Module d'arrét de sécurité dans la zone
supérieure de point mort — XPS-OT (Série C)

Safety relay for TDC stopping control — XPS-OT (Series C)
OT-Sicherheitsabschaltsteuerung — XPS-OT (Serie C)
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Pour garder la possibilité de démonter I'appareil sans débrancher les
connexions, il est conseillé de prévoir 1 a 2 cm de longueur de cable
supplémentaire pour pouvoir retirer les borniers.

Connecting wires used should be about 1-2 cm (0.4 to 0.8 in) longer than
required to enable you to remove the terminal blocks without
disconnecting a wire.

Geben Sie den Anschluf3leitungen ca. 1 - 2 cm an Lange hinzu. Dadurch
konnen Sie bei Bedarf die Anschlu3leisten des Geréates abnehmen,
ohne die Verdrahtung I6sen zu missen.

Repérage des bornes / Terminal marking / Klemmenanzeiger
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XPS-0OT Telemecanique

Application

Le module XPS-OT répond aux exigences de sécurité pour la
surveillance électrique des presses rotatives (presses excentriques)
selon la norme européenne EN 692: "Sécurité des presses
mécaniques” et assure les fonctions suivantes:

- Arrét du coulisseau au point mort haut par deux voies de
commande

- Surveillance automatique et cycligue de la surcourse

- Prise_de commande du mouvement pendant la phase non
dangereuse du mouvement (mouvement d'ouverture automatique)

- Surveillance des interrupteurs de positions connectés et de leurs
connectiques pour détecter les coupures ou les courts-circuits

- Start Muting pour l'intégration d'un contréle dynamique
d'électrovannes

Le module XPS-OT est compatible avec I'ancien module type OTR,
mais, en raison de la diversité, utilise un contact a ouverture pour la
détection du signal de prise de commande (UN) et a donc besoin d'un
disque inverti a came pour la fonction de prise de commande. Le
repérage des bornes est presque identique a celui du module OTR a
I'exception des bornes pour la fonction "Start Muting" (n'existent pas sur
le module OTR) et pour l'alimentation. La fonction "Start Muting” décrite
ci-dessous peut étre désactivée a l'aide d'un shunt entre les bornes Z3-
Z4 | lorsque un contrdle actif d'électrovannes (par exemple module XPS-
PVK) n'est pas disponible. Dans ce cas, les bornes Z1-Z2 doivent étre
shuntées; les bornes 25-26 restent libres.

Le module XPS-OT génere l'arrét de la course au point mort haut en
fonctions des signaux émis par les deux interrupteurs de positions OTS
et UN. Une connexion ou une interruption intempestive ou la défaillance
d'un composant surveillé ne provoque pas un cycle de travail ou de faux
démarrage de la presse. En présence d'un défaut la presse est arrétée
en toute sécurité et il n'est plus possible de commander un autre
mouvement de fermeture. Pour un nouveau démarrage il est nécessaire
d’amener la machine en position de point mort haut en mode réglage
accessible par le commutateur a clé et d’avoir éliminé la cause du défaut.

Attention. L'alimentation du module XPS-OT doit étre connectée dans
tous cas avant le verrouillage de commutation.

Fonction

Au point mort haut PMH le contact a fermeture (non actionné) du
détecteur de position OTS maintient l'entrée 5-6 du module XPS-OT
ouverte, le contact a ouverture (actionné) du détecteur de position UN
maintient I'entrée 3-4 du module ouverte. La fermeture de la presse peut
maintenant étre initialisée par le systétme de contrdle (par exemple
commande bimanuelle avec XPS-BC) qui ferme I'entree "démarrage”
entre les bornes 9-10. (Seul l'usage des commandes bimanuelles
suivant EN 574: type IlI-C est autorisé). La fonction de passage interne
"Start Muting“ est activée et ferme pendant environ 300 ms la connexion
interne entre les bornes Z3-Z4. Ainsi, les contacteurs K1 et K2 sont mis
sous tension a travers la sortie 11-12 et déclenchent le mouvement de
fermeture du coulisseau . Si la réponse du contrble des électrovannes
est correcte, une connexion externe entre les bornes Z3-Z4 est établie
avant I'écoulement du temps de passage et le mouvement de fermeture
sera poursuivi.

Simultanément le contréle d'électrovannes interrompt le signal d'entrée
entre les bornes Z1-Z2 et désactive le shuntage du démarrage . Le
temps de Muting s'adapte ainsi au temps de réponse de la machine. La
commande compléte du cycle dépend maintenant du signal de
fermeture du contrdle d'électrovannes entre les bornes Z3-Z4. Si un
défaut est détecté par le contréle d'électrovannes le mouvement de
fermeture sera interrompu aprés maximum 300 ms méme si l'ordre de
démarrage est présent et le contact ouvert du contréle d’électrovannes
aux bornes Z1-Z2 évite le départ d’'un autre mouvement. Un contact a
ouverture de la fonction de passage est disponible aux bornes 25-26.

Environ 10° apres avoir quitté le PMH (point mort haut) le premier disque
a came actionne le détecteur de position OTS. Lorsque l'outil est fermé
jusgu'a une ouverture non dangereuse (<= 6 mm), le deuxieme disque a
came libere le détecteur de position UN a environ 150° (prise de
commande). Son contact a ouverture ferme I'entrée 3-4. Les sorties 11-
13 pour la prise de commande et 11-14 pour une éventuelle signalisation
sont activées. La phase non dangereuse de la course est
automatiquement terminée indépendamment de l'ordre de démarrage.
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XPS-0OT Telemecanique

Le freinage est activé, lorsque I'état de fonctionnement d'un des deux
détecteurs de position change, parce qu'a l'ouverture des entreés UN ou
OTS toutes les sorties sont désactivées.

La conception du module XPS-OT nécessite que ['état des deux
interrupteurs de position UN et OTS change simultanément a la fin de la
course, environ 300° aprés le point mort haut, (la valeur exacte dépend
de la machine), c'est a dire OTS est libéré et UN actionné! Avec une
distance de freinage normale le coulisseau atteint l'arrét exactement au
point mort haut & 0°.

Si le point d'arrét dépasse le point mort haut a cause de la diminution de
I'action de freinage (par exemple dd a l'usure du systeme de freinage-
embrayage), le contrle automatique de la surcourse du module XPS-
OT est activé a environ 10° aprés le point mort haut par une nouvelle
action sur l'interrupteur de position OTS. A présent la sortie 11-12 reste
ouverte en permanence et interdit un redémarrage de la machine. La
machine ne peut étre remise en position de départ apres point mort haut
que dans le mode «réglage» accessible par le commutateur a clé (si,
pour ce faire, la presse est inversée, il faut en outre interrompre
I'alimentation du XPS-OT avant un redémarrage).

Le traitement cyclique des signaux du module XPS-OT fonctionne
également en mode "marche continue” jusqu'au nombre maximum des
cycles de 120 min?. Il est nécessaire qu'en mode "marche continue" une
protection adaptée soit effective dans tous les cas! Le contacteur de
marche continue K3 agit par son contact a fermeture sur l'entrée 7-8 et
ensemble avec les deux contacteurs K1 et K2 dans le circuit de maintien
en paralléle a la sortie 11-12 (voir page 7/8). En mode "marche continue"
le coulisseau est arrété immédiatement pendant le mouvement de
fermeture par une commande d'arrét. Apres avoir atteint le point de prise
de commande le mouvement d'ouverture déja commencé est continu
automatiquement et le coulisseau s'arréte au point mort haut.

Le module XPS-OT est équipé de quatre sorties a semiconducteurs,
permettant la signalisation de I'état de fonctionnement a un API. Les
signaux de sortie des sorties a semiconducteurs sont activés
simultanément avec les DEL dans la partie gauche du couvercle (voir
page 6/10).

A Indications supplémentaires

Le module XPS-OT fonctionne en toute version sans fusible. Le fusible
électronique intégré protege le module contre la destruction par courts-
circuits externes. Aprés élimination du défaut, le module est prét a étre
remis en service aprés quelques secondes. Pour la protection
maximum des sorties se référer aux caractéristiques techniques page
10/10. La borne PE doit étre connectée au systéeme de conducteurs de
protection pour la mise a la terre de l'alimentation DC interne.

Pour la commande de la vanne de sécurité de la presse, la deuxiéme
voie de la commande d’entrée (par exemple une sortie de la commande
bimanuelle) doit absolument étre activée dans le circuit de commande.

Les deux bobines de la vanne de sécurité de la presse doivent étre
raccordées par des cables séparés suivant EN 692.

Sur les presses a chargement manuel et/ou déchargement manuel, les
interrupteurs de position OTS et UN doivent étre de type
électromécanique suivant EN 692.

A Risques résiduels (EN 292-1, article 5)

Le schéma de raccordement proposeé ci-apres a été vérifié et testé ave le
plus grand soin dans des conditions de mise en service. Il est
globalement conforme, avec ses périphériques, dispositifs et appareils
de sécurité, aux normes en vigueur. Des risques subsistent si :

a) le schéma de cablage ci-aprés est modifié par changement des
connexions ou l'adjonction de composants lorsque ceux-ci ne sont pas
ou insuffisamment intégrés dans le circuit de sécurité.

b) TI'utilisateur ne respecte pas les exigences des normes de sécurité
pour le service, le réglage et la maintenance de la machine. Il est
important de respecter strictement les échéance de contrble et de
maintenance.

Application

Safety systems are comprised of many components. No one safety
component will ensure the safety of the system. The design of the
complete safety system should be considered before you begin. Itis very
important to follow applicable safety standards when installing and wiring
these components.

The XPS-OT module meets the requirements of safety oriented electrical
monitoring of rotary presses (eccentric presses) according to the
European standard EN 692: "Mechanical press safety” and provides the
following functions:

- Stopping of the press slide in the top dead center by two channels

- Automatic and cyclic overtravel monitoring

- Take over of the stroke command during the non hazardous phase of
the stroke (automatic opening movement)

- Monitoring of the connected position sensors and their wiring to avoid
interruptions or short circuits

- Start Muting for the integration of a dynamic valve control.

The XPS-OT module is compatible with the previous OTR type, but uses
for diversity reasons a N/C contact for the detection of the take-over
signal (UN) and therefore needs an inverted eccentric cam for the take-
over function. The terminal marking is almost identical to that of the OTR
module except the terminals for the "Start Muting” function (not available
on the OTR module) and the power supply. The "Start Muting” function
described later on can be deactivated by a jumper between terminals Z3-
Z4, if an active valve control (e. g. XPS-PVK module) is not used. In this
case terminals Z1-Z2 must be jumpered out; terminals 25-26 remain
free.

The XPS-OT module generates the stopping of the movement in the top
dead center position (TDC) depending on the signals emitted by position
switches OTS and UN. An unintended connection or interruption or the
failure of a component does not generate a cycle start or faulty start of
the press. In the event of a fault, the press is stopped in complete safety
and it is impossible to initiate another closing movement. To restart the
machine, the cause of the fault has to have been eliminated and it has to
be brought to the TDC position in inching mode, which is accessible by
the key-operated switch.

The XPS-OT module power supply must always be connected before
switching lock-out.

Function

In the TDC position the non-actuated N/O contact of position switch OT
keeps input 5-6 open, the actuated N/C contact of position switch keeps
input 3-4 of the module open. Now the closing movement of the press
can be initiated by the start circuit (e.g. two-hand control with XPS-BC),
closing the START input between terminals 9-10. (Only the use of the
two-hand controls per EN 574: type |lI-C is permitted). The internal
wipe function "Start Muting” is activated and closes the internal
connection between terminals Z3-Z4 for a maximum of 300 ms. The
contactors K1 and K2 are energised through output 11-12 and initiate the
closing movement of the press slide. If the valve control responds
correctly an external connection is closed between terminals Z3-Z4
before the wiping time elapses and the closing movement continues.

Simultaneously the valve control interrupts the input signal between
terminals Z1-Z2 and terminates the start bridging. The muting time is
automatically adapted to the response time of the machine. The stroke
command now depends on the closing signal between teminals Z3-Z4
emitted by the valve control . If a fault is detected by the valve control, the
closing movement will be interrupted after 300 ms max. even if a start
command is present, and the open contact of the valve control at
terminals Z1-Z2 prevents another movement from starting. A N/C
contact of the wiping function is available at terminals 25-26.

Approximately 10° after leaving the TDC position the first eccentric cam
actuates the position switch OTS. When the tool has reached a safe
opening width (<= 6 mm / .24 in) the second eccentric cam releases the
position switch UN (take-over) at 150°. Its N/C contact closes the input 3-
4 and output 11-13 for the take-over as well as output 11-14 are
activated. The safe phase of the stroke now automatically continues
independent from the start command. The braking is initiated when the
contact state of one of the two position switches changes, because the
opening of inputs UN or OTS generates the opening of all outputs.
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The design of the XPS-OT module requires that the contact state of
position switches UN and OTS changes simultaneously at end of travel,
approximately 300° after TDC (the exact value depends on the
machine), i.e. OTS non-actuated and UN actuated! With a normal
braking distance, the press slide stops exactly at TDC position at 0°.

If the stop point exceeds TDC due to a decreasing braking effect (e.g.
wear of the brake-coupling system), the automatic overtravel control of
the XPS-OT module is activated at about 10° beyond TDC by a further
actuation of the OTS position switch. Output 11-12 remains constantly
open and prevents restarting of the machine. The machine can only be
returned to the starting position at TDC in “inching” mode, which is
accessible by a key-operated switch (if the movement direction of the
press ram has to be inverted to do this, the XPS-OT power supply must
be switched off before restarting).

Having to reset the module indicates a potential problem with the press
control. Perform proper troubleshooting procedures to remedy the root
cause of the problem before attempting to resume operation of the press.

The cyclic signal processing of the XPS-OT modules also operates in the
continuous operation mode up to a maximum admissible number of
strokes of 120 min™. It is necessary to provide a suitable protection for
the continuous operation mode! The contactor K3 acts with its N/O
contact on input 7-8 and together with contactors K1 and K2 in the
maintain circuit in parallel to output 11-12 (see page 7/8 and 8/8). In the
continuous operation mode the press slide is immediately stopped by the
stop command during the closing movement. After having reached the
take-over point the already started opening stroke automatically
continues and the press slide stops in TDC.

The XPS-OT module is equipped with 4 semiconductor outputs to signal
the operation state to a PLC. The output signals of these semiconductor
outputs operate simultaneously with the LEDs in the lefthand part of the
module cover (see page 6/10).

It is imperative that an external fuse be connected as shown on the
"WIRING DIAGRAM FOR MODULE XPS-OT SAFETY RELAY". For
maximum protection of the outputs, please refer to "TECHNICAL DATA".

A Additional instructions

The device works in all available voltage versions without fuse. An
internal electronic fuse protects the module against destruction by
external short circuits. After elimination of the fault, the module is again
operative after a few seconds. Please refer to technical data page 10/10
for the maximum protection (fusing) of outputs. The PE terminal must be
connected to the ground conductor system of the machine so as to
ground the internal DC network.

A Note

There are no user serviceable components in the module.

To actuate the press safety valve, it is essential for the second channel
of the input control (e.g. an output of the two-hand control) to be used in
the control circuit.

The two windings of the press safety valve must be connected by
separate cables in accordance with EN 692.

The OTS and UN position switches on manual loading and/or manual
unloading presses must be of the electromechanical type in accordance
with EN 692.

XPS-0OT Telemecanique

A Residual risks (EN 292-1, article 5)

The following wiring diagram has been tested and tried under actual
service conditions. This module must be used for safety-related
functions in conjunction with the connected safety equipment and
devices that meet applicable safety standard requirements. A residual
risk will remain if:

a) it is necessary to modify this recommended circuit and if the added
modified components are not properly integrated in the control circuit.
b) the user does not follow the required standards applicable to the
operation of the machine, or if the adjustments to and maintenance of the
machine are not properly made. It is strictly necessary to follow the
prescribed machine maintenance schedule.

c) the user does not select relays K1, K2 and K3 with mechanically-
linked contacts.

A WARNING

IMPROPER CIRCUIT AND MAINTENANCE HAZARD

« Wire safety relay using wiring diagram shown in the following wiring
diagram.

« Wire to meet applicable standards requirements.

« K1, K2 and K3 must have mechanically-linked contacts.

« Strictly follow prescribed maintenance schedule when making
adjustments to and maintenance of machine.

Failure to follow these instructions can result in death or serious
injury.
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Anwendung

Der Baustein XPS-OT erfullt die Anforderungen der
sicherheitstechnischen elektrischen Uberwachung an
rotationsgetriebenen  Pressen (Exzenterpressen) gemaR der
Europanorm EN 692: “Mechanische Pressen - Sicherheit’, und
beinhaltet folgende Funktionen:

- Einzelhubsicherung durch zweikanaliges Abschalten des
PressenstoflRels im oberen Totpunkt

- Automatische, hubzyklische Nachlaufwegiberwachung

- Ubernahme des Hubbefehls im ungefahrlichen Teil des Hubes
(automatische Offnungsbewegung)

- Uberwachung der angeschlossenen Positionsschalter und deren
Leitungen auf Unterbrechung und Kurzschlu®

- Start Muting fur die Einbindung einer dynamischen Ventilkontrolle

Der Baustein XPS-OT ist funktionskompatibel zu seinem Vorganger Typ
OTR, verwendet aber aus Diversitatsgriinden einen Offnerkontakt fiir
die Erfassung des Ubernahme-Signals (UN), und benétigt daher eine
invertierte  Kurvenscheibe fiir die  Ubernahmefunktion. Die
Klemmenbezeichnungen sind mit Ausnahme der Klemmen fir die
Funktion "Start Muting” (nicht existent im Baustein OTR) und die
Spannungsversorgung zum Baustein OTR kompatibel. Die weiter unten
beschriebene Funktion "Start Muting” kann durch eine Briicke zwischen
den Klemmen Z3-Z4 deaktiviert werden, falls eine aktive Ventilkontrolle
mittels des Bausteins XPS-PVK nicht vorhanden ist. Die Klemmen Z1-
Z2 bleiben in diesem Fall unbeschaltet.

Der Baustein XPS-OT veranlaR3t die sichere Hubabschaltung im oberen
Totpunkt OT in Abh&ngigkeit der Signale der beiden Positionsschalter
OTS und UN. Eine ungewollte Leitungsverbindung,
Leitungsunterbrechung oder das Versagen eines zyklisch
Uberwachbaren Bauteils, fuhren weder zu einem Durchlauf noch zu
einem Fehlanlauf der Presse. Nach Auftreten eines Fehlers erfolgt die
sichere Abschaltung und eine weitere SchlieBbewegung lafit sich nicht
mehr einleiten. Fur einen Neustart mu die Maschine in der uber
SchliiRelschalter einzustellenden Betriebsart “Einrichten” in die
Ausgangsstellung nach OT gebracht werden und die Fehlerursache
behoben sein.

Achtung, die Spannungsversorgung fir den Baustein XPS-OT ist in
jedem Fall vor der Schaltsperre abzugreifen!

Funktion

Im oberen Totpunkt OT hélt der unbetatigte SchlieRer des
Positionsschalters OTS den Eingang 5-6, und der betéatigte Offner des
Positionsschalters UN den Eingang 3-4 des XPS-OT geéffnet. Die
Schlielbewegung der Presse kann jetzt von der Einschaltsteuerung,
(z.B. Zweihandschaltung XPS-BC) eingeleitet werden, indem der
START Eingang zwischen den Klemmen 9-10 geschlossen wird. (Nur
Zweihandschaltungen gemal EN 574: Type IlI-C durfen verwendet
werden.) Die interne Wischfunktion “Start Muting” wird aktiviert, und
schlieBt fur max. 300ms eine interne Verbindung zwischen den
Klemmen Z3-Z4. Damit erhalten die Einrlickschiitze K1 und K2 tber den
Ausgang 11-12 Spannung und leiten die SchlieBbewegung des
PressenstoRRels ein. Nach fehlerfreier Reaktion der Ventilkontrolle wird
eine externe Verbindung zwischen den Klemmen Z3-Z4 vor Ablauf der
Wischzeit geschlossen und somit die Schliefbewegung
unterbrechungsfrei fortgesetzt.

Gleichzeitig unterbricht die Ventilkontrolle zwischen den Klemmen Z1-72
das Eingangssignal und beendet die Start-Mutingfunktion. Die Muting-
Zeit wird somit automatisch an die Reaktionszeit der Maschine
angepalit. Der gesamte Hubbefehl ist damit vom Schliel3er-Signal der
Ventilkontrolle zwischen den Klemmen Z3-Z4 abhangig. Im Falle einer
Fehlerdetektion durch die Ventilkontrolle wird die beginnende
Schlielbewegung, auch bei anstehendem Startbefehl, nach max.
300ms zwangslaufig abgebrochen und der gedffneten Kontakt der
Ventilkontrollsteuerung an den Klemmen Z1-Z2 verhindert das Enleiten
eines erneuten Hubes. Ein Offnerkontakt der Wischfunktion steht an den
Klemmen 25-26 zur Verfligung.

10° nach Verlassen des OT (Oberer Totpunkt) schaltet die erste
Kurvenscheibe den Positionsschalter OTS ein. Wenn das Werkzeug bis
auf eine ungefahrliche Offnungsweite (<= 6 mm) geschlossen ist, gibt die
zweite Kurvenscheibe bei etwa 150° den Positionsschalter UN
(Ubernahme) frei. Dessen Offner schlieRt den Eingang 3-4 und die
Ausgiange 11-13 fir die Ubernahme sowie 11-14 fiir eine eventuelle
Meldung schalten durch. Der ungeféhrliche Resthub wird nun

unabhéngig vom Startbefehl automatisch ausgefiihrt. Das Bremsen wird
eingeleitet, sobald sich der Schaltzustand einer der beiden
Positionsschalter dndert, da mit Offnen der Eingéange UN oder OTS alle
Ausgéange abschalten.

Die Konzeption des Bausteins XPS-OT verlangt, daR sich die
Schaltzustande der Endschalter UN und OTS am Hubende bei ca. 300°
(der Wert ist Maschinenabhangig) nach OT gleichzeitig &ndern, d.h.
OTS wird frei und UN wird betétigt ! Bei normalem Bremsweg kommt der
Pressenstdfl3el genau im oberen Totpunkt bei 0° zum Stillstand.

Sollte der Anhaltepunkt bei nachlassender Bremswirkung, z.B. durch
Verschleif3, Gber den oberen Totpunkt hinauswandern, reagiert durch
die erneute Betétigung des Positionsschalters OTS bei ca. 10° nach OT
die automatische Nachlaufwegkontrolle des Bausteins XPS-OT. Der
Ausgang 11-12 bleibt jetzt sténdig gedffnet und verhindert so einen
Neustart der Maschine. Nur in der (Uber SchliiRelschalter
einzustellenden Betriebsart “Einrichten” kann die Maschine in die
Ausgangsstellung nach OT gebracht werden. (Wenn die Presse dabei
reversiert wird, mull vor einem Neustart zusatzlich die
Spannungsversorgung des XPS-OT unterbrochen werden.)

Die hubzyklische Signalverarbeitung des Bausteins XPS-OT
funktioniert auch in der Betriebsart Dauerlauf bis zu einer maximalen
zulassigen Hubzahl von 120 min . Es ist darauf zu achten, daf3 in der
Betriebsart Dauerlauf in jedem Falle eine geeignete Schutzmafnahme
wirksam sein muB! Das Dauerlaufschitz wirkt mit seinem
SchlieRerkontakt am Eingang 7-8 und zusammen mit den beiden
Einriickschitzen K1 und K2 im Selbsthaltekreis parallel zum Ausgang
11-12 (siehe Prinzipschaltplan). In der Betriebsart Dauerlauf wird der
Pressenstdflel  mittels eines  Stoppbefehls wéahrend der
SchlieBbewegung unmittelbar stillgesetzt. Nach Erreichen des
Ubernahmepunktes wird der bereits begonnene Offnungshub
automatisch fortgesetzt und der Pressenstdfel stoppt im oberen
Totpunkt.

Der Baustein XPS-OT ist mit vier Halbleiterausgdngen ausgestattet,
welche die Signalisierung des jeweiligen Betriebszustandes an eine
SPS-Steuerung gestatten. Die Ausgangssignale der Halbleiterausgange
arbeiten zeitgleich mit den LED-Anzeigen im linken Teil des
Gehéausedeckels (siehe Seite 6/10).

A Erganzende Hinweise

Das Gerat arbeitet in allen verfligbharen Spannungsversionen
sicherungslos. Eine eingebaute elektronische Sicherung schitzt das
Gerat vor der Zerstorung durch &uRere Kurzschlisse. Nach
Beseitigung der Fehlerursache ist der Baustein nach einigen Sekunden
wieder betriebsbereit. Die maximale Absicherung der Ausgénge ist den
technischen Daten auf Seite 10/10 zu entnehmen. Die Klemme PE ist zur
Erdung des internen DC Netzes mit dem Schutzleitersystem der
Maschine zu verbinden.

Zur Ansteuerung des Pressensicherheitsventils muf3 auch der zweite
Kanal der Einrticksteuerung (z.B. ein Ausgang der Zweihandschaltung)
im Steuerkreis wirksam sein.

Gemal EN 692 sind die beiden Spulen des Pressensicherheitsventils
Uber getrennte Leitungen anzuschlieRen!

Gemall EN 692 missen an Pressen mit Handbeschickung und/oder
Handentnahme die Positionsschalter OTS und UN elektromechanische
Schalter sein.

A Restrisiken (EN 292-1, Punkt 5)

Der nachstehende Schaltungsvorschlag wurde mit grofter Sorgfalt unter
Betriebsbedingungen gepriift und getestet. Er erflllt mit der
angeschlossenen Peripherie sicherheitsgerichteter Einrichtungen und
Schaltgerdte insgesamt die einschlagigen Normen. Restrisiken
verbleiben wenn:

a) vom vorgeschlagenen Schaltungskonzept bzw. der grundsatzlichen
Anordnung der Kurvenscheiben abgewichen wird und dadurch die
angeschlossenen sicherheitsrelevanten Gerate oder
Schutzeinrichtungen mdglicherweise nicht oder nur unzureichend in die
Sicherheitsschaltung einbezogen werden.

b) vom Betreiber die einschlagigen Sicherheitsvorschriften fiir Betrieb,
Einstellung und Wartung der Maschine nicht eingehalten werden. Hier
sollte auf strenge Einhaltung der Intervalle zur Prifung und Wartung der
Maschine geachtet werden.

W91408374011 A0S 4/10
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XPS-0OT Telemecanique

Cames des commandes pour Presse Excentrique avec XPS-OT
Control cams for an Eccentric Press with XPS-OT
Steuerkurven fur eine Exzenterpresse mit XPS-OT

Marche & vide acceptable Representation & PMH
Acceptable Overtravel 5 ) Representation at TDC
A cai 0" = Point mort haute PMH :
Zuléssiger Nachlaufwe \
0 g 0" = Top dead center TDC Darstellung im OT
ca 10\ 0° = Oberer Totpunkt OT .
\ 1 Angle de freinage 0TS
M d \ \ Braking angle 13 Contact a fermeture "F"
ouvement dangereux | OTS[] 1P " Bremswinkel @ Normally open "NO"

Hazardous motion \ Position Switch 14 SchiieRer "s"
Gefahrliche SchlieBbewegung \‘ Endschalter

\

|21 Contact & ouverture "0"

@0 fffff (/ Normally closed "NC"
22

Offner "0"

Position Switch
Endschalter

N

Maintien= Ouverture automatique
Maintain="Automatic opening
Ubernahme= automatische Offnungsbewegung

Diagnostic du systeme a l'aide des DEL dans le couvercle du boftier:
System diagnostic LEDs on the front cover:
Systemdiagnose mittels LED-Anzeige im Geh&ausedeckel:

Al1/A2
Fuse

Disposition des DEL dans le

couvercle du boitier @ Start
Arrangement of LED's in the

cover

Anordnung der Leuchtdioden @ OTS

im Gehéausedeckel
O

DEL 1: (A1/A2 - Fuse) LED 1: (A1/A2 - Fuse) LED 1: (Al/A2 - Fuse)

Présence tension aux bornes A1/A2. Supply voltage is applied to terminals A1/A2. Versorgungsspannung an den Klemmen
A1/A2 ist vorhanden.

DEL 2: (Start) LED 2: (Start) LED 2: (Start)

Commande fermeture Start command Start-Befehl liegt an.

DEL 3: (OTS) LED 3: (OTS) LED 3: (OTS)

Interrupteur de position OTS activé Limit switch OTS activated Endschalter OTS geschlossen.

DEL 4: (UN) LED 4: (UN) LED 4: (UN)

Interrupteur de position UN activé Limit switch UN activated Endschalter UN geschlossen.
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Telemecanique

Schéma de principe de XPS-OT / Principle diagram for XPS-OT / Prinzipschaltplan fiir XPS-OT

Telemecanique

1 2 [ 3 4 [ 5 6 7 [ 8 [ 9 10 1 [
L
+1) Mesure de temps d'arrét . F— N .
! P Schéma de principe pour Presse 3 Excentrique
Stop-Time-Measurement oo K .
S5 |13 Principle diagram for Eccentric Press
F1 Stop-Zeit-Messung ..
LA Il oo Prinzipschaltplan Exzenterpresse
Blocage (14 &
Locking ) i 1
Sk 012345 Schaltsperre o 1 0003 00 5 o-d oo M 000 O13 000015 000017 000419
TN N N N N N N5
P TN 5
Modes des operations 2 4 6 1 16 18 20
. K1 143
S1 121 Operation Modes S6 TB Sha 0 14 o1 g 43 g5 5 9
¢ Betriebsarten Ff-A\A-y S8 T13 S10 31 13 4
Arrét |22 Interrupteur de pression |14 Util noyé z N 6 [ [ e A T 6 === KM1 |43 513 13 K2 |43
d'urgence O 0 - Arrét Pressure Switch Closed Tool H1 2-Mains (14 2-Mains |1 32 Pédale |44 1 R 10
Emergency 1 - Réglage Bimanuelle Druckschalter Sicheres Util noyé 2-Hand 2-Hand Foot L Freifahren |14 L
Stop 2 - Coup par toup Bimanuelle Werkzeug Closed Tool 2-Hand 2-Hand FuB K3 |33
Not-Aus 3 - Coup par coup Pédale (Util noyé) Sicheres 1"
L - Marche continue Pédale (Util noyé) Werkzeug 34
5 - Marche continue (Util noyé) —l |
0 - Off Al | I | 112 13 T21 122 123 | | [ 23]
1 - Inching 2-Hand . 1 |
/ Two-H t
2 - Single Stroke 2-Hand A2 XPS-BC Commande blzn;ael::ae:ssteuev;zn and Control
3 - Single Stroke Foot (Closed Tool) g
4 - Continuous Foot [Closed Tool) A2 | | 3 [ w ] IEE
5 - Continuous (Closed Tool)
0 - Aus
1 - Einrichten 2-Hand
2 - Einzelhub 2-Hand ST S12 | IXEE 24V OC
3 - Einzelhub FuB (Sicheres Werkzeug) | [ | (| |\ 1w/, 9/ | (7)o @3 ------- 1
L - Dauerlauf FuB3 (Sicheres Werkzeug) UN (22 o1s |14 1
5 - Automatischer Dauerlauf (Sicheres Werkzeug)
M [ 3 ] s ] s ] e 9 10 5 ] n [ 73 [ 74 [ y3 [ v [ v33 | w3
XPS-0T PMH Arrét de sécurité , “T,
A3 ] TDC Safety Stopping Control [T \
Series C 0T Sicherheitsabschaltung \' '
POWER|  START 015 UN
ST s Y [ e [ 7 [ 8 [ oo [ 22 [ 26 ] 12 [ 13 [ | [ Y [ vau [ Y3 | i
B kM1 721 | | HZ ‘ * * '
Ré t 1 21
armemen 2 vers |'automate | K3 13 Al ,
EM1 Reset to PLC I " 1 7 KL o vers |'automate
Ricksetzen | 1 22 E:l Maintien to PLC
7 24 P = intai
24V DC zur SPS = . Maintain 2ur SPS
T Ubernahme
a ] 8 o [ van [ ven ] vse [ vee [ 3 [ 2
S? Surveillance dynamique de vanne de sécurité |
— A1 XPS-PVK Dynamic Monitoring of Press Safety Valve POWER 1.2 SENSOR 1 SENSOR 2 SYNC.
Arrét + - Aktive Ventilkontrollsteuerung + - Kl; 3
off IYE 1T [ 2 3 | P ] [« T s T & Il »w | = W
Aus |
| K1 ! ’ 00621 000423 n 25 oo |27 00029
i 23 o <) 0090 o 0000
K1 i 9 3xL0OVAC N N N N N
’ I K2 o St \022 24 26 30
: 23
KM1 |1
K2 € 10 e KT 3 K3 |23 K3 |3
10 24 2 s )6 9 0
B1 B2 34 24 L
2 2 EM1 1 5 95 I97 K2
53 AR Y1 \V4 NGID [E]c]c }17\ ; 3
il (F A Py | 2 bl Joslos "
.y u lv lw PE Stk
Marche |14 ? I—
On ‘I’ j Arrét Marche continue
Ein 1 PNP K1 113 PNP ’ M1 ULV W lPE Continuous Off
ﬂ : ﬂ d M\ Dauerlauf Aus
_ * 1 # _ Mouvement principal 3 :
KM1 o K2 |13 iy Main drive ~ K1 K2 K3
alternatif / alternativ / alternativ: 10 10 Haupfantrieb
N N
Mouvement principal Electrovanne de sécurité avec manocontacteurs Voie 1 Voie 2 Marche continue
Main drive Press safety valve with pressure switches Channel 1 Channel 2 Continuous
Hauptantrieb Pressensicherheitsventil mit Druckschaltern Kanal 1 Kanal 2 Dauerlauf
W91408374011 AO5 7110 8/10 11/1998



. Telemecanique . Telemecanique

] Durée de vie des contacts de sortie selon EN 60947-5-1 / tableau C2
= Electrical life of the output contacts determined by EN 60947-5-1 / table C2
E 2 Lebensdauer der Ausgangskontakte geméaR EN 60947-5-1 / Tabelle C2
5 3
g T ] ] ] —
c 2 2 3 . - = 100
5 ¢ a N : =y
) ] E 1 1 1 - =Y
o g 0 b 3 - - /—/—| |— R
W g S ” r i L 2 - A
s < ; — g — — 3 [ R < N
2 ¢ g M 2 ° 2 ~ T e = DK |85 2 <o ~{_AC15: 230V N\
S © w > \r! > 8 H oV - O
S I — 5 — | M T M Lo g S x Nl ‘\
B2 = i ) 2 -l 5. |- _ l_ 59 £ < q
<ERF il N s T Hssd Y o - §e4 DC13: 24V N TN N
5 g ¢ N <32 2 £50 N
o & = 2 | gEP | & Eo x N
> ® 3 5 g g% z g o E \\ \
2% 3 513225 Egs10 AN \,
3 & ¢ s 883 SN
£ 8 o v &S N > Y
S g 3 — 55 203 o RO N
- o b \‘
78 — = Rz i 55 S ENANEA N
- - = 222 5 £ . Ny | ACL: 230V
+ > 3s > .| N DC1: 24V
o 2 4 R N
o o = RN kN \tt\
O/ § s~~~ w\ \::‘
[ru} 1 's\ \‘
N
|| L = 104 105 106 107
%g = = N — faa '_czo//o—/—/— ’é E Cycles de manoeuvre / Operation Cycles / Schaltspiele
22 ] H | = o~ T w
S < X Z g
%3% [\ N I % 9 S ‘:‘ CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TECHNICAL DATA TECHNISCHE DATEN
> v > Z
§§§ ] E " NI % - Section de cable de raccordement: - Terminals: - AnschluBquerschnitt:
Tes "N BT e s f o fil rigide: max.: 2 x 2,5 mm? Max. wire size solid wire 2 x 2.5 mm? Massiv: max.: 2 x 2,5 mm?
258 5 :/3 = £ N E- > toron avec embout: max.: 2 x 1,5 mm? (2-14 AWG) Litze mit Hulse: max.: 2 x 1,5 mm?
gy 2 £ =/ 853 o< : o . ire si i N )
gff—— 28 B.E‘ﬁ e £33~ - Fixation du boitier: ('\gai(e"x\rﬁ C?)Izv?/itsr:rgggleede\:]vge 2x 1.5 mm? - Gehausebefestigung:
tie s g ae g &£ = =, Encliquetage sur profilé chapeau 35 mm Schnappbefestigung auf 35 mm
‘§§§ § 2 % i X Oom S =~ selon DIN EN 50022 - Mounting of the enclosure: Normschiene nach DIN EN 50022
é%’;v gg E L N - Degré de protection selon IEC 529: Mounshg on 35 mm DI(g\logazll - Schutzart gemaR IEC 529:
gr £z E o2 . 2 = B - 1P20 according to DIN EN 5 Kl - 1P20
322 T> & 3¢ = Ofnes . ] ] en‘lmen .
522 TEe . = £ x Boitier : IP40 - Degree of protection according to IEC 529: Gehause :IP40
55 5% = . Terminals : IP20 ) i
o= || || - Poids: 1,1 kg Enclosure - IP40 Gewicht: 1,1 kg
= > ] } ¢ 2= - Position de montage: indifférente Weight: 1.1kg (39 02) - Einbaulage: beliebig
m M = . .
] — T 5= - Température de fonctionnement: . I - Umgebungstemperatur im Betrieb:
- . - N -10°C/+55°C - Mounting position: any -10°C/+55 C
S S N . .
< } ~ < — = = Catéqori . - Ambient operating temperature: - :
L || < - Catégorie de surtension Ill (4 kV) o o o 5 - Uberspannungskategorie Ill (4 kV)
5a 7 Degré de pollution 2 -10°Cto+55°C  (+14°F 10 +130°F) Verschmutzungsgrad 2
SN N § é § Tension assignée d'isolement 300 V - Overvoltage category Il (4 kV) Bemessungsisolationsspannung 300 V
L = 25 w selon DIN VDE 0110 / partie 1+2 Pollution degree 2 gemaR DIN VDE 0110/ Teil 1+2
z ST K 2 . . . i i
- g - E 2 - Tension d’alimentation selon IEC 38: gs(zgfridlizzutlgtglr;\lv\%%gg131%0/\:)61” 147 - AnschluBspannung geman IEC 38:
— - e 2 @ =
N g > £t d oG 230 V AC - 50/60 Hz (+10% / -15%) 230 V AC - 50/60 Hz (+10% / -15%)
——————————— — é ; § :g g ® E 115V AC - 50/60 Hz (+15% / -15%) - Supply voltage according to IEC 38: 115 V AC - 50/60 Hz (+15% / -15%)
gfz T o2 (voir plaque signalétique) 230 V AC - 50/60 Hz (+10% / -15%) (Siehe Typenschild)
] — £23 F] 53 - Puissance consommeée: <12 VA 115 V AC - 50/60 Hz (+15%/ -15%) - Eigenverbrauch: <12 VA
23 ¢ © o =gz CT (see device marking) 9 : =
23% — = B ] - Sorties de sécurité: . - Sicherheitsausgange:
i 2 - + S£s : . : i ‘
HEEE B - — ? ] g ; x %'J‘ 11 - 12, 13 (fonction fermeture) Power consumption: <12VA 11 - 12, 13 (SchlieRerfunktion)
2 ¢ g§ ~ i »n - 2 — o 2 = = s § 3 - Contact auxiliaire: ) flafetlyzotljgp?’ils/b function) - Hilfskontakt:
g 2v2 un i5 | S o S—— m o &g Z3 - 74 (fonction fermeture) T Z3 - 74 (SchlieRerfunktion)
£ Ve ; = n = ! - ’
E] z = ] @ ~ — = @ 3§ 11 - 14 (fonction fermeture), - Auxiliary contact: 11 - 14 (Schlie3erfunktion),
s 9 = © 5% e 25 - 26 (fonction ouverture Z3 - Z4 (N/O function), 25 - 26 (Offnerfunktion
E = (=3 D o3 O
g E ° 8 | = > s - Sortie statique, fonction fermeture: 11 - 14 (N/O function), - Transistorausgange, SchlieRerfunktion:
E £ ] - — ° 5 225 V13- Y14, Y23 - Y24, Y33 - Y34, V43 - Y44 25 - 26 (N/C function) Y1314, Y23 - Y24, V33 - Y34, V43 - Y44
= g ;—: B B ; z ] E (Typiquement: 24 V / 20 mA) - Static output, N/O function: (Typisch: 24 V / 20 mA)
2z € - ] =< s e - - - -
8 g & 23 || g5 3 i 5 el E - Capacité de coupure maxi des sorties: ZTB ic:a(llll%’zilz\?; / \2(3‘:“:)3 3-Y34,Y43 - Y44 - Max. Schaltleistung der Ausgangskanale:
& 5 [ < j::" g 5 SN - 3 g § s 3 22 AC 15 - C300 (1800 VA/180 VA) yp‘ Y o _ AC 15 - C300 (1800 VA/180 VA)
o O N N PR R s fg gE3 Q e DC 13,24 V/1,5 A L/R=50 ms - Maximum switching capacity of outputs: DC 13,24 V/1,5 A L/R=50 ms
S & » S5 g5z v o> ] '5u ] £S5 ERE e =2 Protection max.: 4 A gL AC 15 - C300 (1800 VA/180 VA) Absicherung max.: 4 A gL
S~ 2 558 @ o - g = ©% & Catéaorie de sécurité 4 sel 954 / DC 13,24 V/1,5 A L/R=50 ms icherheitsk . .
887 3 e ) - 52c - Categorie de securité 4 selon EN 954 / partl max.. 4 A fuse (gL) - Sicherheitskategorie 4 gemafl? EN 954 / T.1
B @ w - c O 1 . . . . .
;‘3 % -E [alR%) & e = 'z L'appareil gst aussi capable de commuter des - Safety Category 4 acc. to EN 954 / part 1 Das Gerat ist ebenfalls zum Schalten von
o 538 —1 < r— N o 2 charges faible (17V / 10mA). C'est le cas a ~° -g .y - P Kleinstlasten (min. 17V / 10mA) geeignet. Dies
'z c g— < < condition que le contact n'ait jamais commuté Minimum switching ratings of outputs: ist jedoch nur dann méglich, wenn bisher tiber
TS < — — 5 de forte charge auparavant, car la couche d'or di Kontakt kei héh Last
E oc — 1 A oA (oA The device is capable to switch low voltage lesen onta eine honeren  Lasten
@ ] ( ‘ ) -
2 ZE § w [‘] révetant le contact pourrait étre altérée loads (min. 17 V / 10 mA) provided that the Eesihstl\t,et I\évurdenk,) l[()ja th|er‘dukrf.:h . die
n=< = = contact has never been used with higher loads. ontaklvergoldung abgebrannt sein konnte.
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