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INSTRUKCJA OBSLUGI
WYKRYWACZ PROFILI Z DALMIERZEM LASEROWYM HT4M342

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Wyprodukowany zgodnie z wysokim standardem produkt zapewni lata bezproblemowej pracy
pod warunkiem stosowania zgodnie z instrukcja i odpowiednio utrzymany.

OCHRONA SRODOWISKA
Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elektrycz-
ne sa surowcami wtoérnymi — nie wolno wyrzucac ich do po-
jemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawieraja substancje
niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o
EEE  okiywna pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami
naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzyte-
go urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen elektrycznych.
Aby ograniczy¢ ilos¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzy-
cie, recykling lub odzysk w innej formie.

INFORMACJE OGOLNE

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku zaréwno w prywatnych go-
spodarstwach domowych jak i do uzytku komercyjnego do wykrywania
metalu, profili drewnianych oraz przewoddéw pod napieciem w $cianach,
sufitach i podtogach oraz do mierzenia odlegtosci. Detektor wykrywa
metal (stalowe prety, rury miedziane) oraz przewody ukryte w $cianach,

sufitach i podtogach. Moze takze wykry¢ drewniane belki, metale i kable T culy/ e
ukryte pod ptyta gipsowo-kartonowa. Zapraszamy do korzystania z wie- 100mm | 80mm . 40mm \Emm
lofunkeyjnego przyrzadu pomiarowego. Prosze uwaznie przeczytac in- o

strukcje obstugi i instrukcje oraz postepowac zgodnie z zaleceniami w tym 40m L j‘ mu
dokumencie, aby mozna byto wykorzysta¢ wszystkie funkcje przyrzadu. \ 2 neh

Prosze zachowac instrukcje obstugi.

Przyrzad ten moze mierzy¢ dtugos¢, powierzchnie i objetos¢ za pomoca
czujnika laserowego.

.
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0GOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

W zakresie wtasciciela i uzytkownika jest przeczytanie, zrozumienie i przestrzeganie ponizszych zasad:
WAZNE: Prosze przeczytac ta instrukcje uwaznie. prosze zwroci¢ szczegdlna uwage na wymogi bezpiecznego uzytkowania,
ostrzezenia i uwagi. uzywac produkt prawidtowo i z uwaga do celdéw, do ktorych zostat przeznaczony. nieprzestrzeganie tego
moze spowodowac uszkodzenie i/lub uszczerbek zdrowia i spowoduje utrate gwarancji. prosze przechowywac instrukcje
w bezpiecznym miejscu w celu dalszego uzywania. przekazujac urzadzenie innej osobie, oddaj jej takze instrukcje obstugi.

¢ Prosze wykorzystywac urzadzenie jedynie dla celu, jaki zostat przewidziany dla urzadzenia.

e Prosze trzymac¢ urzadzenie z daleka od ciepta, bezposredniego promieniowania stonecznego, wilgoci (w zadnym wypadku nie

zanurzac w substancjach ptynnych) oraz ostrych krawedzi. Prosze nie obstugiwa¢ urzadzenia wilgotnymi dtonmi.
¢ Pracujacego urzadzenia nie nalezy pozostawiaé bez nadzoru. Przed opuszczeniem pomieszczenia urzadzenie nalezy zawsze
wytaczyc.

¢ Nalezy regularnie sprawdzaé, czy urzadzenie. W razie uszkodzenia nalezy przestac¢ korzystac z urzadzenia.

* Dla bezpieczenstwa dzieci prosze nie zostawia¢ swobodnie dostepnych czesci opakowania (torby plastikowe, kartony, styropian, itp.).

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i wytycznych moze spowodowac niebezpieczne uszkodzenie lasera, porazenie pradem

lub obrazenia ciata.

Nie prébowac w zaden sposdb zmienia¢ wydajnosci lasera, poniewaz moze to doprowadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji.

Wtaczac laser tylko podczas dokonywania pomiarow.

Nie patrze¢ bezposrednio na laser.

Nie Swieci¢ laserem w ciemnosci.

Nie kierowac wiazki lasera na przedmioty o powierzchniach mocno odbijacych (np. lustra).

Nie umieszcza¢ w miejscach dostepnych dla dzieci.

Nie naprawiac tego urzadzenia bez autoryzacji. Jesli instrument jest uszkodzony, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca.

Promieniowanie elektromagnetyczne moze powodowac zaktdcenia w sprzecie, urzadzeniach [takich jak: rozruszniki serca, aparaty

stuchowe ).

Nie uzywac tego urzadzenia w Srodowisku tatwopalnym i wybuchowym.

Nie uzywac tego instrumentu w poblizu sprzetu medycznego.

Nie uzywac tego instrumentu w samolocie.

Zuzyte narzedzia prosimy utylizowac zgodnie z obowiazujacym prawem.

Wszelkie inne sposoby uzytkowania nie sa zamierzone i moga prowadzi¢ do uszkodzenia mienia lub nawet obrazen ciata. Urzadzenie
nalezy uzywac wytacznie zgodnie z niniejsza instrukcja obstugi. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia spo-
wodowane uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem. Urzadzenie nie jest przyrzadem pomiarowym w rozumieniu ustawy “Prawo
o pomiarach”.

|
Hégert Technik GmbH  Pariser Platz 6a 10117 Berlin Deutschland

Adres producenta/ Adresse des Herstellers/ Manufacturer’s Address/ Aapec npoussogutens

GTV Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw



OSTRZEZENIE

Nie pozwalaj dzieciom bawic sie folia. Niebezpieczenstwo uduszenia!

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby z ograniczonymi zdolnosciami fizycznymi, sensorycznymi lub umystowymi
lub brakiem do$wiadczenia i / lub umiejetnosci, chyba ze takim osobom towarzysza i sa nadzorowane przez osoby odpowiedzialne
za ich bezpieczenstwo lub otrzymaty precyzyjne instrukcje uzytkowania tego urzadzenia i zrozumiaty wynikajace z tego ryzyko. Dzieci
moga korzystac z tego urzadzenia tylko w wieku powyzej 8 i pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub jesli
otrzymaty instrukcje uzytkowania tego urzadzenia i zrozumiaty wynikajace z tego ryzyko. Dzieci nie moga bawic sie tym urzadzeniem.
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1. Przycisk wykrywania profili drewnianych

2. Przyciski wtacznika

3. Przycisk wykrywania metalu lub przewoddw pod napieciem

4. Wskaznik laserowy

5. Przycisk wyboru funkcji [przewijanie w lewo)

6. Przycisk Start/ Zmierz /

7. Klawisz cofniecia / nacisnij krotko przycisk, aby wyczysci¢ dane / naciénij dtugo, aby zamknad)
8. Przycisk wyboru funkgji (przewijanie w prawo)

9. Port tadowania Micro USB

Ostrzezenie!
Do tadowania nalezy uzywac bezpiecznej tadowarki z interfejsem micro USB i napieciem wyj$ciowym o napieciu 5V 3500 mA.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane przez tadowarke.
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DANE TECHNICZNE

Dane funkcji wykrywania

Maksymakna gteboko$¢ pomiaru* Metale zelazne 100 mm
Metale niezelazne (Cu) 80 mm
Przewody miedziane Cu (>mm2) 40mm
Profile drewniane 20mm/38 mm
Zakres wilgotnosci Metale 0-85% RH
Inne materiaty 0-60% RH

Dane wskaznika laserowego

Doktadno$¢ pomiaru 5 mm**
Jednostki m/in/ft

Zakres pomiarowy (bez odbtysnika) 0.05-40 m***

Czas pomiaru 0.3-4 sekund

Typ Lasera 620~670nm, <1 mw
Automatyczne wytaczenie lasera 20 sekund

Pamie¢ pomiaréw 30 ostatnich

0golne parametry

Automatyczne wytaczenie Po 5 minutach

Rodzaj ekranu Przekatna 1.8 inch, kolorowy

Typ i zywotno$¢ baterii 400 mAH, litowa, okoto 5000 pomiaréw
Wymiary 135%60*25 mm

Zakres temperatury roboczej 0C°~40C°

Zakres temperatury przechowywania -20C°~60C°

* Na wyniki wykrywania ma wptyw materiat, ksztatt i rozmiar wykrytego obiektu, a takze materiat i stan wykrytej powierzchni; Jesli

kabel nie jest pod napieciem, gteboko$¢ sondy zostanie zmniejszona.

**W dobrych warunkach pomiarowych (dobra powierzchnia pomiarowa, temperatura pokojowa) btad pomiaru moze wynosi¢ do 0.25
mm/m; w ztych warunkach pomiaru (takich jak zbyt silne $wiatto otoczenia, zbyt duzy lub zbyt maty rozproszony wspétczynnik
odbicia mierzonego punktu, zbyt duza réznica temperatur itp.) btad pomiaru moze wynosi¢ do £ 10 m.

*** W przypadku silnego $wiatta dziennego lub stabego odbicia celu, skorzystaj z odbtysnika!

UWAGA

Nie dopuszczac, aby wilgo¢ przenikneta do detektora i aby $wiatto stoneczne padato bezposrednio w instrument.
Gwattowne zmiany temperatury otoczenia moga powodowad niewtasciwe wyniki.

Uzywanie lub obstuga nadajnika, takiego jak kuchenka mikrofalowa w poblizu detektora, moze wptynac na wyniki.

Aby uzyskac najlepsze wyniki skanowania:

- Unikaj bizuterii, takiej jak pierscionki lub zegarki podczas uzywania detektoréw. Metale moga powodowac niedoktadne testy.
- Przesun narzedzie rownomiernie na powierzchnie, nie podnoszac ani nie zmieniajac przytozonego nacisku.

- Podczas skanowania narzedzia musza zawsze dotykac¢ powierzchni.

- Upewnij sie, ze palce reki trzymajacej narzedzie nie dotykaja skanowanej powierzchni.

- Nie dotykaj detektora ani skanowanej powierzchni druga reka ani zadna inna czescia ciata.

- Zawsze testuj powoli, aby uzyska¢ maksymalna doktadnosc i czutosé.
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DZIALANIE FUNKCJI WYKRYWANIA PROFILI METALOWYCH
Przed wtaczeniem funkcji wykrywania upewnij sie, ze na obudowie urzadzenia nie ma wilgoci. W razie potrzeby osusz instrument
Sciereczka.

E ’,1 Nacisnij krotko przycisk 2, aby wtaczy¢ funkcje wykrywania, a nastepnie nacisnij przycisk

3, aby przejs¢ do funkcji wykrywania metalu:
/ Jak pokazano na rysunku 3, interfejs funkcji wykrywania metalu jest przygotowany do
| wykrywania, a gtosnik emituje biezacy tryb wykrywania, w tym czasie, jesli ikona preta
/ stalowego , rura miedziana i rura ze stali nierdzewnej sa wyswietlane na ekranie bez
| interferencji metalu, co oznacza koniecznos¢ kalibracji.

Metoda kalibracji polega na umieszczeniu przyrzadu w $rodowisku wolnym od metalu
i silnych zaktdcen pola magnetycznego (takich jak: uniesienie przyrzadu reka w powie-
trze itp.), a nastepnie nacisniecie i przytrzymanie klawisza 3 (przycisk wykrywania me-

talu), az ekran pokaze interfejs wykrywania, jak pokazano na rys.3
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rys.5 rys. 6 rys. 7

Maksymalna gtebokos¢ wykrywania metalu wynosi 100 mm.

Nacisnij przycisk 2, aby wtaczy¢ funkcje wykrywania, a nastepnie nacisnij przycisk 3, aby przejs¢ do trybu wykrywania metali.
Umies¢ przyrzad na powierzchni i przesun w lewo lub w prawo. Gdy instrument stopniowo wykrywa metalowy przedmiot, ikona me-
talu bedzie wyswietlana na ekranie wyswietlacza i stopniowo bedzie sie powieksza¢ w miare zblizania sie instrumentu do metalowego
obiektu. W tym samym czasie uruchomi sie sygnat dzwiekowy.

Kiedy instrument znajduije sie najblizej metalu, na wyswietlaczu pojawia sie $rodkowa ikona.

Pret stalowy reprezentuje metale magnetyczne;
Miedziana rura reprezentuje metale niemagnetyczne.

Gdy przyrzad wykryje i okresli rodzaj metalu ([magnetyczny/niemagnetyczny), na ekranie wyswietli sie rodzaj i gtebokos¢ zalegania (
rys.5irys. 6;

Przy profilach ze stali nierdzewnej przyrzad nie jest w stanie stwierdzi¢, czy metal jest magnetyczny czy niemagnetyczny i odlegtdsc
nie zostanie wyswietlona (rys. 7).

Gdy zostana wykryte przewody pod napieciem (rys. 4), urzadzenie wyemituje sygnat dzwiekowy, a na ekranie pojawi sie ikona pradu
zmiennego.
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OSTRZEZENIE!

W niektorych przypadkach nie mozna doktadnie wskaza¢ przewodéw pod napieciem w $cianach i nie nalezy polegac
wytacznie na wskazaniach przyrzadu w celu wykrycia obecnosci niebezpiecznych przewoddéw pod napieciem. Nalezy row-
niez uzy¢ innych sposobdw, takich jak rysunki konstrukcyjne lub wizualna identyfikacja punktow okablowania lub wejécia rur.
Jesli ciana zawiera przewody pod napieciem, nie podejmuj potencjalnie niebezpiecznych $rodkéw. Pamietaj, aby odtaczyc zasilanie,
gaz i wode przed pracami w Scianie.

 powierzchnie betonowe, ceglane i ceramiczne dziataja ekranujaco na sygnaty pola elektrycznego, wiec podczas testowania na tych
powierzchniach ma to wptyw na wykrywanie sygnatu pradu zmiennego.

 sygnaty pradu zmiennego mozna tatwiej wykryc, gdy odbiornik jest podtaczony do pozadanego przewodu i wtaczony.

 sygnaty z przewoddw ., pod napieciem” beda rozprzestrzeniac sie z obu stron rzeczywistego przewodu, wiec czasami obszar alarméw
.pod napieciem” jest znacznie wiekszy niz rzeczywisty przewod.

¢ Przewody nie bedace pod napieciem moga by¢ wykrywane jako przedmioty metalowe, a cienkie przewody moga nie zostac wykryte.

DZIALANIE FUNKCJI WYKRYWANIA - WYKRYWANIE PROFILI DREWNIANYCH:

¢ Maksymalna gtebokos¢ detekcji:
tryb doktadny: 20 mm;
tryb gteboki: 38 mm.

Nacisnij dtugo przycisk 1, aby przejs¢ do trybu doktadnego i gtebokiego skanowania

* Tryb wykrywania ciat obcych wykrywa obiekty z ptyt gipsowo-kartonowych, sklejki, litego drewna i powlekanych $cian drewnianych.

* Tryb wykrywania profili nie wykrywa obiektéw w betonie, zaprawie, cegtach, dywanach, foliach, powierzchniach metalowych,
ptytkach, szkle i innych niejednorodnych materiatach.

¢ Gteboko$¢ czutosci i doktadno$¢ beda sie rézni¢ w zaleznosci od zawartosci wilgoci, zawartosci materiatu, tekstury Scian i farby.

 Tryb wykrywania profili drewnianych moze wykrywac takze metale i inne geste materiaty.

]
Calibrating
Please wait Please

move slowly —
120 120 120
Tmm fmm 7 mm

Nacisnij przycisk 2, aby wtaczy¢ funkcje wykrywania, a nastepnie nacisnij przycisk 1, aby przej$¢ do trybu wykrywania profili
drewnianych.

Utrzymaj przyrzad w miejscu przez 1-3 sekundy i poczekaj na zakonczenie kalibracji przed rozpoczeciem operacji wykrywania

(jak pokazano narys. 8irys.9)

Umies¢ przyrzad na powierzchni i przesun w lewo lub w prawo. Gdy instrument wykryje objekt na ekranie wyséwietlacza pojawi sie
ikona sity sygnatu i stopniowo bedzie sie powieksza¢ w miare zblizania sie do profile (jak pokazano na rys. 10). W tym samym czasie
uruchomi sie sygnat dzwiekowy.

Kontynuuj przesuwanie instrumentu w tym samym kierunku. Kiedy instrument znajduje sie w Srodku drewniane;j listwy, wyswietla sie
ikony 1i3(rys. 11).
Kiedy przyrzad opusci $rodek mierzonego obiektu, ekran wyswietlacza wyswietli interfejs, jak pokazano narys. 10
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Rysunek 11 przedstawia:

1. Srodkowa ikona pojawia sie, gdy sygnat jest maksymalny.
2. Biezaca maksymalna gtebokos$¢ wykrywania wynosi 20 mm, nacisnij dtugo przycisk 1,
aby przetaczy¢ na maksymalna gtebokos¢ 38 mm.
3. Gdy wyswietlana jest Srodkowa ikona, wyswietlane sa tutaj wtasciwosci aktualnie mierzonego obiektu, w nastepujacy sposdb:

ikona wskazuje, ze wykrytem obiektem
jest drewniany profil.

1 — = ikona wskazuje na metalowy wkret, gwozdz.

- ®

[ | i}

=

— Ikona wskazuje, ze wykrytym obiektem jest

—— l metalowy profil.

—_—

———

= l}g Ikona wskazuje na przewody.
2 - g 20 T 4 Miernik nie rozréznia kalbi i wkretow.

ﬁ mm A )
i
4. Ta ikona jest wySwielana jesli zostanie wykryty przewdd
pod napieciem.

3 rys. 11
UWAGA

¢ Czasami z powodu roznych czynnikéw srodowiskowych przyrzad moze nie zostac¢ automatycznie skalibrowany, a sygnat alarmowy
moze by¢ nieprawidtowy, nalezy recznie skalibrowac. Metoda kalibracji jest krétkie nacisniecie przycisku trybu wykrywania profili
drewnianych, a ekran wyswietlacza wyswietla interfejs, jak pokazano na RYS. 9

e Jesli przyrzad zostat wtasnie skalibrowany na drewnianej listwie, przenie$ narzedzie poza zakres drewnianej listwy i wykryj ja
dopiero po ponownym przetestowaniu drewnianej listwy.

e Jesli otrzymujesz nieprawidtowe wyniki skanowania, przyczyna moze by¢ wilgo¢ we wnece $ciennej lub ptycie gipsowo-kartonowej
lub niedawne zastosowanie czesciowo wysuszonej farby lub tapety. Wilgo¢ moze nie zawsze by¢ widoczna, ale moze zaktdcaé
dziatanie czujnikéw narzedzia. Pozostaw $ciany do wyschniecia na kilka dni.

e W przypadku niektorych czynnikéw srodowiskowych lub nieréwnych powierzchni trudno jest wykry¢ gwozdzie w trybie wykrywania
elementdw drewnianych. Zmieniajac wzor wykrywania metalu w celu zlokalizowania gwozdzi przytrzymujacych materiat, tatwiej
jest znalez¢ te obiekty.

FUNKCJE | ZAKRES PRACY DALMIERZA

1—=fom +/ = D
40.000 m

2—--- 1. Poziom natadowania baterii

m-m m 2. Podstawa pomiaru h % —

A 3. Tryb pomiaru

40 Bm m 4. Pomocniczy obszar yéwietlania
3—""I—I -

5. Gtéwny obszar wyséwietlania

40,000 m--5 H. Ei inft] [ <] <
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rys. 12 rys. 13
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Pojedynczy pomiar:

Nacisnij krétko przycisk 6, aby wtaczy¢ urzadzenie, urzadzenie automatycznie przejdzie do interfejsu pojedynczego pomiaru lasero-
wego, a gtosnik wyemituje biezacy tryb pomiaru;

Skieruj laser na cel, ktory ma by¢ zmierzony, i nacisnij przycisk pojedynczego pomiaru, a wynik pomiaru pojawi sie w gtéwnym
obszarze wyswietlania (jak pokazano na RYS. 12), a gtosnik poinformuje o biezacej wartosci.

Pomiar ciagty:
Naciénij dtugo przycisk 6, aby przejs¢ do trybu pomiaru ciagtego, a obszar wyswietlacza pomocniczego wyswietli warto$¢ maksymal-
na (max] i wartos¢ minimalna (min).

Wybor funkcji:

Nacisnij klawisz 5 lub 8, aby przej$¢ do trybu wyboru (jak pokazano na rysunku 13) i wybierz odpowiednia funkcje;

Nacisnij ponownie przycisk 6, aby przej$¢ do odpowiedniego interfejsu funkcji, a nastepnie postepuj zgodnie z ikona trybu na ekranie
wyswietlacza.

NA EKRANIE WYSWIETLAJA SIE NASTEPUJACE TRYBY POMIAROW ULOZONE OD LEWEJ DO PRAWEJ | 0D GORY DO DOLU:

Sumowanie pomiaréw: w tym trybie wartosci wielu pojedynczych pomiaréw zostana zgromadzone, a wyniki zostana wyswietlone
w gtéwnym obszarze wyswietlania.

Pomiar odejmowania: w tym trybie wartos¢ wielokrotnego pojedynczego pomiaru zostanie zmniejszona, a wyniki zostana
wyswietlone w gtdwnym obszarze wyswietlania.

Pomiar powierzchni: zmierz powierzchnie prostokata. Zmierz dtugos¢ i szerokos$¢ prostokata zgodnie z trybem na ekranie.
Wyniki sa wyswietlane w gtéwnym obszarze wyswietlania.

Pomiar posredni: Korzystajac z zasady twierdzenia pitagorejskiego, mierzymy dtugos¢ i przeciwprostokatna, a urzadzenie
automatycznie oblicza wysoko$¢, ktora jest wyswietlana w gtéwnym obszarze ekranu. Uwaga: podczas pomiaru,
dwa pomiary oznaczaja, ze punkt odniesienia pomiaru musi pozosta¢ niezmieniony, a linia miedzy dwoma
punktami lasera i trzema punktami odniesienia musi by¢ tréjkatem prostokatnym, w przeciwnym razie wynik
obliczen bedzie zupetnie inny niz rzeczywiste wyniki.

Pomiar posredni

z dwach tréjkatow: przy pomiarze 2 krawedzi przeciwprostokatnych i dtugosci, nalezy upewnic sie, ze punkty odniesienia 3 pomiaréw

pozostaja niezmienione, a krawedz dtugosci musi by¢ prostopadta do krawedzi docelowej, w przeciwnym razie
obliczone wyniki sa zupetnie inne niz rzeczywiste wyniki.

Historyczne

dane pomiarowe: W tym trybie nacisnij klawisz 5 lub 8, aby wys$wietli¢ historyczne dane pomiarowe, ktére zawieraja do 30 ostatnich
danych.

Ustawienie

punktu odniesienia: Ustaw odniesienie pomiaru z przodu lub z tytu urzadzenia, Ostatnie ustawienie odniesienia jest domyslne,
gdy urzadzenie jest wtaczone

Przetacznik jednostek: Ustaw jednostke miary lasera w zakresie m lub in i ft

Transmisje gtosowa: wytacz lub wtacz funkcje transmisji gtosowej. Po wytaczeniu funkcji nadawania gtosu, funkcja nadawania gtosu
na instrumencie zostata anulowana, przyrzad zachowuije tylko sygnat dzwiekowy brzeczyka. Ustawieniem
domyslnym jest ostatnie wtaczenie urzadzenia

KOMUNIKATY BLEDOW
Podczas korzystania z urzadzenia na ekranie moga by¢ wyswietlane informacje o btedach w ponizszej tabeli:

Numer | Kodbtedu | Przyczyna btedu Numer | Kod btedu | Przyczyna btedu
1 ERROO Nie ma btedu M ERR10 Awaria wewnetrzna 1
2 ERRO1 Napiecie bateri spadto do 2.2V 12 ERR11 Awaria wewnetrzna 2
3 ERR02 Btad wewnetrzny, zignorowany 13 ERR12 Awaria wewnetrzna 3
4 ERRO3 Za niska temperatura (<-20°) 14 ERR13 Awaria wewnetrzna 4
5 ERRO4 Zawysoka temperatura (>40°) 15 ERR14 Awaria wewnetrzna 5
6 ERRO5 Poza za zakresem 16 ERR15 Niestabilny sygnat lasera
7 ERRO6 Nieprawidtowy pomiar 17 ERR16 Awaria wewnetrzna 6
8 ERRO7 Za silne $wiatto otoczenia 18 ERR17 Awaria wewnetrzna 7
9 ERRO8 Sygnat jest za staby 19 ERR18 Nieprawidtowa ramka
10 ERRO9 Sygnat jest za silny
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KONSERWACJA

Aby zapewni¢ dobre dziatanie urzadzenia, postepuj zgodnie z instrukcjami.
Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie ekstremalnie zimnego lub goracego Srodowiska i nie narazaj go na dtugotrwate dziatanie

ci$nienia zewnetrznego lub wibracji.

Ten instrument musi by¢ przechowywany w pomieszczeniu. Gdy nie jest uzywany, nalezy umiescic go w futerale (pudetkul).

Podczas korzystania z urzadzenia trzymaj go z dala od kurzu i wilgoci. Do czyszczenia urzadzenia uzywaj czystej miekkiej szmatki
zamoczonej w wodzie, aby go osuszy¢ i wytrzec. Nie uzywaj lotnych substancji do czyszczenia urzadzenia. Czesci optyczne (takie jak
soczewki odbierajace laser i otwory do wprowadzania wiazki laserowej) nalezy traktowac jak okulary i aparaty fotograficzne. Czesci
optyczne nalezy czyscic tylko sucha czysta miekka $ciereczka lub bawetnianym wacikiem z woda destylowana.

Nie dotykaj soczewki instrumentu rekami.

Regularnie sprawdzaj poziom natadowania baterii instrumentu. Wyjmij baterie, jesli nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas.

Wymien baterie, gdy ikona wskaznika na ekranie jest pusta.

Nie nalezy samodzielnie demontowac i instalowac urzadzenia, aby uniknac¢ uszkodzenia lasera.

Nie zmieniaj zadnego elementu optycznego soczewki w tym instrumencie.

PRZYCZYNA | ROZWIAZANIE AWARII

Objawy

Przyczyna

Rozwiazanie

Nle mozna uruchomic przyrzadu

Niski poziom natadowania baterii Dotadowac baterie

Staby kontakt wtacznika gtéwnego

Lekko nacisnac przycisk zasilania
lub wystac urzadzenie do serwisu

Na ekranie wyswietla sie kod btedu

Zapoznaj sie z sekcja komunikatow o Zapoznaj sie z sekcja komunikatow

btedach

o btedach

UTYLIZACJA ODPADOW

Uszkodzone narzedzia, akcesoria i materiaty opakowaniowe nalezy odzyskac i uzywac w sposéb przyjazny dla Srodowiska.
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USER’S MANUAL
PROFILE DETECTOR WITH LASER RANGEFINDER HT4M342

Thank you for purchasing our product. Manufactured to a high standard, this product will, if used according to these
instructions, and properly maintained, give you years of trouble free performance.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Symbol indicating separate collection of electrical and elec-
tronic equipment waste. Used electrical appliances are se-
condary raw materials - they must not be disposed of in ho-
usehold waste, as they contain substances hazardous to
human health and the environment! Please actively help us to
EEE  manage natural resources and protect the environment by
handing over used equipment to the waste electrical equipment storage
point. To reduce the amount of waste disposed of, it is necessary to reuse,
recycle or recover them in another form.

GENERAL INFORMATION

The device is designed for both private households and commercial use
to detect metal, wood profiles and live wires in walls, ceilings and floors
and to measure distances. The detector detects metal (steel rods, copper
pipes) and wires hidden in walls, ceilings and floors. It can also detect
wooden beams, metals and cables hidden under plasterboard. Please
use the multifunctional measuring device. Please read the manual and

instructions carefully and follow the recommendations in this document I Cu 4:0":“ mm
so that you can use all the functions of the instrument. Please keep the 100mm | 8Omm

manual. / /

This instrument can measure length, area and volume using  40m | m X ‘ ‘mi'rgch

a laser sensor.

GENERAL SAFETY CONDITIONS
It is within the scope of the owner and user’s responsibility to read,

OV4#H
understand and follow these rules: PAP

@ IMPORTANT: Please read this manual carefully. Please pay special attention to the requirements of safe use, warnings and

notices. Use the product correctly and carefully for the purposes for which it is intended. Failure to do so may result in da-
mage and/or harm to health and will void the warranty. Please keep this manual in a safe place for further use. When pas-
sing the device on to another person, also give them the manual.

e Please use the device only for the purpose intended for the device.

e Please keep the device away from heat, direct sunlight, moisture (under no circumstances immerse in liquid substances) and sharp

edges. Do not operate the device with wet hands.

¢ Do not leave the device running unattended. Always switch off the unit before leaving the room.

e Check the device regularly. In case of damage, stop using the device.

* For the safety of children, please do not leave any freely accessible parts of the packaging [plastic bags, cartons, polystyrene, etc.).

Failure to follow safety precautions and guidelines may result in dangerous laser damage, electric shock or personal injury.

Do not attempt to alter the laser’s performance in any way, as this may lead to dangerous exposure.

Turn on the laser only when measuring.

Do not look directly at the laser.

Do not light the laser in the dark.

Do not point the laser beam at objects with highly reflecting surfaces (e.g. mirrors).

Do not place in places accessible to children.

Do not repair this device without authorization. If the device is damaged, please contact your local dealer.

Electromagnetic radiation can cause interference with equipment, devices (such as: pacemakers, hearing aids).

Do not use this device in a flammable or explosive environment.

Do not use this device near medical equipment.

Do not use this device on the plane.

Please dispose of used tools in accordance with applicable law.

Any other use is not intended and may lead to property damage or even personal injury. Use the device only in accordance with this
manual. The manufacturer does not assume any liability for damage caused by improper use. The device is not a measuring device
within the meaning of the ,, Measurement Law".

WARNING

Don't let the kids play with the foil. Danger of suffocation!

This device is not intended for use by persons with reduced physical, sensory or mental capabilities or lack of experience and/or skills,
unless such persons are accompanied and supervised by persons responsible for their safety or have received precise instructions
for the device usage and understand the risks involved. Children may only use this device if they are over 8 years old and under the
supervision of a person responsible for their safety or if they have received instructions for use of this device and understand the risks
involved. Children cannot play with this device.

|
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1. Button to detect wooden profiles

2. Switch buttons

3. Button to detect metal or live wires

4. Laser pointer

5. Function selection button (scroll left)

6. Start / Measure button

7. Return Button / press the button briefly to clear data / press long to close)
8. Function selection button (scroll right)

9. Micro USB charging port

Warning!
Use a safe charger with micro USB interface and an output voltage of 5V 2500 mA for charging. The manufacturer is not responsible
for damage caused by the charger.
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TECHNICAL DATA

HEGERTI
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Detection function data

Maximum measurement depth* Ferrous metals 100mm
Non-ferrous metals (Cu) 80mm
Copper wires Cu (>mm?) 40mm
Wood Profiles 20mm/38mm

Moisture range Metals 0-85%RH
Other materials 0-60%RH

Laser pointer data

Measurement accuracy +5mm**
Units m/in/ft
Measuring range (without reflector] 0.05-40m***

Measurement time

0.3-4 seconds

Laser type 620~670nm,<Tmw
Automatic laser shutdown 20 seconds
Measurement memory last 30

General parameters

Automatic shutdown After 5 minutes

Type of screen 1.8 inch, colour

Type and battery life 400mAH, lithium, approximately 5000 measurements
Dimensions 135*60*25mm

Working temperature range 0ce~40C°

Storage temperature range -20C°~60C°

* The detection results are affected by the material, shape and size of the detected object, as well as by the material and condition of

the detected surface; If the cable is not live, the depth of the probe will be reduced.

**Under good measurement conditions (good measuring surface, room temperature) the measurement error may be up
to 0.25 mm/m; under bad measurement conditions (such as too much ambient light, too large or too small a diffuse reflectance of
the point to be measured, too much temperature difference, etc.) the error may be up to + 10 m.

***In case of strong daylight or weak target reflection, use a reflector!

NOTE

Do not allow moisture to penetrate the detector and sunlight to fall directly into the device.

Rapid changes in ambient temperature can cause incorrect results.

Using or operating a transmitter; such as a microwave oven near the detector, can affect the results.

For best scan results:

- Avoid jewellery such as rings or watches when using detectors. Metals can cause inaccurate testing.
- Move the tool evenly to the surface without lifting or changing the applied pressure.

- When scanning, tools must always touch the surface.

- Make sure that the fingers of the hand holding the tool do not touch the scanned surface.

- Do not touch the detector or scanned surface with your other hand or any other part of your body.

- Always test slowly for maximum accuracy and sensitivity.
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OPERATION OF THE METAL PROFILE DETECTION FUNCTION

12

Before turning on the detection function, make sure that there is no moisture on the housing of the device. If necessary, dry the instru-
ment with a cloth.
E ’,1 Shortly press key 2 to activate the detection function and then press key 3 to move to the

metal detection function:
/ As shown in Figure 3, the interface of the metal detection function is prepared for de-
| tection, and the loudspeaker emits the current detection mode, at that time, if the steel
/ rod icon, copper tube and stainless steel tube are displayed on the screen without metal
| interference, which means calibration is required.

The calibration method consists in placing the instrument in a metal-free environment
with strong magnetic field disturbances (such as: lifting the instrument by hand into the
air, etc.), then pressing and holding button 3 (metal detection button] until the screen
shows the detection interface, as shown in Fig.3

E

Detect Datect i3 | Detect /:\_‘ | Detect /j\
metal metaly, / | metah, nlw r | "rtﬂ'x |

L [k |
18 15
2 2 |
cm emi | P\
Centre Centre |||, Centre .

Figure 4 Figure 5 Figure 6 Figure 7

1

The maximum metal detection depth is 100 mm.

Press 2 to activate the detection function, then press key 3 to enter metal detection mode.

Place the instrument on the surface and move to the left or right. When the instrument gradually detects a metal object, the metal
icon will be displayed on the display screen and will gradually increase as the instrument approaches the metal object. At the same
time, a beep will sound.

When the instrument is nearest to the metal, the middle icon appears on the display.

A steel rod represents magnetic metals;
The copper tube represents non-magnetic metals.

When the device detects and determines the type of metal (magnetic/non-magnetic), the type and depth of the deposit will
be displayed on the screen (FIG. 5 and FIG. 6);

With stainless steel profiles, the device cannot determine whether the metal is magnetic or non-magnetic and the distance is not
displayed (FIG. 7).

When live cables are detected (FIGURE 4), the unit beeps and an AC icon appears on the screen.
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WARNING!

* In some cases it is not possible to identify live wires in walls accurately and you should not rely solely on the instrument to detect the
presence of dangerous live wires. Other means such as construction drawings or visual identification of cabling or pipe entry points
should also be used.

« |f the wall contains live cables, do not take potentially hazardous measures. Remember to disconnect power, gas and water before
works in the wall.

 Concrete, brick and ceramic surfaces have a shielding effect on electric field signals, so when testing on these surfaces, it affects
the detection of the AC signal.

* AC signals can be more easily detected when the receiver is connected to the desired cable and switched on.

e signals from live cables will spread from both sides of the actual cable, so sometimes the alarm area ,live” is much larger than the
actual cable.

» Non-voltage cables may be detected as metal objects and thin cables may not be detected.

OPERATION OF THE DETECTION FUNCTION - DETECTION OF WOODEN PROFILES:

* Maximum detection depth:
exact mode: 20 mm;
deep mode: 38 mm.

Long press key 1 to enter exact and deep scanning modes

 The foreign body detection mode detects objects made of plasterboard, plywood, solid wood and coated wood walls.

* Profile detection mode does not detect objects in concrete, mortar, bricks, carpets, foils, metal surfaces, tiles, glass and other hete-
rogeneous materials.

 The depth of sensitivity and accuracy will vary depending on moisture content, material content, wall texture and paint.

* The wood profile detection mode can also detect metals and other dense materials.

Calibrating
Please wait Please

move slowly —
120 120 120
7mm fmm 7 mm

Press key 2 to activate the detection function and then press key 1 to enter wood profile detection mode.

Hold the instrument in place for 1-3 seconds and wait for calibration to complete before starting detection operations

(as shown in FIG 8 and FIG 9] Place the instrument on the surface and move to the left or right. When the device detects an object,
a signal strength icon will appear on the display screen and will gradually increase as you approach the profile (as shown in FIG 10).
At the same time, a beep will sound.

Continue moving the device in the same direction. When the detector is in the middle of a wooden strip, icons 1 and 3 will
be displayed (FIG 11).
When the detector leaves the centre of the object being measured, the display screen will display the interface, as shown in FIG 10.
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Figure 11 shows:

1. The middle icon appears when the signal is maximal.
2. The current maximum detection depth is 20 mm, long press button 1 to switch to a maximum depth of 38 mm.
3. When the middle icon is displayed, the properties of the currently measured object are displayed here, as follows:

The icon indicates that the detected object
is a wooden profile.
1 - = The icon points to a metal screw, nail.
— +
—— - _
[—————
= The icon indicates that the detected object is
— 4 metal profile.
[—
| e—
= l}” The icon points to wires.
2 — -t g 20 = 4 ’ﬁ The meter does not distinguish between cables
- and screws.
fmm | 2
I

T 4. This icon is illuminated when a live wire is detected

3 Figure 11
NOTE

¢ Sometimes, due to different environmental factors, the instrument may not be automatically calibrated, and the alarm signal
may be incorrect, and must be calibrated manually. The calibration method is a short press of the Wooden Profile Detection Mode
button and the display screen displays the interface, as shown in FIG 9.

e If the tool has just been calibrated on a wooden slat, move the tool out of the range of the wooden slat and only detect it when the
wooden slat is tested again.

e |f you get incorrect scan results, the cause may be moisture in a wall or plasterboard bay or recent use of partially dried paint or
wallpaper. Moisture may not always be visible, but it can interfere with the tool's sensors. Leave the walls to dry for a few days.

¢ For some environmental factors or uneven surfaces it is difficult to detect nails in wood detection mode. By changing the metal
detection pattern to locate the nails holding the material, it is easier to find these objects.

FUNCTIONS AND RANGE OF OPERATION OF THE RANGEFINDER

| = + (=10
40.000 m

2—--- 1. Battery charge level -
m.m m 2. Basis of measurement h % —

7 3. Measurement mode

mﬂm m 4. Secondary display area
3—""I—I .

5. Main display area

40,000 m-5 EL | B linf] (<2<

Figure 12 Figure 13
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Single measurement:

Press the 6 button briefly to turn on the device, the device will automatically switch to the single laser measurement interface and
the speaker will emit the current measurement mode;

Point the laser at the target to be measured and press the single measurement button and the measurement result will appear in
the main display area (as shown in FIG 12) and the speaker will inform you of the current value.

Continuous measurement:
press button 6 for a long time to enter continuous measurement mode and the auxiliary display area will display the maximum value
[max] and minimum value (min).

Function selection:
press 5 or 8 to enter the selection mode (as shown in FIG 13) and select the appropriate function;
Press 6 again to enter the appropriate function interface and then follow the mode icon on the display screen.

THE FOLLOWING MEASUREMENT MODES ARE DISPLAYED ON THE SCREEN, ARRANGED FROM LEFT TO RIGHT AND FROM
TOP TO BOTTOM::

Measurement aggregation: in this mode, the values of many individual measurements will be accumulated and the results will be
displayed in the main display area.

Subtraction measurement: In this mode, the value of multiple single measurements will be reduced and the results will be display-
ed in the main display area.

Surface measurement: measure the surface of a rectangle. Measure the length and width of the rectangle according to the screen
mode. The results are displayed in the main display area.

Indirect measurement: Using the Pythagorean theorem, measure one anti-rectangular side and one right side respectively and
the device automatically calculates the length of the second right side of the angle, which is displayed in the
main display area Note: during the measurement, two measurements mean that the reference point of the
measurement must remain unchanged and the line between two laser points and three reference points
must be a rectangular triangle, otherwise the result of the calculation will be completely different from the
actual results.

Indirect measurement

from two triangles: when measuring 2 counter-angle edges and 1 right angle edge, ensure that the reference points of 3 me-
asurements remain unchanged and that the right angle edge must be perpendicular to the target edge to be
measured, otherwise the calculated results are completely different from the actual results.

Historical measurement data: In this mode, press 5 or 8 to display the historical measurement data, which contains up to 30 last
data.

Setting a reference point: Set the measurement reference on the front or rear of the device, The last reference setting is default
when the device is switched on

Unit switch: Set the laser unit of measurement to m or in and ft

Voice transmission: Disable or enable the voice transmission function. When the voice transmission function is deactivated, the voice

transmission function on the instrument is cancelled, the instrument retains only the buzzer tone. The default
setting is the last time the device is turned on

ERROR MESSAGES
When using the device, the following table may show error information on the screen:
Number E;Log Cause of error Number E;:iog Cause of error

1 ERROO | No mistake " ERR10 | Internal failure 1
2 ERRO1 Battery voltage dropped to 2.2V 12 ERR11 | Internal failure 2
3 ERRO2 Internal error, ignored 13 ERR12 | Internal failure 3
4 ERRO3 | Temperature too low (<-200) 14 ERR13 | Internal failure 4
5 ERRO4 | Temperature too high (>400) 15 ERR14 | Internal failure 5
6 ERRO5 | Out of scope 16 ERR15 | Unstable laser signal
7 ERRO6 Incorrect measurement 17 ERR16 | Internal failure 6
8 ERRO7 | Too much ambient light 18 ERR17 | Internal failure 7
9 ERRO8 | The signalis too weak 19 ERR18 | Wrong frame
10 ERRO9 | The signalis too strong
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MAINTENANCE

Follow the instructions to ensure good performance.
Do not expose the unit to extremely cold or hot environments and do not expose it to prolonged external pressure or vibration.

This instrument must be kept indoors. When not in use, place it in a case (box).

When using the device, keep it away from dust and moisture. Use a clean soft cloth soaked in water to dry and wipe the device. Do not
use volatile substances to clean the device. Optical parts (such as laser-receiving lenses and laser insertion holes) should be treated
as spectacles and cameras. Clean optical parts only with a dry soft cloth or a cotton swab with distilled water.

Do not touch the device lens with your hands.

Check the battery level of the device regularly. Remove the battery if it will not be used for a long time.
Replace the battery when the indicator icon on the screen is empty.
Do not disassemble or install the device yourself to avoid damaging the laser.
Do not change any of the optical elements of the lens in this device.

CAUSE AND SOLUTION OF FAILURE

Symptoms

Cause

Solution

The device can't be started

Low battery

Charge the battery

Poor main switch contact

Lightly press the power button
or send the device for service

An error code is displayed on the screen

Please refer to the error messages Please refer to the error messages

section

section

WASTE DISPOSAL

Damaged tools, accessories and packaging materials must be recovered and used in an environmentally friendly manner.

16
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BENUTZERHANDBUCH
BENUTZEROBERFLACHE DER LASERERKENNUNGSFUNKTION HT4M342

Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Produkt entschieden haben.
Hergestellt nach hohen Standard, wird dieses Produkt, wenn den Anweisungen entsprechend verwendet, und ordnungsgeman
gewartet, lhnen storungsfreien Betrieb garantieren.

UMWELTSCHUTZ
Symbol fiir die selektive Sammlung von Elektro- und Elektro-
nikaltgeraten. Gebrauchte Elektrogerate sind recycelbare
Materialien - sie diirfen nicht im Hausmdll entsorgt werden,
da sie Substanzen enthalten, die fiir die menschliche Gesun-
dheit und die Umwelt gefahrlich sind! Bitte helfen Sie aktiv
EEE beim sparsamen Umgang mit natirlichen Ressourcen und
beim Umweltschutz, indem Sie das gebrauchte Gerat an einen vorgesehe-
nen Sammelpunkt fiir gebrauchte elektrische Geréte tibergeben. Um die
Menge des Abfalls zu verringern ist es notwendig, Elektromiill zu recyclen
oder in anderen Form wiederzuverwerten.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Das Gerét ist sowohl fiir den privaten als auch fiir den gewerblichen Ge-
brauch zur Erkennung von Metall-, Holzprofilen und stromfiihrenden
Leitungen in Wanden, Decken und Bdden sowie zur Messung der Fe-
uchtigkeit von Holz und Baumaterialien vorgesehen. Der Detektor erkennt S
Metall (Stahlstangen, Kupferrohre) und Kabel, die in Wanden, Decken und T Cu
Boden versteckt sgindA Esiann auch Holzbalken, Metalle und Kabel erken- 100mm | 80mm . 40mm | 38mm
nen, die unter Gipskartonplatten versteckt sind. / m .
Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch und befolgen Sie - 40m L X EEE
die Anweisungen, damit Sie alle Funktionen des Instruments nutzen kon- b . - ‘
nen. Bitte bewahren Sie die Bedienungsanleitung auf.

Dieses Gerat kann mit Hilfe des Lasersensor Lange, Flache und Volumen
messen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN
Es ist Sache des Eigentiimers und des Benutzers, die folgenden Regeln zu lesen, zu verstehen und einzuhalten:
@ WICHTIG: Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch. Bitte beachten. Verwenden Sie das Produkt richtig und mit

PAP

Sorgfalt nur fiir die Zwecke, fiir die es bestimmt war. Andernfalls kann es zu Schaden und / oder Gesundheitsschaden
kommen und zum Erldschen der Garantie. Bitte bewahren Sie das Handbuch zur weiteren Verwendung an einem sicheren
Ort auf. Wenn Sie das Gerét an eine andere Person weitergeben, geben Sie es auch an die Bedienungsanleitung weiter.

e Verwenden Sie das Gerat nur flir den fiir das Gerat vorgesehenen Zweck.

* Halten Sie das Geréat von Hitze, direkter Sonneneinstrahlung, Feuchtigkeit (niemals in Flissigkeiten eintauchen) und scharfen Kan-

ten fern. Bitte bedienen Sie das Gerat nicht mit feuchten Handen.

* Das Bediengerat darf nicht unbeaufsichtigt bleiben. Schalten Sie das Gerat immer aus, bevor Sie den Raum verlassen.

o Uberpriifen Sie das Gerat regelmaBig. Wenn das Gerat beschadigt ist, verwenden Sie es nicht mehr.

e Zur Sicherheit von Kindern keine frei zuganglichen Teile der Verpackung (Plastiktiiten, Kartons, Styropor usw.) zuriick.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitsregeln und -richtlinien kann zu gefahrlichen Laserschdden, Stromschlagen oder anderen Ver-
letzungen fiihren.

Versuchen Sie nicht, die Laserleistung in irgendeiner Weise zu manipulieren, da dies zu einer gefahrlichen Exposition flihren kann.
Schalten Sie den Laser ein, wenn Sie Messungen durchfiihren mdchten.

Schauen Sie nicht direkt auf den Laser.

Leuchten Sie keinen Laser im Dunkeln.

Richten Sie den Laser nicht auf Objekte mit stark reflektierenden Oberflachen (z. B. Spiegel).

Nicht an Orten aufstellen, die fir Kinder zuganglich sind.

Wenden Sie sich bei Beschadigungen an lhren Handler vor Ort.

Elektromagnetische Strahlung kann Stérungen in Geréten und Vorrichtungen (wie Herzschrittmachern, Horgeraten) verursachen.
Verwenden Sie dieses Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Materialien oder Materialien mit Explosionsgefahr.

Verwenden Sie dieses Instrument nicht in der Nahe von medizinischen Geréten.

Verwenden Sie dieses Instrument nicht in einem Flugzeug.

Bitte entsorgen Sie gebrauchte Werkzeuge gemaf geltendem Recht.

Jede andere Verwendung ist nicht vorgesehen und kann zu Sachschaden oder sogar zu Verletzungen fiihren. Verwenden Sie das Gerat
nur gemaf dieser Bedienungsanleitung. Der Hersteller (ibernimmt keine Haftung fiir Schaden, die durch unsachgemafe Verwen-
dung verursacht wurden. Das Gerat ist kein Messgerat im Sinne Mess- und Eichgesetz.
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WARNUNG

Lassen Sie Kinder nicht mit Folie spielen. Erstickungsgefahr!

Dieses Gerat ist nicht fiir Personen mit eingeschrankten kérperlichen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mangelnder
Erfahrung und / oder Fahigkeiten vorgesehen, es sei denn, diese Personen werden von Personen begleitet und beaufsichtigt, die
fir ihre Sicherheit verantwortlich sind, oder sie haben genaue Anweisungen zur Verwendung dieses Gerats erhalten und sind des
Risikos bewusst. Kinder diirfen dieses Gerat nur iiber 8 Jahre und unter Aufsicht einer fiir ihre Sicherheit verantwortlichen Person
verwenden oder wenn sie Anweisungen zur Verwendung dieses Gerats erhalten haben und die Risiken verstehen. Kinder dirfen mit
diesem Gerat nicht spielen.
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1. Taste fir Holzerkennungsmodus

2. Taste zum Ein- und Ausschalten des Gerates

3 Taste fiir Metall- oder elektrische Leitungen.

4. Markierung des Lasers

5. Auswahltaste (nach links scrollen)

6. Start Taste

7. Zurlick-Taste / kurzes Driicken zum Ldschen von Daten / langes Driicken zum SchlieBen)
8. Auswahltaste (nach rechts scrollen)

9. Micro-USB-Ladeanschluss

Achtung!
Verwenden Sie zum Laden ein sicheres Ladegerat mit einer Micro-USB-Schnittstelle und einer Ausgangsspannung von 5V 2 500 mA.
Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch das Ladegerét verursacht werden.
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TECHNISCHE DATEN

HéGEBhI'*'I

Messwerte und Funktionen

Maximale Messtiefe *

Eisenmetalle

100 mm

Nichteisenmetalle (Cu)

80 mm

Kupferdrahte Cu (> mm? 40 mm
Holzprofile 20 mm /38 mm
Moisture range Metall 0-85%RH
Andere Materialien 0-60%RH

Technische Daten Laser

Messgenauigkeit +5mm**
Einheiten m/in/ft
Messbereich (ohne Reflektor) 0,05-40 m ***

Messzeit

0,3-4 Sekunden

Lasertyp

620~ 670 nm, <1 mw

Automatische Abschaltung des Laser

20 Sekunden

Speicher

30 Messungen

Allgemeine Parameter

Automatisches Ausschalten

5min

Bildschirmtyp

1,8 Zoll Farbdisplay

Batterietyp und Lebensdauer

400mAH, Lithium, ca. 5000 Messungen

Mafle 135*60*25mm
Betriebstemperaturbereich 0ce~40C°
Lagertemperaturbereich -20C°~60C°

* Die Messergebnisse werden von dem Material, der Form und Grof3e des zu messenden Objekts sowie vom Material und Zustand der
Oberflache beeinflusst. Bei elektrischen Leitungen die kein Strom fiihren ist die Messtiefe verringert.
** Unter guten Messbedingungen kann die Messgenauigkeit bis zu 0,25 mm / m betragen; Bei schlechten Messbedingungen kénnen
die Messgenauigkeit stark beeinflussen. Der Messfehler kann dann bei bis zu + 10 m betragen.
*** Bei starkem Tageslicht oder schlechter Reflexion des Ziels den Reflektor verwenden!

VORSICHT

¢ Lassen Sie keine Feuchtigkeit in das Gerét eindringen und setzen Sie es keinem direkten Sonnenlicht aus.

¢ Schwingungen in der Umgebungstemperatur kénnen zu falschen Ergebnissen flihren.
¢ Die Verwendung oder der Betrieb eines Senders wie eines Mikrowellenofens in der Nahe des Detektors kann die Ergebnisse beein-

flussen.

Fiir die besten Ergebnisse:

¢ Vermeiden Sie das Tragen von Ringen oder Uhren, wenn Sie den Detektor verwenden. Metallische Gegenstande kdnnen das Tester-

gebnis verfélschen.

¢ Bewegen Sie das Werkzeug gleichmaBig tiber die Oberflache, ohne den angewendeten Druck zu andern.
¢ Das Werkzeug muss beim Messen immer in direkten Kontakt mit der Oberflache stehen.

o Stellen Sie sicher, dass nur das Messgerat in direkten Kontakt mit der Oberflache steht.

¢ Beriihren Sie unter keinen Umstanden die Oberflache des Messgeréts.

e Fihren Sie wahrend der Messungen keine ruckartigen Bewegungen durch, um maximale Genauigkeit zu erzielen.
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VORGANG ZUR ERKENNUNG VON METALLPROFILEN
Stellen Sie vor dem Gebrauch des Gerates sicher; dass sich keine Feuchtigkeit im

Abb 3

Gerategehduse befindet. Trocknen Sie das Gerat gegebenenfalls mit einem Tuch.
Driicken Sie kurz die Taste 2, um das Gerat einzuschalten und driicken Sie dann die
Taste 3, um den Metallerkennungsmodus zu aktivieren :

Wie in Abbildung 3 dargestellt, ist die Schnittstelle der Metallerkennungsfunktion fiir
die Erkennung vorbereitet, und der Lautsprecher gibt den aktuellen Erkennungsmodus
aus. Wird zu diesem Zeitpunkt das Sysbol fiir Stahlstangen, Kupferrohre oder Edel-
stahlrohre angezeigt ohne, dass metallische Gegenstande in der Nahe sind, ist eine
Kalibrierung.

Die Kalibrierungsmethode umfasst das Aufstellen des Instruments in einer metall-
freien Umgebung, die frei von starken Magnetfeldstorungen ist (z. B. Anheben des In-
struments von Hand in die Luft usw.) sowie das Driicken und Halten der Taste 3 (Taste
zum Metallerkennungsmodus), bis auf dem Display das fir den Erkennungsmodus
typische Interface zu sehen ist (siehe Abb. 3).

Erkennungsfunktion - metallische Objekte (Stahlstange, Dréahte, Kupferrohr)
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Abb. 4

Abb. 5

Abb. 6

Abb. 7

Die maximale Metalldetektionstiefe betragt 100 mm.

Driicken Sie Taste 2, um das Gerét einzuschalten und driicken Sie dann Taste 3, um den Metallerkennungsmodus aufzurufen. Setzen
Sie das Instrument auf die zu scannende Oberflache und bewegen Sie es in die gewiinschte Richtung. Wenn Sie sich mit dem Instru-
ment ein Metallobjekt ndhern, wird das Metallsymbol auf dem Bildschirm angezeigt. Gleichzeitig ertont ein akustisches Signal. Wenn
sich das Instrument dem Metall am nachsten befindet, wird das mittlere Symbol auf dem Display angezeigt.

Der Stahlstange reprasentiert magnetische Metalle;

Das Kupferrohr reprasentiert nichtmagnetische Metalle.

Wenn das Instrument die Art des Metalls (magnetisch / nicht magnetisch) erkennt und bestimmt, werden Art und Tiefe auf dem
Bildschirm angezeigt (siehe Abb. 5 und Abb. 6);

Bei Edelstahlprofilen kann das Instrument nicht feststellen, ob das Metall magnetisch oder nicht magnetisch ist, und der Abstand wird

nicht angezeigt [siehe Abb. 7).

Wenn stromfiihrende erkannt werden (Abb. 4), erscheint, neben dem akustischen Signal, das AC-Symbol auf dem Bildschirm.
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ACHTUNG!

* In einigen Fallen ist es nicht moglich, elektrische Leitungen, die unter Spannung stehen in Wanden zu lokalisieren und man sollte
sich nicht nur das Messinstrument. Sie sollten auch andere Methoden anwenden, z. B. Konstruktionszeichnungen oder die visuelle
Identifizierung von Verkabelungspunkten oder Rohreinfiihrungen.

¢ Wenn die Wand elektrische Leitungen enthalt, treffen Sie keine potenziell gefahrlichen MaBnahmen. Denken Sie daran, Strom, Gas
und Wasser zu trennen, bevor Sie Arbeiten an der Wand vornehmen.

¢ Beton-, Ziegel- und Keramikoberflachen wirken abschirmend auf elektrische Feldsignale. Wenn Sie also auf diesen Oberfldchen
testen, wirkt sich dies auf die Erkennung des Wechselstromsignals aus.

* Wechselstromsignale kénnen leichter erkannt werden, wenn der Empfanger an das gewiinschte Kabel angeschlossen und einge-
schaltet ist.

e Signale von ,stromflihrenden” Kabeln breiten sich beidseitig des realen Kabels aus, sodass der Alarmbereich manchmal grofer
erscheint.

¢ Nicht unter Spannung stehende Kabel konnen als Metallgegenstande erkannt werden, und diinne Kabel konnen nicht erkannt
werden.

ERKENNUNGSFUNKTION - HOLZPROFILERKENNUNG:

* Maximale Erkennungstiefe:
exakter Modus: 20 mm;
Tiefenmodus: 38 mm.

Driicken Sie die Taste 1 lange, um den EXACT und DEEP Modus abzurufen

¢ Der Fremdkorpererkennungsmodus erkennt Objekte in Gipskartonplatten, Sperrholz, Massivholz und beschichteten Holzwanden.

¢ Der Profilerkennungsmodus erkennt keine Objekte in Beton, Mortel, Ziegeln, Teppichen, Folien, Metalloberfléchen, Fliesen, Glas
und anderen heterogenen Materialien.

* Die Empfindlichkeitstiefe und Genauigkeit variiert je nach Feuchtigkeitsgehalt, Material, Wandstruktur und Farbe.

¢ Der Holzprofilerkennungsmodus kann auch Metalle und andere Materialien erkennen.

o o) o
Calibrating
Please wait Please

move slowly —
120 120 120
Tmm fmm 7 mm

Driicken Sie die Taste 2, um das Gerat einzuschalten und driicken Sie dann die Taste 1, um den Holzprofilerkennungsmodus au-
fzurufen. Halten Sie das Instrument 1-3 Sekunden lang fixiert und warten Sie, bis die Kalibrierung abgeschlossen ist, bevor Sie den
Messvorgang starten (siehe Abb. 8 und Abb. 9). Setzen Sie das Instrument auf die Oberfléche und bewegen Sie es in die gewlinschte
Richtung. Wenn das Instrument ein Objekt erkennt, erscheint auf dem Bildschirm ein Symbol, das Signalstarke angibt (siehe Abb. 10).
Gleichzeitig ertont ein akustisches Signal.

Bewegen Sie das Instrument weiter in die gleiche Richtung. Befindet sich das Geréat in der Mitte der Holzstange, werden die entspre-
chende Symbole 1 und 3 angezeigt (siehe Abb. 11). Wenn das Instrument die Mitte des gemessenen Objekts verlasst, erléschen die
Symbole wieder und auf dem Display wird wieder nur die Signalstarke angezeigt.
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Abbildung 11 zeigtd

1. Das mittlere Symbol wird angezeigt, wenn das Signal maximal ist.

2. Die aktuelle maximale Erkennungstiefe betragt 20 mm. Driicken Sie lange die Taste 1, um auf eine maximale Tiefe von 38 mm
umzuschalten.

3. Wenn das mittlere Symbol angezeigt wird, werden hier die Eigenschaften des aktuell gemessenen Objekts wie folgt angezeigt:

Das Symbol zeigt an, dass das erkannte Objekt
ein Holzprofil ist.
- Dieses Symbol zeigt Metallschrauben oder
—d g Négelan'
[ ] =8
—_—)
| e—
= ; ;
— Dlas Symbol zeigtan, dass das erkannte Objekt
P— l ein Metallprofil ist.
———
_—

l}g Dieses Symbol zeigt elektrische Leitungen an.

Kabeln und Schrauben.

120 -4
ﬁ,mm A - ’E Das Messgerat unterscheidet nicht zwischen

T 4. Dieses Symbol wird angezeigt, wenn eine

stromfiihrende Leitung erkannt wird
3 Abb. 11
VORSICHT

e Manchmal wird das Instrument aufgrund verschiedener Umgebungsfaktoren mdglicherweise nicht automatisch kalibriert und das
Alarmsignal ist moglicherweise falsch. Sie miissen manuell kalibrieren. Das Kalibrierungsverfahren besteht darin, kurz die Taste
fir den Holzprofilerkennungsmodus zu driicken. Nachdem die Kalibrierung abgeschlossen ist, sollte auf dem Display das Ubliche
Interface zu sehen sein (siehe Abb. 9)

e Wenn Sie falsche Scanergebnisse erhalten, kann dies an Feuchtigkeit in der Wandaussparung oder Trockenbauwand oder an der
kiirzlich erfolgten Verwendung von teilweise getrockneter Farbe oder Tapete liegen. Feuchtigkeit ist mdglicherweise nicht immer
sichtbar, kann jedoch die Sensoren des Werkzeugs beeintrachtigen. Lassen Sie die Wande einige Tage trocknen.

* Bei einigen Umweltfaktoren oder unebenen Oberfldchen ist es schwierig, Nagel im Holzerkennungsmodus zu erkennen. Durch
Andern des Metallerkennungsmusters, um die Nagel zu lokalisieren, die das Material halten, ist es einfacher, diese Objekte zu
finden.

FUNKTIONEN UND ARBEITSUMFANG DES MESSGERATS

i +[=0
40.000 m

2—--- 1. Akkuladestand
m.m m 2. Messgrundlage h %
= 3. Messmodus

40 Bm m 4. Hilfsanzeigebereich
3—""I—I -

5. Hauptanzeigebereich
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Abb. 12 Abb. 13
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Einzelmessung:

Driicken Sie kurz die Taste 6, um das Gerat einzuschalten. Das Gerat wechselt automatisch in den Modus Einzelmessung.

Richten Sie den Laser auf das zu messende Ziel und driicken Sie die einzelne Messtaste. Das Messergebnis wird im Hauptanzeige-
bereich (wie in Abb. 12 gezeigt) angezeigt, und der Lautsprecher gibt zusatzlich den aktuellen Wert an.

Kontinuierliche Messung:
Driicken Sie lange die Taste 6, um in den kontinuierlichen Messmodus zu wechseln. Auf der Unteranzeige werden der Maximalwert
[max) und der Minimalwert (min) angezeigt.

Funktionsauswahl:

Driicken Sie die Taste 5 oder 8, um den Auswahlmodus aufzurufen (siehe Abbildung 13) und die entsprechende Funktion auszu-
wahlen. Driicken Sie die Taste 6 erneut, um die entsprechende Funktionsoberfldche aufzurufen, und folgen Sie dann dem Modus-
-Symbol auf dem Bildschirm.

DER BILDSCHIRM ZEIGT DIE FOLGENDEN MESSMODI AN, DIE VON LINKS NACH RECHTS UND VON OBEN NACH UNTEN
ANGEORDNET SIND: ADDIEREN VON MESSUNGEN, SUBTRAHIEREN VON MESSUNGEN, FLACHENMESSUNG, INDIREKTE
MESSUNG, INDIREKTE MESSUNG AUS ZWEI HOHEN, HISTORISCHE MESSDATEN, REFERENZEINSTELLUNG (REFERENZ VON
DER REFERENZ VORNE / HINTEN) ), SCHALTEINHEITEN (M, IN, FT) UND EIN- / AUSSCHALTEN DER SPRACHUBERTRAGUNG.

Gesamtmessungen: In diesem Modus werden die Werte vieler Einzelmessungen erfasst und die Ergebnisse im Hauptanzeigebere-
ich angezeigt.

Subtraktionsmessung: In diesem Modus wird der Wert der mehreren Einzelmessungen reduziert und die Ergebnisse im Hauptan-
zeigebereich angezeigt.

Flachenmessung: Messen Sie die Flache des Rechtecks. Messen Sie die Lange und Breite des Rechtecks entsprechend dem Modus
auf dem Bildschirm. Die Ergebnisse werden im Hauptanzeigebereich angezeigt.

Indirekte Messung: Nach dem pythagoreischen Theoremprinzip messen wir die Lange und die Hypotenuse, und das Gerat berech-
net automatisch die Hohe, die im Hauptbereich des Bildschirms angezeigt wird.

Hinweis: Wahrend der Messung bedeuten zwei Messungen, dass der Messreferenzpunkt unverandert bleiben muss und die Linie
zwischen den beiden Laserpunkten und den drei Referenzpunkten ein rechtwinkliges Dreieck sein muss. Andernfalls
unterscheidet sich das Berechnungsergebnis vollstandig von den tatsachlichen Ergebnissen.

Indirekte Messung

von zwei Dreiecken: Wenn Sie 2 Hypotenusenkanten und eine Lange messen, stellen Sie sicher, dass die Referenzpunkte der 3
Messungen unverandert bleiben und die Kante der Lange senkrecht zur Zielkante sein muss, da sich die
berechneten Ergebnisse sonst vollstandig von den tatsachlichen Ergebnissen unterscheiden.

Historische Messdaten: Driicken Sie in diesem Modus die Taste 5 oder 8, um historische Messdaten anzuzeigen, die bis zu den
letzten 30 Daten enthalten.

Referenzpunkteinstellung: Stellen Sie die Referenzmessung auf der Vorder- oder Riickseite des Geréts ein. Die letzte Referenzein-
stellung ist die Standardeinstellung, wenn das Gerat eingeschaltet wird

Gerateschalter: Stellen Sie die MaBeinheit fir den Laser im m- oder in- und ft-Bereich ein.

Sprachiibertragung: Deaktivieren oder aktivieren Sie die Sprachiibertragungsfunktion. Nach Deaktivierung der Sprachiibertragun-
gsfunktion wurde die Sprachiibertragungsfunktion am Instrument abgebrochen, das Instrument behalt nur
den Summerton bei. Die Standardeinstellung ist das zuletzt eingeschaltete Gerat

FEHLERMELDUNGEN

Bei Verwendung des Gerats werden maglicherweise die folgenden Fehlermeldungen auf dem Bildschirm angezeigt:

Nummer | Fehlercode | Ursache Nummer | Fehlercode | Ursache
1 ERROO Es gibt keinen Fehler " ERR10 Interner Fehler 1
2 ERRO1 gf\?g;eaﬂgipa””“"g ist auf 12 ERR11 | Interner Fehler 2
3 ERR02 Interner Fehler ignoriert 13 ERR12 Interner Fehler 3
4 ERR03 Temperatur zu niedrig (<-20°) 14 ERR13 Interner Fehler 4
5 ERRO4 Temperatur zu hoch (> 40°) 15 ERR14 Interner Fehler 5
6 ERRO5 AuBer Reichweite 16 ERR15 Instabiles Lasersignal
7 ERRO6 Falsche Messung 17 ERR16 Interner Fehler 6
8 ERRO7 Das Umgebungslicht ist zu stark 18 ERR17 Interner Fehler 7
9 ERR08 Das Signal ist zu schwach 19 ERR18 Ungliltiger Rahmen
10 ERRO9 Das Signal ist zu stark
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INSTANDHALTUNG

Befolgen Sie die Anweisungen, um einen einwandfreien Betrieb des Gerdts sicherzustellen.

Setzen Sie das Gerat keiner extrem kalten oder heilen Umgebung aus und setzen Sie es keinem langeren duf3eren Druck oder
Vibrationen aus.

Dieses Instrument muss in Innenrdumen aufbewahrt werden. Wenn Sie es nicht benutzen, legen Sie es in eine Hiille (Box).

Halten Sie das Gerat von Staub und Feuchtigkeit fern. Verwenden Sie zum Reinigen des Gerats ein sauberes, weiches, mit Wasser
angefeuchtetes Tuch, um es zu trocknen und abzuwischen. Verwenden Sie zum Reinigen des Gerats keine fliichtigen Substanzen.
Optische Teile (wie Laserempfangslinsen und Laserstrahleintrittslécher] sollten als Brille und Kamera behandelt werden. Optische
Teile sollten nur mit einem trockenen, weichen Tuch oder einem Wattestabchen mit destilliertem Wasser gereinigt werden.

Beriihren Sie das Instrumentenobjektiv nicht mit Ihren Handen.

URSACHEN UND LOSUNGSANSATZE

Fehler Ursache Losung

Niedriger Batteriestand Lade Sie die Batterie auf

Das Gerat kann nicht gestartet werden
Driicken Sie erneut die Ein-Taste oder

Schlechter Kontakt des Hauptschalters senden Sie das Gerat zur Wartung

Auf dem Bildschirm wird ein Fehlercode | Siehe den Abschnitt mit den Fehlermel- | Siehe den Abschnitt mit den Fehlermel-
angezeigt dungen dungen

BESCHADIGTE WERKZEUGE, Zubehdr und Verpackungsmaterialien sollten auf umweltfreundliche Weise zuriickgewonnen und wi-
derverwendet werden.
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PYKOBOACTBO 3KCIJIYATALUN .
JDETEKTOP NPOBOAKW, NPO®UNEN U JIASEPHbIVN OAJIbHOMEP HT4M342

OXPAHA OKPY)KAIOLLIEV CPE[Ibl
[laHHbI cMBON 0603HaYaET CeNeKTUBHbIN COOP N3HOLLIEHHOM 3NEeKTPUYECKO 1 31eKTPOHHON anmnapaTypbl. MI3HoLeHHble
371eKTPOYCTPOCTBA ~ BTOPUYHOE Chbipbe, B CBA3M C Yem
3anpeluaeTcs BblbpacbiBaTb MX B KOP3UHbI C BbITOBbIMM
0TX0fjaMK, MOCKOSIbKY OHU COflepXKaT BeLLecTsa, onacHble A1s
3[10pOBbs W OKpy>atoLLeit cpefbl! Mbl obpatuaeMcs k Bam ¢

B pocbboit 06 aKkTWBHOM MOMOLLM B OTPaciu 3KOHOMHOTO

MCMONb30BaHUS MPUPOAHBIX PECYPCOB M OXpaHbl OKpyxalollei cpedbl

nyTeM nepefayn M3HOLIEHHOrO YCTPOWCTBA B COOTBETCTBYIOLLMIA MyHKT

XpaHeHWsi annapatypbl Takoro Tuna. YTobbl OrpaHWuUTbL KONMYECTBO

YHWYTOX@eMbIx 0TX0f0B, HeobxoauMo obecneuynTb WX BTOpUYHOE

ynoTpebneHue, peUMKNMHT UK pyrue GpopMbl Bo3BpaTa.

XAPAKTEPUCTUKA YCTPOMUCTBA

Mpnbop npeaHasHaueH Kak Ais [oMaLLHero, Tak U A1 KOMMepYeckoro
CNOMb30BaHNA € Leblo oBHapyxeHus MeTanmdeckux (cTanbHble
npyTbsi, MepHble Tpybbl), AepeBsHHbIX npoduneit 1 kabenei nog
HanpsbkeHWeM B CTeHax, MoTofikax W nomax. [leTekTop Takxke MOXeT
0BHapyuTb fepeBsiHHble 6anku, MeTanbl U Kabenw, cnpsitaHHble Mof
runcokapToHoM. MoxanyicTa, BHUMaTeNbHO NpouynTaiiTe pyKoBOACTBO M
WNHCTPYKLUMUW W CrieayiTe pekoMeHZaLMaM AaHHOro AOKyMEHTa, 4Tobbl Bbi

MO MCMonb30BaTh BCe dyHKUMM npubopa. MoxanyiicTa, coxpaHuTe T Cu 40 mm
VHCTPYKLMIO. .100mm | 80mm .

_38mm

m

e r=d 3
\40m L,L m A m ‘E‘MH{}‘C,‘

OBGLLIME YCJ10BUS BE3OMACHOCTHU
06s3aTenIbHO HEOBXOAMMO NPOYECTb, MOHSATL U COBNoAATL 3TW NpaBuna:
BAXKHO: T[loxanyiicta, BHUMATEIbHO NpOYTUTE 3TO noc06|/|ev. $ é} o |
Obpatute ocoboe BHWMaHWe Ha TpeboBaHWs besomacHoin PA;) BN
aKCMAyaTaLmm, NpeaynpexaeHns v ysefomnerus. Micnonbayiite
npubop B Tex LieNisiX, A1s KOTOPbIX OH NpefHa3HayeH. HeBbinonHeHue 31oro TpeboBaHmst MOXXeT NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO
u/vnw yiepBy Ans 300poBbs M BAeYeT 3a COBOM aHHYIMPOBAHUE rapaHTUW. prosze XpaHuTe 3To PyKoBOACTBO B 6e30macHOM MecTe Anst
[lanbHeiiLero vcnonb3oBaHus. NepefaBaiite yCTPOWCTBO ApyroMy YesloBeKy BMECTe C MHCTPYKLMEN.
e [loxanyincra, UCNoNb3yiTe YCTPOWCTBO TONBKO MO Ha3HAYEHWIO.
e [lepxwTe yCTPOCTBO BAA/M OT TeMia, NPsiMbIX CONHEUHbIX Sydel, Braru (Hu B Koem cilydae He NorpyxaiiTe ero B Xuakve BelLecTsa)
1 oCTpbIX kpaeB. He paboTaiiTe ¢ ycTPOMCTBOM MOKPbIMU PyKamMu.
¢ He octasnsitTe ycTpoicteo 6e3 npucMoTpa. Beeraa Boikitoyalite yCTPOMCTBO Nepes BbIXOAOM W3 MOMELLEHNS.
e PerynsipHo npoBepsiiite ycTpoiicTBO. B ciyyae noBpedaeHs nepectaHbTe Nosb30BaThCs YCTPONCTBOM.
* Lenax 6e30nacHoCTV AeTel He OCTaBNsiTe CBOBOAHO AOCTYMHbIE YaCTV YNIaKoBKY (MONNITUNEHOBbIE NaKeTbl, KAPTOHHYIO YNIaKoBKy,
NOAMCTUPON M T.4.).

HecobntogeHne npasun TexHUKK He30MacHOCTM MOXET NPUBECTU K OMacHOMY MOBPEXAEHMIO JTa3epoM, MOPaXKEHUIO 3N1eKTPUYECKUM
TOKOM UM TpaBMe..

He nbitaiitech kakum-nubo obpasoM u3MeHWTb pabouve xapakTepuCTUKW nas3epa, Tak Kak 3TO MOXET MPUBECTM K OMacHoOMy
BO34ENCTBUIO..

BkntouaiiTe nasep Tosbko BO BpeMS M3MepeHNs.

He cMoTpuTe npsmo Ha nasep.

He cBeTute nasep B TeMHoTe.

He HanpaensiTe nasepHbIil Jyd Ha 0BbEKTHI C CUIBHO OTPAXatLLMMM MOBEPXHOCTAMY (HanpuMep, 3epkanal.

He xpaHuTe B MecTax BOCTyNHbIX Afst fiETEN.

He peMoHTupyiiTe 370 ycTpoiicTBO 6e3 pa3pelueHuns. Ecnn npubop nopexxaeH, obpatntecs K MECTHOMY aunepy..

3NeKTPOMarHUTHOE W3MlyYeHre MOXET Bbi3biBaTb Momexu B paboTe 0BOpPYAOBaHMs, YCTPOWCTB (Takux Kak: KapavoCTUMYISTOpbI,
CrlyxoBble annaparbi).

He ncnonb3yiite 310 yCTPOCTBO B IErKOBOCMIAMEHSIIOLLIEVCS N B3PbIBOOMACHOW cpefe..

He ncnonb3yiiTte 3T0T MHCTPYMEHT BBAM3M MeanLMHCKOro 06opyaoBaHus.

He ncnonb3ayiiTe atoT npubop Ha camoneTe.

MoxxanyicTa, yTunusuvpyiite MCNonb30BaHHbIE MHCTPYMEHTbI B COOTBETCTBUM C IECTBYIOLLIMM 3aKOHOAATEIbCTBOM.

Mcrnonb3oBaHue He Mo HAa3HAYEHUIO MOXET MPMBECTU K MOBPEXAEHUIO MMYLLLECTBA MW Aaxe K TpaBMaM. McnonbayiiTe ycTporcTBo
TOSbKO B COOTBETCTBUM C HACTOSAILLM PyKOBOACTBOM. [pon3BOAMTENb HE HECET HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTY 3a yLiepb, NPUYMHEHHBIN B
pesynbTaTe HeHaANEXaLLEero UCMosb30BaHUsl. YCTPOWCTBO He SBMISIETCS M3MepUTeSbHbIM COrnacHo , 3akoHa 06 n3MepeHusx”.
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NPEAYNPEXXAEHUE:

He nossonsaiite fetam urpatb ¢ donbroit. OnacHocTb yayLbs!

[laHHOe yCTPOCTBO He NpefHa3HaYeHO /151 UCMOMb30BaHMS INLLEAMM C OrPaHUYeHHbIMU GU3NYECKUMU, CEHCOPHBIMU MU YMCTBEHHbBIMU
CrocoBHOCTAMU UK OTCYTCTBUEM OMbITa U/VAIM HABbIKOB, 3@ MCKIIIOYEHEM CIy4aeB, KOraa Takue SIMLa HaXoaATCs B COMPOBOXAEHNM
1 Nof, HabslofeHVEM NLL, OTBETCTBEHHbIX 33 WX 6E30MACHOCTb, UM MOMTYYMNIM TOYHbIE UHCTPYKLIMM MO UCMO/b30BaHMI0 YCTPOIMCTBA U
MOHVMAIOT CBS3aHHble C 3TUM pUCKU. [leTV MOryT Nosb30BaThbCs NPUBOPOM TOMbKO € 8 NeT 1 Mo, MPUCMOTPOM NIMLA, OTBETCTBEHHOTO 3@
1x 6e30MacHOCTb, 60 ECIN OHY MOMTYHMIN UHCTPYKLIMM MO MOMb30BaHUI0 MPMBOPOM 1 MOHUMAIOT CBSI3aHHYIO C 3TM onacHoCTb. [letn
He JOMKHbI UrpaTh C 3TUM YCTPONCTBOM.

—

A
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v
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1. Knonka ans obHapy>KeHWs fepeBsiHHbIX npodunei

2. KHonka BKIto4eHUst

3 KHonka pnst obHapyxxeHus MeTannf unm npoBofoB nog, HanpsixkeHneM

4. J1azepHbiii ykasaTenb

5. KHorika Bbibopa dyHkuuit (nepekstoyerie Breso)

6. KHorika ctapT/ n3amepeHue

7. KHonka pesepca/ KopoTkoe Haxatue CTUpaeT fAaHHble / /IMHHOE HaxaTue BblKiouaeT)
8. Knorika Bbibopa dyHKumit (nepeksioyeHue Brpaso)

9. Mopr 3apsakn Micro USB

BHuMaHme!
[lnsi 3apsinku ncnonb3yiTe 6esonacHoe 3apsipHoe YCTPONCTBO ¢ MUKpo USB-nHTepdeiicoM 1 BbIxofHbIM HampskeHnem 5 B > 500 MA.
lMpon3sBoguTeNb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 3a NOBPEX/AEHNS, Bbi3BaHHbIE 3apsiiHbIM YCTPOICTBOM.
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echnik

TEXHUYECKUE JAHHbIE

JlaHHble pyHKLUMM 06Hapy)KeHUs

MakcumanbHas rnybuHa nsmepenus ™ MeTannbl xxenesHbie 100 MM
He xxenesHble metannbiICull 80MM
MepgHbie npoBoga Cull>mm2 [ 40MM
[pesecuna 20MMm/38MM
[vanasoH Bnaru MeTannbl 0-85%RH
[pyrvie MaTepuansl 0-60%RH

[aHHble Na3epHoro ykasarens

TouHoCTb 3MepeHns +5MM**

EavHuubl namepennst MeTpbl/dyTbl/BoiMbI
[nanasoH nameperus (6e3 otpasaresns) 0.05-40m***

Bpems namepenns 0.3-4 cekyHp,

Tun nasepa 620~670nm,<Tmw
ABTOMaTUyecKoe OTKIIIOYeHe Nasepa 20 cekyHp,

MamsTb n3MepeHuin 30 nocnegHmx

06wwme napameTpbl

ABTOMaTUYECKOE OTKIIIOYEHMe Mo 5 MuHyTax

Bup skpaHa [varoHanbHbIi 1.8 A0AM, LLBETHOW

Tun batapeu 400mAH, nutbesas, okono 5000 n3mepeHwit
Pa3amepbi 135*60*25mMm

[lnanasoH paboueit Temnepatypsbl 0C°~40C°

[Inana3oH TemMnepaTypbl XpaHeHWs -20C°~60C°

* Ha pe3ynbtathbl 06Hapy>xeHUsi IMeeT BAvsiHWe MaTepuan, dopma 1 pasmep obHapy)KeHHoro 0bbekTa, a Tak ke MaTepuan u cocTosHue

obHapy>eHHoI nosepxHocTu. Ecnun kabenb He nog HanpsixeHueM, rnybrHa 3oHaa bynet ymeHblueHa.

** [py XOPOLUMX YCIIOBUSIX U3MEPEHUS (XOpOoLLast M3MepuTesbHast MOBEPXHOCTb, KOMHATHast TeMrepatypa) norpeLHoCcTb M3MepeHns
MOXeT cocTaBnsTh 40 0,25 MM/M; Npu MIoxMx yCnoBrsiX 3MepeHns (HanpuMep, CAIMLLKOM MHOMO OKPYXalLLEro CBETa, CINLLIKOM
MHOFO WU CAULLKOM Masio paccestHHoro koadduLiMeHTa oTpaxkeHst U3MepsieMoit TOUKK, CIIMLLKOM bosibLLas pasHuLia TeMnepaTyp 1
T.4,.) NOrPEeLIHOCTb M3MepeHUs MOXKET COCTaBNATL 40 + 10 M.

*** B ciyyae CUIIbHOrO AHEBHOMO CBETa W MJ10X0r0 OTPaXXeHUst Lienn UCMosb3yiTe oTpaxkaTesb!

BHUMAHUE

He ponyckaiite NpOHMKHOBEHWS Barv B A€TEKTOP M NonafaHus CoHeYHbIX Jly4ei HenocpeACcTBEHHO B npubop.

BbICTpoe M3MeHeHWe TeMnepaTypbl OKpy>KaloLLien Cpefbl MOKET NPUBECTU K HENpPaBU/bHbLIM pesyibTataM.

Mcnonb3oBaHue wnu paboTa ¢ mepefaTyvkoM, HanpuMep, MUKPOBOJIHOBOM Meyblo PSAOM C AETeKTOPOM, MOXET MOBAUSTb Ha
pesynbTatbl.

[ns HannyyLWwKX pe3ynbTaToB CKaHMPOBaHMS:

- Mpu ucnonb3oBaHuM aeTekTopa nsberaiite BEMPHbIX W3AENUIA, TakUX KakK KoJbLia WK Yackl. MeTannbl MOryT cTaTb MPUYMHON
HETOYHOrO TeCTVPOBaHUS.

- PaBHOMepHO nepemelLjaiiTe MHCTPYMEHT Ha MOBEPXHOCTb, He MOAHMMARA U He M3MeHsIA NpuaraeMoro JaB/eHns.

- Mpy cKaHMpPOBaHWM UHCTPYMEHT BCeraa I0/XKEH KacaTbCsi MOBEPXHOCTY.

- YbeauTech, YTo Nanblibl pyKu, AepXallei MHCTPYMEHT, He KacaloTcst NOBEPXHOCTY, NoAJiexalLei CKaHMpoBaHWIo.

- He npukacaiitech k ieTeKTopy vin CKaH1pyeMoi NoBEePXHOCTU APYroi pyKow niu 1lobol Apyroii yacTblo Tena.

- Bcerpa MeaneHHo TecTupyiiTe Ha 415 Noly4eHns MakcuMasbHOM TOHHOCTb U UyBCTBUTEbHOCTY.
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OYHKLUA OBHAPY)KEHUA METAJUTMYECKUX NPOOUIIEN

Mepen BKtoueHVeM dyHKLMM 0BHapy>eHWs ybeauTech B OTCYTCTBUM BNarv Ha Kopryce ycTpoiicTsa. [Mpy HeobxognmocTy npocyLunte
npubop TPANKON.

KpaTko HaxmuTe KHoOMKy 2, 4Tobbl akTMBMpOBaTb GYHKLMIO 0BHapyXeHus, a 3aTeM

’1 HaXkMuTe KHorKy 3, 4Tobbl NepeiTvt K dyHKLMM 0bHapy>KeHWs MeTanna :
/ Kak nokasaHo Ha pucyHke 3, nHtepdeic GyHKLUM 0BHapyXXeHWUs MeTanna NoAroToBeH
| K 0BHapy>KeHWI0, M rPOMKOroOBOPUTESNb U3JyHaeT TEeKYLLMA pexxuM obHapy>KeHwus, B TO
BpeMmsi, e/ 3Ha4OK CTasbHOM CTepXeHb, MefjHast U HepykaBeloLlas cTasbHas Tpy6bl

i’
oTobpaxcaloTcsi Ha 3kpaHe 6e3 MeTannMueckux Momex - o3Havaet, yto TpebyeTcs
Kanvbposka.

Metop, kanubpoBku 3aksiouaeTcs B pasMelleHun npubopa B cpedy 6e3 MeTanna u
CUJIbHBIX MOMEX MarHUTHoro nosst (Hanpumep: nogbem npubopa pykoi B BO3ayX U T.4.),
a 3aTeM HaxxaTue 1 yaepxaHue KHorkm 3 (KHomka obHapyxxeHus MeTanna) Jo Tex nop,
noka Ha akpaHe He oTobpaswuTcs HTepdeiic obHapyeHs, kak nokasaHo Ha pucyHke 3.

|
|
|
|
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MakcumanbHas rnybuHa obHapyxerus Metanna 100 MM.

HaxxmuTe KHoMKy 2, 4Tobbl aKTMBMPOBATb GYHKLIMIO 0BHAPYXKEHWS, @ 3aTeM HaXkMUTe KHOMKY 3, 4Tobbl BOWTU B peXXMM 0bHapy>KeHust
MeTanna.
MomMecTuTe Npnbop Ha NoBepXHOCTb U ABUraiTech BNEBO v BrpaBo. Koraa MHCTPYMeHT nocTeneHHo obHapy K1MBaeT MeTananyeckui
0BbeKT, Ha aKpaHe Aucres 0TobpaxkaeTcs 3Ha4OK MEeTasa, KOTopbIi MOCTENEHHO YBESMYMBAETCS M0 Mepe NpUBINKEHNS HCTPYMeHTa
K MeTannnyeckoMy obbekTy. B 370 ke BpeMsi po3By4UT 3BYKOBOW CUIHas.
Korpa HCTpyMeHT HaxopuTcs bandke Bcero K MeTaly, Ha fycriiee NosiBAISIETCS CPeHss UKOHKA.

CranbHol NpyT NpefcTaBnsieT coboit MarHUTHble MeTalbl;
MepHas Tpybka npefcTaBnseT coboit HeMarHUTHble MeTabl.

Korpa nprbop 06HapyxuT 1 onpeaenyt Tun MeTasna (MarHUTHbI/HeMarHUTHbIN), Ha SkpaHe 0ToB6pasUTCs TV 1 ryGUHa HaXOXKAeHMs
[ puc. 5 v puc. 6);

Mpy obHapyxeHUM Npoduneit U3 HepxaBeloLen CTanu Npubop He MOXET OMpefenuTb, SBSETCH JIM MeTan MarHUTHLIM WK
HEeMarHWUTHLIM, 1 paccTosiHWe He oTobpaxkaeTcs Ha aucnee. (puc. 7).

[Mpu 06Hapy>KeHUn kabenei, HaXOAALLWXCS oA HanpsikeHeM (puc. 4), yCTPONCTBO N3AAET 3BYKOBOM CUTHAM W Ha SKpaHe MosiBISeTCs
3Hay4oK NepeMeHHoro Toka.
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NPEAYNPEXXOEHUE!

© B HekoTopbIx Cilyyasix HEBO3MOXKHO TOYHO MAEHTUULMPOBATL NPOBOAA, HAXOASALLMECS MO, HAMPSKEHWEM B CTeHax, 1 He cnedyet
nosaratbCsi ToIbko Ha Npubop At 0BHapyXXeHWsl HAaNMUKS OMaCHbIX MPOBOAOB, HAXOAALLMXCS Mo, HanpsixkeHueM. CreayeT Takke
1Crnonb30BaTh ipyrue CpeAcTsa, Takue Kak CTPOUTESIbHbIE YepTeXM UK BU3yasibHoe 0603HaueHe MPOBOAKY UV ToYek BBofa TPyb.
Ecnu cTeHa conep>kuT NpoBoAa nog, HanpsiXXeHneM, He MpUHUMaNiTe NoTeHLManbHo onacHbIx Mep. He 3abyaste oTkIOYMTL NUTaHWe,
ras v Bogy nepef, pabotoit Ha cTeHe.

o BeToHHble, KMPMUYHbIE 1 Kepammyeckie MOBEPXHOCTM 0Ka3blBatoT 3KPaHMpyIoLLLee BO3LENCTBIME Ha CUrHAIbl 31eKTPUYECKOro Noss,
M03TOMY MPU TECTUPOBAHUM Ha 3TVX MOBEPXHOCTSX 3TO BAMSET Ha 0bHapy>KeHUe cUrHasna nepeMeHHoro Toka.

o CurHarbl nepeMeHHoro Toka MoXHO Jierye 0bHapyXuTb, KOrAa MpueMHUK NOLKITIOUEH K HY>XHOMY Kaberio v BKITtoueH.

o CurHanbl oT kabeneit ,,nog HanpsixkeHneM” ByneT pacnpocTpaHsaTbes ¢ 0benx cTopoH dakTuyeckoro kabens, Tak 4To MHOrAa curHan
TpeBoru obnacTut ,nof, HanpsixeHneM” ropasno bonblue, YeM pakTUHeckuin kabenb.

* Kabenw 6e3 HanpsikeHUs MoryT BbITb 06Hapy>keHb! B Bife METannyYecknx NpeaMeToB, a ToHkve kabenu Mory BbiTb He 0BHapy>KeHbI.

®YHKLUUA OBHAPY)KEHUA LIPEBECUHbI:

* MakcvmanbHas riybuHa obHapyskeHus:
TOUHbIV pexxumM: 20 MM;
rnybokunii pexxum: 38 MM.

HasmuTe KHomKy 1 Ans BXoAa B PeXXUM TOUHOIO 1 Fy60KOro ckaH1poBaHust

® PexxiM 0bHapy>keHWst HOPOAHbIX Tenl oBHapyuBaeT 0b6bekTbl, U3rOTOBNEHHbIE U3 FMMNCOKapTOHa, daHepbl, IMTOro AepeBa U
MOKPbITbIX AEPEBSHHbIM MOKPLITUAMU CTEH.

* PexxuM obHapyxeHusi npodwuneit He obHapyxumBaeT obbekTbl B HeTOHe, CTPOWTENbHOM pacTBope, Kvprnuye, koBpax, donbre,
MeTanIMyeckux NOBEPXHOCTSX, MINTKe, CTeKIe W APYriX Pa3HOPOAHbIX MaTepuanax.

o [ybuHa 4yBCTBUTENBHOCTM M TOYHOCTL ByflyT BapbMpPOBATLCS B 3aBUCKMOCTU OT COfiep>KaHUsi BRaru, CoAepxaHus Martepuana,
TEKCTYpbI CTEH U KPacku.

* PexxiM obHapy>xeHus peBecHHbI Mo3BOSISET Takke 06Hapy>KUBaTb MeTaslbl U Apyrvie MioTHbIe MaTepuansbl.

[0 0 _'j]Tl
Calibrating
Please wait Please

move slowly —
120 120 120
Tmm fmm 7 mm

HaxxmuTe KHOMKY 2, Anst akTuBaumm GyHKUMK 0BHapyXeHWs, a 3aTeM HaxkMuTe 1, 4Tobbl BOWTY B pexxunM obHapyxeHWs npodpuns

LpEeBeCHHbI.
[epxwuTe npubop Ha MecTe B TeueHue 1-3 cekyHz 1 AOKAUTECH 3aBEpLUEHNs KanMbpoBKM Nepes HauanoM onepawwii no obHapyxeHwuo

(kak nokazaHo Ha puc. 8 v puc. 9)

MomecTuTe Npubop Ha MOBEPXHOCTL U iBUTaNTECH BNEBO in Bripaso. Koraa nprbop o6Hapy>k1T 06beKT, Ha 3KpaHe MosBUTCS 3HAaY0K
YPOBHS CUrHana, KoTopbIii ByieT NocTeneHHo yBeAMUYMBATLCS MO Mepe NpubamkeHus K npoduio (kak nokasaxo Ha pucyHke 10). B ato
e BPeMst MPo3ByYMT 3BYKOBON CUrHaN.

ﬂpO,D,OJ'I)KaI;ITe ABUraTb I'IpVI60p B TOM >Xe HanpasJieHUn. Korpa WHCTPYMEHT HaxoauTca B Cepe,ELVIHe,D,epeBHHHOVI nosochbl, OT06pa)Ka}OTCﬂ

3Hauku 11 3 (puc. 11).
Korpa npubop BbIxoguT U3 LieHTpa n3MepsieMoro 0bbekTa, Ha avcnnee otobpaxaeTcs nHTepdeiic, kak nokasaHo Ha puc. 10.
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PucyHok 11 nokasbiBaer:

1. CpefHuWii 3Ha4YOK NOSIBASIETCS, KOTAa CUrHai MakcMMasbHbIN.

2. TexyLuas MakcumarnbHas rybuHa obHapyskeHus coctasnsiet 20 MM, AIMHHOE HaxaTue KHOMKK 1 nepeksoyaeT Ha MakcMarbHY0
rnybuHy 38 MM..

3. Mpw oTobBparkeHWM 3HauKa NocepeayHe CBOMCTBA TEKYLLEro M3MepsieMoro 0bbekTa 0TobpaykatoTcs 30ech ClefyroLLmMM 0bpasom:

3Ha4YO0K YKa3bIBaeT Ha TO, 4TO OﬁHapy)KeHHbIIZ

obbeKT npefcTaBnsieT coboit AepeBsHHbIN
npodwnb.
i~ B 3H3YOK yKa3blBaeT Ha METASINYECKNIA BUHT,
— rBo3Ab.
[ ] =a
=
_— 3HayoK yKa3blBaET Ha To, 4TO 0BHapY>KeHHbIN
—_ ~ ~
l 0bbekT npeacTaBnisieT coboit MeTanInyecknii
— | npodub.
———
[——— 3HayoK yKa3blBaeT Ha MPOBOAA.
120 . u
— YCTPOWCTBO He OT/INYAET MPOBOZA, U LLypyYT.
mm 1
|

4. 3T0T 3HaYOK 3aropaeTcsi Npy obHapyXxeHUn NpoBoja
nof, HaNPSXKEHNEM.

puc. 11

BHUMAHUE

* /lHorpa n3-3a pasnnyHbix GaKTopoB OKPY>KatOLLEl cpefbl Kanmbpoka npubopa MoXeT He BbIMOIHATLCS aBTOMATUYECKU, @ CUTHas
TPEBOTY MOXET ObITb HEBEPHbIM 1 A0MKEH KannmbpoBaTbes BpyyHyto. MeTog, KanubpoBKy - KOPOTKOE HaXaTue KHOMKM pexuma
obHapy>eHWs filepeBsHHOMO NPodUAs, U Ha aKpaHe aucnies oTobpaxaeTcs UHTepdeiic, Kak nokasaHo Ha puc. 9.

e ECivt IHCTPYMEHT TosbKo YTo bbin oTkannbposaH Ha AepeBsHHON peiike, BbIBEAUTE €r0 U3 30HbI AENCTBS AePeBAHHON perku 1
0bHapy>KbTe ee ToJbKO Mocie Toro, Kak AepeBsiHHas pelika byfeT cHoBa NpoBepeHa..

e Ecnu pe3ynbTaThl CKaHWPOBaHUS OKaXKyTCsl HEBEPHBIMM, MPUYMHOM MOXET bbITh Blara B CTEHe MW B OTCEKE U3 MMMNCOKapToOHa
WU HeflaBHee UCMOSb30BaHWNE YaCTUYHO BbICyLLEHHOM Kpacku uav 0boes. Bnara MoxeT bbiTb He Bcerga 3aMeTHa, HO OHa MoXeT
MeLuaTb paboTe faTuMKoB UHCTPYMeHTa. OcTaBbTe CTeHb! BbICOXHYTb Ha HECKOSLKO AHEH.

e [1ns HekoTopbIX HaKTOPOB OKPYXKALOLLLEN Cpefibl MM HEPOBHbBIX NOBEPXHOCTEN TPYAHO 0OHaPY>KWTb rBO3AM B peXXVMe 0bHapy>KeHUst
LpeBecyHbl. VI3MeHsst labnoH obHapy>keHUs MeTanna 4is onpefesieHnst MECTOHAXOXKAEHWS FBO3AEN, YAEPKMBAIOLLMX MaTepuan,
nerye HanTV 3T 06bEKTLI.

OYHKLUU U INATNA30H PABOTbI JAJIbBHOMEPA

40.000 m
2—--- 1. YpoBeHb 3apsifa batapeu
m.m m 4 2. OcHoBa 13MepeHust h

3. PexxnM nsmepeHust

40 Bm m 4. BcnomoratenbHas obnactb
3—""I—I >

oTobpaxeHwms
5. OcHoBHas obnacTb

4000 m-—5 L. L) it <] <

puc. 12 puc. 13
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HCGERT

echnik

Pojedynczy pomiar:

OpHopasoBoe U3MepeHue:

[ns BKNtoYeHnsi npubopa KpaTKOBPEMEHHO HaXKMUWTe KHOMKY 6, Npubop aBToMaTUyeckn NepektoymnTcs Ha uHTepdeiic ans
OAVNHOYHOr0 JTa3epHoro n3MepeHus, a AnHaMnK 6y,u,eT nany4yatb TeKyLLl,l/IVI PEXNM U3MepeHns;

Hal‘lpaBbTE nasep Ha u3Mepsaemyto Liesib U HaXKMUTe KHOMKY OANHOYHOI0 N3MepeHns, 1 pe3ysnbtaTt U3MepeHuns NosBUTCA B OCHOBHOMN
obnactn OTOﬁpa)KEHMﬂ [KaK noKasaHo Ha puc. 12], A rPOMKOroBOpUTENb MOKaXeT TeKyLllee 3Ha4YeHne.

W3MepeHue NocTosiHHoe:
[lonroe BpeMs HaxMuTe KHOMKY 6, 4ToBbl BOMTY B XM HenpepbIBHOMO M3MepPeHHs, a Ha BCroMoraTesbHoM aucrnee oTobpasuTcs
MakcymMasbHoe (Makc.) v MuHUManbHoe 3HadeHue (MUH.)

Bbi6op pyHKuMIA:

HaXxMUTe KnaBuLy 5 nnm 8, 4Tobbl BOITM B pexxumM Bbibopa (Kak nokasaHo Ha pucyHke 13) v BbIBpaTh COOTBETCTBYIOLLYIO ByHKLMIO;
HaXKMUTe KNnaBwLLy 6 elLie pas, 4Tobbl BOMTW B UHTEP®EIC COOTBETCTBYIOLLIEN GYHKLIMW, @ 3aTeM CefyiTe 3a MKOHKOV pexrMa Ha
aKpaHe aucnnes.

Ha akpaHe cneBa HanpaBo 1 cBepXy BHW3 0TOBPaXatoTcs CreayoLLme pexXnMbl U3SMEPEHUIA: CyMMUPOBaHWE 3MEPEHWUI, BblYMTaHUE
13MepeHUit, U3MepeHVie NOBEPXHOCTU, KOCBEHHOE U3MepeHUe, KOCBEHHOE U3MepeHUe C ABYX BbICOT, UICTOPUS U3MepeHUiA, ycTaHoOBKa
TOYKM oTcueTa (nepefHsia/3anHsa), nepeksoderre eannnL, (M, oM, dyT) n BbikNlOYeHe/BKIIOYEHWE Nepeaaqn rosoca.

CyMMUpoBaHM1e n3MepeHuii: B 3tom pexxnme ByayT cobpaHbl 3HaUEHWUS MHOTWX OTAEMbHBIX M3MEPEHUH, @ pe3ynbTaThl 0TobpassTes B
OCHOBHOI1 06nacTn otobpaxkeHws.

M3MepeHme BblYMTaHUA: B 3TOM pexknMe 3HaueHne HeCKOMbKVX OfMHOUHbIX M3MepeHUit byeT yMeHbLLIEHO, @ pe3ynbTaThbl oTobpassiTes
B OCHOBHOW 0b11acTu oTobpakeHus.

M3MepeHmne NoBepXHOCTU: /3MepbTe NMoBEepXHOCTb NPSIMOYrosbHUKA. Vi3MepbTe ANnHY 1 LUMPUHY NPSIMOYTofibHUKa B COOTBETCTBUM C
3KPaHHbIM pexKMMoM. Pe3ynbtaTbl 0TobpaXkatoTcsi B OCHOBHOW 06nacTu oTobpakeHus.

KocBeHHOe u3MepeHue: Vicronb3ys npuHLMN nudaropeiickoii Teopembl, Mbl U3MepsieM KaTeT U r1noTeHy3y, a Npubop aBToMatMyecku
BbIYMCIISIET BTOPOI KaTeT, koTopasi oTobpaykaeTcs B 061acTvt 0CHOBHOMO 3kpaHa. [NpuMedaHue: Bo BpeMsi U3MEPEHUS Ba U3MEpeHUs
03HAYaloT, YTO OMOpHast TOYKa U3MEPEHUs [OMKHA 0CTaBaTbCsl HEM3MEHHOM, a JIMHWUS MeXAy ABYMs la3epHbIMU TOYKaMu U Tpemsi
OMOPHBIMW TOYKaMM [0MKHa DbITh MPSIMOYroNibHBIM TPEYrofbHUKOM, B MPOTWBHOM Crlydae pesyssTaT pacyeta byaeT MofaHOCTbio
OT/IMYaTLCS 0T HaKTUUECKMX Pe3ysIbTaToB.

KocBeHHoe mM3MepeHue U3 ABYX TPeyronbHUKOB: [pn n3mepeHun 2 pebep TpeyronbHUKa U MeamaHbl ybeauTech, YTO OMOpHbIe
TOUKM 3-X U3MEPEHUI OCTAOTCS HEM3MEHHbBIMU, @ MefiaHa AoSKHa BbITb NeprneHANKYSPHO OCHOBAHUIO LMW, B MPOTUBHOM Cllydae
BbIYMCIIEHHbIE Pe3ynbTaThl OyyT NOMHOCTLIO OTINYATLCS OT GaKTUHECKUX PE3yNLTATOB.

Wctopua usMepenuin: B atom pexknme Haxmute 5 nnm 8, 4tobbl 0TobpasnTb ncToputo n3MepeHuii, conepxalume go 30 nocneaHmx
JaHHbIX.

YcTaHOBKa TOYKM OTCYeTa: YCTaHoBUTe TOUKY OTCYETa [1s U3MepeHust Ha nepeaHeit U 3agHei nasenu npubopa, nocnefHss Touka
oTcyeTa byaeT ycTaHOB/IEHA MO YMOYaHWMIO NPy BKIIOYeHUW npubopa.

Mepeksntoyartenb eAMHUL, U3MEPEHUA: YCTaHOBWTL STa3ePHYI0 eAVMHULY U3MepeHns Ha m uau in u ft

FonocoBoe conpoBoXiAeHUE: BhikiiiouuTe nnv BIoYUTe GyHKLMIO ros10coBoro conposoxaeHus. Koraa dyHKLms GyHKLMIO ronocosoro
COMPOBOXAEHMS OTKItoUeHa, GYHKLMS nepeaayy ronoca Ha ycTpoMCTBe OTMEHSIETCS, YCTPOIMCTBO COXPaHSIET TOMIbKO 3BYKOBOW CHrHan
3ymMMmepa

COOBLLEEHMA 0B OLLMBKAX
[Mpv ncnonb3oBaHUW YCTPOICTBA Ha 3KpaHe MoXeT oTobpaykaTbest MHGopMaLws 0b owmbkax NpuBeAEHHbIX B Tabnuue:
Homep Kon MpuynHa ownbkm Homep Kon MpuynHa ownbkm
oLwmbKn owwmbkm
1 ERROO HeT owmbkm " ERR10 BHyTpeHHsist nonomka 1
2 ERRO1 HanpskeHune batapen ynano go 2,2 B 12 ERRM1 BHyTpeHHss nonomka 2
3 ERRo2 | BryTperias owmbia, 13 ERR12 | BHyrpehss nonomka 3
NpoVrHopMpoBaHHas
4 ERRO3 Ej;gi'](w Hy3Kkas Temneparypa 14 ERR13 BHyTpeHHss nonoMka 4
5 ERRO4 EZV[']'EU]KOM BelcoKas Temneparypa 15 ERR14 BHyTpeHHss nonomka 5
6 ERRO5 3a npegenamn 16 ERR15 HectabunbHbIl NasepHbIi curHan
7 ERRO6 HenpaswnbHoe n3MepeHrve 17 ERR16 BHyTpeHHss nonomka 6
8 ERRQ7 CnuLLKOM MHOrO OKpY>KaloLLLero cBeTa 18 ERR17 BHyTpeHHsist nonomka 7
9 ERRO8 CurHan cnamiwkoM cnabbiii. 19 ERR18 HenpaswnbHas pama
10 ERR0O9 CnuLLKOM CUMBHBIN CUrHan
|
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TEXHUYECKOE OBCY>XUBAHUE

CnepyiTe MHCTPYKLMAM A5 obecneyeHuns XopoLUei Npon3BoanTesIbHOCTY.

He nopsepraiTe ycTpoNCTBO 3KCTPEMANBHO XONOAHBIM UK FOPSIYMM YCOBUSIM U He NofBepraiTe ero AnMTenbHOMy BO3AeCTBUI0

BHELUHEro gaBneHus nnm Bm6pau,v1|/|.

310T NpnBop AOMKEH XPaHUTLCS B roMelLeHnu. Korfa oH He ncnosibayeTcst, nomectute ero B ¢pymisip (kopobky).

[Mpu Mcnonb30BaHUM YCTPOCTBA [epXKIUTe €ro BAAJN OT MblW v Baru. [1ns npocyLLKy cnonb3yiiTe YUCTYHO MATKYHO TKaHb,
CMOYEHHYI0 B BOAE, U MPOTPUTE YCTPOIMCTBO. He ncmonb3yiiTe st 04MCTKM yCTPOIACTBA NeTyume BellecTsa. OnTuyeckve fetanu
(rakue kak nasepHO-NpYeMHbIe IMH3bI 1 la3epHble 0TBEPCTUS A1 BCTaBKM), ClefyeT TpakToBaTh Kak o4kM 1 kamepsl. OnTudeckie
[leTanu O4MLLAITe TOSIbKO CyXOW YMCTOM MSAIFKOM TKaHbIO UK BaTHbIM TaMMOHOM C AVUCTUSIMPOBAHHON BOLOW.

He npukacaiiteck k 06bekTuBy npubopa pykamm

PerynsipHo npoBepsiiiTe ypoBeHb 3apsfa batapen npubopa. M3snekute batapeto, ecnv oHa He ByaeT UCNoNb30BaTLCS B TeYeHMe

LANTENbHOro BpEMEHU.

3aMeHuTe 6aTape+o, Korpa 3Ha4yoK nHAuKaTopa Ha akpaHe |'|yCTOl71

Bo nsbexaHune nospexpaeHvs nasepa He pa3buvpaiite 1 He ycTaHaBNMBalTe YCTPOMNCTBO CAMOCTOATESBHO.

He MeHsiiTe onTuyeckue aneMeHTbl 06beKTVBa B 3TOM Npubope.

MPUYMHA U PELLEHUE NOJIOMKU

MpusHaku

MpnunHa

PelueHve

YCTpoWACTBO He BKJIOYaeTcs

Huskuit 3apap batapen

3apsaanTb akkyMynsTop

[noxo¥ KOHTaKT Ha rnaBHOM
BKtoYaTesne

Cnerka HaKMUTe KHOMKY MUTaHWS 1m
0TNpaBbTe YCTPOICTBO B CEPBUC

Ha skpaHe oTobpaskaeTcs Kog, oLwmbKm

CmMotpurte B pasgene “CoobLueHuns 06
oLumbkax”.

Cmotpute B pasgene “"CoobLueHus 06
oLmbkax”.

YTUNU3ALMA OTXOA0B

lMoBpex/aeHHbIe MHCTPYMEHTbI, aKceccyapbl v ynakoBoYHble MaTepuarbl Jo/kHbl bbiTb nepepaboTaHbl 1 MCMOb30BaHbI

3KosorMyecku 6esonacHbIM crnocobom.
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