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INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA
PNEUMATYCZNA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA HT4R651
Dziekujemy za zakup naszego produktu. Urzadzenie to, wyprodukowane wedtug wysokich

standardéw, jesli bedzie uzywane zgodnie z niniejszymi instrukcjami i wtasciwie konserwowane,
zapewni lata bezawaryjnej pracy.

WAZNE: NALEZY UWAZNIE ZAPOZNAC SIE Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJL. o
ZWROCIC UWAGE NA WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WYKONY-

WANYCH PRAC. OSTRZEZENIA | UWAGI: Z PRODUKTU NALEZY KORZYSTAC W SPOSOB PRAWIDLOWY,
Z ZACHOWANIEM 0STROZNOSCI ORAZ ZGODNIE Z JEGO PRZEZNACZENIEM. NIEZASTOSOWANIE SIE
DO POWYZSZEGO MOZE BYC PRZYCZYNA USZKODZENIA MIENIA I/LUB CIALA ORAZ SPOWODUJE UTRATE GWARANCJI.
INSTRUKCJE NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU NA PRZYSZLY UZYTEK.

1. BEZPIECZENSTWO
B OSTRZEZENIE! Podczas korzystania z urzadzenia nalezy przestrzegac zasad BHP, przepisow lokalnych oraz ogélnych zasad pracy
w warsztacie.

B OSTRZEZENIE! Przed wymiana akcesoriéw lub serwisowaniem nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

- Szlifierke nalezy utrzymywa¢ w dobrym stanie (nalezy korzystac z ustug autoryzowanego serwisu).

- Czesci uszkodzone nalezy naprawic¢ lub wymieni¢ na nowe. Stosowa¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne. Nieautoryzowane cze-
$ci moga stwarzac niebezpieczenstwo i uniewazniaja gwarancje.

- Uzywa¢ w odpowiednim, czystym i schludnym miejscu pracy, wolnym od niepozadanych materiatow oraz zapewni¢ odpowiednie
oswietlenie.

- Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarcz szlifierskich i tarcz podtrzymujacych. W przypadku zuzycia lub uszkodzenia na-
tychmiast wymienic.

- Upewnic sie, ze wartos¢ znamionowa tarczy podtrzymujace; jest taka sama lub wyzsza od wartosci znamionowej obrotow szlifierki.

- Upewnic sie, ze w poblizu miejsca pracy nie ma materiatow tatwopalnych.

B OSTRZEZENIE! Podczas pracy szlifierki nalezy zawsze stosowac zatwierdzone $rodki ochrony oczu lub twarzy i dtoni.

- Stosowac srodki ochrony twarzy, przeciwpytowe lub srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z przepisami COSHH.

- W zaleznosci od zadania poziom hatasu emitowanego przez szlifierke moze przekroczy¢ 85dB, w ktdrym to przypadku nalezy stoso-
wac $rodki ochrony stuchu.

- Zdjac Zle dopasowana odziez. Zdja¢ krawaty, zegarki, pierscionki, inna luzna bizuterie i zawiaza¢ dtugie wtosy.

- Stosowac odpowiednia odziez ochronna i trzymac rece i ciato z dala od czesci roboczych.

- Utrzymywac wtasciwa réwnowage i podnéze. Upewnic sie, ze podtoga nie jest éliska i stosowac obuwie antyposlizgowe.

- Nie wpuszczac dzieci ani osdb postronnych do obszaru prowadzenia prac.

- Regularnie sprawdza¢ osiowanie czesci ruchomych.

- Przed uruchomieniem szlifierki nalezy upewnic sie, ze obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany. Nigdy nie nalezy przytrzy-
mywac elementu obrabianego recznie.

- Sprawdzi¢ element obrabiany, aby upewnic sie, ze nie ma wystajacych $rub, nakretek, gwozdzi, kamieni itp.

- Zabezpieczac narzedzie przed przypadkowym jego wtaczeniem.

B OSTRZEZENIE! Upewnic sie, ze utrzymywane jest prawidtowe ci$nienie powietrza, i ze nie jest ono przekraczane. Zalecane cisnie-

nie wynosi 70-90 PSI.

- Chroni¢ przewdd powietrza przed cieptem, olejem i ostrymi krawedziami. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy przewdd
powietrza jest zuzyty i upewnic sie, ze wszystkie potaczenia sa zabezpieczone.

- Dtugotrwate narazenie na wibracje spowodowane przez szlifierke stanowi zagrozenie dla zdrowia. Obowiazkiem operatora jest pra-
widtowa ocena potencjalnego zagrozenia i wydanie wytycznych dotyczacych bezpiecznych okreséw uzytkowania oraz zapewnienie
odpowiedniego wyposazenia ochronnego.

- NIE uzywac szlifierki do zadan, do ktdrych nie zostata zaprojektowana.

- NIE obstugiwa¢ szlifierki w przypadku uszkodzenia lub brakujacych czesci, poniewaz moze to spowodowac awarie i/lub obrazenia
ciata.

B OSTRZEZENIE! NIE szlifowac zadnych materiatéw zawierajacych azbest.

NIE nosi¢ szlifierki trzymajaca za waz, ani nie wyrywac weza z doptywu powietrza.

- NIE wymusza¢ lub wywierac silnego nacisku na szlifierke, umozliwi¢ szlifierce wykonanie pracy.

- NIE umieszcza¢ przystawek w poblizu twarzy i nie kierowac¢ w strone innych oséb lub zwierzat.

- NIE uzywac maszyny w razie zmeczenia lub pod wptywem srodkéw odurzajacych, alkoholu lub lekéw.

- NIE uzywac szlifierki w miejscach, gdzie znajduja sie tatwopalne ciecze, substancje state lub gazy, takie jak rozpuszczalniki do farb,
w tym odpadowe Scierki lub szmaty do czyszczenia itp.

- NIE przenosi¢ szlifierki z palcem na dzwigni zasilania.

- NIE kierowac powietrza z przewodu powietrznego bezposrednio na siebie lub inne osoby.

- Podczas okresow, w ktérych urzadzenie nie jest uzywane, nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i przechowywac je w bezpiecznym i
suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.
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2. WPROWADZENIE

Wytrzymaty, lekki korpus z uformowana rekojescia, redukujacy efekt chtodu i zapewniajacy dodatkowa kontrole. Wyposazona
w podwojne otwory wylotowe i zawor regulacyjny powietrza. Dostarczana z podktadka hakowo-petlowa @150 mm.
Idealna dla majsterkowiczéw oraz do uzytku w lekkich pracach warsztatowych.

3. SPECYFIKACJA

NR MODELU: HT4R651
Rozmiar gwintu: 5/16" UNF
Predko$¢ obrotowa: 1000 obr./min
Rozmiar orbity: 5mm
Zuzycie powietrza: 113 /min
Cisnienie robocze: 90 PSI
Rozmiar wlotu powietrza: 1/4" BSP
Waga: 1,73 kg
Moc akustyczna: 94 dBA
Cisnienie akustyczne: 83dBA
Drgania: 4,6 m/s?
Wartos¢ niepewnosci (k): 1,84 m/s?

4. PRZYGOTOWANIE

4.1. DOPLYW POWIETRZA

4.1.1.  Zalecana procedura podtaczania pokazana jest na Rys. 1.

B Ostrzezenie! Upewnic sie, ze doptyw powietrza jest czysty i nie przekracza 90 PSI podczas pracy szlifierka matrycowa. Zbyt wysokie
ci$nienie powietrza i nieczyste powietrze skraca zywotno$¢ produktu z powodu nadmiernego zuzycia i moze by¢ niebezpieczne,
powodujac uszkodzenie i/lub obrazenia ciata.

4.1.2. Przed podtaczeniem do doptywu powietrza nalezy upewnic sie, ze zawor powietrza (lub spust) szlifierki matrycowej znajduje

sie w pozycji ., wyt.".

4.1.3.  Wymagane jest ciSnienie powietrza 90 PSI oraz przeptyw powietrza zgodnie z powyzsza specyfikacja.

4.1.4.  Codziennie oprozniac zbiornik powietrza sprezarki. Woda w przewodzie powietrznym uszkodzi szlifierke.

415, Czyécic filtr wlotu powietrza sprezarki co tydzien.

4.1.6. Cisnienie w przewodzie powinno by¢ zwiekszone w celu skompensowania wyjatkowo dtugich wezy powietrznych (ponad 8

metrow). Minimalna srednica weza wynosi 1/4” i/d. Ztacza musza miec takie same wymiary wewnetrzne.

4.1.7. Chroni¢ waz przed cieptem, olejem i ostrymi krawedziami. Sprawdzi¢ zuzycie wezy i upewnic sie, ze wszystkie potaczenia sa

zabezpieczone.

4.2.  Ztaczki.

4.2.1. Wibracje moga by¢ przyczyna awarii, jesli szybkoztacze jest podtaczone bezposrednio do szlifierki matrycowej. W tym celu
nalezy podtaczy¢ waz prowadzacy do szlifierki. Nastepnie mozna uzy¢ szybkoztacza do podtaczenia weza gtéwnego do weza
taczeniowego linii powietrznej. Zob. Rys. 1i 2.
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5. OBSLUGA

[ ] Ostrzezenie! Nalezy przeczytac, zrozumiec, a nastepnie zastosowac instrukcje bezpieczenstwa.

5.1. Montaz.

5.1.1. Natozy¢ odpowiednia tarcze szlifierska na tarcze podtrzymujaca. Nalezy uzywac wytacznie klockéw hamulcowych o indeksie
predkosci réwnym lub wyzszym niz indeks predkosci szlifierki. NIE uzywac tarcz szlifierskich z podtozem z ptétna.

5.1.2. Podtaczy¢ doptyw powietrza do szlifierki, nacisnac dzwignie zaworu regulacyjnego i sprawdzi¢, czy szlifierka dziata prawidtowo.

5.1.3. Przeptyw powietrza mozna regulowac obracajac zawor dtawiacy z boku uchwytu.

5.2.  Obstuga.

Szlifierka zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby zapewnic potaczone dziatanie obrotowe i losowe oscylacyjne.

Zawsze nalezy uzywac tarczy szlifierskiej o ziarnistosci odpowiedniej dla danego zadania. Pracowac stopniowo od gatunkéw grubo-

ziarnistych do drobnoziarnistych. Nie nalezy przechodzi¢ od typu gruboziarnistego do drobnego w jednym kroku, poniewaz moze by¢

trudno usunac $lady po gruboziarnistym zwirku. NIE wywiera¢ nadmiernego nacisku, niech szlifierka wykona prace samoczynnie.

Uruchomic¢ szlifierke i réwnomiernie i powoli naprowadzic tarcze szlifierska na powierzchnie robocza. Przesuwac szlifierke tam i z po-

wrotem w naktadajacych sie na siebie obszarach. Przed zatrzymaniem szlifierki nalezy zdjac tarcze szlifierska z powierzchni roboczej.

[ ]
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HEGERTN

Regularnie sprawdza¢ podktadke szlifierska pod katem zuzycia, zawsze wymienia¢ uszkodzona lub peknieta podktadke.
NIE dopuscic, aby szlifierka pracowata z . jatowa rotacja” przez dtuzszy okres czasu, poniewaz skraca to zywotnosc tozysk.

6. KONSERWACJA

6.1.

6.2.
63.

Ostrzezenie! Przed wymiana akcesoriéw, serwisowaniem lub wykonywaniem czynnosci konserwacyjnych nalezy odtaczy¢

szlifierke matrycowa od doptywu powietrza. Czesci uszkodzone nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe. Stosowac wytacznie

oryginalne czesci zamienne.

Nieautoryzowane czesci moga stwarzac niebezpieczenstwo i uniewazniaja gwarancje.

Przed uzyciem szlifierke pneumatyczna nalezy codziennie smarowac kilkoma kroplami dobrej jakosci oleju do szlifierek

pneumatycznych, wkraplajac smar do wlotu powietrza.

Po uzyciu nalezy oczyscic szlifierke i w razie potrzeby wymieni¢ podktadki.

Utrata mocy lub nieréwnomierne dziatanie moze by¢ spowodowane nastepujacymi czynnikami:

al Nadmierny odptyw na linii powietrza. Wilgo¢ lub ograniczenie w rurze powietrza. Nieprawidtowy rozmiar lub typ zta-
czy wezowych. W celu rozwiazania problemu nalezy sprawdzi¢ doptyw powietrza i postepowac zgodnie z instrukcjami
zawartymi w rozdziale 3.

b) Osady piasku lub gumy w szlifierce moga rowniez zmniejszac jej wydajnos¢. Jesli model posiada filtr powietrza
(umieszczony w obszarze wlotu powietrza), zdjaé filtr i wyczy$¢ go. Wyptukaé szlifierke olejem rozpuszczalnikowym
z gumy lub réwna mieszaninag oleju i nafty. Pozostawi¢ do wyschniecia przed uzyciem.

Jedli nadal wystepuja problemy, nalezy skontaktowac sie z lokalnym agentem serwisowym.

b.4.
6.5.

W celu uzyskania petnej obstugi nalezy skontaktowac sie z lokalnym agentem serwisowym.
Podczas okreséw, w ktérych szlifierka nie jest uzywana, nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i przechowywac ja w bezpiecznym
i suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

WYKAZ CZESCI
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technik

No. | Opis No. | Opis
1 | oBUDOWA 28 | WALEK NAPEDOWY
2 | GUMOWA OSEONA 29 | WPUST CZOLENKOWY
3 | SPREZYNA 30 | USZCZELKA OBUDOWY PRZEDNIEJ
4 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 31 | OBUDOWA PRZEDNIA
5 | KOLEK ZAWOROWY 32 | SRUBA (M5x40)
6 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 33 | SRUBA (M5x14)
(3.3x1.5mm)
7 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 34 | PODKEADKA SPREZYNOWA
(8.4x2mm)
8 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 35 | NAKRETKA SZESCIOKATNA (1/4")
(8.8x1.6mm)
9 | KORPU ZAWORU 36 | PODKLADKA SPREZYNOWA
10 | KORPUS SPUSTU 37 | oBWOD
11 | SRUBA (M4x35) 38 | SRUBA
12 | NAKRETKA SZESCIOKATNA (M4) 39 | TULEJA ZAWORU
13 | SPUST 40 | OBCIAZNIK
14 | PODKLADKA SPREZYNOWA 41 | PODKLADKA
15 | NAKRETKA SZESCIOKATNA (M10) 42 | PODKLADKA
16 | REGULATOR 43 | SRUBA (1/4")
17 | PIERSCIEN .E” 44 | PIERSCIEN SPREZYNUJACY ZABEZPIECZAJACY
18 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 45 | LOZYSKO (6201-72)
(21.2x2.4mm)
19 | WLOT POWIETRZA 46 | PIERSCIEN USTALAJACY
20 | PIERSCIEN .E” 47 | PIERSCIEN USTALAJACY
21 | LOZYSKO (6200-22) 48 | OBUDOWA LOZYSKA
22 | PLYTA KONCOWA TYLNA 49 | PODKEADKA do TARCZ DOKLEJANYCH 148 mm
5/16” UNF
23 | CYLINDER 50 | UCHWYT
24 | KOLEK (3x6) 51 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY (4.7x1.8)
25 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY (7.8x1.6) | 52 | PLYTA KONCOWA TYLNA
26 | WIRNIK 53 | KOLEK (3x10)
27 | LOPATKA WIRNIKA

BENUTZERHANDBUCH
EXZENTERSCHLEIFER DRUCKLUFT HT4R651
Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Produkt entschieden haben.

Hergestellt nach hohen Standard, wird dieses Produkt, wenn den Anweisungen entsprechend verwendet, und ordnungsgemaf
gewartet, lhnen stérungsfreien Betrieb garantieren.
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HEGERTN

A\ WICHTIG: BITTE LESEN SIE DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG DURCH. BEACHTEN

SIE DIE SICHEREN BETRIEBSANFORDERUNGEN, WARNHINWEISE UND VORSICH-

BESTIMMTEN ZWECKS. ANDERNFALLS KANN ES ZU SCHADEN UND / ODER VERLETZUNGEN
KOMMEN, WELCHE ZUM UNWIEDERRUFLICHEN ERLOSCH DER GARANTIE FUHREN. BEWAHREN
SIE DIESE ANWEISUNGEN FUR DEN ZUKUNFTIGEN GEBRAUCH AUF.

1.SICHERHEITSANWEISUNGEN
Nalezy przestrzegac¢ wszystkich zasad, przepisow i warunkéw BHP obowiazujacych w warsztacie pod-
czas korzystania z narzedzia.

TSMASSNAHMEN. i )
PFEGEN SIE DAS PRODUUKT UND BENUTZEN SIE ES NUR GEMAR DEM FUR IHN

@ WARNUNG! Trennen Sie das Gerat von der Luftversorgung, bevor Sie Zubehor oder Wartungsarbe-

2.

iten durchfiihren.

Halten Sie die Schleifmaschine in gutem Zustand (wenden Sie sich an einen autorisierten Kundendienst).

Ersetzen oder reparieren Sie beschadigte Teile. Verwenden Sie nur Originalteile. Nicht autorisierte Teile kénnen gefahrlich sein und
flihren zum Erloschen der Garantie.

Verwenden Sie das Gerdt an einem geeigneten, sauberen und ordentlichen Arbeitsplatz, der frei von Materialien ist, und sorgen Sie fir
eine ausreichende Beleuchtung.

Vor jedem Gebrauch Schleifscheiben und Stiitzteller auf Zustand priifen. Bei Verschleif3 oder Beschadigung sofort ersetzen.
Vergewissern Sie sich, dass der Wert des Stiitztellers mindestens der Drehzahl des Schleifgerats entspricht.

Stellen Sie sicher, dass sich keine entflammbaren oder brennbaren Materialien in der Nahe des Arbeitsbereichs befinden.

WARNUNG! Tragen Sie immer einen zugelassenen Augen- oder Gesichtsschutz und Handschutz, wenn Sie den Schleifer bedienen.
Verwenden Sie Gesichts-, Staub- oder Atemschutz gemé&f den COSHH-Bestimmungen (ENG. Control-of-substances-hazardous-to-he-
alth).

Je nach Aufgabe kann der Gerauschpegel der Schleifmaschine 85 dB uiberschreiten. Tragen Sie in diesem Fall einen Gehérschutz.
Tragen Sie keine weite Kleidung. Entfernen Sie Krawatten, Uhren, Ringe und anderen losen Schmuck und binden Sie langes Haar zuriick.
Geeignete Schutzkleidung tragen und Hande und Kdrper von arbeitenden Teilen fernhalten.

Achten Sie auf |hr Gleichgewicht und einen festen Stand. Stellen Sie sicher; dass der Boden nicht rutschig ist und tragen Sie rutschfeste
Schuhe.

Halten Sie Kinder und Unbefugte vom Arbeitsbereich fern.

Uberpriifen Sie regelmaBig die Ausrichtung aller beweglichen Teile.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick sicher ist, bevor Sie den Schleifer in Betrieb nehmen. Niemals das Werkstiick mit der Hand fes-
thalten.

Uberpriifen Sie das Werkstiick, um sicherzustellen, dass keine Schrauben, Bolzen, Muttern, Nagel usw. herausragen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Starten.

WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass der richtige Luftdruck aufrechterhalten und nicht Giberschritten wird. Empfohlener Druck 70-90 Psi.
Halten Sie den Luftschlauch von Hitze, Ol und scharfen Kanten fern. Uberpriifen Sie den Luftschlauch vor jedem Gebrauch auf Verschleif3
und stellen Sie sicher; dass alle Verbindungen gesichert sind.

Langeres Aussetzung von Vibrationen die von Gerat ausgehen konnen ein Gesundsgefahrdung darstellen.

Es liegt in der Verantwortung des Nutzer, die potenziellen Gefahren richtig einzuschatzen und Richtlinien fiir sichere Nutzungszeiten zu
erlassen und geeignete Schutzausriistung anzubieten.

Verwenden Sie die Schleifmaschine NICHT fir Aufgaben, fiir die sie nicht vorgesehen ist.

Betreiben Sie die Schleifmaschine NICHT, wenn Teile beschadigt sind oder fehlen, da dies zu Fehlern und / oder Verletzungen fiihren
kann.

WARNUNG! KEINE asbesthaltige Materialien schleifen.

Tragen Sie die Schleifmaschine NICHT am Schlauch und ziehen Sie den Schlauch nicht aus der Luftzufuhr.

WENDEN SIE KEINE Kraft an und tiben Sie keinen starken Druck auf den Schleifer aus. Lassen Sie den Schleifer arbeiten.

Halten Sie Aufsatze und andere Teile des Gerats fern vom Gesicht und anderen Korperteilen und richten Sie es nicht auf andere Personen
oder Tiere.

Betreiben Sie die Schleifmaschine NICHT, wenn Sie mide sind, unter dem Einfluss von Alkohol, Drogen oder berauschenden
Medikamenten stehen.

Verwenden Sie die Schleifmaschine NICHT, wenn brennbare Flissigkeiten, Feststoffe oder Gase wie z. B. Lackldsungsmittel sowie
Wisch- oder Reinigungstiicher usw. in der Nahe vorhanden sind.

Tragen Sie die Schleifmaschine NICHT mit dem Finger am Leistungsregler.

Richten Sie die Luft aus dem Luftschlauch NICHT auf sich selbst oder andere.

Bei Nichtgebrauch von der Luftversorgung trennen und an einem sicheren, trockenen und von Kindern unzuganglichen Ort aufbewahren.

EINFUHRUNG

Robuster, leichter Kérper mit geformtem Griff, der Kiihleffekte reduziert und zusatzliche Kontrolle bietet. Ausgestattet mit zwei Auslassof-
fnungen und einem Luftregelventil. Lieferung mit Klettverschluss @150mm. Ideal fiir DIY-Projekte, Heimwerker und leichten Werkstattge-
brauch.

3. SPEZIFIKATION

Modell Nr: HT4R651
GewindegroBe: 5/16" UNF
Drehzahl: 1000 U / min
UmlaufbahngroBe: 5mm
Luftverbrauch: 113 Umin
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Betriebsdruck: 90 PSI

LufteinlassgroBe : 1/4"BSP
Gewicht: 1,73 kg
Gerauschpegel: 94 dBA
Gerduschdruck : 83 dBA
Vibration: 46m/s?
Unsicherheitswert (k): 1,84m/s?

4.VORBEREITUNG

e Vergewissern Sie sich, dass das Luftventil (oder die Drosselklappe) der Schleifmaschine ausgeschaltet ist, bevor Sie das Geréat an die
Luftversorgung anschlieflen.

¢ Sie bendtigen einen Luftdruck zwischen 70 und 90 PSI und einen Luftstrom geman der obigen Spezifikation.

o WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass die Luftzufuhr sauber ist und einen Luftdruck von 90 PSI nicht iberschreitet, wahrend Sie den
Schleifer bedienen.

e Zuhoher Luftdruck und unreine Luft verkiirzen die Lebensdauer des Produkts aufgrund tibermaBigen Verschleifes und konnen gefahr-
lich sein und Schaden und / oder Verletzungen verursachen.

¢ Lassen Sie den Lufttank taglich ab. Wasser in der Luftleitung beschadigt die Schleifmaschine und macht fiihrt zum Erléschen der Garan-
tie.

¢ Reinigen Sie den Lufteinlassfilter wochentlich. Die empfohlene Vorgehensweise zum AnschlieRen ist in Abb. 1 dargestellt.

e Der Leitungsdruck sollte erhght werden, um ungewshnlich lange Luftschlduche (iiber 8 Meter) auszugleichen. Der minimale Schlauch-
durchmesser sollte 1/4 Zoll Innendurchmesser betragen und Armaturen missen die gleichen Innenmafe haben.

e Halten Sie den Schlauch von Hitze, Ol und scharfen Kanten fern. Uberpriifen Sie die Schléuche auf Verschleif und stellen Sie sicher, dass
alle Verbindungen gesichert sind.

Kupplungen

e Im Falle einer Schellwechselkupplung konnen Vibrationen zum Ausfall und Versagen des Gerates fiihren. . Um dies zu vermeiden,
schlieBen Sie einen Vorlaufschlauch an den Schleifer an. Eine Schnellwechselkupplung kann dann verwendet werden, um den Vorlau-
fschlauch mit dem Riicklaufschlauch der Luftleitung zu verbinden. Siehe Abb. 1 und 2.

Wasserabscheider Luftzufuhr
SCHNELLKUPPLER *
LUFTAUSGANG ?:m
N|ppel Nippel
Oler Taglich abtropfe
Vi d S :
exii?eseenm e Vorlaufschlauch / abflieBen lassen
Zheml:unkt keine Riicklaufschlauch Regler Abb. 1

5. BEDIENUNG

WARNUNG! Stellen Sie sicher; dass Sie vor dem Gebrauch die Sicherheitshinweise gelesen, verstanden und angewendet haben.

Tragen Sie eine geeignete Schleifscheibe auf die Unterlage auf. Verwenden Sie nur Scheiben, deren Drehzahl mindestens der Drehzahl
des Schleifgeréts entspricht. Verwenden Sie KEINE Schleifpads mit Stoffriicken.

Schlieen Sie die Luftversorgung an den Schleifer an, driicken Sie den Steuerventitlhebel um zu priifen, ob der Schleifer ordnungsgeman
funktioniert.

Der Luftstrom kann durch Drehen der Drosselklappe an der Seite des Griffs reguliert werden.

Betrieb

¢ Der Schleifer ist so konstruiert, dass er eine kombinierte Rotations- und zufallige Orbitalaktion bietet.

¢ Verwenden Sie immer eine fiir die Arbeit geeignete Schleifscheibe. Arbeiten Sie schrittweise von groben zu feineren.

e Sie NICHT in einem Schritt von grob zu fein, da es schwierig sein kann, die von der groberen Kérnung hinterlassenen Wirbelflecken zu
entfernen.

« Uben Sie KEINEN iibermafigen Druck aus. Lassen Sie die Schleifmaschine arbeiten. Starten Sie die Schleifmaschine und fiihren Sie die
Schleifscheibe gleichmafig und langsam in Richtung der Arbeitsfléche.

¢ Bewegen Sie die Schleifmaschine in einer gleichmafigen Bewegung vor und zuriick. Entfernen Sie die Schleifscheibe von der Arbeits-
flache, bevor Sie den Schleifer anhalten. Uberpriifen Sie das Schleifpad regelmafig auf Abnutzung und wechseln Sie immer ein rissiges
oder beschadigtes Pad aus. Lassen Sie die Schleifmaschine NICHT iber einen langeren Zeitraum im Leerlauf laufen, da dies die Leben-
sdauer des Gerdtes verkdirzt.
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6. WARNUNG! Trennen Sie die Schleifmaschine von der Luftversorgung, bevor Sie Zubehdrteile wechseln, Reparaturen oder Wartungsar-

beiten durchfiihren. Ersetzen oder reparieren Sie beschadigte Teile.

Verwenden Sie nur Originalteile. Nicht autorisierte Teile konnen gefahrlich sein und flihren zum Erléschen der Garantie.

Schmieren Sie den Luftschleifer taglich mit ein paar Tropfen hochwertigem Luftschleiferdl, das vor dem Gebrauch in den Lufteinlass

getropft wurde.

Sie die Schleifmaschine nach Gebrauch und tauschen Sie die Schleif-Pads bei Bedarf aus.

Leistungsverlust oder ungewdhnliche Handhabung des Gerates kann folgende Ursachen haben: .

o  Abfluss in der Luftleitung. Feuchtigkeit oder Verengung in der Luftleitung. Falsche GréBe oder Art der Schlauchanschlisse. Uber-
prifen Sie zur Behebung dieser Fehler die Luftzufuhr und befolgen Sie die Anweisungen die in Kapitel 3 beschrieben sind.

o  Ablagerunge von Sand oder Gummi in der Schleifmaschine kdnnen ebenfalls die Leistung beeintrachtigen. Wenn Ihr Modell Uber
ein Luftfilter verfiigt (im Bereich des Lufteinlasses), entfernen Sie das Filter und reinigen Sie ihn. Spiilen Sie die Schleifmaschine mit
Gummi-Ldsungsmittel-Ol oder einer gleichen Mischung aus Ol und Kerosin aus. Vor Gebrauch trocknen lassen.

Wenn weiterhin Probleme auftreten, wenden Sie sich an lhren ortlichen Kundendienst.

Fiir einen umfassenden Service wenden Sie sich an lhren drtlichen Kundendienst.

Bei Nichtgebrauch von der Luftversorgung trennen, den Schleifer reinigen und an einem sicheren, trockenen und von Kindern unzugan-

glichen Ort aufbewahren.

Artikelbeschreibung
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No. | Opis No. | Opis
1 GEHAUSE 28 ANTRIEBSWELLE
2 GUMMITULLE 29 SCHEIBENFEDER
3 FEDER 30 VORDERE GEHAUSEDICHTUNG
4 0-RING 31 FRONTGEHAUSE
5 VENTILSTIFT 32 SCHRAUBE (M5x40)
6 0-RING (3,3 x 1,5 mm) 33 SCHRAUBE (M5x14)
7 0-RING (8,4 x 2 mm) 34 FEDERSCHEIBE
8 0-RING (8,8 x 1,6 mm) 35 | Sechskantmutter (1/4 ")
9 VENTILKORPER 36 FEDERSCHEIBE
10 AUSLOSEKORPER 37 EXZENTER
1" SCHRAUBE (M4x35) 38 SCHRAUBE
12 SECHSKANTMUTTER (M4) 39 VENTILBUCHSE
13 AUSLOSER 40 GEWICHT
14 FEDERSCHEIBE 41 UNTERLEGSCHEIBE
15 SECHSKANTMUTTER (M10) 42 UNTERLEGSCHEIBE
16 REGLER 43 SCHRAUBE (1/4 ")
17 E-RING 44 SICHERUNGSRING
18 0-RING (21,2 x 2,4 mm) 45 LAGER (6201-27)
19 LUFTEINLASS 46 HALTERING
20 E-RING 47 HALTERING
21 LAGER (6200-27) 48 LAGERKORPER
22 RUCKSEITENPLATTE 49 PTC / 150A DA PAD fiir STICK-ON DISCS
148mm 5/16 "UNF
23 ZYLINDER 50 HANDGRIFF
24 STIFT (3x 6) 51 0-RING (4,7 x1,8)
25 0-RING (7,8 x 1,6) 52 HINTERE ENDPLATTE
26 ROTOR 58 STIFT (3x 10)
27 ROTORBLATT
a
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USER'S MANUAL
AIR SANDER RANDOM ORBITAL HT4R651

Thank you for purchasing our Product. Manufactured to a high standard this product will,
if used according to these instructions andproperly maintained, give you years of trouble
free performance.

/AN IMPORTANT: PLEASE READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY. NOTE THE
SAFE OPERATIONAL REQUIREMENTS, WARNINGS & CAUTIONS. USE THE
PRODUCT CORRECTLY AND WITH CARE FOR THE PURPOSE FOR WHICH IT
IS INTENDED. FAILURE TO DO SO MAY CAUSE DAMAGE AND/OR PERSONAL
INJURY AND WILL INVALIDATE THE WARRANTY. KEEP THESE INSTRUCTIONS SAFE FOR FU-
TURE USE.

1.1. SAFETY
Follow all workshop Health & Safety rules, regulations, and conditions when using tool
B WARNING! Ensure Health & Safety, local authority, and general workshop practice regulations are adhered
to when using this equipment.
B WARNING! Disconnect from air supply before changing accessories or servicing.
- Maintain the sander in good condition (use an authorised service agent).
- Replace or repair damaged parts. Use genuine parts only. Non-authorised parts may be dangerous and
will invalidate the warranty.
- Use in suitable clean and tidy working area, free from unrelated materials and ensure there is adequate lighting.
- Before each use check abrasive discs and backing pads for condition. If worn or damaged replace immediately.
- Ensure the backing pad rating is the same as, or, greater than the RPM rating of the sander.
- Ensure there are no flammable or combustible materials near the work area.
B WARNING! Always wear approved eye or face and hand protection when operating the sander.
- Use face, dust, or respiratory protection in accordance with COSHH regulations.
- Depending on the task, sander noise level may exceed 85dB in which case wear safety ear defenders.
- Remove ill fitting clothing. Remove ties, watches, rings, other loose jewellery, and contain and/or tie back long hair.
- Wear appropriate protective clothing and keep hands and body clear of working parts.
- Maintain correct balance and footing. Ensure the floor is not slippery and wear non-slip shoes.
- Keep children and unauthorised persons away from the working area.
- Check moving parts alignment on a regular basis.
- Ensure workpiece is secure before operating the sander. Never hold a workpiece by hand.
- Check the workpiece to ensure there are no protruding screws, bolts, nuts, nails, stones, etc.
- Avoid unintentional starting.
B WARNING! Ensure correct air pressure is maintained and not exceeded. Recommended pressure 70-90PSI.
- Keep air hose away from heat, oil and sharp edges. Check air hose for wear before each use and ensure
that all connections are secure.
- Prolonged exposure to vibration from this sander poses a health risk. It is the operator’s responsibility to correctly
assess the potential hazard and issue guidelines for safe periods of use and offer suitable protective equipment.
- DO NOT use the sander for a task it is not designed to perform.
- DO NOT operate sander if any parts are damaged or missing as this may cause failure and/or personal injury.
@ WARNING! DO NOT sand any materials containing asbestos.
- DO NOT carry the sander by the hose, or yank the hose from the air supply.
- DO NOT force, or apply heavy pressure to the sander, let the sander do the work.
- DO NOT place attachments close to your face and do not point at other persons or animals.
- DO NOT operate sander when you are tired, under the influence of alcohol, drugs or intoxicating medication.
- DO NOT use sander where there is flammable liquids, solids or gases such as paint solvents and including
waste wiping or cleaning rags etc.
- DO NOT carry the sander with your finger on the power lever.
- DO NOT direct air from the air hose at yourself or others.
- When not in use disconnect from air supply and store in a safe, dry, childproof location.

2. INTRODUCTION

Durable, lightweight body with moulded handle, reducing chill effects and providing extra control.
Fitted with dual exhaust ports and air control valve. Supplied with @150mm hook-and-loop pad.
Ideal for the DIY enthusiast and light garage use.

3. SPECIFICATION

Model no: HT4R651
thread Size: 5/16" UNF
Free Speed: 1000 rpm
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Orbit Size: 5mm
Air consumption: 113 U/min
Operating Pressure: 90 PSI
Air Inlet Size: 1/4" BSP
Weight: 1.73 kg
Noise Power: 94 dBA
Noise Pressure: 83 dBA
Vibration: 4.6 m/s?
Uncertainty Value (k): 1.84 m/s?

4. PREPARATION

4.1. Air Supply

4.1.1. Ensure the sander air valve (or throttle) is in the "off" position before connecting to the air supply.

4.1.2. You will require an air pressure between 70-90PSI, and an air flow according to the specification above.

4.1.3. WARNING! Ensure the air supply is clean and does not exceed 90PSI while operating the sander.

Too high an air pressure and unclean air will shorten the product life due to excessive wear, and may be

dangerous causing damage and/or personal injury.

Drain the air tank daily. Water in the air line will damage the sander and will invalidate your warranty.

Clean air inlet filter weekly. Recommended hook-up procedure is shown in fig 1.

Line pressure should be increased to compensate for unusually long air hoses (over 8 metres).

The minimum hose diameter should be 1/4” |.D. and fittings must have the same inside dimensions.

4.1.7. Keep hose away from heat, oil and sharp edges. Check hoses for wear, and make certain that all
connections are secure.

4.2. Couplings.

Vibration may cause failure if a quick change coupling is connected directly to the air sander. To overcome this,

connect a leader hose to the sander. A quick change coupling may then be used to connect the leader hose to

the air line recoil hose. See figs 1 & 2.

4.1.4.
4.1.5.
4.1.6.

WATER AIR
SEPARATOR SUPPLY
QUICK COUPLER \ ¢
OUTLET TO
THE AIR / \g
PRODUCT g/m fiia] ?:m
NIPPLE ( NIPPLE
DO NOT \ DRAIN
USE QUICK FIT LEADER HOSE REGOIL OILER DAILY
COUPLINGS -
AT THIS POINT HOSE REGULATOR Flg. 1
5. OPERATION

B WARNING! Ensure you read, understand and apply safety instructions before use.

5.1. Assembly.

5.1.1. Apply appropriate sanding disc to the backing pad. Use only pads with speed ratings equal to or higher than the speed rating of the
sander. DO NOT use cloth backed sanding pads.

5.1.2. Connect air supply to sander and press the control valve lever and check that the sander is working correctly.

5.1.3.T he air flow may be regulated by turning the throttle valve on the side of the handle.

5.2. Operation.

The sander is designed to provide a combined rotary and random orbit action.

Always use sanding disc with grit appropriate for the job. Work progressively from coarse grades to finer

grades. DO NOT go from coarse to fine in one step as it may be difficult to remove swirl marks left by the

coarser grit. DO NOT apply excessive pressure, let the sander do the work for you. Start the sander and

bring the sanding disc to the work surface evenly and slowly. Move the sander back and forth in

overlapping areas. Remove the sanding disc from the work surface before stopping the sander. Regularly

check the sanding pad for wear, always changed a cracked or damaged pad.

DO NOT allow sander to run in “idle rotation” for an extended period of time as this will shorten life of the

bearings.

6. MAINTENANCE

B WARNING! Disconnect sander from air supply before changing accessories, servicing or performing
maintenance. Replace or repair damaged parts.

Use genuine parts only. Non-authorised parts may be dangerous and will invalidate the warranty.

5.1. Lubricate the air sander daily with a few drops of good grade air sander oil

a) Excessive drain on the air line. Moisture or restriction in the air pipe. Incorrect size or type of hose connectors.
To remedy check the air supply and follow instructions in chapter 3.

b) Grit or gum deposits in the sander may also reduce performance. If your model has an air strainer (located in the area of the air inlet),
remove the strainer and clean it. Flush the sander out with gum solvent oil or an equal mixture of oil and kerosene.
Allow to dry before use. If you continue to experience problems, contact your local service agent.

5.4. For a full service contact your local service agent.
5.5. When not in use, disconnect from air supply, clean sander and store in a safe, dry, childproof location.

[ ]
10
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No. | Opis No. | Opis

1 HOUSING 28 | DRIVE SHAFT

2 | RUBBER SLEEVE 29 | WOODRUFF KEY

3 | SPRING 30 | FRONT HOUSING GASKET
4 | O-RING 31 | FRONT HOUSING

5 | VALVE PIN 32 | SCREW (M5x40)

6 | 0-RING (3.3x1.5mm) 33 | SCREW (M5x14)

7 | O-RING (8.4x2mm) 34 | SPRING WASHER
8 | O-RING (8.8x1.6mm) 35 | HEXNUT (1/4")

9 | VALVE BODY 36 | SPRING WASHER
10 | TRIGGER BODY 37 | ECCENTRIC

11 | SCREW (M4x35) 38 | SCREW

12 | HEXNUT (M4) 39 | VALVE BUSHING
13 | TRIGGER 40 | WEIGHT

14 | SPRING WASHER 41 | WASHER

15 | HEXNUT (M10) 42 | WASHER

16 | REGULATOR 43 | SCREW (1/4")

17 | E-RING 44| SNAP RING

18 | O-RING (21.2x2.4mm) 45 | BEARING (6201-22)
19 | AIRINLET 46 | RETAINING RING
20 | E-RING 47 | RETAINING RING
21 | BEARING (6200-22) 48 | BEARING BODY

22 | REAREND PLATE 49 | PTC/150A DA PAD for STICK-ON DISCS 148mm

5/16"UNF

23 | CYLINDER 50 | HANDLE GRIP

24 | PIN (3x6) 51 | O-RING (4.7x1.8)
25 | ORING (7.8x1.6) 52 | REAR END PLATE
26 | ROTOR 53 | PIN (3x10)

27 | ROTOR BLADE

RU

PYKOBOACTBO 3KCMNYATALIUU _ .
OBCNTY>KMBAHUA OPBUTAJIbHOU LLJTUDOBAJIbHOU
MALUWHbI HT4R651

Cnacubo 3a NMOKYnKy Hawero npoaykTa. [laHHblii NPOAYKT M3roTOBNEeH B COOTBETCTBUM
C BbICOKMMM cTaHAApTaMu U pacT Bam ropbl 6ecnepeboiiHoii paboTbl, ecnv oH ucnonb3yeTtcs
B COOTBETCTBUM C HAaCTOALLLEW MHCTPYKLMe# U AOMKHBIM 06pa3oM cepBucyeTcs.

BAXHO: MOXAJIYUCTA, BHUMATENBHO  MPOYUTAMTE  OAHHYIO
MHCTPYKUWMIO.  OBPATUTE BHWMAHWE HA  3KCMYATALIMOHHBIE
TPEBOBAHNA  BE3OMACHOCTW, =~ MPEAYMNPEXAEHMA N MEPbI
MPEAOCTOPOXHOCTW. MCMNONb3YWUTE OAHHLIM MPOOYKT MPABWJIBHO
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ON9 LENEW, 0J15 KOTOPbIX OH NMPEOHA3HAYEH. HECMOCOBHOCTb CAEJIATb 3TO MOXXET BbI3BATb MOBPEXAEHME NN
TPABMY U MPUBECTU K AHHYJTMPOBAHWUIO TAPAHTUWN. NMOXAJIYWUCTA, COXPAHUTE UHCTPYKLUWIKO BESOMACHOCTW ANA
BYAYLLEFO MCMNOJIb30BAHUSA.

1. MHCTPYKLUA BE3OMNACHOCTHU

[Mpv ncnonb3oBaHUM MHCTPYMeHTa cobnitofaiiTe Bce NpaBumia, HOPMbI 1 YCII0BUS OXpaHbl TPYAaA M TeXHUKM be3onacHocTy.

B NPEAYNPEXXAEHWUE! Npu vcnonb3oBaHUM AaHHoro obopyaoBaHus cobnioaaiTe npaBumia TeXHUKM 6e30MacHOCTM, akTbl MECTHBIX

OpraHoB BIacTu v 00LLyto NpakTUKy paboTbl B MacTepPCKOW.

B NPEAYNPEXXAEHUE! OTntounTe nofady Bo3ayxa nepes CMEHON NPUHAANEXHOCTEN 1in 06Cny>KnBaHUEM.

- MopaepxviBaiiTe WAMGOBaANbHYIO MALLVHY B XOPOLLEM COCTOSIHUM (MCMoNb3yiiTe aBTOPU30BAHHOTO CEPBMCHOTO areHTa).

- 3aMeHWTe UM OTPEMOHTUPYITE NOBPEXAEHHbIe AeTanu. Vcnonb3yiiTe ToNbKO OpuUriHasbHble 3anyacT. HeopuriHanbHble Yact MoryT

6bITb OMACHBIMU Y MPUBEAYT K aHHYIVPOBAHUIO rapaHTUK.

- Micnonb3yiiTe B COOTBETCTBYIOLLEM YUCTOM W ONPATHOM paboyem MecTe, Be3 MOCTOPOHHMX MaTepuanoB K obecneyste A0CTaTOYHOE
ocBeLLeHue.

- MNepepn KaxabIM UCMob30BaHMEM MPOBEPsTE COCTOSHUE abpasuBHbBIX AUCKOB U NMPOKIAOK. ECNM OHM M3HOLLEHBI MW NOBPEXAEHD,

HeMe[JIeHHO 3aMeHuTe.

- Ybeputech, YTo NnapamMeTpbl OMOpHbIX TAPeNok Takve e unn 6onblue, YeM napaMeTp 060pOTOB B MUHYTY LUAUPOBALHON MALLUHBI.

- Y6enutecs, 4to BONM3M paboyeit 30HbI HET FOPIOYMX MW B3PbIBOOMACHbIX MaTepPUaoB.

B NPEAYNPEXXAEHWUE! Mpw pabote co WwinndpoBanbHoi MaLLMHON BCeraa HOCUTE COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA 3aLLMThI [1a3, L 1 pyK.

- Micnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alyThbl NLA, OT MbIW UV OPraHOB AbIXaHWUs B COOTBETCTBUM C npasunamu COSHH.

- B 3aBucuMocTy oT 3apaun ypoBeHb LyMa WnMOoBanbHOM MallmHbl MOXET npeBbiwath 85 Ab, B 3TOM cnyyae HapeBaliTe 3aluTHble

HayLLIHWKN.

- He opesaitte nnoxo obneratouuyio ofexay. CHUMUTe ranctyku, Yachl, KosblLa, Apyrvie cBobofHble yKpaLleHws, a Takke cobepute u/uam

3aBHKNTE JJIMHHbIE BOJIOCHI.

- Hocute cooTBETCTBYIOLLYIO 3aLUMTHYIO OAEXKAY U AepXKUTE PYKU 1 TeNo nofanblue oT paboymnx yacTei.

- BbinonHsiite paboTbl Ha HapeXHow onope. Y6eanTech, YTo Mo He CKOJb3KUIA, U HafleHbTe HeCKONb3Kyto 06yBb.

- He ponyckaiite feTeil ¥ NOCTOPOHHUX JINLL K MeCTy paboTbl.

- PerynsipHo npoBepsiiTe cocTasiHve BpaLLIOLLMXCS YacTel.

- Ybenutech, yto obpabaTbiBaeMblil NpeAMeT HALEXHO 3akpernieH nepep, Hauyanom paboTbl ¢ WAKUpOBaNbHON MaluMHOW. Hukorpa He
nepxwuTe obpabaTbiBaeMblii NpeaMeT pyKaMu.

- [poBepbTe 0bpabaTbiBaeMbIit NpeaMeT, 4Tobbl ybeAUTLCS B OTCYTCTBUM BbICTyMAOLLMX BUHTOB, BONTOB, raek, rBo3few, KaMHel N T. A.

M3beraiiTe HempegHaMepeHHoro 3anycka.

NPEAYNPEXXAEHUE! Y6envTecs, 4to nofaepKvBaeTcsi NpaBuibHOe AaBneHve Bo3ayxa U OHO He 3aBblleHo. PekoMeHayeMoe aaBneHve

4,8 -6,2 6ap.

- [lep>knte BO3AYLUHBIN LUNAHT BAANM OT UCTOYHMKOB TeMsa, Macnia 1 ocTpbix Kpaes. [1poBepsiiiTe BO3AYLLUHbIN LUAAGHT Ha U3HOC nepef,
KaX[bIM UCMOJb30BaHKEM W ybeauTech, YTo BCe COeAMHeHWs be3omnacHb.

- AnuTensHoe Bo3feiicTBMe BUBpaLMy OT 3ToW LNNOBaNbHON MalUWHbI NPeACTaBASET ONacHoOCTb ANS 3[0poBba. [onb3oBaTens 0ba3aH
NpaBUIbHO OLEHUTb NOTEHLMANbHYI0 ONAacHOCTb U BbiAaTb pekoMeHAaLmMy Nno 6e3onacHoMy UCMONb30BaHUIO ¥ NPEAJIOKUTL MOAXOASALLYI0
3aLmTy.

- HE ncnonbayiiTe WnndoBanbHbIi CTaHOK 715 BbINOIHEHWS 3a4a4, A KOTOPbIX OH He MpefHa3HayeH.

- HE ncnonbayiire wnndosanbHbIi CTaHOK, eCnv kakve-nnbo feTanv NoBpeXAeHb! MK OTCYTCTBYIOT, Tak Kak 3T0 MOXET MPUBECTY K NMOSOMKe
/v Tpaeme.

- BHUMAHMUE! HE wnnoyiite kakune-nnbo MaTepuansl, cogepxalume acbecr.

- HE nepeHocuTe WnndoBanbHbIA CTAHOK 3a LLMAHT W He OTPbIBaMTeE LLMAHT OT UCTOYHWKA BO3AyXa.

- HE HapaBnvBaiiTe 1 He NpUMeHsITe CUbHOE AaBNEHWe Ha WANPOBaNbHbIA CTaHOK, MYCTb paboTaeT B HOPMasibHOM peXxmMe.

- HE pa3metuaiite Hacazkv 6113Ko K InLy v He yKasblBaiTe Ha APYruX JIIOAEN MU KUBOTHBIX.

- HE nonb3ayiiTech wnndoBanbHo MalnHo, ecnu Bbl ycTanu, HaxoauTech Nof Bo3AeicTBUEM ankorons, HAapKOTUKOB MW ONbSIHSOLLUX
CPeAcTB.

- HE ncnonb3yiite WwnngoBanbHbIi CTaHOK B MeCTax, Fe eCTb JIErkoBOCMIaMEHSIOLLIMECS KMAKOCTY, TBEPAble BELLLECTBA UM ra3bl, Takue Kak
pacTBOPUTENN KPAcKK, B TOM YWCe MaTepuarnbl A BbITUPAHWS U OYUCTKN U T. .

- HE pepxute WwnundosanbHyto MaLLMHY NanbLeM Ha pblyare NUTaHKs.

- HE HanpaBnsifiTe BO3AyX M3 BO3AYLLHOTO LUIaHra Ha cebst unm apyrux nopei.

Ecnum ycTpoiicTBo He cnonb3yeTcs, OTK/IIOYUTE ero oT UCTOYHMKA BO3AyXa M XpaHUTe B 6e30MmacHOM, CyXoM, HeLOCTYNHOM AJIf ieTel

Mmecre.

2. BBEQEHUE

[MpOYHBIN, Nerknii KOPMyc C OTAIUTOW PYYKOW, yMeHbLUAIOLLWIA 3$deKT Xonoaa 1 obecrneyrBatoLLmi AOMONHUTENbHBIA KOHTPOSb.
OcHalLieH ABONHbLIMM BbIMYCKHBIMW OTBEPCTUAMM 11 BO3/YLLHbIM PErynpyoLMM KilanaHoM.

lMocTaBnsieTcs ¢ nofknaakon anametpom 150 MM. MpeanbHo NoaxXoAUT AN1s SHTY3MacToB “caenait caM™ u HenoCcTOIHHOIO
MCMosb30BaHWs B rapaxe.

3. TEXHUYECKUE JAHHbIE

Mopenb HoMep: HT4R651
Pasmep HuTY: 5/16" UNF
XonocTasi ckopocTb: 1000 rpm
Pa3mep opbuTtbi: 5Mm
Pacxop Bo3ayxa: 6,80 M3/y
Pabouee nasneHue: 6,20 6ap
Pa3Mep Bo3pyxo3abopHuka : 1/4" BSP
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Bec: 1.73 kr
MoLLHoCTb Lyma: 94 nBA
LLlymoBoe paBneHve : 83 nbA
Bubpauus: 4.6M/c?
3HaueHve HeonpegeneHHocTH (k): 1.84m/c?

4.TIOArOTOBKA

4.1. Tlopaya Bo3gyxa

4.1.1. NMepep, NoakioYeHeM K nofade Bosfyxa ybeamtech, 4To BO3AyLUHbIA KnanaH (Mnv gpoccenibHas 3acioHka) oTuimdosaH.

4.1.2. Bam notpebyeTcs aaBneHve Bosayxa oT 4,8 1o 6,2 bap 1 NoTok BO3[lyXa B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHO BbiLLie crieLudrKaLmen..

4.1.3. BHUMAHME! Y6epnyTecs, 4To nogaya Bo3dyxa YucTas 1 He npeBbilaeT 6,2 bap Bo BpeMs paboTb! LnndoBanbHO MalnHbl. CAnwKom
BbICOKOE JaB/IeHMe BO3/yXa W HEUNCTLIV BO3yX COKPATAT CPOK CNyBbl N3AeNNs 13-3a YpesMepHOro U3Hoca v MOryT NPUBECTU K
npuunHere yuiep6a u / unv TpasMbi.

4.1.4. CnuBaiiTe BO3AyLLIHbIN pe3epByap eXefHeBHO. Boaa B Bo3yxoBoae NoBpeaunT WnnOoBanbHytO MaLlLUHY M aHHYNIMPYET rapaHTuio.

4.1.5. Yuctute Bo3ayxo3abopHblit GUNLTp exeHeaenbHo. PekoMerayeMas npolieaypa NoAKIlo4eHuns nokasaHa Ha puc. 1.

4.1.6. NaBnenve B TpybonpoBofe [O/KHO BbiTh YBENNYEHO, YTOBbI KOMMEHCUPOBaTL HEOBLIYHO [JIMHHbIE BO3AyLUHble WwnaHrv (6onee 8
MeTpoB). MUHUMaNbHbIN AMaMeTp LiaHra [OKeH cocTaBnsTh 1/4 AloiMa 1 NepexofHMKN LOMKHbI MMETb 0AUHAKOBbIE BHYTPEHHME
pa3mepbl. [lepkuTe WnaHr BAAAW OT UCTOYHUKOB Tersla, Macna 1 ocTpbix kpaes. [poBepbTe LWnaHr Ha U3Hoc 1 ybeputecs, 4To BCe
COeAVHEHMS HAAEXHbI.

4.2. CoefiiHuTeNbHbIE MydThl. BubpaLws MoxeT Bbi3BaTh cboi, ecnv bbicTpopasbeMHas MydTa NoakIo4eHa HenocpeACTBEHHO K BO3/YLLUHOWM

wnmdoBanbHON MalLnHe. YTobbl NpeoaoneTs 3T0 NOACOEANHWUTE COEAMHWUTENbHBIN LWNAHT K LWAMGOBabHOW MalLnHe. 3aTeM MOXHO
1cnonb30oBaTh bbICTPOCMEHHY0 MydTy ANst MOACOEAMHEHWSI COEAMHWUTENBHOTO LUAHra K LWAaHry oTAauu Bosfyxa. CMoTpuTe pucyHKu

Tn2.
CEMAPATOP MoJAYA
BEbICTPOPA3BEMHOE BOAbI BO3YXA
COEZAVHEHME \ i r X[W
BbIXOf, BO3AYXA / \Eh
K MPOAYKTY E/JII @ h ?:m
\ HUNNENb HUMNNENb
\ HKeAHEBH
He ucnonb3yite N MACJIEHKA cnyckatb
6bIcTpOpaszbeMH BEAYLLUN LUJTAHT
ble coeiIuHeHuns LWJTAHT OTOAYU PErFYNATOP

5. 9KCNNIYATALIUSA
B BHUMAHUE! YBHUMAHWE! Ybeputecb, 4TO Bbl MpOYWTanu, MOHSAW W TMpUMeHsieTe MHCTpyKUuio Be3onacHocT nepep,
MCMosb30BaHNEM.

5.1. Cbopka

5.1.1. TlpuMeHsaTe COOTBETCTBYOLWMIA LUNNGOBaNbHBINA AUCK HA ONOPHYIO Tapesky. Micnonb3yinTte ToNbKo AUCKW C PEATUHIOM CKOPOCTH,
PaBHbIM WU BbILE YeM PENTUHI CKOpPoCTH WwnndoBanbHoi MawwmHbl. HE ucnonb3yiiTe windosanbHble AUCKW Ha TKaHeBOW
OCHoBe.

5.1.2. MoakntoymnTe nofady Bo3ayxa K wWnndoBanbHON MalMHe, HAKMUTE pblyar knanaxa ynpasneHus vybeanTecs, YTo LWnndoBanbHbIn
CTaHOK paboTaeT npaBubHO.

5.1.3. MoTok Bo3fyxa MOXHO perysMpoBaTh, MoBoOpaynBas 4poccesbHbIN knanaH Ha 60KoBO CTOpoHE pyuKy.

6.2. Ucnonb3oBaHue.

NPEAYNPEXXKAEHUE! Otkntounte wnndoBanbHyl0 MallMHY OT Mofauyu BO3fyXa Nepef, CMeHoW NMpUHaANexXHOCTel, CepBUMCOM Un
TeXHUYecknM obcnyXnBaHWeM. 3aMeHUTe WU OTPEMOHTUPYITE MOBPEXAEHHble AeTanu. Mcnonb3yiTe TONMbKO OPUrMHaNbHblE
3anyactu. HeopuruHanbHble fetanu MoryT ObITb ONacHbIMU M MPUBECTU K aHHYNIMPOBAHMWIO rapaHTU.

EXeHeBHO cMasbiBaiiTe BO3AyLUHYIO WNdOBabHYIO MaLLWMHY HECKONbKMMU KamnisiMy Macia XOpoLIero KayecTsa Ans BO3AYLLHOM
WM$OBaNbHOM MaLLMHbI, KOTOPbIE CliedyeT 3akanblBaTb B BO3/yX03abopHWK Nepes 1crosib30BaHneM.

6.2 OunctuTe WNNOBaNbHbIV CTAHOK Nepef, CNob30BaHUEM W MPK HEOOXOAMMOCTY 3aMeHUTE NPOKIIAAKY;

6.3. MoTeps NuUTaHWs UK olnboYHble AeicTBUS MOryT ObITb Bbi3BaHbl CIEAYIOLLMMU MPUYMHAMU:

a) YpesmepHbiii CToK Ha Bo3gyxoBoge. Bnara waw orpaHuueHvie B Bo3gyliHoM Tpybe. HenpaBunbHbIi pasMep wav TUN LnaHra
pasbeMmbl. [l vcnpasneHns NpoBepsTe Nofady Bo3ayxa v CliedyiTe MHCTPYKUMsIM B rnase 3.

6) MeCYMHKM MAM OTNIOXKEHWS pe3nHbl B WNNGOBaNbHOM MallMHe Takke MOryT CHU3WTb NpOM3BOAMTENbHOCTb. Ecnv Bawa
Moaenb MMeeT Bo3ayLHbIN GuUnbTp (pacnonoxeH B 06acTi Bo3ayxo3abopHuMKa), CHUMUTE GUALTP U ouncTuTe ero. [poMoiTe
WnMdoBabHYyIO MaLLVHY C MOMOLLbI0 PAaCTBOPUTENS ANt PE3UHbBI PACTBOPUTENEM Pe3WHbI UM CMEChIO B PaBHbIX A0NIAX Macna 1
KepocuHa. [laiTe BbICOXHYTb Nepes UCMnosib30BaHUEM.

Ecnw Bbl npogonxaeTe UCMbITbIBATL NpobiemMsl, 06paTnTech K MECTHOMY CEPBUCHOMY areHTy.

6.4. [ins nonHoro obcnyxknBaHUs CBSAXKMUTECH C BALLMM MECTHbIM CEPBUCHBIM areHTOM.

6.5. Korpa ycTpoiicTBO He MCMoNb3yeTcs, OTKIIIOYMTE ero OT BO3AyXa, O4MCTUTE U XpaHuTe B Be30nacHOM, CyXoM, 3aLLyLLEHHOM OT fieTelt
mecTe.
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TexHuuyeckas cxeMa
nHeBMaTn4yeckas LUJWI¢OBa]1bHaﬂ MalluHa
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TEXHUYECKASA] CXEMA

Ne | OMMUCAHUE Ne | OMUCAHUE
1 KOPMyC 28 MpuBonHow Ban
2 PE3VHOBbIN PYKAB 29 CerMeHTHas LMNoHKa
8 MPY>XUHA 30 npoknazka nepefHen yactv kopnyca
4 0-OBPA3HOE KOJ1bLIO 31 MEPEOHAA YACTb KOPIYCA
5 LUTUDT KNANAHA 32 BUHT (M5x40)
6 0-OBPA3HOE KOJ1bLIO 33 BUHT (M5x14)
7 0-OBPA3HOE KOJbL0(8.4X2MM) 34 MPOBOJTIOYHAA MPOKNALKA
8 0-OBPA3HOE KOJbLLO (8.8X1.6MM) 35 LLECTUTPAHHAA TAKA (1/4")
9 KOPTYC KJTAMAHA 36 MPOBOJTOYHARA MPOKJTALKA
10 KOPTYC CMyCKOBOTI0 KPHOYKA 37 3KCLIEHTPMK
1 BONT (M4X35) 38 BUHT
12 | LWECTUTPAHHAA FAKA 39 KNANAHHASA BTYJTIKA
13 | CMYCKOBOW KPHOYOK 40 rpys
14 | MPOKJTALKA MPY>XWHbI 41 LLAVBA
15 | LWECTUIPAHHASA FANKA 42 LAABA
16 | PETYNATOP 43 BUHT (1/4")
17 | KONbLO "E" 44| BALLENKVMBAKLLEECA KOJbLIO
18 | 0-OBPA3HOE KOJIbLIO (21.2X2.4 MM] 45 NOALLUMMHKK (6201-22)
19 | BO3AYX03ABOPHMK 46 | YOEPXKVBALLIEE KOJTbLIO
20 | KOJbLO "E" 47 | YOEPXKV/BARLLIEE KOJTbLIO
21 MOALWMAHMK 48 MOALMAHMK
22 | 3AOHAA NPOKITALKA 49 | TAPEJIKA O KPEMJIEHWA OWCKOB 148 wmm
5/16 "UNF
23 | uMnnHaP 50 PYKOATKA
24 | LUTbIPb (3X6) 51 0-0OBPA3HOE KOMbLLO (4.7x1.8)
25 | 0-OBPA3HOE KOJIbLIO (7.8 X 1.6) 52 | 3AAHAA NMPOKJTALKA
26 | POTOP 53 | LWUTUOT (3x10)
27 | NJIACTUHA POTOPA
L]
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