I°RAWLPLUG®

R-CS-WH Wkrety konstrukcyjne do drewna z tbem podktadkowym

Wkrety hartowane o wysokiej wytrzymatosci do mocowania elementéw konstrukcji
drewnianych

Aprobaty

« PN-EN 14592 + A1:2012
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Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

tatwe do wkrecania Zamocowania elementéw kon- Certyfikowane do:
« Czeiciowy gwint umozliwia pewne dociska- strukeyjnych z drewna . Drewno
nie elementéw podczas mocowania * Mocowanie krokwi do ptatwi . Drewno konstrukcvine
« Gwint zebrowany z warstwa wosku poslizgo- w konstrukcjach dachowych Y]
wego zmniejszaja site potrzebng do wkrece- e Zamocowania ptyt wiérowych
nia wkreta do konstrukcji drewnianych
» Frez wiercacy zabezpiecza przed pekaniem e taczenie elementéw drewnia-
materiatu mocowanego nych
* Oszczednos$¢ energii wkretarki dzieki zmini- » Pergole, wiaty drewniane, al-
malizowanemu momentowi obrotowemu po- tany, szopy

trzebnemu do wkrecenia wkreta

» Ocynkowane galwanicznie, z6tta lub biata
pasywacja

» Naped Torx utatwia prowadzenie wkreta i za-
bezpiecza przed wyskakiwaniem bitu

» teb talerzykowy zabezpiecza przed przecia-
gnieciem wkreta

Instrukcja montazu

1. Wybierz odpowiednig dtugos¢ wkreta w zaleznosci od grubosci mocowanego elementu

2. Wkre¢ wkret prostopadle do podtoza do momentu zrwnania sie powierzchni tba z podtozem
3. Wkrety z gwintem cze$ciowym umozliwiajg dociskanie materiatu mocowanego do podtoza
4. Wkrety z tbem stozkowym mogg by¢ zlicowane réwno z podtozem

5. teb podktadkowy wkretu daje wieksza wytrzymatos¢ na przecigganie tba
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Informacja o produkcie

Koncéwka montazowa
[ e [ mms
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R-CS-60080-WH 6 80 50 T30
R-CS-60100-WH 6 100 50 T30
R-CS-60120-WH 6 120 75 T30
R-CS-60140-WH 6 140 75 T30
R-CS-60160-WH 6 160 75 T30
R-CS-60180-WH 6 180 75 T30
6,0 R-CS-60200-WH 6 200 75 T30
R-CS-60220-WH 6 220 75 T30
R-CS-60240-WH 6 240 75 T30
R-CS-60080-WH-W 6 80 50 T30
R-CS-60100-WH-W 6 100 50 T30
R-CS-60120-WH-W 6 120 75 T30
R-CS-60140-WH-W 6 140 75 T30
R-CS-80080-WH 8 80 52 T40
R-CS-80100-WH 8 100 52 T40
R-CS-80120-WH 8 120 80 T40
R-CS-80140-WH 8 140 80 T40
R-CS-80160-WH 8 160 80 T40
R-CS-80180-WH 8 180 80 T40
R-CS-80200-WH 8 200 80 T40
R-CS-80220-WH 8 220 80 T40
R-CS-80240-WH 8 240 80 T40
R-CS-80260-WH 8 260 80 T40
R-CS-80280-WH 8 280 80 T40
8.0 R-CS-80300-WH 8 300 80 T40
R-CS-80320-WH 8 320 80 T40
R-CS-80340-WH 8 340 80 T40
R-CS-80360-WH 8 360 80 T40
R-CS-80380-WH 8 380 80 T40
R-CS-80400-WH 8 400 80 T40
R-CS-80100-WH-W 8 100 52 T40
R-CS-80120-WH-W 8 120 80 T40
R-CS-80340-WH-W 8 340 80 T40
R-CS-80380-WH-W 8 380 80 T40
R-CS-80400-WH-W 8 400 80 T40
R-CS-10120-WH 10 120 80 T40
R-CS-10140-WH 10 140 80 T40
R-CS-10160-WH 10 160 80 T40
R-CS-10180-WH 10 180 80 T40
R-CS-10200-WH 10 200 80 T40
100 R-CS-10220-WH 10 220 80 T40
R-CS-10240-WH 10 240 80 T40
R-CS-10260-WH 10 260 80 T40
R-CS-10280-WH 10 280 80 T40
R-CS-10300-WH 10 300 80 T40
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R-CS-10320-WH 10 320 80 T40
R-CS-10340-WH 10 340 80 T40
R-CS-10360-WH 10 360 80 T40
R-CS-10380-WH 10 380 80 T40
R-CS-10400-WH 10 400 80 T40
R-CS-10120-WH-W 10 120 80 T40
R-CS-10140-WH-W 10 140 80 T40
10,0 R-CS-10160-WH-W 10 160 80 T40
R-CS-10180-WH-W 10 180 80 T40
R-CS-10220-WH-W 10 220 80 T40
R-CS-10240-WH-W 10 240 80 T40
R-CS-10340-WH-W 10 340 80 T40
R-CS-10360-WH-W 10 360 80 T40
R-CS-10380-WH-W 10 380 80 T40
R-CS-10400-WH-W 10 400 80 T40

Zalecenia montazowe

j rewno konstrukcyj- Drewno konstrukcyj-

Minimalna gteboko$¢ osadzenia tacznika hoom [mm] 24

Min. grubos¢ podtoza i [mm] 48 64 80
Min. rozstaw Siin [mm] 30 30 30
Min. odlegtos¢ od krawedzi Con [mm] 30 30 30
Gniazdo montazowe - T30 T40 T40

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczego zamocowania bez wptywu krawedzi i tacznikédw sasiadujacych

Moment charakterystyczny uplastycznienia [Nmm] 1244 28080 46966
\é\gtrzymakosc charakterystyczna na wycigganie prostopa- fm [N/mm?] 11.59 16.82 22.47
\é\{lztrzymakosc charakterystyczna na wycigganie réwnole- o [N/mm?] 6.71 9.9 10.42
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na przecigganie gtowki ez [N/mm?] 16.74 23.65 20.87
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie - [kN] 9.59 17.49 26.76
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na skrecanie f [Nm] 9.65 29.94 27.83

tork

Charakterystyczny stosunek momentéw (stosunek mo-

mentu i oporu charakterystycznego) tork / Reor t 2.21 4.31 1.76
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Dane logistyczne

R-CS-60080-WH " 80 50
R-CS-60100-WH " 100 50
R-CS-60120-WH " 120 75
R-CS-60140-WH " 140 75
R-CS-60160-WH " 160 75
R-CS-60180-WH " 180 75
R-CS-60200-WH " 200 75
R-CS-60220-WH 220 75
R-CS-60240-WH " 240 75
R-CS-60080-WH-W " 80 50
R-CS-60100-WH-W " 100 50
R-CS-60120-WH-W " 120 75
R-CS-60140-WH-W " 140 75
R-CS-80080-WH " 80 52
R-CS-80100-WH " 100 52
R-CS-80120-WH " 120 80
R-CS-80140-WH " 140 80
R-CS-80160-WH " 160 80
R-CS-80180-WH 180 80
R-CS-80200-WH " 200 80
R-CS-80220-WH " 220 80
R-CS-80240-WH " 240 80
R-CS-80260-WH " 260 80
R-CS-80280-WH " 280 80
R-CS-80300-WH 300 80
R-CS-80320-WH " 320 80
R-CS-80340-WH " 340 80
R-CS-80360-WH " 360 80
R-CS-80380-WH " 380 80
R-CS-80400-WH " 400 80
R-CS-80100-WH-W " 100 52
R-CS-80120-WH-W " 120 80
R-CS-80340-WH-W " 340 80
R-CS-80380-WH-W " 380 80
R-CS-80400-WH-W 400 80
R-CS-10120-WH " 120 80
R-CS-10140-WH " 140 80
R-CS-10160-WH " 160 80
R-CS-10180-WH " 180 80
R-CS-10200-WH 200 80
R-CS-10220-WH " 220 80
R-CS-10240-WH " 240 80
R-CS-10260-WH " 260 80
R-CS-10280-WH " 280 80
R-CS-10300-WH " 300 80
R-CS-10320-WH " 320 80
R-CS-10340-WH " 340 80
R-CS-10360-WH " 360 80
R-CS-10380-WH " 380 80
R-CS-10400-WH " 400 80
R-CS-10120-WH-W 120 80
R-CS-10140-WH-W " 140 80
R-CS-10160-WH-W " 160 80
R-CS-10180-WH-W " 180 80
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Dane logistyczne

R-CS-10220-WH-W " 220 80
R-CS-10240-WH-W " 240 80
R-CS-10340-WH-W 340 80
R-CS-10360-WH-W " 360 80
R-CS-10380-WH-W " 380 80
R-CS-10400-WH-W " 400 80

1) PN-EN 14592 + A1:2012
2) ETA 17/0023
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