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INSTRUKCJA OBSLUGI
SUWMIARKA, HT4M270
Suwmiarka Hégert HT4M270 to wysokiej klasy przyrzad pomiarowy stuzacy do mierzenia grubosci, srednic zewnetrznych i wewnetrznych

oraz gtebokosci otworu, z doktadnoscia do 0,02mm.
Budowa suwmiarki

1. Szczeki do pomiaréw wewnetrznych 5. Noniusze

2. Szczeka 6. Podziatki
3. Szczeka ruchoma 7. Szyna
4. Blokada 8. Gtebokosciomierz

Przeprowadzanie pomiaru

1. Zwolnienie blokady.

2. Ustalic jednostke miary.

3. Delikatnie oczyscic listwe podziatki z zanieczyszczen suchym, miekkim materiatem.

Kalibracja

Przed pomiarem wtasciwym suwmiarke nalezy wykalibrowac, to znaczy przystawic szczeke dolna do szczeki statej. Wynik pomiaru
powinien wynosic 0, wtedy uznajemy suwmiarke za prawidtowo wykalibrowana. Suwak nalezy odsunac w prawo i miedzy szczeki
dolne wtozyc mierzony przedmiot. Nastepnie suwak dosuwa sie do miejsca, w ktorym ptaszczyzny stykowe szczek zetkna sie z
krawedzia przedmiotu. W przypadku pomiaru gtebokosci uzywamy gtebokosciomierza

4 sposoby pomiaréw
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Pomiar gtebokosci Pomiar odlegtosci, odsadzen

Konserwacja i przechowywanie

Utrzymujemy suwmiarke w czystosci, czyszczac miekka Sciereczka z zabrudzen. Suwmiarka jest urzadzeniem elektronicznym i
powinna by¢ przechowywana w suchych miejscach. Nie mozna uzywa¢ suwmiarki w warunkach zaistnienia napiecia elektrycznego
ze wzgledu na ryzyko porazenia.

Dane techniczne

Rozdzielczos¢ minimalna 0,02mm

Zakres pomiarow 0-150

Temperatura pracy od 0 do 40°C
Ochrona srodowiska

Zuzyte urzadzenia elektryczne sa surowcami wtérymi. Nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz
=== zawieraja substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny przekaz do
punktu selektywnej zbiérki odpaddw.
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USER MANUAL
VERNIER CALIPER, HT4M270
The Hogert HT4M270 caliper is a high-class measuring device used to measure thickness, external and internal diameters and hole depth,

with an accuracy of 0.02 mm.
Construction of a caliper

1. jaws for internal measurements 5. verniers

2. jaw 6. graduations
3. movable jaw 7. rail

4. lock 8. depth gauge

Carrying out a measurement

1. Release the lock.

2. Determine the unit of measurement.

3. Gently clean the strip graduations from dry impurities, soft material.

Calibration

Before the actual measurement, the caliper should be calibrated, i.e. the lower jaw should be placed against the fixed jaw.

The measurement result should be 0, then we consider the caliper to be correctly calibrated.

The slider should be moved to the right and the object to be measured should be placed between the lower jaws. Then the slider moves to
the place where the contact planes of the jaws come into contact with the edge of the object. When measuring depth, we use a depth gauge
4 ways of measurement

external measurement

TR
| ]

Measuring distances and plantings Depth measurement

Maintenance and storage
We keep the caliper clean by removing dirt with a soft cloth. A caliper is an electronic device and should be
stored in dry places. The caliper cannot be used under electrical voltage due to the risk of electric shock.

Technical data

Minimum resolution 0.02mm
Measurement range 0-150
Operating temperature from 0 to 40°C

Environmental Protection

Used electrical appliances are secondary raw materials. They must not be thrown into household waste containers because
=== they contain substances hazardous to human health and the environment. Waste electrical and electronic equipment sent to a

selective waste collection point.
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BEDIENUNGSANLEITUNG
MESSSCHIEBER, HT4M270
Der Hogert HT4M270 Messschieber ist ein hochwertiges Messgerat zum Messen von Dicke, Auf3en- und Innendurchmessern sowie

Lochtiefe mit einer Genauigkeit von 0,02 mm.
Aufbau eines Messschiebers

1. Backen fiir Innenmessungen 5. Nonius
2. Backe 6. Graduierungen
3. bewegliche Backe 7. Schiene

4. Feststellvorrichtung 8. Tiefenmesser

Durchfiihrung einer Messung

1. Sperre l8sen.

2. MaBeinheit bestimmen.

3. Strichteilungen vorsichtig von trockenen Verunreinigungen, weichem Material reinigen.

Kalibrierung

Vor der eigentlichen Messung sollte der Messschieber kalibriert werden, d. h. die untere Backe sollte an die feste Backe angelegt werden.
Das Messergebnis sollte 0 sein, dann betrachten wir den Messschieber als richtig kalibriert.

Der Schieber sollte nach rechts bewegt werden und das zu messende Objekt sollte zwischen die unteren Backen gelegt werden. Dann
bewegt sich der Schieber an die Stelle, an der die Kontaktfldchen der Backen mit der Kante des Objekts in Kontakt kommen. Bei der
Tiefenmessung verwenden wir einen Tiefenmesser

4 Messmethoden

Abstande und Pflanzungen messen Tiefenmessung

Wartung und Lagerung

Wir halten den Messschieber sauber, indem wir Schmutz mit einem weichen Tuch entfernen. Ein Messschieber ist ein elektroni-
sches Gerat und sollte

an trockenen Orten gelagert werden. Der Messschieber darf aufgrund der Gefahr eines Stromschlags nicht unter elektrischer
Spannung verwendet werden.

Technische Daten

Mindestauflosung 0,02 mm
Messbereich 0-150
Betriebstemperatur von 0 bis 40°C

Umweltschutz
Altgerate sind Sekundarrohstoffe. Sie dirfen nicht in den Hausmiill geworfen werden, da sie Stoffe enthalten, die fiir die

=== menschliche Gesundheit und die Umwelt gefahrlich sind. Elektro- und Elektronik-Altgerate miissen an eine Sammelstelle fiir
selektiven Abfall geschickt werden.
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PYKOBOJACTBO N0 3KCMNJIYATALUN
LUTAHFEHUWPKYJb, HT4M270

LLitaHreHUmpkynb Hogert HTAM270 — 370 n3mepwTenbHbINA Nprbop BbICOKOro KNacca, MCrnomb3yeMblil AJ1s U3MepeHust TONLLMHBI,
BHELLHEro 1 BHyTPeHHero AnameTpa, a Takke raybuHbl 0TBepcTui ¢ TouHocTbto A0 0,02 MM.

KoHcTpykums cynnopra

1. rybKu1 AN BHYTPEHHWX U3MepeHuin 5. HOHWyCbI

2. yentocTb 6. BbINyCKHble

3. noABIKHAs YemioCTb. 7. xenesHas fopora
4. 3aMoOK 8. rnybuHomMep

MpoBepeHne U3MepeHus

1. CHMMWTe 610KMpOBKY.

2. Onpepenvte efUHULY U3MEPEHNUS.

3. AKKypaTHO 04KCTUTE rPaflyMpOBKY MOOCKM OT CyXUX 3arpsisHeHWIA, MArkoro MaTepuana.

KannbpoBka

I'Iepe,q ¢aKTI/I‘-IeCKVIM n3MepeHreM LUTaHreHUMpKyb cnepyet OTKaﬂvlﬁpoBaTb, T. €. MPUNOXKUTb HUXKHIOK YesTioCTb K Hel'lO,D,BI/I)KHOI?I.
Pe3yanaT n3MepeHns [oskeH 6bITb 0, TOorpa cHMTaeM LWTaHreHUMpKyb 0TKal'II/I6pOBaHHbIM npaBwuiibHO.

|-|OJ13yHOK cnepyet nepeMecTuTb BrnpaBso, a M3MepﬂEMbll7l 06BLEKT MOMeCTUTb MeXXay HVOKHUMN YesTioCTaMU. 3ateM MNoJI3yHOK nepemMeLlaeTca
K MeCTy COMNpPUKOCHOBEHUA KOHTAKTHbIX nnockocTteun ry60K C KpaeM obbekTa. I'Ipm n3MepeHun I'J'Iyﬁl/IHbI Mbl NCMNoJiIb3yeM I'J'Iy6VIHOMep.

4 cnoco6a u3mepeHus

13MepeHwe paccTosiHWIA 1 MOCaA0K 13MepeHwe rnybuHbl

06cny)kMBaHue U XpaHeHue

MopnepknBaeM CynmnopT B YACTOTE, yAANSAs rpsizb MArkoii TkaHblo. LLTaHreHLMpKynb — 3T0 31eKTPOHHOE YCTPOWCTBO, U ero cnedyeT
XpaHWUTbCS B Cyxux MecTax. LLITaHreHUmpKyb Helb3si MCMOIb30BaTh MOA, 3EKTPUYECKUM HaMNpsi)KeHWeM 13-3a pyucka NopaxkeHns
371eKTPUYECKNM TOKOM.

TexHUueckue AaHHbIE

MwuHMManbHOe paspelleHve 0,02 Mmm
[lnanasoH nsmepeHus 0-150
Pabouyast TeMnepatypa ot 0 po 40°C

Mcnonb3oBaHHble 3J'IeKTp0I'|pVI60pr ABJIAOTCA BTOPUYHBIM CbIpbEM. Wx Henb3s BblﬁpaCbIBaTb B KOHTeVIHepr Ana
=== ObITOBbIX OTXOL0B, MOCKOIbKY OHW cofepXKaT BeLecTBa, ofnacHble A1 340p0BbA YesioBeka u 0pr>|<arou.|,el?1 cpefbl. OTxopbl
3N1eKTPOTEXHUYECKOI0 U 3N1eKTPOHHOI0 o6opyp,oaaHm| OTNPaBNATCA B MYHKT CeNeKTUBHOIo c60pa OTXOL0B.

E 3awmTa oKpyXKatoLeii cpepbl
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
SLANKMATIS, HT4M270
Slankmatis HOgert HT4M270 yra aukstos klasés matavimo prietaisas storiui, iSoriniam ir vidiniam skersmenims bei skylés gyliui matuoti,

matavimo tikslumas 0,02 mm.
Slankmacio konstrukcija

1. kojelés matavimams: 5. nonijaus

2. kojelés 6. skalé

3. judancios kojelés 7. bégis

4. varztas 8. gylio matuoklis

Matavimo atlikimas

1. Atleiskite varZta.

2. Nustatykite matavimo vieneta.

3. Svelniai nuvalykite Zymés juosta su sausa, minksta medziaga.

Kalibravimas

Pries atliekant matavima, slankmatis turi bati sukalibruotas, t. y. apatine judancia kojele priglauskite prie fiksuotos kojelés. Matavi-
mo rezultatas turi bati 0, tada slankmatis laikomas teisingai sukalibruotu.

Slankiklj reikia pastumti j deSine, o matuojama objekta jkisti tarp apatiniu kojeliu. Tada slankiklis juda j vieta, kur kojeliu kontaktinés
plokstumos susilieja su ruosinio krastu. Matuodami gyli naudojame gylio matuoklj.

4 matavimo metodai

i
o s s vy

Vidinis matavimas

 pme e s

Gylio matavimas Atstumu, poslinkiy matavimas

PrieZitra ir sandéliavimas

Slankmatj laikome Svariai, valydami neSvarumus minkstu skuduréliu. Slankmatis yra elektroninis prietaisas, todeél jj reikia laikyti
sausoje vietoje. Slankmatis negali biti naudojamas esant jtampai dél elektros smagio pavojaus.

Techniniai duomenys

Minimali rezoliucija 0,02mm
Matavimo diapazonas 0-150
Darbiné temperatira nuo 0 iki 40°C

Aplinkos apsauga
Elektros prietaisuy atliekos yra antriné Zaliava. Nemeskite ju j buitines atliekas, nes juose yra aplinkai pavojingu medziagy
=== - zmoniy sveikatai ir aplinkai. Susidévéjusia elektros ir elektronine jranga reikia siusti j atrankinio atlieku surinkimo punkta
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