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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA KATOWA 04-716

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania $ciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich
wskazoéwek bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
ponizszych zalecen moze stwarzac¢ niebezpieczenstwo porazenia
pradem, pozaru i/lub cigzkich obrazen ciata.

o Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynno$ci roboczej, moze sta¢ sie przyczyng
zagrozen i obrazen.

* Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sig zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos$¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybszg niz dopuszczalna predkoscig, moze sig ztamac, a
jego czesci odprysnag.

e Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego muszag
odpowiada¢ wymiarom elektronarzgdzia. Narzgdzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajgco ostoniete
lub kontrolowane.

e Narzedzia robocze z wkladkg gwintowang muszg doktadnie
pasowaé na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza.
Narzedzia robocze, ktére nie mogg by¢ doktadnie osadzone na
elektronarzedziu, obracajg si¢ nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i mogg spowodowaé utrate  kontroli nad
elektronarzedziem.

e W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i peknigc¢,
talerze szlifierskie pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzié, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone
i umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczyé na minute na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba
obstugujgca i osoby postronne znajdujgce sig¢ w poblizu, znalazty
si¢ poza strefg obracajgcego si¢ narzedzia. Uszkodzone
narzegdzia tamig sie najcze$ciej w tym czasie prébnym.

e Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajacy catg
twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czgstkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢
oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do
utraty stuchu.

o Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty si¢ w bezpiecznej
odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi uzywac
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub peknigte narzedzia robocze mogg odpryskiwac i
spowodowa¢ obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg
zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewod
zasilajgcy, nalezy je trzymac wytgcznie za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowac¢ przekazanie napigcia na cze$ci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé porazenie pragdem
elektrycznym.

e Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracajgcych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dton lub
cata reka mogg dostac sie w obracajgce sie narzedzie robocze.

e Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce si¢ narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnig, na ktérg jest odtozone,
przez co mozna straci¢ kontrolg nad elektronarzedziem.

« Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i wwiercenie sig
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujgce;j.

e Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich zapton.

* Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych srodkéw
chtodzgcych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie owki bezpi sty

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana np. Zaczepienie si¢ lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania si¢ obracajgcego narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sig¢ lub zakleszczy w obrabianym

przedmiocie,nastagpi wytgczenie zasilania elektronarzedzia. Gdy

tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sig, szlifierka samoczynnie
zacznie pracowac. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej

lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w

miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice mogg sig¢ rowniez

ztamac. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

« Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwigkszg kontrolg nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzgcym podczas rozruchu. Osoba
obstugujaca urzadzenie moze opanowac¢ szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

« Nie nalezy nigdy trzyma¢ rak w poblizu obracajacych sig narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.

* Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
np. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sig one zablokowaty. Obracajagce si¢ narzgdzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng
utraty kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna lub zgbatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania sciernica

e Nalezy uzywaé wytgcznie $ciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektronarzedzia
nie mogg byé wystarczajgco ostonigte i nie sg wystarczajgco
bezpieczne.

e Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac¢ w taki sposob aby
zadna ich czg$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.



Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza krawedz
pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco ostonigta.

e Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia tak
aby zagwarantowac jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa oraz
ustawiona tak, aby cze$¢ $ciernicy, odstonieta i zwrécona do
operatora, byta jak najmniejsza. Ostona chroni operatora przed
odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak réwniez
iskrami, ktére mogtyby spowodowac¢ zapalenie sig odziezy.

o Sciernicy mozna uzywac tylko do prac dla nich przewidzianych.
Nie nalezy np. nigdy szlifowaé boczng powierzchnig $ciernicy
tarczowej do cigcia. Tarczowe $ciernice thgce przeznaczone sg do
usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te
$ciernice moze je ztamac.

« Do wybranej Sciernicy nalezy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujgcych o prawidiowej wielkosci i ksztalcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych
Sciernic.

« Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wiekszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane dla
wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest charakterystykg mniejszych
elektronarzedzi i moga sig dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla
przecinania $ciernica

e Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cigc¢.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sktonnos$¢ do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub ztamania sig tarczy.

« Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajgcg sie tarczg tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku
od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajacy sie tarczg bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczong
tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugig¢ pod cigzarem wtasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprzeé¢ z obydwu stron, zaréwno
w poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

e Zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wagtebiajgca sie w materiat tarcza thgca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem
$ciernym

Nie nalezy stosowac¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego. Przy
wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowa¢ sie
zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte szlifierskg papier
$cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

* Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigza¢ drutéw przez zbyt silny nacisk. Unoszace sie w
powietrzu kawatki drutéw mogg z fatwoscig przebi¢ sie przez
cienkie ubranie i/lub skore.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze
sig zwigkszy¢ przez site nacisku i sity od$rodkowe. Dodatkowe
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
gwintowym, sprawdzi¢ czy dlugos¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

e Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzagdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

* Nie nalezy dotykac tarcz tnacych i szlifierskich, zanim nie ostygna.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sie
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierécien

nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewnetrznego byty czyste.
e Kotnierz szybkomocujgcy stosowa¢ wytgcznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowa¢  wylgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.
UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw.

1.Uwaga zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0digcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

Dodatk funkcje bezpieczeristwa

W przypadku wystapienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub po
wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w pozycji ,,
wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy odblokowac
wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytgczone;j.

Dodatkowg funkcja zwigkszajgcg bezpieczenstwo uzytkownika jest
odciecie zasilania w szlifierce, w chwili przecigzenia urzadzenia lub
zablokowania tarczy. Gdy tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sie,
szlifierka samoczynnie zacznie pracowac.

UWAGA! Przez caly czas pracy szlifierkg katowg nalezy zachowac
szczegdlng uwage, aby nie przeoczy¢ tego momentu.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka kgtowa jest recznym elektronarzgdziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢
zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej spoin,
przecinania rur cienkosciennych oraz niewielkich elementéw
metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu
szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do cigcia i
szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze
by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do pracy na sucho, nie stuzy
do polerowania. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

* Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest. Azbest jest
rakotworczy.

e Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly sa tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparéw.



« Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ $ciernic przeznaczonych
do ciecia. Sciernice do ciecia pracujg powierzchnig boczng i
szlifowanie powierzchnig czotowg takiej Sciernicy grozi jej
uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem operatora na obrazenia
osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukciji.

1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.0Ostona tarczy

5.Samozaciskowy kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Dzwignia (ostony tarczy)
* Moga wystepowac roznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

AKCESORIA
. Ostona tarczy 1 szt.
. Klucz specjalny 1 szt.
. Rekojes¢ dodatkowa 1 szt.
. Samozaciskowy kotnierz zewnetrzny 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowg (3) instaluje sie w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sig¢ stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.
Jesli trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz (uzywajac rowniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotknigcia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Osfona tarczy chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem z narzgdziem roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona
zawsze zamontowana z dodatkowym zwrdceniem uwagi na to aby jej
czegs¢ kryjgca zwrdcona byta do operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez narzgdziowe
ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

e Poluzowac i odciggajac dzwignie (7) na ostonie tarczy (4).

e Obrdci¢ ostong tarczy (4) w wybrane potozenie.

e Zablokowac, opuszczajgc dzwignig(7).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH
Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wyigcznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywac¢ go jako przycisku hamujgcego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze doj$¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tnacych o grubosciach ponizej 3
mm, nakretke samozaciskowg kotnierza zewnetrznego (5) nalezy
nakreci¢ ptaskg powierzchnig od strony tarczy.

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

Dokreci¢ recznie samozaciskowy kotnierz zewnetrznetrzny (5).
Poluzowac¢ i zdjgé samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).
Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

o Nakreci¢ samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5)

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ doci$nigta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu. Wrazie zablokowania sige nakretki samozaciskowej
nalezy uzy¢ klucza specjalnego.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-
WANYM

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze — jesli
jest zamontowane.

¢ Przed montazem zdja¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

» Nakreci¢ cze$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggnac.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sig uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan $ciernicy. Nie
uzywaé¢ wyszczerbionych, peknigtych lub w inny sposéb
uszkodzonych $ciernic. Zuzytg tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowg. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wylgczy¢ szlifierke i odczekac, az narzedzie robocze
catkowicie sig zatrzyma. Dopiero wtedy mozna szlifierke odtozy¢. Nie
nalezy wyhamowywac¢ obracajgcej sie $ciernicy dociskajgc jg do
obrabianego materiatu.

e Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajgcy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowaé i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania tarczg i zdzierania nig materiatu,
szczegolinie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze to
wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i wystgpienie
zjawiska odrzutu).

* Nigdy nie wolno stosowac tarcz przeznaczonych do przecinania
drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie takich tarcz czesto
skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wigcznik zabezpieczajgcy
przed przypadkowym uruchomieniem.

» Wcisng¢ przycisk wigcznika (2).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna prace za pomoca wolnego
rozruchu, ktéry stuzy do uruchomienia nie obcigzonego silnika.

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczeka¢, az $ciernica osiggnie
predko$¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpocza¢ prace. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwaé sie wigcznikiem,
wigczajgc lub wytgczajgc szlifierke. Wigcznik szlifierki moze by¢
obstugiwany jedynie wéwczas, gdy elektronarzedzie jest odsunigte
od obrabianego materiatu.

CIECIE

e Ciecie szlifierkg katowg moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.

« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

e Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwrdci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty sie w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji do
przemieszczania si¢ podczas cigcia.

e Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu $ciskéw, itp. Materiat nalezy zamocowac tak aby miejsce
ciecia znajdowato sie w poblizu elementu mocujgcego. Zapewni
to wigkszg precyzje ciecia.

e Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jako$c¢ ciecia i moze spowodowaé
pekniecie tarczy tnacej.

e Podczas ciecia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na tarcze
tnaca.



e W zaleznos$ci od rodzaju cietego materiatu uzywac¢ wiasciwej
tarczy tnacej.

e Przy przecinaniu materiatu zaleca sie aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.

Glebokosc¢ cigcia zalezy od srednicy tarczy.
e Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wiekszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy gtebokich cigciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty, itp.)
nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiggaja bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi czesciami
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywac¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z wtokning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialtu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania witasciwych $rodkéow
ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowac tarcz przeznaczonych do ciecia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu krawedzig

tarczy.

« Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny kat
pracy dla tego typu tarcz wynosi 30°.

e Prace zwigzane ze szlifowaniem mogg by¢ prowadzone tylko przy
uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z widkning $cierng i

tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy zwrdci¢ uwage na

odpowiedni kat natarcia.

« Nie nalezy szlifowa¢ catg powierzchnia tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce ptaskich
powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sg gtéwnie do czyszczenia profili

oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwac z powierzchni

materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych dopuszczalna
predkos$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna maksymalnej predkosci
szlifierki katowej bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstugg nalezy wyja¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

* Nie uzywac zadnych Srodkow czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgsci wykonane z
tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymienié na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliScie lub oddaé
urzadzenie do serwisu.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

e Wszelkiego rodzaju usterki powinny byé usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

bezposrednio  po

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 1020 W
Znamionowa predkos¢ obrotowa 3000-12000 min™’
Max. $rednica tarczy 125 mm

Gwint wrzeciona M14

Stopien ochrony IP IPX0

Klasa ochronnosci Il

Masa 1,9 kg

Rok produkciji 2025

04-716 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Maksymalny poziom cisnienia Lea =90 dB(A)

akustycznego K=3dB(A)

Maksymalny poziom mocy Lwa = 98 dB(A)

akustycznej K=3dB(A)

Maksymalna Warto$¢ przys$pieszen an =24,63 m/s? K=1,5
m/s

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg IEC
62841-1. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow faczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

.GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (t. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcii jak i poszczegéinych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamaciji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostegpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com


mailto:bok@gtxservice.com
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CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka katowa

Model: 04-716

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

-~

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentaciji technicznej GTX Poland

Warszawa, 2025-03-25

(EN)
ORIGINAL INSTRUCTION MANUAL
ANGLE GRINDER 04-716

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with
wire brushes and cutting with a grinding wheel.

e This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow all
safety instructions, instructions, descriptions and data supplied
with the power tool. Failure to comply with the following may create
a risk of electric shock, fire and/or serious injury.

e This power tool must not be used for polishing. Use of the power
tool for other than the intended work activity may result in hazards
and injuries.

e Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that an
accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work tool
rotating faster than the permissible speed may break and parts
may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or inspected.

e Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the thread
on the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of the
work tool bore must match the diameter of the flange. Work tools
that cannot fit exactly on the power tool will rotate unevenly, vibrate
very strongly and may cause loss of control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Inspect the tooling before each use, e.g. grinding wheels for

chipping and cracking, sanding pads for cracks, wear or heavy
wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power tool or
work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the power
tool should be switched on to its highest speed for one minute,
taking care that the operator and bystanders in the vicinity are out
of the zone of the rotating tool. Damaged tools usually break
during this testing time.

* Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face, eye
protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask,
hearing protection, protective gloves or a special apron to protect
against small particles of abraded and machined material. Protect
your eyes from airborne foreign bodies generated during work. A
dust mask and respiratory protection must filter out dust produced
during work. Noise exposure over a prolonged period , can lead to
hearing loss.

« Ensure that bystanders are at a safe distance from the power tool's
reach zone. Anyone in the vicinity of a working power tool must
use personal protective equipment. Workpiece splinters or broken
work tools can splinter and cause injury even outside the
immediate reach zone.

e When carrying out work where the tool could come into contact
with concealed electrical wires or its own power cord, hold the tool
only by the insulated surfaces of the handle. Contact with the
mains lead may result in voltage being transmitted to the metal
parts of the power tool, which could cause an electric shock.

* Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in and
your hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.

* Never put the power tool down before the work tool has come to a
complete stop. A rotating tool may come into contact with the
surface on which it is put down, so you could lose control of the
power tool.

* Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental contact
of clothing with the rotating power tool may cause it to be pulled in
and the power tool to drill into the operator's body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

e Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

* Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of the power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush, e.g. a wheel with an abrasive coating. The blockage or
obstruction leads to a sudden stop of the rotating work tool. An
uncontrolled power tool will thus be jerked in the direction opposite to
the direction of rotation of the working tool.

When, for example, the grinding wheel jams or becomes jammed in
the workpiece, the power supply to the power tool is switched off.
When the wheel regains the ability to rotate, the grinder starts to work
automatically. The movement of the grinding wheel (towards or away
from the operator) is then dependent on the direction of movement of
the wheel at the point of blockage. In addition to this, grinding wheels
can also break. Kickback is the consequence of improper or incorrect
use of the power tool. It can be avoided by taking the appropriate
precautions described below.

e The power tool should be held firmly, with the body and hands in
a position to soften the recoil. If an auxiliary handle is included as
part of the standard equipment, it should always be used in order
to have as much control as possible over the recoil forces or the
recoil moment at start-up. The operator can control the jerk and
recoil phenomena by taking appropriate precautions.

* Never hold hands near rotating work tools. The working tool may
injure your hand due to recoil.

* Keep away from the range zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the
opposite direction to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

e Particular care should be taken when machining corners, sharp
edges, e.g. to prevent the work tools from kicking back or
becoming jammed. A rotating work tool is more susceptible to



jamming when machining angles, sharp edges or if it is kicked
back. This can become a cause of loss of control or kickback.

« Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a grinding

wheel

« Only use a grinding wheel designed for the specific power tool and
a guard designed for the specific grinding wheel. Grinding wheels
that are not tooling for the particular power tool cannot be
sufficiently shielded and are not sufficiently safe.

« Bent sanding discs must be mounted in such a way that no part of
the disc protrudes beyond the edge of the protective cover. An
improperly fitted grinding disc protruding beyond the edge of the
protective cover cannot be sufficiently protected.

e The guard must be firmly attached to the power tool to guarantee
the greatest possible degree of safety and positioned so that the
part of the grinding wheel exposed and facing the operator is as
small as possible. The guard protects the operator from debris,
accidental contact with the grinding wheel, as well as sparks that
could ignite clothing.

e The grinding wheel must only be used for the work intended for it.
Never, for example, grind with the side surface of a cut-off wheel.
Cut-off wheels are designed to remove material with the edge of
the disc. The effect of lateral forces on these grinding wheels may
break them.

* Always use undamaged clamping flanges of the correct size and
shape for the selected grinding wheel. Proper flanges support the
grinding wheel and thus reduce the danger of the wheel breaking.
Flanges for cut-off wheels may differ from those for other grinding
wheels.

« Do not use used grinding wheels from larger power tools. Grinding
wheels for larger power tools are not designed for the higher RPM
that is a characteristic of smaller power tools and may therefore
break.

Additiona  specific tips
grinding wheel cutting

safety instructions for

* Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do not
make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases the load on the blade and its tendency to jam or block
and thus the possibility of discarding or breaking.

* Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may cause
the power tool to fly off with the rotating disc directly towards you
in the event of a kickback.

« Plates or large objects should be supported before machining to
reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line and
at the edge.

« Take special care when cutting holes in walls or operating in other
invisible areas. The cutting disc plunging into the material may
cause the tool to recoil if it encounters gas pipes, water pipes,
electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

Do not use oversized sheets of sandpaper. When choosing the size
of the sandpaper, follow the manufacturer's recommendations.
Sanding paper protruding beyond the sanding plate can cause injury
and can also lead to the paper becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for working with wire brushes

e |t should be taken into account that even with normal use, there is
a loss of pieces of wire through the brush. Do not overload the
wires by applying too much pressure. Airborne pieces of wire can
easily pierce through thin clothing and/or skin.

e If a guard is recommended, prevent the brush from coming into
contact with the guard. The diameter of plate and pot brushes can
be increased by pressure and centrifugal forces. Additional safety
tips

e On tools designed to accommodate threaded grinding wheels,
check that the length of the grinding wheel thread is appropriate to
the length of the spindle thread.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

e Do not touch the cutting and grinding discs before they have
cooled down.

e When using a quick-action flange, ensure that the inner flange
fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and that this ring
is not damaged. Also ensure that the surfaces of the outer flange
and inner flange are clean.

e Use the quick-action flange only with abrasive and cutting discs.
Use only undamaged and properly functioning flanges.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety measures
and additional protective measures, there is always a residual risk of
injury during work.

Explanation of the pictograms used.

1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear protection)
4.Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.

6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

Additional safety features

In the event of a temporary mains power failure or after removing the
plug from the power socket with the switch in the " on" position, the
switch must be unlocked and set to the off position before restarting.

As an additional feature to increase user safety, the power supply to the
grinder is cut off when the machine is overloaded or the disc is blocked.
When the disc regains the ability to rotate, the grinder will automatically
start working.

ATTENTION: Pay close attention at all times when working with the
angle grinder so as not to miss this moment.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed of
which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all types of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the appropriate accessories, the angle grinder can be
used not only for cutting and grinding but also for cleaning e.qg. rust,
paint coatings, etc.

Its areas of use include a wide range of repair and construction work
not only related to metals. The angle grinder can also be used to cut
and grind building materials, e.g. brick, paving stones, ceramic tiles,
etc.

The appliance is intended for dry use only, not for polishing. Do not
misuse the power tool

Misuse.

e Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

e Do not work with materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are
generated which may ignite the vapours emitted.

o Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off wheels
work with the side face and grinding with the front face of such a
wheel may cause damage to the wheel resulting in a risk of
personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES



The numbering below refers to the components of the unit shown on
the graphic pages of this manual.

1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4.Shield

5.Self-clamping outer flange

6.Inner flange

7.Lever (shield protector)
* There may be differences between the drawing and the product.

ACCESSORIES
. Shield 1 pc.
. Special spanner 1 pc.
. Additional handle 1 pc.
. Self-clamping external flange 1 pc.

PREPARATION FOR WORK

FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. The use of a sander with an auxiliary handle is recommended.
If you hold the sander with both hands while working (also using the
auxiliary handle), there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and being injured by kickback.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental contact
with the work tool or sparks. It should always be fitted with extra care
taken to ensure that its covering part faces the operator.

Design mounting of the blade guard allows for tool-free
setting of the guard in the optimum position.

e Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).

* Rotate the disc guard (4) to the desired position.

e Lock by lowering the lever(7).

Removing and adjusting the disc guard is done in reverse order to its
installation.

TOOL REPLACEMENT
Work gloves must be worn during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle of the
grinder when mounting or dismounting the work tool. It must not be
used as a brake button while the disc is spinning. Doing so may
damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

In the case of grinding or cutting discs with a thickness of less than 3
mm, the self-locking nut of the outer flange (5) must be screwed on
flat on the disc side.

Press the spindle lock button (1).

Tighten the self-clamping external flange (5) by hand.

Loosen and remove the self-locking outer flange (5).

Place the disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

* Screw on self-locking external flange (5)

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to
assembly. During assembly, the disc should be pressed against the
surface of the inner flange (6) and seated centrally on its underside.
If the self-locking nut becomes jammed, use a special spanner.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS WITH THREADED HOLE
WANY

Press the spindle lock button (1).

* Remove the previously mounted implement - if fitted.
* Remove both flanges before installation - inner flange
(6) and self-clamping outer flange (5).
- Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.
Disassembly of threaded bore working tools is in reverse order to
assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance with the
tripod manufacturer's assembly instructions.
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OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the grinding wheel before using the grinder.
Do not use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels.
A worn wheel or brush should be replaced immediately with a new
one before use. When you have finished working, always switch off
the grinder and wait until the working tool has come to a complete
standstill. Only then can the sander be put away. Do not brake the
rotating grinding wheel by pressing it against the workpiece.

« Never overload the grinder. The weight of the power tool exerts
sufficient pressure to operate the tool effectively. Overloading and
excessive pressure can cause the power tool to break
dangerously.

« If the sander falls during operation, it is essential to inspect and, if
necessary, replace the working tool if it is found to be damaged or
deformed.

* Never strike the work tool against the work material.

e Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

* Never use discs designed for cutting wood from circular saws. The
use of such saw blades often results in a recoil phenomenon of
the power tool, loss of control and can lead to injury to the operator.

ON/OFF

Hold the sander with both hands during start-up and operation.
The sander is equipped with a safety switch to prevent accidental
start-up.

o Press the on/off button (2).

» Releasing pressure on the switch button (2) stops the grinder.

During start-up, the engine starts with a slow start, which is used to
start the unloaded engine.

After starting the grinder, wait until the grinding wheel has reached
maximum speed before starting work. The switch must not be
operated while the sander is switched on or off. The sander switch
must only be operated when the power tool is away from the
workpiece.

CUTTING

« Cutting with an angle grinder can only be done in a straight line.

* Do not cut the material while holding it in your hand.

* Large workpieces should be supported and care should be taken
that the support points are close to the cutting line and at the end
of the material. Material placed stably will not tend to move during
cutting.

« Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using clamps,
etc. The material should be clamped so that the cutting point is
close to the clamping element. This will ensure greater cutting
precision.

e Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this will
impair the quality of the cut and may cause the cutting disc to
break.

* No lateral pressure should be exerted on the cutting disc during
cutting.

e Use the correct cutting disc depending on the material to be cut.

e When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed is in line with the direction of rotation of the cutting
disc.

The depth of cut depends on the diameter of the disc.
e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.

¢ When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks, etc.),
do not allow the clamping flanges to come into contact with the
workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation -
do not touch them with unprotected parts of the body before
they have cooled down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes, flexible
discs for sandpaper, etc. Each type of disc and workpiece requires a



suitable working technique and the use of appropriate personal
protective equipment.

Discs designed for cutting should not be used for sanding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of the disc.

« Do not grind with the side face of the disc. The optimum working
angle for this type of disc is 30",

e Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible discs for
sandpaper, care must be taken to ensure the correct angle of attack.

« Do not sand with the entire surface of the disc.

e These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-to-
reach areas. They can be used to remove e.g. rust, paint coatings,
etc. from the material surface.

Only work tools whose permissible speed is higher than or equal to the
maximum speed of the angle grinder without load should be used.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out any
installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

* |tis recommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

o Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

« Always store the device in a dry place out of the reach of children.

* Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1020 W
Rated speed 3000-12000 min”'
Max. disc diameter 125 mm
Spindle threads M14
IP degree of protection IPX0
Protection class I
Mass 1.9 kg
Year of production 2025

04-716 indicates both the type and the designation of the machine

NOISE AND VIBRATION DATA

Maximum sound pressure level Lea=90 dB(A)

K=3dB(A)

Maximum sound power level Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)

Maximum acceleration value an=4.63 m/s?K=1.5
m/s?

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa
(where K denotes measurement uncertainty). The vibration emitted
by the equipment is described by the vibration acceleration value an
(where K is the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, the sound power level Lwa and the
vibration acceleration value an given in these instructions were
measured in accordance with IEC 62841-1. The vibration level an
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given can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is switched
off or when it is switched on but not used for work. Once all
factors have been accurately estimated, the total vibration
exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical

maintenance of the machine and working tools, securing an adequate
hand temperature and proper work organisation.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Y Electrically-powered products should not be disposed of with
i household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
- 1|on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Unrecycled
equipment poses a potential risk to the environment and human
health.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as
"Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well
as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal
of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing,
modifying for commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements
without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil
and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 04-716

Trade name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland

Warsaw, 2025-03-25

(UK)
OPUIHANBHA IHCTPYKLIIS! 3 EKCNNYATALIIT

KYTOBA LWNI®YBAJIbHA MALLUHA 04-716



MPUMITKA: YBAXXHO MPOYUUTAUTE LIEW MOCIBHUK NMEPEL
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
MOro Ans NOAAnbLLOro BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOAW BE3MNEKU

Mopagu 3 TexHikm 6Ge3aneku npu LwnidyBaHHI, wnidyBaHHI
HaXAa4YHUM nanepom, po6oTi 3 APOTAHUMM LWITKAMU Ta pi3aHHi
wnidyBanbHUM KPYrom.

o Lleit eneKkTPOIHCTPYMEHT MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU SIK 3BUYANHY
wnidpyBanbHy MaluvHy, LWnicpyBanbHy MaluHy 3 HaxaayHum
nanepom, LwnichyBanbHy MallMHy 3 APOTSHOK LUITKOI Ta 5K
abpasuBHuMiA pisak. JoTpuMynTeECh YCiX NpaBun TEXHIkM Ge3nekw,
iHCTpYKUIR, onuciB i fgaHMx, WO  JojalTbes Ao
€MeKTPOIHCTPYMEHTY. HeBUKOHaHHS LiX BUMOT MOXe NpU3BECTU
[0 YpaXeHHs1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Moxexi Ta/abo ceprno3Hmnx
TpaBMm.

e Lleii enekTPOIHCTPYMEHT He MOXHa BWKOPWUCTOBYBaTU Ansi
nonipyBaHHsi. BUKOPUCTaHHS  eNneKTPOIHCTPYMEHTY He 3a
NPU3Ha4YEHHAM MOXe Npu3BecTn Ao Hebeaneku Ta TpaBM.

e He BuMKOpPWUCTOBYWTE NpWNagasa, sike He npusHadeHe Ta He
pekomeH0BaHe BUPOBHUKOM A1s AaHOro iHCTpyMeHTa. Tow ¢hakT,
Lo Npunaaas Moxe 6yTv BCTAHOBNEHE Ha €MEeKTPOIHCTPYMEHT, He
€ rapaHTieto 6e3ne4YHOro BUKOPUCTaHHS.

e [lonyctuma 4actota oGepTaHHs poGOYOro IHCTPYMEHTa He
NoBMHHA GYTU MEHLLOK 3a MaKcuMarnbHy 4acToTy obepTaHHs,
3a3HayeHy Ha ernekTpoiHCTPyMeHTi. Pobounii iHCTPYMEHT, Lwo
obepTaeTbCs WBKALLE AOMNYCTUMOI LBUAKOCTI, MOXE 3namaTucs,
a ioro 4YacT1HN MOXYTb BiAKONOTUCS.

o 30BHiLLHIA AjameTp i TOBLYMHA POBOYOro IHCTPYMEHTa MOBUHHI
BiANOBiAaTU po3mipam eneKkTPoIHCTPYMEeHTY. Po6oui iHCTpyMeHTn
3 HEeBignoBiAHMMMW po3MipaMyM He MOXYTb OYyTW [OCTaTHLO
3axXULLEHUMM B0 OrMSHYTUMM.

e Poboui iHCTPyMEHTW 3 pi3bOOBOK BCTABKOK MOBWHHI TOYHO
nigxoAnTW A0 pisbby Ha WwnuHAeni. [ns po6Go4mx iHCTPYMEHTIB 3
naHueBUM KpinneHHaM diameTp oTBOpy po6o4oro iHCTpymeHTa
NOBWHEH BianoBsiaaty diametpy dnaHus. Poboui iHCTpyMeHTw, siki
He MOXyTb OyTW TOYHO BCTAHOBMEHi Ha EneKTPOIHCTPYMEHT,
BynyTb obepTaTucs HepiBHOMIPHO, AyXe CWIbHO BiGpyBaTh i
MOXYTb npu3BecTu Ao BTpatu KOHTPOO Hag
€MeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a xopHuX 06CTaBMH He BWMKOPUCTOBYITE MOLLKOMKeHi poboui
iHCTpymMeHTU. [leped KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM nepesipsiiTe
iHCTpYMeHT, Hanpuknag, LwnidyBanbHi KpyrM Ha HasiBHICTb
BiAKONIB i TPiLMH, WnNicbyBanbHi ANCKN - HA HASBHICTb TPILLMH,
3HoCYy abo CUMBbHOTO 3HOCY, APOTSHI LWTKM - Ha HasBHICTb
ocnabneHunx abo anamaHux ApoTiB. FAKLLIO enekTPOoiHCTPYMEHT abo
pobounit  iHCTpyMeHT BnaB, nepeBipTeé MOrO0 Ha HasBHICTb
NOLKOAXKEHb aB0  BUKOPWUCTOBYWTE  iHLUMIA  HEYLLKOMKXEHWI
iHCTPYMeHT. FAKWO iHCTPYMeHT nepesipeHo i 3adikcoBaHo,
€NeKTPOIHCTPYMEHT Crifl YBIMKHYTVW Ha HalBULLY LIBUAKICTb Ha
OfHY XBWUMNWHY, NEPEKOHaBLUWCb, LLO onepaTop i CTOPOHHI ocobu,
siKi nepebyBatoTb NO6BNU3y, 3HaXOAATLCS N03a 30HOK 06epTOBOrO
iHCTPYMeHTY. ToLWKOmMKeHi iHCTPYMEHTV 3a3Buyali namarTbCst
NPOTSrOM LibOro Yacy TeCTyBaHHS.

e HeobxiaHO HocWTM 3acobu iHAMBIAyanbHOTO 3axmcTy. 3anexHo
BiA BMAY pobiT, BUKOPUCTOBYITE 3aXMUCHY Macky, LLIO 3aKpuBae Bce
obnuyys, 3acobu 3axucty oyeit abo 3axucHi okynspu. [Mpu
HeobXiAHOCTi  BUKOPWCTOBYMTE MPOTWMWUMOBY Macky, 3acobu
3aXWUCTy OpraHiB CryXy, 3axuCHi pykaBuuku abo cnevjianbHuii
dapTyx Ans 3axucty BiA ApiBHUX YacTUHOK LUNihoBaHOrO i
obpobnioBaHoro matepiany. 3axuwaiTe ouvi Big NOTPaNnsHHA B
HWX CTOPOHHIX NPeAMeTiB, WO YTBOPIOKTLCS B MOBITPI Nig Yac
po6oTu. MpoTununosa Macka Ta 3acobu 3axX1CTy opraHiB AVXaHHS
NOBWHHI iNbTPyBaTW NUN, WO YTBOPIOETLCA MiA 4ac poboTw.
TpviBanuii BNNWB LWYMy MOXE NPU3BECTW A0 BTPATU CIyXY.

o [lepekoHaliTecs, WO CTOPOHHI 0COGM 3HaxoaATbCs Ha Be3neyHii
BiACTaHi BiA 30HW [OCSHKHOCTI €neKTPOIHCTPYMEHTY. YCi, XTo
nepebyBae noGnmay npawooyoro eneKkTPOIHCTPYMEHTY, MOBUHHI
BMKOPUCTOBYBaTU 3acobu iHAMBIQyanbHOrO 3axucTy. Ynamku
3aroToBku abo 3namaHi poboyi iIHCTPYMEHTN MOXYTb PO3NeETITUCA
i CNIPUYMHUTY TPaBMM HaBITb 38 MEXaMMU 30HU JOCSHKHOCTI.

e [lpyn BUKOHaHHi pobiT, Ae IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3
NPUXOBaHUMK ENEKTPUYHAMK NPOBOAaMM abo BMACHUM LLHYPOM
JKUBMEHHS, TPUMaWiTe IHCTPYMEHT TiNbKW 3a i30NboBaHi NoBEpXHi
pykosiTku. KOHTaKT 3 MepexXxeB/M NPOBOAOM MOXeE NPU3BECTU [0
nepepfadi Hanpyru Ha MeTaneBi YaCTUHW eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
MOXE CTaTh MPUYNHOIO YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.
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e Tpumaiite Mepexesuit kabenb noaani Big po6oUNX IHCTPYMEHTIB,
wo obepraloTbcs. AKWO BM  BTpaTUTe  KOHTPOMb  Haj
iHCTpyMeHTOM, MepexeBuii kabenb Moxe nepepisatn abo
BTSITHYTUCb, @ Balla pyka abo BCS KUCTb MOXe MoTpanuTu nig
obepToBUii po6OYUNIA IHCTPYMEHT.

e Hikonn He knagiTb €neKTPOIHCTPYMEHT A0 MOBHOI 3YMWUHKK
po6oyoro iHCTpymMeHTa. IHCTpyMEHT, Wo ob6epTaeTbcs, MOXe
KOHTaKTyBaTU 3 MOBEPXHEID, Ha siky BiH MOKMAAEHUN, TOMY BU
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOITb Ha/l eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KONW BiH pyXaeTbes.
BunaakoBuit KOHTaKT OAsry 3 06epTOBUM €NeKTPOIHCTPYMEHTOM
MOXe NpW3BecTM [0 WMOro BTAryBaHHA | CBEpAniHHSA
€erneKTPOIHCTPYMEHTOM Tina oneparopa.

e PerynapHo ounwianTe BEHTUNALINHI OTBOPY €NEKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTunsTOp ABUryHa BTArye NUN Y KOPMYC, i BENIMKE CKyNYeHHs
MeTaneBoro MUy MOXe CHPUYMHUTK Hebeaneky ypaXeHHs
€MeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BUKOPUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT nobnusy
nerkozavMMUCTMX MaTepianiB. ICkpu MOXyTb NpU3BECTU [0 iX
3aiMaHHs.

e He BWKOPUCTOBYWTE IHCTPYMEHTMW, ki MOTPebyloTb  PiAKUX
oxonoKyBanbHUX piauH. BukopuctanHs Boay abo iHWMX pigkmx
OXONOAXYBarnbHUX PiOVH MOXe MPU3BECTW [0 ypaXeHHs
€MeKTPUYHUM CTPYMOM.

BiamoBa Ta BignoBiaHi nopaau WwoAo 6e3neku

Bigaaya - Le panToBa peakLis enekTpoiHCTPYMEHTY Ha 6rnokyBaHHs
abo nepelukozly 06epTOBOro iHCTPYMEHTY, Takoro siK LnidyBanbHWii
Kpyr, wnicyBanbHa LUKypka, ApOTsHa LWiTka, Hanpuknag, Kpyr 3
abpa3nBHUM MOKPUTTSIM. BriokyBaHHsi abo nepeLukoaa NpU3BoAUTL
[0 panToBOi 3yNWHKM PoOBOYOro iHCTPYMEHTa, Lo obepTaeTbes.
HeKkoHTponboBaHMit ENEKTPOIHCTPYMEHT, TaKUM YMHOM, Byae pUBKOM
nepeMilaTucst B Hampsivky, MPOTUNEXHOMY HanpsiMky oGepTaHHs
po60oyoro iHCTpyMeHTa.

Konu, Hanpwvknag, wnicyBanbHWii Kpyr 3aknuHioe abo 3acTpsie B
3aroToBLj, eNeKTPOXMBIIEHHS IHCTPYMeHTa BUMUKaeTbes. Konum kpyr
BiHOBMNIOE 3AaTHICTb obepTaTtncs, WwnidyBanbHa MallvHa novvHae
npauoBaTty aBToMaTuyHo. Pyx wnidysBanbHoro kpyra (4o onepartopa
abo Big HbOro) 3anexuTb Bifg HanpsMKy pyxy Kpyra B MOMEHT
3aknuHBaHHSA. KpiM TOro, 3a4vcHi kpyrn MoxyTb namatucs. Bingaya
€ Hacnigkom HeHanexHoro abo HenpaBWIIbHOrO BUKOPUCTaHHS
€neKTPOIHCTPYMEHTY. Moro  MoXHa  YHUKHYTM, AOTPUMYOHYMCH
BiANOBIAHMX 3aN0BKHMX 3aX0AIB, OMUCAHUX HUXKYE.

e EnekTpoiHCTPyMeHT cnig TpMMaTh MiLHO, PO3TaLLOBYKOYM TiNo i
pyku Tak, Wwo6 nom'sKwuTM Bigaady. AKWo B cTaHAapTHY
KOMMneKTaujlo BXOAUTb AOMOMDKHA pyKkosTKa, ii cnia 3aBxan
BUKOPUCTOBYBaTH, W06 MaTu MaKCUManbHWiA KOHTPONb Haj
cunoto Bigaadi abo MoMeHTOM BigZaui nig yac 3anycky. Onepartop
MOXe KOHTpOMoBaTW SBULLA pMBKa | Biggadi, BXUBaK4M
BiANOBIAHMX 3axoaiB 06epexHOCTi.

e Hikonm He Tpumainte pyku 6insi poBounx iHCTPYMEHTIB, LWO
obepTatoTbes. Po6ounii iIHCTPYMEHT MoXe TpaBMyBaTu pyky Yepes
Bigaauy.

* TpumainTtecs nogani Bif 30HM Aji, B SKil €NeKTPOIHCTPYMEHT Byae
pyxatucs  nig  Yac  Bigaadi. B pesynbrati  Bigpaui
€NeKTPOIHCTPYMEHT pPyXaeTbCs B HANPSIMKY, MPOTUIEXHOMY pyXy
LnicpyBanbHOro kpyra B TouLi GroKyBaHHS.

e OcobnuBoi 06epexHOCTI Crif AOTPUMYBaTUCS NPpY 06POBLL KyTiB i
rocTpux KpaiB, Hanmpuknag, Wwob 3anobirtn BigkuaaHHo abo
3aKNUHIOBaHHIO poBoYoro iHCTpymeHTa. OBepToBU  poBoumii
iHCTPYMeHT GiNnbll CXUNbHWIA A0 3aKNUHIOBaHHA Npu 06pobui
KyTiB, rocTpux Kpomok abo siKLio vioro Biakuaae Hasaa. Lie moxe
cTaTV NPUYKHOIO BTPATU KOHTponio abo Bigaavi.

e He BukopucToByiiTe pAepes'sHi abo 3y6uacti gucku. Pob6oui
{HCTPYMEHTM Takoro TUny 4acTo CpUYMHALOTL Bigaady abo BTpaTy
KOHTPOIO Haf ENeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Ocobnuei BKa3iBkM 3 TexHiku Gesneku nig vac wnicdysaHHA Ta

pi3aHHsA 3a AONOMOrOH0 WichyBanbHOro Kpyra

e BukopucToByiiTe Tinbku LwnidyBanbHi Kpyru, npusHadeHi Ans
KOHKPETHOrO ~ €NeKTPOIHCTPYMEHTY, i  3aXWUCHUA  KOXyX,
NpUsHayYeHn  Onsa  KOHKPETHOro  LnidyBanbHOro  Kpyra.
LnicbyBanbHi kpyru, siki He Npu3HaYeHi Ans [aHoro iHCTPYMEHTY,
He MOXyTb OYyTW [OCTaTHbO 3aXWLIEHUMM i He € [OCTaTHbO
Be3neyHnmn.

e 3irHyTi 3a4ncHi Kpyr HeobxigHO BCTAHOBMIOBATW TakUM YWMHOM,
o6 xoAHa 4acTWHa kpyra He BMCTymana 3a kpan 3aXMCHOro
KOXyXa. HenpaBunbHO BCTAHOBMEHWIA 3a4MCHWIA  Kpyr, LIO



BUCTYNae 3a Kpaii 3aXMCHOro KoXxyxa, He Moxe ByTn aocTaTHbO
3aXMLLEHUM.

e OropofxeHHs noBMHHO OyTWM  HapiiHO  3akpinneHe Ha
EeNeKTPOIHCTPYMEHTI, Wo6 rapaHTyBaT MakcumanbHy Geaneky, i
po3TalloBaHe TakuM YWMHOM, oG BiAKPUTA YacTUHa 3a4MCHOTO
Kpyra, crnpsimoBaHa B 6ik onepatopa, Gyna sikomMora MEHLLO}.
3axucCHUI KOXyX 3axuLlae ornepatopa Bif ynamkis, BUNaaKkoBOro
KOHTaKTy 3 3a4MCHUM KPYrom, a TaKoX Bif iCKOp, SKi MOXYTb
3ananuTu opsr.

e 3ayncHUIA Kpyr cnif, BUKOPUCTOBYBATW Tinbk1 ANs TUX pobit, Ans
SKUX BiH NMpu3HayeHwin. Hanpuknaa, Hikonm He wnigyiTte GiyHo
noBepxHelo BiApi3HOro kpyra. BigpisHi kpyrv npusHayexi Ans
3HATTS MaTepiany kpaem kpyra. [is 60KOBMX CUn Ha Ui 3auucHi
KPYrn MoXe Npu3BecTu A0 iX NONOMKH.

e 3aBXOM  BUKOPUCTOBYNTE  HEYLLKOKEHi  3aTUCKHI  donaHui
BiAnoBigHOro po3mipy Ta hopmm Ansi 06paHoOro 3a4ncHOro Kpyra.
Mpa.wunbHo niaibpani onaHui NiATPUMYOTb 3a4UCHUIA KPYT | TaKUM
YMHOM 3MeHLyloTb Hebesneky Moro nonomku. ®naHui Ans
BiPI3HNX KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCS BiA naHuiB Ans iHWMX
3a4UCHUX KPYriB.

* He BMKOpUCTOBYITE BUKOPUCTaHI LINidbyBanbHi KpYru Bif BENUKUX
enekTpoiHcTpymeHTiB.  LUnicyBanbHi  kpyr  Ans  BENUKuUX
EeneKTPOIHCTPYMEHTIB  He po3paxoBaHi Ha BWCOKi 06epTu,
XapakTepHi ANA Manux eneKkTPOIHCTPYMEHTIB, i TOMy MOXYTb
3namarucsi.

[lonoBHeHHs iHCTpyKuii 3

TexHiku Ge3nekun aAns

pi3aHHs wnicdyBanbHUX KpyriB

KOHKpeTHi  nopagu

o YHVKaWTe 3aKnNUHIOBaHHS BiAPi3HOro Kpyra abo HaZMipHOTO TUCKY.
He po6iTb HagMipHO rMUGOKUX NpopisiB. [MepeBaHTaXeHHs
Bifpi3HOro Kpyra 3GiNnblUye HABAHTaXEHHS Ha ne3o i Woro
CXUMbHICTb [0 3aKNMUHIOBaHHA abo 6nokyBaHHsA, a oTxe,
MMOBIPHICTb BUK1AAHHS abo Nonomku.

e YHuKaiTe 30HM nepeq i 3a BiAPI3HMM Kpyrom, Lo obepTaeTbes.
MepemilieHHs BigpisHOro kpyra B 3aroToBui Big cebe Moxe
Npu3BECTU A0 TOrO, IO ENEeKTPOIHCTPYMEHT BiANETUTb pasoM 3
06epToBUM KpYroMm NpsiMo A0 Bac y pasi Bipaaui.

e [nactuHn abo Benuki o6'ekTW cnig nigTpUMyBaTU nepen
06pobKoto, WO6 3MEHLWWTU PU3MK  BigAadi, CNPUYMHEHOT
3aKIIMHIOBaHHSAM Aucka. Benvki 3aroToBku MOXYTb MporMHaTucs
nig BnacHoto Baroto. 3aroToBKy cnia niaTpumysaTn 3 obox Gokis,
K 6ina Ninil pisaHHs, Tak i Ha kpato.

* bByabTe ocobnmeo obepexHi, konu Bupi3aeTe 0TBOPU B CTiHax abo
npauloeTe B HWWUX HeBMAUMMX Micusx. Pixyuuid guck, wo
3aHyplOETLCA B Martepian, MoXe CMpuUYMHUTK  Bigaady
iHCTPYMEHTa, SKLWO BiH 3iTKHETLCA 3 ra3oBVMM, BOAOMNPOBIAHAMMU
Tpy6amu, enekTpuyHUMM kabenamu abo iHWuMK o6'ekTamu.

OcobnuBi BKasiBKM 3 TexHiku Ge3neku nig yac wrnidyBaHHA
HaXAa4YHUM nanepom

He BukopwucToByiTe WNichyBanbHWA nanip Benukoro posmipy. Mpu
BMGOpi  po3mipy  lWnipyBanbHOro  nmanepy  AOTPUMYMTECH
pekomeHpaUin BupobHuka. LLnicdyBanbHuii nanip, wo Buctynae 3a
Mexi LnicyBanbHOI NNAacTUHKU, MOXe NPU3BECTU [0 TPaBMyBaHHS, a
Takox Ao 3abusaHHsi, po3pusy abo Bigaadi nanepy.

CneuianbHi iHCTPYKLi 3 TexHiku 6e3nekn npu poGoTi 3 APOTAHUMMU

wiTkamm

« Cnig BpaxoByBaTW, WO HaBiTb NPU HOPMAanbHOMY BUKOPUCTaHHI
BiOyBaeTbCs BTpaTa LUMATOYKIB APOTYy 4Yepe3 WiTky. He
nepeBaHTaXxyiTe ApiT, 3aCTOCOBYIOUM 3aHAATO CUIbHUIA TUCK.
LLImaTo4ku ApOTY, WO BUTAKOTL Y MOBITPi, MOXYTb NIerko Nnpobutu
TOHKWIA ofsAr Ta/abo Wkipy.

e SFKWO pekoMEeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATU 3aXWUCHUI KOXYX, He
[0MnycKaiTe KOHTaKTY LUITKM 3 KoXyxoM. [liameTp nnacTmHYacTmx i
KOHYCHUX LWITOK MOXHa 36inbwuTv nig  Aieto  Tucky Ta
BiALEHTPOBUX cun. [JoaaTkoBi Nopaau 3 TexHiku 6esnekn

e Ha iHCTpymeHTax, Npu3HayYeHWX Ans BUKOPUCTaHHS PidbboBMX
winichyBanbHUX KpyriB, MepekoHanTecsi, WO [AOBXWHA pi3bbu
wnicpyBanbHOro Kpyra BignoBiAae [OBXWHI pi3bbu LWnuHaens.

e 3aroToBKa noBWHHa OyTW 3akpinneHa. 3aTuckaTh 3aroToBKy B
3aTUCKHOMY NpuUcTpoi abo newjatax 6eaneyHille, Hix Tpumatu i B
pyui.

e He TopkaiTecs BiAPI3HUX | 3aYUCHWUX KPYriB, MOKU BOHU He
oxornonu.

13

o [lpy BUKOPUCTaHHI LIBMAKO3HIMHOTO (braHLs NepekoHanTecs, LWo
BHYTPILUHIN drnaHelb, BCTAHOBNEHUI Ha LUMWHAENI, OCHALLEHWIA
ryMOBMM YLLiNbHIOBaNbHUM  KinbueM, i WO ue Kinbue He
noLUKoakeHe. Takox NepekoHanTecs, LWo NOBEPXHi 30BHILLHLOTO i
BHYTPILUHBOrO PNaHus YUCTi.

* BukopucToByiiTe LUBWAKO3HIMHUI dnaHeup  TiNbkK 3
abpasvBHMMM Ta BIAPI3HUMKU Kpyramu. BukopucToByiTe Tinbku
HeyLUKO[KEHi Ta cnpaBHi donaHLi.

YBATA: MNpucTpiii npu3HaYeHuit Ans po6oTu B NpUMILLEHHI.

HesBaxatoun Ha BUKOpUCTaHHS! Ge3neyqHOi 3a CBOED CyTTHO KOHCTPYKLT,
3acTocyBaHHsi 3axoaiB Gesneks Ta [0AATKOBWX 3aXUCHUX 3axoAis,
3aBXAV iCHYE 3an1LLIKOBWIA PU3NK TPaBMyBaHHS Nif Yac poboTu.

MosicHeHHs1 BUKOPUCTaHUX NiKTorpam.

1.3acTepexeHHs Bxuaiite ocobnuBmx 3axofiB o6epexHocTi

2. npouuTaiiTe iHCTpyKUilo 3 ekcnnyaTauii, AoTpUMyiTECH
nonepempkeHb i NpaBun TexHiku 6e3neku, LWo MICTATLCS B Hil!

3. BUWKOPUCTOBYWTE 3acobu iHAMBIAyanbHOTO 3axWCTy (3axWCHi
OKYNSIPU, HaBYLLHWK)

4. HOCITb 3aXVCHi pyKaBWYKK

5.Mepen obcnyroByBaHHsM abo peMoOHTOM Big'edHaiiTe kabenb
KVBMEHHSI.

6. TpumaiiTe Aiteit nogani Bif iIHCTPYMEHTY

7. 3axuwiaTtu Big gowy

8. BTOPMHHUI KNac 3axucTy

HopatkoBi cyHKUii 6e3nekn

Y pasi TMM4acoBOro BiOKMIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicnsa
BUAMAHHSA BUMKW 3 PO3ETKM 3 BUMUKAYEM Yy MONOXEHHI "yBiMKHEHO",
nepes MOBTOPHWM 3arnyckoM HeobxigHo posbrnokyBaTv BUMMKAY i
NepeBecTH Oro B MOMOXEHHS "BUMKHEHO" .

Ak popaTtkoBa YHKUIS AN NiABULLEHHS Gesneku KopucTyBaua,
ENeKTPOXUBIEHHS  LNidyBanbHOI MalUMHW - BiOKIHOYAETLCS,  KOMK
MallMHa nepeBaHTaxeHa abo Auck 3abrnokoBaHuidi. Komw  guck
BiAHOBWTb 3AaTHICTL 0BepTaTucs, LWnipyBarnbHa MaLlvHa aBToMaTUYHO
noYHe npauroBaTtu.

YBATA: Mig yac po6oTtu 3 kyToBOIO LLNidhyBanbHOW MaLumHoo ByasTe
3aBXAW YBaxHi, LLOG He NpOoMnycTUTY Lieit MOMEHT.

KOHCTPYKL|IA TA 3ACTOCYBAHHA

KytoBa wnicpyBanbHa mMawmHa - Ue PYYHWA  i30NbOBaHUN
eneKTpoiHCTPYyMeHT knacy Il. MawwHa npuBoguteCs B Ait0
ogHOMa3HNM  [ABUIYHOM 3 KOMYTaTOpoM,  LUBMUAKICTb — SIKOrO
3MeHLIYeTbCS  3a  [JOMOMOrol0  KyTOBOrO  peayktopa. Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCS AK ANA WNibyBaHHA, Tak i Ans pisanHs. Lien tun
€MeKTPOIHCTPYMEHTY LUIMPOKO BUKOPWUCTOBYETHCS ANS BUAANEHHS
BCiX BWAIB 3a4MpPOK 3 MOBepXHi MeTaneBux pAertanen, o6pobku
3BapHMX LWBIB, NPOPI3aHHSI TOHKOCTIHHWX TPY6 | HEeBenuKUx
MeTaneBux Aetanen Towo. 3a JONOMOroK BiAMOBIAHWUX akcecyapis
KyTOBY LUSidhyBasibHy MalUMHY MOXHa BUKOPUCTOBYBATU He TinbKui
ONSA pi3aHHs Ta WnidyBaHHS, ane W ANa 3a4vLeHHs, Hanpuknag,
ip>i, nakocap60oBOro NOKPUTTS TOLLO.

Cdpepa ii BUKOPUCTAHHSI OXOMIIIOE LUMPOKUIA CMEKTP PEMOHTHMX i
6yniBenbHUX PoOGIT, MOB'A3aHMX He Tinbkn 3 MeTanamu. KyTtosa
wnicyBanbHa MallMHa TaKoX MOXe BWKOpUCTOBYBaTMCA Anst
pisaHHsi Ta wnicpyBaHHs OyaiBenbHWX Matepianis, Hanpuknag,
uernu, 6pykKiBku, KepamivyHOi NANTKA TOLLO.

Mpunap npusHadveHwid NuLle Ans Cyxoro BUKOPUCTaHHS, a He Ans
nonipyBaHHs. He BWKOPUCTOBYITe ENEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NpU3HaYeHHsIM

3noBXuBaHHA.



e He npauoiite 3 maTepianamu, Wo MicTaTb asbect. Asbecm €
KaHUepOo2eHOoM.

e He npautoiite 3 matepianamu, nNun siKUX € nerkosanMmcTum abo
BMByxoHebe3neyHum. [1i0 yac pobomu 3 enekmpoiHCMpyMeHmMom
ymeoproromscs  iCKpu, SKi - MOXymb  3ananumu  napu, Wo
8udinsombCs.

e BigpisHi Kpyrn He MOXHa BWMKOPUCTOBYBATW ANsi WnipyBaHHS.
BidpisHi kpyeu npautoromb 6iYHOK MOBEPXHEH, a WinighysaHHs
nepedHbOI0 MOBEPXHEI0 MaKoz20 Kpyaa Moxe npussecmu 00
MOWKOOKEHHS] ~ Kpyea, WO MOXe  CrPUYUHUMU  PU3UK
mpasemyeaHHs oriepamopa.

OnucC rrPA®I4YHUX CTOPIHOK

Hymepauis, HaBefeHa Hwxk4e, BiOHOCUTBCA [0 KOMMOHEHTIB
NpUCTPOLD, 306paeHNX Ha rpadpiiHNX CTOPIHKaX LibOro NocibHuKa.
1. KHOMKa BnoKyBaHHS LWNUHAens

2. MNepemunkay

3. goaaTkosa pyyka

4, wut

5.camo3aTUCKHMIA 30BHILLHI bnaHeLb

6 BHyTpiwHi hnarels

7.Baxinb (3aX1CHWIA ekpaH)

* Mix ManioHKoM | BUpoGOM MOXyTb GyT BiAMIHHOCTI

OOOATKU
. Wnt 1wt
. CneujianbHuii Knoy 1wt
. [HopaTtkoBa pyyka 1wt
. Camo3aTVCKHUI 30BHiLLHIM hnaHeub 1 wWwT.
NIArOTOBKA 10 POBOTU

BCTAHOBJIEHHA ONOMDKHOI PYUYKU

[onomixHa pydyka (3) BCTAHOBMIOETLCA B OAMH 3 OTBOPIB Ha
wnicpyBanbHin - ronoBui.  PekoMeHAyeTbCA  BUKOPUCTOBYBaTW
LwinichyBanbHy MalUMHy 3 JONOMDKHOK pyyKkoto. AKLO nig Yac pobotu
B TpumaeTe wWwnicpyBanbHy MawwnHy ofoma pykamm (Takox
BUKOPUCTOBYIOUM  [OMOMiIXHY — PYYKy), 3MEHLUYETbCS  PU3MK
[OTOPKHYTUCS pyKOKo 10 06epTOBOro Avcka abo LTk Ta oTpuMaTit
TpaBMy Bif Bigaaui.

BCTAHOBJEHHA TA HANALUTYBAHHA LWUTA

3axucHUIN KOXYX 3axullae ornepatopa Bid ynamkiB, BWMNAaOKOBOMO
KOHTaKTy 3 pobounm iHCTpymeHTOM abo ickop. Moro 3aexau cnig
BCTaHOBMIOBATM 3 0COBNMBOIO OBepexHicTio, o6 oro 3akpuBarova
vacTtuHa byna cnpsiMoBaHa Ao oneparopa.

[AuzainH KPiNMEHHs1  3aXWCHOTO KOXYyXa fe3a [403BONsAe

BCTaHOBIIOBATM /OO B OMTUMAribHE NONOXeHHs! 6e3 BUKOpUCTaHHS!

iHCTpyMeHTIB.

e OcnabTe i nOTArHITL Ha3aj Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi Aucka
(4).

o [loBepHiTb 3aXMCHUIA KOXYX Ancka (4) y NoTpibHe NonoXeHHs.

e 3abnokyiiTe, onycTUBLUM Baxinb (7).

BHATTS | perynioBaHHs 3aXWUCHOTO KOXyXa [MCKa BUKOHYETbCS B

nopsiAKy, 3BOPOTHOMY 10TO BCTAHOBIIEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY
Po6oui pykaBu4ku HEOBXigHO HOCUTM Mif Yac onepauiii No 3amiHi
iHCTPYMeHTY.

KHonka 6nokyBaHHa wnuHaens (1) npusHaveHa Tinbkv Ans
6nokyBaHHsl WNUHAENs LWnicdyBanbHOI MalMHW Nig Yac MOHTaxy
abo pemoHTaxy poBodoro  iHCTpymeHTa. Ii  He  MoxHa
BMKOPUCTOBYBATH $IK KHOMKy ranbMa nig yac obepTtaHHs kpyra. Lle
MOXe MPU3BECTU [0 MOLWKOMKEHHS LWnichyBanbHOI MalmHu abo
TpaBMyBaHHS KOpPUCTyBaya.

KPINNEHHA AUCKA

Y pasi BukopucTaHHs LwinichyBanbHux abo BiApisHMX KPyriB TOBLLMHO
MeHWwe 3 MM CaMOKOHTPSLLYIOCS raiiky 30BHilUHbOro cnaHusa (5)
HeobXiAHO 3aKpyTUTW Nnasom 3 Goky kpyra.

HatucHiTb kHonky 6nokyBaHHs wnuHaens (1).

3aTArHiTe caMo3aTUCKHWIA 30BHILLHIN draHelb (5) BpyuHY.
OcnabTe i 3HIMiTb camobnoKyBanbHWI 30BHiLLHIN dnaHeub (5).
MomicTiTe AuCK Tak, Wo6 BiH GyB NPUTUCHYTUA OO NOBEPXHI
BHYTpiLLHLOrO chnaHus (6).

o [pukpyTiTh camMoBnoKyBanbHWit 30BHiLLHIA dnaHeub (5)
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[leMOHTaX AUCKIB 3AINCHIOETLCA B MOPSAAKY, 3BOPOTHOMY MOHTAXY.
Mig yac MOHTaxy AUCK MOBWHEH OyTW MPUTUCHYTUIA [0 MOBEPXHi
BHYTPILUHBOrO ¢hnaHus (6) i nocamkeHwnii No LEHTPY Ha MOro HUXHIl
CTOPOHI. AKLLO CAMOKOHTPALLASCA ranka 3aknuHUIo, CKopucTanTecs
creuianbHUM KodeMm.

BCTAHOBJIEHHA POBO4YMUX
OTBOPOM
WANY

HatucHiTe kHonky 6riokyBaHHs wnuHaens (1).

IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBOBUM

e 3HIMiITb paHille BCTaHOBMEHW PoGOYMii opraH, SKWO BiH OyB
BCTaHOBMEHWA.

¢ 3HiMiTe 06MABa hnaHLi nepes yCTaHOBKOIO - BHYTPILLHIN donaHelb
(6) i camo3aTUCKHWI 30BHILLHIN hnaHelb (5).

- HakpyTiTb pi3bboBy YacTuHy po60o4oro iHCTpyMeHTa Ha LUNUHAENb i
3nerka 3aTsrHiTh.

Po3bupaHHa poboumx iHCTpyMEHTIB 3  pisbboBUM
BifOYBaETLCS y 3BOPOTHOMY MOPSAKY A0 36UpaHHS.

KPINMEHHSA KYTOBOI LWNI®YBANBHOI MALLMHU B CTIWLI ANs
KYTOBOI LUNI®YBATNBHOI MALLWUHA

[lonyckaeTbCsi BUKOPUCTaHHS KyTOBOI LWMidyBanbHOI MallMHW Ha
cneuianbHOMY LITATMBI ANA KyTOBMX LWnipyBanbHUX MalvH 3a
YMOBW MPaBUMbHOTO BCTAHOBMEHHSA BIAMOBIAHO [0 IHCTPYKUiN
BUPOGHWMKa LTaTMBa.

OTBOPOM

EKCMINYATALIA / HANALUTYBAHHA

Mepen BUKOpUCTaHHAM WNidyBaNbHOI MalUMHX NepeBipTe cTaH
wnidpyBansHoro kpyra. He BMKOPUCTOBYWTE BIAKOMOTI, MoTpickaHi
ab0 iHWMM YMHOM MOLLKOXKeHI LWnicpyBanbHi Kpyrn. 3HOLLEHWIA Kpyr
abo LWiTky cnig HeramHO 3amiHWTM HOBUMMW Mepep BUKOPUCTaHHSM.
Micna 3akiH4eHHs1 poBOoTW 3aBXaM BUMUKaTe WwnichyBanbHy MaLLnHy
i YekainTe NOBHOI 3ynnHKN poBoYoro iIHCTPyMeHTa. Tinbku Nicnsi Lboro
MOXHa npubupaTy WnidyBanebHy MalnHy. He ranbmyite o6epToBuii
LwinidpyBanbHWiA Kpyr, NPUTUCKAKYM AOTO A0 3aroTOBKY.

e Hikorm He nepeBaHTaxynTe wnidysanbHy MmalmHy. Bara
€neKTPOIHCTPYMEHTY CTBOPIOE [OCTaTHIA TUCK AN edeKTUBHOI
poboTH IHCTPYMEHTY. [lepeBaHTaXeHHs Ta HagMIpHWA TUCK
MOXYTb npussecTn no Hebe3neyHol NonoMK!
€NneKTPOIHCTPYMEHTY.

e Akwo wnidyBanbHa MawuHa nagae nig vac pobotn, HeobxigHo
nepeBipuTH i, 3@ HEOBXiAHOCTI, 3aMiHUT POBOYMIA IHCTPYMEHT,
SIKLLO BiH NOLUKOKEeHUI abo AeopMoBaHuiA.

e Hikonu He Baapsiite po6ounm iHCTpymeHTOM no o6pobnioBaHoMy
martepiany.

e YHuKainTe nincTpubyBaHHs Ta WKpsiGaHHA AUCKOM, 0co6nMBO nig,
Yac po6oTy Ha KyTax, FoCTpUX Kpasix TOLLO (Le MOoXe npu3BecTn
[0 BTPaTV KOHTPOMIO Ta eddekTy Bigaadi). (Le Moxe npu3BecTv Ao
BTpaTU KOHTPOIIO Haf, eNneKTPOIHCTPYMEHTOM i edpekTy Biaaaui).

e Hikonm He  BUMKOPUCTOBYWTE  AWUCKW,  MpU3HaYeHi  Ans
PO3NUNIoBaHHA AEPEBWHM Bif LMPKYNSAPHUX MUMOK. BukopucTaHHs
TakMX MUMANbHUX AMCKIB YacTo MpU3BOAMTL A0 sBMLIA Bigdadi
€MeKTPOIHCTPYMEHTY, BTPaT KOHTPOMIO Ta MOXe NpU3BECTU A0
TpaBMyBaHHs oriepartopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

MNig yac 3anycky Ta po6oTu TpuMmanTe wWnidyBanbHy MaWWHY

o6oma pykamu. LUnicdyBanbHa MalwmHa ocHalleHa 3anoGiKHUM

BUMUKaYeM Ans 3anobiraHHs BUNaAKOBOTO BBIMKHEHHS.

® HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (2).

e AKLWIO BiANYCTUTW KHOMKY BUMMKaya (2), wnidyBanbHa malumHa
3YNUHUTLCA.

Min Yac 3anycky ABWryH 3anyckaeTbCsl 3 MOBIMLHOMO CTapTy, SKWA
BUKOPUCTOBYETLCS AIS 3aMyCKy HEHABAHTAXEHOrO ABUryHa.

Micna  3anycky  wnidyBanbHOi  MalMHM  3ayekainTe,  MOKK
LwinidpyBanbHUiA Kpyr AOCSIrHe MakCUMarnbHOI LWBUAKOCTI, NepLl Hix
nounHaT po6oty. 3aBGOPOHSIETLCA HATUCKATW Ha BUMMKAY, KONU
wnidyBanbHa MalwmHa yBiMKHeHa abo BUMKHeHa. Bumukau
LwnidpyBanbHOi MaLLMHN MOXHA BUKOPWUCTOBYBATU TiflbkW TOAI, KOnu
€NeKTPOIHCTPYMEHT 3HaXOAWUTLCA Ha BiACTaHi Bif 3aroToBKM.

BUPI3AHHA



e Pi3aHHs KyTOBOIO LUNihyBaNbHOK MALLMHO MOXHa BUKOHYBaTU
TiNbKW NO NPAMINA MiHii.

* He pixTe maTtepian, Tpumatoum “oro B pyLii.

e Benuki 3arotoBku cnig nigTpUMyBaT, Npu LpOMy cnif noabatu
npo Te, Wo6 TOUKN onopu 3HaxoAMUnMcs BNU3bKko A0 NiHil pidaHHs
i Ha kiHUi maTepiany. CTabinbHO po3MilieHunin MmaTtepian He Byne
pyxaTucs nig yac pisaHHs.

e HeBenwuki 3aroToBkuW Crif 3aTuckaTy, Hanpuknag, y newarax, 3a
[onomoroto cTpybumH Towo. MaTtepian cnig 3atuckaTu Tak, Lwob
TouKa pidaHHsi 3Haxoaunacsi 6rM3bKo [0 3aTUCKHOTO eneMeHTa.
Lle 3a6e3neuunTb GinblUy TOYHICTb pi3aHHs.

e He ponyckaiite Bibpauii abo TpambyBaHHA BiApi3HOro Kpyra,
OCKiNbKW Lie MOripwnTb SAKICTb pi3aHHA | MoXe npusBecT A0
NOSIOMKM BiAPI3HOrO Kpyra.

e g yac pi3aHHA Ha BiOPI3HWIA KPYr He MOXHa YMHUTM BOKOBOrO
TUCKY.

e BuKOpUCTOBYWTE NpaBUIbHUIA BIAPI3HUA  Kpyr
matepiany, sikuii noTpibHo poapizatu.

« [lig yac npopisaHHs MaTepiany pekoMeHAyeTbCs, Wob HanpsIMOK
nopavi 36iraBcs 3 Hanpsimkom obepTaHHs BiApPI3HOro Kpyra.

3anexHo Big

FMu6uHa pisaHHA 3anexuTsb BiA AiameTpa agucka.

e Cnia BUKOPUCTOBYBATW TiMbKW AUCKWA 3 HOMiHanNbHUM AiaMeTpoMm,
He GinbLIMM 3a peKoMeHA0BaHUIN Ans AaHoi Mogeni WwnidysBansHoT
MaLLVHU.

e Mig Yac rnmubokoro pisaHHs (Hanpuknag, npodinis, OyaiBenbHUX
6nokiB, LErnu TOLO) He AoNyCcKakTe KOHTaKTy 3aTUCKHUX naHLiB
i3 3aroToBKOI0.

BinpisHi kpyru nig 4ac po6otu pocsralTb AyXe BUCOKUX
TemnepaTyp - He TOpKalTecs iX He3aXMLEeHUMU YaCTUHaMM Tina,
MOKN BOHU HE OXOJOHYThb.

LLMNI®YBAHHA

[Ana wnipyBaHHA MOXHa BUKOPWUCTOBYBATW, Hanpuknag, 3a4ucHi
KPYru, TapinyacTi Kpyru, NemntocTKOBi Kpyru, Kpyrn 3 abpasvBHUM
BOJIOKHOM, APOTSHI LiTKM, THYYKi Kpyrv Ansi HaXpadyHoro nanepy
ToWo. KoxeH Tvn Kpyra i 3aroToBkM BUMArae BiAnoOBIAHOI TEXHikW
poboTV | BMKOPUCTaHHS BIANOBIAHUX 3acobiB  iHAMBIOyanbHOro
3axXuUCTY.

[luckn, npusHadyeHi OAns pisaHHA, He MOXHA BWKOPWUCTOBYBaTW Ans
LnidpyBaHHs.

3auucHi Kpyru npuaHaveHi Ans BUAaneHHs matepiany Kpaem kpyra.

e He wnidyite Gi4HOW CTOpOHOW Kpyra. OnTUManbHWiA po6ounii
KyT ANs LbOro Tuny Kpyra ctaHosuTb 30°.

e LnidyBanbHi poboTM [03BONAETLCA BUKOHYBaTU TiNbku  3a
[0MOMOro  WwnidpyBanbHUX  KpyriB, nNpuaaTtHWX Ans AaHOro
martepiany.

MNin uyac poGoTv 3 BIANONOAIGHAMKM MEMIOCTKOBUMU  Kpyramu,

LwnipyBanbHUMKM TapinyacTMMM Kpyramn Ta THyYKAMW Kpyramn [nst

HaXJa4YHoro nanepy HeobXiAHO CTEXUTU 3a NPaBUITLHM KyTOM aTaku.

e He wnidyiiTe BClo NoBepXHIO Ancka.

e L TMNM auCKiB BWMKOPUCTOBYHOTLCS AN 0BPOGKM  MIIOCKMX
MOBEPXOHb.

[IpOTSHI LWiTKN B OCHOBHOMY MpU3HaYeHi Ans ounLleHHs npodinis i

BaXKOAOCTYNHWX MicUb. 3 iX [OMOMOrol MOXHa BMAANUTUA 3

noBepxHi marepiany, Hanpwvknag, ipxy, nakodapboBe MOKPUTTS

Towlo.

Cnig BUKOpUCTOBYBaTU Tinbkn Ti pobodi iHCTPYMEHTH, [onycTuma
Yyactota obepTaHHs Skux nepesullye abo AOPIBHIOE MakCUMarbHii
YacToTi obepTaHHs KyTOBOI LLNidhyBanbHOI MaLLMHM 6e3 HaBaHTaXeHHS.

EKCMNYATAL|IA TA OBCITYrOBYBAHHA

Mepen GyAb-sIKMM BCTAHOBMEHHSIM, HamnalUTyBaHHAM, PEMOHTOM abo
ekcnnyartauieto Bia'egHanTe LLUHYP KUBMEHHS Bif PO3ETKY.

OBCNYroBYBAHHSA TA 3BEPIFAHHA

e PekoMeHOYETbCS YUCTUTW NPUCTPIA  oApasy MiCnsi  KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

* He BuKOpUCTOBY/iTE AN YNLLEHHS BOoAy abo iHLi pignHW.

e [pucTpiit cnig uMCcTUTM Ccyxoto randipkolo abo npoaysaTu
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3LKOTO TUCKY.

e He BuKopucTOBYiiTE MUIOYI 3acobu abo PO3YMHHUKM, OCKINbKU
BOHV MOXYTb MOLUKOAWTU NNacTWUKOBI AeTani.
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e PerynspHo ouvwante BEHTUMSALHI OTBOPM B KOpMyci ABUryHa,
o6 3anobirtu neperpiBaHHIO NPUCTPOLO.

e AKio kabenb XMBNEHHS MOLLKOAXKEHWI, KOr0 HEOOXIAHO 3aMiHWUTH
Ha kabenb 3 TakuMmu X xapaktepucTtukamu. Lo onepauito cnig
[oBIpUTYK KBanidikoBaHOMY cneuianicty abo Bigaatv npunag Ha
cepBicHe 06CIyroByBaHHsI.

e 3aBxau 36epiraidiTe NpUCTPIN Yy CyxoMy Ta HEAOCTYNHOMY Ans
fiten micui.

e bByab-siki gedektn noBuMHHI  ByTWM yCyHEHi YNOBHOBaXEHUM
CepBiCHUM BiaAinom BUpoGHUKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

PEMTUHIOBI AAHI
NAPAMETP UIHHICTb
Hanpyra xvBneHHs 230 V 3MIHHOIo

CTPYMY

YacroTa X1BNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTyxHiCTb 1020 W
HomiHanbHa WwBenakictb 3000-12000 xB™"
MakcumanbHuii giametp ancka 125 mm
LUnuHaenbHi HUTKN M14
CTyniHb 3axucrty IP IPX0
Knac saxucty I
Meca 1,9 kr
Pik Bunycky 2025

04-716 Bkasye AK Ha TUN, TaK | Ha NO3HAYEHHS MaLUMHK

[OAHI LLIOAO LYMY TA BIBPALLI

MakcumManbHwii piBeHb 3BYKOBOTO Lia) = 90 AB(A) K=3

TUCKY AB6(A)

MakcumanbHWii piBeHb 3ByKOBOT Lwa) = 98 aB(A) K=3

NOTYXHOCTI ab(A)

MakcumarnbHe 3Ha4eHHS MPUCKOPEHHS an=4.63 M/c’K=1.5
m/c?

IHchbopmauia npo wym i BiGpauito

PiBeHb LWyMy, LO BUMNPOMIHIETLCA OONagHaHHAM, OMUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOrO TUCKY Lpa) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lw(a)
(oe K nosHayae HeBM3HAuYeHiCTb BuMiptoBaHHs). Bibpauin, sky
BUMNPOMIHIOE obnagHaHHs, onucyeTbes 3HaYEeHHAM
BiGponpurckopeHHst an) (ae K - HeBU3HaYeHICTb BUMIpIOBaHHSI).

PiBeHb 3ByKOBOTO TUCKY Lp(a), piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lw(a) i
3HaYeHHs1 BIOPONPUCKOPEHHS an, HaBeAeHi B Ui iHCTpyKLUii, Oynu
BUMIipsHI BignoeigHo Ao ctaHaapty |IEC 62841-1. HaBeaeHwii piseHb
BibpalLlii an MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANS NOPIBHAHHS 06nagHaHHsA Ta
NSt nonepeaHbOoI OLiHKM BNNWBY BibpaLlii.

3a3HaveHuit piBeHb BiOpauUii € penpeseHTaTMBHUM nuwe AnNs
OCHOBHOTO BUKOPUCTaHHS npucTpoIo. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCS [ANst iHWMWX Linei abo 3 iHWMMU poboynmu
iHCTpyMeHTaMu, piBeHb BibpaLii Moxe 3miHUTMCA. Ha nigBueHHs
piBHs BibpaLii BnnuBae HefoctaTHe abo 3aHaATO piaKicHE TeXHIYHEe
obcnyroByBaHHA npucTpoto. HasedeHi BULLE MNPUYMHU  MOXYTb
npu3secTM A0 NiABULLEHOrO BNMMBY BiGpaLii NpOTSroM ycboro
po6oyoro nepioay.

[ns To4HOi ouiHkM BNNuBY BiGpauii Heo6XiAHO BpaxoByBaTH
nepioAu, KONu NPUCTPiIA BUMKHEHMIA aGo Konu BiH YBIMKHEHUN,
ane He BMKOPUCTOBYETbCA ANsi po6oTtu. Micnsi TOYHOI OUiHKK
BCiXx (pakTOpiB 3aranbHui piBeHb BNNUBY BibGpauii Moxe
BUSIBUTUCSA Habarato HUXYMM.

o6 3axucTuTn KkopucTyBaya Big BnnuBy Bibpauii, cnig BXuTn
[ofatkoBux  3axopiB  6e3neku, TakMx SK  UMKIIYHE  TEXHiYHe
obcnyroByBaHHA BepcTaTta i poboumx iHCTpyMeHTiB, 3abe3neveHHs
HanexHoi TeMnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisauis npadi.

3AXUCT HABKOJIULUIHBOIO CEPEQOBULLA

N BUpPOGK 3 eNEKTPUUHUM XKUBMEHHSIM HE MOXHA BMKMAATM Pa3oMm i3
noGyToBUMM BiAxoaamu, ix cnif nepeaasaTit y BiANOBIAHI LEHTPU Ans
yTunizaii. ins oTpumaHHs iHdopmaLii npo yTunisauiio 3sepHiTLCs 40
" ] |npoaasus BupoBy abo micuesoi Bnaau. BignpauboBaHe enekTpuyHe
Ta eneKTPoHHe oGNafiHaHHS MICTUTL PEUOBMHM, Siki HE € EKOMOrIYHO
6eaneyHumu. HenepepobneHe o6nagHaHHA CTaHOBUTL MOTEHLAHWIA
PW3VK ANst HABKOMWLLIHBLOTO CEPEAOBULLA Ta 340POB'A NoAeN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3



MicLe3HaxomkeHHaM y Bapwasi, ul. MorpavnyHa 2/4 (pani: "GTX [Monba“)
MOBIJOMINSIE, LLO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani: “MocibHmk”), B
TOMY YUCTIi, cepen iHLIOoro, Hanexartsb . Bci aBTopcbki npasa Ha 3MICT Liboro nocibHuka
(pani - "TocibHMK"), BKMtoYaouM, ane He OBMEXYIOYMChb, MOro TekcT, doTorpadii,
CXEMW, MartoHKM, a TaKoX VOro KOMMO3uLio, Hanexarb BukmouHo GTX Poland i
niansiraloTe NPaBOBOMY 3axWCTy BiANOBIAHO A0 3akoHy Big 4 nioToro 1994 p. "TMpo
aBTOpCbKE MPaBO i CyMikHi NpaBa” (To6To 3akoHogasumii BicHMK 2006 p. Ne 90 noa.
631 3 HacTynHMMM 3MiHamMK Ta JonoBHeHHaMK). KonitoBaHHs, 06pobka, ny6nikallis,
MoaudikaLis 3 KoMepLiiHOl MeTolo BCboro [MociBHUKa, a TakoX WOoro OKpemmux
enemeHTiB 6e3 ncbMoBoi 3roav GTX MonbLua cyBopo 3a60POHEHO | MoXe NpU3BECTM
/A0 LMBINBHOT Ta KpUMIHANBHO! BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
MANUAL DE INSTRUCTIUNI ORIGINAL

POLIZOR UNGHIULAR 04-716

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA
SCULA ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU CONSULTARE
ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA
Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie abraziva,
lucru cu perii de sarma si taiere cu o roata abraziva.

e Aceastd unealta electrica poate fi utilizatd ca slefuitor obisnuit,
slefuitor cu hartie abraziva, slefuitor cu perie de sarma si ca taietor
abraziv. Respectati toate instructiunile de siguranta, instructiunile,
descrierile si datele furnizate impreund cu scula electrica.
Nerespectarea acestora poate crea un risc de soc electric,
incendiu si/sau vatamare grava.

e Aceasta unealtd electrica nu trebuie utilizatda pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru alte activitati decat cele prevazute
poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati un accesoriu care nu este special conceput si
recomandat de producator pentru unealta respectiva. Faptul ca un
accesoriu poate fi montat pe o unealta electrica nu reprezinta o
garantie a utilizarii in siguranta.

e Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai
mica decat viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta
de lucru care se roteste cu o viteza mai mare decat cea admisa
se poate rupe si partile se pot sparge.

e Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate suficient.

¢ Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca exact
pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe flansa,
diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa corespunda
diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu se pot potrivi exact
pe scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra foarte puternic si
pot cauza pierderea controlului sculei electrice.

e In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele inainte de fiecare utilizare, de exemplu rotile de
slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite si crapate, placutele de
slefuit pentru a verifica daca sunt crépate, uzate sau foarte uzate,
perii de sarma pentru a verifica daca sunt firele slabite sau rupte.
Daca o unealta electrica sau de lucru a cazut, verificati daca este
deteriorata sau utilizati o altd unealta nedeteriorata. Daca scula a
fost verificata si reparata, scula electrica trebuie pornita la cea mai
mare viteza timp de un minut, avand grija ca operatorul si
persoanele aflate in apropiere sa nu se afle in zona sculei in
rotatie. Uneltele deteriorate se rup de obicei in timpul acestei
perioade de testare.

¢ Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. n functie de
tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera intreaga
fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este
necesar, utilizati o masca de praf, protectie auditiva, manusi de
protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor mici de material abrazat si prelucrat. Protejati-va ochii
de corpurile straine in suspensie generate in timpul lucrului. O
masca de praf si o protectie respiratorie trebuie sa filtreze praful
produs in timpul lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada
prelungita , poate duce la pierderea auzului.

e Asigurati-va ca trecatorii se afla la o distanta sigura de zona de
acces a sculei electrice. Oricine se afla in apropierea unei scule
electrice in functiune trebuie sa utilizeze echipament individual de
protectie. Aschiile pieselor de lucru sau uneltele de lucru rupte se
pot sparge si pot provoca rani chiar si in afara zonei de acces
imediat.

e Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in
contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de
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alimentare, tineti unealta numai de suprafetele izolate ale
manerului. Contactul cu cablul de alimentare poate duce la
transmiterea tensiunii la partile metalice ale uneltei electrice, ceea
ce poate provoca un soc electric.

o Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru rotative.
Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare ar putea fi taiat
sau tras inauntru, iar mana sau intreaga mana ar putea fi prinsa
ntr-o unealta de lucru rotativa.

* Nu lasati niciodata scula electrica jos Tnainte ca unealta de lucru
sa se fi oprit complet. O unealta rotativa poate intra in contact cu
suprafata pe care este asezata, astfel incat ati putea pierde
controlul uneltei electrice.

e Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental al hainelor cu scula electrica in
rotatie poate provoca tragerea acestora in interior si perforarea
corpului operatorului de catre scula electrica.

o Curétati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice. Suflanta
motorului atrage praful in carcasa si o acumulare mare de praf
metalic poate cauza un pericol electric.

* Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

* Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Respingerea si sfaturi de siguranta relevante

reculul este reactia brusca a uneltei electrice la blocarea sau
obstructia unei unelte rotative, cum ar fi o roata abraziva, un tampon
de slefuit, o perie de sarma, de exemplu o roata cu un strat abraziv.
Blocarea sau obstructia duce la oprirea brusca a uneltei de lucru
rotative. O unealta electrica necontrolata va fi astfel smucita in
directia opusa directiei de rotatie a uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata abraziva se blocheaza sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, alimentarea cu energie a uneltei
electrice este opritd. Atunci cand roata fsi recapata capacitatea de
rotatie, polizorul incepe sa functioneze automat. Miscarea rotii de
slefuit (spre sau departe de operator) depinde apoi de directia de
miscare a rotji la punctul de blocare. In plus fatd de aceasta, rotile de
rectificat se pot si rupe. Lovitura de recul este consecinta utilizarii
necorespunzatoare sau incorecte a sculei electrice. Acesta poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.
¢ Unealta electrica trebuie sa fie tinuté ferm, cu corpul si méinile intr-
o pozitie care si atenueze reculul. In cazul in care un maner
auxiliar face parte din echipamentul standard, acesta trebuie
utilizat intotdeauna pentru a avea cat mai mult control posibil
asupra fortelor de recul sau asupra momentului de recul la pornire.
Operatorul poate controla fenomenele de smucitura si recul prin
luarea masurilor de precautie adecvate.

¢ Nu tineti niciodata mainile in apropierea uneltelor de lucru rotative.
Instrumentul de lucru va poate rani mana din cauza reculului.

o Tineti-va departe de zona de actiune in care scula electrica se va
deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica
se deplaseaza in directia opusa miscarii discului abraziv la punctul
de blocare.

* Trebuie s& se acorde o atentie deosebita la prelucrarea colturilor,
a marginilor ascutite, de exemplu, pentru a preveni reculul sau
blocarea uneltelor de lucru. Un instrument de lucru rotativ este mai
susceptibil sa se blocheze la prelucrarea unghiurilor, a marginilor
ascutite sau daca este impins inapoi. Aceasta poate deveni o
cauza a pierderii controlului sau a reculului.

o Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de acest
tip cauzeaza adesea reculul sau pierderea controlului uneltei
electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si taiere cu o

roata abraziva

e Utilizati numai o roata de slefuit proiectata pentru scula electrica
specifica si o protectie proiectata pentru roata de slefuit specifica.
Rotile de slefuit care nu sunt echipate pentru unealta electrica
specifica nu pot fi protejate suficient si nu sunt suficient de sigure.

o Discurile de slefuit indoite trebuie montate astfel incat nicio parte
a discului sa nu depaseasca marginea capacului de protectie. Un
disc de slefuire montat necorespunzator care depaseste marginea
capacului de protectie nu poate fi protejat suficient.

e Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica pentru a
garanta cel mai fnalt grad de sigurantd posibil si trebuie
pozitionata astfel incat partea rotii de slefuit expusa si orientata
spre operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea protejeaza



operatorul de resturi, de contactul accidental cu roata abraziva,
precum si de scanteile care ar putea aprinde hainele.

e Roata de slefuit trebuie sa fie utilizatd numai pentru lucrarile
prevéazute pentru aceasta. De exemplu, nu slefuiti niciodata cu
suprafata laterald a unei discuri de taiere. Discurile de taiere sunt
concepute pentru a indeparta materialul cu marginea discului.
Efectul fortelor laterale asupra acestor discuri abrazive le poate
rupe.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de
dimensiunea si forma corectd pentru roata de slefuit selectata.
Flansele corespunzatoare sustin roata de slefuit si reduc astfel
pericolul de rupere a rotii. Flansele pentru rotile de taiat pot fi
diferite de cele pentru alte discuri abrazive.

* Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai mari.
Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai mari nu sunt
proiectate pentru turatia mai mare care este caracteristica
uneltelor electrice mai mici si, prin urmare, se pot rupe.

Additiona  specifice de siguranta

pentru
taierea rotii de slefuit

sfaturi instructiuni

« Evitati blocarea discului de tdiere sau o presiune prea mare. Nu
efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea discului de
taiere creste sarcina asupra lamei si tendinta acesteia de a se
bloca sau de a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de rebut sau
de rupere.

« Evitati zona din fata si din spatele discului de tdiere rotativ.
Deplasarea discului de taiere in piesa de prelucrat departe de dvs.
poate face ca scula electrica sa zboare cu discul rotativ direct spre
dvs. in cazul unui recul.

e Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute inainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc blocat.
Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa
de prelucrat trebuie sa fie sustinutd pe ambele parti, atat in
apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

« Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau actionati
n alte zone invizibile. Discul de taiere care plonjeaza in material
poate provoca reculul uneltei daca intalneste conducte de gaz,
conducte de apa, cabluri electrice sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de sigurantd pentru slefuirea cu hartie
abraziva

Nu utilizati foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand alegeti
dimensiunea hartiei de slefuit, urmati recomandarile producétorului.
Hartia de slefuit care depaseste placa de slefuit poate cauza raniri si
poate duce, de asemenea, la blocarea sau ruperea hartiei sau la
recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lucrul cu perii de sarma

e Trebuie luat in considerare faptul ca, chiar si in cazul utilizarii
normale, existd o pierdere de bucati de sarma prin perie. Nu
suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari. Bucatile
de sarma purtate prin aer pot strapunge cu usurinta hainele subtiri
si/sau pielea.

* Daca se recomanda o protectie, impiedicati contactul periei cu
protectia. Diametrul periilor pentru placi si vase poate fi marit prin
presiune si forte centrifuge. Sfaturi de siguranta suplimentare

* Launeltele concepute pentru rotile de slefuit filetate, verificati daca
lungimea filetului rotii de slefuit este corespunzatoare lungimii
filetului fusului.

e Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixatd. Strangerea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv de strangere sau intr-o menghina este
mai sigura decat tinerea acesteia in mana.

* Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea sa
se fi racit.

e Atunci cand utilizati o flansa cu actiune rapida, asigurati-va ca
flansa interioard montata pe ax este prevazuta cu un inel O din
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei
interioare sunt curate.

o Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si de
taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care functioneaza
corect.

ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in

interior.
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in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizarii masurilor de
siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista intotdeauna un
risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

Explicatia pictogramelor utilizate.

1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2 Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acestea!

3.Utilizati echipament de protectie individuala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi)

4 .Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

6.Tineti copiii departe de unealta

7 .Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

Caracteristici de siguranta suplimentare

in cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie electrica
sau dupa scoaterea stecherului din priza cu intrerupatorul in pozitia
"pornit", intrerupatorul trebuie deblocat si pus in pozitia oprit inainte
de repornire.

Ca o caracteristica suplimentara pentru cresterea sigurantei
utilizatorului, alimentarea cu energie a polizorului este ntrerupta atunci
cand masina este suprasolicitata sau discul este blocat. Cand discul isi
recapata capacitatea de a se roti, polizorul va incepe sa functioneze
automat.

ATENTIE: Fiti foarte atenti tot timpul cand lucrati cu polizorul unghiular
pentru a nu rata acest moment.

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica manuala izolata din clasa
Il. Masina este actionatd de un motor monofazat cu comutator, a
carui viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular.
Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru taiere. Acest
tip de unealtd electrica este utilizat pe scara largad pentru
indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor
metalice, tratarea suprafetei sudurilor, taierea prin tevi cu pereti
subtiri si piese metalice mici etc. Cu accesoriile corespunzatoare,
polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru taiere si
rectificare, ci si pentru curatarea, de exemplu, a ruginei, a straturilor
de vopsea etc.

Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucréri de reparatii
si constructii, nu numai legate de metale. Polizorul unghiular poate fi
utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor de constructie, de
exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.

Aparatul este destinat exclusiv utilizarii uscate, nu pentru lustruire. Nu
utilizati in mod necorespunzator unealta electrica

Utilizarea abuziva.

e Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu lucrati cu materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electrica, sunt generate
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

« Discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru lucrari de slefuire.
Discurile de téiere lucreazé cu fata laterald, iar slefuirea cu fata
frontald a unei astfel de discuri poate cauza deteriorarea discului,
rezultdnd un risc de vatdmare corporalé pentru operator.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii prezentate

pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Buton de blocare a axului



2.Switch

3.Maner suplimentar

4.Shield

5.Flansa exterioara cu autoinchidere
6.Flansa interioara

7.Lever (scut protector)
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ACCESORII
. Scut 1 buc.
. Cheie speciala 1 buc.
. Maner suplimentar 1 buc.
. Flansa externa cu autoinchidere 1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) este instalat intr-unul dintre orificiile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu maner auxiliar.
Daca tineti slefuitorul cu ambele maéini in timp ce lucrati (folosind si
manerul auxiliar), exista un risc mai mic ca mana dvs. sa atinga discul
rotativ sau peria si sa fie ranita de recul.

INSTALAREA $| REGLAREA SCUTULUI

Protectia lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul accidental
cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie montat intotdeauna
cu atentie sporitd pentru a se asigura ca partea de acoperire a acestuia
este orientata spre operator.

Proiectare  montare a aparatorii lamei permite reglarea fara
scule a aparatorii in pozitia optima.

« Slabiti si trageti inapoi maneta (7) de pe protectia discului (4).

¢ Rotiti protectia discului (4) in pozitia dorita.

e Blocati prin coborarea manetei (7).

Demontarea si reglarea aparatorii discului se face in ordine inversa
fata de instalarea acesteia.

INLOCUIREA SCULEI
Manusile de lucru trebuie purtate in timpul operatiunilor de schimbare
a sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) trebuie utilizat numai pentru a bloca
fusul polizorului la montarea sau demontarea uneltei de lucru. Nu
trebuie sa fie utilizat ca buton de franare in timp ce discul se roteste.
Acest lucru poate deteriora polizorul sau poate rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

Tn cazul discurilor de slefuire sau de taiere cu o grosime mai micé de
3 mm, piulita autoblocantd a flansei exterioare (5) trebuie sa fie
insurubaté plat pe partea discului.

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

Strangeti cu mana flansa exterioara cu strangere automata (5).
Slabiti si indepartati flansa exterioara autoblocanta (5).

Asezati discul astfel incat sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

o insurubati flansa externa autoblocanta (5)

Demontarea discurilor se efectueaza in ordinea inversa montarii. in
timpul asamblarii, discul trebuie sa fie presat impotriva suprafetei
flansei interioare (6) si asezat central pe partea inferioara a acesteia.
in cazul in care piulita autoblocanta se blocheaza, utilizati o cheie
speciala.

INSTALAREA UNELTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT
WANY

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

. Indepénat,i instrumentul montat anterior - daca este montat.

¢ Indepartati ambele flanse inainte de instalare - flansa interioara
(6) si flansa exterioara cu autoinchidere (5).

- insurubati partea filetata a sculei de lucru pe ax si strangeti usor.

Demontarea uneltelor de lucru pentru gauri filetate se face in ordine

inversa asamblarii.

MONTAREA  POLIZORULUI

POLIZORULUI UNGHIULAR

Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied dedicat
polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat corect, in

UNGHIULAR IN SUPORTUL
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conformitate cu
trepiedului.

instructiunile de montare ale producatorului

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea rotii de slefuit inainte de a utiliza polizorul. Nu utilizati
discuri de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. O roata
sau o perie uzata trebuie nlocuitad imediat cu una noua inainte de
utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti intotdeauna polizorul si
asteptati pana cand unealta de lucru se opreste complet. Abia atunci
slefuitorul poate fi pus deoparte. Nu franati roata abraziva rotativa
prin apdsarea acesteia pe piesa de prelucrat.

* Nu supraincarcati niciodata polizorul. Greutatea uneltei electrice
exercitd o presiune suficientd pentru functionarea eficienta a
uneltei. Supraincarcarea si presiunea excesiva pot cauza ruperea
periculoasa a sculei electrice.

 In cazul in care slefuitorul cade n timpul functionarii, este esential
sa inspectati si, daca este necesar, sa inlocuiti instrumentul de
lucru in cazul in care se constata ca acesta este deteriorat sau
deformat.

* Nu loviti niciodatd unealta de lucru de materialul de lucru.

o Evitati sa sariti si sa razuiti cu discul, in special atunci cand lucrati
pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate provoca
pierderea controlului si efect de recul). (acest lucru poate duce la
pierderea controlului uneltei electrice si la un efect de recul).

* Nu utilizati niciodata discuri concepute pentru taierea lemnului din
ferastraie circulare. Utilizarea unor astfel de discuri de ferastrau
duce adesea la un fenomen de recul al uneltei electrice, la
pierderea controlului si poate duce la ranirea operatorului.

ON/OFF

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si
functionarii. Slefuitorul este echipat cu un comutator de siguranta
pentru a preveni pornirea accidentala.

o Apasati butonul pornit/oprit (2).
o Eliberarea presiunii pe butonul de comutare (2) opreste polizorul.

in timpul pornirii, motorul porneste cu o pornire lenta, care este
utilizata pentru a porni motorul neincarcat.

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva a atins
viteza maximé fnainte de a incepe lucrul. Intrerupatorul nu trebuie sa
fie actionat in timp ce slefuitorul este pornit sau oprit. intrerupatorul
slefuitorului trebuie actionat numai atunci cand scula electrica este
indepartata de piesa de prelucrat.

TAIEREA

e Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie
dreapta.

¢ Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

* Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se aiba
grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere si la
capatul materialului. Materialul asezat stabil nu va tinde sa se
miste in timpul taierii.

* Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o menghina,
folosind cleme etc. Materialul trebuie prins astfel incat punctul de
taiere sa fie aproape de elementul de prindere. Acest lucru va
asigura o mai mare precizie de tdiere.

e Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

e Nu trebuie exercitatd nicio presiune laterala asupra discului de
taiere n timpul taierii.

e Utilizati discul de taiere corect in functie de materialul care
urmeaza sa fie taiat.

e Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de avans
sa fie n linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

Adancimea de taiere depinde de diametrul discului.
¢ Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai mari
decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

e Atunci cand efectuati taieturi adanci (de ex. profile, blocuri de
constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere sa
intre Tn contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul

functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului

inainte ca acestea sa se fi racit.



SANDARE

Lucrarile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri de
slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapeta, discuri cu fleece abraziv,
perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de disc
si piesa de prelucrat necesita o tehnica de lucru adecvata si utilizarea
echipamentului individual de protectie corespunzator.

Discurile concepute pentru taiere nu trebuie utilizate pentru slefuire.

Discurile de slefuit sunt concepute pentru a indeparta materialul cu

marginea discului.

* Nu slefuiti cu fata laterald a discului. Unghiul optim de lucru pentru
acest tip de disc este de 30°.

o Lucrérile de slefuire trebuie efectuate numai cu discuri de slefuire
adecvate pentru material.

Atunci cand lucrati cu discuri cu clapeta, discuri cu panza abraziva si

discuri flexibile pentru smirghel, trebuie sa aveti grija sa asigurati unghiul

de atac corect.

* Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal curatarii profilelor si a

zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a indeparta, de

exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe suprafata

materialului.

Trebuie utilizate numai unelte de lucru a caror viteza admisa este mai
mare sau egald cu viteza maxima a polizorului unghiular fara sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a
efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

* Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa
utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

e Unitatea trebuie curatatd cu o carpa uscatd sau suflata
comprimat la presiune scazuta.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

* Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii.

* Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceastd operatiune trebuie
sa fie incredintatd unui specialist calificat sau sa se efectueze
revizia aparatului.

o Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, departe de
indemana copiilor.

* Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

fiecare

cu aer

DATE DE CLASIFICARE
PARAMETRU VALOARE
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1020 W
Viteza nominald 3000-12000 min’
Diametrul maxim al discului 125 mm
Filete ax M14
Grad de protectie IP IPX0
Clasa de protectie 1l
Masa 1,9 kg
Anul de productie 2025

04-716 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivel maxim de presiune acustica Lea=90 dB(A)

K=3dB(A)

Nivel maxim de putere acustica Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)

Valoarea maxima a acceleratiei an =24,63 m/s?K=1,5
m/s
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Informatii privind zgomotul si vibratiile
Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de: nivelul
de presiune acusticd emisa Lpa si nivelul de putere acustica Lwa
(unde K reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratia emisa de
echipament este descrisa prin valoarea acceleratiei vibratiei an (unde
K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acusticd Lpa, nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor anindicate in prezentele instructiuni au
fost masurate in conformitate cu IEC 62841-1. Nivelul de vibratii an
indicat poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru
evaluarea preliminara a expunerii la vibratii

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea de
baza a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii sau cu
alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica. Un
nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea insuficienta
sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot
duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau
in care este pornita, dar nu este utilizata pentru munca. Odata ce
toti factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea totala la
vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclica a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a

muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
N Produsele actionate electric nu trebuie aruncate Tmpreund cu
. deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
~ | |pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar fara a se
limita la textul, fotografile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia,
apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea
din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul
de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a
elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si
poate avea ca rezultat raspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Vargovia

Produs: Polizor unghiular

Model: 04-716

Denumire comerciala: NEO TOOLS

Numar de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata si
nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Strada Pograniczna

02-285 Varsovia



Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnica GTX Polonia
Varsovia, 2025-03-25

(HU)
EREDETI HASZNALATI UTASITAS

SAROKCSISZOLO 04-716

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszolépapirral valé
csiszolashoz, a drotkefével valé munkahoz és a
csiszolokoronggal valé vagashoz.

e Ez az elektromos szerszam hasznalhatd normal csiszoloként,
csiszolépapir  csiszoloként,  drotkefés  csiszoloként  és
csiszoldvagoként is. Kdvesse az elektromos szerszammal egyutt
mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirast és adatot.
Az alabbiak be nem tartasa aramiités, tiiz és/vagy sulyos sériilés
veszélyét idézheti el6.

e Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra hasznaini.
Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszerli munkavégzésen
kivili hasznalata veszélyeket és sériiléseket okozhat.

« Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem kifejezetten
a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény, hogy egy tartozék
felszerelhetd egy elektromos szerszamra, nem garancia a
biztonsagos hasznalatra.

e A hasznalt munkaeszkdz megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltiintetett maximalis
sebesség. A megengedettnél gyorsabban forgé munkaeszkoz
eltorhet, és az alkatrészek szilankokra torhetnek.

e A munkaszerszam kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg kell
felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem megfeleld
méretekkel rendelkezé6 munkaeszkdzoket nem lehet megfeleléen
arnyékolni vagy ellendrizni.

e A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan ra kell
illeszkednilk az ors6  menetére. Karimara  szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atméréje meg kell egyeznie a karima atmérdjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetleniil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti irdnyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen  korllmények  kozott sem  szabad  sérilt
munkaeszkoézoket hasznalni. Minden hasznalat elétt ellendrizze a
szerszamokat, pl. a csiszolékorongokat forgacsolédas és
repedés, a csiszolobetéteket repedések, kopas vagy erdés kopas,
a drétkeféket laza vagy torétt huzalok szempontjabdl. Ha egy
elektromos szerszam vagy munkaeszkoz leesett, ellendrizze,
hogy nem sériilt-e meg, vagy hasznaljon masik, sérilésmentes
szerszamot. Ha a szerszamot ellendrizték és rogzitették, az
elektromos szerszamot egy percre a legnagyobb fordulatszamra
kell bekapcsolni, tugyelve arra, hogy a kezelé és a kdzelben
tartézkodd személyek ne legyenek a forgd szerszam zénajaban.
A sériilt szerszamok altalaban ezen tesztelési id6 alatt tornek el.

e Személyi véddfelszerelést kell viselni. A munka tipusatdl fliggéen
viselien az egész arcot fedé védémaszkot, szemvédét vagy
védészemiiveget. Szlikség esetén hasznaljon porvéddé maszkot,
hallasvédét, véddkesztylit vagy specidlis kétényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apré részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkez6, levegdben Iévé idegen testektdl. A munka soran
keletkezd port poralarcnak és Iégzésvédonek kell kiszlrnie. A
hosszabb ideig tarté zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.

e Gondoskodjon arrél, hogy a koézelben tartézkoddk biztonsagos
tavolsagban legyenek az elektromos szerszam elérési zénajatol.
Mindenkinek, aki a m(ikodé elektromos szerszam kozelében
tartézkodik, egyéni védofelszerelést kell hasznalnia. A
munkadarab szilankok vagy torétt munkaszerszamok a kozvetlen
elérési zonan kivll is szilankokra torhetnek és sériilést
okozhatnak.
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e Ha olyan munkat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a szerszamot
csak a fogantyu szigetelt fellleténél fogva tartsa. A halozati
vezetékkel vald érintkezés kdvetkeztében fesziltség keriilhet az
elektromos szerszam fém részeire, ami aramitést okozhat.

e Tartsa a halézati kabelt tavol a forgd munkaeszkozoktdl. Ha
elvesziti az ellendrzést a szerszam felett, a halozati kabel
elvagédhat vagy behluzodhat, és a keze vagy az egész keze
beakadhat egy forgé munkaeszkdzbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaeszkoz teliesen megallt volna. A forgd szerszam érintkezhet
azzal a feliilettel, amelyre letették, igy elveszitheti az uralmat az
elektromos szerszam felett.

* Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban van.
A ruhazat véletlen érintkezése a forgd elektromos szerszammal a
ruhdzat behlzoédasat és az elektromos szerszamnak a kezeld
testébe furédasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfuvé porszivo port sziv a hazba, és a
nagy mennyiségl felgyllemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

¢ Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igénylé szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hiitéfolyadékok hasznalata aramiitéshez
vezethet.

V itas és vi 6 biztonsagi tanacsok

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy forgd
szerszam, példaul egy csiszoldkorong, csiszoldpad, drétkefe, pl. egy
csiszoldbevonatu korong elakadasara vagy akadalyozasara. Az
elakadas vagy akadalyozas a forgd munkaeszkdz hirtelen
leallasahoz vezet. A szabdlyozatlan motoros szerszam igy a
munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyba rantddik.

Ha példaul a kdszoriikorong elakad vagy beszorul a munkadarabba,
az elektromos szerszam daramellatasa kikapcsol. Amikor a korong
ujra képes forogni, a csiszolégép automatikusan elkezd dolgozni. A
koszoriikorong mozgasa (a kezel felé vagy a kezel6tdl tavolodva)
ekkor a korong mozgasiranyatol fligg az elakadas helyén. Ezen kivil
a koszoriikorongok is eltdrhetnek. A visszarugas az elektromos
szerszam nem megfeleld6 vagy helytelen hasznalatanak
koévetkezménye. Az alabbiakban leirt megfelelé dvintézkedések
megtételével elkeriilhetd.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarigast
tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyl, akkor azt mindig hasznalni kell, hogy a lehet6é
legnagyobb mértékben ellendrizni lehessen az inditaskor fellépd
visszar(gasi er6ket vagy a visszarigasi pillanatot. A kezel6 a
megfeleld ovintézkedések megtételével szabalyozhatja a rantast
és a visszarligas jelenségét.

e Soha ne tartsa a kezét forgdé munkaeszkdzok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsérilhet a keze.

e Tartsa magat tavol a hatotavolsagtol, ahol az elektromos
szerszam a visszarigas sordn mozogni fog. A visszarigas
kovetkeztében az elektromos szerszam a csiszolotarcsa
mozgasaval ellentétes irdnyban mozog a blokkolas helyén.

e Kiléndés gondossaggal kell eljarni a sarkok, éles szélek
megmunkalasakor, pl. a munkaszerszamok visszarugasanak
vagy elakadasanak megakadalyozasa érdekében. A forgd
munkaszerszamok hajlamosabbak az elakadasra szogek, éles
élek megmunkalasakor, vagy ha visszarlgjak oket. Ez az
iranyithatésag elvesztését vagy visszarugast okozhatja.

e Ne hasznaljon fabol készllt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen
tipust munkaeszkdzok gyakran okoznak visszarugast vagy az
elektromos szerszam feletti uralom elvesztését.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolokoronggal torténé

csiszolashoz és vagashoz

e Csak az adott elektromos szerszamhoz tervezett csiszolékorongot
és az adott csiszolékoronghoz tervezett védéfeliiletet hasznaljon.
A nem az adott motoros szerszamhoz késziilt csiszolokorongokat
nem lehet kell6képpen levédeni, és nem elég biztonsagosak.

* A hajlitott csiszolékorongokat gy kell felszerelni, hogy a korong
egyetlen része se nydljon tul a védéburkolat szélén. A nem
megfeleléen felszerelt, a véddburkolat peremén talnyuld
csiszoldkorongot nem lehet megfeleléen védeni.



e A véddburkolatot a lehetd legnagyobb biztonsag érdekében
szilardan rogziteni kell az elektromos szerszamhoz, és ugy kell
elhelyezni, hogy a csiszolékorongnak a lehet6 legkisebb legyen a
kezeld felé nézd, szabadon 1évé része. A védéburkolat megvédi a

kezel6t a tormeléktél, a csiszolokoronggal valé véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratél, amely meggyujthatia a
ruhazatot.

* Acsiszolékorongot csak a neki szant munkahoz szabad hasznaini.
Soha ne kdszoriljion példaul egy vagdkorong oldalsé feliiletével.
A vagokorongokat gy tervezték, hogy a korong élével tavolitsak
el az anyagot. Az oldaliranyud erék hatdsara ezek a
csiszolokorongok eltérhetnek.

e Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelel6 méretli és
alaku, sérllésmentes befogd karimakat hasznaljon. A megfelelé
karimak megtamasztjak a csiszoldkorongot, és igy csokkentik a
korong térésének veszélyét. A vagokorongok karimai eltérhetnek
a tobbi csiszolokorongéitdl.

e Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbdl szarmazd
hasznalt csiszolokorongokat. A nagyobb szerszamgépek
csiszolokorongjait nem a kisebb szerszamgépekre jellemz6
magasabb fordulatszamra tervezték, ezért eltérhetnek.

Addiciéa  specifikus
koszoriikorong vagas

tippek biztonsagi utasitasok

e Kerlilie a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagotarcsa tulterhelése noveli a
kés terhelését, és hajlamos az elakadasra vagy blokkolasra, és
ezdltal a selejtezés vagy torés lehetdségét.

o Kerillie a forgé vagotarcsa el6tti és mogotti teriiletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja, akkor az
elektromos szerszam visszarlgas esetén a forgd tarcsaval
kézvetlenil On felé repiilhet.

* Alemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas el6tt meg
kell tamasztani, hogy csokkentsikk az elakadt tarcsa okozta
visszarigas kockazatat. A nagyméretl munkadarabok sajat
sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalrél
meg kell tamasztani, mind a vagasi vonal koézelében, mind az
élénél.

* Legyen kiilénésen évatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy mas,
nem lathatd teriileteken dolgozik. Az anyagba mer(il6 vagétarcsa
visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy vizvezetékekkel,
elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi torténd

csiszolashoz

Ne haszndljon tulméretezett csiszolépapirt. A csiszolopapir

méretének kivalasztdsakor kévesse a gyartd ajanlasait. A

csiszoldlapon tulnyuld csiszolopapir sériilést okozhat, és a papir

utasitdisok a csiszolopapirral

eltdmbdéséhez, elszakadasahoz vagy visszapattanasahoz is
vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utasitisok a drétkefékkel valé
munkavégzéshez

* Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén is
eléfordul, hogy a kefén keresztlil drétdarabok vesznek el. Ne
terhelie tal a huzalokat tdl nagy nyomas alkalmazésaval. A
levegbben szallé drétdarabok koénnyen atfurhatjgdk a vékony
ruhdzatot és/vagy a bért.

e Ha véddburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a védéburkolattal. A tanyér- és edénykefék atméréje
nyomas és centrifugalis er6k hatasara megndévelhetd. Tovabbi
biztonsagi tanacsok

e A menetes csiszolokorongok  befogadasara tervezett
szerszamoknal ellenérizze, hogy a csiszolékorong menetének
hossza megfelel-e az orsé menetének hosszanak.

e A munkadarabot roégziteni kell. A munkadarab rdgzitése egy
szoritdeszkdzbe vagy csbvazba biztonsagosabb, mint a kézben
tartas.

* Ne nyuljon a vago- és csiszolokorongokhoz, amig azok le nem
hiiltek.

e Gyorskarima hasznalata esetén Ugyeljen arra, hogy az orséra
szerelt belsé karima gumigydrivel legyen ellatva, és ez a gy(ri
ne sériiljon meg. Gondoskodjon arrél is, hogy a kiils6 és a belsé
karima fellletei tisztak legyenek.

e A gyorszarnyat csak csiszolo- és vagokorongokkal hasznalja.
Csak sérilésmentes és megfeleléen miikodd karimakat
hasznaljon.
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FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendden biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és a
tovabbi védéintézkedések alkalmazasa ellenére a munkavégzés soran
mindig fennall a sériilés kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata.

1.Vigyazat Kilénleges dvintézkedések megtétele

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (védbszemiiveg, fililvédd).

4 Viseljen véddkesztyiit

5. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7.Protect az es6tél

8.Masodlagos védelmi osztaly

Tovabbi biztonsagi funkciok

Ideiglenes halézati aramkimaradas esetén, vagy miutan kihizta a

dug6t a konnektorbol, mikézben a kapcsol6é " on" allasban volt, a
kapcsolét ujrainditas el6tt ki kell oldani és kikapcsolt allasba kell
allitani.

A felhaszndld biztonsagat novelé kiegészitd funkcioként a gép
tllterhelése vagy a tarcsa eltbmddése esetén a csiszolégép
aramellatdésa megszakad. Amikor a tarcsa Ujra képes forogni, a
csiszolégép automatikusan elindul.

FIGYELEM: A sarokcsiszoloval végzett munka soran mindig nagyon
figyelien, nehogy elszalassza ezt a pillanatot.

FELEPITES ES ALKALMAZAS
A sarokesiszold |Il. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam. A
gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtia, amelynek

fordulatszamat egy fogaskerekes széghajtomiivel csékkentik. Mind
csiszolasra, mind vagasra hasznalhaté. Ezt a tipusu elektromos
szerszamot széles korben hasznaljak a fémalkatrészek feliiletén 1évo
mindenféle maras eltavolitasara, hegesztési varratok
felliletkezelésére, vékonyfall csévek és kis fémalkatrészek
atvagasara stb. A megfelel6 tartozékokkal a sarokcsiszolé nemcsak
vagasra és csiszolasra, hanem pl. rozsda, festékbevonatok stb.
tisztitdsara is hasznalhatd.

Felhasznalasi teriletei ko6zé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A
sarokcsiszolé hasznalhaté épitéanyagok, pl. tégla, térké,
keramialapok stb. vagasara és csiszolasara is.

A készlléket csak szaraz hasznalatra szanjak, polirozasra nem. Ne

hasznalja vissza az elektromos szerszamot

Visszaélés.

* Ne kezelje azbeszttartalmi anyagokat. Az azbeszt rakkelto.

* Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
sorén szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatiak a kibocsatott
g6zéket.

e A vagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz hasznalni.
A vagokorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az ilyen korong
eliilsé feliiletével torténd csiszolas a korong sériilését okozhatja,
ami a kezel6 személyi sériilésének veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a készlléknek a jelen kézikdnyv grafikus

oldalain lathat6 elemeire utal.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Additional fogantyu



4.Shield
5.Self-clamping kiilsé karima
6.Bels6 karima

7.Lever (pajzsvédd)
*Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

KIEGESZITOK
. Pajzs 1db.
. Specidlis csavarkulcs 1db.
. Kiegészit6 fogantyu 1db.
. Onbefogo kiilsé karima 1db.

FELKESZULES A MUNKARA

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyu (3) a csiszoldfej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantylval ellatott csiszold hasznalata ajanlott. Ha munka
kdzben mindkét kezével tartja a csiszolét (a segédfogantyut is
hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze hozzaér a forgd
tarcsahoz vagy keféhez, és a visszartigas miatt megsérdl.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédd védi a kezelbt a tormeléktdl, a munkaeszkozzel vald
véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastol. Mindig ugy kell felszerelni,
hogy a véddburkolat fedé része a kezeld felé nézzen.

Tervezés szerelés a pengevédd szerszammentes beallitasat
teszi lehetévé az optimalis pozicidba.

e Lazitsa meg és huizza vissza a kart (7) a tarcsavédén (4).

e Forgassa el a tarcsavédét (4) a kivant poziciéba.

e Zarja le a kar(7) leengedésével.

A tarcsavédo eltavolitasa és bedllitasa a beszerelésével ellentétes
sorrendben torténik.

SZERSZAMCSERE
A szerszamcsere miiveletek soran munkakeszty(t kell viselni.

Az ors6 reteszeldgomb (1) csak a csiszolégép orséjanak
reteszelésére szolgal, amikor a munkaszerszamot felszereli vagy
leszereli. Nem szabad a fékez6gombként hasznalni a tarcsa forgasa
kdzben. Ennek hasznalata karosithatia a csiszolégépet vagy
megsebesitheti a felhasznalét.

TARCSA SZERELES

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszolé- vagy vagétarcsak esetében
a kiils6 karima (5) 6nzaré anyajat a tarcsa oldalan laposan kell
felcsavarozni.

Nyomja meg az ors6zar gombot (1).

Kézzel hizza meg az 6nfeszitd kiils6é karimat (5).

Lazitsa meg és tavolitsa el az 6nzaro kiilsé karimat (5).

Helyezze a tarcsat ugy, hogy az a belsé perem (6) fellletéhez
nyomaodijon.

o Onzaré kiilsé karima felcsavarozasa (5)

Alemezek szétszerelése az 6sszeszereléssel ellentétes sorrendben
torténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsd perem (6) feliiletéhez
kell nyomni, és kozépen kell az aljan elhelyezni. Ha az 6nzaré anya
beszorul, hasznaljon specialis kulcsot.

MENETES FURATTAL RENDELKEZO MUNKAESZKOZOK
BESZERELESE
WANY

Nyomja meg az orsézar gombot (1).
* Tavolitsa el a korabban felszerelt eszkozt - ha van -.
o Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - bels6 karima
(6) és az Onfeszitd kiilsé karimaval (5).
- Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orséra, és huzza
meg kissé.
A menetes furati munkaszerszamok szétszerelése az
Osszeszereléshez képest forditott sorrendben térténik.
SAROKCSISZOLO SZERELESE SAROKCSISZOLO ALLVANYBA
A sarokcsiszolét szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az A&llvany gyartdjanak
Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK
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Ellenérizze a csiszolékorong allapotat a csiszolégép hasznalata elétt.
Ne haszndljon letért, repedt vagy mas modon sérilt
csiszoldkorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét hasznalat
elétt azonnal cserélje ki egy ujjal. A munka befejeztével mindig
kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja meg, amig a munkaeszkdz
teljesen leall. Csak ezutan lehet a csiszoldgépet elrakni. Ne fékezze
a forgd csiszoldkorongot a munkadarabhoz valé nyomassal.

e Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegendé6 nyomast gyakorol a szerszam  hatékony
miikodtetéséhez. A talterhelés és a tulzott nyomas az elektromos
szerszam veszélyes torését okozhatja.

e Ha a csiszolégép mikodés kdzben leesik, feltétlendl ellendrizni
kell a munkaeszkozt, és szikség esetén ki kell cserélni, ha
sériltnek vagy deformaltnak talalja.

e Soha ne Uisse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

e Kerlilie a koronggal valé pattogast és kaparast, kilénésen, ha
sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az iranyithatésag
elvesztését és visszarligast okozhat). (ez az elektromos szerszam
feletti irdnyitas elvesztését és visszarligast eredményezhet).

e Soha ne hasznaljon korflrészbdl szarmazé, favagasra tervezett
tarcsakat. Az ilyen fiirészlapok hasznalata gyakran az elektromos
szerszam visszapattanasi jelenségét, az iranyitas elvesztését
eredményezi, és a kezel6 sériiléséhez vezethet.

ON/OFF

Inditas és miikodés kozben mindkét kezével fogja meg a
csiszologépet. A csiszologép biztonsagi kapcsoldval van felszerelve
a véletlenszer(i inditdas megakadalyozasara.

¢ Nyomja meg a be/ki gombot (2).
¢ A kapcsolégomb (2) nyomasanak elengedése ledllitja a daralét.

Az inditas soran a motor lassu inditassal indul, amely a terheletlen
motor inditasara szolgal.

A csiszologép beinditdsa utan a munka megkezdése el6tt varjon,
amig a csiszolokorong eléri a maximalis fordulatszamot. A kapcsolot
nem szabad mikddtetni, mikdzben a csiszologép be- vagy kikapcsolt
allapotban van. A csiszold kapcsolojat csak akkor szabad mikddtetni,
amikor az elektromos szerszam tavol van a munkadarabtdl.

VAGAS

e Sarokcsiszoldval csak egyenes vonalban lehet vagni.

* Ne vagja az anyagot, mikdzben a kezében tartja.

e A nagyméretli munkadarabokat meg kell tAmasztani, és lgyelni
kell arra, hogy a tdmasztasi pontok kozel legyenek a vagasi
vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett anyag nem
hajlamos elmozdulni a vagas soran.

o Akis méretli munkadarabokat be kell szoritani, pl. csavarkulcsba,
bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell régziteni, hogy a
vagasi pont kozel legyen a rogzitéelemhez. Ez nagyobb vagasi
pontossagot biztosit.

e Ne engedje a vagétarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez
rontja a vagas minéségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

e Vagas kdzben a vagotarcsara nem szabad oldaliranyd nyomast
gyakorolni.

e Avagandé anyagtol fliggéen hasznalja a megfelel6 vagokorongot.

e Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagoétarcsa forgasi
irdnyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

A vagasi mélység a tarcsa atmérojétol fiigg.

e Csak olyan tarcsakat szabad haszndlni, amelyek névieges

atmérdje nem nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

e Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.) készitésekor

ne engedje, hogy a befogé karimék érintkezzenek a
munkadarabbal.

A vagokorongok miikddés kozben nagyon magas hémérsékletet
érnek el - ne érintse meg O6ket védtelen testrésszel, miel6tt
lehiilnének.

HOMOKOZAS

A csiszolasi munkakat pl. csiszolékorongokkal, csészekorongokkal,
csiszoldlemezekkel,  csiszolévaszonnal ellatott  korongokkal,
drotkefékkel, rugalmas csiszolokorongokkal stb. lehet elvégezni.
Minden korong- és munkadarabtipus megfelel6 munkatechnikat és
megfeleld egyéni véddfelszerelés hasznalatat igényli.

A vagasra tervezett tarcsakat nem szabad csiszolasra hasznalni.



A csiszolokorongokat Uigy tervezték, hogy a korong élével tavolitsak el

az anyagot.

« Ne csiszoljon a tarcsa oldalfeliiletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszége 30°.

e A csiszolasi munkakat csak az
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.

anyaghoz megfeleld

A csiszolékorongokkal, csiszolévaszon korongokkal és rugalmas

csiszolopapir korongokkal valé munkavégzéskor Ugyelni kell a

megfeleld allasszogre.

« Ne csiszoljon a tarcsa teljes feliletével.

e Az ilyen tipusu tarcsakat sik fellletek megmunkalasara
hasznaljak.

A drétkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférheté teriletek

tisztitdsara szolgalnak. Hasznalhatok pl. rozsda, festékbevonatok

stb. eltavolitasara az anyagfeliletrél.

Csak olyan munkaeszkdzoket szabad hasznalni, amelyek megengedett
fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a sarokcsiszold terhelés nélkili
maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitads vagy miikodtetés elétt huzza ki a
halozati kdbelt a haldzati aljzatbdl.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne haszndljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitdshoz.

e A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy
alacsony nyomasu sliritett levegével fujni.

* Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy olddszert, mert ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhaz szellézényilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkezé kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késztiléket szervizelni kell.

o Akésziléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

e Minden hibat a gyarté altal felhatalmazott szerviznek kell
kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

PARAMETER ERTEK
Tapfesziltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1020 W
Névleges sebesség 3000-12000 perc”’
Max. tarcsagtmérd 125 mm
Ors6 menetek M14

IP védelmi fok IPX0
Védelmi osztaly 1l

Tomeg 1,9 kg

A gyartas éve 2025

A 04-716 jelzi a gép tipusat és megnevezését is.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Maximalis hangnyomasszint Lea=90 dB(A)

K=3dB(A)
Maximalis hangteljesitményszint Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)
Maximalis gyorsulasi érték an= 4,63 m/s’K=1,5
m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciék

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjiak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jel6li). A berendezés Altal
kibocsatott rezgést az an rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli).

A jelen utasitisban megadott Lpa hangnyomasszintet, Lwa
hangteljesitményszintet és anrezgésgyorsulasi értéket az IEC 62841-
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1 szabvany szerint mértik. A megadott an rezgésszint a
berendezések Osszehasonlitasara és a rezgésexpozicié elézetes
értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a készilék alapveté hasznalatara
jellemz6. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkoézokkel egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a telijes munkaidé
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan megbecsiiltink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatésaitol valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkozok ciklikus karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet
biztositasa és a megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egytt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitdsra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék kereskeddjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. A
nem Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
kérnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
tobbek kozott. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalmanak valamennyi
szerzéi joga, beleértve tobbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat,
valamint az 6sszetételt, kizarélag a GTX Poland tulajdona, és a szerzi és szomszédos
jogokrdl szdl6 1994. februar 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk
631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének és egyes
elemeinek masolasa, feldolgozasa, kézzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX
Poland irasos hozzajaruldsa nélkil szigorGan tilos, és polgari és biintetSjogi
felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6:GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna utca 02-285 Varsé

Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold

Modell: 04-716

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromag| [ férhetségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznal6 altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacio elkészitésére felhatalmazott, az EU-ban
illetéséggel rendelkez6 személy neve és cime:

Alairva a kdvetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Vars6

Pawet Kowalski
Miszaki dokumentacioért felelSs tisztviseld GTX Lengyelorszag

Varso, 2025-03-25

(IT)
MANUALE DI ISTRUZIONI ORIGINALE
SMERIGLIATRICE ANGOLARE 04-716



NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con carta
vetrata, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con
mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con spazzola
metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte le norme di
sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti con
I'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue puod
comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

e Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la lucidatura.
L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle previste puo
comportare rischi e lesioni.

e Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non &
garanzia di sicurezza.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocita massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile di lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e le parti possono scheggiarsi.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili di
lavoro con dimensioni errate non possono essere sufficientemente
schermati o ispezionati.

e Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da lavoro
montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da lavoro deve
corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili da lavoro che
non si adattano esattamente all'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, vibrano molto e possono causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

¢ Non utilizzare in nessun caso strumenti di lavoro danneggiati.
Ispezionare gli utensili prima di ogni utilizzo, ad esempio le mole
per la smerigliatura per verificare la presenza di scheggiature e
crepe, i pad di levigatura per verificare la presenza di crepe, usura
o forte usura, le spazzole metalliche per verificare la presenza di
fili allentati o rotti. Se un elettroutensile o un utensile da lavoro &
caduto, controllare che non sia danneggiato o utilizzare un altro
utensile non danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e
riparato, € necessario accendere ['elettroutensile alla massima
velocita per un minuto, facendo attenzione che l'operatore e gli
astanti nelle vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione
dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono durante
questo periodo di prova.

e E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva che
copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di
sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere,
una protezione per l'udito, guanti protettivi o un grembiule speciale
per proteggersi dalle piccole particelle di materiale abraso e
lavorato. Proteggere gli occhi dai corpi estranei aerodispersi
generati durante il lavoro. Una maschera antipolvere e una
protezione delle vie respiratorie devono filtrare la polvere prodotta
durante il lavoro. L'esposizione al rumore per un periodo
prolungato puo portare alla perdita dell'udito.

e Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dalla zona
di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi nelle vicinanze di
un elettroutensile in funzione deve utilizzare i dispositivi di
protezione individuale. Le schegge dei pezzi o gli utensili da lavoro
rotti possono scheggiarsi e causare lesioni anche al di fuori della
zona di portata immediata.

¢ Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate
dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione pud
provocare la trasmissione di tensione alle parti metalliche
dell'utensile, causando una scossa elettrica.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di alimentazione
potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o lintera mano
potrebbe rimanere impigliata in un utensile di lavoro rotante.
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e Non abbassare mai l'elettroutensile prima che I'utensile di lavoro
si sia completamente fermato. Un utensile in rotazione potrebbe
entrare in contatto con la superficie su cui & stato appoggiato, con
il rischio di perdere il controllo dell'elettroutensile.

e Non trasportare un elettroutensile mentre & in movimento. Il
contatto accidentale degli indumenti con I'elettroutensile in
rotazione pud provocare lo stiramento degli stessi e la
perforazione dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile.
Il soffiatore del motore aspira la polvere nell'alloggiamento e un
grande accumulo di polvere metallica pud causare un rischio
elettrico.

e Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.

« Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare scosse elettriche.

materiali

Rifiuto e suggerimenti per la sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa dell'elettroutensile al blocco
o all'ostruzione di un utensile rotante come una mola, un tampone di
levigatura, una spazzola metallica, ad esempio una ruota con
rivestimento abrasivo. Il blocco o l'ostruzione porta a un arresto
improvviso dell'utensile rotante. Un utensile elettrico non controllato
subira quindi uno scossone in direzione opposta al senso di rotazione
dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si inceppa o si incastra nel pezzo,
I'alimentazione dell'elettroutensile viene interrotta. Quando la mola
riprende a ruotare, la smerigliatrice inizia a lavorare
automaticamente. Il movimento della mola (verso o lontano
dall'operatore) dipende dalla direzione di movimento della mola nel
punto di blocco. Inoltre, le mole possono rompersi. Il contraccolpo €
la conseguenza di un wuso improprio 0 non corretto
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

e L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo e le
mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la dotazione
standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa deve essere
sempre utilizzata per avere il massimo controllo possibile sulle
forze di rinculo o sul momento di rinculo all'avvio. L'operatore pud
controllare i fenomeni di strappo e rinculo prendendo le opportune
precauzioni.

e Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro puo ferire la mano a causa del contraccolpo.

e Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove durante
il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si muove in
direzione opposta al movimento della mola nel punto di blocco.

e Occorre prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi, ad esempio per evitare che gli utensili di lavoro
si ribaltino o si inceppino. Un utensile di lavoro rotante & piu
soggetto a incepparsi durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi
o in caso di contraccolpo. Questo pud diventare una causa di
perdita di controllo o di contraccolpo.

e Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con la

mola

e Utilizzare esclusivamente una mola progettata per I'elettroutensile
specifico e una protezione progettata per la mola specifica. Le
mole che non sono state progettate per lo specifico elettroutensile
non possono essere sufficientemente protette e non sono
sufficientemente sicure.

e | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud essere
sufficientemente protetto.

e La protezione deve essere fissata saldamente all'elettroutensile
per garantire il massimo grado di sicurezza possibile e deve
essere posizionata in modo che la parte della mola esposta e
rivolta verso |'operatore sia la pill piccola possibile. La protezione
protegge l'operatore dai detriti, dal contatto accidentale con la
mola e dalle scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

e La mola deve essere utilizzata solo per il lavoro a cui & destinata.
Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la superficie laterale
di una mola da taglio. Le mole da taglio sono progettate per



rimuovere il materiale con il bordo del disco. L'effetto delle forze
laterali su queste mole pud romperle.

e Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di forma e
dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange corrette
sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le flange per le
mole da taglio possono essere diverse da quelle per le altre mole.

« Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le mole
per utensili pit grandi non sono progettate per il numero di giri pit
elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e possono quindi
rompersi.

Aggiunta di unaspecifici suggerimenti istruzioni di sicurezza per
taglio della mola

« Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una pressione
eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente profondi. |l
sovraccarico del disco di taglio aumenta il carico sulla lama e la
sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con conseguente
possibilita di scarto o rottura.

e Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione pud
far volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente verso
di voi in caso di contraccolpo.

* Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpi causati
da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve
essere sostenuto su entrambi i lati, sia vicino alla linea di taglio
che sul bordo.

« Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle pareti
o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che siimmerge
nel materiale pud causare il contraccolpo dell'utensile se incontra
tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta abrasiva
Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive. Nella
scelta delle dimensioni della carta abrasiva, attenersi alle
raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che sporge oltre
la piastra di levigatura pud provocare lesioni e pu6é anche causare
l'intasamento o lo strappo della carta o un contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole

metalliche

e Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si
verifica una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non
sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di
filo trasportati dall'aria possono facilmente perforare gli indumenti
sottili e/o la pelle.

* Se é consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri in
contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per piatti e
pentole pud essere aumentato dalla pressione e dalle forze
centrifughe. Ulteriori suggerimenti per la sicurezza

« Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare che
la lunghezza del filetto della mola sia adeguata alla lunghezza del
filetto del mandrino.

* |l pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in un
dispositivo di serraggio o in una morsa € piu sicuro che tenerlo in
mano.

e Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

* Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi che la
flangia interna montata sul mandrino sia dotata di un O-ring in
gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi
inoltre che le superfici della flangia esterna e della flangia interna
siano pulite.

« Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi abrasivi e da
taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in

ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro, limpiego di
misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste sempre
un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.
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1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni

2. Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza ivi contenute!

3. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie).

4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

Caratteristiche di sicurezza aggiuntive

In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete o dopo
aver tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore in posizione
"on", l'interruttore deve essere sbloccato e portato in posizione "off"
prima di riavviarlo.

Come ulteriore caratteristica per aumentare la sicurezza dell'utente,
I'alimentazione della smerigliatrice viene interrotta quando la macchina
& sovraccarica o il disco & bloccato. Quando il disco riprende a ruotare,
la smerigliatrice entra automaticamente in funzione.

ATTENZIONE: prestare sempre molta attenzione quando si lavora con
la smerigliatrice angolare per non perdere questo momento.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina & azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita viene ridotta tramite un ingranaggio
angolare. Puo essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare.
Questo tipo di elettroutensile & ampiamente utilizzato per la
rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie delle parti metalliche, il
trattamento superficiale delle saldature, il taglio di tubi a parete sottile
e di piccole parti metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati, la
smerigliatrice angolare puo essere utilizzata non solo per tagliare e
smerigliare, ma anche per pulire, ad esempio, la ruggine, i
rivestimenti di vernice, ecc.

Le sue aree di utilizzo comprendono un'ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione non solo legati ai metalli. La smerigliatrice
angolare pud essere utilizzata anche per tagliare e smerigliare
materiali da costruzione, ad esempio mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

L'apparecchio & destinato esclusivamente all'uso a secco e non alla
lucidatura. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile

Uso improprio.

e Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto e
cancerogeno.

e Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con l'elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
I'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo puo
causare danni alla mola con il rischio di lesioni personali per
I'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita

illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare

4.Scudo

5.Flangia esterna autobloccante



6.Flangia interna

7.Leva (protezione dello scudo)
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI
. Scudo 1 pz.
. Chiave speciale 1 pz.
. Maniglia supplementare 1 pezzo.
. Flangia esterna autobloccante 1 pz.
PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) € installata in uno dei fori sulla testa della
smerigliatrice. Si raccomanda I'uso di una levigatrice con
impugnatura ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice con
entrambe le mani (utilizzando anche limpugnatura ausiliaria), si
riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e si
ferisca a causa del contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge l'operatore da detriti, contatti
accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere sempre
montata facendo attenzione che la sua parte di copertura sia rivolta
verso l'operatore.

Design montaggio  della protezione della lama consente di
impostare la protezione nella posizione ottimale senza l'ausilio di
attrezzi.

* Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco (4).
¢ Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

e Bloccare abbassando la leva(7).

La rimozione e la regolazione della protezione del disco avvengono
in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI
Durante le operazioni di cambio degli utensili € necessario indossare
guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo per
bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o si smonta
l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come pulsante del
freno mentre il disco sta girando. Cid potrebbe danneggiare la
smerigliatrice o ferire l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Nel caso di dischi da smerigliatura o da taglio con uno spessore
inferiore a 3 mm, il dado autobloccante della flangia esterna (5) deve
essere avvitato in piano sul lato del disco.

Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

Serrare a mano la flangia esterna autobloccante (5).

Allentare e rimuovere la flangia esterna autobloccante (5).
Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la superficie
della flangia interna (6).

« Avvitare la flangia esterna autobloccante (5)

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto
contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato
centralmente sul lato inferiore. Se il dado autobloccante si inceppa,
utilizzare una chiave speciale.

INSTALLAZIONE DI STRUMENTI DI
FILETTATO
WANY

Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

LAVORO CON FORO

* Rimuovere l'attrezzo precedentemente montato, se presente.

* Rimuovere entrambe le flange prima dell'installazione - flangia
interna
(6) e la flangia esterna autobloccante (5).

- Awvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati avviene in

ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL

SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE
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E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore del
treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Controllare le condizioni della mola prima di utilizzare la
smerigliatrice. Non utilizzare mole scheggiate, incrinate 0 comunque
danneggiate. Una mola o una spazzola usurata deve essere
sostituita immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine
del lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
I'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la levigatrice
puod essere riposta. Non frenare la mola rotante premendola contro il
pezzo da lavorare.

e Non sovraccaricare mai la  smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'elettroutensile.

e Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire l'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

* Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da lavorare.

« Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto quando
si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid pud causare la perdita di
controllo e un effetto di contraccolpo). (questo pud causare la
perdita di controllo dell'elettroutensile e un effetto di contraccolpo).

« Non utilizzare mai dischi progettati per il taglio del legno da seghe
circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un fenomeno di rinculo
dell'elettroutensile, la perdita di controllo e pud causare lesioni
all'operatore.

ON/OFF

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avviamento
e il funzionamento. La levigatrice & dotata di un interruttore di
sicurezza che impedisce l'avvio accidentale.

e Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2).

e Rilasciando la pressione sul pulsante di commutazione (2) si
arresta la smerigliatrice.

Durante I'avviamento, il motore si avvia con una partenza lenta, che
viene utilizzata per avviare il motore scarico.

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola abbia
raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro. L'interruttore
non deve essere azionato mentre la levigatrice € accesa o spenta.
L'interruttore della levigatrice deve essere azionato solo quando
I'elettroutensile € lontano dal pezzo in lavorazione.

TAGLIO
« |l taglio con una smerigliatrice angolare pud essere eseguito solo
in linea retta.

« Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

* | pezzidi grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre fare
attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea di taglio e
all'estremita del materiale. Il materiale posizionato in modo stabile
non tendera a muoversi durante il taglio.

e | pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una morsa,
con morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in modo che il
punto di taglio sia vicino all'elemento di bloccaggio. Cio garantira
una maggiore precisione di taglio.

« Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a vibrazioni o
a rincalzi, in quanto cid compromette la qualita del taglio e pud
causare la rottura del disco stesso.

« Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione laterale
sul disco di taglio.

o Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da tagliare.

e Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di
avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del disco di
taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro del disco.

¢ Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a quello

consigliato per il modello di smerigliatrice.



e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono
temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non
protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando, ad
esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con
vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata,
ecc. Ogni tipo di disco e di pezzo da lavorare richiede una tecnica di
lavoro adeguata e l'uso di dispositivi di protezione individuale
appropriati.

| dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per la
levigatura.

| dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il materiale con il

bordo del disco.

« Non macinare con la faccia laterale del disco. L'angolo di lavoro
ottimale per questo tipo di disco & 30°.

« | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti al
materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e dischi

flessibili per carta vetrata, € necessario prestare attenzione al corretto

angolo di attacco.

« Non carteggiare l'intera superficie del disco.

* Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla pulizia di

profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere utilizzate per

rimuovere dalla superficie del materiale, ad esempio, ruggine, vernici,

ecc.

Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammessa &
superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice angolare
senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di
effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

* Siraccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

« L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con
aria compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

« Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

e Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

« Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230 VCA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1020 W
Velocita nominale 3000-12000 min™’
Diametro massimo del disco 125 mm
Filettature del mandrino M14
Grado di protezione IP IPX0
Classe di protezione 1l
Massa 1,9 kg
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Anno di produzione [ 2025

04-716 indica sia il tipo che la designazione della macchina

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello massimo di pressione sonora Lea= 90 dB(A)
K=3dB(A)

Livello massimo di potenza sonora Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)

Valore massimo di accelerazione an =24,63 m/s?K=1,5
m/s

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lwa (dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni an indicati in queste istruzioni
sono stati misurati in conformita con la norma IEC 62841-1. Il livello
di vibrazioni an indicato puo essere utilizzato per confrontare le
apparecchiature e per una valutazione preliminare dell'esposizione
alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pué cambiare. Un livello di
vibrazioni piu elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di un'adeguata
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

I prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano
'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale”), inclusi
tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
"Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela
legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e
dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente
vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 04-716

Nome commerciale: NEO TOOLS

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021



EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti

aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

Pawet Kowalski

=

Addetto alla documentazione tecnica GTX Polonia

Varsavia, 2025-03-25

(FR)
MANUEL D'INSTRUCTION ORIGINAL

MEULEUSE D'ANGLE 04-716

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR REFERENCE
ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE
Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du papier
de verre, le travail avec des brosses métalliques et le découpage
avec une meule.

Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse ordinaire,
ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse métallique et
comme découpeuse abrasive. Respectez toutes les consignes de
sécurité, instructions, descriptions et données fournies avec I'outil
électrique. Le non-respect des consignes suivantes peut entrainer
un risque d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.
Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut entrainer des risques et des blessures.

N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiquement congu et
recommandé par le fabricant pour I'outil. Le fait qu'un accessoire
puisse étre monté sur un outil électrique ne garantit pas une
utilisation sdre.

La vitesse admissible de l'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Un
outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des piéces peuvent éclater.

Le diametre extérieur et I'épaisseur de l'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de I'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou inspectés.

Les outils de travail munis d'un insert filet¢ doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diametre de I'alésage de I'outil de travail
doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils de travail qui
ne s'adaptent pas exactement a l'outil électrique tourneront de
maniére irréguliére, vibreront trés fortement et risquent de
provoquer une perte de contréle de I'outil électrique.

Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Inspectez l'outillage avant chaque utilisation, par exemple les
meules pour vérifier qu'elles ne sont pas ébréchées ou fissurées,
les patins de pongage pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés, usés
ou trés usés, les brosses métalliques pour vérifier que les fils ne
sont pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil de
travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez un
autre outil non endommagé. Si l'outil a été vérifié et réparé, I'outil
électrique doit étre mis en marche a sa vitesse maximale pendant
une minute, en veillant a ce que l'opérateur et les personnes se
trouvant a proximité soient hors de la zone de I'outil en rotation.
Les outils endommagés se brisent généralement pendant cette
période d'essai.

Le port d'équipements de protection individuelle est obligatoire.
Selon le type de travail, porter un masque de protection couvrant
I'ensemble du visage, une protection oculaire ou des lunettes de
sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiére, des
protections auditives, des gants de protection ou un tablier spécial
pour vous protéger contre les petites particules de matériaux
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abrasés et usinés. Protégez vos yeux des corps étrangers en
suspension dans l'air générés pendant le travail. Un masque anti-
poussiére et une protection respiratoire doivent filtrer les
poussiéeres produites pendant le travail. L'exposition au bruit sur
une période prolongée peut entrainer une perte d'audition.

e Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance slre de la zone de portée de I'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de piéces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

e Lors de travaux ou I'outil pourrait entrer en contact avec des fils
électriques cachés ou avec son propre cordon d'alimentation,
tenez I'outil uniquement par les surfaces isolées de la poignée.
Tout contact avec le cordon d'alimentation peut entrainer la
transmission d'une tension aux parties métalliques de I'outil, ce qui
peut provoquer un choc électrique.

* Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail rotatifs.
Si vous perdez le controle de l'outil, le cable d'alimentation peut
étre coupé ou tiré et votre main ou toute la main peut étre happée
par un outil de travail en rotation.

« Ne posez jamais I'outil électrique avant I'arrét complet de I'outil de
travail. Un outil en rotation peut entrer en contact avec la surface
sur laquelle il est posé et vous risquez de perdre le controle de
I'outil électrique.

« Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Le
contact accidentel d'un vétement avec l'outil électrique en rotation
peut le faire rentrer et l'outil électrique percer le corps de
I'opérateur.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le boitier et une
accumulation importante de poussiére métallique peut entrainer
un risque électrique.

e N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

« N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine de l'outil électrique au blocage ou
a l'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un plateau de
pongage, une brosse métallique, par exemple une meule avec un
revétement abrasif. Le blocage ou l'obstruction entraine un arrét
soudain de l'outil de travail en rotation. Un outil électrique non
controlé sera donc secoué dans la direction opposée au sens de
rotation de I'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule se bloque ou se coince dans la piéce
a usiner, l'alimentation électrique de l'outil est coupée. Lorsque la
meule retrouve sa capacité de rotation, la rectifieuse se met
automatiquement en marche. Le mouvement de la meule (vers ou
loin de l'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la
meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent également
se briser. Le rebond est la conséquence d'une utilisation inappropriée
ou incorrecte de l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les
précautions appropriées décrites ci-dessous.

e L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les
mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'équipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin de contréler autant que possible les
forces de recul ou le moment de recul au démarrage. L'opérateur
peut controler les phénoménes de secousses et de recul en
prenant des précautions appropriées.

* Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail rotatifs.
L'outil de travail peut blesser votre main en raison du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous I'effet du recul, I'outil électrique
se déplace dans la direction opposée au mouvement de la meule
au point de blocage.

e |l convient d'étre particulierement vigilant lors de I'usinage
d'angles, d'arétes vives, par exemple pour éviter que les outils de
travail ne reculent ou ne se bloquent. Un outil de travail rotatif est
plus susceptible de se bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes
vives ou s'il est repoussé. Cela peut entrainer une perte de
contréle ou un rebond.



« Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de travail
de ce type provoquent souvent un recul ou une perte de controle
de l'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

« N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique en question
et un protecteur congu pour la meule en question. Les meules qui
ne sont pas congues pour l'outil électrique en question ne peuvent
pas étre suffisamment protégées et ne sont pas suffisamment
sdres.

* Les disques de pongage courbés doivent étre montés de maniéere
a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord du capot de
protection. Un disque abrasif mal monté dépassant le bord du
capot de protection ne peut pas étre suffisamment protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre positionné
de maniere a ce que la partie de la meule exposée et faisant face
a l'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur protége
I'opérateur des débris, du contact accidentel avec la meule, ainsi
que des étincelles qui pourraient enflammer les vétements.

e La meule ne doit étre utilisée que pour le travail auquel elle est
destinée. Il ne faut jamais, par exemple, meuler avec la surface
latérale d'une meule a trongonner. Les meules a trongonner sont
congues pour enlever de la matiére avec le bord du disque. L'effet
des forces latérales sur ces meules peut les briser.

« Utilisez toujours des brides de serrage en bon état, de taille et de
forme adaptées a la meule choisie. Les brides appropriées
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la
meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

e Nutilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont pas
congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui caractérise les
outils plus petits et peuvent donc se casser.

Additiona

pour
coupe de la meule

spécifiques conseils des consignes de sécurité

o Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une pression
trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes. La surcharge
du disque de coupe augmente la charge sur la lame et sa
tendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de se
débarrasser de la lame ou de la casser.

« Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe rotatif.
Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a travailler, vous
risquez de faire voler l'outil avec le disque en rotation directement
vers vous en cas de rebond.

e Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre soutenus
avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond causé par un
disque bloqué. Les pieces de grande taille peuvent se plier sous
leur propre poids. La piece doit étre soutenue des deux cétés, a la
fois prés de la ligne de coupe et sur le bord.

« Faites particulierement attention lorsque vous découpez des trous
dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones
invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le matériau peut
faire reculer l'outil s'il rencontre des tuyaux de gaz, des conduites
d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier de
verre

N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors du
choix de la taille du papier de verre, suivez les recommandations du
fabricant. Le papier de verre dépassant du plateau de pongage peut
causer des blessures et peut également entrainer le blocage ou la
déchirure du papier, ou encore un recul.

Instructions spéciales de sécurité pour le travail avec des brosses

métalliques

o |l faut tenir compte du fait que, méme en cas d'utilisation normale,
il y a une perte de morceaux de fil a travers la brosse. Ne
surchargez pas les fils en appliquant une pression trop forte. Les
morceaux de fil en suspension dans |'air peuvent facilement percer
les vétements fins et/ou la peau.

* Si une protection est recommandée, il faut éviter que la brosse
n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des brosses a
assiettes et a casseroles peut augmenter sous l'effet de la
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pression et de la force centrifuge. Conseils de sécurité
supplémentaires

e Sur les outils congus pour recevoir des meules filetées, vérifiez
que la longueur du filetage de la meule est adaptée a la longueur
du filetage de la broche.

« La piéce doit étre fixée. Il est plus sdr de serrer la piece dans un
dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

e Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n'aient refroidi.

e En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer que la
bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un joint torique en
caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé. Veillez
également a ce que les surfaces de la bride extérieure et de la
bride intérieure soient propres.

« Nutiliser la bride a action rapide qu'avec des disques abrasifs et
des disques a découper. N'utiliser que des brides intactes et en
bon état de fonctionnement.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a I'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinsequement slre, de mesures
de sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque résiduel de blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés.

1.Attention Prendre des précautions particulieres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a I'entretien
ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

Dispositifs de sécurité supplémentaires

En cas de panne de courant temporaire ou aprées avoir retiré la fiche
de la prise de courant alors que linterrupteur est en position
"marche", l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé en position
"arrét" avant de redémarrer.

Pour accroitre la sécurité de I'utilisateur, I'alimentation électrique du
broyeur est coupée lorsque la machine est surchargée ou que le disque
est bloqué. Lorsque le disque retrouve sa capacité de rotation, la meule
se remet automatiquement en marche.

ATTENTION : Soyez toujours trés attentif lorsque vous travaillez avec
la meuleuse d'angle afin de ne pas manquer ce moment.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe Il. La
machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur, dont
la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre utilisée pour
le meulage et le découpage. Ce type d'outil électrique est largement
utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a la surface des
pieces métalliques, le traitement de surface des soudures, le
découpage de tuyaux a parois minces et de petites pieces
métalliques, etc. Avec les accessoires appropriés, la meuleuse
d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper et meuler, mais
aussi pour nettoyer, par exemple, la rouille, les couches de peinture,
etc.

Ses domaines d'application comprennent un large éventail de
travaux de réparation et de construction, qui ne concernent pas
uniquement les métaux. La meuleuse d'angle peut également étre



utilisée pour couper et poncer des matériaux de construction, par
exemple des briques, des pavés, des carreaux de céramique, etc.

L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement, et non au
polissage. Ne pas utiliser l'outil électrique @ mauvais escient

Mauvais usage.

o Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante. L'amiante
est cancérigene.

e Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussiéres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique
génere des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour des
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
face latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule
peut endommager la meule et entrainer un risque de blessure
pour l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.

1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.poignée supplémentaire

4.Bouclier

5. bride extérieure auto-serrante

6. bride intérieure

7.Levier (protecteur de bouclier)
* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

ACCESSOIRES
. Bouclier 1 pc.
. Clé spéciale 1 pc.
. Poignée supplémentaire 1 piece
. Bride extérieure auto-serrante 1 pc.

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse équipée
d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains
pendant le travail (en utilisant également la poignée auxiliaire), il y a
moins de risque que votre main touche le disque ou la brosse en
rotation et soit blessée par le rebond.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protege-lame protege I'opérateur des débris, du contact accidentel
avec l'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours étre monté en
veillant particuliérement a ce que sa partie couvrante soit orientée vers
l'opérateur.

Conception Le montage de la protection de la lame permet de

régler sans outil la protection dans la position optimale.

e Desserrer et tirer vers l'arriére le levier (7) de la protection du
disque (4).

e Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.

e Verrouiller en abaissant le levier(7).

Le démontage et le réglage de la protection du disque s'effectuent

dans l'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS
Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que pour
verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de l'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait endommager
la meuleuse ou blesser I'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Dans le cas de disques de meulage ou de coupe d'une épaisseur
inférieure @ 3 mm, I'écrou autobloquant de la bride extérieure (5) doit
étre vissé a plat du coté du disque.

e Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).
e Serrer a la main la bride extérieure auto-serrante (5).
* Desserrer et retirer la bride extérieure autobloquante (5).
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e Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la surface
du flasque intérieur (6).

« Visser la bride extérieure autobloquante (5)

Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du

montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la

surface du flasque intérieur (6) et placé au centre de sa face

inférieure. En cas de blocage de I'écrou autobloquant, utiliser une clé

spéciale.

INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU FILETE

WANY

Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

¢ Retirer I'outil précédemment monté - s'il y en a un.
¢ Retirer les deux brides avant l'installation - bride intérieure
(6) et la bride extérieure auto-serrante (5).

- Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légérement.

Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue dans
I'ordre inverse de I'assemblage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE DANS LE SUPPORT DE
LA MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié aux
meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté correctement,
conformément aux instructions de montage du fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Vérifiez I'état de la meule avant d'utiliser la meuleuse. N'utilisez pas
de meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre remplacée immédiatement par
une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez fini de travailler,
éteignez toujours la ponceuse et attendez que I'outil de travail se soit
completement arrété. Ce n'est qu'a ce moment-la que la ponceuse
peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation en la pressant
contre la piéce a usiner.

¢ Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de l'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire fonctionner I'outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil électrique.

e Si la ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est indispensable
d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer l'outil de travail s'il est
endommagé ou déformé.

* Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a travailler.
Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier lorsque
vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc. (cela peut
entrainer une perte de contréle et un effet de rebond). (cela peut
entrainer une perte de controle de l'outil et un effet de rebond).

« N'utilisez jamais de disques congus pour couper du bois a partir
de scies circulaires. L'utilisation de telles lames de scie entraine
souvent un phénomene de recul de l'outil électrique, une perte de
contrle et peut blesser l'opérateur.

ON/OFF

Tenir la ponceuse a deux mains lors de la mise en route et de
I'utilisation. La ponceuse est équipée d'un interrupteur de sécurité
pour éviter toute mise en marche accidentelle.

¢ Appuyez sur le bouton marche/arrét (2).

e Le fait de relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2)
arréte le broyeur.

Lors du démarrage, le moteur démarre avec un démarrage lent, qui
est utilisé pour démarrer le moteur non chargé.

Aprés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait atteint sa
vitesse maximale avant de commencer a travailler. L'interrupteur ne
doit pas étre actionné lorsque la ponceuse est en marche ou a l'arrét.
L'interrupteur de la ponceuse ne doit étre actionné que lorsque l'outil
électrique est éloigné de la piéce a travailler.

COUPE

e La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en ligne
droite.

* Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.
Les grandes pieces doivent étre soutenues et il faut veiller a ce
que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe et a



I'extrémité du matériau. Le matériau placé de fagon stable n'aura
pas tendance a bouger pendant la découpe.

* Les petites pieces doivent étre serrées, par exemple dans un étau,
a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de maniere a ce
que le point de coupe soit proche de I'élément de serrage. La
matiére doit étre serrée de maniére a ce que le point de coupe soit
proche de I'élément de serrage.

* Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car cela
nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la rupture du
disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque de
coupe pendant la coupe.

o Utilisez le disque de coupe approprié en fonction du matériau a
couper.

e Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner le
sens de |'avance sur le sens de rotation du disque de découpe.

La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque.

e Seuls les disques dont le diametre nominal n'est pas supérieur a
celui recommandé pour le modele de meuleuse doivent étre
utilisés.

e Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction, briques,
etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en contact avec
la piece a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées

pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des

parties du corps non protégées avant qu'ils n'aient refroidi.

SANDING

Les travaux de meulage peuvent étre effectués a I'aide, par exemple,
de disques abrasifs, de meules boisseau, de disques a lamelles, de
disques avec toison abrasive, de brosses métalliques, de disques
flexibles pour papier de verre, etc. Chaque type de disque et de piéce
a usiner nécessite une technique de travail adaptée et ['utilisation
d'équipements de protection individuelle appropriés.

Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés pour le

pongage.

Les disques de meulage sont congus pour enlever de la matiére avec le

bord du disque.

* Ne pas meuler avec la face latérale du disque. L'angle de travail
optimal pour ce type de disque est de 30°.

e Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au matériau.

Lors de I'utilisation de disques a lamelles, de disques a toison abrasive

et de disques flexibles pour papier de verre, il faut veiller a ce que l'angle

d'attaque soit correct.

* Ne pas poncer toute la surface du disque.

e Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au nettoyage

des profils et des zones difficiles d'acces. Elles peuvent étre utilisées

pour éliminer, par exemple, la rouille, les couches de peinture, etc. de

la surface du matériau.

Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure ou
égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle sans charge doivent
étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant avant
d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou toute
opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

« L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que |'appareil ne surchauffe.
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o Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

e Conservez toujours l'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

« Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par
le fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1020 W
Vitesse nominale 3000-12000 min”'
Diamétre max. du disque 125 mm
Filets de broche M14
Degré de protection IP IPX0
Classe de protection 1l
Masse 1,9 kg
Année de production 2025

04-716 indique le type et la désignation de la machine

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lea= 90 dB(A)

maximal K=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa= 98 dB(A)

maximal K=3dB(A)

Valeur d'accélération maximale an =24,63 m/s?K=1,5
m/s

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa (ou K représente lincertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'équipement sont décrites par la valeur de
l'accélération des vibrations an (ou K représente lincertitude de
mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an indiqués
dans ces instructions ont été mesurés conformément a la norme CEIl
62841-1. Le niveau de vibration a() indiqué peut étre utilisé pour la
comparaison des équipements et pour I'évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications
ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut changer.
Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par un entretien
insuffisant ou trop peu fréquent de lappareil. Les raisons
susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou lorsqu'il est allumé mais non
utilisé pour le travail. Une fois que tous les facteurs ont été
estimés avec précision, I'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures de
sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie
d'une température adéquate des mains et une bonne organisation du
travail.

appropriées pour étre éliminés. Contactez votre revendeur ou les
autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au rebut.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
des substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement.
Les équipements non recyclés présentent un risque potentiel pour

N Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
E
I'environnement et la santé humaine.

ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le



siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y
compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés
dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies,
ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement
a GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février
1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006
n° 90, article 631, tel qu'amendg). La copie, le traitement, la publication, la modification
ades fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels
sans le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent
entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie
Produit : Meuleuse d'angle

Modeéle : 04-716

Nom commercial : NEO TOOLS
Numéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1 : 2021 EN IEC 55014-2 : 2021 EN IEC 61000-3-2 :
2019+A1:2021 EN 61000-3-3 : 2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur

le marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer

le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Pologne
Varsovie, 2025-03-25
(DE)
ORIGINAL-BEDIENUNGSANLEITUNG
WINKELSCHLEIFER 04-716

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als Drahtburstenschleifer und als
Trennschleifer  verwendet werden. Befolgen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags,
eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

e Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine andere
als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren und
Verletzungen flhren.

e Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht speziell fiir das Werkzeug
entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde. Die Tatsache,
dass ein Zubehorteil an einem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, ist keine Garantie fiir eine sichere Verwendung.

e Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Hochstdrehzahl liegen. Ein Arbeitsgerat, das sich schneller als die
zuldssige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile kdénnen
splittern.
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e Der AuBendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepriift werden.

e Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz missen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem
Durchmesser des Flansches Ubereinstimmen. Arbeitsgerate, die
nicht genau auf das Elektrowerkzeug passen, drehen sich
ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle liber das Elektrowerkzeug fiihren.

e Beschadigte Arbeitsgerate dirfen auf keinen Fall verwendet
werden. Uberpriifen Sie die Werkzeuge vor jedem Gebrauch, z.
B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse, Schleifkissen
auf Risse, Abnutzung oder starken Verschleil, Drahtbirsten auf
lose oder gebrochene Drahte. Ist ein Elektrowerkzeug oder
Arbeitsgerat  heruntergefallen, Uberprifen Sie es auf
Beschadigungen oder verwenden Sie ein  anderes
unbeschéadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug uberprift und
repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang auf
hochster Stufe laufen, wobei darauf zu achten ist, dass sich der
Bediener und Unbeteiligte in der N&he nicht im Bereich des
rotierenden Werkzeugs befinden. Beschadigte Werkzeuge
brechen in der Regel wahrend dieser Testzeit.

e Personliche Schutzausriistung muss getragen werden. Tragen
Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das ganze
Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine Schutzbrille.
Verwenden Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, einen
Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schiirze, um
sich vor kleinen Partikeln des abgeschliffenen und bearbeiteten
Materials zu schiitzen. Schiitzen Sie lhre Augen vor Fremdkérpern
in der Luft, die bei der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein
Atemschutz missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
herausfiltern. Larmbelastung Uber einen langeren Zeitraum kann
zu Gehorverlust fiihren.

e Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Giriffbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten. Alle

Personen, die sich in der Né&he eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs  aufhalten, missen eine personliche
Schutzausriistung tragen. Splitter von Werkstlicken oder

zerbrochenen Werkzeugen konnen auch auferhalb des
unmittelbaren  Greifbereichs  splitern und  Verletzungen
verursachen.

« Fassen Sie das Gerat bei Arbeiten, bei denen es mit verdeckten
elektrischen Leitungen oder dem eigenen Netzkabel in Berlihrung
kommen kann, nur an den isolierten Flachen des Griffs an. Der
Kontakt mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass Spannung auf
die Metallteile des Elektrowerkzeugs (bertragen wird, was zu
einem elektrischen Schlag fiihren kann.

e Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle Gber das Gerat verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und |hre Hand
oder die ganze Hand kénnte von einem rotierenden Arbeitsgerat
erfasst werden.

e Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Beriihrung kommen, so dass Sie die Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug verlieren kdnnten.

* Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich bewegt.
Ein versehentlicher Kontakt der Kleidung mit dem rotierenden
Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass sie eingezogen wird und
das Elektrowerkzeug sich in den Kérper des Bedieners bohrt.

e Reinigen Sie die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméaRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine groRe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

e Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kihimittel
bendtigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
Kuhlmitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Ablehnung und entsprechende Sicherheitstipps

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion des Elektrowerkzeugs auf die
Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs wie
einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtbiirste, z. B. einer
Scheibe mit einem Schleifbelag. Die Blockierung oder Verstopfung



fihrt zu einem plétzlichen  Stillstand des rotierenden
Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug wird
dadurch in die der Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs

entgegengesetzte Richtung geschleudert.

Wenn z. B. die Schleifscheibe klemmt oder sich im Werkstiick
verhakt, wird die Stromzufuhr zum Elektrowerkzeug abgeschaltet.
Sobald sich die Scheibe wieder drehen kann, beginnt die
Schleifmaschine automatisch zu arbeiten. Die Bewegung der
Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder von ihm weg) ist dann
abhangig von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der
Blockierstelle. Darliber hinaus kénnen Schleifscheiben auch
brechen. Riickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen oder
falschen Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden
werden, indem die unten beschriebenen VorsichtsmalRnahmen
getroffen werden.

e Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der
Koérper und die Hande in einer Position sein sollten, die den
Riickstol dampft. Wenn ein Zusatzhandgriff ~ zur
Standardausriistung gehort, sollte er immer verwendet werden,
um die RickstoRkrafte oder das RiickstoRmoment beim Start so
weit wie moglich zu kontrollieren. Der Bediener kann die

Phanomene Ruck und RiickstoR  durch  geeignete
VorsichtsmaRnahmen kontrollieren.
e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender

Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann Ihre Hand durch
den RiickstoR verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wéhrend des RiickstoRes bewegen wird. Durch
den RuckstoR bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

« Besondere Vorsicht ist bei der Bearbeitung von Ecken, scharfen
Kanten usw. geboten, um ein Zurtickschlagen oder Verklemmen
der Arbeitswerkzeuge zu vermeiden. Ein rotierendes
Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen
Kanten oder bei einem Riickschlag anfélliger fir ein Verklemmen.
Dies kann zu einem Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren.

e Verwenden Sie keine holzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen haufig einen Rickschlag
oder den Verlust der Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und Trennen mit

einer Schleifscheibe

e Verwenden Sie nur eine fir das jeweilige Elektrowerkzeug
vorgesehene Schleifscheibe und einen fiir die jeweilige
Schleifscheibe vorgesehenen Schutz. Schleifscheiben, die nicht
fir das jeweilige Elektrowerkzeug ausgelegt sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind nicht ausreichend
sicher.

* Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass kein Teil
des Tellers (iber den Rand der Schutzabdeckung herausragt. Ein
unsachgemal montierter Schleifteller, der (iber den Rand der
Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht ausreichend geschutzt
werden.

e Die Schutzvorrichtung muss fest mit dem Elektrowerkzeug
verbunden sein, um ein Hochstmall an Sicherheit zu
gewahrleisten, und so angebracht sein, dass der dem Bediener
zugewandte, freiliegende Teil der Schleifscheibe so klein wie
méglich ist. Die Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor
Schmutz, versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie
vor Funken, die die Kleidung entziinden kénnten.

« Die Schleifscheibe darf nur fiir die dafiir vorgesehenen Arbeiten
verwendet werden. Schleifen Sie z. B. niemals mit der
Seitenflache einer Trennscheibe. Trennschleifscheiben sind so
konstruiert, dass sie das Material mit der Kante der Scheibe
abtragen. Die Einwirkung von Seitenkraften auf diese
Schleifscheiben kann zu deren Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GroRe und Form fir die gewahlte Schleifscheibe.
Richtige Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so die
Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben kénnen
sich von denen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.

* Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von gréReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen
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Zusatz:

ausgelegt, die firr kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch sind,
und kénnen daher brechen.

spezifisch Hinweise  Sicherheitshinweise fiir

Schleifscheibenschneiden

Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu starken
Druck. Fihren Sie keine UbermaRig tiefen Schnitte durch. Eine
Uberlastung der Mahscheibe erhéht die Belastung der Klinge und
ihre Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Maglichkeit des Ablegens oder Bruchs.

Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstlick von sich
weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag
mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu fliegen.

Platten oder groRe Gegenstande sollten vor der Bearbeitung
abgestitzt werden, um das Risiko eines Rickschlags durch eine
verklemmte Scheibe zu verringern. GrofRe Werkstiicke kdnnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das Werkstlck sollte
auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in der Néhe der
Schnittlinie als auch an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten. Die
in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen RickstoR
verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre, Stromkabel
oder andere Gegenstande trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit Schieifpapier
Verwenden Sie keine libergroen Sandpapierblatter. Halten Sie sich
bei der Wahl der GroRe des Schleifpapiers an die Empfehlungen des
Herstellers. Schleifpapier, das liber die Schleifplatte hinausragt, kann
Verletzungen verursachen und dazu filhren, dass das Papier
verstopft oder zerrissen wird, oder zu einem Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit Drahtbiirsten

Es ist zu beachten, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die
Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiiben. In der Luft
befindliche Drahtstiicke kénnen leicht durch diinne Kleidung
und/oder Haut dringen.

Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss verhindert
werden, dass die Birste mit der Schutzvorrichtung in Berlihrung
kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbirsten kann durch
Druck und Zentrifugalkrafte vergroRert werden. Zusatzliche
Sicherheitstipps

Bei Werkzeugen fur Gewindeschleifscheiben ist darauf zu achten,
dass die Lange des Gewindes der Schleifscheibe mit der Lange
des Spindelgewindes Ubereinstimmt.

Das Werkstiick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstiicks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock ist
sicherer, als es in der Hand zu halten.

Beriihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor sie
abgekdihlt sind.

Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu
achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist. Achten
Sie auch darauf, dass die Oberflachen des &uReren und inneren
Flansches sauber sind.

Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

ACHTUNG: Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
konzipiert.

Trotz einer inharent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
SicherheitsmaBnahmen und zusétzlichen SchutzmaRnahmen besteht
bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme.



1.Achtung Besondere Vorsichtsmanahmen treffen

2.Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise!

3. personliche Schutzausrlistung verwenden
Gehorschutz)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5.Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schitzen

8. sekundare Schutzklasse

(Schutzbrille,

Zusitzliche Sicherheitsmerkmale

Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen des
Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter auf " on" steht, muss
der Schalter vor der Wiederinbetriebnahme entriegelt und in die
Stellung "off" gebracht werden.

Um die Sicherheit des Benutzers zu erhéhen, wird die Stromzufuhr zur
Schleifmaschine unterbrochen, wenn die Maschine Uberlastet ist oder
die Scheibe blockiert. Sobald sich die Scheibe wieder drehen kann, wird
die Schleifmaschine automatisch wieder in Betrieb genommen.

ACHTUNG: Seien Sie bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer immer
sehr aufmerksam, um diesen Moment nicht zu verpassen.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der  Winkelschleifer ist ein isoliertes  handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl {iber
ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als
auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art von
Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von Graten
auf der Oberflache von Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von
Schweilndhten, zum Schneiden von dinnwandigen Rohren und
kleinen Metallteilen usw. verwendet. Mit dem entsprechenden
Zubehor kann der Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und
Schleifen, sondern auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten
usw. verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von Reparatur-
und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun haben. Der
Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und Schleifen von
Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel, Pflastersteine,
Keramikfliesen usw.

Das Gerat ist nur fur den Trockengebrauch bestimmt, nicht zum
Polieren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch

MiBbrauch.

e Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

e Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Stéube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Dampfe entziinden kénnen.

* Trennschleifscheiben diirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenfliche und das
Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann zu einer
Beschédigung der Scheibe fiihren, was eine Verletzungsgefahr fiir
den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Geréts, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
dargestellt sind.

1. die Taste fir die Spindelsperre

2.Schalter

3. zusatzlicher Griff

4.Schild
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5. selbstklemmender AuRenflansch
6. innerer Flansch
7.Lever (Schildschutz)

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

ZUBEHOR

3 Schutzschild 1 Stk.
. Spezial-Schlissel 1 Stk.
3 Zusatzlicher Griff 1 Stk.
3 Selbstklemmender Auenflansch 1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in eine der Bohrungen am Schleiferkopf
eingesetzt. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit einem
Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der
Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist
die Gefahr geringer, dass lhre Hand die rotierende Scheibe oder
Birste berthrt und durch Rickschlag verletzt wird.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz, versehentlichem
Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Er sollte immer so
angebracht werden, dass sein abdeckender Teil dem Bediener
zugewandt ist.

Entwurf Montage des Blattschutzes ermdglicht eine

werkzeuglose Einstellung des Schutzes in der optimalen Position.

e Losen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie
ihn zuriick.

e Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte Position.

* Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels(7).

Der Ausbau und die Einstellung des Scheibenschutzes erfolgen in

umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL

Beim Werkzeugwechsel
werden.

missen Arbeitshandschuhe getragen

Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel der
Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des Arbeitswerkzeugs
verwendet werden. Sie darf nicht als Bremstaste verwendet werden,
wahrend sich die Scheibe dreht. Andernfalls kann die
Schleifmaschine beschéadigt oder der Benutzer verletzt werden.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als 3
mm muss die selbstsichernde Mutter des AuRenflansches (5) auf der
Scheibenseite flach aufgeschraubt werden.

Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

Ziehen Sie den selbstspannenden AufRenflansch (5) von Hand an.
Lésen und entfernen Sie den selbstsichernden AuRenflansch (5).
Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache des
inneren Flansches (6) gedrickt wird.

e Selbstsichernder Auenflansch anschrauben (5)

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie
die Montage. Bei der Montage muss die Scheibe gegen die
Oberflache des inneren Flansches (6) gedriickt werden und mittig auf
ihrer Unterseite sitzen. Wenn die selbstsichernde Mutter klemmt, ist
ein Spezialschlissel zu verwenden.

EINBAU VON ARBEITSGERATEN MIT GEWINDEBOHRUNG
WANY

Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

¢ Entfernen Sie das zuvor montierte Gerat - falls vorhanden.

¢ Beide Flansche vor dem Einbau entfernen - innerer Flansch
(6) und selbstklemmendem AuRenflansch (5).

- Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die Spindel
und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS
WINKELSCHLEIFERSTANDER

Es ist zulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fir
Winkelschleifer ~zu  verwenden, vorausgesetzt, es  wird



ordnungsgemaf geman der Montageanleitung des Stativherstellers
montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie die
Schleifmaschine benutzen. Verwenden Sie keine abgesplitterten,
gerissenen oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben. Eine
abgenutzte Scheibe oder Biirste sollte vor der Verwendung sofort
durch eine neue ersetzt werden. Schalten Sie die Schleifmaschine
nach Beendigung der Arbeit immer aus und warten Sie, bis das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Erst dann kann
der Schleifer abgestellt werden. Bremsen Sie die rotierende
Schleifscheibe nicht ab, indem Sie sie gegen das Werkstuck driicken.

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs (bt genligend Druck aus, um das Werkzeug
effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu hoher Druck
kénnen zu einem gefahrlichen Bruch des Elektrowerkzeugs
fuhren.

e Wenn die Schleifmaschine wéahrend des Betriebs herunterfallt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Uberprift  und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt oder
verformt ist.

e Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug
Arbeitsmaterial.

e Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw. (dies
kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschlagen fiihren).
(dies kann zum Verlust der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
und zu einem Riickschlag fiihren).

* Verwenden Sie niemals fiir das Schneiden von Holz bestimmte
Scheiben von Kreissagen. Die Verwendung solcher Sageblatter
flihrt oft zu einem Riickschlag des Elektrowerkzeugs, zum Verlust
der Kontrolle und kann zu Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Halten Sie die Schleifmaschine wahrend der Inbetriebnahme

und des Betriebs mit beiden Handen fest. Der Schleifer ist mit

einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der ein versehentliches

Einschalten verhindert.

o Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2).

¢ Wenn Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen, stoppt das
Mahlwerk.

niemals gegen das

Beim Anlassen startet der Motor mit einem Langsamstart, der zum
Anlassen des unbelasteten Motors verwendet wird.

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt werden, wahrend die
Schleifmaschine ein- oder ausgeschaltet ist. Der Schalter der
Schleifmaschine darf nur betéatigt werden, wenn das Elektrowerkzeug
vom Werkstlick entfernt ist.

CUTTING

e Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

e Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand
halten.

o GroRe Werkstticke sollten unterstiitzt werden, und es sollte darauf
geachtet werden, dass die Unterstiitzungspunkte nahe an der
Schnittlinie und am Ende des Materials liegen. Stabil platziertes
Material neigt nicht dazu, sich wahrend des Schneidens zu
bewegen.

e Kleine Werkstiicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement  befindet. Dadurch wird eine hohere
Schnittgenauigkeit erreicht.

e Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitét beeintrachtigt und zum
Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

* Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die Trennscheibe
ausgelibt werden.

« Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die richtige
Trennscheibe.
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e Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Ubereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab.

e Es dirfen nur Scheiben verwendet werden,
Nenndurchmesser nicht groRer ist als der fir
Schleifmaschinenmodell empfohlene.

e Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklotze, Ziegelsteine, etc.)

dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung
kommen.

deren
das

Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

Schleifarbeiten kénnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftopfen,
Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbiirsten, flexiblen
Scheiben fir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden. Jeder
Scheibentyp und jedes Werkstiick erfordert eine geeignete
Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten personlichen
Schutzausristung.

Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum Schleifen
verwendet werden.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit der Kante

der Scheibe abtragen.

« Schleifen Sie nicht mit der Seitenflache der Scheibe. Der optimale
Arbeitswinkel fir diesen Scheibentyp ist 30",

e Schleifarbeiten dirfen nur mit fiir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und flexiblen

Schleifpapierscheiben muss auf den richtigen Anstellwinkel geachtet

werden.

e Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberfléache der Scheibe.

« Diese Arten von Scheiben werden fiir die Bearbeitung von flachen
Oberflachen verwendet.

Drahtbiirsten sind hauptsachlich fiir die Reinigung von Profilen und

schwer zuganglichen Stellen bestimmt. Sie konnen verwendet

werden, um z. B. Rost, Farbschichten wusw. von der

Materialoberflache zu entfernen.

Es dirfen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren zulassige
Drehzahl gréRer oder gleich der maximalen Drehzahl des
Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Geréat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flussigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelméaRig die Liftungsschlitze im Motorgehéause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

* Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerat reparieren.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

« Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz




Nennleistung 1020 W Handelsname: NEO TOOLS

Nenngeschwindigkeit 3000-12000 min” Seriennummer: 00001 + 99999 )
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden

Max. Scheibendurchmesser 125 mm
Spindelgewinde M14 Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
IP-Schutzgrad IPX0 Richtlinie 2014/30/EU iiber die elektromagnetische Vertraglichk
Schutzklasse Il RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gesndert durch Richtlinie
Masse 1.9kg 2015/863/EU
Jahr der Herstellung 2025 Und erfiillt die Anforderungen der Normen:
04-716 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung der EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
Maschine an EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:

2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

LARM- UND VIBRATIONSDATEN EN IEC 63000:2018

Maximaler Schalldruckpegel Lea= 90 dB(A) Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
K=3dB(A) sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst keine Bauteile
Maximaler Schallleistungspegel Lwa= 98 dB(A) vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
K=3dB(A) werden.
Maximaler Beschleunigungswert an=4,63 m/s?’K=1,5 Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur Erstellung
m/s? des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
Informationen tiber Larm und Vibrationen GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Der Gerduschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch: 2/4 Pograniczna Stralte
den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel 02-285 Warschau
Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der

Maschine ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der >
Vibrationsbeschleunigung an beschrieben  (wobei K die Pawet Kowalski
Messunsicherheit bedeutet).

Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen
Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwaund der Schwingungsbeschleunigungswert
an wurden in Ubereinstimmung mit IEC 62841-1 gemessen. Der

Warschau, 2025-03-25

angegebene Schwingungspegel an kann zum Vergleich von Geréten OPUMMHATNBHOE PYKOB(OTJLQTBO M0 3KCMNNYATALMM

und zur vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet

werden YIMOBAS WWNMN®OBATbHAA MALLUHA 04-716

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die BHUMAHMUE: BHUMATEJNIbHO MPOYUTAUTE OAHHOE
grundlegende Verwendung des Geréats. Wenn das Gerét fiir andere PYKOBOLOCTBO NEPEQ UCMNOJIb3OBAHUEM
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird, kann ANEKTPOUHCTPYMEHTA n COXPAHUTE Ero ansa
sich der Vibrationspegel andern. Ein héheres Vibrationsniveau wird DANBHENLLErO UCMONMb30BAHUA.

durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Geréts
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kdnnen zu einer erhdhten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet

OCOBbIE NONTOXEHWUA MO BE3OMACHOCTU

CoBeTbl Mo TexHMKe 6e30MacHOCTM Npu WU OBaHUM, 3a4UCTKe
HaxpgauyHon Gymaroi, paboTe C MPOBOMOYHLIMU LUETKAMU U
pe3ke WnUgoBanbHbLIM KPYrom.

ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten e OTOT 3MEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO WCMONb30BaTh Kak OObIYHYIO
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschitzt wurden, WMGoBanbHY0  MaluMHy, Kak  WAMgOoBanbHylo  MalmvHy  C
kann die Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen. HaxpauHon  Oymarol, Kak  WnMoBankHylo  MalluHy  C
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu MPOBOIO4HOI LETKOI 1 Kak abpaansHeIi pesak. CobrionaiTe Bce

MHCTPYKLUMW MO TEXHUKE GE30MacHOCTU, yKasaHWsi, OnucaHus u
fAaHHble, Npunaraemble K aNEKTPOMHCTPYMeHTY. HecobnioaeHve
HUXEN3NOXEHHOTO MOXEeT  MpuBecTn K MOpaXeHuo
3MEKTPUHECKUM TOKOM, NOXKaPY WU CEPbE3HBIM TPaBMaMm.

e OTOT 3MeKTPOUHCTPYMEHT HEb3si UCMOMNbL30BaTh Afs MONMPOBKM.

schitzen, sollten zusatzliche Sicherheitsmanahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die  Gewahrleistung  einer  angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT Mcnonb3oBaHue aneKkTPOMHCTPYMEHTA HEe MO Ha3HaYeHUIo MOXET
Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill NpUBECTU K ONacHOCTAM 1 TpaBMam.
entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung zur e He ucnonbayiiTe NpUHaANEXHOCTU, KOTOpble He pa3paboTaHbl U
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder HE peKOMeHAO0BaHbI MPOM3BOANTENEM AN AAHHOTO MHCTPYMEHTA.
die értlichen Behérden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten. ToT haKT, YTO NPUHALNEXHOCTE MOXET GbiTh YCTAHOBMEHA Ha
Elektro- und = Elektronik-Altgeréte ~ enthalten  Stoffe, - die nicht SNEKTPOMHCTPYMEHT, He SIBNSeTCA rapaHTueil 6e3onacHoro
umweltvertraglich sind. Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle

ncnonb3oBaHus.

Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz

e [lonycTmMasi CKOpPOCTb BpaLLeHWsi Wcronb3yeMoro pabodero

in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen”) teilt mit, dass alle VHCTpyMEHTa [0ikHa 6bITb He MeHbLue MaKC“Ma”VbHOW CKOpoCTH,
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), YKa3aHHOW Ha aneKTPOMHCTpyMeHTe. Pabounii  UHCTPYMEHT,
einschlieRlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im BpaljalLlmiics  bbicTpee  AOMYCTUMON  CKOPOCTW,  MOXET
Folgenden: "Handbuch"), einschlieRlich, aber nicht beschrénkt auf den Text, die Fotos, crnomMarbCes, a ero AeTanu MoryT pasneTeTbCsl Ha OCKOMKU.

die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehdren ausschlieBlich GTX e BHewHuii anameTp 1 TonwmHa paboyero MHCTPYMEHTa AOMKHbI

Polen und unterliegen dem rechtlichen Schutz geméaR dem Gesetz vom 4. Februar
1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90
Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Verandern des
gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken

COOTBETCTBOBATb pa3mMepaM JNEeKTPOUHCTPyMeHTa. Paboune
WHCTPYMEHTbl C HenpasWiibHbIMU pasMepamMn He MOoryT 6bITb
AO0CTaTOYHO 3KpaHUPOBaHbl UK NPOBEPEHbI.

ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann e Paboune MHCTPyMeHTbl C pe3bb0oBOi BCTaBKOW AOIMKHBI TOYHO
zivil- und strafrechtliche Folgen haben. cooTBeTcTBOBaTL pe3bbe Ha wnuHaene. [Ona  pa6oumx

MHCTPYMEHTOB, 3aKpenmeHHbIX Ha riaHue, AuamMeTp oTBepCTUs
EG-Konformitatserklarung paBoyero WHCTpyMeHTa [OIKEH COOTBETCTBOBATbL AWaMeTpy
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Spk, dnaHua. PabouMe WHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE HE MOryT TOYHO
2/4 Pograniczna Strale 02-285 Warschau npunerate K ONEKTPOMHCTPYMeHTy, — GyayT  Bpawarbes
Produkt: Winkelschleifer HEpaBHOMEPHO, CUIbHO BUGPUPOBATL 1 MOTYT MPUBECTU K NOTEpe
Modell: 04-716 KOHTPOSS Haf, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
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e Hu B KOEM Cnyyae He MCMOMb3ylTE MOBPEXAEHHbIE paBoune
MHCTPYMeHTbI. Mepen KaxabiM WCMONb30BaHUEM OCMaTpuBaiiTe
OCHacTKy, Hanpumep, WnndoBanbHble Kpyri Ha NPeaMeT CKOMoB
1 TPEeLUWH, WNWUGoBarnbHbIE ANCKM Ha NPeaMeT TPeLUWH, u3Hoca
UMM CUMBbHOMO W3HOCA, MPOBOMOYHbIE LUETKM Ha npeamer

ocnabneHHbIx wnn CNOMaHHbIX npoBOAOB. Ecnun ynan
3NEKTPOUHCTPYMEHT U pabounii UHCTPYMEHT, NPOBEPLTE €ro Ha
Hanuyve nospexaeHnin unm nenonbayvTte Apyron

HENOBPEXAEHHbIA WHCTPYMEHT. ECnn MHCTPYMEHT MpoBepeH u
wncnpaeneH, cnenyet BKMIOYUTH BNEeKTPONUHCTPYMEHT Ha
MaKCKMarnbHyl CKOPOCTb Ha OAHY MUHYTY, CNeas 3a TeM, YToGbl
onepatop U HaxopsLmecs noGnvM3ocTu NAN HaXoaUNUCh BHe
30HbI [J,el;ICTBMﬂ BpawjaloLeroca UHCTpyMeHTa. I'Iospe»(,quHble
WHCTPYMEHTbI 06bI4HO IOMAKTCH B TEYEHMEe ITOro BpeMeHun
UCnbITaHMSA.

e HeobxoanMo vcnosnb30BaTh CPEACTBA UHAVBUAYANbHON 3aLLUMThI.
B 3aBucumocTM OT Buaa paboT HajeBaiiTe 3alUMTHYH MAacky,
3aKpbIBaKOLLYO BCE MU0, 3aLUMTy AN a3 Unn 3alimTHbIe OYKW.
Mpn HeobxogMMOCTM  UCMONb3yWTe MbINE3aLUTHYIO  Macky,
cpeactea 3aluuTbl OpraHoOB Cnyxa, 3aljuTHble MnepYaTtkn unu
crneumanbHbii  apTyk AnNA  3awWuTbl  OT  MEnKUX  Yactuy,
uctvpaemoro v obpabaTbiBaemoro Matepuana. 3awuwaiite
rmasa OT MOCTOPOHHUX 4acTul, o6pasyloluxcs B BO3LyXe BO
Bpema paGOTbI. nblﬂeaaLLLMTHaﬂ Macka W cpeacrtBa 3aluuUThbl
opraHos AblXaHua AOMKHbI OT(bVIanPOBbIBaTb nbinb,
obpasytollyocs Bo BpeMsi paboTbl. [nutenbHoe Bo3dencTBue
wymMa MOXeT NpUBECTU K noTepe cnyxa.

e YBeauTech, YTO NMOCTOPOHHWE NIOAM HaxoasTcs Ha GesonacHom
PacCTOSiHUM OT 30HbI AENCTBUA INEKTPOMHCTPYMeHTa. Bce, k1o
HaxoguTca B6NM3n pa60Ta|ou.Lero BNEeKTPOUHCTPYMEHTA, AOMKHbI
ncnonb3oBaTtb CcpeacTsa mu,qmsw,qyanbuoﬁ 3aluTbl. Ockonku
3aroToBOK WM CNOMaHHble paBoyve WHCTPYMEHTBI  MOTyT
pasneTeTbCa n HaHecTn Tpasmy naxe BHE 30HbI
HENoCpeCTBEHHON JOCAraeMOCTU.

e [py BbINOMHEHUN pPaBoOT, MNpW KOTOPbIX WHCTPYMEHT MOXET
conpukacaTtbCa CO CKpPbITbIMW 3MEKTPUYECKMMU npoBogamMn Unm
COBCTBEHHLIM  CETEBbLIM WHYpOM, AepXute ero TOoInbKo 3a
N30NTMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOATKU. KoHTakT ¢ ceTteBbiM
NpoBOAOM MOXET MpWBECTW K Mnepedave HanpsikeHuss Ha
MeTannuyeckne 4actn SNEeKTPOMHCTPYMEHTA, YTO MOXET Bbi3BaTb
nopaxeHne aNeKTpU4eCkMmM TOKOM.

e [lepxute ceteBol kabenb BAanM OT BpaLLaIOLMXCH paboumx
WHCTPYMEHTOB. Ecnu Bbl norepsiete KOHTPOIb Hag
WHCTPYMEHTOM, ceTeBoi Kabenb MOXeT ObiTb nepepesaH unu
BTAHYT, @ Balla pyka WM BCA pyka MOXET nonactb BO
BpaLlaoLuiics paboumnii UHCTPYMEHT.

e Hukorga He onyckanTe 3neKTPOUHCTPYMEHT 40 MOMHOM OCTaHOBKM
paboyero WHCTpymeHTa. Bpaljawowmincs WHCTPYMEHT MOXET
COMPUKOCHYTbCS C MOBEPXHOCTLIO, HA KOTOPYIO OH OMYyLLEH, U Bbl
MOXeTe NoTepATb KOHTPONb Haz ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT BO BPEMS €ro ABWKEHUS.
CnyyaiiHoe COMPUKOCHOBEHWE opexabl C  BpallaloLuMcs
BNEeKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTN K ero 3aTarMBaHuio n
CBeprieHuio Tena oneparopa.

. PerynﬂpHo oqwmaﬁTe BEHTUNALWMOHHbIE oTBepCcTMA
BNEeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTVIJ'IHTOp ABuratens BTArMBaeT Nbifib B
Kopnyc, u BonbLIOe CKOMMEHWe METaNIMYECKON Mbinv MOXET
CTaTb I'Ipl/l‘-WIHOIZ 0OMacHOCTU NOpaXXeHUs ANEeKTPUYEeCKNM TOKOM.

e He ncnonbayiTte BMNEKTPOUHCTPYMEHT B6MM3N
NerkoBocnnaMeHanLWnxeca  MmaTepuanos. MCKpr MOryT  ux
BOCMNaMeHUTb.

e He ucnonb3ayiTe MHCTPYMEHTLI, A4St KOTOPBLIX TPeByeTcs xuakas
oXnaxpatLlas XUAKOCTb. Mcnonb3oBaHue BOAbl UMM APYrux
KMOKUX OXNAXKAAOLLMX KUOKOCTEN MOXET MPUBECTY K NOPAKEHMIO
3MNEKTPUYECKUM TOKOM.

OTKa3 1 COOTBETCTBYIOLIME COBEThbI MO 6e30MacHOCTH

Otgaya - 37O BHesanHasi peakuwsi SMeKTPOMHCTPyMeHTa Ha
BroKMPOBKY UMK NPENATCTBME BPaLLALLErocs MHCTPYMEHTA, Takoro
Kak wnundoBanbHbIi Kpyr, LWNMdoBanbHbIA AWUCK, MPOBONOYHast
LeTka, Hanpumep, Kpyr ¢ abpasuBHbIM NOKPbITUEM. 3acopeHne U
npensiTcTBME MPUBOAMT K BHE3amNHOW OCTAaHOBKe BpallatoLlerocs

paboyero uHcTpymeHTa. Takum o6pasoMm, Heynpasnsiemblin
AMNEeKTPOUHCTPYMEHT 6ynetr  pepratbest B HanpasneHuu,
NpOTUBOMONOXHOM HanpasneHuto BpalwleHua paﬁoqero
WHCTpYMEHTa.
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Ecnu, Hanpumep, WnudoBanbHbI  KpYr  3aKnWHUBAET — Unu
3acTpeBaet B 3aroToBke, nutaHue BINEKTPOUHCTPpYMEHTa
OTKIK4aeTca. Kor,qa Kpyr BHOBb oﬁpeTaeT cnocobHocTb Bpawartbcs,
U.IJ'IVICbOBaanaﬂ MalwunHa HauYuHaeT paSOTaTb aBTOMaTU4ecKu.
[BxeHne LwnndoBanbHOro kpyra (B CTOpPOHY ornepatopa wunu ot
HEFO) 3aBUCUT OT HanpasleHWA [OBWKEHUA Kpyra B MecTe
3aknuMHuBaHus. Kpome Toro, WnundosanbHbIe KpYrn MOryT NIOMaThCs.
Omaqa ABNAETCA cneacTteMeM HenpaBUbHOMO UITU HeakKypaTHOro
WCNONb30BaHNA 3ANEKTPOUHCTPYMEHTA. Ee MoxHO MSGE)KaTb, NpUHAB
COOTBETCTBYHOLLNE Mepbl NPEeAOCTOPOXHOCTU, ONMNUCAHHbIE HUXKE.

o OneKTPOMHCTPYMEHT crnefyeT [fepxaTb Kperko, pacronaras
KOPMyC ¥ pyKku Tak, 4ToGbl CMAriMTL oTaaqy. Ecnm B ctaHaapTHyo
KOMMNeKkTaun BXOOWUT AONOSNHUTENbHas PyKoATKa, ee Bcerga
crnieqyet ucnonb3oBatb, 4TOObl MakcuMarnbHO KOHTpPONMpoBaThb
CUNy OTAaYM UNyM MOMEHT OTAauM npu 3anycke. OnepaTop MoxXeT
KOHTPONMPOBaTb PbIBOK W OTAaYy, NPUHMMas COOTBETCTBYOLLME
Mepbl NPeSOCTOPOXHOCTH.

e Hukoraa He fepxuTe pykv psdoM C BpalLaloLwmmMmucs pabounmm
MHCTpyMeHTaMu. Pabounit MHCTPYMEHT MOXET MOBPeauTb PyKy
n3-3a otaayu.

e [lepxutecb nopanblue OT 30Hbl AENCTBUS, B  KOTOPOW
3MeKTPOUHCTPYMEHT GyaeT ABWraTbCs BO Bpemsi oTaaun. B
pesynerate oTtaa4yn BMEKTPONHCTPYMEHT asmxertca B
HanpaeneHun, NPOTUBOMOSIOXXHOM [OBWXEHUIO LUﬂI/Id)OBaﬂbHOI’O
Kpyra B MecCTe 3aKrMHUBaHWA.

e Ocobyl0 OCTOPOXHOCTb CreayeT nposiBNATb Npu obpaboTke

YIMOB, OCTPbIX KPOMOK, Hamnpumep, 4To6bl NpenoTBpaTUTbL
OTKIIOHEHWe WNKU  3aKNWHWBaHWe pabounx  MHCTPYMEHTOB.
Bpaujatowmiics  pabounit  MHCTpymMeHT Gonee noaBepXeH

3aKnnMHMBaHUO Npu 06pa60TKe YrrnoB, OCTPbIX KPOMOK vnuv npu
OTKMOHEHWUW Ha3aj. STO MOXET CTaTb NPUYUHON NOTEPU KOHTPONSI
nnu oTaayun.

e He ucnonb3yite aepeBsiHHble unu 3yGuaTtble aucku. Pabouve
WHCTPYMEHTbI TaKoro Tuna 4acTto BbI3bIBAOT OTAA4y Ui noTepto
KOHTPONA Haf 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneunanbHble yKa3aHusi MO TexHWKe ©Ge3onacHOCTU

wnucoBaHUM 1 pe3ke C NOMOLLLIO WM oBanbLHOro Kpyra

e McnonbayinTe TOMbKO LWNUEOBANbLHLIA KPYr, NpeaHasHaYeHHbIR
ANst KOHKPETHOTO 3NMEKTPOMHCTPYMEHTa, U 3aLUUTHBIA KOXKYX,
NpeAHasHayYeHHbI Anst KOHKPETHOTo  LWMcoBanbHOro  Kkpyra.
LWnucboBanbHble Kpyru, He npeaHasHa4yeHHble A5t KOHKPETHOTO
3IIEKTPONHCTPYMEHTA, He MOryT BbiTb AOCTATOMHO 3alUMLLEHbl U
He SIBMAIOTCS AOCTAaTOMHO Ge3onacHbIMM.

o [HyTble WNNdOoBarbHbIE KPYrv AOIMKHBI BbITb YCTAHOBMEHbI TAKUM
obpa3om, 4Tobbl UX YacTb He BbICTynmana 3a Kkpan 3aluTHOro
KoXyxa. HenpaBunbHO YCTAHOBMEHHbIN LUNUAOBanNbHbLIA AUCK,
BbICTYMaloWMIA 3@ Kpail 3alMTHOTO KOXyXa, He MOXEeT ObiTb
[0CTaTOYHO 3aLLMLLEH.

e [lna obecreyeHnss  MakCMMasribHO  BO3MOXHOW  CTeneHwu
6e30MacHOCTU  3alUWUTHBIA  KOXYX [IOIDKEH ObiTb  HafexHO
3aKpensieH Ha 9MeKTPOMHCTPYMEHTe U pacrnonaraTbCsi Takum
o6pa3om, 4ToGbl YacTb LUNMGOBANLHOTO Kpyra, obpalleHHast K
onepatopy, Obina kak MOXHO MeHblie. Koxyx 3awmiiaer
ornepatopa OT OCKOJIKOB, Clly4aiiHOro KOHTaKTa C LWnngoBanbHbIM
KPYroMm, a Takke OT UCKP, KOTOpble MOryT BOCMIaMeHUTb OAeXaY.

e LUnndoBanbHbIN Kpyr [OMKEH WCMOonb30BaTbCH TONMbKO Ans
npefHasHavyeHHbIX Ana Hero pa6oT. Hukorga He wnwudyiTe,
Hanpumep, GOKOBOW MOBEPXHOCTBIO OTPE3HOTO Kpyra. OTpesHble
Kpyrv NpeaHasHayeHbl Ans yAaneHus matepuana KpoMKkon aucka.
BospaeiicTBMe GOKOBbIX CUMN Ha 3TY LN OBaNbHbIE KPYTU MOXET
NPUBECTY K UX MOIOMKE.

e Bcerga ucnonb3yite HENOBPEXAEHHbIE 3AXUMHbIE CbraHLbl
npaBunbHOro  pasmepa M opMbl  Ans  BbiGpaHHOTO
wnncoBanbHoro kpyra. MpaBunbHble hnaHubl MoAAepXUBaOT
WNUchoBarnbHbIA KPYr M TEM CaMbIM CHWXAIOT OMAacHOCTb €ero
nornomku. ®naHubl Ans OTPesHbIX KPYroB MOTyT OTNMUYaThbCst OT
hnaHueB Ans Apyrvx WNUoBanbHbIX KPYroB.

e He vcnonbayiite oTpaboTaHHble WNUdoBanbHble kpyr oT Gonee
KPYMHBbIX 3MEeKTPOMHCTPYMeHTOB. LUnudoBanbHble Kpyrn ans
GonblUMX 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB HE paccyuTaHbl Ha Gonee
BbICOKME 06opoThl, xapaKkTepHble ans Marbix
3MNEKTPONHCTPYMEHTOB, U MO3TOMY MOTYT CrIOMaThCsl.

npu

[lo6aBneHneKOHKPeTHbIE coBeTbl
no 6esonacHocTn Ans

pe3ka WnndgoBanbHbLIM Kpyrom

MHCTPYKUUM



e W3beraiiTe 3aKNMHWUBAHWA PEXYLLEro [MCKa WU CIIMLLKOM
cunbHoro aasneHusi. He aenaite cnuwkom rny6okux nponunos.
Meperpyska pexyLlero aucka yBenuumnBaeT Harpysky Ha nessume u
€ro CKMOHHOCTb K  3aKNMHMBaHUIO WUnu  GroKMpoBKe W,
criefoBareribHo, BO3MOXHOCTb BbIXOAA U3 CTPOST UMM MOSIOMKY.

o W3beraiiTe 30HbI NEpeq U 3a BPaLLAOLLMMCS PEXYLLMM AUCKOM.
MepemellieHne pexyluero Aucka B 3aroToBke B CTOPOHY OT Bac
MOXET MpMBEeCTM K TOMy, YTO B Cryyae oOTAauu
3MEKTPONHCTPYMEHT BbINETUT C BPALLIAKLLMMCS JUCKOM NPSIMO Ha
Bac.

e [nacTuHbl UnNn KpynHble NpeameTsbl nepen obpaboTkoi cnenyeT
noAAepXuBaTh, YTOObI CHU3UTL PUCK OTAAYM N3-3a 3aKITMHNBAHMA
naucka. bonbluve 3aroToBKV MOTYT MPOrHYTbCS MOf, COGCTBEHHBIM
BECOM. 3aroToBKy crieflyeT nofAepXxuBaTb ¢ 06enx CTOPOH, Kak y
JIMHUM pe3a, Tak U Yy kpasi.

e Cobnitoaante ocobyio OCTOPOXHOCTb MPW Bblpe3aHUK OTBEPCTUIA
B CTeHax unu pabote B ApyrMX HEBUAUMbIX MecTax. PexyLunii
[UCK, MOrpyXalolniicas B MaTepuar, MOXeT Bbi3BaTb OTAaYy
VHCTPYMEHTa MNpW  CTOSNIKHOBEHWM C  rasoBbiMM  TpyGamu,
BOZOMPOBOAHBIMKA  TpyGamu, anekTpuyeckumn kabensmu wnu
ApyrYMmn o6bekTamu.

Ocobble yka3aHusl MO TexHWKe Ge3onacHOCTU Mpu WwnudoBaHUU
HaXxgavHou Gymaroi

He ncnonbayiite nucTbl Haxxga4Homn 6Gymaru 6onbLuoro pasmepa. Mpu
Bbibope pa3mepa HaxgayHoi Oymaru cnegyiTe pekomeHAauUsM
npoussoautens. LlUnudosanbHasi 6Gymara, BbicTynalolas 3a
npeaens! WnnoBansHON NNacTUHbI, MOXET NPUBECTU K TpaBMe, a
TaKkKe K 3aCOpeHUIo Unu paspbiBy Gymaru, unm K otaade.

Ocobble ykasaHMsi MO TexHuUKe OGesomacHocTU npu pabote c

NPOBOMIOYHbLIMU LLeTKaMuU

. CnenyeT Y4YMTbIBaTb, YTO AaXe Npu HOPManbHOM UCMOMb30BaAHUN
Yepes LIETKY TepsATCS Kycku NpoBONOKW. He neperpyxante
npoeoda, npunaras CnuwKom Gonbluoe AasneHue. MonaBwwe B
BO3AyX KYCOYKM MPOBOSIOKN MOTYT 5nerko MpPOTKHYTb TOHKYHO
ofexay Unnu Koxy.

e Ecrm pekoMeHayeTcsa  MCnonb30BaTb aaLLIIATHbIVI KOXYyX, He
,D,OI'IyCKaVITe KOHTaKTa WEeTKMU C KOXYXOM. ,ElwameTp weTok ana
Tapenok n KacTprofib MOXET yBenuymMBatbCa noa I:leVICTBVIEM
AaBnexHus un LLeHTpOGe)KHbIX cun. ﬂOI‘IOJ'IHVITEJ'IbeIe COBETbI NO
6e3onacHocTu

e Ha WHCTpyMeHTax, npegHasHa4yeHHbIX AN YCTAHOBKW
LWnudoBanbHbIX KpyroB c pesbboil, ybeauTecb, 4TO AnvHA
peGbﬁbl LI.II'II/I(*)OBaJ'IbHOFO Kpyra COOTBETCTBYET AnuHe peabﬁbl
wnuHaens.

e 3aroToBka AOMKHa ObITb HaOexHo 3akpenseHa. 3axumatb
3aroToBKy B 3aXXVUIMHOM yCTpOVICTBe nnu Tuckax GEBOHBCHBB, 4yem
[epxaTb ee B pyKax.

e He I'IpI/IKaCaI7ITer K pexywumm n LLIJ'IVIdJOBaJ'IbeIM AnckKam, noka
OHW He OCTbINN.

e [pu ucnonbsoBaHun GbiCTpoaeiicTBytoLero dnaHua ybeauTecs,
YTO BHYTPEHHUN bnaHel, YCTaHOBMEHHbI Ha wwnuHaene,
OCHalleH pe3nHOBbIM YNNOTHUTENbHbIM KOMbLUOM W 4YTO 3TO
KOMbLO HEe MOBPEXaeHo. Takke ybeauTechb, YTO MOBEPXHOCTU
BHELLHEro 1 BHyTPEeHHero gonaHLueB YucTble.

e cnonbayiiTe GbICTPOCHLEMHBIN (hriaHeL, TOMNbKO C abpasuBHLIMK U
OTpEe3HbIMU ANCKaMMU. MCI‘IOJ'Ib3yl7ITe TONbKO HENOBPEeXAEHHbIE N
ucnpasHble naHLbl.

BHUMAHME: YcTpoWcTBO npeaHa3HayeHo pAnsA paboTbl B

NOMeLeHUN.

HecmoTps Ha ncnonb3oBaHue Ge30nacHoi Mo CBOEM CyTH KOHCTPYKLIMK,
npuMmeHeHne mep 6HesonacHocTv 1 AONONHUTENbHbIX 3aLUUTHBLIX Mep,
BCerga cyuecrtsyet OCTaTOuHbIN PUCK Nony4YeHusa TpaBMbl BO Bpems
pabortbl.

MosicHeHus k ucnonb3yemMbiM MUKTOrpamMmmam.

38

1.Mpenoctepexerune Cobniopante ocobble Mepbl
NpeAoCTOPOXHOCTU
2.MpoyTTe  WMHCTPYKUMIO MO 3Kkcnnyatauuu,  cobniogaiite

cofepxalumecs B Hel nNpepynpexaeHus n ycrosus 6esonacHoctu!
3.1cnonb3oBaTh CPeACTBa WHAMBUAYASbHOW 3alMThbl (3aLUMTHbIE
OYKU, CPEACTBA 3aLUUThI YLLEN)

4.HapeHbTe 3almnTHbIe nepyaTkn

5.Mepen obcnyxvBaHMEM WIIM PEMOHTOM OTCOeAuHWTE kabenb
nuTaHus.

6.He ponyckante getei kK UHCTPYMEHTY

7.3awuTa ot goxas

8.Knacc BTopuyHoii 3aluThl

[ononHuTenbHble hyHKLUUKN Ge3onacHoCTH

B Clny4ae BPEMEHHOro OTKMKYEeHUA 3NeKTponuTaHua wunu nocne

M3BMEYEHUs BUNKM U3 PO3ETKW, Korda BbIKMOYaTeNb HaxoauTcs B
nonoxewun  "BKMNOYEHO", neped  MNOBTOPHbIM  BKIOYEHWEM
HeobxoAMMO pasbrnokupoBaTh BbIKMOYATENb U YCTAHOBUTH €ro B
nonoxeHue "BbIKMIOYEHO".

B kayecTBe AOMOMHUTENBHOW (hYHKLMK, NMOBbILLAIOLLEN Ge30nacHOCTb
ronb3oBatens, rnogaya MWTaHUs Ha LWUOBANbHYIO — MaLUMHY
OTKIIOYaETCs MpW neperpyske wnu GrnokupoBke Aucka. Korga auck
BHOBb 0OGpeTaeT crocoBHOCTb BpallaThes, LWnudoBanbHas MalunHa
aBTOMAaTMYeCK BKMNo4aeTcs B paboTy.

BHUMAHME: Mpwu paboTe ¢ yrnosoii LwnucoBansHON MaLLvHO Bceraa
6yasTe BHUMATENbHbI, 4TOBbl HE YMyCTUTbL 3TOT MOMEHT.

KOHCTPYKLUUA U NPUMEHEHVE

Yrnosasi wnudoBanbHas MalmHa - 3TO U30NWPOBAHHbLIA PyYHON
BNEeKTPOUHCTPYMEHT knacca |l. MawwuHa npueoautcs B Aenctaue
oAHOa3HbIM [ABUraTeNieM C KOMMYTaTOpOM, CKOPOCTb KOTOPOro
CHWKAEeTC C MOMOLLbI  YrnoBoro pepyktopa. Ona  MoxeT
MCMosb30BaThCs Kak Anst LWNMGOBaHUS, Tak 1 Ans pesku. IToT Tun
AMEKTPONHCTPYMEHTA LUMPOKO MPUMEHSIETCS Ans yAaneHust Bcex
BMOOB 3ayCeHUEB C MOBEPXHOCTW MeTannuyeckux Aetane,
06paboTkn NOBEPXHOCTU CBAPHbIX LLUBOB, PE3KN TOHKOCTEHHbBIX TPY6
W Menkvx MeTannuyeckux pgetaned w  T.A. [pu  Hanuuum
COOTBETCTBYIOLMX HACAAOK YITOBYIO LWINMEGOBANbHY MaLlnHy
MOXHO WCMOMNb30BaTh HE TOMbKO ANst PE3KU U WNNKOBKA, HO U Ans
OYUCTKM, HAaNpUMep, OT PKaBUMHbI, MAKOKPACOYHbBIX MOKPLITUIA U T.A.

Ccbepbl ee NMPUMEHEHVs BKIIOYAIOT LUMPOKUIA CMEKTP PEMOHTHBIX U
CTpoUTENbHbIX PaboT, CBSA3aHHBIX HE TOMbKO C MeTannamu. Yrnosas
WwnndoBarnbHas MallvHa Takke MOXKET UCTONb30BATLCS A1 Pe3Ku
M WANdOBKN CTPOUTENbHBIX MaTepuanos, Hanpumep, KUpnuya,
BpycyaTku, Kepammuyeckom NauTKV U T.4.

|'|pm60p npeaHa3Ha4vyeH TONbKOo AnA CyXOro UCnornb3oBaHWUA, He Ans
NONMPOBKN. He IACI'IOJ'IbayIZTe BNEeKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3Ha4YeHUio

HenpaBuanoe ucnonb3oBaHue.

e He paboraiite ¢ maTepuanamu, cogepxaiimmu acbect. Acbecm
56M151emcsi KaHUEPO2EHOM.

e He pa6otaitte ¢ maTepuanamu, nbifb KOTOPbIX BOCMAaMEHSETCS
unu BapelBoonacHa. llpu pabome € 371€KMPOUHCMPYMEHMOM
06pa3ylomcsi  UCKPbl, ~KOmMoOpble — Mo2ym  e0cCriameHums
8bldensroujuecs napbi.

. OTpeSHbIe Kpyru Henb3s uCnonbL3oBaTtb Ans mnmd)osanthlx
pabotr. Ompe3sHble kpyau pabomatom 60kogol cmopoHol, a
wrugposaHue rnepedHeli CMOPOHOU MakKo2o Kpyea Moxem
fpueeCMU K Mospex9OeHuUI0 Kpyaa, 4mo Yypesamo mpasmamu Orisi
onepamopa.

OMUCAHUE NrPA®UYECKMUX CTPAHULL

MpvBegeHHast HWke HymMepauusi OTHOCWUTCS K  KOMMOHEHTam
YCTPOICTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpaduyecknx CTpaHWLax AaHHOro
pyKOBOACTBA.

1.KHonka 6rokMpoBKY WNUHAENS

2.Mepekntoyatens

3.[lononHuTtensHas pyyka

4. Wut

5.CaMo3aXXMMHON HapyXxHbI dnaHeL,

6.BHyTpeHHuiA onaHey

7 .Poiyar (3awwra wura)

* Mexay pUCyHKOM W M3AENMEM MOTYT GbiTh paansuis

AKCECCYAPbLI
. LWnt

1wt



. CneumanbHbIVi rag4HbIN KoY 1wt

. [ononHuTenbHas pyyka 1w

. CaMo3aXMMHOI BHELUHWIA conaHew, 1w
NOAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA AOMONHUTENIbHOW PYUKWU

BcnomoratensHas pykositka (3) ycTaHaBnuBaeTcs B OQHO U3
OTBEpCTMA  Ha  wnudoBanbHon  ronoske.  PekomeHayetcs
UCMONb30BaTh  LUMAMGOBANbHYO MallMHy CO  BCMOMOraTenbHOM
pykositkon. Ecnv Bo Bpems paboTbl Bbl AepxuTe LNMboBanbHy0
MawuHy obenmu pykamu (Takke WCMOMb3yst BCMOMOraTernbHY0
PYKOSITKy), CHWKAeTCs pWUCK TOro, YTO Balla pyka KOCHeTcs
BpalLLaloLLErocst Aucka unu WeTk1 1 GyaeT TpaBMMpoBaHa oTaaqeit.

YCTAHOBKA U PEIYIMPOBKA LUUTKA

3alUMTHBIN KOXYX HOXa 3alMLLaEeT onepatopa oT Mycopa, Cry4aiHoro
KOHTaKTa C pabouMM MHCTpYyMEeHTOM wrM wuckp. Ero crnepyer
ycTaHaBnMBaTb ¢ 0coBoii TLiATeNbHOCTLIO, YTOBbI €ro 3akpbiBatoLLas
YyacTb Gbina obpallieHa k onepartopy.

[OnsanH MOHTaX 3aLLUMTHOTO KOXYXa HoXa nossonsieT 6e3

MHCTPYMEHTOB YCTaHOBMTL KOXYX B ONTUMAnbHOE MONOXEHNe.

e OcnabbTre n oTBeauTe Hasad pbivar (7) Ha 3alUMTHOM KOXyXe
avcka (4).

o [loBepHUTE 3aLLMTHBIA KOXYX ANCKa (4) B HYXHOE NOMNOXEHMeE.

e 3abnokupyiTe, onycTus pbiyar(7).

CHATWE 1 perynmpoBka 3alLMTHOTO KOXyXa [MCKa BbINOMHAKTCS B

nopsiake, 06paTHOM ero ycTaHOBKe.

3AMEHA UHCTPYMEHTA
Mpu cMeHe UHCTPYMeHTa HeoBX0AMMO HaaeBaTb paGoune nepyaTku.

KHonka GnokupoBkv wnuHaens (1) npegHasHadeHa Tonmbko Ans
6I'IOKI/IpOBKVI wnuHgens Lunmd)osaanoﬁ MaLlUnHbI MPU MOHTaxe nunun
AEeMOHTaxe paﬁoqero WHCTPpYMEHTa. Ee Henb3s ucnonb3oBaTb B
KayecTBe TOPMO3HOWN KHOMKW BO BpeMsi BpaLLeHust Aucka. 3To MoxXeT
npuBecCTn K NoBpeXaeHuto LLIJ'IVI(bOBaJ'IbHOI;I MalunHbl UNn TpaBMam
nonb3oBarens.

KPEMNEHUE HA OUCK

B cnyyae wnudoBanbHbIX UK OTPE3HbIX AUCKOB TOMLLMHOW MeHee
3 MM CaMOKOHTpsiLLasica raiika BHeluHero dnaHua (5) fonkHa 6biTb
3aKpy4eHa CO CTOPOHbI AUCKa.

e HaxmuTe kHoOMKy GnokvpoBku WwnuHaens (1).

e 3aTaHUTe caMo3axuUMHOW BHeLLHWIA donaHel (5) BpyyHyto.

e OcnabbTte U CHUMUTE CaMOMUKCUPYIOLIMIACS BHELIHUIA hnaHew
(5).

e [omecTuTe Ouck Tak, 4ToGbl OH Obin MpUXaT K NMOBEPXHOCTU
BHyTpeHHero cnaHua (6).

o [MpukpyTuTe camoduKCUpPYIOLLMIACS BHELLHUIA conaHet, (5)

[leMOHTaXx AWCKOB NPOWM3BOAWTCS B nopsike, 06paTHOM MOHTaxy.

Mpy MoHTaxe AuCK [JormkeH ObiTb MpwKaT K MOBEPXHOCTU

BHYTpPeHHero dnaHua (6) n nocaxeH Mo LEHTPY Ha €ro HWKHIOW

cTopoHy. Ecnu camokoHTpsiLasics ranka 3aKnuHUT, UCMonb3ynTe

cneumnanbHbIi ra@4HbIi KoY.

YCTAHOBKA PABOYMX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbIM
OTBEPCTUEM
WANY

HaxmuTe KHonky Grokuposku wnuHaens (1).

o CHUMUWTe paHee YCTaHOBIEHHOE OpyAMe - EC OHO eCTb.
¢ [Nepep ycTaHOBKOWM CHUMUTE 06a hnaHua - BHyTPeHHWI dnaHew,
(6) 1 camo3axuMHoW BHeLIHWIA conaxel (5).

- HakpyTuTe pe3bGoByto HacTb paBoyero MHCTPYMEHTa Ha LUNUHAENb
1 crierka 3aTsHuTe.

Pasbopka MHCTpyMeHTOB Ans obpaboTku pe3bboBbIX OTBEPCTUI
npon3BoaunTCs B nopsake, obpatHom coopke.

YCTAHOBKA YITIOBOW LUWIUGOBANBHON MALLUMHBLI B
MOACTABKY ANA YINMOBOM LWIAW®OBAIIBHON MALLMHbI
[lonyckaeTcs ucnonb3oBaHue yrnoBoi WnNUoBanbHOW MaLnHbl Ha
cneynanbHOM WTaTnee Ang yrnoBbIX LUJ'IVIL‘bOEaJ'IbeIX MalUuH, ecnn
OH YCTaHOBIEH MpaBWIIbHO B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMAMW MO
cbopke Npon3BoAUTENS LWTaTUBA.
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PABOTA | HACTPOWKU

Mepen wcnonb3oBaHMeM  WNUOBANbHOW  MaluMHLl  NPOBEpLTE
COCTOsIHME LwnudoBarnsHoro Kpyra. He ncnonbayite
WwnucboBanbHble KPyri CO CKomamu, TpeluvHaMyu Wiu Apyrumu
NOBPEXAEHNAMN.  M3HOWEHHBI  Kpyr  unuM  WeTky  nepej
UCTMONb3oBaHWeM criefyeT HEMEANEHHO 3aMeHWTb Ha HoBble. Mo
OKOHYaHWK paboTbl Bceraa BbikmoYanTe LWNnoBanbHyio MalluHy 1
[OXOMTECH MONMHOW OCTaHOBKM paboyero WHCTpyMmeHTa. Tonbko
nocrne aToro LWNMUoBarbHylo MaLlMHy MOXHO yopaTb. He Topmosute
BpaLLaoWMACS WNOBanNbHbINA KPYT, MPWKMas ero K 3aroToBKe.

e Hukorga He neperpyxaite wnudoBanbHylo MawuHy. Bec
3IIEKTPONHCTPYMEHTa OKasblBaeT [aBneHune, [0CTaTodHoe Ans
ero achdekTBHOM paboTel. MNeperpyaka n YpeamepHoe AaBreHue
MOryT NPUBECTY K OMACHOM MOSIOMKe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa.

e Ecru wnudoBanbHas MallvHa ynana BO Bpemsi paboTbl,
HeobXoAyMO OCMOTPETb W, MpWU HEoBXoAMMOCTM, 3aMEHUTb
paboumnit MHCTPYMEHT, €CIIM OH OKaXeTCsi MOBPEXAEHHbIM WIu
AedopMUPOBAHHbLIM.

e Hukorga He ypapsitte pabouni
Matepuan.

e Wa3beraiiTe noanpbirmBaHua M ckpexeta Aucka, ocobeHHo npwu
paboTe Ha yrnax, oCTpbIX KpOMKax W T.A. (3TO MOXET NpuBeCTH K
notepe KOHTPONs W OTAa4e). (3TO MOXET MPUBECTU K noTepe
KOHTPOMNSi  Haj ~ 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM U BO3HUKHOBEHUIO
adhdekTa otaaum).

e Hukorga He ucnonb3yiiTe AUCKW, NpeAHasHaYeHHble AN Pe3ku
[PEBECYHbI, B IMCKOBbIX NWNax. Mcronb3oBaHne Takux NumbHbIX
[AVCKOB 4acTo NMPUBOAUT K OTAaYe ANEeKTPOMHCTPYMEHTa, notepe
KOHTPOMS 1 MOXET NPUBECTU K TpaBMaM onepaTopa.

WHCTPYMEHT 0o pabounn

BKN/BbIKn

Bo Bpems 3anycka u pa6oTbl AepxuTe WnngoBanbHy0 MalnHY
o6enmmn pykamum. lnudoBanbHas  MawmHa — OcHalleHa
NpeaoXpaHUTenbHbIM  BbikIiOYaTeneM  Ans  npegoTBpalleHns

CryyYanHoro 3anycka.
o HaxmunTe KHOMKy BKMIOYEHWS/BbIKMIOYEHUS (2).

e Ocnabnexve faBneHust Ha
ocTaHaBnMBaeT KOPEMOrKy.

KHOMKY BblKNto4aTensa

()

IMpu 3anycke ABuraTenb 3anyckaeTcsi C MEANEHHOTO cTapTa, KOTopbIit
UCMoNb3yeTcs Ans 3anycka HeHarpy>XeHHoro Asuratens.

Mocne 3anycka wWnndoBanbHOM MalvHbl  NOAOKAUTE, MOKa
LwnndoBanbHbIi Kpyr He HabepeT MakcUManbHylo CKOPOCTb, Npexae
Yem npuctynatb k pabote. 3anpellaetcs  nonb3oBaTbCH
BblIKIloYaTenem npu BKITKO4EHHOM vnn BbIKITIOYEHHOMN
wnudoBanbHoW MalumHe. Bbikntoyatens WnnMdoBanbHON MallWHbI
MOXHO BKMo4aTb TOMbKO TOrda, KorAa  3reKTPOMHCTPYMEHT
HaxoWUTCs Ha PAcCTOSHUM OT 3aroTOBKU.

PE3KA

e PesaTb yrnoBoi LWNMoBanbHON MaLLUMHOW MOXHO TOMbKO MO
NpAMON NIHUN.

e He pa3pe3salite maTepvan, fepxa ero B pyke.

e Bornbluve 3aroToBkM [OIMKHbI WMETb OMOpbl, M HeobxoAuMo
CreaunTb 3a TeM, YTOGbI TOUKW OMOPbl HAXOAUMMCH BIIM3KO K JIMHUM
pesa n Ha KoHue maTepuana. Martepuan, pacnonoXeHHbIN
YCTOW4MBO, He ByaeT ABUraTbCst BO BPEMsi PE3KU.

e Hebornblune 3aroToBKV criefyeT 3aXuMaTh, Hanpumep, B TUCKaX,
C MOMOLLbIO 3aXVMOB U T. A. MaTepuan crefyeT 3axumarb Tak,
4yToObl TOYKA pesaHust Haxogunacb Onu3Ko K 3aXUMHOMY
anemeHTy. 3To ob6ecneynt GosbLLY TOYHOCTb PE3KU.

e He ponyckaiite BuGpauum unm HagaenmBaHUs Ha PEXyLUUIA ANCK,
Tak Kak 9TO YXYALWMUT Ka4yeCTBO Pe3ku M MOXKET NpuBeCTU K
NOMOMKe pPexylLLiero ancka.

e Bo Bpemsi pe3kn Ha pexyluii AUCK He [AOMKHO OKa3blBaTbCs
6okoBoe AaBneHwe.

e McnonbayinTe npaBunbHbIA PEXYLUMIA AUCK B 3aBUCUMOCTU OT
MmaTepuana, koTopblit Heobxoanmo paspesaTs.

e [pu peske MaTepuana peKOMeHAyeTCsi, 4YTOObl HarpaereHve
noAayuu coBnagarno ¢ HanpasneHeM BpalleHUst PexyLLiero aucka.

FnyGuHa nponuna 3aBUCUT OT AuamMeTpa QUCKa.



Mcnonb3yinTe TOMbKO AUCKM C HOMUHANbHLIM AWAMETPOM, He
NPeBLILAOWMM  PEKOMEH/OBaHHbLIA  ANs  AaHHO  Mopenu
LwndoBanbHON MaLUUHBbI.

Mpu BbINONHEHUN rMy6GOKMX NPONUIIOB (Hanpumep, npodunen,
CTpoUTENbHbIX GMOKOB, KMPNWYel U T.4.) He JonyckanTe KOHTaKTa
3KUMHbBIX PNaHLEB C 3aroTOBKOW.

Bo Bpemsi pa6oTbl pexylume AWCKW HarpeBaloTCsi [O OYEHb

BbICOKMX TemnepaTyp - He MpuKacauteCb K HUM
He3awuLWeHHbIMN YacTAMM Tera, NoKa OHU He OCTbISTN.

MNECOK

Ansa wnudpoBaHus MoryT ncnonb3oBaThes, Hanpumep,

WNMOoBarnbHLIE KPYrW, YalledHble Kpyrvt, OTGOMHbIE KpyrW, Kpyrv ¢
abpasvBHLIM BOPCOM, MPOBOMOYHLIE LLUETKM, MMBKWe Kpyru Ans
HaxxgauHon Gymarv u T.4. [INs Kaxgoro Tna AUCKOB U 3aroToBOK
TpebyeTcs COOTBETCTBYIOLAs TeXHUKa paGoTbl U UCMOMb30BaHUe
COOTBETCTBYIOLUMX CPEACTB WHAMBUAYANBHON 3aLLUMTHI.

[vcku, npeaHasHayeHHble ANst pesku, He criefyeT UCMonb3oBaTh Ans
LUNMOOBKN.

LLnndboBanbHble Kpyr npeaHasHadeHbl ANS yaaneHus matepuana c

MOMOLLIbIO KPOMKM Kpyra.

e He wnudyiite 60KOBOW NOBEPXHOCTbIO Aucka. OnTUManbHbIA
pabouuin yron Ans AaHHOTO TNa AUcKa cocTaBnseT 30°.

e LnudoBanbHble paboTbl AOMKHBI  BLIMOMHATLCS  TOMBbKO  C
UCMOnb3oBaHNeM LWNMGOBasbHbIX KPYroB, MNOAXOASWMX ANs
[aHHOro matepumana.

Mpu paboTte ¢ oTGOMHBIMK AUckamu, aGpasvBHBIMW (PrIY3ENNHOBBLIMU

AVCKaMU U TMBKUMM [yickamu Ans HaxpaqHon Bymary Heobxogumo

CcrneauTb 3a NPaBUIbHBIM YITIOM aTaky.

e He wnudyiite BClo NOBEPXHOCTb AUCKA.

e OTM TUNbl OWUCKOB MCMOMb3ylTCs ANs 06paboTku  NNoCKUX
NoBEPXHOCTEN.

MpoBONOYHbIE LWETKU NpefHa3HayeHbl B OCHOBHOM ANt OYUCTKU

npodunein 1 TPYAHOZOCTYMHbIX MecT. C UX MOMOLLbIO MOXHO

yoansTe C MOBEPXHOCTW MaTepuana, Hanpumep, PXaB4uHy,

NaKOKpPaCcOoUHble MOKPLITUS U T. A.

Criepyert “cnonb3oBaTh TOMbKO Te paboyne MHCTPYMEHTbI, AonyCTUMas
YyacToTa BpalleHVsi KOTOPbIX MPEBbILIAET WK paBHA MaKCUMarbHON
yacToTe BpaLLEeHWs YrIIOBO LNMEOBAbHOM MalLMHbI 6e3 Harpy3aku.

SKCMITYATAUUA U OBCNY>KUBAHUE

Mepen BbinonHeHWem noObix paboT No ycTaHOBKE, HACTPOWKe,
PEMOHTY WIW SKCTINyaTaLmm BbIHBTE BUIKY LLIHYPa MUTAHWS N3 PO3ETKY.

OBCNY>XUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHayetcss oumwate npubop cpasy nocne
MCMOMNb30BaHUs.

e He ucnonbayite Anst O4UCTKM BOAY UK APYrUe XUOKOCTU.

e YCTPOWCTBO CriedyeT YUCTUTb CyxOi TKaHbi UnK npogysaTb
CXaTblM BO3yXOM noj HeGonbLUMM AaBneHneM.

e He ucnonbayiiTe uncTsLLME CpeACTBa UNW PacTBOPUTENH, TaK Kak
OHU MOTYT NOBPEAUTL NNACTUKOBbIE AeTanu.

e PerynsipHo ouuwiainTe BEHTUNSLIMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopnyce
Asuratens, 4Tobbl NpeaoTBPaTUTL Neperpes yCTPOMUCTBA.

o Ecnu kabenb nuTaHus NOBPEXAEH, ero Heo6XoAMMO 3aMeHNTb Ha
kaberb C TakuMM xe xapakTepucTukamu. STy onepaumio crepyet
[0BepUTb  KBaNMU@ULMPOBAHHOMY  CMeuuanucty wnum caatb
npnbop B CEPBUCHbIV LEHTP.

e Bcerga xpaHuTe yCTPOMCTBO B CyXOM, HEOCTYMHOM Ans AeTen
mecTe.

e JloGble pedekTbl AOMKHBLI ObITb YCTPaHEHbl B aBTOPU3OBAHHOM
CEpBUCHOM LIieHTPe NpOV3BOANTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Kaxxgoro

PEWTUHIOBbIE AAHHBIE

NAPAMETP CTOMMOCTb

HanpsixeHune nutaHus 230V
MNEPEMEHHOIO
TOKA

YacroTa nutaHus 50 Hz

HomMuHanbHas MoLWwHOCTb 1020 W

HomunHanbHas ckopocTb 3000-12000 MuH"

Makc. guametp gucka 125 Mm
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Pesbba wnuHgens M14
CreneHb 3awmrbl IP IPX0
Knacc sawmtbl Il
Macca 1,9 kr
['oa npon3soacTBa 2025

04-716 ykasblBaeT Tun 1 0603Ha4YeHe MaLLUHbI

OAHHLIE O LWYME U BUBPALIMU

MakcumManbHbIf YpOBEHb 3BYKOBOTO Lea= 90 nB(A) K=3

[asneHus AB(A)

MakcumManbHbIf YypoBEHb 3BYKOBOM Lwa= 98 nb(A) K=3

MOLLIHOCTU AB(A)

MakcumanbHoe 3Ha4yeHne yCKopeHust an= 4,63 M/cK=1,5
m/c?

WHdopmMaums o wyme U BUGpauum

YpoBeHb LWyma, u3rnyyaemoro oBopyAaoBaHUEM, OMUCLIBAETCS:
YPOBHEM 3BYKOBOIO AaBneHns Lpan ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwa (roe K o6o3HavaeT HeonpeaeneHHoCTb namepenui). Bubpaums,
n3nyyaemas obopynosaHuem, onucbiBaeTcs 3Ha4eHnem
BUGpoyckopeHust an (rae K - HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWit).

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHus Lpa, ypoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTY Lwa
N 3HaveHne BUOPOYCKOPEHUS an, MNpuBEAEHHble B [JaHHOM
WHCTPYKUMK, Obinu n3mepeHbl B cooTtBetcTBuM ¢ IEC 62841-1.
MpvBeaeHHbIN ypoBeHb BUOPaLMN anh MOXET BbiTh MCMONb3oBaH Ans
cpaBHeHUsi 06opyAOBaHNS U NPeABaPUTENLHOM OLIEHKW BO3AENCTBUSA
Bubpauun.

YKkasaHHbI ypOBEHb BUOGpPaLMM SIBRSIETCS1 MoKalaTenem TonbKo
6azoBoro  ucnonb3oBaHWst  ycTpoicTBa.  Ecnm  ycTpoiicTBo
ucronb3yeTcs AN ApyrvX Lened WM ¢ ApyrumMu  paGouumu
WHCTPYMEHTamu, ypoBEHb BUOPaLMM MOXET U3MeHUTbCS. Ha Gonee
BbICOKWIA YpOBEHb BUOPaLMW BIUSIET HEJOCTAaTOMHOE WUIU CRIMLLIKOM
peakoe TexHu4eckoe obCnyxuBaHWe yCTpoicTBa. BblleykasaHHble
NPUYMHBLI MOTYT NMPUBECTU K NOBbILLEHHOMY BO3AEWCTBUIO BUGpaLmum
B Te4eHune Bcero paboyero nepuoaa.

[nA TOYHOW OLEHKU BO3AEWCTBUA BUOpauuMuM HeobxoaMMO
YYMTLIBaTb NepuoAbl, KOrAa yCTPOCTBO BbIKIIOYEHO UMK Koraa
OHO BKITO4EHO, HO He ucnonb3yeTtcs AnA pabotkl. Mocne TouHou
OoLEeHKU Bcex (hakTopoB obliee Bo3aedcTBUE BMOPALIMM MOXET
oka3aTbCsl ropasfio Huxe.

Yto6bl 3alMTUTL MONb3oBaTenst OT BO3OENCTBUSt  BUBpaLwK,
HeobX0IMMO NPUHATBL JOMNOIHUTENbHbIE Mepbl 6e30nacHoOCTy, Takue
KaK LMKNU4eckoe TexHWYeckoe obCryxvBaHWe MallvHbl U pabounx
MHCTPYMeHTOB, obecrniedeHne Haanexalyeit TemnepaTtypbl pyk u
npaBurbHas opraHusauys Tpyaa.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEN CPEAbI

" W3nenusi ¢ anekTpuueckuM NPUBOAOM He CneadyeT BbibpackiBaTh
BMecTe C OGbITOBLIMA OTXOAAMW, WX cneayeT caaBaTh Ha
COOTBETCTBYIOLLUME NPEANPUSTUS ANS yTUNM3aumMK. 3a nHchopmaLmen
" ] |06 ytunusauum oBpatuaittecs k NPOAABLY M3AENUS UMK B MECTHbIE

opraHbl Bnactu. OTXOIJI:I BNEeKTPU4Yeckoro W 3NEeKTPOHHOro
OSOpy,ﬂOBaHMR coaepxar BellecTsa, HeGesonacHble ana
oKpyxatolien  cpembl.  HeytunuamposaHHoe — obopyaosaHue

NpeAcTaBnseT NOTeHLNanbHy0 ONAacHOCTb [N151 OKPYXalolLeil cpeabl
W 3[0pOBbA JIOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
topuanyeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland”)
coobLuaeT, 4To BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CoflepkaHiie JaHHOro PYKOBOACTBA (aanee:
"PyKoBOACTBO"), BKMiodasi, cpeaw npoyero. Bce aBTopckue mpaBa Ha copepkaHue
[aHHOro pyKOBOACTBA (Aanee "PykoBOACTBO"), BKMOYAs, HO HE OFPaHUYMBasiCh ero
TekcToM, choTorpachusiMM, CXeMamu, PUCYHKaMW, a Takke ero KOMMo3uuueit,
npuHaanexar ucknioumTensHo GTX Poland u nognexar npaBoBOW OXpaHe B
COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cbeBpans 1994 ropa 06 aBTOPCKOM MpaBe U CMEXHBIX
npasax (T.e. 3akoHogaTenbHbIi BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu).
KonupoBaHue, obpaboTka, nybnnkaLvsi, 3MeHeHUe B KOMMEPHECKUX LIeMsiX BCero
PyKOBOACTBA, @ TakKe €ro OTAEMbHbIX ANEMEHTOB 6e3 N1cbMeHHOro cornacust GTX
Poland CTporo 3anpelLeHo 1 MOXeT Noerieyb 3a CoGOi MPaXAaHCKYIO U YronoBHYt0
OTBETCTBEHHOCT.

—) -
ORIGINALNI NAVOD K POUZITI
UHLOVA BRUSKA 04-716

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.



ZVLASTNI BEZPECNOSTNI USTANOVENI
Bezpecnostni rady pro brouseni, brouseni brusnym papirem,
praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotouc¢em.

« Toto elektrické naradi Ize pouzivat jako béZnou brusku, brusku na
brusny papir, brusku s draténym karta¢em a jako brusnou frézu.
Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny, navody, popisy a Udaje
dodané s elektrickym naradim. Nedodrzeni nasledujicich pokynu
muze zplsobit nebezpeéi Urazu elektrickym proudem, pozaru
a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické naradi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti mze vést
k nebezpeci a zranéni.

« Nepouzivejte pfisluSenstvi, které neni specidlné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem pro dané naradi. Skutecnost, Ze
pfisluSenstvi Ize na elektrické naradi namontovat, neni zarukou
bezpecného pouzivani.

* Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt nizsi
nez maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi. Pracovni
nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustna rychlost, se muze
zlomit a jeho ¢asti se mohou odstipnout.

e VngjSi prumér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérum elektrického naradi. Pracovni nastroje s nespravnymi
rozméry nelze dostatecné stinit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje se zavitovou destickou musi pfesné zapadat do
zavitu na vietenu. U pracovnich nastroji s pfirubou musi primér
otvoru pracovniho nastroje odpovidat priméru pfiruby. Pracovni
nastroje, které pfesné nepasuji na elektrické naradi, se budou
otacet nerovnomérné, velmi silné vibrovat a mohou zpuisobit ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

e V zadném prfipadé nepouzivejte poskozené pracovni nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte nafadi, napf. brusné kotouce,
zda nejsou odstipnuté a popraskané, brusné podlozky, zda nejsou
popraskané, opotfebované nebo silné opotfebované, draténé
kartaCe, zda nejsou uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud
elektrické naradi nebo pracovni nastroj upadl, zkontrolujte, zda
neni poskozeny, nebo pouZzijte jiny nepoSkozeny nastroj. Pokud
byl nastroj zkontrolovan a opraven, zapnéte elektrické naradi na
nejvyssi otdcky na dobu jedné minuty a dbejte na to, aby se
obsluha a okolostojici osoby v blizkosti nachazely mimo zénu
rotujiciho nastroje. Poskozené nafadi se b&hem této doby
testovani obvykle zlomi.

« Je nutné pouzivat osobni ochranné pomcky. V zavislosti na typu
prace noste ochrannou masku zakryvajici cely obli¢ej, ochranu o¢i
nebo ochranné bryle. V pfipadé potfeby pouzivejte protiprachovou
masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo speciaini zastéru
na ochranu pfed malymi ¢&asticemi obruSovaného a
opracovavaného materialu. Chrarite si oci pfed cizimi télesy ve
vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Prachova maska a ochrana
dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi praci.
Dlouhodobé vystaveni hluku , miZze vést ke ztraté sluchu.

e Zajistéte, aby se okolni osoby nachazely v bezpeéné vzdalenosti
od dosahu elektrického nafadi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti
pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat osobni ochranné
prostfedky. Ulomky obrobk(i nebo zlomené pracovni nastroje se
mohou odstipnout a zpUsobit zranéni i mimo bezprostredni zénu
dosahu.

« P¥ipraci, pfi niz by se nafadi mohlo dostat do kontaktu se skrytymi
elektrickymi vodici nebo vlastnim napajecim kabelem, drzte naradi
pouze za izolované plochy rukojeti. Pfi kontaktu s napajecim
kabelem muze dojit k prenosu napéti na kovové ¢asti elektrického
naradi, coz mlze zpUsobit traz elektrickym proudem.

* Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastroju.
Pokud ztratite kontrolu nad nafadim, muze dojit k prefiznuti nebo
vtazeni sitového kabelu a zachyceni vasi ruky nebo celé ruky
rotujicim pracovnim nastrojem.

* Nikdy neodkladejte elektrické naradi pred uplnym zastavenim
pracovniho nastroje. Rotujici naradi se muze dostat do kontaktu s
povrchem, na ktery je odloZeno, takze byste mohli ztratit kontrolu
nad elektrickym naradim.

* NepfenaSejte elektrické naradi, pokud je v pohybu. Nahodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym naradim mize zpusobit jeho
vtaZeni a zavrtani elektrického naradi do téla obsluhy.

e Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muaze zpUsobit elektrické nebezpedi.
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Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialud.
Jiskry by je mohly zapalit.

Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin mize vést
k drazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a prislu$né bezpeénostni tipy

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani nebo
prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotou¢, brusny talif,
dratény kartac¢, napr. kotouc s brusnym povlakem. Zablokovani nebo
prekazka vede k nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje.
Nekontrolovany elektricky nastroj tak bude trhat ve sméru opaéném,
nez je smér otaceni pracovniho nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo se zasekne v
obrobku, vypne se napajeni elektrického nastroje. Jakmile se brusny
kotou¢ opét zacne otacet, bruska zacne automaticky pracovat.
Pohyb brusného kotouce (smérem k obsluze nebo od ni) je pak
zavisly na sméru pohybu kotouce v misté zablokovani. Kromé toho
se mohou brusné kotouce také zlomit. Zpétny raz je dusledkem
nespravného nebo chybného pouzivani elektrického naradi. Lze mu
predejit pfijetim vhodnych opatfeni popsanych nize.

Elektrické nafadi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama v
poloze, ktera zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soucasti standardniho
vybaveni pomocna rukojet, méla by se vzdy pouzivat, aby bylo
mozné co nejvice kontrolovat sily zpétného razu nebo moment
zpétného razu pii spusténi. Obsluha muze kontrolovat jevy trhnuti
a zpétného razu pfijetim vhodnych opatfeni.

Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj vas muze v dusledku zpétného razu zranit.
Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dlsledku zpétného razu se elektrické
naradi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb brusného
kotouce v misté zablokovani.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat obrabéni roht a ostrych hran,
napf. aby nedoSlo k odkopnuti nebo zaseknuti pracovnich
nastroju. Rotacni pracovni nastroj je nachylngjsi k zaseknuti pfi
obrabéni Ghlu, ostrych hran nebo pfi zpétném razu. To se muze
stat pficinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.

Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu Easto zplsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym nafadim.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym
kotouéem

Additiona

Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro konkrétni elektrické
nafadi a ochranny kryt uréeny pro konkrétni brusny kotouc.
Brusné kotouce, které nejsou uréeny pro konkrétni elektrické
naradi, nemohou byt dostate¢né chranény a nejsou dostate¢né
bezpecné.

Ohnuté brusné kotou¢e musi byt namontovany tak, aby zadna
jejich ¢ast nevyénivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotou€ vyénivajici za okraj ochranného krytu
nemuze byt dostate¢né chranén.

Kryt musi byt pevné pfipevnén k elektrickému naradi, aby byla
zaru€ena co nejvy$Si mira bezpec€nosti, a musi byt umistén tak,
aby ¢ast brusného kotouce, kterd je vystavena a sméfuje k
obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu pfed ulomky,
nahodnym kontaktem s brusnym kotou¢em a také pred jiskrami,
které by mohly zapalit odév.

Brusny kotou¢ se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou je uréen.
Nikdy naptiklad nebruste bo&ni plochou fezného kotouée. Rezné
kotouce jsou uréeny k odstrariovani materidlu hranou kotouce.
Plsobenim boénich sil na tyto brusné kotou¢e muze dojit k jejich
zlomeni.

Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby spravné velikosti a
tvaru pro zvoleny brusny kotou€. Spravné pfiruby podpiraji brusny
kotou¢ a snizuji tak nebezpedi jeho zlomeni. Pfiruby pro fezné
kotouce se mohou li$it od pFirub pro ostatni brusné kotouce.
Nepouzivejte pouzité brusné kotouce z vétSiho elektrického
nafadi. Brusné kotouce pro vétsi elektrické nafadi nejsou
konstruovany pro vyssi otacky, které jsou charakteristické pro
mensi elektrické naradi, a mohou se proto zlomit.

tipy

specifické bezpecnostni pokyny pro

fezani brusnym kotouéem



e Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pfilisného tlaku.
Neprovadéjte pfili§ hluboké fezy. Pretizeni fezného kotouce
zvySuje zatizeni kotoue a jeho tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.

e \lyhybejte se prostoru pfed a za rotujicim Fezacim kotoucem.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas muze zpusobit,
Ze v pripadé zpétného razu odleti elektrické naradi s rotujicim
kotou¢em pfimo proti vam.

e Desky nebo velké predméty by mély byt prfed obrabénim
podepreny, aby se sniZilo riziko zpétného razu zplsobeného
zaseknutym kotoucem. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to jak
v blizkosti linie fezu, tak na okraji.

« P¥ifezani otvord ve sténach nebo v jinych neviditelnych oblastech
dbejte zvySené opatrnosti. Rezny kotou& zanofeny do materialu
mulzZe zpusobit zpétny raz nastroje, pokud narazi na plynové
potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné predméty.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadmérné listy brusného papiru. PFi vybéru velikosti

brusného papiru se fidte doporu¢enim vyrobce. Brusny papir

vycnivajici mimo brusnou desku mize zpUsobit zranéni a muze také
vést k zablokovani nebo roztrzeni papiru nebo k jeho zpétnému
odvijeni.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

e Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi bézném pouzivani dochazi ke
ztratdm kousk( dratu kartacem. Nepretézujte draty pfilis velkym
tlakem. Kousky dratu, které se dostanou vzduchem, mohou
snadno prorazit tenky odév a/nebo kuzi.

e Pokud je doporu€en ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace s
ochrannym krytem. Primér talifovych a hrncovych kartacu Ize
zvétsit tlakem a odstfedivymi silami. Dal$i bezpe¢nostni pokyny

e U nastroju uréenych pro brusné kotouce se zavitem zkontrolujte,
zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce zavitu vietena.

e Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho zafizeni
nebo svéraku je bezpecnéjsi nez jeho drzeni v ruce.

* Nedotykejte se feznych a brusnych kotouct, dokud nevychladnou.

e PFi pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Ze vnitfni pfiruba
nasazena na vieteno je opatfena pryzovym O-krouzkem a Ze
tento krouzek neni poskozen. Dbejte také na to, aby byly povrchy
vnéjSi pfiruby a vnitfni priruby Cisté.

e Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotouci. Pouzivejte pouze nepo$kozené a spravné funguijici
pfiruby.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce, bezpecénostnich
opatfeni a dal$ich ochrannych opatfeni vzdy existuje zbytkové riziko
Urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.

1.Caution Pfijméte zvlastni opatieni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni
a bezpecnostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, ochrana
sluchuy).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

6.Chrarite déti pfed nastrojem

7.Protect pfed destém

8.Tfida sekundarni ochrany

Dalsi bezpeénostni prvky

V pfipadé do€asného vypadku napajeni ze sité nebo po vytazeni
zastréky ze zasuvky s vypinacem v poloze "zapnuto" je tfeba pred
opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuto.
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Dal$i funkci zvySujici bezpe¢nost uZivatele je odpojeni napajeni brusky
pfi pretiZzeni stroje nebo zablokovani kotouce. Jakmile se kotou& opét
zacne otacet, bruska automaticky zacne pracovat.

POZOR: P¥i praci s Uhlovou bruskou davejte neustale pozor, abyste
tento okamzik nepromeskali.

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické naradi tfidy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany pomoci Uhlové prevodovky. Lze ji pouzivat k brouseni i
fezani. Tento typ elektrického néafadi se Siroce pouziva k
odstrariovani vSech typG otfepli z povrchu kovovych dill, k
povrchové Upravé svaru, k fezani tenkosténnych trubek a malych
kovovych dilt atd. S vhodnym pfisluSenstvim Ize uhlovou brusku
pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k ¢isténi napf. rzi, natéra
apod.

Jeho vyuziti zahrnuje Sirokou $kalu opravarenskych a stavebnich
praci, které se netykaji pouze kovu. Uhlovou brusku Ize pouzit také
k fezani a brouseni stavebnich materialt, napf. cihel, dlazebnich
kostek, keramickych obkladu atd.

Spotrebi¢ je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.
Elektrické naradi nepouzivejte nespravné

Zneuziti.

e Nemanipulujte s materidly obsahujicimi
karcinogenni.

* Nepracujte s materidly, jejichz prach je hoflavy nebo vybusny. Pri
préci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které mohou vznitit
uvolriované vypary.

e K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotoude. Rezné kotoude
pracuji s bocni plochou a brouseni predni plochou takového
kotouce muze zpusobit poskozeni kotouce, coz muze vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené

na grafickych strankach této prirucky.

1.Tlacitko zamku vietena

2.Switch

3.Pfidavna rukojet

4.5tit

5.Self upinaci vnéjsi pfiruba

6.Vnitini pfiruba

7.Lever (chranic¢ $titu)

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

azbest. Azbest je

PRISLUSENSTVI
. Stit 1ks.
. Specialni kli¢ 1 ks.
. PFidavna rukojet 1 ks.
. Samosvorna vnéjsi pfiruba 1 ks.

PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvort na hlavé
brusky. Doporucuje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud
budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné
rukojeti), je mensi riziko, Ze se vase ruka dotkne rotujiciho kotouce
nebo kartace a dojde k poranéni zpétnym razem.

INSTALACE A NASTAVENI STiTU

Kryt noze chrani obsluhu pred udlomky, nahodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba dbat na to, aby jeho
kryci ¢ast sméfovala k obsluze.

Design montaz krytu noze umozriuje bez pouziti naradi
nastavit kryt do optimalni polohy.

* Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce (4).

e Otocte ochranny kryt kotouce (4) do poZzadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy(7).

Demontaz a sefizeni ochranného krytu kotouce se provadi v
opacném poradi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

Pfi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.



Tlagitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky pfi
montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se pouzivat
jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy postup mize vést k
poskozeni brusky nebo ke zranéni uZivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotou€l o tloustce mensi nez 3 mm musi
byt samojistnd matice vnéjsi pfiruby (5) na strané kotouce
nasroubovana naplocho.

Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

Ruéné utahnéte samosvornou vnéjsi pfirubu (5).

Umistéte kotouc tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini pfiruby (6).

Sroub na vnéj$i samosvorné pfirubé (5)
Demontaz diskG se provadi v opa¢ném poradi nez montaz. Pri
montazi by mél byt kotou¢ pfitlacen k povrchu vnitfni pfiruby (6) a
usazen centralné na jeji spodni strané. Pokud se samojistici matice
zasekne, pouzijte specialni kli¢.
INSTALACE PRACOVNICH NASTROJU SE ZAVITOVYM OTVOREM
WANY

Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

« Odstrarite dfive namontované naradi, pokud je namontovano.

e Pred instalaci odstrarte obé pfiruby - vniténi pfiruba
(6) a samosvornou vnéjsi prirubou (5).

- NasSroubujte zavitovou €ast pracovniho nastroje na vieteno a mirné
utahnéte.
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Demontaz pracovnich nastroju se zavitovymi otvory se provadi v
opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY
Uhlovou brusku je pFipustné pouzivat ve stativu uréeném pro thlové
brusky, pokud je spravné namontovan v souladu s montaznimi
pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusky zkontrolujte stav brusného kotouce.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poskozené brusné
kotouce. Opotiebovany kotou¢ nebo kartaé je tfeba pred pouzitim
okamzité vymeénit za novy. Po ukonéeni prace brusku vzdy vypnéte
a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi. Teprve potom je
mozné brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny kotou¢ jeho
pfitlaéenim na obrobek.

e Miynek nikdy nepfetéZujte. Hmotnost elektrického nafadi vyviji
dostatecény tlak, aby bylo mozné naradi ucinné ovladat. Pretizeni
a nadmérny tlak mohou zplsobit nebezpecné zlomeni
elektrického naradi.

« Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a pfipadné
vyménit pracovni nastroj, pokud zjistite, Ze je poskozeny nebo
deformovany.

« Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

* Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotouce, zejména pfi praci v
rozich, na ostrych hranach apod. (mtze dojit ke ztraté kontroly a
zpétnému razu). (muzZe to zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
naradim a zpétny raz).

« Nikdy nepouzivejte kotouce uréené k fezani dfeva z kotoucovych
pil. Pouziti takovych pilovych kotou¢li ma Casto za nasledek
zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a muze vést ke
zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/VYPNUTO

Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama. Bruska
je vybavena bezpecnostnim spinacem, ktery zabrariuje nahodnému
spusténi.

o Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2).

¢ Uvolnénim tlaku na spinaci tlacitko (2) se bruska zastavi.

Pfi spousténi se motor spousti pomalym rozbéhem, ktery slouzi k
nastartovani nezatizeného motoru.

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne maximalnich
otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. Spina¢ nesmi byt ovladan,
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pokud je bruska zapnuta nebo vypnuta. Spinac brusky se smi ovladat
pouze tehdy, kdyz je elektrické naradi vzdaleno od obrobku.

CUTTING

o Rezani Uhlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.

« Nefezte material, kdyz ho drzite v ruce.

* Velké obrobky by mély byt podepfeny a je tfeba dbat na to, aby
opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu. Stabilné
umistény material nebude mit tendenci se bé&hem fezani
pohybovat.

« Malé obrobky by mély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci svérky
apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod nachazel v
blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétSi pfesnost fezani.

« Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze to
zhorsuje kvalitu fezu a muze zplsobit zlomeni fezaciho kotouce.

e Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen Zadny boé¢ni tlak.

* Pouzijte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném materialu.

« P¥ifezani materialu se doporucuje, aby smér posuvu byl v souladu
se smérem otaceni fezného kotouce.

Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce.
¢ Pouzivejte pouze kotouce o jmenovitém praméru, ktery neni vétsi
nez prumér doporuéeny pro dany model brusky.

o Pfi provadéni hlubokych fezli (napf. profilt, stavebnich blokd, cihel
atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu s
obrobkem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot -
nedotykejte se jich nechranénymi c¢astmi téla, dokud
nevychladnou.

PISKOVANI

Brouseni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucul, kalisku,
lamelovych kotoucu, kotouct s brusnym rounem, draténych kartacu,
pruznych kotouc¢l na brusny papir atd. Kazdy typ kotouce a obrobku
vyzaduje vhodnou pracovni techniku a pouziti vhodnych osobnich
ochrannych pomucek.

Kotouce uréené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

Brusné kotouce jsou ur€eny k odstrariovani materialu hranou kotouce.

e Nebrousit bo¢ni stranou kotouce. Optimalni pracovni Uhel pro
tento typ kotouge je 30",

e BrouSeni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotoucu
vhodnych pro dany material.

Pfi praci s lamelovymi kotouci, kotouci z brusného rouna a pruznymi
kotouci na brusny papir je tfeba dbat na spravny uhel nabéhu.

* Nebruste celou plochou kotouce.

* Tyto typy kotouct se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.
Draténé kartace jsou uréeny predevsim k cisténi profild a tézko
pistupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi, natért apod. z
povrchu materidlu.

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pripustné otacky jsou vyssi
nebo rovny maximalnim ota¢kam uhlové brusky bez zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou odpojte
napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

* Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

« K isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

« Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

* Pokud je napajeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi  vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebic opravit v servisu.

e P¥istroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

« PFipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE



UDAJE O HODNOCENI Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

PARAMETR VALUE Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
Napajeci napéti 230 VAC A spliiuje pozadavky norem:
Napajeci frekvence 50 Hz EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
Jmenovity vykon 1020 W EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
Jmenovita rychlost 3000-12000 min"" 2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

— < EN IEC 63000:2018
Maximalni primér kotouce 125 mm Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
Zavity vietena M14 bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soudasti.
Stupen ochrany IP IPX0 pidal koncovy uzivatel nebo je proved! dodate&né.
TFida ochrany 1l Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
Hromadné 1,9 kg technickou dokumentaci:
Rok vyroby 2025 Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

04-716 uvadi typ i oznaceni stroje.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Maximalni hladina akustického tlaku

Lea= 90 dB(A)

K=3dB(A) =
Maximalni hladina akustického vykonu | Lwa= 98 dB(A) Pawet Kowalski
K=3dB(A) .
Referent technické dokumentace GTX Polsk
Maximalni hodnota zrychleni an= 4,63 m/s’K=1,5 elerent technicke dokumentace olsko
m/s?

VarSava, 2025-03-25

Informace o hluku a vibracich

) L e — " " . K)

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného R (S 5
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K ORIGINALNY NAVOD NA POUZITIE
oznaduje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou UHLOVA BRUSKA 04-716

popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA
Bezpecnostné tipy pre brusenie, brusenie brusnym papierom,
pracu s drétenymi kefami a rezanie briasnym kotuc¢om.

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly méfeny
podle normy IEC 62841-1. Uvedenou hladinu vibraci anlze pouzit pro
porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni expozice vibracim.
Uvedena droven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti .
jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, muze se uUroveri vibraci zménit. Vy$si Uroven

vibraci bude ovlivnéna nedostate€nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
jednotky. Vys$e uvedené diivody mohou mit za nasledek zvy$enou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v tvahu °
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po pfesném odhadu vSech faktor(i se muze
ukazat, ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pred Ucinky vibraci je tfeba zavést dals$i
bezpecnostni opatieni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfisluSnych .
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni riziko pro Zivotni
prostredi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se
sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "prirucka"), véetné mj. Veskera autorska
préva k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX
Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. tinora 1994 o autorském .
pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 ¢. 90 polozka 631 v platném

znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni tcely celého

manudlu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spoleénosti GTX Poland je

pfisné zakdzédno a muaze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brasku, brasku

s brusnym papierom, brusku s drétenou kefou a ako brusnu frézu.

Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny, instrukcie, popisy a

udaje dodané s elektrickym naradim. Pri nedodrzani

nasledujucich pokynov méze vzniknut' riziko Urazu elektrickym
pradom, poziaru a/alebo vazneho poranenia.

Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na leStenie.

Pouzivanie elektrického naradia na ini ako uréent pracovni

¢ginnost méze viest k nebezpecenstvu a zraneniam.

e Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specialne navrhnuté a
odporu¢ané vyrobcom pre dany nastroj. Skutoc¢nost, Zze
prisluSenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zarukou bezpecného pouzivania.

* Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt nizsie

ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji. Pracovny

nastroj, ktory sa otaca rychlejSie, ako je pripustna rychlost, sa
moze zlomit a jeho Casti sa mozu rozstiepit.

Vonkaj$i priemer a hribka pracovného nastroja musia

zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje s

nespravnymi rozmermi nie je mozné dostato¢ne chranit ani

kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne pasovat na

zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou musi

priemer otvoru pre pracovny nastroj zodpovedat' priemeru priruby.

Pracovné nastroje, ktoré nedokazu presne priliehat k elektrické mu

naradiu, sa budu otadat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a

mozu spdsobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

V Ziadnom pripade nepouzivajte poSkodené pracovné nastroje.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr. brisne kottce,

¢i nie su odstiepené a popraskané, brusne podlozky, ¢i nie su

popraskané, opotrebované alebo silno opotrebované, drotené
kefy, ¢i nie st uvolnené alebo zlomené droty. Ak elektrické naradie
alebo pracovny nastroj spadol, skontrolujte ho, ¢&i nie je
poskodeny, alebo pouZite iné neposkodené naradie. Ak bol nastroj

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce:GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 04-716

Obchodni nazev: NEO TOOLS

Sériové Cislo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
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skontrolovany a opraveny, elektrické naradie by sa malo zapnut
na najvys$ie otacky na jednu minutu, pri¢om treba dbat' na to, aby
sa obsluha a okolostojace osoby nachadzali mimo zény
rotujiceho nastroja. Po$kodené naradie sa pocas tohto
skusobného ¢asu zvy€ajne zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
typu prace noste ochranni masku pokryvajlcu celu tvar, ochranu
o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite



protiprachovi masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu zasteru na ochranu pred malymi ciastockami
obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarte si oci pred
cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaja pri praci. Prachova
maska a ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat prach
vznikajuci pocas prace. Dlhodobé vystavenie hluku , méze viest k
strate sluchu.

e Zabezpelte, aby sa okolit¢é osoby nachadzali v bezpetnej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia. Kazdy, kto sa
nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického naradia, musi
pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobkov alebo
zlomené pracovné nastroje sa moézu odstiepit a spdsobit zranenie
aj mimo bezprostrednej zony dosahu.

e Pripracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do kontaktu so
skrytymi elektrickymi vodi¢émi alebo vlastnym napajacim kablom,
drzte naradie len za izolované plochy rukovate. Kontakt so
sietovym kablom méze mat za nasledok prenos napatia na
kovové Casti elektrického naradia, ¢o moéze spdsobit uraz
elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujicich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat alebo vtiahnut a va$a ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit rotujiceho pracovného nastroja.

e Nikdy neodkladajte elektrické naradie skér, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa méze dostat do kontaktu
s povrchom, na ktory je polozeny, takze by ste mohli stratit’
kontrolu nad elektrickym nastrojom.

* NeprenaSajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujicim elektrickym nastrojom moze spdsobit
jeho vtiahnutie a zavitanie elektrického nastroja do tela obsluhy.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator

motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie kovového

prachu méze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.

Iskry ich m6zu zapalit.

e Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov mdze viest k Urazu elektrickym pradom.

Odmietnutie a prislusné bezpecnostné tipy

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na zablokovanie
alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brasny kotu¢, brusny
tanier, drétend kefa, napr. kotu¢ s abrazivnym povliakom.
Zablokovanie alebo prekazka vedie k nahlemu zastaveniu rotujuceho
pracovného nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak trhne
v smere opacnom, ako je smer otac¢ania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brusny kotu¢ zasekne alebo sa zasekne v obrobku,
napajanie elektrického nastroja sa vypne. Ked sa kotu¢ opéat zacne
otadat, bruska zac¢ne pracovat automaticky. Pohyb brisneho kottca
(smerom k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu
kotuca v mieste zablokovania. Okrem toho sa mézu brusne kotuce
aj zlomit. Spatny naraz je dosledkom nespravneho alebo chybného
pouzivania elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim vhodnych
bezpecénostnych opatreni opisanych nizSie.

* Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktord zmierfiuje spatny raz. Ak je suc¢astou Standardného
vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy pouzivat, aby ste
mali ¢o najvacsiu kontrolu nad silami spatného razu alebo
momentom spatného razu pri spusteni. Obsluha méZe kontrolovat
trhnutie a javy spatného razu prijatim vhodnych bezpeénostnych
opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj si moze v dosledku spatného razu poranit' ruku.

* Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické naradie
pocas spatného razu pohybovat. V désledku spatného razu sa
elektrické naradie pohybuje v opa¢nom smere, ako je pohyb
brusneho kotuca v mieste zablokovania.

* Osobitnt pozornost treba venovat obrabaniu rohov, ostrych hran,
napr. aby sa zabranilo spatnému vrhu alebo zaseknutiu
pracovnych nastrojov. Rota¢ny pracovny nastroj je nachylnejsi na
zaseknutie pri obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odrazeny
dozadu. To sa mdze stat pri¢inou straty kontroly alebo spatného
razu.

* Nepouzivajte drevené alebo ozubené kottice. Pracovné nastroje
tohto typu Gasto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym naradim.
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Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie a rezanie brisnym

kotii¢om

e Pouzivajte len brusny kotu¢ ureny pre konkrétny elektricky
nastroj a ochranny kryt uréeny pre konkrétny brisny kotu¢. Brusne
kotuce, ktoré nie su urcené pre konkrétny elektricky nastroj,
nemdzu byt dostatoéne chranené a nie su dostatocne bezpecné.

e Ohnuté brusne kotuce musia byt namontované tak, aby Ziadna
Cast kotu€a nevy€nievala za okraj ochranného krytu. Nespravne
namontovany brasny kotu¢ vy€nievajuci za okraj ochranného krytu
nemoéze byt dostato¢ne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt pevne pripevneny k elektrickému naradiu,
aby sa zarucila ¢o najvy$Sia miera bezpecnosti, a musi byt
umiestneny tak, aby odkryta ¢ast brisneho kotuc¢a smerujica k
obsluhe bola €o najmensia. Kryt chrani obsluhu pred tlomkami,
nahodnym kontaktom s brisnym kotucom, ako aj pred iskrami,
ktoré by mohli zapalit odev.

e Brusny kotu¢ sa musi pouzivat len na pracu, na ktoru je uréeny.
Nikdy napriklad nebriste bo¢nou plochou rezného kotica. Rezné
kotu¢e su uréené na odstrafiovanie materialu hranou kotuca.
Pdésobenie bocnych sil na tieto brisne kotuce ich méze zlomit.

e Vzdy pouzivajte neposkodené upinacie priruby spravnej velkosti
a tvaru pre zvoleny brusny kotu¢. Spravne priruby podopieraju
brusny kotu¢ a znizuju tak nebezpecenstvo jeho zlomenia. Priruby
pre rezné kotuce sa mézu lisit od prirub pre iné brdsne kotuce.

e Nepouzivajte pouzité brusne kotice z vacsich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuce pre vacsie elektrické naradie nie su
uréené na vysSie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

Dodatok Specifické tipy bezpecnostné pokyny pre
rezanie briusnym koti¢om

e Zabrante zaseknutiu rezného kotica alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavajte prili§ hlboké rezy. Pretazenie rezného kotuca
zvySuje zataZenie kotuca a jeho tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost odhodenia alebo zlomenia.

* Vyhnite sa priestoru pred a za rotujucim rezacim kotuc¢om. Pohyb
rezného kotuca v obrobku smerom od vas moéze spdsobit, ze v
pripade spatného razu odleti elektrické naradie s rotujucim
kotu¢om priamo k vam.

o Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim podlozit,
aby sa znizilo riziko spétného razu spésobeného zaseknutym
kotucom. Velké obrobky sa mézu ohnut pod vlastnou vahou.
Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti reznej
linie aj na okraji.

« Prirezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych neviditelnych
oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost. Rezaci koti¢ ponarajici
sa do materidlu moze spdsobit spatny raz nastroja, ak narazi na
plynové potrubie, vodovodné potrubie, elektrické kable alebo iné
predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie brisnym papierom
Nepouzivajte nadrozmerné listy brusneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odpori¢aniami vyrobcu. Brasny
papier vy€nievajici mimo brusnej dosky moze spdsobit poranenie a
moze tiez viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k jeho
spatnému odvijaniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drotenymi kefami

« Je potrebné vziat do Gvahy, Ze aj pri beznom pouzivani dochadza
k Ubytku kuskov drétu cez kefu. Nepretazujte dréty prili§ velkym
tlakom. Vzdus$né kusky drotu moézu lahko prerazit tenky odev
alalebo pokozku.

e Ak sa odpori¢a ochranny kryt, zabrarte kontaktu kefy s
ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa méze
zv&ésit tlakom a odstredivymi silami. DalSie bezpe&nostné tipy

e Pri nastrojoch uréenych na brisne kotuce so zavitom skontrolujte,
&i dizka zavitu brasneho kotuéa zodpoveda dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecnejsie ako jeho drzanie v ruke.

* Nedotykajte sa reznych a brasnych kottucov, kym nevychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnutorna priruba
nasadend na vreteno je vybavena gumovym O-krizkom a Ze tento
kruZzok nie je poSkodeny. TaktieZ sa uistite, Ze povrch vonkajSej
priruby a vnatornej priruby je Cisty.

e Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brasnymi a reznymi
kotuémi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce
priruby.



UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie, bezpecnostnych
opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy existuje zvySkové riziko
Urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

1.Caution Prijmite osobitné bezpec¢nostné opatrenia

2. Preditajte si navod na obsluhu, dodrziavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7.Protect pred dazdom

8.Trieda sekundarnej ochrany

Dalsie bezpeénostné funkcie

V pripade do¢asného vypadku elektrickej siete alebo po vytiahnuti
zastréky zo zasuvky s vypinatom v polohe "zapnuté" je potrebné pred
opatovnym spustenim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuté.

Ako dalSia funkcia na zvySenie bezpeénosti pouzivatela sa privod
energie do brasky prerusi, ked je stroj pretaZzeny alebo sa kotuc
zablokuje. Ked kotu¢ opét ziska schopnost otacat sa, bruska
automaticky za¢ne pracovat.

POZOR: Pri praci s uhlovou bruskou davajte vzdy pozor, aby ste tento
moment nepremeskali.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ruéné elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky
st redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. Méze sa
pouzivat na brusenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa
Siroko pouziva na odstrafiovanie vSetkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, na povrchovl Upravu zvarov, na rezanie
tenkostennych rdrok a malych kovovych dielov atd. S vhodnym
prisluSenstvom mozno uhlovd brusku pouzivat nielen na rezanie a
brusenie, ale aj na ¢istenie napr. hrdze, naterov atd'.

Jeho pouzitie zahffia Siroku $kalu opravarenskych a stavebnych
préac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova briska sa da pouZzit aj na
rezanie a brusenie stavebnych materidlov, napr. tehal, dlazby,
keramickych obkladov atd.

Spotrebi¢ je ur€eny len na suché pouzitie, nie na lestenie. Elektricky
nastroj nepouzivajte nespravne

Zneuzitie.

e Nemanipulujte s materidlmi obsahujucimi azbest. Azbest je
karcinogénny.

* Nepracujte s materialmi, ktorych prach je horfavy alebo vybusny.

Pri préaci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré mézu vznietit

uvolriované vypary.

e Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotuce. Rezné kotuce
pracujii bocnou stranou a brusenie prednou stranou takéhoto
kottica méze spbsobit poskodenie kottica, co méze viest k riziku
poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Niz8ie uvedené cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky

zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.Tlagidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Pridavna rukovat

4.8tit

5.Self-up vonkajsia priruba
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6.Vnutorna priruba

7.Lever (ochranny stit)
* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

PRISLUSENSTVO
. Stit 1ks.
. Specialny klug 1ks.
3 Pridavna rukovat 1ks.
. Samorezna vonkajsia priruba 1 ks.

PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Odporuca sa pouzivat brisku s pomocnou rukovéatou. Ak
pocas prace drzite brisku oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovate), je menSie riziko, Ze sa vas$a ruka dotkne rotujiceho kotuca
alebo kefy a porani sa spatnym narazom.

INSTALACIA A NASTAVENIE STiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred Ulomkami, nahodnym kontaktom s
pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt vzdy namontovany s
osobitnou pozornostou, aby jeho krycia ¢ast smerovala k obsluhe.

Dizajn montaz ochranného krytu noza umoziuje nastavit
ochranny kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.

« Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kotuca (4).

e Otocte ochranny kryt kotti¢a (4) do pozadovanej polohy.

e Uzamknite spustenim paky(7).

DemontaZz a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava v
opac¢nom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA
Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit pracovné rukavice.

Tlacidlo aretacie vretena (1) sluzi len na zablokovanie vretena brisky
pri montazi alebo demontazi pracovného nastroja. Nesmie sa
pouzivat ako tladidlo brzdy pocas otacania kotuca. Takyto postup
moze poskodit brisku alebo zranit’ pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

V pripade brusnych alebo rezacich kotucov s hribkou mensou ako 3
mm musi byt samosvornd matica vonkajSej priruby (5) na strane
kotuca naskrutkovana naplocho.

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

Ruéne utiahnite samosvornt vonkajsiu prirubu (5).

Uvolnite a odstrarite samosvornu vonkajsiu prirubu (5).
Umiestnite disk tak, aby bol pritla¢eny k povrchu vnutornej priruby
(6).

e Skrutka na samosvornej vonkajsej prirube (5)

Demontaz diskov sa vykonava v opa¢nom poradi ako montaz. Pri
montazi by sa mal kotu¢ pritlacit k povrchu vnuatornej priruby (6) a
usadit centralne na jej spodnej strane. Ak sa samosvorna matica
zasekne, pouzite Specialny klG¢.

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV S OTVOROM SO
ZAVITOM
WANY

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

¢ Odstranite predtym namontované zariadenie - ak je namontované.

¢ Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnatorna prirubu
(6) a samosvorna vonkajsia priruba (5).
- Naskrutkujte zavitovi ¢ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.
Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa vykonava
v opaénom poradi ako montaz.
MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY
Uhlova briska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové
brusky, ak je spravne namontovany v stlade s montaznymi pokynmi
vyrobcu stativu.

PREVADZKA / NASTAVENIA
Pred pouzitim brasky skontrolujte stav brusneho kotuca.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poSkodené brusne



kotuce. Opotrebovany brusny kotiu¢ alebo kefa by sa mali pred
pouzitim okamzite vymenit za nové. Po skonceni prace brisku vzdy
vypnite a pockajte, kym sa pracovny nastroj Uplne zastavi. Az potom
je mozné brusku odlozit. Nebrzdite rotujuci brasny kotd¢ jeho
pritlaéanim na obrobok.

* Mlyncek nikdy nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia vyvija
dostato¢ny tlak na jeho u¢innd prevadzku. PretaZenie a nadmerny
tlak mézu spdsobit nebezpecné zlomenie elektrického naradia.

e Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a v
pripade potreby vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, ze je
poskodeny alebo deformovany.

* Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

* Vyhnite sa odrazaniu a $krabaniu kotG¢a, najma pri praci v rohoch,
na ostrych hranach a podobne (mbze to spdsobit’ stratu kontroly a
spatny naraz). (mdze to spdsobit stratu kontroly nad elektrickym
naradim a efekt spatného razu).

« Nikdy nepouzivajte kotice uréené na rezanie dreva z kotucovych
pil. Pouzivanie takychto pilovych kotucov €asto vedie k javu
spatného razu elektrického naradia, strate kontroly a méze viest k
zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE
Pocas spustania a prevadzky drzte brusku oboma rukami.
Bruska je vybavena bezpec¢nostnym spinacom, ktory zabraruje
nahodnému spusteniu.

o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2).
¢ Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (2) sa mlyncek zastavi.

Pocgas Startovania sa motor spusta pomalym Startom, ktory sa
pouziva na spustenie nezatazeného motora.

Po spusteni brisky pockajte, kym brusny kotu¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ sa nesmie
pouzivat, ked je bruska zapnuta alebo vypnuta. Spina¢ brusky sa
musi ovladat len vtedy, ked je elektrické naradie vzdialené od
obrobku.

CUTTING

e Rezanie uhlovou briskou sa mdze vykonavat len v priamom
smere.

« Neodrezavajte materidl, ked ho drzite v ruke.

* Velké obrobky by sa mali podopierat’ a treba dbat' na to, aby sa
podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materialu. Stabilne umiestneny material nebude mat tendenciu sa
pocas rezania pohybovat'.

e Malé obrobky by sa mali upinat napr. do zveraka, pomocou
svoriek atd. Material by sa mal upinat tak, aby bol bod rezu blizko
upinacieho prvku. Tym sa zabezpeci vacsia presnost rezania.

« Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca, pretoze to
zhorsuje kvalitu rezu a méze spdsobit zlomenie rezacieho kotuca.

* Podas rezania nesmie byt na rezaci koti¢ vyvijany Ziadny bo&ny
tlak.

* Pouzite spravny rezny kotu¢ v zavislosti od rezaného materialu.

e Pri rezani materialu sa odporuc¢a, aby bol smer posuvu v sulade
so smerom otacania rezacieho kotuca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kottéa.

e Mali by sa pouzivat len kotuce s menovitym priemerom, ktory nie
je vacsi ako priemer odporucany pre dany model brusky.

e Pri vykonavani hlbokych rezov (napr. profily, stavebné bloky, tehly
atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu s
obrobkom.

Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym

nevychladnu.

PIESOK

Brisne prace sa mézu vykonavat napr. pomocou brisnych kottcov,
poharikovych kottcov, lamelovych kotucov, kotuCov s briusnym
runom, drétenych kefiek, pruznych kotucov na brasny papier atd.
Kazdy typ koti€a a obrobku si vyZaduje vhodnu pracovnu techniku a
pouzivanie vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov.

Kotuce uréené na rezanie by sa nemali pouzivat na brisenie.

Brusne kottice su uréené na odstrariovanie materialu hranou kottca.
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e Nebruste bo¢nou stranou kotuca. Optimalny pracovny uhol pre
tento typ kotuca je 30°.

e Brusenie sa musi vykonavat len s pouzitim brisnych kotucov
vhodnych pre dany material.

Pri praci s lamelovymi kotu¢mi, kotaémi z brisneho runa a pruznymi

kotuémi na brusny papier je potrebné dbat na spravny uhol nabehu.

* Nebruste cely povrch kotuca.

« Tieto typy kotucov sa pouzivaju na obrabanie rovnych povrchov.

Drotené kefy su ur€ené najma na Cistenie profilov a tazko pristupnych

miest. Mozno ich pouzit' na odstrafiovanie napr. hrdze, naterov atd. z

povrchu materidlu.

Mali by sa pouzivat len pracovné nastroje, ktorych pripustné otacky su
vysSie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej brusky bez
zataZenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo prevadzkou

odpojte napéjaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Pristroj sa odporuca ¢istit ihned po kazdom pouziti.

* Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal C¢istit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

* Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Ak je napajaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. TUto operéaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

e Pripadné zavady by malo odstranit autorizované servisné
oddelenie vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI
PARAMETER HODNOTA
Napédjacie napatie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 1020 W
Menovita rychlost 3000-12000 min”"
Maximalny priemer kotuca 125 mm
Zavity vretena M14
Stuperi ochrany IP IPX0
Trieda ochrany Il
Hmotnost 1,9 kg
Rok vyroby 2025

04-716 uvadza typ aj oznacenie stroja

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Maximalna hladina akustického tlaku Lea= 90 dB(A)

K=3dB(A)
Maximalna hladina akustického Lwa= 98 dB(A)
vykonu K=3dB(A)
Maximalna hodnota zrychlenia an =24,63 m/s?K=1,5
m/s

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tychto pokynoch boli merané
v stlade s normou IEC 62841-1. Uvedena Uroveri vibracii ansa moze
pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia
vibraciam

Uvedena drovern vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné uUcely alebo s inymi



pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa méze zmenit. Vyssiu uroven
vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba jednotky.
Uvedené dovody mdzu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam
pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade v$etkych faktorov
sa moze ukazat, ze celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.
Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpenostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Y Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
i odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku

| |alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.

Nerecyklované zariadenia predstavuju potencialne riziko pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane.
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylutne
spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane podia zakona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90 polozka
631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Gprava na
komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu
spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakazané a méze mat za nasledok ob&ianskopravnu
a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca:GTX Poland SP. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 04-716

Obchodny nazov: NEO TOOLS

Sériové cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technicku dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Pracovnik pre technicki dokumentaciu GTX Polsko
Var$ava, 2025-03-25
(HR)
ORIGINALNI PRIRUCNIK S UPUTAMA
KUTNA BRUSILICA 04-716

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE
Sigurnosni savjeti za brusenje, brusenje brusnim papirom, rad
sa zicanim ¢etkama i rezanje brusnim kotacem.

* Ovaj elektricni alat moZe se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica
za brusni papir, brusilica za Zi¢ane cetke i kao abrazivni rezac.
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Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa, uputa, opisa i podataka
isporucenih s elektricnim alatom. Nepostivanje sljede¢eg moze
stvoriti rizik od strujnog udara, pozara i/ili teSkih ozljeda.

e Ovaj elektricni alat ne smije se koristiti za poliranje. Koristenje
elektricnog alata za nepredvidene radne aktivnosti mozZe dovesti
do opasnosti i ozljeda.

« Nemojte koristiti pribor koji nije posebno dizajniran i preporu¢en
od strane proizvodada za alat. Cinjenica da se pribor moZe ugraditi
na elektri¢ni alat nije jamstvo sigurne uporabe.

* Dopustena brzina koriStenog radnog alata ne smije biti manja od
maksimalne brzine naznacene na elektricnom alatu. Radni alat
koji se okre¢e brze od dopustene brzine moze se slomiti i dijelovi
se mogu rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektriénog alata. Radni alati s pogresnim

e Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati koji
ne mogu to¢no stati na elektri¢ni alat okretat ¢e se neravnomjerno,
jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole nad elektri¢nim
alatom.

e Niu kojem slucaju ne smijete koristiti oStecene radne alate. Prije
svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne plo€e na usitnjavanje
i pucanje, brusne plo¢e na pukotine, istroSenost ili jako troSenje,
Zicane Cetke za labave ili slomljene Zice. Ako je elektricni alat ili
radni alat pao, provjerite ima li oSteé¢enja ili upotrijebite drugi
neosteceni alat. Ako je alat provjeren i popravljen, elektri¢ni alat
treba ukljuciti na najve¢u brzinu na jednu minutu, paze¢i da
rukovatelj i promatraci u blizini budu izvan zone rotiraju¢eg alata.
Osteceni alati obi¢no se lome tijekom ovog vremena ispitivanja.

e Mora se nositi osobna zastitha oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za o¢i ili
zastitne naocale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za prasinu,
zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu za zastitu od
sitnih Cestica brusenog i obradenog materijala. Zastitite oci od
stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada. Maska za prasinu
i zastita di$nih putova moraju filtrirati prasinu koja nastaje tijekom
rada. IzloZzenost buci tijekom duljeg razdoblja moze dovesti do
gubitka sluha.

e Osigurajte da su promatradi na sigurnoj udaljenosti od zone
dosega elektricnog alata. Svatko tko se nalazi u blizini radnog
elektricnog alata mora koristiti osobnu zastitnu opremu. Krhotine
obratka ili slomljeni radni alati mogu se rasprsnuti i uzrokovati
ozljede ¢ak i izvan neposredne zone dohvata.

e Prilikom izvodenja radova na kojima bi alat mogao doéi u dodir sa
skrivenim elektriénim Zicama ili vlastitim kabelom za napajanje,
drzite alat samo za izolirane povrsine ru¢ke. Kontakt s mreznim
kabelom moze dovesti do prijenosa napona na metalne dijelove
elektricnog alata, $to moze uzrokovati strujni udar.

e Mrezni kabel drzite podalje od rotiraju¢ih radnih alata. Ako izgubite
kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se presjeéi ili uvuéi, a
vas$a ruka ili cijela ruka mogu se zapeti u rotirajuci radni alat.

* Nikada ne odlazite elektricni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotirajuci alat moZe doéi u dodir s povr§inom na
koju je poloZen, tako da moZzete izgubiti kontrolu nad elektriénim
alatom.

* Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slu¢ajni kontakt odjece
s rotirajuéim elektricnim alatom mozZe uzrokovati njegovo
uvlacenje i buSenje elektri¢nog alata u tijelo rukovatelja.

* Redovito Gistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaéi prasinu u kuciSte i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektriénu opasnost.

« Nemojte koristiti elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
ih mogu zapaliti.

« Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuce rashladne tekucine.
KoriStenje vode ili drugih tekucih rashladnih sredstava moze
dovesti do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektricnog alata na zacepljenje
ili zaCepljenje rotiraju¢eg alata kao $to je brusna plo¢a, brusna ploca,
Zicana Cetka, npr. plo¢a s abrazivnim premazom. Blokada ili prepreka
dovodi do naglog zaustavljanja rotirajuéeg radnog alata.
Nekontrolirani elektri¢ni alat tako ¢e se trzati u smjeru suprotnom od
smjera vrtnje radnog alata.

Kada, na primjer, brusni kota¢ zaglavi ili se zaglavi u radnom
komadu, napajanje elektricnog alata se iskljuuje. Kad kota¢



ponovno stekne sposobnost okretanja, brusilica pocinje raditi
automatski. Kretanje brusne ploce (prema ili od rukovatelja) tada
ovisi o smjeru kretanja kota¢a na mjestu zacepljenja. Osim toga,
brusni kotali takoder se mogu slomiti. Povratni udar posljedica je
nepravilne ili nepravilne uporabe elektricnog alata. To se moze izbjeéi
poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza opisanih u nastavku.

« Elektricni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u polozaju da
omeksa trzaj. Ako je pomoéna rucka uklju¢ena kao dio standardne
opreme, uvijek je treba koristiti kako bi se imala Sto vecéa kontrola
nad silama trzaja ili momentom trzaja pri pokretanju. Operater
moze kontrolirati pojave trzaja i trzaja poduzimanjem
odgovaraju¢ih mjera opreza.

« Nikada nemojte drzati ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata. Radni
alat moze ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

e Drzite se podalie od zone dometa gdje ¢e se elektri¢ni alat
pomicati tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektri¢ni alat se krece
u suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotata na mjestu
zacepljenja.

e Posebnu pozornost treba posvetiti obradi kutova, ostrih rubova,
npr. kako bi se sprijeilo da se radni alati odraze ili zaglave.
Rotirajuci radni alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade
kutova, o$trih rubova ili ako se odbaci. To moze postati uzrok
gubitka kontrole ili povratnog udarca.

* Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati ove
vrste Cesto uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad elektriénim
alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnim kotacem

« Koristite samo brusnu plo¢u dizajniranu za odredeni elektri¢ni alat
i Stitnik dizajniran za odredenu brusnu plocu. Brusne plo¢e koje
nisu alati za odredeni elektri¢ni alat ne mogu biti dovoljno
zasti¢ene i nisu dovoljno sigurne.

e Savijeni brusni diskovi moraju biti montirani tako da nijedan dio
diska ne str8i izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavljena brusna ploga koja strsi izvan ruba zastitnog poklopca
ne moze se dovoljno zastititi.

o Stitnik mora biti &vrsto privr¢en na elektriéni alat kako bi se
zajamc¢io najvec¢i mogucéi stupanj sigurnosti i postavljen tako da dio
brusne ploce izloZen i okrenut prema rukovatelju bude Sto maniji.
Stitnik &titi rukovatelja od krhotina, slu¢ajnog kontakta s brusnim
kotacem, kao i iskre koje bi mogle zapaliti odjecu.

e Brusni kota¢ smije se koristiti samo za radove koji su mu
namijenjeni. Nikada, na primjer, ne brusite boénom povrsinom
reznog kotaca. Rezni kotadi dizajnirani su za uklanjanje materijala
rubom diska. U¢inak bo¢nih sila na ove brusne ploc¢e moze ih
slomiti.

e Uvijek koristite neostecene stezne prirubnice ispravne veli€ine i
oblika za odabranu brusnu plo¢u. Odgovarajuée prirubnice
podupiru brusnu plo¢€u i na taj nagin smanjuju opasnost od loma
kotaca. Prirubnice za rezne ploSe mogu se razlikovati od onih za
ostale brusne ploce.

« Nemojte koristiti rabljene brusne ploce od veéih elektri¢nih alata.
Brusne ploce za vece elektrine alate nisu dizajnirane za veée
brojeve okretaja koji su karakteristi¢ni za manje elektricne alate i
stoga se mogu slomiti.

Dodatak specifi¢an savjeti Sigurnosne upute za
Rezanje brusnih plo¢a

o Izbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce ili preveliki pritisak. Ne
pravite pretierano duboke rezove. Preopterecenje rezne ploce
povecava optereéenje ostrice i njezinu sklonost zaglavljivanju ili
zacepljenju, a time i moguénost odbacivanja ili lomljenja.

e lzbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuce rezne ploce.
Pomicanje rezne plo¢e u radnom komadu dalje od vas moze
uzrokovati da elektri¢ni alat odleti s rotirajuéom plo¢om izravno
prema vama u slu€aju povratnog udarca.

* Ploce ili velike predmete treba poduprijeti prije obrade kako bi se
smanijio rizik od povratnog udarca uzrokovanog zaglavljenim
diskom. Veliki radni dijelovi mogu se saviti pod vlastitom teZinom.
Radni komad treba biti poduprt s obje strane, kako u blizini linije
rezanja, tako i na rubu.

* Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu na
drugim nevidljivim podrucjima. Rezna ploa koja zaranja u
materijal moZe uzrokovati trzanje alata ako naide na plinske cijevi,
vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom
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Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom odabira
veli€ine brusnog papira slijedite preporuke proizvodaca. Brusni papir
koji strsi izvan brusne plo¢e moze uzrokovati ozljede i takoder moze
dovesti do zacepljenja ili poderivanja papira ili trzaja.

Posebne sigurnosne upute za rad sa zianim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do gubitka
komada Zice kroz cetku. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu lako probiti tanku
odjecu ifili kozu.

* Ako se preporucuje Stitnik, sprijecite da Cetka dode u kontakt sa
Stitnikom. Promjer plo¢a i Cetkica moze se povecati pritiskom i
centrifugalnim silama. Dodatni sigurnosni savjeti

e Na alatima dizajniranim za smijestaj brusnih plo¢a s navojem
provijerite je li duljina navoja brusne plo¢e primjerena duljini navoja
vretena.

e Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaiju ili Skripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

* Ne dodirujte ploce za rezanje i brusenje prije nego $to se ohlade.

e Kada koristite brzu prirubnicu, pazite da je unutarnja prirubnica
postavljena na vreteno opremljena gumenim O-prstenom i da ovaj
prsten nije oste¢en. Takoder osigurajte da su povrSine vanjske i
unutarnje prirubnice Ciste.

e Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i reznim
plo¢ama. Koristite samo neostecene i ispravno funkcioniraju¢e
prirubnice.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi sigurnosnih
mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od ozljeda
tijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma.

1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Koristite osobnu zaétitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi)
4. Nosite zastitne rukavice

5. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kise

8. Sekundarna klasa zastite

Dodatne sigurnosne znacajke

U slu¢aju privremenog nestanka elektri¢ne mreZe ili nakon izvlacenja
utikaca iz uti¢nice s prekida¢em u polozaju "uklju¢eno", prekida¢ se
mora otklju€ati i postaviti u polozaj isklju¢eno prije ponovnog
pokretanja.

Kao dodatna znaajka za povecanje sigurnosti korisnika, napajanje
brusilice se prekida kada je stroj preopterecen ili je disk blokiran. Kada
disk ponovno dobije sposobnost okretanja, brusilica ¢e automatski
poceti raditi.

PAZNJA: Uvijek budite oprezni pri radu s kutnom brusilicom kako ne
biste propustili ovaj trenutak.

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kutna brusilica je izolirani ruéni elektri¢ni alat klase Il. Stroj pokrece
jednofazni komutatorski motor, &ija se brzina smanjuje pomocéu
zupcanika s kutnim zup&anikom. MoZe se koristiti i za bruSenje i za
rezanje. Ova vrsta elektriénog alata nasiroko se koristi za uklanjanje
svih vrsta neravnina s povr§ine metalnih dijelova, povrsinsku obradu
zavarenih spojeva, rezanje tankozidnih cijevi i malih metalnih dijelova
itd. S odgovarajuéim priborom, kutna brusilica moZe se koristiti ne
samo za rezanje i bruSenje, vec¢ i za ciSéenje, npr. hrde, premaza
boje itd.



Njegova podrugja uporabe ukljuuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna
brusilica takoder se moze koristiti za rezanje i brusenje gradevinskih
materijala, npr. opeke, kamena za poplo¢avanje, keramickih plocica
itd.

Uredaj je namijenjen samo za suhu upotrebu, a ne za poliranje.
Nemojte zloupotrijebiti elektri¢ni alat

Zloupotrijebiti.

o Ne rukujte materijalima koji sadrze azbest. Azbest je kancerogen.

o Ne radite s materijalima &ija je prasina zapaljiva ili eksplozivna.
Prilikom rada s elektricnim alatom stvaraju se iskre koje mogu
zapaliti isparavanje.

* Rezne ploce ne smiju se koristiti za bruSenje. Rezne ploce rade s
boénom stranom, a bruSenje prednjom stranom takve plo¢e moze
uzrokovati oStecenje kotaca $to dovodi do opasnosti od ozljeda
rukovatelja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje  u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1. Gumb za zaklju¢avanje vretena

2. Prekida¢

3. Dodatna rucka

4. Stit

5. Samostezna vanjska prirubnica

6. Unutarnja prirubnica

7. Poluga (stitnik stita)

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda

PRIBOR
. Stit 1 kom.
. Specijalni klju¢ 1 kom.
. Dodatna rucka 1 kom.
. Samostezna vanjska prirubnica 1 kom
PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE POMOCNE RUCKE

Pomocna rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporucuje se uporaba brusilice s pomo¢nom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite objema rukama tijekom rada (takoder pomoc¢u pomocne
rucke), manji je rizik da vasa ruka dodirne rotirajuci disk ili Cetku i da
se ozlijedi od povratnog udarca.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

Stitnik ostrice &titi rukovatelja od krhotina, sluajnog dodira s radnim
alatom ili iskri. Uvijek ga treba posebno paziti da njegov pokrovni dio
bude okrenut prema rukovatelju.

Dizajn montiranje  Stitnika oStrice omogucuje postavljanje
Stitnika u optimalni polozaj bez alata.

o Otpustite i povucite rucicu (7) na stitniku diska (4).

e Okrenite $titnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

e Zaklju¢ajte spustanjem rucice (7).

Uklanjanje i pode$avanije $titnika diska vrsi se obrnutim redoslijedom
od njegove ugradnje.

ZAMJENA ALATA

Radne rukavice moraju se nositi tijekom postupaka izmjene alata.

Gumb za zaklju¢avanje vretena (1) smije se koristiti samo za
blokiranje vretena brusilice prilikom montaze ili demontaze radnog
alata. Ne smije se koristiti kao gumb za ko¢nicu dok se disk okrece.
To moze ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

U slu¢aju brusnih ili reznih plo¢a debljine manje od 3 mm,
samoblokirajuéa matica vanjske prirubnice (5) mora biti ravno
pri¢vr§¢ena na strani diska.

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

Rukom zategnite samosvornu vanjsku prirubnicu (5).

Otpustite i uklonite samoblokirajuéu vanjsku prirubnicu (5).
Postavite disk tako da bude pritisnut na povrSinu unutarnje
prirubnice (6).

e Pricvrstite samoblokirajucu vanjsku prirubnicu (5)

Demontaza diskova vrsi se obrnutim redoslijedom od montaze.
Tijekom montaze, disk treba pritisnuti na povr§inu unutarnje
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prirubnice (6) i smjestiti na njegovu donju stranu. Ako se
samoblokiraju¢a matica zaglavi, upotrijebite poseban kljuc.

UGRADNJA RADNIH ALATA S RUPOM S NAVOJEM
WANY

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

o Uklonite prethodno montirani alat - ako je ugraden.
¢ Prije ugradnje uklonite obje prirubnice - unutarnja prirubnica
(6) i samosteznu vanjsku prirubnicu (5).

- Navojni dio radnog alata pricvrstite na vreteno i lagano ga zategnite.

Rastavljanje radnih alata s navojem je obrnutim redoslijedom od
montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE BRUSILICE
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za kutne
brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu s uputama
za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe brusilice provjerite stanje brusnog kota¢a. Nemojte
koristiti usitnjene, napuknute ili na drugi na¢in o$te¢ene brusne ploce.
IstroSeni kotac ili Cetku prije upotrebe treba odmah zamijeniti novim.
Kada zavrsite s radom, uvijek iskljucite brusilicu i pricekajte dok se
radni alat potpuno ne zaustavi. Tek tada se brusilica mozZe odloziti.
Nemojte koéiti rotirajuéi brusni kota¢ pritiskom na radni komad.

* Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. Tezina elektri¢nog alata vrsi
dovoljan pritisak za uéinkovit rad alata. Preopterec¢enje i
prekomjerni pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje elektrinog
alata.

e Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i, ako
je potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je oStecen ili
deformiran.

« Nikada nemojte udarati radnim alatom o radni materijal.

e Izbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno kada
radite na kutovima, o$trim rubovima itd. (to moze uzrokovati
gubitak kontrole i povratni udar). (to moze dovesti do gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom i povratnog udarca).

¢ Nikada nemojte koristiti diskove namijenjene za rezanje drva iz
kruznih pila. Koristenje takvih listova pile Gesto rezultira
fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.
Brusilica je opremljena sigurnosnim prekidaéem koji sprijecava
slu€ajno pokretanje.

¢ Pritisnite tipku za ukljucivanje/isklju¢ivanje (2).

o Otpustanjem pritiska na prekida¢ (2) zaustavlja se brusilica.

Tijekom pokretanja motor se pokreée sporim startom, koji se koristi
za pokretanje neoptere¢enog motora.

Nakon pokretanja brusilice, pricekajte dok brusni kota¢ ne postigne
maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekida¢ se ne smije koristiti
dok je brusilica ukljuena ili isklju¢ena. Prekida¢ brusilice smije se
koristiti samo kada je elektri¢ni alat udaljen od obratka.

REZANJE

¢ Rezanje kutnom brusilicom moZe se obaviti samo u ravnoj liniji.

* Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

* Velike radne dijelove treba poduprijeti i paziti da tocke potpore
budu blizu linije rezanja i na kraju materijala. Stabilno postavljeni
materijal ne¢e se pomicati tijekom rezanja.

e Male izratke treba stegnuti npr. u Skripcu, pomoc¢u stezaljki itd.
Materijal treba stegnuti tako da je tocka rezanja blizu steznog
elementa. To ée osigurati vecu preciznost rezanja.

« Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce, jer ¢e to narusiti
kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

« Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bo¢ni pritisak na reznu plocu.

» Koristite ispravnu reznu plo¢u ovisno o materijalu koji se reze.

e Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer dodavanja
bude u skladu sa smjerom vrtnje reznog diska.

Dubina reza ovisi o promjeru diska.

e Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veceg od
preporucenih za model brusilice.



e Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle itd.) ne
dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s radnim komadom.

Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature - ne
dodirujte ih nezasticenim dijelovima tijela prije nego Sto se
ohlade.

BRUSENJE

Brusenje se moze izvoditi pomocu npr. brusnih plo¢a, ¢asastih ploca,
preklopnih plo¢a, diskova s abrazivnim runom, Zi¢anih cetkica,
fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska i obratka
zahtijeva odgovarajucéu tehniku rada i uporabu odgovaraju¢e osobne
zastitne opreme.

Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za brusenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala rubom diska.

« Nemojte brusiti boénom stranom diska. Optimalni radni kut za ovu
vrstu diska je 30 °.

« Brusenje se smije izvoditi samo pomocu brusnih plo¢a prikladnih
za materijal.

Prilikom rada s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima od flisa i
fleksibilnim diskovima za brusni papir potrebno je paziti da se osigura
ispravan napadni kut.

* Ne brusite cijelom povr§inom diska.

e Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Zitane &etke uglavnom su namijenjene &iséenju profila i tesko
dostupnih podrucja. Mogu se koristiti za uklanjanje npr. hrde,
premaza boje itd. s povrsine materijala.

Smiju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina veca ili
jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecenja.

RAD | ODRZAVANJE

IskljuCite kabel za napajanje iz mrezne utiénice prije bilo kakve
instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iScenje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba ocistiti suhim komadom krpe ili
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

* Nemojte koristiti sredstva za ¢ic¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kucistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

* Ako je kabel za napajanje o$te¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti kvalificiranom
struénjaku ili servisirati uredaj.

* Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

* Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENE

puhati

PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 1020 W
Nazivna brzina 3000-12000 ™"
promjer diska 125 mm
Navoji vretena M14

IP stupanj zastite IPX0

Klasa zastite 1l

Misa 1,9 kg

Godina proizvodnje 2025

04-716 oznacGava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI I VIBRACIJAMA

Maksimalna razina zvuénog tlaka

LPA = 90 dB(A)
K=3dB(A)

Maksimalna razina zvu¢ne snage

LWA = 98 dB(A) K =
3dB(A)

Maksimalna vrijednost ubrzanja

ah =4,63 m/s2 K=1,5
m/s2

Informacije o buci i vibracijama
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Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog zvu¢nog
tlaka LpA i razinom zvucne snage LWA (gdje K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su vrijedno$c¢u
ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvucne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu
s IEC 62841-1. Navedena razina vibracija ah moze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama
Navedena razina vibracija predstavlia samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izlozeno$¢u vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Da bi se toéno procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica isklju¢ena ili kada je
uklju€ena, ali se ne koristi za rad. Nakon §to su svi ¢imbenici
to¢no procijenjeni, ukupna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zaétitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektriéna i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekolodki prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavlja potencijalni
rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu: "Priru¢nik"),
ukljucujuéi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljnjem
tekstu "Priruénik"), ukljucuju¢i, ali ne ogranicavaju¢i se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu
pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (j. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine svrhe cijelog
priruénika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland
strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornoscu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 04-716

Trgovacki naziv: NEO TOOLS

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavlieni na trziste i ne
ukljuCuje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska

Var$ava, 2025-03-25



(LT)
ORIGINALUS NAUDOJIMO VADOVAS

KAMPINIS SLIFUOKLIS 04-716

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK]| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

dirbti vieliniais Sepeciais ir pjauti Slifavimo ratu.

o Sj elektrin jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuoklj, Slifavimo
popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj. Laikykités visy saugos
instrukcijy, nurodymuy, aprasymy ir duomeny, pateikty kartu su
elektriniu jrankiu. Nesilaikant toliau nurodyty nurodymy, gali Kilti
elektros smigio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

o Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimai.

e Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg galima
pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad jis bus
saugiai naudojamas.

« Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne mazesnis
uz didziausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj. Darbo jrankis,
besisukantis grei¢iau nei leistinas greitis, gali suldzti, o jo dalys -
suskilti.

e Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima
pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

e Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flansu atveju darbo jrankio
angos skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai, kurie
tiksliai netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai, labai stipriai
vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu bidu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojimg apzidrékite jrankius, pavyzdziui, Slifavimo diskus, ar
néra jskilimy ir jtrakimy, Slifavimo trinkeles, ar néra jtrakimy,
nusidévéjimo ar stipraus nusidévéjimo, vielinius Sepecius, ar néra
atsilaisvinusiy ar nutrdkusiy viely. Jei elektrinis arba darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepaZeistas, arba naudokite kitg
nepazeistg jrankj. Jei jrankis patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj
jrankj reikia jjungti didZiausiu grei€iu vienai minutei, stengiantis,
kad operatorius ir Salia esantys paSaliniai asmenys nebity
besisukancio jrankio zonoje. PaZeisti jrankiai paprastai lGzZta per §j
bandymo laikg.

« Batina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobidzio, dévékite visg veidg dengiancig apsaugine kauke,
akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia, naudokite
dulkiy kauke, klausos apsaugg, apsaugines pirstines arba
specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy $lifuojamy ir
apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite akis nuo darbo metu
susidarandiy ore esanciy svetimkaniy. Dulkiy kauké ir kvépavimo
taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo metu susidariusias
dulkes. llgg laikg veikiant triuk8mui , gali sutrikti klausa.

e Utztikrinkite, kad pa$aliniai asmenys baty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys $alia
veikiancio elektrinio jrankio, privalo naudoti asmenines apsaugos
priemones. RuoSiniy atplaiSos arba sullze darbo jrankiai gali
atsiskirti ir suzaloti net ir uz artimiausios pasiekiamumo zonos riby.

o Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo laidu, laikykite jrankj tik uz izoliuoty
rankenos pavir§iy. Dél saly¢io su elektros tinklo laidu jtampa gali
bati perduota | metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali sukelti
elektros smigj.

e Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrolg, maitinimo kabelis gali bati perpjautas
arba jtemptas, o jasy ranka arba visa ranka gali jsipainioti j
besisukantj darbo jrankj.

« Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavir§iumi, ant kurio
jis padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.

o Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy
prisilietimas prie besisukancio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jtraukima ir elektrinio jrankio grezimg j operatoriaus king.

e Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes j korpusa, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.
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« Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy medziagy. Kibirkstys
gali jas uzdegti.

* Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skysciy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius, galima
patirti elektros smagj.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio

irankio, pvz., lifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio $epecio, pvz.

Dél uzsikirtimo ar klidties staiga sustoja besisukantis darbo jrankis.

Taigi nekontroliuojamas elektrinis jrankis trikcioja prieSinga darbo

jrankio sukimosi krypciai kryptimi.

Kai, pavyzdziui, Slifavimo diskas uzZstringa arba jstrigsta ruoSinyje,

iSjungiamas elektrinio jrankio maitinimas. Kai $lifavimo diskas vél gali

suktis, Slifuoklis pradeda dirbti automatiskai. Tuomet $lifavimo disko
judéjimas (link operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo disko judéjimo
krypties uzsikirtimo vietoje. Be to, Slifavimo ratai gali suldzti.

Atsitrenkimas yra netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio

naudojimo pasekmé. Jos galima iSvengti imantis toliau apraSyty

atitinkamy atsargumo priemoniy.

o Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, knu ir rankomis taip, kad baty
suSvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra standartinés
jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad bty galima kuo geriau
kontroliuoti atatrankos jégas arba atatrankos momentg paleidimo
metu. Operatorius, imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy,
gali kontroliuoti trak¢iojimo ir atatrankos reiskinius.

« Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy. Darbo
irankis dél atatrankos gali suZeisti ranka.

e Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis jrankis
judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis juda
priesinga kryptimi nei §lifavimo ratas uzsikirtimo vietoje.

* Ypac atsargiai reikia apdirbti kampus, astrias briaunas, pvz., kad
darbo jrankiai neatsitrenkty ar neuzstrigty. Besisukantis darbinis
jrankis labiau linkgs uzstrigti, kai apdirbami kampai, aStrios
briaunos arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti valdymo praradimo
arba atatrankos priezastimi.

* Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo jrankiai
daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Speciallis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo disku

* Naudokite tik konkre¢iam elektriniam jrankiui skirtg $lifavimo diskg
ir konkre¢iam $lifavimo diskui skirtg apsauga. Konkreciam
elektriniam jrankiui nepritaikyti Slifavimo diskai negali bati
pakankamai apsaugoti ir néra pakankamai saugus.

e Sulenkti Slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko
dalis neiSsikiSty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai
pritvirtintas $lifavimo diskas, i$sikiSes uz apsauginio dangtelio
krasto, negali biti pakankamai apsaugotas.

e Apsauga turi bati tvirtai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad baty
uztikrintas didZiausias jmanomas saugos lygis, ir jrengta taip, kad
Slifavimo disko dalis, kuri yra atidengta ir nukreipta j operatoriy,
baty kuo mazesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo S$iuksliy,
atsitiktinio sglycio su $lifavimo ratu, taip pat nuo kibirks¢iy, galin¢iy
uzdegti drabuZius.

o Slifavimo diskas turi bati naudojamas tik jam skirtiems darbams
atlikti. Pavyzdziui, niekada neslifuokite Soniniu pjovimo ratuko
pavirgiumi. Slifavimo diskai skirti medZiagai $alinti disko kratu.
Dél Soniniy jégy poveikio Sie Slifavimo diskai gali sulazti.

e Visada naudokite nepazeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flan8us, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui. Tinkami
flanSai palaiko $lifavimo diska ir taip sumazina jo lGZzimo pavojy.
Atpjovimo diskams skirti flansai gali skirtis nuo kitiems $lifavimo
diskams skirty flansy.

« Nenaudokite naudoty $lifavimo disky i$ didesniy elektriniy jrankiy.
Didesniy elektriniy jrankiy $lifavimo diskai néra pritaikyti
mazesniems elektriniams jrankiams badingam didesniam sakiy
dazniui, todél jie gali suldzti.

Papildymas specifinis

slifavimo disko pjovimas

patarimai  saugos instrukcijos

e Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per daug apkraunant pjovimo
diskg , padidéja diskg veikianti apkrova ir jo polinkis uZsikirsti ar
uzsiblokuoti, todél yra tikimybe jj iSmesti ar sulauzyti.

* Venkite vietos prie$ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo. Judinant
pjovimo diskg ruosSinyje tolyn nuo saves, elektrinis jrankis gali
nulékti su besisukanciu disku tiesiai j jus, jei jvykty atatranka.



o Plokstes ar didelius daiktus prie§ apdirbant reikia paremti, kad
sumazeéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras atatranka. Dideli
ruoSiniai gali sulinkti nuo savo svorio. RuoSinys turéty bdti
paremtas i$ abiejy pusiu, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

* Bukite ypa¢ atsargls pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, siréZzgs | medziaga,
gali atsitrenkti j dujy vamzdzius, vandentiekio vamzdZzius, elektros
kabelius ar kitus objektus.

Specialiis Slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai

Nenaudokite per dideliy Svitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi

Svitrinio popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo rekomendacijomis.

Uz slifavimo plokstés iSsikiSes $lifavimo popierius gali suzaloti, taip

pat gali uzsikisti, suplysti arba atSokti.

Specialiis saugos nurodymai dirbant su vieliniais Sepeciais

« Reikéty atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetél;, per jj
prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai prasiskverbti
pro plonus drabuzius ir (arba) oda.

* Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepetéliui liestis
prie apsaugos. Plok$¢iy ir puody Sepeciy skersmuo gali padidéti
dél slégio ir iScentriniy jégy. Papildomi saugos patarimai

e Naudodami jrankius, skirtus $lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

e RuoSinys turi bati pritvirtintas. Saugiau uZfiksuoti
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.

« Nelieskite pjovimo ir $lifavimo disky, kol jie néra atvése.

* Naudodami greitojo veikimo flansa, jsitikinkite, kad prie veleno
pritvirtintas vidinis flanSas turi guminj O formos Ziedg ir kad Sis
Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio
flan$o pavirsiai yra Svaras.

e Greito veikimo flan§g naudokite tik su abrazyviniais ir pjovimo
diskais. Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai veikiancius flansus.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

ruosinj

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka rizika
susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiSkinimas.

1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2.Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga).

4.Wear apsaugines pirstines

5. Prie$ atlikdami technine priezidrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

Papildomos saugos funkcijos

Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus kistukg i$
maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje, prie$ paleidziant
i$ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas j iSjungimo padétj.
Papildoma naudotojy saugumg didinanti funkcija - $lifuoklio maitinimas
iSjungiamas, kai masina perkraunama arba uzsikem$a diskas. Kai
diskas vél pradeda suktis, $lifuoklis automatiskai pradeda veikti.

DEMESIO: dirbdami kampiniu $lifuokliu visada bikite atids, kad
nepraleistuméte $io momento.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS
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Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio sikiy daznj
mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir Slifavimui, ir
pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis plagiai naudojamas visy tipy
Serpetoms nuo metaliniy daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo sidliy
pavirSiui  apdoroti, plonasieniams vamzdziams ir smulkioms
metalinéms dalims pjauti ir kt. Su tinkamais priedais kampinj $lifuoklj
galima naudoti ne tik pjovimui ir lifavimui, bet ir valymui, pvz., radziy,
dazy dangy ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti
ir Slifuoti statybines medziagas, pavyzdziui, plytas, grindinio trinkeles,
keramines plyteles ir pan.

Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui,
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai

0 ne poliravimui.

Piktnaudziavimas.

* Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

« Nedirbkite sumedziagomis, kuriy dulkés yra degios arba sprogios.
Dirbant su elektriniu jrankiu Kyla kibirk$tys, kurios gali uzdegti
i$siskiriancius garus.

« Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo diskai
dirba Soniniu pavirsiumi, o S$lifuojant priekiniu tokio disko
pavirsiumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali Kilti pavojus
operatoriui susizaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamgsias dalis,

pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.

1.Spindlio uzrakto mygtukas

2.Switch

3.Papildoma rankena

4.Skydas

5.Self prispaudimo iSorinis flansas

6.Inner flange

7.Lever (skydo apsauga)

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

PRIEDAI
. Skydas 1vnt.
. Specialus verzliaraktis 1 vnt.
. Papildoma rankena 1 vnt.
. Savaime prispaudziamas iSorinis flanSas 1 vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma j vieng i$ Slifavimo galvutés skyliy.
Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei
dirbdami $lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami
pagalbing rankeng), sumazés rizika, kad ranka palies besisukantj
diskg ar Sepetj ir susiZeisite dél atgalinio smagio.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

ASmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio sglycio su
darbo jrankiu ar kibirk$¢iy. Jj visada reikia montuoti ypac atidziai, kad jo
dengiancioji dalis bity nukreipta j operatoriaus pusg.

Dizainas montavimas peiliy apsaugos montavimas leidzia be
jrankiy nustatyti apsaugg optimalioje padétyje.

* Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (7) (4).

» Pasukite disko apsaugg (4) j reikiama padét;.

o UZfiksuokite nuleisdami svirtj(7).

Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirkStine tvarka nei
montuojama.

JRANKIY KEITIMAS
Atliekant jrankiy keitimo operacijas bdtina mavéti darbines pirstines.

Suklio blokavimo mygtuka (1) galima naudoti tik Slifuoklio sukliui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima naudoti
kaip stabdzio mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgiantis galima
sugadinti §lifuoklj arba suZeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS



Jei Slifavimo arba pjovimo diskai yra mazZesnio nei 3 mm storio,
iSorinio flanSo (5) savaime uZsisukanti verzlé turi bati uZsukta
ploksciai disko puseéje.

Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

Rankomis priverzkite savaime prispaudziama iSorinj flansg (5).
Atlaisvinkite ir nuimkite savaime uzsifiksuojantj iSorinj flang (5).
|dékite diska taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanSo (6)
pavirSiaus.

e Sraigtas su savaiminio fiksavimo i$oriniu flansu (5)

Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei montuojami. Montuojant
diskas turi bdti prispaustas prie vidinio flanso (6) pavirSiaus ir
centriSkai jsitaises jo apacioje. Jei savisriegé verzlé uzstrigo,
naudokite specialy verZliaraktj.

DARBO |RANKIY SU SRIEGINE ANGA MONTAVIMAS
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Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

* Nuimkite anks¢iau sumontuotg jrankj, jei jis buvo sumontuotas.
* Prie§ montuodami nuimkite abu flanSus - vidinj flan$g
(6) ir savaime prispaudziantis i$orinis flansas (5).

- Prisukite darbinio jrankio sriegine dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.

Srieginiy angy darbo jrankiy iSmontavimas atliekamas atvirkstine

tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVE

Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams $lifuokliams skirtu
trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo montavimo
instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami $lifuoklj patikrinkite $lifavimo disko bukle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty $lifavimo disky.
Susidévéjusj Slifavimo ratukg arba Sepetj prie§ naudojimg reikia
nedelsiant pakeisti nauju. Baige darba, visada isjunkite $lifuoklj ir
palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada $lifuoklj galima
padéti | vietg. Negalima stabdyti besisukancio S$lifavimo disko,
spaudziant jj prie ruosinio.

* Niekada neperkraukite maltnélio. Elektrinio jrankio svoris sukuria
pakankama slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir per
didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai sultzti.

e Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, bitina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis paZeistas arba
deformuotas.

* Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.

e Venkite disko Sokinéjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami kampuose,
astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti kontrole ir patirti
atatrankg). (dél to gali bati prarasta elektrinio jrankio kontrolé ir
atsirasti atatrankos efektas).

e Niekada nenaudokite disky, skirty medienai pjauti i§ diskiniy
pjdkly. Naudojant tokius pjakly diskus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suZaloti operatoriy.

[JUNGTA/ISJUNGTA

ljungimo ir darbo metu Slifuoklj laikykite abiem rankomis.
Slifuoklis turi apsauginj jungiklj, kad baty iSvengta atsitiktinio
ijjungimo.

* Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtuka (2).

o Atleidus spaudimg ant jungiklio mygtuko (2), $lifuoklis sustoja.

Paleidimo metu variklis paleidziamas létuoju paleidimu, kuris
naudojamas neapkrautam varikliui paleisti.

Jjunge $lifuoklj, prie§ pradédami darbg palaukite, kol $lifavimo diskas
pasieks maksimaly greitj. |jungus arba i§jungus $lifuoklj, negalima
naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima valdyti tik tada, kai
elektrinis jrankis yra toliau nuo ruosinio.

PJOVIMAS
e Pjauti kampiniu $lifuokliu galima tik tiesia linija.
« Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.
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e Dideli ruoSiniai turéty bati paremti ir reikéty pasirGpinti, kad
atramos ta$kai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale. Stabiliai
padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

* Nedidelius ruoS$inius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais, spaustukais
ir pan. MedzZiaga turéty bati suverziama taip, kad pjovimo taskas
baty arti prispaudimo elemento. Taip bus uZztikrintas didesnis
pjovimo tikslumas.

« Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to pablogés
pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulGzti.

e Pjovimo metu pjovimo diskas neturi biiti spaudziamas j Sonus.

« Naudokite tinkamg pjovimo diska, priklausomai nuo pjaunamos
medZziagos.

« Pjaunant medZiagg rekomenduojama, kad tiekimo kryptis sutapty
su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens.
* Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne didesnis
nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

e Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plytas
ir t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flansai liestysi su ruosiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auksta temperatiirg -
nelieskite jy neapsaugotomis kino dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, $lifavimo
diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su
abrazyviniu pluostu, vielinius Sepecius, lankscius $vitrinio popieriaus
diskus ir kt. Kiekvienam disko ir ruosinio tipui reikia tinkamos darbo
technikos ir naudoti tinkamas asmenines apsaugos priemones.

Pjovimui skirty disky negalima naudoti lifavimui.

Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

o Soniniu disko pavirsiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas yra 30 °.

o Slifavimo darbai turi bati atliekami tik naudojant $lifavimo diskus,
tinkamus Siai medziagai.

Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais ir

lanks¢iais Svitrinio popieriaus diskais, reikia pasirdpinti, kad bty

uztikrintas tinkamas atakos kampas.

* Nesveiskite visu disko pavir§iumi.

o Siy tipy diskai naudojami plok$giam pavir$iui apdirbti.

Vieliniai $epeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai pasiekiamoms

vietoms valyti. Jie gali bati naudojami radims, dazy dangoms ir kt.

nuo medziagos pavirSiaus pasalinti.

Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra didesnis
arba lygus didZiausiam kampinio $lifuoklio greiciui be apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIORA

Prie§ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

* Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

* |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio suslégtu
oru.

* Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy,
plastikines dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

e Jei maitinimo kabelis pazeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso techning priezidrg.

e Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

* Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
prieZidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

nes jie gali pazeisti

VERTINIMO DUOMENYS
PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230 V KINTAMOSIOS
SROVES
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1020 W




Vardinis greitis 3000-12000 min™’

Maksimalus disko skersmuo 125 mm
Suklio sriegiai M14

IP apsaugos laipsnis IPX0
Apsaugos klasé 1l

Masé 1,9 kg
Gamybos metai 2025

04-716 nurodo masinos tipg ir paskirt]

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Didziausias garso slégio lygis Lea=90 dB(A)

K=3dB(A)
Didziausias garso galios lygis Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)
Didziausia pagreicio verté an= 4,63 m/s’K=1,5
m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triuk§mo lygj apibadina: skleidziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lwa (kur K reiSkia matavimo neapibréztj).
Jrangos skleidziamg vibracijg apibidina vibracijos pagreicio verté an
(kur K - matavimo neapibréztis).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis
Lwair vibracijos pagreicio verté anbuvo iSmatuoti pagal IEC 62841-1.
Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrangai palyginti ir
preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per retai atliekama jrenginio techniné priezidra.
Dél pirmiau nurodyty prieZzasciy per visg darbo laikotarpj gali padidéti
vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti |
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali
paaisketi, kad bendras vibracijos poveikis yra daug mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
darbo jrankiy priezidrg, uztikrinti tinkamg ranky temperatirg ir
tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktoms masinoms ir neapima
sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojantio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:
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Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija
Vars$uva, 2025-03-25

(LV)
ORIGINALA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

LENKA SLIPMASINA 04-716

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
Drosibas padomi slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru, darbam
ar stieplu birstém un grieSanai ar slipripu.

o S0 elektroinstrumentu var izmantot ka parasto slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un abrazivo
griezéju. levérojiet visus droSibas noradijumus, instrukcijas,
aprakstus un datus, kas pievienoti elektroinstrumentam.
Neievérojot turpmak noradito, var rasties elektriskas stravas
trieciena, ugunsgréka un/vai smagu traumu risks.

e S0 elektroinstrumentu nedrikst izmantot pulédanai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajai, var
rasties apdraud&jumi un traumas.

* Neizmantojiet piederumus, kas nav TpaSi izstradati un kurus
razotdjs nav ieteicis darbarikiem. Tas, ka piederumu var
piestiprinat elektriskajam instrumentam, nav droSas lietoSanas
garantija.

¢ Izmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks par
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Darba

instruments, kas griezas atrak par pielaujamo atrumu, var saldzt
Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis

p Hickomis. i Kia oristatyt | atitink tilizavi otas. Del un detalas var saskelties.
. atliekomis, juos reikia pristatyti | atitinkamas utiizavimo vietas. Del o J— . . = .
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéja arba vietos + Darba " fika arejam _dllametram un - biezumam '“?“?"S‘
\ elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem

valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga

izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudrt.

kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spotka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai
draudziama ir gali uZtraukti civiling ir baudZiamaja atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 04-716

Prekybos pavadinimas: NEO TOOLS

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
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e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atloku montétiem darba instrumentiem darba
instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka diametru.
Darbariki, kas nevar precizi piegul elektroinstrumentam, griezas
nevienmérigi, loti spécigi vibré un var izraistt elektroinstrumenta
vadibas zudumu.

e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus, pieméram,
slipéSanas diskus, lai konstatétu, vai tie nav saskrapéjusies un
saplaisajusi, shipéSanas spilventinus, lai konstatétu, vai tie nav
saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi, stieplu birstes, lai
konstatétu, vai stieples nav atslabuSas vai saplaisajusas. Ja
elektroinstruments vai darba riks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav
bojats, vai izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir
parbaudits un nostiprinats, elektroinstruments uz vienu minati
ieslédzams ar vislielako apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators
un tuvuma esoSie apkartéjie cilvéki atrastos arpus rot&josa
instrumenta darbibas zonas. Bojatie instrumenti parasti saltst $aja
parbaudes laika.

e Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba veida
jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu aizsardziba vai
aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu masku,
dzirdes aizsardzibas Iidzeklus, aizsargcimdus vai specialu
priek8autu, lai pasargatu no mazam slipéta un apstradata
materiala dalinam. Aizsargajiet acis no darba laika gaisa
nonakusiem sveskermeniem. Ar puteklu masku un elpo$anas celu




aizsardzibas Iidzekliem j&filtré darba laikd raduSies putekli.
ligstoSa troksna iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.

o Parliecinieties, ka apkartéjie cilveki atrodas drosa attaluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas. Visiem, kas atrodas
darbojosos elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto individualie
aizsardzibas Iidzekli. Darbagaldu Skembas vai salauzti darba riki
var Skelties un radit traumas arl arpus tie$as sasniedzamibas
zonas.

e Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu strdvas vadu, turiet riku tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu, spriegums
var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala dalam, kas var
izraisit elektroSoku.

¢ Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjoSiem darba rikiem. Ja
zaudgjat kontroli par darbariku, tikla kabelis var tikt pargriezts vai
ievilkts, un jasu roka vai visa roka var iesprast rotéjosa darba rika.

e Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilnTba apstajies. Rot&josais instruments var saskarties ar virsmu,
uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jus varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

e Neparnésajjiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejausa
apgérba saskare ar rotgjoSu elektroinstrumentu var izraisit ta
ievilksanu un elektroinstrumenta ieurbSanos operatora kerment.

e Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektriskas briesmas.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

¢ Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSams $kidrs
dzeséSanas $kidrums. Udens vai citu $kidro dzesétaju
izmantoS$ana var izraisit elektroSoku.

Atteikums un attiecigie drosibas padomi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjoSa
instrumenta, pieméram, slipéSanas diska, slipéSanas paliktna,
stieplu sukas, pieméram, diska ar abrazivu parklajumu, blokéSanu
vai SkérSlu radiSanu. Aizsprostojums vai SkérSli izraisa péksnu
rotéjo$a darba rika apstasanos. Tadéjadi nekontroléjams darbariks
tiek kustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprist vai iesprist apstradajama

detala, elektroinstrumenta barosana tiek atslégta. Kad slipmasinas

ritenis atglst sp&ju griezties, slipmasina sak darboties automatiski.

SlipéSanas diska kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad

ir atkariga no diska kustibas virziena blokéSanas vieta. Turklat

slipéSanas riteni var ar salizt. Atsitiens ir nepareizas vai nepareizas
elektroinstrumenta lietoSanas sekas. No tas var izvairities, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmak.

o Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada stavoklr,
lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts papildu
rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc iespé&jas labak kontrolétu
atsitiena spéku vai atsitiena momentu iedarbindSanas laika.
Operators var kontrolét trieciena un atvilces paradibas, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

o Nekad neturiet rokas tuvu rot&joSiem darba rikiem. Darba riks var
savainot jisu roku atvelko$anas dé|.

* Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas zonas,
kur tas parvietosies atvilkuma laika. Atsitiena rezultata
elektroinstruments parvietojas pretéja virziena slipripas kustibai
blokéSanas vieta.

o Ipasa piesardziba jaievéro, apstradajot stirus, asas malas,
pieméram, lai novérstu darba riku atsitienu vai aizkerSanos.
Rot&joSam darba instrumentam ir lielaka nosliece uz aizkerSanos,
apstradajot lenkus, asas malas vai ja tas ir atsities atpakal. Tas var
klat par kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

¢ Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba riki
biezi vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

Ipasi drosibas noradijumi slipésanai un griesanai ar slipripu

e Izmantojiet tikai konkrétajam elektroinstrumentam paredzétu
slipripu un konkrétajam slipripam paredzétu aizsargu. Slipésanas
diski, kas nav paredzéti konkrétajam elektroinstrumentam, nav
pietiekami aizsargati un nav pietiekami drosi.

o |zliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus aizsargvacina malas. Nepareizi piestiprinatu
slipéSanas disku, kas izvirzas arpus aizsargvacina malas, nevar
pietiekami aizsargat.
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e Aizsargam jabut stingri piestiprinatam pie elektroinstrumenta, lai
garantétu péc iespéjas lielaku drosibu, un novietotam ta, lai
slipripas dala, kas ir atklata un vérsta pret operatoru, batu péc
iespéjas mazaka. Aizsargs pasarga operatoru no gruZiem,
nejauSas saskares ar slipripu, ka arT no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

e Slipésanas disku drikst izmantot tikai tam paredzétajam darbam.
Nekad nedrikst slipét, pieméram, ar slipé$anas ripas sanu virsmu.
Slipésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska malu.
Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipé$anas diskiem var tos salauzt.

e Vienmér izmantojiet nebojatus, pareiza izméra un formas
stiprindjuma atlokus, kas atbilst izvélétajam slipéSanas ripas
izméram un formai. Pareizi piestiprinatie atloki atbalsta slipéSanas
disku un tadéjadi samazina ta Idzuma risku. Frézes
griezéjdiskiniem var atskirties no citu slipé$anas disku frézém.

e Neizmantojiet lietotus shpéSanas diskus no lielakiem
elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipésanas diski nav paredzéti lielakiem
apgriezieniem minaté, kas raksturigi mazakiem elektriskajiem
instrumentiem, un tapéc tie var saltzt.

Papildinajums pass padomi drosibas
instrukcijas
slipripas grieSana

e lzvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
plausanas diskam palielina slodzi uz asmeni un ta noslieci uz
aizker$anos vai blokésanos, Iidz ar to palielinas ta izmesanas vai
lGzuma iespéja.

e lzvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstradajama izstradajuma prom
no jums var izraisit elektroinstrumenta izlidosanu ar rotéjoso disku
tieSi pret jums atsitiena gadijuma.

e Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir jaatbalsta, lai
samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis disks.
Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava svara.
Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan pie
grieSanas linijas, gan pie malas.

o Esiet Tpasi uzmanigi, kad grieZzat caurumus sienas vai stradajat
citds neredzamas zonas. Ja griez&jdisks iegrimst materiala, tas
var atsitinaties, saskaroties ar gazes caurulém, Gdensvadiem,
elektribas kabeliem vai citiem priekSmetiem.

Tpasi drosibas noradijumi slipésanai ar smil$papiru

Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. lzvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet razotaja ieteikumus. SmilSpapirs, kas
izvirzas arpus slipésanas plaksnes, var radit traumas, ka art var
izraisTt papira aizkerS8anos, sapléSanu vai atkrisanu.

Tpasi drosibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

e Janem véra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti stieples
gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu spiedienu.
Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli izlauzties cauri planam
apgérbam un/vai adai.

e Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar
aizsargu. Plak$nu un trauku suku diametru var palielinat spiediens
un centrbédzes spéki. Papildu drosibas padomi

e |Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitni,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst varpstas
vitnes garumam.

e Apstradajamais gabals ir janostiprina. Dro$ak ir detalu saspiest
skava vai savilcgjiericé, neka turét to rokas.

* Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

« Jaizmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, ka uz varpstas
piestiprinatais iek$&jais atloks ir aprikots ar gumijas blivgredzenu
un ka $is gredzens nav bojats. Parliecinieties ari, ka aréja atloka
un iek8&ja atloka virsmas ir tiras.

o Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un grieSanas
diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi funkcion&josus
atlokus.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc batibas dro$a konstrukcija,
drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas pasakumi, darba laika
vienmér pastav atlikusais risks gat traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.



1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus

2.I1zlasiet lieto$anas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un dros$ibas nosacijumus!

3.1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us).

4.Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

Papildu drosibas funkcijas

Ja uz laiku partrokst stravas padeve vai péc kontaktdakSas
iznems$anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta stavok,
pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un janoregulé
izslégta stavoki.

Papildus funkcija, kas palielina lietotdja droSibu, atslédz slipmasinas
stravas padevi, ja masina ir parslogota vai disks ir aizsprostots. Kad
disks atgist rotacijas spéju, slipmasina automatiski sak darboties.

UZMANIBU: Stradajot ar lenka slipma$inu, vienmér pievérsiet
uzmanibu, lai nepalaistu garam $o bridi.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura apgriezienu skaitu
samazina lenka zobrats. To var izmantot gan slipéSanai, gan
grie$anai. Sada veida elektroinstrumentu plasi izmanto visu veidu
urbumu nonemsanai no metéla detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c.
Izmantojot atbilstoSus piederumus, lenka slipmasinu var izmantot ne
tikai grieSanai un slipéSanai, bet ari, pieméram, risas, krasas
parklajumu tiri$anai u. c.

Tas izmantoSanas jomas ietver plaSu remonta un celtniecibas darbu
klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka slipmasinu var
griezt un slipét arf celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus,
brugakmeni, keramikas flizes u. c.

lerice ir paredzéta tikai sausai lieto$anai,
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi

nevis pulésanai.

Nepareiza lietoSana.

e Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materidliem. Azbests ir
kancerogéns.

* Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojoSi vai
spradzienbistami.  Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

* Slipésanas darbiem nedrikst izmantot griezéjdiski. GrieZamie diski
darbojas ar sanu virsmu, un slipésana ar $ada diska priekséjo
virsmu var izraisit diska bojajumus, kas var radit risku, ka
operators var gat miesas traumas.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noraditda numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas

paradttas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1.Spindle blokéSanas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.Self-piekares aréjais atloks

6.lekséjais atloks

7.Lever (vairoga aizsargs)

* Starp raséjumu un izstradajumu var bt atSkiribas.

PIEDAVAJUMI

. Vairogs 1 gab.
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. Speciéla uzgrieznu atsléga 1 gab.

. Papildu rokturis 1 gab.

. Passpiedo$s aréjais atloks 1 gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmasinu darba
laika turat abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks risks,
ka roka pieskarsies rotéjo$ajam diskam vai birstei un tiks ievainota
atsitiena rezultata.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas saskares ar
darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada TpasSi uzmanigi, lai
nodrosinatu, ka td nosedzo$a dala ir vérsta pret operatoru.

Dizains montaza asmens aizsarga uzstadi$ana |auj bez
instrumentiem iestatit aizsargu optimala stavokir.

« Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7).

* Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

« Blokgjiet, nolaizot sviru(7).

Disku aizsarga nonems$ana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
neka ta uzstadisana.

INSTRUMENTU NOMAINA
Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmasinas
varpstas blokésanai, kad tiek montéts vai demontéts darba
instruments. To nedrikst izmantot k& bremzu pogu, kamér griezas
disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Ja slipéSanas vai grieSanas disku biezums ir mazaks par 3 mm, aréja
atloka (5) pasblokeéjosais uzgrieznis (5) ir jaskravé lldzenuma no
diska puses.

Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

Pievelciet ar rokam passpiedes ar&jo atloku (5).

Atbrivojiet un nonemiet pasblok&joso aréjo atloku (5).

Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$éja atloka (6)
virsmas.

e Uzskrivéjams pasblokéjoSs aréjais atloks (5)

Disku demontazu veic pretéja seciba ka montazu. Montazas laika
disks japiespiez pie iek$&ja atloka (6) virsmas un janovieto centrali ta
apakspusé. Ja pasblokéSanas uzgrieznis iesprist, izmantojiet
specialu uzgrieznu atslégu.

DARBA RIKU AR VITNOTU ATVERI UZSTADISANA
WANY

Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

¢ Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iekS&jo atloku
(6) un paspiespiezamo aréjo atloku (5).

- Uzskrivejiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Vitnota urbuma darba riku demontdZa notiek montdzai pretéja
seciba.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS STATIVA
Ir pielaujama lenka slipma$inas lietoSana ar lenka slipmasinam
paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
razotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipma$inas lietoSanas parbaudiet slipripas stavokli.
Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas diskus.
Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties janomaina
pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet slipmasinu un
pagaidiet, Ii[dz darba instruments pilniba apstdjas. Tikai tad
slipmasinu var novietot. Nebremzgjiet rotéjoSo slipripu, piespiezot to
pie apstradajamas detalas.



e Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars rada
pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu. Parslodze
un parmérigs spiediens var izraisit bistamu elektroinstrumenta
lGzumu.

e Ja slipmasina darba laika nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieSams, nomainit darba riku, ja konstatéts, ka tas ir bojats
vai deforméts.

o Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

e |zvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo 1pasi stradajot
uz stdriem, asam malam u.c. (tas var izraisit kontroles zudumu un
atsitienu). (tas var izraisit elektroinstrumenta kontroles zudumu un
atsitiena efektu).

* Nekad neizmantojiet kokmaterialu grieSanai paredzétus diskus no
ripzagiem. Sadu zagésanas disku izmanto$ana biezi vien izraisa
elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles zudumu un var
izraisTt operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS

Darba uzsaks$anas un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam
rokam. Slipmasina ir aprikota ar dro$ibas slédzi, lai novérstu
nejausu iedarbinasanu.

* Nospiediet ieslégSanas/izslégsanas pogu (2).

o Atlaizot spiedienu uz slédza pogu (2), dzirnavinas darbiba tiek
apturéta.

PalaiSanas laika motors tiek iedarbinats ar I&no iedarbinasanu, kas
tiek izmantota, lai iedarbinatu neapkrautu motoru.

Péc slipmasinas iedarbinaSanas pirms darba uzsaksanas pagaidiet,
lidz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu. Slédzis nedrikst
darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai izslégta. Slipmasinas
slédzi drikst darbinat tikai tad, kad elektroinstruments atrodas talak
no apstradajamas detalas.

CUTTING

e GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna ITnija.

o Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

e Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu grieSanas linijai un materiala galam.
Stabili novietotais materials grieSanas laika nebls tendéts
kustéties.

o Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram, skavas,
ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas punkts
atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodrosinas lielaku grieSanas
precizitati.

o Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas
pasliktina griezuma kvalitati un var izraisTt grieSanas diska lazumu.

e GrieSanas laikd uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

e Izmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezéjama
materiala.

e Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra.
* Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks par
slipmasinas modelim ieteikto.

e Veicot dzilus griezumus (pieméram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atiokiem saskarties ar
apstradajamo detalu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz loti augstu temperatiiru -
nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie
ir atdzisusi.

SANDING

ShipéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas
diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivo vilnu,
stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska un
apstradajamas detalas veidam ir nepiecieSama piemérota darba
tehnika un piemérotu individualo aizsardzibas lldzek|u izmanto$ana.

GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipéSanai.

SlipéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska malu.

o Neslipgjiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis $ada tipa
diskiem ir 30°.

e Slipésanas darbus drikst veikt tikai ar materidlam piemérotiem
slipésanas diskiem.
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Stradajot ar lapstindiskiem, abraziviem vilnas diskiem un elastigiem
smilSpapira diskiem, ir jaraugas, lai nodro$inatu pareizu uzbrukuma
lenki.

* Neslipgjiet visu diska virsmu.

o S3ada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati aizsniedzamu
vietu tiri$anai. Tas var izmantot, pieméram, rasas, krasu parklajumu
u. c. nonemsanai no materiala virsmas.

Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir lielaks vai
vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas veikSanas
atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

* lerici ieteicams tirtt uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

¢ Tiri8anai neizmantojiet ideni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpi$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet nekadus tiriSanas Idzeklus vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

e Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai ari ierices
apkopei.

e Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

« Jebkadi defekti janovérs razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
PARAMETRS VALUE
Baro$anas spriegums 230 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 1020 W
Nominalais atrums 3000-12000 min”'
Maksimalais diska diametrs 125 mm
Varpstas vitnes M14
IP aizsardzibas pakape IPX0
Aizsardzibas klase Il
Masu 1,9 kg
Razo$anas gads 2025

04-716 norada gan masinas tipu, gan apzimé&jumu.

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Maksimalais skanas spiediena limenis Lea=90 dB(A)

K=3dB(A)
Maksimalais skanas jaudas limenis Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)
Maksimala paatrindjuma vértiba an =24,63 m/s?K=1,5
m/s

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas ITmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
Iimenis Lpaun skanas jaudas lTmenis Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrinajuma vértiba an (kur K ir mérjjumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena lTmenis Lpa, skanas jaudas limenis Lwa un
vibracijas paatrindjuma vértiba an), kas noradita $ajos noradijumos,
tika mérita saskana ar IEC 62841-1. Noradtto vibracijas limeni an var
izmantot iekartu salidzina$anai un vibracijas iedarbibas sakotnéjam
noveértéjumam.

Noraditais  vibraciju ITmenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku
vibracijas [Tmeni ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Kad visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities daudz mazaka.




Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu .
dro$ibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku

Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporo¢il za to orodje. Dejstvo, da je mogoce dodatno
opremo namestiti na elektriéno orodje, ni zagotovilo za varno
uporabo.

* Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manjSa od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko
zlomi in deli se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi merami
ni mogoce ustrezno zas¢ititi ali pregledati.
Delovno orodje z navojnim vlozkom se mora natanéno prilegati na
navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora premer
odprtine za delovno orodje ujemati s premerom prirobnice.
Delovna orodja, ki se ne morejo natan¢no prilegati elektricnemu
orodju, se bodo vrtela neenakomerno, zelo moc¢no vibrirala in
lahko povzrocijo izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.
eV nobenem primeru ne uporabljajte poskodovanih delovnih orodij.
Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne plos¢e zaradi
odkruskov in razpok, brusilne blazinice zaradi razpok, obrabe ali
moéne obrabe, Ziéne $&etke zaradi ohlapnih ali pretrganih Zic. Ce
je elektricno ali delovno orodje padlo, preverite, ali je
poskodovano, ali pa uporabite drugo nepogkodovano orodje. Ce
je orodje preverjeno in popravljeno, je treba elektriéno orodje za
eno minuto vklopiti na najviSjo hitrost in pri tem paziti, da so
upravljavec in mimoidoéi v bliZini zunaj obmocja vrteCega se
orodja. Poskodovana orodja se v tem ¢asu preizku$anja obi¢ajno
Zlomijo.
Nositi je treba osebno zad¢itno opremo. Glede na vrsto dela nosite
za$¢itno masko, ki pokriva ves obraz, zas¢ito za odi ali zas¢itna
ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, zas¢ito sluha,
zascitne rokavice ali poseben predpasnik za zascito pred
majhnimi delci bruSenega in obdelanega materiala. O¢i zascitite
pred tujki, ki se prenasajo po zraku in nastajajo med delom. Maska
proti prahu in za$¢ita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med
delom. Dolgotrajna izpostavljenost hrupu , lahko povzroéi izgubo
sluha.

e Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmocja
dosega elektricnega orodja. Vsi, ki se nahajajo v blizini delujocega
elektricnega orodja, morajo uporabljati osebno zascitno opremo.
Odlomki obdelovancev ali zlomlijena delovna orodja se lahko
odlomijo in  povzrogijo poskodbe tudi zunaj obmocja
neposrednega dosega.

e Pri delu, pri katerem bi orodje lahko priS§lo v stik s skritimi
elektriénimi zicami ali lastnim napajalnim kablom, drzite orodje le
za izolirane povrsine ro¢aja. Ob stiku z omreznim vodnikom se
lahko napetost prenese na kovinske dele elektriénega orodja, kar
lahko povzroci elektri¢ni udar.

e Omrezni kabel naj bo oddaljen od vrtegih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, vasa roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

« Nikoli ne odloZite elektric(nega orodja, preden se delovno orodje

popolnoma ustavi. Vrte¢e se orodje lahko pride v stik s povrsino,

na katero je odlozeno, zato lahko izgubite nadzor nad elektriénim
orodjem.

Ne prenasajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni stik

oblacila z vrte¢im se elektricnim orodjem lahko povzroci, da se

oblacilo potegne navznoter in da se elektriéno orodje zazre v telo
upravljavca.

apkope, janodroSina atbilstoSa rokas temperatira un pareiza darba
organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Y Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
i sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai iegdtu informéaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
| |izplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spédtka z ierobezong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa ar .
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé,
ka visas autortiesibas uz Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tai skaita, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam,
ZIm&jumiem, ka ari uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnest Nr. 90, 631. punkts
ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka arf tas atsevisku elementu kopéSana,
apstrade, publicEsana, parveidosana komercialos noliikos bez GTX Poland rakstiskas
piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs:GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna iela 2/4 02-285 VarSava
Izstradajums: Lenka slipmaSina
Modelis: 04-716

Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS
Sérijas numurs: 00001 + 99999 .
leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

S deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidgjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija

Var$ava, 2025-03-25

) *
ORIGINALNI PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO

KOTNI BRUSILNIK 04-716

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRIENEGA ORODJA e Redno Ccistite prezracevalne reze elektricnega orodja. Motorni
NATANGNO PREBERITE TA PRIROGNIK IN GA SHRANITE ZA ventilator v ohisje vlece prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
KASNEJSO UPORABO. prahu pa lahko povzroci elektriéno nevarnost.

. « Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih materialov.
POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE Iskre jih lahko vZgejo.
Varnostni nasveti za brusenje, bruSenje s smirkovim papirjem, e Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo tekota hladilna sredstva.

delo z Zi¢natimi krtaéami in rezanje z brusilnim kolutom. Uporaba vode ali drugih teko¢ih hladil lahko povzroéi elektriéni

e To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik, udar.

brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Zi¢no krtago in brusilni Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

rezalnik. UpoStevajte vsa varnostna navodila, navodila, opise in
podatke, ki so prilozeni elektricnemu orodju. Neupo$tevanje
naslednjih navodil lahko povzro¢i nevarnost elektri¢cnega udara,
pozara in/ali hudih po$kodb.

To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je predvidena,
lahko povzro€i nevarnosti in poSkodbe.
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Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado
ali oviro vrteega se orodja, kot je brusilni kolut, brusilna plos¢ica,
Ziéna krtaGa, npr. kolut z abrazivno prevleko. Blokada ali ovira
povzrogi nenadno zaustavitev vrteCega se delovnega orodja.
Nenadzorovano elektricno orodje se tako podrgne v smeri, ki je
nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja.



Cesena primer brusilni kolut zatakne ali zatakne v obdelovancu, se
izklopi napajanje elektricnega orodja. Ko se brusilni kolut ponovno
zacne vrteti, brusilnik zacne delovati samodejno. Gibanje brusilnega
kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od njega) je nato odvisno
od smeri gibanja kolesa na mestu zamasitve. Poleg tega se lahko
brusilna kolesa tudi zlomijo. Povratni udarec je posledica neustrezne

ali nepravilne uporabe elektricnega orodja. Izognemo se mu lahko z

ustreznimi previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

e Elektricno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
taksnem poloZaju, da je odboj blazji. Ce je pomozni rogaj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli ¢&im
vecji nadzor nad silami odboja ali momentom odboja ob zagonu.
Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje
pojava odriva in povratnega udarca.

o Nikoli ne drzite rok v bliZini vrte¢ih se delovnih orodij. Delovno
orodje si lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

« Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektricno orodje med
odbojem premikalo. Elektrino orodje se zaradi odboja premika v
nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na mestu blokade.

e Pri obdelavi vogalov, ostrih robov, npr. da se delovna orodja ne bi
odrinila ali zataknila, je treba biti $e posebej previden. Vrtljivo
delovno orodje je pri obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e se vrze
nazaj, bolj izpostavljeno zatikanju. To lahko povzroci izgubo
nadzora ali povratni udarec.

* Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna orodja
pogosto povzro€ijo odriv ali izgubo nadzora nad elektricnim
orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim

kolutom

¢ Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen dolocenemu
elektricnemu orodju, in zascito, ki je namenjena dolo¢enemu
brusiinemu  kolutu. Brusilnih  kolutov, ki niso namenjeni
dolo¢enemu elektricnemu orodju, ni mogoce dovolj zas¢ititi in niso
dovolj varni.

* Upognjeni brusilni diski morajo biti names¢eni tako, da noben del
diska ne $trli ez rob zas¢itnega pokrova. Nepravilno namescen
brusilni disk, ki strli preko roba zascitnega pokrova, ne more biti
ustrezno za¢iten.

e ZaSCita mora biti trdno pritjena na elektricno orodje, da se
zagotovi najvecja mozna stopnja varnosti, in namescena tako, da
je izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen proti
upravljavcu, ¢&im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred drobci,
nakljuénim stikom z brusilnim kolesom in iskrami, ki lahko vzgejo
oblacila.

e Brusilni kolut se sme uporabljati samo za delo, ki je zanj
predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povrsino
odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom diska. U¢inek stranskih sil na ta
brusilna kolesa jih lahko zlomi.

e Vedno uporabljajte nepoSkodovane vpenjalne prirobnice pravilne
velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Ustrezne prirobnice
podpirajo brusilno kolo in tako zmanj$ujejo nevarnost, da se kolo
Zzlomi. Prirobnice za odrezovalne kroznike se lahko razlikujejo od
prirobnic za druge brusilne kroznike.

e Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vecjih elektricnih
orodij. Brusilna kolesa za vecja elektri¢na orodja niso zasnovana
za visje Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manj$a elektri¢na orodja,
zato se lahko zlomijo.

Dodatek posebno nasveti
rezanje brusilnega kolesa

varnostna navodila za

e lzogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premo¢nemu pritisku.
Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev rezalnega diska
poveca obremenitev rezila in njegovo nagnjenost k zatikanju ali
blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali lomljenja.

e lzogibajte se obmocju pred in za vrte¢im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko v
primeru povratnega udarca povzroci, da elektricno orodje odleti z
vrte€im se diskom neposredno proti vam.

e Plosce ali vecje predmete je treba pred obdelavo podpreti, da se
zmanj$a nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega diska.
Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno tezZo.
Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v blizini linije
rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmogjih bodite
$e posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v material, lahko
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povzroc€i povratni udarec orodja, ¢e naleti na plinske in vodovodne
cevi, elektri¢ne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za bru$enje z brusnim papirjem

Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri velikosti
brusnega papirja upostevaijte priporocila proizvajalca. Brusni papir, ki
Strli izven brusilne plosce, lahko povzroc¢i poSkodbe, lahko pa tudi
zamasitev ali raztrganje papirja ali odrivanje.

Posebna varnostna navodila za delo z Zi¢nimi krtacami

e Upostevati je treba, da se tudi pri obi¢ajni uporabi skozi krtaco
izgubljajo ko$&ki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim
pritiskom. Kosi Zice, ki se prenaSajo po zraku, zlahka prodrejo
skozi tanko obleko in/ali kozo.

« Ce je priporogeno varovalo, prepredite, da bi $etka prila v stik z
varovalom. Premer krta¢ za kroznike in lonce se lahko poveéa
zaradi pritiska in centrifugalnih sil. Dodatni varnostni nasveti

e Pri orodjih, ki so zasnovana za uporabo brusilnih kolutov z
navojem, preverite, ali dolZzina navoja brusilnega koluta ustreza
dolzini navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v vpenjalno
napravo ali primez je varnejSa kot drzanje v roki.

* Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne ohladijo.

o Ce uporabljate hitro delujogo prirobnico, se prepri¢ajte, da je
notranja prirobnica, namesS¢ena na vreteno, opremliena z
gumijastim tesnilnim obro¢em in da ta ni poSkodovan. Poskrbite
tudi, da sta povrsini zunanje prirobnice in notranje prirobnice Cisti.

e Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo nepo$kodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih za$¢itnin
ukrepov med delom vedno obstaja preostala nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.

1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, zascito za
usesa).

4.Wear zascitne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Secondary zas¢itni razred

Dodatne varnostne funkcije

V primeru zacasnega izpada elektricnega napajanja ali po izvleku

vti€a iz elektri¢ne vticnice, ko je stikalo v polozZaju "vklopljeno", je treba
pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti v polozaj za
izklop.

Dodatna funkcija za vecjo varnost uporabnika je, da se napajanje
brusilnika prekine, ¢e je stroj preobremenjen ali ¢e je disk blokiran. Ko
se disk ponovno zacne vrteti, brusilnik samodejno za¢ne delovati.

POZOR: Pri delu s kotnim brusilnikom bodite ves ¢as pozorni, da ne
zamudite tega trenutka.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢éno orodje razreda Il. Napravo
poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se zmanjSuje
s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za bruSenje in
rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto uporablja za
odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrSine kovinskih delov,
povrSinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi in
majhne kovinske dele itd. Z ustrezno dodatno opremo lahko kotni



brusilnik uporabljate ne le za rezanje in bruSenje, temve¢ tudi za
¢is€enje, npr. rje, barvnih premazov itd.

Njegova podrocja uporabe vkljuCujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik se
lahko uporablja tudi za rezanje in brusenje gradbenih materialov, npr.
opeke, tlakovcev, kerami€nih ploséic itd.

Naprava je namenjena le suhi uporabi, ne pa tudi poliranju.
Elektricnega orodja ne uporabljajte napa¢no

Zloraba.
« Ne ravnajte z materiali, ki vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.

« Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri

delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo izlo¢ene
hlape.

e Za brusenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo, brusenje s
sprednjo stranjo tak$nega kolesa pa lahko povzro¢i poskodbe

kolesa, kar lahko povzro¢i nevarnost osebnih poskodb
upravljavca.
OPIS GRAFICNIH STRANI

Steviléenje v nadaljevanju se nanada na sestavne dele enote,
prikazane na graficnih straneh tega prirocnika.

1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena

2.Switch

3.Dodatni ro¢aj

4.8¢it

5.Self-clamping zunanja prirobnica

6.Inner prirobnica

7.Lever (8¢itnik $citnika)

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

DODATKI
. Seit 1 kos.
. Posebni klju¢ 1 kos.
. Dodatni ro¢aj 1 kos.
. Samoprijemalna zunanja prirobnica 1 kos.
PRIPRAVA NA DELO

VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je namescen v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporogamo uporabo brusilnika s pomoZnim roajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega
rocaja), je manjSa nevarnost, da se roka dotakne vrteCega se diska
ali krtace in se poskoduje zaradi povratnega udarca.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Varovalo rezila &citi upravljavca pred drobci, nenamernim stikom z
delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba namestiti in posebej
paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen proti upravljavcu.

Oblikovanje montaza varovala rezila omogoca, da se varovalo
brez orodja nastavi v optimalni poloZaj.

* Sprostite in potegnite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4).

e Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

e Zaklenite ga tako, da spustite vzvod(7).

Odstranjevanje in nastavljanje zascite diska poteka v obratnem
vrstnem redu kot njena namestitev.

ZAMENJAVA ORODJA
Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado vretena
brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja. Med vrtenjem
diska ga ne smete uporabljati kot zavorni gumb . S tem lahko
poskodujete brusilnik ali poskodujete uporabnika.

NAMESTITEV DISKA

Pri brusilnih ali rezalnih plo§¢ah z debelino manj kot 3 mm je treba
samozaporno matico zunanje prirobnice (5) na strani plosce priviti
ravno.

e Pritisnite gumb za blokado vretena (1).
e Zroko zategnite samozatezno zunanjo prirobnico (5).
« Sprostite in odstranite samozaporno zunanjo prirobnico (5).
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e Disko namestite tako, da je pritisnjen na povrSino notranje
prirobnice (6).

« Vijak na zunaniji prirobnici s samozapiralom (5)

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.

Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob povrSino notranje

prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na njeno spodnjo stran. Ce

se samozaporna matica zatakne, uporabite poseben kljuc.

NAMESTITEV DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO
WANY

Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

¢ Odstranite predhodno names¢éeno orodje, Ce je bilo namesceno.
¢ Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranja prirobnica
(6) in samozatezno zunanjo prirobnico (5).

- Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo privijte.

Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v obratnem
vrstnem redu kot montaza.

PRITRDITEV KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu za
kotne brusilnike, ¢e je pravino name$cen v skladu z navodili
proizvajalca za montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika preverite stanje brusilnega kolesa. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poSkodovanih
brusilnih kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali krtaco je treba pred
uporabo takoj zamenjati z novo. Po kon€anem delu vedno izklopite
brusilnik in pogakaijte, da se delovno orodje popolnoma ustavi. Sele
nato lahko brusilnik pospravite. VrteGega se brusilnega kolesa ne
zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

* Milin¢ka nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja ustvarja
zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja. Zaradi
preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko elektricno orodje
nevarno zlomi.

o Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

« Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

* l|zogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na vogalih,
ostrih robovih itd. (to lahko povzroéi izgubo nadzora in povratni
udarec). (to lahko povzrodi izgubo nadzora nad elektriénim
orodjem in u€inek povratnega udarca).

* Nikoli ne uporabljajte kroZnih Zag, ki so namenjene rezanju lesa.
Uporaba tak$nih Zaginih diskov pogosto povzro¢i pojav
povratnega udarca elektricnega orodja, izgubo nadzora in lahko
privede do poskodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema rokama.
Brusilnik je opremlijen z varnostnim stikalom, ki preprecuje
nenameren zagon.

¢ Pritisnite gumb za vklop/izklop (2).
« Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (2), se mlin¢ek ustavi.

Med zagonom se motor zazene s po¢asnim zagonom, ki se uporablja
za zagon neobremenjenega motorja.

Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze najvecjo
hitrost, in $ele nato zacnite z delom. Stikala ne smete uporabljati, ko
je brusilnik vklopljen ali izklopljen. Stikalo brusilnika se sme upravljati
le, ko je elektri¢no orodje odmaknjeno od obdelovanca.

REZANJE

¢ Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni &rti.

* Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

* Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
to€ke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno namescen
material se med rezanjem ne bo premikal.

e Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z objemkami
itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna toc¢ka blizu
vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo natanénost rezanja.



e Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to
poslab$a kakovost rezanja in lahko povzro¢i zlom rezalnega diska.

e Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalno
plosco.

e Uporabite ustrezen rezalni disk glede na material, ki ga Zelite
rezati.

e Pri rezanju skozi material je priporocljivo, da je smer podajanja
skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska.

* Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vecji od
premera, priporo¢enega za model brusilnika.

* Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.) ne
dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature
- ne dotikajte se jih z nezascitenimi deli telesa, dokler se ne
ohladijo.

PESKANJE

Brusenje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s ¢aSami,
lamelnimi krozniki, kroZniki z abrazivnim flisom, Ziénatimi krtacami,
gibljivimi  krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in
obdelovanca zahteva ustrezno tehniko dela in uporabo ustrezne
osebne zascitne opreme.

Za bru$enje ne smete uporabljati diskov, namenjenih rezanju.

Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z robom diska.

e Ne brusite s stransko stranjo diska. Optimalni delovni kot za to
vrsto diska je 30 .

e BruSenje lahko izvajate le z brusilnimi krozniki, ki so primerni za
material.

Pri delu z lopatastimi diski, diski iz abrazivnega flisa in proznimi diski za
brusni papir je treba poskrbeti za pravilen kot napada.

¢ Ne brusite celotne povrsine diska.

o Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtade so namenjene predvsem &idéenju profilov in tezko
dostopnih mest. Z njimi lahko s povrSine materiala odstranite npr. rjo,
barvne premaze itd.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je vecja ali
enaka najvedji hitrosti kotnega brusilnika brez obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakrSnim koli namescanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

e Priporocljivo je, da napravo odistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS¢enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Enoto je treba odistiti s suho krpo ali izpihati z nizkotla¢nim
stisnjenim zrakom.

« Ne uporabljajte cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

e Redno distite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

e Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PODATKI O OCENJEVANJU
PARAMETER VREDNOST
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1020 W
Nazivna hitrost 3000-12000 min™’
Najvedji premer diska 125 mm
Navoji vretena M14
Stopnja zascite IP IPX0
Zas¢itni razred 1l
Masa 1,9 kg
Leto izdelave 2025
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04-716 navaja tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Najvisja raven zvocnega tlaka Lea=90 dB(A)
K=3dB(A)

Najvecja raven zvoéne modi Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)

Najvecja vrednost pospeska an =24,63 m/s?2K=1,5
m/s

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpa in raven zvo¢ne modéi Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvo¢nega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an), kiso navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni v
skladu z IEC 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi
za primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven vibracij vpliva
nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote. Zgoraj navedeni
razlogi lahko povzrogijo povecano izpostavljenost vibracijam v
celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena,
vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni oceni vseh
dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manjsa.

Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne

varnostne ukrepe, kot so cikliéno vzdrzevanije stroja in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
= Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
i gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
"~ 1|na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavija potencialno tveganje za okolje in

zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obvesca, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju:
"priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in
sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list
2006, st. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje
celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez
pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno
in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec:GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 04-716

Trgovsko ime: NEO TOOLS

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljuuje
sestavnih delov.

ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas€ena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:



Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poljska

VarSava, 2025-03-25

OPUI'MHAITHO PbKOBOLCTBO 3A YNOTPEBA

BIIIOWNAN® 04-716
3ABENEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBKOBOACTBO, nPEOU DA W3MON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U IO 3AMNA3ETE 3A BbAELUU
CMPABKW.

CNELM®UYHU PA3MOPENBU 3A BE3OMACHOCT
CbBeTu 3a 6e3onacHocT npwu LnandaHe, WnudoBaHe C LWKYpKa,
paGOTa C TeneHn YeTKNU n psa3aHe C ummbos'bqeu AUCK.

* To31 enekTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa Ce M3non3ea kato 0bukHoBeHa
wnanpMalumHa, WwnanmalunHa ¢ LWKypka, LwnahdMalimHa ¢
TeneHa 4yeTka WM kato abpasuBHa dpesa. Cnassaiite BCUYKM
VHCTPYKUMM 33 6e30MacHOCT, yKasaHWsi, OnuUCaHus W AaHHW,
npefocTaBeHN C  enekTPOMHCTpyMeHTa. HecnassaHeTo Ha
CreaHnTe yKkaszaHus MoXe [a Cb3aaje PUCK OT TOKOB yaap, noxap
n/Mnu cepuosHo HapaHsiBaHe.

e To3n enekTPOMHCTPYMEHT He Tpsbea Aa ce wu3non3ea 3a
nonupaHe. /3nonssaHeTo Ha enekTPOUHCTpYMeHTa 3a [apyra
paboTHa [eiiHOCT, pasnuyHa oT npeaBuaeHaTa, Moxe fa fosese
[10 ONacHOCTW U HapaHsiBaHWSI.

e He wu3nonssanTe akcecoapu, KOMTO He ca CneuuanHo
NpoeKTUpaHM W MpenopbyYaHW  OT  NpOM3BOAUTENs  3a
MHCTpyMeHTa. dakTbT, 4e [AafeH akcecoap Moxe fda 6Gbae
MOHTMPaH KbM €NeKTPOMHCTPYMEHTa, He e rapaHuus 3a
6e30nacHOTO My U3non3eaHe.

e [lonyctmarta CKOPOCT Ha M3Non3BaHns paboTeH MHCTPYMEHT He
Tpsbsa Aa Gbae no-marnka oT MakcMMarnHaTa CKopocT, MocoYeHa
BbpXy eneKTPOMHCTpyMeHTa. PabBoTeH WHCTPYMEHT, KOWTO ce
BbPTW N0-6bP30 OT AOMyCTUMATa CKOPOCT, MOXe Aa Ce CHynu U
YacTuTe My Aia ce pasnunes.

e BBHWHMAT anametbp 1 AebennHata Ha paBGOTHWSI UHCTPYMEHT
TpsibBa a CLOTBETCTBAT Ha Pa3MepUTe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.
PaboTHM WHCTPYMEHTW C HenpaBUNHU pasMepu He moraT Ja
6baaT AocTaTbyHO A06pe 3aLUUTEHN UM NPOBEPEHU.

e PabotHuTe MHCTPyMeHTH ¢ pe3boBa Brioxka Tpsbsa Aa npunsrat
TOYHO KbM pesbaTa Ha wnuHaena. Mpu paboTHU MHCTPYMEHTU C
MOHTWpPaH pnaHel, AuaMeTbpbT Ha OTBOpPa Ha paboTHMs
VHCTPYMeHT TpsibBa [ja CbOTBETCTBA Ha AnameTbpa Ha dnaHela.
PaBoTHN WMHCTPYMEHTW, KOMTO He MoraT Aa nacHaT TOYHO Ha
EeNEeKTPOMHCTPYMeHTa, Le Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, Lie
BMGpMpaT MHOTO CUIHO M MOXe Aa foBeaat Ao 3aryba Ha KoHTpon
BbpXY ENeKTPOMHCTPYMEHTa.

e [pu Hukaken obcTosTencTea He Tpsbea fOa ce um3nonssar
nospeaeHn paboTHn VNHCTPYMEHTH. MpoBepsiBaiite
VHCTPYMeHTUTE npeaun Bcska ynotpeba, Hamp. LWNMGOBbYHUTE
[VCKOBE 3a OTYyMNBaHe W HamnyksBaHe, LNMGOBbYHUTE NOAMOXKN
3a NyKHATUHW, U3HOCBaHE WIN CUITHO U3HOCBAHE, TENEHUTE YeTKK
3a pas3xnabeHn Unu ckbCaHu XuULW. AKO eneKTPOUHCTPYMEHT unu
paboTeH MHCTPYMEHT e nmafHarn, npoBepeTe ro 3a MoBpeayn unm
u3ronssaiTe Apyr HENOBPEAEH UHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTBT €
NpoBepeH W MonpaBeH, eneKTPOMHCTPYMEHTLT TpsibBa Aa ce
BK/IOYM Ha Haii-BMCOKAaTa CM CKOPOCT 3a edHa MWHYTa, KaTo ce
BHMMaBa OMepaTtopbT U HamupalmTe ce Habnu3o CTpaHU4HU
nMua Ja ca M3BbH 30HaTa Ha BBbPTSAWMA CE MHCTPYMEHT.
MoBpeaeHNTe MHCTPYMEHTU OBUKHOBEHO Ce cyynBaT no BpeMe Ha
ToBa BpEMe 3a U3nuTBaHe.

e TpsaAbBa Aa ce HOCAT NMUYHU NpeanasHu cpeacTea. B 3aBucumocT
oT BKAa Ha paboTtaTta HoceTe 3allMTHa Macka, NoKpuBalla Lsnoto
nuue, 3aLLMTHU O4UNa UK NpeanasHu ounna. Ako e Heo6xoaMMo,
u3nonssaiiTe MNpoTMBOMpaxoBa Macka, 3aluta Ha chnyxa,
3alMTHN pbKaBULM UMM cheuuanHa npecTunka, 3a aa ce
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npeanasute OT Markm 4acTuuM OT u3TbpkaH W obpaboTeH
Mmatepuan. MpeanaseaiTe o4nTe CU OT Bb3AYLIHW YyXAW Tena,
obpasyBaHn no Bpeme Ha pabota. Mackata 3a npax u
pAvxaTtenHaTa 3awmrta Tpsibea Aa cunTpupar npaxa, obpasysaH
no BpeMe Ha paboTa. M3naraHeTo Ha LWyM 3a NpoabIKUTENEH
riepuop OT BpeMe , Moxe Aa AoBeAe Ao 3aryba Ha cryxa.

* YBepeTe ce, Ye OKOJHUTE ca Ha 6e30nacHo pascTosiHWe OT 30HaTa
Ha obcera Ha eneKkTPOWMHCTPYMEHTa. Bceku, KoTo ce Hamupa B
6nm3ocT Ao paboTeLly enekTPOMHCTPYMEHT, TpsibBa Aa u3nonssa
NUYHK NpeanasHu cpeacTea. OTNIOMKM OT AeTalnm Unu cHyneHun
paboTHN MHCTPYMEHTU MoraT [a ce OTHYMsiT W Aa NPUYUHST
HapaHsiBaHe [10p1 M3BbH 30HaTa Ha HenocpeacTBeH obxaart.

e KoraTo ussbpLuBaTe paboTa, Npu KOSITO MHCTPYMEHTLT MOXe Aa
Brie€3e B KOHTaKT CbC CKPUTM €NEKTPUYECKU NPOBOAHULM UMK CbC
coGCTBEHUS CU 3axpaHBaLL kabern, ApbXTe MHCTPYMEHTa caMmo 3a
130MMpaHnTe NOBbPXHOCTU Ha ApbXKaTa. KOHTaKTbT C MpeXoBUs
kaben moxe fga AoBede A0 NpedaBaHe Ha HampexeHue Kbm
MeTarnHWTe 4acTh Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTa, KOeTo Moxe [aa
NPUYMHM TOKOB yaap.

e [lpbXTe 3axpaHBalus kaben faney oT BbPTAWM ce paboTHU
MHCTPYMeHTU. AKO W3rybute KOHTPOM Haj WHCTPyMeHTa,
3axpaHBaLWsT kaben Moxe Aa GbAe NpepsasaH Wnn UsgbLPNaH u
pbkaTa BU UMK LsinaTa BU pbka Moxe Aa nonagHe BbB BbPTSLL ce
paboTeH MHCTPYMEHT.

e Hukora He cnaraiiTe eneKkTPOMHCTPYMeHTa, npeau paboTHUAT
VHCTPYMEHT Aa € CMpsifl HambfIHO. BBbpTAWMAT ce WHCTPYMEHT
MOXe fAa Brie3e B KOHTAKT C MOBbPXHOCTTA, BbPXY KOSITO €
nocTaBeH, M Taka pJa  3arybute  KOHTpon  Haj
€nNeKTPOUHCTPYMEHTa.

e He npeHacsiiTe enekTPOMHCTPYMeHTa, [OKaTo € B ABWXEHME.
CrnyyaeH  KOHTaKT ~Ha  OOMEKNoTo € BbPTAWMS  ce
€enNeKTPOUHCTPYMEHT MOXe Aa [oBeAe A0 U3AbPMBaAHETO My U A0
npo6nBaHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa B TANOTO Ha onepaTopa.

e [louncTBaliTe  pefoBHO  BEHTUNAUMOHHWTE  OTBOPU  Ha
€eNeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTUNaTopbT Ha MoTOpa 3acMykBa npax
B KOpryca U rofsiMoTo HaTpynBaHe Ha MeTaneH npax Moxe Ja
[foBefe [10 eneKkTpuyecka onacHoCT.

e He v3nonaeainTe enekTPOMHCTPYMEHTa B GMKU30CT A0 3ananumu
MaTepuanu. Mickpute morat Aa rv 3anansr.

e He w3nonseaiTe WHCTPYMEHTW, KOUTO U3UCKBAT  TEYHU
oxnaxaaluu Te4HOCTU. M3nonasaHeTo Ha Boda Unu ApYru TeYHU
oxraxaallym TEHHOCTU MOXe [ia ioBefie A0 TOKOB yaap.

OTXBLpIsiHE U CbOTBETHN CbBETH 3a 6e3onacHocT

OTkaTbT e BHe3anHaTta peakuus Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa npu
GrokMpaHe WM MpensaTcTBaHe Ha BbPTALL Ce WHCTPYMEHT, Kato
HanpumMep LWNNOBBYEH AMCK, WNMGOBLYHA MIoYa, TeneHa YeTka,
Hanpuvep [Auck C abpasuBHO nokpuTue. BnokupaHeTo unmn
NpensTCTBMETO BOAM A0 BHE3ArHO CMMpaHe Ha BLPTAWMS Ce
paGoTeH WHCTPYMEHT. [0  TO3W HAYMH  HEKOHTPONMMPAHWST
€reKTPOMHCTPYMEHT e GbAe M3TpbrHatT B mocoka, obpaTtHa Ha
nocokata Ha BbpTeHe Ha PaboTHUS MHCTPYMEHT.

KoraTo Hanpumep LN OBBYHUAT AWCK 3acCeqHe UMK ce 3akneLuy B
obpaboTBaHus [eTaiin, 3aXxpaHBaHETO Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa ce
nsknioysa. Korato AMCKLT Bb3CTaHOBM CMOCOGHOCTTa cu Aa ce
BbPTW, LWNaWdmMaluMHaTa 3anoysa fa paboTu aBTOMaTUYHO.
[BWKeHNeTo Ha WM OBBLYHUSA ANCK (KbM UK OT oneparopa) Torasa
3aBMCM OT focokaTta Ha [BWKEHWe Ha Aucka B Toudkata Ha
6nokupaHe. B gonbnHeHne KbM TOBa LWNMAGOBBbYHUTE Konena morat
pa ce cuynat. OTkaTbT e nocneauua OT HENpPaBWUMHO WK
HerpaBWITHO M3MOM3BaHe Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa. Tsi Moxe [Ja
6bae usberHata uypes npeanpremMaHe Ha MoaxoAsM npeanasHu
MepKM, onmcaHu no-aony.

o EneKTpPOMHCTPYMeHTHT TpsibBa Aa ce AbPXM 30paBo, KaTo TANOTO
M pbleTe ca B NO3ULMS, KOSTO Aa CMekyaBa oTkata. AkO B
CTaHAapTHOTO — obopydBaHe €  BKIIOYEHa  [JOMbIHUTENHa
pbkoxBaTka, TA BUHaru Tpsibea Aa ce 13nonaea, 3a fja ce ocurypu
Bb3MOXHO HaW-TONsIM KOHTPON BbPXY CWUNUTE Ha oTkata wunu
MOMeHTa Ha oTkaTta npu nyckaHe. OnepaTtopbT Moxe [Aa
KOHTpONMpa SIBMEeHWsiTa Ha Tnacbka M oOTkaTa, KaTo B3eme
NnoaxoasLyW NpeanasHn MEpKW.

e Hukora He ApbXTe pblieTe ¢y B GNM30CT 40 BbPTSILLM Ce paboTHU
VHCTPYMeHTU. PaBOTHUSIT MHCTPYMEHT MOXe Aa HapaHW pbkaTa
BUW Nnopaau oTKar.

e He gonyckaiiTe enekTPOMHCTPYMEHTBLT Aia Ce ABWXW B 30HaTa Ha
obxsata npu oTkaT. B peaynTaT Ha oTkaTa eneKkTPOMHCTPYMEHTLT



ce ABVXV B MOcoka, obpaTHa Ha ABVKEHUETO Ha LUNUOBBYHUS
[UCK B TOYKaTa Ha GrokupaHe.

e OcobeHo BHUMaHWe TpsibBa Aa ce obpblia Ha obpaboTkata Ha
BIMK, ocTpU pbboBe, Hamp. 3a Aa ce NPefoTBpaTV OTApbNBaHe
WNW 3aknelBaHe Ha pabGoOTHUTE MHCTPYMEHTW. BbpTawmsaT ce
paboTeH WHCTPYMEHT e Mo-nofativB Ha 3aknellBaHe npu
obpaboTka Ha bIMK, OCTPM pbBOBE UNKN aKo € OTXBbPIIEH Ha3as.
ToBa MoXe fa cTaHe npuyMHa 3a 3aryba Ha KOHTPOI UMK oTKaT.

e He wusnonssaiTe AabpBeHU WNM 3b6HM auckoBe. PaboTHWTE
MHCTPYMEHTY OT TO3W TWM YeCTO Npeau3BMKBAT OTKaT unu 3aryba
Ha KOHTPOM BbPXY €MEKTPOMHCTPYMEHTa.

CneunanHn MHCTPyKuMM 3a GesonacHocT npu wnudgoBaHe u

psAsaHe ¢ WnudoBBLYEH AUCK

e Wanonsgaiite camo LWNUOBBYEH AUCK, NpeAHasHayeH 3a
KOHKPETHUS eNeKTPOUHCTPYMEHT, U NpeanasuTen, npeaHasHayeH
3a KOHKpeTHUs wnudosbyeH auck. LUnudosbyHuTe auckose,
KOUTO He ca NpeAHasHa4YeHn 3a KOHKPETHUSI €NeKTPOUHCTPYMEHT,
He MoraT fJa GbfaT [0CTaTbYHO AOOpe 3alWuTeHM U He ca
[0CTaTbyHO Ge3onacHw.

e WM3BuTUTE WNMOBBLYHKM AUCKOBe TpsibBa Aa Ce MOHTMpaT no
TakbB Ha4WH, Ye HUTO eAHa YacT OT Aucka fa He CTbpYX U3BbH
pbba Ha 3alMTHKS Kanak. HenpaBuiHO MOHTUPaH LWNMGOBLYEH
[ICK, KOWTO CTBPYM U3BBH pbba Ha 3alLMTHWS Kanak, He Moxe Aa
6bae 4OCTaTbyHO 3aLUUTEH.

e [lpegnasutenat TpsibBa Qfa Obde 3ApaBO  3akpeneH KbM
€MeKTPOMHCTPYMEHTA, 3a [ja Ce rapaHTMpa Bb3MOXHO Hal-B/COKa
cTeneH Ha 6GesonacHocT, U Aa 6bae pasnornoxeH Taka, Ye
oTKpWUTaTa 4acT Ha LWNPOBBYHWS AUCK, ObGbpHaTa KbM
onepaTtopa, Aa ObAe Bb3MOXHO HaW-manka. lpeanasuTensTt
npepnasea onepaTtopa OT OT/OMKM, CIlyYaeH KOHTaKT C
LUNUHOBBYHUSA [IUCK, KaKTO WM OT WUCKpW, KOUTO Guxa Mormu Aa
3anansT obneknoro.

e lnndosbyHnsaT auck TpsbBa ga ce um3nonsBa camo  3a
npegsuaeHata 3a Hero pa6ota. Hukora He wnaidainte cbc
cTpaHW4HaTa NMoBbPXHOCT Ha OTpe3eH Anck. OTpe3HuTe auckoBe
ca npefHasHaveHu 3a OTCTpaHsiBaHe Ha matepuan ¢ pbba Ha
aucka. BbagencTBMETO Ha CTPaHWYHWTE CUMWM BbPXYy Tesn
LUNMHOBBYHM AUCKOBE MOXeE fa M CHynu.

e BuHary u3nonssaiiTe HenoBpedeHW npuTMCKaly naHum c
npaeuneH pasmep u gopma 3a n3bpaHua LWNUGOBBLYEH ANUCK.
MpaBunHUTE hriaHun NoAABLPXKAT LUMAMKMOBLYHUSA AUCK U MO TO3N
Ha4MH HamansiBaT OnacHOCTTa OT cYynBaHe Ha Aaucka. dPnaHuuTe
3a OTPe3HW AMCKOBE MoraT [a ce pasnuyaBaT OT Tesu 3a Apyrn
LUNUHOBBYHM AUCKOBE.

e He wusnonssaiite n3nonssaHu LWNMGOBLYHN AUCKOBE OT MO-
ronemu enekTpuyecku MHCTpyMeHTU. LLinncoBbYHUTE AnckoBe 3a
No-rofieMy enekTPOUHCTPYMEHTU He ca MpOeKTUpaHu 3a no-
BUCOKM 0BOpOTM, KOWTO Ca XapakTepHu 3a no-Mankute
€reKTPOUHCTPYMEHTW, 1 opaay ToBa MoraT [ja ce CHymsT.

[o6aBsiHe Ha cneyucUyeH CbBETU MHCTPYKLIMM 3a 6e30MacHOCT 3a
psa3aHe ¢ WnUdOoBBLYEH ANCK

e [3bsreaiTe 3aknelBaHe Ha pexewus OUCK WX MpekaneHo
cuneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo Abn6Goku paspesu.
MpekomMepHOTO HaTOBapBaHe Ha peXelus AUCK yBenuyasa
HaTOBapBAHETO Ha HOXa U CKIIOHHOCTTa My KbM 3aKreLlBaHe unu
6rokpaHe, a OTTaM W Bb3MOXHOCTTA 3a W3XBbPIISHE WUNM
cuynBaHe.

e [3bsreanTe 3oHaTa npea W 3ad BLPTAWMA Ce pexell, AUCK.
MpemecTBaHeTO Ha pexelwms Auck B obpaboTBaHus AeTain
faney oOT Bac MoXe [Jda [oeede [0 OTATaHe Ha
€reKTPOMHCTPYMEHTa C BbPTALLMS Ce AUCK AMPEKTHO KbM Bac B
cry4an Ha oTkaT.

o [nounte unu ronemnTe NpeamMeTH TpsibBa Aa ce noanupar npeau
obpaboTkaTa, 3a Aa Ce Hamanu PUCKbT OT OTKAT, MPUYMHEH OT
3aknelleH guck. fonemute fetaiinu morat fa ce orbHaT noj
cobcTBeHoTo cu Terno. [etannst Tpsbea Aa 6bae noanpsH ot
[ABEeTe CTPaHW, KaKTo B BNM30CT A0 NUHUSATA Ha psidaHe, Taka 1 no
pbba.

e bBbaete ocobeHo BHUMATENHW, KOraTo U3psiaBaTe OTBOPY B CTEHU
unu pabotuTe B ApYru HEBUAUMM 30HU. [MoTansiHETO Ha pexeLmns
[UCK B MaTepuarna Moxe fa AoBeAe A0 OTKaT Ha MHCTPYMeHTa,
ako Ton ce cbnbcka € rasoBu TpbOM, BOAONPOBOAHWM TpBOM,
enekTpudecku kabenu unu apyrn npeameTu.

CneuunanHu MHCTPYKLMK 3a 6e3onacHOCT Npu wnadaxe ¢ WKypka
He wanonseaiite npekaneHo roriemn nuctoBe Lukypka. Korato
nsbnpate pasmepa Ha LIKypkaTa, crejsaiTe MnpenopbkuTe Ha
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npoussoauTens. LI.IKypKa, CTbp4alia U3BbH LI.IJ'Il/ICbOB‘b‘-lHaTa nnova,
MOXe Oa NPpUYMHU HapaHsBaHe, a Cbllo Taka MOXe fa aosene Ao
BrnokupaHe Unu ckbCBaHe Ha XapTusiTa UK Ao oTkart.

CneuuvanHu MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHocT npu pa6orta ¢ TeneHu

YeTKU

e TpsabBa fa ce uma npedBuA, Ye AOPY NpU HOpManHa ynotpeba
uMma 3aryba Ha mapyeTa Ten npea3 yeTkata. He npeTtoBapeaiite
NpOBOAHULMTE, KaTo Mpwunarate TBbpAe TFOMsiM  HATUCK.
MpeHacsHWUTe No Bb3ayxa napyeTa Ten MoraT fecHo aa npobusT
TbHKO 06NeKno n/mnu Koxa.

e AKO e npenopbYaH NpeanasvTen, npegoTBpaTeTe KOHTaKTa Ha
YeTkaTa C npeanasutens. [luaMeTbpbT Ha YeTKUTE 3a NMoYn n
Cb[OBE MOXeE [la Ce YBEenuuM OT HansraHeTo U LEeHTPOGEexXHUTe
cunu. [lombnHATENHU CbBETM 3a GesonacHocT

o [lpu MHCTPYMEHTUTE, NpeAHa3sHa4YeHu 3a LNUOBBYHU AUCKOBE C
pe3ba, mnpoBepeTe [Jdanu [AObMkMHaTa Ha pesbata Ha
LWNUHOBBYHMS AUCK CLOTBETCTBA Ha AbMKWHATa Ha pesbata Ha
wnuHaena.

e [etannsbT TpsibBa Aa 6bae 3akpeneH. 3akpensaHeTo Ha AeTanna
B CTAralo YCTPOWCTBO MNK B ckoba e no-6e3onacHo, OTKOMNKOTO
[a ro AbpxuTe B pbka.

* He fokocBaiTe pexelyuTe v WNMGOBbYHNUTE ANCKOBe, Npeau Aa
ca U3cTuHanu.

« Korato nsnonseate cnaHel, ¢ 6bp3o gencTBre, yBepeTe ce, Ye
BbTPELHUAT chbriaHeLl, MOHTUpaH Ha LNuHAena, e cHabaeH ¢
rymeH O-NpbCTEH M Ye TO3W NPBCTEH He € noBpeaeH. CbLuo Taka
ce yBepeTe, 4Ye TMOBbPXHOCTUTE Ha BBLHLWHMA naHel K
BbTPELHUs draHeL, ca YuCTy.

e Wanonseaiite Gbp3ogenicTBalms raHel camo ¢ abpasuBHU U
pexeLum auckose. M3anonssainTe camo HeNnoOBPEAEHN U NPaBUMHO
DYHKLUMOHMPaLLM coraHLm.

BHUMAHUE: YcTpoicTBOTO € npeAHa3HavyeHo 3a pabora Ha

3akpuTo.

Bbnpeky usnonssaHeTo Ha Ge3onaceH No CBOSTA ChLIHOCT AW3aiiH,
WN3MNOn3BaHETo Ha Mepku 3a 6e3onacHocCT 1 AOMBbNHUTENHN 3aLLUNTHU
MepKM, BUHAr CbLLECTBYBa OCTaTbY€H PUCK OT HapaHsiBaHe o BpemMe
Ha pabora.

OBsACHeHVe Ha U3MON3BaHUTE MUKTOrpaMu.

1.Caution B3emeTte cneuunanyu npeanasHu Mepku

2.MpoyeTeTe  MHCTPyKUMMTE 3@  eKcrfoatauus, — cnaspante
cbabpXalute ce B TAX MpedynpexngeHus W ycrioBus  3a
6esonacHocT!

3./3non3BaiTe nu4HU npeanasHu cpeacTBa (MpeanasHu ouuna,
3alwmTa Ha ywure)

4.Wear 3alwyTHV pbKaBuumn

5.M3krio4eTe 3axpaHBalLys kaben, npeamn Aa u3BbplLUBaTe CEPBU3HO
obcnyBaHe U PEMOHT.

6.Keep geua ganey ot MHCTpyMeHTa

7.Protect oT obxa

8.BTopuyeH knac Ha 3awmra

[onbnHuTenHun dyHKUUK 3a 6e3onacHoCcT

B cryyait Ha BpeMeHHO npekbCBaHe Ha ernekTpuyeckaTta Mpexa unu
crieq M3BaxgaHe Ha Lencena OT KOHTakTa C MpeBkodyBaTten B
nonoxeHue "BKMIOYEHO", NpeBKNOYBaTENAT TpsibBa Aa ce OTKMYM U
[a ce NnocTaBu B MosioxeHue "U3kMioveHo", Npeau Aa ce cTaptvpa
OTHOBO.

Kato pombnHuTenHa dyHkLMs 3a nosuiuaBaHe Ha GesonacHocTTa Ha
noTpe6uTens 3axpaHBaHeTo Ha LWnalicdmalLmHaTa ce NpekbCesa, Korato
MallMHaTa e npeToBapeHa WUnM AUCKLT e GnokvpaH. Korato AuckbT
Bb3BbpHE CMOCOBHOCTTAa CUM f[a ce BbpTH, LWnaidmalumHaTa
aBTOMaTMYHO 3anoyea pabora.



BHUMAHMUE: BHumaBaiiTe BuHaru, korato pabotute ¢ briownanda,
3a Aia He NPOMYCHETE TO3W MOMEHT.

KOHCTPYKLUA U MPUNOXEHUE

‘brnownandsT € usonupaH pbyeH enekTPOMHCTPYMEHT oT knac .
MawwHata ce 3agBwkBa OT eAHOMaseH KoMyTaTopeH asuraten,
4uMTo 0BOPOTN Ce HamansiBaT Ype3 peayKkTop C brrioBa npenaska.
Tolt MOXe Aa ce WU3MON3Ba KaKTo 3a LWnudoBaHe, Taka 1 3a psisaHe.
Tosn TN  EeneKTPOMHCTPYMEHT Ce WU3Mon3Ba  LUMPOKO  3a
OTCTpaHsIBaHe Ha BCUYKM BWOBE 3aAMpaHWs OT MOBLPXHOCTTA Ha
MeTarlHM YacTu, 3a NOBbPXHOCTHa 06paboTka Ha 3aBapky, 3a psizaHe
npe3 TbHKOCTEHHM TpBOM M Mankn Metanuu yvactm u gp. C
noaxoAsLMTEe akcecoapu brnownandbsbT MOXe Aa ce M3nonssa He
camo 3a pssaHe W LnadaHe, HO 1 3a NoYMCTBaHE, Hanpumep Ha
pwxaa, 6osmKUACKM MOKPUTUS 1 Ap.

O6nacTuTe My Ha ynotpeba BKMOYBAT LUMPOK CMEKTBP OT PEMOHTHM
n  CTpouTenHun AEVIHOCTVI, CBbp3aHM He camMo C MeTanu.
‘brnownandbT MoXe Aa ce M3Non3Ba U 3a psasaHe u WwnandaHe Ha
CTPOUTENHN Martepuanu, Hanp. Tyxnu, naBeTa, KepaMnyHn NMNo4YKn n
ap.

YpenbT e npegHa3HavyeH camo 3a cyxa ynoTtpeba, a He 3a nonupaxe.
He n3nonseante HenpaBUNHO eNneKTPONHCTPYMEeHTa

3noynotpeba.

e He GopaBeTe ¢ matepuanu, cbabpxawm asbect. Asbecmbm e
KaHUEepO2eHeH.

e He pabotete ¢ maTepuanu, YMWTO MpaxoBe ca 3ananvmu Unu
eKkcnnoauenu. [lpu paboma C eneKkmpouHcmpymeHma ce
roflyyasam uckpu, Koumo mo2am da eb3nnameHsim omoensHume
napu.

e 3a wnudosaHe He TpsiGBa Aa ce M3Mon3BaT OTPE3HU AMCKOBE.
Ompsizeawume Ouckose pabomsm CbC CmMpaHuYHama cu
08bPXHOCM U WUGhoeaHemo ¢ npedHama Mo8bPXHOCM Ha
makbe duck Moxe da dosede 0o rospeda Ha Oucka, koemo 8o0u
90 puck om HapaHsieaHe Ha ornepamopa.

OMUCAHUE HA FPAGUYHUTE CTPAHULI

Homepauusita no-gony ce oOTHacs [0 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, MOKasaHn Ha rpaduyHMTE CTpaHWUM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntouBaHe Ha WNUHAena

1.Spindle

2.Switch

3.[lonbnHUTeNHa ApbxXKa

4.Wwnt

5.Self-nputuckaHe BbHLIEH dnaxey,
6.Inner conaHey
7.Lever (3awuTeH Wwur)

* Bb3MOXHO © 43 VIMa Pasnuki MEXAY HepTexa 1 NPoayKTa.

AKCECOAPU
. Lint 16p.
. CrieuuaneH raeyeH Koy 1 6p.
. [onbnHutenHa apbxka 1 6p.
. Camo3artsraly ce BbHLUEH dnaHeLl, 1 6p.

NOAroTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CNTOMATATENHA APBXKA

CnomaraTtenHata Apbxka (3) ce MOHTVpa B €AuH OT OTBOpUTE Ha
rmaeaTta Ha wnandmalmHata. MpenopbyBa ce M3NOMN3BaHeTo Ha
wnahmMaluMHa CbC  cromaratenHa ApbxXka. AKO  ObpxuTe
wnandmMawmHata ¢ ABete cu pble, gokato pabotute (kato
u3nosnseate u cromaratenHara Apbxka), MMa no-Manbk puck pbkarta
BUM [a AOKOCHE BbpPTALMS Ce AWUCK UMM YeTka U Aa ce HapaHu oT
obpateH yaap.

MOHTAX U HACTPOUKA HA LLIMTA

MpeanasuTenaT Ha Hoxa npeanassa onepaTopa OT OTMOMKM, Criy4aeH
KOHTaKT C pabOTHWSI MIHCTPYMEHT WU uckpu. Toii BUHarv Tpsibea aa ce
MOHTWpa, KaTo ce BHUMaBa NokpvBaLLaTa My 4acT Aa e obbpHaTa KbM
onepartopa.

[unzaitH MOHTaX Ha npefnasuTens Ha Hoxa noseonsiea 6e3
VHCTPYMEHTY Aia Ce HacTPoW NPeanasuTensiT B ONTUMarHa nosuums.
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e Pa3sxnabete u nagbpnaiTe Ha3ag nocta (7) Ha npeanasuTtens Ha
avcka (4).

e 3aBbpTeTe NpeanasvTens Ha aucka (4) B xenaHaTta nosuuus.

* 3aknouete, kaTo cnycHerte nocta(7).

CBansHeTo W perynupaHeTo Ha npeanasuTens Ha Jgucka ce

M3BbPLUBA B 06paTeH pef Ha MOHTUPAHETO My.

3AMAHA HA UHCTPYMEHTU
Mo Bpeme Ha onepauunTe Mo CMsiHA Ha WHCTPYMEHTUTe Tpsibea Aa
ce HOCAT paboTHU pbKaBULy.

ByToHBbT 3a Gnokvpane Ha wnuHaena (1) Tpsbsa aa ce usnonsea
camo 3a OrokupaHe Ha wWMMHAEna Ha LWrandmaluvHata npu
MOHTVPaHe WM AEeMOHTUPaHe Ha paboTHWSI MHCTPYMeHT. Toil He
TpsibBa [a ce u3ronssa kato cnupayeH OYTOH, JOKaTo AUCKBT ce
BbpTW. TOBa MOXe Aa AoBeAe 40 NOBpeAa Ha LinaidmaluHaTa unm
[10 HapaHsiBaHe Ha noTpebuTens.

MOHTAX HA AIUCK

Mpu anckose 3a wnaiidpaHe unu psizaHe ¢ fedenvHa, no-marnka ot 3
mm, camo3aknioyBaLlaTa ce raika Ha BbHLUHWS donaHel, (5) Tpsitea
Aa ce 3aBue C nnocka cTpaHa OTKbM AuUCKa.

e HatucHete 6yToHa 3a 6rnokupaHe Ha wnuHaena (1).

e 3aTterHeTe camosaTsaralius ce BbHLIEH naHel| (5) ¢ pbka.

e Pa3sxnabete u cBaneTe camo3akIIlOYBALLMS Ce BLHLUEH ¢hriaHel,
(5).

o [locraBeTe Aucka Taka, Y€ Aa e NPUTUCHAT KbM MOBBLPXHOCTTA Ha
BbTpeLwHus draHed (6).

e 3aBWHTBaHe Ha caMo3aknioyBaLL ce BbHLUEH riaHel (5)

[leMOHTaXbT Ha AWckoBeTe Ce W3BbpLBa B ObBpaTeH ped Ha

MOHTaxa. o Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AWUCKLT TpsibBa na ce

NpUTUCHE KbM MOBBLPXHOCTTA Ha BbTpelHua dnaxel (6) u ga ce

nocTaBy  LEHTpanHO  BbpXy [JonHata My cTpaHa.  Ako

camosaknovBallaTa ce raiika ce 3akneLuyy, U3nonasanTe cneunaneH

raeyeH Kriou.

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA
WANY

HatncHeTe ByToHa 3a BnokupaHe Ha wnuHaena (1).

o OTCTpaHETE MOHTMPAHOTO Npeau ToBa NpKCMOcobneHne - ako e
MOHTVPaHO.

e OtcTpaHete ABaTa naHua npean MoOHTaxa - BbTpelleH cnaHel,
(6) 1 camosaTsraly ce BbHLUEH naHel (5).

- BaBuHTETe pe3boBaTa 4acT Ha PaBOTHWSI UHCTPYMEHT BbpXy
LINWMHAENa W NeKo 3aTerHete.

Pa3rnobsiBaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU C pe36oBU OTBOPU Ce
n3BbpLUBa B 06paTeH pea Ha crnobsisaHeTo.

MOHTUPAHE HA BITIOLLNAWA® B CTOMKA 3A bITOLLNAA®
[onycTumo e brnownaindLT Aa ce M3Non3sa B CneLmaneH cTaTme 3a
briownaincu, npu YycroBMe Ye € MOHTMpPaH MpaBurHO B
CbOTBETCTBME C WMHCTPYKLMMTE 3a MOHTaX Ha NpOM3BOAWTENs Ha
cTatvsa.

PABOTA | HACTPOMKMN
MpoBepeTe CBLCTOSIHMETO Ha LWNUPOBBLYHMS [OUCK, npean Aa
nanonseate wnandmawmHata. He uv3nonssBante  CTpynaHu,

HarnykaHu Wnu MNoBpefeHN Mo ApYr HauuH LNNOBbYHM [MCKOBE.
W3HoceHuAT Lunand-koneno unu vetka Tpsibea HezabaBHO da ce
3ameHu ¢ HoB npeay yrnotpeba. Korato npukniounte pabota, BUHarv
n3knoYBanTe WnanpmMalmHaTa v u3dakeante, Aokato paboTHUST
VHCTPYMEHT crnpe HanbnHo. EABa ToraBa wnaidgmalunHata moxe aa
ce npubepe. He cnupaite BbpTAWMSA ce LWNMMOBBLYEH ANCK, KATO 0
npuTuckarte kbM 06paboTBaHus aetaiin.

e Hukora He npetoBapBaiTe MenHuuaTta. Termoto  Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa yrpaxHsiBa [OCTaTb4yHO HansiraHe, 3a Aa
pa6otu edekTuBHO. MMpeToBapBaHETO U MPEKOMEPHUSIT HaTUCK
MoraT Aa joBeJaT [0 ONacHO CHyNBaHe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa.

* Ako wnandmalumHaTta nagHe no speme Ha pabota, e Heobxoanmo
[a ce nposepy U, ako e HeobxoanMo, Ja ce 3aMeHN paboTHUAT
VNHCTPYMEHT, aKko ce YCTaHOBM, Ye € NoBpeaAeH Unn AedopMupaH.

e Hukora He ygpsiiTe paboTHMS WHCTPYMEHT B obpaboTBaHus
matepuan.



o 3BsirBaiTe NoAckaYaHeTo N CTbPXEHETO Ha Ancka, 0CoGeHo npu
pa6oTa no brnu, ocTpu pbGoBe U T.H. (TOBa MOXe Aa AoBeae A0
3aryba Ha KOHTpON 1 oTKaT). (ToBa MoXe Aa fosese Ao 3aryba Ha
KOHTPOM BbpXY EMNEKTPOUHCTPYMEHTa 1 edekT Ha oTKar).

e Hukora He n3nonssanTe AUCKOBE, NPeAHa3HaYeHn 3a pAsaHe Ha
AbPBO, OT LMPKYNapu. M3nonssaHeTo Ha TakMBa AWCKOBE YECTO
BOAWN OO0 ABMEHUETO OTKaT Ha eneKTpOUMHCTPYMEHTa, 3ary6a Ha
KOHTPON 1 MOXe Aa foBeae 40 HapaHABaHe Ha onepartopa.

BKMIOYBAHE/M3KIMIOYBAHE

[pbxTe WnugoBbLYHATA MALIMHA C ABETE CU pblie Mo BpeMe Ha
nyckaHe u pa6ora. LLUnaindmalwmHaTta e obopyaBaHa ¢ npeanaseH
npeBkroYBaTen 3a nNpeJoTBpaTsBaHe Ha Cry4YaiiHo nyckaHe.

* HatucHete 6yToHa 3a BKMoYBaHe/usknouBaHe (2).

e OTnyckaHeTo Ha HaTucka Bbpxy OyTOoHa Ha npeskntoyBarens (2)
cnupa paboTaTta Ha WwnandmalumHaTa.

Mo Bpeme Ha CTapTUpaHEeTo ABUraTensT ce cTapTupa ¢ 6aBeH cTapT,
KOWTO Ce W3ronaea 3a CTapTypaHe Ha HeHaToBapeHus ABuraTert.

Crnep kaTo crapTuparte wwnaida, nvakante, AokaTo wnandalmsaTt
AMCK AOCTUTHE MaKcUMariHa CKopocT, Npeau Aa 3anoyHeTe pabora.
MpeBknioyBaTenatT He TpsbBa p[a ce  3apenctBa,  AokaTto
LUJ'IaI?I(bMaLLIMHaTa € BKIYEeHa nnu U3Kn4veHa. ﬂpeBKﬂlOHBaTeﬂﬂT
Ha WnudoBbYHATa MaluuHa TpsibBa Aa ce 3aaeiicTBa camo Korato
ENeKTPONHCTPYMEHTBT € oTAane4vyeH oT 06p660TBaHVI$I ,quaIZI‘I.

CUTTING

e PsazaHeTo C brnownand mMoxe Aa ce U3BbpLuBa camo no npasa
TIMHMA.

e He pexeTe matepuana, fOKaTo ro AbpXUTE B pbKa.

e [onemute fertavnu TpsibBa Ja ce NOANMpaT U Aa ce BHUMaBa
OMOpHUTE TOYKM Aa ca B30 [0 NUHUSATA Ha psidaHe U B Kpasi Ha
maTepuana. MaTepuanbT, noctaBeH cTabunHo, Hsma fda vMa
CKITOHHOCT [a Ce [ABUXM M0 BpeMe Ha psi3aHe.

e MankuTe petannu Tpsibea Aa ce 3akpeneart, Hanp. B Knewm, c
nomoLyTa Ha ckobu u gp. MaTtepuansT TpsibBa Aa ce 3akpenu
Taka, Ye TouykaTa Ha psisaHe fga e 6nM3o O 3akpenBalws
enemMeHT. ToBa LLie OCUrypy Mo-rofisiMa TOYHOCT Ha psi3aHe.

e He ponyckaite BuGpaumn Wnu nNputUCKaHe Ha pexeLuns Auck,
Tbil KaTo TOBa LUe BIOLIM KA4YecTBOTO Ha ps3aHe M Moxe Aa
[ioBefie [10 cHyrBaHe Ha PexeLLyst ANCK.

e [o Bpeme Ha psizaHe He TpsiGBa [a Ce ynpaxHsiBa CTPaHU4eH
HaTUCK BbpXY PEXELLVS ANCK.

e l3nonsBaiiTe MNpaBUIHUA pexell [AUCK B 3aBUCUMOCT OT
maTepuana, KoTo Le ce pexe.

e [Mpu pssaHe npe3 MmaTtepuan ce npenopbyBa Mocokata Ha
nogaeBaHe Aa e B CbOTBETCTBME C MOCOKaTa Ha BbpPTEHe Ha
peXeLLst ANCK.

[Abn6ounHaTa Ha psisaHe 3aBUCM OT AMamMeTbpa Ha AucKa.
L4 TpﬂﬁBa Aa ce u3nonasat camo ANCKOBE C HOMWHaNeH guameTsp,
He No-rofidM OT npenopbYaHna 3a Mogerna Ha LI.IJ'Iaﬁd)MaLLMHaTa.

o Korato npaBuTe Abnboku paspesu (Hanp. npocunu, CTpoMTemnHN
6rnokoBe, TyxnMu W Ap.), He NO3BOMSBANTE Ha NpUTUCKaLLUUTE
cnaHum fa BNu3aT B KOHTAKT ¢ 06paboTBaHusa aeTain.

Mo Bpeme Ha pa6GoTa pexewutTe AUCKOBE AOCTUraT MHOro
BUCOKU TemnepaTtypu - He T .qoxocaaﬁ're C He3awuTeHn Yyactm
Ha TANoTo, Npeamn Aa ca U3CTUHanwu.

NACBHKOCTPYEHE

WnaidaHeTo MOXe Aa Ce W3BbPLUBA C NOMOLUTA Hanpumep Ha
LWNNPOBBYHN ANCKOBE, YaALLKOBUAHW AWMCKOBE, AWMCKOBE C nameny,
[auvckoBe C abpasvBHa BbIHA, TEMEHW YeTKU, MbBKaBW AUCKOBe 3a
LUKYpKa W Ap. BCekn TUM AUCK 1 AeTaiin U3K1CKBa NOAXOASLLA TEXHUKA
Ha paboTa W u3ronsBaHe Ha MNOAXOAAWM IMYHU NpeanasHn
cpefcTea.

[vckoseTe, NpeaHasHavueHn 3a psidaHe, He Tpsibea Aa ce U3nonaear 3a
wnavidaxe.

LLInnchoBBbYHUTE AUCKOBE Ca NPOEKTUPaHW Aa OTCTpaHsiBaT MaTepuarn ¢

pwba Ha ancka.

e He wnudoBaiiTe cbC CTpaHWyHaTa MOBBLPXHOCT Ha AMCKa.
OnTUManHuaT paboTeH brbi 3a Toau TUn Auckose e 30°.

o llnanindaHeto TpsabBa Aa ce M3BbLPLUBA Camo C MOAXOASLWM 3a
Marepuana LnngoBbYHN ANCKOBE.
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Korato paﬁOTVITE C AnckoBe C namenu, aGpaaMBHM ANCKOBE OT BbJ1HA U
MBKaBM OUCKOBE 3a LUKYpKa, Tpﬂ6Ba Aa ce BHMMaBa 3a ocurypsaBaHe
Ha NPaBUMHUS bIbT Ha aTaka.

e He wnudosaiite usanata NOBbLPXHOCT Ha Aucka.

e Tesu BMAoBe OUCKOBE Ce u3nonsear 3a OGPEGOTKE Ha nNnocku

NOBBPXHOCTU.

TeneHute 4YeTkn ca npegHasHa4YeH OCHOBHO 3a NOYMCTBaHe Ha
npocunn 1 TPYAHOAOCTBLINHN MecTa. Te MoraT Aa ce MU3nonssar 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha pbXaa, OosmMKMIACKM NOKPUTUS W Ap. OT
NOBBPXHOCTTA Ha Matepuana.

TpsibBa fga ce wanonseat camo pabGOTHU MHCTPYMEHTU, YMSITO
[IONycTMMa CKOpOCT € Mo-B1COKa UM paBHa Ha MakcUMarnHaTa CKopocT
Ha brmolunarida 6e3 HatoBapeaHe.

EKCMNOATALMA U NOOAPBKKA

Wakniovete 3axpaHsaluusa kaben ot enekTpuyeckaTta Mmpexa, npegu aa
U3BbpLUBAaTE KAKbBTO U [a € MOHTaxX, HaC’TpOI;IKa, PEMOHT wunn
eKkcnnoarauus.

NOANPBXKA U CbXPAHEHUE

e [penopbyBa Ce yCTPOWCTBOTO Aa Ce MOYUCTBa BeaHara crej
BCsika yrnoTtpeba.

¢ He nanonasarte BoAa Unv APy TE4HOCTY 3a NOYUCTBAHE.

e YCTpoWCTBOTO TpsAGBa Aa ce NoYMcTBa CbC Cyxa Kbpna unu ga ce
NpoAyXBa CbC CrbCTEH Bb3ZYX C HUCKO HansiraHe.

e He w3nonseaiTe HWKakBM MOYMCTBALLM MNpenapatv  WUnu
pasTBOpMTENW, ThIN kaTo Te MoraT Aa MoBpeAsT NnacTMacoBuTe
YacTu.

e [louncTBaliTe PefoOBHO BEHTUMNALMOHHUTE OTBOPW B kopryca Ha
ABuratens, 3a Aa npeAoTepaTUTe NperpsBaHeTo Ha ypeaa.

e Ako 3axpaHBalusT kaben e nospeaeH, Toi Tpsabea Aa ce 3aMeHu
¢ kaben cbC CblUMTe XapakTepucTuku. Tasu onepauus Tpsibsa Aa
ce MoBepu Ha KBanuUULMpaH crneuuanicT Unu Aa ce WaBbpLUn
cepBuU3HO 0bCnyxBaHe Ha ypeaa.

e BuHaru cbxpaHsiBaiiTe yCTPOMCTBOTO Ha CyXO MACTO, HEAOCTbMHO
3a geua.

e Bcuuky gedekTn TpsibBa fa GbaaT OTCTpaHeHW OT OTOPU3MPaHUA
CEepBuU3 Ha NPoOV3BOAUTENS.

TEXHWYECKU CNELUUOUKALINK

OAHHW 3A OLIEHABAHE
NAPAMETbHP CTOVHOCT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mouHocT 1020 W
HomuHanHa ckopoct 3000-12000 MuH™"
MakcumaneH guamerbp Ha aucka 125 Mmm
Huwikn Ha wnvHaena M14
CTeneH Ha 3awura IP IPX0
Knac Ha 3awmTa 1]
Maca 1,9 kr
[oanHa Ha NPOU3BOACTBO 2025

04-716 nocoyBa KakTo TUna, Taka u 0603HaYeHNeTo Ha MalumMHaTa

OAHHU 3A LWYMA U BUBPALUUUTE

MakcumManHo HMBO Ha 3BYKOBO Lea=90 dB(A)

HansiraHe K=3dB(A)
MakcnumanHo H1BO Ha 3ByKOBa Lwa= 98 dB(A)
MOLLHOCT K=3dB(A)
MakcumanHa CTOMHOCT Ha an=4,63 m/s?’K=1,5
YCKOPEHWETo m/s?

WHcbopmauus 3a wyma u Bubpaumute

HvBoTO Ha Wyma, u3nbyBaH OT OGOPyABaHETO, Ce OMUCBa Ypes:
HMBOTO Ha M3MbYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpa M HMBOTO Ha
3BykoBaTa MoOLUHOCT Lwa (kbaeTo K osHauaBa HeonpefeneHocT Ha
n3avepBaHeTo). Bubpauuute, umanbuBaHM OT obopyaBaHeTo, ce
onuceaT OT CTOMHOCTTa Ha BUBpaLMOHHOTO yckopeHue an (kbaeto K
e HeorpeaeneHocTTa Ha M3MEPBaHETO).

HuBOTO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa, HUBOTO Ha 3BykoBa MOLLHOCT Lwa
N CTOMHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO YCKOPEHUE ah, MOCOYEHN B Te3un
WHCTPYKUMK, ca u3mepeHu B cboTeeTcTBue ¢ IEC 6284 1-1. [lapeHoTo
HWBO Ha BMOpaLWWTE an MOXEe [a Ce W3NoN3Ba 3a CpaBHeHWe Ha



oGopyABaHeTO U 3a npeaBapuTenHa OLUEHKa Ha u3naraHeto Ha
BuGpaumu.

Moco4eHOTo HWMBO Ha BUGpauUM € NpeacTaBUTENHO caMo 3a
ocHoBHaTa ynotpeba Ha ypeaa. Ako ypeabT ce u3nonasa 3a Apyru
NPUMNOXEHNst UNW C Apyr paboTHU WMHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha
BMGpaLunTe MoXe Aa ce NpomeHu. Mo-BUCOKOTO HUBO Ha BUGpaLWK
e 6bae NoBNUSHO OT HEAOCTaTbYHA UNW TBBPAE PSAKa NoAAPBXKKA
Ha ypepaa. ocoyeHuTe no-rope MPUWYMHM MoraT da gosefaTt Ao
NOBWLLEHO M3naraHe Ha BUGpaLmy npes Lenus nepuog Ha padora.
3a aa ce HanpaByM TOYHa OLIEHKA Ha eKCMo3ULMATa Ha BUGpauum,
e HeobxoAMmo Aa ce B3emaT npeABUA NepuoauTe, Korato
YCTPOWCTBOTO € U3KIMIOYEHO UMK KOraTo € BKIKYEHO, HO He ce
u3non3sea 3a pa6ora. Cnea kaTo BCUYKM hakTOpu 6bAAT TOYHO
oLeHeHM, oblaTa eKcrno3uuus Ha BUGpaummn Moxe aa ce okaxe
MHOro no-Hu1cka.

3a fa ce npeanasun noTpeduTensaT oT Bb3AencTBMETo Ha BUGpauumTe,
TpsibBa Aa ce npunarat JOMbIHUTENHWU Mepku 3a 6e3onacHoCT, kaTo
Hanpumep UuKNU4YHa noadpbXKa Ha MawuHata U paﬁOTHI/ITe
WHCTPYMEHTU, OCUTypsABaHe Ha noaxoAsduia tTeMmnepartypa Ha pbueTte
1 noaxoAsiLa opraHusaumsa Ha paboTata.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

Y BaxpaHBaHUTE C ENeKTPUYecTBO MPOAYKTM He TpsiGBa aa ce
M3XBBPNAT 3aeAHO C GWTOBMTE OTNadbuW, a Aa ce npeAasaT B
MOAXOASLLM CbOPBKEHNS 38 N3XBbPISHE. CBbPXETE Ce C ThproseLa
| |Ha npoaykta unM ¢ MecTHUTE BNacT 3a WH(OPMaUWs OTHOCHO
M3XBbPNAHETO. OTnagbLMTe OT EneKTPUYECKO W ENEeKTPOHHO
oBopyaBaHe CbAbPXaT Bel|ecTBa, KOWTO He ca GrnaronpusTHu 3a
okonHaTa cpeaa. HepeumknnpaHoTo ofopyasaHe npeacTasnsisa
NOTEHLManeH pUcK 3a okonHaTa Cpe/a 1 YOBELLKOTO 3ApaBe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cbc
cepanuuie Bbe Bapwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland )
MHOPMUPA, Ye BCUYKM ABTOPCKM MpaBa BbPXY ChbPKAHWETO Ha TOBa PHKOBOACTBO
(HapnyaHo no-HaTaTbk "PbKOBOACTBO"), BKMIOUNTENHO W. Bonukn aBTopckM npaBa
BbpXy CbAbPKAHMETO Ha TOBA  PBKOBOACTBO  (HApU4YaHO  MO-HATATBK
"PbKOBOACTBOTO"), BKIIOYUTENHO, HO HE CaMO, BBPXY HETOBUS TEKCT, CHUMKW,
[Marpamu, HepTexu, KakTo 1 BbpXy KOMMO3NLMATA My, NPUHAANEXAT N3KITKOUNTENHO
Ha GTX Monwwa n ca 06eKT Ha NpaBHa 3alLMTa CbrnacHo 3akoHa ot 4 cheBpyapu 1994
T. 33 aBTOPCKOTO NPaBO U cpofHuTe My npasa (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., nosvums 631
C n3meHenusiTa). KonvpaHeto, o6paboTsaHeTo, nybnnkyBaHeTo, MoaucuLMpaHeTo ¢
TBProBcKa Lien Ha Lsinoto PHKOBOACTBO, KaKTO U Ha OTAENHW HEroBu enemeHTn 6e3
MNCMEHOTO Cbrnacve Ha GTX [Monwa e cTporo 3aGpaHeHo 1 Moxe fa oBede A0
TpaX/aHcKa 1 HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 Bapluasa
MpoaykT: briownarnd

Mogen: 04-716

Toproscko HaumeHoBaHune: NEO TOOLS
CepueH Homep: 00001 + 99999

MpoaykTbT, onucaH mno-rope, CHLOTBETCTBAa Ha crefHUTe

AOKYMEHTH:

AvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

AvpekTtuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTMMOCT
AvpektuBa 2011/65/EC, nsmeneHna ¢ fAupektusa 2015/863/EC

W oTroBapst Ha M3NCKBaHUSITa Ha CTaHAApTUTE:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata feknapaumsi ce oTHacst camo 3a MallvHaTa, Kakto e
rnycHaTa Ha nasapa, 1 He BKITIOYBa KOMMOHEHTU.

pobaBeHN OT KpalHWsi noTpebuTen unM W3BLPLUEHU OT Hero
BrocneacTeue.

Wme n agpec Ha nuueto, npebusasawio B EC, ynbnHoMoLweHo Aa
M3rOTBU TEXHUYECKOTO AOCHe:

MoanucaHo oT nMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 BapluaBa

Masen Kosanckn

CnyxuTen no TexHuyeckata AokymeHTauus GTX Monwa

Bapluasa, 2025-03-25

(SR)
OPUrMHATIHA YNYTCTBA 3A YNOTPEBY

YFAOHA BPYCUIULA 04-716

HAMOMEHA : MAXI/bUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO NPE
YNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANTATA U YYBAJTE A 3A BYAYRY
YMNOTPEBY.

MNOCEBHE BE3BEIHOCHE OPEABE

CaBeTn 3a Ge3begHocT 3a Opyliewe, Opyluewe OGpycHUM
nanupom, paj ca Xu4aHUM YeTKama M cevewse ca GpycHUM
TOYKOM.

e OBaj eneKkTPMYHM amaT ce MOXe KOpPWUCTUTU Kao peaoBHa
6pycvnuua, Gpycunuua 3a LMMpriioM, Gpycunuua 3a xuyaHe
yeTke U kao abpasuBHu pesady. [patute cBa 6Ge3begHocHa
ynyTcTBa, ynyTcTBa, ONMce M noaaTke Koju ce ucropydyjy ca
enekTpUYHUM anatom. HenowToBake creaeher Moxe CTBOPUTH
PU3VK Of CTPYjHOT yAapa, noxapa 1 / unu o3bursHWx nospesa.

e OBaj enekTpU4HM anat ce He CMe KOPUCTUTW 3a Monuparbe.
Ynotpeba enekTpuyHor anata 3a Apyre op npeasuheHe pagHe
aKTMBHOCTN MOXe [JOBECTU A0 ONACHOCTU U noBpefa.

e HemojTe kopuCTUTM [opaTHy onpeMmy Koja Huje noce6Ho
[v3ajHMpaHa U npernopyyeHa of cTpaHe npoussohjaya 3a anar.
UnbeHnua pa ce [ofaTHa onpemMa  MOXe Yrpagutu  Ha
eneKkTpU4HM anat Huje rapaHumja 6esbenHe ynotpebe.

e [lo3BorbeHa Gp3nHa pagHor anara Koju ce KopucTu He cme Butn
Makba off MakcumariHe 6p3uHe HasHaueHe Ha enekTpUYHOM anary.
PapgHu anar koju ce okpehe Gpixe of f03BOrbEHE Bp3nHE MOXe ce
CNOMWTU 1 AienoBK Ce MOry pacnacTu.

e CrnosbHM NpeyHuk 1 aebrbuHa pagHor anata Mopajy ofroBapatu
[VMeH3ujama enekTpuyHor anata. PagHu anatv ca norpelHnm
AVMEH3WjaMa He Mory OWTU [OBOMbHO  3awTWheHn unm
npernegaHu.

e PagHu anaTu ca HaBOjHUM YMETKOM MOpajy Ce Ta4HO YKIMOMNUTK Ha
HaBoj Ha BpeTeHy. 3a pagHe anaTte MOHTUPaHe Ha Npupy6HuLe,
NPeYHUK OTBOpa pajHOr anata Mopa OAroBapaTé MpeYHUKY
npvpybHuue. PagHu anatu koju He Mory Aa ce ykrone Ta4yHo Ha
enekTpu4HK anat he poTMpaT HepaBHOMEpPHO, BUGpMpa Beoma
CHaXXHO 1 MOXe [1a 3a30Be rybuTak KOHTpone Haz enekTpUYHUM
anaTtom.

e Hu nop kojum okonHocTuma He Tpeba kopucTuTyh owteheHe pagHe
anarte. lNperneaajte anate npe ceake ynotpebe, Hnp. BpycHa
TOUKa 3@ yCUTHaBak-e U1 nyLake, GpycH jacTyunhu 3a nykoTuHe,
xabate unu Tewko xabare, XudaHe uyeTke 3a nabase wunu
crioMrbeHe xuue. AKO je enekTpUYHM anaTt Wnu pagHW anat nao,
npoeepuTe Aa nu je ouTeheH unu KopucTuTe Apyru Heoluteheuu
anar. Ako je anat npoBepeH ¥ hUKCUpaH, enekTpuyHu anat Tpeba
na 6yne ykibydeH Ha Hajsehy Op3viHy 3a jegaH MWHYT, Bogehu
payyHa Ja onepaTep M nocmatpauu y OnusvHM Cy BaH 30He
potupajyher anata. OwTteheHn anat 06WMYHO CIOMWUTM TOKOM
OBOT BPEMEeHa TeCTupakba.

e Mopa ce HOCUTU NWYHA 3alWTUTHA orpema. Y 3aBUCHOCTW of
BPCTE Nocna, HOCUTE 3aLITUTHY MacKy Koja Mokpuea Leno nuue,
3aWTUTY OYMjy WnM 3alWTUTHe Haodape. Ako je notpe6Ho,
KOPUCTUTE Macky 3a MpaluuHy, 3aWTUTy 3a CryX, 3alTUTHe
pykaBuLie unu nocebHy keLierby 3a 3alTUTY Of CUTHUX YecTULa
6pyLweHor 1 obpaheHor Matepujana. 3alITUTUTE OYM O] CTPaAHNX
Tena y Basayxy Koja HacTajy Tokom paja. Macka 3a npaluvHy n
3awTnTa AUcajHUX nyTeBa Mopajy unTpupaTt npaluvHy Koja
HacTaje TokoM pafa. Manarawe Gyuu TOKOM Ayxer nepvoga ,
MOXe AOBECTU [0 ry6uTka cryxa.

e YBepuTe ce fa Cy nocMaTpayu Ha CUrypHOj yAarbeHOCTW Of 30He
pocera enektpuyHor anata. CBako ko ce Hamasu y GnusuHn
pajHOr eneKkTPUYHOr anarta mMopa [Aa KOPUCTU NIUYHY 3alITUTHY
onpemy. PagHy NpeaMET KPXOTUHE UMK CIoMIbeHa paaHu anatu
Mory pacnacTi 1 u3asBaTi noBpefe 4ak W U3BaH HerocpepHe
30He goxBaTa.

o [punukom obaBrbara pafgoBa rae anart Moxe A0ohW Y KOHTAKT ca
CKPUBEHUM €NEKTPUYHUM XWLiama WM COMCTBEeHWM kabnom 3a
Hanajake, APXWUTe anaT camo W30MNoBaHUM NOBPLUMHAMA ApLUKE.
KoHTaKT ca MpexHUM kabnom mMoxe [0BECTU A0 HanoHa Koju ce
NpeHOCU Ha MeTarHe [enoBe enekTPUYHOr anata, LUTO MOoXe
13asBaTu CTpyjHU yaap.



e [IpxuTe MpexHu kabn aarbe of potupajyhux pagHux anara. Ako
13ry6uTe KOHTPOIY Haj anaToM, MpexHu kabn Moxe a ce cMakK
Unn yBy4e W Balla pyka WK Lena pyka Moxe Aa ce yxsaTu y
poTupajyhem pagHom anary.

e Hukaga He cnywTajTe eneKTPUYHU anar npe Hero LWTo je pagHu
anaT fowao Ao noTnyHor 3ayctaerbamwa. Potupajyhu anat moxe
[ohM y KOHTaKT ca MOBPLUMHOM Ha KOjoj je CMyluTeH, Tako Aa
MOXETE U3ryGUTW KOHTPOMy Haf eNeKTPUYHUM anaToMm.

e He HocuTe enekTpuYHKM anat Aok je y nokpety. CryyajHu KoHTakT
opehe ca potupajyhum enekTpuyHUM anatom MoXe AOBECTU [0
Tora fja ce yBy4e W enekTpuyHu anar ga 6yl y Teny oneparepa.

e Pe[OBHO YMCTUTE BEHTWUNALMOHE OTBOpE ENeKTPUYHOr amnara.
BeHTunatop MoTopa u3Bnauu npawmvHy y kyhuwte u Benuka
akymynauuja MetanHe npallMHe MOXe M3a3BaTu enekTPpUuHy
OMacHoCT.

e HemojTe KOPUCTUTU eneKTPUYHW anaTt y GnMsuHKM 3anarbusKx
maTepujana. Vickpe ux mory sananutu.

e HemojTe KOpuUCTUTM anaTe Koju 3axTeBajy TeyHe pacxnagHe
TeyHocTU. YnoTpeba Bofe MMM ApYrMX TEYHUX pacxmagHux
cpefcTaBa MOXe [OBECTU 0 CTPYjHOr yaapa.

Opbujar-e M peneBaHTHU caBeTH 3a 6e3begHoCT

MoBpaTHK yaapal je M3HeHaJHa peakuuja eneKkTpUYHOr anata Ha
6nokagy unv oncTpykuumjy potupajyher anara, kao LWTO je 6pycHu
Toy, GpycHa mogrora, Xu4aHa 4eTka, HMp. Toyak ca abpasvuBHUM
npemasoMm. brnokaga wnu  oncTpykuuja [OBOAM [0  Harmor
3aycTaBrbatba poTupajyher pagHor anata. HekoHTponucawu
enekTpuyHM anat he Tako 6uTW Tp3ao y mpasLly CYMPOTHOM Of
npasLa poTauuje pagHor anara.

Kapa ce, Ha npumep, GpycHU Touak 3arnasu Unu 3arnaeu y pagHoM
KoMazly, Hanajake enekTpUYHOr anata ce uckibydyje. Kapa touak
noBpaTM CMOCOBHOCT ~poTWpaka, MIWH Mounke Aa  pagu
aytomatckn. Kpetawe GpycHor Touka (nMpema wunu op oneparepa)
Taja 3aB1CH O} NpaBLia KpeTaka Toukuha Ha MecTy Griokage. Mopen
Tora, 6pycHM TOUKOBM ce Takofje Mory criomuTy. MNoBpaTHY yaapal je
nocreguua HernpasuriHe Unu HenpasuiHe yrnotpebe enekTpuydHor
anata. Moxe ce wu3behu npepysumarem oprosapajyhvx mepa
NPefOCTPOXHOCTY OMUCAHUX Y HACTaBKy.

e Enektpuunn anat Tpeba gpxaTtu 4BpPCTO, ca TENIOM U pykama y
nonoxajy Aa omekLua Tp3aj. AKo je NoMohHa pyyka ykrby4eHa kao
[eo cTaHaapaHe onpeme, yBek Tpeba Aa ce KOpUCTH kako 61 ce
umana wro Beha KOHTpoNa Haj cunama Tp3aja UM MOMEHTOM
Tp3aja npu nokpetarwy. Onepatep MOXe KOHTponucaTu nojaee
Tp3aja M Tp3aja npegysumamwem ogrosapajyhux  mepa
npefoCTPOXHOCTH.

e Hukapa ce He apxwuTe 3a pyke y GMuU3MHKU poTupajyhux pagHux
anata. PagHu anat Moxe noBpeauTu pyky 36or Tp3aja.

e [pxuTe pgarbe of 30He oncera rge he ce enekTpuyHM anat
KpeTatu Tokom Tp3aja. Kao pesyntar Tp3aja, enekTpuyHu anat ce
kpehe y cynpoTHOM cMepy ofj KpeTaka GpycHOr Touka Ha MecTy
6rokage.

e TlloceGHy naxwy Tpeba NOCBETUTU Npunukom obpape yrnosa,
OLUTPUX MBWLA, HMp. kako 6u ce crpeunno Ja ce pagHu anatu
y3spaTe wnu 3arnaee. PoTupajyhu pagHu anat je noganoxyujn
3arnaBrbuBarby Npunukom obpage yrnosa, OWTPUX MBMLA Unn
aKo je WyTHYo Hasaz. To MOXe MocTaTh y3poK rybuTka KoHTporne
Unn NoBpaTHor yaapua.

e He kopuctute apBeHe wnu HasybrbeHe guckoBe. PagHu anatu
OBOr TWMa YeCcTO Yy3poKyjy Tp3aj wnu rybutak KOHTpone Hag
€reKTPUYHUM anaToMm.

Moce6Ha 6e36eAHOCHA yNyTCTBa 3a GpyLUeHe U ceverse GpycCHUM

TOYKOM

* Kopuctute camo Touuno Au3ajHupaHo 3a oapefeHn enekTpuyHu
anat v WTUTHUK An3ajHupaH 3a oapeheHy 6pycHy Touky. BpycHu
TOYKOBM KOjU HUCY anaTu 3a ogpefeHn enekTpuYHu anar He Mory
61TN fOBOILHO 3aWwTUheHW N HUCY AOBOBHO H6e3beaHu.

e CaBujeHn BpycHu AncCKOBM MoOpajy BGUTU MOHTMpaHW Ha Takas
Ha4uMH [a HujedaH [eo AMCKa He BMPW U3BaH MBMLIE 3aLUTUTHOD
nokronua. HenpasunHo nocTaBrbeH GpycHM AUCK KOjU BUPU U3BaH
MBULIE 3aLUTUTHOT NOKIONLA He Moxe 61TV A0BOMbHO 3alTUheH.

e LUTUTHUK Mopa 6UTK YBPCTO MpuuBpLUNEH 3a enekTpuyHW anat
kako 6u ce rapaHToBao Hajsehu Moryhu cteneH curypHocTu u
nocTaB/beH Tako Aa je Aeo GpycHOr Touka M3NOXeH U OKPeHYT
npema onepatepy wto je Moryhe mawu. LWTUTHUK wWTUTK
onepatepa o KpXOTWHA, Cry4ajHOr KOHTakTa ca GpyCHUM TOUKOM,
Kao 1 BapHuLUa koje 61 morne 3ananutu ogehy.
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e BpycHM Touak ce CMe KOPUCTUTW Camo 3a pajiloBe Koju cy My
HamereHu. Hukaga , Ha npumep, He 6pycute 604HOM NOBPLLIMHOM
opaceyeHor Touka. LlyT -odbd ToukoBUM Cy An3ajHUpaHK Aa yKnoHe
maTepujan ca uBuue avcka. Ecdekat 604HMX cuna Ha oBe GpycHe
TOYKOBE MOXE UX CIIOMUTU.

e YBek Kopuctute HeowTeheHe cTeaHe npupybHuLe odroeapajyhe
BenuyMHe 1 obnuka 3a maabpaHu G6pycHn Tovak. Oprosapajyhe
npupybHuLe nogpxasajy TOUMMO M Ha Taj HayuH CcMamyjy
0onacHOCT ozl ioma Touka. Mpupy6HULe 3a LyT-othd ToHKoBa Mory
Ce pasnnKoBaTH Of] OHWX 3a Apyre BpycHe To4KoBe.

e Hemojte kopucTut KOpulheHe OpycHe ToukoBe of Behux
eneKkTpuYHMX anata. ToukoBW 3a Behe enekTpuyHe anarte Hucy
[An3ajHupanu 3a Behu 6poj obpTaja koju je kKapakTepucTMka Makux
eneKTPUYHKX anata 1 cTora MoXe CrIOMUTU.

Mpetpara OppeheHe CaBeTn Be36egHocHa ynyTcTBa 3a

TO4aK 3a ceyere

e W3beraBajTe 3arnaBrbuBare pPe3HOr [ucka WU NpPeBEenuKu
nputucak. He npaeuTe npeTjepaHo  aybBoke  pesose.
MpeonTepehetse pe3Hor aucka noeehaea ontepehere ceunBa u
teroBy TeHAeHUMjy Aa ce 3armaBu unu Gnokvpa, a Tume u
MoryhHOCT of6aLmBarba Unn NIoMrbersa.

e Wa3beraBajTe nogpydje ucnpea u usa potupajyher pesHor gucka.
Momepatbe pe3Hor aucka y pagHoM npeaMeTy Jarke of Bac MoxXe
[I0BECTV [0 TOra [a eneKkTpU4HU anat oAfieT ca potupajyhum
[MCKOM AMPEKTHO NMpema Bama y Cry4ajy noBpaTHOr yaapLa.

e [noye unu Benuku npegmetn Tpeba aa Gyay nogpxaHu npe
MalumHcke obpaje kako 61 ce cMarMo pU3KK of NoBpaTHOr yaapa
13asBaHoOr 3arnaBrbeHor aucka. Benuku pagHu komagu mory
CaBMWTU MOA CONCTBEHOM TexuHoM. PagHu komaa Tpeba ga byne
nogpxaH ca obe ctpaHe, kako y 6nM3nHKN NHUje ceyera Tako n
Ha UBULM.

e Byaute noce6HO NaxUsbMBM NPUIMKOM pesara pyna y 3vugoBuma
WNW paga y OpYrM HeBMASbMBMM noapydjuma. PesHu auck
yparbake y MaTepujan Moxe [a 13a3oBe anar fa ce noByye ako
Haufe Ha racHe LieBW, BOAOBOAHE LIEBU, ENEKTPUYHE kabrnose unm
Apyre npegmerte.

Moce6GHa 6e36eaHOCHa ynyTcTBa 3a GpyLuee 6pyCHUM nanupom
Hemojte kopucTuty npesenvike nuctose 6pycHor nanvpa. Mpunukom
opgabupa BenuuMHe OpycHor nanupa CrvjeauTe  nperopyke
npoussohaya. BpycHn nanup Bupu u3BaH GpycHe Nnove Moxe Aa
n3asoBe nospeae M Takohe Moxe AOBECTM A0 nanupa nocraje
GrokvpaH Unu nouenax, unu Ja ce nosyuye.

MoceGHa 6e36eaHOCHa yNyTCTBa 3a paj ca XUYaHUM YeTkama

e Tpeba y3eTn y 063vp Aa Yak 1 y3 HopMarHy ynotpeby aonasv fo
rybutka komaga xuue Kkpo3 yeTky. He npeontepehyjte xwue
NPUMEHOM NPEBENNKOT NPUTUCKa. Y Basayxy KOMaau xuue mory
nako NpobuTun Kpo3 TaHKy odehy 1 / unu koxy.

* Ako ce npenopyuyje cTpaxap, cnpeyute aa yetka Aofe y KOHTaKT
ca cTpaxapoM. [peyHuK nnoya W noHal YeTkuua Moxe ce
noeehaTn NPUTUCKOM W LeHTpUdyranuux cuna. [loaaTHu caBeTun
3a 6e3begHocT

e Ha anatuma pausajHMpaHMM 3a cMellTaj HaBOjHUX Touuna,
nposepute Oa NU je AOyXuHa HaBoja HaBoja OpycHor Touka
oproeapajyha gyXuHu HaBoja BpeTeHa.

e PapHv npegmeT Mopa 6uty ocurypaH. Ctesare pagHor npegMera
y CTE3HOM ypehajy Unu LKPUNLLY je CUrypHUWje Hero LWTO ra ApxuTe
y pyun.

e He pupajte guckoBe 3a cevere U GpyLLEe MNpe HEero LWTO ce
oxnage.

e Kapa kopuctute Gp3y akuujy npupybHuuy, yBepuTe ce ga je
YHyTpalltba NpUpYGHULIA NOCTABIbEHA HA BPETEHO je OnpemrbeH
ca rymeHum O-npcTeHOM 1 fja 0Baj NPCTeH Huje owTeheH. Takohe
, yBEpUTe ce [ja Cy NOBPLUMHE CrorbHE NpUpYGHULIE U YHYTPaLLHbe
npupyGHuLe Cy uucTe.

e KopucTute npupy6Huuy 6p3or gejctBa camo ca abpasvBHUM ©
pesHuM guckosuma. Kopuctute camo HeolteheHe U npaBuriHO
DYHKLMOHUCaHEe NpUpYGHULIE.

MAXHA : Ypehaj je ausajHupan 3a yHyTpallku pag.

Ynpkoc ynotpebyu MHXEpPEeHTHO CWrypHor AwvaajHa,  ynotpebu
CUMYPHOCHMX Mjepa M AOAATHWX 3alUTUTHUX Mjepa, yBWjeK nocToju
npeocTan puaunk of noepeaa TOKOM paja.

OGjawmere kopuwheHnx nMKTorpama.



1 .UayTvoH MNpepy3muTe nocebHe Mepe NPeaoCTPOXHOCTH

2 . MpouuTajte ynyTcTBa 3a ynotpeby, NnpuapxasajTe ce ynosopewa
1 6e36eJHOCHMX YCroBa cafipXxaHux y emy!

3 . Kopuctute nuuHy 3alTUTHY OMnpemy (3alTUTHe Haouape,
3awTuTa 3a yLm)

4 Beap 3alTUTHE pykaBuLe

5 .Wckrbyyute kabn 3a Hanajake npe cepBUCUparba Unn nornpaske.
6 .[pxuTe geuy Aarbe og anata

7 .MpoTteur og k1we

8 .CeLoHaapy knaca 3awtute

[lonaTHe CUrypHOCHE KapaKTepucTmke

Y cnyyajy NpuBpeMeHOr HECTaHKa enekTpUYHEe MpEXe UMM HaKoH
Bafjerba yTvkaya M3 YTUYHWLE ca mnpekupadem Yy nonoxajy
&QqyoT;ykiby4yeHO&qyoT;, npekupaad Mopa OWUTU  OTKIby4aH W
NOCTaBIbEH Y MONOXaj UCKIbY4EHO Npe NMOHOBHOT MOKpeTatba.

Kao nopatHa kapakTepucTuka 3a noseharbe 6e3beqHocTV KopUCHUKa,
Hanajatbe Gpycunuue ce npeknaa kaga je mallvHa npeontepehera nnm
je avick GnokupaH. Kaga avck noBpati cnoco6HOCT poTupaksa, MnvH he
ayTOMaTCcKu1 NoYeTn Aa paau.

MAXHA : O6paTuTe naxy y CBAKOM TPEHYTKYy Kaja paaute ca
YraoHOM GpycunmLOM Kako He BUCTe NPoNyCTUNK OBaj TPEHyTaK.

W3rPAQHA U NPUMEHA

Yraona 6pycunuua je knaca N naonoeaHu pyyHu enekTpuyHu anar.
MalumHy nokpehe jegHodasHn KOMyTaTOPCKU MOTOP, Yuja ce BpanHa
cMmatbyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KopucTUTU U 3a BpyLuetse 1 3a
ceyetse. OBa BpCTa EMEKTPUYHOr anaTta Ce LUMPOKO KOpUCTU 3a
yKnatbate CBUX BpCTa HepaBHWHA Ca MOBPLUMHE MeTarHuX 4enosa,
NOBPLUMHCKY 0Bpajy 3aBapeHWX CrojeBa, Ceverse KpOo3 TaHKWX
3uoBa LEBM W Manux MeTanHux fenosa, wuth Y3 ogrosapajyhy
[iofaTHy onpemy, yraoHa GpycunnLa ce Moxe KOpUCTUTU He CaMo 3a
cevetbe U bpyLierbe, Beh 1 3a ynwherse HNp. Xxphe, npemasa 6oje
uTA.

HberoBe obnacTtu ynotpebe ykrbydyjy LIMPOK CriekTap monpasku U1
rpafeBUHCKMX pajioBa Koju ce He OfHOCe camo Ha meTane. YraoHa
Gpycunuua ce Takohie Moxe KOPUCTUTM 3a ceyewe U Bpyliere
rpaheBuHcKor matepuwjana, Hnp. Liurne, kameHa 3a nonnodvasakrse,
KEpPaMWNYKNX Nrounua na,.

Anapar je HametbeH camo 3a CyBy ynotpeby, a He 3a nomupare.
HemojTe 3noynotpebrbaBatyt enekTpuyHu anat

3noynotpeba.

e He pykyjte maTepujanuma koju cagpxe asbecr.
KaHUepOo2eH.

e He pagute ca matepvjanuma 4uja je npaluvHa 3anarbusa unu
eKCnnosueHa. Kada padume ca enekmpu4HuM anamom,
cmeapajy ce UCKpe Koje Mo2y 3ananumu ucrnapetba Koje ce
emumyjy.

e Pe3Hu TOYKOBYU Ce He CMejy KOpUCTUTK 3a bpyluerse. Toukosu 3a
npekud pade ca 6oyHum nuuyem u bpywere ca npedHom
CmMpaHoOM Mmakeoz MoYKa MOXe rpoy3pokosamu owmehere
moyka, wmo 00800u 00 onacHocmu 00 JIUYHUX rospeda
onepamepa.

OnMUC rPA®GUYKNX CTPAHULIA
Hymepucawe  ucnog  ce OAHOCM Ha KOMMOHEHTe jeauHuule
npukasaHe Ha rpadyykMM CTpaHuLaMa OBOT MPUPYYHUKE.
1 .Cnunane gyrme 3a 3akrbyvyaBare
2.CeuTUX
3 .Jopathu pyyka
4. Wrnt
5 .Cend -cTesarbe CrorbHu Npupy6Hula
6 .MHHep npupybHuLa

Asbecm je
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7 JleBep (LWTUT 3aLUTUTHUK)
* Mory nocTojatu paanvike uameRy LpTeXa 1 Npou3soaa.

nNPUBOP
. Ibtut 1 komaga.
. Cneuwjaniu krbyy 1 komaga.
. [lopatHa pyyka 1 komapa.
. Camo -cTe3ame cnorbHa npupybHuua 1 komapa.
NPUNPEMA 3A PAQl

MOHTAXA NOMOTRHE PYYKE

MomohHa pyyka (3 ) je yrpafeHa y jegHy of pyna Ha rmasu
6pycunuue. lMpenopyyyje ce ynotpeba Gpycunuue ca nomohHoM
pyuuuom. Ako apxuTe Gpycunuuy ca obe pyke Aok paauTe (Takohe
kopucTehy MOMONHY pyuuLy), MOCTOjM MakbK PU3KK Aa Balla pyka
foavpyje poTupajyhu avck unm YeTky 1 fa ce noBpeay of noBpaTHor
yAapua.
YIrPAOHA U NMOAELIABAKE LUTUTA

LUTUTHUK HOXa WITWUTK onepaTepa Of KPXOTUHA, CIyYajHOr KOHTaKTa ca
pagHuM anaTtom unu BapHuua. Yeek Tpeba fda Oyde onpemrbeH ca
[0AaTHOM NakiOM Kako 61 ce ocurypano fa je HeroB MoKpuBHU €0
OKPEHyT Npema oneparepy.

[usajH MOHTaxa LITUTHUKa ce4nBa omoryhaea
nofeluasate WTUTHIKa Ge3 anata y onTManHoM nonoxajy.

e OtnyctuTe ¥ noByuuTe pyunuy (7 ) Ha WTUTHUKY aucka ( 4 ).
e OkpeHuTe WITUTHWK AncKa (4 ) y XerbeHu nomnoxa;.

e 3akrbyyajTe cnylwTawem pyymue (7 ).

Yknaratbe W rnofellaBatbe LTUTHUKA AWCKa BPLUM Ce OBPHYTUM
peaocneanom of H-erose MHCTanaumje.

3AMEHA ANATA
PagHe pykasuue Mopajy ce HOCUTM TOKOM ornepauuja npomeHe
anata.

[lyrme 3a 3akrbyvaBare BpeTeHa (1) ce KOpWUCTU camo 3a
3aKkrby4YaBare BpeTeHa Opycunuue npUnvKoM MOHTaxe Wunu
AEMOHTaxe pafHor anata. He cMe ce KOpUCTUTK Kao AyrMe KOYHWLe
AOK ce Ouck Oerﬁe. To MOXe OWTETUTU MIUH WK nospeguTn
KOPWUCHUKa.

MOHTAXA IUCKA

Y cnyyajy 6pyLiera unu pesara auckosa AebrorHe Make o 3 MM,
camo3akrbyyaBajyha matuua crnorsHe npupy6Huue (5) mopa 6utn
npuysplheHa paBHO Ha CTPaHK Aucka.

e [puTucHuTe ayrme 3a 3akrbyyaBawe BpeTeHa (1 ).

e 3aTerHnTe camo-cTesarbe CrorbHy npupybHuly (- 5 ) pykom.

e OTnycTUTE U YKIOHWTE CamMO3aKiby4aBah€ CMorbHY NpupyGHULY
(5)

e [locTaBuUTE OUCK TaKo Aa Ce MPUTUCHE Ha MOBPLUMHY YHYTpaLlbe
npvpy6bHuue ( 6 ).

e 3aBpTat Ha Camo3akrbyyaBake crorbHe npupybHuue (5 )

[leMoHTaxa AnCKoBa BPLUM Ce OGPHYTUM PEAOCNEAOM [0 MOHTaXe.

Tokom MOHTaxe, Anck Tpeba NPUTUCHYTY Ha MOBPLUMHY YHYTpaLltbe

npupy6bHuue (6 ) U cegn LeHTparHo Ha AoH0j CTpaHUu. Ako ce

MmaTuua 3arnaeu, KOpUcTuTe nocebaH Krbyu.

YIPAOKA PAOHUX ANTATA CA HABOJHUM PYTNOM
OMWIBEHO

MpuTtnchHuTe ayrme 3a 3akrbyyaBake BpeteHa (1 ).

* YKIOHWTE NPETXOAHO MOHTUPaHy MallWHY - ako je yrpafjeHa.

e YknoHnute obe npupybHuue npe yrpagwe - yHyTpalha
npvpybH1ua
(6 )1 camo-cTe3are cnorbHa npupybHuua ( 5 ).

- 3aBpTak. HaBOjeM [e0 pafHOr anata Ha BpeTeHo W naraHo
3aTerHure.

[lemoHTaxa HaBojem OTBOpa pafHWX anata je y OGpHyToM
pegocneny 3a MOHTaxy.

MOHTAXA YFAOHE BPYCUMULIE Y MOCTO/bY YFAOHE
BPYCUINULIE

[103BOSLEHO je KOPUCTUTU yraoHy Gpycunuuy y nocebHom ctaTusy 3a
yraoHe 6pycunuue, nof ycroBOM Aa je MpaBWmnHO MocTaBrbeHa y
cknagy ca ynyTCTBMMa 3a MOHTaxy npoussofjada cratuea.



OMNEPALIMJA | NOAELLABAHA

Mpe ynotpebe 6pycunuue npoeepute cTakwe GpycHor Touka. Hemojte
KOPUCTUTW YCUTH-EHE, WCryLane UMM Ha Apyrv HaumH owTeheHe
OpycHe To4KoBe. MCTpolieHW To4ak unu uetky Tpeba opmax
3aMeHUTU HoBWUM npe ynoTpebe. Kapga 3aBpmTte ca pazom, ysBek
UCKIby4mMTe GpycMnuLly 1 cayekajTe AOK ce pafHu anat noTnyHo He
3ayctaBu. Tek Taga ce Gpycunuua Moxe CKMOHUTW. He kouute
poTtupajyhn GpycHU Todak NPUTUCKOM Ha pafHu komag.

e Hukaga He npeontepehyjte Gpycunuuy. TexuHa enekTpuyHor
anata BpLUM JOBOSbaH NpUTMCaK 3a ehnKacHO pyKoBak-e anaToM.
Mpeontepehewe W npeTepaHn npuUTUCAK MOry [AOBECTU A0
onacHor pasbujarka enekTpuyHor anara.

e Ako Gpycunuua nagHe TOKOM paaa, HEOMNXOAHO je nperneaaTtv u,
ako je noTpebHO, 3aMeHUTW pajiHW anaT ako ce yTBpau Aa je
owTteheH unn gedopmMmncaH.

e Hukaga He yaapajTe pagHu anat o pagHu matepujan.

¢ 3beraBajTe nockakmBame 1 CTpyrawe ca AMCKOM, Noce6GHO kaaa
paguTe Ha yrnoBuMMa, OWITPUM UBMULAMA, UTA (TO MOXe AOBECTU
[0 rybuTka KOHTpore 1 noBpaTHW yaap). (0BO MOXe A0OBECTU [0
ryéutka KOHTpONe Hapj enekTpUYHUM anaToMm U noBpaTHOr
edekra).

e Hukaga He KOpuUCTUTE AWUCKOBE AM3ajHUpaHe 3a cevewe ApBeTa
U3 KpyXHUWX TecTepa. Ynotpeba TakBux Tectepa 4ecTo JOBOAM [0
Tp3aja theHoMeHa enekTpuYHoOr anara, rybuTka KoHTpore 1 Moxe
[I0BECTV A0 noBpeze onepatepa.

YKIbYYUBAHKE / UCKIbYYUBAHE

Opxute Gpycunuuy ca obe pyke TOKOM NokpeTawa M papga.
Bpycunuua je onpemrbeHa CUrypHOCHUM Mpekuaadem Kako 6u ce
CMPeYmno Cry4ajHo NnokpeTare.

o [puTnCHWTE AyrMe 3a yKibyunBake / UCKIbyumBame (2 ).
o OTnywwTake NpuTUCKa Ha Npeknaay (2 ) 3ayctasrba Gpycunuly.

ToKOM MoKpeTatsa, MOTOp ce Mokpehie ca CriopuM CTapToM, Koju ce
KOPUCTM 3a MokpeTare HeonTepeheHor MoTopa.

HakoH nokpetawa 6pycunuue, cadekajte fa 6pycHu To4ak JOCTUrHE
MakcumanHy 6p3uHy npe nodvetka papa. Mpekupady ce He cme
KOPUCTUTYM OK je Bpycunuua ykrbydeHa unu nckrbyydeHa. MNpekugad
6pycunuLie Mopa Aa ce KOPUCTU Camo Kaja je enekTpudHu anar je
[faneko oA pagHor komaza.

CEYEHE
e Ceyere Ca yraoHoM GpycunuuoM Moxe ce 06aBUTW camo Yy
npaBoj NMMHUjW.
e He ceuute matepwjan ook ra ApxuTe y pyuu.
e Benukn pagHu npeametn Tpeba ga 6yay noapxaHu u Tpeba
BOAWUTM padyHa [ia Cy Tauke noApLuke cy 6nuay nuHuje cevera u
Ha Kkpajy martepwujana. Matepwjan nocTtaBrbeH cTabunHo Hehe
umaTtu TeHaeHumjy Aa ce kpehe ToKOM ceverba.
e Manu pagHu komaamn Tpeba fa Gyay CTerHyTV HMp. Y LUKPUMLLY,
kopucTehu cTesarske, uta Marepujan Tpeba fa 6yae cTerHyT Tako
[a je Tauka ceyera 6nuay cTesHor enemeHTa. OBo he ocurypatu
Behy NpeumnsHOCT ceversa.
e He gossonute Bubpauvje unu Habujare pesHor aucka, jep he To
HapyLUTW KBanuTeT pesa n MoXe [OBECTU [0 NOMIbeHsa Pe3Hor
fucka.
* Tokom ceuerba He Tpeba BPLUMTY GOYHM NpUTUCAK Ha PE3HM AUCK.
o KopucTute ucnpasaH pesHu OUCK y 3aBUCHOCTM Of MaTepujana
Koju ce ceve.
e [lpunukom pesawa MaTepujana, npenopydyje ce ga je npaeal
[loBOAa y cKrnajy ca npaBLEM poTaLuje pe3Hor aucka.
[y6vHa pe3a 3aBUCK oA NPeYHMKA AUCKA.
o Tpeba KOPUCTUTU CaMO AUCKOBE Ca HOMUHAMHWUM MPEYHUKOM KOoju
Huje Behu of OHUX Npenopy4eHnx 3a mogen Gpycunuue.

e Kapa npaBute pgy6oke pesose (Hnp. [podunu, rpaheBuHckn
6nokoBw, uurne, uta.), He gossonute ga ctesHe npupybHule aohy
Y KOHTaKT ca pagHUM NpeaMeToM.

[nckoBM 3a pe3akbe [OCTUXKY BEOMa BUCOKE TeMnepaType TOKOM

paja - He poavpyjTe WX HeawTUheHUM AenoBUMa Tena npe Hero

WTO ce oxnage.

BPYLLIEWE
Bpylene ce moxe obaBrbat kopuiherem HMp. 6pycHUx anckosa,
Toukuha, NpeknomnHWX AUCKoBa, AWckoBa ca abpasvBHUM pyHOM,
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KU4aHUx veTkuua, drekcnbunHnx Auckosa 3a GpycHW manvp UTA.
Csaka BpCTa AucKa 1 pagHor komaaa 3axtesa ofgrosapajyhy TeXHUKy
papa v ynotpeby oaroBapajyhe nuuHe 3alITUTHE onpeme.

[lnckoBw AusajHupaHu 3a cevetse He Tpeba KOpUCTUTU 3a BpyLueH-e.

BpycHn auckoBu cy AusajHMpaHu da yKnoHe matepujan ca vsuue

avcka.

e He merbe ca 6ouyHe cTpaHe gucka. OnTUManHu pagHu yrao 3a oBy
BpCTY Avcka je 30 °.

e bBpywete ce mopa M3BOAUTM camo nomohy GpycHUX AuckoBa
NOTOAHWX 3a MaTepujan.

Kapa paguTe ca npeknonHum auckosuma, abpasvmBHUM AVCKOBUMA Of,
pyHa 1 prekcuBUIHUM OUCKOBMMA 3a LUMUPIIIOM, Mopa Ce BOAWTU
payyHa aa ce 06e3beau TayaH yrao Hanajga.

e He necka ca Lenom NoBpLIMHOM AUCKa.

e OBe BpCTe AMCKOBa Ce KOPUCTE 3a MalUMHCKy obpagy paBHUX

noBpLIMHa.

XXunyaHe 4yeTke cy yrmaBHOM HameweHe 3a uuwhewe npoduna u
TELKO AOCTYNHUX noapydja. Mory ce KOpUCTUTM 3a yKnarare HNp.
phe, npemasa 3a 60je, uTa. Ca nospLUMHe MaTepujana.

Tpeba kopuCTUTK caMo pajHe anare uYuja je fo3BorbeHa 6p3vHa Beha
WNu jenHaka MakcuMarnHoj 6p3nHu yraoHe Gpycunuue 6e3 ontepehetsa.

PAl U OOPXXABAHE

WckrbyunTe kabn 3a Hanajakbe W3 eneKkTpudHe yTudHuue npe 6uno
KaKBe VHCTanauuje, nogelasata, nonpaske Unu paaa.

OAPXABAHE U CKNAOULLTEHE

« [penopyuyje ce umwhere ypehaja oamax HakoH cBake ynotpete.

e He KopucTtute BoAy vnun gpyre Te4HOCTU 3a unwheme.

e VYpehaj Tpeba 0O4YMCTUTU CyBMM KOMaAOM TKaHWHE WNMU MnyxaTu
KOMMPMMOBaHUM Ba3ayxoM HUCKOT NpUTUCKa.

e HemojTe KOpUCTUTM CpeacTBa 3a unwhere unu pacteapade, jep
OHM MOTy OLUITETUTM NNacTU4He aenose.

e PefoBHO YNCTUTE BEHTUMALMOHE OTBOPE Y KYRMLITY MOTOpa Kako
BucTe cnpeunnu nperpesatse ypehaja.

e Axo je kabn 3a Hanajare owTeheH, Mopa ce 3ameHnTU kabnom
ucTux kapaktepuctvka. Oy onepauujy Tpeba noeeputn
KBanuduKoBaHOM CTPy4HbaKy Unm cepsucupat ypeha;.

* YBek YyBajTe ypehaj Ha CyBOM MeCTy BaH foMaluaja aeue.

e Cee Hepoctatke Tpeba OTKNOHWTM oBnawheHn cepsBuUc
npowuseohava.

TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE

PEJTUHI NOOATAKA
NAPAMETAP BPEHOCT
HanoH Hanajara 230 VAC
DdpekBeHUMja cHabaeBarba 50 Hz
HomuHanua crara 102011
HomuHanHa 6pauHa 3000 -12000 "1
Mak . npe4HuK aucka 125 Mmm
HaBoju BpeTeHa SuU14
WM cTeneH 3awtute IPKSO
Knaca sawTtute 44
MacoBHo 1,9 kr
loaunHa npon3BoaH-e 2025

04 -716 o3Ha4aBa 1 TUN 1 03HaKy MaLUuHe

NOJALM O BYLU U BUBPALIMJAMA

MakcnmanHu HUBO 3BYYHOr NpuTUCKa JNINA=90 b (A)K=

3dB (A)
MakcumanHu HUBO 3ByYHe CHare JNIBA =98 gb(A)K =

3dB(A)
MakcumanHa BpeaHocT y6p3aatba ax=4.63m/s2K=

1.5m/s2

WHdopmauuje o 6yum n BuGpauujama

Hueo emucunje Byke onpeme je onucaH: eMUTOBAHW HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA v HUBO 3By4He cHare JIBA (rae K osHauaBa Mepere
HeusBecHocTW). Bubpauuje koje emuTyje onpema onucaHe cy
BpegHowhy ybp3awa BuOpauuja ax (rae je K HeusBecHocT
Mepeha).



HuBo 3By4Hor nputucka JINA , HUBO 3By4He CHare J1Ba w BpeaHOCT
yGp3ata BuGpauMja ax AaTta y oBUM ynyTCTBUMA MEPEHU Cy Y
cknapy ca MEL| 62841-1. Huso BuGpauvja ax gat mMoxe Aa ce
KOpUCTU 3a nopehere onpeMe W 3a MPEnUMUHapHY MPOLeHy
M3NoXeHOCTU BUGpaLmvjama

HuBo BMGpauuja LMTUPaH je camo NPeACTaBHUK OCHOBHe ynoTpebe
jeamHuue. Ako ce ypeRaj kopucTu 3a gpyre annukauuje unu ca
APYTMM pafHUM anatvMma, HUBo Bubpauuja ce Moxe npomeHuTu. Ha
BULIX HMBO BuGpauuja he yTMLATU HEQOBOIbHO UMW CyBULLE PETKO
oApxasare jeauHuue. fope HaBedeHW pasnos3n Mory AoBecTU A0
noeehaHor nanarata BubpaLujama TOKOM YMTaBOr pafHOr nepuoaa.
fa 6uM ce TayHO npoueHUNa WU3NOXEeHOCT BuOpauujama,
notpe6Ho je y3eTu y o063uMp nepuope Kaga je jeauHuua
MCKIbYYeHa Unu Kaaa je yKrbyuyeHa, anu ce He KOPUCTH 3a paja.
Kapa cy cBu chakTopy TayHO npoLeHeHU, YKynHa U3noxeHocT
BuUGpaLmjama MoXe ce NoKa3aTh MHOIO HKOM.

[a 61 ce KOpPUCHWK 3aLITUTWO OA YyTuuaja Bubpauuja, noTpebHo je
cnpoBecTn goaatHe mepe 66366[:LHOCTI/I, Kao WTO Cy UWMKNUYHO
ofgpXxaBake MaluHe U pagHux anarta, oﬁeaﬁehmaarﬁe agekBaTHe
TemnepaType pyKy 1 npaBuiiHa opraHusauuja paga.

SALUTUTA XXKUBOTHE CPEAUHE

Mpon3soan Ha enekTpuyHM NOroH He TpeGa oanaraTh ca kyhHuM
otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTM y oproeapajyhe objekte 3a
opnarake. O6paTUTe Ce CBOM NpOAABLY NPOU3BOAA UMM NOKANHUM
BnacTuma 3a uHcopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpuuHa n
eNeKTPOHCKA OnpemMa Cafpxu CYNCTaHue Koje HUCY EKOMOLIKA
npuxsaTrbuee. HepeunknupaHa onpema npe/cTasrba NOTEHUManHn
PW3VK 33 KMBOTHY CPE/INHY U JbY/ICKO 3/PaBIbe.

&qyoT;[TX Monanp Cndlka 3 orpaHWu3oHg oanowvenavanHosuma&qyot; Cnolka
KomaHayTowa ca cepuwuTtem y Bapwasu, yn. MorpanuusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyort;'TKC Morbscka&qyor;) obaseluTasa Aa Cy cBa ayTopcka Npaea Ha caapaj 0Bor
ynyTcTea (y aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyyHnk&qyor;), ykrbydyjyhu, namehy octanor.
Csa ayTopcka npaBa Ha Caapkaj OBOT MPUPYYHUKA (y Aarkem  TeKcTy
&qyoT;Mpupy4HUK&QyoT;), yKkrbyuyjyhu, anu He orpaHnyasajyhu ce Ha HeroB TekcT,
choTorpacuje, Avjarpame, LPTEXe, Kao U HEroB cacTas, Npunaaajy uckrbyumnso MKC
MonaHa 1 nognexy NpaeHoj 3aLWTUTK y cknaay ca 3akoHom of (ebpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o aytopckom npaBy 1 cpogHum npaeuma (Tj. Yaconuc 3akoHa KCHYMKC
6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca nameHama n ponyHama). Konvpare, obpapa,
objaBrbuBakbe, MOANMUKOBaHE Y KOMepLMjanHe CBpXe Lenor npupyyHuka, kao u
HEroBNX NojeAnHadHnx enemeHata 6e3 nucmene carnacHoct MTKC [lMorbcka je
CTPOro 3a6pakLeHO 1 MOXE [J0BECTY 10 rpalaHCKe 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTU.

(GR)
NPOTOTYMO EMXEIPIAIO OAHITQN XP'HEHE

TQNIAKOZ AEIANT HPAZ 04-716

IHMEIQZH: AIABAITE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
OYAAZTE TO A MEAAONTIK'H ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ
ZupBoulég ao@aleiag yia Agiavon, Agiavon pe yuaAdxapro,
Epyacia e CUPPATIVEG BOUPTOEG KAl KOTTA HE TPOXO Agiavong.

e Autd TO nAekTpIKO €pyaAeio pTTOpEi va xpnoigotoindei wg
kavoviké  TpiBeio, TpIBEio  pE  yuaAoxapto,  TpIREio  pE
quppaTOROUPTOA Kal WG KOPTNG AEIAVTIKWV. AKOAOUBAOTE OAEG TIG
odnyieg aog@aAeiag, TG 0dnyieg, TIG TTEPIYPAPEG KAl Ta Sedopéva
TTOoU TTapEXOVTal PE TO NAEKTPIKG epyaAeio. H pn tApnon twv
TTapakdTw pTTopEi va dnpioupyroel Kivduvo nAekTpotrAngiag,
TIUPKaYIGG f/kal coBapoy TPAUUATIOHOU.

e AuTé TO NAEKTPIKO €pYOAEio Dev TIPETTEI va XPNOIUOTTOIEITaI yia
aTiNBwan. H xprion Tou nAekTpikoU epyaleiou yia GAAn amd tnv
TIPOBAETIOUEVN DPACTNPEIOTNTA EPYOTiag PTTOPE va odnyroel og
KIVOUVOUG Kal TPAUHATIOHOUG.

e Mnv xpnoiyotrolgite ageagoudp TTou dev €xouv oxedIOOTE Kal dev
OUVIOTWVTAI €I0IKG ATTO TOV KATOOKEUQOTH yia TO epyaAeio. To
YEYOVOG OTI éva e€GpTNUA UTTOPET va TOTTOBETNOET O€ £va NAEKTPIKO
epyaheio dev atroteAei yyunon ac@alols xpriong.

e H emTpemépevn TaxUTNTA TOU XPNOIUOTIOIOUPEVOU EpyaAeiou
epyaaiag dev TTPETTEl va gival PIKPOTEPN aTTd TN PEYIoTN TaX0TNTa
TIoU avaypdgeTal oTo NAEKTPIKG epyaAeio. ‘Eva epyaleio epyaoiag
TIOU TTEPIOTPEPETAI TaXUTEPA OO TNV ETITPETTOMEVN TaXUTNTA
MTTOPEi VO OTTEOEI Kal Ta EEAPTANOTA UTTOPET va BpuppaTIoToUV.

o H e§wrepik dIGUETPOG Kal TO TIAXOG TOU €pyaAegiou epyaciag
TIPETTEI VO AVTIOTOIXOUV OTIG SIAOTATEIG TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.
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EpyaAcia epyaoiog pe AavBaopéveg SiaoTdoelg Sev Propolv va
BwpakioToUv A va eAeyXBoUV ETTAPKWG.

e To epyaleia epyaoiag pe €vOeTO Pe OTEipWHA  TIPETTEN vV
£QaPPOloUV aKPIBWG OTO OTIEIPWHA TNG ATPAKTOU. Mo epyaAeia
epyaoiag Pe @QAAvTn, n OIGUETPOG TNG OTIAG TOUu €pyaAgiou
epyaoiag Tpémel va Taipiddel Ye Tn SIGUETPO TNG PAdvTlag. Ta
£pyaAeia epyaciag TTou Sev HTTOPOUV va EQApPOTOUV OKPIBWGS OTO
NAeKTPIKO €pyoAcio Ba  TIEPIOTPEPOVTAl  AVOHOIOHOPPA, Ba
SovoUvTal TTOAU €vTova Kal EVOEXETAl VA TTIPOKAAECOUV OTTWAEIN
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

e Y& Kkopia TrepiTTTwon Oev  TIPETEI  va  XPNOIYOTIOIOUVTAI
kateoTpappéva epyaleia epyaciog. EAEyxeTe Ta epyaleia TTpiv atrd
K&Be xprion, T.X. TOug TPOXoUG Agiavong yia oTrokOAANGn Kai
PWYHEG, Ta pagiAdpia Agiavong yia pwypég, @Bopd 1y évrovn
@Bopd, TIG TUPUATIVEG BOUPTOEG yia XaAapd  oTTagpéva oUppaTa.
Edv éva nAekTpiké epyaAeio R epyaleio epyaciag €xel TEOEl,
eAEyETE TO YIa {nIEG i XpnolpoTToINoTE éva GAAO epyaleio TTou Sev
éxel utrooTei {nuiég. Edv 10 epyoAeio  éxel eheyxBei  kai
£mMOI0PBwWOEI, To NAEKTPIKG epyaleio TTPETTEI va TeBET O AeiToupyia
oTnV upnAdTEPN TaXUTNTA Yia va AETTTO, PPOVTICOVTAG O XEIPIOTAG
KOl Ol TTAPEUPIOKOPEVOI OTNV TIEPIOXT Va BpiokovTal EKTOG TNG
Juvng TOU TIEPIOTPEPOUEVOU €PYOAEiOU. Ta  KOTEOTPOAUMEVT
epyaleia ouvBwg OTTave KaT@ Tn SIGPKEId QUTOU TOUu XPOvou
SOKIPAG.

e [pémel va @opIETAl  OTOMIKOG TTPOCTATEUTIKOG  €COTTAIOHOG.
Avéloya pe To €idOg TNG €pyaadiag, va QOPATE TTPOCTATEUTIKNA
paoka TToU va KaAUTITEl OAOKANPO TO TTPOCWTTO, TTPOCTATEUTIKA
para r) yuoAid aogaAciag. EGv gival amrapaitnto, XpnoiUoTIoINoTe
HAoKa OKOVNG, TTPOOTATEUTIKO OKOMG, TIPOOTATEUTIKA YAVTIA 1
€IBIK TTOdI& yIa TNV TTIPOCTACIa aTTé Ta HIKPE CwaTidia Tou
Aelaopévou Kal katepyaopévou UAikou. MpooTatéyTe Ta paTia oag
ATTO TO AEPOPETAPEPOUEVA EEVA TWPATA TTOU SNUIOUPYOUVTaI KATG
TN didpkela NG epyaciag. H pdoka okdvNG Kal n avoTivEUOTIKA
TIpooTacia TTPETTEI VO QIATPAPOUV TN OKOVN TTOU TTaPAyETal KaTd
n didipkeia TNG epyaaiag. H ékBeon oe BGpuPo yia TTapaTeTapévo
XPOVIKO BIGOTNNA , UTTOPET VO 0ONYATEI OE ATTWAEIN AKOAG.

e BeBaiwBeite 6T oI TApeupiokduEvol Bpiokovial Ot ao@aAn
améoTacn amd TN {wvn eUPBEAEIAG TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou.
‘OTrolog Bpioketal KOVIA o€ NAEKTPIKG epyaleio TTou Aeiroupyei
TIPETTEI VA XPNOILOTIOIE ATOPIKG TTPOCTATEUTIKO €§oTTAIoNS. Ta
Opavopara Tou Tepayiou epyaciag f Ta oTacUéva epyaAsia
epyaciag uTopei  va  BpuppaTioTolv  Kal  va  TIPOKAAéoOUV
TPpaUPATIONS akdpn Kal EKTOG TNG ueong Juvng pPEAEIOG.

e Ortav ekTeAeite epyaaieg 6Tou To epyaAeio pTopei va €pbel o€
ETTAQA HPE KPUPMEVA NAEKTPIKE KOAWDIA 1 TO i8I0 TO KAAWDIO
TPOYOdOOiag Tou, KPATATE TO EPYAAEIO POVO ATTO TIG MOVWUEVES
em@aveieg NG AaBng. H emapr pe 10 KAAWSIO Tou NAEKTPIKOU
SIKTUOU pTTOPET va €XEl WG OTTOTEAEO TN PETAdOON TAONG OTA
HETAANIKG pépn TOu NAEKTPIKOU €pyaAeiou, n oTroia UTTOPEi va
TrpokaAéael nAekTpoTrAngia.

e KpatAoTe 10 KaAWdIO BIKTUOU HOKPIG atmd TTEPIOTPEPOUEVA
epyaAeia epyaoiag. Edv xdoete Tov éAeyxo Tou epyaleiou, TO
KaAWDIO BIKTUOU PTTOPE VA KOTIET ] va TpaBnxTei kai To Xépl oag f
OAOKANPO TO xépI ©OG pTTOpEi  va  Trayideutei  Og  éva
TIEPIOTPEPONEVO EpYaAeio epyaaiag.

e [loté pnv a@rveTe TO NAEKTPIKO €PYOAEIO KATW TIPIV TO €pyaAgio
epyaciag oTapaTAoel evieAws. 'Eva mepioTpepopevo epyaAeio
uTropei va €pBel Og €TTAQR WE TNV EM@AVEIQ OTNV OTToia £XEI
TOTTOBETNOE], OTTOTE PTTOPE] Va XACETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
£pyaAeiou.

o Mnv peta@épeTe éva NAEKTPIKO EPYTAEio evw) BpiokeTal a€ Kivnon.
H Tuxaia £TTa@r) Tou PouxIOHOU HE TO TTEPICTPEPOUEVO NAEKTPIKO
epyaleio PTropei va TTpokaAéael TNV €Agn Tou Kai T SIGTpnan Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OTO CWHA TOU XEIPIOTH.

e KaBapilete TaKTIKE TIG OXIONEG €EAEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepioTApag Tou KivntApa TpaBdel okévn oTo
TEPIBANQ Kal pIa peyGAn cUCOWPEUTN HETAANKAG OKOVNG UTTOPET
va TTPOKAAETEl NAEKTPIKG KivOUVO.

e Mnv XxpnoiyoTroieite TO NAEKTPIKO €PYAAEIO KOVTE O€ €UPAEKTA
UAIKG. O1 oTIvOrpeg evdéxeTal va Ta avapAESouy.

e Mnv xpnoiyotoigite epyaleia Tou atraitolv uypd YukTika péoa. H
XPNon vepoU i GAAWV UYPWV WUKTIKWY PJECWV PTTOPET va 03Ny oel
o€ nAekTpoTTAngia.

ATmoppiyn Kol OXETIKEG CUNBOUAEG aopaAeiag

H avatmdnon eival n {o@vikr avTidpaon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou

otnv améepagn 1 TNV TTAPEUTIOBION €VOG  TTEPICTPEPOPEVOU



epyaheiou, OTTwg €vag Tpoxog Asiavong, éva pagiddpr Asiavong, pia
ouppdaTivn Bouptoa, TT.X. €vag TPOXOG ME AEIQVTIKA emioTpwon. To
MUTTAOKGpIoPa 1} To €uTrédio odnyei Ot §a@VIKr dlOKOTIH Tou
TIEPIOTPEPOUEVOU epyaAeiou epyaaiag. Eva pn eAeyXOUEVO NAEKTPIKO
epyaheio Ba TpavTayTei €701 TTPOG TNV KATEUBUVON TTOU Eival avTiBETn
atrd TN QOPA TIEPIOTPOPNG TOU EPYOAEIOU £PYOTIAG.

Orav, yia Tapadelypa, o TpoXog Aeiavong UTTAOKAPE! i UTTAOKAPEI OTO
TEPMAXIO €pyaaoiag, n TaPOXH PEUPOTOG OTO NAEKTPIKO €PYOAEio
armevepyotroigital. Otav 0 TPoXdG avaKTACEl TN  duvatétnTa
TIEPIOTPOPNG, O AglavTrpag apxiel va Aeitoupyei autépata. H kivnon
Tou TpoxoU Agiavong (TTPog 1) atré Tov XEIPIOTH) eapTaTal TOTE OTTO
TNV KateUBUVON Kivnong Tou TpoxoU OTo anueio EUTTAOKAG. ETiTTAéov,
0l TPOYOi Agiavang pTTopoUv ETTiONG va OTTAcouV. To KAWToNUa eival
OUVETTEIO TNG OKATAAANANG 1 €0@aApévng XpAong Tou nAekTpikoU
epyaAeiou. Mtropei va ammo@euxBei pe TN ARWn Twv KATGAANAwv
TIPOQUAGEEWY TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

o To nAekTpIKO epyaAeio TTPETTEI va KPATIETAI OTABEP, PE TO CWHA
Kal Ta xépla o€ B€on Tou va poAakwvel TRV avakpouan. Edv pia
BonénTiky AaBr mepidapPaverar otov Baociké egomAiopd, Ba
TIPETTEl TTAVTA va XPNOIUOTIOIEITAI YIa va €XETE OO0 TO duVATOV
HeyaAUTEPO €AeyXo Twv Ouvdapewv avakpouong A TNG POTIAG
avakpouang Katd Tnv ekkivnon. O XeIpIOTAG UTTOPE va eAEyEel T
@aivéueva  TPOVTAyHaTog Kol avékpouong Aapfavovrag TG
KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.

e [loTé Pnv KPATATE T XEPIO KOVTA OF TIEPIOTPEPOUEVA EPYOAEia
epyaoiag. To epyaAeio epyaciog UTTOPET va TPAUNATIOE TO XEPI 0OG
Adyw TNng avakpouong.

e KpatnBeite pakpid oo Tn {wvn epBéAeiag OTTOU TO NAEKTPIKO
epyaAeio Ba KivnBei KaTG TNV avakpouon. QG amoTéAeopa Tng
avdkpouong, To NAEKTPIKG epyaAgio KIVEiTal TIPOG TNV avTiBeTn
KareUBuvon aTmoé TNV Kivnon Tou TpoxoU Atiavong oTo onpeio Tou
UTTAOKapiopaTOG.

o |d1aiTEPN TTPOCOXN TTPETTEI VA DiVETOI KATA TNV KATEPYATIT YWVIWY,
QIXMNPWY AKUWYV, T.X. YIO Va QToQeUyeTal n amékpouon A n
EUTTAOKN TwV epyaAeiwv epyaciog. 'Eva TTEPIOTPEPOUEVO EPYaAEio
£pyaoiag eival o ETIPPETTEG O EUTTAOKN KATA TNV KATEPYOOia
YWVIWV, QIXUNPWY OKPWV 1 av KAWTOGEl TTpog Ta TTiow. Auté
JTTOPEi Va yivel aiTia aTTwAEIag Tou eAéyxou i avammdnong.

e Mnv xpnoipotroieite {UAIvoug i odovTwToug diokoug. Ta epyaAsia
£pyaciag autoU Tou TUTTOU TIPOKAAOUV Guxvé avamidnon n
aTTWAEIN EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAegiou.

Eid1kég odnyieg ao@aAgiog yia Tn Agiavon Kai TNV KOTI HE TPOXO

Aciavong

o XpnoipoTrolgite uoévo vav Tpoxd Asiavong Trou €xel OXEDIAOTEI yia
TO OUYKEKPIPEVO NAEKTPIKG €PYaAEio Kal €va TTPOOTATEUTIKG TTOU
€x€l OXeDIOOTE yIO TOV OUYKEKPIYEVO Tpoxd Agiavong. Or Tpoxoi
Agiavong Tou Bev amoTEAOUV E€PYOAEIO YIO TO OUYKEKPIUEVO
NAEKTPIKG EpYyaAEio dev UTTOPOUV va TTPOOTATEUBOUV ETTAPKWG Kal
Oev gival ETTAPKWG AOPAAEIG.

e O1 \uyiopévor diokol Agiavong TTPETTEl va TOTTOBETOUVTAI E TETOIO
TPOTTO WOTE Kavéva PEPOG Tou dICKOU va NV TTPOESEXEN TTEPa aTTd
TNV GKPn TOU TTPOCTATEUTIKOU KaAUppaTog. 'Evag akatdAAnAa
TOTTOBETNHEVOG DIOKOG Agiavong TTou TTPoegéxel TTépa ammd TNV
GKpn  TOU  TTPOOTOTEUTIKOU  KOAUpUOTOG dev  pTiopei  va
TIPOCTOTEUBET ETTAPKWG.

o To TpooTaTeuTIKG TTPETTEI VA €ival 0TABEPE OUVOEDEPEVO PE TO
NAEKTPIKG epyaAeio, WaTe va SiacpaAifetal o peyaAuTEPOG SuvaTog
Babuég aopaAciag, Kal va gival TOTTOBETNUEVO ETO1 WOTE TO TUAPA
Tou TPOXOU Acgiavong Trou eival eKTEBEINEVO KAl QVTIKPICEI TOV
XEIPIOTA va gival 600 To duvaTdv pIKPOTEPO. To TTPOCTATEUTIKO
TTpooTaTEVUEl TOV XEIPIOTA aTTé Ta Bpaldouara, TNV TuXaia ETaQn Ye
TOV TPOXO Agiavang, kaBWG kal aTTé oTTIVOrPEG TTou Ba pTTopoucav
va ava@Aégouv Ta pouxa.

e O T1poxdg Aciavong TIPETTEI va XPNOIPOTIOIEITAI POVO yIa TIG
epyaoieg TTou Trpoopidovtal yi' autév. MMoTé, yia TTapddelypa, dev
emTpémeTal N Agiavon pe TNV TIAGivA em@daveia evog diokou
atrokoTTG. Ol TPOXOi ATTOKOTTAG £XOUV OXEDIAOTE YO Va agaipolV
UANIKO Pe TNV dkpn Tou Oiokou. H emidpaon Twv TTAEUPIKWYV
Suvapewv og autolg Toug TPoxoUg Asiavong WTTOPEi va Toug
OTIaoEl.

o XpnolpoTrolgite TTAvTa ABIKTEG QAAVTIEG OUOPIENG HE TO CWOTO
péyeBog kal OoxApa yia Tov emAeypévo Tpoxd Aciavong. Ol
KatdAANAeg QAGVTZEG oTnpPifouv ToV TPOXO Agiavang Kal PEILVOUV
£101 TOV Kivduvo Bpauong Tou Tpoxou. O1 @AAGvTZeS yia diokoug
QTTOKOTTAG EVOEXETAI VO DIaPEPOUV aTTd EKEIVES YIa GAAOUG TPOXOUG
Agiavong.
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e Mnv XpnOIPOTIOIEITE XPNOIPOTTOINUEVOUG TPOXOUG Agiavong ammod
HeyoAUTEpa  nAekTpIKG  epyaAeia. O1  Tpoxoi Asiavong yia
HeyaAUTEPa NAEKTPIKG epyaleia dev eival oxedlaopévol yia TIg
UWPNASGTEPEG OTPOPEG VA AETITO TTOU €ival XAPAKTNPIOTIKG TwV
HIKPOTEPWY  NAEKTPIKWY  EPYOAEIWV KAl OUVETIWG MTIOPEI va
OTdoouv.

MpooBrkna cuykekpipévo cupBoulég odnyieg acpaleiag yia
KOTT} TPOXOU Agiavong

e ATOQUYETE TNV €PTTAOKA TOU dioKOU KOTMAG A TNV UTTEPBOAIKH
Triean. Mnv kdvete utrepBoAikd Babiég KoTréG. H utreppdpTwon Tou
diokou KOTIG audvel To QopTio TNG AeTTidag kal TNV Taon Tng va
MTTAOKGPEI 1} va  UTIAOKAPEl KOl OUVETIWG TNV TOaveTnTa
améppiyng f Bpadong.

e ATOQUYETE TV TEPIOX) MTTPOOTA Kol THOw OTé  TOV
TIEPIOTPEPOHEVO BioKO KOTIG. H peTaKivnON Tou BioKOU KOTIAG OTO
TEPAXIO epyaoiag HOKPIG aTrd €0dG UTTOPEI va TTPOKAAEDE! TV
ekTivagn Tou NAEKTPIKOU €PYAAEIOU PE TOV TTEPICTPEPOUEVO DioKO
KaTeUBEiaV TTPOG TO UEPOG 0AG O€ TTEPITITWON KAWTOIAG.

o O1TTAGKEG A T pEYGAQ QVTIKEIJEVA TTPETTEI VO OTNPICOVTAI TTPIV OTTO
TNV Karepyacia yia va Peiwdei o KivOuvog KAWTOIGG TTou
TIPOKAAEITAI ATTd PTTAOKAPIOUEVO BioKO. Ta peydAa TEpdxIa HTTOPET
va Auyioouv utré 1o Bdpog Toug. To TepdxIo TIPETTEI va oTnpigeTal
Kai 0TI dU0 TIAEUPEG, TOOO KOVTA OTN YPAUN KOTTAG 600 Kal oTnv
aKpn.

e Na gioTe 1D10iTEPA TIPOCEKTIKOI ATAV QAVOIYETE TPUTTEG OE TOIXOUG I
otav epyddeoTe o€ GAAeG adpaTeg TTEPIOXEG. O dioKOG KOTIMG TToU
BubigeTal o010 UAIKG pTIOpEl va TTPOKaAéCEl avdkpouon Tou
£PYOAEiou, €4v OUVOVTAOEl OWANAVEG OEPiIOU, OWARVES vepoU,
NAEKTPIKG KaAwdIa A AN aVTIKEIpEVA.

E181kég 0dnyieg ao@aAgiag yia To TPiYIUO pE YUOAGXOPTO

Mnv xpnoigotroigite uTreppeyEBN @UAAa yuaAdxaptou. Kard Tnv
€AoY Tou peyEBOUG Tou YUaAOXOPTOU, AKOAOUBROTE TIG CUCTATEIG
TOU KATOOKEUOOTH. To YUOAOXOPTO TTOU TTPOEEEXEl TTEPA AT TNV
TIAGKO Agiavong MTTOPEI va TTPOKOAECEI TPAUPATIONS Kol UTTOPET
€TTionNg va 0dnyAoel og PTTAOKAPIOPA A OKioINO Tou XapTioU 1 o€
avdakpouan.

EiSikég odnyieg ao@oAsiag yia TNV Epyacia PE CUPUATIVEG

BoUpToeg

e Oa Tpémel va An@Bei uTTOWN OTI aKOUN KAl ME KAVOVIKA Xprion,
UTTAPXEl ATTWAEIN KOPPATIWY oUpPATog péow TnG Bouptoag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE TO OUPHOTA OOKWVTAG UTTEPPBOAIKA Triean. Ta
QEPOMETAPEPOUEVA  KOUPATIO OUPPATOG WTTOPOUV €UKOAX v
diatrepdoouv Ta AETTTd pouxa ry/kal To dépua.

e Edv ouvioTdral TpooTaTeUTIKO, EUTTOdIOTE TN BoUpToa Va £pBEl o€
ETTAPNA HE TO TIPOCTATEUTIKG. H JIGUETPOG TwV BOUPTOWY TIATWY
Kal Soxeiwv PTTopEi va augnBei atéd Tnv TTiean Kai TI PUYOKEVTPEG
duvapelg. Mpoabeteg oupBouAég aopaAeiag

e 270 epyaleia TTOU €xouv OXEDIAOTEI yia va OEXOVTal TPOXOUG
Agiavong pe oTreipwpa, EAEYETE OTI TO PIKOG TOU OTTEIPWHOTOG TOU
TpoXoU Agiavong eival KATAAANAO yia TO WAKOG TOU OTTEIPWHNOTOG
TNG ATPAKTOU.

o To Tepdyio epyaciag TpéTel va gival ac@aliopévo. H olo@ign Tou
Tepaxiou o€ o didragn ouo@ing [ o€ pia péyyevn eival
ao@PaAéoTEPN ATTO TO VA TO KPATATE OTO XEPI OOG.

e Mnv ayyigeTe TOUg diOKOUG KOTTAG Kal Agiavang TTpIV KPUWOOUV.

e Ortav xpnoipotoleite pAGvTZa Taxeiag Asitoupyiag, BeBaiwdeite oTI
n €owtepik QAGvTa TTOU TTPoCcapuoleTal oTov Gfova eival
£@odlaopévn pe eEAaaTIkG dakTUAIO O-ring Kai 611 0 SaKTUAIOG aUTOG
Oev éxel utrooTei {nuid. BeBaiwBeite emiong OTi o1 em@aveieg TG
£EWTEPIKAG PAGVTLAG Kal TG E0WTEPIKAG PAAVTaG €ival KaBapég.

e XpnoigotroioTe TN GAGvTda Taxeiag Aeimroupyiag pévo pe diokoug
Agiavong kal KOTMG. XpnoIPOTIOIEiTE POVO GBIKTEG KOl TwoTd
AEITOUpYIKEG PAGVTEEG.

NMPOZOXH: H ocuokeun éxel oxediaoTei yia Asitoupyia o€

EOWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd ™ xprion evog eyyevwig acparols OxedIaCHOU, TN XPAON HETPWY

ao@aAeiag Kal TTPOCOETWY TIPOCTATEUTIKWY METPWY, UTTAPXEl TTAVTa

€vaG UTTOAEITTOEVOG KivOUVOG TpaupatiopoU katd Tn SIdpkeia Tng
£pyaoiag.

Emegriynon Twv XpnoIJOTTOIOUHEVWY EIKOVOYPAUMATWY.



1.Mpoooxr AGBETE €IDIKEG TIPOPUAGEEIG

2.AioBdoTe TIG 00nyieg AeIToupyiag, TNPAGCTE TIG TIPOEIDOTTOINTEIG KAl
TOUG 6POUG OOPAAEIAG TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!
3.Xpnoiyotroiote  €§OTMAICUG  ATOUIKAG  TTpOOTaCiag
aoQaAEiag, WTOAOTTIOEG)

4.DopEaTe TIPOCTATEUTIKA YAVTIQ

5. ATToouvd£oTe To KaAWdIo TPoPodOaTiag TIPIV atrd Tn GuVTAPNON
TNV ETTIOKEUN.

6.Keep maidia pakpid atmé 1o epyaieio

7 .Protect até Tn Bpoxn

8.Secondary karnyopia TTpooTaciag

(yvoAid

MNp6oBeTa XOPAKTNPIOTIKA aoPaAsiag

Z€ TTEPITITWAON TTPOCWPIVAG SIAKOTIAG TOU NAEKTPIKOU PEUUATOG A HETG
TNV a@aipean Tou @ig atd Tnv Tpida ue 1o SlakéTTn oTn Béon " on", o
BIaKkdTITNG TIPETTEl va EekAeIBwOEi kal va TeBei oTn B€an off Tpiv atmd
TNV ETTAVEKKIVNON.

Qg TIPGOBETO XaPAKTNPIOTIKO YIa TNV aUgNon TNG ACPAAEING TOU XPAaTN,
n Tapoxr PEUPATOG OTOV WUAO BlokOTTeETal OtavV TO  pnXavnua
UTTEPQOPTWVETAI 1} 0 diokog pTTAoKdpel. OTav o SioKOg avaKTAoEl TN
SuvardtnTa TEPIOTPOPNG, 0 HUAOG Ba apxioel va Asitoupyei autépara.

MPOXZOXH: Na gioTe TTAVTA TTPOOEKTIKOI OTAV EPYAJETTE HE TOV YWVIAKS
AsilavTApa, WOTE va W XGOETE QUTH TN OTIVHA.

KATAZKEY'H KAl EOPAPMOIH

O ywvIoKOG AelavTipag eival €va HOVWHEVO NAEKTPIKO epyaAgio
XeIPOG katnyopiag Il. To pnxavnua Kiveitar amméd €évav Povopaoikd
KIVNTAPA HE PETAYWYEQ, N TaXUTNTA TOU OTTOIOU HEIWVETAI HEOW EVOG
ywviakoU ypavadiol. Mtropei va xpnoigotroinbei 1600 yia Agiavon
600 kai yia komr. AuTdg O TUTOG nNAEKTPIKOU epyaAeiou
XPNOIPOTIOIEITAI EUPEWG YIA TNV aPaipean OAWV TwV TUTTWV YPEQIWV
ammé TNV EMQAVEId PETAAIKWY €EAPTNHATWY, TNV ETTIPAVEIOKH
£TeCepyaaia GUYKOAATEWY, TNV KOTIT) CWARVWYV PE AETTTE TOIXWHATA
KAl PIKPWYV  PETAANIKWY  €€apTnudTwy KA. Me 10 KatdAAnAa
€CaPTANATA, O YWVIAKOG AEIQVTAPAG UTTOPET Vo XpnaoidoTToinBei oxi
HOvo yia kot Kai Agiavon aAAd kai yia kaBapiopd Tr.X. OKOUPIGG,
ETMOTPWOEWY BAPRG K.ATT.

O1  Topeig  xpriong Tou TreplAapBdvouv  éva  eupl  QAopa
ETTIOKEUAOTIKWY KOl KATAOKEUAOTIKWY EPYATIWY TTOU OEV OXETIovTal
pévo pe pétalda. O ywviakdg Aelaviipag WTTopei €Tmiong va
XPNOIPOTIOINGEI yIa TNV KOTTA KAl TO TPOXIOUA OIKOSOMIKWY UAIKWY,
T.X. ToUBAa, KuBOAIBoI, kKepapikd TTAAKIDIO K.ATT.

H ouokeun TrpoopideTal pévo yia oTeyvr) XpAon kai Ol yia oTiABwan.
Mnv KAVETE KOKM XPrion Tou NAEKTPIKOU pyaAeiou

Kardaxpnon.

e Mnv xepiCeote UANIkG TToU TIEpIEXouv apiavto. O apiavrog eivai
KOapPKIVOyovog.

e Mnv epyadeoTe pe UAIKG TwV OTTOIWVY Ol OKOVEG gival EUPAEKTES 1)
EKPNKTIKEG. Kard v epyacia pe 10 NAEKTPIKG  epyaleio
dnuioupyouvrar OmVONpeS ToU UTTOPEi va avagAé§ouv ToUG
EKTTEUTTOEVOUS QTUOUG.

o O1 TPOXOi OTTOKOTIAG DV TTPETTEI VA XPNCIKOTIOIOUVTAl VIO EPYOCTEG
Aeiavang. Or 1poxoi ammokorrig epyadovrai e Tnv mAaivi dyn kai n
Agiavon pe tnv umpooTiviy yn vog TETOIOU TPOXOU WUTTOPEi va
mpokaAéoel {nuiG oTov Tpoxé uE amoréAeoua Tov  Kivouvo
TOQUATIOLOU TOU XEIPIOTH.

MNEPIFPA®'H TQON MPAGIKQN ZEATAQN

H apiBunon tou akoAouBei avagépeTal oTa eEapTAPATA TNG HOVAdag

TIOU aTTeIKOVIOVTal OTIG YPAPIKEG TEAISEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.

1.Spindle koupTri KAEIBWPATOG

2.Switch

3.Additional AaBr|
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4.AcTrida

5.Self-ouykpdatnon egwrepiki @AGvTia
6.Eocwrtepikr) pAGvTia

7.Lever (TTpooTaTEUTIKO QOTTIOAG)

* EVOEXETAI VO UTIAPXOUV BIAQOPES HETAEU TOU GXEBIOU Kal TOU TIPOIOVTOG.

AZEXOYAPIA
. AcTida 1 1ep.
. Ei01k6 KAeIdi 1 1ep.
. Mpdéobetn Aafn 1 1ep.
. Egwrepiki @AdvT{a autoolo@igng 1 Tep.

MPOETOIMAZIA TIA EPTAZIA

TOMNOG®ETHZH BOHOHTIKHEZ AAB'HEZ

H Bonénrikr Aafn (3) TotroBeTeiTal o€ pia amd TIG OTEG TNG KEPAARG
Tou PUAou. ZuvioTdral n xprion TpiBeiou pe BondnTikr AaBr. Edav
KpaTaTe TO TpIBEio kal pe Ta dUO xépia KAt TNV Epyaoia
(xpnoipotroliwvTag €tmiong Tn BondnTikr AaBr)), UTTapxXEl HIKPOTEPOG
KivOUVOG TO XépI 0OG va ayyigel Tov TrePIoTPEPOUEVO BioKo N Tn
BoUpToQ KOl VO TPAUPATIOTE ATTO KAWTOIEG.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THX AZITIAAZ

To TpooTaTteuTikd TNG AETidAG TTPOCTATEUEl TOV XEIPIOTH QTTO
BpavopaTa, Tuxaia €O PE TO epyaAeio epyaaiag 1 omveripeg. Oa
TIPETTEI TIAVTA VA TOTTOBETEITAI E IDINITEPN TIPOCOXT) WOTE TO PEPOG TTOU
TO KAAUTITEI VO Eival OTPAUPEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

ZxedIOOPOG  TOTTOBETNON  TOU TIPOOTATEUTIKOU TNG AETTIONG ETIITRETTEN

Tn pUBUICN TOU TTPOCTATEUTIKOU OTN BEATIOTN B€0N XWpIG Epyaleia.

e XahapwoTe kal TPABALTE TPOG Ta THow TO HOXAO (7) oTO
TIPOCTATEUTIKO Siokou (4).

o [epIoTPEWTE TO TTPOCTATEUTIKO Siokou (4) aTnv emBupnTr Béon.

o KAeidwoTe kateBalovtag 1o HOXAS(7).

H agaipeon kai n puBUION TOU TIPOCTATEUTIKOU OiOKOU YiVETal PE TV

avTioTpoPn OEIPd aTré TNV TOTTOBETNOT) TOU.

ANTIKATAZTAZH EPTAAETQN

Kata 1ig epyaoieg alayig epyaAsiwv TpETel va @opdTe yavTia

£pyaoiag.

To KouuTi ao@AAIoNG aTpdkTou (1) TTIPETTEI v XPNOIMOTIOIEITAl HOVO
yia TNV ac@A@Aion Tou dEova Tou AglavTripa KaTtd Tnv ToTro8ETnan f TNV
armoouvapuoAdynon Tou epyoAsiou epyaciag. Aesv  TIpéTel va
XPNOIPOTIOIEITAI WG KOUUTTI PPEVOU VW O BIOKOG TTEPIOTPEPETAI. KATI
TETOIO PTTOPET va TTPOKAAETEl {NuIG OTOV AElavTrpa i va TPAUNOTIOE!
ToV XproTN.

TOMNOG®ETHZH A1EKOY

TV TePITTTwon Siokwv Agiavong ) KOTTAG HE TTAX0G HIKPOTEPO aTTd
3 mm, T0 aUTOOUVTNPOUHEVO TTAgINAdI TNG eSWTEPIKNAG PAGVTLaG (5)
TIPETTEN va BIdWVETAI ETTITTEDO OTNV TTAEUPd TOU BioKOU.

e [MatoTe 10 kKOUPTT acPaAiong TnNG aTpdkTou (1).

o XifTe TNV £EWTEPIKA PAAVT{a QUTOOUYKPATNONG (5) HE TO XEPI.

e XahapwoTe Kol aQaIpédTE TNV €§wTEPIKA  QAGvT(a
auTooUYKPATNONG (5).

e TomoBetroTE TO BioKO £T01 WOTE va TIECETAI OTNV EM@PAVEIR TNG
£0WTEPIKAG PAGVTaG (6).

o Bidwote TNV egwrepiki pAGvTZa autoaopdahiong (5)

H amoouvappoAdynon Twyv Siokwv yivetal Pe TNV avTioTpogn oeipd

atoé Tn cuvappoAdynon. Katd Tn ouvappoAdynon, o 8iokog TTPETTEl

va TECETAI OTNV EMQAVEID TNG ECWTEPIKAG QAGvT{ag (6) kal va

£dpadeTal KeVTPIKA aTnV KATW TTAEUPd Tou. EGv 1O autoao@aAifdpevo

TTAgINGSI PTTAOKAPEI, XPNOIHOTIOINOTE éva EIDIKO KAEISI.

EFKATAZTAZH EPFAAEIQN EPFAZIAZ ME OITH ME ZMEIPQMA

WANY

MarroTe To KoupTri ao@AaAIong TNG aTpdkTou (1).

o AQaIpéOTE TO TIPONYOUUEVWG TOTTOBETNUEVO epyaleio - €dv
UTTApXEL.

o Agaipéote kal Tig dUo QAGVT(eG TIpIV OTTO TNV eykardoTaon -
£0WTEPIKA PAGVTIa
(6) kau TNV €§wTEPIKA PAGVT{a auTooUYKPATNONG (5).

- BidwaoTe 1o TPRPa Pe oTTEIpWHA TOU £pyaAeiou epyaciag aTov agova
Kal oigTe To EAaPPA.



H amoouvappoAdynon Twv epyaleiwy epyaciag e oTreipwpa yivetal
HE TNV avTioTpo®n oelpd aTrd Tn cuvapuoAdynon.

TOMOG®ETHZIH MONIAKO'Y AEIANTHPA IE BAZH FQNIAKO'Y
AEIANTHPA
EmrpémeTal n xprion Tou ywviakoU AgiavTripa o€ €181Kd TPiTTodo yia
ywviakoUg AglavTrpeg, utd Tnv TTpoUToBean 6Tl €xel ToTroBeTnOET
OWOTA oUPPWVA PE TIG 0dNYieg CUVOPHOAOYNONG TOU KATAOKEUAOTH
TOU TPITTOB0U.

AEITOYPI'IA /| PYOM'IZEIZ

EAéyEre TNV kataoTaon Tou TpoxoU Agiavong Tpiv atd Tn Xpron Tou
AeiavTripa. Mnv XpnOIUOTIOIEITE OTTAONEVOUG, PAYIOHEVOUG 1) PE GAAO
TPOTTO KATEGTPAUMEVOUG TPpoXoUG Agiavang. ‘Evag @Bappévog Tpoxog
N Hia Bappévn Bolptoa TTPETTEI va avTikabioTaTtal auéowg e Evav
KaivoUpylo Tpiv amd Tn xprion. Otav TEAEIWOETE TNV €pyacia oag,
QTTEVEPYOTTOIEITE TIAVTA TOV AEIQVTAPA KAl TIEPINEVETE PEXPI va
OTOPOTACE! EVIEAWS TO epyaAeio epyaciag. Mévo 16Te pTTopeite va
ATTOPAKPUVETE TO TPIREIA. MNV QPEVAPETE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TPOXO
Agiavong méCovTag Tov TTavw OTO TEPAXIO EPYATIOG.

o [loté pnv uTTEPPOPTWVETE TOV PUAO. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
£pYaAEiou aOKEl ETTAPKN TTIECN YIa TNV OTTOTEAEOATIKN AgIToupyia
Tou epyaAeiou. H utrep@dpTwon Kai n utrepBOAIKN TTiEon YTTopei va
TrpoKaA£TOUV ETTIKIVOUVN Bpalon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

e Edv 1o TpIBeio Téoel kard Tn didpkela TnG Aeimoupyiag, eival
amapaitnTto va €mMBOewpAoETE Kal, €av gival amapaitnTo, va
QVTIKATAOTACETE TO €pyaAeio epyaciag, eav diamoTwOE 6T Exel
uTToaTEl {NMIG 1 TTapapopPPwan.

e [loté un xTuTtaTe TO £pyaAeio epyaaciag oTo UAIKG epyaaoiag.

o ATTOQUYETE TIG avaTINSAOEIG Kal Ta uaipaTta pe 1o ioko, eIdIKG
1AV €PYAdeOTE O€ YWVIEG, AIXUNPEG AKPEG K.ATT. (auTd pTTOpEi va
TIPOKOAETEl ATTWAEIO EAEYXOU Kal KAWTONUA). (QUTG WTTOPEi va
odnynoel oe amwAela EAEyXou Tou NAEKTPIKOU €pyaAEiou Kal o€
@aivopevo kickback).

e [loté pnv XPNOIUOTIOIEITE BIOKOUG TTOU £XOUV OXESIAOTE yia KOTT
&UAou ato diokotrpiova. H xprion TéTolwy diokwv Tipioviol odnyei
ouxv@ O€ QAIVOUEVO QVAKPOUONG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou,
ammwAEI0 EAEYXOU Kol UTTOPET va 0dnyroel O TPAUUATIONO TOU
XEIPIOTA.

ON/OFF

KpaTtioTe To TpIBEio kal pe Ta BUO XEPIA KATA TNV EKKIVION KAl

Tn Aeiroupyia. To TpiBeio eival e§oTTAIopévo pe SIAKOTITN ao@aAeiag

yla TNV aTroQuyn Tuxaiog ekkivnong.

o [aTAOTE TO KOUPTTI EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINGNG (2).

o AmeAeuBepuivovTag TV TriEoN OTO KOUNTT SIaKATITN (2) oTapatd o
HUAOG.

KaTtd Tnv ekkivnan, o KIvnTAPAG EKKIVEITAl JE apyr| EKKivnan, n oTroia
XPNOIPOTIOIEITAI VIO TNV EKKIVNON TOU KIVATAPA XWpPig QpopTio.

MeTd TV ekKivnon Tou AeiavTipa, TIEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG Aciavong
va @Taoel oTn péyioTn Taxutnta Tpiv EekIVAoETE TNV gpyacia. O
SIOKOTITNG dev TIPETTEl VO AEITOUPYEI EVW O A€lavTAPOG Egival
evepyoTToiNuévog i amrevepyoTroinuévog. O BIakdTTNG Tou TpiBgiou
TIPETTEl va AeIToupyei Pévo OTav 1o nAEKTPIKO epyaheio PBpiokeTal
Hakpi& aTTré TO TEPAXIO EPYOOIOG.

KOMH

e H KOT pe ywviakd Tpoxd UTTopPEi va yivel yovo o€ ubeia ypaupr.

e Mnv k6BeTE TO UANIKS EVW TO KPATATE OTO XEPI OAG.

e To peydAa Tepdyia Ba el va utrooTnpifovTal Kal Ba TTPTel va
AapBAaveTal pEPIUVA WOTE Ta onpeia oTAPIENG va Bpiokovtal KoVTa
oTnN YPOupr KOTMG Kai aTo TEAog Tou UAIkoU. To UAIkG TTou
ToTTOBETEITON OTABEPG dEv Ba Teivel va PETAKIVNBET KATd TNV KOTTA.

o Ta pIKPG TEPAXIO TIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. OE WEYYEVN, HE
OQIYKTAPEG K.ATT. TO UAIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TOI WOTE TO
onueio KOTMG va BPioKeTal KOVTA aTo aToIxeio oUoPIgng. Autd Ba
egao@ahioel peyahiTepn akpiBeia KOTTAG.

e Mnv emtpémete kpadaopoUg R CupTriedn Tou OiOKOU KOTTAG,
KaBWG autd Ba PEIWOEN TNV TTOIGTNTA TNG KOTIAG KAl PTTOPEi va
TrpokaAéael Bpalon Tou Siokou KOTTAG.

o Kard tnv Kot dev TIPETTEl VO AOKEITAI TTAEUPIKN TTiEON OTO Sioko
KOTTAG.

e XpnoIpoTToIoTE TO CWOTO dioKO KOTIMG avaAoya pe To UAIKSG TTou
TTPOKEITAI VO KOTTEN.
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e Otav KOBEeTE UNIKG, ouviaTaTal N KaTeUBuvan TnG Tpopodoaiag va

€ival oUPQWVN PE TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPG TOU iTKOU KOTTAG.

To BdBog koG eSapTdTal A6 TN SIGHETPO TOU SioKOoUu.

e Oa TIPETEl va XpnaolpoTroloUvTal pOvO OiOKOI HE OVOUOOTIKN
OIGUETPO OXI HEYOAUTEPN OTTO €KEIVN TTOU CUVIOTATAI VIO TO HOVTEAO
TOU pUAOU.

e Otav kavere BaBIEG KOTTEG (TT.X. TIPOQIA, SoHIKG OToIxXEia, TOURAa
K.ATT.), MNV a@AVETE TIG PAGVTLEG TUOPIENG va £pBOUV OE ETTAPN PE
TO TEPAXIO EPYQTIOG.

O1 5ioKol KOTTG PTAVOUV o€ TTOAU UYNAEG BEPHOKPATIEG KATA TN

AgiIToupyia - PNV TOUg aYYIJETE ME QTTPOOTATEUTA MEPN TOU

CWHATOG TIPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

O1 epyacieg Agiavong pTmopolv va ekTeAOUVTal TI.X. HE OiOKOUG
Agiavong, kutteAAogIdeiG TpoxoUg, diokoug pe TITepUyia, dioKOUG PE
A€IQVTIKO TPIXWHA, OUPUATIVEG BoUpTOEG, EUKAUTITOUG BiOKOUG yia
YUuaASxapTo K.ATT. KéBe TUTToG SioKou Kal TEpaxiou atraiTei KATAAANAn
TEXVIKN €pyaciag Kal Xprion KatdAAnAou aTtopikoU TTpooTaTEUTIKOU
€goTAIopoU.

O1 Oiokol TOU €xouv OXedIOOTET
XpnaoldoTrolouvTal yia Agiavan.

yio Kot dev  TIpETEl  va

O diokol Aeiavang £xouv oXeBIOOTE yia Vo apaipoUV UAIKS e TV GKPN

Tou diokou.

e Mnv aAéBete pe TNV TAdivr TTAeupd Tou diokou. H BEATIOTN ywvia
£pyaciag yia autév Tov T0TTo Siokou eival 30°.

e O gepyaoieg Aciavong TTpETTel va ekTeAoUvTal povo He dioKoug
Agiavang katdAANAouG yia TO UAIKO.

‘Ortav epyaleoTe pe diokoug e TITepUyia, SiOKOUG PE AEIQVTIKS TPixwHO

Kall EUKAPTITOUG BIOKOUG YIa YUGAGXAPTO, TTPETTEI va BIVETAI TIPOTOXT OTN

OWOTH Ywvia TTPOoROARG.

e Mnv TpiBeTe 0AOKANPEN TNV eMIPAvEIR TOU SioKOU.

e Autoi oI TUTTOI JiOKWV XPNOIUOTIOIOUVTAI YIA TNV KATEPyaaia
ETTHTTEOWV ETTIPAVEIWV.

O1 ouppdTiveg BoUpToeg TTPooPIfovTal KUPIWG yia Tov KaBapiopd

TIPOYIA Kal SUOTTPOCITWY TTEPIOXWY. MTTopoUv va Xpnoidotroinfolv

yla TNV aQaipeon TT.X. OKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY XPWHATOG K.ATT. aTrd

TNV ETMQAVEIQ TOU UAIKOU.

Oa TTPETTEI Va XpNoIJoTToloUvVTal HOVO epYaAEia Epyaciag Twv OTToiwy N
EMTPETTOPEVN TOXUTNTA €ival JEYaAUTEPN 1) ion W TN PéyioTn TaxutnTa
TOU ywVvIaKoU AslavTripa Xwpig @opTio.

AEITOYPI'IA KAI ZYNTHPHZH

Atroouvdéote To KaAwdio Tpogodoaiag améd Tnv Tpida TPV aTTd
oTToI00ATIOTE eyKaTAOTACT, PUBUION, ETTICKEUN 1) AgIToUpyia.

ZYNTHPHZH KAI AMO®'HKEYZH

e ZuvioTaTal va kaBapieTe T OUOKEUR auECWS META OTTO KGBE
xenon.

e Mnv xpnoipoTroieite vepd ) GAA uypa yia KaBapiouo.

e H povada Ba Tpémel va kaBapifetal pe éva OTEYVO KOUMATI
Upaopa ) va QUOGEl PE TIETECUEVO aépa XapnAAg Trieang.

e Mnv xpnoipotoieite KaBaPIOTIKG fi DIGAUTIKE, KABWG auTd PTTOPET
VO TIPOKAAECOUV {NUIG OTa TTAAOTIKG HEPN.

o KaBapilete TAKTIKG TIG OXIONEG €€aepiopoU oTo TrEPiBANUa Tou
KIVNTAPA yia va atmo@UyeTe TNV UTTEPOEPPAvaN TNG povadag.

e Edv 10 KaAwdio Tpo@odooiag Exel UTTOOTEl {nuid, TTPETTEI va
avTIKatooTaBei pe éva kaAwdio pe Ta idla XapaktnpioTikd. H
epyacia auTr) TTPETTEl va avaTeBei o€ e&e1dikeupévo eIBIKO 1 va yivel
0£pPIG TNG TUOKEUNG.

e QuAdoOETE TIAVTA TN OUCKEUR Of OTEYVO WEPOG MOKPIG atmmd
Tadid.

e Tuxov ehattwpaTa Ba TIPETEl va  atrokaBioTavral
£gouoiodoTnpévo TUAPA O€PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®'EX
AEAOMENA AZIOAOMHIHZ

ammé 10

NAPAMETPO AZIA

Taon 1popodoaiag 230 VAC
2uxvOTNTa TPOPOBOTIag 50 Hz
OvopaoTIKA 10X0g 1020 W
OvopaaoTikA Tax0TnTa 3000-12000 min™’




MéyioTn SidiueTpog diokou 125 mm
ZTTEIPWHPATA OTPAKTOU M14
Babudg mpooTaaiag IP IPX0
Karnyopia pooTaaciag 1l
Mala 1,9 kg
‘EToG TTapaywyng 2025
04-716 uttodelkvUel TOOO TOV TUTTO G0 Kal TNV OVopaadia Tou

UNXavAiparog.

AEAOMENA ©OOP YBOY KAI AON'HZEQN

MéyioTn oTdBun nXNTIKAG TTieang Lea=90 dB(A)

K=3dB(A)

MéyioTn oTdeun nXNTIKAG I0XU0G Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)

Méyiotn TipR emTAXUVONG an= 4,63 m/s’K=1,5
m/s?

MAnpogopieg yia To 86puBo Kal TOUG KPASATHOUG

H o168un ekmmouTg BopUBou Tou eEOTTAICHOU TTEPIYPAPETAl OTTO: TN
OTAOUN EKTTEPTTOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TN oTGOUN NXNTIKAG
10X00G Lwa (61T0U TO K 3nAwvel TNV aBeBaidtnTa pétpnong). H dévnon
TIOU EKTTEPTTETAI OTTO TOV €EOTTAIONO TTEPIYPAPETAl ATTO TNV TIUA
emTaxUVONG d6vVNONG an (61Tou K n aBeBaidtnTa uéTpnong).

H o168un nxnTiknAg Trieang Lpa, N oTd0un nXnTiKAG 10X00G Lwakal n
TIUA €MTAXUVONG KPASACUWY an TTOU ava@épovTal OTIG TTApOoUTEG
odnyieg peTpribnkav oUP@wva pe 10 TIPoéTUTIO IEC 62841-1. To
€TMITTESO KPASACUWY an TTou SiveTal PUTTOPEi va XPNoIPOTIoINGE  yia TN
ouykpIion Tou €EOTTAICHOU KOl YIO TNV TTPOKATOPKTIKA EKTIMNGN TNG
£kBeang o€ kpadaopoug

To ava@ePOUEVO ETTITTEDO KPABATHWY Eival AVTITTIPOOWTTEUTIKO HOVO
yia T Baoikni xprion Tng povadag. Eév n povada xpnaoipotroindei yia
GMeg e@appoyég | pE GAAa epyaAcia epyaciag, TO ETTiTIEdO
KPaSaoUWY eVOEXETAI va aAAGEEL. ‘Eva upnAdTepo eTTiTTEdO SovAoEWwY
£TTNPEAGETAI OTTO AVETTAPKN 1) TTOAU OTTAvVIa GUVTAPNON TNG HOVEDAG.
O1 Tapatdvw Adyol evEEXeTal va odnyrioouv o€ augnuévn ékBeon oe
KkpadaopoUg Katd Tn didipkeia OAOKANPNG TNG TIEPIGBOU EPyaAaTiag.
MNa va ekTipndei pe akpiBela n €kBeon oe kpadaoupoug, eival
atrapaitnTo va AngBouv uTréwn o1 TePiodol KATA TIG OTToiEg N
povada gival aIreEVEPYOTTOINUEVN 1) OTAV €ival EVEPYOTTOINMEVN
alAd dev xpnoipgotroigital yia gpyacia. MOAIG ekTiunBolv pe
akpifeia 6Aol o1 TTapdyovTeg, N ouvoAikn ékBeon ot dovhoeig
pTTopEi va amodeixBei TTOAU xaunAdtepn.

Ma TV TTpooTaCia TOU XPAOTN OTTO TIG ETTITWOEIG TWV KPAdAGHWY,
Ba mpétel va epappodlovTal TTPOoBETa PETPA ao@aAgiag, OTTwG n
KUKAIKF) OUVTAPNON TOU PNXAaVAHATOG Kal TwV pyaAgiwv epyaciag, n

€€ao@ANion emapkoUg Bepuokpaciag yia Ta XEPIA KAl N OwaTr
opyavwaon Tng Epyaciog.
MPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ
' Ta nAekTpokivnTa TTPOIGVTA deV TTIPETTEI VA aTToppiTITovVTal padi pe Ta
i OIKIaKG aTToppiupaTa, aAG TIPETTEl va PETaEpovTal O KATAAANAEG
£YKATAOTACEIS Yia amméppiyn. EmMkoIvwyAGTE Pe Tov avTimpéowTio
~_] | Tou TTpoidvTog oag fj TV ToTTIK apxr yia TTANPOPOPIEG OXETIKA pe TN
S1G6eon. Ta oam6BANTa NAekTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU
TIEPIEXOUV OUTieg TTou dev eival QIAIKEG TTPOG To TrEPIRBAAAov. O un
avOKUKAWPEVOG  €GOTTAIOPOG  atroteAei mBavé  kivduvo yia 1o

TIEPIBAAAOV Kal TNV avOpwITIV UYEIA.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe £5pa
oTn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrg: "GTX Poland ") evnuepwvel 6T 6Aa Ta
TIVEUUATIKG SIKQIDUATA ETTI TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TIOPOVTOG EYXEIPISIOU (EQEEAG:
"Eyxeipidio”), ouptrepidapBavopévwy petagl dAAwv. OAa Ta TIveupariké SKalwpaTa
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(NL)
ORIGINELE GEBRUIKSAANWIJZING
HAAKSE SLIJPMACHINE 04-716

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier, werken
met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine met draadborstel en als een doorslijpmachine.
Volg alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en
gegevens die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als het
volgende niet in acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan voor
elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

« Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de
bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het feit
dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan worden
gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.

* De toegestane snelheid van het gebruikte uitrustingsstuk mag niet
lager zijn dan de maximumsnelheid die op het uitrustingsstuk is
aangegeven. Een werkgereedschap dat sneller draait dan de
toegestane snelheid kan breken en onderdelen kunnen
versplinteren.

e De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan niet
voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.

e Gereedschap met schroefdraad moet precies op de schroefdraad
op de spindel passen. Bij op een flens gemonteerde
uitrustingsstukken moet de diameter van de boring van het
uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter van de flens.
Gereedschap dat niet precies op het elektrische gereedschap
past, draait ongelijkmatig, trilt zeer sterk en kan de controle over
het elektrische gereedschap verliezen.

e Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer het
gereedschap voor elk gebruik, bijv. slijpschijven op afschilfering en



barsten, schuurpads op barsten, slijtage of zware slijtage,
draadborstels op losse of gebroken draden. Als een elektrisch
gereedschap of werkgereedschap is gevallen, controleer het dan
op schade of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als
het gereedschap gecontroleerd en gerepareerd is, moet het
elektrisch gereedschap gedurende een minuut op de hoogste
snelheid worden ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden
gezorgd dat de bediener en omstanders in de buurt zich buiten de
zone van het draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd
gereedschap breekt meestal tijdens deze testtijd.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker
dat het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een
veiligheidsbril. ~ Gebruik indien nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, beschermende handschoenen of een
speciaal schort om je te beschermen tegen kleine deeltjes van
geschuurd en bewerkt materiaal. Bescherm je ogen tegen
vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk ontstaan. Een
stofmasker en ademhalingsbescherming moeten het stof filteren
dat tijdens het werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai
kan leiden tot gehoorverlies.

e Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand van de
reikzone van het elektrische gereedschap bevinden. ledereen die
zich in de buurt van een werkend elektrisch apparaat bevindt,
moet persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken.
Werkstuksplinters of gebroken werkgereedschap kunnen ook
buiten de directe reikzone versplinteren en letsel veroorzaken.

e Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische draden of zijn eigen
netsnoer, houd het apparaat dan alleen vast aan de geisoleerde
oppervlakken van de handgreep. Bij contact met het netsnoer kan
er spanning worden overgedragen op de metalen onderdelen van
het elektrische apparaat, wat een elektrische schok kan
veroorzaken.

e Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest, kan
het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen worden
getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen te zitten in
een draaiend gereedschap.

e Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het volledig
tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap kan in contact
komen met het oppervlak waarop het is neergezet, waardoor u de
controle over het elektrische apparaat kunt verliezen.

e Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is. Als
kleding per ongeluk in contact komt met het draaiende elektrische
apparaat, kan deze naar binnen worden getrokken en kan het
elektrische apparaat zich in het lichaam van de gebruiker boren.

* Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat regelmatig
schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de behuizing en een
grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vioeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen
kan leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van het elektrische gereedschap
op de blokkering of obstructie van een roterend gereedschap zoals
een slijpschijf, schuurzool, draadborstel, bijvoorbeeld een schijf met
een slijplaag. De blokkade of obstructie leidt tot een plotselinge stop
van het roterende uitrustingsstuk. Een ongecontroleerd elektrisch
gereedschap zal dus een ruk krijgen in de richting tegengesteld aan
de draairichting van het werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastloopt in het
werkstuk, wordt de stroomtoevoer naar het elektrische gereedschap
uitgeschakeld. Wanneer de schijf weer kan draaien, begint de
slijpmachine automatisch te werken. De beweging van de slijpschijf
(naar de bediener toe of van de bediener af) is dan afhankelijk van
de bewegingsrichting van de schijf op het punt van blokkering.
Daarnaast kunnen slijpschijven ook breken. Terugslag is het gevolg
van onjuist of verkeerd gebruik van het elektrische gereedschap. Het
kan worden vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen die hieronder worden beschreven.
e Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden,
met het lichaam en de handen in een positie die de terugslag
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verzacht. Als een extra handgreep deel uitmaakt van de
standaarduitrusting, moet deze altijd worden gebruikt om zoveel
mogelijk controle te hebben over de terugslagkrachten of het
terugslagmoment bij het starten. De gebruiker kan de
terugslagverschijnselen onder controle houden door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan uw hand verwonden
door terugslag.

« Blijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische gereedschap
zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van de terugslag
beweegt het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde
richting van de beweging van de slijpschijff op het punt van
blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, bijv. om te voorkomen dat het gereedschap terugslaat of
vastloopt. Een roterend gereedschap is gevoeliger voor vastlopen
bij het bewerken van hoeken, scherpe randen of als het terugslaat.
Dit kan leiden tot controleverlies of terugslag.

e Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met een

slijpschijf

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het specifieke
elektrische gereedschap en een beschermkap die is ontworpen
voor de specifieke slijpschijf. Slijpschijven die niet zijn ontworpen
voor het specifieke elektrische gereedschap kunnen niet
voldoende worden afgeschermd en zijn niet voldoende veilig.

¢ Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat geen
enkel deel van de schijf buiten de rand van de beschermkap
uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde schuurschijf die buiten de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet voldoende worden
beschermd.

e De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het elektrische
gereedschap om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen en
moet zo geplaatst zijn dat het deel van de slijpschijf dat
blootgesteld wordt en naar de gebruiker gericht is zo klein mogelijk
is. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen puin, toevallig
contact met de slijpschijf en vonken die kleding kunnen ontsteken.

« De slijpschijf mag alleen gebruikt worden voor het werk dat ervoor
bedoeld is. Slijp bijvoorbeeld nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen om materiaal te
verwijderen met de rand van de schijf. Het effect van zijwaartse
krachten op deze slijpschijven kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste grootte
en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. Juiste flenzen
ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van groter elektrisch
gereedschap. Slijpschijven voor groter elektrisch gereedschap zijn
niet ontworpen voor het hogere toerental dat kenmerkend is voor
kleiner elektrisch gereedschap en kunnen daarom breken.

Toevoeging specifieke
slijpschijf snijden

tips veiligheidsinstructies voor

« Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak geen
te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf verhoogt de
belasting op het mes en de neiging om vast te lopen of te
blokkeren en dus de kans op afwerpen of breken.

« Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als u de
snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het elektrische
gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de roterende schijf
direct naar u toe.

« Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden voordat
ze bewerkt worden om het risico van terugslag door een
vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet aan
beide kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan de
rand.

e Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het materiaal
duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in aanraking
komt met gasleidingen, waterleidingen, elektriciteitskabels of
andere voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier



Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg bij het kiezen van de
grootte van het schuurpapier de aanbevelingen van de fabrikant.
Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan letsel
veroorzaken en kan er ook toe leiden dat het papier verstopt raakt of
scheurt, of dat het terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor het werken met staalborstels

e Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes
draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet
door te veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes
draad kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of huid prikken.

e Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter van
plaat- en potborstels kan worden vergroot door druk en
centrifugale krachten. Extra veiligheidstips

e Controleer bij gereedschappen voor slijpschijven met
schroefdraad of de lengte van de schroefdraad van de slijpschijf
overeenkomt met de lengte van de schroefdraad van de as.

« Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een klem of
bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand houden.

« Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

« Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de binnenflens
op de spindel voorzien is van een rubberen O-ring en dat deze
ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de oppervlakken van
de buitenflens en de binnenflens schoon zijn.

e Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen, is er altijd
een restrisico op letsel tijdens het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen.

1. Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken (veiligheidsbril,
gehoorbescherming)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

7.Beschermen tegen regen

8. Secundaire beschermingsklasse

Extra veiligheidsfuncties

In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker uit het
stopcontact is getrokken met de schakelaar in de stand "aan", moet
de schakelaar worden ontgrendeld en in de stand "uit" worden gezet
voordat u het apparaat opnieuw opstart.

Als extra functie om de veiligheid van de gebruiker te vergroten, wordt
de stroomtoevoer naar de slijpmachine onderbroken wanneer de
machine overbelast is of de schijf geblokkeerd is. Wanneer de schijf
weer kan draaien, begint de slijpmachine automatisch te werken.

ATTENTIE: Let altijd goed op wanneer je met de haakse slijper werkt
om dit moment niet te missen.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse II.
De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een
haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel
slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel
gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
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oppervlak van metalen onderdelen, oppervlaktebehandeling van
lasnaden, snijden door dunwandige pijpen en kleine metalen
onderdelen, enz. Met de juiste accessoires kan de haakse slijper niet
alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot metalen.
De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen
van bouwmaterialen, zoals baksteen, straatstenen, keramische
tegels, enz.

Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor polijsten.
Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

Misbruik.

e Hanteer geen materialen die asbest bevatten.
kankerverwekkend.

« Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of explosief
is. Bij het werken met het elektrische gereedschap ontstaan
vonken die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

e Doorslijpschijven  mogen niet gebruikt worden  voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en
slijpen met de voorkant van een dergeljjke schijf kan schade aan
de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel bij de
gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5. Zelfklemmende buitenflens

6.Binnenflens

7.Hendel (schildbeschermer)
* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

ACCESSOIRES

Asbest is

. Schild 1 stuk.
. Speciale sleutel 1 stuk.
. Extra handvat 1 stuk.
. Zelfklemmende buitenflens 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK

EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op
de schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra
handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra handgreep
gebruikt), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de bediener tegen vuil, toevallig contact
met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden gemonteerd
met extra aandacht om ervoor te zorgen dat het afdekkende deel naar
de bediener is gericht.

Ontwerp montage van de beschermkap maakt het mogelijk

om de beschermkap zonder gereedschap in de optimale positie te

zetten.

e Draai de hendel (7) op de schijfbescherming (4) los en trek deze
terug.

* Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

« Vergrendel door de hendel (7) te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in

omgekeerde volgorde van de installatie.

VERVANGING VAN GEREEDSCHAP

Tijdens het verwisselen van
werkhandschoenen worden gedragen.

gereedschap moeten

De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van de
slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren van het
uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als remknop terwijl de



schijf draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de gebruiker
verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

Bij slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm moet
de zelfborgende moer van de buitenflens (5) plat op de schijfzijde
worden vastgeschroefd.

Druk op de spilvergrendelknop (1).

Draai de zelfklemmende buitenflens (5) met de hand vast.

Draai de zelfborgende buitenflens (5) los en verwijder hem.
Plaats de schijf zodat deze tegen het oppervlak van de binnenste
flens (6) wordt gedrukt.

o Schroef op zelfborgende buitenflens (5)

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde van
de montage. Tijdens de montage moet de schijf tegen het opperviak
van de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de onderkant
worden geplaatst. Gebruik een speciale sleutel als de zelfborgende
moer vastloopt.

INSTALLATIE VAN WERKGEREEDSCHAP MET DRAADGAT
WANY

Druk op de spilvergrendelknop (1).

* Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.
* Verwijder beide flenzen voor installatie - binnenflens
(6) en zelfklemmende buitenflens (5).

- Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de as
en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring gebeurt
in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een speciaal
statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het correct
gemonteerd is in overeenstemming met de montage-instructies van
de fabrikant van het statief.

SLIUPER IN HAAKSE

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van de slijpschijf voordat u de slijpmachine
gebruikt. Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet voor
gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je klaar bent
met werken, schakel dan altijd de slijpmachine uit en wacht tot het
gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas dan kan de
schuurmachine worden opgeborgen. Rem de draaiende slijpschijf
niet door deze tegen het werkstuk te drukken.

e Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het elektrische
apparaat oefent voldoende druk uit om het apparaat effectief te
laten werken. Overbelasting en te hoge druk kunnen leiden tot
gevaarlijke breuken in het elektrische gereedschap.

e Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het essentieel om
het gereedschap te inspecteren en, indien nodig, te vervangen als
het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

o Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

« Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het werken
aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot verlies van
controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies van controle over
het elektrische gereedschap en terugslageffect).

¢ Gebruik nooit schijven van cirkelzagen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen resulteert
vaak in een terugslagverschijnsel van het elektrische
gereedschap, verlies van controle en kan leiden tot letsel bij de
bediener.

AAN/UIT

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast. De schuurmachine is uitgerust met een
veiligheidsschakelaar om onbedoeld starten te voorkomen.

* Druk op de aan/uit-knop (2).

¢ Als je de druk op de schakelknop (2) loslaat, stopt de molen.

Tijdens het starten start de motor met een langzame start, die wordt
gebruikt om de onbelaste motor te starten.
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Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint. De
schakelaar mag niet worden bediend terwijl de schuurmachine is in-
of uitgeschakeld. De schakelaar van de schuurmachine mag alleen
worden bediend als het elektrische gereedschap uit de buurt van het
werkstuk is.

SNIJDEN

« Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

« Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

e Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet op
gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn en aan
het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat stabiel
geplaatst is, zal tijdens het snijden niet bewegen.

« Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef of
met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo worden
opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het spanelement
bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

e Laat de snijschijf niet trillen of stampen, want dit gaat ten koste
van de snijkwaliteit en kan ertoe leiden dat de snijschijf breekt.

e Tidens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden
uitgeoefend op de snijschijf.

e Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden materiaal.

e Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

De zaagdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf.
¢ Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet groter
is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

¢ Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen,
enz.) mogen de klemflenzen niet in contact komen met het
werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -
raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze
zijn afgekoeld.

SCHUREN

Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met bijvoorbeeld
slijpschijven, komschijven, lamellenschijven, schijven met slijpvlies,
staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier, enz. Elk type
schijf en werkstuk vereist een geschikte werktechniek en het gebruik
van geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen.

Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden gebruikt
voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de rand

van de schijf.

« Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek voor
dit type schijf is 30°.

e Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en flexibele

schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de juiste invalshoek.

e Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

e Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden gebruikt

om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van het materiaaloppervlak te

verwijderen.

Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane snelheid hoger
is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de onbelaste haakse
slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot installatie,
aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek
of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.



e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

« Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

e Eventuele defecten moeten worden verholpen door
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.

de

TECHNISCHE SPECIFICATIES

BEOORDELINGSGEGEVENS
PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1020 W
Nominale snelheid 3000-12000 min™’
Max. schijfdiameter 125 mm
Spindeldraad M14
IP-beschermingsgraad IPX0
Beschermingsklasse I
Massa 1,9 kg
Jaar van productie 2025

04-716 geeft zowel het type als de aanduiding van de machine
aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Maximaal geluidsdrukniveau Lpa=90 dB(A)

K=3dB(A)

Maximaal geluidsvermogen Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)

Maximale versnellingswaarde an =24,63 m/s?K=1,5
m/s

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogenniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid is). De
door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden beschreven door
de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogenniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an in deze instructies zijn gemeten in
overeenstemming met IEC 62841-1. Het opgegeven trillingsniveau an
kan worden gebruikt voor het vergelijken van apparatuur en voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trilingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. De
bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden waarin
het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Als alle factoren nauwkeurig
zijn ingeschat, kan de totale blootstelling aan trillingen veel lager
uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap, zorgen
voor een goede handtemperatuur en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met de
leverancier van uw product of de plaatselijke autoriteiten voor
informatie over afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn.
Niet-gerecyclede apparatuur vormt een potentieel risico voor het
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milieu en de menselijke gezondheid.

"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen”)
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen “handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt
tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond
van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten
strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat 02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 04-716

Handelsnaam: NEO TOOLS

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen
Warschau, 2025-03-25

(PT)
MANUAL DE INSTRUGOES ORIGINAL

REBARBADORA ANGULAR 04-716

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
Conselhos de seguranca para lixar, esmerilar com lixa, trabalhar
com escovas de arame e cortar com uma mo.

e Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e como
cortador abrasivo. Siga todas as instrugbes de seguranca,
instrugdes, descricdes e dados fornecidos com a ferramenta
eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue pode criar um risco
de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

e Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outros fins que ndo os
previstos pode provocar riscos e ferimentos.

e Nao utilize um acessoério que ndo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta. O
facto de um acessoério poder ser montado numa ferramenta
eléctrica ndo é garantia de uma utilizagdo segura.



¢ A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada néo
deve ser inferior a velocidade maxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e as pegas podem estilhagar-
se.

e O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas ndo podem
ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.

e As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas
de trabalho montadas em flanges, o diametro do furo da
ferramenta de trabalho deve corresponder ao didametro da flange.
As ferramentas de trabalho que nédo se encaixam exatamente na
ferramenta eléctrica rodam de forma irregular, vibram muito
fortemente e podem causar a perda de controlo da ferramenta
eléctrica.

e Em circunstancia alguma devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Inspecionar as ferramentas antes de cada
utilizagéo, por exemplo, os discos de esmeril quanto a lascas e
fissuras, os discos de lixa quanto a fissuras, desgaste ou desgaste
acentuado, as escovas de arame quanto a fios soltos ou partidos.
Se uma ferramenta eléctrica ou de trabalho tiver caido, verifique
se esta danificada ou utilize outra ferramenta nao danificada. Se
a ferramenta tiver sido verificada e reparada, a ferramenta
eléctrica deve ser ligada a sua velocidade mais elevada durante
um minuto, tendo o cuidado de o operador e as pessoas que se
encontrem nas proximidades estarem fora da zona da ferramenta
em rotagdo. As ferramentas danificadas partem-se normalmente
durante este periodo de teste.

e E obrigatério o uso de equipamento de protegdo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegdo que
cubra todo o rosto, protegdo ocular ou 6culos de seguranga. Se
necessario, utilizar uma mascara anti-pd, protecédo auditiva, luvas
de protecdo ou um avental especial para prote¢do contra
pequenas particulas de material abrasivo e maquinado. Proteger
os olhos dos corpos estranhos em suspensdo no ar gerados
durante o trabalho. Uma mascara contra o p6é e uma prote¢do
respiratéria devem filtrar o p6 produzido durante o trabalho. A
exposigao ao ruido durante um periodo prolongado pode provocar
a perda de audigdo.

e Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de alcance
da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se encontre nas
proximidades de uma ferramenta eléctrica em funcionamento
deve utilizar equipamento de protegdo individual. Lascas de pecas
de trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem estilhagar
e causar ferimentos mesmo fora da zona de alcance imediato.

e Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio cabo de
alimentacdo, segure a ferramenta apenas pelas superficies
isoladas do punho. O contacto com o cabo de alimentagéo pode
provocar a transmissdo de tensdo para as partes metélicas da
ferramenta eléctrica, o que pode causar um choque elétrico.

e Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagdo pode ser cortado ou puxado e a sua mdo ou a méo
inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho rotativa.

e Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em
rotagdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é
pousada, o que pode fazer com que perca o controlo da
ferramenta eléctrica.

e Nao transportar a ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental da roupa com a ferramenta
eléctrica em rotagdo pode fazer com que esta seja puxada para
dentro e a ferramenta eléctrica perfure o corpo do operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da caixa
e uma grande acumulagéo de pé metalico pode causar um perigo
elétrico.

o Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem provocar a sua ignigdo.

e Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragdo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode provocar choques eléctricos.

Rejeicao e conselhos de seguranga relevantes

O coice é a reagao subita da ferramenta eléctrica ao bloqueio ou
obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma mo, um disco de
lixa, uma escova de arame, por exemplo, uma roda com
revestimento abrasivo. O bloqueio ou obstrugéo leva a uma paragem
subita da ferramenta de trabalho rotativa. Assim, uma ferramenta
eléctrica ndo controlada é empurrada na dire¢do oposta a diregdo de
rotagdo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mé encrava ou fica encravada na pega de

trabalho, a alimentacg&o eléctrica da ferramenta eléctrica é desligada.

Quando a mé volta a poder rodar, a rebarbadora comega a trabalhar

automaticamente. O movimento da mé (em diregéo ao operador ou

para longe dele) depende entéo da diregdo de movimento da mé no
ponto de bloqueio. Para além disso, as més também podem partir.

O recuo é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou

inadequada da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as

precaugdes adequadas descritas abaixo.

« A ferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o
corpo e as maos numa posigdo que atenue o recuo. Se o
equipamento de série incluir um punho auxiliar, este deve ser
sempre utilizado para controlar o mais possivel as forgas de recuo
ou o momento de recuo no arranque. O operador pode controlar
os fenémenos de solavanco e de recuo tomando as precaugdes
adequadas.

e Nunca coloque as méaos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a médo devido ao
recuo.

e Manter-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se desloca durante o recuo. Devido ao recuo, a
ferramenta eléctrica move-se na diregéo oposta ao movimento da
mé no ponto de bloqueio.

* Deve-se ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas,
por exemplo, para evitar que as ferramentas de trabalho se
inclinem para tras ou fiquem presas. Uma ferramenta de trabalho
rotativa é mais suscetivel de ficar encravada ao maquinar
angulos, arestas vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode
tornar-se uma causa de perda de controlo ou de retrocesso.

e Nao utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda de
controlo da ferramenta eléctrica.

Instrucoes especiais de seguranca para retificar e cortar com uma

mé

e Utilize apenas uma moé concebida para a ferramenta eléctrica
especifica e um resguardo concebido para a mé especifica. As
més que ndo sdo concebidas para a ferramenta eléctrica
especifica ndo podem ser suficientemente protegidas e ndo sdo
suficientemente seguras.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a que
nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo da
cobertura de protecdo. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de protegdo ndo
pode ser suficientemente protegido.

* O resguardo deve estar frmemente fixado a ferramenta eléctrica
para garantir o maior grau de seguranga possivel e posicionado
de modo a que a parte da mé exposta e virada para o operador
seja 0 mais pequena possivel. O resguardo protege o operador
de detritos, do contacto acidental com a mé, bem como de faiscas
que possam incendiar a roupa.

e A mo so deve ser utilizada para os trabalhos a que se destina.
Nunca, por exemplo, desbastar com a superficie lateral de um
disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para remover
material com a aresta do disco. O efeito de forgas laterais sobre
estes discos de retificagdo pode quebra-los.

« Utilize sempre flanges de fixagao n&o danificadas, com o tamanho
e a forma corretos para a moé selecionada. As flanges corretas
suportam a mé e reduzem assim o perigo de quebra da mé. As
flanges para discos de corte podem ser diferentes das flanges
para outros discos de retificagao.

* Na&o utilize més usadas de ferramentas eléctricas maiores. As més
para ferramentas eléctricas maiores néo foram concebidas para
as rotagdes mais elevadas que s&o carateristicas das ferramentas
eléctricas mais pequenas e podem, por isso, partir-se.

Adigaoa

para

corte de més

especificas dicas instrucoes de seguranca



e Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressao
excessiva. Na&o efetuar cortes demasiado profundos.
Sobrecarregar o disco de corte aumenta a carga sobre a lamina e
a sua tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o disco
de corte for deslocado para longe de si na pega de trabalho, a
ferramenta eléctrica pode voar com o disco rotativo diretamente
na sua dire¢do em caso de coice.

e Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
maquinagao para reduzir o risco de retrocesso causado por um
disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem dobrar-se
devido ao seu proprio peso. A peca de trabalho deve ser apoiada
em ambos os lados, tanto perto da linha de corte como na aresta.

* Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao trabalhar
noutras areas invisiveis. A penetragdo do disco de corte no
material pode fazer com que a ferramenta recue se encontrar
tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros objectos.

Instrugoes especiais de seguranga para lixar com lixa

Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao escolher o tamanho
da lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O papel de lixa que se
projecta para além do prato de lixa pode causar ferimentos e pode
também levar a que o papel fique bloqueado ou rasgado, ou a um
recuo.

Instrugoes especiais de seguranca para trabalhar com escovas de

arame

* Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal, ha
uma perda de pedagos de fio através da escova. Néo
sobrecarregar os fios aplicando demasiada press&do. Os pedagos
de arame transportados pelo ar podem perfurar faciimente a
roupa fina e/ou a pele.

« Se for recomendada uma protegao, evitar que a escova entre em
contacto com a protegdo. O didametro das escovas de pratos e
panelas pode ser aumentado por presséo e forgas centrifugas.
Conselhos de seguranca adicionais

« Nas ferramentas concebidas para receber més roscadas, verificar
se o comprimento da rosca da mé é adequado ao comprimento
da rosca do fuso.

* Apeca de trabalho deve ser fixada. Fixar a pega de trabalho num
dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do que segura-
la com a méo.

* Nao tocar nos discos de corte e de trituragéo antes de estes terem
arrefecido.

* Quando utilizar uma flange de agéo rapida, certifique-se de que a
flange interior instalada no veio esta equipada com um anel O-ring
de borracha e que este anel nédo esta danificado. Certifique-se
também de que as superficies da flange exterior e da flange
interior estéo limpas.

« Utilizar a flange de agao rapida apenas com discos abrasivos e de
corte. Utilizar apenas flanges ndo danificadas e a funcionar
corretamente.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em

interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concegdo intrinsecamente segura, da
utilizagdo de medidas de seguranga e de medidas de protegdo
adicionais, existe sempre um risco residual de lesdes durante o
trabalho.
Explicaga

dos pictog utilizados.

1.Cuidado Tomar precaugdes especiais
2. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as
condi¢des de seguranga nele contidas!
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3. utilizar equipamento de protegéo individual (6culos de protegéo,
protegéo auricular)

4. usar luvas de protegédo

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manutengdo ou reparagao.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Classe de protegao secundaria

Carateristicas de segurancga adicionais

Em caso de corte temporario da alimentagéo eléctrica ou depois de
retirar a ficha da tomada com o interrutor na posicdo "on", é
necessario desbloquear o interrutor e coloca-lo na posigéo "off" antes
de voltar a ligar o aparelho.

Como carateristica adicional para aumentar a seguranca do utilizador,
a alimentagdo eléctrica do moinho é cortada quando a maquina esta
sobrecarregada ou o disco esta bloqueado. Quando o disco recupera a
capacidade de rodar, a rebarbadora comega a funcionar
automaticamente.

ATENGAO: Prestar sempre muita atengdo ao trabalhar com a
rebarbadora para ndo perder este momento.

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A rebarbadora ¢ uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe
Il. A maquina é acionada por um motor de comutador monofésico,
cuja velocidade é reduzida através de uma engrenagem angular.
Pode ser utilizada tanto para retificar como para cortar. Este tipo de
ferramenta eléctrica € amplamente utilizado para remover todos os
tipos de rebarbas da superficie de pegas metélicas, tratamento de
superficie de soldas, corte de tubos de paredes finas e pequenas
pecas metalicas, etc. Com os acessorios adequados, a rebarbadora
pode ser utilizada nao s6 para cortar e lixar, mas também para limpar,
por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As suas areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de trabalhos
de reparagdo e construgdo ndo sé relacionados com metais. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais
de construgéo, por exemplo, tijolo, pedras de pavimentacéo, azulejos
de ceramica, etc.

O aparelho destina-se apenas a ser utilizado a seco e néo para polir.
Néo utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

Utilizagao incorrecta.

e N&o manusear materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

e Nao trabalhar com materiais cujos pds sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagcdo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais para
o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1. botéo de bloqueio do fuso

2.Mudar

3. pega adicional

4.Escudo

5. flange exterior de auto-aperto

6. flange interior

7.Lever (protetor do escudo)
* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.

ACESSORIOS
. Escudo 1 peca.
. Chave especial 1 unid.
. Pega adicional 1 peca.
. Flange externa de auto-aperto 1 peca.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR



O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabega da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagcdo de uma lixadeira com uma
pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas méos enquanto
trabalha (utilizando também o punho auxiliar), hd menos risco de a
sua mao tocar no disco rotativo ou na escova e ser ferida por um
coice.

INSTALACAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM

A protegdo da lamina protege o operador de detritos, do contacto
acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas. Deve ser sempre
montada com o cuidado de assegurar que a parte que a cobre fica
virada para o operador.

Concegdo  montagem do resguardo da lamina permite um ajuste

sem ferramentas do resguardo na posigéo ideal.

o Desapertar e puxar para trés a alavanca (7) da protegéo do disco
(4).

e Rodar o resguardo do disco (4) para a posigdo pretendida.

e Bloquear baixando a alavanca(7).

A remocéo e a regulagédo do resguardo do disco sdo efectuadas na

ordem inversa a da sua instalagao.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS
Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operagbes de
mudanca de ferramentas.

O botado de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Nao deve ser utilizado como botdo de travao
enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar a
rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

No caso de discos de desbaste ou de corte com uma espessura
inferior a 3 mm, a porca autoblocante da flange exterior (5) deve ser
aparafusada de forma plana no lado do disco.

Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).

Apertar manualmente a flange externa de auto-aperto (5).
Desapertar e retirar a flange exterior autoblocante (5).

Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

« Parafuso da flange externa autoblocante (5)

A desmontagem dos discos ¢ efectuada na ordem inversa a da
montagem. Durante a montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e assente centralmente na
sua parte inferior. Se a porca de autobloqueio ficar presa, utilizar uma
chave especial.

INSTALAGAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM FURO
ROSCADO
WANY

Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).

o Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.
* Remover as duas flanges antes da instalagao - flange interior
(6) e flange exterior autoblocante (5).

- Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso e
apertar ligeiramente.

A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos roscados &
efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA
REBARBADORA

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de acordo
com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINICOES

Verificar o estado da m¢ antes de utilizar a rebarbadora. N&o utilize
mos lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma.
Uma mé ou escova gasta deve ser imediatamente substituida por
uma nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o trabalho,
desligue sempre a lixadora e espere até que a ferramenta de trabalho
esteja completamente parada. Sé entdo a lixadeira pode ser
guardada. N&o travar a roda de lixa rotativa pressionando-a contra a
peca de trabalho.
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e Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressdo suficiente para operar a ferramenta de
forma eficaz. Uma sobrecarga e uma pressdo excessiva podem
provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de trabalho
se esta estiver danificada ou deformada.

e Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

« Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar em
cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de controlo e
efeito de coice). (isto pode provocar a perda de controlo da
ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

« Nunca utilize discos concebidos para cortar madeira em serras
circulares. A utilizagdo de tais discos de serra resulta
frequentemente num fenémeno de recuo da ferramenta eléctrica,
perda de controlo e pode provocar ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

Segure a lixadeira com as duas méos durante o arranque e o
funcionamento. A lixadeira estd equipada com um interrutor de
seguranga para evitar um arranque acidental.

¢ Prima o boté&o ligar/desligar (2).
¢ Ao libertar a presséo sobre o botéo interrutor (2), o moinho para.

Durante o arranque, o motor arranca com um arranque lento, que é
utilizado para arrancar o motor sem carga.

Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a mo atinja a velocidade
maxima antes de comegar a trabalhar. O interrutor ndo deve ser
acionado enquanto a lixadeira estiver ligada ou desligada. O
interrutor da lixadeira sé deve ser acionado quando a ferramenta
eléctrica estiver afastada da pega de trabalho.

CORTE

e O corte com uma rebarbadora sé pode ser feito em linha reta.

* Nao cortar o material enquanto o segura na méo.

* As pegas de trabalho de grandes dimensdes devem ser apoiadas
e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio estarem proximos
da linha de corte e na extremidade do material. O material
colocado de forma estavel ndo tera tendéncia a mover-se durante
o corte.

e As pecas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por exemplo,
num torno, com pingas, etc. O material deve ser fixado de modo
a que o ponto de corte fiqgue proximo do elemento de fixagéo.
Deste modo, garante-se uma maior precisao de corte.

« Nao permitir a vibragdo ou a compactagao do disco de corte, pois
isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar a rutura
do disco de corte.

« Nao deve ser exercida qualquer pressao lateral sobre o disco de
corte durante o corte.

e Utilizar o disco de corte correto em fungdo do material a cortar.

e Ao cortar o material, recomenda-se que a direcdo de avango
esteja alinhada com a diregéo de rotagéo do disco de corte.

A profundidade de corte depende do diametro do disco.
e S6 devem ser utilizados discos com didmetros nominais nao
superiores aos recomendados para o modelo de rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgdo, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas
durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes
desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.

LIXO

O trabalho de retificagdo pode ser efectuado utilizando, por exemplo,
discos de retificagdo, rodas de copo, discos de aba, discos com velo
abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para lixas, etc. Cada
tipo de disco e de peca de trabalho requer uma técnica de trabalho
adequada e a utilizagdo de equipamento de protecdo individual
apropriado.

Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados para lixar.

Os discos de rebarbar sdo concebidos para remover material com a
extremidade do disco.



* Nao esmerilhar com a face lateral do disco. O angulo de trabalho
6timo para este tipo de disco é de 30°.

« Os trabalhos de retificagdo s6 podem ser efectuados com discos
de retificagcdo adequados ao material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e discos

flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de assegurar o angulo de

ataque correto.

* Nao lixar com toda a superficie do disco.

e Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de perfis

e areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para remover, por

exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc. da superficie do

material.

S6 devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja velocidade
admissivel seja superior ou igual a velocidade maxima da rebarbadora
angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagao da tomada de corrente antes de efetuar
qualquer instalagao, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

« Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apos cada
utilizagao.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa pressao.

« Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

* Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, deve ser substituido
por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta operacéo deve
ser confiada a um especialista qualificado ou mandar reparar o
aparelho.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

e Os defeitos devem ser corrigidos pelo servico de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS DE CLASSIFICAGAO
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentagdo 230 VAC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 1020 W
Velocidade nominal 3000-12000 min’
Didmetro méximo do disco 125 mm
Roscas do fuso M14
Grau de protegéo IP IPX0
Classe de protegao 1l
Massa 1,9 kg
Ano de produgédo 2025

04-716 indica o tipo e a designagdo da maquina

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel maximo de presséo sonora Lea= 90 dB(A)

K=3dB(A)

Nivel maximo de poténcia sonora Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)

Valor maximo de aceleragdo an=4,63 m/s?K=1,5
m/s?

Informagdes sobre o ruido e as vibragoes
O nivel de emissao de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de pressdo sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lwa(em
que K representa a incerteza de medigéo). A vibragdo emitida pelo
equipamento é descrita pelo valor da aceleragao da vibragdo an (em
que K representa a incerteza de medigéo).

O nivel de press&o sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragéo da vibrag&o anindicados nestas instrugdes foram

83

medidos em conformidade com a norma CEl 62841-1. O nivel de
vibragdo an indicado pode ser utilizado para comparagdo de
equipamentos e para avaliagdo preliminar da exposi¢éo a vibragdes
O nivel de vibragéo indicado é apenas representativo da utilizagao
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo pode
mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por uma
manutencdo insuficiente ou demasiado infrequente da unidade. As
razdes acima referidas podem resultar numa maior exposi¢do a
vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com exatiddo a exposi¢cdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou quando esta ligada mas nédo é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados com
precisdo, a exposicdo total as vibragdes pode revelar-se muito
inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengao
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de uma
temperatura adequada para as mdos e uma organizagéo correta do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes adequadas
para eliminag&o. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminagéo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electrénicos contém substancias que nao
s&o amigas do ambiente. O equipamento n&o reciclado representa
um risco potencial para o ambiente e para a saude humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polonia") informa que
todos os direitos de autor sobre o conteido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composigéo, pertencem exclusivamente a GTX Poland e
estdo sujeitos a protegdo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631,
conforme alterado). A copia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins
comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao CE de Conformidade

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 04-716

Nome comercial: NEO TOOLS

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima esta em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

tiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

tiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaracdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Poldnia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsoévia

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Poldnia

Varsovia, 2025-03-25



(ES)
MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

AMOLADORA ANGULAR 04-716

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija,
trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

o Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora normal,
lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre y cortadora
abrasiva. Siga todas las indicaciones de seguridad, instrucciones,
descripciones y datos suministrados con la herramienta eléctrica.
El incumplimiento de lo siguiente puede crear un riesgo de
descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

o Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso de
la herramienta eléctrica para una actividad distinta a la prevista
puede provocar riesgos y lesiones.

« No utilice un accesorio que no esté especificamente disefiado y
recomendado por el fabricante para la herramienta. El hecho de
que un accesorio pueda montarse en una herramienta eléctrica
no es garantia de uso seguro.

e La velocidad admisible del dtil de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a la
permitida puede romperse y las piezas pueden astillarse.

e El didmetro exterior y el grosor del dtil de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los utiles de
trabajo con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
inspeccionarse suficientemente.

e Los dtiles con inserto roscado deben encajar exactamente en la
rosca del husillo. En el caso de utiles con brida, el diametro del
orificio del util debe coincidir con el didametro de la brida. Los Utiles
que no encajen exactamente en la herramienta eléctrica giraran
de forma irregular, vibraran con mucha fuerza y pueden provocar
la pérdida de control de la herramienta eléctrica.

¢ Enningun caso deben utilizarse herramientas de trabajo dafiadas.
Inspeccione las herramientas antes de cada uso, por ejemplo, las
muelas para comprobar si estan astilladas o agrietadas, las
almohadillas de lijado para comprobar si estan agrietadas,
desgastadas o muy desgastadas, los cepillos de alambre para
comprobar si hay alambres sueltos o rotos. Si se ha caido una
herramienta eléctrica o de trabajo, compruebe si estd dafiada o
utilice otra herramienta que no esté dafiada. Si se ha comprobado
y arreglado la herramienta, se debe encender la herramienta
eléctrica a su velocidad maxima durante un minuto, teniendo
cuidado de que el operario y las personas que se encuentren
cerca estén fuera de la zona de la herramienta giratoria. Las
herramientas dafiadas suelen romperse durante este tiempo de
prueba.

e Se debe llevar equipo de proteccién personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra toda la
cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. En caso necesario,
utilice una mascara antipolvo, proteccién auditiva, guantes de
proteccién o un delantal especial para protegerse de las pequefias
particulas de material abrasivo y mecanizado. Protéjase los ojos
de los cuerpos extrafios suspendidos en el aire que se generan
durante el trabajo. La mascara antipolvo y la proteccion
respiratoria deben filtrar el polvo producido durante el trabajo. La
exposicién prolongada al ruido puede provocar pérdida de
audicion.

e Asegurese de que los transeuntes se encuentren a una distancia
segura de la zona de alcance de la herramienta eléctrica. Toda
persona que se encuentre cerca de una herramienta eléctrica en
funcionamiento debe utilizar equipos de proteccién individual. Las
astillas de la pieza de trabajo o las herramientas de trabajo rotas
pueden astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona de
alcance inmediato.

e Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda entrar
en contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio cable de
alimentacion, sujete la herramienta unicamente por las superficies
aisladas del mango. El contacto con el cable de red puede
provocar la transmision de tension a las partes metalicas de la
herramienta eléctrica, lo que podria causar una descarga
eléctrica.
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* Mantenga el cable de alimentacion alejado de los Utiles de trabajo
giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable de
alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y su mano o toda su
mano podria quedar atrapada en una herramienta de trabajo
giratoria.

« No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. Una herramienta en
rotacion puede entrar en contacto con la superficie sobre la que
se deposita, por lo que podria perder el control de la herramienta
eléctrica.

e No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental de la ropa con la herramienta
eléctrica en rotacion puede hacer que ésta sea arrastrada y que
la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del operario.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a la carcasa y una
gran acumulacion de polvo metalico puede provocar un riesgo
eléctrico.

* No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian inflamarlos.

« No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El
uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccion repentina de la herramienta eléctrica al
blogueo u obstruccién de una herramienta giratoria, como una muela
abrasiva, una almohadilla de lijado, un cepillo de alambre, por
ejemplo, una muela con revestimiento abrasivo. El bloqueo u
obstruccion provoca una parada repentina de la herramienta
giratoria. De este modo, una herramienta eléctrica no controlada se
sacudird en la direccion opuesta al sentido de rotacién de la
herramienta de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza de
trabajo, se desconecta la alimentacion de la herramienta eléctrica.
Cuando la muela recupera la capacidad de giro, la amoladora
comienza a funcionar automaticamente. El movimiento de la muela
(hacia el operario o alejandose de él) depende entonces de la
direccién de movimiento de la muela en el punto de atasco. Ademas,
las muelas también pueden romperse. El contragolpe es
consecuencia de un uso inadecuado o incorrecto de la herramienta
eléctrica. Puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que
se describen a continuacion.

e Laherramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el cuerpo
y las manos en una posicién que suavice el retroceso. Si se
incluye una empufiadura auxiliar como parte del equipamiento de
serie, debera utilizarse siempre para tener el mayor control
posible sobre las fuerzas de retroceso o el momento de retroceso
en la puesta en marcha. El operador puede controlar los
fenémenos de sacudida y retroceso tomando las precauciones
adecuadas.

e No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la mano
debido al retroceso.

e Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera
la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como resultado del
retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en direccién opuesta
al movimiento de la muela abrasiva en el punto de bloqueo.

» Debe prestarse especial atencién al mecanizar angulos y aristas
vivas, por ejemplo, para evitar que los Utiles de trabajo retrocedan
o se atasquen. Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de
atascarse al mecanizar angulos, aristas vivas o si retrocede. Esto
puede provocar una pérdida de control o un contragolpe.

* No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de herramientas
suelen provocar retrocesos o pérdidas de control de la
herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con

muela abrasiva

e Utilice Unicamente una muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica especifica y un protector disefiado para la
muela abrasiva especifica. Las muelas que no estén disefiadas
para la herramienta eléctrica concreta no pueden estar
suficientemente protegidas y no son suficientemente seguras.

e Losdiscos de lija doblados deben montarse de forma que ninguna
parte del disco sobresalga del borde de la cubierta protectora. Un
disco de lijado mal montado que sobresalga del borde de la
cubierta protectora no puede estar suficientemente protegido.



e El protector debe estar firmemente sujeto a la herramienta
eléctrica para garantizar el mayor grado de seguridad posible y
colocado de forma que la parte de la muela abrasiva expuesta y
orientada hacia el operario sea lo mas pequefia posible. El
protector protege al operario de los residuos, del contacto
accidental con la muela abrasiva, asi como de las chispas que
podrian prender fuego a la ropa.

e El disco de amolar sélo debe utilizarse para el trabajo previsto.
Por ejemplo, nunca esmerile con la superficie lateral de un disco
de corte. Los discos de corte estan disefiados para eliminar
material con el borde del disco. El efecto de las fuerzas laterales
sobre estos discos de amolar puede romperlos.

« Utilice siempre bridas de sujecion en buen estado y del tamafio y
la forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las
bridas adecuadas sujetan la muela abrasiva y reducen asi el
peligro de rotura de la muela. Las bridas para discos de corte
pueden diferir de las de otros discos de amolar.

* No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas grandes.
Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas mas grandes
no estan disefiadas para las RPM mas altas que son una
caracteristica de las herramientas eléctricas mas pequefas y, por
lo tanto, pueden romperse.

Ademasa

para
corte de muelas

especificos consejos instrucciones de seguridad

« Evite que el disco de corte se atasque o que se ejerza demasiada
presion. No realice cortes excesivamente profundos. La
sobrecarga del disco de corte aumenta la carga sobre el disco y
su tendencia a atascarse o bloquearse y, por tanto, la posibilidad
de descarte o rotura.

« Evite la zona situada delante y detras del disco de corte giratorio.
Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la herramienta
eléctrica puede salir despedida con el disco giratorio directamente
hacia usted en caso de contragolpe.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado por un
disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto cerca
de la linea de corte como en el borde.

* Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al operar
en otras zonas invisibles. El disco de corte que se hunde en el
material puede hacer que la herramienta retroceda si encuentra
tuberias de gas, tuberias de agua, cables eléctricos u otros
objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con papel de
lija

No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al elegir el tamafio del
papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante. El papel de
lija que sobresalga de la placa de lijado puede causar lesiones y
también puede provocar que el papel se bloquee o se rompa, o que
retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con cepillos

de alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada presion. Los
trozos de alambre transportados por el aire pueden atravesar
facilmente la ropa fina y/o la piel.

e Si se recomienda un protector, evite que el cepillo entre en
contacto con él. El didmetro de los cepillos para platos y
recipientes puede aumentar por la presiéon y las fuerzas
centrifugas. Consejos de seguridad adicionales

e En las herramientas disefiadas para alojar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela sea adecuada
a la longitud de la rosca del husillo.

« La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de trabajo
en un dispositivo de sujecién o tornillo de banco es mas seguro
que sujetarla con la mano.

« No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

e Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de que la
brida interior instalada en el husillo estd provista de una junta
térica de goma y de que esta junta no estd dafada. Asegurese
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también de que las superficies de la brida exterior y la brida interior
estén limpias.

e Utilice la brida de accién rapida sélo con discos abrasivos y de
corte. Utilice Unicamente bridas que no estén dafiadas y que
funcionen correctamente.

ATENCION: El aparato esta diseiiado para funcionar en

interiores.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del empleo de
medidas de seguridad y de medidas de proteccion adicionales, siempre
existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

1.Precaucion Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccién individual (gafas de seguridad,
proteccion auditiva)

4 Llevar guantes de proteccion

5.Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccion secundaria

Elementos de seguridad adicionales

En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el interruptor en
posicién " on ", es necesario desbloquear el interruptor y ponerlo en
posicioén " off " antes de volver a ponerlo en marcha.

Como caracteristica adicional para aumentar la seguridad del usuario,
la alimentacién eléctrica de la amoladora se interrumpe cuando la
maquina se sobrecarga o el disco se bloquea. Cuando el disco recupera
la capacidad de girar, la amoladora empieza a funcionar
automaticamente.

ATENCION: Preste mucha atencién en todo momento cuando trabaje
con la amoladora angular para no perderse este momento.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada
de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor monofasico
de conmutacion, cuya velocidad se reduce a través de un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este
tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar
todo tipo de rebabas de la superficie de piezas metalicas, el
tratamiento superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes
finas y piezas metalicas pequefas, etc. Con los accesorios
adecuados, la amoladora angular puede utilizarse no sélo para cortar
y amolar, sino también para limpiar, por ejemplo, éxido, capas de
pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccion no sélo relacionados con los metales. La
amoladora angular también puede utilizarse para cortar y amolar
materiales de construccion, como ladrillos, adoquines, baldosas de
ceramica, etc.

El aparato esta destinado Gnicamente para uso en seco, no para pulir.
No utilice indebidamente la herramienta eléctrica

Uso indebido.

* No manipule materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

e No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.



e Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de amolado.
Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el amolado con
la cara frontal de un disco de este tipo puede provocar dafios en
el disco, con el consiguiente riesgo de lesiones personales para
el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuacion hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas
de este manual.

1.Botdn de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior de sujecion automatica

6.Brida interior

7.Lever (protector de escudo)
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

ACCESORIOS
. Escudo 1 ud.
. Llave especial 1 ud.
. Asa adicional 1 ud.
. Brida exterior de sujecion automatica 1 unidad

PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de
la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango aukxiliar.
Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja (utilizando
también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su mano toque
el disco giratorio o el cepillo y se lesione por contragolpe.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos, del
contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las chispas. Debe
montarse siempre con especial cuidado para que la parte que lo cubre
quede orientada hacia el operador.

Disefio montaje de la proteccion de la cuchilla permite

colocarla en la posicion éptima sin necesidad de herramientas.

« Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccién del disco
4).

* Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicién deseada.

e Bloquee bajando la palanca(7).

El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en orden
inverso a su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS
Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones de
cambio de herramientas.

El botén de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para bloquear
el husillo de la amoladora al montar o desmontar el Gtil de trabajo. No
debe utilizarse como botén de freno mientras el disco esté girando.
Si lo hiciera podria dafiar la amoladora o lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

En el caso de discos de desbaste o corte con un grosor inferior a 3
mm, la tuerca autoblocante de la brida exterior (5) debe enroscarse
plana por el lado del disco.

Pulse el botdn de bloqueo del husillo (1).

Apriete a mano la brida exterior de autoapriete (5).

Afloje y retire la brida exterior autoblocante (5).

Coloque el disco de modo que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

e Atornillar brida exterior autoblocante (5)

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al montaje.
Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la superficie de
la brida interior (6) y asentarse centrado en su parte inferior. Si la
tuerca autoblocante se atasca, utilice una llave especial.

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO
ROSCADO
WANY

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

* Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.
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¢ Retire ambas bridas antes de la instalacion - brida interior
(6) y brida exterior de sujecion automatica (5).

- Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y apriétela
ligeramente.

El desmontaje de los Utiles de roscar se realiza en orden inverso al
de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode especifico
para amoladoras angulares, siempre que se monte correctamente
de acuerdo con las instrucciones de montaje del fabricante del
tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la muela abrasiva antes de utilizar la
amoladora. No utilice muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de
cualquier otro modo. Una muela o cepillo desgastado debe
sustituirse inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando
haya terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y espere
hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido por completo.
Soélo entonces podra guardarse la amoladora. No frene la muela
abrasiva giratoria presionandola contra la pieza de trabajo.

* No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta funcione
eficazmente. La sobrecarga y una presién excesiva pueden hacer
que la herramienta eléctrica se rompa peligrosamente.

e Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafada o deformada.

* No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

» Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar en
esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la pérdida de
control de la herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).
(esto puede provocar la pérdida de control de la herramienta
eléctrica y un efecto de contragolpe).

« No utilice nunca discos disefiados para cortar madera de sierras
circulares. El uso de tales discos de sierra suele provocar un
fenémeno de retroceso de la herramienta eléctrica, pérdida de
control y puede ocasionar lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en marcha
y el funcionamiento. La lijadora esta equipada con un interruptor de
seguridad para evitar una puesta en marcha accidental.

¢ Pulsa el botdn de encendido/apagado (2).

o Al dejar de presionar el botén interruptor (2), la amoladora se
detiene.

Durante el arranque, el motor arranca con un arranque lento, que se
utiliza para arrancar el motor sin carga.

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la
muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de empezar a
trabajar. El interruptor no debe accionarse mientras la lijadora esté
encendida o apagada. El interruptor de la lijadora sélo debe
accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la pieza
de trabajo.

CORTE

e El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en linea
recta.

* No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

e Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los
puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del
material. El material colocado de forma estable no tendera a
moverse durante el corte.

* Las piezas pequefas deben sujetarse, por ejemplo, en un tornillo
de banco, con abrazaderas, etc. El material debe sujetarse de
modo que el punto de corte esté cerca del elemento de sujecion.
Esto garantizara una mayor precision de corte.

« No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que esto
perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura del
disco de corte.

« Durante el corte no debe ejercerse ninguna presion lateral sobre
el disco de corte.



« Utilice el disco de corte adecuado en funcion del material a cortar.

« Al cortar a través de material, se recomienda que la direccién de
avance esté en linea con la direccion de rotacién del disco de
corte.

La profundidad de corte depende del diametro del disco.

e Solo deben utilizarse discos con diametros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de amoladora.

e Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de

construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de sujecion
entren en contacto con la pieza de trabajo.

Didmetro max. del disco 125 mm
Roscas de husillo M14
Grado de proteccion IP IPX0
Clase de proteccion 1]

Masa 1,9 kg
Ao de produccion 2025

04-716 indica tanto el tipo como la denominacion de la maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel maximo de presioén acustica Lea= 90 dB(A) K=3

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy
durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo
desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

ARENADO

Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo, con
discos de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos con
vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para papel de
lija, etc. Cada tipo de disco y de pieza requiere una técnica de trabajo
adecuada y el uso de equipos de proteccion individual apropiados.

Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para lijar.

Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material con el

borde del disco.

* Noamolar con la cara lateral del disco. El angulo de trabajo 6ptimo
para este tipo de disco es de 30°.

e Los trabajos de amolado solo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

Al trabajar con discos de laminas, discos de vellon abrasivo y discos

flexibles para papel de lija, hay que tener cuidado de asegurar el angulo

de ataque correcto.

« No lije con toda la superficie del disco.

« Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de superficies
planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse para

eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc. de la superficie

del material.

Sélo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo numero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de revoluciones
maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente antes de
realizar cualquier operacion de instalacién, ajuste, reparaciéon o
funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

* Launidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire comprimido
a baja presion.

e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

« Siel cable de alimentacién esta dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe confiarse a un
especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

e Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CLASIFICACION
PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 1020 W
Velocidad nominal 3000-12000 min™'
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! . dB(A)
Nivel maximo de potencia acustica Lwa= 98 dB(A) K=3
dB(A)
Valor maximo de aceleracion an= 4,63 m/s’K=1,5
m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K denota la incertidumbre de medicion). La vibracion emitida
por el equipo se describe mediante el valor de aceleracion de la
vibracion an (donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presién acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway el
valor de aceleracion de las vibraciones an indicados en estas
instrucciones se han medido de conformidad con la norma |EC
62841-1. El nivel de vibracion an indicado puede utilizarse para
comparar equipos y para una evaluacién preliminar de la exposicion
a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso basico
de la unidad. Sila unidad se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede variar. Un nivel
de vibraciones mas elevado se vera influido por un mantenimiento
insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.
Para calcular con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Una vez estimados con precision todos los factores, la
exposicion total a las vibraciones puede resultar mucho menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la garantia de

una temperatura adecuada de las manos y una organizacién
adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
= Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
i la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacion. Péngase en contacto con el
- ] | distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.
"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia *) informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: “Manual”), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicién, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero
de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006
N °90 Tema 631 en su versiéon modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion
y la modificacién con fines comerciales de la totalidad del Manual, asi como de sus
elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia estan
estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
Producto: Amoladora angular

Modelo: 04-716

Nombre comercial: NEO TOOLS
Numero de serie: 00001 + 99999



El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes

documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

-

Pawet Kowalski
Responsable de documentacién técnica GTX Polonia
Varsovia, 2025-03-25
(EE)
ORIGINAAL KASUTUSJUHEND
NURKLIHVIJA 04-716

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED
Ohutusnéuanded lihvimise,
traatharjadega t66 ja linvk

liivapaberiga lihvimise,
ga I6ikamise kohta.

e Seda elektrilist todriista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja abrasiiviikurina.
Jargige koiki elektrilise todriistaga kaasas olevaid ohutusjuhiseid,
juhiseid, kirjeldusi ja andmeid. Jargnevate nduete eiramine véib
pohjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi tosiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist todriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritooriista kasutamine muuks kui ettenahtud t6oks voib
pdhjustada ohte ja vigastusi.

¢ Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
tooriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu, et lisatarvikut
saab elektrilise tooriista kilge paigaldada, ei taga ohutut
kasutamist.

e Kasutatava t66vahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini p&drlev td6vahend voib puruneda ja osad vdivad
puruneda.

e Todvahendi valislabimdot ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista modtmetele. Valede mddtmetega tédvahendeid ei saa
piisavalt kaitsta ega kontrollida.

o Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tapselt sobima
spindli keermele. Servaga td6vahendite puhul peab tédvahendi
puuraugu labimadt vastama serva labimdddule. Té6vahendid, mis
ei sobi tapselt elektritooriistale, poorlevad ebalhtlaselt,
vibreerivad vaga tugevalt ja vivad pohjustada kontrolli kaotamist
elektritdoriista Ule.

e Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud t66vahendeid.
Kontrollige td6vahendeid enne igat kasutamist, nt lihvimisrattad
laastude ja pragude, lihvimisalused pragude, kulumise v&i tugeva
kulumise, traatharjad lahtiste v&i katkiste juhtmete suhtes. Kui
elektritdoriist voi tddvahend on maha kukkunud, kontrollige seda
kahjustuste suhtes voi kasutage teist kahjustamata tooriista. Kui
tooriist on kontrollitud ja parandatud, tuleb elektritddriist lilitada
Uiheks minutiks kérgeimale kiirusele, jalgides, et operaator ja
laheduses olevad kdrvalseisjad oleksid valjaspool pd&orieva
tooriista tsooni. Kahjustatud toériistad purunevad tavaliselt selle
katseaja jooksul.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitset voi kaitseprille.
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Vajaduse korral kasutage  tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset pdllukindaid, et kaitsta vaikeste
hédrutud ja téddeldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi t66
kaigus tekkivate voorkehade eest. Tolmumask ja hingamisteede
kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus tekkiva tolmu.
Pikaajaline miraga kokkupuude , vdib pohjustada kuulmislangust.

e Veenduge, et korvalseisjad on elektrilise tooriista kaeulatuses
ohutusse kaugusesse. Igaiiks, kes on to6tava elektrilise tooriista
laheduses, peab kasutama isikukaitsevahendeid. Todriistade
killud v6i purunenud tédvahendid véivad puruneda ja pdhjustada
vigastusi ka valjaspool vahetut kdeulatuvusvoondit.

e Kui teete t66d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuntmetega vdi oma toitejuhtmega, hoidke tddriista ainult
kaepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude vérgujuhiga voib
pdhjustada pinge llekandumist elektritdoriista metallosadele, mis
vOib pdhjustada elektrildogi.

e Hoidke vorgukaabel poorlevatest todvahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli tooriista Ule, voib vérgukaabel labi I6igata voi
sisse tdmmata ning teie kasi voi kogu kasi voib sattuda pdodrieva
téovahendi kiilge.

o Arge kunagi pange elektrilist tdoriista maha enne, kui tdévahend
on taielikult peatunud. P&érlev tooriist voib puutuda kokku
pinnaga, millele see on maha pandud, nii et voite kaotada kontrolli
elektritdoriista Ule.

o Arge kandke elektrilist toériista, kui see liigub. Raivaste juhuslik
kokkupuude pddrleva elektrilise todriistaga voib pdhjustada selle
sissetdbmbumist ja elektrilise t66riista puurimist operaatori
kehasse.

e Puhastage elektrilise todriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur témbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine v&ib pdhjustada elektrilist ohtu.

o Arge kasutage elektrilist tdriista tuleohtlike materjalide lahedal.
Séademed voivad need siittida.

o Arge kasutage t6driistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku.
Vee vdi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine véib
pohjustada elektrilooki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnduanded

Tagasil6ok on elektrilise tddriista akiline reaktsioon pddrleva tooriista,
naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapi, traatharja, nt abrasiivkattega
rattaga, ummistumisele voi takistusele. Takistus voi takistus
pohjustab podrleva téovahendi akilise seiskumise. Kontrollimatu
elektritdoriist ~ térgub  seega  tddvahendi  pddrlemissuunale
vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvimisrattad jaévad kinni voi takerduvad téddeldavasse
detaili, lUlitatakse elektritdoriista toide valja. Kui lihvketas saab uuesti
podrlemisvéime, alustab lihvmasin automaatselt t66d. Lihvketta
likumine (operaatori suunas vdi temast eemale) soltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas liikunud. Lisaks sellele
voéivad lihvimisrattad ka puruneda. Tagasil6ok on elektrilise tooriista
ebadige voi vale kasutamise tagajarg. Seda saab valtida allpool
kirjeldatud asjakohaste ettevaatusabindude votmisega.

« Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad olema
sellises asendis, et tagasilooki oleks véimalik pehmendada. Kui
lisakéepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleks seda alati
kasutada, et kaivitamisel oleks voimalikult suur kontroll
tagasilodgijpudude voi tagasilddgimomendi lle. Operaator saab
tduke- ja tagasilddginahtusi kontrollida, rakendades asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

e Arge kunagi hoidke kasi pdérlevate tddvahendite lahedal.
Todvahend voib tagasilodgi tottu kasi vigastada.

e Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline to0riist
tagasilodgi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel liigub elektritdoriist
blokeerumiskohas lihvketta liikumisele vastupidises suunas.

o Eriti ettevaatlik tuleb olla nurkade ja teravate servade to6tlemisel,
naiteks selleks, et toévahendid ei 166ks tagasi voi ei jadks kinni.
Podrlev tddvahend on nurkade ja teravate servade toétlemisel voi
tagasilodgi korral kergemini takerduv. See voib pdhjustada
kontrolli kaotust voi tagasilooki.

o Arge kasutage puidust v8i hammastatud kettaid. Seda tiiipi
téovahendid pdhjustavad sageli tagasiléoki voi kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista ule.

Spetsiaalsed ohutusjuhised Ioikamise  kohta
lihvimisrattaga
e Kasutage ainult konkreetse elektrilise tooriista jaoks ettendhtud

lihvimisrulli ja konkreetse lihvimisrulli jaoks ettenéhtud kaitseplaati.

lihvimise ja



Lihvkettaid, mis ei ole konkreetse elektrilise tooriista jaoks ette
nahtud, ei saa piisavalt kaitsta ja need ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et likski osa ketast
ei ulatu kaitsekatte servast valja. Ebakorrektselt paigaldatud
lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast kaugemale, ei ole
piisavalt kaitstud.

« Kaitse peab olema tugevalt kinnitatud elektrilise tooriista kilge, et
tagada vdimalikult suur ohutus ning see peab olema paigutatud
nii, et lihvimisrattale avatud ja operaatori poole suunatud osa oleks
voimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb operaatorit prahi, juhusliku
kokkupuute eest lihvketastega ja ka sédemete eest, mis voivad
riideid suldata.

e Lihvketast tuleb kasutada ainult selleks ettenahtud té6de
tegemiseks. Arge kunagi lihvige naiteks Idikeketta kiilgpinnaga.
Loikekettad on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.
Kulgmiste joudude md&ju nendele lihvketastele voib neid
purustada.

e Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks Oige suuruse ja kujuga. Korralikud &aarikud
toetavad lihvketast ja véahendavad seega ketaste purunemise
ohtu. Loikeketaste &arikud voivad erineda teiste lihvketaste
aarikutest.

o Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritdoriistade lihvimisrattad ei ole
moeldud vaiksematele elektritdoriistadele omaste kdrgemate
pborete jaoks ja voivad seetdttu puruneda.

Lisandumine konkreetne nduanded ohutusjuhised
lihvimisketta I6ikamine

o Valtige I6ikeketta kinnijaamist voi liiga suurt survet. Arge tehke
liga sligavaid I6ikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab
I6iketera koormust ja selle kalduvust ummistuda vdi blokeeruda
ning seelabi véimalust, et Iiketera voib ara visata voi puruneda.

* Viltige ala pdorleva ldikeketta ees ja taga. Loikeketta likumine
toddeldavas detailis teist eemale voib pdhjustada, et elektriline
tooriist lendab tagasilodgi korral koos poorleva kettaga otse teie
poole.

e Plaadid voi suured esemed tuleks enne to6tlemist toetada, et
vahendada tagasilédgi ohtu, mida pdhjustab kinni jaanud ketas.
Suured téddeldavad detailid voivad oma raskuse all painduda.
Toorik peaks olema mdlemalt poolt toetatud, nii I6ikeliini Iahedal
kui ka serva juures.

« Olge eriti ettevaatlik, kui Idikate auke seintesse voi todtate muudes
nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv I16ikeketas voib
pohjustada tooriista tagasilodgi, kui see puutub kokku gaasi- voi
veetorude, elektrikaablite vdi muude objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

Arge kasutage liga suuri liivapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jérgige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi véljaulatuv livapaber
vdib pdhjustada vigastusi ja vib ka pdhjustada paberi ummistumist
voi rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised traatharjadega tootamiseks

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral laheb harja
kaudu traadi tilkke kaduma. Arge koormake juhtmeid liiga suure
surve avaldamisega ile. Ohus liikuvad traaditiikid véivad kergesti
1abi dhukese riietuse ja/vdi naha tungida.

e Kui soovitatakse kasutada kaitsepiiret, valtige harja

kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaat- ja potiharjade labimddtu

vBib suurendada surve- ja tsentrifugaaljdududega. Taiendavad
ohutusnduanded

Tooriistade puhul, mis on mdeldud keermestatud lihvketaste

jaoks, kontrollige, et lihvketaste keermete pikkus vastaks spindli

keermete pikkusele.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku  kinnipidamine
kinnitusseadme voi kaaridega on ohutum kui selle kdes hoidmine.

e Arge puudutage I6ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

o Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile paigaldatud
sisemine aarik on varustatud kummist O-réngaga ja et see réngas
ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et vélisaariku ja sisemise aariku
pinnad on puhtad.

e Kasutage kiirkinnitust ainult koos abrasiiv- ja Idikekettadega.
Kasutage ainult vigastamata ja korralikult to6tavaid aarikuid.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja tdiendavate
kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kaigus alati olemas vigastuste
jaakoht.

Kasutatud piktogrammide selgitus.

1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse).

4. Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust vai remonti hendage toitejuhe lahti.

6.Hoidke lapsed todriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teisene kaitseklass

Taiendavad turvaelemendid

Ajutise voolukatkestuse korral voi pérast pistikupesa eemaldamist
pistikupesast, kui llliti on asendis " on", tuleb liliti enne
taaskaivitamist lahti lukustada ja vélja lilitada asendisse "off".

Taiendava funktsioonina, mis suurendab kasutaja ohutust, lilitatakse
lihvija toide valja, kui masin on ulekoormatud v6i ketas on blokeeritud.
Kui ketas on taas voimeline pddrlema, alustab lihvija automaatselt t6od.

TAHELEPANU: Olge nurklihvijaga téétades alati vaga tahelepanelik, et
mitte vahele jaada.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Nurklihvmasin on Il klassi isoleeritud kasitooriist. Masinat ajab
thefaasiline kommutaatoriga mootor, mille p&drlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka Idikamiseks. Seda tulpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide pinnalt, keevisdmbluste pinnatédtluseks, dhukese
seinaga torude ja vaikeste metalldetailide l|abildikamiseks jne.
Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat kasutada mitte ainult
I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks rooste, varvikihi jne
puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi-
ja ehitustddd, mis ei ole seotud ainult metallidega. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

Seade on mdeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte poleerimiseks.
Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt

Véaarkasutamine.

o Arge kéasitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
kantserogeenne.

o Arge tootage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik voi
plahvatusohtlik. Elektritériistaga téétades tekivad sddemed, mis
vobivad tekitatud aurud stiiidata.

e Lihvimistoodel ei tohi kasutada lbiketerasid. Léikeketastega
tootatakse kiiliepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine véib
pbhjustada ratta kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et operaator
saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele, mis on
naidatud kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekilgedel.
1.Spindliluku nupp

2.Switch

3.Taiendav kaepide

4.Shield

5.Self-clamping valimine aarik

6.Sisemine aarik

7. Lever (kaitsekilbi kaitse)



* Joonise ja toote vahel vib olla erinevusi

ACCESSORIES
. Kilp 1 tk.
. Spetsiaalne mutrivotja 1 tk.
. Taiendav kaepide 1 tk.
. Isekinnitatav valine &arik 1 tk.

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea avadesse. Soovitatav
on kasutada abikéepidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat td6tamise ajal
mdlema kaega (kasutades ka lisakéepidet), on vaiksem oht, et kasi
puudutab podrlevat ketast voi harja ja saab tagasilodgi tottu
vigastada.

KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, tdévahendi juhusliku kokkupuute
voi sddemete eest. Kaitse tuleb alati paigaldada nii, et selle kattev osa
oleks operaatori poole suunatud.

Disain paigaldus terakaitse véimaldab kaitse optimaalsesse
asendisse seadistada iima todriistadeta.

e Lodvendage ja tommake hooba (7) ketta kaitsekorral (4) tagasi.
o Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

¢ Lukustage hooba(7) alla lastes.

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOORIISTA ASENDAMINE
Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda té6kindaid.

Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks tédvahendi paigaldamisel v6i eemaldamisel. Seda ei
tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See voib
kahjustada lihvimisseadet vdi vigastada kasutajat.

KETTA PAIGALDAMINE
Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi I6ikekettade puhul tuleb valimise
aariku (5) iselukustuv mutter kruvida kettakdljele lamedalt peale.

Vajutage spindliluku nuppu (1).

Pingutage isekinnituvat véalisaarikut (5) kasitsi.

Lédvendage ja eemaldage iselukustuv valimine aarik (5).
Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6)
pinda.

o Kruvi iselukustuva valisaariku kiilge (5)

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui
kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu sisemise
aariku (6) pinda ja asetada keskeltlabi selle alumisele kiljele. Kui
iselukustuv mutter jaab kinni, kasutage spetsiaalset mutrivétit.

KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

WANY

Vajutage spindliluku nuppu (1).

* Eemaldage eelnevalt paigaldatud tooriist - kui see on paigaldatud.

* Enne paigaldamist eemaldage mélemad &arikud - sisemine aarik
(6) ja isekinnituv valisaarik (5).

- Keerake t66vahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage seda
veidi.

Keermestatud  puuriga  tédvahendite  lahtivbtmine  toimub

vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE
Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettenahtud
statiivil, kui see on néuetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi tootja
koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

Enne lihvimisseadme kasutamist kontrollige lihvimisketta seisukorda.
Arge kasutage 18hutud, pragunenud véi muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud ketas v6i harja tuleb enne kasutamist kohe
uue vastu vélja vahetada. Kui olete t66 I6petanud, lilitage
lihvimismasin alati valja ja oodake, kuni té6évahend on taielikult
seiskunud. Alles siis vaib lihvimisseadme &ra panna. Arge pidurdage
poorlevat lihvketast, surudes seda vastu téddeldavat detaili.
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o Arge kunagi koormake lihvijat Gle. Elektritddriista kaal avaldab
todriista tdhusaks kasutamiseks piisavat survet. Ulekoormus ja
liigne surve vdivad pohjustada elektritdoriista ohtliku purunemise.

e Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb td6vahend kindlasti kontrollida
ja vajaduse korral vélja vahetada, kui leitakse, et see on
kahjustatud vo6i deformeerunud.

o Arge kunagi [66ge tddvahendit vastu tédmaterjali.

e Viltige kettaga porgatamist ja kraapimist, eriti kui tootate
nurkades, teravatel servadel jne (see vdib pdhjustada kontrolli
kaotamist ja tagasilocki). (see voib pdhjustada kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista Ule ja tagasiloogi efekti).

o Arge kunagi kasutage puidu Idikamiseks mdeldud ketaste ketaste
kasutamist ketassaagidest. Selliste saekettade kasutamine
pdhjustab sageli elektrilise todriista tagasilédgi nahtust, kontrolli
kaotamist ja vdib pdhjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF
Hoidke lihvijat kaivitamise ja to6tamise ajal mdélema kaega.
Lihvija on varustatud ohutuslilitiga, et valtida juhuslikku kaivitamist.

* Vajutage sisse/valja nuppu (2).
e Lilitusnupule (2) réhu vabastamine peatab lihvimasina.

Kaivitamisel kaivitub mootor aeglase kaivitusega, mida kasutatakse
koormamata mootori kaivitamiseks.

Parast lihvimasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist, kuni
lihvimisratas on saavutanud maksimaalse kiiruse. Ldlitit ei tohi
kasutada, kui lihvija on sisse- vai véaljallilitatud. Lihvimisseadme lilitit
tohib kasutada ainult siis, kui elektriline téoriist on té6deldavast
detailist eemal.

CUTTING

* Nurklihvijaga saab I6igata ainult sirgjooneliselt.

o Arge Idigake materjali kdes hoides.

e Suured téodeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid 16ikeliini Iahedal ja materjali otsas. Stabiilselt
asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal likuma.

e Vaikesed tdddeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikekoht oleks
kinnituselemendi Iahedal. See tagab suurema lIGiketapsuse.

e Arge lubage l6ikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see
halvendab I6ikekvaliteeti ja vdib pohjustada I6ikeketta
purunemise.

» Loikekettale ei tohi I16ikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

« Kasutage diget I6ikeketast séltuvalt Idigatavast materjalist.

e Materjali labildikamisel on soovitatav, et etteande suund oleks
kooskdlas I16ikeketta podriemissuunaga.

Loikesiigavus soltub ketta Iabimoodust.

e Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabim&ot ei ole
suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimaot.

e Siigavate Idigete (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne) tegemisel
arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga korge temperatuuri - drge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha

jahtunud.

SANDIMINE
Lihvimistdid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappketaste, abrasiivvillaga ketaste, traatharjade, painduvate

livapaberikettade jne abil. Iga ketas- ja toorikutiilip nduab sobivat
toovotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite kasutamist.

Léikamiseks mdeldud kettaid ei tohiks kasutada lihvimiseks.

Lihvimiskettad on m&eldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.

o Arge lihvige ketta kiilliepinnaga. Optimaalne to6nurk selle tiiiipi
ketaste puhul on 30°.

e Lihvimistéid  tohib
lihvimiskettadega.

Larr ja, abrasiivvillak ga ja liivapaberi paindlike ketastega

to6tamisel tuleb jélgida, et riinnakunurk oleks dige.

o Arge lihvige kogu ketaste pinda.

e Seda tlilpi kettaid kasutatakse tasaste pindade to6tlemiseks.

Traatharjiad on mdeldud peamiselt profilide ja raskesti

ligipaasetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada naiteks

rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.

teha ainult  materjalile  sobivate




Kasutada tohib ainult selliseid t66vahendeid, mille lubatud kiirus on
suurem vdi vordne nurklihviku maksimaalse kiirusega ilma koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist tommake

toitejuhe pistikupesast valja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

« Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

« Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga v6i puhuda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme Glekuumenemist.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

« Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

« Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.

TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1020 W
Nimikiirus 3000-12000 min”"
Max. ketta labimoot 125 mm
Spindli keermed M14
IP kaitse tase IPX0
Kaitseklass I
Mass 1,9 kg
Tootmisaasta 2025

04-716 naitab nii masina tlilpi kui ka nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Maksimaalne helirhu tase Lpa=90 dB(A)

K=3dB(A)
Maksimaalne helivdimsuse tase Lwa= 98 dB(A)
K=3dB(A)
Maksimaalne kiirenduse vaartus an =24,63 m/s?K=1,5
m/s

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab mddtemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
an (kus K téhistab médtemaaramatust).

Kéaesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa, helivdimsuse tase
Lwa ja vibratsioonikirenduse vaartus an on moddetud vastavalt
standardile IEC 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib kasutada
seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme péhikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi koos teiste
toévahenditega, vdib  vibratsioonitase = muutuda. Kdrgemat
vibratsioonitaset méjutab seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pohjused véivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu tdééperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse lulitatud, kuid ei kasutata t66ks. Kui koik tegurid on tépselt
hinnatud, vo6ib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju
véiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja t6ovahendite
tsUklilist hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist ja nduetekohast
téokorraldust.

KESKKONNAKAITSE
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Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe
saamiseks korvaldamise kohta vétke (ihendust oma toote edasimiilja
voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnas@bralikud. Ringlusse
votmata seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale
ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et kdik autoridigused kéesoleva kdsiraamatu (edaspidi "k&siraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. Koik autoridigused kéesoleva késiraamatu (edaspidi
"kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja
on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
kasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, tootlemine, avaldamine ja
muutmine &rilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i kirjaliku néusolekuta on rangelt
keelatud ning vib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja:GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Varssavi

Toode: Tootja: nurklihvmasin

Mudel: 04-716

Kaubanimi: NEO TOOLS

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisel kujul, nagu see on
turule viidud, ja ei h6lma komponente

lisab I6ppkasutaja voi teostab seda hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poola

Varssavi, 2025-03-25



