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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
Adapter do nitow zrywanych na wkretarke: 56H634

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,
KTORE NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY
PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

UWAGA!

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi, stosowac sie do ostrzezen
i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych. Urzadzenie zostato
zaprojektowane do bezpiecznej pracy. Niemniej jednak: instalacja,
konserwacja i obstuga urzadzenia moze by¢ niebezpieczna.
Przestrzeganie ponizszych procedur zmniejsza ryzyko wystgpienia
pozaru, porazenia pradem, obrazen ciata oraz skréci czas instalacji
urzadzenia

ZASADY BEZPIECZENSTWA

« Adaptera do wiercenia nitéw nie wolno uzywa¢ z elektronarzedziami
udarowymi i funkcjg kucia, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
adaptera.

« Podczas korzystania z adaptera do nitowania ze wzgledow
bezpieczenstwa konieczne jest stosowanie bardzo matej predkosci
obrotowej, max. 20 min-1, ze wzgledu na generowany odrzut reaktywny.
Podczas pracy z adapterem do nitowania nalezy trzymac elektronarzedzie
za rekojes¢, zachowujgc stabilng pozycje ciata, w przeciwnym razie
istnieje ryzyko obrazen spowodowanych gwattownym wyrwaniem sig¢ z
uchwytu adaptera do nitowania.

« Zapoznaj sie ze wszystkimi elementami sterujgcymi i czesciami
narzedzia przed jego uzyciem.

* Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci sg poprawnie
oraz mocno zamocowane i czy zadna czes¢ narzedzia nie jest
uszkodzona oraz czy wszystkie niezbgdne elementy sg prawidiowo
zamontowane.

« Nie uzywaj narzedzia z uszkodzonymi lub brakujgcymi czgsciami i zle¢
jego naprawe lub wymiane w autoryzowanym serwisie.

« Podczas demontazu adaptera do nitowania nalezy uzywaé¢ rekawic,
ktoére majg dobre wiasciwosci chwytne. Wewnetrzne czgéci adaptera do
nitowania nalezy czysci¢ wazeling maszynowa.

« Podczas pracy uzywaj certyfikowanej ochrony oczu o odpowiednim
poziomie ochrony.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!2.

2.Nalezy nosi¢ okulary ochronne w celu ochrony przed luznymi
czgstkami, ktére mogg zosta¢ wyrzucone przez ruch narzedzia.
3.Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu. Narazenie na hatas moze
spowodowac utrate stuchu

4.Jesli podczas pracy powstaje pyt, nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowg

5.Nosi¢ rekawice antywibracyjne lub pochfaniajgce wibracje
6.Chroni¢ przed dzie¢mi

7.Przed konserwacjg lub naprawg odtgcz od zasilania

8.Chron przed wilgocig

9.Podlega recyklingowi

10.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi

PRACA URZADZENIEM

UWAGA! Wskazdwki dotyczace pracy nitownicg

* Przytéz elektronarzedzie z adapterem do mocowania przed
naci$nigciem spustu.

« Urzadzenie nalezy trzyma¢ pewnie. Moze wystgpi¢ wysoki moment
reakcji.

« Zabezpiecz obrabiany przedmiot w imadle, obrabiany przedmiot jest
trzymany pewniej niz recznie.

« Przed odtozeniem narzedzia nalezy zawsze poczekaé, az catkowicie sig
ono zatrzyma.

« Podczas pracy nie chwyta¢ nitu ze wzgledu na ryzyko zakleszczenia
podczas przeciggania nitu.

UZYTKOWANIE ADAPTERA

BUDOWA NITU

Nit zrywalny sktada sie z dwdch czesci: trzpienia nitu rys. E1 i preta rys.
E2. Pret, ktory jest przetkniety przez grzybkowatg gtéwke, zakoriczong
zgrubieniem o $rednicy nieco wigkszej niz wewnetrzna $rednica tulei
trzpienia rys. E1. Proces nitowania polega na wycigganiu preta rys. E2 z
duzg sitg az do jego zerwania z trzpienia. Podczas wyciagania preta tuleja
skraca sie zaciskajgc po obu stronach tgczonego materiatu. W efekcie
otrzymujemy trwate i mocne potgcznie. W nitownicy mozna stosowac nity
zrywalny wykonane z aluminium oraz stali o $rednicach podanych w tabeli
danych znamionowych.

ROZMIAR DYSZY

Podczas mocowania nitu nalezy zawsze uzywac dyszy/nasadki rys. Al o
odpowiedniej $rednicy, ktéra pasuje do $rednicy trzpienia rys. E2
uzywanego rozmiaru nitu.

PRACE Z ADAPTEREM NALEZY PODZIELIC NA DWA ETAPY:
* Przygotowanie adaptera
« Przygotowanie materiatéw ktore tgczymy

WYMIANA KONCOWKI DO NITOW W ADAPTERZE

KROK 1: Chwy¢ rekg przystawke do nitéw, korzystajac z klucza rys. BS
odkre¢ korcowke do nitéw rys. C2 z gtowicy rys. C3. Nastgpnie zainstaluj
koncéwke o odpowiednim rozmiarze rys. B4, dokre¢ mocno koricéwke w
gtowicy rys. C3 korzystajgc ponownie z klucza rys. B5.

KROK 2: Urzadzenie jest gotowe do pracy.

MONTAZ ADAPTERA W URZADZENIU

Nalezy zainstalowac¢ adapter w wiertarko-wkretarce, w tym celu
nalezy umiescic trzpien napedowy rys. A6 w uchwycie wiertarskim,
urzadzenia stuzacego jako naped jak pokazano narys. E4i zacisnaé
uchwyt natrzpieniu.

NITOWANIE

UWAGA! Otwoér, w ktéry wktadamy koncéwke nitu musi by¢ wczesnie
odpowiednio przygotowany. Jego $rednica powinna by¢ nieznacznie
wigksza niz $rednica trzpienia nitu. Trzpien musi w niej swobodnie sie
miesci¢. Musi by¢ jednak na tyle maty, aby tuleja trzpienia po $cisnigciu
mocno trzymata tgczne materiaty.

UWAGA! Podczas obstugi urzadzenia nie nalezy umieszczaé na nitéw w
palcach, poniewaz moze to spowodowaé obrazenia ciata w wyniku
zakleszczenia nitu.

PRACA NITOWNICA:

KROK 1: Ustaw obroty na lewe (odkrecanie) nacisnij i przytrzymaj
wigcznik wkretarki, az ustyszysz ,klikanie”. Szczeki sg otwarte.

KROK 2: W16z trzpien nitu rys. E2 do koncoéwki rys. E3, a drugi koniec
nitu rys. E1 do nitowanego elementu. Tak aby caty pret nitu schowat sie
w szczekach. Moze wymaga¢ recznego docisnigcia w celu petnego
schowania si¢ w szczgkach.

KROK 3: Przetacz obroty wkretarki na prawe (dokrgcanie) i nacisnij
wigcznik. Trzymajgc mocno rekojes¢ wkretarki oraz uchwyt adaptera
nalezy naciska¢ wigcznik do momentu az ustyszysz trzask zrywanego i
zwolnij wigcznik.

KROK 4: Aby usunag¢ pret nitu rys. E2 ze szczek nalezy, przetgczy¢ obroty
na lewe (odkrecanie) nacisnij i przytrzymaj wigcznik wkretarki, az pret nitu
wypadnie z adaptera. Przechyl urzgdzenie nitujgce (do przodu), tak aby
zuzyty trzpien wpadt na zewnatrz lub zostat recznie wyjety z przodu dyszy.

Opis elementow graficznych
Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
Oznaczenie Opis
rys. A
1 Koncdwka do nitéw
2 Tuleja mechanizmu zaciskowego
3 Rekojes$¢ adaptera
4 Pokrywa schowka akcesoriéw
5 Korpus mechanizmu adaptera
6 Trzpien napedowy




Oznaczenie | Opis
rys.B
1 Pokrywa magazynka
2 Rekoje$¢ adaptera
3 Szczeki wymienne
4 Koncoéwki do nitéw
5 Klucz specjalny

* Moga wystapic roznice miedzy grafika a rzeczywistym produktem

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

* Przystawka wymaga ogolnego smarowania lub konserwacji, wytgcznie
w celu utrzymania go w dobrym stanie. W szczegdlnosci nalezy upewni¢
sig, ze styki akumulatora sg wolne od kurzu i zanieczyszczen.

« Do czyszczenia przystawki nalezy uzywaé wylacznie suchej, miekkiej
szmatki lub szczotki albo umiarkowanego strumienia sprezonego
powietrza. Do czyszczenia nie nalezy uzywaé wilgotnej szmatki,
rozcienczalnika, benzyny itp. ani innych lotnych rozpuszczalnikéw oraz
silnych detergentéw.

« Jesli nitownica nie jest przez diuzszy czas uzywana nalezy wyjaé ja z
wkretarki.

« Przystawke nalezy przechowywa¢ w suchymi przewiewnym miejscu
najlepiej w fabrycznym opakowaniu. Nie wystawia¢ na bezposrednie i
diugotrwate dziatanie promieni stonecznych.

Wymiana szczek

Z czasem szczeki mogg ulec wytarciu, istniej mozliwo$¢ ich samodzielnej
wymiany. W tym celu nalezy odkreci¢ gtowice adaptera rys. D1 nastgpnie
wyjac tuleje ze szczekami rys. D2. Ostroznie wyja¢ zuzyte szczeki i
umiesci¢ nowe w tulei rys. D2 wkiadajgc je od szerszej strony tulei.
Umiesci¢ tuleje w adapterze zachowujgc ostroznosé¢, aby szczeki
pozostawaty w poprawnym pofozeniu, dokrgcamy tuleje rys. D2.
Nastepnie korzystajgc z odpowiedniego klucza dokreci¢ mocno gtowice.

ZAWARTOSC ZESTAWU:
e Przystawka 1 szt.
* Rekojes¢ dodatkowa 1szt.
* Koncoéwka do nitow 3 szt.
* Dodatkowe szczeki 1 kpl. (3 szt.)
e Kilucz specjalny 1 szt.
« Dokumentacja techniczna 1 szt.
Dane znamionowe
Rozmiary koncéwek [mm] 93.2/¢4.0/p4.8
Srednica nitow [mm] 92.4/93.2/94.0/94.8
Nity aluminium ©2,4~@ 4.8
Nity stal 92.4~¢ 4.0
Nity stal nierdzewna ©2.4~¢p4.0
Maksymalne obroty napedu 800 min-'
Wymiary [mm] 157x35
Masa 410 gram
Rok produkciji 2024
OCHRONA SRODOWISKA
" | Produktu nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Produkt nie poddany
E recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia
ludzi.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
: JInstrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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TRANSLATION (USER) MANUAL
Adapter for breakaway rivets for screwdriver: 56H634

NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.
PERSONS WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD
NOT CARRY OUT ASSEMBLY, ADJUSTMENT OR OPERATION OF
THE EQUIPMENT.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

NOTE!

Read the operating instructions carefully, follow the warnings and safety
conditions contained therein. The appliance has been designed for safe
operation. Nevertheless: installation, maintenance and operation of the
appliance can be dangerous. Following the following procedures will
reduce the risk of fire, electric shock, injury and will reduce the installation
time of the appliance

SAFETY RULES

e - Therivet drilling adapter must not be used with impact power tools
and the forging function, as this may damage the adapter.

e - When using the riveting adapter, for safety reasons it is necessary
to use a very low speed, max. 20 min-1, due to the reactive recoil
generated. When working with the riveting adapter, hold the power
tool by the handle while maintaining a stable body position,
otherwise there is a risk of injury due to violent pulling from the grip
of the riveting adapter.

« - Familiarise yourself with all the controls and parts of the tool before
using it.

e - Before use, check that all parts are correctly and firmly attached
and that no part of the tool is damaged and that all necessary
components are correctly fitted.

e - Do not use the tool with damaged or missing parts and have it
repaired or replaced by an authorised service centre.

e - Use gloves with a good grip when removing the riveting adapter.
Clean the inner parts of the riveting adapter with machine petroleum
jelly.

e - Use certified eye protection with an appropriate level of protection
when working.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety

conditions contained therein! 2.

2.Wear safety goggles to protect against loose particles that may be

ejected by the movement of the tool.

3.Wear hearing protectors. Exposure to noise can cause hearing loss

4.If dust is generated during work, wear a dust mask

5.Wear anti-vibration or vibration-absorbing gloves

6.Keep out of the reach of children

7.Before maintenance or repair, disconnect from the power supply

8.Protect from moisture

9.Recyclable

10.Do not dispose of with household waste

OPERATION OF THE DEVICE

NOTE! Working instructions for the riveting tool

e - Apply the power tool with the adapter to the attachment before
pressing the trigger.

e - Hold the device securely. A high reaction moment may occur.
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e - Secure the workpiece in the vise, the workpiece is held more
securely than by hand.

e - Always wait until the tool has come to a complete stop before
putting it down.

e - Do not grip the rivet during operation due to the risk of jamming
when pulling the rivet.

USE OF THE ADAPTER

CONSTRUCTION OF THE THREAD

The rivet is made up of two parts: the rivet shank Fig. E1 and the rod Fig.
E2. The bar, which is threaded through a mushroom-shaped head, ending
in a thickening with a diameter slightly larger than the inner diameter of the
mandrel sleeve Fig. E1. The riveting process consists of pulling the rod
Fig. E2 with great force until it breaks away from the mandrel. As the bar
is pulled out, the sleeve shortens, clamping both sides of the material to
be joined. The result is a strong and durable joint. The riveting die can be
used in aluminium and steel with the diameters shown in the rating table.

NOZZLE SIZE

When fixing the rivet, always use a nozzle/socket Fig. A1 with a suitable
diameter that matches the diameter of the mandrel Fig. E2 of the rivet
size being used.

WORKING WITH THE ADAPTOR SHOULD BE DIVIDED INTO TWO
STAGES:

e - Preparation of the adapter

e - Preparation of the materials we are combining

REPLACEMENT OF THE RIVETING BIT IN THE ADAPTER

STEP 1: Grasp the rivet attachment by hand, using the spanner fig. B5
unscrew the rivet bit fig. C2 from the head fig. C3. Then install the bit of
the correct size fig. B4, tighten the bit firmly in the head fig. C3 using the
spanner again fig. B5.

STEP 2: The unit is ready for operation.

FITTING THE ADAPTER TO THE DEVICE

The adapter must be installed in the drill/driver, to do this place the
drive arbor fig. A6 in the drill chuck, of the device serving as drive as
shown in fig. E4 and clamp the chuck on the arbor.

RIVETING

NOTE: The hole into which the rivet tip is inserted must be prepared in
advance. Its diameter should be slightly larger than the diameter of the
rivet pin. The mandrel must fit into it freely. However, it must be small
enough so that the mandrel sleeve, when compressed, holds the joining
materials firmly.

CAUTION: When handling the unit, do not place rivets in your fingers as
this may cause injury due to jamming of the rivet.

WORKING WITH A RIVETING MACHINE:

STEP 1: Set the speed to left (unscrewing) press and hold the screwdriver
switch until you hear a "click". The jaws are open.

STEP 2: Insert the rivet rod fig. E2 into the end of fig. E3 and the other
end of the rivet rod fig. E1 into the riveted component. So that the entire
rivet bar is retracted into the jaws. May require manual tightening to fully
retract into the jaws.

STEP 3: Switch the screwdriver rotation to clockwise (tightening) and
press the switch. Holding the screwdriver handle and adapter handle
firmly, press the switch until you hear a ripping crackle and release the
switch.

STEP 4: To remove the rivet bar Fig. E2 from the jaws, switch the speed
to left (unscrewing) press and hold the screwdriver switch until the rivet
bar falls out of the adapter. Tilt the riveting tool (forwards) so that the worn
pin falls out or is removed from the front of the nozzle by hand.

Description of graphic elements
The following numbering refers to the components of the device
shown on the graphic pages of this manual.

Designation Description
Fig. A
1 Rivet tip
2 Bushing of the clamping mechanism
3 Adapter handle
4 Accessory compartment lid
5 Adapter mechanism body
6 Drive pin
Designation | Description
Fig.B
1 Magazine cover
2 Adapter handle
3 Interchangeable jaws

[ 4
[ 5

* There may be differences between the graphic and the actual
product

MAINTENANCE AND STORAGE

e - The attachment requires general lubrication or maintenance, just
to keep it in good condition. In particular, make sure that the battery
contacts are free of dust and dirt.

e - Use only a dry, soft cloth or brush or a moderate stream of
compressed air to clean the attachment. Do not use a damp cloth,
thinner, petrol, etc. or other volatile solvents or strong detergents for
cleaning.

e - If the riveting tool is not used for a long period of time, remove it
from the screwdriver.

e - Store the attachment in a dry, well-ventilated place, preferably in
its factory packaging. Do not expose to direct and prolonged
sunlight.

[ Riveting inserts |
| Special key |

Jaw replacement

As the jaws may wear over time, it is possible to replace them yourself. To
do this, unscrew the adapter head Fig. D1 then remove the sleeve with
jaws Fig. D2. Carefully remove the worn jaws and insert the new ones into
the sleeve fig. D2 from the wider side of the sleeve. Place the sleeve in the
adapter taking care that the jaws remain in the correct position, tighten the
sleeve fig. D2. Then, using a suitable spanner, tighten the head firmly.

KIT CONTENTS:

e Attachment 1pc.

« Additional handle 1 pc.

e Riveting insert 3 pcs.

o Additional jaws 1 set (3 pcs.)

e Special spanner 1 pc.

e Technical documentation 1 pc.
Rated data
Tip sizes [mm] 93.2/¢4.0/¢4.8
Rivet diameter [mm] 02.4/93.2/94.0/94.8
Aluminium rivets @24~ 48
Steel rivets @24~ ¢ 4.0
Stainless steel rivets @24~ ¢ 4.0
Maximum drive speed 800 min'
Dimensions [mm] 157x35
Mass 410 grams
Year of production 2024

ENVIRONMENTAL PROTECTION

+ | The product should not be thrown away with household waste, but
should be disposed of at suitable facilities. A non-recycled product is a
potential danger to the environment and human health.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual”), including, among
others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of 4 February
1994 on Copyright and Related Rights (Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631, as
amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire
Manual and its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed in
writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
Adapter a csavarhtizéhoz valé letérhet6 szegecsekhez: 56H634

MEGJEGYZES: A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT KERJUK,
OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
MEG A KESOBBI HASZNALATRA. AZOK A SZEMELYEK, AKIK NEM
OLVASTAK EL A HASZNALATI UTASITAST, NEM VEGEZHETIK A

BERENDEZES OSSZESZERELESET, BEALLITASAT VAGY
UZEMELTETESET.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

MEGJEGYZES!

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, kdvesse az abban szereplé
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket. A késziiléket biztonsagos
miikodésre tervezték. Mindazonaltal: a késziilék telepitése, karbantartasa
és Uzemeltetése veszélyes lehet. A kovetkez6 eljarasok betartasa
csokkenti a tliz, az aramiités, a sériilés veszélyét, és csokkenti a készllék
telepitési idejét

BIZTONSAGI SZABALYOK



e - A szegecsfuréd adaptert nem szabad Utvefuré szerszammal és
kovacsolasi funkcidval hasznalni, mivel ez karosithatja az adaptert.

e - A szegecsel6 adapter hasznalatakor biztonsagi okokbdl nagyon
alacsony fordulatszamot kell hasznalni, max. 20 perc-1, a keletkez6
visszahatas miatt. A szegecsel6adapterrel valé6 munkavégzéskor az
elektromos szerszamot a fogantyunal fogva tartsa stabil
testhelyzetben, ellenkez6 esetben fennall a szegecsel6adapter
markolatabdl térténd erészakos huzas miatti sérilésveszély.

e - Hasznalat el6tt ismerkedjen meg a szerszam Osszes
kezel6szervével és alkatrészével.

e - Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy minden alkatrész helyesen és
szilardan van-e rogzitve, és hogy a szerszam egyetlen része sem
sérilt-e meg, valamint hogy minden szikséges alkatrész
megfeleléen van-e felszerelve.

e - Ne hasznalja a szerszamot sérlilt vagy hianyzé alkatrészekkel, és
javittassa meg vagy cseréltesse ki egy hivatalos szervizben.

e - A szegecsel6adapter eltavolitdsakor hasznéljon j6 fogasu
kesztyiit. Tisztitsa meg a szegecselb6adapter belsé részeit gépi
vazelinnel.

e - A munkavégzés soran megfeleld szinti, tanusitott szemvédelmet
hasznaljon.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1.Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt

figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket! 2.

2. Viseljen védészemiiveget a szerszam mozgasa soran esetlegesen

kilokédo laza részecskék elleni védelem érdekében.

3.Viseljen hallasvédét. A zajnak valod kitettség hallaskarosodast

okozhat

4.Ha a munka soran por keletkezik, viseljen porvédé maszkot.

5.Viseljen rezgésgatld vagy rezgéselnyel6 kesztydt.

6.Tartsa tavol a gyermekektd|

7.Karbantartas vagy javitas elétt valassza le az aramellatasrol a

késziiléket.

8.Protect a nedvességtol

9.Ujrahasznosithatd

10.Ne dobja ki a haztartasi hulladékkal egyditt.

A KESZULEK MUKODESE

MEGJEGYZES! A szegecsel6szerszamra vonatkozé munkautasitasok

e - A kiold6 megnyomasa elétt helyezze az adapterrel ellatott
elektromos szerszamot a tartozékra.

e - Tartsa biztonsagosan a késziiléket. Nagy reakciényomaték Iéphet
fel.

e - Rogzitse a munkadarabot a fogéba, a munkadarabot biztosabban
tartja, mint kézzel.

* - Mindig vérjon, amig a szerszam teljesen megall, mielétt leteszi.

e - MUkddés kézben ne fogja meg a szegecset, mert a szegecs
kihuzasakor fennall az elakadas veszélye.

AZ ADAPTER HASZNALATA

A SZAL FELEPITESE

A szegecs két részbdl all: az E1. abran lathaté szegecsszarbdl és az E2.
abran lathato rudbdl. A rid, amely egy gombafejbe van menetesitve, és
egy olyan vastagitdsban végzédik, amelynek atmérdje valamivel
nagyobb, mint a mandrélhiively belsé atméréje (E1. abra). A szegecselés
soran a rudat (E2. abra) nagy erével hlizzak, amig az el nem szakad a
tliskétél. Ahogy a rud kihuzodik, a hiively rovidil, 6sszeszoritva az
Osszekotendd anyag mindkét oldalat. Az eredmény egy erés és tartos
kotés. A szegecsel6szerszam aluminiumhoz és acélhoz hasznalhaté a
tablazatban megadott atmérdkkel.

FUVOKA MERETE

A szegecs rogzitésekor mindig olyan fuvékat/aljzatot hasznaljon,
amelynek A1 abra szerinti atméréje megegyezik az E2 abra szerinti
szegecsmérethez tartozé tiske atmérsjével.

AZ ADAPTERREL VALO MUNKAT KET SZAKASZRA KELL
OSZTANI:

e - Az adapter el6készitése

e - A kombinalt anyagok el6készitése

AZ ADAPTERBEN LEVO SZEGECSELOFEJ CSEREJE

1. LEPES: Fogja meg kézzel a szegecselét az abra szerinti
csavarkulccsal. B5 csavarja ki a szegecsel6fejet, abra. C2 a fejbdl. C3.
Ezutan szerelje be a megfeleld méretli szegecset, abra. B4, szorosan
huzzuk be a szegecset a fejbe, abra. C3 a csavarkulccsal ismét a C3-as
abra. B5.

2. LEPES: A késziilék készen all a mitkddésre.

AZ ADAPTER FELSZERELESE A KESZULEKRE

Az adaptert be kell szerelni a furégépbe/csavarhliizéba, ehhez
helyezze a meghajtocsapszeget az abra. A6 a furétokmanyba, a
meghajtoként szolgalé késziilékbe, ahogy az az abran lathaté. E4
abran lathaté médon, és szoritsa a tokmanyt a furészarra.

RIVETING

MEGJEGYZES: A lyukat, amelybe a szegecshegyet behelyezik,
elézetesen eld kell késziteni. Atmérsjének valamivel nagyobbnak kell
lennie, mint a szegecscsap atméréje. A tuskének szabadon kell
beleilleszkednie. Ugyanakkor elég kicsinek kell lennie ahhoz, hogy a
tliskehlively 6sszenyomva erésen tartsa a kétéanyagokat.
FIGYELMEZTETES: A készlilék kezelésénél ne tegye a szegecseket az
ujjaiba, mert ez a szegecs elakadasa miatt sériilést okozhat.

SZEGECSELOGEPPEL VALO MUNKAVEGZES:

1. LEPES: Allitsa a sebességet balra (kicsavaras), nyomja meg és tartsa
lenyomva a csavarh(zé kapcsolét, amig "kattanast" nem hall. A pofak
nyitva vannak.

2. LEPES: Helyezze be a szegecsels rudat, abra. E2 végébe az abrat. E3
és a szegecselérid masik végébe az abran lathaté szegecselérad
masik végét. E1 szegecselt alkatrészbe. Ugy, hogy a teljes szegecseldrud
behuzédjon a pofakba. A teljes visszahtizashoz kézi meghlzasra lehet
sziikség.

3. LEPES: Kapcsolja a csavarh(zé forgatasat az éramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba (meghlzas), és nyomja meg a kapcsolét. Tartsa
erdsen a csavarhuzo nyelét és az adapter fogantyujat, és nyomja meg a
kapcsolot, amig egy szakitd reccsenést nem hall, majd engedje el a
kapcsolot.

4. LEPES: A szegecsel6rid E2 abra szerinti eltavolitasahoz kapcsolja a
sebességet balra (kicsavards), nyomja meg és tartsa lenyomva a
csavarhizo kapcsolét, amig a szegecselérud ki nem esik az adapterbél.
Déntse meg a szegecsel6szerszamot (elére), hogy a kopott szegecs
kiesik, vagy kézzel eltavolithatd legyen a fivoka elejérdl.

A grafikai elemek leirasa

A kdvetkez6 szamozas a késziilék alkatrészeire utal
a jelen kézikdnyv grafikus oldalain lathatd.

Megnevezés Leiras
A. abra
1 Szegecshegy
2 A szoritémechanizmus perselye
3 Adapter fogantyd
4 Tartozékrekesz fedél
5 Adapter mechanizmus teste
6 Hajtécsap
Megnevezés Leiras
B abra
1 Magazin boritd
2 Adapter fogantyu
3 Cserélhet6 pofak
4 Szegecselé betétek
5 Kilénleges kulcs

* A grafika és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e - Atartozék altaldnos kenést vagy karbantartast igényel, csak azért,
hogy j6 allapotban maradjon. Kiiléndsen ugyeljen arra, hogy az
akkumulator érintkez6i ne legyenek por- és
szennyezédésmentesek.

e - Atartozék tisztitdsahoz csak szaraz, puha ruhat vagy kefét, illetve
mérsékelt siritett levegét hasznaljon. Ne hasznaljon nedves ruhat,
higitét, benzint stb. vagy mas illékony oldészert vagy erés
tisztitoszert a tisztitashoz.

e -Haaszegecsel6szerszamot hosszabb ideig nem hasznalja, vegye
le a csavarhlizorol.



e - A tartozékot szdraz, jol szell6z6 helyen, lehetbleg a gyari
csomagolasban tarolja. Ne tegye ki kozvetlen és hosszan tarté
napfénynek.

Allkapocs csere

Mivel a pofak idével elhasznalédhatnak, lehetéség van arra, hogy sajat

maga cserélje ki 6ket. Enhez csavarja le az adapterfejet (D1 abra), majd

vegye ki a hiivelyt a pofakkal (D2 abra). Ovatosan tavolitsa el az

elhasznalddott pofakat, és helyezze be az Ujakat a hiivelybe, abra. D2 a

hiively szélesebb oldalarél. Helyezze a hiivelyt az adapterbe, lgyelve

arra, hogy a pofak a megfelelé helyzetben maradjanak, hizza meg a

hiivelyt, abra. D2. Ezutdn egy megfelelé csavarkulcs segitségével

szorosan hlzza meg a fejet.

KESZLET TARTALMA:
e Csatolas 1db.
* Kiegészit6 fogantyu 1 db.
e Szegecsel6 betét 3db.
e Tovabbi allkapcsok 1 készlet (3 db)
e Specidlis csavarkulcs 1db.
* Miszaki dokumentacio 1db.
Névleges adatok
CsUcsmeéretek [mm] 93.2/¢4.0/94.8
Szegecs atméré [mm] 92.4/93.2/94.0/¢4.8
Aluminium szegecsek @2.4~¢ 4.8
Acélszegecsek ©2.4~¢ 4.0
Rozsdamentes acél szegecsek 024~ ¢ 4.0
Maximalis meghajtasi sebesség 800 perc’
Méretek [mm] 157x35
Toémeg 410 gramm
A gyartas éve 2024
KORNYEZETVEDELEM
i | A terméket nem szabad a haztartasi hulladékkal egytt kidobni, hanem
megfelelé  létesitményekben  kell ~ artalmatlanitani. A nem
E Ujrahasznositott termék potencidlis veszélyt jelent a kdryezetre és az
emberi egészségre.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") téjékoztat, hogy a
jelen kézikényv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikényv szovege, fényképei, abréi, rajzai, valamint a
kézikényv Gsszetétele kizardlag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerzéi és
szomszédos jogokrdl sz6l6, 1994. februar 4-i torvény (a 2006. évi 90. sz. Poz. 631. sz.
torvénycikk, modositott valtozat) értelmében jogi védelem alatt allnak. A kézikényv
egészének és egyes elemeinek kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa, kézzététele,
modositasa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulasa nélkiil szigoruan tilos, és
polgari és biintetSjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
Adaptor pentru nituri de desprindere pentru surubelnita: 56H634

NOTA: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL, VA RUGAM SA
CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL Sl SA-L PASTRATI PENTRU
REFERINTE ULTERIOARE. PERSOANELE CARE NU AU CITIT
INSTRUCTIUNILE NU TREBUIE SA EFECTUEZE ASAMBLAREA,
REGLAREA SAU OPERAREA ECHIPAMENTULUI.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

NOTA!

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta cuprinse in acestea. Aparatul a fost proiectat pentru
o functionare sigura. Cu toate acestea: instalarea, intretinerea si
functionarea aparatului pot fi periculoase. Respectarea urmétoarelor
proceduri va reduce riscul de incendiu, electrocutare, rénire si va reduce
timpul de instalare a aparatului

REGULI DE SIGURANTA

e - Adaptorul de gaurire a niturilor nu trebuie utilizat cu scule electrice
cu impact si cu functia de forjare, deoarece acest lucru poate
deteriora adaptorul.

e - Atunci cand se utilizeaza adaptorul de nituire, din motive de
siguranta, este necesar sa se foloseasca o viteza foarte mica, max.
20 min-1, din cauza reculului reactiv generat. Atunci cand lucrati cu
adaptorul de nituire, tineti scula electrica de méaner, mentinand in
acelasi timp o pozitie stabila a corpului, in caz contrar exista riscul
de ranire din cauza tragerii violente din stransoarea adaptorului de
nituire.

o - Familiarizati-va cu toate comenzile si componentele sculei inainte
de a o utiliza.

e - inainte de utilizare, verificati daca toate piesele sunt fixate corect
si ferm, daca nicio parte a sculei nu este deteriorata si daca toate
componentele necesare sunt montate corect.

e - Nu utilizati unealta cu piese deteriorate sau lipsa si solicitati
repararea sau inlocuirea acesteia de catre un centru de service
autorizat.

e - Folositi manusi cu o buna prindere atunci cand indepartati
adaptorul de nituire. Curatati partile interioare ale adaptorului de
nituire cu vaselind de masina.

e - Folositi ochelari de protectie certificati cu un nivel de protectie
adecvat atunci cand lucrati.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

PO®OO0

Rl | R
|

1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile

de siguranta cuprinse in acestea! 2.

2.Purtati ochelari de protectie pentru a va proteja impotriva

particulelor libere care pot fi aruncate de miscarea sculei.

3.Purtati protectoare auditive. Expunerea la zgomot poate provoca

pierderea auzului

4.Daca se genereaza praf in timpul lucrului, purtati o masca de praf.

5.Purtati manusi anti-vibratii sau de absorbtie a vibratiilor

6.Pastrati la indemana copiilor

7.Inainte de intretinere sau reparatii, deconectati de la sursa de

alimentare cu energie electrica

8.Protect de umiditate

9.Recyclable

10.Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

NOTA! Instructiuni de lucru pentru unealta de nituire

e - Aplicati scula electricd cu adaptor la accesoriu inainte de a apasa
pe tragaci.

e - Tineti dispozitivul in siguranta. Se poate produce un moment de
reactie ridicat.

* - Fixati piesa de prelucrat in menghina, piesa de prelucrat este tinuta
mai bine decat cu mana.

e - Asteptati intotdeauna pana cand scula se opreste complet thainte
de a o lasa jos.

e - Nu prindeti nitul in timpul functionarii, din cauza riscului de blocaj
la tragerea nitului.

UTILIZAREA ADAPTORULUI

CONSTRUCTIA FIRULUI

Nitul este alcatuit din doua parti: tija Fig. E1 si tija Fig. E2. Bara, care este
filetatd printr-un cap in forma de ciuperca, care se termina printr-o
ingrosare cu un diametru putin mai mare decat diametrul interior al
mansonului de mandrina Fig. E1. Procesul de nituire consta in tragerea
tijei Fig. E2 cu o forta mare pana cand aceasta se desprinde de mandrina.
Pe masura ce bara este trasd, mansonul se scurteaza, strangand ambele
parti ale materialului care urmeaza sa fie imbinat. Rezultatul este o
imbinare puternica si durabila. Matrita de nituire poate fi utilizata in
aluminiu si otel cu diametrele indicate in tabelul de valori nominale.

MARIMEA DUZEI

La fixarea nitului, utilizati intotdeauna o duz&/un manson Fig. Al cu un
diametru adecvat care sa corespunda diametrului mandrinei Fig. E2
pentru dimensiunea nitului utilizat.

LUCRUL CU ADAPTORUL AR TREBUI SA FIE IMPARTIT iN DOUA
ETAPE:

e - Pregatirea adaptorului

e - Pregatirea materialelor pe care le combinam

INLOCUIREA VARFULUI DE NITUIRE DIN ADAPTOR

PASUL 1: Prindeti cu méana atasamentul nitului, folosind cheia de fixare
fig. BS desurubati piesa de nit fig. C2 din cap fig. C3. Apoi instalati bitul de
dimensiunea corecta fig. B4, strangeti bine bita in cap fig. C3 folosind din
nou cheia de strangere fig. B5.



PASUL 2: Unitatea este gata de functionare.

MONTAREA ADAPTORULUI PE DISPOZITIV

Adaptorul trebuie sa fie instalat in burghiu / masina de gaurit, pentru
a face acest lucru plasati arborele de actionare fig. A6 in mandrina
burghiului, a dispozitivului care serveste drept actionare, asa cum se
arata in fig. E4 si fixati mandrina pe arbore.

RIVETING

NOTA: Gaura in care se introduce varful nitului trebuie pregétita in
prealabil. Diametrul acesteia trebuie sa fie putin mai mare decat diametrul
stiftului de nit. Mandrina trebuie sa se potriveasca liber in ea. Cu toate
acestea, trebuie sa fie suficient de mic pentru ca mansonul mandrinei,
atunci cand este comprimat, sa tina ferm materialele de imbinare.
ATENTIE: Atunci cand manipulati unitatea, nu va puneti niturile in degete,
deoarece acest lucru poate cauza raniri din cauza blocarii nitului.

LUCRUL CU O MASINA DE NITUIRE:

PASUL 1: Setati viteza la stanga (desurubare) apasati si mentineti apasat
comutatorul cu surubelnitda pand cand auziti un "clic". Falcile sunt
deschise.

PASUL 2: Introduceti tija de nituire fig. E2 in capatul fig. E3 si celalalt
capat al tijei de nituire fig. E1 in componenta nituite. Astfel incat intreaga
bara de nituire sa fie retrasa in félci. Poate fi necesara o strangere
manuala pentru a se retrage complet in falci.

PASUL 3: Comutati rotatia surubelnitei in sensul acelor de ceasornic
(strangere) si apasati comutatorul. Tinand ferm manerul surubelnitei si
manerul adaptorului, apasati comutatorul pana cand auziti un pocnet de
rupere si eliberati comutatorul.

ETAPA 4: Pentru a scoate bara de nituri Fig. E2 din falci, comutati viteza
la stanga (desurubare) apasati si mentineti apasat comutatorul cu
surubelnitd pana cand bara de nituri cade din adaptor. Tnclinati unealta de
nituire (spre inainte) astfel incat stiftul uzat sa cada sau sa fie indepartat
cu mana din partea din fata a duzei.

Descrierea elementelor grafice

Urmatoarea numerotare se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.

Desemnare Descriere
Fig. A
1 Varf de nituri
2 Bucsa a mecanismului de prindere
3 Maner adaptor
4 Capacul compartimentului pentru accesorii
5 Corpul mecanismului adaptor
6 Pin de actionare
Desemnare Descriere
Fig.B
1 Coperta revistei
2 Maner adaptor
3 Falci interschimbabile
4 Insertii de nituire
5 Cheie speciala

* Pot exista diferente intre grafic si produsul real.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

e - Accesoriul necesita lubrifiere sau intretinere generald, doar pentru
a-l mentine in stare buna. In special, asigurati-vd c& contactele
bateriei sunt lipsite de praf si murdarie.

e - Pentru a curdta accesoriul, utilizati numai o carpd sau o perie
uscata si moale sau un jet moderat de aer comprimat. Nu utilizati o
carpa umeda, diluant, benzina etc. sau alti solventi volatili sau
detergenti puternici pentru curatare.

e - Daca unealta de nituire nu este utilizatd pentru o perioada lunga
de timp, scoateti-o din surubelnita.

o - Depozitati accesoriul intr-un loc uscat si bine ventilat, de preferinta
in ambalajul sau din fabrica. Nu il expuneti la lumina directa si
prelungita a soarelui.

inlocuirea maxilarului

Deoarece falcile se pot uza in timp, este posibil sa le inlocuiti singur.

Pentru a face acest lucru, desurubati capul adaptorului Fig. D1, apoi

scoateti mansonul cu falci Fig. D2. Indepértati cu grija falcile uzate si

introduceti-le pe cele noi in mansonul fig. D2 din partea mai largd a

mansonului. Asezati mansonul in adaptor avéand grija ca falcile sa ramana

in pozitia corecta, strangeti mansonul fig. D2. Apoi, cu ajutorul unei chei
potrivite, strangeti bine capul.

CONTINE KIT:
e Anexa 1 buc.

e Maner suplimentar 1 buc.
¢ Insertie de nituire 3 buc.
e Falci suplimentare 1 set (3 buc.)
e Cheie speciala 1 buc.
¢ Documentatie tehnica 1 buc.

Date nominale

Dimensiunile varfurilor [mm] 93.2/¢p4.0/94.8
Diametrul nitului [mm] 92.4/93.2/94.0/94.8
Nituri din aluminiu @24~ ¢ 4.8

nituri din otel @24~¢ 4.0

nituri din otel inoxidabil @24~ ¢ 4.0
Viteza maxima de actionare 800 min*
Dimensiuni [mm] 157x35

Masa 410 grame

Anul de productie 2024

PROTECTIA MEDIULUI
" | Produsul nu trebuie aruncat impreuna cu deseurile menajere, ci trebuie

eliminat in instalatii adecvate. Un produs nereciclat reprezintd un
potential pericol pentru mediu si pentru sénatatea umana.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: "Grupa Topex")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul sau, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul protectiei
juridice Tn temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe
(Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual si a elementelor sale
individuale, fara acordul Grupa Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage
raspunderea civila si penala.

UA
MOCIBHUK 3 MEPEKNALY (KOPUCTYBAYA)
ApanTep Ans BiAPUBHUX 3aKnenok Ans BUKpyTku: 56H634

MPUMITKA: NEPEL BUKOPUCTAHHSAM OBJNIAOHAHHA YBAXHO
NPOYUTAUTE LIIO IHCTPYKUIIO TA 3BEPEXITb 1i AnA
MOAANBLUOIrO BUKOPUCTAHHA. OCOBWU, AKI HE NMPOYUTANU
IHCTPYKUIIO, HE TMOBWHHI  BUKOHYBATU  MOHTAX,
HANATODKEHHSA ABO EKCIITYATALIKO OBNIAOHAHHSA.

KOHKPETHI 3AXOAU BE3MEKN

YBATA!

YBaxHO npounTaiiTe iHCTpYKUilo 3 ekcnnyatauii, AoTpuMyiTech
HaBe[eHNX Yy Hiii nonepemxeHb i npaBun TexHikn Gesneku. lMpunap
CKOHCTpyoBaHO Ans  GesneyHoi ekcnnyatauii. TuUM He MeHL:
BCTaHOBIIEHHS, 06CNYroByBaHHS Ta eKcrnyaTtaLis npunagy MoxyTb 6yTu
HebeaneyHnmu. [JOTpUMaHHA HaBEAEHUX HKYe MpoLeayp 3MEeHLUMTb
PU3VK BUHVKHEHHSI MOXeXi, YPaXeHHS! eNeKTPUYHUM CTPYMOM, TPaBM i
CKOPOTUTbL Yac BCTAHOBIIEHHS Npunagy

MPABUINA BE3MEKU

e - AganTep Ans CBepAsiHHA 3aKNenok He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH 3
YAAPHUMM €NEeKTPOIHCTPYMEeHTaMM Ta hyHKLIEI0 KyBaHHS, OCKiNbKn
Lie MOXe NpW3BEeCTM A0 NOLLKOMKEHHS ajanTepa.

e - [pu BuKOpUCTaHHI 3aknenyBanbHOrO afgantepa 3 MipKyBaHb
Be3nekn HeOOXiOHO BMKOPUCTOBYBATW AyXe HU3bKYy LWBWOKICTb,
makc. 20 xB-1, Yepes peakTUBHy Biadady, WO BUHUKAE NpU LIbOMY.
Mig yac po6oTn i3 3aknenyBanbHAM afanTepoMm TpumanTe
€enNeKTPOIHCTPYMEHT 3a pyuky, 3b6epiraioun crabinbHe NONOXeHHs
Tina, iHaKwe iCHye pW3MK TPaBMyBaHHS 4Yepe3  CuilbHe
BUCMVKYBaHHS! i3 3axBaTy 3aknenyBanbHOro agantepa.

e - [epes BMKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTYy oO3HaliomTecs 3 Yycima
erfleMeHTammn KepyBaHHS Ta YaCTUHAMU IHCTPYMEHTY.

o - [epen BUKOPUCTAHHAM NepekoHanTecs, Wo BCi AeTani NpaBunsHO
i MiUHO 3akpinneHi, WO ’XOAHA 4YacTWHA (HCTPYMEHTY He
nowkofpkeHa | WO BCi HeobXiAHi KOMMOHEHTW npaBuibHO
BCTaHOBIIEHi.

e - He BMKOPWCTOBYWATE IHCTPYMEHT 3 MOLLKOAXEeHUMM abo BiACyTHIMU
petansmu, BiApeMOHTyiiTe abo 3aMiHiTb iX B aBTOpPWU3OBaHOMY
CepBICHOMY LIEHTPI.

e - 3Himatouu 3aknenyBanbHU aganTtep, BUKOPUCTOBYINTE PyKaBUYKUN
3 HafiiHum  3axonneHHsiM.  O4nCTiTb  BHYTPILWHI  YaCTUHMW
3akrenyBanbHOro agantepa MallMHHAM Ba3emiHOM.

e - [lig yac po60Tn BUKOPUCTOBYITE CepTUdIKOBaHi 3aXMCHI OKynspu
3 BiANOBIAHUM piBHEM 3aXUCTY.

MIKTOFPAMU TA NONEPEMKEHHA



6 7 8 9 10

1. npoynTanTe IHCTPYKLUIIO 3 ekcnnyaTauii, 4OTPUMynTECH

nonepemkeHb Ta yMoB 6e3neku, Lo MiCTATbCS B Hii! 2.

2. HapiHbTE 3axXVCHI OKYNApW ANs 3aXWUCTY Bif, YaCTUHOK, SKi MOXYTb

6yTV BUKUHYTI Nif, Yac pyxy iHCTPYMEHTY.

3 HociTb 3acobu 3axucTy opraHis cnyxy. Bnnus wymy moxe

NpU3BECTU O BTpATH CryXy

4.5KLLO Mif Yac poBOTU YyTBOPIOETLCA M1, BUKOPUCTOBYNTE

NpOTUNMIOBY Macky

5. HOCiTb aHTVBIGpaLiHi abo BibponornuHatoui pykaBuyku

6 36epiraTv B HeAOCTYNHOMY ANSs AiTeN MicLi

7.Mepepn TexHiYHUM 06CnyroByBaHHsIM abo pEMOHTOM BiAKIIOYITh

NPUCTPIN Bi Mepexi enekTPOXMBIEHHS

8. 3axuwaTy Bia Bonorun

9. NpnaaTHWUIA ANst BTOPUHHOT Nepepobku

10.He yTunizysaTti pa3om 3 nobyTosmMmu Biaxoaamm

POBOTA MPUCTPOIO

YBATIA! [HCTpyKLUis 3 ekcnnyaTauii knenanbHOro iHCTpYMeHTY

e - Tllepen TM, SiK HaATUCHYTW Ha CMYCKOBUI rayvyok, MPUKNagitb
eneKTPOIHCTPYMEHT 3 afanTepom 10 Hacaaku.

e - TpumaiiTe NpuCTpPin HadinHO. MoXe BUHWUKHYTU MOMEHT BUCOKOT
peakuii.

BakpiniTb  3aroToBky B IewjaTax,
HagjiiHiLe, HiX BPYUHY.

e - 3aBXAav YekanTe NOBHOI 3yNUHKM IHCTPYMEHTY, MepLL HiX noknacTtu
ioro Ha micue.

He Tpumainte 3aknenky nig 4ac pobGoTW Yepe3 PpuU3MK

3aKIIMHIOBAHHS NPY BUTAryBaHHi 3aKnenku.

BUKOPUCTAHHA AOANTEPA

KOHCTPYKLIISA HUTKU

Baknenka cknagaeTbcst 3 4BOX YaCTUH: XBOCTOBMKA 3aknenku puc. E1 i
CcTpuxHsA puc. E2. CTpuKeHb, SiKWii NPOTATHYTUI Yepe3 rpuGonoaibHy
TOMOBKY, 3aKiH4yETbCA MOTOBLUEHHAM 3 [iaMeTpoM TPOXW GinbLUMM, HixX
BHYTPILLHIii AiameTp BTynku onpasku puc. E1. Mpouec knenku nonsrae B
ToMy, 106 3 BENMKOIO CUITOIO TATHYTU CTpUKeHb puc. E2 go Tvx nip, noku
BiH He BifipBETLCS BiA OMPaBkW. Y Mipy BUTSNYBaHHSI CTPWXHSI BTYIKa
KOpPOTLLA€E, 3aTucKaroun obuaBi CTOPOHW MaTepiany, Wo 3'eaHyeTbes. B
pesynbTaTi BUXOAWTb MilHe i [OBroBiYHe 3'eAHaHHSA. 3aknenyBanbHy
MaTpULI0 MOXHA BUKOPUCTOBYBATW AANsi arntoMiHito Ta cTani 3 giameTpamu,
3a3HaveHuMK B Tabnuuyi.

PO3MIP HACAOKU

Mpw 3aKkpinneHHi 3aknenkun 3aBxamn BUKOPUCTOBYIATE HacaaKy/THI3no Puc.
A1l 3 BiANOBIAHMM JdiameTpoMm, sikuiA BianoBsigae AiameTpy onpaeku Puc.
E2 poamipy BUKOPUCTOBYBaHOI 3aKNemnKu.

POBOTY 3 ADANTEPOM BAPTO PO3[INUTU HA IBA ETAMNMU:
e -[ligrotoBka agantepa
e -[ligrotoBka matepianis, siki M1 KOMBiHyeMO

3AMIHA 3AKINENOYHUKA B AQANTEPI

Kpok 1: BisbMiTbCa pyKkol 3a KpinneHHs1 3aKnenku, BUKOPUCTOBYIOUM
rafkoBumi Koy puc. B5 BiaKpyTiTe 3aknenoqHunk puc. C2 3 ronoeku puc.
C3. MMoTim BCTaHOBITL Hacaaky BigMoBigHoro po3mipy puc. B4, miuHo
3aTArHiTL GiTy B ronosui puc. C3 3a 4ONOMOrOI0 raikoBOro Krtoya puc.
B5.

KPOK 2: MpucTpii rotoBuin 4o po6oTu.

BCTAHOBJIEHHS1 AANTEPA HA MPUCTPIN

ApanTtep noBuHeH 6yTu BCTaHOBNEHUI B ApUnb/NpuBIA, ANA LbOro
NoMmicTiTb NpuBiAHY onpaBy puc. A6 B naTpoH ApWns, NPUCTPOIO, LLIO
CNYXWUTb NPMBOAOM, sik NOKa3aHo Ha puc. E4 i 3aTUCHITL naTpoH Ha
onpasLji.

3AXONJIOKYE

MPUMITKA: OTBip, B sIkUI1 BCTABINSETLCA HAKOHEYHMK 3aKNenKy, MOBUHEH
6yTn niaroToBneHuit 3aspaneriab. Voro giameTp nosuHeH GyTu Tpoxu
Ginbwmm, Hixx diameTp 3aknenku. OnpaBka NOBMHHA BiNbHO BXOAWUTU B

3arotoBKa YTPUMYETbCS
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Hboro. OfHaK BiH NOBUHEH BYTV JOCKTL ManuM, LWoG BTYIIKa ONpaBku npu
CTUCHEHHI MiLIHO yTpuUMyBana mMaTepiany, Wo 3'€AHYTLCA.

YBATA: Mig yac po6oTn 3 NpUCTPOEM He KnafiTb 3aknenku B nanbLi,
OCKirNbKM Lie MOXeE NPU3BECTU 0 TPABMI YePes 3aKINHIOBAHHS 3aKnenku.

POBOTA 3 KINEMNAJIbHOIO MALLUWHOIO:

KPOK 1: BcCTaHOBIiTb LUBWAKICTb BRiBO (BiOKPYYYBaHHS), HaTUCHITb i
YTPUMYITE Nepemukay BUKPYTKK, MOKK He nodyeTe "knauanHs". Lenenn
BiAKPUTI.

Kpok 2: BcraBTe cTpwkeHb 3aknenku puc. E2 B kiHeub puc. E3, a iHwuin
KiHeLlb CTPUXHS 3aknenku puc. E1 B 3aknenaHuin koMnoHeHT. Tak, wob
BCSI 3aKnenyBanbHa nnaHka 6yna BTarHyTa B rydku. Moxe aHagobutucs
PYYHe 3aTAryBaHHsi s MOBHOIO BTAryBaHHS B ryOKu.

KPOK 3: MoBepHiTb BUKPYTKY 32 rOAVUHHUKOBO CTPIMNKOLO (3aTsiryBaHHs1)
i HaTUCHITb BMMMKaY. MILHO TpUMarouM pydKy BUKPYTKM Ta PydKy
afanTepa, HaTuCKaiiTe Ha BUMWKaY, AOKM He NoYyeTe TPICK, Lo po3puBae,
i BIANYCTiTb BUMMKaY.

KPOK 4: LLlo6 BuiiHATK 3aknenodHuk (puc. E2) 3 ryBok, nepemkHiTb
LWBWAKICTb BNIBO (BiAKPYYYBaHHS), HATUCHITL i YTPUMYITE nepemukay
BUKPYTKM, AOKM 3aKNeroyHWK He BuWMage 3 agantepa. Haxunitb
3aKrnenyBanbHWiA iIHCTPYMEHT (Bnepen) Tak, LLo6 3HOLEHUI LUTUMT BUNaB
a60o GyB BUTArHYTUIN 3 NepeaHbOi YaCTUHWU HaCaAKW PYKOHD.

Onuc rpaciyHnx enemMeHTIB

HactynHa Hymepauis BiGBHOCUTLCS 4O KOMMOHEHTIB NPUCTPOIO
nokasaHi Ha rpadiyHUX CTOpiHKaXx LibOro nocibHuka.

Mo3HayeHHs Onuc
Puc. A
1 HakoHeuHwK 3aknenku
2 BTyrnka 3aTUCKHOro MexaHismy
3 Pyyka agantepa
4 Kpuiuka BiAciky Ans akcecyapis
5 Kopnyc mexaHiamy agantepa
6 MpuBigHUI WTNdT
Mo3HayeHHs | Onuc
Puc.B
1 O6knagvHka xypHany
2 Pyuka agantepa
3 3MiHHiI Wenenu
4 3aknenysanbHi BCTaBKW
5 CriewjianbHUA KoY

* Mix rpaci4yHMM 306paxeHHsAM Ta peanbHUM NPOAYKTOM MOXYTb
6yTH BiaAMiHHOCTI

OBCITYrOBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHSA

e - Hacapka noTpebye 3aranbHOro 3matlyBaHHA abo TexHi4Horo
obcnyroBysaHHs, Wo6 nigTpumysaT i B HaNeXHOMY CTaHi.
3okpema, nepekoHanTecs, Lo Ha KOHTaKTax akymyrnsitopa Hemae
nuny Ta 6pyay.

e - [InS OYMLEHHS Hacagku BUKOPWUCTOBYWTE nuLe CyXy M'SKy
TKaHWHY, LWiTKy abo NOMIpHWI CTPyMiHb CTUCHEHOro nosiTps. He
BUKOPUCTOBYIATE AMSi OYULLEHHS BOJIOTY TKaHWHY, PO3YMHHUK,
6eH3VH TOLLO, @ TaKoX iHLWi NeTKi PO3YMHHUKM aBo CUIbHI MUKOYi
3acobu.

Akwo 3aknenysanbHWA  IHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS
NpoTSArom TpMBasoro nepiody 4Yacy, BUNMITb 1Oro 3 LypynosepTa.

e - 3b6epiraite Hacagky B cyxomy, Aobpe nposiTptoBaHOMy MicLi,
6axaHo B 3aBOAChKIN ynakoBui. He nignasaiite Bnnuey npsamux i
TPUBANINX COHSYHUX NPOMEHIB.

3amiHa wenenun

Ockinbki 3 4acoM ryb6ku MOXyTb 3HOLLYBATWUCH, iX MOXHa 3aMiHWUTK
camocTiiHO. [Ins Lboro BiAKPYTITH ronoBky agantepa puc. D1 i 3HiMiTL
BTYNKy 3 ry6kamu puc. D2. OBepexHo BUiMITL 3HOLLIEHI ry6ku | BcTaBTe
HOBI B rifib3y pyc. D2 3 6inbLu LUMPOKOT CTOPOHU BTYNKW. MOMICTiTb BTYNKY
B ajjanTtep, cTexaun 3a M, Wwob rybku 3anuwanucs B NpaBuibHOMY

nonoXeHHi, 3atardite BTynky puc. D2. [Motim, BUKOPUCTOBYHOUN
BiZINOBIAHWI KIHOY, MILIHO 3aTSTHITh FONOBKY.

BMICT HABOPY:

e BknageHHs 1 wr.

e [lopaTtkoBa pyyka 1 wr.

e 3aknenyBanbHa BCTaBka 3wr.

e [lopaTkoBi wenenu 1 komnnekT (3 wr.)

o CneuianbHui knoy 1 wr.

e TexHiyHa fokyMeHTauis 1 wr.

| HomiHanbHi AaHi |
| Poamipn HakoHeuHMKiB [MM] | ©3.2/p4.0/p4.8 |




[HiameTp 3aknenku [Mm] 92.4/93.2/94.0/94.8
AnioMiHieBi 3aKnenku @24~ ¢ 4.8
Cranesi 3aknenku @24~¢ 4.0
3aknenku 3 Hepxxasitoyoi cTani 2.4~¢ 4.0
MakcumarnbHa LWBUAKICTb NpuBogy 800 x8'

Po3mipu [MM] 157x35

Meca 410 rpamis

Pik Bunycky 2024

3AXUCT HABKONULWIHBbOIO CEPEAOBULLA

Bupi6 He MOXHa BUKMATM pa3oM 3 NobYTOBMMY Biaxogamu, oro cnif
yTunisyBaT y BiANOBiAHWX ycTaHoBax. HeytunisoBaHnit  BupiG
CTaHOBYTb NOTEHLiHY HeGe3aneKy s HaBKONWLLHEOTO CepeaoBNLLa Ta
300poB's Niofen.
"Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsIM y Bapluasi, ul. MorpannyHa 2/4 (gani - "Mpyna Topex") nosigomnsie,
LL4O BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT LibOoro nociGHuka (aani - "MociGHuK"), Bkntodatoum, cepen
iHLWOrO, iOro TekcT, choTorpadbii, cxemu Ta Aiarpamu, Hanexars Mpyni Topex. Moro Tekcr,
cboTorpadpii, cxemun, MarnioHK1, a TakoX WOro KOMMo3uLis Hanexatb BUkodHo Grupa
Topex i nignsraloTe NPaBOBOMY 3axMCTy BiAMoBiaHO Ao 3akoHy Big 4 niotoro 1994 p.
"Mpo aBTOPChKE NpaBo i cymikHi NpaBa” (3akoHogaBuwiA BicHUk 2006 p. Ne 90 Poz. 631,
3 HacTymHUMM 3MiHamMu | AONOBHEHHsIMK). KonitoBaHHs, 0BpobGka, nybnikalls,
mopaudikaLlis 3 KOMEPLLHOK MeTO BCkOro MociGHMKa aBo oro okpemmnx enemeHTis 6e3
nucemoBoi 3roau Grupa Topex cyBopo 3aGOPOHEHO | MOXe NPU3BECTU A0 LMBINLHOI Ta
KpUMIHanbHOI BiANOBIAANbHOCTI.

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
Adattatore per rivetti a strappo per cacciavite: 56H634

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'APPARECCHIATURA, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI. LE PERSONE CHE NON HANNO LETTO
LE ISTRUZIONI NON DEVONO ESEGUIRE IL MONTAGGIO, LA
REGOLAZIONE O IL FUNZIONAMENTO DELL'APPARECCHIATURA.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

NOTA!

Leggere attentamente le istruzioni per 'uso e seguire le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute. L'apparecchio € stato progettato
per un funzionamento sicuro. Tuttavia, linstallazione, la manutenzione e il
funzionamento dell'apparecchio possono essere pericolosi. L'osservanza
delle seguenti procedure ridurra il rischio di incendi, scosse elettriche e
lesioni e ridurra i tempi di installazione dell'apparecchio.

REGOLE DI SICUREZZA

* - L'adattatore per la foratura dei rivetti non deve essere utilizzato con
utensili elettrici a percussione e con la funzione di forgiatura, in
quanto potrebbe danneggiare I'adattatore.

e - Quando si utilizza I'adattatore di rivettatura, per motivi di sicurezza
€ necessario utilizzare una velocita molto bassa, massimo 20 min-
1, a causa del rinculo reattivo generato. 20 min-1, a causa del rinculo
reattivo generato. Quando si lavora con l'adattatore di rivettatura,
tenere l'elettroutensile per I'impugnatura mantenendo una posizione
stabile del corpo, altrimenti c'¢ il rischio di lesioni dovute alla violenta
trazione dalla presa dell'adattatore di rivettatura.

e - Prima di utilizzare Il'attrezzo, familiarizzare con tutti i comandi e le
parti dello stesso.

e - Prima delluso, verificare che tutte le parti siano fissate
correttamente e saldamente, che nessuna parte dell'utensile sia
danneggiata e che tutti i componenti necessari siano montati
correttamente.

e - Non utilizzare l'utensile con parti danneggiate o0 mancanti e farlo
riparare o sostituire da un centro di assistenza autorizzato.

e - Per rimuovere |'adattatore di rivettatura, utilizzare guanti con una
buona presa. Pulire le parti interne dell'adattatore di rivettatura con
vaselina per macchine.

« - Durante il lavoro, utilizzare protezioni per gli occhi certificate con
un livello di protezione adeguato.

PITTOGRAMMI E AVWERTENZE

1

&

1.Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le

condizioni di sicurezza in esse contenute! 2.

2. Indossare occhiali di sicurezza per proteggersi dalle particelle

sciolte che possono essere espulse dal movimento dell'utensile.

3. Indossare protezioni per l'udito. L'esposizione al rumore pud

causare la perdita dell'udito

4. Se durante il lavoro si genera polvere, indossare una maschera

antipolvere.

5. Indossare guanti antivibrazione o antivibrazioni.

6.Tenere fuori dalla portata dei bambini

7. Prima di effettuare interventi di manutenzione o di riparazione,

scollegare l'alimentazione elettrica.

8.Proteggere dall'umidita

9.Riciclabile

10. Non smaltire con i rifiuti domestici.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO

NOTA! Istruzioni di lavoro per ['utensile di rivettatura

e - Applicare l'elettroutensile con l'adattatore all'accessorio prima di
premere il grilletto.

e - Tenere il dispositivo in modo sicuro. Potrebbe verificarsi un
momento di reazione elevato.

e -Fissando il pezzo nella morsa, il pezzo viene tenuto pit saldamente
che a mano.

e - Attendere sempre che l'utensile si sia completamente fermato
prima di posarlo.

* - Non afferrare il rivetto durante I'operazione per evitare il rischio di
inceppamento quando si tira il rivetto.

UTILIZZO DELL'ADATTATORE

COSTRUZIONE DEL FILO

Il rivetto € composto da due parti: il gambo del rivetto Fig. E1 e la barra
Fig. E2. La barra, che viene infilata attraverso una testa a forma di fungo,
termina in un ispessimento con un diametro leggermente superiore al
diametro interno del manicotto del mandrino Fig. E1. Il processo di
rivettatura consiste nel tirare la barra Fig. E2 con grande forza finché non
si stacca dal mandrino. Mentre la barra viene estratta, il manicotto si
accorcia, bloccando entrambi i lati del materiale da unire. Il risultato & un
giunto forte e duraturo. La matrice di rivettatura puo essere utilizzata in
alluminio e acciaio con i diametri indicati nella tabella di valutazione.

DIMENSIONE DELL'UGELLO

Per il fissaggio del rivetto, utilizzare sempre un ugello/bussola Fig. A1 con
un diametro adeguato che corrisponda al diametro del mandrino Fig. E2
della misura del rivetto utilizzato.

IL LAVORO CON L'ADATTATORE DEVE ESSERE SUDDIVISO IN
DUE FASI:

e - Preparazione dell'adattatore

e - Preparazione dei materiali da combinare

SOSTITUZIONE DELLA PUNTA DI
NELL'ADATTATORE

FASE 1: Afferrare manualmente l'attacco del rivetto, con la chiave fig. B5,
svitare la punta del rivetto fig. C2 dalla testa fig. C3. Quindi installare la
punta della misura corretta fig. B4, serrare saldamente la punta nella testa
fig. C3 utilizzando nuovamente la chiave fig. B5.

FASE 2: L'unita & pronta per il funzionamento.

MONTAGGIO DELL'ADATTATORE AL DISPOSITIVO

L'adattatore deve essere installato nel trapano/avvitatore; a tal fine,
posizionareil perno di trasmissione fig. A6 nel mandrino del trapano,
del dispositivo che funge da azionamento, come mostrato in fig. E4
e bloccare il mandrino sul perno.

RIVELAZIONE

NOTA: il foro in cui inserire la punta del rivetto deve essere preparato in
anticipo. Il suo diametro deve essere leggermente superiore al diametro
del perno del rivetto. Il mandrino deve entrare liberamente. Tuttavia, deve
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essere sufficientemente piccolo affinché il manicotto del mandrino, una
volta compresso, trattenga saldamente i materiali di giunzione.
ATTENZIONE: quando si maneggia l'unita, non infilare i rivetti nelle dita
per non incorrere in lesioni dovute all'inceppamento del rivetto.

LAVORARE CON UNA RIVETTATRICE:

FASE 1: Impostare la velocitd a sinistra (svitatura) tenendo premuto
linterruttore del cacciavite finché non si sente un "clic". Le ganasce sono
aperte.

FASE 2: Inserire |'asta del rivetto fig. E2 nell'estremita della fig. E3 e l'altra
estremita dell'asta del rivetto fig. E1 nel componente rivettato. In modo
che lintera barra del rivetto sia ritratta nelle ganasce. Pud essere
necessario un serraggio manuale per far rientrare completamente la barra
nelle ganasce.

FASE 3: Commutare la rotazione del cacciavite in senso orario (serraggio)
e premere l'interruttore. Tenendo saldamente I'impugnatura del cacciavite
e quella dell'adattatore, premere linterruttore finché non si sente uno
scoppiettio e rilasciare l'interruttore.

FASE 4: Per rimuovere la barra rivettatrice Fig. E2 dalle ganasce,
commutare la velocita a sinistra (svitamento) e tenere premuto
linterruttore del cacciavite finché la barra rivettatrice non cade
dall'adattatore. Inclinare I'utensile di rivettatura (in avanti) in modo che il
perno usurato cada o venga rimosso a mano dalla parte anteriore
dell'ugello.

Descrizione degli elementi grafici
La seguente numerazione si riferisce ai componenti del dispositivo
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

Designazione Descrizione
Fig. A
1 Punta del rivetto
2 Boccola del meccanismo di bloccaggio
3 Maniglia dell'adattatore
4 Coperchio del vano accessori
5 Corpo del meccanismo di adattamento
6 Perno di azionamento
Designazione Descrizione
Fig.B
1 Copertina della rivista
2 Maniglia dell'adattatore
3 Ganasce intercambiabili
4 Inserti di rivettatura
5 Chiave speciale

* Potrebbero esserci delle differenze tra la grafica e il prodotto reale.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e - L'apparecchio richiede una lubrificazione o una manutenzione
generale, solo per mantenerlo in buone condizioni. In particolare,
assicurarsi che i contatti della batteria siano liberi da polvere e
sporcizia.

e - Per la pulizia dell'apparecchio isolato utilizzare esclusivamente un
panno o una spazzola asciutti e morbidi o un getto moderato di aria
compressa. Per la pulizia non utilizzare un panno umido, diluente,
benzina, ecc. o altri solventi volatili o detergenti forti.

* - Se l'utensile di rivettatura non viene utilizzato per un lungo periodo
di tempo, rimuoverlo dal cacciavite.

e - Conservare l'apparecchio in un luogo asciutto e ben ventilato,
preferibilmente nella confezione di fabbrica. Non esporre
I'apparecchio alla luce diretta e prolungata del sole.

Sostituzione della mascella

Poiché le ganasce possono usurarsi con il tempo, € possibile sostituirle

da soli. A tale scopo, svitare la testa dell'adattatore Fig. D1 e rimuovere il

manicotto con le ganasce Fig. D2. Rimuovere con cautela le ganasce

usurate e inserire quelle nuove nel manicotto Fig. D2 dal lato piu largo del
manicotto. Posizionare il manicotto nell'adattatore facendo attenzione che
le ganasce rimangano nella posizione corretta, serrare il manicotto Fig.

D2. Quindi, utilizzando una chiave adeguata, serrare saldamente la testa.

CONTENUTO DEL KIT:

e Allegato 1pz.

* Maniglia supplementare 1 pezzo.

« Inserto di rivettatura 3 pezzi.

* Ganasce aggiuntive 1 set (3 pezzi)

e Chiave speciale 1pz.

« Documentazione tecnica 1pz.

}Lati nominali |
Dimensioni della punta [mm] [ ¢3.2/p4.0/p4.8 |
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Diametro del rivetto [mm] 92.4/93.2/94.0/¢4.8
Rivetti in alluminio 924~¢ 48

Rivetti in acciaio @24~¢ 40

Rivetti in acciaio inox @24~ ¢ 4.0
Velocita massima dell'azionamento 800 min*
Dimensioni [mm] 157x35

Massa 410 grammi

Anno di produzione 2024

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Il prodotto non deve essere gettato insieme ai rifiuti domestici, ma deve
essere smaltito in strutture adeguate. Un prodotto non riciclato & un
potenziale pericolo per 'ambiente e la salute umana.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi, tra
gli altri. I testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione appartengono
esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio 1994 sul diritto
d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631, e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa Topex
espresso per iscritto, &€ severamente vietata e pud comportare responsabilita civili e
penali.



