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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
Zestaw do potaczen kieszeniowych, 5 el.: 55H251

OSTRZEZENIE:

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, nalezy najpierw zapozna¢
sie z niniejszg instrukcjg obstugi oraz instrukcjami obstugi
wszelkich uzywanych elektronarzedzi. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi. Przed
uzyciem tego akcesorium nalezy upewnic¢ sie, ze jest ono
kompatybilne z urzgdzeniem. Nie uzywaj tego akcesorium,
jesli jakas czes¢ jest uszkodzona lub jej brakuje.

UWAGA:

Nalezy zacisng¢ obrabiany element i przyrzad w taki
sposob, aby nie poruszaty sie podczas pracy. Nie uzywaj
rgk do przytrzymywania przyrzadu i/lub przedmiotu
obrabianego. Nieprawidtowe zamocowanie przyrzadu lub
przedmiotu obrabianego moze spowodowa¢ wypadek
skutkujgcy powaznymi obrazeniami. Patrz rysunek D.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1 2 3
1.Przeczytaj instrukcje, zapoznaj si¢ z jej trescig i zachowaj
do pdzniejszego wykorzystania
2.Zachowaj ostroznosé
3.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej okulary ochronne

PRZEZNACZENIE

Zestaw do wykonywania niewidocznych i precyzyjnych
potaczen przy uzyciu wkretow do drewna w materiatach
drewnianych oraz drewnopodobnych. Zasadniczym
elementem zestawu jest przyrzad przeznaczony do
wykonywania otworéw pod odpowiednim katem.

ZAWARTOSC ZESTAWU rys. A:

Oznaczenie | Opis
1 Bit do wkrecania wkretow
2 Wiertto
3 Klucz ampulowy
4 Ogranicznik gteboko$ci wiercenia
5 Szablon katowy

WIERCENIE OTWOROW KIESZENIOWYCH

Patrz rysunki B, C, D.

Ten produkt zostat zaprojektowany, aby pomdéc w szybkim i

doktadnym  wierceniu  otworéw  kieszeniowych —w

elementach o grubosci nie wigkszej niz 38 mm (1-1/2").

e Umies¢ przyrzad w poblizu krawedzi obrabianego
przedmiotu i ustaw go zgodnie z grubos$cig materiatu.

e W przypadku elementéw o grubosci 13mm (1/27)

przyrzad rys. A5 powinien wystawac za materiat na 6mm

(&") rys. B1.

W przypadku elementéw 18mm (3/4”) przyrzad rys. A5

powinien znajdowac si¢ réwno z krawedzig rys. B2.

e W przypadku elementéw o grubosci 38 mm (1-1/2")
przyrzad rys. A5 powinien znajdowa¢ sie w odlegtosci
31mm (1-1/4”) od krawedzi rys. B3.

e Jedli obrabiany przedmiot ma inng grubo$¢, do

okredlenia wymaganego pofozenia nalezy uzy¢

skrawkow materiatu.

Przymocuj przyrzad rys. A5 do przedmiotu obrabianego

za pomocg zaciskéw. Zacisng¢ obrabiany przedmiot na

stabilnej powierzchni, aby nie poruszat sie podczas
pracy. Nie uzywaj rgk do przytrzymywania przyrzadu

ilub przedmiotu obrabianego rys. D.

Umie$¢ ogranicznik gtebokosci rys. A4 wiercenia na

wiertle rys. A2 i ustaw go zgodnie z grubo$cig materiatu:

Grubo$¢ 13mm (1/2”) ogranicznik na pozycji 1 na wiertle

rys. C1.



e Grubos¢ 18mm (3/4”) ogranicznik na pozycji 2 na wiertle
rys. C2.

e Grubos¢ 38mm (1-1/2”) ogranicznik na pozycji 3 na
wiertle rys. C3.

e Jesli obrabiany przedmiot ma inng grubo$¢ rozmiar,
nalezy uzy¢ odpaddw materiatu, aby okresli¢ wymagane
potozenie.

e Za pomocy dostarczonego klucza szesciokatnego rys.
C5 dokre¢ i zamocuj ogranicznik rys. C6 na wiertle.

* Nalezy zamontowac wiertto z ogranicznikiem w wiertarce
lub wkretarce (brak w zestawie).

e Ustaw wiertarke lub wkretarke udarowg na niskg
predko$c i upewnij sie, ze obraca sie do przodu (prawe
obroty).

WSKAZOWKA: Zbyt wysoka predko$¢ moze spowodowac

uszkodzenie lub zniszczenie przyrzadu i/lub przedmiotu

obrabianego.

UWAGA: W przypadku korzystania z wiertarki udarowej

nalezy upewnic sig, ze narzedzie dziata w trybie wiercenia.

Uzywanie narzedzia w trybie "udaru" moze spowodowac

uszkodzenie przyrzadu i/lub przedmiotu obrabianego.

e Umies¢ koncowke wiertta w prowadnicy adaptera rys.
A5 i nacisnij spust wigcznika, aby uruchomic¢ wiertarke.

e Przesun wiertto wewnatrz uchwytu i wsun je w obrabiany
przedmiot, wywierajgc nacisk wystarczajgcy do
utrzymania wiercenia. Nie wciskaj wiertta na sitg. Pozwol
narzedziu wykonac prace.

e Zatrzymaj wiercenie, gdy ogranicznik dojdzie do konca.

« Powtdrz ten proces, aby wywierci¢ kolejne konieczne
otwory.

Wykonanie potaczen ukrytych:

e+ Umies¢ obrabiany materiat z otworami kieszeniowymi
przy drugim obrabianym elemencie.

e Whkre¢ wkrety za pomocg koncéwki do wkrecania rys.
A1, aby wykona¢ potaczenie.

e Rozmiar wkretu wymaganego do wykonania potgczenia
rézni si¢ w zalezno$ci od grubosci materiatu.

e Grubo$¢ materiatu 13mm (1/2”) wkrety o dtugosci 25mm
(1"

e Grubo$¢ materiatu 18mm (3/4”) wkrety o dtugosci 32mm
(1-1/47)..

e Grubo$¢ materiatu 38mm (1-1/2”) wkrety o dtugosci
64mm (2-1/2").

UWAGA: Przed skrgceniem tgczonych elementéw

potgcznie mozna wzmocni¢ klejem do drewna.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw nie nalezy wyrzucaé wraz z domowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet zawiera
substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie
dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX
Poland ") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie
do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U.
2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak
i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na
pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa
e-mail bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

TRANSLATION (USER) MANUAL
Pocket jointing set, 5 el.: 55H251

WARNING:

To reduce the risk of injury, read this manual and the
instructions for any power tools you use first. Always wear
safety glasses with side shields. Before using this
accessory, make sure that it is compatible with the
appliance. Do not use this accessory if any part is damaged
or missing.

NOTES:

Clamp the workpiece and jig in such a way that they do not
move during operation. Do not use your hands to hold the
jig and/or workpiece. Incorrect clamping of the jig and/or
workpiece may cause an accident resulting in serious injury.
See figure D.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1.Read the manual, familiarise yourself with its contents
and keep it for future reference
2.Be careful
3.Use personal protective equipment safety goggles

PURPOSE

A set for making invisible and precise connections using
wood screws in wood and wood-like materials. The core
component of the set is a jig designed to make holes at the
correct angle.

CONTENTS OF THE KIT Fig. A:

Designation Description
1 Screwdriver bit
2 Drill
3 Ampoule spanner
4 Drill depth limiter
5 Angle template

DRILLING OF POCKET HOLES

See figures B, C, D.

This product is designed to help you quickly and

accurate pocket hole drilling in workpieces no thicker than

38 mm (1-1/2").

« Place the jig near the edge of the workpiece and position
it according to the thickness of the material.

e For components 13mm (1/2") thick, the jig Fig. A5 should
extend behind the material by 6mm (%4") Fig. B1.

e For 18mm (3/4") pieces, the instrument of Fig. A5 should
be flush with the edge of Fig. B2.

e For 38mm (1-1/2") thick components, the figure A5
gauge should be 31mm (1-1/4") from the edge of figure
B3.

e |If the workpiece has a different thickness, scraps of
material should be used to determine the required
position.

e Clamp the workpiece with the workpiece clamps in Fig.
A5. Clamp the workpiece on a stable surface so that it
does not move during operation. Do not use your hands
to hold the jig and/or workpiece fig. D.


mailto:bok@gtxservice.com

* Place the drilling depth stop fig. A4 on the drill bit fig. A2
and adjust it according to the thickness of the material:

e Thickness 13mm (1/2") stop at position 1 on drill bit Fig.
C1.

e Thickness 18mm (3/4") stop at position 2 on drill bit Fig.
c2.

e Thickness of 38mm (1-1/2") stop at position 3 on drill bit

figure C3.

If the workpiece is a different size thickness, use waste

material to determine the required position.

e Using the supplied hexagonal spanner fig. C5, tighten

and fix the stop fig. C6 on the drill.

A drill with a stop must be fitted to the drill or screwdriver

(not supplied).

o Set the drill or impact driver to a low speed and ensure
that it rotates forwards (clockwise).

TIP: Too high a speed may cause

damage to or destruction of the jig and/or workpiece.

NOTE: When using an impact drill, ensure that the tool is

operating in drill mode. Using the tool in "impact" mode may

damage the tool and/or the workpiece.

* Place the drill bit in the adapter guide fig. A5 and press
the switch trigger to start the drill.

e Slide the drill bit inside the chuck and push it into the
workpiece, exerting enough pressure to hold the drill. Do
not force the drill. Let the tool do the work.

« Stop drilling when the stop reaches the end.

Repeat this process to drill the next necessary holes.

Maklng hidden connections:

e - Place the workpiece with pocket holes against the
other workpiece.

e Screw in the screws using the screwdriver bit Fig. Al to
make the connection.

e The size of the screw required for the joint varies
depending on the thickness of the material.

* Material thickness 13mm (1/2") screws 25mm (1") long

« Material thickness 18mm (3/4") screws 32mm (1-1/4")
long....

« Material thickness 38mm (1-1/2") screws 64mm (2-1/2")
long.

NOTE: The joint can be strengthened with wood glue before

screwing the parts together.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Products should not be thrown away with household waste,
but should be disposed of at suitable facilities. Contact your
product dealer or local authority for information on disposal.
Used equipment contains substances that are not harmful
to the environment. Unrecycled equipment poses a
potential risk to the environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka
komandytowa with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4
(hereinafter: "GTX Poland ") informs that all copyrights to the content of this
manual (hereinafter: "Manual"), including among others. All copyrights to
the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"), including
but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal
protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended).
Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the
entire Manual as well as its individual elements without written consent of
GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (PYKOBOACTBO
MOJNIb30BATENSA)
HaGop kapmaHHbIX cyraHok, 5 an.: 55H251

NPEAYNPEXOEHMUE:

Y1o6bl CHM3UTb PUCK MOMy4YEHUs] TpaBMbl, CHayana
npounTaiiTe [JaHHOe pPYKOBOACTBO UM MHCTPYKUWM K
UCMOmnb3yeMbiM 3NEKTPONHCTPYMEHTaM. Bcerga
HageBaiTe 3alUUTHbIE OYKM C GOKOBLIMU LMTKamu. Mepen
UCrnonb3oBaHWeM JaHHOro akceccyapa ybeauTech, 4To OH
coBMecTUM ¢ npubopom. He wucnonb3yinte 31O

npucnocobrnexne, ecnu Kakas-nMbo Aetanb nospexaeHa
WUnNun oTCyTCTBYET.

NPUMEYAHUA:

3aXmuTe 3aroToBKy W OCHAacTKy TaK, 4TOObl OHW He
[BUranucb Bo BpeMsi paGoTbl. He ucnonbayite pyku Ans
yAepXaHWsi OCHAacTKU W/MMM 3aroToBkW. HenpaBunbHbIN
3aXVWM OCHacTKM W/WMU 3aroTOBKM MOXET MpUBECTU K
HecyacTHOMy Ccrnyvald U Cepbe3HbiM TpaBmam. Cwm.
pucyHok D.

MUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXAEHUA
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1.MpoyTUTe  pyKOBOACTBO,  O3HAaKOMbTECb C  €ro

coAepXaHWeM U COXpaHWTe ero Ans JarbHeuluero

MCMOIb30BaHNst

2.ByasTe oCTOPOXKHbI

3.Mcnonb3oBaTh  CPeACTBA  MHAMBUOYAmNbHOM  3alUThI
3aLUTHBIE OYKM

LIENb

HaGop ans co3aaHus HEBUAUMBIX U TOUHBIX COEAUHEHUI C
MOMOLLbIO LUYPYNOB B ApPEBECHHE W [ePeBONofoGHbIX
maTepuanax. OCHOBHbIM KOMIMOHEHTOM HaGopa siBnsieTcs
npucnocobrnexne, npeaHasHaYeHHoe ANs  BbIMONHEHUs
OTBEPCTUVA NOA, NPaBWUMbHbLIM YITIOM.

COOEPXAHUE KOMMNEKTA Puc. A:

HasnaueHue | Onucanue
1 Buta ans otBepTkM
2 Csepno
3 [aeyHbIV KNy Ans amnyn
4 OrpaHunymnTens rmMy6uHbl cBepnexHuns
5 Yrnosoit Wwabnox

CBEP/IEHUE OTBEPCTUM 1151 KAPMAHOB

Cwm. pucyHku B, C, D.

3TOT NpoAyKT NpeAHasHa4eH Ans Toro, 4Tobbl MOMOYb Bam

6bICTPO U

TOYHOe CBeprieHNe KapMaHHbIX OTBEPCTWII B 3arotoBKax

TonwmHo He Gonee 38 mm (1-1/2 proiima).

e YcTaHOBWTE 3aXMMHOe npucrocobneHne y kpas
3aroToBKM W PacrofioXute ero B COOTBETCTBUM C
TOMNWMHON MaTepuana.

e [Ina petaneit TonwmHon 13 mm (1/2 aroiima) 3axvumHoe
npvcnocobnexHne Puc. A5 [omxHO BbICTynaTb 3a
matepuwan Ha 6 mm (% aronmva) Puc. B1.

e [ina petaneit 18 mm (3/4 poima) MHCTPYMEHT puc. A5
[omkeH 6bITb 3anoAnuuo ¢ kpaem puc. B2.

e [ins petanei TonwmHon 38 mm (1-1/2 groima) kanubp
pucyHka A5 JOMmKeH HaxoauTbCA Ha paccTosHUM 31 MM
(1-1/4 proiima) ot kpas pucyHka B3.

e Ecnn 3arotoBka WMeeT [pyrylo TOMWMHY, TO Ans

onpefeneHns HeobXoOMMOro  MONIOXEHUs  criedyeT

ucronb3oBaTh 06peskn Matepuana.

3axmuTe 3aroTOBKY C MOMOLUBIO  32XMMOB  Ansi

3aroTOBOK, MOKasaHHbIX Ha puc. A5. 3axmwute

3aroTOBKY Ha YCTOWYMBOWN MOBEPXHOCTM, YTODObI OHa He

ABuranacb Bo Bpems paboTbl. He ucnonbayite pykv

Ans yaepxaHusi OCHacTK1 U/vnu 3arotosku puc. D.

YcTaHoBuUTe OrpaHu4nTenb rMyGuHbI CBEPREeHNst pUC.

A4 Ha cBepno puc. A2 u OTperynupyinte ero B

COOTBETCTBUM C TONLLUMHOK MaTepuana:

e TonwwHa 13 mm (1/2 grorima) Ynop B nonoxeHun 1 Ha
csepne Puc. C1.

e TonwwHa 18 mm (3/4 grorima) Ynop B NONOXeHWN 2 Ha
ceepne Puc. C2.

e Ynop TonwwuHoii 38 mm (1-1/2 aroiima) B nonoxeHwn 3 Ha
pucyHke C3.



o Ecnu 3aroToBka WMEET pasHylo TOMLLMHY, UCTONb3ynTe
oTXoAbl ANst onpefeneHnst TpebyeMoro NonoxeHust.

e C MOMOLLbIO BXOASLLEr0o B KOMMNEKT LUECTUrPaHHOro
kntoya puc. C5, 3ataHuTe 1 3admKcupyiTe ynop puc.
C6 Ha cBepne.

e Ha gpenb unu WwypynoBepT HEOGXOAUMO YCTaHOBUTb
CBEprio C orpaHuynTeneMm (He BXOAWUT B KOMMMEKT
nocTaBskm).

e YCTaHOBMTE HU3KYI0 CKOPOCTb BpalleHWs Apenu unm
yAapHoii apenu u y6eauTtech, YTO OHa BpallaeTcs
Brepea (no 4acoBoW CTPenke).

COBET: CrnuLiKoM BbICOKasi CKOPOCTb MOXET MPUBECTY K

NMOBPEXAEHWEe  WNM  paspylleHWe  OCHacTku  u/unu

3aroTOBKU.

NMPUMEYAHME: TlMpu wncnonb3oBaHuW yAapHOW apenu

ybeautecb, 4TO WHCTPYMeHT paboTaeT B pexume

cBeprieHusi. Mcronb3oBaHne WHCTPYMEHTa B pexvmMe

"yaap" MOXeT MpUMBECTU K MOBPEXAEHUIO WHCTPYMEHTa

U/ 3aroToBKW.

e YCTaHOBWTE CBEPIIO B HAMpaBMsioLLylo agantepa puc.
A5 U HaXMWUTE KHOMKy BKIIOYEHWsi, YTOGbl 3amycTUTb
cBepro.

e BcTaBbTe cBEpPO B NaTPOH W BAABUTE €70 B 3aroTOBKY,
okasblBasi [JaBrieHue, [OCTaTOYHOe ANs yAepXaHus
ceeprna. He pasute Ha csepno. [lo3sonbTe
VHCTPYMEHTY BbIMNONHSATL CBOIO paboTy.

e OcTaHoBuTe CBeprieHne, Koraa yrnop AOCTUMHET KOHLA.

e [loBTOpuTe 3TOT npouecc, u4TobGbl NpOCBEpPUTbL
cneaytoLve HeobxoauMble 0TBEPCTUS.

Co3saaHve CKpbITbIX CBS3ei:

e - [omMecTuTe 3aroToBKy C OTBEPCTUSIMW ANt kapMaHoB
HanpoTVB APYrom 3aroToBKy.

e 3aKpyTWTE BUHTbLI C MOMOLLbIO OTBEPTKU-GUTHI puc. Al,
YTOGbI BLINOMHUTL COEAVHEHNE.

e Paswvep wypyna, HeobxoaMMOro AN COEAVHEHWS,
3aBUCUT OT TOMNLWMHBI MaTepuana.

e TonwwuHa matepuana 13 Mm (1/2") BUHTbI AnnHOM 25 MM
1"

e TonwwuHa matepuana 18 mm (3/4") BUHTbI 32 Mm (1-1/4")
[IIMHHBIE.....

e TonuwwuHa matepuana 38 mm (1-1/2"), AnuHa BUHTOB 64
MM (2-1/2").

MPUMEYAHME: Mepepn ckpyu4vBaHuem peTaneil MOXHO

YKPEnuTb COeAMHEHWE KIeem ANns AepeBa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEQbI

Vianenus He cnefyeT BbiGpackIBaTb BMECTE C GbITOBBLIMI
oTXoAaMM,  MX  HeoGXOAMMO  YTWNM3MPOBATL  Ha
COOTBETCTBYIOLMX NpeanpusTusx. 3a uHdopmaumen o6
yTurnmMsaumm obpauyaliteck K NpoAaBly M3genus unn B
MeCTHble OpraHbl BliacTu. Mcnonk3osaHHoe oGopyaoBaHue
COZIePXMT BELIEeCTBa, He HaHOCsLIME Bpeaa okpyxatoLuen
cpene. HeytunuanposaHHoe oBopynosaHne
npefCTaBnseT MOTEeHUNAnbHbIA PUCK AMs OKpyXaioLien
cpeqbl M 3710pOBbS N0

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka
komandytowa ¢ topuandeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4
(nanee: "GTX Poland") cooblaeT, 4To BCe aBTOpckMe npaBa Ha
cofepaHne AaHHoro pykosoacTsa (panee: "PykoBoacTeo"), BKMoYast,
cpeau npovero. Bce aBTOpckMe MpaBa Ha COAEPKaHWE AAHHOTO
pykoBozacTBa (danee "PykoBoAcTBO"), BKMtOYas, HO He OrpaHNYUBAsiCb Ero
TekcToM, cboTorpachusiMK,  CXemamu, PUCYHKaMW, a Takke ero
KOMMo3nLelt, NpuHaanexar ucknountensHo GTX Poland n nognexar
NpaBoBOI OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 chespans 1994 rona
06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHoAATENbHbIA BECTHUK
2006 ropa Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu). KonvposaHue, oGpabotka,
ny6nukaLms, n3MeHeH1e B KOMMEPYECKUX Liensix Bcero PykoBoACTBa, a
TakKe €ro OTAEmbHbIX 3NeMeHToB 6e3 mUcbMeHHoro cormacus GTX
Poland cTporo 3anpeLieHo 1 MOXeT MoBneyb 3a COBOW rpaxaaHckylo 1
YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
Zsebvarrokészlet, 5 el.: 55H251
FIGYELEM:

A sériilésveszély csokkentése érdekében el6szor olvassa
el ezt a kézikdnyvet és a hasznalt elektromos szerszamok
hasznalati utasitasait. Mindig viseljen oldalsé véddpajzzsal
ellatott véddszemiveget. A tartozék hasznalata el6tt
gy6z6djon meg arrél, hogy az kompatibilis a késztilékkel.
Ne haszndlja ezt a tartozékot, ha barmelyik alkatrésze
sérllt vagy hianyzik.

MEGJEGYZESEK:

Régzitse a munkadarabot és a rogzitét ugy, hogy mikodés
kdézben ne mozduljanak el. Ne haszndlja a kezét a befogd
és/vagy a munkadarab fogasara. A jig és/vagy a
munkadarab helytelen rogzitése sulyos sériilést okozd
balesetet okozhat. Lasd a D abrat.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1.0lvassa el a kézikdnyvet, ismerkedjen meg a tartalmaval,
és Grizze meg a késdbbi hasznalatra.
2.Legyen 6vatos
3.Hasznaljon egyéni védofelszerelést véddszemiiveget
CELKITUZES
Készlet lathatatlan és pontos kotések készitéséhez
facsavarokkal faban és fahoz hasonld anyagokban. A
készlet kdzponti eleme a megfelelé szogben torténd lyukak
készitésére tervezett allvany.

A KESZLET TARTALMA A. bra:

Megnevezés | Leiras
1 Csavarhuzohegy
2 Faro
3 Ampullakulcs
4 Furasi mélységkorlatozd
5 Sz6g sablon
ZSEBFURATOK FURASA

Lasd a B, C, D abrat.

Ezt a terméket Ugy tervezték, hogy segitsen gyorsan és

38 mm (1-1/2") vastagsagndl nem vastagabb

munkadarabok pontos zsebflrasa.

e Helyezze a fogét a munkadarab széléhez kozel, és az

anyag vastagsaganak megfeleléen pozicionalja.

13 mm (1/2") vastagsagu alkatrészek esetén az A5. abra

szerinti rogzitének 6 mm-rel (%") kell az anyag mogé

nyulnia B1. abra.

e A 18 mm-es (3/4") darabok esetében az A5. abra
eszkdzének egy vonalban kell lennie a B2. abra élével.

e 38 mm (1-1/2") vastagsagu alkatrészek esetén az A5
abran szereplé mérészelvénynek 31 mm-re kell lennie
a B3 abra szélétdl.

e Ha a munkadarab kilénb6zé vastagsagu, akkor a

szilikséges pozicié meghatarozasahoz anyagdarabokat

kell hasznalni.

Roégzitse a munkadarabot az AS5. abran lathatod

munkadarabrogzitékkel. Rogzitse a munkadarabot egy

stabil fellletre, hogy az ne mozduljon el mikddés

kdzben. Ne haszndlja a kezét a jig és/vagy a

munkadarab tartasara abra. D.

Helyezze el a farasi mélységiitkozét, abra. Ad-et a

farofejre, abra. A2, és dllitsa be az anyag

vastagsaganak megfeleléen:

Vastagsag 13 mm (1/2") megalldas a farészar 1.

pozicidjanal C1 abra.

e Vastagsag 18 mm (3/4") megalldas a furészar 2.
poziciéjanal C2 abra.

e A 38 mm (1-1/2") vastagsagu furészar vastagsaga a C3
abran szerepl6 fUrészar 3. pozicidjanal alljon meg.



e Ha a munkadarab kiilonb6zé vastagsagu, a sziikséges
pozicid meghatarozasahoz hasznalja a
hulladékanyagot.

A mellékelt hatszogletli csavarkulccsal, abra. C5, hizza

meg és rogzitse az Utkdz6t, abra. C6 a furégépen.

e A furégépre vagy csavarhuzora egy furot kell szerelni
egy utkdzével (nem tartozék).

o Allitsa a farégépet vagy (tvecsavarozét alacsony
fordulatszamra, és gondoskodjon arrél, hogy elérefelé
(az éramutatd jarasaval megegyezé irdanyba) forgassa.

TIPP: A tul nagy sebesség a

a szerkentyl és/vagy a munkadarab sériilése vagy

megsemmistlése.

MEGJEGYZES: Ha Utvefurét hasznal, gy6z6djon meg

arrol, hogy a szerszam furé Gzemmodban miikodik. A

szerszam “ltvef(r¢" l(zemmodban torténé hasznalata

karosithatja a szerszamot és/vagy a munkadarabot.

e Helyezze a furdfejet az adaptervezetébe, abra. A5, és
nyomja meg a kapcsold ravaszat a furo elinditdsahoz.

e Csusztassa a furéfejet a tokmanyba, és nyomja be a
munkadarabba, elegendé nyomast gyakorolva a furéd
megtartasahoz. Ne eréltesse a furét. Hagyja, hogy a
szerszam végezze a munkat.

o Allitsa le a farast, amikor a megall6 eléri a végét.

* Ismételje meg ezt a folyamatot a kovetkezé sziikséges
lyukak furasahoz.

Rejtett kapcsolatok létrehozasa:

e - Helyezze a zsebfuratokkal ellatott munkadarabot a
masik munkadarabhoz.

e Csavarja be a csavarokat az A1 abran lathato
csavarhuzoheggyel a csatlakozashoz.

e A kotéshez sziikséges csavar mérete az anyag
vastagsagatdl fliggéen valtozik.

e Anyagvastagsag 13mm (1/2") csavarok 25mm (1")
hosszlak

e Anyagvastagsag 18mm (3/4") csavarok 32mm (1-1/4")
hosszd....

e Anyagvastagsag 38mm (1-1/2") csavarok 64mm (2-
1/2") hosszuak.

MEGJEGYZES: Az illesztést a részek dsszecsavarozasa

elott megerdsithetjlik ragasztoval.

KORNYEZETVEDELEM

A termékeket nem szabad a haztartasi hulladékkal egyiitt
kidobni, hanem megfelel6 Iétesitményekben  kell
artalmatlanitani. Az artalmatlanitassal  kapcsolatos
informaciokért forduljon a termék forgalmazéjahoz vagy a
helyi hatésaghoz. A haszndlt berendezések olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem karosak a
kornyezetre. A nem Ujrahasznositott berendezések
potencidlis kockazatot jelentenek a koérnyezetre és az
emberi egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka
komandytowa, székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban:
"GTX Poland ") tajékoztat, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakb:
"kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kozott.
A jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartalmanak valamennyi
szerzéi joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket,
diagramokat, rajzokat, valamint a kézikonyv dsszetételét, kizarélag a GTX
Poland tulajdona, és a szerz6i jogrol és a szomszédos jogokrol sz616 1994.
februar 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. tdrvénycikk 631.
pontja) értelmében jogi védelem alatt 4ll. A kézikonyv egészének és egyes
elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi célu
modositasa a GTX Poland irasos hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és
polgari és blintetdjogi felelésségre vonast eredményezhet.

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

Set de imbinare de buzunar, 5 el.: 55H251

AVERTISMENT:

Pentru a reduce riscul de ranire, cititi mai intai acest manual
si instructiunile pentru orice unelte electrice pe care le
utilizati. Purtati intotdeauna ochelari de protectie cu scuturi
laterale. Inainte de a utiliza acest accesoriu, asigurati-va ca
este compatibil cu aparatul. Nu utilizati acest accesoriu
daca vreo piesa este deteriorata sau lipseste.

OBSERVATII:

Prindeti piesa de prelucrat si jigul astfel incat acestea sa nu
se miste in timpul functionarii. Nu va folositi méainile pentru
a tine sablonul si/sau piesa de lucru. Prinderea incorecta a
sablonului si/sau a piesei de prelucrat poate provoca un
accident soldat cu vatamari grave. A se vedea figura D.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

e /\ o
1 2 3

1.Cititi manualul, familiarizati-va cu continutul acestuia si
pastrati-l pentru consultare ulterioara
2.Fii atent
3.Utilizati echipament de protectie individuala ochelari de
protectie
SCOPUL
Un set pentru realizarea de conexiuni invizibile si precise
folosind suruburi de lemn in lemn si materiale
asemanatoare lemnului. Componenta de baza a setului
este un jig conceput pentru a face gauri la unghiul corect.

CONTINUTUL KITULUI Fig. A:

Desemnare Descriere
1 Bit de surubelnita
2 Foraj
3 Cheie pentru fiole
4 Limitator al adancimii de gaurire
5 Sablon unghiular

GAURIREA GAURILOR DE BUZUNAR

A se vedea figurile B, C, D.

Acest produs este conceput pentru a va ajuta rapid si

gaurire precisa a gaurilor de buzunar n piese cu o grosime

de cel mult 38 mm (1-1/2").

Asezati sablonul aproape de marginea piesei de

prelucrat si pozitionati-l in functie de grosimea

materialului.

e Pentru componente de 13 mm (1/2") grosime,
dispozitivul Fig. A5 trebuie sa se extinda in spatele
materialului cu 6 mm (%") Fig. B1.

e Pentru piesele de 18 mm (3/4"), instrumentul din Fig. A5
trebuie sa fie la acelasi nivel cu marginea din Fig. B2.

e Pentru componentele cu grosimea de 38 mm (1-1/2"),
gabaritul figurii A5 trebuie sa fie la 31 mm (1-1/4") de
marginea figurii B3.

e Daca piesa de prelucrat are o grosime diferita, trebuie

utilizate resturi de material pentru a determina pozitia

necesara.

Prindeti piesa de prelucrat cu clemele de prindere a

piesei de prelucrat din figura AS5. Prindeti piesa de

prelucrat pe o suprafata stabild, astfel incat aceasta sa
nu se miste in timpul functionarii. Nu va folositi mainile

pentru a tine sablonul si/sau piesa de prelucrat fig. D.

Asezati opritorul de adancime de gaurire fig. A4 pe

burghiul fig. A2 si reglati-l in functie de grosimea

materialului:

Grosime 13mm (1/2") oprire la pozitia 1 pe burghiu Fig.

c1.

Grosime 18mm (3/4") oprire la pozitia 2 pe burghiu Fig.

c2.

¢ Grosimea de 38 mm (1-1/2") se opreste la pozitia 3 pe
figura C3 a burghiului.

o Dacé piesa de prelucrat are o grosime diferita, utilizati
materialul rezidual pentru a determina pozitia necesara.

o Cu ajutorul cheii hexagonale furnizate fig. C5, strangeti
si fixati opritorul fig. C6 pe burghiu.

e La burghiu sau surubelnita trebuie montat un burghiu cu
opritor (nu este furnizat).



o Setati burghiul sau masina de gaurit la o viteza mica si
asigurati-va ca se roteste spre inainte (in sensul acelor
de ceasornic).

SFAT: O viteza prea mare poate cauza

deteriorarea sau distrugerea sablonului si/sau a piesei de

prelucrat.

NOTA: Atunci cand utilizati un burghiu cu impact, asigurati-

va ca unealta functioneaza in modul de gaurire. Utilizarea

sculei in modul "impact" poate deteriora scula si/sau piesa
de prelucrat.

* Asezati burghiul in ghidajul adaptorului fig. A5 si apasati
declansatorul comutatorului pentru a porni burghiul.

o Introduceti burghiul in mandrina si impingeti-l in piesa
de prelucrat, exercitand suficientd presiune pentru a
mentine burghiul. Nu fortati burghiul. Lasati unealta sa
faca treaba.

* Opriti gaurirea atunci cand oprirea ajunge la capat.

* Repetati acest proces pentru a gauri urmatoarele gauri
necesare.

Realizarea de conexiuni ascunse:

e - Asezati piesa de prelucrat cu gauri de buzunar
impotriva celeilalte piese de prelucrat.

« Tnsurubati suruburile folosind bitul de surubelnité Fig. A1
pentru a realiza conexiunea.

e Dimensiunea surubului necesar pentru Tmbinare
variaza Tn functie de grosimea materialului.

* Grosimea materialului Suruburi de 13 mm (1/2") lungime
25 mm (1")

* Material grosime 18mm (3/4") suruburi 32mm (1-1/4")
lung....

* Grosimea materialului 38mm (1-1/2") suruburi 64mm (2-
1/2") lungime.

NOTA: imbinarea poate fi intérita cu clei de lemn inainte de

fnsurubarea pieselor.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele nu trebuie aruncate impreund cu deseurile
menajere, ci trebuie eliminate la unitati adecvate. Contactati
dealerul produsului sau autoritatea locald pentru informatii
privind eliminarea. Echipamentele folosite contin substante
care nu sunt daunatoare mediului. Echipamentele
nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si
sénatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka
komandytowa cu sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in
continuare: "GTX Polonia ") informeaza ca toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv,
printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul,
fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu
Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe
(si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale,
fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca
rezultat réspunderea civila si penala.

UA
NOCIBHMK 3 NEPEKIALY (KOPUCTYBAYA)

Habip ans 3'eaHaHHA KuweHb, 5 en.: 55H251

NONEPEMXEHHA:

LLlo6 3MEHLINTM pU3KK TpaBMyBaHHS, crio4aTky npouuTainte
Lei NocCibHUK Ta IHCTPYKUii A0 BCiX €neKTPOiHCTPYMEHTIB,
SIKi BU BUKOpUCTOBYETE. 3aBXAN HOCITb 3aXWUCHI OKYNnsipu 3
GiyHuMmn  wmtkamu.  Meped  BUKOPUCTAHHAM  LibOrO
akcecyapa nepekoHawWTecsi, WO BiH CYMICHWIA 3
iHCTpymMeHTOM. He BUKopuCTOBYITE Npunaaas, skiwo 6yae-
sika AeTarb noLukomxeHa abo BiACyTHsI.

NPUMITKW:

3akpiniTb 3aroToBKY i NPUCTOCYBaHHA TakUM YMHOM, LOG
BOHW He pyxanucs nig 4ac po6otu. He BukopucTtoByiTe
pyKW Ansl yTPUMyBaHHS 3aroToBKM Ta/abo NpUCTOCYBaHHS.
HenpaBunbHe 3aTuckaHHsi onpaBku Ta/abo 3aroToBku

MOXEe NpPU3BECTU [0 HeLacHoro BWUMAAKy, WO MOXe
CNPUYMHUTI Cepiio3Hi TpaBMu. [iMB. pucyHok D.

NIKTOMPAMU TA NOMNEPEQXEHHA

° [
!

1 2 k|
1. npouyuTainTe NocCiBHWK, O3HaoMTecst 3 MOro 3MiCTOM i
36epexiTb NOro Anst NoAanbLIOro BUKOPUCTaHHS
2. 6yabte obepexHi
3.BUKOPUCTOBYITE 3acobu  iHAMBIAyanbHOTO — 3axXWUCTy
3aXM1CHI OKynsipu

META

Habip Ans CTBOPEHHSI HEMOMITHUX i TOYHMX 3'€AHaHb 3a
[0MOMOrOH0 LLYPYMiB MO AepeBy B AepPEBUHI Ta MaTepianax,
CXOXUX Ha OepeBUHY. OCHOBHMM KOMMOHEHTOM Ha6opy €
KONoBOpOT, anSHa‘-{eHMI;I ana BUKOHAHHA OTBopiB ni,q
npaBUITIbHUM KyTOM.

3MICT HABOPY Puc. A:

Mpu3HayeHHsA Onuc
1 BukpyTka
2 Opunb.
3 AmnynbHWiA KNy
4 Ob6mexyBay rMmnbuHu ceepaniHHs
5 LLlabroH kyTa

CBEPJIHHA KULLEHBKOBUX OTBOPIB

[us. pucyHku B, C, D.

Llen npoaykT cTBOpeHwiA, o6 AONOMOrTY Bam LUBUAKO i

TOYHE CBepAniHHA KWLIEHbKOBMX OTBOPIB Y 3aroToBKax

TOBLUMHOIO 10 38 MM (1-1/2").

e [loMiCTiTb npucTOCYBaHHs 6insi Kpaw 3aroToBKW i
poa3TaLuyiTe 1oro BiAnoBiAHO A0 TOBLUMHW MaTepiany.

e [nsa petanen ToBwmHow 13 MM (1/2"), npuctocyBaHHs
puc. A5 NoBMHHO BUCTYNaTh 3a MaTtepian Ha 6 mm (%4")
puc. B1.

o [ins petanen 18 mm (3/4") iHcTpymeHT puc. A5 noBuHeH
ByTu Ha ogHOMY piBHI 3 kpaem puc. B2.

e [ins getaneii ToBwMHOW 38 MM (1-1/2") kani6p dirypum
A5 nosuHeH 3HaxoguTUCA Ha BigcTani 31 mm (1-1/4") Big,
kpato dpirypu B3.

e KO 3aroToBKa Mae pi3Hy TOBLUWMHY, ANS BU3HAYEHHS

HeoOXiAHOro NOMNOXEHHN CNif BUKOPUCTOBYBaTM 06pi3ku

martepiany.

3aTuCHITL 3aroToBKYy 3a [AOMOMOroK 3aTuckadis Ans

3aroToBOK Ha puc. A5. 3akpiniTk 3aroToBKy Ha CTilikil

noBepxHi, WG BOHa He pyxanacs nig yac poboTtu. He

BUKOPUCTOBYITE PYKU ANSt YTPUMAHHSA NMPUCTOCYBAHHSA

Ta/abo 3aroTosku, man. D.

BcTaHoBiTb 06MexyBay rmubuHW cBepaniHHa puc. A4

Ha cBepAno puc. A2 i BigperyntoiTe 1oro BiAnoBiaHo A0

TOBLUMHW MaTepiany:

o Ceepano ToBwmHOW 13 MM (1/2") 3ynuHnTK B No3uuii 1
Ha cBepani, puc. C1.

* Ceepano ToBwmHow 18 Mm (3/4") 3ynuHnTICA B NO3uLii
2 Ha ceepani puc. C2.

e ToBwuHa 38 mMm (1-1/2") synuHsieTbes B no3uuii 3 Ha
cBepani, pucyHok C3.

e KO 3aroToBKa Mae iHLY TOBLUMHY, BUKOPUCTOBYMTE
Biaxoau, Wo6 BU3HA4NTM HeobXxigHy nosuito.

e 3a [10MoMOrolo LLIeCTUrpaHHOro Krioya, Lo BXOAWUTb A0
KOMMIEKTY noctavaHHs, puc. C5, 3aTarHiTe i 3adikcyiite
ynop puc. C6 Ha apuni.

e Ha ppunb abo wypynoBepT HeobXiAHO BCTaHOBUTW
CBEPAO 3 YNOPOM (He BXOAWTb A0 KOMMIEKTY).

e BcTaHoBiTb Apunb abo yaapHU Apunb-LLYPYnoBEPT Ha
HW3bKY LUBUAKICTb | NepekoHanTecs, Lo BiH obepTaeTbes
Bnepepa (3a roAMHHUKOBOID CTPISIKOH).

Mopapa: 3aHaaATo BMCOKA LIBUAKICTE MOXE NPU3BECTU A0



NOWKOMKEHHS1  abo  pyiHyBaHHS  ocHacTku  Ta/abo

3aroTOBKU.

MPUMITKA: Tpu BuKOpUCTaHHI  yaapHoro  Apwunsi

nepekoHamTecs, WO (HCTPYMEHT npaule B Pexumi

cBepAniHHA. BUKopucTaHHs iHCTpyMeHTa B pexumi "yaap"

MOXe MPW3BECTW [0 MOLUKOKEHHs iHCTpyMeHTa Ta/abo

3aroTOBKU.

« BcraBTe cBepArio B Hanpaensitody agantepa, man. A5 i
HaTWCHITb KypoK BUMUKaYa, o6 3anycTuTi cBepano.

e BcraBTe cBepano B NaTpoOH i NPOLUTOBXHITb MOro B
3aroToBKy, MpUKNajalyyM  JOCTaTHIM  TWCK,  LWo6
yTpumMaTh cBepano. He 3actocoByiite cuny o
cBepana. [103BonbTe iHCTPYMEHTY BUKOHYBaTU poGoTY.

o 3ynuHITE CBEpANiHHSA, KON ynop Aiiae A0 KiHus.

e [loBTOpiTb Lei npouec, Wo6 NpocBepAnuTA HacTymHi
HeobXiaHi oTBOpPU.

BcTaHoBREeHHSA NpUxoBaHMX 3B'A3KIB:

e - [loknaaitk 3aroToBKy 3 OTBOPaAMU AN KULLEHb Ha iHLY
3aroToBKy.

e BKpyTiTb IBUHTM, BUKOPUCTOBYIOUM BUKPYTKY 3
Hacagkot puc. Al, o6 BUKoHATH 3'€AHAHHS.

e Po3wmip rBuHTa, HeO6XiaHOTO ANA 3'€AHaHHS, 3anexuTb
Bifl TOBLUMHWN MaTepiany.

e ToswwHa matepiany 13 mm (1/2") rauHTy goBXMHO 25
mm (1")

* ToswwHa matepiany 18 mm (3/4") rauHTy AoBXMHOIK 32
mm (1-1/4")....

e ToBwwHa matepiany 38 mMm (1-1/2") rBUHTU JOBXUHOO
64 mm (2-1/2").

MPUMITKA: Mepea Tum, sk 3'egHati getani Mk coboto,

MO>XHa 3MILIHATU MiCLie 3'eJHaHHS 3a 4OMOMOrOH0 Krneto Ans

nepe.a.

3AXUCT HABKONULWIHBOIO CEPEAOBULLA

Bupobn He MoOXHa BMKMAATM pa3om i3 nobyToBMMM
Biaxogamu, ix cnig yTunisyBatvt y BiANOBIAHUX YCTaHOBAX.
[ns oTpumanHs iHcbopmaLii Npo yTunisauiio 3BepHiTbCA 40
npoaasus BMPoBY abo A0 MiclieBnx OpraHiB Brnaau.
BukopuctaHe o6nagHaHHA MICTUTb PEYOBUHM, SKi HE €
WKIANMBAMM AN HABKOMMWHBLOTO  CepeaoBuLLa.
HeyTunizoBaHe 06nagHaHHA CTaHOBWUTL  MOTEHLINHUIA
PU3NK ANS HABKOMULUHLOTO CepeoBMUia Ta 3[0POB'S
nogen.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka
komandytowa 3 micuesHaxomkeHHsaM y Bapuuasi, ul. MorpaHnyHa 2/4
(mani: "GTX Monblua") Nosigomnse, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MiCT
uboro nocibHuka (aani: "MociBHMK’), B TOMy uucri, cepef iHLWOrO,
Hanexatb ii1. Bci aBTopcbki npaBa Ha 3micT Lboro nocibHuka (pani -
"TociBHUK"), BKMIOHatoum, ane He 0BMEeXYUMCb, ioro TekcT, doTorpadii,
CXEMM, MaroHK1, a TakoX MOro KOMMoauLiio, Hanexarb BUKIoYHO GTX
Poland i nignsraioTe NpaBoBOMYy 3axMCTy BiANOBIAHO A0 3akoHy Big 4
notoro 1994 p. "Mpo aBTopcbke NpaBo i CymixHi npaea” (To6TO
3akoHogaeumin BicHUK 2006 p. Ne 90 noa. 631 3 HACTyNHUMKM 3MiHamMu Ta
[nonoBHeHHsMK).  KonitosaHHs, 0o6pobka, nybnikalis, moaudikauis 3
KOMEPLIiiHOI0 MeTOt BCLOro MociBHMKa, a TaKoX NOro OKPEMMX enemMeHTiB
6e3 nucbmoBoi 3rogn GTX MMonbla cyBopo 3aGOpOHEHO i Moxe
NpW3BECTV A0 LIMBINBHOI Ta KPUMIHANBHOI BiAMNOBIAANLHOCTI.

MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
Set per giunzioni a tasca, 5 el.: 55H251

ATTENZIONE:

Per ridurre il rischio di lesioni, leggere prima questo
manuale e le istruzioni degli utensili elettrici utilizzati.
Indossare sempre occhiali di sicurezza con protezioni
laterali. Prima di utilizzare questo accessorio, accertarsi
che sia compatibile con I'apparecchio. Non utilizzare questo
accessorio se una parte &€ danneggiata o mancante.

NOTE:

Bloccare il pezzo da lavorare e la morsa di fissaggio in
modo che non si muovano durante l'operazione. Non
utilizzare le mani per tenere la morsa di fissaggio e/o il
pezzo da lavorare. Un serraggio errato della morsa di
fissaggio e/o del pezzo pud causare incidenti con gravi
lesioni. Vedere la figura D.
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1. Leggere il manuale, familiarizzare con il suo contenuto e
conservarlo per future consultazioni.
2. Fare attenzione
3.Usare gli occhiali di sicurezza dell'equipaggiamento di
protezione personale
SCOPO
Un set per realizzare connessioni invisibili e precise con viti
da legno in legno e materiali simili. Il componente principale
del set & una dima progettata per eseguire i fori con
I'angolazione corretta.

CONTENUTO DEL KIT Fig. A:

Designazione Descrizione
1 Punta di cacciavite
2 Trapano
3 Chiave per fiale
4 Limitatore della profondita di
perforazione
5 Sagoma angolare

ESECUZIONE DI FORI PER TASCHE

Vedere le figure B, C, D.

Questo prodotto & stato progettato per aiutarvi a

foratura accurata in pezzi di spessore non superiore a 38

mm (1-1/2").

e Posizionare la dima vicino al bordo del pezzo e
posizionarla in base allo spessore del materiale.

o Per componenti di 13 mm (1/2") di spessore, la dima Fig.
A5 deve sporgere dietro il materiale di 6 mm (%4") Fig.
B1.

e Peripezzi da 18 mm (3/4"), lo strumento della Fig. A5
deve essere a filo con il bordo della Fig. B2.

e Per componenti di 38 mm (1-1/2") di spessore, il calibro
della figura A5 deve trovarsi a 31 mm (1-1/4") dal bordo
della figura B3.

e Se il pezzo in lavorazione ha uno spessore diverso, €

necessario utilizzare degli scarti di materiale per

determinare la posizione necessaria.

Bloccare il pezzo in lavorazione con i morsetti della Fig.

A5. Bloccare il pezzo da lavorare su una superficie

stabile in modo che non si muova durante I'operazione.

Non usare le mani per tenere la morsa di fissaggio e/o il

pezzo in lavorazione Fig. D.

Posizionare I'arresto di profondita di foratura fig. A4 sulla

punta fig. A2 e regolarlo in base allo spessore del

materiale:

Spessore 13 mm (1/2") arresto in posizione 1 sulla punta

Fig. C1.

Spessore 18 mm (3/4") arresto in posizione 2 sulla punta

Fig. C2.

e Lo spessore di 38 mm (1-1/2") si ferma alla posizione 3
della figura C3 della punta.

e Se il pezzo in lavorazione ha uno spessore diverso,

utilizzare il materiale di scarto per determinare la

posizione richiesta.

Utilizzando la chiave esagonale in dotazione fig. C5,

stringere e fissare il fermo fig. C6 sul trapano.

e |l trapano o l'avvitatore devono essere dotati di un fermo
(non fornito).

e Impostare il trapano o l'avvitatore a percussione a bassa
velocita e assicurarsi che ruoti in avanti (in senso orario).

SUGGERIMENTO: una velocita troppo elevata pud

causare

danni o distruzione della morsa di fissaggio e/o del pezzo.

NOTA: Quando si utilizza un trapano a percussione,

assicurarsi che l'utensile funzioni in modalita "trapano".



L'utilizzo  dell'utensile in  modalita "impatto" puo

danneggiare I'utensile e/o il pezzo in lavorazione.

« Posizionare la punta nella guida dell'adattatore fig. A5 e
premere il pulsante per avviare il trapano.

e Far scorrere la punta del trapano allinterno del
mandrino e spingerla nel pezzo, esercitando una
pressione sufficiente a trattenere la punta. Non forzare
la punta. Lasciare che sia l'utensile a fare il lavoro.

« Interrompere la foratura quando l'arresto raggiunge la
fine.

« Ripetere questa procedura per praticare i successivi fori
necessari.

Creare connessioni nascoste:

e - Posizionare il pezzo con i fori per le tasche contro l'altro
pezzo.

« Awvitare le viti con la punta del cacciavite Fig. A1 per
realizzare il collegamento.

« Ladimensione della vite necessaria per il giunto varia a
seconda dello spessore del materiale.

e Spessore del materiale 13 mm (1/2") viti lunghe 25 mm
(")

e Materiale spessore 18 mm (3/4") viti 32 mm (1-1/4")
lungo....

e Spessore del materiale 38 mm (1-1/2") viti lunghe 64
mm (2-1/2").

NOTA: il giunto puo essere rafforzato con colla per legno

prima di avvitare le parti.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti non devono essere gettati insieme ai rifiuti
domestici, ma devono essere smaltiti in strutture adeguate.
Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al rivenditore
del prodotto o alle autorita locali. Le apparecchiature usate
contengono sostanze non dannose per l'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per 'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spdétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”. Spétka
komandytowa con sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito:
"GTX Poland ") informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente
manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul
contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale"), compresi, ma non
solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela
legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti
connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche).
La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di
GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civili
e penali.



