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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek
drucianych i przecinania $ciernica.

* Niniejsze elektronarzgdzie moze by¢ stosowane jako
szlifierka zwykfa, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym,
do szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowa¢ sie do
wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa, instrukciji, opisow i
danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do ponizszych zalecen moze stwarza¢
niebezpieczenstwo porazenia prgdem, pozaru i/lub ciezkich
obrazen ciata.

« Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sig przyczyng
zagrozen i obrazen.

e Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie¢ zamontowa¢ do elektronarzegdzia,
nie jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzgdziu maksymalna predko$c¢ obrotowa. Narzgdzie
robocze, obracajgce sie z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moze sig ztamac, a jego czesci odprysngé.

¢ Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego muszg
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze
o niewtasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco
ostonigte lub kontrolowane.

« Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica
otworu narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do
$rednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie mogg by¢
doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajg sig
nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga spowodowaé
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywaé¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem
odpryskow i peknigé, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzgdzia roboczego, nalezy sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzyé innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jedli narzedzie zostato
sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢
na minutg¢ na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage,
by osoba obstugujgca i osoby postronne znajdujgce sie w
poblizu, znalazty si¢ poza strefg obracajgcego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia tamig sie najczegsciej w tym czasie
prébnym.

* Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci
od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca
calg twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami $cieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sig w powietrzu
ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa

e i ochronna drég oddechowych muszg filtrowaé powstajacy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez diuzszy
okres , moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego
elektronarzedzia, musi uzywa¢ osobistego wyposazenia
ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odpryskiwa¢ i spowodowac
obrazenia réowniez poza bezposrednig strefg zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
przewdd zasilajgcy, nalezy je trzymaé wylgcznie za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moze spowodowac przekazanie napigcia na
czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pragdem elektrycznym.

e Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewod sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciggniety, a dion lub cata reka mogg dostaé sie w
obracajgce sie narzedzie robocze.

* Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzegdzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktorg jest
odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

« Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sie w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sig
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i
wwiercenie si¢ narzedzia roboczego w ciatlo osoby
obstugujace;.

e Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pylu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich zapton.

e Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych
$rodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych
$rodkéw chtodzacych moze doprowadzié do porazenia
pradem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Odrzut jest nagty reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak Sciernica,
talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sig¢ Ilub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sig obracajgcego
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie
przez to szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym

przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze sig

zablokowa¢ i spowodowa¢ jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch

Sciernicy (w kierunku osoby obstugujgcej lub od niej) uzalezniony

jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

Oprécz tego $ciernice mogg sig réwniez ztamac. Odrzut jest

nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia elektronarzedzia.

Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych ponizej

odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

o Elektronarzedzie nalezy mocno trzyma¢, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli
w skiad wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt
dodatkowy, nalezy go zawsze uzywaé, zeby mie¢ jak
najwigkszg kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujgca
urzgdzenie moze opanowa¢ szarpnigcia i zjawisko odrzutu
poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

e Nie nalezy nigdy trzymaé¢ rgk w poblizu obracajgcych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek
odrzutu zrani¢ reke.

o Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy
sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
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elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym
do ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze zostaly odbite lub by sie one zablokowaty.
Obracajgce sig¢ narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Moze to sta¢ sig przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

Nie nalezy uzywac tarcz do drewna lub zgbatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzgdziem.

BEZPIECZENSTWA DLA

SZLIFOWANIA | PRZECINANIA SCIERNICA

Nalezy uzywa¢ wytgcznie $ciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
$ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie mogg by¢ wystarczajgco ostoniete i nie
sg wystarczajgco bezpieczne.

Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac¢ w taki sposéb
aby zadna ich czg$¢ nie wystawata poza krawedz ostony
tarczy. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca
poza krawedz pokrywy ochronnej nie moze by¢
wystarczajgco ostonigta.

Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia
tak aby zagwarantowa¢ jak najwigkszy  stopien
bezpieczenstwa oraz ustawiona tak, aby cze$¢ Sciernicy,
odstonieta i zwrécona do operatora, byta jak najmniejsza.
Ostona chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem ze $ciernicg, jak réwniez iskrami, ktére mogtyby
spowodowac zapalenie sig odziezy.

Sciernic  mozna uzywa¢ tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng
powierzchnig $ciernicy tarczowej do cigcia. Tarczowe
Sciernice tngce przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze je
ztamac.

Do wybranej $ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujgcych o prawidtowej
wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie kotnierze podpierajg
Sciernice i zmniejszajg tym samym niebezpieczenstwo jej
ztamania sig. Kotnierze do $ciernic tngcych mogg rézni¢ sie
od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

Nie nalezy uzywa¢ =zuzytych $ciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie
sg zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest
charakterystykg mniejszych elektronarzgdzi i moga sie
dlatego ztamac.

DODATKOWE SZCZEGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DLA PRZECINANIA SCIERNICA

Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich
cigé. Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej
skionno$¢ do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym
samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sig tarczy.

Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca si¢ tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w
kierunku od siebie, moze spowodowa¢, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajgcg sie tarczg
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytgczy¢ i odczeka¢, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciggac poruszajgcej sie jeszcze tarczy z miejsca cigcia,
gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia sie.

Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje sie
ono w materiale. Przed kontynuacjg ciecia, tarcza tngca
powinna osiggng¢ swojg petng predkosé obrotowg. W
przeciwnym wypadku $ciernica moze sie zaczepi¢,
wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub spowodowaé
odrzut.

Ptyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébkg podeprze¢,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugig¢ pod
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ciezarem wtasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii cigcia jak i przy
krawedzi.

Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Woatebiajgca sig w materiat tarcza tngca moze spowodowac
odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

BEZPIECZENSTWA DLA

SZLIFOWANIA PAPIEREM SCIERNYM

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI

Nie nalezy stosowa¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego.
Przy wyborze wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowacé
sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza plyte szlifierska
papier $cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

BEZPIECZENSTWA DLA

POLEROWANIA

Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sie luznej czesci
futra polerskiego lub jego sznuréw mocujacych. Zablokuj lub
przycinaj luzne sznurki mocujgce. Luzne i obracajgce sig
sznurki mocujgce moga zaplata¢ palce lub zaczepi¢ o
obrabiany przedmiot.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY
Z UZYCIEM SZCZOTEK DRUCIANYCH

Nalezy wzigé pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez
szczotkg. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt silny
nacisk. Unoszace sie w powietrzu kawatki drutéw mogg z
fatwoscig przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skore.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i
garnkéw moze sig zwiekszy¢ przez site nacisku i sity
odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZAC BEZPIECZENSTWA

W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy dtugo$¢ gwintu $ciernicy
jest odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle
jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie nalezy dotyka¢ tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie
ostygng.

W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sig¢
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie
jest wyposazony w gumowy pierécien typu o-ring i czy ten
pierécien nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby
powierzchnie kotnierza zewnegtrznego oraz kotnierza
wewnetrznego byly czyste.

Kotnierz szybkomocujgcy stosowa¢ wytgcznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowa¢ wylgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

W przypadku wystagpienia chwilowego zaniku napigcia w sieci
lub po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem
w pozycji , wigczony”, przed ponownym uruchomieniem
nalezy odblokowaé wigcznik i ustawi¢ go w  pozycji
wytgczone;j.

UWAGA! URZADZENIE StUZY DO PRACY WEWNATRZ
POMIESZCZEN.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkéw zabezpieczajgcych i dodatkowych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW.
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1.Uwaga zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkow bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maska przeciwpytowa)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il
klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢
zaréwno do szlifowania jak i cigcia. Tego typu elektronarzedzie
jest szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw
z powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej
spoin, przecinania rur cienkosciennych oraz niewielkich
elementéw metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego
osprzetu szlifierka katowa moze byé wykorzystana nie tylko do
cigcia i szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok
malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze
i konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa
moze by¢ takze stosowana do ciecia i szlifowania materiatow
budowlanych np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho,
nie stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

UZYCIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM.

e Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest.
Azbest jest rakotworczy.

* Nie obrabia¢é materiatéw ktérych pyty sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg
sie iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajacych sig
oparéw.

e Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ sciernic
przeznaczonych do cigcia. Sciernice do cigcia pracujg
powierzchnig boczng i szlifowanie powierzchnig czotowg
takiej $ciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje
narazeniem operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Przycisk blokady wrzeciona
2.Wigcznik
3.Rekojes¢ dodatkowa
4.Ostona tarczy
5.Kotnierz zewnetrzny
6.Kotnierz wewnetrzny
7.Dzwignia (ostony tarczy)
8.Przewod zasilajacy
9 Klucz specjalny

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

« Ostona tarczy -1 szt

e Klucz specjalny -1 szt
o Rekojes¢ dodatkowa - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowg (3) instaluje si¢ w jednym z otworéw na
glowicy szlifierki. Poleca sie stosowanie szlifierki z rekojescig
dodatkowa. Jesli trzyma sig szlifierke podczas pracy oburgcz
(uzywajac réwniez rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze
ryzyko dotkniecia rekg do wirujgcej tarczy lub szczotki oraz
doznania urazu podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odiamkami,
przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym Ilub
iskrami. Powinna byé ona zawsze zamontowana z
dodatkowym zwréceniem uwagi na to aby jej czes¢ kryjaca
zwrécona byta do operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

e Poluzowac i odciggajac dzwignie (7) na ostonie tarczy (4).

e Obrdci¢ ostong tarczy (4) w wybrane potozenie.

e Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignie (7).

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ doci$nigta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynno$ci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wytgcznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywac go jako przycisku hamujgcego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze doj$¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tngcych o grubosciach ponizej

3 mm, nakretke kotnierza zewnetrznego (5) nalezy nakreci¢ ptaskg

powierzchnig od strony tarczy (rys. B).

e Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

o Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5) (rys. A).

e Obroci¢ kluczem — poluzowacé i zdjgé kotnierz zewnetrzny (5).

o Nalozy¢ tarcze aby byta docisnieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

e Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociggna¢ kluczem
specjalnym.

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnieta do powierzchni

kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego

podtoczeniu.

MONTAZ  NARZEDZI

GWINTOWANYM

e Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze —
jesli jest zamontowane.

e Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i kotnierz zewnetrzny (5).

e Nakreci¢c cze$¢ gwintowang narzedzia roboczego na
wrzeciono i lekko dociggna¢.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym

przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO
SZLIFIEREK

KATOWYCH
Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego

ROBOCZYCH Z OTWOREM



zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta
statywu.
PRACA / USTAWIENIA
Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowac¢ stan $ciernicy. Nie
uzywa¢ wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych $ciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowg. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wytgczy¢ szlifierke i odczeka¢, az narzedzie
robocze catkowicie sie zatrzyma. Dopiero wtedy mozna szlifierke
odtozy¢. Nie nalezy wyhamowywaé obracajgcej sig $ciernicy
dociskajgc jg do obrabianego materiatu.

« Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajgcy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie mogag
spowodowac niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowac i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania tarczg i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utratg kontroli nad elektronarzedziem i
wystgpienie zjawiska odrzutu).

Nigdy nie wolno stosowaé¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utrata nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymaé
obiema rekami.
e Wecisng¢ tylng czes¢ wigcznika (2).

Przesuna¢ wiacznik (2) do przodu - (w kierunku gtowicy) (rys.

C).

e Dla uzyskania pracy ciggtej - nacisng¢ przednig czgs$¢
przycisku wigcznika.

e Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w pozyciji
pracy ciggtej.

e Aby wylgczy¢ urzadzenie - nalezy nacisngé tylng czesc
przycisku wigcznika (2).

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczeka¢, az $ciernica

osiagnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna

rozpocza¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno

postugiwaé¢ sie wiacznikiem, wk j lub  wyt j

szlifierke. Wiacznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie

wowczas, gdy elektronarzedzie jest odsunigte od obrabianego

materiatu.

Urzadzenie posiada wigcznik z zabezpieczeniem zanikowym, co

oznacza, ze je$li wystgpi chwilowy zanik napigcia w sieci lub

zostanie podtgczone do gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w

pozycji ,wtgczony” nie uruchomi sie. W takim przypadku nalezy

cofngé wigcznik do pozycji ,wytaczony” i ponownie uruchomi¢

urzadzenie.

CIECIE

o Ciecie szlifierkg katowg moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.

« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajgc go w reku.

e Duze elementy nalezy podeprzec¢ i zwrdci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty sie w poblizu linii ciecia oraz na koricu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bgdzie miat tendenc;ji
do przemieszczania sig podczas cigcia.

e Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu $ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowa¢ tak aby
miejsce ciecia znajdowato sie¢ w poblizu elementu
mocujgcego. Zapewni to wigkszg precyzje ciecia.

* Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakos$ci cigcia i moze spowodowac
pekniecie tarczy tnacej.

e Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tngca.

* W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywaé wiasciwej
tarczy tnacej.

e Przy przecinaniu materiatu zaleca sie aby kierunek posuwu
byt zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnacej.

* Glebokos¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

« Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

« Przy gtebokich cigciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty,
itp.) nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujacych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tngce podczas pracy osiggajg bardzo wysokie

temperatury — nie nalezy ich dotykaé nieostonigtymi cze$ciami

ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywac np. tarcz szlifierskich,

Sciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z widkning $cierna,

szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego,

itp. Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materiatu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wiasciwych $rodkéw
ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowac tarcz przeznaczonych do

cigcia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do usuwania materiatu

krawedzig tarczy.

« Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30° (rys H).

* Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z widkning

dcierng i tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy

zwrdci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia (rys I).

« Nie nalezy szlifowaé catg powierzchnig tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce
ptaskich powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sg gtéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwa¢ z

powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp. (rys K).

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktérych

dopuszczalna predko$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna

maksymalnej predkosci szlifierki kgtowej bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacjg, naprawa lub obstugg nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka
tkaniny lub przedmuchaé sprgzonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

e Nie wuzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikow, gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w
obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania
urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach.
Czynnos¢ tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu
specjaliscie lub odda¢ urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢é w miejscu
suchym, niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki

weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje

sie jednocze$nie wymiany obu szczotek weglowych. Czynno$¢



wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka katowa 59G110

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1100 W
Predkosci obrotowa na biegu 11000/min
jatowym
Srednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Srednica wrzeciona M14
Klasa ochronnosci I
Masa 2,4 kg
Rok produkgcji 2025

59G110 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 89 dB(A) K=3

dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)

Warto$¢ przyspieszen drgan an= 2,8 m/s?K= 1,5
(rekojesé gtéwna) m/s?

Warto$¢ przyspieszen drgan an= 4,4 m/s?’K= 1,5

(rekoje$¢ pomocnicza) m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej Lw, i
niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg
EN 60745.

Wartosci drgan(warto$¢ przys$pieszen) an i niepewnos¢ pomiaru
K oznaczono zgodnie z normg EN60745, podano ponizej.
Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norme EN60745 procedure
pomiarowg i moze zostaé wuzyty do poréwnywania
elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny
ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzgdziami
roboczymi, a takze, jesli nie bedzie wystarczajgco
konserwowane, poziom drgan moze ulec zmianie. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie ekspozycji
na drgania podczas catego okresu pracy. Aby doktadnie
oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢ okresy,
kiedy elektronarzedzie jest wytgczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb tgczna ekspozycja
ma drgania moze sig okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak:
konserwacja  elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, wiasciwa
organizacja pracy. Poziom ci$nienia akustycznego: Lpa= 86,8
dB(A) K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej: Lwa = 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Warto$¢ przyspieszen drgan: a = 5,729 m/s® K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przy$pieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
60745-1. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom
drgan bedzie wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka
konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny mogg
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego
okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub
kiedy jest wigczone ale nie jest uzywane do pracy. Po
doktadnym oszacowaniu wszystkich czynnikéow faczna
ekspozycja na drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak:
cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak oraz wiasciwa
organizacja pracy.

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.
,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej
kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej
na piSmie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie do
odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych  dostgpna na  platformie  internetowej
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Wyroéb: Szlifierka katowa

Model: 59G110


mailto:bok@gtxservice.com

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z
dokumentami:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej
2014/30/UE

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa
2015/863/UE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci
sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub
siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

-

nastepujacymi

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentaciji technicznej GTX Poland

Warszawa, 2025-04-01

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER
59G110

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with

wire brushes and cutting with a grinding wheel.

e This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow
all safety instructions, instructions, descriptions and data
supplied with the power tool. Failure to comply with the
following may create a risk of electric shock, fire and/or
serious injury.

e This power tool must not be used for polishing. Use of the
power tool for other than the intended work activity may result
in hazards and injuries.

« Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that
an accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of
safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not be
less than the maximum speed indicated on the power tool. A
work tool rotating faster than the permissible speed may
break and parts may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools
with incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or
inspected.

e Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the
thread on the spindle. For flange-mounted work tools, the
diameter of the work tool bore must match the diameter of the
flange. Work tools that cannot fit exactly on the power tool will
rotate unevenly, vibrate very strongly and may cause loss of
control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Inspect the tooling before each use, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracks, wear or

heavy wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power
tool or work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the
power tool should be switched on to its highest speed for one
minute, taking care that the operator and bystanders in the
vicinity are out of the zone of the rotating tool. Damaged tools
usually break during this testing time.

« Personal protective equipment must be worn. Depending on
the type of work, wear a protective mask covering the entire
face, eye protection or safety goggles. If necessary, use a
dust mask, hearing protection, protective gloves or a special
apron to protect against small particles of abraded and
machined material. Protect your eyes from airborne foreign
bodies generated during work. Dust mask

« and respiratory protection must filter out the dust produced
during work. Noise exposure over a prolonged period , can
lead to hearing loss.

e Ensure that bystanders are at a safe distance from the power
tool's reach zone. Anyone in the vicinity of a working power
tool must use personal protective equipment. Workpiece
splinters or broken work tools can splinter and cause injury
even outside the immediate reach zone.

e When carrying out work where the tool could come into
contact with concealed electrical wires or its own power cord,
hold the tool only by the insulated surfaces of the handle.
Contact with the mains lead may result in voltage being
transmitted to metal parts of the power tool, which could
cause an electric shock.

* Keep the mains cable away from rotating work tools. If you
lose control of the tool, the mains cable could be cut or pulled
in and your hand or whole hand could get caught in a rotating
work tool.

« Never put the power tool down before the work tool has come
to a complete stop. A rotating tool may come into contact with
the surface on which it is put down, so you could lose control
of the power tool.

e Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental
contact of clothing with the rotating power tool may cause it
to be pulled in and the power tool to drill into the operator's
body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The
motor blower draws dust into the housing and a large
accumulation of metal dust can cause an electrical hazard.

« Do not use the power tool near flammable materials. Sparks
may ignite them.

« Do not use tools that require liquid coolants. The use of water
or other liquid coolants can lead to electric shock.

DISCARD AND RELEVANT SAFETY ADVICE

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush etc. The snagging or blocking leads to a sudden stop of
the rotating work tool. An uncontrolled power tool will thus be jerked
in the direction opposite to the direction of rotation of the working
tool.

When, for example, the grinding wheel becomes jammed or stuck
in the workpiece, the immersed edge of the grinding wheel can
become blocked and cause it to drop out or eject. The movement
of the grinding wheel (towards or away from the operator) is then
dependent on the direction of movement of the wheel at the point
of blockage. In addition, grinding wheels can also break. Kickback
is the consequence of improper or faulty use of the power tool. It
can be avoided by taking the appropriate precautions described
below.

« The power tool should be held firmly, with the body and hands
in a position to soften the recoil. If an auxiliary handle is
included as part of the standard equipment, it should always
be used in order to have as much control as possible over the
recoil forces or the recoil moment at start-up. The operator
can control the jerk and recoil phenomena by taking
appropriate precautions.

* Never hold hands near rotating work tools. The working tool
may injure your hand due to recoil.

e Keep away from the range zone where the power tool will
move during recoil. As a result of recoil, the power tool moves



in the opposite direction to the movement of the grinding
wheel at the point of blockage.

* Be particularly careful when machining corners, sharp edges,
etc. Prevent work tools from being deflected or becoming
jammed. A rotating work tool is more susceptible to jamming
when machining angles, sharp edges or if it is kicked back.
This can become a cause of loss of control or kickback.

e Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type
often cause recoil or loss of control of the power tool.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR GRINDING AND

CUTTING WITH A GRINDING WHEEL

« Only use a grinding wheel designed for the specific power tool
and a guard designed for the specific grinding wheel. Grinding
wheels that are not tooling for the particular power tool cannot
be sufficiently shielded and are not sufficiently safe.

e Bent sanding discs must be mounted in such a way that no
part of the disc protrudes beyond the edge of the protective
cover. An improperly fitted grinding disc protruding beyond
the edge of the protective cover cannot be sufficiently
protected.

e The guard must be securely attached to the power tool to
guarantee the greatest possible degree of safety and
positioned so that the part of the grinding wheel exposed and
facing the operator is as small as possible. The guard protects
the operator from debris, accidental contact with the grinding
wheel, as well as sparks that could ignite clothing.

* Grinding wheels must only be used for the work intended for
them. For example, never grind with the side surface of a cut-
off wheel. Cut-off wheels are designed to remove material
with the edge of the disc. The effect of lateral forces on these
grinding wheels may break them.

* Always use undamaged clamping flanges of the correct size
and shape for the selected grinding wheel. The correct
flanges support the grinding wheel and thus reduce the
danger of the wheel breaking. Flanges for cut-off wheels may
differ from those for other grinding wheels.

* Do not use used grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for
the higher RPM that is a characteristic of smaller power tools
and may therefore break.

ADDITIONAL SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS FOR

GRINDING WHEEL CUTTING

* Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do
not make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases the load on the blade and its tendency to jam or
block and thus the possibility of discarding or breaking.

* Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may
cause the power tool to fly off with the rotating disc directly
towards you in the event of a kickback.

« In the event of a jammed cutting disc or a stoppage, switch
off the power tool and wait until the disc has come to a
complete stop. Never attempt to pull the still-moving disc out
of the cutting area, as this may cause recoil. The cause of the
jam must be detected and removed.

« Do not restart the power tool while it is in the material. The
cutting wheel should reach its full speed before continuing to
cut. Otherwise, the grinding wheel may catch, jump off the
workpiece or cause recoil.

« Plates or large objects should be supported before machining
to reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line
and at the edge.

* Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. The cutting disc plunging into the
material may cause the tool to recoil if it encounters gas
pipes, water pipes, electrical cables or other objects.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR SANDING WITH
SANDPAPER

« Do not use oversized sheets of sandpaper. When selecting
the sanding paper size, follow the manufacturer's

recommendations. Sanding paper protruding beyond the
sanding plate can cause injury and can lead to the paper
becoming blocked or torn, or to recoil.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR POLISHING

e Do not allow the loose part of the polishing fur or its fastening
cords to rotate freely. Block or trim loose attachment cords.
Loose and rotating attachment cords can entangle fingers or
catch on the workpiece.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR WORKING WITH

WIRE BRUSHES

e It should be taken into account that even with normal use,
there is a loss of pieces of wire through the brush. Do not
overload the wires by applying too much pressure. Airborne
pieces of wire can easily pierce through thin clothing and/or
skin.

e If a guard is recommended, prevent the brush from coming
into contact with the guard. The diameter of plate and pot
brushes can increase through pressure and centrifugal
forces.

ADDITIONAL SAFETY INFORMATION

* On tools designed to accommodate tapped grinding wheels,
check that the thread length of the grinding wheel is
appropriate to the thread length of the spindle.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in
a clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

« Do not touch the cutting and grinding discs before they have
cooled down.

e When using a quick-action flange, ensure that the inner flange
fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and that this
ring is not damaged. Also ensure that the surfaces of the
outer flange and inner flange are clean.

e Use the quick-action flange only with abrasive and cutting
discs. Use only undamaged and properly functioning flanges.

e In the event of a temporary mains power failure or after
removing the plug from the power socket with the switch in
the " on" position, the switch must be unlocked and set to the
off position before restarting.

ATTENTION: THE UNIT IS DESIGNED FOR INDOOR USE.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED.

AN
HOOE
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1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and
safety conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4.Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.
6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool.
The machine is driven by a single-phase commutator motor, the
speed of which is reduced via a geared angle gear. It can be
used for both grinding and cutting. This type of power tool is
widely used for removing all types of burrs from the surface of



metal parts, surface treatment of welds, cutting through thin-
walled pipes and small metal parts, etc. With the appropriate
accessories, the angle grinder can be used not only for cutting
and grinding, but also for cleaning e.g. rust, paint coatings, etc.
Its areas of use include a wide range of repair and construction
work not only related to metals. The angle grinder can also be
used to cut and grind building materials, e.g. brick, paving
stones, ceramic tiles, etc.

The appliance is intended for dry use only, not for polishing.
Do not misuse the power tool

MISUSE.

e Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

e Do not work with materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are
generated which may ignite the vapours emitted.

e Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off
wheels work with the side face and grinding with the front face
of such a wheel may cause damage to the wheel resulting in
a risk of personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown

on the graphic pages of this manual.
1.Spindle lock button
2.Switch
3.Additional handle
4.Shield
5.External flange
6.Inner flange
7.Lever (shield protector)
8.Power cable
9.Special key

* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Shield -1pc.
e Special spanner -1pc.
e Additional handle -1pc.

PREPARATION FOR WORK
FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. The use of a sander with an auxiliary handle is
recommended. If you hold the sander with both hands while
working (also using the auxiliary handle), there is less risk of your
hand touching the rotating disc or brush and being injured by
kickback.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted
with extra care taken to ensure that its covering part faces the
operator.

The design of the blade guard attachment allows tool-free
adjustment of the guard to the optimum position.

« Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).

* Rotate the disc guard (4) to the desired position.

e Lock by lowering the lever (7).

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to
assembly. During assembly, the disc should be pressed against the
surface of the inner flange (6) and centrally seated on its underside.

TOOL REPLACEMENT

Work gloves must be worn during tool changing operations.
The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle
of the grinder when mounting or dismounting the work tool. It
must not be used as a brake button while the disc is spinning.
Doing so may damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

In the case of grinding or cutting discs with a thickness of less than

3 mm, the nut of the outer flange (5) must be screwed on flat on the

disc side (fig. B).

e Press the spindle lock button (1).

« Insert the special key (supplied) into the holes of the outer
flange (5) (Fig. A).

e Turn the key - loosen and remove the outer flange (5).

e Place the disc so that it is pressed against the surface of the
inner flange (6).

« Screw on the outer flange (5) and lightly tighten with a special
spanner.

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to

assembly. During assembly, the disc should be pressed against

the surface of the inner flange (6) and centrally seated on its

underside.

FITTING OF WORKING TOOLS WITH THREADED HOLE

e Press the spindle lock button (1).

e Remove the previously mounted implement - if fitted.

* Remove both flanges - inner flange (6) and outer flange (5) -
before installation.

e Screw the threaded part of the working tool onto the spindle
and tighten slightly.

Disassembly of threaded bore working tools is in reverse order

to assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN GRINDER STAND

ANGLE

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance with
the tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the grinding wheel before using it. Do not

use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels. A

worn wheel or brush should be replaced immediately with a new

one before use. When you have finished working, always switch

off the grinder and wait until the working tool has come to a

complete standstill. Only then can the sander be put away. Do

not brake the rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

e Never overload the grinder. The weight of the power tool
exerts sufficient pressure to operate the tool effectively.
Overloading and excessive pressure can cause the power
tool to break dangerously.

« |f the sander falls during operation, it is essential to inspect
and, if necessary, replace the working tool if it is found to be
damaged or deformed.

* Never strike the work tool against the work material.

* Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead to
injury to the operator.

ON/OFF

Hold the sander with both hands during start-up and
operation.
e Press the rear part of the switch (2).

Slide the switch (2) forward - (towards the head) (Fig. C).

« For continuous operation - press the front of the switch button.

e The switch will automatically be locked in the continuous
running position.

« To switch off the unit - press the back of the switch button (2).

After starting the grinder, wait until the grinding wheel has
reached maximum speed before starting work. The switch
must not be operated while the sander is switched on or off.
The sander switch must only be operated when the power tool
is away from the workpiece.

The appliance has a fuse-protected switch, which means that if
there is a temporary mains power failure or it is plugged into a



power socket with the switch in the "on" position, it will not start.
In this case, the switch must be reversed to the 'off' position and
the unit restarted.

CUTTING

e Cutting with an angle grinder can only be done in a straight
line.

« Do not cut the material while holding it in your hand.

« Large workpieces should be supported and care should be
taken that the support points are close to the cut line and at
the end of the material. Material placed stably will not tend to
move during cutting.

« Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using
clamps, etc. The material should be clamped so that the
cutting point is close to the clamping element. This will ensure
greater cutting precision.

« Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this
will impair the quality of the cut and may cause the cutting
disc to break.

* No lateral pressure should be exerted on the cutting disc
during cutting.

e Use the correct cutting disc depending on the material to be
cut.

e When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed is in line with the direction of rotation of the
cutting disc.

* The depth of cut depends on the diameter of the disc (Fig. G)

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.

* When making deep cuts (e.qg. profiles, building blocks, bricks,
etc.), do not allow the clamping flanges to come into contact
with the workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation - do

not touch them with unprotected parts of the body before they

have cooled down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes,
flexible discs for sandpaper, etc. Each type of disc and workpiece
requires a suitable working technique and the use of appropriate
personal protective equipment.

Discs designed for cutting should not be used for sanding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge

of the disc.

e Do not grind with the side face of the disc. The optimum
working angle for this type of disc is 30 fig H).

e Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible

discs for sandpaper, care must be taken to ensure the correct

angle of attack (Fig. I).

« Do not sand with the entire surface of the disc.

* These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-

to-reach areas. They can be used to remove e.g. rust, paint

coatings, etc. from the material surface. (Fig. K).

Only work tools whose permissible speed is higher than or equal

to the maximum speed of the angle grinder without load should

be used.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out
any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e |tis recommended to clean the device immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown
with low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with a
cable of the same characteristics. This operation should be
entrusted to a qualified specialist or have the appliance
serviced.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor's carbon brushes checked by a
qualified person.

e Always store the device in a dry place out of the reach of
children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time. The activity of replacing the
carbon brushes must be entrusted only to a qualified person
using original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's
authorised service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
Angle grinder 59G110

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1100 W
Idling speed 11000/min
Disc diameter 125 mm
Internal disc diameter 22.2 mm
Spindle diameter M14
Protection class Il
Mass 2.4 kg
Year of production 2025

59G110 indicates both the type and the machine

designation

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A)

Sound power level Lwa= 97 dB(A) K=3

dB(A)

Vibration ~acceleration value an= 2.8 m/s®K=1.5
(main handle) m/s?

Vibration ~acceleration value an= 4.4 m/s’K= 1.5 m/s?
(auxiliary handle)

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lw(a)
where K denotes measurement uncertainty). The vibration
emitted by the equipment is described by the vibration
acceleration value an)where K is the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand
vibration acceleration value anspecified in these instructions
were measured in accordance with EN 60745-1. The specified
vibration level ancan be used for comparison of equipment and
for preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use
of the unit. If the unit is used for other applications or with other
work tools, the vibration level may change. A higher vibration
level will be influenced by insufficient or too infrequent
maintenance of the unit. The reasons given above may result in
increased vibration exposure during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is



switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.

NOISE AND VIBRATION DATA

Information on noise and vibration

Noise emission levels, such as sound pressure level Lpsand sound
power level Lwaand measurement uncertainty K, are given below in
the instructions in accordance with EN 60745.

The vibration values (acceleration value) anand the
measurement uncertainty K determined in accordance with
EN60745 are given below. The vibration level given in these
instructions was measured in accordance with the measurement
procedure specified by EN60745 and can be used to compare
power tools. It can also be used for initial assessment of vibration
exposure.

The vibration level indicated is representative of the basic use of
the power tool. If the power tool is used for other applications or
with other work tools, and if it is not sufficiently maintained, the
vibration level may change. The reasons given above may result
in increased vibration exposure throughout the working period.
To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take
into account periods when the power tool is switched off or when
it is switched on but not used for work. In this way, the total
exposure to vibration may turn out to be significantly lower.
Additional safety measures should be put in place to protect the
user from the effects of vibration, such as: maintenance of the
power tool and working tools, protection of adequate hand
temperature, proper organisation of work. Sound pressure level:
Lpa= 86.8 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level: Lwa= 97.8 dB(A) K=3dB(A) Vibration
acceleration value: an= 5.729 m/s’K=1.5 m/s’

ENVIRONMENTAL PROTECTION

~ Electrically-powered products should not be disposed of with
] household waste, but should be taken to appropriate facilities

for disposal. Contact your product dealer or local authority for

-] |information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
friendly. Unrecycled equipment poses a potential risk to the

environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa
with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland
") informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual”),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter
referred to as "Manual”), including but not limited to its text, photographs,
diagrams, drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland
and are subject to legal protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on
Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as
amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes
the entire Manual as well as its individual elements without the written consent of
GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G110

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN |EC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the
market and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to
prepare the technical dossier:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw
Pawet Kowalski

Technical Documentation Officer GTX Poland

Warsaw, 2025-04-01

(UA)
NEPEKNAL OPUMHANBHOI IHCTPYKLIT

KYTOBA LWNI®YBANIbHA MALLMHA
59G110

MPUMITKA: YBAXXHO MPOYNTAMTE LIEV MOCIEHVK MEPEL
BMKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
MOro Ans NOJANbLOro BUKOPUCTAHHSA.

KOHKPETHI 3AXOQW BE3MNEKU

Mopagu 3 TexHiku Ge3nekn npu wWnicgyBaHHi, WnidyBaHHI
HaXAayHUM nanepom, poGoTi 3 APOTAHMMM LWITKAMM Ta
pi3aHHi wnicdyBanLHUM Kpyrom.

e Lleii enekTpoOiHCTPYMEHT MOXHa BWKOPUCTOBYBaTU SK
3BUYaHY WnicyBanbHy MalUWHy, WnicpyBanbHy MalunHy 3
HaXaa4yHUM nanepom, LWnidyBanbHy MallvHy 3 APOTSHOK
LWiTKO Ta sik abpa3sunBHUIA pizak. [JoTpUMyiTeCh yCix Nnpasun
TexHiku 6e3neku, iIHCTPYKLi, ONUCIB | AaHKX, WO A0AAITLCA
[0 eneKTPOIHCTPYMEHTY. HEeBUKOHaHHS LMX BUMOI MOXe
NpU3BECTU [0 YPaXEHHSI eNIeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXexXi
Ta/abo CepNO3HNX TPaBM.

e Lleii eneKkTpOIHCTPYMEHT He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU AnNsi
nonipyBaHHs. BUKOPUCTaHHA eneKTPOIHCTPYMEHTY He 3a
npu3HaYeHHsIM MOXe Npu3BecTu [0 HebGeanekn Ta TpaBM.

e He BMKOpUCTOBYiiTE Mpunagas, sike He npusHayeHe Ta He
pekomMeHA0BaHe BUPOBHUKOM ANs AaHOTO iHCTPyMeHTa. Tou
dakT, Wo npunagas  Moxe 6yTM  BCTaHOBMeHe Ha
eNleKTPOIHCTPYMEHT, He €  rapaHTielo  6e3neyHoro
BUKOPUCTaHHS.

e [lonyctuma YactoTa obepTaHHs pobo4voro iHCTpymeHTa He
noBvHHa OGyTM MEHWOW 3a MaKkcuMmasrbHy —4acToTy
obepTaHHs, 3a3HayeHy Ha EneKTPOIHCTPYMeHTi. Po6ouni
iHCTpyMeHT, wo obepTaeTbca  LWIBMALE  AOMYCTUMOT
LWBMAKOCTi, MOXe 3namaTuCsi, a WOoro 4acTUHU MOXYTb
BiAKonoTucs.

e 30BHIlWHIA OiameTp i ToBWMHA pPOGOYOro iHCTPYMeHTa
MOBWHHI BiANOBIAaTK po3MipamM enekTpoiHCTpyMeHTy. Poboui
{HCTPYMEHTW 3 HEBIAMOBIAHNMM PO3MiPaMM HE MOXYTb ByTu
[0CTaTHLO 3axXuLLEHMM abo NPOIHCMNEKTOBaHNUMM.

e Po6oui iHCTPyMEHTM 3 pi3b6OBOIO BCTABKOK MOBUHHI TOYHO
nigxoautm o pisbbu Ha wnuHaeni. Ons  pobounx
iHCTPYMEHTIB 3 (hnaHUEeBNM KPIineHHsaM JiamMmeTp OTBOpY
poboyoro iHCTpyMeHTa MOBMHEH BiANoBigaTW AiameTpy
dnaHus. Poboui iHCTPYMEHTU, siki He MOXyTb ByTW TOYHO
BCTAHOBIEHI Ha €eneKTpoiHCTPyMeHT, ByayTb obeptaTucs
HepiBHOMIpPHO, AyXe CUMbHO BiGpyBaTK i MOXYTb NPU3BECTU
[0 BTPATW KOHTPOSO HaA €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a xogHuUX O0OCTaBMH He BWKOPUCTOBYITE MOLUKOAXKEHI
poboyi iHCTpymeHTU. [lepea  KOXHUM  BUKOPUCTaHHAM
nepeBipaiTe IHCTPYMEHT, Hanpuknag, WiidysanbHi Kpyru Ha
HasiBHICTb BIAKONIB | TPiWMH, wWnidyBanbHi AWCKM - Ha
HasABHICTb TPILLVH, 3HOCY ab0 CUMBHOTO 3HOCY, APOTSIHI LLiTKM
- Ha HasBHiCTb ocnabneHunx abo 3namaHux ApoTiB. AKLO
eneKTPOiHCTPYMEHT abo  pobouunii  iHCTPyMEHT  Bnas,
nepeBipTe MO0 Ha  HasBHICTb  MOLWKOMKEHb  abo
BVKOPUCTOBYITE HLUWNIA HEYLUKOMKEHUA iHCTPYMEHT. AKWOo



iHCTPYMEHT nepeBipeHo i 3adhikcoBaHO, eneKTPOIHCTPYMEHT
cnif YBIMKHYTU Ha HaMBWLLY LWBWAKICTb HA OOHY XBUMUHY,
nepekoHaBLUMCh, L0 onepaTop i CTOPOHHI 0cobw, siki
nepebyBaioTb  NOGNMU3Yy, 3HAXOASATbCH  MO3a  30HOK
o6epToBOro  iHCTpyMeHTy.  [MOWKOAXKEHI  IHCTPYMEHTU
3a3BMYali NamaroTbCA MPOTAIOM LibOro Yacy TeCTyBaHHS.

e HeobxidHO HoOCUTM 3acobu iHAMBIOyanbHOrO  3axXuUCTY.
3anexHo Big BUAY pobiT, BUKOPUCTOBYWTE 3axXUCHY Macky,
Wo 3akpuBae Bce 06nMuus, 3acobu 3axucTy odyeirt abo
3axucHi  okynspu. [pu  HeoBXiOHOCTI  BUKOPWUCTOBYWTE
NpOTUMUIIOBY Macky, 3acobuW 3axUCTy OpraHiB Cryxy, 3axucHi
pykaBuukm abo cneuianbHuii apTyx AnNa 3axucty Big
ApiGHUX  YacTMHOK  wnidoBaHoro i  o6pob6nioBaHoro
maTepiany. 3axuviiaiTe ovi Bif NOTPaNsSHHSA B HUX CTOPOHHIX
npeameTiB, WO YTBOPIOKTLCA B MOBITPI Mg 4Yac pobotu.
Munosa macka

o i 3acobu 3axucTy opraHiB OnXaHHA NOBUHHI
BiAdiNbTPOBYBaTV MW, LIO YTBOPIOETLCA Nig Yac poboTu.
TpuBanuii BNNMB LUYMy MOXe NPU3BECTU A0 BTPATH CIyXY.

e [lepekoHaliTecsi, WO CTOPOHHI OCOGWM 3HAxXOAsTbCA Ha
6e3neyHin BiacTaHi Big 30HU [OCSPKHOCTI
€neKTPOiHCTPYMEHTY.  Yci, XxTo nepebyBae  no6nusy
npauyoro €neKTPOIHCTPYMEHTY, NOBWHHI
BWKOPUCTOBYBaTH 3acobM iHAMBIAyanbHOro 3axmcTy. Ynamku
3aroToBkn abo 3namaHi po6oui IHCTPYMEHTU MOXyTb
PO3NEeTITUCH | CNPUYUHUTY TPaBMM HaBIiTb 3@ MeXamn 30HU
[OCSHKHOCTI.

o [pu BUKOHaHHI poBiT, Ae IHCTPYMEHT MOXE KOHTaKTyBaTh 3
NPUXOBaHUMKN eNEeKTPUYHUMW  NpoBoAaMM abo  BracHUM
LWHYPOM  JKMBIIEHHS,, TpUMaWTe [HCTPYMEHT Tinbku 3a
i30nboBaHi MOBepXHi PykoATKU. KOHTakT 3 MepexeBuM
NpoBOAOM MOXe NpU3BeCTM [0 nepeaavi Hanpyry Ha
MeTanesi YaCTWHW eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo MOXe cTaTtu
MPUYMHOIO YPaXKEHHS! ENEKTPUYHNUM CTPYMOM.

e TpumaiiTe MepexeBuii kabenb nogani Big poGounx
iHCTpyMeHTiB, WO obepTaloTbcs. SKWO BM BTpatute
KOHTPONb Haj iHCTPYMEHTOM, MepexeBuii kabenb Moxe
nepepiszatn abo BTArHyTUCb, a Bawa pyka abo BCA KUCTb
MOXe NoTpanuTH nig 06epToBuMii po6oUmii IHCTPYMEHT.

e Hikonn He knapiTb enekTPOIHCTPYMEHT [0 MOBHOI 3YNUHKW
po60oYOro iIHCTpyMeHTa. IHCTPYMEHT, Lo 06epTaeTbesi, MoXe
KOHTaKTyBaTM 3 NOBEPXHE0, Ha Sy BiH MOKMaZieHui, ToMy BU
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOITb Haf] eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHoCbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KONW BiH PyXaeTbCs.
Bunagkosuii KOHTaKT opsry 3 obepToBUM
eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 NOr0 BTAryBaHHS!
i cBEpANiIHHS eneKTPOiHCTPYMEHTOM Tina onepaTopa.

e PerynspHo oyunwante BEHTUNALAHI oTBOpU
eneKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunsiTop AsuryHa BTArye nun y
KOpPMyC, | BenMke CKyMyeHHs MeTaneBoro nuiy Moxe
CNPUYMHUTY HeBe3neKy ypaxeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BUKOPUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHT no6nuay
nerkosaMmcTvX MaTepianis. Ickpu MOXyTb iX 3ananuTu.

e He BukopucTOBYyiTE IHCTPYMEHTUW, siki NOTPebyloTb piaKux
0X0nomKyBanbHUX PiavH. BukopuctaHHs Boan abo iHLMX
piAKMX  OXONMOAXKYBAmNbHWUX PiAUH MOXe MpU3BECTU [0
YPaXXEeHHS! €MeKTPUYHUM CTPYMOM.

YTUNMI3ALIA TA BIANOBIOHI NOPAQU WOAO BE3NEKU

Bipnaya - uUe pantoBa peakuis enekTPOIHCTPYMEHTY Ha
6bnokyBaHHa abo nepelwkogy 06epTOBOro  iHCTPYMEHTY,
Hanpuknag, LwnidyBanbHOrO Kpyra, LWnicpyBanbHOI  LLKYPKY,
APOTSHOI LWiTKK ToLwo. 3acTpsiraHHs abo 6roKyBaHHS NPU3BOAUTL
[0 panToBOi 3ynWHKM 06epTOBOrO poBOYOTo  IHCTPYMEHTY.
HeKoHTPONbOBaHWIA  €NEKTPOIHCTPYMEHT, TakuMm u4uHOM, Oyae
PVBKOM MEPEMILLATUCS B HaMpsiMKy, MPOTUIEXHOMY HarnpsiMky
obepTaHHsi poboyoro iHCTpyMeHTa.

Hanpvknap, komu 3auncHWiA Kpyr 3acTpsie abo 3aknvHioe B
3aroToBLIi, 3aHYpPEeHUin kpaii 3a4MCHOro Kpyra Moxe 3abrnokysaTuch
i npusBecTM p[o Voro BunadiHHA abo  BUKMAAHHA.  Pyx
LnicoyBanbHOro kpyra (Ao onepaTopa abo Bif HbOro) 3anexuTb Bif,
HanpsIMKy pyxy kpyra B TouLi 3aknuHioBaHHSA. KpiM Toro, 3auncHi
Kpyrm MoXyTb namatucs. Bigpava e Hacnigkom HenpasunbHOTO

abo HEeCnpaBHOTO BUMKOPUCTAHHA ENEKTPOIHCTPYMeHTy. Moro

MOXHa YHWUKHYTW, [OOTPUMYIOHUCH  BIiOMOBIAHUX — 3amoBiKHMUX

3axofiB, OMMUCAHNX HUXKYE.

e ENeKTpOiHCTPYMEHT cnif TpUMaTW MILHO, PO3TalLOBYHOYM
TiNo i pyku Tak, wWo6 nom'sKwWWTU Bigaady. SKwo B
cTaHAapTHY KOMMMeKTaLilo BXOAUTb AOMOMiXHA pykosiTka, Ti
3aBXOM Cnif BUKOPUCTOBYBATM, W06 MaTM MakcUMarbHUi
KOHTpOIb HaA cunoto Bigaayi abo MoMeHTOM BigAavi nig Yac
3anycky. OnepaTop MOXe KOHTPOSOBaTU siBULLA pUBKA i
Bifdavi, BXvBaloym BiAnoBiaHUX 3axoaiB 06epexHocCTi.

e Hikonu He TpumaiTe pyku 6ins po6oumx iHCTPYMEHTIB, Lo
obepTatoTbest. Pobounii iIHCTPYMEHT MOXe TpaBMyBaTu pPyKy
Yepes Bigaavy.

e Tpumaiitecs noaani Bia 30HM Aji, B AKii €NEKTPOIHCTPYMEHT
6yne pyxatvics nig Yac Bippadi. B pesynbTati Bigpadi
€MeKTPOIHCTPYMEHT PyXaeTbCsi B HANPsIMKy, MPOTUNEXHOMY
pyxy LnicdyBanbHOro Kpyra B TouLi 6110KyBaHHS.

e bByapTe ocobnuneo obepexHi nig yac o6pobku KyTiB, rocTpux
KkpaiB Towo. He gonyckaiite BigxuneHHs abo 3aknnHIOBaHHS
poBounx iHcTpyMeHTiB. OGepToBWiA POBOYMIA IHCTPYMEHT
Ginbl CXUNbHWIA [0 3aKNWHIOBAHHS Npyu 0Bpobui KyTiB,
roctpux kpaie abo sikwo Woro Bigkuaae Hasapg. Lle moxe
cTaTh NPUYMHOIO BTPATW KOHTPOmio abo Bigaavi.

e He BukopucToByiiTe aepes'sHi abo 3ybuacTi guckn. Poboui
{HCTPYMEHTU TaKoro TWMy 4acTo CMpUYMHSIOTL Bigaady abo
BTPaTy KOHTPOIIO Haf eNleKTPOIHCTPYMEHTOM.

CNELJIANbHI BKA3IBKMW 3 TEXHIKW BE3MEKW Mg YAC

LWNI®YBAHHA TA  PIBAHHA 3A  [OMOMOIoK0

LLNI®YBAIIBHOIO KPYFrA

e BukopucTtoByiTe Tinbku WnidyBanbHi KpYry, NpU3HayeHi ans
KOHKPETHOrO ~ €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXUCHWUA  KOXYX,

NPU3HaYeHnn [Ansi KOHKPETHOro  LnidyBanbHOro Kpyra.
WnidpyBanbHi  kpyrn, sKi He npuaHayeHi Ans  AaHoOro
iHCTPYMEHTY, He MOXYTb 6yTI JOCTATHBLO 3aXULLEHUMM | He €
[10CTaTHLO Ge3nevHnMu.

e 3irHyTi 3auucHi kpyrm HeobXiAHO BCTaHOBMIOBATU TakKuUM
YMHOM, LWOG XOOHA YacTUHa Kpyra He BUCTynana 3a Kpai
3aXWCHOTrO KOXyxa. HenpaBuibHO BCTAHOBMEHWA 3a4UCHUI
KPYT, O BUCTYNae 3a Kpaii 3aXMCHOro Koxyxa, He Moxe ByTn
[0CTaTHLO 3aXMLLEHUM.

e OropopxeHHs NOBMHHO OyTW HapjiiiHO 3akpinneHe Ha
eneKTPOIHCTPYMeHTi,  Wo6 rapaHTyBaTM  MakcUManbHO
MOXNMBUI piBeHb Ge3neku, i po3TalioBaHe TakMM YMHOM,
wo6 uvacTuHa wnidyBanbHOro Kpyra, sika BigkpuTa i
crnpsiMoBaHa Ao onepaTtopa, Oyna sikomora MeHLLO}o.
3axucHUn  KOXyX 3axuliae onepatopa Big  ynamkis,
BWMNaAKOBOrO KOHTAKTY 3 3a4MCHUM KPYroM, a TakoX Bifl ickop,
AKi MOXYTb 3ananuTu ofsr.

e 3auyuCHi Kpyr1 NOBWHHI BUKOPUCTOBYBATUCS TiMbKu ANSt TUX
pobiT, ANa AKX BOHW NpusHadeHi. Hanpuknag, Hikonu He
wnicoyiite GiYHOW NOBEpXHeto BiApi3HOro kpyra. BigpisHi
KpYrv Npu3HayeHi Ans 3HATTS maTepiany kpaem kpyra. [is
6OKOBMX CUM Ha Ui 3a4WCHI KPyru MOXe Npu3BecTu Ao ix
MOSIOMKU.

e 3aBXaM BUKOPUCTOBYWTE HEYLUKOMAXEHi 3aTUCKHi dhnaHui
BiANOBiAHOrO po3mipy Ta ¢opMu Ans obpaHoro 3a4McHOro
kpyra. MpaBunbHo nigibpani onaHui NiATPUMYIOTb 3a4UCHUIR
KPYT | TaKUM YMHOM 3MeHLUYoTb Hebe3mneky oro MoroMKu.
dnaHui AN BiAPI3HMX KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCS BiA
hnaHuiB ANS iHLWKMX 3a4NCHUX KPYTiB.

e He BuKOpucTOBYNTE BUKOPWCTaHi LNipyBanbHi Kpyrv Bia
BeSIMKMX EeneKTpoiHCTPYMeHTiB. LUnidyBanbHi kpyrn Aans
BESIMKMX ENEeKTPOIHCTPYMEHTIB He po3paxoBaHi Ha BUCOK
06epTn, xapakTepHi Ans Manux enekTpoiHCTPYMEHTIB, | TOMY
MOXYTb 3riamaTucst.

[OOOATKOBI CNELIATIbHI BKA3IBKU 3 TEXHIKU BE3MEKU

nia YAC PI3AHHSA WNI®YBANBHUMU KPYTAMU

e YHWKaNTe 3aKNMHIOBaHHS BiApPI3HOro kpyra abo HagMipHOro
Tucky. He  pob6iTb  HagMmipHO  rmuMGokWX  Mpopisis.
MepeBaHTaxeHHs BiAPi3HOro Kpyra 36inblUye HaBaHTaXeHHs!
Ha ne3o, WoOro 3aknuHioBaHHA abo 6GrokyBaHHSA, a oTxe,
VAMOBIPHICTb BUKMAAHHSA ab0o NMONOMKU.



e YHuKaWTe 30HW nepea i 3a BIAPI3HUM  KPYrom, WO
obepTaeTbest. MNepeMilleHHs BiApi3HOro kpyra B 3aroToBLi Bi
cebe Moxe MPU3BECTU [0 TOrO, LU0 ENEeKTPOIHCTPYMEHT
BiANeTUTb pa3oM 3 06epTOBMM KpyroMm mpsiMo 4o Bac y pasi
Bigaaui.

e Y pasi 3aKknuHIOBaHHA Bigpi3HOro kpyra abo 1oro 3ynuHku
BMMKHIiTb €NEKTPOIHCTPYMEHT i AoYeKanTecs NoBHOI 3ynuHKU
Kpyra. Hikonu He Hamarantecs BUTSArHYTU BiAPI3HWIA KPYT, LLO
PYXaeTbCs, i3 30HU pi3aHHs, OCKINbKK Lie MOXe NPpU3BecTn A0
Bigaayi. HeobxigHO BUABWTM Ta  YCYHYTM  NPUYUHY
3aKIUHIOBAHHSI.

e He BMUMKaNTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KOMU BiH 3HaXOAWUTLCS B
matepiani. MNepea NPOAOBXEHHSIM pi3aHHs BiAPI3HUA Kpyr
NOBUHEH [AOCArTU MOBHOI LWBMAKOCTI. B iHWOMY Bunagky
wnicpyBanbHUA  KPYr  MOXe  3a4yenuTucs, 3ickouuTtn 3
3aroToBKM abo BUKNMKaTK Biggady.

e MMnactuHm abo Benuki o6'ekTn cnig ninTpUMyBaTU nepen
06pobkoto, o6 3MeHLWWTU PpU3VK Bigdadi, CrnpuuYMHEHol
3aKNUHIOBaHHSIM ~ Aucka. Beruki  3arotoBku  MOXYTb
nporMHaTuCA Mg BMacHol Barow. 3aroToBky cnig
nipTpuMyBaTn 3 obox GokiB, sk Gins niHii pisaHHsa, Tak i Ha
Kpato.

e bByapTe ocobnmeo o6epexHi, Konu Bupi3aeTe OTBOPYK B CTiHAX
abo npautoeTe B iHLIMX HEBUANMUX MicUsX. PiXyunii auck, Wwo
3aHYpIOETECS B MaTepian, Moxe ChpudMHUTK  Biggady
iHCTpyMeHTa,  SKWO BiH  3iTKHETbCA 3  ra3oBUMM,
BOJOMNPOBIAHMMU TpyGamu, enekTpuyHuMKn kabensimm abo
iHLWMMK 06'ekTamu.

CMEUIANBbHI IHCTPYKUIi 3 TEXHIKW BE3MEKWA M4 YAC

LLNI®YBAHHA HAXOAYHUM NAMEPOM

e He BuKopucToByITE LWINidYBaNbHWIA Nanip BENUKOro po3mipy.
Mpu BMGOPI po3mipy WwnidyBanbHOro nanepy AOTPUMYATECH
pekomeHpauin  BupobHuka. LnicpyBanbHuin  nanip, wo
BMCTYNae 3a Mexi WnicpyBanbHOI NNacTUHKU, MOXe NPU3BEeCTU
[0 TpaBMyBaHHsi, 3acTpsiraHHsi, po3puBy abo Bigaaui.

CMEUIANBbHI IHCTPYKUIi 3 TEXHIKW BE3MEKWA M4 YAC

NONIPYBAHHA

e He ponyckaiiTe BiNbHOrO 0OGEPTaHHS BINbHOI YaCTUHU
nonipyBansHOro XxyTpa abo WOoro KpinurbHUX LUHYPIB.
B3abnokyinte abo o6piKTe BinbHiI KPiNUMbHI LWHYpW. BinbHi Ta
06epTOoBi KPINUMbHI LHYPU MOXYTb 3annyTatv nanbui ato
3a4ennTiCs 3a 3aroTOBKY.

CMELIANbHI IHCTPYKLT 3 TEXHIKU BE3MEKWU ANA POEOTU

3 APOTAHUMM LLITKAMU

e Cnig BpaxoByBaTW, WO HaBiTb NpU  HOpManbHOMY
BMKOPUCTaHHI BiAOyBaeTbCA BTpaTa LUIMATOYKIB APOTY Yepes
WiTky. He nepeBaHTaxyWTe ApiT, 3aCTOCOBYIOYM 3aHAATO
cunbHuin Tuck. Lmatoyku ApoTy, Wo BWUTaOTL Y MOBITPI,
MOXYTb NETKO NPOBUTU TOHKWIA oasar Ta/abo LKipy.

e SKWO PEeKOMeHOBAHO BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHWIA KOXYX,
He [JonyckamTe KOHTaKTy wWiTkm 3 Hum. [iameTp
NMacTUHYacTVX i NMaCTUHYACTUX LLITOK MOXe 36inbLuyBaTncs
nig Aieto TUCKY i BiALEHTPOBKX cun.

OOOATKOBA IH®GOPMALISA NMPO BE3MNEKY

e Ha iHCTpymeHTaXx, npu3HaveHnx ans Hapi3HWX
WwnidpyBanbHWX Kpyrie, NepekoHanTecs, Lo AOBXUHA Pi3bbu
wnidpyBanbHOro  Kpyra  BiAnoBigae  AOBXWHI  pi3bbu
WINMHAens.

e 3aroTtoBka noBuHHa GyTu 3akpinneHa. 3aTuckaTu 3aroToBKY
B 3aTWCKHOMY npucTpoi abo newartax 6esneyHiwe, Hix
TpumaTw ii B pyLi.

e He TopkaiiTecs BiApi3HWX i 3a4YUCHUX KPYriB, MOKN BOHW He
OXOrONH.

e [lpun BUKOPUCTaHHI LLIBMAKO3HIMHOTO dnaHus
nepekoHamnTecs, WO BHYTPILLHI dnaHeLb, BCTAHOBNEHUI Ha
LINMHAENI, OCHALLEHWA TYMOBUM YLLiNbHIOBaNbHUM KinbLeMm,
i WO Ue KinbLe He nowkoakeHe. Takox nepekoHanTecs, Wo
NOBEPXHi 30BHILLIHBOTO | BHYTPILLHLOTO (hnaHLsA YACTI.

e BukopucToByiiTe  LUBWAKO3HIMHWMIA  bnaHeup  Tinbkn 3
abpasvBHMMM Ta BigpisHUMKM Kpyramu. BukopucToByiiTe
TiNbKW HEYLIKOMKEHI Ta cnpaBHi conaHLi.

e Y pasi TIM4YacoBOro BiAKMIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUAMaHHS BUMKM 3 PO3ETKM 3 BUMUKAYEM Y MONOXKEHHI
"yBIMKHEHO", nepea MOBTOPHUM  3amyckoM HeobXigHO

pO36J‘IOKyBaTVI BUMMUKAY i nepesectn /Oro B MOMOXEHHS
"BUMKHEHO".
YBATA: MPUCTPIV NPU3HAYEHUN AN BUKOPUCTAHHA B
MPUMILLIEHHI.
HesBaxaloun Ha BUKOPUCTaHHSI ©e3neqHoi 3a CBOEK CyTTIO
KOHCTPYKLUIi, 3acTocyBaHHs 3axofiB 0Gesneku Ta [0AATKOBKX
3aXUCHUX 3aX0/iB, 3aBX/AM iCHYE 3anvLLKOBWIA PU3NK TPaBMyBaHHS
nig yac po6oTu.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM.
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1.3acTepexeHHs Bxusaite ocobnmnemx 3axoaiB o6epexHoCTi
2. npouuTanTe HCTPYKUito 3 ekcnnyaTauii, AOTpUMYyHATECH
nonepeKeHb i NpaBuI TEXHIKM Be3neku, LWo MICTATLCA B Hil!

3. BMKOPUCTOBYMTE 3acobu iHAMBIAYanbHOTO 3axWUCTy (3aXMCHI
OKyInsipu, HaBYLLUHWKW, pecnipaTtop)

4. HOCITb 3aXUCHI pyKaBU4KN

5.Mepepn o6cnyroByBaHHsAM abo peMOHTOM Bif'efHaiTe kabenb
KUBNEHHS.

6. TpumaiTe AiTeit noaani Bif iIHCTPYMEHTY

7. 3axuwaTu Big AoLly

8. BTOPUHHWI KNac 3axucTy

KOHCTPYKLIA TA 3ACTOCYBAHHA

KytoBa wnidyBanbHa MawmHa - Ue PYYHWIA i30NbOBaHU
eneKkTpoiHCTpyMeHT knacy Il. MawwuHa npuBOAMTLCA B Ajto
0ofHOa3HUM [BUIYHOM 3 KOMYTaTOpPOM, LUBWUAKICTb SKOrO
3HMKYETLCA 3@ [OMOMOrol  KyToBOro peayktopa. Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCA SIK ANS LWNiPYBaHHS, TaK i ANs pisaHHs. Lien
TAN  eNeKTPOIHCTPYMEHTY  LUMPOKO  BUKOPUCTOBYETLCH  Anist
BUAANEHHs BCiX BUAIB 3aQMPOK 3 NOBEPXHI MeTaneBux Aetanen,
06pobkn 3BapHUX LWUBIB, MPOPI3aHHSI TOHKOCTIHHUX TPYO i
HeBeNnMKUX MeTaneBux Aetanein Towo. 3a  [ornomorow
BiANOBIAHMX akcecyapiB KyTOBY LnipyBanbHy MalUMHYy MOXHa
BUKOPUCTOBYBATW He TiNbkv ANS pidaHHs Ta wnidyBaHHs, ane 1
AN 3aYULLEHHs, Hanpuknag, ipxi, nakodgapboBux MOKpUTTIB
ToLo.

Cdpepa ii BAKOPUCTAHHS OXOMIIOE LUMPOKUIA CNIEKTP PEMOHTHUX i
6yniBenbHUX pobiT, NoB'A3aHUX He Tinbku 3 meTanamu. Kytosa
wnicyBanbHa MallMHa TaKoX MOXe BUKOPUCTOBYBATWCA ANS
pisaHHs Ta WnidyBaHHsA ByaiBenbHUX mMaTepianis, Hanpukiag,
uernu, 6pykiBku, KepamiyHOT NUTKY TOLLO.

Mpunap npusHaveHuit NuLLEe ANA CyXOro BUKOPUCTaHHSA, a He
ANA nonipyBaHHA. He BUKOPUCTOBYWTE €NEKTPOIHCTPYMEHT
He 3a NPU3HAYeHHAM

3NIOBXUBAHHSA.

e He npautonite 3 MaTepianamu, LWo MicTaTb a3bect. A3becm €
KaHUepo2eHOoM.

e He npautoitte 3 maTepianamu, Nun AKMX € NErko3aMmMcTM
abo  BubyxoHebesneynum. [1i0 yac pobomu 3
€/1eKmMpOIHCMPYMEHMOM YMeOPIOIOMBCS iCKPU, sIKi MOXYmb
3ananumu napu, Wo eudinsiomscs.

o Biagpi3Hi Kpyru He MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTW AN LWidyBaHHS.
BidpisHi  kpyau npauytoroms  6i4HOIO  MOBepxHero, a
winihysaHHsi NepedHLOK MOBEPXHEI0 MaKoz20 Kpyaa Moxe
npusgecmu Ao NOWKOXeHHSI Kpyaa i, siK Hacidok, 00 pu3uKy
mpasmysaHHsi onepamopa.

OMUC rPA®I4YHNX CTOPIHOK

Hymepauisi, HaBegeHa Hwk4e, BIOHOCUTBCS 4O KOMMOHEHTIB

NPUCTPOIO, NOKa3aHWX Ha rpadpiyHNX CTOpPIHKax LibOro NocibHuKa.
1. kHomka 6nokyBaHHS WNUHAens
2. MNepemukay
3. popatkosa pyyka



4. 1wt

5.30BHiLUHIN hnaHeub

6 BHyTpilWHi onaHeub
7.Baxinb (3aX1CHWI ekpaH)
8 Kabenb xuBneHHs

9. cneuianbHU KoY

* Misk ManIoHKOM | BUPOBOM MOMYTS ByTh BiAMIHHOCTI.

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU

o Lnt -1 wr.
e CneujanbHui kntoy -1 wr.
e [lopatkoBa py4ka -1 wr.

NIAroTOBKA OO POBOTH
BCTAHOBJIEHHS IONOMDKHOI PYYKU

[onomixHa py4ka (3) BCTaHOBMIOETbCS B OAWMH 3 OTBOPIB Ha
winipyBarnbHii - ronoBLj. PekoMeHAYeTbCS  BUKOPUCTOBYBATU
winicpyBanbHy MaluMHY 3 AOMOMDKHOK pydkoro. FAKWO nig vac
pobotv BM TpumaeTe LnidyBanbHy MalmHy oboma pykamu
(TakoX BMKOPUCTOBYKOUM JOMOMDKHY PYYKY), 3MEHLLYETLCA PU3NK
[IOTOPKHYTUCA pykolo Ao obepToBoro Aucka abo wWitkn Ta
oTpUmaTK TpasMmy BiA Bindaui.

BCTAHOBJIEHHA TA HATTALUTYBAHHA LWATA

3axucHUM KOXKYX 3axuliae onepatopa Big ynamkis,
BUMNaaKoOBOro KOHTaKTy 3 po6o4MM iHCTpyMeHTOM aGo ickop.
Moro 3aBkaM cnia  BCTaHOBMIOBaTM 3  OCOGNUBOIO
obepexHicTio, WoO6 Woro 3akpuBairouya 4YacTMHa Oyna
cnpsiMoBaHa [0 onepartopa.

KoHCTpyKLisi KpinneHHs1 3aXWCHOro Koxyxa nesa fossonse 6es

iHCTPYyMeHTIB  BigperymnioBat  KOXyX [0  ONMTAMAnbHOTO

TMONOXEHHS].

e OcnabTe i NOTArHITL Ha3az Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi
avcka (4).

o TOBEPHITb 3aXMCHUI KOXYX AUCKA (4) Y NOTPIGHE NONOXEHHS.

e 3adbikcyiiTe, onycTUBLLK Baxinb (7).

[leMOoHTaX ANCKIB 3AINCHIOETLCA B NOPSIAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaXY.
Mig Yac MOHTaXy AMCK MOBUHEH BYTU NPUTUCHYTUI [0 MOBEPXHI
BHYTPILLHLOrO cprnaHus (6) i NoCakeHWii No LLeHTPY 3 NOr0 HMXKHBOT
CTOPOHMU.

3AMIHA IHCTPYMEHTY

Po6oui pykaBuyku HeobXiaHO HOCUTV Mif Yac onepallii no 3amiHi
iHCTpYMeHTY.

KHonka 6nokyBaHHsi wnuHaens (1) npusHadveHa Tinbku Ans
6rnokyBaHHA WNUHAENS LWnidyBanbHOi MawuvHU nig  Yac
MOHTaxy abo AeMOHTaxy poBo4oro iHCTpyMeHTa. Ii He MoxHa
BMKOPUCTOBYBATW SIK KHOMKY ranbma nif vyac obepTaHHsa kpyra.
Lle Moxe Npu3BeCcTV A0 MOLUKOMKEHHS LWNicpyBanbHOT MaLUMHW
abo TpaBMyBaHHs! KOpPUCTyBaYa.

KPINNEHHA OUCKA

Y pasi BuKOpUCTaHHA LnicpyBanbHUX abo Biopi3HWX KpyriB

TOBLUWHOIO MeHLUEe 3 MM raiika 30BHILIHBOro cnaHus (5) NoBuHHa

6yT1 HakpyyeHa nnasom 3 6oky ancka (man. B).

e HaTucHiTb KHOMKy GNoKyBaHHS WnuHaens (1).

e BcraBTe cneujanbHWii KoY (BXOAWTb A0 KOMMMEKTy) B
OTBOPU 30BHILWHBLOTO hnaHus (5) (puc. A).

e [loBepHiTb KMty - nocnadTe i 3HIMITb 30BHiLLHIN chnaHeub (5).

e [lomicTiTb AuCK Tak, Wob BiH 6yB NPUTUCHYTWIA 4O NOBEPXHI
BHYTPILUHBOrO ¢hnaHus (6).

e HakpyTiTb 30BHiWHIN dnaHeup (5) i
cneuianbHUM KloYem.

[leMOHTaX [MCKIB 3AJINCHIOETECA B MOPSAKY, 3BOPOTHOMY

MoHTaxy. ig 4ac MOHTaXy ANCK NOBUHEH ByTV NPUTUCHYTWIA A0

NoBepXxHi BHYTPILUHLOTO donaHus (6) i nocafxeHnin No LEHTpy 3

Or0 HUXKHBOT CTOPOHU.

BCTAHOBJIEHHA POBO4YUX IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBOBUM

OTBOPOM

e HaTucHITb KHOMKy 6roKyBaHHS WNnHAens (1).

3nerka 3aTsArHiTbh

e 3HiMiTb paHilLle BCTaHOBNEHUI poBGoYUni OpraH, SKLO BiH 6yB
BCTaHOBMEHUN.

e [lepen yCTaHOBKOW 3HiMiTb 06MABa hnaHLi - BHYTPILLHiIi (6)
i 30BHILLHiIN (5).

e HakpyTiTb pi3bboBy YacTuHy poGo4YOro iHCTpyMeHTa Ha
LWINUHAEND | 3nerka 3aTsarHiTb.

Po36upaHHsi poboumnx iHCTPYMEHTIB 3 pi3bboBUM OTBOPOM

BiAGYBaETHCS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY A0 36MpaHHs.

KPINNIEHHA KYTOBOI LUNI®YBANBHOI MALLWHU B CTIALI
LNI®YBAINBHOIT MALLMHU

KYT

[onyckaeTbC BUKOPUCTaAHHS KyTOBOI LWMidhyBanbHOT MalumMHW
Ha cneuianbHOMY LUTATUBI ANst KYTOBUX LUMichyBanbHUX MaLLUUH
3a YMOBW NPaBUNbHOrO BCTAHOBMIEHHS BiAMNOBIAHO A0 IHCTPYKLi
BMPOGHWKa WTaTMBa.

EKCMNYATALIA / HANALWUTYBAHHA

Mepen BUKOPUCTAHHSAM NepeBipTe CTaH LNicyBanbHOro Kpyra.

He BUKOpPUCTOBY/iTE BiAKONW, TPILUMHKU @0 iHLLI NOLUKOMXKEHHS!

winicpyBanbHUX KpyriB. 3HoLweHui Kpyr abo LWiTKy cnif HeraHo

3aMiHUTW HOBUMW nepen BUKOPUCTaHHAM. [licns 3akiH4eHHs
poboTu 3aBXaM BUMMKaNTe LWwnicyBanbHy MallWHy i YekaiiTe

NOBHOI 3yMNWHKM POGOYOro iHCTpyMeHTa. Tinbku Micns Lboro

MOXHa npubupaTtn wnidyBanbHy MawuHy. He ranbmyite

obepToBui  WnicyBanbHUA  KPYr, MPUTWUCKalouM 1oro Ao

3aroTOBKM.

e Hikonn He nepeBaHTaxyWTe wWwnidysanbHy mawuHy. Bara
€NeKTPOIHCTPYMEHTY ~ CTBOPIOE  AOCTaTHIM  TUCK  Ans
edekTUBHOI poBOTU iHCTPYMEHTY. [lepeBaHTaXeHHs Ta
HaAMIpHUA TUCK MOXYTb npu3BecT [0 HebeaneyHoi
MOMOMKW eNEKTPOIHCTPYMEHTY.

e fAkwo wnicdyBansHa MawuvHa nagae nig 4ac po6oTtwu,
HeobxigHo nepeBipuTH i, 3a HeobXiaHOCTI, 3aMiHUTK po6oynii
IHCTPYMEHT, SKLLO BiH NOLIKOMXeHU abo aedopmoBaHui.

e Hikonm He BpapsitTe pobBoyMMm  IHCTPYMEHTOM Mo
obpobniosaHomy Matepiany.

e YHuKainTe nincTpubyBaHHs Ta LWKPsiGaHHS AUCKOM, 0COBNNBO
nig 4ac poboTW Ha KyTax, roCTpUX Kpasix TOLO (LUe Moxe
npu3BecTV [0 BTPaTV KOHTPOMo Ta edekTy Bigaadi). (ue
MOXe ~ Mpu3BecTM o  BTpatu KOHTPOMiO  Haj
€neKTPOIHCTPYMEHTOM i edpekTy Bigaadi).

Hikonu He BUKOPUCTOBYWTE NUMANbHI NONOTHA, NPU3HAYeHi

AN PO3NUIMIOBaHHS AEPEBMHU LMPKYMSIPHAMU MNUNKamu.

BUKOPUCTaHHA TakMX MUMOK 4acToO NMPU3BOAUTL A0 ABULLA

BiA#avi eneKTPOIHCTPYMEHTY, BTPaTM KOHTPOMIO i Moxe

npu3BecTU A0 TPaBMyBaHHSA oneparopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

MNig yac 3anycky Ta po6oT¥ TpumainTe WiicdyBansHy MalMHy
o6oma pykamu.
e HaTuCHITL Ha 3a4HI0 YacTUHY BUMUKaYa (2).

MepecyHbTe nepemukad (2) Bnepea - (y HanpPsSMKY A0 ronoBu)

(puc. C).

e [ina GeanepepBHOi pPOBOTM - HATUCHITL Ha  KHOMKY
nepemMuvkaya criepegy.

e Bumukay aBTOMaTM4HO  GrOKYyeTbCS B MONOXEHHI

6e3nepepsHOi poboTu.
e o6 BMMKHYTU MPUCTPIN - HATWUCHITb Ha 3afHI0 YacTUHY
KHOMKN BUMUMKaya (2).

Micna 3anycky wnicdyBanbHOi MalwuHKM 3ayekaiiTe, MOKU
wnidyBanbHUA KPYr [AOCArHe MaKCUMarbHOI LBWAKOCTI,
nepL HX MoYnMHaTU po6oTy. 3a6OPOHAETLCA HAaTUCKATU Ha
BUMMKay, Konu lnipyBanbHa MawMuHa YyBiMKHeHa ab6o
BUMKHeHa. Bumukay wnidyBanbHOi MaWwMHM  MOXHA
BUKOPUCTOBYBATU TiNbKW TOAi, KONMU €NeKTPOiHCTPYMEHT
3HaxXoAMTbLCA Ha BiACTaHI Bif 3aroToBKU.

Mpunaa ocHalleHUn BUMUKAYeM, 3axULeHUM 3anobiKHUKOM,
WO Oo3Hayae, WO NpW  TUMYAcOBOMY  BiAKMIOYEHHI
eNeKTPOXMBIEHHs abo NiAKIMIOYeHHi O PO3ETKN 3 BUMUKAYEM Y
nonoxexHi "yBiMKHEHO", BiH He 3anycTUTbCS. Y LibOMY BUNaaKy



HeobXigHO MOBEPHYTM NepeMukay y MONOXEHHS! "BUMKHEHO" i
nepesanycTtuTi npunag.

BUPI3AHHSA

e PizaHHA KyTOBOWO  LINidyBaNbHOW
BMKOHYBATW TiNbKW NO NPAMIN MiHii.

e He pixTe maTepian, TpMmato4m Noro B pyuLi.

e Benuki 3aroTtoBku cnig nigTpUMyBaTW, NpU ULOMY Chif
noaGaty Npo Te, oG TOUKV ONOPU 3HAXOANINCS BnM3bKO A0
niHii pidy i Ha kiHUi maTepiany. CTabinbHO po3milieHuit
MmaTepian He Byae pyxaTucs nif vac pisaHHs.

e HeBenwki 3aroToBku Cif 3aTUCKaT, HaNpuknag, y newarax,
3a gonomorol cTpybumH Towo. Martepian cnig 3aTuckatu
TaK, Wo6 Touka pisaHHs 3Haxogunacs 65nusbko Ao
3aTUckHOro enemeHTa. Lle 3a6e3neunTb Ginbly TOYHICTb
pizaHHs.

e He pgonyckaiTe Bibpauii abo TpambyBaHHs Bigpi3HOro kpyra,
OCKiNbKM Lie MOripWmnTb SIKICTb Pi3aHHs i MOXe NpusBecTu Ao
NMOSIOMKY BiApI3HOro Kpyra.

e [lig yac pisaHHA Ha BIOPI3HWIA KPYyr HE MOXHa YMHWUTK
B60KOBOTrO TUCKY.

e BukopucToByiiTe nNpaBWUMnbHWIA BiAPI3HUIA KPYr 3anexHo Bifd
Mmatepiany, skuii NoTpiGHO po3pisaTu.

e Mlig yac npopisaHHa MaTepiany pekoMeHayeTbes, LWob
HanpsiMok nogadi 36iraBcsa 3  HanpsiMKOM —ofBepTaHHs
BiApi3HOro kpyra.

e [MubuHa pisaHHa 3anexuTsb Bif AiameTpa ancka (puc. G)

e Cnig BWMKOPWUCTOBYBATW TiMbKM AWCKA 3  HOMIHANbHUM
piameTpoM, He GinbWWM 3a pekoMeHAOBaHW Ana AaHoi
Moaeni wnidysanbHOT MaLMHA.

e Mig uac rnubBokoro pisaHHs (Hanpuknag, npodinis,
GyniBenbHUX GrokKiB, LErnM TOLWO) He JOoMycKalTe KOHTaKTy
3aTUCKHKUX PNaHLiB i3 3aroTOBKOI.

BigpisHi kpyrv nig uyac po6oTu [JocsAraloTb AyXe BUCOKUX

Temneparyp - He TopkanTecs ix He3axuLLeHMM YacTUHaMu Tina,

MOKN BOHU HE OXOJOHYTb.

LLNI®YBAHHSA

[ns wnicpyBaHHA MOXHa BUKOPUCTOBYBATH, HaNpUKNag, 3a4ncHi
Kpyrv, TapinyacTi Kpyru, NentoCTKOBI KpYru, Kpyru 3 abpasvBHUM
BOJIOKHOM, APOTSHI LLiTKW, THYYKi KpYr AN HaXaa4Horo nanepy
ToLwo. KoxeH Tvn kpyra i 3aroToBKku BUMarae BianoBigHOT TEXHIKN
poboTu i BUKOPUCTaHHS BiAMOBIAHWX 3acobiB iHAMBIAyanbHOrO
3axucTy.

MaLUHOK MOXHa

Auckn, npu3HayeHi AnA pi3aHHA, He MOXXHa BUKOPUCTOBYBaTH
ANA wnicyBaHHA.

3auucHi Kpyrm npu3HayeHi Ans BuAaneHHa marepiany Kpaem

Kpyra.

e He wrnicyinte 6iuHolo noBepxHeto kpyra. OnTUManbHWiA
poGoUMil KyT NSt LbOTO TUMy Kpyra cTaHosuTb 30 (puc. H).

e LlnicdyBanbHi poboTy [O3BONSAETLCA BUKOHYBATW Tinbku 3a
[0MOMOroto WnichyBanbHUX KPYriB, NpUAATHUX ANS OaHOro
martepiany.

Mipg  uyac poBotw 3  BiANONOAIBGHUMKU,  NENHOCTKOBUMM

TapinyacTuMu Ta rHyqKUMK LWnidpyBanbHUMK Kpyramu HeobXiaHoO

CTEXUTY 3a NPaBUIbHUM KyTOM aTaku (man. I).

e He wnicyiTe BClO NOBEPXHIO AUCKa.

e Lli TMnn guckiB BUMKOPUCTOBYHOTLCA AN OBPOGKM MMOCKWX
NOBEPXOHb.

[pOoTSHi LWiTKW B OCHOBHOMY TNpWU3HAYeHi AN O4YULLEHHS

NPOiniB i BaAXKOAOCTYNHNX MiCUb. IX MOXHA BUKOPUCTOBYBATM

ANS BWAANEHHs 3 MOBEpXHi MaTtepiany, Hanpuknag, ipxi,

nakodap6oBux NokpuTTiB Towwo. (man. K).

Cnig  BMKOpUCTOBYBaTU  Tinbkv Ti  pobodi  iIHCTPYMEHTH,

[onycTMa YacTtoTa obepTaHHs Skux nepesuLLye abo AopiBHIOE

MaKcuMarnbHiii 4acToTi obepTaHHs KyToBOi LinidyBanbHOI

MaLUnHU 6e3 HaBaHTaXeHHSI.

EKCMNYATALIA TA OBCNYrOBYBAHHA

Mepeps, 6ya) BCTaHOB. , HanawTyi , PEMOHTOM

260 ekcnyaTaujeto Bif'eAHANTE WHYP KUBNEHHSA Bif, PO3ETKM.

OBCITYTOBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHSA

e PekoMeHayeTbCA YACTUTW MPUCTPI oApasy MIiCNs KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BukopucToBYITE ANS YMLLEEHHS BOAY a6o iHLWI piavHu.

e [puCTpii cnig YACTUTU CyxOK raHdipkolo abo npogysaTh
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3BLKOTO TUCKY.

e He BukopucToByiiTe MWiOYi 3acobu abo  PO3UUHHMKW,
OCKiNbKN BOHWU MOXYTb NOLIKOAWUTW NNacTUKOBI AeTani.

e PerynfipHo ouuwante BEHTUNAUINHI OTBOPU B KOPMYCi
ABUryHa, Wwo6 3anoGirTv neperpiBaHHIO NPUCTPOLO.

e Akwo kabenb >XUBMEHHS MOLUKOAKEHWM, MOro HeobXigHo
3aMiHUTW Ha kabenb 3 TakMMM X xapakTepuctukamu. Lio
onepauilo cnig AoBipuTH KBanicikoBaHoMy cneuianicty abo
BigAaTv npunag Ha cepsicHe 06CnyroByBaHHs.

e KO Ha KOMYTaTOPi BUHUKAE HAAMIPHE iCKPIHHA, 3BEPHITLCS
A0 kBanicpikosaHoro gaxisusa Ans NepeBipKv CTaHy BYTiNIbHUX
LLITOK eneKTpoABUryHa.

« 3aBxau 36epiraiTe NPUCTPI y CyXOMY Ta HEAOCTYMHOMY Ans
fiTen micui.

3AMIHA BYTIIbHUX LLITOK

3HolwueHi (kopoTLwi 3a 5 Mm), o6ropini abo TpiCHYTi BYrinbHi LLiTKu

OBUryHa HeobXiHO HeranMHO 3aMiHUTW. 3aBXAW 3aMiHioiTe

06uaBi BYrinbHi WiTkK 0gHOYacHO. 3aMiHy BYiNIbHUX LLITOK chif,

OOBIPSATW TiNbku kBanidikoBaHOMy haxiBLio 3 BUKOPUCTaHHSM

opuriHanbHUX geTanen.

Byab-aki nedekT NOBUHHI BYTV yCyHeHi ynoBHOBaXeHUM
CcepBiCHMM BiaAinomM BUpo6GHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PEATUHIOBI JAHI

KyTosa wnicdysansHa 59G110
MNapameTp 3Ha4YeHHA

Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacroTa Xu1BneHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHICTb 1100 W
XonocTtuii xig, 11000/xB
[LiameTp gucka 125 mm
BHyTpiLWHi AiameTp avcka 22,2 MM
[LiameTp wnuHaens M14
Knac saxucty I
Meca 2,4 xr
Pik Bunycky 2025

59G110 BKa3ye siK Ha TWM, TaK i HA NO3HAYEHHST MaLUMHN

OAHI LLOAO LUYMY TA BIBPALYIT
PiseHb 3BYKOBOro TUCKY

Lp) =89 aB(A) K= 3

AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTI Lwa) = 97 ob(A) K= 3
AB(A)
3HauyeHHs1  BIGPONPUCKOPEHHS! an=2.8 McPK =15
(ronosHa pyuka) m/c?

3HaueHHs  BIBPONpPUCKOpeHHs | an= 4.4 m/c?K= 1.5 m/c?

(monomixHa pydka)

IHchopmauis npo wym i BiGpauito

PiBeHb WyMy, L0 BUNPOMIHIOETLCS 0BNagHaHHSAM, ONUCYETLCA:
piBHEM 3BYKOBOTO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi
Lwia) (, Ae K nosHauae HeBMU3HaYeHICTb BUMIpIoBaHHs1). Bibpalyisi,
sKy ~ BUMPOMIHIOE  OBNafHaHHSs, OMUCYETbCS  3HAYEHHSM
BibponpuckopeHHs ag) (, Ae K - HeBU3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHS).

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa, PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a) i
3HAYeHHA BiOPOMPUCKOPEHHA an, 3a3HauyeHi B LA iHCTPYKUIi,
6ynu BumipsiHi BignosigHo Ao EN 60745-1. 3a3HaveHuin piBeHb
Bibpauii  anMOXHa  BMKOPUCTOBYBATM  ANsi  MOPIBHSHHSA
obnagHaHHs Ta Ans nonepeaHboi OLiHKY BNNMBY BiGpaLii.

3a3HaveHuit piBeHb BibpaLii € penpeseHTaTMBHUM nuwe ANs
OCHOBHOTO ~ BWKOPUCTaHHA  MPUCTPOlD.  SAKWO  NpUCTpin
BUKOPUCTOBYETLCS ANSt iHWKX Uineit abo 3 iHWKWMK pobounmmn
iHCTpyMeHTamMu, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHMTMCA. Ha
nigBULLEEHHS piBHS BiOpauii BnnnMBae HepocTaTHe abo 3aHaaTo
piakicHe TexHi4He obcnyroByBaHHSI npucTpoto. HaseaeHi BuLle
NPUYKMHU MOXYTb MPU3BECTM [0 NiABULLEHOrO BrnvBy BiGpauii
NpOTSroM ycboro po6oyoro nepiogy.



Ana To4yHOi oOUiHKM BNNMBY BiOpauii HeobxigHO
BpaxoByBaTU Nepioaun, KONv NPUCTPii BUMKHEeHUI abo konu
BiH yBiMKHEHMWI, ane He BUKOPUCTOBYETLCA ANA POGOTU.
Micna TouHOi ouiHKM Bcix cpakTOpiB 3aranbHuUi piBeHb
BNNMBY BiGpaLjii MoXxe BUSIBUTUCA HabaraTto HMKXYUM.

o6 3axvucTuTM KopucTyBada BiA BNnMBY BiGpauii, cnig BXuTu
[ofaTKoBUX 3axopdiB Gesneku, TakMx $K LWKNIYHE TexHiuHe
obcnyroByBaHHa ~ BepcTata i poBouMx  iHCTPYMEHTIB,
3abe3neyeHHs HamnexHoi Temnepatypu PpyK i npaBunbHa
opraHisauis npaui.

AAHI LLIOAO LWYMY TA BIBPALII

IHdopmauia npo wym i BiGpauito

PiBHi WyMmy, Taki AK piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lp() i piBeHb 3BYKOBOT
MOTYXXHOCTI LW, @ TaKOX HEBU3HAYEHICTb BUMIpIoBaHHA K, HaBeaeHi
HUX4e B IHCTPYKLi BignosigHo ao EN 60745.

BHaueHHs BibpalLii (3Ha4YeHHS NPUCKOPEHHST) ani HEBU3HAYEHICTb
BMMiptoBaHHsA K, BM3HaveHi BignosigHo Ao EN60745, HaseaeHi
Hwkye. PiBeHb Bibpauii, HaBegeHwi y Ui iHCTpyKUii, OyB
BUMIPSIHWIA BiANOBIAHO A0 NpoLeaypy BUMIPIOBAHHS, BUSHA4EHOI
craHpgapTom EN60745, i mMoxe OyTM BUKOpUCTaHWi Ans
NOPIBHSAHHA  €NEKTPOIHCTPYMeHTIB. BiH Takox Moxe 6yTu
BMKOPUCTaHWIA NS No4aTKOBOI OLiHKV BNNMBY Bibpalyii.
B3asHayeHwit piBeHb BiOpauii € penpeseHTaTMBHUM ANs
OCHOBHOMO  BUKOPWUCTaHHA  €NeKTPOIHCTPYMEeHTY.  AKWwo
€NeKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS ANSA iHLWIMX Linei abo 3
iHLIMMM POBOYUMM IHCTPYMEHTaMM, a TAKOX NPy HeJOCTaTHLOMY
TexHiYHOMy obcnyroByBaHHI, piBeHb BibpaLlii Moxe 3MiHUTUCS.
HaBepeHi BuLLe NPUYMHU MOXYTb NPU3BECTV A0 NiABULLEHOTO
BNNMBY BiGpaLii npoTarom ycboro poboyoro nepiogy. [ns To4Hoi
ouiHKv BNnvBY BibpaLii HeobxiaHO BpaxoByBaTW nepiogu, Konm
eneKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWIA abo konu BiH yBIMKHeHUI, ane
He BWKOPUCTOBYETbCSH ANt po6OTU. TakuM YMHOM, 3araribHui
BNNVB BiGpaLii MOXe BUSIBUTUCS 3HAYHO HUKYUM.

[ns 3axucTy kopucTyBaya Big BnnuBy BibpaLii cnig BXuTU
fopaTkoBux  3axofiB  Geaneku, TakMx Sk TeXHi4He
obcnyroByBaHHs EneKTPOIHCTPYMEHTY Ta po6ounx
iHCTpyMeHTiB, 3abe3neyeHHs HanexHoi Temnepatypu pyk,
HanexHa opraHisauisi po6oTtu. PiBeHb 3ByKOBOro TUcKy: Lpa=
86,8 nb(A) K=3 nb(A)

PiseHb 3BykOBOI noTyxHoCTi: Lwa) = 97,8 ab(A) K=3
OB(A) 3HaueHHs BiGponpuckoperHs: an= 5,729 m/c’K=1,5

m/c?

3AXUCT HABKOJIULWIHBOIO CEPEAOBULLA

Y BupoGK 3 €NEKTPUYHUM XKMBIMEHHAM He MOXHA BUKWAATM
pasom i3 nobyToBMMM Bigxogamu, ixX cnig nepegaeatu y
BiANOBIAHI LeHTPK Ans yTunizauii. [ins oTpuManHs iHopmauyii
*_] | npo yTunisauiio 3BepHiTbCA A0 NpoaasLs Bupoby abo micuesoi
Bnagv.  BianpauboBaHe — enekTpUUHe Ta  ENEKTPOHHE
obnagHaHHs MICTUTb PEYOBMHM, SiKi He € eKonoriyHo
6GeaneuHnmn.  HenepepobneHe —o6nagHaHH — CTaHOBUTH
NOTEHLiHNA PU3VK ANs HABKOMULWHBOTO CepeaoBulia Ta

3[10pOB'A NoAeN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
micLesHaxomkeHHsM y Bapiasi, ul. MorpaHnyHa 2/4 (pani: "GTX Monblua")
nosigomnsie, WO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MICT LpOro nocibHuka (aani:
"Moci6HUK"), B TOMY YMCni, cepen iHLLOoro, HanexaTs ii1. Bci aBTopebki npasa Ha
3MiCT Lporo nocibHuka (aani - "MociGHuK"), BKMtoYatoun, ane He 0BMeXyUNCh,
Vioro TekcT, cpoTorpadpii, Cxemu, ManioHKW, a TakoX NOro KOMMO3WL, HanexaTb
BUKNoYHO GTX Poland i niansratoTs NpaBoBOMY 3axMCTy BIAMOBIAHO A0 3aKoHy
Bl 4 noToro 1994 p. "Tpo aBTopcbke MpaBO i CymikHi npasa” (To6TO
BakoHogaBumin BicHWk 2006 p. Ne 90 no3. 631 3 HaCTyMHUMM 3MiHamu Ta
[OMoBHeHHsIMK).  KonitoBaHHs,  0Bpobka, — nybnikauis, mopudikauis 3
KOMEPL|iHOK MeTot BCbOro MociGHUKa, a TakoX 1oro okpemmux eneMeHTis Gea
nucemoBoi 3rogu GTX [Monblya cyBopo 3aGOpOHEHO i MOXe NpU3BECTU A0
UMBINbHOI Ta KPUMIHANBHOT BiANOBIAANBHOCTI.
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TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
POLIZOR UNGHIULAR
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NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA S| PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie abraziva,

lucru cu perii de sarma si taiere cu o roata abraziva.

e Aceastd unealtd electricd poate fi utilizatd ca slefuitor
obisnuit, slefuitor cu hartie abraziva, slefuitor cu perie de
sarma si ca taietor abraziv. Respectati toate instructiunile de
sigurantd, instructiunile, descrierile si datele furnizate
impreuna cu scula electrica. Nerespectarea acestora poate
crea un risc de soc electric, incendiu si/sau vatamare grava.

e Aceasta unealta electrica nu trebuie utilizata pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru alte activitati decat cele
prevazute poate duce la pericole si raniri.

¢ Nu utilizati un accesoriu care nu este special conceput si
recomandat de producator pentru unealta respectiva. Faptul
ca un accesoriu poate fi montat pe o unealtd electrica nu
reprezintd o garantie a utilizarii in siguranta.

* Viteza permiséa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai
mica decéat viteza maxima indicatd pe scula electrica. O
unealta de lucru care se roteste cu o viteza mai mare decét
cea admisé se poate rupe si partile se pot sparge.

o Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru
cu dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate
suficient.

e Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca
exact pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe
flansd, diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa
corespunda diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu se
pot potrivi exact pe scula electrica se vor roti neuniform, vor
vibra foarte puternic si pot cauza pierderea controlului sculei
electrice.

« In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele inainte de fiecare utilizare, de exemplu
rotile de slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite si crapate,
placutele de slefuit pentru a verifica daca sunt crapate, uzate
sau foarte uzate, perii de sarma pentru a verifica daca sunt
firele slabite sau rupte. Daca o unealta electrica sau de lucru
a cazut, verificati daca este deterioratd sau utilizati o alta
unealta nedeteriorata. Daca scula a fost verificata si reparata,
scula electrica trebuie pornitd la cea mai mare viteza timp de
un minut, avand grija ca operatorul si persoanele aflate in
apropiere sa nu se afle in zona sculei in rotatie. Uneltele
deteriorate se rup de obicei in timpul acestei perioade de
testare.

o Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. n functie
de tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera
intreaga fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie.
Daca este necesar, utilizati o masca de praf, protectie
auditiva, manusi de protectie sau un sort special pentru a va
proteja impotriva particulelor mici de material abraziat si
prelucrat. Protejati-va ochii de corpurile straine in suspensie
generate in timpul lucrului. Masca de praf

e si protectia respiratorie trebuie sa filtreze praful produs in
timpul lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada prelungita
, poate duce la pierderea auzului.

e Asigurati-va ca trecatorii se afla la o distanta sigura de zona
de acces a sculei electrice. Oricine se afla in apropierea unei
scule electrice in functiune trebuie sa utilizeze echipament
individual de protectie. Aschiile pieselor de lucru sau uneltele
de lucru rupte se pot sparge si pot provoca rani chiar si in
afara zonei de acces imediat.

e Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in
contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de
alimentare, tineti unealta numai de suprafetele izolate ale
méanerului. Contactul cu cablul de alimentare poate duce la
transmiterea tensiunii catre partile metalice ale uneltei
electrice, ceea ce poate provoca un soc electric.

e Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru
rotative. Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare




ar putea fi taiat sau tras induntru, iar mana sau intreaga mana
ar putea fi prinsa intr-o unealta de lucru rotativa.

* Nu lasati niciodata scula electricd jos inainte ca unealta de
lucru sa se fi oprit complet. O unealta rotativa poate intra in
contact cu suprafata pe care este asezata, astfel incat ati
putea pierde controlul uneltei electrice.

* Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental al hainelor cu scula electrica in
rotatie poate provoca tragerea acestora fin interior si
perforarea corpului operatorului de catre scula electrica.

e Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa si o acumulare
mare de praf metalic poate cauza un pericol electric.

e Nu utilizati scula electricda in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile le pot aprinde.

¢ Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea
apei sau a altor lichide de racire poate duce la socuri
electrice.

ARUNCATI S| SFATURI DE SIGURANTA RELEVANTE

reculul este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea sau
obstructia unei scule rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un tampon
de slefuit, o perie de sarma etc. Prinderea sau blocarea duce la o
oprire brusca a uneltei de lucru rotative. O unealtd electrica
necontrolata va fi astfel smucita in directia opusa sensului de rotatie
al uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de slefuit se blocheaza sau raméane
blocata in piesa de prelucrat, marginea imersata a rotii de slefuit se
poate bloca si o poate face sa cada sau sa se ejecteze. Miscarea
rotii de rectificat (spre sau departe de operator) depinde atunci de
directia de miscare a rotii in punctul de blocare. in plus, rotile de
rectificat se pot si rupe. reculul este consecinta utilizarii
necorespunzatoare sau gresite a sculei electrice. Acesta poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie corespunzatoare descrise
mai jos.

¢ Unealta electrica trebuie tinuta ferm, cu corpul si mainile intr-
o pozitie care s& atenueze reculul. In cazul in care un maner
auxiliar face parte din echipamentul standard, acesta trebuie
utilizat intotdeauna pentru a avea cat mai mult control posibil
asupra fortelor de recul sau asupra momentului de recul la
pornire. Operatorul poate controla fenomenele de smucitura
si recul prin luarea masurilor de precautie adecvate.

¢ Nu tineti niciodata mainile in apropierea uneltelor de lucru
rotative. Instrumentul de lucru va poate rani mana din cauza
reculului.

o Tineti-va departe de zona de actiune in care scula electrica
se va deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula
electrica se deplaseaza in directia opusa miscarii discului
abraziv in punctul de blocare.

* Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor
ascutite etc. Preveniti devierea sau blocarea uneltelor de
lucru. O unealta de lucru rotativa este mai susceptibila sa se
blocheze la prelucrarea unghiurilor, a marginilor ascutite sau
daca este lovita inapoi. Aceasta poate deveni o cauzad a
pierderii controlului sau a reculului.

o Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de
acest tip cauzeaza adesea reculul sau pierderea controlului
uneltei electrice.

INSTRUCTIUNI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU

SLEFUIRE S| TAIERE CU O ROATA ABRAZIVA

e Utilizati numai o roata de slefuit proiectatd pentru scula
electrica specifica si o protectie proiectatd pentru roata de
slefuit specifica. Rotile de slefuit care nu sunt echipate pentru
unealta electrica specifica nu pot fi protejate suficient si nu
sunt suficient de sigure.

* Discurile de slefuire indoite trebuie montate astfel incat nicio
parte a discului sa nu iasa in afara de marginea capacului de
protectie. Un disc de slefuire montat necorespunzator care
depaseste marginea capacului de protectie nu poate fi
protejat suficient.

e Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica pentru
a garanta cel mai fnalt grad de siguranta posibil si trebuie
pozitionatd astfel ncat partea rotii abrazive expusa si
orientatd spre operator sa fie cat mai mica posibil.
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Apadratoarea protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu roata abraziva, precum si de scanteile care ar
putea aprinde hainele.

e Discurile de slefuit trebuie utilizate numai pentru lucrarile
pentru care sunt destinate. De exemplu, nu slefuiti niciodata
cu suprafata lateralda a unei discuri de taiere. Discurile de
taiere sunt concepute pentru a indeparta materialul cu
marginea discului. Efectul fortelor laterale asupra acestor
discuri abrazive le poate rupe.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, cu
dimensiunea si forma corectd pentru roata abraziva
selectatd. Flansele corecte sustin roata de slefuit si reduc
astfel pericolul de rupere a rotii. Flansele pentru rotile de taiat
pot fi diferite de cele pentru alte discuri abrazive.

* Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai
mari. Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai mari nu
sunt proiectate pentru turatia mai mare care este
caracteristica uneltelor electrice mai mici si, prin urmare, se
pot rupe.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE SPECIFICE

PENTRU TAIEREA CU POLIZOR

« Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare.
Nu efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea
discului de taiere creste sarcina asupra lamei si tendinta
acesteia de a se bloca sau de a se bloca si, prin urmare,
posibilitatea de a se desface sau rupe.

« Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de taiere in piesa de prelucrat departe de
dvs. poate face ca scula electrica sa zboare cu discul rotativ
direct spre dvs. in cazul unui recul.

o in cazul unui disc de taiere blocat sau al unei opriri, opriti
scula electricd si asteptati pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodata s& scoateti discul inca in
miscare din zona de taiere, deoarece acest lucru poate
provoca recul. Cauza blocajului trebuie detectatd si
indepartata.

e Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta se afla in
material. Roata de taiere trebuie sa atinga viteza maxima
inainte de a continua taierea. In caz contrar, roata de slefuit
se poate prinde, poate sari de pe piesa de prelucrat sau poate
provoca recul.

e Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute inainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc
blocat. Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria
greutate. Piesa de prelucrat trebuie sa fie sustinuta pe
ambele parti, atat in apropierea liniei de taiere, cat si la
margine.

e Aveti grija deosebitad atunci cand faceti gauri in pereti sau
actionati in alte zone invizibile. Discul de téiere care plonjeaza
in material poate provoca reculul uneltei daca intalneste
conducte de gaz, conducte de apa, cabluri electrice sau alte
obiecte.

INSTRUCTIUNI  SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU

SLEFUIREA CU HARTIE ABRAZIVA

e Nu utilizati foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand
selectati dimensiunea hartiei de slefuit, urmati recomandarile
producétorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de
slefuit poate cauza raniri si poate duce la blocarea sau
ruperea hartiei sau la recul.

INSTRUCTIUNI  SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU

LUSTRUIRE

* Nu lasati partea libera a blanii de lustruit sau corzile de fixare
ale acesteia sa se roteasca liber. Blocati sau taiati corzile de
fixare libere. Corzile de fixare libere si rotative pot incurca
degetele sau se pot prinde de piesa de lucru.

INSTRUCTIUNI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL

CU PERII DE SARMA

e Trebuie luat in considerare faptul ca, chiar si in cazul utilizarii
normale, existd o pierdere de bucdti de sarma prin perie. Nu
suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari.
Bucatile de sarma purtate prin aer pot strapunge cu usurinta
hainele subtiri si/sau pielea.



* Daca se recomanda o protectie, impiedicati contactul periei
cu protectia. Diametrul periilor pentru placi si vase poate
creste prin presiune si forte centrifuge.

INFORMATII SUPLIMENTARE PRIVIND SIGURANTA

e La uneltele concepute pentru a acomoda rotile de rectificat
filetate, verificati daca lungimea filetului rotii de rectificat este
corespunzatoare lungimii filetului axului.

« Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata. Strangerea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv de strangere sau intr-o menghina
este mai sigura decét tinerea acesteia in mana.

« Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea
sé se fi racit.

e Atunci cand utilizati o flansa cu actiune rapida, asigurati-va ca
flansa interioard montata pe ax este prevazuta cu un inel O
din cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei
interioare sunt curate.

o Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si
de taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care
functioneaza corect.

o In cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie
electrica sau dupa scoaterea stecherului din prizd cu
intrerupatorul in pozitia "pornit", intrerupatorul trebuie
deblocat si pus in pozitia oprit inainte de repornire.

ATENTIE: UNITATEA ESTE PROIECTATA PENTRU
UTILIZARE N INTERIOR.

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizarii masurilor de
sigurantda si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE.

' &
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1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea!

3.Utilizati echipament de protectie individuald (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de praf)

4.Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

6.Tineti copiii departe de unealta

7.Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electricd manuala izolata din
clasa Il. Masina este actionatd de un motor monofazat cu
comutator, a carui vitezd este redusa prin intermediul unui
angrenaj unghiular. Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire,
cat si pentru taiere. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe
scara larga pentru indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe
suprafata pieselor metalice, tratarea suprafetei sudurilor, taierea
prin tevi cu pereti subtiri si piese metalice mici etc. Cu accesoriile
corespunzatoare, polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai
pentru taiere si rectificare, ci si pentru curatarea, de exemplu, a
ruginei, a straturilor de vopsea etc.

Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucrari de
reparatii si constructii, nu numai legate de metale. Polizorul
unghiular poate fi utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor
de constructie, de exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.

Aparatul este destinat exclusiv utilizarii uscate, nu pentru
lustruire. Nu utilizati in mod necorespunzator unealta electrica
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MISUSE.

e Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu lucrati cu materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electricd, sunt
generate scantei care pot aprinde vaporii emisi.

e Discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru lucrari de
slefuire. Discurile de taiere lucreazéd cu fata laterald, iar
slefuirea cu fata frontala a unei astfel de discuri poate cauza
deteriorarea discului, rezultand un risc de véatdmare corporald
pentru operator.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii

prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Buton de blocare a axului
2.Switch
3.Maner suplimentar
4.Shield
5.Flansa externa
6.Flansa interioara
7.Lever (scut protector)
8.Cablu de alimentare
9.Cheie speciala

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Scut -1 buc.
e Cheie speciald -1 buc.
e Maner suplimentar -1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA
MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) este instalat intr-unul dintre orificiile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu maner
auxiliar. Daca tineti slefuitorul cu ambele maini in timp ce lucrati
(folosind si manerul auxiliar), exista un risc mai mic ca mana dvs.
s atingd discul rotativ sau peria si sa fie ranita de recul.

INSTALAREA $| REGLAREA SCUTULUI

Protectia lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna cu atentie sporita pentru a se asigura ca
partea de acoperire a acestuia este orientata spre operator.

Designul dispozitivului de fixare a protectiei lamei permite ajustarea
fara scule a protectiei la pozitia optima.

* Slabiti si trageti inapoi maneta (7) de pe protectia discului (4).
» Rotiti protectia discului (4) in pozitia dorita.

¢ Blocati prin coborarea manetei (7).

Demontarea discurilor se efectueaz in ordinea inversa montarii. in
timpul asamblarii, discul trebuie sa fie presat impotriva suprafetei
flansei interioare (6) si asezat central pe partea inferioara a
acesteia.

INLOCUIREA SCULEI

Manusile de lucru trebuie purtate in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) trebuie utilizat numai pentru a
bloca fusul polizorului la montarea sau demontarea uneltei de
lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce
discul se roteste. Acest lucru poate deteriora polizorul sau poate
rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

Tn cazul discurilor de slefuire sau de téiere cu o grosime mai mic&

de 3 mm, piulita flansei exterioare (5) trebuie sa fie insurubata plat

pe partea discului (fig. B).

e Apasati butonul de blocare a fusului (1).

o Introduceti cheia speciala (furnizatd) in orificile flansei
exterioare (5) (Fig. A).

¢ Rotiti cheia - slabiti si indepértati flansa exterioara (5).



o Asezati discul astfel incat sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

« Insurubati flansa exterioara (5) si strangeti usor cu o cheie
speciala.

Demontarea discurilor se efectueaza in ordinea inversa montarii.

Tn timpul asamblarii, discul trebuie s& fie presat impotriva

suprafetei flansei interioare (6) si asezat central pe partea

inferioara a acesteia.

MONTAREA UNELTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT

e Apasati butonul de blocare a fusului (1).

o Indepartati instrumentul montat anterior - dacé este montat.

o Indepartati ambele flanse - flansa interioard (6) si flansa
exterioara (5) - inainte de instalare.

o Insurubati partea filetatd a sculei de lucru pe ax si strangeti
usor.

Demontarea uneltelor de lucru pentru gauri filetate se face in

ordine inversa asamblarii.

MONTAREA POLIZORULUI
POLIZORULUI

ANGLE

Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied
dedicat polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie
montat corect, in conformitate cu instructiunile de montare ale
producatorului trepiedului.

FUNCTIONARE / SETARI
Verificati starea rotii de slefuit inainte de a o utiliza. Nu utilizati
roti de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. O moara
sau o perie uzata trebuie inlocuita imediat cu una noua Tnainte
de utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti intotdeauna polizorul
si asteptati pana cand unealta de lucru se opreste complet. Abia
atunci slefuitorul poate fi pus deoparte. Nu franati roata abraziva
rotativa prin apasarea acesteia pe piesa de prelucrat.

e Nu supraincarcati niciodata polizorul. Greutatea uneltei
electrice exercitd o presiune suficientd pentru functionarea
eficienta a uneltei. Supraincarcarea si presiunea excesiva pot
cauza ruperea periculoasa a sculei electrice.

¢ in cazul in care slefuitorul cade in timpul functionérii, este
esential sa inspectati si, daca este necesar, sa inlocuiti
instrumentul de lucru in cazul in care se constatd ca este
deteriorat sau deformat.

¢ Nu loviti niciodaté unealta de lucru de materialul de lucru.

o Evitati sa sariti si sa razuiti cu discul, in special atunci cand
lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate
provoca pierderea controlului si efect de recul). (acest lucru
poate duce la pierderea controlului uneltei electrice si la un
efect de recul).

UNGHIULAR N SUPORTUL

Nu utilizati niciodatd lamele de ferastrau proiectate pentru
taierea lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor
astfel de lame de ferastrau duce adesea la un fenomen de
recul al uneltei electrice, la pierderea controlului si poate duce
la ranirea operatorului.

ON/OFF

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si
functionarii.
e Apasati partea din spate a comutatorului (2).

Glisati comutatorul (2) inainte - (spre cap) (Fig. C).

e Pentru functionare continua - apasati butonul din fata al
comutatorului.

e Comutatorul va fi blocat automat in pozitia de functionare
continua.

« Pentru a opri unitatea - apasati partea din spate a butonului
de comutare (2).

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva

a atins viteza maxima inainte de a incepe lucrul. intrerupatorul

nu trebuie sa fie actionat in timp ce slefuitorul este pornit sau

oprit. intrerupatorul slefuitorului trebuie actionat numai atunci

cand scula electrica este indepartata de piesa de prelucrat.

Aparatul are un intrerupator protejat de sigurante fuzibile, ceea

ce inseamna ca dacad existd o fintrerupere temporard a

alimentérii cu energie electrica sau daca este conectat la o priza

cu intrerupatorul in pozitia "pornit", acesta nu va porni. In acest
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caz, comutatorul trebuie inversat in pozitia "oprit" si aparatul
trebuie repornit.

TAIEREA

e Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie
dreapta.

¢ Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

o Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se
aiba grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de
taiere si la capatul materialului. Materialul asezat stabil nu va
tinde sa se miste in timpul taierii.

e Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o
menghina, folosind cleme etc. Materialul trebuie prins astfel
incat punctul de tdiere sa fie aproape de elementul de
prindere. Acest lucru va asigura o mai mare precizie de taiere.

* Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

* Nu trebuie exercitata nicio presiune laterala asupra discului
de taiere n timpul taierii.

o Utilizati discul de taiere corect in functie de materialul care
urmeaza sa fie taiat.

e Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de
avans sa fie n linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

* Adancimea de tdiere depinde de diametrul discului (Fig. G)

e Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai
mari decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

* Atunci cand efectuati taieturi adanci (de ex. profile, blocuri de
constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere
sa intre In contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul

functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului inainte

ca acestea sa se fi racit.

SANDARE

Lucrarile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri

de slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapetd, discuri cu fleece

abraziv, perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc.

Fiecare tip de disc si piesd de prelucrat necesita o tehnica de

lucru adecvata si utilizarea echipamentului individual de protectie

corespunzator.

Discurile concepute pentru taiere nu trebuie utilizate pentru
slefuire.

Discurile de slefuit sunt concepute pentru a indeparta

materialul cu marginea discului.

¢ Nu slefuiti cu fata laterala a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este de 30°fig H).

e Lucrérile de slefuire trebuie efectuate numai cu discuri de
slefuire adecvate pentru material.

Atunci cand lucrati cu discuri cu clapeta, discuri cu lana abraziva

si discuri flexibile pentru smirghel, trebuie sa aveti grija sa

asigurati unghiul de atac corect (Fig. ).

o Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal curatarii profilelor si

a zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a indeparta,

de exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe suprafata

materialului. (Fig. K).

Trebuie utilizate numai unelte de lucru a caror viteza admisa este

mai mare sau egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara

sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE
Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a
efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

* Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

¢ Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

« Unitatea trebuie curatata cu o carpa uscata sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

« Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia
pot deteriora partile din plastic.



o Curétati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
nlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta
operatiune trebuie sa fie incredintata unui specialist calificat
sau sa se efectueze revizia aparatului.

e Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati
starea periilor de carbon ale motorului de cétre o persoana
calificata.

* Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de
accesul copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau crapate trebuie inlocuite imediat. Tnlocuiti intotdeauna
ambele perii de carbon in acelasi timp. Activitatea de inlocuire a
periilor de carbon trebuie ncredintatd numai unei persoane
calificate care utilizeaza piese originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de
service autorizat al producétorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CLASIFICARE
Polizor unghiular 59G110

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1100 W
Viteza de mers in gol 11000/min
Diametrul discului 125 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Diametrul axului M14
Clasa de protectie 1l
Masa 2,4 kg
Anul de productie 2025

59G110 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul de presiune acustica Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 97 dB(A) K= 3

dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an= 2,8 m/sPK= 1,5
(maner principal) m/s?

Valoarea acceleratiei vibratiilor | an= 4,4 m/s?K= 1,5 m/s?

(méner auxiliar)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de:
nivelul de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere
acustica Lwa) unde K reprezinta incertitudinea de masurare).
Vibratia emisd de echipament este descrisa prin valoarea
acceleratiei vibratiei an) unde K reprezinta incertitudinea de
madsurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor anspecificate in aceste
instructiuni au fost masurate in conformitate cu EN 60745-1.
Nivelul de vibratii specificat anpoate fi utilizat pentru compararea
echipamentelor si pentru evaluarea preliminard a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea
de baza a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de
intretinerea insuficientd sau prea putin frecventad a unitatii.
Motivele prezentate mai sus pot duce la cresterea expunerii la
vibratii pe intreaga perioada de lucru.
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Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este
necesar sa se ia in considerare perioadele in care unitatea
este opritda sau in care este pornita, dar nu este utilizata
pentru munca. Odata ce toti factorii au fost estimati cu
exactitate, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse
in aplicare masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea ciclica a masinii si a uneltelor de lucru, asigurarea
unei temperaturi adecvate a mainilor si organizarea
corespunzatoare a muncii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelurile de emisie de zgomot, cum ar fi nivelul de presiune acustica
Lpasi nivelul de putere acusticad Lwasi incertitudinea de masurare K,
sunt prezentate mai jos in instructiunile in conformitate cu EN 60745.
Valorile vibratiilor (valoarea acceleratiei) assi incertitudinea de
masurare K determinate in conformitate cu EN60745 sunt
prezentate mai jos. Nivelul de vibratii indicat in aceste instructiuni
a fost masurat in conformitate cu procedura de masurare
specificatda de EN60745 si poate fi utilizat pentru a compara
sculele electrice. Acesta poate fi utilizat, de asemenea, pentru
evaluarea initiald a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ pentru utilizarea de
baza a sculei electrice. Daca scula electrica este utilizata pentru
alte aplicatii sau cu alte unelte de lucru si daca nu este intretinuta
suficient, nivelul vibratiilor se poate modifica. Motivele prezentate
mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga
perioada de lucru. Pentru a estima cu exactitate expunerea la
vibratii, este necesar sa se ia in considerare perioadele in care
scula electrica este oprita sau in care este pornita, dar nu este
utilizata pentru lucru. in acest fel, expunerea totala la vibratii se
poate dovedi a fi semnificativ mai mica.

Trebuie luate masuri de siguranta suplimentare pentru a proteja
utilizatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi: intretinerea sculei
electrice si a uneltelor de lucru, protectia mainii adecvate
temperatura, organizarea corespunzatoare a muncii. Nivelul de
presiune acustica: Lp,= 86,8 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: an= 5,729 m/s’K=1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI
e Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea
| |locald pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante care nu
sunt ecologice. Echipamentele nereciclate prezinta un risc

potential pentru mediu si sanatatea umana.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa
cu sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX
Polonia ") informeazé cé& toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate
drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare
"Manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele,
precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul
protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, articolul 631,
cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in
scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale,
fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat
raspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Strada 02-285 Varsovia

Produs: Polizor unghiular

Model: 59G110

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:



d maginile 2006/42/CE

nd compatibilitatea electromagnetica
2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe
piata si nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa

pregateasca dosarul tehnic:
Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Strada Pograniczna
02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnicd GTX Polonia

Varsovia, 2025-04-01

(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

sz0GCsIsZoLO
59G110

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK
Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszolépapirral valé

csiszolashoz, a

drotkefével valé6 munkahoz és a

csiszolokoronggal valé vagashoz.

Ez az elektromos szerszam hasznéalhat6é normal csiszoloként,
csiszoldpapir csiszoléként, drotkefés csiszoloként és
csiszolovagoként. Kovesse az elektromos szerszammal
egylutt mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirast
és adatot. Az alabbiak be nem tartadsa aramutés, tiz és/vagy
sulyos sériilés veszélyét idézheti el6.

Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra
hasznalni. Az elektromos szerszamnak a rendel erll
munkavégzésen kivili hasznalata veszélyeket és sériiléseket
okozhat.

Ne haszndljon olyan tartozékot, amelyet a gyartd nem
kifejezetten a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény,
hogy egy tartozék felszerelhetd egy elektromos szerszamra,
nem garancia a biztonsagos hasznalatra.

A hasznalt munkaeszk6z megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltlintetett maximalis
sebesség. A megengedett sebességnél gyorsabban forgd
munkaeszkoz eltorhet, és az alkatrészek szilankokra
torhetnek.

A munkaszerszam kiils6 atméréjének és vastagsaganak meg
kell felelnie az elektromos szerszdm méreteinek. A nem
megfelel6 méretekkel rendelkez6 munkaeszkdzdket nem
lehet megfelel6en arnyékolni vagy ellendrizni.

A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan
ra kell illeszkednilik az orsé menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atmérdje meg kell egyeznie a karima atméréjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetleniil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozhatjak.

Semmilyen  korilmények kozott sem szabad sérilt
munkaeszkézoket hasznalni. Minden hasznélat el6tt
ellenérizze a szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat
forgacsolodas és repedés, a csiszolobetéteket repedések,
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kopas vagy erés kopas, a dréotkeféket laza vagy torott huzalok
szempontjabdl. Ha egy elektromos szerszam vagy
munkaeszkdz leesett, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
vagy haszndljon masik, sérllésmentes szerszamot. Ha a
szerszamot ellendrizték és rogzitették, az elektromos
szerszamot egy percre a legnagyobb fordulatszamra kell
bekapcsolni, ugyelve arra, hogy a kezelé és a kdzelben
tartdzkodé személyek ne legyenek a forgé szerszam
zéndjaban. A sérlilt szerszamok altalaban ezen tesztelési id6
alatt tornek el.

Személyi védofelszerelést kell viselni. A munka tipusatol
figgéen viselien az egész arcot fedd védémaszkot,
szemvédSt vagy véddszemiiveget. Szlkség esetén
hasznaljon porvéd6 maszkot, hallasvédét, véddkesztylt vagy
specidlis kotényt a csiszolt és megmunkalt anyag apro
részecskéi ellen. Védje szemét a munka soran keletkezd,
levegbben |évd idegen testektdl. Porvédd maszk

és a légzésvédelemnek ki kell szlirnie a munka soran
keletkez6 port. A hosszabb ideig tartdé =zajterhelés
hallaskarosodashoz vezethet.

Gondoskodjon arrél, hogy a kozelben tartézkodok
biztonsagos tavolsagban legyenek az elektromos szerszam
elérési zondjatol. Mindenkinek, aki a miikodd elektromos
szerszam kozelében tartézkodik, egyéni védéfelszerelést kell
hasznalnia. A munkadarab szilankok vagy torott
munkaszerszamok a kozvetlen elérési zonan kivil is
szilankokra torhetnek és sériilést okozhatnak.

Ha olyan munkat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a
szerszamot csak a fogantyu szigetelt felileténél fogva tartsa.
A halézati vezetékkel valod érintkezés kdvetkeztében
fesziiltség kerlilhet az elektromos szerszam fém részeire,
ami aramitést okozhat.

Tartsa a haldzati kabelt tavol a forgé munkaeszko6zoktsl. Ha
elvesziti az ellenérzést a szerszam felett, a halézati kabel
elvagoédhat vagy behuzddhat, és a keze vagy az egész keze
beakadhat egy forgé munkaeszkozbe.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaeszkéz teljesen megallt volna. A forgd szerszam
érintkezhet azzal a fellilettel, amelyre letette, igy elveszitheti
az uralmat az elektromos szerszam felett.

Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban
van. A ruhdzat véletlen érintkezése a forgd elektromos
szerszammal a ruhazat behuzodasat és az elektromos
szerszamnak a kezel6 testébe furédasat okozhatja.
Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfivé porszivé port sziv a hazba, és
a nagy mennyiségu felgyllemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kdzelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

Ne haszndlion folyékony  hitéfolyadékot  igényld
szerszamokat. A viz vagy mas folyékony hiitéfolyadékok
hasznalata daramiitéshez vezethet.

SELEJTEZES ES A VONATKOZO BIZTONSAGI TANACSOK

A visszar(igas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy forgd
szerszam, példaul egy csiszolokorong, csiszoldbetét, drotkefe stb.
elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy blokkolas a
forgé munkaeszkoz hirtelen ledlldsahoz vezet. A szabdlyozatlan

motoros szerszam

igy a munkaszerszam forgasiranyaval

ellentétes iranyba rantodik.

Ha példaul

a koszorlkorong elakad vagy beszorul a

munkadarabba, a kdszorlikorong merlilé éle elakadhat, és a
korong kieshet vagy kidobddhat. A kdszérlikorong mozgasa (a
kezel6 felé vagy a kezel6tél tavolodva) ekkor a korong
mozgasanak iranyatél fligg az elakadas helyén. Ezenkivil a
csiszolokorongok is eltérhetnek. A visszarlgas az elektromos
szerszam helytelen vagy hibas hasznalatanak kévetkezménye. Az

alabbiakban

leit  megfelel6  ovintézkedések megtételével

elkeriilheto.

Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszartgast
tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyu, akkor azt mindig hasznalni kell, hogy a leheté



legnagyobb mértékben ellendrizni lehessen az inditaskor
fellépd visszarlgo erdket vagy a visszarlgasi pillanatot. A
kezeld6 a megfelelé  oOvintézkedések  megtételével
szabdlyozhatja a rantast és a visszarlgas jelenségét.

e Soha ne tartsa a kezét forgé6 munkaeszkdzok kézelében. A
munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsérilhet a keze.

e Tartsa magat tavol a hatdtavolsagtol, ahol az elektromos
szerszam a visszarigas soran mozogni fog. A visszarugas
kévetkeztében az elektromos szerszam a csiszol6tarcsa
mozgasaval ellentétes irdnyba mozog a blokkolas helyén.

e Kulondsen ovatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Kerdlje el a munkaszerszamok elhajlasat
vagy elakadasat. A forgé munkaszerszamok hajlamosabbak
az elakadasra, ha szogeket, éles éleket dolgoznak meg, vagy
ha visszarugjak 6ket. Ez az iranyithatosag elvesztésének
vagy visszarugasnak az oka lehet.

« Ne hasznaljon fabol késziilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen
tipust munkaeszkdzok gyakran okoznak visszarugast vagy
az elektromos szerszam feletti uralom elvesztését.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A
CSISZOLOKORONGGAL TORTENO CSISZOLASHOZ ES
VAGASHOZ

e Csak az adott elektromos szerszamhoz tervezett
csiszolékorongot és az adott csiszolékoronghoz tervezett
véddfellletet haszndlion. A nem az adott motoros
szerszamhoz  késziilt  csiszolékorongokat nem lehet
kelléképpen levédeni, és nem elég biztonsagosak.

e A hajlitott csiszoldkorongokat ugy kell felszerelni, hogy a
korong egyetlen része se nyuljon tul a védéburkolat szélén. A
nem megfeleléen felszerelt, a védéburkolat peremén tulnyuld
csiszolékorongot nem lehet megfeleléen védeni.

e A véddéburkolatot a lehetd legnagyobb foku biztonsag
érdekében biztonsagosan kell régziteni az elektromos
szerszamhoz, és ugy kell elhelyezni, hogy a
csiszolékorongnak a lehet6 legkisebb legyen a kezel6 felé
nézé, szabadon lévé része. A védéburkolat megvédi a
kezel6t a toérmeléktdl, a csiszolokoronggal valé véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratél, amely meggyujthatjia a
ruhazatot.

* A csiszolékorongokat csak a rajuk szant munkahoz szabad
hasznalni. Példaul soha ne kdszoriljon a vagékorong oldalsé
fellletével. A vagokorongokat Ugy tervezték, hogy a korong
élével tavolitsak el az anyagot . Az oldaliranyu er6k hatasara
ezek a csiszolokorongok eltérhetnek.

* Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé méretii és
alaku, sériilésmentes befogé karimakat hasznaljon. A
megfeleld karimak megtamasztjak a csiszolékorongot, és igy
csokkentik a korong torésének  veszélyét. A
vagokorongokhoz valé karimadk eltérhetnek a tobbi
csiszolékoronghoz valé karimaktol.

* Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbol szarmaz6
hasznalt csiszolékorongokat. A nagyobb szerszamgépek
csiszolékorongjait nem a kisebb szerszamgépekre jellemz6
magasabb fordulatszamra tervezték, ezért eltérhetnek.

TOVABBI SPECIALIS BIZTONSAGI UTASITASOK A

CSISZOLOKORONGOK VAGASAHOZ

« Kerlilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tdl nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagoétarcsa tulterhelése
noveli a kés terhelését, valamint az elakadasra vagy
blokkolasra valé hajlamat, és ezaltal az eldobas vagy torés
lehet&ségét.

o Kerillie a forgé vagotarcsa el6tti és mogotti terliletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban Ontsl tavolabb mozgatja,
akkor az elektromos szerszam visszarugas esetén a forgd
tarcsaval kdzvetleniil On felé repiilhet.

« Elakadt vagétarcsa vagy megakadas esetén kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és varja meg, amig a tarcsa teljesen
megall. Soha ne prébalja meg kihizni a még mozgé tarcsat a
vagasi teriiletrél, mert ez visszarugast okozhat. Az elakadas
okat fel kell tarni és el kell tavolitani.

* Neinditsa Ujra az elektromos szerszamot, amig az anyagban
van. A vagokorongnak el kell érnie a teljes fordulatszamot,
miel6tt folytatja a vagast. Ellenkezé esetben a kdszoriikorong
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beakadhat, leugorhat a munkadarabrél vagy visszapattanast
okozhat.

e A lemezeket vagy nagyméretli targyakat megmunkalas el6tt
meg kell tdmasztani, hogy csokkentsiik az elakadt tarcsa
okozta visszarigas kockazatat. A nagymeéretl
munkadarabok sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A
munkadarabot mindkét oldalrél meg kell tamasztani, mind a
vagasi vonal kozelében, mind az élénél.

e Legyen kuléndsen évatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy
mas, nem lathaté terlileteken dolgozik. Az anyagba mer(lé
vagoétarcsa visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy
vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A

CSISZOLOPAPIRRAL TORTENG CSISZOLASHOZ

e Ne hasznaljon tulméretezett csiszolopapirt. A csiszolépapir
méretének kivalasztasakor kovesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyulé csiszolépapir sérilést okozhat, és a

papir eltomddéséhez, elszakadasahoz vagy
visszapattanasahoz vezethet.
KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A
POLIROZASHOZ

e Ne engedje, hogy a polirozészérme laza része vagy
régzitézsinorjai szabadon forogjanak. Blokkolja vagy vagja le
a laza rogzitézsindrokat. A laza és forgd rogzitézsindrok
belegabalyodhatnak az ujjakba vagy beakadhatnak a
munkadarabba.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A

DROTKEFEKKEL VALO MUNKAVEGZESHEZ

* Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén is
eléfordul, hogy a kefén keresztlil drétdarabok vesznek el. Ne
terhelje tul a huzalokat tdl nagy nyomas alkalmazasaval. A
levegében szall6 drétdarabok kdnnyen atszurhatjak a vékony
ruhazatot és/vagy a bort.

* Ha védéburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a véddburkolattal. A tanyér- és edénykefék
atméréje a nyomas és a centrifugdlis er6k hatasara
megnéhet.

TOVABBI BIZTONSAGI INFORMACIOK

e A csiszolokorongok befogadasara tervezett szerszamoknal
ellendrizze, hogy a csiszoldkorong menethossza megfelel-e
az ors6 menethosszanak.

e A munkadarabot régziteni kell. A munkadarab rogzitése egy
szoritéeszkdzbe vagy cs6vazba biztonsagosabb, mint a
kézben tartas.

e Ne nyulljon a vago- és csiszolokorongokhoz, amig azok le
nem hiiltek.

e Gyorskarima hasznalata esetén lgyeljen arra, hogy az orséra
szerelt bels6 karima gumigy(riivel legyen ellatva, és ez a
gylri ne sériljon meg. Gondoskodjon arrél is, hogy a kiilsé
és a belsé karima feliletei tisztak legyenek.

e A gyorszarnyat csak csiszolo- és vagokorongokkal hasznalja.
Csak sériilésmentes és megfeleléen miikodd karimakat
hasznaljon.

e |deiglenes halézati aramkimaradas esetén, vagy miutan
kihuzta a dugét a konnektorbdl, mikézben a kapcsolé " on"
allasban volt, a kapcsolét Ujrainditas el6tt ki kell oldani és
kikapcsolt allasba kell allitani.

FIGYELEM: A KESZULEKET BELTERI
TERVEZTEK.

Az eredendden biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések
és a tovabbi védSintézkedések alkalmazasa ellenére a
munkavégzés soran mindig fennall a sériilés kockazata.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA.

HASZNALATRA
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1.Vigyazat Kuldnleges ovintézkedések megtétele

2. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (védészemiveg, fiilvéds,
porvédd maszk).

4.Viselien véddkesztyiit

5. A szervizelés vagy javitas el6tt hizza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7.Protect az esété|

8.Masodlagos védelmi osztaly

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A sarokcsiszold Il. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam.
A gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtjia, amelynek
fordulatszamat egy fogaskerekes szdghajtémiivel csokkentik.
Mind csiszolasra, mind vagasra hasznalhaté. Ezt a tipusu
elektromos szerszamot széles koérben haszndljgk a
fémalkatrészek felliletén Iévé mindenféle maras eltavolitasara,
hegesztési varratok felliletkezelésére, vékonyfalu csdvek és kis
fémalkatrészek atvagasara stb. A megfeleld tartozékokkal a
sarokcsiszold nemcsak vagasra és csiszolasra, hanem pl.
rozsda, festékbevonatok stb. tisztitdsara is hasznalhato.
Felhasznalasi terliletei kdzé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kére, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A
sarokcsiszold hasznalhatd épitéanyagok, pl. tégla, térké,
keramialapok stb. vagasara és csiszolasara is.

A késziiléket csak szaraz hasznalatra szanjak, polirozasra
nem. Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot

FELHASZNALAS.

o Ne kezelje azbeszttartalmi anyagokat. Az azbeszt rakkelts.

¢ Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony
vagy robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal
végzett munka soran szikréak keletkeznek, amelyek
meggyujthatjak a kibocsatott gézoket.

e A vagokorongokat nem szabad csiszoldsi munkakhoz
hasznalni. A vagdékorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az
ilyen korong eliilsé feliiletével torténé csiszolas a korong
sériilését okozhatja, ami a kezel6 személyi sériilésének
veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szdmozas a késziléknek a jelen kézikdnyv grafikus

oldalain lathaté elemeire utal.
1.Spindle lock gomb
2.Switch
3.Additional fogantyu
4.Shield
5.External karima
6.Belsé karima
7.Lever (pajzsvédd)
8.Power kabel
9.Special kulcs

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

e Pajzs -1db.
e Specialis csavarkulcs -1db.
o Kiegészit6 fogantyu -1db.

FELKESZULES A MUNKARA
KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE
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A segédfogantyu (3) a csiszoldfej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantyuval ellatott csiszold hasznalata ajanlott. Ha munka
kdzben mindkét kezével tartja a csiszolét (a segédfogantyut is
hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze hozzaér a forgd
tarcsahoz vagy keféhez, és a visszarlgas miatt megseérdl.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédé védi a kezel6t a ton 6l, a munk
valé véletlen érintkezéstol vagy a szikra I. Mindig ugy kell
felszerelni, hogy a védéburkolat fedé része a kezel6 felé

nézzen.

A késvédd rogzitésének kialakitdsa lehetévé teszi a késvédd
szerszam nélkili beallitasat az optimalis pozicidba.

e Lazitsa meg és huzza vissza a kart (7) a tarcsavédén (4).

e Forgassa el a tarcsavédét (4) a kivant poziciéba.

e Akar (7) leengedésével reteszelje.

A lemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes
sorrendben torténik. Az Gsszeszerelés soran a tarcsat a belsé
karima (6) feliletéhez kell nyomni, és kézépen az aljan kell
elhelyezni.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcsere miiveletek soran munkakeszty(it kell viselni.
Az orsé reteszelégomb (1) csak a csiszolégép orsoéjanak
reteszelésére szolgal, amikor a munkaszerszamot felszereli
vagy leszereli. Nem szabad fékez6gombként hasznalni,
mikdzben a tarcsa forog. Ellenkezé esetben a csiszologép
megsériilhet, vagy a felnasznalé megsériilhet.

TARCSA SZERELES

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszold- vagy vagotarcsak

esetében a kilsd karima (5) anyajat a tarcsa oldalan laposan kell

felcsavarozni (B abra).

* Nyomja meg az orsézar gombot (1).

e Helyezze be a (mellékelt) specidlis kulcsot a kiilsé perem (5)
furataiba (A abra).

* Forditsa el a kulcsot - lazitsa meg és vegye le a kiilsé peremet
(5).

e Helyezze a tarcsat ligy, hogy az a belsé perem (6) felliletéhez
nyomadjon.

e Csavarja fel a kilsé karimat (5),
csavarkulccsal enyhén hizza meg.

A lemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes

sorrendben torténik. Az 6sszeszerelés soran a tarcsat a belsé

karima (6) fellletéhez kell nyomni, és kdzépen az aljan kell

elhelyezni.

MENETES FURATTAL ELLATOTT MUNKAESZKOZOK

FELSZERELESE

* Nyomja meg az orsézar gombot (1).

e Tavolitsa el a korabban felszerelt eszkozt - ha van -.

e Szerelés elétt tavolitsa el mindkét karimat - a belsé karimat
(6) és a kiilsé karimat (5) -.

e Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orsora, és
hizza meg kissé.

A menetes furati munkaszerszamok szétszerelése az

Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

SAROKCSISZOLO FELSZERELESE CSISZOLOALLVANYBA

ANGLE

A sarokcsiszolét szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartdjanak
Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK
Hasznalat el6tt ellendrizze a csiszolokorong allapotat. Ne
haszndljon letort, repedt vagy mas moédon  sérilt
csiszoldkorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét
haszndlat el6tt azonnal cserélje ki egy Ujal. A munka
befejeztével mindig kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja meg,
amig a munkaeszkoz teljesen ledll. Csak ezutdn lehet a
csiszoldgépet elrakni. Ne fékezze a forgd csiszolokorongot a
munkadarabhoz valé nyomassal.
e Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegendé nyomast gyakorol a szerszam hatékony

és egy specidlis



mikodtetéséhez. A tllterhelés és a tulzott nyomas az
elektromos szerszam veszélyes trését okozhatja.

e Ha a csiszolégép mikodés kozben leesik, feltétlendl
ellenérizni kell a munkaeszkozt, és szlkség esetén ki kell
cserélni, ha sériiltnek vagy deformaltnak talalja.

e Soha ne lisse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

« Kertilje a koronggal val6 pattogast és kaparast, kiilénésen, ha
sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az iranyithatésag
elvesztését és visszarigast okozhat). (ez az elektromos
szerszam feletti iranyitds elvesztését és visszarugast
eredményezhet).

Soha ne hasznaljon flirészlapokat, amelyeket fiirészgépek

flirészelésére terveztek. Az ilyen fiirészlapok hasznalata

gyakran az elektromos a i K égét,
az iranyitas elvesztését eredményezi, és a kezel6 sériiléséhez
vezethet.

ON/OFF

Inditas és miikodés kozben mindkét kezével fogja meg a
csiszologépet.
« Nyomja meg a kapcsold hatso részét (2).

ttanasi jel.

Csusztassa a kapcsolét (2) eldre - (a fej felé) (C abra).

e Folyamatos miikddéshez - nyomja meg a kapcsolé eliilsé
gombjat.

* Akapcsolé automatikusan rogziil a folyamatos tizemmaodban.

e A késziilék kikapcsolasahoz - nyomja meg a kapcsol6 hatsé
gombjat (2).

A csiszologép beinditasa utan a munka megkezdése el6tt

varjon, amig a csiszolokorong eléri a maximalis

fordulatszamot. A kapcsolét nem szabad miikodtetni,

mikézben a csiszologép be- vagy kikapcsolva van. A

csiszologép kapcsolojat csak akkor szabad miikodtetni,

amikor az elektromos szerszam tavol van a munkadarabtol.

A késziilék biztositékkal védett kapcsoldval van ellatva, ami azt

jelenti, hogy ha atmeneti halézati aramkimaradas térténik, vagy

a késziiléket "be" allasban 1évé kapcsoldval dugjak be a

konnektorba, akkor nem fog elindulni. Ebben az esetben a

kapcsolot "ki" allasba kell forditani, és a késziiléket djra kell

inditani.

VAGAS

e Sarokcsiszoldval csak egyenes vonalban lehet vagni.

* Ne vagja az anyagot, mikdzben a kezében tartja.

e A nagyméretli munkadarabokat meg kell tdmasztani, és
tgyelni kell arra, hogy a tAmasztasi pontok kozel legyenek a
vagasi vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett
anyag nem hajlamos elmozdulni a vagas soran.

e A kis méreti munkadarabokat be kell szoritani, pl.
csavarkulcsba, bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy
kell rogziteni, hogy a vagasi pont kézel legyen a
régzitéelemhez. Ez nagyobb vagasi pontossagot biztosit.

* Ne engedje a vagotarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez
rontja a vdgas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

e Vagas kozben a vagotarcsara nem szabad oldaliranyu
nyomast gyakorolni.

e A vagand6 anyagtol
vagokorongot.

e Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagétarcsa forgasi
iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

e A vagasi mélység a tarcsa atméréjétél figg (G abra).

e Csak olyan tarcsakat szabad hasznalni, amelyek névleges
atmérdje nem nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

e Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.)
készitésekor ne engedje, hogy a befogd karimak
érintkezzenek a munkadarabbal.

A vagokorongok miikddés kdzben nagyon magas hémérsékletet

érnek el - ne érintse meg Oket védtelen testrészekkel, miel6tt

lehiilinének.

fuggéen haszndlia a megfeleld

HOMOKOZAS
A csiszolasi munkakat pl. csiszolékorongokkal,
csészekorongokkal, csiszolélemezekkel, csiszol6vaszonnal
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ellatott korongokkal, drotkefékkel, rugalmas csiszoldkorongokkal
stb. lehet elvégezni. Minden korong- és munkadarabtipus
megfelelé munkatechnikat és megfeleld egyéni védofelszerelés
hasznalatat igényli.

A vagasra tervezett tarcsakat nem szabad csiszolasra
hasznalni.

A csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével

tavolitsak el az anyagot.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalfeliiletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszoge 30 ¢ abra H).

e A csiszoldsi munkadkat csak az anyaghoz megfeleld
csiszolékorongokkal szabad elvégezni.

A csiszol6korongokkal, csiszoldvaszon korongokkal és a

csiszolépapirhoz valo rugalmas korongokkal vald

munkavégzéskor ligyelni kell a megfelel6 allasszogre (1. abra).

o Ne csiszoljon a tarcsa teljes felliletével.

e Az ilyen tipusu tarcsakat sik fellletek megmunkalasara
hasznaljak.

A drotkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhetd

teriletek tisztitdsara szolgalnak. Hasznalhatok pl. rozsda,

festékbevonatok stb. eltévolitasara az anyagfeliletrdl. (K abra).

Csak olyan munkaeszkdzoket szabad haszndlni, amelyek

megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a

sarokcsiszold terhelés nélkili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen telepités, bedllitas, javitas vagy miikodtetés el6tt huzza
ki a haldzati kdbelt a halozati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziléket minden haszndlat utan
azonnal tisztitsa meg.

« Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitadshoz.

e A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy
alacsony nyomasu sdritett levegével fajni.

¢ Ne hasznaljon semmilyen tisztitoszert vagy oldészert, mert
ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhdz szell6zényilasait rendszeresen tisztitsa meg,
hogy megakadalyozza a késziilék tiimelegedését.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkezé kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet
szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket
szervizelni kell.

e Haa kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa
meg a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett
szakemberrel.

o A késziiléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen
tarolja.

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalédott (5 mm-nél rdvidebb), megégett vagy

megrepedt motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig

mindkét szénkefét egyszerre cserélje ki. A szénkefék cseréjét
csak szakképzett személyre szabad bizni, eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.

Minden hibat a gyart6é altal felhatalmazott szerviznek kell
kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

Sarokcsiszol6 59G110

Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1100 W
Uresjarati fordulatszam 11000/min
Tarcsa atméréje 125 mm
Belsé tarcsaatméré 22,2 mm
Ors6 atméréje M14
Védelmi osztaly I
Tomeg 2,4 kg
A gyartas éve 2025




| 59G110 a tipust és a gép megnevezését is jelzi.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 89 dB(A) K=3

dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa= 97 dB(A) K=3

dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke (f6 an= 2,8 m/s®K=1,5
fogantyu) m/s?
Rezgésgyorsulas értéke | an= 4,4 m/s’K= 1,5 m/s?
(segédfogantyt)

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezdkkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint
Lw(a) @hol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgést a rezgésgyorsulas értéke an)@hol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) irja le.

Az ebben az utasitdsban megadott Lpahangnyomasszintet,
Lwahangteljesitményszintet és anrezgésgyorsulasi értéket az EN
60745-1 szabvany szerint mértik. A megadott anrezgésszint a
berendezések Osszehasonlitisara és a rezgésexpozicid
elézetes értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a készulék alapvetd hasznalatara
jellemz6. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszk6zokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy
tal ritkan végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes
munkaidd alatt megndvekedett rezgéskitettséget
eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van

kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nem
hasznéljadk munkara. Ha minden tényez6ét pontosan
megbecsiiltiink, a teljes rezgésexpozici6 sokkal

alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, példaul a gép és a
munkaeszk6zok  ciklikus  karbantartdsat, a  megfeleld
kézhémérséklet biztositasat és a megfelel6 munkaszervezést.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciék

A zajkibocsétasi szintek, mint példaul az Lpahangnyomasszint és az
Lwahangteljesitményszint, valamint a K mérési bizonytalansag az EN
60745 szabvanynak megfelelGen a hasznalati utasitasban szerepelnek.
Az EN60745 szabvany szerint meghatarozott arezgésértékek
(gyorsulasérték) és a K mérési bizonytalansag az alabbiakban
talalhat6. Az ebben az utasitdsban megadott rezgésszintet az
EN60745 szabvanyban meghatarozott mérési eljaras szerint
mértilk, és az elektromos szerszamok &sszehasonlitasara
hasznéalhaté. A rezgésexpozicid kezdeti értékeléséhez is
hasznalhatd.

A feltiintetett rezgésszint az elektromos szerszam alapvet6
haszndlatara jellemz6. Ha az elektromos szerszamot mas
alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkdzokkel —egyitt
hasznaljak, és ha nem megfeleléen karbantartjak, a rezgésszint
véltozhat. A fent emlitett okok miatt a munkavégzés teljes
idétartama  alatt megndvekedett vibraciés  expoziciét
eredményezhetnek. A vibraciés expozicié pontos becsléséhez
figyelembe kell venni azokat az id8szakokat, amikor az
elektromos szerszam ki van kapcsolva, vagy amikor be van
kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. lly moédon a telies
rezgésexpozicio jelentésen alacsonyabbnak bizonyulhat.
Tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni a
felhasznalénak a vibracié hatasaitél valé védelme érdekében,
példaul: az elektromos szerszdm és a munkaeszk6zok
karbantartasa, megfelel6 kézvédelem hémérséklet, megfelelé
munkaszervezés. Hangnyomasszint: Lpa= 86,8 dB(A) K=3dB(A)
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Hangteljesitményszint: ~ K=3dB(A)
értéke: ay= 5,729 m/s’K=1,5 m/s*

Rezgésgyorsulas

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal —egyitt artalmatlanitani, hanem megfeleld
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az
artalmatlanitassal kapcsolatos informaciokért fordulion a
termék kereskeddjéhez vagy a helyi hatésaghoz. Az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékai olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratok. A
nem UGjrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kornyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ")
tajékoztat, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak
valamennyi szerzéi joga, tobbek kézott. A jelen kézikdnyv (a tovabbiakban:
"Kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kézétt a
szbveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikényv 6sszetételét,
kizérélag a GTX Poland tulajdona, és a szerzdi jogroél és a szomszédos jogokrol
sz0l6 1994. februar 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk
631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikdnyv egészének és egyes
elemeinek mésolasa, feldolgozasa, kbzzététele, kereskedelmi céll médositasa a
GTX Poland irasos hozzéjarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari és biintet6jogi
felelsségre vonast eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca 02-285 Varsé

Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold

Modell: 59G110

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé6 dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromag [ férhetdségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS
iranyelv

Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
Al11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN |EC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és
nem terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utélagosan
elvégzett.

A miiszaki dokumentacié elkészitésére felhatalmazott, az EU-
ban illetéséggel rendelkez6 személy neve és cime:

Alairva a kévetkezSk nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Vars6

.

Pawet Kowalski
Miszaki dokumentacioért felelSs tisztviseld GTX
Lengyelorszag

Vars6, 2025-04-01

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SMERIGLIATRICE ANGOLARE
59G110

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E
CONSERVARLO PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con

carta vetrata, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio

con mola.

* Questo elettroutensile puo essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con




spazzola metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte
le norme di sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti
con |'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue
pud comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la
lucidatura. L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da
quelle previste pud comportare rischi e lesioni.

Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non &
garanzia di sicurezza.

La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non
deve essere inferiore alla velocita massima indicata
sull'elettroutensile. Un utensile di lavoro che ruota a una
velocita superiore a quella consentita pud rompersi e le parti
possono scheggiarsi.

Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro
devono corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli
utensili di lavoro con dimensioni errate non possono essere
sufficientemente schermati o ispezionati.

Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da
lavoro montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da
lavoro deve corrispondere al diametro della flangia. Gli
utensili da lavoro che non si adattano esattamente
all'elettroutensile ruotano in modo irregolare, vibrano molto e
possono causare la perdita di controllo dell'elettroutensile.
Non utilizzare in nessun caso strumenti di lavoro danneggiati.
Ispezionare gli utensili prima di ogni utilizzo, ad esempio le
mole per la smerigliatura per verificare la presenza di
scheggiature e crepe, i pad di levigatura per verificare la
presenza di crepe, usura o forte usura, le spazzole metalliche
per verificare la presenza di fili allentati o rotti. Se un
elettroutensile o un utensile da lavoro e caduto, controllare
che non sia danneggiato o utilizzare un altro utensile non
danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e riparato, &
necessario accendere I'elettroutensile alla massima velocita
per un minuto, facendo attenzione che l'operatore e gli astanti
nelle vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione
dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono
durante questo periodo di prova.

E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale.
A seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera
protettiva che copra tutto il viso, una protezione per gli occhi
o occhiali di sicurezza. Se necessario, utilizzare una
maschera antipolvere, una protezione per l'udito, guanti
protettivi o un grembiule speciale per proteggersi dalle piccole
particelle di materiale abraso e lavorato. Proteggere gli occhi
dai corpi estranei aerodispersi generati durante il lavoro.
Maschera antipolvere

e le protezioni respiratorie devono filtrare la polvere prodotta
durante il lavoro. L'esposizione al rumore per un periodo
prolungato puo portare alla perdita dell'udito.

Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dalla
zona di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi nelle
vicinanze di un elettroutensile in funzione deve utilizzare i
dispositivi di protezione individuale. Le schegge dei pezzi o
gli utensili da lavoro rotti possono scheggiarsi e causare
lesioni anche al di fuori della zona di portata immediata.
Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare
in contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate
dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione
potrebbe trasmettere la tensione alle parti metalliche
dell'utensile, causando una scossa elettrica.

Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dellutensile, il cavo di
alimentazione potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o
l'intera mano potrebbe rimanere impigliata in un utensile di
lavoro rotante.

Non abbassare mai I'elettroutensile prima che l'utensile di
lavoro si sia completamente fermato. Un utensile in rotazione
potrebbe entrare in contatto con la superficie su cui & stato
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appoggiato, con il rischio di controllo
dell'elettroutensile.

Non trasportare un elettroutensile mentre & in movimento. Il
contatto accidentale degli indumenti con I'elettroutensile in
rotazione pud provocare lo stiramento degli stessi e la
perforazione dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.
Pulire  regolarmente le  fessure di  ventilazione
dell'elettroutensile. Il soffiatore del motore aspira la polvere
nell'alloggiamento e un grande accumulo di polvere metallica
puo causare un rischio elettrico.

Non utilizzare ['elettroutensile in prossimita di materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.

Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi.
L'uso di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
scosse elettriche.

perdere il

SCARTARE E | RELATIVI CONSIGLI DI SICUREZZA

Il contraccolpo & la reazione improvvisa di un elettroutensile al
blocco o all'ostruzione di un utensile rotante come una mola, un
tampone di levigatura, una spazzola metallica ecc. L'impigliamento
o il blocco porta a un arresto improwviso dell'utensile rotante. Un
elettroutensile non controllato subisce quindi uno scossone in
direzione opposta al senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si incastra o si blocca nel pezzo, il
bordo immerso della mola pud bloccarsi e provocare la caduta o
I'espulsione della mola. Il movimento della mola (verso o lontano
dall'operatore) dipende dalla direzione di movimento della mola nel
punto di blocco. Inoltre, le mole possono anche rompersi. Il
contraccolpo & la conseguenza di un uso improprio o errato
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo
e le mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la
dotazione standard prevede un'impugnatura ausiliaria,
questa deve essere sempre utilizzata per avere il massimo
controllo possibile sulle forze di rinculo o sul momento di
rinculo all'avvio. L'operatore pud controllare i fenomeni di
strappo e rinculo adottando le opportune precauzioni.

Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro pud ferire la mano a causa del
contraccolpo.

Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove
durante il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile
si muove in direzione opposta al movimento della mola nel
punto di blocco.

Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro
vengano deviati o inceppati. Un utensile rotante e piu
soggetto a incepparsi durante la lavorazione di angoli, spigoli
vivi 0 se viene spinto indietro. Questo pud essere causa di
perdita di controllo o di contraccolpo.

Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

SPECIALI ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LA MOLATURA E
IL TAGLIO CON LA MOLA

Utilizzare esclusivamente una mola progettata per
I'elettroutensile specifico e una protezione progettata per la
mola specifica. Le mole che non sono state progettate per lo
specifico elettroutensile non possono essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.
| dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud
essere sufficientemente protetto.

La protezione deve essere fissata saldamente
all'elettroutensile per garantire il massimo grado di sicurezza
possibile e deve essere posizionata in modo che la parte della
mola esposta e rivolta verso l'operatore sia la piu piccola
possibile. La protezione protegge I'operatore dai detriti, dal



contatto accidentale con la mola e dalle scintille che
potrebbero incendiare gli indumenti.

e Le mole devono essere utilizzate solo per il lavoro a cui sono
destinate. Ad esempio, non smerigliare mai con la superficie
laterale di una mola da taglio. Le mole da taglio sono
progettate per rimuovere il materiale con il bordo del disco.
L'effetto delle forze laterali su queste mole pud romperle.

e Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di
forma e dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange
corrette sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le
flange per le mole da taglio possono essere diverse da quelle
per le altre mole.

e Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le
mole per utensili pit grandi non sono progettate per il numero
di giri piu elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e
possono quindi rompersi.

ULTERIORI ISTRUZIONI DI SICUREZZA SPECIFICHE PER IL

TAGLIO CON MOLA

e Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una
pressione eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente
profondi. Il sovraccarico del disco di taglio aumenta il carico
sulla lama e la sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con
conseguente possibilita di scarto o rottura.

e Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione
puo far volare I'elettroutensile con il disco rotante
direttamente verso di voi in caso di contraccolpo.

e In caso di inceppamento del disco di taglio o di arresto,
spegnere l'elettroutensile e attendere che il disco si arresti
completamente. Non tentare mai di estrarre il disco ancora in
movimento dall'area di taglio, poiché ci6 potrebbe causare un
contraccolpo. La causa dellinceppamento deve essere
individuata e rimossa.

* Non riavviare I'elettroutensile mentre si trova nel materiale.
La mola deve raggiungere la massima velocita prima di
continuare a tagliare. In caso contrario, la mola potrebbe
impigliarsi, saltare via dal pezzo o causare un contraccolpo.

e Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere
sostenuti prima della lavorazione per ridurre il rischio di
contraccolpi causati da un disco inceppato. | pezzi di grandi
dimensioni possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo
in lavorazione deve essere sostenuto su entrambi i lati, sia
vicino alla linea di taglio che sul bordo.

* Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che
si immerge nel materiale pud causare il contraccolpo
dell'utensile se incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi
elettrici o altri oggetti.

ISTRUZIONI SPECIALI DI SICUREZZA PER LA LEVIGATURA

CON CARTA ABRASIVA

* Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive.
Per la scelta del formato della carta abrasiva, attenersi alle
raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che
sporge oltre la piastra di levigatura pud provocare lesioni e
pud causare l'intasamento o lo strappo della carta o un
contraccolpo.

ISTRUZIONI SPECIALI DI SICUREZZA PER LA LUCIDATURA

* Non lasciare che la parte allentata della pelliccia di lucidatura
o i relativi cavi di fissaggio ruotino liberamente. Bloccare o
tagliare i fili di fissaggio allentati. | fili di fissaggio allentati e
rotanti possono impigliare le dita o impigliarsi nel pezzo da
lavorare.

ISTRUZIONI SPECIALI DI SICUREZZA PER IL LAVORO CON

LE SPAZZOLE METALLICHE

e Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si
verifica una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non
sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. |
pezzi di filo trasportati dall'aria possono faciimente perforare
gli indumenti sottili e/o la pelle.

* Se ¢ consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri
in contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per
piatti e vasi pué aumentare a causa della pressione e delle
forze centrifughe.
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ULTERIORI INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

« Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare
che la lunghezza della filettatura della mola sia adeguata alla
lunghezza della filettatura del mandrino.

* |l pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in
un dispositivo di serraggio o in una morsa € piu sicuro che
tenerlo in mano.

« Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

e Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi
che la flangia interna montata sul mandrino sia dotata di un
O-ring in gomma e che questo anello non sia danneggiato.
Assicurarsi inoltre che le superfici della flangia esterna e della
flangia interna siano pulite.

e Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi abrasivi
e da taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e
correttamente funzionanti.

« In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete
o dopo aver tolto la spina dalla presa di corrente con
l'interruttore in posizione "on", linterruttore deve essere
sbloccato e portato in posizione "off" prima di riavviarlo.

ATTENZIONE: L'UNITA E PROGETTATA PER L'USO
INTERNO.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro, 'impiego
di misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste
sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI.

N

1 2
o
- O
5 6 7

1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni

2.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza ivi contenute!

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina & azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita & ridotta tramite un ingranaggio
angolare. Puo essere utilizzata sia per smerigliare che per
tagliare. Questo tipo di elettroutensile € ampiamente utilizzato
per la rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie delle parti
metalliche, il trattamento superficiale delle saldature, il taglio di
tubi a parete sottile e di piccole parti metalliche, ecc. Con gli
accessori appropriati, la smerigliatrice angolare pud essere
utilizzata non solo per tagliare e smerigliare, ma anche per pulire,
ad esempio, la ruggine, i rivestimenti di vernice, ecc.

Le sue aree di utilizzo comprendono un‘ampia gamma di lavori
di riparazione e costruzione non solo legati ai metalli. La
smerigliatrice angolare pud essere utilizzata anche per tagliare
e smerigliare materiali da costruzione, ad esempio mattoni,
pietre da pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

L'apparecchio & destinato esclusivamente all'uso a secco e

non alla lucidatura. Non utilizzare in modo improprio
I'elettroutensile
MISURA.



« Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto é
cancerogeno.

« Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con I'elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale
e |'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo
puo danneggiare la mola con il rischio di lesioni personali per
I'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita

illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare
4.Scudo

5.Flangia esterna

6.Flangia interna

7.Leva (protezione dello scudo)
8.Cavo di alimentazione
9.Tasto speciale

* Possono esserci differenze tra il disegno el prodotto.

ATTREZZATURE E ACCESSORI

e Scudo -1pz.

* Chiave speciale -1pz.

* Maniglia supplementare - 1 pezzo.

PREPARAZIONE AL LAVORO
MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) € installata in uno dei fori sulla testa
della smerigliatrice. Si raccomanda l'uso di una levigatrice con
impugnatura ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice
con entrambe le mani (utilizzando anche l'impugnatura ausiliaria),
si riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola
e si ferisca a causa del contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge |'operatore da detriti,
contatti accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve
essere sempre montata facendo attenzione che la sua parte di
copertura siarivolta verso |'operatore.

Il design dellattacco della protezione della lama consente di

regolare la protezione nella posizione ottimale senza l'ausilio di

attrezzi.

« Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco
4.

* Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

* Bloccare abbassando la leva (7).

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto
contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato
centralmente sul lato inferiore.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI

Durante le operazioni di cambio degli utensili € necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo
per bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o
si smonta |'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come
pulsante di frenata durante la rotazione del disco. Cio potrebbe
danneggiare la smerigliatrice o ferire l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Nel caso di dischi da smerigliatura o da taglio con uno spessore
inferiore a 3 mm, il dado della flangia esterna (5) deve essere
awvitato in piano sul lato del disco (fig. B).

« Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).
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« Inserire la chiave speciale (in dotazione) nei fori della flangia
esterna (5) (Fig. A).

« Girare la chiave - allentare e rimuovere la flangia esterna (5).

e Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna (6).

e Avvitare la flangia esterna (5) e serrare leggermente con una
chiave speciale.

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al

montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto

contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato

centralmente sul lato inferiore.

MONTAGGIO DI STRUMENTI DI

FILETTATO

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

* Rimuovere l'attrezzo precedentemente montato, se presente.

e Prima dell'installazione, rimuovere entrambe le flange, quella
interna (6) e quella esterna (5).

e Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati avviene

in ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DI UNA SMERIGLIATRICE ANGOLARE IN UN
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE

ANGOLO

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore
del treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate 0 comunque danneggiate.
Una mola o una spazzola usurata deve essere sostituita
immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine del
lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
l'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la
levigatrice pud essere riposta. Non frenare la mola rotante
premendola contro il pezzo da lavorare.

e Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'elettroutensile.

e Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire l'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

* Non shattere mai I'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

e Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto
quando si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid pud causare
la perdita di controllo e un effetto di contraccolpo). (questo
puo causare la perdita di controllo dell'elettroutensile e un
effetto di contraccolpo).

LAVORO CON FORO

Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da
seghe circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un
fenomeno di rinculo dell'elettroutensile, la perdita di controllo
e puo causare lesioni all'operatore.

ON/OFF

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avvio e il
funzionamento.
e Premere la parte posteriore dell'interruttore (2).

Far scorrere l'interruttore (2) in avanti - (verso latesta) (Fig. C).

e Per il funzionamento continuo, premere il pulsante anteriore
dell'interruttore.

« L'interruttore viene automaticamente bloccato in posizione di
marcia continua.

e Per spegnere l'apparecchio, premere il pulsante posteriore
dell'interruttore (2).

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola
abbia raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.



L'interruttore non deve essere azionato mentre la levigatrice
accesa 0 spenta. L'interruttore della levigatrice deve essere
azionato solo quando I'elettroutensile & lontano dal pezzo in
lavorazione.

L'apparecchio & dotato di un interruttore protetto da fusibili, il che
significa che se si verifica un'interruzione temporanea
dell'alimentazione di rete o se viene collegato a una presa di
corrente con linterruttore in posizione “on", non si awvia. In
questo caso, € necessario invertire l'interruttore in posizione "off"
e riavviare I'apparecchio.

TAGLIO

* |l taglio con una smerigliatrice angolare pud essere eseguito
solo in linea retta.

« Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

e | pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e
occorre fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini
alla linea di taglio e all'estremita del materiale. |l materiale
posizionato in modo stabile non tendera a muoversi durante
il taglio.

e | pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una
morsa, con morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in
modo che il punto di taglio sia vicino all'elemento di
bloccaggio. Cio garantira una maggiore precisione di taglio.

e Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a
vibrazioni o a rincalzi, in quanto ci6 compromette la qualita
del taglio e puo causare la rottura del disco stesso.

e Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione
laterale sul disco di taglio.

e Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da
tagliare.

e Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione
di avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del
disco di taglio.

« La profondita di taglio dipende dal diametro del disco (Fig.
G

e Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a
quello consigliato per il modello di smerigliatrice.

e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono

temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non

protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando, ad
esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi
con vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta
vetrata, ecc. Ogni tipo di disco e di pezzo da lavorare richiede
una tecnica di lavoro adeguata e l'uso di dispositivi di protezione
individuale appropriati.

I dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per
la levigatura.

| dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il

materiale con il bordo del disco.

* Non macinare con la faccia laterale del disco. L'angolo di
lavoro ottimale per questo tipo di disco & 30 fig. H).

e | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi
adatti al materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e

dischi flessibili per carta vetrata, € necessario prestare

attenzione al corretto angolo di attacco (Fig. I).

* Non carteggiare l'intera superficie del disco.

e Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di
superfici piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla pulizia

di profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere utilizzate

per rimuovere dalla superficie del materiale, ad esempio,

ruggine, vernici, ecc. (Fig. K).

Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita

ammessa € superiore o uguale alla velocita massima della

smerigliatrice angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE
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Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di
effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Siraccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo
ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

« L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando
con aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi
danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di  ventilazione
dell'alloggiamento del motore per evitare il surriscaldamento
dell'unita.

e Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere
sostituito con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa
operazione deve essere affidata a uno specialista qualificato
o alla manutenzione dell'apparecchio.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare le condizioni delle spazzole di carbone del motore
da un tecnico qualificato.

* Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (pit corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente. L'attivita di sostituzione delle spazzole di
carbone deve essere affidata solo a personale qualificato che
utilizzi parti originali.

che potrebbero

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di

assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE

Smerigliatrice angolare 59G110
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230 VCA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1100 W
Velocita di funzionamento al 11000/min
minimo
Diametro del disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Diametro del mandrino M14
Classe di protezione 1l
Massa 2,4 kg
Anno di produzione 2025

59G110 indica sia il tipo che la designazione della
macchina

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 89 dB(A) K=3

dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)

Valore di accelerazione delle an=2,8 m/isPK=1,5

vibrazioni (impugnatura m/s?

principale)

Valore di accelerazione delle
vibrazioni (impugnatura

an= 4,4 m/s?K= 1,5 m/s?

ausiliaria)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura & descritto da:
il livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza
sonora Lwa) dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni
emesse dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di
accelerazione delle vibrazioni a) dove K indica l'incertezza di
misura).



Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae
il valore di accelerazione delle vibrazioni anspecificati in queste
istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN 60745-
1. Il livello di vibrazione anspecificato puo essere utilizzato per
confrontare le apparecchiature e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato € solo rappresentativo dell'uso di
base dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o
con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare.
Un livello di vibrazioni piti elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. |
motivi sopra indicati possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle
vibrazioni puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione
ciclica della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un'adeguata temperatura delle mani e wuna corretta
organizzazione del lavoro.

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

I livelli di emissione sonora, come il livello di pressione sonora Lpae il
livello di potenza sonora Lwae l'incertezza di misura K, sono indicati
nelle istruzioni in conformita alla norma EN 60745.

Di seguito sono riportati i valori di vibrazione (valore di
accelerazione) ane lincertezza di misura K determinata in
conformita alla norma EN60745. Il livello di vibrazioni indicato in
queste istruzioni & stato misurato in conformita alla procedura di
misurazione specificata dalla norma EN60745 e pud essere
utilizzato per confrontare gli utensili elettrici. Pud essere
utilizzato anche per la valutazione iniziale dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato e rappresentativo dell'uso di base
dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, e se non viene
sottoposto a una manutenzione sufficiente, il livello di vibrazioni
pud cambiare. Le ragioni sopra indicate possono comportare un
aumento dell'esposizione alle vibrazioni per tutto il periodo di
lavoro. Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui I'elettroutensile &
spento o acceso ma non utilizzato per il lavoro. In questo modo,
I'esposizione totale alle vibrazioni pud risultare
significativamente inferiore.

E necessario adottare ulteriori misure di sicurezza per
proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell'elettroutensile e degli strumenti di
lavoro, protezione della mano adeguata temperatura, corretta
organizzazione del lavoro. Livello di pressione sonora: Lpa=
86,8 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza sonora: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Valore di accelerazione delle vibrazioni: an= 5,729
m/s?’K=1,5 m/s?

smaltimento, rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita
locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
contengono sostanze che non rispettano lambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio

= | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
E
potenziale per I'ambiente e la salute umana.

con i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture
adeguate per lo smaltimento. Per informazioni sullo
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa
con sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ")
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informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito:
“Manuale"), inclusi tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente
Manuale (di seguito "Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, i disegni e la sua composizione, appartengono esclusivamente a
GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio
1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce
631 e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G110

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE.

E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla
macchina cosi come immessa sul mercato e non comprende i
componenti

aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia
Pawet Kowalski

Addetto alla documentazione tecnica GTX Polonia

Varsavia, 2025-04-01

TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
MEULEUSE D'ANGLE
59G110

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

Conseils de sécurité pour le poncage, le meulage avec du
papier de verre, le travail avec des brosses métalliques et le
découpage avec une meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse
ordinaire, ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse
métallique et comme découpeuse abrasive. Respectez
toutes les consignes de sécurité, instructions, descriptions et
données fournies avec l'outil électrique. Le non-respect des
consignes suivantes peut entrainer un risque d'électrocution,
d'incendie et/ou de blessures graves.

e Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de l'outil électrique a d'autres fins que celles
prévues peut entrainer des risques et des blessures.

o N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiquement
congu et recommandé par le fabricant pour l'outil. Le fait
qu'un accessoire puisse étre monté sur un outil électrique ne
garantit pas une utilisation sare.



La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas
étre inférieure a la vitesse maximale indiquée sur l'outil
électrique. Un outil de travail tournant a une vitesse
supérieure a la vitesse autorisée peut se briser et des piéces
peuvent éclater.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur de I'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils
de travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent
pas étre suffisamment protégés ou inspectés.

Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diamétre de |'alésage de I'outil de
travail doit correspondre au diametre de la bride. Les outils
de travail qui ne s'adaptent pas exactement a l'outil électrique
tourneront de maniére irréguliére, vibreront trés fortement et
risquent de provoquer une perte de contréle de ['outil
électrique.

I ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail
endommagés. Inspectez l'outillage avant chaque utilisation,
par exemple les meules pour vérifier qu'elles ne sont pas
ébréchées ou fissurées, les patins de pongage pour vérifier
qu'ils ne sont pas fissurés, usés ou trés usés, les brosses
métalliques pour vérifier que les fils ne sont pas laches ou
cassés. Si un outil électrique ou un outil de travail est tombé,
vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez un autre outil
non endommagé. Si l'outil a été vérifié et réparé, l'outil
électrique doit étre mis en marche a sa vitesse maximale
pendant une minute, en veillant a ce que I'opérateur et les
personnes se trouvant a proximité soient hors de la zone de
'outil en rotation. Les outils endommagés se brisent
généralement pendant cette période d'essai.

Le port d'équipements de protection individuelle est
obligatoire. Selon le type de travail, porter un masque de
protection couvrant I'ensemble du visage, une protection
oculaire ou des lunettes de sécurité. Si nécessaire, utilisez un
masque anti-poussiére, des protections auditives, des gants
de protection ou un tablier spécial pour vous protéger des
petites particules de matériaux abrasés et usinés. Protégez
vos yeux des corps étrangers en suspension dans l'air
générés pendant le travail. Masque anti-poussiére

et une protection respiratoire doivent filtrer les poussieres
produites pendant le travail. L'exposition au bruit sur une
période prolongée peut entrainer une perte d'audition.
Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sire de la zone de portée de I'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de pieces ou les outils de travail
cassés peuvent se briser et causer des blessures méme en
dehors de la zone de portée immédiate.

Lors de travaux ou I'outil pourrait entrer en contact avec des
fils électriques cachés ou avec son propre cordon
d'alimentation, tenez l'outil uniquement par les surfaces
isolées de la poignée. Tout contact avec le cordon
d'alimentation peut entrainer la transmission d'une tension
aux parties métalliques de l'outil, ce qui peut provoquer un
choc électrique.

Tenez le cable d'alimentation & I'écart des outils de travail
rotatifs. Si vous perdez le controle de l'outil, le cable
d'alimentation peut étre coupé ou tiré et votre main ou toute
la main peut étre happée par un outil de travail en rotation.
Ne posez jamais l'outil électrique avant l'arrét complet de
I'outil de travail. Un outil en rotation peut entrer en contact
avec la surface sur laquelle il est posé et vous risquez de
perdre le contréle de l'outil électrique.

Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement.
Le contact accidentel d'un vétement avec l'outil électrique en
rotation peut le faire rentrer et I'outil électrique percer le corps
de l'opérateur.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération de [I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans
le boitier et une accumulation importante de poussiére
métallique peut entrainer un risque électrique.

N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.
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e N'utilisez pas doutils nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer une électrocution.

JETER ET CONSEILS DE SECURITE PERTINENTS

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage
ou a l'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un patin de
pongage, une brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de l'outii de travail en rotation.
L'accrochage ou le blocage entraine un arrét soudain de l'outil de
travail en rotation. Un outil électrique non contrélé sera donc
secoué dans la direction opposée au sens de rotation de I'outil de
travail.

Lorsque, par exemple, la meule est bloquée ou coincée dans la
piéce, le bord immergé de la meule peut se bloquer et la faire
tomber ou I'éjecter. Le mouvement de la meule (vers ou loin de
I'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la meule
au point de blocage. En outre, les meules peuvent également se
casser. Le rebond est la conséquence d'une utilisation incorrecte
ou défectueuse de l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les
précautions appropriées décrites ci-dessous.

e L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et
les mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si
une poignée auxiliaire fait partie de I'équipement standard,
elle doit toujours étre utilisée afin de contréler autant que
possible les forces de recul ou le moment de recul au
démarrage. L'opérateur peut contréler les phénomenes de
secousses et de recul en prenant des précautions
appropriées.

e Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail
rotatifs. L'outil de travail peut blesser votre main en raison du
recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous l'effet du recul, I'outil
électrique se déplace dans la direction opposée au
mouvement de la meule au point de blocage.

e Soyez particulierement vigilant lors de I'usinage d'angles,
d'arétes vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre
déviés ou de se coincer. Un outil de travail rotatif est plus
susceptible de se bloquer lors de I'usinage d'angles, d'arétes
vives ou s'il est repoussé. Cela peut entrainer une perte de
contrdle ou un rebond.

e Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de
travail de ce type provoquent souvent un recul ou une perte
de controle de l'outil électrique.

CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES POUR LE

MEULAGE ET LE TRONGONNAGE A LA MEULE

e N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique en
question et un protecteur congu pour la meule en question.
Les meules qui ne sont pas congues pour I'outil électrique en
question ne peuvent pas étre suffisamment protégées et ne
sont pas suffisamment sdres.

e Les disques de pongage courbés doivent étre montés de
maniere a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord
du capot de protection. Un disque abrasif mal monté
dépassant le bord du capot de protection ne peut pas étre
suffisamment protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre
positionné de maniére a ce que la partie de la meule exposée
et faisant face a l'opérateur soit la plus petite possible. Le
protecteur protége l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec la meule, ainsi que des étincelles qui
pourraient enflammer les vétements.

e Les meules ne doivent étre utilisées que pour le travail auquel
elles sont destinées. Par exemple, il ne faut jamais meuler
avec la surface latérale d'une meule a trongonner. Les
meules a trongonner sont congues pour enlever le matériau
avec le bord du disque. L'effet des forces latérales sur ces
meules peut les briser.

« Utilisez toujours des brides de serrage intactes, de taille et de
forme adaptées a la meule choisie. Les brides correctes
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture



de la meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

« N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont pas
congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui
caractérise les outils plus petits et peuvent donc se casser.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES
SUPPLEMENTAIRES POUR LE TRONGONNAGE DES
MEULES

e Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une
pression trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes.
Une surcharge du disque de coupe augmente la charge sur
la lame et sa tendance a se coincer ou a se bloquer et donc
la possibilité de se débarrasser ou de se casser.

o Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe
rotatif. Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a
travailler, vous risquez de faire voler I'outil avec le disque en
rotation directement vers vous en cas de rebond.

e En cas de blocage du disque de coupe ou d'arrét, éteignez
I'outil et attendez I'arrét complet du disque. N'essayez jamais
de tirer le disque encore en mouvement hors de la zone de
coupe, car cela pourrait provoquer un recul. La cause du
blocage doit étre détectée et éliminée.

e Ne redémarrez pas l'outil électrique tant qu'il est dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale avant
de continuer a couper. Sinon, la meule risque de s'accrocher,
de sauter de la piéce ou de provoquer un recul.

e Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre
soutenus avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond
causé par un disque bloqué. Les piéces de grande taille
peuvent se plier sous leur propre poids. La piéce doit étre
soutenue des deux cotés, a la fois prés de la ligne de coupe
et sur le bord.

« Faites particulierement attention lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres
zones invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le
matériau peut faire reculer l'outil s'il rencontre des tuyaux de
gaz, des conduites d'eau, des cables électriques ou d'autres
objets.

CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES POUR LE

PONCAGE AU PAPIER DE VERRE

* Ne pas utiliser de feuilles de papier de verre trop grandes.
Lors du choix de la taille du papier abrasif, suivez les
recommandations du fabricant. Le papier abrasif qui dépasse
du plateau de pongage peut causer des blessures et peut
entrainer le blocage ou la déchirure du papier, ou un recul.

INSTRUCTIONS SPECIALES DE SECURITE POUR LE

POLISSAGE

* Ne laissez pas la partie libre de la fourrure de polissage ou
ses cordons de fixation tourner liborement. Bloquez ou coupez
les cordons de fixation laches. Les cordons de fixation laches
et en rotation peuvent coincer les doigts ou s'accrocher a la
piéce a travailler.

INSTRUCTIONS SPECIALES DE SECURITE POUR LE

TRAVAIL AVEC DES BROSSES METALLIQUES

e |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une
utilisation normale, il y a une perte de morceaux de fil a
travers la brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant
une pression trop forte. Les morceaux de fil en suspension
dans l'air peuvent facilement percer les vétements fins et/ou
la peau.

e Si une protection est recommandée, il faut éviter que la
brosse n'entre en contact avec la protection. Le diametre des
brosses a assiettes et a casseroles peut augmenter sous
I'effet de la pression et des forces centrifuges.

INFORMATIONS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

e Sur les outils congus pour recevoir des meules taraudées,
vérifiez que la longueur du filetage de la meule est adaptée a
la longueur du filetage de la broche.

« La piece doit étre fixée. Il est plus sar de serrer la piéce dans
un dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.
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* Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant
qu'ils n‘aient refroidi.

e En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer que
la bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un joint
torique en caoutchouc et que ce dernier n'est pas
endommagé. Veillez également a ce que les surfaces de la
bride extérieure et de la bride intérieure soient propres.

o N'utiliser la bride a action rapide qu'avec des disques abrasifs
et des disques a découper. N'utiliser que des brides intactes
et en bon état de fonctionnement.

e En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir retiré
la fiche de la prise de courant alors que l'interrupteur est en
position "marche”, l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé
en position "arrét" avant de redémarrer.

ATTENTION : L'APPAREIL EST CONGU POUR ETRE UTILISE
A L'INTERIEUR.

Malgré Iutilisation d'une conception intrinsequement sre, de
mesures de sécurité et de mesures de protection supplémentaires,
il existe toujours un risque résiduel de blessure pendant le travail.

L'EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES.

N
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1.Attention Prendre des précautions particuliéres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe II.
La machine est entrainée par un moteur monophasé a
collecteur, dont la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle
peut étre utilisée pour le meulage et le découpage. Ce type
d'outil électrique est largement utilisé pour I'élimination de toutes
sortes de bavures a la surface des pieces métalliques, le
traitement de surface des soudures, le découpage de tuyaux a
parois minces et de petites pieces métalliques, etc. Avec les
accessoires appropriés, la meuleuse d'angle peut étre utilisée
non seulement pour couper et meuler, mais aussi pour nettoyer,
par exemple, la rouille, les couches de peinture, etc.

Ses domaines d'application comprennent un large éventail de
travaux de réparation et de construction, qui ne concernent pas
uniquement les métaux. La meuleuse d'angle peut également
étre utilisée pour couper et poncer des matériaux de
construction, par exemple des briques, des pavés, des carreaux
de céramique, etc.

L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement, et

non au polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique a mauvais
escient

MISUSE.

e Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante.
L'amiante est cancérigéne.

e Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussieres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique



génere des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs
émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour
des travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent
avec la face latérale et le meulage avec la face avant d'une
telle meule peut endommager la meule et entrainer un risque
de blessure pour 'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de

I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de verrouillage de la broche
2.Interrupteur
3.poignée supplémentaire
4.Bouclier
5. bride externe
6. bride intérieure
7.Levier (protecteur de bouclier)

8. cable d'alimentation
9.Clé spéciale

* Il peuty avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

e Bouclier -1pc.
o Clé spéciale -1pc.
e Poignée supplémentaire -1pc.

PREPARATION AU TRAVAIL
MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse équipée
d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains
pendant le travail (en utilisant également la poignée auxiliaire), il y
a moins de risque que votre main touche le disque ou la brosse en
rotation et soit blessée par le rebond.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protége-lame protége I'opérateur des débris, du contact
accidentel avec l'outil de travail ou des étincelles. Il doit
toujours étre monté en veillant particuliéerement a ce que sa
partie couvrante soit orientée vers |'opérateur.

La conception de la fixation du protége-lame permet d'ajuster sans

outil le protége-lame dans la position optimale.

o Desserrer et tirer vers |'arriére le levier (7) de la protection du
disque (4).

e Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.

* Verrouiller en abaissant le levier (7).

Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du
montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la
surface du flasque intérieur (6) et centré sur sa face inférieure.

REMPLACEMENT D'OUTILS

Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que
pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de l'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait
endommager la meuleuse ou blesser ['utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Dans le cas de disques de meulage ou de coupe d'une épaisseur

inférieure & 3 mm, I'écrou de la bride extérieure (5) doit étre vissé a

plat du cété du disque (fig. B).

e Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

e Insérer la clé spéciale (fournie) dans les trous de la bride
extérieure (5) (Fig. A).

e Tourner la clé - desserrer et retirer la bride extérieure (5).

e Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la
surface du flasque intérieur (6).

e Visser la bride extérieure (5) et serrer légérement a l'aide
d'une clé spéciale.
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Le démontage des disques s'effectue dans Il'ordre inverse du
montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la
surface du flasque intérieur (6) et centré sur sa face inférieure.

MONTAGE D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU FILETE

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

e Retirer I'outil précédemment monté - s'il y en a un.

e Retirer les deux brides - la bride intérieure (6) et la bride
extérieure (5) - avant l'installation.

e Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et
serrer légérement.

Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue

dans l'ordre inverse de l'assemblage.

MONTAGE D'UNE MEULEUSE D'ANGLE SUR UN SUPPORT
DE MEULEUSE

ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié
aux meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté
correctement, conformément aux instructions de montage du
fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
Veérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre remplacée immédiatement
par une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez fini de
travailler, éteignez toujours la ponceuse et attendez larrét
complet de I'outil de travail. Ce n'est qu'a ce moment-la que la
ponceuse peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation
en la pressant contre la piece a usiner.
e Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de [l'outil
électrique exerce une pression suffisante pour faire

fonctionner [l'outil efficacement. Une surcharge et une
pression excessive peuvent entrainer une rupture
dangereuse de l'outil électrique.

e Si la ponceuse tombe en cours dutilisation, il est

indispensable d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer
I'outil de travail s'il est endommagé ou déformé.

e Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a
travailler.

« Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc.
(cela peut entrainer une perte de controle et un effet de
rebond). (cela peut entrainer une perte de contréle de I'outil
et un effet de rebond).

N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du
bois avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de
scie entraine souvent un phénoméne de recul de l'outil
électrique, une perte de controle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

Tenir la ponceuse a deux mains pendant la mise en route et
l'utilisation.
e Appuyer sur la partie arriére de l'interrupteur (2).

Faites glisser l'interrupteur (2) vers l'avant - (vers la téte) (Fig.

C).

* Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la face avant
du bouton de l'interrupteur.

e L'interrupteur est automatiquement verrouillé en position de
fonctionnement continu.

e Pour éteindre l'appareil, appuyez sur la partie arriére du
bouton de l'interrupteur (2).

Aprés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait atteint
sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque la ponceuse
est en marche ou a l'arrét. L'interrupteur de la ponceuse ne
doit étre actionné que lorsque I'outil électrique est éloigné de
la piéce a travailler.

L'appareil est équipé d'un interrupteur protégé par un fusible, ce
qui signifie que s'il y a une coupure de courant temporaire ou si
I'appareil est branché sur une prise de courant alors que
l'interrupteur est en position "marche”, il ne démarrera pas. Dans
ce cas, il faut inverser linterrupteur en position "off* et
redémarrer I'appareil.



COUPE

e La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en
ligne droite.

« Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

* Les grandes pieces doivent étre soutenues et il faut veiller a
ce que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe
et a I'extrémité du matériau. Le matériau placé de maniere
stable n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

* Les petites pieces doivent étre serrées, par exemple dans un
étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de
maniéere a ce que le point de coupe soit proche de I'élément
de serrage. La matiére doit étre serrée de maniére a ce que
le point de coupe soit proche de I'élément de serrage.

* Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car
cela nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la
rupture du disque de coupe.

« Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque
de coupe pendant la coupe.

« Utilisez le disque de coupe approprié en fonction du matériau
a couper.

e Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner
le sens de l'avance sur le sens de rotation du disque de
découpe.

e La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque (Fig.
G

e Seuls les disques dont le diameétre nominal n'est pas
supérieur a celui recommandé pour le modéle de meuleuse
doivent étre utilisés.

e Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction,
briques, etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en
contact avec la piece a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées

pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des

parties du corps non protégées avant qu'ils n'aient refroidi.

SANDING

Les travaux de meulage peuvent étre effectués a l'aide, par
exemple, de disques abrasifs, de meules boisseau, de disques
a lamelles, de disques avec toison abrasive, de brosses
métalliques, de disques flexibles pour papier de verre, etc.
Chaque type de disque et de piece a usiner nécessite une
technique de travail adaptée et I'utilisation d'équipements de
protection individuelle appropriés.

Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés
pour le pongage.

Les disques de meulage sont congus pour enlever de la

matiére avec le bord du disque.

* Ne pas meuler avec la face latérale du disque. L'angle de
travail optimal pour ce type de disque est de 30© fig H).

e Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec
des disques de meulage adaptés au matériau.

Lors de I'utilisation de disques a lamelles, de disques a toison

abrasive et de disques flexibles pour papier de verre, il faut veiller

a ce que l'angle d'attaque soit correct (Fig. I).

* Ne poncez pas toute la surface du disque.

* Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au

nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles

peuvent étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille, les

couches de peinture, etc. de la surface du matériau. (Fig. K).

Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure

ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle sans

charge doivent étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant avant

d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou

toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement
apres chaque utilisation.

« Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé
avec de l'air comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du
moteur pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e Si le cable dalimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par un cable de mémes caractéristiques. Cette
opération doit étre confiée a un spécialiste qualifié ou faire
réparer |'appareil.

« Sides étincelles excessives se produisent sur le collecteur,
faites vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une
personne qualifiée.

« Conservez toujours |'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), brllés

ou fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez

toujours les deux charbons en méme temps. Le remplacement
des charbons ne doit étre confié qu'a une personne qualifiée
utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé

par le fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
Meuleuse d'angle 59G110

Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1100 W
Vitesse de ralenti 11000/min
Diamétre du disque 125 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Diamétre de la broche M14
Classe de protection 1]
Masse 2,4 kg
Année de production 2025

59G110 indique a la fois le type et la désignation de la

machine

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa= 89 dB(A) K= 3
dB(A)

Niveau de puissance Lwa= 97 dB(A) K=3
acoustique dB(A)
Valeur  d'accélération  des an=2,8 m/sPK=1,5
vibrations (poignée principale) m/s?

Valeur — d'accélération des | an= 4,4 m/s®K=1,5m/s?

vibrations (poignée auxiliaire)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpaet le niveau de
puissance acoustique Lw) ©ou K représente lincertitude de
mesure). Les vibrations émises par I'équipement sont décrites
par la valeur de I'accélération vibratoire apn) ou K est I'incertitude
de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations
anspécifiés dans ces instructions ont été mesurés conformément
ala norme EN 60745-1. Le niveau de vibration spécifié an) peut
étre utilisé pour la comparaison des équipements et pour
I'évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de
I'utilisation de base de l|'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau
de vibration peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera



influencé par un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de
I'appareil. Les raisons susmentionnées peuvent entrainer une
exposition accrue aux vibrations pendant toute la période de
travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
est nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé
pour le travail. Une fois que tous les facteurs ont été estimés
avec précision, l'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
ceuvre, telles que I'entretien cyclique de la machine et des outils
de travail, la garantie d'une température adéquate des mains et
une bonne organisation du travail.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Informations sur le bruit et les vibrations

Les niveaux d'émission sonore, tels que le niveau de pression
acoustique Lpaet le niveau de puissance acoustique Lw,, ainsi que
l'incertitude de mesure K, sont indiqués ci-dessous dans les
instructions conformément a la norme EN 60745.

Les valeurs de vibration (valeur d'accélération) anet I'incertitude
de mesure K déterminées conformément a la norme EN60745
sont indiquées ci-dessous. Le niveau de vibration indiqué dans
ces instructions a été mesuré conformément a la procédure de
mesure spécifiée par la norme EN60745 et peut étre utilisé pour
comparer les outils électriques. Il peut également étre utilisé pour
I'évaluation initiale de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est représentatif de I'utilisation de
base de l'outil électrique. Si l'outil électrique est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, et s'il n'est
pas suffisamment entretenu, le niveau de vibration peut changer.
Les raisons susmentionnées peuvent entrainer une
augmentation de l'exposition aux vibrations tout au long de la
période de travail. Pour estimer avec précision I'exposition aux
vibrations, il est nécessaire de prendre en compte les périodes
pendant lesquelles l'outil électrique est éteint ou lorsqu'il est
allumé mais non utilisé pour le travail. De cette maniere,
I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer nettement
inférieure.

Des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
place pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations, telles
que : I'entretien de l'outil électrique et des outils de travail, la
protection d'une température adéquate des mains , une bonne
organisation du travail. Niveau de pression acoustique : Lpa=
86,8 dB(A) K=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique : Lwa= 97,8 dB(A)
K=3dB(A) Valeur d'accélération des vibrations : ax= 5,729
m/s?K=1,5 m/s?

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

avec les ordures ménageéres, mais doivent étre déposés dans
des installations appropriées pour étre éliminés. Contactez
votre revendeur ou les autorités locales pour obtenir des
informations sur la mise au rebut. Les déchets d'équipements
électriques et électroniques contiennent des substances qui ne
sont pas respectueuses de I'environnement. Les équipements
non recyclés présentent un risque potentiel pour
I'environnement et la santé humaine.

Y Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés
E

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX
Poland ") informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-
apres : " Manuel "), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au
contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans sy
limiter, son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland et font l'objet d'une
protection juridique conformément & Ia loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur
et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel
qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification & des fins
commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels
sans le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent
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entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse d'angle

Modeéle : 59G110

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents
suivants :

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive
2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +

Al11:2021
EN 61000-3-3 : 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1 :
2021 EN IEC 55014-2 2021 EN IEC 61000-3-2

2019+A1:2021

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par 'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie
Pawet Kowalski

Responsable de la documentation technique GTX Pologne

Varsovie, 2025-04-01

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
WINKELSCHLEIFER
59G110

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer
Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als Drahtblrstenschleifer und als
Trennschleifer verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und
Daten, die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags, eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

« Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine
andere als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu
Gefahren und Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie kein Zubehér, das nicht speziell fur das
Werkzeug entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde.
Die Tatsache, dass ein Zubehorteii an einem
Elektrowerkzeug angebracht werden kann, ist keine Garantie
fiir eine sichere Verwendung.

« Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs
darf nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Hochstdrehzahl liegen. Ein Arbeitsgerét, das sich schneller
als die zuldssige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile
kénnen splittern.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs



Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder geprift werden.
Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz missen genau auf
das Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten
Werkzeugen muss der Durchmesser der Bohrung des
Werkzeugs mit dem Durchmesser des Flansches
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate, die nicht genau auf das
Elektrowerkzeug passen, drehen sich ungleichmaRig,
vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug fiihren.

Beschadigte Arbeitsgeréte dirfen auf keinen Fall verwendet
werden. Uberpriifen Sie die Werkzeuge vor jedem Gebrauch,
z. B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifkissen auf Risse, Abnutzung oder starken Verschleil,
Drahtbirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Ist ein
Elektrowerkzeug oder Arbeitsgerat  heruntergefallen,
Uberprifen Sie es auf Beschadigungen oder verwenden Sie
ein anderes unbeschéadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug
Uberprift und repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug
eine Minute lang mit hochster Drehzahl betrieben werden,
wobei darauf zu achten ist, dass sich der Bediener und
Unbeteiligte in der Nahe nicht im Bereich des rotierenden
Werkzeugs befinden. Beschadigte Werkzeuge brechen in der
Regel wahrend dieser Testzeit.

Personliche Schutzausristung muss getragen werden.
Tragen Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das
ganze Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine
Schutzbrille.  Verwenden Sie gegebenenfalls eine
Staubmaske, einen Gehérschutz, Schutzhandschuhe oder
eine spezielle Schiirze, um sich vor kleinen Partikeln des
abgeschliffenen und bearbeiteten Materials zu schitzen.
Schiitzen Sie lhre Augen vor Fremdkdrpern in der Luft, die
bei der Arbeit entstehen. Staubmaske

und Atemschutz missen den bei der Arbeit entstehenden
Staub herausfiltern. Larmbelastung iber einen langeren
Zeitraum kann zu Gehdrverlust fiihren.

Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Greifbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten.
Alle Personen, die sich in der Nahe eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs aufhalten, missen eine personliche
Schutzausriistung tragen. Splitter von Werkstlicken oder
zerbrochenen Werkzeugen koénnen auch auBerhalb des
unmittelbaren Greifbereichs splittern und Verletzungen
verursachen.

Halten Sie das Gerét bei Arbeiten, bei denen es mit
verdeckten elektrischen Leitungen oder dem eigenen
Netzkabel in Berlihrung kommen kann, nur an den isolierten
Flachen des Griffs. Der Kontakt mit dem Netzkabel kann dazu
flihren, dass Spannung auf Metallteile des Elektrowerkzeugs
Ubertragen wird, was zu einem elektrischen Schlag fiihren
kann.

Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten
fern. Wenn Sie die Kontrolle Giber das Gerat verlieren, kénnte
das Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und lhre
Hand oder die ganze Hand kdnnte von einem rotierenden
Arbeitsgerat erfasst werden.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Beriihrung kommen, so dass Sie die
Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug verlieren kénnten.
Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich
bewegt. Ein versehentlicher Kontakt der Kleidung mit dem
rotierenden Elektrowerkzeug kann dazu filhren, dass sie
eingezogen wird und das Elektrowerkzeug sich in den Kérper
des Bedieners bohrt.

Reinigen Sie die Luftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelmaRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehéause,
und eine grole Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.
Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige KihImittel
bendtigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen
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flissigen KihImitteln kann zu einem elektrischen Schlag
fihren.

ENTSORGUNG UND RELEVANTE SICHERHEITSHINWEISE

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf
die Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs
wie z. B. einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtbiirste
usw. Das Hangenbleiben oder Blockieren fiihrt zu einem
plétzlichen Stillstand des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug wird dadurch in die Richtung
geschleudert, die der Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs
entgegengesetzt ist.

Wenn sich beispielsweise die Schleifscheibe im Werkstiick

verklemmt oder festsitzt, kann die eingetauchte Kante der

Schleifscheibe blockiert werden, so dass sie herausfallt oder

ausgeworfen wird. Die Bewegung der Schleifscheibe (zum

Bediener hin oder von ihm weg) hangt dann von der

Bewegungsrichtung der Scheibe an der Blockierungsstelle ab.

Dariiber hinaus konnen Schleifscheiben auch brechen.

Riickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen oder fehlerhaften

Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden,

indem die unten beschriebenen VorsichtsmaRBnahmen getroffen

werden.

« Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der
Korper und die Hande so positioniert sein sollten, dass der
Ricksto® gedampft wird. Wenn ein Zusatzhandgriff zur
Standardausriistung gehort, sollte er immer verwendet
werden, um die RiickstoRkrafte oder das RiickstoBmoment
beim Start so weit wie mdglich zu kontrollieren. Der Bediener
kann die Phanomene Ruck und Rickstol® durch geeignete
Vorkehrungen kontrollieren.

e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann lhre Hand
durch den RiickstoR verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wéahrend des RiickstoBes bewegen wird.
Durch den RiickstoR bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

e Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Arbeitswerkzeuge abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein
rotierendes Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von
Winkeln, scharfen Kanten oder wenn es zurlickgeschlagen
wird, anfalliger fiir ein Verklemmen. Dies kann zu einem
Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren.

* Verwenden Sie keine hdlzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen haufig einen
Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle uber das
Elektrowerkzeug.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS SCHLEIFEN

UND TRENNEN MIT EINER SCHLEIFSCHEIBE

e Verwenden Sie nur eine fir das jeweilige Elektrowerkzeug
vorgesehene Schleifscheibe und einen fir die jeweilige
Schleifscheibe vorgesehenen Schutz. Schleifscheiben, die
nicht fur das jeweilige Elektrowerkzeug ausgelegt sind,
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und sind nicht
ausreichend sicher.

e Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass
kein Teil des Tellers tUber den Rand der Schutzabdeckung
herausragt. Ein unsachgemaR montierter Schleifteller, der
Uber den Rand der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht
ausreichend geschiitzt werden.

e Die Schutzvorrichtung muss fest am Elektrowerkzeug
angebracht sein, um ein HéchstmaR an Sicherheit zu
gewabhrleisten, und so positioniert sein, dass der dem
Bediener zugewandte, freiliegende Teil der Schleifscheibe so
klein wie mdglich ist. Die Schutzvorrichtung schiitzt den
Bediener vor Schmutz, versehentlichem Kontakt mit der
Schleifscheibe sowie vor Funken, die die Kleidung entziinden
kénnten.



e Schleifscheiben diirfen nur fir die Arbeiten verwendet
werden, fiir die sie vorgesehen sind. Schleifen Sie zum
Beispiel niemals mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennschleifscheiben sind so konstruiert, dass sie das
Material mit der Kante der Scheibe entfernen. Die Wirkung
von Seitenkréften auf diese Schleifscheiben kann zu deren
Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GroRe und Form fiir die gewahlte Schleifscheibe.
Die richtigen Flansche stiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir
Trennscheiben kénnen sich von denen fiir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

e Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von
groReren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hoheren Drehzahlen
ausgelegt, die flr kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch
sind, und kénnen daher brechen.

ZUSATZLICHE SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE FUR

DAS TRENNEN VON SCHLEIFSCHEIBEN

e Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Méhscheibe erhéht die Belastung der Klinge
und ihre Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und
damit die Méglichkeit des Ablegens oder Bruchs.

e Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von
sich weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem
Rickschlag mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu
fliegen.

« Im Falle einer blockierten Trennscheibe oder eines Stillstands
schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und warten Sie, bis die
Scheibe vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Versuchen
Sie niemals, die sich noch bewegende Scheibe aus dem
Schnittbereich zu ziehen, da dies einen Riickschlag
verursachen kann. Die Ursache der Verklemmung muss
festgestellt und beseitigt werden.

e Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, wahrend es
sich im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre volle
Drehzahl erreichen, bevor sie weiter schneidet. Andernfalls
kann die Schleifscheibe hangen bleiben, vom Werkstlck
abspringen oder einen Riickschlag verursachen.

e Platten oder groRe Gegensténde sollten vor der Bearbeitung
abgestiitzt werden, um das Risiko eines Rickschlags durch
eine verklemmte Scheibe zu verringern. GroRe Werkstlicke
konnen sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das
Werkstiick sollte auf beiden Seiten abgestitzt werden,
sowohl in der Nahe der Schnittlinie als auch an der Kante.

« Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.
Die in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
RiickstoR verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegenstande trifft.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS SCHLEIFEN

MIT SCHLEIFPAPIER

« Verwenden Sie keine libergroRen Schleifpapierblatter. Halten
Sie sich bei der Auswahl der Schleifpapiergrofe an die
Empfehlungen des Herstellers. Schleifpapier, das liber die
Schleifplatte hinausragt, kann Verletzungen verursachen und
dazu flihren, dass das Papier verstopft oder zerrissen wird,
oder zu einem Riickschlag fiihren.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS POLIEREN

e Lassen Sie den losen Teil des Polierfells oder seine
Befestigungsschnire nicht frei rotieren. Blockieren oder
schneiden Sie lose Befestigungsschniire ab. Lose und
rotierende  Befestigungsschniire  kénnen die  Finger
einklemmen oder sich am Werkstiick verfangen.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE ARBEIT MIT

DRAHTBURSTEN

e Es ist zu beachten, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie
die Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiiben. In der Luft
befindliche Drahtstiicke kénnen leicht durch diinne Kleidung
und/oder Haut dringen.
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e Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss
verhindert werden, dass die Birste mit der Schutzvorrichtung
in Berllhrung kommt. Der Durchmesser von Teller- und
Topfbirsten kann sich durch Druck und Zentrifugalkrafte
vergrofiern.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSINFORMATIONEN

e Bei Werkzeugen, die fir die Aufnahme von
Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist zu priifen, ob die
Gewindeléange der Schleifscheibe der Gewindelange der
Spindel entspricht.

e Das Werkstlick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstlicks in  eine Spannvorrichtung oder einen
Schraubstock ist sicherer, als es in der Hand zu halten.

e Berlihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor
sie abgekuhlt sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu
achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem O-
Ring aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist.
Achten Sie auch darauf, dass die Oberflachen des duReren
und inneren Flansches sauber sind.

* Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

e Bei einem vorlbergehenden Stromausfall oder nach dem
Ziehen des Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter
auf on" steht, muss der Schalter vor der
Wiederinbetriebnahme entriegelt und in die Stellung "off"
gebracht werden.

ACHTUNG: DAS GERAT IST FUR DIE VERWENDUNG IN
INNENRAUMEN KONZIPIERT.

Trotz einer inharent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
Sicherheitsmanahmen und zusétzlichen Schutzmanahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fir Verletzungen.

ERKLARUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME.

@
1 2 3 4
o
= O
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1.Achtung Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

2.Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise!
3.personliche  Schutzausriistung verwenden
Gehorschutz, Staubmaske)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schitzen

8. sekundare Schutzklasse

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der Winkelschleifer ist ein isoliertes handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl
Uber ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum
Schleifen als auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art
von Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von
Graten auf der Oberflaiche von Metallteilen, zur
Oberflachenbehandlung von Schweiflndhten, zum Schneiden
von dinnwandigen Rohren und kleinen Metallteilen usw.
verwendet. Mit dem entsprechenden Zubehdr kann der
Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und Schleifen, sondern
auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten usw.
verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von
Reparatur- und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun

(Schutzbrille,



haben. Der Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und
Schleifen von Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel,
Pflastersteine, Keramikfliesen usw.

Das Gerét ist nur fiir den Trockengebrauch bestimmt, nicht
zum Polieren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
falsch

MISUSE.

« Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

e Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Stdube brennbar
oder explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
werden Funken erzeugt, die die entstehenden Démpfe
entziinden kénnen.

« Trennschleifscheiben dirfen nicht fir Schleifarbeiten
verwendet werden. Trennscheiben arbeiten mit der
Seitenflédche und das Schleifen mit der Vorderseite einer
solchen Scheibe kann zu einer Beschédigung der Scheibe
fiihren, was eine Verletzungsgefahr fiir den Bediener
darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die

Komponenten des Geréts, die auf den grafischen Seiten dieses

Handbuchs dargestellt sind.

1. die Taste fir die Spindelsperre
2.Schalter

3. zusatzlicher Griff

4.Schild

5. auRerer Flansch

6. innerer Flansch

7 Lever (Schildschutz)

8. das Netzkabel

9. besonderer Schliissel

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

e Schutzschild -1 Stk.
e Spezial-Schlissel -1 Stk.
e Zusatzlicher Griff -1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT
MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in einem der Locher am Schleiferkopf
montiert. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit einem
Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend
der Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit dem
Zusatzhandgriff), ist die Gefahr geringer, dass lhre Hand die
rotierende Scheibe oder Biirste beriihrt und durch Riickschlag
verletzt wird.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken.
Er sollteimmer so angebracht werden, dass sein abdeckender
Teil dem Bediener zugewandt ist.

Die Konstruktion der Messerschutzbefestigung erméglicht eine

werkzeuglose Einstellung des Schutzes auf die optimale Position.

e Losen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen
Sie ihn zuriick.

e Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte
Position.

« Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels (7).

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
wie die Montage. Bei der Montage ist die Scheibe gegen die
Oberflache des Innenflansches (6) zu driicken und mittig auf
dessen Unterseite aufzusetzen.

WERKZEUGWECHSEL
Beim Werkzeugwechsel miissen Arbeitshandschuhe getragen
werden.
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Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel
der Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des
Arbeitswerkzeugs verwendet werden. Sie darf nicht als
Bremstaste verwendet werden, wahrend sich die Scheibe dreht.
Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt werden oder
der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als 3

mm muss die Mutter des AuRenflansches (5) auf der Scheibenseite

flach angeschraubt werden (Abb. B).

o Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

« Stecken Sie den mitgelieferten Spezialschlissel in die Lécher
des auReren Flansches (5) (Abb. A).

e Drehen Sie den Schliissel - I6sen und entfernen Sie den
auleren Flansch (5).

e Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache
des inneren Flansches (6) gedriickt wird.

e Den &uBeren Flansch (5) anschrauben und mit einem
Spezialschlissel leicht anziehen.

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

wie die Montage. Bei der Montage ist die Scheibe gegen die

Oberflache des Innenflansches (6) zu driicken und mittig auf

dessen Unterseite aufzusetzen.

MONTAGE VON

GEWINDEBOHRUNG

o Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

e Entfernen Sie das zuvor montierte Gerat - falls vorhanden.

« Beide Flansche - Innenflansch (6) und AuBenflansch (5) - vor
dem Einbau entfernen.

e Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die
Spindel und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS IM SCHLEIFSTANDER

ANGLE

Es ist zuldssig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fiir
Winkelschleifer zu verwenden, vorausgesetzt, es wird
ordnungsgemall  gemal der Montageanleitung des
Stativherstellers montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie sie

verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen

oder anderweitig beschadigten  Schleifscheiben. Eine
abgenutzte Scheibe oder Birste sollte vor der Verwendung
sofort durch eine neue ersetzt werden. Schalten Sie die

Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit immer aus und

warten Sie, bis das Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand

gekommen ist. Erst dann kann der Schleifer abgestellt werden.

Bremsen Sie die rotierende Schleifscheibe nicht ab, indem Sie

sie gegen das Werkstick driicken.

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs bt genliigend Druck aus, um das
Werkzeug effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu
hoher Druck kénnen zu einem gefahrlichen Bruch des
Elektrowerkzeugs flihren.

e Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs
herunterfallt, muss das Arbeitswerkzeug unbedingt tiberprift
und gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es
beschadigt oder verformt ist.

e Schlagen Sie niemals mit dem Arbeitswerkzeug gegen das
Arbeitsmaterial.

e Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw.
(dies kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschlagen
fiihren). (dies kann zum Verlust der Kontrolle (ber das
Elektrowerkzeug und zu einem Riickschlag flihren).

ARBEITSGERATEN mIT

Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreissdgen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Sageblatter fithrt haufig zu einem Riickschlag des



Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Halten Sie den Schleifer wahrend der Inbetriebnahme und des
Betriebs mit beiden Handen fest.
o Driicken Sie auf den hinteren Teil des Schalters (2).

Schieben Sie den Schalter (2) nach vorne - (zum Kopf hin)

(Abb. C).

e Fir Dauerbetrieb - driicken Sie die vordere Taste des
Schalters.

e Der Schalter wird automatisch in der Stellung "Dauerbetrieb"
verriegelt.

e Um das Gerat auszuschalten, driicken Sie auf die Rlckseite
des Schalters (2).

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie
mit der Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt
werden, wahrend die Schleifmaschine ein- oder ausgeschaltet
ist. Der Schalter der Schleifmaschine darf nur betétigt werden,
wenn das Elektrowerkzeug vom Werkstiick entfernt ist.

Das Geréat verfligt Uber einen gesicherten Schalter, d. h. bei
einem vorilibergehenden Stromausfall oder wenn es mit dem
Schalter in der Stellung "Ein" in eine Steckdose gesteckt wird,
lasst es sich nicht einschalten. In diesem Fall muss der Schalter
in die "Aus"-Position gedreht und das Gerat neu gestartet
werden.

CUTTING

e Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

* Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand
halten.

e GroRe Werkstlicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte
darauf geachtet werden, dass sich die Unterstiitzungspunkte
in der Nahe der Schnittlinie und am Ende des Materials
befinden. Stabil aufgelegtes Material neigt nicht dazu, sich
wahrend des Schneidens zu bewegen.

¢ Kleine Werkstiicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement befindet. Dadurch wird eine hohere
Schnittgenauigkeit erreicht.

¢ Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitat beeintrachtigt und
zum Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

e Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die
Trennscheibe ausgetibt werden.

* Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die
richtige Trennscheibe.

e Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Ubereinstimmt.

e Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab
(Abb. G)

e Es durfen nur Scheiben verwendet werden, deren
Nenndurchmesser nicht groRer ist als der fir das
Schleifmaschinenmodell empfohlene.

e Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklétze, Ziegelsteine,
etc.) durfen die Spannflansche nicht mit dem Werksttick in
Berlihrung kommen.

Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe

Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschitzten

Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

Schleifarbeiten kdnnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftépfen,
Féacherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbiirsten,
flexiblen Scheiben fiir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden.
Jeder Scheibentyp und jedes Werkstlick erfordert eine geeignete
Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten
personlichen Schutzausriistung.

Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum
Schleifen verwendet werden.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit

der Kante der Scheibe abtragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seitenflache der Scheibe. Der
optimale Arbeitswinkel fir diesen Scheibentyp betragt 30©
(Abb. H).

e Schleifarbeiten diirfen nur mit fir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und

flexiblen Schleifpapierscheiben muss auf den richtigen

Anstellwinkel geachtet werden (Abb. I).

e Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.

e Diese Arten von Scheiben werden fiir die Bearbeitung von
flachen Oberflachen verwendet.

Drahtbirsten sind hauptséachlich fiir die Reinigung von Profilen

und schwer zuganglichen Stellen bestimmt. Sie kénnen z. B.

zum Entfernen von Rost, Farbschichten usw. von der

Materialoberflache verwendet werden. (Abb. K).

Es diurfen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren

zuléssige Drehzahl grofer oder gleich der maximalen Drehzahl

des Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG
Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Geréat sofort nach jedem Gebrauch
zu reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Fliissigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerét sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kdnnen.

e Reinigen Sie regelmafig die Luftungsschlitze im
Motorgehduse, um eine Uberhitzung des Geréts zu
vermeiden.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel
mit den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen
Sie diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder
lassen Sie das Gerat reparieren.

e Wenn ibermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt,
lassen Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von
einer qualifizierten Person Uberpriifen.

« Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kurzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene

Motorkohlebirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie

immer beide Kohleblirsten gleichzeitig aus. Das Auswechseln

der Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten Person unter

Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

Etwaige Mangel sollten von der  autorisierten

Kundendienststelle des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
RATING-DATEN

Winkelschleifer 59G110

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1100 W
Leerlaufdrehzahl 11000/min
Durchmesser der Scheibe 125 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Durchmesser der Spindel M14
Schutzklasse I
Masse 2,4 kg
Jahr der Herstellung 2025

59G110 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an

LARM- UND VIBRATIONSDATEN




kann die Gesamtexposition gegeniiber Vibrationen deutlich

Es sollten zusatzliche Sicherheitsmafnahmen ergriffen werden,
um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, wie z. B.: Wartung des Elektrowerkzeugs und der
Arbeitsgerate, Schutz einer angemessenen Hand Temperatur,
angemessene Arbeitsorganisation. Schalldruckpegel: Lp= 86,8

Schalldruckpegel Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A) niedriger ausfallen.
Schallleistungspegel Lwa= 97 dB(A) K=3

dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert | an=2,8 m/s®K=1,5
(Hauptgriff) m/s?
Schwingungsbeschleunigungswert an= 4,4 m/s?’K=1,5 dB(A) K=3dB(A)
(Hilfsgriff) m/s? Schalllei

Informationen iiber Lérm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben
durch: den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den
Schallleistungspegel Lw) wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet). Die von dem Gerat ausgehenden Vibrationen
werden durch den Wert der Vibrationsbeschleunigung am)
(beschrieben, wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa,
Schallleistungspegel Lwaund
Schwingungsbeschleunigungswert anwurden gemat EN 60745-
1 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel anrkann zum
Vergleich von Geréten und zur vorldufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Geréts. Wenn das Gerat fir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten
verwendet wird, kann sich der Vibrationspegel andern. Ein
héheres Vibrationsniveau wird durch unzureichende oder zu
seltene Wartung des Geréts beeinflusst. Die oben genannten
Griinde kénnen zu einer erhohten Vibrationsbelastung wéhrend
der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen
die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber
nicht zum Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren
genau abgeschatzt wurden, kann die
Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusétzliche SicherheitsmalRnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Die Gerduschemissionspegel, wie der Schalldruckpegel Lpaund der
Schallleistungspegel Lwasowie die Messunsicherheit K, sind in der
Anleitung gemaR EN 60745 angegeben.

Im Folgenden sind die nach EN60745 ermittelten
Schwingungswerte (Beschleunigungswert) anund die
Messunsicherheit K angegeben. Der in dieser Anleitung
angegebene Schwingungspegel wurde nach dem in EN60745
festgelegten Messverfahren gemessen und kann zum Vergleich
von Elektrowerkzeugen verwendet werden. Er kann auch fiir
eine erste Bewertung der Vibrationsexposition verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Elektrowerkzeugs. Wird das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitsgeraten verwendet und wird es nicht ausreichend
gewartet, kann sich der Vibrationspegel andern. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten
Vibrationsexposition wahrend der gesamten Arbeitsdauer
fuhren. Um die Vibrationsexposition genau abschatzen zu
kénnen, miissen auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet
ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet wird. Auf diese Weise
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ingspegel:  Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert: ay= 5,729 m/s?’K=1,5
m/s?

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung
zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren
Héndler oder die ortlichen Behdrden, um Informationen zur
Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgerate
enthalten Stoffe, die nicht umweltvertréglich sind. Unrecycelte
Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die

menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieRlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses
Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieRlich, aber nicht beschréankt
auf den Text, die Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition,
gehdren ausschlieBlich GTX Polen und unterliegen dem rechtlichen Schutz
gemal dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das
Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie
seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitétserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Straf3e 02-285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G110

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU iiber die elektromagnetische
Vertréglichkeit

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form,
in der sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die
Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von
durchgefiihrt werden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Stralle

02-285 Warschau

-

ihm nachtraglich

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen

Warschau, 2025-04-01

(RU)
MNEPEBO[ OPUMMHATNBHbIX UHCTPYKLIMIA



YIMOBASA WIN®OBANbHAA MALLMHA

59G110
BHVMAHUE: BHWMATENBbHO MPOYUTAMTE [OAHHOE
PYKOBOLCTBO NEPEQ MCMNONb3OBAHMEM

ONEKTPOMHCTPYMEHTA 1 COXPAHUTE EF0 AnA
DANBHEWLLETO UCMOJb30BAHUSA.

OCOBbIE NMOJNIOXXEHMA NO BE3OMNACHOCTU

CoBeTbl MO TexHMKe 6Ge3onacHOCTU Npu LWNUdOBaHUM,
3a4yMcTKe HaxpayHou OGymaroi, pa6oTe C NPOBOMOYHbLIMU
WeTKaMu U pe3ske WNUGOBaNbHLIM KPYrom.

e OTOT ONEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO WCMOoMb30BaTh — Kak
06bI4HYI0 LWINMEOBANbHYI0 MallMHy, Kak LWnUdoBanbHyo
MalluHy C HaxkdayHoit Oymaroi, Kak —LWnncoBasbHyo
MalUMHY C NMPOBOJIOYHOW LLETKON U kak abpa3vBHbIi pesak.
Cobniogante BCe MHCTPYKUMM MO TexHuke GesomacHocTw,
yKasaHus,, OMWCaHWs U [aHHble, npunaraemble K
3MEeKTPOMHCTPYMEHTY. HecobnioaeHne  HUKEeN3NOXKEHHOro
MOXET MPUBECTV K MOPaXEHWIO 3MEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy n/vunu cepbesHbiM TpaBMaMm.

e OTOT 3MEeKTPOMHCTPYMEHT Henb3s Wcnonb3oBaTb Ans
NonupoBKK. Mcnonb3oBaHne 3NeKTPOMHCTPYMeHTa He Mo
Ha3Ha4YeHWo MOXeT NPUBECTM K OMacHOCTAM 1 TpaBmaM.

e He wucnomb3yite  nMpuHagneXHocTW,  KOTOpble  He
paspaboTaHbl M He pekoMeHAOBaHbl MPOM3BOAUTENEM ANs
[AHHOTO WMHCTPYMeHTa. TOoT pakT, YTO NPUHAANEXHOCTb
MOXeT OblTb YCTAHOBIIEHA Ha 3MEKTPOMHCTPYMEHT, He
ABNSAETCA rapaHTueil 6e3onacHoro Ncnosb3oBaHus.

e [lonycTmasi CKOPOCTb BpaLLEHWsi UCMonb3yemoro paboyero
VHCTPYMeHTa [OofkHa ObiTb He MeHblle MaKCUMarnbHO
CKOPOCTU, YKa3aHHOW Ha 3NIeKTPOMHCTpyMeHTe. Pabouwnii
VHCTPYMEHT,  Bpawawwuinca  ObicTpee  gonycTumon
CKOPOCTU, MOXeT cromaTbCs, a ero jetanu MoryTt
pasneTeTbCcst Ha OCKOMKM.

e BHewHun avameTp U TonWwMHa paboyero WHCTPyMeHTa
[IOMKHbI COOTBETCTBOBATb pa3mMepam 3J1IEKTPOMHCTPYMEHTa.
Paboune MHCTPYMeHTbI C HenpaBWUIbHbIMK pasMepamn He
MOryT 6bITb JOCTAaTOYHO KPAHWPOBAHbI UMW NPOBEPEHbI.

e Pabouve WHCTpyMeHTbl C pe3bGoBOV BCTaBKOW AOMMKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBAaTH pe3bbe Ha wnuHaene. [Ana pabounx

WHCTPYMEHTOB, 3aKpenrieHHbIX Ha (bnaHue, AanameTp
oTBepcTUs paboyero VHCTPYyMeHTa [OIKeH
COOTBETCTBOBaTb avameTpy dnaHua. Pabouve
WHCTPYMEHTbI, KOTOpble He MOryT TOYHO npuneratb K

3MNEKTPOUHCTPYMeHTY, OyayT BpalaTbCs HepaBHOMEPHO,
CUMNbHO BMBPMPOBATL M MOTYT MPUBECTM K NOTepe KOHTPOS
Hap 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

e Hu B koem criyyae He UCMonb3yiiTe noBpexaeHHble paboyne
VHCTPYMEHTBI. Mepen KaxabIM 1Cnonb3oBaHNeM
ocmaTpuBaiiTe OCHaCTKy, HanpumMep, WnndgoBarbHble Kpyru
Ha npeameT CKOMOB U TPEeLUMH, WNMdoBasnbHble AUCKU Ha
npeamMeT  TPeLMH, M3HOCA WM CUIBHOTO  M3HOCA,
NPOBOMIOYHbIE  LUETKM Ha npeaMeT OCnabneHHbIX Uiu
CrIOMaHHbIX NMPOBOAOB. Ecnun ynan anekTpouHCTPYMEHT unm
pabounii  MHCTPYMEHT, npoBepbTe €ro Ha Hanuuve
NOBPEXAEHWA NN UCMONb3yNTe APYrol HenoBPEeXAEHHbINA
VHCTPYMeHT. Ecnn WHCTpYMEHT npoBepeH W WcrpasrieH,
criegyeT BKIOYUTb ANEKTPOMHCTPYMEHT Ha MaKCcUMarlbHyio
CKOPOCTb Ha OfIHY MUHYTY, Criefs 3a Tem, 4Tobbl onepaTop 1
Haxofslwmecs nobnu3ocTu NIOAN HaxXOOUNUCb BHE 30HbI
[EeNCTBUS BpalLalolwerocs MHCTpyMeHTa. [oBpexaeHHble
VHCTPYMEHTbI 06bIYHO FIOMAIOTCS B TEYEHME 3TOr0 BpeMeHU
UCTbITaHMS.

e Heobxogumo wcronb3oBaTh CPeACTBA MHAMBUAYAIbHOM
3awmTbl. B 3aBucumoctn o1 Buaa paboT Hagesante
3alUMTHYI0 MackKy, 3aKpbiBaloLlylo BCe MU0, 3aluTy Ans
rnas unu 3almTHble o4ku. MNpu HeoBxoANMOCTU NCMoNb3YTe
MbiNe3alluTHY0 Macky, CpefcTBa 3allWTbl OpraHoB cryxa,
3alUMTHbIE NepYaTKu UK crieuuarnbHblii apTyk Ans 3aLmThl
OT MefkMX 4acTul ucTupaemoro u obpabaTbiBaemoro

MaTepuana. 3awmwante rnasa OT WHOPOAHbIX Ten,
obpasylolmxca B Bo3gyxe BO  Bpems  paboTbl.
|-|bIJ'Ie3ELLI,I/ITHaﬂ Macka

e U cpenctea 3aumnTol opraHos AblXaHunsa AOIMKHbI

OTUNLTPOBLIBATH Mbifb, 06pa3yHoLLYHCH BO BpEMsi paboTl.
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,ElJ'IVITeJ'IbHOB BOSﬂeVICTBVIe wymMa MOXeT NpUBECTU K noTepe

cnyxa.

e Y6eantecb, 4YTO MOCTOPOHHWE MIOAM HAaXoAsTcs  Ha
6esonacHom paccTosHWm ot 30HbI nencTeus
3MeKTPOMHCTPYMeHTa.  Bce, KTo  Haxopgutcs  BGNM3M

paboTaloLLEro aNeKTPOUHCTPYMEHTA, J0MKHbI UICNOMNb30BaTh
CcpeAcTBa MHAMBMAyanbHOW 3aluTbl. OCKOMKM 3aroToBOK
UnW crioMaHHble paboyune MHCTPYMEHTbI MOTYT pasneTeTbes
M HaHecTu TpaBMy [axe BHe 30Hbl HenocpeACTBEHHOM
[0CsiraeMocTu.

e [pu BbINOMHEHUN PaboT, NPK KOTOPbIX UHCTPYMEHT MOXET
conpuKacaTbCs CO CKPbITLIMU 3MIEKTPUYECKMI NpoBOAAMU
MNN COBCTBEHHBLIM CETEBbIM LLIHYPOM, AEPXMUTE €ro TOMbKO 3a
M30MMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSTKU. KOHTAKT C ceTeBbIM
NPOBOAOM MOXET MPUBECTM K Nepefave HanpsikeHUs Ha
MeTannmyeckne 4acTi 3IIEKTPOUHCTPYMEHTa, YTO MOXeT
BbI3BaTb NOPaXXEHNe 3NEKTPUHECKAM TOKOM.

o [lepxuTe ceTeBoW kabenb BAANM OT BpaLlakoLmxcs paboumx
MHCTpyMeHTOB. Ecnu  Bbl noTepsieTe  KOHTpPONb  Haj
VHCTPYMEHTOM, CeTeBOW kabenb MOXeT GbiTb nepepesaH
UNW BTSHYT, @ Balla pyka Unu BCst pyka MOXeT nonacTb BO
BpaLlatoLLniics paboymnii UHCTPYMEHT.

e Hukorga He onyckaiiTe 3nMeKTPOMHCTPYMEHT A0 NOMHON
ocTaHoBKM  paboyero  WHCTpymeHTa.  Bpawatowwmiica
VHCTPYMEHT MOXeT COMPUKOCHYTbCH C MOBEPXHOCTbIO, Ha
KOTOPYIO OH OMYyLLEH, 1 Bbl MOXeTe NOTepATb KOHTPOSb Haj
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe OMEKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMsi ero
ABwkeHus.  CnydaiiHoe —COMPUKOCHOBEHWE —ofexabl C
BpaLLaoLLMMCS 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K
ero 3aTArMBaHUIO U CBEPIIeHWIO Tena oneparopa.

e PerynspHo ouvwaiiTe  BEHTUNSAUMOHHbIE  OTBEPCTUSA
3MeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunsTop gsuratensi BTArvBaet
MbiNb B KOPMYC, 1 60MbLLOE CKOMMEeHe MeTanIM4eckon nbinm

MOXeT cTaTtb I'Iplll‘-ll/IHOVI onacHoCTU nopaxeHus
BNEeKTPU4ECKMM TOKOM.
e He ncnone3ynte ANEKTPOUHCTPYMEHT B6NU3n

NerkoBOCNNaMeHsIIWMXC MaTepuanos. MCKpbl MOryT ux
BOCMNaMEHUTb.

e He wucnonb3yiiTe WHCTPYMEHTbI, AN KOTOpbIX Tpebyertcs
XuaKasi Oxnaxparlwas KWAKkocTb. Mcnonb3oBaHWe BoOAbl
VNV OPYrYX KWUOKUX  OXMaXOaloWMX KUAKOCTER MOXEeT
NPUBECTU K NMOPAKEHMIO BMEKTPUYECKUM TOKOM.

BbIBPOCUTL U COOTBETCTBYIOLWME PEKOMEHOALIUU
MO BE3OMACHOCTU

OTpava - 9TO BHE3anHas peakuusi 3NeKTPOMHCTPYMeHTa Ha
3aKNMHMBaHME WM 3acopeHve BpallalLleroca MHCTpyMeHTa,
Hanpumep WnMdoBanbHOrO  kpyra, LWndgoBanbHOro Aucka,
NPOBOMOYHOW LUEeTKM M T. A. 3acTpeBaHue wnu GriokupoBka
NPUBOAAT K BHE3arnHoW OCTaHOBKe BpalualoLerocsi paboyero

VHCTPYMeEHTa. Takum obpasom, HeynpaBnsembli
BNEeKTPONHCTPYMEHT 6y,qu aepratbcsa B HanpasneHun,
NPOTMBOMOSIOXKHOM HanpasneHuio BpaLleHus pa6ouero
WHCTpYMeHTa.

Hanpumep, korga LwnudosanbHbIn Kpyr 3acTpeBaeT unv 3aegaet
B 3aroToBKe, MOrpPY>KeHHas KPOMKa LLNMAOBArbHOMO Kpyra MoxeT
366J'IOKI/IPOBaTbCﬂ MW BbI3BaTb €ro BbinageHuwe wnm Bbl6p00.
[BmxeHne wnundgoBanbHOro kpyra (B CTOPOHY onepatopa unm oT
HeFO) 3aBMCUT OT HanpasneHus [OBWXKEHUA Kpyra B TO4YKe
3aknmHuBanus. Kpome Toro, wnudoBanbHble Kpyrv MoOryT
nomartbCs. OT,ana ABNAETCA CneacTtBMeM HenpasunbHONo wnn
OLIMBOYHOTO MCMOSIb30BaHUSA BINEKTPOMHCTPYMEHTa. Ee moxHO
VI366)KaTb, NPUHAB COOTBETCTBYHOLNE Mepbl NPeaOCTOPOXHOCTH,
OMNUCaHHbIE HXKe.

o OneKTPOMHCTPYMEHT crieflyeT AepaTb KPenko, pacnonaras
Kopnyc W pyku Tak, YTOObl CMAMYUTHL oTaavy. Ecrm B
CTaHAapTHYHO KOMMMekTauuio  BXOAWT  OONOSIHUTENbHas
pyKoATKa, ee Bcerja crnegyetr WUCNosnb3oBaTthb, YTObbI
MaKkCUMaribHO KOHTpOMuWpoBaTb CWUIly OTAa4uM UNU MOMEHT
oTAavn npu 3anycke. OnepaTop MOXeT KOHTpoSinpoBaTb
PbIBOK U oOTAadvy, nNpuHMMas COOTBETCTBYKOLLNME Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTH.



Hukorna He pAepxuTe pyku psdoM € BpalaowmuMucs
paBounMn MHCTpymMeHTaMn. Pabounit WHCTPYMEHT MOXeT
TpaBMUPOBATb PYKY U3-3a OTAAYN.

[epxuTecb noganblue OT 30HbI AEWCTBUS, B KOTOPOWN
ANEKTPOMHCTPYMEHT ByaeT ABuratbCsl BO BpeMsi oTAauu. B
pe3ynbtate OoTAa4yn JNEKTPOUHCTPYMEHT [OBWXeTCA B
HanpasneHuu, NPOTUBOMNONOXXHOM ABUWXEHUIO
W1 oBanbHOro Kpyra B MecTe 3akIMHUBaHUS.

ByabTe 0coGeHHO OCTOPOXHbI NPW 06paboTke YrnoB, OCTPbIX
KPOMOK M T. 4. He ponyckaitTe OTKNOHeHWs wnu
3aKNMHMBaHUA paboumx WHCTPYMeHTOB. Bpalatowmiica
paboymnii UHCTPYMEHT 6onee NoABEPXEH 3aKMMHUBAHUIO NPY
obpaboTke YrmoB, OCTPbIX KPOMOK WM NpWU OTKNOHEHWUU
Hasag. OTO MOXET CTaTb MPUYUHOW MOTEPU KOHTPONS WU
oTgaun.

He wcnonb3yitte pepeBsiHHble wnu  3yBuaTtble  AWCKW.
Pa6ouve WHCTPYMEHTbl TakKOro Tuna 4acTto BbI3bIBAKOT
oTAavy UK NOTEPI0 KOHTPONSA Haf 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

CNEUMANBbHbIE YKA3AHUA no TEXHWUKE
BE3OMACHOCTM NPU  LWWIN®OBAHUU U  PE3KE
LWNMU®OBAINBHbLIM KPYTOM

Mcnoneayiite TOmNbKO WNNoBanbHbIA Kpyr,
npefHa3HauyeHHbIA AN KOHKPETHOTO 3MeKTPOUHCTPYMEHTa,
W 3aLUMTHBIA KOXYX, NpeAHa3HaYeHHbIN Ansi KOHKPETHOro
wnudgosanbHoro  kpyra.  LUnudosanbHble  Kpyru,  He
npefHasHa4eHHble A1t KOHKPETHOTO 3MeKTPOUHCTPYMEHTa,
He MoryT GbiTb [OCTATOMHO 3alUMLiEHbl U HE SIBNSIOTCA
[0oCTaTo4HO 6e30nacHLIMM.

MHyTble WnndoBankHbIE KPYrM AOIDKHbI ObiTb YCTaHOBMEHbI
Takum o6pasoMm, YToGbl UX YacTb He BbICTynana 3a kpait
3aLUMTHOTO  KOXyXa.  HernpaBunmbHO  yCTaHOBEHHbI
wnudoBanbHbIN AUCK, BbICTYNAKOWWMA 3a Kpanh 3alyuTHOro
KOXyXa, He MOXeT GbITb JOCTAaTOYHO 3alLLMLLEH.

Ona obecneyeHnss MaKCMManbHO BO3MOXHOW CTeneHn
6€e30MacHOCTU 3aLUUTHBLIN KOXYX [OMMKEH ObiTb HaAeXHO
3aKpenneH Ha aNeKTPOMHCTPYMEHTE U pacronaratbCsi Takum
o6pa3om, 4Tobbl YacTk WNMDOBANBHOrO Kpyra, obpalleHHas
K onepatopy, Gbina kak MOXHO MeHblue. Koxyx salmaet
onepatopa OT Mycopa, CRyvaiiHOro  KOHTakTa ¢
Wn1cpoBanbHLIM KPYroMm, a Takke OT UCKP, KOTopble MOryT
BOCMIAMEHUTb OAEXAY.

LnudoanbHble Kpyrv AOMKHbBI UCMONb30BATLCS TOMBKO ANt
npefHasHaveHHbIX Ana HUX paboTt. Hanpumep, Hukoraa He
wnudyiite GOKOBOM MOBEPXHOCTLIO OTPE3HOro  Kpyra.
OTpesHble Kpyrv NpefHa3HaveHbl Ans yaaneHust matepuana
C KpoMKo# Aucka. BosgeictBue GOKOBBIX CUM Ha 3Tu
WnncpoBanbHbIE KPYri MOXET NPUBECTU K UX NOOMKE.
Bceraa vcnonb3yinTe HenoBpexaeHHbIe 3aXUMHble dnaHLbl
npaBunbHOrO paamepa U opMbl  Anst  BbiBGpaHHoro
L oBanbHoro Kpyra. MpaBunbHble hnaHubl
NoaLePKUBAIOT LUNNOBANbHBIN KPYT ¥ TEM CaMbIM CHUXKatOT
OMacHOCTb ero nonomku. ®naHupbl Ansi OTPe3HbIX Kpyros
MOryT OTNNYaTLCA OT PRaHLEB AN ApYrUX LWNNOBanbHbIX
KpYroB.

He wucnonbayitte oTpaGoTaHHble WngoBanbHbIE Kpyrn oT
Gonee KpyMHbIX 3NEKTPOMHCTPYMeHTOB. LUnudosansHbie
KPYru Ans GonbLUMX 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB HE paccuMTaHbl
Ha 6Gornee BbicOkMe OGOPOTbI, XapaKTepHble Ansi MarbiX
9MEeKTPOMHCTPYMEHTOB, ¥ MO3TOMY MOTYT CIIOMaTbCS.

AONONHUTENbHbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE
BE30MACHOCTU MPU PE3KE LWTN®OBAJIbHBIM KPYTOM

M3beranTe 3aknUHMBaHUA PEXyLUEro AMCKa UMK CIULLKOM
cunbHOro AaBnewus. He penante crnuwkom  rry6Gokux
nponunos. [leperpy3ka pexyliero Aucka yBenuyueaeT
Harpysky Ha Iie3B1e 1 ero CKIOHHOCTb K 3aKITMHUBAHUIO UM
GroKMpOBKe U, CriefoBaTenbHO, BO3MOXHOCTb 0T6poca unm
MOSIOMKMU.

M3beraiTe 30HbI Nepes W 3a BpaLLalOLMMCS PeXyLum
anckom. lMepemellieHne pexyllero AuMcka B 3aroTOBKE B
CTOPOHY OT Bac MOXeT MpWMBECTU K TOMYy, YTO B Crydyae
OTAAYM SNEKTPOUHCTPYMEHT BbINETUT C BpaLlaloLWmMMes
[IMCKOM NpSIMO Ha Bac.
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e B cnyyae 3aknuHMBaHUS pexyllero Aucka WM OCTaHOBKM
BbIKIIOYNTE  3NEKTPOMHCTPYMEHT W [OXAWUTECH MOJSHON
OCTaHOBKM Aucka. Hukorga He MblTaiTech BbITALMUTL BCE
eLLe ABVXKYLLWIACA AUCK U3 30HbI pe3aHust, Tak Kak 9TO MOXeT
npuBecTn k otgade. MpuynHa 3akNUHUBaHUS AOIDKHA ObiTh
obHapyxeHa 1 ycTpaHeHa.

e He nepesanyckante SnNEKTPOMHCTPYMEHT, MOKa  OH
HaxoauTtcs B MaTtepuane. OTpe3HoW Kpyr AOMmkeH HabpaTb
MOMHYI0 CKOPOCTb, MpeXae 4Yem NpoAomkuTb pesky. B
NpPOTVBHOM  Chyyae  WNMOBanbHbI  KPYr — MOXET
3aLenuUTbCsl, COCKOUYUTb C 3aroTOBKW UMK BbI3BaTb OTAaYY.

e [lnacTuHbl unu KpynHble npeameTbl nepef o6paboTkou
criepyeT NopAepXuBaTh, YTOObl CHU3WUTL PUCK OTAAYN U3-3a
3akNMHMBaHWA aucka. bonblune 3aroToBKM MOTyT NPOrHYTHCS
noa COBCTBEHHLIM BECOM. 3aroToBky cnepyet
nopfepuBaTtb ¢ 06enx CTOPOH, kak y NMUHUM pesa, Tak u y
Kpasi.

e Cobniopainte o0cobyld OCTOPOXHOCTb MpPU  Bbipe3aHun
OTBEpCTUIA B CTeHax unu paboTe B ApYrUX HEBUAUMBIX
MecTax. MorpyxatoLuiics B MaTepuan pexyLunii AUCK MOXeT
Bbi3BaTb OTAaYy WHCTPYMEHTa MpU  CTONKHOBEHUM C
rasoBbIMU Tpy6amu, BOZONPOBOAHbLIMU Tpy6amu,
MNEKTPUYECKUMU KaBensiMn Unu Apyrumn obbekTamm.

OCOBbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU NPU

LLNM®OBKE HAXOAYHOW BYMATOM

e He wucnonb3yiTe nucTbl HaxgauHoi 6Gymarn Gonbluoro
pasmepa. [pu Bblbope pasmepa wnudoBanbHoW Gymaru
criefyiite pekoMeHJauMsM npousBoauTens. BbicTynaHue
wnudoBansHoi Gymarv 3a npefensl  WnNUdoBanbHOMN
NNacTUHLI MOXET NPUBECTU K TPaBMeE, a Takke K 3acopeHuto
vnu paspbiBy Gymaru, Unu k otaade.

CMELUANBbHBIE YKA3AHUSA no TEXHUKE

BE3OMACHOCTU NMPU NONUPOBKE

e He ponyckante cBOGOAHOrO BpalleHWs CBOGOAHOW 4acTu
NonNMpOBasnbHON LUKYPKU MWW €€  KPeneXHbIX LUHYpPOB.
3abrnokvpyiiTe uUnuM obpexbTe CBOBOAHbIE KPEneXHble
WwHypbl. CBOGOAHbIE U BpaLLAOLWMECs KpenexHble LWHYPbI
MOryT 3anyTaTtb nanbLbl UMK 3aUennUTbCA 3a 3aroToBKy.

CNEUWANBHBLIE YKA3AHUA no TEXHUKE
BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C MNPOBOJIOYHbIMU
LUETKAMU

e CnepyeT yuuTbiBaTb, 4TO [axe NpU  HOPMarnbHOM
WCMNOMnb30BaHUN Yepes LIEeTKY TepstoTCH KyCKU MPOBOJSIOKU.
He neperpyxaiTe nposoga, npvnarasi CnvlKoM Gonbluoe
AasnexHue. MonaBwve B BO34YyX KYyCOYKM MPOBOJSIOKU MOryT
Nerko NPOTKHYTb TOHKYHO oaexay wvnmn KOXY.

e Ecrmn pekoMeHayeTca MCnonb3oBaTb 38LLLI/|THI>II7I KOXYX, He
nonycxame KOHTaKTa LLIETKU C KOXXYXOM. ,ElwameTp wertok ans
TaperoK 1 KacTpronb MOXET yBenm4mBaTbCs nog [J,eIZCTBVIeM
[aBMNEHNS N LEHTPOBEXHBIX CUI.

AONONHUTENbHAA UHOOPMALIUA MO BE3OMNACHOCTU

e Ha uHCTpymeHTax, npeAHasHayeHHbIX [Ans  YCTaHOBKM
pe3bGoBbIX LWNNDOBANbBHBLIX KPYroB, yGeanTeCh, YTO AUHa
pe3bbbl  WNndoBanbHOrO  Kpyra COOTBETCTBYET AnvHe
pe3bbbl WnuHAEns.

e 3aroToBKa AoMKHa ObiTb HaAEXHO 3akpenneHa. 3axumaTb
3aroTOBKY B 3aXMMHOM YCTPOWCTBE Unu Tuckax BesonacHee,
YeM JepxaTb ee B pykax.

e He npukacanTecb k pexywmm u WndoBanbHbIM auUckam,
noKa OHU He OCTbINK.

e [pyv wucnonb3oBaHWM  GbicTpoAdencTBylOWEro  dnaHua
ybeauTech, YTO BHYTPEHHWI brnaHel, yCTaHOBMEHHbIA Ha
WNWHOEeNe,  OCHAlleH  PE3VHOBbIM  YMIOTHUTENbHbLIM
KOMbLOM UM YTO 3TO KOMbLO He moBpexaeHo. Takke
ybeanTecb, YTO MOBEPXHOCTU BHELWHEro W BHYTPEHHEro
dnaHues uncTble.

e lcnonb3yiiTe  BbICTPOCBEMHbLIA  brnaHel, TONMbkO €
abpa3nBHLIMM 1 OTPE3HbIMK Anckamu. Vicnonb3yinTe Tonbko
HernoBpexaeHHble U UcnpaBHble dnaHLbl.

e B cnyyae BpeMEHHOro OTKIMIOYEHWUS 3MNEKTPONUTaHWUS WIn
nocne U3BnNeYeHWst BUNKW U3 PO3eTKU, KOrAa BbIKMoYaTeb
HaxoAuTCst B MOMOXEHWUM "BKIIOMEHO", nepes MOBTOPHbLIM



BKNK4YeHnem HED6XO,CWIMO paaSnompoaaTb BblKno4aTenb U
YCTaHOBUTb €r0 B NOSIOXEHNE "BbIKITHOYEHO" .

BHUMAHUE: YCTPOMCTBO MPEAHA3HAYEHO AnA
MCMNOMNb30BAHUA BHYTPU NMOMELLEHWUNA.

HecmoTpsi Ha wcnonb3oBaHve 6Ge3onacHoW MO CBOER CyTu
KOHCTPYKLWK, npuMeHeHve mep 6esonacHocTn [
[OMNOMHUTENbHBLIX  3alUTHLIX ~ Mep, Bceraa  CyllectByeTr
OCTaTOYHbII PUCK NMOMYyYEHUs TPaBMbl BO BpeMsi paboThbl.

NOACHEHUA K UICNONb3YEMbIM MUMKTOrPAMMAM.

AN
HOCE
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1.MpepocTepexeHne
NpPeAoCTOPOXHOCTN
2.MpoyTTEe WHCTPYKUMIO MO  3KChmnyaTtauuu, cobniopaiiTte
copepxalimecss B Hell npedynpexaeHus W ycrosus
6esonacHocTu!

3.Mcnonb3yiTe cpeacTea UHAVBMAYaNbHOW 3aLUMThI (3aLUUTHbIE
O4KM, CPEACTBA 3aLLMThI yLLeid, IPOTUBOMbINEBLIE MAcKW)
4.HapeHbTe 3aluTHbIE NepyaTku

5.Mepen obcnyxmnBaHWEM UM PEMOHTOM OTcoeaunHuTe kabenb
nUTaHws.

6.He ponyckainte geten K UHCTPYMEHTY

7.3awuTa oT foXaa

8.Knacc BTopu4HOI 3aLmThl

KOHCTPYKUMA U NPUMEHEHUE

Yrnoeas LLIJ'IVI[bOBaﬂbHaSl MawuHa - 3TO MSOHMpOBaHHbIﬁ
PY4HOW 3NEeKTPOMHCTPYMEHT knacca |l. MawmHa npusoauTcs B
Aencteme  ogHodasHbiM - ABMrateneM € KOMMYTaTopoM,
CKOPOCTb KOTOPOIO CHUXaETCs C MOMOLLbIO YITI0BOro peayKropa.
OHa MOXeT UCNonb3oBaTbCs Kak ansa LLIJ'IIAd)OBaHMH, Tak u ans
pes3ku. 10T TUN JNEKTPOUHCTPYMEHTa LUMPOKO NpUMeHseTca
ANsa  yganeHusa BCeX BMAOB 3ayCeHueB C MNOBEPXHOCTU
MeTannuyeckux Aetanein, obpaboTky MOBEPXHOCTU CBapHbIX
WBOB, Pe3KU TOHKOCTEHHbIX pr6 U Mesnikux meTannyecknx
quanel?l n 1.4, |-|pVI Hanu4ymn COOTBETCTBYIOLWMUX Hacaaok
YrnoBylO WNUOBanbHYI0 MaLUMHY MOXHO MWCMONb30BaTb He
TONbKO ANS Pe3Ku U WNNOBKA, HO U ANA O4UCTKU, Hanpumep,
OT pPXKaB4YUHbI, JTAKOKPACOYHbIX I'IOKprTI/IVI nT.Aa.

C(bepbl €ee NpMMeHeHUa BKIoYatT LLIIAPOKMVI CMNEeKTP PEMOHTHbIX
N CTPOUTENbHbIX pa60T, CBfAA3aHHbIX HE TONbKO C MeTannamu.
Yrnosas wnugosansHas MalumHa TaKke MOXeT
ncnonb3oBaTbCA AN pe3kn u LLIﬂllld)OBKVI CTpOUTENbHbIX
MaTepuanos, Hanpumep, Kupnuua, GpycyaTtku, kepamu4eckon
NANTKU U T.4.

Cobniopaiite ocobble Mepbl

Mpu6op npeAHa3Ha4eH TONbLKO ANA CYXOro UCNoNb30BaHus,
He AnA NoyfIMpoBKK. He Mcnonhsyﬁ're JNEKTPOUHCTPYMEHT He
M0 Ha3HaueHuo

MUCYC.

e He pabotaiite ¢ MmaTtepuanamu, coaepxawmmm acbecr.
Acbecm signsiemces KaHUepPO2eHOM.

e He paGotaiiTe ¢ wMaTepuanamu, nbifb  KOTOPbIX
BOCMMameHsieTca unu  B3pblBoonacHa. [lpu pabome ¢
271eKMPOUHCMPYMEHMOM  06pa3yromcsi UCKPbI, KOMopbie
Mo2ym gocrnameHums 8bIOesoUUECS Napb.

o OTpesHble Kpyrvt HEMb3s UCMOMNb30BaThb ANst LUNNGOBANbHbIX
paboT. OmpesHble kpyau pabomatom 6okogoli cmopoHoU, a
wnugposaHue nepedHell CMOPOHOU Mako2o Kpyaa Moxem
npusecmu K noepexAeHuIo Kpyaa, Ymo 4pegamo mpasmamu
Onsi onepamopa.

OMUCAHUE NrPA®UYECKUX CTPAHULL

MpviBedeHHas HWXe HymepauWsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTam
YCTPOWCTBA, NOKa3aHHbLIM Ha rpacuyecknx CTpaHuLax AaHHoro
PYyKOBOACTBA.

1.KHonka 6roknpoBKM LINUHAENS

2.Mepekntovatens

3.[ononHuTtenbHas pyyka

4. Wut

5.BHewwHuin chnarey

6.BHyTpeHHuit hnaxew,

7 Pblyar (3awumTa wwta)

8.Kabenb nutanua

9.CneymnanbHbIi KoY

* Mesay PHCYHKOM ¥ W3AE/MEM MOTYT BbiTb pasnuius.

OBOPYOOBAHUE U AKCECCYAPbDI

o Lnt -1 wr.
e CneunanbHbI rag4YHbIi KoY -1 wr.
e [lononHutensbHas pyyka -1 wr.
NOAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA [IONOSTHUTENBbHOW PYYKN

BcnomoratenbHas pykositka (3) ycTaHaBnMBaeTCs B OOHO U3
OTBEPCTUMI Ha  LWnudoBanbHOW ronoske. PekomeHayeTcst
MCMonb3oBaTh LUNMAOBarbHYI0 MalUMHy CO BCrOMOraTesibHon
pyKosiTkoin. Ecni Bo Bpemsi paBoThl Bbl AepXUTE LWNUoBarbHyo
MallHy 06euMM pykamu (Takxe UCMomb3ysi BCMOMOraTernbHyto
PYKOSITKY), CHWKaeTCsi PUCK TOro, YTO Balla pyka KOCHeTCs
BpallaoLlerocs aucka Wi Lwetkm u ByaeT TpaBMMpoBaHa
otaaven.

YCTAHOBKA U PEIYIIUPOBKA LLIUTKA

3aWmTHbIA KOXYX HOXA 3alMliaeT oneparopa OT Mycopa,
Ccny4yaHOro KOHTakTa ¢ paboyMM MHCTPYMEHTOM MMM UCKP.
Ero cnepyer ycrtaHaBnuBaTb C OCOGOW TLATENbHOCTLIO,
yToObl €ro 3aKkpblBalwlW@A YacTb Obina obpaweHa K
oneparopy.

KOHCTpYKUMS KpenneHUs 3aLUTHOTO KOXyXa Hoxa nossonset 6e3

VHCTPYMEHTOB YCTaHOBUTL €r0 B ONTUMAsbHOE MOMOXKEHME.

e OcnabbTe v 0TBeAUTE Hasapa pblyar (7) Ha 3aLUTHOM KOXyXe
avcka (4).

e [loBepHUTE 3alMTHBIA KOXYX [Aucka (4) B HyxHoe
NoNOXeHue.

e 3abnokupyiTe, onycTus pbivar (7).

[leMOHTax AUCKOB NPOU3BOANTCS B NOPSAKE, 0OPATHOM MOHTaXY.
Mpun MOHTaxe ANCK cneayeT NpuXaTh K MOBEPXHOCTU BHYTPEHHETO
dnaHua (6) 1 NocaanTb MO LIEHTPY HA Er0 HMXXHIOK CTOPOHY.

3AMEHA NHCTPYMEHTA

Mpu cmeHe uWHCTpymMeHTa HeobxoauMo HageBaTb pabouvie
nepyarku.

KHonka 6nokvpoBku WnuHaens (1) npegHasHaveHa Tonbko Ans
GNOKMPOBKU LUNVHAENS LWNOOBANbHOW MaLLMHbBI NPU MOHTaXe
wnu  gemoHTaxe paboyero uHcTpymeHTa. Ee  Henb3s
ucnonb3oBaTb B KayecTBe TOPMO3HOM KHOMKM BO Bpemsi
BpalleHUs aucka. OTO MOXeT MNpuUBECTU K MOBPEXAEHNIO
WnNMoBarnbHOW MalLMHbI UM TpaBMaM Nonb3oBaTens.

KPEMJIEHWE HA OUCK

B cnyyae wnudoBanbHbIX WKW OTPE3HbLIX AMCKOB TOMLLMHOM

MeHee 3 MM raika BHelHero ¢naHua (5) AomkHa 6biTb

HaBMHYeHa Ha NIOCKyto CTOPOHY Aucka (puc. B).

e HaxmuTe kHOMKy 6rokvpoBku wWnuHaens (1).

e BcraBbTe cneumnanbHbli kKnoY (BXOAUT B KOMMMEKT NOCTaBKM)
B OTBEPCTUA BHeLIHero dnaHua (5) (puc. A).

e [loBepHuUTe KNty - ocnabbTe U CHUMUTE BHELUHWIA chnaHel,
(5).

e [lomecTute Anck Tak, 4Tobbl OH GbiN NpWKaT K NOBEPXHOCTM
BHyTpeHHero cnaHua (6).

e [lpukpyTute BHewHui dnaHey (5) n cnerka 3aTsaHUTe
crneLmanbHbIM rae4HbIM KITloHOM.

[leMoHTaX [AWCKOB NpoM3BOANTCA B nopsiake, obBpaTHOM

MOHTaxy. [py MOHTaXe ANCK criefyeT npuxaTh K NOBEPXHOCTM



BHYTPeHHero cnaHua (6) 1 NocaguThb Mo LIEHTPY Ha €ro HUXKHIOK

CTOPOHY.

YCTAHOBKA PABOYNX MHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbLIM

OTBEPCTUEM

e HaxmuTte kHonky 6rnokMpoBku WnuHaens (1).

e CHUMUTe paHee yCTaHOBMEHHOE OpyAMe - €CIN OHO eCTb.

e [epep ycTraHoBKoOW CHUMKUTE 06a cpnaHua - BHyTPEeHHUI (6) 1
BHeLUHW# (5).

e HaBuHTUTE pe3bboByld YacTb paboyero WHCTPyMeHTa Ha
WNWUHAENb W cnerka 3aTsHuTe.

Pasbopka MHCTPYMeHTOB Anst 06paboTku pe3bboBbix 0TBEPCTUI

NpOM3BOANTCS B Nopsiake, obpaTHOM cGopke.

YCTAHOBKA YITIOBOW LUNMU®OBANBHOW MAILLWHbI B
CTOWKY Ans LWAM®OBANLHOW MALLUHbI

yron
[onyckaeTca  ucnonb3oBaHWe  YrmoBoW  LwnudoBanbHON
MallWHbl  Ha  cneunanbHOM  WTaTMBe ANt YINOBbIX

LLIJ'IVI(*)OBaJ'IbeIX MaLUuH, eCcnii OH YCTaHOBIIeH NpaBWIlIbHO B
COOTBETCTBMU C UHCTPYKUUAMKU NO c60pKe npoussoguTens
wTaTtuea.

PABOTA / HACTPOMKU

Mepen ncnonb3oBaHneM nposepbTe cocTosiHue

wnudoBanbHoro kpyra. He ucnonbayiite WwnmoBarnbHbIe Kpyr

CO cKoramu, TpelMHaMu Wnu ApYriMA  NOBPEXAEHUSIMUA.

M3HOLLEHHBI Kpyr Unu LLeTKy nepep UCronb30BaHMeM crieayeT

HeMeANeHHO 3aMeHUTb Ha HoByl. [1o OkoH4YaHuM paboTbl

BCerAa BbiKMoYaliTe LWNMGOBArbHY0 MalMHY W [0XAWUTECH

NOMHOW OCTaHOBKY paBoyero MHCTPYMeHTa. ToNbKO Nocne 3Toro

LWMGOBanbHYl0 MalMHYy MOXHO YbpaTtb. He TopmosuTte

BpallaloLWmniAics  WNUPOBanbHbIN - KPYr, NpUXWMas ero K

3aroToBKe.

e Hukorga He neperpyxaiite wnudoBanbHylo MalnHy. Bec
9NEKTPOMHCTPYMEHTa OKa3biBaeT AaBreHue, JOCTaTovHoe
ans ero adgekTrBHOM paboTbl. Meperpyska n YpeamepHoe
[aBrieHMe  MOryT MpuWBECTM K  OMacHoi  MOnoMke
9ANEKTPOMHCTPYMEHTa.

e Ecnu wnudosanbHas MaluHa ynana Bo Bpemsi paboThbl,
Heo6X0aMMO OCMOTPETh U, NMpY HeOBXOANMOCTH, 3aMEHUTb
pabounii MIHCTPYMEHT, €CNN OH OKaXeTCs NOBPEXAEHHbLIM
1N AecopMMpPOBaHHbIM.

e Hukorga He ypapsiite paGounii MHCTPYMeHT o pabouni
matepuarn.

e l3GeraiiTe noanpbirMBaHUA U CKpexeTa Aucka, ocoGeHHo
npu paboTte Ha yrnax, OCTpbIX KpoMKax W T.4. (3TO MoxeT
npuvBECTM K NoTepe KOHTPONs U oTAaye). (37O MoxeT
NpUBECTU K NMOTepe KOHTPOIsSi Haj, 3NeKTPONHCTPYMEHTOM U
BO3HWKHOBEHUIO adhhbekTa oTaaum).

Hukorga He ucnonb3ynre NUnbHbIE AUCKN,

npeAHa3sHa4yeHHble Ansi pe3kn ap Hbl, B 1X

nunax. Wcnonb3oBaHue TakMX MUMbHbIX AUCKOB 4acTo

NPVBOAUT K OTAAYe 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, NoTepe KOHTPONsA

1 MOXeT NPUBECTU K TPaBMam orneparopa.

BKIN/BbIKN

Bo Bpemsa 3anycka u pa6oTbl AepxuTe wWwnudoBanbHy0
MalLMHY 06eUMU pyKaMu.
e HaxmuTe Ha 3aaHIO0 YacTb nepeknoyaTens (2).

CAaBuHbLTE Nepeknioyartens (2) Bnepea - (MO HanNpaBneHUIo K

ronose) (puc. C).

e [Insi HenpepbIBHOI paboThbl - HAXMUTE Ha NEPEHIO YacTb
KHONMKM BbIKMOYaTernsi.

e BhbiknouaTens aBToMaTM4ECKN 3a6MOKUPYETCs B MONOXEHUN
HenpepbIBHOW paboTbl.

e YT106bl BBIKMIOYATL NPUGOP, HaXMUTE Ha 3afHIOD YacTb
KHOMKK BbIKMoYaTens (2).

Mocne 3anycka wnudoBanbHOW MallMHbI NOAOCKAUTE, MoKa

wnmndc HbIW KPYr He HaGepeT HYIO CKOPOCTb,
npexae 4YeM npuctynatb K pa6ote. 3anpeujaertcs
nonb3oBaTbCA BblKN4Yyartenem npuv BKJIIOYEHHON  unu

+h

BbIKIIOYEHHON cdoBanLHOI Mal Bouikntovatenb
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WHMQ)OBaanOﬁ MalWuHbI MOXHO BKMNKYaTb TONMbLKO TOrAaa,
Koraa 3MeKTPOMHCTPYMEHT HaxoAuTCA Ha pacCTOssHUM OT
3aroToBKW.

|'|p|/|60p OCHalleH BbIKNK4YaTenem [+ 3aUWMTHBIM
npefoxpaHutenem, no3TOMy nNpu BPEeMEHHOM OTKIYeHUn
SNeKTPONUTaHNA Unn BKIMIOYEHUN B PO3ETKY C BblKNtoYaTenem B
NnonoXeHun "BKNIOYEHO" OH He BkMouuTcs. B aTom cnydvae

Heob6XOAMMO  MepeBecTM  BbiKMioYaTeNb B MONOXEHUE
"BbIKIMIOYEHO" 1 NepesanycTuTb Npubop.
PE3KA

e PesaTb yrnoson WwWnnmdosanbHON MawMHON MOXHO TOMNbKO NO
NPAMON NUHUN.

e He pa3pesante maTepuan, Aepxa ero B pyke.

o Bornblune 3aroToBKu AOMKHBI UMETb OMOpbI, U HEOGXOAUMO
CreAnTb 3a TeM, YTOObI TOUKM OMOpbI HAXOAUIUCH BIIU3KO K
NUHUM pe3a U Ha KoHUe MaTepuana. Martepuan,
PacnonoXeHHbIN YCTON4MBO, He ByaeT ABUraTbCsl BO BpEMs
pesku.

e Hebonblume 3aroToBku criegyeT 3axumaTtb, Hanpumep, B
TUCKax, C MOMOLLbIO 3axuUMoB U T. A. MaTtepuan cneayet
3aXuMaTb Tak, YTobbl TOYKa pesaHus Haxoaunack 6MM3ko K
3aKMMHOMY 3nemMeHTy. OTo obecneunT BonblLUylo TOYHOCTb
pesku.

e He ponyckaiTe BUGpauun unv HagaBnMBaHWA Ha PEXYLLWA
[MUCK, TaK Kak 3TO YXyAWWT Ka4yecTBO Peskn U MOXeT
NpUBECTU K NMOMOMKE PeXyLLero aucka.

e Bo Bpemsi pe3kn Ha pexyLLnii AUCK He AOIKHO OKa3blBaTbCA
60koBOe AaBneHwe.

e lcnonbayiiTe NpaBunbHbIA PeXyLLMiA AUCK B 3aBUCUMOCTMN OT
MaTepuana, KoTopblii He06Xx0AMMO pa3pe3saTb.

o [lpuv peske maTepnana pekoMeHayeTcs, YTobbl HanpasneHue
nogayn coenagano C HanpaBneHUeM BpaLLEHUs pexyLiero
aucka.

e [nybuHa nponuna 3aBUCUT OT AnameTpa avcka (puc. G)

e Vcrnonb3yiiTe TOMbKO ANCKM C HOMUHANBHBIM AMaMeTPOM, He
NpeBbILIAKLMM PEKOMEHAOBAaHHbIA ANst JaHHON Mogenu
W1 oBanbHOM MaLLMHbI.

e [lpyv BbLINOMHEHUM rNyGOKMX MNPOMWMOB  (Hanpumep,
npoduneii, CTpoUTeNbHbIX GMOKOB, KUpNWYei u T.4.) He
[onycKanTe KOHTaKTa 3aXWMHbIX onaHLeB C 3aroTOBKOW.

Bo Bpems paGoTbl pexyliMe OUCKM HarpeBaloTCs [0 O4eHb

BbICOKUX ~ TEMMepaTyp - He MpuKacamtecb K  HUAM
HE3aLLUMLLEHHBIMW YaCTsIMW TENA, MOKa OHW He OCTbINM.

MECOK

Ons  wnudoBaHUs  MOTYT  MCMOMb30BATLCS,  HAMpUMED,

WwnmdoBarnbHbIE KPyry, YalleuHble Kpyru, OTGOWHbIe Kpyru,
Kpyrn ¢ abpas3vBHbIM BOPCOM, MPOBOJIOYHbIE LLUETKW, rMBkue
KpYru Ansa HaxgauHorn 6ymaru v T. 4. [ins Kaxaoro Tvna AUCckoB
1 3aroTOBOK TpeByeTcs COOTBETCTBYHOLASA TEXHWUKA paboTsl u
UCMOMNb30BaHWe COOTBETCTBYIOLWIMX CPEACTB UHAMBUAYaNbHON
3aLmThI.

[vckn, npeAHasHayeHHble ANs
MCcnonb30BaTh Ans WnUdOBKM.

peskn, He cneayet

LinudoBankbHble Kpyru npeaHasHayeHb!

MaTepuvana ¢ NoMoLLbLI0 KPOMKHM Kpyra.

e He wnudynte 6okoBoi NMOBEPXHOCTbIO Ancka.
OntumaneHbIn paboynii yron ANs AaHHOrO Tuna Avcka
coctasnset 309 puc. H).

o LUnudoBanbHble paboTbl JOMKHbI BbINOMHSTLCS TOMBKO C
MCNONb30BaHNEM LLUNMUOBanbHbIX KPYroB, NMOAXOASLIMX ANs
[laHHOro MaTepuana.

Mpun paBote c oOTGOMHBIMKM  Auckamu,  abpasvBHbIMU

hrM3en1HOBBLIMK AMCKaMM U TMBKUMM AVCKaMmM AMst HaXXAaYHON

6Gymaru HeobXOoAMMO CrNeAuTb 3a NpaBUIbHLIM YIFIOM aTaku

(puc. ).

e He wnudyiitTe BClo NOBEPXHOCTL AnCKa.

e OTW TUNbI JUCKOB MCMONb3YOTCH AN 06paboTkn nnockux
NOBEPXHOCTEN.

MpoBorioyHble LWeTKM NpefHa3HaYeHbl B OCHOBHOM 115 O4UCTKM

npodunen N TpyaHOOOCTYMHbIX MecT. C UX MOMOLLBIO MOXHO

yAansaTb C NOBEPXHOCTM MaTepuana, Hanpumep, pXaBuuHy,

NaKkoKpacoYHbIe MOKPbLITUA U T. 4. (puc. K).

ANA  yaaneHus



CrepyeT wucrnonb3oBaTb TOMbKO Te pabounMe MHCTPYMEHTBI,
[ornycTUMasi 4YacToTa BpalleHWsi KOTOPbIX MpeBblliaeT Wunu
paBHa  MakCMManbHOW  YacToTe  BpalleHWs  Yrnosow
wnudoBanbHOW MaluMHbl 63 Harpysku.

SKCNNYATALUA U OBCNYXXUBAHUE

Mepes BbiNOAHEeHWEM NtoBbix PaBoT MO yCTaHOBKE, HAcTpOiiKe,
PEMOHTY MAM 3KCTyaTaLuK BbiHbTE BUAKY WHYPa NUTaHWA U3
poseTku.

OBCNYXXUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHayeTcs ouuwaTtb npubop cpasy nocne Kaxaoro
NCnonb30BaHUA.

e He VICI‘IOJ‘IbeI;ITe ANA OYUCTKM BOAY UNU Apyrue XUAKoCTu.

e YCTPOWCTBO CreayeT YACTUTL CYXOMN TKaHbiO UMK NpoayBaTh
CXaTblM BO3AYyXOM NoA HEGONbLUMM [aBneHneM.

e He VICI‘IOJ‘IbeI;ITe YUCTAWMe cpencrtea uUnu pactBoputenu,
TakK KaK OHM MOryT NOBpeaAnTb NacTUKOBbIE AeTanu.

. PerynﬂpHo OHVILIJ,aI7ITe BEHTUNAUNOHHbIE OTBEpPCTUA B

kopnyce pBwratens, u4tobbl nNpefoTBpPaTUTL Neperpes
ycTpoWcTBa.
e Ecrm kabenmb nutaHus noepexaeH, ero Heobxoaumo

3aMeHUTb Ha KaGenb C TakUMU Xe XapaKTepuctukamu. 3Ty
onepaunio  criefyeT  [0OBepUTb  KBanUULMPOBAHHOMY
cneuvanucTy unu caatb NPUBop B CEPBUCHDIN LIEHTP.

e Ecnu Ha komMMmyTaTope BO3HWKaeT Ype3MepHOe WCKpeHue,
npoBepbTe€ COCTOSIHWE YrofbHbIX LETOK [JBuUratenst c
MOMOLLbIO KBANMULIMPOBAHHOTO creluanucra.

e Bcerga xpaHuTe yCTPOWCTBO B CyXOM, HEAOCTYNHOM Ans
neten mecte.

3AMEHA YIrOfbHbIX LLETOK

WM3HoweHHble (kopove 5 MM), cropesluMe WnW TpecHyBLUME

YronbHble LUETKN ABUraTens crieayeT HeMereHHO 3aMeHUTb.

Bcerga 3ameHsiite ob6e yronbHble LWWETKU OAHOBPEMEHHO.

3amMeHy YronbHbIX LIETOK cregyeT nopyyaTb  TONMbKO
KBanMuLpoBaHHOMY cneuuanucry, necnonb3ayloLemy
OopurMHanbHble geTanu.

Mobble  AedekTbl  [OMKHBbI ObiTb  yCTpaHeHbl B

aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LIeHTPe NPOU3BOANTENS.
TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
PEVTUHIOBbIE JAHHbIE

YrnoBas wnudoBanbHaa mawmHa 59G110

MapameTp 3HavyeHune
HanpsixeHne nutanus 230 VAC
Yacrora nutanus 50 Hz
HomuHanbHas MOWHOCTb 1100 W
CKOpOCTb XONOCTOro XoAa 11000/MuH
[vameTp gucka 125 Mm
BHyTpeHHUIN auameTp ancka 22,2 MM
[vawmeTp wnuHaens M14
Knacc 3awmtbl 1}
Macca 2,4 kr
[oa npon3BoacTBa 2025

59G110 yka3bIBaeT Kak TuM, Tak 1 0603Ha4YeHe MallnHbI

OAHHbIE O LWYME U BUBPALIUKU

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBMEHUS Lpa= 89 nb(A) K=3

AB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY Lwa= 97 ab(A) K= 3
AB(A)
3HaueHne  BuBpoyckopeHus | an= 2,8 MIcPK= 1,5 m/c?
(ocHoBHas pykosiTka)
3HaueHne  BubBpoyckopenns | an= 4,4 m/ic’K= 1,5 m/c?

(BComMoraTtenbHasi pykosTka)

WHdbopmaums o wyme U BUGpauum

YpoBeHb Wyma, uanydyaemoro obopyaoBaHUEM, OMUCLIBAETCS:
YPOBHEM MU3ry4yaemoro 3BYKOBOTO [AaBneHusi Lpav ypoBHeM
3ByKkOBOW  MowHocT  Lwpy (  rae K o6osHavaer
HeonpefeneHHoCTb  U3MepeHuin). Bubpauwsi, wnanyvaemas
o6opyaoBaH1eM, OnNuchIBaeTCs 3Ha4eHeM BUGPOYCKOPEHUS! a(n)
(- rAe K - HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWUIA).
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YpoBeHb 3BYKOBOTO [JaBrneHuWs Lpa, YpoBeHb 3BYKOBOW
MOLLHOCTU LwaMu 3HayYeHWe BUOPOYCKOPEHUS! an, yKasaHHble B
[aHHON WMHCTPYKUMK, Gbinv uamepeHbl B cooTBeTcTBUM ¢ EN
60745-1. YkasaHHbli ypoBeHb BWOpauuM anMoxXeT ObiTb
MCMorb3oBaH ans CpaBHeHus! obopynoBaHus n
npenBapuTenbHON OLEHKWU BO3AEWCTBUS BUGpaLum.

YkasaHHbIi ypoBEHb BUOpaLMK SIBMSieTCS nokasaTernem Tonbko
6asoBoro Mcnonb3oBaHWs  ycTpoicTea. Ecnn  ycTpoiicTBO
ucnonb3yeTcs Ans ApYrux uenei unu ¢ apyrumn paounmm
WHCTPYMEHTaMK1, YPOBEHb BMUOpaLUWM MOXeT U3MeHuTbes. Ha
6ornee BbICOKUI YPOBEHb BUGPALIMM BNUSIET HEAOCTaTOYHOE Unn
CMWLIKOM pefKoe TexHUYeckoe OoOCnyXXuBaHWe YCTPOWCTBa.
BbllweykasaHHble NPUYKHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY
BO37eNCTBUIO BUBpaLmm B Te4eHne Bcero paboyero nepuoga.

[inA TOYHOW OLleHKU BO3AeNCTBMA BUOGpauumn Heobxoaumo
YYMTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOWCTBO BbIKMIOYEHO UNKn
KOrAa OHO BKITKOYEHO, HO He WcMonb3yeTcsi Ans pa6oThbl.
Mocne To4HOM OLieHKM Bcex (hakTOpoB obLuee Bo3aencTBUE
BMOpaLMM MOXET OKa3aTbCsl Fopa3fo Huxe.

YToBbl 3aWMTUTL Nonb3oBaTens OT BO3fedcTBus BUGpaLmm,
HeoBX0AMMO NPUHATL [OMOMHUTENbHBLIE Mepbl Ge30macHoCTy,
Takue KaK LMKMUYECcKoe OBCNyXWBaHWE MaluMHbl U paBounx
VHCTPYMEHTOB, 0GECNeYeHne Haanexallen Temneparypbl pyk u
npasunbHas opraHusauus pabotsl.

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUK

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpOBHM LIYMOBOrO W3/y4YeHWUA, TaKMe KaK YpOBEHb 3BYKOBOIO
AaBneHuA LpaM ypoBeHb 3BYKOBOW MOLWIHOCTM Lw,, a Takxke
norpewHocTb U3meperna K, npusegeHbl HUXKe B WMHCTPYKUUM B
cootsetcTsum ¢ EN 60745.

Hwxe npvBepeHbl 3HaueHWst BUGpauun (BenUYMHa YCKOpEeHust)
an¥ NOrpeLLHoOCTb n3MepeHns K, onpeaeneHHbie B COOTBETCTBUM
¢ EN60745. YpoBeHb BWOGpauuu, NpUBEOEHHbI B AaHHOM
VHCTPYKUMKM, ©Obin M3MepeH B COOTBETCTBUM C MpoLenypon
n3mMepeHus, ykasaHHoW B craHgapTe EN60745, u moxer
MCMonb30BaTbCs NSt CPaBHEHUS| ANEKTPOMHCTPYMEHTOB. OH
Taloke MOXET BbiTb NCNOMNb30BaH Afsi NepBOHaYanbHON OLIEHKN
BO37elicTBMs BUGpaLmu.

Yka3aHHbIi ypoBeHb BuUOpauun xapaktepeH ans 6GasosBoro
ncnonb3oBaHus 9QNEKTPOUHCTPYMEHTA. Ecnun
9MEKTPOMHCTPYMEHT WCMOMNb3yeTcst AN ApYyrux Lenei wnm ¢
OpYyrYMU  pabouuMMy  MHCTPYMEHTamu, a  Takke  npu
HEeJoCTaTOYHOM  TEeXHWYeckoM  OBCMyXMBaHWW,  YpPOBEHb
BUBpaLUMn MOXeT U3MeHUTbCS. [puBeaeHHbIe Bbille MPUYUHBLI
MOryT MpUBECTM K YBENWYeHWo BO3AeiicTBus Bubpauun B
TeyeHne Bcero pabBoyero nepuoga. [Ns TOYHOW OLEHKU
BO3AeiCTBUA BMOpauun HeoGXOoAMMO Y4uTbIBATb Mepuoabl,
KOrAi@ 9NEKTPOMHCTPYMEHT BbIKMIOYEH UMK KOrAa OH BKITOYEH,
HO He wucnonb3yetcs Ana paboTbl. Takum obpasom, obliee
BO37elicTBMe BUGPaLM MOXET OKasaTbCs 3HAYUTENbHO HUXKE.
[ins 3awWwmThl Nonb3oBaTens oT BO3AECTBUS BUOpaLMM AOIMKHbI
6bITb NPUHSATBLI JOMOMHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHoCcTU, Takue
Kak: TexHuyeckoe O0OGCHyXMBaHUE 3NEKTPOUHCTPYMEHTa U
paboynx WMHCTPYMEHTOB, 3aliuTa pyK MpU COOTBETCTBYIOLLEN
Temnepatype , npaBunbHas opraHusauus paboTbl. YpoBeHb
3ByKOBOrO Jaenenus: Lpa= 86,8 nb(A) K=3 gb(A)

YpoBeHb 3BykoBOW MolyHocTu: Lwa= 97,8 ab(A) K=3
AOB(A) 3HaueHne BuBpoyckopeHus: an= 5,729 m/c’K=1,5

m/c?

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI

» MSﬂel‘ll’lﬂ c BNeKTpu4eckum npuesogom He cnegyet
BblﬁpaCblBaTb BMeCTe C GbITOBbIMU oTxogamu, ux cnegyet
CAaBsaTtb Ha COOTBETCTBYIOLLME NpeanpuaTUs Ana ytunusauumum.
* | | 3a nHdopmaumein 06 ytunusaumm obpallainteck k npoaasLy
w3genvs  wnM B MeCTHble OpraHbl  BAactu. OTXO,CU:I
BIIEeKTPUYECKOro n 3NeKTPOHHOro OﬁopyﬂOBaHl’Iﬂ cogepxar
BellecTa, HeGesonacHble ANs  OKpyXatloweih  cpeabl.
HeyTunusmposaHHoe obopyaoeaHne npeacrasnset




NOTEHUManbHYI0 OMacHOCTb ANS  OKpyXaloleid cpeabl 1
3A0pOBbS NoAEN.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ¢
topuanyeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland”)
coobLuaeT, YTo BCe aBTOPCKUE MpaBa Ha COAEPKaHWe [aHHOTO PYKOBOACTBA
(nanee: "PykoBofcTBO"), BKMoYas, cpeau npodero. Bce aBTopckue npasa Ha
cofiepaHne AaHHOro pykoBoAcTBa (Aanee "PykoBOACTBO"), BKIOYas, HO He
OrpaHN4MBasich €ro TEekCTOM, hoTorpacinsiMi, CXEMaMK, PUCYHKaMM, a Taloke
ero KOMMoauumen, npuHaanexat uckniountensHo GTX Poland u noanexar
npaBoBOW OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHoM OT 4 chespanst 1994 ropa o6
aBTOPCKOM MpaBe M CMeXHbIX npaBax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIi BeCcTHUK 2006
roaa Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu). KonvposaHnue, obpaboTka, nybnvkaums,
M3MEHEHE B KOMMEPHECKUX LIEMsIX BCEro PYKOBOZICTBA, & Talkoke ro OTAEMbHbIX
anemeHToB 6€3 MMcbMeHHoro cornacus GTX Poland cTporo 3anpelieHo v
MOXET roBrievb 3a CoBOV MaX/IAHCKYIO 1 YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSICKA
59G110

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TUTO PRIRUCKU A USCHOVEJTE JI
PRO BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNI BEZPEENOSTNI USTANOVENI

Bezpeénostni rady pro brouseni, brouseni brusnym papirem,

praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotouéem.

* Toto elektrické naradi Ize pouzit jako béznou brusku, brusku
na brusny papir, brusku s draténym karta¢em a jako brusnou
frézu. Dodrzujte vSechny bezpeénostni pokyny, navody,
popisy a udaje dodané s elektrickym naradim. Nedodrzeni
nasledujicich pokynt muze zpusobit nebezpeci Urazu
elektrickym proudem, pozaru a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické nafadi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického nafadi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti mize
vést k nebezpeci a zranéni.

* Nepouzivejte pFislusenstvi, které neni specialné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem pro dané naradi. Skutec¢nost, ze
prisludenstvi Ize na elektrické naradi namontovat, neni
zarukou bezpeéného pouzivani.

e Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt
nizs$i nez maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi.
Pracovni nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustna
rychlost, se muze zlomit a jeho ¢asti se mohou odstipnout.

e Vnéjsi prumér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérdm elektrického naradi. Pracovni nastroje s
nespravnymi rozmeéry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje se zdavitovou destiCkou musi presné
zapadat do zavitu na vietenu. U pracovnich nastroju s
pfirubou musi prdmér otvoru pracovniho nastroje odpovidat
praméru priruby. Pracovni nastroje, které pfesné nepasuji na
elektrické naradi, se budou otacet nerovnomérné, velmi silné
vibrovat a mohou zpuUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
naradim.

e V Zzadném pfipadé nepouzivejte poskozené pracovni
nastroje. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte naradi, napf.
brusné kotouce, zda nejsou odstipnuté a popraskané, brusné
podlozky, zda nejsou popraskané, opotfebované nebo silné
opotfebované, draténé kartace, zda nejsou uvolnéné nebo
pretrzené draty. Pokud elektrické nafadi nebo pracovni
nastroj upadl, zkontrolujte, zda neni poSkozeny, nebo
pouziite jiny neposkozeny nastroj. Pokud byl nastroj
zkontrolovan a opraven, zapnéte elektrické nafadi na
nejvyssi otacky na dobu jedné minuty a dbejte na to, aby se
obsluha a okolostojici osoby v blizkosti nachézely mimo zénu
rotujiciho nastroje. Poskozené naradi se béhem této doby
testovani obvykle zlomi.

* Je nutné pouzivat osobni ochranné pomucky. V zavislosti na
typu prace noste ochrannou masku zakryvajici cely oblicej,
ochranu o&i nebo ochranné bryle. V pfipadé potfeby
pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné
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rukavice nebo specidlni zastéru na ochranu pfed malymi
Casticemi obruSovaného a opracovavaného materialu.
Chrarite si o¢i pred cizimi télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi
praci. Prachova maska

e aochrana dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi
praci. Dlouhodobé vystaveni hluku , muze vést ke ztraté
sluchu.

o Ujistéte se, Ze jsou okolni osoby v bezpe¢né vzdalenosti od
dosahu elektrického naradi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti
pracujiciho elektrického nafadi, musi pouzivat osobni
ochranné prostfedky. Ulomky obrobki nebo zlomené
pracovni nastroje se mohou odstipnout a zplsobit zranéni i
mimo bezprostfedni zénu dosahu.

e P¥i préaci, pfi niz by se nafadi mohlo dostat do kontaktu se
skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo vlastnim napajecim
kabelem, drzte naradi pouze za izolované plochy rukojeti. Pri
kontaktu se sitovym kabelem muze dojit k pfenosu napéti na
kovové casti elektrického naradi, coz muze zpUsobit Uraz
elektrickym proudem.

e Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich
nastroju. Pokud ztratite kontrolu nad naradim, mize dojit k
prefiznuti nebo vtaZeni sitového kabelu a zachyceni vasi
ruky nebo celé ruky rotujicim pracovnim nastrojem.

* Nikdy neodkladejte elektrické naradi pfed upinym zastavenim
pracovniho nastroje. Rotujici naradi se muze dostat do
kontaktu s povrchem, na ktery je odloZeno, takze byste mohli
ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

* Neprenasejte elektrické naradi, pokud je v pohybu. Nahodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym naradim muze zpGsobit
jeho vtazeni a zavrtani elektrického nafadi do téla obsluhy.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického naradi.
Ventilator motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni
kovového prachu mulize zpUsobit elektrické nebezpeci.

o NepouZivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry by je mohly zapalit.

e Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici
kapaliny. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
kapalin muze vést k trazu elektrickym proudem.

VYRAZENI A PRISLUSNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Zpétny raz je nahla reakce elektrického nafadi na zablokovani
nebo prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotou€, brusny
talif, dratény karta¢ apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k
nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany
elektricky nastroj tak bude trhat ve sméru opaéném, nez je smér
otaceni pracovniho nastroje.

Kdyz se napriklad brusny kotou¢ zasekne nebo uvizne v obrobku,

muZze dojit k zablokovani ponofené hrany brusného kotouce a jeho

vypadnuti nebo vysunuti. Pohyb brusného kotouce (smérem k

obsluze nebo od ni) pak zavisi na sméru pohybu kotouce v misté

zablokovani. Kromé toho se mohou brusné kotouce také zlomit.

Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo chybného pouzivani

elektrického néfadi. Lze mu predejit pfijetim vhodnych

bezpecnostnich opatfeni popsanych nize.

o Elektrické naradi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama
v poloze, kterda zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soucasti
standardniho vybaveni pomocna rukojet, méla by se vzdy
pouzivat, aby bylo mozné co nejvice kontrolovat sily
zpétného razu nebo moment zpétného razu pii spusténi.
Obsluha muze kontrolovat jevy trhnuti a zpétného razu
pfijetim vhodnych opatfeni.

o Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj vas muze v dusledku zpétného razu zranit.

« Nepriblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se
elektrické naradi pohybuje v opatném sméru, nez je pohyb
brusného kotouce v misté zablokovani.

o Obzvlasté opatrni budte pfi obrabéni roht, ostrych hran
apod. Zabrarite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich
nastroju. Rotujici pracovni nastroj je nachylnéjsi k zaseknuti
pfi obrabéni Uhld, ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét.
To se muze stat pricinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.



e Nepouzivejte dievéné nebo ozubené kotouce. Pracovni
nastroje tohoto typu ¢asto zpUsobuji zpétny raz nebo ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO BROUSENi A

REZANi BRUSNYM KOTOUCEM

e Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro konkrétni
elektrické naradi a ochranny kryt uréeny pro konkrétni brusny
kotou€. Brusné kotouce, které nejsou uréeny pro konkrétni
elektrické naradi, nemohou byt dostatecné chranény a nejsou
dostate¢né bezpecné.

e Ohnuté brusné kotouée musi byt namontovany tak, aby
zadna jejich cast nevycnivala za okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotou¢ vycnivajici za okraj
ochranného krytu nemuaze byt dostate¢né chranén.

e Kryt musi byt k elektrickému naradi pevné pfipevnén, aby
byla zaru¢ena co nejvy$si mira bezpecnosti, a musi byt
umistén tak, aby ¢ast brusného kotouce, ktera je vystavena a
sméfuje k obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu
pfed Ulomky, nahodnym kontaktem s brusnym kotou¢em a
také pred jiskrami, které by mohly zapalit odév.

e Brusné kotouce se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou
jsou uréeny. Nikdy napfiklad nebruste bo¢nim povrchem
fezného kotoude. Rezné kotoude jsou urdeny k odstrafiovani
materidlu hranou kotouce. Plisobenim bocnich sil na tyto
brusné kotouce muze dojit k jejich zlomeni.

e Vidy pouzivejte nepoSkozené upinaci pfiruby spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny brusny kotou€. Spravné pfiruby
podpiraji brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci jeho zlomeni.
Priruby pro fezné kotouce se mohou liSit od pfirub pro ostatni
brusné kotouce.

* Nepouzivejte pouzité brusné kotouce z vétsiho elektrického
naradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrické naradi nejsou
urceny pro vyS$Si otacky, které jsou charakteristické pro mensi
elektrické naradi, a proto se mohou zlomit.

DALSI SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO REZANI

BRUSNYM KOTOUCEM

e Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pfiliSného
tlaku. Neprovadéjte pfili§ hluboké fezy. Pfetézovani fezného
kotouce zvySuje zatizeni kotouce a jeho tendenci k zaseknuti
nebo zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.

* Vyhybejte se prostoru pfed a za rotujicim fezacim kotoucem.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas mize
zpusobit, Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické naradi
s rotujicim kotou¢em pfimo proti vam.

e V pfipadé zaseknuti fezného kotouce nebo zastaveni
vypnéte elektrické nafadi a pockejte, dokud se kotou¢ zcela
nezastavi. Nikdy se nepokousejte stale se pohybuijici kotou¢
vytahnout z fezného prostoru, protoze by mohlo dojit k jeho
zpétnému razu. Je tieba zjistit a odstranit pricinu zaseknuti.

o Nespoustéjte znovu elektrické naradi, pokud je v materialu.
Pfed pokra¢ovanim v fezani by mél fezny kotou¢ dosahnout
plnych otacéek. V opacném piipadé mize dojit k zachyceni
brusného kotouc¢e, jeho odskoceni od obrobku nebo
zpétnému razu.

e Desky nebo velké predméty by mély byt pfed obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpusobeného
zaseknutym kotoucem. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a
to jak v blizkosti linie fezu, tak na okraji.

e Pfi fezani otvorli ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvy$ené opatrnosti. Rezny kotou¢ zanofeny
do materialu muZe zpusobit zpétny raz nastroje, pokud narazi
na plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo
jiné predméty.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI

BRUSNYM PAPIREM

e Nepouzivejte nadmérné listy brusného papiru. Pfi vybéru
velikosti brusného papiru se fidte doporucenim vyrobce.
Brusny papir vyénivajici mimo brusnou desku mutize zpUsobit
zranéni a muze vést k zablokovani nebo roztrzeni papiru
nebo k jeho zpétnému odvijeni.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI POKYNY PRO LESTENI
e Nedovolte, aby se volna ¢€ast lestici kozeSiny nebo jeji
upeviiovaci $nlry volné otacely. Volné upevriovaci $iary

POKYNY PRO BROUSENI
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zablokujte nebo zastfihnéte. Volné a rotujici upevrovaci
$riury mohou zamotat prsty nebo se zachytit o obrobek.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRACI S

DRATENYMI KARTACI

e Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi béZném pouzivani dochazi ke
ztratdm kouskl dratu kartd¢em. NepretéZujte draty prilis
velkym tlakem. Kousky dratu, které se dostanou vzduchem,
mohou snadno prorazit tenky odév a/nebo kuzi.

e Pokud je doporu¢en ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace
s ochrannym krytem. Primér talifovych a hrncovych kartact
se muze vlivem tlaku a odstredivych sil zvétsit.

DALSi BEZPECNOSTNi INFORMACE

e U nastroju uréenych pro zavitové brusné kotouce
zkontrolujte, zda délka zavitu brusného kotouce odpovida
délce zavitu vietena.

e Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho

* Nedotykejte se dokud
nevychladnou.

« P¥i pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Ze vnitfni pfiruba
nasazena na vieteno je opatfena pryzovym O-krouzkem a Ze
tento krouzek neni poSkozen. Dbejte také na to, aby byly
povrchy vnéjsi pfiruby a vnitfni pfiruby Gisté.

e Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a
feznymi kotouci. Pouzivejte pouze nepoSkozené a spravné
fungujici pfiruby.

e V pfipadé docasného vypadku napajeni ze sité nebo po
vytazeni zastrcky ze zasuvky s vypinatem v poloze "zapnuto"
je treba pred opétovnym spusténim vypinac¢ odblokovat a
nastavit do polohy vypnuto.

POZOR: JEDNOTKA JE URCENA PRO VNITRNi POUZITI.

Navzdory pouZziti pfirozené bezpe¢né konstrukce, bezpe¢nostnich
opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni existuje vzdy zbytkové
riziko Urazu pfi praci.

VYSVETLENI POUZITYCH PIKTOGRAMU.

feznych a brusnych kotoucu,

-
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1.Caution Pfijméte zvladtni opatieni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsazena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
ochrana sluchu, protiprachova maska).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.
6.Chrarite déti pfed nastrojem

7.Protect pred destém

8.T¥ida sekundarni ochrany

KONSTRUKCE A POUZITi

Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické naradi tidy Il. Stroj
je pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz
otacky jsou redukovany pomoci Uhlové prevodovky. Lze ji pouzit
k brouseni i Ffezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce
pouziva k odstrariovani vSech typu otfepu z povrchu kovovych
dil, k povrchové Upravé svard, k fezani tenkosténnych trubek a
malych kovovych dilti atd. S vhodnym pfislusenstvim Ize thlovou
brusku pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k cisténi
napf. rzi, natéra apod.

Jeho vyuzZiti zahrnuje Sirokou $kalu opravarenskych a
stavebnich praci, které se netykaji pouze kovuti. Uhlovou brusku
Ize pouzit také k fezani a brouseni stavebnich materiald, napf.
cihel, dlazebnich kostek, keramickych obkladi atd.



Spotrebic je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné

ZNEUZITI.

e Nemanipulujte s materialy obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogenni.

« Nepracujte s materidly, jejichZ prach je hoflavy nebo vybusny.
Pri praci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které mohou
vznitit uvolriované vypary.

« K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotoude. Rezné kotouce
pracuji s bocni plochou a brouseni pfedni plochou takového
kotouce mizZe zplsobit poskozeni kotouce, coz muze vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti jednotky

zobrazené na grafickych strankach této prirucky.
1.Tlacitko zadmku vietena
2.Switch
3.Pfidavna rukojet’
4.5tit
5.External pfiruba
6.Vnitini pfiruba
7 Lever (chranic¢ stitu)
8.Power kabel
9.Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

o Stit -1ks.
e Specialni kli¢ - 1ks.
« Pridavna rukojet -1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet’ (3) se instaluje do jednoho z otvorli na hlavé
brusky. Doporucuje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti.
Pokud budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim
pomocné rukojeti), je mensi riziko, Ze se vaSe ruka dotkne
rotujiciho kotouce nebo kartace a dojde k poranéni zpétnym razem.

INSTALACE A NASTAVENI STiTU

Kryt noze chrani obsluhu pred ilomky, ndhodnym kontaktem
s pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba dbat na to,
aby jeho kryci ¢ast smérovala k obsluze.

Konstrukce krytu noZe umozriuje nastaveni krytu do optimalni

polohy bez pouZiti naradi.

e Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce
).

« Otocte ochranny kryt kotouce (4) do poZzadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy (7).

Demontaz diskd se provadi v opaéném poradi nez montaz. Pfi

montazi by mél byt kotou¢ pfitlaen k povrchu vnitfni pfiruby (6) a

centralné usazen na jeji spodni strané.

VYMENA NASTROJU

Pfi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.

Tlagitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena
brusky pfi montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi
se pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy
postup miize vést k poSkozeni brusky nebo ke zranéni uZivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotoucu o tloustce mensi nez 3 mm musi

byt matice vnéj$i pfiruby (5) na strané kotouce naSroubovana

naplocho (obr. B).

« Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

« Do otvorli vnéjsi priruby (5) zasurite specialni kli¢ (dodany)
(obr. A).

* Otocte klicem - uvolnéte a sejméte vnéjsi pfirubu (5).

e Umistéte kotou¢ tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitfni
priruby (6).
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« Nasroubujte vnéjsi pfirubu (5) a lehce ji utahnéte specialnim
klicem.

Demontaz disk( se provadi v opaéném poradi nez montaz. Pfi

montazi by mél byt kotou¢ pfitlacen k povrchu vnitfni pfiruby (6)

a centralné usazen na jeji spodni strané.

MONTAZ PRACOVNICH NASTROJU S OTVOREM SE

ZAVITEM

o Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

e Odstrarite  dfive  namontované
namontovano.

e Pfed montazi odstrarite obé& pfiruby - vnitfni pfirubu (6) a
vnéjsi pfirubu (5).

o NasSroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a
mirné utahnéte.

Demontaz pracovnich nastroju se zavitovymi otvory se provadi

v opacném porfadi nezZ montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU BRUSKY

ANGLE

Uhlovou brusku je pfipustné pouzivat ve stativu uréeném pro
uhlové brusky, pokud je spravné namontovan v souladu s
montaznimi pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusného kotouce zkontrolujte jeho stav.

Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poskozené brusné

kotouce. Opotfebovany brusny kotou¢ nebo kartac je tieba pred

pouzitim okamzité vyménit za novy. Po ukonéeni prace brusku
vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi.

Teprve potom je mozné brusku odloZit. Nebrzdéte rotujici brusny

kotou€ jeho pfitlacenim na obrobek.

e Miynek nikdy nepretézujte. Hmotnost elektrického naradi
vyviji dostate¢ny tlak, aby bylo mozné naradi ucinné ovladat.
Pretizeni a nadmérny tlak mohou zplsobit nebezpecné
zlomeni elektrického naradi.

e Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a
pfipadné vyménit pracovni nastroj, pokud zjistite, Ze je
poskozeny nebo deformovany.

o Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

e Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotouce, zejména pfi
préaci v rozich, na ostrych hranach apod. (mGze dojit ke ztraté
kontroly a zpétnému razu). (mize to zpUsobit ztratu kontroly
nad elektrickym naradim a zpétny raz).

naradi, pokud je

Nikdy nepouzivejte pilové kotouce uréené k fezani dreva z
kotouc€ovych pil. Pouziti takovych pilovych kotou¢t ma ¢asto
za nasledek zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a
muze vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/VYPNUTO

Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama.

» Stisknéte zadni ¢ast spinace (2).

Posuiite spinac (2) dopredu - (smérem k hlavé) (obr. C).

e Pro nepretrzity provoz - stisknéte tladitko na predni strané
spinace.

e Spina¢ se automaticky zablokuje v poloze nepfetrzitého
chodu.

e Chcete-li pfistroj vypnout, stisknéte zadni stranu spinaciho
tlacitka (2).

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne

maximalnich otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. Spina¢

nesmi byt ovladan, pokud je bruska zapnuta nebo vypnuta.

Spina¢ brusky se smi ovladat pouze tehdy, kdyz je elektrické

naradi vzdaleno od obrobku.

Spotrebi¢ je vybaven spinacem chranénym pojistkami, coz

znamena, Ze pokud dojde k do¢asnému vypadku elektrické sité

nebo je zapojen do zasuvky s vypinatem v poloze "zapnuto",

nespusti se. V takovém pfipadé je nutné prepnout vypina¢ do

polohy "vypnuto" a pfistroj znovu spustit.

CUTTING

o Rezani tihlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.
o Nefezte material, kdyz ho drzite v ruce.



« Velké obrobky by mély byt podepreny a je tfeba dbat na to,
aby opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu.
Stabilné umistény material nebude mit tendenci se béhem
fezani pohybovat.

e Malé obrobky by mély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci
svérky apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod
nachazel v blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi
pfesnost fezani.

* Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze
to zhor$uje kvalitu fezu a mize zpUsobit zlomeni fezaciho
kotouce.

e Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen zadny boéni
tlak.

e Pouzijte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném
materialu.

e P¥i fezani materidlu se doporucuje, aby smér posuvu byl v
souladu se smérem otaceni fezného kotouce.

e Hloubka fezu zavisi na primeéru kotouce (obr. G).

e Pouzivejte pouze kotouce o jmenovitém prameéru, ktery neni
vétsi nez pramér doporuceny pro dany model brusky.

o P¥i provadéni hlubokych fezu (napt. profild, stavebnich bloku,
cihel atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do
kontaktu s obrobkem.

Rezné kotouée dosahuiji b&hem provozu velmi vysokych teplot -

nedotykejte se jich nechranénymi c¢astmi téla, dokud

nevychladnou.

PiSKOVANI

Brous$eni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucu, kaliskd,
lamelovych kotouct, kotouc¢t s brusnym rounem, draténych
kartacl, pruznych kotou€l na brusny papir atd. Kazdy typ
kotouce a obrobku vyZaduje vhodnou pracovni techniku a pouziti
vhodnych osobnich ochrannych pomticek.

Kotouce urcené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstrafiovani materialu hranou

kotouce.

* Nebrousit bo¢ni stranou kotouce. Optimalni pracovni thel pro
tento typ kotouce je 30 ©br. H).

e Brouseni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotoucu
vhodnych pro dany material.

Pfi praci s lamelovymi kotoudi, kotoudi z brusného rouna a

pruznymi kotouci na brusny papir je tfeba dbat na spravny uhel

nabéhu (obr. I).

« Nebruste celou plochou kotouce.

o Tyto typy kotou€l se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.

Draténé kartace jsou urceny predevsim k Cisténi profilt a tézko

pristupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi, natérd

apod. z povrchu materialu. (Obr. K).

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichZ pripustné otacky jsou

vy88i nebo rovny maximalnim ota¢kam uGhlové brusky bez

zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou

odpojte napdjeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

e Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

« K isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

e Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla,
protoZe by mohly po$kodit plastové dily.

e Pravidelné C¢istéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste
zabranili prehrati jednotky.

e Pokud je napdjeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za
kabel se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéfte
kvalifikovanému odbornikovi nebo nechte spotiebi¢ opravit v
servisu.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartagu
motoru.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartacky motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy vymérite oba
uhlikové kartage sou¢asné. Cinnost vymény uhlikovych kartagu
musi byt svéfena pouze kvalifikované osobé& s pouzitim
originalnich dild.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni
oddéleni vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
Uhlova bruska 59G110
Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230 VAC

Napajeci frekvence 50 Hz

Jmenovity vykon 1100 W

Volnobézné otacky 11000/min

Pramér disku 125 mm

Vnitfni primér disku 22,2 mm

Primér vietena M14

Trida ochrany 1l

Hromadné 2,4 kg

Rok vyroby 2025

59G110 oznaduje typ i oznaceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa= 89 dB(A) K= 3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnota  zrychleni  vibraci an=2,8 misPK=1,5

(hlavni rukojet) m/s?

Hodnota  zrychleni vibraci | an=4,4 m/s?K= 1,5 m/s?

(pomocna rukojet)

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lw) kde K
oznaduje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an) (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu byly
méfeny podle normy EN 60745-1. Stanovenou hladinu vibraci
anlze pouZzit pro porovnani zatizeni a pro predbézné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedena uroveni vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace
nebo s jinymi pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci
zménit. VysSi droven vibraci bude ovlivnéna nedostateénou
nebo pfili§ Fidkou udrzbou jednotky. VySe uvedené duvody
mohou mit za nasledek zvySenou expozici vibracim po celou
dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po pfesném odhadu vSech faktort se
muze ukazat, ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pred Gcinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklickd Udrzba stroje a
pracovnich nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a
spravna organizace prace.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace o hluku a vibracich

Hladiny emise hluku, jako je hladina akustického tlaku Lpaa hladina
akustického vykonu Lw.a nejistota méfeni K, jsou uvedeny nize v
navodu podle normy EN 60745.



NiZze jsou uvedeny hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) ana Var$ava, 2025-04-01

nejistota méfeni K stanovena podle normy EN60745. Urovefi
vibraci uvedend v tomto navodu byla zméfena v souladu s
postupem méfeni stanovenym normou EN60745 a Ize ji pouzit k
porovnani elektrického naradi. Lze ji také pouzit pro pocatecni

N
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

- i UHLOVA BRUSKA
posouzeni expozice vibracim.
Uvedena droveri vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti 59G110
elektrického naradi. Pokud je elektrické naradi pouzivano pro POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI

jiné ucely nebo s jinymi pracovnimi nastroji a pokud neni
dostate¢né udrzovano, muze se Uroveri vibraci zménit. Z vyse
uvedenych divodi mize dojit ke zvy$ené expozici vibracim po

POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI
HO PRE BUDUCE POUZITIE.

celou dobu prace. Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

vzit v ivahu obdobi, kdy je elektrické naradi vypnuté nebo kdy je
zapnuté, ale nepouziva se k praci. Timto zpisobem se muze

Bezpecnostné tipy pre brisenie, brisenie brisnym papierom,

ukéazat, ze celkova expozice vibracim je vyrazné nizsi. pracu s drétenymi kefami a rezanie brisnym kotucom.

Méla by byt zavedena dal$i bezpe&nostni opatfeni na ochranu .
uzivatele pfed ucinky vibraci, napfiklad: Udrzba elektrického

naradi a pracovnich nastrojl, ochrana pfiméfené teploty rukou ,
spravna organizace prace. Hladina akustického tlaku: Lpa= 86,8

dB(A) K=3dB(A)

Hiadina akustického vykonu: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci: an= 5,729 m/s’K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
N Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany
g spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do
E prislunych zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u
| | prodejce vyrobku nebo na mistnim tfadé. Odpad z elektrickych
a elektronickych zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostfedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji .
potencialni riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dle jen "GTX Poland ") oznamuje,
Ze veSkera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj.
Veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné
véetné jejiho textu, fotografii, schémat, nakresd, jakoz i jejiho slozeni, nalezi
vyhradné spoleénosti GTX Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze
dne 4. unora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb.
zakonu 2006 ¢. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani,
zvefejiiovani, upravovani pro komeréni tcely celého manualu i jeho jednotlivych .
prvki bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je piisné zakazano a
muze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobek: Uhlova bruska .
Model: 59G110

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi
dokumenty:

Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky norem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +

A11:2021
EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021 .

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu,
v jakém bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje souc&asti.

pridal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. .
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko
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Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku,
brusku s brdsnym papierom, brasku s drétenou kefou a ako
brusnu frézu. Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny,
instrukcie, popisy a Udaje dodané s elektrickym naradim. Pri
nedodrZzani nasledujucich pokynov méze vzniknat riziko
urazu elektrickym prudom, poziaru alalebo vazneho
poranenia.

Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na lestenie.
Pouzivanie elektrického naradia na int ako uréent pracovnu
¢innost mdze viest k nebezpecéenstvu a zraneniam.
Nepouzivaijte prisluSenstvo, ktoré nie je Specialne navrhnuté
a odporuéané vyrobcom pre dany nastroj. Skuto¢nost, ze
prislu§enstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zarukou bezpeéného pouzivania.

Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt
nizSie ako maximalne otacky uvedené na elektrickom
nastroji. Pracovny nastroj, ktory sa otaca rychlejsie, ako je
pripustna rychlost, sa méze zlomit a jeho Casti sa mézu
rozstiepit.

Vonkaj$i priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné
nastroje s nespravnymi rozmermi nie je mozné dostatoc¢ne
chranit ani kontrolovat.

Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne
pasovat na zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov
s prirubou musi priemer otvoru pre pracovny nastroj
zodpovedat priemeru priruby. Pracovné nastroje, ktoré
nedokazu presne priliehat k elektrickému naradiu, sa budu
otacat' nerovhomerne, velmi silno vibrovat a mézu sposobit’
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

V Ziadnom pripade nepouzivajte poskodené pracovné
nastroje. Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr.
brasne kotuce, ¢i nie su odstiepené a popraskané, brusne
podlozky, ¢i nie su popraskané, opotrebované alebo silno
opotrebované, drotené kefy, & nie su uvolnené alebo
zlomené droty. Ak elektrické naradie alebo pracovny nastroj
spadol, skontrolujte ho, ¢i nie je poskodeny, alebo pouzite iné
neposkodené naradie. Ak bolo naradie skontrolované a
opravené, elektrické naradie zapnite na najvyssie otacky na
jednu minudtu, pricom dbajte na to, aby sa obsluha a
okolostojace osoby nachadzali mimo zény rotujuceho
naradia. Poskodené naradie sa pocas tohto skusobného
dasu zvycajne zlomi.

Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od typu prace noste ochranni masku pokryvajicu celu tvar,
ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby
pouzite protiprachovi masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice alebo Specialnu zasteru na ochranu pred malymi
Ciastotkami obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarte
si o¢i pred cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri
praci. Protiprachova maska

a ochrana dychacich ciest musi odfiltrovat prach vznikajuci
pri praci. Dlhodobé vystavenie hluku mézZe viest k strate
sluchu.

Zabezpectte, aby sa okolité osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia. Kazdy, kto
sa nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického naradia,
musi pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky



obrobkov alebo zlomené pracovné nastroje sa mozu odstiepit’
a sposobit zranenie aj mimo bezprostrednej zény dosahu.

e Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do
kontaktu so skrytymi elektrickymi vodi¢émi alebo vlastnym
napdjacim kablom, drzte naradie len za izolované plochy
rukovéte. Kontakt so sietovym kéblom méze mat za nasledok
prenos napétia na kovové Casti elektrického naradia, ¢o méze
sposobit’ Uraz elektrickym pridom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujucich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by
sa mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka
by sa mohla zachytit rotujuceho pracovného nastroja.

* Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujici nastroj sa méze dostat do
kontaktu s povrchom, na ktory je polozeny, takze by ste mohli
stratit’ kontrolu nad elektrickym nastrojom.

* Neprenasajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujicim elektrickym nastrojom moze
sposobit jeho vtiahnutie a zavftanie elektrického nastroja do
tela obsluhy.

e Pravidelne C(istite vetracie otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasava prach do krytu a velké
nahromadenie kovového prachu moéze sposobit elektrické
nebezpecenstvo.

e Elektrické naradie nepouzivajte v Dblizkosti
materidlov. Iskry ich mézu zapalit.

e Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méze viest k Urazu elektrickym pradom.

VYRADENIE A PRISLUSNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Spatny néraz je nahla reakcia elektrického nastroja na
zablokovanie alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brusny
kotu¢, brasny tanier, drotend kefa atd. Zaseknutie alebo
zablokovanie vedie k ndhlemu zastaveniu rotujuceho pracovného
nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak trhne v smere
opacénom, ako je smer ota€ania pracovného nastroja.

horlavych

Ak sa napriklad brusny kotu¢ zasekne alebo uviazne v obrobku,

ponorend hrana brusneho koti¢a sa moze zablokovat' a sposobit’

jeho vypadnutie alebo vysunutie. Pohyb brisneho kottca (smerom

k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu kottca v

mieste zablokovania. Okrem toho sa mézu brusne kottce aj zlomit.

Spatny naraz je dosledkom nespravneho alebo chybného

pouzivania elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim

vhodnych bezpeénostnych opatreni opisanych nizsie.

o Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami
v polohe, ktord zmierfiuje spatny raz. Ak je sucastou
Standardného vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy
pouzivat, aby ste mali ¢o najvacsiu kontrolu nad silami
spatného razu alebo momentom spatného razu pri spusteni.
Obsluha méze kontrolovat trhnutie a javy spatného razu
prijatim vhodnych bezpeénostnych opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych
nastrojov. Pracovny nastroj si moze v dosledku spatného
rézu poranit ruku.

e Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické
naradie pocas spatného razu pohybovat. V doésledku
spatného razu sa elektrické naradie pohybuje v opa¢nom
smere, ako je pohyb brisneho kotti¢a v mieste zablokovania.

e Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.
Zabrarite vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.
Rotujlci pracovny nastroj je nachylnej$i na zaseknutie pri
obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa
moze stat pri€inou straty kontroly alebo spatného razu.

e Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotuce. Pracovné
nastroje tohto typu €asto spdsobuju spatny raz alebo stratu
kontroly nad elektrickym naradim.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE BRUSENIE A

REZANIE BRUSNYM KOTUCOM

e Pouzivajte len brasny kotu¢ uréeny pre konkrétny elektricky
nastroj a ochranny kryt uréeny pre konkrétny brisny kotuc¢.
Brusne kotuce, ktoré nie s uréené pre konkrétny elektricky
nastroj, nemozu byt dostatoéne chranené a nie st dostato¢ne
bezpecéné.
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e Ohnuté brusne koti¢e musia byt namontované tak, aby
ziadna Cast kotica nevycnievala za okraj ochranného krytu.
Nespravne namontovany brusny kotG¢ vyénievajici za okraj
ochranného krytu nemoéze byt dostato¢ne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt bezpe¢ne pripevneny k elektrickému
naradiu, aby sa zarucila ¢o najvys$Sia miera bezpecnosti, a
umiestneny tak, aby bola odkrytd ¢ast brisneho kotuca
smerujuca k obsluhe ¢o najmensia. Ochranny kryt chrani
obsluhu pred Glomkami, ndhodnym kontaktom s brisnym
kotuc¢om, ako aj pred iskrami, ktoré by mohli zapalit odev.

e Brusne kotuce sa musia pouzivat len na pracu, na ktort su
uré¢ené. Napriklad nikdy nebruste bo¢nou plochou rezného
kotuca. Rezné kotuce su uréené na odstrariovanie materialu
s okrajom kotuca. Pdsobenie bo¢nych sil na tieto brisne
kotuce ich mdze zlomit.

e Vidy pouzivajte nepoSkodené upinacie priruby spravnej
velkosti a tvaru pre zvoleny brasny kotUu¢. Spravne priruby
podopieraju brusny kotu¢ a znizuju tak nebezpecéenstvo jeho
zlomenia. Priruby pre rezné koti¢e sa moézu lisit od prirub pre
iné brasne kotuce.

* Nepouzivajte pouzité brisne kotuce z vacsich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuce pre vacSie elektrické naradie nie st
uréené na vyssie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

DALSIE SPECIFICKE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE

REZANIE BRUSNYM KOTUCOM

e Zabrante zaseknutiu rezného kotuca alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavaijte prilis hiboké rezy. Pretazenie rezného kotuca
zvySuje zatazenie kotti¢a a jeho tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost odhodenia alebo zlomenia.

* Vyhnite sa priestoru pred a za rotujucim rezacim koti¢om.
Pohyb rezného kotica v obrobku smerom od vas méze
sposobit, Ze v pripade spatného razu odleti elektrické naradie
s rotujucim kota€om priamo k vam.

e V pripade zaseknutého rezného kotuca alebo zastavenia
vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut eSte pohybujuci sa
kotu¢ z reznej oblasti, pretoze to méze sposobit’ spatny raz.
Pri¢ina zaseknutia sa musi zistit a odstranit.

* Elektrické naradie znovu nespustajte, kym je v materidli. Pred
pokra¢ovanim v rezani by mal rezaci kotu¢ dosiahnut plné
otacky. V opa¢nom pripade sa mdze brusny kotu¢ zachytit,
vyskogit' z obrobku alebo spdsobit’ spatny raz.

e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim
podlozit, aby sa znizilo riziko spatného razu spésobeného
zaseknutym koti¢om. Velké obrobky sa mézu ohnut pod
vlastnou vahou. Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran,
a to v blizkosti reznej Ciary aj na okraji.

e Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych
neviditelnych oblastiach dbajte na zvy$enu opatrnost. Rezaci
kotu¢ ponarajuci sa do materialu méze spdsobit spatny raz
nastroja, ak narazi na plynové potrubie, vodovodné potrubie,
elektrické kable alebo iné predmety.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE BRUSENIE

BRUSNYM PAPIEROM

* Nepouzivajte nadrozmerné listy brisneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odport¢aniami vyrobcu.
Brusny papier vycnievajici mimo brusnej dosky moze
sposobit poranenie a moéze viest k zablokovaniu alebo
roztrhnutiu papiera alebo k jeho spatnému odvijaniu.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE LESTENIE

* Nedovolte, aby sa volna Cast lestiacej kozuSiny alebo jej
upeviiovacie $ndry volne otacali. Volné upeviiovacie $nary
zablokujte alebo zastrihnite. Volné a rotujlice upevriovacie
$nury mozu zachytit' prsty alebo sa zachytit o obrobok.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PRACU S

DROTENYMI KEFAMI

e Je potrebné vziat do uUvahy, Ze aj pri beznom pouzivani
dochadza k ubytku kuskov drétu cez kefu. Nepretazujte droty
prili§ velkym tlakom. Vzdu$né kusky drétu moézu Fahko
prerazit tenky odev a/alebo pokozku.

e Ak sa odporGéa ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy s
ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa
moze zvacsit vplyvom tlaku a odstredivych sil.



DALSIE BEZPECNOSTNE INFORMACIE

e Pri nastrojoch uréenych na brisne koti¢e so zavitom
skontrolujte, & dizka zavitu brasneho kottéa zodpoveda
dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecénejSie ako jeho drzanie v
ruke.

* Nedotykajte sa
nevychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnutorna
priruba nasadend na vreteno je vybavena gumovym O-
krazkom a Ze tento krizok nie je poSkodeny. TaktieZz sa
uistite, Ze povrch vonkaj$ej priruby a vnutornej priruby je
Cisty.

* Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brasnymi a reznymi
kotu¢mi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce
priruby.

e V pripade docasného vypadku elektrickej siete alebo po
vytiahnuti zastrcky zo zasuvky s vypinacom v polohe
"zapnuté" je potrebné pred opatovnym spustenim vypinac
odblokovat a nastavit do polohy vypnuté.

POZOR: JEDNOTKA JE URCENA NA POUZITIE V INTERIERI.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie,
bezpecnostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvySkové riziko Urazu pocas prace.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV.
' e @ ||
-
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O
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reznych a brasnych kotucov, kym

1.Caution Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia

2. Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecénostné podmienky v iom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, maska proti prachu)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7.Protect pred dazdom

8.Trieda sekundéarnej ochrany

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ruéné elektrické naradie triedy Il
Stroj je pohanany jednofazovym komutatorovym motorom,
ktorého otacky su redukované prostrednictvom uhlovej
prevodovky. MéZe sa pouzivat na brusenie aj rezanie. Tento typ
elektrického naradia sa Siroko pouziva na odstrafiovanie
v8etkych druhov otrepov z povrchu kovovych dielov, na
povrchovu Upravu zvarov, na rezanie tenkostennych rdrok a
malych kovovych dielov atd. S vhodnym prislu§enstvom mozno
uhlovu brisku pouzivat' nielen na rezanie a brusenie, ale aj na
Cistenie napr. hrdze, naterov atd.

Oblasti jeho pouzitia zahffiaju Siroku $kalu opravarenskych a
stavebnych prac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova bruska sa
da pouzit' aj na rezanie a brisenie stavebnych materialov, napr.
tehal, dlazby, keramickych obkladov atd'.

Spotrebi¢ je uréeny len na suché pouzitie, nie na lestenie.
Elektricky nastroj nepouzivajte nespravne

ZNEUZITIE.
* Nemanipulujte s materidlmi obsahujucimi azbest. Azbest je
karcinogénny.
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e Nepracujte s materidlmi, ktorych prach je horfavy alebo
vybusny. Pri praci s elektrickym naradim vznikaji iskry, ktoré
moéZzu vznietit uvolfiované vypary.

¢ Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotuce. Rezné kottuce
pracuji bocnou stranou a brusenie prednou stranou takéhoto
kotuca méze sposobit’ poskodenie kotica, ¢o méze viest' k
riziku poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Niz8ie uvedené ¢islovanie sa vztahuje na komponenty jednotky

zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Tlacidlo blokovania vretena
2.Switch
3.Pridavna rukovat
4.8tit
5.External priruba
6.Vnutorna priruba
7.Lever (ochranny §tit)
8.Power kabel
9.8pecialny klug

* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

o Stit - 1ks.
o Specialny kiug -1ks.
e Pridavna rukovat - 1ks.

PRIPRAVA NA PRACU
MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Odporuca sa pouzivat brusku s pomocnou rukovatou. Ak
pocas prace drzite brisku oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovate), je mensie riziko, Ze sa vasa ruka dotkne rotujuceho
kotuca alebo kefy a porani sa spatnym narazom.

INSTALACIA A NASTAVENIE STIiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred ulomkami, nahodnym
kontaktom s pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt’
vzdy namontovany s osobitnou pozornost'ou, aby jeho krycia
cast’ smerovala k obsluhe.

Konstrukcia ochranného krytu noza umozriuje nastavit ochranny
kryt do optimalnej polohy bez pouZitia naradia.

« Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kotuca (4).
e Otocte ochranny kryt kotti¢a (4) do poZadovanej polohy.

e Uzamknite spustenim paky (7).

Demontaz diskov sa vykonava v opaénom poradi ako montaz. Pri
montazi by mal byt kotu¢ pritlaéeny k povrchu vntornej priruby (6)
a centralne usadeny na jej spodnej strane.

VYMENA NASTROJA

Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit pracovné rukavice.
Tlagidlo aretacie vretena (1) sluzi len na zablokovanie vretena
brasky pri montazi alebo demontazi pracovného nastroja.
Nesmie sa pouzivat ako tlacidlo brzdy pocas otacania kotuca.
Takyto postup méze poskodit brisku alebo zranit pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

V pripade brusnych alebo rezacich kotucov s hribkou mensou ako

3 mm musi byt matica vonkaj$ej priruby (5) na strane kotuca

naskrutkovana naplocho (obr. B).

o Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

e Vlozte Specialny klu¢ (dodany) do otvorov vonkajsej priruby
(5) (obr. A).

e Otocte klu€om - uvolnite a odstrarite vonkajsiu prirubu (5).

e Umiestnite disk tak, aby bol pritlaéeny k povrchu vnutornej
priruby (6).

o Naskrutkujte vonkajSiu prirubu (5) a zfahka ju utiahnite
$pecialnym klucom.

Demontaz diskov sa vykonava v opa¢nom poradi ako montaz.

Pri montazi by mal byt kotu¢ pritlaéeny k povrchu vnutornej

priruby (6) a centralne usadeny na jej spodnej strane.



MONTAZ PRACOVNYCH NASTROJOV S OTVOROM SO

ZAviITOM

« Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

e Odstrante predtym namontované zariadenie - ak je
namontované.

e Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnatornu prirubu (6) a
vonkaj$iu prirubu (5).

o Naskrutkujte zavitovt ¢ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zdavitovym otvorom sa

vykonava v opaénom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY V STOJANE BRUSKY

ANGLE

Uhlova bruska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové
brasky, ak je sprdvne namontovany v sulade s montaznymi
pokynmi vyrobcu stativu.

PREVADZKA / NASTAVENIA
Pred pouzitim brasneho koti¢a skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poskodené
brusne kotuce. Opotrebovany brusny kotu¢ alebo kefa by sa mali
pred pouzitim okamzite vymenit za nové. Po skon&eni prace
brasku vzdy vypnite a po€kajte, kym sa pracovny nastroj tpine
zastavi. Az potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdite rotujuci
brasny kotu¢ jeho pritla¢anim na obrobok.

o Milynéek nikdy nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia
vyvija dostatoény tlak na Gcinnd prevadzku naradia.
Pretazenie a nadmerny tlak mdézu spdsobit nebezpecné
Zlomenie elektrického naradia.

e Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a
v pripade potreby vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, Ze je
poskodeny alebo deformovany.

o Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

e Vyhnite sa odrézaniu a $krabaniu kotu¢a, najma pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (méze to sposobit
stratu kontroly a spatny naraz). (mdze to spdsobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim a efekt spatného razu).

Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotic€ovych pil. Pouzivanie takychto pilovych koticov ¢asto
vedie k javu spitného razu elektrického nastroja, strate
kontroly a méze viest k zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Pocas spustania a prevadzky drzte brusku oboma rukami.
o Stlacte zadnu Cast spinaca (2).

Posurite spina¢ (2) dopredu (smerom k hlave) (obr. C).

e Pre nepretrzitu prevadzku - stlacte predné tlacidlo spinaca.

e Spina¢ sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitého
chodu.

e Ak chcete pristroj vypnat - stlaéte zadnl Gast spinacieho
tlacidla (2).

Po spusteni brusky pockajte, kym brusny kotu¢ nedosiahne

maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ sa

nesmie pouzivat, ked' je briska zapnuta alebo vypnuta.

Spina¢ brasky sa musi ovladat’ len vtedy, ked' je elektrické

naradie vzdialené od obrobku.

Spotrebi¢ ma spina¢ chraneny poistkami, ¢o znamena, ze ak

dojde k docasnému vypadku elektrickej siete alebo je zapojeny

do zasuvky s vypinacom v polohe "zapnuté", nespusti sa. V

takom pripade je potrebné prepnut vypina¢ do polohy "vypnuté"

a pristroj znovu nastartovat.

CUTTING

¢ Rezanie uhlovou briskou sa méze vykonavat len v priamom
smere.

* Neodrezavajte materidl, ked ho drzite v ruke.

e Velké obrobky by sa mali podopierat a treba dbat’ na to, aby
sa podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materidlu. Stabilne umiestneny materidl nebude mat
tendenciu sa pocas rezania pohybovat.

e Malé obrobky by sa mali upinat' napr. do zveraka, pomocou
svoriek atd. Material by sa mal upinat tak, aby bol bod rezu
blizko upinacieho prvku. Tym sa zabezpedi vacsia presnost’
rezania.

56

* Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca,
pretoZe to zhorSuje kvalitu rezu a méze spdsobit zlomenie
rezacieho kottca.

e Pocas rezania nesmie byt na rezaci kotu¢ vyvijany Ziadny
boény tlak.

e Pouzite spravny rezny kotu¢ v zavislosti od rezaného
materialu.

e Pri rezani materiadlu sa odporuca, aby bol smer posuvu v
sulade so smerom otacania rezacieho kotuca.

o Hibka rezu zavisi od priemeru kotuéa (obr. G)

* Mali by sa pouzivat len kottce s menovitym priemerom, ktory
nie je vacsi ako priemer odporic¢any pre dany model brisky.

e Pri vykonavani hibokych rezov (napr. profily, stavebné bloky,
tehly atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do
kontaktu s obrobkom.

Rezné kotluc¢e dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi Castami tela, kym

nevychladnu.

PIESOK

Brisne prace sa mdzu vykonavat napr. pomocou brasnych
kotucov, poharikovych kotucov, lamelovych kotucov, kotucov s
brisnym runom, drétenych kefiek, pruznych kotugov na brasny
papier atd. Kazdy typ kotuca a obrobku si vyzaduje vhodnu
pracovnu techniku a pouzivanie vhodnych osobnych ochrannych
prostriedkov.

Kotuce urcéené na rezanie by sa nemali pouzivat’ na brasenie.

Brasne kotuce su uréené na odstrafiovanie materialu hranou

kotuca.

e Nebruste boénou stranou kotu¢a. Optimalny pracovny uhol
pre tento typ kotuca je 30 obr H).

« Brusenie sa musi vykonavat len s pouzitim brisnych kotacov
vhodnych pre dany material.

Pri praci s lamelovymi kotu¢mi, kotuémi z brusneho rina a

pruznymi kotuémi na brusny papier treba dbat’ na spravny uhol

nabehu (obr. I).

* Nebruste cely povrch kotuca.

e Tieto typy kotu€ov sa pouzivaju na obrabanie rovnych
povrchov.

Drotené kefy su uréené najma na Cistenie profilov a tazko

pristupnych miest. MoZno ich pouZit na odstrafiovanie napr.

hrdze, naterov atd. z povrchu materialu. (Obr. K).

Mali by sa pouzivat len pracovné nastroje, ktorych pripustné

otacky su vyssie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej

brusky bez zatazenia.

PREVADZKA A UDRZBA
Pred akoukolvek instaldciou, nastavenim, opravou
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Pristroj sa odporuca Eistit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal &istit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoze mozu poskodit plastové Casti.

e Pravidelne distite vetracie otvory v kryte motora, aby ste
zabranili prehriatiu jednotky.

* Ak je napajaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit'
Vv servise.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou
osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu
deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy
vymefite obe uhlikové kefky st&asne. Cinnost vymeny
uhlikovych kief sa musi zverit len kvalifikovanej osobe s pouZitim
originalnych dielov.

alebo



Akékolvek zavady by malo odstranit’ autorizované servisné
oddelenie vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Uhlova bruska 59G110
Parameter Hodnota
Napéajacie napatie 230 VAC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 1100 W
Rychlost volnobehu 11000/min
Priemer disku 125 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Priemer vretena M14
Trieda ochrany 1l
Hmotnost 2,4 kg
Rok vyroby 2025
59G110 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa= 89 dB(A) K= 3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an=2,8 misPK=1,5
(hlavna rukovét) m/s?
Hodnota zrychlenia vibracii | an= 4,4 m/s?K= 1,5 m/s?
(pomocna rukovat)

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou
vyzarovaného akustického tlaku Lpaa hladinou akustického
vykonu Lwa) (, kde K oznacuje neistotu merania). Vibracie
emitované zariadenim su opisané hodnotou zrychlenia vibracii
a() (kde K znamena neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tychto pokynoch boli
merané v sulade s normou EN 60745-1. Uvedena hladina
vibracii ansa moéze pouzit na porovnanie zariadeni a na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, dUrover vibracii sa moéZze zmenit.
Vy$8iu droveri vibracii ovplyvni nedostatoéna alebo prili§
zriedkava udrzba jednotky. Uvedené doévody modzu mat za
nasledok zvy$enu expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné
zohladnit' obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked’ je
zapnutd, ale nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade
vsetkych faktorov sa méze ukazat, ze celkova expozicia
vibraciam je ovela nizSia.

Na ochranu pouzivatela pred t€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a
spravna organizacia prace.

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Informéacie o hluku a vibraciach

Hladiny emisii hluku, ako je hladina akustického tlaku Lpaa hladina
akustického vykonu Lwaa neistota merania K, su uvedené nizsie v
navode na poufZitie v sulade s normou EN 60745.

NizSie su uvedené hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) ana
neistota merania K stanovena v sdlade s normou EN60745.
Uroveni vibracii uvedena v tomto navode bola namerana v stlade
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s postupom merania stanovenym normou EN60745 a moze sa
pouzit na porovnanie elektrického naradia. Méze sa pouzit aj na
pociato¢né posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna pre zakladné
pouzitie elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva
na iné ucely alebo s inymi pracovnymi nastrojmi a ak sa
dostatocne neudrziava, Uroven vibracii sa mbdze zmenit.
Uvedené dévody moézu mat za nasledok zvySenu expoziciu
vibraciam pocas celého pracovného obdobia. Na presny odhad
vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit obdobia, ked je
elektrické naradie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale nepouziva
sa na pracu. Takto sa moéze ukazat, Zze celkova expozicia
vibraciam je vyrazne nizSia.

Mali by sa zaviest dalSie bezpe¢nostné opatrenia na ochranu
pouzivatela pred uc€inkami vibracii, ako napriklad: udrzba
elektrického naradia a pracovnych nastrojov, ochrana
primeranej teploty ruk , spravna organizacia prace. Hladina
akustického tlaku: Lps= 86,8 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii: ar= 5,729 m/s’K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky poharnané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne
predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
Zivotnému prostrediu. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencialne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa
so sidlom vo Varave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije,
Ze vsetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirugka"), okrem
iného vratane. VSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
"prirucka"), okrem iného vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej
kompozicie, patria vyluéne spoloénosti GTX Polsko a podliehaji pravnej ochrane
podra zakona zo 4. februdra 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zadkonov 2006 ¢&. 90 polozka 631 v zneni neskorSich predpisov).
Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné ucely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suihlasu spoloénosti GTX
Poland je prisne zakdzané a moéZe mat za nasledok obcianskopravnu a
trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 59G110

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A splia poZiadavky noriem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |EC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe,
v akej bolo uvedené na trh, a nezahfiia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena
vypracovat' technick( dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Pracovnik pre technickt dokumentaciu GTX Polsko

Var$ava, 2025-04-01



(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

KAMPINIS SLIFUOKLIS
59G110

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Saugos patarimai, kaip $lifuoti, Slifuoti Svitriniu popieriumi,
dirbti vieliniais Sepedciais ir pjauti Slifavimo ratu.

Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuoklj,
Slifavimo popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj.
Laikykités visy saugos instrukcijy, nurodymuy, apraSymy ir
duomeny, pateikty kartu su elektriniu jrankiu. Nesilaikant
toliau nurodyty nurodymy, gali kilti elektros smugio, gaisro ir
(arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj gali kilti pavojus ir
suzalojimai.

Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg
galima pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad
jis bus saugiai naudojamas.

Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne
mazesnis uz didZiausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj.
Darbo jrankis, besisukantis grei¢iau nei leistinas greitis, gali
suldzti, o jo dalys - suskilti.

Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
jrankio matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy
negalima pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flan$u atveju darbo jrankio
angos skersmuo turi atitikti flan§o skersmenj. Darbo jrankiai,
kurie tiksliai netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai,
labai stipriai vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.
Jokiu budu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie§
kiekvieng naudojimg apzidrékite jrankius, pavyzdziui,
Slifavimo diskus, ar néra jskilimy ir jtrokimy, Slifavimo
trinkeles, ar néra jtrokimy, nusidévéjimo ar stipraus
nusidévéjimo, vielinius Sepecius, ar néra atsilaisvinusiy ar
nutrikusiy viely. Jei elektrinis arba darbo jrankis nukrito,
patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba naudokite kitg nepazeistg
jrankj. Jei jrankis patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj jrankj
reikia jjungti didZiausiu grei€iu vienai minutei, stengiantis, kad
operatorius ir Salia esantys paSaliniai asmenys nebdty
besisukancio jrankio zonoje. Pazeisti jrankiai paprastai l0zta
per §j bandymo laika.

Batina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobidzZio, dévékite visg veidg dengiancig
apsauging kauke, akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei
reikia, naudokite dulkiy kauke, klausos apsaugg, apsaugines
pirStines arba specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo
smulkiy Slifuojamy ir apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite
akis nuo darbo metu susidaranéiy ore esanciy svetimkaniy.
Dulkiy kauké

ir kvépavimo taky apsauga turi filtruoti darbo metu
susidarancias dulkes. llgalaikis triuk§mo poveikis gali sukelti
klausos praradima.

Uztikrinkite, kad pasaliniai asmenys baty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys $alia
veikian¢io elektrinio jrankio, privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. RuoS$iniy atplaiSos ar sulize darbo
jrankiai gali atsiskirti ir suzaloti net ir uz artimiausios
pasiekiamumo zonos riby.

Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo laidu, laikykite jrankj tik uz
izoliuoty rankenos pavirsiy. Dél sgly¢io su elektros tinklo laidu
jtampa gali bati perduota j metalines elektrinio jrankio dalis, o
tai gali sukelti elektros smigj.

Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanc¢iy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrolg, maitinimo kabelis gali bdti
perpjautas arba jtemptas, o jlsy ranka arba visa ranka gali
jsipainioti j besisukantj darbo jrankj.
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Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis
visiSkai nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su
pavir§iumi, ant kurio jis padétas, todél galite prarasti elektrinio
irankio kontrole.

Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy
prisilietimas prie besisukancio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jitraukima ir elektrinio jrankio grezimga j operatoriaus king.
Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.
Variklio ventiliatorius jtraukia dulkes | korpusg, o
susikaupusios didelés metalinés dulkés gali sukelti elektros
pavojy.

Nenaudokite elektrinio
Kibirkstys gali jas uzdegti.
Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skysc&iy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skys¢ius, galima
patirti elektros smagj.

jrankio 8alia degiy medzZiagy.

ISMETIMAS IR ATITINKAMI SAUGOS PATARIMAL.

Atgalinis smugis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio
irankio, pavyzdziui, $lifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio $epecio
ir pan., uzblokavimg ar kligtj. Dél uZstrigimo ar uzsikirtimo staiga
sustabdomas besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas
elektrinis jrankis trokcioja priesinga darbo jrankio sukimosi krypciai
kryptimi.

Pavyzdziui, kai Slifavimo diskas uzstringa arba jstringa ruoSinyje,
panardintas $lifavimo disko krastas gali uzsiblokuoti ir dél to jis gali
iskristi arba iSslysti. Tuomet Slifavimo rato judéjimas (link
operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo rato judéjimo krypties
uzsikirtimo vietoje. Be to, lifavimo diskai gali suldzti. Atsitrenkimas
yra netinkamo arba klaidingo elektrinio jrankio naudojimo pasekme.
Jos galima iSvengti imantis toliau apradyty atitinkamy atsargumo
priemoniy.

Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, kinu ir rankomis taip, kad
baty suSvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra
standartinés jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad baty
galima kuo geriau kontroliuoti atatrankos jégas arba
atatrankos momentg paleidimo metu. Operatorius,
imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy, gali kontroliuoti
trok¢iojimo ir atatrankos reiskinius.

Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy.
Darbo jrankis dél atatrankos gali suzeisti rankg.

Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis
jrankis judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis
jrankis juda priesinga kryptimi nei $lifavimo ratas uzsikirtimo
vietoje.

Bukite ypac atsargis apdirbdami kampus, astrias briaunas ir
pan. Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uzsikirsty.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uZstrigti apdirbant
kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smagio priezastimi.
Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo
jrankiai daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio
kontrolé.

SPECIALUS SLIFAVIMO IR PJOVIMO SLIFAVIMO DISKU
SAUGOS NURODYMAI

Naudokite tik konkrec¢iam elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo
diskg ir konkrec¢iam S$lifavimo diskui skirtg apsauga.
Konkreciam elektriniam jrankiui nepritaikyti $lifavimo diskai
negali bati pakankamai apsaugoti ir néra pakankamai
saugus.

Sulenkti Slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko
dalis neiSsikisty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai
pritvirtintas $lifavimo diskas, i§sikiSes uz apsauginio dangtelio
krasto, negali biti pakankamai apsaugotas.

Apsauga turi bati patikimai pritvirtinta prie elektrinio jrankio,
kad baty uztikrintas didZiausias jmanomas saugos lygis, ir
jrengta taip, kad $lifavimo disko dalis, kuri yra atidengta ir
nukreipta j operatoriy, bty kuo mazesné. Apsauga apsaugo
operatoriy nuo S$iuksliy, atsitiktinio kontakto su Slifavimo
disku, taip pat nuo kibirk$¢iy, galin¢iy uzdegti drabuzius.
Slifavimo diskai turi bdti naudojami tik jiems skirtiems
darbams atlikti. PavyzdZiui, niekada neslifuokite Soniniu
pjovimo disko pavirsiumi. Slifavimo diskai skirti medziagai



pasalinti disko krastu. Dél Soniniy jégy poveikio Sie $lifavimo
diskai gali sultzti.

e Visada naudokite nepaZeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flansus, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui.
Tinkami flan$ai palaiko $lifavimo diskg ir taip sumazina jo
lGzimo pavojy. Atpjovimo diskams skirti flansai gali skirtis nuo
kitiems $lifavimo diskams skirty flansy.

* Nenaudokite naudoty $lifavimo disky i$ didesniy elektriniy
jrankiy. Didesniy elektriniy jrankiy S$lifavimo diskai néra
pritaikyti maZesniems elektriniams jrankiams badingam
didesniam sukiy dazniui, todél jie gali sulazti.

PAPILDOMI SPECIALUS SAUGOS NURODYMAI DEL

SLIFAVIMO DISKY PJOVIMO

* Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjoviy. Per daug apkraunant
pjovimo diska, padidéja jo apkrova ir polinkis uZsikirsti ar
uzsiblokuoti, taigi padidéja pjovimo disko iSmetimo ar 1Gzimo
galimybé.

e Venkite vietos prie§ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo.
Judinant pjovimo diska ruo$inyje tolyn nuo saves, elektrinis
jrankis gali nulékti su besisukanciu disku tiesiai  jus, jei jvykty
atatranka.

e Jei pjovimo diskas uzZstrigo arba sustojo, iSjunkite elektrinj
jrankj ir palaukite, kol diskas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti vis dar judancio disko i$ pjovimo zonos,
nes tai gali sukelti atoveiksmj. Reikia nustatyti ir pasalinti
istrigimo priezastj.

e Negalima i§ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis yra
medziagoje. Prie§ tesdami pjovima, pjovimo diskas turi
pasiekti visg greitj. PrieSingu atveju $lifavimo diskas gali
uzsikirsti, atSokti nuo ruoSinio arba sukelti atatranka.

* Plokstes ar didelius daiktus prie$ apdirbant reikia paremti, kad
sumazeéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras atatranka.
Dideli ruosiniai gali sulinkti nuo savo svorio. RuoSinys turéty
bati paremtas i§ abiejy pusiu, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie
krasto.

« Bikite ypa¢ atsargls pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, |siréZzes |
medziagg, gali atsitrenkti j dujy vamzdzius, vandentiekio
vamzdzius, elektros kabelius ar kitus objektus.

SPECIALUS SLIFAVIMO SVITRINIU POPIERIUMI SAUGOS

NURODYMAI

* Nenaudokite per dideliy $vitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi
Slifavimo  popieriaus  dydj, vadovaukitéts  gamintojo
rekomendacijomis. Uz §lifavimo plokstés isikiSes $lifavimo
popierius gali suZaloti, taip pat gali uZsikisti, suplysti arba
atSokti.

SPECIALUS POLIRAVIMO SAUGOS NURODYMAI

* Neleiskite, kad laisva poliravimo kailio dalis arba jo tvirtinimo
virvelés laisvai suktysi. Uzblokuokite arba apkirpkite
atsilaisvinusias tvirtinimo virveles. Laisvos ir besisukancios
tvirtinimo virvelés gali jsipainioti j pir$tus arba uzsikabinti uz
ruosinio.

SPECIALUS SAUGOS NURODYMAI DIRBANT SU VIELINIAIS

SEPECIAIS

* Reikéty atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetélj,
per ji prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per
dideliu spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai
prasiskverbti pro plonus drabuzius ir (arba) oda.

« Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepetéliui
liestis prie apsaugos. Plok$¢iy ir puody Sepeciy skersmuo gali
padidéti dél slégio ir iScentriniy jégy.

PAPILDOMA SAUGOS INFORMACIJA

e Naudodami jrankius, skirtus $lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés
sriegio ilgj.

e RuoSinys turi bati pritvirtintas. Saugiau uzfiksuoti ruosinj
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.

« Nelieskite pjovimo ir $lifavimo disky, kol jie néra atvése.

e Naudodami greitojo veikimo flansa, jsitikinkite, kad prie
veleno pritvirtintas vidinis flansas turi guminj O formos Ziedg
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ir kad Sis Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad
iSorinio ir vidinio flanSo pavirSiai yra Svaris.

e Greito veikimo flan§g naudokite tik su abrazyviniais ir pjovimo
diskais. Naudokite tik nepazZeistus ir tinkamai veikiancius
flandus.

e Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus
kistuka i$ maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje,
prie$ paleidziant i§ naujo, jungiklis turi bdti atrakintas ir
nustatytas j iSjungimo padét;.

DEMESIO: |JRENGINYS SKIRTAS NAUDOTI PATALPOSE.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka rizika
susizeisti darbo metu.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMUY PAAISKINIMAS.

N

1 2
e
o O
5 6 7

1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy
2.Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty
jspéjimy ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke).

4.Wear apsaugines pirstines

5. Prie$ atlikdami techning prieziirg ar remontg atjunkite
maitinimo laidg.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis Slifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis
jrankis. Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio sakiy
daznj mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir
$lifavimui, ir pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis placiai
naudojamas visy tipy Serpetoms nuo metaliniy daliy pavir§iaus
Salinti, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti, plonasieniams
vamzdziams ir smulkioms metalinéms dalims pjauti ir kt. Su
tinkamais priedais kampinj $lifuoklj galima naudoti ne tik pjovimui
ir Slifavimui, bet ir valyti, pavyzdziui, radis, dazy dangas ir pan.
Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima
pjauti ir Slifuoti statybines medziagas, pavyzdziui, plytas,
grindinio trinkeles, keramines plyteles ir pan.

Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui, o ne poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai

PANAUDOJIMAS.

e Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas
yra kancerogeniskas.

o Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra degios arba
sprogios. Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirk$tys, kurios
gali uzdegti i$siskiriancius garus.

« Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo
diskai dirba Soniniu pavirsiumi, o Slifuojant priekiniu tokio
disko pavirsiumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali kilti
pavojus operatoriui susizaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,

pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Spindlio uzrakto mygtukas
2.Switch
3.Papildoma rankena
4.Skydas



5.External flanSas
6.Inner flange

7.Lever (skydo apsauga)
8.Power kabelis
9.Specialusis raktas

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

IRANGA IR PRIEDAI

e Skydas -1vnt.
e Specialus verzliaraktis -1vnt.
e Papildoma rankena -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma j vieng i$ Slifavimo galvutés skyliy.
Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei
dirbdami $lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami
pagalbine rankeng), sumazés rizika, kad ranka palies besisukantj
diska ar Sepetj ir susizeisite dél atgalinio smagio.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

AsSmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio
salycio su darbo jrankiu ar kibirk§¢iy. Jj visada reikia montuoti
ypa¢ atidziai, kad jo dengiancioji dalis buty nukreipta j
operatoriaus puse.

Dél peiliy apsaugy tvirtinimo konstrukcijos galima be jrankiy
reguliuoti apsaugus j optimalig padétj.

« Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (7) (4).

« Pasukite disko apsauga (4) j reikiama padétj.

o Uzfiksuokite nuleisdami svirtj (7).

Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei montuojami. Montuojant
diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanso (6) pavirSiaus ir
centriSkai jsitaises jo apacioje.

IRANKIY KEITIMAS

Atliekant jrankiy keitimo operacijas batina muavéti darbines
pirstines.

Suklio blokavimo mygtuka (1) galima naudoti tik Slifuoklio sukliui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima
naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgiantis
galima sugadinti lifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

Jei Slifavimo arba pjovimo diskai yra maZesnio nei 3 mm storio,

iSorinio flanSo verzlé (5) turi bati uzsukta ploksciai disko puséje (B

pav.).

* Paspauskite suklio fiksavimo mygtukg (1).

o |kiskite specialy raktg (pridedamas) j iSorinio flan$o (5) skyles
(A pav.).

o Pasukite raktg - atlaisvinkite ir nuimkite iSorinj flangg (5).

o |dékite diska taip, kad jis bity prispaustas prie vidinio flanso
(6) pavirSiaus.

e Uzsukite iSorinj flansg (5) ir lengvai priverzkite specialiu
verzliarakgiu.

Diskai iSmontuojami atvirk$tine tvarka nei montuojami.

Montuojant diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanso (6)

pavir§iaus ir centri$kai jsitaises jo apacioje.

DARBO |RANKIY SU SRIEGINE SKYLE MONTAVIMAS

« Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

e Nuimkite anks¢iau sumontuotg jrankj, jei jis
sumontuotas.

e Prie§ montuodami nuimkite abu flansus - vidinj flangg (6) ir
iSorinj flansg (5).

* Prisukite darbinio jrankio srieging dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.

Srieginiy angy darbo jrankiy iSmontavimas atliekamas atvirkstine

tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS SLIFAVIMO STOVE
ANGLE

Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams Slifuokliams
skirtu trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo
montavimo instrukcijas.

buvo
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VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami S$lifavimo diskg patikrinkite jo bakle.

Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty $lifavimo

disky. Susidévéjusj slifavimo ratukg arba Sepetj prie§ naudojimag

nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darbg, visada iSjunkite
$lifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visi§kai sustos. Tik tada

Slifuoklj galima padéti j vieta. Negalima stabdyti besisukancio

$lifavimo disko, spaudziant jj prie ruo$inio.

e Niekada neperkraukite malinélio. Elektrinio jrankio svoris
sukuria pakankama slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél
perkrovos ir per didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai
suldzti.

« Jei $lifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrank, jei nustatoma, kad jis pazeistas arba
deformuotas.

Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.

e Venkite disko Sokinéjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami
kampuose, astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti
kontrole ir patirti atatrankg). (dél to gali bati prarasta elektrinio
irankio kontrolé ir atsirasti atatrankos efektas).

Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjuakly
disky. Naudojant tokius pjiklus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suzaloti operatoriy.

JJUNGTA / ISJUNGTA

ljungimo ir darbo metu slifuoklj laikykite abiem rankomis.
« Paspauskite galine jungiklio dalj (2).

Pastumkite jungiklj (2) j priekj (link galvos) (C pav.).

e Jei norite veikti nepertraukiamai - paspauskite priekinj
jungiklio mygtuka.

e Jungiklis bus automatiskai
veikimo padétyje.

e Norédami iSjungti
mygtuka (2).

liunge slifuoklj, pries pradédami darbg palaukite, kol slifavimo

diskas pasieks maksimaly greitj. Jjungus arba iSjungus
$lifuoklj, negalima naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima
valdyti tik tada, kai elektrinis jrankis yra toliau nuo ruosinio.

Prietaisas turi nuo saugikliy apsaugotg jungiklj, o tai reiSkia, kad

laikinai nutrikus elektros energijos tiekimui arba jjungus prietaisg

i elektros lizda, kai jungiklis yra padétyje "jjungta", jis nejsijungs.

Tokiu atveju jungiklj reikia perjungti j iS§jungimo padétj ir prietaisg

paleisti i$ naujo.

PJOVIMAS

o Pjauti kampiniu $lifuokliu galima tik tiesia linija.

« Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.

o Dideli ruo$iniai turéty bati paremti ir reikéty pasirdpinti, kad
atramos taskai baty arti pjovimo linijos ir medZiagos gale.
Stabiliai padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

e Nedidelius ruoSinius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais,
spaustukais ir pan. Medziaga turéty bati suverziama taip, kad
pjovimo taskas baty arti prispaudimo elemento. Taip bus
uztikrintas didesnis pjovimo tikslumas.

e Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to
pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sultzti.

e Pjovimo metu pjovimo diskas neturi bati spaudZiamas j
Sonus.

e Naudokite tinkamg pjovimo diska,
pjaunamos medziagos.

e Pjaunant medziagg rekomenduojama, kad tiekimo kryptis
sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

* Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens (G pav.)

« Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne
didesnis nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

e Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius,
plytas ir t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flan$ai liestysi su
ruosiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai aukstg temperatirg -

nelieskite jy neapsaugotomis kaino dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdZiui, $lifavimo

diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su

abrazyviniu pluostu, vielinius Sepecius, lankscCius diskus

uzfiksuotas nepertraukiamo

irenginj, paspauskite galinj jungiklio

priklausomai  nuo



Svitriniam popieriui ir t. t. Kiekvienam disko ir ruosinio tipui reikia

tinkamos darbo technikos ir tinkamy asmeniniy apsaugos

priemoniy.

Pjovimui skirty disky negalima naudoti Slifavimui.

Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

o Soniniu disko pavirsiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas yra 30°'H pav.).

o Slifavimo darbai turi biti atliekami tik naudojant $lifavimo
diskus, tinkamus $iai medziagai.

Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais ir

lanksciais Svitrinio popieriaus diskais, reikia stengtis uZtikrinti

tinkamg atakos kampg (I pav.).

* NeSveiskite visu disko pavirSiumi.

« Siy tipy diskai naudojami ploksciam pavirsiui apdirbti.

Vieliniai Sepeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai

pasiekiamoms vietoms valyti. Jie gali bati naudojami radims,

dazy dangoms ir kt. nuo medziagos pavirSiaus pasalinti. (K

pav.).

Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra

didesnis arba lygus didziausiam kampinio $lifuoklio greiciui be

apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar

eksploatavimo darbus, istraukite maitinimo laida i$ elektros tinklo

lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

e Rekomenduojama prietaisg valyti i§ karto po kiekvieno
naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

e |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio
suslégtu oru.

* Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

« Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esandias ventiliacijos angas.

» Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti
kvalifikuotam specialistui arba atlikti prietaiso techning
priezidra.

« Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk$¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepetéliy bukle.

* Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar

jtrokusius variklio anglinius $epetélius batina nedelsiant pakeisti.

Visada abu anglinius Sepetélius keiskite vienu metu. Angliniy

Sepetéliy keitimo veikla turi bati patikéta tik kvalifikuotam

asmeniui, naudojanciam originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis
techninés prieziuros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
|[VERTINIMO DUOMENYS

Kampinis Slifuoklis 59G110
Parametras Verté

Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1100 W
Darbo tuscigja eiga greitis 11000/min
Disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio skersmuo M14
Apsaugos klasé 1l
Masé 2,4 kg
Gamybos metai 2025

59G110 nurodo ir tipa, ir masinos pavadinimg
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TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa= 89 dB(A) K= 3
dB(A)

Garso galios lygis Lwa= 97 dB(A) K=3
dB(A)

Vibracijos ~ pagreidio  verté an=2,8misPK=15

(pagrindiné rankena) m/s?

Vibracijos  pagreigio  verté | an=4,4 m/s?K=1,5m/s?

(pagalbiné rankena)

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triuk8mo lygj apibadina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwia)( kur K reiSkia matavimo
neapibréztj). Jrangos skleidziama vibracijg apibadina vibracijos
pagreicio verté a() kur K reiskia matavimo neapibréztj).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios
lygis Lwair vibracijos pagrei¢io verté anbuvo iSmatuoti pagal
standartg EN 60745-1. Nurodytas vibracijos lygis angali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio
naudojima. Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam
vibracijos lygiui jtakos turés nepakankama arba per retai
atliekama jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau nurodyty
priezaséiy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, butina atsizvelgti |
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas,
bet nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
gali paaiSkéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug
mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
imtis papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling
masinos ir darbo jrankiy prieZidra, uztikrinti tinkama ranky
temperatirg ir tinkamai organizuoti darba.

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triukSma ir vibracija

TriukSmo skleidimo lygiai, tokie kaip garso slégio lygis Lpair garso galios
lygis Lw,, bei matavimo neapibreéZtis K, toliau pateikiami instrukcijose
pagal standartg EN 60745.

Toliau pateikiamos vibracijos vertés (pagreitio verté) anir
matavimo neapibréztis K, nustatyta pagal standarta EN60745.
Siose instrukcijose nurodytas vibracijos lygis buvo i$matuotas
pagal EN60745 nurodyta matavimo proceddrg ir gali bati
naudojamas elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bati
naudojamas pradiniam vibracijos poveikio jvertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindinj elektrinio jrankio
naudojimo budg. Jei elektrinis jrankis naudojamas kitais tikslais
vibracijos lygis gali pasikeisti. Dél pirmiau nurodyty prieZasciy
per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis. Norint
tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j laikotarpius,
kai elektrinis jrankis yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tokiu badu gali paaiskéti, kad bendras
vibracijos poveikis yra gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
imtis papildomy saugos priemoniy, pavyzdZiui: elektrinio jrankio
ir darbo jrankiy priezidra, tinkama ranky apsauga temperatira,
tinkamas darbo organizavimas. Garso slégio lygis: Lpa= 86,8
dB(A) K=3dB(A)

Garso galios lygis: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A) Vibracijos
pagreicio verté: ay= 5,729 m/s’K=1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA



Y Elektra varomy gaminiy negalima i$mesti kartu su buitinémis
i atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas.
Dél informacijos apie Salinimg kreipkités | gaminio pardavéjg
| |arba vietos valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spotka komandytowa”,
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX
Poland ") informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - “Vadovas")
turinj, jskaitant, be kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas)
turinj, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius,
taip pat jo kompozicijg, priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas
pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m.
Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti,
publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadovg ir atskirus jo elementus be
rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali uZtraukti civiling ir

baudziamajg atsakomybe.
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Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija

Var$uva, 2025-04-01

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

LENKA SLIPMASINA
59G110

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
RUPIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

P

Drosibas ¢ K ar smilSpapiru,

darbam ar stieplu birstém un grieSanai ar slipripu.

e So elektroinstrumentu var izmantot k& parasto slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un
abrazivo griezéju. levérojiet visus dro$ibas noradijumus,
instrukcijas, aprakstus un datus, kas pievienoti
elektroinstrumentam. Neievérojot turpmak noradito, var
rasties elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka un/vai
smagu traumu risks.

e S0 elektroinstrumentu nedrikst izmantot pulé$anai. Ja
elektroinstrumentu  izmantos  citai  darbibai, nevis
paredzétajam darba uzdevumam, var rasties apdraud&umi
un traumas.

1ai, P 1ai
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* Neizmantojiet piederumus, kas nav Tpasi izstradati un kurus
razotajs nav ieteicis darbarikiem. Tas, ka piederumu var
piestiprinat  elektriskajam instrumentam, nav droSas
lietoSanas garantija.

e Izmantotd darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat
mazaks par maksimalo atrumu, kas noradits uz
elektroinstrumenta. Darba instruments, kas griezas atrak par
pielaujamo atrumu, var salizt un detalas var saskelties.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudit.

e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atloku montétiem darba instrumentiem
darba instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka
diametru. Darba riki, kas nevar precizi piegul
elektroinstrumentam, griezas nevienmérigi, loti spécigi vibré
un var izraistt elektroinstrumenta vadibas zudumu.

e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus,
pieméram, slipéSanas diskus, lai konstatétu, vai tie nav
saskrapéjusies un saplaisajusi, slipéSanas spilventinus, lai
konstatétu, vai tie nav saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi,
stieplu birstes, lai konstatétu, vai stieples nav atslabusas vai
saplaisajusas. Ja elektroinstruments vai darba riks ir nokritis,
parbaudiet, vai tas nav bojats, vai izmantojiet citu nebojatu
instrumentu. Ja darbariks ir parbaudits un nostiprinats,
elektroinstruments uz vienu mindti jaiesledz ar vislielako
apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators un apkart esosie
cilveki atrastos arpus rotéjosa instrumenta darbibas zonas.
Bojatie instrumenti parasti sallst $aja parbaudes laika.

e Jalieto individualie aizsardzibas lidzekli. Atkariba no darba
veida jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu
aizsardziba vai aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet
puteklu masku, dzirdes  aizsardzibas lidzeklus,
aizsargcimdus vai specialu priekSautu, lai pasargatu no
mazam slipéta un apstradata materiala dalinam. Aizsargajiet
acis no darba laikd gaisd nonadkusiem sveSkermeniem.
Puteklu maska

¢ un elposanas celu aizsardzibas Iidzekliem j&filtré darba laika
radusies putekli. ligstosa trokSna iedarbiba var izraist dzirdes
zudumu.

« Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas drosa attaluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas. Visiem, kas atrodas
darbojosos elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto individualie
aizsardzibas I1dzekli. Darbagaldu Skembas vai salauzti darba
riki var S$kelties un radit traumas arl arpus tie$as
sashiedzamibas zonas.

« Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu stravas vadu, turiet riku tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu,
spriegums var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala
dalam, kas var izraisTt elektroSoku.

* Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjoSiem darba rikiem.
Ja zaudgjat kontroli par darbariku, tikla kabelis var tikt
pargriezts vai ievilkts, un jasu roka vai visa roka var iesprast
rotéjosa darba rika.

* Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilniba apstajies. Rotéjosais instruments var saskarties ar
virsmu, uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jis varat zaudét
kontroli par elektroinstrumentu.

e Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba.
Nejausa apgérba saskare ar rotéjosu elektroinstrumentu var
izraistt ta ievilkS8anu un elektroinstrumenta ieurb$anos
operatora kerment.

« Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektriskas briesmas.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojosu materialu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

e Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSams $kidrs
dzesésanas $kidrums. Udens vai citu $kidro dzesétaju
izmantoSana var izraisit elektroSoku.

1ZMESANA UN ATTIECIGIE DROSIBAS IETEIKUMI.
Atsitiens ir elektroinstrumenta pékSna reakcija uz rotéjosa

instrumenta, pieméram, slipripas, slipéSanas paliktna, stieplu



sukas utt., blokéSanu vai SkérSlu radiSanu. AizkerSanas vai
blokéSanas izraisa rotéjosa darba rika pékSnu apstasanos.
Tadéjadi nekontroléts elektroinstruments tiek aizkustinats virziena,
kas ir pretéjs darba rika rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprist vai iestrégst
apstradajama detala, slipéSanas ritena iegremdéta mala var
blokéties un izraisit ta izkriSanu vai izmeSanu. SlipéSanas diska
kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad ir atkariga no
diska kustibas virziena blokéSanas vietd. Turklat slipripas var arf
salizt. Atsitiens ir nepareizas vai klidainas elektroinstrumenta
lietoSanas sekas. No tas var izvairities, veicot attiecigus turpmak
aprakstitos piesardzibas pasakumus.

o Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada
stavoklt, lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir
ieklauts papildu rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc
iespéjas labak kontrolétu atsitiena spéku vai atsitiena
momentu iedarbindSanas laika. Operators var kontrolét
trieciena un atvilces paradibas, veicot atbilstoSus
piesardzibas pasakumus.

* Nekad neturiet rokas tuvu rotéjoSiem darba rikiem. Darba riks
var savainot jasu roku atvelko$anas dé|.

* Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas
zonas, kur tas parvietosies atvilkuma laika. Atsitiena rezultata
elektroinstruments parvietojas pretéja virziena slipripas
kustibai blok&sanas vieta.

* Esiet 1pasi uzmanigi, apstradajot stdrus, asas malas utt.
Nelaujiet darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. Rotéjoss
darba riks ir jutigaks pret aizkerSanos, apstradajot lenkus,
asas malas vai ja tas ir atsviests atpakal. Tas var klat par
kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

« Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. $ada veida darba riki
bieZi vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

TPASI DROSIBAS NORADIJUMI SLIPESANAI UN GRIESANAI

AR SLIPRIPU

* |zmantojiet tikai konkrétajam elektroinstrumentam paredzétu
slipripu un konkrétajam slipripam paredzétu aizsargu.
SlipéSanas diski, kas nav paredzéti konkrétajam
elektroinstrumentam, nav pietiekami aizsargati un nav
pietiekami drosi.

o Izliektie slip@Sanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos  arpus  aizsargvacina malas. Nepareizi
piestiprinatu  slipéSanas disku, kas izvirzds arpus
aizsargvacina malas, nevar pietiekami aizsargat.

e Aizsargam jabat dro$i piestiprindtam pie elektroinstrumenta,
lai garantétu péc iespéjas lielaku drosibu, un novietotam ta,
lai slipripas dala, kas ir atklata un vérsta pret operatoru, batu
péc iespéjas mazaka. Aizsargs pasarga operatoru no
gruZiem, nejausas saskares ar slipripu, ka ari no dzirkstelam,
kas var aizdedzinat apgérbu.

e SlipéSanas diski ir izmantojami tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, nedrikst slipét ar griezéjritena sanu
virsmu. SlipéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar
diska malu. Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipéSanas
diskiem var tos salauzt.

e Vienmér izmantojiet nebojatus, pareiza izméra un formas
stiprinajuma atlokus, kas atbilst izvélétajam shipéSanas ripas
izméram un formai. Pareizi piestiprinati atloki atbalsta
slipripas un tadéjadi samazina to li$anas risku. Frézes
griezéjdiskiniem var atskirties no citu slipéSanas ripu frézém.

e Neizmantojiet lietotus slipéSanas diskus no lielakiem

elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipéSanas diski nav paredzéti
lielakiem apgriezieniem mindté, kas raksturigi mazakiem
elektriskajiem instrumentiem, un tapéc tie var saldzt.

PAPILDU SPECIFISKI DROSIBAS NORADIJUMI SLIPESANAS

RITENU GRIESANAI

e lzvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
palielina grieSanas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokeéties, tadéjadi palielinot izmeSanas vai lizuma iespéju.

63

e lzvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstradajama izstradajuma
prom no jums var izraisit elektroinstrumenta izlido$anu ar
rotéjoSo disku tiesi pret jums atsitiena gadijuma.

e Ja grieSanas disks ir aizkéries vai apstdjies, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, I1dz disks ir pilniba apstajies.
Nekad neméginiet izvilkt joprojam kustigo disku no grie$anas
zonas, jo tas var izraisit atsitienu. Jaatrod un janovérs
aizkerSanas célonis.

* Neiedarbiniet elektroinstrumentu no jauna, kamér tas atrodas
materiala. Pirms turpinat grieSanu, grieSanas ripai jasasniedz
pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma slipésanas ritenis
var aizkerties, atlékt no apstradajamas detalas vai izraisit
atsitienu.

e Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir jaatbalsta,
lai samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis
disks. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava
svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém,
gan pie grieSanas lnijas, gan pie malas.

e Esiet Tpasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai
stradajat citas neredzamas zonas. Ja griezéjdisks iegrimst
materiald, tas var atsitinaties, saskaroties ar gazes caurulém,
Gdensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem priekSmetiem.

IPASI DROSIBAS NORADIJUMI  SLIPESANAI AR
SMILSPAPIRU

e Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. |zvéloties
smilSpapira  izméru, ievérojiet razotdja ieteikumus.

SmilSpapirs, kas izvirzas arpus slipésanas plaksnes, var radit
traumas un var izraist papira aizkerSanos, plisumus vai
atkri$anu.

TPASI DROSIBAS NORADIJUMI PULESANAI

¢ Nelaujiet brivi griezties puléSanas kazokadas valéjai dalai vai
tas stiprinajuma auklam. Aizsprostojiet vai apgrieziet valéjas
stiprinajuma auklas. Valigas un rotéjosas stiprindjuma auklas
var savilkt pirkstus vai aizkerties uz apstradajamas detalas.

TPASI DROSIBAS NORADIJUMI DARBAM AR STIEPLU

BIRSTEM

e Janem véra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti
stieples gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu
spiedienu. Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli
izlauzties cauri planam apgérbam un/vai adai.

¢ Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar
aizsargu. PlakSnu un trauku birstes diametrs var palielinaties
spiediena un centrbédzes spéku dél.

PAPILDU DROSIBAS INFORMACIJA

o Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitném,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst
varpstas vitnes garumam.

e Apstradajamais gabals ir janostiprina. Drosak ir detalu
saspiest skava vai savilcéjiericé, neka turét to rokas.

* Nepieskarieties grieS§anas un slipéSanas diskiem, pirms tie
nav atdzisusi.

e Ja izmantojat atrds darbibas atloku, parliecinieties, ka uz
varpstas piestiprinatais iek$&jais atloks ir aprikots ar gumijas
blivgredzenu un ka $is gredzens nav bojats. Parliecinieties
art, ka aréja atloka un iekséja atloka virsmas ir tiras.

e Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieSanas diskiem. |lzmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkciongjosus atlokus.

e Ja uz laiku partrakst stravas padeve vai péc kontaktdaksas
iznemsanas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta
stavokll, pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un
janoregulé izslégta stavoklr.

UZMANIBA: IERICE IR

IEKSTELPAS.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc bitibas dro$a konstrukcija,
drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas pasakumi, darba laika
vienmér pastav atlikusais risks gat traumas.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU SKAIDROJUMS.

PAREDZETA  LIETOSANAI
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1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus

2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos
bridinajumus un dro$ibas nosacijumus!

3.I1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsarglidzeklus, puteklu masku).

4.Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments.
lerici darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek
samazinats, izmantojot IeQIga zobratu. To var izmantot gan
slipéSanai, gan grieSanai. Sada veida elektroinstrumentu plasi
izmanto visu veidu urbumu nonemsSanai no metala detalu
virsmas, Suvju virsmas apstradei, plansienu caurulu un mazu
metala detalu grieSanai u. c. Izmantojot atbilstoSus piederumus,
lenka slipmas$inu var izmantot ne tikai grie$anai un slipésanai,
bet arl, pieméram, rasas, krasas parklajumu tiriSanai u. c.

Tas izmanto$anas jomas ietver plasu remonta un celtniecibas
darbu klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka
slipmasinu var griezt un slipét arT celtniecibas materialus,
pieméram, kiegelus, brugakmeni, keramikas flizes u. c.

lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai, nevis pulésanai.
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi

IZMANTOSANA.

o Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materialiem. Azbests ir
kancerogéns.

* Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi
vai spradzienbistami. Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

o Slipésanas darbiem nedrikst izmantot griez&jdiski. Griezamie
diski darbojas ar sanu virsmu, un slipéSana ar $ada diska
priek$éjo virsmu var izraisit diska bojajumus, kas var radit
risku, ka operators var gat miesas traumas.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas

paraditas §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Spindle blokéSanas poga
2.Switch
3.Papildu rokturis
4.Shield
5.External atloks
6.lek3¢jais atloks
7.Lever (vairoga aizsargs)
8.Power kabelis
9.Speciala atslega

* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atikiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

e Vairogs - 1gab.
e Speciala uzgrieznu atsléga -1gab.
e Papildu rokturis -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM
PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmasinu darba
laika turat abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks risks,

ka roka pieskarsies rotéjoSajam diskam vai birstei un tiks ievainota
atsitiena rezultata.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada
Tpasi uzmanigi, lai nodroSinatu, ka ta nosedzosa dala ir vérsta
pret operatoru.

Asmenu aizsarga stiprindjuma konstrukcija lauj bez instrumentiem
regulét aizsargu optimala stavokir.

« Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7).

« Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

* Blokgjiet, nolaizot sviru (7).

Disku demontazu veic pretéja seciba ka montazu. Montazas laika
disks japiespiez pie iek$€ja atloka (6) virsmas un janovieto ta
apakSpuse.

INSTRUMENTU NOMAINA

Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmasinas
varpstas blokéSanai, kad tiek montéts vai demontéts darba
instruments. To nedrikst izmantot k& bremzéSanas pogu, kamér
griezas disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot
lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Ja slipéSanas vai grieSanas disku biezums ir mazaks par 3 mm,

aréja atloka uzgrieznis (5) japieskrave idzeni diska pusé (B attéls).

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

« levietojiet specialo atslégu (komplekta) aréja atloka (5)
caurumos (A attéls).

« Pagrieziet atslégu - atslabiniet un nonemiet aréjo atloku (5).

* Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$&ja atloka
(6) virsmas.

e Uzskravéjiet aréjo atloku (5) un viegli pievelciet ar specialu
uzgrieznu atslégu.

Disku demontaZu veic pretéja seciba ka montazu. Montazas

laika disks japiespiez pie iek$éja atloka (6) virsmas un janovieto

ta apakSpusé.

DARBA RIKU AR VITNOTU CAURUMU MONTAZA

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

e Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek$&jo atloku
(6) un argjo atloku (5).

e Uzskravéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Vitnotd urbuma darba riku demontaZa notiek montazai pretéja

seciba.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA SLIPMASINAS STATIVA

ANGLE

Ir pielaujama lenka slipmasinas lietoSana ar lenka slipmasinam
paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
raZotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipéSanas diska lietoSanas parbaudiet ta stavokli.

Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas

diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties

janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet
slipmasinu un pagaidiet, I1dz darba instruments pilniba apstajas.

Tikai tad slipmasinu var novietot. Nebremzéjiet rot&joSo slipripu,

piespieZot to pie apstradajamas detalas.

e Nekad nepérslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars
rada pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu.
Parslodze un parmérigs spiediens var izraisit bistamu
elektroinstrumenta ldzumu.

e Ja slipmas$ina darba laika nokrit, ir svarigi parbaudtt un, ja
nepiecieSams, nomainit darba riku, ja konstatéts, ka tas ir
bojats vai deforméts.

« Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

e lzvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo Tpasi
stradajot uz stdriem, asam malam u.c. (tas var izraisit
kontroles zudumu un atsitienu). (tas var izraisit
elektroinstrumenta kontroles zudumu un atsitiena efektu).



Nekad neizmantojiet zaga asmenus, kas paredzéti koka
grie$anai no ripzagiem. $adu zaga asmenu izmanto$ana biezi
vien izraisa elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles
zudumu un var izraisit operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS

Darba uzsaksanas un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam

rokam.

* Nospiediet slédza aizmuguréjo dalu (2).

Pavelciet slédzi (2) uz prieksu (virziena uz galvu) (C attéls).

« Nepartrauktai darbibai - nospiediet slédza pogu priekSpusé.

e Slédzis automatiski tiks blokéts nepartrauktas darbibas
pozicija.

e Lai izslégtu ierici - nospiediet aizmuguréjo slédza pogu (2).

Péc slipmasinas iedarbinaSanas pirms darba uzsakSanas

pagaidiet, lldz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu.

Slédzis nedrikst darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai

izslégta. Slipmasinas slédzi drikst darbinat tikai tad, kad

elektroinstruments atrodas talak no apstradajamas detalas.
lericei ir droSinataju aizsargats slédzis, kas nozimé, ka, ja ir

Tslaicigs stravas padeves partraukums vai ierice ir ieslégta

kontaktligzda ar slédzi ieslégta stavokli, td neiedarbinasies.

Sada gadijuma slédzis ir jamaina uz "izslégtu" poziciju un ierice

jaiedarbina no jauna.

CUTTING

e GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna Iinija.

* Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

« Lieli sagataves gabali ir jaatbalsta, un jaraugas, lai atbalsta
punkti atrastos tuvu griezuma [linijai un materiala galam.
Stabili novietotais materials grieSanas laika nebls tendéts
kustéties.

e Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram,
skavas, ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas
punkts atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodros$inas
lielaku grieSanas precizitati.

* Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas
pasliktina griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska
lGzumu.

e GrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

e |zmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezéjama
materiala.

e Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens
atbilstu grieSanas diska rotacijas virzienam.

o GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra (G attéls).

e Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks
par slipmasinas modelim ieteikto.

e Veicot dzilus griezumus (pieméram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atlokiem
saskarties ar apstradajamo detalu.

Darba laika grie$anas diski sasniedz loti augstu temperataru -

nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie

ir atdzisusi.

SANDING

Slipésanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas

diskus, kausveida diskus, |apstindiskus, diskus ar abrazivu vilnu,

stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska
un apstradajamas detalas veidam ir nepiecieSsama piemérota
darba tehnika un pieméroti individualie aizsardzibas Iidzekli.

GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipéSanai.

SlipéSanas diski ir paredzéti materiala nopemsanai ar diska

malu.

o Neslipgjiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis
$ada tipa diskiem ir 30 H attéls).

e SlipéSanas darbus drikst veikt
piemérotiem slipésanas diskiem.

Stradajot ar lapstindiskiem, abraziviem vilnas diskiem un

elastigiem smilSpapira diskiem, ir jaraugas, lai nodro$inatu

pareizu trieciena lenki (I attéls).

o Neslipgjiet visu diska virsmu.

tikai ar materialam
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o $ada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.
Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un griti
aizsniedzamu vietu tirianai. Tas var izmantot, pieméram, risas,
krasu parkldjumu u. c. nonemsanai no materiala virsmas. (K
attéls).

Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir lielaks
vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms instalésanas, regulésanas, remonta vai darbibas veik$anas
atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

o lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

¢ Tiri8anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpus$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

¢ Nelietojiet nekadus tirisanas lidzeklus vai $kidinatajus, jo tie
var sabojat plastmasas detalas.

e Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai
novérstu ierices parkarSanu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu
TpasTbu kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai
art ierices apkopei.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

o Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nodilusas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisdjusas

motora ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet

abas ogles sukas vienlaicigi. Oglekla suku nomaina jauztic tikai
kvalificétai personai, kas izmanto originalas detalas.

Jebkadi defekti janovérs razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
Lenka slipmasina 59G110

Parametrs Veértiba
BaroSanas spriegums 230 VAC
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 1100 W
TukSas darbibas atrums 11000/min
Disku diametrs 125 mm
lek$gjais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas diametrs M14
Aizsardzibas klase Il
Masu 2,4 kg
Razo$anas gads 2025

59G110 norada gan tipu, gan masinas apziméjumu.

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa= 97 dB(A) K=3

dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértiba an=2,8m/isPK=15
(galvenais rokturis) m/s?

Vibracijas paatrindjuma vértiba | an= 4,4 m/s’K= 1,5 m/s®

(papildu rokturis)

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas ITmeni raksturo: emitétais skanas
spiediena Ilimenis Lpaun skanas jaudas Iimenis Lw(a) okur K
apzimé mérijumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju
raksturo vibracijas paatrinajuma vértiba agn) kur K ir mérijjumu
nenoteiktiba).

Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas limenis Lwaun
vibracijas paatringjuma vértiba apn), «kesnoradita Sajos
noradijumos, tika mérita saskana ar EN 60745-1. Noradito



vibracijas ITmeni anvar izmantot iekartu salidzindSanai un
vibracijas iedarbibas sakotnéjam novértéjumam.

Noradttais vibraciju limenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem
mérkiem vai ar citiem darba rikiem, vibracijas limenis var
mainities. Augstaku vibracijas lTmeni ietekmés nepietiekama vai
parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra
periodi, kad ierice ir izslégta vai kad t eslégta, bet netiek
izmantota darbam. Kad visi faktori ir precizi novertéeti,
kopéja vibracijas iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievies papildu
dro$Tbas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba
riku apkope, janodroSina atbilstoSa rokas temperatira un
pareiza darba organizacija.

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Informacija par troksni un vibraciju

Troksna emisijas [imeni, pieméram, skanas spiediena limenis Lpaun
skanas jaudas limenis Lwaun mérijumu nenoteiktiba K, ir noraditi
turpmak instrukcijas saskana ar EN 60745.

Vibracijas vértibas (paatrindjuma vértiba) a,un mérfjumu
nenoteiktiba K, kas noteikta saskana ar EN60745, ir noraditas
turpmak. Sajas instrukcijas noradrtais vibracijas Ilimenis ir
izmérits saskana ar EN60745 noteikto mérisanas procediru, un
to var izmantot, lai salidzinatu elektroinstrumentus. To var
izmantot arT sakotnéjam vibracijas iedarbibas novértéjumam.
Noréaditais vibracijas limenis ir raksturigs elektroinstrumenta
pamata lietoSanai. Ja elektroinstruments tiek izmantots citiem
mérkiem vai kopa ar citiem darba rikiem un ja tas netiek
pietiekami uzturéts, vibracijas Iimenis var mainities. lepriek$
minéto iemeslu dél var palielinaties vibracijas iedarbiba visa
darba laika. Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem
veéra periodi, kad elektroinstruments ir izslégts vai kad tas ir
ieslégts, bet netiek izmantots darbam. Sada veida kopégja
vibracijas iedarbiba var izradities ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram: elektroinstrumenta un darba riku
apkope, atbilsto$a roku aizsardziba temperatira, pareiza darba
organizacija. Skanas spiediena limenis: Lpa= 86,8 dB(A)
K=3dB(A)

Skanas jaudas lmenis: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértiba: ay= 5,729 m/s’K=1,5 m/s*

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas
utilizacijas vietas. Lai iegdtu informaciju par utilizaciju,
sazinieties ar sava izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav
videi draudzigas. Neparstradatas iekartas rada potencialu risku
videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spdtka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland )
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tai skaita, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is
rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz
tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZim&jumiem, ka ar uz tas kompoziciju,
pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana
ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006.
gada Likumu Veéstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas
Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopé8ana, apstrade, publicé$ana,
parveidoSana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir
stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava
Izstradajums: Lenka slipmasina
Modelis: 59G110

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
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Sérijas numurs: 00001 + 99999

leprieks aprakstitais izstradajums
dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar
Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

37 deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta
neattiecas uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai veic vélak.

Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

-

atbilst ~ Sadiem

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija

VarSava, 2025-04-01

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KOTNI BRUSILNIK
59G110

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

Varnostni nasveti za bruSenje, brusenje s smirkovim papirjem,

delo z Zi¢natimi krta¢ami in rezanje z brusilnim kolutom.

* To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Zi¢no krtaco in
brusilni rezalnik. UpoStevajte vsa varnostna navodila,
navodila, opise in podatke, ki so prilozeni elektricnemu
orodju. Neupo$tevanje naslednjih navodil lahko povzroci
nevarnost elektriénega udara, pozara in/ali hudih poskodb.

e To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje.
Uporaba elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot
je predvidena, lahko povzroci nevarnosti in poSkodbe.

« Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporo€il za to orodje. Dejstvo, da je mogoce
dodatno opremo namestiti na elektriéno orodje, ni zagotovilo
za varno uporabo.

« Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manj$a od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodije, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko
zlomi in deli se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi
merami ni mogoce ustrezno za&¢ititi ali pregledati.

e Delovno orodje z navojnim vlozkom se mora natanéno
prilegati na navoj na vretenu. Pri delovnih orodijih s prirobnico
se mora premer odprtine za delovno orodje ujemati s
premerom prirobnice. Delovna orodja, ki se ne morejo
natan¢éno prilegati elektricnemu orodju, se bodo vrtela
neenakomerno, zelo moc¢no vibrirala in lahko povzrocijo
izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

e V nobenem primeru ne uporabljajte poskodovanih delovnih
orodij. Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne
ploS¢e zaradi odkruskov in razpok, brusilne blazinice zaradi
razpok, obrabe ali mo¢ne obrabe, Zi¢ne 3$Cetke zaradi
ohlapnih ali pretrganih Zic. Ce je elektri¢no ali delovno orodje
padlo, preverite, ali je poSkodovano, ali pa uporabite drugo
neposkodovano orodje. Ce je orodje preverjeno in



popravljeno, je treba elektricno orodje za eno minuto vklopiti
na najviSjo hitrost in pri tem paziti, da so upravljavec in
mimoido¢i v blizini zunaj obmodja vrteCega se orodja.
Poskodovana orodja se v tem ¢asu preizku$anja obi¢ajno
zlomijo.

« Nositi je treba osebno za$¢itno opremo. Glede na vrsto dela
nosite za$c¢itno masko, ki pokriva ves obraz, zas¢ito za odi ali
za$citna ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu,
zascito sluha, zascitne rokavice ali poseben predpasnik za
zascCito pred majhnimi delci bruSenega in obdelanega
materiala. OCi zascitite pred tujki, ki se prenasajo po zraku in
nastajajo med delom. Maska proti prahu

« in zas¢ita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med delom.
Dolgotrajna izpostavljenost hrupu lahko povzrogi izgubo
sluha.

e Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmocja
dosega elektricnega orodja. Vsi, ki se nahajajo v blizini
delujocega elektricnega orodja, morajo uporabljati osebno
za§¢itno opremo. Odlomki obdelovancev ali zlomljena
delovna orodja se lahko odlomijo in povzrocijo poskodbe tudi
zunaj obmocja neposrednega dosega.

e Pri delu, pri katerem bi orodje lahko priSlo v stik s skritimi
elektricnimi Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drzite
orodje le za izolirane povrsine ro¢aja. Ob stiku z omreznim
vodnikom se lahko napetost prenese na kovinske dele
elektricnega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

e Omrezni kabel naj bo oddaljen od vrtecih se delovnih orodij.
Ce izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel
prereze ali potegne vase, vasa roka ali cela roka pa se lahko
ujame v vrtece se delovno orodje.

* Nikoli ne odlozZite elektricnega orodja, preden se delovno
orodje popolnoma ustavi. Vrtee se orodje lahko pride v stik
s povrsino, na katero je odloZeno, zato lahko izgubite nadzor
nad elektri€nim orodjem.

* Ne prenasajte elekiricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni
stik oblacila z vrte¢im se elektri¢nim orodjem lahko povzrogi,
da se oblacilo potegne navznoter in da se elektricno orodje
zazre v telo upravljavca.

* Redno Cistite prezraCevalne reze elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohiSje vlece prah, veliko nakopi¢enega
kovinskega prahu pa lahko povzroéi elektricno nevarnost.

e Elektriénega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih
materialov. Iskre jih lahko vzgejo.

« Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo teko€a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzroci
elektricni udar.

ZAVRZENJE IN USTREZNI VARNOSTNI NASVETI.

Povratni udarec je nenadna reakcija elektriénega orodja na blokado
ali oviro rotirajoega orodja, kot je brusilni kolut, brusilna ploscica,
Ziéna krtaca itd. Zaradi zatikanja ali blokade pride do nenadne
zaustavitve vrteCega se delovnega orodja. Nenadzorovano
elektri¢no orodje se tako podrgne v smeri, ki je nasprotna smeri
vrtenja delovnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali obti¢i v obdelovancu, se
lahko potoplieni rob brusilnega koluta zablokira in povzroci, da
izpade ali se izmakne. Gibanje brusilnega kolesa (v smeri proti
upravijavcu ali stran od njega) je nato odvisno od smeri gibanja
kolesa na mestu blokade. Poleg tega se lahko brusilna kolesa tudi

Zzlomijo. Povratni udarec je posledica nepravilne ali napacne

uporabe elektricnega orodja. Izognemo se mu lahko z ustreznimi

previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

« Elektri¢no orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
takdnem poloZaju, da se ublaZi povratni sunek. Ce je pomozni
ro¢aj del standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da
bi imeli ¢&im vedji nadzor nad silami odboja ali momentom
odboja ob zagonu. Upravijavec lahko z ustreznimi
previdnostnimi ukrepi nadzoruje pojava odriva in povratnega
udarca.

« Nikoli ne drzite rok v blizini vrte¢ih se delovnih orodij. Delovno
orodje si lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

« Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektriéno orodje
med odbojem premikalo. Elektricno orodje se zaradi odboja
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premika v nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na
mestu blokade.

e Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila.
Vrtljivo delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri
obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To lahko
postane vzrok za izgubo nadzora ali povratni udarec.

* Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna
orodja pogosto povzrocijo odriv ali izgubo nadzora nad
elektricnim orodjem.

POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA ZA BRUSENJE IN

REZANJE Z BRUSILNIM KOLUTOM

e Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen doloéenemu
elektricnemu orodju, in zas¢ito, ki je namenjena dolo¢enemu
brusilnemu kolutu. Brusilnih kolutov, ki niso namenjeni
dolo¢enemu elektricnemu orodju, ni mogoc¢e dovolj zas¢ititi in
niso dovolj varni.

e Upognjeni brusilni diski morajo biti names$¢eni tako, da noben
del diska ne Strli ¢ez rob zascitnega pokrova. Nepravilno
names$cen brusilni disk, ki $trli preko roba zascitnega
pokrova, ne more biti ustrezno zas¢iten.

e Za$¢ita mora biti varno pritrjena na elektricno orodje, da se
zagotovi najvecja mozna stopnja varnosti, in names$cena
tako, da je izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen
proti upravljavcu, ¢&im manjsi. Varovalo varuje upravljavca
pred drobci, nakljuénim stikom z brusilnim kolesom in iskrami,
ki lahko vzgejo oblacila.

e Brusilne plos¢e se smejo uporabljati samo za delo, ki je zanje
predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povr$ino
odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom diska. U¢inek stranskih sil
na ta brusilna kolesa jih lahko zlomi.

e Vedno uporabljajte nepoSkodovane vpenjalne prirobnice
pravilne velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Pravilne
prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako zmanjSujejo
nevarnost, da bi se kolut zlomil. Prirobnice za odrezovalne
kroznike se lahko razlikujejo od prirobnic za druge brusilne
kroznike.

* Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vegjih elektriénih
orodij. Brusilna kolesa za vecja elektriéna orodja niso
zasnovana za visje Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manjSa
elektrina orodja, zato se lahko zlomijo.

DODATNA POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA ZA REZANJE

Z BRUSILNIM KOLUTOM

e lzogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premoc¢nemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev
rezalne plosée pove€a obremenitev rezila in njegovo
nagnjenost k zatikanju ali blokiranju ter s tem mozZnost
odmetavanja ali lomljenja.

e |zogibajte se obmocju pred in za vrte¢im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko
v primeru povratnega udarca povzro¢i, da elektriéno orodje
odleti z vrte¢im se diskom neposredno proti vam.

e V primeru zataknjenega rezalnega diska ali zaustavitve
izklopite elektricno orodje in pocakajte, da se disk popolnoma
ustavi. Nikoli ne posku$ajte potegniti $e vedno premikajocega
se diska iz obmo¢ja rezanja, saj lahko to povzroci povratni
sunek. Odkriti in odstraniti je treba vzrok zastoja.

e Ne zazenite elektricnega orodja, ko je v materialu. Pred
nadaljevanjem rezanja mora rezalno kolo doseci polno
hitrost. V nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut zatakne,
skoci z obdelovanca ali povzroci povratni sunek.

o Plosce ali vecje predmete je treba pred obdelavo podpreti, da
se zmanjSa nevarnost povratnega udarca zaradi
zataknjenega diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo
pod lastno tezo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani,
tako v bliZini linije rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmocjih
bodite $e posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzro€i povratni udarec orodja, ¢e naleti na
plinske in vodovodne cevi, elektricne kable ali druge
predmete.



POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA ZA BRUSENJE Z

BRUSNIM PAPIRJEM

* Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri
velikosti  brusnega papirja  upoStevajte  priporocila
proizvajalca. Brusni papir, ki trli izven brusilne plo$ce, lahko
povzro¢i poskodbe in lahko povzroci zamasitev ali raztrganje
papirja ali odboja.

POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA ZA POLIRANJE

« Ne dovolite, da bi se ohlapni del polirnega krzna ali njegove
pritrdilne vrvice prosto vrteli. Ohlapne pritrdiine vrvice
zapremo ali obrezemo. Proste in vrteCe se pritrdilne vrvice
lahko zapletejo prste ali se ujamejo na obdelovanec.

POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA ZA DELO Z ZIENIMI

KRTACAMI

e Upostevatije treba, da se tudi pri obi€ajni uporabi skozi krtaco
izgubljajo ko$&ki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim
pritiskom. Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku, zlahka prodrejo
skozi tanko obleko in/ali koZo.

o Ce je priporogeno varovalo, preprecite, da bi $&etka prisla v
stik z varovalom. Premer krta€ za kroznike in lonce se lahko
poveca zaradi pritiska in centrifugalnih sil.

DODATNE VARNOSTNE INFORMACIJE

e Pri orodjih, zasnovanih za uporabo brusilnih kolutov z
navojem, preverite, ali dolzina navoja brusilnega koluta
ustreza dolzZini navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v
vpenjalno napravo ali primez je varnejs$a kot drzanje v roki.

e Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne
ohladijo.

« Ce uporabljate hitro delujodo prirobnico, se prepriajte, da je
notranja prirobnica, name§¢ena na vreteno, opremljena z
gumijastim tesnilnim obroem in da ta ni po$kodovan.
Poskrbite tudi, da sta povrSini zunanje prirobnice in notranje
prirobnice Cisti.

e Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo neposkodovane in
pravilno delujoce prirobnice.

e V primeru zaCasnega izpada elektriénega napajanja ali po
izvleku vtica iz elektrine vti¢nice, ko je stikalo v polozaju
"vklopljeno", je treba pred ponovnim zagonom stikalo
odkleniti in ga nastaviti v polozaj za izklop.

POZOR: ENOTA JE NAMENJENA ZA UPORABO V ZAPRTIH

PROSTORIH.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
za$¢€itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala nevarnost
poskodb.

RAZLAGO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV.

®
1 2 3 4
e
a O
5 6 7 8

1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, zascito
za uSesa, masko proti prahu).

4.Wear za$citne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Secondary za$¢itni razred

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektriéno orodje razreda II.
Napravo poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost

se zmanjSuje s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za
brusenje in rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto
uporablja za odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrSine
kovinskih delov, povrSinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi
tankostenske cevi in majhne kovinske dele itd. Z ustrezno
dodatno opremo lahko kotni brusilnik uporabljate ne le za rezanje
in brusenje, temve¢ tudi za ¢iS¢enje, npr. rje, barvnih premazov
itd.

Njegova podrocja uporabe vklju€ujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik
se lahko uporablja tudi za rezanje in bruSenje gradbenih
materialov, npr. opeke, tlakovcev, keramicnih plo$¢ic itd.

Naprava je namenjena le suhi uporabi, ne pa tudi poliranju.
Elektricnega orodja ne uporabljajte napacno

UPORABA.

e Ne ravnajte z materiali, ki vsebujejo azbest. Azbest je
rakotvoren.

« Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven.
Pri delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo
izlo¢ene hlape.

e Za bruSenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo, bruenje s
sprednjo stranjo takSnega kolesa pa lahko povzroci poskodbe
kolesa, kar lahko povzroci nevarnost osebnih poskodb
upravljavca.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevildenje v nadaljevanju se nana$a na sestavne dele enote,

prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
2.Switch
3.Dodatni ro¢aj
4. 8¢t
5.Zunanja prirobnica
6.Inner prirobnica
7.Lever (8¢itnik $citnika)
8.Power kabel
9.Posebni klju¢

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI

o Sgit - 1 kos.
e Posebni kljué¢ - 1kos.
« Dodatni rocaj - 1kos.

PRIPRAVA NA DELO
VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je namescen v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporo&amo uporabo brusilnika s pomoznim rodajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega
ro¢aja), je manjSa nevarnost, da se roka dotakne vrte¢ega se diska
ali krtace in se poSkoduje zaradi povratnega udarca.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Varovalo rezila $¢iti upravljavca pred drobci, nenamernim
stikom z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba
namestiti in posebej paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen
proti upravljavcu.

Zasnova nastavka za za$cito rezila omogoc¢a nastavitev zascite v
optimalni poloZaj brez uporabe orodja.

e Sprostite in potegnite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4).
e Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

« Zaklenite ga tako, da spustite vzvod (7).

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.
Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob povrsino notranje
prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na njeno spodnjo stran.

ZAMENJAVA ORODJA

Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado
vretena brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja.
Med vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb. S
tem lahko po$kodujete brusilnik ali poSkodujete uporabnika.



NAMESTITEV DISKA

Pri brusilnih ali rezalnih ploS€ah z debelino manj kot 3 mm je treba

matico zunanje prirobnice (5) priviti ravno na strani plosce (slika

B).

* Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

e Posebni klju¢ (priloZzen) vstavite v odprtine zunanje prirobnice
(5) (slika A).

« Obrnite klju¢ - sprostite in odstranite zunanjo prirobnico (5).

« Disko namestite tako, da je pritisnjen na povr§ino notranje
prirobnice (6).

* Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo rahlo privijte s posebnim
klju¢em.

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot

montaza. Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob povrsino

notranje prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na njeno

spodnjo stran.

VGRADNJA DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO
* Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

e Odstranite predhodno name$éeno orodje, ¢e je bilo
namesceno.
e Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranjo

prirobnico (6) in zunanjo prirobnico (5).
« Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo
privijte.
Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v
obratnem vrstnem redu kot montaza.

PRITRDITEV KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA
BRUSILNIK

ANGLE

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu
za kotne brusilnike, ¢e je pravilno namescéen v skladu z navodili
proizvajalca za montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne uporabljajte

odlomljenih, razpokanih ali kako drugage poskodovanih brusilnih

kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali krtaco je treba pred uporabo
takoj zamenjati z novo. Po konanem delu vedno izklopite
brusilnik in po¢akajte, da se delovno orodje popolnoma ustavi.

Sele nato lahko brusilnik pospravite. Vrtedega se brusilnega

kolesa ne zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

e Miin¢ka nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja
ustvarja zadosten pritisk za uéinkovito delovanje orodja.
Zaradi preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko
elektri¢no orodje nevarno zlomi.

« Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

* Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

e |zogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzroéi izgubo nadzora
in povratni udarec). (to lahko povzrodi izgubo nadzora nad
elektricnim orodjem in ucinek povratnega udarca).

Nikoli ne uporabljajte Zaginih listov, namenjenih za rezanje

lesa, iz kroznih zag. Uporaba taksnih Zaginih listov pogosto

povzroéi pojav povratnega udarca elektri¢nega orodja, izgubo
nadzora in lahko privede do poskodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema rokama.
e Pritisnite zadnji del stikala (2).

Stikalo (2) potisnite naprej (proti glavi) (slika C).

« Za neprekinjeno delovanije - pritisnite sprednji gumb stikala.

e Stikalo se samodejno zaklene v polozaju za neprekinjeno
delovanje.

e Zaizklop enote - pritisnite zadnjo stran stikala (2).

Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze

najvecjo hitrost, in Sele nato za¢nite z delom. Stikala ne smete

uporabljati, ko je brusilnik vklopljen ali izklopljen. Stikalo
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brusilnika se sme upravijati le, ko je elektricno orodje
odmaknjeno od obdelovanca.

Naprava ima stikalo, zas¢iteno z varovalko, kar pomeni, da se
ob zaCasnem izpadu elektricnega napajanja ali priklopu v
vti€nico s stikalom v polozaju "vklopljeno" ne bo vklopila. V tem
primeru je treba stikalo obrniti v poloZaj "izklopljeno" in napravo
ponovno zagnati.

REZANJE

e Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni Crti.

e Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

« Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
tocke blizu linije reza in na koncu materiala. Stabilno
postavljen material se med rezanjem ne bo premikal.

e Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z
objemkami itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna
tocka blizu vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo
natan¢nost rezanja.

« Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to
poslabsa kakovost rezanja in lahko povzro¢i zlom rezalnega
diska.

e Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalni
disk.

e Uporabite ustrezen rezalni disk glede na material, ki ga Zelite
rezati.

e Pri rezanju skozi material je priporocliivo, da je smer
podajanja skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

e Globina reza je odvisna od premera diska (slika G).

¢ Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vecji od
premera, priporo¢enega za model brusilnika.

e Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.)
ne dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile
obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature

- ne dotikajte se jih z nezas¢itenimi deli telesa, dokler se ne

ohladijo.

PESKANJE

BruSenje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s
¢asami, lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom,
Zi€natimi krta¢ami, gibljivimi krozZniki za brusni papir itd. Vsaka
vrsta diska in obdelovanca zahteva ustrezno tehniko dela in
uporabo ustrezne osebne zascitne opreme.

Za brusenje ne smete uporabljati diskov, namenjenih rezanju.

Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z

robom diska.

e Ne brusite s stransko stranjo diska. Optimalni delovni kot za
to vrsto kroznika je 30 (slika H).

o Brusenje lahko izvajate le z brusilnimi kroZniki, ki so primerni
za material.

Pri delu z lamelami, brusnimi volnenimi krozniki in proznimi

krozniki za brusni papir je treba paziti na pravilen kot naleta

(slika 1).

* Ne brusite celotne povrsine diska.

e Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Zi¢ne krtate so namenjene predvsem ¢&ig&enju profilov in tezko

dostopnih mest. Z njimi lahko s povr§ine materiala odstranite npr.

rjo, barvne premaze itd. (Slika K).

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je

veCja ali enaka najvecji hitrosti kotnega brusilnika brez

obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli names$c¢anjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

e Priporocljivo je, da napravo odistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiSCenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Enoto je treba ocistiti s suho krpo ali izpihati z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom.

« Ne uporabljajte Gistil ali topil, saj lahko poskoduijejo plasti¢ne
dele.



e Redno Cdistite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da
preprecite pregrevanje enote.

o Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s
kablom enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati
usposoblienemu strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

e Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih S¢etk motorja.

« Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZgane ali razpokane oglene

S¢etke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe

ogljikovi S¢etki hkrati. Dejavnost zamenjave ogljikovih $cetk je

treba zaupati le usposobljeni osebi, ki uporablja originalne dele.

Morebitne napake mora odpraviti servisni

oddelek proizvajalca.
TEHNIENE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU

pooblasceni

Kotni brusilnik 59G110

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1100 W
Hitrost delovanja v prostem 11000/min
teku
Premer diska 125 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Premer vretena M14
Zascitni razred I
Masa 2,4 kg
Leto izdelave 2025

59G110 oznaduije tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lpa= 89 dB(A) K=3

dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa= 97 dB(A) K=3
dB(A)
Vrednost pospegka vibracij an=2,8m/sPK=1,5
(glavni rogaj) m/s?
Vrednost pospeska vibracij an= 4,4 m/s’K= 1,5 m/s?

(pomozni ro¢aj)

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega
zvocnega tlaka Lpain raven zvoéne moci Lwa) kjer K oznacduje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane
z vrednostjo pospeska vibracij an) (kjer K pomeni merilno
negotovost).

Raven zvo¢nega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij an), kso navedeni v teh navodilih, so bili
izmerjeni v skladu s standardom EN 60745-1. Navedena raven
vibracij anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno
uporabo enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na
vi§jo raven vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje
enote. Zgoraj navedeni razlogi lahko povzrocijo povecano
izpostavljenost vibracijam v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izkloplijena ali ko je
vklopljena, vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni
oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam veliko manjsa.
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Za za$Cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati
dodatne varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in
delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in
ustrezna organizacija dela.

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni emisije hrupa, kot sta raven zvo¢nega tlaka Lpain raven zvoctne
moci Lwater merilna negotovost K, so navedene spodaj v navodilih v
skladu s standardom EN 60745.

V nadaljevanju so navedene vrednosti vibracij (vrednost
pospeska) anin merilna negotovost K, dolo¢ena v skladu s
standardom EN60745. Raven vibracij, navedena v teh navodilih,
je bila izmerjena v skladu z merilnim postopkom, dolocenim v
standardu EN60745, in se lahko uporablja za primerjavo
elektricnih orodij. Uporablja se lahko tudi za zacetno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je znalilna za osnovno uporabo
elektri¢nega orodja. Ce se elektri¢no orodje uporablja za druge
namene ali z drugimi delovnimi orodji in ¢e ni ustrezno
vzdrzevano, se lahko raven vibracij spremeni. Zaradi zgoraj
navedenih razlogov se lahko izpostavijenost vibracijam v
celotnem delovnem obdobju povefa. Za natanéno oceno
izpostavljenosti vibracijam je treba upoStevati obdobja, ko je
elektricno orodje izklopljeno ali ko je vklopljeno, vendar se ne
uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam bistveno manjsa.

Za za$¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba uvesti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: vzdrZzevanje elektricnega orodja in
delovnih pripomockov, zascita ustreznih rok temperature,
ustrezna organizacija dela. Raven zvocnega tlaka: Lpa= 86,8
dB(A) K=3dB(A)

Raven zvo¢ne modi: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A) Vrednost
pospeska vibracij: an= 5,729 m/s’K=1,5 m/s?

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektriéni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektri¢na in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje
za okolje in zdravje ljudi.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a,
da so vse avtorske pravice na vsebini tega prironika (v nadaljevanju: "Priroénik"),
med drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju:
"priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih,
risbah in sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega
varstva v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih
pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih
elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 59G110

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN |EC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne
vkljucuje sestavnih delov.

ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.



Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za
pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poljska

Var$ava, 2025-04-01

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHANHUTE UHCTPYKUUN

‘BrIOWNAND

59G110
3ABEMEXXKA:  MPOYETETE  BHVMMATENHO  TOBA
PBHKOBOACTBO, NPEOU A M3MON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U 'O 3AMA3ETE 3A BbIELN
CIMPABKW.

CNELUM®UYHU PA3NOPEABU 3A BE3OMACHOCT

CbBeTu 3a GesomacHocT npu wnaidaxe, wnudgoBaHe C
WKypKa, paboTa C TefleHM 4YeTKU U pA3aHe C WNUOBBYEH
AUCK.

e TO3M EMNeKTPOMHCTPYMEHT MOXEe [a Ce W3nonsea kaTo
0OMKHOBEHa LinandMalunHa, LWwnaidmalumHa ¢ LUKYpKa,
wnandmMalumHa ¢ TeneHa yeTka u kato abpasvBHa dpesa.
CnasBaiiTe BCUYKM MHCTPYKUMKM 3a Be3onacHocCT, ykasaHus,
ONncaHnsa 1 AaHHW, NPefoCTaBEHN C eNeKTPOMHCTPYMEHTA.
HecnaseaHeTo Ha CnefHWTe ykasaHus MOXe fAa Cb3fafe
PUCK OT TOKOB yaap, noxap n/vnn CEepno3HO HapaHABaHe.

e To3n enekTPOMHCTPYMEHT He TpsibBa Aa ce u3nonsea 3a
nonupaxe. /3non3saHeTo Ha enekTPoOMHCTPyMEHTa 3a Apyra
paGoTHa [eiHOCT, pas3nuyHa OT npeaBuaeHaTa, Moxe Aa
fose/ie 10 ONacHOCTN U HapaHaBaHUs.

e He wu3nonseaiite akcecoapu, KOUTO He ca CneuLuarHo
NpoeKTupaHn u npenopb4YaHn OT nNpou3BoAUTENA 3a
MHCTpyMeHTa. ®akTbT, Ye AafeH akcecoap Moxe aa 6bae
MOHTUpPaH KbM ENEeKTPOMHCTPYMEHTa, He e rapaHuusa 3a
6e30MacHOTO My M3ron3BaHe.

e [lonycTMMaTa CKOpOCT Ha M3Mon3BaHusi paboTeH MHCTPYMEHT
He TpsibBa Ja Gbde mo-marka OT MakcuManHaTa CKOpoCT,
noco4yeHa BbpXy €NeKTPOUHCTpYMEeHTa. PaboTeH
VHCTPYMEHT, KOWTO ce BbpTU Mno-6bp3o oT gonyctumarta
CKOPOCT, MOXe [la Ce CHYMNW 1 YacTuTe My Aa ce pas3nunesT.

e BbHWHMAT aAvameTbp U ageGenvHata  Ha  paboTHMA
VHCTPYMEeHT TpsbBa Aa CbOTBETCTBAT Ha pa3Mepute Ha
ENeKTPOVHCTPYMEHTA. PaboTHU MHCTPYMEHTU C HEMPaBUITHN
pa3mepu He MoraT Aa 6baaTt gocTaTbyHO Ao6pe 3almUTeHn
WY NPOBEPEHN.

e PaboTHWTe WHCTPyMeHTM C pe3boBa Brnoxka TpsibBa nda
npunarat TO4HO KbM pe36aTa Ha wnuHagena. |-|pI/| paGOTHI/I
WHCTPYMEHTN C MOHTUPaH d)ﬂaHeLL AnamMeTbpbT Ha OTBOpa
Ha paboTHUA WHCTPYMeHT TpsbBa Aa CbOTBETCTBA Ha
avameTbpa Ha dnaHeua. PaboTHM MHCTPYMEHTU, KOUTO He
MoraT Aa MacHaT TOYHO Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa, e ce
BBbPTAT HEpaBHOMEPHO, Lie Bm6pmpaT MHOrO CUITHO N MOXe
nAa pgoeepgaTt  po  3aryba Ha KOHTPONM  BbPXY

eNEeKTPOMHCTPYMEHTA.
o [pu HukakBM obcTosiTEncTBa He TpsibBa Aa ce wamonseat
nospeAaeHn  paboTHM  MHCTPYMEHTW. MposepsiBaiite

VHCTPYMEHTUTE ~ npeau  Besika  ynotpeba,  Hanp.
WNUPOBBYHNTE [MCKOBE 3@ OTYyMBaHe W HaryksaHe,
WNUPOBBYHUTE MOAMOXKKM 3@ MyKHATWUHW, U3HOCBAHE W1
CWITHO W3HOCBaHe, TeneHWUTe 4YeTku 3a pasxnabeHn unm
CKbCaHW XMUW. AKO ENeKTPOUHCTPYMEHT Unu paboTeH
VHCTPYMEHT e nafHan, npoBepeTe ro 3a NOBPeAW WUnu
v3nonaeariTe  Opyr HenoBpedeH  WMHCTPYMEHT.  AKO
VHCTPYMEHTBT e npoBepeH [ nonpaseH,
€NeKTPOMHCTPYMEHTLT TpabBa [a Ce BKMOYM Ha Hail-

BMCOKaTa CM CKOPOCT 3a efJHa MUHYTa, kaTo Ce BHUMaBa
onepaTopbT U HamMMpaLLuTe ce Habnn3o CTpaHWYHM Nuua aa
ca UM3BbH 30HaTa Ha BBLPTAWMS Ce  WHCTPYMEHT.
MoBpefeHUTEe WMHCTPYMEHTM OBMKHOBEHO ce cuyyneaT Mo
BpeMe Ha TOBa BpeMe 3a U3NUTBaHe.

e TpsbBa pOa ce HOCAT NMUYHM npeanasHu cpeacTea. B
3aBMCMMOCT OT BuAa Ha paboTaTta HoceTe 3alyuTHa macka,
NoKpuBaLla UsSnoTo nuue, 3aluTHU o4una unu npeanasHu
ounna. Ako e HeoGXoauMO, W3Non3BanTe NPOTUBOMPaxoBa
Macka, 3almTa Ha Cnyxa, 3alWTHU pbkaBuLM  Unm
crneuvanHa npecTunka, 3a fAa ce MNpeanasute OT Marku
YacTuuM  OT  u3TbpkaH U obpaboTeH  maTepuan.
MpepnassanTte ounte CU OT BB3AYWHW Yyxau Tena,
obpa3syBaHu No Bpeme Ha paboTa. Macka npoTvs npax

e W pauxaTenHata 3awmta TpsibBa ga dunTpupaT npaxa,
obpa3syBaH no Bpeme Ha pa6oTa. M3naraHeto Ha Wym 3a
npoabIXUTENEH Nepuoa OT Bpeme , MOXe Aa AoBeae Ao
3aryba Ha cnyxa.

e YBepeTe ce, Ye OKOMHWUTE ca Ha GesonacHo pascTosiHue oT
30HaTa Ha obcera Ha enekTpouHCTpyMeHTa. Beeku, koiiTo ce
Hamupa B 6nm3ocT [o paGoTeLl eNeKTPONHCTPYMEHT, TpsioBa
f[a uvs3nona3ea NWYHKM npeanasHu cpefctsa. OTnomku ot
[eTannu unu cuyneHn paboTHW MHCTPYMEHTU MoraT Aa ce
OTUYMAT U Aa NPUYUHAT HapaHsiBaHe AOPU U3BBH 30HaTa Ha
HenocpeacTBeH obxsar.

o KoraTo usBbpluBate paboTa, Npu KOSITO MHCTPYMEHTLT MOXE
[la Brese B KOHTAKT CbC CKPUTU EMNEKTPUYECKM NMPOBOAHMLIN
WM cbC COGCTBEHMS CU 3axpaHBaly kaben, ApbXxTe
WHCTPYMEHTa CaMO 3a W30SIMpaHUTe MOBLPXHOCTU Ha
ApbxkaTa. KOHTaKkTbT ¢ MpexoBus kaben moxe fa Aosene
[0 NpefjaBaHe Ha HamnpexeHWe KbM MeTanHWTE YacTu Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa, KOETO MOXe [Aa MPUYMHM TOKOB yaap.

o [IpbXTe 3axpaHBalysi kaben faney oT BbPTALLYM ce paBoTHU
WHCTPYMEHTW. AKO M3ryGuTe KOHTPON Haj WHCTPYMEHTa,
3axpaHBawmaT kaben Moxe paa 6bae npepsisaH mMm
u3gbpnaH W pbkaTa BU WNM LUsnata BU pbka Moxe fJa
nonazHe BbB BbPTSiLL, ce pabOoTeH UHCTPYMEHT.

e Hukora He cnarante eneKTPOMHCTPYMEHTa, npeav
PabOTHUAT MHCTPYMEHT Aia € CrPsifl HaMbIIHO. BbpTAWMAT ce
WNHCTPYMEHT MOXeE Aa BNE3e B KOHTAaKT C MOBbPXHOCTTA,
BBPXY KOSITO € MOCTaBeH, U Taka Aa 3aryGute KOHTPON Hap
€MeKTPOMHCTPYMeHTa.

e He npeHacailTe enekTPOMHCTPyMEHTa, [okaTo e B
nBwkeHne. CryyaeH KOHTakT Ha OBGNEKNOTO C BbPTALWMS ce
€MeKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa AoBeje A0 U3ObprBaHeTo My
W [0 npobuBaHe Ha EeneKTPOMHCTPYMEHTa B TANOTO Ha
onepatopa.

e [louncTBaiTe peAOBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha
€neKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunaTopbT Ha MoTopa 3acMykBsa
npax B Kopryca v rofsiMoTo HaTpynBaHe Ha MeTareH npax
MoXe Aa [oBe/e A0 enekTpuyecka onacHoCT.

e He wu3nonseaiTe enekTpoMHCTpymeHTa B 6GnusocT Ao
3ananumu maTtepuanu. Mickpute morat aa rv sanansr.

e He wu3nonseante WHCTPYMEHTM, KOWUTO W3WUCKBAT TEYHU
oxnaxpaalim TeyHocTu. ManonssBaHeTo Ha Boaa Unu Apyru
TEYHU OXNaXAalM TeYHOCTU Moxe Ja [oBefe A0 TOKOB
yRap.

U3XBBLPNAHE N CbOTBETHU CBBETU 3A BE3OMNACHOCT

OTKkaTbT € BHe3anHata peakuusi Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa npu
6rokvpaHe WM MPENsTCTBME OT CTpaHa Ha BLPTALW, Ce
MHCTPYMEHT, KaTto HanpuMmep WMgOBbYEH AUCK, LUNMGOBBYEH
[MCK, TereHa YeTka 1 ap. 3akneLBaHeTo unm GIIoKMpaHeTo BoaW
[10 BHE3aMHO CrMpaHe Ha BbpTALMS ce paBoTeH MHCTPYMeEHT. Mo
TO3U HAYMH HEKOHTPONIMPAHWAT ENEKTPOUHCTPYMEHT wWwe 6bae
u3gbpnaH B rocoka, obpaTtHa Ha mocokata Ha BbpTeHe Ha
pabOoTHUS UHCTPYMEHT.

KoraTo HanpumMep LNMOBBYHUSAT AWCK Ce 3aKMeLum unv sacegHe
B 06paboTBaHUsA AeTals1, NOTONEHUAT pbb Ha LWNNGOBBYHUSA ANCK
Moxe Aa ce 6nok1pa 1 fa Aose/e A0 U3naaaHe Unn N3XsbprisHe.
ToraBa [ABMXEHVETO Ha LWNAMGOBLYHUA AUCK (KbM unn OT
orepaTopa) 3aB1Cy OT NMocoKaTa Ha ABWKEHWE Ha ancka B ToukaTa
Ha BrnokupaHe. OceH ToBa WNMCOBLYHUTE Korena moraT fa ce



CHynAT. OTkaTtsT e nocrneguua OT HenpasBUMNHO UM NOrpewHo
wna3nons3saHe Ha eneKkTPOUHCTPyMeHTa. Ta moxe Aaa 6‘b,qe
n3berHata 4ypes npegnpuemMaHe Ha noaxoadAwmy npeanasHn Mepku,
onncaHu no-gony.

EnekTponHCTpyMeHTLT TpsibBa Ja ce AbpXu 3[paBo, KaTo
TSNOTO W pbLETe ca B NO3NLMS, KOSTO ja CMeK4aBa oTkaTa.
Ako B cTaHgapTHoTo obopyABaHe €  BKMOYEHa
[oMbIHUTENHA pbKOXBaTka, TS BuUHarM Tps6Ba ga ce
13ron3ea, 3a a ce OCUrypy Bb3MOXHO Hal-rofnsiM KOHTPOI
BbpPXY CUNWTE Ha OTKaTa WK MOMEHTa Ha oTkaTa npu
nyckaHe. OnepaTopbT MOXe [a KOHTpOnMpa siBNeHusTa Ha
Tnacbka M oTkaTta, kaTo B3eMe MOAXOAsALM NpeanasHu
MepKU.

Hvikora He ApbxXTe pblieTe cu B GNU30CT A0 BLPTALWM Ce
paGoTHN MHCTPYMEHTU. PaBOTHWAT MHCTPYMEHT MoXe Aa
HapaHW pbkaTa BM nopajam oTkar.

He ponyckaiiTe eneKkTPOMHCTPYMEHTLT Aa ce [ABWXU B
30HaTa Ha obxBaTa mpu oTkaT. B pesynTaT Ha oTkaTa
€NeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce ABWXM B MOCOka, obpaTHa Ha
[BWKEHMETO Ha WNMQOBBYHMA [UCK B ToykaTa Ha
6nokvpaHe.

Bvaete ocobeHo BHUMaTenHM npu obpaboTkaTta Ha briu,
ocTpu pbbose v ap. MNpepoTepaTtsBaliTe OTKNOHABAHETO Ha
paboTHUTE  WMHCTPYMEHTM WNM  TAXHOTO  3aKnellBaHe.
BbpTsAWMAT ce paboTeH WHCTPYMEHT e Mo-noAaTiiMB Ha
3akneLyaHe npu o6paboTka Ha bIK, OCTPU PLOOBE NN ako
€ OTXBbpneH Hasad. Toa MOXe [ja CTaHe Npu4nHa 3a 3aryba
Ha KOHTPOM WM OTKaT.

He u3nonsBaiite AbpBeHn unun 3u6HK guckose. PaboTHute
VHCTPYMEHTW OT TO3W TWM YeCTO MPeau3BMKBAT OTKaT Unn
3ary6a Ha KOHTPON BbPXY €NeKTPOMHCTPYMEHTA.

CNEUWANHMA WHCTPYKUMU 3A BE3OMACHOCT MNPU
LUNM®OBAHE U PA3AHE C LUNIM®OBBYEH ANCK

M3nonasante camo WnudoBbYEH AUCK, NpeaHasHayeH 3a
KOHKpPEeTHUS €MeKTPONHCTPYMEHT, 7] npepnasuTen,
npegHasHayeH 3@  KOHKPeTHUS  WndOBBYEH  AUCK.
LUnudoBbYHMTE AMUCKOBE, KOUTO He ca npedHasHayeHu 3a
KOHKPETHUA ENEeKTPOUHCTPYMEHT, He mMorat Aa 6'bFLaT
[ocTaTbyHO Jobpe 3almTeHM M He ca  [OCTaTbyHO
6esonacHu.

M3BuTHTE LUNMGOBBYHM AMCKOBE TpsibBa Aa ce MOHTUpAT Mo
TaKbB Ha4uH, Ye HUTO edHa 4acT OT AUCKa Oa He CTbpyn
M3BbH pbba Ha 3aWMTHWUS Kanak. HenpasBwumHO MOHTUMpaH
LI.IJ'IIAd)OELL{eH AUNCK, KOWTO CTbp4¥ U3BBH pb6a Ha 3alnTHUA
Kanak, He Moxe a 6bJe A0CTaTbyHO 3aLUUTEH.
Mpepnasutenst Tpsbea Aa 6bde 34paBoO 3akpeneH KbM
€NeKTPOMHCTPYMEeHTa, 3a Aa Ce rapaHTMpa Bb3MOXHO Haun-
BMCOKa CTeneH Ha GesonacHocT, v Aa 6bhe pasnonoxeH
Taka, Ye OTKpUTaTa YacT Ha WNMOBBYHMS AUCK, oGbpHaTa
KbM onepaTopa, Aa 6bde Bb3MOXHO Hal-manka.
I'Ipe,qnaamenm npeanassa onepaTtopa OT OT/IOMKW, CriydaeH
KOHTaKT C LIJJ'IVId)OB‘b‘-IHI/Iﬂ AWNCK, KaKTO U OT UCKPK, KOUTO 6uxa
Mornun aa 3ananat obneknoTo.

LnucoBbYHUTE AuckoBe TpsiGBa Aa ce M3Mon3eaTt camo 3a
paboTaTa, 3a KOSiTO ca npegHasHayeHu. Hanpumep, Hukora
He WnndgoBanTe CbC CTPaHUYHaTa NOBBLPXHOCT Ha OTPe3eH

auck.  OTpesHuTe OuckoBe ca NpefdHasHayeHW 3a
OTCTpaHsBaHe Ha MaTtepuan [ p'bﬁa Ha Aancka.
B'b3,Clel7ICTBI/IeT0 Ha CTpaHW4yHUTE CUNU  BBPXY Te3n

LWIMMEOBBYHU ANCKOBE MOXKE Aa M CHYMM.

BuHaru u3nonasaite HEMoBpPeAeHU MpUTUCKaLLM riaHum ¢
npaBuneH pasmep v chopma 3a U3GpaHuUs WIMGOBBLYEH AUCK.
MpaBunHuTe naHum NoaAbPXKaT WAMGOBBLYHUA AUCK U NO
TO3W HaYWMH HamarnsiBaT OnacHOCTTa OT CUyMBaHe Ha Aucka.
dnaHuuMTe 3a OTPE3HW AUCKOBE MoraT Aa ce pasnuuasaTt oT
Teau 3a APy WINKOBLYHN AUCKOBE.

He n3nonseaiite 13non3saHm WNNGOBBLYHN AUCKOBE OT MO-
rOMeMU  ENEKTPUYECKU  UHCTPYMeHTW.  LUnudosbUHUTE
[MCKOBE 32 MO-TONIEMU  ENEKTPOUHCTPYMEHTU He ca
NPOEKTUPaHN 3a NO-BUCOKWM 0GOPOTU, KOUTO Ca XapaKTepHu
3a Mo-marnkuTe enekTpoMHCTPYMEHTU, U Nopaaun ToBa morat
fia ce cuynsT.

AONBAHUTENHU CNELUNDOUYHN MHCTPYKLIUK 3A
BE3OMACHOCT NMPU PA3AHE C LLITIM®OBBYEH AUCK
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M3bsreaiTe 3akneLuBaHe Ha pexeLLns AUCK UNu npekaneHo
cuneH HaTuck. He npaBeTe npekaneHo AbMGOKU paspesu.
I'IpeKomepHOTo HaToBapBaHe Ha pexewua OUCK yBenuyasa
HaToOBapBaHETO Ha HOXa U CKITOHHOCTTa My KbM 3aKnellBaHe
wnn GJ'IOKVIpaHe, a O0TTaM M BB3MOXHOCTTa 3a U3XBbplsHe
nnu cyyneaHe.

WN3bsireaiTe 30HaTa npes W 3af BbPTALLMSA Ce pexeLl AUCK.
MpemecTBaHeTO Ha pexeLuus Auck B obpaboTBaHus aetann
panedy OT BaCc MOXe Ja pgosBefe [0 OTNUTaHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa C BbpTAWMUA Ce OAUCK OUPEKTHO KbM
Bac B cnyqaﬁ Ha oTKaT.

B cnyqaﬁ Ha 3acefgHan pexew AOucK wunu cnupade,
N3KnoyeTe enekTpouHCTpymeHTa wun I/ICNaKaI;ITE, AokaTto
AVCKLT Ccnpe HanbnHo. Hwukora He ce onuTeante Aa
u3abpnarte Bce Olle ABMXKelmMs ce OWCK OT 30HaTa Ha
psasaHe, TbiA KaTo ToBa MOXe Aa npegussuka OTKaT.
anHI/IHaTa 3a 3acsagaHeTo TpﬂGBa Aa ce OTKpMe U OTCTpaHu.
He ctapTupaiiTe 0THOBO eneKTPOMHCTPYMEHTa, AoKaTo € B
MaTtepuana. Pe)KeLLlI/IﬂT ANCK TpﬂﬁBa Aa OOCTUrHe nbnHaTta
CW CKOPOCT, Npeau Aa NpoabIikuTe Aa pexeTe. B npoTUBEH
cny4yan WAMOBBLYHUAT AUCK MOXKE Aa Ce 3aKkayu, Aa U3ckoumn
oT 06paboTBaHua AeTann unu aa npeaussuka oTkar.
MnounTe unu ronemute NpeamMeTn TpsibBa Aa ce nognupat
npean obpaboTkaTa, 3a Ja Ce Hamanu PUCKbT OT OTKaT,
NPVYMHEH OT 3akneLleH auck. fonemute aetannu morat ga
ce orbHaT nop cobcTBeHoTO cu Terno. feTansT TpsibBa Aa
6bae noanpsiH OT ABeTe CTpaHW, Kakto B 6nu3oct o
NUHWSITA Ha psa3aHe, Taka U no pbba.

BbaeTe 0cobeHO BHUMATENHU, KOraTo u3psiaBate OTBOPU B
CTeHU unm paboTuTe B APYrM HEBMAMMM 30HU. MMoTansHeTo
Ha pexewma [UCK B MaTepuana mMoxe Aa aoseae Ao otkar
Ha WHCTPyMeHTa, ako ToW ce cbnmbcka C rasoBu Tpbbu,
BOAONPOBOAHU Tp'bﬁl/l, eneKkTpuyeckmn kabenu wnu apyrmn
npegmeTu.

CNEUWANHA WHCTPYKUMM 3A BE3OMACHOCT MPU
LLUNAA®AHE C LIKYPKA

He wusnonseaite npekaneHo ronemy nUCTOBE LUKypKa.
Korato u3bupate pasmepa Ha LWKypkaTa, crnefsante
npenopbkuTe Ha npowssoauTens. LUkypka, KOSTO CTbpun
U3BBH LLIJ'IVIdJOB'bHHaTa nno4a, MOXe Oa NpUYnHU
HapaHsiBaHe v Ja AoBefe A0 GrokvpaHe WM CKbCBaHe Ha
XapTusaTta unvm 4o oTkar.

CMEUWANHN WHCTPYKUMU 3A BE3OMACHOCT MPU
NONUPAHE

He nosBonsiBalite Ha cBoGoAHATA YACT Ha NoNMpaLLaTa Koxa
nnn Ha BPbHb3KMUTE 3a 3akpenBaHe Oa Ce BbPTAT CBOGOIJHO.
Brokupainte wunu oTpexete cBoboAHWTE 3akperBalum
WwHypoBe. CBOGOAHWTE ¥ BLPTSALLM CE 3aKpenBaLLy LHYpOBe
morat gda 3annetar npbCcTUTe UNM [a Cce 3akadaT 3a
obpaboTtBaHusa aeTann.

CMEUWANHN WHCTPYKUMU 3A BE3OMACHOCT MPU
PABOTA C TENIEHU YETKU

TpsibBa pa ce uma npeaswa, Ye [OPU MpU HOpmanHa
ynotpeba uma saryba Ha napueTa Ten npes 4eTkaTa. He
npeToBapBaiTe MNPOBOAHWLWTE, KaTo Mpunarate TBbpAe
ronsiM HaTuck. MNpeHacsiHiTe Nno Bb3ayxa napyeTa Ten Morat
NecHo Aa NpoBuAT TbHKO 06MeKno n/munu koxa.

Ako e npenopbyaH NpeanasuTen, NpeaoTBpaTeTe KOHTaKTa
Ha 4yeTkaTa C mpefnasuTens. [uameTbpbT Ha YeTkuTe 3a
NMnoYn U TeHIXepU MOXe Aa ce yBenuuu BcreacTBue Ha
HansraHeTo v LeHTPobexHUTe cunu.

AOMBAHUTENHA UHOOPMALIUA 3A BE3ONMACHOCT

Mpyu VHCTpyMeHTWUTE, npedHasHa4YeHn 3a  LWMGOBBYHU
auvckoBe ¢ pesba, NpoBepeTe Janu AbIDKMHaTa Ha pesbata
Ha LWNUOBBYHNUS AUCK CbOTBETCTBA Ha AbIKMHATA Ha
pesbaTta Ha WnuHaena.

DetannbT TpsibBa Aa ObAde 3akpeneH. 3akpenBaHETO Ha
feTaiina B CTAralwo YcTpoWcTeo unu B ckoba e no-
6e3onacHo, OTKOMKOTO Aa ro AbPXUTE B pbKa.

He pokocBaiite pexelnte U LWNUOBBYHUTE [AUCKOBE,
npeaw Aa ca M3cTuHanm.

KoraTo nsnonaeate cdnaHew ¢ 6bp30 AeiicTeue, yBepeTe ce,
Ye BBTPELHUAT (praHel, MOHTUPaH Ha LWNWHAena, e
cHabpgeH ¢ rymeH O-npbCTeH U 4Ye TO3U MPBLCTEH He e



noepefeH. CblUo Taka ce yBepeTe, Ye MOBbPXHOCTUTE Ha
BBHLUHMA bnaHeLl, n BbTPellHUs dnaHeL, ca YucTy.

* 3non3eanTte 6bp3oaencTBaLLms dnaHew camo ¢ abpasvBHu
M pexelln AuckoBe. M3nonseaiTe camMo HEMOBPeAeHW U
nNpaBunNHO PYHKLMOHMPALLMN hraHuu.

e B cnyvaii Ha BpeMeHHO MpekbCBaHe Ha enekTpuyeckarta
Mpexa WNu cref n3BaxaaHe Ha Liencena oT KoHTakTa ¢
npesknoyBarten B nonoxenve "BKMIOYEHO",
NpeBKMoYBaTENAT TPAOBa [ja ce OTKIII0YM 1 [ja ce NocTaBsu B
nonoxeHue "U3KknOYeHo", Npeau Aa ce cTapTupa OTHOBO.

BHUMAHME: YCTPOUCTBOTO E MPEQHA3HAYEHO 3A
YMOTPEBA HA 3AKPUTO.

Bbnpek u3nonssaHeTo Ha 6e3onaceH Mo CBOsiTA CbLYHOCT
[M3alH, UM3MNON3BaHETO Ha MepkM 3a 6esonacHocT U
[OMBHUTENHM 3aLLMTHA MEPKW, BUHAMU CbLUECTBYBa OCTaTbYeH
pyCK OT HapaHsiBaHe Mo Bpeme Ha paboTa.

OBACHEHMUE HA U3MNON3BAHUTE MUKTOIPAMW.
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1.Caution B3emeTe cneuuanHu npeanasHn Mepki

2.MpoyeTeTe WHCTPYKUMWTE 3a eKcnnoatauusi, cnassaiite
cbabpXawute ce B TAX MNpeaynpexaeHuss u ycrnosust 3a
6esonacHocT!

3.M3non3eante nuyHu npennasHu cpeactea (npennaaHM ouuna,
3alnTa Ha ylwuTe, Macka 3a npax)

4.Wear 3alwuTHV pbKaBULm

5./3kntoveTe 3axpaHBawmsi kaben, npegu Aa u3BbpLUBaTE
cepBK3HO 06CnyXBaHe UM PEMOHT.

6.Keep geua aaney oT MHCTPyMeEHTa

7.Protect oT obxa

8.BTopuyeH knac Ha 3awmrta

KOHCTPYKLUSA U NPUNOXEHUE

brrownandbT e n3onMpaH pbYeH eneKTPOMHCTPYMEHT OT Knac
Il. MawwuHaTta ce 3agBwkBa OT epHodas3eH KOMyTaToOpeH
ABUraTesl, YyuuTo 0GOPOTU Ce HamansiBaT 4pes3 peaykTop C
brnoBa npepaBka. Toli MOXe Aa ce W3Non3ea Kakto 3a
wnudpoBaHe, Taka u 3a psizaHe. TO3W TUN ENeKTPOUHCTPYMEHT
Ce u3nonsea LUMPOKO 3a OTCTpaHsBaHE Ha BCUYKM BUAOBE
3agunpaHna OT MNOBBbPXHOCTTAa Ha MeTanHu 4acTtu, 3a
NoBBPXHOCTHA 06paboTka Ha 3aBapku, 3a psidaHe npes
TbHKOCTEHHU Tp‘b6VI W Manku mMetanHnm 4Yactm wu ap. C
noaxoAsLMTe akcecoapy briownandsbT MoXe Aa ce u3nonasa
He caMo 3a psisaHe W wnandaHe, HO W 3a NOYUCTBaHe,
Hanpumep Ha pbXaa, 6OSAKUACKN NOKPUTUS U Ap.

Ob6nactute My Ha ynoTpeba BKMHOYBAT LUMPOK CMEKTHP OT
PEMOHTHMU W CTPOUTENHW [EWHOCTU, CBBP3aHW He camo C
meTanu. briownangsT Moxe [a ce U3Non3ea u 3a psisaHe u
LunaﬁdaaHe Ha CTpouTenHu matepuanu, Hanp. Tyxnu, naserta,
KepaMn4yHu NnoYvkn n ap.

YpeanbT e npeAHa3HauyeH camo 3a cyxa ynotpeba, a He 3a

nonupase. He usnonssaiTe HenpaBunHo
€NeKTPONHCTPYMEHTa
YNOTPEBA.

e He GopaseTe ¢ MaTepuanu, cbabpxalm asdect. A3becmbm
€ KaHUEepPO2EeHeH.

e He paGoTeTe ¢ MaTepuanu, YuuTo NpaxoBse ca 3ananumm unu
eKcnnoaueHu. [lpu paboma C enekmpouHcmpymeHma ce
noflyyaeam UCKpU, Koumo Mozam Oa eb3fiameHsm
omadensHume napu.
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e 3a wnudosaHe He TpsibBa Oa Ce M3MON3BaT OTPE3HM
nuckose.  Ompsizsawume  Ouckose  pabomsim  CbC
cmpaHuyHama Ccu MO8bPXHOCM U  wrughoeaHemo cC
npedHama no8bpPXHOCM Ha makbe Ouck Moxe da 0osede 0o
rnospeda Ha ducka, koemo 8o0u Ao pucK om HapaHsieaHe Ha
orepamopa.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gony ce OTHacs [0 KOMMOHEHTUTE Ha

YCTPOWCTBOTO, MOKasaHW Ha rpaduyHUTe CTpaHuuM Ha ToBa

PBKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntoyBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle
2.Switch

3.[lonbnHnTenHa ApbxKa

4. Wut

5.External dpnaney

6.Inner conaney,

7.Lever (3awwuTeH WuT)

8.Power kaben

9.CneuuaneH knwod

* Bh3MOXHO @ 42 1Ma Pa3/IMKM ME Ay HepTexa U NpoaYKTa

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

o Lnt -16p.
e CneuvaneH ragyeH Knoy -16p.
o [lonbnHuUTENHa ApbXKa -16p.

NoAroToBKA 3A PAEOTA
MOHTUPAHE HA CMTOMATATEJNIHA APBXKA

CnomaraTenHata apbxka (3) ce MOHTVpa B €AMH OT OTBOPUTE Ha
rmaBaTta Ha wnandmalumHara. [MpenopbyBa ce U3Non3BaHeTo Ha
LLIJ18I7I¢JM8LLIVIH8 CbC cCnomaratefiHa OpbXKa. Ako AbpXxute
wnaiicpmalumHaTta ¢ ABeTe cv pble Nno Bpeme Ha paboTa (kato
nanonsearte MU cnomaratenHata [:Lp'b)KKa), “Ma no-mambK PUCK
pbKaTa BU Oa OOKOCHE BbpPTAWMA Ce OUCK UK 4YeTKa U Oa ce
HapaHW OT oTKaT.

MOHTAX U HACTPOMKA HA LUUTA

Mpeana3uTensT Ha HoXa NpeAna3Bsa onepaTopa OT OTIOMKM,
CrnyyYaeH KOHTaKT ¢ paGOTHWA MHCTPYMEHT unu uckpu. Ton
BUHarn TpﬂGBa Aa Cce MOHTMpa, KaTto ce BHMMaBa
NoKpMBallaTa My 4acT Aa e o6bpHaTa KbM oneparopa.

KoHCTpyKuMsiTa Ha npucTaBkata 3a npefnasnTens Ha Hoxa

nossonsisa 6e3 MHCTPYMEHTW [a ce perynupa npeanasutenst B

onTUMariHa no3uuus.

e Pa3xnabete W wu3gbpnaiite
npepnasuTtens Ha avcka (4).

e 3aBbpTeTe npepnasutens Ha aucka (4) B kenaHaTa
nosnuus.

o 3aknoyeTe, KaTo cnycHeTte nocta (7).

Haszap nocta (7) Ha

[leMOoHTaxbT Ha [AMCKOBETE Ce M3BbpLUBA B obpaTeH pea Ha
MoHTaxa. Mo Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AMCKLT TpsibBa fAa ce
NPUTUCHE KbM MOBBPXHOCTTA Ha BbTpeLLHus dnaHel (6) u aa ce
NOCTaBW LIEHTParHoO BbpXy AoMNHaTa My cTpaHa.

3AMSAHA HA UHCTPYMEHTU

Mo BpeMe Ha onepaumnTe MO CMsiHA Ha MHCTPYMeHTUTe TpsibBa
[a ce HOCAT paBoTHN PbKaBULIN.

ByToHbT 3a 6GnokupaHe Ha wnuHpena (1) TpséBa pa ce
usnonssa camo 3a OnokupaHe Ha wWnuHAena  Ha
WwnakMaluMHaTa npyu  MOHTMPAHE WNM [EeMOHTMpaHe Ha
paboTHus MHCTpymMeHT. Toi He TpsibBa Ja ce u3nonaea kaTo
cnupadeH GYTOH, AokaToO AWUCKLT ce BbpPTU. ToBa Moxe Aa
AoBeje A0 nospeaa Ha WnanpmMalumHaTa unm o HapaHsiBaHe
Ha notpebutens.

MOHTAX HA IUCK

Mpu auckose 3a WwnavidaHe nnu pssaxe ¢ aebenunHa, no-manka ot
3 mm, raiikata Ha BbHLUIHWS hnaHel (5) Tpsibea Aa 6bae 3aBuTa ©
nnocka cTpaHa oT cTpaHaTta Ha aucka (dwr. B).

¢ HaTtucHete 6yToHa 3a GniokupaHe Ha wnuHaena (1).



« [octaBeTe cneumanHus koY (B KOMNeKTa) B OTBOPUTE Ha
BBHLWHUA cnaHel (5) (cur. A).

e BaBbpTeTe knova - pasxnabete u ceaneTe BbLHLIHMA
dnaHey, (5).

e [loctaBeTe paucka Taka, 4Ye pJda e
NOBBPXHOCTTA Ha BbTPELLHUSA naHel (6).

e 3aBuHTETE BBbHWHWSA ¢hnaHel (5) U Neko ro 3aTerHete CbC
crneumaneH Kroy.

[leMOHTaXbT Ha AuckoBeTe ce M3BbpLUBA B obpaTeH pep Ha

MoHTaxa. Mo Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AUCKLT TpsiGBa Aa ce

MpUTMCHE KbM MOBBPXHOCTTA Ha BbTPELLHUs draHel (6) v aa

ce MoCcTaBy LIEHTPanHo BbpXy JoriHaTa My cTpaHa.

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA

e HatucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (1).

e OTcTpaHeTe MOHTVPaHOTO Mpeay ToBa MpuUcrocobneHue -
aKo € MOHTMpaHo.

e [lpean pa MoHTMpaTe, OTCTpaHeTe [BaTa naHua -
BbTPeLHNs dnaHel (6) n BbHWHWSA dnaxel (5).

e 3aBuHTeTe pe3boBaTa YacT Ha paboTHUSI UHCTPYMEHT BbpXY
LINMHAena v neko 3aTerHeTe.

Pasrno6sBaHeTo Ha paboTHUTE UHCTPYMEHTM C pe360BK OTBOPU

ce n3BbpLUBa B 0bpaTeH ped Ha crrnobssaHeTo.

MOHTUPAHE HA BITOLLNAA® B CTOMKA 3A LUNAN®

brbn

Honyctmo e brnownandbsbT Aa ce u3nonssa B cneuvaneH
cTaTuB 3a briownandu, Npu ycrnosme Ye € MOHTUPaH NPaBUHO
B CbOTBETCTBME C MHCTPYKUUNTE 3@ MOHTaX Ha npoun3soaunTens
Ha cTaTtuBa.

PABOTA / HACTPOVKMN

MpoBepeTe CbCTOAHMETO Ha LUNUGOBBYHMS AWCK, MPEAN Aa ro

v3nonaeate. He wu3nonagaiiTe CTpymaHW, HamykaHW Wnu

noBpeaeHn No ApYr Ha4YMH WNUOBBYHN aAnckoBe. N3HoceHNaT

WnncpoBBYEH ANCK UMK YeTka TpsibBa [a ce 3ameHn HeaabaBHO

c HoB npeau ynoTtpeba. Korato mpukniouute paboTta, BuUHarM

n3knoYBaiiTe  WnaidMallMHata M u3yakeanTe, [JokaTo

paboTHUAT ~ WMHCTPYMEHT cnpe HambnHo. EpaBa  ToraBa
wnandmMaluMHata Moxe Aa ce npubepe. He cnupaiite

BBbPTALMA Ce LNUGOBBYEH AUCK, KaTo ro MpuTUCKaTe KbM

obpaboTtBaHusa aeTann.

e Hukora He npeToBapBaiiTe MenHuuata. Ternoto Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa YyNpaxHsiBa AOCTaTbYHO HansraHe, 3a
na paboTu edekTuBHo. NpeToBapBaHETO U NPEKOMEPHUST
HaTMCK MoraT fa AoBedaT A0 OMacHo cyynBaHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa.

e Axo wWnandmalmMHaTa nagHe no Bpeme Ha paboTa, e
HeobxoAuMMo Ja ce npoBepu U, ako e Heobxodumo, Ja ce
3aMeHU PaboTHUAT MHCTPYMEHT, ako Ce YCTaHOBU, Ye e
noBpeAeH Unu Aedopmmpa.

e Hukora He yapsiiTe paboTHUS MHCTPYMEHT B o6paboTBaHus
marepwar.

e 3bsarBaiiTe noAcka4yaHeTO W CTbPXEHETO Ha Awucka,
ocobeHo npu paboTta no bru, ocTpy pbGOBE U T.H. (TOBA
MoXe fja Aose/ie A0 3aryba Ha KOHTPON 1 oTKaT). (ToBa MoXe

npuTUCHAT KbM

fa poeeae Ao 3aryba Ha  KOHTPON  BBPXY
€NeKTPOVHCTPYMEHTa 1 edpekT Ha oTKaT).
Hukora He unsnonssainTte UMPKYNSpHU TPUOHMN,

npeaHa3HayeHU 3a psizaHe Ha AbPBO, OT LIMPKYMSPU.
W3non3BaHeTo Ha TakuBa AUCKOBE 3a TPUOH 4eCTO BoAW A0
SIBMIEHNETO OTKaT Ha erieKTPOMHCTPYMeHTa, 3ary6a Ha
KOHTPON M MOXe /A3 AoBeAe A0 HapaHsAiBaHe Ha oneparopa.

BKNIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

ApbxTe wnudoBbLYHATa MalLMHa C ABETE CU pbLe Mo Bpeme
Ha nyckaHe u pa6orta.
e HaTtucHeTe 3agHaTa YacT Ha npeBknoyBaTens (2).

Mnb3HeTe npeBkNoYBaTens (2) Hanpea - (kbM rnaeara) (dur.

B).

e 3a HenpekbcHaTa paboTta - HaTUcCHeTe npeaHust 6yTOH Ha
npeBknoYyBaTens.

. ﬂpeBKJ'IlOHBaTeJ'IﬂT aBTOMAaTUYHO Ce 3aKrnk4Ba B MonoXxeHune
3a npoabiukuTenHa pa60Ta.
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e 3a [a WU3KMYMTE YCTPOWCTBOTO - HATUCHeTe 3ajHaTa YacT
Ha GyToHa 3a BKnouBaHe (2).

Cnep kato crapTtupate wnainda, u3vakaute, [OKaTo
wnandawmaT AUcK AOCTMIHe MaKCMMariHa CKOpPOCT, npeau Aa
3anoyHeTe pa6Gota. lpeBknoyBaTenAT He TpsAGBa Aa ce
3afelcTBa, AoKaTo LwWwnavWdpMaluMHaTa e BKIYeHa Wnu
usknioyeHa. MpeBkniouBaTenaAT Ha wWnUdoBbLYHATA MalIMHa
TpsAGBa Aa ce 3aeMCTBa CaMO KOraTo eNleKTPOMHCTPYMEHTLT
e oTAaneyvyeH otT o6paboTBaHMA geTann.

YpenwT e cHabaeH ¢ npeanasuTen, KOETO 03HayaBa, Ye ako uMa
BPEMEHHO MpeKkbCBaHe Ha enekTpuyeckata Mpexa wunu e
BKMIOYEH B ENIeKTPUYECKM KOHTaKT C npeBknioysaTen B
nonoxeHue "BKMOYEHO", TOW HsSIMa ga ce crapTupa. B Tosn
criyyait NpeBKIioYBaTENsT TpsibBa Aa ce BbpPHE B MOJIOXEHWE
"N3KNYeHo" N ypeabT Aa ce CTapTupa OTHOBO.

CUTTING

e PsasaneTo c brmownand mMoxe Aa ce U3BbpLUBA Camo Mo
npaea NMHUs.

e He pexeTe maTepuana, JOKaTo ro AbpXuTe B pbka.

« [onemwuTe AeTaiinu TpsibBa Aa ce noAnupaTt 1 Aa ce BHUMaBa
OrMopHUTE TOYKM Aia ca 6130 [0 NUHWSTA Ha psi3aHe v B kpast
Ha MaTepuana. MaTepuanbT, nocTaBeH CTabunHo, HaAMa fa
1Ma CKIOHHOCT [ia Ce IBMXW MO BpeMe Ha psidaHe.

e Marnkute getannu TpsibBa Aa ce 3akpeneart, Hanp. B KneLy,
C nomowTa Ha ckobu u ap. MaTtepuanbT Tpsi6Ba Aa ce
3akpenu Taka, Ye ToukaTa Ha psi3aHe da e 6nm3o go
3akpenBaliusi enemMeHT. ToBa e OCWUrypu mo-ronsiMa
TOYHOCT Ha psi3aHe.

e He ponyckaiiTe BUGpaLuMM UNM MPUTUCKAHE Ha pexeLuust
AUCK, Tbil KaTo TOBa LLie BrIOLIM KA4eCTBOTO Ha psidaHe U
MOXe /la JoBeAe A0 CHYNBaHe Ha PexeLLns AUCK.

« [lo Bpeme Ha psidaHe He TpsioBa Aa ce ynpaxHsiBa CTpaHWUyeH
HaTUCK BbPXY PEXeELLMs ANCK.

e l3nonseaiTe NpaBUMHWSI pexell AUCK B 3aBUCUMOCT OT
maTepuana, KoiTo Lie ce pexe.

e [lpu psisaHe npe3 maTepuan ce npenopbyBa nocokaTa Ha
nojaBaHe fa e B CbOTBETCTBME C NMOCOKAaTa Ha BbPTEHEe Ha
pexeLuusi AnCK.

e [lbnbounHata Ha ps3aHe 3aBMCU OT AMaMeTbpa Ha Aucka
(cbur. X)

e TpsibBa fga ce u3nonsBaT CamoO [AWUCKOBE C HOMWHAreH
[vameTbp, He MO-TONsiM OT MPenopbYaHWst 3a Mofdena Ha
wnandMaluMHaTa.

e Korato npaBuTe AbNGOKM pa3pesn (Hanp. npoduny,
cTpouTenHu 6riokoBe, TyxiiM U [p.), He NO3BonNsBaiiTe Ha
nputuckalMTe  rnaHuM Aa  BAM3aT B KOHTakT C
obpaboTtBaHus aeTann.

Mo Bpeme Ha paboTa pexeluTe AUCKOBE [OCTUrAaT MHOrO

BUCOKM TeMMepaTypy - He W [OKOCBalTe C He3alUMTEeHN YacTn

Ha TAMoTo, Mpeau a ca U3CTUHANN.

NACBHKOCTPYEHE

LLinaindaHeTo MOXe Aa ce M3BbPLUBA C NOMOLLTA HaNpuMep Ha
LLIﬂI/ld)OB'bHHVI AUCKOBE, YallKoBUMAHM AOUCKOBE, [OUCKOBE C
namenu, guckose C aGpaaMEHa Bbl1HA, TeNeHn YeTKU, MBKaBn
[AWCKOBe 3a LUKypka v ap. Bceku Tun gnck v getann mamcksa
noaxopasia TexHWka Ha paboTa M U3non3BaHe Ha MOAXOASLM
NuU4HKU NpeanasHu cpeacTea.

[uckoBeTe, MpegHasHaueHW 3a psisaHe, He Tps6Ba Aa ce
u3nonsBsar 3a wnandaxe.

LinucdoBbYHUTE AUCKOBE Ca NPOEKTUPaHWU Aa OTCTpaHABaT

MaTepuan ¢ pb6a Ha gucka.

e He wnndosaite cbC CTpaHWYHaTa MOBBPXHOCT Ha AMCKa.
OnTuManHuaT paboTeH brbn 3a To3u TUn auckose e 300
(cpur. H).

e LlnandaHeTo TpsbBa Aa ce M3BbBPLUBA CaMO C NOAXOAALLM
3a MaTepuana LG OoBBYHN AUCKOBE.

KoraTo pa6otuTe ¢ auckoBe ¢ namenu, abpasvBHW UCKOBE OT

BbJIHA U MbBKaBK AWCKOBE 3a LUKYpKa, TpsibBa Aa ce BHUMaBa 3a

ocurypsiBaHe Ha npaBuneH bren Ha ataka (dwr. 1).

e He wnudosaiite usnara NOBbPXHOCT Ha ANUCKa.

« Tean BMAOBE ANCKOBE Ce U3Non3ear 3a obpaboTka Ha NNockn
NOBBPXHOCTHU.



TeneHnTe YeTkM ca NpeAHa3sHaYeHN OCHOBHO 3a MOYMCTBAHE Ha
npocunu 1 TpyAHOAOCTLNHM MecTa. Te MoraT Aa ce u3nonasat
3a OTCTpaHsiBaHe Ha pbxaa, GospKMicKM NokpUTMS U Ap. oT
noBbPXHOCTTa Ha MaTtepuana. (®Pwur. K).

TpsiGBa Aa ce usnonssat camo paboTHU UHCTPYMEHTU, YMSITO
[lonycTMMa CKOPOCT € MO-BMUCOKa MNK paBHa Ha MakcumarnHarta
CKOPOCT Ha brrownaiida 6e3 HaToBapBaHe.

EKCMNOATALMA N NOAOPBXKA

M3kntoyeTe 3axpaHBalmA Kaben OT enekTpuyeckata Mpexa,
npeay Aa M3BbpLIBAaTE KaKbBTO M Jla € MOHTaX, HacTpoiiKa,
PEMOHT UAW eKcnnoaTauma.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

* [IpenopbyBa ce yCTPOMCTBOTO Aa Ce NOYMCTBA BeaHara cneg
BCsika ynoTpeba.

¢ He uanonasanTe BoAA UNK APYrM TEYHOCTU 3a NOYNUCTBAHE.

e YcTpoicTBOTO TpsiGBa Aa ce MoYMCTBa CbC Cyxa Kbpra unu
Aa ce nNpoayxea CbC CrbCTEH Bb34yX C HUCKO HanAaraHe.

e He wu3nonseante HUKaKBK noyucrteawM npenapatm unu
pasTBoputenu, Tbi Kato Te wmorat da nospegAaTt
nnactMacoBuUTe 4YacTu.

e [ounucteaite peaoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B KOpnyca
Ha gsuratensd, 3a Aa npeaoTspatuTe nperpsaBaHeTo Ha
ypepa.

e Ako 3axpaHBalusT kaben e noBpeaeH, Tow TpsibBa Aa ce
3amMeHun c kaben CbC CblWTe XapakTepUcTUkuU. Tasm
onepauusi TpsibBa [da ce noBepu Ha KeanuduumpaH
crneuuanucT Unu ga ce U3BbPLUM CepBU3HO 0BCNyxXBaHe Ha
ypeaa.

e AKO Ce nMosiBU MPEKOMEPHO WCKPEHe B KOMyTaTopa,
KBanuuumMpaHo nvue TpsiéBa Aa NpoBEPU CbCTOSIHAETO Ha
BbrnepogHuTe YeTkn Ha asuraTtens.

e BuHarn cbxpaHsiBaliTe YCTPOMCTBOTO Ha CyXxO MSACTO,
HEAOCTBLINHO 3a Aeua.

NOAMSAHA HA BbIMEPOOHW YETKN

W3HoceHnTe (MO-KbCU OT 5 MM), M3ropenn WU HamnykaHu
BbrNepoaHn 4YeTkn Ha gsuratens Tpﬂﬁsa Aa ce CMeHAT
He3abaBHO. BuHaru cmeHsinTe eJHOBpeMeHHO W1 [BeTe
BbrMepoaHn YeTku. ﬂel;lHOCTTa no nogmsHa Ha BbrnepogHuTe
YeTku TpsibBa [i@ ce Bb3nara camo Ha KBanmguuupaHo nuue,
KOETO M3M0Si3Ba OpUrMHanHu 4acTu.

Bcuukn  pedektn TpAGBa pAa 6bAAT OTCTPaHeHM  OT
oTopu3MpaHnsa cepBU3 Ha Npou3BoAUTENS.

TEXHUYECKU CMELUUOUKALIUK

OAHHU 3A OLIEHAIBAHE
‘brnownandg 59G110

MNapameTbp CToiHoCT
3axpaHBalLo HanpexeHue 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa MoLHocT 1100 W
CKOpPOCT Ha npaseH xof 11000/min
[vameTbp Ha gucka 125 mm
BbTpelueH guamerbp Ha gucka 22,2 MM
[vameTbp Ha WwnuHgena M14
Knac Ha 3awmTa 1l
Maca 2,4 kr
loavHa Ha Npon3BoACTBO 2025

59G110 nocoyBa KaKkTo TUNa, Taka 1 06o3HavYeHNeTo Ha
MawunHaTta

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALMUTE

HuBo Ha 3ByKoBO HansiraHe Lpa= 89 dB(A) K=3

dB(A)
HwuBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)
CTOMHOCT Ha YCKOPEHMETO Ha an=2,8 m/s®K=1,5
BuGpaumunTe (ocHoBHa m/s?
pbkoxeaTka)
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CTONHOCT Ha YCKOpEHMETO Ha an= 4,4 m/s?’K= 1,5 m/s?
Bubpauumte (cnomaratenHa

pbkoxBaTka)

WHdopmaums 3a wyma u BuGpauumte

HwvBOTO Ha Lyma, u3nbyBaH OT 060pYyABaHETO, Ce ONUCBa Ypes:
HUBOTO Ha M3MbYBAHOTO 3BYKOBO HamnsiraHe Lpau HWMBOTO Ha
3BykoBaTa  MowHoCT Lwp) (  kbgeto K osHayasa
HeornpeaeneHocT Ha U3MepBaHeTo). Bubpauuute, nsnbysaHu ot
obopyaBaHeTo, ce OMUcBaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO
yckopeHne an (kbgeto K e HeonpepeneHocTta  Ha
VN3MepPBaHETO).

HuBOTO Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpa, HUBOTO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT
LwaM CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHWUE ah, MOCOYEHU B
Te3W MHCTPYKUMK, ca n3MepeHn B cbotBeTcTBMe ¢ EN 60745-1.
MocoyeHOTO HMBO Ha BUOpaLWWTE anMoXe [Ja ce M3ronsea 3a
cpaBHeHWe Ha obopyaBaHeTo W 3a npeaBapuTenHa oueHka Ha
nanaraHeTo Ha BUGpaLumu.

MoCOYeHOTO HMBO Ha BMGpaUMM e MPeAcTaBUTErNHO camo 3a
ocHoBHaTa ynoTtpefa Ha ypeaa. Ako ypeabT ce u3ronasa 3a
[IpYTV NPUMOXEHNS UMK C APYT PaBOTHN UHCTPYMEHTU, HUBOTO
Ha BuGpaLMUTEe MOXe Ja ce NMpPOMeHW. MMo-BUCOKOTO HMBO Ha
Bmﬁpauww we G'bl:le NOBMANAHO OT HeaocCcTaTbyHa WU TBbpAe
psaKa nogdpwbXKka Ha ypena. MNocoyeHute no-rope npuynHn
MoraT Aa AoBedaT A0 NOBULLEHO u3naraHe Ha BuGpauun npes
uenus nepuog Ha pabora.

3a pa ce HanpaBM TOYHa OLEHKA Ha eKCMo3vuuaTa Ha
BuGpaummu, e HeobxoaMMo pa ce B3emaT npeaBuA
nepuoauTte, KoraTto ychOﬁcTBOTO € U3KMI4YeHOo Unun Korato
e BKIIOYEeHO, HO He ce u3nonsBa 3a pa6ota. Cnep kato
BCMYKM (paKkTopM OGbAAT TOYHO OLEHeHu, obuwara
eKCMo3ULMA Ha BMOpaLMM MOXe Aa ce OKaxe MHOro no-
HUCKa.

3a pga ce npegnasy nOTPEBUTENST OT BbL3OEUCTBMETO Ha
BubpauuuTe, TpsibBa Aa ce npunarat JOMbIHWUTENHN MepKU 3a
6Ge30nacHOCT, KaTo HanpuMep UMKNMYHA nojapbxka Ha
MawunHata wu pa60Tere WHCTPYMEHTH, oOcurypaBaHe Ha
noaxogsiwa Temnepartypa Ha pbueTe n noaxogswa
opraHusauus Ha pa6oTara.

OAHHU 3A LWYMA U BUBPALIUUTE

WHdopmauus 3a wyma u BuGpauumte

HuBaTa Ha WyMOBMTE EMUCMK, KaTO HAaNPUMeEP HUBOTO Ha 3BYKOBOTO
HanAraHe LpAI/I HUBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLHOCT Lwan
HeonpegeneHocTta Ha u3mepsaHeTo K, ca AageHn no-gony B
WHCTPYKUMMTe B chboTeeTcTBMe ¢ EN 60745.

CToMHOCTWTE Ha BUBPaLMMTE (CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHWETO) ann
HeonpefeneHocTTa Ha u3MepBaHeTo K, onpegenenn B
cvotBeTcTBMEe ¢ EN60745, ca pgapenu no-gony. HueoTo Ha
BUOpauunUTe, [afAeHO B Te3W WHCTPYKUWW, € W3MEPEHO B
CbOTBETCTBME C MpoledypaTa 3a M3MepBaHe, MocoyeHa B
EN60745, n Moxe [a ce u3Non3Ba 3a CpaBHABaHe Ha
eneKTPOMHCTPYyMeHTU. To Moxe fJa ce u3nonssa W 3a
MbpBOHAYanHa oLeHka Ha usnaraHeTo Ha BubpaLuu.
MocoyeHOTO HMBO Ha BUOpauMM e MNpefcTaBUTENHO 3a
ocHoBHaTa  ynotpeb6a Ha  enekTPOMHCTpyMeHTa.  Ako
€NeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce M3NOM3Ba 3a ApYr NPUNOXKEHNs Unn
C Opyr paboTHM MHCTPYMEHTM W ako He Ce Moagbpxa
pocTaTbyHO [o6pe, HMBOTO Ha BuGpauumTe Moxe fa ce
npomeHu. MocoyeHnTe no-rope NpUUYMHW MoraT Aa AoBeAaT A0
noBWLLIEHO U3naraHe Ha BuGpauum npes Lenus paboTeH nepuop.
3a Aa ce HanpaBK TOYHa OLIEHKa Ha eKCroauLmsiTa Ha Bubpauuum,
e Heobxogumo Aa ce B3emaT MpeaBui nepuoguTe, Korato
eNEeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KIMIOUEH WITK KOraTo e BKITIOYEH, HO
He ce u3nonaea 3a pa6oTta. Mo To3n HauMH obLiaTa ekcrosnuus
Ha BUGpaLmMM MoXe [1a Ce OKaXe 3HaYMTESTHO Mo-HUCKa.



TpsibBa fa ce BbBeaaT AOMbIHUTENHM Mepku 3a 6e30MacHoCT,
3a a ce npeanasu noTpebuTtensT ot echekTuTe Ha BUGpaLunTe,
KaTo Harnpumep: noaApbXKA Ha enekTPOMHCTpYyMeHTa W
paboTHATE MHCTPYMEHTW, 3almMTa Ha MoAXOAslM pble
Temnepartypa, npaBuUriHa opraHusauusi Ha pabotata. HuBo Ha
3BYKOBO HansraHe: Lpa= 86,8 dB(A) K=3dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MolHoCT: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
CTOMHOCT Ha BMOPALMOHHOTO YyckopeHue: an= 5,729
m/s?’K=1,5 m/s?

OMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEQA
Y 3axpaHBaHWTE C eNeKTpUYECTBO NPoAYKTU He TpsibBa Aa ce

M3XBBPIAT 3ae[HO C GUTOBMUTE OTNaAbLM, a 4a Ce Npeaasat B
NOAXOASILUM ChOPBXEHUS 3@ U3XBbPrsiHe. CBbpXeTe ce C
TbproBeua Ha NpOAYKTa WM C MECTHATE BnactM 3a
WHGOpMaUMsi  OTHOCHO — W3XBbpnisiHeto. OTnagbuute  OT
eneKTPUYecko M enekTPoHHO — 0GopysBaHe — CbabpXaTt
BelecTBa, KOWTO He ca GnaronpusTHU 3a OKONHaTa cpenaa.
HepeuuknupaHoTo o6opyasaHe npeacTasnsiBa noTeHUuaneH
pYCK 3a OKOMHaTa Cpe/ja W HYOBELIKOTO 3ApaBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa
Cbe cepanvile BLB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapyiaHa no-HaTaTbk "GTX
Poland ") nHdopmupa, Ye BCUYKM aBTOPCKM NpaBa BbPXY CbAbPXaHWeTO Ha
TOBa PbKOBOACTBO (HapU4yaHO Mo-HaTaTbk "PBbKOBOACTBO"), BKIIOYUTENHO W.
Bcukm aBTOpCKY Npaea BbPXy CbAbPKaHUETO Ha TOBA PBKOBO/CTBO (HapuyaHo
no-HaTaTbk "PbKOBOACTBOTO"), BKITKOUUTENHO, HO HE CaMO, BPXY HETOBMSI TEKCT,
CHUMKW, AMarpamm, YepTexu, KakTo 1 BbPXy KOMNO3ULMSITa My, NpuHaanexat
U3KMIoUMTENHO Ha GTX Monwwa v ca oBekT Ha NpaBHa 3alLmTa CbrnacHo 3akoHa
ot 4 cheBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NMPaBO W CpoAHUTE My npasa (T.e. 1B, 6p.
90 ot 2006 r., noauums 631 ¢ usmeHenusiTa). KonmpaHeto, obpaboTsaHeTo,
ny6nnKyBaHeTo, MOANMWULIMPAHETO C TPrOBCKa LieM Ha LisiNoTo PBKOBOACTBO,
KaKTO 1 Ha OTZIENHI HEroBY eneMeHTH 6e3 NNCMEHOTO Cbrmacue Ha GTX Monwa
e cTporo 3abpaHeHo M MOXe Aa AoBede /A0 rpaxaHcka M HakasatenHa
OTFOBOPHOCT.

EO peknapaums 3a CboTBeTCTBUE

MpousBoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 BapLuasa

MpopaykT: briownaid

Mogen: 59G110

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

MpoAykTbLT, onucaH Mno-rope, CbLOTBETCTBA Ha creAHUTe
AOKYMEHTH:

AvpexTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

AupexktuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMECTUMOCT
OupektuBa 2011/65/EC, uameHeHa c fiupektusa 2015/863/EC
W oTroBapsi Ha U3nCcKBaHUsATa Ha CTaHAapTUTe:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN |EC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

HacTosiiaTa geknapauys ce 0THaca camo 3a MallnHaTa, Kakto
e MycHaTa Ha nasapa, ¥ He BKIT04Ba KOMMOHEHTU.

nobaBeHn OT KpaiHWS NOTPeGUTEN UMM WM3BBPLLEHN OT HEro
BrocrneacTsye.

Wwme n agpec Ha nuueTo, npebusasallo B EC, ynbnHomoLLeHo
[1a N3roTBU TEXHNYECKOTO [loCHe:

MognucaHo oT UMETO Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 Bapluasa

Maeen Koeancku

CnyxwuTen no TexHuyeckata AokyMeHTaums GTX lMonwa

Bapluasa, 2025-04-01

(SR)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YITYTCTABA
YFAOHA BPYCUITULA

59G110
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HAMOMEHA : MAXIbUBO MPOYUTAJTE OBO YMYTCTBO
MNPE YNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANATA W UYYBAJTE T'A 3A
BYOYTRY YINOTPEBY.

MNOCEBHE BE3BEAHOCHE OOPEABE

CaBeTn 3a Ge3begHocT 3a Gpywene, Gpyliere GpycHUM
nanupoM, paj ca XU4YaHUM YeTKama M ceyerbe ca GpycHUM
TOYKOM.

e OBaj enekTpU4HN anaT ce MOoXe KOPUCTUTW Kao pefoBHa
Gpycunuua, 6Gpycunuua 3a  wmupriom, Gpycunuua  3a
XW4YaHe 4eTke W kao abpasuBHM pesay. [paTute csa
6e3benHocHa ynyTcTBa, ynyTCTBa, ONUCE U NoaaTke Koju ce
UCTIOpyYyjy Ca enekTpUYHMM anatoMm. HenoluToBame
cnegeher Moxe CTBOPUTY PU3UK OA CTPYjHOT yaapa, noxapa
1 / unu 036urbHUX noepeaa.

o OBaj eneKkTpUYHK anat ce He CMe KOPUCTUTYU 3a Mosmpare.
Ynotpeba enekTpuuyHor anarta 3a Apyre op npensuheHe
pagHe aKTVBHOCTU MOXeE JOBECTV A0 ONAcHOCTM U NoBpefa.

e HemojTe kopucTUTM [oaaTHY onpemMy Koja Huje noceBHo
An3ajHMpaHa 1 npenopyyeHa of cTpaHe npoussofhaya 3a
anart. YukbeHnla aa ce foaaTHa onpema MoXe yrpaauTi Ha
eneKTpUYHM anart Huje rapaHumja 6e3beaHe ynotpebe.

e [lossorbeHa 6panHa pagHor anara Koju ce KOpucTu He cme
61Ut Marwa of MakcumanHe Op3vHe HasHaueHe Ha
enekTpuyHom anaty. PagHu anat koju ce okpehe Gpxe of
[03BOrbeHe Gp3viHe MOXe ce CMOMWTM W AEenoBu ce Mory
pacnactu.

e CnorbHu npeyHuk U AebrbuHa pagHor anara Mopajy
oprosapaTv AUMeH3njama enekTpuyHor anarta. PagHu anatm
ca MOrpellHnM A¥MeH3njama He Mory OUTW [0BOSbHO
3awTuheHn unu Npernegaqu.

e PagHn anatm ca HaBOjHMM YMETKOM MOpajy Ce TauHO
YKINOMWTW Ha HaBOj Ha BpeTeHy. 3a paaHe anate MOHTUpaHe
Ha npupyGHULE, NpeyHUK oTBopa pajHor anata mopa
ofroeapaTti NpeyHuky npupybHuue. PagHu anatu koju He
Mory a ce yKriorne Ta4yHo Ha enekTpuyHu anat he potupatu
HepaBHOMEPHO, BUGPMPa BEOMa CHaXHO 1 MOXe Aa n3asose
ryGuTak KOHTpOne Haf, eneKkTPUYHUM anaToMm.

e Hu nop kojum okonHocTuma He Tpeba kopucTuTH owTeheHe
papHe anare. Mperneaajte anate npe ceake ynotpe6e, HNp.
BpycHa Touka 3a ycuTeaBatbe 1 nyuare, 6pycHu jactyunhn
3a nykoTuHe, xabare unu Tewwko xabare, XuyaHe YeTke 3a
nabaBe unu cnomrbeHe xuue. Ao je eneKkTpUYHK anat unu
pagHM anaTt nao, npoeepute fa nu je owTeheH wnu
KopucTuTe Apyrv HeolwTeheHu anat. Ako je anaT npoBepeH 1
duKeupaH, enekTpuyHu anat Tpeba Aa Gyae ykrbyyeH Ha
Hajehy Op3uHy 3a jegaH MwHyT, Bopehu padyHa fga
onepatep v nocmaTpayun y 6nm3nHu cy BaH 3oHe poTupajyher
anata. OwrteheHn anatm OBWYHO CNOMWTU TOKOM OBOT
BpPeMeHa TecTupatba.

e Mopa ce HOCUTV NMMYHa 3alTUTHa onpema. Y 3aBUCHOCTU Of,
BpCTE Mocra, HOCWUTe 3alUTUTHY Macky Koja Mokpuea Lemno
nvue, 3awTUTy OuMjy Wnu 3awTuTHe Haoyape. Ako je
noTpe6HO, KOPUCTUTE Macky 3a MpaLLuHy, 3alTUTY 3a CryX,
3alITUTHe pyKaBuLE Unu noceGHy Keuerby 3a 3alTuTy of
CUTHUX YecTuua OpyweHor u obpafheHor MmaTtepujana.
BawTutute o4M oA CTpaHux Tena y Basayxy Koja HacTtajy
ToKoM pafa. Macka 3a npatumHy

e 1 3aWTUTa AMCAjHUX NyTeBa Mopa (puNTpupaTtv npaiuuHy
Koja HacTaje Tokom papa. Manarawe OGyum Tokom Ayxer
nepuoga , MoXe A0BECTM [0 rybuTka cryxa.

e YBepuTe ce fa Cy NocMaTpauu Ha CUrypHoj yaarbeHoCTu of
30He Jocera enekTpuyHor anarta. CBako kO ce Hamasu y
GNN3VHN paaHOr eNEeKTPUYHOr anaTa Mopa Aa KOPUCTU NNYHY
3aWTUTHY onpemy. PagHu npegmeT KpXOTUHE — Win
crioMrbeHa pafHv anaTti Mory pacnactv U U3asBaTu nospee
Yak 1 U3BaH HerocpegHe 30He JoxBaTa.

e [lpunukom obaBrbata pagoBa rae anat moxe gohu y
KOHTaKT Cca CKPMBEHUM EMeKTPUYHUM Xuuama  unu
COMCTBEHWM KabBroMm 3a Hanajawe, ApXWTe anat camo
M30M0BaHNM MOBpLUMHaMa Apluke. KOHTaKT ca MpexHWM
kabrnom Moxe [OBECTU [0 HamoHa Koju Ce MpeHocu Ha
MeTarnHe [ernoBe enekTpUYHOr anaTa, LUTO MOXe u3asBaTu
CTPYjHU yAap.

o [IpxwuTe MpexHu kabn aaree og potupajyhux pagHux anata.
Ako n3rybuTe KOHTpONy Ha/ anaToM, MpexHU kabn Moxe aa



ce CMatsu UNK YBYYe 1 Balla pyka WM Liena pyka Moxe fa
ce yxBaTu y potupajyhem pagHom anaty.

e Hwukapa He cnywTajTe enekTpyW4yHW anaTt mpe Hero LTo je
pagHu anaT foLlao Ao NoTNyHOr 3aycTaBrbatba. PoTupajyhu
anat moxe [A0ohM y KOHTaKT ca MOBPLUMHOM Ha KOjoj je
CMylWITeH, Tako fAa MoXeTe W3rybutn KOHTpony Haj
eneKTPUYHUM anaToM.

e He HocuTe enekTpWuHM anaTt [ok je y nokpety. CnydajHu
KOHTaKT ofehe ca poTupajyhum enekTpuyHMM anaTom Moxe
[IOBECTV [0 TOra fia ce yByYe U eneKkTpu4Hu anat ga Gywm y
Teny onepatepa.

e PefoBHO YMCTUTE BEHTWUNALMOHE OTBOPE eneKTPUYHOr
anata. BeHTunatop mMoTopa u3Bnaum npaivHy y kyhuiute u
Benuka akymyrnauuja MeTariHe npallvMHe MOXe W3asBaTi
eneKTPUYHY ONacHOCT.

e HeMmojTe KOPUCTUTU €NEKTPUYHM anaT y 6IM3NHM 3anarbuBmux
martepujana. Vickpe ux Mory 3ananuTu.

e HemojTe KOpUCTUTK anaTte Koju 3axTeBajy TeYHe pacxnagHe
TeyHocTW. Ynotpeba Bofe viu ApYrux TeYHUX pacxnagHux
cpefcTaBa MoXe JOBeCTW 0 CTPYjHOr yaapa.

OABALUTE U PENEBAHTHE CABETE 3A BE3BEAHOCT

MoBpaTHM yaapal je M3HeHadHa peakumja enekTpuyHor anaTa Ha
6rokagy unm oncTpykumjy potupajyher anara, kao LTo cy 6pycHn
Touy, OpycHa nopnora, XudaHa YeTka uTA XBaTawe Wnm
6rokuparbe AOBOAV [0 HArmor 3aycTaBrbarba poTupajyher pagHor
anata. HekoHTponucaHu enekTpuyHn anat he Tako 6uTh Tp3ao y
npasLly CynpoTHOM O NpaBsLia poTauuje pagHor anaTta.

Kaga , Ha npumep, GpycHu Touak ce 3arnaBu WnM 3arnasn y

pagHOM KOMafly, YpowseHa uBMU@ OGpycHor Tona Moxe ce

6GnokvpaT 1 NPoy3poKoBaTK fa UcnaaHe unn usbave. Kpetare
6pycHor Touka (Mpema unv o onepaTtepa) Taaa 3aBucK of NpaBLa

KpeTara Toukuha Ha mecTy 6nokage. Mopepn Tora, 6pyCcHY TOUKOBM

ce Takohe Mory cromutu. MoBpaTHM ypapal je nocrneavua

HEMpaBUrHe MMM HeucrpaBHe ynoTpebe enekTpuyHOr anara.

Moxe ce wu3behn npegysumarem ogroeapajyhux mepa

NPEAOCTPOXHOCTY ONMCAHWUX Y HACTaBKY.

e Enektpuynn anat Tpeba ApxaTti YBPCTO, Ca TENOM U pykama
y nonoxajy Aa omekwa Tp3aj. Ako je momohHa py4ka
yKibyyeHa kao [eo cTaHfapaHe onpeme, yBek Tpeba ga ce
KOPUCTM Kako 61 ce umana wro Beha KOHTPona Haj cunama
Tp3aja MM MOMEHTOM Tp3aja mpu nokpeTakwy. Onepatep
MOXe KOHTponucaTu rnojase Tp3aja v Tpaaja npegysnmMamem
oparosapajyhvx Mmepa npefocTpoXHOCTU.

e Hvkapga ce He OpxuTe 3a pyke y 6nuanHu potupajyhux
pagHux anata. PagHu anaTt moxe nospeautu pyky 36or
Tp3aja.

* [pxuTe garbe oA 30He oncera rae he ce enekTpuyHW anat
KpeTaTu TOokom Tp3aja. Kao pesynTaT Tp3aja, eneKkTpuyHu
anat ce kpehe y CynpoTHOM cMmepy of KpeTaka 6pycHor
Touka Ha mecTy Bnokage.

e ByauTe noceGHO onpesHu NPUNMKoM oGpaje yrinoea, oLTprX
veuua uta. CnpeunTe Aa ce pafHU anatu CKpeHy Wiu
3arnase. Potupajyhm pagHu anat je  NoAnoXHuju
3arnaerbyBakby Npunvkom obpage yrniosa, OWTPUX MBMLA
WnK ako je WyTHyo Hasaf. To MoXe nocTaTyt y3pok ryéutka
KOHTpOJIE U1 NoBpaTHOT yaapLa.

e He kopuctute apBeHe wunu HasybrbeHe pguckose. PapHu
anaTui OBOr TUMa YecTo y3poKyjy Tp3aj unu rybutak KoHTpone
Hajl enekTPUYHUM anaTom.

MOCEBHA BE3BE[HOCHA YMYTCTBA 3A BPYLUEHE U

CEYEHE CA BPYCHUM TOYKOM

e Kopuctute camo ToUMNO [AusajHupaHo 3a oppefeHn
eneKTPUYHM anaT W WTUTHWK Au3ajHupaH 3a oapeheHy
6pycHy Touky. BpycHU TOYKOBM KOju HUCY anaTu 3a oapehexn
eneKTPUYHM anaT He Mory 61T AOBOBbHO 3alUTUheH U HUCY
[fioBorbHO Ge3beaHu.

e CaBWjeHn GpycHM AMCKOBW MOpajy GUTU MOHTVUPaHW Ha TakaB
HauMH fa HujegaH [deo [Aucka He BUPU U3BaH UMBULUE
3aLTUTHOT noknonua. HenpasunHo noctasrbeH 6pycHW anck
KOjW BMPM M3BaH MBULE 3aLUTUTHOT MOKIIONLa He Moxe 6UTK
[I0BOIbHO 3aluTuheH.
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e LUTMTHUK Mopa BuTK curypHo npuyspliheH 3a enekTpuyHu
anat kako 6u ce rapaHToBao Hajsehu Moryhu creneH
CUTYPHOCTM U MOCTaBibEH Tako Aa je Aeo GpycHor Touka
M3MOXKEH 1 OKPEHYT Mpema onepaTepy LITo je Moryhe matrbu.
LUTUTHMK WTUTM onepaTepa 0Of KPXOTWUHA, CcryyvajHor
KOHTaKTa ca 6pyCHUM TOYKOM, Kao 1 BapHuLa Koje 61 mMorne
3ananuTu opehy.

e BpycHK TOYKOBU Ce CMejy KOPUCTUTU CaMo 3a pafoBe Koju cy
WM HameweHW. Ha npumep, Hukapga He Gpycute GOYHOM
MOBPLUMHOM ofceyeHor Toyka. LlyT -odd ToukoBM CYy
[Av3ajHupaHun Aa yknoHe matepujan ca usmue avcka. Edekat
60O4YHMX cuna Ha oBe BpyCHE TOYKOBE MOXE UX CIOMUTU.

e YBek KopucTuUTe HeowTeheHe CTe3He npupybBHuLEe
oarosapajyhe BenuuuHe u obnuka 3a usabpaHu GpycHu
ToYak. McnpasHe npupybHuLe noapxasajy GpycHU Touak u
Ha Taj Ha4YMH CMakbyjy onacHoCT oA fioma Touka. [Mpupy6Hule
3a LyT-0¢pd TOUKOBA MOTY Ce pa3nuKoBaTV O OHKX 3a Apyre
BpycHe ToukoBe.

e Hemojte kopuctutn kopuwheHe BpycHe ToukoBe of Behux
eneKkTpUYHUX anata. TouykoBM 3a Behe enekTpuyHe anarte
HWCYy [Au3ajHupaHu 3a Behu 6poj obpraja koju je
KapaKTepUCTKa MakuX enekTPUYHUX anaTa U ctora Moxe
CIIOMUTH.

[IO0ATHA NOCEBHA BE3BEE[IHOCHA YNYTCTBA 3A

CEYEHE BPYCHUX TOYAKA

e |3beraBajTe 3arnaBrbyBakbe PE3HOr AWUCKa U NPEBENUKK
nputucak. He npaBuTe npeTjepaHo pAyGoke pe3sose.
Mpeontepehewe pesHor aucka nosehaBa onTepehewe
ceymBa 1 HEeroBy TEHAEHUM]Y fia ce 3arnasu unu 6nokupa, a
TMmMe U MOI’thOCT onﬁaumaauaa unu nomMmrbLex-a.

e |3GeraBajTe noapyyje ucnpen u v3a potupajyher pesHor
Aucka. Momepatrbe pe3Hor Aucka y pagHoM NpeaMeTy farbe
04 BaC MOXe LO0BeCTU A0 Tora Aa enekTpu4yHu anat oanetu
ca poTvpajyhmm OuCKOM AVPEeKTHO npema Bama y cnydajy
nospaTHor yaapua.

e Y cnydyajy 3arnmaBrbeHOr pesHor Aucka unu - 3actoja,
VCKIby4YMTe eneKkTpUYHW anaT u cadvekajte OOK Ce AWNCK
NOTNYHO He 3aycTaBu. Hukaga He nokyluasajTe Aa nosyyete
[MCK Koju ce jow yBek kpehe M3 moapydja ceyewa, jep To
MOXe MU3a3BaTu Tp3aj. Y3pok 3acToja Mopa 6UTH OTKpUBEH U
YKIMOHEH.

e HeMmojTe NMOHOBO MOKPEHYTW EMEeKTPUYHKM anaT [doK je Yy
maTepujany. Touak 3a pesane Tpeba fa 4OCTUTHE CBOjY NyHY
6p3nHy Npe Hero LUTO HAacTaBm Aa ceve. Y CynpoTHOM, Todak
MOXe yXBaTUTW, CKOYUTM Ca pafHOr komaga unu usassatun
Tp3aj.

o [noye unu Benukx NpeameTn Tpeba aa Gyay nogpkaHu npe
MallvHcke obpaae kako 61 ce CMamuo puU3nk of NoBpaTHOM
yAapa wv3asBaHoOr 3arnaBfbeHor aucka. Benuku papHu
KoMaau mory caBuTU NnoA COMNCTBEHOM TEXWHOM. Pa,qu
komapg Tpeba aa Gyne nogpkaH ca obe cTpaHe, Kako Yy
6nn3nHn J'IVIHVIje ceyerba Tako U Ha nBmum.

e bBygute nocebHO NaxIbLMBKM MNPUNMKOM pes3awa pyna y
3upoBUMa MNW pafja y APYrM HEBUAIBLMBUM MoApyydjuma.
Pe3Hn auck ypawake y MaTepujan Moxe Aa usasose anat
fia ce noByye ako Haufe Ha racHe LieBM, BOAOBOAHE LiEBMU,
enekTpuyHe kabnose UK apyre npegMeTe.

NOCEBHA BE3BEAHOCHA YMNYTCTBA 3A BPYLWEHWE

BPYCHUM NAMUPOM

e HemojTe KOpUCTUTW MpeBenuke NUCToBe GpycHOr manupa.
Mpunukom opabupa BenuunHe GpycHor nanupa, npaTtute
nperopyke npouasohava. bpycHu nanvp Bupu nssax GpycHe
nroye MoOXe Aa W3a3oBe MOBPeAe W MOXE [0BECTU A0
nanvpa noctaje 6rokupaH Unu nouenax, Unu Aa ce rnoBy4e.

NOCEBHA BE3BE[JHOCHA YNYTCTBA 3A NONUPAHE

e He possonute aa ce nabaB [eo Kp3Ha 3a monvparbe Unm
Herosn kabnosu 3a npuuspwhuBame crnobogHo okpehy.
Bnok unu Tpum na6aee kabnose 3a npuusplhueatse. Jlooce
1 poTupajyhe npukrbyuvBarse kabrosu Mory 3annecTu npcre
WK yXBaTUTU Ha pagHOM Komagy.

NOCEBHA BE3BEOHOCHA YNYTCTBA 3A PAL CA
XXUYAHMUM HETKAMA



e Tpeba y3etn y 063up Aa Yak M y3 HOpMmanHy ynotpeby
fonasu Ao rybutka Kkomaga kuue Kpo3 uetky. He
npeonTtepehyjTe XuUe NPUMEHOM MPEBENUKOr npuTUcKa. Y
Ba3sfyxy KOMaam xuLe Mory Niako NpobuTu Kpo3 TaHky oaehy
1 [ Unn Koxy.

e Ako ce mperopydyje cTpaxap, cripeunte ga uyeTtka gohe y
KOHTaKT ca cTpaxapoM. lMpeyHuKk nrova v noHay YeTkuua
Moxe fa ce noeha Kpo3 NpuTUcaKk 1 LeHTpUdyranHux cuna.

NOAATHE BE3BEAJHOCHE MH®OPMALIUJE

e Ha anatvma Au3ajHMpaHuM 3a CMeLlTaj NpUCNyLIKMBaHWUX
BpycHKX TouMna, NPoBEpUTE Aa N AyXMHA HaBoja GpycHor
TouKa ofroBapa AyXWHW HaBoja BpeTeHa.

e PagHu npeamet mopa 6utn ocurypaH. Crtesarwbe pagHor
npeameTay cTe3HoM ypehajy unm WKpUnLy je curypHuje Hero
LUTO ra APXUTE Y pyLM.

o He aupajTe auckoBe 3a ceyerse 1 GpyLLeHe Npe Hero LITo ce
oxnage.

e Kapa kopvictuTe 6p3y akuujy npupyGHuLy, yBepuTe ce aa je
yHyTpallka npupybHuLa nocTaB/beHa Ha BpETeHO je
onpemrbeH ca rymeHnM O-NpCTEHOM W @ 0Baj NPCTEH Huje
owTeheH. Takohe , yBepuTe ce ga Cy MOBPLUMHE CMOSbHE
npupyBHULIE 1 YHYTpaLUke NPUPYGHULIE Cy YuCTe.

o KopuctuTe npupy6HuULy Gp3or AejcTBa camo ca abpasvBHUM
n pesHum auckosuma. Kopuctute camo HeowTeheHe u
npaBUIHO (PyHKLIMOHMCAE NPUPYBHULIE.

e Y cnyyajy NnpuBpeMEHOr HecTaHKka enekTpuyHe Mpexe unm
HakoH Bafera yTukaya M3 yTU4HMLE ca npekupadem y
nonoxajy &gyoT;ykiby4eHo&QgyoT;,  npekupad mopa 6utu
OTKIby4aH W MOCTaBIbEH Yy MONOXaj WCKIby4eHO npe
MIOHOBHOT MOKpeTatba.

NAXHA : YPEBAJ JE OU3AJHUPAH 3A YHYTPALUKY
YNOTPEBY.

Ynpkoc ynoTpebu WHXEPEHTHO CWrypHOr [AusajHa, ynoTpebu
CUIYPHOCHUX Mjepa 1 AOAATHUX 3alUTUTHUX Mjepa, yBujeK NocToju
npeocTany pusuk oA NoBpeaa TOKOM paja.

OBJALUHEHE YNOTPEB/LEHUX MUKTOIPAMA.

T ke B
1 2 3 4
ST O]
=
5 [ 7 8

1.Uaytuon Mpenysmute nocebHe mepe NpeaocTPOXHOCTH
2.MpounTajTe ynytctBa 3a ynoTpeby, npuapxasajte ce
yno3sopeta 1 6e36eJHOCHUX yCroBa cafpXaHuX Y kemy!
3.Kopuctute nuuHy 3alWTUTHY onpemy (3alWTUTHe Haouape,
3aliTMTa 3a YLK, Macka 3a npaLlmHy)

4.Beap 3alUTUTHe pykaBsuLie

5.UckrbyunTe kabn 3a Hanajake npe cepBuUCHparba WM
nonpaeke.

6.[pxuTe Aeuy Aare of anata

7.MpoTeuT oA kuwwe

8.CeuoHAapy knaca 3awturte

W3rPAQA U MPUMEHA

YraoHa 6pycunuua je knaca N nsonosanHun py4Hn enekxtpuyHn
anat. MawwuHy nokpehe jegHodasHy KOMyTaTopcku MOTOP, Yunja
ce 6p3nHa cMatbyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KOpUCTUTM 1 3a
6pylwere 1 3a ceverwe. OBa BpcTa enekTpuyHor amnarta ce
LIMPOKO KOPUCTU 3a YKNakake CBUX BPCTa HepaBHWHA ca
MOBPLUVHE MeTanHuX [enoBa, NOBPLUMHCKY obpaay 3aBapeHnx
crnojeBa, ceverbe Kpo3 TaHKUX 31A0Ba LEBU U Manux MeTasHux
penosa, uta Y3 oprosapajyhy pgoaatHy onpemy, yraoHa
6pycunuLa ce Moxe KOPUCTUTH HE CaMo 3a CeYere U BpyLuerbe,
Beh u 3a unwhewe HNp. Xphe, npema3sa 6oje nta.

Hberoe obnactu ynotpebe ykrbyuyjy LUMPOK CriekTap nonpasku
1 rpaf)eBNHCKNX pajloBa Koju Ce He OJHOCe camo Ha meTarne.
YraoHa Gpycunuua ce Takofje MOXe KOPUCTUTW 3a cevewe W
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6pywene rpaheBuHckor maTepujana, Hnp. Lurne, kameHa 3a
nonnoyaBake, kepaMmyknx nnouunua uta,.

Anapat je HamewseH camMo 3a CyBy ynoTpeby, a He 3a
nonupate. HemojTe 3noynotpe6r-aBaTi enekTpUYHKA anaT

3MOYMNOTPEBA.

e He pykyjTe maTepujanuma Koju cagpxe asbect. Asbecm je
KaHUepo2eH.

e He pagute ca maTepujanMma uuvja je npaluvHa 3anarbusa
unu ekcnnoausHa. Kada padume ca ennekmpuyHUM anamom,
cmeapajy ce uckpe Koje Moy 3ananumu ucnapera Koje ce
emumyjy.

e Pe3Hn TOYKOBM Ce He CMejy KOpuUCTUTU 3a Opyluerse.
Toukosu 3a npekud pade ca 6oyHUM nuuem u bpywere ca
npedHoM CMPaHOM MakKeo2 moyYka MOXe Mpoy3poKosamu
owmehere moyka, wmo dogodu Ao ornacHocmu 00 SIUYHUX
nospeda onepamepa.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucare wncnop ce OAHOCM Ha KOMMOHEHTEe jeauHuue

npuKasaHe Ha rpachuykM cTpaHuLaMa oBor NpUpyYHuKa.
1 .Cnunane ayrme 3a 3akrbyvaBarbe
2.CBUTUX
3 .JopatHu pyyka
4.lWtnt
5 .EkcTepHu npupy6Hula
6 .MHHep npupybHMLa
7 .NeBep (LUTUT 3aLUTUTHMK)

8 .MNMosep kabn
9 .Cneuwjaniu krbyy

* Mory nocrojaru pasnuke usmehy upTexa u npoussosa.

OMNPEMA U NPUBOP

e Jbtut -1 koM.
o CreuujanHu kiby4 -1 koM.
e [lopaTtHa pydka -1 kom.
MPUNPEMA 3A PAQl

MOHTAXA NOMOTRHE PYYKE

MomohHa pyyka (3) je yrpaheHa y jeoHy on pyna Ha rmasu
6pycunuue. Mpenopy4yje ce ynotpeba Gpycunuue ca noMohHOM
pyumuom. Ako apxuTe 6pycunuuy ca obe pyke Aok paguTe (Takohe
Kopuctehn NoMohHy pyuuLly), MOCTOjU Maks1 PU3VK Aa Balla pyka
foavpyje poTvpajyhu avck wnn uveTky W Aa ce noepeau of
noBpaTHor yaapua.

YIPAOHA U NOAEWABAHE LUTUTA

LUTUTHMK HOXa LWITUTM onepaTepa oA KPXOTUHA, cry4ajHor
KOHTaKTa ca pagHUM anaTtom unu BapHuua. YBek Tpe6a aa
6yae onpemrbeH ca J0AaTHOM NaXH-0M Kako 61 ce ocurypano
Aa je HeroB NOKPMBHU €0 OKPEHYT NpemMa oneparepy.

[vsajH npunora WTUTHUKA ceuyvBa omoryhasa nopellaBak-e

WTMTHUKA 6e3 anaTta y onTMMarHOM Mosoxajy.

e Otnyctute 1 noByumuTe pyunuy (7 ) Ha WTUTHUKY Aucka (
4).

e OkpeHuTe WTUTHUK Ancka (- 4 ) y KerbeHn Nonoxa;j.

e 3akrbyuyajTe cnywTawem pyynue (7 ).

[emoHTaxa auckoa BpWM ce OGPHYTUM pefocnenoMm Ao
MOHTaxe. Tokom MOHTaXe, ANCK TpeGa NPUTUCHYTU Ha NOBPLUVHY
yHyTpalke npupybHuue (6) 1 LeHTpanHo ceay Ha [OH:0j
CTpaHu.

3AMEHA ANATA

PaaHe pykaBuLie MOpajy ce HOCUTU TOKOM orepaumja npomMeHe
anara.

[yrve 3a 3akrbyyaBarbe BpeteHa (1) ce KopucTu camo 3a
3akrbyyaBatbe BpeTeHa GpycunuLe NpUrMKoM MOHTaxe Wiu
fieMOHTaxe pafHor anarta. He cMe ce KOPUCTUTU kao Ayrme
KOYHULE A0K ce Auck okpehe. TO MOXe OLWTETUTW MIUH WK
NOBPEANTH KOPUCHUKA.

MOHTAXA OUCKA



Y cnyyajy 6pyLuera nnu pesama auckora AebrbmHe mawe of 3

MM, MaTuLa croreHe npupy6Huue (5) mopa 6uti npuyepLiheHa

paBHO Ha cTpaHu gucka (cn. B).

e [lpuTUCHUTE OyrMe 3a 3aKkrbyyaBare BpeTeHa ( 1 ).

e YMeTHUTE creumjanHu Krbyd (MCMOpyYeH) y pyne CrnorbHe
npupybhunue ( 5 )( cnuka A ) .

e OkpeHuTe Kiby4 - OTMyCTUTE U
npupyGHuuy (5 ).

e [locTaBuTe AWUCK Tako [Aa Ce MPUTUCHE Ha MOBPLUMHY
YHyTpaLuke npupy6Huue ( 6 ).

e 3aBujTe cnorbHy NpupyoHuLy (
noceBHUM KIbyyem.

[leMoHTaxa AuckoBa BplUM ce OBpHYTUM pefocrnefoMm [0

MOHTaxe. TOKOM MOHTaxe, AUCK Tpeba NpUTUCHYTM Ha

NOBPLUWHY YHYTpallke NpupybHuue ( 6 ) v LeHTpanHo ceau

Ha [0H0j CTPaHU.

MOHTAXA PAOHUX ANTATA CA HABOJEM PYNOM

e [lpuTucHUTE Ayrme 3a 3akrbyyaBame BpeTeHa ( 1 ).

e YKNOHUTE NPETXOAHO MOHTMPAaHY MaLUMHY - ako je yrpahera.

e YknoHuTe o6e npupyGHuLe - yHyTpalutby npupy6Huuy ( 6 )
1 cnorbHy NpupyBHuuy (- 5 ) - npe uHcTanauuje.

e 3aBWjTe HaBOjHM Oe0 padHOr anara Ha BPETEHO W NnaraHo
3aTerHure.

[lemMoHTaxa HaBojeM oTBOpa pagHWX anaTta je y OGpHyTOM

pepocneny 3a MOHTaxy.

MOHTAXA YITAOHE EPYCUITULIE Y NOCTOJbY BPYCUNULIE

YFrAO

[lo3BOrbEHO je KopuCTUTU YyraoHy 6pycunuuy y noceGHoM
cTaTuBy 3a yraoHe Gpycunuue, Noj ycroBoM Aa je npaBuiiHO
NoCTaBIbEHa Y CKrafly ca yrnyTCTBMMa 3a MOHTaXy npoussohaya
cTaTtuea.

OMEPALUJA / NOAELLABAHA

MpoBepute crawe GpycHor Touka npe ynotpeGe. Hemojte

KOPUCTUTU YCUTHEHE, UCMyLane Unn Ha Apyru HauuH owrteheHe

BpycHe ToukoBe. MCTpolLeHM Touak wunu YeTky Tpeba oamax

3ameHUTW HOoBUM npe ynoTpebe. Kaaa 3aBpLunte ca pagoMm, yBek

UCKIbY4MTe BpyCUnuLlY 1 cadekajTe 1ok ce pafHu anaT noTrnyHo

He 3aycTaBu. Tek Taga ce Opycunuua Moxe CKnoHuTW. He

kounTe poTupajyhu 6pycHm To4ak NPUTUCKOM Ha paaHW Komap,.

e Hvkagpa He npeontepehyjte  Gpycunuuy.  TexuHa
eneKTPUYHOr anaTa BpLUW [JOBOSbaH NputMcak 3a eukacHo
pykoBaree anatom. MNpeonTepeherbe N NpeTepaHn NpUTMCcak
Mory AOBECTM [10 OnacHor pa3sbujarba enekTpuyHor anata.

e Ako Opycunuua nagHe TOKOM paja, HEOMXOAHO je
nperneaaTtv u, ako je notpebHo, 3aMeHUTN pagHu anaTt ako
ce yTBpAvV Aa je owTeheH unu gegopmucaH.

* Hvkapa He ynapajTe pagHv anat o pagHu matepujan.

« W3BeraajTe nockakmBame W CTpyrake ca AMCKOM, NocebHo
Kafja paguTe Ha yrmnosuMa, OLLITPUM UBMLAMA, UT/ (TO MOXe
[I0BECTU A0 ryBuUTKa KOHTPOe 1 NoBpaTHY yaap). (0BO Moxe
[IOBECTU A0 rybuTKa KOHTpOrMe Haf eneKkTPUYHUM anaTom u
nospaTHor edekTa).

YKNOHUTE  CMNOSbHY

5 ) u naraHo 3aTerHuTe

Hukapa HeMojTe KOPMCTUTYU TecTepe Au3ajHUpaHe 3a ceyerse
ApBeTa U3 KPYXXHUX TecTepa. YnoTpeba TakBUX TecTepa 4ecTo
[oBoAM A0 Tp3aja heHoMeHa eneKTpUYHOr anara, ry6utka
KOHTpOe 1 MOXe 0BECTM 10 NoBpeae onepatepa.

YKIbYYNUBAKE / UCKIbYUYMBAHE

[pxuTe 6pycunuuy ca o6e pyke TOKOM NMoKpeTawa U paga.
e [lpuTucHuTe 3aamu Aeo npekmpada ( 2 ).

MomepuTe npeknpauy (2) Hanpepa - (npema rnasu) (Cn. C).

e 3a KOHTUHYMPaHW paj - NPUTUCHUTE Npearsn Aeo Npeknaaya.

e [peknpay he ce ayTomaTCku 3aKibyyaTh Yy HenpekuaHOM
nonoxayjy.

e [la 61CTe UCKIbYYMUNM jeAVHULY - TPUTUCHUTE 3aftby CTPaHy
npekupada ( 2 ).

HakoH nokpeTawa Gpycunuue, cayekajte ga 6pycHu Toyak

AOCTUIHe MaKcuMarnHy 6p3uHy npe nouyetka paga. Mpekngay

ce He CMe KOPUCTUTM AOK je Gpycunuua ykibyuyeHa unm
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uckrbyyeHa. Npekuaay 6pycunuie Mopa Aa ce KOPUCTU CaMo
Kaja je eneKTpUYHM anar je Aaneko oA pagHor kKoMaaa.

Ypehaj uma npekvaay 3awTuheH ocurypayem, LWTo 3Ha4M Aa ako
Aofe [0 NPUBPEMEHOr HecTaHKa enekTpUYHe Mpexe unu je
YKIbYyYeH Yy  YTU4HMLY ca npekugadem Yy  nonoxajy
&QyoT;ykrby4eHo&qyoT;, Hehe ce MoKpeHyTW. Y OBOM cryyajy,
npekvaay Mopa 6utn 0BpHYT y nonoxaj
&QyOT;UCKIbY4EHO&QYOT; ¥ jeAnHuMLa ce NOHOBO Nokpehe.

CEYEHE

e Ceyete ca yraoHoM Gpycunmuom mMoxe ce 06aBuTH camo y
npaBsoj NUHWjW.

e He ceunTe matepwujan Aok ra ApxuTte y pyuu.

e Benuke pagHe komage Tpeba noapxatii U BOAMTY padyHa Aa
cy Tayke noapLuke 6nm3y nuHWje pesa u Ha kpajy Matepujana.
Matepujan noctaBreeH ctabunHo Hehe umaTu TeHAeHuujy
fa ce kpehe TOKOM cevera.

e Manu pagHu komagu TpeGa na Oymy CTerHyTM HMp. y
wKpunuy, kopuctehu cresarske, uta Matepujan Tpeba aa
6yne CTerHyT Tako fAa je Tayka ceuyewa 6nu3y cresHor
enemeHTa. OBo he ocurypati Behy NpeLmMsHOCT ceyetba.

e He possonuTe BMGpaumje unu Habujawe pesHor aucka, jep
he TO HapywwTu KBamuTeT pesa W MoXe [OBECTM [0
NOMIbeH-a Pe3Hor Aucka.

e Tokom ceyetba He Tpeba BpLUMTU BOYHM NpUTUCAK Ha Pe3HU
[IUCK.

e Kopuctute wucnpaBaH pesHM AWCK Yy 3aBUCHOCTU o
martepwujana koju ce ceve.

e [lpunukom pesara MaTepujana, npernopydyje ce paa je
npaBal, [oBofa y cknagy ca npaBLeM poTauuje pesHor
nucka.

e [ly6vHa pesa 3aBuUCK oA NpeyHvka aucka (Cn. G)

e Tpeba KOopUCTUTM CaMo AMCKOBE Ca HOMUHAMHWUM MPEYHUKOM
Koju Huje Behn o OHMX NpenopyyeHnx 3a Mmoaen bpycunuue.

e Kapa npasute ay6oke pe3ose (Hnp. Mpodunu, rpaheBuHcku
6nokosu, uurne, uta.), He nossonute Aa ctesxHe npupybHuLe
[I0NY Y KOHTaKT ca pagHuM npeamMeToM.

[uckoBu 3a pesawe [OCTUXY BeOMa BUCOKe TemnepaType

TOKOM paja - He JoAupyjTe ux HesalwTuheHnm Aenosuma Tena

npe Hero LTo Ce oxnaae.

BPYLLUEHE

Bpylere ce Moxe obaBrbatu KopulwherseM HNp. GpycHUX
AWCKoBa, TOHKVIha, NpeknonHux auckoea, AUCKOBa ca
abpa3nBHUM PyHOM, XUYaHWX YeTkuua, pnekcubunHmux amckoa
3a 6pycHn nanvp wuta. CBaka BpcTa AWcka U pagHor komaga
3axTeBa ofroBapajyhy TexHuKy paga v ynotpeby ogrosapajyhe
NnYyHe 3alTUTHE onpeme.

[InckoBM Au3ajHMpaHK 3a ceyerbe He Tpeba KOPUCTUTM 3a
OpyLueme.

BpycHu AuckoBM cy Au3ajHMpaHU 4a YKNoHe matepujan ca

VBMLIE AUCKa.

e He merbe ca 6o4yHe cTpaHe aucka. ONTUManHW pagHu yrao
3a oBy BpCTy ancka je 30 ©¢ cnuka H).

* Bpyuete ce Mopa 13BoguTH camo nomohy 6pycHIX AvckoBa
NoroaHUX 3a martepujan.

Kaga pagute ca npeknonHum AuckoBMMa, abpasvBHUM

[AUCKOBMMA Off pyHa W (PEKCMBUIHUM AMCKOBMMA 3a LUMWPTT,

Mopa ce BOAMTW pauyHa Aa ce 06e3beau TayaH yrao Hanaga

(cnuka ).

e He necka ca Lienom noBpLUMHOM AucKa.

« OBe BpCTe AMCKOBA Ce KOpYCTe 3a MALUMHCKY 06pajly paBHUX
MOBpLUMHA.

YKuuaHe yeTke cy yrnaBHOM Hamer€eHe 3a ynwherse npoduna

1 TeLKo JOCTyNHMX noapyyja. Mory ce KopucTUTY 3a yKnarare

HMp. phe, npemasa 3a 6oje, uta. Ca nospluMHe maTepujana.

(Cn. K).

Tpeba kopuCTUTH cCamo paaHe anaTe uvja je 4o3BorbeHa 6panHa

Beha unu jegHaka MakcumarnHoj 6paunHu yraone Gpycunuue 6e3

ontepehema.

PALl N OOPXABAHE
Wck/byunTe Kabn 3a Hanajarbe U3 eNeKTPUUHE yTUYHULE Npe 61no
KaKBe WHCTanauuje, Noelasatrba, NONpaBke UAK paja.



ONPXABAHE U CKNAOULLTEHE

e [lpenopyyyje ce uuwhewe ypehaja oamMax HakoH cBake
ynotpebe.

e He kopucTuTe BoAy unv ipyre TEYHOCTH 3a Ymniuhetse.

e Ypehaj Tpeba ouncTUTV CyBUM KOMaZOM TKaHUHE UK nyxaTu
KOMMPUMOBaHWM Ba3[lyXOM HUCKOT NpUTHCKa.

e HemojTe kOpUCTUTU CpeAcTBa 3a unilhere unu pacTeapave,
jep OHM Mory OLITETUTU MNACTUYHE [EroBe.

e PefoBHO YMCTUTE BEHTUNAaLMOHe oTBOpe Y KyhuliTy MoTopa
Kako 6ucTe cnpeunnu nperpesatse ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajawe owTeheH, Mopa ce 3amMeHWUTU
kabnom ucTux kapaktepuctuka. OBy onepauujy Tpeba
NOBEPUTN KBaNMUKOBAHOM CTPyYaky MNW cepBucupaTit
ypehaj.

o Ako fofje A0 NpeKoMEepHOr UCKpeH-a Ha KoMyTaTopy, Aa I je
cTakbe YITbeHWX YeTkuua MoTopa MPOBEPEHO Of CTpaHe
kBanudgukoBaHe ocobe.

e YBek YyBajTe ypehaj Ha CyBOM MeCTy BaH foMallaja Aeue.

3AMEHA KAPBEOHCKUX YETKULIA

WUctpoweHe (kpahe on 5 MM), w3ropene Wnu HanykHyTe
KapBoHCKe YeTke MOTOpa Mopajy ce oAMax 3aMeHWUTU. YBek
3ameHuTe o0b6e kapboHCke YeTke WCTOBPEeMEeHO. AKTUBHOCT
3aMeHe KapGOHCKMX YeTkuua mopa 6uT nosepeHa camo
KBanmuKoBaHoj 0CobM Koja KOPUCTW OpUrMHanHe Aernose.

CBe HepocTaTke Tpe6a OTKNOHUTM oBnawheHn cepBuc
npoussohauya.

HaBefeHNn pasnoan Mory AOBeCcTM [0 noeehaHor wanaraksa
BuGpaumjamMa TOKOM YUTaBor pagHor Nepuoaa.

[a 6u ce TayHo npoueHMna U3NOXeHOCT BuGpauujama,
noTpeGHO je y3eTu y o63up nepuoge kapa je jeamHuua
WUCKIbyYeHa UNW Kafa je YKIby4eHa, anu ce He KOPUCTHU 3a
paa. Kapna cy cBu caktopu Ta4yHO npouLeHeHU, YKynHa
U3noXeHOCT BUGpaLmjama Moxe ce NoKasaTh MHOrO HUXOM.

[la 61 ce KOPUCHWMK 3aLLTUTUO oA yTuUuaja BuGpauuja, notpebHo
je cnpoBecTn fogaTHe Mepe 6e36eAHOCTM, KAO LUTO CY LIMKITMYHO
odpxaBatbe MaluMHe W papHux anata, obesbehuBame
afiekBaTHe TemnepaTtype pyKy W NMpaBuUrHa opraHusauvja paga.

NOJALM O BYLIU U BUBPALIMJAMA

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumnjama

HwviBon emmncuje Byke, Kao LWITO Cy HUBO 3BY4HOT NpuTHcka JINA 1
HMBO 3By4He cHare JIBA n HecurypHocT mepewa K, gatm cy y
HacTaBkKy y ynytcTBumMa y cknagy ca EN 60745.

BpeaHocTv BuGpaumja (BpeaHOCT yop3arba) axaHa, HEM3BECHOCT
mepena K ogpefena y cknagy ca EN 60745 cy aatu y HacTaBky.
Hwneo Bubpauvja aaT y oBUM ynyTcTBMMA je MepeH y cknaay ca
NOCTYNKOM Mepetrsa HaBeaeHnM of ctpaHe EN 60745 n moxe ce
KOpUCTUTM 3a nopefewe enekTpuuHux anata. Moxe ce
KOPUCTUTU 1 32 NOYETHY NPOLEeHY U3NOXEeHOCTU Bw6pau,mjama.
Hueo BuMGpauvja HaBedeH je penpeseHTaTUBaH 3@ OCHOBHY
ynoTpeby enekTpuyHor anata. AKO Ce eNleKTPUYHM anar KopucTu
3a Apyre annukauyje uny ca Apyrum pagHuM anatima, a ako ce
He ofpXaBa AOBOJbHO, HMBO BMOpaLuja MOXe Aa ce NPOMEHW.
HaBefeHn pasno3u Mory AoBecTM Ao nosehaHe
W3MoXeHOCTV BuUOpauujama TokoMm pagHor nepuoga. fa 6u ce
Ta4yHo NpoLeHUna U3nNoxeHocT BUGpaumjama, noTpebHo je ysetn
y 063up neproge kaaa je enekTpu4HM anat UCKIby4YeH Unn kaga
je YKrby4eH, anu ce He KopucTu 3a paf. Ha oBaj HauwH, ykynHa
M3MoXeHOCT BUGpaLmjama Moxe GUTU 3HATHO HUXa.

[opnatHe mepe 6e3beaHocTu Tpeba Aa ce ycnocTtase kako 6v ce
KOPUCHUK 3aliTUTWO oA yTuuaja BuOpauumja, Kao wWTO cy:

TEXHWYKE CMELUW®UKALIMJE
PEJTUHI NOOATAKA
YraoHna 6pycunuua 59G110 Fope
Mapametap BpepHocT
HanoH Hanajarba 230 VAC
dpekBeHLUMja cHabaeBawa 50 Hz
Homunuanxa cHara 1100 W
Bp3vHa y npa3Hom xoay 11000/MvH
MpeyHuk gucka 125 mm
YHyTpaLUby NPeYHUK gucka 22 .2Mm onr
MpeyHuk BpeTeHa M14 p
Knaca 3awTtute I
MacoBHo 2 ,4«r
loavHa nponasogke 2025

59G110 o3HayaBa v TUM 1 03HAKy MallVHe

NOJALM O BYUU N BABPALIMJAMA

HwuBo 3BYy4HOT NpuTUCKa NNA=89 gb (A)K=3

Aab (A)
HwuBo 3BYy4He cHare NIwA =97 gb (A)K=3
Aab (A)
BpenHocT y6paara BuGpaLmja ax=28mlc @ =15
(rnaBHa py4ka) wm/s2
BpenHocT y6p3ara BuGpaumja ax=44m/s2K=15m
(nomohHa py4yka) /s2

WHdbopmaumje o 6yumn n Bubpaumvjama

HuBo emucuje Oyke onpeme je onucaH: eMUTOBaHM HUBO
3By4Hor nputucka JINA u HMBO 3BYy4He cHare JIB (a)( rae K
O3HayaBa HeusBecHOCT Mepetwa). Bubpauuje koje emutyje
onpema onwvcaHe cy BpeaHoluhy y6p3ara Bubpauuja a ( rae
je K HeusBecHocT Mepetba).

HuBo 3ByyHor nputucka JINA , HMBO 3By4He cHare JIBA u
BpeaHocT ybpsawa Bubpauuja axcneuudves y  0BUM
ynyTcTBMMa MepeHu cy y cknagy ca EN 60745-1. HaBegexu
HMBO BMGpaLja axMoxe [a ce KopUCTM 3a nopefere onpeme u
3a NpenMMUHapHy NpoLIEHy N3NOXEHOCTH BUBpaLmjama.

Hueo BuGpaunja UWTUpaH je camo NPeACTaBHUK OCHOBHE
ynotpebe jeauHuue. Ako ce ypefaj kopucTu 3a [apyre
annvkauvje Unu ca OpyriM pagHWM anatuMa, HUBo BuGpaumja
ce MOXe NpomeHWTW. Ha BuwM HWBO BuGpauuja he ytuuatn
HeJOBOIbHO WNM CyBULLIE PETKO oapXaBawe jeauHuue. ope
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be eneKTPUYHOr amaTta U pagHuX anara, 3awTuTa
afiekBaTHe TemrepaType pyKy, NpaBuUriHa opraHu3auuja paga.
Hwueo 3By4Hor nputucka: JIMA = 86.8 ab (A) K = 3dB (A)

HuBo 3By4He cHare: JIWA = 97.8 b (A) K = 3dB (A)
BpenHocT y6p3atba Bubpaumja: ax = 5.729 m / s2K = 1.5
m/s2

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
N Mpou3Boau Ha enekTpUYHW MOTOH He Tpeba opnarat ca
; kyhHum otnagom, Beh ux Tpeba opHujeT y oprosapajyhe
objekte 3a opanarawe. O6paTute ce cBOM npoaasLy
" | |npoussoga wnu nokanHMM BRacTMMa 3a WHdopmauuje o
oanaraky. OTnagHa enekTpudHa M eneKTpoHcka onpema
Cafipkn CyrncTaHue Kojé HUCY eKOMOLIKM NPUXBATIbUBE.
HepeuuknupaHa onpema npeacTasrba NoTeHUMjanHn pusnk 3a

XKMBOTHY CPEAMHY W TbYACKO 3ApaBrbe.
&qyot;I'TX Monaxa Cndlka 3 orpaHnL3oHg ognowveasnanHosuma&ayot; Cnotka
KoMaHayTowa ca ceauiuTem y Bapiuasu, yn. MorpauaHa 2/4 (y aarbem TekcTy:
&qyoT;I TKC MMorbcka&qyoT;) obaBeluTaBa [a Cy CBa ayTopcka npaea Ha
canpxaj oOBor ynytcTBa (y pAarbem TekcTy:  &QyoT;MlpupyuHUK&Qyor;),
yKiby4yjyhu, namehy ocranor. Cea ayTopcka npaBa Ha capaj OBOr MpupyyHuKa
(y npabem Tekcty  &qyoT;MpupydHuk&qyoT;),  yKibydyjyhu, anu  He
orpaHuyaBajyhn ce Ha HeroB TekcT, coTorpacuje, avjarpame, LpTexe, Kao u
HeroB cactas, npunagajy vckrbyumso [TKC lMonaHg v noanexy npaeHoj
3awWwTMTn y cknagy ca 3akoHom opf ebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o
ayTopckoM Mpaey W cpofHuM mpasuma (T1j. Yaconmc 3akoHa KCHYMKC 6p.
KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca uamerama u gonyHama). Konuparse, obpaga,
objaBrbuBatbe, MOAUMUKOBaHE Yy KoMepLMjarnHe CBPXE LIeNor NPUpy4HIKa, Kao
1 HEroBuX nojeanHadHnX enemeHata 6es nucmere carnacHocTy IMKC Morbcka
je cTporo 3a6pakbeHo 1 MoXe A0BECTI 10 rpalaHCKe U KpUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.

(GR)

META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN

TPIOTHZ TQNIAZ
59G110



ZHMEIQ>H: AIABAXTE MPOZEKTIKA TO MNMAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIFAAEIO KAl
DYAAZTE TO A MEANONTIKH ANAGOPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

ZupBoulég aogaleiag yia Asiavon, Agiavon pe yuaAdxopto,

£pYaoia ue CUPPATIVEG BOUPTOEG KAl KOTT HE TPOXO Agiavong.

e AuTO TO NAeKTPIKG €pyaleio pTTOPEi va xpnoigoTtroinBei wg
kavoviké TpiBeio, TpiBegio pe  yuoAdyapto, TPIBEIO  pE
guUPHOTOROUPTOC KOl WG KOPTNG AElavTIKWY. AkoAouBnoTe
OAeg TIG 0dnyieg aoPaAgiag, TIG 0dnyieg, TIG TTEPIYPAPES Kal TO
dedopéva TTou TTapéxovTal JE TO NAEKTPIKO epyaAeio. H pn
TAPNON TWV TTAPAKATW WTTOPE va dnuIoupynoel Kivduvo
nAekTpoTrAngiag, TTupkayidg fi/kal coBapol TPAUPATIoHOU.

e AuTO TO NAEKTPIKG EPYaAEio DevV TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAN Yial
oTiABwaon. H xprion Tou nAekTpiKoU epyaAgiou yia GAAn até
v TTPoPAeTTOEVN dpaoTNEIOTNTA €pyadiag MTTOPEi va
odnyroel o€ KIVOUVOUG Kol TPAUUATIOHOUG.

e Mnv xpnoigoTroleite ageooudp TTou dev EXOUV OXEDIAOTEN Kal
dev ouvioTWwvTal €10IKEA aTré TOV KOTAOKEUOOTH Yo TO
epyaAeio. To yeyovog Ol éva e§pTNHa PTTOPET va TOTTOBETN Ol
o€ éva nAeKTpIKG epyaAeio Bev atroTeAei eyyunon aopaAolg
xprong.

e HemTpemmduevn TaxuTnTa TOU XPNOIUOTTOIOUUEVOU EPYAAEiOU
epyaoiag dev TIPETTEl va gival PIKPATEPN aATTO Tn HEYIOTN
TaxutnTa TToU avaypda@eTal oTo NnAEKTPIKG epyaleio. ‘Eva
epyaAcio epyaciag TTou TIEPIOTPEPETAl TaxUTEPA ATTO TNV
ETTTPETTOMEVN TAXUTNTA PTTOPE] VO OTTACE Kl Ta EEAPTANATA
HTTOpEi Va BpuppaTioToly.

o H egwrepikr| DIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU €pYaAEiou epyaaiag
TIPETTEl VO QVTIOTOIXOUV OTIG OIAOTAOEIG TOU NAEKTPIKOU
epyaAciou. Epyaheia epyaciog pe AavBaopéveg dlaOTATEIG
Odev pTropoUv va BwpakioTolv i va eAeyxBoUv ETTAPKWG.

e Ta epyokeia epyaoiag pe EVBETO PE OTTEIPWUO TTPETTE VO
€papudlouv OKpIBWG OTo OTrEipwpa TNG aTpdkTou. TMa
epyaAeia epyaciag pe QAGvtda, n SIGUETPOG TNG OTIAG TOU
epyaAeiou epyaoiag TPETTEl va TaIpIGel pe Tn SIGUETPO TNG
@AavTgag. Ta epyaleia epyaciag tmou dev pTropolv va
€QOPUOOOUV  OKPIBWG OTO  NAEKTPIKG — epyoAeio  Ba
TTEPIOTPEPOVTAI avopoldoppa, Ba dovouvTal TTOAU éviova
KOl EVOEXETAI VA TTPOKOAEOOUV OTTWAEIQ TOU €AEyXOU TOu
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

e g Kkapia TTEPITTTWON Oev TIPETTEl va  XPNOIMOTIOIOUVTAl
kateoTpappéva epyaleia epyaciag. EAEyxeTe Ta epyaleia Tpiv
amdé k&Be xprion, TL.X. TOUuG TPOXOUG Agiavong yia
atmokOAANonN kal pwypEg, Ta pagiAdpia Asiavong yia pwypég,
@Bopa i évtovn @Bopd, TIG CUPHATIVEG BoUPTOES Yia XaAapd
1 omacpéva oUppaTta. Edv éva nAekTpIkd epyaAeio ri epyaAeio
epyaaiag éxel TEoEl, EAEYETE TO yIa NMIEG 1} XPNOIPOTTOINCTE
éva GAo epyaleio Trou dev €xel utrooTei {nuiég. Edv To
epyaheio €xel eAeyxBei kai emdIopBwOEl, TO NAEKTPIKO
epyaheio TTpétrel va TeBEi o€ AeiToupyia oTnv uwnAoTEPN
TaxutnTa yia éva AETITO, QPOVTICOVTOG O XEIPIGTAG Kal Ol
TTAPEUPIOKOUEVOI OTNV TIEPIOXH va BpiokovTtal €KTOG TNG
QWwvng Tou TTEPIOTPEPOUEVOU epyaAgiou. Ta KATEOTPAPUEVT
epyaAeia ouvnBwg oTrdve Katd Tn Sidpkeia autol Tou Xpévou
OOKIPAG.

e [lpémel va QOpPIETAI ATOMIKOG TTPOCTATEUTIKOG €COTTAIOUAG.
Avdaloya Pe To €i00G TNG EPYATiagG, va YOPATE TTPOCTATEUTIKH
pdoka TOU va  KoAUTITEL  OAOKAnpo TO  TIpdOWTIO,
TIPOOTATEUTIKA  UGTIO 1) yuoAid  ao@aAciag. Edv  eival
aTmapaiTnTo, XPNOIUOTIOINOTE PAOKA OKOVNG, TTPOOTATEUTIKO
akong, TTPOCTATEUTIKG YyavTia ) €0k TodId yia Tnv
TpooTacia amd Ta HIKPG OWHGTIOI TOu A€laopévou Kal
katepyaapévou UAIKoU. MpoaTatéyte Ta YATIa 00G ot Ta
QAEPOUETAPEPOUEVA {Eva TWNPATA TTOU dnpioupyoUvTal KaTd
Tn didpKela TNG epyaciag. Maoka okévng

e KOI N QVATIVEUOTIKH TIPOCTaCia TIPETTEl VO QIATPAPOUV TN
okdvn TToU TTapAyETal KaTa TNV epyacia. H ékBeon og B6pupo
yla TTapaTETAPEVO XPOVIKSG dIGOTNUA , HTTOPET va odnynaoEl o€
ATTWAEIT OKONG.

e BeBaiwbeite 6T o1 TTapeupioKOUEVOI BpiokovTal 0€ ao@aAr
améaTaon atoé Tn {wvn ePREAEING TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU.
‘OTroi0G BpiokeTal KOVTA 0€ NAEKTPIKO EPYAAEiO TTOU AeITOUpYET
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TTPETTEl VO XPNGOIPOTIOIEI ATOMIKG TTPOCTATEUTIKO €EOTTAIOUO.
Ta Bpavopata Tou Tepayiou epyaciag f Ta OTTACUEVA
epyaAcia  epyaciag PTopei va  BpuppamoTolv  Kal  va
TTPOKOAECOUV TPAUUATIOPO OKOUN Kol €KTOG TNG AueEoNg
fwvng ePéAeiag.

o Ortav ekTeAeiTe epyaaoieg OTTou To epyaAeio pTropei va €pBel o€
ETTAQPN ME KPUPHEVA NAEKTPIKG KAAWDIA 1| TO iB10 TO KAAWSIO
TPOPOdOCiaG TOU, KPATATE TO €PYOAEio poOvo ammd TIg
Hovwpéveg emPaveleg TG AaBNG. H eTTagr) pe To kKaAwdio Tou
NAEKTPIKOU BIKTUOU MTTOPEl va €XEl WG ATTOTEAEOHO TN
peTadoon Taong oOTa METAAIKG pEPN TOU  NAEKTPIKOU
epyaAegiou, yeyoveg  TTOU  UTTOPEi  va  TTPOKOAECEI
nAekTpoTTAngia.

e KpatioTte 10 KOAWSIO JIKTUOU POKPIG ATTO TTEPICTPEPOPEVT
epyaheia epyaoiag. EGv xdoerte Tov éAeyxo Tou epyaAegiou, TO
KaAWSIO BIKTUOU PTTOPET VO KOTTEN 1} va TPARNXTE Kal To XEPI
gag | OAGKANPO TO XEPI OOG WTTOPET va TTayIdeuTel o€ €va
TTEPIOTPEPOPEVO EPYOAEio Epyaaiag.

e [loté pnv a@rvete TO NAEKTPIKO €pyaAgio KATwW TIPIV TO
epyaAeio epyaoiag oTapaThoel evIEAWS. ‘Eva TTEpIOTPEPOPEVO
epyaheio pTropei va €pBel o€ €A Ye TNV €TTIPAVEIR GTNV
oTroia £xel TOTTOBETNOE], OTTIOTE UTTOPET VO XAOTETE TOV £AEYXO
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

e Mnv peTa@épeTe éva NAEKTPIKO €pyaleio evw BpiokeTal o€
Kivnon. H Tuxaia £TTag@n Tou pouxIonoU WE TO TIEPIOTPEPOUEVO
NAEKTPIKG EPYaAEio UTTOPET va TTPOKAAETE! TNV €AGN TOU Kal TN
OIGTPNON TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OTO GLIMA TOU XEIPIOTH.

o KaBapifete TOKTIKG TIG OXIOPEG €EAEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepioTApaAg Tou KivnTripa TpaBdel okdvn oto
TePIBANUA Kol pia peyaAn oucowpeuon WETAAAIKAG OKOVNG
pTTOopEi va TTPOKaAETEl NAEKTPIKG KivOUvO.

e Mnv XpnOIPOTTOIEITE TO NAEKTPIKG EPYAAEIO KOVTA OE EUPAEKTA
UAIKG. O1 oTTIVORpeG eVOEXETAI VO T AVOPAECOUV.

e Mnv xpnolgoTroiEiTe epyaleia TTou amaitolv uypd WUKTIKA
péoa. H xprion vepolU ) GAAWV UYPWV WUKTIKWY HECWV
JTTopEi va odnyroel o€ nAekTpoTTAngia.

AMOPPIVH KAI ZXETIKEZ £YMBOYAEZ AZOAAEIAL

H avarmdnon eivai n §agvikr avtidpaon evog NAEKTPIKOU epyaAeiou
OTO WTTAOKAPIOUA 1) TNV TTAPEUTTIOBION €VOG TIEPICTPEPOUEVOU
epyaleiou, OTTwG évag Tpoxdg Aciavang, éva pagiAdpr Aciavong, pia
ouppaTivn Bouptoa K.ATT. H eutrAokA A To pTTAokdpiopa odnyei o€
Eavikn} SIOKOTTA Tou TTEPIOTPEPOUEVOU epyaAeiou epyaaiag. ‘Eva
Hn eAeyxopevo nAekTpikd epyaheio Ba TpavtaxTel £T01 TTPOG TNV
Kateybuvon TTou eival avtiBetn atmé Tn Popd TIEPIOTPOPrG TOU
epyaheiou epyaaiag.

Orav, yia TTapddelypa, o Tpox0g Asiavang PTTAOKApE! 1) KOAAOE!
oTo Tepdxio, n BuBiopévn dkpn Tou TPoXoU Asiavaong UTTOpEi va
UTTAOKAPIOTET Kal va TIPOKOGAETEI TNV TITWON 1 TNV ekTivagr Tou. H
Kivnon Tou TpoxoU Aciavong (TTPog 1 HOKpPIG aTrd Tov XEIPIOTH)
e€aptdral T0TE MO TNV KATEUBUVON TNG KivnONg TOU TPOXOU OTO
onueio Tou pmAokapioparog. EmmimTAéov, o1 Tpoxoi Asiavong
pTropolv eTmiong va omdoouv. H KAWTOIG €ival n OuvéTTelad TG
akatdAnAng i AavBaopévng XProng Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.
Mrropei va amo@euyxBei pe Tn Awn Twv KAaTGAANAWY TTPOQUAGEEWY
TIOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

e To nAekTpikd epyaheio TPETTEI va KpaTiETal oTaBEPd, pE TO
OWHa Kal Ta XEPIa o€ BETN TTOU VO HOAGKWVEI TNV avAKpouaT).
Eav pia Bonbntikr Aapry mepidapBdvetal otov Bacikd
€€OTTAIOPO, Ba TTPETTEI TTAVTA VO XPNOIMOTIOIEITAI VIO VA EXETE
600 TO OuvaTdv PEYAAUTEPO €AEyXO Twv OuVAPEWV
avékpouong i TNG POTTAG avAakpouong Katd Tnv ekkivnan. O
XEIPIOTAG UTTOPET va eAéyEel Ta QaIVOPEVA TPAVTAYHATOG Kal
avdakpouang AapBavovTtag TiG KAaTaAANAEG TTIPOPUAGEEIG.

e [loté pnv Kpatdre Ta XEPIA KOVTIA OE TIEPIOTPEPOPEVT
epyaleia  epyaoiag. To epyoAeio epyaoiag ptopei  va
TPAUUATIOE! TO X€PI 0ag Adyw TNG avaKPOUoNG.

o KparnBeite pakpid atré 1n {wvn eYREAEIAG GTTOU TO NAEKTPIKO
epyaAeio Ba kivnBei katd TNV avakpouon. Qg atroTéAEoua TNG
avakpouang, To NAEKTPIKO EPYAAEIO KIVEITAI TTPOG TNV avTIBETN
kaTeuBuvan atoé TNV Kivnon Tou TpoxoU Agiavong oTo anpeio
TOU PTTAOKAPIOHATOG.



Na €ioTe 181aiTEPA TTPOOEKTIKOI OTAV ETTECEPYALEDTE YWVIEG,
QAIXMNPES GKPES K ATT. ATTOQEUYETE TNV EKTPOTTH A TNV EUTTAOKR
Twv epyoAsiwv epyaciag. ‘Eva TTEPIOTPEPOPEVO €PYOAEio
epyaoiag €ival IO  ETTIPPETTEG O€  €UTTAOKA  KOTA TNV
KATEPYATIA YWVIWV, AIXUNPWV AKUWV 1) av KAWTOAE! TTPOG T
Tiow. AuTé UTTOPEl va yivel aiTia aTTWAEING Tou eAéyxou R
KAWTOI6G.

Mnv xpnoigotroigite §UAIVOUg i odoviwToug diokoug. Ta
epyoAgia epyaoiag autou Tou TUTTOU TTPOKAAOUV OuxXVd
avatdnon A amwAeia eEAEyXou Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou.

EIAIKEZ OAHIMEZ AZOAAETAZ TlA TO TPOXIZMA KAI THN
KOIMH ME TPOXO AEIANZHZ

XpnoiyoTrolgite  pévo  évav  Tpoxd Aciavong TTou  Exel
OXeDIOOTE YIO TO OUYKEKPIPEVO NAEKTPIKO €pYOAEio Kal éva
TTPOCTATEUTIKO TTOU €XEl OXEBIQOTEI YIA TOV OUYKEKPIPEVO
TpoXd Aciavang. O1 Tpoxoi Aeiavong Tou dev aroTeAolv
EPYOAEIO yIa TO OUYKEKPIUEVO nNAEKTPIKO epyaAeio Oev
HTTOPOUV Va TTPOCTATEUBOUV ETTAPKWG Kal eV Eival ETTAPKWS
AOPOAEIG.

O1 Auyiopévol diokol Agiavong TTPETTel va TOTTOBETOUVTAI HE
TETOIO TPOTTO WOTE KAVEVA PEPOG TOU BICKOU VA PNV TTPOEEEXE!
TEPA amod TNV AKPn TOU TTPOOTATEUTIKOU KaAUppaTog. ‘Evag
akaTdAANAa ToTroBeTNpéVOG BioKog Agiavong TTou TTPOEEEXE!
Tépa aTré TNV GKPN TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUMHATOG Oev
UTTOPEI VO TTPOOTATEUDET ETTAPKWIG.

O TPoQUACKTApaG TTPETTEN va gival oTaBepd ouVOEdEUEVOG
010 NAeKTPIKO €pyaAeio yia va gyyudtal Tov PeyaAUTepo
Suvatd Babud aceaAeiag Kal va gival TOTToBeTNUEVOS £TOl
WOTE TO TUAKA TOU TPOXOU Agiavong TTou €ival eKTEBEINEVO Kal
QVTIKPICEl TOV XEIPIOTH Va gival 600 To duvaTév PIKpOTEPO. To
TTPOCTATEUTIKO TTPOCTATEUEI TOV XEIPIOTH aTo Ta BpavopaTa,
TNV TUXQia €TTaQr PE TOV TPOXO Agiavong, KaBwg kal atmd
oTIVORpeg TToU Ba pTTopoloav va avapAEEouv Ta pouxa.

O1 Tpoxoi Aeiavang TTPETTEl VO XPNOIUOTTOIOUVTal HOVO YId TIG
epyaaieg TTou TTpoopidovtal yI' autolg. IMNa Tapddelypa, pnv
aAéBeTe TTOTE pe TNV TAdiVA  €mIQAveld €vOG TpoXoU
atokoTg. O dioKolI OTTOKOTIAG €XOUV OXEdIAOTE yia va
a@aipolv UAIKG peE TNV akpn Tou diokou. H emidpaon Twv
TIAEUPIKWY Buvdapewy o€ autolg Toug TpoxoUg Aeiavong
UTTOpEi VO TOUG OTTAOEL.

XpnoiyoTroleite TTAvTa AOIKTEG QAAVT(EG oUOQPIENG ME TO
owoTo péyeBoG Kal oxXrpa yia Tov eTTIAEYpEVO TPOXO Agiavang.
O1 owoTég QAavTdeg oTnpifouv Tov TPoxd Aciavong kai
Helwvouv £1al Tov Kivduvo Bpadong Tou TpoxoU. O AGVTeg
yia OiCKOUG ATTOKOTIHG UTTOPET va SIaPEPOuV aTTd EKEIVEG YIa
&AAoug TpoxoUg Asiavong.

Mnv xpnoipoTroleite XpnaolpoTroinuévoug Tpoxoug Aeiavong
amd peyaAUTepa nAekTpikd epyaAeia. O Tpoxoi Asiavang yia
HeyaAUTEPa NAEKTPIKG epyaheia dev eival OXEDIATHEVOI VIO TIG
uYnASTEPEG OTPOPEG avd AETTTS TTOU €ival XAPAKTNPIOTIKG TWV
HIKPOTEPWY NAEKTPIKWY EPYOAEIWV KAl GUVETTWG UTTOPEI Vo
OTTdoouyv.

NPOZOETEZ EIAIKEZ OAHIMIEZ AZQAAEIAZ A THN
KOIMTH ME TPOXO AETANZHX

ATTOQUYETE TNV EUTTAOKA TOU BiOKOU KOTTAG 1) TNV UTTEPBOAIKH
mieon. Mnv  kdavere  umrepPoAikd  BaBiég  komég. H
UTTEPPOPTWAON Tou OiOKOU KOTIAG augdvel Tn QopTIon TG
AeTTidag Kal TNV T6aN TG va UTTAOKAPE! 1} va JTTAOKAPE! Kal
OUVETTWG TNV TBavotnTa améppiyng f Bpadong.

ATOQUYETE TNV TIEPIOXN) MTTPOCTA Kal Tiow amod Tov
TEPIOTPEPOUEVO Bioko KOTTAG. H petakivnon Ttou diokou
KOTIAG OTO TEPAXIO €PYACiag WOKPIG aTTO £0GG WTTOPEi va
TIPOKAAEDEI TNV EKTIVOEN TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou pe Tov
TTEPIOTPEPOUEVO iOKO KaTEUBEIOV TIPOG TO WEPOG OAg OF
TTEPITITWON KAWTOIGG.

Ze  mepimTwon  €UTAOKAG  Tou  Siokou  KOTAG A
QKIVNTOTTONONG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKS £pyaAeio Kal
TEPIPEVETE £WG OTOU 0 BioKOG OTapaATAOE! EVIEAWS. MoTé unv
eTMIXEIPAOETE va TPAPRgeTe Tov dioko TTou egakoAoubei va
KIVEITal €W aTrd TNV TTEPIOXN KOTTAG, KABWG auTd UTTOpE va
TTpokaAéoel avatrdnon. [Mpémel va eviomoTel Kol va
a@aIpeBE N aITia TNG EPTTAOKNAG.

Mnv K&veTe £TTAVEKKIVNGT TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou 6T0 auTd
Bpioketal péoa oTo UAIKG. O TPoXOG KOTG Ba TpéTrel va
@Tdoel oTNV TTARPN TaxUTNTA TOU TIPIV GUVEXIOEI TNV KOTTH.
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AlagpopeTikd, 0 TPOXOG Aciavong pTTOPEi va TTIOOTEl, va
monRgel amd To Tepdylo epyaciag f va  TTPOKOA{TE!
avatrAdnon.

O1 TAdKeG 1) Ta PEYGAQ avTIKEIPEVD TIPETTEN VO oTnpiovTal
TIPIV aTTd TNV KATEPYAOIa yia va PEIWBET 0 KivOUuvog KAWTaI8G
TTOU TTPOKaAEiTal amd PTTAOKapPIopéVO dioko. Ta peydAa
TEPAXIQ PTTOPEi va Auyioouv utré 1o BApPog Toug. To TePAxIo
TIPETTEl va oTnpideTal Kal T dU0 TTAEUPEG, TOOO KOVTG OTn
YPOApUNA KOTIHG 600 Kal TV aKpn.

Na eioTe 1010iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV QAVOIYETE TPUTTEG OE
Toixoug fj O6Tav epydleoTe o€ GAAeG adpateg TepIoxEg. O
Siokog KOTIG TTou BuBideTal oTo UAIKG PTTOPET VO TTPOKAAETE!
QAVAKPOUGN TOU ePYOAEioU, AV OUVAVTAOEI CWARVEG agpiou,
OWANVEG vEPOU, NAEKTPIKG KOAWDIA 1] GAAQ aVTIKEipEVA.

EIAIKEZ OAHIEZ AZIQAAEIAZ TIA TO TPI¥IMO ME
FYAANOXAPTO

Mnv xpnoipoTrolgite UTTEPPEYEBN UAAG yuaAdxapTtou. Katd
v emAoyrj Tou peyéBoug Tou  XapTioUu  Agiavong,
OKOAOUBNOTE TIG OUCTAOEIG TOU KOTAOKEUAOTH. XapTi
Agiavong TTou Trpoegéxel TEpa ammd TNV TTAGKA Agiavong
UTTOPEi VO TTIPOKAAETEI TPAUPATIONO KOl PTTOPEI Vo 0dnyAoEl
O€ MTTAOKAPIoPA 1) OKiCIUO TOou XapTioU fi o€ avakpouan.

EIAIKEZ OAHIMEZ AZQAAETAZ A TO F'YAAIZMA

Mnv agrjvete To xaAapd pépog Tng youvag oTiABwaong ) Ta
Kopddvia  oTepéwaong  va  TEPIOTPEPOVTal  eAeUBEPQ.
AtrokAgioTte  KOWTE Ta xaAapd kopdovia oTepéwong. Ta
XOAapA Kal TTEPIOTPEPOHEVA KOPDOVIA TTPOTSETNG UTTOPET va
Trayidedoouv Ta dAXTUAG A va TTIGOTOUV OTO  TEPGXIO
£pyaoiag.

EIAIKEZ OAHIIEZ AZQAAEIAZ TIA THN EPFAZIA ME
ZYPMATINEZ BO'YPTZEZ

Oa péTTel va AneOei uTTdWn OTI akOPN Kal JE KAVOVIKK Xpron,
UTTAPXE! aTTWAEIQ KOPHATIWY OUPHATOG péow TNG BoupToag.
Mnv UTTEPPOPTWVETE Ta CUPHOTA QAOKWVTAG UTTEPBOAIKH
Trieon. Ta agpOPETAPEPOUEVA KOPPATIO CUPUATOG UTTOPOUV
£UKOAQ va dIaTTEPATOUV Ta AETITG pouxa ry/kal To dépua.

Edv ouvioTATal TTPOOTOTEUTIKG, €UTTOdioTE Tn BoupToa va
€pBel oe €Oy UE TO TIPOOTATEUTIKG. H SIGpETPOG Twv
BoupTowv dTWY KOl doxeiwv PTTOPE va augnBei Adyw Tng
TIHEONG KAl TWV QUYOKEVTPWY DUVAHEWV.

MPOZOETEZ NAHPO®OPIEZ A THN AZOAAEIA

210 epyaleia TToU €Xouv OXedIAOTEl yia va SEXovTal TPOXoUG
Agiavong pe oTreipwpa, EAEyETE OTI TO PKOG TOU OTTEIPWHATOG
Tou TpoxoU Agiavong eivalr KatdAAnAo yia 1O PAKOG Tou
OTTEIPWHATOG TNG OTPAKTOU.

To Tepdyio epyaaiag TPETTEl va eival acpaliopévo. H olo@ign
TOU Tepayiou o€ pia didragn oUoPIENG A o€ pia péyyevn eival
ao@aAéoTePN aTTd TO va TO KPATATE OTO XEPI OAG.

Mnv ayyiete Toug OdioKOUG KOTIAG Kal Agiavong TpIv
KPUWOOUV.

Otav  xpnoiyotroieite  @Aavia  Toxeiog  Aeimoupyiag,
BeBaiwbeite 6T N eowWTEPIKA PAGVT{a TTOU TTPOCapPUOLETal
aTov Ggova eival epodiacpévn pe eEAaoTikd dakTUAIo O Kai 6T
0 dakTUAIOG auTdG dev €xel UTTOOTET {npiId. BeBaiwBeiTe emiong
OTI 01 ETTIPAVEIEG TNG EEWTEPIKAG PAAVTLAG KAl TNG ECWTEPIKAG
@AavTag eival KaBapég.

Xpnoigotroiote TN @AdvT{a Taxeiag Asimoupyiag povo pe
diokoug Agiavang Kai KOTTAG. XpnOoIYOTTOIEITE HOVO ABIKTEG Kal
OWOTA AEITOUPYIKEG PAAVTLEG.

e TEPITTTWON TIPOOWPIVAG OIOKOTTAG TOU  NAEKTPIKOU
pelpaTog 1 PETA TNV aPAipeSN TOU QIG aTTd TNV TIPIfa e TO
S10KkATTTN 0TN B€on " on”, 0 dIaKATITNG TTPETTEN VO EEKAEIOWOET
Kal va 1eBei atn B€on off Trpiv atd TNV eTavekkivnon.

MNPOZOXH: H MONAAA 'EXEIl ZXEAIAZTET MNA XP'HZH ZE
EZQTEPIKO'YZ XQPOYZ.

Mapd TN Xprion evog eyyevwg ao@aAoug axediaapou, Tn Xpron
METPWY  aOQaAEiag Kol TTPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWY  METPWY,
UTTAPXE! TTAVTO EVOG UTTOAEITTOEVOG KiVOUVOG TPAUNATIOHOU KOTA
n diIdipKeIa TNG EPYaTiag.

ENEZHrHZH

TON XPHZIMOMOIO'YMENQN

EIKONOrPAMMATQN.
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1.Mpoooxn AGBeTe €IDIKEG TIPOPUAAEEIG

2.A1aBdoTe TIG 0dnyieg AsIToupyiag, TNPAOTE TIG TIPOEISOTIOINOEIG
Kal TOUG OPOUG AOPAAEITG TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!
3.Xpnoigotroiote €€OTTAICUG  ATOMIKAG TTpoaTaciag (yYuaAid
QOPAAEIAG, WTOAOTTIOEG, HATKA OKOVNG)

4.DopEaTE TTPOOTATEUTIKA YAVTIC

5. AmoouvdéoTe To KOAWdDIO Tpogodooiag TPV amd TN
OUVTAPNON 1| TNV ETTIOKEUR.

6.Keep maidi& pakpid a1md 10 £pyaAEio

7.Protect amé tn Bpoxn

8.Secondary karnyopia TTpooTaciag

KATAZKEY'H KAl EDPAPMOIH

O ywvIakog AEIavVTAPAG €ival £Va JOVWUEVO NAEKTPIKO EPYAAEIO
Xe1p6G Katnyopiag Il. To pnxavnua KIveital até évav JovoQaoiko
KIVNTAPA PE HETaYwYEQ, N TaxUTNTA TOU OTTOIOU PEIWVETAI HECW
£VOG ywviakoU ypavagiou. MTopei va xpnoigotroindei 1éoo yia
Agiavaon 600 Kai yia KOTrA. AuTOg 0 TUTTOG NAEKTPIKOU epyaAgiou
XPNOIPOTIOIEITAl EUPEWS YIa TNV a@aipeon OAwv Twv TUTTwV
YPEQIV QT TNV €TIQAvEId HETAAIKWY  €apTnudTwy, TNV
ETMPAVEIOKN ETTECEPYOTIA TUYKOAATEWY, TNV KOTTT) CWARVWY JE
AETTITA TOIXWHOTA KOl MIKPWV PETAAIKWYV €GapTNUATWY K.ATT. Me
Ta KatdAAnAa e§apTApaTa, 0 ywviakdg AEIOVTAPAG PTTOPE va
XpnolpotroinBei Ox1 povo yia KOTTr Kal Agiavan, aAAd kai yia
KaBaPIoUO TT.X. OKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY BAPAG K.ATT.

O1 TopEig Xpriong Tou TrepIAauBdvouv  éva euplU  QACHO
ETTIOKEUAOTIKWY KAl  KATOOKEUAOTIKWY €PYACIWV TIoU  Ogv
oxetifovial pévo pe pétalda. O ywviakdg Aeiaviipag pTTopei
€TTIONG va XPNOoIPoTIoINGEl yioa TNV KOTIR Kal TO TPOXIOHO
OIKOBOUIKWY UAIKWV, TT.X. TOUBAA, KuBOAIBOI, KEpONIKG TTAAKIBIa
K.ATT.

H ouokeun TrpoopileTal pévo yia oTeEYVi XPARon Kai Ox1 yia
oTiABwon. Mnv KAveTE KOKN XPAOTN TOUu NAEKTPIKOU epyaAgiou
KATAXPHZH.

e Mnv xepi¢eaTe UNIKG TTOU TTEPIEXOUV apiavTo. O auiavrog givar
KapKIVOyovog.

e Mnv epyddeaTe pe UNIKG TWV OTTOIWY Ol OKOVEG €ival EUPAEKTEG
R eKPNKTIKEG. Kard v epyaoia pe 10 NAEKTPIKG epyaleio
dnuioupyoulvral oTTIVONRPES TTouU UTTOPEi va avapAé€ouv Toug
EKTTEUTTOLEVOUS ATUOUG.

e O1 Tpoxoi aTTOKOTING eV TIPETTEI VA XPNOIMOTIOIOUVTAI YIa
epyaoieg Agiavong. Or 1poxoi amokoris epyadovrar pe v
mAaivi dyn Kai n Asiavon pe tnv uITpooTivi) 6yn evog TETOIOU
TPOXOU pTTOpPEl va TPOKaAéoel {nuiGd OTov TPOXO E
armroréAeoa Tov Kivduvo TpauuaTiopoU Tou XEIPIoTH.

MNEPIFPA®'H TON TPA®IKQN ZEATAQN

H apibunon Tou akoAouBei avagépetal oTa €§apTApATA TNG

povadag TToU aTTeIkovifovTal OTIG YPAPIKEG OEAIDEG TOU TTAPOVTOG

eyxeIpIdiou.
1. Agovag KoupTri KAEISWPATOg
2. AlokoTITNG
3. MpoéobeTo Aapr
4. AoTida
5. E¢wrepikdg pAGvT(a
6.Ecwrepikr pAdvTa
7. MoxAdg (TrpooTaTEUTIKO OOTTIOAG)
8. loxug kaAwdio
9.E151k6 KA£1di

* Evbéxetat va undpxouv Sladopég petagl Tou oxediou kat Tou mpoidvTos,
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EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

e AoTrida -1 Tep.
o EI0IKO KAEIBI -1 1Ep.
e [pdoBetn Aafn -1 1Ep.
MNPOETOIMAZIATIA EPFAZIA

TOMNOOETHZH BOHOHTIK'HZ AAB'HZ

H BonBntikr) AaBn (3) ToroBeTEITaI O€ pia aTTO TIG OTTEG TG KEPAANG
TOU PUAou. ZuvioTdaral n xprion Tpieiou pe BondnTikA AaBn. Edv
KpaTaTe TO TPIBEi0 kal pe Ta OUO xépla KATd TNV Epyacia
(xpnolgoTroIwvTag £1TioNg TN BondnTikA AaBn), uTTdpxel HIKPOTEPOG
KivOuvog TO Xépl 0Og va ayyitel Tov TTepIOTPEPOPEVO Sioko 1 Tn
BoUpToa Kal va TPaUPATIOTE! OTTO KAWTOIEG.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THZ AZITIAAZ

To TPOoOoTATEUTIKO TNG AETTISOG TTPOCTATEVUEI TOV XEIPIOTH ATTO
Opavoparta, TUXaio €maQR ME TO Epyaleio epyaciag n
omivlnpeg. Oa TPETEl TAVTA va ToTroBeTeiTal pe 181aiTepn
TPOCOXA WOTE TO TUANA KAAUWYAG TOU va Eival OTPAPPEVO
TrPOG TOV XEIPIOTH.

O oXedIOOPAG TOU EEOPTANATOG TIPOCTACTAG TNG AETTIOAG ETITPETTEI

N pUBION TNG TTPoCTATIag 0N BEATIOTN BEON XWpig epyaleia.

e XahapwoTe kal Tpapr§Te TTPog Ta TTow TO POXAS (7) oTo
TTPOCTATEUTIKO Diokou (4).

o [epIOTPEWTE TO TTPOCTATEUTIKG Siokou (4) atnv emBuunTh
Béan.

o KAeidwoTe kateBadovtag To HoXAS (7).

H atroouvappoAdynon Twv diokwv YiveTal ue TNV avTioTpo®n oeIpd
atré T ouvappoAdynan. Kard 1 cuvappoAdynon, o diokog TTpETTel
va mECETaI OTNV EMQPAVEIR TNG E0WTEPIKAG PAAvVTZag (6) Kal va
£OpAdeTal KEVIPIKA OTNV KATW TTAEUPA TNG.

ANTIKATAZTAZH EPFAAEIQON

Karé 1ig epyacieg aAayng epyaAeiwy TTPETTEI va GOPATE YAVTIO
£pyaoiag.

To koupTri ac@aAiong arpakTou (1) TTPETTEl VA XPNOIPOTIOIEITal
poévo yia Tnv ac@dhion Tou Gfova Tou AglavTApa Katd Tnv
TOTTOB£TNON 1) TNV ATTOCOUVAPHOASYNGN TOU EPYAAEiOU EPYOOIOG.
Agev TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAI WG KOUKTTT PPEVOU VW O BiOKOG
TeploTpéPeTal. KAt TéTolI0 pTTOpEi va TTpokaAéoel {nuid oTov
AglavTipa fj va TpaupaTiosl Tov XpAoTn.

TOMNOO®ETHZH AIZKOY

2TV TrepiTwon diokwv Agiavong fi KOTTAG WE TTAXOG MIKPOTEPO

ammd 3 mm, 1o Tagudadl TG e§wTepikAg QAdvTdag (5) TpéTTel va

Bidwveral eTtiredo oTnv TTAeUpd Tou diokou (eIk. B).

e [atAoTe TO KOUNTTi AOPAAIONG TNG aTPAKTOU (1).

e TomoBetrioTe TO €IBOIKO KAEIDI (TTaPEXETAI) OTIG OTTEG TNG
eEwTEPIKAG PAGVTLaG (5) (ZX. A).

e [upioTe 1O KAEIDI - XOAAPWOTE KAl AQAIPECTE TNV EGWTEPIKA
@AGvTla (5).

e TomoBetAoTE TO BioKO £TO1 WOTE Va TECETAI OTNV ETTIQAVEIT
NG EOWTEPIKAG PAGVTLaG (6).

e BidwoTte TNV efwrepikry AGvTZa (5) kai o@igTe EAappd pe
€101KO KAEIDN.

H amroouvappoAdynon Twv dioKwv Yivetal Je TNV avTioTpoen

oeipd améd TN ouvappoAdynon. Katd 1n ouvappoAdynon, o

diokog TIpETTEl va TTECETAlI OTNV ETTIPAVEIN TNG EOWTEPIKAG

@AGvTZag (6) Kal va edPAZETal KEVTPIKA OTNV KATW TTAEUPd TNG.

TOMNO®ETHXIH EPFAAEIQON EPrAZIAz ME OMH ME

ZNEIPQMA

e [latAoTe To KoupTri ao@aAiong TnNG aTpdkTou (1).

o AQaIPEDTE TO TTPONYOUUEVWG TOTTOBETNEVO epyaAeio - eav
UTTAPXEI.

o A@aipéaTe Kal TIG 800 GAAVTLEG - TNV EOWTEPIKN PAGvTa (6)
Kol TNV €EWTEPIKA @AGvVTZa (5) - TTPIV aTTd TNV £YKATACTAOT).

e BIdwaTe 1O THAHA pE OTTEIpWHA TOU EpyaAeiou epyaciag oTov
a&ova kal o@igTe To EAAPPA.

H amoouvappoAdynon Twv epyoAEiwv epyaciag Pe OTTEIPWHA

yiveTal ge Tnv avtioTpo®n oeipd atd TN guvappoAdynon.



TONOG®ETHZH
AEIANTHPA

rON1A

Emrpémeral n xpAon Tou ywviakoU Agiavtipa o€ €181k6 TPiTTod0
yIo ywviakoUg AEIavTAPEG, UG TV TIPoUTIo0ean Ot €xel
TOTT0BETNOEI CWOTAE CUPPWVA PE TIG 0dnyieg ouvapuoAdynong
TOU KATOOKEUQOTH TOU TpiTrodou.

AEITOYPIMIA / PYOMIZEIZ

EAéyEre TNV koTdoTaon TOU TPOXOoU Agiavong TPV TOV

XPNOIUOTIOINTETE. Mnv XPNOIPOTIOIEITE OTTAOPEVOUG,

payiopévoug f Pe AGANO TPOTTO KATEGTPAMUEVOUG TPOXOUG

Agiavang. ‘Evag @Bapuévog Tpoxos i pia @Bappévn Bouptoa

TIPETTEI VO avTIKaBioTaTtal apéowg Pe évav KaivoUpylo TIpIv amod

T xpron. Otav TEAEIWOETE TNV €PYACia OAG, OTTEVEPYOTTOIEITE

TTEVTOTE TOV AEIAVTAPA Kal TTEPIMEVETE VO OTAPATACE! EVIEAWG TO

epyaAeio epyaoiag. MOvo TOTE UTTOPEITE va ATTOPOKPUVETE TOV

Aelavtipa. Mnv @pevApeTe Tov TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO Agiavang

TECOVTAG TOV TIAVW OTO TEPAXIO EPYATIOG.

o [loTé pnv UTTEPPOPTWVETE TOV HUAO. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
€PYOAEIOU OOKEl ETTOPKA TIEDN YIQ TNV OTTOTEAEOUATIKA
Aeiroupyia Tou epyaleiou. H utrep@dpTwon Kai n utrePBOAIKR
Trieon pTopei va TIpokaAéoouv  emKivduvn Bpauon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAegiou.

e Edv 10 TpIBeio méoel katd Tn didpkela TNG AeiToupyiag, eival
aTraPaiTNTO VO ETTIBEWPAOETE Kal, GV €ival ammapaitnTo, va
QVTIKATOOTAOETE TO €pyaAeio epyaaiag, dv diamoTwOei Ol
£X€l UTTOOTEI {NUIG i} TTApapOpewan.

e [loté un XTUTTATE TO £pyaAEio epyaciag oTo UAIKG epyaaiag.

o ATOQUYyeTE TIG avatndnoeIg Kal Ta {uoiyata pe 1o dioKo,
€I0IKG OTAV EPYACECTE OE YWVIEG, QIXUNPEG BKPEG K.ATT. (QUTO
uTTopei va TTpokaAéoel amwAeia eAéyxou Kal KAWToNHa).
(auté pTopei va  odnyroel ot amwAela  eAEyXou Tou
nAeKTPIKOU epyaleiou Kal o€ @aivopevo kickback).

FONIAKOY AEIANTHPA :E BAZIH

MoTé PNV XPNOIPOTIOIEITE TTIPIOVOAAHESG TTOU £XOUV OXEDINOTET
yia komn §UAou amd diokompiova. H xprion TéTolwv
TPIOVOAOHWY 0dnyei CUXVA OE QPAIVOUEVO avAKPOUTNG TOU
NAEKTPIKOU gpyaleiou, ammwAsia eAéyxou Kal MTTOpEi va
0dNnynoel o€ TPAUPATIONO TOU XEIPIOTN.

ON/OFF

KpaTtriote To TpIf€io kail pe Ta 500 XEPIa KATA TNV EKKivon Kal
Tn AgiToupyia.
o [liéoTe 1O THIOW PEPOG TOU DIAKOTTTN (2).

Z0peTE TO SIOKOTITN (2) TTPOG Ta EPTTPOG (TTPOG TO KEPAAI) (Eik.

r).

e Ta ouvex Aeimoupyia - TTOTACTE TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU
KOUMTTIOU TOU OIOKATTTN.

e O diakéTTNG Ba KAEBWOEl autduara oTn Béon ouvexolug
AerToupyiag.

e [ va aTrevepyoTIOINOETE TN HOVASA - TIATAOTE TO oW PEPOG
TOU KOUUTTIOU SIOKGTITN (2).

MeTd TNV €KKiVvON Tou AgIQvTiPa, TTEPILEVETE PEXPI O TPOXOG

Agiavong va Tacel TN PEYIOTN TAXUTNTA TTPIV EEKIVIIOETE TNV

epyacia. O SiakoTTNG Sev TPETTEl va AsiToupysi v O

Ag1lavTipag gival EvepyoTroINpéVog i aTrevepyoTToinpévog. O

SI0KOTITNG TOU TpIRgiou TTPETTEl va AsiToupyei povo otav 1o

NAEKTPIKO epyaAcio PBPIioKETAI HOKPIG OO TO TEPAXIO

gpyaciag.

H ouokeur) d106£Tel BIAKOTITN PE TTPOCTACIO ATIO COPAAEIEG,

TIPAypa TTou onuaivel 6Tl v UTTAPEEI TIPOCWPIVE JIOKOTTH TOUu

nAekTpIKOU PEUPOTOG i €AV N OUCKEUR ouvdeDEi o€ TTpida pe TO

dlokOTITN oTn Béon "on", dev Ba €KKIVAOEL. Ze€ auth TNV

TEPITITWAN, O SIOKATITNG TTPETTEI va avTIoTpaei oTn Béon “off"

Kal VO ETTAVEKKIVIOEI N OUCKEUN.

KOMH

e H kot pe ywviaké Tpoxd WTTopei va yivel pévo o€ eubeia
ypapun.

e Mnv KOBeTe TO UAIKO EVW) TO KPATATE GTO XEPI OOG.

e Ta peydha Tepdyia Ba Tpémel va utrooTnpifovtal Kai Ba
TTpémel va AauBaveTal pépigva WoTe Ta onueia oTAPIENG va
BpiokovTal KovT& aTn YPAHN KOTIAG Kal 0TO TEAOG TOU UANIKOU.
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To uAké Tou TOTTOBETEITON OTABEPE Oev Ba Teivel va
METOKIVNOEI KATE TNV KOTTH.

o Ta pIKPG TEPAXIQ TIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. OE PEYYEVN, UE
O@IYKTAPEG K.ATT. To UNIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TO1 WOTE
TO ONUEio KOTTAG Va BPIOKETaI KOVTA OTO OTOIKEID CUOPIENG.
Auté Ba eEaopalioel peyaAUTEPN aKpPiBEIa KOTTAG.

e Mnv emTpémreTe Kpadaopoug | CUPTTIEST TOU BiOKOU KOTTAG,
KaBwg auTd Ba PEIWOEI TNV TIOIGTNTA TNG KOTTAG KOl UTTOPET Vo
TIpokaAéael Bpalon Tou SioKou KOTIAG.

e Kard tnv Kot dev TTPETTEI VO AOKEITAI TTAEUPIKA TTiEON OTO
OioKo KOTIAG.

e XpnoIPoTToINOTE TO OWOTO BIOKO KOTTAG avaAoya We To UAIKO
TTOU TTPOKEITAI VA KOTTE.

e Otav k6Bete UANKSO, ouviotdtal n  Kateubuvon NG
Tpogodooiag va eival oUPQwvn HE TNV  KatelBuvon
TTEPIOTPOPIG TOU BIOKOU KOTTHG.

e To Bd&Bog kotAg e§aptdTal amd Tn dIAUETPo Tou diokou (ZX.
G).

e Oa TIPETTEl va XPNOIYMOTTOIOUVTAl HOVO OioKOI JE OVOUAOTIKN
dIGpeTpo OXI YeyaAUTepn aTrd €Keivn TTOU CUVIOTATAI yia TO
HovTéNO TOU pUAOU.

e Ortav kdvere Babiég KOTEG (TT.X. TTPOPIA, SOMIKG OTOIXEa,
TOUBAQ K.ATT.), NV a@rveTe TIg PAGVTLEG oUTPIENG va EpBouv
O€ ETTAPNA PE TO TEPAXIO EPYOTIOG.

O1 BioKol KOTIG PTAVOUV O€ TTOAU UWNAEG BepuoKpaaTieg Katd Tn

AerToupyia - pnv Toug ayyideTe HE ATIPOCTATEUTA MEPN TOU

OWHATOG TIPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

O1 epyaoieg Aciavong PTropolv va ekTeAOUVTal TT.X. PE DioKOUg
Aciavang, KutreAAoEIBEiG TPOXOUG, BioKOoUg HE TITEPUYIA, BIOKOUG
ME AEIOVTIKO TPIXWHA, OUPHATIVEG BOUPTOEG, EUKOMTITOUG
Siokoug yia yuahdxapto K.ATT. KaBe TUTTOG Siokou Kal Tepayiou
ataitei KatdAANAn TeEXVIKA epyaciag kai Xpron KoaTtdAAnAou
QTOMIKOU TTPOCTATEUTIKOU £EOTTAICHOU.

O1 Siokol TTou £€xouv oXedlaoTei yia Kom Sev Tpémel va
XpnoigotroioUvTal yia Agiavor.

01 Siokol Agiavong £Xouv OXESINOTEI YIa VO a@aIpoUV UAIKO ME

TNV dKpn Tou diokou.

e Mnv aAéBeTe pe TNV TAGivA TTAEupd Tou diokou. H BéATIoTn
ywvia epyaciag yia autév Tov 1010 iokou gival 30° (gik H).

o O1 epyaaieg Asiavong TTpéTel va ekTeAoUvTal pévo pe Siokoug
Agiavong kat@AAnAoug yia 10 UAIKS.

Otav epyaleoTe pe diokoug TITepuyiwv, Siokoug Asiavong Kai

€UKOPTITOUG DIOKOUG VIO YUGAOXOPTO, TIPETTEI VO TTIPOCEXETE TN

owoTH ywvia TTpooBoAng (ZX. I).

e Mnv 1piBeTe 0AOKANPN TNV ETTIPAVEIQ TOU DiOKOU.

e Autoi ol TUTTOI SiCKWV XPNOIKOTToIoUVTaI VIO TNV KaTepyaaia
ETTITEDWV ETTIPAVEIWV.

O1 ouppdTiveg BolpToEeg TTPOOPICOVTAl KUPIWG YIa TOV KABapIouo

TPOPIA  Kal  BUOTIPOOITWY  TTEPIOXWY.  MTtopolv  va

XPNoigoTroinBouv yia TNV apaipeon TT.X. OKOUPIAS, ETTIOTPWOEWV

XPWHATOG K.ATT. amrd TNV emi@dveia Tou uAikoU. (Eik. K).

Oa TPETTEl va XpNnoIdoTToloUvVTal HOVO epyalsia epyaciog Twv

oTToiwv N emMTPETOUEVN TaXUTNTa gival HeYOAUTEPN 1 ion pE TN

HEYIOTN TaxUTNTaA TOU YwVIaKoU AglavTripa Xwpig gopTio.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

Arnoouvdéote o kaAwdlo tpododoaoiag and thv mpila mpw anod

ornoladrnote eykatdotaon, puBuLon, emokeun f Asttoupyia.

ZYNTHPHZH KAI ANIOO'HKEYZH

e JUVIOTATal VO KOBAPIZETE T OCUOKEUN OUEOWG PETE aTTd KABE
xenon.

e Mnv xpnoigoTolgite vepd 1 GAAa uypd yia kaBapiopd.

e H povada Ba Tpétmel va kaBapifeTal Ye éva OTEYVO KOPUATI
Upacpa 1} va QUOAEI PE TIETTIETPEVO aépa XapnARG TTieang.

e Mnv xpnoigotrolgite KaBapioTikd i dIaAUTEG, KABWG autd
UTTOPEi va TTPOKaAéoOUV {NUIG OTa TTAQCTIKG PEPN.

e KaBapiete TAKTIKG TIG OXIOUEG €€aepIoPOU aTO TTEPIBANUa
TOU KIvNTAPA yia va oTToQUYETE TNV UTTEPBEépUavon Tng
povadag.

e Edv 10 KOAWDIO TPpoPOdOTiag €Xel UTTOOTEN {nuId, TTPETTEI Va
avTikataoTalei pe éva kaAwdio pe Ta idia xapaktnpioTika. H
epyaoia auth TTPETTEl va avaTeBei o€ e§eIdIKEUPEVO €IDIKO 1) va
yivel 0€pBIG TNG CUOKEUNG.



e Edv eppaviaTei ureEpBOAIKOG OTTIVENPIOPOG OTOV HETAYWYEQD,
eAéyETE TNV KOTEOTOON TWV QAVOPOKIKWY BOUPTOWV TOU
KIVNTAPQ atrod eEEIDIKEUPUEVO ATONO.

e duhdooeTe TTAVTA TN OUOKEUR OE OTEYVO UEPOG HOKPIG atTd
TTadia.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQON ANOPAKA

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG OTTO 5 MmM), KOMPEVEG I} PAYIOUEVEG

WAKTPEG AvBpOKa TOU KIVNTAPO TIPETTEl va  avTikaBioTavral

apéows. Na avTtikaBioTdTe Travra kai Tig dUo avBpakoBoUupToeg

TauToxpova. H epyacia avTikatdoTaong Twv avepakoBoupTowv

TIPETTEl va  avaTiBetal POvo Ot €CEIDIKEUPEVO  GTOHO  TTOU

XPNOIPOTTOIET QUBEVTIKA OVTOAAAKTIKE.

Tux6v eAartwpara Ba TPETEl va atrokabioTavral amdé To
£§0UOC1050TNPEVO THRHA OEPRIG TOU KOTAOKEUOOTH.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOIHIHZ

Fwviakog Aelavripag 59G110

Mapdperpog ASia
Téon Tpopodoaioag 230 VAC
ZuxvoTNTa TPOPOdOTiag 50 Hz
OvopaaoTikh 10XUg 1100 W
Toxutnta peAavTi 11000/min
AiGueTpog diokou 125 mm
Eowrtepikn SIGpETPOg diokou 22,2 mm
AIGUETPOG aTPAKTOU M14
Karnyopia mpooTaagiag 1l
MaZa 2,4 kg
‘ET0g TTapaywyng 2025

To 59G110 umrodeikviel TGGO ToV TUTTO GO0 Kal TNV
ovVopaaia TNG PNXavrg.

AEAOMENA ©OOP YBOY KAI AON'HZEQN

Emimedo nxnTikAg Trieang Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A)
Emimedo nynTIkAG 10X0U0g Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)
Tiu emTaxuvong Kpadaopwv an=2,8 m/s®K=15
(kUpia AaBn) m/s?

TR emTdyuvong KpPadaouwy an= 4,4 m/s’K= 1,5 m/s?

(Bon®nikn Aapr)

MAnpogopieg yia To 86pupo Kal Toug Kpadaopoug

H o146un ekmoptig BopuBou Tou €§OTTAICHOU TTEPIYPAPETAI
ammé: TN OTABWN eKTTEUTTIOMEVNG NXNTIKAG Trieong Lpakal Tn
oTaOuN NXNTIKAG 10XU0G Lw(a) (dTToU K dnAivel Tnv aBeBaidtnta
pétpnong). H dévnon Tou ekméPTIETal amd Tov €COTTAIONO
Treplypd@eTal améd TNV TIA €mTdXUVONG dévnong agm) @tmou K
SnAwvel TNV aBeBaidtnTa pETPNoNg).

H o168un nXnTIKAG TriEaNg Lpa, N oTaBun nXnTIKAG 10X00G Lwakal
n TPR  EMTAXUVONG KPadaopwy anTrou KaBopifovtal oOTIg
TrapoUoeg odnyieg peTpAbnkav olppwva pe 10 TPdTUTIO EN
60745-1. To kaBopiopévo emiTredo dO6vVNONG andTTOpEl va
Xxpnoigotroin®ei yia tn olykpion Tou €oTTAIcPOU Kal yia Tnv
TTPOKATOPKTIKI EKTIUNGN TNG ékBeang o€ dovnan.

To ava@epOpevo ETTITTEDO KPADAOHWY EiVal AVTITIPOTWTTEUTIKO
pévo vyia TN Baociki xprion Tng povadag. Edv n povada
xpnoipotroin®ei yia GAAeg e@appoyég i pe GAAa epyaleia
epyaoiag, 1o emiTedo kpadaopwv evOEXETal va aAAGgel. Eva
uWPNASTEPO ETTITTEDO KPASATUWY Ba ETTNPEACTEI ATTO AVETTAPKA 1
TOAU omdvia ouvtipnon Tng povadag. Or Tapatavw Adyol
evdéxeTal va odnyrioouv og augnuévn ékBeon ot kpadaopolg
Katd Tn didpkeia 0OAOKANPNG TNG TTEPIGSOU £PYATiag.

Ma va ekTipnBei pe akpiBeia n ékBeon oe kpadaopoug, eival
amapaitnTo va Angdolv utroyn ol mepiodol KATd TIG OTTOiEg
n povada eivol amevepyomoinpévn 1 Otav  gival
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gvepyotroinuévn oAAd Bev XpnOIYOTTOIEITAI YIO EpyaaTia.
MOAIg ekTipnBoUV pe akpifeia O6Aol o1 TTapPAyovTeG, n
OUVOAIKN €kBean o€ Sovioeig uTropei va amodeixBei ToAD
XounAotepn.

Mo TNV TmpooTacia Tou XPAOTN amd TIG EMTITWOEIS TWV
Kkpadaouwy, Ba Tpémel va epappolovial TTPAoBETa  PETPA
ACQAAEIag, OTTWG N KUKAIKF GUVTAPNON TOU UNXAVI HOTOG KOl TWV
epyaleiwv epyaaiag, n eEac@aAion emapkoug Beppokpaaiag yia
TO XEPIOQ KO N OWOTH 0pYAVWON TNG EPYATiag.

AEAOMENA OOP'YBOY KAI AON'HZEQN

MAnpogopieg yia To 86pufo kal Toug KPadaapoUg

Ta enineda eknopnrg BopvBou, 6nMwG n oTddUN NXNTKAG Ttieong
Lpakat N oTadBpn nxnTikig toxvog Lwakat n apeBatdtnta pétpnong K,
Sivovtat mapakdtw otig 0dnyieg cUpdwva pe to mpdturo EN 60745,
O1 mipég dévnong (Tipr emITaXUVONG) ankal n afefaidTnTa
pérpnong K tou Tpoadiopiovral oUUPWVa PE TO TIPATUTIO
EN60745 divovtal TrapokdTtw. To emimedo kpadaopwv Trou
avagépeTal OTIG TTaPoUcEg odnyieg HETPABNKE cUPPWva We TN
Siadikaaia péTpnong Trou kaBopileTal arré To TTpdTutro EN60745
Kal WPTTOPEi va XPNOIYOTIOINGEl yia TN OUYKPION NAEKTPIKWV
epyaleiwv. Mtopei emiong va xpnoigotroindei yia Tnv apxikA
agloAoynon Tng ékBeong o€ dovroElg.

To avaypa@OpEVO ETTITTESO KPADAOHWY Eival AVTITTPOCWTTEUTIKO
NG BATIKAG XPIoNG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. EGv To nAeKTpIKO
epyaleio xpnolgotroieital yia GAAeG epappoyég 1 pe GAAa
epyaleia epyaaiog Kal v v GUVTNPEITAI ETTAPKWG, TO ETTITTESO
Kpodaouwy evdéxeTal va aAAdgel. O1 Adyol TTou avagépovtal
TOpaTTdvw MTTOpEi va odnyfoouv ot aufnuévn ékBeon o€
kpadaopoug kab' 6An Tn Sidipkeia TG TTEPIGSOU epyaaiag. MNa va
eKTIUNOEI pe akpiBeia n ékBeon oe kpadaopoug, eival aTTapaitnTo
va An@Boulv uTréyn ol TTEPIodOI KATA TIG OTIOIEG TO NAEKTPIKO
EPYOAEiO gival aTTEVEPYOTTOINUEVO A OTAV €ival EVEPYOTTOINUEVO
aAA@ Sev xpnoipoTroigital yia epyacia. Me autév Tov TpOTIO, N
ouvoAikry ékBeon o€ KpadaopoUg MTTOPEl va  atrodelxOei
onUavTIKG xaunAoTepn.

Oa mpéTrel va AapBavovTal TTPOaBeTa PETPA aoPaAEiag yia TNV
TIPOCTaCia TOU XPAOTN OTTO TIG EMITITWOEIG TwV OOVACEWY,
OTTWG: TUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KaI TwV EPYaAEiwy
£pyaoiag, TPooTacia TNG KATAAANANG BEPPOKPATIG TWV XEPILV
, KatdAANAn opydvwaon Tng epyaaiag. ETrimedo nxnTikAg TTieong:
Lpa= 86,8 dB(A) K=3dB(A)

Emimedo nxntikAg 10x00g: Emtéyuvon kpadaopwv: an=
5,729 m/s?K=1,5 m/s?

MPOZTAXIA TOY NEPIBAAAONTOZ
N Ta nAekTpokivnTa TTPOIGVTa eV TIPETTEI VO aTTOppITITOVTAl Hadi

HE Ta OIKIOKG aTToppippaTa, aAAG TTPETTEI v PETAQEPOVTAl OF
KATAAANAEG EYKOTAOTATEIG yia amméppiyn. EmikoivwvAoTe pe
TOV QVTITIPOOWTTO TOU TIPOIGVTOG 0ag 1 TNV TOTTIKA apxh yia
TIANpPoYOpieg OXETIKG pe T didBeon. Ta améBANTa NAEKTPIKOU
Kol NAEKTPOVIKOU €EOTTAICHOU TTEPIEXOUV OUTieg TTou ev ival
QINKEG TTPOG TO TTEPIBAAAOV. O LN avakuKAWEVOG EEOTTAIGHOG
aroteAei MBave kivduvo yia To TepIBGAAOV kal TNV avepwTTIvn
uyeia.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa
He €dpa otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (epegig: "GTX Poland *) evnuepwver
o1l OAa TO TIVEUMOTIKG SIKQIWUOTA ETTi TOU TTEPIEXOHEVOU TOU TIAPOVIOG
eyxeipidiou (e@e€nic: "Eyxelpidio”), ouptrepiAapBavopévwy peTagl aAMwy. OAa Ta
TIVEUHOTIKG SIKQIWUATA ETTI TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TTAPAVTOG eyXelpidiou (EPEEHG:
"Eyxeipidio”), ouptrepIAapBavopévwy  PETAgU  GAMwv  TOu  KeIJvou, Twv
PWTOYPOPILIV, TWV BIAYPAHHATWY, TwWV OXEdiWY, KaBWS Kal TNg UVBEDTG Tou,
avAKouv aTToKAEIOTIKG oTnv GTX Poland kai UTTOKEIVTAI OE VOUIKY TTpooTaaial
oUpQWva pe Tov Vopo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUUATIKNG IBIOKTNOIAg
Kal GUYYEVIKWV SikaiwpdTwy (SnA. E@nuepida Tng KuBepvriogewg 2006 apiB. 90,
onpeio 631, 6Twg TpoToTTOINBNKE). H avtiypan, emegepyaaia, dnpoaicuon,
TPOTTOTTOINGN YIa EPTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPISIOU KABUIG KAl TV
ETTPEPOUG OTOIXEIWV TOU XWwpiG Tn ypaTmTr ouykaraBeon tng GTX Poland
ATTOYOPEVETAI QUOTNPG KAl UTTOPE VOt ETTIPEPEI AOTIKEG KOl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppéppwong EK
KaraokevaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street 02-285 BapaooBia



Mpoidv: Mpoidv: Mwviakdg TPOXOG

MovTélo: 59G110

Eptropikni ovopacgia: GRAPHITE

ZeIp1okog apiBuog: 00001 + 99999

To TPOoI6V TToU TTEPIYPAPETAI TTOPATIAVW CUHHOPPUVETAI ME
Ta akGAouBa éyypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnXaviuara

Odnyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnTag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE 6TTwg TPOTTOTroINBNKE a1rd TV
odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig atraItAoEIg TwV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

H Tmapoloa dnAwon agopd pévo T pnxavripara OTrwg
diatiBevtal aTnV ayopd kai dev TTepIAapBavel e§apTripaTa
TIPOOTiBevTal OO TOV TEAIKO XPNOTN | TIPAyUATOTTOI0UVTal OTTO
QUTOV/QUTAV €K TWV UOTEPWV.

OVoUaTETTWVUO Kal SielBuvon Tou Katoikou Tng EE Trou eivan
£§0UCI000TNEVOG VO TIPOETOINAOEI TOV TEXVIKO PAKEAO:
YTroypdgeTai £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Bapoopia

-

Pawet Kowalski
YmretBuvog TexvIkAg Tekpnpiwong GTX MoAwvia

Bapoopia, 2025-04-01

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

HAAKSE SLIJPER
59G110

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG
DOOR VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT
GEBRUIKT EN BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier,

werken met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine met draadborstel en als een doorslijper. Volg
alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en
gegevens die bij het elektrische apparaat worden geleverd.
Als het volgende niet in acht wordt genomen, kan er gevaar
ontstaan voor elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

e Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor
polijsten. Gebruik van het elektrische apparaat voor andere
dan de bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en
letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het
feit dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan
worden gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.

e De toegestane snelheid van het gebruikte uitrustingsstuk
mag niet lager zijn dan de maximumsnelheid die op het
uitrustingsstuk is aangegeven. Een werkgereedschap dat
sneller draait dan de toegestane snelheid kan breken en
onderdelen kunnen versplinteren.

* De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen
kan niet voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.

e Gereedschap met schroefdraad moet precies op de
schroefdraad op de spindel passen. Voor op een flens
gemonteerde uitrustingsstukken moet de diameter van de
boring van het uitrustingsstuk overeenkomen met de
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diameter van de flens. Gereedschap dat niet precies op het
elektrische gereedschap past, draait ongelijkmatig, trilt zeer
sterk en kan de controle over het elektrische gereedschap
verliezen.

e Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer
het gereedschap voor elk gebruik, bijv. slijpschijven op
afschilfering en barsten, schuurpads op barsten, slijtage of
zware slijtage, draadborstels op losse of gebroken draden.
Als een elektrisch gereedschap of werkgereedschap is
gevallen, controleer het dan op schade of gebruik een ander
onbeschadigd gereedschap. Als het gereedschap
gecontroleerd en gerepareerd is, moet het elektrisch
gereedschap gedurende een minuut op de hoogste snelheid
worden ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden gezorgd
dat de bediener en omstanders in de buurt zich buiten de
zone van het draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd
gereedschap breekt meestal tijdens deze testtijd.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten  worden
gedragen. Draag, afhankelijk van het soort werk, een
beschermingsmasker dat het hele gezicht bedekt,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Gebruik indien nodig
een stofmasker, gehoorbescherming, beschermende
handschoenen of een speciaal schort om je te beschermen
tegen kleine deeltjes van geschuurd en bewerkt materiaal.
Bescherm je ogen tegen vreemde voorwerpen in de lucht die
tijdens het werk ontstaan. Stofmasker

e en ademhalingsbescherming moet het tijdens het werk
geproduceerde stof uitfilteren. Langdurige blootstelling aan
lawaai kan leiden tot gehoorverlies.

e Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand van
de reikzone van het elektrische gereedschap bevinden.
ledereen die zich in de buurt van een werkend elektrisch
apparaat bevindt, moet persoonlijke beschermingsmiddelen
gebruiken. Werkstuksplinters of gebroken werkgereedschap
kunnen ook buiten de directe reikzone versplinteren en letsel
veroorzaken.

e Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische draden of zijn
eigen netsnoer, houd het apparaat dan alleen vast aan de
geisoleerde oppervlakken van de handgreep. Contact met
het netsnoer kan resulteren in de overdracht van spanning
naar metalen onderdelen van het elektrische apparaat, wat
een elektrische schok kan veroorzaken.

e Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest,
kan het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen
worden getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen
te zitten in een draaiend gereedschap.

e Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het
volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap
kan in contact komen met het oppervliak waarop het is
neergezet, waardoor u de controle over het elektrische
apparaat kunt verliezen.

« Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is.
Als kleding per ongeluk in contact komt met het draaiende
elektrische apparaat, kan deze naar binnen worden
getrokken en kan het elektrische apparaat zich in het lichaam
van de gebruiker boren.

e Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de
behuizing en een grote opeenhoping van metaalstof kan
elektrisch gevaar veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van
ontvlambare materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

* Gebruik geen gereedschap waarvoor vioeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan leiden tot elektrische schokken.

WEGGOOIEN EN RELEVANT VEILIGHEIDSADVIES

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap
op de blokkering of obstructie van een roterend gereedschap zoals
een slijpschijf, schuurzool, draadborstel enz. De blokkering leidt tot
een plotselinge stop van het roterende gereedschap. Een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap zal dus schokken in de
richting tegengesteld aan de draairichting van het
werkgereedschap.



Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastzit in het
werkstuk, kan de ondergedompelde rand van de slijpschijf
geblokkeerd raken en ervoor zorgen dat deze eruit valt of wordt
uitgeworpen. De beweging van de slijpschijf (naar of van de
bediener af) is dan afhankelijk van de bewegingsrichting van de
schijf op het punt van blokkering. Daarnaast kunnen slijpschijven
ook breken. Terugslag is het gevolg van onjuist of foutief gebruik
van het elektrische gereedschap. Het kan worden voorkomen door
de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen die hieronder worden
beschreven.

e Het elektrische gereedschap moet stevig worden
vastgehouden, met het lichaam en de handen in een positie
die de terugslag verzacht. Als een extra handgreep deel
uitmaakt van de standaarduitrusting, moet deze altijd worden
gebruikt om zoveel mogelijk controle te hebben over de
terugslagkrachten of het terugslagmoment bij het starten. De
gebruiker kan de terugslagverschijnselen onder controle
houden door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan uw hand
verwonden door terugslag.

e BIijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische
gereedschap zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van
de terugslag beweegt het elektrische gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging van de slijpschijf
op het punt van blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt
afgebogen of vastloopt. Een roterend gereedschap kan
eerder vastlopen bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen of als het wordt teruggetrapt. Dit kan leiden tot
controleverlies of terugslag.

e Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort
gereedschap veroorzaakt vaak terugslag of verlies van
controle over het elektrische gereedschap.

SPECIALE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR SLIJPEN EN

SNIJDEN MET EEN SLIJPSCHIJF

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het
specifieke elektrische gereedschap en een beschermkap die
is ontworpen voor de specifieke slijpschijf. Slijpschijven die
niet zijn ontworpen voor het specifiecke elektrische
gereedschap kunnen niet voldoende worden afgeschermd en
zijn niet voldoende veilig.

e Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat
geen enkel deel van de schijf buiten de rand van de
beschermkap uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde
schuurschijf die buiten de rand van de beschermkap uitsteekt,
kan niet voldoende worden beschermd.

« De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het elektrische
gereedschap om de grootst mogelijke veiligheid te
garanderen en moet zo geplaatst worden dat het deel van de
slijpschijf dat blootgesteld wordt en naar de gebruiker gericht
is zo klein mogelijk is. De beschermkap beschermt de
gebruiker tegen puin, toevallig contact met de slijpschijf en
vonken die kleding kunnen ontsteken.

« Slijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het werk
waarvoor ze bedoeld zijn. Slijp bijvoorbeeld nooit met het
zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven  zijn
ontworpen om materiaal met de rand van de schijf te
verwijderen. Het effect van zijwaartse krachten op deze
slijpschijven kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste
grootte en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. De juiste
opspanflenzen ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo
het gevaar van breken van de schijf. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillen van die voor andere
slijpschijven.

* Gebruik geen gebruikte slijpschijven van grotere elektrische
gereedschappen.  Slijpschijven voor groter elektrisch
gereedschap zijn niet ontworpen voor het hogere toerental
dat kenmerkend is voor kleiner elektrisch gereedschap en
kunnen daarom breken.
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AANVULLENDE SPECIFIEKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

VOOR HET SLIJPEN VAN SLIJPSCHIJVEN

« Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak
geen te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf
verhoogt de belasting op het mes en de neiging om vast te
lopen of te blokkeren en dus de kans op afwerpen of breken.

« Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als
u de snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het
elektrische gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de
roterende schijf direct naar u toe.

¢ In het geval van een vastgelopen snijschijf of een stilstand,
schakelt u het elektrische gereedschap uit en wacht u tot de
schijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de nog
bewegende schijf uit het snijgebied te trekken, omdat dit
terugslag kan veroorzaken. De oorzaak van het vastlopen
moet opgespoord en verwijderd worden.

e Start het elektrische gereedschap niet opnieuw terwijl het zich
in het materiaal bevindt. De slijpschijf moet zijn volledige
snelheid bereiken voordat er verder wordt geslepen. Anders
kan de slijpschijf vastgrijpen, van het werkstuk afspringen of
terugslag veroorzaken.

e Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugslag door
een vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
moet aan beide kanten ondersteund worden, zowel bij de
snijlijn als aan de rand.

e Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of
op andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het
materiaal duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in
aanraking komt met gasleidingen, waterleidingen,
elektriciteitskabels of andere voorwerpen.

SPECIALE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR SCHUREN MET

SCHUURPAPIER

e Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg de
aanbevelingen van de fabrikant bij het kiezen van het formaat
schuurpapier. Schuurpapier dat buiten de schuurplaat
uitsteekt kan letsel veroorzaken en kan ertoe leiden dat het
papier verstopt raakt of scheurt, of dat het terugspringt.

SPECIALE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR POLIJSTEN

e Laat het losse deel van de polijstvacht of de
bevestigingskoorden niet vrij ronddraaien. Blokkeer of knip
losse bevestigingskoorden af. Losse en draaiende
bevestigingskoorden kunnen vingers verstrikken of aan het
werkstuk blijven haken.

SPECIALE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HET WERKEN

MET STAALBORSTELS

e Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes
draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden
niet door te veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende
stukjes draad kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of
huid prikken.

* Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter
van plaat- en potborstels kan toenemen door druk en
centrifugale krachten.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSINFORMATIE

e Controleer bij gereedschappen die ontworpen zijn voor
slijpschijven met schroefdraad of de schroefdraadlengte van
de slijpschijf overeenkomt met de schroefdraadlengte van de
as.

e Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een
klem of bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand
houden.

e Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn
afgekoeld.

e Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de
binnenflens op de spindel voorzien is van een rubberen O-
ring en dat deze ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat
de oppervlakken van de buitenflens en de binnenflens
schoon zijn.



e Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

e In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de
stekker uit het stopcontact is getrokken met de schakelaar in
de stand "aan", moet de schakelaar worden ontgrendeld en
in de stand "uit" worden gezet voordat u het apparaat
opnieuw opstart.

LET OP: HET APPARAAT IS ONTWORPEN VOOR GEBRUIK
BINNENSHUIS.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het gebruik
van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
is er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN.

A

SUCE

1.Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7.Beschermen tegen regen

8. Secundaire beschermingsklasse

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van
klasse Il. De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via
een haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor
zowel slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap
wordt veel gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen
van het oppervlak van metalen onderdelen,
oppervlaktebehandeling van lasnaden, snijden door dunwandige
pijpen en kleine metalen onderdelen, enz. Met de juiste
accessoires kan de haakse slijper niet alleen worden gebruikt
voor snijden en slijpen, maar ook voor het reinigen van
bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot
metalen. De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het
snijden en slijpen van bouwmaterialen, zoals baksteen,
straatstenen, keramische tegels, enz.

Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

MISBRUIK.

e Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

e Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of
explosief is. Bij het werken met het elektrische gereedschap
ontstaan vonken die de vrijkomende dampen kunnen
ontsteken.

e Doorslijpschijven mogen niet gebruikt worden voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant
en slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan
schade aan de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot
persoonlijk letsel bij de gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het

apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van

deze handleiding.
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1.Spindelvergrendelknop
2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5.Externe flens
6.Binnenflens

7.Hendel (schildbeschermer)
8.Voedingskabel

9.Speciale sleutel

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

e Schild - 1 stuk.
e Speciale sleutel - 1 stuk.
e Extra handvat - 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK
EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op
de schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra
handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra handgreep
gebruikt), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de bediener tegen vuil,
toevallig contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet
altijd worden gemonteerd met extra aandacht om ervoor te
zorgen dat het afdekkende deel naar de bediener is gericht.

Dankzij het ontwerp van de bevestiging van de beschermkap kan

deze zonder gereedschap in de optimale positie worden gezet.

e Draai de hendel (7) op de schijfbescherming (4) los en trek
deze terug.

* Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

« Vergrendel door de hendel (7) te laten zakken.

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde
van de montage. Bij montage moet de schijf tegen het opperviak
van de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de onderkant
worden geplaatst.

VERVANGING VAN GEREEDSCHAP
Tiidens het verwisselen van
werkhandschoenen worden gedragen.
De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van
de slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren van
het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als remknop
terwijl de schijf draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de
gebruiker verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

gereedschap  moeten

Bij slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm

moet de moer van de buitenflens (5) vlak aan de schijfzijde worden

vastgeschroefd (afb. B).

* Druk op de spilvergrendelknop (1).

« Steek de speciale sleutel (meegeleverd) in de gaten van de
buitenste flens (5) (Fig. A).

e Draai de sleutel - draai de buitenste flens los en verwijder
deze (5).

e Plaats de schijf zodat deze tegen het oppervlak van de
binnenste flens (6) wordt gedrukt.

e Schroef de buitenste flens (5) vast en draai deze lichtjes vast
met een speciale sleutel.

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde

van de montage. Bij montage moet de schijf tegen het opperviak

van de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de

onderkant worden geplaatst.

MONTAGE VAN WERKGEREEDSCHAP MET DRAADGAT
« Druk op de spilvergrendelknop (1).

e Verwijder het eerder gemonteerde werktuig -
aanwezig.

indien



« Verwijder beide flenzen - binnenflens (6) en buitenflens (5) -
voor de installatie.

e Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op
de as en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring

gebeurt in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPMACHINE IN
SLIJPSTANDAARD
ANGLE

Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een
speciaal statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het
correct gemonteerd is in overeenstemming met de montage-
instructies van de fabrikant van het statief.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van de slijpschijf voordat je deze gebruikt.

Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins

beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet

voor gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je
klaar bent met werken, schakel dan altijd de schuurmachine uit
en wacht tot het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen.

Pas dan kan de schuurmachine worden opgeborgen. Rem de

draaiende slijpschijf niet door deze tegen het werkstuk te

drukken.

e Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het
elektrische apparaat oefent voldoende druk uit om het
apparaat effectief te laten werken. Overbelasting en te hoge
druk kunnen leiden tot gevaarlijke breuken in het elektrische
gereedschap.

e Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het
essentieel om het gereedschap te inspecteren en, indien
nodig, te vervangen als het beschadigd of vervormd blijkt te
zijn.

* Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

* Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het
werken aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot
verlies van controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies
van controle over het elektrische gereedschap en
terugslageffect).

Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen
resulteert vaak in een terugslagverschijnsel van het
elektrische gereedschap, verlies van controle en kan leiden tot
letsel bij de bediener.

AANUIT

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast.
« Druk op het achterste gedeelte van de schakelaar (2).

Schuif de schakelaar (2) naar voren - (naar het hoofd toe) (Fig.

C).

* Voor continu gebruik - druk op de knop aan de voorkant van
de schakelaar.

e De schakelaar wordt automatisch vergrendeld in de stand
voor continu bedrijf.

e Om het apparaat uit te schakelen - druk op de achterkant van
de schakelknop (2).

Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk
begint. De schakelaar mag niet worden bediend terwijl de
schuurmachine is in- of uitgeschakeld. De schakelaar van de
schuurmachine mag alleen worden bediend als het
elektrische gereedschap uit de buurt van het werkstuk is.

Het apparaat heeft een zekeringbeveiligde schakelaar, wat
betekent dat als de netstroom tijdelijk uitvalt of als het apparaat
in een stopcontact wordt gestoken met de schakelaar in de stand
"aan", het apparaat niet start. In dit geval moet de schakelaar
worden omgedraaid naar de "uit" stand en moet het apparaat
opnieuw worden gestart.

SNIJDEN
« Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.
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« Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

e Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet
op gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn
en aan het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat
stabiel is geplaatst, zal tijdens het zagen niet bewegen.

« Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef
of met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo
worden opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het
spanelement bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

e Laat de snijschijf niet trillen of stampen, want dit gaat ten
koste van de snijkwaliteit en kan ertoe leiden dat de snijschijf
breekt.

e Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden
uitgeoefend op de snijschijf.

e Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden
materiaal.

e Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

« De snijdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf (Fig.
G)

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet
groter is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

e Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen,
bakstenen, enz.) mogen de klemflenzen niet in contact
komen met het werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -

raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze

zijn afgekoeld.

SCHUREN

Slijpwerkzaamheden  kunnen  worden uitgevoerd met
bijvoorbeeld  slijpschijven, komschijven, lamellenschijven,
schijven met schuurvlies, staalborstels, flexibele schijven voor
schuurpapier, enz. Elk type schijf en werkstuk vereist een
geschikte werktechniek en het gebruik van geschikte
persoonlijke beschermingsmiddelen.

Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden
gebruikt voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met

de rand van de schijf.

¢ Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek
voor dit type schijf is 30 fig H).

e Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en

flexibele schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de

juiste invalshoek (Fig. I).

o Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

e Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken
van vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden

gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van het
materiaaloppervlak te verwijderen. (Afb. K).
Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane

snelheid hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van
de onbelaste haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD
Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te
maken.

e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge
doek of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want
deze kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.



e Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden
door een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over
aan een gekwalificeerde vakman of laat het apparaat
nakijken.

e Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat
dan de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het
bereik van kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten

koolborstels moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang

altijd beide koolborstels tegelijkertijd. Het vervangen van de
koolborstels mag alleen worden uitgevoerd door een
gekwalificeerd persoon met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de

geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS

Haakse slijper 59G110

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1100 W
Stationair toerental 11000/min
Diameter schijf 125 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Spindeldiameter M14
Beschermingsklasse Il
Massa 2,4 kg
Jaar van productie 2025

59G110 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa= 89 dB(A) K=3

dB(A)
Geluidsvermogen Lwa= 97 dB(A) K=3
dB(A)
Waarde trillingsversnelling an=2,8 m/isPK=1,5
(hoofdhandgreep) m/s?
Waarde trilingsversnelling | an= 4,4 m/s?K= 1,5 m/s?

(extra handgreep)

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven
door: het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogensniveau Lw) (waarbij K de meetonzekerheid
is). De door de apparatuur uitgestraalde ftrillingen worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde a() (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, geluidsvermogenniveau Lwaen de
trilingsversnellingswaarde andie in deze instructies worden
genoemd, zijn gemeten in overeenstemming met EN 60745-1.
Het gespecificeerde frillingsniveau ankan worden gebruikt voor
het vergelijken van apparatuur en voor een voorlopige
beoordeling van blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan ftrillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden
waarin het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is

90

ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt. Als
alle factoren nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap,
zorgen voor een goede handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissieniveaus, zoals geluidsdrukniveau Lpaen
geluidsvermogenniveau Lwaen meetonzekerheid K, worden hieronder
gegeven in de instructies volgens EN 60745.

De trillingswaarden (versnellingswaarde) anen de
meetonzekerheid K bepaald in overeenstemming met EN60745
worden hieronder gegeven. Het trillingsniveau in deze instructies
is gemeten in overeenstemming met de meetprocedure
gespecificeerd door EN60745 en kan worden gebruikt om
elektrisch gereedschap te vergelijken. Het kan ook worden
gebruikt voor een eerste beoordeling van blootstelling aan
trillingen.

Het aangegeven trillingsniveau is representatief voor het
basisgebruik van het elektrische apparaat. Als het elektrische
apparaat wordt gebruikt voor andere toepassingen of met andere
gereedschappen, en als het niet voldoende wordt onderhouden,
kan het trillingsniveau veranderen. De hierboven genoemde
redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan
trillingen gedurende de hele werkperiode. Om de blootstelling
aan trilingen nauwkeurig in te schatten, moet rekening worden
gehouden met perioden waarin het elektrische apparaat is
uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het
werk wordt gebruikt. Op deze manier kan de totale blootstelling
aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Er moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen om
de gebruiker te beschermen tegen de effecten van ftrillingen,
zoals: onderhoud van het elektrische gereedschap en de
gereedschappen, bescherming van voldoende
handtemperatuur goede organisatie van het werk.
Geluidsdrukniveau: Lp,= 86,8 dB(A) K=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Waarde trillingsversnelling: a»= 5,729 m/s’K=1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING
N Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
; huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten naar een
geschikte afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem
™ | | contact op met de leverancier van uw product of de plaatselijke
autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering. Afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die niet
milieuvriendelijk zijn. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een

potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa
met maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX
Polen") informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna: "handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de
inhoud van deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van
maar niet beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de
samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan
de wettelijke bescherming op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het
auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item
631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor
commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke
elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste

verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna- straat 02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 59G110

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:



Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN I|EC 62841-2-3:2021 +
Al11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die
in de handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar
uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die
gemachtigd is om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen

Warschau, 2025-04-01

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
TRITURADORA DE ANGULOS
59G110

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

Conselhos de seguranga para lixar, esmerilar com lixa,
trabalhar com escovas de arame e cortar com uma mé.

Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e
como cortador abrasivo. Siga todas as instrugbes de
seguranga, instru¢des, descrigdes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue
pode criar um risco de choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outra atividade que
néo a prevista pode provocar riscos e ferimentos.

Nao utilize um acessério que nao tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta.
O facto de um acessorio poder ser montado numa ferramenta
eléctrica ndo é garantia de uma utilizagéo segura.

A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada
nado deve ser inferior a velocidade maxima indicada na
ferramenta eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a
uma velocidade superior a permitida pode partir-se e as
pecas podem estilhagar-se.

O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas ndo
podem ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.
As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de
ferramentas de trabalho montadas em flanges, o didmetro do
furo da ferramenta de trabalho deve corresponder ao
diametro da flange. As ferramentas de trabalho que nédo se
encaixam exatamente na ferramenta eléctrica rodam de
forma irregular, viboram muito fortemente e podem causar a
perda de controlo da ferramenta eléctrica.

Em circunstancia alguma devem ser utilizadas ferramentas
de trabalho danificadas. Inspecionar as ferramentas antes de
cada utilizagao, por exemplo, os discos de esmeril quanto a

lascas e fissuras, os discos de lixa quanto a fissuras,
desgaste ou desgaste acentuado, as escovas de arame
quanto a fios soltos ou partidos. Se uma ferramenta eléctrica
ou de trabalho tiver caido, verifique se estd danificada ou
utilize outra ferramenta nao danificada. Se a ferramenta tiver
sido verificada e reparada, a ferramenta eléctrica deve ser
ligada a sua velocidade mais elevada durante um minuto,
tendo o cuidado de o operador e as pessoas que se
encontrem nas proximidades estarem fora da zona da
ferramenta em rotagdo. As ferramentas danificadas partem-
se normalmente durante este periodo de teste.

o E obrigatério o uso de equipamento de protecéo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegéo
que cubra todo o rosto, protegdo ocular ou 6culos de
seguranga. Se necessario, utilizar uma mascara anti-pd,
protegéo auditiva, luvas de protegdo ou um avental especial
para protegdo contra pequenas particulas de material
abrasivo e maquinado. Proteger os olhos dos corpos
estranhos em suspenséo no ar gerados durante o trabalho.
Mascara anti-p6

e e a protegdo respiratéria deve filtrar as poeiras produzidas
durante o trabalho. A exposigao ao ruido durante um periodo
prolongado pode conduzir a perda de audigao.

e Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de
alcance da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se
encontre nas proximidades de uma ferramenta eléctrica em
funcionamento deve utilizar equipamento de protegdo
individual. Lascas de pegas de trabalho ou ferramentas de
trabalho partidas podem estilhacar e causar ferimentos
mesmo fora da zona de alcance imediato.

e Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio
cabo de alimentagéo, segure a ferramenta apenas pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com o cabo de
alimentagéo pode provocar a transmisséo de tenséo a partes
metalicas da ferramenta eléctrica, o que pode causar um
choque elétrico.

e Mantenha o cabo de alimentacéo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo
de alimentagéo pode ser cortado ou puxado e a sua méo ou
a mao inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho
rotativa.

« Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em
rotagdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a
qual é pousada, o que pode fazer com que perca o controlo
da ferramenta eléctrica.

* Nao transporte a ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental da roupa com a ferramenta
eléctrica em rotagdo pode fazer com que esta seja puxada
para dentro e a ferramenta eléctrica perfure o corpo do
operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da
caixa e uma grande acumulagéo de pé metalico pode causar
um perigo elétrico.

e Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem inflama-los.

e Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragdo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
refrigeragéo pode provocar choques eléctricos.

DEITAR FORA E CONSELHOS DE SEGURANCA
RELEVANTES

O coice ¢ a reagdo subita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio
ou obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma mo, um disco
de lixa, uma escova de arame, etc. O entalamento ou bloqueio leva
a uma paragem subita da ferramenta de trabalho rotativa. Uma
ferramenta eléctrica descontrolada sera assim sacudida na diregdo
oposta a diregdo de rotagédo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mé fica encravada ou presa na pega, a
aresta imersa da mo pode ficar bloqueada e provocar a sua queda
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ou ejegdo. O movimento da mé (em diregdo ao operador ou para

longe dele) depende entdo da diregdo do movimento da mé no

ponto de bloqueio. Além disso, as mds também podem partir-se. O

coice é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou defeituosa

da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as precaugdes
adequadas descritas abaixo.

« A ferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com
0 Ccorpo e as maos numa posi¢do que atenue o recuo. Se o
equipamento de série incluir um punho auxiliar, este deve ser
sempre utilizado para controlar o mais possivel as forgas de
recuo ou o momento de recuo no arranque. O operador pode
controlar os fenémenos de solavanco e de recuo tomando as
precaugdes adequadas.

e Nunca coloque as médos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a mao devido
ao recuo.

* Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se desloca durante o recuo. Devido ao recuo, a
ferramenta eléctrica move-se na diregdo oposta ao
movimento da mé no ponto de bloqueio.

e Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, etc.
Evitar que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou
figuem encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa é
mais suscetivel de ficar encravada ao maquinar angulos,
arestas vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode
tornar-se uma causa de perda de controlo ou de retrocesso.

¢ Na&o utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda
de controlo da ferramenta eléctrica.

INSTRUGOES ESPECIAIS DE SEGURANGA

RECTIFICAR E CORTAR COM UMA MO

e Utilize apenas uma mé concebida para a ferramenta eléctrica
especifica e um resguardo concebido para a mé especifica.
As més que néo séo concebidas para a ferramenta eléctrica
especifica ndo podem ser suficientemente protegidas e ndo
sao suficientemente seguras.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a
que nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo
da cobertura de protegdo. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de prote¢do ndo
pode ser suficientemente protegido.

e O resguardo de disco deve ser fixado firmemente a
ferramenta eléctrica para garantir o maior grau de seguranca
possivel e posicionado de modo a que a parte da mé exposta
e virada para o operador seja 0 mais pequena possivel. O
resguardo protege o operador de detritos, do contacto
acidental com a mo, bem como de faiscas que possam
incendiar a roupa.

e Os discos de rebarbar s6 devem ser utilizados para os
trabalhos a que se destinam. Por exemplo, nunca esmerilhar
com a superficie lateral de um disco de corte. Os discos de
corte sdo concebidos para remover material com a aresta do
disco. O efeito das forgas laterais sobre estes discos de
retificagéo pode parti-los.

e Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas com o
tamanho e a forma corretos para a mo selecionada. As
flanges corretas suportam a mé e reduzem assim o perigo de
quebra da mé. As flanges para discos de corte podem ser
diferentes das flanges para outros discos de retificagéo.

e Nao utilize moés usadas de ferramentas eléctricas maiores.
As méds para ferramentas eléctricas maiores nao foram
concebidas para as rotagbes mais elevadas que sdo
carateristicas das ferramentas eléctricas mais pequenas e
podem, por isso, partir-se.

INSTRUCOES DE SEGURANGA ESPECIFICAS ADICIONAIS

PARA O CORTE DE MOS

e Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressao
excessiva. Nao efetuar cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a carga sobre a lamina
e a sua tendéncia para encravar ou bloquear e, por
conseguinte, a possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o
disco de corte for deslocado para longe de si na pega de

PARA
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trabalho, a ferramenta eléctrica pode voar com o disco
rotativo diretamente na sua diregdo em caso de coice.

e No caso de um disco de corte encravado ou de uma
paragem, desligue a ferramenta eléctrica e aguarde até que
o disco pare completamente. Nunca tente puxar o disco ainda
em movimento para fora da zona de corte, pois isso pode
provocar um recuo. A causa do encravamento deve ser
detectada e eliminada.

« Nao reinicie a ferramenta eléctrica enquanto esta estiver no
material. A roda de corte deve atingir a sua velocidade
maxima antes de continuar a cortar. Caso contrario, a mo
pode prender-se, saltar da peca de trabalho ou provocar um
recuo.

e Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
maquinagao para reduzir o risco de retrocesso causado por
um disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem
dobrar-se devido ao seu préprio peso. A pega de trabalho
deve ser apoiada em ambos os lados, tanto perto da linha de
corte como na aresta.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetragéo do disco de
corte no material pode fazer com que a ferramenta recue se
encontrar tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou
outros objectos.

INSTRUGOES ESPECIAIS DE SEGURANGA PARA LIXAR

COM LIXA

« Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao selecionar
o tamanho do papel de lixa, siga as recomendagdes do
fabricante. O papel de lixa que se projecta para além do prato
de lixa pode causar ferimentos e pode levar a que o papel
fique bloqueado ou rasgado, ou a um recuo.

INSTRUGOES ESPECIAIS DE SEGURANGA PARA O

POLIMENTO

e Nao permitir que a parte solta do pelo de polimento ou os
seus corddes de fixagao rodem livremente. Bloqueie ou corte
os corddes de fixagdo soltos. Os cabos de fixagdo soltos e
em rotagdo podem enredar os dedos ou prender-se na pega
de trabalho.

INSTRUGOES ESPECIAIS DE SEGURANGA

TRABALHAR COM ESCOVAS DE ARAME

e Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagado
normal, hd uma perda de pedacgos de fio através da escova.
Nao sobrecarregar os fios aplicando demasiada presséo. Os
pedagos de arame transportados pelo ar podem perfurar
facilmente a roupa fina e/ou a pele.

« Se for recomendada uma protegao, evitar que a escova entre
em contacto com a protegdo. O didmetro das escovas de
pratos e panelas pode aumentar devido a presséo e as forgas
centrifugas.

INFORMAGOES ADICIONAIS DE SEGURANGA

e Em ferramentas concebidas para acomodar mos roscadas,
verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado ao
comprimento da rosca do fuso.

* A peca de trabalho deve ser fixada. Fixar a pega de trabalho
num dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do
que segura-la com a mao.

e Nao tocar nos discos de corte e de trituragdo antes de estes
terem arrefecido.

* Quando utilizar uma flange de agéo rapida, certifique-se de
que a flange interior instalada no veio esta equipada com um
anel O-ring de borracha e que este anel ndo esta danificado.
Certifique-se também de que as superficies da flange exterior
e da flange interior estéo limpas.

e Utilizar a flange de ac¢&o rapida apenas com discos abrasivos
e de corte. Utilizar apenas flanges nédo danificadas e a
funcionar corretamente.

e Em caso de corte temporario da alimentagdo eléctrica ou
depois de retirar a ficha da tomada com o interrutor na
posigdo "on", é necessario desbloquear o interrutor e coloca-
lo na posigéo "off" antes de voltar a ligar o aparelho.

ATENGAO: A UNIDADE FOI CONCEBIDA PARA UTILIZAGAO
EM INTERIORES.

PARA



Apesar da utilizagdo de uma concegéo intrinsecamente segura, da
utilizagdo de medidas de seguranga e de medidas de protegao
adicionais, existe sempre um risco residual de lesées durante o
trabalho.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.
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1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as
condi¢des de seguranga nele contidas!

3. utilizar equipamento de protegdo individual (6culos de
seguranga, protecdo auricular, mascara antipoeiras)

4. usar luvas de protegado

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manuteng&o ou reparagao.

6. manter as criangas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Classe de protegao secundaria

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A rebarbadora é uma ferramenta eléctrica manual isolada de
classe Il. A maquina é acionada por um motor de comutador
monofasico, cuja velocidade ¢ reduzida através de uma
engrenagem angular. Pode ser utilizada tanto para retificar como
para cortar. Este tipo de ferramenta eléctrica é amplamente
utilizado para remover todos os tipos de rebarbas da superficie
de pecas metalicas, tratamento de superficie de soldas, corte de
tubos de paredes finas e pequenas pecas metalicas, etc. Com
os acessorios adequados, a rebarbadora pode ser utilizada nao
s6 para cortar e lixar, mas também para limpar, por exemplo,
ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As suas areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de
trabalhos de reparagdo e construgdo nédo so relacionados com
metais. A rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e
lixar materiais de construgdo, por exemplo, tijolo, pedras de
pavimentagao, azulejos de ceramica, etc.

O aparelho destina-se apenas a ser utilizado a seco e nao para
polir. Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

UTILIZAGAO INCORRECTA.

« Nao manusear materiais que contenham amianto. O amianto
é cancerigeno.

* Nao trabalhar com materiais cujos pds sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo
geradas faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos
de retificagdo. Os discos de corte trabalham com a face
lateral e o desbaste com a face frontal de um disco deste tipo
pode causar danos no disco, resultando num risco de
ferimentos pessoais para o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da

unidade apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. botao de bloqueio do fuso
2.Mudar
3. pega adicional
4.Escudo
5. flange externa
6. flange interior
7.Lever (protetor do escudo)

8. cabo de alimentacéo
9.Chave especial
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* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

e Escudo - 1 pega.
e Chave especial -1 unid.
e Pega adicional - 1 pega.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabecga da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagdo de uma lixadeira com
uma pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas maos
enquanto trabalha (utilizando também o punho auxiliar), hd menos
risco de a sua mé&o tocar no disco rotativo ou na escova e ser ferida
por um coice.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM

A protecdo da lamina protege o operador de detritos, do
contacto acidental com a ferramenta de trabalho ou de
faiscas. Deve ser sempre montada com o cuidado de
assegurar que a parte que a cobre fica virada para o operador.

O design da fixagdo da protegéo da lamina permite o ajuste sem

ferramentas da protegao para a posigao ideal.

o Desapertar e puxar para tras a alavanca (7) da protegéo do
disco (4).

e Rodar a prote¢éo do disco (4) para a posigao desejada.

¢ Bloquear baixando a alavanca (7).

A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a da
montagem. Durante a montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e assente centralmente na
sua parte inferior.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS

Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operac¢des de
mudanga de ferramentas.

O botéo de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Ndo deve ser utilizado como botdo de
travdo enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar
a rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

No caso de discos de retificagdo ou de corte com uma espessura

inferior a 3 mm, a porca da flange exterior (5) deve ser aparafusada

de forma plana no lado do disco (fig. B).

» Premir o botéo de blogueio do mandril (1).

e Introduzir a chave especial (fornecida) nos orificios da flange
exterior (5) (Fig. A).

e Rodar a chave - desapertar e retirar a flange exterior (5).

e Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

e Aparafusar a flange exterior (5) e apertar ligeiramente com
uma chave especial.

A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a da

montagem. Durante a montagem, o disco deve ser pressionado

contra a superficie da flange interior (6) e assente centralmente

na sua parte inferior.

MONTAGEM DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM FURO

ROSCADO

e Premir o botao de bloqueio do mandril (1).

¢ Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.

* Retirar as duas flanges - flange interior (6) e flange exterior
(5) - antes da instalagéo.

* Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso
e apertar ligeiramente.

A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos roscados

é efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DE REBARBADORAS ANGULARES NO
SUPORTE PARA REBARBADORAS

ANGULO



E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de
acordo com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINICOES

Verificar o estado da mé antes de a utilizar. Nao utilize mos

lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma.

Uma mé ou escova gasta deve ser imediatamente substituida

por uma nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o

trabalho, desligue sempre a lixadora e espere até que a

ferramenta de trabalho esteja completamente parada. S6 entdo

a lixadeira pode ser guardada. N&o travar a roda de lixa rotativa

pressionando-a contra a pega de trabalho.

e Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressao suficiente para operar a ferramenta
de forma eficaz. Uma sobrecarga e uma pressdo excessiva
podem provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de
trabalho se esta estiver danificada ou deformada.

* Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material
a trabalhar.

« Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de
controlo e efeito de coice). (isto pode provocar a perda de
controlo da ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

Nunca utilize laminas de serra concebidas para cortar madeira
em serras circulares. A utilizagdo de tais laminas de serra
resulta frequentemente num fenémeno de recuo da
ferramenta eléctrica, perda de controlo e pode provocar
ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

Segure a lixadeira com as duas maos durante o arranque e o
funcionamento.
e Premir a parte traseira do interrutor (2).

Deslizar o interrutor (2) para a frente - (na direcdo da cabeca)

(Fig. C).

e Para funcionamento continuo - prima o botdo frontal do
interrutor.

e O interrutor serd automaticamente bloqueado na posigéo de
funcionamento continuo.

e Para desligar a unidade - prima a parte de trés do botdo de
comutagao (2).

Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a mé atinja a
velocidade maxima antes de comegar a trabalhar. O interrutor
nao deve ser acionado enquanto a lixadeira estiver ligada ou
desligada. O interrutor da lixadeira s6 deve ser acionado
quando a ferramenta eléctrica estiver afastada da peca de
trabalho.

O aparelho estd equipado com um interrutor protegido por
fusivel, o que significa que, em caso de falha temporaria da rede
eléctrica ou se estiver ligado a uma tomada com o interrutor na
posigdo "on", ndo arranca. Neste caso, é necessario inverter o
interrutor para a posigéo "off" e voltar a ligar o aparelho.

CORTE

e O corte com uma rebarbadora s6 pode ser feito em linha reta.

* Nao cortar o material enquanto o segura na méo.

e As pegas de trabalho de grandes dimensdes devem ser
apoiadas e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio
estarem proximos da linha de corte e na extremidade do
material. O material colocado de forma estavel nédo tera
tendéncia a mover-se durante o corte.

e As pecas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por
exemplo, num torno, com pingas, etc. O material deve ser
fixado de modo a que o ponto de corte fique préximo do
elemento de fixagdo. Deste modo, garante-se uma maior
precisdo de corte.

o Na&o permitir a vibragdo ou a compactagéo do disco de corte,
pois isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar
a rutura do disco de corte.

o Nao deve ser exercida qualquer presséo lateral sobre o disco
de corte durante o corte.
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e Utilizar o disco de corte correto em fungéo do material a
cortar.

« Ao cortar o material, recomenda-se que a diregdo de avango
esteja alinhada com a diregéo de rotagéo do disco de corte.

« A profundidade de corte depende do didametro do disco (Fig.
G)

e So6 devem ser utilizados discos com didmetros nominais ndo
superiores aos recomendados para o modelo de
rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgao, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas

durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes

desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.

LIXO

O trabalho de retificagdo pode ser efectuado utilizando, por
exemplo, discos de retificagéo, rodas de copo, discos de aba,
discos com velo abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis
para lixas, etc. Cada tipo de disco e de peca de trabalho requer
uma técnica de trabalho adequada e a utilizagdo de
equipamento de protecao individual apropriado.

Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados
para lixar.

Os discos de rebarbar sdo concebidos para remover material

com a extremidade do disco.

e Nao triturar com a face lateral do disco. O angulo de trabalho
6timo para este tipo de disco é de 30°fig H).

e Os trabalhos de retificagdo sé podem ser efectuados com
discos de retificagdo adequados ao material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e

discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de assegurar o

angulo de ataque correto (Fig. I).

* Nao lixar com toda a superficie do disco.

* Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de

perfis e de areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para

remover, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc. da

superficie do material. (Fig. K).

S6 devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja velocidade

admissivel seja superior ou igual a velocidade maxima da

rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO
Desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagdo, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds
cada utilizagdo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com
ar comprimido a baixa presséo.

e Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, pois estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta
operagao deve ser confiada a um especialista qualificado ou
mandar reparar o aparelho.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande
verificar o estado das escovas de carvdo do motor por um
técnico qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance
das criangas.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvdo do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvdo ao mesmo tempo.
A atividade de substituigdo das escovas de carvao deve ser
confiada apenas a uma pessoa qualificada que utilize pecas
originais.



Os defeitos devem ser corrigidos pelo servigo de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICACAO
Rebarbadora angular 59G110
Parametro Valor

Tensao de alimentagéo 230 VAC
Frequéncia de alimentacgéo 50 Hz
Poténcia nominal 1100 W
Velocidade de marcha lenta 11000/min
Diametro do disco 125 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Diametro do fuso M14
Classe de protegao 1l
Massa 2,4 kg
Ano de producéo 2025

59G110 indica tanto o tipo como a designagédo da maquina

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de pressao sonora Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)
Valor da aceleragdo da an= 2,8 m/sPK=1,5
vibragéo (pega principal) m/s?

Valor da aceleragdo da | an=4,4 m/s®K=1,5m/s?

vibragéo (pega auxiliar)

Informacgdes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emissao de ruido do equipamento é descrito por: o
nivel de presséo sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora
Lw) em que K representa a incerteza de medigao). A vibragédo
emitida pelo equipamento é descrita pelo valor da aceleragéo da
vibrag&o an) em que K representa a incerteza de medig&o).

O nivel de pressao sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae
o valor da aceleragdo da vibragdo anespecificados nestas
instrugdes foram medidos de acordo com a norma EN 60745-1.
O nivel de vibragdo anespecificado pode ser utilizado para a
comparagédo de equipamentos e para a avaliagdo preliminar da
exposigao a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da
utilizagdo basica da unidade. Se a unidade for utilizada para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel
de vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado
sera influenciado por uma manutengdo insuficiente ou
demasiado infrequente da unidade. As razées acima referidas
podem resultar numa maior exposigédo a vibragdes durante todo
o periodo de trabalho.

Para estimar com exatiddao a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou quando esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados
com precisdo, a exposigao total as vibragées pode revelar-
se muito inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a
manutengo ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho,
a garantia de uma temperatura adequada para as médos e uma
organizagao correta do trabalho.

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Informagées sobre o ruido e as vibragoes
Os niveis de emissdo de ruido, tais como o nivel de press&do sonora
Lpae o nivel de poténcia sonora Lwae a incerteza de medigdo K, sdo
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indicados a seguir nas instrugdes, em conformidade com a norma EN
60745.

Os valores de vibragao (valor de aceleragédo) ane a incerteza de
medigéo K, determinados de acordo com a norma EN60745, sdo
apresentados de seguida. O nivel de vibragéo indicado nestas
instrugdes foi medido de acordo com o procedimento de
medicao especificado pela norma EN60745 e pode ser utilizado
para comparar ferramentas eléctricas. Também pode ser
utilizado para a avaliagdo inicial da exposigao a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é representativo da utilizagao
basica da ferramenta eléctrica. Se a ferramenta eléctrica for
utilizada para outras aplicagdes ou com outras ferramentas de
trabalho, e se a sua manutengéo nao for suficiente, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. As razdes acima referidas podem
resultar num aumento da exposi¢do a vibragdes durante o
periodo de trabalho. Para estimar com exatiddo a exposi¢édo as
vibragdes, é necessario ter em conta os periodos em que a
ferramenta eléctrica esta desligada ou em que esta ligada mas
nao é utilizada para trabalhar. Desta forma, a exposi¢éo total as
vibragdes pode revelar-se significativamente inferior.

Devem ser tomadas medidas de seguranca adicionais para
proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, tais como:
manutencdo da ferramenta eléctrica e das ferramentas de
trabalho, protegdo das maos adequada temperatura,
organizagdo adequada do trabalho. Nivel de pressdo sonora:
Lpa= 86,8 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Valor da aceleragdo da vibragdo: an= 5,729 m/s’K=1,5

m/s?

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos nao devem ser eliminados juntamente
com o lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes
adequadas para eliminagao. Contacte o revendedor do produto
ou as autoridades locais para obter informagdes sobre a
eliminagdo. Os residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos contém substancias que ndo sdo amigas do
ambiente. O equipamento n&o reciclado representa um risco
potencial para o ambiente e para a satde humana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa
com sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia")
informa que todos os direitos de autor sobre o contelido deste manual
(doravante: "Manual"), incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do
contetdo deste manual (a seguir designado por "Manual"), incluindo, entre
outros, 0 seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua
composigd@o, pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estdo sujeitos a
proteg@o legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor
e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme
alterado). A copia, processamento, publicagéo, modificagéo para fins comerciais
de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland € estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao CE de Conformidade

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp .k,

Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G110

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima estd em conformidade com os
seguintes documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada
pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Esta declaragao refere-se apenas a maquina tal como colocada
no mercado e nao inclui os componentes



acrescentadas pelo utilizador final ou por ele realizadas
posteriormente.

Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a
preparar o dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagao técnica GTX Polénia

Varsovia, 2025-04-01

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
AMOLADORA ANGULAR
59G110

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija,

trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

e Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora
normal, lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre
y cortadora abrasiva. Siga todas las indicaciones de
seguridad, instrucciones, descripciones y  datos
suministrados con la herramienta eléctrica. El incumplimiento
de lo siguiente puede crear un riesgo de descarga eléctrica,
incendio y/o lesiones graves.

e Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El
uso de la herramienta eléctrica para una actividad distinta a
la prevista puede provocar riesgos y lesiones.

e No utilice un accesorio que no esté especificamente
disefiado y recomendado por el fabricante para la
herramienta. El hecho de que un accesorio pueda montarse
en una herramienta eléctrica no es garantia de uso seguro.

e La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe
ser inferior a la velocidad méaxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior
a la permitida puede romperse y las piezas pueden astillarse.

e El diametro exterior y el grosor del util de trabajo deben
coincidir con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los
Utiles de trabajo con dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni inspeccionarse suficientemente.

e Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en
la rosca del husillo. En el caso de utiles con brida, el didmetro
del orificio del util debe coincidir con el diametro de la brida.
Los utiles que no encajen exactamente en la herramienta
eléctrica giraran de forma irregular, vibraran con mucha
fuerza y pueden provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

e En ningun caso deben utilizarse herramientas de trabajo
dafnadas. Inspeccione las herramientas antes de cada uso,
por ejemplo, las muelas para comprobar si estan astilladas o
agrietadas, las almohadillas de lijado para comprobar si estan
agrietadas, desgastadas o muy desgastadas, los cepillos de
alambre para comprobar si hay alambres sueltos o rotos. Si
se ha caido una herramienta eléctrica o de trabajo,
compruebe si esta dafiada o utilice otra herramienta que no
esté dafada. Si se ha comprobado y arreglado la
herramienta, se debe encender la herramienta eléctrica a su
velocidad maxima durante un minuto, teniendo cuidado de
que el operario y las personas que se encuentren cerca estén
fuera de la zona de la herramienta giratoria. Las herramientas
dafnadas suelen romperse durante este tiempo de prueba.

e Se debe llevar equipo de proteccién personal. Dependiendo
del tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra
toda la cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. En caso
necesario, utilice una mascara antipolvo, proteccién auditiva,
guantes de proteccion o un delantal especial para protegerse
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de las pequefias particulas de material abrasivo y
mecanizado. Protéjase los ojos de los cuerpos extrafios
suspendidos en el aire que se generan durante el trabajo.
Mascara antipolvo

e y la proteccién respiratoria deben filtrar el polvo producido
durante el trabajo. La exposicién prolongada al ruido puede
provocar pérdida de audicion.

e Aseglrese de que los transelntes se encuentren a una
distancia segura de la zona de alcance de la herramienta
eléctrica. Toda persona que se encuentre cerca de una
herramienta eléctrica en funcionamiento debe utilizar un
equipo de proteccién individual. Las astillas de la pieza de
trabajo o las herramientas de trabajo rotas pueden astillarse
y causar lesiones incluso fuera de la zona de alcance
inmediato.

e Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda
entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con su
propio cable de alimentacién, sujete la herramienta
unicamente por las superficies aisladas del mango. El
contacto con el cable de red puede provocar la transmision
de tension a las partes metalicas de la herramienta eléctrica,
lo que podria causar una descarga eléctrica.

e Mantenga el cable de alimentacién alejado de los utiles de
trabajo giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el
cable de alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y su
mano o toda su mano podria quedar atrapada en una
herramienta de trabajo giratoria.

* No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el
util de trabajo se haya detenido por completo. Una
herramienta en rotacién puede entrar en contacto con la
superficie sobre la que se apoya, por lo que podria perder el
control de la herramienta eléctrica.

e No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental de la ropa con la
herramienta eléctrica en rotacién puede hacer que ésta sea
arrastrada y que la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del
operario.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a
la carcasa y una gran acumulacién de polvo metalico puede
provocar un riesgo eléctrico.

e No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamarlos.

* No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos.
El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

DESECHAR Y CONSEJOS DE SEGURIDAD PERTINENTES

El contragolpe es la reaccién repentina de una herramienta
eléctrica ante el bloqueo u obstruccion de una herramienta
giratoria, como una muela abrasiva, una aimohadilla de lijado, un
cepillo de alambre, etc. El enganche o bloqueo provoca una parada
repentina del util giratorio. De este modo, una herramienta eléctrica
incontrolada se sacudira en la direccion opuesta al sentido de
rotacion de la herramienta de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza
de trabajo, el borde sumergido de la muela puede bloguearse y
provocar su caida o expulsion. El movimiento de la muela (hacia o
desde el operario) depende entonces de la direccion de
movimiento de la muela en el punto de bloqueo. Ademas, las
muelas también pueden romperse. ElI contragolpe es
consecuencia de un uso inadecuado o defectuoso de la
herramienta eléctrica. Puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se describen a continuacion.
e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el
cuerpo y las manos en una posicion que suavice el retroceso.
Si se incluye una empufiadura auxiliar como parte del
equipamiento de serie, debera utilizarse siempre para tener
el mayor control posible sobre las fuerzas de retroceso o el
momento de retroceso en la puesta en marcha. El operador
puede controlar los fenémenos de sacudida y retroceso
tomando las precauciones adecuadas.
* No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la
mano debido al retroceso.



e Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se
movera la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como
resultado del retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en
direccion opuesta al movimiento de la muela abrasiva en el
punto de bloqueo.

e Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes
afilados, etc. Evite que los Utiles se desvien o se atasquen.
Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de atascarse
al mecanizar angulos, aristas vivas o si se echa hacia atras.
Esto puede ser causa de pérdida de control o contragolpe.

e No utlice discos de madera o dentados. Este tipo de
herramientas suelen provocar retrocesos o pérdidas de
control de la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES ESPECIALES DE SEGURIDAD PARA

AMOLAR Y CORTAR CON MUELA ABRASIVA

e Utilice Unicamente una muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica especifica y un protector disefiado para
la muela abrasiva especifica. Las muelas abrasivas que no
estén disefiadas para la herramienta eléctrica concreta no
pueden estar suficientemente protegidas y no son
suficientemente seguras.

e Los discos de lija doblados deben montarse de forma que
ninguna parte del disco sobresalga del borde de la cubierta
protectora. Un disco de lijado mal montado que sobresalga
del borde de la cubierta protectora no puede estar
suficientemente protegido.

e La proteccion debe estar firmemente sujeta a la herramienta
eléctrica para garantizar el mayor grado de seguridad posible
y colocada de forma que la parte de la muela abrasiva
expuesta y orientada hacia el operario sea lo mas pequefia
posible. El protector protege al operario de los residuos, del
contacto accidental con la muela abrasiva, asi como de las
chispas que podrian prender fuego a la ropa.

* Los discos de amolar sélo deben utilizarse para el trabajo al
que estan destinados. Por ejemplo, nunca esmerile con la
superficie lateral de un disco de corte. Los discos de corte
estan disefiados para eliminar material con el borde del disco.
El efecto de las fuerzas laterales sobre estos discos de
amolar puede romperlos.

« Utilice siempre bridas de sujecion intactas del tamafio y la
forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las
bridas correctas sujetan la muela abrasiva y reducen asi el
peligro de rotura de la muela. Las bridas para discos de corte
pueden diferir de las de otros discos de amolar.

* No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas
grandes. Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas
mas grandes no estan disefiadas para las RPM mas altas
que son una caracteristica de las herramientas eléctricas
mas pequefias y, por lo tanto, pueden romperse.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

ADICIONALES PARA EL CORTE CON MUELA ABRASIVA

e Evite que el disco de corte se atasque 0 que se ejerza
demasiada presion. No realice cortes excesivamente
profundos. Sobrecargar el disco de corte aumenta la carga
sobre la cuchilla y su tendencia a atascarse o bloquearse y,
por tanto, la posibilidad de descarte o rotura.

« Evite la zona situada delante y detras del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco
giratorio directamente hacia usted en caso de contragolpe.

e En caso de que el disco de corte se atasque o se detenga,
apague la herramienta eléctrica y espere hasta que el disco
se haya detenido por completo. No intente nunca sacar el
disco auin en movimiento de la zona de corte, ya que podria
producirse un retroceso. Debe detectarse y eliminarse la
causa del atasco.

* No vuelva a arrancar la herramienta eléctrica mientras esté
en el material. La muela debe alcanzar su velocidad maxima
antes de continuar cortando. De lo contrario, la muela podria
engancharse, saltar de la pieza de trabajo o provocar un
retroceso.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado
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por un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse
por su propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados,
tanto cerca de la linea de corte como en el borde.

e Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. El disco de corte que se
hunde en el material puede hacer que la herramienta
retroceda si encuentra tuberias de gas, tuberias de agua,
cables eléctricos u otros objetos.

INSTRUCCIONES ESPECIALES DE SEGURIDAD PARA EL

LIJADO CON PAPEL DE LIJA

« No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al seleccionar el
tamafio del papel de lija, siga las recomendaciones del
fabricante. El papel de lija que sobresalga de la placa de
lijado puede provocar lesiones y puede hacer que el papel se
bloguee o se rompa, o que retroceda.

INSTRUCCIONES ESPECIALES DE SEGURIDAD PARA EL

PULIDO

* No permita que la parte suelta de la piel de pulido o sus
cordones de sujecion giren libremente. Bloquee o recorte los
cordones de sujecion sueltos. Los cordones de sujecion
sueltos y giratorios pueden enredar los dedos o engancharse
en la pieza de trabajo.

INSTRUCCIONES ESPECIALES DE SEGURIDAD PARA

TRABAJAR CON CEPILLOS DE ALAMBRE

¢ Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo.
No sobrecargue los alambres aplicando demasiada presién.
Los trozos de alambre transportados por el aire pueden
atravesar facilmente la ropa fina y/o la piel.

« Sise recomienda una proteccion, evite que el cepillo entre en
contacto con la proteccion. El diametro de los cepillos para
platos y ollas puede aumentar por la presion y las fuerzas
centrifugas.

INFORMACION ADICIONAL SOBRE SEGURIDAD

e En las herramientas disefiadas para alojar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela es la
adecuada para la longitud de la rosca del husillo.

e La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de
trabajo en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es
mas seguro que sujetarla con la mano.

* No toque los discos de corte y desbaste antes de que se
hayan enfriado.

e Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de que
la brida interior instalada en el husillo esta provista de una
junta térica de goma y de que esta junta no estd dafada.
Asegurese también de que las superficies de la brida exterior
y la brida interior estén limpias.

e Utilice la brida de accién rapida sélo con discos abrasivos y
de corte. Utilice inicamente bridas que no estén dafiadas y
que funcionen correctamente.

e En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el
interruptor en posicién " on ", es necesario desbloquear el
interruptor y ponerlo en posicién " off " antes de volver a
ponerlo en marcha.

ATENCION: LA UNIDAD ESTA DISENADA PARA USO EN
INTERIORES.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del empleo
de medidas de seguridad y de medidas de proteccion adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.
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SUCE

1.Precaucién Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccion individual (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

4.Llevar guantes de proteccion

5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccion secundaria

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual
aislada de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor
monofasico de conmutacion, cuya velocidad se reduce a través
de un engranaje angular. Puede utilizarse tanto para amolar
como para cortar. Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza
ampliamente para eliminar todo tipo de rebabas de la superficie
de piezas metalicas, el tratamiento superficial de soldaduras, el
corte de tubos de paredes finas y piezas metalicas pequefias,
etc. Con los accesorios adecuados, la amoladora angular puede
utilizarse no sélo para cortar y amolar, sino también para limpiar,
por ejemplo, éxido, capas de pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccion no sélo relacionados con los metales.
La amoladora angular también puede utilizarse para cortar y
amolar materiales de construccién, como ladrillos, adoquines,
baldosas de ceramica, etc.

El aparato esta destinado Unicamente para uso en seco, no
para pulir. No utilice indebidamente la herramienta eléctrica

MAL USO.

* No manipule materiales que contengan amianto. EI amianto
es cancerigeno.

* No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al ftrabajar con la herramienta eléctrica se
generan chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

e Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de
amolado. Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el
amolado con la cara frontal de un disco de este tipo puede
provocar dafios en el disco, con el consiguiente riesgo de
lesiones personales para el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuacion hace referencia a los

componentes de la unidad que se muestran en las paginas

gréficas de este manual.
1.Botén de bloqueo del husillo
2.Cambiar
3.Asa adicional
4.Escudo
5.Brida exterior
6.Brida interior
7.Lever (protector de escudo)
8.Cable de alimentacion
9.Llave especial

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPOS Y ACCESORIOS

e Escudo -1 ud.
¢ Llave especial -1ud.
e Asa adicional -1ud.
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PREPARACION PARA EL TRABAJO
INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal
de la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango
auxiliar. Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja
(utilizando también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su
mano toque el disco giratorio o el cepillo y se lesione por
contragolpe.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos,
del contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las
chispas. Debe montarse siempre con especial cuidado para
que la parte que lo cubre quede orientada hacia el operador.

El disefio de la fijacion de la proteccion de la cuchilla permite ajustar

la proteccion a la posicion éptima sin necesidad de herramientas.

« Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccién del
disco (4).

« Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicion deseada.

* Bloquee bajando la palanca (7).

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al montaje.
Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la superficie
de la brida interior (6) y asentarse centrado en su parte inferior.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS

Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones de
cambio de herramientas.

El boton de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para
bloquear el husillo de la amoladora al montar o desmontar el util
de trabajo. No debe utilizarse como botén de freno mientras el
disco esté girando. Si lo hiciera, podria dafiar la amoladora o
lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

En el caso de discos de desbaste o corte con un grosor inferior a 3

mm, la tuerca de la brida exterior (5) debe enroscarse plana por el

lado del disco (fig. B).

e Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).

* Introduzca la llave especial (suministrada) en los orificios de
la brida exterior (5) (Fig. A).

* Gire la llave - afloje y retire la brida exterior (5).

e Coloque el disco de modo que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

« Atornille la brida exterior (5) y apriétela ligeramente con una
llave especial.

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al

montaje. Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la

superficie de la brida interior (6) y asentarse centrado en su parte

inferior.

MONTAJE DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO

ROSCADO

e Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).

* Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.

e Retire ambas bridas - brida interior (6) y brida exterior (5) -
antes de la instalacion.

e Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.

El desmontaje de los utiles de roscar se realiza en orden inverso

al de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA

ANGULO

Estd permitido utilizar la amoladora angular en un tripode
especifico para amoladoras angulares, siempre que se monte
correctamente de acuerdo con las instrucciones de montaje del
fabricante del tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No utilice
muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de cualquier otro modo.
Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse
inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando haya



terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y espere

hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido por

completo. Sélo entonces podréa guardarse la amoladora. No
frene la muela abrasiva giratoria presionandola contra la pieza
de trabajo.

e No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la
herramienta eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta
funcione eficazmente. La sobrecarga y una presion excesiva
pueden hacer que la herramienta eléctrica se rompa
peligrosamente.

e Sjla lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafada o deformada.

* No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

« Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar
en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica y un efecto de
contragolpe). (esto puede provocar la pérdida de control de
la herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).

No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar madera
de sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de sierra
suele provocar un fenémeno de retroceso de la herramienta
eléctrica, pérdida de control y puede ocasionar lesiones al
operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en
marchay el funcionamiento.
* Presione la parte posterior del interruptor (2).

Deslice el interruptor (2) hacia delante - (hacia la cabeza) (Fig.

C).

* Para un funcionamiento continuo - pulse el botén frontal del
interruptor.

« El interruptor se bloqueara automaticamente en la posicion
de funcionamiento continuo.

e Para apagar el aparato, pulse la parte posterior del botén
interruptor (2).

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que
la muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de
empezar atrabajar. El interruptor no debe accionarse mientras
la lijadora esté encendida o apagada. El interruptor de la
lijadora sélo debe accionarse cuando la herramienta eléctrica
esté alejada de la pieza de trabajo.

El aparato tiene un interruptor protegido por fusible, lo que
significa que si se produce un fallo temporal de la red eléctrica o
se enchufa a una toma de corriente con el interruptor en la
posicion "on", no arrancara. En este caso, es necesario invertir
el interruptor a la posicion "off" y volver a arrancar el aparato.

CORTE

* El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en
linea recta.

* No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

* Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que
los puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final
del material. EI material colocado de forma estable no
tendera a moverse durante el corte.

« Las piezas pequefias deben sujetarse, por ejemplo, en un
tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe
sujetarse de modo que el punto de corte esté cerca del
elemento de sujecion. Esto garantizara una mayor precision
de corte.

« No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que
esto perjudicara la calidad del corte y puede provocar la
rotura del disco de corte.

« Durante el corte no debe ejercerse ninguna presion lateral
sobre el disco de corte.

« Utilice el disco de corte adecuado en funcién del material a
cortar.

« Al cortar a través de material, se recomienda que la direccién
de avance esté en linea con la direccion de rotacion del disco
de corte.
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e La profundidad de corte depende del diametro del disco (Fig.
G)

e Solo deben utilizarse discos con didmetros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de
amoladora.

* Alrealizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de
sujecion entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas

durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo

desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

ARENADO

Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo, con
discos de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos
con vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para
papel de lija, etc. Cada tipo de disco y de pieza requiere una
técnica de trabajo adecuada y el uso de equipos de proteccion
individual apropiados.

Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para

lijar.

Los discos de amolar estan diseiiados para eliminar material

con el borde del disco.

e No amolar con la cara lateral del disco. El angulo de trabajo
optimo para este tipo de disco es de 30© fig H).

¢ Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

Al trabajar con discos de laminas, discos de vellén abrasivo y

discos flexibles para papel de lija, debe prestarse atencion al

angulo de ataque correcto (Fig. I).

* No lije con toda la superficie del disco.

e Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de
superficies planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse

para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc. de la

superficie del material. (Fig. K).

Sdlo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo nimero de

revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de

revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente antes
de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste, reparacion o
funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después
de cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire
comprimido a baja presion.

e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que
podrian dafiar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa
del motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

* Siel cable de alimentacién esta dafiado, debe sustituirse por
otro de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe
confiarse a un especialista cualificado o hacer revisar el
aparato.

e Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que
una persona cualificada compruebe el estado de las
escobillas de carbén del motor.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del
alcance de los nifios.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo tiempo.
La actividad de sustitucion de las escobillas de carbén debe
confiarse Unicamente a una persona cualificada que utilice
piezas originales.



Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS DE CLASIFICACION
Amoladora angular 59G110
Parametro Valor

Tension de alimentacion 230 VCA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 1100 W
Velocidad de ralenti 11000/min
Diametro del disco 125 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Diametro del husillo M14
Clase de proteccion 1l
Masa 2,4 kg
Ao de produccion 2025

59G110 indica tanto el tipo como la designacion de la
maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)
Valor de aceleracién de la an=2,8 misPK=1,5
vibracion (empufiadura m/s?
principal)

Valor de aceleracion de la
vibracién (empufadura auxiliar)

an= 4,4 m/s?K= 1,5 m/s?

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emision sonora del equipo se describe mediante: el
nivel de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia
acustica Lw(a) donde K denota la incertidumbre de medicion). La
vibracion emitida por el equipo se describe mediante el valor de
aceleracion de la vibracion ag) [donde K es la incertidumbre de
medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica
Lway el valor de aceleracion de las vibraciones anespecificados
en estas instrucciones se han medido de conformidad con la
norma EN 60745-1. El nivel de vibracién especificado anpuede
utilizarse para la comparacién de equipos y para la evaluacion
preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso
basico de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras
aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibraciones puede variar. Un nivel de vibraciones mas elevado
se vera influido por un mantenimiento insuficiente o demasiado
infrecuente de la unidad. Las razones expuestas anteriormente
pueden provocar un aumento de la exposicion a las vibraciones
durante todo el periodo de trabajo.

Para con pr ién la exp on a las vibraciones,
es necesario tener en cuenta los periodos en los que la
unidad esta apagada o cuando esta encendida pero no se
utiliza para trabajar. Una vez estimados con precision todos
los factores, la exposicion total a las vibraciones puede
resultar mucho menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y las herramientas de
trabajo, la garantia de una temperatura adecuada de las manos
y una organizacién adecuada del trabajo.

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacién sobre ruido y vibraciones
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Los niveles de emisién de ruido, como el nivel de presion acustica Lpay
el nivel de potencia acustica Lway la incertidumbre de medicién K, se
indican a continuacién en las instrucciones de conformidad con la
norma EN 60745.

A continuacion se indican los valores de vibracion (valor de
aceleracion) any la incertidumbre de medicion K determinados
conforme a la norma EN60745. El nivel de vibracion indicado en
estas instrucciones se ha medido de acuerdo con el
procedimiento de medicién especificado en la norma EN60745
y puede utilizarse para comparar herramientas eléctricas.
También puede utilizarse para la evaluacion inicial de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado es representativo del uso basico
de la herramienta eléctrica. Si la herramienta eléctrica se utiliza
para otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, y si
no se mantiene suficientemente, el nivel de vibraciones puede
variar. Las razones expuestas anteriormente pueden provocar
un aumento de la exposicién a las vibraciones durante todo el
periodo de trabajo. Para estimar con precision la exposicion a
las vibraciones, es necesario tener en cuenta los periodos en los
que la herramienta eléctrica estd apagada o cuando esta
encendida pero no se utiliza para trabajar. De este modo, la
exposicion total a las vibraciones puede resultar
significativamente inferior.

Deben establecerse medidas de seguridad adicionales para
proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, tales
como: mantenimiento de la herramienta eléctrica y de las
herramientas de trabajo, proteccion de las manos adecuada
temperatura, organizacion adecuada del trabajo. Nivel de
presion sonora: Lpa= 86,8 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Valor de aceleraciéon de las vibraciones: an= 5,729
m/s?K=1,5 m/s?

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

N Los productos accionados eléctricamente no deben
E

desecharse con la basura doméstica, sino que deben llevarse
a instalaciones adecuadas para su eliminacién. Péngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
locales para obtener informacién sobre su eliminacion. Los
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos no
reciclados suponen un riesgo potencial para el medio ambiente
y la salud humana.

"GTX Polonia Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa
con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia
") informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor
sobre el contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre
otros su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion,
pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y
Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su
versidn modificada). La copia, el procesamiento, la publicacién y la modificacion
con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan
estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G110

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021



EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada

a preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Polonia

Varsovia, 2025-04-01

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
NURGAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJA
59G110

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

Ohutusnéuanded

lihvimise, liivapaberiga lihvimise,

traatharjadega tootamise ja lihvketastega I6ikamise kohta.

Seda elektrilist todriista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja
abrasiividikurina. Jargige kdiki elektrilise todriistaga kaasas
olevaid ohutusjuhiseid, juhiseid, kirjeldusi ja andmeid.
Jargnevate nduete eiramine vbib pdhjustada elektrilédgi,
tulekahju ja/vdi tosiste vigastuste ohtu.

Seda elektrilist tooriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritooriista kasutamine muuks kui ettenahtud t66ks voib
pbhjustada ohte ja vigastusi.

Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootia poolt
spetsiaalselt tddriista jaoks kavandatud ja soovitatud.
Asjaolu, et lisatarvikut saab elektrilise tooriista kiilge
paigaldada, ei taga ohutut kasutamist.

Kasutatava té6vahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud
kiirusest kiiremini poérlev téévahend vdib puruneda ja osad
véivad puruneda.

Toovahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama
elektrilise  todriista moddtmetele. Valede mddtmetega
tédvahendeid ei saa piisavalt kaitsta ega kontrollida.
Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tapselt
sobima spindli keermele. Servaga té6vahendite puhul peab
toédvahendi puuraugu 1abimdot vastama serva labimdddule.
Toéovahendid, mis ei sobi tépselt elektritooriistale, podrlevad
ebaiihtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja véivad pdhjustada
kontrolli kaotamist elektritdoriista tle.

Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud td6vahendeid.
Kontrollige t66vahendeid enne igat kasutamist, nt
lihvimisrattad laastude ja pragude, lihvimisalused pragude,
kulumise véi tugeva kulumise, traatharjad lahtiste voi katkiste
juhtmete suhtes. Kui elektritdoriist voi tddvahend on maha
kukkunud, kontrollige seda kahjustuste suhtes voi kasutage
teist kahjustamata tdoriista. Kui toriist on kontrollitud ja
parandatud, tuleb elektritooriist Illitada Uheks minutiks
kdrgeimale kiirusele, jalgides, et operaator ja ldheduses
olevad korvalseisjad oleksid valjaspool pddrleva tooriista
tsooni. Kahjustatud todriistad purunevad tavaliselt selle
katseaja jooksul.

Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitset vdi kaitseprille.
Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset pollukindaid, et kaitsta vaikeste
hoérutud ja toddeldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi
160 kaigus tekkivate vodrkehade eest. Tolmumask
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ja hingamisteede kaitsevahendid peavad t66 kaigus tekkiva
tolmu vélja filtreerima. Pikaajaline miraga kokkupuude v&ib
pohjustada kuulmislangust.

Veenduge, et kdrvalseisjad on elektrilise todriista kéeulatuses
ohutusse kaugusesse. Igalks, kes on tddtava elektrilise

tooriista laheduses, peab kasutama isikukaitsevahendeid.
Tooriistade  killud vdi  purunenud tédvahendid vdivad
puruneda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool vahetut
k&eulatuvusvoondit.

e Kui teete t66d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuhtmetega vbi oma toitejuhtmega, hoidke tdoriista

ainult kaepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude
vorgujuhiga  voib  pdhjustada pinge  Ulekandumist
elektritooriista  metallosadele, mis voib  pdhjustada
elektrildogi.

e Hoidke vorgukaabel podrlevatest tddvahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli tdriista le, voib vorgukaabel 1abi I8igata voi
sisse tdmmata ning teie kasi vdi kogu kasi vdib sattuda
poorleva tédvahendi kiilge.

e Arge kunagi pange elektrilist tooriista maha enne, kui
tédvahend on taielikult peatunud. Pddrlev tdoriist voib
puutuda kokku pinnaga, millele see on maha pandud, nii et
voite kaotada kontrolli elektritdoriista tle.

o Arge kandke elektrilist todriista, kui see ligub. Rdivaste
juhuslik kokkupuude p&drleva elektrilise tddriistaga voib
pohjustada selle sissetdmbumist ja elektrilise tdoriista
puurimist operaatori kehasse.

e Puhastage elektrilise toriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine v&ib pdhjustada elektrilist ohtu.

e Arge kasutage elektrilist téériista tuleohtlike materjalide
lahedal. Sddemed véivad need siittida.

e Arge kasutage tddriistu, mis  vajavad  vedelat
jahutusvedelikku. Vee v6i muude vedelate jahutusvedelike
kasutamine voib pdhjustada elektril6oki.

ARAVISKAMINE JA ASJAKOHASED OHUTUSNOUDED

Tagasilook on elektrilise tooriista akiline reaktsioon podrleva
tooriista, naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga, traatharjaga jne,
blokeerimisele vdi takistusele. Takistus voi blokeerumine pdhjustab
podrleva tddvahendi akilise peatumise. Kontrollimatu elektritdoriist
térgub seega téovahendi pédrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas ja&b kinni voi jaab toorikusse kinni, véib
lihvketta sukeldunud serv blokeeruda ja pdhjustada selle vélja
kukkumise voi valjapaiskumise. Lihvketta likumine (operaatori
suunas voi temast eemale) séltub siis sellest, millises suunas on
ketas ummistumiskohas liikunud. Lisaks vdivad lihvimisrattad ka
puruneda. Tagasilodk on elektrilise tddriista ebadige voi vigase
kasutamise tagajérg. Seda saab véltida allpool kirjeldatud
asjakohaste ettevaatusabinéude vétmisega.

e Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad
olema sellises asendis, et tagasilooki oleks vdimalik
pehmendada. Kui lisakdepide kuulub standardvarustuse
hulka, tuleks seda alati kasutada, et kaivitamisel oleks

véimalikult ~ suur  kontroll  tagasilédgijpudude  vdi
tagasilodgimomendi lle. Operaator saab tduke- ja
tagasil6dginahtusi  kontrollida, rakendades asjakohaseid

ettevaatusabindusid.

e Arge kunagi hoidke kasi pddrlevate tddvahendite lahedal.
Todvahend voib tagasilédgi tottu kasi vigastada.

e Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline tooriist
tagasilodgi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel liigub
elektritddriist ~ blokeerumiskohas  lihvketta  likumisele
vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlik nurkade, teravate servade jne
tédtlemisel. Valtige toédvahendite kdrvalejuhtimist  voi
kinnijaamist. Poorlev toéévahend on nurkade, teravate
servade todtlemisel voi tagasilodgi korral kergemini kinni
jaama. See voib pohjustada kontrolli kaotust voi tagasilooki.

o Arge kasutage puu- v8i hammastatud kettaid. Seda tiiipi
toovahendid pdohjustavad sageli tagasil6oki voi kontrolli
kaotamist elektrilise tocriista lle.



SPETSIAALSED OHUTUSJUHISED LIHVIMISE JA LOIKAMISE

KOHTA LIHVKETASTEGA

e Kasutage ainult konkreetse elektrilise tooriista jaoks
ettendhtud lihvimisrulli ja konkreetse lihvimisrulli jaoks
ettendhtud kaitseplaati. Lihvkettaid, mis ei ole konkreetse
elektrilise tooriista jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kaitsta ja
need ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et Ukski osa
ketast ei ulatu kaitsekatte servast valja. Ebakorrektselt
paigaldatud lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast
kaugemale, ei ole piisavalt kaitstud.

e Kaitse peab olema kindlalt kinnitatud elektrilise tooriista
kilge, et tagada voimalikult suur ohutus ning see peab olema
paigutatud nii, et lihvimisrattale avatud ja operaatori poole
suunatud osa oleks vdimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb
operaatorit prahi, juhusliku kokkupuute eest lihvketastega ja
ka sddemete eest, mis voivad riideid suldata.

o Lihvimisrattaid tohib kasutada ainult selleks ettenéhtud t66de
tegemiseks. Naiteks ei tohi kunagi lihvida I6iketera
kilgpinnaga. Loikeketas on mdeldud materjali
eemaldamiseks koos ketasdarega. Kiilgmiste jdudude mdju
nendele lihvketastele voib neid purustada.

o Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks &ige suuruse ja kujuga. Oiged &érikud
toetavad lihvketast ja véhendavad seega ketaste purunemise
ohtu. Ldikeketaste jaoks méeldud aarikud vdivad erineda
teiste lihvketaste jaoks moeldud aarikutest.

e Arge kasutage suuremate elektriliste téériistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritooriistade lihvimisrattad ei
ole moeldud véaiksematele elektritdoriistadele omaste
kdrgemate poorete jaoks ja voivad seetbttu puruneda.

TAIENDAVAD SPETSIIFILISED OHUTUSJUHISED

LIHVKETASTE LOIKAMISEKS

o Valtige I6ikeketta kinnijaamist véi liga suurt survet. Arge
tehke liga siligavaid I6ikeid. Ldikeketta ulekoormamine
suurendab tera koormust ja selle kalduvust kinni jaada voi
blokeeruda ning seega ka vdimalust, et ISikeketas laheb
maha vdi puruneb.

e Viltige ala pddrleva Ioikeketta ees ja taga. Loikeketta
likumine té6deldavas detailis teist eemale vdib pdhjustada,
et elektriline todriist lendab tagasilodgi korral koos pddrieva
kettaga otse teie poole.

e Kui ldikeketas on kinni jaédnud vdi seisma jaanud, lilitage
elektriline tooriist valja ja oodake, kuni ketas on taielikult
peatunud. Arge kunagi piiiidke veel liikuvat ketast I6ikekohast
valja tdmmata, sest see vbib pdhjustada tagasilooki.
Kinnijadmise pohjus tuleb tuvastada ja kdrvaldada.

o Arge kaivitage elektrilist tdoriista uuesti, kui see on materialis.
Loikeketas peaks enne I6ikamise jatkamist saavutama oma
taieliku kiiruse. Vastasel juhul véib lihvketas kinni jaada,
hiipata toorikust maha véi pohjustada tagasilooki.

¢ Plaadid v6i suured esemed tuleks enne toétlemist toetada, et
véhendada tagasilédgi ohtu, mida pdhjustab kinni jaénud
ketas. Suured té6deldavad detailid véivad oma raskuse all
painduda. Toorik peaks olema mélemalt poolt toetatud, nii
16ikeliini 1ahedal kui ka serva juures.

e Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate auke seintesse voi to6tate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
I16ikeketas voib pohjustada todriista tagasilodgi, kui see
puutub kokku gaasi- vdi veetorude, elektrikaablite v6i muude
objektidega.

SPETSIAALSED

LIHVIMISE KOHTA

e Arge kasutage liga suuri liivapaberilehti. Lihvimispaberi
suuruse valimisel jérgige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi
véljaulatuv lihvipaber vdib pdhjustada vigastusi ja vdib

OHUTUSJUHISED LIIVAPABERIGA

pohjustada paberi ummistumist v6i rebenemist voi
tagasil6oki.

SPETSIAALSED OHUTUSJUHISED POLEERIMISEKS

e Arge laske poleerimisnaha lahtisel osal véi selle

kinnitusnddridel vabalt podrelda. Blokeerige voi karpige
lahtised kinnitusndorid. Lahtised ja pddrlevad kinnitusndorid
voivad takerduda sérmedesse Vv&i takerduda téddeldava
detaili kiilge.
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SPETSIAALSED OHUTUSJUHISED TRAATHARJADEGA

TOOTAMISEKS

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral l1aheb
harja kaudu traadi tiikke kaduma. Arge koormake juhtmeid
liiga suure surve avaldamisega (ile. Ohus liikuvad traaditiikid
voivad kergesti labi 6hukese riietuse ja/voi naha tungida.

e Kui soovitatakse kasutada kaitsepiiret, valtige harja
kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaadi- ja potiharjade
1abimaa6t vaib suureneda surve ja tsentrifugaaljdudude téttu.

TAIENDAV OHUTUSALANE TEAVE

e Tooriistade puhul, mis on ette nahtud lihvimisrattade jaoks,
kontrollige, et lihvimisratta keermepikkus vastab spindli
keermepikkusele.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadme voi kaaridega on ohutum kui selle kaes
hoidmine.

o Arge puudutage l6ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

e Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile
paigaldatud sisemine &érik on varustatud kummist O-réngaga
ja et see rongas ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et
valisaariku ja sisemise aariku pinnad on puhtad.

« Kasutage kiirkinnitust ainult koos abrasiiv- ja 16ikekettadega.
Kasutage ainult vigastamata ja korralikult té6tavaid aarikuid.

e Ajutise voolukatkestuse korral voi parast pistikupesa
eemaldamist pistikupesast, kui luliti on asendis " on", tuleb
lUliti enne taaskaivitamist lahti lukustada ja valja lilitada
asendisse "off".

TAHELEPANU: SEADE ON MOELDUD KASUTAMISEKS
SISERUUMIDES.

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja taiendavate
kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kaigus alati olemas
vigastuste jadkoht.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS.

' @
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1.Ettevaatust Vétke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid,
tolmumask).

4.Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust vdi remonti hendage toitejuhe lahti.
6.Hoidke lapsed todriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teisene kaitseklass

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Nurklihvmasin on |l klassi isoleeritud kasitoriist. Masinat ajab
Uhefaasiline kommutaatoriga mootor, mille podriemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka l6ikamiseks. Seda tilpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide  pinnalt, keevisdmbluste  pinnatdotiuseks,
O6hukese seinaga torude ja vaikeste metalldetailide
|abildikamiseks jne. Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat
kasutada mitte ainult I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks
rooste, varvikihi jne puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused
remondi- ja ehitust6dd, mis ei ole seotud ainult metallidega.
Nurklihvijat saab kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise,
sillutiskivide, keraamiliste plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

kdrvakaitse,



Seade on méeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte
poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt

VALJAKASUTAMINE.

o Arge kasitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
kantserogeenne.

o Arge tddtage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik véi
plahvatusohtlik. Elektritoériistaga téétades tekivad sddemed,
mis voivad tekitatud aurud stitidata.

e Lihvimistoodel ei tohi kasutada |iketerasid. Léikeketastega
téotatakse kiiljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine
voib pbhjustada ratta kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et
operaator saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele,

mis on naidatud k&éesoleva kasutusjuhendi graafilistel

lehekiilgedel.
1.Spindliluku nupp
2.Switch
3.Taiendav kaepide
4.Shield
5.Valine aarik
6.Sisemine aarik
7 Lever (kaitsekilbi kaitse)
8.Toitejuhe
9.Eriline voti

* Joonise ja toote vahel v&ib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD

* Kilp

* Spetsiaalne mutrivétja

e Taiendav kédepide

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakéepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea avadesse.
Soovitatav on kasutada abikéepidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat
to6tamise ajal molema kdega (kasutades ka lisakéepidet), on
vaiksem oht, et kasi puudutab pdorlevat ketast voi harja ja saab
tagasilodgi tottu vigastada.

KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

-1tk
- 1tk
-1tk

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, tévahendi juhusliku
kokkupuute voi siddemete eest. Kaitse tuleb alati paigaldada
nii, et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.

Terakaitse ~ kinnituse  konstruktsioon ~ véimaldab  kaitse

optimaalsesse asendisse seadistada ilma todriistadeta.

e Lodvendage ja tdmmake hooba (7) kettakaitse (4) lahti ja
tdmmake tagasi.

» Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

e Lukustage, langetades hooba (7).

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui
kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu sisemise
aariku (6) pinda ja asetada selle alumisele kiiljele keskeltlabi.

TOORIISTA ASENDAMINE

Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda té6kindaid.
Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks té6vahendi paigaldamisel voi eemaldamisel.
Seda ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See
vdib lihvimisseadet kahjustada voi kasutajat vigastada.

KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- v&i Idikekettade puhul tuleb valisaariku

mutter (5) kruvida kettakiiljele lamedalt peale (joonis B).

* Vajutage spindliluku nuppu (1).

e Sisestage spetsiaalne voti
aukudesse (joonis A).

* Keerake votit - keerake lahti ja eemaldage valimine aarik (5).

* Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aériku (6)
pinda.

(tarnitud) valisaariku (5)
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o Keerake valisdarik (5) kinni ja pingutage seda kergelt
spetsiaalse mutrivétmega.

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui

kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu

sisemise aariku (6) pinda ja asetada selle alumisele kiiljele

keskeltlabi.

KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

e Vajutage spindliluku nuppu (1).

e Eemaldage eelnevalt paigaldatud todriist - kui see on
paigaldatud.

* Enne paigaldamist eemaldage mélemad &arikud - sisemine
aarik (6) ja valimine aarik (5).

o Keerake toovahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage
seda veidi.

Keermestatud puuriga té6vahendite

vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE LIHVIMISALUSELE

ANGLE

Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettendhtud
statiivil, kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi
tootja koostamisjuhistele.

TOO / SEADED
Kontrollige enne linvimisrattaga téétamist selle seisukorda. Arge
kasutage [6hutud, pragunenud v&i muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud ketas vdi harja tuleb enne kasutamist
kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66 I6petanud, lilitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni tédvahend on taielikult
seisma jaanud. Alles siis véib lihvimisseadme dra panna. Arge
pidurdage podrlevat lihvketast, surudes seda vastu téddeldavat
detaili.

e Arge kunagi koormake lihvijat Ule. Elektritdoriista kaal
avaldab todriista tdhusaks kasutamiseks piisavat survet.
Ulekoormus ja liigne surve vdivad pdhjustada elektritdériista
ohtliku purunemise.

Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb t6dvahend kindlasti
kontrollida ja vajaduse korral vélja vahetada, kui leitakse, et
see on kahjustatud voi deformeerunud.

o Arge kunagi 166ge téévahendit vastu téématerjali.

e Vailtige kettaga pdrgatamist ja kraapimist, eriti kui tootate
nurkades, teravatel servadel jne (see vbib pdhjustada
kontrolli kaotamist ja tagasilooki). (see vdib pohjustada
kontrolli kaotamist elektrilise tooriista lle ja tagasilodgi efekti).

lahtivétmine  toimub

Arge kunagi kasutage puidu 16ikamiseks méeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pdhjustab
sageli elektrilise tooriista tagasilodgi néhtuse, kontrolli
kaotuse ja voib pohjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF

Hoidke lihvijat kdivitamise ja to6tamise ajal molema kédega.

* Vajutage liliti tagumist osa (2).

Liikake liiliti (2) ettepoole (pea suunas) (joonis C).

e Pidevaks to6ks - vajutage liiliti esiosa nuppu.

o Lliti lukustub automaatselt pidevas todasendis.

e Seadme valjalulitamiseks - vajutage lUliti tagakilje nuppu (2).

Pérast lihvimasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist,

kuni lihvimisrattad on saavutanud maksimaalse

pooriemiskiiruse. Liilitit ei tohi kasutada, kui lihvija on sisse-

voi véljaliilitatud. Lihvimisseadme liilitit tohib kasutada ainult

siis, kui elektriline tooriist on toddeldavast detailist eemal.

Seadmel on kaitsmega liliti, mis tdhendab, et kui seadmel on

ajutine voolukatkestus vai kui seade on lihendatud pistikupessa

ltliti asendis "sisse", ei kaivitu see. Sellisel juhul tuleb liliti imber

lilitada asendisse "vélja" ja seade uuesti kaivitada.

CUTTING

» Nurklihvijaga saab Idigata ainult sirgjooneliselt.

o Arge Idigake materjali kdes hoides.

e Suured tdddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid IGikeliini lahedal ja materjali otsas.
Stabiilselt asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal liikuma.



e Vaikesed toddeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikekoht

RATING ANDMED
Nurklihvmasin 59G110

oleks kinnituselemendi l&hedal. See tagab suurema Parameeter V3irtus
16iketépsuse. .
o Arge lubage I6ikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see I::‘tr?g;r;f;dus 2:;%\'{'9(;
halvendab I6ikekvaliteeti ja voib pohjustada I6ikekett ——
purunemise. Nimivéimsus 1100 W
o Lbikekettale ei tohi Idikamise ajal avaldada kiilgsurvet. Tuhikaigukiirus 11000/min
» Kasutage Giget I5ikeketast s6ltuvalt Iigatavast materjalist. Ketta 1abimo5t 125 mm
e Materjali |abildikamisel on soovitatav, et etteande suund Ketta sisemine labimoot 22,2 mm
oleks kooskdlas l6ikeketta pddrlemissuunaga. Spindli 1abimdot M14
o Loikesligavus soltub ketta Iabim6ddust (joonis G). Kaitseklass Ml
¢ Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimdot ei Mass 2,4 kg
ole suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimdét. Tootmisaasta 2025

e Sigavate l6igete (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne)
tegemisel arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga
kokku.

Loikekettad saavutavad t60 ajal vaga kdrge temperatuuri - &rge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha

jahtunud.

SANDIMINE

Lihvimistdid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappketaste, abrasiivvillaga ketaste, traatharjade, painduvate
livapaberi ketaste jne abil. Iga ketas- ja toorikutiiip nduab
sobivat todvotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite kasutamist.

Loikamiseks moeldud kettaid ei tohiks kasutada lihvimiseks.

Lihvimiskettad on méeldud materjali eemaldamiseks ketta

servaga.

e Arge lihvige ketta killjepinnaga. Optimaalne té6nurk selle
tlilipi ketaste puhul on 30 {oonis H).

e Lihvimistdid tohib teha ainult materjali jaoks sobivate
lihvimiskettadega.

Lamellkettaga, abrasiivvillakettaga ja liivapaberi paindlike

ketastega to6tamisel tuleb jalgida, et oleks tagatud bige td6nurk

(joonis 1).

o Arge lihvige kogu ketaste pinda.

* Seda tlilipi kettaid kasutatakse tasaste pindade t66tlemiseks.

Traatharjad on moeldud peamiselt profilide ja raskesti

ligipdasetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada

naiteks rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.

(joonis K).

Kasutada tohib ainult selliseid té6vahendeid, mille lubatud kiirus

on suurem voi vérdne nurklihviku maksimaalse kiirusega ilma

koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS
Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist vdi kasutamist
tdmmake toitejuhe vooluvdrgust valja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

* Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga véi puhuda madala
réhuga surudhuga.

e Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid,
sest need vdivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad,
et véltida seadme Ulekuumenemist.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada
kvalifitseeritud spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

e Kui kommutaatoril tekib ligne sademete teke, laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori susiharjade seisundit.

« Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud v&i pragunenud mootori

sisiharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Vahetage alati

médlemad sisiharjad korraga vélja. S6eharjade véljavahetamise

vOib usaldada ainult kvalifitseeritud isikule, kes kasutab
originaalvaruosi.
Koik defektid peab korvaldama tootja  volitatud

teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD
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59G110 tahistab nii tulpi kui ka masina nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhu tase

Lpa= 89 dB(A) K= 3

dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa= 97 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibratsioonikiirenduse ~ véartus an=2,8 misPK=1,5
(peamine kéepide) m/s?

Vibratsioonikiirenduse vaartus | an= 4,4 m/s?K= 1,5 m/s?

(lisakaepide)

Teave miira ja vibratsiooni kohta
Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirhutase Lpaja
helivéimsuse tase Lw) kus K tahistab modtemaaramatust).

Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse
vibratsioonikirenduse vaartusega am (kus K tahistab
moodtemaaramatust).

Kéaesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa, helivéimsuse
tase Lwaja vibratsioonikirenduse vaartus anon mdoddetud
vastavalt standardile EN 60745-1. Maératud vibratsioonitaset
anvOib kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga
kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud  vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme
pohikasutust. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi
koos teiste toovahenditega, voib vibratsioonitase muutuda.
Kérgemat vibratsioonitaset mojutab seadme ebapiisav véi liiga
harv hooldus. Eespool nimetatud péhjused vdivad pdhjustada
suuremat vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb
arvesse votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi
kui see on sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik
tegurid on tapselt hinnatud, véib kogu vibratsioonikiiritus
osutuda palju viiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks
rakendada tdiendavaid ohutusmeetmeid, nagu masina ja
todvahendite tsiikliline hooldus, piisava kaetemperatuuri
tagamine ja néuetekohane tddkorraldus.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Miiraemissiooni tasemed, nagu helirdhutase Lpaja helivdimsuse tase
Lw,aning mddtemadramatus K, on esitatud allpool juhendis vastavalt
standardile EN 60745.

Allpool  on  esitatud EN60745  kohaselt  maaratud
vibratsioonivaartused (kiirenduse vaartus) anja
modtemadramatus K.  Kaesolevas juhendis esitatud

vibratsioonitase on moéddetud vastavalt EN60745 séatestatud
modtmismenetiusele ja seda voib kasutada elektriliste
toodriistade vordlemiseks. Seda vdib kasutada ka vibratsiooniga
kokkupuute esmaseks hindamiseks.

Naidatud vibratsioonitase on tllpiline elektrilise tOoriista
pohikasutusele. Kui elektritdoriista kasutatakse muudeks
rakendusteks voi koos teiste tddvahenditega ning kui seda ei



hooldata piisavalt, vdib vibratsioonitase muutuda. Eespool
nimetatud  pohjused  voivad podhjustada  suurenenud
vibratsioonikoormust kogu tdédperioodi jooksul. Vibratsiooniga
kokkupuute tépseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil elektriline tooriist on valja lllitatud voi kui see
on sisse lilitatud, kuid ei kasutata tooks. Sel viisil vdib kogu
vibratsiooniga kokkupuude osutuda oluliselt vaiksemaks.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: elektrilise tdoriista ja
tédévahendite hooldus, piisava temperatuuriga kate kaitse ,
nduetekohane tddkorraldus. Helirdhu tase: Lpa= 86,8 dB(A)
K=3dB(A)

Helivdimsuse tase: Lwa= 97,8 dB(A) K=3dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartus: a,= 5,729 m/s’K=1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega,
r vaid need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse.
Teabe saamiseks kdrvaldamise kohta votke thendust oma

" | [toote edasimiilija voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja

elektroonikaseadmete jadtmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnasobralikud. Ringlusse vétmata seadmed kujutavad

endast potentsi ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
mille registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX
Poland ") teatab, et kdik autoridigused kaesoleva késiraamatu (edaspidi
"kasiraamat") sisule, sealhulgas muu hulgas. Kéik autoridigused kaesoleva
késiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle
tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad
eranditult GTX Poland'ile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90,
punkt 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, téétlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX
Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning vGib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav 02-285 Varssavi

Toode: nurklihvmasin

Mudel: 59G110

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN I|EC 62841-2-3:2021 +
A11:2021

EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN |IEC 55014-1:
2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2: 2019+A1:2021
EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisel kujul,
nagu see on turule viidud, ja ei h6lma komponente

mida I6ppkasutaja lisab v&i mida ta teostab hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku
nimi ja aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi
Pawet Kowalski
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