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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania $ciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich
wskazéwek bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
ponizszych zalecen moze stwarza¢ niebezpieczenstwo
porazenia prgdem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciata.

« Niniejsze elektronarzedzie nie moze byé wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sie przyczyng
zagrozen i obrazen.

e Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt,
ze osprzet daje sie¢ zamontowa¢ do elektronarzgdzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢é mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predko$¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sig z szybsza niz dopuszczalna predkoscia,
moze sig¢ ztamadé, a jego czesci odprysnac.

e Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajgco ostonigte
lub kontrolowane.

* Narzedzia robocze z wkiadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy
kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie mogg by¢ doktadnie
osadzone na elektronarzedziu, obracajg si¢ nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i mogg spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

e W zadnym wypadku nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i pgknigg,
talerze szlifierskie pod katem peknigé, starcia lub silnego
zuzycia, szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych
drutdw. W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu,
lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
zostato sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy
wigczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym
uwage, by osoba obstugujgca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly si¢ poza strefg obracajgcego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia tamig sie najczesciej w tym czasie
prébnym.

« Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgca catg
twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czgstkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chronié¢
oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy
pyt. Oddziatywanie hatasu przez dluzszy okres , moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia,
musi uzywac osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub peknigte narzedzia robocze moga

odpryskiwa¢ i spowodowaé obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewdd
zasilajgcy, nalezy je trzyma¢ wylgcznie za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej
moze spowodowac przekazanie napigcia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowa¢ porazenie prgdem
elektrycznym.

e Przewod sieciowy nalezy trzymac¢ z dala od obracajgcych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewod sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciggnigty, a dton lub cata rgka mogg dosta¢ sie w obracajgce
sie narzedzie robocze.

* Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajgce sig
narzedzie moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktérg jest
odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

e Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sig¢ w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i
wwiercenie sie narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujace;j.

e Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
fatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

* Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych srodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéow
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki b

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie¢ lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajgcego narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze sig
zablokowac i spowodowac jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch $ciernicy
(w kierunku osoby obstugujgcej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od
kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego
$ciernice moga sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewfasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skitad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywac¢, zeby mie¢ jak najwigkszg kontrole
nad sitami odrzutu lub momentem odwodzacym podczas
rozruchu. Osoba obstugujgca urzadzenie moze opanowaé
szarpnigcia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

e Nie nalezy nigdy trzyma¢ ragk w poblizu obracajgcych sig
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zrani¢ reke.

* Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy sig
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze
zostaly odbite lub by sie one zablokowaty. Obracajgce sig
narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze
to stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywac¢ tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czegsto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania sciernica



* Nalezy uzywa¢ wyltgcznie Sciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzagdowaniem danego
elektronarzedzia nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte i nie sg
wystarczajgco bezpieczne.

« Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac w taki sposéb aby
zadna ich cze$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajagca poza
krawedz pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco
ostonigta.

« Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia tak
aby zagwarantowa¢ jak najwigkszy stopien bezpieczenstwa
oraz ustawiona tak, aby cze$¢ $ciernicy, odstonigta i zwrécona
do operatora, byta jak najmniejsza. Ostona chroni operatora
przed odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernicg, jak
réwniez iskrami, ktére mogtyby spowodowa¢ zapalenie sie
odziezy.

« Sciernic mozna uzywaé tylko do prac dla nich przewidzianych.
Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy
tarczowej do ciecia. Tarczowe $ciernice tngce przeznaczone sg
do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na
te Sciernice moze je ztamac.

* Do wybranej $ciernicy nalezy uzywaé¢ zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujgcych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania si¢. Kotnierze do
Sciernic tngcych mogg rézni¢ sig od kotnierzy przeznaczonych
do innych $ciernic.

e Nie nalezy uzywa¢ zuzytych $ciemic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie sg
zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktdra jest
charakterystykg mniejszych elektronarzedzi i mogg sie dlatego
ztamac.

Dodatkowe szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla

przecinania sciernicg

* Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtgbokich cig¢.
Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sktonno$¢ do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sig tarczy.

* Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajgca si¢ tarczg tnaca.
Przesuwanie tarczy tnacej w obrabianym przedmiocie w
kierunku od siebie, moze spowodowa¢, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajgcg sig¢ tarczg
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

e W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytgczyé i odczeka¢, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowa¢ wyciggaé
poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to
wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢é i wusungé przyczyne
zakleszczenia sie.

« Nie wtgczaé ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje sie ono
w materiale. Przed kontynuacjg cigcia, tarcza tngca powinna
osiggng¢ swojg petng predkos¢ obrotowg. W przeciwnym
wypadku $ciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowa¢ odrzut.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢, aby
zmniejszy¢  ryzyko  odrzutu, spowodowanego  przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty moga sig¢ ugigé¢ pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

e Zachowaé szczegdlng ostroznos$é przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wogtebiajaca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowaé
odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem

Sciernym

« Nie nalezy stosowa¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego.
Przy wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowac sie
zaleceniami producenta. Wystajgcy poza ptyte szlifierskg papier
Scierny moze spowodowac¢ obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla polerowania

« Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sig luznej czesci futra
polerskiego lub jego sznuréw mocujgcych. Zablokuj lub
przycinaj luzne sznurki mocujgce. Luzne i obracajgce sig sznurki

mocujgce mogg zaplata¢ palce lub zaczepi¢ o obrabiany
przedmiot.

S 6lne kazowki b nstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

e Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez
szczotke. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt silny nacisk.
Unoszace sie w powietrzu kawatki drutdéw mogg z tatwoscig
przebic¢ sig przez cienkie ubranie i/lub skére.

o Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze
sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy dtugo$¢ gwintu $ciernicy
jest odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

e Nalezy zabezpieczaé obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle
jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

e Nie nalezy dotyka¢ tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie
ostygna.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sie
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierscien
nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadbac¢ aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewnegtrznego byty
czyste.

e Kotnierz szybkomocujgcy stosowaé wytgcznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowa¢ wytgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

e W przypadku wystgpienia chwilowego zaniku napiecia w sieci
lub po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wtgcznikiem w
pozycji , wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy
odblokowa¢ wigcznik i ustawié go w pozycji wytgczone;.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania srodkow zabezpieczajacych i
dodatkowych s$rodkéw ochronnych, zawsze istnieje
ryzyko szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow.
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1.Uwaga zachowaj szczegoélne $rodki ostroznosci
2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!
3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maska przeciwpytowa)
4 .Stosuj rekawice ochronne
5.0dtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.
6.Nie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia
7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

9.Znak certyfikacji EAC.

10.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.
BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem




zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢ zaréwno do szlifowania
jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do
usuwania wszelkiego typu zadzioréw z powierzchni elementéw
metalowych, obrébki powierzchniowej spoin, przecinania rur
cienkosciennych oraz niewielkich elementéw metalowych itp. Przy
zastosowaniu odpowiedniego osprzetu szlifierka katowa moze byé
wykorzystana nie tylko do cigcia i szlifowania ale takze do czyszczenia
np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze
by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do pracy na sucho, nie stuzy
do polerowania. Nie wolno uzywac elektronarzgdzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

« Nie nalezy obrabia¢ materiatébw zawierajgcych azbest. Azbest
Jest rakotworczy.

e Nie obrabia¢ materiatébw ktérych pyly sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapfon wydzielajgcych sig
oparéw.

e Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ $ciernic
przeznaczonych do ciecia. Sciernice do cigcia pracuja
powierzchnig boczng i szlifowanie powierzchnig czotowa takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.0Ostona tarczy

5.Kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Dzwignia (ostony tarczy)

8.Przewdd zasilajacy

9.Klucz specjalny

* Mogg wystepowac rdéznice migdzy rysunkiem a

wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

* Ostona tarczy -1 szt.
e Klucz specjalny - 1szt.
* Rekojes¢ dodatkowa - 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes$¢ dodatkows (3) instaluje sie w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sig stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa. Jesli
trzyma sig szlifierke podczas pracy oburgcz (uzywajac réwniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona
zawsze zamontowana z dodatkowym zwréceniem uwagi na to aby jej
cze$¢ kryjaca zwrdcona byta do operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez narzedziowe
ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

« Poluzowa¢ i odciggajac dzwignig (7) na ostonie tarczy (4).

* Obrdci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

e Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignie (7).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywaé
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylacznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywaé¢ go jako przycisku hamujgcego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze doj$¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tngcych o grubosciach ponizej 3
mm, nakretke kotnierza zewnetrznego (5) nalezy nakreci¢ ptaska
powierzchnig od strony tarczy (rys. B).
« Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).
e Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5) (rys. A).
e Obrdci¢ kluczem — poluzowac i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (5).
* Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).
e Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociggng¢ kluczem
specjalnym.
Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnigta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu.

MONTAZ  NARZEDZI
GWINTOWANYM
Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).
e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze —
jesli jest zamontowane.
e Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny (6)
i kotnierz zewnetrzny (5).
* Nakreci¢ cze$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono
i lekko dociggnaé.
Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym
przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidlowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

ROBOCZYCH z OTWOREM

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan Sciernicy. Nie
uzywa¢ wyszczerbionych, peknigtych lub w inny sposéb
uszkodzonych $ciernic. Zuzytg tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wytgczy¢ szlifierke i odczekaé, az narzedzie robocze
catkowicie sig zatrzyma. Dopiero wtedy mozna szlifierke odfozy¢. Nie
nalezy wyhamowywaé obracajgcej sie $ciernicy dociskajac ja do
obrabianego materiatu.

* Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajgcy docisk, aby efektywnie pracowaé
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie mogg
spowodowacé niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowa¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania tarczg i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze to
wywota¢ utratg kontroli nad elektronarzedziem i wystgpienie
zjawiska odrzutu).

« Nigdy nie wolno stosowac¢ tarcz przeznaczonych do przecinania
drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie takich tarcz czesto
skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzyma¢ obiema

rekami.

* Wocisng¢ tylng czgs$¢ wigcznika (2).

e Przesungé wigcznik (2) do przodu - (w kierunku gtowicy) (rys.
C).

« Dla uzyskania pracy ciagtej - nacisng¢ przednig cze$¢ przycisku
wigcznika.



* Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w pozycji pracy
ciggtej.

e Aby wylgczy¢ urzadzenie - nalezy nacisng¢ tylng czesé
przycisku wigcznika (2).

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczeka¢, az $ciernica osiggnie

predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpocza¢ prace. W

czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwacé sie wigcznikiem,

wigczajgc lub wylaczajgc szlifierke. Wigcznik szlifierki moze byé

obstugiwany jedynie wéwczas, gdy elektronarzedzie jest odsuniete od

obrabianego materiatu.

Urzadzenie posiada wigcznik z zabezpieczeniem zanikowym, co
oznacza, ze jesli wystapi chwilowy zanik napiecia w sieci lub zostanie
poditagczone do gniazda zasilajgcego z wiacznikiem w pozycji
Jwigczony” nie uruchomi sie. W takim przypadku nalezy cofnaé
wigcznik do pozycji ,wylaczony” i ponownie uruchomic¢ urzadzenie.

CIECIE

« Ciecie szlifierkg katowg moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.

« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

e Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwroci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty si¢ w poblizu linii ciecia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji do
przemieszczania si¢ podczas cigcia.

e Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu $ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowac tak aby miejsce
ciecia znajdowato si¢ w poblizu elementu mocujgcego. Zapewni
to wigkszg precyzje cigcia.

* Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakosci ciecia i moze spowodowac
pekniecie tarczy tnacej.

* Podczas ciecia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na tarcze
tnaca.

e W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywac¢ wiasciwej
tarczy tngcej.

« Przy przecinaniu materiatu zaleca sie aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tngcej.

* Gtebokos¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

e Nalezy stosowaé tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wiekszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy giebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty,
itp.) nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie
temperatury - nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi
czesciami ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywa¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z widkning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materiatu wymaga odpowiedniej
techniki pracy i zastosowania wtasciwych $srodkéw ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowa¢ tarcz przeznaczonych do ciecia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu krawedzig

tarczy.

« Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny kat
pracy dla tego typu tarcz wynosi 30° (rys H).

e Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning $cierng i

tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy zwréci¢ uwage na

odpowiedni kat natarcia (rys I).

* Nie nalezy szlifowa¢ catg powierzchnig tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce ptaskich
powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sg gtéwnie do czyszczenia profili
oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwa¢ z powierzchni
materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp. (rys K).

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych dopuszczalna
predko$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna maksymalnej predkosci
szlifierki katowej bez obcigzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw  czyszczgcych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgsci wykonane
z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnosé¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddaé
urzgdzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 750 W
Predko$é obrotowa na biegu jatowym | 12000 min™
Srednica tarczy 115 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Rozmiar gwintu wrzeciona M14
Klasa ochronnosci Il
Masa 2,2 kg
Rok produkciji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego

LpA = 90 dB (A)

K=3dB (A)
Poziom mocy akustycznej LWA =98 dB (A)

K=3dB (A)
Warto$¢ przyspieszen ah =4,12 m/s2

K=1,5 m/s2

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego LpA oraz poziom
mocy akustycznej LWA (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢
przyspieszen drgan ah (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego LpA, poziom mocy akustycznej LWA oraz warto$¢
przyspieszen drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z IEC 62841-1.
Podany poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja
urzadzenia. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby doktadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw tgczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
Y Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
E/ domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z




siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji,
nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 z poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktdw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyrob: Szlifierka katowa

Model: 59G063

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci skladowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX Poland
Warszawa, 2025-03-25
(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
ANGLE GRINDER
59G063

NOTE: READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY BEFORE
USING THE POWER TOOL AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY REGULATIONS

Safety instructions for grinding, sanding with sandpaper, working with

wire brushes and cutting with a grinding wheel.

« This power tool can be used as a normal sander, a sandpaper
sander, for sanding with wire brushes and as a grinding wheel
cutting machine. Follow all safety instructions, instructions,
descriptions and data supplied with the power tool. Failure to

comply with the following may create a risk of electric shock, fire
and/or serious injury.

* This power tool must not be used for polishing. Use of the power
tool for other than the intended work activity may result in
hazards and injuries.

« Do not use attachments that are not specifically designed and
recommended by the manufacturer for this tool. The fact that an
accessory can be fitted to a power tool does not guarantee safe
use.

e The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work
tool rotating at a faster than permitted speed may break and
parts of the tool may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently guarded or
controlled.

* Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the thread
on the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of
the work tool bore must match the diameter of the flange. Work
tools that cannot be accurately seated on the power tool will
rotate unevenly, vibrate very strongly and may cause loss of
control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Before each use, inspect the tooling, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracking, abrasion or
heavy wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power
tool or work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the
power tool should be switched on to its highest speed for one
minute, taking care that the operator and bystanders in the
vicinity are out of the zone of the rotating tool. Damaged tools
usually break during this testing time.

* Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face,
eye protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask,
hearing protection, protective gloves or a special apron to
protect against small particles of abraded and machined
material. Protect your eyes from airborne foreign bodies
generated during work. A dust mask and respiratory protection
must filter out dust produced during work. Noise exposure over
a prolonged period , can lead to hearing loss.

* Ensure that bystanders are a safe distance away from the power
tool's working area. Personal protective equipment must be worn
by anyone in the vicinity of the power tool when it is in operation.
Workpiece splinters or broken work tools can splinter and cause
injury even outside the immediate reach zone.

« Only hold the tool by the insulated surfaces of the handle when
carrying out work where the tool could come into contact with
concealed electrical cables or its own power cord. Contact with
the mains lead could transmit voltage to the metal parts of the
power tool, which could cause an electric shock.

« Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in, and
your hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.

* Never put the power tool down before the working tool has come
to a complete stop. The rotating tool may come into contact with
the surface on which it is put down, so you may lose control of
the power tool.

e Do not carry the power tool while it is in motion. Accidental
contact between clothing and a rotating power tool can cause
the tool to be pulled in and drill the power tool into the operator's
body.

« Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

« Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

« Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants may result in electric shock.

Kickback and relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool, such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush, etc. The snagging or blocking leads to a sudden stop of
the rotating work tool. An uncontrolled power tool will thus be jerked in
the direction opposite to the direction of rotation of the working tool.


mailto:bok@gtxservice.com

When, for example, the grinding wheel jams or becomes jammed in Otherwise, the grinding wheel may catch, jump off the workpiece
the workpiece, the immersed edge of the wheel in the material can or cause recoil.

become blocked and cause it to fall out or eject. The movement of the e Plates or large workpieces should be supported before
grinding wheel (towards or away from the operator) is then dependent machining to reduce the risk of recoil caused by a jammed disc.
on the direction of movement of the wheel at the point of blockage. In Large workpieces may bend under their own weight. The

addition, grinding wheels can also break.

Kickback is the consequence of improper or faulty use of the power
tool. It can be avoided by taking the appropriate precautions described
below.

The power tool must be held firmly and the body and hands
placed in a position to reduce kickback. If an auxiliary handle is
included as part of the standard equipment, it should always be
used in order to have as much control as possible over the recoil
forces or the recoil moment at start-up. The operator can control
the jerk and recoil phenomena by taking appropriate
precautions.

Hands should never be held near rotating work tools. The
working tool may injure the hand due to recoil.

Keep away from the reach zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the
opposite direction to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

Particular care must be taken when machining corners, sharp
edges, etc. Prevent the work tools from kickback or becoming
blocked. A rotating work tool is more susceptible to jamming
when machining angles, sharp edges or if it is kicked back. This
can become a cause of loss of control or kickback.

Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause kickback or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a
grinding wheel

Use only the grinding wheel designed for the power tool and the
guard designed for the wheel. Grinding wheels that are not
tooling for the power tool cannot be sufficiently shielded and are
not sufficiently safe.

Bent sanding discs must be mounted in such a way that no part
of the disc protrudes beyond the edge of the protective cover.
An improperly fitted grinding disc that protrudes beyond the edge
of the protective cover cannot be sufficiently protected.

The guard must be securely attached to the power tool to
guarantee the greatest possible degree of safety and positioned
so that the part of the grinding wheel exposed and facing the
operator is as small as possible. The guard protects the operator
from debris, accidental contact with the grinding wheel, as well
as sparks that could ignite clothing.

Grinding wheels must only be used for the work intended for
them. For example, never grind with the side surface of a cut-off
wheel. Cut-off wheels are designed to remove material with the
edge of the disc. The effect of lateral forces on these grinding
wheels can break them.

Always use undamaged clamping flanges of the correct size and
shape for the selected grinding wheel. The correct flanges
support the grinding wheel and thus reduce the danger of the
wheel breaking. Flanges for cut-off wheels may differ from those
for other grinding wheels.

Do not use worn grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for the
higher RPM that is a characteristic of smaller power tools and
may therefore break.

Additional special safety tips for grinding wheel cutting

Avoid blocking of the cutting wheel or too much pressure. Do not
make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases its load and its tendency to jam or block and therefore
the possibility of discarding or breaking.

Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc away from you in the workpiece may
cause the power tool to fly off with the rotating disc directly
towards you in the event of a kickback.

In the event of a jammed cutting disc or a stoppage, switch off
the power tool and wait until the disc has come to a complete
stop. Never attempt to pull the still-moving disc out of the cutting
area, as this may cause recoil. The cause of the jam must be
detected and removed.

Do not restart the power tool while it is still in the material. The
cutting wheel should reach its full speed before continuing to cut.

workpiece should be supported on both sides, both near the
cutting line and at the edge.

e Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. A cutting disc plunging into the material
may cause the tool to recoil when it encounters gas pipes, water
pipes, electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

e Do not use excessively large sheets of sandpaper. When
selecting the size of sandpaper, follow the manufacturer's
recommendations. Sanding paper protruding beyond the
sanding plate can cause injury and can lead to the paper
becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for polishing

e Do not allow the loose part of the polishing fur or its retaining
cords to rotate freely. Block or trim loose attachment cords.
Loose and rotating attachment cords can entangle fingers or
catch on the workpiece.

Special safety tips for working with wire brushes

« |tshould be taken into account that even with normal use, pieces
of wire are lost through the brush. Do not overload the wires by
applying too much pressure. Airborne pieces of wire can easily
penetrate thin clothing and/or skin.

« |f the use of a guard is recommended, prevent the brush from
coming into contact with the guard. The diameter of plate and
pot brushes can be increased by pressure and centrifugal
forces.

Additional safety instructions

* On tools designed to fit grinding wheels with a threaded bore,
check that the thread length of the grinding wheel is suitable for
the thread length of the spindle.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vice is safer than holding the workpiece in
your hand.

* Do not touch cutting and grinding discs before they have cooled
down.

e When using a quick-clamping collar, ensure that the inner collar
seated on the spindle is fitted with a rubber o-ring and that this
ring is not damaged. Also ensure that the surfaces of the outer
flange and inner flange are clean.

* Use the quick-action collar only with abrasive and cutting discs.
Use only undamaged and properly functioning flanges.

* Inthe event of a temporary mains power failure or after removing
the plug from the power socket with the switch in the “on"
position, the switch must be unlocked and set to the "off" position
before restarting.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation.

In spite of the inherently safe design, the use of safety
and additional protective measures, there is always a
risk of residual injury during operation.

Explanation of pictograms used.
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2.Read the operating instructions, observe the warnings and
safety conditions contained therein!
3.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)
4. Wear protective gloves
5.Unplug the power cord before servicing or repairing.
6.Keep children away from the tool
7.Protect from rain

8.Second class protection

9. EAC certification mark.

10. Ukrainian market certification mark.
CONSTRUCTION AND USE

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed of
which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all types of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the appropriate accessories, the angle grinder can be
used not only for cutting and grinding, but also for cleaning e.g. rust,
paint coatings, etc.

Areas of use include a wide range of repair and construction work, not
just metal-related. The angle grinder can also be used to cut and grind
building materials e.g. brick, paving stones, ceramic tiles, etc.

The machine is designed for dry use only, not for polishing. Do not

misuse the power tool Misuse.

e Do not process materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

e Do not process materials whose dusts are flammable or
explosive. Sparks are generated when using the power tool,
which may ignite the vapours emitted.

e Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off
wheels work with the side face and grinding with the front face
of such a wheel may cause damage to the wheel resulting in a
risk of personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF PAGES

The following numbering refers to the components of the machine
shown on the graphic pages of this manual.

1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4 .Blade protector

5.0uter flange

6.Inner flange

7.Handle (blade guard)

8.Power cable

9.Special key

* There may be differences between the drawing and

the product.

ACCESSORIES AND EQUIPMENT

« Blade protector -1pc.
* Special key -1pc.
« Additional handle -1pc.

PREPARATION FOR WORK
FITTING THE AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. It is recommended to use the sander with the auxiliary handle.
If you hold the sander while working with both hands (also using the
auxiliary handle) there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and sustaining injury during kickback.

FITTING AND ADJUSTING THE WHEEL GUARD

The disc guard protects the operator from debris, accidental contact
with the work tool or sparks. It should always be fitted with extra care
taken to ensure that its covering section faces the operator.

The design of the blade guard mounting allows the guard to be set in
the optimum position without tools.

e Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).

e Turn the disc guard (4) to the desired position.

* Lock by lowering the lever (7).
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Removing and adjusting the disc guard is done in the reverse order to
its installation.

CHANGING TOOLS
Wear work gloves during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only used to lock the spindle of the
grinder when installing or removing the work tool. It must not be used
as a brake button while the disc is spinning. Doing so may damage
the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

For grinding or cutting discs with a thickness of less than 3 mm, the
outer flange nut (5) must be screwed on with the flat side of the disc
(fig. B).
e Press the spindle lock button (1).
« Insert the special spanner (supplied) into the holes of the outer
flange (5) (fig. A).
e Turn the spanner - loosen and remove the outer flange (5).
* Replace disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).
e Screw on outer flange (5) and tighten slightly with special
spanner.
Dismounting of the discs takes place in the reverse order to
mounting. When assembling, the disc should be pressed against
the surface of the inner flange (6) and centred on its undersurface.

ASSEMBLING THE TAPPED TOOLS
Press the spindle lock button (1).
* Remove the previously mounted work tool - if fitted.
* Remove both flanges - inner flange (6) and outer flange (5) -
before mounting.
e Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.
Disassembly of the work tools with threaded hole is in reverse
order to assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for angle
grinders provided it is correctly mounted in accordance with the tripod
manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Before using the grinder, check the condition of the grinding wheel. Do
not use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels. A
worn wheel or brush should be replaced immediately with a new one
before use. When you have finished working, always switch off the
grinder and wait until the working tool has come to a complete
standstill. Only then can the sander be put away. Do not brake the
rotating grinding wheel by pressing it against the workpiece.

* Never overload the sander. The weight of the power tool exerts
sufficient pressure to work the tool efficiently. Overloading and
excessive pressure can cause the work tool to break
dangerously.

« |f the sander falls during operation, it is essential to inspect and
possibly replace the working tool if it is found to be damaged or
deformed.

* Never hit the work tool against the work material.

e Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may cause the power tool to lose
control and kickback may occur).

* Never use circular saw blades designed for cutting wood. The
use of such saw blades often results in the recoil phenomenon
of the power tool, loss of control and may cause injury to the
operator.

STARTING UP / SHUTTING DOWN

Hold the sander with both hands during start-up and operation.

e Push in the back of the switch (2).

o Slide the switch (2) forward - (towards the head) (fig. C).

e For continuous operation - press the front part of the switch
button.

e The switch will automatically be locked in the continuous
operation position.

e To switch off the machine - press the rear part of the switch
button (2).



After starting the grinder, wait until the grinding wheel reaches
maximum speed before starting work. Do not operate the switch while
working, by switching the grinder on or off. The sander switch may only
be operated when the power tool is away from the workpiece.

The machine has a switch with fade protection, which means that if
there is a temporary mains power failure or it is plugged into a power
socket with the switch in the "on" position it will not start. In this case,
the switch must be reversed to the ‘off' position and the unit restarted.

CUTTING

e Cutting with the angle grinder must only be carried out in a
straight line.

« Do not cut material while holding it in your hand.

« Large workpieces should be supported and care should be taken
that the support points are close to the cutting line and at the end
of the material. Material placed steadily will not tend to move
during cutting.

« Small workpieces should be secured e.g. in a vice, using clamps,
etc. The material should be clamped so that the cutting area is
close to the clamping device. This will ensure greater cutting
precision.

« Do not allow vibration or tamping of the cutting disc as this will
impair the quality of the cut and may cause the cutting disc to
break.

« No lateral pressure should be exerted on the cutting disc during
cutting.

* Use the correct cutting disc depending on the material to be cut.

e When cutting the material, it is recommended that the direction
of feed is in the direction of rotation of the cutting disc.

« The depth of cut depends on the diameter of the disc (fig. G).

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the respective grinder model should be used.

* When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks,
etc.), do not allow the clamping flanges to come into contact with
the workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation
- do not touch them with unprotected parts of the body before
they have cooled down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup wheels,
flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes, flexible discs for
sandpaper, etc. Each type of disc and workpiece requires a suitable
working technique and the use of appropriate personal protective
equipment.

Discs designed for cutting should not be used for sanding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of the

disc.

e Do not grind with the side of the disc. The optimum working
angle for this type of disc is 30© {fig H).

* Sanding work may only be carried out using the appropriate
sanding discs for the material type.

When working with flap discs, discs with abrasive fleece and flexible
discs for sandpaper, care must be taken to ensure the correct angle
of attack (fig I).

* The entire surface of the disc should not be sanded.

* These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-to-
reach areas. They can be used to remove, for example, rust, paint,
etc. (fig K). (Fig. K).

Only use working tools whose permissible speed is higher than or
equal to the maximum speed of the angle grinder without load.

MAINTENANCE AND STORAGE

e Itis recommended to clean the machine immediately after each
use.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the unit with a dry piece of cloth or blow with low pressure
compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents as these may
damage the plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.
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« If the power cable is damaged, replace it with a cable of the
same specifications. Refer this operation to a qualified specialist
or have the appliance serviced.

« In the event of excessive sparking on the commutator, have the
condition of the motor carbon brushes checked by a qualified
person.

« Always store the unit in a dry place out of the reach of children.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
NOMINAL DATA

PARAMETER VALUE
Supply voltage 230 VAC
Power frequency 50 Hz
Rated power 750 W
Idling speed 12000 min?
Blade diameter 115 mm
Internal disc diameter 22.2mm
Spindle thread size M14
Protection class 1l

Weight 2,2 kg
Year of manufacture 2025

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

LpA = 90 dB (A)

K=3dB (A)
Sound power level LWA =98 dB (A)

K=3dB (A)
Acceleration value ah =4.12 m/s2

K=1.5 m/s2

Information on noise and vibration

The noise level emitted by the unit is described by: the emitted
sound pressure level LpA and the sound power level LWA (where
K is the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the
unit are described by the vibration acceleration value ah (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level LpA, the sound power level LWA and the
vibration acceleration value ah given in these instructions have
been measured in accordance with IEC 62841-1. The vibration level
ah given can be used for comparison of equipment and for
preliminary assessment of vibration exposure.

The stated vibration level is only representative of the primary use
of the equipment. If the device is used for other applications or with
other work tools, the vibration level may change. A higher vibration
level will be influenced by insufficient or too infrequent maintenance
of the unit. The reasons given above may result in increased
vibration exposure during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to
take into account periods when the unit is switched off or when
it is switched on but not used for work. When all factors are
accurately estimated, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and work tools, protection of adequate
hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken for disposal at suitable
facilities. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally friendly.
Equipment which is not recycled poses a potential threat to the
environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX
Poland ") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter
referred to as "Manual"), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are
reserved. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as
"Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as
well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal
protection under the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing,
publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well as its
individual elements without written consent of GTX Poland is strictly prohibited and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street



02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G063

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU.

And complies with the requirements of standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

This declaration applies only to the machine as placed on the market

and does not cover components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical file:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland
Warsaw, 2025-03-25

(UA)
MEPEKIAQA OPUTHAINBHOI IHCTPYKLIT

KYTOBA LWNI®YBAIIbHA MALLUHA
59G063

YBATA: YBAXHO MNMPOYUTAUTE LIO IHCTPYKLIIO MEPEL
BUKOPUCTAHHSAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPIFAUTE 1
AnAa NOAANbLUIOIO BUKOPUCTAHHA.

OCOBNNBI MNPABUNA TEXHIKU BE3MNEKN

IHCTpyKUii 3 TexHikv ©e3nekn npu wwnicyBaHHI, LWNiPyBaHHI
Haxkda4yHUMm nanepom, po6oTi 3 APOTAHUMM LiTKaMK Ta pisaHHi 3a
[0MOMOroH0 LWNicPyBanbHOro kpyra.

e Llei enekTpoiHCTPYMEHT MOXHAa BUKOPUCTOBYBATU SK 3BUYAHY
wnicpysanbHy — MawwvHy,  wnidyBanbHy — MawwvHy — Ans
HaXxgayHoro nanepy, Ans wnipysaHHA APOTAHUMM LWiTKaMK | K
Bipi3HWIA BepcTaT Ans WnidyBanbHUX kpyris. [oTpumyiTech
ycix npaBun TexHiku Ge3neku, iHCTPYKLiii, ONWCIB i AaHKX, LLO
[OAA0TbCS [0 eNEKTPOIHCTPYMEHTY. HEeBMKOHaHHSA LuX BUMOT
MOXe NPU3BECTU A0 YPAKEHHS eNIEKTPUHHUM CTPYMOM, MOXEX
Ta/abo cepio3Hux TpaBMm.

e Llei eneKkTpoOiHCTPYMEHT HEe MOXHa BWKOPUCTOBYBaTU Ans
nonipyBaHHs. BUKOPWUCTaHHA eneKkTPOIHCTPYMEHTY He 3a
npu3HaYeHHAM MoXe Npu3BecTu Ao Hebeanekn Ta TpaBM.

e He BMKOPWUCTOBYWTE Hacagku, ski He npu3HayeHi Ta He
peKoMeHJOBaHi  BUPOGHMKOM  Ans  LUpOro  iHCTPYMEHTY.
BcTaHoBNeHHA Npunaaas Ha enekTPoiHCTPYMEHT He rapaHTye
1oro 6e3neyHoro BUKOPUCTAHHS.

e [lonyctuma  wBMAKICTE  poBOYOro  iHCTPYMEeHTy, Lo
BUKOPUCTOBYETLCS, HE MOBUHHA BYTN MEHLLOIO 33 MaKCUMarnbHy
LWBWAKICTb, 3a3Ha4yeHy Ha eneKTPOoiHCTPpyMeHTi. Pobouwnii
iHCTPYMeHT, Wo obepTaeTbCsi 3i LUBMAKICTIO, WO MEepeBuLLye
[OMyCTUMY, MOXe 3MamaTtucsi, a Woro YacTMHU MOXYTb
po3KonoTUcs.

o 30BHILWHIN AiameTp i TOBLIMHA POGOYOro IHCTPYMEHTY NOBUHHI
BignosinaTn po3amipam €1eKTPOIHCTPYMEHTY. Po6oui
{HCTPYMEHTN 3 HeBiAnoBIAHMMM po3MipamMn He MOXyTb GyTn
[0CTaTHLO 3axuLLeHi abo MPOKOHTPONLOBAHI.

e Po6oui iHCTPyMeHTU 3 pi3bbOBOK BCTaBKOW MOBUHHI TOYHO
niaxoauT 80 pi3bbu Ha wnuHaeni. Ans dnaHuesux poboumnx
iHCTpyMeHTIB aiameTp oTBOpy po60o4oro iHCTPyMeHTa NMoBUHEH
Bignosigatn AdiameTpy dnaHus. Pobodi iHCTpymMeHTW, siki He
MOXYTb OYyTW TOYHO BCTaHOBIIEHI Ha ENEKTPOIHCTPYMEHT,

13

B6ynyTb obepTaTuca HEPIBHOMIPHO, CUITbHO BIGpYBaTH | MOXYTb
NPU3BECTU [10 BTPATU KOHTPOIIIO Haf, €MEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a xoaHux 06CTaBUH HE BMKOPWUCTOBYWTE MOLLKOMKEHI poboui
iHCTpyMeHTU. [epen KOXHWM BUKOPUCTaHHAM nepeBipsiiTe
OCHalleHHsi, Hanpuknag, LwnidyBanbHi Kpyri Ha HasBHICTb
BiAKONIB i TPIiLMH, WnidyBanbHi ANCKA Ha HAABHICTb TPILLMH,
CcTUpaHHs abo CUIMbHOTO 3HOCY, APOTSHI LWITKUM Ha HasiBHICTb
ocnabneHux abo 3namaHux ApoTiB. FAKLWO €NeKTPOiHCTPYMEHT
abo pobGounii iIHCTPYMEHT BNnaB, NepesipTe MOro Ha HasBHICTb
NOWKOMKEHb abo  CKOpUCTaMTeCs iHWKMM  HEYLLKOIXKEHUM
iHCTPyMeHTOM. FAKLO iHCTPYMEHT mepesipeHo i 3adikcoBaHo,
€NeKTPOIHCTPYMEHT Crif YBIMKHYTU Ha HaWBULLY LUBUAKICTb Ha
OAHY XBUMWHY, NEPEeKOHaBLUMCb, LIO OnepaTop i CTOPOHHI
ocobu, siki nepebyBatoTb NOGNM3y, 3HAXOAATLCS MO3a 30HOK
06epToBOro iHCTPYMeHTY. MNOLIKOMKEH] IHCTPYMEHTH 3a3Buyan
NamarTbCs MPOTAroM LibOro BUNpoByBaribHOo Yacy.

e HeobxiaHo BuKkopucTOBYBaTU 3aC06M iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY.
BanexHo Bia B1AY pobiT, HaaiHbTe 3aXUCHY Macky, Lo 3aKpuBae
Bce 06nuuus, 3axucHi okynspu abo 3axucHi okynspu. 3a
HeoOXiAHOCTI  BUKOPUCTOBYWTE MNPOTUMUIOBY Macky, 3acobu
3axWUCTy OpraHiB Cnyxy, 3axucHi pykaBuyku abo cneuianbHuin
dapTyx Ans 3axucty BiA ApiGHMX YacTWHOK LunicdoBaHoro Ta
obpobntoBaHoro matepiany. 3axuLiaTe odi Bif NOTPannsHHS B
HWUX CTOPOHHIX NpeaMeTIB, L0 YTBOPIOTLCA B MOBITPI Nig Yac
po6oTtu. lMpoTununoBa macka Ta 3acobu 3axucTy oOpraHiB
[AVXaHHS NOBWHHI (iNbTpyBaTV NWN, WO YTBOPIOETLCA Nif Yac
poboTtu. TpuBanuin BNAMB LUIYMy MOXe NpW3BECTVM A0 BTpaTh
cnyxy.

e [lepekoHaiiTecsi, WO CTOPOHHI 0COBM 3HaxXoAsTbCA Ha
Ge3neuvHin BiacTaHi BiA poGOYOi 30HWM EneKTPOIHCTPYMEHTY.
KoxeH, xTo nepebyBae nobnmay enekTpoiHCTPYMEHTY nif Yac
noro poBOTW, MOBMHEH HOCUTKM 3acobu iHAWBIAyanbHOro
3axucTy. Ynamku 3arotoBku abo 3namaHi po6oui iHCTpyMeHTn
MOXYTb PO3NETITUCA i CNPUYMHUTM TPABMU HaBiTb 3a Mexamu
30HM Ge3nocepeaHbOi JOCSKHOCTI.

e TpumanTe IHCTPYMEHT TiNbkA 3a i30MbOBAHY MOBEPXHIO
PYKOSITKU Mif, Yac BWKOHAHHA PoGIT, Ae IHCTPYMEHT Moxe
KOHTaKTyBaTW 3 MPUXOBAHUMMU enekTpUYHUMK kabensmu abo
BMACHUM LUHYPOM XUBMeHHs.. KOHTakT 3 MepexeBuM kabenem
MOXe  nepedaTV  Hanpyry Ha  MeTaneBi  4acTUHW
eNeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 MOXe MPU3BECTU [0 YPaKeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e TpumaiiTe MepexeBun kabenb nogani  Big  pPobBoumx
iHCTPYMEHTIB, WO 06epTaoTbes. SKLO BU BTPATUTE KOHTPONb
Hag  iHCTPyMeHTOM, MepexeBui kabenb Moxe OyTu
nepepisaHuin abo BTATHYTWIA, a Bawwa pyka abo BCs pyka Moxe
noTpanutu nig 06epToBuMiA pOGOUMIA IHCTPYMEHT.

e Hikonm He knapiTb eneKTPOIHCTPYMEHT A0 MOBHOI 3yMUHKK
poboyoro iHCTpyMeHTa. IHCTPYMeHT, wWwo obepTaeTbCsi, Moxe
KOHTaKTyBaTU 3 MOBEPXHEelo, Ha AiKy BiH MOKNajeHuin, ToMy Bu
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOITb Haf, €MeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, KOMU BiH 3HaXOAWUTLCA B

pyci. Bunagkosuii KOHTaKT  ogsary 3 o6epToBUM
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM ~ MOXEe MPU3BECTW [0  BTAryBaHHS
iHCTpyMeHTa | cBepAniHHA  eNeKTPOIHCTpyMeHTOM  Tina
onepatopa.

e PerynspHo ounwante BEHTUNALAHI oTBOpU

eneKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunsTop ABMryHa BTArye nun y
KOpMyc, | Benuke CKynmyeHHs MeTaneBoro nuiy Moxe
CNIPUYUHUTY HEBE3MeKy ypaKEHHS! eNEeKTPUYHIM CTPYMOM.

e He BUKOPUCTOBYITE eNeKTPOIHCTPYMEHT no6nuay
nerkosaMmcTux matepianis. Ickpu MOXyTb NMpu3BecTU Ao ix
3aiMaHHs.

e He BWKOPUCTOBYNTE IHCTPYMEHTMH, SKi MOTPebyioTb pigkux
OXONMOMKyBanbHUX pPiavH. BukopuctaHHs Bogn abo  iHWMX
PiAKNX 0XOMOMKYBaNbHVX PiAMH MOXE MPU3BECTU A0 YPaKeHHs!
€NeKTPUYHIM CTPYMOM.

Binnaua Ta BignoBigHi nopaav wopno 6e3nekn
Binpava - ue pantoBa peakList enekTpoiHCTPYMEHTY Ha GrokyBaHHs
abo  nepewkogy  06GepToBOrO  iHCTPyMeHTa,  Hanpuknag,

winicpysanbHoro kpyra, WwnigpyBanbHOi LUKYPKW, APOTSHOT LLTKV TOLLO.
3avenneHHs abo 6rOKyBaHHS NMPU3BOAWTL A0 PaNTOBOI 3YMUHKM

obepToBoro poBoyoro IHCTPYMeEHTY. HekoHTponboBaHwii
€rEeKTPOIHCTPYMEHT, TakuM YuHoM, Byae puvBKOM nepemiliatucst B
HanpsiMKy,  MPOTUNEXHOMY — HanpsiMky — obepTaHHs — poGoyoro
iHCTpYMeHTY.



Konu, Hanpuknag, wnidyBanbHWiA Kpyr 3aknuHioe abo 3actpsie B
3aroToBLli, 3aHypeHa B MaTepian KpoMka kpyra Moxe 3abrokyBaTucs
i npn3BecTu Ao 1oro BunagaHHs abo BukuaaHHs. Pyx wnidyeansHoro
Kpyra (8o onepatopa abo Bif HbOro) 3anexuTb Big HaNpPsMKy pyxy
Kpyra B TOYLi 3aKnuHIOBaHHSA. KpiM TOro, 3a4mcHi Kpyrm MOXyTb
namaTtucsi.

Bipgpaya €  Hacnigkom  HenpaBunbHOro  @abo  HecrpaBHOro

BMKOPWCTAHHS €MEeKTPOIHCTPYMEHTY. VIoro MOXHa YHUKHYTU, SIKLLO

[OTPUMYBATUCS! BiAMOBIAHWX 3aM0BKHUX 3aX0AiB, OMUCAHNX HUXKYE.

e EnekTpoiHCTPYMEHT HeobXxigHO TpuMaTth MILHO, @ Tifo i pyku
posTawoByBaT¥ Tak, Wo6 3MeHWWTM Bigaadvy. fAkwo B
CTaHAapTHY KOMMMeKTauilo BXOAUTb AOMOMiKHA pykosiTka, il
cnig 3aBXau BUKOPUCTOBYBATM, WOG MaTW MakcMManbHWiA
KOHTPOSb Hap cunoto Biaaayi abo MOMeHTOM Biafaui nig 4Yac
3anycky. OnepaTop MoXe KOHTpOMioBaTW sBULIA puBKa i
Biffavi, BXVBalo4M BiANoBiAHUX 3axoaiB 06epexHoCTi.

e Hikonu He Tpumaiite pyku no6nmay po6oymx iHCTPYMEHTIB, Lo
obepratoTbesi. Pobounii iIHCTPYMEHT MOXe TpaBMyBaTu PyKYy
BHacnigokK Bigaavi.

« TpumanTecs nogani Big 30HM AOCSHKHOCTI, B kil Byae pyxatucs
eneKkTPoIHCTPYMeHT nia vac Bigaadvi. B pesynbTati Biggadi
eNeKTPOIHCTPYMEHT PYXaeTbCst B HampsiMKy, MPOTUNEXHOMY
PYXy LunigpyBanbHoro kpyra B TouLji GnoKyBaHHs.

e OcobnuBoi 06GepexHOCTi cnig A0TPUMyBaTUCS Mpu 06po6L
KyTiB, roctpux kpaiB Towo. He pfonyckaiiTe Bigaayi a6o
3aKNMMHIOBaHHS poBoyoro iHCTpymeHTa. OBepToBuin poGouunii
iHCTPYMEHT Ginbll CXUNbHWIA [0 3aKMWHIOBaHHS Npu o6pobLUi
KyTiB, FOCTPMX KpOMOK ab0 AKLLO 1oro Biakuaae Hasag. Lie moxe
CTaTu NPUYMHOIO BTPATH KOHTPOIo abo Bigaadi.

e He BukopucToByiiTe Aepes'sHi ab6o 3ybuyacti auckn. Poboui
{HCTPYMEHTV Takoro TWMy 4acTo CMpUYMHAITL Bigaadvy abo
BTpaTy KOHTPOIIO Haf eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

OcobnuBi Bka3iBku 3 TexHiku Ge3neku nig yac wnicdysaHHA Ta

pi3aHHs 3a 4ONOMOrOI0 3a4MCHOrO Kpyra

e BukopuctoByinTe Tinbku LnicpyBanbHi Kpyrn, nNpuaHadeHi Ans
[AHOr0 EneKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXUCHUIA KOXYX, NPU3HaAYeHUA
AN uboro kpyra. 3ayncHi Kpyru, siki He € OCHaLLeHHAM Ans
€NeKTPOIHCTPYMEHTY, He MOXyTb 6yTi JOCTaTHLO 3aXULLIEHNMU
i He € JocTaTHBLO Ge3neyHUMu.

e 3irHyTi wnicpyBanbHi KpyrM NOBWHHI BYTU BCTAHOBMEH Takum
YMHOM, WO6 XOAHA YacTuHa Kpyra He BWCTynmana 3a kpait
3aXMCHOrO KOXyxa. HenpaBuibHO BCTaHOBIEHWIA 3a4UCHUI
KpYr, SIKWiA BUCTYNaE 3a Kpaii 3aXMCHOro Koxyxa, He Moxe ByTn
[0CTaTHLO 3aXULLEHUM.

e 3axuCHWii KOXyX MNOBWUHEH OyTu HafiiHO 3akpinneHuin Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI, W06 rapaHTyBaTh MakcumaneHy 6e3neky,
i po3TallOBaHMI TakUM YMHOM, LWOG YacTUHa 3a4MCHOTO Kpyra,
BiAKpuWTa i cnpsiMoBaHa [0 onepatopa, byna sikoMora MeHLLOI0.
3axvCcHUIA KOXYX 3axvLLae onepaTopa Bif ynamkis, BUNagkoBoro
KOHTaKTy 3 3a4MCHUM KPYrom, a TaKkoX Bif, icKOp, siki MOXyTb
3ananuTu oasr.

e 3aunCHi KpyrM MOBWHHI BMKOPUCTOBYBATUCA TiMbKM ANA TWUX
pobiT, ANs SKMX BOHM nNpu3HadeHi. Hanpuknag, Hikonu He
wnicbyiTe Gi4HO NoBepxHeto BiApi3HOro kpyra. BiapisHi kpyrn
npusHayeHi Ana 3HATTS maTepiany kpaem pgucka. Bnnue
BGOKOBMX CUN Ha Ui 3a4NCHi KpPYr MOXe NpU3BECTU [0 iX
MONOMKM.

e 3aBXAM BUKOPUCTOBYMTE HEYLUKOKEHi 3aTUCKHI  dbnaHui
NpaBUMbLHOrO po3mipy Ta opMu Ans 06paHOro 3auvncHOro
kpyra. MpaBunbHO nigibpaHi cnaHui NiATPUMYIOTE 3a4YUCHUIA
KPYr i TakuM YMHOM 3MEHLIYI0Tb HeGesneky MOro MOMoMKU.
®dnaHui Ansa BiAPI3HMX KPYriB MOXYTb BiApPi3HATUCS Bif donaHuiB
ANS iHLWWX 3a4NCHUX KPYTiB.

e He BWKOPUCTOBYNTE 3HOLUEHi 3a4UCHI KPYr¥ Bi BEMUKUX
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3auncHi Kpyru AN BENUKMX
eneKTPOIHCTPYMEHTIB  He po3paxoBaHi Ha BWCOkKi 06epTw,
XapaKTepHi Ans Manux enekTpoiHCTPYMEHTIB, i TOMYy MOXyTb
3namarucs.

[opatkoBi cneuianbHi nNopaguM 3 TexHikM 6Gesneku nig 4ac

pi3aHHs 3a ONOMOrOI0 3a4MCHUX KpyriB

e YHukanTe 6nokyBaHHS BiApi3HOro kpyra abo HagMipHOro TUCKY.
He pob6itb Hapgto rnnbokux npopisiB. [epeBaHTaXeHHs
BiApi3HOro kpyra 36inbluye oro HaBaHTaXEHHS | CXUMBHICTb A0
3aknuMHIOBaHHS abo  GriokyBaHHS, a OTkKe, MOXUBICTb
BUKUAAHHS a0 NOMOMKW.
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e YHuKaWTe 30HM nepend i nosady BiAPI3HOro kpyra, LWO
obepTaeTbest. MepeMillleHHs BiApi3HOro Kpyra B 3aroToBLi Bif
Bac MOXe MpU3BECTM [0 TOro, WO EreKTPOIHCTPYMEHT
BiANeTUTb pasoM 3 06epTOBMM Kpyrom npsiMo [o Bac y pasi
Bigaavi.

e Y pasi 3aknuHIOBaHHS BiApi3HOro kpyra abo MOro 3ynuHKu
BVMKHiTb €MNEKTPOIHCTPYMEHT i AoYeKanTecsi MOBHOI 3YMUHKK
Kpyra. Hikonu He HamaraiTecst BUTArHYTW BiAPI3HWIA KPYT, WO He
3YMNUHUBCS, i3 30HN Pi3aHHA, OCKINbKK Lie MOXe MpU3BecTn 40
Biggayi. HeobxigHo  BMABWTM  Ta  YCyHYTU  MPUYUHY
3aKIMHIOBAHHSA.

e He BMuKaiTe eneKTPOIHCTPYMEHT, MOKU BiH 3HAXOAUTbCH B
matepiani. Nepen NPOOOBXEHHSIM pi3aHHs BiAPI3HWIA  Kpyr
NOBMHEH [OCAITU MOBHOI LWBMAKOCTI. B iHWoMy Bunagky
winicpyBanbHWA KPYr MOXe 3a4enmTucs, 3iCKOUUTU 3 3aroTOBKU
abo BuknuKkaTy Bigaavy.

e [nacTuHmn abo Benwki 3aroToBKW cnig MiATPUMMYBaTU nepen
o6pobkoto, LWOoG 3MEHWMTU pu3nK  BigAayi, CnpuUuYMHEHoT
3aKNMHIOBaHHSIM Kpyra. Benuki 3aroToBku MOXyTb 3irHyTUCA Nif
BMACcHOI0 Barot. 3aroToBKy crif niagTpMmyBaTn 3 060x 60okiB, sk
6ins niHii pisaHHs, Tak i Ha kpato.

e bByabTe 0cobrnmBo obepexHi Npu BMpi3aHHi 0TBOPIB y CTiHax abo
po6oTi B iHWIMX HEBUAMMUX MicusX. BiapisHuii kpyr, 3aHypeHwii
y Matepian, MOXe ChNPUYMMHWUTM BIACKOK IHCTPyMeHTa npu
3ITKHEHHI 3 rasosumu, BOAOMNPOBIAHUMM Tpy6amu,
enekTpUYHMMM kabenamu abo iHWKrMK ob'ekTamu.

Oco6nuBi BkasiBkM 3 TexHiku 6e3neku nig yac wrnidyBaHHA

HaXaa4HUM nanepom

e He BWKOpWUCTOBY/iTe 3aHaATO BeNWKi NUCTU  HaXAayHoro
nanepy. [pu BuGOpi  po3Mipy  HaxpayHoro nanepy
[OTPUMYWTECh peKoMeHpaLii  BupoGHuKa. LUnidyBanbHuin
nanip, Wo BUCTYNae 3a Mexi WwnicpysanbHOi NNacTuHU, Moxe
NpU3BECTU A0 TPaBMYBaHHs1, 3aCTpsiraHHsA aGo po3puBy nanepy,
a Takox Ao 1oro Bigaadi.

Ocobnusi 3 TeXHikm ¢ nig vac nonipysaHHa

e He ponyckanTe BinNbHOrO 06GEPTaHHA BIMbHOI  YacTUHU
nonipysanbHoro xytpa abo 1Oro yTpUMYyluMX  LUHYPIB.
BabnokyiTe abo obpixTe BinMbHI KPINUMbHI WHYpW. BinbHi Ta
06epToBi KpinuMbHi LWIHYpU MOXYTb 3annyTatn nanbui abo
3a4ennUTUCS 3a 3aroToBKY.

Oco6nuBi Nnopaau 3 TexHikn 6e3neku Npu poBoTi 3 APOTAHMMU

witkamm

« Cnipg BpaxoByBaTy, L0 HaBiTb NPU HOPManbHOMY BUKOPUCTaHHI
WMaToOYKM  ApOTy  BTpayaloTbCs  4Yepe3  witky. He
nepeBaHTaxyiTe APIT, 3aCTOCOBYIOUM 3aHAATO CUMbHWIA TUCK.
LLimaToukn ApoTy, WO NigHIMAOTLCS B MOBITPS, MOXYTb Merko
npoBuTK TOHKWIA oasr i/a6o LKipy.

e SKWO pekoMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHWUIA KOXYX, HE
ponyckaiTe  KOHTaKTy  WiTkm 3 KoxyxoMm. [liameTp
nnacTMHYacTMx WiToK |  wWiTok-6apabaHiB Moxe  ByTn
36inbLIeHNI Nig Aieto TUCKY Ta BiALEHTPOBUX CUM.

LopatkoBi 3 TEXHIKKN

e Ha iHcTpymeHTax, npuaHayeHux ANns wWnipyBanbHUX Kpyrie 3
pisbOneHHsM,  nepekoHanWTecs, WO  AOBXMHA  Pi3bbu
LwinidpyBanbHoro kpyra Bianosiaae AOBXMHI pidbbu WnuHAens.

e 3aroToBka noeuHHa GyTu 3akpinneHa. 3aTuckaTW 3aroTOBKY B
3aTUCKHOMY NpUCTpoi abo nelatax 6eaneyHille, Hix TpuMaTy i
B pyLi.

e He TopKaiTecs BiApPI3HMX i 3aYNCHUX KPYTiB, MOKU BOHU He
[ 7R

e [pu BUKOPUCTaHHI LUBMAKO3ATUCKHUX XOMYTIB NepekoHanTecs,
LL|O BHYTPILUHii XOMYT, BCTAHOBMEHUI HA LUNWHAENI, OCHALLEHNIA
rYMOBUM YLLifNbHIOBANbHUM  KiflbLieM, | WO Ue Kinbue He
nowkogkeHe.  TakoX  MepekoHamTecs, WO  MOBEPXHi
30BHILUHBOTO i BHYTPILLHBLOrO NaHLs YUCTi.

e BuKOpuCTOBYITE LUBMAKO3HIMHUIA XOMYT Tinbku 3 abpasnBHUMK
Ta BiApi3HUMK Kpyramu. BukopucToByTE TiNbKWU HEYLUKOMKEHI
Ta HanNeXHUM YHOM OYHKLOHYOYI hnaHLi.

e Y pasi TMM4acoBOroO BifKITOYEHHS eNeKTPOXMBIEHHS abo nicna
BUAMaHHSI BUMKW 3 pPO3ETKM 3 BUMMKA4eM Y MOJIOXKEHHi

"yBiMKHEHO", nmepef  MOBTOPHWM  3anyckom  HeobxigHo
po3bnokyBaTM BUMMKAY i BCTAHOBWUTU WOrO B MOMOXEHHS
"BUMKHEHO".

YBATA: MNMpucTpiit npu3HavyeHnin ansi po6oTu B NPUMILLEHHi.

HesBaxaloum Ha GesneyHy 3a CBOEW  CYTTHO
KOHCTPYKLit0, BAKOPUCTaHHA 3ano6iXHUX i 4OAaTKOBUX



3aXUCHUX SaXOHiB, 3aBxaun icuye pu3unK 3anuwKoBOT
TpaBMaTM3auii nig yac ekcnnyarauii.

MosicHeHHs1 BUKOPUCTOBYBaHUX MiKTOrpam.
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JIC

1.06epexHo BxviBaiite 0cobnmnBux 3axoais 06epexHoCTi
2.MNpounTaiiTe IHCTPYKUIitO 3 ekcrnnyaTauii, AoTpUMYTeCH
HaBe[EeHVX Y Hii nonepempXeHb i NpaBun TexHikvn 6eaneku!
3. BUKOPWCTOBYITE 3aCO6M iHAMBIAYyaNbHOrO 3aXMCTY (3aXMCHi
OKYNSipU, HaBYLLUHWKKM, pecnipaTop)
4.HapiHbTE 3aXMCHI PyKaBUYKN
5.nepea obcnyroByBaHHsIM abo peMOHTOM Bif'eAHaiiTe LWHYP
XUBMNEHHN Bif Mepexi.
6.TpumaiTe giten nogani Bif iHCTPYMEHTY
7.3axuwainTe Big AoLly
8.3aXu1CT Apyroro knacy
9. 3Hak cepTudikauii EAC.
10. 3Hak cepTuUdikaLii puHKy Ykpainu.
KOHCTPYKLUIA TA BUKOPUCTAHHA
KytoBa wnicdyBanbHa MalMHa €  i30MIbOBAHUM  PYYHUM
enekTpoiHCTpyMeHTOM knacy |l. MawwuHa npuBogutbCcs B Ai0
OfHOa3HMM  [BUFYHOM 3 KOMYTaTOpOM, LUBMAKICTb  SIKOTO
3MEHLLYeTbCA 3@ AOMOMOrol0  KyToBOro — pefyktopa.  Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCA SK AN WNidyBaHHS, Tak i Ans pisaHHs. Lien tvn
€MeKTPOIHCTPYMEHTY LLMPOKO BUKOPUCTOBYETLCS [J1st BUAAMEHHS BCIX
BUAIB 32[MPOK 3 NMOBEPXHi MeTaneBux AeTanei, 06pobku 3BapHUX
LWBiB, MPOPI3aHHA TOHKOCTIHHUX TPYD i HEBENUKUX MeTaneBux
petanei Towo. 3a [OMOMOrOK BIAMOBIAHWMX akcecyapiB KyToBa
wnidpyBarnbHa MallMHa MOXe BUKOPUCTOBYBATUCH HE TiNbkun Anst
pisaHHa i wnicpyBaHHA, a W ANA 3a4ACTKW, Hanpuknag, ipxi,
nakocapboBUX NOKPUTTIB i T.4,.

Cdpepyt BUKOPUCTAHHS BKIIOYAIOTb LUMPOKWIA CMEKTP PEMOHTHUX |
OyniBenbHMX pobiT, He TinbkM noB'A3aHux 3 meTanom. KyTtoBa
LwnicyBanbHa MallMHa TaKoX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANt PidaHHs
Ta wnidyBaHHa OyaiBenbHUX MaTepianis, Hanpuknag, uernu,
BpyKiBKM, KEPAMIYHOT MAUTKM TOLLIO.

MawwuHa npusHayeHa nuwe Ans cyxoro wnidyBaHHA, a He Ans
nonipysaHHs. He BUKOPWUCTOBYWTE EMNEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NPU3HAYEHHSIM.

e He o6pobnsainte matepianu, wWwo MicTaTb asbect. A3becm e
KaHUepo2eHoM.

e He o6pobnsiite maTtepianu, nNun SiKMX € nerkosanMmcTum abo
BNbyxoHebe3neyHnm. r1io yac 8UKOpUCMaHHS
e/1eKmpOoIHCMPYMeHMY  YMeOopPIMbCS  iCKpU, SIKi - MOXymb
npussecmu 00 3aliMaHHs1 napie, Wo eudinsomscs.

* BigpisHi kpyrvt He MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANS WNidyBanbHUX
pobit. BiOpisHi Kpyau npaytotoms 6iyHOK Mo8epxHer, a
winighysaHHsi epedHbOI0 M0BEPXHe Makoz20 Kpyaa Moxe
npussecmu 00 MOWKOOXEHHSI Kpyaa i, Ik Hacriook, 00 pusuky
mpaemysaHHsi onepamopa.

OMnUC CTOPIHOK

HaBepeHa Huxye HyMepalLlist BIGHOCUTBLCS IO KOMMOHEHTIB BepcTaTa,
300paxeHnx Ha rpachiyHMX CTOpiHKax LibOro NocibHMKa.

1.kHOMKa BroKyBaHHS LWNUHAENS

2.BMMUKaY

3.n0aaTkoBa pyyka

4.3aXUCHWIA KOXYX nesa
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5.30BHiLLHIN onaHeub

6.BHYTPILLHIN dhnaHeLb

7.PykosiTka (3axvCHWIA KOXyX neaa)

8.kabenb XuBneHHs

9. cneuianbHuiA KoY

* Mix MantoHkoM i BUpo6om MoxyTb 6yTu BiAMIHHOCTI.

AKCECYAPU TA OBNAOHAHHSA
e 3axucHuii koxyx nesa - 1 wr.
e CneujianbHuit koY -1 wr.
e [lopaTtkoBa py4ka -1 wr.

NIArOTOBKA OO POBOTU
BCTAHOBJIEHHS IO[IATKOBOI PYKOATKU

[opaTkoBa pykosiTka (3) BCTaHOBMIOETbCS B OAMH 3 OTBOPIB Ha
wnicoyBanbHiA  ronosui.  PekomeHOyeTbCcs  BUKOPUCTOBYBaTU
wnichyBanbHy MallvMHy 3 [OAATKOBOIO Py4Koo. FKLO BU TpUMaeTe
wnicoyBanbHy MalwmHy nig Yac poboTu oboma pykamu (Takox
BUKOPVCTOBYIOUM [OMOMIKHY PYYKy), 3MEHLLYETLCA PU3NK TOPKaHHS
pykoto o6epToBoro Avcka abo LUiTKM Ta OTPUMaHHA TpaBMU Mg Yac
Biggauvi.

BCTAHOBNEHHA TA PEMYNMIOBAHHA 3AXUCHOIO KOXYXA
AOUCKA

3axvcHUN KOXYX 3axulliae onepaTtopa Bif CMITTS, BUNALKOBOrO
KOHTaKTy 3 po6Go4MM iHCTpyMEHTOM abo ickop. BiH 3aBxau NoBUHEH
BCTaHOBIIOBATUCS 3 0COBNMBOI yBarow, LWo6 Horo 3akpusatoya
yacTuHa Gyna crpsiMoBaHa Ao oneparopa.

KOHCTpYKUiSi  KpINMEHHA  3aXMCHOTO  KOXyxa AWcKa [03BOISE

BCTaHOBUTU VIOTO B ONTUMarbHe NOSoXKeHHs 6e3 iIHCTpYMEHTIB.

e OcnabTe Ta BIiATAMHITb Ha3aa Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXYyCi
ancka (4).

e TOBEPHITb 3aXMCHWIA KOXYX AncKa (4) y NOTPIGHe NONOXEHHS.

e 3adikcyiiTe, onycTuBLUK Baxinb (7).

BHATTA Ta perynioBaHHsi 3aXMCHOTO KOXyXxa AMCKa BUKOHYETbCS B

ropsifiKy, 3BOPOTHOMY [0 10TO BCTAHOBIIEHHSI.

3AMIHA IHCTPYMEHTIB
Nig yac 3amiHu iHCTPYMeHTy ofsranTe poboyi pykaBuYKu.

KHonka 6nokyeaHHsi wnuHaens (1) BUKOPUCTOBYETLCS Tinbki ANs
6MoKyBaHHs! LWNMHAENs WhidhyBanbHOI MalUMHU Npu ycTaHoBL abo
3HATTI pobo4oro iHCTpyMeHTa. i He MOXHa BMKOPUCTOBYBATW Sk
KHOMKy ranbma nig yac obepTaHHs kpyra. Lle moxe npussectn go

MOWIKOMKEHHA  wnipyBanbHoi  mMawmHn  abo  TpaBMyBaHHS
KopucTyBaua.
KPINNEHHSA KPYTA

Ansa wnicdysanbHnx abo BiAPI3HUX KPYriB TOBLUMHOO MeHLe 3 MM
30BHILLHIO bnaHueBy raviky (5) cnif Hakpy4yBaTV NIOCKOK CTOPOHOK
kpyra (man. B).

e HaTucHiTb kHOMKy GrnokyBaHHs wnuHaens (1).

e BcrasTe cneuianbHui KnioY (BxoAuTb A0 KOMMMEKTY) B OTBOPYK
30BHiLWIHLOrO cbriaHus (5) (man. A).

o [loBepHiITb kntoY - nocnabTe i 3HIMITb 30BHiLLHIN dpnaHeub (5).
BcTaHoBITL Anck Ha Micue Tak, Wob BiH ByB NpUTUCHYTWIA A0
NOBEPXHI BHYTPIiLLHLOrO cnaHLs (6).

e HakpyTiTh 30BHIWHIA tnaHeub (5) i 3nerka 3aTArHiTb WOro
cneuianbHUM KIoYem.

[eMoHTax AunckiB BiAbyBaeTbCA B NOPSAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaXY.
Mpy MOHTaxi AMCK MOBWHEH OyTW MPUTUCHYTUIA [0 MNOBEPXHi
BHYTPILIHLOrO ¢hnaHusa (6) i BiALEHTPOBAHWA MO 0T0 HWXHIN
NoBepXHi.

3BIPKA HAPI3HOIO IHCTPYMEHTY
HaTtucHiTb kHonky 6nokyBaHHs wnuHaens (1).
e 3HiMiTb paHille BCTaHOBNEHWI PoBoYnNi IHCTPYMEHT - AKLLO BiH
6yB BCTaHOBMNEHUI.
e 3HimMiTb 061aBa dnaHLi - BHYTPILHIN (6) i 30BHILWHIN (5) - nepen
MOHTaXeM.
e HakpyTiTb pisbboBy u4acTuHy poboyoro
WNUHAENb | 3nerka 3aTArHiTh.
[demoHTax poboyoro iHCTpyMeHTy 3 pisbboBMM OTBOpPOM
BiAGyBaETLCS B MOPSiAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaXY.

iHCTpyMeHTa Ha



MOHTAX KYTOBOI LUMI®YBANbHOI MALLMHU B KYTOBIVA
LNI®YBANBHIW NIACTABLY

[lonyckaeTbCsl  BUKOPUCTAHHSI KYTOBOI LUMichyBarnbHOI MaluvHu B
crneujianbHOMY LUTATUBI ANS KyTOBUX LUMiyBarnbHUX MaLLVH 32 yMOBU
MNOro NpaBUNbHOTO MOHTAXY BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLUii 3 MOHTaxy
BUPOGHWKa LUTaTVBa.

EKCMNYATAUIA / HANALWUTYBAHHA

Mepen novaTkom poGoTW NepesipTe CTaH LunidyBanbHoro kpyra. He

BUKOPUCTOBYMTE  BiAKOMMW, TPILMHW @G0  iHLWI  NOLUKOMKEHHS

LwnicoyBanbHUX KpyriB. 3HOLWEHU Kpyr abo LWiTKy cnig HeraiHo

3aMiHATU HOBUMMW Nepea BUKOpPUCTaHHAM. icns 3akiH4eHHs po6oTun

3aBXaM BUMUKaiiTe LunidyBanbHy MalUMHy i YekaikTe NOBHOI 3ynUHKN
poboyoro iHCTpymeHTa. Tinbku Richsi UbOFO MOXHa npubupaTtu
winidpyBanbHy maluHy. He ranbmyiite o6epToBuin LunidyBanbHUiA

Kpyr, MPUTHCKaloun MOro [0 3aroTOBKM.

e Hikonn He nepeBaHTaxynTe LwWnicyBanbHy MawuHy. Bara
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY YMHWUTb AOCTaTHIA TUCK ANst edpeKTUBHOIT
poboTtu. [lepeBaHTaxeHHst Ta HaAMIPHWA TUCK MOXYTb
npusBecTy Ao He6e3neyHoi NoNoMKM poboYoro iIHCTpyMeHTa.

o Axwo wnicdpyBanbHa MalwmMHa nagae nig yac pobotu, HeobXxiaHO
nepeBipuTyK i, MOXNMNBO, 3aMiHUTU POGOYMIA IHCTPYMEHT, SIKLLO
BiH NOLWIKOKEHWI abo AedOpMOBaHHIA.

e Hikonn He BpapsiitTe  poGounm
obpobnioBaHoMy maTepiany.

e YHukaiiTe nigcTpunbyBaHHs i WKpsabaHHA AMCKOM, 0cOBNMBO Npu
po6oTi Ha KyTax, rocTpux Kpasix i T.4. (e Moxe npu3secTu Ao
BTPaTW KOHTPOMIO i Bigaadi). (Le mMoxe Npu3BecTu 4O BTpaTh
KOHTPOIIO Haf, eNEKTPOIHCTPYMEHTOM i BUHMKHEHHS Bigaadi).

e Hikonn He BMKOPWCTOBYWTE MUNANBLHI AUCKM, NpU3HaYeHi Ans
pPO3NUMIOBaHHS  AepeBuHU. BUKOPUCTaHHSI TakMX NUNbHUX
Anckis yacto npusBoanNTL Ao LTI Biggavi
eNeKTPOIHCTPYMEHTY, BTPATU KOHTPOSTIO Ta MOXe NPU3BECTU 40
TpaBMyBaHHs onepaTopa.

3ANYCK/ BUMKHEHHA

Mig vac 3anycky Ta po6oTu TpUmaliTe LnidyBanbHy MaluvHy o6oma

pykamu.

e HaTUCHITb Ha 3aAHI0 YaCcTUHY BUMUKaya (2).

e T[lepecyHbTe BUMUKaY (2) Bnepes - (y Hanpsimky A0 ronoBKW)
(man. C).

e [Ins GeanepepBHOi poBOTU - HATUCHITL Ha MEPEaHI0 YacTUHY
KHOMKN BUMWMKa4a.

e [epemukay aBTOMaTUYHO
6e3nepepBHOi po6oTH.

e [1Ns BAMKHEHHS! MaLUMHW - HATUCHITb Ha 3a[IHI0 YaCTUHY KHOMKMN
BUMMKaua (2).

iHCprMeHTOM no

3adikCyeTbCA B MONOXEHHI

Micna  3anycky wnicyBanbHOI  MalMHM  3a4yekanTe,  MOKu
LwinidpyBanbHWiA Kpyr AOCATHE MaKCUMarbHOI LUBUAKOCTI, MepLU HiXK
nounHaTu poGoTy. He BUKOPUCTOBYMTE BUMMKaY nig 4Yac pobotw,
BMUKalouM abo BUMMKAKOYM  LnicyBanbHy MalumHy. Bumukau
LwnidpyBanbHOi MaLLMHM MOXHa BUKOPWUCTOBYBATU TifbKv TOA|, KOnu
€NeKTPOIHCTPYMEHT 3HaX0AUTLCA Ha BiACTaHi Bif 3aroTOBKY.

MalumHa ocHalleHa BUMMKaveMm i3 3axucTOM BiA 3aTyXaHHs, Lo
03Havae, Lo Npy TUMYaCOBOMY BifKIIOUeHHI enekTpoeHeprii abo npu
NiAKMIOYEHHi A0 PO3ETKM 3 BUMUKAYeM Y NONoXeHHi "yBiMKHeHO" BOHa
He BBIMKHETbCS. Y LiIbOMY BUNaaKy HeobXiaHO NoBepHYTU nepemukay
Yy MOMOXeHHS "BUMKHEHO" | nepe3anycTUT NPUCTPIN.

PI3BAHHA

e PisaHHa kyTOBOW  WNichyBanbHO0
3AiNCHIOBATUCA TifNIbKM MO NPSIMIiA NiHiT.

e He pixTe maTepian, Tp¥maroym 1Aoro B pyLi.

e Benwuki 3arotoBku cnif NigTPUMyBaTW i CTEXWUTU 3a TUM, LWO6
TOYKM onopu 3Haxoamnucs B6nmnsbko A0 NiHil pidaHHaA | Ha KiHUi
matepiany. CrtabinbHo po3awmiweHun maTepian He 6Oyae
pyxaTucs nig Yac pisaHHs.

e HeBenuki 3aroToBkM cnig 3akpinmioBaTW, Hanpuknag, y
newiatax, 3a AOMNOMOrol 3aTuckadiB Towo. Martepian cnig
3aTucKaT Tak, o6 30Ha pi3aHHA 3Haxogunacs 6nmusbko Ao
3aTtuckHoro npuctpoto. Lle 3aGesneuntb 6Ginblly TOYHICTH
pi3aHHs.

e He ponyckaiite Bibpauii abo TpambyBaHHs Bigpi3HOro Kkpyra,
OCKINIbKW Lle MOriplKTb SIKICTb pidy i MOXe npusBecTu [0
MONOMKU Bifpi3HOro Kpyra.

MallnHO NOBWHHO
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e ig Yac pisaHHa He cnif YMHUTU BOKOBOrO TUCKY Ha Bifpi3HWIA
Kpyr.

e BuKOpuCTOBYNTE NpPaBUNbHWA BIAPISHWA KPYr 3anexHo BiA
marepiany, Lo po3pi3aeTbCs.

e T[lig Yac pizaHHA maTepiany pekoMeHAyeTbCsi, Wob HanpsiMok
nopavi 36iraBcs 3 HanpsiMKkom o6epTaHHs BiApi3HOro kpyra.

e [nunbuHa pizaHHA 3anexuTb Big AiameTpa kpyra (puc. G).

e Cnia BUKOPUCTOBYBaTWM TiNbKA AUCKM 3  HOMIHaNbHWUM
piameTpoMm, He BinblunM 3a pekoMeHAOBaHWiA Ans BiAnoBiaHO!
Mozeni wnicyBanbHOI MaLUWHW.

e [ig yac rmm6okoro pizaHHs (Hanpuknag, npodinis, SyaiBenbHUX
6nokiB, LernM TOLWOo) He [OnycKaiTe KOHTAKTy 3aTWUCKHUX
naHLiB i3 3aroToBKOI.

Bigpi3Hi kpyrm nig 4Yac po6oTu pocsAralTb AyXe BUCOKOT
TemnepaTypu - He TOpKalTecs IX He3axULEHUMMN YacTUHaAMKU
Tina, NOKN BOHU He OXOJNOHYThb.

LWNIOYBAHHA

[ns wnidpyBaHHA MOXHa BWKOPWUCTOBYBATW, Hanpuknag, 3a4UCHi
KpYru, TapinyacTi Kpyru, NentocTKOBi Kpyru, Kpyru 3 abpasvBHUM
BOSIOKHOM, APOTSAHI LUITKW, THYYKi KPyrv ANA HaxgayHoro nanepy
ToLo. KoxeH Tun Kkpyra i 3aroToBku BUMarae BiAnOBIAHOI TEXHIKN
poboTN | BUKOPUCTaHHS BIANOBIAHUX 3acobiB  iHAMBIAyanbHoOro
3axucTy.

[vckn, NpusHadeHi Ansa pisaHHs, He MOXHa BMKOPUCTOBYBATU ANA
winidbyBaHHA.

3auvcHi Kpyrv NpuaHadeHi Ans 3HATTS MaTepiary Kpaem kpyra.

e He wnidyiite 6iuHoto CTOPOHOIO Kpyra. OnTuManbHWii pobounii
KyT ANA uboro Tuny kpyra craHosuTs 30 (puc. H).

o LlnicbysansHi pob6oTU A03BONSETHCA BUKOHYBaTW TinMbkn 3a
[AOMOMOTOI0 BiiNOBIAHMX LUMicPyBaNbHUX KPYTiB A4NS 4AHOMO TUMy
Mmartepiany.

MNig yac po6oTu 3 BisnonodiGHNMKM Kpyramu, Kpyramm 3 abpasvBHAM

BOMOKHOM i FHYYKVMM Kpyramun Ansi HaXagayHoro nanepy HeobxigHo

CTEXMUTM 33 NPaBUIbHAM KyTOM aTaku (man. I).

e He cnig wnicysaTn BClo NOBEPXHIO Kpyra.

e Lli tMnn pauckiB BMKOPUCTOBYIOTbCH Ansti OBPOGKM MMOCKMX
MOBEPXOHb.

[pOTSHI LWiTKN B OCHOBHOMY MPW3HAYeHi ANs OuWLLEeHHS npodinis i
BaXKOAOCTYNMHMX Micub. 3 iX [JOMOMOro MOXHa BWAANMUTK,
Hanpvknag, ipxy, capby Towo (puc. K). (man. K).

BukopuctoByiTe Tinbku poboui iHCTPyMeHTH, AgonycTuMa 4vactota
obepTaHHsA AKkUX nepesuLlye abo AOPIBHIOE MakcUMarbHil YacToTi
obepTaHHs KyTOBOI LUNidhyBanbHOI MalMHN 6e3 HaBaHTaKEHHS.

TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHSA

e PekomeHOyeTbCA YMCTUTU MalUMHY Bigpasy MiCns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BukopucToByiTe ANs ouunLLeHHs BoAdy abo iHLwWi pianHu.

e Ouuwante npuCTpii cyxol raHuipkol abo npopyBaiiTe
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3BbKOTO TUCKY.

e He BuKOpWCTOBYITE MUMIOYI 3aCO6M aB0 PO3YUHHMKM, OCKINbKU
BOHMW MOXYTb MOLUKOAWUTM NIIacTUKOBI AeTani.

e PerynspHo ounwaiiTe BEHTUNALHI OTBOPU B KOPNYCi ABUTYHa,
w06 3ano6irti neperpiBaHHIO0 MPUCTPOIO.

o Ak kaberb XMBMNEHHS NOLKOAKEHO, 3aMiHiTb MOro Ha kabenb
3 TakuMM CcaMUMW  XapakTepucTukamu. 3BEpHiTbCs [0
KBanicpikoBaHoro cneujanicta abo BigHeciTb npunag B
CepBiCHUI LIEHTP.

e Y pasi HaaMIpHOro iCKpiHHS Ha KOMyTaTopi 3BepHITbCA [0
KBanigikoBaHoro axisLs Ans NepeBipku CTaHy BYriNbHWX LWITOK
ABUTyHa.

e 3aBxau 3b6epiraiiTe npunag y cyxoMmy Ta HeAOCTYMHOMY Ans
niten micui.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI JIAHI

NAPAMETP 3HAYEHHSA
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacToTa XuBNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb 750 W
LLIBMAKICTb XONOCTOro Xoay 12000 xs™*
[HiameTp nesa 115 mm
BHyTPpilLHIN giameTp Ancka 22.2 Mm




Po3mip pi3bbu wnuHgens M14
Knac saxucty 1l
Bara 2,2 Kr
Pik BUrotoBneHHs 2025

OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALII
PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY

LpA=90 746 (A)K =

3406 (A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTi LWA =98 ab (A)
K=3 ab (A)
3HayeHHs NPUCKOPEHHS ah = 4,12 m/c2
K=1,5 m/c2
IHdopmaLisa Wwoao wymy Ta BiGpauii
PiBeHb LWyMy, SKUA CTBOPIOE MNPUCTPIA, OMUCYETLCA: PiBHEM

3BYKOBOIO TUCKY LpA Ta piBHeM 3BykoBoOi noTyxHocTti LWA (ge K -
HEeBM3HaYeHiCTb  BUMIpIOBaHHsl). Bibpauis, siky BunpomiHioe
NPUCTPIi, ONMUCYETLCS 3HAYEHHsIM BibponpuckopeHHs ah (ae K
nosHa4ae HEBM3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHSI).

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy LpA, piBeHb 3BYKOBOI NOTY>HOCTi LWA Ta
3HaveHHs1 BibponpuckopeHHst ah, HaBeaeHi B it iHCTpyKLii, 6ynun
BMMIpsHI BiAnoBigHO A0 cTaHpapty |EC 62841-1. HasepeHwit
piBeHb Bibpauii ah MoxHa BUKOPWUCTOBYBATU [AMNS MOPIBHAHHS
obnagHaHHs Ta Ans nonepeaHboi OUiHKKN BNuUBY Bibpauii.
B3asHayeHwii piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTVBHUM nulle ANS
OCHOBHOTO  BUKOPWUCTaHHSi ~ obnagHaHHa.  SAKWo  npucTpin
BMKOPUCTOBYETLCS ANS iHWMX Uinei abo 3 iHWwuMMKU pobounmu
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3mMiHWTUCS. Ha niaBuLLeHHS
piBHA BiGpaLii BnnuBae HegocTaTHe abo 3aHaATo piaKicHE TEXHIYHE
obcnyroByBaHHsi NpuUCTpoto. HaBepeHi BuUlle NPUYMHU MOXYTb
Np13BeCTM [0 MiABWLLEHOro BMNMBY BiGpauii NMpOTAroM ycboro
po6oyoro nepioay.

[ns To4HoI ouiHKM BNNuBY Bibpauii Heo6xigHO BpaxoByBaTH
nepioam, KON NPUCTPiN BUMKHEHU 260 Konu BiH YBIMKHEHUN,
ane He BUKOPUCTOBYETLCA Ans po6otu. Konu Bei cakTopu
TOYHO OLiHeHi, 3aranbLHUI piBeHb BibpaLii MoXxe OyTV 3Ha4YHO
HUXYMM.

o6 3axucTuTn kopucTyBada Big BnnuBY Bibpauii, HeobXxigHO
BXWUTW J0AaTKOBUX 3axofiB 6e3neku, Takmx sk LUKMIYHE TeXHi4YHe
obcnyroByBaHHS MalUMHKU Ta po6oYMX iHCTPYMEHTIB, MiATPUMAHHS
HanexHoi TemnepaTtypu pyK i HanexHa opraHizauis npaui.

3AXUCT HABKOJIMLUHLOIO CEPEAOBULLA

Y Bupobu 3 eneKTpUYHMM NPUBOAOM He MOXHa BUKMAATU pasoM 3
5 nobytosuMM Binxogamu, ix cnin nepeagasaTv Ha yTwnisauilo y
BiANOBiAHI UeHTpU. [ins oTpuMaHHs iHopmauii npo yTunisaio
3BepHiTbCA [0 npopaBus BupoBy abo MicueBoi Bnagw.
BianpaLboBaHe enekTpuyHe Ta enekTpoHHe 0BnaaHaHHs MICTUTL
PEUOBMHM, 5iKi He € ekororiuHo 6eaneuHnmn. OBnagHaHHs, sike He
nepepobnsAETCs,  CTaHOBUTL  MOTEHLHY  3arposy  Ans

HaBKOMMLLHLOTO Cepe/ioBuLLa Ta 3A0POB's Nlogen.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicuesHaxomkeHHam y Bapwasi, ul. MorpaHnyna 2/4 (pani - "GTX Monblia")
MOBIAOMIISE, LLO BCi aBTOPChKi NpaBa Ha aMICT Liboro nociGHuka (aani - "MociGHUK"),
BKIIOYAIONM, cepep iHLOoro, oro TekcT, dpotorpadii, cxemu i T.4., 3axuleni. Bei
aBTOpCbKi MpaBa Ha 3MIiCT Lporo nocibHuka (aani - "MociGHWK'), BKMOYaKOuM,
30KpeMa, 1oro TekcT, dhoTorpadii, CXxemmn, MarnoHK1, a TakoX MOro KOMMosuLito,
HanexaTb BUKMiouHo GTX Poland i nignaraioTs NpaBoBoMy 3axuCTy BiANOBIAHO 40
3akoHy Big 4 nioToro 1994 p. “Mpo aBTOpChke NpaBo i CymixHi npasa” (To6To
3akoHoaaBuni BicHKk 2006 p. Ne 90, nos. 631, 3 HacTynHUMM 3MiHamu). KonitosaHHs,
o6pobka, nybnikauis, Moaudikalis 3 KOMepLiiHOI MeTolo Beboro MocibHuka, a
TaKoX MOro OKkpemux enemeHTiB 6e3 nucbmoBoi 3rogn GTX [Monblia cyesopo
3a6OPOHEHO | MOXe NPU3BECTM 0 LMBINbHOI Ta KpUMIHAMNBHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

POLIZOR UNGHIULAR
59G063

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI INAINTE DE
A UTILIZA SCULA ELECTRICA S| PASTRATI-LE PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

NORME DE SIGURANTA SPECIFICE

Instructiuni de siguranta pentru slefuire, slefuire cu héartie abraziva,

lucru cu perii de sarma si taiere cu o roata abraziva.

* Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca slefuitor normal, ca
slefuitor cu hartie abraziva, pentru slefuirea cu perii de sarma si
ca masind de taiat cu o roatd abraziva. Respectati toate
instructiunile de siguranta, instructiunile, descrierile si datele
furnizate impreuna cu scula electrica. Nerespectarea acestora
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poate crea un risc de soc electric, incendiu si/sau vatamare
grava.

e Aceastd unealta electricd nu trebuie utilizatd pentru polizare.
Utilizarea sculei electrice pentru o alta activitate decat cea
prevazuta poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati accesorii care nu sunt special concepute si
recomandate de producator pentru aceasta unealtd. Faptul ca
un accesoriu poate fi montat pe o unealtd electrica nu
garanteaza utilizarea in siguranta.

e Viteza admisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai
mica decét viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta
de lucru care se roteste la o vitezd mai mare decét cea permisa
se poate rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

e Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau controlate suficient.

e Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca
exact pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe
flansa, diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa
corespunda diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu pot fi
asezate exact pe scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra
foarte puternic si pot cauza pierderea controlului sculei electrice.

e In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
nainte de fiecare utilizare, inspectati uneltele, de exemplu
discurile de slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite sau
crapate, placutele de slefuit pentru a verifica daca sunt crapate,
abrazive sau foarte uzate, perii de sdrma pentru a verifica daca
au firele slabite sau rupte. Daca o unealta electrica sau de lucru
a cazut, verificati daca este deteriorata sau utilizati o alta unealta
nedeteriorata. Daca scula a fost verificata si reparata, scula
electrica trebuie pornita la cea mai mare viteza timp de un minut,
avand grija ca operatorul si persoanele aflate in apropiere sa nu
se afle in zona sculei in rotatie. Uneltele deteriorate se rup de
obicei in timpul acestei perioade de testare.

o Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. in functie de
tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera intreaga
fatd, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este
necesar, utilizati o masca de praf, protectie auditiva, ménusi de
protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor mici de material abraziat si prelucrat. Protejati-va
ochii de corpurile straine in suspensie generate in timpul
lucrului. O masca de praf si o protectie respiratorie trebuie sa
filtreze praful produs in timpul lucrului. Expunerea la zgomot pe
o perioada prelungita , poate duce la pierderea auzului.

e Asigurati-va ca trecatorii sunt la o distanta sigura de zona de
lucru a sculei electrice. Echipamentul individual de protectie
trebuie purtat de oricine se afla in apropierea sculei electrice
atunci cand aceasta este in functiune. Aschiile pieselor de lucru
sau sculele de lucru rupte se pot sparge si pot provoca réni chiar
si in afara zonei de acces imediat.

o Tineti unealta numai de suprafetele izolate ale manerului atunci
cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in contact cu
cabluri electrice ascunse sau cu propriul sau cablu de
alimentare. Contactul cu cablul de alimentare ar putea transmite
tensiune la partile metalice ale uneltei electrice, ceea ce ar putea
provoca un soc electric.

o Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru rotative.
Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare ar putea fi
taiat sau tras fnduntru, iar mana sau intreaga mana ar putea fi
prinsa intr-o unealta de lucru rotativa.

¢ Nu lasati niciodata unealta electrica jos inainte ca unealta de
lucru sa se fi oprit complet. Unealta rotativa poate intra in contact
cu suprafata pe care este asezata, astfel incat puteti pierde
controlul uneltei electrice.

e Nu transportati scula electricd in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental dintre imbracaminte si o unealta
electrica in rotatie poate provoca tragerea uneltei si perforarea
uneltei electrice in corpul operatorului.

e Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa, iar o acumulare
mare de praf metalic poate cauza un pericol electric.

* Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

* Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Kickback si sfaturi de siguranta relevante



Kickback-ul este reactia brusca a unei unelte electrice la blocarea sau
obstructia unei unelte rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un tampon
de slefuit, o perie de sarma etc. Prinderea sau blocarea duce la o
oprire brusca a uneltei de lucru rotative. O unealtd electrica
necontrolata va fi astfel smucita in directia opusa sensului de rotatie al
uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata abraziva se blocheaza sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, marginea imersata a rotii in material
se poate bloca si poate provoca caderea sau ejectarea acesteia.
Miscarea rotii de rectificat (spre sau departe de operator) depinde apoi
de directia de miscare a rofji in punctul de blocare. n plus, rotile de
rectificat se pot si rupe.

reculul este consecinta utilizérii necorespunzétoare sau gresite a
sculei electrice. Acesta poate fi evitat prin luarea masurilor de
precautie corespunzatoare descrise mai jos.

* Unealta electrica trebuie tinuta ferm, iar corpul si mainile trebuie
plasate intr-o pozitie care sa reduca reculul. Daca un maner
auxiliar este inclus ca parte a echipamentului standard, acesta
trebuie utilizat intotdeauna pentru a avea cat mai mult control
posibil asupra fortelor de recul sau asupra momentului de recul
la pornire. Operatorul poate controla fenomenele de smucitura
si recul prin luarea unor masuri de precautie adecvate.

« Mainile nu trebuie sa fie tinute niciodata in apropierea uneltelor
de lucru rotative. Instrumentul de lucru poate rani mana din
cauza reculului.

* Tineti-va departe de zona de acces in care scula electrica se va
deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica
se deplaseaza in directia opusa miscarii discului abraziv in
punctul de blocare.

e Trebuie sa se acorde o atentie deosebita la prelucrarea
colturilor, a marginilor ascutite etc. Preveniti reculul sau blocarea
uneltelor de lucru. O unealtd de lucru rotativa este mai
susceptibilda sa se blocheze la prelucrarea unghiurilor, a
marginilor ascutite sau daca este lovita inapoi. Aceasta poate
deveni o cauza a pierderii controlului sau a reculului.

e Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de
acest tip cauzeaza adesea recul sau pierderea controlului
uneltei electrice.

Instructiuni speciale de sigurantd pentru slefuire si taiere cu o

roata abraziva

« Utilizati numai roata de slefuit proiectata pentru scula electrica si
aparatoarea proiectata pentru roata. Discurile de slefuit care nu
sunt scule pentru scula electrica nu pot fi protejate suficient sinu
sunt suficient de sigure.

« Discurile de slefuit indoite trebuie montate astfel incat nicio parte
a discului sa nu iasa dincolo de marginea capacului de protectie.
Un disc de slefuire montat necorespunzator care iese in afara
dincolo de marginea capacului de protectie nu poate fi protejat
suficient.

« Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica pentru a
garanta cel mai inalt grad de sigurantd posibil si trebuie
pozitionatd astfel incat partea discului abraziv expusad si
orientata spre operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea
protejeaza operatorul de resturi, de contactul accidental cu roata
abraziva, precum si de scanteile care ar putea aprinde hainele.

* Rotile de rectificat trebuie sa fie utilizate numai pentru lucrarile
prevazute pentru acestea. De exemplu, nu polizati niciodata cu
suprafata laterald a unei discuri de taiere. Discurile de taiere sunt
concepute pentru a indeparta materialul cu marginea discului.
Efectul fortelor laterale asupra acestor discuri abrazive le poate
rupe.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate cu
dimensiunea si forma corecta pentru roata de slefuit selectata.
Flansele corecte sustin roata de slefuit si reduc astfel pericolul
de rupere a rotii. Flansele pentru rotile de taiat pot fi diferite de
cele pentru alte discuri abrazive.

* Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai mari.
Discurile de slefuit pentru unelte electrice mai mari nu sunt
proiectate pentru turatia mai mare caracteristica uneltelor
electrice mai mici si, prin urmare, se pot rupe.

Sfaturi speciale suplimentare de siguranta pentru taierea cu

roata de slefuit

« Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare. Nu
efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea discului de
taiere creste sarcina acestuia si tendinta sa de a se bloca sau
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de a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de discuire sau de
rupere.

« Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de tdiere departe de dvs. in piesa de
prelucrat poate face ca scula electrica sa zboare cu discul rotativ
direct spre dvs. in cazul unui recul.

o in cazul unui disc de taiere blocat sau al unei opriri, opriti scula
electrica si asteptati pana cand discul se opreste complet. Nu
incercati niciodata sa scoateti discul inca in miscare din zona de
taiere, deoarece acest lucru poate provoca recul. Cauza
blocajului trebuie detectata si indepartata.

e Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta se afla inca in
material. Discurile de tdiere trebuie sa atinga viteza maxima
nainte de a continua taierea. in caz contrar, roata de slefuit se
poate prinde, poate sari de pe piesa de prelucrat sau poate
provoca recul.

o Pl&cile sau piesele mari trebuie sustinute inainte de prelucrare
pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc blocat. Piesele
de prelucrat mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa de
prelucrat trebuie sa fie sustinutd pe ambele parti, atat in
apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

* Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau cand
operati in alte zone invizibile. Un disc de taiere care plonjeaza
n material poate cauza reculul uneltei atunci cand intalneste tevi
de gaz, tevi de apa, cabluri electrice sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu hartie

abraziva

¢ Nu utilizati foi de smirghel excesiv de mari. Atunci cand selectati
dimensiunea hartiei de smirghel, urmati recomandarile
producétorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de slefuit
poate provoca raniri si poate duce la blocarea sau ruperea
hartiei sau la recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lustruire

¢ Nu lasati partea libera a blanii de lustruit sau corzile de fixare ale
acesteia sa se roteasca liber. Blocati sau taiati corzile de atasare
libere. Corzile de atasare libere si care se rotesc pot incurca
degetele sau se pot prinde de piesa de lucru.

Sfaturi speciale de siguranta pentru lucrul cu perii de sarma

e Trebuie luat in considerare faptul c&, chiar si in cazul utilizarii
normale, se pierd bucati de sarma prin perie. Nu suprasolicitati
sarmele prin aplicarea unei presiuni prea mari. Bucatile de
sarma purtate prin aer pot penetra cu usurintd hainele subtiri
si/sau pielea.

e in cazul in care se recomanda utilizarea unui aparator,
impiedicati contactul periei cu aparatorul. Diametrul periilor
pentru placi si vase poate fi marit prin presiune si forte
centrifuge.

Instructiuni suplimentare de siguranta

* La uneltele concepute pentru a se monta pe rotile de slefuit cu
orificiu filetat, verificati daca lungimea filetului rotii de slefuit este
adecvata pentru lungimea filetului fusului.

« Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata. Prinderea piesei intr-un
dispozitiv de prindere sau intr-o menghina este mai sigura decat
tinerea piesei in mana.

* Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire nainte ca acestea sa
se fi racit.

e Atunci cand utilizati un guler de prindere rapida, asigurati-va ca
gulerul interior asezat pe ax este prevazut cu un inel inelar din
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei
interioare sunt curate.

o Utilizati gulerul cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si de
taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care functioneaza
corespunzator.

o in cazul unei pene temporare de curent sau dup4 scoaterea fisei
din prizd cu intrerupatorul in pozitia "pornit", intrerupatorul
trebuie deblocat si pus Tn pozitia "oprit" inainte de repornire.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizrii masurilor

de siguranta si de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc de ranire reziduala in timpul
functiona




Explicatia pictogramelor utilizate.

R

ROCE
AL

1.Atentie Luati masuri speciale de precautie
2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea!
3.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca impotriva prafului)
4.Purtati manusi de protectie
5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatii.
6.Tineti copiii departe de unealta
7.Protejati de ploaie

8.A doua clasa de protectie

9. Marca de certificare EAC.

10. Marca de certificare pentru piata ucraineana.
CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Polizorul unghiular este o unealta electricd manuala izolata din clasa
II. Masina este actionata de un motor monofazat cu comutator, a carui
viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular. Acesta
poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru taiere. Acest tip de
unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru indepartarea
tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor metalice, tratarea
suprafetei sudurilor, taierea prin tevi cu pereti subtiri si piese metalice
mici etc. Cu accesoriile corespunzatoare, polizorul unghiular poate fi
utilizat nu numai pentru taiere si rectificare, ci si pentru curatarea, de
exemplu, a ruginei, a straturilor de vopsea etc.

Domeniile de utilizare includ o gama larga de lucrari de reparatii si
constructii, nu numai legate de metal. Polizorul unghiular poate fi
utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor de constructie, de
exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.

Masina este proiectatd numai pentru utilizare uscata, nu pentru
lustruire. Nu utilizati in mod necorespunzator scula electrica Utilizare
necorespunzatoare.

e Nu prelucrati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu prelucrati materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. La utilizarea sculei electrice se produc scéntei, care
pot aprinde vaporii emisi.

* Discurile taietoare nu trebuie utilizate pentru lucrari de slefuire.
Discurile téietoare lucreazé cu fata laterald, iar slefuirea cu fata
frontald a unei astfel de discuri poate cauza deteriorarea
discului, rezultdnd un risc de vétamare corporald pentru
operator.

DESCRIEREA PAGINILOR

Numerotarea urmétoare se refera la componentele masinii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Buton de blocare a fusului

2.Comutator

3.Maner suplimentar

4 Protectia lamei

5.Flansa exterioara

6.Flansa interioara

7.Maner (protectie lama)

8.Cablu de alimentare

9.Cheie speciala

* Pot exista diferente intre desen si produs.
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ACCESORII $1 ECHIPAMENTE

* Protectie lama - 1 buc.
e Cheie speciala -1 buc.
e Maner suplimentar -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU
MONTAREA MANERULUI AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) se instaleaza in unul dintre orificiile de pe capul
polizorului. Este recomandat sa utilizati slefuitorul cu manerul auxiliar.
Daca tineti slefuitorul in timp ce lucrati cu ambele maini (folosind si
manerul auxiliar) exista un risc mai mic ca mana dvs. sa atinga discul
rotativ sau peria si sa va raniti in timpul reculului.

MONTAREA S| REGLAREA APARATORII DISCULUI

Aparatoarea discului protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie montat
ntotdeauna cu atentie sporitd pentru a se asigura ca sectiunea sa de
acoperire este orientata spre operator.

Designul de montare a aparatorii discului permite reglarea aparatorii
in pozitia optima fara unelte.

« Slabiti si trageti inapoi maneta (7) de pe aparatoarea discului (4).
* Rotiti aparatoarea discului (4) in pozitia dorita.

e Blocati prin coborarea manetei (7).

Demontarea si reglarea apératorii discului se face in ordinea inversa
instalarii acesteia.

SCHIMBAREA SCULELOR
Purtati manusi de lucru in timpul operatiunilor de schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) este utilizat numai pentru a bloca fusul
polizorului atunci cand instalati sau scoateti unealta de lucru. Acesta
nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce discul se roteste. O
astfel de actiune poate deteriora polizorul sau poate rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

Pentru discurile de slefuire sau taiere cu o grosime mai mica de 3 mm,
piulita flansei exterioare (5) trebuie insurubatd cu partea platad a
discului (fig. B).
e Apasati butonul de blocare a fusului (1).
e |Introduceti cheia specialda (furnizatd) in orificile flansei
exterioare (5) (fig. A).
* Rotiti cheia - slabiti si scoateti flansa exterioara (5).
o fnlocuiti discul astfel incat s& fie presat de suprafata flansei
interioare (6).
o Insurubati flansa exterioard (5) si strangeti usor cu cheia
speciala.
Demontarea discurilor are loc in ordinea inversa montarii. La
asamblare, discul trebuie sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6) si centrat pe suprafata inferioara a acesteia.

MONTAREA SCULELOR FILETATE
Apasati butonul de blocare a fusului (1).
e Scoateti unealta de lucru montata anterior - daca este montata.
o indepértati ambele flanse - flansa interioara (6) si flansa
exterioara (5) - inainte de montare.
o Tinsurubati partea filetatd a uneltei de lucru pe fus si strangeti
usor.
Demontarea uneltelor de lucru cu orificiu filetat se face in ordinea
inversa montarii.

MONTAREA POLIZORULUI
POLIZORULUI UNGHIULAR

UNGHIULAR N SUPORTUL

Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied dedicat
polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat corect in
conformitate cu instructiunile de montare ale producatorului
trepiedului.

FUNCTIONARE / SETARI

nainte de a utiliza polizorul, verificati starea discului abraziv. Nu
utilizati discuri de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. O
roata sau o perie uzata trebuie inlocuitd imediat cu una noua inainte
de utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti intotdeauna polizorul si
asteptati pana cand unealta de lucru se opreste complet. Abia atunci
slefuitorul poate fi pus deoparte. Nu franati roata abraziva rotativa prin
apasarea acesteia pe piesa de prelucrat.



e Nu supraincércati niciodata slefuitoarea. Greutatea uneltei
electrice exercitd o presiune suficientd pentru a lucra eficient.
Supraincarcarea si presiunea excesivd pot cauza ruperea
periculoasa a uneltei de lucru.

e Daca slefuitorul cade in timpul functionarii, este esential sa
inspectati si eventual sa inlocuiti unealta de lucru daca se
constata ca este deteriorata sau deformata.

* Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

« Evitati sa ricosati si sa razuiti cu discul, in special atunci cand
lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate provoca
pierderea controlului si recul). (acest lucru poate cauza
pierderea controlului uneltei electrice si pot aparea reculuri).

e Nu utilizati niciodatd lamele de ferastrau circular concepute
pentru tdierea lemnului. Utilizarea unor astfel de lame de
ferastrau duce adesea la fenomenul de recul al sculei electrice,
la pierderea controlului si poate provoca ranirea operatorului.

PORNIREA / OPRIREA

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si functionarii.

o Impingeti in partea din spate a comutatorului (2).

o Glisati comutatorul (2) Tnainte - (spre cap) (fig. C).

« Pentru functionare continua - apasati partea din fata a butonului
comutatorului.

o Intrerupatorul va fi blocat automat in pozitia de functionare
continua.

e Pentru a opri masina - apasati partea din spate a butonului
comutatorului (2).

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva atinge
viteza maxima inainte de a incepe lucrul. Nu actionati comutatorul in
timpul lucrului, prin pornirea sau oprirea polizorului. intrerupatorul
slefuitorului poate fi actionat numai atunci cand scula electrica este
indepartata de piesa de lucru.

Masina are un fintrerupator cu protectie la estompare, ceea ce
inseamna ca daca existd o intrerupere temporara a alimentarii cu
energie electrica sau daca este conectata la o priza cu intrerupatorul
in pozitia "pornit”, nu va porni. Tn acest caz, comutatorul trebuie
inversat in pozitia "oprit" si aparatul trebuie repornit.

TAIEREA

e Taierea cu polizorul unghiular trebuie efectuatd numai in linie
dreapta.

o Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

o Piesele de lucru mari trebuie sustinute si trebuie sa aveti grija ca
punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere si la capatul
materialului. Materialul asezat in pozitie stabild nu va avea
tendinta de a se migca in timpul taierii.

« Piesele mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o menghina, folosind
cleme etc. Materialul trebuie prins astfel incat zona de taiere sa
fie aproape de dispozitivul de prindere. Acest lucru va asigura o
precizie mai mare a taierii.

e Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

« Nu trebuie exercitata nicio presiune laterala asupra discului de
taiere in timpul taierii.

o Utilizati discul de taiere corect in functie de materialul care
urmeaza sa fie taiat.

* Lataierea materialului, se recomanda ca directia de avans sa fie
n directia de rotatie a discului de taiere.

« Adancimea de taiere depinde de diametrul discului (fig. G).

« Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai mari
decat cele recomandate pentru modelul respectiv de polizor.

o Atunci cand efectuati taieturi adanci (de exemplu, profile, blocuri
de constructie, carédmizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere
sa intre in contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul
functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului
inainte ca acestea sa se fi racit.

SLEFUIREA

Lucrérile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri de
slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapeta, discuri cu fleece abraziv,
perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de disc
si de piesd necesitd o tehnicd de lucru adecvata si utilizarea
echipamentului individual de protectie corespunzator.

Discurile concepute pentru téiere nu trebuie utilizate pentru slefuire.
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Discurile de slefuit sunt concepute pentru a indeparta materialul cu

marginea discului.

o Nu slefuiti cu partea laterala a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este de 30 (fig H).

o Lucrérile de slefuire pot fi efectuate numai cu ajutorul discurilor
de slefuire corespunzétoare tipului de material.

Atunci cand se lucreaza cu discuri cu clapetd, discuri cu lana abraziva

si discuri flexibile pentru héartie abraziva, trebuie sa se asigure unghiul

de atac corect (fig. I).

* Nu trebuie slefuita intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarméa sunt destinate in principal curatarii profilelor si a
zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a indeparta, de
exemplu, rugina, vopseaua etc. (fig. K). (fig. K).

Utilizati numai unelte de lucru a caror viteza admisa este mai mare sau
egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara sarcina.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea masinii imediat dupa fiecare utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

o Curétati aparatul cu o bucaté de carpa uscata sau suflati cu aer
comprimat de joasa presiune.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l cu un cablu
cu aceleasi specificatii. Trimiteti aceastd operatiune la un
specialist calificat sau reparati aparatul.

« In cazul unor scantei excesive pe colector, dispuneti verificarea
starii periilor de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

* Depozitati intotdeauna aparatul intr-un loc uscat, ferit de accesul
copiilor.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE NOMINALE

PARAMETRU VALOARE
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 750 W
Viteza de mers in gol 12000 min’!
Diametrul lamei 115 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Dimensiunea filetului axului M14

Clasa de protectie 1]

Greutate 2,2 kg
Anul de fabricatie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice LpA =90dB (A)

K=3dB (A)
Nivel de putere acustica LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)
Valoarea acceleratiei ah =4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de zgomot emis de unitate este descris de: nivelul de
presiune acustica emis LpA si nivelul de putere acustica LWA (unde
K este incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de unitate sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor ah (unde K denota
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica LpA, nivelul de putere acustica LWA si
valoarea acceleratiei vibratiilor ah prezentate in aceste instructiuni
au fost masurate in conformitate cu IEC 62841-1. Nivelul de vibratii
ah indicat poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si
pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a echipamentului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibrati mai ridicat va fi influentat de
ntretinerea insuficienta sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele
prezentate mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe
intreaga perioada de lucru.



Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este
necesar sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este
opritd sau in care este pornitd, dar nu este utilizatd pentru
lucru. Atunci cand toti factorii sunt estimati cu exactitate,
expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ mai mica.
Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea ciclica a masinii si a uneltelor de lucru, protejarea
temperaturii adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
mungii.
PROTECTIA MEDIULUI
Y Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreuna cu
i deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la instalatii
adecvate. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locald
| |pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o amenintare
potentiala la adresa mediului si a sénatatii umane.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare "GTX Polonia
") informeazé c& toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare "Manual"), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele etc., sunt rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare "manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul,
fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv
GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994
privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90,
punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale
individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca
rezultat raspunderea civild si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varsovia

Produs: Polizor unghiular

Model: 59G063

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU.

Si este in conformitate cu cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii astfel cum a fost introdusa
pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate ulterior de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizatd sa
intocmeasca dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia
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MEGJEGYZES: OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A
HASZNALATI UTASITAST AZ ELEKTROMOS SZERSZAM
HASZNALATA ELOTT, ES ORIZZE MEG A KESOBBI
HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK
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Biztonsagi utasitdsok a csiszolasra, a csiszolopapirral vald
csiszolasra, a drotkefével valé munkara és a csiszoldkoronggal vald
vagasra.

e Ez az elektromos szerszam hasznalhaté normal csiszoloként,
csiszoldpapir csiszoloként, drétkefével torténd csiszolashoz és
csiszolokorongos vagogépként. Tartsa be az elektromos
szerszammal egyltt szallitott Osszes biztonsagi elbirast,
utasitast, leirast és adatot. Az alabbiak be nem tartasa
aramités, tliz és/vagy sulyos sérlilés veszélyét idézheti el6.

e Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra
hasznalni. Az elektromos szerszam nem rendeltetésszer(i
munkavégzésre torténd hasznalata veszélyeket és sériiléseket
okozhat.

e Ne haszndljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté nem
kifejezetten ehhez a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a
tény, hogy egy tartozék felszerelhetd az elektromos szerszamra,
nem garantdlja a biztonsagos hasznalatot.

e A hasznalt munkaeszkéz megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltlintetett maximalis
sebesség. A megengedettnél nagyobb sebességgel forgd
munkaeszkéz eltérhet, és a szerszdm részei szildnkokra
toérhetnek.

e A munkaszerszam kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg
kell felelnie az elektromos szerszdm méreteinek. A nem
megfelel6 méretekkel rendelkez6 munkaeszkozoket nem lehet
megfeleléen védeni vagy ellendrizni.

* A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan kell
illeszkednitk az ors6 menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atmérdje meg kell, hogy egyezzen a karima atméréjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetlenil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen korilmények kozétt sem szabad  sériilt
munkaszerszamokat hasznalni. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat
forgacsolodas és repedés, a csiszoldbetéteket repedés, kopas
vagy er6s kopas, a drotkeféket laza vagy torétt huzalok
szempontjabél. Ha egy elektromos szerszam vagy
munkaeszkdz leesett, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy
hasznaljon masik, sérilésmentes szerszamot. Ha a szerszamot
ellendrizték és rogzitették, az elektromos szerszamot egy percre
a legnagyobb sebességre kell kapcsolni, tigyelve arra, hogy a
kezeld és a kdzelben tartézkod6 személyek ne legyenek a forgd
szerszam zondjaban. A sérilt szerszamok Adltaldban ezen
tesztelési id6 alatt tornek el.

e Személyi védéfelszerelést kell viselni. A munka tipusatol
fligg6en viseljen az egész arcot fedé védémaszkot, szemvédét
vagy védészemiveget. Sziikség esetén hasznaljon porvédd
maszkot, hallasvédét, véddkesztylit vagy specidlis kétényt a
csiszolt és megmunkalt anyag apré részecskéi ellen. Védje
szemét a munka soran keletkez6, levegében lévé idegen
testektél. A munka soran keletkez6 port poralarcnak és
légzésvéddnek kell kiszlrnie. A hosszabb ideig tartd zajterhelés
, hallaskarosodashoz vezethet.

e Gondoskodjon arrdl, hogy a kdzelben tartézkoddk biztonsagos
tavolsagban legyenek az elektromos szerszam
munkateriletétél. Az elektromos szerszam kozelében
tartdzkodé ~ személyeknek  miikédés  kozben  egyéni
véddfelszerelést kell viselnilik. A munkadarab szilankok vagy
térott munkaszerszamok a kozvetlen elérési zonan kivil is
szilankokra térhetnek és sériilést okozhatnak.

e Csak a fogantyu szigetelt fellleteinél fogva fogja meg a
szerszamot, ha olyan munkat végez, ahol a szerszam
érintkezhet rejtett elektromos kabelekkel vagy sajat
tapkabelével. A halézati vezetékkel valo érintkezés fesziiltséget
vihet at az elektromos szerszam fém részeire, ami aramiitést
okozhat.

e A halézati kabelt tartsa tavol a forgd munkaeszkozoktél. Ha
elvesziti az iranyitast a szerszam felett, a halézati kabel
elvagodhat vagy behuzédhat, és a keze vagy az egész keze
beleakadhat egy forgé munkaeszkdzbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaeszkdz teliesen megallt volna. A forgd szerszam
érintkezhet azzal a fellilettel, amelyre letette, igy elveszitheti az
uralmat az elektromos szerszam felett.



e Ne hordozza az elektromos szerszamot, amig az mozgasban
van. A ruhdzat és a forgd elektromos szerszam véletlen

érintkezése a szerszdm behlUzédasat okozhatja, és az
elektromos szerszam a kezel testébe furédhat.
e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam

szell6z6nyilasait. A motorfuvé porszivé port sziv a hazba, és a
nagy mennyiségli felgyllemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne hasznalja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

« Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igénylé szerszamokat.
A viz vagy mas folyékony hltékdzegek haszndlata aramitést
okozhat.

Visszartigas és vonatkozo biztonsagi tanacsok

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy forgd
szerszam, példaul egy csiszoldkorong, csiszoldpad, drotkefe stb.
elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy blokkolas a
forgd munkaeszk6z hirtelen ledllasahoz vezet. A szabalyozatlan
motoros szerszam igy a munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes
irAnyba rantodik.

Ha példaul a kdszoriikorong elakad vagy elakad a munkadarabban, a
korong anyagba meriilé éle elakadhat, és a korong kiesését vagy
kidobddasat okozhatja. A kdszoriikorong mozgasa (a kezel6 felé vagy
a kezel6tdl tavolodva) ekkor a korong mozgasiranyatol fligg az
elakadas helyén. Ezenkivil a csiszolékorongok is eltérhetnek.

A visszarigas az elektromos szerszam helytelen vagy hibas
hasznalatanak kovetkezménye. Az alabbiakban leirt megfeleld
ovintézkedések megtételével elkerlilhetd.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket pedig olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarugas
csOkkenjen. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyu, akkor azt mindig hasznalni kell, hogy a lehet6
legnagyobb mértékben ellendrizni lehessen a visszarugé eréket
vagy a visszarugasi pillanatot inditaskor. A kezelé a megfeleld
dvintézkedések megtételével szabalyozhatia a rantas és a
visszarlgas jelenségét.

e A kezeket soha nem szabad forgé munkaeszkdzok kdzelében
tartani. A munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsériilhet
akéz.

e Tartsa magat tavol az elérési zonatél, ahol az elektromos
szerszam a visszarigas soran mozog. A visszacsapodas
kovetkeztében az elektromos szerszam a csiszolotarcsa
mozgasaval ellentétes irdnyban mozog a blokkolas helyén.

o Kilénosen o6vatosnak kell lenni a sarkok, éles élek stb.

megmunkalasakor. Kerllie el a  munkaszerszamok
visszarlgasat vagy elakadasat. A forgd munkaszerszam
hajlamosabb  az  elakadasra  szogek, éles  élek

megmunkalasakor, vagy ha visszarugjak. Ez az iranyithatdsag
elvesztésének vagy visszarugasnak az oka lehet.

e Ne haszndlijon fa vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen tipusu
munkaszerszamok gyakran okoznak visszarigast vagy az
elektromos szerszam feletti iranyitas elvesztését.

Kiilonleges biztonsagi t

csiszolashoz és vagashoz

e Csak az elektromos szerszamhoz tervezett csiszolékorongot és
a koronghoz tervezett véddfeliletet haszndlia. A nem az
elektromos szerszamhoz valé szerszamnak megfeleld
csiszolokorongok nem rendelkeznek megfelel6 védelemmel, és
nem elég biztonsagosak.

« A hajlitott csiszolokorongokat ugy kell felszerelni, hogy a korong
egyetlen része se nyuljon tul a véddburkolat szélén. A nem
megfeleléen felszerelt csiszolokorong, amely tulnydlik a
védoéburkolat szélén, nem lehet kellen védett.

e A védbtarcsat a lehet6 legnagyobb biztonsag érdekében
biztonsagosan kell régziteni az elektromos szerszamhoz, és ugy
kell elhelyezni, hogy a csiszolékorongnak a kezel6 felé nézé,
szabadon |év6 része a lehet6 legkisebb legyen. A véddburkolat
megvédi a kezel6t a térmeléktdl, a csiszolékoronggal vald
véletlen érintkezéstdl, valamint a szikratol, amely meggyujthatja
a ruhazatot.

e A csiszolokorongokat csak a rajuk szant munkahoz szabad
hasznalni. Példaul soha ne kdszoriiljon vagdkorong oldalsd
feluletével. A vagokorongokat Ugy tervezték, hogy a korong
élével tavolitsdk el az anyagot. Az oldalirdanyu erék hatasara
ezek a csiszolokorongok eltérhetnek.

k a csiszolok | torténd
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e Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé méretii és
alaku, sérilésmentes befogd karimakat hasznaljon. A megfelelé
karimak megtamasztjak a csiszolokorongot, és igy csokkentik a
korong torésének veszélyét. A vagokorongok karimai
eltérhetnek a tobbi csiszoldkorongéitdl.

e Ne haszndljon nagyobb er6gépekbdl szarmazé kopott
csiszolokorongokat. A nagyobb erégépek csiszolokorongjait
nem a kisebb erégépekre jellemzé magasabb fordulatszamra
tervezték, ezért eltérhetnek.

Tovabbi kiilonleges biztonsagi tanacsok a csiszolokorongos

vagashoz

o Kerlilje a vagokorong blokkolasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagokorong tulterhelése noveli
a terhelését, valamint az elakadasra vagy blokkolasra valo
hajlamat, és ezaltal a korong eldobddasanak vagy térésének
lehet6ségét.

e Kerlilie a forgd vagoétarcsa elétti és mogotti teriletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabon Ontél tavolabb mozgatja, akkor a
motoros szerszam visszarlgas esetén a forgd tarcsaval
kozvetleniil On felé repiilhet.

e Elakadt vagotarcsa vagy megakadas esetén kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és varja meg, amig a tarcsa teljesen
megall. Soha ne prébalja meg kihuzni a még mozg6 tarcsat a
vagasi terlletrdl, mert ez visszarugast okozhat. Az elakadas
okat fel kell tarni és el kell tavolitani.

e Ne inditsa Ujra az elektromos szerszamot, amig az még az
anyagban van. A vagodkorongnak el kell érnie a teljes
fordulatszamot, miel6tt folytatja a vagast. Ellenkezé esetben a
koszorlikorong beakadhat, leugorhat a munkadarabrél vagy
visszapattanast okozhat.

¢ A lemezeket vagy nagyméretli munkadarabokat megmunkalas
el6tt meg kell tAmasztani, hogy csékkentsiik az elakadt tarcsa
okozta visszapattanas kockazatat. A nagymeéretii
munkadarabok sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A
munkadarabot mindkét oldalrél meg kell tdmasztani, mind a
vagasi vonal kézelében, mind az élénél.

e Kiléndsen 6vatosan jarjon el, ha falakon vag lyukakat, vagy
mas, nem lathatd terlileteken dolgozik. Az anyagba merlilé
vagokorong visszahlzédast okozhat, ha a szerszam gaz- vagy
vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi itasok a csi Opapirral torténdé

csiszolashoz

e Ne haszndljon tul nagy csiszolépapirlapokat. A csiszolépapir
méretének kivalasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyulé csiszoldpapir sériilést okozhat, és a papir
eltombdéséhez, elszakadasahoz vagy visszapattanasahoz
vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolashoz
e Ne engedje, hogy a polirozészérzet laza része vagy annak
rogzité zsindrjai szabadon forogjanak. Blokkolja vagy vagja le a

laza rogzitézsinérokat. A laza és forgd rogzitézsindrok
belegabalyodhatnak az ujjakba vagy beakadhatnak a
munkadarabba.
Kiilonleges biztonsagi k a dré ékkel valé
munkavégzéshez

« Figyelembe kell venni, hogy normal hasznalat esetén is
eléfordulhat, hogy a drétdarabok a kefén keresztiil elvesznek.
Ne terhelje tul a drétokat tul nagy nyomas alkalmazasaval. A
levegbben szallé drétdarabok kdnnyen athatolhatnak a vékony
ruhazaton és/vagy bérén.

e Ha védéburkolat haszndlata javasolt, akkor akadalyozza meg,
hogy a kefe érintkezzen a védéburkolattal. A tanyér- és
edénykefék atmérdje a nyomas és a centrifugalis erék hatasara
megndhet.

Tovabbi biztonsagi utasitasok

e A menetes furattal rendelkezé csiszolékorongokhoz tervezett
szerszamoknal ellendrizze, hogy a csiszolokorong menethossza
megfelel-e az orsé menethosszanak.

e A munkadarabot rdégziteni kell. A munkadarab régzitése egy
szoritéeszkdzbe vagy csavaros satuba biztonsagosabb, mint a
munkadarabot a kezében tartani.

e Ne érintse meg a vago- és kdszorlikorongokat, mieldtt azok
lehiiinének.

o Gyorsfeszité gallér hasznalata esetén ugyeljen arra, hogy az
orson Ul6 belsd gallér gumigydrivel legyen ellatva, és ez a gydri



ne sériiljon meg. Gondoskodjon arrdl is, hogy a kiilsé és a belsd
perem fellletei tisztak legyenek.

e A gyorsrogzitd gallért csak csiszolo- és vagokorongokkal
haszndlja. Csak sérllésmentes és megfeleléen miikodd
karimakat hasznaljon.

« |deiglenes halozati aramkimaradas esetén, vagy miutan kihuzta
a dugot a konnektorbol, mikdzben a kapcsolo "be" allasban van,
a kapcsolét ujrainditas elétt ki kell oldani és "ki" allasba kell
allitani.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra szantak.

Az eredendben biztonsagos kialakitas, a biztonsagi és

kiegészit6 védointézkedések alkalmazasa ellenére a
miikodés soran mindig fennall a maradék sériilés
veszélye.

A hasznalt piktogramok magyarazata.

R
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1.Vigyazat Kilénleges 6vintézkedések megtétele

2.0lvassa el a kezelési utmutatét, tartsa be az abban szereplé

figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Viseljen egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, fllvéds,

porvédd maszk)!

4 Viseljen véddkesztyt

5.A szervizelés vagy javitas el6tt hizza ki a tApkabelt.

6.Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol

7.Védje az es6tol
8.Masodosztalyld védelem
9. EAC tanusitasi jel.
10. Ukran piaci tanusitasi jel.

FELEPITES ES HASZNALAT
A sarokcsiszol6 egy . osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam.
A gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtia, amelynek
fordulatszamat egy fogaskerekes szdghajtémiivon keresztiil
csokkentik. Mind csiszolasra, mind vagasra hasznalhaté. Ezt a tipusu
elektromos szerszamot széles korben hasznaljak a fémalkatrészek
feluletén 1évé mindenféle maras eltavolitdsara, hegesztési varratok
feluletkezelésére, vékonyfali csévek és kis fémalkatrészek
atvagasara stb. A megfelel6 tartozékokkal a sarokcsiszold nemcsak
vagasra és csiszolasra, hanem pl. rozsda, festékbevonatok stb.
tisztitasara is hasznalhato.

A felhasznalasi terliletek kozé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, nem csak a fémmel kapcsolatosak. A sarokcsiszold
hasznélhaté épitéanyagok, pl. tégla, térkd, keramialapok stb.
vagasara és csiszolasara is.

A gépet csak szaraz hasznalatra tervezték, polirozasra nem alkalmas.

Ne haszndlja helytelenll az elektromos szerszamot Visszaélésszer{i

hasznalat.

e Ne dolgozzon fel azbeszttartalmi anyagokat. Az azbeszt
rékkelté.

e Ne dolgozzon fel olyan anyagokat, amelyek pora gyulékony
vagy robbanasveszélyes. Az  elektromos  szerszam
hasznalatakor szikrék keletkeznek, amelyek meggyujthatiak a
kibocséatott g6z6ket.

o A csiszolasi munkakhoz nem szabad vagokorongokat hasznalni.
A véagokorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az ilyen korong
eliilsé feltiletével térténé csiszolas a korong sériilését okozhatja,
ami a kezelé személyi sériilésének veszélyét eredményezheti.

AZ OLDALAK LEiRASA

A kovetkezd szamozas a gépnek a jelen kézikdnyv grafikus oldalain
lathat6 alkatrészeire vonatkozik.

1.0rs6 reteszelé gomb

2.Kapcsolo

3.Kiegészité fogantyu

4.Pengevéddé

5.Kiils6 karima

6.Bels6 karima

7.Fogantyu (pengevédd)

8.Tapkabel

9.Specialis kulcs

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

TARTOZEKOK ES FELSZERELESEK

e Pengevédd -1db.
e Specidlis kulcs -1db.
o Kiegészit6 fogantyd - 1 db.
ELOKESZITES A MUNKAHOZ

A KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A kiegészité fogantyut (3) a csiszolofej egyik furatdaba szereli be.
Ajanlott a csiszologépet a kiegészité fogantylval egyiitt hasznaini. Ha
a csiszologépet mindkét kezével tartia munka kézben (a
segédfogantyut is hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze
hozzaér a forgd tarcsahoz vagy keféhez, és a visszarligas soran
sérlilést szenved.

A KEREKDOBOGO FELSZERELESE ES BEALLITASA

A tarcsavéddé megvédi a kezel6t a tormeléktdl, a munkaeszkozzel vald
véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastdl. Mindig ugy kell felszerelni,
hogy a véddburkolat fedd része a kezel6 felé nézzen.

A tarcsavédd rogzitésének kialakitasa lehetévé teszi, hogy a
védétarcsa szerszam nélkiil az optimalis helyzetbe allithaté legyen.

e Lazitsa meg és hluzza hatra a tarcsavédé (4) karjat (7).

* Forditsa a tarcsavédét (4) a kivant pozicidba.

e Akar (7) leeresztésével rogzitse.

A tarcsavédd eltavolitasa és bedllithsa a beszerelésével ellentétes
sorrendben térténik.

SZERELEKCSEREKLETEK CSERELESE
A szerszamcsere miiveletek soran viseljen munkakesztydit.

Az orsézar gomb (1) csak a csiszolégép orsojanak rogzitésére szolgal
a munkaszerszam beszerelésekor vagy eltavolitasakor. Nem szabad
fékez6gombként hasznalni, mikézben a tarcsa forog. Ellenkezd
esetben a csiszolégép megsériilhet, vagy a felhasznalé megsérilhet.

TARCSAKAPCSOLAS

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszold- vagy vagotarcsak esetében
a kilsé peremanyat (5) a tarcsa lapos oldalaval kell felcsavarozni (B
abra).
* Nyomja meg az orsé reteszelésének gombjat (1).
e Helyezze be a (mellékelt) specialis kulcsot a kiilsé karima (5)
furataiba (A abra).
e Forgassa el a kulcsot - lazitsa meg és vegye le a kiilsé karimat
(5).
e Helyezze vissza a tarcsat ugy, hogy az a belsé karima (6)
fellletéhez nyomadjon.
e Csavarja fel a kiils6 karimat (5), és htizza meg kissé a specialis
csavarkulccsal.
A tarcsak leszerelése a szereléssel ellentétes sorrendben
torténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsé karima (6) feliiletéhez
kell nyomni, és annak also feliletére kell centralni.

A CSAPSZEGES SZERSZAMOK OSSZESZERELESE
Nyomja meg az orso reteszelésének gombjat (1).
e Tavolitsa el a korabban felszerelt munkaszerszamot - ha van.
e Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - a belsé karimat (6)
és a kilsé karimat (5) -.
e Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orsora, és hizza
meg kissé.
A menetes furattal rendelkez6 munkaszerszamok szétszerelése
az Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.



A SAROKCSISZOLO SZERELESE A SAROKCSISZOLO
ALLVANYRA

A sarokcsiszolét megengedett sarokcsiszolok szamara kialakitott
alivanyon hasznalni, feltéve, hogy az allvany gyartdjanak szerelési
utasitasai szerint helyesen van felszerelve.
MUKODES / BEALLITASOK
A sarokcsiszold haszndlata elétt ellendrizze a csiszoldkorong
allapotat. Ne hasznaljon letért, repedt vagy mas modon sériilt
csiszolokorongokat. A kopott csiszolékorongot vagy kefét hasznalat
elétt azonnal cserélie ki egy Ujjal. A munka befejeztével mindig
kapcsolja ki a csiszoldgépet, és varja meg, amig a munkaeszkéz
teliesen ledll. Csak ezutan lehet a csiszologépet elrakni. Ne fékezze
meg a forgd csiszoldkorongot a munkadarabhoz valé nyomassal.

e Soha ne terhelje tul a csiszolégépet. Az elektromos szerszam
sulya elegendé nyomast gyakorol a szerszam hatékony
megmunkalasahoz. A tulterhelés és a tdlzott nyomas a
munkaszerszam veszélyes torését okozhatja.

e Ha a csiszolégép miikddés kdzben leesik, feltétlendl ellenérizze
és esetleg cserélie ki a munkaeszkozt, ha sériiltnek vagy
deformaltnak tallja.

e Soha ne Usse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

e Kerlilje a tarcsaval valé pattogast és kaparast, kiléndsen a
sarkokon, éles széleken stb. végzett munka soran (ez az
iranyithatésag elvesztését és visszarugast okozhat). (ez az
elektromos szerszam kontrollvesztését és visszarugast
okozhat).

e Soha ne haszndljon fa vagasara tervezett korflirészlapokat. Az
ilyen flrészlapok hasznélata gyakran az elektromos szerszam
visszarigasi jelenségét, az iranyitas elvesztését eredményezi,
és sérlilést okozhat a kezelének.

BEINDITAS / LEALLITAS

Inditds és mikodés kdzben mindkét kezével fogja meg a

csiszologépet.

« Nyomja be hatulrdl a kapcsolét (2).

* Csusztassa a kapcsolot (2) elére - (a fej felé) (C abra).

e Folyamatos miikddéshez - nyomja meg a kapcsolé gomb eliilsd
részét.

e A kapcsold automatikusan reteszelédik a folyamatos
tizemmodban.

* A gép kikapcsolasahoz - nyomja meg a kapcsolégomb (2) hatsé
részét.

A csiszolégép elinditasa utan a munka megkezdése el6tt varjon, amig

a csiszolokorong eléri a maximalis fordulatszamot. Ne miikddtesse a

kapcsolét munka kdzben, a csiszolégép be- vagy kikapcsolasaval. A

csiszolé kapcsoldjat csak akkor szabad mikddtetni, amikor az

elektromos szerszam tavol van a munkadarabtol.

A gép fakadasvédelemmel ellatott kapcsoléval van ellatva, ami azt

jelenti, hogy ha atmeneti halézati aramkimaradas van, vagy a gépet

ugy dugjak be a konnektorba, hogy a kapcsold "be" allasban van,
akkor nem indul el. Ebben az esetben a kapcsolot "ki" allasba kell
forditani, és a készlléket UGjra kell inditani.

VAGAS

* A sarokcsiszoléval csak egyenes vonalban szabad vagni.

« Ne vagja az anyagot gy, hogy kézben a kezében tartja.

« A nagyméretli munkadarabokat meg kell tAmasztani, és tgyelni
kell arra, hogy a tdmasztasi pontok kozel legyenek a vagasi
vonalhoz és az anyag végéhez. Az egyenletesen elhelyezett
anyag nem hajlamos elmozdulni a vagas soran.

* A kis munkadarabokat régziteni kell, pl. egy csavaros satuba,
bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell régziteni, hogy a
vagasi terlilet kézel legyen a rogzitéeszkozhéz. Ez nagyobb
vagasi pontossagot biztosit.

* Ne engedje a vagétarcsa vibralasat vagy szoritasat, mivel ez
rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

e Vagas kozben a vagoétarcsara nem szabad oldaliranyt nyomast
gyakorolni.

* Avagandé anyagtol figgéen hasznalja a megfelel6 vagotarcsat.

e Az anyag vagasakor ajanlott, hogy az el6tolds irdnya a
vagotarcsa forgasiranyaval megegyezd legyen.

e A vagasi mélység a vagotarcsa atmérgjétdl fugg (G abra).

e Csak olyan tarcsakat szabad hasznalni, amelyek névleges
atméréje nem nagyobb, mint az adott csiszolémodellhez
ajanlott.

e Mély vagasoknal (pl. profilok, épitkockak, téglak stb.) ne
engedje, hogy a befogd karimdk érintkezzenek a
munkadarabbal.

A vagokorongok miikodés koézben nagyon magas

hémérsékletet érnek el - ne érintse meg Oket védtelen

testrészekkel, miel6tt lehiilnének.

CSISZOLAS

A csiszolasi munkakat pl. csiszolokorongokkal, csészekorongokkal,
csiszolokorongokkal,  csiszolévaszonnal  ellatott  korongokkal,
drétkefékkel, rugalmas csiszoldkorongokkal stb. lehet elvégezni.
Minden korong- és munkadarabtipushoz megfelelé munkatechnika és
megfelelé egyéni véddfelszerelés hasznalata szlkséges.

A vagasra tervezett korongokat nem szabad csiszolasra hasznalni.

A csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével tavolitsak el

az anyagot.

e Ne csiszolion a tarcsa oldalaval. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszége 30© ( abra H).

e Csiszolasi munkadkat csak az anyagtipusnak megfeleld
csiszolokorongokkal szabad végezni.

A csiszolépapirhoz valé lapkakorongokkal, csiszolévaszonnal ellatott

korongokkal és rugalmas csiszolékorongokkal torténd

munkavégzéskor tgyelni kell a megfeleld allasszogre (1. abra).

¢ Akorong teljes feliiletét nem szabad csiszolni.

e Az ilyen tipust tarcsakat sik felliletek megmunkalasahoz
hasznaljak.

A drotkefék elsdsorban profilok és nehezen hozzéférheté teriiletek

tisztitdsara szolgalnak. Hasznalhaték példaul rozsda, festék stb.

eltavolitasara (K abra). (K abra).

Csak olyan munkaeszkozoket hasznaljon, amelyek megengedett
fordulatszama nagyobb vagy egyenl6 a sarokcsiszolé terhelés nélkiili
maximalis fordulatszamaval.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a gépet minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

« Ne haszndljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

o Tisztitsa meg a készliléket szaraz ruhadarabbal, vagy fljja meg
alacsony nyomasu siritett levegével.

e Ne hasznélijon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mivel
ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

* Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

e Ha a tapkabel megsériilt, cserélje ki egy azonos specifikacioju
kabellel.  Forduljon ezzel a muivelettel szakképzett
szakemberhez, vagy szervizeltesse a késziiléket.

e A kommutator tulzott szikrdzasa esetén a motor szénkeféinek
allapotat szakképzett szakemberrel ellendriztesse.

e A késziléket mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen
helyen tarolja.

MUSZAKI ADATOK
NOMINALIS ADATOK

PARAMETER ERTEK

Tapfesziiltség 230 VAC

Tapfrekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 750 W

Uresjarati fordulatszam 12000 perc?

Lapatatmérd 115 mm

Bels6 tarcsaatmérd 22,2 mm

Ors6 menetes méret M14

Védelmi osztaly Il

Suly 2,2kg

Gyartas éve 2025

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint LpA =90 dB (A)
K=3dB (A)

Hangteljesitményszint LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)

Gyorsulasi érték ah =4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

A zajra és rezgésre vonatkozé informaciok



A késziilék altal kibocsatott zajszintet a kovetkezdkkel irjuk le: a
kibocsatott hangnyomasszint LpA és a hangteljesitményszint LWA
(ahol K a mérési bizonytalansag). A késziilék altal kibocsatott
rezgéseket az ah rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeloli).

Az ebben a hasznalati utasitisban megadott LpA
hangnyomasszintet, LWA hangteljesitményszintet és ah
rezgésgyorsulasi értéket az IEC 62841-1 szabvanynak megfeleléen
mérték. A megadott ah rezgésszint a berendezések
Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicié elézetes értékelésére
hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a berendezés elsédleges
hasznalatara jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy
mas munkaeszkdzokkel egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat.
A magasabb rezgésszintet befolyasolja a készllék elégtelen vagy
tal ritkdn végzett karbantartdsa. A fent emlitett okok a teljes
munkaidé alatt megnovekedett rezgéskitettséget
eredményezhetnek.

A vibracios expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkara. Ha minden tényezét pontosan becsiiliink, a teljes
rezgésexpozicio jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznalénak a vibracié hatasaitol valé védelme érdekében
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép
és a munkaeszkozok ciklikus karbantartadsa, a megfeleld
kézhémérséklet védelme és a megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyutt  artalmatlanitani, hanem megfelelé

létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az artaimatlanitassal
kapcsolatos informéaciokért fordulion a termék forgalmazdjahoz
vagy a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek
nem kornyezetbaratok. A nem Ujrahasznositott berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kérnyezetre és az emberi
egészségre.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tébbek kozott a szbveget, fényképeket, diagramokat stb. is,
fenntartva van. A kézikényv (a tovabbiakban: "kéziknyv") tartalmanak valamennyi
szerzdijoga, beleértve tobbek koz6tt a széveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat,
valamint a kézikonyv Gsszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezi, és a
szerzdi jogrol és szomszédos jogokrol szolo, 1994. februdr 4-i torvény (azaz a
modositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt
all. A telies kézikonyv, valamint annak egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, kereskedelmi céli mddositdsa a GTX Poland irdsos hozzajarulasa
nélkiil szigordan tilos, és polgari és biintetSjogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Product: Termék: Sarokcsiszolé

Modell: 59G063

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-
iranyelv.

Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021.
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
|IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024.

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznald altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett
alkatrészekre.

A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezé személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna utca 2/4
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Pawet Kowalski
Miszaki dokumentacios tisztviselé GTX Lengyelorszag
Varsé, 2025-03-25

(Im)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SMERIGLIATRICE ANGOLARE
59G063

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLE
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE

Istruzioni di sicurezza per la levigatura, la carteggiatura con carta

abrasiva, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come normale
levigatrice, levigatrice con carta abrasiva, per la levigatura con
spazzole metalliche e come macchina per il taglio con mola.
Seguire tutte le norme di sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e
i dati forniti con l'elettroutensile. La mancata osservanza di
quanto segue pud comportare il rischio di scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

e Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la
lucidatura. L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle
previste pud comportare rischi e lesioni.

e Non utilizzare accessori non specificamente progettati e
raccomandati dal produttore per questo utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non ne
garantisce I'uso sicuro.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocita massima indicata
sull'elettroutensile. Un utensile da lavoro che ruota a una
velocita superiore a quella consentita pud rompersi e parti
dell'utensile possono scheggiarsi.

« |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili da
lavoro con dimensioni errate non possono essere
sufficientemente protetti o controllati.

e Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da
lavoro montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da
lavoro deve corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili
da lavoro che non possono essere posizionati con precisione
sull'elettroutensile ruoteranno in modo irregolare, vibreranno
molto e potrebbero causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

e Non utilizzare in nessun caso utensili da lavoro danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, ispezionare I'utensile, ad esempio le mole
per smerigliare per verificare la presenza di scheggiature e
crepe, i pad di levigatura per verificare la presenza di crepe,
abrasioni o forte usura, le spazzole metalliche per verificare la
presenza di fili allentati o rotti. Se un elettroutensile o un utensile
da lavoro e caduto, controllare che non sia danneggiato o
utilizzare un altro utensile non danneggiato. Se l'utensile € stato
controllato e riparato, € necessario accenderlo alla massima
velocita per un minuto, facendo attenzione che I'operatore e gli
astanti nelle vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione
dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono durante
questo periodo di prova.

o E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva
che copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di
sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere,
una protezione per l'udito, guanti protettivi o un grembiule
speciale per proteggersi dalle piccole particelle di materiale
abraso e lavorato. Proteggere gli occhi dai corpi estranei
aerodispersi generati durante il lavoro. Una maschera
antipolvere e una protezione delle vie respiratorie devono filtrare
la polvere prodotta durante il lavoro. L'esposizione al rumore per
un periodo prolungato pud causare la perdita dell'udito.

e Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dall'area
dilavoro dell'elettroutensile. | dispositivi di protezione individuale
devono essere indossati da chiunque si trovi nelle vicinanze
dell'elettroutensile quando questo € in funzione. Schegge di



pezzi o utensili rotti possono scheggiarsi e causare lesioni anche
al di fuori dell'area di lavoro.

* Tenere l'utensile solo per le superfici isolate dell'impugnatura
quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione. Il contatto con il cavo di alimentazione potrebbe
trasmettere la tensione alle parti metalliche dell'utensile,
causando una scossa elettrica.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dellutensile, il cavo di
alimentazione potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o
l'intera mano potrebbe rimanere impigliata in un utensile da
lavoro rotante.

e Non abbassare mai l'utensile elettrico prima che l'utensile di
lavoro si sia completamente fermato. L'utensile rotante potrebbe
entrare in contatto con la superficie su cui & stato appoggiato,
con il rischio di perdere il controllo dell'elettroutensile.

e Non trasportare l'elettroutensile mentre & in movimento. I
contatto accidentale tra gli indumenti e un elettroutensile in
rotazione pud provocare la trazione dell'utensile e la
perforazione del corpo dell'operatore.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile.
Il soffiatore del motore aspira la polvere nell'alloggiamento e un
grande accumulo di polvere metallica pud causare un rischio
elettrico.

e Non utilizzare ['elettroutensile in prossimita di
infiammabili. Le scintille possono incendiarli.

« Non utilizzare utensili che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pu6é provocare scosse
elettriche.

materiali

Contraccolpo e suggerimenti per la sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa di un elettroutensile al blocco
o all'ostruzione di un utensile rotante, come una mola, un tampone di
levigatura, una spazzola metallica, ecc. L'impigliamento o il blocco
porta a un arresto improwviso dell'utensile in rotazione. Un utensile
elettrico non controllato subisce quindi uno scossone in direzione
opposta al senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si inceppa o si blocca nel pezzo, il bordo
immerso della mola nel materiale pud bloccarsi e causare la caduta o
I'espulsione della mola. Il movimento della mola (verso o lontano
dall'operatore) dipende quindi dalla direzione di movimento della mola
nel punto di blocco. Inoltre, le mole possono anche rompersi.

Il contraccolpo € la conseguenza di un uso improprio o errato
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

* L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente e il corpo e le
mani devono essere posizionati in modo da ridurre il
contraccolpo. Se la dotazione standard prevede un'impugnatura
ausiliaria, questa deve essere sempre utilizzata per avere il
massimo controllo possibile sulle forze di contraccolpo o sul
momento di contraccolpo all'avvio. L'operatore pud controllare i
fenomeni di strappo e di rinculo adottando le opportune
precauzioni.

e Le mani non devono mai essere tenute vicino a strumenti di
lavoro rotanti. L'utensile di lavoro puo ferire la mano a causa del
rinculo.

e Tenersi lontani dalla zona di presa in cui l'elettroutensile si
muove durante il rinculo. A causa del contraccolpo,
I'elettroutensile si muove in direzione opposta al movimento
della mola nel punto di blocco.

e Occorre prestare particolare attenzione durante la lavorazione
di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro
subiscano contraccolpi o si blocchino. Un utensile di lavoro
rotante € piu soggetto a bloccarsi durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi o in caso di contraccolpo. Questo pud essere
causa di perdita di controllo o di contraccolpo.

« Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
causano spesso contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con

lamola

e Utilizzare solo la mola progettata per lelettroutensile e la
protezione progettata per la mola. Le mole che non sono
previste per [elettroutensile non possono  essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.
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e | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo della protezione.
Un disco abrasivo montato in modo scorretto che sporge oltre il
bordo del coperchio di protezione non pud essere
sufficientemente protetto.

e La protezione deve essere fissata saldamente all'elettroutensile
per garantire il massimo grado di sicurezza possibile e deve
essere posizionata in modo che la parte della mola esposta e
rivolta verso l'operatore sia la piu piccola possibile. La
protezione protegge l'operatore dai detriti, dal contatto
accidentale con la mola e dalle scintille che potrebbero
incendiare gli indumenti.

e Le mole devono essere utilizzate solo per il lavoro a cui sono
destinate. Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la
superficie laterale di una mola da taglio. Le mole da taglio sono
progettate per rimuovere il materiale con il bordo del disco.
L'effetto delle forze laterali su queste mole pud romperle.

e Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, della
dimensione e forma corretta per la mola selezionata. Le flange
corrette sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le
flange per le mole da taglio possono essere diverse da quelle
per le altre mole.

* Non utilizzare mole usurate di utensili elettrici piu grandi. Le mole
per utensili piu grandi non sono progettate per il numero di giri
piu elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e possono
quindi rompersi.

Ulteriori consigli speciali di sicurezza per il taglio con la mola

e Evitare di bloccare la mola o di esercitare una pressione
eccessiva. Non eseguire tagli troppo profondi. Il sovraccarico del
disco da taglio aumenta il suo carico e la sua tendenza a
bloccarsi e quindi la possibilita di scartare o rompersi.

« Evitare la zona antistante e retrostante il disco di taglio rotante.
Allontanare il disco di taglio dal pezzo in lavorazione pud far
volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente verso di
voi in caso di contraccolpo.

* Incaso diinceppamento del disco di taglio o di arresto, spegnere
I'elettroutensile e attendere che il disco si arresti completamente.
Non tentare mai di estrarre il disco ancora in movimento
dall'area di taglio, per non provocare un contraccolpo. La causa
dellinceppamento deve essere individuata e rimossa.

« Non riavviare l'elettroutensile quando & ancora nel materiale. La
mola deve raggiungere la massima velocita prima di continuare
atagliare. In caso contrario, la mola potrebbe impigliarsi, saltare
via dal pezzo o causare un contraccolpo.

e Le piastre o i pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpo
causato da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni
possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sostenuto su entrambi i lati, sia in prossimita della
linea di taglio che sul bordo.

e Prestare particolare attenzione quando si eseguono fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Un disco da taglio che
si immerge nel materiale pud causare il contraccolpo
dell'utensile quando incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi
elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta

abrasiva

* Non utilizzare fogli di carta vetrata troppo grandi. Per la scelta
delle dimensioni della carta vetrata, attenersi alle
raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che sporge
oltre la piastra di levigatura pud causare lesioni e pud provocare
l'intasamento o lo strappo della carta o un contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per la lucidatura

* Non lasciare che la parte allentata del pelo di lucidatura o le sue
corde di fissaggio ruotino liberamente. Bloccare o tagliare le
corde di fissaggio allentate. | fili di fissaggio allentati e rotanti
possono impigliare le dita o impigliarsi nel pezzo da lavorare.

Consigli speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole

metalliche

e Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si
perdono pezzi di filo attraverso la spazzola. Non sovraccaricare
i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di filo trasportati
dall'aria possono facilmente penetrare negli indumenti sottili e/o
nella pelle.

e Se si consiglia 'uso di una protezione, evitare che la spazzola
entri in contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per



piatti e pentole pud essere aumentato dalla pressione e dalle
forze centrifughe.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

e Negli utensili progettati per montare mole con foro filettato,
verificare che la lunghezza della filettatura della mola sia adatta
alla lunghezza della filettatura del mandrino.

« |l pezzo in lavorazione deve essere fissato. Bloccare il pezzo in
un dispositivo di serraggio o in una morsa & piu sicuro che
tenerlo in mano.

e Non toccare i dischi di taglio e rettifica prima che si siano
raffreddati.

e Quando si utilizza un collare a serraggio rapido, assicurarsi che
il collare interno alloggiato sul mandrino sia dotato di un o-ring
in gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi
inoltre che le superfici della flangia esterna e della flangia interna
siano pulite.

e Utilizzare il collare ad azione rapida solo con dischi abrasivi e da
taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

* In caso di temporanea interruzione dell'alimentazione di rete o
dopo aver tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore
in posizione "on", l'interruttore deve essere sbloccato e portato
in posizione "off" prima di riavviarlo.

ATTENZIONE: L'apparecchio & destinato al funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante la struttura intrinsecamente sicura, l'uso di
misure di sicurezza e di protezione aggiuntive, esiste
sempre il rischio di lesioni residue durante il
funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.
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9 10

1.Attenzione Adottare particolari precauzioni
2.Leggere le istruzioni per |'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!
3.Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).
4.Indossare guanti di protezione
5.Scollegare il cavo di alimentazione prima di effettuare
interventi di manutenzione o riparazione.
6.Tenere i bambini lontani dall'utensile
7.Proteggere dalla pioggia

8.Protezione di seconda classe

9. Marchio di certificazione EAC.

10. Marchio di certificazione del mercato ucraino.
COSTRUZIONE E UTILIZZO

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile portatile isolato di classe
Il. La macchina & azionata da un motore monofase a commutazione,
la cui velocita viene ridotta tramite un ingranaggio angolare. Pud
essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare. Questo tipo di
elettroutensile & ampiamente utilizzato per la rimozione di tutti i tipi di
bave dalla superficie delle parti metalliche, il trattamento superficiale
delle saldature, il taglio di tubi a parete sottile e di piccole parti
metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati, la smerigliatrice
angolare puod essere utilizzata non solo per tagliare e smerigliare, ma
anche per pulire, ad esempio, la ruggine, i rivestimenti di vernice, ecc.

Le aree di utilizzo comprendono un‘ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione, non solo in ambito metallico. La
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smerigliatrice angolare pud essere utilizzata anche per tagliare e
smerigliare materiali da costruzione come mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle in ceramica, ecc.

La macchina € progettata solo per 'uso a secco, non per la lucidatura.

Non fare un uso improprio dell'elettroutensile Uso improprio.

e Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto é
cancerogeno.

e Non lavorare materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. L'uso dell'elettroutensile genera scintille che possono
incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
la smerigliatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo
puo danneggiare la mola con il rischio di lesioni personali per
I'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti della macchina
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.

1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Impugnatura supplementare

4 .Protezione della lama

5.Flangia esterna

6.Flangia interna

7.Impugnatura (protezione della lama)

8.Cavo di alimentazione

9.Chiave speciale

* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI E ATTREZZATURE

e Protezione della lama -1pz.
e Chiave speciale -1pz.
e |mpugnatura supplementare -1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO
MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) viene installata in uno dei fori sulla testa
della smerigliatrice. Si consiglia di utilizzare la levigatrice con
l'impugnatura ausiliaria. Se si tiene la levigatrice mentre si lavora con
entrambe le mani (utilizzando anche l'impugnatura ausiliaria), si riduce
il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e che si
subisca una lesione durante il contraccolpo.

MONTAGGIO E REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE DEL
DISCO

La protezione del disco protegge l'operatore da detriti, contatti
accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere sempre
montata facendo attenzione che la sua sezione di copertura sia rivolta
verso l'operatore.

Il design del montaggio della protezione della lama consente di

regolare la protezione nella posizione ottimale senza l'ausilio di

attrezzi.

e Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco
4.

¢ Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

« Bloccare abbassando la leva (7).

Lo smontaggio e la regolazione della protezione del disco avwvengono
in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

CAMBIO DEGLI UTENSILI
Indossare guanti da lavoro durante le operazioni di cambio utensile.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) serve solo a bloccare il mandrino
della smerigliatrice quando si installa o si rimuove ['utensile di lavoro.
Non deve essere utilizzato come pulsante di frenata durante la
rotazione del disco. Cio potrebbe danneggiare la smerigliatrice o ferire
l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Per i dischi da smerigliatura o da taglio di spessore inferiore a 3 mm,
il dado della flangia esterna (5) deve essere awvitato con il lato piatto
del disco (fig. B).

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).



* Inserire la chiave speciale (in dotazione) nei fori della flangia
esterna (5) (fig. A).
* Ruotare la chiave - allentare e rimuovere la flangia esterna (5).
e Riposizionare il disco in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna (6).
* Awvitare la flangia esterna (5) e stringere leggermente con la
chiave speciale.
Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto
contro la superficie della flangia interna (6) e centrato sulla sua
superficie inferiore.

MONTAGGIO DEGLI UTENSILI FILETTATI
Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).
e Rimuovere l'utensile di lavoro precedentemente montato, se
presente.
e Rimuovere entrambe le flange - quella interna (6) e quella
esterna (5) - prima del montaggio.
* Awvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.
Lo smontaggio degli utensili da lavoro con foro filettato avviene in
ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE SUL
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montata correttamente
secondo le istruzioni di montaggio del produttore del treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Prima di utilizzare la smerigliatrice, verificare le condizioni della mola.

Non utilizzare mole scheggiate, incrinate 0 comunque danneggiate.

Una mola o una spazzola usurata deve essere sostituita

immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine del lavoro,

spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che l'utensile di lavoro
si arresti completamente. Solo allora la levigatrice pud essere riposta.

Non frenare la mola rotante premendola contro il pezzo.

« Non sovraccaricare mai la levigatrice. Il peso dell'elettroutensile
esercita una pressione sufficiente a far lavorare l'utensile in
modo efficiente. Un sovraccarico e una pressione eccessiva
possono causare la rottura pericolosa dell'utensile di lavoro.

e Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare ed eventualmente sostituire I'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

e Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

« Evitare di far rimbalzare e raschiare il disco, soprattutto quando
si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (questo pud causare la
perdita di controllo dell'elettroutensile e il rischio di contraccolpi).

« Non utilizzare mai lame per seghe circolari progettate per il taglio
del legno. L'uso di tali lame provoca spesso il fenomeno del
contraccolpo dell'elettroutensile, la perdita di controllo e pud
causare lesioni all'operatore.

AWVIO / SPEGNIMENTO

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante lawvio e il

funzionamento.

« Spingere il retro dell'interruttore (2).

« Far scorrere l'interruttore (2) in avanti (verso la testa) (fig. C).

e Per il funzionamento continuo, premere la parte anteriore del
pulsante dellinterruttore.

e Llinterruttore si blocca automaticamente nella posizione di
funzionamento continuo.

e Per spegnere la macchina, premere la parte posteriore del
pulsante (2).

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola raggiunga
la velocita massima prima di iniziare a lavorare. Non azionare
linterruttore durante il lavoro, accendendo o spegnendo la
smerigliatrice. L'interruttore della smerigliatrice pud essere azionato
solo quando l'elettroutensile & lontano dal pezzo in lavorazione.

La macchina & dotata di un interruttore con protezione anti-
shiadimento, il che significa che se si verifica un'interruzione
temporanea dell'alimentazione di rete o se viene collegata a una presa
di corrente con l'interruttore in posizione "on", non si awvia. In questo
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caso, & necessario invertire l'interruttore in posizione "off" e riavviare

['unita.

TAGLIO

« | tagli con la smerigliatrice angolare devono essere eseguiti solo
in linea retta.

« Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

e | pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre
fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea di
taglio e all'estremita del materiale. Il materiale posizionato in
modo stabile non tendera a muoversi durante il taglio.

e | pezzi piccoli devono essere fissati, ad esempio in una morsa,
utilizzando morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in
modo che l'area di taglio sia vicina al dispositivo di bloccaggio.
Questo garantisce una maggiore precisione di taglio.

* Non permettere che il disco da taglio sia sottoposto a vibrazioni
o a tamponamenti, in quanto cid® compromette la qualita del
taglio e puo causare la rottura del disco da taglio.

« Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione laterale
sul disco di taglio.

e Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da
tagliare.

* Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di
avanzamento sia nel senso di rotazione del disco di taglio.

« La profondita di taglio dipende dal diametro del disco (fig. G).

e Si devono utilizzare solo dischi con diametri nominali non
superiori a quelli raccomandati per il rispettivo modello di
smerigliatrice.

e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

I dischi da taglio raggiungono temperature molto elevate
durante il funzionamento: non toccarli con parti del corpo
non protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

I lavori di levigatura possono essere eseguiti utilizzando, ad esempio,
dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con vello abrasivo,
spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata, ecc. Ogni tipo di
disco e di pezzo da lavorare richiede una tecnica di lavoro adeguata e
l'uso di dispositivi di protezione individuale appropriati.

| dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per la
levigatura.

| dischi per smerigliare sono progettati per rimuovere il materiale con

il bordo del disco.

« Non smerigliare con il lato del disco. L'angolo di lavoro ottimale
per questo tipo di disco & 30© (fig. H).

e | lavori di levigatura possono essere eseguiti solo con i dischi
adatti al tipo di materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi con vello abrasivo e dischi

flessibili per carta abrasiva, occorre prestare attenzione al corretto

angolo di attacco (fig. I).

* L'intera superficie del disco non deve essere levigata.

e Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla pulizia di

profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere utilizzate per

rimuovere, ad esempio, ruggine, vernice, ecc. (Fig. K).

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita consentita sia superiore
o uguale alla velocitd massima della smerigliatrice angolare senza
carico.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

* Siraccomanda di pulire la macchina subito dopo ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire l'unita con un panno asciutto o soffiare con aria
compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare
le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

e Se il cavo di alimentazione € danneggiato, sostituirlo con un
cavo delle stesse caratteristiche. Rivolgersi a un tecnico
qualificato o far riparare |'apparecchio.



« In caso di scintille eccessive sul commutatore, far controllare lo
stato delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

« Conservare sempre |'apparecchio in un luogo asciutto e fuori
dalla portata dei bambini.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI NOMINALI

PARAMETRO VALORE

Tensione di alimentazione 230 VAC

Frequenza di alimentazione 50 Hz

Potenza nominale 750 W

Velocita di funzionamento al minimo 12000 min™*

Diametro lama 115 mm

Diametro interno del disco 22,2 mm

Dimensione della filettatura del M14

mandrino

Classe di protezione 1l

Peso 2,2 kg

Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora LpA =90 dB (A)
K=3dB (A)

Livello di potenza sonora LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)

Valore di accelerazione ah =4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di rumore emesso dall'unita & descritto da: il livello di
pressione sonora emesso LpA e il livello di potenza sonora LWA
(dove K é lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'unita
sono descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni ah (dove
K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora LpA, il livello di potenza sonora LWA e
il valore di accelerazione delle vibrazioni ah riportati nelle presenti
istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma IEC 62841-1.
Il livello di vibrazione ah indicato pud essere misurato in base al
livello di pressione sonora. Il livello di vibrazioni ah indicato pud
essere utilizzato per il confronto di apparecchiature e per la
valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & rappresentativo solo dell'uso
primario dell'apparecchiatura. Se il dispositivo viene utilizzato per
altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni
pud cambiare. Un livello di vibrazioni pit elevato sara influenzato
da una manutenzione insufficiente o troppo poco frequente
dell'unita. Le ragioni sopra indicate possono determinare un
aumento dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di
lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori
sono stimati con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo essere significativamente inferiore.

Per proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, € necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la protezione di una
temperatura adeguata delle mani e una corretta organizzazione del

lavoro.
PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
Y | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
5 i rifiuti domestici, ma devono essere portati a smaltire in strutture
adeguate. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
™ | |rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
che non rispettano I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland ")
informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito
denominato "Manuale"), compresi, tra I'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, ecc.
sono riservati. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
denominato "Manuale"), compresi, a titolo esemplificativo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a
GTX Poland e sono soggetti alla tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994
sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce
631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica
a fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso
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scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civili e
penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G063

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE come modificata dalla Direttiva
2015/863/UE.

Ed é conforme ai requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica solo alla macchina cosi come
immessa sul mercato e non riguarda i componenti
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MEULEUSE D'ANGLE
59G063

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LES POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES

Consignes de sécurité pour le meulage, le pongage avec du papier de
verre, le travail avec des brosses métalliques et le découpage avec
une meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse normale,
ponceuse a papier de verre, pour le pongage avec des brosses
métalliques et comme machine a découper avec une meule.
Respectez toutes les consignes de sécurité, instructions,
descriptions et données fournies avec I'outil électrique. Le non-
respect des consignes suivantes peut entrainer un risque
d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.

e Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut entrainer des risques et des blessures.

e N'utilisez pas d'accessoires qui ne sont pas spécifiquement
congus et recommandés par le fabricant pour cet outil. Le fait
qu'un accessoire puisse étre monté sur un outil électrique ne
garantit pas une utilisation sare.

e La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Un outil de travail tournant & une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des parties de I'outil peuvent se
briser.

e Le diametre extérieur et I'épaisseur de I'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou contrélés.

e Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diamétre de I'alésage de I'outil de travail
doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils de travail



qui ne peuvent pas étre placés avec précision sur ['outil
électrique tourneront de maniére irréguliere, vibreront tres
fortement et risqueront de provoquer une perte de controle de
I'outil électrique.

« Il nefauten aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Avant chaque utilisation, inspectez I'outillage, par exemple les
meules pour vérifier qu'elles ne sont pas ébréchées ou
fissurées, les patins de pongage pour vérifier qu'ils ne sont pas
fissurés, abrasés ou trés usés, les brosses métalliques pour
vérifier que les fils ne sont pas laches ou cassés. Si un outil
électrique ou un outil de travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas
endommagé ou utilisez un autre outil non endommagé. Si l'outil
a été vérifié et réparé, l'outil électrique doit &tre mis en marche
a sa vitesse maximale pendant une minute, en veillant a ce que
I'opérateur et les personnes se trouvant a proximité soient hors
de la zone de l'outil en rotation. Les outils endommagés se
brisent généralement pendant cette période d'essai.

* L'équipement de protection individuelle doit étre porté. Selon le
type de travail, il faut porter un masque de protection couvrant
tout le visage, une protection oculaire ou des lunettes de
sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiére, des
protections auditives, des gants de protection ou un tablier
spécial pour vous protéger contre les petites particules de
matériaux abrasés et usinés. Protégez vos yeux des corps
étrangers en suspension dans l'air générés pendant le travail.
Un masque anti-poussiére et une protection respiratoire doivent
filtrer les poussiéeres produites pendant le travail. L'exposition au
bruit sur une période prolongée peut entrainer une perte
d'audition.

e Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sdre de la zone de travail de I'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité de [l'outil électrique en
fonctionnement doit porter un équipement de protection
individuelle. Les éclats de piéces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de
la zone de portée immédiate.

e Ne tenez l'outil que par les surfaces isolées de la poignée
lorsque vous effectuez des travaux pour lesquels I'outil pourrait
entrer en contact avec des cables électriques dissimulés ou
avec son propre cordon d'alimentation. Le contact avec le cable
d'alimentation peut transmettre une tension aux parties
métalliques de l'outil électrique, ce qui peut provoquer un choc
électrique.

e Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail en
rotation. Si vous perdez le controle de l'outil, le cable
d'alimentation peut étre coupé ou tiré, et votre main ou toute
votre main peut étre happée par un outil de travail en rotation.

* Ne posez jamais |'outil électrique avant que l'outil de travail ne
soit complétement arrété. L'outil en rotation pourrait entrer en
contact avec la surface sur laquelle il est posé et vous pourriez
perdre le contrdle de I'outil électrique.

* Ne portez pas l'outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Un
contact accidentel entre les vétements et un outil électrique en
rotation peut entrainer la traction de l'outil et le pergage de l'outil
électrique dans le corps de l'opérateur.

« Nettoyez réguliérement les fentes d'aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiere dans le boitier et
une accumulation importante de poussiére métallique peut
entrainer un risque électrique.

e N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

« N'utilisez pas d'outils nécessitant un liquide de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
provoquer un choc électrique.

Rebond et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage ou
a ['obstruction d'un outil rotatif, tel qu'une meule, un patin de pongage,
une brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage entraine un
arrét soudain de l'outil de travail en rotation. L'accrochage ou le
blocage entraine un arrét soudain de l'outil de travail en rotation. Un
outil électrique non contrélé sera donc secoué dans la direction
opposée au sens de rotation de l'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule se bloque ou se coince dans la piece,
le bord immergé de la meule dans le matériau peut se bloquer et
provoquer sa chute ou son éjection. Le mouvement de la meule (vers
ou loin de 'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de
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la meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent également
se casser.

Le rebond est la conséquence d'une utilisation incorrecte ou
défectueuse de l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les
précautions appropriées décrites ci-dessous.

o L'outil électrique doit étre tenu fermement et le corps et les mains
doivent étre placés de maniére a réduire le rebond. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'¢quipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin de controler autant que possible les
forces de recul ou le moment de recul au démarrage.
L'opérateur peut controler les phénomenes de secousses et de
recul en prenant des précautions appropriées.

e Les mains ne doivent jamais étre tenues a proximité d'outils de
travail en rotation. L'outil de travail peut blesser la main en raison
du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous l'effet du recul, I'outil électrique
se déplace dans la direction opposée au mouvement de la
meule au point de blocage.

e |l convient d'étre particulierement vigilant lors de l'usinage
d'angles, d'arétes vives, etc. Empécher les outils de travail de
rebondir ou de se bloquer. Un outil de travail rotatif est plus
susceptible de se bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes
vives ou s'il est repoussé. Cela peut entrainer une perte de
contrdle ou un rebond.

« N'utilisez pas de disques en bois ou de disques dentés. Les
outils de travail de ce type provoquent souvent un rebond ou une
perte de contrdle de I'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

e N'utilisez que la meule congue pour l'outil électrique et le
protecteur congu pour la meule. Les meules qui ne font pas
partie de l'outillage de l'outil électrique ne peuvent pas étre
suffisamment protégées et ne sont pas suffisamment sares.

e Les disques de pongage courbés doivent étre montés de
maniére a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord du
capot de protection. Un disque abrasif mal monté qui dépasse
le bord du capot de protection ne peut pas étre suffisamment
protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre positionné
de maniére a ce que la partie de la meule exposée et faisant
face a l'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur
protége l'opérateur des débris, du contact accidentel avec la
meule, ainsi que des étincelles qui pourraient enflammer les
vétements.

e Les meules ne doivent étre utilisées que pour le travail auquel
elles sont destinées. Par exemple, il ne faut jamais meuler avec
la surface latérale d'une meule a trongonner. Les meules a
trongonner sont congues pour enlever de la matiere avec le bord
du disque. L'effet des forces latérales sur ces meules peut les
briser.

e Utilisez toujours des brides de serrage intactes, de taille et de
forme adaptées a la meule choisie. Les brides correctes
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la
meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

e N'utilisez pas de meules usées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils électriques de plus grande
taille ne sont pas congues pour la vitesse de rotation plus élevée
qui caractérise les outils électriques plus petits et peuvent donc
se casser.

Autres conseils de sécurité spéciaux pour le trongconnage a la

meule

« Evitez de bloquer la meule ou d'exercer une pression trop forte.
Ne faites pas de coupes trop profondes. La surcharge du disque
de coupe augmente sa charge et sa tendance a se coincer ou a
se bloquer et donc le risque de rejet ou de rupture.

o Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe en
rotation. Si vous éloignez le disque de coupe de vous dans la
piece a travailler, l'outil électrique risque de s'envoler avec le
disque en rotation directement vers vous en cas de rebond.

e En cas de blocage du disque de coupe ou d'arrét, éteignez l'outil
et attendez I'arrét complet du disque. N'essayez jamais de tirer
le disque encore en mouvement hors de la zone de coupe, car



cela pourrait provoquer un recul. La cause du blocage doit étre
détectée et éliminée.

* Ne redémarrez pas l'outil électrique lorsqu'il est encore dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale avant de
continuer & couper. Sinon, la meule risque de s'accrocher, de
sauter de la piéce ou de provoquer un recul.

e Les plaques ou les grandes piéces doivent étre soutenues avant
I'usinage afin de réduire le risque de recul causé par un disque
bloqué. Les grandes piéces peuvent se plier sous leur propre
poids. La piéce doit étre soutenue des deux cotés, a la fois prés
de la ligne de coupe et sur le bord.

e Faites particuliérement attention lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones
invisibles. Un disque de coupe plongeant dans le matériau peut
faire reculer l'outil lorsqu'il rencontre des tuyaux de gaz, des
conduites d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier de

verre

« Nutilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors
du choix de la taille du papier de verre, suivez les
recommandations du fabricant. Le papier de verre qui dépasse
du plateau de pongage peut causer des blessures et peut
entrainer le blocage ou la déchirure du papier, ou encore un
recul.

Consignes de sécurité particuliéres pour le polissage

* Ne pas laisser la partie libre de la fourrure de polissage ou ses
cordons de fixation tourner librement. Bloquer ou couper les
cordons de fixation laches. Les cordons de fixation laches et en
rotation peuvent coincer les doigts ou s'accrocher a la piéce a
travailler.

Conseils de sécurité particuliers pour le travail avec des brosses

métalliques

e |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une
utilisation normale, des morceaux de fil sont perdus a travers la
brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant une pression
trop forte. Les morceaux de fil en suspension dans |'air peuvent
facilement pénétrer dans les vétements fins et/ou la peau.

e Si l'utilisation d'un protecteur est recommandée, empéchez la
brosse d'entrer en contact avec le protecteur. Le diametre des
brosses a assiettes et a casseroles peut étre augmenté par la
pression et les forces centrifuges.

Consignes de sécurité supplémentaires

e Sur les outils destinés a recevoir des meules a alésage fileté,
vérifier que la longueur du filetage de la meule est adaptée a la
longueur du filetage de la broche.

« La piece a usiner doit étre fixée. Il est plus str de serrer la piece
dans un dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

* Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n‘aient refroidi.

« Lors de lutilisation d'un collier de serrage rapide, assurez-vous
que le collier intérieur monté sur la broche est équipé d'un joint
torique en caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé.
Veillez également a ce que les surfaces de la collerette
extérieure et de la collerette intérieure soient propres.

« N'utilisez le collier a action rapide qu'avec des disques abrasifs
et des disques de coupe. N'utilisez que des brides intactes et en
bon état de fonctionnement.

e En cas de panne de courant temporaire ou apres avoir retiré la
fiche de la prise de courant alors que linterrupteur était en
position "marche”, l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé en
position "arrét" avant de redémarrer.

ATTENTION L'appareil est congu pour fonctionner a
I'intérieur.
Malgré sa conception intrinséquement sare et

l'utilisation de mesures de sécurité et de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque de blessure
résiduelle pendant le fonctionnement.

31

Explication des pictogrammes utilisés.

R

3 4
= ®|®[C
5 6 7 8

EL

1.prudence Prendre des précautions particulieres
2.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !
3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
protection, protection auditive, masque anti-poussiére)
4. porter des gants de protection
5. débrancher le cordon d'alimentation avant toute opération
d'entretien ou de réparation.
6. tenir les enfants a I'écart de I'outil
7. protéger de la pluie
8. protection de deuxiéme classe
9. Marque de certification EAC.
10. Marque de certification du marché ukrainien.
CONSTRUCTION ET UTILISATION

La meuleuse d'angle est un outil électrique manuel isolé de classe II.
La machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur, dont
la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre utilisée pour
le meulage et le trongonnage. Ce type d'outil électrique est largement
utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a la surface des
pieces métalliques, le traitement de surface des soudures, le
découpage de tuyaux a parois minces et de petites pieces
métalliques, etc. Avec les accessoires appropriés, la meuleuse
d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper et poncer, mais
aussi pour nettoyer, par exemple, la rouille, les couches de peinture,
etc.

Les domaines d'utilisation comprennent un large éventail de travaux
de réparation et de construction, et pas seulement dans le domaine
du métal. La meuleuse d'angle peut également étre utilisée pour
couper et poncer des matériaux de construction tels que les briques,
les pavés, les carreaux de céramique, etc.

La machine est congue pour une utilisation a sec uniquement, et non

pour le polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique & mauvais escient.

« Ne traitez pas de matériaux contenant de I'amiante. L'amiante
est cancérigéne.

e Ne pas ftraiter de matériaux dont les poussieres sont
inflammables ou explosives. L'utilisation de Il'outil électrique
génére des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs
émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour des
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
face latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule
peut endommager la meule et entrainer un risque de blessure
pour l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES

La numérotation suivante se référe aux composants de la machine
représentés sur les pages graphiques de ce manuel.

1. bouton de verrouillage de la broche

2. interrupteur

3. poignée supplémentaire

4. protecteur de lame

5. bride extérieure

6. Bride intérieure

7 Poignée (protége-lame)

8. cable d'alimentation



9. Clé spéciale
* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le
produit.

ACCESSOIRES ET EQUIPEMENTS

e Protecteur de lame - 1 piece
o Clé spéciale - 1 piece
* Poignée supplémentaire - 1 piéce

PREPARATION DU TRAVAIL
MONTAGE DE LA POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte de
la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser la ponceuse avec la poignée
auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains (en utilisant
également la poignée auxiliaire), il y a moins de risques que votre main
touche le disque ou la brosse en rotation et se blesse en cas de
rebond.

MISE EN PLACE ET REGLAGE DE LA PROTECTION DE LA
ROUE

Le protege-disque protege l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec l'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours étre
monté en veillant particulierement & ce que sa partie couvrante soit
orientée vers l'opérateur.

La conception de la fixation du protége-disque permet de régler le

protége-disque dans la position optimale sans outil.

e Desserrez et tirez vers l'arriere le levier (7) du protége-disque
(4).

« Tourner le protege-disque (4) dans la position souhaitée.

« Verrouiller en abaissant le levier (7).

Le démontage et le réglage de la protection du disque s'effectuent
dans l'ordre inverse de son installation.

CHANGEMENT D'OUTILS
Porter des gants de travail lors des opérations de changement d'outil.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) sert uniquement a bloquer
la broche de la meuleuse lors de l'installation ou du retrait de l'outil de
travail. Il ne doit pas étre utilisé comme bouton de frein lorsque le
disque tourne. Cela pourrait endommager la meuleuse ou blesser
lutilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Pour les disques de meulage ou de trongonnage d'une épaisseur
inférieure @ 3 mm, I'écrou de la bride extérieure (5) doit étre vissé avec
le coté plat du disque (fig. B).
« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).
* Introduire la clé spéciale (fournie) dans les trous de la bride
extérieure (5) (fig. A).
o Tourner la clé - desserrer et retirer le flasque extérieur (5).
* Replacer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la
surface de la bride intérieure (6).
e Visser la bride extérieure (5) et serrer légerement a l'aide d'une
clé spéciale.
Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du
montage. Lors de I'assemblage, le disque doit étre pressé contre
la surface de la bride intérieure (6) et centré sur sa surface
inférieure.

MONTAGE DES OUTILS TARAUDES
Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche (1).
« Retirez l'outil de travail précédemment monté - s'ily en a un.
e Retirer les deux brides - la bride intérieure (6) et la bride
extérieure (5) - avant le montage.
* Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légérement.
Le démontage des outils de travail a trou fileté s'effectue dans
I'ordre inverse du montage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE SUR LE SUPPORT DE
LA MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié aux
meuleuses d'angle, a condition qu'elle soit correctement montée
conformément aux instructions de montage du fabricant du trépied.
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FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'utiliser la meuleuse, vérifiez I'état de la meule. N'utilisez pas
de meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre immédiatement remplacée par
une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez fini de travailler,
éteignez toujours la ponceuse et attendez que l'outil de travail se soit
complétement arrété. Ce n'est qu'a ce moment-la que la ponceuse
peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation en la pressant
contre la piéce a usiner.

« Ne jamais surcharger la ponceuse. Le poids de I'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire travailler ['outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil de travail.

« Sila ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est indispensable
d'inspecter et éventuellement de remplacer l'outil de travail s'il
est endommagé ou déformé.

« Ne jamais frapper I'outil de travail contre le matériau a travailler.

o Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc. (cela
peut entrainer une perte de controle de I'outil et un rebond).

* N'utilisez jamais de lames de scie circulaire congues pour
couper du bois. L'utilisation de telles lames de scie entraine
souvent un phénoméne de recul de l'outil électrique, une perte
de controle et peut blesser I'opérateur.

DEMARRAGE / ARRET

Tenir la ponceuse a deux mains pendant le démarrage et I'utilisation.

* Pousser l'arriere de l'interrupteur (2).

e Faites glisser l'interrupteur (2) vers l'avant - (vers la téte) (fig. C).

* Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la partie avant du
bouton de l'interrupteur.

e L'interrupteur se bloque automatiquement en position de
fonctionnement continu.

e Pour éteindre la machine, appuyez sur la partie arriére du
bouton de l'interrupteur (2).

Apres avoir démarré la meule, attendez qu'elle atteigne sa vitesse
maximale avant de commencer a travailler. Ne pas actionner
l'interrupteur pendant le travail, en mettant la meule en marche ou en
l'arrétant. L'interrupteur de la ponceuse ne peut étre actionné que
lorsque l'outil électrique est éloigné de la piéce a travailler.

La machine est équipée d'un interrupteur avec protection contre
I'évanouissement, ce qui signifie qu'en cas de coupure de courant
temporaire ou si elle est branchée sur une prise de courant alors que
l'interrupteur est en position "marche”, elle ne démarrera pas. Dans ce
cas, il faut inverser linterrupteur en position "off" et redémarrer
l'appareil.

COUPE

e La découpe avec la meuleuse d'angle ne doit étre effectuée
qu'en ligne droite.

« Ne coupez pas le matériau en le tenant a la main.

e Les grandes pieces doivent étre soutenues et il faut veiller a ce
que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe et a
I'extrémité du matériau. Un matériau placé de fagon stable
n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

* Les petites piéces doivent étre fixées, par exemple dans un étau,
a l'aide de serre-joints, etc. Le matériau doit étre serré de
maniéere a ce que la zone de coupe soit proche du dispositif de
serrage. Cela garantit une plus grande précision de coupe.

e Les vibrations et le serrage du disque de coupe sont a proscrire,
car ils nuisent a la qualité de la coupe et peuvent entrainer la
rupture du disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque de
découpe pendant la découpe.

e Utiliser le bon disque de coupe en fonction du matériau a
découper.

e Lorsde la coupe du matériau, il est recommandé d'avancer dans
le sens de rotation du disque de coupe.

e La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque (fig. G).

e Seuls les disques dont le diamétre nominal n'est pas supérieur
a celui recommandé pour le modéle de meuleuse concerné
doivent étre utilisés.

e Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction,
briques, etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en
contact avec la piece a usiner.



Les disques de coupe atteignent des températures trés
élevées pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas
avec des parties du corps non protégées avant qu'ils n‘aient
refroidi.

PONGAGE

Les travaux de pongage peuvent étre effectués a l'aide, par exemple,
de disques abrasifs, de meules boisseaux, de disques a lamelles, de
disques avec toison abrasive, de brosses métalliques, de disques
flexibles pour papier de verre, etc. Chaque type de disque et de piéce
nécessite une technique de travail adaptée et ['utilisation d'un
équipement de protection individuelle approprié.

Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés pour le
pongage.

Les disques de pongage sont congus pour enlever de la matiére avec

le bord du disque.

* Ne pas meuler avec le coté du disque. L'angle de travail optimal
pour ce type de disque est de 30 fig H).

* Les travaux de pongage ne peuvent étre effectués qu'avec des
disques de pongage adaptés au type de matériau.

Lors de ['utilisation de disques a lamelles, de disques a toiles

abrasives et de disques flexibles pour papier de verre, il faut veiller a

ce que l'angle d'attaque soit correct (fig. I).

« Toute la surface du disque ne doit pas étre poncée.

e Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au nettoyage
des profils et des zones difficiles d'accés. Elles peuvent étre utilisées
pour enlever, par exemple, la rouille, la peinture, etc. (fig. K).

N'utilisez que des outils de travail dont la vitesse autorisée est
supérieure ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle a
vide.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

* |l estrecommandé de nettoyer la machine immédiatement apres
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez l'appareil avec un chiffon sec ou soufflez de l'air
comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
risquent d'endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du
moteur pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e Sile cable d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cable de mémes caractéristiques. Confiez cette opération a un
spécialiste qualifié ou faites réparer I'appareil.

e En cas d'étincelles excessives sur le collecteur, faites vérifier
I'état des charbons du moteur par une personne qualifiée.

* Stockez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
DONNEES NOMINALES

PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 750 W
Vitesse de ralenti 12000 min**
Diamétre de la lame 115 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Taille du filetage de la broche M14
Classe de protection 1l

Poids 2,2 kg
Année de fabrication 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique LpA =90 dB (A)

K=3dB (A)
Niveau de puissance sonore LWA =98 dB (A)

K=3dB (A)
Valeur d'accélération ah = 4,12 m/s2

K=1,5 m/s2

Informations sur le bruit et les vibrations
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Le niveau de bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis LpA et le niveau de puissance acoustique
LWA (ou K est l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur de I'accélération vibratoire ah
(ou K représente l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique LpA, le niveau de puissance
acoustique LWA et la valeur d'accélération des vibrations ah
indiqués dans ces instructions ont été mesurés conformément a la
norme CEl 62841-1. Le niveau de vibration ah indiqué peut étre
utilisé pour comparer les équipements et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
principale de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par
un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une augmentation de
I'exposition aux vibrations pendant toute la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour
le travail. Lorsque tous les facteurs sont estimés avec
précision, I'exposition totale aux vibrations peut étre
considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles
que l'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
protection d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
= Les produits & moteur électrique ne doivent pas étre jetés avec les

ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées. Contactez votre revendeur ou les
autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au rebut.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances qui ne sont pas respectueuses de
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont
le siege social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé "GTX
Poland ") informe que tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-
aprés dénommé "Manuel"), y compris, entre autres, le texte, les photographies, les
diagrammes, etc. sont réservés. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce
manuel (ci-aprés dénommé "manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte,
ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement a GTX Poland et font l'objet d'une protection juridique
en vertu de la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-
a-dire le Journal des lois 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse d'angle

Modele : 59G063

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents
suivants :

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive
2015/863/EU.

Et est conforme aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN |IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ; EN IEC 55014-1:2021 ; EN
IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration s'applique uniquement a la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et ne couvre pas les composants

ajoutés par |'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Poland
Varsovie, 2025-03-25

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

WINKELSCHLEIFER
59G063

HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Sicherheitshinweise zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,

Arbeiten mit Drahtbirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, zum Schleifen mit Drahtbirsten und als
Trennschleifmaschine verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags,
eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

* Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fir eine andere
als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren und
Verletzungen fiihren.

« Verwenden Sie keine Zubehorteile, die nicht speziell fur dieses
Gerat entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurden. Die
Tatsache, dass ein Zubehérteil an ein Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, garantiert keine sichere Verwendung.

« Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Héchstdrehzahl liegen. Ein Arbeitswerkzeug, das sich mit einer
hoheren als der zuldssigen Drehzahl dreht, kann brechen und
Teile des Werkzeugs kénnen absplittern.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend geschitzt oder kontrolliert werden.

* Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem
Durchmesser des Flansches ubereinstimmen. Arbeitsgeréte,
die nicht genau auf dem Elektrowerkzeug sitzen, drehen sich
ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug fiihren.

e Unter keinen Umstanden diirfen beschadigte Arbeitsgerate
verwendet werden. Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz die
Werkzeuge, z. B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifbelage auf Risse, Abrieb oder starke Abnutzung,
Drahtbirrsten auf lose oder gebrochene Drahte. Ist ein
Elektrowerkzeug oder ein Arbeitsgerdt heruntergefallen,
Uberpriifen Sie es auf Beschadigungen oder verwenden Sie ein
anderes unbeschadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug
Uberprift und repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine
Minute lang mit hochster Drehzahl betrieben werden, wobei
darauf zu achten ist, dass sich der Bediener und Unbeteiligte in
der Nahe nicht im Bereich des rotierenden Werkzeugs befinden.
Beschadigte Werkzeuge brechen in der Regel wahrend dieser
Testzeit.

e Die personliche Schutzausristung muss getragen werden.
Tragen Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das
ganze Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine
Schutzbrille. Verwenden Sie gegebenenfalls eine Staubmaske,
einen Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle
Schiirze, um sich vor kleinen Partikeln des abgeschliffenen und
bearbeiteten Materials zu schiitzen. Schiitzen Sie Ihre Augen
vor Fremdkérpern in der Luft, die bei der Arbeit entstehen. Eine
Staubmaske und ein Atemschutz miissen den bei der Arbeit
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entstehenden Staub herausfiltern. Larmbelastung (ber einen
langeren Zeitraum kann zu Gehorverlust fihren.

e Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Arbeitsbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten.
Alle Personen, die sich in der Nahe des Elektrowerkzeugs
aufhalten, miissen eine personliche Schutzausriistung tragen,
wenn dieses in Betrieb ist. Werkstuicksplitter oder zerbrochene
Arbeitswerkzeuge kénnen auch auferhalb des unmittelbaren
Greifbereichs splittern und Verletzungen verursachen.

e Fassen Sie das Gerat nur an den isolierten Flachen des Griffs
an, wenn Sie Arbeiten ausflinren, bei denen das Gerat mit
verdeckten elektrischen Leitungen oder dem eigenen Netzkabel
in Beriihrung kommen kann. Bei Kontakt mit dem Netzkabel
kann Spannung auf die Metallteile des Elektrowerkzeugs
Uibertragen werden, was zu einem elektrischen Schlag fiihren
kann.

« Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle Gber das Gerat verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden, und lhre Hand
oder die ganze Hand kdnnte von einem rotierenden Arbeitsgerat
erfasst werden.

e Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitswerkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Das
rotierende Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Berlihrung kommen, so dass Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kdnnen.

e Tragen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wahrend es in Bewegung
ist. Ein versehentlicher Kontakt zwischen Kleidung und einem
rotierenden Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass das
Werkzeug eingezogen wird und sich in den Kérper des
Bedieners bohrt.

e Reinigen Sie die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméRig. Das Motorgebldse saugt Staub in das Gehause,
und eine groBe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

e Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kihimittel
bendtigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
KihImitteln kann zu einem Stromschlag fiihren.

Riickschlag und relevante Sicherheitstipps

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf die
Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs, z. B.
einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtbirste usw. Das
Héangenbleiben oder Blockieren fiihrt zu einem plétzlichen Stillstand
des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes
Elektrowerkzeug wird dadurch in die der Drehrichtung des
Arbeitswerkzeugs entgegengesetzte Richtung geschleudert.

Wenn sich z. B. die Schleifscheibe im Werkstiick verklemmt oder
verklemmt, kann die in das Material eintauchende Kante der Scheibe
blockiert werden und zum Herausfallen oder Ausstofen fiihren. Die
Bewegung der Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder von ihm weg)
ist dann abhangig von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der
Blockierungsstelle. Dariiber hinaus koénnen Schleifscheiben auch
brechen.

Rickschlag ist die Folge einer unsachgeméafien oder fehlerhaften
Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden,
wenn Sie die im Folgenden beschriebenen Vorkehrungen treffen.

e Das Elektrowerkzeug muss fest gehalten werden, und der
Korper und die Hande missen so platziert werden, dass ein
Riickschlag vermieden wird. Wenn ein Zusatzhandgriff zur
Standardausriistung gehort, sollte er immer verwendet werden,
um die RickstoRkrafte oder das RiickstoBmoment beim Start so
weit wie moglich zu kontrollieren. Der Bediener kann die Ruck-
und RickstoRphédnomene kontrollieren, indem er
entsprechende VorsichtsmaRRnahmen trifft.

« Die Hande sollten niemals in die Nahe rotierender Arbeitsgerate
gehalten werden. Das Arbeitsgerat kann die Hand durch den
RickstoR verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoRes bewegt. Durch den
Riicksto® bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.



« Besondere Vorsicht ist bei der Bearbeitung von Ecken, scharfen
Kanten usw. geboten. Verhindern Sie, dass die
Arbeitswerkzeuge zurlickschlagen oder blockiert werden. Ein
rotierendes Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von
Winkeln, scharfen Kanten oder bei einem Riickschlag anfalliger
fiir ein Verklemmen. Dies kann zum Verlust der Kontrolle oder
zum Ruckschlag fiihren.

e Verwenden Sie keine holzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitswerkzeuge dieser Art verursachen haufig Riickschlage
oder den Verlust der Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und Trennen

mit einer Schleifscheibe

* Verwenden Sie nur die fiir das Elektrowerkzeug vorgesehene
Schleifscheibe und den fiir die Scheibe vorgesehenen Schutz.
Schleifscheiben, die nicht fiir das Elektrowerkzeug bestimmt
sind, kénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und sind
nicht ausreichend sicher.

e Gebogene Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass
kein Teil der Scheibe Uber den Rand der Schutzabdeckung
hinausragt. Ein unsachgemaf montierter Schleifteller, der Gber
den Rand der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht
ausreichend geschitzt werden.

e Die Schutzvorrichtung muss fest am Elektrowerkzeug
angebracht sein, um ein Hochstmal an Sicherheit zu
gewahrleisten, und so positioniert sein, dass der dem Bediener
zugewandte, freiliegende Teil des Schleiftellers so klein wie
méglich ist. Die Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor
Fremdkérpern, versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe
sowie vor Funken, die die Kleidung entziinden kénnten.

« Schleifscheiben diirfen nur firr die Arbeiten verwendet werden,
fur die sie vorgesehen sind. Schleifen Sie zum Beispiel niemals
mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind so
konstruiert, dass sie das Material mit der Kante der Scheibe
abtragen. Die Einwirkung von Seitenkraften auf diese
Schleifscheiben kann zu deren Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GréRe und Form fiir die gewéhlte Schleifscheibe. Die
richtigen Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so
die Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben
kénnen sich von denen fir andere Schleifscheiben
unterscheiden.

e Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von
groReren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gréRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hoéheren Drehzahlen
ausgelegt, die fur kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch
sind, und kénnen daher brechen.

Weitere spezielle Sicherheitstipps fiir das Trennen mit

Schleifscheiben

« Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu starken
Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhéht ihre Belastung und ihre Neigung zum
Verklemmen oder Blockieren und damit die Mdglichkeit des
Abwerfens oder Bruchs.

e Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Mahscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag
mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu fliegen.

* Schalten Sie im Falle einer blockierten Trennscheibe oder eines
Stillstands das Elektrowerkzeug aus und warten Sie, bis die
Scheibe vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Versuchen
Sie niemals, die sich noch bewegende Scheibe aus dem
Schneidbereich herauszuziehen, da dies einen Riickschlag
verursachen kann. Die Ursache der Verklemmung muss
festgestellt und beseitigt werden.

« Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, solange es sich
noch im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre volle
Drehzahl erreichen, bevor sie weiter schneidet. Andernfalls kann
die Schleifscheibe hangen bleiben, vom Werkstiick abspringen
oder einen Riickschlag verursachen.

e Platten oder groRe Werkstlicke sollten vor der Bearbeitung
abgestitzt werden, um das Risiko eines Rickschlags durch eine
verklemmte Scheibe zu verringern. GroRRe Werkstiicke kénnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das Werkstiick
sollte auf beiden Seiten abgestitzt werden, sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in Wéande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.

Eine in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
Ruckstoly verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegenstande stoRt.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit

Schleifpapier

* Verwenden Sie keine zu groRen Schleifpapierbdgen. Halten Sie
sich bei der Wahl der GroRe des Schleifpapiers an die
Empfehlungen des Herstellers. Schleifpapier, das Uber die
Schleifplatte hinausragt, kann Verletzungen verursachen und
dazu fiihren, dass das Papier verstopft oder zerrissen wird, oder
dass es zurlickprallt.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Polieren

e Lassen Sie den losen Teil des Polierfells oder seine
Befestigungsschniire nicht frei rotieren. Blockieren oder
schneiden Sie lose Befestigungsschnire ab. Lose und
rotierende Befestigungsschniire kdnnen die Finger einklemmen
oder sich am Werkstlck verfangen.

Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit Drahtbiirsten

e Es ist zu berlcksichtigen, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die
Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiiben. Durch die Luft
fliegende Drahtstiicke kdnnen leicht diinne Kleidung und/oder
Haut durchdringen.

e Wenn die Verwendung eines Schutzes empfohlen wird, muss
verhindert werden, dass die Birste mit dem Schutz in Berlihrung
kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbirsten kann
durch Druck und Zentrifugalkréfte vergroRert werden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

e Bei Werkzeugen, die fiir Schleifscheiben mit Gewindebohrung
ausgelegt sind, ist zu prifen, ob die Gewindelange der
Schleifscheibe zur Gewindelange der Spindel passt.

e Das Werkstiick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstlicks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock
ist sicherer als das Halten des Werkstlicks in der Hand.

e Trenn- und Schruppscheiben nicht beriihren, bevor sie
abgekdhlt sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannrings ist darauf zu achten,
dass der auf der Spindel sitzende Innenring mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist. Achten
Sie auch darauf, dass die Oberflichen des AuRen- und
Innenflansches sauber sind.

e Verwenden Sie den Schnellspannring nur mit Schrupp- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

e Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem
Ziehen des Steckers aus der Steckdose bei eingeschaltetem
Schalter muss der Schalter vor der Wiederinbetriebnahme
entriegelt und in die Stellung "Aus" gebracht werden.

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
vorgesehen.

Trotz der inhédrent sicheren Konstruktion, der
Verwendung von Sicherheits- und zusétzlichen
Schutzmafnahmen besteht wahrend des Betriebs immer
ein Restrisiko von Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme.
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1.Vorsicht Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen




2 Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften!
3. personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)
4.tragen Sie Schutzhandschuhe
5) Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.
6.halten Sie Kinder vom Gerat fern
7.vor Regen schitzen

8. zweitklassiger Schutz

9. EAC-Zertifizierungszeichen.

10. Zertifizierungszeichen fiir den ukrainischen Markt.
KONSTRUKTION UND GEBRAUCH

Der Winkelschleifer ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug
der Klasse Il. Die Maschine wird von einem einphasigen
Kommutatormotor ~ angetrieben, dessen Drehzahl uber ein
Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als auch
zum Trennen verwendet werden. Diese Art von Elektrowerkzeug wird
haufig zum Entfernen aller Arten von Graten auf der Oberflache von
Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von Schweilnahten, zum
Schneiden von diinnwandigen Rohren und kleinen Metallteilen usw.
verwendet. Mit dem entsprechenden Zubehér kann der
Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und Schleifen, sondern auch
zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten usw. verwendet werden.

Die Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von Reparatur-
und Bauarbeiten, nicht nur im Metallbereich. Der Winkelschleifer kann
auch zum Trennen und Schleifen von Baumaterialien wie z. B. Ziegel,
Pflastersteine, Keramikfliesen usw. verwendet werden.

Die Maschine ist nur fiir den Trockeneinsatz und nicht zum Polieren

geeignet. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.

e Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

* Verarbeiten Sie keine Materialien, deren Staube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs
entstehen Funken, die die austretenden Ddmpfe entziinden
kénnen.

« Trennschleifscheiben diirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenfléche, und das
Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann zu
einer Beschédigung der Scheibe fiihren, was eine
Verletzungsgefahr fiir den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten der
Maschine, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
abgebildet sind.

1. die Taste fiir die Spindelsperre

2.der Schalter

3.zusétzlicher Griff

4. der Klingenschutz

5.aulerer Flansch

6.innerer Flansch

7.der Handgriff (Klingenschutz)

8.das Stromkabel

9.Spezialschlissel

* Es kann Abweichungen zwischen der Zeichnung und

dem Produkt geben.

ZUBEHOR UND AUSSTATTUNG

e Schutz fiir die Klinge - 1 Stk.
e Spezialschlissel -1 Stk.
e Zusatzlicher Griff -1 Stk.

VORBEREITUNG FUR DIE ARBEIT
MONTAGE DES ZUSATZHANDGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in einer der Bohrungen am Schleiferkopf
montiert. Es wird empfohlen, den Schleifer mit dem Zusatzhandgriff zu
verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der Arbeit mit beiden
Handen halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist die Gefahr
geringer, dass lhre Hand die rotierende Scheibe oder Biirste beriihrt
und Sie sich beim Rickschlag verletzen.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHEIBENSCHUTZES
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Der Scheibenschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Bei der
Montage ist besonders darauf zu achten, dass die Abdeckung zum
Bediener zeigt.

Die Konstruktion der Messerschutzhalterung ermdglicht es, den

Schutz ohne Werkzeug in die optimale Position zu bringen.

e Losen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie
ihn zurtick.

e Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewlinschte Position.

« Durch Absenken des Hebels (7) verriegeln.

Der Ausbau und die Einstellung des Scheibenschutzes erfolgen in
umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL
Tragen Sie wahrend des Werkzeugwechsels Arbeitshandschuhe.

Der Spindelarretierknopf (1) dient nur zum Arretieren der Spindel der
Schleifmaschine beim Ein- oder Ausbau des Arbeitswerkzeugs. Sie
darf nicht als Bremstaste verwendet werden, wéahrend sich die
Scheibe dreht. Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt
werden oder der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als 3 mm
muss die auRere Flanschmutter (5) mit der flachen Seite der Scheibe
aufgeschraubt werden (Abb. B).
« Die Spindelarretierungstaste (1) driicken.
« Stecken Sie den mitgelieferten Spezialschliissel in die Lécher
des aulReren Flansches (5) (Abb. A).
e Drehen Sie den Schraubenschliissel - I6sen und entfernen Sie
den &uReren Flansch (5).
« Die Scheibe wieder einsetzen, so dass sie gegen die Oberflache
des inneren Flansches (6) gedriickt wird.
e Den &uReren Flansch (5) anschrauben und mit dem
Spezialschlissel leicht anziehen.
Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
wie die Montage. Bei der Montage ist die Scheibe gegen die
Oberflache des inneren Flansches (6) zu driicken und auf dessen
Unterseite zu zentrieren.

ZUSAMMENBAU DER GEWINDEWERKZEUGE
Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).
e Entfernen Sie das zuvor montierte Arbeitswerkzeug - falls
vorhanden.
e Beide Flansche - Innenflansch (6) und AuRenflansch (5) - vor
der Montage entfernen.
e Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitswerkzeugs auf die
Spindel und ziehen Sie es leicht an.
Die Demontage der Arbeitswerkzeuge mit Gewindebohrung
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS IM WINKELSCHLEIFER-
STANDER

Es ist zulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fiir
Winkelschleifer zu verwenden, sofern er gemaR der Montageanleitung
des Stativherstellers korrekt montiert ist.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie vor der Verwendung des Schleifers den Zustand der
Schleifscheibe. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen oder
anderweitig beschadigten Schleifscheiben. Eine abgenutzte Scheibe
oder Blrste sollte vor der Verwendung sofort durch eine neue ersetzt
werden. Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit immer die
Schleifmaschine aus und warten Sie, bis das Arbeitsgerat vollstandig
zum Stillstand gekommen ist. Erst dann kann der Schleifer abgestellt
werden. Bremsen Sie die rotierende Schleifscheibe nicht ab, indem
Sie sie gegen das Werkstlick driicken.

o Uberlasten Sie den Schleifer nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs (ibt genligend Druck aus, um das Werkzeug
effizient arbeiten zu lassen. Uberlastung und iiberméRiger Druck
kénnen zu einem gefahrlichen Bruch des Arbeitsgerates fiihren.

* Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs herunterfallt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt untersucht und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt oder
verformt ist.



e Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug niemals gegen das
Arbeitsmaterial.

e Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit dem
Schleifteller, insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen
Kanten usw. (dies kann zu Kontrollverlust und Riickschlag
fihren). (dadurch kann das Elektrowerkzeug die Kontrolle
verlieren und es kann zu Rickschlagen kommen).

« Verwenden Sie niemals Kreissageblatter, die fiir das Schneiden
von Holz bestimmt sind. Die Verwendung solcher Ségeblatter
fuhrt haufig zu einem Rickschlag des Elektrowerkzeugs, zum
Verlust der Kontrolle und kann zu Verletzungen des Bedieners
flihren.

ANFAHREN / ABSCHALTEN

Halten Sie die Schleifmaschine wahrend des Starts und des Betriebs

mit beiden Handen fest.

e Driicken Sie den Schalter (2) von hinten ein.

« Schieben Sie den Schalter (2) nach vorne - (zum Kopf hin) (Abb.
C).

e Fur Dauerbetrieb - driicken Sie den vorderen Teil des Schalters.

e Der Schalter wird automatisch in der Dauerbetriebsposition
verriegelt.

¢ Um die Maschine auszuschalten, driicken Sie den hinteren Teil
des Schalters (2).

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen. Betatigen Sie den Schalter nicht wahrend der Arbeit,
indem Sie die Schleifmaschine ein- oder ausschalten. Der Schalter
des Schleifers darf nur betétigt werden, wenn das Elektrowerkzeug
vom Werkstlick entfernt ist.

Die Maschine verfiigt iiber einen Schalter mit Uberblendschutz, d. h.
bei einem voriibergehenden Stromausfall oder wenn sie mit dem
Schalter in der Stellung "Ein" in eine Steckdose gesteckt wird, lauft sie
nicht an. In diesem Fall muss der Schalter in die Position “"Aus"
umgedreht und das Geréat neu gestartet werden.

SCHNEIDEN

e Das Schneiden mit dem Winkelschleifer darf nur in einer
geraden Linie durchgefiihrt werden.

« Schneiden Sie kein Material, wahrend Sie es in der Hand halten.

* GroRe Werkstlicke sollten abgestltzt werden und es ist darauf
zu achten, dass die Auflagepunkte nahe der Schnittlinie und am
Ende des Materials liegen. GleichmaRig aufgelegtes Material
neigt nicht dazu, sich beim Schneiden zu bewegen.

* Kleine Werkstlicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. gesichert werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich der Schneidbereich nahe an der
Spannvorrichtung befindet. Dies gewahrleistet eine hohere
Schnittgenauigkeit.

e Das Material sollte so eingespannt werden, dass die
Schnittflache nahe an der Spannvorrichtung liegt.
e Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die

Trennscheibe ausgetibt werden.

e Verwenden Sie die richtige Trennscheibe je nach dem zu
schneidenden Material.

e Beim Schneiden des Materials wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung in der Drehrichtung der Trennscheibe liegt.

« Die Schnitttiefe héngt vom Durchmesser der Scheibe ab (Abb.
G).

e Es sollten nur Scheiben verwendet werden, deren
Nenndurchmesser nicht groRer ist als der fir das jeweilige
Schleifermodell empfohlene.

« Bei tiefen Schnitten (z. B. Profile, Bauklétze, Ziegelsteine usw.)
dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werksttick in Beriihrung
kommen.

Trennscheiben erreichen wéhrend des Betriebs sehr hohe

Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten

Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SCHLEIFEN

Schleifarbeiten koénnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftdpfen,
Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbirsten, flexiblen
Scheiben fiir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden. Jeder
Scheibentyp und jedes Werkstiick erfordert eine geeignete
Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten personlichen
Schutzausriistung.
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Zum Schneiden bestimmte Scheiben soliten nicht zum Schleifen
verwendet werden.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie Material mit der Kante der

Scheibe abtragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seite der Scheibe. Der optimale
Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp betragt 30© (Abb. H).

e Schleifarbeiten diirfen nur mit den fiir die Materialart geeigneten
Schleiftellern durchgefiihrt werden.

Beim Arbeiten mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und flexiblen

Schleifpapierscheiben ist auf den richtigen Anstellwinkel zu achten

(Bild 1.

e Es sollte nicht die gesamte Flache der Scheibe geschliffen
werden.

e Diese Scheibentypen werden fir die Bearbeitung ebener
Flachen verwendet.

Drahtblrsten sind hauptsachlich fiir die Reinigung von Profilen und
schwer zuganglichen Stellen gedacht. Sie kénnen z. B. zum Entfernen
von Rost, Farbe usw. verwendet werden (Abb. K). (Abb. K).

Verwenden Sie nur Arbeitswerkzeuge, deren zuldssige Drehzahl
groRer oder gleich der maximalen Drehzahl des Winkelschleifers ohne
Last ist.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, die Maschine sofort nach jedem Gebrauch
zu reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

* Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Niederdruck-Druckluft aus.

* Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

« Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit den gleichen Spezifikationen. Uberlassen Sie diesen
Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie das
Gerét reparieren.

e Lassen Sie bei UberméaRiger Funkenbildung am Kommutator
den Zustand der Motorkohlebirsten von einer qualifizierten
Person uberprifen.

e Lagern Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern.

TECHNISCHE DATEN
NOMINALDATEN

PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230V
WECHSELSTROM
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 750 W
Leerlaufdrehzahl 12000 min*
Durchmesser der Klinge 115 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
GroRe des Spindelgewindes M14
Schutzklasse Il
Gewicht 2,2 kg
Jahr der Herstellung 2025

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel

LpA = 90 dB (A)

K=3dB (A)
Schallleistungspegel LWA =98 dB (A) K
=3dB(A)
Wert der Beschleunigung ah =4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

Informationen zu Larm und Vibrationen

Der vom Gerét abgestrahlte Gerduschpegel wird beschrieben
durch: den abgestrahlten Schalldruckpegel LpA und den
Schallleistungspegel LWA (wobei K die Messunsicherheit ist). Die
von dem Gerat ausgehenden Vibrationen werden durch den
Schwingungsbeschleunigungswert ah beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der Schalldruckpegel LpA, der Schallleistungspegel LWA und der
Schwingungsbeschleunigungswert ah, die in dieser Anleitung
angegeben sind, wurden gemaR IEC 62841-1 gemessen. Der



angegebene Schwingungspegel ah kann zum Vergleich von
Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Schwingungswert ist nur reprasentativ fir die
primare Verwendung des Gerats. Wenn das Geréat fur andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich der Schwingungspegel é&ndern. Ein hoheres
Vibrationsniveau wird durch unzureichende oder zu seltene
Wartung des Geréats beeinflusst. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhéhten Vibrationsexposition wahrend der
gesamten Arbeitsdauer flihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
nicht zum Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau
abgeschatzt werden, kann die Gesamtvibrationsexposition
deutlich niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zuséatzliche SicherheitsmaBnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, der Schutz einer angemessenen Handtemperatur
und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT
N Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmill
E/ entsorgt werden, sondern miissen bei geeigneten Einrichtungen

abgegeben werden. Wenden Sie sich an lhren Handler oder die
ortlichen Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertraglich sind. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen
eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden "GTX Polen" genannt) teilt mit,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden "Handbuch”
genannt), einschlieBlich u. a. des Textes, der Fotos, der Diagramme usw.,
vorbehalten sind. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden als
"Handbuch" bezeichnet), einschlieRlich u.a. des Textes, der Fotografien, der
Diagramme, der Zeichnungen sowie des Aufbaus des Handbuchs, gehdren
ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem gesetzlichen Schutz geméaf dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 {iber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte
(d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verdffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente
zu kommerziellen Zwecken ohne schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Stralle

02-285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G063

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeit Richtlinie 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU.

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in der Form, in der sie in
Verkehr gebracht wird, und erstreckt sich nicht auf Komponenten

die vom Endbenutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtréaglich
durchgefiihrt wurden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur
Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Stralte

02-285 Warschau

Pawet Kowalski

Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen

38

Warschau, 2025-03-25

(RU)
NEPEBOA OPUIMHANBLHOW UHCTPYKUK

YINOBAS LWIN®OBAJIbHAA MALLNHA

59G063
NPUMEYAHUE: BHUMATENIbHO MNPOYUTAUTE [OAHHYIO
WHCTPYKLUIO NEPEQ NCNONb3OBAHUEM

ONEKTPOMHCTPYMEHTA U COXPAHWUTE EE AnAa
DOANbHENLLErO UCMOMb30BAHUA.

OCOBbIE MPABUIA TEXHUKU BE3OMNACHOCTU

MpaBuna TexHWkn ©Ge30macHOCTM MpW  LUNMAGOBaHUK, 3a4MCTKe
HaxgayHoi Bymaroi, paboTe ¢ NPOBOMOYHLIMM LUETKAMU U pe3ke
LWNnchoBanbHbIM KpYrom.

e OTOT 9MEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO MCMOMNb30BaTh Kak 0BbIYHYI0
WNUhOBanbHYIO MallMHY, Kak LUNMoBarnbHyld MalluHy C
HaxpgayHou Gymarod, Ans  WnndoBaHWS  NPOBONOYHBIMU
LeTkamn 1 Kak OTPE3HON CTaHOK C LNMOBasnbHbIM KPYrom.
CobniofanTe BCce WHCTPYKUMM MO TexHWke GesonacHocTu,
yKasaHWsi, ONUCaHWs U  [aHHble, Mpunaraemble K
BNEeKTPOMHCTPYMeHTY.  HecobniogeHne — HWXKEU3NOXEeHHOro
MOXeT MPUBECTN K MOPaXEHMIO ANIEKTPUHECKMM TOKOM, Moxapy
n/nu cepbesHbIM TpaBMaMm.

* 3anpellaeTcs UCMONb30BaTb JaHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT Aslst
NonMpoBKW. Mcnonb3oBaHne 3MekTPOMHCTPYMEHTa He o
HasHa4YeHWo MOXET NPUBECTY K ONACHOCTU U TpaBMaM.

e He ncnonb3yiTe Hacazku, cneumanbHo He paspaboTaHHble U He
peKoMeH/10BaHHble npoussoguTenem ans [aHHOro
MHCTpyMeHTa.  BO3MOXHOCTb ~ yCTaHOBKM  Hacagkn — Ha
BMNEeKTPOMHCTPYMEHT He rapaHTupyeT ero GesonacHoro
MCMOSIb30BaHUS.

e [lonycTumas CcKOpOCTb BpalleHus ucnonb3yemoro paboyero
MHCTpYMEHTA He [omkHa OblTb MeHblle MakcumanbHon
CKOPOCTM, YyKa3aHHOW Ha 3NeKTPOMHCTpyMeHTe. Pabouwnit
WHCTPYMEHT, BpaLLaloLWMNCs CO CKOPOCTbIO, MpeBbILLatoLLei
[OMyCTUMYI0, MOXET CIIOMaTbCSi, @ €ro YacTyu - OTKONMOTLCS.

e BHelHWi AanameTp 1 TonLMHa paboyero MHCTPYMEHTa JOIKHbI
COOTBETCTBOBATb pa3mMepam 3JIeKTPOUHCTpymeHTa. Pabouve
MHCTPYMEHTbI C HENpaBUMbHLIMA pa3Mepamn He MoryT GbiTb
[0CTaTO4HO 3aLLMLLEHBI UMM KOHTPONUPYEMbI.

e Paboune MHCTPYMeHTbI ¢ pe3bboBOii BCTaBKOW JOMKHbI TOUHO
cooTBeTCTBOBaTb pe3bbe Ha wnuHaene. [ns  pabounx
VMHCTPYMEHTOB C dhnaHuem AauameTp oTBepcTusi pabouyero
VHCTpYMEHTa AOMKeH COOTBETCTBOBATb AuameTpy dnaHua.
Pa6oune WHCTPYMEHTbI, KOTOpble He MOryT 6biTb TOYHO
nocaxeHbl Ha 3MNEKTPOMHCTPYMeHT, OGyayT BpaliaTbcs
HepaBHOMEpHO, CUMbHO BUGPMpOBaTb M MOryT MPUBECTU K
noTepe KOHTPOJsi Haf, ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e Hu B koem crnyyae He UCMONb3yiTe MoBpexaeHHble pabouve
VHCTPYMeHTbI. Mepea KaxabIM UCMONb30BaHNEM OCMaTpuBanTe
OCHaCTKy, Hanpumep, LWnMcoBarbHble KpyrM Ha npeamet
CKOJOB ¥ TPELUMH, LUNUcoBarbHble AUCKU Ha NpeaMeT TPELLUH,
MCTUPaHUSI UMW CUNbHOTO WM3HOCA, MPOBOJIOYHbIE LETKA Ha
npeamet ocrnabnewus unm obpbiBa nposogoB. Ecnu ynan
3MEeKTPOUHCTPYMEHT UK pabounii IHCTPYMEHT, NpoBepbTE ero
Ha HanuMuMe MOBPEXOEHWA WNM  UCMOMb3yiiTe  Apyron
HEMoBpPEXAEHHbIN UHCTPYMEHT. ECY MHCTPYMEHT NpoBepeH 1
VCTIpaBneH, CrieayeT  BKIIOYUTb  ANEKTPOMHCTPYMEHT — Ha
MaKCUMarbHY0 CKOPOCTb Ha OAHY MUHYTY, Criefist 3a TeM, 4ToGb!
onepaTtop 1 HaxopsLmecs Nobnn3ocTy NN HaxoaunnchL BHe
30HbI AeNCTBYS BpaLLatoLLerocs MHCTpyMeHTa. MNoBpexaeHHbIe
MHCTPYMEHTbI OGbIYHO JIOMAIOTCH B TeYeHWe 3TOr0 BPEMEHM
UCTIbITaHWSI.

e Heobxogumo ucrmonb3oBaTb CpPeAcTBa  MHAMBUAYaIbHOM
3awmThl. B 3aBMCMMOCTM OT Buga paboT HapeBaiTe 3allUTHYIO
MacKy, 3aKpblBalollylo BCe IULO, 3aluTy Ans rnas unm
3aWuTHble  oykM.  [pu  HeobxoaMMOCTM  UCMonb3ynTe
NbiNe3alnTHyl0 Macky, CpeAcTea 3aluTbl OPraHOB Cryxa,
3aLLMTHbIE NepYaTKy UK crielmanbHblii papTyk Ans 3awmTbl oT
MenKuX 4acTuL uctTupaemoro 1 obpabaTbiBaeMoro Matepuana.
3awmwainiTe rnasa ot NOCTOPOHHUX YacTUL, 0bpasyloLMXCs B
BO37yxe BO Bpemsi paboThl. MbinesawmTHas macka v cpeacTea
3alLUMTbl OPraHoB AbIXaHWsi JOMKHbI OT(PUNBLTPOBbLIBATL Mbifb,
obpasytoLytocs BO Bpemsi paboTel. [nuTensHoe BO3aencTane
LyMa MOXeT NPUBECTM K NoTepe cryxa.



e CnepuTe 3a Tem, YTOObI MOCTOPOHHME NWLA HAXOAWUMUCL Ha

6e3onacHom paccTosiHumn ot pabouen 30HbI
BNEeKTPONHCTPYMEHTA. BCB, KTO HaxoauTca B6M3n
BNEeKTPOUHCTPYMEHTa BO BpemMAa ero paﬁOTbI, AO0IMKHbI

nonb30BaThCst CPeACTBAMU MHAMBUAYANbHO 3aLnTbl. OcKonKu
3aroTOBOK WM CromaHHble paboune MHCTPYMEHTbl MoryT
pasneTeTbCsl W HaHecTM TpaBMy [aXe BHE  30Hbl
HernocpeACTBEHHOM JOCAraeMoCTH.

e [lpu BbINOMHEHWM PaboOT, MPU KOTOPbIX WHCTPYMEHT MOXeET
conpuKacaTbCsi CO CKPbITbIMU AMEKTPUYECKUMU KabensiMu unu
COGCTBEHHBbIM LUHYPOM MUTaHUs, AEPXUTE ero TOMbKo 3a
M30NTMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSTKM. KOHTaKT C ceTeBbiM
kabenem MoXeT NpUBECTW K NepeAaye HarnpskeHust Ha
MeTannuyeckne 4YacT ONEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO MOXeT
BbI3BaTb NOPaXeHWe dNIEKTPUHECKVM TOKOM.

e [lepxute ceTeBoW kabenb BAanu OT BpaLlLalowmxcst paboymx
VHCTpyMeHTOB. Ecnum  Bbl  noTepsieTe  KOHTponb  Hap
MHCTPYMEHTOM, CeTeBoWi kabenb MoxeT OblTb nepepesaH unm
BTAHYT, a Balla pyka WM BCA pyka MOXeT mnonacTb BO
BpaLLaoLLniicst paboymnii UHCTPYMEHT.

e Hukorga He onyckalte SnEeKTPOMHCTPYMEHT A0 MOMHOW
OCTaHOBKUN paboyero WHCTPYMeHTa. Bpatiatowmiics
VHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTBCSI C MOBEPXHOCTbIO, Ha
KOTOPYIO OH OMYyLUEH, U Bbl MOXETe MOTEPSTb KOHTPONb Hap
3MNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe aMEeKTPOMHCTPYMEHT BO BPEMSI €0 ABWKEHUSI.
CrnyyailHoe  COMPUKOCHOBEHWE Ofexabl C  BpallaloLmMMes

3MEKTPOMHCTPYMEHTOM ~ MOXET MPUBECTU K  BTAMMBaHUIO
VHCTPYMEHTA 1 ero CBEPIIEHNIO B TEMO onepaTopa.
e PerynsipHo ounwariTe BEHTUMSLMOHHbIE oTBEPCTUS

ANIEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTVIJ'I;ITOp Asuratens BTArMeBaeT Nblfb
B kopnyc, 1 6onbLUIOe CKONMEHNE METanMUYECKON NbIN MOXET
CTaTb an/NI/IHOIZ 0OMacHOCTU NopaXXeHNsa 3NeKTPUYEeCKUM TOKOM.

e He necnonb3yiite 3NEKTPOUHCTPYMEHT B6M3N
nerkoBocnnameHsiowmMxca  Matepuanos. Mckpbl MoryT ux
BOCMNMaMEHUTb.

e He wcnonb3yiTe  MHCTPYMEHTbl,  Tpebylolme  XWUOKUX

oxnaxaatoLwmnx )KVIFLKOCTeIZ. Wcnonb3oBaHue BOAblI UNn Opyrux
AKUOKUX — oxXnaxkgaroLwmnx )KI/I,C[KOCTGVI MOXeT npuBectTu K
NOPaXeHUI0 ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

Otpayva u cooTBETCTBYHOLME COBEThLI MO 6e30nacHoCTU

OTpaya - 9TO BHE3anHasi peakuus SMeKTPOUHCTPYMEHTa Ha
3aKMMHUBAHUE WM 3aCOPEHWe BPALLAIOLErocs WMHCTPYMEHTa,
Hanpumep  LWNMOBArNbHOTO — Kpyra,  LUNMcOBarnbHOTO — Aucka,
MPOBOSOYHON LLETKM W T. A. 3acTpeBaHune nnv GrokMpoBka NpuBoAsAT
K BHE3arHOW OCTaHOBKE BpalLatoLlerocsi paGoyero WHCTpyMeHTa.
Takum 06pa3oM, HeynpasnseMblii  AMEKTPOUHCTPYMEHT — ByaeT
flepratbCsl B HampaBfieHu, MPOTUBOMOMOXHOM  HanpasneHuo
BpalLLEeHWsi paBoYEro MHCTPYMEHTa.

Korpa, Hanmpumep, LNWdoBanbHbIA  KPYr — 3akMMHWBaeT — Wnn
3acTpeBaeT B 3aroTOBKe, MOTPyXeHHasi B Matepuarn Kpomka Kpyra
MOXET 3abrIoKMpPOBaTLCS U NPUBECTU K BbINAGAEHUIO MW BbIGPOCY.
[iBvxeHne WnncoBanbHoro kpyra (B CTOPOHY onepaTtopa Wiu oT
HEro) 3aBWCUT OT HanpaBneHus [OBWKEHUS Kpyra B TOuke
3aKNMHUBaHWS. Kpome Toro, WnndoBasbHbIE KpYri MOTYT IOMaThCs.

OTpava SIBMsSeTcs CNEeACTBMEM HEMPaBWUMBLHOMO WM OLWIMGOYHOTO
UCMOrb30BaHUs ANIEKTPONHCTPYMEHTa. Ee MoXHO n3bexars, NpuHsB
COOTBETCTBYIOLLME MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTM, OMUCAHHBIE HUXKE.

o OneKTPOMHCTPYMEHT CrieayeT AepxkaTb KPErko, a Teno v pyku

pacnonaratb Tak, YTOGbI YMEHbWUTb OoTAady. Ecrm B
CTaHAapTHYO KomMnnekTauuo BXoauT AononHuTenbHas
pyKosaTka, ee cnegyet  vcnonb3oBaTb  Bcerga, 4TOOGbI

MaKCUMarnbHO KOHTPONWPOBAaTL CUMYy OTAAYM MMM MOMEHT
oTaauu npw 3anycke. OnepaTop MOXeT KOHTPONIMPOBaTbL PbIBKY
n otaauvy, npuHUMas COOTBETCTBYOLLME mepbl
NpPEefOCTOPOXHOCTH.

e Hukoraa He fepxuTe pyku psfioM C BpalLaloLmmucs pabounmu
MHCTpyMeHTaMu. Pabounii UHCTPYMEHT MOXET TpaBMUPOBaTb
PyKy M3-3a oTA@uM.

e [epxwuTecb nofarnblie OT 30HbI [OCAraeMocTW, B KOTOPOW
3MeKTPOUHCTPYMeHT GyaeT ABUraTbCs BO Bpemsi oThauu. B
pesynbTate  OTAAYM  ONEKTPOUHCTPYMEHT — [ABWXKETCH B
HanpasneHuu, NPOTUBOMONOXHOM ABWKEHMIO WNGOBANbHOTO
Kpyra B MecTe 3aKNMHWUBaHWs.
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e Ocobylo 0CcTOpoXHOCTb crieayeT cobniogatb npu obpaboTtke
YroB, OCTPbIX KPOMOK M T. A. He ponyckaiite oTaaun wnm
3aknuMHMBaHWsA  paboumMx  MHCTpymMeHTOB.  Bpawatowmiica
pabouunii MHCTPyMeHT Gonee noaBepXeH 3akNWHWUBAHWIO Npu
06paboTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK WMW €Cnu OH OTGpOLLEeH
Hasag. 3TO MOXET cTaTb MPUYMHON NOTEPU KOHTPOMS WUnn
oTAaun.

e He ucnonb3ayiite AepeBsiHHblE Unn 3y6uaTble Aucku. Paboune
WHCTPYMEHTbl Takoro Tuna 4acTo BbI3bIBAOT OTAavy wnn
NOTEep KOHTPONA HaA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

Ocobble yka3aHusi N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTU Npu WNndoBaHUK

W peske C NOMOLLbIO WNKGoBanbLHOro Kpyra

e Vicnonb3yiiTe TOMbKO LWNMOBanbHbIA KpYr, NpeAHa3HavYeHHbIN
ANst [aHHOTO  3NEKTPOMHCTPYMEHTA, UM 3aLUUTHBIA  KOXYX,
npeaHasHa4eHHbIN Ana aToro kpyra. LnudgosanbHble kpyru, He
ABMAOLLMECH OCHACTKOW NS JAHHOTO 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA, He
MoryT 6bITb AOCTATOYHO 3aLUULLEHbI U HE SIBISIOTCS JOCTATOYHO
6e3onacHbiMu.

e [HyTble WNNOBaNbHLIE KPYTM AOMKHBI ObiTb YCTAHOBMEHbI
Takum 06pa3oMm, YToGbl HU OfHA YacTb Kpyra He BbICTynana 3a
Kpal 3alyUTHOTO KoXyxa. HenpaBumbHO —YCTaHOBMEHHBIN
WwnudoBanbHbIA  ANCK, BbLICTYNAOWMIA 3a Kpail 3almuTHOro
KOXYyXa, He MOXeT BbITb JOCTAaTOYHO 3aLLLLIEH.

e 3alUMTHbIN KOXyX [AOIKeH OblTb HAAEXHO MpUKpenneH K
3MEeKTPOMHCTPYMEHTY,  4ToBbl  obecneunTb  MakcMMarnbHO
BO3MOXHYIO cTeneHb Ge3onacHocTu, U pacnonaraTbCsi Takum
o6pa3om, 4ToGbl YacTb LUNMGOBANLHOTO Kpyra, obpalleHHas K
onepatopy, Obina kak MOXHO MeHblue. Koxyx 3awmuiaer
onepartopa OT Mycopa, Cry4anHOro KOHTakTa ¢ LWnudgoBanbHbIM
KPYroM, a Takke OT MCKp, KOTOpbleé MOryT BOCMNaMeHWUTb
oaexay.

o LlUnudpoBanbHble Kpyrn AOMKHBI MCMOMb30BATLCS TOMBKO ANS
Ton paboThbl, ANA KOTOPOW OHM NpeaHasHayeHbl. Hanpumep,
HUKOrga He LWnudyiiTe GOKOBOM MOBEPXHOCTbIO OTPE3HOro
kpyra. OTpesHble Kpyr¥ mnpegHasHayeHbl AN yaaneHus
maTepuana KpoMKoM aucka. BoageincTeme 60KOBbIX CUM Ha aTu
WNKchoBarnbHbIE KPYri MOXET NMPUBECTU K UX MOTOMKE.

e Bcerga uvcnonb3ynTe HEnoBpeXAEHHbIE 3aXWMHble dnaHLbl
npaBunbHOrO  pasmepa W ¢opMbl  Ans  BbiGpaHHOro
wnucboBanbHoro kpyra. MpaBunbHble naHubl NoAAepxvBatoT
WNKUchoBanbHbIA KPYr U TEM CaMblM CHUXaOT OMAacHOCTb ero
nonomku. ®naHLbl AN OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTIIMYATLCSA OT
bnaHueB Anst ApYrnX WMgoBasnbHbIX KPYros.

e He ucnonbayiiTe U3HOLIEHHbIE WNMOBarbHbLIE KpYru OT Gonee
MOLLHBIX 3MEKTPONHCTPYMeHTOB. LUnudoBanbHele kpyrv Ans
GOnbLUMX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB HE paccuuTaHbl Ha Gonee
BbICOKNE 06opoTHlI, xapaKkTepHble ans Marnbix
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB, 11 MO3TOMY MOTYT CIOMAaTbLCS.

[ononHuTenebHble cneuynanbHblie cCOBeThI N0 6e3o0nacHOCTM Npu

pe3ke WnndgoBanbHLIM KPyrom

e W3beraiiTe GNOKMPOBKM OTPE3HOTO Kpyra WU  CIMULIKOM
cUnbHOro faeneHusi. He pgenaiite  crnvwkom  rnyGokux
nponunos. [leperpyska OTPe3HOro Kpyra yBenuyuBaeT ero
Harpysky W MOBbILIAET CKMNOHHOCTb K 3aKMUHUBAHWIO WK
6rIOKMpOBKE U, CreAoBaTenbHO, BO3MOXHOCTb OTGpachiBaHUst
VMW NOMOMKW.

e W3beraiiTe 30HbI Nepes 1 3a BPaLLALLMMCS PEXYLLMM JUCKOM.
MepemelleHne pexyllero Aucka B CTOPOHY OT Bac B 3arotoBke
MOXeT MPUBECTU K TOMY, YTO ONEKTPOMHCTPYMEHT BbINETUT C
BpaLLaloLLMMCS AUCKOM NPSIMO Ha Bac B Cllyvae oTAauu.

e B cnyyae 3aknMHMBAHUS PEeXyLLero AucKa MMM OCTaHOBKU
BbIKIIOYNTE  3IIEKTPOMHCTPYMEHT U [OXOUTECH  MOIHON
OCTaHOBKM Aucka. Hukorga He nbiTaiTech BbITAWMUTL BCE eLle
ABUXKYLUMACS AWNCK W3 30HbI pe3aHusi, Tak Kak 3TO MOXeT
Bbi3BaTb OTAAYy. [lpWuMHa 3aKNMHWBaHWA [OMKHa ObiTb
oBHapyxeHa 1 ycTpaHeHa.

e He 3anyckaiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT, MOKa OH HaXOAWTCs B
matepuane. OTpesHoW [AuCK [OmMkeH HabpaTb MonHylo
CKOpOCTb, MpeXae Yem MpoAoIKUTb pesky. B npoTuBHOM
cnyyae LWnndoBanbHbIA Kpyr MOXET 3aLenuTbCsl, COCKOUUTb C
3aroTOBKM UMK BbI3BaTb OTAaYY.

e [nacTuHbl wnu GonbluMe 3aroToBkM nepen  obpaboTkoi
crienyeT nofAepXuBaTth, YTOObl CHU3WUTH PUCK OTAAYUM OT
3aKMHUBLLErO Aucka. bonblune 3aroTOBKM MOrYT MPOrHYTbCS
noA cobcTBeHHbIM BeCoM. 3aroToBKy CriefyeT nofAAepXuBaTh ¢
obewnx CTOPOH, KaK y NMHUK pe3a, Tak U y Kpasi.



e CobniogaiTe 0cobyld  OCTOPOXHOCTb  NpW  Bbipe3aHUn
OTBEPCTUIA B CTEHaxX Unn paboTe B APYrux HEBUAUMBIX MECTax.
Morpyxatouiics B MaTepuan pexyLLmin AUCK MOXET Bbl3BaTb
OTKaT UHCTPYMEHTA NpU CTOSMKHOBEHUU C rasoBbIMU TpyGamu,
BOAIOMPOBOAHBLIMU TpyGamu, SnekTpudeckummn kabensmu wunu
ApYrMM 06beKTamMu.

Ocobble yka3aHusi No TeXHUKe 6e30nacHOCTU Npu WnndoBaHUn

HaxxgayHow Gymarou

e He ucnonb3ayiite cnuwkomM 6onbLuve NUCTbl HaxaavyHowm Gymaru.
Mpu BbIGOpe pa3vepa HaxgadyHon OGymarum cnepyiite
pekoMeHAaumsiM npowsBoguTens. LlnudosansHas 6Gymara,
BbICTynaloLLas 3a npefesibl WMgoBanbHOWM NNacTUHbI, MOXeT
cTaTb NPUYMHON TPaBMbl, @ Takke NPUBECTU K 3aCOPEHUI0 U
paspbIBYy Bymaru, unm k otaade.

Ocobble yka3aHusi N0 TeXHMKe 6e30MacHOCTU NPU NONNPOBKe

e He ponyckante cBobogHoro BpalleHust cBobogHOM 4actu
MONMPOBarnbHOM  LIKYPKA UMW €e  KPEnexHbIX LUHYpOB.
3abnokupyiTe unm obpexbTe cBOOOAHbIE KPeneXHbIe LIHYPbI.
CsoboaHble 1 BpallalolMecs KpenexHble LHypbl MoryT
3anyTaTh narnbLbl UK 3aLENUTLCS 3@ 3aroTOBKY.

OcoGble coBeTbl NO  GesonacHocTn

NPOBOJIOYHbLIMU LETKaMn

e CnepyeT yuuTbiBaTb, 4YTO Aaxe NpU  HOPMANbHOM
MCMOMNL30BaHNN LLETKN Yepes3 Hee TEPSIoTCS KYCKM MPOBOMOKM.
He neperpyxaiiTe npoBosioky, npunarasi CrmkoMm Gonbluoe
naBneHve. Monaslume B BO3JyX KyCKW MPOBOSIOKA MOTYT JIErko
npo6uTb TOHKYIO OAEXAY /UMK KOXyY.

e Ecnu pekomeHZyeTcs WCMOMb3oBaThb 3aLUUTHBIA KOXYX, He
[oryckanTe KOHTaKTa LEeTKM C KOXyxoM. [lnameTp LieTok Ans
Tapenok W KacTpionb MOXET BblTb YBENUUEH noa AencTsreM
[aBNeHNs U LEHTPOBEXHbIX Cun.

npu pa6ore c

[ononHuTenbHble yKaszaHuA no 6e3onacHocTu

e Ha WHCTpyMeHTax, npedHasHa4YeHHbIX [Ans  yCTaHOBKU
WwnncpoBarnbHbIX KPYroB ¢ peabboBbIM 0TBEPCTUEM, YOeanTech,
4YTO ANvHa pe3bbbl WNKUOBanNbLHOTO Kpyra COOTBETCTBYET
AnvHe pe3b6bl WNUHAENS.

e 3aroToBka [domkHa ObiTb HageXHO 3akpenneHa. 3axumaTb
3aroToBKy B 3aXMMHOM YCTPOMCTBE UnK Tuckax GesonacHee,
yYeMm JepxaTb ee B pyKe.

e He npukacaitech K OTPE3HbIM 1 LLUNNGOBANbHBIM AUCKaM, Noka
OHM He OCTbINK.

* [pu ncnonb3oBaHuK BbICTPO3aXUMHOM MydTbl y6eamTech, 4To
BHYTPEHHAS MydTa, MOCaKEHHas Ha LWnuHAenb, CHabxeHa
PE3VHOBBLIM YMIOTHUTENbHBIM KOMbLIOM W YTO 3TO KOfbLO He
nospexaeHo. Takke y6eanTech, YTO NOBEPXHOCTU BHELLHErO 1
BHYTPEHHEro (priaHLIEB YNCTbIE.

e Vicnonbayiite BbICTPOCHEMHBIN BOPOTOK TONbKO c
abpa3nBHLIMM M OTPE3HbIMU Avckamu. Kcrnonb3ayiTe TOMbKO
HernoBpeXaeHHbIe U UcrpaBHble (raHLbl.

e B cnyyae BpeMEHHOr0 OTKIIOYEHUS SNEKTPONUTaHWS UIN Nocre
M3BMEYeHVst BUIKU U3 PO3ETKW C BbIKIOYaTeNnem B MOMOXEHUN
"BKIIIO4EHO", Nepen MOBTOPHLIM BKMIOYEHUEM HEOBGXOAMMO
pa3bnokmpoBaTh BbIKMIOYATESb U YCTAHOBUTL €0 B NOMOXEHWe
"BbIKIIOYEHO".

BHUMAHMUE: MNpuGop npeaHa3HauyeH Ansi 3KCnnyaTauuu
BHYTPY MOMELLEHUN.

Hecmotps Ha 6e3onacHyo KOHCTPYKLMIO,
ucnonb3oBaHue npefoxpaHUTenbHbIX n
[AOMOMHUTENbHbIX Mep 3aluTbl, BCeraa CyliecTByeT

PUCK NonyyYeHnsi TPaBMbl BO BpeMsi paboTbl.
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MosicHeHus k ucnonb3yemMbIiM NMUKTOrpaMmmam.
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1.BHUMaHune Mpumute ocobble Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU
2.MpoyTHTE UHCTPYKLUMIO NO 3KcnnyaTauuu, cobniogante
coaepxallMecs B Heil NpeaynpexaeHus 1 ycrnosust
6esonacHocTu!
3.1cnonb3yinTe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHON 3aLMThI (3aLUMTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLUWThI YLIEN, NPOTUBOMbINEBLIE MACKW)
4. HapeBanTe 3alMTHbIE NepyaTkv
5.nepen 06CrnyXvBaH1eM NN PEMOHTOM BbIHUMaiTe BUMKY 13
po3eTkU.
6.He noanyckaiite aeTemn K MHCTPYMEHTY
7 .3awWwmLanTe ot goxas

8.BTopoii knacc 3awmThbl

9. 3Hak cepTudukaumum EAC.

10. 3HaK cepTUdMKALIMM YKPaUHCKOTO PbliHKa.
KOHCTPYKUUA U UCMONb30OBAHUE

Yrnoeas wnudoBanbHas MallvMHa  SBMSIETCS  M30NMMPOBaHHBIM
PYYHBIM 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM kracca |l. MaluvHa npusoauTcst B
feiicTBYe opHOMa3HbIM [ABUraTerieM C KOMMYTaTopoM, CKOPOCTb
KOTOPOTO CHKAETCS C MOMOLLbIO YITOBOrO peayktopa. OHa MoxeT
MCMonb30BaTLCS KaK Ans WNOBaHWS, Tak U Ana pe3ku. JToT Tun
9MEKTPOMHCTPYMEHTa LUMPOKO MPUMEHSIETCA ANs yAaneHus Bcex
BUAOB 3ayCEHLUEB C MOBEPXHOCTM MeTannuyeckux AeTanen,
06paGoTK/ NOBEPXHOCTH CBAPHbIX LLBOB, PE3KN TOHKOCTEHHbIX TPYD
M Memnkvx MeTamnuyeckux Aetaned u  T.4. [pu  Hamvuuu
COOTBETCTBYIOLMX HACAAOK YIMOBYK  LUMNCOBANBHYIO  MaLLMHY
MOXHO MCMOSb30BaTb HE TOMLKO AMst PE3KU U LUMUCIOBKY, HO 1 Anst
OYMCTKM, HAMPUMEP, OT PXKABUMHBI, TAKOKPACOYHbIX MOKPLITUIA U T.4.

O6nacTi NPUMEHEHUsI BKITHOYALOT LUMPOKWUIA CNEKTP PEMOHTHBIX U
CTpONTENbHBIX PaboT, He TONMbKO CBA3aHHBIX C MeTannoMm. Yrnosas
LNWchoBanbHas MalLMHa Takke MOXET UCTOb30BaTLCs AN PE3ku 1
LUNUCHOBKM  CTPOWUTENbHLIX Matepuarnos, HampuMep, Kupnnya,
BpycyaTku, KepamUieckomn NnTKN U T.4.

MawwmHa npegHasHa4YeHa TOMbKO Ans CyXoro UCnosib30BaHus, He Ans

nonmposBkn. He  ucnonb3yiTe  3MEKTPOMHCTPYMEHT He Mo

Ha3HaYeHuIo.

* He obpabatbiBaiiTe MaTepuansl, coaepxatiue acéect. Acbecm
A18/19€MCSA KaHUEPOSEHOM.

e He obpabatbiBaiTe MmaTtepwvarnsl, nbinb KOTOPbIX
BOCMNamMeHsieTca unu  B3pblBoonacHa. [lpu pabome c
2716KMPOUHCMPYMEHMOM  06Pa3ylomcsi  UCKPbI,  KOMopbie

mMo2ym socrnamMmeHume eblﬁenﬂmwueaﬂ napbl.

. OTpeBHbIe Kpyru Henb3si ucnone3oBatb ANs U.Iﬂl/l(bOBaanbIX
pabot. OmpesHbie Kpyau pabomarom 60K080L M08EPXHOCMBIO,
a wrnughosaHue rnepedHel MOBEPXHOCMbIO MaKoz20 Kpyaa
Moxem npusecmu K nospe)KBeHum Kpyaa, Ymo Moxem cmamb
MPUYUHOU MpasMUpPO8aHus onepamopa.

OMUCAHUE CTPAHUL

KoMnoHeHTbl CTaHka, MNokasaHHble Ha rpaduyecknux CTpaHuLax
[laHHOTO PyKOBOZACTBA, MMEIOT CreyHoLLYI0 HyMepaLmio.

1.KHonka 6rokMpoBKY WNUHAENS

2.BbIKMIOYaTENb

3.00M0MHNTeNbHas pyKosiTka

4.3almTHbIA KOXYX Ne3Bust

5.BHelHuin onaHeL,



6.BHyTpeHHuit onaHey,

7.PykosiTka (3awuTta nessusi)

8.Kabenb nuTaHus

9.CneuuanbHblii Koy

* BO3MOXHbI pa3nuyuns Mexzay pUCyHKOM 1 U3Aenmem.

AKCECCYAPbI U OBOPYAOBAHUE

o 3alnTHBbI KOXyX Ne3sus -1 wr.
e CneuuanbHbIi KoY -1 wr.
e [lononHutenbHas pykosiTka -1 wr.

MOArOTOBKA K PABOTE
YCTAHOBKA [JOMONHUTENbHOW PYKOATKU

[ononHutenebHas pykositka (3) YycTaHaBnMBaeTcsi B OAHO U3
oTBEpPCTMA  Ha  wnudosanbHoi  ronoske.  PekomenayeTcsa
MCMONb30BaTh  WANGOBANbHY MaluMHYy CO  BCMOMOraTesibHowv
pykosiTkoii. Ecrv pepxaTtb WwnudpmalumHy npu pabote obevmu
pykamu (Takke UCronb3ysi BCIOMOraTernbHY0 PYKOSITKY), TO MeHbLLe
PUCK TOrO, YTO pyKa KOCHETCA BpallatoLLerocs aucka Uin LWeTku u
nony4nT TpaBMy nNpu otaave.

YCTAHOBKA U PEIYIMPOBKA 3ALLUUTHOIO KOXYXA IUCKA

3almMTHBI  KOXYX [AWCKa 3aluMLL@eT omepaTtopa OT  Mycopa,
CryyaiHoro KOHTakTa ¢ pabouMM WHCTPYMEHTOM Wmu uckp. Ero
criefyeT ycTaHaBnMBaTb C OCODON TLIATENbHOCTLIO, YTOBLI €ero
3almMTHas YacTb Gbina obpalleHa k onepaTopy.

KOHCTpYKUMS  KpenneHust 3alUMTHOrO KOXyxa [ucka Mo3BonsieT

YCTaHOBWTbL €ro B OMTUMAanbHOe MorioxeHWe 6e3 Mcnonb3oBaHUsA

VHCTPYMEHTOB.

e OcnabbTe U NOTSHUTE Ha3ap pblyar (7) Ha 3aLMTHOM KOXyxe
ancka (4).

o [NoBepHUTE AMCKOBBIN KOXYX (4) B HY>XXHOE MONoXeHue.

* 3acbumkcupyiiTe, onycTvs pbiyar (7).

CHsITUe 1 perynupoBKa 3alLMTHOTO KOXyXa AWCKa BbIMOMHSIOTCS B

ropsiake, 06paTHOM ero ycTaHoBKe.

CMEHA UHCTPYMEHTOB
Mpu 3aMeHe VHCTPyMeHTa HapeBaiiTe paboune nepyaTtku.

KHonka 6GnokupoBku wnuHaens (1) wvcnonb3yeTcs Tonbko Ans
BNIOKMPOBKM LUMUHAENS LWNWMEOBANBLHON MaLLUHBI MPY YCTaHOBKE 1IN
CHATUN pa60qero WHCTpYMEHTa. Ee Henb3sa ncnonb3oBaTh B Ka4ecTBe
TOPMO3HOW KHOMKM BO BpeMs BpaLLEHUs Aucka. OTO MOXET NpUBeCTn

K MOBPEXOAEHMO  LWWNCOBANbHOW — MallMHLI - WKW TpaBMam
nonb3oBarens.
KPEMNEHWE AUCKA

[ns wnndoBanbHbIX UM OTPE3HBIX ANCKOB TOSLUMHOW MeHee 3 MM
BHELUHAA (hriaHueBas raiika (5) AormkHa GbiTb 3akpydeHa MocKow
CTOPOHOW Aucka (puc. B).
o Haxmute kHoMKy 6nokuposku wnuHaens (1).
e BcraBbTe crneuuanbHblii ra@yHbli KIY (BXOAUT B KOMMMEKT) B
oTBepcTus BHewwHero dnaHua (5) (puc. A).
e [OBEPHUTE TaeyHbIl kMY - ocnabbTe W CHUMUTE BHELLHWUIA
cnaney (5).
e YCTaHOBMUTE AWCK TaK, Y4Tobbl OH Gbin NpuXaT K NOBEPXHOCTU
BHYTpeHHero cdnaHua (6).
o [pukpyTuTe BHewHwit cnarey (5) u cnerka 3aTsHUTE
cneumnanbHbIM raeyHbIM KITioHoM.
[leMOHTax ANCKOB MPOVN3BOAUTCS B NOPSAKE, 0GPATHOM MOHTaXY.
Mpu MOHTaxe [AWUCK [OIDKEH ObiTb MpUXaT K MOBEPXHOCTH
BHyTpeHHero ¢naHua (6) 1 OTLEHTPUpOBaH Ha ero HWXHeWn
MOBEPXHOCTU.

CBOPKA PE3bBOHAPE3HbLIX UHCTPYMEHTOB
HaxmuTe kHonky 6nokuposku wnuHaens (1).
e CH/MWTE paHee yCTaHOBMEHHbI paboynii MHCTPYMEHT (ecnu
OH €CTb).
* [lepen yctaHoBKOW CHUMUTE 06a bnaHua - BHyTPeHHWiA (6) 1
BHeLHWA (5).
e HaBuHTUTE pe3bboByl0 YacTb paboyero MHCTPyMEHTa Ha
LWINWHAENb U crerka 3aTsHuTe.
Pasbopka paboynx WMHCTPYMEHTOB C pe3bboBbIM OTBEPCTUEM
NpON3BOANTCS B Mopsiake, 0GPaTHOM MOHTaXY.
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YCTAHOBKA YITOBOW LUM®OBAINBHOA MALLUHBI
MOACTABKY ANA YINOBOW LLNMU®OBANIbHON MALLIUHBI

[onyckaeTca “cnonb3oBaHWe YrioBoi WKGOBanbHOM MaluvHbl B
creuuansHOM LUTaTUBE AN YITMOBbIX LUNMIOBANbHLIX MaLUMH Npu
YCrnoBuu, 4TO OHa MNpPaBWMbHO YCTaHOBMEHa B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKUMAMU MO MOHTaXXy NPON3BOANTENA WITATMBA.

OKCMNYATALIUA / HACTPOUKHU

Mepen wcnonbsoBaHWem  LWNMOBANbHOW  MallnHbl  NpoBepbTe
COCTOsIHME LUNMEOBANbHOro kpyra. He ncnonb3yite LunudosanbHble
KpPYri CO CKOMamu, TpeLmHamu Wnn [pYrUMU MOBPEXAEHUSIMU.

M3HOLLEHHBIN Kpyr WK LUETKy Nepef WCronb3oBaHUeM criedyeT

HEMEANeHHO 3aMeHUTb Ha HoBylo. Mo OkOHYaHUM paGoTbl Bcerda

BblKMOYaiTe  LUNMOBanbHyl0 MallMHy U JOXKAUTECH MOJSHOM

ocTaHOBKM pabodyero WHCTpymeHTa. Tombko rocre  3Toro

wnudoBanbHyl0  MaluMHy MOXHO y6patb. He  Topmosute

BpaLLaIOLLMIACS LNMOBanbHbIA KPYT, MPYXMMast €ro K 3aroToBKe.

e Hukoraa He neperpyxante wWnudoBanbHylo MalnHy. Bec
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa OKa3blBaeT [aBrieHune, JoCTaTouHoe Anst
adpbekTBHON  paboTbl  MHCTpymeHTa.  [leperpy3ka 1
Ype3MepHOe [aBrieHMe MOryT MPUBECTU K OMacHoi Monomke
paboyero UHCTPyMeHTa.

e Ecnu wnudoBanbHas MalwuHa ynana BO Bpemsi paboTbl,
HeoBXOAMMO OCMOTPETb U, BO3MOXHO, 3aMeHWUTb pabouuni
VHCTPYMEHT, €CI1 OH NOBPEeXAeH Unu AedopM1MpoBaH.

e Hukorpa He yaapsmnte pa6ouuit WNHCTPYMEHT o
obpabarbiBaemblii MaTepuan.

e U3beraiiTe yOapoB W CKpebGKOB AUCKOM, OCOGEHHO npw
06paGoTke YrroB, OCTPbIX KPOMOK U T. . (3TO MOXET NPUBECTU
K noTepe KOHTPOMsi U oTAaye). (3TO MOXET MPUBECTYU K NoTepe
KOHTPONS Haj 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOM U BO3HWUKHOBEHWIO
otaaun).

e Hukoraa He MCMoOnb3yiiTe NUMbHbIE AWUCKMW, NpeHasHaYeHHble
NS pe3kn ApeBecyHbI. cronb3oBaHne Takux MUMbHbIX AUCKOB
4YacTo NPUBOAMT K OTAaYe INEKTPOMHCTPYMeHTa, mnoTepe
KOHTPOIS M MOXET CTaTb NPUYMHON TPaBMbl onepaTopa.

3ANYCK / BbIKNMKOYEHUE

Bo Bpemsi 3anycka u paboTbl gepxuTe LWNUOBArbHYIO MalLMHY

o6evmm pykamu.

e HaxmuTe Ha 3a4HI0I0 YacTb BblkmovaTens (2).

e CpsuHbTe BblkMoyaTene (2) Bneped - (MO HampaBreHWo K
ronoeke) (puc. C).

o [Insi NnpoAoMKUTENbHOM PaboThl - HAXMUTE Ha Nepe/IHIoio YacTb
KHOTMKM BbIKIOYaTENsi.

e BoiknouaTens aBToMaTU4ecKkn 3adUKCUPYETCsl B MOMOXEHUN
HenpepbIBHOW paboThl.

o [Insi BLIKMIOYEHNS| MALUMHBI - HBXMWUTE 3a[HIOI0 YacTb KHOMKM
BblkMlovaTens (2).

HA

Mocne 3anycka wWnMgOBaNbHOM MaluMHbl  MOAOXKAUTE, MoKa
WnNMpoBarbHbIA KPYr AOCTUIHET MakCUMaribHOW CKOPOCTU, Mpexae
YeM npuctynatb k paboTte. He nonb3yiTechb BbiKMOYaTeNemMm BO
BpeMsi paGoThl, BKIOYAs UMK BbIKIOYAs LUNMMOBANbHYIO MaLLUHy.
Boikmtoyatens WnndgoBanbHOM MalnHbl MOXHO BKIHOYaTb TOMbKO
TOorAa, Korga SNEeKTPOMHCTPYMEHT HaxoAuTCs Ha pacCTositHuM OT
obpabatbiBaemon AeTanu.

MalumHa ocHalleHa BbIKIio4aTeNeM C 3allyTON OT 3aTyXaHwsi, YTo
O3HayaeT, 4TO €CnM MpoM3OAET BPEeMEeHHOe OTKIIoYeHue
QNeKTpONUTaHUs WM mawmHa 6GyaeT BKMOYEHa B PO3ETKY C
BbIKITIOYATENEM B MOSIOXEHUM "BKIIOYEHO", OHa He 3anyctutcs. B
3TOM Ccryqae HeobXoaMMO NepeBecTy BblKMiouaTeNb B MOMOXeHWe
"BbIKIIOYEHO" 1 NEepe3anyCcTuUTb YCTPOMCTBO.

PE3KA

e Peska yrnoBoit  wnudgoBanbHoOn
BbINOMHATLCA TONBKO NO I'IpHMOﬁ NNHUA.

e He pa3spesaiite maTepuan, fAepxa ero B pyke.

e bBonblune 3aroToBkK crnefyet nogaepXxuvesaTb U CrneanTb 3a TeMm,
YTOObI TOYKM onopbl Haxoaunucb 6nmn3Ko K NUHUM pe3a n Ha
KOoHUe maTtepwuana. MaTepman, paCnOﬂO)KeHHbIVI yCTOI?I‘-WIBD, He
ByaeT cmeLaTbCs BO BPEMSi pe3Ku.

e Hebonblune 3aroToBku cnenyeT 3akpennaTtb, Hanpumep, B
TUCKax, C NOMOLWbI 3aXumMoB U T. AO. MaTepMan cnenyet
3axumMaTtb Tak, 4ToObl 30Ha pe3aHus Haxoaunacb 6nusko K

MalUMHOW  AOSKHA



3aXUMHOMY ycTponctey. OTo obecneunt Gonbluylo TOYHOCTb
pesku.

e He ponyckaiiTe BMGpaUWMM WNM MEPETSIMBAHUS PEeXyLLero
[AucKa, Tak kak 3TO YXY/ALUMT Ka4yeCTBO pe3a U MOXET NpUBECTU
K MOSIOMKE pexyLLero aucka.

e Bo Bpewmsi pesku He AonyckaiTe GOKOBOTO AaBMeHWUst Ha
peXyLUWiA AUCK.

e VcnonbayiiTe npaBunbHbIA OTPE3HOWM AWUCK B 3aBUCMMOCTM OT
MaTepuana, KoTopbiit He06XoAMMO pa3pesaTb.

o [lpu peske maTepuana pekoMeHAyeTCsl HanpaBnATb nogadvy B
HarnpaBneHny BpalLeHUsi PexyLLero aucka.

e [ny6uHa pesa 3aBUCUT OT AnameTpa aucka (puc. G).

e CrepyeT Mcrnonb3oBaTb TONMbKO [UCKM C  HOMUHAmNbHbLIM
[VaMeTpoM, He TMpEeBbILAOWMM  PEKOMEHAOBaHHbIN  Ans
AaHHON MoAenu WnudgoBanbHON MaLLNHLI.

o [lpu BbINONHEHUN rMyBoknx NponunoB (Hanpumep, npodunen,
cTpouTenbHbIX OnokoB, kupnuyeidr U T. A.) He Jonyckante
KOHTaKTa 3aXMUMHbIX (hniaHLieB C 3aroTOBKON.

Bo Bpems paGoThbl pexylime AUCKM HarpeBaloTCs [0 OYeHb
BbICOKMX TemnepaTyp - He MpuKacalTeCb K HUM
He3alWMLEeHHbIMU YacTsIMU Tena, NoKa OHU He OCTbINN.

LWNUM®OBAHUE

[na  wnudoBaHns  MOTYT  UCMOMb30OBATLCH,  HanpuUMep,
WnncpoBarnbHbIE KPYru, YalleyHble Kpyrv, OTOOMHbIE Kpyru, Kpyru C
abpasnBHLIM BOPCOM, MPOBOJIOYHbIE LUETKM, MMbkue kpyrv Ans
HaxxgauHon Bymaru 1 T. A. Kaxabiil Tvn aucka u 3arotosku TpebyeT
COOTBETCTBYIOLE  TEeXHUKM  paboTbl M MCMONb30BaHUA
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB MHAUBUAYANBHOM 3aLLUTbI.

[vcku, NnpeHasHayYeHHble ANs pe3kn, He CrieflyeT UCMonb3oBaThb Ans
LWNMGOBaHNS.

LUﬂM(*)OBaJ'IbeIe AVCKN NpefHa3Ha4veHbl Anda yaaneHus marepvana

Kpaem gucka.

e He wnudyiite GOKOBOM CTOPOHOW Aucka. OnTUMarnbHbIN
pabouuii yron ans gaHHoro TMna anckos coctasnseT 30 (fig

e linudosanbHble paboTbl  MOXHO BbINOMHATL TOMBKO €
NOMOLUBIO  WNKOBANbHBLIX KPYroB, COOTBETCTBYIOLUMX TUMy
maTepuana.

Mpu paboTe ¢ OTKUAHBIMM AVCKaMU, AUCKaMK C abpasvBHBIM BOPCOM

1 TMBKMU AVCKaMK NS HaxaadHon Gymary HeoGXoAMMO cneauThb 3a

npaBWIbHLIM YoM ataku (puc. ).

* He cnegyeT wnudoBaThb BCio NOBEPXHOCTb ANcKa.

e OTU TUMbl JUCKOB MCMONb3YKTCH AJisi 06paboTKM MIOCKMX
NOBEPXHOCTEMN.

ﬂpOBOJ'IO‘-{HbIe LLEeTKN npegHasHa4yeHbl B OCHOBHOM 19 OYUCTKWU
npodunen n TPyAHOAOCTYMHbIX MecCT. C MX MOMOLLBIO MOXHO,
Hanpumep, yaanuTb pXxaBuunHy, Kpacky u T. a. (puc. K). (puc. K).

Mcnonb3yitte Tonbko Te paboune WHCTPYyMEeHTb, [AomycTumast
CKOPOCTb  KOTOPbIX Bbllle MMM paBHa MaKCUMarbHOW CKOpPOCTU
YrnoBow WnncosankHoN MaluvHbl 63 Harpyski.

OBCINYXUBAHUE N XPAHEHUE

e PekomeHgyeTcsi ouuwaTtb MallMHy cpady Mocne Kaxaoro
MCNONb30BaHUs.

e He vcnonb3yiiTe Anst O4UCTKW BOAY UMK APYTUe XUAKOCTU.

e OuuwanTe yCTPOWCTBO CyXOii TKaHbIO MU NPOAYBaTe CxaTbiM
BO3/YXOM NMoA HeGOoMbWMM AaBMNEHNEM.

e He vcnonb3yiTte uncTsWMe cpeAcTBa UM pacTBOpUTENU, Tak
KaK OHWM MOryT NOBPeAWTb NIAcTUKOBbIE AeTanu.

e PerynsipHo ounwainTe BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS B KOpryce
Asuratens, 4Tobbl NPefoTBPaTUTL NEeperpes yCTPoMCTBa.

e Ecnu kabenb nuTaHus NoBpeXAeH, 3aMeHuTe ero kabenem c
Takumm xe XapaKkTepucTukamu. ObpaTutech K
KBanMMULMPOBaHHOMY CMeuuanucTy wunu cpaiite npuGop B
PEMOHT.

e B cnyyae upe3mepHOro UckpeHust Ha KoMmyTaTope npoBepbTe
COCTOsIHMe YrofbHbIX LeToK Asuratens y
KBaNMULIMPOBaHHOIO creumanucTa.

e Bcerga xpaHuTe npuGop B CyxoMm, HeJOCTYMHOM Ansi AeTein
mecTe.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMUWHAIbHbIE OAHHbIE

NAPAMETP 3HAYEHUE
HanpsikeHne nuTanus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb 750 W
CKOpOCTb XONOCTOro xoaa 12000 muHt
OunameTp nonacten 115 Mm
BHyTpeHHUIA AuameTp gucka 22,2 Mm
Pa3mep pesbbbl LWNMHAENs M14

Knacc sawutbl 1]

Bec 2,2 kr

[oa nponssBoacTea 2025

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUK
YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBneHNs

LpA = 90 a5 (A)

K=3 ab (A)
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU LWA =98 nb (A)

K=3 ab (A)
BHayeHune yckopeHus ah =4,12 m/c2

K=1,5 m/c2

WHdbopmaumsa o wyme 1 BUGpauumn

YpoBeHb LyMa, W3My4aeMoro YCTPOWNCTBOM, OMUCLIBAETCS:
YPOBHEM 3BYKOBOTO aBreHusi LpA 1 ypOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTM
LWA (rpe K - norpewHocTb u3mepenusi). Bubpauus, nsnyvaemas
YCTPOMCTBOM, OMUCLIBAETCS 3HaYeHneM BUBpoyckoperus ah (rae
K 03HavaeT norpeLHoCTb U3MEPEHNS).

YpoBeHb 3BYKOBOTO Ai@aBreHusi LpA, ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM
LWA u 3HayeHue BuUOpoyckopeHusi ah, npuBefEeHHble B AaHHOI
WHCTPYKUMK, Bbinu namepeHbl B cootBeTcTBUM ¢ |EC 62841-1.
MpuBeaeHHbIN ypoBeHb BMBpaLmm ah mMoxeT GbiTb MCMONb30BaH
AnA  cpaBHeHWs obopynoBaHWsi W NpeaBapUTESIbHOM  OLEHKM
BO3AeiCTBUA BUGpaLmu.

YkasaHHbI ypoBeHb BUOpaUWK SBNSETCS penpe3eHTaTUBHbLIM
TOMNbKO [Nl OCHOBHOTO UCMONb3oBaHUsi obopyfoBaHusi. Ecrun
YCTPOMCTBO WCMonb3yeTcst ANs APYrUX Lenei unu ¢ Apyrumu
pabouMMn  MHCTpYMEHTamu,  ypoBEHb  BUOpauuM  MOXeT
n3MeHUTbCcs. Ha Gonee BbICOKMIA ypoBeHb BUOpauwu BIUSiET
HeJoCTaTOYHOE UMK CIIULLKOM PefKoe TEXHUYeCKoe 0BCyx)vBaHue
YCTPOMCTBA. BbllenepeuncrieHHble MpUYMHBI MOTYT MPUBECTU K
MOBbILLEHHOMY BO3/1e/ICTBUIO BUGpaLnu B Te4YeHne Bcero paboyero
nepuoga.

[nA TOYHON OLEHKM BO3AEUCTBUA BUOGpauun Heob6xoaumo
YYMTLIBaTb MepuoAbl, KOrAa YCTPOWUCTBO BLIK/IOYEHO WU
KOr/ila OHO BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs Ans pa6oTbl. Mpu
TOYHOM oOLeHKke Bcex akTopoB o6liee Bo3gewdcTBUE
BUGPaLIMKN MOXET GbITb 3HAYUTENLHO HUXKeE.

YTo6bl 3aWmMTUTL MNONb30OBaTENs OT BO3AENCTBUA BuUOpauum,
HeobXoAMMO MPUHATL AOMOMHUTENbHbIe Mepbl GesonacHocTu,
TakMe Kak LMKIIMYecKoe TexHudeckoe obcryxuBaHve MalluHbl 1
pabounx WHCTPYMEHTOB, 3aluTa PyK NpU COOTBETCTBYHOLLEN
TemnepaType v npaBunbHas opraHusausi paboTbi.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEEN CPE[IbI

" W3nenus ¢ anekTpuieckum NPUBOAOM He CrieflyeT BbiGpackiBaTh
BMecTe C ObiTOBbIMM OTXOAaMW, UX CnedyeT cAaBaTb Ha
YTUNM3aLMIO B COOTBETCTBYIOLME yupexaeHUs. 3a uHdopmaumei
» ]|06 yTunusaumm oBpallaitTeck K NpoAaBuy w3genus unu B
MeCTHble  opraHel  Bnacth. OTXofbl  MNEKTPUYECkoro U
ANEKTPOHHOTO oGopyaoBaHus cofiepxat BellecTsa,
HeGesonacHele ANs  OKpyxalowed cpedel. OGopynosaHue,
koTopoe  He  nepepabaTbiBaeTcs,  npeactasnseT  coBoit
NOTEHUManbHYI0 yrpo3y ANsi Okpyxaloliei Cpeabl U 300poBbsi
nioaen.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ¢
topuavyeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee "GTX Poland”)
coobLuaeT, YTo BCe aBTOPCKME NPaBa Ha CofiepiaHie AaHHOTO PYKOBOACTBA (nanee
"PykoBoAcTBO"), BKIIOYAs!, B YaCTHOCTU, €ro TeKcT, choTorpacpuu, auarpaMmmbl 1 T.4.,
3almiLeHbl. Bce aBTopckve npasa Ha cofiepaHie AaHHOro PYKoBOACTBA (aanee
"PyKoBOACTBO"), BKIIOYasi, B YACTHOCTU, €10 TeKCT, dhoTorpachn, CXeMbl, PUCYHKM,
a Taloke ero KOMMo3nLMIo, NPUHaANEexXaT uckniountensHo GTX Poland 1 nognexar
NpaBoBOM OXpaHe B COOTBETCTBUMW C 3akoHoM oT 4 cespans 1994 ropga o6
aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHbIX MpaBax (T.e. 3akoHogaTenbHbIA BecTHUK 2006 rona
Ne 90 nyHkt 631 c nonpaskamu). KommpoBaHue, ofpaGoTka, myGruvkaums,
M3MEHEHNEe B KOMMEPYECKVX Liersix BCero PyKOBOACTBA, @ Takke ero OTAEmbHbIX
anemeHToB Ge3 NucbMeHHoro cornackst GTX Poland CTporo 3anpelieHo 1 MoxeT
noBreyb 3a coBoi rpaXAaHCKYIO 1 YroNOBHYH OTBETCTBEHHOCTb.

. €2
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSICKA
59G063



POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
POZORNE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNI PREDPISY

Bezpecnostni pokyny pro brouseni, brouseni brusnym papirem, praci

s draténymi kartaci a fezani brusnym kotoucem.

e Toto elektrické naradi Ize pouzivat jako béznou brusku, brusku
na brusny papir, pro brouseni draténymi kartaci a jako fezaci
stroj s brusnym kotou¢em. Dodrzujte vSechny bezpecnostni
pokyny, navody, popisy a udaje dodané s elektrickym naradim.
Nedodrzeni nasledujicich pokynd mize zplsobit nebezpedi
urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické naradi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uré¢ené pracovni ¢innosti maze
vést k nebezpeci a zranéni.

* Nepouzivejte nastavce, které nejsou specialné navrzeny a
doporuceny vyrobcem pro toto naradi. Skute¢nost, Zze Ize na
elektrické naradi nasadit pfislusenstvi, nezaruéuje jeho
bezpeéné pouzivani.

e Pripustné otacky pouzivaného pracovniho nastroje nesmi byt
niz&i nez maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi.
Pracovni nastroj otacejici se vys$i nez povolenou rychlosti se
muze zlomit a ¢asti nastroje se mohou odstipnout.

e VngjSi primér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérum elektrického naradi. Pracovni nastroje s nespravnymi
rozméry nelze dostate¢né chranit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje s vlozkou se zavitem musi pfesné pfiléhat k
zavitu na vietenu. U pracovnich nastroju s pfirubou musi pramér
otvoru pracovniho nastroje odpovidat priméru pfiruby. Pracovni
nastroje, které nelze pfesné nasadit na elektrické naradi, se
budou otacet nerovnomérné, budou velmi silné vibrovat a
mohou zplsobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V zadném pripadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pracovni nastroje, napf.
brusné kotouce, zda nejsou odstipnuté a popraskané, brusné
podlozky, zda nejsou popraskané, odfené nebo silné
opotfebované, draténé kartdce, zda nejsou uvolnéné nebo
pretrzené draty. Pokud elekirické naradi nebo pracovni nastroj
upad|, zkontrolujte, zda neni poskozen, nebo pouZzijte jiné
neposkozené naradi. Pokud bylo nafadi zkontrolovano a
opraveno, mélo by byt elektrické naradi zapnuto na nejvyssi
otacky po dobu jedné minuty, pficemz je tfeba dbat na to, aby
se obsluha a okolostojici osoby v blizkosti nachazely mimo zénu
rotujiciho naradi. PoSkozené nafadi se béhem této doby
testovani obvykle zlomi.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomucky. V zavislosti na
druhu prace noste ochrannou masku zakryvajici cely oblicej,
ochranu o¢i nebo ochranné bryle. V pfipadé potfeby pouzijte
protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specidlni zastéru na ochranu pfed malymi ¢&asticemi
obruSovaného a obrabé&ného materidlu. Chrarite si oci pred
cizimi télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Prachova
maska a ochrana dychacich cest musi odfiltrovat prach
vznikajici pfi praci. Dlouhodobé vystaveni hluku , mize vést ke
ztraté sluchu.

e Zajistéte, aby se okolostojici osoby nachazely v bezpeéné
vzdalenosti od pracovniho prostoru elektrického naradi. Kazdy,
kdo se nachazi v blizkosti elektrického naradi za provozu, musi
nosit osobni ochranné prostfedky. Ulomky obrobkd nebo
zlomené pracovni nastroje se mohou odstipnout a zpUsobit
zranéni i mimo bezprostfedni zénu dosahu.

e P¥i provadéni praci, pfi nichz by se nafadi mohlo dostat do
kontaktu se skrytymi elektrickymi kabely nebo vlastnim
napdjecim kabelem, drzte nafadi pouze za izolované plochy
rukojeti. Kontakt se sitovym kabelem by mohl pfenést napéti na
kovové ¢asti elektrického naradi, coz by mohlo zpusobit Uraz
elektrickym proudem.

e Sitovy kabel udrZujte mimo dosah rotujicich pracovnich
nastroju. Pokud ztratite kontrolu nad naradim, mohlo by dojit k
pretnuti nebo vtazeni sitového kabelu a vaSe ruka nebo cela
ruka by mohla byt zachycena rotujicim pracovnim nastrojem.

« Nikdy neodkladejte elektrické naradi dfive, nez se pracovni
nastroj zcela zastavi. Rotujici naradi se mtze dostat do kontaktu
s povrchem, na ktery je odloZeno, takze mulzete ztratit kontrolu
nad elektrickym naradim.
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* NeprenaSejte elektrické naradi, pokud je v pohybu. Nahodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym nastrojem muze zpusobit
vtaZeni nastroje a zavrtani elektrického nastroje do téla obsluhy.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického nafadi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muze zpUsobit nebezpeci Grazu elektrickym proudem.

* Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialt.
Jiskry je mohou zapalit.

* Nepouzivejte naradi, které vyZzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin maze mit
za nasledek Uraz elektrickym proudem.

Zpétny raz a prislusné bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani nebo
prekazku rotujiciho nastroje, napr. brusného kotouce, brusného talite,
draténého kartace apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému
zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany elektricky
nastroj tak bude trhat ve sméru opacném, nez je smér otaceni
pracovniho nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo zasekne v obrobku,
mUZe dojit k zablokovani ponofené hrany kotouée v materialu a k jeho
vypadnuti nebo vymrsténi. Pohyb brusného kotouce (smérem k
obsluze nebo od ni) pak zavisi na sméru pohybu kotouce v misté
zablokovani. Kromé toho se mohou brusné kotouce také zlomit.

Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo chybného pouzivani
elektrického naradi. Lze mu predejit pfijetim  vhodnych
bezpecnostnich opatfeni popsanych nize.

o Elektrické naradi musi byt drzeno pevné a télo a ruce musi byt
umistény tak, aby se zpétny raz omezil. Pokud je soucasti
standardniho vybaveni pomocna rukojet, méla by se vzdy
pouzivat, aby bylo mozné co nejvice kontrolovat sily zpétného
razu nebo moment zpétného razu pfi spusténi. Obsluha muze
kontrolovat jevy trhnuti a zpétného razu pfijetim vhodnych
opatfeni.

e Ruce by nikdy nemély byt drZzeny v blizkosti rotujicich
pracovnich nastroji. Pracovni nastroj muze ruku v dusledku
zpétného razu poranit.

e Nepriblizujte se k zéné dosahu, ve které se bude elektrické
naradi pfi zpétném rézu pohybovat. V dusledku zpétného razu
se elektricky nastroj pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb
brusného kotouce v misté zablokovani.

e Zvlastni opatrnosti je tfeba dbat pfi obrabéni rohd, ostrych hran
apod. Zabrante zpétnému razu nebo zablokovani pracovnich
nastroju. Rotujici pracovni nastroj je nachyIngjsi k zablokovani
pfi obrabéni uhld, ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét. To
se muUze stat pFicinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.

* Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu ¢asto zpusobuji zpétny réaz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym nastrojem.

2Zvlastni bezpe€nostni pokyny pro brouseni a fezani s brusnym

kotoucem

* Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro elektrické naradi a
ochranny kryt uréeny pro tento kotou€. Brusné kotouce, které
nejsou urceny pro elektrické naradi, nemohou byt dostate¢né
chranény a nejsou dostate¢né bezpecné.

e Ohnuté brusné kotou¢e musi byt namontovany tak, aby zadna
Gast kotouce nevyénivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotoug, ktery vy€niva za okraj ochranného
krytu, nemutze byt dostateéné chranén.

e Ochranny kryt musi byt pevné pfipevnén k elektrickému naradi,
aby byla zaru¢ena co nejvy3$i mira bezpecnosti, a musi byt
umistén tak, aby odkrytad ¢ast brusného kotouce sméfujici k
obsluze byla co nejmensi. Ochranny kryt chrani obsluhu pred
tlomky, nahodnym kontaktem s brusnym kotouc¢em a také pred
jiskrami, které by mohly zapalit odév.

e Brusné kotouc¢e musi byt pouzivany pouze k praci, ktera je pro
né uréena. Nikdy napfiklad nebruste boénim povrchem fezného
kotoude. Rezné kotoude jsou uréeny k odstrafiovani materialu
hranou kotouce. Plisobeni bo¢nich sil na tyto brusné kotouce je
muze zlomit.

e Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby spravné velikosti
a tvaru pro zvoleny brusny kotou¢. Spravné pfiruby podpiraji
brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpedi jeho zlomeni. PFiruby pro
fezné kotouce se mohou lisit od pfirub pro ostatni brusné
kotouce.



* Nepouzivejte opotfebované brusné kotouce z vétSich
elektrickych nastroji. Brusné kotouce pro vétsi elektrické naradi
nejsou konstruovany pro vysSi otacky, které jsou
charakteristické pro mensi elektrické naradi, a mohou se proto
zlomit.

DalSi specialni bezpecnostni pokyny pro fezani brusnymi

kotougi

* Vyvarujte se zablokovani fezného kotouce nebo pfiliSného tlaku.
Neprovadeéjte pfilis hluboké Fezy. PretiZzeni fezného kotouce
zvySuje jeho zatiZzeni a tendenci k zaseknuti nebo zablokovani,
a tim i moznost jeho odhozeni nebo zlomeni.

e Vyhybejte se prostoru pfed a za rotujicim feznym kotouc¢em.
Pohyb fezného kotou¢e smérem od vas v obrobku muze
zpUsobit, Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické naradi s
rotujicim kotouc¢em pfimo k vam.

e V pfipadé zaseknuti fezného kotouce nebo zastaveni vypnéte
elektrické naradi a pockejte, az se kotou€ zcela zastavi. Nikdy
se nepokousejte stale se pohybujici kotou¢ vytahnout z fezného
prostoru, protoZze by mohlo dojit k zpétnému razu. Je tfeba zjistit
a odstranit pficinu zaseknuti.

* Nespoustéjte znovu elektricky nastroj, pokud je stale v
materidlu. Pfed pokraovanim v fezani by mél fezny kotou¢
dosahnout plnych otacek. Jinak muZe dojit k zachyceni
brusného kotouce, jeho odskoéeni od obrobku nebo k zpétnému
razu.

e Desky nebo velké obrobky by mély byt pred obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpusobeného
zaseknutim kotouce. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to
jak v blizkosti linie fezu, tak na okraji.

e Zvlastni opatrnosti dbejte pfi fezani otvort ve sténach nebo pfi
préci v jinych neviditelnych oblastech. Rezny kotou& zanofeny
do materialu mGze zpusobit zpétny raz nastroje, kdyZ narazi na
plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné
predméty.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

* Nepouzivejte prili§ velké listy brusného papiru. Pfi vybéru
velikosti brusného papiru se fidte doporuéenim vyrobce. Brusny
papir vycnivajici mimo brusnou desku muze zpusobit zranéni a
muze vést k jeho zablokovani nebo roztrzeni, ptipadné k jeho
zpétnému odvijeni.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro lesténi

* Nedovolte, aby se volna ¢ast lestici kozeSiny nebo jeji pfidrzné
Siury volné otacely. Volné upeviiovaci $rilry zablokujte nebo
zastfihnéte. Volné a rotujici upevriovaci $ritiry mohou zamotat
prsty nebo se zachytit o obrobek.

Zvlastni bezpe¢nostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

e Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi béZném pouzivani se pres kartac
ztraceji kousky dratu. Nepretézujte draty pfili§ velkym tlakem.
Vzduchem una$ené kousky dratu mohou snadno proniknout
tenkym odévem a/nebo kuzi.

e Pokud je doporueno pouziti ochranného krytu, zabrarite
kontaktu kartdée s ochrannym krytem. Primér talifovych a
hrncovych kartacu Ize zvétsit tlakem a odstiedivymi silami.

Dalsi bezpeénostni pokyny

e U nastroju uréenych pro brusné kotouce se zavitovym otvorem
zkontrolujte, zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce
zavitu vietena.

e Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho

e Nedotykejte se feznych a brusnych kotoucli pred jejich
vychladnutim.

e P¥i pouziti rychloupinaciho limce dbejte na to, aby byl vnitfni
limec usazeny na vietenu opatfen gumovym tésnicim krouzkem
a aby tento krouzek nebyl poskozen. Dbejte také na to, aby byly
povrchy vnéjsi pfiruby a vnitni pFiruby Cisté.

e Rychloupinaci limec pouzivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotoudi. Pouzivejte pouze neposkozené a spravné funguijici
pfiruby.

e V pripadé docasného vypadku napdjeni ze sit¢ nebo po
vytazeni zastréky ze zasuvky s vypinacem v poloze "zapnuto" je
tfeba pred opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit
do polohy "vypnuto".

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

44

| pfes ve své podstaté bezpecnou konstrukci, pouziti
bezpeénostnich a dodate¢nych ochrannych opatreni
vzdy existuje riziko zbytkového zranéni béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.

9 10

1. Upozornéni Dodrzujte zvlastni bezpeénostni opatfeni
2.Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsaZzena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky!
3.Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle,
ochranu sluchu, protiprachovou masku).
4.Pouzivejte ochranné rukavice
5.Pred udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel ze
zasuvky.
6.Dbejte na to, aby se k naradi nepfiblizovaly déti
7 .Chrarite pred destém

8.Druha tfida ochrany

9. Certifikacni znacka EAC.

10. Certifikaéni znacka ukrajinského trhu.
KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické nafadi tfidy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany prostifednictvim Uhlové prevodovky. Lze ji pouzivat k
brouseni i fezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce pouziva k
odstrariovani v8ech typu otfepu z povrchu kovovych dil, k povrchové
Upravé svar, k fezani tenkosténnych trubek a malych kovovych dild
atd. S vhodnym pfisluSenstvim Ize Ghlovou brusku pouzivat nejen k
fezani a brouseni, ale také k ¢isténi napf. rzi, natérd apod.

Oblasti pouziti zahrnuji Sirokou $kalu opravarenskych a stavebnich
praci, nejen téch, které se tykaji kovti. Uhlovou brusku Ize pouzit také
k Ffezani a brouseni stavebnich materialt, napf. cihel, dlazebnich
kostek, keramickych obkladu atd.

Bruska je uréena pouze pro suché pouZziti, nikoli pro lesténi. Elektrické

naradi nepouzivejte nespravné Nespravné pouziti.

e Nezpracovavejte materidly obsahujici azbest.
karcinogenni.

* Nezpracovavejte materidly, jejichz prach je hoflavy nebo
vybusny. Pri pouzivani elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit uvolriované vypary.

e K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotouge. Rezné kotoude
pracuji s bocni plochou a brouseni pfedni plochou takového
kotouce miiZe zplsobit poskozeni kotouce, coz ma za nasledek
riziko zranéni obsluhy.

POPIS STRANEK

Nasledujici Cislovani se vztahuje na souéasti stroje zobrazené na
grafickych strankach tohoto navodu.

1. Tlacitko aretace vietena

2.Spina¢

3.Pfidavna rukojet

4.0chranny kryt noze

5.Vnéjsi pfiruba

6.Vnitini pfiruba

7.Rukojet (ochrana ¢epele)

8.Napajeci kabel

9.Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

Azbest je



PRISLUSENSTVi A VYBAVENI

e Ochranny kryt ¢epele - 1ks.
e Specidlni kli¢ - 1ks.
« Pridavna rukojet -1ks
PRIPRAVA PRO PRACI

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pridavna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvord na hlavé brusky.
Doporucujeme pouzivat brusku s pfidavnou rukojeti. Pokud budete
brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné rukojeti),
je mensi riziko, Ze se va$e ruka dotkne rotujiciho kotouce nebo
kartace a dojde k poranéni pfi zpétném razu.

MONTAZ A SERIZENi OCHRANNEHO KRYTU KOLA

Kryt kotouce chrani obsluhu pred Glomky, nahodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba vénovat zvySenou
pozornost tomu, aby jeho kryci ¢ast sméfovala k obsluze.

Konstrukce uchyceni krytu kotoue umoziiuje jeho nastaveni do
optimalni polohy bez pouziti naradi.

* Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce (4).
« Otocte ochranny kryt kotouce (4) do pozadované polohy.

e Zajistéte spusténim packy (7).

Demontaz a sefizeni krytu kotouce se provadi v opaéném poradi nez
jeho montaz.

VYMENA NASTROJE

Pfi vyméné nastroju pouzivejte pracovni rukavice.

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k zablokovani vietena
brusky pii instalaci nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se

pouzivat jako brzdové tlaitko pfi otaceni kotouce. Takovy postup
muze vést k poskozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotoucl o tloustce mensi nez 3 mm musi
byt matice vnéjsi pfiruby (5) naSroubovana plochou stranou kotouce
(obr. B).
o Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).
* Do otvorli vngjsi priruby (5) zasurite specialni kli¢ (je soucasti
dodavky) (obr. A).
e Otocte kli€em - uvolnéte a sejméte vnéjsi pfirubu (5).
« Nasadte kotou¢ tak, aby byl pfitlaéen k povrchu vnitini pFiruby
(6).
* NaSroubujte vnéjsi pfirubu (5) a mirné ji utdhnéte specialnim
klicem.
Demontaz kotoucl probihd v opaéném poradi nez montaz. Pfi
montazi by mél byt kotou€ pfitlacen k povrchu vnitini pFiruby (6) a
vystfedén na jeji spodni ploSe.

MONTAZ ZAVITOVYCH NASTROJU
Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).
* Vyjméte dfive namontovany pracovni nastroj - je-li namontovan.
* Pred montazi sejméte obé priruby - vnitini pfirubu (6) a vnéjsi
pfirubu (5).
« Nasroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a
mirné utadhnéte.
Demontaz pracovnich nastroju se zavitovym otvorem probiha v
opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY

Uhlovou brusku je pfipustné pouZivat ve specialnim stojanu pro
uhlové brusky za predpokladu, Ze je spravné namontovana v souladu
s montaznimi pokyny vyrobce stojanu.

OBSLUHA / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusky zkontrolujte stav brusného kotouce.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak po$kozené brusné
kotouce. Opotiebovany kotou¢ nebo kartaé je tfeba pred pouzitim
okamzité vyménit za novy. Po ukonceni prace brusku vzdy vypnéte a
pockejte, aZ se pracovni nastroj zcela zastavi. Teprve potom je mozné
brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny kotou¢ jeho pfitlaéenim na
obrobek.
e Brusku nikdy nepretéZujte. Hmotnost elektrického naradi vyviji
dostatecny tlak, aby bruska pracovala efektivné. Pretizeni a
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nadmérny tlak mohou zpusobit nebezpecné zlomeni pracovniho
nastroje.

e Pokud bruska béhem prace spadne, je nutné pracovni nastroj
zkontrolovat a pfipadné vymeénit, pokud zjistite, Ze je poskozeny
nebo deformovany.

e Pracovni nastroj nikdy nenarazejte o opracovavany material.

e Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotou¢em, zejména pfi
préci v rozich, na ostrych hranach apod. (to mlze zpUsobit ztratu
kontroly a zpétny raz). (to muze zpUlsobit ztratu kontroly nad
elektrickym nafadim a zpétny raz).

« Nikdy nepouzivejte kotoucové pily uréené k fezani dieva. Pouziti
takovych pilovych kotoucl ¢asto vede k jevu zpétného razu
elektrického naradi, ztraté kontroly a mlze zpUsobit zranéni
obsluhy.

UVEDENi DO PROVOZU / VYPNUTI

Bé&hem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama.

e Zatlacte na zadni stranu spinace (2).

Posurite spina¢ (2) dopfedu - (smérem k hlavé) (obr. C).

Pro nepfetrzity provoz - stisknéte predni ¢ast tlacitka spinace.
Spina¢ se automaticky zablokuje v poloze pro nepietrzity
provoz.

e Pro vypnuti stroje - stisknéte zadni ¢ast spinaciho tlacitka (2).

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne maximalnich
otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. BEhem prace nezasahuijte do
spinace zapinanim nebo vypinanim brusky. Spina¢ brusky smi byt
ovladan pouze tehdy, kdyz je elektrické naradi vzdaleno od obrobku.

Bruska je vybavena spinac¢em s ochranou proti zhasnuti, coz
znamena, Ze pokud dojde k docasnému vypadku napajeni ze sité
nebo je zapojena do zasuvky s vypinaéem v poloze "zapnuto",
nedojde k jejimu spusténi. V takovém pfipadé je nutné prepnout
spinac do polohy "vypnuto" a pfistroj znovu spustit.

REZANI

o Rezani uhlovou bruskou se smi provadét pouze v pfimém
sméru.

» Nefezte material, kdyz jej drzite v ruce.

« Velké obrobky by mély byt podepfeny a je tfeba dbat na to, aby
opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu. Stabilné
poloZzeny materidl nebude mit tendenci se béhem fezani
pohybovat.

e Malé obrobky by mély byt zajiStény napf. ve svéraku, pomoci
svorek apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezna plocha
nachéazela v blizkosti upinaciho zafizeni. Tim se zajisti vétsi
presnost fezani.

» Nepfipustte vibrace nebo podbijeni fezného kotouce, protoze to
zhorsuje kvalitu fezu a mUze zpusobit zlomeni fezného kotouce.

e Béhem Fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen zadny boéni
tlak.

e Pouzivejte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném
materialu.

e P¥i fezani materidlu se doporucuje, aby smér posuvu byl ve
sméru otaceni fezného kotouce.

o Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce (obr. G).

* Mely by se pouzivat pouze kotouce o jmenovitém pruaméru, ktery
neni vétsi nez prumér doporuceny pro pfislusny model brusky.

e P¥i provadéni hlubokych ezt (napf. profil, stavebnich bloku,
cihel atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu
s obrobkem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych
teplot - nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla drive,
nez vychladnou.

PISKOVANI

Brusné préace Ize provadét napf. pomoci brusnych kotouéu, hrnkovych
kotoucu, lamelovych kotoudu, kotou€d s brusnym rounem, draténych
kartaéu, pruznych kotou€l na brusny papir apod. Kazdy typ kotouce
a obrobku vyZaduje vhodnou pracovni techniku a pouziti vhodnych
osobnich ochrannych pomuticek.

Kotouce uréené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstrafiovani materialu hranou kotouce.

e Nebruste bo¢ni stranou kotouce. Optimalni pracovni Uhel pro
tento typ kotouge je 30© (obr. H).

e Brusné prace Ize provadét pouze s pouzitim brusnych kotoucu
vhodnych pro dany typ materialu.



P¥i praci s lamelovymi kotougi, kotouci s brusnym rounem a pruznymi
kotouci na brusny papir je tfeba dbat na spravny thel nabéhu (obr. I).
« Nemél by se brousit cely povrch kotouce.

e Tyto typy kotouéli se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.
Draténé kartace jsou urCeny predevSim k cisténi profili a tézko
pristupnych mist. Lze je pouzit napfiklad k odstranéni rzi, natért apod.
(obr. K). (obr. K).

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky jsou
vy$§i nebo rovny maximalnim ota¢kam uhlové brusky bez zatizeni.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme stroj ihned po kazdém pouziti vycistit.

* K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Pristroj Cistéte suchym kusem hadru
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
mohou poskodit plastové dily.

« Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

e Pokud je napajeci kabel poSkozeny, vyménte jej za kabel
stejnych parametri. Svéfte tuto operaci kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v servisu.

e V pfipadé nadmérného jiskfeni na komutatoru nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartaca
motoru.

* Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

TECHNICKE UDAJE
NOMINALNi UDAJE

nebo vyfoukejte

PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 750 W
Volnobézné otacky 12 000 min*
Pramér lopatek 115 mm
Vnitini primér kotouce 22,2 mm
Velikost zavitu vietena M14

T¥ida ochrany 1l
Hmotnost 2,2 kg

Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku LpA=90dB (A)

K=3dB (A)
Hladina akustického vykonu LWA =98 dB (A)

K=3dB (A)
Hodnota zrychleni ah = 4,12 m/s2

K=1,5 m/s2

Informace o hluku a vibracich

Hladina hluku vyzafovaného jednotkou je popsana: hladinou
vyzafovaného akustického tlaku LpA a hladinou akustického
vykonu LWA (kde K je nejistota méfeni). Vibrace vyzafované
jednotkou jsou popsany hodnotou zrychleni vibraci ah (kde K
oznacuje nejistotu méfeni).

Hladina akustického tlaku LpA, hladina akustického vykonu LWA a
hodnota zrychleni vibraci ah uvedené v tomto navodu byly zméreny
podle normy IEC 62841-1. Uvedenou hladinu vibraci ah Ize pouzit
pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni expozice
vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro primarni
pouziti zafizeni. Pokud se zafizeni pouziva pro jiné ucely nebo s
jinymi pracovnimi nastroji, muZe se urover vibraci zménit. Vy3si
uroven vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ Fidkou
Udrzbou zafizeni. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek
zvySenou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v Gvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Pfi presném odhadu v§ech faktori maze
byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

Za UcCelem ochrany uzivatele pfed Gcinky vibraci by méla byt
zavedena dal$i bezpecénostni opatieni, jako je cyklicka udrzba
stroje a pracovnich nastroju, ochrana pfiméfené teploty rukou a
spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
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N Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
i domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny k likvidaci do
E vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u prodejce
* ] |vyrobku nebo na mistnim dfadé. Odpad z elektrickych a
elektronickych zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana,
predstavuji potenciaini hrozbu pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Polsko "), oznamuje, Ze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mimo jiné
jejiho textu, fotografii, schématu atd. jsou vyhrazena. Veskera autorska prava k
obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii,
schémat, vykresu, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. Gnora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakonti 2006 ¢&. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Gcely celého
manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland
je pfisné zakdzano a muze mit za nasledek obcanskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 59G063

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU.

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti.

pfidané koncovym uzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.
Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko
Varsava, 2025-03-25

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

UHLOVA BRUSKA
59G063

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecénostné pokyny pre brusenie, brisenie brisnym papierom,

pracu s drotenymi kefami a rezanie brusnym kota¢om.

e Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku,
brusku s brdsnym papierom, na brisenie s drétenymi kefami a
na rezanie brusnym kotu€om. Dodrziavajte vSetky
bezpecnostné pokyny, instrukcie, popisy a udaje dodané s
elektrickym naradim. Pri nedodrzani nasledujucich pokynov
modze vzniknut riziko Urazu elektrickym pridom, poziaru a/alebo
vazneho poranenia.

e Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na lestenie.
Pouzivanie tohto elektrického naradia na inG ako uréenu
pracovnu ¢innost mozZe viest k nebezpecenstvu a zraneniam.

e Nepouzivajte pridavné zariadenia, ktoré nie su S$pecialne
navrhnuté a odporu¢ané vyrobcom pre toto naradie.



Skuto¢nost, Ze na elektrické naradie mozZzno namontovat
prislusenstvo, nezaruéuje jeho bezpe¢né pouzivanie.

* Pripustné otacky pouzivaného pracovného nastroja nesmu byt
nizSie ako maximalne otacky uvedené na elektrickom naradi.
Pracovny nastroj otacajuci sa vy$Sou ako povolenou rychlostou
sa moze zlomit a Casti nastroja sa mézu rozstiepit.

e Vonkaj$i priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje
s nespravnymi rozmermi nemozno dostatocne chranit ani
kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vliozkou musia presne pasovat’
na zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou
musi priemer otvoru pracovného nastroja zodpovedat priemeru
priruby. Pracovné nastroje, ktoré sa nedaju presne nasadit’ na
elektricky nastroj, sa budu otacat nerovnomerne, velmi silno
vibrovat @ mdzu spdsobit stratu kontroly nad elektrickym
nastrojom.

e V Ziadnom pripade sa nesmu pouzivat po$kodené pracovné
nastroje. Pred kazdym pouzitim skontrolujte pracovné nastroje,
napr. brisne kotuce, ¢i nie st odStiepené a popraskané, brusne
podlozky, & nie su popraskané, odreté alebo silne
opotrebované, drétené kefy, ¢i nie su uvolnené alebo zlomené
droty. Ak elektrické naradie alebo pracovny nastroj spadol,
skontrolujte ho, & nie je poSkodeny, alebo pouzite iné
neposkodené naradie. Ak bolo naradie skontrolované a
opravené, elektrické naradie by sa malo zapnut na najvyssie
otacky na jednu minutu, pricom treba dbat na to, aby sa obsluha
a okolostojace osoby nachadzali mimo zény rotujiceho naradia.
Poskodené naradie sa pocas tohto skuSobného ¢asu zvycajne
zlomi.

* Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
druhu prace noste ochrannd masku pokryvajiucu celt tvar,
ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
protiprachovi masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specialnu zasteru na ochranu pred malymi Giastockami
obrusovaného a obrabaného materidlu. Chrarite si oci pred
cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri praci. Prachova
maska a ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat prach
vznikajuci po¢as prace. Dlhodobé vystavenie hluku , méze viest
k strate sluchu.

e Zabezpedte, aby sa okolostojace osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného priestoru elektrického naradia.
Osobné ochranné pomécky musia nosit vSetci, ktori sa
nachdadzaju v blizkosti elektrického naradia, ked je v prevadzke.
Ulomky obrobkov alebo zlomené pracovné nastroje sa mézu
odstiepit a sposobit’ zranenie aj mimo bezprostrednej zény
dosahu.

e Pri vykonavani prac, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do
kontaktu so skrytymi elektrickymi kablami alebo vlastnym
napdjacim kablom, drzte naradie len za izolované plochy
rukovate. Pri kontakte so sietovym kablom by mohlo dgjst k
prenosu napatia na kovové Casti elektrického naradia, ¢o by
mohlo spdsobit Uraz elektrickym pradom.

* Sietovy kabel drzte mimo dosahu rotujucich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit’ rotujuceho pracovného nastroja.

* Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa mbdze dostat do
kontaktu s povrchom, na ktory je poloZeny, takze mozete stratit’
kontrolu nad elektrickym nastrojom.

e Elektricky nastroj neprenaSajte, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujlcim elektrickym naradim moéze sposobit
vtiahnutie naradia a zavitanie elektrického naradia do tela
obsluhy.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu méze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

« Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry ich mézu zapalit.

* Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. PouZitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méze mat za nasledok uraz elektrickym pradom.

Spatny raz a prislusné bezpe¢nostné pokyny
Spatny naraz je nahla reakcia elektrického naradia na zablokovanie

alebo prekazku rotujiceho nastroja, ako je brasny kotu€, brusny
tanier, drotena kefa atd. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie k
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nahlemu zastaveniu rotujuceho pracovného nastroja. Nekontrolovany
elektricky nastroj sa tak trhne v smere opacnom, ako je smer otacania
pracovného nastroja.

Ked sa napriklad brusny kotu¢ zasekne alebo zasekne v obrobku,
moze dojst k zablokovaniu ponorenej hrany kotica v materiali a k jeho
vypadnutiu alebo vymrsteniu. Pohyb brisneho kotic¢a (smerom k
obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu kottca v mieste
zablokovania. Okrem toho sa méZzu brusne kotuce aj zlomit.

Spatny naraz je dosledkom nespravneho alebo chybného pouzivania
elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni opisanych nizSie.

o Elektrické naradie sa musi drzat pevne a telo a ruky musia byt
umiestnené v polohe, ktora zniZuje spatny naraz. Ak je sucastou
Standardného vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy
pouzivat, aby ste mali €o najvacsiu kontrolu nad silami spatného
rézu alebo momentom spatného razu pri spusteni. Obsluha
moéze kontrolovat javy trhnutia a spatného razu prijatim
vhodnych bezpeénostnych opatreni.

e Ruky by sa nikdy nemali drzat' v blizkosti rotujucich pracovnych
nastrojov. Pracovny nastroj méze v dosledku spatného razu
poranit’ ruku.

e Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické
naradie pocas spatného razu pohybovat. V désledku spatného
rézu sa elektrické naradie pohybuje v opacénom smere, ako je
pohyb brusneho kottca v mieste zablokovania.

e Zvladtnu pozornost treba venovat pri obrabani rohov, ostrych
hréan atd. Zabrarnte spatnému razu alebo zablokovaniu
pracovnych nastrojov. Rotujlci pracovny nastroj je nachylnejsi
na zaseknutie pri obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je
odrazeny. To sa méze stat pri¢inou straty kontroly alebo
spatného razu.

* Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotuce. Pracovné nastroje
tohto typu €asto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym nastrojom.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre briusenie a rezanie s

brusnym kotticom

e Pouzivajte len brasny kotu¢ uréeny pre elektrické naradie a
ochranny kryt ureny pre tento kotuc¢. Brusne kotuce, ktoré nie
su urené pre elektrické naradie, nemdzu byt dostatocne
chranené a nie su dostatocne bezpecné.

e Ohnuté brasne kotu¢e musia byt namontované tak, aby Ziadna
Gast kotu¢a nevycnievala za okraj ochranného krytu. Nespravne
namontovany brasny kotug, ktory vyénieva za okraj ochranného
krytu, neméze byt dostatone chraneny.

e Ochranny kryt musi byt bezpeé¢ne pripevneny k elektrickému
naradiu, aby sa zarucila ¢o najvy$Sia miera bezpecnosti, a
umiestneny tak, aby odkryta ¢ast brisneho koti¢a smerujica k
obsluhe bola ¢o najmensia. Ochranny kryt chrani obsluhu pred
tlomkami, ndhodnym kontaktom s brisnym kotu¢om, ako aj
pred iskrami, ktoré by mohli zapalit odev.

e Brusne kotu¢e sa musia pouzivat len na pracu, ktora je pre ne
uréend. Napriklad nikdy nebruste boc¢nou plochou rezného
kotuCa. Rezné kotice su urcené na odstrafiovanie materialu
hranou kotic¢a. Pésobenie bo¢nych sil na tieto brusne kottiée ich
moéze zlomit.

e Vzdy pouzivajte nepoSkodené upinacie priruby spravnej
velkosti a tvaru pre zvoleny brisny kotu¢. Spravne priruby
podopieraju brasny kotu¢ a zniZuju tak nebezpecenstvo jeho
zlomenia. Priruby pre rezné koti¢e sa mozu lisit od prirub pre
iné brisne kotuce.

e Nepouzivajte opotrebované brusne koti¢e z vacsich
elektrickych nastrojov. Brusne kotice pre vacSie elektrické
naradie nie st uréené na vyssie otacky, ktoré su charakteristické
pre mensie elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

Dalsie $pecialne bezpeénostné pokyny pre brisne kotuiée

e Zabrarite zablokovaniu rezného kotuc¢a alebo prili§ velkému
tlaku. Nevykonavajte prili§ hlboké rezy. PretaZenie rezného
kotuca zvySuje jeho zataZenie a tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost jeho odhodenia alebo zlomenia.

e Vyhybajte sa priestoru pred a za rotujicim reznym kotdcom.
Pohyb rezného kotia smerom od vas v obrobku moéze
sposobit, Ze v pripade spatného razu odleti elektrické naradie s
rotujicim koti&om priamo k vam.

e V pripade zaseknutého rezného koti¢a alebo zastavenia
vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne
nezastavi. Nikdy sa nepokusSajte vytiahnut stale sa pohybujuci



kotu€ z rezného priestoru, pretoZe to moze spdsobit spatny raz.
Pri¢ina zaseknutia sa musi zistit' a odstranit.

* Nespustajte znovu elektricky nastroj, kym je eSte v materiali.
Pred pokra¢ovanim v rezani by mal rezaci koti¢ dosiahnut plné
otacky. V opacnom pripade sa mdze brusny kotu¢ zachytit,
vyskoCit' z obrobku alebo spdsobit’ spatny raz.

* Dosky alebo velké obrobky by sa mali pred obrabanim podlozit,
aby sa znizilo riziko spatného razu spdsobeného zaseknutim
kotuca. Velké obrobky sa mézu ohnut pod vlastnou vahou.
Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti
reznej Ciary aj na okraji.

« Prirezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych neviditelnych
oblastiach dbajte na zvy$enu opatrnost. Rezny kotu¢ ponoreny
do materidlu méze spdsobit spatny raz nastroja, ked narazi na
plynové potrubie, vodovodné potrubie, elektrické kable alebo iné
predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie brisnym papierom

* Nepouzivajte prili§ velké listy brisneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odporucaniami vyrobcu.
Brusny papier vy€nievajuci mimo brasnej dosky moze spdsobit’
poranenie a moéze viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu
papiera, pripadne k jeho spatnému vrhu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre lesStenie

* Nedovolte, aby sa volna cast leStiacej kozuSiny alebo jej
pridrziavacie $nury volne otacali. Volné upeviiovacie $nary
zablokujte alebo zastrihnite. Volné a rotujuce upeviiovacie $nury
mozu zachytit prsty alebo sa zachytit o obrobok.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami

« Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beznom pouzivani sa cez
kefu stracaju kusky drotu. Nepretazujte droty prili§ velkym
tlakom. Vzduchom prenasané kusky drétu mézu lahko preniknat
cez tenky odev a/alebo pokozku.

* Ak sa odporuca pouzivat ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy
s ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa
moze zvacsit tlakom a odstredivymi silami.

Dalsie bezpe&nostné pokyny

e Pri nastrojoch uréenych na montdz brasnych koticov so
zavitovym otvorom skontrolujte, &i dizka zavitu brusneho kotiga
zodpoveda dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecnejSie ako drzanie obrobku
v ruke.

e Reznych a brasnych kotiCov sa nedotykajte skor, ako
vychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacieho goliera dbajte na to, aby bol
vnutorny golier uloZzeny na vretene vybaveny gumovym
tesniacim kruzkom a aby tento kriZok nebol poskodeny. Taktiez
sa uistite, Ze povrch vonkajSej priruby a vnatornej priruby je
Cisty.

* Rychloupinaci golier pouzivajte len s brisnymi a reznymi
kotuémi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce
priruby.

e V pripade do¢asného vypadku sietového napajania alebo po
vytiahnuti zastréky zo zasuvky s vypinacom v polohe "zapnuté"
je potrebné pred opatovnym spustenim vypina¢ odblokovat' a
nastavit do polohy "vypnuté".

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.
Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu
bezpeénostnych a dodatoénych ochrannych opatreni,
pocas prevadzky vzdy existuje riziko zvysSkového
poranenia.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.
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1. Upozornenie Prijmite osobitné bezpecnostné opatrenia
2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené!
3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, protiprachova maska)
4.Noste ochranné rukavice
5.Pred Udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel zo
zasuvky.
6.Zabrarite detom v pristupe k naradiu
7.Chrérite pred dazdom
8.Druha trieda ochrany
9. Certifika¢na znacka EAC.
10. Certifikatna znacka ukrajinského trhu.
KONSTRUKCIA A POUZIVANIE

Uhlova bruska je izolované rucné elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohariany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky su
redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. Méze sa pouzivat
na brusenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa Siroko
pouziva na odstrafiovanie vSetkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, na povrchovi Upravu zvarov, na rezanie
tenkostennych rdrok a malych kovovych dielov atd. S vhodnym
prislusenstvom mozno uhlovd brisku pouzivat nielen na rezanie a
brasenie, ale aj na cistenie napr. hrdze, naterov atd.

Oblasti pouzitia zahffiaju Sirokl $kalu opravarenskych a stavebnych
prac, nielen slvisiacich s kovmi. Uhlova briska sa méZe pouZivat aj
na rezanie a brusenie stavebnych materidlov, napr. tehal, dlazby,
keramickych obkladov atd'.

Stroj je ur€eny len na suché pouzitie, nie na lestenie. Elektrické

naradie nepouzivajte nespravne.

e Nespracovavajte materialy obsahujice azbest. Azbest je
karcinogénny.

e Nespracuvajte materidly, ktorych prach je horfavy alebo
vybusny. Pri pouzivani elektrického naradia vznikaju iskry, ktoré
mozu vznietit uvolnené pary.

e Na brusne prace sa nesmu pouzivat rezné kotuce. Rezné
kotuce pracuju boénou stranou a brusenie prednou stranou
takéhoto kotuca méze spésobit’ poskodenie kottica, ¢o vedie k
riziku poranenia obsluhy.

POPIS STRAN

Nasledujtice &islovanie sa vztahuje na sUcasti stroja zobrazené na
grafickych stranach tohto navodu.

1. Tlacidlo blokovania vretena

2.Spina¢

3.Pridavna rukovat

4.Chrani¢ ostria

5.Vonkajsia priruba

6.Vnutorna priruba

7.Rukovat (ochrana cepele)

8.Napéajaci kabel

9.8pecialny kg

* Medzi nakresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

PRISLUSENSTVO A VYBAVENIE
e Chranic cepele - 1ks.



-1ks.
- 1ks.

o Specialny kg

e Pridavna rukovat
PRIPRAVA NA PRACU
MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Brusku sa odpori¢a pouzivat s pridavnou rukovatou. Ak
budete brusku pri praci drzat oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovate), je mensie riziko, Ze sa vasa ruka dotkne rotujiceho kotica
alebo kefy a utrpi zranenie pri spatnom raze.

MONTAZ A NASTAVENIE KRYTU KOLESA

Kryt koti¢a chrani obsluhu pred ulomkami, nahodnym kontaktom s
pracovnym nastrojom alebo iskrami. VZdy by sa mal namontovat' so
zvySenou pozornostou, aby jeho krycia ¢ast smerovala k obsluhe.

Konstrukcia uchytenia krytu koti¢a umoziiuje nastavenie krytu do
optimalnej polohy bez pouzitia naradia.

* Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kottca (4).

« Otocte ochranny kryt kotuca (4) do pozadovanej polohy.

e Zaistite spustenim paky (7).

Demontaz a nastavenie krytu kottca sa vykonava v opaénom poradi
ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA
Pocas vymeny nastrojov noste pracovné rukavice.

Tlacidlo blokovania vretena (1) slizi len na zablokovanie vretena
brusky pri inStalacii alebo demontazi pracovného nastroja. Nesmie sa
pouzivat ako tlacidlo brzdy pocas otacania kotu¢a. Takyto postup
mbze poskodit brisku alebo zranit pouzivatela.

MONTAZ DISKU

Pri brisnych alebo reznych kotucoch s hribkou mensou ako 3 mm sa
musi vonkajSia prirubova matica (5) naskrutkovat plochou stranou
kotuca (obr. B).
* Stlacte tlacidlo aretacie vretena (1).
e Do otvorov vonkajSej priruby (5) zasunite Specidlny klu¢
(dodany) (obr. A).
e Otocte kluc¢om - uvolnite a odstrarite vonkajsiu prirubu (5).
« Vymeiite disk tak, aby bol pritlaéeny k povrchu vnatornej priruby
(6).
o Naskrutkujte vonkajsiu prirubu (5) a mierne utiahnite Specialnym
klacom.
Demontaz kotucov prebieha v opacnom poradi ako montaZz. Pri
montazi by mal byt kotu¢ pritlaceny k povrchu vnutornej priruby
(6) a vycentrovany na jej spodnej ploche.

MONTAZ ZAVITOVYCH NASTROJOV
Stlacte tlacidlo aretacie vretena (1).
e Odstrante predtym namontovany pracovny nastroj - ak je
namontovany.
e Pred montaZou odstrante obe priruby - vnatornu prirubu (6) a
vonkajsiu prirubu (5).
o Naskrutkujte zavitovd €ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne utiahnite.
Demontdz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa
vykonava v opa¢nom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY

Uhlovu brusku je pripustné pouzivat' v $pecidlnom stojane pre uhlové
brisky za predpokladu, Ze je sprdvne namontovana v sulade s
montaznymi pokynmi vyrobcu stojana.

OBSLUHA / NASTAVENIA

Pred pouZzitim brasky skontrolujte stav brisneho kotuca. Nepouzivajte
odstiepené, prasknuté alebo inak poskodené brusne kotuce.
Opotrebovany brusny kotu¢ alebo kefa by sa mali pred pouzitim
okamzite vymenit za nové. Po skonéeni prace brusku vzdy vypnite a
pockaijte, kym sa pracovny nastroj Uplne zastavi. Az potom je mozné
brasku odlozit. Nebrzdite rotujici brusny koti¢ jeho pritia¢anim na
obrobok.

e Nikdy brusku nepretaZujte. Hmotnost elektrického nastroja
vyvija dostatoény tlak na efektivnu pracu. Pretazenie a
nadmerny tlak moézu spdsobit nebezpetné zlomenie
pracovného nastroja.
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e Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a
pripadne vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, ze je poskodeny
alebo deformovany.

e Pracovnym nastrojom nikdy neudierajte o opracovavany
material.

e Vyhnite sa odrazaniu a Skrabaniu kotuca, najma pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (méze to spdsobit stratu
kontroly a spatny naraz). (mdze to spdsobit stratu kontroly nad
elektrickym naradim a moéze dojst’ k spatnému razu).

e Nikdy nepouzivajte kotucové pily uréené na rezanie dreva.
Pouzivanie takychto pilovych kotu¢ov casto vedie k javu
spatného razu elektrického nastroja, strate kontroly a moéze
sposobit zranenie obsluhy.

SPUSTANIE/VYPINANIE

Pocas spustania a prevadzky drzte brusku oboma rukami.

e Stlacte zadnu &ast spinaca (2).

e Posurite spinac (2) dopredu - (smerom k hlave) (obr. C).

* Pre nepretrzitl prevadzku - stlaéte prednu ¢ast tlacidla spinaca.

e Spina¢ sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitej
prevadzky.

« Na vypnutie stroja - stlacte zadnu cast tlacidla spinaca (2).

Po spusteni brusky pockajte, kym brasny kotu¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Pocas prace
nepouzivajte spina¢ zapinanim alebo vypinanim brasky. Spina¢
brisky sa smie obsluhovat len vtedy, ked je elektrické naradie
vzdialené od obrobku.

Bruska je vybavena spinacom s ochranou proti zlyhaniu, €¢o znamena,
Ze ak dojde k docasnému vypadku elektrickej siete alebo je zapojena
do zasuvky s vypinac¢om v polohe "zapnuté", nespusti sa. V takom
pripade je potrebné prepnut spina¢ do polohy "vypnuté" a zariadenie
znovu nastartovat.

REZANIE

e Rezanie uhlovou bruskou sa musi vykonavat len v priamom
smere.

* Neorezavajte materidl, ked ho drzite v ruke.

« Velké obrobky by mali byt podopreté a treba dbat na to, aby sa
oporné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materialu. Stabilne polozeny material nebude mat tendenciu sa
pocas rezania pohybovat'.

* Malé obrobky by mali byt zaistené, napr. vo zveraku, pomocou
svoriek atd. Material by sa mal upinat tak, aby sa rezna plocha
nachadzala v blizkosti upinacieho zariadenia. Tym sa zabezpeci
vacsia presnost rezania.

* Nedovolte vibracie alebo stlacanie rezného kotuca, pretoze to
zhorsuje kvalitu rezu a méze sposobit’ zlomenie rezného kotuca.

* Podas rezania by sa na rezaci koti¢ nemal vyvijat' Ziadny bo¢ny
tlak.

e Pouzivajte spravny rezny koti¢ v zavislosti od rezaného
materialu.

e Pri rezani materialu sa odporuca, aby smer posuvu bol v smere
otacania rezacieho kotuca.

o Hibka rezu zavisi od priemeru kotuéa (obr. G).

e Mali by sa pouzivat len koti¢e s menovitym priemerom, ktory
nie je vacsi ako priemer odporucany pre prislusny model brasky.

e Pri vykonavani hlbokych rezov (napr. profily, stavebné bloky,
tehly atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu
s obrobkom.

Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké
teploty - nedotykajte sa ich nechranenymi ¢ast’ami tela skor,
ako vychladnu.

PiISANIE

Brusne prace mozno vykonavat napr. brasnymi kotdi¢émi, poharovymi
kotGémi, lamelovymi kotuiémi, kotuémi s brdsnym rinom, drétenymi
kefami, pruznymi kotdémi na brusny papier atd. Kazdy typ kotuca a
obrobku si vyzaduje vhodnu pracovni techniku a pouzivanie
vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov.

Kotu¢e uréené na rezanie by sa nemali pouzivat na brisenie.

Brusne kotlce su uréené na odstrariovanie materialu hranou kotlca.

* Nebruste boénou stranou koti€a. Optimalny pracovny uhol pre
tento typ kotuca je 30 (obr H).

e Brlsne prace sa mdzu vykonavat len s pouzitim vhodnych
brasnych kotucov pre dany typ materialu.



Pri praci s lamelovymi kotiémi, kotGémi s brdsnym rinom a pruznymi
kotu¢mi na brusny papier treba dbat’ na spravny uhol nabehu (obr. I).
« Nemal by sa brusit cely povrch kotuca.

« Tieto typy koti€ov sa pouzivaju na obrabanie rovnych povrchov.

Drétené kefy st uréené najmé na Cistenie profilov a tazko pristupnych
miest. MOZu sa pouzivat' napriklad na odstrafiovanie hrdze, farby a
podobne (obr. K). (obr. K).

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustné otacky su
vysSie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej brusky bez
zatazenia.

UDRZBA A SKLADOVANIE

« Odporuca sa Cistit' stroj ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj (istite suchym kusom latky alebo
nizkotlakovym stlatenym vzduchom.

* Nepouzivajte Ziadne CG&istiace prostriedky ani
pretoze mozu poskodit plastové Casti.

e Pravidelne Ccistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste
zabranili prehriatiu jednotky.

e Ak je napdjaci kabel posSkodeny, vymerite ho za kéabel s
rovnakymi parametrami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e V pripade nadmerného iskrenia na komutatore nechajte
kvalifikovanou osobou skontrolovat stav uhlikovych kief motora.

e Pristroj vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

TECHNICKE UDAJE
NOMINALNE UDAJE

vyfukajte

rozpustadla,

PARAMETRE HODNOTA
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia napajania 50 Hz
Menovity vykon 750 W
Volnobezné otagky 12 000 min*t
Priemer lopatiek 115 mm
Vnutorny priemer kotuca 22,2 mm
Velkost zavitu vretena M14
Trieda ochrany 1l
Hmotnost’ 2,2 kg

Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku LpA =90 dB (A)

K=3dB (A)
Hladina akustického vykonu LWA =98 dB (A)

K=3dB (A)
Hodnota zrychlenia ah = 4,12 m/s2

K=1,5 m/s2

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku vyzarovaného jednotkou je opisana: hladinou
vyzarovaného akustického tlaku LpA a hladinou akustického
vykonu LWA (kde K je neistota merania). Vibracie vyzarované
jednotkou su opisané hodnotou zrychlenia vibracii ah (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku LpA, hladina akustického vykonu LWA a
hodnota zrychlenia vibracii ah uvedené v tomto navode boli
namerané v sulade s normou |IEC 62841-1. Uvedena hladina
vibracii ah sa méze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveri vibracii je reprezentativna len pre primarne
pouZzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, droven vibracii sa moéze zmenit. Vyssiu
uroven vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba
zariadenia. Uvedené dovody mézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam méze byt vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred U¢inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty ruk a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
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N Elektricky poharané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
i domovym odpadom, ale mali by sa odviezt na likvidaciu do
vhodnych zariadeni. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca
] | vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a elektronickych
zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému
prostrediu. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuji
potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") informuje, Ze vetky
autorské prava na obsah tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej
textu, fotografii, schémy atd. V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
"prirucka"), okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
kompozicie, patria vylutne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane
podla zékona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a stvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zakonov 2006 €. 90 polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie,
spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné Gcely celej prirucky, ako aj jej
jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland je prisne
zakazané a mdZe mat za nésledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 59G063

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU.

A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na komponenty

pridané koncovym pouzivatefom alebo nim dodato¢ne vykonané.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisana v mene:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Referent technickej dokumentacie GTX Pol'sko
Var$ava, 2025-03-25

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KUTNA BRUSILICA
59G063

NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVE UPUTE PRIJE
UPORABE ELEKTRIENOG ALATA | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI

Sigurnosne upute za bruSenje, brusenje brusnim papirom, rad sa

Zi¢anim ¢etkama i rezanje brusnim kotacem.

e Ovaj elektricni alat moZe se koristiti kao obi¢na brusilica,
brusilica za brusni papir, za brusenje Zi¢anim ¢etkama i kao stroj
za rezanje brusnih plo¢a. Pridrzavaijte se svih sigurnosnih uputa,
uputa, opisa i podataka isporu¢enih s elektriénim alatom.
Nepostivanje sliede¢eg moze stvoriti rizik od strujnog udara,
pozara ifili teskih ozljeda.

e Ovaj elektriéni alat ne smije se koristiti za poliranje. Koristenje
elektricnog alata za nepredvidene radne aktivnosti moze dovesti
do opasnosti i ozljeda.

e Nemojte koristiti dodatke koje proizvoda¢ nije posebno
dizajnirao i preporucio za ovaj alat. Cinjenica da se pribor moze
ugraditi na elektri¢ni alat ne jam¢i sigurnu uporabu.

« Dopustena brzina koriStenog radnog alata ne smije biti manja od
maksimalne brzine naznacene na elektricnom alatu. Radni alat



koji se okrec¢e brzinom ve¢om od dopustene moze se slomiti i
dijelovi alata mogu se rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati s pogre$nim
dimenzijama ne mogu se dovoljno ¢uvati ili kontrolirati.

« Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati
koji se ne mogu to¢no smjestiti na elektricni alat okretat ¢e se
neravnomjerno, jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole
nad elektri¢nim alatom.

« Niu kojem slucaju ne smijete koristiti oste¢ene radne alate. Prije
svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne plo¢e na
usitnjavanje i pucanje, brusne ploc¢ice na pukotine, abraziju ili
jako istroSenost, zi€ane Cetke na labave ili slomljene Zice. Ako
je elektricni alat ili radni alat pao, provjerite ima li oStecenja ili
upotrijebite drugi neo$teceni alat. Ako je alat provjeren i
popravljen, elektri¢ni alat treba ukljuciti na najvec¢u brzinu na
jednu minutu, pazeci da rukovatelj i promatraci u blizini budu
izvan zone rotiraju¢eg alata. OS$teceni alati obicno se lome
tijekom ovog vremena ispitivanja.

e Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za odi ili
zastitne naocale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za prasinu,
zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu za zastitu
od sitnih Cestica brusenog i obradenog materijala. Zastitite oci
od stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada. Maska za
prasinu i zastita diSnih putova moraju filtrirati praSinu koja
nastaje tijekom rada. IzloZzenost buci tijekom duljeg razdoblja
moze dovesti do gubitka sluha.

« Osigurajte da su promatraci na sigurnoj udaljenosti od radnog
podruc¢ja elektricnog alata. Osobnu zastithnu opremu moraju
nositi svi koji se nalaze u blizini elektriénog alata dok radi.
Krhotine obratka ili slomljeni radni alati mogu se rasprsnuti i
uzrokovati ozljede ¢ak i izvan neposredne zone dohvata.

e Alat drzite za izolirane povrSine ru¢ke samo kada izvodite
radove na kojima bi alat mogao do¢i u kontakt sa skrivenim
elektricnim kabelima ili vlastitim kabelom za napajanje. Kontakt
s mreznim kabelom mozZe prenijeti voltage na metalne dijelove
elektricnog alata, $to moze uzrokovati strujni udar.

e Mrezni kabel drzite podalije od rotiraju¢ih radnih alata. Ako
izgubite kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se presjeéi ili
povudi, a vasa ruka ili cijela ruka mogu se zapeti u rotirajuci radni
alat.

« Nikada ne spustajte elektricni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotirajuci alat moze do¢i u dodir s povr§inom
na koju je poloZen, tako da moZete izgubiti kontrolu nad
elektricnim alatom.

* Ne nosite elektri¢ni alat dok je u pokretu. Slugajni kontakt izmedu
odjece i rotirajuéeg elektriénog alata moze uzrokovati uvlacenje
alata i buSenje elektricnog alata u tijelo rukovatelja.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaéi prasinu u kuciste i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektriénu opasnost.

« Nemojte koristiti elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
ih mogu zapaliti.

« Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuce rashladne tekucine.
KoriStenje vode ili drugih tekuc¢ih rashladnih sredstava moze
dovesti do strujnog udara.

Povratni udar i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektricnog alata na zacepljenje ili
zaceplienje rotirajuéeg alata, kao $to je brusni kota¢, brusna ploca,
Zicana cetka itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog
zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Nekontrolirani elektricni alat
tako ¢e se trzati u smjeru suprotnom od smjera vrtnje radnog alata.

Kada, na primjer, brusna plo¢a zaglavi ili se zaglavi u radnom komadu,
uronjeni rub kotaca u materijal moze se zacepiti i uzrokovati njegovo
ispadanje ili izbacivanje. Kretanje brusne ploce (prema ili od
rukovatelja) tada ovisi o smjeru kretanja kotaca na mjestu zacepljenja.
Osim toga, brusni kotaci takoder se mogu slomiti.

Povratni udar posliedica je nepravilne ili neispravne uporabe

elektricnog alata. To se moze izbje¢i poduzimanjem odgovarajucih

mjera opreza opisanih u nastavku.

e Elektricni alat mora se ¢vrsto drzati, a tijelo i ruke moraju biti
postavljeni u poloZaj da se smanji povratni udar. Ako je pomoc¢na
rucka ukljuéena kao dio standardne opreme, uvijek je treba
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koristiti kako bi se imala §to veca kontrola nad silama trzaja ili
momentom trzaja pri pokretanju. Operater mozZe kontrolirati
pojave trzaja i trzaja poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza.

e Ruke se nikada ne smiju drzati u blizini rotirajucih radnih alata.
Radni alat moze ozlijediti ruku zbog trzaja.

« Drzite podalje od zone dosega gdje ¢e se elektri¢ni alat pomicati
tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektricni alat se kre¢e u
suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotaca na mjestu
zacepljenja.

e Posebno se mora paziti pri obradi kutova, ostrih rubova itd.
Sprijecite povratni udar ili blokiranje radnih alata. Rotirajuéi radni
alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova, ostrih
rubova ili ako se odbaci. To moZze postati uzrok gubitka kontrole
ili povratnog udarca.

* Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati ove
vrste Cesto uzrokuju povratni udar ili gubitak kontrole nad
elektricnim alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnim

kotacem

e Koristite samo brusnu plo€u namijenjenu za elektri¢ni alat i
Stitnik dizajniran za ploCu. Brusne plo¢e koje nisu alat za
elektriéni alat ne mogu biti dovoljno zasti¢ene i nisu dovoljno
sigurne.

e Savijeni brusni diskovi moraju biti montirani tako da nijedan dio
diska ne strSi izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavljena brusna plo¢a koja strSi izvan ruba zastitnog
poklopca ne moze se dovoljno zastititi.

« Stitnik mora biti sigurno prigvrééen na elektriéni alat kako bi se
zajam¢io najveci moguci stupanj sigurnosti i postavljen tako da
dio brusne ploce izloZzen i okrenut prema rukovatelju bude $to
manii. Stitnik titi rukovatelja od krhotina, sludajnog kontakta s
brusnim kotacem, kao i iskre koje bi mogle zapaliti odjecu.

e Brusni kotaci smiju se koristiti samo za radove koji su im
namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte brusiti bo¢nom
povrsinom rezne ploce. Rezni kotadi dizajnirani su za uklanjanje
materijala rubom diska. U¢inak bo¢nih sila na ove brusne ploce
moze ih slomiti.

* Uvijek koristite neoSte¢ene stezne prirubnice ispravne veli¢ine i
oblika za odabranu brusnu ploéu. Ispravne prirubnice podupiru
brusnu ploéu i tako smanjuju opasnost od loma kotaca.
Prirubnice za rezne plo¢e mogu se razlikovati od onih za ostale
brusne ploce.

* Nemojte koristiti istro§ene brusne ploce vecih elektricnih alata.
Brusne ploce za vece elektricne alate nisu dizajnirane za vece
brojeve okretaja koji su karakteristi¢ni za manje elektri¢ne alate
i stoga se mogu slomiti.

Dodatni posebni sigurnosni savjeti za rezanje brusnih plo¢a

e |zbjegavajte blokiranje rezne plo¢e ili preveliki pritisak. Ne
pravite pretjerano duboke rezove. Preopterec¢enje rezne ploce
povec¢ava njezino optereéenje i sklonost zaglavljivanju ili
blokiranju, a time i moguénost odbacivanja ili lomljenja.

e Izbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuée rezne ploce.
Pomicanje rezne plo¢e od vas u radnom komadu moZze
uzrokovati da elektri¢ni alat odleti s rotiraju¢im diskom izravno
prema vama u slu¢aju povratnog udarca.

e U sluéaju zaglavlijenog reznog diska ili zastoja, iskljucite
elektricni alat i priekajte da se disk potpuno zaustavi. Nikada ne
pokuSavaijte izvuéi disk koji se jo$ uvijek kre¢e iz podrucja
rezanja jer to moze uzrokovati trzaj. Uzrok zastoja mora se otkriti
i ukloniti.

« Nemojte ponovno pokretati elektricni alat dok je jo$ u materijalu.
Rezni kotac trebao bi posti¢i punu brzinu prije nego $to nastavi
s rezanjem. U suprotnom, brusni kota¢ moze se zakaditi, skociti
s obratka ili uzrokovati trzaj.

e Ploce ili velike izratke treba poduprijeti prije obrade kako bi se
smanijio rizik od trzaja uzrokovanog zaglavljenim diskom. Veliki
radni dijelovi mogu se saviti pod vlastitom tezinom. Radni komad
treba biti poduprt s obje strane, kako u blizini linije rezanja, tako
i na rubu.

« Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu na
drugim nevidljivim podrugjima. Rezna plo¢a koja zaranja u
materijal moZe uzrokovati trzanje alata kada naide na plinske
cijevi, vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

e Nemojte Kkoristiti pretjerano velike listove brusnog papira.
Prilikom odabira veli¢ine brusnog papira slijedite preporuke
proizvodaca. Brusni papir koji str$i izvan brusne plo¢e moze



uzrokovati ozljede i moZe dovesti do zacepljenja ili trganja papira
ili do trzaja.

Posebne sigurnosne upute za poliranje

* Ne dopustite da se labavi dio krzna za poliranje ili njegovi
pri€vrsni uzadi slobodno okreéu. Blokirajte ili odrezite labave
kabele za pricvrS¢ivanje. Labavi i rotiraju¢i kabeli za
pri¢vré¢ivanje mogu zapetljati prste ili se zakaditi za radni
komad.

Posebni sigurnosni savjeti za rad sa Zi¢anim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da se ¢ak i uz normalnu uporabu komadici
Zice gube kroz cetku. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu lako prodrijeti u
tanku odjecu ifili kozu.

« Ako se preporucuje uporaba Stitnika, sprijecite da ¢etka dode u
kontakt sa Stitnikom. Promjer plo¢a i ¢etkica moZe se povecati
pritiskom i centrifugalnim silama.

Dodatne sigurnosne upute

* Na alatima dizajniranim za ugradnju brusnih plo¢a s provrtom s
navojem provjerite je li duljina navoja brusne ploce prikladna za
duljinu navoja vretena.

e Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaju ili Skripcu sigurnije je od drzanja obratka u ruci.

* Ne dodirujte plo€e za rezanje i brusenje prije nego $to se ohlade.

« Kada koristite obujmicu za brzo stezanje, pazite da je unutarnja
ogrlica koja sjedi na vretenu opremljena gumenim o-prstenom i
da taj prsten nije oSte¢en. Takoder osigurajte da su povrsine
vanjske i unutarnje prirubnice Ciste.

e Ogrlicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i reznim
plo¢ama. Koristite samo neosteéene i ispravno funkcioniraju¢e
prirubnice.

e U sluaju privremenog nestanka struje iz mreze ili nakon
izvlacenja utikaa iz utiCnice s prekidatem u polozZaju
"uklju¢eno”, prekida¢ se mora otkljucati i postaviti u polozaj
"iskljuéeno" prije ponovnog pokretanja.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.
Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, primjeni
sigurnosnih i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
opasnost od zaostalih ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma.

Rie

D@0
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1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza
2.Pro¢itajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!
3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
usi, masku za prasinu)
4. Nosite zastitne rukavice
5. Iskljucite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.
6. Drzite djecu podalje od alata
7. Zastitite od kise
8. Zastita druge klase
9. Oznaka EAC certifikata.
10. Oznaka ukrajinskog trzista certifikata.
KONSTRUKCIJA | UPORABA

Kutna brusilica je izolirani ruéni elektri¢ni alat klase Il. Stroj pokrece
jednofazni komutatorski motor, ¢ija se brzina smanjuje pomocu
zup&anika s kutnim zup&anikom. MozZe se koristiti i za bruSenje i za
rezanje. Ova vrsta elektricnog alata nasiroko se koristi za uklanjanje
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svih vrsta neravnina s povr§ine metalnih dijelova, povr§insku obradu
zavarenih spojeva, rezanje tankozidnih cijevi i malih metalnih dijelova
itd. Uz odgovarajuéi pribor, kutna brusilica moze se koristiti ne samo
za rezanje i bruSenje, ve¢ i za ¢iS¢enje npr. hrde, premaza boje itd.

Podrucja uporabe ukljuuju Sirok raspon popravaka i gradevinskih
radova, ne samo vezanih uz metal. Kutna brusilica takoder se moze
koristiti za rezanje i bruSenje gradevinskih materijala, npr. opeke,
kamena za poplo¢avanje, keramickih plo€ica itd.

Stroj je dizajniran samo za suhu upotrebu, a ne za poliranje. Nemojte

Zloupotrijebiti elektricni alat Zlouporaba.

e Nemojte obradivati materijale koji sadrze azbest. Azbest je
kancerogen.

e Nemojte obradivati materijale ¢ija je praSina zapaljiva ili
eksplozivna. Prilikom koristenja elektricnog alata nastaju iskre
koje mogu zapaliti isparavanije.

* Rezne ploce ne smiju se koristiti za brusenje. Rezne ploce rade
s bo¢nom stranom, a bru$enje prednjom stranom takve ploce
moZe uzrokovati oStecenje kotaca $to dovodi do opasnosti od
ozljeda rukovatelja.

OPIS STRANICA

Sliede¢e numeriranje odnosi se na komponente stroja prikazane na
grafickim stranicama ovog priru¢nika.

Gumb za zaklju¢avanje vretena

Prekida¢

Dodatna rucka

Stitnik ostrice

Vanijska prirubnica

Unutarnja prirubnica

Rucka (Stitnik ostrice)

Kabel za napajanje

Poseban klju¢

Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

JOONO O R WN 2

PRIBOR | OPREMA

o Stitnik ostrice -1 kom.
e Poseban klju¢ -1 kom.
e Dodatna rucka -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA POMOCNE RUCKE

Pomocéna ru¢ka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporuca se koriStenje brusilice s pomoénom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite dok radite s obje ruke (takoder pomoc¢u pomoc¢ne rucke), manji
je rizik da va$a ruka dodirne rotirajuéi disk ili Getku i zadobije ozljede
tijekom povratnog udarca.

MONTAZA | PODESAVANJE STITNIKA KOTACA

Stitnik diska &titi rukovatelja od krhotina, sludajnog kontakta s radnim
alatom ili iskri. Uvijek ga treba opremiti s posebnom paznjom kako bi
njegov pokrovni dio bio okrenut prema rukovatelju.

Dizajn pri¢vréc¢enja Stitnika oStrice omogucuje postavljanje Stitnika u
optimalan polozaj bez alata.

* Otpustite i povucite rucicu (7) na stitniku diska (4).

« Okrenite $titnik diska (4) u Zeljeni poloZaj.

e Zakljucajte spustanjem rucice (7).

Uklanjanje i podeSavanje $titnika diska vrsi se obrnutim redoslijedom
od njegove ugradnje.

PROMJENA ALATA
Nosite radne rukavice tijekom postupaka zamjene alata.

Gumb za zaklju¢avanje vretena (1) koristi se samo za blokiranje
vretena brusilice prilikom ugradnje ili uklanjanja radnog alata. Ne smije
se koristiti kao gumb za koc¢nicu dok se disk okreée. To moZe ostetiti
mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

Za brusne ili rezne plo¢e debljine manje od 3 mm, vanjska prirubnicka

matica (5) mora biti pricvr§¢ena ravnom stranom diska (sl. B).

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

e Umetnite poseban klju¢ (isporu¢en) u rupe vanjske prirubnice (5)
(sl. A).



« Okrenite klju¢ - otpustite i uklonite vanjsku prirubnicu (5).
e Zamijenite disk tako da bude pritisnut na povr§inu unutarnje
prirubnice (6).
e Pri¢vrstite vanjsku prirubnicu (5) i lagano zategnite posebnim
klju¢em.
Demontaza diskova odvija se obrnutim redoslijedom od montaze.
Prilikom sastavljanja disk treba pritisnuti na povrSinu unutarnje
prirubnice (6) i centrirati na njenu donju povrsinu.

SASTAVLJANJE NAVOJENIH ALATA
Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).
e Uklonite prethodno montirani radni alat - ako je ugraden.
« Prije montaze uklonite obje prirubnice - unutarnju prirubnicu (6)
i vanjsku prirubnicu (5).
e Pri¢vrstite navojni dio radnog alata na vreteno i lagano ga
zategnite.
Rastavljanje radnih alata s rupom s navojem je obrnutim
redoslijedom od montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE BRUSILICE

Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za kutne
brusilice pod uvjetom da je pravilno montirana u skladu s uputama za
montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

Prije uporabe brusilice provjerite stanje brusnog kota¢a. Nemojte

koristiti usitnjene, napuknute ili na drugi nacin ostecene brusne ploce.

IstroSeni kotag ili ¢etku prije upotrebe treba odmah zamijeniti novim.

Kada zavrsite s radom, uvijek iskljucite brusilicu i pricekajte dok se

radni alat potpuno ne zaustavi. Tek tada se brusilica moze odloziti.

Nemojte koditi rotiraju¢i brusni kota¢ pritiskom na radni komad.

« Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. TezZina elektricnog alata
vréi dovoljan pritisak za ucinkovit rad alata. Preopterecenje i
prekomijerni pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje radnog
alata.

e Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i
eventualno zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je oStecen ili
deformiran.

* Nikada ne udarajte radnim alatom o radni materijal.

* |zbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno kada
radite na kutovima, oStrim rubovima itd. (to mozZe uzrokovati
gubitak kontrole i povratni udar). (To moze uzrokovati da
elektri¢ni alat izgubi kontrolu i mozZe do¢i do povratnog udarca).

* Nikada nemojte koristiti listove kruzne pile namijenjene za
rezanje drva. KoriStenje takvih listova pile cesto rezultira
fenomenom trzaja elektri¢nog alata, gubitkom kontrole i moze
uzrokovati ozljede operatera.

POKRETANJE / ISKLJUCIVANJE

Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.

Pritisnite straznji dio prekidaca (2).

Pomaknite prekidac (2) prema naprijed - (prema glavi) (sl. C).
Za kontinuirani rad - pritisnite prednji dio gumba prekidaca.
Prekida¢ ¢e se automatski zakljucati u poloZaju neprekidnog
rada.

e Zaiskljucivanje stroja pritisnite straznji dio prekidaca (2).

Nakon pokretanja brusilice, pricekajte dok brusni kota¢ ne postigne
maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Nemojte koristiti prekidac
tijekom rada, ukljuc¢ivanjem ili isklju€ivanjem brusilice. Prekida¢
brusilice smije se koristiti samo kada je elektricni alat udaljen od
obratka.

Stroj ima prekidad sa zastitom od blijedenja, $to znaci da ako dode do
priviemenog nestanka mreznog napajanija ili je ukljuen u utiénicu s
prekidacem u poloZaju "uklju¢eno", nece se pokrenuti. U tom slucaju,
prekida¢ se mora vratiti u polozaj 'iskljuéeno' i jedinica se mora
ponovno pokrenuti.

REZANJE

* Rezanje kutnom brusilicom smije se izvoditi samo u ravnoj liniji.

« Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

« Velike radne dijelove treba poduprijeti i paziti da to¢ke potpore
budu blizu linije rezanja i na kraju materijala. Materijal postavljen
ravnomjerno nece se pomicati tijekom rezanja.

e Male izratke treba pri¢vrstiti npr. u Skripcu, pomoc¢u stezaljki itd.
Materijal treba stegnuti tako da je podrucje rezanja blizu steznog
uredaja. To ¢e osigurati ve¢u preciznost rezanja.
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« Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce jer ¢e to narusiti
kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

« Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bo¢ni pritisak na reznu plocu.

« Koristite ispravnu reznu plo¢u ovisno o materijalu koji se reze.

* Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer dodavanja
bude u smjeru rotacije reznog diska.

e Dubina reza ovisi o promjeru diska (sl. G).

e Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veéeg od
onih preporuéenih za odgovarajuéi model brusilice.

e Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle itd.)
ne dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s radnim
komadom.

Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature -
ne dodirujte ih nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego §to se
ohlade.

BRUSENJE

BruSenje se moze izvoditi pomocu npr. brusnih plo¢a, ¢asastih plo¢a,
preklopnih plo¢a, diskova s abrazivnim runom, Zi¢anih Cetkica,
fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska i obratka
zahtijeva odgovarajuéu tehniku rada i uporabu odgovarajuce osobne
zastitne opreme.

Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za brusenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala rubom diska.

e Ne brusite bo¢nom stranom diska. Optimalni radni kut za ovu
vrstu diska je 30 (sl. H).

e Brusenje se smije izvoditi samo pomoc¢u odgovarajuéih brusnih
plo¢a za vrstu materijala.

Prilikom rada s preklopnim plo¢ama, diskovima s abrazivnim flisom i
fleksibilnim diskovima za brusni papir potrebno je paziti na tocan
napadni kut (slika I).

« Cijela povrsina diska ne smije se brusiti.

e Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Zitane &etke uglavnom su namijenjene ¢&is¢enju profila i tesko
dostupnih podrucja. Mogu se koristiti za uklanjanje, na primjer, hrde,
boje itd. (slika K). (Slika K).

Koristite samo radne alate Cija je dopustena brzina veca ili jednaka
maksimalnoj brzini kutne brusilice bez optereéenja.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporucuje se CiS¢enje stroja odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Ocistite jedinicu suhim komadom tkanine ili
komprimiranim zrakom niskog tlaka.

« Nemojte koristiti sredstva za €iS¢enije ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuéistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako je kabel za napajanje oSteéen, zamijenite ga kabelom istih
specifikacija. Ovu operaciju prepustite kvalificiranom stru¢njaku
ili dajte uredaj na servis.

e U sluCaju prekomjernog iskrenja na komutatoru,
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

* Uredaj uvijek Suvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NOMINALNI PODACI

puhnite

neka

PARAMETARSKI VRIJEDNOST

Napon napajanja 230 VAC

Frekvencija snage 50 Hz

Nazivna snaga 750 W

Brzina praznog hoda 12000 M1

Promjer oStrice 115 mm

Unutarnji promjer diska 22,2 mm

Veli¢ina navoja vretena M14

Klasa zastite 1]

Tezina 2,2 kg

Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LpA=90dB (A) K =
3dB (A)

Razina zvuéne snage LWA =98 dB (A) K
=3dB (A)




Vrijednost ubrzanja ah = 4,12 m/s2

K=1,5 m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira jedinica opisana je: emitiranom razinom
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage LWA (gdje je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira jedinica opisane su vrijedno$c¢u
ubrzanija vibracija ah (gdje K oznacava mjernu nesigurnost).
Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LWA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah navedena u ovim uputama izmjereni su u
skladu s IEC 62841-1. Navedena razina vibracija ah moze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZenosti
vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo primarnu upotrebu
opreme. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu
vibracija utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice.
Gore navedeni razlozi mogu rezultirati pove¢anom izlozeno$¢u
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da biste tocno procijenili izloZzenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljuc¢ena ili kada je
ukljuéena, ali se ne koristi za rad. Kada se svi éimben
procijene, ukupna izloZzenost vibracijama moze biti znatno
niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, zastita odgovarajuée temperature ruku i pravina
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s kucnim
otpadom, ve¢ ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuc¢e
objekte. Obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za
informacije o odlaganju. Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema
sadrzi tvari koje nisu ekoloski prihvatljive. Oprema koja se ne
reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju okolisu i ljudskom
zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u Vardavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu "GTX Poljska")
obavjestava da su sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu
"Priruénik"), ukljuCujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagram itd.,
Pridrzana. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priruénika (u daljnjem tekstu
"Prirucnik"), ukljuujuéi, ali ne ogranitavaju¢i se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢éivo GTX Poland i podlijezu
pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljade 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog
priruénika kao i njegovih pojedinanih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland
strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornoscu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 59G063

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU.

| udovoljava zahtjevima standarda:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN

IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024
EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na stroj kako je stavljen na trziSte i ne

obuhvacéa komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu

tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

Pawet Kowalski

Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska

VarSava, 2025-03-25

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
KAMPINIS SLIFUOKLIS
59G063

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE JAS
ATEITYJE.

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES

Saugos nurodymai $lifuojant, $lifuojant Svitriniu popieriumi, dirbant

vieliniais Sepeciais ir pjaunant lifavimo disku.

o §j elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprasta $lifuoklj, §lifavimo
Svitriniu popieriumi, $lifavimui vieliniais Sepeciais ir pjovimui
Slifavimo ratu. Laikykités visy saugos instrukcijy, nurodymuy,
apraSymy ir duomeny, pateikty kartu su elektriniu jrankiu.
Nesilaikant toliau nurodyty nurodymu, gali kilti elektros smagio,
gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

o Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimy.

e Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami §iam jrankiui. Tai, kad prie elektrinio
jrankio galima pritvirtinti  prieda, negarantuoja saugaus
naudojimo.

* Naudojamo darbo jrankio leistinas greitis turi bati ne mazesnis
nei didzZiausias greitis, nurodytas ant elektrinio jrankio. Darbo
irankis, besisukantis didesniu nei leistinas greiciu, gali suldzti, o
irankio dalys - suskilti.

e Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
jirankio matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima
pakankamai apsaugoti ar kontroliuoti.

e Darbo jrankiai su srieginiu jdéklu turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Prie flanso tvirtinamy darbo jrankiy darbo
jrankio angos skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo
jrankiai, kuriy negalima tiksliai uzdéti ant elektrinio jrankio,
sukasi netolygiai, labai stipriai vibruoja ir gali prarasti elektrinio
jrankio valdyma.

e Jokiu bidu negalima naudoti paZeisty darbo jrankiy. Pries
kiekvieng naudojimg apzidrékite jrankius, pavyzdziui, Slifavimo
diskus, ar néra atplaiSy ir jtrakimy, Slifavimo padus, ar jie néra
jtrike, susidévéje arba stipriai nusidévéje, vielinius Sepedius, ar
néra atsilaisvinusiy arba nutrokusiy viely. Jei elektrinis arba
darbo jrankis nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite kitg nepaZeistg jrankj. Jei jrankis patikrintas ir
sutvarkytas, elektrinj jrankj reikia jjungti didZiausiu greiciu vienai
minutei, stengiantis, kad operatorius ir $alia esantys paSaliniai
asmenys nebity besisukancio jrankio zonoje. Pazeisti jrankiai
paprastai l0zta per §j bandymo laika.

e Bitina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobidzio, dévékite visg veidg dengiancig apsaugine
kauke, akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia,
naudokite dulkiy kauke, klausos apsauga, apsaugines pirtines
arba specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy
Slifuojamos ir apdirbamos medziagos daleliy. Saugokite akis
nuo darbo metu susidaranéiy ore esanciy svetimkaniy. Dulkiy
kauké ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo
metu susidariusias dulkes. ligg laikg veikiant triukSmui , gali
sutrikti klausa.

e Uztikrinkite, kad paSaliniai asmenys baty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio darbo zonos. Asmenines apsaugos priemones
turi dévéti visi, esantys Salia elektrinio jrankio, kai jis veikia.
Ruosiniy atplaiSos ar sullZe darbo jrankiai gali atsiskirti ir
suzaloti net ir uz artimiausios pasiekiamumo zonos riby.

o Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
kabeliais arba savo maitinimo laidu, laikykite jrankj tik uz
izoliuoty rankenos pavirsiy. Prisilietus prie elektros tinklo laido,
jtampa gali patekti j metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali
sukelti elektros smugj.

e Laikykite tinklo laidg atokiau nuo besisukanéiy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrolg, maitinimo laidas gali bati perpjautas
arba jtemptas, o jusy ranka arba visa plastaka gali bati jtraukta j
besisukantj darbo jrankj.

« Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis visiskai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavir§iumi, ant
kurio jis padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.



* Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy ir
besisukancio elektrinio jrankio kontaktas gali sukelti jrankio
traukimg ir elektrinio jrankio grezimg j operatoriaus king.

* Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes | korpusa, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.

* Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy medziagy. Kibirkstys
gali jas uzdegti.

* Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty auSinimo skysCiy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscCius gali istikti
elektros smagis.

Atbulinis smugis ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smugis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio
jrankio, pavyzdziui, Slifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio Sepecio ir
pan. uzblokavima ar kliatj. Dél uZstrigimo ar uzsikirtimo staiga sustoja
besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas elektrinis jrankis
trikéioja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypciai kryptimi.

Kai, pavyzdziui, $lifavimo diskas uzstringa arba uzstringa ruosinyje,

medZiagg panardintas rato krastas gali uzsikirsti ir dél to jis gali iSkristi

arba i8slysti. Tuomet $lifavimo rato judéjimas (link operatoriaus arba
nuo jo) priklauso nuo rato judéjimo krypties uzsikirtimo vietoje. Be to,
$lifavimo diskai gali sultzti.

Atsitrenkimas yra netinkamo arba netinkamo elektrinio jrankio

naudojimo pasekmé. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty

atitinkamy atsargumo priemoniy.

o Elektrinis jrankis turi bati laikomas tvirtai, o kiinas ir rankos turi
bati tokioje padétyje, kad bty sumazintas atatrankos smagis.
Jei pagalbiné rankena yra standartinés jrangos dalis, jg visada
reikia naudoti, kad baty galima kuo geriau kontroliuoti atatrankos
jégas arba atatrankos momentg paleidimo metu. Operatorius,
imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy, gali kontroliuoti
trokciojimo ir atatrankos reiskinius.

* Ranky niekada negalima laikyti Salia besisukanciy darbo jrankiy.

Darbo jrankis dél atatrankos gali suzaloti ranka.

Laikykités atokiau nuo pasiekiamumo zonos, kurioje elektrinis

jrankis judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis

juda prieSinga kryptimi, nei $lifavimo ratas judés uzsikirtimo
vietoje.

* Ypac atsargiai reikia elgtis apdirbant kampus, astrias briaunas ir

pan. Neleiskite darbo jrankiams atSokti arba uzsiblokuoti.

Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uzsikirsti apdirbant

kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti

valdymo praradimo arba atatrankos priezastimi.

Nenaudokite mediniy arba dantyty disky. Tokio tipo darbo

jrankiai daznai sukelia griztamajj smigj arba elektrinio jrankio

valdymo praradima.

Speciallis saugos nurodymai $lifuojant ir pjaunant slifavimo

disku

« Naudokite tik elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo diskg ir jam
skirtg apsauga. Slifavimo disky, kurie néra elektriniam jrankiui
skirti jrankiai, negalima pakankamai apsaugoti ir jie néra
pakankamai saugs.

* Sulenkti slifavimo diskai turi bati sumontuoti taip, kad jokia disko
dalis nei$sikisty uz apsauginio gaubto krasto. Netinkamai
pritvirtintas  Slifavimo diskas, kuris i$sikiSa uz apsauginio
dangtelio krasto, negali bati pakankamai apsaugotas.

* Apsauga turi bati patikimai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad
baty uZztikrintas didZiausias jmanomas saugos lygis, ir jrengta
taip, kad $lifavimo disko atidengta ir j operatoriy nukreipta dalis
baty kuo mazesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy,
atsitiktinio saly¢io su $lifavimo disku, taip pat nuo kibirkséiy,
galinéiy uzdegti drabuzius.

o Slifavimo diskai turi bdti naudojami tik jiems numatytiems
darbams atlikti. Pavyzdziui, niekada neslifuokite Soniniu pjovimo
ratuko pavir§iumi. Pjovimo diskai skirti medziagai $alinti disko
krastu. Soniniy jégy poveikis diems $lifavimo diskams gali juos
sulauzyti.

e Visada naudokite nepaZeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flan8us, tinkamus pasirinktam S$lifavimo ratui.
Tinkami flan$ai palaiko $lifavimo diska ir taip sumazina jo lGzimo
pavojy. Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis nuo kitiems
Slifavimo diskams skirty flansy.

« Nenaudokite nusidévéjusiy slifavimo disky i$ didesniy elektriniy
jrankiy. Didesniy elektriniy jrankiy $lifavimo diskai néra pritaikyti
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didesniam stokiy dazniui, kuris badingas mazesniems

elektriniams jrankiams, todél jie gali sulGzti.

Papildomi specialiis Slifavimo disky pjovimo saugos patarimai

e Venkite pjovimo rato blokavimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per didelé pjovimo disko
apkrova padidina jo apkrova ir polinkj uZsikirsti ar uzsiblokuoti,
todél yra tikimybé jj iSmesti ar sulauzyti.

* Venkite zonos prie$ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo. Judinant
pjovimo diskg tolyn nuo jasy ruosinyje, elektrinis jrankis gali
atSokti su besisukanciu disku tiesiai j jus, jeigu jvykty atatranka.

e Uzstrigus pjovimo diskui arba sustojus, ijunkite elektrinj jrankj ir
palaukite, kol diskas visiSkai sustos. Niekada nebandykite
iStraukti vis dar judancio disko i$ pjovimo zonos, nes tai gali
sukelti atatranka. Reikia nustatyti ir paSalinti jstrigimo priezast;.

* Negalima i$ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis vis dar yra
medziagoje. Prie$ tesiant pjovima, pjovimo diskas turi pasiekti
visg greitj. Priesingu atveju $lifavimo diskas gali uzstrigti, atSokti
nuo ruoS$inio arba sukelti atatranka.

e Plokstes arba didelius ruosinius prie$ apdirbant reikia paremti,
kad sumazéty rizika, jog diskas uzstrigs. Dideli ruoSiniai gali
sulinkti nuo savo svorio. Ruosinys turéty bati paremtas i§ abiejy
pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

« Bikite ypa¢ atsargds pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. | medziagg panires pjovimo diskas
gali atsitrenkti | dujy vamzdzius, vandentiekio vamzdzius,
elektros kabelius ar kitus objektus.

Specialiis saugos nurodymai $lifuojant Svitriniu popieriumi
e Nenaudokite pernelyg dideliy Svitrinio popieriaus

lapy.

rekomendacijomis. Uz S$lifavimo plokstés iSsikiSes Slifavimo
popierius gali suzaloti, taip pat gali uzsikimsti, suplysti arba
atSokti.

Specialiis saugos nurodymai poliruojant

* Neleiskite laisvai suktis laisvai poliravimo kailio daliai arba jo
laikymo virvéms. Uzblokuokite arba nupjaukite atsilaisvinusias
tvirtinimo virveles. Laisvos ir besisukanéios tvirtinimo virvelés
gali jsipainioti j pirStus arba uzsikabinti uz ruosinio.

Specialiis saugos patarimai dirbant su vieliniais Sepeciais

* Reikéty atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetj per jj
iSlenda vielos gabaléliy. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. | org pateke vielos gabaléliai gali lengvai
prasiskverbti pro plonus drabuZius ir (arba) oda.

e Jei rekomenduojama naudoti apsaugas, neleiskite Sepediui
liestis prie apsaugy. Ploks¢iy ir puody Sepeciy skersmuo gali
padidéti dél slégio ir iScentriniy jégy.

Papildomi saugos nurodymai

* Naudodami jrankius, skirtus Slifavimo diskams su sriegine anga,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés
sriegio ilgj.

e Ruosinys turi bati pritvirtintas. UZsakomajj ruo$inj prispausti
spaustuvu arba spaustuvu yra saugiau nei laikyti ruosinj rankoje.

* Nelieskite pjovimo ir lifavimo disky, kol jie néra atvése.

« Kai naudojate greito uzverzimo apykakle, jsitikinkite, kad ant
verpstés esanti vidiné apykaklé turi guminj Ziedg ir kad $is Ziedas
néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio flanso
pavirSiai yra Svaris.

e Greitojo tvirtinimo apykakle naudokite tik su abrazyviniais ir
pjovimo diskais. Naudokite tik nepaZeistus ir tinkamai
veikiancius flanSus.

e Laikinai nutrdkus elektros energijos tiekimui arba iStraukus
kiStuka i$ elektros lizdo, kai jungiklis yra jjungimo padétyje, prie$
paleidziant i$ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas j
iSjungimo padét;.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.
Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, naudojamy
saugos ir papildomy apsaugos priemoniy,
eksploatuojant prietaisg visada iSlieka liekamujy
suzalojimy pavojus.



Naudojamy piktogramy paaiskinimas.
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1. |spéjimas Imkités specialiy atsargumo priemoniy
2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy!
3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke)
4.Dévékite apsaugines pirstines
5.Prie$ atlikdami techning priezitirg ar remonta atjunkite
maitinimo laidg.
6.Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio
7.Saugokite nuo lietaus

8.Antros klasés apsauga

9. Oznaka EAC certifikata.

10. Oznaka ukrajinskog trzista certifikata.
KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Irenginj suka vienfazis komutacinis variklis, kurio greitis mazinamas
per kampinj reduktoriy. Jj galima naudoti ir &lifavimui, ir pjovimui. Sio
tipo elektrinis jrankis placiai naudojamas visy tipy Serpetoms nuo
metaliniy daliy pavirSiaus Salinti, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti,
plonasieniams vamzdziams ir smulkioms metalinéms dalims pjauti ir
kt. Su atitinkamais priedais kampinj $lifuoklj galima naudoti ne tik
pjovimui ir Slifavimui, bet ir valyti, pavyzdZiui, radis, dazy dangas ir pan.

Naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus, susijusius
ne tik su metalu. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti ir lifuoti
statybines medziagas, pvz., plytas, grindinio trinkeles, keramines
plyteles ir pan.

Irenginys skirtas naudoti tik sausuoju badu, o ne poliruoti. Nenaudokite

elektrinio jrankio netinkamai Netinkamai naudokite.

* Neapdorokite medziagy, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeni$kas.

* Neapdorokite medziagy, kuriy dulkés yra degios arba sprogios.
Naudojant elektrinj jrankj kyla kibirk$tys, kurios gali uZdegti
i$siskiriancius garus.

« Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo
diskai dirba Soniniu pavirSiumi, o $lifuojant priekiniu tokio disko
pavir§iumi gali bati paZeistas diskas ir dél to gali kilti pavojus
operatoriui susiZaloti.

PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo masinos sudedamasias dalis,
pavaizduotas grafiniuose $io vadovo puslapiuose.
1. Suklio fiksavimo mygtukas
2.Jungiklis
3.Papildoma rankena
4.ASmeny apsauga
5.ISorinis flansas
6.Vidinis flanSas
7.Rankena (aSmeny apsauga)
8.Maitinimo kabelis
9.Specialus raktas
* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

PRIEDAI IR |RANGA
e ASmeny apsauga
e Specialusis raktas

-1vnt.
-1lvnt.
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e Papildomarankena -1 vnt.

PARUOSIMAS DARBUI
PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Papildoma rankena (3) jstatoma | vieng i$ Slifavimo galvutés skyliy.
Slifuoklj rekomenduojama naudoti su papildoma rankena. Jei $lifuokl
dirbdami laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami pagalbing
rankeng), bus mazesné rizika, kad ranka palies besisukantj diskg arba
Sepetj ir susiZeisite atatrankos metu.

RATY APSAUGOS MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

Disky apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio sglycio su
darbo jrankiu ar kibirk$¢iy. Jj visada reikia montuoti ypa¢ atsargiai, kad
jo dengiancioji dalis baty nukreipta j operatoriy.

Dél disko apsaugos tvirtinimo konstrukcijos jg galima nustatyti
optimalioje padétyje be jrankiy.

« Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugo (4) svirtj (7).

« Pasukite disko apsaugg (4) j norimg padét;.

o Uzfiksuokite nuleisdami svirtj (7).

Disko apsaugo nuémimas ir reguliavimas atliekamas atvirkstine tvarka
nei jo montavimas.

|RANKIY KEITIMAS
Atlikdami jrankiy keitimo operacijas mavékite darbines pirstines.

Suklio uzrakto mygtukas (1) naudojamas tik Slifuoklio sukliui uzfiksuoti
montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima naudoti kaip
stabdZiy mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgdamiesi galite sugadinti
$lifuoklj arba suzeisti naudotojg.

DISKO MONTAVIMAS

Slifavimo arba pjovimo diskams, kuriy storis maZesnis nei 3 mm,
iSoriné flanSo verzlé (5) turi bati prisukama ploksciagja disko puse (B
pav.).
« Paspauskite suklio fiksavimo mygtukg (1).
« |kiskite specialy verZliaraktj (pridedamas) j iSorinio flanso (5)
skylutes (A pav.).
« Pasukite verzliaraktj - atlaisvinkite ir nuimkite iSorinj flansg (5).
« Pakeiskite diska taip, kad jis bty prispaustas prie vidinio flan§o
(6) pavirSiaus.
e Uzsukite iSorinj flansg (5) ir Siek tiek priverzkite specialiu
verzliarakgiu.
Disky iSmontavimas atliekamas atvirkstine tvarka nei
montavimas. Montuojant diskas turi bati prispaustas prie vidinio
flanSo (6) pavirSiaus ir iScentruotas ant jo apatinio pavirSiaus.

|RANKIY SU SRIEGIKLIAIS SURINKIMAS
Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).
e Nuimkite prie$ tai sumontuotg darbinj jrankj - jei jis buvo
sumontuotas.
e Prie§ montuodami nuimkite abu flansus - vidinjflansa (6) ir iSorinj
flansa (5).
» Prisukite darbinio jrankio sriegine dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.
Darbo jrankiy su sriegine skyle iSardymas atliekamas atvirkstine
tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO MONTAVIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVE

Kampinj $lifuoklj leidZziama naudoti kampiniams $lifuokliams skirtame
trikojo stovelyje, jei jis tinkamai sumontuotas pagal trikojo gamintojo
surinkimo instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami S$lifuoklj patikrinkite S$lifavimo disko buakle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty Slifavimo disky.
Susidéveéjusj Slifavimo ratukg ar Sepetélj prie$ naudojimg nedelsdami
pakeiskite nauju. Baige darba, visada i$junkite $lifuoklj ir palaukite, kol
darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada $lifuoklj galima padéti j vieta.
Negalima stabdyti besisukancio $lifavimo disko, spaudzZiant jj prie
ruoSinio.
« Niekada neperkraukite $lifuoklio. Elektrinio jrankio svoris sukuria
pakankama slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir
per didelio spaudimo darbo jrankis gali pavojingai suldzti.



e Jei $lifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir galbat
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis pazeistas ar
deformuotas.

« Niekada nemuskite darbo jrankio j apdirbamg medziaga.

* Venkite disko Sokinéjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami kampuose,
astriomis briaunomis ir t. t. (tai gali sukelti kontrolés praradimg ir
atgalinj smugj). (dél to gali bati prarandama elektrinio jrankio
kontrolé ir atsirasti atatranka).

* Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjakly disky.
Naudojant tokius pjuklus daznai pasireiSkia elektrinio jrankio
atatrankos reiskinys, prarandama kontrolé ir gali bati suzalotas
operatorius.

PALEIDIMAS / ISJUNGIMAS

Jjungimo ir veikimo metu $lifuoklj laikykite abiem rankomis.

« Paspauskite jungiklio (2) galine dal].

e Stumkite jungiklj (2) j priekj - (link galvutés) (C pav.).

e Nepertraukiamam darbui - paspauskite prieking jungiklio
mygtuko dalj.

e Jungiklis automatiSkai uZzsifiksuos nepertraukiamo veikimo
padétyje.

« Norédami iSjungti masing - paspauskite galing jungiklio mygtuko
(2) dalj.

liunge $lifuoklj, prie$ pradédami darbg palaukite, kol lifavimo diskas

pasieks maksimaly greitj. Dirbdami nedirbkite su jungikliu, jjungdami

arba i&jungdami $lifuoklj. Slifuoklio jungiklj galima valdyti tik tada, kai

elektrinis jrankis yra atokiau nuo ruosinio.

Slifavimo jrenginys turi jungiklj su apsauga nuo uZgesimo, t. y. jei

laikinai dingsta elektros energijos tiekimas i$ elektros tinklo arba jis

jlungtas | elektros lizdg, kai jungiklis yra jjungimo padétyje, jis
nejsijungs. Tokiu atveju jungiklj reikia perjungti | "iSjungta” padétj ir
jrenginj paleisti i$ naujo.

PJOVIMAS

o Pjauti kampiniu $lifuokliu galima tik tiesia linija.

* Negalima pjauti medziagos laikant jg rankoje.

o Dideli ruo$iniai turi bati paremti ir reikia pasirGpinti, kad atramos
tadkai bty arti pjovimo linijos ir medziagos gale. Stabiliai padéta
medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

e Mazus ruoSinius reikéty pritvirtinti, pavyzdziui, spaustuve,
naudojant spaustuvus ir pan. Medziaga turéty bati
prispaudziama taip, kad pjovimo sritis bty arti prispaudimo
jtaiso. Taip bus uztikrintas didesnis pjovimo tikslumas.

* Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar prispausti, nes dél to
pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulzti.

* Pjaunant pjovimo diskg negalima daryti jokio Soninio spaudimo.

« Naudokite tinkamg pjovimo diskg, priklausomai nuo pjaunamos
medziagos.

* Pjaunant medziaga, rekomenduojama, kad pjovimo diskas baty
tiekiamas pjovimo disko sukimosi kryptimi.

* Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens (G pav.).

o Turéty bati naudojami tik tie diskai, kuriy vardinis skersmuo yra
ne didesnis nei rekomenduojamas atitinkamam $lifavimo
masinos modeliui.

o Atliekant gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius,
plytas irt. t.), neleiskite prispaudimo flanSams liestis su ruoSiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auk$ta temperatiirg
- nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie neatvéso.

SVARSTYMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, §lifavimo diskus,
taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su abrazyvine vilna,
vielinius Sepecius, lankscCius diskus S$lifavimo popieriui ir kt.
Kiekvienam disko ir ruoSinio tipui reikia tinkamos darbo technikos ir
naudoti tinkamas asmenines apsaugos priemones.

Pjovimui skirty disky negalima naudoti Slifavimui.

Slifavimo diskai skirti medZiagai $alinti disko briauna.

* Negalima $lifuoti disko $onu. Optimalus Sio tipo disky darbinis
kampas yra 30© (H pav.)

o Slifavimo darbus galima atlikti tik naudojant medziagos tipui
tinkamus $lifavimo diskus.

Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, diskais su abrazyviniu pluostu ir
lanksciais $lifavimo diskais, skirtais Svitriniam popieriui, reikia stengtis
uztikrinti tinkama atakos kampg (I pav.).
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* Negalima $lifuoti viso disko pavirSiaus.
« Siy tipy diskai naudojami plokstiems pavirs§iams apdirbti.

Vieliniai $epeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai pasiekiamoms
vietoms valyti. Jais galima pasalinti, pavyzdziui, radis, dazus ir t. t. (K
pav.). (K pav.).

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leistinas greitis yra didesnis
arba lygus didziausiam kampinio $lifuoklio grei€iui be apkrovos.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

e Rekomenduojama i§ karto po kiekvieno naudojimo iSvalyti
irenginj.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skysc¢iy.

* Prietaisg valykite sausu audinio gabalu arba puskite mazo slégio
suslégtu oru.

e Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastikines dalis.

« Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
kad jrenginys neperkaisty.

e Jei maitinimo kabelis paZeistas, pakeiskite jj tokiy pat
specifikacijy kabeliu. Sj veiksmg paveskite atlikti kvalifikuotam
specialistui arba paveskite prietaisg remontuoti.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk$¢iavimas,
liepkite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepetéliy bakle.

e Prietaisg visada laikykite sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

NOMINALINIAI DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 750 W
Darbo tuicigja eiga greitis 12000 mint
ASmeny skersmuo 115 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegio dydis M14
Apsaugos klasé 1]

Svoris 2,2 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis

LpA = 90 dB (A)

K=3dB (A)
Garso galios lygis LWA =98 dB (A)

K=3dB (A)
Pagreicio verté ah = 4,12 m/s2

K=1,5 m/s2

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

|renginio skleidZiamo triukSmo lygj apibddina: skleidZiamo garso
slégio lygis LpA ir garso galios lygis LWA (kur K - matavimo
neapibréztis). Jrenginio skleidziamg vibracijg apibadina vibracijos
pagreicio verté ah (kur K reiskia matavimo neapibréZztj).

Siose instrukcijose pateikti garso slégio lygis LpA, garso galios lygis
LWA ir vibracijos pagreicio verté ah buvo iSmatuoti pagal IEC
62841-1. Pateiktas vibracijos pagrei¢io lygis ah gali bdati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pirminj jrangos naudojima. Jei
irenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos
turés nepakankama arba per reta jrenginio techniné priezitra. Dél
pirmiau nurodyty priezas€iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti
vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas,
bet nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biti gerokai mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
igyvendinti papildomas saugos priemones, pavyzdziui, atlikti cikling
jrenginio ir darbo jrankiy priezidrg, apsaugoti tinkamg ranky
temperatarg ir tinkamai organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA



Elektra varomi gaminiai neturéty bati iSmetami kartu su buitinémis
atliekomis, o turéty bati vezami $alinti j tam pritaikytas vietas. Dél
informacijos apie $alinimag kreipkités | gaminio pardavéjg arba
vietos valdZios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose
yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama

\E/
N
jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland
") informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant,
inter alia, jo teksta, nuotraukas, schema ir kt. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau
- Vadovas) turinj, jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius,
taip pat jo kompozicijg, priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas
pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m.
Istatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti
visg vadova ir atskirus jo elementus komerciniais tikslais be rastisko "GTX Polska"
sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Gaminys: "GTX", valst: Produktas: kampinis $lifuoklis

Modelis: 59G063

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES.

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN

IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024
EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokiai masinai, kokia ji pateikta rinkai, ir

neapima sudedamujy daliy
kuriuos prideda galutinis naudotojas arba kuriuos jis atlieka véliau.

ES gyvenancio asmens, jgalioto rengti techning byla, vardas, pavardé

ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija
Var$uva, 2025-03-25

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

LENKA SLIPMASINA
59G063

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET S0 INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

DroSibas noradijumi slipé$anai, slipésanai ar smilSpapiru, darbam ar

stieplu suku un grieSanai ar slipéSanas ripu.

e So elektroinstrumentu var izmantot ka parastu slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipéSanai ar stieplu birstém un
grieSanai ar slipripu. levérojiet visus dro$ibas noradijumus,
instrukcijas,  aprakstus un  datus, kas  pievienoti
elektroinstrumentam. Neievérojot turpmak noradito, var rasties
elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka un/vai smagu traumu
risks.

e So elektroinstrumentu nedrikst izmantot pulé$anai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajam
darba uzdevumam, var rasties apdraud&jumi un traumas.

« Neizmantojiet paligierices, kas nav Tpasi izstradatas un razotaja
ieteiktas Sim instrumentam. Tas, ka elektroinstrumentam var
piestiprinat piederumus, negaranté drosu lietoSanu.

e |zmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks
par maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta.
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Darba riks, kas griezas ar lielaku atrumu, neka atlauts, var salazt
un instrumenta dalas var saskelties.

e Darba rka aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai kontrolét.

e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Darba instrumentiem ar atloku darba rikiem
darba rika urbuma diametram jaatbilst atloka diametram. Darba
r1ki, kurus nevar precizi uzmontét uz elektroinstrumenta, griezas
nevienmerigi, loti spécigi vibré un var izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu.

« Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba instrumentus.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus,
pieméram, slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav
saskrapéjusies un saplaisajusi, slipéSanas paliktnus, lai
konstatétu, vai tie nav saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi,
stieplu birstes, lai konstatétu, vai stieples nav atslabusas vai
partrikusas. Ja elektroinstruments vai darba riks ir nokritis,
parbaudiet, vai tas nav bojats, vai izmantojiet citu nebojatu
instrumentu. Ja darbariks ir parbaudits un nostiprinats,
elektroinstruments uz vienu mindti jaieslédz ar vislielako
apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators un apkart esosie
cilveéki atrastos arpus rotéjosa instrumenta darbibas zonas.
Bojatie instrumenti parasti saltst $aja parbaudes laika.

e Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba veida
valkajiet aizsargmasku, kas nosedz visu seju, acu
aizsarglidzeklus vai aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet
puteklu masku, dzirdes aizsardzibas I1dzekli, aizsargcimdus vai
specialu priekSautu, lai pasargatu no mazam slipéta un
apstradata materiala dalinam. Aizsargajiet acis no darba laika
gaiséd nonakuSiem sveskermeniem. Ar puteklu masku un
elpoSanas celu aizsardzibas lidzekliem jafiltré darba laika
radusies putekli. ligstoSa trokSna iedarbiba var izraisit dzirdes
zudumu.

e Nodrosiniet, lai apkartéjie cilvéki atrastos dro$a attaluma no
elektroinstrumenta  darba zonas. Visiem, kas atrodas
elektroinstrumenta tuvuma, kad tas darbojas, ir jalieto
individualie aizsardzibas Iidzekli. Darbagaldu Skembas vai
sallizusi darba riki var Skelties un radit traumas arf arpus tieSas
sasniedzamibas zonas.

e Veicot darbus, kuros darbariks var saskarties ar sléptiem
elektribas kabeliem vai savu stravas vadu, turiet instrumentu
tikai par roktura izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla
vadu, spriegums var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala
dalam, kas var izraisTt elektroSoku.

* Nepieskarieties, lai strdvas vads atrastos talak no rot&josiem
darba rikiem. Ja jas zaudgjat kontroli par darbariku, tikla kabelis
var tikt pargriezts vai ievilkts, un jasu roka vai visa roka var tikt
iekerta rot&joSa darba rika.

* Nekad nenovietojiet elektrisko instrumentu, pirms darba riks nav
pilniba apstajies. Rotéjosais darbariks var saskarties ar virsmu,
uz kuras tas ir nolikts, tapéc jas varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

* Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejauss
apgérba un rotéjosa elektroinstrumenta kontakts var izraisit
elektroinstrumenta ievilkS8anu un elektroinstrumenta urbSanu
operatora kermeni.

e Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektribas apdraudé&jumu.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Dzirksteles var tos aizdedzinat.

¢ Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSams $kidrs
dzeséSanas $kidrums. Udens vai citu $kidro dzeséSanas
$kidrumu izmanto$ana var izraisit elektro$oku.

Atsitiens un attiecigie drosibas padomi

Atsitiens ir elektroinstrumenta pékSna reakciia uz rot&joSa
instrumenta, pieméram, slipripas, slipripas, stieplu sukas u. c.,
blok&Sanu vai 8kérslu radiSanu. AizkerSanas vai blokéSanas izraisa
péksnu rotéjosa darba rika apstdSanos. Tadgjadi nekontroléts
elektroinstruments tiek aizkustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika
rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iestrégst vai iesprast apstradajama
detald, materiala iegremdéta ritena mala var blokéties un izraisit ta
izkriSanu vai izmeSanu. SlipéSanas ritena kustiba (virziena uz



operatoru vai prom no ta) tad ir atkariga no ritena kustibas virziena
blokéSanas vieta. Turklat slipripas var art saltzt.

Atsitiens ir nepareizas vai klidainas elektroinstrumenta lietoSanas
sekas. No tas var izvairities, veicot attiecigus turpmak aprakstitos
piesardzibas pasakumus.

« Elektroinstruments jatur stingri, un kermenis un rokas janovieto
ta, lai samazinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts
papildu rokturis, tas vienmér ir jaizmanto, lai péc iespéjas labak
kontrolétu atsitiena spéku vai atsitiena momentu iedarbinaSanas
laika. Operators var kontrolét trieciena un atvilces paradibas,
veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

* Nekad nedrikst turét rokas tuvu rotgjosiem darba rikiem. Darba
riks var savainot roku atvilces dél.

* Nelaujiet atrasties rokas stiepiena zona, kura atvilkSanas laika
parvietojas darbariks. Atsitiena rezultata elektroinstruments
parvietojas pretéja virziena slipéSanas diska kustibai
blokéSanas vieta.

o TIpasa piesardziba jaievéro, apstradajot stirus, asas malas utt.
Nelaujiet darba instrumentiem atsisties vai blokéties. Rotéjoss
darba riks ir vairak paklauts aizkerSanas riskam, apstradajot
lenkus, asas malas vai ja tas ir atsities atpakal. Tas var k|at par
iemeslu kontroles zudumam vai atsitiena atsitienam.

« Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba riki
biezi izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles zudumu.

Tpasi drosibas noradijumi slipé$anai un grie$anai ar slipésanas

disku

e Izmantojiet tikai elektroinstrumentam paredzéto slipéSanas
disku un $im diskam paredzéto aizsargu. SlipéSanas ripas, kas
nav elektroinstrumentam paredzétie instrumenti, nevar
pietiekami aizsargat un nav pietiekami droSas.

o Izliektie slipgSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus aizsargseguma malas. Nepareizi piestiprinats
slipéSanas disks, kas izvirzas arpus aizsargvacina malas, nevar
bat pietiekami aizsargats.

e Aizsargam jabat droSi piestiprinatam pie elektroinstrumenta, lai
garantétu péc iespéjas lielaku drodibu, un novietotam ta, lai
slipéSanas diska atklata un pret operatoru vérsta dala batu péc
iespéjas mazaka. Aizsargs pasargad operatoru no gruziem,
nejauSas saskares ar slipripu, k& arT no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

e SlipéSanas ripas drikst izmantot tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, nekad nedrikst slipét ar griezéjritena sanu
virsmu. FrézéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar
diska malu. Siem slipéanas diskiem sanu spéki var tos salauzt.

e Vienmér izmantojiet nesabojatus, izvélétajam slipéSanas
ripzagim atbilstosa izméra un formas stiprindjuma atlokus.
Pareizi piestiprinati atloki atbalsta slipé$anas disku un tadéjadi
samazina ta lizuma risku. Frézes griezéjdiskiniem var atSkirties
no citu slipésanas ripu frézém.

* Neizmantojiet nolietotus slipéSanas ritenus no lielakiem
elektriskajiem  instrumentiem.  Lielakiem  elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipéSanas diski nav paredzéti
lielakiem apgriezieniem mindté, kas raksturigi mazakiem
elektriskajiem instrumentiem, tapéc tie var saltzt.

Papildu ipasi drosibas padomi slipéSanas disku grieSanai

* lzvairieties no griezéjritena blok&Sanas vai parak liela spiediena.
Neveiciet paradk dzilus iegriezumus. Parslodze palielina
griezéjdiska slodzi un ta tendenci aizkerties vai blokéties, un lldz
ar to pastav iespé&ja to izmest vai salauzt.

e |zvairieties no zonas pirms un aiz rotgjosa griezéjdiska. Novirzot
griezéjdisku prom no Jums no apstradajamas detalas, atsitiena
gadijuma elektroinstruments var aizlidot ar rotéjoso disku tiesi
pret Jums.

e Ja griezéjdisks ir aizkéries vai apstajies, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, lidz disks ir pilniba apstajies.
Nekad neméginiet izvilkt joprojam kustigo disku no grieSanas
zonas, jo tas var izraisit atsitienu. Jaatrod un janovérs
aizkerSanas célonis.

o Neiedarbiniet atkartoti elektroinstrumentu, kamér tas vél atrodas
materiala. Pirms turpinat grieSanu, grieSanas diskam jasasniedz
pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma slipésanas ritenis var
aizkerties, atlékt no apstradajamas detalas vai izraisit atsitienu.

e Plaksnes vai lieli apstradajamie priekSmeti pirms apstrades ir
janostiprina, lai samazinatu diska atsitiena risku, ko izraisa
iespri$ana. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem
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sava svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém,
gan pie grieSanas lnijas, gan pie malas.

o Esiet Tpasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai stradajat
citds neredzamas zonas. GrieSanas disks, kas iegrimst
materiala, var izraisit rika atsitienu, kad tas saskaras ar gazes

caurulém, ddensvadiem, elekiribas kabeliem vai citiem
priek§metiem.

Tpasi drosibas noradijumi slipésanai ar smil$papiru

e Nelietojiet parak lielas smilSpapira loksnes. Izvéloties

smilSpapira izméru, ievérojiet razotaja ieteikumus. SmilSpapirs,
kas izvirzas arpus slipéSanas plaksnes, var radit traumas, ka art
var izraisit papira aizkerSanos vai plisumu, vai atkriSanu.

Tpasi drosibas noradijumi pulésanai

o Nelaujiet brivi griezties puléSanas kazoka valéjai dalai vai ta
stiprindjuma auklam. Noblokg&jiet vai apgrieziet valéjas
stiprindjuma auklas. Valigas un rotéjosas stiprinajuma auklas
var savilkt pirkstus vai aizkerties uz apstradajamas detalas.

Tpasi drosibas padomi darbam ar stieplu birstém

e Janem vera, ka, pat normali lietojot suku, caur suku var pazust
stieples gabalini. Neparslogojiet stieples, pielietojot parak lielu
spiedienu. Gaisad nonakusie stieples gabalini var viegli ieklat
plana apgérba un/vai ada.

e Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet birstei saskarties ar
aizsargu. PlakSnu un katlu birstes diametru var palielinat
spiediens un centrb&dzes spéki.

Papildu drosibas noradijumi

e Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitnotu
urbumu, parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums ir
piemérots varpstas vitnes garumam.

* Apstradajamais gabals ir janostiprina. Apstradajuma iespieSana
fiksétajiericé vai skava ir drosaka, neka turét apstradajamo
detalu rokas.

* Nepieskarieties grieSanas un slipésanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

e Lietojot atras iespiléSanas apkakli, parliecinieties, vai uz
varpstas uzsédinata iek3éja apkakle ir aprikota ar gumijas
blivgredzenu un vai 8is gredzens nav bojats. Tapat
parliecinieties, ka aréja atloka un iek$&ja atloka virsmas ir tiras.

o Atras darbibas apkakli izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieSanas diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkcion&josus atlokus.

e Ja uz laiku partrikst elektrotikla stravas padeve vai péc
kontaktdak$as iznem8anas no stravas kontaktligzdas, kad
sléedzis ir iesléegta stavokll, pirms atkartotas darbibas
uzsakSanas slédzis ir jaatblok& un janoregulé uz izslégtu
stavokli.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.
Neraugoties uz péc bitibas drosu konstrukciju, drosibas
un papildu aizsardzibas pasakumu izmanto$anu,
eksplt j laika vi ér pastav atlikuso traumu
risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.
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1. Bridinajums Veikt pasus piesardzibas pasakumus
2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos
bridinajumus un dro$ibas nosacijumus!

3.Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsarglidzeklus, pretputeklu masku).



4 .Valkajiet aizsargcimdus
5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli no tikla.
6.Sargajiet bérnus no instrumenta
7.Sargajiet no lietus
8.0tras klases aizsardziba
9. EAC sertifikacijas zime.
10. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.
KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura apgriezienu skaitu
samazina lenka zobrats. To var izmantot gan slipéSanai, gan
grie$anai. Sada veida elektroinstrumentu plasi izmanto visu veidu
urbumu nonems$anai no metala detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c. Ar
atbilstoSiem piederumiem lenka slipmasinu var izmantot ne tikai
grieSanai un slipésanai, bet ari, pieméram, rusas, krasas parklajumu
tiri$anai u. c.

LietoSanas jomas ietver plaSu remonta un celtniecibas darbu klastu,
ne tikai ar metalu saistitos darbus. Ar lenka slipmasinu var griezt un
slipét arT celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus, brugakmeni,
keramikas flizes utt.

lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai,

Neizmantojiet elektrisko instrumentu nepareizi.

* Neapstradajiet azbestu saturoSus materialus.
kancerogéns.

o Neapstradajiet materialus, kuru putekli ir uzliesmojo$i vai
spradzienbistami. Lietojot elektroinstrumentu, rodas dzirksteles,
kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

e SlipéSanas darbiem nedrikst izmantot grieSanas ripas.
Griezamie diski darbojas ar sanu virsmu, un slipé$ana ar $ada
diska priekséjo virsmu var izraisit diska bojajumus, ka rezultata
operators var gat miesas bojajumus.

LAPPUSU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz $is rokasgramatas grafiskajas
lapas attélotajam masinas sastavdalam.

1.Varpstas blokéSanas poga

2.Slédzis

3.Papildu rokturis

4.Asmenu aizsargs

5.Argjais atloks

6.lek3¢jais atloks

7.Rokturis (asmens aizsargs)

8.Barosanas kabelis

9.Speciala atsleéga

* Starp ras&jumu un izstradajumu var bt atSkiribas.

nevis pulésanai.

Azbests ir

PIEDERUMI UN APRIKOJUMS

e Asmenu aizsargs -1gab.
e Speciala atsléga -1gab.
* Papildu rokturis -1 gab.

SAGATAVOSANA DARBAM
PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Papildu rokturis (3) tiek uzstadits viena no slipmasinas galvas
atverém. Slipmasinu ieteicams lietot ar papildu rokturi. Ja, stradajot ar
abam rokam (arf izmantojot paligrokturi), jus turésiet slipmasinu, ir
mazaks risks, ka jlsu roka pieskarsies rotéjoSajam diskam vai birstei
un gusiet traumu atsitiena laika.

RITENU AIZSARGA MONTAZA UN REGULESANA

Disku aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas saskares ar
darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada, TpasSi uzmanigi
nodroSinot, lai td nosedzo$a dala bitu vérsta pret operatoru.

Disku aizsarga montazas konstrukcija lauj uzstadit aizsargu optimala
stavokiT bez instrumentiem.

« Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7).

* Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

* Blokéjiet, nolaizot sviru (7).

Disku aizsarga nonemsana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
neka ta uzstadisana.

ROBELU NOMAINA NOMAINA
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Darbariku mainas laika valkajiet darba cimdus.

Varpstas blokéSanas poga (1) tiek izmantota tikai slipmasinas
varpstas blokéSanai, kad tiek uzstadits vai nonemts darba
instruments. To nedrikst izmantot k& bremzu pogu, kamér griezas
disks. $ada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

SlipéSanas vai grieSanas diskiem, kuru biezums ir mazaks par 3 mm,
aréja atloka uzgrieznis (5) japieskrave ar diska plakano pusi (B attéls).
* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).
* levietojiet specialo uzgrieznu atslégu (komplekta) aréja atloka
(5) caurumos (A attéls).
* Pagrieziet uzgrieZznu atslégu - atlauziet un nonemiet aréjo atloku
(5).
e Uzlieciet disku t3, lai tas batu piespiests pie iek$éja atloka (6)
virsmas.
e Uzskrivéjiet aréjo atloku (5) un nedaudz pievelciet ar specialu
uzgrieznu atslégu.
Disku demontaza notiek pretéja seciba neka montaza. Montazas
laika disks japiespiez pie iek$&ja atloka (6) virsmas un jacentré ta
apaks$éja virsma.
VITNINSTRUMENTU MONTAZA
Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).
e Nonemiet iepriek§ uzstadito darba instrumentu, ja tas ir
uzstadits.
* Pirms montazas nonemiet abus atlokus - iek$&jo atloku (6) un
aréjo atloku (5).
e Uzskravéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.
Darba riku ar vitnotu atveri demontaza notiek pretéja seciba ka
montaza.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS
STATIVA

Ir pielaujama lenka slipmaSinas lietoSana lenka slipmasinam
paredzéta stativa, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa razotaja
montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI
slipripas

Pirms slipmasinas lietoSanas parbaudiet stavokli.

Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas ritenus.

Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties janomaina

pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet shipmasinu un

pagaidiet, l[dz darba instruments pilniba apstajas. Tikai tad slipmasinu
var novietot. Nebremzéjiet rot&joSo shpripu, piespiezot to pie
apstradajamas detalas.

e Nekad neparslogojiet slipmaSinu. Darbarika svars rada
pietiekamu spiedienu, lai darbartks darbotos efektivi. Parslodze
un parmérigs spiediens var izraisit bistamu darba rika lGzumu.

e Ja slipmasina darbibas laikd nokrit, ir svarigi parbaudit un,
iespéjams, nomainTt darba riku, ja tiek konstatéts, ka tas ir bojats
vai deforméts.

e Nekad netrieciet
materialu.

e lzvairieties no diska atsitieniem un skrapéSanas, jo Tpasi
stradajot uz stdriem, asam malam u.c. (tas var izraisit kontroles
zudumu un atsitienu). (tas var izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu un var rasties atsitiens).

« Nekad neizmantojiet kokmaterialu grie$anai paredzétus ripzaga
asmenus. Sadu zaga asmenu izmantoana bieZi izraisa
elektroinstrumenta atvilk§anas paradibu, kontroles zudumu un
var izraisTt operatora traumas.

IEDARBINASANA/IZSLEGSANA

Palaides un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam rokam.

* Nospiediet slédza (2) aizmuguréjo dalu.

Pavelciet slédzi (2) uz prieksu (virziena uz galvu) (C attéls).
Nepartrauktai darbibai - nospiediet slédza pogas priek$é&jo dalu.
Sledzis automatiski tiks blokéts nepartrauktas darbibas pozicija.
Lai masinu izslégtu - nospiediet slédza pogas (2) aizmuguréjo
dalu.

darba instrumentu pret apstradajamo

Péc slipmasinas iedarbinasanas pirms darba uzsak$anas pagaidiet,
Iidz slipripas sasniedz maksimalo atrumu. Neiedarbiniet slédzi darba
laika, ieslédzot vai izslédzot slipmasinu. Slipmasinas slédzi drikst



darbinat tikai tad, kad elektroinstruments atrodas tilak no

apstradajamas detalas.

Darbmasinai ir slédzis ar aizsardzibu pret izbalé$anu, kas nozimé, ka,
ja uz laiku partrikst stravas padeve no elektrotikla vai ta ir ieslégta
stravas kontaktligzda ar slédzi ieslégta stavokli, td neiedarbinasies.
Sada gadijuma slédzis ir jamaina uz "izslégtu" poziciju un iekarta
jaiedarbina no jauna.

NAGRIESANAS

* GrieSana ar lenka slipmasinu javeic tikai taisna Iinija.

« Negrieziet materialu, turot to rokas.

e Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jauzmanas, lai
balsta punkti atrastos tuvu grieSanas [nijai un materiala gala.
Stabili novietotais materials grieSanas laikd nebds tendéts
kustéties.

e Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram,
skavas, izmantojot skavas utt. Materidls janostiprina ta, lai
grieSanas zona atrastos tuvu skavas iericei. Tas nodros$inas
lielaku grieSanas precizitati.

* Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai saspieSanu, jo tas
pasliktinas griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska
lGzumu.

e GCrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

e Izmantojiet pareizo grieSanas disku atkaribd no griezéjama
materiala.

* Griezot materialu, ieteicams, lai padeves virziens bitu grieSanas
diska rotacijas virziena.

o GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra (G attéls).

e Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks
par attiecigajam slipmasinas modelim ieteikto.

e Veicot dzilus griezumus (piemé&ram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atiokiem saskarties
ar apstradajamo detalu.

Darba laika griezéjdiski sasniedz loti augstu temperatiru -

nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms
tie ir atdzisusi.

PISELESANA

SlipéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas diskus,
kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivo vilnu, stieplu
birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska un
apstradajamas detalas veidam ir nepiecieSama piemérota darba
tehnika un piemérotu individualo aizsardzibas lldzeklu izmanto$ana.

GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipésanai.

Slipésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska malu.

o Neslipgjiet ar diska malu. Optimalais darba lenkis $ada veida
diskiem ir 30© H) attéls).

e SlipéSanas darbus drikst veikt tikai ar materiala veidam

atbilstoSiem slipéSanas diskiem.

Stradajot ar lapstindiskiem, diskiem ar abrazivo vilnu un elastigiem
smilSpapira diskiem, jauzmanas, lai nodro$inatu pareizu uzbér§anas
lenki (I attéls).

o Nedrikst slipét visu diska virsmu.

o S$ada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati aizsniedzamu
vietu tiriSanai. Tas var izmantot, pieméram, rdsas, krasas utt.
nonemsanai (K attéls). (K attéls).

Izmantojiet tikai tadus darba rikus, kuru pielaujamais atrums ir lielaks
vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.

APKOPE UN UZGLABASANA

o lerici ieteicams notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri8anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

« Notiriet ierici ar sausu dranu vai izpUstiet to ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet nekadus tiriSanas 1dzek|us vai Skidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

* Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, nomainiet to pret tadu pasu
specifikaciju  kabeli. Nododiet $o darbibu kvalificétam
specialistam vai nododiet ierici apkopei.
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e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.
* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

NOMINALI DATI

PARAMETRS VERTIBA

BaroSanas spriegums 230 VAC

Baro$anas frekvence 50 Hz

Nominala jauda 750 W

Tuk$as darbibas atrums 12000 mint

Asmens diametrs 115 mm

lek$éjais diska diametrs 22,2 mm

Varpstas vitnes izmérs M14

Aizsardzibas klase 1]

Svars 2,2 kg

Razo$anas gads 2025

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis LpA =90 dB (A)
K=3dB (A)

Skanas jaudas lTmenis LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)

Paatrinajuma vértiba ah = 4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta trokSna Iimeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis LpA un skanas jaudas limenis LWA (kur K ir mérjjumu
nenoteiktiba). lerices emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrindjuma vértiba ah (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
Skanas spiediena limenis LpA, skanas jaudas lTmenis LWA un
vibracijas paatrinajuma vértiba ah, kas noraditas $ajas instrukcijas,
ir izméritas saskana ar IEC 62841-1. Noradito vibracijas
paatrindjuma Iimeni ah var izmantot iekartu salidzinaSanai un
vibracijas iedarbibas sakotnéjam novértéjumam.

Noraditais vibracijas limenis ir reprezentativs tikai attieciba uz
iekartas primaro lietojumu. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar
citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku
vibracijas Iimeni ietekmés nepietickama vai parak reta ierices
apkope. lepriek$ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Ja visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var bit ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
dros$ibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic iekartas un darba riku
apkope, janodroSina atbilstoSa roku temperatira un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa
ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada utilizacijai piemérotas
iekartas. Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar
izstradajuma izplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav videi
draudzigas. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz &is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam u.
c., ir aizsargatas. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografiam,
diagrammam, ziméjumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX
Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiestbam (t. i., 2006. gada Likumu véstnesis Nr.
90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku
elementu kopéSana, apstrade, publicé$ana, parveido$ana komercialos noltkos bez
GTX Poland rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas
un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

Izstradajums: Produkta apraksts: lenka slipmasina
Modelis: 59G063

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999



leprieks aprakstitais razojums atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES.

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija attiecas tikai uz tirgd laisto ma$inu un neattiecas uz

sastavdalam.
galalietotaja pievienotajam vai vélak veiktajam detalam.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir

pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija
Var$ava, 2025-03-25

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KOTNI BRUSILNIK
59G063

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRIENEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI

Varnostna navodila za bruSenje, bruSenje s smirkovim papirjem, delo

z Ziénatimi krtaGami in rezanje z brusilnim kolutom.

e To elektricno orodje lahko uporabljate kot obi¢ajno brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, za bruSenje z zi¢nimi krtacami in
rezanje z brusilnim kolesom. UpoStevajte vsa varnostna
navodila, navodila, opise in podatke, ki so prilozeni elektri¢cnemu
orodju. Neupostevanje naslednjih navodil lahko povzrodi
nevarnost elektricnega udara, pozara in/ali hudih poskodb.

* To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je
predvidena, lahko povzroéi nevarnosti in poskodbe.

e Ne uporabljajte nastavkov, ki niso posebej zasnovani in
priporoceni s strani proizvajalca za to orodje. Dejstvo, da je na
elektricno orodje mogofe namestiti dodatno opremo, ne
zagotavlja varne uporabe.

« Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manj$a od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodije, ki se vrti z vegjo hitrostjo od dovoljene, se lahko
zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnega orodja z nepravilnimi
dimenzijami ni mogoce ustrezno varovati ali nadzorovati.

« Delovna orodja z navojnim vlozkom se morajo natan¢no prilegati
na navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora
premer odprtine delovnega orodja ujemati s premerom
prirobnice. Delovna orodija, ki jih ni mogoge natanéno namestiti
na elektri¢no orodje, se bodo vrtela neenakomerno, zelo mo¢no
vibrirala in lahko povzrocijo izgubo nadzora nad elektriénim
orodjem.

* Vnobenem primeru ne smete uporabljati poSkodovanih delovnih
orodij. Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne kolute,
da se ne odlomijo in razpokajo, brusilne blazinice, da niso
razpokane, odrgnjene ali mo¢no obrabljene, Zicne S¢etke, da
niso zrahljane ali pretrgane Zice. Ce je elektridno ali delovno
orodje padlo, preverite, ali je poSkodovano, ali pa uporabite
drugo neposkodovano orodje. Ce je orodje preverjeno in
popravljeno, je treba elektriéno orodje za eno minuto vklopiti na
najvisjo hitrost in pri tem paziti, da so upravljavec in mimoido¢i v
blizini zunaj obmocja vrte€ega se orodja. Poskodovana orodja
se v tem ¢asu preizku$anja obic¢ajno zlomijo.
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* Nositi je treba osebno za$¢itno opremo. Glede na vrsto dela
nosite zas¢itno masko, ki pokriva celoten obraz, zas¢ito za oci
ali zas¢itna oc€ala. Po potrebi uporabite masko proti prahu,
za$Cito sluha, za$¢itne rokavice ali poseben predpasnik za
zadCito pred majhnimi delci obrablienega in obdelanega
materiala. O¢i zascitite pred tujki, ki se prenasajo po zraku in
nastajajo med delom. Maska proti prahu in zas¢ita dihal morata
filtrirati prah, ki nastane med delom. Dolgotrajna izpostavljenost
hrupu , lahko povzroéi izgubo sluha.

e Zagotovite, da so mimoido¢i na varni razdalji od delovnega
obmocja elektricnega orodja. Osebno zas¢itno opremo morajo
nositi vsi, ki se nahajajo v blizini elektricnega orodja, ko to deluje.
Odlomki obdelovancev ali zlomljena delovna orodja se lahko
odlomijo in povzrocijo poskodbe tudi zunaj obmocja
neposrednega dosega.

e Pri opravljanju del, pri katerih bi orodje lahko prislo v stik s
skritimi elektricnimi kabli ali lastnim napajalnim kablom, drzite
orodje samo za izolirane povr§ine rocaja. Stik z omreznim
kablom lahko prenese napetost na kovinske dele elektricnega
orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

e Omrezni kabel naj bo stran od vrtegih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, vasa roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

« Nikoli ne odlozite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrte€e se orodje lahko pride v stik s povrsino,
na katero je odlozeno, zato lahko izgubite nadzor nad
elektriénim orodjem.

« Elektricnega orodja ne prenasaijte, ko je v gibanju. Naklju¢ni stik
med obleko in vrteim se elektricnim orodjem lahko povzroci
poteg elektricnega orodja v notranjost in vrtanje elektricnega
orodja v telo upravljavca.

* Redno distite prezracevalne reze elektricnega orodja. Puhalnik
motorja v ohi§je vle€e prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzrodi elektricno nevarnost.

» Elektriénega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

* Ne uporabljajte orodij, za katera so potrebna tekoc¢a hladilna
sredstva. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev
lahko povzroéi elektri¢ni udar.

Povratni udarec in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado
ali oviro rotirajo¢ega orodja, kot so brusilni kolut, brusilna plos¢ica,
Ziéna krtaca itd. Zatikanje ali blokiranje povzro¢i nenadno zaustavitev
vrteCega se delovnega orodja. Nenadzorovano elektricno orodje se
tako podrgne v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja.

Ko se na primer brusilni kolut zatakne ali zatakne v obdelovancu, se
lahko potopljeni rob koluta v material zablokira in povzro€i, da izpade
ali se izlo¢i. Gibanje brusilnega kolesa (v smeri proti upravijavcu ali
stran od njega) je nato odvisno od smeri gibanja kolesa na mestu
blokade. Poleg tega se lahko brusilna kolesa tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica nepravine ali napacne uporabe
elektricnega orodja. lzognemo se mu lahko z ustreznimi
previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

« Elektricno orodje je treba trdno drzati, telo in roke pa postaviti v
poloZaj, ki zmanjsuje povratni udarec. Ce je pomozni ro¢aj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli ¢&im
vecji nadzor nad silami odboja ali momentom odboja ob zagonu.
Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje
pojava odriva in povratnega udarca.

e Rok nikoli ne smete drzati v blizini vrte¢ih se delovnih orodij.
Delovno orodje lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

e Ne priblizujte se obmod&ju dosega, kjer se bo elektricno orodje
med odbojem premaknilo. Zaradi odboja se elektricno orodje
premika v nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na
mestu blokade.

e Posebno previdnost je treba upostevati pri obdelavi vogalov,
ostrih robov itd. Preprecite, da bi pri$lo do povratnega udarca
delovnega orodja ali da bi se blokiralo. Vrtljivo delovno orodje je
bolj dovzetno za zatikanje pri obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e
je odbito nazaj. To lahko postane vzrok za izgubo nadzora ali
povratni udarec.

e Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna
orodja pogosto povzrogijo povratni udarec ali izgubo nadzora
nad elektriénim orodjem.



Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim

kolutom

« Uporabljajte samo brusilni kolut, namenjen elektricnemu orodju,
in varovalo, namenjeno temu kolutu. Brusilnih koles, ki niso
namenjena elektricnemu orodju, ni mogoce dovolj zas¢ititi in
niso dovolj varna.

* Upognijeni brusilni diski morajo biti names$¢eni tako, da noben
del diska ne S$trli ¢ez rob zascitnega pokrova. Nepravilno
namescen brusilni disk, ki $trli preko roba za$¢itnega pokrova,
ne more biti dovolj zas¢iten.

e Zascitni pokrov mora biti trdno pritrjen na elektricno orodje, da
se zagotovi najvecja mozna stopnja varnosti, in namescen tako,
da je izpostavljeni del brusilnega kroga, ki je obrnjen proti
upravljavcu, €im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred
drobci, nakljuénim stikom z brusilnim kolesom ter iskrami, ki bi
lahko vZgale oblacila.

« Brusilna kolesa se smejo uporabljati samo za delo, ki je zanje
predvideno. Nikoli na primer ne smete brusiti s stransko povrsino
odrezovalnega kolesa. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom diska. U¢inek stranskih sil na
ta brusilna kolesa jih lahko zlomi.

e Vedno uporabljajte nepoSkodovane vpenjalne prirobnice
pravilne velikosti in oblike za izbrano brusilno kolo. Pravilne
prirobnice podpirajo brusilno kolo in tako zmanj$ajo nevarnost,
da se kolo zlomi. Prirobnice za odrezovalna kolesa se lahko
razlikujejo od prirobnic za druga brusilna kolesa.

* Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih koles iz vecjih elektri¢nih
orodij. Brusilna kolesa za vedja elektriéna orodja niso zasnovana
za viSje Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manj$a elektri¢na
orodja, zato se lahko zlomijo.

Dodatni posebni varnostni nasveti za rezanje z brusilnim

kolutom

e Izogibajte se blokiranju rezalnega kolesa ali prevelikemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev
rezalnega kroznika poveca njegovo obremenitev in nagnjenost
k zatikanju ali blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali
lomljenja.

e |zogibajte se obmogju pred in za vrte€im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko v
primeru povratnega udarca povzroci, da elektricno orodje odleti
z vrte€im se diskom neposredno proti vam.

* V primeru zataknjenega rezalnega diska ali zaustavitve izklopite
elektricno orodje in pocakajte, da se disk popolnoma ustavi.
Nikoli ne posku$ajte potegniti $e vedno premikajocega se diska
iz obmocja rezanja, saj lahko to povzroéi povratni udarec. Odkriti
in odstraniti je treba vzrok zastoja.

e Elektriénega orodja ne zazenite znova, ko je Se vedno v
materialu. Pred nadaljevanjem rezanja mora rezalni kolut dosedi
polno hitrost. V nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut
zatakne, skoéi z obdelovanca ali povzroci povratni sunek.

* Plos¢e ali velike obdelovance je treba pred obdelavo podpreti,
da se zmanjSa nevarnost povratnega udarca zaradi
zataknjenega diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod
lastno teZo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v
blizini linije rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali delu na drugih nevidnih obmogjih
bodite Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzro¢i povratni udarec orodja, ko naleti na
plinske in vodovodne cevi, elektriéne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

* Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri
velikosti brusnega papirja upostevajte priporocila proizvajalca.
Brusni papir, ki $trli izven brusilne plo$€e, lahko povzrodi
poskodbe in lahko povzroc¢i zamasitev ali raztrganje papirja ali
odboja.

Posebna varnostna navodila za poliranje

« Ne dovolite, da bi se ohlapni del polirnega krzna ali njegove
pritrdilne vrvice prosto vrteli. Ohlapne pritrdilne vrvice blokirajte
ali obrezite. Proste in vrte€e se pritrdilne vrvice lahko zapletejo
prste ali se ujamejo na obdelovanec.

Posebni varnostni nasveti za delo z zi€natimi krtacami

* Upostevati je treba, da se tudi pri obi¢ajni uporabi skozi krtato
izgubljajo kosi Zice. Zic ne preobremenjuite s prevelikim
pritiskom. Kosi Zice, ki se prena$ajo po zraku, zlahka prodrejo
skozi tanko obleko in/ali kozo.

63

o Ce je priporogena uporaba varovala, prepregite, da bi krtata
prisla v stik z varovalom. Premer krta¢ za kroZnike in lonce se
lahko poveca zaradi pritiska in centrifugalnih sil.

Dodatna varnostna navodila

e Pri orodjih, namenjenih za pritrditev brusilnih kolutov z navojno
odprtino, preverite, ali je dolzina navoja brusilnega koluta
primerna dolzini navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen.
vpenjalno napravo ali primez
obdelovanca v roki.

e Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih kroznikov, preden se
ohladijo.

« Ce uporabljate hitro vpenjalno obojko, se prepridajte, da je
notranja obojka, name$¢ena na vretenu, opremliena z
gumijastim tesnilnim obro¢em in da ta obro¢ ni poSkodovan.
Prav tako se prepricajte, da sta povrSini zunanje prirobnice in
notranje prirobnice &isti.

e Obro¢ za hitro vpenjanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi kroZniki. Uporabljajte samo neposkodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

e V primeru zaCasne prekinitve napajanja iz elektricnega omrezja
ali po izvleku vti¢a iz vti¢nice s stikalom v poloZaju "vkloplieno"
je treba pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti
v polozaj "izklopljeno".

OPOZORILO: Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih

prostorih.

Pritrditev  obdelovanca v
je varnejSa kot drzanje

Kljub po naravi varni zasnovi ter uporabi varnostnih in
dodatnih zascitnih ukrepov med delovanjem vedno
obstaja nevarnost preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.

L
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1. Opozorilo Sprejmite posebne previdnostne ukrepe
2.Preberite navodila za uporabo, upo$tevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki so v njih navedeni!
3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, zas¢ito
za uSesa, masko proti prahu)
4.Nosite zas¢itne rokavice
5.Pred servisiranjem ali popravilom iztaknite napajalni kabel iz
elektricnega omrezja.
6.0trokom preprecite dostop do orodja
7.Zascitite pred dezjem

8.Drugi razred zascite

9. Certifikacijski znak EAC.

10. Certifikacijski znak ukrajinskega trga.
KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢no orodje drugega razreda.
Napravo poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se
zmanjSuje s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko tako za
brusenje kot tudi za rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto
uporablja za odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povr§ine kovinskih
delov, povrsinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi in
majhne kovinske dele itd. Z ustrezno dodatno opremo lahko kotni
brusilnik uporabljate ne le za rezanje in brusenje, temve¢ tudi za
¢iscenje, npr. rje, barvnih premazov itd.

Podro¢ja uporabe vkljucujejo Sirok spekter popravil in gradbenih del,
ne le tistih, povezanih s kovinami. Kotni brusilnik se lahko uporablja



tudi za rezanje in bruSenje gradbenih materialov, npr. opeke,
tlakovcev, keramicnih plos¢ic itd.

Stroj je namenjen samo za suho uporabo, ne za poliranje. Ne

uporabljajte elektricnega orodja z napa¢no uporabo.

e Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.
rakotvoren.

« Ne obdelujte materialov, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven.
Pri uporabi elektri¢cnega orodja nastajajo iskre, ki lahko vZgejo
sproscene hlape.

e Za bru$enje ne smete uporabljati rezalnih kolutov. Odrezovalna
kolesa delujejo s stransko stranjo, bruSenje s sprednjo stranjo
tak$nega kolesa pa lahko povzroc¢i poskodbe kolesa, zaradi
Cesar obstaja nevarnost osebnih poskodb upravijavca.

OPIS STRANI

Azbest je

Naslednje Steviléenje se nanasa na sestavne dele stroja, prikazane na
graficnih straneh tega priro¢nika.

1. Gumb za blokado vretena

2.Stikalo

3.Dodatni roc¢aj

4.Zascita rezila

5.Zunanja prirobnica

6.Notranja prirobnica

7.Rocaj (zascita rezila)

8.Napajalni kabel

9.Posebni klju¢

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

DODATKI IN OPREMA

e Zascita rezila -1 kos.
* Posebni klju¢ - 1 kos.
* Dodatni rocaj - 1kos.

PRIPRAVA NA DELO
NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Pomozni rocaj (3) namestite v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Brusilnik je priporodijivo uporabljati s pomoznim ro¢ajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi s pomoznim ro¢ajem), je
manjSa nevarnost, da se roka dotakne vrteGega se diska ali S¢etke in
se poskoduje pri povratnem udarcu.

MONTAZA IN NASTAVITEV ZASCITE KOLESA

Varovalo diska $¢iti upravljavca pred drobci, nenamernim stikom z
delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba namestiti in posebej
paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen proti upravijavcu.

Zasnova pritrditve varovala diska omogo¢a nastavitev varovala v
optimalni polozaj brez uporabe orodja.

e Sprostite in povlecite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4).

* Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

e S spuscanjem vzvoda (7) ga zaklenite.

Odstranjevanje in nastavljanje varovala diska se izvaja v obratnem
vrstnem redu kot njegova namestitev.

ZAMENJAVA OROZJA
Med menjavo orodja nosite delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado vretena
brusilnika pri names$¢anju ali odstranjevanju delovnega orodja. Med
vrtenjem diska ga ne smete uporabljati kot zavorni gumb. S tem lahko
poskoduijete brusilnik ali poSkodujete uporabnika.

MONTAZA DISKA

Pri brusilnih ali rezalnih diskih debeline manj kot 3 mm je treba zunanjo

prirobni¢no matico (5) priviti z ravno stranjo diska (slika B).

* Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

* V luknje zunanje prirobnice (5) vstavite poseben klju¢ (prilozen)
(slika A).

e Zavrtite klju¢ - sprostite in odstranite zunanjo prirobnico (5).

e Disk namestite tako, da je pritisnjen ob povr§ino notranje
prirobnice (6).

e Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo rahlo privijte s posebnim
klju¢em.
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Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.
Pri montazi je treba disk pritisniti na povrsino notranje prirobnice
(6) in ga centrirati na njeno spodnjo povrsino.

SESTAVLJANJE ORODIJ Z VREZANIMI VOGALI
Pritisnite gumb za blokado vretena (1).
e Odstranite predhodno name$¢eno delovno orodje - Ce je
namesceno.
« Pred montaZo odstranite obe prirobnici - notranjo prirobnico (6)
in zunanjo prirobnico (5).
« Navojni del delovnega orodja privite na vreteno in ga rahlo
privijte.
Demontaza delovnega orodja z navojno odprtino poteka v
obratnem vrstnem redu kot montaza.

MONTAZA KOTNEGA BRUSILNIKA V STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoliena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stojalu za
kotne brusilnike, ¢e je pravino nameS€en v skladu z navodili
proizvajalca za montaZo stojala.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika preverite stanje brusilnega kolesa. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poskodovanih
brusilnih kolutov. Obrabljen brusilni kolut ali krtao je treba pred
uporabo takoj zamenjati z novim. Po kon¢anem delu vedno izklopite
brusilnik in po&akaijte, da se delovno orodje popolnoma ustavi. Sele
nato lahko brusilnik pospravite. VrteCega se brusilnega kolesa ne
zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

e Brusilnika nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja
ustvarja zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja.
Preobremenitev in prevelik pritisk lahko povzrodita, da se
delovno orodje nevarno zlomi.

o Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba nujno pregledati in
po moznosti zamenjati delovno orodje, ¢e ugotovite, da je
poskodovano ali deformirano.

« Delovnega orodja nikoli ne udarjajte ob obdelovani material.

* |zogibajte se odbijanju in strganju s kroznikom, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzro¢i izgubo nadzora in
povratni udarec). (to lahko povzroéi izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem in pojav povratnega udarca).

e Nikoli ne uporabljajte kroznih Zaginih listov, namenjenih za
rezanje lesa. Uporaba takih Zaginih listov pogosto povzroci
pojav povratnega udarca elektri¢nega orodja, izgubo nadzora in
lahko povzro¢i poskodbe upravljavca.

ZAGON/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drZite z obema rokama.

e Pritisnite na zadnjo stran stikala (2).

« Stikalo (2) potisnite naprej - (proti glavi) (slika C).

e Zaneprekinjeno delovanje - pritisnite sprednji del gumba stikala.

e Stikalo se samodejno zaklene v poloZaju za neprekinjeno
delovanje.

e Zaizklop stroja - pritisnite zadnji del stikala (2).

Po zagonu brusilnika pred zacetkom dela pocakaite, da brusilni kolut
doseZe najvedjo hitrost. Med delom ne uporabljajte stikala tako, da bi
vklopili ali izklopili brusilnik. Stikalo brusilnika lahko upravljate le, ko je
elektri¢no orodje odmaknjeno od obdelovanca.

Brusilnik ima stikalo z za$¢ito pred izginotiem, kar pomeni, da se ob
zaCasnem izpadu elektricnega omrezja ali prikljucitvi v vtiénico s
stikalom v poloZaju "vkloplieno" ne bo zagnal. V tem primeru je treba
stikalo obrniti v poloZaj "izklopljeno" in napravo ponovno zagnati.

REZANJE

e Rezanje s kotnim brusilnikom se sme izvajati samo v ravni liniji.

« Materiala ne rezite, medtem ko ga drzite v roki.

« Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so oporne
to¢ke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno
postavljen material se med rezanjem ne bo premikal.

e Majhne obdelovance je treba pritrditi, npr. v primez, z uporabo
sponk itd. Material je treba vpenjati tako, da je obmocje rezanja
blizu vpenjalne naprave. To zagotavlja vecjo natan¢nost
rezanja.

e Ne dovolite vibriranja ali stiskanja rezalne plos¢e, saj to
poslabsa kakovost reza in lahko povzro¢i zlom rezalne plo$ce.



e Med rezanjem na rezalno plo$¢o ne smete izvajati nobenega
stranskega pritiska.

« Uporabite ustrezno rezalno plo$¢o glede na material, ki ga je
treba rezati.

* Pri rezanju materiala je priporocljivo, da je smer podajanja v
smeri vrtenja rezalne plo$ce.

* Globina reza je odvisna od premera kroznika (slika G).

* Uporabljati je treba samo diske z nazivnim premerom, ki ni vedji
od premera, priporo¢enega za posamezen model brusilnika.

e Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.) ne
dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile obdelovanca.
Rezalne plosée med delovanjem dosegajo zelo visoke
temperature - ne dotikajte se jih z nezascitenimi deli telesa,

preden se ohladijo.

BRISANJE

Brusenje lahko izvajate npr. z brusilnimi krozZniki, lon¢enimi krozniki,
lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom, Zi¢natimi krtacami,
gibljivimi krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in obdelovanca
zahteva ustrezno tehniko dela in uporabo ustrezne osebne zascitne
opreme.

Diski, namenjeni rezanju, se ne smejo uporabljati za brusenje.

Diski za bruSenje so namenjeni odstranjevanju materiala z robom

diska.

* Ne brusite s stranico diska. Optimalni delovni kot za to vrsto
kroznikov je 30 (slika H).

* Brusenje se lahko izvaja le z uporabo ustreznih brusilnih diskov
za doloceno vrsto materiala.

Pri delu z lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom in
fleksibilnimi krozniki za brusni papir je treba paziti, da se zagotovi
pravilen kot naleta (slika I).

« Celotna povrsina diska se ne sme brusiti.

* Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtade so namenjene predvsem ¢&id&enju profilov in tezko
dostopnih obmogij. Z njimi lahko na primer odstranite rjo, barvo itd.
(slika K). (slika K).

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je vecja ali
enaka najvedji hitrosti kotnega brusilnika brez obremenitve.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE
Priporogiljivo je, da stroj ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢iS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Napravo odistite s suhim kosom krpe ali jo izpihajte s stisnjenim
zrakom pod nizkim tlakom.

* Ne uporabljajte nobenih ¢istilnih sredstev ali topil, saj lahko
poskodujejo plasti¢ne dele.

* Redno gistite prezracevalne reze v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga zamenjajte s kablom
enakih specifikacij. To operacijo zaupajte usposoblienemu
strokovnjaku ali dajte napravo servisirati.

e V primeru prekomernega iskrenja na komutatorju naj stanje
oglenih $¢etk motorja preveri usposobljena oseba.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE

NOMINALNI PODATKI
PARAMETER VREDNOST
Napajalna napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 750 W
Hitrost v prostem teku 12000 min*
Premer lopatice 115 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Velikost navoja vretena M14
Zascitni razred I
Teza 2,2 kg
Leto izdelave 2025
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka LpA=90dB (A)

K=3dB (A)
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Raven zvo¢ne moci LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)

Vrednost pospeska ah =4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja enota, opisujeta: raven emitiranega
zvoc¢nega tlaka LpA in raven zvo¢ne moci LWA (kjer je K merilna
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja enota, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij ah (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvoénega tlaka LpA, raven zvoéne moci LWA in vrednost
pospeska vibracij ah iz teh navodil so bile izmerjene v skladu z IEC
62841-1. Navedena raven vibracij ah se lahko uporabi za
primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na visjo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje naprave.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost
vibracijam povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izkljuéena ali ko je vkljuéena,
vendar se ne uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno
ocenjeni, je lahko skupna izpostavljenost vibracijam bistveno
manjsa.

Za za$¢ito uporabnika pred uginki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih

orodij, zas¢ita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija
dela.
VARSTVO OKOLJA

= Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
i gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odpeljati na odstranitev
v ustrezne objekte. Za informacije o odstranjevanju se obrnite na
- ] |prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne. Oprema,
ki ni reciklirana, predstavija potencialno nevarnost za okolje in

zdravje ljudi.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poland ") obvesca, da
so vse avtorske pravice za vsebino tega priroénika (v nadaljevanju "priro¢nik"), med
drugim vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagramom itd. Vse avtorske pravice na
vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju "priroénik"), med drugim tudi na njegovem
besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX
Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994
o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, to¢ka 631 s spremembami).
Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priroénika in njegovih
posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX
Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
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I1zdelek: 1zdelek: kotni brusilnik

Model: 59G063

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU.

In je v skladu z zahtevami standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja samo za stroj, kot je bil dan na trg, in ne zajema
sestavnih delov

ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢éem v EU, pooblascene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
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Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poljska
VarSava, 2025-03-25

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNHUTE MHCTPYKUUK

‘BIIOWNAND
59G063

3ABEJEXKA: NPOYETETE BHAMATENHO TE3U UHCTPYKLIUU
NPEOU OA W3NON3BATE ENEKTPOUHCTPYMEHTA U TU
3AMNA3ETE 3A BBAELLM CMTPABKW.

CMEUNU®UYHU NPABUIA 3A BE3ONACHOCT

YkasaHusi 3a 6e3onacHocCT npu LWnudoBaHe, WnandgaHe ¢ LKypka,

paboTa ¢ TeneHu YeTkn 1 psisaHe C LNNGOBBYEH AUCK.

e TO3M ENeKTPOMHCTPYMEHT MOXe JAa Ce W3ronssBa Kato
HOpMarnHa LwnadmalunHa, wnandmalimHa ¢ LUKypKka, 3a
WwnucboBaHe C TENMEHN YETKN U 3a psidaHe C LLNUOBBYEH ANCK.
CnasBaliTe BCUYKM MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHoCT, ykasaHus,
ONMUCaHWSt U [aHHW, [OCTaBeHW C erleKTPOMHCTPYMEHTa.
Hecna3sBaHeTo UM MOXe Aia Cb3Aazie PUCK OT TOKOB yaap, noxap
n/Unn ceprosHo HapaHsiBaHe.

e TO3M eneKTPOMHCTPYMEHT He TpsibBa Aa ce u3nonssa 3a
nonupaxe. V3anonssaHeTo Ha enekTPOWHCTPYMEHTa 3a apyra,
pasnuuHa oT npeaBuaeHata paboTHa AENHOCT, MOXe Aa
[0Be/ie A0 OMNacCHOCTW U HapaHsiBaHWs.

e He wsnonssaiiTe npucTaBkK, KOMTO He ca cneuuanHo
NpOEKTUPaHN W MperopbYaHy OT NPOMU3BOAUTENS 3a TO3N
MHCTpYMeHT. ®dakTbT, Ye [ajeH akcecoap Moxe Aa 6bae
MOHTMPaH KbM  EIIeKTPOMHCTPYMEHTa, He  rapaHTupa
6e30MacHOTO My M3ron3BaHe.

e [lonycTumata CKOPOCT Ha WM3MNOn3BaHus paboTeH MHCTPYMEHT
He TpabBa Aa 6bae no-manka OT MakcumanHaTta CKOpoCT,
nocoyeHa BbpXy eNeKTPOMHCTPYMeHTa. PaBGoTeH MHCTPYMEHT,
BBPTSLL Ce C NO-BACOKA OT AOMyCTUMaTa CKOPOCT, MOXe Ja ce
CYYNM 1 YaCTU OT MHCTPYMEHTA [a Ce pasrnunesT.

e BBbHWHMAT AnameTbp 1 ebennHata Ha paboTHUA UHCTPYMEHT
TpsibBa na cboTBeTCTBaT Ha pasmepuTe Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa. PaBoTHN MHCTPYMEHTU C HenpaBuIHU
pasmepu He mMoraT Aa 6baT 4OCTaTbyHO A00pe 3aLUUTEHN Unn
KOHTPONMpaHu.

e PaboTHuTe uWHCTPymMeHTM C pesboBa Broxka TpsibBa [na
npunsiraT To4HO KbM pesbata Ha wwnuHgena. Npu paboTHn
VHCTPYMEHTU, MOHTUPaHW Ha briaHell, AnamMeTbpbT Ha OTBOpa
Ha paboTHUA WHCTPYMeHT TpsbBa Aa CbOTBETCTBA Ha
AvameTbpa Ha cnaHeua. PaBoTHW WHCTPYMEHTW, KOUTO He
moraT Aa 6bAaT TOYHO MOHTUPaHU Ha ENEeKTPOUHCTPYMEHTA, Lie
ce BbPTSAT HEPABHOMEPHO, Llie BUGPMUPAT MHOTO CUITHO U MOXe
[fAa fosefat Ao 3aryba Ha KOHTPON BbPXY €MeKTPOUHCTPYMEHTa.

e [lpu Hukakeu obcTosiTencTea He TpsibBa Aa ce u3nonssaT
noepefeHn paboTHU MHCTpymeHTU. Mpean Bcsika ynoTpeba
npoBepsiBaNTe UHCTPYMEHTUTE, Hanp. Lnaidalmre auckose
3a OTYynBaHe W HanykeaHe, LUNUGOBBYHUTE MOAMOXKM 3a
HanyksaHe, abpasus UM CUNHO U3HOCBaHe, TeNIEHUTE YETKM 3a
pasxnabeHn Unn ckbCaHu XULM. AKO eNeKTPOUHCTPYMEHT Ui
paboTeH MHCTPYMEHT e najHar, npoBepeTe ro 3a NoBpean Unm
nanonasante opyr HenospeaeH WNHCTPYMEHT. Axo
VHCTPYMEHTBT € MPOBEPeH 1 NonpaBeH, eNeKTPOUHCTPYMEHTbT
TpsibBa Aa ce BKIIOYM Ha Haii-BCOKaTa CW CKOPOCT 3a efdHa
MWHYTa, KaTo Ce BHMMaBa OMepaTopbT W HamupaluTe ce
Hab130 CTpaHWYHW LA a Ca U3BBLH 30HaTa Ha BbPTALLWS Ce
MHCTPYMEHT. [loBpeaeHuTe WHCTPYMEHTU OBUKHOBEHO ce
cyynBart o BpeMe Ha ToBa BpeMe 3a U3NUTBaHe.

« TpsiGBa Aa ce HOCAT NMUYHK Npeana3Hu cpeacTsa. B saBucumoct
oT BuAa Ha paboTaTa HoceTe 3alMTHA Macka, nokpuBsalla
LSNOTO NnLe, NpefnasHin ouuna unu npeanasHu ounna. Ako e
Heo6X0aVMO, 13Mor3BalTe NPOTUBONPAxoBa Macka, 3almuTa Ha
cryxa, 3aluTHW PbKaBULIM UK cneuuanHa NpecTurka, 3a aa ce
npegnasute OT Mankv 4acTuuu OT U3TbpkaH U oBpaboTeH
MmaTepuan. MpeanassaiiTe o4MTe CU OT Bb3AYLLIHM YyXau Tena,
obpasyBaHn no Bpeme Ha pabota. Mackata 3a npax u
AvixaTenHaTa 3awwmra Tpsioea Aa ountpupart npaxa, obpasysaH
no BpeMe Ha paboTa. M3naraHeTo Ha LyM 3a NPOAbIKUTENEH
nepuog oT BpeMe , MOXe [a foBeje [0 3aryba Ha cryxa.
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e VYBepeTe ce, Ye CTpaHWyHUTE nnLa ca Ha GesonacHo
pascTosiHue OT paBoTHaTa 30HA Ha eneKTPOMHCTPYMEHTA.
TNnynute npeanasHu cpeacrtea TPHSBE Aa Ce HOCAT OT BCUYKH,
KOUTO Ce HamupaT B 6nu3oct A0 eNneKTPOUHCTPYMEeHTa, Korato
Ton paboTtn. OTNOMKM OT AeTannu Wnu cuyneHn paboTHW
WHCTPYMEHTN MoraT [ia ce OTYynAT 1 Aa NPUYNHAT HapaHsBaHe
A0pU U3BBbH 30HaTa Ha HenocpeaCcTBeH obxsar.

e [IpbXTe MHCTPYMEHTa camO 3a U30NMpaHUTe NOBBPXHOCTU Ha
ApbXKaTa, KoraTo  M3BbplBaTe pabota, npu  KosiITO
WHCTPYMEHTBLT MOXEe [a BJfie3e B KOHTAaKT CbC CKpUTU
eneKkTpnyeckn kabenu unm cbc cobCTBEHMst cu 3axpaHBaly
kaben. KOHTakTbT C MpexoBus kaben Moxe fa Aoseae Ao
npefaBaHe Ha HanpexeHuwe KbM MeTanHuMTe 4actu Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, KOeTO MOXe Aa NPUYNHN TOKOB yaap.

e [IpbXTe 3axpaHBalymsi kaben Aaney oT BbPTALWM ce paboTHU
WHCTPYMEHTU. AKO MW3rybuTe KOHTPON Haj WHCTPYMEHTa,
3axpaHBaluaT kaben moxe Aaa 6bp,e npepsdsaH nnv n3aobpnad
1 pbKaTa BM UNu uanaTa BM pbka MOXe Aa nonagHe BbB BbPTALL
ce paboTeH NHCTPYMEHT.

e Hukora He cnaranTe enekTPOUHCTPYMeHTa, npeau paboTHUAT
WHCTPYMEHT [a € CnpsAn HanbnHo. BbPTAWMAT Ce UHCTPYMEHT
MOXe f[a Bne3e B KOHTAKT C MOBBPXHOCTTA, BbPXY KOATO €
nocTaBeH, nopagu KOeTo Moxe Aa 3ary6V|Te KOHTpON Hapg
€NeKTPOUHCTpYMEeHTa.

e He HoceTe eneKkTPOMHCTPyMEHTa, [oKaTo € B [ABWXKEHUe.
CnyqaeH KOHTaKT  mMmexay obneknoto u BbpTALMNA Ce
€NeKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa [oBefe A0 u3abpnBaHe Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA 1 NPoBMBaHE Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA B
TANOTO Ha onepaTtopa.

e [louncTBalTe pedoBHO  BEHTUMALUMOHHWTE  OTBOPU  Ha
enekTPONHCTpYMeHTa. BeHTunatopsT Ha asuratens sacmyksa
npax B Kopryca W rofiiMoTO HaTpyrnBaHe Ha MeTaneH npax
MOXe [a npean3Bunka enekrpnyecka onacHoOCT.

e He usnonseainte €NeKTPONHCTPYMEHTa B 6nusoct A0 3anannumun
MaTtepuanu. V]CKpMTe Mmorat ga rv 3anansr.

e He wusnonseanTe WHCTPYMEHTW, KOUTO W3NUCKBAT TEYHWU
oxnaxgalum Te4HOCTU. M3nonasaHeTo Ha BoAa Unu ApYry TEYHN
oxnaxjalum TeYHOCTU MOXe [a AoBeAe [0 TOKOB yaap.

OTKaT M CbOTBETHM CbBETHU 3a GesonacHocT

OTKaTbT € BHesanHaTa peakuus Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa mpwu
GrokvpaHe Ny NPensTCTBUe OT CTpaHa Ha BbPTsLL, Ce UHCTPYMEHT,
KaTo HanpUMep LUNMGOBBYEH ANCK, LLNNOBBLYHA NOAMOXKA, TeneHa
yeTka v Ap. 3akneLiBaHeTo Wy GrokvpaHeTo BOAM A0 BHE3arHo
CriMpaHe Ha BbpTALMA ce paboTeH MHCTPYMeHT. Mo To3n HauuH
HEKOHTPONMPAHUSAT ENEKTPOUHCTPYMEHT e ObAe W3TpbrHaT B
nocoka, obpaTtHa Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha paboTHUA UHCTPYMEHT.

KoraTo Hanpumep LWNNOBLYHWSAT AUCK CE 3aKIeLLy Unn 3akneLm B
06paboTBaHua [eTaiin, NoToneHWsT B mMaTtepuana pbb Ha Avcka
MoxXe Ja ce Gnokupa v fJa [oBeAe A0 HEroBOTO M3najaHe uru
n3xBbprsHe. ToraBa ABWKEHNETO Ha LWNMMOBBLYHMS AUCK (KbM UMK
OT orlepaTopa) 3aB1CY OT MocoKaTa Ha [iBUKEHVe Ha Aucka B TouKaTa
Ha 6rokupaHe. OcBeH ToBa LLNNGOBBYHUTE KOMena MoraT U fa ce
cHynsAT.

OTKaTLT e nocrneauLia OT HEMPaBMUITHO UMM MOTPELLHO U3MON3BaHe Ha

€neKTPOUHCTPYMeHTa. Ts Moxe pJa 6bae wuaberHata upes

npeanprieMaHe Ha NoaxoAsLLM NpeanasHn Mepku, OnmcaHu no-Aony.

o EneKTpOMHCTPYMeHTBT TpsiGBa [a ce AbpXM 34paso, a TANOTo
1 pbleTe Aa ce NOCTaBsAT B MOMOXEHWe, KOeTo Hamansiea
oTkata. AKO B CTaHOaApTHOTO obopyaBaHe e BKIOYeHa
[OMbIIHUTENHA PbkoXBaTKa, TSt BUHarv Tpsibea Aa ce U3nonssa,
3a [la ce OCUrypu Bb3MOXHO Hali-ToNsiM KOHTPOST BbPXY CUNUTE
Ha oTKaTa UMM MOMEHTa Ha oTkaTa npu nyckaHe. OnepaTopbT
MOXe [ja KOHTPOMNMpa SIBMEeHNsiTa Ha TNackK M OTKaT, KaTo B3eMe
NOAXOAALLYM NPeanas3Hn MEPKU.

e PblieTe HUKora He TpsiGBa [ja ce Abpxat B 6rM30CT 40 BbPTALLM
ce paboTHWU MHCTPYMEHTU. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT Moxe Aa
HapaHw pbkaTa BCrieAcTBME Ha oTkaTa.

e [lpbxTe ce paney OT 30oHaTa Ha obcera, B KOSITO
eNEeKTPOMHCTPYMEHTBT e Ce ABWXM MO BpeMe Ha oTkaTa. B
pesyrnTaT Ha oTkaTa eneKkTPOUHCTPYMEHTBT Ce [BWKU B MOCOKa,
obpaTHa Ha ABWXEHWNETO Ha LUNMEOBBYHUA AUCK B TOYKaTa Ha
Bnokvpaxe.

e OcobeHo BHUMaHWe TpsibBa ga ce oTaens npu obpaboTkaTa Ha
brKn, octpu pbbose u Aap. [peanaseaiite paboTHUTE
MHCTPYMEHTM OT OTKaT Unu 6rokupare. BupTawwmsT ce paboteH



VHCTPYMEHT € no-roaatnue Ha 6rokupaHe npu obpaboTtka Ha
BIMK, OCTPU pbLEBOBE UMK aKo e OTXBbLPIIEH Hasad. ToBa Moxe
[la cTaHe NpuumMHa 3a 3ary6a Ha KOHTPON Unu oTkar.

e He usnonsgaiite AbpBEHN UNK HasbbeHn auckose. PaGoTHUTE
VHCTPYMEHTM OT TO3M TWM YeCTO Npeau3BUKBaT OTKaT UM
3ary6a Ha KOHTPON BbPXY €NEeKTPOMHCTPYMEHTa.

CneuvanHu MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHOCT npu wnudoBaHe U

psA3saHe ¢ WnMdoBBLYEH ANCK

e lanonsBaiTe camo LWIMGOBBYHUA AUCK, MpeaHasHayeH 3a
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, W npeanasuTensi, npeAHasHayeH 3a
paucka. LLinucoBbYHMTE AUCKOBE, KOUTO HE Ca NpeAHasHaveHn
3a €eNeKTPOMHCTPYMeHTa, He MmoraT ga 6baaT AocTaTbyHO
3alLMTEeHN 1 He ca JoCTaTbyHO He3onacHu.

e M3BUTUTE WNMGOBBLYHM ANCKOBE TpsibBa @ ce MOHTUPAT Mo
TakKbB HaYMH, Ye HATO €1Ha 4acT OT AUCKa [a He CTbPUM U3BBH
pvba Ha 3aWMTHWMA  kanak. HenpaBunMHO  MOHTMpaH
LWNUPOBBYEH AUCK, KOWTO CTbPYM M3BLH pbba Ha 3alMTHUS
Kanak, He Moxe Aa 6bJe 4OCTaTbYHO 3aLLUTEH.

e [lpepnasHusT Koxyx TpsibBa fJa € 34paBO 3aKpeneH KbM
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, 3a Aa Ce rapaHTpa Bb3MOXHO Haii-
BUCOKa CTeneH Ha 6e30MacHOCT, U Aa € Pa3mnonoXeH Taka, ye
oTkpuTaTa n 06bpHaTa KbM ornepaTopa 4acT OT WMGOBLYHUS
AMCK [a € BBb3MOXHO Hail-manka. [lpeanasHusaT  KOXyx
npeanassa ornepaTtopa OT OT/IOMKW, Cly4aeH KOHTaKkT ¢
LWNUPOBBYHNS ANCK, KAKTO U OT WUCKPU, KOUTO Guxa mMormu aa
Bb3NNaMeHsT 061eknoTo.

e LlnudosbuHUTe auckoBe TpsiGBa Aa ce u3nonseaT camo 3a
npegBugeHata 3a Tsx paboTta. Hanpumep, Hukora He
wnudoBanTe cbC CTPaHUYHaTa NOBBLPXHOCT Ha OTPE3eH AUCK.
OTpesHUTe AMCKOBE Ca NpeAHas3HayeHu 3a OTCTpaHsiBaHe Ha
maTepuan ¢ pbba Ha gucka. BbaaencTBMETO Ha CTpaHUYHUTE
CUNW BbPXY Tean LWNMGOBBLYHM AUCKOBE MOXE [a M1 CHynu.

e BuHaru usnonssanTe HeMoBpeAeHU MpUTMCKALLM naHum ¢
npasuneH pasmep 1 opma 3a n3bpaHns WNUOBBbYEH AUCK.
MpaBunHnTe naHum noaabpxaT WNMMOBBYHUSA AUCK U MO
TO3M Ha4MH HamansiBaT OMacHOCTTa OT CYynBaHe Ha AucKa.
dnaHumMTe 3a OTPE3HWN AUCKOBE MOraT fja Ce pa3nuyaBar oT Teaun
3a Apyrvi LWNUPOBBYHU ANUCKOBE.

e He wanonseaiTe W3HOCEHM LWNUKOBBYHM AWNCKOBE OT MO-
ronemMu enekTpPU4eckn MHCTpYMeHTU. LUnndoBbYHMTE AuckoBe
3a Mo-rofieMy eneKkTPOUHCTPYMEHTU He ca npefHasHayYeHu 3a
no-BMCOKM 06OpOTU, KOMTO Cca XapaKTepHW 3a Mo-mankute
eNeKTPOMHCTPYMEHTU, 1 Nopaaun ToBa MoraT [a ce CHynsiT.

[onmbnHUTENH cneumaniy cbBeTn 3a 6e30MacHOCT Npu psisaHe

€ wnndgoBBYEH ANCK

e W3barsaiiTe GnokupaHe Ha pexewms AWCK WU NpeKaneHo
cuneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo AbNGOKW paspesu.
MpekoMepHOTO HaToBapBaHe Ha pexelms AUCK yBenuyasa
HeroBoTO HaTOBapBaHe M CKIIOHHOCTTa My Aa ce 3a4pbCTBa Unn
Grokupa v crieaoBaTesiHoO Bb3MOXHOCTTA 32 U3XBLPIISIHE UK
cuynBeaHe.

e 3bArBaiiTe 3oHaTa npen M 3a4 BbPTALWMSA CE PEXELL AUCK.
MpemecTBaHETO Ha pexewms AWCK BCTpaHW OT Bac B
obpaboTeaHua feTann Moxe Aa [JoBede A0 OTNMTaHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa C BbPTSILLWS Ce AUCK AUPEKTHO KbM Bac B
crny4yan Ha oTkar.

e B cnyyail Ha 3aKneLeH pexeLl AUCK UNu cnupaHe, uskroveTe
eNeKTPOMHCTPYMEHTa W W34yakaiiTe, [oKaTo AWUCKLT cripe
HambrHO. Hukora He ce onuTBaiiTe Ja uagbprnaTe Bce Olle
[ABWXELLWsi Ce ANCK OT 30HaTa Ha psidaHe, Thbii KaTo TOBa MOXe
[fa npeaussuka oTkaT. MpuunHaTta 3a 3acspaHeTo TpsiGea aa ce
OTKpUE W OTCTPaHU.

e He cTapTvpaiiTe OTHOBO EMeKTPOUHCTPYMEHTA, [OKaTO TOW BCe
ouwe e B maTtepuana. PexewusaT auck TpsibBa Aa AOCTUMHE
MbIIHaTa C1 CKOPOCT, NPeAV a NPOABLITKM Aa pexe. B npotvBeH
crnyyaii LWNNOBBYHWAT ANCK MOXe [a Ce 3akauu, [a U3ckouu
OoT 06paboTBaHWs AeTann unu ga npeanssuka otkar.

o [lnouute unu ronemuTe fAetannu Tps6ea Aa GbaaT noanpsiHU
npeaun obpaboTka, 3a ja ce Hamanu pUCKbT OT OTKaT, MPUYNHEH
OT 3aceaHan Auck. fonemuTe AeTaiinu Morat fja ce orbHaT nog,
cobcTBeHoTO e Terno. AetannsT Tpsibsa Aa 6bAe noanpsH oT
[ABeTe CTpaHu, kakTo B 6NIM30CT A0 NUHWSITA Ha psidaHe, Taka n
no pwba.

e bBbaete 0cobeHO BHMMATENHM, KOraTo M3psi3BaTe OTBOpPW B
CTeHW Unm paboTute B APYri HEBUAUMK 30HM. MMOTLBALLMAT B
MaTepuana pexel| AMCK Moxe [Ja Aosede [0 OTKaT Ha

MHCTPYMEHTa MpW Cpella C rasoBu TpbbW, BOAONPOBOAHM
TpBLOU, enexkTpuieckn kabenu Unu Apyru NpeameTU.

Cneuuamwl UHCTPYKUUM 3a

LIKypKa

e He wu3nonseaiite npekaneHo ronemu nucTose Lkypka. Mpu
n3bopa Ha pas3mepa Ha LUKypka CnaseaiiTe NpenopbkuTe Ha
npoussoauTens. lkypka, cTbpyawa W3BbLH LNWpOBBYHATA
nnoya, MoXe Oa npuyYuHWU HapaHaABaHe W Oa Aosede [0
6J'IOKVIpaHe nnn CKkbCBaHe Ha XxapTuaTa unu Ao oTkarT.

HOCT npu &b c

CneunanHu MHCTPYKLMM 3a 6e30macHOCT Npu nonmpaHe

* He nossonsiBanTe cBoboAHaTa YacT Ha Nonupallata Mexa unm
HeiiHUTe (UKCMpalLM LUHYpoBE [fa ce BbpTAT CBOGOAHO.
Brokupaite wnu noppsisBanTe pasxnabeHuTe 3akpensaluy
WwHypoBe. CBOGOAHWUTE U BBPTSLLM Ce NPUBBHP3BALLM LIHYPOBE
MoraT fa 3annetat npbCcTUTE WNM Ja ce 3akayaT 3a
obpaboTtBaHus getainn.

CneumanHu cbBeTH 3a 6e30MacHOCT Npu paboTa ¢ TeneHu YeTKU

e TpsibBa Aa ce uma nNpeaBua, Ye Aopu Npu HopManHa ynotpe6a
npes yeTtkata ce rybat napyeta Ten. He npetoBapBaiTe
npoBogHUUMTE, Kato npunarate TBbpAe rondgmM HaTUCK.
MpeHacsHUTe NO Bb3Ayxa napyeTta Ten MoraT NecHo Aa
NPOHUKHAT NPe3 THKO 0BNEKIO U/MNK KoXa.

e AKO Ce npenopbyBa M3MNOM3BAHETO Ha MNpeanasuten, He
ponyckaiiTe 4YeTkata [a Bre3e B KOHTAKT C Npeanasutens.
[MameTbpbT Ha YETKUTE 3a NIOYU U TEHAXKEPU MOXe Aa 6bae
YBEIMYEH OT HanAraHeTo n LleHTpO6e)KHI/ITe cunn.

[onbNHUTENHN UHCTPYKLMM 3a Ge3onacHoCcT

e [lpy WHCTPYMEHTW, npefHasHa4YeHn 3a MOHTUpaHe Ha
LWNUhOBBYHM ANCcKoBe C OTBOp C pesba, nmpoBepeTe Aanm
AbIDKMHaTa Ha pesbaTa Ha WngoBbYHUSA AMCK e noaxoasia
3a AbMXWHaTa Ha pesbaTta Ha LnuHaena.

e OGpaboTBaHuaT pfeTaiin TpsibBa Aa 6bae  obesonaced.
BakpenBaHeTo Ha AeTaiina B npucnocobneHve 3a 3akpensaHe
UnwW B Knewm e no-6e3aonacHo, OTKOMNKOTO Aa AbpXuTe AeTanna
B pbKa.

e He pokocBaiiTe pexelmTe v LWNUOBBYHUTE AWCKOBE, Npean
[fa ca uscTuHanu.

e KoraTo usnonssate GbpsosaTsrall MaHLIOH, yBepeTe ce, ue
BbTPELUHWAT MaHLLOH, Pa3nosiokeH Ha LUnMHaena, e cHabaeH ¢
TYMEH O-NPBLCTEH 1 Ye TO3M NPBLCTEH He e noBpefeH. ChLuo Taka
ce yBepeTe, 4Ye MOBBPXHOCTUTE Ha BBHLWHUA hnaHey W
BbTPELLHMSA riaHel| ca YNCTU.

e Wanonseante Gbp3oaelicTBaliaTa ska camo C abpasvBHW U
pexewm pguckoBe. Ma3non3saiiTe camo HenoBpedeHun W
npaBunHO PyHKLMOHUPALLM hriaHuu.

* B cnyyaii Ha BpeMeHHO NpekbCBaHe Ha enekTpuyeckaTa mpexa
WM crie  v3BaxdaHe Ha  liencena OT  KOHTakta ¢
npeBkIoYBaTen B MOMOXEHWE "BKMIOYEHO", NpeBKoYBaTeNaT
TpsibBa fJa ce OTKMIOMM U [Ja Ce MOCTaBuM B MOMOXeHWe
"W3KNioYeHo", Npeau Aa ce ctapTupa OTHOBO.

BHUMAHME: YcTpoicTBOTO e npeAHa3HayeHo 3a paborta Ha
3akpurTo.

Bbnpekn no  cBosita  CbIHOCT  Ge3onacHaTta
KOHCTPYKUUS, M3NON3BaHETO Ha Mepku 3a 6esonacHocT
M AOMBLITHUTENHM 3aLUTHU MepKU, Mo Bpeme Ha paboTa
BMHArun CblUecTBYBa PUCK OT OCTaTbYHN HapaHsBaHUs.

OBGsACHeHWe Ha U3Non3BaHUTe NUKTOrPaMU.
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1.npenynpexaeHvie BsemeTe cnewuyanyu npegnasHu Mepku
2.npoyeTeTe UHCTPYKLWSITa 3a ekcrroarauus, cnassainte
CbbpXalluuTe ce B Hest Npeaynpex/aeHus 1 yCroBus 3a
6esonacHocT!
3.HoCeTe NMYHU NpeanasHn cpeacTsa (NpeanasHu ounna,
3alluMTa Ha ylinTe, Macka NpoTuB npax)
4.HoceTe 3alUMTHN pbKaBULK
5.13KrioveTe 3axpaHBalLms kaben oT enekTpuyeckaTta Mpexa,
npeav Aa U3BbpLUBaTe CEPBU3HO 0GCMYXKBAHE UM PEMOHT.
6.Masete Aeuarta ganey ot UHCTPYMeHTa
7.npeanassanTe oT AbXA

8.BTopu knac 3awurta

9. CepTtudukaumoHeH 3Hak EAC.

10. CepTUuKaLMOHEH 3HaK Ha yKpauHckus nasap.
KOHCTPYKUUA U YNIOTPEBA

‘briownanbT e n3onMpaH pbyYeH enekTPOMHCTPYMEHT oT knac .
MawwuHata ce 3agswxea OT efHodaseH KOMyTaTopeH Asuraren,
YMSITO CKOPOCT Ce HamansBa Ypes briownand ¢ peaykrop. Toi Moxe
ia Ce 13nonssa KakTo 3a wnudosaHe, Taka 1 3a pasaHe. To3n Tun
€MEKTPOMHCTPYMEHT CE€ W3MOoN3Ba LUMPOKO 3a OTCTPaHsiBaHe Ha
BCUYKWN BMAOOBE 3aMpaHus OT MOBBbPXHOCTTa HA MeTasriHu 4actu, 3a
NoBbPXHOCTHa 06paBoTka Ha 3aBapku, 3a psisaHe NPe3 TbHKOCTEHHU
TPBOU M Manku meTanHu Yactu u ap. C noaxopswmTe akcecoapu
brAOWNANgBLT MOXe fJa Ce W3Non3Ba He camo 3a psA3aHe W
LwnaiicaHe, HO U 3a NOYMCTBAHE, HaNpPUMep Ha pbXaa, GosmKUNCKU
MOKPUTWA 1 Ap.

O6nacTuTe Ha 13non3BaHe BKIMOYBAT LWMPOK CEKTbP OT PEMOHTHU 1
CTPOUTENHN AEHOCTM, HE CaMO CBbP3aHu C MeTanu. briownangsT
MOXe [Ja Ce M3Monssa M 3a pssaHe W wnaiidaHe Ha CTpoUTenNHU
mMarepuanu, Hanp. Tyxnu, naseta, KepaMmnyHW MoYKn 1 ap.

MawwuHaTta e npegHasHaveHa camo 3a cyxa ynoTtpeba, a He 3a
nonupaxHe. He wu3nonssarite HENpaBuUHO EeneKTPOUHCTPpyMeHTa
HenpaswunHa ynotpeba.

e He obpaboTBalite MaTepuanu, cbabpxalum asdect. Asbecmbm
© KaHUEepO2EeHeH.

e He obpaboTBaiiTe MaTepuanu, YUTo NpaxoBe ca 3ananumu
uwnn EeKCnro3nBHU. I7pu usrorn3sgaHemo Ha
€/1eKMPOUHCMPYMEHMa Cce Mofly4agam UCKpU, KOUmo mozam
da ew3nnameHam omdensHume napu.

e He TpsibBa aa ce mM3nonseaTt OTPE3HU AMCKOBE 3a LNndoBaHe.
Ompszsawume duckoge pabomsm CbC CmpaHu4yHama cu
08BLPXHOCM U WUghosaHemo ¢ npedHama Mo8bPXHOCM Ha
makbe Ouck moxe Oa doeede 00 nospeda Ha Oucka, Koemo
800U G0 pucKk om mesnecHuU rnospedu 3a ornepamopa.

OMUCAHUE HA CTPAHULIUTE

CnegHaTa HoOMepaums ce OTHacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha MaluuHaTa,
rokasaHu Ha rpachuyHUTE CTPaHWLW Ha TOBA PBKOBOCTBO.
1.ByToH 3a BrokvpaHe Ha WnuHaena
2.MpeBkntoyBaTen
3.[onbnHuTenHa pbkoxeaTtka
4.TpoTtekTop 3a 0OCTpUETo
5.BbHWweH cnaxey,
6.BbTpeleH cdnaHey
7.0pbxka (npeanasuTen Ha ocTpUeTo)
8.3axpaHBaLy kaben
9.CneumaneH knwod
* Bb3MOXHO € Aa MMa pasnvku Mexay deprexa u

npoaykTa.
AKCECOAPU U OBOPYBAHE

« [lpepnasuten Ha oCcTpUeTo -16p.
e CneumaneH ko4 - 16p.
e [lonbnHuTenHa apbkka -16p.

NOArOTOBKA 3A PAEOTA
MOHTUPAHE HA OOMB/IHUTENHATA OPBXKA

[onbnHuTtenHata pbkoxeaTka (3) ce MOHTVPa B €AWH OT OTBOPUTE Ha
rnaeata Ha wnaidmalmnHata. MpenopbyBa ce LUNMGOBBYHATA
MalmHa Aa Cce u3ronsea C AOMbIHUTENHATa pbKoxBaTka. Ako
AbpxuTe LWnandmMalumMHaTta, fokato paboTute C [ABeTe cu pble
(ChbLLO ¢ NomoLLTa Ha cromaraTeniHaTta ApbXka), MMa no-manbk puck
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pbKaTa BU Aa OOKOCHE BbpPTALMA Ce OUCK UNnKM YeTKa U a nonyyu
HapaHsaBaHe npu oTkat.

MOHTUPAHE U PEIMYNIMPAHE HA NPEANA3SUTENA HA
KONENOTO

MpegnasutenaT Ha fAucka npeanasea ornepartopa OT OTIIOMKM,
Cry4aeH KOHTaKT ¢ paBGOTHWS UHCTPYMEHT Wnn uckpw. Toil BUHArM
TpsiGBa Aa Ce MOHTUPA, KaTo Ce BHUMABa NokpyBalLara My 4acT aa e
obbpHaTa KbM orneparopa.

KoHCTpykuMsiTa Ha 3akpenBaHeTO Ha npeanasvTens Ha [aucka

no3gonsiBa TOW [a ce HacTpoiiBa B OMTUMAriHO nonoxeHue 6e3

VHCTPYMEHTW.

e Pa3xnabete v nagbpnanTte Hasag nocta (7) Ha npegnasvtens
Ha avcka (4).

e 3aBbpTeTe
NoMnoXeHwe.

* 3aknoyeTe, KaTo crnycHeTe nocra (7).

npeanasutenss Ha aucka (4) B xenaHoTo

CBansHeTo U peryrvpaHeTo Ha mnpeanasvtens Ha fgucka ce
M3BbPLUBA B 0BpaTEH ped Ha MOHTUPAHETO My.

CMAHA HA UHCTPYMEHTU

Mo BpemMe Ha onepauuuTe No CMAHa Ha WHCTPYMEHTW HoceTe
paboTHU pbKaBULN.

ByToHbT 3a GrnokupaHe Ha wnuHaena (1) ce usnonssa camo 3a
6rokvpaHe Ha WnWHAena Ha WraidmallmHaTa npu MOHTUpaHe Unn
OEMOHTVpaHe Ha paboTeH MHCTPyMeHT. Tol He TpsibBa aa ce
M3ronaBa kato cnupayeH GYTOH, AoKaTo AUCKBLT ce BbPTU. Mo To3n
HauMH MOXe [a ce MoBpeau WnaimalumHaTa UM fa ce HapaHu
notpebutensr.

MOHTUPAHE HA IUCKA

3a WnmoBbYHM UNK pexeLuy auckoBe ¢ AebenuHa, no-manka ot 3
mm, raikata Ha BbHWHMSA craHey (5) Tpsibea fa ce 3aBve C
nriockaTa cTpaHa Ha aucka (cpur. B).
e HaTtucHete 6yToHa 3a 6rokmpaHe Ha wnuHaena (1).
e Bkapaiite crneunanHus kniou (B KOMmnnekra) B OTBOpWUTE Ha
BBHLWHMA dnaHel (5) (cour. A).
e 3aBbpTeTe raeyHus Kkniod - pasxnabeTe u cBaneTe BLHLIHUA
dnaHey (5).
e [loctaBeTe aucka Taka, Ye 4a e NPUTUCHAT KbM NOBLPXHOCTTa
Ha BbTpelHus dnaHe (6).
e 3aBuHTETe BBHWHUA naHey (5) M neko 3aTerHete CbC
crneumarneH Krioy.
[emoHTaxbT Ha AMCKOBETE Ce M3BbplIBa B obpaTeH pea Ha
MoHTaxa. [pu MoHTaxa AUCKbT TpsbBa Aa ce NpUTUCHE KbM
NoBbPXHOCTTa Ha BbTPelwHus dnaHey (6) n ga ce ueHTpupa
BbpXy [0nHaTa My NOBbPXHOCT.

CrnoOBABAHE HA UHCTPYMEHTU C PE3BA
HatucHete ByToHa 3a GriokupaHe Ha wnuHaena (1).
o CBaneTe MOHTUPaHWS NPeav ToBa paBoTeH MHCTPYMEHT - ako €
MOHTUPaH.
e Caanete gBaTa hnaHua - BbTpellHus onaHel (6) U BbHLWHUA
cnaHel (5) - npeaun MOHTaxa.
e 3aBuHTeTe pesbosaTta 4acT Ha PabOTHUA MHCTPYMEHT BbPXY
LINUHZENa 1 NeKo 3aTerHeTe.
[leMOHTaxbT Ha paboTHUTE UHCTPYMEHTU C pe3BGoBaH OTBOp ce
13BBLPLLIBA B 0GpaTeH pej Ha MOHTaxa.

MOHTAX HA BIMOLUMAN® B CTONKA 3A BITOLNAA®

[onycTumo e brrownandbT Aa Ce U3Non3sa B CrieuuaneH craTvs 3a
bIMOWNandu, Mpu YCroBME Ye € MOHTUPaH MpaBUnHO B
CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMMTE 3@ MOHTaX Ha MPOWM3BOAWTENS Ha
cratusa.

PABOTA/HACTPOWNKU

Mpean ga usnonssaTe brrolWnalica, NpoBepeTe CbCTOSHUETO Ha
LWNNOBBYHMA Anck. He usnonaBaiiTe CTpynaHW, HamykaHu wiv
noBpefeHn Mo ApYr HauvH WndoBBYHK Auckose. M3HOCEeHUsT
winand-koneno unu vetka Tpsabsa He3abaBHO Aa Ce 3aMeHU C HOB
npepv ynotpeba. Korato npuknioyute paboTa, BUHArM uskmoysante
wnadmalumHata u u3yaksawTe, AoKaTo PabBOTHUSIT WHCTPYMEHT
cnpe HanbnHo. EABa Torasa wnadmMalunHaTa Moxe aa ce npubepe.



He cnmpaiite BbpTALWMS ce LWNMGOBBYEH ANCK, KaTo ro npuTMcKaTe

KbM 06paboTBaHusa geTann.

e Hwukora He npeToBapBanTe WNUOBBLYHATA MalUMHa. Ternoto
Ha eNnleKTPOMHCTPYMEHTa ynpaXHsiBa A0CTaTbyYeH HaTUCK, 3a Aa
paboTu WMHCTPYMEHTLT edekTuBHO. [lpeToBapBaHeTo 1
NpPEeKOMepHUSIT HaTUCK MoraT Aa AoBejaT A0 ONacHO cyynBaHe
Ha paboTHUSA UHCTPYMEHT.

e Ako wnandmMawuHata nagHe Mo Bpeme Ha paboTta, e
HeobXoaMMO fa ce MpoBepu U eBEHTyanHo fa ce 3ameHu
pabOTHUSAT MHCTPYMEHT, ako ce YCTaHOBU, Ye e NoBpeaeH 1nn
AedopmupaH.

e Hukora He yapsiitTe pabGoTHUS MHCTPYMEHT B o6paboTBaHus
maTepwuarn.

e W3barsaiiTe oTckayaHETO U CTbpraHeTo ¢ aucka, ocobeHo npu
paboTa Mo bImun, ocTpu pLGOBE 1 T.H. (TOBa MOXe Aa AoBede A0
3aryba Ha KOHTpON v oTkKaT). (ToBa MoXe Aa Aoseae Ao 3aryba
Ha KOHTPON Haf, eNeKTPOUHCTPYMEHTA 1 [la ce MOJy4M oTKaT).

* Hukora He n3nonaeaiiTe ANCKOBE 3a LMPKYNAp, NpeaHasHaueHn
3a psisaHe Ha ObpBO. M3non3BaHeTo Ha TakMBa LMPKYNSPHA
OUCKOBE  4ecTo BoAM A0  sIBMEHWeTO  OTKaT  Ha
eneKTPOMHCTPYMEHTa, 3aryba Ha KOHTPOI U MOXe Aa MpUYvHK
HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

CTAPTUPAHE/M3KNIOYBAHE

[pbxTe WwWnandmMalumHaTa ¢ ABeTe cv pblie No Bpeme Ha nyckaHe n

pa6ora.

e HaTtucHete 3agHaTa yacT Ha npeBknoyBaTens (2).

e [nb3HeTe npesknoyBaTens (2) Hanpes - (kbm rnasata) (dwur.
B).

e 3a npogbmkutenHa paboTa - HaTUCHeTe MNpefHaTa 4acT Ha
6yTOHa Ha NpeBknoYBaTens.

. I'IpeBKmquaTenm aBTOMATUYHO LLIE Ce 3aKnto4n B NMoJioXeHne
3a npoabiukMTENHa padora.

e 3a u3KMYBaHe Ha MaluMHaTa - HaTUCHEeTe 3afHaTa 4acT Ha
6yToHa Ha npeBkntoyBatens (2).

Cnep crtapTupaHe Ha LwWnanda wuavakante, AOKaTo LWnaidbT
[IOCTUrHe MaKcuMarHa CKopocT, npean Aa 3anoyHeTte pabota. He
paboTeTe ¢ nNpeBkrouBaTens no Bpeme Ha paboTa, kaTo BKrloyBaTe
uwnn n3Knysate LLIJ'IaI7I(bMaLLIMHaTa. ﬂpeEKﬂ}OHBaTeJ‘IHT Ha
wnnpoBbYHATa MalLMHa MOXe [Ja Ce 3afeinctsa camo Korato
ENEKTPOUHCTPYMEHTBT € fJarney oT 06paboTBaHus aeTann.

MawwvHata e cHabgeHa c npeBknouyBaTen CbCc 3alWwmTa  oT
u3bneaHsBaHe, KOETO O3HaYaBa, Ye ako MMa BPEeMEeHHO NpeKbcBaHe
Ha 3axpaHBaHeTO OT ereKTpuyeckaTa Mpexa Wnu e BKoyeHa B
eNeKTPUYECKN KOHTaKT C NPEBKIIOYBATEN B NOSOXEHMe "BKIToYeHO",
T HAMa Aa 3apaboTu. B To3u cnyvaii npeskniouBaTensT Tpsibea aa
ce o6bpHe B nonoxeHue "M3kioveHo" 1 ypeabT Aa ce crapTupa
OTHOBO.

PEXOAHE

e PsasaneTo ¢ brmownaida Tpsbea Aa ce u3BbpLIBa Camo Mo
npaea JMHus.

* He pexeTe maTepuan, 4oKaTo ro AbpPXUTE B pbka.

e [onemuTe getainnu Tpsbea Ja ce NoanupaT U Aa ce BHUMaBa
OrMOpHWUTE TOYKM Aa ca 6rn30 [O NUHWSTA Ha psi3aHe U B kpast
Ha MaTepuana. MaTepuansT, nocTaBeH cTabunHo, HsiMa Aa uma
CKITOHHOCT Jja ce ABWXM MO BpeMe Ha psidaHe.

e MankuTe getannu Tpsibea Aa GbaaTt 3akpeneHu, Hanp. B Knewuu,
C nomoLuiTa Ha ckobu 1 ap. MatepuansT Tpsibea Ja ce 3akpenu
Taka, Ye 30HaTa Ha ps3aHe Ja e 6nM3o [0 YCTPOWCTBOTO 3a
3akpenBaHe. ToBa Lie OCUTYypU MO-rofisiMa MpeLusHoCcT Ha
psisaHe.

e He ponyckaiiTe BUGpaLMM WU NMPUTUCKAHE Ha PeXeLUust AUCK,
TbiA KaTO TOBA LU BIIOLIM KAa4eCTBOTO Ha psidaHe M Moxe Aa
[0Befie A0 CHYMBaHe Ha PEXeLLNs ANCK.

e [lo Bpeme Ha psisaHe He TpsibBa [Ja ce ynpaxHsiBa CTPaHU4eH
HaTUCK BbPXY PEXELLNS AUCK.

e lanonsBaiiTe NpaBUMHWSI pexell AUCK B 3aBUCUMMOCT OT
MaTepuana, KouTo Llie ce pexe.

e [lpu pssaHe Ha MaTepuana ce npenopbysa MocokaTa Ha
nogaeaHe [1a e Mo Nocoka Ha BbPTEHE Ha pPexeLLUnst AUCK.

e [Ibn6ounHaTta Ha psizaHe 3aBucu OT AnaMeTbpa Ha aucka (dour.
G).

e TpsbBa fAa ce wu3nonsBaT CaMO [UCKOBE C HOMMWHANHU
[vaMeTpu, He Mo-rofieMu OT MpernopbyYaHUTE 3a CbOTBETHUSI
Moaen wnandmatumHa.
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e [lpu wusBbpwBaHe Ha [ObNOOKM cpesose (Hanp. npodunu,
cTpouTenHu 6nokose, TyxnW M Ap.) He Mo3sonssante Ha
npuTMckalmTe riaHum Ja BnM3aT B KOHTaKT ¢ o6paboTBaHus
netaiin.

Mo Bpeme Ha paboTa pexeluTe AUCKOBE AOCTUraT MHOroO

BUCOKM TemnepaTypu - He M [OKOCBalTe C He3alMUTeHU

4YacTu Ha TAMNOTo, NpeAu Aa ca M3CTUHaNM.

LUNU®OBAHE

LLnaiicdbaHeTo MoXe QJda ce u3BbpLWBa C MOMOLTA Hamp. Ha
LUNNCHOBBYHM AUCKOBE, YaLLKOBUAHU AMCKOBE, AUCKOBE C Namern,
navckoBe C abpasvBHa BbIIHA, TENEHU YeTKW, MbBKaBM AUCKOBE 3a
LUKypKa 1 Ap. Bcekn TMN avck 1 aeTaiin nanckea noaxoasia TexHuka
Ha paboTa 1 n3nonaBaHe Ha NoAXOASLIM IMYHN NPe/nasHu CPeacTaa.

[nckoBeTe, NpepHa3HayeH 3a psisaHe, He TpsibBa Ja ce uanonseat
3a wnavidaxe.

[lnckoseTe 3a LWwnaiihaHe ca npegHas3HayYeHn 3a OTCTpaHsBaHe Ha

matepuan ¢ pbba Ha aucka.

e He wnwudoBante cbC cTpaHaTa Ha pAucka. OnNTUManHUST
paboTeH brbn 3a Toan TMn auckose e 30 (pur. H).

e PabGoTtute no wnandaHe moraT Aa Cce M3BbpLIBAT CaMO C
noaxopsLLM 3a TUNa MaTepuan AUCKOBe 3a LunandaHe.

Mpu paboTa ¢ anckoBe ¢ namenu, AuckoBe ¢ abpa3vBHa BbiHA U

rbBKaBM [VCKOBe 3a LLKypka TpsibBa Aa ce BHMMaBa 3a ocurypsisaHe

Ha NpaBureH bIrbn Ha ataka (dwur. 1).

e He Tpsbea aa ce wnaiica usnata NOBbPXHOCT Ha Aucka.

e Tean BugoOBe AMCKOBE Ce M3NonaeaT 3a ob6paboTka Ha Mnocku
NMOBBPXHOCTU.

Tenenute YeTkn ca npegHasHa4yeHu rMaBHO 3a MNOYMCTBaHe Ha
npochunm 1 TPYAHOAOCTBNHKM MecTa. Te MoraT fa ce u3nonaeat 3a
OTCTpaHsiBaHe Hanpumep Ha pwxkaa, 605 U T.H. (ur. K). (domr. K).

W3nonagaiite camo paﬁOTHM WHCTPYMEHTU, 4nATO Jonyctuma
CKOPOCT € MO-BWCOKA UMW paBHA Ha MakchManHaTa CKopocT Ha
‘briownanda 6e3 HaToBapBaHe.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

« [Ipenopb4Ba ce MalLMHaTa Aa ce NOYNCTBa BeHara crep Bcsika
ynotpeba.

e He usnonssainTte BOAa unu Jpyru Te4HOCTU 3a NoYnCTBaHe.

e [louncTBanTe ypeaa CbC Cyxo napye nnaT Ui ro npoayxsante
CbC CrbCTEH Bb3AYyX N0 HAUCKO HarnsaraHe.

e He wusnonseante HUKaKBM noymcTteallM npenapatm  unu
pasTsopuTenu, Tbi1 KaTo Te morat Aa noBpeaart niactmacosuTte
yacTtu.

e [MouncteainTte penoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW B KOpnyca Ha
ABuratens, 3a Aa npefoTepaTtuTe NperpsaBaHeTo Ha ypeaa.

e Ako 3axpaHBalMsT kaben e noBpeaeH, 3ameHeTe ro ¢ kaben
CbC CbLnTe cneumd)mxaumm. OTHeceTe Tasn onepauuvst KbM
KBanuduLUmMpaH cneumanucT unu gante ypeaa Ha cepsua.

e B cnyvait Ha NnpekomMepHO UCKpeHe Ha KOMyTaTopa, Bb3MoxeTe
Ha Kaanmd)mumpauo nvue pOa npoBepu CbCTOAHMETO Ha
BbrnepoaH1Te YeTkn Ha asuratens.

e BuHaru cbxpaHsiBaiiTe ypeaa Ha Cyxo MSICTO, He[OCTBLIMHO 3a
feua.

TEXHUYECKU CMELIMOUKALINK

HOMWHAITHU JAHHU

NAPAMETPU CTOUHOCT

BaxpaHBalLlo HanpexeHve 230 VAC

YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz

HomunHanHa mowHocT 750 W

CKopOCT Ha npaseH xof 12000 min*

[dvameTbp Ha flonatkata 115 mm

BbTpelueH AgnameTbp Ha aucka 22,2 Mm

Pa3mep Ha pe3baTa Ha WwnuHaena M14

Knac Ha 3awuTta I

Terno 2,2 kr

oavHa Ha Npou3BOACTBO 2025

[OAHHU 3A LLIYMA U BUBPALIUUTE

HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe LpA =90dB (A)
K=3dB (A)

HwvBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)




ah =4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

CTONHOCT Ha YCKOpPEHNETO

Unuch

WHdoy 3a wyma u pauuuTe
HvBOTO Ha Luyma, U3NMbYBaH OT ypeaa, Ce OnMUcBa Ypes: HUBOTO Ha
M3MBYBAHOTO 3BYKOBO HansiraHe LpPA M HMBOTO Ha 3BykoBaTta
MoLlHocT LWA (kbaeto K e HeonpeaeneHocTTa Ha U3MepBaHeTo).
Bubpauuute, n3nbyBaHu OT ypeaa, ce onucBaT OT CTOMHOCTTa Ha
BMOpaunoHHOTO  yckopeHune ah  (kbgeto K o3HavaBa
HeornpeneneHocT Ha U3MepBaHeTo).

HuBoTO Ha 3ByKOBOTO HansdraHe LpA, HMBOTO Ha 3ByKOBaTa
MoLHocT LWA 1 cTOMHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO yckopeHnue ah,
[afeHn B Te3N WHCTPYKLMKM, ca U3MEepeHn B cboTBeTcTBME C IEC
62841-1. laneHOTO HMBO Ha BUGpaLIMOHHO yckopeHue ah moxe fa
Ce 13ronaBa 3a cpaBHeHMe Ha 0bopy/ABaHETO 1 3a nNpeABapuTenHa
oLieHKa Ha u3naraHeTo Ha BuGpaLuu.

MocoyeHoTo HMBO Ha BUOpauuW € MpeAcTaBUTENHO caMo 3a
ocHoBHaTa ynotpeba Ha oGopynBaHeTo. AKO YCTPOWCTBOTO Ce
u3ronssa 3a ApYrM NPUNOXeHWs unu ¢ apyrn  paboTHu
MHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha BUBpaUuMTe Moxe Ja ce npomeHu. Mo-
BUCOKOTO HMBO Ha BUGpaLmm Lie 6bae NOBMUSHO OT HeAoCTaTbYHa
Unu TBbpAe psifka nogapbXkka Ha ycTponcTBoTo. MocoyeHuTe no-
rope MNpu4MHM mMoraT Aa AoBefaT [0 MOBMILEHO W3naraHe Ha
BuGpauuu npes Lenus nepuoa Ha paboTa.

3a pga ce HanpaBM TOYHAa OLEHKAa Ha €eKCno3uuuaTa Ha
BMGpauum, e Heo6xoAMMO Aa ce B3emaT NpeaBuA nepuoauTe,
KOraTo yCTPOMCTBOTO € U3KITHOUYEHO WUIN KOraTo € BKIHOYEHO,
HO He ce u3non3Ba 3a pab6ora. Korato Bcuuku ¢hakTopu ca
TOYHO OLIeHeHM, oblyaTa eKcrno3uuusi Ha BUGpaUun Moxe Aa
6bAe 3HAaYMTENHO MO-HUCKa.

3a pa ce npepnasv noTpeduTEnsT OT BbL3OEUCTBMETO Ha
BUbpauunTe, TpsbBa Aa ce MpuUrnoxat AOMbIIHUTENHU Mepku 3a
6e3onacHoCT, KaTo Hanpumep LMKNUYHa NoAApbXKa Ha MallmHaTa
1 paboTHUTE MHCTPYMEHTMU, 3alLuTa Ha afekBaTHa TeMnepaTypa Ha
pblLieTe 1 nogxoasiua opraHusaums Ha paborarta.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

Y 3axpaHaanre C €eneKkTpu4ectBo NPOAYKTU He TDRGBE na ce
U3XBBPNAT 3ae4HO C ButoBuTE oTnagbuu, a Aa ce u3Bo3BaTt 3a
OGGSBDS)KJJEHS B NOAXOAAWMN CbOPBXKEHUA. CBbp)KeTe ce c

e Tbproseua Ha NpoayKTa unu ¢ MecTHUTe Bnactu 3a VIHQ)OpMaLlMﬂ

OTHOCHO  U3XBBPIIAHETO. OTﬂBﬂ,bLlMTe OT enekTpu4yecko wu

©neKTpOHHO oﬁopynBaHe CbAbpXaT BewecTea, KOMTO He ca

6GnaronpusiTHu 3a okonHata cpeaa. OBopyBaHETO, KOETO He ce
peuvknupa, npeacrasnasa NoTeHUnanHa 3annaxa 3a okofnHarta

cpeja 1 YoBeLIKOTO 34pase.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cbc
cefanviie BbB Bapliasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatek "GTX Poland
") MHCHOPMKMPA, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbABPKAHMETO Ha HACTOSLLOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHO Mo-HaTaTbK "PBKOBOACTBO"), BKMOWMTENHO, inter alia,
HEroBMsl TEKCT, CHUMKM, avarpama u T.H., ca 3anaseHu. Beuuku aTopcku npasa
BbPXy CbAbPKAHMETO Ha TOBA PBLKOBOACTBO  (HApuU4aHO — MO-HaTaTbkK
"PbKOBOACTBO"), BKIIOUYMTENHO, HO HE CamO, BbPXY HETOBUSI TEKCT, CHUMKM,
[Marpamy, YepTexu, Kakto M BbPXy KOMMO3WLMATA My, NpUHaanexar
M3KNIUMTENHO Ha GTX Moniwa 1 ca 0GeT Ha NpaBHa 3aLuuTa CbIMacHo 3akoHa ot
4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaABO U CPOAHNTE My npaea (T.e. [B, 6p. 90 ot
2006 r., nosuums 631 c wuameHeHwsita). KonupaHeTto, oBpaBoTBaHeTo,
ny6nuKyBaHeTo, MOAVMULMPAHETO C ThProBCka LIEN Ha LSNOTo PLKOBOACTBO,
KaKTO 1 Ha OTAEMHM Herosu enemeHTu 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha GTX Monwa e
CTporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa AoBeae A0 rpaxiaHcka U HakasaTeniHa OTFOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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MpoaykT: briownarnd

Mogen: 59G063

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

MpoayKTHLT, onucaH mno-rope, CLOTBETCTBA Ha cneAHUTe
[OKYMEHTH:

AvpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

[AvnpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
AunpektnBa 2011/65/EC oTHOCHO orpaHU4YeHUETO Ha eMucunTe
Ha naf rasose, u c AupekTtuBa 2015/863/EC.

W oTroBapst Ha M3NCKBaHUSITa Ha CTaHAApTUTE:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata feknapauusi ce oTHacsi caMo 3a MalUvHaTa, Kakto e
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NPEBOM OPUIMHANHUX YIYTCTABA
YFAOHA BPYCUNTULIA
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HAMOMEHA : NAXIbUBO NPOYUTAJTE OBA YNYTCTBA NPE
YNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANTATA U YYBAJTE UX 3A BYOAYRY
YNOTPEBY.

CNEUM®UYHU BE3BEOHOCHM NPOMNUCU

Be3benHocHa ynyTcTea 3a Gpylierbe, GpyLuerwe GpyCHUM nannpom,

paj ca X14aHUM YeTkama 1 ceverse GpyCHUM TOUKOM.

e OBaj enekTpuyHW anaT Moxe [a Ce KOpUCTWU Kao HopmanaH
Bpycunuuom, GpycunuuoMm, 3a Gpyluere XudyaHuM YeTkama u
Kao MalmHa 3a cedverbe Tovaka. lNpaTtute cea GesbegHocHa
ynyTcTBa, ynyTcTBa, ONMMUCE M nogaTKe Koju ce ucropy.dyjy ca
enekTpU4HUM  anatoM. HenowrToBawe crneaeher  Moxe
CTBOPUTY PU3MK Of CTPYjHOr yAapa, noxapa 1 / unu o36urbHnx
nospeaa.

e OBaj enekTpuMyHM anat ce He CMe KOPUCTUTW 3a Monupare.
Ynotpe6a enekTpuyHor anata 3a apyre oA npeasuheHe pagHe
aKTUBHOCTM MOXe [0BECTU [JO0 OMacHOCTU 1 noBpeaa.

e HemojTe kopucTUTU JofaTke Koju HUCY NOCEBGHO An3ajHUpaHu u
npenopyyexu of cTpaHe nponssofaya 3a oBaj anat. Ynkenunua
[fa ce fjofaTHa onpema MoXe yrpaauTi Ha enekTpUYHK anat He
rapaHTyje 6e36eaHy ynotpeby.

e [lo3BorbeHa 6p3nHa pagHor anaTta Koju ce KopucTu He cme 6uTu
Maka 0of MakcumanHe 6pavHe HasHaueHe Ha EeneKTPUYHOM
anaty. PagHn anat «koju ce okpehe 6pavHom Behom of
[03BOJbEHE MOXe Ce CMOMUTU W [enoBu anara mory ce
pacnactu.

o CrosbHU NpeyHuk 1 AebrbrHa pagHor anaTta Mopajy oaroBapatut
[VMeH3ujama enekTpuyHor anata. PagHu anatv ca norpeLuHum
[UMeH3Mjama He Mory OuTM [JOBO/bHO  YyBaHu  WUIM
KOHTPONMCaHW.

e PapgHu anaTi ca HaBOjHUM YMETKOM MOpajy Ce Ta4HO YKIonuTH
Ha HaBoj Ha BpeTeHy. 3a pagHe anate MOHTMpaHe Ha
npupy6HuLIe, MPeYHVK OTBOpa pafHor anarta Mopa ofroapaTti
NpeYHUKy Npupy6HULIe. PagHn anatm Koju ce He Mory NpeLmnsHo
cean Ha ernekTpuyHoM anaty he poTupaTn HepaBHOMEpHO,
BUGPMPa BEOMA CHAXHO W MOXe AOBECTU A0 ryGuTKa KOHTpone
Hap enekTPUYHUM anaTom.

e Hu nop kojum okonHocTMma He Tpeba kopucTuUTU owTeheHe
papHe anate. Mpe cBake ynoTpeGe, nperneaajte anare, HNp.
BpycHe ToukoBe 3a ycuTHaBakse U nyLiake, 6pycHe nnouuue 3a
nyuawe, abpasujy unm Telwko xabawe, XuyaHe ueTke 3a
nabaBe K criomrbeHe xuue. AKO je eneKTpUYHU anaT unu
pagHu anat nao, NpoBepuTe Aa nu je owTeheH unu KopucTuTe
Apyrv HeowTeheHn anat. Ako je anaT npoBepeH W hUKCUpaH,
enekTpuyHu anat Tpeba aa 6yae ykrbyyeH Ha Hajsehy 6panHy
3a jegaH MuHyT, Bogehu padyHa [a onepaTep M nocmartpayu y
6nu3nHK cy BaH 30He poTupajyher anata. OwTehenn anatn
06BUYHO CIIOMUTH TOKOM OBOT BpEMEHA TeCTUpaksa.

e Mopa ce HOCUTU NIMYHA 3aLUTUTHA Onpema. Y 3aBWUCHOCTU Of
BPCTE NOCna, HOCUTE 3aLUTUTHY Macky Koja Mokpuea Lieno nuue,
3aWTUTY OuMjy WNM 3aWTUTHE Haovape. Ako je moTpebHo,
KOpPUCTUTE Macky 3a MpalluHy, 3alTUTy 3a CNyX, 3alTUTHe
pykaBuLie Unu noceBHy kelLlerby 3a 3alUTUTY Of CUTHUX YecTula
GpylweHor n obpafeHor MmaTtepujana. 3awTuTUTe ouM of
CTpaHWX Tena y Ba3dyxy koja HacTajy Tokom paga. Macka 3a
npalvMHy U 3alTuTa AWcajHux nyTesa Mopajy unTpupati



npalwuHy Koja HacTaje TokoMm paga. Manarawe Gyuu TOKOM
[yxer nepuopa , Moxe JOBECTU [0 ry6uTka cryxa.

e YBepuTe ce fJa Cy mocMaTpauu Ha CUIYpHOj yAarbeHOCTU of
pagHor nofpyyja enekTpuyHor anata. JInyHy 3alTUTHY onpemy
Mopa HOCUTW 61O KO y BNN3NHKM enekTpuUYHOr anata kaja je y
pagy. PagHu npeameT KpXOTUHE UNn CrioMrbeHa pafHu anatn
Mory pacnacTu v usaseaTtv NoBpefe Yak U U3BaH HemocpeaHe
30He fJoxBarta.

e AnaT ApXuTe camo 3a U305I0BaHe MOBPLUMHE APLUKE NPUMNKOM
obaBrbata pafoBa rge anat Moxe Johu y KOHTakT ca
CKPUBEHUM €MEKTPUYHUM kabnoBMMa UK CONCTBEHUM KaGrnom
3a Hanajare. KoHTaKT ca MpexHMM kabnom Moxe fa npeHece
HaroH Ha MeTanHe JenoBe enekTpUYHOr anarta, WTo MoXe Aa
n3asoBe CTPYjHU yaap.

o [lpxuTe MpexHu kabn farbe of potTupajyhvx pagHux anara.
AKO 13rybuTe KOHTPONY Hafj anaTom, MpexHu kabn mMoxe aa ce
CMakby UnM yBy4e, a Balla pyka Wiu Liena pyka Moxe da ce
yxBaTu y poTupajyhem pagHom anary.

e Hwukapa He CTaBrbajTe enekTpUYHU anat npe Hero LUTO je pagHu
anaTt fjowao Ao MOTNyHOr 3aycTaBrbawa. Potupajyhu anat
MOXe A0NM Yy KOHTAKT ca NOBPLUMHOM Ha KOjoj je CNyLUTEH, Tako
[a MOXeTe U3rybuTi KOHTPONy Haz enekTpUYHUM anaTom.

e He HocuTe enekTpuuHuM anaT Aok je y nokpeTy. CryyajHu
KOHTaKT nameny ogehe n potupajyher enektpuyHor anata Moxe
[0BECTU [0 Tora Aia ce anar yBy4e v Bylun enekTpuyHK anat y
Teny onepaTtepa.

e PefoBHO YMCTUTE BEHTUNALVOHE OTBOPE eneKTPUYHOr anara.
BeHTunatop mMoTopa MsBnauv npawuHy y kyhuiite u Benuka
akymynauuja MeTanHe npalivHe MOXe U3asBaTv erekTpuyHy
onacHoCT.

e HemojTe KOPUCTUTU ENeKTPWUYHW anaT y GnMavHK 3anarbuMBuX
maTepwjana. Vickpe ux mory 3ananutu.

e HewmojTe kopucTut anaTe Koju 3axTeBajy TeyHe pacxnagHe
TeYHocTW. YnoTpeba Boae UNW APYTMX TEYHUX pacxnagHuX
cpefcTaBa Moxe [JOBECTY [0 CTPYjHOT yAapa.

MoBpaTHM yaapaL 1 peneBaHTHU caBeTH 3a 6e36egHocT

MoBpaTHM ypapal je W3HeHagHa peakuuja enekTpuyHor anarta Ha
6rnokagy unu oncTpykumjy potupajyher anata, kao LUTO cy 6pycHu
Tou, BpycHa noasora, xu4aHa YeTka, UTA XeaTtake Unu Grokvpare
[OBOAW [0 Harmor 3aycTaBrbakba poTupajyher papHor anata.
HeKOHTpOI'IIACaHM eneKTpu4HN anat he Tako 61U Tp3ao y npasuy
CynpoTHOM 07 NpaBLia poTaLuje pagHor anara.

Kapa ce, Ha npumep, BpycHM ToYak 3arnaeu Unv 3arnaeuv y pagHoM
KOMafly, ypoH-eHa MBULi@ TOHKOBA Y MaTepujan Moxe ce 6rokupaty n
npoy3pokoBaTU fa ucnagHe wnm usbaun Kpetawe GpycHor Touka
(npema vnu of onepartepa) Tafa 3aBvcy of NpaBsLia KpeTaka Toukuha
Ha mecTy Grokage. MNMopen Tora, GpycHU TOYKOBM ce Takohe mory
CIOMUTU.

MoBpaTHX ypapal, je mocrepuua HempaBurHe WM HewcrnpasHe
ynotpebe enektpuyHor anata. Moxe ce usbehu npepysumarem
oparoeapajyhux Mepa npefoCTPOXHOCTY OMUCAHUX Y HaCTaBKy.

e EnekTpuuHu anat mopa Aa ce ApXW YBPCTO W Teno U pyke
NocTaBIbeH y Nonoxajy Aa ce Cmaky nospaTtHu yaap. Ako je
nomohHa pyyka ykibyyeHa Kao Aeo cTaHaapaHe onpeme, yBek
Tpeba aa ce kopucTu kako 61 ce nmana wro Beha koHTpona Haj
cunama Tp3aja WnM  MOMEHTOM Tp3aja npu  MNoKpeTamwy.
Onepatep MoOXe KOHTponucaTu mnojaBe Tp3aja u Tp3aja
npepysvuMarem oarosapajyhvx Mepa npefocTpoXHOCTY.

e Pyke Hukaga He Tpeba apxatu y 6nmnsuHn potupajyhux pagHux
anata. PagHu anat Moxe noBpeauTu pyky 36or Tp3aja.

e [pxwuTe garbe of 3oHe focera rge he ce enekTpuyHu anat
KpeTaTu TOKOM Tp3aja. Kao pesynTar Tpaaja, enekTpuyHu anat
ce kpehe y CynpoTHOM cMepy of kpeTawa GpycHor Touka Ha
mecTy 6nokage.

e [MocebHa naxHa ce Mopa NOCBETUTU 0Opaaun yrnosa, oLWTPUX
veuua uta. Cnpeunte pagHe anaTe o noepaTka Wnu noctaje
6nokvpaH. PoTupajyhm pagHu anaT je  noAnoXHuju
3arnaerbyBaky NpUIMKoM obpage yrroea, OWTPUX MBULA UK
aKo je WyTHyo Ha3az. To Moxe nocTaTh y3pok rybutka KoHTporne
VNV NoBpaTHor yaapua.

e He kopuctute apBeHe unu HalybrbeHe auckose. PagHu anatu
0BOT TUMNa YECTO Y3pOKyjy MOBPaTHW yaap Uiu ryéutak kKoHTpone
Haj eneKkTPUYHUM anaTom.

Moce6Ha 6Ge3GegHocHa ynyTcTBa 3a Opyluielse U ceyere
OpPYCHVUM TOYKOM
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e Kopuctute camo TOLMNO AW3ajHMpaH 3a eneKkTpu4Hu anat v
LUITUTHUK AN3ajHUPaH 3a To4ak. BpyCcHM TOUKOBM Koju HUCY anaTn
3a eNeKTPUYHM anat He Mory 6UTU [OBOIbHO 3alUTUREHU U HUCY
[0BOSbHO 6e36eHu.

e CaBujeHn BpycHu ANCKOBU Mopajy BUTU MOHTUpaHW Ha TakaB
Ha4uH Aa HujedaH feo Aucka He BUpM U3BaH MBULE 3aLLTUTHOT
nokrnonua. HenpasunHo noctaBrbeH GPYCHW AWCK KOjU CTpLUM
M3BaH MBULE 3aLUTUTHOr MOKIONUa He Moxe BUTM AOBOSbHO
3awTuheH.

o LLUTUTHUK Mopa 6UTK curypHo NpuyBpLIREH 3a eneKTPUYHKM anat
Kako 61 ce rapaHToBao Hajsehu Moryhu cTeneH cuUrypHocTu u
NOCTaBIbEH TaKo Ja je Ae0 GPyCHOr Touka U3NOXKEH N OKPEeHyT
npema onepatepy wWTo je Moryhe Matu. LWTUTHWK wWTuti
onepatepa Of KPXOTMHa, CIlyyajHOr KOHTakTa ca GpycHUM
TOYKOM, Kao 1 BapHuLa koje 6u morne 3ananutv ogehy.

e bBpycHU TOYKOBU Ce CMejy KOPUCTUTM Camo 3a pPaaoBe Koju Cy UM
HameweHW. Ha npumep, Hukaga He OGpycute G0OYHOM
noBpWMHOM ofcedeHor Toyka. Lyt -odpd ToukoBM cCy
AM3ajHMpaHn Aa YKroHe maTepujan ca uBuue aucka. Edekat
6OYHKX cuna Ha oBe GpyCHE TOYKOBE MOXE WX CIIOMUTH.

e YBek kopuctute  HeowTeheHe  cTeaHe  npupyGHULE
oproapajyhe BenuunHe u obnuka 3a nsabpaHu 6pycHu Toyak.
WcnpaBHe npupybHuue noapxasajy OpycHu Toyak v Ha Taj
HauvH cMatbyjy OnacHoCT of fnoma Touka. Mpupy6Huue 3a LyT-
o TOUKOBa MOry Ce pasnuKoBaTV Of OHWX 3a Apyre GpycHe
TOuKOBe.

e HemojTe KopucTUTU UcTpoLeHe Toumhe of Behnx enekTpuYHUX
anata. ToykoBu 3a Behe enekTpuyHe anate HUCY An3ajHUpaHn
3a Behn Opoj obpTaja Koju je KapakTepucTuka Makux

eNeKTPUYHUX anaTta u cTora MoXe CIIOMUTU.

[opaTHy cneumjanHy CUIypHOCHN CaBeTU 3a Ceuekse GPYCHMX

Touaka

e W3beraBajte 6Gnokvpare PpesHOr Touka WM  MNpeBEnVKU
nputucak. He npaBute npeTjepaHo [gOyGoke pesoBe.
MpeonTepehere peaHor ancka nosehasa weroso ontepehere
1 H€TOBY TEeHAEHLM]Y ia Ce 3arnasw unu 6nokvpa, a camum Tum
1 mMoryhHocT of6aLmBatba U NoMrbetba.

* W3berasajTe nogpyuje ncnpen n usa potvpajyher peator avcka.
Momepatbe pesHor Aucka Aarbe o Bac y pagHOM KoMaay Moxe
[I0BECTU 0 TOra [ja enleKTPUYHM anat oaneTn ca poTupajyhum
[MCKOM MPEKTHO NMpema Bama y Cryyajy noBpaTHOr yaapua.

e Y cnyuyajy 3arnaBrbeHOr pe3Hor aucka unu 3actoja, UCKibyunTe
eneKkTPUYHM anaT U cayekajtTe [OK Ce AMCK MOTNYHO He
3ayctaBu. Hukaga He nmokyliaBajTe Aa MoByyeTe AMUCK KOju ce
jow yeek kpehe n3 noapydja cederba, jep TO MOXe M3asBaTut
Tp3aj. Y3pok 3acToja Mopa GUTK OTKPUBEH W YKIOHEH.

e HemojTe NOHOBO MOKPEHYTW enieKTpPUYHM anaT AoK je jow y
matepujany. Todak 3a pesare Tpeba ga AoCTUrHe CBOjy NyHy
6p3nHy Npe Hero LTO HacTaBu Ja ceve. Y CynpoTHOM, Touak
MOXe yXBaTWUTU, CKOUUTU Ca paHOT KoMaja U u3assaTy Tpaaj.

o [noye unu Benuku pagHu npeameTn Tpeba aa Gyay nogpxaHu
npe MaluuHcke obpaje Kako 6u ce cMaruo pusuK of Tp3aja
M3asBaHoOr 3arnaerbeHor Avcka. Benuku pagHn komagu mory
CaBWTU Nop, concTBeHOM TexuHoM. PagHu komap Tpeba fa 6yne
nogpxaH ca obe cTpaHe, kako y 61M3VHU NUHKjE ceyetba Tako
1 Ha MBMLW.

e bByaute noceGHO nNaxrbLMBWM MPUIKMKOM pesaka pyna y
3K0BMMa UK papa y ApYrUM HEBUAIBLUBMM NoapyYjuMa. Peann
[UCK yparatbe Yy MaTepujan Moxe [Ja u3asoBe anaT [a ce
noByye kaja Haufle Ha racHe LEBM, BOAOBOAHE LEBU
enekTpuyHe kabnose Unu apyre npeameTe.

Moce6Ha Ge3bepgHocHa ynyTcTBa 3a Opywewe 6pycHuUM

nanupom

e Hemojte kopucTuT npeBenuke nuctoBe 6GpycHor nanupa.
Mpunukom opabupa BenuuuHe OpycHor nanupa, npaTute
npenopyke npoussohaya. BpycHu nanup Bupu nsBaH GpycHe
rnroye Moxe [a U3asoBe MOBpeae W MOXe AOBECTU A0 nanvpa
nocraje 611okMpaH unu nouenax, unu Aa ce nosyye.

MNMoce6Ha 6e36egHOCHa ynyTCTBa 3a Nonvpake

e He possonute ga ce nabas Aeo kp3Ha 3a nonupake Wnu
HETOBU NPUYBPCHU kabnosu crnoboaHo okpehy. Briok unu Tpum
nabase kabnose 3a npuuBpwhuBame. Jlooce u poTupajyhe
NpUKIbyYMBatbe kabnoBu Mory 3annectv Npcre Unu yxeatutn
Ha pagHOM komagy.

Moce6Hu caBeTH 3a 6e3GeAHOCT 3a pag ca XUYaHMM YeTKama



e Tpeba y3etn y o63up Aa Ce 4Yak U y3 HOpmanHy ynoTpeby,
komMagu xuue rybe kpos uetky. He npeontepehyjte xuue
NPUMEHOM NPEBENVKOr NPUTUCKA. Y BadyXy KOMaau Xuue Mory
nako Aa Npoapy y TaHky oaehy 1 / unu Koxy.

« Ao ce nperopyuyje ynotpeba LTUTHWKA, CrpeyuTe Aa YeTkiua
[ofe y KOHTaKT ca LWTUTHUKOM. [pedyHuk nnoua v roway
yeTkMLua Moxe ce mnosehaTu MPUTUCKOM W LIEHTPUYranHux
cuna.

[opatHa 6e36eaHOCHa ynyTcTBa

e Ha anatuma ausajHupanum aa ogrosapajy 6pycHMM ToukoBUMa
ca HaBOjHUM OTBOPOM, MpOBEpUTE Aa NN je AyXWHa Hasoja
GpyCHOr Touka NorofHa 3a AyXuHy HaBoja BpeTeHa.

e PapgHu npeamer mopa 6utu ocurypaH. Cresawe papHor
npeameTa y CTe3HoMm ypehajy unu nopoka je curypHuje Hero
ApXate pajHor npeamMeTa y pyLu.

e He avpajTe avckoBe 3a ceverse U GpyLuere npe Hero LTo ce
oxnage.

e Kapa kopuctuTe orpnuuy 3a 6p3o cresawe, yBepuTe ce fa je
YHyTpallka Orpfvua Koja ceaM Ha BpeTeHy ornpemsbeHa
ryMeHUM O-NpCTEHOM U Aa OBaj NPCTeH Huje owTeheH. Takohe ,
yBEpuTe ce [a Cy TMOBPLIMHE CrorbHe npupybHuLe W
YHyTpallke NpupybHuLe cy YncTe.

* KopwucTute orpnuLy 3a 6p30 AenoBate camo ca abpasvBHAM U
pesHuUM AuckoBuMa. Kopuctute camo HeoluTeheHe v NpaBuHO
DyHKLMOHUCaHE NpUpYGHULIE.

e Y cnyyajy NnpMBpeMeHOr HecTaHka CTpyje U3 Mpexe Unu HakoH
u3Bnayera yTmkaya 13 yTudHuLe ca npekugadeM y nonoxajy
&QyOT;yKIby4eHo&qyoT;, npekugady mopa 6uTW OTKIbYYaH U
NOCTaBIbEH Yy nomnoxaj &qyoT;uckiby4eHo&qyoT; npe MOHOBHOM
nokpeTata.

MAXHA : Ypehaj je HamerseH 3a pag y 3aTBOPEHOM NPOCTOPY.

Ynpkoc uHXepeHTHO 06e36egHOM [Au3ajHy, ynoTpebu
6e36e4HOCHMX W [oAaTHUX 3alTUTHUX Mepa, YBeK
MOCTOj1 PU3MK Off 3a0CTanux nNoBpeAa TOKOM paaa.

OG6jawHere kopuwheHUx nNuKTorpama .

R

3 a4
(.7 O]
i
&>
5 6 7 8

9 10

1 .LlaytvioH MNpepy3muTe nocebHe Mepe NpefoCTPOXHOCTU
2 . MpouwnTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby, npuapxasajte ce
ynosopetba 1 6e36eAHOCHKX ycrioBa cappxaHnXx y emy!
3 .BeTep nuuHy 3awITUTHY onpemy (3alWTUTHe Hao4ape, 3alTuTa
3a ylum, Macka 3a npatiuuHy)
4 Beap 3awwTUTHe pykaBuLe
5 Mckrbyunte kabn 3a Hanajakwe npe cepBuUcUparba unm
nonpaske.
6 .OpxuTe Aely Aarbe of anata
7 .MNMpoTteur of kuwwe

8 .CeuoHa kNnaca 3awtuta

9. CepTudukaumoHu 3Hak EAC.

10. CepTUdUKALMOHM 3HAK YKPAJUHCKOT TPXULLITA.
WU3rPAQBA N YIIOTPEBA

Yraona 6pycunuua je knaca VIV n3onosaHu pyyHu enekTpuyHu anart.
MaLumHy nokpehe jeaHodasHu KoMyTaTopcku MOTOp, Ynja ce 6panHa
cMatbyje Npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KOPUCTUTY 1 3a Bpyluere 1 3a
ceverbe. OBa BpCTa €MEKTPUYHOr anata Ce LUMPOKO KOpUCTU 3a
yKnakake CBUX BPCTa HepaBHUHA Ca MOBPLUMHE METaNHUX Jenosa,
NOBPLUMHCKY 06pajly 3aBapeHWX CrojeBa, Ceyere Kpo3 TaHKuX
3nMaoBa LEBM M Manux MeTanHux Aenoea, wta Y3 oprosapajyhy
[ionaTHy onpemy, yraoHa 6pycunmua ce Moxe KOpUCTUTU He caMmo 3a
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ceyerse U Bpyliewe, Beh 1 3a umwhewe HNp. Xphe, npemasa 6oje
uTA.

OBnacT ynotpeGe YK/bydyjy LUMPOK ChekTap Monpaskn U
rpafjeBUHCKUX paioBa, a He CaMo y Beau ca MeTarnom. YraoHa
6pycunuua ce Takohe MOXE KOPUCTUTW 3a ceuverse U Bpyluere
rpafeBuHcKor matepuwjana, Hnp. Liurne, kameHa 3a nonnovasamwe,
Kepamudkux nnoyuua uta.

MawuwuHa je ansajHupaHa camo 3a cyBy ynotpeby, a He 3a nonupamse.

Hewmojte 3noynotpebrbaBaty enektpuyHm anat 3noynotpeba.

e He obpahyjte matepujane koju cagpxe asbect. Asbecm je
KaHUepo2eH.

e Hemojte obpahuBatn matepujane yvja je npalumnHa 3anaromea
UMW eKkcnnosuBHa. Mckpe ce eeHepuwy kada ce kKopucmu
efIeKmpUYHU anam, Koju MoxXe 3ananumu ucrnapera emumyjy.

e Pe3Hu TOYKOBU Ce He cMejy KopuCTUTK 3a BpyLuere. Toukosu
3a npekud pade ca 604HUM nuuem u bpywere ca rnpedHom
CmpaHOM makeo2 moyka MOXe poy3pokosamu owmehere
moyka, wmo 0osodu 0o onacHocmu 00 JUYHUX rnospeda
onepamepa.

Oonnc CTPAHULIA

Crepeha HymepaLyja ce ofHOCU Ha KOMMOHEHTE MalLUMHe NpuKkasaHe
Ha rpachyk1M CTpaHWLiaMa OBOr MPUPYYHUKA.
1 .CnuHane gyrMe 3a 3akibyyaBatbe
2.CBuTUX
J[opathHu pyyka
.Bnage 3awTuTHWK
.OyTep npupy6Hula
NHHep npupy6Huua
XaHane (Hox 4yBap)
.Noeep kabn
.Cneuujantm krby4
Mory noctojatu
npoussoaa.

*oo~No O AW

pasnuke un3mefly upTexa u

MNPUBOP U OMNPEMA
e bBnage 3alWTUTHUK
o Cneumjannm krbyy
e [lopaTHa pyuyka

MNPUMNPEMA 3A PALL
MOHTAXA NMOMOTRHE PYYKE

MomohHa pydka (3) je yrpaheHa y jenHy op pyna Ha rmasu
6pycunuue. lMpenopydyje ce ynotpeba Gpycunuue ca noMohHoM
pyuvuom. Ako apxuTe Gpycunuuy Aok pagute ca obe pyke (Takohe
kopuctehy nomohHy pyuyuLy) MOCTOjM MakW PU3VK Ja Balia pyka
nopvpyje potvpajyhu auck unu 4etky v 3apobuje noBpefe TOKOM
rospaTHor yaapua.

MOHTAXA U NOAELLABAHE LUTUTHUKA TOYKOBA

LLUITUTHMK avcka WTUTK onepaTepa Of KPXOTUHA, Cry4ajHOr KOHTaKTa
ca pagHVM anaTom unv BapHuua. Yeek Tpeba aa 6yae onpemrbeH ca
[l0AaTHOM MaxkH0M Kako 61 ce ocuryparno Aa je HeroB NokpyUBHU Aeo
OKpPEeHYT nNpema oneparepy.

-1 koM.
-1 kom.
-1 koM.

[n3ajH MOHTaxe LITUTHMKA ceuyvBa omoryhaea fAa Ce LWTUTHUK
MocTaBM y ONTUMANHOM rnonoxajy 6es anara.

e OtnycTtute 1 noByumuTe pyunuy (7) Ha WITUTHUKY Aucka (4).

e OkpeHuUTe WTUTHUK Ancka (4) Y KerbeHu nonoxa;.

e 3akrbydajTe cnywTawem pyyuue (7).

Yknarbare W nopellaBare WTUTHWKA AUCKa BPLUM ce OBpHYyTUM
peaocnesom of H-eroBe MHcTanawuje.

NMPOMEHA ANATA
HocuTe pagHe pykaBuLie TOKOM onepaLiyja Metbatba anara.

[lyrve 3a sakrbydyaBare BpeTeHa (1)  KopucTM ce camo 3a
3aKrbyyaBarbe BpeTeHa GpycurMue MPUNMKOM MHCTanMpaksa uim
yKrarsatba papHor anata. He cMe ce KOpUCTUTU Kao fiyrMe KouHLe
AOK ce AucK 0erhe. To MoOXe OoWTETUTU MIUH Unu nospeguTn
KOpPUCHUKa.

MOHTAXA OUCKA



3a Opyliete unu cevere auckoBa AebrbuHe Make op 3 MM,
crnorbHa matuua npupy6Huue (5) mopa 6uTun npuyspluheHa paBHOM
cTpaHoMm aucka (cn. B).
e [puTucHWTe ayrMe 3a 3akibyvaBahe BpeTeHa (1).
e YMeTHUTE creuujanHu Kibyd (MCMOpyYeH) y pyne crnorbHe
npupy6Huue (5) (cn. A).
e OKpeHuTe KibyY - OTNYCTUTE U YKIOHWUTE CMOMbHY NPUPYGHULY
(5).
e 3amMeHWTe AMCK TaKo Aa Ce NPUTUCHE Ha NOBPLUMHY YHYTpallke
npvpy6Huue (6).
e 3aBujTe cnorbHy npupybHuuy  (5)
noce6HUM Krbyyem.
[leMoHTaxa AnckoBa ofBuja y 0GpHYTOM pefjocreny 3a MOHTaxy.
Mpunukom cacTaBrbata, ANCK Tpeba NPUTUCHYTU Ha MOBPLUMHY
YHyTpallke npupyGHuLe (6) v LeHTpUpaH Ha [OH0j NOBPLUMHY.

W naraHo 3aTerHuTte

CKNAMAHE NPUCNYLLKUBAHUX ANATA
MpuTcHUTE Ayrme 3a 3akrbydaBarbe BpeTeHa (1).
*  YKINOHUTE NPETXOAHO MOHTUPaHN PaaHu anar - ako je yrpaheH.
e Yknonute obe npupy6HULe - yHyTpaluky npupybHuly (6) w
crorbHy nNpupy6Huly (5) - npe MoHTaxe .
e 3aBWjTe HaBOjHM [0 pafHOr arnata Ha BPeTeHO W mnaraHo
3aTerHure.
[emoHTaxa pagHor anata ca HaBojeM pyrnom je y oBpHyTom
pepocneny 3a MOHTaxy.

MOHTAXA YFAOHE BPYCUJMLEE Y MOCTOJbY YFAOHE
BPYCUNULE

[lo3BOrbEHO je KopUCTUTK yraoHy Gpycuniuy y nocebHom ctatuy 3a
yraoHe Gpycunuue, nog ycroBoM Aa je MpaBUIHO MOHTMpaHa Yy
cknafy ca ynyTcTBAMA 3a MOHTaxy npouseohaya cTaTvea.

OMEPALUJA / NOAELWABAHKA

Mpe ynotpeGe Opycunuue, npoBepwuTe cTakwe OGpycHOr Touka.

HeMojTe KOpUCTUTU ycWUTHsEHe, ucnyuane WM Ha ApYrv HauvH

owTteheHe 6pycHe ToukoBe. McTpolueHn Touak unu 4etky Tpeba

ogmax 3aMeHWUTU HoBuM npe ynoTpebe. Kapa 3aBsplumte ca pagom,

YBEK UCKIbyunTe BpycunnLy 1 cadekajTe AoK ce papHu anat noTnyHo

He 3aycTaBu. Tek Taga ce Gpycunuua Moxe CKMOHWUTW. He kouuTte

poTupajyhu GpycHM TouaKk MPUTUCKOM Ha pafHu koMag,.

e Hwukapa He npeonTepeTuTy Gpycunuuy. TexvHa enekTpudHor
anaTta BpLWM [OBOSbaH MpuTUCak Ja edukacHo pagu anar.
MpeonTepehete n npeTepaHuW NpuUTUCaK MOry [OBECTWU [0
onacHor pasbujatba pagHor anata.

* Ako 6pycunuua nagHe TOKOM paja, HeoNxoaHo je nperneaatut
M eBEHTyanHO 3aMeHUTW pajHu anaT ako ce yTBpaM fa je
owrTeheH unu gedopmmncaH.

e Hukaga He ygapajte pagHv anaT o pagHu matepujan.

e W3beraBajTe nockakuBawe W CTpyrake ca AUCKOM, noce6Ho
Kafja paguTe Ha yrroBMMa, OWITPUM MBULAMA, UTA (TO MOXe
[0BECTN [0 rybuTtka KOHTpOrne v noBpaTHW yaap). (OBO Moxe
[AOBECTU [0 TOra ja eNeKTPUYHM anat u3ryGu KOHTPOny 1 Moxe
pohu o noBpaTHor yaapua).

e Hwukapa He KOpUCTUTE KpYXHe TecTepe An3ajH1paHe 3a cevere
nApseta. Ynotpeba TakBux TecTepa 4ecTo AOBOAM [0 Tp3aja
heHoMeHa eneKkTpU4HOr anarta, rybutak KOHTpone W Moxe
n3a3BaTu nospefe onepartepa.

MOKPETAHE / FALUEKE

[pxuTe 6pycunnLy ca obe pyke TOKOM MokpeTarba v paja.

e [lputucHuTe y 3aawem geny npekupada (2).

e T[lomepute npekngay (2) Hanpeq - (npema rnasu) (cn. Ll).

e 3a KOHTUHYMpaHW paf - MPUTUCHWTE NpefHU Aeo npekujaya.

e [pekupay he ayTtomaTckm 6WUTW 3akrbyyaH Yy nonoxajy
HenpekuaHor paaa.

e [la 6KCTe WUCKIbYYMNM MalUMHY - MPUTUCHWUTE 3afu Oe0
npekupaya (2).

HakoH nokpetawa 6Gpycunuue, cayekajte Aok GpycHM Toyak He

[OCTUTHEe MakcumarHy 6p3uHy npe nodveTka papga. Hemojte

KOPUCTUTU  Mpekupgad  AOK  paguTe,  YKIbYYMBaHeM  Unu

UckibyuMBakem 6pycunuue. Mpekugad Gpycunvue moxe ga ce

KOPUCTU CaMO Kkafa je enekTpuYHW anaTt [aneko of pafHor

npegvera.

MalumHa uma npeknad ca 3aluTuTom of 6reaetba, LWTO 3HauM 1a ako
fohe [0 NPYBPEMEHOT HECTaHKa CTPYje UK j& YKIbYYeH Y YTUYHULY
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ca npekupgadem y nonoxajy &gyoT;ykrbydeHo&qyoT;, Hehe ce
MOKPeHyTW. Y 0BOM crnyyajy, npekvaay mopa 61t oBpHyT y nonoxaj
&QyOoT;UCKIbY4EHO&QYOT; 1 jeAVHMLA ce MOHOBO Nokpehe.

CEYEHE

e Ceuetbe yraoHUTOM GpycunuLom Mopa ce W3BOAUTM CaMo Y
npaBoj NMHUjW.

e He ceunTe maTepujan Aok ra ApXxuTe y pyLiu.

e Benuku pagHu npeametun TpeGa aa Gyay noapxaHu u Tpeba
BOAMTY padyHa [ja cy Tauke noapluke cy 6nusy nuHuje ceverba
W Ha Kpajy matepwujana. MaTtepujan nocraerbeH ctanHo Hehe
MMaTV TeHAeHUMjY Aa ce kpehe TOKOM ceyekbsa.

e Manu papHu npeametn Tpeba ga 6yny obesbefeHu Hnp. y
Lkpunuy, kopuctehu ctesarske, uta Matepujan Tpeba aa 6yne
CTErHyT Tako Ja je MoBpLUMHa ceyewa 6nmay cTesHor ypehaja.
Ogo he ocurypatu Behy npeLunsHoCcT cevetba.

* He po3sonute BuGpaumje unu Habujarwe peaHor aucka jep he To
HapyLUMTW KBamuTeT pe3a U MoXe A0BEecTV [0 NomMa pesHor
aucka.

e TokoMm ceyetsa He Tpeba BPLUIMTU GOYHW MPUTUCAK HA Pe3Hu
[VCK.

« KopucTuTe vcnpaBaH pe3Hu AUCK y 3aBUCHOCTU of, MaTepujana
Koju ce ceve.

e [lpunukom pesawa maTepujana, npenopydyje ce ga npasal
nosopa byze y npasLly poTaumje pesHor aucka.

e [ly6uHa pesa 3aBucK of npeyHuka aucka (cn.T) .

e Tpeba KOPUCTUTU CaMO AUCKOBE Ca HOMWHANHWUM MPEYHUKOM
Koju Huje Behu of oHMX NpenopyyeHnx 3a ogrosapajyhu mogen
Bpycunuue.

e Kapa npaeute gyGoke pesose (Hnp. Mpodunu, rpaheBUHCKu
6nokosu, uurne, uta.), He gossonuTe Aa ctesHe nNpupybHuLEe
0Ny Y KOHTaKT ca paiHUM npeaMeToM.

[uckoBK 3a pesare AOCTUXY BEeOMa BUCOKe TemnepaType
TOKOM pafa - He AOAUPYjTe UX He3awTuheHUM AenoBuma
Tena npe Hero WITO ce oxnage.

BPYLUEHKE

Bpyletbe ce Moxe o6aBrbaT kopuLhewem HNp. GpycHWX AnckoBa,
Touknha, MPEeKnomHWX AMCKOBa, AMCKOBA ca abpasvBHUM pyHOM,
XKn4aHux YeTkuua, hnekcubunHux auckosa 3a BpycHu nanup wTa.
Csaka BpCTa [i1cka 1 pafHor KoMajia 3axTesa ofrosapajyhy TexHuKy
papa v ynotpeby oarosapajyhe nnyHe 3aluTuTHe onpeme.

[lnckoBwW Au3ajHMpaHy 3a ceyetbe He Tpeba KopUCTUTH 3a BpyLUeH-e.

BpycHu auckoBu cy AusajHMpaHu Aa YKOHe MaTepujan ca veuue

avcka.

e He merbute ca ctpaHe gucka. OnTuManHu pagHu yrao 3a oBy
BpcTy ancka je 30 ©( cnuka X).

e bBpywere ce Moxe M3BoAUTM camo nomohy oprosapajyhux
BpycHUX auckoBa 3a BPCTY MaTtepwjana.

Kaga papgute ca npeknonHUM  OUCKOBMMA, AMCKOBMMA ca

abpasnBHUM pyHOM 1 cbriekcMbUnHUM AnckoBuMa 3a GpycHM nanump,

Mopa Ce BOAMTY padyHa fa ce 06e36eav TauaH yrao Hanaga (cnuka

n).

e Llena nospmHa aucka He Tpeba Gpycutu.

e Ose BpcTe AMCKOBa Ce KOPUCTE 3a MalUMHCKy obpajly paBHUX
noBpLUMHA.

XKunuaHe yetke Cy YrmaBHOM Hamer-eHe 3a ynwherse npod)mna n
TeLlKo AOCTYNHWX nogpydja. Mory ce KOpUCTUTM 3a yknakare, Ha
npumep, phe, 6oje, uta. (cruka K). (Cn . K).

KopucTute camo pagHe anate uuja je fo3BorbeHa 6p3uHa Beha unu
jenHaka makcvumanHoj 6paunHu yraoHe 6pycunuue 6e3 ontepehetsa.

OPXXABAHE U CKNAOULLTEKE

e [penopyyyje ce unwhere MalMHe oOAMax HaKOH CBake
ynoTpebe.

e He kopuctute Boaly Mnu Apyre TeYHOCTM 3a YnLhetbe.

e Ounctute ypehaj cyBMM KOMaJoOM TKaHUHE wnu AyBajTe
KOMMPUMOBaHUM Ba3[yXOM HUCKOT MpUTHCKA.

e HemojTe kopucTUTH CpeacTBa 3a unhere unm pacTeapaye jep
OHW MOTY OLUTETUTU NNacTUYHe AernoBe.

e PefoBHO YMCTUTE BeHTUNaLMOHe OTBOpe Y kyhuwTy moTopa
kako 6ucte cnpeunnu nperpesane ypehaja.

e Axo je kabn 3a Hanajare owTeheH, 3ameHuUTe ra kKabnom ncTux
cneuudukaumrja. Ynytute oBy onepauujy KBanudukoBaHoM
CTPyyH-aKy unu cepsucupajte ypeha;.



e Y criyyajy npekoMepHOr UCKpera Ha komyTaTopy, npoBepuTe
CTake YrTbeHUX YeTkua MoTopa of CTpaHe KBanudukoBaHe
ocobe.

* Ypehaj yBek 4yBajTe Ha CyBOM MeCTy BaH JoMallaja Aele.

TEXHUYKE CNELIUOUKALIMJE

HOMWHAITHU NOJALM
NAPAMETAP BPEOHOCT
HanoH Hanajarwa 230 VAC
CHara cpekseHumja 50 Hz
HomwuHanHa cHara 750 W
Bp3auHa y npasHom xoay 12000 M1
MpeyHrK Hoxa 115 mm
YHyTpaLhy NpeYHrK ancka 22 .2 Mm
BenuunHa HaBoja BpeTeHa M14
Knaca sawTturte I
TehuHy 2,2 Kr
oavHa npounsBoaH-e 2025

NoAALUM O BYLU U BUBPALIMJAMA
HwnBo 3By4HOr NnpuTUcka

NNA =90 B (A) K

=3dB (A)

HuBo 3By4He cHare NIBA=98 ob (A)K =
3dB (A)

BpepHocT y6p3atba ax=4.12m/s2K=
1.5m/s2

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

Huso Oyke kojy emuTyje ypehaj je onwucaH: eMWTOBaHW HWBO
3By4yHor nputucka JINA u HuBO 3ByuyHe cHare JIBA (roe je K
HenaBeCcHOCT Mepeha). Bubpauuje koje emuTyje jeanHuua onucaxe
cy BpegHowhy ybp3sawa Bubpaumja ax (roe K osnavaBa
HeW3BECHOCT Meperba).

HuBo 3By4HoOr nputucka JINA, H1BO 3BYyYHe cHare JIBA n BpegHoCT
ybp3ara Bubpaumja ax gata y OBUM ynyTCTBAMAa MepPeHu cy y
cknapy ca EN 62841-1. Huso BuGpauyja ax AaT MOXe Ce KOPUCTUTI
3a nopefetse onpeme 1 3a NPenMMUHaPHY NPOLIEHY U3MOXEHOCTH
subpaumjama.

HaBegeHn HuBO BuOGpauuja je camo penpe3eHTaTVBaH 3a
npumapHy ynotpeby onpeme. Ako ce ypehaj kopucTu 3a gpyre
annukauuvje unu ca ApyruMm pagHUM anatuma, HuBo Bubpauuja ce
MOXe npoMeHuTH. Ha Buwm HuBO Bubpauvja he yTtuuatm
HEAOBOSbHO WNKM CyBWWE PETKO OfpXaBare jeauHuue. [ope
HaBeAeHW pasfno3an Mory [oBecTu [o mnosehaHor wuanarawa
BUGpaLvjamMa TOKOM YMTaBOr pafHor nepuoga.

fda ©u ce TayHO npoueHWUna MW3NOXEeHOCT BuOpauujama,
noTpe6Ho je y3eTu y 063up nepuope kaaa je ypehaj uckrbyueH
WNU Kaja je yKIby4eH, anu ce He kopucTu 3a paa. Kapa cy ceu
haKTopU  Ta4yHO  MPOLEHEHM, YKYNHa  U3MOXEHOCT
BuOpaumjaMa MoXe GUTK 3HaTHO HuXKa.

Y uurby 3awWwTuTe KOPUCHWKA of yTuuaja Bubpauuja, noTpebHo je
CnpoBecTu gojatHe mepe 6e36efHOCTM, Kao LUTO Cy LMKMWYHO
ofpxaBate MallMHa W pajHUX anaTta, 3alTuTa afeksaTHe
TemnepaType pyKy v NpaBurHa opraHusauuja paga.

SALUITUTA XUBOTHE CPEOVHE

Mpon3Boan Ha enekTPU4HIM NOToH He Tpeba oanaratn ca KyhHUM
otnagom, Beh nx Tpeba ofHUjeTU Ha oanararse y oarosapajyhum
objektuma. ObpaTuTe Cce CBOM NpoAaBly NPOM3BOAa MnK
NoKanHUM BriacTuma 3a MHopmauuje o oanarawy. OTnagHa
€NeKTPUYHa 1 eneKTPOHCKa Ofpema CafipXi CyncTaHLe Koje Hucy
ekonowkn npuxsatrbuse. Onpema koja ce He peuuknupa
npeacTaBrba MOTEHUMjanHy NpUjeTHY XXWBOTHOj CPeauHU U
TbY/ICKOM 37paBrby.

&qyoT;I TX MonaHa Cndlka 3 orpaHnL3oH3 oanowueasnanHosumna&ayort; Cnotka
KoMaHayTowa ca ceauwiteM y Baplasm, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y narbem TekcTy
&qyoT; TKC Morscka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha cagpxaj
0BOr NPUPYYHKKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;TpupyyHnk&QyoT;), ykibyuyjyhu, nameny
ocraror, heros TekcT, otorpaduje, Avjarpam utA., 3agpxaHa. Csa ayTopcka
npaBa Ha caapaj oBor NpupyyHuka (y Aarbem TekcTy &gyoT;TpupyyHnk&ayoT;),
YKIby4yjyhu, anu He orpaHnyaBajyhn ce Ha HeroB TekcT, chotorpaduje, Avjarpame,
upTexe, Kao U HEroB cactas, npunagajy uckibyunso MMKC Morbcka u noanexy
npaBHoj 3aLwTuTK Npema 3akoHy o ebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o aytopckom
npasy ¥ cpogHum npasuma (Tj. Yaconmuc sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka
KCHYMKC ca uameHama u ponyHama). Konupawe, obpaga, objaBrbuakbe,
MOAUCHUKOBAKE Y KOMepLMjanHe CBpXe LEror MpupyuqHuka, Kao U HeroBux
nojeauHayHux enemerara 6e3 nucmere carnacHoctu MTKC MonaHa je cTporo
3aGpak-eHO 1 MOXe A0BECTM A0 rpafaHCKe v KPUBUYHE OAFOBOPHOCTHA.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHITQN
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FQNIAKO TPIOTHPAZ
59G063

IHMEIQZH: AIABAZTE MPOZEKTIKA AYTEZ TIZ OAHIEX
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
QYAAZTE TIZ A MEAAONTIK'H ANAGOPA.

EIAIKO'l KANONIZMO'I AZDAAEIAZ

Odnyieg acgaAeiog yia Tn Agiavon, 1o TPiWIYO PE yuaAdxapTto, Thv

£pyacia pe CUPUATIVEG BOUPTOES KAl TNV KOTTA HE TPOXO Agiavong.

e Autd TO nAeKTPIKG €pyaAgio PTTOPEl va Xpnoidotroindei wg
kavovikd TpiBeio, wg TpIReio pe yuaAdxapTo, yia Agiavon pe
OUPMATIVEG BOUPTOEG KAl WG HNXAvNUA KOTIAG HE TPOXO
Agiavang. AkohouBrioTe OAeg TIG 0dnyieg aapaAeiag, Tig odnyieg,
TIG TTEPIYPAPEG Katl TA DEOPEVA TTOU TTOPEXOVTAI HE TO NAEKTPIKO
£PYOAEio. H pn TApNON Twv TTAPAKETW PTTOPEI va SnUIOUPYHOE!
Kivduvo  nAekTpomAngiag,  Tupkayldg  ri/kal  goPapou
TpaupaTiogou.

e AuTtd TO NAEKTPIKG €PYOAEio DeV TTPETTEI VO XPNOIMOTIOIEITAI VIO
oTiNBwan. H xprion Tou nAeKTPIKOU epyaAeiou yia GAAn atd Tnv
TIPOBAETTOUEVN DPACTNPIOTNTA EPYATIOG UTTOPEI VO 0dnNyRoeEl O€
KIVOUVOUG Kal TPQUHATIOHOUG.

e Mnv xpnoiyoTroleiTe €§aPTAPATA TTOU DEV £XOUV OXEDIOOTEN Kal
Oev ouvIOTWVTAI €I0IKE aTTd TOV KOTAOKEUAOTH YId autd TO
epyaAeio. To yeyovag Tl éva e§apTnUa PTTOPET va TOTTOBETN O
o€ éva NAEKTPIKO EPYOAEIO BeV eyyudTal TNV ac@AAf XpAon.

e H emtpemépevn TaxUTNTA TOU XPNOIMOTIOIOUPEVOU EPYaAEiou
epyaoiag Oev TTPETTEN va ival JIKPOTEPN aTTd T PEYIoTN TaxUTNTA
TTOU avaypd@etal oTo NAEKTPIKG epyoAeio. ‘Eva epyaAeio
£pYaoiag TTou TTEPIOTPEPETAI JE TAXUTNTA PEYAAUTEPN aTTd TNV
ETTITPETTOPEVN PTTOPEI VA GTTACEI Kal HEPN TOu epyaleiou PTTopei
va BpupparoTolv.

o H e&wrepiki dIGPETPOG Kal TO TTAXOG Tou epyaAeiou epyaciag
TPETEl va  avTioTolXoUv  OTIG SIaoTACEIG TOU  NAEKTPIKOU
epyaleiou. Epyaheia epyaciag pe AavBaopéveg dlaoTdoelg dev
pTTopoUV va Tpo@uAaxBoUV ) va eAeyxBoUv ETTAPKWG.

e Ta epyaleia epyaciog pe €vOETO pe OTrEipwpa TTPETTEl va
£QapPGIouV akpIBWG OTO OTTEIPWHA TNG aTPAKTOU. MNa epyaleia
epyaciag pe @AAvtda, n SIGUETPOG TNG OTTAG TOUu epyaAeiou
epyaciag TPETTEl va avTioTolxei oTn dIAuETPo TNG PAGvT{ag. Ta
epyoAeia epyaciag TTou Oev pTTOPOUV VA EQAPUOOOUV WE
akpiBela  oT0  nAeKTPIKG  epyaleio  Ba  TrEpIOTPEPOVTAl
avopoldyopea, Ba dovouvral TTOAU €viova Kal evOEXETAl va
TIPOKOAEOOUV OTTWAEID TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

e e kapia TrePITTTWON Oev  TIPETTEl VA XpnolhoTToloUvTal
kareoTpappéva epyaleia epyaciag. Mpiv amd ke xprion,
€mMOBewpnoTE Ta epyaAgia, T.X. TOug TpoxoUg Agiavong yia
atmokOAANoN kal pwypEég, Ta pagiAapdkia Asiavaong yia pwypEg,
TPIBA 1 évtovn @Bopd, Tig ouppdTiveg BoupToeg yia xaAapd
omacpéva oupuata. Edv éva nAekTpikd epyaleio 1 epyaleio
epyaoiag €xel TEoel, eEAEYETE TO yia nHIEG 1) XPNOIMOTTOINOTE éva
GANo epyaleio TTou dev €xel uTrooTEl CnpIEG. EGv To epyaAeio €xel
eAeyxOei kai d10pBwBE, TO NAEKTPIKG epyaAeio TIPETTEN va TEBET O€
Aeitoupyia  otnv - uwnAdTEPN  TaXUTNTO  yia  éva AETTTO,
@POVTICOVTaG O XEIPIOTAG KAl Ol TTAPEUPITKOPEVOI OTNV TTEPIOXN
va BpiokovTtal EKTOG TNG {UIVNG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU EPYOAEIOU.
Ta kateoTpappéva epyaleia ouvABwG OTTAVE KATA T BIAPKEI
auToU Tou XpAvou SOKIAG.

o T[lpémel va @OpPIETAl ATOMIKOG TTPOOCTATEUTIKOG €EOTTAIOUOG.
AvéAoya pe TO €id0G TNG EPYOTiag, VO POPATE TTPOCTATEUTIKN
pdoka TTou KOAUTITEI OAGKANPO TO TTPOOWTTO, TTPOCTATEUTIKG
péma 1 yuohid  aogaleiog.  Edv  eivar  amapaitnTo,
XPNOIPOTIOINOTE  PAOKA  OKOVNG,  TTPOCTATEUTIKO  OKONG,
TIPOCTATEUTIKG YAvTIa ; €18IKA TTOdIG yia TV TTpoaTacia amd Ta
MIKP& owpartidia Tou AEIoopPEVOU Kal KOTEPYAOHEVOU UAIKOU.
MpooTatéyte Ta PATIO 0QG OTTO Ta AgpopeTaPepOueva Géva
owpara Tou dnuioupyolvTal Katd T didpkeia NG epyaaiag. H
pdoka OKOVNG Kal N QVATIVEUGTIKF TTpooTacia TTPETTel va
@IATPGPOUV TN OKOVN TTou TrapdyeTal Katd Tn SIGpKEIa TNG
epyaciag. H ékBeon og BOpuBo yia TTAPATETOPEVO XPOVIKO
dIGoTNHa , HTTOPEi Va 0dNYHOEl € OTTWAEIN AKOAG.

e BeBaiwBeite 611 01 TTapeupiokdUEvol BpiokovTal O ao@AAr
amrdéaTacn amod TNV TEPIOXT EPYATiog TOu NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
O TTPOCWTTIKOG TTPOCTATEUTIKOG £EOTTAICUAG TIPETTEI VA POPIETAl
a1ré OTTOIOVONTIOTE BPIOKETAI KOVTE OTO NAEKTPIKS epyaeio 6Tav
auté PBpioketal o Agitoupyia. Ta Bpaldoupara Tou Tepaxiou
epyaoiag 1} Ta oTacpéva epyaAsia epyaciag pTTopolv va



OpuUPPATIOTOUV Kal va TTPOKOAECOUV TPAUUATIOPO aKOun Kal
€KTOG TNG dpeaNG {uwivng euPEAEIDG.

e Kpatdre 10 epyaAeio povo atmd TIG HOVWHEVEG ETTIQAVEIEG TNG
AaBrg 6Tav ekTeAEiTE Epyaaieg OTTOU TO epyaAeio PTTopei va €pBel
g€ £TTAPN JE KPUPPEVA NAEKTPIKA KOAWDIA 1 TO i8I0 TO KAAWdIO
Tpogodoaiag Tou. H emapr pe 1o KaAwdio Tou JikTUOU Ba
pTmopoloe va PeETadwoel TAon oTa PeTOAAIKG pépn Tou
nAekTpIKOU €pyaAeiou, n otroia Ba PTTOpPoUoE va TTPOKOAECE!
nAekTpoTTAngia.

e Kpatiote 10 KaAwdio dIKTUOU HakpId atmd TTEPIOTPEPOUEVA
epyaheia epyaciog. Eav xdoete Tov €éAeyxo Tou epyaAeiou, TO
KaAwdio dikTUou Ba pTTopoUoE va KOTIEN 1} va TpapnxTei Kal TO
X€PI 00G i} OAOKANPO TO XEPI 0OG Ba PpTTOpoUoE va TTIAOTE! O éva
TTEPICTPEPOUEVO EPYAAEiO Epyaaiag.

e [loTé unv a@AVETE TO NAEKTPIKG EPYOAEIO KATW TTPIV TO EPYOAEID
epyaoiag oTapaTAoEl eVIEAWG. TO TIEPIOTPEPOUEVO €PYOAEiO
MTTOpEi va €pBel O€ ETTOQR ME TNV ETTIQAVEIR GTNV OTToia €XEI
TOTTOBETNOE, OTTOTE UTTOPET VO XAOETE TOV £AEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

o Mnv peTa@épeTe To NAEKTPIKG epyaAeio eV auTd BpiokeTal o€
Kivnon. H Tuxaia emagry petagl Tou pouxiopoU Kal €vOg
TTEPIOTPEPOUEVOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU PTTOPE] VA TTPOKAAEDEL
TNV €A Tou epyaAeiou kal Tn SIGTPNGT TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou
OTO OWHA TOU XEIPIOTH.

e KaBapilete TAKTIKE TIG OXIOUEG €CagpIoPoU TOU NAEKTPIKOU
epyaAciou. O avepioTApag Tou KivnTApa TpaBdel okévn oTo
TepiBANUa Kal pio PeyAAn cuoowpeuon WETAANIKAG okévng
MTTOPEI va TIPOKOAETEI NAEKTPIKS KivOuvo.

e Mnv xpnoiuoTrolgiTe TO NAEKTPIKG EPYAAEIO KOVTA O EUPAEKTA
UAIKG. O1 oTTIvOrpeg evOEXETAI VO T AVOPAECOUV.

e Mnv xpnoipoTroiEiTe epyaleia TTOU aTTaITOUV UYPG WUKTIKG HETQ.
H xprion vepoU 1 GAAWV UYPWV WUKTIKWY PECWY PTTOPEI va
TrpokaAéael NAekTPOTTANEia.

Avamrdnon ko1 oXeTikEG OULBOUAEG aopaAeiag

To Kickback givai n Eagvikri avtidpaon evog nAekTpikoU epyaAeiou oTo
HTTAOKAPIOUA 1) TNV TTOPEUTTOBION £VOG TIEPIOTPEPOUEVOU EPYaAEiou,
omwg évag TPoxog Agiavang, éva pagiAdpl Asiavong, pia ouppdrivn
Bouptoa K.AT. H eumAokn 1} To pTTAOKGpIOHa 0Bnyei O€ EaQVIKN
SIaKOTI)  TOU TTEPIOTPEPOEVOU  epyaleiou  epyaciag. 'Eva  un
EAEYXOUEVO NAEKTPIKO epyaAeio Ba  TpavrtayTei €101 TTPOg TNV
karelBuvon Tou eival avtiBeTn amd TN Qopd TEPIOTPOPAG TOu
£pyaAciou epyaciag.

Orav, yia Tapadeiyua, o TpoX0g Agiavang UTTAOKAPEI F) UTTAOKAPE! OTO
Tepdixio epyaciag, n Bubiouévn Gkpn Tou TPOXOU OTO UAIKG UTTOPET VO
UTTAOKAIPE! KAl va TIPOKAAEDEI TNV TITWON 1 TNV ekTivagr Tou. H kivnon
Tou TPoXOU Agiavang (TTPog i HakpId aTrd Tov XEIPIOTH) eapTdTal TOTE
amd TNV Karedbuvon TG Kivnong Tou TPOXOU OTO Onueio Tou
pmAokapiopatog. EmmimmAéov, ol Tpoxoi Asiavang ptropoulv eTmiong va
OTTao0UV.

H kAwto1d gival n ouvétreia TG akatdAAnAngG fi AavBacuévng xpriong
Tou nAekTpIKOU epyaAeiou. MTTopei va amo@euxBei pe TN Ajyn Twv
KATEAANAWY TTPOQUAGEEWY TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTOPAKETW.

o To nAeKTPIKO EPYOAEIO TTPETTEI VO KPATIETAI OTABEPG KAl TO CWHA
KOI T XéPIT TTPETTEI VA TOTTOBETOUVTAI O€ BEDTT TTOU VO LEIWVEI TO
kAwTonua. Edv pia BondnTikA AaBn TepiAapBavetal oTtov Bacikd
€COTTAIONO, Ba TTPETTEI TTAVTA VA XPNOIUOTIOIETAI TIPOKEINEVOU Va
€XETE 600 TO OJUVATOV HEYOAUTEPO €AEyXO Twv OUVAPEWV
avakpouong A TNg POTIAG avakpouong Katd Tnv ekkivnon. O
XEIPIOTAG pTTOPEl Vo eAéyEel Ta QaIVOPEVA TPAVTAYHATOG Kal
avdikpouang AapBavovtag Tig KaTAAANAEG TTPOPUAGEEIS.

e Ta xépia Oev Tpémel TOTE va  Bpiokovial KOVTG O€
TeploTpePOueva  epyaleia epyaciag. To epyaAsio epyaaiog
UTTOpEI Va TpaupaTioel To XEPI Adyw Tng avdakpouong.

e KpatnBeite pakpid amd tn fuvn euPéleiag étrou Ba KivnBei To
NAeKTPIKG €pyaAeio Katd TNV avakpouon. Qg amoTéAeoua TNG
avaKpouong, TO NAEKTPIKG EPYOAEIO KIVEITAI TIPOG TNV AVTIBETN
kaTeBuvon atmd TV Kivnon Tou Tpoxou Agiavong oTo onueio
EUTTAOKNAG.

e [pémer va Odivetal 1D10iTEPN TIPOCOXA KATA TNV KOTEPyOoia
YWVIWV, AIXPNPWY aKPWV K.ATT. ATTo@eUyeTe TNV avatridnon i
To PTTAOKdpIopa Twv epyaleiwy epyaaiag. Eva TepioTpepduevo
epyaAcio epyaciag gival TTIO €TIPPETTEG O€ €PTTAOKN KATA TV
KOTEPYOOIA YWVIWY, GIXHNPWY AKUWY A av KAWTodEl TTpog Ta
Tiow. Auté ptropei va yivel aitia amwAelag Tou eAéyxou R
KAWTONONG.
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e Mnv xpnolpotroieite §UAIvoug 1 odoviwTtoug diokoug. Ta
epyaAeia epyaciog autoU Tou TUTTOU TTPOKAAOUV OUXVE KAWTOIEG
A aTTwAEeIa EAEyXOU TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU.

E181kég 0dnyieg aopaAeiag yia Tn Agiavon Kal TNV KOTr pe Sioko

Agiavong

o XpnolpoTtroleite OVO TOV TPOXO Agiavong TTou €Xel OXEDIOOTET yia
TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KQI TO TTPOCTATEUTIKO TTOU €XEI OXEDIAOTEN
yia Tov Tpox6. O1 Tpoxoi Agiavong Trou dev gival epyaleia yia To
NAEKTPIKG epyaAgio Sev PTTOPOUV VO TTPOCTATEUTOUV ETTOPKWG
Kal Ogv gival ETTAPKWG AOPAEIG.

o O1 A\uyiopévol diokol Aeiavong TTPETTEl VO TOTTOBETOUVTAI E TETOIO
TPOTTO WOTE Kavéva PEPOG TOU DICKOU VO PNV TTPOEEEXE! TTEPQ
amdé TNV AGKkpn TOu TIPOOTATEUTIKOU KoAUppatog. ‘Evag
akaTdAnAa ToTToBeTNUEVOG OIOKOG Agiavong TTOU TTPOEEEXE!
TEPA aTTd TNV AKPN TOU TTPOOTATEUTIKOU KAAUUNOTOG BEV UTTOPET
VO TIPOCTATEUBET ETTAPKWG.

e To TTIPOOTATEUTIKO TTPETTEI VA €ival OTABEPd TTPOCAPTNUEVO OTO
nAekTPIKS €pyaAgio yia va eyyudTtal To peyaAlTepo duvard Babud
aoQAAEING Kal va €ival TOTTOBETNUEVO £TC1 WOTE TO TUAMA TOU
diokou Agiavang TTou €ival eKTEBEINEVO Kal AvTIKPIZEl TO XEIPIOTH
va eival 600 TO Ouvatdv UIKPOTEPO. TO TTPOCTATEUTIKO
TIPOOTATEVEI TOV XEIPIOTH) aTTd BpalopaTa, TUXAIO ETTAQPR HE TOV
TpoXd Agiavong, KaBwg Kal atrd oTmverpeg TTou Ba pTropoucav
va avapAégouy Ta pouxa.

e O Tpoxoi Agiavong TPETTEl VA XPNOIPOTIOIOUVTAl POVO YIa TIG
epyaoieg Tmou TpoopifovTal yI' autols. lNa Tapdderypa, pnv
aAéBeTe TTOTE pE TNV TTADIVA ETTIQAVEIQ £VOG DIOKOU OTTOKOTIAG.
OI TPOXOi ATTOKOTIAG £XOUV OXEDIAOTE yIa va a@aipolV UAIKO pe
TNV dkpn Tou diokou. H eTmidpacn Twv TTAEUPIKWY dUVAUEWY OE
auToUg Toug TPoxoUG Agiavong UTTOPEi va TOUG OTTACEL.

e XpnolyoTroleite TTavTa GBIKTEG GAAVTIEG TUTPIENG PE TO CWOTO
uéyeBog kal oxAua yia Tov emmAeypévo TPoxo Agiavong. Oi
owaoTéG PAGVTLEG aTnpifouv Tov TPOoXO A€iavong Kal PEIVOUV
£101 TOV Kivduvo Bpadong Tou Tpoxou. O pAGvVTeS yia diokoug
QATTOKOTIAG PTTOPET VO DIaPEPOUV aTTO EKEIVES VIO GAAOUG TPOXOUG
Agiavong.

e Mnv xpnoipotroigite  @Bappévoug TpoxoUg Agiavong ammod
peyaAUTepa  nAekTpikd epyaleia. O1 Tpoxoi Aeiavong yia
HEYOAUTEPO NAEKTPIKG epyaAeia Bev eival oxedIAOUEVOL yia TIG
UYNAGTEPEG OTPOPEG VA AETITO TTOU Eival XAPOKTNPIOTIKG TWwV
HIKPOTEPWY NAEKTPIKWV EPYAAEIWY Kal ETTOPEVWG MTTOPET va
OTIAo0oUV.

MNpo6oBeTeg £101KéG CUNPBOUAEG o PaAEiag Yia TNV KOTTH PE TPOXO

Aciavong

o ATTOQUYETE TO PTTAOKAPIOUA TOU TPOXOU KOTTAG ) TNV UTTEPBOAIKA
Trieon. Mnv kavete utrepBoAikd Babiég kotrég. H utreppdpTwon
Tou OioKOU KOTIAG augdvel TO OPTIO TOU Kal TNV Téon Tou va
MUTTAOKApPEl 1) va PTTAOKAPEl Kal €TTOPEVWG TNV TBaveTnTa
amoéppiyng i Bpavong.

e ATOQeUYETE TNV TIEPIOXN) MTIPOOTA Kal Tow oméd  TOV
TIEPICTPEPOHEVO BiOKO KOTIAG. H peTakivnon Tou diokou KOTIrg
pakpid aTrd €0GG OTO TEPAXIO EPYATIag PTTOPEI VO TTPOKOAECE
TNV €KTIVOEN TOU NAEKTPIKOU EPYTAEIOU HE TOV TTEPICTPEPOUEVO
Sioko kaTeuBeiav TTPOG To PEPOG TOG OE TIEPITITWON KAWTOIAG.

e e TIEPITITWON EPTTAOKAG TOU BiOKOU KOTTAG i aKIvnTOTToinong,
QTTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl TTEPINEVETE PEXPI O
diokog va oTaparioel evieAwg. [MoTé pnv emixeipioeTe va
TPABALETE TOV aKOPA KIVOUPEVO BioKo £Ew ammd Tnv TTEPIOXN
KOTTAG, KABWG auTd pTTopEi va TTpokaAéoel avamidnan. Mpétmel
VO EVTOTTIOTE Kal va apaipeBei n aitia TNG EUTTAOKAG.

e Mnv E€TTOVEKKIVEITE TO NAEKTPIKO €PyaAEio evwy autd BpiokeTal
akopa péoa oto UAIKG. O Biokog KOTTAG TTPETTEN va PTACEl OTNV
TAPN TaXUTNTE TOU TTPIV GUVEXIOEI TNV KOTI. AIOGQOPETIKA, O
TPoX6G Agiavang pTTopei va TaoTei, va TNdRgel atrd To TedXIo
£pyaoiag ) va TTpokaAéoel avatidnan.

e O TTAGKeEG A Ta PeydAa TEPAXIO TIPETTEN va GTNpifovTal TTpIV aTmd
TNV KOTEPYOOia, WOTE va PEIWBET 0 Kivduvog avatriAdnong Tou
TIpoKaAgiTal ammd pTTAoKapiopévo dioko. Ta peydAa Tepdxia
pTTopei va Auyicouv utté 1o Bapog Toug. To TePdxIo TTPETTEl VO
oaTnpideTal Kai oTIG dU0 TTAEUPEG, TOOO KOVTE OTN YPAUUK KOTTAG
600 Kal aTnV GKpn.

e [pooéxete 10IaiTEPO OTOV KOPBETE OTEG OE TOiKOUG R OTAV
epyadeoTe og GAAeG adparteg Teploxég. 'Evag diokog KOTIAG TTou
BubiceTal péoa oTo UNIKS PTTOPET VO TTPOKAAETEl avaKkpouan Tou
epyaAeiou 6Tav ouvavTioel CWANVES agpiou, OWANVEG vePoU,
NAEKTPIKG KaAWDIa i GAAa avTIKEipEva.

Eidikég 0dnyieg aopaAeiag yia To Tpiyipo e yuaAdxapTo



e Mnv xpnoipgoTroieite UTTEPBOAIKE peydAa GUAAG yuaAdxapTou.
Karté Tnv emAoyn Tou peyéBoug Tou yuaAdxapTou, akoAoubrnaTe
TIG CUCTAOEIG TOU KATAOKEUAOTH. XapTi Agiavong TTou TTpoeEExE!
mépa amd TNV TAGKa Agiavong PTTOpEi  va  TTPOKAAEDE!
TPAUUATIOPO Kal PTTOPEi va 0dnyroel o€ PTTAoKApIoUa fi oKioIuo
TOU XOpTIOU i € avakpouan.

E181kég 0dnyieg aog@algiag yia To yudAiopa

e Mnv agrivete To XoAapd pEPOG TnG youvag oTiABwong A Ta
Kopddvia  OUYKPATNONG va  TIEPIOTPEPOVTAl  eAEUBEPQ.
MtAokdpete | kOWTE Ta XaAapd kopddvia oTepéwaong. Ta
XaAopd Kal TTEPIOTPEPOUEVA KOpdOVIa TTPOOdECNG UTTOPEI VO
TTayIde0oouV Ta SAXTUAA i va TTIAcTOUV OTO TEPAXIO EPYOOIOG.

EI51kéG OUMBOUAEG QOPAAEIOG IO TNV EPYOCTia HE CUPHATIVEG

BoupToeg

e Oa mpétel va AapBavetal uTrown OTI akOun Kal JE TNV KAVOVIKI
Xpron, xdvovral KopudTia oUppaTtog péow Tng Bouptoag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE T oUPHATA AOKWVTAG UTTEPBOAIKA Triean. Ta
QEPOUETAPEPOUEVA KOUMAETIA OUPUATOG WTTOPOUV €UKOAA va
diatrepdoouy Ta AETITa pouxa fi/kal To déppa.

e Edv ouvioTdrai n Xprion TTpOoTATEUTIKOU, EUTTODIOTE TN BoupToa
va €pBel Ot €TTOPA HPE TO TTPOOTATEUTIKS. H BIGUETPOG Twv
BoupTowv MIATWY Kal Soxeiwv PTTOPEN va augnBei atrd Tnv Tieon
Kal TIG QUYOKEVTPEG DUVAUEIG.

MNpooBeTeg 0dnyieg aopaAeiog

e XT0 EpYaAEia TTOU £XOUV OXEDIAOTET yIa VO TAIPIGJOUV O€ TPOXOUG
Agiavang pe oTreipwpa, EAEYETE OTI TO PKOG OTTEIPWHATOG TOU
TpoxoU Agiavang gival Kat@AANAO yia TO AKOG OTTEIPWHATOG TNG
atpdkTou.

e To Tepdyio epyaaiag TPETEel va gival acpaliopévo. H olo@ign
Tou Tepayiou o€ pia didTagn ouoeIgng 1 o€ pIa péyyevn eival
aoQaAéCTEPN ATTO TO VA KPATATE TO TEPAXIO OTO XEPI OOG.

e Mnv ayyigeTte TOUG BIOKOUG KOTTAG KAl AEiavOng TTPIV KPUWOOUV.

* Orav xpnoiyoTroieite KOAGPO Taxeiag ouoigng, BePalwbeite 6T
TO €OWTEPIKO KOAGpO Tou €dpddetal OTNV GTPOKTO Eival
£QOdIaoPEVO PE EAAOTIKG BaKTUAIO O-ring kal 6Tl 0 dakTUAIOG
autdg dev éxel umooTei {nuid. BeBaiwBeite emiong 61 ol
EMQPAVEIEG TNG €§WTEPIKAG PAGVTOG KOl TNG ECWTEPIKAG
@AavTag eival Kabapég.

e XpnolgoTroleite T0 KOAdpo Taxeiag ocUoPINg POvo pe Siokoug
Agiavang kai KOTMG. XpnoipoTroleiTe YOVO GBIKTEG Kal CWOTH
Aeiroupyouoeg QAAVTEEG.

e g TIEPITITWON TTPOCWPIVAG SIAKOTTAG TOU NAEKTPIKOU peUPATOG
1 PETE TNV aQaipecn Tou @Ig aTrd TNV TTIPIda Ye TO SIAKOTITN OTN
Béon "on", o BIAKOTITNG TIPETTEI VO §EKAEIDWOE Kal va TeBei oTn
B¢on "off" piv atmd TNV eTmavekkivnan.

MPOZOXH: H ouokeunl TpoopileTal yia AsiToupyia o€
E0WTEPIKOUG XWPOUG.

Moapd Tov eyyevwg ac@aln oxediaouo, Tn Xpion PETpwv
AO@aAEiOG Kol TTPOCBETWV TIPOCTATEUTIKWY HETPWY,
UTTAPXEI TTAVTA KivOUVOG UTTOAEITTOMEVOU TPAUHATIGHOU
KOTA TN AgiToupyia.

Emre§ynon Twv XpnoIMOTTOIOUUEVWY EIKOVOYPOAUUATWY.
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1. Mpoaooxn AGBeTe €1BIKEG TIPOPUAGEEIG

2.AiaBaoTe TIG 0dnyieg AeIToupyiag, TNPAOCTE TIG TIPOEIBOTTOINTEIG
Kal TOUG 6pOUG AoPaAEiag TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!

3.®opare péoa aTopIkAg TPooTaciag (YuaAid ac@aAeiag,
WTOACTTIdEG, HAoKa oKdVNG)

4.PopdTe TIPOCTATEUTIKA YAVTIA

5.ATToouvd£aTe TO KAAWDIO PEUPATOG aTTd TNV TTPICa TTPIV OTT6 TN

guvTAPNON 1 TNV ETTIOKEUR.

6.Kpariote Ta Taidi& pakpid atmd 1o epyaAeio

7.NpooTateteTte atmd Tn Bpoxr
8.MpooTaoia deUTEPNG KATNYOPIOG
9. Zfiga moTomoinang EAC.
10. ZApa maoToToinong TNG ayopds Tng Oukpaviag.

KATAZKEY'H KAI XP'HZH
O ywviakdg AeiavTrpag gival éva NAEKTPIKG EPYAAEIo XEIPOG E HOVWON
katnyopiag Il. To pnxavnua Kiveitar atmé évav Jovopaaoikd KIvnTAPA PE
HETATPOTTED, N TaXUTNTA TOU OTTOIOU WEIWVETAI PECW EVOG YWVIOKOU
ypavagiou. Mtopei va xpnaoigotroinBei 1600 yia Agiavan 600 Kal yia
KOTIT). AUTOG O TUTTOG NAEKTPIKOU EPYOAAEIOU XPNOIUOTTOIEITOI EUPEWS
yio TNV 0Qaipeon OAwvV Twv TUTTWV YPEQIWV aTTO TNV ETIPAVEIA
METAAIKWY  €gopTnudTwy, TNV €MQAVEIOK  €Megepyaoia
OUYKOAATEWY, TNV KOTIT) CWAAVWY HE AETTTA TOIXWHOTA KAl MIKPWV
HETAAIKWVY €§aptnudTwy KA. Me Ta katdMnha eaptriyara, o
YWVIAKOG AEIQVTHPAG UTTOPET va XPNOIKOTTOINOET OXI HOVO Yia KOTTH Kal
Agiavon, aAAG Kai yia KaBapIopd T1.X. OKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY Bagrig
K.ATT.

O Topeig xpriong TTepIAapBavouy £va eupl QAT ETTIOKEUAOTIKWY Kal
KOTOOKEUOOTIKWY  €PYACIWV, OXI HOVO OXETIKWV pE PETaANa. O
YWVIaKOG AglavTrpag PTTOpEi ETTIONG va XPno1UoTToINGEi yia TNV KOTTA
KQll TO TPOXIOHA OIKOSOMIKWY UNIKWY, TT.X. TOUBAQ, KUBOAIBOI, KEPAMIKE
TIAGKISION K.ATT.

To pnxavnua éxel oxedlaaTei pdvo yia §npr xprion, oxi yia oTiABwan.

Mnv k&veTe KOKRA XPAon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou Kakr xprion.

e Mnv emegepyadeoTe UAIKG TTOU TrepiExouv apiavto. O apiavrog
&ivar KapKivoyovog.

e Mnv emegepyadeoTe UNIKG TWV OTTOIWV 01 OKOVEG gival EUPAEKTEG
N EKPNKTIKEG. Kard 1 xpnon Tou nAsktpikoU epyalsiou
Onuioupyolvral oTTIVORPES, ol otroiol evOéxeTal va avapAéouv
TOUS EKTTETTOLEVOUS ATUOUG.

e O1 Tpoxoi QTTOKOTIAG Oev TIPETTEl va XPNOIMOTIOIOUVTAl YIa
epyaoieg Asiavang. Or 1poxoi amokomis epyadovral pe TNV
mAaiv) dyn kai n Agiavan pe v umpooTiviy dyn Evog TEToIoU
TPOXOU UTTOPEI va TTPOKAAETEI {NuIG OTOV TPOXO UE QTTOTEAEOUA
TOV KiVOUVO TPQUUATIOUOU TOU XEIPIOTH.

MNEPIFPA®H TQN ZEANTAQN

H ak6AouBn apibunon avagépeTal oTa eEAPTAUOTA TOU PNXAVAHOTOG
TTOU OTTEIKOVICOVTaI OTIG YPOPIKEG TEAIDEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIDIOU.

1.KoupTri acpaAiong atpdkTou

2.AIoKOTITNG

3.MpdaBeTn AaBry

4.MpooTaTeuTikd AeTTidag

5.E€wrepiki @AGvTa

6.Ecwrtepikr) pAGvTda

7.N\aBn (TrpooTaTeuTikG AeTTidag)

8.KaAwdio Tpogodoaiag

9.E181k6 KA€1di

* EvOéxeTal va uTTapXouv diagopég peTagy Tou oxediou

Kal TOU TIPOIOVTOG.

AZEZOYAP KAI EZOMNAIZMOZ
e [lpooTaTeuTikd AeTTidag - 1 TEY.

o EIdIK6 KAEIBi -1 Tep.
o [lpdobetn Aafn -1 Tep.
MPOETOIMAZIA A EPTAZIA

TOMNOOETHZH THX NPOZOETHZ AABHZ

H BonéntikA Aapn (3) ToTroBeTeital o€ pia aTrd TIG OTTEG TNG KEPAANG
Tou pUAou. ZuviaTdral n xprion Tou TpiReiou pe Tn BondnTikr AaBh. EGv
Kpatdre TO TpIBEio evw epyddeote Kal pe Ta dUO  XEpIa
(xpnoIpoTIoIVTaG €TTioNG TN BondnTikr AaBr), UTTAPXEl HIKPOTEPOG
KivOUVOG TO XépI 0Qg va ayyigel Tov TrepIoTpe@dpevo dioko H TN
BoupToa Kal VO TPAUMOTIOTE KATA TNV KAWTOIG.

TOMOO®ETHEH KAl PYOMIZH TOY T[POITATEYTIKO'Y
TPOXO'Y

To TpooTaTeuTikd Tou diokou TIpooTaTelel TOV  XEIPIOTH aTTd
Bpavopata, Tuxaia ETTaQr HE To epyaAsio epyaaiag i oTverpeg. Oa



TTPETTEl TTAVTA VO TOTTOBETETaN pE IDIAITEPN TTPOCOXN WOTE TO TUAHA
KGAUYNG va €ival GTPAPPEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

O oxedIaoPOG TNG OTEPEWONG TOU TIPOCTATEUTIKOU SiOKOU ETTITPETTEN

Tn PUBUICN TOU TTPOCTATEUTIKOU OTN BEATIOTN B£0N XWPIG pyaAcia.

o Xahopwote Kkal TPAPBAETE TPOG Ta Tiow To HOXAG (7) oTO
TTPOCTATEUTIKO BioKou (4).

e ZTPEYTE TO TTPOCTOTEUTIKO dioKou (4) oTnv emBuuNTH Béon.

o KAeidwaoTe pe 10 xapnAwpa Tou poxAou (7).

H agaipeon kal n puBION TOU TTPOCTATEUTIKOU BiOKOU YIVETQI PE TNV
avTioTpo®n oeIpd aTTé TNV TOTTOBETNOT TOU.

AANATH EPTAAEIQN

Dopdre yavtia epyaciag Kard Tn dIdPKeIa TV £PYAOIWV alAayrg
EPYOAEIWV.

To koupTr KAEBWHATOG aTpdkTou (1) XxpnoiydoTroigital pévo yia To
KA€idwya Tou d§ova Tou AciaviApa Katd TV TOTrOBETNON R TNV
agaipeon Tou epyaAgiou epyaciag. Aev TTPETTEI va XPNOIUOTTOIEITAI WG
KOUUTTI @pévou vy O Biokog TTepIOTPEPETal. KT TEToIo UTTOpEi Va
TIPOKOAETEl {nUIG OTOV AEIOVTHPA f} VO TPAUPATIOEN TOV XPHOTN.

EFKATAZTAZH AIZKOY

MNa diokoug Asiavong 1 KOTIAG pE TTaX0G HIKPGTEPO amé 3 mm, To
£EWTEPIKO TTAgINASI PAGVTZaG (5) TTPETTEl va BIBWVETAI E TNV ETTITTEDN
TrAeupd Tou Siokou (gIK. B).
e [MarioTe T0 KoupTri ao@daAiong Tou dgova (1).
e Eiodyete 1O €101KO KAEIDi (TTaPEXETAI) OTIG OTTEG TNG EGWTEPIKAG
@AavTag (5) (eik. A).
e [upioTe 1O KAEIDi - XOAQPWOTE Kal OQPAIPESTE TNV €EWTEPIKA
@AavTa (5).
e AVTIKOTOOTAOTE TO BiOKO £TOI WOTE VA TTIECETAl OTNV ETTIPAVEIT
NG EOWTEPIKNAG PAGVTIaG (6).
e Bidworte TNV e§wtepikry @AGvTZa (5) kal o@iETe eEAaPpa PE TO
€101KO KAEIDI.
H amoouvappoAdynon Twv OioKwv TIPAYUATOTIOIEITAI PE TNV
avTioTpo®n oeIpd até TNV ToTToBETNON. KaTtd TN cuvapuoAdynon,
0 OioKog TIPETTEl va TTIECETONI OTNV ETMIQPAVEIQ TNG ECWTEPIKAG
QAAVTZOG (6) Kal VO KEVTPAPETAI OTNV KATW ETTIPAVEIA TNG.

ZYNAPMOAOIHZH TQN EPFAAEIQN ME ZMEIPEZ
MatAoTe To kKoupTr aoPahiong TnG aTpdkTou (1).
o A@aipéoTe TO TIPONYOUNEVWG TOTTOBETNUEVO Epyaleio epyaciag -
€qv €xel TOTTODETNOE.
o AgaipéoTe kai TIG 800 QAAVTLEG - TNV EOWTEPIKT PAGVTLa (6) Kal
TNV e§wtepikA PAavTda (5) - TpIv aTrd TNV TOTTOBETNON.
e BidwoTe TO TUAPA pE OTTEIpWHG TOu epyalgiou epyaciag otnv
ATpakTo KaI OPIETE TO EAAPPE.
H amoouvappoAdynon Twv epyaAeiwv epyaciog pe ommh pe
OoTIEipwpa  yiveTal  PE TNV avTioTpo®n  O€lpd  OmTmo TN
ouvapuoAéynon.

TOMNOOETHZH TOY TIQNIAKOY AEIANTHPA XIE BAZH
FTQNIAKO'Y AEIANTHPA

Emipémeral n xprion Tou ywviakoU Asiavtiipa o€ €181k6 TPITTod0 yia
YWVIOKOUG AgIavTApEG, £pAaov £xel TOTTOBETNOE CWOTA CUPPWVA PE
TIG 0dnYieg OUVAPUOAGYNONG TOU KATAOKEUAGTH TOU TRITTOd0U.

AEITOYPIIA/PYOMIZEIZ

Mpiv ammd TN XPrion Tou ywviakoU AsiavTripa, eAEyETe TNV KatdoTaon

Tou TPoxoU Agiavang. Mn xpnoIPOTTOIEITE OTIACUEVOUG, PayITUEVOUG iy

He GAAo TPOTTO KaTEOTPApUEVOUG TPoXoUG Asiavong. ‘Evag @Bappévog

TPOXOG 1} Wit pBappévn BoUpToa TIPETTEN var avTIKaBioTaTal APETWG JE

£vav kaivoUpyio TIpIv aTrd Tn xprion. OTav TEAEIWOETE TNV Epyacia oo,

QTTEVEPYOTTOIEITE TIAVTA TOV AEIQVTAPO KOl TTEPINEVETE UEXPI va

oTapaTACEl EVIEAWS TO epyaleio epyaciag. Mévo TOTE PTTOPEITE va

QTTOPOKPUVETE TO TPIREIR. MV QPEVAPETE TOV TIEPIOTPEPOHUEVO TPOXO

Agiavang TméCovTag Tov TTavw OTO TEPAXIO £pYATiag.

e [oté pnv utrep@opTwveTe To TPIREI0. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
€pYaAEiou aOKEl ETTAPKI TTIECN YIO TNV ATTOTEAEOUATIKI EpyaTia
Tou epyaAeiou. H utrep@dpTwaon Kai n utrepBOAIKN TTiean pTropei
va TTPoKaAéoouV TTIKIVOUVN Bpalan Tou epyaAeiou epyaaciag.

e Edv 10 TpIBeio Téoel katd Tn didpkeia TNG AeiToupyiag, eival
amapaitnTo  va  €TTIOEWPNOETE KAl EVOEXOUEVWG VA
QVTIKOTOOTAOETE TO £pyaAcio epyaaiag, av SIamoTwOE OTI £xel
UTTOOTEl {NUIG i £XEI TTAPAPOPPWOEi.
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e [loté pnv XTUTTGTE TO €pyaAeio epyaciog TTEvw OTO UAIKO
£pyaciag.

o ATTOQeUyETE VO avaTTNSATE Kal va §UVETE P To Bioko, €1I8IKE 6Tav
£pyadeoTe O€ ywvieg, aIXUNPEG GKpeG K.ATT. (auTtd pTTopsi va
TIPOKOAETEl aTTWAEIa EAEyXOU Kal KAWTOIEG). (auTd pTTOpEi va
TIPOKOAEOEI OTTWAEID TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU £PYaAEiou Kal
KAWTOId).

e [loté pnv xpnolpoTroleite AETTiOEG OIOKOTTPIOVOU TTOU £€XOUV
oxedIaoTel yia TNV Kot §UAou. H xprion TéToiwv TTpIoVOAaUwWY
£XEl OUXVE WG ATTOTEAEOHA TO PAIVOUEVO TNG AVAKPOUONG TOU
NAEKTPIKOU €PYOAEioU, TNV OTTWAEIO EAEYXOU Kal UTTOPEl va
TIPOKOAECEI TPAUUATIOUO TOU XEIPIOT).

‘ENAP=H AEITOYPI'IAZ / TEPMATIZMOZ AEITOYPI'IAZ

Kpatfiote 10 TpIfeio kKai pe Ta SUO xépia KATE TNV €KKivnon Kai Tn

Aerroupyia.

e [MiéaTe TTPOG TA PETT TO TTHOW PEPOG TOU DIOKOTITN (2).

e JUpETE TO DIOKOTITN (2) TTPOG TA EPTTPOG - (TTPOG TNV KEPAAN) (EIK.
C).

o [a ouvexr AeIToupyia - TMIECTE TO PTTPOCTIVO HEPOG TOU KOUPTTIOU
TOU JIOKOTITN.

e O JdiokOTTNG Ba KAeidwoel autduata oTn B€an aguvexoug
AeiToupyiag.

e [la va aTTEVEPYOTTOIACETE TO PNXAVNUA - TTIECTE TO TTIOW PEPOG
TOU KOUpTTIOU TOU SI0KATTTN (2).

MeT@& TnV ekkivnon Tou PUAOU, TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG Agiavang va
@rdoel otn péyiotn TaxUtnTa TPV Eekivoete Tnv epyacia. Mnv
XeIpiCeaTe  TOV  OIOKOTITN  KATG TN JIdpKeEld TNG  €Pyaciag,
EVEPYOTTOIWVTAG 1 OTTEVEPYOTTOIWVTAG Tov HUA0. O diakdTng
Asiavong emTpéTTeTal va Asitoupyei povo OTav To NAEKTPIKG epyaleio
€ival JaKpIG aTTd TO TEUAXIO EPYOTIOG.

To pnxavnua SiaBétel SIaKATITN Ye TTPOOTATIO ORNCINATOG, TIPAYUT
TToU onuaivel Tl av UTTAPgel TTPOoWPIVE} SIOKOTT PEUHATOG ATTO TO
SikTuo 1| av ouvdeBei o€ TIpifa Pe To BIOKOTITN OTn B€an "on” dev Ba
EEKIVATEL. Z€ QUTH TNV TTEPITITWOT, O SIOKOTITNG TIPETTEI VA AVTIOTPAPET
oTtn 6éon "off" Kal va eavekkIvioel n povada.

KOMH

e H KOTTA PE TOV YWVIOKS AEIavTAPa TTPETTEI VO TTPOYUOTOTTOIEITAN
pévo ot eubtia ypaupr.

e Mnv k6BeTe UAIKO KPATWVTAG TO OTO XEPI OOG.

e Ta peydha Tepdyia TTPETTEl va UTTOOTNPIOVTal Kal TTPETTEl va
@POVTICETE WOTE Ta oNpeEia oTAPIENG va BpioKovTal KOVTA oTn
ypaupry koTAg kai oto TéAog Tou UAIKoU. To UAkS TTou
ToTToBETEITAl OTABEPE Oev Ba Teivel va PETAKIVEITAI KATA TNV
KOTT.

e Ta piIkp& Tepdyia epyaciag Ba TIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. OF
HEYYEVN, WE TN XPNON OQIYKTAPWY K.ATT. To UAIKS Ba Trpétrel va
OTEPEWVETAI £TOI WOTE N TTEPIOXT) KOTTAG vVa BPIOKETAI KOVTG OTN
guokeur) oUo@igng. Autd Ba egaopalioel peyaAlTepn akpiBeia
KOTTAG.

e Mnv emTpémere Kpadaououg f OQigiuo Tou BiOKOU KOTIAG,
Kabwg auté Ba uTToRaBuicE! TNV TTOIGTNTA TNG KOTTAG KOl TTOPET
va TTpokaAéael Bpalon Tou dioKoU KOTIAG.

o Agv TTPETTEl VO 0OKETAI TTAEUPIKA TTiECN OTO JiOKO KOTIAG KATA TN
SIdpKeIa TNG KOTTAG.

e Xpnoigotroiote Tov katdAAnAo dioko KoTTAg avaAoya pe TO
UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

e Kard v kom Tou UAIKOU, OuvIOTGTal N KartelBuvon Tng
TpoPodoaiag va gival TTPog TNV KatelBuvon TTEPICTPOPNG TOU
Siokou KOTTAG.

e To BdBog kotg gaptatal atrod Tn SIGUETPO Tou diokou (gIK. G).

e Oa Tpémel va XpnoigotroloUvTal Jovo BioKOlI PE OVOUAGTIK
OIGUETPO OxI PEYAAUTEPN QTTO €KEivn TTOU CUVIOTATAI YIO TO
avTioToIXo HOVTEAO pUAOU.

e Kard Tnv exTéAeon Babihv KOTIWV (TT.X. TTPOQIA, OIKOSOUIKG
TETPAywva, TOUBAA K.ATT.), uNV Q@rVETE TIG PAGVTLeG oUOPIENG
va épBouv o€ ETTAPr| UE TO TEPAXIO.

O1 Sigkol KOTTfg PTavouv o€ TTOAU UPNAEg BEppoKpaTieg KATA

Tn A€ITOUpyia - PNV TOUG QYYIiJETE ME ATTPOCTATEUTA PEPN TOU
CWHATOG TIPIV KPUWOOUV.

AAEIYH

01 epyaaieg Aciavong pTropouv va TTpaypaToTroindoulyv r.x. Je Siokoug
Aeiavong, kutreAhoeideig Siokoug, diokoug pe TITepUyIa, BiOKOUG HE
A€lavTIkG TPiXWHA, OUPUATIVEG BoUPTOEG, €UKAUTITOUG diOKOUG yia



yuaAdxapto K.ATT. KaBe TUTTOG BioKOU Kal TEHaXIOU £pyaciag oTTaiTel
KaTdAANAN TEXVIKR £pyaciag kal xprion KataAANAwv PECWV ATOUIKAG
TTPOCTACIAg.

Or diokol ToU €Xouv OXedIOOTEl yia KOTI) Oev TIPETEl  va
XPnotpoTTolouvTal yia Agiavor.

Q1 diokol Aeiavong €Xouv OXEDIOOTEN yia TNV aQaipean UAIKOU PE TV

dKpn Tou diokou.

e Mnv aAéBete pe Tnv TTAeupd Tou diokou. H BEATIOTN ywvia
£pyaoiag yia auTév Tov TUTTo Siokou eival 30 (eIk H).

* Ol epyaaieg Aciavong emTpéTeTal va ekTEAOUVTal POVO PE TOUG
KaTdAANAoUG Biokoug Agiavang yia Tov TUTTO Tou UAIKOU.

‘Otav epyddeaTe pe diokoug Pe TITepUyIa, SIOKOUG PE AEIQVTIKO TRiXWHO

Kal EUKAPTITOUG OIOKOUG YIO YUGAOXOPTO, TTPETTEI VA TTPOCEXETE TN

owaoTH ywvia TTPoaBoAng (ik. 1).

o Aev mpéel va AelavBei oAGKANPN N emigaveia Tou diokou.

e Autoi oI TUTTOI diOKWV XPENOIKOTTOIOUVTAI VIO TNV KATEPyaaia
ETTITTEOWV ETTIPAVEIWV.

O1 ouppdTiveg BoUpToeg TTPOOPIZOVTal KUPIWG yia Tov KaBapiopd
TIPOPIA Kol SUCTTPACITWY TTEPIoXWY. MTTopolv va XpnaoigoTroinfolv
yia TNV apaipean, yia TTapddelypa, OKOUPIAG, XPWHATOG K.ATE. (€IK. K).
(Eik. K).

XpnOIUOTIOIEITE HOVO EPYOAEia EpYATiag Twv OTIOIWY N ETTITPETTOHEVN
TaXUTNTO €ival PeyaAUTepn 1 ion Pe Tn péyioTn TaxuTtnTa Tou ywviakoU
AsiavTipa xwpig gopTio.

ZYNTHPHZH KAI ANOO'HKEYZH

e ZuvioTATal va KaBapiCeTe TO PNXAVNHA AUEoWG PETA aTTd KAOE
xenon.

e Mnv xpnoipoTroleite vepd fi GAAa uypd yia Tov KaBapiopuo.

o KaBapioTe Tn povada pe £va oTeYVO KOUPATI UPaoUa i UOHETE
ME TTETTIECPUEVO Q€PA XAMUNAAG TTiEONG.

e Mnv XpnoIyoTIOoIEiTE KABAPIOTIKG 1) SIAAUTEG, KABWS AUTA PTTOPET
va TTPOKOAETOUV {nuId oTa TTAACTIKG HEPN.

o KaBapilete TAKTIKG TIG OXIOUEG £§agpIOpoU 0TO TrEPiBANUA TOU
HOTEP YIO VO OTTOQUYETE TNV UTTEPOEPUAVON TNG HOVADAG.

e Eav 710 KOAWdIO TpOo@odooiag éxel umooTEl  {nuIg,
QAVTIKOTOOTAOTE TO PE €va KAAWSIO Twv BIwv TTPOdIaypaPwV.
Mapaméuywte TN Asitoupyia autry o€ e€eidikeupévo €1BIKO 1
avaBEéaTe TN GUVTAPNON TNG CUOKEUNG.

e Y& TIEPITITWON UTTEPBOAIKOU OTTIVONPICUOU OTOV HETOYWYEQ,
avaBEéoTe o€ EIBIKEUUEVO ATOUO TOV EAEYXO TNG KATAOTAONG TWV
avOPaKIKWY BOUPTOWYV TOU HOTEP.

e ATTOBNKEUETE TTAVTA TN OUCKEUR OE OTEYVO WEPOG HOKPIA aTTO
Tadid.

TEXNIKEZ NMPOAIArPA®EX

H o1é8un nxnTikAg Tieang LpA, n o1a8un nXnTikAg IoxUog LWA kai
n TIYA emMTéYUVONG KPadaouwy ah TTou avapéPovTal OTIG TTapoUoEg
odnyieg €xouv peTPNOEi oUpPWva pe To TTPGTUTTO IEC 62841-1. To
emiredo ddvnaong ah TTou diveral pTTopei va xpnoipoTroindei yia Tn
ouUykpIon Tou €OTTAIGUOU Kal yia TNV TTPOKATAPKTIKN €KTIUNON TNG
€kBeong o€ dovAoElg.

To avogepduevo €TTiITTEDO KPOAOAOUWY Eival AVTITIPOCWTTEUTIKG
pévo yia Tnv KUpia xpron Tou e§omAiopol. Edv n ouokeun
XpnoigoTroigital yia dAAeg epappoyég A pe GAAa epyaleia epyaaiag,
TO €miEdO KPAdAOUWY evOEXeETAl va aAAagel. ‘Eva uynAoTepo
emTiTedo dovroewv Ba eTTNPETTEl ATTO AvETTapPKN i TTOAU oTravia
ouvtipnon Tng ouokeurig. O1 Trapatdvw Adyol evoEXeTal va
odnyfoouv ot augnuévn €kBeon oe kpadaopoUg kaB' OAn Tn
SIAPKEID TNG TTEPIGBOU EPYaTiag.

Mo va ekTipnBei pe akpiBeia n ékBeon oe kpadaopoug, ival
ammapaiTnTo va AngBolv utréyn ol TTePiodol KaTd TIG OTToiEg N
Hovada eival aTrevepyoTTOINMEVN | OTAV Eival EVEPYOTTOINUEVN
aAAG dev  xpnoigoTrolgital yia gpyoacia. Otav  6Aol ol
TOPAYOVTEG EKTIMWVTAI UE OKPiBEId, N OUVOAIKN ékBeon o€
Sovnoeig uTTopEi va gival onpavTiKa XaunAoTepn.

Mo TNV TTpooTacia Tou XPAOTN Ao TIG ETTITITWOEIG TWV JOVACEWY,
Ba TpéTTel va epapuolovTal TTPAoBETa PETPA aopaleiag, OTTwWG n
KUKAIKF] GUVTAPNON TOU PNXAVIAPOTOG KOl TwV EPYaAEiwy epyaaiag,
n TpooTacia NG KatdAAnAng Beppokpaciag Twv XEPIWV Kal n
OwWaTH 0pYyAvWan TNG £pyaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

= Ta nAexTpokivnTa TTPOIGVTa eV TTPETTEI VA ATTOPPITITOVTAI HAdi HE
E/ Ta OIKIGKG aTTopPidpaTa, aAAd TTPETTEl va odnyoUvTal yia atroppiyn
o€
\

katdAAnAeg  eykataoTtdoelg.  EmkoivwvAoTE  pE  Tov
QVTITIPOOWTTO TOU TTPOIGVTOG COG A ME TIG TOTTIKEG OPXEG VIa
TIANPOQPOPIEG OXETIKG pe Tn diaBeon. Ta amoBANTa NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €EOTTANITHOU TTEPIEXOUV OUTiES TTOU eV eival PINKEG
Tpog To TEPIBAANOV. O €§OTTAIOPAG TTOU BEV AVAKUKAWVETAI
aroteAei duvnTikA aTTeIA yia To TEPIBAANOV Kai TNV avBpwTTivi
uyeia.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe
£dpa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegng "GTX Poland *) evnuepwver 611 OAa
TO TIVEUUATIKG SIKQIWHOTA ETT TOU TIEPIEXOMEVOU TOU TIAPOVTOG EyXEIPISiou (EPESAg
"gyxeIpidio”),  oupTiEpIAaUBavopévwy, PETAGU  GAAwv, TOU  KEIPévou, Twv
PWTOYPAPILV, TwV dlaypapudtwy K.ATL. Tou, diampouvral. OAa Ta TIVEUPATIKG
BIKAIDUATA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TIAPAVTOG eyxelpdiou (e "Eyxelpidio”),
OUUTIEPIANABAVOPEVWY, PETAEU GAAWY, TOU KEIMEVOU, TWV QWTOYPOPIWDV, TwV
BlaypappaTwY, Twy oXediwy, KaBwg Kal TNG oUVBETTIG TOU, AVIKOUV OTTOKAEIOTIKG
oty GTX Poland kal uTékevTal o€ VOUIK) TTpooTacia Bacel Tou vopou Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 TTepi TIVEUUATIKIG IBIOKTNTIAG KOl GUYYEVIKWY SIKAIWHATWY (SnA.
Egnpepida Tng KuBepvrioewg 2006, apiB. 90, anpeio 631, 6Trwg Tpotrotrointnke). H
avTiypagr], emegepyaaia, Snuooieuon, TPOTTOTTOINGN YIO EUTIOPIKOUG OKOTIOUG
©OAOKANPOU TOU £YXEIPIBIOU KABLIG KAl TWV ETTIPEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG TN YPATTTH
ouykatdBeon Tng GTX Poland arrayopeletal auoTnPd Kol PTTOPET VOt ETTIPEPE AOTIKEG
KQll TTOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK
Karaokeuaotg: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

02-285 Bapoopia

MNpoiév: Bapoopia: Mpoidv: Mwviakdg TPoXIoTAG
MovTéAo: 59G063

Eptropikn ovopagia: GRAPHITE

6 ap1Budg: 00001 + 99999

To PoIdV TToU TrEPIYPAPETAl AVWTEPW CUHHOPQWVETAI ME T
akoAouBa éyypaga:

O3nyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK

03nyia nAekTpopayvnTikng ocupparéTnTag 2014/30/EE

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
NAPAMETPO TIMH Pograniczna 2/4
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
uxvoTnTa 1I0XU0g 50 Hz
OvopaoTiKA 10XUg 750 W
Taxutnta peAavTi 12000 min*
AIGUETPOG TITEPUYiOU 115 mm T¢
Eowrepikr| d1dUETPOG diokou 22,2 mm )
MéyeBog oTreipwpaTog dova M14
Kartnyopia mpocTaciag 1l
Bdipog 2,2 kg
‘ETOG KATAOKEUAS 2025

AEAOMENA ©OP'YBOY KAI AON'HZEQN
Emimedo nxntikAg mieong LpA=90dB (A)

K=3dB (A)
Emitredo nxntiknig 10x00g LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)
TiyA emTdyuvong ah = 4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

MAnpogopitg yia Tov 86pufo Kai Toug Kpadaopoug

H o166un BopUBou TTou eKTTEPTTEI N HOVAdA TTEPIYPAPETAIl OTTO: TN
OTABNN EKTTEUTTOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG LPA Kai Tn oTd8Un nXnTIKAG
10x00g LWA (61ou K eival n aBeBaidtnTa pétpnong). Or dovioeig
TTOU EKTTEMTIOVTON aTTO Tn povada TTEPlypd@ovTal améd TNV TIPA
emTdyxuvong doévnong ah (6mou K dnAwvel v aBeBaidtnta
péTpnong).
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0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpOTroTroIRénke amé tnv
odnyia 2015/863/EE.

Kal GUHPOP@WVETAI PE TIG OTTAITAOEIG TWV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021- EN IEC 55014-1:2021- EN
IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

H mapouoa dfiAwaon 1oxUel POvo yia To pnxavnua 6tTwg diaTiBeTal
oTnv ayopd Kai 8ev KAAUTITEl Ta eEapTApaTa

TToU TTPOCTIBEVTal TG TOV TEAIKO XPAOTN 1} TTPAYHATOTTOIOUVTAI OTTO
auTOV/QUTAV PETAYEVEDTEPA.

OvopaTemmwvupo kai dielBuvan Tou aréuou TTou Katolkei atnv EE kai
ival E§0UCIODOTNHEVO VA CUVTAOTE! TOV TEXVIKO QPAKEAO:
YTroypdgeTal £§ ovopaTog Tou:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Bapoopia



Pawet Kowalski
YTre0Buvog TEXVIKAG Tekunpiwang GTX MoAwvia
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HAAKSE SLIJPER
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LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR ZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidsinstructies voor slijpen, schuren met schuurpapier, werken

met staalborstels en snijden met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een normale
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, voor
schuren met staalborstels en als een snijmachine met slijpschijf.
Volg alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en
gegevens die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als
het volgende niet in acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan
voor elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

« Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de
bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en letsel.

* Gebruik geen hulpstukken die niet specifiek zijn ontworpen en
worden aanbevolen door de fabrikant voor dit apparaat. Het feit
dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan worden
gemonteerd, garandeert geen veilig gebruik.

* De toegestane snelheid van het gebruikte werkgereedschap
mag niet lager zijn dan de maximumsnelheid die op het
elektrische apparaat is aangegeven. Een werkgereedschap dat
met een hogere dan de toegestane snelheid draait, kan breken
en delen van het gereedschap kunnen versplinteren.

e De buitendiameter en dikte van het uitrustingsstuk moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan
niet voldoende worden beveiligd of gecontroleerd.

e Gereedschappen met een schroefdraadinzetstuk moeten
precies op de schroefdraad op de spindel passen. Bij op een
flens gemonteerde uitrustingsstukken moet de diameter van de
boring van het uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter
van de flens. Gereedschap dat niet precies op het
motorapparaat past, zal ongelijkmatig draaien, zeer sterk trillen
en kan de controle over het motorapparaat verliezen.

e Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer
voor elk gebruik het gereedschap, bijv. slijpschijven op
afschilfering en barsten, schuurzolen op barsten, schuren of
zware slijtage, draadborstels op losse of gebroken draden. Als
een elektrisch gereedschap of uitrustingsstuk is gevallen,
controleer het dan op schade of gebruik een ander
onbeschadigd gereedschap. Als het gereedschap is
gecontroleerd en gerepareerd, moet het elektrisch gereedschap
gedurende één minuut op de hoogste snelheid worden
ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden gezorgd dat de
bediener en omstanders in de buurt zich buiten de zone van het
draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd gereedschap
breekt meestal tijdens deze testtijd.

« Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker
dat het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een
veiligheidsbril.  Gebruik indien nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, beschermende handschoenen of een
speciaal schort om je te beschermen tegen kleine deeltjes van
geschuurd en bewerkt materiaal. Bescherm je ogen tegen
vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk ontstaan.
Een stofmasker en ademhalingsbescherming moeten het stof
filteren dat tijdens het werk vrijkomt. Langdurige blootstelling
aan lawaai kan leiden tot gehoorverlies.

e Zorg ervoor dat omstanders zich op veilige afstand bevinden van
het werkgebied van het elektrische gereedschap. Persoonlijke
beschermingsmiddelen moeten worden gedragen door iedereen
die zich in de buurt van het elektrische apparaat bevindt
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wanneer dit in werking is. Werkstuksplinters of gebroken
gereedschap kunnen ook buiten de directe reikzone
versplinteren en letsel veroorzaken.

e Houd het apparaat alleen vast aan de geisoleerde opperviakken
van de handgreep bij werkzaamheden waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische kabels of zijn
eigen netsnoer. Contact met het netsnoer kan spanning
overbrengen op de metalen onderdelen van het elektrische
apparaat, wat een elektrische schok kan veroorzaken.

e Houd het netsnoer uit de buurt van draaiende gereedschappen.
Als u de controle over het apparaat verliest, kan het netsnoer
worden doorgesneden of naar binnen worden getrokken en uw
hand of hele hand kan vast komen te zitten in een draaiend
gereedschap.

e Leg het elektrische apparaat nooit neer voordat het werkende
apparaat volledig tot stilstand is gekomen. Het roterende
gereedschap kan in contact komen met het oppervliak waarop
het is neergezet, waardoor u de controle over het elektrische
apparaat kunt verliezen.

e Draag het elektrische apparaat niet terwijl het in beweging is.
Onbedoeld contact tussen kleding en een roterend elektrisch
apparaat kan ertoe leiden dat het apparaat naar binnen wordt
getrokken en zich in het lichaam van de gebruiker boort.

e Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator zuigt stof in de behuizing
en een grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van brandbare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare
koelmiddelen kan elektrische schokken veroorzaken.

Terugslag en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap op
de blokkering of obstructie van een draaiend gereedschap, zoals een
slijpschijf, schuurzool, staalborstel, enz. Het vasthaken of blokkeren
leidt tot een plotselinge stop van het roterende gereedschap. Een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap zal dus een ruk krijgen in de
richting tegengesteld aan de draairichting van het werkgereedschap.

Wanneer bijvoorbeeld de slijpschijf vastloopt of vastloopt in het
werkstuk, kan de ondergedompelde rand van de schijf in het materiaal
geblokkeerd raken en ervoor zorgen dat deze eruit valt of wordt
uitgeworpen. De beweging van de slijpschijf (naar of van de bediener
af) is dan afhankelijk van de bewegingsrichting van de schijf op het
punt van blokkering. Daarnaast kunnen slijpschijven ook breken.

Terugslag is het gevolg van onjuist of foutief gebruik van het
elektrische gereedschap. Het kan worden voorkomen door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen die hieronder worden beschreven.

* Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden
en het lichaam en de handen moeten in een positie worden
geplaatst die terugslag vermindert. Als een extra handgreep
deel uitmaakt van de standaarduitrusting, moet deze altijd
worden gebruikt om zoveel mogelijk controle te hebben over de
terugslagkrachten of het terugslagmoment bij het starten. De
operator kan de terugslagverschijnselen onder controle houden
door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen.

e Handen mogen nooit in de buurt van roterende
uitrustingsstukken worden gehouden. Het werkgereedschap
kan de hand verwonden door terugslag.

e BIijf uit de buurt van de reikzone waar het elektrische
gereedschap tijdens het terugspringen zal bewegen. Als gevolg
van terugslag beweegt het elektrische gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging van de slijpschijf op
het punt van blokkering.

e Wees extra voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat het werkgereedschap terugslaat of
geblokkeerd raakt. Een roterend werkgereedschap is vatbaarder
voor vastlopen bij het bewerken van hoeken, scherpe randen of
als het wordt teruggetrapt. Dit kan leiden tot verlies van controle
of terugslag.

* Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met
een slijpschijf



« Gebruik alleen de slijpschijf die is ontworpen voor het elektrische
gereedschap en de beschermkap die is ontworpen voor de
schijf. Slijpschijven die niet zijn ontworpen voor het elektrische
gereedschap kunnen niet voldoende worden afgeschermd en
zijn niet veilig genoeg.

e Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat
geen enkel deel van de schijf buiten de rand van de
beschermkap uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde schuurschijf
die buiten de rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet
voldoende worden afgeschermd.

e De beschermkap moet stevig aan het elektrisch gereedschap
bevestigd zijn om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen
en moet zo geplaatst zijn dat het deel van de slijpschijf dat
blootgesteld is en naar de bediener gericht is zo klein mogelijk
is. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen puin,
toevallig contact met de slijpschijf en vonken die kleding kunnen
ontsteken.

e Slijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het werk
waarvoor ze bedoeld zijn. Slijp bijvoorbeeld nooit met het zijvlak
van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen om
materiaal te verwijderen met de rand van de schijf. Het effect
van zijwaartse krachten op deze slijpschijven kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste
grootte en vorm voor de gekozen slijpschijf. De juiste flenzen
ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

e Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere elektrische
gereedschappen.  Slijpschijven  voor groter elektrisch
gereedschap zijn niet ontworpen voor het hogere toerental dat
kenmerkend is voor kleiner elektrisch gereedschap en kunnen
daarom breken.

Aanvullende speciale veiligheidstips voor slijpschijven

« Vermijd blokkering van de slijpschijf of te veel druk. Maak geen
te diepe sneden. Overbelasting van de doorslijpschijf verhoogt
de belasting en de neiging om vast te lopen of te blokkeren en
daardoor de kans op afwerpen of breken.

* Vermijd het gebied voor en achter de draaiende snijschijf. Als u
de snijschijf van u af beweegt in het werkstuk, kan het
elektrische gereedschap wegvliegen met de draaiende schijf
direct naar u toe in geval van terugslag.

* In het geval van een vastzittende snijschijf of een stilstand,
schakelt u het elektrische gereedschap uit en wacht u tot de
schijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de nog
bewegende schijf uit het snijgebied te trekken, omdat dit
terugslag kan veroorzaken. De oorzaak van het vastlopen moet
worden opgespoord en verwijderd.

e Start het elektrische gereedschap niet opnieuw terwijl het zich
nog in het materiaal bevindt. De doorslijpschijf moet zijn
volledige snelheid bereiken voordat u verder gaat met
doorslijpen. Anders kan de slijpschijf vastgrijpen, van het
werkstuk afspringen of terugslag veroorzaken.

e Platen of grote werkstukken moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico op terugslag door een
vastgelopen schijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet aan
beide kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan
de rand.

* Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Een in het materiaal duikende
snijschijf kan ervoor zorgen dat het gereedschap terugspringt
wanneer het in aanraking komt met gasleidingen,
waterleidingen, elektriciteitskabels of andere voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier

* Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg bij het kiezen
van het formaat schuurpapier de aanbevelingen van de
fabrikant. Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan
letsel veroorzaken en kan ertoe leiden dat het papier
geblokkeerd of gescheurd raakt of terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor polijsten

e Laat het losse deel van de polijstvacht of de
bevestigingskoorden niet vrij ronddraaien. Blokkeer of knip losse
bevestigingskoorden af. Losse en draaiende
bevestigingskoorden kunnen vingers verstrikken of aan het
werkstuk blijven haken.

Speciale veiligheidstips voor het werken met staalborstels
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e Houd er rekening mee dat zelfs bij normaal gebruik stukjes
draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet
door te veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes
draad kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of huid
dringen.

e Als het gebruik van een beschermkap wordt aanbevolen,
voorkom dan dat de borstel in contact komt met de
beschermkap. De diameter van plaat- en potborstels kan
worden vergroot door druk en centrifugale krachten.

Extra veiligheidsinstructies

e Controleer bij gereedschap voor slijpschijven met
schroefdraadboring of de schroefdraadlengte van de slijpschijf
geschikt is voor de schroefdraadlengte van de as.

e Het werkstuk moet worden vastgeklemd. Het werkstuk
vastklemmen in een klemapparaat of bankschroef is veiliger dan
het werkstuk in de hand houden.

« Raak snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

e Wanneer u een snelspanring gebruikt, zorg er dan voor dat de
binnenring die op de spindel zit voorzien is van een rubberen o-
ring en dat deze ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de
oppervlakken van de buitenflens en binnenflens schoon zijn.

e Gebruik de snelkoppeling alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

* In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker
uit het stopcontact is gehaald met de schakelaar in de stand
“aan", moet de schakelaar worden ontgrendeld en in de stand
"uit" worden gezet voordat u het apparaat opnieuw start.

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik
binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheids- en extra beschermingsmaatregelen, bestaat
er altijd een risico op restletsel tijdens het gebruik.

Verklaring van de gebruikte pictogrammen.
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1.Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen
2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!
3.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
4.Draag beschermende handschoenen
5.Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhoud of
reparaties uitvoert.
6.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat
7.Bescherm tegen regen

8.Tweede klasse bescherming

9. EAC-certificeringsmerk.

10. Certificeringsmerk voor de Oekraiense markt.
CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse II.
De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een
haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel
slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel
gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
opperviak van metalen onderdelen, opperviaktebehandeling van
lasnaden, snijden door dunwandige pijpen en kleine metalen
onderdelen, enz. Met de juiste accessoires kan de haakse slijper niet



alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Toepassingsgebieden omvatten een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen metaalgerelateerd. De
haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen van
bouwmaterialen zoals baksteen, straatstenen, keramische tegels,
enz.

De machine is ontworpen voor droog gebruik, niet voor polijsten. Het

elektrische gereedschap niet verkeerd gebruiken Verkeerd gebruik.

e Verwerk geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

e Verwerk geen materialen waarvan het stof ontvlambaar of
explosief is. Bij het gebruik van het elektrische apparaat
ontstaan vonken, die de vrijkomende dampen kunnen
ontsteken.

e Doorslijpschijven mogen niet worden gebruikt voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en
slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade aan
de schijf veroorzaken, wat het risico van persoonlijk letsel voor
de gebruiker met zich meebrengt.

BESCHRIJVING VAN PAGINA'S

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van de machine
die getoond worden op de grafische pagina's van deze handleiding.

1.Vergrendelknop spindel

2.Schakelaar

3.Extra handgreep

4.Mesbescherming

5.Buitenflens

6.Binnenste flens

7.Handgreep (mesbescherming)

8.Stroomkabel

9.Speciale sleutel

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het

product.

ACCESSOIRES EN UITRUSTING

e Mesbeschermer -1st.
e Speciale sleutel -1st
* Extra handgreep -1st

VOORBEREIDING VAN HET WERK
MONTAGE VAN DE EXTRA HANDGREEP

De extra handgreep (3) wordt gemonteerd in een van de gaten op de
schuurkop. Het wordt aanbevolen om de schuurmachine met de extra
handgreep te gebruiken. Als u de schuurmachine vasthoudt terwijl u
met beide handen werkt (ook met behulp van de extra handgreep), is
er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of borstel raakt en
letsel oploopt bij terugslag.

DE SCHIJFBESCHERMING MONTEREN EN AFSTELLEN

De schijfbescherming beschermt de machinist tegen vuil, toevallig
contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden
gemonteerd met extra zorg om ervoor te zorgen dat het afdekkende
gedeelte naar de bediener is gericht.

Het ontwerp van de bevestiging van de beschermkap maakt het

mogelijk om de beschermkap zonder gereedschap in de optimale

positie te zetten.

e Draai de hendel (7) op de beschermkap (4) los en trek deze
terug.

« Draai de beschermkap (4) in de gewenste positie.

« Vergrendel door de hendel (7) terug te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in
omgekeerde volgorde van het plaatsen ervan.

GEREEDSCHAP VERWISSELEN

Draag werkhandschoenen tijdens het verwisselen van gereedschap.
De spilvergrendelknop (1) wordt alleen gebruikt om de spindel van de
slijpmachine te vergrendelen bij het plaatsen of verwijderen van het
uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als remknop terwijl de

schijf draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de gebruiker
verwonden.
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DISC BEVESTIGING

Voor slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm
moet de buitenste flensmoer (5) met de platte kant van de schijf
vastgeschroefd worden (fig. B).
o Druk op de vergrendelknop van de as (1).
e Steek de speciale sleutel (meegeleverd) in de gaten van de
buitenste flens (5) (fig. A).
« Draai de sleutel - los en verwijder de buitenste flens (5).
* Plaats de schijf terug zodat deze tegen het oppervlak van de
binnenflens (6) wordt gedrukt.
« Schroef de buitenste flens (5) vast en draai deze lichtjes aan met
een speciale sleutel.
Het demonteren van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde
van het monteren. Bij het monteren moet de schijf tegen het
oppervlak van de binnenflens (6) worden gedrukt en gecentreerd
op de onderkant.

MONTEREN VAN DE TAPGEREEDSCHAPPEN
Druk op de spilvergrendelknop (1).
e Verwijder het eerder gemonteerde gereedschap -
aanwezig.
« Verwijder beide flenzen - binnenflens (6) en buitenflens (5) - voor
de montage.
e Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de
as en draai het iets vast.
Demontage van het werkgereedschap met draadgat gebeurt in
omgekeerde volgorde van montage.

indien

MONTAGE VAN HAAKSE
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper in een speciaal statief voor
haakse slijpers te gebruiken, op voorwaarde dat het correct
gemonteerd is in overeenstemming met de montage-instructies van
de fabrikant van het statief.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de toestand van de slijpschijf voordat u de slijpmachine
gebruikt. Gebruik geen gescheurde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet voor
gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je klaar bent
met werken, schakel dan altijd de slijpmachine uit en wacht tot het
gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas dan kan de
schuurmachine worden opgeborgen. Rem de draaiende slijpschijf niet
door deze tegen het werkstuk te drukken.

e Overbelast de schuurmachine nooit. Het gewicht van het
elektrische gereedschap oefent voldoende druk uit om het
gereedschap efficiént te laten werken. Overbelasting en
overmatige druk kunnen het werkgereedschap gevaarlijk doen
breken.

e Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, moet het
werkgereedschap geinspecteerd en eventueel vervangen
worden als het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

* Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

e Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het
werken op hoeken, scherpe randen, enz. (dit kan leiden tot
verlies van controle over het elektrische gereedschap en
terugslag).

e Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen leidt
vaak tot terugslag van het elektrische gereedschap, verlies van
controle en kan letsel bij de gebruiker veroorzaken.

OPSTARTEN / UITSCHAKELEN

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en het gebruik met

beide handen vast.

e Druk de achterkant van de schakelaar (2) in.

e Schuif de schakelaar (2) naar voren - (naar de kop toe) (fig. C).

e Voor continu gebruik - druk op het voorste deel van de
schakelaarknop.

e De schakelaar wordt automatisch vergrendeld in de stand voor
continubedrijf.

e Om de machine uit te schakelen - druk op het achterste deel van
de schakelknop (2).

Wacht na het starten van de slijpmachine totdat de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint. Bedien

SLIJPER IN  HAAKSE



de schakelaar niet tijdens het werk, door de slijpmachine aan of uit te
zetten. De schakelaar van de schuurmachine mag alleen worden
bediend als het elektrische gereedschap uit de buurt van het werkstuk
is.

De machine heeft een schakelaar met verblekingsbeveiliging, wat
betekent dat als er een tijdelijke stroomstoring is of de machine in een
stopcontact wordt gestoken met de schakelaar in de "aan" positie, de
machine niet zal starten. In dat geval moet de schakelaar worden
omgedraaid naar de "uit" stand en moet het apparaat opnieuw worden
gestart.

SCHUREN

e Snijden met de haakse slijper mag alleen in een rechte lijn
gebeuren.

* Snijd geen materiaal terwijl u het in uw hand houdt.

« Grote werkstukken moeten ondersteund worden en zorg ervoor
dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn en aan het einde van
het materiaal bevinden. Materiaal dat stabiel geplaatst is, zal niet
bewegen tijdens het snijden.

e Kleine werkstukken moeten vastgezet worden, bv. in een
bankschroef, met klemmen, enz. Het materiaal moet zo worden
vastgeklemd dat het snijgedeelte zich dicht bij de klem bevindt.
Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

« Laat geen trillingen of klemmen op de snijschijf toe, omdat dit de
kwaliteit van de snede beinvloedt en kan leiden tot breuk van de
snijschijf.

« Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk op de snijschijf
worden uitgeoefend.

e Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden
materiaal.

e Bij het snijden van het materiaal wordt aanbevolen om de
aanvoerrichting in de draairichting van de snijschijf te houden.

« De snijdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf (fig.
G).

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet
groter is dan aanbevolen voor het betreffende slijpmodel.

* Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen,
enz.) mogen de opspanflenzen niet in contact komen met het
werkstuk.

Doorslijpschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens
gebruik - raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen
voordat ze zijn afgekoeld.

SCHUREN

Slijpwerkzaamheden  kunnen worden uitgevoerd met bijv.
slijpschijven, komschijven, lamellenschijven, schijven met schuurvlies,
staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier, enz. Elk type schijf
en werkstuk vereist een geschikte werktechniek en het gebruik van
geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen.

Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden gebruikt
voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de rand

van de schijf.

« Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek voor
dit type schijf is 30 fig H).

e Schuurwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
de juiste schuurschijven voor het type materiaal.

Bij het werken met lamellenschuurschijven, schijven met schuurvlies

en flexibele schijven voor schuurpapier moet gelet worden op de juiste

invalshoek (fig. I).

e Het volledige oppervlak van de schiff mag niet worden
geschuurd.

« Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn vooral bedoeld voor het reinigen van profielen en
moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden gebruikt om
bijvoorbeeld roest, verf, enz. te verwijderen (fig. K). (afb. K).

Gebruik alleen werkgereedschap waarvan de toegestane snelheid
hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de onbelaste
haakse slijper.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om de machine onmiddellijk na elk
gebruik te reinigen.
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* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas met lage druk
perslucht.

e Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen omdat
deze de plastic onderdelen kunnen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Als de voedingskabel beschadigd is, vervang deze dan door een
kabel met dezelfde specificaties. Laat dit over aan een
gekwalificeerde specialist of laat het apparaat nakijken.

e Laat in geval van overmatige vonken op de commutator de
toestand van de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

« Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS

PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 750 W
Stationair toerental 12000 min
Diameter blad 115 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Schroefdraad spindel M14
Beschermingsklasse 1]

Gewicht 2,2 kg
Jaar van fabricage 2025

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau

LpA = 90 dB (A)

K=3dB (A)
Geluidsvermogensniveau LWA =98 dB (A)

K=3dB (A)
Versnellingswaarde ah =4,12 m/s2

K=1,5 m/s2

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsniveau dat door het apparaat wordt uitgestraald, wordt
beschreven door: het uitgestraald geluidsdrukniveau LpA en het
geluidsvermogenniveau LWA (waarbij K de meetonzekerheid is).
De trillingen die door het apparaat worden uitgestraald, worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde ah (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau LpA, het geluidsvermogenniveau LWA en de
trillingsversnellingswaarde ah die in deze instructies worden
gegeven, zijn gemeten in overeenstemming met IEC 62841-1. Het
opgegeven trillingsniveau ah kan worden gebruikt voor vergelijking
van apparatuur en voor voorlopige beoordeling van blootstelling
aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
primaire gebruik van het apparaat. Als het apparaat wordt gebruikt
voor andere toepassingen of met andere uitrustingsstukken, kan
het trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. Bovenstaande redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig worden ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager zijn.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,
bescherming van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
N Elektrisch  aangedreven producten mogen niet worden
E afgevoerd naar geschikte faciliteiten. Neem contact op met uw
| | productdealer of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur
die niet wordt gerecycled, vormt een potentiéle bedreiging voor het
milieu en de volksgezondheid.

weggegooid bij het huishoudelijk afval, maar moeten worden
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met




maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX
Polen”) informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna
te noemen "handleiding"), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram,
enz. zijn voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst,
foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend
tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de wet van
4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of
Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren,
wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke
elementen zonder schrifteljke toestemming van GTX Polen is ten strengste
verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 59G063

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door richtlijn
2015/863/EU.

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine zoals die in
de handel wordt gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar
naderhand zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is het technisch dossier samen te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen
Warschau, 2025-03-25

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

ESMERILADORA DE ANGULOS
59G063

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGOES ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-AS PARA
REFERENCIA FUTURA.

NORMAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS

Instrugdes de seguranca para retificar, lixar com lixa, trabalhar com

escovas de arame e cortar com uma mo.

e Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, para lixar com escovas de arame e
como maquina de cortar com mé. Siga todas as instrugdes de
seguranca, instrugdes, descricdes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue pode
criar um risco de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.

« Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outros fins que néo a
atividade de trabalho prevista pode resultar em perigos e
ferimentos.

e Nao utilize acessorios que ndo tenham sido especificamente
concebidos e recomendados pelo fabricante para esta
ferramenta. O facto de um acessoério poder ser montado numa
ferramenta eléctrica ndo garante uma utilizagao segura.

* Avelocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada ndo
deve ser inferior a velocidade maxima indicada na ferramenta
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eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e partes da ferramenta
podem estilhagar-se.

e O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas n&o
podem ser suficientemente protegidas ou controladas.

e As ferramentas de trabalho com inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas
de trabalho montadas em flanges, o diametro do furo da
ferramenta de trabalho deve corresponder ao diametro da
flange. As ferramentas de trabalho que ndo se encaixam
corretamente na ferramenta eléctrica rodam de forma irregular,
vibram muito e podem causar a perda de controlo da ferramenta
eléctrica.

e Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Antes de cada utilizagéo, inspeccione as
ferramentas, por exemplo, os discos de esmeril quanto a lascas
e fissuras, os discos de lixa quanto a fissuras, abrasdo ou
desgaste acentuado, as escovas de arame quanto a fios soltos
ou partidos. Se uma ferramenta eléctrica ou de trabalho tiver
caido, verifique se esta danificada ou utilize outra ferramenta
nao danificada. Se a ferramenta tiver sido verificada e reparada,
a ferramenta eléctrica deve ser ligada a sua velocidade mais
elevada durante um minuto, tendo o cuidado de o operador e as
pessoas que se encontrem nas proximidades estarem fora da
zona da ferramenta em rotagcdo. As ferramentas danificadas
partem-se normalmente durante este periodo de teste.

e E necessario usar equipamento de protegdo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegéo
que cubra todo o rosto, protegao ocular ou 6culos de seguranga.
Se necessario, utilize uma mascara anti-pd, protegédo auditiva,
luvas de protegdo ou um avental especial para se proteger
contra pequenas particulas de material desgastado e
maquinado. Proteger os olhos dos corpos estranhos em
suspensdo no ar gerados durante o trabalho. Uma mascara
contra o p6 e uma protegdo respiratéria devem filtrar o p6
produzido durante o trabalho. A exposi¢éo ao ruido durante um
periodo prolongado pode provocar a perda de audigéo.

e Assegure-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de trabalho
da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se encontre nas
proximidades da ferramenta eléctrica deve usar equipamento de
protecéo individual quando esta estiver a funcionar. Lascas de
pecas de trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem
estilhagar e causar ferimentos mesmo fora da zona de alcance
imediato.

e Segure a ferramenta apenas pelas superficies isoladas do
punho quando realizar trabalhos em que a ferramenta possa
entrar em contacto com cabos eléctricos ocultos ou com o seu
proprio cabo de alimentagdo. O contacto com o cabo de
alimentagdo pode transmitir tensdo as partes metdlicas da
ferramenta eléctrica, o que pode provocar um choque elétrico.

e Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo
de alimentagéo pode ser cortado ou puxado, e a sua méo ou a
mao inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho em
rotacéo.

* Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. A ferramenta rotativa
pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é
pousada, o que pode fazer com que perca o controlo da
ferramenta eléctrica.

e Nao transporte a ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental entre a roupa e uma
ferramenta eléctrica em rotagcdo pode fazer com que a
ferramenta seja puxada para dentro e perfurar a ferramenta
eléctrica no corpo do operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da caixa
e uma grande acumulagdo de p6 metdlico pode causar um
perigo elétrico.

« Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem incendia-los.

e Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragdo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
refrigeragdo pode provocar choques eléctricos.

Recuo e conselhos de seguranga relevantes



O coice é a reagdo sUbita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio ou
obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma mé, uma lixa, uma
escova de arame, etc. O entalamento ou bloqueio leva a uma
paragem subita da ferramenta de trabalho rotativa. Uma ferramenta
eléctrica descontrolada sera assim empurrada na diregdo oposta a
direcdo de rotagdo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mé encrava ou fica encravada na pega de
trabalho, a aresta imersa da mé no material pode ficar bloqueada e
provocar a sua queda ou ejegdo. O movimento da mé (em diregdo ao
operador ou para longe dele) depende entdo da direcdo do
movimento da mé no ponto de bloqueio. Além disso, as més também
podem partir-se.

O coice é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou defeituosa
da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as precaugdes
adequadas descritas abaixo.

« Aferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza e o corpo
e as maos devem ser colocados numa posigdo que reduza o
coice. Se o equipamento de série incluir um punho auxiliar, este
deve ser sempre utilizado para controlar o mais possivel as
forcas de recuo ou o momento de recuo no arranque. O
operador pode controlar os fendmenos de solavancos e de
recuo tomando as precaug¢des adequadas.

e As méos nunca devem ser mantidas perto de ferramentas de
trabalho rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a mao
devido ao recuo.

* Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se vai deslocar durante o recuo. Como resultado do
recuo, a ferramenta eléctrica move-se na direcdo oposta ao
movimento da mé no ponto de bloqueio.

* Deve-se ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas,
etc. Evitar que as ferramentas de trabalho sofram um coice ou
figuem bloqueadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa € mais
suscetivel de ficar bloqueada ao maquinar angulos, arestas
vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode tornar-se uma
causa de perda de controlo ou de coice.

e Nao utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente um coice ou a
perda de controlo da ferramenta eléctrica.

Instrugées de seguranga especiais para retificar e cortar com

uma mé

« Utilize apenas a mé concebida para a ferramenta eléctrica e o
resguardo de disco concebido para a mé. Os discos de rebarbar
que nado sejam proprios para a ferramenta eléctrica ndo podem
ser suficientemente protegidos e ndo sdo suficientemente
seguros.

e Osdiscos de lixa dobrados devem ser montados de forma a que
nenhuma parte do disco sobressaia para além da borda da
cobertura de protegdo. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além da borda da cobertura de protegdo nao
pode ser suficientemente protegido.

e O resguardo deve estar bem fixo a ferramenta eléctrica para
garantir o maior grau de seguranga possivel e posicionado de
modo a que a parte do disco de rebarbar exposta e virada para
o operador seja 0 mais pequena possivel. O resguardo protege
o operador de detritos, do contacto acidental com a mé, bem
como de faiscas que possam inflamar a roupa.

e As mos s6 devem ser utilizadas para o trabalho a que se
destinam. Por exemplo, nunca esmerilhe com a superficie
lateral de um disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos
para remover material com a aresta do disco. O efeito das forgas
laterais sobre estes discos de retificagdo pode parti-los.

e Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas, com o
tamanho e a forma corretos para o disco de retificacdo
selecionado. As flanges corretas suportam o disco de retificagdo
e reduzem assim o perigo de quebra do disco. As flanges para
discos de corte podem ser diferentes das flanges para outros
discos de retificacéo.

* Nao utilize més gastas de ferramentas eléctricas maiores. Os
rebolos de ferramentas eléctricas maiores ndo foram
concebidos para as rotagbes mais elevadas que s&o
carateristicas das ferramentas eléctricas mais pequenas e
podem, por isso, partir-se.

Conselhos de seguranca especiais adicionais para o corte com
moés
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« Evitar o bloqueio do disco de corte ou demasiada pressdo. Nao
efetuar cortes demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta a sua carga e a sua tendéncia para encravar ou
bloquear e, por conseguinte, a possibilidade de se desfazer ou
partir.

« Evitar a zona a frente e atras do disco de corte em rotagéo. Se
o disco de corte se afastar de si na pega de trabalho, a
ferramenta eléctrica pode voar com o disco rotativo diretamente
na sua diregdo em caso de retrocesso.

« No caso de um disco de corte encravado ou de uma paragem,
desligue a ferramenta eléctrica e aguarde até que o disco pare
completamente. Nunca tente puxar o disco ainda em movimento
para fora da zona de corte, pois isso pode provocar um recuo.
A causa do encravamento deve ser detectada e eliminada.

e Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica enquanto esta ainda
estiver no material. O disco de corte deve atingir a sua
velocidade maxima antes de continuar a cortar. Caso contrario,
a mé pode prender-se, saltar da pega de trabalho ou provocar
um recuo.

* Placas ou pegas de trabalho grandes devem ser apoiadas antes
da maquinag&o para reduzir o risco de recuo causado por um
disco encravado. As pegas de grandes dimensdes podem
dobrar-se devido ao seu préprio peso. A pega de trabalho deve
ser apoiada em ambos os lados, tanto perto da linha de corte
como na borda.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras éreas invisiveis. Um disco de corte a
mergulhar no material pode fazer com que a ferramenta recue
ao encontrar tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou
outros objectos.

Instrugdes de seguranca especiais para lixar com lixa

« Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao selecionar o
tamanho da lixa, siga as recomendacdes do fabricante. O papel
de lixa que sobressaia para além do prato de lixa pode causar
ferimentos e pode levar a que o papel figue bloqueado ou
rasgado, ou a um recuo.

Instrugdes especiais de segurancga para o polimento

* Nao permitir que a parte solta do pelo de polimento ou os seus
cabos de fixagdo rodem livremente. Bloquear ou aparar os
corddes de fixagdo soltos. Os cabos de fixagdo soltos e em
rotagdo podem enredar os dedos ou prender-se na peca de
trabalho.

Conselhos de seguranca especiais para trabalhar com escovas

de arame

e Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal,
se perdem pedagos de arame através da escova. Néo
sobrecarregar os arames aplicando demasiada pressdo. Os
pedagos de arame transportados pelo ar podem penetrar
facilmente na roupa fina e/ou na pele.

« Se for recomendada a utilizagdo de uma protecéo, evitar que a
escova entre em contacto com a protegdo. O didametro das
escovas de pratos e panelas pode ser aumentado pela pressdo
e pelas forgas centrifugas.

Instrugdes de seguranca adicionais

e Nas ferramentas concebidas para encaixar més com furo
roscado, verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado
ao comprimento da rosca do fuso.

e A pegca de trabalho deve ser fixada. E mais seguro fixar a peca
de trabalho num dispositivo de fixagdo ou num torno do que
segurar a pega de trabalho com a méo.

e Nao tocar nos discos de corte e de retificagdo antes de estes
terem arrefecido.

* Quando utilizar um colar de aperto rapido, certifique-se de que
o colar interior assente no veio esta equipado com um anel de
borracha e que este anel ndo estd danificado. Assegure-se
também de que as superficies da flange exterior e da flange
interior est&o limpas.

e Utilizar o colar de agao rapida apenas com discos abrasivos e
de corte. Utilizar apenas flanges ndo danificadas e em bom
estado de funcionamento.

* No caso de uma falha temporaria da corrente eléctrica ou depois
de retirar a ficha da tomada com o interrutor na posigéo "on", o
interrutor deve ser desbloqueado e colocado na posigéo "off"
antes de voltar a arrancar.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em
interiores.



Apesar da concegdo intrinsecamente segura, da
utilizagdo de medidas de seguranca e de protecdo
adicionais, existe sempre um risco de ferimentos
residuais durante o funcionamento.

Explicagdo dos pictogramas utilizados.

R
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1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condi¢des
de seguranca nele contidos!

3. usar equipamento de protegdo individual (6culos de protegao,
protegao auricular, mascara contra poeiras)

4. usar luvas de protegéo

5. desligue o cabo de alimentagédo antes de efetuar qualquer
manutengdo ou reparagéo.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8. protegdo de segunda classe

9. Marca de certificagdo EAC.
10. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO

A rebarbadora angular € uma ferramenta eléctrica manual isolada de
classe Il. A maquina & acionada por um motor de comutador
monofasico, cuja velocidade é reduzida através de uma engrenagem
angular. Pode ser utilizada tanto para retificar como para cortar. Este
tipo de ferramenta eléctrica é amplamente utilizado para remover
todos os tipos de rebarbas da superficie de pegas metdlicas,
tratamento de superficie de soldaduras, corte de tubos de paredes
finas e pequenas pecas metdlicas, etc. Com os acessorios
adequados, a rebarbadora pode ser utilizada ndo sé para cortar e
lixar, mas também para limpar, por exemplo, ferrugem, revestimentos
de tinta, etc.

As areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de trabalhos de
reparagdo e construgdo, ndo apenas relacionados com o metal. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais
de construgao, por exemplo, tijolo, pedras de pavimentagéo, azulejos
de cerémica, etc.

A maquina foi concebida apenas para utilizagdo a seco e ndo para
polimento. Nao utilize a ferramenta eléctrica de forma incorrecta
Utilizag&o incorrecta.

« Nao processar materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

e Nao processar materiais cujos poés sejam inflamaveis ou
explosivos. A utilizagdo da ferramenta eléctrica gera faiscas que
podem provocar a igni¢do dos vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagdo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais
para o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS

A numeragdo seguinte refere-se aos componentes da maquina
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1.botéo de bloqueio do mandril

2. interrutor
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punho adicional

protetor da lamina

flange exterior

flange interior

pega (protecéo da lamina)

cabo de alimentagédo

chave especial

Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

g OO N O AW

ACESSORIOS E EQUIPAMENTO

e Protetor da lamina - 1 unidade.
e Chave especial - 1 pega.
e Pega adicional - 1 pega.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
MONTAGEM DO PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) € instalado num dos orificios da cabega da
lixadora. Recomenda-se a utilizagdo da lixadeira com a pega auxiliar.
Se segurar a lixadeira enquanto trabalha com as duas maos
(utilizando também o punho auxiliar), ha menos risco de a sua méao
tocar no disco rotativo ou na escova e sofrer ferimentos durante o
coice.

MONTAGEM E REGULAGAO DO RESGUARDO DE DISCO

O resguardo do disco protege o operador de detritos, do contacto
acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas. Deve ser
sempre montado com cuidado extra para assegurar que a sua secgao
de cobertura esta virada para o operador.

A concegdo da montagem da protegdo da lamina permite que a

protecdo seja colocada na posicao ideal sem ferramentas.

e Desapertar e puxar para tras a alavanca (7) da protegdo do
disco (4).

* Rodar a protegéo do disco (4) para a posigéo desejada.

* Bloquear baixando a alavanca (7).

A desmontagem e a regulagéo do resguardo do disco s&o efectuadas
na ordem inversa a da sua instalagéo.

MUDANGA DE FERRAMENTAS

Usar luvas de trabalho durante as operagdes de mudanga de
ferramenta.

O botéo de bloqueio do veio (1) serve apenas para bloquear o veio da
rebarbadora aquando da instalagdo ou da retirada da ferramenta de
trabalho. Nao deve ser utilizado como botdo de travdo enquanto o
disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar a rebarbadora ou ferir
o utilizador.

MONTAGEM DO DISCO

Para os discos de retificagédo ou de corte com uma espessura inferior
a 3 mm, a porca da flange exterior (5) deve ser aparafusada com o
lado plano do disco (fig. B).
* Premir o botdo de bloqueio do veio (1).
* |Introduzir a chave especial (fornecida) nos orificios da flange
exterior (5) (fig. A).
* Rodar a chave - desapertar e retirar a flange exterior (5).
* Voltar a colocar o disco de modo a que este fique pressionado
contra a superficie da flange interior (6).
« Aparafusar a flange exterior (5) e apertar ligeiramente com uma
chave especial.
A desmontagem dos discos ¢ efectuada na ordem inversa a da
montagem. Aquando da montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e centrado na sua
superficie inferior.

MONTAGEM DAS FERRAMENTAS ROSCADAS
Pressionar o botao de bloqueio do fuso (1).
e Retirar a ferramenta de trabalho previamente montada - se
existir.
* Retirar as duas flanges - flange interior (6) e flange exterior (5) -
antes da montagem.
e Aparafusar a parte roscada da ferramenta de trabalho no veio e
apertar ligeiramente.
A desmontagem das ferramentas de trabalho com furo roscado é
efectuada na ordem inversa a da montagem.



MONTAGEM DA AFIADORA ANGULAR NUM SUPORTE PARA
AFIADORAS ANGULARES

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que seja corretamente montado de acordo com
as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / AJUSTES

Antes de utilizar a rebarbadora, verifique o estado do disco de
rebarbar. N&o utilize més lascadas, rachadas ou danificadas. Uma mé
ou escova gasta deve ser imediatamente substituida por uma nova
antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o trabalho, desligue
sempre a lixadora e espere até que a ferramenta de trabalho esteja
completamente parada. Sé entdo a lixadeira pode ser guardada. Nao
trave a mo rotativa pressionando-a contra a pega de trabalho.

e Nunca sobrecarregue a lixadeira. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressdo suficiente para que a ferramenta
funcione eficientemente. A sobrecarga e a pressdo excessiva
podem provocar uma quebra perigosa da ferramenta de
trabalho.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e eventualmente substituir a ferramenta de trabalho
se esta estiver danificada ou deformada.

* Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

« Evitar saltar e raspar com o disco, especialmente quando se
trabalha em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda
de controlo e coice). (isto pode causar a perda de controlo da
ferramenta eléctrica e pode ocorrer um coice).

* Nunca utilize laminas de serra circular concebidas para cortar
madeira. A utilizagdo de tais laminas de serra resulta
frequentemente no fenémeno de recuo da ferramenta eléctrica,
perda de controlo e pode causar ferimentos ao operador.

ARRANQUE / PARAGEM

Segure a lixadeira com as duas mé&os durante o arranque e o

funcionamento.

e Empurre a parte de tras do interrutor (2).

e Deslize o interrutor (2) para a frente - (na dire¢do da cabega)
(fig. C).

e Para um funcionamento continuo - prima a parte da frente do
bot&o do interrutor.

e O interrutor fica automaticamente bloqueado na posicdo de
funcionamento continuo.

e Para desligar a maquina - prima a parte de tras do botdo do
interrutor (2).

Depois de ligar a rebarbadora, espere até que a mo atinja a
velocidade maxima antes de comegar a trabalhar. Nao accione o
interrutor durante o trabalho, ligando ou desligando a rebarbadora. O
interrutor da lixadora s6 pode ser acionado quando a ferramenta
eléctrica estiver afastada da pega de trabalho.

A maquina esta equipada com um interrutor com protegéo contra o
desvanecimento, o que significa que, em caso de falha temporaria da
rede eléctrica ou se estiver ligada a uma tomada de corrente com o
interrutor na posigdo "on", ndo arranca. Neste caso, é necessario
inverter o interrutor para a posigéo "off" e voltar a ligar o aparelho.

CORTE

e O corte com a rebarbadora s6 deve ser efectuado em linha reta.

« Nao cortar o material segurando-o com a méo.

e As pegas de trabalho de grandes dimensées devem ser
apoiadas e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio estarem
proximos da linha de corte e na extremidade do material. O
material colocado de forma estavel néo tera tendéncia a mover-
se durante o corte.

e As pegas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por
exemplo, num torno, utilizando pingas, etc. O material deve ser
fixado de modo a que a éarea de corte fique proxima do
dispositivo de fixagdo. Desta forma, garante-se uma maior
precisao de corte.

e Nao permitir a vibragdo ou a compactagdo do disco de corte,
uma vez que tal prejudicard a qualidade do corte e podera
provocar a rutura do disco de corte.

« Nao deve ser exercida qualquer presséo lateral sobre o disco
de corte durante o corte.

e Utilizar o disco de corte correto em fungéo do material a cortar.
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e Ao cortar o material, recomenda-se que o sentido de avango
seja o sentido de rotagdo do disco de corte.

« A profundidade de corte depende do diametro do disco (fig. G).

e So6 devem ser utilizados discos com didametros nominais nao
superiores aos recomendados para o respetivo modelo de
rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgao, tijolos, etc.), ndo permita que as flanges de fixagdo
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas
durante o funcionamento - ndo lhes tocar com partes
desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.

LIXAR

O trabalho de lixar pode ser efectuado utilizando, por exemplo, discos
de lixa, rodas de copo, discos de aba, discos com velo abrasivo,
escovas de arame, discos flexiveis para lixas, etc. Cada tipo de disco
e de pega de trabalho requer uma técnica de trabalho adequada e a
utilizagdo de equipamento de protegao individual apropriado.

Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados para lixar.

Os discos de rebarbar sdo concebidos para remover material com a

extremidade do disco.

e Nao lixar com a parte lateral do disco. O angulo de trabalho
6timo para este tipo de disco é de 30© (ig H).

e Os trabalhos de lixagem s6 podem ser efectuados com os
discos de lixagem adequados ao tipo de material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos com velo abrasivo e

discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de assegurar o

angulo de ataque correto (fig. I).

« Nao deve ser lixada toda a superficie do disco.

e Estes tipos de discos s&o utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de perfis
e de zonas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para remover, por
exemplo, ferrugem, tinta, etc. (fig. K). (Fig. K).

Utilize apenas ferramentas de trabalho cuja velocidade admissivel
seja superior ou igual a velocidade maxima da rebarbadora angular
sem carga.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza da maquina imediatamente apos cada
utilizagéo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe a unidade com um pano seco ou sopre com ar
comprimido de baixa presséao.

« Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, pois estes podem
danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento da unidade.

* Se o cabo de alimentagao estiver danificado, substitua-o por um
cabo com as mesmas especificagdes. Consultar um técnico
qualificado ou mandar reparar o aparelho.

e Em caso de faiscas excessivas no comutador, mandar verificar
o estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance
das criangas.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS NOMINAIS
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentagédo 230 VAC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 750 W
Velocidade de marcha lenta 12000 mint
Diametro da lamina 115 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Tamanho da rosca do fuso M14
Grau de protecédo I
Peso 2,2kg
Ano de fabrico 2025
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES




Nivel de pressao sonora LpA =90 dB (A)
K=3dB (A)

Nivel de poténcia sonora LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)

Valor de aceleragao ah = 4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

Informagdes sobre ruido e vibragoes

O nivel de ruido emitido pela unidade é descrito por: o nivel de
presséo sonora emitido LpA e o nivel de poténcia sonora LWA (em
que K é a incerteza de medigdo). As vibragdes emitidas pela
unidade s&o descritas pelo valor da aceleragao da vibragdo ah (em
que K representa a incerteza de medigéo).

O nivel de pressao sonora LpA, o nivel de poténcia sonora LWA e
o valor de aceleragdo da vibragdo ah indicados nestas instruges
foram medidos de acordo com a norma IEC 62841-1. O nivel de
vibragdo ah indicado pode ser utilizado para comparagéo de
equipamentos e para avaliagdo preliminar da exposicdo a
vibragdes.

O nivel de vibrag&o indicado é apenas representativo da utilizagéo
principal do equipamento. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera
influenciado por uma manutengao insuficiente ou demasiado pouco
frequente da unidade. As razdes acima referidas podem resultar
num aumento da exposigao as vibragdes durante todo o periodo de
trabalho.

Para estimar com exatiddo a exposicdo as vibragées, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou quando esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores sdo estimados com
precisdo, a exposicdo total as vibragbes pode ser
significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengédo
ciclica da maquina e das ferramentas de trabalho, a protecéo da
temperatura adequada das maos e uma organizagédo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos nao devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagdo em
instalagdes adequadas. Contactar o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagéo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que nao séo amigas do ambiente. Os equipamentos
que ndo sao reciclados representam uma ameaca potencial para
0 ambiente e para a saiude humana.

"GTX Poldnia Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa com
sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX
Polénia") informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, etc., estdo reservados. Todos os direitos de autor do contetido deste
Manual (doravante designado por "Manual”), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composicdo, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e estéo sujeitos a protecéo legal ao abrigo da Lei de
4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (i.e. Jornal de Leis
de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A copia, processamento, publicagéo,
modificagéo para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e
pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsoévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G063

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima esta em conformidade com os
seguintes documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE.

E estd em conformidade com os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo aplica-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo abrange os componentes

adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.

Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a elaborar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Poldnia

Varsovia, 2025-03-25

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
AMOLADORA ANGULAR
59G063

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES ANTES
DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELAS
PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

Instrucciones de seguridad para amolar, lijar con papel de lija, trabajar

con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

e Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora
normal, como lijadora con papel de lija, para lijar con cepillos de
alambre y como cortadora con muela abrasiva. Siga todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones, descripciones y datos
suministrados con la herramienta eléctrica. El incumplimiento de
lo siguiente puede crear un riesgo de descarga eléctrica,
incendio y/o lesiones graves.

« Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso
de la herramienta eléctrica para una actividad distinta a la
prevista puede ocasionar peligros y lesiones.

« No utilice accesorios que no estén especificamente disefiados
y recomendados por el fabricante para esta herramienta. El
hecho de que se pueda montar un accesorio en una herramienta
eléctrica no garantiza un uso seguro.

e La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a
la permitida puede romperse y partes del util pueden astillarse.

« Eldiametro exterior y el grosor del util de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los Utiles de
trabajo con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
controlarse suficientemente.

e Los dutiles de trabajo con inserto roscado deben encajar
exactamente en la rosca del husillo. En el caso de utiles con
brida, el diametro del orificio del util debe coincidir con el
didametro de la brida. Los utiles que no puedan asentarse con
exactitud en la herramienta eléctrica giraran de forma irregular,
vibraran con mucha fuerza y pueden provocar la pérdida de
control de la herramienta eléctrica.

* No utilice en ningln caso Utiles dafiados. Antes de cada uso,
inspeccione el utillaje, por ejemplo, las muelas abrasivas para
ver si estan astilladas o agrietadas, las almohadillas de lijado
para ver si estan agrietadas, abrasionadas o muy desgastadas,
los cepillos de alambre para ver si hay alambres sueltos o rotos.
Si se ha caido una herramienta eléctrica o de trabajo,
compruebe si esta dafiada o utilice otra herramienta que no esté
dafada. Si se ha comprobado y reparado la herramienta, debe
ponerse en marcha la herramienta eléctrica a su velocidad
maéxima durante un minuto, teniendo cuidado de que el operario
y las personas que se encuentren cerca estén fuera de la zona
de la herramienta giratoria. Las herramientas dafiadas suelen
romperse durante este tiempo de prueba.

e Se debe llevar equipo de proteccién personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una méascara protectora que cubra toda la
cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. Si es necesario,
utilice una mascarilla antipolvo, proteccion auditiva, guantes de
proteccién o un delantal especial para protegerse de las
pequefias particulas de material abrasivo y mecanizado.



Protéjase los ojos de los cuerpos extrafios suspendidos en el
aire que se generan durante el trabajo. La mascara antipolvo y
la proteccién respiratoria deben filtrar el polvo producido durante
el trabajo. La exposicion prolongada al ruido puede provocar la
pérdida de audicion.

e Asegurese de que los transelntes se encuentren a una
distancia prudencial de la zona de trabajo de la herramienta
eléctrica. Todas las personas que se encuentren cerca de la
herramienta eléctrica cuando ésta esté en funcionamiento
deberan llevar un equipo de proteccién individual. Las astillas
de las piezas de trabajo o los utiles rotos pueden astillarse y
causar lesiones incluso fuera de la zona de alcance inmediato.

e Sujete la herramienta Unicamente por las superficies aisladas
del mango cuando realice trabajos en los que la herramienta
pueda entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con su
propio cable de alimentacion. El contacto con el cable de red
podria transmitir tensién a las partes metalicas de la
herramienta eléctrica, lo que podria provocar una descarga
eléctrica.

e Mantenga el cable de alimentacién alejado de los utiles de
trabajo giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable
de alimentacién podria cortarse o ser arrastrado, y su mano o
toda su mano podria quedar atrapada en una herramienta de
trabajo giratoria.

* No baje nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. La herramienta giratoria
podria entrar en contacto con la superficie sobre la que se
deposita, por lo que podria perder el control de la herramienta
eléctrica.

e No transporte la herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental entre la ropa y una
herramienta eléctrica en rotacién puede hacer que ésta sea
arrastrada y que la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del
operario.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo al
interior de la carcasa y una gran acumulacioén de polvo metalico
puede provocar un riesgo eléctrico.

e No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamarlos.

* No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El
uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

Contragolpe y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccion repentina de una herramienta eléctrica
ante el bloqueo u obstruccion de una herramienta giratoria, como una
muela abrasiva, una almohadilla de lijado, un cepillo de alambre, etc.
El enganche o bloqueo provoca una parada repentina del util giratorio.
De este modo, una herramienta eléctrica incontrolada se sacudira en
direccién opuesta al sentido de rotacion de la herramienta de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela abrasiva se atasca o se atasca en la
pieza de trabajo, el borde sumergido de la muela en el material puede
bloquearse y provocar su caida o expulsién. EI movimiento de la
muela abrasiva (hacia el operario o alejandose de él) depende
entonces de la direccion de movimiento de la muela en el punto de
bloqueo. Ademas, las muelas también pueden romperse.

El contragolpe es consecuencia de un uso inadecuado o defectuoso
de la herramienta eléctrica. Puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se describen a continuacion.

* La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente y el cuerpo
y las manos deben colocarse en una posicién que reduzca el
contragolpe. Si se incluye una empufiadura auxiliar como parte
del equipamiento de serie, debera utilizarse siempre para tener
el mayor control posible sobre las fuerzas de retroceso o el
momento de retroceso en la puesta en marcha. El operador
puede controlar los fenémenos de sacudida y retroceso
tomando las precauciones adecuadas.

* Nunca se deben tener las manos cerca de las herramientas de
trabajo giratorias. El util de trabajo puede lesionar la mano
debido al retroceso.

* Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera
la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como
consecuencia del retroceso, la herramienta eléctrica se mueve
en sentido contrario al movimiento de la muela en el punto de
bloqueo.
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* Debe tenerse especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes
afilados, etc. Evite que los Utiles de trabajo retrocedan o se
bloqueen. Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de
atascarse al mecanizar angulos, aristas vivas o si retrocede.
Esto puede ser causa de pérdida de control o contragolpe.

e No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de
herramientas suelen provocar contragolpes o pérdida de control
de la herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con

muela abrasiva

e Utilice uUnicamente la muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica y el protector disefiado para la muela. Las
muelas abrasivas que no estén disefiadas para la herramienta
eléctrica no pueden protegerse suficientemente y no son
suficientemente seguras.

e Los discos de amolar doblados deben montarse de forma que
ninguna parte del disco sobresalga del borde de la cubierta
protectora. Un disco de amolar mal montado que sobresalga del
borde de la cubierta protectora no puede estar suficientemente
protegido.

e La cubierta protectora debe estar fijada firmemente a la
herramienta eléctrica para garantizar el mayor grado de
seguridad posible y colocada de forma que la parte del disco de
amolar expuesta y orientada hacia el operario sea lo mas
pequefia posible. El protector protege al operario de los
residuos, del contacto accidental con la muela, asi como de las
chispas que podrian prender fuego a la ropa.

e Las muelas abrasivas solo deben utilizarse para el trabajo al que
estan destinadas. Por ejemplo, nunca esmerile con la superficie
lateral de un disco de corte. Los discos de corte estan disefiados
para eliminar material con el borde del disco. El efecto de las
fuerzas laterales sobre estos discos de corte puede romperlos.

e Utilice siempre bridas de sujecién intactas del tamafio y la forma
correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las bridas
correctas soportan el disco de amolar y reducen asi el peligro
de rotura del disco. Las bridas para discos de corte pueden
diferir de las de otros discos de amolar.

¢ No utilice muelas desgastadas de herramientas eléctricas mas
grandes. Los discos de amolar de las herramientas eléctricas
mas grandes no estan disefiados para las altas revoluciones
que caracterizan a las herramientas eléctricas mas pequefias y,
por lo tanto, pueden romperse.

Consejos de seguridad especiales adicionales para el corte con

muela abrasiva

« Evite bloquear la muela o ejercer demasiada presion. No realice
cortes excesivamente profundos. Sobrecargar el disco de corte
aumenta su carga y su tendencia a atascarse o bloquearse y,
por tanto, la posibilidad de desprendimiento o rotura.

e Evite la zona situada delante y detrds del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de usted en la pieza de
trabajo, la herramienta eléctrica puede salir despedida con el
disco giratorio directamente hacia usted en caso de contragolpe.

e Si el disco de corte se atasca o se detiene, desconecte la
herramienta eléctrica y espere a que el disco se detenga por
completo. No intente nunca sacar el disco ain en movimiento
de la zona de corte, ya que podria producirse un retroceso.
Detecte y elimine la causa del atasco.

* No vuelva a poner en marcha la herramienta eléctrica mientras
aun se encuentre en el material. El disco de corte debe alcanzar
su velocidad maxima antes de continuar cortando. De lo
contrario, la muela podria atascarse, saltar de la pieza de trabajo
0 provocar un retroceso.

e Las placas o piezas grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de retroceso causado por un
disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto
cerca de la linea de corte como en el borde.

e Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. Un disco de corte que se hunde
en el material puede hacer que la herramienta retroceda al
encontrarse con tuberias de gas, tuberias de agua, cables
eléctricos u otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con papel

de lija

* No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al seleccionar el
tamafio de papel de lija, siga las recomendaciones del
fabricante. El papel de lija que sobresalga de la placa de lijado



puede causar lesiones y puede hacer que el papel se bloquee o
se rompa, o que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para el pulido

e No permita que la parte suelta de la piel de pulido o sus
cordones de sujecién giren libremente. Bloquee o recorte los
cordones de sujecion sueltos. Los cordones de sujecién sueltos
y giratorios pueden enredar los dedos o engancharse en la pieza
de trabajo.

Consejos especiales de seguridad para trabajar con cepillos de

alambre

« Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
pierden trozos de alambre a través del cepillo. No sobrecargue
los alambres aplicando demasiada presion. Los trozos de
alambre transportados por el aire pueden penetrar facilmente en
la ropa fina y/o en la piel.

« Si se recomienda el uso de un protector, evite que el cepillo
entre en contacto con el protector. El didmetro de los cepillos
para platos y ollas puede aumentar por la presion y las fuerzas
centrifugas.

Instrucciones de seguridad adicionales

« Enlas herramientas disefiadas para montar muelas con agujero
roscado, compruebe que la longitud de la rosca de la muela es
adecuada para la longitud de la rosca del husillo.

* Lapiezade trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de trabajo
en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es mas seguro
que sujetar la pieza de trabajo con la mano.

« No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

* Cuando utilice un collarin de sujecion rapida, asegurese de que

el collarin interior asentado en el husillo estd provisto de una

junta térica de goma y de que esta junta no estd dafada.

Asegurese también de que las superficies de la brida exterior y

de la brida interior estén limpias.

Utilice el collarin de accién rapida sélo con discos abrasivos y

de corte. Utilice Gnicamente bridas que no estén dafiadas y que

funcionen correctamente.

e En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar la clavija de la toma de corriente con el interruptor
en la posicion "on", es necesario desbloquear el interruptor y
ponerlo en la posicién "off" antes de volver a arrancar.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar del disefio intrinsecamente seguro y del uso de
medidas de seguridad y proteccion adicionales, siempre
existe el riesgo de lesiones residuales durante el
funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

AN

1 2 3 4

oyl
& O
5 & 7 8

9 10

1.Precaucion Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones, observe las advertencias y
las condiciones de seguridad que contiene!

3.Lleve equipo de proteccién personal (gafas protectoras,
proteccién auditiva, mascara antipolvo)

4.Utilice guantes de proteccion

5.Desenchufe el cable de alimentacion antes de realizar tareas
de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Protéjase de la lluvia
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8.Proteccion de segunda clase
9. Marca de certificacion EAC.
10. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

CONSTRUCCION Y USO

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada de
clase Il. La maquina se acciona mediante un motor monoféasico de
conmutacion, cuya velocidad se reduce a través de un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este
tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar todo
tipo de rebabas de la superficie de piezas metdlicas, el tratamiento
superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes finas y piezas
metdlicas pequefias, etc. Con los accesorios adecuados, la
amoladora angular puede utilizarse no sélo para cortar y amolar, sino
también para limpiar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc.

Las areas de uso incluyen una amplia gama de trabajos de reparacién
y construccion, no solo relacionados con el metal. La amoladora
angular también puede utilizarse para cortar y amolar materiales de
construccion, como ladrillos, adoquines, baldosas de ceramica, etc.

La maquina esta disefiada sélo para uso en seco, no para pulir. No

utilice la herramienta eléctrica de forma inadecuada.

* No procese materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

e No procese materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al utilizar la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

e Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de
amolado. Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el
amolado con la cara frontal de un disco de este tipo puede
provocar dafios en el disco, con el consiguiente riesgo de
lesiones personales para el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes de la maquina
que aparecen en las paginas graficas de este manual.

1.Botoén de bloqueo del eje

2.Interruptor

3.Empufiadura adicional

4 .Protector de la cuchilla

5.Brida exterior

6.Brida interior

7.Mango (protector de la cuchilla)

8.Cable de alimentacion

9.Llave especial

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

ACCESORIOS Y EQUIPAMIENTO
e Protector de la cuchilla

e Llave especial -1pz.
e Mango adicional -1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO
MONTAJE DE LA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de
la amoladora. Se recomienda utilizar la amoladora con el mango
auxiliar. Si sujeta la lijadora mientras trabaja con ambas manos
(utilizando también el mango auxiliar) hay menos riesgo de que su
mano toque el disco giratorio o el cepillo y sufra lesiones durante el
contragolpe.

MONTAJE Y AJUSTE DEL PROTECTOR DEL DISCO

El protector del disco protege al operador de los residuos, del contacto
accidental con la herramienta de trabajo o de las chispas. Debe
montarse siempre prestando especial atencién a que la parte que lo
cubre esté orientada hacia el operador.

-1pz.

El disefio del montaje del protector del disco permite ajustarlo en la

posicion optima sin necesidad de herramientas.

« Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccién del disco
(4).

« Gire el protector del disco (4) hasta la posicion deseada.

« Bloquee bajando la palanca (7).



El desmontaje y ajuste de la proteccion del disco se realiza en orden
inverso al de su montaje.

CAMBIO DE HERRAMIENTAS

Utilice guantes de trabajo durante las operaciones de cambio de
herramienta.

El botén de bloqueo del husillo (1) sélo sirve para bloquear el husillo
de la amoladora al montar o desmontar el Util de trabajo. No debe
utilizarse como botén de freno mientras el disco esté girando. Si lo
hiciera podria dafiar la amoladora o lesionar al usuario.

MONTAJE DEL DISCO

Para discos de amolar o de corte con un grosor inferior a 3 mm, la
tuerca de la brida exterior (5) debe enroscarse con el lado plano del
disco (fig. B).
« Presione el botén de bloqueo del husillo (1).
« Introduzca la llave especial (suministrada) en los orificios de la
brida exterior (5) (fig. A).
* Gire la llave - afloje y retire la brida exterior (5).
* Vuelva a colocar el disco de modo que quede presionado contra
la superficie de la brida interior (6).
« Atornille la brida exterior (5) y apriétela ligeramente con la llave
especial.
El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al
montaje. En el montaje, el disco debe presionarse contra la
superficie de la brida interior (6) y centrarse en su cara inferior.

MONTAJE DE LAS HERRAMIENTAS ROSCADAS
Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).
o Retire el util montado anteriormente - si lo hubiera.
* Retire ambas bridas - brida interior (6) y brida exterior (5) - antes
del montaje.
* Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.
El desmontaje de los utiles de trabajo con agujero roscado se
realiza en orden inverso al montaje.

MONTAJE DE LA AMOLADORA ANGULAR EN EL SOPORTE DE
LA AMOLADORA ANGULAR

Se permite utilizar la amoladora angular en un tripode especifico para
amoladoras angulares siempre que se monte correctamente de
acuerdo con las instrucciones de montaje del fabricante del tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de utilizar la amoladora, compruebe el estado de la muela
abrasiva. No utilice muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de
cualquier otro modo. Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse
inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando haya
terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y espere hasta
que la herramienta de trabajo se haya detenido por completo. Sélo
entonces podra guardarse la amoladora. No frene la muela abrasiva
giratoria presionandola contra la pieza de trabajo.

* No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce una presion suficiente para que la herramienta
funcione eficazmente. La sobrecarga y una presion excesiva
pueden hacer que la herramienta se rompa peligrosamente.

e Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es
imprescindible inspeccionar y posiblemente sustituir el Gtil de
trabajo si se detecta que esta dafiado o deformado.

« No golpee nunca el util de trabajo contra el material de trabajo.

e Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente cuando
trabaje en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede causar
pérdida de control y contragolpe). (esto puede hacer que la
herramienta eléctrica pierda el control y se produzca un
contragolpe).

* No utilice nunca hojas de sierra circulares disefiadas para cortar
madera. El uso de este tipo de hojas de sierra suele provocar el
fenémeno de retroceso de la herramienta eléctrica, la pérdida
de control y puede causar lesiones al operario.

ARRANQUE / PARADA

Suijete la lijadora con ambas manos durante la puesta en marchay el

funcionamiento.

* Empuje la parte posterior del interruptor (2).

« Deslice el interruptor (2) hacia adelante - (hacia el cabezal) (fig.
C).
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e Para un funcionamiento continuo - pulse la parte delantera del
interruptor.

e El interruptor se bloqueara automaticamente en la posicion de
funcionamiento continuo.

e Para apagar la maquina - pulse la parte trasera del botén
interruptor (2).

Después de arrancar la amoladora, espere hasta que la muela

alcance la velocidad maxima antes de empezar a trabajar. No accione

el interruptor mientras trabaja, encendiendo o apagando la

amoladora. El interruptor de la amoladora sélo debe accionarse

cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la pieza de trabajo.

La maquina dispone de un interruptor con proteccién
antidesvanecimiento, lo que significa que si se produce un fallo
temporal de la red eléctrica o se enchufa a una toma de corriente con
el interruptor en la posicién "on", no se pondrd en marcha. En este
caso, debe invertirse el interruptor a la posicion de "apagado” y volver
a arrancar la unidad.

CORTE

« El corte con la amoladora angular sélo debe realizarse en linea
recta.

« No corte el material sujetandolo con la mano.

e Las piezas de trabajo grandes deben apoyarse y debe
procurarse que los puntos de apoyo estén cerca de la linea de
corte y al final del material. El material colocado firmemente no
tendera a moverse durante el corte.

e Las piezas de trabajo pequefias deben sujetarse, por ejemplo,
en un tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe
sujetarse de forma que la zona de corte esté cerca del
dispositivo de sujecion. Esto garantizara una mayor precision de
corte.

« No permita que el disco de corte vibre o se apriete, ya que esto
perjudicaria la calidad del corte y podria provocar la rotura del
disco de corte.

e No debe ejercerse ninguna presién lateral sobre el disco de
corte durante el corte.

e Utilice el disco de corte adecuado en funcion del material a
cortar.

* Al cortar el material, se recomienda que la direccién de avance
sea en el sentido de rotacion del disco de corte.

e La profundidad de corte depende del diametro del disco (fig. G).

e Solo deben utilizarse discos con didmetros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de amoladora
correspondiente.

* Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccién, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de
sujecion entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas
durante su funcionamiento - no los toque con partes del
cuerpo desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

LIJADO

Los trabajos de lijado pueden realizarse, por ejemplo, con discos de
desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos con vellon
abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para lijar, etc. Cada tipo
de disco y de pieza requiere una técnica de trabajo adecuaday el uso
de equipos de proteccién individual apropiados.

Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para lijar.

Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material con el

borde del disco.

« No esmerile con el lateral del disco. El angulo de trabajo 6ptimo
para este tipo de discos es de 30 {fig H).

e Los trabajos de lijado sélo deben realizarse con los discos de
lijado adecuados para el tipo de material.

Al trabajar con discos de laminas, discos con vellén abrasivo y discos

flexibles para papel de lija, se debe tener cuidado de asegurar el

angulo de ataque correcto (fig. I).

* No se debe lijar toda la superficie del disco.

e Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de
superficies planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la limpieza
de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse para eliminar,
por ejemplo, 6xido, pintura, etc. (fig. K). (fig. K).



Utilice unicamente herramientas de trabajo cuyo numero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de revoluciones
maximo de la amoladora angular sin carga.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar la maquina inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Limpie la unidad con un pafio seco o sople con aire comprimido
a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
danar las piezas de plastico.

« Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

« Siel cable de alimentacion esta dafiado, sustitiyalo por otro de
las mismas caracteristicas. Encargue esta operacion a un
especialista cualificado o haga reparar el aparato.

* En caso de chispas excesivas en el conmutador, haga revisar el
estado de las escobillas de carbon del motor por una persona
cualificada.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES

PARAMETRO VALOR
Tensién de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 750 W
Velocidad de ralenti 12000 min**
Diametro de la hoja 115 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Tamaiio de la rosca del husillo M14
Clase de proteccion 1l

Peso 2,2 kg
Afio de fabricacion 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presién sonora

LpA =90 dB (A)

K=3 dB (A)

Nivel de potencia acustica LWA =98 dB (A)
K=3dB (A)

Valor de aceleracion ah = 4,12 m/s2
K=1,5 m/s2

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el aparato se describe mediante: el
nivel de presién acustica emitido LpA y el nivel de potencia acustica
LWA (siendo K la incertidumbre de medicién). Las vibraciones
emitidas por la unidad se describen mediante el valor de
aceleracion de las vibraciones ah (donde K denota la incertidumbre
de medicion).

El nivel de presion acustica LpA, el nivel de potencia acustica LWA
y el valor de aceleracion de las vibraciones ah indicados en estas
instrucciones se han medido de conformidad con la norma IEC
62841-1. El nivel de vibracién ah indicado puede utilizarse para
medir el nivel de presion acustica LpA. El nivel de vibracion ah
indicado puede utilizarse para la comparacion de equipos y para la
evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso
principal del equipo. Si el equipo se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede
cambiar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por
un mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente del
aparato. Las razones expuestas anteriormente pueden provocar un
aumento de la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo
de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Cuando todos los factores se estiman con precision,
la exposicién total a las vibraciones puede ser
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo,
la protecciéon de la temperatura adecuada de las manos y una
organizacion adecuada del trabajo.
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PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
N Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse
i con la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminaciéon. Péngase en contacto con el
] |distribuidor del producto o con las autoridades locales para
obtener informacién sobre su eliminacién. Los residuos de
aparatos eléctricos y electronicos contienen sustancias nocivas
para el medio ambiente. Los equipos que no se reciclan suponen
una amenaza potencial para el medio ambiente y la salud humana.
"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, "GTX Polonia ")
informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
lo sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagrama, etc.,
estén reservados. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual
(en lo sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y
estan sujetos a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre
derechos de autor y derechos afines (es decir, Diario de Leyes 2006 n° 90, punto
631, en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la
modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G063

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE.

Y cumple con los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024

ES IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica Unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. Z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Polonia
Varsovia, 2025-03-25

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

NURGAVORVITLUS
59G063

MARKUS: LUGEGE NEED JUHISED ENNE ELEKTRILISE
TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA HOIDKE NEED
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED

Ohutusjuhised lihvimise, liivapaberiga

to6tamise ja lihvketastega I6ikamise kohta.

e Seda elektrilist tooriista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjadega lihvimiseks ja
lihvimisrattaga l6ikamiseks. Jargige koiki elektrilise tooriistaga
kaasas olevaid ohutusjuhiseid, juhiseid, kirjeldusi ja andmeid.
Jargnevate nduete eiramine vbib pdhjustada elektrilddgi,
tulekahju ja/voi tdsiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist tooriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritodriista kasutamine muuks kui ettenahtud té6ilesandeks
voib pohjustada ohte ja vigastusi.

lihvimise, traatharjadega



o Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
selle toodriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu, et
elektritdoriistale saab paigaldada lisaseadme, ei taga ohutut
kasutamist.

* Kasutatava té6vahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatust suurema
kiirusega poodrlev téévahend voib puruneda ja todriista osad
voéivad puruneda.

e Toovahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama
elektritooriista modtmetele. Valede médtmetega tddvahendeid
ei saa piisavalt kaitsta ega kontrollida.

* Keermestatud sisestusega tddvahendid peavad tépselt sobima
spindli keermele. Servaga varustatud téévahendite puhul peab
téovahendi ava 14bimdot vastama serva |&bimoddule.
Toovahendid, mis ei saa tapselt istuda elektritooriistale,
poorlevad ebalihtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja vdivad
pdhjustada kontrolli kaotamist elektritdoriista Ule.

« Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud t66vahendeid.
Enne iga kasutamist kontrollige to6vahendeid, nt lihvimisrattad
laastude ja pragude suhtes, lihvimisalused pragude, hdérdumise
vOi tugeva kulumise suhtes, traatharjad lahtiste v&i katkiste
juhtmete suhtes. Kui elektritdoriist voi téévahend on maha
kukkunud, kontrollige seda kahjustuste suhtes voi kasutage teist
kahjustamata todriista. Kui té6riist on kontrollitud ja parandatud,
tuleb elektritooriist lulitada heks minutiks kdrgeimale kiirusele,
jalgides, et operaator ja laheduses olevad kdrvalseisjad oleksid
valjaspool pdorleva tooriista tsooni. Kahjustatud tdoriistad
purunevad tavaliselt selle katseaja jooksul.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist tuleb
kanda kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitseid voi
kaitseprille.  Vajaduse korral kasutage  tolmumaski,
kuulmiskaitset, kaitsekindaid voi spetsiaalset péllukindaid, et
kaitsta vaikeste hodrutud ja td6deldud materjali osakeste eest.
Kaitske silmi t66 kaigus tekkivate vodrkehade eest. Tolmumask
ja hingamisteede kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus
tekkiva tolmu. Pikaajaline miraga kokkupuude , vib pdhjustada
kuulmislangust.

* Veenduge, et kdrvalseisjad on elektrilise tooriista todpiirkonnast
ohutus kauguses. Isikukaitsevahendeid peavad kandma kdik
elektrilise todriista t66 ajal selle laheduses viibivad isikud.
Tooriistade killud voi purunenud tédvahendid vdivad puruneda
ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool vahetut kdeulatust.

* Hoidke tddriista ainult kdepideme isoleeritud pindadest, kui teete
t66d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud elektrikaablitega
vbi omaenda toitejuhtmega. Kokkupuude vorgukaabliga véib
elektritddriista metallosadele edastada pingeid, mis véivad
pohjustada elektrildogi.

e Hoidke vérgukaabel pddrlevatest tddvahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli todriista (le, vdib vérgukaabel labi I6igata voi
sisse tdmmata ning teie kasi vdi kogu kasi voib sattuda
poorlevasse tddvahendisse.

o Arge kunagi pange elekrilist toériista maha enne, kui téévahend
on taielikult peatunud. P&drlev téévahend voib puutuda kokku
pinnaga, millele see on maha pandud, mistttu vdite kaotada
kontrolli elektritdoriista tle.

o Arge kandke elektrilist todriista, kui see on likumises. Raivaste
ja poorleva elektrilise tooriista juhuslik kokkupuude véib
pbhjustada tddriista sissetdmbumist ja elektrilise tooriista
puurimist operaatori kehasse.

e Puhastage elektritddriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine v&ib péhjustada elektrilist ohtu.

« Arge kasutage elektritdoriista tuleohtlike materjalide laheduses.
Sademed voivad need siittida.

o Arge kasutage tooriistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku.
Vee vbi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine voib
pdhjustada elektril6oki.

Tagasi

id ja asjakohased ohutusnéuanded

Tagasilook on elektritdoriista akiline reaktsioon pdodrleva tooriista,
naiteks lihvimisratta, lihvimislapi, traatharja jne, ummistumisele voi
takistusele. Takistus vdi blokeerumine pdhjustab podrleva tddvahendi
ootamatu seiskumise. Kontrollimatu elektritdriist torkub seega
todvahendi pddriemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvimisrattad jaavad kinni voi takerduvad té6deldavasse
detaili, voib rattaketta materjali sisse vajunud serv blokeeruda ja
pohjustada selle vélja kukkumise voi véljapaiskumise. Lihvketta
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likumine (operaatori suunas voi temast eemale) séltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas liikunud. Lisaks véivad
lihvimisrattad ka puruneda.

Tagasilook on elektrilise tddriista ebadige vdi vigase kasutamise
tagajarg. Seda saab véltida allpool kirjeldatud asjakohaste
ettevaatusabindude vétmisega.

o Elektritooriista tuleb hoida kindlalt ning keha ja kded tuleb
asetada sellisesse asendisse, mis vahendab tagasilooki. Kui
lisakdepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleb seda alati
kasutada, et kéivitamisel oleks voimalikult suur kontroll
tagasiloogijoudude voi tagasildédgimomendi lle. Operaator saab
asjakohaste ettevaatusabindude abil kontrollida téuke- ja
tagasilodginahtusi.

e Kasi ei tohi kunagi hoida podrlevate todvahendite lahedal.
Toovahend voib tagasilodgi tottu kasi vigastada.

e Hoiduge eemal kaeulatuses olevast tsoonist, kus elektriline
tooriist tagasiloogi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel liigub
elektritdoriist blokeerumiskohas lihvketta likumisele
vastupidises suunas.

e Eriti ettevaatlik tuleb olla nurkade, teravate servade jne.
tootlemisel. Valtige tdovahendite tagasilooki voi blokeerumist.
Poorlev tdévahend on nurkade, teravate servade toétlemisel voi
tagasiloogi korral kergemini ummistunud. See vdib pdhjustada
kontrolli kaotust voi tagasilooki.

e Arge kasutage puu- vdi hammastatud kettaid. Seda tiiipi
tédvahendid pohjustavad sageli tagasilodki voi  kontrolli
kaotamist elektrilise tocriista lle.

Spetsiaalsed  ohutusjuhised |6ikamistoode

tegemiseks lihvketastega

« Kasutage ainult elektrilise tddriista jaoks ettenahtud lihvketast ja
selle jaoks ettenahtud kaitseplaati. Lihvimisrattad, mis ei ole
elektritdoriista jaoks mdeldud tdoriistad, ei ole piisavalt kaitstud
ja ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et Ukski osa
ketast ei ulatu kaitsekatte servast valja. Ebakorrektselt
paigaldatud lihvimiskettad, mis ulatuvad kaitsekatte servast
vélja, ei ole piisavalt kaitstud.

« Kaitsekate peab olema kindlalt kinnitatud elektrilise tdoriista
kiilge, et tagada véimalikult suur ohutus ja see peab olema
paigutatud nii, et lihvimisketta osa, mis on operaatori poole
avatud, oleks véimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb operaatorit
prahi, juhusliku kokkupuute eest lihvketastega, samuti sddemete
eest, mis véivad riideid suiidata.

e Lihvimisrattaid tohib kasutada ainult selleks ettendhtud t66de
tegemiseks. Naiteks ei tohi kunagi lihvida I6iketera kilgpinnaga.
Loikeketas on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.
Kilgmiste jdudude md&ju nendele lihvketastele véib neid
purustada.

e Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks dige suuruse ja kujuga. Oiged aarikud toetavad
lihvketast ja vahendavad seega ketaste purunemise ohtu.
Loikeketaste aarikud voivad erineda teiste lihvketaste aarikutest.

e Arge kasutage suuremate elektritodriistade  kulunud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritGoriistade lihvketast ei ole
mdeldud vaiksematele elektritddriistadele omaste kdrgemate
podrete jaoks ja vBivad seetbttu puruneda.

lihvimis-  ja

Taiendavad ohutusnéuanded  lihvketaste

I6ikamiseks

o Viltige I6ikeketta blokeerimist véi liiga suurt survet. Arge tehke
liga stigavaid I6ikeid. Loikeketta (lekoormamine suurendab
selle koormust ja kalduvust ummistuda vdi blokeeruda ning
seega ka vdimalust, et Idikeketas I&heb maha v&i puruneb.

« Vailtige ala pdodrleva lIoikeketta ees ja taga. Loikeketta likumine
teisest eemale tdddeldavas detailis voib tagasilodgi korral
pohjustada elektrilise tooriista lendu koos pdorleva kettaga otse
teie suunas.

« Kinnijaamise voi seiskumise korral lllitage elektritooriist valja ja
oodake, kuni ketas on taielikult peatunud. Arge kunagi piitidke
veel liikuvat ketast l6ikekohast valja tbmmata, sest see vdib
pdhjustada tagasilodki. Kinnijaamise pdhjus tuleb tuvastada ja
korvaldada.

o Arge kaivitage elektrilist tdoriista uuesti, kui see on veel
materjalis. Loikeketas peab enne I6ikamise jatkamist saavutama
taieliku kiiruse. Vastasel juhul vaib lihvketas kinni jaada, hipata
toorikust maha véi pdhjustada tagasiléoki.

spetsiaalsed



e Plaadid voi suured té6deldavad detailid tuleks enne t66tiemist
toetada, et vahendada ketaste kinnijadmisest tingitud
tagasilodgi ohtu. Suured tdddeldavad detailid vdivad oma
raskuse all painduda. Toorik tuleb toetada mélemalt poolt, nii
16ikeliini lahedal kui ka serval.

e Olge eriti ettevaatlik, kui Idikate auke seintesse voi tootate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
I6ikeketas voib pdhjustada tddriista tagasilodgi, kui see puutub
kokku gaasi- voi veetorude, elektrikaablite v6i muude
objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimisel

o Arge kasutage liiga suuri livapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Liivapaberist valjapoole ulatuv
livapaber voib tekitada vigastusi ja pohjustada paberi
ummistumist vdi rebenemist voi tagasildoki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimiseks

e Arge laske poleerimiskarva lahtisel osal véi selle
kinnitusnodridel vabalt podrelda. Blokeerige voi karpige lahtised
kinnitusnoorid. Lahtised ja pddrlevad kinnitusndorid voivad
takerduda sérmedesse voi takerduda téddeldava detaili kiilge.

Spetsiaalsed ohutusnéuanded traatharjadega to6tamisel

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral lahevad
traaditiikid 1abi harja. Arge koormake traate Ule, rakendades liga
suurt survet. Ohus liikuvad traaditikid véivad kergesti tungida
Shukese riietuse ja/voi naha sisse.

e Kui soovitatakse kasutada kaitsekatet, véltige harja
kokkupuudet kaitsekattega. Plaat- ja potiharjade 1abimddtu voib
suurendada surve ja tsentrifugaaljoud.

Taiendavad ohutusjuhised

e Tooriistade puhul, mis on ette ndhtud keermestatud puuriga
lihvketaste  paigaldamiseks, kontrollige, et lihvketaste
keermepikkus sobiks spindli keermepikkusega.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadme v&i vaagnaga on ohutum kui tooriku kaes
hoidmine.

o Arge puudutage Idike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

e Kiirkinnitusronga kasutamisel veenduge, et spindlile istuv
sisemine rongas on varustatud kummist o-rongaga ja et see
rongas ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et valisdariku ja
sisemise aariku pinnad on puhtad.

e Kasutage  Kiirkinnituskaarikut  ainult  abrasiivsete  ja
I6ikekettadega. Kasutage ainult kahjustamata ja korralikult
toétavaid aarikuid.

* Ajutise voolukatkestuse korral vdi parast pistiku eemaldamist
pistikupesast, kui liliti on asendis "sisse", tuleb llliti enne
taaskaivitamist lahti lukustada ja lllitada asendisse "valja".

TAHELEPANU: Seade on ette nidhtud kasutamiseks

siseruumides.

Hoolimata seadme olemuslikult turvalisest
konstruktsioonist, ohutus- ja taiendavate
kai tmete  kast isest, on alati olemas

jaakvigastuste oht kaitamise ajal.
Kasutatud piktogrammide selgitus.
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1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid
2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse,
tolmumask)

4.Kandke kaitsekindaid

5.Enne hooldust v&i remonti tdommake toitejuhe valja.
6.Hoidke lapsed todriistast eemal

7.Kaitske vihma eest

8.Teise klassi kaitse

9. EAC sertifikaat.
10. Ukraina turu sertifikaat.

KONSTRUKTSIOON JA KASUTAMINE

Nurklihvmasin on |l klassi isoleeritud kasitooriist. Masinat ajab
Uhefaasiline  kommutaatoriga  mootor, mille  podrlemiskiirust
vahendatakse hammasratta nurgavélli kaudu. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka I6ikamiseks. Seda tulpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igat liki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide pinnalt, keevisdmbluste pinnatoétiuseks, Shukese
seinaga torude ja vaikeste metalldetailide labildikamiseks jne.
Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat kasutada mitte ainult
I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks rooste, varvikihi jne
puhastamiseks.

Kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi- ja
ehitustédd, mitte ainult metalliga seotud t66d. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

Masin on méeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte poleerimiseks.

Arge kasutage elektrilist tddriista vaaralt vaaralt.

o Arge todtle asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
kantserogeenne.

o Arge todtle materjale, mille tolm on tuleohtlik véi plahvatusohtlik.
Elektrilise téoriista kasutamisel tekivad sddemed, mis voivad
tekitatud aurud siiiidata.

e Lihvimistdddel ei tohi kasutada lbiketerasid. Loikeketastega
tobtatakse kliljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine véib
pbhjustada ratta kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et operaator
saab vigastada.

LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Jargnev numeratsioon viitab masina komponentidele, mis on
kujutatud kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekulgedel.

1.Spindliluku nupp

2. Laliti

3.Lisakaepide

4.Tera kaitse

5.Valine aarik

6.Sisemine aarik

7.Kaepide (tera kaitse)

8.Toitejuhe

9.Spetsiaalne voti

* Joonise ja toote vahel vdib olla erinevusi.

LISASEADMED JA VARUSTUS

e Tera kaitse -1tk
e Spetsiaalne voti -1tk
e Taiendav kadepide -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakéepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea aukudest. Soovitatav
on kasutada lihvija koos lisakéepidemega. Kui hoiate lihvijat té6tamise
ajal molema kaega (ka abikéepideme abil), on vaiksem oht, et kasi
puudutab podrlevat ketast voi harja ja saab tagasilédgi ajal vigastada.

RATTAKAITSE PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Ketaskaitse kaitseb operaatorit prahi, juhusliku kokkupuute
té6vahendiga voi sddemete eest. Selle paigaldamisel tuleb alati eriti
hoolikalt jalgida, et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.

Kettakaitse kinnituse konstruktsioon vdimaldab kaitse seadistada
optimaalsesse asendisse ilma tddriistadeta.

e Lddvendage ja tommake ketasekaitse (4) hooba (7) tagasi.

* Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

e Lukustage, langetades hooba (7).



Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOOORIISTADE VAHETAMINE
Kandke t6oriista vahetamise ajal tookindaid.

Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult téévahendi paigaldamisel
voi eemaldamisel lihvpinkide spindli lukustamiseks. Seda ei tohi
kasutada pidurdusnupuna, kui ketas pdorleb. See véib kahjustada
lihvimismasinat voi vigastada kasutajat.

KETASTE MOONTEERIMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- vdi IGikekettade puhul tuleb valimine
aarikumutter (5) kruvida kinni ketta lameda kiljega (joonis B).
* Vajutage spindlilukustusnuppu (1).
e Sisestage spetsiaalne mutrivétja
aukudesse (joonis A).
« Keerake mutrivétit - Iddvendage ja eemaldage valisaarik (5).
* Asetage ketas tagasi nii, et see on surutud vastu sisemise aariku
(6) pinda.
o Keerake valisaarik (5) kinni ja pingutage seda veidi spetsiaalse
mutrivétmega.
Ketta eemaldamine toimub paigaldamisele vastupidises
jarjekorras. Paigaldamisel tuleb ketas suruda vastu sisemise
aariku (6) pinda ja tsentreerida selle alumisele pinnale.

(kaasas) valisaariku (5)

KEERMESTATUD TOORIISTADE KOKKUPANEK
Vajutage spindlilukustusnuppu (1).
e Eemaldage eelnevalt paigaldatud té6vahend - kui see on
paigaldatud.
e Eemaldage molemad &arikud - sisemine aarik (6) ja valimine
aarik (5) - enne paigaldamist.
o Keerake todvahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage
veidi.
Keermega tédvahendite demonteerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui monteerimine.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE

Nurklihvijat on lubatud kasutada spetsiaalses nurklihvijate statiivis, kui
see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi tootja
koostamisjuhistele.

TOOTAMINE / SEADISTUSED

Enne nurklihvijaga téétamist kontrollige lihvimisketta seisukorda. Arge
kasutage I6hutud, pragunenud v&i muul Vviisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud lihvketas véi harja tuleb enne kasutamist
kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66 ISpetanud, lilitage
lihvimismasin alati valja ja oodake, kuni téévahend on taielikult seisma
jaanud. Alles siis vaib lihvimisseadme &ra panna. Arge pidurdage
poorlevat lihvketast, surudes seda vastu téodeldavat detaili.

o Arge kunagi koormake lihvimisseadet iile. Elektritdériista kaal
avaldab piisavat survet, et tdoriist td6taks t8husalt. Ulekoormus
ja liigne surve véivad pohjustada té6vahendi ohtliku purunemise.

o Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb téévahend kindlasti kontrollida
ja véimalusel vélja vahetada, kui leitakse, et see on kahjustatud
voi deformeerunud.

o Arge kunagi [65ge tddvahendit vastu téématerjali.

e Viltige kettaga porgatamist ja kraapimist, eriti kui tootate
nurkades, teravate servade jne. juures (see vdib pdhjustada
kontrolli kaotamist ja tagasilooki). (see vdib pdhjustada
elektrilise toodriista kontrolli kaotamist ja tagasilooki).

o Arge kunagi kasutage puidu Idikamiseks mdeldud ketassae
terasid. Selliste saeterade kasutamine pdohjustab sageli
elektrilise tooriista tagasilodgi néhtust, kontrolli kaotamist ja vaib
pdhjustada operaatori vigastusi.

KAIVITAMINE/VALJALULITAMINE

Hoidke lihvijat kdivitamise ja to6tamise ajal mélema kéega kinni.

« Vajutage luliti (2) tagant sisse.

Likake lulitit (2) ettepoole - (pea suunas) (joonis C).

Pidevaks tdoks - vajutage llliti nupu esiosa.

Ldliti lukustub automaatselt pideva t66 asendisse.

Masina valjaliilitamiseks - vajutage lllitusnupu (2) tagumist osa.

Parast lihvimasina kaivitamist oodake enne t60 alustamist, kuni
lihvimisrattad saavutavad maksimaalse pédrlemiskiiruse. Arge
kasutage lilitit t66 ajal, lilitades lihvimismasina sisse voi vélja.
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Lihvimisseadme l(ilitit tohib kasutada ainult siis, kui elektriline to6riist
on tdddeldavast detailist eemal.

Masinal on fade-kaitsega lliti, mis tdhendab, et kui elektrivérgus on
ajutine voolukatkestus v&i masin on Uhendatud pistikupessa liliti
sisselilitatud asendis, ei kaivitu see. Sellisel juhul tuleb Illiti imber
lilitada asendisse "valja" ja seade uuesti kaivitada.

LOIKAMINE

Nurklihvijaga tohib 16ikamist teostada ainult sirgjooneliselt.
Arge I6igake materjali kdes hoides.

Suured toéddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid Iikeliini lahedal ja materjali otsas. Kindlalt
asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal likuma.

Vaikesed téddeldavad detailid tuleks kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikepind oleks
kinnitusseadme lahedal. See tagab suurema I6iketapsuse.
Arge lubage Iikeketta vibreerimist ega tampimist, sest see
halvendab I6ikekvaliteeti ja v&ib pdhjustada I6ikeketta
purunemise.

Loikekettale ei tohi I6ikamise ajal avaldada kiilgsuunalist survet.
Kasutage diget Idikeketast soltuvalt 1digatavast materjalist.
Materjali 16ikamisel on soovitatav, et etteandmissuund oleks
I16ikeketta podrlemissuunas.

Loikesligavus sdltub I6ikeketta 1abimdddust (joonis G).
Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimdét ei ole
suurem kui vastava lihvimismudeli jaoks soovitatud
nimilabimaat.

Suigavate 16igete tegemisel (nt profiilid, ehitusplokid, tellised
jne.) ei tohi kinnitus&arikud puutuda kokku toorikuga.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga kérge temperatuuri -

arge puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need
on maha jahtunud.

HOOLJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJA

Lihvimistoid

voib teha nt lihvimis dega tadega

klappketastega, abrasiivvillaga ketastega, traatharjadega, painduvate
lihvimiskettadega jne. Iga ketta- ja téddeldava detaili tiilip nduab
sobivat téévotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite kasutamist.

Ldikamiseks mdeldud kettaid ei tohi kasutada lihvimiseks.

Lihvimiskettad on m&eldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.

Arge lihvige ketta kiiliega. Seda tiilipi ketaste optimaalne
toonurk on 30 Goonis H).
Lihvimistdid tohib teha ainult
lihvimiskettadega.

materjalitiitibile ~ sobivate

Lamellkettaga, abrasiivvillaga ketaste ja livapaberi jaoks mdeldud
painduvate ketastega todtamisel tuleb jélgida, et lihvimisnurk oleks
odige (joonis I).

Lihvimisketta kogu pinda ei tohi lihvida.
Seda tulpi kettaid kasutatakse tasaste pindade to6tlemiseks.

Traatharjad on m&eldud peamiselt profiilide ja raskesti ligipaasetavate
kohtade puhastamiseks. Neid voib kasutada naiteks rooste, varvi jms
eemaldamiseks (joonis K). (joonis K).

Kasutage ainult selliseid té6vahendeid, mille lubatud p&drlemiskiirus

on suurem VoI

vordne nurklihviku maksimaalse koormuseta

pb&orlemiskiirusega.
HOOLDUS JA LADUSTAMINE

Soovitatav on masinat kohe pérast iga kasutamist puhastada.
Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
Puhastage seadet kuiva riidetlikiga v6i puhuge madala réhuga
surudhuga.

Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna
need voivad kahjustada plastosasid.

Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme llekuumenemist.

Kui toitejuhe on kahjustatud, asendage see samade tehniliste
naitajatega kaabliga. Viige see toiming kvalifitseeritud
spetsialistile voi laske seadet hooldada.

Kommutaatori liigse sademete tekkimise korral laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.
Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

TEHNILISED ANDMED
NIMIANDMED



PARAMETRID VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 750 W
Tuhikaigukiirus 12000 min?
Tera labimdot 115 mm
Ketta sisemine 1abimoot 22,2 mm
Spindli keermete suurus M14
Kaitseklass ]

Kaal 2,2 kg
Valmistamise aasta 2025

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase LpA =90 dB (A)

ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et kdik autoridigused kéesoleva késiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas selle tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud.
Koik autoridigused kaesoleva késiraamatu (edaspidi "kdsiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning
selle koostisele, kuuluvad iksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994.
aasta autoridiguse ja sellega seotud Giguste seaduse (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt
631, muudetud kujul) alusel. Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja muutmine é&rilistel eesmarkidel ilma GTX
Poland'i kirjaliku néusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatud mirataset kirjeldavad: tekitatud helirdhu tase LpA
ja helivdimsuse tase LWA (kus K on modtemaaramatus). Seadme
poolt tekitatud vibratsiooni kirjeldab vibratsioonikiirenduse vaartus
ah (kus K tahistab médtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirbhu tase LpA, helivdimsuse tase
LWA ja vibratsioonikiirenduse vaartus ah on moddetud vastavalt
standardile IEC 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset ah v&ib
kasutada seadmete vdrdlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase esindab ainult seadme esmast kasutust.
Kui seadet kasutatakse teistes rakendustes v&i koos teiste
téévahenditega, vdib vibratsioonitase muutuda. Kdrgemat
vibratsioonitaset méjutab seadme ebapiisav vdi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té&perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
vétta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on
tapselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt
vaiksem.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni md&ju eest, tuleks
rakendada taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja
té6vahendite tsuklilist hooldust, piisava kaetemperatuuri kaitset ja
nduetekohast todkorraldust.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleb viia sobivatesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe
saamiseks korvaldamise kohta vétke ihendust toote edasimiiiija
vOi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasébralikud.

Seadmed, mida ei taaskasutata, kujutavad endast potentsiaalset
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K=3dB (A) kriminaalvastutuse.
Helivdimsuse tase LWA =98 dB (A) ’

K=3dB (A) ED) vastavusdeklaratsi
Kiirenduse vaartus ah = 4,12 m/s2 N

K=1,5 m/s2 Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varssavi

Toode: Tooted: nurklihvmasin

Mudel: 59G063

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagpnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL.
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021.
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024.

EN IEC 63000:2018

Ké&esolev deklaratsioon kehtib ainult turuleviidud masina kohta ja ei
hélma komponente.

|dppkasutaja poolt lisatud vai tema poolt hiliem teostatud komponente.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poola

Varssavi, 2025-03-25



