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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PILARKA TARCZOWA 58G492

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
PILAREK TARCZOWYCH WRZYNAJACYCH BEZ KLINA
ROZSZCZEPIAJACEGO

Procedura ciecia

e ZAGROZENIE: Trzyma¢ rece z dala od obszaru ciecia i tarczy
tngcej. Trzyma¢ drugg reke na rekojesci pomocniczej
lub na obudowie silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke,
to zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczg tnaca.

e Nie siega¢ rekg pod spéd przedmiotu obrabianego.
Osfona nie moze ochronic cig przed obracajgcg sie tarczg tnacg
ponizej przedmiotu obrabianego

e Nastawi¢ gteboko$¢ cigcia odpowiednia do  grubosci
przedmiotu obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tngca wystawafa
ponizej cietego materiatu mniej niz na wysoko$¢ zeba.

e Nigdy nie trzyma¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub
na nodze. Zamocowa¢ przedmiot obrabiany do solidnej
podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego
jest wazne, aby unikng¢ niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem,
zakleszczenia obracajgcej sig tarczy tngcej lub utraty kontroli cigcia.

e Trzymaé pilarke za izolowane powierzchnie
przeznaczone do tego celu podczas pracy, przy ktoérej
obracajgca sig¢ tarcza tngca moze mie¢ styczno$¢ z
przewodami bedacymi pod napigciem lub z przewodem
zasilajgcym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami pod napigciem”
metalowych czesci elektronarzedzia moze spowodowac porazenie
pradem operatora.

e Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywa¢ prowadnicy do
ciecia wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to
doktadnos$c¢ ciecia i zmniejsza mozliwo$c zakleszczenia obracajgcej
sietarczy tngcej.

e Zawsze uzywaé tarczy tngcej o prawidiowych wymiarach
otworéw osadczych. Tarcze tngce, ktére nie pasujg do gniazda
mocujgcego mogg pracowac¢ mimosrodowo, powodujgc utrate
kontroli pracy.

e Nigdy nie stosowaé do zamocowania tarczy tnacej
uszkodzonych lub niewtasciwych podktadek Ilub  $rub.
Podktadki i $ruby mocujgce tarcze tngcg zostaty specjalnie
zaprojektowane dla pilarki, aby zapewni¢ optymalne
funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

e QOdrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku do
operatora w linii cigcia, spowodowane zaci$nietg lub
niewtasciwie prowadzong tarczg tnaca.

« Kiedy tarcza tngca pilarki jest zahaczona lub zaci$nieta w
szczelinie, tarcza tngca zatrzymuje si¢ i reakcja silnika powoduje
gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

e Jedli tarcza tngca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w
przecinanym elemencie, zeby tarczy tnacej po wyjsciu z materiatu
moga uderzy¢ goérng powierzchnie cietego materiatu powodujac
podniesienie tarczy tnacej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku
operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
unikna¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci.

e Trzymac pilarkg obydwoma rgkami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzyma¢ site odrzutu tylnego.
Przyja¢ pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w
linii ciecia.

e Odrzut tylny moze spowodowac gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita
odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli
zachowano odpowiednie $rodki ostrozno$ci.

e Kiedy tarcza tngca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z
jakiego$ powodu nalezy zwolni¢ przycisk tgcznika i trzymac

pilarke nieruchomo w materiale dopoki tarcza tngca nie
zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie probowaé usuniecia tarczy
tnacej z materiatu cigtego, ani nie ciggna¢ pilarki do tytu,
dopoki tarcza tngca porusza si¢ moze spowodowac
odrzut tylny. Zbadac¢ i podejmowac czynnosci korygujace, w celu
eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tngcej.

W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym  wysrodkowa¢ tarcze¢ tngcg w rzazie i
sprawdzi¢, czy zeby tarczy tngcej nie sg zablokowane w
materiale. Je$li tarcza tngca zacina sig, kiedy pilarka jest ponownie
uruchamiana, moze sig ona wysungc lub spowodowac odrzut tylny w
stosunku do elementu obrabianego.

Podtrzymywa¢ duze plyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko
zacis$niecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty majg tendencje
do uginania si¢ pod ich wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod plytg po obydwu stronach, w poblizu linii cigcia i
poblizu krawedzi ptyty.

Nie uzywaé tepych Ilub uszkodzonych tarcz tngcych.
Nieostre [ub niewfasciwie ustawione zeby tarczy tnacej tworzg waski
rzaz powodujgcy nadmierne tarcie, zacigcie tarczy tngceji odrzut tylny.
Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia,
przed wykonaniem cigcia. Jesli nastawy pilarki zmieniajg sie
podczas cigcia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny
Szczegdlnie uwaza¢ podczas  wykonywania  ciecia
wgtebnego w $ciankach dziatowych. Tarcza tngca moze cigé
inne przedmioty niewidoczne z zewnatrz, powodujgc odrzut tylny.

Funkcje ostony dolnej

Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolng, czy jest
prawidlowo nasunieta. Nie uzywaé pilarki, jesli ostona
dolna nie porusza sig¢ swobodnie i nie zmyka sie
natychmiast. Nigdy nie przytwierdza¢ lub nie pozostawia¢
ostony dolnej w otwartym potozeniu. Je$li pilarka zostanie
przypadkowo upuszczona, ostona dolna moze zosta¢ zgieta.
Podnosi¢ ostong dolng za pomocg uchwytu odciggajgcego i upewnic
sie czy porusza sig ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tngcej lub
innej czesci urzadzenia dla kazdego nastawienia kata i glebokosci
ciecia.

Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i
sprezyna nie dziatajg wiasciwie, powinny by¢ naprawione
przed uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zosta¢ spowolnione
wskutek uszkodzonych czesci, lepkich osadéw, lub nawarstwienia
odpadow.

Dopuszcza sig¢ reczne wycofanie ostony dolej tylko przy
specjalnych cigciach jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone”.
Podnosi¢ ostong dolng za pomocyg uchwytu
odciggajgcego i kiedy tarcza tngca zagtebi sie w materiat,
ostona dolna powinna byé zwolniona. W przypadku
wszystkich innych cie¢ zaleca sig, aby osfona dolna dziafata
samoczynnie.

Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca
przed odtozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podtoge.
Nieosfonigta obracajgca si¢ tarcza tngca bedzie powodowafa, ze
pilarka bedzie cofata si¢ do tytu tngc cokolwiek na swej drodze.
Nalezy wzigé pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sig tarczy
tngcej po wytgczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa Srodki ostroznosci

Nie uzywaj uszkodzonych lub zdeformowanych tarcz tnacych.

Nie uzywaj $ciernic.

Stosuj tylko tarcze tngce zalecane przez producenta, ktére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowa¢ tarcz tngcych nie posiadajgcych zebow z
zakonczeniem z weglikow spiekanych.

Pyt pochodzacy z niektérych rodzajéow drewna moze by¢
niebezpieczny dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z
pytami moze powodowac¢ reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego u operatora lub oséb postronnych. Pyty
debu i buku sg uwazane za rakotwodrcze, zwtaszcza w zwigzku z
substancjami do obrobki drewna (impregnaty do drewna).

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak:

ochronniki stuchu, aby zredukowac¢ ryzyko utraty stuchu;

ostone oczu;

ochrone drég oddechowych, aby zredukowaé¢ ryzyko
wdychania szkodliwych pytéw;



* rekawice do obstugi tarcz tngcych oraz innych chropowatych i
ostrych materiatéw (tarcze tnagce powinny by¢ trzymane za otwér
gdy tylko to jest mozliwe);

e Podtaczy¢ system odciggu pytéw podczas cigcia drewna.

Bezpieczna praca

o Nalezy dobra¢ tarcze tngcg do rodzaju materiatu, ktory ma by¢
ciety.

* Nie wolno uzywac pilarki do cigcia materiatéw innych niz drewno lub
drewnopochodne.

« Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub gdy jest ona zablokowana.

« Podtoga w okolicy pracy maszyng powinna by¢ dobrze utrzymana
bez luznych materiatéw i wystajacych elementow.

« Nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy.

e Pracownik obstugujgcy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

« Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

e Zwraca¢ uwage na maksymalng predko$¢ zaznaczong na tarczy
tngcej.

e Upewni¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytwércy.

e Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnig
odbijajacg $wiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatta laserowego,
gdyz mogtoby wéwczas doj$¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatta w
kierunku operatora, oséb trzecich lub zwierzat.

« Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego
typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

UWAGA: Regulacje inne niz wymienione w niniejszej
instrukcji groza niebezpieczenstwem narazenia si¢ na
promieniowanie laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania sSrodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

e Odtacz pilarke od zasilania podczas wykonywania czynnosci
konserwacyjnych.

e Jedli przewod zasilajgcy ulegnie uszkodzeniu podczas pracy,
natychmiast odigcz zasilanie. NIE NALEZY DOTYKAC
PRZEWODU ZASILAJACEGO PRZED ODLACZENIEM
ZASILANIA.

o Jedli pita jest wyposazona w laser, nie wolno wymienia¢ lasera na
inny typ, a wszelkie naprawy muszg by¢ wykonywane przez
serwis. Nie kieruj wigzki lasera na ludzi ani zwierzeta.

e Nie uzywaj tego narzedzia w trybie stacjonarnym. Nie jest
przeznaczony do uzytku ze stotem do ciecia.

e Zamocuj obrabiany materiat na stabilnej powierzchni i zabezpiecz
zaciskiem lub imadtem, aby wyeliminowa¢ przesuwanie. Ten
rodzaj mocowania przedmiotu obrabianego jest bezpieczniejszy niz
trzymanie przedmiotu w reku.

e Poczekaj, az ostrze zatrzyma sig catkowicie, zanim odtozysz
narzedzie. Ostrze tngce moze sig zacigé i spowodowac utratg
kontroli nad narzedziem.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA

LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji pilarki jest klasy 2, o

maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania A= 650

nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak nie

wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku zrédta promieniowania

(zagrozenie chwilowa $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrzeé bezposrednio na wiazke

Swiatta laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy

przestrzega¢ nizej podanych zasad bezpieczenstwa.

* Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

« Nigdy nie wolno umysinie i nieumysinie kierowac¢ wigzki laserowej w
kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat
obrabiany.

* Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki
$wiatta laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez

okres dtuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujgc wigzke $wiatta
poprzez lusterka.

e Zawsze trzeba upewni¢ si¢ czy $wiatto lasera jest skierowane na
material, ktéry nie ma powierzchni odbijajgcych.

e Dlugos¢ fali: 650 nm; Moc: <1 mW EN 60825-1:2014

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw:
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2.Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4.0dtgcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5.Chroni¢ przed deszczem.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do urzadzenia.

7.Nie zblizaj korczyn do elementéw tngcych!

8.Zagrozenie na skutek odrzutu.

9.Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odcigcia palcow.

10.Uwaga: Promieniowanie laserowe.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja
Il klasy. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem
komutatorowym. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko
stosowane do  przecinania drewna i materiatéw
drewnopochodnych. Nie nalezy stosowa¢ jej do przecinania
drewna opatowego. Préby uzycia pilarki do innych celéw niz
podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe.
Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wytgcznie z odpowiednimi
tarczami  tngcymi z zebami z naktadkami z weglikow
spiekanych. Pilarka tarczowa zostata zaprojektowana do
lekkich prac w warsztatach ustugowych oraz wszelkich prac z
zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie).

S@RIA

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Kréciec odprowadzania pytu

2.0stona tarczy gérna stata

3.Kontrolka sygnalizujgca podtgczenie napigcia
4.Dzwignia ostony dolnej tarczy ruchomej
5.Pokretto blokady ustawienia katowego
6.Pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej

7 Wskaznik linii cigcia dla 45°

8.Wskaznik linii cigcia dla 0°

9.Stopa

10.Tarcza tngca

11.Podktadka kotnierzowa

12.8ruba mocujaca tarcze tnaca

13.0stona dolna tarczy ruchoma

14.Rekojes¢ przednia

15.Wiacznik

16.Przycisk blokady wtgcznika

17.Rekojes¢ gtéwna

18.Dzwignia blokady gtebokosci ciecia
19.Przycisk blokady wrzeciona

20.Wigcznik lasera



21.Laser
22.Prowadnica réwnolegta
*Moga wystgpowaé réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Prowadnica réwnolegta -1szt.
2. Klucz szesciokatny -1lszt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowa¢ w zakresie od

0 do 65 mm

* Poluzowa¢ dzwignie blokady gtebokosci cigcia (18).

e Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).

e Zablokowa¢ dzwignie blokady gtebokosci cigcia (18) (rys. A).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Przy cigciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwac¢ sie

prowadnicg réwnolegta. Prowadnica moze by¢ mocowana z prawej lub

lewej strony elektronarzedzia.

e Poluzowaé pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej (6).

o Wiozy¢ listwe prowadnicy réwnolegtej (22) w dwa otwory w
stopie pilarki (9).

e Ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke).

e Zamocowa¢ prowadnice roéwnoleglta (22) za pomocg pokretta
blokady prowadnicy réwnolegtej (6) (rys. B).

Prowadnica réwnolegta (22) moze by¢ wykorzystywana réwniez do

ciecia pod skosem w zakresie od 0° do 45°.

Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujaca pilarka

znajdowata sie reka czy palce. W przypadku wystapienia

zjawiska odrzutu pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢

przyczyna powaznego uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (13) tarczy tnacej (10) ulega automatycznemu
odsuwaniu w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsung¢
ja recznie nalezy przesung¢ dzwignig ostony dolnej (4).
ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w kréciec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajgcy odprowadzanie powstajgcych przy cigciu widréw i
pyhu.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia
podanego na tabliczce znamionowej pilarki. Podczas
uruchamiania pilarke nalezy trzyma¢ obiema rekami, gdyz
moment obrotowy silnika moze spowodowaé nie
kontrolowany obrét elektronarzedzia.

Nalezy pamigtaé, ze po wylaczeniu pilarki jej elementy
ruchome jeszcze przez jakis czas wiruja.

Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wigcznika (16),
zabezpieczajgcy przed przypadkowym uruchomieniem.
Wiaczanie:

e Wcisng¢ przycisk blokady wigcznika (16) (rys. C).

o Wcisngé przycisk wigcznika (15).

Wyltaczanie:

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (15).

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE
NAPIECIA

W momencie podtgczenia pilarki do gniazda zasilajgcego kontrolka
sygnalizujgca podtaczenie napigcia (3) zostaje pod$wietlona.
DZIALANIE LASERA

Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera lub
jego odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno
promienia lasera kierowa¢ ku jakiejkolwiek osobie.

Swiatto promienia lasera pozwala na lepsza kontrole linii
uzyskiwanego ciecia.

Generator lasera (21) stanowigcy wyposazenie pilarki przewidziany

jest do uzytku przy cieciu precyzyjnym. Zespét urzadzenia

laserowego nalezy wytgczac jesli laser nie jest wykorzystywany.

« Wecisnag¢ przycisk wtacznika lasera (20) w pozycje wigczony.

e Laser zacznie emitowa¢ czerwong linig, widoczng na materiale.

o Ciecie nalezy wykonywac wzdtuz tej linii.

e Po zakoniczeniu cigcia wytgczy¢ laser.

Pyt powstaly przy cieciu moze przyttumi¢ Swiatlo lasera
dlatego tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke
projektora laser.

CIECIE

Linie ciecia wyznacza wskaznik linii cigcia (7) lub (8).

e Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac¢ pilarke pewnie,
obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

e Pilarkg mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunigta od
materiatu przewidzianego do cigcia.

e Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nig
nacisk umiarkowany, ciagty.

e Po zakonczeniu ciecia zezwoli¢, aby tarcza tnaca catkowicie sig
zatrzymata.

e Jesli cigcie zostanie przerwane przed zamierzonym zakonczeniem,
podejmujac kontynuacje nalezy najpierw po uruchomieniu
pilarki odczeka¢, az osiggnie ona swojg maksymalng predkos¢
obrotowg i nastepnie ostroznie wprowadzi¢ tarcze tngcg w rzaz w
przecinanym materiale.

e Przy cieciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy
widkna majg tendencje do unoszenia sie ku gérze i odrywania
(przesuw pilarki z matg predkoscig minimalizuje wystepowanie tej
tendencji).

e Upewni¢ sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.

e Przed przystgpieniem do cigcia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
pokretto blokady gtebokosci cigcia i pokretta blokady ustawienia
stopy pilarki sg wtasciwie dokrecone.

« Do wspotpracy z pilarkg nalezy stosowa¢ wytacznie tarcze tnace o
wiasciwej $rednicy zewnetrznej i $rednicy otworu osadzenia
tarczy tnacej.

e Materiat przecinany powinien byé unieruchomiony w sposéb
pewny.

e Szerszg cze$¢ stopy pilarki nalezy umieszcza¢ na tej czegsci
materiatu, ktéra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materiatu sa niewielkie, material nalezy
unieruchomi¢ za pomoca sciskéw stolarskich. Jesli stopa
pilarki nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest
uniesionato zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i
pewne trzymanie pilarki zapewniaja petna kontrole pracy
elektronarzedziem, co pozwala na unikniecie
niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowaé
proby podtrzymywania krétkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POD SKOSEM

e Poluzowa¢ pokretto blokady ustawienia stopy (5) (rys. D).

e Ustawi¢ stope (9) pod pozadanym katem (od 0° do 45°) korzystajgc
z podziatki.

o Dokreci¢ pokretto blokady ustawienia stopy (5).

Nalezy pamietaé, ze przy cieciu pod skosem wystepuje

wigksze niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu

(wigksza mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego

szczegolnie nalezy zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki

przylegata cala powierzchnia do obrabianego materiatu.

Cigcie wykonywa¢ ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odlaczyé¢ pilarke od

zasilania.

e Ustawi¢ pozadang gteboko$¢ ciecia odpowiadajacg grubosci
przecinanego materiatu.

e Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (9) pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do cigcia a znacznik 0° do ciecia
prostopadtego znajdowat sig na linii przewidywanego ciecia.



e Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnies¢
ostong dolng (13) za pomocg dzwigni ostony dolnej (4) (tarcza
tngca pilarki uniesiona nad materiatem).

e Uruchomi¢ elektronarzedzie i odczeka¢, az tarcza tngca osiagnie
petng predkosc¢ obrotowg.

« Stopniowo opuszczaé pilarke wgtebiajac sie tarczg tngca w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac si¢ z powierzchnig materiatu).

« Gdy tarcza tngca rozpocznie ciecie, zwolni¢ ostong dolng.

e Gdy stopa pilarki cata powierzchnig spocznie na materiale
kontynuowac¢ cigcie, przesuwajac pilarke do przodu.

« Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujaca tarczg tnaca, gdyz grozi to
zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

* Wecinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania
obracajgc pilarke wokét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki z
obrabianym materiatem.

e Zezwoli¢, aby po wytaczeniu pilarki jej tarcza tngca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunigciem pilarki z materiatu.

e Jedli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy
wykonczy¢ za pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW
MATERIALU

Podczas przecinania wigkszych ptyt lub desek nalezy je
odpowiednio podeprzeé¢, w celu uniknigcia ewentualnego
szarpnigcia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek
zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek  czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa, lub
obstuga nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pedzla lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzgdzenia. Nie wolno
czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre jak
wkretaki czy tym podobne przedmioty.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjali$cie lub odda¢
urzgdzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowane;.

* Podczas normalnej eksploatacji tarcza tngca ulega po jakim$
czasie stepieniu. Oznaka stepienia tarczy tnacej jest konieczno$¢
zwigkszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas cigcia.

o Jedli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja
bezzwiocznie wymienig.

e Tarcza tngca powinna by¢ zawsze ostra.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Za pomocy dotgczonego klucza odkreci¢ $rube mocujgcy tarcze
tnaca (12) pokrecajgc w lewo.

* Aby zapobiec obracaniu sig wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania
$ruby mocujacej tarcze tngcg nalezy zablokowaé wrzeciono
przyciskiem blokady wrzeciona (19) (rys. E).

e Zdemontowa¢ zewnetrzng podktadkg kotnierzowa (11).

e Za pomocy dzwigni ostony dolnej (4) przesuna¢ ostong dolng (13)
tak, aby maksymalnie schowata sig w ostonie gérnej (2) (w tym
czasie nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny odciggajacej
ostong dolng).

* Wysunac¢ tarcze tnacg (10) poprzez szczeling w stopie pilarki (9).

e Ustawi¢ nowg tarcze tngcg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos$¢ ustawienia zgbdw tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie gorne;j.

e Wsunagé tarcze tnacag poprzez szczeline w stopie pilarki i
zamontowac¢ jg na wrzecionie tak, aby byta docisnigta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu.

e Zamontowa¢ zewnetrzng podktadkg kotnierzowg (11) i dokreci¢
$rube mocujaca tarcze tngca (12) pokrecajgc w prawo.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby zamontowa¢ tarcze tnaca zgbami

ustawionymi we wilasciwym kierunku. Kierunek obrotu

wrzeciona elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie
pilarki.

Nalezy zachowa¢ szczeg6lng uwage przy chwytaniu tarczy
tnacej. Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu
zapewnienia ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi
zebami tarczy tnacej.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek
weglowych.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢

wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Pilarka tarczowa 58G492

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1500 W
Predko$¢ obrotowa tarczy tngcej 5800 min™
(bez obcigzenia)
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 185 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tngcej 20 mm
Maksymalna Pod katem 90° 65 mm
gtebokosé Pod katem 45° 43 mm
cigcia
Klasa lasera 2
Moc lasera <1l1mwW
Dtugo$¢ fali promieniowania A =650 nm
Klasa ochronnosci 1]
Stopien ochronnosci IP IPX0
Masa 4,3 kg
Rok produkcji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 98,99 dB(A) K=3
dBi

(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Wartoéé przyépieszen drgan an= 3,372 m/s?’K= 1,5 m/s?
(uchwyt przedni)
Warto$¢ przyspieszen drgan an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?
(uchwyt tylny)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$é
przyspieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do




poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja
urzagdzenia. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby dokfadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po dokladnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow laczna ekspozycja na
drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzgdzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej
kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (t. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z poézn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na
piémie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do
pogwarancyjnych dostepna na
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y. SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

napraw gwarancyjnych i
platformie internetowej

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyréb: Pilarka tarczowa

Model: 58G492

Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Opisany wyzej wyréb jest
dokumentami:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN |IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

zgodny z nastepujacymi

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX Poland
Warszawa, 2025-03-13

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW
58G492

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

SPECIFIC SAFETY FOR CIRCULAR SAWS WITHOUT
RIVING KNIFE

Cutting procedure

e DANGER: Keep hands away from the cutting area and the
cutting disc. Keep the other hand on the auxiliary handle or on
the motor housing. If you hold the saw with both hands, you reduce
the risk of injury from the cutting disc.

e Do not reach under the underside of the workpiece with your
hand. The guard cannot protect you from the rotating cutting disc
below the workpiece.

e Set the depth of cut appropriate to the thickness of the
workpiece. It is recommended that the cutting disc extends below
the material to be cut to less than tooth height.

* Never hold the workpiece to be cut in your hands or on your
leg. Fix the workpiece to a solid base. Good clamping of the
workpiece is important to avoid the danger of contact with the
body, jamming of the rotating cutting disc or loss of cutting control.

e Hold the saw by the insulated surfaces intended for this
purpose during work where the rotating cutting wheel may
come into contact with live wires or the saw's power cord.
Contact with "live wires" of metal parts of the power tool may cause the
operator to receive an electric shock.

e Always use a slitting guide or edge guide when slitting. This
improves cutting accuracy and reduces the possibility of jamming of
the rotating cutting disc.

e Always use a cutting disc with the correct size of mounting
holes. Cutting discs that do not fit into the mounting slot may run
eccentrically, causing a loss of work control.

e Never use damaged or inappropriate washers or screws to
secure the cutting disc. The washers and bolts securing the
cutting disc have been specially designed for the saw to ensure
optimum function and safety in use.

Causes of discard and prevention of discard.

e Rear kickback is the sudden lifting and withdrawal of the saw
towards the operator in the line of cut, caused by a
jammed or improperly guided cutting blade.

e When the saw blade is snagged or clamped in a slot, the cutting
wheel stops and the motor reaction causes the saw to move rapidly
backwards towards the operator.

o If the cutting disc is twisted or misaligned in the workpiece being
cut, the teeth of the cutting disc, on exiting the material, may strike
the upper surface of the material being cut, causing the cutting disc
and therefore the saw to lift and kick back towards the operator.

Rear kickback is the result of improper use of the chainsaw or
incorrect operating procedures or conditions and can be avoided by
taking appropriate precautions.

Hold the saw with both hands firmly, with the arms
positioned to withstand the force of rear kickback. Assume a
body position on one side of the saw, but not in the line of
cut.
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Rear kickback can cause the saw to move rapidly backwards, but the
force of the rear kickback can be controlled by the operator if
appropriate precautions are taken.

When the cutting disc jams or when it stops cutting for any
reason, release the switch button and hold the saw stationary
in the material until the cutting disc stops completely. Never
attempt to remove the cutting disc from the cut material, or pull
the saw backwards while the cutting disc is moving may cause
rear kickback. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of the cutting disc seizing.

When restarting the saw in the workpiece, centre the cutting
disc in the cut and check that the teeth of the cutting disc are
not jammed in the material. If the cutting disc jams when the saw is
restarted, it may slide out or cause backlash against the workpiece.
Support large slabs to minimise the risk of clamping and rear
kickback of the saw. Large slabs tend to bow under their own
weight. Supports should be placed under the slab on both sides,
near the cutting line and close to the edge of the slab.

Do not use dull or damaged cutting discs. Unsharpened or
misaligned cutting disc teeth create a narrow cut causing excessive
friction, jamming of the cutting disc and back recaoil.

Set the cutting depth and tilt angle clamps securely before
making the cut. If the saw settings change during cutting this can
cause jamming and back kickback

Be particularly careful when making plunge cuts in partitions.
The cutting disc may cut other objects not visible from the outside,
causing rear recoil.

Bottom cover functions

Check the bottom guard before each use to ensure that it is
correctly retracted. Do not use the saw if the bottom guard does
not move freely and does not come off immediately. Never
attach or leave the bottom guard in the open position. If the
saw is accidentally dropped, the bottom guard may be bent. Lift
the bottom guard using the pull-back handle and ensure that it moves
freely and does not touch the cutting blade or any other part of the
machine for each angle and depth of cut setting.

Check the function of the bottom guard spring. If the guard and
spring are not working properly, they should be repaired before
use. Triggering of the bottom guard can be slowed down by damaged
parts, sticky deposits, or build-up of waste.

Manual withdrawal of the bottom guard is only permitted for
special cuts such as "plunge cuts" and "compound cuts".
Raise the bottom guard with the pull-back handle and when
the cutting disc penetrates the material, the bottom guard
should be released. For all other cuts, it is recommended that
the bottom guard operates automatically.

Always observe that the bottom guard covers the cutting disc
before putting the saw down on the workbench or floor. An
uncovered rotating cutting disc will cause the saw to reverse cutting
anything in its path. Consider the time it takes for the cutting disc to
stop after switching off.

Additional safety instructions Precautions

Do not use damaged or deformed cutting discs.

Do not use grinding wheels.

Only use cutting discs recommended by the manufacturer that
meet the requirements of EN 847-1.

Do not use cutting discs that do not have carbide-ipped teeth.
Dust from certain types of wood can be hazardous to health.
Direct physical contact with dust can cause allergic reactions
and/or illnesses

respiratory system in the operator or bystanders. Oak and
beech dusts are considered carcinogenic, especially in connection
with wood treatment substances (wood preservatives).

Use personal protective equipment such as:

hearing protectors to reduce the risk of hearing loss;

eye protection;

respiratory protection to reduce the risk of inhaling harmful
dust;

gloves for handling cutting discs and other rough and sharp
materials (cutting discs should be held by the hole whenever
possible);

Connect a dust extraction system when cutting wood.

Safe working

e |t is important to select a cutting disc according to the type of
material to be cut.

« Do not use the chainsaw to cut materials other than wood or wood-
based materials.

« Do not use the chainsaw without the guard or when it is blocked.

e The floor in the area where the machine is working should be well
maintained with no loose material or protrusions.

« Adequate lighting of the work area must be provided.

e The employee operating the machine should be properly
trained in the use, operation and handling of the machine.

e Use only sharp cutting discs.

e Pay attention to the maximum speed marked on the cutting disc.

e Ensure that the parts used comply with the manufacturer's
recommendations.

e Shiny sheet steel (or other materials with a reflective surface)
does not allow the use of laser light, as this could then result in
dangerous reflections towards the operator, third parties or animals.

« Do not replace the laser unit with another type. All repairs should
be carried out by the manufacturer or an authorised person.

ATTENTION: Adjustments other than those specified in this
manual involve a risk of exposure to laser radiation!

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of
safety measures and additional protective measures, there is
always a residual risk of injury during work.

e Disconnect the saw from the power supply when carrying out
maintenance.

e If the power cord becomes damaged during operation,
immediately disconnect the power supply. DO NOT TOUCH THE
POWER CORD BEFORE DISCONNECTING THE POWER
SUPPLY.

« |If the saw is equipped with a laser, the laser must not be replaced
with another type and any repairs must be carried out by a service
technician. Do not point the laser beam at people or animals.

* Do not use this tool in stationary mode. Itis not intended for use with
a cutting table.

e Clamp the workpiece to a stable surface and secure with a clamp or
vise to eliminate movement. This type of workpiece clamping is
safer than holding the workpiece in your hand.

e Wait until the blade stops completely before putting the tool
down. The cutting blade may jam and cause you to lose control
of the tool.

SAFETY RULES FOR THE LASER DEVICE

The laser device used in the construction of the saw is class 2, with a
maximum power of <1 mW, at a radiation wavelength A= 650 nm. Such
a device is not dangerous to the eyesight, but one must not look directly
in the direction of the radiation source (risk of temporary blindness).

WARNING. Do not look directly into the laser light beam.
This poses a risk of danger. Observe the following safety
rules.

e Use the laser device in accordance with the manufacturer's
recommendations.

« Never intentionally or unintentionally direct the laser beam towards
people, animals or an object other than the work material.

e The laser beam must not be accidentally directed towards the eyes
of bystanders and animals for more than 0.25 seconds, for
example by directing the light beam through mirrors.

e ltis always necessary to ensure that the laser light is directed at a
material that has no reflective surfaces.

e Wavelength: 650 nm; Power: < 1 mW EN 60825-1:2014

Explanation of the pictograms used:
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1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein.

2.Second class insulation device

3.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4.Disconnect the power cord before servicing or repairing.
5.Protect from rain.

6.Keep children away from the appliance.

7.Do not bring your limbs close to the cutting elements!
8.Hazard due to recoil.

9.Caution risk of hand injury, cutting off fingers.

10.Note: Laser radiation.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The circular saw is a hand-held type power tool with Class Il
insulation. It is driven by a single-phase commutator motor. This
type of power tool is widely used for sawing wood and wood-
based materials. It should not be used for sawing firewood.
Attempts to use the saw for purposes other than those specified
will be considered inappropriate use. Use the circular saw only
with suitable carbide-ipped saw blades. The circular saw is
designed for light work in service workshops and for all work in
the area of independent amateur activity (DIY).

Donotmis us e the power tool.
DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.
1.Dust discharge nozzle

2.Shield top fixed

3.Indicator light for voltage connection
4.Lower moving disc guard lever
5.Angle setting lock knob

6.Parallel guide lock knob

7.Cutting line indicator for 45°
8.Cutting line indicator for 0°

9.Foot

10.Cutting disc

11.Flange washer

12.Cut-off wheel fastening screw
13.Bottom shield movable

14.Front handle

15.Switch

16.Switch locking button

17.Main handle

18.Cutting depth lock lever
19.Spindle lock button

20.Laser switch

21.Laser

22.Parallel guide

* There may be differences between the drawing and the product.
EQUIPMENT AND ACCESSORIES

o Parallel guide -1pc.

* Hexagonal spanner -1pc.

PREPARATION FOR WORK
SETTING THE CUTTING DEPTH

Cutting depth at right angles can be adjusted from 0 to 65 mm
* Loosen the cutting depth lock lever (18).
e Set the desired cutting depth (using the scale).

e Lock the cutting depth lock lever (18) (fig. A).

INSTALLATION OF PARALLEL CUTTING GUIDE

Use a parallel guide when cutting the material into narrow pieces.

The guide can be mounted on the right or left side of the power tool.

e Loosen the parallel guide lock knob (6).

e |Insert the parallel guide bar (22) into the two holes in the saw
foot (9).

e Set the desired distance (using the scale).

e Fix the parallel guide (22) with the parallel guide lock knob (6)
(fig. B).

The parallel guide (22) can also be used for bevel cutting from 0°%o

45°,

Never allow your hand or fingers to b e behind the running

saw. If recoil occurs, the saw may fall on your hand, causing

serious injury.

HINGING BOTTOM COVER

The bottom guard (13) of the cutting disc (10) automatically
pushes back as it comes into contact with the material to be cut. To
push it back manually, move the lower guard lever (4).

DUST EXTRACTION

The circular saw is equipped with a dust extraction port (1) for
extracting the chips and dust generated during cutting.

OPERATION / SETTINGS
ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage rating on the
saw's rating plate. Hold the chainsaw with both hands when
starting, as the torque of the motor may cause the power tool to
rotate uncontrollably.

It is important to bear in mind that when the saw is switched off,
its moving parts are still spinning for some time.

The saw is equipped with a switch lock button (16) t o  prevent
accidental starting.

Switching on:
e Press the switch lock button (16) (Fig. C).
e Press the on/off button (15).

Switching off:
* Release pressure on the switch button (15).

INDICATOR LIGHT FOR VOLTAGE CONNECTION
When the chainsaw is connected to the power socket, the voltage
connection indicator light (3) is illuminated.

LASER ACTION

Never look directly into the laser beam or its reflection from a
mirrored surface and never point the laser beam towards any
person.

The light of the laser beam allows better control of the line of cut
achieved.

The laser generator (21) which is an accessory for the saw is intended
for use in precision cutting. The laser unit should be switched off
when the laser is not in use.

e Press the laser switch (20) to the on position.

e The laser will begin to emit a red line, visible on the material.

e The cut should be made along this line.

« Switch off the laser when cutting is complete.

Dust from cutting can dull the laser light, which is w h 'y the
laser projector lens needs to be cleaned from time to time.

CUTTING

The cutting line is indicated by the cutting line indicator (7) or (8).

e When starting work, always hold the saw securely with both hands
using both handles.

e The saw must only be switched on when it is away from the
material to be cut.

e Do not push the saw with excessive force, apply moderate,
continuous pressure.



e Allow the cutting disc to come to a complete stop when cutting is
complete.

o If the cut is interrupted before it is intended to be completed, when
continuing, first wait until the saw has reached its maximum
speed after starting and then carefully guide the cutting disc into
the cut material.

e When cutting across the fibres of the material (wood),
sometimes the fibres tend to rise upwards and tear off (moving
the saw at low speed minimises the occurrence of this tendency).

e Ensure that the bottom guard reaches the end position in its
movement.

« Always ensure that the depth of cut lock knob and saw foot setting
lock knob are properly tightened before cutting.

e Only cutting discs with the correct outer diameter and bore
diameter of the cutting disc seat must be used with the saw.

e The material to be cut should be immobilised securely.

« The wider part of the saw foot should be placed on the part of
the material that is not being cut.

If the dimensions of the material are small, the material must be
restrained with a carpenter's clamp. There is a risk of kickback if
the saw blade does not slide over the material but is raised.

Adequate restraint of the material to be cut and a firm hold on the
saw ensure that you have full control of the power tool, thus
avoiding the danger of injury. Do not attempt to support short
pieces of material by hand.

MITRE CUTS

* Loosen the foot setting lock knob (5) (fig. D).

e Adjust the foot (9to the desired angle (from 0°%o 45° using the
scale.

* Tighten the foot setting lock knob (5).

Remember that there is a greater risk of kickback (greater
possibility of jamming the saw blade) when cutting at an incline,
so make sure the saw blade is fully engaged with the
workpiece. Cut in a smooth motion.

CUTTING BY CUTTING INTO THE MATERIAL

Disconnect the saw from the power supply before making

adjustments.

* Set the desired depth of cut corresponding to the thickness of
the material to be cut.

* Angle the saw so that the front edge of the saw foot (9) is against
the material to be cut and the 0°mark for perpendicular cuts is on
the line of the intended cut.

* Once the saw has been positioned at the start of cutting, raise
the bottom guard (13) using t h e bottom guard lever (4) (saw
blade raised above the material).

« Start the power tool and wait for the cutting disc to reach full speed.

e Gradually lower the saw by plunging the cutting disc into the
material (during this movement, the front edge of the saw foot
should be in contact with the surface of the material).

* When the cutting disc starts cutting, release the bottom guard.

e When the saw foot rests on the material with its entire surface,
continue cutting by moving the saw forward.

« Never reverse the saw with a rotating cut-off wheel as there i s a risk
of back kickback.

« Complete the cut in the reverse manner to its start by rotating the
saw around the line of contact between the front edge of the saw foot
and the workpiece.

e Allow its cutting disc to come to a complete stop before pulling the
saw out of the material when the saw is switched off.

* If necessary, the corner bevels should be finished off with a saw
blade or handsaw.

CUTTING OR SEVERING LARGE PIECES OF MATERIAL
When cutting larger boards or planks, they must be properly
supported in order to avoid possible jerking of the cutting
disc (recoil phenomenon) due to the disc jamming in the cut.
OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before

carrying out any installation, adjustment, repair, or
operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e It is recommended to clean the device immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a brush or blown with low-
pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
theplastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating. Do not clean the ventilation slots
by inserting sharp items such as screwdrivers or similar objects into
the slots.

o |f the power cable is damaged, it must be replaced with a cable
of the same characteristics. This operation should be entrusted to
a qualified specialist or have the appliance serviced.

e |If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor's carbon brushes checked by a qualified
person.

e During normal operation, the cutting disc becomes dull after
some time. A sign of dulling of the cutting disc is the need to increase
the pressure when moving the saw during cutting.

e If the cutting disc is found to be damaged, it must be replaced
immediately.

e The cutting disc should always be sharp.

e Always store the device in a dry place out of the reach of
children.

REPLACEMENT OF THE CUTTING DISC

e Using the spanner provided, unscrew the cut-off wheel fixing
screw (12) by turning to the left.

e To prevent the saw spindle from rotating, lock the spindle with the
spindle lock button (19) (fig. E) when unscrewing the cut-off
wheel fixing screw.

* Remove the outer flange washer (11).

e Using the lower guard lever (4), move the lower guard (13) so that
it retracts as far as possible into the upper guard (2) (at this time,
check the condition and function of the lower guard retraction
spring).

« Extend the cutting disc (10) through the slot in the saw foot (9).

e Set the new cutting disc in a position where the alignment of the
teeth of the cutting disc and the arrow on it are fully in line with the
direction shown by the arrow on the top guard.

e Insert the cutting disc through the slot in the saw foot and
mount it on the spindle so that it is pressed against the surface
of the inner flange and centred on its undercut.

* Fit the outer flange washer (11) and tighten the cutting disc fixing
screw (12) by turning clockwise.

Ensure that the cutting disc is mounted with the teeth aligned in
the correct direction. The direction of rotation of the power tool
spindle is shown by an arrow on the saw housing.

Special care must be taken when gripping the cutting disc.
Protective gloves must be used to ensure that your hands are
protected from contact with the sharp teeth of the cutting disc.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time.

Only a qualified person should replace the carbon brushes using
original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
Circular saw 58G492

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1500 W
Cutting disc speed (no load) 5800 min™t
Outer diameter of the cutting disc 185 mm




Inner diameter of the cutting disc 20 mm
Maximum At a 90° angle 65 mm
depthofcut | Ata45° angle 43 mm

Laser class 2

Laser power <1lmw
Radiation wavelength A =650 nm
Protection class 1l

IP degree of protection IPX0
Mass 4.3 kg
Year of production 2025

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa=98.99 dB(A) K=3

Sound power level Lwa= 109.99 dB(A) K=3
dB(A

Vibration ~acceleration value an= 3.372 m/s?K= 1.5 m/s?

(front handle)

Vibration acceleration value an= 4.553 m/s?’K= 1.5 m/s?

(rear handle)

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lw)
(where K denotes measurement uncertainty). The vibration emitted
by the equipment is described by the vibration acceleration value
a(m) where K is the measurement uncertainty).

The emitted sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand
vibration acceleration value angiven in these instructions have
been measured in accordance with EN 62841-1:2015. The given
vibration level ancan be used for comparisons of equipment and
for preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will
be influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the
unit. The reasons given above may result in increased vibration
exposure during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is
switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical

maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Y Electrically-powered products should not be disposed of with
r household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for
™ | |information on disposal. Waste electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally friendly.
Unrecycled equipment poses a potential risk to the environment and
human health.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ")
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual”),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter
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drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
subject to legal protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and
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EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

Product: Circular saw

Model: 58G492

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the
market and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical dossier:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

-

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland
Warsaw, 2025-03-13

(UA)
NEPEKNAJL OPUTHATBHOI IHCTPYKLIIT

LUUPKYNIAPHA NUNA
58G492

NMPUMITKA: YBAXXHO NMPOUYUTANUTE LIIO IHCTPYKLIIKO NEPEA,
BUKOPUCTAHHSIM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb i
AnAa NOAANbLIOIo BAKOPUCTAHHA.

OCOBJIMBI BKA3IBKU 3 TEXHIKU BE3MEKU

OCOBJIMBI 3AXOOW BE3MNEKM AONA UWPKYNAPHUX
NMUNOK BE3 PO3PI3HOIO HOXA

Mpoueaypa pisaHHsA

e HEBES3IMNEKA: Tpumaiite pykv nopani Big 30HM pi3aHHA Ta
Bigpi3Horo aucka. [ipyry pyky TpumaiTe Ha AOMOMDKHIA py4Li
abo Ha kopnyci ABWryHa. Skwo eu mpumaeme numy oboma
pyKamu, 8u 3MeHwyeme pusuK OmpuMaHHsi mpasmu 8id 8idpisHo20
Kpyaa.

e He npocoByiiTe pyKy N, HWKHIO YaCTUHY 3aroTOBKWU. 3axucHul
KOXYX He MOXe 3axucmumu eac ei0 8i0pi3Ho20 Kpyaa, wo
obepmaembcs i0 3a20MOBKOH0.

e BcraHoBiTb MMBWMHY pi3aHHA  BiOMOBIAHO A0  TOBLUMHM
3aroToBKW. PekomeHOyembcs, wob 8idpisHull kpye 3Haxoouscs nid
Mamepianom, wo po3pi3aemsCs, Ha 2nubuHy MeHwy, HiX eucoma
3yba.

e Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBKy, LLO PO3pi3aeTbecs, B pykax abo
Ha Hosi. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha TBepAdin OCHOBi. HadiliHe
3aKpinneHHs 3a20moeKu eaxsnuee Onsi yHUKHEHHs] Hebesneku
KOHMaKkmy 3 minoMm, 3aKnuHieaHHsi 6idpisHo20  ducka, Wo
obepmaemscs, abo empamu KOHMPOK0 Had Pi3aHHAM.

e MNig vac poboTw, Oe 06GepTOBUNM BIOPI3HUA KPYr MOXe
KOHTaKTyBaTW 3 MpoBOZaMu i Hamnpyroio ato LUHYpom
XKVBIIEHHSI MUNW, TpUManTe Nuy 3a Npu3HadveHi Ans Lboro
isonboBaHi  noBepxHi. [Jomuk 0o Memanesux  yacmuH
efleKmpoiHCmpymMenmy, W0  3Haxo0ameCsi M0  Hanpyeol, MOXe
npussecmu 90 ypaxeHHs onepamopa enekmpuyHUM CMpyMOM.

e 3aBXaM BUKOPWUCTOBYWTE HanpsMHy Ans nponuny abo
KpoMkoobnuutoBanbeHy LWWHY nig Yac nponuny. Lle nidsuwye
MOYHICMb pi3aHHS | 3HUXYE UMOBIPHICMb 3aKTUHIO8aHHS 8i0PI3HO20
Kpyaa, ujo obepmaemacsi.

e 3aBxau BUKOPUCTOBYWTE BIAPI3HMIA Kpyr 3  BiANOBiAHUM
PO3MIpOM KpinuUnbHWUX OTBOPIB. BiOpi3Hi Kpyau, siki He 8xo0smb 8
KpinuneHUt omeip, MoXyms 0bepmamucs eKCUEHMPUYHO, W0
npussede 0o 8mpamu KOHMPO Had pobomoio.

e Hikonn He BuKOpUCTOBYWTE MNOWKOMKEHI abo HeBianoBiAHI
Wwaibu abo revHTM ANs KpinneHHs BigpisHoro kpyra. Latibu ma
6onmu, wo Kpinasme ei0pi3HUl  Kpye, 6ynu cneyianbHO



po3pobnexi Ona nunu, wob 3abesneyumu onmMuMarbHy
pobomy ma 6e3neky nid Yac 8UKOPUCMaHHSI.

MpuunHKM BigknaaHHA Ta 3anobiraHHA BiAKMAAHHIO.

Binnaya Hasaj - ue panToBWW niafom i BiaBeAeHHs nunku B Gik
onepatopa Ha MiHii pi3y, CNPUYMHEHWUIA 3aKIMHIOBaHHAM abo
HenpaBWIbHUM HaMPSIMKOM PiXy4oro Aucka.

Konu nunbHuin auck 3acTpsie abo 3aTuckaeTbCs B MpoOpisi,
PiXYYNiA ANCK 3YNUHAETLCSA, @ peakLis ABUrYHa 3MYyLLYE MUY LWBWAKO
pyxaTucsl Haaf Ao onepaTopa.

AKWO piKyunin AUCK CKpyYeHuit abo HenpaBunbHO BUPIBHAHWUI
B 3aroTOBL|j, L0 po3pi3aeTbesi, 3y6u pixy4yoro Aucka, BUXOASYM 3
maTepiarny, MOXyTb BAApUTUCS 06 BEpXHIO MOBEPXHIO MaTtepiany,
LLIO PO3Pi3aETLCA, B pe3ynbTaTi HOro pixy4nit AUCK, a oTxe, i nuna,
nigHiMeTbCs i BiokMHeTbCs Hasag B Gik onepatopa.

3BOPOTHUI yaap € PesynbTaToOM HEHaneXHOro BUKOPUCTaHHSA
6eH3onunu abo HenpaBuUnbHUX NPoOLeayp Y4 YMOB ekcnnyaTauii, i
MOro  MOXHa YHUKHYTW, SIKWO BXWTK BIAMNOBIAHWX  3axoAis
06epexHoCTi.

MiuHo TpumariTe nuny oboma pykamu, Npu LbOMY PYyKu
noBWHHI 6yTW poaTalloBaHi Tak, WO6 BUTpPUMYBaTU cuny
3BOPOTHOI Bigaayi. Po3Talwyinteca 3 ogHoro 60Ky Bif Numku,
ane He Ha MiHii pi3aHHsA.

Biodaya Ha3za0 moxe npuseecmu 90 weudko20 PyXy Mumku Ha3ao,
ane onepamop Moxe KoHmponweamu cuny eid0ayi Hasad, FKWO
8xumu 8idrnoeioHux 3axodie 06epexHocmi.

Y pasi 3aknuHIOBaHHSA BiAPI3HOro kpyra abo NpUMUHEHHS
pi3aHHs 3 OyAb-AKOi NPUYMHW BIANYCTITb KHOMKY BUMMKaua i
YTPUMYITE NUNY HEepyxoMo B Matepiani A0 MOBHOI 3YMWUHKW
BiApi3HOro kpyra. Hikonu He Hamarantecs BUWHATU BiApi3HUIA
JAVCK i3 PO3NWIIOBAHOTO MaTtepiany, a TakoX He TAMHITb nuny
Hasag nif vac pyxy BiApi3HOro AuUcKa - Lie MoXe NpuU3BecTu 10
3BOPOTHOI Bipgaadi. 3'acylime npuyuHy 3aKUHKBaHHS 8i0pi3HO20
Kpyaa ma exulime 3axodig wodo ii yCyHeHHs.

Mpyn NOBTOPHOMY 3anycKy MWUMKW B 3aroTOBKY BiALEHTpyWTe
BiApi3HWA AWCK y nponuni Ta nepekoHanTecs, WO 3ybui
Bipi3HOTO Aucka He 3acTpArnu B MaTepiani. SIKwo eiopisHuli

OuCK  3aK/UHIOE 1pU  MOBMOPHOMY — 3amycKy Mumu, 6iH Moxe
8ucusHymu abo suknukamu mogm wodo 3a20mosKu.

e MMigTpumyiite Benuki  nNuTW, WOG  MiHIMi3yBaTU  pU3NK
3aTUCKaHHSi Ta 3BOPOTHOTO YyAapy MWMKW. Benuki naumu

Marome meHOeHYito npoauHamucsi nid enacHow eazot. Onopu
noguHHi 6ymu po3miweHi nid naumoto 3 0box 60kis, 6ins niHii pisaHHsA
ma 6n1u3bko 90 Kpato naumu.

He BukopucToByiTE Tynmi abo MOLIKOAXEHI BiApPI3Hi AWCKW.
He3zamovyeHi abo HenpasunbHO eupisHsHi 3ybui 8idpisHo20 Kpyea
cmeoproomb  8y3bKull  npopi3, wo npu3godums 00 HadMipHO20
mepms, 3aKNUHI0BaHHA Kpy2a ma 380pOMHOI 8iddayi.

Mepen novaTkoM pi3aHHA HapiiHO 3adpikcyiTe  3aTuckaui
rMUBKHW pi3aHHs Ta KyTa Haxuny. SKwo HanawmyeaHHs Mumku
3MiHIOIOMbCA N0 yac pisaHHs, ue Moxe npusgecmu 00
3aKIUHI08aHHS1 ma 380pOMHOI 8iddaui.

ByabTe 0cOGNMMBO  0BGEpexHi, BUKOHYHOUM  3aHyptoBarbHi
npopian B neperopogkax. BiOpisHuli Ouck moxe po3pisamu iHwi
Heeudumi 3308Hi Mpedmemu, Wo CripuyuUHUML 3860POMHy 8iddauyy.

DyHKLiT HNKHLOrO 3aXUCHOro KoXyXxa

o [lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM MEpPEeBIpsIiTe HWKHIA 3aXUCHWIA
KOXyX, W06 nepekoHaTUCS, WO BiH NpaBWUNbHO BTATHYTWIA. He
BUKOPUCTOBYNTE MWUMY, SIKWO HWKHIA 3aXUCHUIA KOXYX He
pyXaeTbCa BiINbHO | He 3HIMaeTbCs HeraHo. Hikonu He
BCTAHOBMIONTE | He 3anuwanTe HWXHIA 3aXUCHUA KOXYX Y
BiAKPUTOMY MONOXEHHI. SIKwjo nuna eunadkogo enade, HUXHIl
3axucHUll KoXyx Moxe nozHymucs. [TidHimimb HUXHIU 3axucHull
KOXyX 3a 00MOMO20K0 8UCY8HOI pyyKu i nepekoHalmecs, wo eiH
pyxaembCsi 8ibHO i He MOpPKaeMbCSH Pixy4o2o nonomHa abo
6y0b-AKOI IHWOI YacCmMUHU MawuHU Ons KOXHO20 HanauwmyeaHHs
Kyma i 2nubuHu pisaxHs.

o [lepeBipTe pobOTY MNPYXMHN HWKHBOMO 3aXWCHOTO KOXyXa.
AKWO 3aXMCHUIA KOXYX i MPYXWHA He MNpauioloTb HaneXxHUM
YMHOM, iX Cnig  BiAPEMOHTYBATW neped  BUKOPUCTAHHSM.
CripaytosaHHsi HUXHbO20 3aXUCHO20 KOXyXa Moxe 6ymu crioginbHeHe
yepe3 nowkodxeHi demani, nunki 6i0knadeHHs abo HaKOMUYEeHHs
8idxodis.

e PyyHe BUIMaHHS HVDKHBOTO 3axMCHOro KoXyxa
[03BONAETECA TiNbKU ANS crnevuianbHUX BUAIB pi3aHHSs, Takmx

AK "3aHyptoBanbHe pizaHHs" i "KombGiHOBaHe pi3aHHs".
MiAHIMITE HWXKHIA 3aXMCHUIA KOXYX 3@ [OMOMOrOK BUCYBHOT
PYYKW, | KONW BIAPI3HWIA Kpyr yBiiae B MaTepian, HWXHIN
3aXMCHUIN KOXyX cnif Bignyctutu. [ng ecix iHwux eudie
pi3aHHs  pekomeHOyembCs, W06 HUXHI  3axucHull  KOXyX
crpaubo8ysas agmomamuyHo.

e [lepen TvMm, sik NoknactTu nuny Ha poboumii cTin abo nianory,
3aBXAM nepesipsnTe, LWOO HWXKHIA 3aXUCHWUIA KOXyX 3aKkpuBaB
Biapi3HWi auck. Obepmosull 8i0pi3HUll Auck, wo He 3akpumud,
npusgede do moeo, wo nuna 6yde pizamu ece, W0 3Haxo0OUMbCS
Ha ii wnsxy. Bpaxosylime yac, HeobxiOHul Onsi 3ynuHku 8i0pi3Ho20
Kpyaa ricrisi BUMKHEHHS.

[opaTkoBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3nekn 3acTepexxeHHA

e He BuKopuCTOBYIiTe NoLKOKeHi abo aedopmoBaHi BiapisHi Kpyru.

e He BMKOPUCTOBYMTE 3a4UCHI Kpyrit.

e BuKopucTOBYIiTE TiNbkM peKOMEHAOBaHi BUPOOHWKOM BifpisHi
Kpyru, Siki BignosigaoTe BuMoram ctanaapTy EN 847-1.

e He BukopucToByITE BifpisHi kpyrn 6e3 TBepaocriaBHUX 3y6LiB.

e [lun pesikux nopia AepeBuHUM Moxe 6yTn HebeaneyHum ansi

3a0poB'sA. MNpaMuii i3NYHUA KOHTaKT 3 NUMNOM MOXe BUKNMKaTU

aneprivHi peakuii Ta/abo 3axBoptoBaHHs

AvxanbHOi cuctemu y onepartopa abo CTOPOHHIX oci6. Mun

nyba Ta Gyka BBaXaeTbCs KaHLeporeHHUM, 0cobnnBo y noeaHaHHi

3 peyoBMHamu [nsi 06pobkM AepeBUHM (KOHCepBaHTamu Ans

[lepeBUHM).

BukopucTosyiite 3acobv iHAMBIAyanbHOro 3axucTy, Taki Ak

3acoby 3ax1CTy OpraHis Cnyxy, o6 3MEHLIMTU PU3MK BTPATH CRyXy

3aXUCT Ans oYen;

3acobu 3axvCTy OpraHiB [AMXaHHS, LWo6 3MEHLNTU PU3NK

BAVXaHHS LWKIANWBOIO Nuny;

e pykaBW4kM Ans poBoTM 3 BIiPI3HUMW Kpyramu Ta  iHWMMK
LIOPCTKAMM | TOCTPUMM MaTepianamu (BiApisHi kpyrv cnig TpumaTu
3a OTBIp, KON Lie MOXITMBO);

o [ligkniodiTe CUCTEMY NUNOBIABEAEHHS Nif Yac Pi3aHHS AEPEBUHN.

Be3neyHa po6oTta

e Baxnueo BMGpaTH BigpI3HUI AUCK BIAMOBIAHO A0 TMMY MaTepiany,
SIKUIA NOTPIGHO po3nNunATy.

e He BukopucToByiiTe GeH3onuny [Ans pisaHHs iHWWX MaTepianis,
OKpiM iepeBnHM abo MaTepianis Ha OCHOBI AEPEBUHW.

e He BukopucToByiiTe Genzonuny 6e3 3axucHOro Koxyxa abo konu BiH
3a6r10KOBaHMIA.

e [lignora B 30Hi, Ae npauioe MalnHa, NOBUHHA ByTU B HanexHoMy
CTaHi, He MiCTUTW He3akpinneHux matepianis abo BucTyniB.

e HeobxigHo 3a6e3neuntn HanexHe ocBiTNeHHs poBoyoi 30HN.

e [pauiBHuK, sk OBCRyroBye MaluMHy, MOBUHEH 6yTn
HaneXHUM YMHOM HaBYEHUN BUKOPUCTaHHIO, ekcnnyatauii Ta
NOBOAXEHHIO 3 MALLUHOI0.

e BuKopucTOBYIATE TinbKW roCTpi BiAPi3Hi Kpyrut.

e 3BepraitiTe yBary Ha MakcuUMarnbHy LIBWAKICTb, 3a3HavyeHy Ha
BiApI3HOMY Kpya3i.

e [lepekoHaiiTecs, WO BUKOPUCTOBYBaHi [AeTani
pekomMeHAaaLisiM BUPOBHWKa.

e bBnuckyya nuctoBa ctanb (abo iHwi maTepianu 3 Bin6uBHOK
NoBepxHel0) He [03BONSIOTb BUKOPUCTOBYBATW Na3epHe CBITMNO,
OCKiNbKM Lie MOXe Npu3BecTu Ao HebeaneyHux BinasepkaneHb B Gik
onepartopa, TpeTix oci6 abo TBapyH.

e He 3amiHioiiTe nasepHwit Gnok Ha iHWWUIA TUN. YCi PEeMOHTHI
poboTu NOBWHHI BUKOHYBaTUCH BUPOGHMKOM abo
YNOBHOBaXEHOI 0COGOH0.

BianoBigaTL

YBATA: PerynioBaHHs, BiAMiHHI Bif 3a3HaueHUX Yy LbLOMY
NociGHUKY, noB'A3aHi 3 PU3UKOM BNNUBY Jla3epHOro
BUNPOMiHIOBaHHSA!

YBATA: MNpucTpiit npu3HayeHnit Ans po6oTu B NPUMILLeHHi.

He3Baxaloum Ha BMKOPUCTAHHA Ge3ne4HOI 3a CBOEID CYTTIO

KOHCTPYKLIii, 3aCTOCyBaHHA 3axoAiB 6e3neku Ta 4OAATKOBUX

3aXMCHUX 3axoAiB, 3aBXAM iCHYE 3anuWKOBUIA PU3MK

OTPUMaHHs TPaBM nif Yac po6oTu.

e [lpy NpoBefEeHHI TeXHIYHOrO 0BCNYroByBaHHS BiAKMIONITE NUMy
Bifl Mepexi eneKTPOXUBIEHHS.

e fFAKwo nig yac poboTW MOLLUKOMXKEHO LUHYP XVUBFMEHHS, HeranHo
BigKnioyiTs  enektpoxusnenHs. HE TOPKAWTECS LUHYPA



XUBNEHHA NEPEO BIOKNKOYEHHAM BIiA MEPEXI
ENEKTPOXWBNEHHSA.

. ﬂKLLlO nuna ocHalleHa nasepoMm, nasep He MOXHa 3amiHioBaTH
iHWMUM TMnom, a ﬁyﬁlb-ﬂKMI?I PEMOHT NOBWUHEH BUKOHYBAaTUCA
¢axiBLem cepaicHoi cnyx6u. He cnpsiMoByiiTe nasepHuit NpoMiHb Ha
nioaer abo TBapuH.

e He BuKOpUCTOBYNTE LiEI IHCTPYMEHT Y CTaLioHapHOMy pexumi. BiH
He NPU3HaYeHnit ANs BUKOPUCTAHHS 3 PO3KPIHUM CTONOM.

e 3akpiniTb 3aroToBKY Ha CTilKiit NOBEPXHi Ta 3adikcyiiTe CTPyBLMHOW
abo newartamu, Wo6 BUKNKYMTYK ii NepemileHHs. Takui cnocio
3aKpinneHHs 3aroToBkW Ge3NeYHilLMIA, HiX YTPUMYBaHHS 3aroTOBKM B
pyui.

e [lepea TUM, SiK NOKNACTU IHCTPYMEHT, 3a4ekaiTe, Noku pixyye
NOMOTHO NOBHICTIO 3YNUHUTLCA. PiXy4nin ANCK MOXe 3aKNUHUTK
i Npu3BeCTV 40 BTPATW KOHTPOMIO Haf iHCTPYMEHTOM.

NMPABUNA BE3MNEKU NPU POBOTI 3 NIABEPHUM
NMPUCTPOEM

JlasepHnid NpUCTPIN, L0 BUKOPUCTOBYETHCA B KOHCTPYKLIT NUNKK,
BIIHOCUTBCA [0 Knacy 2, 3 MakcUMarnbHOK MOTYXHicTio <1 MBT, npu
[IOBXMHI XBUINi BUNPOMiHioBaHHSA A= 650 HM. Takuit npucTpiit He €
HebesneyHnM Ans 30py, ane He MOXHa AUBUTUCS MPSIMO B HAMPSIMKY
[Kkepena BUNPOMIHIOBaHHS (PU3WK TMYACOBOI CRiMoTK).

MONEPEAXEHHA. He puBitbcA npsMo B NpOMiHb

na3epHOro BUMPOMiHIOBaHHs. Lle Moxe npusBecT Ao

HeGe3neku. [loTpUMyinTeCcb HaCTYNHUX NpaBun 6e3neku.

e BuKopucTOBYNTE  nas3epHWin  MpuUCTpi  BiANOBIAHO
pekomMeHAaUi BUpPOBHUMKa.

e Hikonn HaBMUCHO aB0 HEHABMUCHO He CMPSIMOBYMTE Na3epHUil
NpoMiHb Ha noAen, TBapuH abo iHWi 06'ekTn, KpiM po6oyoro
marepiany.

e JlasepHuit NpOMiHb He MOBWHEH BWNAAKOBO MOTPANNATW B OMi
CTOPOHHIM ocobam i TBapuHam Ginbl Hix Ha 0,25 cekyHau,
Hanpuknag, sKWO BW CMPsSIMOBYETE NPOMiHb CBiTNa Yepes
A3epkana.

e 3aBXan HeobxiaHO cTexuTn 3a TuM, Wo6 nasepHe ceitno Gyno
CnpsiIMOBaHe Ha mMaTepian, Skuid He Mae BiAGUBalOYMX NMOBEPXOHb.

o [loxuHa xauni: 650 HM; MoTyxHicTb: < 1 MBT EN 60825-1:2014

MosicHeHHsA BUKOPUCTOBYBaHUX ﬂiKTOrpaM:
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1. npouuTaiiTe iHCTPYKLUilo 3 ekcnnyatauii, BOTPUMYITECH
nonepesxeHb Ta ymoB 6e3neku, Lo MICTATLCS B Hild.
2.i30nALiAHNA NPUCTPIN Apyroro knacy

3.HOCITb 3aC06V iHAMBIZYanbHOTO 3aXUCTY (3aXWUCHi OKynsipy,
HaBYLLHWKM, NPOTUMWUMOBA Macka)

4.Mepepn obcnyroByBaHHAM abo peMOHTOM Bif'eHaNTe LUHYP
JKVBMEHHS.

5. Baxuwaiite Big aoy.

6.Tpumalite piTelt noaani Big npunagy.

7.He HabnuxaliTe KiHLiBKM JO PiXy4nX enemeHTis!

8.HeGeaneka yepes sinnavy.

9.HeGeaneka TpaBMyBaHHS pyK, BiApi3aHHs nanbLis.

10.YBara: nasepHe BUNPOMIHIOBaHHS.

KOHCTPYKLUIA TA 3ACTOCYBAHHA

LinpkynsipHa nuna € py4HUM eneKkTpoiHCTPYMEHTOM 3 i3onsLlieto
knacy Il. BoHa npuBoauThCs B [Aito OAHOMA3HUM [BUTYHOM 3
KomyTaTopoM.  Lleii  TMUM  eneKTpOIHCTPYMEHTY  LUIMPOKO
BUKOPUCTOBYETbCS ~ ANS  PO3NWIIOBAHHS  [AEpeBUHM  Ta
AepeBMHHNX MaTepianis. oro He MoxHa BMKOpUCTOBYBATH
[Ns po3nunioBaHHs ApoB. Cnpo6u BUKOPWUCTOBYBATW numy B
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iHWNX LinsX, OKPiM 3a3HayeHuX, BBAXATUMYTbCS HEHANEXHUM
BUKOPUCTAHHAM. BUKOPUCTOBYITE LIMPKYNAPHY MUY Tinbku 3
BiAMOBIAHUMY MUNSMBHUMU  [UCKAMW 3 TBEPAOCTUIABHAMM
HakoHeuHVKkamu. LinpkynsipHa nuna npusHadeHa ans nerkux
pobiT y MaiicTepHsix i Ans Beix poBiT y cdepi HesanexHol
amatopcbkoi gisnsHocTi (DIY).

He BMKkOpucTtoOoBYMUTE
NMPpM3HaAaYeHHAM.

Onnc rrA®IYHNX CTOPIHOK

HaBepeHa Huxye Hymepaulis BiZHOCUTBCS 10 KOMMOHEHTIB
NpUCTPOLO, 306paxeHnx Ha rpadiyHnX CTOpiHKaXx Liboro NocibHuka.
1.nunoBiaBiaHWA natpybok

2.BEPXHSI YaCTWHa 3aXMCHOTO KOXyXa

3.CBITNOBWI iIHAMKATOP NIAKMIOYEHHA A0 enekTpoMepexi
4 HWKHI PYXOMUI BaXiNb 3aXUCHOTO KOXyxa Ancka

5 Pyuka dhikcauii kyta Haxuny

6. pyyka dpikcauii napanensHoi HanpaBnsa4ol

7. ingvkaTop nikii posnuny ansa 45

8. iHavkaTop NiKii pisanHs gns 0°

9. nanka

10.pixxyymnii auck

11.¢pnaHuesa waiiba

12. rBUHT KpinMeHHs BiApi3HOro kpyra

13. HUXHI 3aXMCHUI eKpaH PYXOMWUIA

14.nepepHs pyyka

15.8BMMMKaY

16.kHOMKa 6r1oKyBaHHS BUMMKaYa

17.0cHoBHa pyyka

18. Baxinb 61I0KyBaHHS MUGKUHW pi3aHHs

19.kHOMKa Br1oKyBaHHS LWNUHAENS

20. nepemukay nasepa

21.nazep

22. napanenbHa HanpsiMHa

* Mix ManioHKOM | BUpOGOM MOXyTb Gy TH BIAMIHHOCTI.

OBJIAIHAHHA TA AKCECYAPU

o [MapanerntHa HanpsaMHa - 1 wr.

o LlecTurpaHHuii knioy -lwr

NIArOTOBKA 0O POBOTU
BCTAHOBJIEHHA MUWBUHU PISAHHA

FnNuBUHy pisaHHs Mig NpsMUM KyTOM MOXHa peryntoBatu Big 0 o 65
MM

e Ocnabte Baxinb dikcauii rmbunm pisanHs (18).

e BcTaHoBiTb NOTPiGHY rMNBMHY pidaHHs (3a AOMOMOTOH0 LUKanK).

o 3adikcyite Baxinb ikcauii rmubuHm pisanHs (18) (man. A).

eneKTPOIHCTPYMEHT He 3 a

BCTAHOBJIEHHA TMAPATNENBLHOI HAMPABMAOYOI  Ons
PIBAHHA
BukopucTOBYiiTE  MapanenbHy —Hanpasnsiody  Ans  PO3pisaHHs

MaTepiany Ha Bysbki LUMaTku. HanpsimHa mMoxe 6yTi BCTaHoBneHa 3

npasoro abo niBoro GoKy enekTPoiHCTPYMEHTY.

e OcnabTe cTONOPHY PyuKy NapanenbHoi Hanpasnsoyoi (6).

e BcraBTe napanenbHy Hanpasnstody WKHY (22) y Asa 0TBOPU B
nuRsnbHI nanui (9).

e BcraHoBiTb NOTPIGHY BiACTaHb (32 JONOMOTOHO LUKanM).

e 3adikcyiiTe napanenbHy HanpsiMHy (22) 3a [OMOMOrOK PYYKu
dhikcauii napanensHoi HanpsimHoi (6) (man. B).

MapanenbHy HanpamHy (22) MOXHa TakoX BUKOPUCTOBYBATM ANs

pizaHHs nig kytom Big 0°go 45°.

Hikonu He Ao3BonsanTe pyui abo nanbusam

3HaxoAUTMCSA no3apy npaulwryoi nunku. Y pasi

BiAnavi Nuna moxe BNacTu Ha PyKy, WO MOXe NpM3BecTu Ao

Ceprio3HMX TPaBM.

BIAKUOAHUA HWXKHIN 3AXUCHUN KOXKYX

HwkHin  3axucHuin  koxyx (13) BigpisHoro aucka  (10)

aBTOMATUYHO BifjCYyBaAETLCS Ha3a/ NpY KOHTAKTI 3 MaTepianom, Wwo

pospisaetbes. o6 BiacyHyTM 1oro Hasaa BpYYHY, NepemicTiTb

BaXifb HKHLOTO 3aXMCHOrO Koxyxa (4).

BUOANEHHA NUny

LnpkynspHa nuna obnagHaHa nunosbipHukom (1) ans BuaaneHHs



CTPYXKM Ta MUY, WO YTBOPIOKTLCS Mif Yac pidaHHs.
POBOTA / HANALWITYBAHHA

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Hanpyra B enekTpomepexi NoBMHHA BiAnNOBiAaTM HOMIHAMNbLHIN
Hanpysi, 3a3HayeHin Ha Tabnuuui 3 TEXHIYHUMWU OAHUMU MUMK.
Mig yac 3anycky Tpumaiite GeHaonuny oboma pykamu, OCKinbKn
KPYTHWUIA MOMEHT AsuryHa MOXe npu3BecTn no
HEKOHTPOIbOBaAHOIrO 06EePTaHHs1 ENEKTPOIHCTPYMEHTY.

Baxnueo nam'aTati, Lo KONW nuna BUMKHEHa, il pyXoMi YacTuHU
LLie AesiK1in Yac NpPOAOBXY0Tb 06epTaTucst.

Muna ocHalueHa KHOMKow GnokyBaHHs BUMMUKada (16) A n s
3anobiraHHs BUNaZKoBOMY 3anycky.

YBiMKHEHHA:
e HatucHiTb kHoMKy 6okyBaHHs BUMMKaya (16) (man. C).
e HaTuCHITb KHOMKY BMUKaHHSI/BUMUKaHHS (15).

BuUMKHeHHs:
e 3HiMiTb TUCK Ha KHOMKY BUMMKaya (15).

IHAUKATOP NIAKNHOYEHHA OO ENEKTPOMEPEXI
Konu GeH3onuna nigknioyeHa A0  enekTpoMepexi, 3aropsieTbes
iHAMKaToOp MiAKMoYeHHs Hanpyry (3).

AIA NA3EPA

Hikonu He AMBITLCA NPSIMO Ha Na3epHuUit NPoMiHbL abo oro
BifoOpaXkeHHs1 BiA A3epKanbHOI NOBEepPXHi i Hikonn He
HanpaBnsnTe nasepHUi NPOMiHb Ha noaen.

CBiTno Na3epHOro NPOMeHs A03BOMSE KpaLLe KOHTPOsoBaTH
[OCSArHYTY TiHilo pisy.

Ta3epHuit reHepatop (21), sikvii € foAaTKOBUM 06NafHaHHAM A0 MUK,
npu3HaYeHuit AN TOYHOTO pidaHHs. J1asepHuii 6110k NOBUHEH ByTu
BUMKHEHWIA, KONK Nnasep He BUKOPUCTOBYETHCS.

e HartucHitb BUMmkay nasepa (20) y NonoxeHHs "yBiMKHEHO".

e [lazep noyHe BUNPOMIHIOBATM YEPBOHY MNiHito, BUAMMY Ha MaTepiani.
* Poapis cnin BUkoHyBaTM B3OBX L€l NiHii.

o [licns 3aBepLUEHHS pi3aHHs BUMKHITb nasep.

Mun, Wo yTBOPKETLCA NiA Yac pi3aHHsA, MOXe MPUTYNNATA
nasepHe CBiTNO, TOMY 06'€KTMB NasepHOro npoekTopa
Heo6XigHO Yac BiA Yacy ouuwaTh.

PIBAHHA

Tinito pi3aHHs nokaaye iHAMKaTop MiHii pisakHs (7) abo (8).

o [lounHatoun poboTy, 3aBXau HapiiiHo TpumaiiTe nuny oboma pykamn
3a 061AaBI pyKOATKM.

e [uny MOXHa BMUKaTK TiNbKW TOAi, KOMM BOHA 3HAXOAWUTLCS Ha
BifiCTaHi BiA MaTepiany, Lo po3pi3acTbCs.

e He wroBxailTe nuny 3 HaaMIpHOK —CUMOIO,
MOMIiPHWIA, NOCTIAHWIA TUCK.

o [loyekanTecs NOBHOI 3YMMHKW BiAPI3HOTO AWCKA MiCNS 3aBEPLUEHHS
pisanHs.

e Akwo poanunioaHHs 6yno nepepeaHo [0 3aBeplUEHHs, MpW
NPOAOBXEHHI CroyaTKy —3ayekanTe, MOKM nuna [OCsITHe
MakcumanbHOI LWBMAKOCTI Nicnsi 3amycky, a noTiM obepexHo
BBe/iTb BiAPI3HWI AUCK Y PO3NUMIOBaHUIA MaTepian.

e [pu pisaHHi nonepek BOMOKOH MaTepiany (AepeBuHW) iHOAJ
BOJIOKHA MaloTb TeHAEHLilo nigHiMaTucs Bropy i BigpuBaTvcs
(PyX NWUNKN Ha HU3bKI LIBMAKOCTI 3BOANTL A0 MiHIMyMy nosBy L€l
TeHpeHUii).

o [lepekoHalTecs, WO HWKHIN 3aXMCHWIA KOXYX Y CBOEMY PYCi
[0CSrae KiHLEeBOro NOMOXEHHS.

e [lepes noyaTKoM pi3aHHA 3aBXOM NEpPekoHalTecs, WO pydka
dikcauii rmubunHn  pisaHHs  Ta pydka pikcauii nonoxeHHs
NUNSANBHOI Nany HaneXHUM YMHOM 3aTSrHYTI.

e 3 NUNKOW MOXHa BWKOPUCTOBYBATW TiNMbKU BIAPI3Hi Kpyrn 3
BiAANOBIAHWUM 30BHILLHIM AjaMeTpoM i AiameTpoM OTBOPY rHi3Aa Mia
BiPI3HWUI KpYT.

e Martepian, wo
3aKpinneHuni.

e llupwa YactTvHa NUNsANbHOT Nanu NoBMHHA ByT po3milleHa Ha
Til YacTUHI MaTepiany, sika He Po3pi3aeTbCs.

3acTocoByinTe

po3pisaeTbcs, MNOBUHEH OyTW  HapjiiHO

Ao po3mipu maTepiany HeBenuki, matepian crnig yTpumyBaTu
3a 4OMOMOrOI0 CTOMSAPHOI CTPYBLMHN. ICHYE pY3unK Bigaadi, SKLLO
NUMBHWUI ANCK HE KOB3a€ Mo MaTtepiany, a nigHSaTUA Bropy.

HanexHe yTpumaHHsi maTtepiany, WO PpoO3pi3aeTbCs, | MilHe
YTPUMaHHA  NWUMKW  rapaHTyloTb  MOBHWA  KOHTPONb  Haj
€IeKTPOIHCTPYMEHTOM, L0 [03BOMSIE  YHUKHYTU Hebeaneku
TpaBMyBaHHA. He Hamaraiitecs nigTpumyBaTW KOPOTKI LUMaTKu
maTepiany pykamu.

NPOMUIMIOBAHHSA 3BOKY

e OcnabTe cTONOpHY pyyKy perynioBaHHs nanku (5) (man. D).

e Bigperynioiite nanky (9Ha noTpiGHuA kyT (BiZ 0°010 45%3a
[0MOMOTOI0 LKA,

e 3aTArHiTh pyyky chikcaTopa nonoxeHHst nanku (5).

Mam'sTainTe, WO NpW pi3aHHi Nig HaXUNoMm icHye GinbLniA PU3nK
Bigaavi (GinbLua WMOBIPHICTb 3aKINMHIOBaHHS MUMSNBLHOTO AWcka),
TOMY MepekoHamTecs, WO MNUASNbHUA  OUCK  MOBHICTIO
3avyenneHunn 3asaroToBky. Pixre nnaBHUMK pyxamu.

PIBAHHA LWAXOM BPI3AHHA B MATEPIAN

Mepea BUKOHAHHAM perynioBaHb Big'€gHanTe nuny BiA

[Kepena XUBIEHHSA.

e BcraHoBiTb GaxaHy rmubuHy pisaHHs BiANOBIAHO 4O TOBLUMHU
marepiany, Lo po3pi3aeTbCs.

e BcTaHoBITL NUNy NiA TakMM KyTOM, W06 nepeaHii kpan nunsnbHOT
nanku (9) npunsras 4o maTepiany, WO Po3pi3aeTbCs, a No3Hayka
0°%ans  nepneHAMKYNApHOro po3pidy 3Haxogunaca Ha  NiHii
3annaHoBaHOro poapiay.

e [licns Toro, sk nuna BCTaHOBMEHa Ha Mno4vaTKy Ppi3aHHs,
NiAHIMITE HUXKHIN 3aXMCHUIA KoXyX (13) 3 a Aonomoroto Baxens
HWKHBOTO 3aXMCHOTO KoXyxa (4) (MUnbHWA AUCK MIAHATWIA Hapd
marepianom).

e YBIMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3ayekanTe, MOKW Bigpi3HWIA AucK
[0CSITHE NMOBHOI LLIBUIKOCTI.

e [locTynoBo onyckaiTe nuiy, 3aHyplolYW BiAPI3HWA AWUCK Y
maTepian (Mg Yac LbOro pyxy nepefHin kpain nunbHoOi nanku
NOBUHEH KOHTAKTyBaTW 3 NOBEPXHEt0 Matepiany).

o Konu Biapi3Huit AUCK NOYHE pi3aTy, BIANYCTITb HKHIN 3aXMUCHWIA KOXYX.

e Konu nunsanbHa nanka BCi€lo CBOEK NOBEPXHEKD BNUPAETLCA B
matepian, NpofOBXYIATE pi3aHHs, pyxatuu nuny snepes.

e Hikonun He pyxaiTe nuny 3agHiM XOAOM NpU BiAPI3HOMY Kpy3i, LLO
0BepTaeTbes, OCKINbKM i C H'Y € pU3NK 3BOPOTHOI Bigzavi.

e 3aBepliTb PO3NWMIOBAHHA Yy 3BOPOTHOMY HampsMKy A0 WOro
noyatky, oGepTaioun MUy HaBKOMO MiHii KOHTaKTY MiX NepefHbo
KPOMKOIO MUNSNBHOI Nankn Ta 3aroTOBKOH.

e T[lepen TUM, Sk BWUTATHYTU NuUMy 3 maTepiany, Aaite pixy4omy
[INCKY NOBHICTIO 3YMMHUTUCA, KONV NUNa BUMKHEHA.

e Y pasi HeobxigHOCTi KyTOBi ckocu cnig 06pobuTV NURSNbHUM
NoNOTHOM 260 Py4HOI MUIKOHD.

PI3AHHA ABO BIOPI3AHHA BENMUKUX LUMATKIB
MATEPIANY

Mig yac pos3numnoBaHHA BeNMKUX [OWOK abo 6pyciB ix
HeOo6XiAHO HaneXHUM YMHOM MiATPUMMYBATH, WOG YHUKHYTU
MOXIMBOro puBKa BiApi3HOro Aucka (saBuie Biapadyi) yepes
3aKNMHIOBaHHA OUCKa B posnuni.

EKCNNYATAUIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Mepen  GyAb-AKMM  BCTaHOBMIEHHSAM,  PerynioBaHHSM,
peMoHTOM abo ekcnnyaTtauicto Bif'eaHaNTe LWHYP XUBMEHHS
Bif, pO3eTKU.

TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHSA TA 3BEPIFAHHA

e PeKkoMeHAyeTbCH YMCTUTW MPUCTPIN Bigpasy NiCns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BuKOpUCTOBYITE ANS OUMLLIEHHS BOAY abo iHLWI piauHM.

e T[pucTpiit cnig 4ncTMTM wWitkolo abo npopyBaT CTUCHEHUM
MOBITPSIM HU3bKOTO TUCKY.

e He BUKOpUCTOBYITE MUIOHi 3ac06K abo PO3YMHHUKM, OCKINbKWA BOHU
MOXyTb MOWKOAUTU M NaCcCTUKOB i AeTani.

e PerynspHo ouviaiiTe BEHTUNALiHI OTBOPW B KOpMyCi ABUTYHa,
wob 3anobirtn neperpiBaHHio NPUCTPOlO. He YUCTiTb BEHTUNALIHI
OTBOPYW, BCTABMSIOUN B HUX FOCTpi NpeaMeTH, Taki sk BUKPYTKU abo
nodibHi npeameTu.



e fAkwo kabenb XMBMEHHS MOLIKOAXEHO, Woro HeobxigHo
3aMiHMTM Ha kabenb 3 TakMMW X XapaktepucTukamu. Lo
onepauilo cnig  AoBipuTu  kBanidikoBaHomy cneuianicty a6o
BiAAaTU Npunaj Ha cepsicHe 06CnyroByBaHHS.

e FAKWoO Ha KoMyTaTopi BUHUKAE HaAMipHE iCKPIHHS, 3BEPHITLCH A0
kBanicpikoBaHoro daxiBus AN NepeBipku CTaHy BYriNbHUX LUITOK
[IBUrYHa.

« [lig yac HopmanbHOi po6oTH BIAPI3HUIA ANCK Yepe3 Aesikuii vac
3atynnioeTbes. O3HaKo 3aTynneHHs BiApi3HOro Aucka € HeobXiaHICTb
36inbLUEHHs TUCKY NPY pyCi NUMKK NiA Yac pisaHHs.

e SKWO BIAPI3HWA AWCK MOLWKOMAXKEHWA, 1oro HeobXigHO HeraitHo
3aMiHUTW.

o Bigpi3Huin guck 3aBxam NoBUHEH 6yTH rocTpum.

e 3aBxau 30epiraiTe NPUCTPIil y CyXOMy Ta HEAOCTYNHOMY ANs
Aiten micui.

3AMIHA BIAPI3HOIO KPYTrA

e 3a [0MOMOrol0 raikoBOrO KIMioua, WO BXOAUTb A0 KOMMMEKTY
nocTayaHHsi, BiAKPYTiTb MBWHT KpinneHHs BigpisHoro kpyra (12),
MOBEPHYBLUMN OO BRIiBO.

e llo6 3anobirtn obepTtaHHio WNUHAENs nunkW, 3abnokyinte Woro
KHOMKot GnokyBaHHA wnuHaens (19) (man. E) nig yvac
BiAKPY4YyBaHHS rBUHTA KPiNneHHs Bigpi3HOro kpyra.

o 3HiMiTb 30BHiLHIO hnaHLeBy waiby (11).

e 3a [onoMorow Ba¥ens HWKHbOTO 3aXMCHOTO Koxyxa (4)
NEPEeMICTITb  HWXHIN  3axucHuil  koxyx (13) Tak, wWwo6 BiH
MaKCUManbHO BTAMHYBCS Y BEPXHiil 3aXMCHUI KOXyX (2) (B Lieit Yac
nepesipte cTaH i pobOTy MPYXUHM BTATYBAHHS HUXHBLOTO
3aXMCHOrO KOoXyXa).

o [poTsarHiTb BiApi3HWit kpyr (10) Yepe3 npopis y nunsnbHiit nani (9).

e BcTaHoBiTb HOBMI BIiOpi3HWA Kpyr B Take MOMOXEHHs, o6
poaTallyBaHHs 3yOLUiB BigPi3HOrO Kpyra i CTpinka Ha HbOMY
noBHicTIo  36iranncs 3 HanpsIMKOM, BKa3aHWUM CTPIMKOW Ha
BEPXHbOMY 3aXMCHOMY KOXYCi.

e BcraBTe Bigpi3HWIA Kpyr Yepes Mpopi3 y MUNAMbHIA nani Ta
BCTaHOBITb 110r0 Ha WNUHAENb TakK, Wob BiH 6yB NPUTUCHYTUI
[0 NOBEPXHi BHYTPILLHLOTO (hnaHus Ta BiALEHTPOBAHWA MO MOro
niapiay.

e BcraHoBiTh Wwaiiby 30BHiWHBLOrO hnaHus (11) i 3aTarHiTe rBUHT
KpinneHHs BiapiaHoro kpyra (12), o6epTakoyu 1oro 3a roaMHHUKOBOK
CTPInKOt0.

MepekoHanTecs, WO BiAPI3HUIA KPYr BCTAHOBNEHWN i3 3yBLamuU,
BUPIBHAHMMW B MPaBUNMbHOMY Hanpsivky. HanpsiMok o6epTaHHs
LUNMHAENs eneKTPOIHCTPYMEHTY MOoKa3aHO CTPINKOK Ha Koprnyci
MUINKA.

Mig 4Yac TpumaHHs BigpI3HOro kpyra cnif  AOTpUMYyBaTUCA
ocobnuBoi obepexxHocTi. HeobXiaHO BUKOPUCTOBYBaTU 3aXMCHI
pyKaBuukM, LWOG 3a6e3neunT 3axuUCT PyK B KOHTakTy 3
rocTpuMm 3y6LaMU Bigpi3HOTO Kpyra.

3AMIHA BYTIIbHUX LWITOK

3HolwueHi (kopoTiwe 5 Mm), obropini abo TPiCHYTI BYTiNbHi LLITKM
[BUIyHa HeOOXiAHO HeravHO 3aMiHWUTU. 3aBxau 3amiHlouTe
06uaBi BYrinbHI WiTKN OAHOYACHO.

3amiHy  BYrifbHUX  WTOK MOBMHEH  BUKOHYBATW  Tifbkn
KBanicikoBaHWii baxiBeLlb, BUKOPUCTOBYIOUM OpUriHanbHI AeTani.
Byab-siki fedektv cnif ycyaT B aBTOPU3OBAHOMY CEpBICHOMY
LeHTPi BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHANbHI OAHI

LinpkynsipHa nuna 58G492

MapameTp 3HavyeHHs
Hanpyra )uBneHHs 230 VAC
YacroTa XvBNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb 1500 W
YacTtoTa o6GepTaHHs BigpisHoro 5800 xs*
Kpyra (6e3 HaBaHTaXeHHs1)
3oBHilLHil giameTp BiApi3HOro 185 mm
Kpyra
BHyTpiLUHi giameTp BigpisHOro 20 Mm
Kpyra

MakcumaneHa Mig kytom 90 65 Mm
rnmbuHa Nin kyTom 45 43 Mm
pisaHHsa
Knac nasepa 2
[MoTyXHicTb Nasepa <1 mBT
[oBXvHa XBWNi BUNPOMiHIOBaHHS! A =650 Hm
Knac saxucty I
CryniHb 3axucrty IP IPX0
Maca 4.3 kr
Pik Bupo6HuuTBa 2025
OAHI LLOAO LWYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpea) = 98,99 aB(A) K=3
AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTI Lwa) = 109,99 nB(A) K= 3
AB(A)
3HayeHHs  BiGPOMPUCKOPEHHS an= 3,372 m/c’K= 1,5 m/c?
(nepenHsi pyyka)
3HauyeHHs  BiBGPONPUCKOPEHHS! an= 4,553 M/c’K= 1,5 m/c?
(3agHs pyyka)

IHcbopmauis npo piBeHb WyMy Ta BiGpauii

PiBeHb Wymy obnagHaHHs ONWUCYETLCS: PIBHEM 3BYKOBOTO TUCKY
Lp) Ta piBHEM 3BYKOBOi MNOTYXHOCTi Lwp) ( Ae K nosHavae
HeBU3HaYeHICTb  BUMIpIOBaHHSA). Bibpauia, aKky BunNpomiHioe
obnafHaHHs, ONMUCYETbCS 3HAYEHHSIM BIGPONPUCKOPEHHS A (, A€
K - HEBM3HAYEHICTb BUMIpIOBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa, piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lw(a) i
3HaYeHHs BiOPONPUCKOPEHHS an, HaBedeHi B Ll iHCTpyKuUii, 6ynu
BUMIipsHI BignoBiaHo Ao ctandapty EN 62841-1:2015. HaBeneHwit
piBeHb BibpaLii anMOXHa BMKOPWUCTOBYBATW [AMNS MOPIBHAHHS
obnagHaHHa Ta Ans nonepeaHboi OLiHKV BNuBY BibpaLii.
3asHaveHnii piBeHb Bibpaulii € penpeseHTaTUBHUM nulie Ans
OCHOBHOrO ~ BUKOPUCTaHHA  MpUCTpoto.  SAKWO  MpUCTpiit
BUKOPUCTOBYETLCA ANs iHWMX Lined abo 3 iHWuMKU poGounmu
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BiGpaLii Moxe 3MiHUTHCS. Ha niaBuLeHHs
piBHA BiOpauii BnnuBae HepoctaTHe abo 3aHaaTo  pigkicHe
TexHiYHe ob6cnyroByBaHHSI MpUCTpoOl. HaBeaeHi Bule NpUYnHK
MOXYTb NPWU3BECTV A0 NiABULLEHOrO BMNMBY Bibpauii npoTsrom
ycboro po6oyoro nepiogy.

[na TouHoi ouiHKM BNnuBY BiGpauii Heo6XigHO BpaxoByBaTU
nepioau, KONU NPUCTPI BUMKHEHUIA 260 KONK BiH YBIMKHEHUN,
ane He BMKOPUCTOBYETLCS AnA po6oTu. MMicns TOYHOI OuiHKK
BCiX (paKTOpiB 3aranbHUi piBeHb BiGpauii Moxe BUABUTUCS
3HAYHO HUXUUM.

LWo6 3axucTuTu KopucTyBaya Big BNnwBYy BiGpauii, cnig BxuTn
[OOaTKOBMX 3axodiB  Geaneku, Takux K ULUKNIYHE TexHiYHe
obcnyroByBaHHs MaLnHK Ta poBoumnx iHCTpYMeHTIB,
3abe3neyeHHss HamnexHoi TemnepaTypu Ppyk i npaBunbHa
opraHisaujist npai.

3AXUCT HABKOJIMLLUHLOIO CEPEQOBULLA

N BupobK 3 eneKTpPUUHMM NPUBOLOM HEe MOXHA BUKMZATM pasoMm 3
. nobytoeummn Biaxoaamu, ix cnin nepeaasaTM Ha yTunisauio y
BiANOBIAHI UeHTpU. [ns oTpumaHHs iHdopmauii npo yTunisadio
| [3BepHiTec  go  npopaBus  BupoBy abo  micueBoi  Bnagw.
BianpatpoBaHe enekTpuyHe Ta enekTPOHHe OGnafiHaHHA MICTUTL
peyoBMHM, sKi He € ekomoridHo GeaneyHumu. HenepepoGneHe
obnagHaHHA CTaHOBUTL MOTEHLIAHMIA PU3NK [N HABKOMMWLLHLOrO
Cepe/joBuLLa Ta 3A0POB'S Nioaeil.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa 3
MicLe3HaxomkeHHaM y Bapuasi, ul. MorpaHnyHa 2/4 (pani: "GTX [Monblya®)
MoBiAOMIISE, WO BCi aBTOPChKi NMpaBa Ha aMicT Liboro nocibHvka (aani: "MociGHuK"),
B TOMy 4uchi, cepeq iHLIOro, Hanexatb 1. Bci aBTopcbki npaBa Ha 3MICT LibOro
nociGHvka (aani - "TMociBHUK"), BKMOYaouKn, ane He 0BMeXyKuUCh, Oro TEKCT,
poTorpacpii, cxemn, MarnioHK1, a TakoX MOro KOMMO3WLIK, HanexaTb BUKITIOYHO
GTX Poland i nignsraioTs npaBoBoMy 3ax1CTy BiAnoBigHo A0 3akoHy BiA 4 nioToro
1994 p. "Mpo aBTopcbke NpaBo i CyMbkHi Npasa” (To6To 3akoHoxasuMil BicHK 2006
p. Ne 90 no3. 631 3 HacTynHUMM 3MiHaMW Ta [OMOBHeHHsIMU). KonitoBaHHs,
06pobka, ny6nikaLis, Moaudikalis 3 KOMepLiiHo MeTolo Bcwboro [MociGHuka, a
TaKoX VOro OKpemux enemeHTiB 6e3 muceMoBoi 3rogu GTX Poland cyBopo
3a6OPOHEHO | MOXe NPU3BECTY [0 LMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI BIAMOBiAANbHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
FERASTRAU CIRCULAR
58G492




NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL iNAINTE DE A

UTILIZA SCULA ELECTRICA Sl PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

MASURI DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU

FERASTRAIELE CIRCULARE FARA CUTIT RIVING

Procedura de taiere

e PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de discul
de taiere. Tlnetl cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca tineti ferastrdul cu ambele maini, reduceti
riscul de ranire de la discul de tiere.

e Nu ajungeti cu mana sub partea inferioara a piesei de
prelucrat. Apdréatoarea nu vé poate proteja de discul de taiere
rotativ de sub piesa de lucru.

e Setati adancimea de taiere corespunzatoare grosimii piesei de
prelucrat. Se recomandé ca discul de téiere sd se extindd sub
materialul de taiat la mai putin decét inélfimea dintilor.

« Nu tineti niciodata piesa de prelucrat care urmeaza sé fie taiata
fn maini sau pe picior. Fixati piesa de prelucrat pe o baza
solida. Fixarea buna a piesei de prelucrat este importantd pentru
a evita pericolul de contact cu corpul, blocarea discului de téiere
rotativ sau pierderea controlului téierii.

e Tineti ferastrdul de suprafetele izolate destinate acestui
scop in timpul lucrarilor in care discul de taiere rotativ poate
intra in contact cu fire sub tensiune sau cu cablul de
alimentare al ferastraului. Contactul cu “firele sub tensiune" ale
partilor metalice ale uneltei electrice poate provoca operatorului un soc
electric.

e Utilizati intotdeauna un ghidaj de taiere sau un ghidaj de
margine atunci cand taiati. Acest lucru imbunéatéteste precizia
taierii si reduce posibilitatea blocarii discului de téiere rotativ.

« Utilizati intotdeauna un disc de taiere cu dimensiunea corecta a
orificiilor de montare. Discurile de téiere care nu se potrivesc in
locasul de montare pot rula excentric, provocand o pierdere a
controlului asupra lucrarii.

e Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi deteriorate sau
necorespunzatoare pentru a fixa discul de téiere. Saibele si
suruburile de fixare a discului de taiere au fost special
concepute pentru ferdstrdu pentru a asigura functionarea
optimd si siguranta in utilizare.

Cauze de discordanta si prevenirea discordantei.

o reculul posterior este ridicarea si retragerea bruscd a ferdstraului
s pre operator in linia de taiere, cauzate de o lama de téiere
blocata sau ghidata necorespunzator.

Atunci cand lama ferastraului este agatata sau blocata intr-o
fantd, roata de tdiere se opreste, iar reactia motorului determina
deplasarea rapida a ferastraului inapoi spre operator.

Daca discul de taiere este rasucit sau dezaliniat in piesa de
prelucrat, dintii discului de taiere, la iesirea din material, pot lovi
suprafata superioard a materialului taiat, determinand ridicarea
discului de téiere si, prin urmare, a ferdstraului si lovirea inapoi
spre operator.

Reculul din spate este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a
ferastraului cu lant sau al procedurilor sau conditiilor incorecte de
functionare si poate fi evitat prin luarea unor masuri de precautie
adecvate.

Tineti ferma drujba cu ambele maéini, cu bratele pozitionate
astfel incat sa reziste la forta reculului din spate. Luati
pozitia corpului pe o parte a ferastraului, dar nu in linia de
taiere.

Lovitura de recul din spate poate determina deplasarea rapida a
ferastraului inapoi, dar forta loviturii de recul din spate poate fi
controlatd de operator dacd sunt luate masurile de precautie
corespunzatoare.

Cand discul de taiere se blocheaza sau cand se opreste din
taiere din orice motiv, eliberati butonul comutatorului si
mentineti ferastraul fix in material pana cand discul de taiere se
opreste complet. Nu incercati niciodatd sa scoateti discul de
taiere din materialul taiat sau sa trageti ferastraul inapoi in timp
ce discul de taiere este in miscare poate provoca reculul din
spate. Investigali si luati mésuri corective pentru a elimina cauza
griparii discului de taiere.

e Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat, centrati discul de
taiere in taietura si verificati daca dintii discului de tdiere nu
sunt blocati in material. Daca discul de téiere se blocheaza la
repornirea ferastrdului, acesta poate aluneca sau poate provoca joc
impotriva piesei.

o Sprijiniti placile mari pentru a minimiza riscul de prindere si de
recul posterior al ferastraului. Placile mari tind sa se indoaie sub
propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub placd pe ambele
parti, 1ang4 linia de téiere si aproape de marginea placii.

o Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dinfii discului
de taiere neascultiti sau nealiniali creeaza o taieturd ingustd care
cauzeazd frecare excesiva, blocarea discului de téiere si recul.

¢ Reglati bine clemele pentru adancimea de taiere si unghiul de
inclinare inainte de a efectua taierea. Daca setérile ferastraului
se modifica in timpul téierii, acest lucru poate cauza blocarea si
reculul

« Fiti deosebit de atent atunci cand efectuati taieturi plonjate in
pereti despartitori. Discul de tdiere poate tdia alte obiecte care nu
sunt vizibile din exterior, provocand reculul posterior.

Functiile aparatorii inferioare

e Verificati aparatoarea inferioara inainte de fiecare utilizare
pentru a va asigura ca aceasta este corect retrasa. Nu utilizati
ferastraul daca apératoarea inferioard nu se misca liber si nu
se scoate imediat. Nu atasati sau nu lasati niciodata
aparatoarea inferioara in pozitie deschisa. Dacd ferdstraul este
scépat accidental, aparatoarea inferioara poate fi indoita. Ridicati
apdratoarea inferioara cu ajutorul ménerului de tragere inapoi si
asigurafi-vé ca aceasta se misca liber si nu atinge lama de téiere
sau orice altd parte a masinii pentru fiecare unghi si adancime de
taiere setate.

e Verificati functionarea arcului apératorii inferioare. Daca
aparatoarea si arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Declansarea aparatorii inferioare poate fi
incetinita de piese deteriorate, depuneri lipicioase sau acumularea de
deseuri.

e Retragerea manuala a aparatorii inferioare este permisa
numai pentru taieturi speciale, cum ar fi "taieturi plonjate" si
"taieturi compuse". Ridicati aparatoarea inferioara cu
manerul de tragere inapoi si cand discul de taiere patrunde
in material, aparatoarea inferioara trebuie eliberatd. Pentru
toate celelalte taieri, se recomanda ca aparatoarea inferioara sa
functioneze automat.

e Asigurati-va fintotdeauna ca aparatoarea inferioara acopera
discul de taiere inainte de a aseza ferastraul pe bancul de lucru
sau pe podea. Un disc de tdiere rotativ neacoperit va determina
ferdstrdul s& se intoarcd, téind orice se afld in calea sa. Luati in
considerare timpul necesar pentru ca discul de téiere s& se opreascé
dupa oprire.

Instructiuni suplimentare de siguranta Precautii

o Nu utilizati discuri de taiere deteriorate sau deformate.

o Nu utilizati discuri abrazive.

e Utilizati numai discuri de tdiere recomandate de producator
care indeplinesc cerintele EN 847-1.

o Nu utilizati discuri de taiere care nu au dinti cuvarfuridin carbura.

e Praful de la anumite tipuri de lemn poate fi periculos pentru

sanatate. Contactul fizic direct cu praful poate provoca reactii

alergice si/sau afectiuni

ale sistemului respirator la operator sau la trecatori. Pulberile

de stejar si fag sunt considerate cancerigene, in special in legatura

cu substantele de tratare a lemnului (conservanti pentru lemn).

Utilizati echipamente de protectie individuald, cum ar fi:

protectoare auditive pentru a reduce riscul de pierdere a auzului;

protectie pentru ochi;

protectie respiratorie pentru a reduce riscul de inhalare a

prafului nociv;

e manusi pentru manipularea discurilor de téiere si a altor materiale
aspre si ascutite (discurile de taiere trebuie tinute de gaura ori de
cate ori este posibil);

o Conectati un sistem de aspirare a prafului atunci cand taiati lemn.

Lucrul in siguranta

o Este important sa selectati un disc de taiere in functie de tipul de
material care urmeaza sa fie taiat.

o Nu utilizati ferastraul cu lant pentru a taia alte materiale decat lemnul
sau materialele pe baza de lemn.



o Nu utilizati ferastraul cu lant fara apératoare sau cand aceasta este
blocata.

e Podeaua din zona in care se lucreaza cu masina trebuie s& fie
bine Tntretinuta, fara materiale libere sau proeminente.

o Trebuie asiguratd iluminarea adecvata a zonei de lucru.

¢ Angajatul care manevreaza masina trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la utilizarea, functionarea si manipularea
masinii.

o Utilizati numai discuri de taiere ascutite.

* Acordati atentie vitezei maxime marcate pe discul de taiere.

e Asigurati-va ca piesele utilizate sunt conforme cu recomandarile
producatorului.

e Tabla de otel lucioasa (sau alte materiale cu o suprafata
reflectorizanta) nu permite utilizarea luminii laser, deoarece aceasta ar
putea rezulta apoi in reflexii periculoase catre operator, terti sau
animale.

e Nu inlocuiti unitatea laser cu un alt tip. Toate reparatiile trebuie
sa fie efectuate de producator sau de o persoana autorizata.

ATENTIE: Alte reglaje decét cele specificate in acest manual
implica un risc de expunere la radiatii laser!

ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in
interior.

in ciuda utilizarii unui design intrinsec sigur, a utilizarii

masurilor de sigurantd si a masurilor suplimentare de

protectie, existd intotdeauna un risc rezidual de ranire in
timpul lucrului.

o Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare atunci cand
efectuati lucrari de intretinere.

* Daca cablul de alimentare se deterioreaza in timpul functionarii,
deconectati imediat sursa de alimentare. NU ATINGETI CABLUL
DE ALIMENTARE INAINTE DE A DECONECTA SURSA DE
ALIMENTARE.

o Daca ferastraul este echipat cu un laser, laserul nu trebuie inlocuit
cu un alt tip si orice reparatie trebuie efectuatd de un tehnician de
service. Nu indreptati raza laserului spre oameni sau animale.

e Nu utilizati aceasta unealtd in modul stationar. Aceasta nu este
destinata utilizarii cu o masa de taiere.

e Prindeti piesa de lucru pe o suprafata stabild si fixati-o cu o clema
sau menghina pentru a elimina miscarea. Acest tip de prindere
a piesei de lucru este mai sigur decét tinerea piesei de lucru in
mana.

* Asteptati pana cand lama se opreste complet inainte de a lasa
unealta jos. Lama de taiere se poate bloca si va poate face sa
pierdeti controlul asupra uneltei.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU DISPOZITIVUL LASER
Dispozitivul laser utilizat la constructia ferastraului este de clasa 2, cu o
putere maxima de <1 mW, la o lungime de unda a radiatiei A= 650 nm.
Un astfel de dispozitiv nu este periculos pentru vedere, dar nu trebuie sa
priviti direct in directia sursei de radiatii (risc de orbire temporara).

AVERTISMENT. Nu priviti direct in raza de lumina laser.
Acest lucru prezinta un risc de pericol. Respectati
urmétoarele reguli de siguranta.

e Utilizati dispozitivul laser in conformitate cu recomandarile
producatorului.

o Nu indreptati niciodatd in mod intentionat sau neintentionat fasciculul
laser catre persoane, animale sau un alt obiect decat materialul
de lucru.

e Fasciculul laser nu trebuie sa fie directionat accidental spre ochii
trecatorilor si animalelor pentru mai mult de 0,25 secunde, de
exemplu prin directionarea fasciculului de lumina prin oglinzi.

e Este intotdeauna necesar sa se asigure ca lumina laser este
directionata catre un material care nu are suprafete reflectorizante.

e Lungimea de unda: 650 nm; Putere: < 1 mW EN 60825-1:2014

Explicatia pictogramelor utilizate:

[
®

A

1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea.

2.Dispozitiv de izolare de clasa a doua

3.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca impotriva prafului)
4.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

5.Protejati de ploaie.

6.Tineti copiii departe de aparat.

7.Nu va apropiati membrele de elementele de taiere!

8.Pericol din cauza reculului.

9.Atentie risc de ranire a mainii, taierea degetelor.

10.Atentie: radiatii laser.

CONSTRUCTIE $1 APLICARE

Ferastraul circular este o unealtd electrica de tip portabil, cu
izolatie clasa Il. Acesta este actionat de un motor monofazat cu
comutator. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe scara
largé pentru taierea lemnului si a materialelor pe bazd de
lemn. Aceasta nu trebuie utilizata pentru taierea lemnului de
foc. Incercarile de a utiliza ferastraul in alte scopuri decat cele
specificate vor fi considerate utilizare necorespunzatoare. Utilizati
ferastraul circular numai cu panze de ferastrau cu varf din
carburd adecvate. Ferastraul circular este conceput pentru
lucréri usoare in atelierele de service si pentru toate lucrarile din
domeniul activitatilor independente ale amatorilor (DIY).

Nu utilizati fn mod

unealta electrica.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Duza de evacuare a prafului

2.Scut fixat in partea superioara

3.Indicator luminos pentru conectarea la tensiune
4.Parghia de protectie a discului mobil inferior
5.Buton de blocare pentru setarea unghiului
6.Buton de blocare a ghidajului paralel
7.Indicator linie de taiere pentru 45°

8.Indicator linie de taiere pentru 0°

9.Picior

10.Disc de taiere

11.Saiba flansa

12.Surub de fixare a discului de taiere
13.Protectie inferioard mobila

14.Maner frontal

15.Comutator

16.Buton de blocare a comutatorului

17.Maner principal

18.Maneta de blocare a adancimii de taiere
19.Buton de blocare a axului

20.Comutator laser

21.Laser

22.Ghid paralel

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Ghidaj paralel -1 buc.

e Cheie hexagonala -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

necorespunzator



REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere in unghi drept poate fi reglatd de la 0 la 65 mm
o Slabiti maneta de blocare a adancimii de taiere (18).

o Setati adancimea de taiere dorité (utilizand scara).

« Blocati maneta de blocare a adancimii de taiere (18) (fig. A).

INSTALAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALEL

Utilizati un ghidaj paralel atunci cand tdiati materialul in bucati

fnguste. Ghidajul poate fi montat pe partea dreaptd sau stanga a sculei

electrice.

o Slabiti butonul de blocare a ghidajului paralel (6).

* Introduceti bara de ghidare paralela (22) in cele doua orificii din
piciorul ferastraului (9).

o Setati distanta dorita (utilizand scara).

o Fixati ghidajul paralel (22) cu butonul de blocare a ghidajului
paralel (6) (fig. B).

Ghidajul paralel (22) poate fi utilizat si pentru taierea in con de la 0%a

45°,

Nu permiteti niciodatd ca mana sau degetele dvs. sa se

afle in spatele ferastraului in functiune. Daca apare

reculul, ferastraul poate cadea pe mana, provocand rani

grave.

CAPACUL INFERIOR ARTICULAT

Aparatoarea inferioara (13) a discului de taiere (10) se impinge
automat inapoi cand intra in contact cu materialul de tdiat. Pentru a
o impinge inapoi manual, deplasati maneta de protectie inferioara
(4).

EXTRAGEREA PRAFULUI

Ferastraul circular este echipat cu un orificiu de aspirare a prafului (1)
pentru extragerea aschiilor si a prafului generate in timpul taierii.

FUNCTIONARE / SETARI
ON/OFF

Tensiunea de retea trebuie s& corespunda tensiunii nominale de
pe placuta indicatoare a ferastraului. Tineti ferastraul cu lant cu
ambele maini la pornire, deoarece cuplul motorului poate
determina rotirea necontrolata a uneltei electrice.

Este important sa tineti cont de faptul ca, atunci cand ferastraul
este oprit, piesele sale in miscare continua sa se roteasca pentru
o anumita perioada de timp.

Ferastraul este echipat cu un buton de blocare a comutatorului
(16)pentru a prevenipornirea accidentald.

Pornirea:

o Apasati butonul de blocare a intrerupatorului (16) (Fig. C).
o Apasati butonul de pornire/oprire (15).

Deconectare:

o Eliberati presiunea pe butonul comutatorului (15).

INDICATOR LUMINOS PENTRU CONECTAREA LA
TENSIUNE

Atunci cand motoferastraul este conectat la priza de curent, indicatorul
luminos de conectare la tensiune (3) este aprins.

ACTIUNEA LASERULUI

Nu priviti niciodata direct in raza laser sau in reflexia acesteia
pe o suprafatéd oglinditd si nu indreptati niciodata raza laser
catre o persoana.

Lumina fasciculului laser permite un control mai bun al liniei de taiere
realizate.

Generatorul laser (21), care este un accesoriu pentru ferastrau, este
destinat utilizarii in taierea de precizie. Unitatea laser trebuie sa fie
oprita atunci cand laserul nu este utilizat.

* Apasati comutatorul laserului (20) in pozitia pornit.

o Laserul va incepe sa emita o linie rosie, vizibild pe material.

* Taierea trebuie s fie efectuata de-a lungul acestei linii.

o Opriti laserul cand taierea este terminata.
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Praful de la tdiere poate tergiversa lumina laserului, motiv

pentru care lentila proiectorului laser trebuie
curatata din cand in cand.
TAIEREA

Linia de téiere este indicata de indicatorul liniei de taiere (7) sau (8).

e Cand fincepeti lucrul, tineti intotdeauna ferastraul bine cu ambele
maini, folosind ambele manere.

e Ferastraul trebuie pornit numai atunci cand este indepartat de
materialul care urmeaza sa fie taiat.

e Nu mpingeti ferdstraul cu fortd excesivd, aplicati o presiune
moderata si continua.

o Lasati discul de taiere sa se opreasca complet atunci cand taierea
este terminata.

e Daca téierea este intreruptd inainte de a fi destinata finalizarii, atunci
cand continuati, asteptati mai intai ca ferastraul sa atinga viteza
maxima dupa pornire si apoi ghidati cu atentie discul de taiere in
materialul taiat.

e Atunci cand taiati prin fibrele materialului (lemn), uneori fibrele
tind sa se ridice in sus si sa se rupa (deplasarea ferastraului la
viteza redusa minimizeaza aparitia acestei tendinte).

e Asigurati-va ca aparatoarea inferioara ajunge la pozitia finala in
miscarea sa.

e Asigurati-va intotdeauna ca butonul de blocare a adancimii de
taiere si butonul de blocare a setarii piciorului ferastraului sunt
bine stranse inainte de taiere.

e Cu ferastraul trebuie utilizate numai discuri de taiere cu
diametrul exterior corect si diametrul alezajului scaunului discului
de taiere.

e Materialul care urmeaza sa fie téiat trebuie imobilizat bine.

e Partea mai latd a piciorului ferdstraului trebuie plasatd pe
partea de material care nu este taiata.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie
imobilizat cu o clema de tamplar. Existd un risc de recul daca
lama ferastraului nu aluneca peste material, ci este ridicata.

O fixare adecvatd a materialului care urmeaza sa fie taiat si o
prindere ferma a ferastraului asigura controlul deplin al uneltei
electrice, evitand astfel pericolul de ranire. Nu incercati sa sustineti
manual bucati scurte de material.

TAIERI MITRE

o Slabiti butonul de blocare a reglérii piciorului (5) (fig. D).

o Reglati piciorul (9la unghiul dorit (de la 0°la 45°) folosind scara.
o Strangeti butonul de blocare a setérii piciorului (5).

Retineti ca exista un risc mai mare de recul (posibilitate mai mare
de blocare a lamei ferastraului) atunci cand taiati inclinat, deci
asigurati-va ca lama ferastraului este complet angajatd cu
piesa de prelucrat. Taiati cu o miscare lina.

TAIEREA PRIN TAIERE iN MATERIAL

Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare inainte de a

efectua reglaje.

e Setati adancimea de tdiere doritd corespunzatoare grosimii
materialului care urmeaza sa fie taiat.

. inclinagi ferastraul astfel incat marginea frontald a piciorului
ferastraului (9) sa fie impotriva materialului care urmeaza sa fie
taiat, iar marcajul 0°pentru taieri perpendiculare s& fie pe linia
taieturii dorite.

e Odata ce ferastraul a fost pozitionat la inceputul taierii, ridicati
aparatoarea inferioara (13) cu ajutorul parghiei aparatorii
inferioare (4) (lama ferastraului ridicata deasupra materialului).

« Porniti scula electrica si asteptati ca discul de taiere sa atinga viteza
maxima.

e Coborati treptat ferastraul plonjand discul de taiere in material
(in timpul acestei miscari, marginea din fatd a piciorului
ferastraului trebuie sa fie in contact cu suprafata materialului).

e Cand discul de taiere incepe sa taie, eliberati aparatoarea inferioara.

e Cand piciorul ferdstraului se sprijind pe material cu intreaga sa
suprafata, continuati taierea deplasand ferastraul inainte.

o Nu inversati niciodata ferastraul cu un disc de taiere rotativ, deoarece
exista riscul derecul.



o Finalizati taierea th mod invers fatd de inceputul acesteia prin
rotirea ferastraului in jurul liniei de contact dintre marginea din fatd a
piciorului ferastraului si piesa de prelucrat.

o Lasati discul de taiere sa se opreasca complet inainte de a scoate
ferastraul din material atunci cand acesta este oprit.

* Daca este necesar, muchiile colturilor trebuie finisate cu o lama
de ferdstrau sau cu un ferastrau manual.

TAIEREA SAU SECTIONAREA PIESELOR MARI DE
MATERIAL

Atunci cand taiati scanduri sau scanduri mai mari, acestea
trebuie sa fie sustinute corespunzitor pentru a evita
eventualele smucituri ale discului de taiere (fenomen de
recul) datorate blocarii discului in taietura.

FUNCTIONARE S INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte
de a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau
functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare
utilizare.

o Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

e Aparatul trebuie curatat cu o perie sau suflat cu aer comprimat la
presiune joasa.

o Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora pieseledinplastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii. Nu curatati fantele de ventilatie
introducand in ele elemente ascutite, cum ar fi surubelnite sau
obiecte similare.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
fnlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasté operatiune
trebuie sa fie incredintatd unui specialist calificat sau s& solicitati
repararea aparatului.

o in cazul aparitiei unor scéantei excesive pe comutator, dispuneti
verificarea starii periilor de carbon ale motorului de cétre o persoana
calificata.

o in timpul functionarii normale, discul de taiere devine mat dupa
un anumit timp. Un semn al tocirii discului de taiere este necesitatea
de a creste presiunea la deplasarea ferastraului in timpul téierii.

o Daca se constata ca discul de taiere este deteriorat, acesta trebuie
nlocuit imediat.

o Discul de taiere trebuie sa fie intotdeauna ascutit.

e Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de
accesul copiilor.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

o Cu ajutorul cheii furnizate, desurubati surubul de fixare a discului
de taiere (12) prin rotire spre stanga.

e Pentru a preveni rotirea axului ferdstraului, blocati axul cu butonul
de blocare a axului (19) (fig. E) atunci cand desurubati surubul de
fixare a discului de taiere.

« Indepartati saiba exterioara a flansei (11).

o Cu ajutorul parghiei de protectie inferioara (4), deplasati protectia
inferioara (13) astfel incat sa se retraga cat mai mult posibil in
protectia superioara (2) (in acest moment, verificati starea si
functionarea arcului de retragere a protectiei inferioare).

e Scoateti discul de taiere (10) prin fanta din piciorul ferastraului (9).

e Asezati noul disc de téiere intr-o pozitie in care alinierea dintilor
discului de taiere si sdgeata de pe acesta sunt complet aliniate cu
directia indicaté de sageata de pe aparatoarea superioara.

e Introduceti discul de taiere prin fanta din piciorul ferastraului si
montati-l pe ax astfel incat sa fie apasat pe suprafata flansei
interioare si centrat pe subtdietura acesteia.

* Montati saiba flansei exterioare (11) si strangeti surubul de fixare a
discului de tdiere (12) prin rotire in sensul acelor de ceasomic.

Asigurati-va ca discul de taiere este montat cu dintii aliniati in
directia corecta. Directia de rotatie a axului sculei electrice este
indicata de o sageata pe carcasa ferastraului.

Trebuie sa se acorde o atentie deosebita la prinderea discului de
taiere. Trebuie utilizate manusi de protectie pentru a va asigura
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ca mainile sunt protejate de contactul cu dintii ascutiti ai discului
de taiere.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau crapate trebuie inlocuite imediat. Intotdeauna Tnlocuiti ambele
perii de carbon in acelasi timp.

Numai o persoana calificatd trebuie sé& inlocuiasca periile de
carbon folosind piese originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE NOMINALE

Ferastrau circular 58G492

Parametru Valoare

Tensiune de alimentare 230 VAC

Frecventa de alimentare 50 Hz

Putere nominala 1500 W

Viteza discului de taiere (fara 5800 min™

sarcind)

Diametrul exterior al discului de 185 mm

taiere

Diametrul interior al discului de 20 mm

taiere

Adancimea La un unghi de 65 mm

maxima de 90

taiere La un unghi de 43 mm

45

Clasa laser 2

Puterea laserului <1l1mwW

Lungimea de unda a radiatiei A =650 nm

Clasa de protectie 1l

Grad de protectie IP IPX0

Masa 4,3 kg

Anul de productie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa= 98,99 dB(A) K= 3

dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 109,99 dB(A) K=3

dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?
(maner frontal)

Valoarea acceleratiei vibratiilor an= 4,553 m/s?’K= 1,5 m/s?
(maner spate)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin:
nivelul de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica
Lwa) unde K denotd incertitudinea masurarii). Vibratia emisa de
echipament este descrisa prin valoarea acceleratiei vibratiei ag)
unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica emisa Lpa, nivelul de putere acustica
Lwasi valoarea acceleratiei vibratiilor anindicate in prezentele
instructiuni au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1:2015.
Nivelul de vibratii anindicat poate fi utilizat pentru compararea
echipamentelor si pentru evaluarea preliminard a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea
de baza a unitatii. Daca unitatea este utilizatd pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibrati mai ridicat va fi influentat de
intretinerea insuficientda sau prea putin frecventa a unitatii.
Motivele prezentate mai sus pot duce la cresterea expunerii la
vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita
sau in care este pornita, dar nu este utilizatd pentru munca.
Odata ce toti factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea




ciclicd a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
mungii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie eliminate Tmpreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la instalati adecvate pentru
eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locald
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele nereciclate prezinta un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: "GTX
Polonia ") informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile
de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"),
inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si
compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice
n conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile
conexe (si anume Jumalul de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al
GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat raspunderea civila si
penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varsovia

Produs: Feréastrau circular

Model: 58G492

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN |EC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata
si nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau realizate ulterior de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizatd sa
intocmeasca dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnica GTX Polonia

Varsovia, 2025-03-13

AZ EREDETI HASZNALSO':'TLIJ)UTASiTAS FORDITASA
KORFURESZ
58G492
MEGJEGYZES: OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A

KEZIKONYVET AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT, ES ORIZZE MEG KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK A BONTOKES

NELKULI KORFURESZEKHEZ

Vagasi eljaras

e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terillettsl és a
vagotarcsatol. A masik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
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motorhdzon. Ha mindkét kezével tartia a flrészt, csbkkenti a
vagotarcsa okozta sériilésveszélyt.

Ne nyuljon kézzel a munkadarab alja ala. A védéburkolat nem
tudja megvédeni Ont a munkadarab alatt forgé végétarcsétol.
Allitsa be a munkadarab vastagsaganak megfeleld vagasi
mélységet. Javasoljuk, hogy a vagoétarcsa a vdgandé anyag ala a
fog magassaganal kisebb mértékben nydljon be.

Soha ne tartsa a kezében vagy a laban a vagando
munkadarabot. A munkadarabot szilard alapra rogzitse. A
munkadarab jo régzitése fontos a testtel valé érintkezés, a forgo
végotéarcsa elakadésanak vagy a vaga érliés elvesztésének veszélye
miatt.

Tartsa a fiirészt az erre a célra szolgald szigetelt
fellleteknél olyan munkak soran, ahol a forgd vagotarcsa
érintkezhet fesziltség alatt allo6 vezetékekkel vagy a fiirész
haldzati kabelével. Az elekiromos szerszam fém részeinek "fesziiltség
alatt allo vezetékeivel" valo érintkezés aramiitést okozhat a
kezelbnek.

Hasitaskor mindig hasznaljon hasitévezet6t vagy élvezetét. Ez
Javitia a vagasi pontossédgot és cskkenti a forgd véagoétarcsa
elakadéasanak lehet6ségét.

Mindig a megfeleld méretli rogzitéfuratokkal rendelkezé
vagotarcsat hasznaljon. A nem a szerelényilasba illeszked6
véagokorongok  excentrikusan  futhatnak, ami a munka
irdnyithatésagéanak elvesztését okozhatja.

Soha ne hasznaljon sérlilt vagy nem megfelelé alatéteket vagy
csavarokat a vagoétarcsa rogzitéséhez. A vagétarcsat régzité
alatéteket és csavarokat kifejezetten a flirészhez tervezték,
hogy biztositsdk az optimalis mikodést és a biztonsadgos
hasznélatot.

3] 1) meg DZese,
A hats¢ visszarigas a flirész hirtelen felemelkedése és
visszahlzédasa a kezelé f e | € a vagas vonalaban, amelyet az
elakadt vagy nem megfelel6en vezetett vagétarcsa okoz.
Ha a flirészlap beakad vagy beszorul egy nyilasba, a vagokerék
megall, és a motor reakciéja hatdsara a flirész gyorsan hatrafelé
mozdul a kezeld felé.
Ha a vagotarcsa el van csavarodva vagy rosszul van beallitva a
vagandé munkadarabba, a vagétarcsa fogai az anyagbdl kilépve a
vagando anyag felsé fellletéhez Utkdzhetnek, ami a vagotarcsa és
ezéltal a fiirész felemelkedését és visszarlgasat okozza a kezeld
felé.

okai és a

A hatrarugas a lancfiirész nem megfelel6 hasznalatanak vagy a
nem megfelelé izemeltetési eljarasoknak vagy kériilményeknek a
kévetkezménye, és megfeleld dvintézkedésekkel elkeriilhetd.
Tartsa a flirészt mindkét kezével erésen, a karok ugy
vannak elhelyezve, hogy ellendlljanak a hatsé visszarugas
erejének. Vegyen testhelyzetet a flirész egyik oldalan, de ne
a vagasi vonalban.

A hatso visszarigas hatéséra a fiirész gyorsan hatrafelé mozdulhat,
de a hatsé visszarigas ereje a kezelé é&ltal szabalyozhato, ha
megfelelé évintézkedéseket tesz.

Ha a vagoétarcsa elakad, vagy ha barmilyen okbdl ledll a vagas,
engedje fel a kapcsolégombot, és tartsa a flirészt az anyagban
allé helyzetben, amig a vagoétarcsa teliesen meg nem all. Soha
ne prébalja meg kivenni a vagétarcsat a vagott anyagbdl, illetve
a flrészt hatrafelé huzni, mikézben a vagétarcsa mozog, mert
ez hatsd visszarlgast okozhat. Vizsgalja ki és tegyen korrekcios
intézkedéseket a vagotarcsa megakadaséanak okanak megsziintetése
érdekében.

Amikor Ujrainditja a flirészt a munkadarabban, a vagétarcsat a
vagasban kozépre helyezi, és ellenérzi, hogy a vagoétarcsa
fogai nem akadtak-e el az anyagban. Ha a fiirész djrainditdsakor
a végotarcsa elakad, kicsuszhat, vagy a munkadarabhoz képest
holtjétékot okozhat.

Tamassza meg a nagyméretii lemezeket, hogy minimalizalja a
flirész beszoruldsanak és hatso visszarigasanak kockazatat. A
nagyméretii  fiirészlapok sajat sulyuk alatt hajlamosak
meghajoini. A fiirészlap ala mindkét oldalon, a vagasi vonal
kbzelében és a flrészlap széléhez kizel tadmasztékokat kell
elhelyezni.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagokorongokat. Az élezetlen
vagy rosszul bedllitott vagoétarcsa fogai keskeny véagast
eredményeznek, ami tulzott surlodast, a végotarcsa elakadaséat és
visszapattanast okoz.



e A vagas elvégzése el6tt dllitsa be biztonsagosan a vagasi
mélység és a dblésszdg rogzitbket. Ha a fiirész beallitasai
vagas kbzben valtoznak, ez elakadést és visszarigast okozhat

e Legyen kilonosen o¢vatos a valaszfalakban végzett merilé
vagasoknal. A véagotarcsa mas, kiviilrél nem lathaté targyakat is
elvaghat, ami hatso visszarugast okozhat.

Az alsé fedél funkcioi

* Minden hasznalat elétt ellendrizze az alsé védSburkolatot, hogy
az megfeleléen behlzva legyen. Ne hasznalja a flrészt, ha az
als6 véddburkolat nem mozog szabadon és nem jon le
azonnal. Soha ne rogzitse az alsé véddburkolatot, és ne hagyja
azt nyitott helyzetben. Ha a fiirészt véletlendil leejtik, az alsé
védé elhajolhat. Emelje fel az alsé védéburkolatot a visszahtizo
fogantyu segitségével, és gy6z6djon meg arrdl, hogy az szabadon
mozog, és nem ér hozza a vagolaphoz vagy a gép barmely mas
részéhez minden egyes szdg- és vagasi mélységbeallitasnal.

o Ellendrizze az als6 védé rugd miikodését. Ha a védo és a rugo
nem mikodik megfeleléen, hasznalat elétt meg kell javitani. Az
alsé védé kioldasat lassithatiak sériilt alkatrészek, ragados
lerakédasok vagy felgyiilemlett hulladékok.

e Az als6 védd kézi kihuzasa csak specidlis vagasoknal,
példaul "meril6 vagasok" és "Osszetett vagasok" esetén
megengedett. Emelje fel az alsé védét a visszahuzo
fogantyuval, és amikor a vagoétarcsa behatol az anyagba, az
als6 védét ki kell engedni. Minden mas vagasnal ajanlott, hogy
az also véd6 automatikusan mikddjén.

e Mindig Ugyelien arra, hogy az als6 védéburkolat fedje a
vagotarcsat, miel6tt a fiirészt leteszi a munkapadra vagy a
padliora. A fedetlendil forgd vagotarcsa miatt a fiirész visszafordul,
és mindent elvag, ami az utjaba keriil. Vegye figyelembe azt az idét,
amely alatt a vagotéarcsa a kikapcsolas utan megall.

Tovabbi biztonsagi utasitasok Ovintézkedések

* Ne hasznaljon sériilt vagy deformalt vagokorongokat.

« Ne haszndljon csiszoldkorongokat.

e Csak a gyartdo altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany
kovetelményeinek megfelelé vagokorongokat hasznaljon.

e Ne hasznadlion olyan vagokorongokat, amelyek nem
rendelkeznek karbidfogakkal.
e Bizonyos fafajtakbél szarmazé por veszélyes lehet az

egészségre. A porral valé kozvetlen fizikai érintkezés allergias

reakciokat és/vagy betegségeket okozhat.

légzészervi megbetegedéseket okozhat a kezelénél vagy a

kozelben tartézkodoknal. A télgy- és bilkkfa pora rakkeltének

mindsil, killénésen a fakezel6 anyagokkal (faanyagvédd
szerekkel) dsszefliggésben.

Hasznaljon egyéni védofelszerelést, példaul:

hallasvédok a hallaskarosodas kockézatanak csékkentése érdekében;

szemvédelem;

légzésvédelem a karos por

csokkentendd;

e kesztyl a vagokorongok és mas durva és éles anyagok
kezeléséhez (a vagokorongokat lehetéség szerint a lyuknal fogva
kell tartani);

e Porelszivd rendszer csatlakoztatasa favagaskor.

belélegzésének kockazatat

Biztonsagos munkavégzés

e Fontos, hogy a vagokorongot a vagandd anyag tipusanak
megfeleléen valassza ki.

e Ne haszndlja a lancfiirészt fatél vagy faalapu anyagoktdl eltéré
anyagok vagasara.

o Ne hasznalja a lancfiirészt a véd6burkolat nélkiil, vagy ha az el van
zarva.

e A gép munkateriiletének padléjat jol karbantartottnak kell lennie,
és nem szabad, hogy laza anyag vagy kiallé részek legyenek rajta.

« A munkatertilet megfelelé megvilagitasarél gondoskodni kell.

* A gépet kezel6 munkavallalét megfeleléen ki kell képezni a gép
hasznalatara, mkodtetésére és kezelésére.

o Csak éles vagokorongokat hasznaljon.

« Figyelien a vagokorongon feltiintetett maximalis sebességre.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felhasznalt alkatrészek megfelelnek
a gyarto ajanlasainak.

* A fényes acéllemez (vagy mas, fényvisszaverd feliilet(i anyagok)
nem teszik lehetévé a lézerfény hasznalatat, mivel ezutan veszélyes
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visszaverddéseket eredményezhet a kezeld, harmadik személyek
vagy allatok felé.

e Ne cserélie ki a lézeregységet mas tipusra. Minden javitast a
gyarténak vagy felhatalmazott személynek kell elvégeznie.

FIGYELEM: A jelen kézikonyvben megadottaktol eltérd
beallitasok a lézersugarzasnak valo kitettség kockazataval
jarnak!

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendben biztonsagos kialakitas, a biztonsagi

intézkedések és a Ki 6 védointé a

ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés

maradvanyveszélye.

e Karbantartdsi munkak elvégzésekor vélassza le a flirészt az
elektromos halézatrdl.

e Ha a tapkabel miikodés kézben megsérill, azonnal vélassza le a
tapellatast. NE NYOLJON A TAPKABELHEZ A TAPELLATAS
LEVALASZTASA ELOTT.

e Ha a flrész lézerrel van felszerelve, a lézert nem szabad mas
tipusra cserélni, és minden javitast szerviztechnikusnak kell
elvégeznie. Ne irdnyitsa a lézersugarat emberekre vagy allatokra.

e Ne haszndlja ezt a szerszamot 4ll6 lzemmddban.
vagoasztallal val6 haszndlatra szantak.

e ROgzitse a munkadarabot egy stabil feliletre, és rogzitse egy
szoritéval vagy csévazzal, hogy kikiisz6bdlie a mozgast. A
munkadarab ilyen tipusu rogzitése biztonsagosabb, mint a
munkadarabot a kezében tartani.

e Varja meg, amig a penge teliesen megall, mielétt leteszi a
szerszamot. A vagopenge elakadhat, és elveszitheti a
szerszam feletti uralmat.

A LEZERES KESZULEKRE VONATKOZO BIZTONSAGI

SZABALYOK

A flrész gyartasahoz hasznalt lézerkészlilék 2. osztalyu, maximalis

teljesitménye <1 mW, a sugarzas hullamhossza A= 650 nm. Az ilyen

eszkoz nem veszélyes a latasra, de nem szabad kozvetlenil a

sugarforras iranyaba nézni (&tmeneti vaksag veszélye).

FIGYELMEZTETES! Ne nézzen kozvetleniil a

lézerfénysugarba. Ez veszélyt jelent. Tartsa be a kdvetkezé

biztonsagi szabalyokat.

o Alézerkésziiléket a gyartd ajanlasainak megfeleléen hasznalja.

e Soha ne irdnyitsa a lézersugarat szandékosan vagy akaratlanul
emberek, allatok vagy a munkaanyagtdl eltéré targyak felé.

e A lézersugarat nem szabad véletlenil 0,25 masodpercnél
hosszabb ideig a jarokel6k és allatok szeme felé iranyitani,
példaul a fénysugar tikrokon keresztil térténd iranyitasaval.

e Mindig biztositani kell, hogy a Iézerfényt olyan anyagra iranyitsa,
amely nem rendelkezik fényvisszaveré feliiletekkel.

e Hulldmhossz: 650 nm; Teljesitmény: < 1 mW EN 60825-1:2014

A hasznalt piktogramok magyarazata:
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

2.Masodosztalyu szigeteléeszkoz

3.Viseljen egyéni védofelszerelést (védészemiiveg, flilvéds,
porvédd maszk).

4.A szervizelés vagy javitas el6tt hiizza ki a tapkabelt.
5.Védje az es6tél.

6.Tartsa tavol a gyermekeket a készUléktdl.

7.Ne vigye végtagjait a vagoelemek kozelébe!



8.Visszarligas miatti veszély.
9.Vigyazat kézsériilés veszélye, ujjak levagasa.
10.Megjegyzés: Lézersugarzas.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A korflirész egy kézi tipusu, Il. osztalyl szigeteléssel ellatott
elektromos szerszam. Egyfazisi kommutatoros motor hajtja. Ezt
a tipusu elektromos szerszamot széles kdérben hasznaljak fa
és faalapu anyagok flrészelésére. Tizifa flrészelésére nem
hasznéalhato. A flirésznek a megadottaktdl eltéré célokra torténd
felhasznalasara tett kisérletek nem megfeleld hasznalatnak
mindsilnek. A korflirészt csak megfeleld keményfémhegyi
flirészlapokkal hasznalja. A korflirészt a szervizmihelyekben
végzett kdnnyl munkakhoz és az énall6 amatér tevékenység
(barkacsolas) teriiletén végzett valamennyi munkahoz tervezték.

Ne hasznalja
szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a készlléknek a jelen kézikonyv grafikus
oldalain lathat¢ alkatrészeire utal.
1.Porelszivo fuvéka

2.Pajzs felul rogzitett

3.A feszilltségcsatlakozas jelz6lampaja
4.Als6 mozg6 tarcsavéddkar
5.Sz6gbeallitasi reteszeldgomb
6.Parhuzamos vezérl6 reteszelégomb
7.Véagasi vonaljelz6 45°-hoz

8.Vagasi vonaljelzé 0°-hoz

9.Lab

10.Vagétarcsa

11.Karima alatét

12.Vagokorong rogzité csavar
13.Als6 pajzs mozgathatd

14.Els6 fogantyu

15.Kapcsold

16.Kapcsol6 reteszelé gomb

17.F6 fogantyu

18.Vagasi mélység reteszeld kar
19.0rs0 reteszel6 gomb
20.Lézerkapcsolo

21.Lézer

22.Parhuzamos vezet6

* A rajz és a termék kozott eltérések lehetnek

FELSZERELES ES TARTOZEKOK
e Parhuzamos vezet -1db.
* Hatszogletli csavarkulcs - 1 db.

ELOKESZITES A MUNKAHOZ
VAGASI MELYSEG BEALLITASA

A véagasi mélység derékszogben 0 és 65 mm kozott allithatd be.

* Lazitsa meg a vagasi mélység reteszeld kart (18).

o Allitsa be a kivant vagasi mélységet (a skala segitségével).

e Zarja be a vagasi mélység reteszel6 kart (18) (A abra).

A PARHUZAMOS VAGASVEZETO FELSZERELESE

Hasznaljon parhuzamos vezetét, ha az anyagot keskeny darabokra

vagja. A vezetét az elektromos szerszam jobb vagy bal oldaléra lehet

felszerelni.

o Lazitsa meg a parhuzamos vezetd reteszelégombijat (6).

e Helyezze be a parhuzamos vezetérudat (22) a flirészlab (9) két
furataba.

o Allitsa be a kivant tavolsagot (a skala segitségével).

* Rogzitse a parhuzamos vezetérudat (22) a parhuzamos vezetd
reteszelégombbal (6) (B abra).

vissza az  elektromos

A parhuzamos vezetérad (22) 0°%s 45°%06z6tti ferde vagashoz is
hasznalhaté.

Soha ne hagyja, hogy a keze vagy az ujjai a futé flirész mogé
keriiljenek. Visszapattanas esetén a fiirész a kezére
eshet, ami sulyos sériilést okozhat.

CSUKLOS ALSO FEDEL

A véagotarcsa (10) alsé védbburkolata (13) automatikusan
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visszalokédik, amikor a vagandé anyaggal érintkezik. Ha kézzel
szeretné visszatolni, mozgassa az alsé véddkart (4).

PORELSZIVAS

A korfirész porelszivo nyilassal (1) van felszerelve a a vagas soran
keletkez forgacs és por elszivasara.

MUKODES / BEALLITASOK
ON/OFF
A halozati feszliltségnek meg kell felelnie a flirész

teljesitménytablajan feltiintetett feszlltségnek. Inditaskor mindkét
kezével fogja meg a lancflrészt, mivel a motor nyomatéka miatt
az elektromos szerszam iranyithatatlanul foroghat.

Fontos szem elétt tartani, hogy a flirész kikapcsolasakor a mozgé
alkatrészek még egy ideig forognak.

A flirész a véletlen inditds megakadalyozasara kapcsold
reteszelégombbal (16) van felszerelve.

Bekapcsolas:
« Nyomja meg a kapcsolé reteszeld gombot (16) (C abra).
* Nyomja meg a be-/kikapcsolé gombot (15).

Kikapcsolas:
* Engedje el a kapcsolé gomb (15) nyomasat.

A FESZULTSEGCSATLAKOZAS JELZOFENYE
Amikor a lancflirész csatlakoztatva van a halézati aljzathoz, a
fesziiltségcsatlakozas jelzéfénye (3) vilagit.

LAZER AKTiV

Soha ne nézzen kozvetleniil a lézersugarba vagy annak
tiikorfeliiletrél torténé visszaverédésébe, és soha ne
iranyitsa a lézersugarat személyre.

Alézersugar fénye lehetévé teszi az elért vagasi vonal jobb

ellendrzését.

A flrész tartozékat képez6 lézergenerator (21) a preciziés vagashoz

valé hasznalatra szolgal. A Iézeregységet ki kell kapcsolni, ha a

lézer nincs hasznalatban.

* Nyomja a |ézerkapcsolét (20) bekapcsolt allasba.

e A lézer elkezd egy piros vonalat kibocsatani, amely lathaté az
anyagon.

e Avagast e vonal mentén kell elvégezni.

o Avagas befejeztével kapcsolja ki a lézert.

A vagasbol szarmazé por tompithatja a lézerfényt, ezért a
lézerprojektor lencséjét idérél idére meg kell tisztitani.
VAGAS

A végasi vonalat a vagasi vonaljelzé (7) vagy (8) jelzi.

e A munka megkezdésekor a flirészt mindig mindkét kézzel, mindkét
fogantyl segitségével tartsa biztonsagosan.

e A fiirészt csak akkor szabad bekapcsolni, ha az tavol van a
vagandé anyagtél.

o Ne tolja a flirészt tulzott erével, mérsékelt, folyamatos nyomast
alkalmazzon.

e A vagas befejezésekor hagyja, hogy a vagoétarcsa teljesen
megalljon.

e Ha a vagas a tervezett befejezés el6tt megszakad, a folytataskor
elészor varjon, amig a flrész az inditads utan eléri a maximalis
sebességet, majd 6vatosan vezesse a vagotarcsat a vagott
anyagba.

e Az anyag (fa) rostjain keresztiili vagaskor a szalak néha
hajlamosak felfelé emelkedni és leszakadni (a flrész alacsony
fordulatszdmon  torténd mozgatdsa minimalizélia ennek a
tendencianak az eléfordulasat).

o Ugyelien arra, hogy az alsé véd6é a mozgasa soran elérie a
végallast.

e Vagas elétt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a vagasi mélység
reteszeldgombja és a flirészlab allit6  reteszelégombja
megfeleléen meg van-e hizva.

o A flirésszel csak a megfeleld kiilsé atmé és a vagotarcsa-llés
furatatmérdjl vagotarcsakat szabad hasznalni.

e A vagando anyagot biztonsagosan rogziteni kell.




e A flirészlab szélesebb részét a nem vagandé anyagrészre kell
helyezni.

Ha az anyag méretei kicsik, az anyagot asztalos szoritéval kell
rogziteni. Visszarugas veszélye all fenn, ha a flirészlap nem az
anyagon csuszik, hanem megemelkedik.

A vagandoé anyag megfelel6 rogzitése és a flirész szilard tartasa
biztositia, hogy On telies mértékben uralia az elektromos
szerszamot, és igy elkeriilhet6 a sériilésveszély. Ne probaljon révid
anyagdarabokat kézzel megtamasztani.

MITRE VAGASOK

e Lazitsa meg a labbeallitasi reteszeldgombot (5) (D abra).

o Allitsa be a labat (9a kivant szogre (0%s 45%ozétt) a skala
segitségével.

o Huzza meg a labbeallitasi reteszeldgombot (5).

Ne feledje, hogy ferde vagasnal nagyobb a visszarugas veszélye
(nagyobb a flirészlap elakadasanak lehetésége), ezért gy6z6djon
meg arrdl, hogy a fiirészlap teliesen b ele van-e illesztve a
munkadarabba. Vagjon egyenletes mozgassal.

VAGAS AZ ANYAGBA VAGASSAL

A beidllitasok elvégzése el6tt valassza le a fiirészt az

aramforrasrol.

e Alitsa be a kivant vagasi mélységet a vagandé anyag
vastagsaganak megfeleléen.

o Allitsa a flirészt ugy, hogy a flrészlab (9) elilsé éle a vagandé
anyaggal szemben legyen, és a 0%el a merdleges vagasokhoz a
tervezett vagas vonalan legyen.

e Miutén a flirészt a vagas kezdeténél elhelyezte, emelje fel az
als6 védokart (13) az alsé védékar (4) segitségével (a
flirészlapot az anyag f6lé emelve).

e Inditsa el az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a
vagotarcsa eléri a teljes sebességet.

e Fokozatosan engedje le a flirészt a vagotarcsa anyagba
meritésével (e mozgas soran a flirészlab elsé élének
érintkeznie kell az anyag feliletével).

* Amikor a vagétarcsa elkezd vagni, engedje ki az als6 védot.

e Amikor a fiirészlab teljes fellletével az anyagon fekszik,
folytassa a vagast a flirész elére mozgatasaval.

* Forgd vagdkoronggal soha ne tolasson hatrafelé a flirésszel, me r t
fennall avisszarlgas veszélye.

e Fejezze be a vagast az indulashoz képest forditott médon, a
firészlab ellls6 éle és a munkadarab kézotti érintkezési vonal korili
forgatassal.

* Hagyja, hogy a vagoétarcsa teljesen megalljon, mielétt a flrészt a
flirész kikapcsolasakor kihlizza az anyagbol.

e Szilkség esetén a sarokfiirészeléseket fiirészlappal vagy
kéziflirésszel kell befejezni.

NAGYMERETU ANYAGDARABOK VAGASA VAGY

LEVALASZTASA

Nagyobb deszkak vagy deszkak vagasakor azokat

megfeleléen meg kell tamasztani, hogy elkeriilheté legyen a

e Ha a tapkabel megsérill, azt azonos tulajdonsagokkal rendelkezé
kabellel kell kicseréini. Ezt a miveletet szakképzett szakemberre
kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrézas jelentkezik, a motor
szénkeféinek allapotat szakképzett szakemberrel ellendriztesse.

e Normal Uzemmddban a vagotarcsa egy idé utan tompa lesz. A
vagotarcsa tompuldsanak jele, hogy vagas kozben a flrész
mozgatasakor névelni kell a nyomast.

e Haavagodtarcsa sériltnek bizonyul, azonnal ki kell cserélni.

e A vagokorongnak mindig élesnek kell lennie.

e A késziléket mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen
helyen tarolja.

A VAGOTARCSA CSEREJE

o A mellékelt villaskulccsal csavarja ki a vagokorong rogzité csavart
(12) balra elforgatva.

e A flirészors6 forgasanak megakadalyozasa érdekében a
vagokorong régzitd csavar kicsavarasakor a flirészorsét az ors6
reteszel6gombbal (19) (E abra) rogzitse.

e Tavolitsa el a kiilsé perem alatétet (11).

e Az alsé véddkar (4) segitségével mozgassa az alsé védoét (13)
ugy, hogy az a lehet6 legjobban behuzédjon a felsé védébe (2)
(ekkor ellenérizze az als6 védd visszahuzd rugé allapotat és
mikodését).

« Nyuijtsa ki a vagétarcsat (10) a fiirészlab (9) nyilasan keresztiil.

o Allitsa az 0j vagotarcsat olyan poziciéba, ahol a vagotarcsa
fogainak és a rajta 1évé nyilnak az igazodasa teliesen egy
vonalban van a felsé véddéburkolaton 1évé nyil altal mutatott
irannyal.

e Helyezze be a vagétarcsat a fiirésztalp nyilasan keresztil, és
szerelie fel az orséra gy, hogy a belsé perem fellletéhez
nyomadjon, és az alulvagason legyen kézpontositva.

e Szerelje fel a kiilsé perem alatétet (11), és az éramutaté jarasaval
megegyez iranyban elforgatva hizza meg a vagotarcsa rogzité
csavart (12).

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vagétarcsa a fogakkal a megfelelé
irdnyban van felszerelve. Az er6gép tengelyének forgasiranyat a
flirészhazon lévé nyil mutatja.

A vagotarcsa megfogasakor kiilonds gondossaggal kell eljarni.
Védbkeszty(it kell hasznalni, hogy a keze védve legyen a
vagotarcsa éles fogaival valo érintkezéstdl.

A SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy
megrepedt motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig
mindkét szénkefét egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

A hibakat a gyarté altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.
MUSZAKI ADATOK

ADATOK

vagotarcsa esetleges rangasa (visszapattanasi jelenség) a _ Kérfiirész 58G492 —
vagétarcsa elakadasa miatt a vagasban. TrsTessiit Paraméter 23%":7';(:
" e < apfesziiltség
UZEMELTETES ES KARBANTARTAS Tapfesziiltségi frekvencia 50 Hz
Minden telepités, beallitds, javitas vagy lizemeltetés el6tt Névleges teljesitmény 1500 W
huizza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol. Vagotarcsa sebessége (terhelés 5800 perc™
P . < nélkiil)
KARBANTARTAS ES TAROLAS o A vagotarcsa kilsd atmérdie 185 mm
. J.avgsoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal A vagotarcsa belsd atmérdje 20 mm
tisztitsa meg. . . o Maximalis 90°-0s szdgben 65 mm
* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz. vagasi 45°-0s szbgben 23 mm
e A késziléket kefével kell tisztitani, vagy alacsony nyomasu mélység
siritett leveg6vel kell fujni. Lézerosztaly 2
e Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek Lézer teljesitmény —1mw
karosithatigkam Glanyag alkatrészeket. Sugérzas hullamhossza N=650 nm
* Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6z6nyilasait, hogy Vedelmi osztal 0
megakadalyozza a készillék tilmelegedését. Ne tisztitsa a , 21y
szell6zdényilasokat éles targyak, példaul csavarhizé vagy hasonld IFf_vedettsenl fok IPX0
targyak behelyezésével a nyilasokba. (TBOF,”:Q — 4252?
yartasi év
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ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 98,99 dB(A) K=3

dB(A)

Hangteljesitményszint Lwa= 109,99 dB(A) K=3
dB(A)

Rezgésgyorsulasi érték (elsé an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?

fogantyu)

Rezgésgyorsulas értéke (hatso an= 4,553 m/s’K= 1,5 m/s?

fogantyu)

A zajra és rezgésre vonatkozo informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lw(a)
@hol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgést a rezgésgyorsulas értéke ag) @hol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) irja le.

Az ebben az atmutatdban  megadott  Lpakibocsatott
hangnyomasszintet, Lwahangteljesitményszintet és
anrezgésgyorsulasi értéket az EN 62841-1:2015 szabvany szerint
mértik. A  megadott anrezgésszint a  berendezések
osszehasonlitasahoz és a rezgésexpozicid el6zetes értékeléséhez
hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapveté hasznalatara
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tul
ritkan végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A vibracios expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényezét pontosan megbecsiiltink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalénak a vibracio hatasaitél valé védelme érdekében
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a
gép és a munkaeszkozok ciklikus karbantartdsa, a megfelelé
kézhémérséklet biztositasa és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyltt artalmatlanitani, hanem megfeleld
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitdsra. Az artalmatlanitassal
kapcsolatos informaciokért forduljon a termék keresked6jéhez vagy
a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
kérnyezetbaratok. A nem Ujrahasznositott berendezések potencialis
veszélyt jelentenek a kérnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi
szerzGi joga, tobbek kozott. A jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv")
tartalmanak valamennyi szerzdi joga, beleértve tobbek kozott a szdveget,
fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikdnyv Gsszetételét, kizardlag a
GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrél és a szomszédos jogokrol sz6lo 1994.
februar 4-i térvény (azaz a maddositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja)
értelmében jogi védelem alatt all. A kéziknyv egészének és egyes elemeinek
masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX Poland
irasos hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari és biintetSjogi feleldsségre
vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna utca 2/4

02-285 Varsd

Product: Termék: korflirész

Modell: 58G492

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-
iranyelv.

Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN |EC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018.
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Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett
alkatrészekre.

A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult,
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna utca 2/4

02-285 Varso

az EU-ban

Pawet Kowalski
Miszaki dokumentacios tisztvisel6 GTX Poland
Varsd, 2025-03-13

(™)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGA CIRCOLARE
58G492

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

SICUREZZA SPECIFICA PER LE SEGHE CIRCOLARI
SENZA COLTELLO A LAMA

Procedura di taglio

e PERICOLO: tenere le mani lontane dall'area di taglio e dal
disco di taglio. Tenere l'altra mano sullimpugnatura ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se si tiene la sega con entrambe le
mani, si riduce il rischio di lesioni causate dal disco di taglio.

e Non toccare con la mano la parte inferiore del pezzo da
lavorare. La protezione non pud proteggere dal disco di taglio
rotante sotto il pezzo.

e Impostare la profondita di taglio in base allo spessore del
pezzo. Si raccomanda che il disco di taglio si estenda sotto il
materiale da tagliare a meno dell'altezza del dente.

* Non tenere mai il pezzo da tagliare tra le mani o sulla gamba.
Fissare il pezzo da tagliare su una base solida. Un buon
serraggio del pezzo e importante per evitare il pericolo di contatto
con il corpo, l'inceppamento del disco di taglio rotante o la perdita del
controllo del taglio.

e Tenere la sega per le superfici isolate destinate a questo
scopo durante i lavori in cui il disco di taglio rotante pud
entrare in contatto con fili sotto tensione o con il cavo di
alimentazione della sega. Il contatto con i “fili in tensione" delle parti
metalliche dell'utensile elettrico pud causare scosse elettriche
all'operatore.

e Quando si taglia, utilizzare sempre una guida di taglio o una
guida per bordi. In questo modo si migliora la precisione di taglio
e siriduce la possibilita di inceppamento del disco di taglio rotante.

e Utilizzare sempre un disco da taglio con fori di montaggio della
dimensione corretta. | dischi da taglio che non si inseriscono
nella fessura di montaggio possono scorrere in modo eccentrico,
causando una perdita di controllo del lavoro.

« Non utilizzare mai rondelle o viti danneggiate o inadeguate per
fissare il disco di taglio. Le rondelle e le viti che fissano il disco
di taglio sono state progettate appositamente per la sega, per
garantire un funzionamento ottimale e la sicurezza d'uso.

Cause di scarto e prevenzione dello scarto.

e |l contraccolpo posteriore & l'improvviso sollevamento e ritiro della
sega verso |'operatore nella linea di taglio, causato da
una lama di taglio inceppata o non correttamente guidata.

e Quando la lama € impigliata o bloccata in una scanalatura, la
ruota di taglio si ferma e la reazione del motore fa si che la sega si
sposti rapidamente all'indietro verso l'operatore.

e Se il disco di taglio e attorcigliato o disallineato nel pezzo da
tagliare, i denti del disco di taglio, uscendo dal materiale, possono
colpire la superficie superiore del materiale da tagliare, causando il



sollevamento del disco di taglio e quindi il contraccolpo della sega
verso |'operatore.

Il contraccolpo posteriore € il risultato di un uso improprio della
motosega o di procedure o condizioni operative errate e pud
essere evitato adottando le opportune precauzioni.

Tenere la motosega con entrambe le mani, con le braccia
posizionate in modo da resistere alla forza del contraccolpo
posteriore. Assumere una posizione del corpo su un lato
della motosega, ma non sulla linea di taglio.

Il contraccolpo posteriore puo causare un rapido spostamento
all'indietro della motosega, ma la forza del contraccolpo posteriore puo
essere controllata dall'operatore se si prendono le dovute
precauzioni.

Quando il disco di taglio si inceppa o smette di tagliare per
qualsiasi motivo, rilasciare il pulsante dell'interruttore e tenere
la sega ferma nel materiale fino a quando il disco di taglio si
ferma completamente. Non tentare mai di rimuovere il disco di
taglio dal materiale tagliato, né tirare la sega all'indietro mentre
il disco di taglio € in movimento, per non causare contraccolpi
posteriori. Esaminare e adottare misure correttive per eliminare la
causa del grippaggio del disco di taglio.

Quando si riavvia la sega nel pezzo in lavorazione, centrare il
disco di taglio nel taglio e verificare che i denti del disco di
taglio non siano inceppati nel materiale. Se il disco di taglio si
inceppa quando la sega viene riavviata, puo scivolare fuori o causare
un gioco contro il pezzo.

Sostenere le lastre di grandi dimensioni per ridurre al minimo il
rischio di bloccaggio e di contraccolpo posteriore della sega. Le
lastre di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso
peso. | supporti devono essere collocati sotto la lastra su entrambi i
lati, in prossimita della linea di taglio e vicino al bordo della lastra.
Non utilizzare dischi da taglio opachi o danneggiati. | denti del
disco non affilati o non allineati creano un taglio stretto che provoca
un attrito eccessivo, l'inceppamento del disco e il contraccolpo.
Impostare saldamente i morsetti della profondita di taglio e
dell'angolo di inclinazione prima di eseguire il taglio. Se le
impostazioni della sega cambiano durante il taglio, cio pud
causare inceppamenti e contraccolpi.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli a tuffo
nei divisori. Il disco di taglio puod tagliare altri oggetti non visibili
dall'esterno, causando un contraccolpo posteriore.

Funzioni della protezione inferiore

* Prima di ogni utilizzo, controllare che la protezione inferiore sia
correttamente retratta. Non utilizzare la sega se la protezione
inferiore  non si muove liberamente e non si stacca
immediatamente. Non fissare o lasciare mai la protezione
inferiore in posizione aperta. Se la motosega cade
accidentalmente, la protezione inferiore potrebbe piegarsi.
Sollevare la protezione inferiore utilizzando la maniglia di richiamo e
assicurarsi che si muova liberamente e non tocchi la lama di taglio
0 qualsiasi altra parte della macchina per ogni impostazione di
angolo e profondita di taglio.

e Controllare il funzionamento della molla della protezione
inferiore. Se la protezione e la molla non funzionano
correttamente, devono essere riparate prima dell'uso.
L'attivazione della protezione inferiore puo essere rallentata da parti
danneggiate, depositi appiccicosi 0 accumuli di residui.

« |l ritiro manuale della protezione inferiore & consentito solo
per tagli speciali come i "tagli a tuffo" e i "tagli composti".
Sollevare la protezione inferiore con la maniglia di richiamo
e, quando il disco da taglio penetra nel materiale, la
protezione inferiore deve essere rilasciata. Per tutti gli altri
tagli, si raccomanda che la protezione inferiore si attivi
automaticamente.

e Prima di appoggiare la sega sul banco di lavoro o sul
pavimento, verificare sempre che la protezione inferiore copra il
disco di taglio. Un disco di taglio rotante non coperto causera
linversione della sega che tagliera tutto cio che si trova sul suo
percorso. Considerare il tempo di arresto del disco di taglio dopo lo
spegnimento.

Ulteriori istruzioni di sicurezza Precauzioni

« Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati.
o Non utilizzare mole.

e Utilizzare solo dischi da taglio raccomandati dal produttore che
soddisfino i requisiti della norma EN 847-1.

« Non utilizzare dischi da taglio privi di denti incarburo.

e La polvere di alcuni tipi di legno pud essere pericolosa per la

salute. Il contatto fisico diretto con la polvere pud provocare

reazioni allergiche e/o malattie

respiratorie nell'operatore o negli astanti. Le polveri di quercia e

faggio sono considerate cancerogene, soprattutto in relazione alle

sostanze di trattamento del legno (conservanti del legno).

Utilizzare dispositivi di protezione individuale quali:

protezioni per l'udito per ridurre il rischio di perdita dell'udito;

protezione degli occhi;

protezione delle vie respiratorie per ridurre il rischio di

inalazione di polveri nocive;

e guanti per maneggiare i dischi da taglio e altri materiali ruvidi e
taglienti (i dischi da taglio devono essere tenuti per il foro, se
possibile);

e collegare un sistema di aspirazione della polvere quando si taglia il
legno.

Lavorare in sicurezza

« E importante scegliere il disco da taglio in base al tipo di materiale
da tagliare.

« Non utilizzare la motosega per tagliare materiali diversi dal legno o a
base di legno.

« Non utilizzare la motosega senza la protezione o quando € bloccata.

e |l pavimento dell'area di lavoro della macchina deve essere ben
tenuto, senza materiale sciolto o sporgenze.

e L'area dilavoro deve essere adeguatamente illuminata.

e |l personale che opera sulla macchina deve essere
adeguatamente addestrato all'uso, al funzionamento e alla
movimentazione della macchina.

o Utilizzare solo dischi da taglio affilati.

e Prestare attenzione alla velocita massima indicata sul disco di
taglio.

e Assicurarsi che le parti utlizzate siano conformi alle
raccomandazioni del produttore.

e Le lamiere d'acciaio lucide (o altri materiali con superficie
riflettente) non consentono l'uso della luce laser, in quanto potrebbero
provocare riflessi pericolosi verso I'operatore, terzi o animali.

* Non sostituire I'unita laser con un altro tipo. Tutte le riparazioni
devono essere effettuate dal produttore o da una persona
autorizzata.

ATTENZIONE: Le regolazioni diverse da quelle indicate nel
presente manuale comportano il rischio di esposizione alle
radiazioni laser!

ATTENZIONE: L'apparecchio & progettato per il funzionamento
in ambienti interni.

Nonostante I'impiego di un design intrinsecamente sicuro,
l'uso di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni
durante il lavoro.

e Scollegare la sega dall'alimentazione elettrica quando si
esegue la manutenzione.

e Se il cavo di alimentazione si danneggia durante il
funzionamento, scollegare immediatamente l'alimentazione. NON
TOCCARE IL CAVO DI ALIMENTAZIONE PRIMA DI AVER
SCOLLEGATO L'ALIMENTAZIONE.

e Se la motosega € dotata di un laser, questo non deve essere
sostituito con un altro tipo e le riparazioni devono essere eseguite
da un tecnico dell'assistenza. Non puntare il raggio laser verso
persone o animali.

e Non utilizzare questo strumento in modalita stazionaria. Non &
previsto 'uso con un tavolo da taglio.

* Bloccare il pezzo da lavorare su una superficie stabile e fissarlo con
un morsetto o una morsa per eliminare i movimenti. Questo tipo
di bloccaggio del pezzo € piu sicuro che tenerlo in mano.

e Attendere che la lama si arresti completamente prima di riporre
l'utensile. La lama di taglio potrebbe incepparsi e far perdere il
controllo dell'utensile.

REGOLE DI SICUREZZA PER IL DISPOSITIVO LASER
Il dispositivo laser utilizzato per la costruzione della sega & di classe 2,
con una potenza massima di <1 mW, a una lunghezza d'onda di



radiazione A= 650 nm. Tale dispositivo non & pericoloso per la vista, ma
non bisogna guardare direttamente in direzione della sorgente di
radiazioni (rischio di cecita temporanea).

AVVERTENZA. Non guardare direttamente nel fascio di luce
laser. Cido comporta un rischio di pericolo. Osservare le
seguenti regole di sicurezza.

e Utilizzare il dispositivo laser in conformita alle raccomandazioni
del produttore.

« Non dirigere mai, intenzionalmente o meno, il raggio laser verso
persone, animali o oggetti diversi dal materiale di lavoro.

« |l raggio laser non deve essere diretto accidentalmente verso gli
occhi di astanti e animali per piu di 0,25 secondi, ad esempio
dirigendo il fascio di luce attraverso specchi.

o E sempre necessario assicurarsi che la luce laser sia diretta verso
un materiale privo di superfici riflettenti.

e Lunghezza d'onda: 650 nm; Potenza: < 1 mW EN 60825-1:2014

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:

]
SR

A

1.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute.

2.Dispositivo di isolamento di seconda classe

3.Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezione per le orecchie, maschera antipolvere).
4.Scollegare il cavo di alimentazione prima di effettuare
interventi di manutenzione o riparazione.

5.Proteggere dalla pioggia.

6.Tenere i bambini lontani dall'apparecchio.

7.Non avvicinare gli arti agli elementi di taglio!

8.Pericolo dovuto al rinculo.

9.Attenzione al rischio di lesioni alle mani, taglio delle dita.
10.Attenzione: radiazioni laser.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La sega circolare € un elettroutensile portatile con isolamento di
Classe II. E azionata da un motore monofase a commutazione.
Questo tipo di utensile & ampiamente utilizzato per segare
legno e materiali a base di legno. Non deve essere utilizzato
per segare legna da ardere. Il tentativo di utilizzare la sega per
scopi diversi da quelli specificati sara considerato un uso
improprio. Utilizzare la sega circolare solo con lame in metallo
duro adatte. La sega circolare & progettata per lavori leggeri in
officine di assistenza e per tutti i lavori nell'ambito dell'attivita
amatoriale indipendente (fai da te).

Non wutilizzare in modo

I'elettroutensile.
DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti
dell'apparecchio illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
1.Ugello di scarico della polvere

2.Schermo superiore fisso

3.Spia luminosa per il collegamento della tensione
4.Leva di protezione del disco mobile inferiore
5.Manopola di blocco della regolazione dell'angolo
6.Manopola di blocco della guida parallela
7.Indicatore della linea di taglio a 45°

8.Indicatore della linea di taglio per 0°

9.Piede

10.Disco da taglio

11.Rondella della flangia

improprio
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12.Vite di fissaggio del disco di taglio
13.Scudo inferiore mobile
14.Maniglia anteriore

15.Interruttore

16.Pulsante di blocco dell'interruttore
17.Impugnatura principale

18.Leva di blocco della profondita di taglio
19.Pulsante di blocco del mandrino
20.Interruttore laser

21.Laser

22.Guida parallela

*Possono esserci differenze trail disegno e il prodotto

ATTREZZATURE E ACCESSORI
e Guida parallela -1pz.
e Chiave esagonale -1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO
IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio ad angolo retto puo6 essere regolata da 0 a 65
mm.

o Allentare la leva di blocco della profondita di taglio (18).

* Impostare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala).

e Bloccare la leva di blocco della profondita di taglio (18) (fig. A).

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA

Utilizzare una guida parallela quando si taglia il materiale in pezzi

stretti. La guida pud essere montata sul lato destro o sinistro

dell'elettroutensile.

o Allentare il pomello di bloccaggio della guida parallela (6).

e Inserire la barra di guida parallela (22) nei due fori del piede
della sega (9).

« Impostare la distanza desiderata (utilizzando la scala).

e Fissare la guida parallela (22) con il pomello di bloccaggio della
guida parallela (6) (fig. B).

La guida parallela (22) puo essere utilizzata anche per il taglio a

smusso da 0% 45°.

Non lasciare mai che la mano o le dita si trovino
dietro la sega in funzione. In caso di contraccolpo, la sega
potrebbe cadere sulla mano, causando gravi lesioni.

COPERTURA INFERIORE INCERNIERATA

La protezione inferiore (13) del disco di taglio (10) si spinge
automaticamente indietro quando entra in contatto con il materiale
da tagliare. Per arretrare manualmente, spostare la leva della
protezione inferiore (4).

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La sega circolare & dotata di un'apertura per |'aspirazione della polvere
(1) per estrarre i trucioli e la polvere generati durante il taglio.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta della motosega. Allawvio, tenere la motosega con
entrambe le mani, in quanto la coppia del motore potrebbe far
ruotare I'elettroutensile in modo incontrollato.

E importante tenere presente che quando la motosega & spenta,
le sue parti mobili continuano a girare per qualche tempo.

La sega & dotata di un pulsante di blocco dell'interruttore (16)

p er evitare 'avviamento accidentale.

Accensione:

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (16) (Fig. C).

e Premere il pulsante di accensione/spegnimento (15).
Spegnimento:

* Rilasciare la pressione sul pulsante di accensione (15).

SPIA DI COLLEGAMENTO ALLA TENSIONE

Quando la motosega & collegata alla presa di corrente, si accende la
spia di collegamento alla tensione (3).

AZIONE DEL LASER



Non guardare mai direttamente il raggio laser o il suo riflesso
su una superficie specchiata e non puntare mai il raggio
laser verso una persona.

La luce del raggio laser permette di controllare meglio la linea di taglio
ottenuta.

Il generatore laser (21), accessorio della sega, & destinato all'uso per
tagli di precisione. L'unita laser deve essere spenta quando non
viene utilizzata.

« Premere l'interruttore del laser (20) in posizione di accensione.

o |l laser iniziera a emettere una linea rossa, visibile sul materiale.

o |ltaglio deve essere eseguito lungo questa linea.

« Spegnere il laser al termine del taglio.

La polvere prodotta dal taglio puo opacizzare la luce del
laser, p e r cui @ necessario pulire di tanto in tanto la lente
del proiettore laser.

TAGLIO

La linea di taglio & indicata dall'indicatore della linea di taglio (7) o (8).

e Quando si inizia a lavorare, tenere sempre saldamente la sega con
entrambe le mani utilizzando entrambe le impugnature.

e La sega deve essere accesa solo quando € lontana dal materiale
da tagliare.

« Non spingere la sega con forza eccessiva, ma esercitare una
pressione moderata e continua.

e Lasciare che il disco di taglio si arresti completamente al termine
del taglio.

e Se il taglio viene interrotto prima di essere completato, quando si
prosegue, attendere che la sega raggiunga la velocita massima
dopo l'awio e guidare con attenzione il disco di taglio nel
materiale tagliato.

* Quando si taglia attraverso le fibre del materiale (legno), a volte
le fibre tendono a salire verso l'alto e a strapparsi (muovendo la
sega a bassa velocita si riduce al minimo questa tendenza).

e Assicurarsi che la protezione inferiore raggiunga la posizione
finale nel suo movimento.

e Assicurarsi sempre che la manopola di blocco della profondita di
taglio e la manopola di blocco della regolazione del piede della
sega siano ben serrate prima del taglio.

e Con la sega devono essere utilizzati solo dischi da taglio con
il diametro esterno e il diametro del foro della sede del disco da
taglio corretti.

e |l materiale da tagliare deve essere immobilizzato in modo
sicuro.

e La parte piu larga del piede della sega deve essere posizionata
sulla parte del materiale che non viene tagliata.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, il materiale deve

essere trattenuto con un morsetto da falegname. Il rischio di

contraccolpo sussiste se la lama della sega non scorre sul

materiale ma viene sollevata.

Un adeguato contenimento del materiale da tagliare e una salda
presa della sega assicurano il pieno controllo dell'elettroutensile,
evitando cosi il pericolo di lesioni. Non tentare di sostenere
manualmente pezzi di materiale corti.

TAGLI MITRE

« Allentare la manopola di blocco della regolazione del piede (5) (fig.
D).

« Regolare il piede (9allangolo desiderato (da 0% 45°) utilizzando
la scala graduata.

« Serrare il pomello di bloccaggio della regolazione del piede (5).

Ricordare che il rischio di contraccolpo (maggiore possibilita di
inceppamento della lama) € maggiore quando si taglia in
pendenza, quindi assicurarsi che la lama sia completamente
agganciata a | pezzo. Tagliare con un movimento fluido.

TAGLIO CON INCISIONE NEL MATERIALE
Scollegare la sega dall'alimentazione prima di effettuare le
regolazioni.

e Impostare la profondita di taglio desiderata in base allo
spessore del materiale da tagliare.
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e Angolare la sega in modo che il bordo anteriore del piede della
sega (9) sia contro il materiale da tagliare e che il segno 0 °per i
tagli perpendicolari sia sulla linea del taglio previsto.

Una volta posizionata la sega all'inizio del taglio, sollevare la
protezione inferiore (13) utilizzando | a leva della protezione
inferiore (4) (lama della sega sollevata sopra il materiale).

* Awviare l'elettroutensile e attendere che il disco di taglio raggiunga la
massima velocita.

e Abbassare gradualmente la sega immergendo il disco di taglio
nel materiale (durante questo movimento, il bordo anteriore del
piede della sega deve essere a contatto con la superficie del
materiale).

e Quando il disco da taglio inizia a tagliare, rilasciare la protezione
inferiore.

e Quando il piede della sega poggia sul materiale con tutta la sua
superficie, continuare a tagliare spostando la sega in avanti.

e Non invertire mai la motosega con un disco da taglio rotante per
evitare i | rischio di contraccolpi.

e Completare il taglio in modo inverso rispetto all'inizio, ruotando la
sega attorno alla linea di contatto tra il bordo anteriore del piede della
sega e il pezzo.

e Lasciare che il disco di taglio si arresti completamente prima di
estrarre la sega dal materiale quando la sega & spenta.

e Se necessario, gli smussi degli angoli devono essere rifiniti con
una lama o una sega manuale.

TAGLIO O TAGLIO DI PEZZI DI MATERIALE DI GRANDI
DIMENSIONI

Quando si tagliano tavole o assi di grandi dimensioni, queste
devono essere adeguatamente sostenute per evitare
possibili scatti del disco di taglio (fenomeno del
contraccolpo) dovuti all'inceppamento del disco nel taglio.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

* Siraccomanda di pulire I'apparecchio subito dopo ogni utilizzo.

e Per la pulizia non utilizzare acqua o altri liquidi.

» L'apparecchio deve essere pulito con una spazzola o soffiato con
aria compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
partiin plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita. Non pulire le
fessure di ventilazione inserendovi oggetti appuntiti come cacciaviti o
simili.

e Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere
sostituito con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa
operazione deve essere affidata a un tecnico qualificato o alla
manutenzione dell'apparecchio.

* Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
lo stato delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

e Durante il normale funzionamento, il disco di taglio si opacizza
dopo qualche tempo. Un segno di opacizzazione del disco di taglio &
la necessita di aumentare la pressione quando si muove la sega
durante il taglio.

e Se il disco di taglio & danneggiato, deve essere sostituito
immediatamente.

o Il disco di taglio deve essere sempre affilato.

e Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DI TAGLIO

e Utilizzando la chiave in dotazione, svitare la vite di fissaggio del
disco di taglio (12) ruotando verso sinistra.

e Per evitare che il mandrino della sega ruoti, bloccarlo con il
pulsante di blocco del mandrino (19) (fig. E) quando si svita la
vite di fissaggio della ruota di taglio.

« Rimuovere larondella esterna della flangia (11).

e Utilizzando la leva della protezione inferiore (4), spostare la
protezione inferiore (13) in modo che rientri il piu possibile nella



protezione superiore (2) (a questo punto, verificare lo stato e il
funzionamento della molla di rientro della protezione inferiore).

e Estendere il disco di taglio (10) attraverso la fessura del piede della
sega (9).

e Posizionare il nuovo disco di taglio in una posizione in cui
I'allineamento dei denti del disco di taglio e la freccia su di esso
siano completamente in linea con la direzione indicata dalla freccia
sulla protezione superiore.

« Inserire il disco da taglio attraverso la fessura del piede della
sega e montarlo sul mandrino in modo che sia premuto contro
la superficie della flangia interna e centrato sul suo sottosquadro.

« Montare la rondella della flangia esterna (11) e serrare la vite di
fissaggio del disco da taglio (12) ruotando in senso orario.

Assicurarsi che il disco di taglio sia montato con i denti allineati
nella direzione corretta. Il senso di rotazione del mandrino
dell'elettroutensile & indicato da una freccia sull'alloggiamento
della sega.

E necessario prestare particolare attenzione quando si afferra il
disco di taglio. E necessario utilizzare guanti di protezione per
garantire che le mani siano protette dal contatto con i denti affilati
del disco di taglio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
solo da personale qualificato utilizzando parti originali.

Il livello di pressione sonora emesso Lpa, il livello di potenza
sonora Lwae il valore di accelerazione delle vibrazioni anindicati
nelle presenti istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma
EN 62841-1:2015. Il livello di vibrazione anindicato pud essere
utilizzato per confrontare le apparecchiature e per una valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & rappresentativo solo dell'uso di
base dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o
con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Un
livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. Le
ragioni sopra indicate possono determinare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione
ciclica della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un‘adeguata temperatura delle mani e una corretta organizzazione
del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i

i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per

lo smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al

- | [rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di

apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze che

non rispettano l'ambiente. Le apparecchiature non riciclate

rappresentano un potenziale rischio per l'ambiente e la salute
umana.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di istenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE

Sega circolare 58G492

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"),
inclusi tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di
seguito "Manuale”), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i
disegni e la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono
soggetti a tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e
sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche).
La copia, l'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dell'intero
Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 98,99 dB(A) K=3

dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 109,99 dB(A) K=3

dB(A)

Valore di accelerazione delle an= 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?
vibrazioni (impugnatura

anteriore)

Valore di accelerazione delle an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?
vibrazioni (impugnatura

posteriore)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora della macchina & descritto da: il livello
di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora Lwa)
@dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione
delle vibrazioni an) dove K indica l'incertezza di misura).

te vietati @ possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Via Pograniczna

Prodotto: Sega circolare

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE come modificata dalla Direttiva

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1500 W
Velocita del disco di taglio (a vuoto) 5800 min™*
Diametro esterno del disco di taglio 185 mm
Diametro interno del disco di taglio 20 mm
Profondit:‘a i C_on un angolo 65 mm 02-285 Varsavia
massima di di 90°
taglio Con un angolo 43 mm Modello: 58G492
di 45°
Classe laser 2
Potenza laser <1l1mw
Lunghezza d'onda della radiazione A =650 nm
Classe di protezione I}
Grado di protezione IP IPX0
Peso 4,3 kg 2015/863/UE
Anno di produzione 2025

E soddisfa i requisiti delle norme

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN |IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunti dall'utente finale o eseguiti da quest'ultimo successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

-

Pawet Kowalski

Addetto alla documentazione tecnica GTX Poland




Varsavia, 2025-03-13

NOTE

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE CIRCULAIRE
58G492
LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT

D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

SECURITE SPECIFIQUE POUR LES SCIES CIRCULAIRES
SANS COUTEAU DIVISEUR

Procédure de coupe

DANGER : Ne pas approcher les mains de la zone de coupe et
du disque de coupe. Gardez l'autre main sur la poignée
auxiliaire ou sur le carter du moteur. Si vous tenez la scie a deux
mains, vous réduisez le risque de blessure par le disque de coupe.
Ne pas passer la main sous le dessous de la piéce. Le
protecteur ne peut pas vous protéger du disque de coupe en
rotation sous la piece.

Régler la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piece. Il est recommandé que le disque de coupe s'étende sous le
matériau & couper a une hauteur inférieure a celle de la dent.

Ne tenez jamais la piece a couper dans vos mains ou sur votre
jambe. Fixez la piéce sur une base solide. Un bon serrage de
la piece est important pour éviter tout risque de contact avec le
corps, de blocage du disque de coupe en rotation ou de perte de contréle
de la coupe.

Tenez la scie par les surfaces isolées prévues a cet effet
pendant les travaux ou la roue de coupe en rotation peut
entrer en contact avec des fils sous tension ou le cordon
d'alimentation de la scie. Le contact avec les fils sous tension des
parties métalliques de [outil électrique peut provoquer un choc
électrique.

Utilisez toujours un guide de refente ou un guide de bord lors
de la refente. Cela améliore la précision de la coupe et réduit le
risque de blocage du disque de coupe rotatif.

Utilisez toujours un disque a découper dont les trous de fixation
sont de la bonne taille. Les disques a découper qui ne s'insérent
pas dans la fente de montage risquent de tourner de maniere
excentrique, entrainant une perte de contréle du travail.

N'utilisez jamais de rondelles ou de vis endommagées ou
inappropriées pour fixer le disque de coupe. Les rondelles et
les vis qui fixent le disque de coupe ont été spécialement
congues pour la scie afin de garantir un fonctionnement optimal
et la sécurité d'utilisation.

Causes des rejets et prévention des rejets.

Le rebond arriére est le soulévement et le retrait soudain de la scie
vers |'opérateur dans la ligne de coupe, causé par une
lame de coupe bloquée ou mal guidée.

Lorsque la lame de scie est accrochée ou coincée dans une
fente, la roue de coupe s'arréte et la réaction du moteur fait reculer
rapidement la scie vers 'opérateur.

Si le disque de coupe est tordu ou mal aligné dans la piece a
couper, les dents du disque de coupe, en sortant du matériau,
peuvent heurter la surface supérieure du matériau a couper, ce qui
fait que le disque de coupe et donc la scie se soulévent et
rebondissent vers |'opérateur.

Le rebond arriere est le résultat d'une mauvaise utilisation de la
trongonneuse ou de procédures ou conditions d'utilisation
incorrectes et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées.

Tenir fermement la scie a deux mains, les bras étant
positionnés de maniére a résister a la force du rebond
arriere. Placez votre corps d'un cété de la scie, mais pas
dans la ligne de coupe.

Le rebond arriére peut faire reculer rapidement la scie, mais la force
du rebond arriére peut étre contrélée par l'opérateur s'il prend les
précautions nécessaires.

Lorsque le disque de coupe se bloque ou s'arréte pour une
raison quelconque, relachez le bouton de linterrupteur et
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maintenez la scie immobile dans le matériau jusqu'a ce que le
disque de coupe s'arréte complétement. N'essayez jamais de
retirer le disque de coupe du matériau coupé, ni de tirer la scie
vers l|'arriére lorsque le disque de coupe est en mouvement, car
cela pourrait provoquer un rebond arriere. Recherchez la cause
du grippage du disque de coupe et prenez des mesures correctives
pour I'éliminer.

Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce, centrez le
disque de coupe dans la coupe et vérifiez que les dents du
disque de coupe ne sont pas coincées dans le matériau. Si le
disque de coupe se bloque lors du redémarrage de la scie, il risque de
glisser ou de provoquer un jeu contre la piece a usiner.

Soutenez les grandes dalles pour minimiser le risque de
serrage et de rebond arriere de la scie. Les grandes dalles ont
tendance a s'incliner sous leur propre poids. Des supports doivent
étre placés sous la dalle des deux cotés, prés de la ligne de coupe et
prés du bord de la dalle.

Ne pas utiliser de disques de coupe émoussés ou
endommagés. Des dents de disque de coupe non affutées ou mal
alignées créent une coupe étroite, ce qui entraine une friction
excessive, un blocage du disque de coupe et un recul.

Réglez fermement les pinces de profondeur de coupe et
d'angle d'inclinaison avant d'effectuer la coupe. Si les réglages
de la scie changent pendant la coupe, cela peut provoquer un
blocage et un rebond.

Soyez particuliérement prudent lorsque vous effectuez des
coupes en plongée dans des cloisons. Le disque de coupe peut
couper d'autres objets non visibles de I'extérieur et provoquer un
recul.

Fonctions du couvercle inférieur

Avant chaque utilisation, vérifiez que la protection inférieure est
correctement rétractée. N'utilisez pas la scie si le protecteur
inférieur ne bouge pas librement et ne se détache pas
immédiatement. Ne jamais fixer ou laisser le protecteur
inférieur en position ouverte. Si la scie tombe accidentellement,
le protecteur inférieur risque d'étre plié. Soulevez la protection
inférieure a l'aide de la poignée de retrait et assurez-vous qu'elle se
déplace librement et qu'elle ne touche pas la lame de coupe ou
toute autre partie de la machine pour chaque réglage d'angle et de
profondeur de coupe.

Vérifier le fonctionnement du ressort de la protection inférieure.
Si la protection et le ressort ne fonctionnent pas correctement,
ils doivent étre réparés avant d'étre utilisés. Le déclenchement de la
protection inférieure peut étre ralenti par des piéces endommagées,
des dépbts collants ou I'accumulation de déchets.

Le retrait manuel de la protection inférieure n'est autorisé
que pour les coupes spéciales telles que les "coupes en
plongée" et les "coupes composées”. Relevez le protecteur
inférieur a l'aide de la poignée de retrait et lorsque le disque
de coupe pénétre dans le matériau, le protecteur inférieur
doit étre libéré. Pour toutes les autres coupes, il est
recommandé que la  protection inférieure  fonctionne
automatiquement.

Assurez-vous toujours que la protection inférieure recouvre le
disque de coupe avant de poser la scie sur |'établi ou le sol. Un
disque de coupe en rotation non couvert fera reculer la scie et
coupera tout ce qui se trouve sur sa trajectoire. Tenez compte du
temps nécessaire pour que le disque de coupe s'arréte apres avoir
été mis hors tension.

Autres consignes de sécurité Précautions

Ne pas utiliser de disques de coupe endommagés ou déformés.

Ne pas utiliser de meules.

N'utilisez que des disques de coupe recommandés par le
fabricant et répondant aux exigences de la norme EN 847-1.
N'utilisez pas de disques de coupe qui n‘ont pas de dents en
carbure.

La poussiére de certains types de bois peut étre dangereuse
pour la santé. Le contact physique direct avec la poussiére
peut provoquer des réactions allergiques et/ou des maladies.
Les poussieres de chéne et de hétre sont considérées comme
cancérigenes. Les poussieres de chéne et de hétre sont
considérées comme cancérigénes, en particulier en relation avec
les substances de traitement du bois (conservateurs du bois).
Utiliser des équipements de protection individuelle tels que

des protections auditives pour réduire le risque de perte d'audition ;



e protection des yeux ;

* une protection respiratoire pour réduire le risque d'inhalation de
poussiéres nocives ;

e des gants pour manipuler les disques a découper et autres
matériaux rugueux et tranchants (les disques a découper doivent
étre tenus par le trou dans la mesure du possible) ;

e Raccordez un systéme d'extraction des poussiéres lorsque vous
coupez du bois.

Travailler en toute sécurité

e |l est important de choisir un disque de coupe en fonction du type
de matériau a couper.

« N'utilisez pas la trongonneuse pour couper des matériaux autres que
le bois ou les matériaux a base de bois.

« Nutilisez pas la trongonneuse sans la protection ou lorsqu'elle est
bloquée.

e Le sol de la zone ou travaille la machine doit étre bien entretenu,
sans matériau détaché ni saillie.

e Un éclairage adéquat de la zone de travail doit étre assuré.

e L'employé qui utilise la machine doit étre correctement formé a
I'utilisation, au fonctionnement et a la manipulation de la machine.

« Nutilisez que des disques de coupe bien affltés.

« Faites attention a la vitesse maximale indiquée sur le disque de
coupe.

e S'assurer que les piéces utilisées sont conformes aux
recommandations du fabricant.

e La tole d'acier brillante (ou d'autres matériaux présentant une
surface réfléchissante) ne permet pas I'utilisation de la lumiére laser,
car elle pourrait entrainer des réflexions dangereuses vers
l'opérateur, des tiers ou des animaux.

e Ne remplacez pas l'unité laser par un autre type. Toutes les
réparations doivent étre effectuées par le fabricant ou une
personne autorisée.

ATTENTION : Les réglages autres que ceux spécifiés dans

ce manuel impliquent un risque d'exposition au
rayonnement laser !

ATTENTION L'appareil est congu pour fonctionner a
I'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire,
de mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

e Débranchez la scie de l'alimentation électrique lorsque vous
effectuez des travaux d'entretien.

e Si le cordon d'alimentation est endommagé en cours de
fonctionnement, débranchez immédiatement I'alimentation. NE
PAS TOUCHER LE CORDON D'ALIMENTATION AVANT
D'AVOIR DEBRANCHE L'ALIMENTATION.

« Sila scie est équipée d'un laser, celui-ci ne doit pas étre remplacé
par un autre type et toute réparation doit étre effectuée par un
technicien. Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou des
animaux.

* Ne pas utiliser cet outil en mode stationnaire. Il n'est pas congu
pour étre utilisé avec une table de coupe.

e Serrez la piéce sur une surface stable et fixez-la & l'aide d'une
pince ou d'un étau pour éviter qu'elle ne bouge. Ce type de
serrage est plus sdr que de tenir la piéce a la main.

e Attendez que la lame s'arréte complétement avant de poser
l'outil. La lame de coupe pourrait se bloquer et vous faire
perdre le controle de l'outil.

REGLES DE SECURITE POUR L'APPAREIL LASER

Le laser utilisé pour la construction de la scie est de classe 2, d'une

puissance maximale de <1 mW, avec une longueur d'onde de

rayonnement A= 650 nm. Un tel appareil n'est pas dangereux pour la
vue, mais il ne faut pas regarder directement dans la direction de la
source de rayonnement (risque de cécité temporaire).

AVERTISSEMENT. Ne regardez pas directement le faisceau

de lumiére laser. Cela présente un risque de danger.

Observez les régles de sécurité suivantes.

o Utiliser I'appareil laser conformément aux recommandations du
fabricant.

e Ne jamais diriger, intentionnellement ou non, le faisceau laser vers
des personnes, des animaux ou un objet autre que le matériau
de travail.

« Le faisceau laser ne doit pas étre dirigé accidentellement vers les
yeux des spectateurs et des animaux pendant plus de 0,25
seconde, par exemple en dirigeant le faisceau lumineux a
travers des miroirs.

o |l est toujours nécessaire de s'assurer que la lumiere laser est
dirigée vers un matériau qui ne présente pas de surfaces
réfléchissantes.

e Longueur d'onde : 650 nm ; puissance : < 1 mW EN 60825-1:2014

Explication des pictogrammes utilisés :
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1. lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

2. dispositif d'isolation de deuxiéme classe

3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére)

4. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

5. protéger de la pluie.

6. tenir les enfants éloignés de I'appareil.

7. n'approchez pas vos membres des éléments de coupe !
8.Danger d0 au recul.

9. attention au risque de blessure a la main, de coupure des doigts.
10.Note : Rayonnement laser.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La scie circulaire est un outil électrique portatif avec une isolation
de classe Il. Elle est entrainée par un moteur monophasé a
collecteur. Ce type d'outil électrique est largement utilisé pour
scier le bois et les matériaux a base de bois. Il ne doit pas étre
utilisé pour scier du bois de chauffage. Toute tentative
d'utilisation de la scie a des fins autres que celles spécifiées
sera considérée comme une utilisation inappropriée. N'utilisez la
scie circulaire qu'avec des lames de scie appropriées a pointe
en carbure. La scie circulaire est congue pour des travaux
légers dans les ateliers d'entretien et pour tous les travaux dans
le domaine du bricolage.

Nutilisez pas [loutil électique @ mauvais
escient.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. buse d'évacuation des poussieres

2.Bouclier supérieur fixe

3. voyant pour la connexion de la tension

4.Abaisser le levier de protection du disque mobile
5.Bouton de blocage du réglage de I'angle

6.Bouton de verrouillage du guide paralléle

7. Indicateur de ligne de coupe pour 45°.

8. Indicateur de ligne de coupe pour 0°.

9.Foot

10. disque de coupe

11. rondelle d'étanchéité

12.vis de fixation de la meule de trongonnage

13.Bouclier inférieur mobile

14.Poignée avant

15.Interrupteur

16. bouton de verrouillage de l'interrupteur



17.Poignée principale

18.levier de blocage de la profondeur de coupe
19. bouton de verrouillage de la broche

20. interrupteur laser

21.Laser

22.Guide paralléle

* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES
e Guide parallele -1pc.
« Clé hexagonale -1pc.

PREPARATION AU TRAVAIL
REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

Profondeur de coupe a angle droit réglable de 0 a 65 mm

o Desserrer le levier de blocage de la profondeur de coupe (18).

* Réglez la profondeur de coupe souhaitée (a I'aide de I'échelle).

e Verrouillez le levier de blocage de la profondeur de coupe (18)
(fig. A).

INSTALLATION DU GUIDE DE COUPE PARALLELE

Utilisez un guide paralléle pour couper le matériau en morceaux

étroits. Le guide peut étre monté sur le c6té droit ou gauche de l'outil.

o Desserrer le bouton de verrouillage du guide paralléle (6).

e Insérer le guide paralléle (22) dans les deux trous du pied de
scie (9).

* Régler la distance souhaitée (a I'aide de I'échelle).

o Fixer le guide paralléle (22) & I'aide du bouton de verrouillage du
guide paralléle (6) (fig. B).

Le guide paralléle (22) peut également étre utilisé pour la coupe en

biseau de 0°a 45°.

Ne laissez jamais votre main ou vos doigts derriére la scie en

marche. En cas de recul, la scie pourrait tomber sur votre

main et vous blesser gravement.

COUVERCLE INFERIEUR RABATTABLE

La protection inférieure (13) du disque de coupe (10) est
automatiquement repoussée lorsqu'elle entre en contact avec le
matériau & couper. Pour le repousser manuellement, déplacez le
levier de protection inférieur (4).

LE DEPOUSSIERAGE

La scie circulaire est équipée d'un orifice d'extraction des poussiéres (1)
permettant d'aspirer les copeaux et les poussiéres générés lors de
la coupe ().

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
ON/OFF

La tension du réseau doit correspondre a celle indiquée sur la
plaque signalétique de la trongonneuse. Tenez la trongonneuse a
deux mains lors du démarrage, car le couple du moteur peut
entrainer une rotation incontrélée de l'outil électrique.

Il est important de garder a I'esprit que lorsque la scie est éteinte,
ses piéces mobiles continuent de tourner pendant un certain
temps.

La scie est équipée d'un bouton de verrouillage de l'interrupteur
(16) p o u r éviter tout démarrage accidentel.

Mise en marche :

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (16) (Fig. C).
e Appuyez sur le bouton marche/arrét (15).

Mise hors tension :

* Relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (15).

TEMOIN LUMINEUX POUR LA CONNEXION DE LA
TENSION

Lorsque la trongonneuse est connectée a la prise de courant, le témoin
de connexion a la tension (3) s'allume.

ACTION DU LASER

Ne regardez jamais directement le faisceau laser ou sa
réflexion sur une surface réfléchissante et ne dirigez jamais
le faisceau laser vers une personne.

La lumiére du faisceau laser permet de mieux contrdler la ligne de

coupe obtenue.

Le générateur laser (21), qui est un accessoire de la scie, est destiné a

la découpe de précision. L'unité laser doit étre éteinte lorsque le

laser n'est pas utilisé.

e Appuyez sur linterrupteur laser (20) pour le mettre en position de
marche.

e Lelaser commence a émettre une ligne rouge, visible sur le matériau.

* La coupe doit étre effectuée le long de cette ligne.

o Eteignez le laser lorsque la découpe est terminge.

La poussiére provenant de la découpe peut ternir la lumiére
du laser, c'est pourquoi l'objectif du projecteur laser
doit étre nettoyé de temps en temps.

COUPE
La ligne de coupe est indiquée par l'indicateur de ligne de coupe (7) ou

(®).

e Lorsque vous commencez a travailler, tenez toujours la scie
fermement avec les deux mains, en utilisant les deux poignées.

e La scie ne doit étre mise en marche que lorsqu'elle est éloignée du
matériau a couper.

e Ne pas pousser la scie avec une force excessive, mais exercer
une pression modérée et continue.

e Laisser le disque de coupe s'arréter complétement lorsque la
coupe est terminée.

e Sila coupe est interrompue avant d'étre terminée, attendez d'abord
que la scie ait atteint sa vitesse maximale apres le démarrage,
puis guidez soigneusement le disque de coupe dans le matériau
coupé.

e Lorsque l'on coupe a travers les fibres du matériau (bois),
celles-ci ont parfois tendance a se soulever et a se déchirer (le
fait de déplacer la scie a faible vitesse minimise ['apparition de
cette tendance).

* Veillez a ce que le protecteur inférieur atteigne la position finale
de son mouvement.

e Assurez-vous toujours que le bouton de verrouillage de la
profondeur de coupe et le bouton de verrouillage du réglage du
pied de scie sont correctement serrés avant de procéder a la
coupe.

e Seuls les disques a découper d o nt le diamétre extérieur et le
diametre d'alésage du siege du disque a découper sont corrects
doivent étre utilisés avec la scie.

e Le matériel & découper doit étre immobilisé de maniére sare.

e La partie la plus large du pied de scie doit étre placée sur la
partie du matériau qui n'est pas coupée.

Si les dimensions du matériau sont faibles, le matériau doit étre

maintenu a l'aide d'une pince de menuisier. Il existe un risque de

rebond si la lame de scie ne glisse pas sur le matériau mais est
relevée.

Un maintien adéquat du matériau a couper et une bonne prise en
main de la scie garantissent un contréle total de I'outil électrique,
évitant ainsi tout risque de blessure. N'essayez pas de soutenir a la
main de courtes pieces de matériau.

REDUCTION DES COUTS DE MITRE

* Desserrer le bouton de blocage du réglage du pied (5) (fig. D).

o Régler le pied (9'a I'angle désiré (de 0% 45°) a I'aide de I'échelle.
« Serrer le bouton de verrouillage du réglage du pied (5).

N'oubliez pas que le risque de rebond (possibilit¢ accrue de
coincer la lame de scie) est plus élevé lors d'une coupe en pente ;
veillez donc a ce que la lame de scie soit enti€rement engagée
dans | a piéce. Coupez d'un mouvement régulier.

DECOUPAGE PAR INCISION DU MATERIAU

Débranchez la scie de I'alimentation électrique avant

d'effectuer des réglages.

e Réglez la profondeur de coupe souhaitée en fonction de
I'épaisseur du matériau a couper.

e Inclinez la scie de maniére a ce que le bord avant du pied de scie
(9) soit contre le matériau a couper et que le repére 0°pour les
coupes perpendiculaires soit sur la ligne de la coupe prévue.

e Une fois la scie positionnée au début de la coupe, relever le
carter de protection inférieur (13) a l'aide d u levier du carter



de protection inférieur (4) (lame de scie relevée au-dessus du
matériau).

Démarrez l'outil et attendez que le disque de coupe atteigne sa
vitesse maximale.

Abaissez progressivement la scie en plongeant le disque de
coupe dans le matériau (pendant ce mouvement, le bord avant
du pied de la scie doit étre en contact avec la surface du
matériau).

Lorsque le disque de coupe commence a couper, relachez la
protection inférieure.

Lorsque le pied de la scie repose sur toute la surface du
matériau, continuez a couper en avangant la scie.

Ne jamais inverser la scie avec un disque a trongonner en rotation, car
ilya unrisque de rebond.

Terminez la coupe a l'envers en faisant tourner la scie autour de la
ligne de contact entre le bord avant du pied de la scie et la piece.
Laissez le disque de coupe s'arréter completement avant de retirer
la scie du matériau lorsqu'elle est éteinte.

Si nécessaire, les biseaux d'angle doivent étre finis & l'aide
d'une lame de scie ou d'une scie égoine.

COUPER OU SECTIONNER DE GRANDES PIECES DE
MATERIEL

Lors de la découpe de planches plus grandes, celles-ci

doivent étre correctement soutenues afin d'éviter

les

secousses éventuelles du disque de découpe (phénoméne
de recul) dues au blocage du disque dans la coupe.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN
Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant

avant d'effectuer toute ir

tout régl toute

réparation ou toute opération.
ENTRETIEN ET STOCKAGE

Il est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

L'appareil doit étre nettoyé a l'aide d'une brosse ou soufflé avec
de I'air comprimé a basse pression.

N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piecesen plastique.
Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe. Ne nettoyez pas les fentes
d'aération en y insérant des objets pointus tels que des tournevis ou
des objets similaires.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une personne
qualifiée.

En fonctionnement normal, le disque de coupe s'émousse au
bout d'un certain temps. Un signe d'émoussement du disque de
coupe est la nécessité d'augmenter la pression lors du déplacement
de la scie pendant la coupe.

Si le disque de coupe est endommagé, il doit étre remplacé
immédiatement.

Le disque de coupe doit toujours étre bien aiguisé.

Conservez toujours l'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

A l'aide de la clé fournie, dévisser la vis de fixation de la roue de
coupe (12) en la tournant vers la gauche.

Pour éviter que la broche de la scie ne tourne, bloquez la broche a
l'aide du bouton de blocage de la broche (19) (fig. E) lorsque
vous dévissez la vis de fixation de la meule de trongonnage.
Retirer la rondelle de |a bride extérieure (11).

A l'aide du levier du protecteur inférieur (4), déplacer le protecteur
inférieur (13) de fagon a ce qu'il rentre le plus possible dans le
protecteur supérieur (2) (vérifier alors I'état et le fonctionnement du
ressort de rétraction du protecteur inférieur).

Faire passer le disque de coupe (10) par la fente du pied de scie (9).
Placez le nouveau disque de coupe dans une position ou
I'alignement des dents du disque de coupe et la fleche sur celui-ci
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sont parfaitement alignés avec la direction indiquée par la fleche
sur le capot de protection supérieur.

o Insérez le disque a découper dans la fente du pied de la scie et
montez-le sur la broche de maniere a ce qu'il soit appuyé
contre la surface de la bride intérieure et centré sur sa contre-
dépouille.

e Mettre en place la rondelle extérieure (11) et serrer la vis de
fixation du disque de coupe (12) en tournant dans le sens des
aiguilles d'une montre.

Assurez-vous que le disque de coupe est monté avec les dents
alignées dans le bon sens. Le sens de rotation de la broche de
I'outil est indiqué par une fléche sur le carter de la scie.

Des précautions particulieres doivent étre prises pour saisir le
disque a découper. Des gants de protection doivent étre utilisés
pour s'assurer que les mains sont protégées du contact avec les
dents tranchantes du disque de coupe.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), brilés
ou fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux charbons en méme temps.

Seule une personne qualifiée peut remplacer les balais de
carbone en utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par

le fabricant.
SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION

Scie circulaire 58G492

Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1500 W
Vitesse du disque de coupe (a 5800 min™!
vide)
Diamétre extérieur du disque de 185 mm
coupe
Diamétre intérieur du disque de 20 mm
coupe
Profondeur Aun angle de 65 mm
de coupe 90
maximale A un angle de 43 mm
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Classe laser 2
Puissance du laser <1l1mwW
Longueur d'onde du rayonnement A =650 nm
Classe de protection Il
Degré de protection |P IPX0
Masse 4,3 kg
Année de production 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa= 98,99 dB(A) K= 3
dB(A)

Niveau de puissance Lwa= 109,99 dB(A) K=3
acoustique dB(A)

Valeur d'accélération  des an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?
vibrations (poignée avant)

Valeur  d'accélération  des an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?

vibrations (poignée arriére)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lw) ©u K représente l'incertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'équipement sont décrites par la valeur de
I'accélération vibratoire an ou K est l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique émis Lpa, le niveau de
puissance acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations
anindiqués dans ces instructions ont été mesurés conformément a
la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de vibration a(h) indiqué




peut étre utilisé pour comparer les équipements et pour une
évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de
I'utilisation de base de l'appareil. Si l'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera
influencé par un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de
l'appareil. Les raisons susmentionnées peuvent entrainer une
exposition accrue aux vibrations pendant toute la période de
travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le
travail. Une fois que tous les facteurs ont été estimés avec
précision, I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles
que I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
garantie d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

les ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées pour étre éliminés. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations sur
la mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances qui ne sont pas
respectueuses de l'environnement. Les équipements non recyclés
présentent un risque potentiel pour l'environnement et la santé
humaine.

' Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
Ej

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
dont le siege social est situé¢ a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-apres : " GTX
Poland ") informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés
: " Manuel "), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de
ce manuel (ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son
texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement @ GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique
conformément & la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Produit : Scie circulaire

Modeéle : 58G492

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents
suivants :

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1 ; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021 ;
EN IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise
sur le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par ['utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski

Responsable de la documentation technique GTX Pologne

Varsovie, 2025-03-13

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

KREISSAGE
58G492

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

SPEZIFISCHE SICHERHEIT FUR KREISSAGEN OHNE
SPALTKEIL

Verfahren zum Schneiden

e GEFAHR: Halten Sie die Hande vom Schneidbereich und der
Schneidscheibe fern. Halten Sie die andere Hand am Hilfsgriff
oder am Motorgehause. Wenn Sie die Sége mit beiden Handen
halten, verringern Sie die Gefahr von Verletzungen durch die
Trennscheibe.

e Greifen Sie nicht mit der Hand unter die Unterseite des
Werkstlicks. Der Schutz kann Sie nicht vor der rotierenden
Trennscheibe unterhalb des Werkstticks schiitzen.

e Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des
Werkstlicks ein. Es wird empfohlen, dass die Trennscheibe bis auf
weniger als die Zahnhdhe unter das zu schneidende Material reicht.

e Halten Sie das zu schneidende Werkstiick niemals in der Hand
oder auf dem Bein. Befestigen Sie das Werkstiick auf einer
festen Unterlage. Ein gutes Einspannen des Werkstiicks ist
wichtig, um die Gefahr eines Kontakts mit dem Korper, eines
Verklemmens der rotierenden Trennscheibe oder eines Verlusts der
Schneidkontrolle zu vermeiden.

e Halten Sie die Sage bei Arbeiten, bei denen das rotierende
Schneidrad mit stromfilhrenden Drahten oder dem Netzkabel
der Sage in Berlhrung kommen kann, an den daflr
vorgesehenen isolierten Flachen. Der Kontakt mit
"stromfiihrenden Dréhten" oder Metallteilen des Elektrowerkzeugs kann
zu einem Stromschlag fiihren.

e Verwenden Sie beim Schneiden immer eine Schlitzfiinrung
oder Kantenfiihrung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und
verringert die Mdglichkeit des Verklemmens der rotierenden
Schneidscheibe.

e Verwenden Sie immer eine Trennscheibe mit der richtigen
GroRe der Befestigungslocher. Trennscheiben, die nicht in den
Aufnahmeschlitz passen, kénnen exzentrisch laufen und einen
Verlust der Arbeitskontrolle verursachen.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder ungeeignete
Unterlegscheiben oder Schrauben =zur Befestigung der
Trennscheibe. Die Unterlegscheiben und Schrauben zur
Befestigung der Trennscheibe wurden speziell fiir die Sége
entwickelt, um eine optimale Funktion und Sicherheit bei der
Verwendung zu gewéhrleisten.

Ursachen fiir Riickwiirfe und Verhinderung von Riickwiirfen.
e Riickschlag ist das plotzliche Anheben und Zuriickziehen der Sége
in Richtung des Bedieners in der Schnittlinie,
verursacht durch ein verklemmtes oder nicht richtig gefiihrtes
Sageblatt.

Wenn das Sageblatt in einem Schlitz eingeklemmt wird, stoppt
das Sagerad und die Motorreaktion bewirkt, dass sich die Séage
schnell rickwarts in Richtung des Bedieners bewegt.

Wenn die Trennscheibe im zu schneidenden Werkstiick verdreht
oder falsch ausgerichtet ist, kénnen die Zahne der Trennscheibe
beim Austritt aus dem Material auf die Oberseite des zu
schneidenden Materials treffen, wodurch sich die Trennscheibe
und damit die Sage anhebt und zum Bediener zuriickschlagt.

Ein Rickschlag ist das Ergebnis einer unsachgemafen
Verwendung der Kettensdge oder falscher Betriebsverfahren
oder  -bedingungen und  kann  durch  entsprechende
Vorsichtsmanahmen vermieden werden.

Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest, wobei die
Arme so positioniert sein miissen, dass sie der Kraft des



Riickschlags standhalten. Nehmen Sie eine Korperposition
auf einer Seite der S&ge ein, aber nicht in der Schnittlinie.

e Der Riickschlag kann dazu fiihren, dass sich die Sdge schnell nach
hinten bewegt, aber die Stdrke des Riickschlags kann vom Bediener
kontrolliert werden, wenn entsprechende Vorsichtsmanahmen
getroffen werden.

e Wenn die Trennscheibe klemmt oder aus irgendeinem Grund
aufhort zu schneiden, lassen Sie den Schaltknopf los und
halten Sie die Sage im Material fest, bis die Trennscheibe
vollstandig stoppt. Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe
aus dem geschnittenen Material zu entfernen, und ziehen Sie
die S&ge nicht riickwarts, wahrend sich die Trennscheibe
bewegt, da dies einen Rickschlag verursachen kann.
Untersuchen Sie die Ursache des Festfressens der Trennscheibe und
ergreifen Sie entsprechende MaBnahmen, um diese zu beseitigen.

o Wenn Sie die Sage im Werkstiick neu starten, zentrieren Sie
die Trennscheibe im Schnitt und priifen Sie, dass die Zahne
der Trennscheibe nicht im Material eingeklemmt sind. Wenn
sich die Trennscheibe beim erneuten Starten der Sége verklemmt,
kann sie herausrutschen oder Spiel zum Werksttick verursachen.

e Stiitzen Sie groRe Platten ab, um die Gefahr des Einklemmens
und des Riickschlags der Sage zu minimieren. GroBe Platten
neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht durchzubiegen.
Unterstiitzen Sie die Platte auf beiden Seiten, in der Néhe der
Schnittlinie und nahe am Rand der Platte.

e Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Mahscheiben.  Ungeschliffene  oder falsch  ausgerichtete
Méhscheibenzdhne erzeugen einen schmalen Schnitt, der zu
iberméBiger Reibung, zum Verklemmen der Méahscheibe und zum
Riickschlag fiihrt.

e Stellen Sie die Schnitttiefen- und Neigungswinkelklemmen
sicher ein, bevor Sie den Schnitt ausfiihren. Wenn sich die
Einstellungen der S&ge wéhrend des Schnitts &ndern, kann dies
zu Verklemmungen und Riickschlag fiihren.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Einstiche in
Trennwénde machen. Die Trennscheibe kann andere, von auen
nicht sichtbare Gegenstdnde schneiden und einen Riicksto8
verursachen.

Funktionen der unteren Abdeckung

e Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die untere
Schutzvorrichtung richtig eingefahren ist. Verwenden Sie die
Sage nicht, wenn sich der Bodenschutz nicht frei bewegen
lasst und sich nicht sofort 16st. Bringen Sie den Bodenschutz
niemals in gedffneter Position an oder lassen Sie ihn dort.
Wenn die Sége versehentlich fallen gelassen wird, kann die
untere Schutzvorrichtung verbogen werden. Heben Sie den
unteren Schutz mit dem Riickziehgriff an und vergewissern Sie sich,
dass er sich frei bewegt und weder das Séageblatt noch einen
anderen Teil der Maschine beriihrt, und zwar fiir jeden Winkel und
jede Schnitttiefeneinstellung.

o Uberprifen Sie die Funktion der Feder der unteren
Schutzvorrichtung. Wenn der Schutz und die Feder nicht
ordnungsgeman funktionieren, sollten sie vor der Verwendung
repariert werden. Das Auslésen der unteren Schutzvorrichtung kann
durch  beschadigte  Teile,  klebrige  Ablagerungen  oder
Abfallansammlungen verlangsamt werden.

* Das manuelle Herausziehen des unteren Schutzes ist nur
fur spezielle Schnitte wie "Eintauchschnitte" und
"Verbundschnitte" zulassig. Heben Sie den unteren Schutz
mit dem Rickziehgriff an, und wenn die Trennscheibe in das
Material eindringt, sollte der untere Schutz freigegeben
werden. Fiir alle anderen Schnitte wird empfohlen, dass die
untere Schutzvorrichtung automatisch funktioniert.

e Achten Sie immer darauf, dass der untere Schutz die
Trennscheibe abdeckt, bevor Sie die Sage auf der Werkbank
oder dem Boden abstellen. Eine unbedeckte rotierende
Trennscheibe fiihrt dazu, dass die Sége riickwarts Iduft und alles in
ihrem Weg schneidet. Beachten Sie die Zeit, die die Trennscheibe
benétigt, um nach dem Ausschalten zum Stillstand zu kommen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise Vorsichtshinweise

« Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten Trennscheiben.

« Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben,
die die Anforderungen der EN 847-1 erfiillen.
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e Verwenden Sie keine Trennscheiben, die nicht mi
Hartmetallzahnen versehen sind.

e Staub von bestimmten Holzarten kann gesundheitsgefahrdend

sein. Der direkte physische Kontakt mit Staub kann allergische

Reaktionen und/oder Krankheiten verursachen

Atemwege des Bedieners oder umstehender Personen. Eichen-

und Buchenstdube gelten als krebserregend, insbesondere in

Verbindung mit Holzbehandlungsstoffen (Holzschutzmitteln).

Verwenden Sie persénliche Schutzausriistung wie z. B:

Gehdrschutz, um das Risiko eines Gehdrverlusts zu verringern;

Augenschutz;

Atemschutz, um das Risiko des Einatmens schadlicher Staube

zu verringern;

e Handschuhe fiir den Umgang mit Trennscheiben und anderen
rauen und scharfen Materialien (Trennscheiben sollten nach
Maglichkeit an der Bohrung gehalten werden);

e SchlieRen Sie beim Schneiden von Holz eine Staubabsaugung an.

Sicheres Arbeiten

e Es ist wichtig, die Trennscheibe entsprechend der Art des zu
schneidenden Materials auszuwahlen.

e Verwenden Sie die Kettensdge nicht zum Schneiden von anderen
Materialien als Holz oder Holzwerkstoffen.

e Verwenden Sie die Kettensage nicht ohne Schutzvorrichtung oder
wenn diese blockiert ist.

e Der Boden in dem Bereich, in dem die Maschine arbeitet, sollte gut
gepflegt sein und kein loses Material oder hervorstehende Teile
aufweisen.

o Der Arbeitsbereich muss ausreichend beleuchtet sein.

e Der Mitarbeiter, der die Maschine bedient, sollte in der
Verwendung, Bedienung und Handhabung der Maschine
entsprechend geschult sein.

e Verwenden Sie nur scharfe Trennscheiben.

e Achten Sie auf die auf der Mahscheibe angegebene
Hochstgeschwindigkeit.

« Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen
des Herstellers entsprechen.

e Glanzendes Stahlblech (oder andere Materialien mit spiegelnder
Oberflache) lasst die Verwendung von Laserlicht nicht zu, da dies zu
gefahrlichen Reflexionen in Richtung des Bedieners, Dritter oder
Tiere fiihren kann.

e Ersetzen Sie das Lasergerat nicht durch einen anderen Typ. Alle
Reparaturen sollten vom Hersteller oder einer autorisierten
Person durchgefiihrt werden.

ACHTUNG: Bei anderen als den in dieser Anleitung
beschriebenen Einstellungen besteht die Gefahr, dass Sie
sich der Laserstrahlung aussetzen!

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
konzipiert.

Trotz einer inharent sicheren Konstruktion, der Anwendung

von SicherheitsmaBnahmen und zusaétzlichen

SchutzmaBnahmen besteht bei der Arbeit immer ein

Restrisiko fiir Verletzungen.

e Trennen Sie die Sage vom Stromnetz, wenn Sie
Wartungsarbeiten durchfiihren.

e Wenn das Netzkabel wahrend des Betriebs beschadigt wird,
ziehen Sie sofort den Netzstecker. BERUHREN SIE DAS
NETZKABEL NICHT, BEVOR SIE DEN NETZSTECKER
GEZOGEN HABEN.

e Wenn die Sage mit einem Laser ausgestattet ist, darf der Laser
nicht durch einen anderen Typ ersetzt werden, und alle
Reparaturen missen von einem Servicetechniker durchgefihrt
werden. Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Menschen oder Tiere.

e Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht im stationdren Modus. Es
ist nicht fur die Verwendung mit einem Schneidtisch vorgesehen.

e Spannen Sie das Werkstiick auf einer stabilen Oberflache ein und
sichern Sie es mit einer Klemme oder einem Schraubstock, um
Bewegungen zu vermeiden. Diese Art der
Werkstlickeinspannung ist sicherer als das Halten des Werkstlicks
in der Hand.

e Warten Sie, bis das Messer vollstindig zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie das Werkzeug absetzen. Das
Schneidemesser konnte sich verklemmen und Sie kdnnten die
Kontrolle liber das Werkzeug verlieren.



SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DAS LASERGERAT

Das beim Bau der Sage verwendete Lasergerét ist ein Gerat der Klasse

2, mit einer maximalen Leistung von <1 mW, bei einer

Strahlungswellenldnge A= 650 nm. Ein solches Gerat ist nicht gefahrlich

fiir das Augenlicht, aber man darf nicht direkt in die Richtung der

Strahlungsquelle schauen (Gefahr der vorlibergehenden

Erblindung).

WARNUNG! Schauen Sie nicht direkt in den Laserlichtstrahl.

Dies birgt ein Gefahrenrisiko. Beachten Sie die folgenden

Sicherheitsregeln.

e Verwenden Sie das Lasergerat in Ubereinstimmung mit den
Empfehlungen des Herstellers.

* Richten Sie den Laserstrahl niemals absichtlich oder unabsichtlich auf

Menschen, Tiere oder ein anderes Objekt als das
Arbeitsmaterial.
e Der Laserstrahl darf nicht langer als 0,25 Sekunden

unbeabsichtigt auf die Augen von Umstehenden und Tieren
gerichtet werden, z. B. indem der Lichtstrahl durch Spiegel
geleitet wird.

e Esistimmer darauf zu achten, dass das Laserlicht auf ein Material
gerichtet wird, das keine reflektierenden Oberflachen aufweist.

e Wellenlange: 650 nm; Leistung: < 1 mW EN 60825-1:2014

Erlauterung der verwendeten Piktogramme:

e

0]

1 Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.

2. die Isoliervorrichtung der zweiten Klasse

3. personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske)

Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Geréat warten oder
reparieren.

5. vor Regen schiitzen.

6. halten Sie Kinder von dem Gerat fern.

7) Bringen Sie Ihre GliedmaRen nicht in die Nahe der
Schneidelemente!

8.Gefahrdung durch RiickstoR.

9. Vorsicht Verletzungsgefahr fir die Hand, Abschneiden der Finger.
10. Hinweis: Laserstrahlung.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Kreissage ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug der
Isolierstoffklasse  Il.  Sie wird von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Diese Art von Elektrowerkzeug
wird haufig zum Séagen von Holz und Holzwerkstoffen
verwendet. Sie sollte nicht zum S&gen von Brennholz
verwendet werden. Der Versuch, die Séage fir andere als die
angegebenen Zwecke zu verwenden, wird als unsachgemaRe
Verwendung betrachtet. Verwenden Sie die Kreissdge nur mit
geeigneten hartmetallbestiickten Ségeblattern. Die Kreissage
ist fiir leichte Arbeiten in Servicewerkstatten und fiir alle
Arbeiten im Bereich der selbstandigen Hobbyarbeit (DIY)
bestimmt.

Sie nicht

Verwenden das

falsch.
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses
Handbuchs dargestellt sind.

1. staubabweisende Dise

Elektrowerkzeug
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2.Schild oben befestigt

3. eine Kontrollleuchte fiir den Spannungsanschluss
4. unterer beweglicher Scheibenschutzhebel
5. der Drehknopf fir die Winkeleinstellung
6.Parallelfihrungssperrknopf

7. die Schnittlinienanzeige fiir 45°

8. die Schnittlinienanzeige fiir 0°

9.Ful

10. die Trennscheibe

11. die Flanschscheibe

12. die Befestigungsschraube der Trennscheibe
13. unteres Schild beweglich

14. vorderer Griff

15.Schalter

16. die Verriegelungstaste des Schalters

17 .Hauptgriff

18. der Hebel fir die Schnitttiefensperre

19. die Taste fiir die Spindelsperre
20.Laserschalter

21.Laser

22.Parallelfihrung

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produktkommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR
e Parallele Fihrung - 1 Stk.
e Sechskant-Schlissel -18t

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT
EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

Die Schnitttiefe im rechten Winkel kann von 0 bis 65 mm eingestellt
werden

o Losen Sie den Hebel firr die Schnitttiefensperre (18).

o Stellen Sie die gewlinschte Schnitttiefe ein (mit Hilfe der Skala).

« Verriegeln Sie den Hebel fiir die Schnitttiefensperre (18) (Abb. A).

EINBAU DER PARALLELSCHNITTFUHRUNG

Verwenden Sie eine Parallelfihrung, wenn Sie das Material in

schmale Stiicke schneiden. Die Fiihrung kann auf der rechten oder

linken Seite des Elektrowerkzeugs montiert werden.

o Losen Sie den Feststellknopf der Parallelfiihrung (6).

e Fihren Sie die Parallelfihrungsschiene (22) in die beiden
Locher im Sageful? (9) ein.

o Stellen Sie die gewiinschte Entfernung ein (mit Hilfe der Skala).

* Befestigen Sie die Parallelfiihrung (22) mit dem Feststellknopf der
Parallelfiihrung (6) (Abb. B).

Die Parallelfiihrung (22) kann auch fiir den Fasenschnitt von 0%is

45°%erwendet werden.

Achten Sie darauf, dass s i ¢ h lhre Hand oder Finger nicht
hinter der laufenden Sige befinden. Bei einem
RiickstoR kann die Sage auf lhre Hand fallen und schwere
Verletzungen verursachen.

KLAPPBARER BODENDECKEL

Die untere Schutzvorrichtung (13) der Trennscheibe (10) schiebt
sich automatisch zuriick, wenn sie mit dem zu schneidenden
Material in Berlihrung kommt. Um sie manuell zuriickzuschieben,
bewegen Sie den unteren Schutzhebel (4).

ENTSTAUBUNG

Die Kreissége ist mit einer Staubabsaugung (1) ausgestattet ( ), um die
beim Schneiden entstehenden Spane und den Staub abzusaugen.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EIN/AUS

Die Netzspannung muss mit der Spannungsangabe auf
Typenschild der Séage Ubereinstimmen. Halten Sie
Kettensdge beim Starten mit beiden Handen fest, da
Drehmoment des Motors ein unkontrolliertes Drehen
Elektrowerkzeugs verursachen kann.

dem
die
das
des

Es ist wichtig zu bedenken, dass sich die beweglichen Teile der
Séage nach dem Ausschalten noch einige Zeit drehen.

Die Sage ist mit einer Einschaltsperrtaste (16) ausgestattet,
ein versehentliches Einschalten zu verhindern.

um



Einschalten:
o Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (16) (Abb. C).
o Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (15).

Abschalten:
e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (15) los.

KONTROLLLEUCHTE FUR SPANNUNGSANSCHLUSS
Wenn die Kettensége an die Steckdose angeschlossen ist, leuchtet die
Spannungsanschluss-Kontrollleuchte (3) auf.

LASER-AKTION

Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl oder seine
Reflexion auf einer spiegelnden Oberflache und richten Sie
den Laserstrahl niemals auf eine Person.

Das Licht des Laserstrahls ermdglicht eine bessere Kontrolle tber die

erzielte Schnittlinie.

Der Lasergenerator (21), der als Zubehér zur Sage gehdrt, ist fur

Prézisionsschnitte vorgesehen. Die Lasereinheit sollte ausgeschaltet

werden, wenn der Laser nicht verwendet wird.

o Driicken Sie den Laserschalter (20) in die Position "Ein".

e Der Laser beginnt, eine rote Linie zu emittieren, die auf dem Material
sichtbar ist.

« Der Schnitt sollte entlang dieser Linie ausgefiihrt werden.

e Schalten Sie den Laser aus, wenn das Schneiden abgeschlossen ist.

Staub vom Schneiden kann das Laserlicht triiben,
weshalb dielinse des Laserprojektors von Zeit zu Zeit
gereinigt werden muss.

CUTTING

Die Schnittlinie wird durch den Schnittlinienanzeiger (7) oder (8)

angezeigt.

e Halten Sie die Sége bei Arbeitsbeginn immer mit beiden Handen an
beiden Griffen fest.

e Die S&ge darf nur eingeschaltet werden, wenn sie vom zu
schneidenden Material entfernt ist.

e Driicken Sie die Sage nicht mit UbermaRiger Kraft, sondern mit
maRigem, kontinuierlichem Druck.

e Lassen Sie die Trennscheibe zum Stillstand kommen, wenn der
Schnitt beendet ist.

e Wenn der Schnitt unterbrochen wird, bevor er beendet werden soll,
warten Sie beim Fortsetzen zunéachst, bis die Sage nach dem
Start ihre Hochstgeschwindigkeit erreicht hat, und fiihren Sie dann
die Trennscheibe vorsichtig in das Schnittgut.

* Beim Schneiden durch die Fasern des Materials (Holz) neigen
die Fasern manchmal dazu, nach oben zu steigen und
abzureilen (wenn Sie die Sége mit niedriger Geschwindigkeit
fiihren, wird das Auftreten dieser Tendenz minimiert).

e Vergewissern Sie sich, dass die untere Schutzvorrichtung in
ihrer Bewegung die Endposition erreicht.

e Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden immer, dass der
Feststellknopf fiir die Schnitttiefe und der Feststellknopf fir die
SagefuBeinstellung richtig angezogen sind.

e Fir die Sage dirfen nur Trennscheiben mit dem richtigen
AuBendurchmesser und Bohrungsdurchmesser des
Trennscheibensitzes verwendet werden.

* Das zu schneidende Material sollte sicher fixiert werden.

e Der breitere Teil des SagefuRes sollte auf den Teil des
Materials gelegt werden, der nicht geschnitten wird.

Wenn das Material klein ist, muss es mit einer Tischlerzwinge
fixiert werden. Es besteht die Gefahr eines Rickschlags, wenn
das Sageblatt nicht Uber das Material gleitet, sondern angehoben
wird.

Halten Sie das zu schneidende Material ausreichend fest und
halten Sie die Sage gut fest, damit Sie die volle Kontrolle lber
das Elektrowerkzeug haben und die Gefahr von Verletzungen
vermieden wird. Versuchen Sie nicht, kurze Materialstiicke mit der
Hand zu halten.

MITRE KURZUNGEN

o Losen Sie den Drehknopf fiir die FuBeinstellung (5) (Abb. D).

e Stellen Sie den FuR (9anhand der Skala auf den gewiinschten
Winkel (von 0°bis 45°) ein.

e Ziehen Sie den Feststellknopf fiir die FuReinstellung (5) fest.
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Denken Sie daran, dass beim Schneiden in einer Schraglage ein
groReres Ruickschlagrisiko (groRere Moglichkeit, das Sageblatt zu
blockieren) besteht, stellen Sie also sicher, dass das Sageblatt
vollstdndig a m  Werkstliick anliegt. Schneiden Sie mit einer
gleichmaRigen Bewegung.

SCHNEIDEN DURCH EINSCHNEIDEN IN DAS MATERIAL

Trennen Sie die Sidge von der Stromzufuhr, bevor Sie

Einstellungen vornehmen.

« Stellen Sie die gewlinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke
des zu schneidenden Materials ein.

* Winkeln Sie die Sage so an, dass die Vorderkante des Sagefulles
(9) am zu schneidenden Material anliegt und die 0°-Markierung fiir
senkrechte Schnitte auf der Linie des beabsichtigten Schnitts liegt.

e Wenn die Sage zu Beginn des Schnittes positioniert ist, heben
Sie den unteren Schutz (13) mit d e m unteren Schutzhebel
(4) an (Sageblatt tiber das Material gehoben).

e Starten Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie,
Trennscheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat.

e Senken Sie die S&age allmahlich ab, indem Sie die
Trennscheibe in das Material eintauchen (wéhrend dieser
Bewegung sollte die Vorderkante des Sagefules die Oberflache
des Materials beriihren).

e Wenn die Mahscheibe zu schneiden beginnt, lassen Sie den unteren
Schutz los.

e Wenn der Séagefull mit der gesamten Flache auf dem Material
aufliegt, setzen Sie den Schnitt fort, indem Sie die Sage vorwarts
bewegen.

e Drehen Sie die Sage niemals mit einer rotierenden Trennscheibe
riickwarts, da die Gefahr eines Rickschlags besteht.

e Beenden Sie den Schnitt in umgekehrter Weise, indem Sie die
Sége um die Beriihrungslinie zwischen der Vorderkante des
SéagefuBes und dem Werkstlck drehen.

e Lassen Sie die Trennscheibe vollstandig zum Stillstand kommen,
bevor Sie die Sége aus dem Material ziehen, wenn die Sége
ausgeschaltet ist.

e Falls erforderlich, sollten die Eckschréagen mit einem S&geblatt
oder einer Handsage nachbearbeitet werden.

SCHNEIDEN ODER TRENNEN GROSSER
MATERIALSTUCKE

Beim Schneiden groBerer Bretter oder Bohlen miissen diese
gut abgestiitzt werden, um ein mogliches Ruckeln der
Trennscheibe (Riickschlagphdnomen) durch das
Verklemmen der Scheibe im Schnitt zu vermeiden.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das
Gerit installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerét sollte mit einer Biirste gereinigt oder mit Niederdruck-
Druckluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschéadigen kénnen.

* Reinigen Sie die Liftungsschlitze im Motorgehause regelméafig,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden. Reinigen Sie die
Liftungsschlitze nicht, indem Sie scharfe Gegenstande wie
Schraubendreher oder Ahnliches in die Schlitze stecken.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel
mit den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerat reparieren.

e Wenn UbermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberprifen.

e Bei normalem Betrieb wird die Trennscheibe nach einiger Zeit
stumpf. Ein Anzeichen dafiir, dass die Trennscheibe stumpf wird, ist
die Notwendigkeit, den Druck zu erhohen, wenn die Sage beim
Schneiden bewegt wird.

bis die



e Wenn die Trennscheibe sie  sofort
ausgetauscht werden.

* Die Trennscheibe sollte immer scharf sein.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und

aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH DER TRENNSCHEIBE

e Losen Sie die Befestigungsschraube (12) der Trennscheibe mit
dem beiliegenden Schraubenschliissel, indem Sie sie nach links
drehen.

e Um ein Drehen der Sagespindel zu verhindern, blockieren Sie die
Spindel mit dem Spindelarretierknopf (19) (Abb. E), wenn Sie die
Befestigungsschraube der Trennscheibe losen.

o Entfernen Sie die duRere Flanschunterlegscheibe (11).

e Bewegen Sie die untere Schutzeinrichtung (13) mit Hilfe des
Hebels fiir die untere Schutzeinrichtung (4) so weit wie moglich in
die obere Schutzeinrichtung (2) hinein (Uberpriifen Sie bei dieser
Gelegenheit den Zustand und die Funktion der Feder zum
Zurlickziehen der unteren Schutzeinrichtung).

e Fiihren Sie die Trennscheibe (10) durch den Schlitz im SagefuR (9).

« Setzen Sie die neue Mahscheibe so ein, dass die Ausrichtung der
Zahne der Mahscheibe und der Pfeil auf der Méhscheibe mit der
Richtung des Pfeils auf dem oberen Schutz vollstandig
lUbereinstimmen.

e Fuhren Sie die Trennscheibe durch den Schlitz im Sagefu und
montieren Sie sie so auf die Spindel, daR sie gegen die
Oberflache des inneren Flansches gedriickt und auf dessen
Hinterschnitt zentriert wird.

* Setzen Sie die duRere Flanschscheibe (11) ein und ziehen Sie die
Befestigungsschraube (12) der Trennscheibe im Uhrzeigersinn fest.

beschadigt ist, muss

Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe so montiert ist, dass
die Zahne in der richtigen Richtung ausgerichtet sind. Die
Drehrichtung der Spindel des Elektrowerkzeugs ist durch einen
Pfeil auf dem Sagegehause angegeben.

Beim Greifen der Trennscheibe ist besondere Vorsicht geboten.
Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um lhre Hénde vor dem
Kontakt mit den scharfen Zahnen der Mahscheibe zu schiitzen.
AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie
immer beide Kohleblirsten gleichzeitig aus.

Der Austausch der Kohlebirsten sollte nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen vorgenommen
werden.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN

Kreissdage 58G492

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 V AC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1500 W
Drehzahl der Trennscheibe (ohne 5800 min™
Last)

AuBendurchmesser der 185 mm
Trennscheibe
Innendurchmesser der 20 mm
Trennscheibe
Maximale In einem 90°- 65 mm
Schnitttiefe Winkel
In einem Winkel 43 mm
von 45°
Laser-Klasse 2
Laserleistung <1lmw
Wellenlénge der Strahlung A =650 nm
Schutzklasse I
IP-Schutzgrad IPX0
Masse 4,3 kg
Jahr der Herstellung 2025
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LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa= 98,99 dB(A) K= 3

dB(A)
Schallleistungspegel Lwa= 109,99 dB(A) K=3

dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert an= 3,372 m/s’K= 1,5
(vorderer Griff) m/s?
Schwingungsbeschleunigungswert an= 4,553 m/s’K= 1,5
(hinterer Griff) m/s?

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den Schallleistungspegel
Lw) wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der
Maschine ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung an (beschrieben, wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene emittierte Schalldruckpegel
Lpa, Schallleistungspegel Lwaund
Schwingungsbeschleunigungswert anwurden gemal EN 62841-
1:2015 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an) kann
fir Vergleiche von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet
wird, kann sich der Vibrationspegel andern. Ein hdéheres
Vibrationsniveau wird durch unzureichende oder zu seltene
Wartung des Gerats beeinflusst. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhdhten Vibrationsbelastung wahrend der
gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschétzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerét ausgeschaltet
ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschatzt wurden,
kann die Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusétzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler
oder die ortlichen Behdrden, um Informationen zur Entsorgung zu
erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgeréte enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertraglich sind. Unrecycelte Geréte stellen eine potenzielle
Gefahr fir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen”) teilt mit, dass
alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die
Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehdren
ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verbdffentichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen
Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Stralle

02-285 Warschau

Produkt: Kreissage

Modell: 58G492

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU iber die elektromagnetische
Vertraglichkeit

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie
2015/863/EU




Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna StraRe

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Beauftragter firr technische Dokumentation GTX Polen
Warschau, 2025-03-13

(RU) y
NEPEBOA OPUrMHANBHbLIX UHCTPYKLIUA

LUUPKYJNIAPHAA NUNA

58G492
BHUMAHME: BHWUMATENbHO MPOYUTAUTE [OAHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ NCNONb3OBAHNEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA WU  COXPAHUTE Ero Anda
DANBHENLLErO UCMOMb30BAHUA.
OCOBbIE MNOJNIOXXEHUA NO BE30MACHOCTU
CMEUUANDBHDbIE MEPbI BE3OMACHOCTU anAa

LMUPKYNAPHbIX NUN BE3 PACKITMHUBAIOLLEIO HOXA

Mpoueaypa pe3kun

e OMNACHOCTb: epxute pyku nopasblie OT 30Hbl Pe3aHusi u
pexyLiero ancka. [lepxuTte Apyryio pyky Ha BCrioMoraTenbHon
PYKOSITKE WIM Ha kopnyce ABuratens. Ecnu ewl depxume numy
obeuMu pyKkamu, bl CHUXaeme PUCK MOMyYeHUs mpaembl Om
pexywe2o ducka.

e He npoHukaiiTe Ppykon MOA HWKHIO YacTb 3aroTOBKM.
3awumHbili  KOXyX He CMOXem 3awumums 8ac om
8palyarLe2ocs pexyuweao ducka nod 3a2o0moekodl.

e YcraHoBWTE rMy6GWHY pesa B 3aBUCUMOCTM OT TOMLMHbBI
3aroToBku. PekomeHdyemcs, 4mobbl pexywuli Ouck esicmynan
1100 pa3pe3aembili Mamepuan MeHee Yem Ha ebicomy 3yba.

e Hukoraa He aepxuTte paspesaemylo 3aroToBKy B pykax Wnu Ha
Hore. 3akpenuTe 3aroToBKY Ha NPOYHOM OCHOBaHUW. Xopowas
gpukcayusi 3a2omoeku eaxHa 0nsi npedomepatwyeHusi onacHocmu
KOHMaKma ¢ mesnom, 3ak/uHusaHus epaujaloue2ocs pexyuweao ducka
unu nomepu KOKMPons Had peakol.

e [JlepxuTe nuny 3a npedHas3HadeHHble  Anst  3TOro
V30NMpOBaHHbIe MOBEPXHOCTU BO Bpemsi paboTbi, Koraa
BPALLAIOLMIACS PEXYLUMIA AUCK MOXET CcomnpukacaTbCsi C
npoBoJaMu Nog, HaNPsHKEHWEM UMW LLIHYPOM MUTaHWS MUTbI.
KoHmakm ¢ "npogodamu nod HanpsxeHuem" Memannuyeckux yacmedl
JMIeKMPOUHCMPYMEHMa  MOXem  [pueecmu K MOPaXeHuko
onepamopa 3MeKmpPUYECKUM MOKOM.

e [pu peske Bcerda UCNOMb3ynTe HanpaBnsiolylo ANs pesku
VNN HanpaBnsioLLYyio Ansi KPOMOK. OMo r1oebiaem moyHocms
Pe3Ku U CHUXaem 8eposMHOCMb 3aKMUHUBAHUS epalyarouseaocst
pexyweeao oucka.

e Bcergpa wuvcnonb3yiiTe OTPe3HOM [AUCK C  KPeneXHbIMU
OTBEPCTUSIMA ~ NpaBWUrbHOTO  pasmepa.  Pexywue  OucKu,
Komopble He e8xo0im & MOHMaXxHbil nas, mo2ym pabomamb
SKCUEHMPUYHO, 4mo rpueedem K romepe KOHMpPOss Had
pabomoti.

e Hukorga He ucnonbayiiTe NOBPEXAEHHbIE UM Hemoaxoasilme
wavbbl unu GonTel AN KpenneHus pexyLuero aucka. Llatber u
6on1mel,  Kpensawue pexywuti  duck, Obiu  crneyuanbHo
paspabomatb! 05151 nusbl, YMobbl 0becrneyums oNMuMarnbHy
pabomy u 6e30MacHOCMb NPU UCMOb308aHUU.
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MpuunHbl 6paka u ero NpeAoTBpalLeHue.

e OGpaTHas oTgaya - 9TO Pe3kMd NoabemM W OTBOA NMUMbl B
CTOPOHY onepatopa Ha fNWUHUM pe3a, Bbl3BaHHbLIN
3aKNUHUBAHWEM UMU HEMPaBUMbHLIM HaNpaBReHUEM PEXYLLEro
nonoTHa.

e Koraa nunbHbIA AUCK 3aUENNSETCs UMM 3aXUMaeTcs B nasy,
PEXYLUMt AUCK OCTaHaBNUBAETCS, @ peakuus ABUraTens 3acTasnsaeT
nuny BLICTPO ABMraTLCS Hasad K onepaTopy.

e Ecnu pexylun [UCK  NEPEKOWEH WM HEMpaBUrbHO
pacronoXeH B pacnunuBaeMoi 3aroToBke, 3ybbsi pexyLuero aucka
npu BbiXOAe W3 MaTepuana MoOryT yAapuTb MO  BEepXHei
NOBEPXHOCTU pacnunuBaemMoro Mmatepuana, B pesynbraTte 4ero
PeXywWwui AUCK W, COOTBETCTBEHHO, MMMa MOGHUMYTCA
oT6pocsTCs Hasag k onepaTopy.

3apHAs oOTAaYa  SBMSIETCS  pesynbTaToM  HenpaBMMbHOMO
UCMONb30BaHUA  BeH30nuMbl, HenpaBWmbHbIX npoueayp Wim
YCNOBWIA ~ 9KCRMyaTauun, U ee MOXHO u3bexaTb, MPUHSB
COOTBETCTBYIOLLUME MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH.

e Kpenko gepxwuTe nuny oGeumMu pykamu, Mpu 3TOM PyKU
[OIDKHBI GbITh PacnonoXeHbl Tak, YToGbl BblAepXaTb CuIy
obpaTHon oTdaun. [puMuTe MONOXeHue Tena no OoAHy
CTOPOHY OT NWSbI, HO HEe Ha NIMHWUK pe3a.

e 3adHsis omdaya Moxem npueecmu K Gbicmpomy O8UXEHUKO Mumbl
Hasad, Ho cuma 3adHeli omdayu MOXem KOHMPOAUPO8ambCs
onepamopom  npu  cob/I0AEeHUl  COOMEEMCMEYIOWUX  Mep
npedocmopoXHOCMU.

e Ecrnu pexywmin auck 3aknMHANO UNK OH nepecTan pesatb Mo
KaKon-nnbo MpuyMHe, OTMYCTUTE KHOMKY BblKMioYaTens u
yAepXvBaiTe NUMy HEMoABWKHO B Matepuarne [0 MOMHO
OCTaHOBKM pexyllero aucka. Hukorga He mbitaitTech U3Bneyb
PEeXyLLMiA ANCK U3 pa3pe3aemMoro Matepuana v He TAHWUTE Nuy
Hasaf, BO BpEMSl [OBWKEHWS pexyllero aucka, 3To MOXeT
BbI3BaTb 00paTHyl otaavy. Mccnedylime u npumume Mepbl Mo
YyCmpaHeHUK NpUYUHbl 3ae0aHusi pexyuego oucka.

e [lpy NOBTOpPHOM 3amnycke MWMbl HA 3aroTOBKE OTLIEHTPUpYKTe
PexyLLmin AUCK B Nponune U y6eanuTech, YTo 3ybbs pexyLiero
AvcKa He 3aknMHUNO B MaTepwane. Ecnu pexywul Ouck
3aKMUHUM 1pU MOBMOPHOM 3aycKe MuUJibl, OH MOXEM 8bICKO/b3HYMb
unu exi38ams NGHM 8 3a20MoeKe.

e [MoppepxuBaiite Gonbluve NAUTLI, 4TOGLI CBECTU K MUHUMYMY
pUCK 3aXuMa U OTAAYM Munbl. Bosbwue Maumbl CKITOHHbI
npoaubamsbcsi  M00 cobcmeeHHbiM  8ecom.  Onopbl  OOMKHbI
pacnonazamscsi 100 naumol ¢ 06eux cmopoH, psdom ¢ nuHuel pesa
u 611U3KO K Kpako naumsi.

e He ucnonb3yiTe 3aTynneHHble WU NOBPEXAEHHbIE pexylime
[vcku. He 3amoyeHHble unu HenpasusnbHO PacronoXeHHble 3y6bs
pexyweao Oucka co3dalom y3Kull pe3, ebi3bigas YpemepHoe
mpeHue, 3aKnuHUBaHUe pexyweao ducka u obpamHyro omdayy.

e [lepen Hayanom pacnuna HagexHo yctaHoBuTe dukcaTopbl
rmy6WHbI Nponuna u yrna Haknowa. Ecriu Hacmpolku nunbl
MEHSIoMCS 80 8pems pacnuna, 3mo MOXem npusecmu K
3aKnuHueaHuto u obpamHoli omoave.

e ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbLI MPU  BbLIMNOMHEHWUN BPE3HbIX
nponunoB B MpocTeHKax. Pexywul Ouck moxem pa3pesamb
Opyeue ob6bekmbl, He 8uUOUMbIE CHapyXu, Ymo 8bi308em omoayy
c3adu.

DYHKUUN HWKHEN KPbILKN

e [lepep kaxabiM MCMOMb30BaHMEM MPOBEPSITE, NPaBUNBHO N
3aABVHYT HWKHWIA 3alMTHBIA KOXyX. He ucnonbayite nuny,
€CNN HWXKHUI 3aLLMUTHBIA KOXYX He [ABUraeTcst cBo6OAHO U He
CHUMaeTcs cpady. Hukorja He ycTaHaBnuBaiitTe U He
OCTaBMANTE HUXKHWIA 3ALLMTHBINA KOXYX B OTKPBITOM MOMOXEHNH.
Ecnu nuny cnyyqaliHo  ypoHUMb, HUXHUU — KOXYX —MOXem
noeHymscs. [T0OHUMUME HUXHUU KOXYX C MOMOWbK OMMSXHOU
pykossmku u y6edumecb, Yymo oH c80600HO nepemewaemcsi U He
Kacaemcsi pexyweao Oucka unu mobol Opyzol Yyacmu cmaHka
npu kaxdol Hacmpolike yena u aiybuHsl nponuna.

o [lpoBepbTe paboTy NpyXuHbl HUXHeN 3awmTel. Ecnu 3awmTa n
npyxvuHa He paboTaloT [JomkHbIM 06pasom, Wx cregyeT
OTPEMOHTMPOBaTbL  nepef  ucnonb3oBaHueMm.  CpabambieaHue
HuxXHel 3awjumsl moxem O6bimb 3amedNeHO U3-3a MOBPEXOeHHbIX
demanel, NUMKUX OMIOXeHUU Unu CKOMIeHUs 0mxo008.

e PyyHOe CHATME HWXHEro 3alMTHOro KoXyxa [ornyckaeTcs
TONbKO ANSi cneumanbHbiX Pe3oB, TakUx Kak "BpesHble" u
"cocTaBHble". [1OQHUMUTE HWKHWUIA 3aLUMTHBIA  KOXYX C



MOMOLLbLIO PYKOSITKM OTBOA@ W, KOrAa pexyluuid Auck
NPOHWKHET B MaTepuan, OTMYCTUTE HWKHWIA 3alUTHbIA
KOXyX. []r1s1 8cex ocmaribHbiX 8U008 pe3Ku pekomeHdyemcs,
4mobbl HUXHUU 3aWumHabll KOXYX cpabambigan
asmomamuy4ecku.

o [pexae YeM MONOXWUTL MUY Ha BepcTak unu non, ybeautecs,
UYTO HWXHWIA 3aLUMTHBLIA KOXyX 3aKpblBaeT PeXyLuin AUCK.
Henpukpsimbill epawarowjulica pexyuwull duck npugedem K momy,
4mo nunma HayHem epawamscsi 8 0bpamHOM HarpasneHuu,
paspe3sas ece Ha cgoem fymu. Yyumeiealime epemsi, Heobxo0umoe
0ns 0cMaHoBKU pexxyuieao ducka nocre 8bIKIIYEHUSI.

[ononHutenbHble no 6esonacHocTn

npeAoCTOPOXHOCTN

e He ucronb3yiiTe NoBpexaeHHble UMK AehOpPMUPOBaHHbIE pexyLine
[LNCKN.

e He ncnonbayiite wnudoBanbHble Kpyru.

e Vcnonb3yiiTe TONMbKO PEKOMeH[OBaHHble NpPoM3BOAWUTENEM
oTpesHble Kpyru, oTBevawlme TpeboBaHusiM cTaHgapta EN
847-1.

e He ncnonbayiite oTpesHble kpyrv 6e3 TBepaocriaBHbIX3yObeB.

e [biNb OT HEKOTOPLIX BMAOB APEBECUHbI MOXET OblTb OmacHa

Ans 300poBbs. MpAaMon PrU3NYECKNiA KOHTAKT C MbINbI0 MOXET

BbI3BaTb annepruyeckue peakuuu n/unu sabonesaxus

[AblXaTeNbHOM CUCTEMbI y onepaTopa Wrnv NOCTOPOHHUX MWL,

[ly6oBas u GykoBasi Nbifb CYUTAETCA KaHLEPOTreHHO, 0COGEHHO B

coyeTaHMm C BelecTBamu AN 06paboTku  ApeBECUHbI

(aHTucenTMKamu).

Mcnonbayiite cpeacTsa MHAMBUAYANbHOI 3aLUMThI, Takue Kak:

3alNTHbIE CPeACTBa, YTOBbI CHU3UTL PUCK NOTEPY Cryxa;

3alwmTa mas;

3allMTa OpraHoB [bIXaHusl, YTOObl CHU3WUTb PUCK BAbIXaHUS

BPEAHOI Nbinu;

e nepyaTkv Ans paboTbl C OTPE3HBIMU AUCKaMU U APYTMU TPyGbIMU
1 OCTpbIMW MaTepuanamu (OTpesHble AUCKW criefyeT AepXaTb 3a
OTBEPCTYE, KOrAa 3TO BO3MOXHO);

o [pu pacnunoBke ApeBECHHbI NOAKMIOUMTE CUCTEMY MbiNeyaanerus.

yKasaHusa Mepb!

BesonacHas pa6oTa

e BaxHO BbIGpaTb OTPE3HOM [AWUCK B COOTBETCTBUM C TUMOM
paspesaemoro matepuana.

e He ucnonbayiite GeH3onuny Ans peskn MaTepuanos, OTMUYHBIX OT
[IPEBECUHbI UMW APEBECHBIX MaTepuarnos.

e He ucnonbayiite 6eHsonuny 6es 3alMTHOTO KOXyXa WIM €Cln OH
3abnoKMpoBaH.

e [lon B 30He, rge paboTaeT MaluvHa, AOMKEH GbiTb YXOXEHHbIM,
6€3 pbiXNbIX MaTep1asnoB 1 BbICTYMOB.

e Heobxoanmo obecneunTs JOCTAaTONHOE OCBELLEHMe paboyelt 30HbI.

e PaboTHuk, obGcnyxuBalolwmii  MalWHy, JOMkKeH  ObiTb
Hagnexaim obpasom o0by4eH NCnonb3oBaHuio, akCnnyaTauum n
obpalleHnio ¢ MalMHON.

o licnonb3ayiiTe TOMbKO OCTpPbIE PEXYLLME ANCKM.

e O6paTtuTe BHUMaHWe Ha MaKCUMarbHYK CKOPOCTb, YKa3aHHYK Ha
pexyLLem aucke.

e YbBegutecb, 4YTO  WCMONb3yeMble
pekoMeHaLVsiM MPOM3BOAUTENS.

e bnectawas nuctoBas cranb (Unu Apyrve matepuansl C
oTpaxalled NOBEPXHOCTbIO) He MO3BONSET  MCMOMb3oBaTb
nasepHoe M3Ny4eHue, MOCKONbKY 3TO MOXET MPUBECTW K OMacHbiM
OTPaXeHUsIM B CTOPOHY onepaTopa, TPETbUX JINL, NN KNUBOTHBIX.

e He 3ameHsaiTe nasepHbll 6ok Apyrum Tunom. Bce peMoHTHble
paboTbl  AOMKHbI  BBIMOMHSATLCA — MPOM3BOAUTENEM  WIU
YNOMHOMOYEHHBIM FIMLIOM.

BHUMAHUE: PerynupoBku, OTNMYHbIe OT YKas3aHHbIX B
[AaHHOM PYKOBOACTBE, COMpPsKeHbl C PUCKOM BO3AeACTBUSI
nla3epHOro usny4eHus!

pAetanun COOTBETCTBYHOT

BHUMAHME: YcTpoicTBO npeaHasHayeHo Ana paboTbl B
nomeLleHUm.

HecmoTtps Ha ucnonb3oBaHue GesonacHoW No CBOeW CyTu

KOHCTPYKLUMKM, NpuUMeHeHMWe Mep  GesonacHocTu M

[OMONMHUTENbHbIX 3alMTHLIX Mep, Bcerga cyulecTByeT

OCTaTO4HbIN PUCK NONyYeHUs TPaBMbl BO BpeMs paboThbl.

e [pu npoBedeHUM TeXHUYECKOro OBCNYXVBaHWUSI OTKMOYanTe
nuny oT 3MeKTPoceTy.
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e Ecnu WwHyp nuTaHuWs noBpexaeH BO Bpems  paboTbl,
HeMe/neHHo oTKMloYMUTE MCTOYHMK nuTaHus. HE
NPUKACAWTECb K LUHYPY MUTAHUA OO OTKIIOYEHMUA
WUCTOYHUKA NMUTAHUSA.

e Ecnu nuna ocHallieHa NasepoM, ero Henb3si 3aMeHsiTb Ha nasep
fpyroro Tuma, a Iio6Ooii PEMOHT [OMKEH  BbIMONHATLCS
crewumanucTom cepBucHoi cnyx6bbl. He HanpaBnsiiTe nasepHbid nyy
Ha Miofieit UM XUBOTHbIX.

e He ucnonbayiiTe 3TOT MHCTPYMEHT B CTaLMOHApHOM pexume. OH
He npeaHa3HaueH Ans UCNOMb30BaHWS C Pa3aenoyHbIM CTOMOM.

e 3aXmuUTe 3aroTOBKY Ha YCTOW4MBOI MOBEPXHOCTU W 3akpenute
cTpybuMHaMM WM TUCKaMK,  YTOObl  UCKMIOYUTL  ee
nepemetteHue. Takol cnocob dukcaumum 3aroToBku GesonacHee,
4em [iepxaTb ee B pykax.

e [lpexge 4Yem OMNYCTUTb WHCTPYMEHT, [OXAMTECH MOMHON
OCTaHOBKM ne3Bus. Pexyllee ne3sue MOXeT 3aKUHUTL W
NPUBECTU K NOTEPEe KOHTPOMNS Haz, UHCTPYMEHTOM.

NMPABWUIIA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C
NA3EPHbIM YCTPOVNCTBOM

JlasepHoe yCTPOIICTBO, NCMOMb3YeMOe B KOHCTPYKLWM NUMbI, OTHOCUTCS K
Knaccy 2, ¢ MakcumarnbHoit MOLWHOCTbI0 <1 MBT, Npu AnvHe BOMHbI
n3nyyenns A= 650 HM. Takoe yCTPOVICTBO HE ONACHO AN 3pEHUS, HO
Henb3si CMOTPETb MPSIMO B HaNPaBMEHNN UCTOYHIKA N3NYYeHUs (PUCK
BpPEMEHHOI CrenoThb).

NPEAYNPEXAEHUE. He cMoTpuTe npsiMo B fiy4 na3epHoro

u3nyyeHusi. 3ITo co3paeT onacHocTb. Co6GniopanTe

cneaytowme npaeuna 6e3onacHocTU.

e lMcnonbayiiTe  nasepHbii  npuGop B
pekoMeHJaLMsAMU NPON3BOANTENS.

e Hukoraa HaMepeHHO WNW HeHaMepeHHO He HamnpaBnsiiTe nasepHbii

COOTBETCTBUMN [

Nyd Ha JOAEN, JKMBOTHBIX WU ApyrMe OOBbEeKTbl, Kpome
paboyero matepuana.
e JlasepHbli Nyd He [OMKEH Chy4YalHo nonagatb B rnasa

NOCTOPOHHUX NIofel W XKUBOTHLIX Gonee yem Ha 0,25 cekyHAbl,
HarnpuMep, Npu HanpaBneHU CBETOBOrO Jlyya Yepes 3epkana.
e Bceraa Heobxoanmo crieinTb 3a TeM, 4Tobbl fla3epHoe U3nyyeHne
6bINO HanpaBieHO Ha MaTepuarn, He WMelLuid OoTpaxatLimx
NOBEPXHOCTEVA.
e [InuHa BonHbl: 650 HM; MowHocTb: < 1 MBT EN 60825-1:2014

MosicHeHus k ucnonb3yemMbIM NUKTOrpamMmam:
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1.MpouTiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCyaTaLum, cobniopaiTe
coepxalMecs B Heil NpefynpexaeHns 1 ycrosus
6esonacHocTu.

2.YCTpOWCTBO M30MALMKM BTOPOTO knacca

3.Mcnonb3yiite cpeacTBa MHAMBUAYANbHOW 3aLUThI (3ALLMTHbIE
OYKW, CPeACTBA 3alMTbl YLIEW, NPOTUBOMbINEBbLIE MACKM)
4.Mepep ob6cnyxmMBaHNEM UM PEMOHTOM OTCOEAUHUTE LLUHYP
nuTaHus.

5. 3awmwaiite oT oXaA.

6.He nognyckaitte fetei k npubopy.

7.He npubnuxaiiTe KOHEYHOCTM K PEXyLUM nemeHTam!
8.0nacHoCTb 13-3a 0TAAYM.

9.0CTOPOXHO, ONACHOCTL TPABMUPOBAHMS PYK, OTPE3aHns NanbLes.
10.Mpumevanue: IazepHoe uanyyeHune.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

LinpkynsipHas nuna - 9TO Py4HON 3NMEKTPOUHCTPYMEHT C
usonsument knacca Il. OHa npuBoanTCS B AeicTBUE 0AHOMA3HBIM
ABuratenieM C KOMMyTaToOpoM. OTOT TUM 3MEKTPOMHCTPYMEHTa



LWMPOKO ucnonb3yetca ANnA  pacnuriioBkM  OpPEeBECUHbl U
NpeBecHbIX MaTepuanos. Ero Henb3s ucnonb3osath Ans
pacnunoBku AOpOB. MonbITkM  UCNonb3oBaTh nuny He no
HasHauyeHuto ByayT paclieHMBaThCsl  Kak  HeHaanexallee
ucnonb3oBaHne. McnonbaynTe UMPKYNSPHYO NUy TOMbKO C
noaxogAwunmMn - NUMbHbIMKA -~ AUCKamu  C  TBEPAOCM/IiaBHbIMA
Hanavkamn. LlypkynspHas nuna npegHasHadeHa  Ans
BbIMNOMHEHUA Nerknux pa60T B CEPBUCHbIX MAacTepckux n anqa
Bcex paboT B 06nacTM camoCTOSTENbHOW CaMOAESTENbHOCTH
(DIY).

He mcnonb3synre
Ha3HauvYeHUO.

OMUCAHUE NrPA®UYECKUX CTPAHUL

MpuBeaeHHast HKe HyMepaLWsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTam
YCTPOIACTBA, NOKa3aHHbIM Ha rpadmyecknx CTpaHnLax AaHHOro
pyKOBOACTBA.

1. Hacapka ans ynanenus nbinu

2.LLUnT BEPXHWIA PUKCUPOBAHHBIV

3.MHavKaTOp NOAKNIYEHNSA HanPsXeHnsa
4.0nycTuTe pblyar 3aLuThl NOABKHOTO AUCKa
5.Pyyka GnokMpoBKM perynpoBkuy yrna

6.Pyuka cumkcaumm napannenbHbIX HanpaBnsoLwmx
7.NHpykaTop nuHum pesa ans 45°

8.MHankaTop NuHUK pesa ansa 0°

9.dyT

10.0OTpesHoit anck

11.waiiba dpnaHua

12.BUHT KpenneHnst oTpesHoro kpyra

13.HWKHWIA LUMTOK NMOABMXKHBbIV

14.MNepenHss pyyka

15.MepekntovaTens

16.KHonka 6rok1poBky BbikMtovaTens

17.I'nasHas pyuka

18.Pbivar 6rnoknpoBku rny6uHbl peakn

19.KHonka 6roK1poBKy LWNUHAENS

20.1a3epHbIt nepekntoyvaTtens

21.Nasep

22.MapannenbHbiil NPOBOAHWK

* Mexay pUCyHKOM W U3enMeM MOTyT BbiTb paaniius

OBOPYOOBAHUE U AKCECCYAPBI
e [MapannenbHas Hanpaensiowas
e LlecTurpanHbii kmoy - 1 wrt.

NoAroTOBKA K PABOTE
YCTAHOBKA INMyBUHbI PE3AHUA

[ny6uHa pesa noa npsimMbIM yrnom perynupyetcs ot 0 go 65 Mm

e OcnabbTe pbiyar dukcaumm rny6uHbl pesku (18).

e YcTaHoBUTE Xenaemyto rybuHy pesa (C noMOLLbHO LiKanbl).

o 3abnokupyiTe pbiyar 61oKMpoBKM rMyGuHbI pe3anns (18) (puc. A).

YCTAHOBKA HAMPABNAIOWENA ANA  MAPANNEBHON

PE3KU

Mpu paspesaHnn maTepuana Ha Yy3kMe KyCckM WCMOMb3yiiTe

napannenbHylo  Hanpaenswoulylo. Hanpasnsiowas —MoxeT  ObiTb

YCTaHOBIIEHa Ha NPaBoii UMK NIEBOV CTOPOHE 3MEKTPONHCTPYMEHTA.

e OcnabbTe py4ky dukcaLum napannenbHbIX Hanpasnsiowwmx (6).

e BcraBbTe napannenbHylo Hanpasnsiowylo WuHy (22) B Osa
OTBEPCTUSA B NUIMbHON HOXKE (9).

® YCTaHOBUTE HYXHOE PACcCTOSHME (C NOMOLLbIO LKAnbl).

e 3akpenuTe napannenibHyl0 Hanpaensiowylo (22) ¢ MOMOLLbO
pyyku cpukcaumm napannensHol HanpaensoLlel (6) (puc. B).

3MEKTPOMHCTPYMEHT He o

-1lwr

MapannenbHas HanpaBnstLas (22) Takke MOXeT UCMOMNb30BaTbCS
NS Kocoii pe3kum oT 0°mo 45°.

Hukorpa He nossonsinte pyke unmn nanbuam
HaxoauTbcHa 3a pabGoTawowen  NUNOWN. Ecnu
npousonaeT oTAaya, MuNa MOXET ynacTb Ha PyKy, 4To
npuBeaeT k cepbe3Hoi TpaBMe.

OTKUABIBAKOLAACA HMKHAA KPbILLKA

HumkHniA  3awmTHbIn - koxyx  (13)  pexywero paucka (10)
aBTOMaTMYeCkU OTOABUraeTcsi MpU KOHTaKTe C pa3pe3aeMbiM
matepuanom. UYtobbl OTOBMHYTb €ro BpyuHylo, nepemecTuTe
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pbiYar HKHEro 3aLnTHOro Koxyxa (4).
YOANEHUE NbINA

LiupkynsipHas nuna ocHalieHa OTBepcTEM Ans yaanexus nbinu (1)
ANs yAaneHus CTPYXKA U Nbinu, 0GpasytoLLmMxcs BO Bpemsi pesku.

PABOTA / HACTPOWKHM
BKN/BbIKN

Hanpﬂ»(eHme B CeTU [O/MKHO COOTBETCTBOBATbL HOMWHaNbHOMY
HamnpshKEHWI0 Ha 3aBopckoi Tabnuuke nunbl. Mpu  3anycke
nepxute 6eHsonuny obevmu pykamu, Tak Kak KpyTSLWmUin MOMEHT
ABuratens MoXeT MPUBECTU K HEKOHTPONMPyeMOoMy BpaLLeHUo
BMEKTPOUHCTPYMEHTA.

BaxHO NOMHUTb, YTO MOCHE BbIKIIOYEHUSI NUMbI €e ABrxyuineca
4acTu elle HeKOTopoe BpeMsa NpoAoSKaoT BpawaTbCa.

Muna ocHalleHa KHorMKo BroknpoBku BbikmtoyaTens (16) ans
npeaoTBPaLLEHNs Cry4aitHoro 3amycka.

BknioyeHue:
e Haxmute kHomnky 6nokupoBku nepekntoyatens (16) (puc. C).
e Haxmute KHOMKy BKMOYeHUs/BbIKMIOYeHNs (15).

Boiknioyenne:
e OTnycTuUTe AaBneHne Ha kHonKy nepeknioyatens (15).

CBETOBOW UHOAUKATOP NOAKMIOYEHUS
HAMNPSAXEHUA

Korpa GeHsonuna noaknioyeHa k poseTke, 3aropaeTcsi WHAMKAaTop
NOAKMIOYEHNS HanpshkeHns (3).

OEWUCTBME NA3EPA

Hm(or,qa He CMOTpuTe MNpPsAMO Ha na3eprlI7I nyy vwnm ero
OoTpaxeHue oT 3epKaan0l7| noBepxXHOCTU U He HanpaBnm?lTe
nasepHbIv NyY Ha YernoBeka.

CBeT na3epHoro nyya NO3BOMSET NyyLle KOHTPONMPOBATb NUHMIO

paspesa.

Jla3epHblil reHepaTop (21), ABNSIOWMIACH NPUHAANEXHOCTHIO NUMbI,

npefHasHayeH Ans TOYHOI pe3ku. flazepHblii 6Ok AOMKEH BbITb

BbIKMKYEH, eCnu fasep He UCnonb3yeTcs.

o [lepeBegute nepeknoyatens nasepa
nonoxeHune.

. J'Iasep Ha4HeT u3ny4aTb KpacHyto NuHuIo, BUAUMYIO Ha MaTepuane.

o Pa3ape3 BomxeH BbITb cenaH no aTol NHUK.

e Boiknounte Nnasep N0 OKOHYaHWUW Pe3Kun.

(20) BO  BKIIOYEHHOE

MbIb OT pe3kn MOXeT MNPUTYNUTL nasepHbid CBeET,
NO3TOMY I5WH3Y NasepHOro npoekTtopa Heo6XxoAUMMO
BpemMsi OT BP€MEHN YNCTUTb.

PE3KA

JIMHMs pesa 0603Hay4aeTcs MHANKATOPOM NHUK pesa (7) unu (8).

e T[puctynas k paboTe, Bcerfa HapexHo Aepxute nuny obeumn
pykamu 3a 06e pyKOSITKU.

e BkniouyaTb Ny MOXHO TOMbKO TOrAa, KOrfa OHa HaxoauTCs Ha
paccTosiHMM OT pa3pe3aemMoro Matepuana.

e He paBuTe Ha nuny C 4Ype3mMepHOW CWUNOM,
yMepeHHOe, NPOoAoIKUTENIbHOE aBrieHune.

e [laiiTe pexylemy AUCKy MONHOCTbIO OCTAHOBUTLCA nocne
3aBEPLUEHNS Pe3K.

o Ecnu peska npepeanack A0 ee 3aBepLIeHNs, NPU ee NPOACIKEHUN
cHavyana [JoXauTech, Moka nMuna He HabGepeT MakcuManbHyo
CKOPOCTb MOCMe 3anycka, a 3aTeM OCTOPOXHO HarpasbTe
pexyLui AuUcK B pa3pe3aeMblil MaTepuar.

e [lpu pacnune nonepek BONMOKOH MaTepuana (ApeBecHHbl)
VHOrda BOMIOKHA MOAHMMAIOTCS BBEPX U OTpbIBalOTCA
(ABVKEHWE MUMbl HA HU3KOW CKOPOCTW CBOAWUT 3Ty TEHAEHLMIO K
MUHUMYMY).

e YBeauTecb, YTO HWKHSAS 3alWwmTa AocTUrna
MOMOXEHWsi B CBOEM [ABIKEHMNM.

e [lepes Havyanom pesku Bcerfja nposepsiiTe, 4ToGbl pyyka
ukcaumu rny6uHbl Mponuna M pyvka (UKCaLMM YCTaHOBKM
MUIBHON HOXKM GbINN XOPOLLIO 3aTSHYTh.

npumeHsiiTe

KOHEeYHOoro



e C nunoit [OMKHLI WUCMONL30BATLCS TOMBKO OTPE3Hble AUCKU C
NpaBUMbHLIM HapPYXHbIM AWaMEeTPOM U ANaMEeTpPOM OTBEPCTUS B
nocago4yHOM MecTe OTPEe3HOro Aucka.

e Paspesaemblii  MaTepuan  [JOMKeH  OblTb  HaAEXHO
3anKCMpPOBaH.

e bonee LUMpOKasa YaCTb HOXKW NUnbl AOSMKHA pacnonaraTtbCa Ha
TOW YacTu MaTepuana, kotopas He pa3pe3aeTcs.

Ecnu pasmepbl maTepuana HeBenuku, ero crieayeT 3akpenutb
CTOMSIPHBIM  3aKUMOM. ECnv MunbHBIA AWUCK HE CKOMb3WUT Mo
marepuany, a NpUNoAHsIT, CyLLECTBYET PUCK OTAAuM.

[ocTtaTouHaa dukcauns paspesaemoro matepuana u Kpenkui
3axsaTt nunbl obecneyvBatoT MOSHbIA KOHTPOJSb Hag
SNIEKTPONHCTPYMEHTOM, YTO WCKIKOYaeT OnacHOCTb MnoslyYyeHusa
TpaBMbl. He nbiTantech NnoaaepxuBaTth KOPOTKUE KyCkU MaTepuana
pykamu.

COKPALLEHUA B MITRE

e OcnabbTe pyyky ukcauum yctaHosku nanku (5) (puc. D).

e OrtperynupyiiTe nanky (9Ha HyxHbid yron (o1 0°%0o0 45° c
MOMOLLbIO LLIKATbI.

o 3aTaHNTe pyuKy hukcaLumum ycTaHoBKW nanku (5).

MoMHuMTE, YTO NpK peske Nof, HaKIMOHOM BO3pacTaeT pUCK OTAauM
(BEPOATHOCTb 3aKITMHUBAHUS MUMBLHOTO A1CKa), MO3TOMY CrieauTe
3a Tem, 4TOObl MWMbHBIA AMCK Obln MOMHOCTLIO 3auensneH C
3aroToBkoON. MNNMUTE NNaBHLIMU ABKEHNAMM.

PE3KA NYTEM BPE3AHUA B MATEPUAN

Mepen BbINOMHEHMEM PerynMpoBOK OTCOeAUHUTE Muiy oT

VUCTOYHMKA NUTaHUS.

e YcTaHoBWTE Xenaemyilo rmy6uHy pesa B COOTBETCTBUM C
TONLMHOI pa3pe3aemoro Matepuana.

e Haknowute nuny Tak, YToObl NepeaHuii Kpail NMUNLHOW HOXKK (9)
6bin NpuxaT Kk pacnunueaeMomy matepuany, a otmetka 0 °ans
nepneHanKyNspHbIX pesoB Haxoaunacb Ha NUHUK
npeanonaraemoro peaa.

e [locne Toro kak nuna GyaeT ycTaHOBNeHa B Havane pesku,
MOAHUMUTE HWKHWA 3aLLMTHBIA KOXYX (13) c noMo Wb o
pblyara HWKHEro 3aLUTHOTO KoXyxa (4) (MMNbHbIA SUCK NOAHAT
Hag matepuanom).

e 3anyctuTte 3NMEKTPOMHCTPYMEHT M MOJOXANTE, MoKa PexyLiMid anck
HabepeT NOMHy CKOpOCTb.

e T[locTeneHHo omnyckanTe nuny, MOTpyXas Pexywuid Ouck B
maTtepvan (Bo BpeMsi 3TOrO ABWXEHWUS NepefHuiA Kpal HOXKW
NUMbl JOMKEH COMPUKAcaTbCs C NOBEPXHOCTbIO MaTepuana).

o Korpa pexywuit AUCK HayHeT pesaTb, OTMYCTUTE HKHUA 3aLYMUTHBINA
KOXKYX.

e Korga Hoxka nunbl ynupaeTcst B MaTepuan Bceil CBoOeit
NOBEPXHOCTLIO, NPOAOKaNTe pesky, ABUras nuny Bnepeq.

e Hukorga He nosopauMBaiiTe MMMy Hasaf C BPALLAKLIMMCA OTPE3HbIM
KPYrom, Tak Kak cyLlecTByeT puck obpaTHOM oTaaum.

* 3aBeplwmTe pacnun B nopsake, obpaTHOM ero Hauany, spauas
nuny BOKPYT NIUHWM COMPUKOCHOBEHUS! NEPeAHero kpas NMUMbHOI nansl
C 3aroTOBKOW.

« [lpexae Yem BblITackMBaThb MMMy U3 MaTepuana, gante pexyliemy
[AUCKY NOMNHOCTbLIO OCTAHOBUTLCS, €CNW NUNA BbIKNIOYEHa.

e [pyu HeoBXxoAMMOCTM yrnoBble CKOCbl criemyeT obpaboTaTb
[AVCKOBOI UNN PYYHOWN NUMONA.

PA3PE3AHUE 1NN OTPE3AHUE BOJIbLLUUX KYCKOB
MATEPUANA

Mpu pacnunoBke GonblMX [OCOK WNN GpycbeB WUX
Heo6X0AMMO NpaBuUIbLHO MOAAEPXKMBaTb, YTOGbI M3GexaTb
BO3MOXHbLIX PbIBKOB PEXYLLEro Avcka (ABrneHne otaaum) us-
3a 3aKNMHUBAHUSA AWCKa B nponune.

SKCMNYATAUUA U OBCNYXUBAHUE

Mepen BbINONHeHMEM nNOGLIX paboT no ycTaHOBKe,

HaCTpOﬁKe, PeMOHTY WU 3KcnnyaTauuu BblHbTe BWIKY

WHypa NUTaHUA U3 PO3EeTKU.

OBCNYXXUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHayeTcsa ouuwatb npubop cpasy nocre Kaxaoro
ncnonb3oBaHuA.

e He VICI'IOJ'IbSyI?ITe ANs O4YUCTKM BOAY Unu Opyrne Xnakoctu.
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e YCTpOWCTBO CrieayeT YUCTUTL LUETKOW WUAKM NpoAyBaTb CXaTbiM
BO3/lyXOM HU3KOTO aBNEHUs.

e He ucnonbayiTe YuCTsLME CPEACTBA MMM PAcTBOPUTENH, TaK Kak
OHW MOTyT NOBPEAUTL N NAaCTUKO B bl € JeTanu.

e PerynspHo ouuanTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopnyce
fABuratensi, 4ToGbl NpeaoTBpaTUTL NeperpeB ycTpoiicTBa. He
OHMUJaﬁTe BEHTUNALUMOHHbIE OTBEpPCTUs, BCTaBNAs B HWUX OCTpble
npeaMeTbl, HanpuMep OTBEPTKM WM Apyrue  nodobHble
npegmMeTbl.

e Ecnu kabenb nutaHus noBpexneH, ero HeOﬁXO,C[MMO 3aMeHUTb
Ha kabenb C Takumu xe Xapaktepuctukamu. 3Ty onepauuio
cnenyet OOBEpUTb KBaJ'IVICbI/ILlI/IpOBaHHOMy cneunanucTty wunu
cpaTb NpUBOp B CEPBUCHbINA LIEHTP.

e Ecnm Ha KOMMyTatope BO3HUKaeT 4Ype3MepHOoe WCKpeHue,
obpaTuTech K KBanUULMPOBaHHOMY CreLuanucTy Ans npoBepku
COCTOSIHWA YrOMbHbIX WeTOoK ABuratens.

e [pu HopManbHoW paboTe pexylmn AWUCK Yepe3 HeKoTopoe
BpemMs 3atynnsetcs. [lpusHakoMm 3aTynneHus pexyliero aucka
ABnsAeTcs HeOsXOLlVIMOCTb yBenuyeHunsa AaBneHus npu
nepemeLleHnn Nunbl BO BpeMA pe3Kku.

e Ecnu oBGHapyXuTCs, 4TO pEexXyLWMii AUCK NOBPEXAEH, ero cnepyert
HemMeaneHHo 3aMeHUTb.

e PexyLmit auck Bceraa JormkeH BbiTb 0CTpbIM.

e Bceraa xpaHuTe ycTpOCTBO B CyXOM, HEAOCTYNHOM Ans AeTew
mecTe.

3AMEHA PEXYLUEIO AUCKA

e C nomouwbl MNpUNaraeMoro rae4Horo knw4ya OTKpyTUTE
KPEenexHblii BUHT OTPE3HOro kpyra (12), NOBEPHYB €ro BneBo.

e UYrobbl NpenoTBpaTUTL BpalleHWe WNMHAENS Nunbl, 3abnokupyinte
ero KkHomnkoi 6nokupoBkv wnuHaens (19) (puc. E) npu
OTKPY4YMBaHUM BUHTA KpPeneHns OTPE3HOro Jucka.

o CHuMUMTE BHeLLHIOI0 dnaHuesyio waiiby (11).

e C NOMOLLBI pblyara HKHEro Koxyxa (4) NnepemecTute HWKHWA
KOXyX (13) TaK, 4To6bl OH Kak MOXHO Aarnblue BTSHYNCS B BEPXHUI
KOXyX (2) (B 3TO BpeMsi NpoBEPbTe COCTOSHUE 1 PaboTy NpyXWHbI
BTAMMBaHMUS HUKHErO KOXyXa).

e [popeHbTe pexyLmii auck (10) Yepes npopesb B NuMbHOI nanke (9).

e YCTaHOBMTE HOBbIN PeXyLUMA AWUCK Tak, YTobbl 3yGbsi pexyluero
[cKa 1 CTperika Ha HeM MOJTHOCTLIO COBMaaarnu ¢ HanpaBrieHneMm,
yKa3aHHbIM CTPENKOI Ha BEPXHEM 3aLLMTHOM KOXYyXe.

e BcraBbTe OTpe3HOW AMCK Yepe3 npopesb B Nanke nunbl W
YCTaHOBUTE €ro Ha LNUHAenb Tak, 4Tobbl OH Gbin mpwxar K
NOBEPXHOCTU BHYTPEHHEro (naHua 1 OTUEHTPUpOBaH MO ero
noapesy.

e YcTaHOBWTE BHellHOW naHuesyl waitby (11) u 3ataHuTe
KpenexHbliA BUHT pexyliero aucka (12), moBopauuas ero no
4acoBOW CTperke.

Y6eautech, YTO peXyLWil OWUCK YCTaHOBMEH Tak, YTobbl 3y6bs

6bin BbIPOBHEHbI B MPaBUIIbLHOM HanpasreHun. HanpasneHue

BpAaLLEHMS LUNUHAENS 3NEeKTPOUMHCTPYMEHTa MokasaHo CTpenkow

Ha Kopnyce nunbl.

Mpu 3axBaTe pexyLlero ancka HeobxoaymMo cobnoaaTb ocobyto
OCTOPOXXHOCTb. Heoﬁxo,qmmo ncnonb3oBaTb 3alnTHbIEe
nepyaTtky, 4Tobbl 0Ge3onacuTb PykM OT KOHTakTa C OCTpbiMU
3yBbAMM pexyLLEero aucka.

3AMEHA YroOJibHbIX LLETOK
M3HoleHHble (kopode 5 MM), CropeBlUME WM TPECHYBLUVE

YyrosnbHble WEeTKN ABuratensa cnegyet HemeaneHHO 3aMeHUTb.
Bcer/:la 3ameHsinTe obe YronbHble WEeTKN OOHOBPEMEHHO.

3ameHy yYronbHbIX LWETOK [OMKEH MNPOW3BOAUTH  TOMBKO
KBanMAUUMPOBAHHBLIA CMELMANCT, UCMOMb3ys OpUrMHarbHble
fetanm.

IMobble AedekTbl AOMKHBI GblTh YCTpaHeHbl B aBTOPU3OBaHHOM
CEpBVICHOM LIEHTPE NPOV3BOANTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PEWTUHIOBbIE [IAHHBIE

LnpkynapHas nuna 58G492

MapameTp [ 3HaueHue

HanpsikeHve nutaHus | 230 VAC




YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MOWHOCTb 1500 W
CKOpOCTb BpaLLEHUS PeXyLLEro 5800 MuH™
avcka (6e3 Harpy3ku)

HapyHblii AnameTp pexyLiero 185 mm
aucka

BHyTpeHHUIA AuameTp pexyLiero 20 Mmm
aucka

MakcumanbsHas | Mog yrnom 90° 65 Mm
rny6una pesa | Tog yrnom 45° 43 Mm

JlazepHbI knacc 2

MoLHocTb nasepa <1 wmBT
[AnnHa BOMHbI M3nyyeHus A =650 Hm
Knacc sawmtbl Il
CreneHb 3awmthl IP IPX0
Macca 4,3 kr
o npousBoacTBa 2025

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBneHus Lpa= 98,99 nb(A) K=3

ab(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTW Lwa= 109,99 ab(A) K= 3
AB(A)
3HayeHne  BUBPOYCKOpEHMS an= 3,372 m/c’K= 1,5 m/c?
(nepegHsas pykosiTka)
3HaueHne  BMBPOYCKOpEHMS! an= 4,553 m/c?K= 1,5 m/c?

(3aaHss pykosiTka)

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpoBeHb Lyma, U3ny4yaemoro o6GopydoBaHWEM, OMWCbIBAETCA:
YPOBHEM U3My4yaemoro 3BYKOBOTO [aBrieHust Lpau ypoBHeM
3BYKOBOW MOLLHOCTU Lw(a) (, rae K obo3HauaeT HeonpeaeneHHoCTb
n3MepeHun). Bubpauus, nanyyaemas obopynoBaHuem,
onuchbiBaeTcsl  3HayeHMeM BUOpoyckopeHus am ( rae Ko -
HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWIA).

YpoBeHb 3BYKOBOTO [@BMeHWsi Lpa, ypOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lwan 3HayeHue BWOGPOYCKOPEHUS an, NMpuBEAeHHble B JaHHOMN
MHCTPYKUMK, bl U3MepeHbl B cooTBeTCTBUMM C EN 62841-
1:2015. [puBeneHHbIi ypoBeHb Bubpauun anMoxeT ObiTb
MCMoNb30BaH Ansi cpaBHEHUs 060pYAOBaHUSA 1 NpeBapuUTEnbHON
OL|eHKI BO3elicTBMS BUGpaLmm.

YkasaHHbI ypoBeHb BUOpaLMM SBISETCS MokasaTenem TONbko
6a3oBoro  ucnonb3oBaHus  ycTpoicTBa. Ecrnm  yctpoiictBo
ucnonbayetca Ans ApYTUX Leneri unu ¢ apyrumMu  pabounmm
VHCTPYMEHTaMK, YypoBeHb BUOpaLMM MOXeT u3MeHuTbcsi. Ha
6oree BbICOKWII yPOBEHb BUOpaLWK BIIMSET HEJOCTAaTOMHOE Unn
CMULLIKOM pepaKkoe TexHudeckoe oGCnyxuBaHue YCTpoWCTBa.
BbllueykasaHHble MPUYUHBI MOTYT MPUBECTUM K MOBbILLEHHOMY
BO3/eicTBMIO BUGpaLMM B Te4yeHue Bcero paboyero nepuoaa.

[AnA TOYHOM OLIEHKW BO3AENCTBMA BuGpauum Heo6xoavMmo
yuuTbiBaTb NepuoAbl, Koraa YCTPOWCTBO BbIKIHOYEHO WU
KOrfia OHO BKITI0YEHO, HO He Mcnonb3yeTcs Ans pa6oTtel. Mocne
TOYHOM OLIeHKM Bcex hakTopoB obLuee Bo3aencTBUe BUGpaLum
MOXeT OKa3aTbCsl Fopa3fo HuXe.

YTo6bl 3aWwmMTUTL nNonb3oBaTens OT BO3AEWCTBUS BuBpaumu,
Heo6XOANMO MPUHSATL AOMONMHUTENbHbIE Mepbl GesonacHocTy,
TakMe kak LMKINYeckoe TexHU4eckoe oBCryxvBaHWe MalluHbl U
paboumnx VNHCTPYMEHTOB, obecneyexune Hapnexatien
TemnepaTypbl Pyk 1 NpaBunbHas opraHusauus Tpyaa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEAbI

BMecTe C ObITOBbIMA OTXO4AMM, WX credyeT caaBaTh  Ha
COOTBETCTBYIOWME  MpeanpusTWs  Ans  yTunusaumn.  3a
vHdbopmaumein 06 yTunusauumn obpallaitech k NpoAaBLly wagenus
WM B MeCTHble OpraHbl BracTh. OTXOfbl 3MEKTPUYECKOro ¥
3MEKTPOHHOrO 0BOPYAOBaHNS CoflepXKaT BelecTea, HeGesonacHsle
[NS OKpyXalowen cpeabl. HeytunuavposaHHoe 06opysoBaHue
npefcTaBnseT NOTEHUMANbHYIO ONacHOCTb As OKPYXXatoLLen cpefb!
W 300pOBbsI NIOAEN.

e Msnenus c anekTpuyeckum MpuBOAOM He crneayeT BbiGpachbiBaTh
/‘g\

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa ¢
lopuanieckum appecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland")
cooblLiaeT, YTo BCe aBTOpCKME MpaBa Ha COAepKaHWe [aHHOTO PYKOBOACTBA
(nanee: "PykoBoAcTBO"), BKMouasi, cpeau npodero. Bce aBTopckvie npaBa Ha
coAepXaHue AaHHOro pykoBoAcTBa (ganee "PykoBoacTBO"), BKIOYAs, HO He
OrpaHM4MBAsICh €ro TEKCTOM, hoTorpacusiMK, CXEMamMm, PUCYHKaMK, a Takke ero
KOMMO3uLMeit, NpuHaanexat ucknoumTtensHo GTX Poland 1 nognexar npasosoit
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oxpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHoM OT 4 ¢heBpans 1994 ropa 06 aBTopckoM npase
1 CMeXHbIX npaBax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BecTHVK 2006 rona Ne 90 nyHkT 631 ¢
nonpaskamu).  KonuposaHue, obpabotka, nybnukauusi,  U3MEHeHne B
KOMMepYeCKuX Liensix Bcero PyKoBoaCTBa, a Taloke ero oTaenbHbIX anemenTos Gea
nMcbMeHHoro cornacust GTX Poland cTporo 3anpelueHo U MOXeT Nnoerevb 3a
CoBoW MPaKAAHCKYHO 1 YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCT.

; (€2
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
KRUHOVA PILA
58G492

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPEENOSTNi USTANOVENI

SPECIFICKE BEZPECNOSTNI PREDPISY
KOTOUCOVE PILY BEZ ROZPERNEHO NOZE

PRO

Postup fezani

o NEBEZPECI: Udrzujte ruce v dostateéné vzdalenosti od fezné
plochy a fezného kotouce. Druhou ruku drzte na pomocné
rukojeti nebo na krytu motoru. Pokud budete pilu drzet obéma
rukama, sniZite riziko poranéni o fezny kotouc.

* Nesahejte rukou pod spodni stranu obrobku. Ochranny kryt vas
nemduze ochranit pfed rotujicim feznym kotoucem pod obrobkem.

e Nastavte hloubku Fezu odpovidajici tloustce obrobku.
Doporucujeme, aby fezny kotouc zasahoval pod fezany material na
méné nez vysku zubu.

o Rezany obrobek nikdy nedrzte v rukou nebo na noze. Obrobek
pfipevnéte k pevné podloZce. Dobré upnuti obrobku je dilezité,
aby se prede$lo nebezpedi kontaktu s télem, zaseknuti rotujiciho
fezného kotouce nebo ztrété kontroly nad fezanim.

e Pri praci, pfi niz se rotujici fezny kotou¢ muze dostat do
kontaktu s vodi¢i pod napétim nebo s napdjecim kabelem
pily, drzte pilu za izolované plochy k tomu uréené. Kontakt s
"Zivymi  dréty" kovovych Césti elektrického néfadi muZe obsluze
zpusobit uraz elektrickym proudem.

e P¥i fezani vzdy pouzivejte voditko fezu nebo voditko hrany. To
zvySuje presnost fezéni a snizuje moZnost zaseknuti rotujiciho
fezného kotouce.

e Vzdy pouzivejte fezny kotou¢ se spravnou velikosti montaznich
otvor(i. Rezné kotoude, které se nevejdou do montéznich otvord,
se mohou pohybovat excentricky, coZ muze zpusobit ztratu
kontroly nad praci.

e K upevnéni fezného kotouce nikdy nepouzivejte poskozené
nebo nevhodné podlozky nebo Srouby. Podlozky a Srouby
zajistujici fezny kotou¢ byly specialné navrZzeny pro tuto pilu,
aby byla zajisténa optimalni funkce a bezpecnost pfi pouzivani.

P¥iciny odhozeni a prevence odhozeni.

e Zpétny rdz je nahlé zvednuti a stazeni pily smérem k

obsluze v linii fezu, zpusobené zaseknutym nebo nespravné

vedenym feznym kotoucem.

PFi zaseknuti nebo sevfeni pilového kotouce v drazce se fezny

kotou¢ zastavi a reakce motoru zpusobi prudky zpétny pohyb pily

smérem k obsluze.

e Pokud je fezny kotou¢ v fezaném obrobku zkrouceny nebo
nespravné nastaveny, mohou zuby fezného kotouce pfi vystupu z
materidlu narazit na horni povrch fezaného materialu, coz zpusobi,
Ze se fezny kotoug, a tedy i pila, zvedne a odskoCi zpét smérem k
obsluze.

Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani fetézové pily
nebo nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek a lze mu
predejit pfijetim vhodnych bezpecnostnich opatfeni.
e Drzte pilu pevné obéma rukama, pficemz paze musi byt
nastaveny tak, aby odolaly sile zpétného razu. Zaujméte
polohu téla na jedné strané pily, ale ne v linii fezu.
Zadni zpétny raz muze zplsobit rychly pohyb pily dozadu, ale silu
zadniho zpétného rézu muze obsluha pii dodrzeni vhodnych
bezpecnostnich opatfeni ovladat.
e KdyZ se fezny kotou¢ zasekne nebo kdyz z jakéhokoli divodu
prestane fezat, uvolnéte spinaci tlacitko a drzte pilu v klidu v
materidlu, dokud se fezny kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se



nepokousejte vyjmout fezny kotou¢ z fezaného materidlu, ani
netahejte pilu dozadu, kdyz se fezny kotou¢ pohybuje, mohlo
by to zplsobit zpétny raz. Vysetiete a provedte napravna opatreni k
odstranéni priciny zaseknuti fezného kotouce.

* P¥i opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte fezny kotouc
v fezu a zkontrolujte, zda nejsou zuby fezného kotouce
zaseknuté v materidlu. Pokud se fezny kotou¢ pfi opétovném
spusténi pily zasekne, mizZe se vysunout nebo zpusobit vili proti
obrobku.

* Velké desky podeprete, abyste minimalizovali riziko sevieni a
zpétného razu pily. Velké desky maji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod deskou na obou
stranach, v blizkosti linie fezu a blizko okraje desky.

e Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné kotouCe. Neostré
nebo Spatné sefizené zuby fezného kotouce vytvareji uzky fez, ktery
zplsobuje nadmérné tfeni, zasekévani fezného kotouce a zpétny raz.

e Pred provedenim fezu pevné nastavte svorky hloubky fezu a
uhlu sklonu. Pokud se nastaveni pily béhem fezéani zméni, mize
to zpusobit zaseknuti a zpétny réz.

e Pii provadéni ponornych fezl v pfickach budte obzvlaste
opatrni. Rezny kotoué miize profiznout dalsi zvenci neviditelné
predméty, coZ muze zpusobit zadni zpétny raz.

Funkce spodniho krytu

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je spodni kryt spravné
zasunuty. Nepouzivejte pilu, pokud se spodni kryt volné
nepohybuje a okamzité se nesunda. Nikdy nepfipevriujte nebo
nenechavejte spodni kryt v oteviené poloze. Pfi nahodném
padu pily muze dojit k ohnuti spodniho krytu. Zvednéte spodni kryt
pomoci rukojeti pro staZeni a ujistéte se, Ze se volné pohybuje a
nedotyka se fezného kotouce nebo jiné casti stroje pro kazdé
nastaveni Uhlu a hloubky fezu.

e Zkontrolujte funkci pruziny spodniho krytu. Pokud ochranny kryt
a pruzina nefunguji spravné, mély by byt pred pouzitim
opraveny. Spousténi spodniho ochranného krytu mize byt
zpomaleno  poSkozenymi dily, lepkavymi usazeninami nebo
nahromadénym odpadem.

e Ruéni stazeni spodniho krytu je povoleno pouze u
specidlnich fez(, jako jsou "ponorné fezy" a "slozené fezy".
Zvednéte spodni ochranny kryt pomoci rukojeti pro zpétny
tah a jakmile fezny kotou¢ pronikne do materialu, mél by se
spodni ochranny kryt uvolnit. U v8ech ostatnich rezi se
doporucuje, aby spodni ochranny kryt fungoval automaticky.

e Pred odloZenim pily na pracovni stil nebo na podlahu vzdy
dbejte na to, aby spodni ochranny kryt zakryval fezny kotoug.
Nezakryty rotujici fezny kotou¢ zpdisobi, Ze pila obracené prefizne
v8e, co ji stoji v cesté. Zvazte dobu, za kterou se fezny kotou¢ po
vypnuti zastavi.

DalSi bezpecnostni pokyny Bezpecnostni opatieni

* Nepouzivejte poskozené nebo deformované fezné kotouce.

« NepouZzivejte brusné kotouce.

* Pouzivejte pouze vyrobcem doporucené fezné kotouce, které
splfiuji pozadavky normy EN 847-1.

* Nepouzivejte Ffezné kotouce, které nemaji zuby s karbidovymi
hroty.

e Prach z nékterych druhi dfeva mizZe byt zdravi nebezpecny.

Primy fyzicky kontakt s prachem mlze zpusobit alergické

reakce a/nebo onemocnéni

dychaciho systému u obsluhy nebo okolostojicich osob. Dubovy

a bukovy prach je povaZzovan za karcinogenni, zejména ve spojeni

s latkami na oSetfeni dfeva (konzervacnimi prostredky).

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako napf:

chrénice sluchu, abyste sniZili riziko ztraty sluchu;

ochrana o¢f;

ochranu dychacich cest ke sniZeni rizika vdechnuti $kodlivého

prachu;

e rukavice pro manipulaci s feznymi kotou¢i a jinymi drsnymi a
ostrymi materialy (fezné kotouce by mély byt pokud mozno drzeny
za otvor);

e prifezani dreva pfipojte systém odsavani prachu.

Bezpecna prace

o Je dulezité vybrat fezny kotou¢ podle typu fezaného materialu.

* Nepouzivejte fetézovou pilu k fezani jinych materialt nez dfeva nebo
materidlt na bazi dieva.
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e Nepouzivejte fetézovou pilu bez ochranného krytu nebo kdyz je
zablokovany.

e Podlaha v prostoru, kde stroj pracuje, by méla byt dobfe
udrZovana, bez uvolnéného materialu nebo vyénélk.

o Musi byt zajisténo dostatecné osvétleni pracovniho prostoru.

Zaméstnanec obsluhujici stroj by mél byt fadné proskolen v

pouzivani, obsluze a manipulaci se strojem.

Pouzivejte pouze ostré fezné kotouce.

Dbejte na maximalni rychlost vyznacenou na fezném kotouci.

Dbejte na to, aby pouzité dily odpovidaly doporuéenim vyrobce.

Leskly ocelovy plech (nebo jiné materialy s reflexnim povrchem)

neumozniuje pouZziti laserového svétla, protoze by pak mohlo dojit k

nebezpecnym odrazim smérem k obsluze, tfetim osobam nebo

zvifatm.

* Nevyménujte laserovou jednotku za jiny typ. Veskeré opravy by
mél provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

UPOZORNENI: Jina nastaveni nez ta, ktera jsou uvedena v

tomto navodu, s sebou nesou riziko vystaveni laserovému
zéreni!

POZOR: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

| pfes pouziti ve své podstaté bezpecné konstrukce, pouziti

bezpecnostnich opatieni a dalSich ochrannych opatieni

existuje vzdy zbytkové riziko Urazu pfi praci.

* P¥i provadéni udrzby odpojte pilu od napajeni.

e Dojde-li béhem provozu k poskozeni napdjeciho kabelu,
okamzité jej odpojte od zdroje napajeni. PRED ODPOJENIM
NAPAJECIHO ZDROJE SE NEDOTYKEJTE NAPAJECIHO
KABELU.

e Pokud je pila vybavena laserem, nesmi byt laser vyménén za jiny
typ a vedkeré opravy musi provadét servisni technik. Nemiite
laserovym paprskem na lidi nebo zvifata.

* Nepouzivejte toto nafadi ve stacionarnim rezimu. Neni uréen pro
pouZiti s fezacim stolem.

e Obrobek pripevnéte ke stabilnimu povrchu a zajistéte svorkou nebo
svérakem, abyste vyloucili jeho pohyb. Tento typ upnuti obrobku

e Pred odloZzenim nastroje pockejte, az se nuz zcela zastavi.
Rezny nuz se mize zaseknout a zplsobit ztratu kontroly nad
nastrojem.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO LASEROVE ZARIZENi
Laserové zafizeni pouzité pfi konstrukei pily je tfidy 2, s maximalnim
vykonem <1 mW, pfi vinové délce zafeni A= 650 nm. Takové zafizeni
neni nebezpeéné pro zrak, ale nesmite se divat pfimo ve sméru zdroje
zéfeni (riziko docasné slepoty).

UPOZORNENI. Nedivejte se pfimo do paprsku laserového

zareni. Predstavuje to riziko nebezpeci. Dodrzujte nasledujici

bezpecnostni pravidla.

e Laserové zafizeni
vyrobce.

e Nikdy nesmérujte laserovy paprsek UmysIné ani neimysiné na
osoby, zvifata nebo jiny pfedmét nez na pracovni material.

e Laserovy paprsek nesmi byt ndhodné nasmérovan do o¢i okolnich
osob a zvifat po dobu deldi nez 0,25 sekundy, napfiklad
nasmérovanim svételného paprsku pres zrcadla.

e Vidy je nutné zajistit, aby laserové svétlo sméfovalo na material,
ktery neméa zadné reflexni povrchy.

e Vinova délka: 650 nm; vykon: < 1 mW EN 60825-1:2014

Vysvétleni pouzitych piktogramu:

pouzivejte v souladu s doporucenimi
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1. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte varovani a bezpecnostni
podminky v ném obsazené.

2.1zolaéni zafizeni druhé tfidy

3.Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (ochranné bryle,
ochrana sluchu, protiprachova maska).

4.Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.
5.Chrarite pred destém.

6.Zabrarite pistupu déti ke spotrebici.

7.Nepriblizujte koncetiny k feznym prvkum!

8.Nebezpedi zptsobené zpétnym razem.

9.Pozor nebezpeci poranéni rukou, ufiznuti prstd.
10.Upozornéni: Laserové zafeni.

KONSTRUKCE A POUZITi

Okruzni pila je rucni elektrické naradi s izolaci tridy II. Je
pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem. Tento typ
elektrického nafadi se Siroce pouzivd k fezani dfeva a
materiald na bazi dfeva. Nemél by se pouzivat k Ffezani
palivového dfeva. Pokusy o pouziti pily k jinym nez uvedenym
ucelum budou povazovany za nevhodné pouziti. Okruzni pilu
pouzivejte pouze s vhodnymi pilovymi kotouéi s tvrdokovovymi
hroty. Okruzni pila je urena pro lehké prace v servisnich
dilnéach a pro veskeré prace v oblasti samostatné amatérské
cinnosti (kutilstvi).

Elektrické naradi nepouzivejtenespravné.
POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti pfistroje
zobrazené na grafickych strankach tohoto navodu.
1. Tryska pro odvod prachu

2.Horni pevny §tit

3.Kontrolka pfipojeni napéti

4.Spodni pohybliva paka ochranného kotouce
5.Knoflik pro nastaveni thlu

6.Zamek knofliku paralelniho vedeni
7.Indikator linie fezu pro 45°

8.Ukazatel ¢ary fezu pro 0°

9.Patka

10.Rezny kotoud

11.PFirubova podlozka

12.Upevniovaci Sroub fezného kotouce
13.Pohyblivy spodni §tit

14.Predni rukojet

15.Spina¢

16.Blokovaci tlacitko spinace

17.Hlavni rukojet

18.Packa zamku hloubky fezu

19.Tlacitko aretace vietena

20.Spinac laseru

21.Laser

22.Paralelni vedeni

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

e Paralelni vedeni -1ks.

o Sestihranny kli¢ -1ks.

PRIPRAVA NA PRACI
NASTAVENi HLOUBKY REZU

Hloubku fezu v pravém dhlu Ize nastavit v rozsahu 0 az 65 mm.
« Uvolnéte packu aretace hloubky fezu (18).
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« Nastavte pozadovanou hloubku fezu (pomoci stupnice).
e Zajistéte paku aretace hloubky fezu (18) (obr. A).

INSTALACE PARALELNIHO VEDENI REZU

Pfi fezani materialu na Uzké kousky pouZijte paralelni voditko.

Voditko Ize namontovat na pravou nebo levou stranu elektrického

naradi.

« Uvolnéte zajistovaci knoflik paralelniho vedeni (6).

e Vlozte paralelni vodici liStu (22) do dvou otvor( v patce pily (9).

« Nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice).

e Zajistéte paralelni vodici liStu (22) pomoci aretacniho knofliku
paralelniho vedeni (6) (obr. B).

Paralelni vodici listu (22) Ize pouzit také pro fezani ukost od 0°do

45°,

Nikdy nedovolte, aby se vase ruka nebo prsty

nachazely za bézici pilou. Pokud dojde k zpétnému

razu, muze pila spadnout na ruku a zpusobit vazné zranéni.

VYKLOPNY SPODNi KRYT

Spodni kryt (13) fezaciho kotouce (10) se pfi kontaktu s fezanym
materidlem automaticky odsouva. Chcete-li jej zatlacit zpét rucné,
posurite packu spodniho krytu (4).

ODSAVANI PRACHU

Okruzni pila je vybavena otvorem pro odsavani prachu (1) pro
odsavani tfisek a prachu vznikajicich pfi fezani.

OBSLUHA / NASTAVENI

ZAPNUTONYPNUTO

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku pily. Pfi spousténi drzte pilu obéma rukama, protoze tocivy
moment motoru mlze zpUsobit nekontrolovatelné otaceni
elektrického naradi.

Je dulezité mit na paméti, Zze kdyz je pila vypnuta, jeji pohyblivé
Gasti se jesté néjakou dobu todi.

Pila je vybavena tlacitkem blokovani spinace (16), které zabrariuje
nahodnému spusteni.

Zapnuti: Pila se zapne do provozu, kdyz je v provozu:

o Stisknéte tlaCitko blokovani spinace (16) (obr. C).

o Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (15).

Vypinani:

e Uvolnéte tlak na tlagitko vypinace (15).

KONTROLKA PRIPOJENI NAPETI

Kdyz je fetézova pila pfipojena k elektrické zasuvce, sviti kontrolka
pfipojeni napéti (3).

AKCE LASERU

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku nebo jeho
odrazu od zrcadlového povrchu a nikdy nemifte laserovym
paprskem na zadnou osobu.

Svétlo laserového paprsku umozriuje lepsi kontrolu dosazené linie
fezu.

Laserovy generator (21), ktery je pfisluenstvim pily, je uren k pouZziti
pfi pfesném fezani. Pokud se laserovy agregat nepouziva, mél by
byt vypnuty.

o Stisknéte spina¢ laseru (20) do polohy zapnuto.

e Laser zacne vyzafovat ¢ervenou ¢aru, viditelnou na materialu.

o Rez by mél byt proveden podél této &ary.

e Po dokonceni fezani laser vypnéte.

Prach z fezani mize otupit svétlo laseru, proto
c¢ocku laserového projektoru ¢as od ¢asu vycistit.

REZANI

Linie fezu je indikovana indikatorem linie fezu (7) nebo (8).

e P¥i zahdjeni prace drzte pilu vidy pevné ob&ma rukama pomoci
obou rukojeti.

o Pilu zapinejte pouze tehdy, kdyz se nachazi mimo fezany material.

* Na pilu netlaéte nadmérnou silou, vyvijejte mirny, plynuly tlak.

* Po dokonceni fezani nechte fezny kotou¢ zcela zastavit.

je treba



e Pokud dojde k preruseni fezu pied jeho zamyslenym dokoncenim, pfi
pokracovani nejprve pockejte, az pila po spusténi dosahne
maximalnich otacek, a poté opatrné vedte fezny kotou¢ do
fezaného materialu.

e P¥i fezani napfi¢ vlakny materialu (dfeva) maji nékdy vlakna
tendenci stoupat vzhiru a odtrhavat se (pohyb pily pfi nizkych
otackach minimalizuje vyskyt této tendence).

« Dbejte na to, aby spodni ochranny kryt pfi svém pohybu dosahl
koncové polohy.

e Pred fezanim se vzdy ujistéte, Ze jsou aretacni knoflik hloubky
fezu a aretacni knoflik nastaveni patky pily fadné dotazeny.

e S pilou se musi pouzivat pouze fezné kotouce se spravnym
vnéjsim prumeérem a primérem otvoru uloZeni fezného kotouce.

o Rezany material by mé&l byt bezpeéné znehybnén.

o Sirsi ¢ast patky pily by méla byt umisténa na té asti materialu,
ktera se nefeze.

Pokud jsou rozméry materialu malé, musi byt material znehybnén

tesarskou svorkou. Pokud pilovy kotou¢ neklouze po materialu,

ale je zvednuty, hrozi nebezpeci zpétného razu.

Dostatecné zajisténi fezaného materidlu a pevné drzeni pily
zajisti, Ze budete mit nad elektrickym naradim plnou kontrolu, a
tim se vyhnete nebezpeci poranéni. Nepokousejte se podpirat
kratké kusy materialu rukou.

MITRE REZY

* Uvolnéte aretacni knoflik nastaveni patky (5) (obr. D).

e Pomoci stupnice nastavte patku (9na pozadovany thel (od 0°do
459),

o Utahnéte aretacni knoflik nastaveni patky (5).

Nezapomerite, Ze pfi fezani pod sklonem hrozi vétsi riziko

zpétného razu (vétsi moznost zaseknuti pilového kotouce), proto

se Ujistéte, Ze je pilovy kotoug pIné prilozen k obrobku. Rezejte
plynulym pohybem.

REZANi REZANIM DO MATERIALU

Pred provadénim Gprav odpojte pilu od zdroje napajeni.

« Nastavte pozadovanou hloubku Fezu odpovidajici tloustce
fezaného materialu.

o Naklorite pilu tak, aby pfedni hrana patky pily (9) byla proti
fezanému materidlu a znacka 0°%ro kolmé fezy byla na linii
zamysleného fezu.

e Jakmile je pila umisténa na zacatku fezani, zvednéte spodni
ochranny kryt (13) pomoci packy spodniho ochranného krytu
(4) (pilovy kotou¢ zvednuty nad material).

e Spustte elektrické nafadi a pockejte, az fezny kotou¢ dosahne
plnych otacek.

e Postupné spoustéjte pilu zanofovanim fezného kotouce do
materidlu (b&hem tohoto pohybu by se méla pfedni hrana patky
pily dotykat povrchu materialu).

o Jakmile fezny kotou¢ zacne fezat, uvolnéte spodni ochranny kryt.

e Jakmile se patka pily opfe celym svym povrchem o material,
pokracujte v fezani pohybem pily vpred.

e S rotujicim feznym kotoucem nikdy neotacejte pilou dozadu, protoze
hrozi nebezpeci zpétného razu.

o Dokoncete fez opacnym zpusobem nez na jeho zacatku otacenim
pily kolem linie kontaktu mezi pfedni hranou patky pily a obrobkem.

e Pred vytazenim pily z materidlu nechte jeji fezny kotou¢ Uplné
zastavit, kdyz je pila vypnuta.

e Je-li to nutné, dokoncete rohové Ukosy pilovym kotouéem nebo
ruéni pilou.

REZANi NEBO ODREZAVANI VELKYCH KUSU MATERIALU

Pfi Fezani vétSich desek nebo prken je treba je radné
podepfit, aby se zabranilo pfipadnému trhnuti fezného
kotouce (jev zpétného razu) v dusledku zaseknuti kotouce v
fezu.

OBSLUHA A UDRZBA

Pfed jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou
obsluhou odpojte napéjeci kabel od sit'ové zasuvky.
UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme pfistroj ihned po kazdém pouziti vycistit.
* K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné tekutiny.

nebo
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e Pristroj Ccistéte kartdcem nebo
stlaéenym vzduchem.

e Nepouzivejte zadné Cistici prostredky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskoditp lastové casti

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehfati jednotky. Ventilaéni otvory necistéte tak, ze do nich budete
vkladat ostré predméty, jako jsou Sroubovéky nebo podobné
predméty.

e Pokud je napajeci kabel poSkozeny, musi byt vyménén za kabel
stejnych  vlastnosti. Tuto operaci svéite kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v servisu.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskieni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartact motoru.

e PFi béZném provozu se fezny kotou¢ po urcité dobé otupi.
PFiznakem otupeni fezného kotouce je nutnost zvysit tlak pfi pohybu
pily béhem fezani.

e Pokud zjistite, Ze je fezny kotou¢ poSkozeny, je tfeba jej okamzité
vymeénit.

o Rezny kotou¢ by mél byt vzdy ostry.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA REZNEHO KOTOUCE

e Pomoci pfilozeného klice vySroubujte upeviiovaci $roub fezného
kotouce (12) otoenim doleva.

e Abyste zabranili otaCeni vietena pily, zajistéte vreteno pfi
vySroubovani upevriovaciho Sroubu fezného kotouce tlacitkem
aretace vietena (19) (obr. E).

e Odstrarte vnéjsi pfirubovou podlozku (11).

e Pomoci paky spodniho ochranného krytu (4) posurte spodni
ochranny kryt (13) tak, aby se co nejvice zasunul do horniho
ochranného krytu (2) (pfi této prileZitosti zkontrolujte stav a funkci
zasouvaci pruziny spodniho ochranného krytu).

o Vysurite fezny kotou¢ (10) skrz drazku v patce pily (9).

e Nastavte novy fezny kotou¢ do polohy, kdy je souosost zubu
fezného kotouce a Sipky na ném plné v souladu se smérem, ktery
ukazuje Sipka na hornim ochranném krytu.

e Vlozte fezny kotou¢ do drazky v patce pily a nasadte jej na
vieteno tak, aby byl pfitlaéen k povrchu vnitini pfiruby a
vycentrovan na jeji podfiznuti.

e Nasadte podlozku vnéjsi pfiruby (11) a otacenim ve sméru
hodinovych rucicek utdhnéte upeviiovaci Sroub fezného kotouce
(12).

Ujistéte se, Ze je fezny kotou¢ namontovan tak, aby byly zuby

vyrovnany ve spravném sméru. Smér otaceni vietena

elektrického nastroje je znazornén sipkou na krytu pily.

jej vyfoukejte nizkotlakym

P¥i uchopovani fezného kotouce je tfeba dbat zvlastni opatrnosti.
Je nutné pouzivat ochranné rukavice, abyste zajistili ochranu
rukou pred kontaktem s ostrymi zuby fezného kotouce.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartaée motoru musi byt okamzité vyménény. Vzdy vymérite oba
uhlikové kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych kartd¢t smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dild.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOTE

Kotoucova pila 58G492

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1500 W
Otacky fezaciho kotouce (bez 5800 min™
zatiZzeni)
Vné&jsi prumér fezného kotouce 185 mm
Vnitfni pramér fezného kotouce 20 mm
Maximalni [ Pod thlem 90° 65 mm
hloubka fezu | Pod thlem 45° 43 mm
Trida laseru 2




Vykon laseru <1mw

VInova délka zareni A =650 nm

Trida ochrany I

Stupen kryti IP IPX0

Hmotnost 4,3 kg

Rok vyroby 2025
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa= 98,99 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 109,99 dB(A) K=3

dB(A)

Hodnota  zrychleni  vibraci an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?
(predni rukojet)
Hodnota  zrychleni  vibraci an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?

(zadni rukojet)

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lws) kde K
oznacuje nejistotu méreni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci a) kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina vyzafovaného akustického tlaku Lpa, hladina akustického
vykonu Lwaa hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu
byly zméfeny v souladu s normou EN 62841-1:2015. Uvedenou
hladinu vibraci anlze pouzit pro porovnani zafizeni a pro
predbézné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti pfistroje. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, mtze se Uroven vibraci zménit. Vyssi
uroven vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou
udrzbou jednotky. VySe uvedené diivody mohou mit za nasledek
zvySenou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v Gvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnutd nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po presném odhadu vsech faktorii se
muze ukazat, Ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.
Aby byl uZivatel chréanén pred ucinky vibraci, méla by byt
zavedena dalSi bezpecnostni opatfeni, jako je cyklickd udrzba
stroje a pracovnich nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a
spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim (fadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostiedi.
Nerecyklované zafizeni pfedstavuje potencidini riziko pro Zivotni
prostiedi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Poland ") informuje, Ze
veskera autorskd prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mij.
Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné
véetné jejiho textu, fotografii, schémat, nakresu, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi
vyhradné spolecnosti GTX Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne
4. Unora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakonl
2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani,
upravovani pro komeréni Ucely celého manudlu i jeho jednotlivych prvkd bez
pisemného souhlasu spolegnosti GTX Poland je pfisné zakazano a muize mit za
nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Pila: okruzni pila

Model: 58G492

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém je uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pfidané kone¢nym uzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.
Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, kterd je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko
Var$ava, 2025-03-13

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

CIRKULARNA PILA
58G492

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD NA OBSLUHU A
USCHOVAJTE S| HO PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PREDPISY
KOTUCOVE PiLY BEZ ROZPERNEHO NOZA

Postup rezania

e NEBEZPECENSTVO: Ruky drte mimo reznej plochy a
rezného kotuca. Druhl ruku drzte na pomocnej rukovati alebo
na kryte motora. Ak budete pilu drzat oboma rukami, znizite riziko
poranenia o rezny kotuc.

e Rukou nesiahajte pod spodnu ¢ast obrobku. Ochranny kryt vas
neméze ochranit pred rotujicim reznym kotu¢om pod obrobkom.

¢ Nastavte hibku rezu zodpovedajicu hrabke obrobku. Odportéa
sa, aby rezny kotu¢ zasahoval pod rezany materiél na menej ako je
vy$ka zubov.

e Obrobok, ktory sa ma rezat, nikdy nedrzte v rukach alebo na
nohe. Obrobok upevnite na pevnu podlozku. Dobré upnutie
obrobku je délezité, aby sa predi$lo nebezpecenstvu kontaktu s
telesom, zaseknutiu rotujiiceho rezacieho kottica alebo strate kontroly
nad rezanim.

e Pri praci, pri ktorej sa rotujuci rezny kotu¢ méze dostat do
kontaktu s vodiémi pod napéatim alebo napajacim kablom pily,
drzte pilu za izolované plochy na to uréené. Kontakt so
"Zivymi vodiémi" kovovych Casti elektrického néradia méze spdésobit
obsluhe draz elektrickym pradom.

e Pri rezani vzdy pouzivajte vodidlo rezu alebo vodidlo okraja.
ZlepSuje to presnost rezania a zniZuje moznost zaseknutia
rotujticeho rezacieho kottica.

e Vidy pouzivajte rezaci koti¢ so spravnou velkostou
montaznych otvorov. Rezacie kotuce, ktoré nezapadaju do
montazneho otvoru, sa mézu pohybovat excentricky, co méze
sposobit stratu kontroly nad préacou.

e Na upevnenie rezného kotuca nikdy nepouzivajte poSkodené
alebo nevhodné podloZky alebo skrutky. Podlozky a skrutky
zabezpecujice rezny kotu¢ boli $pecialne navrhnuté pre pilu,
aby sa zabezpecila optiméalna funkcia a bezpecnost pri
pouZivani.

PRE

Pri¢iny odhadzovania a prevencia odhadzovania.

e Spéatny vrh je nahle zdvihnutie a stiahnutie ply smerom k
obsluhe v linii rezu, spdsobené zaseknutym alebo nespravne
vedenym reznym kotdcom.

e Ked sa pilovy kotu¢ zasekne alebo zasekne v drazke, rezny
kot(¢ sa zastavi a reakcia motora spdsobi prudky spatny pohyb pily
smerom k obsluhe.

e Ak je rezny kotu¢ v rezanom obrobku skrdteny alebo nespravne
nasmerovany, zuby rezného koti¢a mdzu pri vystupe z materialu



narazit na horny povrch rezaného materialu, ¢o spdsobi, Ze sa
rezny kotu¢, a teda aj pila, zdvihne a odskoci spat smerom k
obsluhe.

Spatny raz je dosledkom nespravneho pouzivania retazovej pily
alebo nespravnych pracovnych postupov ¢ podmienok a mozno
mu predist prijatim vhodnych bezpeénostnych opatreni.

Pilu drzte pevne oboma rukami, pri€om ramena musia byt
umiestnené tak, aby vydrzali silu spatného razu. Zaujmite
polohu tela na jednej strane pily, ale nie v linii rezu.

Zadny spétny rdz méze sposobit' rychly pohyb pily dozadu, ale silu
zadného spétného razu mozZe obsluha kontrolovat, ak vykona
prislusné bezpecnostné opatrenia.

Ked sa rezny kotu¢ zasekne alebo ked z akéhokolvek dévodu
prestane rezat, uvolnite spinacie tlacidlo a drzte pilu nehybne v
materidli, kym sa rezny kotu¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa
nepoklSajte vybrat rezny kotu¢ z rezaného materialu, ani
netahajte pilu dozadu, kym sa rezny kotu¢ pohybuje, méze to
sposobit spatny raz vzad. Vysetrite a vykonajte népravné opatrenia
na odstranenie priciny zaseknutia rezného kottica.

Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte rezny kotu¢
v reze a skontrolujte, €i zuby rezného kotuca nie su zaseknuté
v materiali. Ak sa rezny kotuc pri opdtovnom spusteni pily zasekne,
méZe sa vysunut alebo spésobit spétny chod voci obrobku.

Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali riziko zovretia a
spatného razu pily. Velké dosky maju tendenciu prehybat sa
pod vlastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené pod doskou
na oboch stranéch, v blizkosti linie rezu a blizko okraja dosky.
Nepouzivajte tupé alebo poSkodené rezné kotuce. Neostré
alebo nespravne nastavené zuby rezného kotuca vytvaraju uzky rez,
ktory spbsobuje nadmerné trenie, zasekavanie rezného kotuca a
spatny réz.

Pred vykonanim rezu pevne nastavte svorky hibky rezu a uhla
sklonu. Ak sa nastavenie pily pocas rezania meni, méZe to
sposobit’ zaseknutie a spétny raz

Pri vykonavani ponornych rezov v prieckach budte obzvlast
opatrni. Rezny kotu¢ méze prerezat iné predmety, ktoré nie su
zvonku viditelné, ¢o méze spésobit zadny spéatny raz.

Funkcie spodného krytu

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny kryt spravne
zasunuty. Pilu nepouzivajte, ak sa spodny kryt volne
nepohybuje a ihned sa neodsunie. Spodny kryt nikdy
nepripeviiujte ani nenechavajte v otvorenej polohe. Pri
nadhodnom pade pily méze dojst k ohnutiu spodného krytu.
Spodny ochranny kryt zdvihnite pomocou rukovéte na stiahnutie a
uistite sa, Ze sa volne pohybuje a nedotyka sa rezného kotuca ani
Ziadnej inej Gasti stroja pre kazdé nastavenie uhla a hibky rezu.
Skontrolujte funkciu pruziny spodného krytu. Ak ochranny kryt a
pruzina nefunguju spravne, mali by sa pred pouzitim opravit.
Spustenie spodného krytu mézu spomalit poskodené diely, lepkavé
usadeniny alebo nahromadeny odpad.

Ruéné stiahnutie spodného krytu je povolené len pri
$pecialnych rezoch, ako su "ponorné rezy" a "zlozené rezy".
Spodny ochranny kryt zdvihnite pomocou rukovate na
stiahnutie a ked' rezny kotu¢ prenikne do materialu, spodny
ochranny kryt by sa mal uvolnit. Pri vSetkych ostatnych
rezoch sa odporic¢a, aby spodny ochranny kryt fungoval
automaticky.

Pred polozZenim pily na pracovny stdl alebo na podlahu vzdy
dbajte na to, aby spodny kryt zakryval rezny kotu¢. Nezakryty
rotujlci rezny kotuc spésobi, Ze pila bude reverzne rezat vSetko, ¢o
sa nachédza v jej drahe. Zvazte Cas, ktory je potrebny na zastavenie
rezného kottuca po vypnuti.

Dalsie bezpeénostné pokyny Bezpeénostné opatrenia

Nepouzivajte poSkodené alebo deformované rezné kotuce.
NepouZivaijte brisne kotuce.

Pouzivajte len rezné kotice odporuc¢ané vyrobcom, ktoré
splfiaju poZiadavky normy EN 847-1.

Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré nemaji zuby s karbidovymi
hrotmi.

Prach z niektorych druhov dreva mézZe byt nebezpeény pre
zdravie. Priamy fyzicky kontakt s prachom mozZe sposobit
alergické reakcie a/alebo ochorenia

dychacieho systému u obsluhy alebo okolostojacich oséb.
Dubovy a bukovy prach sa povaZuje za karcinogénny, najma v
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suvislosti s latkami na oSetrovanie dreva (ochranné prostriedky na

drevo).

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako napr:

chranice sluchu na znizenie rizika straty sluchu;

ochranu o¢f;

ochranu dychacich ciest

Skodlivého prachu;

e rukavice na manipulaciu s reznymi kotu€mi a inymi drsnymi a
ostrymi materidlmi (rezné kotice by sa mali drzat za otvor,
kedykolvek je to mozné);

e Prirezani dreva pripojte systém odsavania prachu.

na znizenie rizika vdychnutia

Bezpecna praca

o Je dolezité vybrat rezny kotu¢ podla typu rezaného materialu.

e Nepouzivajte retazovl pilu na rezanie inych materialov ako dreva
alebo materialov na baze dreva.

o Nepouzivajte retazovi pilu bez ochranného krytu alebo ak je
zablokovany.

e Podlaha v oblasti, kde stroj pracuje, by mala byt dobre udrziavana
bez uvolneného materidlu alebo vyénelkov.

e Musi byt zabezpecené dostatoéné osvetlenie pracovného priestoru.

Zamestnanec obsluhujuci stroj by mal byt riadne vyskoleny v

pouzivani, obsluhe a manipulacii so strojom.

PouZivajte len ostré rezné kotuce.

Dbajte na maximalnu rychlost vyznagenu na reznom kotugi.

Uistite sa, Ze pouzité diely su v stlade s odpora€aniami vyrobcu.

Leskly ocelovy plech (alebo iné materialy s reflexnym povrchom)

neumoziiuje pouzitie laserového svetla, pretoze by potom mohlo dojst

k nebezpenym odrazom smerom k obsluhe, tretim osobam alebo

zvieratam.

e Laserovu jednotku nevymienajte za iny typ. VSetky opravy by mal
vykonavat vyrobca alebo autorizovana osoba.

POZOR: Upravy iné ako tie, ktoré si uvedené v tomto
navode, predstavuju riziko vystavenia laserovému ziareniu!

POZOR: Zariadenie je urcené na prevadzku vo vnutornych
priestoroch.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie, pouzitiu
bezpeénostnych opatreni a dodatoénych ochrannych
opatreni vzdy existuje zvySkové riziko trazu pocas prace.

e Pri vykonavani udrzby odpojte pilu od elektrickej siete.

e Ak sa napdjaci kabel potas prevadzky poskodi, okamzite ho
odpojte od napajania. PRED ODPOJENIM NAPAJACIEHO
ZDROJA SA NEDOTYKAJTE NAPAJACIEHO KABLA.

e Ak je pila vybavena laserom, laser sa nesmie vymiefat za iny typ
a akékolvek opravy musi vykonavat servisny technik. Nemierte
laserovym li¢om na [udi alebo zvierata.

* Nepouzivajte tento nastroj v stacionarnom rezime. Nie je uréeny na
pouzitie s rezacim stolom.

e Obrobok upnite na stabilny povrch a zaistite ho svorkou alebo
zverakom, aby ste vylucili jeho pohyb. Tento typ upnutia
obrobku je bezpeénejsi ako drzanie obrobku v ruke.

e Pred odloZenim nastroja pockajte, kym sa néz Uplne nezastavi.
Rezny ndz sa mdze zaseknut a spdsobit, Ze stratite kontrolu
nad nastrojom.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE LASEROVE
ZARIADENIE

Laserové zariadenie pouzité pri konstrukcii pily je triedy 2, s maximalnym
vykonom < 1 mW, pri vinovej dizke Ziarenia A= 650 nm. Takéto
zariadenie nie je nebezpecné pre zrak, ale nesmie sa pozerat priamo v
smere zdroja ziarenia (riziko do¢asnej slepoty).

UPOZORNENIE. Nedivajte sa priamo do svetelného luca
lasera. Predstavuje to riziko nebezpecenstva. Dodrziavajte
nasledujtice bezpecnostné pravidla.

e Laserové zariadenie pouzivajte v sllade s odpori¢aniami
vyrobcu.

e Laserovy lu¢ nikdy Umyselne ani neimyselne nenasmerujte na fudi,
zvierata alebo iny predmet ako na pracovny material.

e Laserovy lG¢ nesmie byt nahodne nasmerovany na oci
okolostojacich osdb a zvierat dihsie ako 0,25 sekundy, napriklad
nasmerovanim svetelného luc¢a cez zrkadla.

e Vzdy je potrebné zabezpecit, aby laserové svetlo smerovalo na
materidl, ktory nema Ziadne reflexné povrchy.



o Vinova dizka: 650 nm; vykon: < 1 mW EN 60825-1:2014

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

1. Pregitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte upozornenia a
bezpecénostné podmienky v fiom uvedené.

2.Zariadenie druhej triedy izolacie

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, protiprachova maska).

4.Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.
5.Chréiite pred dazdom.

6.Zabrarite pristupu deti k spotrebicu.

7.NepribliZujte koncatiny k reznym prvkom!
8.Nebezpecenstvo spdsobené spatnym razom.

9.Pozor nebezpecenstvo poranenia rik, odrezanie prstov.
10.Upozornenie: Laserové Ziarenie.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Okruzna pila je rucny typ elektrického naradia s izolaciou triedy
Il. Je pohanana jednofazovym komutatorovym motorom. Tento
typ elektrického naradia sa $iroko pouZiva na rezanie dreva a
materidlov na baze dreva. Nemala by sa pouzivat na pilenie
palivového dreva. Pokusy o pouzitie pily na iné ako uvedené
Ucely sa budu povazovat za nevhodné pouzitie. KotuCovu pilu
pouZivajte len s vhodnymi pilovymi kotiémi s karbidovymi
hrotmi. Okruzna pila je uréena na lahké prace v servisnych
dielfach a na vSetky prace v oblasti samostatnej amatérskej
¢innosti (DIY).

Elektrické naradie nepouzivajtenespravne.
POPIS GRAFICKYCH STRAN

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na sucasti pristroja
zobrazené na grafickych stranach tohto navodu.
1. Dyza na vypustanie prachu

2.5tit horny pevny

3.Kontrolka pripojenia napatia

4.Spodna pohybliva paka ochranného kotuca
5.Uzamykaci gombik nastavenia uhla
6.Blokovaci gombik paralelného vedenia
7.Indikator reznej Ciary pre 45°

8.Indikator reznej Ciary pre 0°

9.Noha

10.Rezny kotu¢

11.Prirubova podlozka

12.Upevriovacia skrutka rezného kotuca
13.Spodny &tit pohyblivy

14.Predna rukovat

15.Spinac

16.Blokovacie tlacidlo spinaca

17.Hlavna rukovat

18.Packa blokovania hibky rezu

19.Tlacidlo blokovania vretena

20.Spinac lasera

21.Laser

22.Paralelné vedenie

* Medzi nékresom a vyrobkom moZu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
o Paralelné vedenie -1ks.
o Sesthranny kiug -1ks.

PRIPRAVA NA PRACU
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NASTAVENIE HLBKY REZU

Hibku rezu v pravom uhle mozno nastavit v rozsahu od 0 do 65 mm
o Uvolnite paku aretacie hibky rezu (18).

o Nastavte pozadovan hibku rezu (pomocou stupnice).

o Zaistite paku blokovania hibky rezu (18) (obr. A).

INSTALACIA PARALELNEHO VEDENIA REZU

Pri rezani materidlu na Uzke kusky pouZite paralelné vedenie.

Vodidlo moéze byt namontované na pravej alebo [avej strane

elektrického nastroja.

« Uvolnite aretacny gombik paralelného vedenia (6).

e Vlozte paralelni vodiacu listu (22) do dvoch otvorov v patke
pily (9).

« Nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).

e Upevnite paralelné vedenie (22) pomocou aretaéného gombika
paralelného vedenia (6) (obr. B).

Paralelné vedenie (22) mozno pouZit' aj na rezanie pod uhlom od
0°do 45°.

Nikdy nedovolte, aby s a vasa ruka alebo prsty
nachadzali za beziacou pilou. Ak déjde k spatnému
razu, pila vam moéze spadnut’' na ruku a spoésobit’ vazne
poranenie.

VYKLOPNY SPODNY KRYT

Spodny kryt (13) rezného kotuca (10) sa automaticky odsunie,
ked sa dostane do kontaktu s rezanym materidlom. Ak ho chcete
zatlacit spat rucne, posurite packu spodného krytu (4).

ODSAVANIE PRACHU

Kotucova pila je vybavend otvorom na odsavanie prachu (1) na
odsavanie triesok a prachu, ktoré vznikaju pri rezani.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE/VYPNUTIE
Sietové napatie musi zodpovedat menovitému napatiu

uvedenému na typovom Stitku pily. Pri Startovani drzte retazovu
pilu oboma rukami, pretoZze krutiaci moment motora moze
sposobit nekontrolovatelné otacanie elektrického nastroja.

Je dolezité mat na pamati, ze ked je pila vypnuta, jej pohyblivé
Casti sa este nejaky ¢as tocia.

Pila je vybavena tlacidlom blokovania spinac¢a (16), ktoré zabrariuje
nahodnému spusteniu.

Zapnutie:

o Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (16) (obr. C).

o Stlagte tlagidlo zapnutia/vypnutia (15).

Vypinanie:

e Uvolnite tlak na tlacidlo vypinaca (15).

KONTROLKA PRIPOJENIA NAPATIA

Ked je retazovd pila pripojena do elektrickej zasuvky, kontrolka
pripojenia napatia (3) svieti.

AKCIA LASERU

Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového lu¢a alebo jeho
odrazu od zrkadlového povrchu a nikdy nemierte laserovy
lG¢ na ziadnu osobu.

Svetlo laserového li¢a umoziuje lepsiu kontrolu dosiahnutej linie
rezu.

Laserovy generator (21), ktory je prisluSenstvom pily, je ureny na
pouzitie pri presnom rezani. Ked sa laserovy agregat nepouziva,
mal by byt vypnuty.

o Stlacte spina¢ lasera (20) do zapnutej polohy.

e Laser za¢ne vyzarovat ¢ervenu Ciaru, viditelni na materidli.

o Rez by sa mal vykonavat pozdiz tejto &iary.

* Po dokonéeni rezania laser vypnite.

Prach z rezania méze otupit’ svetlo lasera, preto je
potrebné z ¢asu na ¢as vycistit SoSovku laserového
projektora.

REZANIE



Linia rezu je indikovana indikatorom linie rezu (7) alebo (8).

e Pri zacati prace pilu vzdy pevne drzte oboma rukami pomocou

oboch rukovati.

Pila sa musi zapinat len vtedy, ked je mimo rezaného materialu.

Na pilu netlacte nadmernou silou, vyvijajte mierny, savisly tlak.

Po dokonéeni rezania nechajte rezaci kotu¢ Uplne zastavit.

Ak sa rez prerusi pred zamysfanym dokonéenim, pri pokraCovani

najprv pockajte, kym pila po spusteni nedosiahne maximalne

otacky, a potom opatrne vedte rezny kotu¢ do rezaného
materialu.

e Pri rezani cez vlakna materidlu (dreva) maju niekedy vlakna
tendenciu stupat nahor a odtrhnut’ sa (pohyb pily pri nizkych
otackach minimalizuje vyskyt tejto tendencie).

« Dbajte na to, aby spodny ochranny kryt pri svojom pohybe
dosiahol koncovu polohu.

e Pred rezanim sa vzdy presvedéte, & su aretaény gombik hibky
rezu a aretacny gombik nastavenia patky pily riadne dotiahnuté.

e S pilou sa musia pouzivat len rezné kotie so spravnym
vonkaj$im priemerom a priemerom otvoru uloZenia rezného
kotuca.

* Rezany material by mal byt bezpe¢ne znehybneny.

o Sirsia cast patky pily by mala byt umiestnena na tej &asti
materialu, ktora nie je predmetom rezania.

Ak su rozmery materidlu malé, materidl sa musi znehybnit
pomocou stolarskej svorky. Ak sa pilovy kotu¢ nepostva po
materili, ale je zdvihnuty, hrozi riziko spatného vrhu.

Primerané pridrzanie rezaného materialu a pevné drzanie pily
zabezpecCuje, Ze mate pInd kontrolu nad elektrickym naradim, ¢im
sa vyhnete nebezpecenstvu poranenia. Kratke kusy materialu sa
nepokUsaijte podopierat rukou.

MITRE CUTS

« Uvolnite aretatny gombik nastavenia patky (5) (obr. D).

e Pomocou stupnice nastavte patku (9na pozadovany uhol (od
0°do 45°).

« Utiahnite aretacny gombik nastavenia patky (5).

Nezabudnite, Ze pri rezani pod sklonom hrozi vacsie riziko

spatného vrhu (vac¢Sia moznost zaseknutia pilového kotuca),

preto sa uistite, Ze je pilovy kotu¢ Uplne pripevneny k obrobku.

Rezte plynulym pohybom.

REZANIE REZANiM DO MATERIALU

Pred vykonavanim uprav odpojte pilu od napajania.

e Nastavte pozadovani hibku rezu zodpovedajicu hrubke
rezaného materialu.

e Nakloite pilu tak, aby prednd hrana patky pily (9) bola proti
rezanému materidlu a znacka 0°re kolmé rezy bola na linii
zamys$laného rezu.

e Po nastaveni pily na zaciatok rezania zdvihnite spodny
ochranny kryt (13) pomocou packy spodného ochranného krytu
(4) (pilovy kotu¢ zdvihnuty nad material).

e Spustite elektrické naradie a pockajte, kym rezny kotu¢ dosiahne
plné otacky.

e Postupne spulstajte pilu ponorenim rezného koti¢a do
materidlu (poCas tohto pohybu by sa predna hrana patky pily
mala dotykat povrchu materiélu).

o Ked rezaci kotl¢ zacne rezat, uvolnite spodny ochranny kryt.

* Ked pilova patka dosadne na material celym svojim povrchom,
pokracujte v rezani pohybom pily dopredu.

e Nikdy neotacajte pilu s rotujicim reznym koti¢om dozadu, pretoze
hrozi riziko spatného vrhu.

* Rez dokoncite opaénym spdsobom ako na jeho zaciatku otacanim
pily okolo linie kontaktu medzi prednou hranou patky pily a
obrobkom.

e Pred vytiahnutim pily z materidlu po vypnuti pily nechajte jej rezny
kotu€ uplne zastavit.

* V pripade potreby by sa mali rohové skosenia dokongit pilovym
kotti€om alebo ru¢nou pilou.

REZANIE ALEBO ODREZAVANIE VELKYCH KUSOV
MATERIALU

Pri rezani vacésSich dosiek alebo foSni musia byt riadne
podopreté, aby sa zabranilo moznému trhnutiu re ieho

kotuca (jav spatného razu) v désledku zaseknutia kotuca v
reze.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkol'vek inStalacie, nastavenia, opravy
alebo prevadzky odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Zariadenie sa odporuca vycistit ihned po kazdom pouziti.

* Na Cistenie nepouZivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal Cistit kefou alebo vyfukovat nizkotlakovym
stlatenym vzduchom.

o Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti

« Pravidelne Cistite vetracie $trbiny v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky. Ventilatné otvory nedistite tak, ze do nich budete
vkladat ostré predmety, ako su skrutkovace alebo podobné
predmety.

e Ak je napajaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi€ opravit v servise.

e Ak sa na komutdtore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
kvalifikovanou osobou skontrolovat stav uhlikovych kief motora.

e Pocas beznej prevadzky sa rezny kotu¢ po uréitom Case otupi.
Priznakom otupenia rezného kotuca je potreba zvysit tlak pri pohybe
pily po¢as rezania.

o Ak sazisti, ze rezny kotu¢ je poSkodeny, musi sa okamzite vymenit.

e Rezny kotu¢ by mal byt vzdy ostry.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

e Pomocou priloZzeného klU¢a odskrutkujte upeviovaciu skrutku
rezného kotica (12) otocenim dolava.

e Aby sa zabrénilo otdCaniu vretena pily, pri odskrutkovani
upeviiovacej skrutky rezného kotuca zaistite vreteno tlacidlom
aretéacie vretena (19) (obr. E).

o Odstrante vonkajsiu prirubovi podlozku (11).

e Pomocou paky spodného krytu (4) posurite spodny kryt (13) tak,
aby sa ¢o najviac zasunul do horného krytu (2) (v tomto okamihu
skontrolujte stav a funkciu zastvacej pruziny spodného krytu).

* Vysurite rezny kotuc¢ (10) cez $trbinu v pétke pily (9).

o Nastavte novy rezny kotu¢ do polohy, v ktorej st zuby rezného
kotu€a a Sipka na fom Uplne v stlade so smerom, ktory ukazuje
Sipka na hornom kryte.

e Vlozte rezny kotu¢ cez Strbinu v patke pily a nasadte ho na
vreteno tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnitornej priruby a
vycentrovany na jej podrezanie.

» Nasadte podlozku vonkaj$ej priruby (11) a utiahnite upevriovaciu
skrutku rezného kotuca (12) ota¢anim v smere hodinovych rugiciek.

Uistite sa, Ze rezny koti¢ je namontovany so
zarovnanymi v spravnom smere. Smer otacania
elektrického nastroja je znazorneny Sipkou na kryte pily.

zubami
vretena

Pri uchopeni rezného kotuca je potrebné dbat na osobitni
opatrnost. Musia sa pouzivat ochranné rukavice, aby boli vase
ruky chranené pred kontaktom s ostrymi zubami rezného kotuca.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spélené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymerite
obe uhlikové kefky sti¢asne.

Uhlikové kefy by mala vymiefat iba kvalifikovand osoba s
pouZzitim originalnych dielov.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné
oddelenie vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI

Okruzna pila 58G492
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 1500 W
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Otacky rezacieho kotuca (bez 5800 min™
zatazZenia)
Vonkajsi priemer rezného kottica 185 mm
Vnutorny priemer rezného kotuca 20 mm
Maximalna | __Pri uhle 90° 65 mm
hibka rezu | Pri uhle 45° 43 mm
Trieda lasera 2
Vykon lasera <1lmw
Vinova dizka Ziarenia A =650 nm
Trieda ochrany 1}
Stuperi ochrany IP IPX0
Hmotnost 4,3 kg
Rok vyroby 2025
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa= 98,99 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 109,99 dB(A) K= 3

Hodnota  zrychlenia  vibracii an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?
(predna rukovat)
Hodnota  zrychlenia  vibracii an= 4,553 m/s?’K= 1,5 m/s?

(zadna rukovat)

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou
vyzarovaného akustického tlaku Lpaa hladinou akustického
vykonu Lwa) (kde K oznaduje neistotu merania). Vibracie
emitované zariadenim su opisané hodnotou zrychlenia vibracii agn)
(kde K znamena neistotu merania).

Hladina vyzarovaného akustického tlaku Lpa, hladina akustického
vykonu Lwaa hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tomto
navode boli namerané v silade s normou EN 62841-1:2015.
Uvedena Urover vibracii ansa modze pouzit na porovnanie
zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.
Uvedena droveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie zariadenia. Ak sa jednotka pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa méze zmenit.
Vy$8iu droven vibracii ovplyvni nedostatoéna alebo prili§
zriedkava udrzba jednotky. Uvedené doévody moézu mat za
nasledok zvysSenu expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked’ je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov
sa méze ukazat, ze celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.
Na ochranu pouzivatela pred U€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpeénostné opatrenia, ako je cyklickd Udrzba stroja a

pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Y Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
r domovym odpadom, ale mali by sa odviezt do prisludnych zariadeni
na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
| |alebo miestny drad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potenciélne riziko pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Polsko ") informuje, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane. VSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka”), okrem
iného vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria
vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4.
februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006
¢. 90 polozka 631 v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie,
publikovanie, Uprava na komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych
prvkov bez pisomného stihlasu spoloénosti GTX Poland je prisne zakazané a moze
mat za nasledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Vyrobok: Pila: okruzna pila

Model: 58G492

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spiiia poZiadavky noriem:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie, ako bolo
uvedené na trh, a nezahfiia komponenty

pridané kone¢nym pouZzivatelom alebo nim dodato¢ne vykonané.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisana v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Referent pre technicktl dokumentaciu GTX Polsko
Var$ava, 2025-03-13

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KRUZNA PILA
58G492

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRIENOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

POSEBNA SIGURNOST ZA KRUZNE PILE BEZ
RAZDVAJANJA

Postupak rezanja

e OPASNOST: Drzite ruke podalje od podrucja rezanja i rezne
plo¢e. Drugu ruku drzite na pomoénoj rucki ili na kucistu motora.
Ako pilu drZite objema rukama, smanjujete rizik od ozljeda reznom
plocom.

¢ Ne posezite rukom ispod donje strane obratka. Stitnik vas ne
moze zastititi od rotirajuce rezne ploce ispod obratka.

e Postavite dubinu reza koja odgovara debljini obratka.
Preporucuje se da se rezna ploca proteze ispod materijala koji se
reZe na manje od visine zuba.

* Nikada ne drzite radni komad koji Zelite rezati u rukama ili na
nozi. Pri¢vrstite radni komad na ¢vrstu podlogu. Dobro stezanje
obratka vazno je kako bi se izbjegla opasnost od kontakta s
tijelom, zaglavijivanja rotirajuce rezne ploce ili gubitka kontrole rezanja.

e Drzite pilu za izolirane povrSine namijenjene za tu svrhu
tijekom rada gdje rotiraju¢a rezna plo¢a moze do¢i u dodir
sa zicama, pod naponom ili kabelom za napajanje pile.
Kontakt s "Zicama pod naponom" metalnih dijelova elektricnog alata
moze uzrokovati strujni udar rukovatelja.

e Prilikom rezanja uvijek koristite vodilicu za rezanje ili rubnu
vodilicu. To poboljsava tocnost rezanja i smanjuje mogucnost
zaglavljivanja rotirajuc¢eg reznog diska.

e Uvijek koristite reznu plo¢u s ispravnom veli¢inom montaznih
rupa. Rezne ploce koje ne stanu u montazni utor mogu raditi
ekscentri¢no, uzrokujuci gubitak kontrole nad radom.

* Nikada nemojte koristiti oStecene ili neprikladne podloske ili
vilke za priévrS¢ivanje rezne ploce. Podloske i vijci koji
pricvrscuju reznu ploéu posebno su dizajnirani za pilu kako bi
se osigurala optimalna funkcija i sigurnost u uporabi.

Uzroci odbacivanjai prevencija odbacivanja.

e Straznji povratni udar je naglo podizanje i povlacenje pile pre m a
rukovatelju u liniji rezanja,
uzrokovano zaglavljenim ili nepravino
vodenim reznim listom.



Kada se list pile zaglavi ili stegne u utoru, rezna plo¢a se
zaustavlja i reakcija motora uzrokuje brzo pomicanje pile unatrag
prema rukovatelju.

Ako je rezna plo¢a uvrnuta ili neuskladena u radnom komadu koji
se reze, zubi rezne ploce, pri izlasku iz materijala, mogu udariti u
gornju povrsinu materijala koji se reZe, uzrokujuéi podizanje rezne
ploce, a time i pilu, i povratak natrag prema rukovatelju.

Straznji povratni udar rezultat je nepravilne uporabe motorne
pile ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze se izbjeci
poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza.

Cvrsto drzite pilu objema rukama, s rukama postavljenim da

izdrze silu straznjeg povratnog udarca. Zauzmite polozaj

tijela na jednoj strani pile, ali ne u liniji rezanja.

Straznji povratni udar moZe uzrokovati brzo pomicanje pile unatrag, ali

silu straznjeg povratnog udarca moze kontrolirati rukovatelj ako se

poduzmu odgovarajuce mjere opreza.

Kada se rezna plo¢a zaglavi ili kada iz bilo kojeg razloga

prestane rezati, otpustite prekida¢ i drzite pilu nepomi¢no u

materijalu dok se rezna ploc¢a potpuno ne zaustavi. Nikada ne

pokuSavajte ukloniti reznu ploéu s rezanog materijala ili

povlacite pilu unatrag dok se rezna plota pomice moze

uzrokovati povratni udar. Istrazite i poduzmite korektivne mjere
kako biste uklonili uzrok zaglavijivanja rezne ploce.

Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom komadu,

centrirajte reznu plo¢u u rezu i provjerite da zubi rezne ploce

nisu zaglavljeni u materijalu. Ako se rezna plo¢a zaglavi prilikom
ponovnog pokretanja pile, mozZe skliznuti ili uzrokovati zazor o radni
komad.

Poduprite velike plo¢e kako biste smanijili rizik od stezanja i

povratnog udarca pile. Velike ploce imaju tendenciju da se

savijaju pod vlastitom teZinom. Nosace treba postaviti ispod ploce s

obje strane, blizu linije rezanja i blizu ruba ploce.

Nemojte koristiti tupe ili oSte¢ene rezne ploce. Nenaostreni ili

neuskladeni zubi rezne ploce stvaraju uski rez koji uzrokuje

prekomjerno trenje, zaglavijivanje rezne ploce i povratni trzaj.

Postavite dubinu rezanja i kut nagiba clamps sigurno prije

rezanja. Ako se postavke pile promijene tjiekom rezanja, to moze

uzrokovati zaglavljivanje i povratni udar

Budite posebno oprezni pri izradi uranjaju¢ih rezova u

pregradama. Rezna ploca moze rezati druge predmete koji nisu

vidljivi izvana, uzrokujudi straznji trzaj.

Funkcije donjeg poklopca

* Prije svake upotrebe provjerite donji $titnik kako biste bili
sigurni da je pravilno uvuéen. Nemojte koristiti pilu ako se doniji
§titnik ne pomice slobodno i ne skida se odmah. Nikada
nemojte priévrS¢ivati niti ostavljati donji $titnik u otvorenom
polozaju. Ako pila slucajno padne, donji stitnik moze biti savijen.
Podignite donji $titnik pomoéu rucke za poviacenje i pazite da se
slobodno krece i da ne dodiruje o$tricu za rezanje ili bilo koji drugi
dio stroja za svaki kut i postavku dubine rezanja.

* Provjerite funkciju opruge donje zastite. Ako $titnik i opruga ne
rade ispravno, treba ih popraviti prije upotrebe. Aktiviranje donjeg
Stitnika moze biti usporeno o$te¢enim dijelovima, ljepljivim naslagama
ili nakupljanjem otpada .

e Ruéno povla¢enje donjeg Stitnika dopusteno je samo za
posebne rezove kao $to su "uranjajuci rezovi" i "sloZeni
rezovi". Podignite donji stitnik pomoéu ruc¢ke za povlacenje i
kada rezna plo¢a prodre u materijal, donji $titnik treba
otpustiti. Za sve ostale rezove preporucuje se da donji Stitnik
radi automatski.

« Uvijek pazite da doniji Stitnik prekriva reznu plocu prije nego $to
spustite pilu na radni stol ili pod. Nepokrivena rotiraju¢a rezna
ploéa uzrokovat ¢e da pila obrne rezanje svega $to joj se nade na
putu. Uzmite u obzir vrijeme potrebno da se rezna ploca zaustavi
nakon iskljucivanja.

Dodatne sigurnosne upute Mjere opreza

« Nemojte koristiti oste¢ene ili deformirane rezne ploce.

* Nemojte koristiti brusne ploce.

« Koristite samo rezne plo¢e koje preporucuje proizvoda¢ koje
zadovoljavaju zahtjeve EN 847-1.

« Nemojte koristiti rezne plo¢e koje nemaju zube s karbidnim
vrhom.
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e Prasina s odredenih vrsta drva moze biti opasna po zdravlje.
Izravan fizicki kontakt s praS$inom moZze izazvati alergijske
reakcije iili bolesti

disni sustav u operateru ili promatrac¢ima. Hrastova i bukova

prasina smatraju se kancerogenima, posebno u vezi sa tvarima za

obradu drva (sredstva za zastitu drva).

Koristite osobnu zastitnu opremu kao $to su:

Stitnici za sluh za smanjenje rizika od gubitka sluha;

zastita ociju;

zastita diSnih putova kako bi se smanijio rizik od udisanja Stetne

prasine;

e rukavice za rukovanje reznim plo¢ama i drugim grubim i o$trim
materijalima (rezne ploce treba drzati za rupu kad god je to
moguce);

* Spojite sustav za usisavanje prasine prilikom rezanja drva.

Siguran rad

e Vazno je odabrati rezni disk prema vrsti materijala koji se reze.

* Nemojte koristiti motornu pilu za rezanje materijala koji nisu drvo ili
materijali na bazi drva.

* Nemojte koristiti motornu pilu bez Stitnika ili kada je blokirana.

e Pod u podru¢ju gdje stroj radi treba dobro odrzavati bez rastresitog
materijala ili izbocina.

* Mora se osigurati odgovarajuée osvjetljenje radnog podrucja.

e Zaposlenik koji upravlja strojem treba biti pravilno obuéen za
uporabu, rad i rukovanje strojem.

o Koristite samo ostre rezne diskove.

e Obratite paznju na maksimalnu brzinu ozna¢enu na reznoj plo¢i.

e Uvjerite se da su koristeni dijelovi u skladu s preporukama
proizvodaca.

o Sjajni Celicni lim (ili drugi materijali s reflektiraju¢om povrsinom) ne
dopusta upotrebu laserskog svjetla jer bi to moglo dovesti do opasnih
refleksija prema operateru, tre¢im stranama ili Zivotinjama.

e Nemojte zamijeniti lasersku jedinicu drugom vrstom
popravke treba izvrsiti proizvodag ili ovlastena osoba.

Sve

PAZNJA: Podesavanja koja nisu navedena u ovom
priruéniku ukljuéuju rizik od izlaganja laserskom zracenju!

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

o |Iskljucite pilu iz napajanja prilikom odrzavanja.

e Ako se kabel za napajanje osteti tijekom rada, odmah iskljucite
napajanje. NE DODIRUJTE KABEL ZA NAPAJANJE PRUE
ISKLJUCIVANJA NAPAJANJA.

e Ako je pila opremljena laserom, laser se ne smije zamijeniti drugim
tipom, a sve popravke mora izvrditi serviser . Ne usmjeravajte
lasersku zraku prema ljudima ili Zivotinjama.

e Nemojte koristiti ovaj alat u stacionarnom nadinu rada. Nije
namijenjen za upotrebu sa stolom za rezanje.

e Stegnite radni komad na stabilnu povrsinu i uévrstite stezaljkom ili
Skripcem kako biste uklonili kretanje. Ova vrsta stezanja obratka
sigurnija je od drZanja obratka u ruci.

e Pricekajte dok se oStrica potpuno ne zaustavi prije nego $to
odloZite alat. Ostrica za rezanje moze se zaglaviti i uzrokovati
gubitak kontrole nad alatom.

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKI UREDAJ

Laserski uredaj koji se koristi u konstrukciji pile je klase 2, s

maksimalnom snagom od <1 mW, pri valnoj duljini zra¢enja A= 650

nm. Takav uredaj nije opasan za vid, ali ne smije se gledati izravno u

smjeru izvora zracenja (rizik od privremene sliepoce).

UPOZORENJE. Ne gledajte izravho u lasersku svjetlosnu

zraku. To predstavlja opasnost od opasnosti. Pridrzavajte se

sljedecih sigurnosnih pravila.

o Koristite laserski uredaj u skladu s preporukama proizvodaca.

« Nikada nemojte namjerno ili nenamjerno usmjeravati lasersku zraku
prema ljudima, Zivotinjama ili predmetima koji nisu radni
materijal.

e Laserska zraka ne smije biti slu¢ajno usmjerena prema ocima
promatraéa i Zivotinja dulje od 0,25 sekundi, na primjer
usmjeravanjem svjetlosnog snopa kroz zrcala.



* Uvijek je potrebno osigurati da lasersko svjetlo bude usmjereno na
materijal koji nema reflektirajuc¢e povrsine.
* Valna duljina: 650 nm; Snaga: < 1 mW EN 60825-1:2014

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma:

® O] |@
=D
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1.Procitajte upute za uporabu, pridrZavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani.

2. Izolacijski uredaj druge klase

3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
usi, masku za prasinu)

4. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.
5. Zaétitite od kise.

6. Drzite djecu podalje od uredaja.

7.Do ne priblizavati udove reznim elementimal

8. Opasnost zbog trzaja.

9.0prez opasnost od ozljeda ruku, odsijecanja prstiju.

10. Napomena: Lasersko zracenje.

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kruzna pila je ruéni elektricni alat s izolacijom klase II. Pokrece
ga jednofazni komutatorski motor. Ova vrsta elektricnog alata
nasiroko se koristi za piljenje drva i materijala na bazi drva. Ne
smije se koristiti za piljenje drva za ogrjev. Pokus$aji koristenja
pile u druge svrhe smatrat ¢e se neprikladnom uporabom.
Koristite kruznu pilu samo s odgovaraju¢im listovima pile s
karbidnim vrhom. Kruzna pila dizajnirana je za lagane
radove u servisnim radionicama i za sve radove u podrucju
samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafi¢kim stranicama ovog priru¢nika.

Mlaznica za ispustanje prasine

Popravljen vrh §tita

Indikatorska lampica za voltage priklju¢ak

Donja pokretna poluga stitnika diska

Gumb za zaklju¢avanje pode$avanja kuta

Gumb za zaklju€avanje paralelne vodilice

Indikator linije rezanja za 45 °

Indikator linije rezanja za 0 °

Stopalo

10. Rezni disk

11. Podloska za prirubnicu

12. Vijak za pri¢vrséivanje reznog kotaca

13. Donji §tit pomicni

14. Prednja ru¢ka

15. Prekida¢

16. Gumb za zaklju¢avanje prekidaca

17. Glavna ru¢ka

18. Poluga za zaklju€avanje dubine rezanja

19. Gumb za zaklju¢avanje vretena

20. Laserski prekida¢

21. Laserski

22. Paralelna vodilica

*Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda,

OPREMA | PRIBOR
* Paralelan vodi¢

o Sesterokutni kljug

PRIPREMA ZA RAD

CENOOTAWN =

- 1 kom.
-1 kom.
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PODESAVANJE DUBINE REZANJA

Dubina rezanja pod pravim kutom moze se podesiti od 0 do 65 mm
e Otpustite polugu za zaklju¢avanje dubine rezanja (18).

o Podesite Zeljenu dubinu rezanja (pomocu vage).

« Blokirajte polugu za zaklju¢avanje dubine rezanja (18) (sl. A).

UGRADNJA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

Koristite paralelnu vodilicu prilikom rezanja materijala na uske

komade. Vodilica se moze montirati na desnu ili lijevu stranu elektricnog

alata.

e Otpustite gumb za zaklju¢avanje paralelne vodilice (6).

e Umetnite paralelnu vodilicu (22) u dvije rupe na podnozju pile
(9).

* Postavite Zeljenu udaljenost (pomocu vage).

e Pri¢vrstite paralelnu vodilicu (22) gumbom za zaklju¢avanje
paralelne vodilice (6) (sl. B).

Paralelna vodilica (22) moze se koristiti i za koso rezanje od 00 do

450.

Nikada ne dopustite da vam ruka ili prsti budu iza pile koja
radi. Ako dode do trzaja, pila moze pasti na vasu ruku i
uzrokovati ozbiljne ozljede.

DONJI POKLOPAC SARKE

Doniji stitnik (13) rezne ploce (10) automatski se gura natrag kada
dode u dodir s materijalom koji se reze. Da biste ga ru¢no gurnuli
natrag, pomaknite rucicu donjeg stitnika (4).

USISAVANJE PRASINE

Kruzna pila opremljena je prikljuckom za usisavanje praSine (1) za
usisavanje strugotina i prasine koja nastaje tijekom rezanja.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Mrezni napon mora odgovarati nazivnom naponu na natpisnoj
plocici pile. Drzite motornu pilu objema rukama prilikom
pokretanja, jer okretni moment motora mozZe uzrokovati
nekontrolirano okretanje elektri¢nog alata.

Vazno je imati na umu da kada je pila isklju¢ena, njezini pokretni
dijelovi se jo$ neko vrijeme okrecéu.

Pila je opremljena gumbom za zaklju¢avanje prekidaca (16) kako
bi se sprijecilo slu€ajno pokretanje.

Ukljucivanje:

o Pritisnite tipku za zaklju€avanje prekidaca (16) (slika C).

o Pritisnite tipku za ukljucivanjefiskljucivanje (15).

Isklju¢ivanje:

o Otpustite pritisak na prekidac (15).

INDIKATORSKA LAMPICA ZA VOLTAGE PRIKLJUCAK
Kada je motorna pila spojena na uti¢nicu, svijetli indikatorska lampica
priklju¢ka napona (3).

LASERSKO DJELOVANJE

Nikada ne gledajte izravno u lasersku zraku ili njezin odraz
od zrcalne povrsine i nikada ne usmjeravajte lasersku zraku
prema bilo kojoj osobi.

Svjetlost laserske zrake omogucuje bolju kontrolu postignute linije
rezanja .

Laserski generator (21) koji je dodatak za pilu namijenjen je za
precizno rezanje. Lasersku jedinicu treba iskljuciti kada se laser ne
koristi.

* Pritisnite prekidac¢ lasera (20) u polozaj uklju¢eno.

e Laser ¢e poceti emitirati crvenu liniju, vidljivu na materijalu.

e Rez treba napraviti duz ove linije.

o Iskljucite laser kada je rezanje zavrseno.

Prasina od rezanja moze prigusiti lasersko svjetlo, zbog ¢ega
je lecu laserskog projektora potrebno s vremena na vrijeme
ocistiti.

REZANJE

Linija rezanja oznacena je indikatorom linije rezanja (7) ili (8).



e Kada zapocinjete s radom, uvijek ¢vrsto drZite pilu objema rukama
koristeci obje rucke.

* Pila se smije ukljuciti samo kada je udaljena od materijala koji se
reze.

e Nemojte gurati pilu pretieranom silom, primjenjivati umjereni,
kontinuirani pritisak.

e Pustite da se rezna plo¢a potpuno zaustavi
zavrSeno.

e Ako se rez prekine prije nego $to se namjerava zavrsiti, u nastavku
prvo pricekajte da pila postigne maksimalnu brzinu nakon
pokretanja, a zatim paZljivo usmjerite reznu plou u rezani
materijal.

e Prilikom rezanja preko vlakana materijala (drva), ponekad se
vlakna podizu prema gore i otkidaju (pomicanje pile pri maloj
brzini smanjuje pojavu ove tendencije).

e Uvjerite se da donji Stitnik dosegne krajnji poloZzaj u svom
kretanju.

« Prije rezanja uvijek provjerite jesu li gumb za zaklju¢avanje dubine
reza i gumb za pode$avanje nozice pile pravilno zategnuti.

e S pilom se smiju koristti samo rezne ploce s
ispravnim vanjskim promjerom i promjerom provrta sjedista
rezne ploce.

* Materijal koji se reze treba sigurno imobilizirati.

« Siri dio noge pile treba postaviti na dio materijala koji se ne reze.

kada je rezanje

Ako su dimenzije materijala male, materijal se mora zadrzati
stolarskom stezaljkom. Postoji opasnost od povratnog udarca ako
list pile ne klizi preko materijala, ve¢ je podignut.

QOdgovarajuce drzanje materijala koji se reze i ¢vrsto drzanje pile
osiguravaju potpunu kontrolu nad elektri¢cnim alatom, ¢ime se
izbjegava opasnost od ozljeda. Ne pokuSavajte ruéno podupirati
kratke komade materijala.

MITRE REZOVE

e Otpustite gumb za zaklju¢avanje noznog podesavanja (5) (sl. D).
« Podesite stopalo (9 na Zeljeni kut (od 00 do 450) pomocu vage.
e Pritegnite gumb za zaklju¢avanje noznog podesavanja (5).

Imajte na umu da postoji veci rizik od povratnog udarca (veéa
moguc¢nost zaglavljivanja lista pile) prilikom rezanja pod nagibom,
stoga provjerite je li list pile u potpunosti zahva¢en radnim
komadom. IzreZite glatkim pokretima.

REZANJE REZANJEM U MATERIJAL

Iskljucite pilu iz napajanja prije podesavanja.

* Podesite Zeljenu dubinu reza koja odgovara debljini materijala
koji se reze.

* Nagnite pilu tako da prednji rub noge pile (9) bude u odnosu na
materijal koji se reze, a oznaka 00 za okomite rezove bude na liniji
predvidenog reza.

* Nakon $to je pila postavliena na pocetku rezanja, podignite
donji $titnik (13) pomocu donje zastitne poluge (4) (list pile
podignut iznad materijala).

« Pokrenite elektricni alat i pricekajte da rezna plo¢a postigne punu
brzinu.

e Postupno spustite pilu uranjanjem reznog diska u materijal
(tijekom tog kretanja predniji rub noge pile trebao bi biti u dodiru
s povrS§inom materijala).

« Kada rezna plo¢a pocne rezati, otpustite donji $titnik.

e Kada se noga pile nasloni na materijal cijelom povr§inom,
nastavite rezati pomicanjem pile prema naprijed.

* Nikada nemojte voziti unatrag pilu s rotirajuéom reznom plocom jer
postoji opasnost od povratnog udarca.

e Zavrsite rez na obrnuti nacin do pocetka okretanjem pile oko linije
dodira izmedu prednjeg ruba nozice pile i obratka.

« Pustite da se rezna plo¢a potpuno zaustavi prije nego $to izvucete
pilu iz materijala kada je pila isklju¢ena.

* Ako je potrebno, kutne kosine treba zavrsiti listom pile ili ruénom
pilom.

REZANJE ILI REZANJE VELIKIH KOMADA MATERIJALA
Prilikom rezanja vecih dasaka ili dasaka moraju biti pravilno

poduprte kako bi se izbjeglo moguce trzanje rezne ploce
(fenomen trzaja) zbog zaglavljivanja diska u rezu.

RAD | ODRZAVANJE
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Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo
kakve instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ciScenje nemojte koristiti vodu ili druge tekuéine.

e Jedinicu treba ofistiti ¢etkom ili puhati komprimiranim zrakom
pod niskim tlakom.

o Nemojte koristiti sredstva za ciS¢enje ili otapala jer mogu oStetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito istite ventilacijske otvore u kuciStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice. Nemojte Cistiti ventilacijske otvore
umetanjem ostrih predmeta kao $to su odvijaci ili slicni predmeti u
utore.

e Ako je kabel za napajanje o$te¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu radnju treba povijeriti kvalificiranom
struénjaku ili servisirati uredaj.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih etkica motora .

e Tijekom normalnog rada, rezni disk nakon nekog vremena
postaje dosadan. Znak otupljivanja reznog diska je potreba za
povecanjem tlaka pri pomicanju pile tijekom rezanja.

o Ako se utvrdi da je rezna plo¢a oSte¢ena, mora se odmah zamijeniti.

e Rezni disk uvijek treba biti ostar.

e Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA REZNE PLOCE

e Pomocu priloZzenog klju¢a odvrnite vijak za pricvr§¢ivanje rezne
plo€e (12) okretanjem ulijevo.

e Kako biste sprijecili okretanje vretena pile, blokirajte vreteno
gumbom za zaklju¢avanje vretena (19) (sl. E) prilikom odvrtanja
pri€vrsnog vijka rezne ploce.

o Uklonite vanjsku podlo$ku prirubnice (11).

e Pomocu rugice donjeg $titnika (4) pomaknite donji stitnik (13) tako
da se uvuce $to je viSe moguce u gornji Stitnik (2) (u ovom trenutku
provjerite stanje i funkciju opruge za uvlaéenje donjeg $titnika).

e |zvucite reznu plo¢u (10) kroz utor na nozici pile (9).

e Postavite novu reznu plo¢u u polozaj u kojem su poravnanje zuba
rezne ploce i strelice na njoj potpuno u skladu sa smjerom
prikazanim strelicom na gornjem stitniku.

e Umetnite reznu plo€u kroz utor u nozi pile i montirajte je na
vreteno tako da bude pritisnuta na povr$inu unutarnje prirubnice i
centrirana na njenom podrezu.

e Postavite vanjsku podloSku prirubnice (11) i zategnite pri¢vrsni
vijak rezne ploce (12) okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

Uvijerite se da je rezna plo¢a montirana tako da su zubi poravnati
u ispravnom smjeru. Smijer vrtnje vretena elektricnog alata
prikazan je strelicom na kucistu pile.

Posebno morate biti oprezni pri hvatanju rezne plo¢e. Moraju se
koristiti zastitne rukavice kako bi se osiguralo da su vase ruke
zasticene od kontakta s ostrim zubima reznog diska.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (kra¢e od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene Cetke
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje
ugliene cetkice u isto vrijeme.

Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti
originalnim dijelovima.

ugliene cetke

Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PODACI OCJENE

Kruzna pila 58G492

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucgestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 1500 W
Brzina rezne ploce (bez 5800 M1
opterecenja)
Vanjski promjer rezne ploce 185 mm
Unutarnji promjer rezne ploce 20 mm
Maksimalna | _Pod kutom od 65 mm




dubina reza 90°
Pod kutom od 43 mm
45°
Laserska klasa 2
Snaga lasera <1mw
Valna duljina zrac¢enja A =650 nm
Klasa zastite 1l
|IP stupanj zastite IPX0
Misa 4,3 kg
Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvu¢nog tlaka LpA= 98,99 dB(A) K=3

dB(A)

Razina zvu¢ne snage LwA=109.99 dB(A) K=3

dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija ah=3.372 m/s2K= 1.5 m/s2

(prednja rucka)

Vrijednost ubrzanja vibracija ah=4.553 m/s2K= 1.5 m/s2

(straznja rucka)

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lw) pri ¢emu K
ozna¢ava mijernu nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema
opisane su vrijednoS8¢u ubrzanja vibracija an) gdje je K mjerna
nesigurnost).

Razina emitiranog zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwWA i
vrijednost ubrzanja vibracija navedena u ovim uputama izmjereni
su u skladu s normom EN 62841-1:2015. Zadana razina vibracija
ahmoze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu
procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu
vibracija utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice.
Gore navedeni razlozi mogu rezultirati pove¢anom izlozeno$éu
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada je
ukljucena, ali se ne koristi za rad. Nakon §to su svi ¢imbenici
tocno procijenjeni, ukupna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje
stroja i radnih alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku i
pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravije.

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite

se prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o
odlaganju. Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje
nisu ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavija

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog
Priru¢nika (u daljinjem tekstu "Priru¢nik”), ukljucujuci, ali ne ograniavaju¢i se na
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo
GTX Poland i podlijeZu pravnoj zatiti u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena u
komercijalne svrhe cijelog prirucnika kao i njegovih pojedinaénih elemenata bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$céu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Proizvod: Kruzna pila

Model: 58G492

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
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Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziste i
ne ukljuCuje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsSio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska

Var$ava, 2025-03-13

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
ZIEDINIS PJAUTUVAS
58G492

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE S| VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

SPECIALI DISKINIY PJUKLY, KURIUOSE
NENAUDOJAMAS PERLENKIAMASIS PEILIS, SAUGA

Pjovimo procediira

e PAVOJUS: laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir

pjovimo disko. Kitg rankg laikykite ant pagalbinés rankenos

arba ant variklio korpuso. Jei pjiklg laikysite abiem rankomis,
sumazinsite susiZalojimo pjovimo disku rizikg.

Nesiremkite ranka | ruosinio apacig. Apsauga negali apsaugoti

jasy nuo po ruoSiniu besisukancio pjovimo disko.

Nustatykite ~ pjovimo  gylj,  atitinkantj  ruo$inio  storj.

Rekomenduojama, kad pjovimo diskas baty zemiau pjaunamos

medZiagos maziau nei danties auk$tis.

o Niekada nelaikykite pjaunamo ruosinio rankose ar ant kojos.
Pritvirtinkite ruosinj prie tvirto pagrindo. Geras ruo$inio
prispaudimas yra svarbus, kad baty isvengta kontakto su kdnu,
besisukancio pjovimo disko uzstrigimo ar pjovimo kontrolés praradimo
pavojaus.

« Dirbdami darbus, kai besisukantis pjovimo diskas gali liestis
su laidais, esandiais po jtampa, arba su pjiklo maitinimo laidu,
laikykite pjaklg uz tam skirty izoliuoty pavirSiy. Prisilietus prie
metaliniy elektrinio jrankio daliy "laidy po jtampa", operatoriy gali istikti
elektros smagis.

e Pjaustydami visada naudokite pjaustymo kreipianciajg arba
krasty kreipianciaja. Tai pagerina pjovimo tikslumg ir sumaZina
besisukancio pjovimo disko uZstrigimo galimybe.

e Visada naudokite pjovimo diskg su tinkamo dydzZio montavimo
skylémis. Pjovimo diskai, kurie netelpa j montavimo anga, gali
Jjudéti ekscentriskai, todél gali sutrikti darbo valdymas.

e Niekada nenaudokite pazeisty arba netinkamy poverzliy ar
varzty pjovimo diskui pritvirtinti. Pjovimo diskg tvirtinanéios
poverzlés ir varztai buvo specialiai sukurti Siam pjaklui, kad
baty uztikrintas optimalus pjaklo veikimas ir naudojimo
saugumas.

ISmetimo priezastys ir prevencija.

e Atgalinis smigis - tai staigus pjuklo pakélimas ir atitraukimas |
operatoriaus puse pjovimo linijoje dél jstrigusio arba
netinkamai vedamo pjovimo disko.

e Kai pjuklo diskas uZstringa arba jsirézia j ply§j, pjovimo diskas
sustoja, o dél variklio reakcijos pjuklas staigiai juda atgal link
operatoriaus.



Jei pjovimo diskas pjaunamame ruoSinyje yra pasuktas arba
neteisingai sureguliuotas, pjovimo disko dantys, i$vaziuodami i$
medziagos, gali atsitrenkti j pjaunamos medziagos virSutinj
pavirsiy, todél pjovimo diskas, o kartu ir pjaklas, pakyla ir atSoka
atgal | operatoriy.

Galinis atatrankos smugis atsiranda dél netinkamo grandininio
pjtklo naudojimo arba netinkamos darbo tvarkos ar salygy, todél
jo galima iSvengti imantis atitinkamy atsargumo priemoniy.
Laikykite pjuklg tvirtai abiem rankomis, rankas laikykite taip,
kad jos atlaikyty galinio atatrankos smagio jéga. Uzimkite
kdno padétj vienoje pjuklo puséje, bet ne pjovimo linijoje.

Dél galinio atatrankos smagio pjuklas gali greitai judéti atgal, taciau
operatorius gali  kontroliuoti galinio atatrankos smagio jéga, jei
imamasi atitinkamy atsargumo priemoniy.

Kai pjovimo diskas uzstringa arba dél bet kokios priezasties
nustoja pjauti, atleiskite jungiklio mygtuka ir laikykite pjaklg
nejudant] medziagoje, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.
Niekada nebandykite iStraukti pjovimo disko i§ pjaunamos
medziagos ir netraukite pjoklo atgal, kol pjovimo diskas juda,
gali atsirasti galinis atatrankos smagis. /stirkite ir imkités korekciniy
veiksmy, kad pa$alintuméte pjovimo disko uzsikirtimo prieZastj.

Vél paleisdami pjuklg ruoSinyje, iScentruokite pjovimo diskg
pjlvyje ir patikrinkite, ar pjovimo disko dantys nejstrigo
medziagoje. Jei pjovimo diskas vél paleidZiant pjakla uZstrigs, jis gali
isslysti arba sukelti atsilenkima j ruoSinj.

Atremkite dideles plokStes, kad sumazintuméte pjoklo
prispaudimo ir galinio atatrankos smugio rizikg. Didelés
plokstés linkusios lenktis nuo savo svorio. Atramos turéty bati
jrengtos po plokste is abiejy pusiy, netoli pjovimo linjjos ir prie
plokstés krasto.

Nenaudokite nuobodziy ar pazeisty pjovimo disky. NeuZgalgsti
arba neteisingai sureguliuoti pjovimo disko dantys sukuria siaurg pjavj,
todél atsiranda per didelé trintis, pjovimo diskas uZstringa ir atSoka
atgal.

Prie§ pjaudami tvirtai nustatykite pjovimo gylio ir pasvirimo
kampo spaustuvus. Jei pjovimo metu keiCiasi pjaklo nustatymai,
tai gali sukelti uzstrigima ir grjiztamajj smagj

Bukite ypac atsargls darydami jleidZziamus pjdvius pertvarose.
Pjovimo diskas gali jpjauti kitus i§ iSorés nematomus objektus, todé/
gali atsirasti galinis atatrankos smagis.

Apatinio dangcio funkcijos

Prie§ kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar apatiné apsauga yra
tinkamai uztraukta. Nenaudokite pjtklo, jei apatiné apsauga
laisvai juda ir i$ karto nenusileidzia. Niekada nepritvirtinkite ir
nepalikite apatinés apsaugos atidarytoje padétyje. Jei pjuklas
netyCia nukristy, apatiné apsauga gali bati sulenkta. Pakelkite
apatinj apsauginj skydelj naudodami atitraukimo rankeng ir jsitikinkite,
kad jis laisvai juda ir nelieia pjovimo disko ar bet kurios kitos
masinos dalies kiekvienu kampu ir pjovimo gylio nustatymu.
Patikrinkite, ar veikia apatinés apsaugos spyruoklé. Jei
apsauga ir spyruoklé veikia netinkamai, prie§ naudodami juos
sutaisykite. Apatinés apsaugos suveikimg gali sulétinti pazeistos
dalys, lipnios nuosédos arba susikaupusios atliekos.

Rankiniu badu iStraukti apatinj apsauginj skydelj leidziama
tik atliekant specialius pjavius, pvz., "jleidZziamajj pjavj" ir
"sudétinj pjavj". Pakelkite apatinj apsauginj skydelj traukimo
atgal rankena ir, kai pjovimo diskas siskverbia j medziaga,
apatinis apsauginis skydelis turi bati atleistas. Atliekant visus
kitus pjavius rekomenduojama, kad apatiné apsauga veikty
automatiskai.

Prie§ padédami pjioklg ant darbastalio ar grindy, visada
stebékite, kad apatiné apsauga uzdengty pjovimo diskg. Dé/
neuzdengto besisukancio pjovimo disko pjiklas vaZiuos atbuline
eiga, pjaudamas viska, kas yra jo kelyje. Atsizvelkite j laika, per kurj
pjovimo diskas sustoja i§jungus pjikla.

Papildomos saugos instrukcijos Atsargumo priemonés

Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjovimo disky.

Nenaudokite $lifavimo disky.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus pjovimo diskus,
atitinkancius standarto EN 847-1 reikalavimus.

Nenaudokite pjovimo disky, kurie neturi karbidodanty.

Tam tikry rasiy medienos dulkés gali bati pavojingos sveikatai.
Tiesioginis fizinis kontaktas su dulkémis gali sukelti alergines
reakcijas ir (arba) ligas.
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operatoriaus ar pasaliniy asmeny kvépavimo sistema. Azuolo ir
buko dulkés laikomos kancerogeninémis, ypac¢ kartu su medienos
apdorojimo medziagomis (medienos konservantais).

« Naudokite asmenines apsaugos priemones, pvz:

o klausos apsaugos priemones, kad sumazintuméte klausos praradimo
rizika;

o akiy apsauga;

e kvépavimo taky apsauga, kad sumazintuméte rizikg jkvepti
kenksmingy dulkiy;

e pirStinés, skirtos pjovimo diskams ir kitoms Siurk§¢ioms bei
astrioms medziagoms tvarkyti (jei jmanoma, pjovimo diskus reikia
laikyti uz skylés);

e Pjaudami mediena prijunkite dulkiy istraukimo sistema.

Saugus darbas

e Svarbu pasirinkti pjovimo diskg pagal pjaunamos medziagos tipa.

o Nenaudokite grandininio pjiklo kitoms medziagoms, i$skyrus
medieng ar medienos medziagas, pjauti.

» Nenaudokite grandininio pjuklo be apsaugos arba kai ji yra uzblokuota.
atSokusiy medziagy ar iSsikiSimy.

e Turi bt uztikrintas tinkamas darbo vietos ap$vietimas.

* Masing valdantis darbuotojas turi bati tinkamai apmokytas, kaip
naudoti, valdyti ir tvarkyti masing.

o Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

o Atkreipkite démesj | maksimaly greitj, pazymétg ant pjovimo disko.

e |sitikinkite, kad naudojamos dalys atitinka gamintojo
rekomendacijas.

e Blizgancios plieno skardos (arba kity medziagy su atspindinciu
pavir§iumi) negalima naudoti lazerio Sviesos, nes tuomet gali atsirasti
pavojingy atspindziy j operatoriy, trecigsias $alis arba gyvinus.

* Nepakeiskite lazerio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto
darbus turi atlikti gamintojas arba jgaliotas asmuo.

DEMESIO: Atlickant kitus nei $iame vadove nurodytus
reguliavimus, kyla lazerio spinduliuotés poveikio pavojus!

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos
priemoniy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo,
visada iSlieka rizika susizeisti darbo metu.

e Atlikdami technine priezidrg, atjunkite pjdkla nuo maitinimo
Saltinio.

e Jei maitinimo laidas sugadinamas darbo metu, nedelsdami
atjunkite maitinimo  Saltinj. NELIESKITE MAITINIMO LAIDO
PRIES ATJUNGDAMI MAITINIMO SALTIN].

» Jeipjukle jrengtas lazeris, lazerio negalima keisti kito tipo lazeriu, o
bet kokj remontg turi atlikti techninés prieZidros specialistas.
Nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones ar gyvinus.

» Nenaudokite $io jrankio stacionariu rezimu. Jis néra skirtas naudoti
su pjovimo stalu.

e Uzverzkite ruoSinj ant stabilaus pavirSiaus ir pritvirtinkite spaustuvu
arba spaustuvu, kad jis nejudéty. Toks ruoSinio prispaudimas yra
saugesnis nei laikant ruosinj rankoje.

e Prie§ nuleisdami jrankj palaukite, kol aSmenys visiskai sustos.
Pjovimo a$menys gali uzZstrigti ir dél to galite prarasti jrankio
kontrole.

LAZERINIO PRIETAISO SAUGOS TAISYKLES

Pjuklo konstrukcijoje naudojamas 2 klasés lazerinis prietaisas, kurio

didZiausia galia <1 mW, o spinduliuotés bangos ilgis A= 650 nm. Toks

prietaisas néra pavojingas regéjimui, taciau negalima Ziaréti tiesiai j

spinduliuotés Saltinio kryptj (laikino apakimo pavojus).

JSPEJIMAS. Neziiirékite tiesiai j lazerio $viesos spindulj. Tai

kelia pavojy. Laikykités Siy saugos taisykliy.

e Lazerinj prietaisg naudokite pagal gamintojo rekomendacijas.

o Niekada tyCia ar netyia nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones,
gyvanus ar kitus objektus, iSskyrus darbo medziaga.

e Lazerio spindulio negalima atsitiktinai nukreipti j pasaliniy asmeny
ir gyvany akis ilgiau nei 0,25 sekundés, pavyzdZiui, nukreipiant
Sviesos spindulj per veidrodzius.

e Visada batina uztikrinti, kad lazerio Sviesa baty nukreipta j
medziaga, neturinig atspindinciy pavirsiy.

e Bangos ilgis: 650 nm; galia: <1 mW EN 60825-1:2014

Naudojamy piktogramy paaiskinimas:



1]

1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygu.

2.Second klasés izoliacijos jtaisas

3.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke).

4. Prie$ atlikdami technine priezitrg ar remontg atjunkite
maitinimo laida.

5.Protect nuo lietaus.

6.Laikykite vaikus atokiau nuo prietaiso.

7.Nepriartinkite galdiniy prie pjovimo elementy!

8.Hazard dél atatrankos.

9.Caution ranky suzalojimo, pirsty nupjovimo rizika.
10.Pastaba: lazerio spinduliuoté.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Diskinis pjuklas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés
izoliacija. Jj suka vienfazis komutatorinis variklis. Sio tipo
elektrinis jrankis placiai naudojamas medienai ir medienos
medziagoms pjauti. Jo negalima naudoti malkoms pjauti.
Bandymai naudoti pjiklg kitais nei nurodyta tikslais bus laikomi
netinkamu naudojimu. Diskinj pjiklg naudokite tik su tinkamais
pjuklais su karbido antgaliais. Diskinis pjoklas skirtas
lengviems darbams serviso dirbtuvése ir visiems darbams,
susijusiems su savarankiska mégejiSka veikla (DIY).

Nenaudokite elektrinio jrankion etinkamai .
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Dulkiy isleidimo antgalis

2.Shield virsutinis fiksuotas

3.Indicator light jtampos jungciai

4.Lower judangio disko apsaugos svirtis
5.Angle nustatymo fiksavimo rankenélé
6.Lygiagretaus kreipianciojo uZrakto rankenélé
7.Cutting line indikatorius 45°

8.Pjovimo linijos indikatorius 0°

9.Foot

10.Cutting disc

11.Flanginé poverzlé

12.Cut-off raty tvirtinimo varztas

13.Bottom skydas kilnojamas

14 .Priekiné rankena

15.Switch

16.Switch fiksavimo mygtukas

17.Pagrindiné rankena

18.Pjovimo gylio fiksavimo svirtis

19.Spindlio fiksavimo mygtukas

20.Lazerio jungiklis

21.Laser

22.Paralelinis vadovas

* Brézinys ir gaminys gali skirtis

|RANGA IR PRIEDAI
e Lygiagretusis vadovas -1 vnt.
e Sesiakampis verZliaraktis- 1 vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj staciu kampu galima reguliuoti nuo 0 iki 65 mm
o Atlaisvinkite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (18).
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« Nustatykite pageidaujama pjovimo gylj (naudodami skale).

o Uzfiksuokite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (18) (A pav.).

LYGIAGRETAUS PJOVIMO KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS

Pjaustydami medziagg siaurais gabaléliais naudokite lygiagretujj

kreiptuvg. Kreiptuvg galima montuoti deSinéje arba kairéje elektrinio

jirankio puséje.

o Atlaisvinkite lygiagreciojo kreipiklio fiksavimo rankenéle (6).

* |statykite lygiagreCiajg kreipiamaja (22) j dvi skyles pjaklo
kojeléje (9).

« Nustatykite norimg atstuma (naudodami skale).

e Lygiagretyji kreiptuvg (22) uzfiksuokite lygiagreciojo kreiptuvo
fiksavimo rankenéle (6) (B pav.).

Lygiagrecioji kreipiancioji (22) taip pat gali bati naudojama nuo 0°ki

45°,

Niekada nelaikykite rankos ar pirsty uz veikiancio pjuklo. Jei

pjuklas atSoka, jis gali uzgriati ant jisy rankos ir sunkiai

suzaloti.

ATLENKIAMAS APATINIS DANGTELIS

Pjovimo disko (10) apatiné apsauga (13) automatiskai

atsitraukia, kai prisilieCia prie pjaunamos medziagos. Norédami jj

pastumti atgal rankiniu bddu, pastumkite apatinés apsaugos svirtj

(4).

DULKIY ISTRAUKIMAS

Diskinis pjdklas turi dulkiy iStraukimo angg (1), skirta pjovimo metu

susidariusioms drozléms ir dulkéms iStraukti.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGTA / ISJUNGTA

Elektros tinklo jtampa turi atitikti pjdklo vardingje ploksteléje
nurodytg vardine jtampa. Paleisdami laikykite grandininj pjdkig
abiem rankomis, nes dél variklio sukimo momento elektrinis
jrankis gali nekontroliuojamai suktis.

Svarbu nepamirsti, kad i§jungus pjiklg jo judancios dalys dar kurj
laikg sukasi.

Pjakle jrengtas jungiklio uZrakto mygtukas (16), apsaugantis nuo
atsitiktinio paleidimo.

Jjungimas:

* Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka (16) (C pav.).

o Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtukg (15).

ISjungimas:

o Atleiskite jungiklio mygtuko (15) spaudima.

ITAMPOS PRIJUNGIMO INDIKATORIUS

Kai grandininis pjiklas prijungtas prie elektros lizdo, uzsidega jtampos
prijungimo indikatoriaus lemputé (3).

LASER VEIKSMAS

Niekada nezidrékite tiesiai j lazerio spindulj arba jo atspindj

nuo veidrodinio pavirSiaus ir niekada nenukreipkite lazerio

spindulio j Zzmogy.

Lazerio spindulio $viesa leidZia geriau kontroliuoti pasiekta pjavio

linija.

Lazerio generatorius (21), kuris yra pjklo priedas, skirtas naudoti

tiksliam pjovimui. Kai lazeris nenaudojamas, lazerio generatoriy

reikia isjungti.

o Paspauskite lazerio jungiklj (20) j jjungimo padétj.

o Lazeris pradés spinduliuoti raudona linija, matoma ant medziagos.

o Pjavj reikia atlikti pagal $ig linija.

« Baige pjaustyti, iSjunkite lazerj.

Pjovimo dulkés gali uzgozti lazerio Sviesa, todél

lazerinio projektoriaus lgsj reikia kartkartémis iSvalyti.

PJOVIMAS

Pjovimo linijg rodo pjovimo linijos indikatorius (7) arba (8).

e Pradédami darba, visada tvirtai laikykite pjokla abiem rankomis,
naudodami abi rankenas.

e Pjiklg reikia jjungti tik tada, kai jis yra toliau nuo pjaunamos
medzZiagos.



e Nestumkite pjoklo pernelyg stipriai, spauskite vidutiniSkai ir
nuolat.

« Baige pjovima leiskite pjovimo diskui visi§kai sustoti.

e Jei pjavis nutraukiamas anksciau, nei ketinama jj uzbaigti, tesdami
pjdvj, pirmiausia palaukite, kol pjoklas po paleidimo pasieks
maksimaly greitj, ir tada atsargiai nukreipkite pjovimo diskg |
pjaunamg medziaga.

e Pjaunant per medziagos (medienos) pluostus, kartais pluostai
pakyla | virSy ir nutrOksta (pjoklui dirbant mazu greiciu, $i
tendencija sumazéja).

e Uztikrinkite, kad apatiné apsauga judédama pasiekty galutine
padétj.

e Prie$ pjaudami visada jsitikinkite, kad pjovimo gylio fiksavimo
rankenélé ir pjiklo kojelés nustatymo fiksavimo rankenélé yra
tinkamai priverzti.

e Su pjuklu turi bati naudojami tik pjovimo diskai, kuriy iSorinis
skersmuo ir pjovimo disko lizdo kiaurymés skersmuo yra tinkami.

* Pjaunama medziaga turi bati patikimai pritvirtinta.

e Platesné pjuklo kojelés dalis turéty bati ant tos medziagos
dalies, kuri néra pjaunama.

Jei medziagos matmenys mazi, medziaga turi bati sutvirtinta
staliaus spaustuvu. Jei pjiklo diskas ne slenka per medziagg, o
yra pakeltas, kyla atgalinio smagio pavojus.

Tinkamai prilaikydami pjaunamg medziagg ir tvirtai laikydami

pjdkla, uztikrinkite visiSka elektrinio jrankio kontrolg ir iSvengsite

pavojaus susizeisti. Nebandykite rankomis prilaikyti trumpy

medziagos gabaly.

MITRE SUMAZINIMAS

* Atlaisvinkite kojos nustatymo fiksavimo rankenéle (5) (D pav.).

e Naudodami skale nustatykite kojele (9norimu kampu (nuo 0Ciki
45°).

e Uzverzkite kojos nustatymo fiksavimo rankenéle (5).

Atminkite, kad pjaunant nuoZzulniai kyla didesné atatrankos rizika

(didesné pjuklo uzstrigimo galimybé), todél jsitikinkite, kad pjtklo

diskas visiSkai priglunda prie ruoSinio. Pjaukite tolygiu

judesiu.

PJOVIMAS PJAUNANT | MEDZIAGA.

Pries atlikdami reguliavima, atjunkite pjuklag nuo maitinimo

Saltinio.

* Nustatykite pageidaujamg pjovimo gylj, atitinkantj pjaunamos
medziagos storj.

« Pjaklg pakreipkite taip, kad pjaklo kojelés (9) priekinis krastas baty
nukreiptas j pjaunama medziaga, o statmeny pjaviy zymé 0°baty
ant numatyto pjavio linijos.

« Kai pjiklas bus pastatytas pjovimo pradzioje, pakelkite apating
apsaugg (13) apatinés apsaugos svirtimi (4) (pjiklo diskas
pakeltas vir§ medziagos).

o Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas pasieks pilng
greitj.

« Palaipsniui nuleiskite pjikla, jleisdami pjovimo diskg j medZiagg
(8io judesio metu pjuklo kojelés priekinis krastas turi liestis su
medziagos pavir§iumi).

* Kai pjovimo diskas pradeda pjauti, atleiskite apating apsauga.

e Kai pjoklo koja visu pavirSiumi atsiremia | medziagg, toliau
pjaukite judindami pjdklg j priekj.

« Niekada nevairuokite pjuklo atbuline eiga su besisukanciu pjovimo
disku, nes k y | a atgalinio smagio pavojus.

e Pjavj uzbaigkite atvirkStine tvarka nei jo pradzioje, sukdami pjtkla
aplink pjtklo kojos priekinio krasto ir ruoSinio salycio linija.

o Prie$ iStraukdami iSjungta pjikla i§ medZiagos, leiskite pjovimo
diskui visiskai sustoti.

o Jei reikia, kampy nuozZulnumg reikia pabaigti pjtklo aSmenimis
arba rankiniu pjtklu.

PJAUNANT ARBA PJAUSTANT DIDELIUS MEDZIAGOS

GABALUS.

Pjaunant didesnes lentas ar lentjuostes, jas reikia tinkamai

paremti, kad pjovimo diskas negaléty trikcioti (atatrankos

reiSkinys) ir neuzstrigty pjavyje.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIDRA
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Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, taisymo
ar eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$
elektros tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

e Rekomenduojama prietaisg valyti
naudojimo.

o Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

e Jrenginj reikia valyti Sepeciu arba pasti mazo slégio suslégtu oru.

o Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali paZeisti
plastikines dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas. Nevalykite ventiliacijos angy kisdami j
jas astrius daiktus, pavyzdZiui, atsuktuvus ar panasius objektus.

e Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine priezidra.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirkS¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy
bikle.

e |prastai dirbant, pjovimo diskas po kurio laiko nusitrina. Pjovimo
disko susidévéjimo poZymis yra tai, kad pjovimo metu judinant pjaklg
reikia didinti spaudima.

o Jei pjovimo diskas yra pazeistas, jj reikia nedelsiant pakeisti.

e Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

e Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

o Naudodami pateiktg verzliaraktj atsukite pjovimo rato tvirtinimo
varztg (12) sukdami j kaire.

e Kad pjiklo velenas nesisukty, atsukdami pjovimo rato tvirtinimo
varztg uzblokuokite ji veleno fiksavimo mygtuku (19) (E pav.).

o Nuimkite iSorine flanSo poverzle (11).

e Naudodami apatinés apsaugos svirtj (4), pastumkite apating
apsauga (13) taip, kad ji kuo labiau jljsty j virSuting apsauga (2)
(tuo metu patikrinkite apatinés apsaugos jlinkio spyruoklés bikle
ir veikima).

o [Stieskite pjovimo diskg (10) pro pjtklo kojelés (9) plysj.

» Nustatykite naujg pjovimo diskg tokioje padétyje, kad pjovimo
disko dantys ir ant jo esanti rodyklé visiSkai sutapty su rodykle ant
virSutinio apsaugo nurodyta kryptimi.

o |kiskite pjovimo diskg pro pjaklo kojelés plysj ir pritvirtinkite jj
prie veleno taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanso
pavirSiaus ir iScentruotas jo jpjovoje.

e Uzdékite iSoring flanso poverzle (11) ir sukdami pagal laikrodzio
rodykle priverzkite pjovimo disko tvirtinimo varztg (12).

i§ karto po kiekvieno

Isitikinkite, kad pjovimo diskas sumontuotas taip, kad jo dantys
baty iSdéstyti tinkama kryptimi. Elektrinio jrankio veleno sukimosi
kryptj rodo rodyklé ant pjaklo korpuso.

Reikia bati ypa¢ atsargiems laikant pjovimo diskg. Reikia mavéti
apsaugines pirstines, kad rankos bty apsaugotos nuo salycio su
astriais pjovimo disko dantukais.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidéveéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar jtrikusius
variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu
anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti
naudodamas originalias dalis.

tik kvalifikuotas specialistas,

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

JVERTINIMO DUOMENYS

Diskinis pjuklas 58G492

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1500 W
Pjovimo disko greitis (be apkrovos) 5800 min™
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 185 mm




Vidinis pjovimo disko skersmuo 20 mm
DidzZiausias 90° kampu 65 mm
pjovimo gylis | 45° kampu 43 mm
Lazerio klasé 2
Lazerio galia <1mw
Spinduliuotés bangos ilgis A =650 nm
Apsaugos klasé I}

IP apsaugos laipsnis IPX0
Masé 4,3 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa= 98,99 dB(A) K= 3
dB(A

Garso galios lygis Lwa= 109,99 dB(A) K=3
dB(A)

Vibracijos  pagreidio  verté an= 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?
(priekiné rankena)
Vibracijos  pagrei¢io  verté an= 4,553 m/s’K= 1,5 m/s?

(galiné rankena)

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triuk8mo lygj apibadina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwa) okur K reiSkia matavimo
neapibréztj). |rangos skleidziamg vibracijg apibddina vibracijos
pagreicio verté ag) kur K reiSkia matavimo neapibréztj).

Siose instrukcijose nurodytas skleidziamo garso slégio lygis Lpa,
garso galios lygis Lwair vibracijos pagreicio verté anbuvo iSmatuoti
pagal standartg EN 62841-1:2015. Pateiktas vibracijos lygis angali
biti naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio
naudojima. Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos
lygiui jtakos turés nepakankama arba per retai atliekama jrenginio
techniné priezidra. Dél pirmiau nurodyty priezasciy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, butina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali
paaiskeéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir

darbo jrankiy priezidra, uztikrinti tinkamg ranky temperatirg ir
tinkamai organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
' Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
g atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéja arba vietos
| |valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga
kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spdtka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland
") informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj,
iskaitant, be kita ko. Visos autoriy teisés | $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj,
iskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo
kompozicija, priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994
m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy
leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti
komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska"
sutikimo yra grietai draudziama ir gali uZtraukti civiling ir baudziamaja atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve 2/4

02-285 VarSuva

Produktas: Diskinis pjuklas

Modelis: 58G492

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
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Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos |
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija

Varsuva, 2025-03-13

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
CIRKULARAIS ZIGA
58G492

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
RUPIGI 1ZLASIET SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

TPASAS DROSIBAS PRASIBAS RIPZAGIEM BEZ RIVINGA

NAZA

GrieSanas procedira

e BRIDINAJUMS: turiet rokas talak no grieanas zonas un
grieS8anas diska. Otru roku turiet uz paligroktura vai uz motora
korpusa. Ja jas turat zagi ar abam rokam, jas samazinasiet traumu
risku, ko var radit griezéjdisks.

¢ Nesniedzieties ar roku zem apstradajamas detalas apakséjas
dalas. Aizsargs nevar pasargat jis no rotgjosa griezéjdiska, kas
atrodas zem apstradgjamas detalas.

e |estatiet apstradajama materidla biezumam atbilstoSu griezuma
dzilumu. leteicams, lai grieSanas disks sniedzas zem griezéjama
materiala mazak neka zobu augstums.

e Nekad neturiet griezamo apstradajamo izstradajumu rokas vai
uz kajas. Piestipriniet apstradajamo detalu pie stingra pamata.
Lai izvairitos no kontakta ar korpusu, rotgjo$a grieSanas diska
aizkerSanas vai grieSanas kontroles zuduma, ir svarigi apstradajamo
detalu labi nostiprinat.

e Darbu laika, kad rotéjoSais griezéjdisks var saskarties ar
spriegumaktiviem vadiem vai zaga stravas vadu, turiet zagi
pie §im nolikam paredzétajam izolétajam virsmam. Saskare
ar elektroinstrumenta metala detalu "vadiem zem sprieguma” var izraisit
operatora elektrosoku.

e GrieSanas laika vienmér izmantojiet grieS8anas vadiklu vai malu
vadiklu. Tas uzlabo grieSanas precizitati un samazina rotéjosa
grie$anas diska aizkerSanas iespéju.

e Vienmér izmantojiet grieS8anas disku ar pareiza izméra
montazas caurumiem. GrieSanas diski, kas neietilpst montazas
sprauga, var darboties ekscentriski, izraisot darba kontroles
zudumu.

* Nekad neizmantojiet bojatas vai neatbilstoSas paplaksnes vai
skriives, lai nostiprindtu grieSanas disku. Plau$anas diska
nostiprinaSanas paplaksnes un skraves ir ipa$i izstradatas
zagim, lai nodro$inatu optimalu darbibu un drosibu lieto$anas
laika.

IzmesSanas iemesli un novérsana.

e Aizmugures atsitiens ir pékdna zaga pacel$anas un atkap$anas
pret operatoru grieSanas Inija, ko izraisa iestrédzis vai
nepareizi vadits grieSanas disks.

e Ja zaga asmens ir iekéries vai iespridis sprauga, grieSanas
ritenis apstajas un motora reakcija izraisa strauju zaga kustibu
atpakal uz operatoru.



Ja griezéjdisks ir sasvérts vai nepareizi ievirzits grieztaja
apstradajama priekSmeta, griezéjdiska zobi, izejot no materiala, var
atsitinaties pret grieztda materidla aug$éjo virsmu, izraisot
griezéjdiska un lidz ar to arf zaga pacel$anos un atsitienu atpakal
uz operatoru.

vai
var

Atpaka| atsitiens ir kédes zaga nepareizas lietoSanas
nepareizas darba procediras vai apstaklu rezultats, un to
novérst, veicot atbilstoSus piesardzibas pasdkumus.

Stingri turiet zagi ar abam rokam, rokas novietojot ta, lai
izturétu aizmuguréja atsitiena spéku. lenemiet kermena
poziciju viena zada pusé, bet ne griezuma linija.

Aizmuguréja atsitiena rezultata zagis var strauji virzities atpakal, tacu,
veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus, operators var kontrolét
aizmuguréja atsitiena spéku.

Ja griezéjdisks aizkeras vai jebkadu iemeslu dél partrauc
grieSanu, atlaidiet slédZza pogu un turiet zagi nekustigi iespiestu
materiala, lidz griezéjdisks pilniba apstajas. Nekad neméginiet
iznemt griez&jdisku no griezta materiala vai vilkt zagi atpakal,
kameér griezéjdisks kustas, tas var izraisit aizmugures atsitienu.
Izpétiet un veiciet korektivus pasakumus, lai novérstu grieSanas diska
aizkersanas iemeslu.

Atkartoti iedarbinot zagi apstradajama izstradajuma, centréjiet
griezéjdisku griezuma un parbaudiet, vai griezéjdiska zobi nav
iespridusi materiala. Ja, atkartoti iedarbinot zagi, griezéjdisks
iesprast, tas var izslidét ara vai radit pretdarbibas nobidi pret
apstradajamo detaju.

Atbalstiet lielas platnes, lai samazinatu zaga saspie$anas un
aizmugures atsitiena risku. Lielas platnes médz noliekties zem
sava svara. Balsti janovieto zem platnes abas pusés, netalu no
grieSanas linjjas un tuvu platnes malai.

Neizmantojiet blavi vai bojati grieSanas diski. Neassinati vai
nepareizi noreguléti griezéjdiska zobi rada Sauru griezumu, kas izraisa
parmérigu berzi, griezéjdiska aizkersanos un atgrizas atpakal.

Pirms grieSanas veikSanas droSi iestatiet grieSanas dziluma un
slipuma lenka skavas. Ja zada iestatfjumi mainas grieSanas
laika, tas var izraisit aizkerSanos un atpakal atsitienu.

Esiet Tpasi uzmanigi, veicot iegriezeniskos griezumus
starpsienas. GrieSanas disks var sagriezt citus no arpuses
neredzamus objektus, izraisot aizmuguréjo atvilci.

Apakseéja vaka funkcijas

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai apak$gjais
aizsargs ir pareizi ievilkts. Neizmantojiet zagi, ja apaks$gjais
aizsargs brivi nekustas un nekavéjoties nenokapj. Nekad
nepiestipriniet vai neatstajiet apak$éjo aizsargu atverta stavoklr.
Ja zagis tiek nejausi nomests, apak3éjais aizsargs var saliekties.
Paceliet apak$gjo aizsargu, izmantojot atvelkamo rokturi, un
parliecinieties, ka tas brivi parvietojas un neskar zaga asmeni vai
kadu citu masinas dalu katra lenka un griezuma dziluma iestatijuma.
Parbaudiet apakséja aizsarga atsperes darbibu. Ja aizsargs un
atspere nedarbojas pareizi, pirms lietoSanas tie jalabo. Apakséja
aizsarga ieslégSanos var paléninat bojatas detalas, lipigi nosédumi vai
atkritumu uzkrasanas.

Manuéala apak$éja aizsarga iznemsSana ir atlauta tikai
Tpasiem griezumiem, pieméram, "iegremdésanas
griezumiem" un "saliktajiem griezumiem". Paceliet apak$é&jo
aizsargu ar atvilkS8anas rokturi, un, kad grieSanas disks
iespiezas materiala, apak$&jais aizsargs jaatbrivo. Visiem
paréjiem griezumiem ieteicams, lai apak$éjais aizsargs darbotos
automatiski.

Pirms zaga nolikSanas uz darbgalda vai gridas vienmér
parliecinieties, vai apak$éjais aizsargs nosedz grieSanas disku.
Ja rotéjosais griezéjdisks nav nosegts, zagis apgriezisies
atpakalgaita, sagriezot visu, kas atrodas ta cela. Nemiet véra laiku,
kas nepiecie$ams, lai griezéjdisks péc izslég$anas apstatos.

Papildu drosibas noradijumi Piesardzibas pasakumi

Nelietojiet bojatus vai deformétus griezéjdiskus.

Neizmantojiet slipgSanas diskus.

Izmantojiet tikai raZzotaja ieteiktos grieSanas diskus, kas atbilst
EN 847-1 prasibam.

Neizmantojiet griezéjdiskus, kuriem nav zobu arkarbida uzgaliem.
Putekli no dazu veidu koksnes var bit bistami veselibai. TieSa
fiziska saskare ar putekliem var izraisit alergiskas reakcijas
un/vai slimibas.

61

elposanas sistému operatoram vai apkartgjiem cilvékiem. Ozola

un dizskabarza putekli tiek uzskatiti par kancerogéniem, Tpasi

saistiba ar koksnes apstrades vielam (koksnes konservantiem).

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us, piem:

dzirdes aizsardzibas Iidzeklus, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;

acu aizsardzibas [idzekli;

elpoSanas celu aizsarglidzeklus, lai samazinatu kaitigo puteklu

ieelpos$anas risku;

e cimdus grieSanas disku un citu raupju un asu materialu apstradei
(ja iesp&jams, grieSanas diski jatur pie cauruma);

« pievienojiet puteklu nosiices sistému, kad griezat koksni.

Dross darbs

e Ir svarigi izvéléties griezéjdisku atbilstosi zagéjama materiala
veidam.

o Neizmantojiet motorzagi, lai grieztu materialus, kas nav koksne vai
materiali uz koksnes bazes.

« Nelietojiet motorzagi bez aizsarga vai tad, ja tas ir blokéts.

e Gridai zon3, kura tiek stradats ar masinu, jabat labi uzturétai, bez
valéjiem materialiem vai izvirzijumiem.

e Janodros$ina pietiekams darba zonas apgaismojums.

e Darbiniekam, kas apkalpo mas$inu, jabat pienacigi apmacitam
par masinas lietoSanu, darbibu un apieSanos ar to.

e |zmantojiet tikai asus griezéjdiskus.

e Pievérsiet uzmanibu maksimalajam atrumam, kas noradits uz
grieSanas diska.

* Parliecinieties, ka izmantotas detalas atbilst razotaja ieteikumiem.

e Spidigu térauda loksni (vai citus materidlus ar atstarojoSu
virsmu) nedrikst izmantot lazera gaisma, jo tad var rasties bistami
atstarojumi pret operatoru, treSajam personam vai dzivniekiem.

« Neaizstajiet lazera ierici ar cita tipa ierici. Visi remontdarbi javeic
razotajam vai pilnvarotai personai.

UZMANIBU: ReguléSana, kas nav noradita $aja
rokasgramata, ir saistita ar lazera starojuma iedarbibas risku!

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka ir izmantota péc butibas drosa
konstrukcija, droSibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikuSais traumu
risks.

« Veicot apkopes darbus, atvienojiet zagi no stravas padeves.

e Ja strdvas vads darbibas laika tiek bojats, nekavéjoties
atvienojiet stravas padevi. NEPIESKARIETIES STRAVAS
VADAM PIRMS BAROSANAS AVOTA ATVIENOSANAS.

e Jazagis ir aprikots ar lazeru, lazeru nedrikst nomainit pret cita tipa
lazeru, un jebkadi remontdarbi javeic servisa tehnikim. Lazera staru
nedrikst vérst pret cilvekiem vai dzivniekiem.

o Nelietojiet $o instrumentu stacionara rezima. Tas nav paredzéts
lieto$anai ar grieSanas galdu.

« Piestipriniet apstradajamo detalu pie stabilas virsmas un nostipriniet
ar skavu vai skavu, lai novérstu kustibu. Sada veida
apstradajama izstradajuma fiksé$ana ir dro$aka neka apstradajama
izstradajuma turé8ana rokas.

e Pirms noliekat instrumentu, pagaidiet, I1dz asmens pilniba
apstajas. GrieSanas asmens var iestrégt un jas varat zaudét
kontroli par instrumentu.

LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Lazera ierice, kas izmantota zaga konstrukcija, ir 2. klases lazera ierice
ar maksimalo jaudu <1 mW, ar starojuma vilna garumu A= 650 nm.
Sada ierice nav bistama redzei, tatu nedrikst skatities tiesi starojuma
avota virziena (Tslaiciga akluma risks).

BRIDINAJUMS. Neskatieties tiesi lazera gaismas staru kili.
Tas rada apdraudéjumu. levérojiet Sadus drosibas
noteikumus.

o Lietojiet Iazera ierici saskana ar raZotaja ieteikumiem.

e Nekad tiSi vai netiSi nenovirziet lazera staru uz cilvékiem,
dzivniekiem vai priekSmetu, kas nav darba materials.

e Lazera staru nedrikst nejausi novirzit pret apkartéjo cilvéku un
dzivnieku acim ilgak par 0,25 sekundém, piemé&ram, novirzot
gaismas staru caur spoguliem.

e Vienmér janodroSina, lai lazera gaisma tiktu vérsta uz materialu,
kam nav atstarojo$u virsmu.

e Vilna garums: 650 nm; Jauda: < 1 mW EN 60825-1:2014



Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

BN,

0]

1. Izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos
bridindjumus un drosibas nosacijumus.

2. Otras klases izolacijas ierice

3.Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsarglidzek|us, pretputeklu masku).

4.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

5. Sargajiet no lietus.

6.Sargajiet bérnus no ierices.

7.Nepietuviniet ekstremitates grieSanas elementu tuvumal
8.Bistamiba atsitiena dél.

9.Uzmanibu, pastav risks gat roku traumas, nogrieZot pirkstus.
10.Uzmanibu: |azera starojums.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Ripzagis ir rokas tipa elektroinstruments ar Il klases izolaciju. To
darbina  vienfazes  komutatora  motors.  Sada tipa
elektroinstrumentu pladi izmanto koka un koksnes materialu
zagéSanai. To nedrikst izmantot malkas zagésanai.
Méginajumi izmantot zagi citiem mérkiem, kas nav noradttie, tiks
uzskatiti par neatbilstosu lietoSanu. |zmantojiet ripzagi tikai ar
piemérotiem zaga asmeniem ar karbida uzgaliem. Ripzagis ir
paredzéts viegliem darbiem servisa darbnicas un visiem
darbiem patstavigas amatieru darbibas (DIY) joma.

Neizmantojiet elektrisko instrumentunep areizi.
GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas §is rokasgramatas grafiskajas lapas.
1. Puteklu izvadi$anas sprausla
2.Aizsarga aug$gjais fiksétais
3.Sprieguma piesléguma indikators
4.Apakséja kustiga diska aizsarga svira
5.Lenka iestatiSanas blokésanas poga
6.Paralélas vadotnes fiksacijas poga
7.45° grieSanas lnijas indikators

8. 0° griesanas linijas indikators

9.Kaja

10.GrieSanas disks

11.Atloka paplaksne

12.NogrieSanas ripas stiprindjuma skrive
13.Apakséjais vairogs kustigs
14.Priek$é&jais rokturis

15.Sledzis

16.Slédza blokésanas poga
17.Galvenais rokturis

18.GrieSanas dziluma blokéSanas svira
19.Varpstas blokéSanas poga

20.Lazera slédzis

21.Lazera

22.Paraléla vadotne

* Starp rasgjumu un izstradajumu var bt atskiribas.
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

* Paralélas vadotnes -1 gab.

e Sesstira atsléga -1 gab.

SAGATAVOSANA DARBAM
GRIESANAS DZILUMA IESTATISANA
Grie$anas dzilumu taisna lenk var regulét no 0 Iidz 65 mm.
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o Atbrivojiet grieSanas dziluma fikséSanas sviru (18).
o lestatiet vélamo grieSanas dzilumu (izmantojot skalu).
o Nostipriniet grieSanas dziluma fikséSanas sviru (18) (A attéls).

PARALELAS GRIESANAS VADOTNES UZSTADISANA

Ja materialu griez Sauras dalas, izmantojiet paralélo vadiklu. Vadotni

var uzstadit elektroinstrumenta labaja vai kreisaja pusé.

« Atbrivojiet paralélas vadotnes fiksacijas rokturi (6).

o levietojiet paralélas vadotnes stieni (22) divos caurumos zaga
kaja (9).

o lestatiet vélamo attalumu (izmantojot skalu).

* Nostipriniet paralélo vadotni (22) ar paralélas vadotnes fiksacijas
pogu (6) (B attéls).

Paralélo vadiklu (22) var izmantot arf slipas grie$anas vajadzibam no

0°lidz 45°.

Nekad nepielaujiet, ka jisu roka vai pirksti atrodas aiz

darbojo$a zaga. Ja notiek atvilk§ana, zagis var uzgazties uz

jusu rokas, radot nopietnas traumas.

ATVAZAMAIS APAKSEJAIS VAKS

GrieSanas diska (10) apak$gjais aizsargs (13) automatiski
atliecas atpakal, kad tas saskaras ar griezamo materidlu. Lai to
atgristu atpakal manuali, parvietojiet apak$éja aizsarga sviru (4).
PUTEKLU NOVADISANA

Ripzagis ir aprikots ar putek|u nosiices atveri (1), lai nostiktu grieSanas
laika radusas skaidas un puteklus.

DARBIBA / IESTATIJUMI
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz zaga
nominalas plaksnites. Palaizot motorzagi, turiet to ar abam
rokdm, jo motora griezes moments var izraisit nekontrol&jamu
elektroinstrumenta grieSanos.

Ir svarigi paturét prata, ka, izslédzot zagi, ta kustigas dalas vél
kadu laiku griezas.

L ai novérstu nejausu iedarbina$anu, zagis ir aprikots ar slédza
bloké&sanas pogu (16).

leslégSana:

o Nospiediet sledza blokéSanas pogu (16) (C attéls).

* Nospiediet ieslégsanas/izslégsanas pogu (15).

Izslégsana:

o Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (15).

SPRIEGUMA PIESLEGUMA INDIKATORS

Kad motorzagis ir pieslégts stravas kontaktligzdai, iedegas sprieguma
piesléguma indikatora lampina (3).

LASER DARBIBA

Nekad neskatieties tieSi uz lazera staru vai ta atspulgu no
spogulvirsmas un nekad nelieciet lazera staru uz kadu
personu.

Lazera stara gaisma lauj labak kontrolét sasniegto griezuma liniju.
Lazera generators (21), kas ir zaga piederums, ir paredzéts
izmanto$anai precizai grie$anai. Ja lazera generators netiek
izmantots, lazera ierice ir jaizslédz.

* Nospiediet lazera slédzi (20) ieslégta stavokli.

o Lazers saks izstarot sarkanu Iiniju, kas redzama uz materiala.

o GrieSana javeic pa $o niju.

e Kad grieSana ir pabeigta, izslédziet lazeru.

GrieSanas putekli var matét lazera gaismu, t a p € ¢ lazera

projektora objektivs laiku pa laikam ir janotira.

PECESANA

Grie$anas liniju norada grieSanas Iinijas indikators (7) vai (8).

o Uzsakot darbu, vienmér drosi turiet zagi ar abam rokam, izmantojot
abus rokturus.

e Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas atrodas talu no zagéjama
materiala.

e Nestumiet zagi ar parmérigu spéku,
nepartrauktu spiedienu.

pielietojiet mérenu,



* Pabeidzot grieSanu, laujiet grieSanas diskam pilniba apstaties.

e Ja zagésana tiek partraukta, pirms to paredzéts pabeigt, turpinot to,
vispirms pagaidiet, kamér zagis péc iedarbind$anas sashiedz
maksimalo atrumu, un péc tam uzmanigi virziet grieSanas disku
grieztaja materiala.

e Griezot pari materiala (koksnes) Skiedram, dazkart Skiedras
médz pacelties uz aug$u un saplésties (zaga kustiba ar mazu
atrumu samazina §Ts tendences rasanos).

« Parliecinieties, ka apakséjais aizsargs sasniedz galéjo kustibas
poziciju.

e Pirms grieSanas vienmér parliecinieties, ka griezuma dziluma
fikséSanas poga un zaga kajas iestatisanas fiksésanas poga ir
pienacigi pievilktas.

e Ar zagi drikst lietot tikai tadus griezéjdiskus, kuru argais
diametrs un griez&jdiska ligzdas urbuma diametrs ir pareizs.

e Griezamais materials ir drosi janostiprina.

e Zaga pédas platakajai dalai jabit novietotai uz tas materiala
dalas, kas netiek griezta.

Ja materidla izméri ir mazi, materials janostiprina ar galdnieka

skavu. Ja zaga asmens neslid pa materialu, bet ir pacelts, pastav
atsitiena risks.

Pienaciga zagéjama materiala nostiprina$ana un stingra zaga
turéSana nodroSina pilnigu kontroli par elektroinstrumentu,
tadéjadi novérsot traumu guSanas risku. Neméginiet ar rokam
atbalstit Tsus materiala gabalus.

MITRE CUTS

« Atbrivojiet kajas iestati$anas fiksatora pogu (5) (D attéls).

* |zmantojot skalu, noreguléjiet kaju (9vajadzigaja lenki (no 0°idz
45°).

« Pievelciet kajas iestati$anas fiksacijas pogu (5).

Atcerieties, ka, griezot slipi, pastav lielaks atsitiena risks (lielaka

zaga asmens iesprusanas iespéja), tapéc parliecinieties, ka zaga

asmens ir pilniba saslégts ar apstradajamo detalu. Griezt ar

vienmérigu kustibu.

GRIESANA, IEZAGEJOT MATERIALA

Pirms reguléSanas darbu veikSanas atvienojiet zagi no

stravas padeves.

o lestatiet vélamo griezuma dzilumu, kas atbilst sagriezama
materiala biezumam.

« Novietojiet zagi lenkT ta, lai zaga kajas (9) priek$&ja mala batu pret
griezamo materidlu un 0°2ime perpendikulariem griezumiem
atrastos uz paredzéta griezuma Iinijas.

e Kad zagis ir novietots grieSanas sdkuma, paceliet
apaks$éjo aizsargu (13), izmantojot apak$éja aizsarga sviru (4)
(zaga asmens pacelts virs materiala).

o leslédziet elektroinstrumentu un pagaidiet, lidz griezéjdisks sasniedz
pilnu apgriezienu skaitu.

e Pakapeniski nolaidiet zagi, iegremdgéjot griezéjdisku materiala
(8Ts kustibas laika zaga pédas priek$€jai malai jasaskaras ar
materiala virsmu).

* Kad griezéjdisks sak griezt, atbrivojiet apak$éjo aizsargu.

e Kad zaga kaja ar visu savu virsmu balstds uz materiala,
turpiniet grieSanu, parvietojot zagi uz prieksu.

* Nekad nebrauciet ar rot&josu griez&jdisku atpakalgaitd, opastav
atpakal gradiena risks.

e Plausanu pabeidziet pretgji tas sakumam, griezot zagi ap
kontaktlTniju starp zaga pédas priek$&jo malu un apstradajamo
detalu.

e Pirms zaga iznem$anas no materidla |aujiet ta grieSanas diskam
pilniba apstaties, kad zagis ir izslégts.

e Vajadzibas gadijuma staru slipumi japabeidz ar zdga asmeni vai
rokas zagi.

LIELU MATERIALA GABALU GRIESANA VAI ATDALISANA

Pirms montazas, reguléSanas, remonta vai ekspluatacijas
darbu veikSanas atvienojiet stravas padeves kabeli no
elektrotikla kontaktligzdas.

APKOPE UN GLABASANA

* lerici ieteicams notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

o Tiri$anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice jatira ar birsti vai jaizpi$ ar zema spiediena saspiestu
gaisu.

o Nelietojiet nekadus tirisanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var
sabojatplastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarSanu. Neattiriet ventilacijas atveres, ievietojot tajas
asus  priekSmetus, pieméram, skrovgriezus vai Iidzigus
priekSmetus.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tddu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai jalauj iericei
veikt apkopi.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirkstelosana,
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

¢ Normalas darbibas laikad grieSanas disks péc kada laika klast
blavs. Pazime, ka griez&jdisks klist blavaks, ir nepiecieSsamiba
palielinat spiedienu, kad zaga parvietoSana notiek griesanas laika.

e Ja tiek konstatéts, ka grieSanas disks ir bojats, tas nekavéjoties
janomaina.

o GrieSanas diskam vienmér jabat asam.

e Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

GRIESANAS DISKA NOMAINA

e Izmantojot komplekta ieklauto uzgrieznu atslégu, atskravéjiet
griezéjdiska stiprinajuma skravi (12), pagriezot uz kreiso pusi.

e Lai novérstu zaga varpstas grieSanos, atskrivéjot griez&jdiska
fiksacijas skravi, bloké&jiet varpstu ar varpstas blokéSanas pogu
(19) (E attéls).

* Nonemiet aréjo atloka paplaksni (11).

e lIzmantojot apak$é&ja aizsarga sviru (4), parvietojiet apakséjo
aizsargu (13) ta, lai tas péc iespéjas vairak ievilktos aug$éja
aizsarga (2) (3aja laika parbaudiet apak$éja aizsarga ievilkSanas
atsperes stavokli un darbibu).

o lzvelciet griezéjdisku (10) caur zaga kajas (9) spraugu.

« Novietojiet jauno griezéjdisku tada pozicija, lai griezéjdiska zobu
izlidzinajums un bultina uz ta pilntba sakristu ar virzienu, ko rada
bultina uz augséja aizsarga.

o levietojiet griezéjdisku caur zaga pamatnes spraugu un
uzmonté&jiet to uz varpstas t3, lai tas batu piespiests pie iek$éjas
atloka virsmas un centréts uz ta apaksgriezuma.

o Uzlieciet aréja atloka paplaksni (11) un, griezot plausanas diska
stiprindjuma skrivi (12) pulkstenraditaja kustibas virziena, pievelciet
to.

uzticiet

Parliecinieties, ka griez&jdisks ir uzstadits ta, lai zobi batu
izlidzinati pareizaja virziena. Elektroinstrumenta varpstas rotacijas
virziens ir noradts ar bultinu uz zaga korpusa.

Tpasa piesardziba jaievéro, satverot griezéjdisku. Jaizmanto
aizsargcimdi, lai nodroSinatu, ka rokas ir pasargatas no saskares
ar griezéjdiska asajiem zobiem.

OGLES SLOTINU NOMAINA

Nolietotas (1sdkas par 5 mm), apdeguSas vai saplaisajuSas
motora ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet
abas ogles sukas vienlaicigi.

Ogles sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.

Jebkadi defekti janovers razotaja pilnvarotaja servisa nodala.
TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RATINGA DATU DATU MERKI

Griezot lielakus délus vai délus, tie ir pienacigi ja a, lai
izvairitos no iespéjamas grieSanas diska tricéSanas
(atsitiena paradibas), ko izraisa diska iestrégSana griezuma.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
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Ripzagis 58G492
Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Baro$anas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1500 W
GrieSanas diska atrums (bez 5800 min™




slodzes)
GrieSanas diska aréjais diametrs 185 mm
GrieSanas diska iek$&jais diametrs 20 mm
Maksimalais 90° lenkt 65 mm
griezuma 45° lenkT 43 mm
dzilums
Lazera klase 2
Lazera jauda <1lmw
Starojuma vilna garums A =650 nm
Aizsardzibas klase Il
|P aizsardzibas pakape IPX0
Masa 4,3 kg
RazZo$anas gads 2025
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lpa= 98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa= 109,99 dB(A) K=3
dB(A)

Vibracijas paatrindjuma vértiba an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?

(priek$€jais rokturis)

Vibracijas paatrindjuma vértiba an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?

(aizmuguréjais rokturis)

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas [imeni raksturo: emitétd skanas
spiediena limenis Lpaun skanas jaudas limenis Lw) kur K apzimé
mérfjumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo
vibracijas paéatrinajuma vértiba an (kur K ir mérijumu nenoteiktiba).
Saja instrukcija noraditais emitétas skanas spiediena limenis Lpa,
skanas jaudas [Tmenis Lwaun vibracijas paatrinajuma vértiba anir
izmériti saskana ar EN 62841-1:2015. Noradito vibracijas
paatrindjuma Iimeni anvar izmantot iekartu salidzinaSanai un
vibracijas iedarbibas sakotn&jam novért&jumam.

Noradttais vibracijas limenis ir reprezentativs tikai attieciba uz
ierices pamata lietoSanu. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar
citem darba rikiem, vibracijas ITmenis var mainities. Augstaku
vibracijas ITmeni ietekmés nepietieckama vai parak reta iekartas
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Kad visi faktori ir precizi novéertéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
drodibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic iekartas un darba
riku apkope, janodro$ina atbilsto$a rokas temperatra un pareiza
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas utilizacijas vietas.
Lai iegdtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
izplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, t. sk. Visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak
teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam,
diagrammam, zZimé&jumiem, k& arf uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX
Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnesis Nr.
90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku
elementu kopésana, apstrade, publicésana, parveido$ana komercialos nolikos bez
GTX Poland rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas
un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Izstradajums: Produkta apraksts: Cirkularais zagis

Modelis: 58G492

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: 00001 + 99999

leprieks aprakstitais razojums atbilst Sadiem dokumentiem:
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Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas tikai uz tirgi laistajam masinam, un ta
neattiecas uz sastavdalam.

galalietotaja pievienotajam vai vélak veiktajam sastavdalam.

Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits tas varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Poland
Var$ava, 2025-03-13

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KROZNA ZAGA
58G492

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI

POSEBNA VARNOST ZA KROZNE ZAGE BREZ
REZILIRNEGA NOZA

Postopek rezanja

e NEVARNOST: roke naj bodo stran od obmocja rezanja in
rezalnega diska. Drugo roko imejte na pomoznem rocaju ali na
ohi§ju motorja. Ce Zago drZite z obema rokama, zmanjsate
nevarnost poskodb zaradi rezalnega diska.

* Zroko ne segajte pod spodnjo stran obdelovanca. Varovalo vas
ne more za$cititi pred vrte¢im se rezalnim diskom pod
obdelovancem.

e Globino reza nastavite tako, da bo ustrezala debelini
obdelovanca. Priporoéljivo je, da rezalna plo$¢a sega pod material,
ki ga je treba rezati, manj kot do viSine zoba.

« Nikoli ne drzite obdelovanca, ki ga je treba rezati, v rokah ali na
nogi. Obdelovanec pritrdite na trdno podlago. Dobra pritrditev
obdelovanca je pomembna, da se izognete nevarnosti stika s
telesom, zagozditvi vrtecega se rezalnega diska ali izgubi nadzora nad
rezanjem.

e Med delom, pri katerem lahko vrteci se rezalni disk pride v
stik z Zicami pod napetostjo ali napajalnim kablom Zage,
drzite Zago za izolirane povrsine, ki so namenjene temu. Stik
z "Zicami pod napetostjo” kovinskih delov elektricnega orodja lahko
povzrodi elektricni udar upravijavca.

e Pri rezanju vedno uporabljajte vodilo za rezanje ali vodilo za
robove. S tem izboljsate natancnost rezanja in zmanjSate moznost
zatikanja vrtecega se rezalnega diska.

e Vedno uporabljajte rezalni disk s pravilno velikostjo montaznih
lukenj. Rezalni diski, ki se ne prilegajo montazni odprtini, se lahko
premikajo ekscentricno, kar povzroéi izgubo nadzora nad delom.

e Za pritrditev rezalne ploSce nikoli ne uporabljajte poSkodovanih
ali neustreznih podlozk ali vijakov. Podloge in vijaki, ki pritrjujejo
rezalni disk, so bili posebej zasnovani za Zago, da zagotavijajo
optimalno delovanje in varnost pri uporabi.

Vzroki za zavrzke in preprecevanje zavrzkov.

e Zadnje odmetavanje je nenaden dvig in umik Zage proti
upravljavcu v liniji rezanja, ki ga povzro¢i zataknjen ali
neustrezno voden rezalni disk.



* Ko se zagin list zatakne ali vpne v rezo, se rezalno kolo ustavi,
reakcija motorja pa povzrodi, da se zaga hitro premakne nazaj proti
upravljavcu.

o Ce je rezalni kolut v rezanem obdelovancu zasukan ali napa&no
nastavljen, lahko zobje rezalnega koluta ob izhodu iz materiala
zadenejo ob zgornjo povrsino rezanega materiala, zaradi ¢esar se
rezalni kolut in s tem Zaga dvigneta in vrneta nazaj proti
upravljavcu.

Povratni udarec je posledica nepravilne uporabe verizne Zage
ali nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev in se mu lahko
izognete z ustreznimi varnostnimi ukrepi.

e Zago trdno drzite z obema rokama, tako da sta roki

postavljeni tako, da vzdrzita silo zadnjega povratnega

udarca. Bodite v polozaju telesa na eni strani Zage, vendar
ne v liniji reza.

Zaradi zadnjega povratnega udarca se lahko Zaga hitro premakne

nazaj, vendar lahko upravljavec ob upoStevanju ustreznih

previdnostnih ukrepov mo¢ zadnjega povratnega udarca nadzoruje.

e Ko se rezalni kolut zatakne ali ko iz kakrSnega koli razloga
preneha rezati, sprostite stikalni gumb in drzite Zago
nepremic¢no v materialu, dokler se rezalni kolut popolnoma ne
ustavi. Nikoli ne posku$ajte odstraniti rezalnega diska iz
rezanega materiala ali vle¢i Zage nazaj, medtem ko se rezalni
disk premika, lahko povzro¢i povratni udarec zadaj. Preicite in
izvedite korektivne ukrepe za odpravo vzroka za zatikanje rezalnega
diska.

e Pri ponovnem =zagonu Zage v obdelovanem materialu
centrirajte rezalno ploS¢o v rezu in preverite, ali se zobje
rezalne plo$ge niso zataknili v materialu. Ce se ob ponovnem
zagonu Zage rezalna plos¢a zatakne, lahko zdrsne ven ali povzroci
povratni zamik ob obdelovanec.

e Velike plos¢e podprite, da zmanjSate nevarnost zatikanja in
povratnega udarca Zage od zadaj. Velike plosce se nagibajo
pod lastno teZo. Pod plosce je treba namestiti opore na obeh
straneh, blizu linije rezanja in blizu roba plosce.

* Ne uporabljajte dolgo¢asnih ali poSkodovanih rezalnih diskov.
Neostri ali napac¢no poravnani zobje rezalnega diska ustvarjajo ozek
rez, kar povzroca prekomerno trenje, zatikanje rezalnega diska in
povratni odboj.

e Pred zadetkom rezanja varno nastavite vpenjala za globino
rezanja in kot nagiba. Ce se nastavitve Zage med rezanjem
spremenijo, lahko to povzroéi zatikanje in povratni udarec

« Pri potopnih rezih v predelne stene bodite Se posebej previdni.
Rezalni disk lahko reZe druge predmete, ki niso vidni od zunaj, kar
povzro¢i zadnji povratni udarec.

Funkcije spodnjega pokrova

e Pred vsako uporabo preverite, ali je spodnji pokrov pravilno
umaknjen. Zage ne uporabljajte, ¢e se spodnji $gitnik ne
premika prosto in se ne umakne takoj. Nikoli ne pritrjujte
spodnjega pokrova ali ga puséajte v odprtem polozaju. Ce Zago
slucajno spustite, se lahko spodnji §¢itnik upogne. Spodnji Citnik
dvignite s pomocjo rocaja za povratni pomik in se prepricajte, da se
prosto premika in se ne dotika rezalnega lista ali katerega koli
drugega dela stroja za vsako nastavitev kota in globine reza.

o Preverite delovanje vzmeti spodnjega varovala. Ce varovalo in
vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred uporabo popraviti.
SproZitev spodnjega varovala lahko upocasnijo poskodovani deli,
lepljive usedline ali kopi¢enje odpadkov.

e Ro¢ni umik spodnjega varovala je dovoljen le pri posebnih
rezih, kot so "potopni rezi" in "sestavljeni rezi". Spodnje
varovalo dvignite z ro¢ajem za povratni pomik in ko rezalni
disk prodre v material, se mora spodnje varovalo sprostiti. Za
vse druge reze je priporocliivo, da se spodnje varovalo sproZi
samodejno.

e Preden Zago odlozite na delovno mizo ali tla, vedno preverite,
ali spodnji Scitnik pokriva rezalni disk. Zaradi nepokritega
vrteCega se rezalnega diska bo Zaga obrnila v nasprotno smer in
razrezala vse, kar ji je na poti. Upostevajte ¢as, ki je potreben, da se
rezalni disk po izklopu ustavi.

Dodatna varnostna navodila Previdnostni ukrepi

« Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezalnih diskov.

* Ne uporabljajte brusilnih kolutov.

« Uporabljajte samo rezalne plo$ce, ki jih priporo¢a proizvajalec
in izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.
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e Ne uporabljajte rezalnih kolutov, ki nimajo zob s karbidnimi
konicami.

e Prah iz nekaterih vrst lesa je lahko nevaren za zdravje.

Neposreden fizicni stik s prahom lahko povzroci alergijske

reakcije in/ali bolezni

dihalnega sistema pri upravljavcu ali mimoidocih osebah. Prah

hrasta in bukve velja za rakotvornega, zlasti v povezavi s snovmi

za obdelavo lesa (sredstva za zascito lesa).

Uporabljajte osebno zascitno opremo, kot je npr:

za$¢ito sluha, da zmanj$ate tveganje izgube sluha;

za$cito za odi;

za$¢ito dihal za zmanjSanje tveganja vdihavanja Skodljivega

prahu;

e rokavice za rokovanje z rezalnimi plo§¢ami ter drugimi grobimi in
ostrimi materiali (rezalne plo$ce je treba drzati za luknjo, kadar
koli je to mogoce);

o prirezanju lesa prikljucite sistem za odsesavanje prahu.

Varno delo

e Pomembno je, da izberete rezalni disk glede na vrsto materiala, ki
ga je treba rezati.

e \Verizne Zage ne uporabljajte za rezanje materialov, ki niso les ali
materiali na osnovi lesa.

* Verizne Zage ne uporabljajte brez varovala ali ¢e je to blokirano.

e Tla v obmocju, kjer stroj dela, morajo biti dobro vzdrzevana, brez
zrahljanega materiala ali izboklin.

* Zagotovljena mora biti ustrezna osvetlitev delovnega obmocja.

e Delavec, ki upravlja stroj, mora biti ustrezno usposobljen za
uporabo, delovanje in ravnanje s strojem.

e Uporabljajte samo ostre rezalne diske.

e Bodite pozorni na najvecjo hitrost, ki je ozna¢ena na rezalnem
disku.

e Prepricajte se, da so uporablieni deli v skladu s priporogili
proizvajalca.

e Svetleca jeklena plocevina (ali drugi materiali z odbojno
povrsino) ne dovoljuje uporabe laserske svetlobe, saj lahko nato
pride do nevarnih odbojev v smeri upravljavca, tretjih oseb ali Zivali.

e Laserske enote ne zamenjajte z drugo vrsto. Vsa popravila mora
opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

POZOR: Nastavitve, ki niso navedene v tem priroc¢niku,
pomenijo nevarnost izpostavljenosti laserskemu sevanju!

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih
prostorih.

Kljub uporabi notranje varne zasnove, uporabi varnostnih
ukrepov in dodatnih zascitnih ukrepov med delom vedno
obstaja preostala nevarnost poskodb.

e Med izvajanjem vzdrzevalnih del Zago izkljudite iz elektricnega
omrezja.

o Ce se napajalni kabel med delovanjem poskoduje, ga takoj
izkljuCite iz elektricnega omrezja. NE DOTIKAJTE SE
NAPAJALNEGA KABLA, PREDEN ODKLOPITE
NAPAJANJE.

o Ce je zaga opremljena z laserjem, laserja ne smete zamenjati z
drugim tipom, morebitna popravila pa mora opraviti servisni tehnik.
Laserskega zarka ne usmerjajte v ljudi ali Zivali.

e Tega orodja ne uporabljajte v stacionarnem nacinu delovanja. Ni
namenjeno za uporabo z rezalno mizo.

e Obdelovanec pritrdite na stabilno povrdino in ga pritrdite s
prijemalom ali steznikom, da preprecite premikanje. Ta vrsta
vpenjanja obdelovanca je varnej$a od drzanja obdelovanca v roki.

e Preden orodje odlozZite, poc¢akajte, da se rezilo popolnoma
ustavi. Rezila se lahko zataknejo in zaradi tega izgubite nadzor
nad orodjem.

VARNOSTNA PRAVILA ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava, uporabljena pri izdelavi Zage, je razreda 2, z najvecjo

mocjo <1 mW, pri valovni dolZini sevanja A= 650 nm. Tak$na naprava

ni nevarna za vid, vendar ne smete gledati neposredno v smer vira

sevanja (nevarnost zacasne slepote).

OPOZORILO. Ne glejte neposredno v zarek laserske
svetlobe. To predstavlja nevarnost za nastanek nevarnosti.
Upostevajte naslednja varnostna pravila.



e Lasersko napravo v skladu s
proizvajalca.

e Laserskega Zarka nikoli namerno ali nenamerno ne usmerjajte proti
ljudem, Zivalim ali predmetu, ki ni delovni material.

e Laserski Zarek ne sme biti nenamerno usmerjen v o¢i mimoidocih
oseb in Zivali za ve€ kot 0,25 sekunde, na primer z usmerjanjem
svetlobnega Zarka skozi ogledala.

e Vedno je treba zagotoviti, da je laserska svetloba usmerjena v
material, ki nima odsevnih povrsin.

e Valovna dolZina: 650 nm; mo¢: < 1 mW EN 60825-1:2014

Razlaga uporabljenih piktogramov:

uporabljajte priporocili
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1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in
varnostne pogoje iz njih.

2. Izolacijska naprava drugega razreda

3.Uporabljajte osebno zad¢itno opremo (zascitna ocala, zad¢ito
za usesa, masko proti prahu).

4.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
5.Zascitite pred dezjem.

6.0trokom preprecite, da bi se priblizali napravi.

7.Ne priblizujte svojih okonéin v bliZino rezalnih elementov!
8.Nevarnost zaradi povratnega udarca.

9.Pozor nevarnost poskodbe rok, odrezanje prstov.

10.0pozorilo: lasersko sevanje.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

KroZna Zaga je rocni tip elektricnega orodja z izolacijo razreda II.
Poganja jo enofazni komutatorski motor. Ta vrsta elektricnega
orodja se pogosto uporablja za Zaganje lesa in materialov na
osnovi lesa. Ne sme se uporabljati za Zaganje drv. Poskusi
uporabe Zage za druge namene, kot so navedeni, se Stejejo za
neustrezno uporabo. Krozno Zago uporabljajte samo z
ustreznimi Zaginimi listi€i s karbidnimi konicami. Krozna Zaga je
namenjena za laZja dela v servisnih delavnicah in za vsa dela
na podrocju samostojne ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Elektricnega orodja ne uporabljajte z
uporabo.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevilgenje v nadaljevanju se nana$a na sestavne dele naprave,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro€nika.
1. Soba za odvajanje prahu

2.Zgoraj pritrjen $¢itnik

3.Indikatorska lu¢ka za prikljucitev napetosti
4.Spodnja gibljiva rocica varovala diska
5.Zaklepni gumb za nastavitev kota
6.Klju¢avnica za zaklepanje vzporednega vodila
7.Indikator linije rezanja za 45°

8.Indikator linije rezanja za 0°

9. noga

10.Rezalni disk

11.Prirobni¢na podlozka

12.Vijak za pritrditev rezalnega koluta
13.Premicni spodniji $¢it

14.Sprednji rocaj

15.Stikalo

16.Gumb za zaklepanje stikala

17.Glavni rocaj

18.Rocica za zaklepanje globine reza
19.Gumb za zaklepanje vretena
20.Lasersko stikalo

napaéno
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21.Laser

22.Vzporedno vodilo
*Med risho in izdelkom so lahko razlike
OPREMA IN DODATKI
e Vzporedno vodilo

o Sestkotni klju¢

PRIPRAVA NA DELO

- 1 kos.
-1 kos.

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino rezanja pod pravim kotom lahko nastavite od 0 do 65 mm
« Odvijte rocico za blokado globine rezanja (18).

« Nastavite Zeleno globino rezanja (s pomocjo lestvice).

e Zaklenite rocico za blokado globine rezanja (18) (slika A).

NAMESTITEV VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE

Pri rezanju materiala na ozke kose uporabite vzporedno vodilo.

Vodilo je lahko names§¢eno na desni ali levi strani elektricnega orodja.

« Sprostite rocico za zaklepanje vzporednega vodila (6).

e Vzporedno vodilo (22) vstavite v dve luknji v nogi Zage (9).

« Nastavite Zeleno razdaljo (z uporabo lestvice).

e Vzporedno vodilo (22) pritrdite z gumbom za zaklepanje
vzporednega vodila (6) (slika B).

Vzporedno vodilo (22) se lahko uporablja tudi za rezanje poSevnih

delov od 0%o 45°.

Nikoli ne dovolite_. dabise vasSarokaaliprstinahajali
za teko€o zago. Ce pride do povratnega udarca, lahko Zaga
pade na vaso roko in povzroci hude poskodbe.

ODKLOPNI SPODNJI POKROV

Spodniji pokrov (13) rezalne plos¢e (10) se samodejno potisne
nazaj, ko pride v stik z rezanim materialom. Ce ga Zelite roéno
potisniti nazaj, premaknite rocico spodnjega varovala (4).
ODSESAVANJE PRAHU

KroZzna zaga je opremljena z odprtino za odsesavanje prahu (1) za
odsesavanije trsk in prahu, ki nastanejo med rezanjem.

DELOVANJE / NASTAVITVE
VKLOP/IZKLOP

Napetost elektricnega omrezja mora ustrezati nazivni napetosti,
navedeni na tipski plos€ici Zage. Pri zagonu drzite motorno Zzago z
obema rokama, saj lahko navor motorja povzro¢i nenadzorovano
vrtenje elektricnega orodja.

Upostevati je treba, da se po izklopu Zage njeni gibljivi deli e
nekaj ¢asa vrtijo.

Zaga je opremljena z gumbom za blokado stikala (16), ki
prepreéuje nenameren zagon.

Vklop:
* Pritisnite gumb za blokado stikala (16) (slika C).
e Pritisnite gumb za vklop/izklop (15).

Izklop:
e Sprostite pritisk na gumb za vklop (15).

KONTROLNA LUCKA ZA PRIKLJUCITEV NAPETOSTI
Ko je verizna Zaga priklju¢ena na elektri¢no vticnico, sveti indikatorska
lutka za priklju¢itev napetosti (3).

DELOVANJE LASERJA

Nikoli ne glejte neposredno v laserski zarek ali njegov odsev
od zrcalne povrsine in nikoli ne usmerjajte laserskega Zarka
proti osebam.

Svetloba laserskega Zarka omogoc¢a bolj$i nadzor nad dosezeno linijo
reza.

Laserski generator (21), ki je dodatna oprema za Zago, je namenjen za
uporabo pri natanénem rezanju. Kadar laserski generator ni v
uporabi, ga je treba izklopiti.

« Pritisnite stikalo laserja (20) v poloZaj za vkiop.

e Laser bo zacel oddajati rdeo Crto, ki je vidna na materialu.

e Rezatije treba vzdolZ te Crte.

* Ko je rezanje kon¢ano, laser izklopite.



Prah, ki nastane pri rezanju, lahko pridusi lasersko svetlobo,
zato jetrebaleco laserskega projektorja obéasno ocistiti.

REZANJE

Linija rezanja je oznacena z indikatorjem linije rezanja (7) ali (8).

e Ko zatnete z delom, Zago vedno trdno drZite z obema rokama z
obema ro¢ajema.

e Zago je treba vklopiti Sele takrat, ko je oddaliena od materiala, ki
ga je treba rezati.

e Zage ne npotiskajte s pretirano silo, uporabljajte zmeren,
neprekinjen pritisk.

e Po kon¢anem rezanju pocakajte, da se rezalni disk popolnoma
ustavi.

o Ce se rezanje prekine, preden naj bi se konéalo, pri nadaljevanju
najprej pocakajte, da Zaga po zagonu doseze najvecjo hitrost,
nato pa previdno vodite rezalni disk v rezani material.

e Pri rezanju cez vlakna materiala (lesa) se vlakna vcasih
dvignejo navzgor in se odtrgajo (premikanje zage pri nizki hitrosti
zmanj$a pojav te teznje).

* Prepriajte se, da spodnja za$cita pri svojem gibanju doseze
kon¢ni polozaj.

e Pred rezanjem se vedno prepricajte, da sta zaklepni gumb za
globino reza in zaklepni gumb za nastavitev noge Zage ustrezno
zategnjena.

e Z zago je treba uporabljati samo rezalne plosée s pravinim
zunanjim premerom in premerom odprtine sedeZa rezalne plosce.

* Material, ki ga je treba razrezati, mora biti varno imobiliziran.

« Sirsi del noge zage mora biti name$&en na delu materiala, ki se
ne reze.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material omeijiti z
mizarsko sponko. Ce Zagin list ne drsi po materialu, temveg je
dvignjen, obstaja nevarnost povratnega udarca.

Ustrezna omejitev materiala, ki ga je treba rezati, in trden oprijem
Zage zagotavljata popoln nadzor nad elektri¢nim orodjem in s tem
prepreCujeta nevarnost poskodb. Kratkih kosov materiala ne
poskus$ajte podpirati z roko.

MITRE REZANJE

* Sprostite gumb za blokado nastavitve noge (5) (slika D).

« S pomogjo lestvice nastavite nogo (9na Zeleni kot (od 0°do 45°).
* Zategnite gumb za blokado nastavitve noge (5).

Ne pozabite, da pri rezanju pod naklonom obstaja vecja
nevarnost povratnega udarca (vefja moznost zagozditve
Zaginega lista), zato se prepriCajte, da je Zagin list popolnoma
vpetv obdelovanec. Rezanje izvajajte z gladkimi gibi.

REZANJE Z REZANJEM V MATERIAL

Pred izvajanjem nastavitev Zago izkljucite iz elektricnega

omrezja.

« Nastavite Zeleno globino reza, ki ustreza debelini materiala, ki
ga je treba rezati.

e Zago nagnite tako, da je sprednji rob noge Zage (9) obrnjen proti
materialu, ki ga Zelite rezati, oznaka 0°za pravokotne reze pa je na
liniji predvidenega reza.

* Ko je zaga postavljena na zadetek rezanja, dvignite spodnjo
za$¢ito (13) z rocico spodnje zascite (4) (zagin list je dvignjen
nad materialom).

e Zagon elektrinega orodja in pocakaijte, da rezalni disk doseze polno
hitrost.

e Postopoma spuscajte Zago tako, da potopite rezalni disk v
material (med tem gibanjem se mora sprednji rob noge Zage
dotikati povr§ine materiala).

* Ko zaéne rezalni disk rezati, sprostite spodnje varovalo.

e Ko se noga zZage s celotno povrsino nasloni na material,
nadaljujte z rezanjem tako, da premaknete Zago naprej.

e Z vrtecim se rezalnim kolutom nikoli ne premikajte Zage vzvratno, saj
obstaja nevarnost povratnega udarca.

e Rezanje dokoncajte v obratni smeri od zacetka tako, da Zago
obrnete okoli linije stka med sprednjim robom noge Zage in
obdelovancem.

e Preden Zago izvlecete iz materiala, po¢akajte, da se rezalni disk
popolnoma ustavi, ko je Zaga izklopljena.
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« Ce je potrebno, je treba vogalne posevnine dokongati z zaginim
listom ali roéno Zago.

REZANJE ALI REZANJE VELIKIH KOSOV MATERIALA

Pri rezanju vecjih desk ali descic jih je treba ustrezno
podpreti, da se prepreci morebitno trzanje rezalnega diska
(pojav odboja) zaradi zatikanja diska v rezu.

UPRAVLJANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli names¢éanjem, nastavljanjem, popravilom
ali delovanjem izvlecite napajalni kabel iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

« Priporogljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e ZaciSCenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Napravo je treba odistiti s krtaco ali izpihati z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

e Ne uporabljajte nobenih distilnih sredstev ali topil,
poskodujejoplasticne dele.

e Redno Cistite prezracevalne reze v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote. Prezracevalnih rez ne Cistite tako, da vanje
vstavljate ostre predmete, kot so izvijaci ali podobni predmeti.

o Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s

saj lahko

kablom enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati
usposobljenemu strokovnjaku ali pa napravo dati na servis.
e Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj

usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih §¢etk motorja.

e Med obicajnim delovanjem se rezalni disk po dolo¢enem ¢asu
potupi. Znak za otopelost rezalnega diska je potreba po povecanju
pritiska pri premikanju Zage med rezanjem.

o Ce ugotovite, da je rezalni disk poskodovan, ga je treba takoj
zamenjati.

e Rezalna plo$¢a mora biti vedno ostra.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

ZAMENJAVA REZALNE PLOSCE

e S prilozenim klju¢em odvijajte pritrdilni vijak rezalnega kroznika
(12) tako, da ga obrnete v levo.

o Da preprecite vrtenje vretena Zage, ga med odvijanjem pritrdiinega
vijaka rezalnega koluta zaklenite z gumbom za zaklep vretena
(19) (slika E).

o Odstranite zunanjo prirobniéno podiozko (11).

e Zrocico spodnjega varovala (4) premaknite spodnje varovalo (13),
da se ¢im bolj umakne v zgornje varovalo (2) (pri tem preverite
stanje in delovanje vzmeti za umikanje spodnjega varovala).

e Rezalni disk (10) izvlecite skozi reZo v nogi zage (9).

* Nov rezalni disk postavite v polozaj, v katerem sta poravnava zob
rezalnega diska in puséica na njem popolnoma usklajena s smerjo,
ki jo kaze puscica na zgornjem varovalu.

* Rezalni disk vstavite skozi reZzo v nogi Zage in ga namestite na
vreteno tako, da je pritisnjen ob povr$ino notranje prirobnice in
centriran na njenem podrezu.

o Namestite podlozko zunanje prirobnice (11) in z vrtenjem v smeri
urinega kazalca privijte pritrdilni vijak rezalnega diska (12).

PrepriCajte se, da je rezalna plos¢a namescena tako, da so zobje
poravnani v pravo smer. Smer vrtenja vretena elektricnega orodja
je prikazana s puscico na ohisju Zage.

Pri prijemanju rezalne plos¢e je treba biti posebej previden.
Uporabljati je treba za$¢itne rokavice, da so roke zascitene pred
stikom z ostrimi zobmi rezalnega diska.

ZAMENJAVA OGLENIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZzgane ali razpokane oglene $¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi
krtacki hkrati.

Ogliikove $cetke lahko zamenja le usposobliena oseba, ki
uporablja originalne dele.

Morebitne napake mora odpraviti pooblaséeni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PODATKI O VREDNOSTI



Krozna zaga 58G492

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1500 W
Hitrost rezalnega diska (brez 5800 min™
obremenitve)
Zunanji premer rezalne plosce 185 mm
Notranji premer rezalne plo$¢e 20 mm
Najvedja [ Pod kotom 90° 65 mm
globina reza | Pod kotom 45° 43 mm
Razred laserja 2
Mo¢ laserja <1lmw
Valovna dolZina sevanja A =650 nm
Zascitni razred Il
Stopnja zascite IP IPX0
Masa 4,3 kg
Leto izdelave 2025

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Lpa= 98,99 dB(A) K= 3

dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa= 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an= 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?
(spredniji ro¢aj)
Vrednost pospeSka vibracij an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?

(zadnji roc¢aj)

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega
zvoénega tlaka Lpain raven zvoéne mocéi Lw) kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij a(n (Kjer K pomeni merilno
negotovost).

V teh navodilih navedeni raven emitiranega zvo¢nega tlaka Lpa,
raven zvo¢ne moci Lwain vrednost pospeska vibracij anso bili
izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-1:2015. Navedena
raven vibracij anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
naprave. Ce se enota uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote.

Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost
vibracijam povecana v celotnem delovnem obdobju.
Za natanéno oceno izpostavljenosti vib je treba

upostevati obdobja, ko je enota izkljuéena ali ko je vkljucena,
vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni oceni vseh
dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manjsa.

Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

|zdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odpeljati v ustrezne
obrate za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okolie in
zdravje ljudi.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a,
da so vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priroénik"),
med drugim tudi Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju:
"priroénik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah
in sestavi, pripadajo izkljuéno druZbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006, &t 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava,
spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne
namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko
povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna ulica 2/4

02-285 Varsava

Izdelek: Vrednost: 1.000 EUR.

Model: 58G492

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne
vklju€uje sestavnih delov

ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, pooblas¢ene za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna ulica 2/4
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Pawet Kowalski
pooblas¢enec za tehnitno dokumentacijo GTX Poljska

Var$ava, 2025-03-13

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKUUU

UUPKYNIAPHA NUNA
58G492
3ABEJEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBKOBOACTBO, nPEON OA WU3NON3BATE

ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U IO 3AMNA3ETE 3A BbAELM
CIMPABKW.

CNEUNDPUYHU PA3MNOPEOBU 3A BE3OMNMACHOCT

CNEUUDOUYHA BE3ONACHOCT 3A UUPKYNAPHU
TPUOHU BE3 PEXELL HOX

Mpouenypa Ha paA3aHe

e OMNACHOCT: [dpbxTe pbueTe cv Janey oT 30HaTa Ha psisaHe
M oT pexewms Aauck. [pbxTe pgpyrata pbka BbpXy
crnomarateriHata pbkoxsaTka Unu BbpXy Kopryca Ha ABuratens.
Ako Obpxume mpuoHa ¢ deeme cu pbue, Hamassigame pucka om
HapaHsgaHe om pexeuwus OUCK.

e He nocsraite ¢ pbka nog gonHarta ctpaHa Ha o6paboTBaHus
petann. [lpednasumensm He Moxe Oa eu npednasu om
gbpmsAwus ce pexew duck nod obpabomeaHusi demadin.

e Hactpoite pabnbounHaTa Ha psA3aHe, CLOTBETCTBALlA Ha
pebenvHata Ha obpaboTBanus Aetaiin. [IpenopwbyumenHo e
pexewusm Ouck da ce npocmupa nod pexewus Mamepuan Ha r1o-
Masiko om eucoyuHama Ha 3bba.

e Hukora He ApbXTe pexeluus AeTansn B pbLeTe CU UNu BbPXY
Kpaka cu. 3akpenete obpaboTBaHus feTain Kbm crabunHa
ocHoBa. [Jobpomo 3akpensaHe Ha Oemalina e 8axHo, 3a 0a ce
u3bezHe omacHoCmMma Om KOHMaKkm C Msiomo, 3akneuwjeaHe Ha
8bpMAWUS ce pexewy OUCK unu 3azyba Ha KOHMPOI 8bPXY PA3aHeMo.

e [lpbXTe TpuoHa 3a  U30NMPaHUTE  MOBBPXHOCTH,
npefHasHavyeHy 3a Tasu Uen, No BpeMe Ha paboTta, npu
KOSITO BBPTSILUMAT Ce pexell AMCK MOXe [a Brese B KOHTaKT
C MPOBOAHMLM MO HanpexeHWe WM CbC 3axpaHBalLust
kaben Ha TpuoHa. KoHmakmsm ¢ "nposodHuyu nod HampexeHue"
Ha MemaiHu Yacmu Ha eflekmpouHcmpymerma moxe O0a dosede 00
nopaxeHue Ha ornepamopa om e1eKmpuUYecKU Mox.



« [lpu pA3aHe BMHarK u3rnonssaiiTe BoAay 3a psisaHe Unu Bogay
3a pbvbose. Tosa nodobpsisa moyHocmma Ha pss3aHe u Hamansea
8b3MOXHOCMMA 3a 3acsidaHe Ha 8bPMSIUUST Ce pexely OUCK.

e BuHaru usnonseaiTe pexell AMCK C NpaBUneH pasmep Ha
MOHTaXHWUTE OTBOPU. Pexewume OUCKO8e, KOUMO He naceam &
MOHMaXHUs omeop, Mozam Oa ce 08UXam EeKCUEHMPUYHO,
Kkoemo 8odu Ao 3a2yba Ha KoHmpors Ha pabomama.

e Hukora He n3nonssaiiTe NOBPEAEHN UMM HEMOAXOAALLM LWakbu
VNV BUHTOBE 3a 3aKpenBaHe Ha pexelumst auck. Llaibume u
8UHMOBeMe 3a 3aKkpereaHe Ha pexeujusi AUCK ca crieyuanHo
npoekmupaHu 3a mpuoHa, 3a Oa ocuz2ypsm ofnmumasHa
yHKyus u 6ezonacHocm npu ynompeba.

Mpuumun  3a
U3XBBPIIsIHETO.
3aFLHMHT OTKat e BHe3anHo noBAuraHe W U3TernAHe Ha TpuoHa
Kb M onepatopa B INUHUATA Ha pdA3aHe, MPUYNHEHO OT
3aKneuleH unm HenpasuNHO HaCoYeH pexeLly AUCK.

KoraTo UMPKYNAPHUAT OUCK € 3aKkneweH unu nputucHat B
npopesa, pexeLoTo Koneno cnupa v peakuuatTa Ha asuratensa Kapa
TpuoHa fa ce ABWxXM 6bP30 Hazad KbM onepatopa.

Ako pPexeLwwnaT OUCK e yCyKaH UM HenpaBuUnHO OPUEeHTUPaH B
pexelwms aetain, 3bbuTe Ha pexewms OUCK NPWU W3NW3aHe OT
maTepuana MoraT [a ce yAapAT B ropHara MoBbPXHOCT Ha
pexewms matepuan, B pe3yntar Ha KOETO pexewuaT Juck, a
cneposaTtenHo U TPUOHBT, Ce noBaurat U OTCKayaT Hasad KbM
oneparopa.

M3XBbLPMsAHE W npefoTBpaTsABaHe Ha

OTkaTbT Hasaj e pe3ynTaT OT HenpaBWITHO M3MON3BaHe Ha
BEPWKHWSI TPUOH WM HenpaBunHW paboTHU npoueaypu Wim
ycrioBust 1 Moxe Aa Gbae u3berHaT upes nmpeanpuemaHe Ha
NoAXoAsALLM NpeanasHu MepKu.

[pbXTe TpMoHa 34paBo C [ABeTe CU pble, kaTo pblieTe ca
pasrosioxeHn Taka, Ye Aa M3abpxaTt Ha cunata Ha 3agHust
oTkaT. 3aemeTe MO3NLMSA Ha TAMOTO OT edHaTa CTpaHa Ha
TPUOHA, HO He B NUHUSATA Ha psi3aHe.

3adHusim omkam moxe Oa npedu3suka 6bp30 eUXeHUEe Ha MpUoHa
Ha3ad, Ho cunama Ha 3adHus omkam Moxe da 6b0e KoHmponupaHa
om onepamopa, ako ce e3emam nodxodawu npednasHu MepKu.
KoraTto pexeLumaT Anck ce 3aknewy Unm Korato crpe Aa pexe
o HsikakBa npuyMHa, ocBobofeTe GyToHa 3a NPEeBKIOYBAHE U
3aApbXTe TpUOHa HEMOABWKHO B MaTepuana, [okaTo
pexeLmsT ANUCK Cpe HambiHO. Hukora He ce onuTBaiTe Aa
usBaxgaTe pexelms AWCK OT psidaHUs MaTtepuan wnu aa
AbpnaTte TpuWoHa Hasaf, AOKAaTO PEXELUMST OUCK Ce ABWXW,
MOXe Aa npeaussuka oTkaT oT3aj. [poyyeme u npednpuememe
Kopueupawu Oelicmeus, 3a Oa omcmpaHume rpu4uHama 3a
3adpbcmeaHemo Ha pexeujusi OUCK.

Mpn NOBTOPHO CcTapTuMpaHe Ha TpuoHa B obBpaboTBaHus
MaTepuan LeHTpuUpaiTe pexewms [uUCK B paspesa u
npoBepeTe Aanu 3L6MTE Ha PeXeLLust ANCK He ca 3aKreLLeHn B
maTepuana. AKo pexewusm OucK ce 3akneuwu npu nosmopHOmo
cmapmupaHe Ha mpuoHa, moli moxe 0a ce u3nib3He umu 0a
npUYUHU ycom cnpsimo o6pabomearusi demadin.

MopabpxkaiTe ronemMu nroyu, 3a Aa Hamanute A0 MUHUMYM
pucka OT NpuTUCKaHe M 3afeH oTKaT Ha TpuoHa. [onemume
104U ca CK/IOHHU 0a ce o2bsam o0 cobcmeeHomo cu meano.
Modnopume mpsbea da ce nocmagam nod nnoyama om deeme
cmpanu, 6nu3o 0o nuHusma Ha psisaHe u 6rnu3o 0o pbba Ha
nnoyama.

He n3nonaeanTe 3aTbNeHN WU NOBPEAEHU PeXeLLun AUCKOBE.
HeszamoyeHume unu HenpasunHo nodpedeHu 3b6U Ha pexewjus
duck cv30agam meceH cpe3, koemo 800U 00 MPEKOMEPHO MPUEHE,
3aKnuHeaHe Ha pexewjus duck u obpamHo omkam.

Hactpoiite 3gpaBo ckobute 3a gbnbounHata Ha psisaHe u
brbfla Ha HakroHa, NpeaW Aa M3BbpLMTE psidaHeTo. Ako
Hacmpolikume Ha mpuoHa ce NMPOMEHSIM M0 epeMe Ha psi3aHe,
moea moxe da dosede A0 3aKnuH8aHe u obpameH omkam

Bbaete 0cobeHO BHUMATENIHU MpY U3BbPLUBAHE Ha MOTaMsLLM
ce paspeau B nperpagu. Pexewusm Ouck moxe 0a npepexe
Opyau obekmu, Koumo He ce euxdam 0mebH, koemo 0a npedussuka
3a0HO omkam.

®DYHKLUM Ha AOSHUSA Kanak

o [lpoBepsiBaiiTe 4ONMHWA Kanak Npeau Besika ynotpeba, 3a aa ce
yBepuTe, Ye e mpaBunHo npubpaH. He uanonsearite TpuoHa,
aKo [OMHUSAT Kanak He ce ABWKM cBOGOAHO U He ce cBans
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BeAHara. Hukora He 3akavyaiiTe M He oOcTaBsiiTe [ONHUA
npeanasuTen B OTBOPEHO MomnoxeHue. Ako mpuoHbm 6bde
cryyaliHo usnycHam, dosiHUAM npedna3umen Moxe 0a ce O2bHe.
lNosdueHeme donHus npednazumen ¢ nomowma Ha Opbxkama 3a
usmeensHe Ha3al u ce yeepeme, ye moli ce d8uxXu c80600HO U He
dokocea pexewuss Ouck unu Opyaa yacm Ha MawuHama 3a ecska
Hacmpolika Ha bebna u ObnboyuHama Ha psaHe.

MpoBepete  dyHKUMATA HaA  NpyXuHata Ha  [ONHUS
npeanasuTen. AKo NpeanasuTensT U NpyxuHata He paboTar
npasunHo, Te TpsibBa Aa 6baaT peMoHTUpaHu npeau ynotpeba.
3adeticmeaHemo Ha OonHus npedna3umen Moxe Oa ce 3abasu om
nospedeHu vacmu, flenkagu omazaHus Umu HampyneaHe Ha
omnadbuyu.

PBYHOTO usTErNsiHe Ha JONHUS NpeanasnTen e paspeLleHo
camo 3a crneuuanHu paspesu, KaTo Hanpumep "noToneHu
paspe3n” 1 "cnoxHu paspe3n”. [loBaurHete [OONHUA
npeanasuTen ¢ NoMoLLTa Ha ApbXKaTa 3a UaTernsiHe Hasag
1 KOraTo pexeLumsiT AMCK NPOHUKHE B MaTepuana, AOSNHUSAT
npeanasvTen TpsitBa fa ce ocBoGoan. 3a 8cuyKu ocmaHanu
paspe3u ce npenopbyea OonHusm npednaumen Oa ce
3adelicmea asmomamuy4Ho.

BuHarv HabniogasaiiTe Aanu AONMHWST npeanasvtenl Nokpuea
pexelms OUCK, Npean Aa noctaBuTe TpUOHa Ha paboTHaTa
maca unu Ha nopa. Henokpumusm ebpmsw ce pexews OucK we
dosede 00 obpameH x00 Ha MPUOHa, KOUMO we ompexe 8CUYKO
o nems cu. Baememe npedsud epememo, koemo e Heobxo0uMo Ha
pexeuwjusi duck da crpe ced usKYeaHe.

[lonbrHUTENHN MHCTPYKUMM 3a GesonacHocT [peanasiu
MepKu

He n3nonaeaiite noBpeaeHn Unu aechopmMupaHin pexelLLm ANCKoBe.

He n3nonasaite WwnmdosbYHN ANCKOBE.

M3nonsgaiiTe camo pexel AWUCKOBE, MpenopbyaHn oT
npou3BoaMTENs, KOMTO OTrOBapAT Ha u3uckBaHusTa Ha EN
847-1.

He wu3nonseaiite pexewm auckose,
TBBPAOCCIIIABHV HaKPAHULIA.

MpaxbT OT HAKOW BUAOBE AbpBeECHHa Moxe Aa 6bae onaceH 3a
3apaBeTo. [MpekusT uanNyecku KOHTaKT C npaxa Moxe Aa
npeau3BKKa anepruyHn peakuum u/vnm sabonssaHus

Ha [uxaTeriHata cuctema Mpu onepaTtopa WM CTPaHUYHU
nuua. [60BuAT n BYKOBUAT Mpax Ce CYMTaT 3a KaHLEPOreHHu,
ocobeHo BbB Bpb3ka C BelyecTBata 3a obpaboTka Ha JbpBecuHa
(koHCEpBaHTK 3a AbPBECUHA).

M3nonagaiiTe NM4HM NpeAnasHu CpeacTBa, kaTo HanpuMep:
npeanasHu CpeAcTBa 3a Cryxa, 3a ja HamanuTe pucka ot 3aryba Ha
cnyxa;

3aluMTa Ha ouuTE;

[vxaTenHa 3awumTa 3a HamansiBaHe Ha pucka oT BAMLIBaHe Ha
Bpe/eH npax;

pbkaBuLM 3a paboTa C pexelun AuckoBe U pyrv rpybu u octpu
maTepuanu (pexelmte auckose TpsabBa fa ce AbpXaT 3a 0TBOPa,
KoraTo e Bb3MOXHO);

CebpxeTe cucTema 3a U3BnMYaHe Ha npax, korato pexeTe Abpeo.

KOUTO HAMaT 3bbu

BesonacHa pa6oTta

BaxHo e na usbepete pexell Auck cnopea Buaa Ha matepuana,
KOMTO LLe ce pexe.

He wusnonassaiiTe BepwXHMS TPUOH 3a psidaHe Ha Matepuan,
pasnnyHM OT AbPBO MIK MaTepuani Ha JbpBecHa OCHOBaA.

He n3nonseaiite BepwxHusa TpnoH 6e3 NpeanasuTens Unm Korato Toi
e bnokvpaH.

MoabT B 30HaTa, kbaeto pabotn mawwHata, TpsbBa ga Gbae
nobpe nogabpxaH, 63 cBOGOAHM MaTepuany unu U3naTHN.
TpsGea fa ce ocurypu NOAXoAALLO OCBETNEHMe Ha paboTHaTa 30Ha.
CnyxwuTensaTt, kouto paboTu ¢ mawwuHaTta, TpsibBa aa 6bae
HagnexHo ofyyeH 3a M3NON3BaHeTo, ekcnnoatauusTa U
6GopaBeHeTo ¢ MalwuHaTa.

M3nonagaiTe camo OCTpU pexeLum AUCKoBe.

O6pblualiTe BHAMaHMe Ha MakcumanHata ckopocT, oTbenssaHa
BBbPXY PEXELUMsI IUCK.

YBepeTe ce, Ye U3NON3BaHUTE YacTW OTTOBAPST Ha NPenopbKUTe
Ha npousBoauTensi.

JlbckaBaTa cTOMaHeHa namapuHa (Mnu Apyru matepuani cbe
CBETNOOTPa3nTeNHa MOBBPXHOCT) He MO3BOMABA M3NON3BAHETO Ha



nasepHa CBETNMHA, Tbi KaTo TOraBa MOXe Aa Ce CTUrHe A0 OnacHM
OTpaxeHWst KbM OnepaTopa, TPETU NULa UNU XUBOTHU.

e He 3ameHsitTe nasepHus Moayn C Apyr TUm. Bcuuku pemoHTU
TpsibBa fa Cce W3BbPWBAT OT MPOU3BOAWUTENS UMM  OT
YMbAHOMOLLIEHO NULIE.

BHUMAHUE: HacTpoiknTe, pa3nnMyHu OoT NocovyeHuTe B TOBa
PBLKOBOACTBO, KPUAT PUCK OT M3naraHe Ha nasepHo
nbyeHue!

BHUMAHME: YcTpoicTBOTO € npeAHasHayeHo 3a paborta Ha
3aKpuTo.

Bbnpeku n3nonssaHeTo Ha Ge3onacHa Mo CBOSiTa CbLIHOCT

KOHCTPYKLMS,, M3MON3BaHeTO Ha Mepku 3a Ge3onacHOCT U

AOMBbIHUTENHM 3alUUTHU MepKW, BUHarM CchbliecTByBa

ocTaTb4eH PUCK OT HapaHsiBaHe Mo BpeMe Ha pa6oTa.

e [pyu u3BbLPLIBAHE HA TEXHWYECKO OBCRyXBaHe M3KIoYBanTe
TPUOHA OT eNEeKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe.

e Ako 3axpaHBalwusT kaben ce nospeau no Bpeme Ha pabora,
He3abaBHO M3kmioyeTe 3axpaHsaHeto. HE [OKOCBAMTE
3AXPAHBALUUA KABEN, MPEONM [OA WU3KIMHOYUTE
3AXPAHBAHETO.

e AKo TpUOHBLT e oBopyaBaH ¢ nasep, nasepbT He TpsibBa fa ce
3aMeHs C [pyr TUM 1 BCUYKN PeMOHTK TpsibBa Aa ce u3BbpLuBaT OT
CepBM3eH TeXHWK. He HacouBaiiTe nasepHWs Mb4y KbM Xopa Wnu
KVUBOTHM.

e He usnonasaiiTe TO31 NHCTPYMEHT B CTaLMOHapeH pexum. Toil He
€ NpeAHasHayeH 3a U3non3eaHe ¢ Maca 3a pssaHe.

e 3akpeneTe 06paboTBaHWs feTailn KbM CTabunHa MOBBLPXHOCT W rO
3akperieTe CbC Ckoba UNK BU3NS, 3a @ USKIMIOYUTE [ABKEHNETO
Mmy. Tosn Tun 3axsalwaHe Ha fetanna e no-6esonaceH ot
[bpXaHeTo Ha feTaina B pbka.

e V3yakaliTe A0 MBMAHOTO CNMpaHe Ha ocTpueTo, npeau Aa
NoCTaBUTE WHCTPyMeHTa. PexeloTo ocTpue Moxe fa ce
3aKnewy W Aa BM Hakapa fda  3arybute KOHTpon Hap
MHCTpYMEHTa.

MPABUIA 3A BE3OMACHOCT HA JTABEPHOTO
YCTPOUCTBO

Jla3epHOTO YCTPOIICTBO, U3MNON3BAHO B KOHCTPYKLNSATA Ha TPUOHA, € Knac
2, C MaKcumanHa mowHocT <1 mW, npu AbMKMHA Ha BbNHATa Ha
nanbyBaHe A= 650 nm. TakoBa yCTPONCTBO He e OMacHO 3a 3peHUETO, HO
He TpsibBa Aa ce rnefja AMPEKTHO MO MOCcoKa Ha M3TOYHMKA Ha
M3nbyBaHe (PUCK OT BPEeMEHHa crienoTa).

MPEAYNPEXOEHUE. He rnepaitTe AMPEeKTHO B Nb4a Ha
nasepHaTta cBeTnuHa. ToBa cbkb3fgaBa PUCK OT OMAcHOCT.
Cna3sBaWiTe cnegHuTe npaBuna 3a 6e3onacHoCT.

e l3non3BaiTe na3epHOTO YCTPOWCTBO B CbLOTBETCTBUE C
npenopbK1Te Ha NPon3BoOAUTENS.

e HuKora He HacoYBaTe yMULLNEHO UMK HEBOMHO Na3epHUs NTbY KbM
XOpa, XWUBOTHW UK 0GeKT, pa3nuyeH oT paboTHUS MaTepuan.

o [la3zepHusT NbY He TpsiGBa fa Ce HacouBa Cry4anHo KbM OUYMTE Ha
CTpaHWYHU NWLA@ M XWBOTHWM 3a noseve oT 0,25 cekyHaw,
HarpuMep 4pe3 HacoyBaHe Ha CBET/MHHWS b4  npes
ornepana.

e BuHaru e HeobxoauMo fa ce rapaHTupa, Ye nasepHaTa CBETNMHA
e HacoyeHa KbM MmaTepuarn, KOWTO HsMa OTpassiBaliu
NOBBPXHOCTH.

e [lbmkuHa Ha BbrHata: 650 nm; mowHocT: < 1 mW EN 60825-
1:2014

0O6scHeHUe Ha U3NON3BaHUTE NUKTOrPaMm:
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1. npoyeTeTe MHCTPyKUMUTE 3a paboTa, cnassaiiTe ChabpXalLMTe
ce B TsIX NpeAynpexaeHns 1 ycnosus 3a 6esonacHocT.
2.130MaLMOHHO YCTPOICTBO OT BTOPK Knac

3.HoceTe NUYHM NpeanasHi CpeAcTBa (NpeanasHn oyuna,
3alluTa Ha ylumTe, NPOTUBONPAaxoBa Macka)

4./3kntodeTe 3axpaHBalLys kaben npeay u3BbpLUBaHe Ha
CEepBU3HO 06CIyXBaHe UM PEMOHT.

5.npepnaseaiite OT AbXA.

6.[lpbXTe AelaTta Aaney oT ypeaa.

7.He nobnuxapaiiTe kpaHULUTE CU O pexXeLumnTe enemeHTy!
8.0nacHocT, ibMxalla ce Ha oTkar.

9.npeaynpexzerre ONacHOCT OT HapaHsiBaHe Ha pblieTe,
0Tpsi3BaHe Ha NpbCTUTE.

10.3a6enexka: JlasepHo nbyeHue.

KOHCTPYKUUA U NPUNOXEHUE

LIMpKyNsipHUSIT TPUOH € pbYEH TUM ENeKTPOMHCTPYMEHT C
usonaums ot knac Il. Toi ce 3agBuxBa OT eaHodaseH
KomyTaTopeH Apuraten. To3u TUN €NeKTPOMHCTPYMEHT ce
M3MNOM3Ba LUMPOKO 3a PsisaHe Ha AbPBO W MaTepuann Ha
AbpeecHa ocHoBa. Tol He TpabGea Aa ce M3non3sa 3a psisaHe
Ha AbpBa 3a orpeB. OnuTUTE 3a M3NOM3BaHe Ha TPMOHa 3a
Lienu, pasnnyHn OT MOCOYEHUTE, LLe Ce CYMTAT 3a Henoaxoasiua
ynotpe6a. M3non3BaiiTe  UMPKYNSPHMS TPUOH camMo C
NoAXOAALLM UCKOBE 3a psisaHe C TBbPAOCTNABHM HaKpaHLM.
LIVpKyNsipHUST TPUOH e MpefHasHayeH 3a neka pabota B
CepBU3HM PaboTUNMHMLM W 3a BCUuku paBoT B obnacTta Ha
HesaBucumarta niobutencka aeiroct (DIY).

He wu3nons3Baiite HenpaBUNHO eneKkTpu4eckus
WHCTPYMEHT.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gony ce oTHacst 40 KOMMOHEHTUTE Ha ypeaa,
nokasaHn Ha rpaduyHNTE CTPaHULIM Ha TOBA PbKOBOACTBO.
1. Alo3a 3a N3XBBLPIISIHE Ha npax

2.WmT, pukecupaH oTrope

3.MHavkaTopHa namna 3a CBbp3BaHe Ha HanpexeHneTo
4.[loneH nofBKeH NMoCT Ha NpeanasHus JUck
5.3aknto4Ballo konye 3a HacTpolika Ha brbna

6.Konue 3a 3akniouBaHe Ha napanenHus Bogay

7 .MHpvkaTop Ha NuHUsITa Ha pasaHe 3a 45°
8.MHavikaTop Ha nNuHUSTa Ha psasaHe 3a 0°

9.kpak

10.0uck 3a psizaHe

11.PnaHuoBa wanba

12.BUHT 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLums AUcK
13.MoaBwKeH JONeH WwnT

14.MpeaHa apbxka

15.MpeBkntoyBaTen

16.ByToH 3a 3akntoyBaHe Ha NpeBknYBaTens
17.0OcHoBHa ApbxkKa

18.JlocT 3a 3aknouBaHe Ha AbnbounHaTa Ha pssaHe
19.ByTOH 3a 3aknioyBaHe Ha WNuHAena

20.NNa3epeH npeskntoyBaTen

21.Nasep

22.MNapaneneH Bogau

*BB3MOXHO € 4 UM PaIUKN MeX(ly YepTexa U NPoRyKTa.

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU
o [lapaneneH Bogay -16p.
o LllecTobrbneH knioy -16p.



NOArOTOBKA 3A PABOTA
ONPEAENAHE HA OBNIBOYUHATA HA PA3AHE

[bnboynHata Ha psizaHe Mof Npae brbll MOXe Ja ce perynupa ot 0

[o 65 Mm

« Pa3sxnabete nocta 3a cukcupaHe Ha AbnbounHata Ha psidaHe (18).

e 3apaifTe xenmaHata pAbnbounHa Ha ps3aHe (kaTo u3nonagate
ckanata).

e 3actonopeTe nocTa 3a duKkcuMpaHe Ha AbnbounHaTta Ha psisaHe
(18) (cbmr. A).

MOHTAX HA BOOAYA 3A YCIMOPEHO PA3AHE

ManonseanTe napanereH Bofady, koraTo pexeTe MaTepuana Ha

TecHW napyeTta. BopgaybT MOXe [a ce MOHTMpa OT AsicHaTa umu

nisiBaTa cTpaHa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa.

o Pa3sxnabeTe 3akntoy4BalLOTO KONYe Ha napanenHus sogay (6).

* BkapaiiTe WrHaTa 3a napanenHo psisaHe (22) B AsaTta oTBopa
B KpayeTo Ha TpuoHa (9).

« 3apaifTe xenaHoTo pa3cTosHWe (KaTo U3non3BaTe ckanara).

* dukcupaiite napanenyusi Bogad (22) ¢ noMolyta Ha Kon4eTo 3a
ukcmpaHe Ha napanenHus sogad (6) (cowr. B).

MapanenHusT BoAay (22) MoXe Aa ce U3Non3Ba 1 3a psidaHe nog,

cacka ot 0°go 45°.

Hukora He AonyckaiTe pbkaTta UNM NpbLCTUTE BU Aa C e
HamMuparT 3aa paboTewms TPMOH. AKO Bb3HUKHE OTKarT,
TPUOHBLT MOXe fia NafHe BbPXY pbKaTa BY, KOETo Aa AoBeae
/10 CEPMO3HO HapaHABaHe.

LWAPHUPEH OONEH KANAK

[onHuat kanak (13) Ha pexewwms auck (10) aBTOMaTU4HO ce
n3byTBa Hasaj, KoraTo Briese B KOHTAKT C pexelins matepuan. 3a
fa ro usbytate Hasag pbYHO, NpeMecTeTe nocTa Ha AOMHUSA
npeanasuten (4).

U3BJIMYAHE HA MPAX

LinpkynsipeT e o6opyasaH ¢ oTBOp 3a npaxoynassHe (1) 3a u3snuyaHe
Ha CTPYXKUTE W npaxa, obpasyBaHi N0 Bpeme Ha psizaHe.

PABOTA / HACTPOUKHU
BKIIOYBAHE/M3KIIOYBAHE

HanpexeHneto B enekTpudeckata mpexa TpsibBa Aa oTrosaps
Ha HOMUHAIHOTO HarnpexeHue, NMOCOYEHO Ha Tabenkarta ¢ AaHHM
32 MOLUHOCT Ha TpuoHa. Mpu cTapTupaHe OPbXTEe BEepWKHUS
TPUOH C ABETE CW pble, Tbil KAaToO BBbPTAWMST MOMEHT Ha
ABuraTens Moxe Aa AOBede [0 HEKOHTPOIIMPYEMO BbpTeHe Ha
€MeKTPOUHCTPYMEHTA.

BaxHo e Ja ce uma NpeaBua, Ye KOrato TPUOHBLT € U3KIIOYEH,
[ABVKELLMTE Ce YacTu BCE OLLE Ce BbPTST 3a U3BECTHO BPEME.

TpuoHBT e o6opyaBaH ¢ 6yToH 3a GriokvpaHe Ha NpeBkIoYBaTens
(16), 3a QA a cenpeaoTBpaTu ClyyaitHO cTapTUpaHe.
BxkniouBane:

e HatucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha npeskniousatens (16) (cur. B).
e HatucHete 6yToHa 3a BKNouBaHe/u3knoysaHe (15).

Wskniousane:
e OTnycHeTe HaTuCka BbPXY ByTOHa 3a BKntoyBaHe (15).

WHOUKATOP 3A CBbP3BAHE HA HAMPEXEHUETO
KoraTo BEpWXHMAT TPUOH € CBbP3aH KbM ENEKTPUYECKNS KOHTaKT,
CBeTBA MHAMKATOPHaTa NaMmnuyka 3a CBbp3BaHe Ha HanpexeHMeTo
@3)-

TNA3EPHO JEUCTBUE

Hukora He rne,qal?lTe AWPEKTHO B Jla3epHUs b4 unm B
OTpaXeHMeTo My OT ornepanHa NOBBLPXHOCT U HUKOra He
HacouBauTe nasepHus NbY KbM HAKOe nuue.

CeeTnuHaTta Ha nasepHus NbY No3BonaBa I'IO-ﬁlOﬁ'bp KOHTPOJ Ha
nocTurHaTaTta JIMHUA Ha pA3aHe.

IlasepHusT reHepatop (21), KOiTO € akcecoap 3a TpUOHa, e
npeAHa3HayeH 3a U3non3BaHe npu NpeLnsHo psisaxe. JlazepHusaT
reHepaTop TpsitBa Aa Gbae U3KMKYEH, KOraTo NasepsbT He ce
u3nonaea.
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HatucHete npeskniousatens Ha nasepa (20) B nonoxeue 3a
BKIIOYBAHE.

NasepbT e 3anoyHe Aa W3nbysa YepBeHa NUHWUA, BUAVMA BbPXY
marepuana.

PsizaHeTo TpsibBa Aa ce U3BBPLUK NO Ta3N IMHUSL.

W3knioueTe nasepa, KOraTto psi3aHeTo e 3aBbPLUEHO.

MpaxbT OT psA3aHeTO MoXe A[a NPUTbNM nasepHarta

CBeTNMHa,

nopaguw KoeTo rewara Ha nasepHus

npoekTop TpsiGBa Aa ce NOYMCTBA OT BpeMe Ha Bpeme.
PE3EHE

JInHnsiTa Ha psidaHe ce Mokasea OT MHAWKATOpa 3a NMHUA Ha psidaHe (7)
unu (8).

KoraTo 3anousate pabota, BUHArM ApbXTe TPUOHA 3ApaBo C ABeTE
CW pblie, KaTo u3nonssare ABeTe APbXKKA.

TpuoHbT TpsiGBa Aa ce BKMYBa caMo korato € faney oT
maTtepuana, KOMTo LLie Ce pexe.

He HaTuckaliTe TpuoHa C NpekomMepHa cuna, npunarante yMepeH,
HenpeKbCHaT HaTUCK.

OcraBeTte pexewua OucK ga cnpe HanmbiHO, Korato pA3aHeTo e
3aBbpLUEeHO.

AKO ps3aHeTo € NpeKbecHaTo, Npean Aa Gbhe 3aBbplieHo, KoraTo
npoavrkasaTte, NbpBO I/ISHaKaVITe, AOKaTO TPUOHBT OOCTUTHE
MakcuMarnHata Cu CKOpocT cried CTapTupaHe, W cnej ToBa
BHMMATENHO Haco4YeTe pexeLmsa OUCK B psa3aHua matepuan.

Mpn psasaHe npe3 BnakHaTa Ha MmaTepuana (AbpBecuHa)
NoHAKOra BNakHata MMaT CKMOHHOCT Aa ce u3aurat Harope u
[a ce OTKbCBAT (ABWXEHWETO Ha TPUOHA MpU HUCKA CKOpOCT
cBexaa A0 MUHUMYM nosiBaTa Ha Tasu TEHAEHUMS).

YBepete ce, Ye AOMHWST npeanasuten [ocTura KpawHoOTO
NoIoXKeHne Npu ABUXEHNETO CU.

Bunaru ce yBepsiBaiiTe, 4e KonyeTo 3a OnokupaHe Ha
AbnbounHaTa Ha psiaHe U Kon4eTo 3a BriokupaHe Ha HacTpoiikaTa
Ha CTLMAnoTo Ha TPWOHa ca AoGpe 3aTerHaTv npeau psasaHe.

C TpuoHa TpsibBa Aa Ce M3Mon3BaT CamMo PEXELM AWUCKOBE C
npaBuieH BbHLWEH AnaMeTbp U guameTbp Ha 0TBOPA Ha rHe34oTo
Ha pexeLuunst AuUCK.

MaTepuansT, KOWTO Le ce pexe, TpsibBa Aa 6bae 06e3aBKeH
30paBso.

Mo-wmpokaTta 4acT Ha CTLMANoOTO Ha TpuoHa TpsiGea fa ce
rnocTaBun BbpXy YacTTa OT MaTepuana, KosTo He Ce pexe.

Ako pa3mepuTe Ha maTepuana ca marnku, matepuansT TpsibBa
fa ce 3akpenu C gbpBoaencka ckoba. ChluecTByBa puUcK OT
obpaTeH yaap, ako TPMOHBLT HE Ce Mib3ra No martepuana, a e
noBAUrHar.

AZEKBATHOTO 3abpaHe Ha pexelms matepuan v 34paBusiT
3axBaT Ha TPUOHA rapaHTMpar, Ye UMaTe MbIeH KOHTPON Hag

€MeKTPONHCTPYMEHTA,

Kato Nno TO3UW HauMH ce u3bsrea

onacHocTTa OT HapaHsiBaHe. He ce onuTBaWiTe Aa nogabpxare
KbCW NapyeTa marepuvarn Cc pbka.

MUTPUYHU PEXBU

Pa3xnabete 6nokupalloTo Konye 3a HacTpolka Ha kpakata (5)
(cpur. D).

Hactpoitte kpaueto (9Ha xenaus bron (o1 0%00 45°), kato
u3ronasarte ckanara.

3arterHeTe GoKMPaLLOTO KONYe 3a HacTpoika Ha kpayeTo (5).

MomHeTe, Ye Mpu psi3aHe MO HAKMOH CbLLECTBYBA MO-TOMSIM
pucK OT OTKaT (Mo-ronsiMa Bb3MOXHOCT 3a 3akreliBaHe Ha
TPUOHa), 3aToBa Ce yBepeTe, Ye TPMOHBT € HaMbIHO 3axBaHaT
3 a obpaboTBaHusa geTain. PexeTe ¢ nnaBHO ABMXEHME.

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUATNA

I'Ipen.u Aa us3BbpliBaTe HaCTpOI;IKVI, U3Kn4yeTe TpuMoHa OT
eNIeKTPU4eCKOTO 3aXxpaHBaHe.

HacTpoiiTe xenaHaTa AbNGoYMHa Ha psidaHe, CLOTBETCTBALLA
Ha pebenvHata Ha MaTepuana, KonTo LUe ce pexe.

HaknoHete TPUOHa Taka, 4e npeaHuaT ph6 Ha CTbManoTo Ha
TpuoHa (9) Aa e cpelly MaTepuana, KoUTo Le ce pexe, a MapkaTa
0°3a nepneHAMKynsipHW pa3pesu fAa € Ha JMHUATa  Ha
npeasnaeHus paspes.

Cref, KaTo TPUOHBT € MO3ULIMOHVPaH B HAYanoTo Ha Psi3aHeTo,
noeaurHeTe AonHus npeanasuten (13) ¢ nomollTa Ha nocta Ha



[OMHMsSt  npeAnasuten
marepuana).

o CrapTupaiiTe enekTPONHCTPYMEHTA W 34aKaiiTe pexeLLuUs T Auck aa
[IOCTUTHE MbIHa CKOPOCT.

o [locTeneHHo cnyckanTe TPUOHA, KaTo MoTansTe PeXeLLWs AUCK
B MaTepuana (No Bpeme Ha TOBa ABWXEHWE NPeaHusT pbb Ha
CTBbMArNoTo Ha TpMoHa TpsibBa Aa € B KOHTaKT C MOBBbPXHOCTTA Ha
marepuana).

e KoraTo pexelwmsT AWCK 3ano4He fa pexe, ocsobogeTe [ONHUS
npeanasuten.

e KoraTo cTbnanoTo Ha TPMOHa onpe B MaTtepuana c usnata My
MOBBPXHOCT, MPOABLIKETE Aa PexeTe, KaTo NpUABMXKUTE TPUOHA
Hanpeq.

e Hukora He obpblyaiiTe TPUOHA Ha3ad C BLPTALLY CE PeXeLl AUCK, Tbil
KaToC b e CTBY B a puUck OT obpaTeH yaap.

e 3aBbplieTe psi3aHeTo B obpaTHa Mocoka Ha HEroBOTO Havaro,
KaTo 3aBbPTUTE TPUOHA OKONO NMHUSITA Ha KOHTAKT MeXay NpeaHus
pb6 Ha cTbNanoTo Ha TpuoHa n obpaboTBaHus AeTain.

e OcTaBeTe pexelns AWUCK Aa CMIpe HambrHO, Npeau Aa u3BaguTe
TPUOHa OT MaTepuana, korato TPUOHBT € U3KIIOYEH.

e AKo e HeobGXoAuMo, BITIOBWUTE CKOCSIBaHWsi TpsibBa fAa ce
[IOBBPLLAT C TPUOH UMW PbYEH TPUOH.

PA3AHE UNU PA3AHE HA FTONIEMU NAPYETA MATEPUATN

anI psisaHe Ha No-rofieMn AbHCKU UIU NJTOCKOCTU Te TpﬁGBa

Aa 6bLAaT npaBuUNHO noAanpeHn, 3a pa ce u3berHe

€BeHTyaniHo noAapbnBaHe Ha pexewusa AUCK (aneHMe Ha

OTKaT) NnopaAu 3aknewiBaHe Ha AucKa B pa3pesa.

PABOTA U NMOOAPBXKA

UzknoveTe 3axpaHBawmsa kaben ot eneKkTpu4yeckKkaTta Mpexa,

npean Aa M3BbpLuBaTe KaKbBTO U Aa € MOHTaX, HaCTpOﬁKa,

PEeMOHT Unun ekcnnoartauus.

NOoAAPBXKA N CbXPAHEHUE

e [lpenopbysa ce YCTPOWCTBOTO Aa Ce MOYMCTBa BeaHara creq
BCsika ynotpeba.

e He usnonseaiite BOAa Unu Apyrv TEYHOCTH 3a NOYNCTBAHE.

(4) (TpMOHBT e noBAurHaT Hap

npoBepeTe CbCTOSIHUETO W (PyHKUMSTA Ha
npubupaHe Ha JOMNHWA nNpeanasnTen).

o V3abpnaiite pexewwms auck (10) npes npopesa B kpayeTo Ha TpUOHa
(9).

e [locTaBeTe HOBWS pexXell [AWUCK B MOMOXEHUE, MNpU KOETo
noapexaaHeTo Ha 3b6UTe Ha pexelus AUCK U cTpenkaTa BbpXy
Hero HambfIHO CbBMajaT C focokata, MokasaHa OT cTpenkaTa
BbPXY rOPHUS NpeanasuTen.

e Bkapante pexewms OWCK npe3 npopesa B CTbMNanoto Ha
TPUOHA M O MOHTMpaiiTe Ha LlWNuHAena, Taka 4e fa e
NPUTUCHAT KbM MOBBLPXHOCTTA Ha BBTPelHUst naxel, u
LieHTpUpaH BbPXY noapesa My.

e MoHTupaiiTe waibata Ha BBHWHKMA naHely (11) u 3aTerHete
BUMHTa 3a 3aKpenBaHe Ha pexelms auck (12), kato ro 3aBbpTuTe
1o Mocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTpernka.

npyxuHata 3a

YBepeTe ce, Ye peXEWusT AUCK € MOHTUpPaH CbC 3bOW,
rnoapaBHEHN B NpaBunHarta nocoka. lMocokata Ha BbpTEHE Ha
WNMHOEeNa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa € MokasaHa CbC CTpenka
BBPXY KOpryca Ha TPU1oHa.

Mpn 3axBallaHeTo Ha pexelma auck Tpsabsa Aa ce BHUMaBa
creuuanHo. Tpsibea Aa ce U3Non3BaT 3alyUTHU pbKaBuLM, 3a Aa
ce rapaHTMpa, Ye pblLeTe B1 Ca 3alUWUTEHN OT KOHTaKT C ocTpuTe
3b6U Ha pexeLumst AUCK.

CMAHA HA BbIMMEPOOHU YETKU

M3HoceHuTe (Mo-kbcM OT 5 MM), M3ropenu wnu HamykaHu
BbLIMEPOAHN YeTkn Ha pasuratens TpabBa fga ce CMeHsaT

He3abaBHO. BwuHarn cmeHsliTe edHOBpPeMEHHO W [aBeTe
BbIINEPOaHN YETKU.

Camo kBanumuvpaHo nuue Tpsitea Aa NoAMEHs BbriepoaHuTe
YETKU, KaTO M3MOM3Ba OPUTMHAMHMN YacTu.

Beuukn fedpektn TpsabBa Aa ce OTCTpaHsBaT OT OTOPU3MPaHWst
CepBun3 Ha Npoun3soanTens.

TEXHUYECKU CNELUNPUKALIMUN

e YcTpoiicTBOTO TpsibBa fAa Ce MoO4McTBa C 4YeTka unu pa ce OAHHU 3A PEAJNTU3ALINA
npoayxBa CbC CrbCTEH Bb3[yX C HUCKO HansiraHe. LMpKynspeH TpuoH 58G492

. He“msnonaaaﬁre HWKaKBM NOYMCTBALLM NPEnapaTv unn pa3TBopuTeny, NapameTsbp CTonHOCT
Tb/ kaTo Te MoraT fa MoBpeAsT NNacTMacoBUTE 3axpaHBaLLo HanpexeHne 230V AC
vactu. 3axpaHBalua yecTtoTa 50 Hz

e [louncTBaiiTe pefoOBHO BEHTUMALMOHHUTE OTBOPW B KOpryca Ha HoMMHaNHa MOLHOCT 1500 W
ABuraTens, 3a Aa NpefioTBPATUTE MPErpABaHeTo Ha ypeaa. He CKOPOCT Ha pexeLLts ek (663 5800 min~
NoYnCTBaNTE BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY, KaTo BKapBaTe B TsX OCTPU HaToBapBake)
npeamMeTy, HarNpUMep OTBEPTKW WU APy NOAOGHU NpeaMeTy. BuLHLWEH QHAMBTLP Ha PORELV 185 mm

e Axo 3axpaHBawwMAT kaben e noBpepeH, Toi TpabsBa Oda ce AvCK
3ameHn ¢ kaben CbC CblyNTe XapakTepuUCTUKW. Tasu onepauus BLTpolIGH AVaMeTEp Ha PeXeIA 20 um
TpsiGBa fa ce nosepmﬁua KBanuuUMpaH cneumanucT unu fa ce Amck
M3BBPLLUN CEPBU3HO 0BCNyXBaHE Ha ypeaa. 5

e AKo ce nosieu npeKomepxo mcxpeHeyHa KomyTaTopa, Bb3noxere Makcumanta Mon bren 900 65 mm
Ha KBanWMUUMPaHO nuue f[a NPOBEPU CHCTOSIHUETO  Ha AwnGouua Moa vren 45 43 mm
BbIMIEPOAHNUTE YETKM Ha ABUraTens. Ha pRsaxe

e [lo Bpeme Ha HopmanHa paboTa pexewmaT OWUCK ce 3aTbnsBa Knac na nasepa 2
cnep, U3BecTHO Bpeme. Mpu3Hak 3a 3aTbnsiBaHe Ha p ek MouwHoct Ha nasepa <1mw
€ HeoBX0aMMOCTTa OT yBennyaBaHe Ha HaTiCka Npu npemMecTBaHe AvmivHa Ha BLIHaTa Ha A=650 nm
Ha TPUOHa N0 BPeMe Ha psidaHe. M3NbLHBAHE

o AKO Ce yCTaHOBM, Ye pexelMsIT AUCK e noBpeseH, Toit Tpabea aa ce Knac Ha saumra I
CMeHV He3aBaBHo. CreneH Ha 3awwura IP IPX0

o Pexewmsr auck Tpsbea aa 6bae BUHAMM OCTbp. Maca 4.3 kg

e BuHarn cbxpaHsiBanTe YCTPOMCTBOTO HA CyXO MSACTO, l'oauHa Ha Npon3BoACTBO 2025
HEAOCTBNHO 3a Aeua. OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE

3AMAHA HA PEXELLUA OANCK HuBo Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpa= 98,99 dB(A) K=3

o C nomolLTa Ha NpeoCTaBeHNs raeyeH KMoy passuiiTe BUHTA 3a dB(A)
3akpenBaHe Ha pexelums auck (12), kKaTo ro 3aBbPTUTE HaNSBO. HuBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa= 109,99 dB(A) K= 3

e 3a [pa npepoTBpaTMTE BBLPTEHETO Ha LINWHAENa Ha TPWOHa, dB(A)
3acTonopeTe wWnuHAena c OyToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha CTOMHOCT Ha YCKOpPEeHMEeTO Ha an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?
wnuHaena (19) (cowmr. E), koraTo oTBMBaTe (hUKCUPALLUS BUHT Ha BuGpauumTe (NpeaHa aApbxka)
pexeLmns Uck. CTOMHOCT Ha YCKOPEeHMeTO Ha an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?

e OrcTpaHeTe BbHWHaTa Waiiba Ha pnareua (11). BubpauumTe (3agHa ApbxkKa)

e C nomowTa Ha NocTa Ha [ONHUs npeanasuten (4) npemectete
ponHus npepnasuten (13), Taka Ye Aa ce npubepe Bb3MOXHO
Han-abnboko B ropHus npeanasuten (2) (B TO3M MOMEHT
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WHdopmauusn 3a wyma n BuGpauuute
HuBoTO Ha Wwyma, nanbyBaH oT obopyABaHETO, Ce OnucBa Ypes:
HMBOTO Ha W3MbYBAHOTO 3BYKOBO HamnsiraHe LpauM HMBOTO Ha



3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwip) (, KbAeTo K o3HauaBa HeornpeaeneHocT
Ha namepsaHeTo). Bubpauunte, nanbysaHn ot o6opyasaHeTo, ce
onuceaT OT CTONHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHUe agm) (KbAeTo
K e HeonpepeneHocTTa Ha U3MEPBAHETO).

HvBOTO Ha M3MBYBAHOTO 3BYKOBO HamsiraHe Lpa, HMBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLLHOCT LwaM CTOMHOCTTA Ha BMGPALMOHHOTO
yckopeHue an, [JafeHn B Te3n WHCTPYKLMM, ca M3MepeHu B
cvoTBeTcTBME C EN 62841-1:2015. [dageHoTo HMBO Ha
BUOPALMOHHO YCKOPEHWE anMOXe [a Ce U3Mon3Ba 3a CpaBHeHue
Ha obopyaBaHeTo 1 3a NpefBapuTeriHa OLEHKa Ha ekcrnosuuusiTa
Ha BMGpaLun.

Moco4yeHoTo HMBO Ha BMGpauUMM e npeAcTaBUTENHO caMo 3a
ocHoBHaTa ynoTtpeba Ha ypeaa. AKo ypeZbT ce U3Monasa 3a Apyrv
NPUNOXEHNA UNM C Apyrn paboTHU MHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha
BMOpaunnTe Moxe fAa ce npomeHu. [1o-BUCOKOTO HWMBO Ha
BUOpauun We Gbae MOBMMSHO OT HeAocTaTbyHa WNM TBbpAE
psigka noafpbxka Ha ypeaa. [NocoyeHnTe no-rope NpuymHN Morat
f[a foseaaT [0 MOBULLEHO w3naraHe Ha BuGpauww npes uenus
nepwvoa Ha pa6ora.

3a fga ce HanpaBM TOYHA OLEHKa Ha eKcro3uuusTa Ha
BUGpauumn, e Heo6xoAMMO Aa ce B3eMaT npeasua nepuoauTe,
KOraTo YCTPOMCTBOTO € W3KIMIOUEHO UMM KOraTo € BKIIUEHO, HO
He ce u3nonsBsa 3a pabota. Cnea KaTto BcuMYkM chakTopn 6baaT
TOYHO OLIeHEeHM, obLaTa eKCno3uumMs Ha BUGpaummn mMoxe aa ce
OKa)xe MHOro no-HucKa.

3a pa ce npegnasv notpebuTensT OT Bb3AEWCTBUETO Ha
BubpauunTe, TpabBa Ja ce NpuNoxaT AOMbIHUTENHW Mepku 3a
6630naCHOCT, KaTto Hanpumep UMKNUYHa nogapmbxKa Ha
MalnHaTa n paﬁOTHMTe WHCTPYMEHTU, ocurypsieaHe Ha
noaxodsila TemnepaTtypa Ha pbLUeTe U noaxoasiua opraHusaums
Ha paboTarTa.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

3axpaHBaHUTE C ENEKTPUYECTBO NPOAYKTM He TpsiGea aa ce
M3XBBPNAT 3aeaHO C GUTOBMTE OTNagbLM, a Aa Ce M3BO3BaT [0
NOAXOAsilM  CbOPBXeHUst 3a obesspexaaHe. CBbpkeTe ce C
Tbprosela Ha MPoOAyKTa UMK C MECTHUTE BNacT 3a MHopMaLs
OTHOCHO ~ M3XBbpnsiHETO. OTnagbLMTe OT  eneKkTpUyecko 1
enekTpoHHO 0BOpyABaHe CbAbPXKAT BELIECTBA, KOWTO He ca
6riaronpusTHX 3a okonHaTa cpeaa. HepeuvknupaHoto oGopyasaHe
npeAcTaBnsiBa noTEHUMANeH PUCK 3a OKOMHaTa Cpeaa W HOBELIKOTO
3/1pase.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa csc
cepanvile BbB Baplwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatbk "GTX
Poland ") nHdopmupa, Ye BCUuKM aBTOPCKW MpaBa BbpXy ChAbPKaHUETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapuyaHo No-HaTaTbk "PBKOBOACTBOTO"), BKIIOYMTENHO, Hapen C
[pyroTo. Bcuuku aBTOpCKM MpaBa BbPXy ChABPKAHWETO Ha TOBa PBKOBOACTBO
(HapuyaHo no-HaTaTbk "PbKOBOACTBOTO"), BKIMIOYMTENHO, HO HE CaMo, BbPXY
HETOBMA TEKCT, CHUMKM, [Varpamii, YepTexu, KakTo 1 BbPXY KOMMO3ULMSATa My,
npuHaanexar WakmiouMTenHo Ha GTX [Monwa u ca oBexT Ha npasHa 3awuTa
cbrmacHo 3akoHa ot 4 deBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHUTE MY
npasa (T.e. OB, 6p. 90 ot 2006 r., noauuusi 631 ¢ nameHeHusiTa). KonupaHeto,
obpaboTeaHeTo, NybnnkyBaHETO, MOAVUGMLIMPAHETO C THProBCKa Lien Ha LAnoTo
PBKOBO/ICTBO, KaKTO 1 Ha OTAESHI HEroBM eNemMeHT Ge3 NUCMEHOTO Chrnacue Ha
GTX Monwa e cTporo 3abpaHeHo M Moxe fa [osefe A0 rpaxaaHcka U
HaKa3aTerHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE
MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna

02-285 BapLuasa

MpoaykT: LinpkynsipeH TpuoH

Mogen: 58G492

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
MpopykTHLT, onucaH no-rope,
[OKYMEHTH:

AvpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

[AvpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
AvpekTtnBa 2011/65/EC oTHOCHO orpaHU4YeHUETO Ha eMucunTe
Ha BpeAHu BellecTBa (ROHS), uameHeHa ¢ fiupektusa
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha M3uCKBaHUSITa Ha CTaHAApTUTE:

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN |EC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Hacrosiata feknapaumsi ce oTHacs caMo 3a MallvHaTa, Kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKI04Ba KOMIMOHEHTU

CbOTBETCTBA Ha crnegHuTe
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KOUTO ca Jo6aBeHM OT KpalHUsA NOTPeBUTEN UnM ca U3BBPLLEHU OT
Hero BrocrneacTame.

Mme 1 agpec Ha nuueto, npebusasallo B EC, ynbnHomolleHo Aa
M3roTBUM TEXHNYECKOTO AOCHE:

MopnucaHo oT MMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 BapluaBa

Masen Kosanckn
CnyxwuTen no TexHuyeckaTa AokyMmeHTaums GTX Monwa
Bapuasa, 2025-03-13

(SR)
NPEBOA OPUrMHATTHNX YNYTCTABA

LUUPKYNAP
58G492

HAMNOMEHA : NAXIbMBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO NPE
YNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANTATA U YYBAJTE I'A 3A BYOAYRY
YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BEAHOCHE OOPEOBE

CNEUND®UYHA BE3BEOHOCT 3A KPYXHE TECTEPE
BE3 PUBUHIT HOXA

MocTynak cevewsa

e OMNACHOCT : [pxuTe pyke darbe oA nogpydja ceyera
pesHor aucka. [ipxute Apyry pyky Ha noMohHoj ApLILM unu - Ha
kyhuwTy MoTopa.  Ako Opxume mecmepy ca obe pyke,
cMatbyjeme pu3uk 00 nogpeda 0d pe3Hoe ducka.

e He nocerhnTe pykom ucrop Aowe CTpaHe pafHor komaga.
Yyeap He moxe Oa eac 3awmumu 00 pomupajyhee pesHoe
ducka ucrnod padHoz Komala .

e [lopecuTe AybuHy pesa koja ogroBapa AebrbuHU
komapa. [Ipenopyyyje ce O0a ce pe3Hu OucK npomexe
Mamepujana Koju ce pexe Ha Mare 00 8ucuHe 3yba.

e Hukaga He gpxwTe pagHu npegMmeT Ja ce CMarbW y pykama
vwnn Ha Hoau. [lpuyBpcTUTE pagHM npeameT Ha YBpCTY
nognory. [Jo6po cme3are padHo2 KomMada je 8axHO Kako 6u
ce usbeana onacHocm 00 KOHMakma ca menomM, —3aznae/bueare
pomupajyhea pe3Hoe Oucka unu aybumak KOHmMporne ceverba.

e [IpXuTe TecTepy U300BaHUM MOBpLUMHAMa HaMeHeHUM 3a
Ty CBPXy TOKOM paja rae poTupajyhm Touvak 3a cevere
MOXe A0NKM y KOHTaKT ca XMBWM Xulama, unu kabrnom 3a
Hanajawe Tectepe. KoHmakm  ca&gqyom;xusum xuyama&qyom;
memanHux dernosa efiekmpuyHoz anama Moxe dogsecmu 00 moaa Oa
onepamep npumu cmpyjHu yoap.

e [punukom pesatsa yBEK KOPUCTUTE BOAMM 3a pe3atbe Unm
BoaMY 3a mBuue. 080 nobosbliasa  NPeyu3Hocm cederva U
cmatbyje mo2yRHocm 3aznaerbugarba pomupajyhee pesHoz
ducka.

e YBeK KOpUCTUTE pesHW AUCK ca oarosapajyhoM BenuyuHoOM
MOHTaXHUX pyna. PesHu OuCcKosU Koju ce He ykrarnajy y omeop
3a MOHMaXxy Moay padumu eKCUEeHMPUYHO, y3poKyjyhu aybumak
KOHmMpore Had padom.

e Hukaga HemojTe kopucTUTU olwTeheHe WNM HenpuknagHe
NOAMOWKe WM Bujke 3a npuuBplihvBamke pesHor aucka.
lModnowke u e8ujyu Koju npuyepwhyjy pesHu Ouck cy
cneyujanHo OusajHupaHu 3a mecmepy kako b6u ce ocueypana
onmumariHa (yHKyuja u cuzypHocm y ynompebu.

pagHor
ucrnod

Y3poum oa¢ aun cnp opbauuBamsa.
. 3a,ElH>M noBpartHu yaapay jB Harno noausawe U nosnayewe Tectepe

npemMa onepaTtepy Yy TnUWHU]jU pesa,
y3poOKOBaHO 3arnaB/beHUM mnn
HenpaeuWiHO BONEHUM CEeYNBOM.

e Kapa je nucT TecTepe 3arnaBrbeH UMW CTETHYT y  MPopeay,

PesHM Touak Ce 3aycTaBrba M peakuuja MOTOpa y3pokyje fa ce
TecTepa 6p3o kpehe yHasaj npema onepatepy.

e AKo je pesHM OuCK je YBpHYT unu HeycknaheH y
npeaMeTy Koju ce ceve, 3y6u pesHor  avcka

pagHom
, Ha uanacky 3



maTepujana, MoXe yAapuTi ropby MOBPLUMHY MaTepujana koju ce
ceve, y3pokyjyhu ceuewe AMCK M CamMUM TUM TecTepa fa ce
NOAWUTHE M KULK Ha3aj Npema onepatepy.

3aaru kMuKGaLK je pesynTar HernpasuriHe ynotpebe MoTopHe
TecTepe unu norpewHnx pagHux npoueaypa unu ycnosa n moxe

ce n3behu npeaysumarem oarosapajyhux mepa
NpeaoCTPOXHOCTU.
[Opxute TecTepy ca obe pyke 4YBpCTO, ca pykama

MOCTaBIbEHUM [a U3ApXKe Cuny 3afmer noBpaTHOr yaapua.
3ay3mute nonoxaj Tena Ha jedHoj CTpaHu TecTepe, anu He
Yy NHWjK pesa.

Badmu kuykbauk moxe Oa uzazoee mecmepy 0a ce 6p3o kpehe
yHa3ad, anu cunma 3adwez nospamHoz ydapua Moxe 6umu
KoHmponucaHa 00 cmpaHe onepamepa ako ce npedysmy
odzosapajyhe mepe npedocmpoxHocmu.

Kaga ce pesHu auck 3arnaBu Unu kaga npectaHe Aa cede w3
6uno kor pasnora, OTMyCTUTe OyrMe npekugava u Apxute
TecTepy HeMoMWYHO y MaTepujany oK Ce Pe3HU ANCK NOTMYHO
He 3aycTaBu. Hukaga He nokyllaBajTe @ YKIMOHWUTE Pe3Hu AUCK
13 pe3aHor MaTepwjana, Unu noeyLuTe TecTepy yHasag [ok ce
pesHn auck kpehe Moxe u3asBaTW  3afu KULKOaLIK.
Ucmpaxume u npedy3my KOpekmusHe mepe Kako 6U ce OMKIIOHUO
Y3pok 0dy3umarsa ducka 3a ceyerse.

MpunukoM MOHOBHOT MOKpeTaka TecTepe y pagHOM komagy,
LieHTpUpajTe pe3Hn AWCK y pesy v nposepuTe Aa 3y6u pesHor
AVCKa HUCY 3arnaBrbeHu y matepujany. Ako  ce pesHu Ouck
3aznasu kada ce mecmepa OHOBO MOKPEHe, MoXe 0a ce u3gyye unu
u3a3sose peakyujy Ha padHu Komao.

Mogplika Benvke nrioye kako 6M ce CMawMO pU3MK of
cTe3ama W 3afmer kuukbauk Tectepe. Benuke nnove umajy
meHOeHYujy da ce Knarbajy nMo0 COMCMEEHOM MEXUHOM.
Hocaye mpeba nocmasumu ucnod nnoye ca obe cmpawe, 6iuy
NUHUje ceyerva U 61Uy usuye noye.

Hemojte kopuctutn pocagHe unu owTeheHe AuckoBe 3a
cevewe. HeHaowmpeHu unu HeycknalheHu 3ybu pesHoz ducka
cmeapajy ycku pe3 Koju u3a3uea  MPEKOMEPHO — mpekse,
3aenaerbusare pe3Hoe ducka u Hazad mp3aj.

Mopecute OyGuHY ceyersa W yrao Harmba cresarbke CUrypHo
npe Hero WTo pe3. AKO ce rocmaeke mecmepe MpoMeHe
mokoM ceyera mo Moxe Oosecmu 00 3aznaerbuearba U
nospamHoe ydapua

Byaute noce6HO onpesHn kapa mnpaBuTe pesoBe y
nperpagama. [uck 3a ceyere Moxe cMamwumu Opyee npedmeme
Koju Hucy 8udrbusu crosba, y3poKyjyhu 3adru mp3aj.

Aoy noknonay dyHkumje

MpoBepuTe oMM WTUTHUK Mpe cBake ynotpebe kako Gucte
6unu curypHu ga je npaBunHO nosydeH. Hewmojte kopucTtutm
TecTepy aKko ce [OHM LWTUTHUK He kpehe cnoboaHo 1 He ckuaa
ce ogmax. Hvukapa He npuysplihyjTe unu octaerbajTe AOHMU
LITUTHUK Y OTBOPEHOM nonoxajy. Ako je mecmepa cry4ajHo
nana, 00U WMUMHUK MOoxXe bumu casujeH. [ModueHume 00U
wmumHuk  nomohy pydke 3a nosnmavere U ocueypajme d0a  ce
¢n0600Ho kpehe u O0a He dodupyje cequso unu 6umo Koju Opyau
0eo MawuHe 3a ceaku yzao u OybuHy nodewasara pe3a.
MpoBepute yHKUMjy onpyre AOHEr WTUTHUKA. AKO LUTUTHUK U
onpyra He page ucnpasHo, Tpe6a ux nonpasutn  npe ynotpebe.
Okudarbe Oomez wWmumHuka Moxe 6umu ycropeHo owmeheHum
Oenosuma, nensbusuM H unu Hago M omnada.
Py4HO noenaverse AoH-Er LWTUTHVKA je J03BOMbEHO CaMo 3a
cneuvjanHe pe3oBe Kao WTO cy &gyoT;noTanawe
pe3oBa&qyoT; n &qyoT;crnoxeHunx pesosa&qyort;. MogurHuTte
[OHM LITUTHUK PYYMLIOM 33 MOBrave-e U kafga pesHn Anck
npoape y matepujan, Aoty WITUTHUK Tpeba oTnyctuTtn.  3a
cee ocmarie pesose , npenopy4yje ce da domu WMUMHUK padu
aymomamcku.

YBek obpatuTe naxty Ha TO Aa AOHU LWITUTHWK MOKpUBA
PEe3HU AUCK Npe HEro LTO CTaBuUTe TecTepy Ha pagHu CTo Unu
nop. HenokpuseHu pomupajyhu pesHu duck he uzassamu mecmepy
0a MpeokpeHe ceyere 6uno wma Ha ceom nymy. Pasmucnume o
8pemeHy Koje je nompebHo 0a  ce pe3Hu Auck 3aycmasu HaKOH
UCKIbyqUBakba.

[AopaTtHa 6e36eaHOCHa ynyTcTBa Mepe npeaoCcTpoOXXHOCTU

Hewmojte kopuctutn owTteheHe wnu pedopmucaHe Auckoee 3a
ceyetbe.
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* HemojTe kopuctutn GpycHe TouKoBe.

o KopucTute camo peaHe AVCKOBE Koje npenopy4yje npoussohay
Koju ucnymasajy 3axtee EH 847-1.

e HemojTe KOpUCTUTM AWUCKOBE 3a ceveHe Koju Hemajy 3ybe ca
Kap6uaHUM BPXOM.

o [pawuHa of ofpeheHux BpcTa ApBeTa Moxe 6UTM onacHa no

3fpaBrbe. [MpekTaH (U3NYKM KOHTaKT ca MpallMHOM MOoXe

n3asBaTtu aneprujcke peakuuje u / unu 6onectun

pecnupaTopHM CcuUcTeM Y orepaTepa WnM nocmarpauya.

XpactoBa 1 GykoBa  npalmHa  cmaTpajy ce KaHLEeporeHum,

nocebHO y Beaun ca cyncTaHuama 3a o6pagy [pBeTa (cpeAcTea 3a

3aWTUTy ApBeTa).

KopuctuTe nuyHy 3aliTUTHY OMpeMy Kao LUTO Cy:

3aLUTUTHUALM CryXa Kako 61 ce CMakmo pusnk o rybutka cnyxa;

3awTuta ounjyy

3alTMTa AucajHux nyTeBa kako 6M ce CMamMO pU3MK Of

yancarba LTeTHe npaLuvHe;

e pyKaBWLie 3a pyKkoBate Pe3HMM [NCKOBMMA W ApYruM rpybum u
owTpuM mMaTepujanuma (pesHe auckoe Tpeba Apxatv 3a  pyny
Kaf rop je To moryhe);

e [loBexute cUCTEM 3a YcMCaBawe MpaliHe MPUNMKOM  Ceyetba
npseTa.

Be36enaH paa

e BaxHo je opabpatn pe3Hu
ce ceve.

e HemojTe KOPUCTUTU MOTOPHY TECTEPY 3a pesare MaTepujana ocum
[pBeTa UM Matepujana Ha 6asu gpeeta .

e HemojTe KOpuCTUTU MOTOpHy TecTepy 6e3 WTWTHUKA UnK Kapa je
6nokvpana.

e llog y noppyyjy rae mawuHa pagu Tpeba pga Gyne po6po
oppxasaH 6e3 nabasor matepujana unu nsboumnHa.

e Mopa 6utn o6e3befeHo afekBaTHO OCBETIbEHE PAAHOr MPOCTOPA.

e 3anocneHu koju ynpasrba MalmHom Tpeba aa byae npasurHo
06y4eH 3a ynotpeby, pag 1 pykoBake MaLUMHOM.

o Kopuctute camo OLTpe AUCKOBE 3a Ceyetbe.

e O6paTute naxwy Ha MakcumanHy 6p3avHy O3HaueHy Ha pesHoM
ANCKy.

e VYBepute Ce Aa Cy [enoBM Koju ce Kopucte y cknagy ca
npenopykama npovasohava.

e Cjajuu yenuynn num (M gpyrv maTtepujanu  ca
pednekTyjyhoMm NOBPLUMHOM ) HE A03BOrbaBa ynoTpeby nacepckor
ceetna , jep 61 TO MOrNO AOBECTM [0 onacHux pedonekcuja npema
onepatepy, TpehUM NuLMMa UK XMBOTUHaMA.

e He 3amewyjTe nacepcky jeauHWUy ApYyrUM TUMOM Cse
nonpaeke Tpeba fa m3BpwM npoussohay wunu osnawheHo
nvue.

NAXHA MopewaBawa koja HUCY HaBegeHa y OBOM

NPUPYYHUKY YKIby4yjy PU3WK Of u3narawa Jlacepckom
3pavekby!

AVCK Npema BPCTU MaTepujana Koju

MAXHA : Ypehaj je au3ajHupaH 3a yHyTpalitbm pag.

Ynpkoc ynoTpe6u MHXepPeHTHO CUrypHOr Au3ajHa, ynortpetu
CUryPHOCHUX Mjepa M [oAaTHMX 3alITUTHUX Mjepa, yBujek
nocToju NpeocTanu pUsuK o4 nospeaa TOKOM paga.

e VickrbyunTe TecTepy M3 Hanajaka NpUIIMKOM oapXKaBaka.

e Axo ce kabn 3a Hanajake OWTETW TOKOM paja, oamax
uckrbyuute Hanajawe. HE [OOWUPYJTE KABI 3A
HAMAJALE MPE UCKIbYYUBAHA HAMAJAA.

e AKo je TecTepa onpemrbeHa nlacepom, nacep ce He CMe 3aMeHUTU
[IpYyrM TUMOM W CBe NOnpaBke Mopa M3BpLIMTM cepeucep . He
ycMepaBajTe NlacepCKu CHOM Ha IbyAe UIK KUBOTUHE.

e HemojTe KopucTMTKM OBaj anaT y CTaUMOHapHOM pexumy. Huje
HametrbeH 3a ynoTpeby ca CTONoM 3a cevetse.

e CrerHute pagHu npeameT Ha cTabunHy NOBPLUIMHY U NPUYBPCTUTE
cTesarbkoM WM Wwkpunuem kako 6ucte  enumuHucanu
kpeTawe. OBa BpCTa pagHOr NpeameTa CTesara je CuUrypHuje
Hero fipxarbe pafHor npeAmeTa y pyuu.

o CauekajTe fOK Ce Ce4YMBO MOTMYHO He 3aycTaBu Mpe Hero LITo
cnyctute anat. CeuynBo 3a ceyere MOXe [a Ce 3arnasv U aa
13ry6uTe KOHTpOIly Haa anaTom.

BE3BEQHOCHA NPABWUIIA 3A NIACEPCKU YPEBAJ
Tlacepcku ypehaj koju ce KOpUCTH Y KOHCTPYKLUMju TecTepe je knace 2,
ca MakcumanHom cHarom of &nT;1 MB, Ha TanacHoj [yxuHu 3payerba



A= 650 Hm. TakaB ypejaj Huje onacaH 3a BuA, anu  ce He cme
rneaaT AMPEKTHO Y NpasLly M3BOpa 3payera (pU3ank of
NpUBPEMEHOr crienuna).

YMNO3O0PEHKE. He rnepajte AMpeKTHO y nacepcku CBEeTIIOCHU
cHon. OBoO npeAcTaBrba pU3nK of onacHocTu. Mpuapxasajte
ce cneaehux 6e36egHoCHUX NpaBuna.

e Kopuctute nacepcku ypehaj y cknagy ca npenopykama
npownasohava.

e Hukaja HaMepHO WNM HeHaMepHO ycMepaBajTe nacepcku CHom
npema IbyavMa, XVBOTUH-AMa WM MPeAMeTMMAa Koju Hucy
pagHu matepujan.

e Jlacepcku CHOMm He cme GUTU CryyajHO ycMepeH npema ouuma
nocmaTtpaya 1 xuBotuwa Ayxe oa 0,25 cekyHau, Ha nNpumep
ycMepaBakbeM CBETIIOCHOT CHOMa Kpo3 orneaana.

e YBek je noTpeGHO ocurypatit ja je nacepcko CBETIO YCMEPEHO Ha
matepwujan Koju Hema pednektyjyhe nospLnHe.

e TanacHa ayxuHa: 650 HM; CHara : &nT; 1 MW EH 60825-1:2014

O6jallurbetbe ynoTpeorbeHX NuKTorpama:
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1. MpouuTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby, nowTyjTe ynosopewa u
6e36eqHOCHE YCNOBe cafpXaHe y HeMmy.

2 .CeloHA knaca n3onauuja ypehaj

3 .BeTep nuyHy 3alTUTHY onpeMy (3alTUTHe Haoyape,
3alWTUTa 3aylu, Macka 3a npaLliuHy)

4 MckrbyuuTe kabn 3a Hanajake npe cepsrcupara unm
nonpaske.

5 .MpoTeur oA kuwe.

6 . lpxuTe Aely Aarbe oA ypehaja.

7 .[lo He npubnxasajTe yaoBe enemeHTuMa 3a pesare!

8 .Xasapp 360r Tp3aja.

9 .LlayTnoH pusuk o nospepe pyky, oaceLiate npetujy.

10 .HanomeHa : Jlacepcko 3payetbe.

U3rpPAQHA U NPUMEHA

KpyxHa TecTepa je Ppy4HW TWM ENeKTpUYHM anat ca
n3onauvjom knace WU . Mokpehe ra jeaHocasHn koMyTaTopekn
moTop. OBa BpCTa eNeKTPUYHOr anata ce WMPOKO KOPUCTY 3a
nurbetse ApBeTa 1 Matepujana Ha 6asu gpseta. He Tpeba ra
KOPUCTUTK 3a NUrbekse ApBa 3a orpjes. Mokywaju kopuwherwa
TecTepe y  Apyre cepxe ocuM HaBefeHux cmatpahe ce
HenpuknaaHom ynotpebom. Kopuctute kpyxHy TecTepy camo
ca ogrosapajyhum  TecTepama ca kapbGuaHUM BpXoM
KpyxHa TecTepa je Au3ajHMpaHa 3a naraHe pajose Yy
CEepBUCHAM pagvoHULama u 3a cee pagose y obnacTn
camocTanHe amatepcke aktuHocTM (OWM).

HemojTe 3noynoTpe6rbaBaT enekTpuMyHM anar.
ONMUC FrPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucatrbe ucnoa ce oiHOCK Ha KOMMOHEHTE jeAuHuLe
npukasaHe Ha rpaduykMM cTpaHuLama OBOT MPUPYYHUKA.
1 .AycT npaxere MnasHuua

2 .Cxvena Bpx cukcHa

3 ./HankaTopcka namnuua 3a Npukiby4rBake HafnoHa
4 Jlowep MOKpeTHW AWCK 4yBap nomnyra

5 .AHrMe nopellaBak-e [yrMe 3a 3akibyyaBar-e

6 .Mapannen Boany ayrMe 3a 3akibyvaBahe

7 .Mnpukatop nuHuje pesatba 3a 45 °

8 .MHamkaTtop nuHwuje pesawa 3a 0 °

9.®oot

10 .LlyTTuHr guck
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11 .®naHre npawe
12 Lyt -ocbch Bujak 3a npuuBpLuhrBakse Tovak

13 .BOTTOM  WTUT MOKPETHU
14 .PpoHT pyyka
15.Mpebauu

16 .CBUTUX OyrMe 3a 3aKiby4aBahe
17 .ManH pydka

18 .LlyTTuHr gybuHa 6pasa nonyra
19 .CnuHane ayrme 3a 3akrbyyaBahe
20 .Jlacep npekunpad

21.Nacepcku

22 .MNapannen Boany

* Mory nocTojaTi pasnuke nameny upTexa u npou3soaa.
OMNPEMA U NPUBOP

o [lapanenHe Boany
o LllecToyraoHu krbyy

NPUNPEMA 3A PAQ

NOAELWABAHE AIYEUHE CEYEHA

,D,yﬁI/IHa ceYera nog npasum yrriom Moxe ce nogecutun

MM

e OtnycTuTe nomyry 3a 3akrbyyaBate ayouHe cevera ( 18 ).

o [opecute xerbeHy aybuHy cevetsa (nomohy ckane).

e 3akrbyyajTe pyunuy 3a 3akrby4aBare AybOuHe ceyewa (18) (cn.
A).

- 1 koM.
- 1 koM.

on 0 go 65

YIPAOHA MAPAJENHOI BOOUYA 3A CEYEHE

Kopuctute napanenHy Bogunuuy npuUMKOM pesaka matepujana

Ha ycke komage . Bogud ce mMoxe MOHTMpATU Ha [ECHOj UNU NeBoj

CTpaHu eneKkTpuyHor anara.

e OtnycTuTe AyrMe 3a 3akrbyyaBate napanenHor soguya (6 ).

e YMeTHWUTe napanenHy soaunuuy ( 22 )y pBe pyne y
nogHoxjy Tectepe ( 9 ).

o lopecuTe xerbeHy yaarbeHocT (kopucTtehu ckany).

e [MpuuspcTute NapanenHy soaunuuy (22 ) nomohy ayrmeTa 3a
3akrbyyaBatbe napanenHor sognda ( 6 ) ( cn. b ).

MapanenHu Boauy (22 ) ce Takofe MOXe KOPUCTUTN 33  Cevere

oa 00 go 450.

Hukaga He pgo3BonuTe ga Bam pyka wnv npctu 6yay msa

Tectepe. Ako aohe Ao Tp3aja, TecTepa MoXxe NacTu Ha Bally

PYKY, Y3poKyjyhu 036ur-He noepege.

LUAPKE 1IOHM MOKNOMAL

Ooren wtutHmk (13 ) pesHor aucka (- 10 ) aytomaTcku rypa

Hasap kaaa gohe y KOHTaKT ca MaTepujanom koju ce cede. [la 6ucte

ra pyyHo rypHynu Ha3af, nomMepuTe pyuuLly Aoker WTntHuka (4 ).
EKCTPAKLIMJA NPALUVHE

KpyxHa nuna je onpemrbeHa 0TBOPOM 3a yCUCaBate npalunHe (
3a Bafjetbe YMMoBa U MpalUMHE HacTane TOKOM Ceyetba.

OMNEPALWJA | NOOELWIABAKA
YKIbYYNBAKE | UCKIbYUYUBAHE

MpexHu HanoH mopa oAroBapaTyt HamoHy Ha MoYvuM TecTepe.
[pXuTe MOTOpHY TecTepy ca 0Ge pyke MPUIIMKOM MOKpeTara, jep
0BpPTHM MOMEHT MOTOpa MOXeE AOBECTV [0 HEKOHTPOMMCcaHor
poTupara enekTpuyHor anata.

1)

BaxHo je umaTtu Ha ymy Jda Kaja je TecTepa WCKIbydeHa, HeHn
MOKPETHU JEeNoByK Ce 1 farbe okpehy HeKo Bpeme.

TecTepa je onpemrbeHa TacTepoM 3a 3akibyyaBak-e npekuaaya (
16 ) kako 61 ce Ccnpeynno cryyajHo NoKpeTame.

YimbyumBame:

e [putuchuTe ayrve 3a 3akmbyyaBare npekugava ( 16 ) ( Cn. L ).
e [lputnCHMTE Byrme 3a yKrbyumBate / Uckrbyunsame (15 ).
WUckreyunBarse:

e OTnyctuTe NpuTUCaK Ha Ayrme npekupava (15 ).
WHOUKATOPCKA NAMIMULIA 3A HAMOHCKY BE3Y

Kapa je MoTopHa TecTepa NpukibydeHa Ha YTUYHULY, — CBETIM
MHAMKaTopcka namMnuua HanoHa (3 ).

NACEPCKA AKUMJA



Hukapga He rmepajTe AMPEKTHO Y NacepPCKU CHOM WUIU HeroB
oApa3 op 3puarHe MOBPLUMHE M HUKaja He ycMepaBajTe
nacepcku 3pak npema 61no kojoj ocobu.

CeeTnocT nacepckor cHona omoryhaea 6orby KOHTpOny NHMje pesa

NOCTUTHYTe.

INacepckw reHepatop (21 ) Koju je AoAaTak 3a Tectepy je

HametseH 3a ynoTpeby y npeLmnsHom cevetby. Jlacepcky jeanHuLy

Tpeba UCKIby4NTH kafa ce nacep He KOpUCTU.

e [lputncHuTe nacepcku npekugay (20 ) y nonoxaj ykrby4eHo.

e [Jlacep he noyeT Aa emuTyje LPBEHYy TNWHMY, BUATBUBY Ha
matepujany.

o Pe3 Tpeba na 6yne HanpasrbeH AyX OBe NUHMjE.

e MckrbyunTe nacep kapa je cevere 3aBplUeHo.

MpawmHa oA cevera MOXe OTYNUTM Facepcky CBETOCT,
36or yera je NOTPeGHO C BpeMeHa Ha BpeMe OYUCTUTH
COYMBO facepcKor npojekTopa.

CEYEHE

JIMHnja cevetrba je 03HayYeHa MHANKATOPOM NiHUje ceverba (7 ) unm (

8).

e [lpunukom noyeTka papa, yBek APXUTE TECTEpy CUrypHO
pyke kopucTehn obe pyuke.

e TecTepa MmMopa 6WUTM YkibydeHa camo kaja je faneko oa
MaTepwjana Koju ce ceve.

e He rypajTe Tectepy NpekOMEPHOM CUIOM, NpUMEkYjTe  YMEpeH,
KOHTUHYMPAHW NpUTUCaK.

ca obe

e [lossonute pe3HoMm paucky fa Apohe no noTnyHor
3aycTaBrbakba Kkaja je ceyete  3aBPLUEHO .
e AKO Ce pe3 MpekuHe NPe HEro WTO Ce Hamepaa Aa Ce  3asplui,

Kafa ce HacTaBrba, NpBO cayekajTe [OK TecTepa He [OCTUTHe
MakcumanHy OGp3uHy HaKOH MokpeTawa , a 3aTUM MaxrbUBO
BOAWUTE PE3HU ANUCK Y pe3aHu maTepwujan.

e [lpunukom ceyewa npeko BrakaHa MaTepujana (gpseta),
noHekaz, BnakHa nMajy TeHaeHUMjy Ja ce noaurHy npema rope
M OTKMHYTW (NOMepatbe TecTepe npu Manoj 6p3vHN MUHUMU3NPa
nojaBy oBe TEHAeHUYje).

e YBepuTe ce Aa [OHM LITUTHUK OOCTUrHE Kpajiu nonoxaj y
CBOM KpeTatby.

e YBek npoBepuTe Aa nu cy aybuHa AyrmeTa 3a 3akrby4aBare pesa

n AyrMe 3a 3aKkibyvaBah-e HOXuue Tectepe npasunHoO
3aTerHyTM npe ceyewa .
e Ca TecTepom ce Mopajy KOPUCTUTW caMo pes3Hmu

aAnckKoswu ca o;:(roaapajyhle CMOJbHMUM MpPEeYHUKOM U
NPEeYHMKOM OTBOpa ceauLiTa pesHor gucka .

* Martepwjan koju Tpeba aa ce ceye Tpeba na Gyae nmobunucaH
6e3beaHo.

e lupn geo cronana Tectepe Tpeba Aa Gyde nocTaBrbeH Ha
[eo MaTepujana Koju ce He ceyve.

Ako cy pvmeH3vje maTepuwjana mane, matepujan ce mopa
3agpxaTu  CTOMapckoMm cTesarbkoM. [loCToju OonacHoCT of
NoBpaTHOT yAapa ako NUCT TecTepe He KNu3u Npeko maTtepujana,
anu je NogurHyT.

ApfekBaTHO y3[pKaBarbe maTepujana Koju ce ceye U YBPCTO
ApXatbe TecTepe ocurypasajy Aa uMate MoTryHy KOHTPONy Hag
eneKTPUYHNM anaToM, Yume ce usberaBa ONacHOCT of noepeaa.
He nokyLuaBajTe aa nogpxute KpaTke koMaae matepujana pykoM.

MUTPE PE3OBMU

e OtnyctuTe AyrMe 3a 3akrbyyasare noauaara cronana (
cn. i)

e Topecute ctonano (
kopucTehm ckany.

e 3aTerHute fyrme 3a 3akrby

5)(

9 ) Ha xerbeHu yrao (o 00 fo 450)

HOXHOT nogy a( 5).
Wmajte Ha ymy ga nocToju Behu pusmk o nospaTHOr yaapua
(seha MoryhHOCT 3arnaerbvBaka nucTa TecTepe) MPUIIMKOM

ceyetba Ha Harmby, na ce yBepuTe Aa je NUCT TecTepe Y

AOTMNYHOCTU YKIby4YeH Yy paaHu Komag. V]CeLLIATe rnaTkum
nokpeTuma.

CEYEHE CEYEHEM Y MATEPUJAN

Uckreyunte TecTepy M3 Hanajakea npe Hero wTo
nopellaBaka.
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e [opecute xerbeHy Ay6uHy pesa koja ogrosapa [eGrbuHu
martepujana Koju ce ceve.

e Yrao TecTepe Tako Aa je npeara MBuLA TecTepe ctonana ( 9 )
je npoTuB MaTepujana koju ce ceye n 00mark 3a okomuTe pesose
je Ha nuHujn npeasuieHor pesa.

e Kapa je TecTepa nocrtaBrbeHa Ha NoYeTky ceyera, NoaurHuTe
[OkM WTUTHKK (13 ) nomohy Aoke 3awTtuTHe nonyre ( 4 ) (
TecTepa nogurHyTa U3Hap matepujana).

o [lokpeHUTe enekTPUYHM anat 1 cavekajTe Aa pes3Hu AUCK AOCTUrHe
nyHy 6p3vHy.

e [locTeneHo cnycTUTe TeCTepy yparareMm pesHor aucka y
maTepwjan (TOKOM OBOT MOKpPeTa, Npefra uBKLa ctonana nune
Tpeba fa byae y KOHTaKTy ca MOBPLUMHOM MaTepwujana).

o Kapa pesHu AnCK NoYHe Aa ceye, OTNYCTUTE 40U WTUTHUK.

e Kapa je Hora TecTepe noyuBa Ha MaTepujany ca LenoM
NOBPLUMHOM , HacTaBuTe Cevetbe Nnomeparwem TecTepe Hanpen.

e Hwukapa He npeokpenuTe TecTepy ca poTupajyhnumM TOUKOM 3a npekup
jep noctoju onacHoCT of NoBpaTHOr yaapua .

e 3aBpwwuTe pe3 Ha  OBPHYT HAuMH Ha CBOj MOYETaK pPOTUPakEM
TecTepe OKO INMHWje KOHTakTa u3Mmelly npefmwe uBuUE TecTepe
cTonana W pagHor npegmeta.

. ,U,OSBOJ'IVITG Aa ce OUCK 3a cevere NOTNyHO 3ayCTaBWu npe Hero
WTO M3BYYeTe TecTepy W3 MaTepujana kaga je TecTepa
UCKIby4yeHa.

e Ako je notpebHo, yraoHe KocuHe Tpeba
nune nnn py4yHom TecTepom.

CEYEHE UNN OOCELAKE BENMMKUX KOMALOA
MATEPUJANA

Mpunukom ceuyerwa Behux Aacaka uUnu pacaka, oHe Mopajy
OWUTM npaBUNHO noaynpTe Kako 6u ce wusGerno moryhe
Tp3ake pe3Hor aucka (deHomeH  Tp3aja)  36or
3arnaBrbuBama AUCKa y pe3y.

PAL U OOPXXABAHE

WUckrbyunte kabn 3a Hanajake U3 MpexXHe yTU4YHULE npe
6uno kakBe MWHcTanauuje, nor unu
papa.

OPXABAHKE U CKINAOULLTEHE

e [penopydyyje ce unwhewe ypehaja ogmax HaKoH cBake
ynotpebe.

e He kopucTuTe Bofly Unu fipyre TEYHOCTH 3a YnLhetse.

e Ypehaj Tpeba O4NCTUTU YETKOM MNM AyBaTU  KOMMPUMOBAHUM
Ba3ayXoOM MOf, HUCKUM MPUTUCKOM.

e HemojTe kopucTuTH CpeAcTBa 3a uuwhete unu pacteapaye
OHW MOTY OLUTETUTU NNAcTUYHe AernoBe.

e PenoBHO uniCTUTE BEHTUNALMOHe OTBOpe Y  kyhuwTy moTopa
kako 6ucte cnpeunnu nperpesarwe ypehaja. He umuctute otsope
3a BEHTUNauMjy ymeTaweM OwWTpUX npeameTa Kao WTo cy
ofBu1jauM UK CIINYHU NPeaMETU Y YTope .

e Ako je kabn 3a Hanajate owTeheH, mMopa ce 3aMeHuTH
kabnom uctux kapaktepuctuka. OBy onepauujy Tpeba noseputi
KBanMUKOBAHOM CTPYYHaky unu cepsucupatn ypehaj.

e Axo gohe fo NpPekOMEepHOr UCKpeHa Ha  KomyTaTtopy, Aa nu je

3aBpLWNTN NUCTOM

nog a,

. jep

cTawe YIIbeHWX YeTkMua MoTopa MpOBEpeHo of  CTpaHe
KBanugukoBaHe ocobe.
e ToKOM HOpMarHor paga, pe3Hu AUCK nocTaje AocafjaH  HakKoH

HeKor  BpemeHa. 3Hak OTynrbMBakba Pe3Hor Aucka je notpeba 3a
noehateM MpUTUCKA MPUIMKOM MOMULAHa TecTepe TOKOM
ceyetba.

e Axo ce yTBpAM Aa je pesHu auck owTeheH, mopa ce
3aMeHUTU.

e PesHnu guck yeek Tpeba aa byae owrTap.

* YBek uyBajTe ypehaj Ha cyBoM MecCTy BaH [jomalliaja aee.

opmax

3AMEHA PE3HOI AUCKA

e [lomohy npunoxeHor Kkrby4a, OfBPHUTE BUMjaK 3a
npuusplwhuBame TouykoBa ( 12 ) okpeTawem yneso.

e [la 6ucTe cnpeununn poTupake BpeTeHa TecTepe,  3akrbyyajTe

BpeTeHo nomohy AyrMeTa 3a 3akrbyvaBate BpeTeHa (19 ) (
cn. E ) npunukom opepTaka  Bujaka 3a npuusplihvBane
oficeyeHor ToyKa.

e YKNoHWTe CnorbHy npupy6HULy 3a npake (11 ).



e Kopuctehn fowy 3awTutHy nonmyry (4 ), nomepute AOHMN
WTUTHUK (13 ) Tako Aa ce yBnauu LWTO je BULWE Moryhe y ropku
WTNTHUK (2 ) (y OBOM TpeHyTKy NpoBepuTe CTakwe U (yHKLUjy
onpyre 3a yBrayewe [OHer IUTUTHUKA ).

o [poayxuTe peann auck (10 ) kpo3 oTBOP Yy NogHOXjy Tectepe (9

o [lopgecute HOBM pe3HM AUCK Y NO3ULM]Y Y KOjoj je nopaBHake 3yba
pesHor ucka 1 CTpenuue Ha HbeMy NOTNYHO y ckrady ca npasLeM
npuKas3aHUM CTPENULIOM  Ha FOPH-EM LUTUTHWKY.

e Y6auuTe OMCK 3a ceuvere Kpo3 OTBOP Y MOAHOXjy TecTepe W
MOHTUpAjTe ra Ha BPETEHO Tako [la Ce MPUTUCHE Ha MOBPLUMHY
YHyTpallle MpupybHuLEe W LeHTpupaH Ha HEHOM
noTKonaBaka.

e [locTaBute cnorbHy Npupy6HuLy 3a npate (
BMjak 3a npuuBplihuBawe pes3Hor gucka (
CMepy kasarbke Ha caTy.

11 ) u 3aTerHute
12 ) okpeTarem

YBepuTe ce fAa je pe3Hu AMcK MOHTUpaH ca 3ybvuma nopasHaTUM
y ucnpaBHoM cmepy. CMmep poTauuje BpeTeHa enekTpuyHor
anara je npukasaH CTPenuLoM Ha KyRuLTy TecTepe.

Moce6Ha naxta Mopa 6UTn nocBeheHa xBaTaky pe3Hor avcka.
BawTnuTHe pyKaBuLe ce Mopajy KOPUCTUTM Kako 61 ce ocurypano
f[a cy Balwe pyke 3awTuheHe of KOHTaKTa ca owTpum 3ybuma
pesHor aucka.

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULA

WcTpoweHe (kpahe of 5 MM), wu3ropene unu HanykHyTe
KapboHCKe YeTke MoOTopa Mopajy Ce oaMax 3amMeHuTW. YBek
3amMeHuTe 06e kapBoHCKe YeTKe UCTOBPEMEHO.

Cawmo kBanudukoBaHa ocoba Tpeba aa 3ameHn kapboHcke YeTke
KopucTehu opuruHanHe genose.

CBe HepoctaTtke Tpeba OTKMOHMTM  oBrawheHn cepeuc
npoussohaya.
TEXHUYKE CNEUNOUKALIMJIE
PEJTUHI MOOATAKA
Linpkynap 58G492
MNapameTtap BpegHocTt
HanoH Hanajaka 230 VAC
PpekBeHLMja cHabaeBawa 50 Hz
Homuuanxa cHara 1500 W
BpauHa pesatba aucka (6e3 5800 MnH-1
onTtepeheta)
CnorbHW NPeYHUK pe3Hor gucka 185 mm
YHyTpaLlhM NPEeYHNK pe3Hor ancka 20 mm
MakcumanHa Mog yrnom of 65 Mm
ny6uHa pesa 90 °
Mop yrnom op 43 Mm
45°
Jlacepcka knaca 2
CHara nacepa &nt; 1 MB
TanacHa AyxuvHa 3payexa A =650 Hm
Knaca 3awTtute 1l
WM cTeneH 3awTtute IPX0
MacosHo 4 .3 kr
ogvHa npov3sogh-e 2025

NOJALIM O BYLIU U BUBPALIMJAMA

HwuBo 3BYy4YHOr NpuTUCkKa JINA=98.99 nb (A)K=3

ab (A)

HuBo 3BYyYHe cHare NwA =109.99 gb(A) K =3

AB(A)

BpepHocT y6p3aka BuGpaumja ax = 3.372 m/s2K = 1.5 m/s2

(NpeaH-a pyyka)

ax=4.553m/s2K=15m/
s2

BpegnHocT y6p3awa Bubpaumja
(3agHa pyyka)

Unch

WHdpop je o 6yum u BUGpauwm;j;

HuBo emucuje Gyke onpeme je onucaH: EMUTOBAHW HUBO 3BYYHOT
nputcka JINnA u HuBO 3By4He cHare JIB (n) ( rae K osHavaBa
Hen3BecHOCT Mepeta). Bubpauuje koje emuTyje onpema onuncaHe
cy BpeaHowhy ybp3sara Bubpaunja a (( rae je K HemsecHocT
Mepetba).
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EmMUTOBaHN HMBO 3By4HOr mputucka JINA , HMBO 3By4He cHare
J1IBA 1 BpeaHocT ybp3arba BUGpaLvja axrvBeH y OBUM ynyTCTBUMA
MepeHu cy y cknagy ca EH 62841-1: 2015. flatu HuBO BMGpaumja
axuaH ce KOpUCTUTW 3a mopeferbe onpeme U 3a MpenMMUHapHy
npoLieHy U3noxeHocTn Bbpaumrjama.

HuBo BWOpauuja uUWTMPaH je camo NPEACTaBHUK OCHOBHE
ynotpebe jeanHuue. Ako ce ypehaj KopucTu 3a apyre annvkauuje
WnM ca ApyrUM pafgHuM anatuma, HUBO BuGpauuja ce Moxe
npomenut. Ha BUWwM HUBO BuGpaumnja he yTuuat HeOOBOIbHO
WM CcyBsulle peTKo oapxasare jeauHuue. [ope HaseaeHu
pasno3u Mmory fgosect [0 nosehaHor uanararwa Bubpauvjama
TOKOM YMTaBOT pafHor nepuoaa.

[Oa 6y ce TayHO npoLEHUNa U3NOXEHOCT BUOpauunjama,
notpe6HO je y3eTu y 0063Mp nepuofe Kapa je jeAvHUuUa
WCKIbyYeHa UK Kaja je yKibyueHa, anu ce He KOPUCTM 3a paj.
Kapa cy cBu ¢hakTopy Ta4yHO NMpoOLIeH-E€HU, YKYMHa M3NOXEHOCT
BUGpaLMjama MoXe ce NoKa3aT MHOTO HUXKOM.

[a 61 ce KOPUCHMK 3aWTUTUO oA yTuuaja Bubpauwja, NoTpebHo je
cnpoBecTn gogatHe mepe 68369[J,HOCTVI, Kao WTO Cy UWKNUYHO
OfpXaBake MaluHe U pagHux anarta, 069368f]VIBaH:e ageksaTtHe

TemnepaTtype pyKky 1 npaBunHa opraHmsaqua paga.
3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
N Mpon3soan Ha enekTpUdHM NOroH He Tpeba oanaraT ca kyhHuM
5 otnagom, Beh ux Tpeba oaHujeTn y oarosapajyhe objekte 3a
oanarakwe. O6paTuTe ce CBOM NpoaaBLy NPOM3BOAA UMK NOKAHUM
* | |Bnactuma 3a nHdopmaunje o ognarawy. OTnaaHa enekTpudHa u
€NeKTpoHCKa Ornpema CafpXW CyNCTaHue Koje HACY eKOMOLIKA
npuxeaTrense. Hepeumknupara onpema npefcTasrba NoTeHUMjanHm
PU3NK 33 KWUBOTHY CPEAVUHY 1 JbyCKO 3ApaBrbe.
&qyot;I'TX MonaHa Cnélka 3 orpaHuU30Hg oanowneaananHosuma&ayot; Cnotka
KOMaHayTowa ca ceauiuTem y Bapiuasm, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y aarbem Tekcry:
&qyot;,I'TKC Morbcka&qyoT;) obaselutaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha caapaj
oBOr ynyTcTea (y Aarbem TekcTy: &QyoT;IpupyydHnK&QyoT;), yKibyuyjyhu, namehy
octanor. CBa ayTopcka NpaBa Ha Cajpxaj OBOr MPUpy4HMKa (y Aarbem TekcTy
&QqyoT;MpUpy4HNK&AYOT;), YKIby4yjyhu, ann He orpaHn4aBajyfin ce Ha HeroB TekcT,
otorpaduje, Anjarpame, LpPTEXE, KaO U HErOB cacTas, NpUNaaajy UCKIbYYMBO
'TKC MonaHa 1 noanexy npasHoj 3alUTUTW y cknafy ca 3akoHom oA debpyapa
KCHYMKC, KCHYMKC o aytopckom npaBy ¥ cpoaHum mpasuma (Tj. Yaconmc
3akoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca usmerama 1 gonyHama).
Konupatee, oGpaia, objasrbveatbe, MOANUKOBaHE Y KOMepLIvanHe capxe Lienor
NPUPYYHNKA, KAO 1 H-EroBIX MojeanHadqHuX enemeHara Ge3 NMCMeHe CarnacHocT1
'TKC Morbcka je cTporo 3abpakeHo U MoXe A0BECTU A0 rpafjaHcke U KpUBKUYHE
O[ITOBOPHOCTH.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN

KYKAIKO MPIONI
58G492

ZHMEIQXH: AIABAITE MPOZEKTIKA TO NAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
®YAAZTE TO A MEAAONTIK'H ANAG®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

EIAIK'H AZ®AAEIA A AIZKOMPIONA XQPIZ MAXA'IPI

Aiadikaoia KOG

e KINAYNOZ: KparrioTte Ta Xépia JOKpPIG aTT6 TNV TTEPIOXN KOTTAG
kai 1o dioko koTrAg. KpatiaTe 1o GAAo Xépl aTn BondnTikh AaBn
1 oTo TepiBAnUa Tou KIvnTApa. Edv kpardre 1o mpidvi kai pe ta dUo
XEpIa, LEIWVETE TOV KivOUVO TpauuariopoU amé 10 OioKO KOTTHG.

e Mnv @Tavete Pe TO XEPI OAG KATW aTTO TNV KATW TTALUpd TOU
Tepaxiou epyaoiag. To mpooTareutikd Oev Umopel va  oag
TPOOTATEUTE! ATTO TOV TTEPIOTPEPOUEVO BIOKO KOTTNS KATW amé 10
TEGXIO Epyaoiag.

e Pubpiote 10 B&B0G KOTIAG avdAoya Pe TO TTAXOG TOU TePayiou
epyaoiag. Suviordrar o OioKo§ KOTAG va EKTEivETal KATw amé 10
P0G KOTTH UAIKG O UWog LIKPOTEPO aTmd To UWog Twv OOVTIWV.

e [loTé pnv KPATaTE TO TTIPOG KOTIH TEWAXIO €pyaniag oTa xépIa
oag | oTo o3I 0ag. XTEPEWOTE TO TEUAXIO Epyaciag o€ pia
ataBepr) Baon. H kaAn ovogién Tou Tepayiou epyaadiag eivar
ONUAVTIKN yia va ammopeuxBei o KivOuvog emagng pe 10 owua,
£EUTTAOKAG TOU TTEPIOTPEPOLEVOU BiaKoU KOTTAG 1 amwAeiag Tou eAEyyou Tng
Komhg.

e Kpardre 10 TPIOVI QMO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG TTOU
TTPOOPICOVTal YIa TO OKOTTO auTd KATA TN JIAPKEIA EPYATIWV




OTTOU O TTEPIOTPEPOPEVOG OIOKOG KOTTHG PTTOPE va €pBel o€
€A Pe NAekTpoPOpa KaAWdIa i To KaAwdIo Tpopodoaiag
Tou TIpIovioU. H emagn pe "nAektpopdpa KaAwdia" Twv peTaAiKwv
LEPWVY Tou nAekTpIKOU epyaAeiou umopei va mpokaAéael nAekTpomAnéia
aTOoV XEIPIOTH.

XpnoiyoTtrolgite TTavta évav odnyd oxioipatog f évav odnyo
AKUWYV Katé 1o oxiolpo. Auté BeAtiwver mv akpifeia KomAg Kai
JEIVEL TNV MOaVOTNTA EUTTAOKAS TOU TTEPIOTPEPOUEVOU OioKOU
KOTTrG.

XpnoiyoTrolgite TavTa dioKo KOTTAG PE TO CWOTO PéyeBOG OTTLV
TotroBétnong. Or diokor kotrrig Tmou dev Taipia{ouv oTnv utTodoxh
TOTTOBETNONG  eVOEXETAl va TPEEOUV  EKKEVIPQ, TTPOKAAWVIAS
ammwAeia Tou AEyxou NG epyaciag.

Mn  XPNOIYOTIOIEITE TTIOTE  KATEOTPAMUUEVEG 1 AKOATAAANAEG
PodéAeG 1 Bideg yia TN oTepEwan Tou Siokou KOTIG. Or podées
Kai ol Bides mou aoalifouv 1o OioKO KOTTHS €XOUV OXEDIQOTEI
EIGIKG yIa TO TTPIOVI, WOTE va diacgaliferar n BEATIOTN AeiToupyia
Kal n ao@dAeia kard tn xprAon.

Aitieg amréppiwng Kal TPOANYN TNG aToppIYPng.

OmioBia amdkpouon eival n §a@vik aviywon Kal améoupcn Tou
Tploviod. TTP O G TOV XEIPIOTH OTN YPOWWR KOTTAG, TTou
TIPOKOAEiTal ammd pTTAOKapIopévo 1 akatdAAnAa odnyoUpevo
Sioko KoTTAG.

Otav n Aemrida Tou TIPIOVIOU GPNVWVETAI 1 OPiyYETAl OE MIa
oxiopf}, 0 TPOXOG KOTAG OTaUATA Kal n aviidpacn Tou KIvATAPX
TpokaAei TNV Taxeia Kivnon Tou TpIovioU TTPOG Ta THoW TTPOG ToV
XEIPIOTA.

Edv o diokog KOTAG &ival  OTPIMPEVOG 1] KAKWG
€UBUYPAUMIOUEVOG OTO TEAYIO TTou KOBeTal, Ta ddvTia Tou diokou
KOTTAG, KaTd TV €§056 TOUug aTTd TO UAIKG, UTTOPE VO XTUTTOOUV TV
EMAVW ETMIQAvEID TOU UAIKOU Trou KOBETOl, TTPOKAAWVTAG TNV
aviywon Tou diokou KOTAG Kal, GUVETIWG, TNV aviywaon Tou
TpIovioU Kal TNV KAWTOI TTPOG Ta oW TTPOG TOV XEIPIOTH.

To ommioBio Towyvpiopa  €ival  amoTéAeopa  akatdAAnAng
xpnong Tou oAucotrpiovou 1) AavBaouévwy BladiKaoiwv A
ouvenKWwv AsiToupyiag Kai pTTopei va amo@euxBei pe TN Afyn Twv
KATAGAMNAWY TTPOQUAGEEWY.

KpatriaTe To TIpIoVI Kal pe Ta dUo Xépia OTaBepd, HE TOUG
Bpaxioveg TOTTOBETNPEVOUG £TOI WOTE VA QVTEXOUV TN
duvapn Tng omioBiag avarridnong. AdBeTe Béon CWPATOG
oTn Wia TTAeupd Tou TTpIoVIoU, aAAG GXI OTN ypaur) KOTTAG.
To omioBio kAwronua pmopei va mpokaAéoel Tayeia kivnon Tou
mpiovioU mpog T1a mmiow, aAAd n SUvaun Tou omioBiou kAWTonuarog
pmopei va eAeyxOei amd Tov xeipiot €dv An@Oouv or kardAAnAeg
TPOQPUAGEEIS.

‘Otav o diokog KOTIAG PTTAOKAPE! 1 6TAV OTOPATACE! TNV KOTIH
yla OTTOIOVOATIOTE AGYO, QQOTE TO KOUUTT TOU JIAKOTITN KOl
KPATAGTE TO TIPIOVI OKIiVNTO OTO UAIKO pEXPI va OTAPOTAOCE!
eVTEAWG O BiOKOG KOTTAG. MOTE PNV ETTIXEIPACETE VA APAIPECETE
T0 8iOKO KOTIAG aTTé TO KOUEVO UNIKG 1) va TpaBrigeTe TO TTPIOVI
TPOG Ta THOw evw O OIOKOG KOTTAG KIVEiTal WTTOPEl va
TrpokaAéoel omioBio kKAwTonua. Aigpeuviore kai AdBere diopbwrikd
LETpa yia va e€aleiyere TNV aitia TG EUTTAOKNS TOU BIOKOU KOTTIG.
Kard Ttnv emavekkivnon tou TIpioviol OTO TEPAXIO EPYOOIAG,
KEVTPAPETE TO DIOKO KOTIAG OTNV KOTTA Kal EAéyETE OTI Ta BOVTIA
Tou diokou KOTIG dev £xouv KOAAOEl 010 UAIKG. Edv o diokog
Kot UTTAOKGpEI KaTd TNV €TTavekkivnon Tou TpiovioU, UTopei va
vAiotprioel é§w 1 va mpokaAéoel omoBéAkouoa OTO  TEUGXIO
epyaoiag.

2Tnpi§Te peYAAEG TTAGKEG YIa va EAAXICTOTIOINCETE TOV KivOuvo
olo@igng kai oticBiag KAwToIdg Tou Trploviou. Or peydAes
mAGkeg Teivouv va Auyi{ouv kGrw amd 1o idio Toug 10 Bdpos. Ta
ompiyuara mpémer va romoBerouvial kdtw amé v mAGka Kai OTIS
0o mAeupég, Kovid oTn ypauun KOS Kai Kovid atnv dékpn g
mAdkag.

Mnv xpnoipotroigite BapTroug 1 KATEOTPAUPEVOUG dioKoug
KoTAG. Ta un akoviopéva f eopaAuéva eubuypaupiouéva dovria Tou
diokou komr¢ dnuioupyolv otevly Ko Tou mpokaAei umepPoAikn
1011, EUTTAOKA TOU BiOKOU KOTTAS Kail avakpouoTn.

PubpioTe pe ao@dAeia Toug OQIYKTAPEG BABOUG KOTIAG Kai
ywviag KAiong TpIv  TTpayUaToTIoINoETE TNV KOTH. Edv o1
puBuioeig Tou piovioU aAAGéouv kard 1n SIGpKeIa TNG KOTTAG, autd
UTTOPEI va TTPOKaAETE! EUTTAOKN Kai TIowyUploua

Na €ioTe 1B10iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV TTPAYHATOTTIOIEITE KOTTEG HE
BuBIon ot xwpiopara. O Siokog komrg umopei va kéwel dAAa
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avrikejpeva mou Oev eivar opard amd é€w, mpokaAwvrag omioBia
avdkpouan.

As1Toupyieg TOu KATW KAAUPMATOG

EAéyXeETE TO KATW TTPOOTATEUTIKO TTPIV aTTd KABE Xprion yia va
BeBaiwbeite 611 éxel avaoupBei owoTd. Mnv XPNOIUOTIOIEITE TO
TIPIOVI €AV TO KATW TTPOCTATEUTIKO OeV KIVEITaI EAEUBEPT Kl deV
atrokoAAdTal apéowg. MoTé unv TTPOCaPTATE 1} APFVETE TO KATW
TIPOOTATEUTIKO OTNV avoIXTh Béon. Edv To mpidvi méoer Kard
AdBog, T0 KGTW TPOOTATEUTIKO UTTOPET va Auyioel. Avaonkware 10
KATw TTPOOTaTEUTIKO  Xpnolpomoiwvias T AaBn emavagopds Kai
BeBaiwbeite 61 Kiveitar eAeUBepa kai Oev akouutder otn Aemida
KOTAg 1 o€ omolodrmore GAo uépog Tou unxaviuarog yia Kdbe
pUBuIoN ywviag kai BGBous KOTTAG.

EAéyETe TN Aeitoupyia Tou eAaTnpiou TOU KATW TTPOCTATEUTIKOU.
Edv 1o TTpooTaTeuTIKO KOl TO EAATAPIO BEV AEITOUpyolV OwaoTd,
Ba TpéTel va eTmIoKeuaaToUV TIPIV amd TN Xpron. H evepyomoinan
TOU KATW TTPOOTATEUTIKOU UTTOPEi va emPBpaduvBei amé kareoTpapuéva
eéapripara, KOAAWOEIS EvamoBETEIS 1) CUOTWPEUON ATTOPPIUUATWY.

H xepokivnTn améoupon Tou TIPOCTATEUTIKOU TTUBpéva
EMTPETTETAI POVO yia €I0IKEG KOTTEG, OTTWG Ol “KOTTEG HE
BUBION" kal oI "oUVOETEG KOTTEG". ZNKWOTE TO KATW
TIPOCTATEUTIKO pE TN AaBr) avdoupong kal 6tav o Jiokog
KOTTAG OieIod00el OTO UAIKG, TO KATW TIPOCTATEUTIKO Oa
TIPETTEl va aTTEAEUBEPWOEI. ia OAeg TIC GAAeS KoTTEG, auviaTdral
n auréuarn Aeiroupyia Tou KGTw TTPOOTATEUTIKOU.

Mpooéxete TavTa OTI TO KATW TTPOCTATEUTIKO KAAUTTTEI TO SioKO
KOTTAG TTPIV TOTTOBETACETE TO TIPIOVI GTOV TIAYKO £PYATIQg 1] OTO
ddamedo. Evag akdAumTog mepioTpe@pduevos  diokog  Kommig  Ba
mpokaAéoel v avaotpo@ri Tou TmpiovioUu, kOéBovrag oridhTmore
Bpiokerar atnv mopeia Tou. AdBere umown 1o XpOvo mou xpeiaderal o
5ioKOG KOTTAG yia va oTaparioel UETE TNV aTevepyoTToinon.

Np6o6eTeg 0BNyYieg aopaAsiag MpouAdgeig

Mn XpnoipoTIOIEITE KATEOTPAUUEVOUG 1 TTAPAHOPPWHEVOUG BioKOUG
KOTTAG.

Mnv xpnoipoTroieite diokoug Asiavang.

XpnoiyoTrolgite HOVO diICKOUG KOTTAG TTOU CUVICTWVTAI aTTd Tov
KATAOKEUQOTH Kal TTANPoUV TIG amraiTioelg Tou TrpoTUtou EN
847-1.

Mn xpnoipotroigite 8ioKOUG KOTTAG TTOU Oev €XOUV JOVTIA pE
Bipeg KapBidiou.

H okévn améd opiopévoug TOTTOUG §UAOU pTTOpPEl va eival
£TMIKiVOUVN yIa TNV uyeia. H Gueon @uoikr TTagr pe Tn oKkovn
HTTOpEi va TIpoKaAéoel aAEPYIKEG avTIOPATEIG ri/Kal aoBéveleg
TOU QVATIVEUOTIKOU OUCTAWATOG OTOV  XEIPIOTA 1} OTOUG
Trapeupioképevoug. O1 okdveg Opudg kal ofidg Bewpouvral
KapKIvoyoveg, 10iwg o€ oxéon pe oucieg emegepyaaiag {uAou
(ouvtnpnTikG §UAoU).

o XpnolpoTrolite péoa ATOHIKAG TTpooTaciag, OTTwg:

e TIPOOTOTEUTIKA OKONG VIO TN MEiWGON Tou KIVOUVOU aTrwAeiag akong,

e TTPOCTACIA TWV HATILV,

e QVATIVEUGTIKF TTPOCTACIA YIa TN PEIWGCT TOU KIVOUVOU €I0TTVONG
emBAaBolg okévng,

e ydvria yia TO XeIPIOUS diokwv KOTAG Kal GAAwv Tpaxiwv Kai
aIxuNPWy UNIKWV (o1 8iokol KOTTAG TTPETTEl va KpaTiolvTal atéd v
oTrr, étroTe gival duvaTdv),

e XUvdeon ouoTApaTog avappdenang okdvng katé Ty Kot §UAou.

Aoc@alng epyacia

Eivai onpavTikd va emiAégete dioko koTmg avdAoya pe Tov TUTIO
TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

Mnv xpnoipoTroieite 10 aAucoTTpiovo yia TNV KOTH GAAWV UAIKWV
€KTOG aTrd §UAO 1) UNIKG pe Baon To §UAO.

Mnv xpnoipoTolgite T0 aAUCOTIPIOVO XWPiG TO TTPOCTATEUTIKO i 6Tav
ival PTTAoKapiopévo.

To damedo oTnV TEPIOXH OTTOU EPYAZETAI TO PNXAVNMA TTPETTEN VO
ival KaAd ouvTnpnuévo Xwpig xahapd UAIKG 1 TTPOECOXEG.

Mpémel va uTdpyxel ETaPKAG QWTICPES TOU XWPOU EPYaTiag.

O epyaldpevog TTou XeIpieTal To pnxdavnua TTPETTEl va eival
KOTAAANAG  ekTraideupévog otn Xprion, T Aeitoupyia kol 1O
XEIPIOPO TOU PnxXavApaTog.

Na xpnaipotroiotvtal pévo aixunpoi diokol KoTG.

AWaTe TTPOTOXN OTN PEYIOTN TaXUTNTA TTOU avaypageTal aTo dioko
KOTTAG.

BeRaiwBeite omn Ta XPNOIHOTTOIOUEVT
GUPHOPPUIVOVTAI LE TIG CUCTACEIG TOU KATAOKEUAOTH.

ggaptiuaTa



e H yuahioTepr) Aapapiva () GAAa UNIKG pe avakAaoTK ETTIQAVEIQ)
Oev emTPETE TN XPAON Tou QWTOG Aéidep, kaBuwg autd Ba ptropolae
0Tn Ouvéxela va 0dnyroel oE ETTIKIVOUVEG QVTAVAKAGOEIG TTPOG TOV
XEIPIOTH, TPITOUG i {Wa.

e Mnv avrtikaBiotate Tn povada Aéifep pe GAAo TUTTO. OAeg ol
€TTIOKEVEG  TIPETTEl  va  TIpayparotrololvial  amé  Tov
KOTAOKEUAOTH i a1t £0uciodoTnévo dTopo.

MPOZOXH: PubBpioeig OJIOQPOPETIKEG QMO aQUTEG  Trou
ava@EPOVTal OTO TTAPOV EYXEIPIBIO EVEXOUV KivBuvo ékBeong
o€ akTivoBoAia Aéiep!

MPOZOXH: H ouokeunl éxel oxedlaoTei yia Aeimoupyia o€
E0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tn xpRon evog eyyevwg ac@alolg oxediaopou, Tn
XPAoN HETPWV do@aAsiog Kol TIPOOOETWV  PETPWV
TTPOOTACIAG, UTTAPXEl TTAVTA £VOG UTTOAEITTOPEVOG KivEuvog
TPAUHOTIOHOU KATA TN SIGPKEIN TNG EPYATING.

e ArmroouvdéoTte TO TIPIGVI OTd TNV TIOpoxn pelpaTog OTavV
TTPAYHATOTIOIEITE EPYOTIEG TUVTHPNONG.

e Edv 10 KOAWDIO TPOPOSOCIaG KATAGTPAPEI KATA TN SIGPKEIR TNG
Aeimoupyiag, amoouvdéaTe apéowg Tnv Tapoxn pevparog. MHN
AITIZETE TO KAAQAIO TPO®OAOZIAZ MPIN AMO THN
AMNOXZYNAEZH THZ MAPOX'HZ PE'YMATOZ.

e Eav 10 mpI6vI eival e§oTTAiopévo pe AéiZep, To Aéilep Bev TTpETTEl va
avTikataoTaBei ue GAAO TUTTO Kal TUXOV ETTIOKEUEG TIPETTEI Va
ekTeAoUVTal aTTO TEXVIKO O€pPIg. Mnv aTpépeTe TV akTiva Aéilep Tpog
avBpwoug 1 Jwa.

e Mnv xpnoipoTrolgite auté To epyaleio ae oTaBepry Asitoupyia. Aev
TTpoopIETal yIa XPAON HE TPATTE]! KOTTAG.

e XQiETe TO TEPAXIO EpyaTiag o€ pia OTABEP EMPAVEIN Kl OTEPEWOTE
TO ME OQIYKTAPA 1) PEYYEVN YIa va eEaAeiWeTe TNV Kivnon. AuTog
0 TUTTOG GUOQPIENG Tou Tepaiou epyaaiag eival ao@aréoTepog atmod
TO VO KPATATE TO TEUAXIO Epyaaiag aTo Xépl 0ag.

o [Mepipévere péxpl va oTagatioel evieAws N AeTrida TTpIv aproeTe
T0 epyaleio kaTw. H AeTTida KOTTAG UTTOPEi va UTTAOKAPE! Kal va
XGoeTe TOV £AEYXO TOU EPYOAEioU.

KANONEZ AZ®OAAETAZ IMNA TH ZYZKEY'H AEIZEP

H ouokeur} Aéilep TTOU XPNOILOTTOIEITAI TNV KATAOKEUN TOU TTpIovIoU €ival
Kartnyopiag 2, pe Péyiatn 10xU <1 mW, o€ purikog KUPaTog akTivoBoAiag
A= 650 nm. Mia TéTola cuokeun dev gival ETIKivOUVN yia TRV 6paon, aAAd
Oev TpETTEl va KoITdTe atreuBeiag Tpog Ty kateUBuvon Tng TTNYAg
akTIvoBoAiag (kivduvog TTpoowpIvig TUGAWONG).

MPOEIAONOIHZH. Mnv koitadete ameubeiag péoa oTn déoun
QwTOg Afilep. AuTO eykupovei KivdUvoug. Tnpeite Toug
ak6AouBoug Kavoveg ac@alsiag.

e XpnolgoTroleite T ouokeur] Aéifep CUMPWVA PE TIG OUOTATEIG
TOU KOTOOKEUAOTH.

e Moté pnv kareuBOvere okémpa i akolola TN déopn Aéilep TTPOG
avBpwTroug, {wa f KAToI0 QVTIKEIUEVO €KTOG AT TO UAIKO
£pyaoiag.

e H déoun Méigep dev mpétrel va kateuBUveTal katd AdBog TTpog Ta
HATIA TWV TTOPEUPIOKOUEVWY Kal TV {WWV YIa TTEPICOOTEPO ATTO
0,25 SeuTePOAETTITA, TT.X. KATEUBUVOVTAG TN SO PWTOG HETT
atrd KOBPEPTEG.

e Eivar mavra amapaitnto va diag@ahiferar 6T 1o Qwg Aéidep
KaTeuBUVETaI € UAIKG TTOU eV EXEl QVOKAQOTIKEG ETTIQAVEIEG.

e Mnkog kUpatog: 650 nm- loxig: < 1 mW EN 60825-1:2014

Emre§iynon Twv XpnoIMOTTOIOUUEVWY EIKOVOYPOUHATWYV:
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1. AioBdoTe Tig 0dnyieg AeiToupyiag, TNPAGTE TIG TTPOEIBOTTIOINTEIG Kal
TOUG OPOUG ACPAAEING TTOU TTEPIEXOVTAI O QUTEG.

2.Aigragn pévwaong deltepng Katnyopiag

3.Na @opdTe péoa aropikrg TpoaTaciag (yuahid ac@aleiag,
WTO0OTIdEG, HAOKA OKOVNG)

4.ATTOOUVOEDTE TO KAAWDIO PEUPATOG TTIPIV OTTO TN GUVTAPNON
A TNV ETTIOKEUN.

5.MpooTareloTe amo T PPoxn.

6.KparAoTe Ta TaIdIG HaKPIG OTTO TN OUOKEUN.

7.Mnv @épveTe Ta GKPA 0OG KOVTA OTA KOTITIKG aToIxelal
8.Kivduvog ou oeiletal oV avdkpouon.

9.Mpocoxr KivOUVog TPAUPATIOHOU TWV XEPIWV, ATTOKOTTH TWV
SaKTUAWV.

10.Znpeiwon: aktivoBoAia Aéiep.

KATAZKEY'H KAl EDAPMOI'H

To diokotrpiovo €ival NAEKTPIKG epyaAeio XeIPOG WE pOVWON
Katnyopiag Il. Tpogodoteital amd HOVOQUOIKG KIVATAP  ME
petaywyéa.  Autdg 0 TUTTOG  nAekTpIKOU  epyaAgiou
XPNOIPOTIOIEITAl EUPEWS VIO TO TTPIOVIOPA §UAOU Kal UAIKWY HE
Béaon 1o EUN0. Agv TPETTEI VA XPNOILOTTOIEITAI YIOl TO TTPIOVIOHA
KauooEUAwy. MpooTrdBeleg xprong Tou TpiovioU yia OKoTroUg
GAAoug amd autolg TTou kaBopidovtal Ba BewpnBolv akatdAAnAn
Xprion. XpnoiuoTroleite 70 JIOKOTIPIOVO HOVO pE KATAAANAEG
TplovOAapEG pE GKpeG KapPBidiou. To OIOKOTTpiovO  €xel
oxedIaoTEl yio eEAapPEG epyacieg o€ ouvepyeia o£pPIG Kal yia
OAeg TIG epyadieg OTOV TOpén TNG ave§dpTNTNG €PACITEXVIKAG
SpaotnpidtTag (DIY).

Mnv kdveTe
epyaleiou.

NEPIFPA®H TON FPA®IKQN ZEANTAQN

H apibunon Tmou akoAouBei avapépeTal oTa e§apTAPATA TNG
Hovadag TTou aTrelkovigovTal OTIG YPAaPIKEG OENIDEG TOU TTAPOVTOG
gyxelpidiou.

1.Akpo@uaio atréppIyng okOvVNG

2.AcTTida TTaVW OTEPEWHEVN

3.EvdeikTIKf Auyvia yia Tn ouvdeon Tdong

4. Katw HoxAGG TTpoaTaaciag KIVOUpuEVoU diokou

5.MT1ouTév aog@daliong pubuiong ywviag

6.KoupTri ao@dAiong mapdAAnAou odnyou

7.Evdeign ypappng kotrig yia 45°

8.Evdeign ypappng kotmg yia 0°

9.M651

10.Aiokog KOTTAg

11.PodéAa @AdvTdag

12.Bida oTepéwong dioKou aTTOKOTTAG

13.Kdtw aomida KivnTh

14 .MmpooTivi) AaBr)

15.A10K6TITNG

16.KoupTri ao@dAiong diakoTTn

17.Kipia AaBn

18.MoxA6g KAEIdWHATOG BABOUG KOTIHG

19.KoupTri KAEIDWHATOG ATPAKTOU

20.A1ak6TITNG AéiEP

21.N\é&iGep

22.MapdAAnAog 0dnydg

* EVEXETal VO UTIGPYOUY BIAQOPES HETEY TOU OXEBIOU Kall TOU TIPGIOVTOG,

EZOMAIZMOZ KAl A=EZOYAP

e MapdAAnAog odnydg -1 Tep.

o Egaywvikoé kAeidi -1 Tep.

MPOETOIMAZIA A EPFAZIA

P'YOMIZH TOY BAOOYZ KOMHZ

To B&Bog KoTrrG o€ 0pBA ywvia pTropei va pubpioTei ammd 0 éwg 65
mm

o XahapwaTe To poxAd aopahiong Baboug koTrg (18).

e PubpioTe 10 emBupnTd BABOG KOTIAG (XPNOIHOTIOIWVTAG TNV KAUOKA).
e Ao@alioTe To HOXAS aopaAiong BaBoug kotrig (18) (e1k. A).
EFKATAZTAZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHEZ KOMHZ
XpnoipotroioTte évav TTapaAnAo odnyd 6tav KOBETE TO UAIKO o€

oTevd KoppdTia. O odnydg ptopei va ToTmoBeTnbei oTn degid 1§ otV
apioTepr} TAeUpd Tou NAekTPIKOU epyaeiou.

Kakn Xpnon TOU nNAEKTPIKOU



o XaAapwoTe Tov HoxAd agahiong Tou TapaAAnAou odnyou (6).

e TotmoBetioTe TN paRdo TTapdAAnAou odnyou (22) oTig dUo OTTEG
oTo TTédI Tou TTpIoviou (9).

o PubpioTe TV emBupnTr amé0TACN (XPNOIHOTIOIWVTAG TNV KAIHOKQ).

e ZTEPEWOTE TOV TTAPAAANAC 0dnyod (22) Ye TO KOUMTT aopaAiong
Tou TTapdAAnAou odnyou (6) (eik. B).

O mapdAAnAog 0dnyog (22) propei eTTiong va xpnalpoTtroin6ei yia mn

Aogn kot ard 0%wg 45°.

Mnv a@nvere moté TOo XEPI | TA BAXTUAG cdag va

BpiokovTal Tiow amd To TPIGVI TTou AsiToupyei. Edv

oUupBEi avAKPOUOT), TO TTPIOVI PTTOPEI VA TTECEI OTO XEPI OAG,

TTPOKAAGWVTAG OOBAPO TPAUHATIOHO.

APOPQTO KATQ KAAYMMA

To k&Tw KaGAuppa (13) Tou diokou KoTAG (10) wbeital autdépaTa
TIPOG TO THOW KABWG EPXETAI O€ ETTAQPH WE TO TTPOG KOTIH UAIKO. Mo
VO TO OTTPWEETE TTPOG Ta TTOW XEIPOKIVNTA, PETAKIVAOTE TO HOXAG
TOU KGTW TTPOCTATEUTIKOU (4).
AMOMAKPYNZH ZKONHZ

To diokotrpiovo eival e§oTAIopévo pe BUpa avappdenong akdévng (1)
yio TNV €§aywyn Twy TEPayiwv Kal Tng okévng TTou TrapdyovTal Katd
NV KOTTA.

AEITOYPIMIA / PYGMIZEIZ

ON/OFF

H 1éon dikTUoU TTPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV OVOUAOTIKH TEON TToU
avaypd@eTal TNV TTIivakida TUTTou Tou TrpiovioU. KpatroTe 1o
aAucoTrpiovo kal Pe Ta SU0 Xépia KaTd Tnv ekkivnon, kabwg n
POTT TOU KIVNTAPO MTTOPEi VO  TIPOKAAECEl  QVEGEAEYKTN
TTEPIOTPOPH) TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU.

Eivar onuavtiké va éxere uméywn oag 6T O6tav TO  TTPIOVI
QTTEVEPYOTTOIEITAI, TO KIVOUPEVA MéPn Tou e§akoAouBouv va
TTEPIOTPEPOVTAI YIa KATTOIO XPOVIKG SIGoTNHA.

To 1pI6vI gival EOTTAIOEVO PE £Va KOUPTTT KAEIBWHATOG BIOKATITN
(16) y 1 a Vv amouyr Tuxaiag ekkivnong.

Evepyotroinon:

o [aroTe T0 KoupT ao@daAiong diakémn (16) (Zx. C).

e MatoTe TO KOUNTTI EvepyoTTOinoNG/atevepyotoinang (15).
ATmrevepyoTtroinon:

o AmeheuBepwoTe TV Trieon aTo KoupTi diakoTTrg (15).

ENAEIKTIKH AYXN'IA A TH £ YNAEZH TAZHEZ
Otav 10 aAucotrpiovo eival ouvdedepévo otV Tpifa peUpaTog, avapel
n evOEIKTIKA Auyvia aUvdeong Téang (3).

APAZH AAZEP

Moté pnv koitdre ameuBeiog otnv akrtiva Aéidep | otnv
AvTavAKAQOT TNG A0 KATOTTPIKA EMIQPAVEIO KAl TTOTE pUnv
OTPEPETE TNV aKTiva A€1JEP TTPOG OTTOIOSATTOTE ATOHO.

To @wg Tng déoung Aéilep emTpETTel TOV KAAUTEPO EAEYXO TNG YPOAMHAG
KOTTAG TTOU ETTITUYXAVETAI.

H yevviTpia Aéigep (21) Tou amoTeAei e§apTnua TOU TTPIOVIOU

TpoopideTal yia Xprian o€ KoTéG akpiBeiag. H povada Aéigep pétrel

va aTrevepyoTroleital dtav 1o Aéiep dev XPnOILOTTOIETAI.

o Miéote Tov diakomTn Aéiep (20) aTn Béan evepyorroinang.

o To Aéilep Ba apyioer va eKTTEPTTEN pia KOKKIV Ypappn, opath aTo UAIKG.
e H kot Ba mpémer va yivel katd prikog autig TG ypappng.

o AmevepyotroiioTe To AéiGep 6Tav 0AoKANPwOEi N KOTTH.

H okévn amdé TNV KOmH UTTopEi va BAuTTWOoEl TO Pwg Tou
Aéillep, y1I' auTO KOl O @akog Tou TTpofoAéa Aéilep
TPETTEl Va KaBapideTal KaTd SiaoTApaATa.

KOMH

H ypappn kot umrodeikvietal atd Ty €vaeign ypappng kotig (7) i (8).

e Orav gekivaTe TV epyaaia, Kpatdre mavTa 1o TPIOVI PE aoPAAEIa Kal
He Ta dU0 XEpIa XPNOIPOTIOIVTAG Kal TIG dU0 AaBEg.

e To mpidvi Tpémel va TiBeTal o€ Asitoupyia pévo Otav BpiokeTal
HakpId atrd TO TTPOG KOTTA UAIKO.
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e Mnv mégete To TPIOVI pe uTTEPPBOAIK dUvapn, £papuooTe PETPIA,
guvexr Tiean.

e AgnoTe T0 dioko KOTIAG va OTaPATACE! evIEAWS 6Tav 0AoKANPwOEi
n KOTTA.

e Edv n kot diakotei TpIv amd TV TPoPAETTOHEVN OAOKARPWOT| TNG,
OTAV OUVEYIOETE, TTEPIMEVETE TTPWTA MEXPI TO TIPIOVI VO QTACE!
otn péyiotn TaxltnTa WETG TNV €KKivNOn Kal OTn OUVEXEID
00nyAOTE TIPOCEKTIKA TO BiOKO KOTTG HEOT OTO KOPUEVO UAIKO.

e Kard v Kot Katd PAKOG TwV IVWY Tou UAIKOU (§UAO), HEPIKESG
@opég ol iveg Teivouv va avéBouv TIPOG Ta TTAVW Kal va
oxiotolv (n kivnon Tou TpilovioU pE  XapnAn  TaxutnTa
€AOYXIOTOTTOIEN TNV EUPAVION QUTAG TNG TAONG).

o BeBaiwBeite 6T TO KATW TTPOCTATEUTIKO QTAVEI OTNV TENIKH BEon
NG Kivnong Tou.

o BeBaiveaTe TAVTA OTI TO KOUPTT ao@aAhiong BABoug KOTTAG Kai To
KoupTri  ao@dAiong puBuiong TodioU TIpiovioU  gival  owoTd
O@IyUEva TIPIV aTTd TNV KOTTH.

e Mg 10 TTPIOVI TIPETTEI VO XpnalgoTToloUvTal pévo diokol KOTTAG W €
TN owoTh e{wTEPIKA DIGUETPO Kai JIAUETPO OTTAG TNG £€0pag Tou
SioKou KOTTAG.

e To TIpog KOTIH UAIKO TTPETTEI VO OKIVNTOTTOIEITAI HE ACPAAEIQ.

e To ¢@apdUTepo TUAMA Tou TTOdI0U TOu TTPIOVIOU TIPETTEl VO
TOTTOBETEITAI OTO TUUA TOU UAIKOU TToU Sev KOBETaI.

Edv o1 diaoTtdoeig Tou UAIKOU eival HIKPEG, TO UAIKO TTPETTEl VO
ouykpaTeiTal  pE  OQIYKTAPA  §UAoupyoU.  YTTApxel  KivOuvog
KAWTOIAG av n TTpIovoKopdEAa dev YAIOTPAE! TTAVW OTO UAIKG OAAG
AVUWWVETAI.

H emapkig ouykpaTnon Tou TTpog KOTI UANIKOU Kal n oTaBepr
AaBr Tou TTpIoVIoU e§ac@aAifouv OTI £XETE TOV TTAPN €AEYXO TOU
NAEKTPIKOU  epyaleiou,  armmogelyovriag €101 ToVv  KivOuvo
Tpaupatiogou. Mnv ETTIXEIPACETE va OTNPIEETE PIKPE  KOMUATIO
UANIKOU HE TO XEpI.

KOMEZ MITRE

o XohapwoTe To koupTri ao@dAiong puBuIong Todiou (5) (e1k. D).

e PubBuiote 1O TSI (PoTnV €mBuUPNTA ywvia (amo 0°%wg 45°)
XPNOIMOTIOIVTAG TNV KAipaKa.

e Zgigte TO KOUNTTi AOPAANIONG PUBHIONG TTOBIOU (5).

OupnBeite  6m uTTdpxel PEYOAUTEPOG  KiVOUVOG  KAWTOIGG
(MeyaAuTepn MBavOTNTA EUTTAOKAG TNG TTPIOVOAGUAG) OTav KOBETE
uttd KAion, yi' autd BeBaiwBeite 6T N TTpIovOAapa gival TTARPwWG
eUTTAEYpEVN M € TO TePdixio epyaaiag. KOwTe pe opaAr kivnon.

KOMH ME KOIMH M'EZA XTO YAIKO

AtroouvdéoTe TO TPIOVI AT TNV TTapoxn PEUHATOG TIPIV

KAVETE pUBUioEIG.

e PubpioTe 10 £mMOUPNTO BABOG KOTTAG TTOU AVTIGTOIXEI OTO TIAXOG
TOU TTPOG KOTIT| UAIKOU.

e TupioTe 10 TPIGVI €101 WOTE TO PTTPOCTIVO GKPO TOu TTOdI0U TOU
mpiovioU (9) va Bpioketal TAvw 0T0 UNIKG TTOU TTPOKEITAI VO KOTTET
Kal To onpadl 0%ia KaBeTeg KOTTEG va BpiokeTal TTAVW OTN YPAUHA
NG TTPOPBAETTOEVNG KOTTAG.

e AgoU TO TpIdVI éxel TOTTOBETNOEI OTNV OpPXf TNG KOTAG,
QAVOONKWOTE TO KATW TTPOOTATEUTIKS (13) XPNOIMOTIOIIVTAG T O
HOXAO KATw TTpooTOTEUTIKOU (4) (n Aemida Tou Trpioviod
AVOONKWVETAI TTAVW aTT6 TO UNIKO).

e EKKIVAOTE TO NAEKTPIKG €pyaAeio Kal TTEPIPEVETE va @TACEl O dioKOg
KoTrAg o€ TTAPN TaXUTNTA.

e XapnAwoTe oTadiaké To TpIdvi BuBidovTag To SiokKo KOTTAG aTo
UAIKG (katd Tn didpKela aQUTAG TNG Kivnong, n UTTPOCTIVH AKpn
TOU TTOdIOU TOU TIPIOVIOU TIPETTEl va £pXETal O€ €TaPH pE TNV
£mM@Aaveia Tou UAIKoU).

e Ortav o diokog KoTrg apxioel va KkoOBel, ameAeuBepwoTe TO KATW
TTPOCTATEUTIKO.

e Ortav 10 63! TOU TIPIOVIOU OKOUPTTACEI 0TO UAIKO pe OAOKANpn
TNV EMIQAVEIG TOU, OUVEXIOTE TNV KOTTA HETAKIVWVTAG TO TTPIOVI
TIPOG Ta EPTTPOG.

e T[loté unv kdvere 6mobBev Tou TpIovVIOU pE TIEPIOTPEPOPEVO BioKO
KOTTAG, KaBWG U TT & p X € 1 Kivduvog KAWTOIAG TTPOG Ta TTioW.

e OMoKANPWOTE TNV KOTTH WE QVTIOTPOPO TPOTTO aTré TNV évapgn TG,
TIEPIOTPEPOVTAG TO TIPIGVI YUPW aTIO TN YPOHPr ETaQng peTagl g
PTPOOTIVAG GKPENG TOu TT0dI0U TOU TTPIOVIOU KAl TOU TEHAYIOU.



e A@noTe Tov ioKo KOTTAG va OTapaTAOE! EVIEAWS TTPIV TPABASETE TO
TPIGVI aTd TO UAIKG 6TaV TO TIPIOVI EivVal ATTEVEPYOTTOINMEVO.

e Edv cival amapaitnto, oI YwVIOKEG AOLOTOUEG TIpETTEl va
TEAEIWOOUV pE TTpIOVOAaua i XEIPOTTpiovo.

KOITH 'H ANOKOM'H MEFAAQN KOMMATIQN YAIKO'Y

Kard Tnv KO MEYOAUTEPWV OaVidwWV 1 Cavidwv, auTég
TPETEl va oTnpijovral KATAAANAQ, WOTE va aImro@eUyeTal
evdeXOUEVO TPAVTAYUA TOUu OiOKOU KOTHG (QaIVOHEVO
avdakpouang) ASyw gUTTAOKNG TOU SiOKOU OTNV KOTTH.

AEITOYPI'IA KAl ZYNTHPHZH

ATToouVd£oTE TO KOAWSIO PEUPATOG ATTO TNV TIPIA TTPIV ATTO
OTToIadNTTOTE EyKATAoTAON, pUBHMION, ETTIOKEVN 1) A€ITOUpYia.

ZYNTHPHZH KAI ANOG'HKEYZH

e ZuvioTaTal 0 KABAPIOPOG TNG OUCKEUNG AUECWG HETA OTTO KGBE
xeron.

e Mnv xpnoipotroieite vepd 1 GAAa uypd yia Tov kaBapiopd.

e H ouokeun Tpémel va kabapideTal e Bouptoa A va QUOdEl PE
TIETTIEOPEVO aépa XaunAng Trieong.

e Mnv xpnoipotroieite kaBapioTikd fi SIaAUTEG, KABWG QUTA PTTOPET Va
TIPOKaAéoOUV NUIG OTATTAA O TIK G  péPN.

o KaBapilete TOKTIKG TIG OXIOUEG €EaePIOPOU OTO TTEPIBANUA TOU
HOTEP yIa va aTmroQUYETE TNV uTrepBEépuavan tng povddag. Mnv
KaBapileTe TIG OXIOPEG €GAEPIOUOU EIOGYOVTAG QIXUNPA QVTIKEINEVA
OTTWG KaToapidia 1 TTApOHOIa AVTIKEIUEVA OTIG OXIOUES.

e Ed&v 10 KaAwdio Tpo@odoaiag éxel UTTOOTEI {nuId, TIPETTEI va
avTikataoTadei pe éva KaAwdio pe Ta idia xapaktnpioTikd. Auth n
epyaoia Tpémel va avatebei oe egeidikeupévo €1I0IKO A va yivel
0£pPIG TNG TUOKEUNG.

e Edv epgaviotei uEPBOAIKOG OTTIVENPIOPOG OTOV  pETaywyéa,
avabéoTe o€ €IDIKEUPEVO ATOPO Tov €AeyXo TNG KATAOTOONG TWwV
avBpPaKIKWY BOUPTOWV TOU KIVATHPA.

e Kara v kavovikrj Aeitoupyia, o diokog KOTIAG yiveral Baptog
METE atd KATTOI0 XPOVIKS didoTnua. ‘Eva onuddi Tng apBAUTATAG TOU
Siokou KoTrAg €ival n avdykn augnong Tng Tieong Katd Tnv Kivnon
TOU TTPIOVIOU KOTG T dIdipKEIa TNG KOTTAG.

e Edv diomoTweei 61 0 diokog KOTIAG Exel uTrooTel PBOPd, TPETEl vVa
QAVTIKATOOTOBET ApéoWG.

o O diokog KOTTAG TIPETTEI va Eival TTAvTa KOQTEPDS.

e AToBnkeUeTE TTAVTA TN OUOKEUN O€ OTEYVO PEPOG PAKPIG aTTd
TadIA.

ANTIKATAZTAZH TOY A'IZKOY KOIMHZ

e Xpnoigomoiwvtag TO TrOpEXOMEVO  KAeldi, §ePidwoTe TN Pida
otepéwong Tou diokou KoTAG (12) OTpépoviag TIPOG TG
apioTePd.

e [ia va OmoTpéYETE TNV TEPIOTPOPH Tou Gova TOu TIpIOvVIOU,
aoc@alioTe Tov GEova pe To KOupTTi ac@aAiong Tou dgova (19)
(eik. E) orav gefidwvere tn Pida oTepéwong Tou diokou
QTTOKOTIAG.

o A@aipéaTe TV e§wTePIKR podéAa @AavTZag (11).

e XpnoigomoiwvTag TO HOXAS TOu KATw TIPOCTATEUTIKOU  (4),
METAKIVAOTE TO KATW TTPOOTOTEUTIKO (13) €101 WOTE va avacupBei
600 1O duvardv TEPICOOTEPO péca OTO Gvw TTPOCTATEUTIKG (2)
(auth TN oTiyun, eAéygTe TNV Kat@oTaon kai TN AerToupyia Tou
eAatnpiou avdoupong Tou KATW TTPOCTATEUTIKOU).

e Exreivere Tov dioko kot (10) péoa amd Tnv umodoxr oTo TdI Tou
piovioy (9).

e TomobetrioTe Tov véo dioko KOTTAG o€ BEan &TTou n euBuypappIon
Twv dOVTIV Tou diokou KOTAG Kal To BéAog mdavw Tou eival
TARPWG euBuypappiopéva e TNV kareuBuvan Tou deixvel To BEAOG
OTO £TMAVW TTPOOTATEUTIKO.

* Eiodyete Tov dioko KoTg péoa amd Tnv utrodoxr aTo TédI Tou
TIpIovIoU Kal TOTTOBETAOTE ToV OTOV GEova £T01 WOTE va TTIECETA
omv  em@Aaveld  TNG EOWTEPIKAG  QAAvT{ag kar  va  eival
KEVTPAPIOUEVOG OTNV UTTOKOTTT| TOU.

o TomobetioTe TN podéAa TnG §WTEPIKNG PAAVTLaG (11) kal 0QiETe TN
Bida oTepéwong Tou diokou KoTAG  (12) TTEPIOTPEPOVTOG
degidoTpOPa.

BeBaiwBeite 6Tl 0 diokog KOTIAG €Xel TOTTOBETNOEI pe Ta dOVTIA

€uBuypapuIoPéva TTPOG TN OwoTr katelBuvon. H katelBuvon

TTEPIOTPOPRG TOU GEOVA TOU NAEKTPIKOU EPyaAEiou @aiveTal He éva

BéAog oTo TTEPiBANUa Tou TrpIovIoy.
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Mpéter va divetar 1I010iTEPN TTPOCOXN KATA TO TTIAGIYO TOou JioKou
KOTTAG. MpPETTEl va XPNOIPOTTOIOUVTAI TIPOOTATEUTIKA YAVTIA VIO VO
OI00PANIOTE OTI Ta XEPI OAG TTPOCTATEUOVTAI AT TNV ETTAPN HE
Ta aIXPNPEda dévTIa Tou dioKOoU KOTTAG.

ANTIKATAZTAZH TQON BOYPTZQN ANGPAKA
O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG TG 5 mm), KOPEVEG | PAYIOMEVEG
BoUptoeg AvBpoka TOou KIivNTAPQ TIPETTEL va  avTikaBioTavTal

apéowg. Na avrikaBioTare TTavTa Kai Tig dUo Boluptoeg dvBpaka
TauTdXpOVa.

Moévo éva egeidikeUpévo AGTOHO  TIPETTEL va  QVTIKABIOTA  TIg
BoupToeg AvBpaKa XPNOIUOTTOILVTAG AUBEVTIKG £EAPTANATA.
Tuxév eAaTTpaOTO  TIPETTEl  va  oTrokaBioTavial  amé 1o
£¢ouaiodoTnpévo TURHA OEPRIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ NPOAIAIPA®EX

ITOIXEIA APIOMHZHZ
KukAIké pi16vi 58G492
MapdpeTpog Tipn

Tdon 1pogodoaiag 230V AC
ZuxvoTnTa Tpopodoaiag 50 Hz
OvopaaoTikA 10X0g 1500 W
Tax0tnTa Siokou KOTAG (XWPIg 5800 min™
@opTio)

Egwrepikn SiGUETPOG TOU dioKou 185 mm
KOTTNG

Eowrtepikn di1GueTpOg TOu diokou 20 mm
KOTING

MEyioTo [ =e ywvia 90° 65 mm
BaBog kotmg | Te ywvia 45° 43 mm
Karnyopia Aéilep 2
loxUg AéiZep <1mw
Mrkog KUPJaTog akTIvoBoAiag A =650 nm
Karnyopia TrpooTagiag I

Babuog mpoaotaciag IP IPX0

MaZa 4,3 kg
‘ETog TTapaywynig 2025

AEAOMENA OOP'YBOY KAI KPAAAZMQN
Emrimedo nxnTikAg mieong Lpa= 98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Emitredo nxnTikAg 10x00g Lwa= 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)

TiuAR emTaXUVONG KPABATHWY an= 3,372 m/s’K= 1,5 m/s?
(umpoaoTivi AaBry)

TigA €mTAXUVONG KPaSAoUWY an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?
(oTrioBia xeipohapry)

MAnpo@opieg yia To 86pufo kal Toug Kpadaououg

H o1d8un ekmmoutrAg Bopufou Tou €OTTAIGHOU TTEPIYPAPETAl OTTO:
TN OTABUN EKTTEPTIOPEVNG NXNTIKAG Trieong Lpakal Tn oTdOun
NXNTIKAG 10XU0G Lwa) GTToU K SnAwvel Tnv apeBaidtnTa uétpnong).
Ol dovAoeIg TToU eKTTEUTTEI O €OTTAIOHOG TTEPIypaPovTal aTmd TNV
TIR emTaXUVONG Twv dovAcEwv am ©Tou K n apeBaidtnra
pETPNONG).

H exmrepmépevn oTdOUN NXNTIKAG TTiEong Lpa, N oTdOun nXnTIKAg
10X00G Lwakal n TIMA EMITAXUVONG KPAOAOHWY anTrou avapépovTal
oTIG TTapoUoeg odnyieg €xouv PETPNBEI oUPPWVA PE TO TIPOTUTTO
EN 62841-1:2015. To Oedopévo emmimedo dOvNONG anpTTopEi va
XPNOIYOTIOINGEI yia oUuyKpioelG €EOTTAICUOU Kal YIO TTPOKATOPKTIKI
agloAdynon Tng ékBeong o€ kpadaopoug.

To avo@epdpevo ETTITTEDO KPASACUWY EVAI QVTITTPOCWTTEUTIKO
poévo yia Tn Baciki xprion Tng ouokeung. Edv n povada
XpnoiyotroinBei yia GAAeg epappoyég i e GAAa epyaleia epyaaiag,
To emiTedo Kpadaopwyv evdExeTal va oAAGEel. ‘Eva uynAdtepo
emTiedo dovrioewyv Ba €TTNPEACTEl ATTG AVETTAPKN 1) TTOAU oTTavIa
ouvtipnon NG Hovadag. Or Tapatmdvw Adyol eviExeTal va
odnyrioouv e augnuévn €kBeon o€ Kpadaououg KaTd Tn SIGPKEIa
0A6KANPNG TNG TTEPIGBOU Epyaaiag.

Fa va ekTipnBei pe akpiBeia n ékBeon ot kpadaopoug, ival
ammapaitnTo va Anglouv utréyn ol TTepiodol KaTd TIG OTTOiEG N
HoVvada gival atrevepyoTtroinpévn 1 OTav gival EVEPYOTTOINUEVN
oAAG Bev xpnolpoTrolEiTal yia gpyacia. AQou EKTIUNBOUV pe



akpiBeia 6Aol o1 TTapdyovTeg, n ouvolikn ékBeon oe Sovioeig
pTTOpEi va atrodeixBei TTOAU XapnAoTepn.

lMNa Ttnv TpooTacia TOou XPAOTN OTO TG EMITTWOEIG TWV
Kpadaouwy, BOa TpETEl va  epappdlovTal TIPOCBETA  PETPO
A0QAAEIag, OTTWG N KUKAIKA OuvTAPNON TOU UNXAVAMATOG Kal TwV
epyaAeiwv epyaciag, n eEao@daAion emapkolg Beppokpaaciog
XEPIWV Kal N woTh opydvwan Tng Epyaaciag.

MNPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Y Ta nAekTpokivnTa TTPOidVTa Sev TIPETTEN VO aTToppiTITovTal padi Pe Ta
g OIKIaKG aTroppiupaTa, aAG TIPETTEN va PETaEpovTal O KATGAANAEG
E/ EYKATAOTAOEIG YIa ammoppiyn. ETKoIVwVACTE e ToV avTITTpOoWTTO
| [ Tou TTpoidvTog oag A TRV ToTTIkA apxn yia TTANPOPOPIEG OXETIKA WE TN
S160eon. Ta amdBAnTa NAekTPIKOU Kol NAEKTPOVIKOU €EOTTAICHOU
TIEPIEXOUV OUTieG TTou Bev eival QIAIKEG TTpog To TrEPIBAAAOV. O un
avOKUKAWpEVOG  €GOTTAIOHOG  atroteAei mBavée  kivduvo yia 1o
TrEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTIvn UyEia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe
€5pa otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egng: "GTX Poland ") evnuepwver 6T
OAa Ta TIVEUUATIKG JIKAIDHATA ETTi TOU TIEQIEXOHEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPISiou
(eegAg: "Eyxeipidio”), ouptrepiAapBavopévwy petagl dAAwy. OAa Ta TIVEUPOTIKG
SIKaIWATA ETTI TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TTAPOVTOG eyXelpIdiou (epegng: "Eyxeipidio”),
OUPTTEPINOPBAVOUEVWY  LETAEU GAAWVY TOU KEIUEVOU, TWV QWTOYPAQIWY, TwV
SlaypappaTwy, Twv oxediwy, KaBWwg Kal TNg oUVBETTIG Tou, aviKOUV aTTOKAEIOTIKG
otnv GTX Poland kai UTTOKEIVTAI OE VOUIKT} TTPOOTACIN CUPPUWVA E TOV VOO TNG
4ng PePpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKNAG IBIOKTNOIOG KOl GUYYEVIKWV SIKAIWUATWY
@nA. Eg@nuepida Tng KuBepviioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, oOTwg
TpotrotronBnke). H avrypagr, emegepyaoia, dnpooieucn, TpoTTOTIOINON  YIA
EPTIOPIKOUG  OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIDIOU KOABWS Kol Twv ETTPEPOUG
oToIXeiwy TOu Xwpig TN yparmT ouykardBeon Tng GTX Poland amayopeetal
auUOTNPEA KAl UTTOPET Va ETTIPEPEI AOTIKEG KaI TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewaong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Bapoopia

MNpoidv: Mpoidv: KukAiké Trpidvi

MovTéAo: 58G492

Eptropikn ovopacia: GRAPHITE

AUEwv ap1Buog: 00001 + 99999

To TIPOi6V TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUHUHOPPWVETAI ME TA
akoAouBa éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK

Odnyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnrag 2014/30/EE

0dnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TPOTrOTroInénke amé tnv
odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioeig Twv TpoTUTTwy:

EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1- EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN |EC 55014-1:2021- EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

H mrapouca dnAwan agopd pévo Ta pnxavriyara 6tTwg diatiBevral
oTnVv ayopd kai Sev TTepIAapBAavel e§apTApaTa

TToU TTIPOCTIBEVTaI ATTd TOV TEAIKG XPAOTN 1} TTPAYPATOTTOIOUVTAl ATTO
aQuTOV/QUTAV PETAYEVEDTEPA.

Ovopatemmwvugo kai diedBuvon Tou karoikou Tng EE Ttou eivan
£EOUTI0DOTNEVOG VO GUVTATOEI TOV TEXVIKO PAKEAO:

YTroypd@eTal £§ ovopaTog Tou:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Bapoopia

-

Pawet Kowalski
Y1etBuvog TEXVIKAG Tekunpiwong GTX Poland
Bapoopia, 2025-03-13
(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
CIRKELZAAG
58G492

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
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SPECIFIEKE VEILIGHEID VOOR CIRKELZAGEN ZONDER
SPOUWMES

Snijprocedure

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het snijgedeelte en
de snijschijf. Houd de andere hand op de extra handgreep of
op de motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
vermindert u het risico op letsel door de zaagschijf.

e Grijp niet met je hand onder de onderkant van het werkstuk. De
beschermkap kan je niet beschermen tegen de draaiende
snijschijf onder het werkstuk.

e Stel de zaagdiepte in op de dikte van het werkstuk. Het wordt
aanbevolen dat de snijschijf minder ver onder het te zagen materiaal
uitsteekt dan de tandhoogte.

e Houd het te zagen werkstuk nooit in uw handen of op uw been.
Bevestig het werkstuk op een stevige ondergrond. Een goede
klemming van het werkstuk is belangrijk om het gevaar van
contact met het lichaam, het vastlopen van de draaiende snijschijf of
het verlies van de snijcontrole te voorkomen.

e Houd de zaag vast aan de daarvoor bestemde geisoleerde
oppervlakken tijdens werkzaamheden waarbij het draaiende
snijwiel in contact kan komen met stroomvoerende draden of
het netsnoer van de zaag. Contact met "stroomvoerende draden" of
metalen onderdelen van het elekirische gereedschap kan de gebruiker
een elektrische schok geven.

e Gebruik altijd een snijgeleider of kantgeleider bij het snijden. Dit
verbetert de nauwkeurigheid van het snijden en vermindert de kans
op vastlopen van de draaiende snijschijf.

e Gebruik altijd een doorslijpschijf met de juiste grootte van de
montagegaten. Snijschijven die niet in de montagegleuf passen,
kunnen excentrisch lopen, waardoor de controle over het werk
verloren gaat.

e Gebruik nooit beschadigde of ongeschikte onderlegringen of
schroeven om de snijschijf vast te zetten. De sluitringen en
bouten waarmee de zaagschijf is bevestigd, zijn speciaal voor
de zaag ontworpen om een optimale werking en veiligheid
tijdens het gebruik te garanderen.

Oorzaken van teruggooi en preventie van teruggooi.

e Terugslag aan de achterkant is het plotseling optillen en terugtrekken
van de zaag in de richting van de gebruiker in de
zaaglijn, veroorzaakt door een vastgelopen of verkeerd geleid
zaagblad.

* Als het zaagblad blijft haken of klem komt te zitten in een sleuf,
stopt het zaagwiel en zorgt de reactie van de motor ervoor dat de
zaag snel achteruit beweegt in de richting van de operator.

* Als de snijschijf gedraaid of verkeerd uitgelijnd is in het te zagen
werkstuk, kunnen de tanden van de snijschijf bij het verlaten van het
materiaal het bovenoppervlak van het te zagen materiaal raken,
waardoor de snijschiff en dus de zaag omhoog komen en
terugslaan in de richting van de operator.

Terugslag aan de achterkant is het gevolg van onjuist gebruik
van de kettingzaag of onjuiste werkprocedures of omstandigheden
en kan worden voorkomen door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen.

e Houd de zaag met beide handen stevig vast, met de armen

zo dat ze de kracht van de terugslag van achteren kunnen

opvangen. Neem een lichaamshouding aan aan een kant
van de zaag, maar niet in de zaaglijn.

Terugslag van achteren kan ervoor zorgen dat de zaag snel naar

achteren beweegt, maar de kracht van de terugslag van achteren kan

door de gebruiker onder controle worden gehouden als de juiste
voorzorgsmaatregelen worden genomen.

e Wanneer de zaagschijf vastloopt of om een andere reden stopt
met zagen, laat u de schakelknop los en houdt u de zaag stil in
het materiaal totdat de zaagschijf volledig stopt. Probeer nooit
de doorslijpschijf uit het doorgesneden materiaal te verwijderen
en trek de zaag nooit achteruit terwijl de doorslijpschijf beweegt.
Onderzoek en neem corrigerende maatregelen om de oorzaak van
het vastlopen van de zaagschijf weg te nemen.

e Wanneer u de zaag opnieuw in het werkstuk start, centreert u
de zaagschijf in de zaagsnede en controleert u of de tanden
van de zaagschijf niet in het materiaal vastlopen. Als de
zaagschijf bij het herstarten vastloopt, kan deze eruit glijden of speling
tegen het werkstuk veroorzaken.



e Ondersteun grote platen om het risico op vastklemmen en
terugslag van de zaag te minimaliseren. Grote platen hebben
de neiging om door te buigen onder hun eigen gewicht.
Ondersteuningen moeten aan beide kanten onder de plaat worden
geplaatst, dicht bij de zaaglijn en dicht bij de rand van de plaat.

« Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Niet geslepen
of verkeerd uitgeliinde tanden van de snijschijf creéren een smalle
snede, wat leidt tot overmatige wrijving, vastlopen van de snijschijf en
terugslag.

« Stel de zaagdiepte- en hellingshoekklemmen goed in voordat u
gaat zagen. Als de zaaginstellingen tijdens het zagen
veranderen, kan dit leiden tot vastlopen en terugslag.

e Wees vooral voorzichtig bij het maken van insteeksnedes in
scheidingswanden. De snijschijf kan andere objecten doorsnijden
die van buitenaf niet zichtbaar zijn, waardoor terugslag kan ontstaan.

Functies van bodemdeksel

« Controleer voor elk gebruik of de bodembeschermkap correct is
ingetrokken.  Gebruik de motorzaag niet als de
bodembeschermkap niet vrij beweegt en niet onmiddellijk
loskomt. De bodembeschermkap nooit in geopende stand
bevestigen of laten staan. Als de zaag per ongeluk valt, kan de
bodembescherming worden verbogen. Til de bodembeschermkap
op met behulp van de terugtrekgreep en controleer of deze vrij
beweegt en het zaagblad of andere delen van de machine niet
raakt voor elke hoek- en zaagdiepte-instelling.

* Controleer de werking van de veer van de bodembescherming.
Als de bodembeschermer en de veer niet goed werken, moeten
ze gerepareerd worden voor gebruik. De activering van de
bodembeschermer kan vertraagd worden door beschadigde
onderdelen, kleverige aanslag of opeenhoping van afval.

e Handmatig terugtrekken van de onderste beschermkap is
alleen toegestaan voor speciale snedes zoals
"induwsnedes" en "samengestelde snedes". Breng de
onderste beschermkap omhoog met de terugtrekhendel en
wanneer de snijschijf in het materiaal dringt, moet de
onderste beschermkap worden losgelaten. Voor alle andere
snedes wordt aanbevolen om de bodembeschermer automatisch
te laten werken.

e Controleer altijd of de onderste beschermkap de zaagschijf
bedekt voordat u de zaag op de werkbank of vloer legt. Een
onbedekte draaiende zaagschijf zorgt ervoor dat de zaag omkeert en
alles op zijn pad doorzaagt. Houd rekening met de tijd die de
zaagschijf nodig heeft om te stoppen na het uitschakelen.

Aanvullende veiligheidsinstructies Voorzorgsmaatregelen

* Gebruik geen beschadigde of vervormde snijschijven.

o Gebruik geen slijpschijven.

e Gebruik alleen door de fabrikant aanbevolen doorslijpschijven
die voldoen aan de vereisten van EN 847-1.

e Gebruik geen snijschijven zonder hardmetalentanden.

e Stof van bepaalde houtsoorten kan gevaarlijk zijn voor de

gezondheid. Direct lichamelijk contact met stof kan allergische

reacties en/of ziekten veroorzaken.

ademhalingssysteem bij de bediener of omstanders. Eiken- en

beukenstof wordt als kankerverwekkend beschouwd, vooral in

combinatie met houtverduurzamingsmiddelen.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:

gehoorbeschermers om het risico op gehoorverlies te verkleinen;

oogbescherming;

ademhalingsbescherming om het risico op het inademen van

schadelijk stof te verminderen;

« handschoenen voor het hanteren van snijschijven en andere ruwe
en scherpe materialen (snijschijven moeten zoveel mogelijk bij de
opening worden vastgehouden);

o Sluit een stofafzuigsysteem aan bij het zagen van hout.

Veilig werken

* Het is belangrijk om een snijschijf te kiezen op basis van het type
materiaal dat moet worden gesneden.

e Gebruik de kettingzaag niet voor het zagen van andere materialen
dan hout of materialen op houtbasis.

o Gebruik de kettingzaag niet zonder de beschermkap of wanneer deze
geblokkeerd is.

e De vloer in het gebied waar de machine werkt, moet goed
onderhouden zijn zonder los materiaal of uitsteeksels.

* Het werkgebied moet voldoende verlicht zijn.
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« De werknemer die de machine bedient, moet goed zijn opgeleid
in het gebruik, de bediening en het hanteren van de machine.

e Gebruik alleen scherpe snijschijven.

e Let op de maximumsnelheid die op de snijschijf staat aangegeven.

e Zorg ervoor dat de gebruikte onderdelen voldoen aan de
aanbevelingen van de fabrikant.

e Glanzend plaatstaal (of andere materialen met een reflecterend
oppervlak) staat het gebruik van laserlicht niet toe, omdat dit dan kan
leiden tot gevaarlijke reflecties in de richting van de operator,
derden of dieren.

e Vervang de lasereenheid niet door een ander type. Alle reparaties
moeten worden uitgevoerd door de fabrikant of een bevoegd
persoon.

ATTENTIE: Bij andere aanpassingen dan aangegeven in deze
handleiding bestaat het risico van blootstelling aan
laserstraling!

ATTENTIE: Het
binnenshuis.

apparaat is ontworpen voor gebruik

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het

gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende

maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het
werk.

* Koppel de motorzaag los van de netvoeding als u onderhoud
uitvoert.

e Als het netsnoer beschadigd raakt tijdens het gebruik, moet u
onmiddellik de stekker uit het stopcontact halen. RAAK HET
NETSNOER NIET AAN VOORDAT U DE VOEDING HEBT
LOSGEKOPPELD.

e Als de zaag is uitgerust met een laser, mag de laser niet worden
vervangen door een ander type en moeten eventuele reparaties
worden uitgevoerd door een onderhoudstechnicus. Richt de
laserstraal niet op mensen of dieren.

e Gebruik dit apparaat niet stationair. Het is niet bedoeld voor gebruik
met een snijtafel.

e Klem het werkstuk op een stabiel oppervlak en zet het vast met een
klem of bankschroef om beweging te voorkomen. Deze manier
van werkstukklemmen is veiliger dan wanneer je het werkstuk in je
hand houdt.

e Wacht tot het mes volledig stilstaat voordat u het gereedschap
neerlegt. Het snijblad kan vastlopen en ervoor zorgen dat u de
controle over het apparaat verliest.

VEILIGHEIDSREGELS VOOR HET LASERAPPARAAT

Het laserapparaat dat wordt gebruikt bij de constructie van de zaag is van
klasse 2, met een maximaal vermogen van <1 mW, bij een
stralingsgolflengte A= 650 nm. Een dergelijk apparaat is niet gevaarlijk
voor het gezichtsvermogen, maar men moet niet direct in de richting
van de stralingsbron kijken (risico op tijdelijke blindheid).

WAARSCHUWING. Kijk niet rechtstreeks in de laserstraal. Dit
levert gevaar op. Neem de volgende veiligheidsregels in
acht.

e Gebruik het laserapparaat in overeenstemming met de
aanbevelingen van de fabrikant.

e Richt de laserstraal nooit opzettelijk of onopzettelik op mensen,
dieren of een ander voorwerp dan het werkmateriaal.

» De laserstraal mag niet per ongeluk langer dan 0,25 seconden op
de ogen van omstanders en dieren worden gericht, bijvoorbeeld
door de lichtstraal door spiegels te richten.

e Het is altijd nodig om ervoor te zorgen dat het laserlicht wordt
gericht op een materiaal dat geen reflecterende opperviakken
heeft.

* Golflengte: 650 nm; Vermogen: < 1 mW EN 60825-1:2014

Uitleg van de gebruikte pictogrammen:



1]

1.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht.

2. Isolatieapparaat van de tweede klasse

3.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4.Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of
reparatie.

5.Beschermen tegen regen.

6.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.

7.Breng je ledematen niet in de buurt van de snijelementen!
8.Gevaar door terugslag.

9.Let op risico op handverwondingen, afsnijden van vingers.
10.0pmerking: Laserstraling.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De cirkelzaag is een handgereedschap met isolatieklasse II. Het
wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor. Dit
type elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor het
zagen van hout en materialen op houtbasis. Het mag niet
worden gebruikt voor het zagen van brandhout. Pogingen om
de cirkelzaag voor andere dan de gespecificeerde doeleinden te
gebruiken, worden beschouwd als oneigenlijk gebruik. Gebruik
de cirkelzaag alleen met geschikte hardmetalen zaagbladen.
De cirkelzaag is bedoeld voor lichte werkzaamheden in
servicewerkplaatsen en voor alle werkzaamheden op het gebied
van doe-het-zelven.

Gebruik het elektrische gereedschapniet verkeerd.
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van deze
handleiding.

1.Stofafvoermondstuk

2.Shield boven vast

3.Indicatielampje voor spanningsaansluiting
4.Hendel bewegende schijfbeschermer laten zakken
5. Vergrendelknop voor hoekinstelling
6.Parallelgeleider vergrendelknop

7.Snijlijnindicator voor 45°

8.Snijlijnindicator voor 0°

9,Voet

10.Snijschijf

11.Flensring

12.Bevestigingsschroef voor doorslijpschijf
13.Bodemschild beweegbaar

14.Voorste handgreep

15.Schakel

16.Vergrendelknop schakelaar

17.Hoofdhandvat

18.Vergrendelingshendel voor snijdiepte

19. Spindelvergrendelknop

20.Laserschakelaar

21.Laser

22,Parallelgeleider

*Erkunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.
APPARATUUR EN ACCESSOIRES

* Parallelle geleider - 1 stuk.

o Inbussleutel - 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK
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ZAAGDIEPTE INSTELLEN

Zaagdiepte in een rechte hoek kan worden ingesteld van 0 tot 65 mm

« Draai de vergrendeling van de zaagdiepte (18) los.

o Stel de gewenste snijdiepte in (met behulp van de schaal).

« Vergrendel de vergrendelingshendel voor de zaagdiepte (18) (afb.
A).

INSTALLATIE VAN PARALLELLE SNIJGELEIDER

Gebruik een parallelgeleider wanneer je het materiaal in smalle

stukken zaagt. De geleider kan aan de rechter- of linkerkant van het

elektrische gereedschap worden gemonteerd.

o Draai de vergrendelknop van de parallelgeleider (6) los.

e Steek de parallelgeleider (22) in de twee gaten in de zaagvoet
(9).

o Stel de gewenste afstand in (met behulp van de schaal).

e Zet de parallelgeleider (22) vast met de vergrendelknop van de
parallelgeleider (6) (afb. B).

De parallelgeleider (22) kan ook worden gebruikt voor het afschuinen

van 0°tot 45°.

Laat uw hand of vingers nooit achter de draaiende zaag
komen. Als de zaag terugspringt, kan deze op uw hand
vallen en ernstig letsel veroorzaken.

SCHARNIEREND BODEMDEKSEL

De onderste beschermkap (13) van de snijschijf (10) duwt
automatisch terug als deze in contact komt met het te snijden
materiaal. Om hem handmatig terug te duwen, beweegt u de hendel
voor de onderste beschermkap (4).

STOFAFZUIGING

De cirkelzaag is uitgerust met een stofafzuigaansluiting (1) voor voor
het afzuigen van de spaanders en het stof die vrijkomen tijdens het
zagen.

BEDIENING / INSTELLINGEN
AANUIT

De netspanning moet overeenkomen met de spanningswaarde
op het typeplaatie van de zaag. Houd de kettingzaag bij het
starten met beide handen vast, want door het koppel van de
motor kan het motorapparaat ongecontroleerd gaan draaien.

Het is belangrijk om in gedachten te houden dat wanneer de zaag
is uitgeschakeld, de bewegende delen nog enige tijd doordraaien.

De zaag is uitgerust met een vergrendelknop (16) om per ongeluk
starten te voorkomen.

Inschakelen:

e Druk op de knop voor het vergrendelen van de schakelaar (16) (Afb.
C).

e Druk op de aan/uit-knop (15).

Uitschakelen:

o Laat de druk op de schakelknop (15) los.

CONTROLELAMPJE VOOR SPANNINGSAANSLUITING
Wanneer de kettingzaag op het stopcontact is aangesloten, brandt het
controlelampje van de spanningsaansluiting (3).

LASER ACTIE

Kijk nooit direct in de laserstraal of de reflectie ervan op een
gespiegeld oppervlak en richt de laserstraal nooit op een
persoon.

Dankzij het licht van de laserstraal kan de snijlijn beter worden

gecontroleerd.

De lasergenerator (21) die een accessoire voor de zaag is, is bedoeld

voor gebruik bij precisiesnijden. De laserunit moet worden

uitgeschakeld als de laser niet wordt gebruikt.

o Druk de laserschakelaar (20) in de aanstand.

e De laser begint een rode lijn uit te zenden die zichtbaar is op het
materiaal.

o De snede moet langs deze lijn worden gemaakt.

o Schakel de laser uit als het snijden klaar is.



Stof van het snijden kan het laserlicht dof maken en
daarom moet de lens van de laserprojector van tijd tot
tijd worden gereinigd.

SNIJDEN

De snijlijn wordt aangegeven door de snijlijnindicator (7) of (8).

e Houd de zaag bij het begin van de werkzaamheden altijd stevig met
beide handen vast en gebruik beide handgrepen.

« De zaag mag alleen worden ingeschakeld als deze uit de buurt is
van het te zagen materiaal.

« Duw de zaag niet met te veel kracht, maar oefen een gematigde,
continue druk uit.

e Laat de snijschijf volledig tot stilstand komen wanneer het snijden
klaar is.

e Als de zaagsnede wordt onderbroken voordat deze klaar moet zijn,
moet u bij het verdergaan eerst wachten tot de zaag na het
starten zijn maximale snelheid heeft bereikt en vervolgens de
snijschijf voorzichtig in het doorgesneden materiaal geleiden.

« Bij het zagen over de vezels van het materiaal (hout) hebben
de vezels soms de neiging om omhoog te komen en af te
scheuren (door de zaag op lage snelheid te bewegen, wordt deze
neiging geminimaliseerd).

e Zorg ervoor dat de bodembeschermer in zijn beweging de
eindpositie bereikt.

e Zorg er altijd voor dat de vergrendelknop voor de zaagdiepte en de
vergrendelknop voor de zaagvoetinstelling goed vastzitten voordat
u gaat zagen.

e Alleen doorslijpschiiven met de juiste buitendiameter en
asgatdiameter van de doorslijpschijfzitting mogen met de zaag
worden gebruikt.

* Het te snijden materiaal moet goed worden geimmobiliseerd.

e Het bredere deel van de zaagvoet moet op het deel van het
materiaal worden geplaatst dat niet wordt gezaagd.

Als de afmetingen van het materiaal klein zijn, moet het materiaal
worden vastgezet met een timmermansklem. Er bestaat een
risico op terugslag als het zaagblad niet over het materiaal glijdt,
maar omhoog staat.

Door het te zagen materiaal goed vast te houden en de zaag
stevig vast te houden, hebt u het motorapparaat volledig onder
controle en voorkomt u verwondingsgevaar. Probeer korte stukken
materiaal niet met de hand te ondersteunen.

MITRE BEZUINIGINGEN

« Draai de vergrendelknop van de voetinstelling (5) los (fig. D).

o Stel de voet (9'in op de gewenste hoek (van 0°%ot 45°) met behulp
van de schaalverdeling.

« Draai de vergrendelknop van de voetinstelling (5) vast.

Denk eraan dat er een groter risico is op terugslag (grotere kans
op vastlopen van het zaagblad) bij schuin zagen, dus zorg ervoor
dat het zaagblad volledig in het werkstuk grijpt. Zaag in een
vloeiende beweging.

SNIJDEN DOOR IN HET MATERIAAL TE SNIJDEN

Haal de stekker van de zaag uit het stopcontact voordat u

aanpassingen maakt.

« Stel de gewenste zaagdiepte in overeenkomstig de dikte van
het te zagen materiaal.

e Zet de zaag zo in een hoek dat de voorkant van de zaagvoet (9)
tegen het te zagen materiaal ligt en de 0°markering voor loodrecht
zagen op de lijn van de bedoelde zaagsnede staat.

e Zodra de zaag aan het begin van het zagen is gepositioneerd,
zet u de bodembeschermkap (13) omhoog met behulp van de
hendel voor de bodembeschermkap (4) (zaagblad omhoog
boven het materiaal).

* Start het elektrische gereedschap en wacht tot de snijschiif op volle
snelheid draait.

e Laat de zaag geleidelijk zakken door de zaagschijf in het
materiaal te duwen (tijdens deze beweging moet de voorkant
van de zaagvoet in contact zijn met het opperviak van het
materiaal).

e Laat de onderste beschermkap los wanneer de snijschijf begint te
snijden.
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e Wanneer de zaagvoet met het volledige opperviak op het
materiaal rust, gaat u verder met zagen door de zaag naar voren
te bewegen.

« Draai de zaag nooit achteruit met een draaiende doorslijpschijf, omdat
er dan kans is op terugslag.

« Voltooi de zaagsnede in omgekeerde volgorde van het begin door
de zaag rond de contactlijn tussen de voorkant van de zaagvoet en
het werkstuk te draaien.

e Laat de zaagschijf volledig tot stilstand komen voordat u de zaag
uit het materiaal trekt als de zaag is uitgeschakeld.

e Indien nodig moeten de hoekafschuiningen worden afgewerkt
met een zaagblad of handzaag.

GROTE STUKKEN MATERIAAL SNIJDEN OF AFSNIJDEN

Bij het zagen van grotere planken of planken moeten deze
goed ondersteund worden om mogelijke schokken van de
snijschijf (terugslageffect) door het vastlopen van de schijf in
de snede te voorkomen.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een borstel of
worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnendeplastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het toestel te voorkomen. Reinig de
ventilatiesleuven  niet  door  scherpe  voorwerpen  zoals
schroevendraaiers of soortgelijke voorwerpen in de sleuven te
steken.

e Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden
door een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan
een gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

e Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan de
koolborstels van de motor controleren door een gekwalificeerd
persoon.

e Bij normaal gebruik wordt de zaagschijf na verloop van tijd bot.
Een teken van het dof worden van de zaagschijf is de noodzaak om
de druk te verhogen bij het bewegen van de zaag tijdens het
zagen.

e Als de snijschijf beschadigd blijkt te zijn, moet deze onmiddellijk
worden vervangen.

o De snijschijf moet altijd scherp zijn.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het
bereik van kinderen.

VERVANGEN VAN DE SNIJSCHIJF

e Draai de bevestigingsschroef van de doorslijpschijf (12) met de
meegeleverde sleutel los door naar links te draaien.

e Om te voorkomen dat de zaagspindel draait, moet u de spindel
vergrendelen met de spilvergrendelingsknop (19) (afb. E)
wanneer u de bevestigingsschroef van de doorslijpschijf
losdraait.

o Verwijder de buitenste flensring (11).

* Beweeg de onderste beschermkap (13) met behulp van de hendel
van de onderste beschermkap (4) zo ver mogelijk in de bovenste
beschermkap (2) (controleer op dat moment de toestand en
werking van de terugtrekveer van de onderste beschermkap).

o Steek de snijschijf (10) door de sleuf in de zaagvoet (9).

e Plaats de nieuwe snijschijf in een positie waarbij de uitlijning van
de tanden van de snijschijf en de pijl erop volledig in lijn zijn met de
richting die wordt aangegeven door de pijl op de bovenste
beschermkap.

e Steek de zaagschijf door de gleuf in de zaagvoet en monteer
deze op de spindel zodat deze tegen het oppervlak van de
binnenflens wordt gedrukt en gecentreerd is op de ondersnijding.

e Plaats de buitenste flensring (11) en draai de bevestigingsschroef
van de snijschijf (12) vast door rechtsom te draaien.



Zorg ervoor dat de zaagschijf met de tanden in de juiste richting is
gemonteerd. De draairichting van de spindel van het
motorapparaat wordt aangegeven door een pil op de
zaagbehuizing.

Wees extra voorzichtig wanneer u de snijschijf vastpakt. Gebruik
beschermende handschoenen om ervoor te zorgen dat uw
handen beschermd zijn tegen contact met de scherpe tanden van
de snijschijf.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk.

Alleen een gekwalificeerd persoon
vervangen met originele onderdelen.

mag de koolborstels

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS
Cirkelzaag 58G492
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1500 W
Snelheid snijschijf (onbelast) 5800 min™*
Buitendiameter van de snijschijf 185 mm
Binnendiameter van de snijschijf 20 mm
Maximale Bij een hoek van 65 mm
snijdiepte 90
In een hoek van 43 mm
45
Laserklasse 2
Laservermogen <1lmw
Stralingsgolflengte A =650 nm
Beschermingsklasse Il
IP-beschermingsgraad IPX0
Massa 4,3 kg
Jaar van productie 2025
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa= 98,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Geluidsvermogen Lwa= 109,99 dB(A) K= 3

dB(A)
Waarde trillingsversnelling an= 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?
(voorste handgreep)

Waarde trillingsversnelling an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?

(achterste handgreep)

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven
door:  het uitgestraalde geluidsdrukniveau  Lpaen  het
geluidsvermogensniveau Lw) waarbij K de meetonzekerheid is).
De door de apparatuur uitgestraalde trilingen worden beschreven
door de trillingsversnellingswaarde ap (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa, geluidsvermogenniveau
Lwaen de trillingsversnellingswaarde anin deze instructies zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1:2015. Het
opgegeven trillingsniveau ankan worden  gebruikt voor
vergelijkingen van apparatuur en voor een voorlopige beoordeling
van blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.
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Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden waarin
het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld
maar niet voor het werk wordt gebruikt. Als alle factoren
nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap,

zorgen voor een goede handtemperatuur en een goede
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
i afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met de
| [leverancier van uw product of de lokale overheid voor informatie over
afvalverwijdering.  Afgedankte elektrische en elektronische
en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen”)
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding”), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud
ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke
bescherming op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en
de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 ltem 631, zoals gewijzigd).
Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de
gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming

werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Niet-
gerecyclede apparatuur vormt een potentieel risico voor het milieu
van deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet
beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling
van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Product: Cirkelzaag

Model: 58G492

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de standaarden:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die
gemachtigd is om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen

Warschau, 2025-03-13

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA CIRCULAR
58G492



NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
CONSULTA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

SEGURANGA ESPECIFICA PARA SERRAS CIRCULARES
SEM LAMINA DE CORTE

Procedimento de corte

e PERIGO: Manter as maos afastadas da zona de corte e do
disco de corte. Mantenha a outra m&o no punho auxiliar ou na
caixa do motor. Se segurar a serra com as duas maos, esta a
reduzir o risco de ferimentos provocados pelo disco de corte.

e Nao se deve meter a mao por baixo da pecga de trabalho. O
resguardo ndo o pode proteger do disco de corte rotativo por
baixo da pega de trabalho.

e Ajuste a profundidade de corte de acordo com a espessura da
peca a trabalhar. Recomenda-se que o disco de corte se estenda
abaixo do material a ser cortado até menos do que a altura do dente.

* Nunca segure a pega de trabalho a ser cortada nas suas maos
ou na sua perna. Fixe a peca de trabalho numa base solida.
Uma boa fixagdo da peca de trabalho é importante para evitar o
perigo de contacto com o corpo, o encravamento do disco de corte
rotativo ou a perda de controlo do corte.

e Segure a serra pelas superficies isoladas destinadas a esse
fim durante os trabalhos em que o disco de corte rotativo
possa entrar em contacto com fios sob tensdo ou com o
cabo de alimentagéo da serra. O contacto com "fios sob tensdo"
de partes metalicas da ferramenta eléctrica pode provocar um choque
elétrico no operador.

e Utilize sempre uma guia de corte ou uma guia de borda
quando estiver a cortar. Isto melhora a precisdo do corte e reduz
a possibilidade de encravamento do disco de corte rotativo.

e Utilize sempre um disco de corte com o tamanho correto dos
orificios de montagem. Os discos de corte que ndo se encaixam
na ranhura de montagem podem funcionar de forma excéntrica,
causando uma perda de controlo do trabalho.

* Nunca utilize anilhas ou parafusos danificados ou inadequados
para fixar o disco de corte. As anilhas e os parafusos que fixam
o disco de corte foram especialmente concebidos para a serra,
de modo a garantir um funcionamento 6timo e a seguranga na
utilizag&o.

Causas de descarte e prevencgao de descarte.

e O coice traseiro é a elevagdo e retrada subita da serra e m

direcdo ao operador nalinha de corte, causada por um

disco de corte encravado ou mal guiado.

Quando a lamina de serra fica presa numa ranhura, o disco de

corte para e a reagdo do motor faz com que a serra se desloque

rapidamente para tras em diregdo ao operador.

Se o disco de corte estiver torcido ou desalinhado na pega a

cortar, os dentes do disco de corte, ao sairem do material, podem

embater na superficie superior do material a cortar, fazendo com

que o disco de corte e, consequentemente, a serra se levantem e

déem um coice para tras na diregao do operador.

O coice traseiro é o resultado de uma utilizagdo incorrecta da
motosserra ou de procedimentos ou condigdes de funcionamento
incorrectos e pode ser evitado tomando as devidas precaugdes.
Segure a motosserra com as duas maos firmemente, com
os bragos posicionados para suportar a forga do coice
traseiro. Assuma uma posigao corporal num dos lados da
serra, mas ndo na linha de corte.

O coice traseiro pode fazer com que a serra se mova rapidamente
para trés, mas a forga do coice traseiro pode ser controlada pelo
operador se forem tomadas as devidas precaugées.

Quando o disco de corte encrava ou quando para de cortar por
qualquer motivo, solte o botdo do interrutor e mantenha a serra
imével no material at¢ que o disco de corte pare
completamente. Nunca tente remover o disco de corte do
material cortado, nem puxe a serra para tras enquanto o disco
de corte estiver em movimento, pois isso pode causar um coice
traseiro. Investigue e tome medidas corretivas para eliminar a causa
da gripagem do disco de corte.

Quando voltar a colocar a serra na pega de trabalho, centre o
disco de corte no corte e verifique se os dentes do disco de
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corte ndo estdo encravados no material. Se o disco de corte ficar
preso quando a serra é reiniciada, pode deslizar para fora ou causar
folga contra a peca de trabalho.

Apoie placas grandes para minimizar o risco de aperto e de
retrocesso da serra. As placas de grandes dimensées tendem
a curvar-se com o seu proprio peso. Os suportes devem ser
colocados sob a laje em ambos os lados, perto da linha de corte e
perto da borda da laje.

Nao utilize discos de corte cegos ou danificados. Os dentes do
disco de corte ndo afiados ou desalinhados criam um corte estreito,
causando fricgdo excessiva, encravamento do disco de corte e recuo.
Antes de efetuar o corte, ajuste bem os grampos de
profundidade de corte e de angulo de inclinagdo. Se as
definigbes da serra mudarem durante o corte, isso pode causar
encravamento e retrocesso

Tenha especial cuidado ao efetuar cortes de imersdo em
divisorias. O disco de corte pode cortar outros objectos néo visiveis
do exterior, provocando um recuo traseiro.

Fungdes da tampa inferior

Instrugées de seguranca adi

Verifique a protegao inferior antes de cada utilizagdo para se
certificar de que estd corretamente recolhida. Nao utilize a
serra se a protegao inferior ndo se mover livremente e nédo sair
imediatamente. Nunca coloque ou deixe a protegdo inferior na
posicdo aberta. Se a serra cair acidentalmente, a protecdo
inferior pode ficar dobrada. Levante a protegao inferior com a pega
de puxar para tras e certifique-se de que se move liviemente e ndo
toca na ldmina de corte ou em qualquer outra parte da maquina
para cada angulo e ajuste de profundidade de corte.

Verifique o funcionamento da mola da protecéo inferior. Se a
protecdo e a mola ndo estiverem a funcionar corretamente,
devem ser reparadas antes de serem utilizadas. O acionamento da
protegao inferior pode ser retardado por pegas danificadas, depdsitos
pegajosos ou acumulagédo de residuos.

A retirada manual da protegao inferior s6 é permitida para
cortes especiais, tais como "cortes de imersédo" e "cortes
compostos". Levantar a protecdo inferior com a pega de
recuo e quando o disco de corte penetrar no material, a
protecdo inferior deve ser libertada. Para todos os outros
cortes, recomenda-se que a protegdo inferior funcione
automaticamente.

Antes de pousar a serra na bancada ou no chao, certifique-se
sempre de que a protegdo inferior cobre o disco de corte. Um
disco de corte rotativo descoberto fard com que a serra faga
marcha-atras, cortando tudo o que estiver no seu caminho. Tenha
em conta o tempo que o disco de corte demora a parar depois de
se desligar.

ionais Precaugdes

Néo utilize discos de corte danificados ou deformados.

Nao utilize discos de rebarbar.

Utilizar apenas discos de corte recomendados pelo fabricante e
que cumpram os requisitos da norma EN 847-1.

Nao utilizar discos de corte que ndo tenham dentes com pontade
carboneto.

As poeiras de certos tipos de madeira podem ser perigosas
para a saude. O contacto fisico direto com as poeiras pode
provocar reacgdes alérgicas e/ou doengas

do sistema respiratério do operador ou de pessoas que se
encontrem nas proximidades. As poeiras de carvalho e faia séo
consideradas cancerigenas, especialmente em ligagdo com
substancias de tratamento de madeira (conservantes de madeira).
Utilizar equipamentos de protegéo individual, tais como

protectores auditivos para reduzir o risco de perda de audigdo;
protegao ocular;

protegdo respiratoria para reduzir o risco de inalagdo de
poeiras nocivas;

luvas para manusear discos de corte e outros materiais asperos e
afiados (os discos de corte devem ser segurados pelo orificio
sempre que possivel);

Ligar um sistema de extragédo de poeiras ao cortar madeira.

Trabalho seguro

E importante selecionar um disco de corte de acordo com o tipo
de material a cortar.

N&o utilize a motosserra para cortar materiais que ndo sejam
madeira ou materiais a base de madeira.



* Néo utilize a motosserra sem o resguardo ou quando este estiver
blogueado.

e O ch&o da area onde a maquina esta a trabalhar deve estar bem
conservado, sem material solto ou saliéncias.

« A zona de trabalho deve ser iluminada de forma adequada.

e O trabalhador que opera a maquina deve receber formagao
adequada sobre a utilizagéo, o funcionamento e o manuseamento
da maquina.

o Utilize apenas discos de corte afiados.

e Prestar atengdo a velocidade maxima indicada no disco de corte.

e Assegurar-se de que as pegas utilizadas estdo em conformidade
com as recomendagdes do fabricante.

e As chapas de ago brilhantes (ou outros materiais com uma
superficie reflectora) ndo permitem a utilizagéo de luz laser, uma vez
que podem resultar em reflexos perigosos para o operador,
terceiros ou animais.

e Nao substituir o aparelho de laser por outro tipo. Todas as
reparagdes devem ser efectuadas pelo fabricante ou por uma
pessoa autorizada.

ATENGAO: As regulagdes diferentes das especificadas no
presente manual implicam um risco de exposicao a radiagao
laser!

ATENGAO: O aparelho foi concebido para ser utilizado em
interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concegado intrinsecamente
segura, da utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas
de protegdo adicionais, existe sempre um risco residual de
ferimentos durante o trabalho.

e Para efetuar trabalhos de manutengdo, desligue a serra da
rede eléctrica.

e Se o cabo de alimentagdo ficar danificado durante o
funcionamento, desligue imediatamente a alimentagéo eléctrica.
NAO TOQUE NO CABO DE ALIMENTAGAO ANTES DE O
DESLIGAR DA CORRENTE ELECTRICA.

e Se a serra estiver equipada com um laser, este ndo deve ser
substituido por outro tipo de laser e qualquer reparagdo deve ser
efectuada por um técnico de assisténcia. Nao apontar o raio laser
para pessoas ou animais.

* N&o utilizar esta ferramenta em modo estacionario. Nao se destina
a ser utilizado com uma mesa de corte.

e Fixar a pega de trabalho numa superficie estavel e fixa-la com um
grampo ou uma morsa para eliminar os movimentos. Este tipo
de fixagdo da peca de trabalho é mais seguro do que segurar a
peca de trabalho com a méo.

e Espere até que a lamina pare completamente antes de pousar
a ferramenta. A lamina de corte pode encravar e fazer com que
se perca o controlo da ferramenta.

REGRAS DE SEGURANCA DO APARELHO LASER

O aparelho laser utilizado na construgdo da serra é da classe 2, com

uma poténcia maxima de <1 mW, com um comprimento de onda de

radiagdo A= 650 nm. Este aparelho néo é perigoso para a vista, mas ndo

se deve olhar diretamente na direcéo da fonte de radiagéo (risco de
cegueira temporaria).

ATENGAO. Nio olhar diretamente para o feixe de luz laser.

Isto representa um risco de perigo. Respeitar as seguintes

regras de seguranca.

e Utilizar o aparelho laser de acordo com as recomendagdes do
fabricante.

e Nunca direcionar o raio laser, intencionalmente ou ndo, para
pessoas, animais ou objectos que ndo sejam o material de
trabalho.

e O raio laser ndo deve ser acidentalmente direcionado para os
olhos de pessoas e animais durante mais de 0,25 segundos, por
exemplo, através de espelhos.

o E sempre necessario assegurar que a luz laser ¢ dirigida para um
material que ndo tenha superficies reflectoras.

e Comprimento de onda: 650 nm; Poténcia: < 1 mW EN 60825-1:2014

Explicaca

dos pi utilizados:
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1.Ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes
de segurancga nele contidos.

2. dispositivo de isolamento de segunda classe

3. usar equipamento de protegdo pessoal (6culos de seguranga,
proteg&o auricular, mascara anti-pd)

4. desligar o cabo de alimentagdo antes de efetuar operagdes
de manutengdo ou reparagao.

5. proteger da chuva.

6. manter as criangas afastadas do aparelho.

7. ndo aproximar os membros dos elementos de corte!

8. perigo devido ao recuo.

9.Cuidado com o risco de ferimentos nas maos, corte dos dedos.
10.Nota: Radiagéo laser.

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra circular € uma ferramenta eléctrica manual com
isolamento de classe II. E acionada por um motor de comutador
monofasico. Este tipo de ferramenta eléctrica € muito utilizado
para serrar madeira e materiais @ base de madeira. Ndo deve
ser utilizada para serrar lenha. As tentativas de utilizar a serra
para outros fins que ndo os especificados serdo consideradas
como uso inapropriado. Utilize a serra circular apenas com
laminas de serra com ponta de carboneto adequadas. A serra
circular foi concebida para trabalhos ligeiros em oficinas de
manutengdo e para todos os trabalhos na érea da atividade
amadora independente (DIY).

Nao utilizar incorretamente a ferramenta

eléctrica.
DESCRIGCAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao que se segue refere-se aos componentes do
aparelho representados nas paginas gréaficas do presente manual.
bocal de descarga de poeiras

protecao superior fixa

luz indicadora de ligagdo a tensao

alavanca de protegao inferior do disco moével
botao de bloqueio de ajuste do angulo

botao de bloqueio da guia paralela

indicador da linha de corte para 45°.

indicador da linha de corte para 0°

pé

10. disco de corte

11. anilha de flange

12. parafuso de fixagdo do disco de corte

13. protegao inferior moével

14. pega frontal

15. interrutor

16. botédo de bloqueio do interrutor

17. punho principal

18. alavanca de bloqueio da profundidade de corte
19. botéo de blogueio do veio

20. interrutor do laser

21. laser

22. guia paralela

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.
EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Guia paralela - 1 unidade.

e Chave hexagonal -1 pega.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

OCRXNOO A WN P



REGULAGAO DA PROFUNDIDADE DE CORTE

A profundidade de corte em angulo reto pode ser ajustada de 0 a 65

mm

« Desapertar a alavanca de bloqueio da profundidade de corte (18).

o Definir a profundidade de corte desejada (utilizando a escala).

* Bloquear a alavanca de bloqueio da profundidade de corte (18)
(fig. A).

INSTALAGAO DA GUIA DE CORTE PARALELA

Utilize uma guia paralela quando cortar o material em pecas

estreitas. A guia pode ser montada no lado direito ou esquerdo da

ferramenta eléctrica.

« Desaperte o botdo de bloqueio da guia paralela (6).

* |Insira a barra de guia paralela (22) nos dois orificios do pé de
serra (9).

* Ajuste a distancia desejada (utilizando a escala).

e Fixe a guia paralela (22) com o botdo de bloqueio da guia
paralela (6) (fig. B).

A guia paralela (22) também pode ser utilizada para cortes biselados

de 0% 45°.

Nunca deixar que a mao ou os dedos fi quem atras da

serra em movimento. Em caso de recuo, a serra pode cair

sobre a mao, provocando ferimentos graves.

TAMPA INFERIOR ARTICULADA

A protecdo inferior (13) do disco de corte (10) recua
automaticamente ao entrar em contacto com o material a cortar.
Para a fazer recuar manualmente, desloque a alavanca inferior do
resguardo (4).

EXTRACGAO DE POEIRAS

A serra circular esta equipada com um orificio de extragéo de poeiras
(1) para extrair as aparas e as poeiras geradas durante o corte.

FUNCIONAMENTO / AJUSTES
LIGAR/DESLIGAR

A tensdo de rede deve corresponder a tensao indicada na placa
de carateristicas da serra. Ao arrancar, segure a motosserra com
as duas maos, pois o bindrio do motor pode provocar uma
rotacdo descontrolada da ferramenta eléctrica.

E importante ter em conta que, quando a serra é desligada, as
suas partes moveis continuam a girar durante algum tempo.

A serra esta equipada com um botdo de bloqueio do interrutor (16)
para evitar um arranque acidental.

Ligar:

* Prima o botéo de bloqueio do interrutor (16) (Fig. C).

e Premir o botdo de ligar/desligar (15).

Desligar:
e Soltar a pressédo sobre o botdo de comutagéo (15).

LUZ INDICADORA DE LIGAGAO DE TENSAO
Quando a motosserra estd ligada a tomada de corrente, a luz
indicadora de ligagdo de tenséo (3) acende-se.

ACCAO DO LASER

Nunca olhe diretamente para o raio laser ou para o seu
reflexo numa superficie espelhada e nunca aponte o raio
laser para uma pessoa.

Aluz do raio laser permite um melhor controlo da linha de corte
obtida.

O gerador de laser (21), que é um acessorio da serra, destina-se a ser
utilizado em cortes de precisdo. A unidade de laser deve ser
desligada quando o laser néo estiver a ser utilizado.

« Premir o interrutor do laser (20) para a posigéo de ligado.

O laser comega a emitir uma linha vermelha, visivel no material.

O corte deve ser efectuado ao longo desta linha.

Desligar o laser quando o corte estiver concluido.

A poeira resultante do corte pode embotar a luz do laser,
razao pela qual alentedo projetor laser deve ser
limpa de vez em quando.
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CORTE

Alinha de corte ¢ indicada pelo indicador da linha de corte (7) ou (8).

e Ao iniciar o trabalho, segurar sempre a serra com as duas maos,
utilizando ambos os punhos.

e A serra s deve ser ligada quando estiver afastada do material a
cortar.

e Né&o empurre a serra com forga excessiva, aplique uma pressao
moderada e continua.

e Deixar 0 disco de corte parar completamente quando o corte
estiver concluido.

e Se o corte for interrompido antes de estar concluido, ao continuar,
esperar primeiro que a serra atinja a sua velocidade maxima
apds o arranque e, em seguida, guiar cuidadosamente o disco de
corte para dentro do material cortado.

e Quando se corta através das fibras do material (madeira), por
vezes as fibras tém tendéncia a subir e a rasgar-se (deslocar a
serra a baixa velocidade minimiza a ocorréncia desta tendéncia).

« Certifique-se de que a protegdo inferior atinge a posigéo final
no seu movimento.

e Certifique-se sempre de que o botdo de bloqueio da profundidade
de corte e o botdo de bloqueio de ajuste do pé de serra estdo
corretamente apertados antes de cortar.

e S6 devem ser utilizados com a serra discos de corte com o
diametro exterior e o diametro do furo do assento do disco de
corte corretos.

e O material a ser cortado deve ser imobilizado de forma segura.

e A parte mais larga do pé da serra deve ser colocada sobre a
parte do material que ndo esta a ser cortada.

Se as dimensdes do material forem pequenas, o material deve
ser imobilizado com um grampo de carpinteiro. Existe o risco de
coice se a lamina de serra ndo deslizar sobre o material, mas for
levantada.

Uma fixagdo adequada do material a cortar e um aperto firme da
serra garantem o controlo total da ferramenta eléctrica, evitando
assim o perigo de ferimentos. N&o tente segurar pedagos curtos de
material com a mao.

CORTES DE MITRE

« Desaperte o botdo de bloqueio de ajuste do pé (5) (fig. D).

e Ajustar o pé (9ao angulo desejado (de 0% 45° utilizando a
escala.

o Apertar o botdo de bloqueio de regulagéo do pé (5).

Lembre-se de que existe um maior risco de retrocesso (maior
possibilidade de encravar a lamina de serra) ao cortar numa
inclinagao, por isso certifique-se de que a lamina de serra esta
totalmente encaixada na pega de trabalho. Corte com um
movimento suave.

CORTE POR PENETRAGAO NO MATERIAL

Desligue a serra da alimentagao eléctrica antes de efetuar

ajustes.

e Ajustar a profundidade de corte desejada de acordo com a
espessura do material a cortar.

e Incline a serra de modo a que a aresta dianteira do pé de serra (9)
figue contra o material a cortar e a marca 0°ara cortes
perpendiculares fique na linha do corte pretendido.

e Quando a serra estiver posicionada no inicio do corte, levante
a protegdo inferior (13) com a alavanca da protegéo inferior
(4) (lamina da serra levantada acima do material).

e Ligue a ferramenta eléctrica e espere que o disco de corte atinja a
velocidade maxima.

« Baixe gradualmente a serra, mergulhando o disco de corte no
material (durante este movimento, o bordo dianteiro do pé da
serra deve estar em contacto com a superficie do material).

* Quando o disco de corte comegar a cortar, solte a protegéo inferior.

¢ Quando o pé de serra assenta sobre o material com toda a sua
superficie, continue a cortar movendo a serra para a frente.

e Nunca faga marcha-atrds com um disco de corte rotativo, pois
existe oriscode retrocesso.

e Complete o corte no sentido inverso ao do seu inicio, rodando a
serra em torno da linha de contacto entre o bordo dianteiro do pé de
serra e a pega de trabalho.



« Deixe o disco de corte parar completamente antes de retirar a
serra do material quando a serra estiver desligada.

e Se necessario, os chanfros dos cantos devem ser acabados
com uma lamina de serra ou com uma serra manual.

CORTE OU SEPARAGAO DE GRANDES PECAS DE
MATERIAL

Quando se cortam tabuas ou pranchas de maiores
dimensdes, estas devem ser devidamente apoiadas para
evitar possiveis solavancos do disco de corte (fenémeno de
recuo) devido ao encravamento do disco no corte.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagao da tomada de corrente antes
de efetuar qualquer instalagdo, ajuste, reparagdo ou
operacgao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apos
cada utilizagdo.

* Nao utilizar 4gua ou outros liquidos para a limpeza.

e A unidade deve ser limpa com uma escova ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

e Néo utilize produtos de limpeza ou solventes, pois estes podem
danificaraspecasde plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do aparelho. N&o limpe as
ranhuras de ventilagao introduzindo objectos afiados, como chaves
de fendas ou objectos semelhantes, nas ranhuras.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta
operagao deve ser confiada a um técnico qualificado ou a uma
oficina de manutencéo do aparelho.

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mandar verificar
o estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

« Durante o funcionamento normal, o disco de corte torna-se bago
ao fim de algum tempo. Um sinal de embotamento do disco de corte
é a necessidade de aumentar a pressdo ao mover a serra durante
o corte.

e Se o disco de corte estiver danificado, deve ser substituido
imediatamente.

« Odisco de corte deve estar sempre afiado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance
das criangas.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE CORTE

« Com a chave fornecida, desapertar o parafuso de fixagdo do disco
de corte (12), rodando-o para a esquerda.

« Para evitar a rotagdo do veio da serra, bloquear o veio com o botao
de bloqueio do veio (19) (fig. E) ao desapertar o parafuso de
fixagé@o do disco de corte.

« Retirar a anilha de flange exterior (11).

e Utilizando a alavanca inferior do resguardo (4), desloque o
resguardo inferior (13) de modo a que este se recolha o mais
possivel para dentro do resguardo superior (2) (neste momento,
verifique o estado e o funcionamento da mola de retragdo do
resguardo inferior).

e Estender o disco de corte (10) através da ranhura do pé de serra (9).

e Colocar o novo disco de corte numa posicdo em que o
alinhamento dos dentes do disco de corte e a seta nele inscrita
estejam totalmente alinhados com a diregéo indicada pela seta na
protegao superior.

e |Insira o disco de corte através da ranhura no pé de serra e
monte-o no fuso de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior e centrado no seu rebaixo.

e Coloque a anilha da flange exterior (11) e aperte o parafuso de
fixagdo do disco de corte (12), rodando-o no sentido dos ponteiros
do relégio.

Certifigue-se de que o disco de corte estd montado com os
dentes alinhados na diregdo correta. A diregéo de rotagéo do eixo
da ferramenta eléctrica é indicada por uma seta na caixa da
serra.
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Deve ter-se especial cuidado ao agarrar o disco de corte. Devem
ser usadas luvas de protegdo para garantir que as méaos estédo
protegidas do contacto com os dentes afiados do disco de corte.
SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvdo do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvdo ao mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carvao s6 deve ser efectuada por
uma pessoa qualificada e utilizando pegas originais.

Qualquer defeito deve ser corrigido pelo servigo de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS DE POTENCIA

Serra circular 58G492
Parametro Valor
Tensao de alimentagédo 230 VAC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 1500 W
Velocidade do disco de corte (sem 5800 min™
carga)
Diametro exterior do disco de corte 185 mm
Diametro interior do disco de corte 20 mm
Profundidade Num angulo de 65 mm
maxima de 90
corte Num angulo de 43 mm
45
Classe de laser 2
Poténcia laser <1lmw
Comprimento de onda da radiagéo A =650 nm
Classe de protegdo 1]
Grau de protecéo IP IPX0
Peso 4,3 kg
Ano de fabrico 2025
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressdo sonora Lpa= 98,99 dB(A) K=3
dB(
Nivel de poténcia sonora Lwa= 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Valor da aceleragio da an= 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?
vibracéo (pega frontal)
Valor da aceleragio da an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?
vibragéo (pega traseira)

Informagdes sobre o ruido e as vibragées

O nivel de emissdo de ruido do equipamento é descrito por: o
nivel de pressdo sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora
Lwa) em que K representa a incerteza de medigdo). A vibragéo
emitida pelo equipamento é descrita pelo valor da aceleragdo da
vibragéo an) em que K representa a incerteza de medig&o).

O nivel de pressao sonora emitido Lpa, o nivel de poténcia sonora
Lwae o valor da aceleragdo da vibragdo anindicados nestas
instrugdes foram medidos em conformidade com a norma EN
62841-1:2015. O nivel de vibragéo anindicado pode ser utilizado
para comparagdes de equipamentos e para a avaliagdo preliminar
da exposicéo a vibragdes.

O nivel de vibragao indicado é apenas representativo da utilizagdo
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera
influenciado por uma manutengdo insuficiente ou demasiado
infrequente da unidade. As razdes acima referidas podem resultar
num aumento da exposigdo as vibragdes durante todo o periodo
de trabalho.

Para estimar com exatiddo a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou em que esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados
com precisdo, a exposicdo total as vibragées pode revelar-se
muito inferior.



Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, tais como a
manutencgao ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a
garantia de uma temperatura adequada para as mados e uma
organizagéo correta do trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Y Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
g lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes adequadas
para eliminagdo. Contactar o revendedor do produto ou as
| |autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagéo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. O equipamento ndo
reciclado representa um risco potencial para o ambiente e para a
saude humana.

"GTX Polénia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
com sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia")
informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante:
"Manual"), incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste
manual (a seguir designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigdo, pertencem
exclusivamente a GTX Poland e estéo sujeitos a protegéo legal nos termos da Lei
de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal
Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A copia, processamento,
publicagdo, modificagdo para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos
seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é
estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragéo de conformidade CE

Fabricante: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

Produto: Serra circular

Modelo: 58G492

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima estd em conformidade com os
seguintes documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN |EC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e nao inclui os componentes

adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.

Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a elaborar
o dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

-

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Poldnia
Varsévia, 2025-03-13
. (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA CIRCULAR
58G492

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
SEGURIDAD ESPECIFICA PARA SIERRAS CIRCULARES
SIN CUNA DE SEPARACION

Procedimiento de corte
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PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y
del disco de corte. Mantenga la otra mano en la empufadura
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas
manos, reducird el riesgo de lesiones provocadas por el disco de
corte.

No introduzca la mano por debajo de la pieza de trabajo. El
protector no puede protegerle del disco de corte giratorio situado
debajo de la pieza de trabajo.

Ajuste la profundidad de corte adecuada al grosor de la pieza.
Se recomienda que el disco de corte se extienda por debajo del
material a cortar a menos de la altura de los dientes.

No sujete nunca la pieza a cortar con las manos o la pierna.
Fije la pieza de trabajo a una base solida. Es importante sujetar
bien la pieza de trabajo para evitar el peligro de contacto con el
cuerpo, el atasco del disco de corte giratorio o la pérdida de control del
corte.

Sujete la sierra por las superficies aisladas previstas para
ello durante los trabajos en los que el disco de corte
giratorio pueda entrar en contacto con cables conductores
de tension o con el cable de alimentacion de la sierra. El
contacto con los "cables vivos" de las partes metélicas de la herramienta
eléctrica puede hacer que el operario reciba una descarga
eléctrica.

Utilice siempre una guia de corte o una guia de bordes al
cortar. Esto mejora /a precisién del corte y reduce la posibilidad de
que se atasque el disco de corte giratorio.

Utilice siempre un disco de corte con el tamafio correcto de
orificios de montaje. Los discos de corte que no encajen en la
ranura de montaje pueden funcionar excéntricamente,
provocando una pérdida de control del trabajo.

Nunca utilice arandelas o tornillos dafiados o inadecuados para
asegurar el disco de corte. Las arandelas y los tornillos que
fijan el disco de corte han sido especialmente disefiados para
la sierra, a fin de garantizar un funcionamiento 6ptimo y la
seguridad de uso.

Causas de desprendimiento y prevencion del mismo.

El retroceso es la elevacion y retirada repentina de la sierra
hacia el operario en la linea de corte, causada por un
disco de corte atascado o mal guiado.

Cuando el disco de corte se engancha o se sujeta en una
ranura, el disco de corte se detiene y la reaccion del motor hace que
la sierra se mueva rapidamente hacia atras, hacia el operario.

Si el disco de corte esta torcido o desalineado en la pieza que se
esta cortando, los dientes del disco de corte, al salir del material,
pueden golpear la superficie superior del material que se esta
cortando, haciendo que el disco de corte y, por tanto, la sierra se
levanten y retrocedan hacia el operario.

El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la
motosierra o de procedimientos o condiciones de funcionamiento
incorrectos y puede evitarse tomando las precauciones adecuadas.
Sujete la motosierra con ambas manos firmemente, con los
brazos colocados de forma que resistan la fuerza del
contragolpe trasero. Coloque el cuerpo a un lado de la
motosierra, pero no en la linea de corte.

El contragolpe trasero puede hacer que la sierra se mueva
rdpidamente hacia atras, pero la fuerza del contragolpe trasero puede
ser controlada por el operador si se toman las precauciones
adecuadas.

Cuando el disco de corte se atasque o cuando deje de cortar
por cualquier motivo, suelte el botén del interruptor y mantenga
la sierra inmovil en el material hasta que el disco de corte se
detenga por completo. Nunca intente retirar el disco de corte
del material cortado, ni tire de la sierra hacia atras mientras el
disco de corte esté en movimiento, ya que puede provocar un
contragolpe trasero. Investigue y tome medidas correctivas para
eliminar la causa del agarrotamiento del disco de corte.

Cuando vuelva a poner en marcha la sierra en la pieza de
trabajo, centre el disco de corte en el corte y compruebe que
los dientes del disco de corte no se atascan en el material. Si el
disco de corte se atasca al volver a arrancar la sierra, puede salirse 0
provocar holguras contra la pieza de trabajo.

Apoye las losas grandes para minimizar el riesgo de
aprisionamiento y retroceso de la sierra. Las losas grandes
tienden a inclinarse por su propio peso. Deben colocarse soportes



debajo de la losa a ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca
del borde de la losa.

* No utilice discos de corte desafilados o dafiados. Los dientes del
disco de corte sin afilar o desalineados crean un corte estrecho que
provoca una friccion excesiva, el atasco del disco de corte y el
retroceso.

e Ajuste bien las abrazaderas de profundidad de corte y angulo
de inclinacién antes de efectuar el corte. Si los ajustes de la
sierra cambian durante el corte, se pueden producir atascos y
retrocesos.

e Tenga especial cuidado al realizar cortes de inmersion en
tabiques. El disco de corte puede cortar otros objetos no visibles
desde el exterior, causando retroceso.

Funciones de la cubierta inferior

e Compruebe la proteccion inferior antes de cada uso para
asegurarse de que esta correctamente retraida. No utilice la
sierra si la proteccion inferior no se mueve libremente y no se
desprende inmediatamente. No coloque ni deje nunca la
proteccion inferior en posicion abierta. Si la motosierra se cae
accidentalmente, el protector inferior puede doblarse. Levante la
proteccion inferior utilizando el asa de traccion y asegurese de que se
mueve libremente y no toca la cuchilla de corte ni ninguna otra
parte de la maquina para cada ajuste de angulo y profundidad de
corte.

e Compruebe el funcionamiento del muelle del protector inferior.
Si el protector y el muelle no funcionan correctamente, deben
repararse antes de utilizar la maquina. La activacion del protector
inferior puede verse ralentizada por piezas dafadas, depésitos
pegajosos o acumulacion de residuos.

e La retirada manual de la proteccion inferior solo esta
permitida para cortes especiales como "cortes de inmersion"
y "cortes compuestos". Levante la proteccion inferior con la
palanca de retroceso y, cuando el disco de corte penetre en
el material, debera soltar la proteccion inferior. Para todos los
demas cortes, se recomienda que la proteccion inferior se
accione automéaticamente.

* Compruebe siempre que el protector inferior cubre el disco de
corte antes de depositar la sierra sobre el banco de trabajo o el
suelo. Un disco de corte giratorio sin cubrir hara que la sierra
retroceda cortando todo lo que encuentre en su camino. Tenga en
cuenta el tiempo que tarda el disco de corte en detenerse tras la
desconexion.

Instrucciones de seguridad adicionales Precauciones

* No utilice discos de corte dafiados o deformados.

* No utilice muelas abrasivas.

e Utilice uUnicamente discos de corte recomendados por el
fabricante que cumplan los requisitos de la norma EN 847-1.

* No utilice discos de corte sin dientes de metal duro.

« El polvo de ciertos tipos de madera puede ser peligroso para la

salud. El contacto fisico directo con el polvo puede provocar

reacciones alérgicas y/o enfermedades

respiratorias en el operario o en los transeuntes. Los polvos de

roble y haya se consideran cancerigenos, especialmente en

relacion con las sustancias de tratamiento de la madera

(conservantes de la madera).

Utilizar equipos de proteccién individual como

protectores auditivos para reducir el riesgo de pérdida de audicion;

proteccion ocular;

proteccién respiratoria para reducir el riesgo de inhalacién de

polvo nocivo;

e guantes para manipular discos de corte y otros materiales asperos
y afilados (los discos de corte deben sujetarse por el agujero
siempre que sea posible);

e conectar un sistema de extraccion de polvo al cortar madera.

Trabajo seguro

« Es importante seleccionar un disco de corte de acuerdo con el tipo
de material a cortar.

* No utilice la motosierra para cortar materiales que no sean madera o
materiales derivados de la madera.

* No utilice la motosierra sin el protector o cuando esté bloqueada.

e El suelo de la zona donde trabaje la maquina debe estar bien
mantenido, sin material suelto ni salientes.

o Debe haber una iluminacién adecuada de la zona de trabajo.
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e El empleado que maneje la maquina debe estar debidamente
formado en el uso, funcionamiento y manejo de la misma.

o Utilice unicamente discos de corte afilados.

e Preste atencion a la velocidad maxima marcada en el disco de
corte.

e Asegurese de que las piezas
recomendaciones del fabricante.

e Las chapas de acero brillantes (u otros materiales con
superficie reflectante) no permiten el uso de la luz laser, ya que
podrian provocar reflejos peligrosos hacia el operario, terceras
personas o animales.

« No sustituya la unidad laser por otro tipo. Todas las reparaciones
deben ser realizadas por el fabricante o una persona
autorizada.

utilizadas cumplen las

ATENCION: jLos ajustes distintos a los especificados en
este manual implican un riesgo de exposicion a la radiacion
laser!

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del
uso de medidas de seguridad y de medidas de proteccién
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

e Desconecte la sierra de la red eléctrica cuando realice tareas
de mantenimiento.

« Si el cable de alimentacién se dafa durante el funcionamiento,
desconecte inmediatamente la alimentaciéon. NO TOQUE EL
CABLE DE ALIMENTACION ANTES DE DESCONECTAR LA
FUENTE DE ALIMENTACION.

e Si la motosierra estd equipada con un laser, éste no debe
sustituirse por otro tipo y cualquier reparacién debe ser realizada
por un técnico de servicio. No dirija el rayo laser hacia personas o
animales.

e No utilice esta herramienta en modo estacionario.
disefada para utilizarse con una mesa de corte.

e Sujete la pieza de trabajo a una superficie estable y fijela con una
abrazadera o un tornillo de banco para evitar que se mueva.
Este tipo de sujecion de la pieza de trabajo es mas seguro que
sujetarla con la mano.

e Espere a que la cuchilla se detenga por completo antes de
bajar la herramienta. La cuchilla de corte podria atascarse y
hacerle perder el control de la herramienta.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER
El dispositivo laser utilizado en la construccion de la sierra es de clase 2,
con una potencia maxima de <1 mW, a una longitud de onda de
radiacién A= 650 nm. Dicho dispositivo no es peligroso para la vista, pero
no se debe mirar directamente en la direccion de la fuente de
radiacion (riesgo de ceguera temporal).

ADVERTENCIA. No mire directamente al haz de luz laser.
Esto supone un riesgo de peligro. Respete las siguientes
normas de seguridad.

o Utilice el dispositivo laser de acuerdo con las recomendaciones
del fabricante.

e No dirja nunca el rayo laser, intencionadamente o no, hacia
personas, animales u objetos que no sean el material de
trabajo.

e El haz laser no debe dirigirse accidentalmente hacia los ojos de
transelntes y animales durante mas de 0,25 segundos, por
ejemplo dirigiendo el haz de luz a través de espejos.

* Siempre es necesario asegurarse de que la luz laser se dirige a un
material que no tenga superficies reflectantes.

e Longitud de onda: 650 nm; Potencia: < 1 mW EN 60825-1:2014

Explicacion de los pictogramas utilizados:

No esta



AENEE
1 1 4

1.Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.

2.Dispositivo de aislamiento de segunda clase

3.Llevar equipo de proteccion individual (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

4.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas
de mantenimiento o reparacion.

5.Protéjalo de la lluvia.

6.Mantenga a los nifios alejados del aparato.

7.iNo acerque sus extremidades a los elementos cortantes!
8.Peligro por retroceso.

9.Precaucion riesgo de lesiones en las manos, cortarse los dedos.
10.Atencion: radiacion laser.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra circular es una herramienta eléctrica de tipo manual
con aislamiento de clase Il. Es accionada por un motor de
conmutador monofasico. Este tipo de herramienta eléctrica se
utiliza ampliamente para serrar madera y materiales derivados
de la madera. No debe utilizarse para serrar lefia. Los intentos
de utilizar la sierra para fines distintos de los especificados se
consideraran un uso inadecuado. Utilice la sierra circular sdlo
con hojas de sierra de metal duro adecuadas. La sierra circular
esta disefiada para trabajos ligeros en talleres de servicio y
para todos los trabajos en el ambito de la actividad independiente
de aficionados (bricolaje).

No utilice indebidamente la herramienta

eléctrica.
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacion se refiere a los
componentes del aparato que se muestran en las paginas graficas
de este manual.

1.Boquilla de descarga de polvo

2.Escudo superior fijo

3.Indicador luminoso de conexién de tension
4.Palanca de proteccion del disco mévil inferior
5.Pomo de bloqueo del ajuste del angulo

6. Pomo de bloqueo de la guia paralela
7.Indicador de linea de corte para 45

8.Indicador de linea de corte para 0

9.Pie

10.Disco de corte

11. Arandela de brida

12.Tornillo de fijacién del disco de corte
13.Escudo inferior movil

14.Empufadura delantera

15.Interruptor

16.Botdn de bloqueo del interruptor
17.Empufadura principal

18.Palanca de bloqueo de la profundidad de corte
19.Botdn de bloqueo del eje

20.Interruptor del laser

21.Laser

22.Guia paralela

*Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto
EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS

e Guia paralela -1ud.

* Llave hexagonal -1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO
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AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte en angulo recto puede ajustarse de 0 a 65

mm

« Afloje la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (18).

e Ajuste la profundidad de corte deseada (utilizando la escala).

e Bloquee la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (18)
(fig. A).

INSTALACION DE LA GUIA DE CORTE PARALELA

Utilice una guia paralela cuando corte el material en piezas

estrechas. La guia puede montarse en el lado derecho o izquierdo de

la herramienta eléctrica.

« Afloje el pomo de bloqueo de la guia paralela (6).

e Introduzca la barra de guia paralela (22) en los dos orificios del
pie de la sierra (9).

e Ajuste la distancia deseada (utilizando la escala).

e Fije la guia paralela (22) con el pomo de bloqueo de la guia
paralela (6) (fig. B).

La guia paralela (22) también puede utilizarse para el corte en bisel

de 0% 45°.

Nunca permita que la mano o los dedos e s t € n detras de

la sierra en marcha. Si se produce un retroceso, la sierra

puede caer sobre su mano, causandole lesiones graves.

CUBIERTA INFERIOR ABATIBLE

La proteccion inferior (13) del disco de corte (10) retrocede
automaticamente al entrar en contacto con el material a cortar.
Para empujarlo manualmente hacia atrds, mueva la palanca de la
proteccion inferior (4).

ASPIRACION DEL POLVO

La sierra circular esta equipada con un puerto de extraccion de polvo
(1) para extraer las virutas y el polvo generados durante el corte.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tensién nominal
indicada en la placa de caracteristicas de la motosierra. Sujete la
motosierra con ambas manos al arrancar, ya que el par del motor
puede hacer que la herramienta eléctrica gire sin control.

Es importante tener en cuenta que cuando la motosierra esta
apagada, sus piezas moviles siguen girando durante algin
tiempo.

La sierra esta equipada con un botén de bloqueo del interruptor
(16) para evitar un arranque accidental.

Encendido:

o Pulse el botén de bloqueo del interruptor (16) (fig. C).

e Pulse el botén de encendido/apagado (15).

Desconexion:
o Suelte la presién sobre el botén interruptor (15).

INDICADOR LUMINOSO DE CONEXION DE TENSION
Cuando la motosierra estd conectada a la toma de corriente, se
enciende la luz indicadora de conexién de tension (3).

ACCION DEL LASER

Nunca mire directamente al rayo laser o a su reflejo en una
superficie espejada y nunca dirija el rayo laser hacia ninguna
persona.

La luz del rayo laser permite un mejor control de la linea de corte
conseguida.

El generador laser (21), que es un accesorio de la sierra, esta
destinado al corte de precision. La unidad laser debe desconectarse
cuando no se utilice el laser.

o Pulse el interruptor del Iaser (20) hasta la posicién de encendido.

o Ellaser comenzara a emitir una linea roja, visible sobre el material.
e Elcorte debe realizarse a lo largo de esta linea.

e Apague el laser una vez finalizado el corte.



El polvo del corte puede deslustrar la luz laser, por | o

que es necesario limpiar la lente del proyector laser de
vez en cuando.
CORTE

La linea de corte se indica mediante el indicador de linea de corte (7) o

@®).

e Al iniciar el trabajo, sujete siempre la sierra frmemente con ambas
manos utilizando las dos empufiaduras.

* La sierra solo debe encenderse cuando esté alejada del material a
cortar.

« No empuje la sierra con excesiva fuerza, aplique una presion
moderada y continua.

« Deje que el disco de corte se detenga por completo al finalizar el
corte.

e Si el corte se interrumpe antes de terminar, al continuar, espere
primero a que la sierra haya alcanzado su velocidad maxima
después de arrancar y, a continuacion, guie con cuidado el disco
de corte hacia el material cortado.

e Al cortar a través de las fibras del material (madera), a veces
las fibras tienden a levantarse hacia arriba y arrancarse (mover
la sierra a baja velocidad minimiza la aparicion de esta
tendencia).

e Aseglrese de que la proteccion inferior alcanza la posicion
final en su movimiento.

* Asegurese siempre de que el botén de bloqueo de profundidad de
corte y el botén de bloqueo de ajuste del pie de la sierra estén
bien apretados antes de cortar.

e Con la sierra sdlo deben utilizarse discos de corte con el
diametro exterior y el didmetro del asiento del disco de corte
correctos.

* El material a cortar debe inmovilizarse firmemente.

* La parte mas ancha del pie de la sierra debe colocarse sobre
la parte del material que no se va a cortar.

Si las dimensiones del material son pequefias, el material debe
inmovilizarse con una abrazadera de carpintero. Existe riesgo de
contragolpe si la hoja de sierra no se desliza sobre el material,
sino que se eleva.

Una sujecion adecuada del material a cortar y un agarre firme de
la sierra garantizan el control total de la herramienta eléctrica,
evitando asi el peligro de lesiones. No intente sujetar a mano
trozos cortos de material.

CORTES MITRE

« Afloje el botén de bloqueo de ajuste del pie (5) (fig. D).

e Ajuste el pie (9al angulo deseado (de 0°% 45°) utilizando la
escala.

« Apriete el botén de bloqueo del pie (5).

Recuerde que existe un mayor riesgo de contragolpe (mayor
posibilidad de que se atasque la hoja de sierra) cuando se corta
en un angulo inclinado, por lo que debe asegurarse de que la
hoja de sierra esté totalmente acoplada a la pieza de trabajo.
Corte con un movimiento suave.

CORTAR PENETRANDO EN EL MATERIAL

Desconecte la sierra de la corriente antes de efectuar los

ajustes.

e Ajuste la profundidad de corte deseada correspondiente al
grosor del material a cortar.

* Incline la sierra de modo que el borde delantero del pie de la sierra
(9) esté contra el material a cortar y la marca 0°ara cortes
perpendiculares esté en la linea del corte previsto.

e Una vez posicionada la sierra al inicio del corte, levante la
proteccion inferior (13) utilizando | a palanca de la proteccion
inferior (4) (hoja de sierra levantada por encima del material).

* Ponga en marcha la herramienta eléctrica y espere a que el disco de
corte alcance la velocidad méxima.

* Baje gradualmente la sierra hundiendo el disco de corte en el
material (durante este movimiento, el borde delantero del pie
de la sierra debe estar en contacto con la superficie del material).

e Cuando el disco de corte empiece a cortar, suelte la proteccion
inferior.
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e Cuando el pie de la sierra descanse sobre el material con toda
su superficie, continte cortando moviendo la sierra hacia delante.

« Nunca haga retroceder la sierra con un disco de corte giratorio, ya que
existe el riesgo de retroceso.

e Complete el corte de forma inversa a su inicio, girando la sierra
alrededor de la linea de contacto entre el borde delantero del pie de la
sierra'y la pieza de trabajo.

e Deje que el disco de corte se detenga por completo antes de
retirar la sierra del material cuando la sierra esté apagada.

e Si es necesario, los biseles de las esquinas deben rematarse
con una hoja de sierra o un serrucho.

CORTE O SECCIONAMIENTO DE PIEZAS GRANDES DE
MATERIAL

Al cortar tablas o tablones de gran tamaiio, éstos deben
apoyarse adecuadamente para evitar posibles sacudidas del
disco de corte (fenémeno de retroceso) debidas al atasco del
disco en el corte.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion u operacion.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e El aparato debe limpiarse con un cepillo o soplarse con aire
comprimido a baja presién.

e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
dafar las piezasde plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento del aparato. No limpie las
ranuras de ventilacion introduciendo en ellas objetos punzantes como
destornilladores o similares.

e Si el cable de alimentacion estd dafado, debe sustituirse por
otro de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe confiarse
a un especialista cualificado o hacer reparar el aparato.

e Si se producen chispas excesivas en el conmutador, haga
comprobar el estado de las escobillas de carbén del motor por una
persona cualificada.

e Durante el funcionamiento normal, el disco de corte se desafila
con el tiempo. Un signo de embotamiento del disco de corte es la
necesidad de aumentar la presiéon al mover la sierra durante el
corte.

« Sieldisco de corte esta dafiado, debe sustituirse inmediatamente.

e Eldisco de corte debe estar siempre afilado.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del
alcance de los nifios.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

e Con la llave suministrada, desenrosque el tornillo de fijacion del
disco de corte (12) girando hacia la izquierda.

e Para evitar que el eje de la sierra gire, bloquee el eje con el botén
de bloqueo del eje (19) (fig. E) cuando desenrosque el tornillo de
fijacién del disco de corte.

e Retire la arandela de la brida exterior (11).

o Utilizando la palanca de la proteccion inferior (4), desplazar la
proteccion inferior (13) para que se retraiga al maximo en la
proteccion superior (2) (en este momento, comprobar el estado y
el funcionamiento del muelle de retraccion de la proteccion
inferior).

e Extienda el disco de corte (10) a través de la ranura del pie de la
sierra (9).

e Coloque el nuevo disco de corte en una posicién en la que la
alineacién de los dientes del disco de corte y la flecha del mismo
estén totalmente en linea con la direccién indicada por la flecha de
la proteccion superior.

* Introduzca el disco de corte a través de la ranura del pie de la
sierra y moéntelo en el eje de forma que quede presionado
contra la superficie de la brida interior y centrado en su
entalladura.

e Cologue la arandela de la brida exterior (11) y apriete el tornillo de
fijacion del disco de corte (12) girandolo en el sentido de las agujas
del reloj.



Asegurese de que el disco de corte estd montado con los dientes
alineados en la direccion correcta. El sentido de giro del eje de la
herramienta eléctrica se indica mediante una flecha en la carcasa
de la sierra.

Debe tenerse especial cuidado al agarrar el disco de corte. Utilice
guantes de proteccidon para evitar que sus manos entren en
contacto con los dientes afilados del disco de corte.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo tiempo.

Las escobillas deben ser sustituidas Unicamente por personal
cualificado, utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS TECNICOS

Sierra circular 58G492

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacién 50 Hz
Potencia nominal 1500 W
Velocidad del disco de corte (sin 5800 min™*
carga)
Diametro exterior del disco de 185 mm
corte
Diadmetro interior del disco de corte 20 mm
Profundidad En un angulo de 65 mm
maxima de 90
corte En un angulo de 43 mm

45

Clase de laser 2
Potencia del laser <1lmw
Longitud de onda de radiacién A =650 nm
Clase de protecciéon 1
Grado de proteccion IP IPX0
Masa 4,3 kg
Afio de fabricacion 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora Lpa= 98,99 dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 109,99 dB(A) K=3

Valor de aceleraciéon de las an= 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?

vibraciones (empufiadura

delantera)

Valor de aceleracion de la an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?
vibracién (empufadura

trasera)

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el
nivel de presion sonora emitido Lpay el nivel de potencia sonora
Lwa) (donde K denota la incertidumbre de medicion). La vibracion
emitida por el equipo se describe mediante el valor de aceleracion
de la vibracién ag) donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica emitido Lpa, el nivel de potencia
acustica Lway el valor de aceleracién de la vibracién anindicados
en estas instrucciones se han medido de conformidad con la
norma EN 62841-1:2015. El nivel de vibracién an indicado puede
utilizarse para comparar equipos y para una evaluacion preliminar
de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado solo es representativo del uso
basico de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciéon puede
cambiar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por
un mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la
unidad. Las razones expuestas anteriormente pueden provocar un
aumento de la exposicion a las vibraciones durante todo el
periodo de trabajo.
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Para estimar con precision la exposicién a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Una vez estimados con precision todos los factores, la
exposicion total a las vibraciones puede resultar mucho menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y las herramientas de

trabajo, la garantia de una temperatura adecuada de las manos y
una organizacién adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Y Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
i la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminaciéon. Péngase en contacto con el
| |distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacién. Los residuos de aparatos
eléctricos y electronicos contienen sustancias nocivas para el medio
ambiente. Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial
para el medio ambiente y la salud humana.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ")
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el
contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen
exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad
con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos
(es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su versién modificada). La
copia, procesamiento, publicacion, modificacién con fines comerciales de todo el
Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito
de GTX Polonia esta estrictamente prohibida y puede dar lugar a responsabilidad
civily penal.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Sierra circular

Modelo: 58G492

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Esta declaracién se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadidos por el usuario final o realizados por €l posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

&

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Polonia
Varsovia, 2025-03-13
(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
KESKKONNASAAG
58G492

MARKUS: LUGEGE SEDA KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.




SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED

SPETSIIFILINE OHUTUS KETASSAE PUHUL, MILLEL EI
OLE SPIRAALNUGE

Loéikamisprotseduur

e OHT: Hoidke k&ed Idikepiirkonnast ja Idikekettast eemal.
Hoidke teine kasi abikéepidemel v&i mootorikorpusel. Kui hoiate
saagi mélema kédega, vdhendate Ioikeketta vigastuste ohtu.

o Arge ulatage kdega téddeldava detaili allapoole. Kaitsekate ei
saa teid kaitsta téodeldava detaili all oleva péérleva lbikeketta
eest.

« Seadistage I6ikesligavus vastavalt tooriku paksusele. Soovitatav

ulatuks  16ik jalist allapoole vahem  kui

I

on, et I
hammaste korgus.

o Arge kunagi hoidke I6igatavat téédeldavat detaili kées véi jalas.
Kinnitage to6deldav detail kindlale alusele. Tooriku hea kinnitus
on oluline, et véltida kokkupuute ohtu kehaga, pdérleva loikeketta
kinnija&mist voi loikekontrolli kaotamist.

* Hoidke saagi selleks ette nahtud isoleeritud pindadest té6de
ajal, kus poorlev I6ikeketas voib puutuda kokku pingestatud
juhtmetega Vvbi sae toitejuhtmega. Kokkupuude elektrilise
todriista metallosade "pingestatud juhtmetega” voib pohjustada
operaatorile elektrilbégi.

* Kasutage I6ikamisel alati I6ikamisjuhet v6i serva juhet. See
parandab  [oiketdpsust ja véhendab pdérieva  IGikeketta
kinnijgémise véimalust.

* Kasutage alati diges suuruses paigaldusavadega l6ikeketast.
Loikekettad, mis ei sobi kinnitusauku, voivad kédia eksentriliself,
pbhjustades t66 kontrolli kadumist.

o Arge kunagi kasutage I8ikeketta kinnitamiseks kahjustatud véi
sobimatuid seibikuid voi kruvisid. Loikeketast kinnitavad seibid
ja kruvid on spetsiaalselt sae jaoks konstrueeritud, et tagada
optimaalne toimimine ja ohutus kasutamisel.

Mahakandmise pohjused ja mahakandmise valtimine.
Tagasiléok on sae akiline tdstmine ja tagasitdmbumine I&ikejoonel
operaatori suunas, mis on pdhjustatud kinni jaénud voi
valesti juhitud I5iketera t6ttu.

Kui saeleht on takerdunud véi kinnijadnud pilusse, peatub
Idiketera ja mootori reaktsioon pdhjustab sae kiire tagasilikumise
operaatori suunas.

Kui Idikeketas on keerdunud voi valesti paigutatud Idigatavas
detailis, vdivad I6ikeketta hambad materjalist véljudes liGa vastu
I6igatava materjali tilemist pinda, mis pdhjustab Iikeketta ja seega
ka sae tdstmise ja tagasilodgi operaatori suunas.

Tagasil66k on mootorsae ebadige kasutamise voi vale toovotte
voi tingimuste tagajarg ning seda saab valtida asjakohaste
ettevaatusabindude vétmisega.

Hoidke saagi mdlema k&ega kindlalt kinni, kusjuures kaed
peavad vastu pidama tagasiléogi joule. Votke kehaasend
sae Uhel kdljel, kuid mitte I16ikejoonel.

Tagasilédk voéib pbéhjustada sae kiiret likumist tahapoole, kuid
tagasilé0gi joudu saab operaator kontrollida, kui rakendatakse
asjakohaseid ettevaatusabindusid.

Kui Idikekettas takerdub véi kui I6ikamine mingil pdhjusel
peatub, vabastage lilitusnupp ja hoidke saagi materjalis paigal,
kuni Idikekettas taielikult peatub. Arge kunagi plilidke
I6ikeketast 16igatud materjalist eemaldada ega tdmmake saagi
tahapoole, kui I6ikeketas liigub, sest see vdib pdhjustada
tagasilooki. Uurige ja vétke parandusmeetmed, et korvaldada
I6ikeketta kinnijadémise pohjus.

Sae taaskaivitamisel toddeldavas materjalis, tsentreerige
I6ikekettas I6ikeldikusele ja kontrollige, et I6ikeketta hambad ei
oleks materjalis kinni. Kui I6ikek sae taaskaivit | kinni jaab,
voib see vélja libiseda voi pohjustada tagasiléégi téédeldava detaili
vastu.

Toetage suured plaadid, et vdhendada sae kinnijaémise ja
tagasilodgi ohtu. Suured tahvlid kipuvad oma raskuse all
painduma. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemale kiiljele,
I6ikeliini I&hedale ja plaadi serva ldhedale.

Arge kasutage tuhmi vi kahjustatud 18ikekettaid. Teritamata véi
valesti suunatud I6ikeketta hambad tekitavad kitsa loike, mis péhjustab
liigset hordumist, loikeketta kinnijaémist ja tagasilooki.
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Seadistage I6ikesligavuse ja kaldenurga klambrid enne
I16ikamist kindlalt. Kui sae seaded muutuvad /6ikamise ajal, voib
see pohjustada ummistumist ja tagasilé6ki

Olge eriti ettevaatlik vaheseinte sisseldikude tegemisel.
Léikeketas voib loigata muid véljastpoolt ndhtamatuid objekte, mis
pbhjustavad tagasiléoki.

Alumise kaane funktsioonid

Kontrollige enne iga kasutamist, et alumine kaitse oleks digesti
sisse tdmmatud. Arge kasutage saagi, kui alumine kaitse ei
liigu vabalt ja ei tule kohe vélja. Arge kunagi kinnitage ega jatke
alumist kaitsekatet avatud asendisse. Kui saag kogemata maha
kukub, voib alumine kaitse painutada. Tostke alumine kaitse tagasi
témmatava kéepideme abil iiles ja veenduge, et see liigub vabalt ega
puutu iga nurga- ja Ibikestigavuse seadistuse puhul lbiketera voi
mdne muu masinaosa kilge.

Kontrollige alumise kaitse vedru toimimist. Kui kaitse ja vedru ei
toota korralikult, tuleb need enne kasutamist parandada. Alumise
kaitse kdivitumist voivad aeglustada kahjustatud osad, kleepuvad
ladestused voi jaatmete kogunemine.

Alumise kaitse kasitsi valja lilitamine on lubatud ainult
eriliste 16ikude puhul, nagu naiteks "sukeldusldiked" ja
"litldiked". Tostke alumine kaitse tagasi tédmmatava
kéepidemega lles ja kui Idikekettas tungib materjali sisse,
tuleb alumine kaitse vabastada. Kéikide muude I6ikude puhul
on soovitatav, et alumine kaitse toimiks automaatselt.

Jalgige alati, et alumine kaitse kataks loikeketta enne sae
asetamist tddlauale voi pdrandale. Katmata pddrlev loikeketas
pohjustab, et saag l6ikab tagurpidi kbik oma teel olevad esemed.
Arvestage aega, mis kulub lbikeketta peatumiseks pérast
véljaliilitamist.

Taiendavad ohutusjuhised Ettevaatusabinoud

Arge kasutage kahjustatud voi deformeerunud IGikekettaid.

Arge kasutage lihvketasteid.

Kasutage ainult tootja soovitatud Idikekettaid, mis vastavad EN
847-1 nduetele.

Arge kasutage Idikekettaid, millel ei ole karidiga varustatud
hambaid.

Teatud puiduliikide tolm voib olla tervisele ohtlik. Otsene
fuusiline kokkupuude tolmuga vdib pdhjustada allergilisi
reaktsioone ja/vdi haigusi.

hingamisteede haigusi operaatoril v6i korvalseisjatel. Tamme- ja

poogitolmu peetakse  kantserogeenseks, eriti  seoses
puidutéétlusainetega (puidukaitsevahendid).

Kasutage isikukaitsevahendeid, naiteks:

kuulmiskaitsevahendid, et véhendada kuulmislanguse ohtu;
silmakaitsevahendid;

hingamisteede kaitse, et véhendada kahjuliku tolmu

sissehingamise ohtu;

|ikekettade ja muude todtlemata ja teravate materjalide
késitsemiseks kindad (IGikekettaid tuleks véimaluse korral hoida
augu juures);

ihendage puidu Idikamisel tolmueemaldussiisteem.

Ohutu toétamine

Oluline on valida Iikekettad vastavalt Iigatava materjali tiilbile.
Arge kasutage mootorsaagi muude materjalide kui puidu véi
puidupdhiste materjalide 16ikamiseks.

Arge kasutage mootorsaagi iima kaitsekatteta véi kui see on
blokeeritud.

Masinaga to6tava ala pérand peab olema héasti hooldatud, ilma
lahtise materjali v&i véljaulatuvate osadega.

Todpiirkond peab olema piisavalt valgustatud.

Masinat kasutav to6taja peab olema nduetekohaselt koolitatud
masina kasutamise, kaitamise ja kdsitsemise osas.

Kasutage ainult teravaid |oikekettaid.

Pdorake tahelepanu I6ikekettale méargitud maksim kiirusele.
Veenduge, et kasutatavad osad vastavad tootja soovitustele.
Laikiv terasplekk (v6i muud peegeldava pinnaga materijalid) ei
voimalda kasutada laservalgust, sest siis vdivad tekkida ohtlikud
peegeldused operaatorile, kolmandatele isikutele véi loomadele.
Arge asendage laserseadet teise tiilibiga. Kéik remonditésd
peab teostama tootja vdi volitatud isik.




TAHELEPANU: Muude kui kdesolevas kasutusjuhendis

kirjeldatud seadistuste puhul on oht laserkiirgusega
kokkupuutumiseks!

TAHELEPANU: Seade on moeldud kasutamiseks
siseruumides.

Vaatamata oma olemuselt ohutule konstruktsioonile,
ohutusmeetmete ja taiendavat kait: tmete

kasutamisele, on t66 kdigus alati olemas vigastuste jadkoht.

* Hooldustédde teostamisel ihendage saag vooluvdrgust lahti.

* Kui toitejuhe saab t66 kaigus kahjustada, Uhendage see kohe
vooluvdrgust lahti. ARGE PUUDUTAGE TOITEJUHET ENNE
TOITEALLIKA LAHTIUHENDAMIST.

« Kui saag on varustatud laseriga, ei tohi laserit vahetada teise tuubi
vastu ja igasuguse remondi peab teostama hooldustehnik. Arge
suunake laserkiirt inimeste v6i loomade suunas.

o Arge kasutage seda tooriista statsionaarses reziimis. See ei ole
ette nahtud kasutamiseks koos I6ikelauaga.

* Kinnitage td6deldav detail stabiilse pinna kilge ja kinnitage see
klambrite voi kaaridega, et valtida liikumist. Selline téddeldava
detaili kinnitus on ohutum kui téodeldava detaili kaes hoidmine.

e Enne toodriista maha panemist oodake, kuni tera taielikult
peatub. Ldiketera voib takerduda ja pohjustada kontrolli
kaotamist tooriista ule.

LASERSEADME OHUTUSEESKIRJAD

Sae ehitamisel kasutatav laserseade on 2. klassi, maksimaalse
véimsusega <1 mW, kiirguse lainepikkusega A= 650 nm. Selline seade
ei ole nagemisele ohtlik, kuid ei tohi vaadata otse kiirgusallika suunas
(ajutise pimedaksjaamise oht).

HOIATUS. Arge vaadake otse laserkiirde sisse. See kujutab

endast ohtu. Jargige jargmisi ohutusnéudeid.

« Kasutage laserseadet vastavalt tootja soovitustele.

o Arge kunagi suunake laserkiirt tahtlikult véi tahtmatult inimeste,
loomade vi muu objekti kui tddmaterjali suunas.

e Laserkiirt ei tohi juhuslikult suunata rohkem kui 0,25 sekundiks
korvalseisjate ja loomade silmade suunas, néiteks suunates
valgusvihku labi peeglite.

* Alati tuleb tagada, et laservalgus oleks suunatud materjalile, millel
ei ole peegeldavaid pindu.

e Lainepikkus: 650 nm; véimsus: < 1 mW EN 60825-1:2014

Kasutatud piktogrammide selgitus:
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1. Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

2.Teise klassi isolatsiooniseade

3.Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse,
tolmumask).

4.Enne hooldust v6i remonti tdmmake toitejuhe valja.
5.Kaitske vihma eest.

6.Hoidke lapsed seadmest eemal.

7.Arge viige oma jasemeid Idikuselementide lahedale!
8.Tagasilodgist tulenev oht.

9.Ettevaatust kaevigastuse, sormede &ra I6ikamise oht.
10.Markus: laserkiirgus.

KONSTRUKTSIOON JA KASUTAMINE
Ketassaag on Il klassi isolatsiooniga kéeshoitav elektriline
tooriist. Seda ajab lihefaasiline kommutaatoriga mootor. Seda

tlipi elektrilist todriista kasutatakse laialdaselt puidu ja
puidupdhiste materjalide saagimiseks. Seda ei tohi kasutada
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kittepuude saagimiseks. Katsed kasutada saagi muudel kui
ettendhtud eesmérkidel loetakse mittesobivaks kasutamiseks.
Kasutage ketassaagi ainult sobivate karbiidiga saeteradega.
Ketassaag on modeldud kergeteks toodeks teenindavates
tookodades ja koikideks toodeks iseseisva amatdoritegevuse
(DIY) valdkonnas.

Argekasutage elektrilisttooriistavadralt.
GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Alljargnev numeratsioon viitab kdesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel kujutatud seadme komponentidele.
1.Tolmuvaljastusotsik

2.Kaitsekilbi (ilemine kinnitus
3.Pingelihenduse margutuli

4.Alumine liikuva ketta kaitsekangi hoob
5.Nurga seadistamise lukustusnupp
6.Paralleelsete juhiste lukustusnupp
7.45° 16ikeliini indikaator

8.Loikejoone indikaator 0° jaoks

9.Jalg

10.Loikeketas

11.aarikuga seibiga

12.Loikeketta kinnituskruvi

13.Liigutatav alumine kilp

14.Eesmine kéepide

15.Laliti

16.Laliti lukustusnupp

17.Peakéaepide

18.Loikesligavuse lukustushoob
19.Spindli lukustusnupp

20.Laseri lUliti

21.Laser

22.Paralleelsed juhikud

* Joonise ja toote vahel véib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD
e Paralleelsed juhised -1tk
o Kuuekantvétme mutrivéti - 1 tk.

TOO ETTEVALMISTAMINE
LOIKAMISSUGAVUSE SEADISTAMINE

Loéikestgavust taisnurga all saab reguleerida vahemikus 0-65 mm.
o Ldikesligavuse lukustushooba (18) lahti keerata.

* Seadistage soovitud I6ikesligavus (kasutades skaalat).

o Lukustage I6ikestigavuse lukustushoob (18) (joonis A).

PARALLEELSE LOIKAMISJUHIKU PAIGALDAMINE

Kasutage paralleelset juhet, kui Ibikate materjali kitsasteks

tlikkideks. Juhiku voib paigaldada elektritddriista paremale voi

vasakule kiljele.

o Keerake lahti paralleeljuhiku lukustusnupp (6).

e Sisestage paralleeljuhik (22) saejalas (9) olevatesse kahte
auku.

* Seadistage soovitud kaugus (kasutades skaalat).

* Kinnitage paralleeljuhik (22) paralleeljuhiku lukustusnupu (6) abil
(joonis B).

Paralleeljuhet (22) saab kasutada ka kaldldikamiseks 0°%kuni 45°.

Arge kunagi laske kidel voi sérmedel o |l a jooksva sae
taga. Tagasiloogi korral voib saag kukkuda kaele,
pohjustades tosiseid vigastusi.

LIIGENDATAV ALUMINE KATE

Loikeketta (10) alumine kaitsekate (13) téukub automaatselt
tagasi, kui see puutub kokku Idigatava materjaliga. Selle kasitsi
tagasi likkamiseks liigutage alumise kaitsekatte hooba (4).

TOLMUEEMALDUS

Ketassaag on varustatud tolmueemalduse avaga (1), et eemaldada
I6ikamisel tekkivad laastud ja tolm .

TOOTAMINE / SEADISTUSED
ON/OFF

Vorgupinge peab vastama sae tulbisildil olevale pingele.
Kaivitamisel hoidke mootorsaagi mélema kéega kinni, sest



mootori pdérdemoment vdib pdhjustada elektrilise tdoriista
kontrollimatut p&6rlemist.

Oluline on meeles pidada, et kui saag on vélja lilitatud, podrievad
selle likuvad osad veel mdénda aega.

Saag on varustatud lilituslukustusnupuga (16), et véltida

juhuslikku kaivitamist.

Sisse liilitamine:

« Vajutage lilituslukustusnuppu (16) (joonis C).
e Vajutage sisse-/valjaliilitusnuppu (15).
Viljaliilitamine:

e Vabastage surve lilituslukustusnupule (15).

PINGEUHENDUSE MARGUTULI

Kui mootorsaag on Uhendatud pistikupessa, pdleb pingelihenduse
mérgutuli (3).

LASERITOOOK

Arge kunagi vaadake otse laserkiirtesse véi selle
peegeldusse peegelpinnalt ega suunake laserkiirt kunagi
inimese poole.

Laserkiire valgus vdimaldab paremini kontrollida saavutatud
16ikejoont.

Sae lisavarustuseks olev lasergeneraator (21) on moeldud
kasutamiseks tappisldikamisel. Laserseade tuleb valja liilitada, kui
laserit ei kasutata.

« Vajutage laserillliti (20) sisse liilitatud asendisse.

e Laser hakkab kiirgama punast joont, mis on materjalil nahtav.

* Ldige tuleb teha piki seda joont.

o Lilitage laser valja, kui I6ikamine on Idpetatud.

Loikamisel tekkiv tolm vé6ib tuhmendada laserivalgust,
mistottu tuleb laserprojektori ladtse aeg-ajalt puhastada.

LOIKAMINE

Loikamisjoont néitab I6ikamisjoone indikaator (7) véi (8).

e To0 alustamisel hoidke saagi alati mélema kaega kindlalt kinni,
kasutades mélemat kéepidet.

e Saag tuleb sisse lilitada ainult siis, kui see on lbigatavast
materjalist eemal.

o Arge suruge saagi ligse jouga, rakendage médédukat, pidevat
survet.

o Laske I6ikekettal parast I16ikamise 16petamist taielikult seiskuda.

* Kuildikamine katkestatakse enne selle I6petamist, oodake jatkamisel
esmalt, kuni saag on pérast kaivitamist saavutanud maksimaalse
kiiruse, ja juhtige IGikeketas seejarel ett tlikult 16igatud
materjali sisse.

e Materjali (puidu) kiudude lIdikamisel kipuvad kiud méonikord
lespoole tdusma ja rebenema (sae liigutamine madalal kiirusel
minimeerib selle kalduvuse esinemist).

e Veenduge, et alumine kaitse
I6ppasendisse.

e Veenduge alati, et loikesliigavuse lukustusnupp ja saejalgade
seadistamise lukustusnupp on enne ldikamist korralikult kinni
keeratud.

e Saega tohib kasutada ainult I6ikekettaid,
vélislabimdot ja 16ikeketta istme 1abimdét.

* Loikematerjal tuleb kindlalt fikseerida.

* Saejalgade laiem osa tuleb asetada I6ikamata materjalile.

jouab oma liikumisel

millel on dige

Kui materjali mddtmed on vaikesed, tuleb materjal fikseerida
tisleriklambriga. Tagasilé6gi oht on olemas, kui saetera ei libise
Uile materjali, vaid on tdstetud.

Loikematerjali piisav kinnipidamine ja sae kindel hoidmine
tagavad, et teil on taielik kontroll elektrilise tooriista lle, valtides
seega vigastuste ohtu. Arge piilidke liihikesi materjalitiikke kasitsi
toetada.

MITRE LOIKED

« Lddvendage jalgade seadistamise lukustusnuppu (5) (joonis D).

* Reguleerige jalg (9skaala abil soovitud nurka (vahemikus 0%uni
459

e Pingutage jala seadistamise lukustusnuppu (5).
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Pidage meeles, et kallakuga I6ikamisel on suurem tagasil66gi oht
(suurem véimalus saetera kinnijaamiseks), seega veenduge, et
saetera on toorikuga taielikult haakunud. Loikage (Uhtlase
ligutusega.

LOIKAMINE MATERJALI SISSE LOIGATES

Enne seadistuste tegemist (hendage saag vooluvorgust

lahti.

« Seadistage soovitud I6ikesligavus vastavalt I1digatava materjali
paksusele.

« Seadke saag nii, et saejalg (9) esiserv on vastu I6igatavat materjali
ja 0°-mark risti 16igete puhul on kavandatava I6ike joonel.

e Kui saag on paigutatud I6ikamise algusesse, tdstke alumine
kaitse (13) alumise kaitse hoova (4) abil lles (saetera tostetakse
materjalist kdrgemale).

o Kaivitage elektritooriist ja oodake, kuni loikekettad saavutavad
taieliku kiiruse.

e Langetage saag jark-jargult, sukeldades Ibikeketta materjali
sisse (selle likumise ajal peaks sae jala esiserv puutuma kokku
materjali pinnaga).

o Kuildikeketas hakkab l6ikama, vabastage alumine kaitse.

e Kui saejalg toetub kogu oma pinnaga materjalile, jatkake
I6ikamist, liigutades saagi ettepoole.

o Arge kunagi pdérle saagi péorleva Idikeketastega tagurpidi, sest
esineb tagasilodgi oht.

* Viige saagimine lopule selle algusele vastupidiselt, pédrates saagi
Umber saejalgade esiserva ja tooriku kokkupuuteliini.

o Laske loikekettal enne sae materjalist valja tdmbamist seiskuda,
kui saag on valja liilitatud.

e Vajaduse korral tuleb nurgafaasid viimistleda saeketta vdi
kasisaega.

SUURTE MATERJALITUKKIDE LOIKAMINE VOI
ERALDAMINE

Suuremate laudade voi plankude l6ikamisel tuleb need
korralikult toetada, et viltida Ioikeketta voimalikku
tombumist (tagasiloogi nahtus), mis on tingitud I6ikeketta
kinnijaamisest IGikesse.

TOO JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, seadistamist, parandamist
kasutamist tommake toitejuhe vooluvéorgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

* Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada harjaga v6i puhuda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme lilekuumenemist. Arge puhastage
ventilatsiooniavad, sisestades sinna teravaid esemeid, naiteks
kruvikeerajat vdi sarnaseid esemeid.

e Kui toitejuhe on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile véi lasta seadet hooldada.

e Kui kommutaatoril tekib liigne sademete teke,
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori siisiharjade seisundit.

e Tavaparase t00 kaigus muutub lGikekettas mdne aja pérast
tuhmiks. Loikeketta tuhmumise mérgiks on vajadus suurendada
survet sae liigutamisel I16ikamise ajal.

* Kuileitakse, et I6ikeketas on kahjustatud, tuleb see viivitamatult valja
vahetada.

o Ldikeketas peab alati olema terav.

» Sailitage seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

LOIKEKETTA VALJAVAHETAMINE

o Keerake loikeketta kinnituskruvi (12) kaasasoleva mutrivétmega
vasakule keerates lahti.

o Etsae spindel ei saaks podrelda, lukustage I6ikeketta kinnituskruvi
lahti keerates spindel spindlilukustusnupuga (19) (joonis E).

« Eemaldage valimine aérikuseib (11).

e Liigutage alumist kaitsekangi (4) kasutades alumist kaitsekangi
(13) nii, et see tdmbub véimalikult kaugele llemisse kaitsekangi (2)

VoI

laske



(kontrollige sel ajal alumise kaitsekangi sissetdmbamisvedru
seisukorda ja toimimist).
o Tommake |ikeketas (10) Iabi saejalas (9) oleva avause valja.
e Asetage uus Idikeketas sellisesse asendisse, kus lbikeketta
hammaste joondus ja sellel olev nool on taielikult kooskdlas
tlemisel kaitsel oleval noolega naidatud suunaga.
Sisestage 16il labi oleva ava ja paigaldage see
spindlile nii, et see on surutud vastu sisemise aariku pinda ja
tsentreeritud selle allaldike kohale.
e Paigaldage vélimine aarikuseib (11)
kinnituskruvi (12) paripdeva keerates kinni.

ja keerake ldikeketta

Veenduge, et I6ikeketas on paigaldatud hammaste diges suunas.
Elektritdoriista spindli pdérlemissuunda naitab sae korpusel olev
nool.

Loikeketast haarates tuleb olla eriti ettevaatlik. Tuleb kasutada
kaitsekindaid, et tagada kate kaitse IGikeketta teravate
hammastega kokkupuute eest.

SOEHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud v&i pragunenud mootori
sUsiharjad tuleb viivitamatult valja vahetada. Vahetage alati
mbdlemad siisiharjad korraga valja.
Ainult  kvalifitseeritud tohib
originaalosadega.

isik susinikharjad  vahetada

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud hooldusosakond.
TEHNILISED ANDMED

RATING ANDMED

Ketassaag 58G492

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1500 W
Loikeketta kiirus (koormuseta) 5800 min™*
Loikeketta valislabimdot 185 mm
Loikeketta siselabimodt 20 mm
Maksimaalne | 90° nurga all 65 mm
I6ikesiigavus | 45° nurga all 43 mm
Laserklass 2
Laseri véimsus <1mw
Kiirguse lainepikkus A =650 nm
Kaitseklass ]
IP kaitseklass IPX0
Mass 4,3 kg
Tootmi 2025

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirohu tase Lpa= 98,99 dB(A) K= 3

dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa= 109,99 dB(A) K=3

dB(A)

Vibratsioonikirenduse vaartus an= 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?

(esikaepide)

Vibratsioonikiirenduse véaartus
(tagumine kaepide)

an= 4,553 m/s?K= 1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta
Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpaja
helivdimsuse tase Lwp) (kus K tahistab mddtemaaramatust).

Seadme poolt tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse
vibratsioonikirenduse ~ vaartusega an (kus K tahistab
modtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud kiiratava helirdhu tase Lpa,

helivdimsuse tase Lwaja vibratsioonikirenduse vaartus anon
moddetud vastavalt standardile EN 62841-1:2015. Antud
vibratsioonitaset anvOib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representativne ainult seadme
pohikasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes
voi koos teiste todvahenditega, voib vibratsioonitase muutuda.
Koérgemat vibratsioonitaset mdéjutab seadme ebapiisav véi liga
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harv hooldus. Eespool nimetatud pdhjused vdivad pdhjustada
suuremat vibratsioonikoormust kogu tédperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tipseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse lilitatud, kuid ei kasutata t6oks. Kui koik tegurid on
tapselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju
vaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdoju eest, tuleks
rakendada taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja
todvahendite tsiklilist hooldust, piisava kadetemperatuuri tagamist
ja nduetekohast tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleb viia korvaldamiseks asjakohastesse

jaatmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks korvaldamise kohta
votke Uhendust toote edasimiilija v6i kohaliku omavalitsusega.
Elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmed sisaldavad aineid, mis ei
ole keskkonnasdbralikud. Ringlusse vétmata seadmed kujutavad
endast potentsi ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
mille registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX
Poland ") teatab, et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi
"késiraamat") sisule, sealhulgas muu hulgas. Kéik autoridigused kéesoleva
kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle
tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad
eranditult GTX Poland'ile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90,
punkt 631, muudetud kujul). Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmérkidel ilma GTX
Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varssavi

Toode: Toote: Ketassaag

Mudel: 58G492

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL.

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL .
Ja vastab standardite nduetele:

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021 EN IEC 63000:2018

Kéesolev deklaratsioon kasitleb ainult turulevidud masinat ja ei
hélma komponente.

mis on lisatud I6ppkasutaja poolt v6i mida ta on teinud hiljiem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poland

Varssavi, 2025-03-13




