D.0625










(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
PILARKA TARCZOWA
58G493

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK
TARCZOWYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO UWAGA:

Zaniedbanie zalecen podanych w ponizszych ostrzezeniach o
zagrozeniach i wskazéwkach dotyczacych bezpieczenstwa
uzytkowania moze spowodowaé zagrozenie porazenia pragdem
elektrycznym, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami.

ZAGROZENIE

Trzymac rece z dala od obszaru cigcia i tarczy tngcej. Trzymac
drugg reke na rekojesci pomocniczej lub na obudowie silnika.
Jesli obiema rekami trzyma sig pilarke, to zmniejsza sie ryzyko
zranienia tarczg tngca.

Nie siega¢ reka pod spod przedmiotu obrabianego. Ostona nie
moze ochroni¢ ci¢ przed obracajagcy sie¢ tarczg tngca ponizej
przedmiotu obrabianego

Nastawi¢ gtebokos$¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tngca wystawata ponizej
ciegtego materiatu mniej niz na wysoko$¢ zgba.

Nigdy nie trzymac¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub na
nodze. Zamocowaé przedmiot obrabiany do solidnej podstawy.
Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia
obracajgcej sig tarczy tngcej lub utraty kontroli cigcia.

Podczas pracy trzymac pilarkg za izolowane powierzchnie
przeznaczone do tego celu.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ aby obracajgca sig
tarcza tngca nie miata stycznosci z przewodami bedgcymi pod
napigciem lub z przewodem zasilajgcym pilarke. Zetknigcie sig z
Lprzewodami pod napieciem” metalowych czesci
elektronarzedzia moze spowodowaé porazenie prgdem
operatora.

Podczas cigcia wzdtuznego zawsze uzywaé prowadnicy do
cigcia wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to
doktadno$¢ cigcia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia
obracajgce; sig tarczy tnacej.

Zawsze uzywa¢ tarczy tngcej o prawidtowych wymiarach
otworéw osadczych. Tarcze tnace, ktére nie pasujg do gniazda
mocujgcego mogg pracowa¢ mimosrodowo, powodujgc utrate
kontroli pracy.

Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tngcej uszkodzonych
lub niewtasciwych podktadek lub $rub. Podktadki i $ruby
mocujgce tarcze tngcg zostaly specjalnie zaprojektowane dla
pilarki, aby zapewni¢ optymalne funkcjonowanie i
bezpieczenstwo uzytkowania.

Odrzut, przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku
do operatora w linii cigcia, spowodowane niekontrolowanym
cieciem przez zahaczong, =zacidnieta Ilub niewtasciwie
prowadzong tarczg pilarki;

Kiedy tarcza pilarki jest zahaczona lub zacisnigta w szczelinie,
tarcza zatrzymuije sig i reakcja silnika powoduje gwattowny ruch
pilarki do tytu w kierunku do operatora;

Jedli pita jest skrecona lub Zle ustawiona w przecinanym
elemencie, zgby tarczy po wyjéciu z materialu mogg uderzyé
gérng powierzchnie cigtego materiatu powodujgc podniesienie
pilarki i odrzut w kierunku operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidiowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
unikng¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci podane ponizej.

Trzymaé pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzyma¢ site odrzutu tylnego. Przyjg¢
pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii cigcia. Odrzut
tylny moze spowodowa¢ gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita
odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli
zachowano odpowiednie $rodki ostroznosci.

« Kiedy tarcza tngca zacina sig lub kiedy przerywa cigcie z jakiego$
powodu nalezy zwolni¢ przycisk tacznika i trzymac pilarke
nieruchomo w materiale dopoki tarcza tngca nie zatrzyma sie
catkowicie. Nigdy nie probowaé usunigcia tarczy tnacej z
materiatu cietego, ani nie ciagna¢ pilarki do tytu, dopoki tarcza
tngca porusza si¢ moze spowodowac odrzut tylny. Zbadac i
podejmowac czynnosci korygujace, w celu eliminacji przyczyny
zacierania sie tarczy tnacej.

e W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy tngcej nie sg zablokowane w materiale. Jesli tarcza
tngca zacina sig, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze
sie ona wysung¢ lub spowodowaé odrzut tylny w stosunku do
elementu obrabianego.

e Podtrzymywa¢ duze plyty, aby zminimalizowaé ryzyko
zacis$nigcia i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty majg tendencje
do uginania sie pod ich wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod ptytg po obydwu stronach, w poblizu linii cigcia
i poblizu krawedzi ptyty.

* Nie uzywac¢ tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Nieostre lub
niewtasciwie ustawione zeby tarczy tngcej tworzg waski rzaz
powodujgcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tngcej i odrzut
tylny.

» Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokos$ci cigcia i kata pochylenia,
przed wykonaniem cigcia. Jesli nastawy pilarki zmieniajg sie
podczas cigcia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny

e Szczegdlnie uwazaé podczas wykonywania cigcia wgtebnego w
$ciankach dziatowych. Tarcza tngca moze cig¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujgc odrzut tylny. Funkcje dolnej
ostony ochronne;j.

e Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostong dolng, czy jest
prawidtowo nasunigta. Nie uzywac pilarki, jesli ostona dolna nie
porusza sig¢ swobodnie i nie zmyka sig¢ natychmiast. Nigdy nie
przytwierdza¢ lub nie pozostawiaé ostony dolnej w otwartym
potozeniu. Jesli pilarka zostanie przypadkowo upuszczona,
ostona dolna moze zosta¢ zgigta. Podnosi¢ ostone dolng za
pomocg uchwytu odciggajgcego i upewni¢ sig czy porusza sie
ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tngcej lub innej czesci
urzadzenia dla kazdego nastawienia kata i gtebokosci cigcia.

e Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i
sprezyna nie dziatajg wtasciwie, powinny by¢ naprawione przed
uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zosta¢ spowolnione
wskutek uszkodzonych cze$ci, lepkich osadéw, lub
nawarstwienia odpadéw.

e Dopuszcza sig reczne wycofanie ostony dolnej tylko przy
specjalnych cigciach jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone”.
Podnosi¢ ostone dolng za pomoca uchwytu odciggajgcego i kiedy
tarcza tngca zagtebi si¢ w materiat, ostona dolna powinna by¢
zwolniona. W przypadku wszystkich innych cig¢ zaleca sie, aby
ostona dolna dziatata samoczynnie.

e Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca
przed odfozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podioge.
Nieostonigta obracajgca sig tarcza tngca bedzie powodowata, ze
pilarka bedzie cofata sie do tytu tngc cokolwiek na swej drodze.
Nalezy wzigé pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sig
tarczy tnacej po wytaczeniu.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenistwa Srodki ostroznosci

e Nie uzywa¢ tarcz tngcych, ktére sg uszkodzone Ilub
zdeformowane.

* Nie uzywac tarcz $ciernych.

e Stosowac tylko tarcze tngce zalecane przez producenta, ktére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

e Nie stosowa¢ tarcz tngcych nie posiadajgcych zeboéw z
zakonczeniem z weglikéw spiekanych.

e Pyly niektéorych gatunkéw drewna moga stanowié
zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami
moze wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego operatora lub oséb znajdujacych sie w poblizu.
Pyly debiny lub buczyny uwazane sg za rakotworcze,
szczegodlnie w potgczeniu z substancjami do obrébki drewna
(impregnaty do drewna). ¢ Stosowac¢ $rodki ochrony osobistej
takie jak:

» ochronniki stuchu aby zredukowa¢ ryzyko utraty stuchu;

» osfone oczu;

» ochrone drég oddechowych aby zredukowac ryzyko wdychania
szkodliwych pytow;



» rekawice do obstugi tarcz tngcych oraz innych chropowatych i
ostrych materiatéw (tarcze tnace powinny by¢ trzymane za otwor
gdy tylko to jest mozliwe);

* Podtgczy¢ system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

Bezpieczna praca i konserwacja

« Nalezy dobra¢ tarcze tngcg do rodzaju materiatu, ktéry ma byé
ciety.

« Nie wolno uzywac¢ pilarki do ciecia materiatéw innych niz drewno
lub drewnopochodne.

e Nie wolno uzywac¢ pilarki bez ostony lub, gdy jest ona
zablokowana.

e Podioga w okolicy pracy maszyng powinna by¢ dobrze
utrzymana bez luznych materiatéw i wystajgcych elementéw.

* Nalezy zapewni¢ adekwatne o$wietlenie miejsca pracy.

e Pracownik obstugujagcy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

« Stosowac jedynie ostre tarcze tngce.

e Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos$¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

* Upewni¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytwaércy.

« Nalezy odigczy¢ pilarke od zasilania w przypadku wykonywania
prac zwigzanych z konserwacjg

e Jedli przewdd zasilajgcy uszkodzi sie podczas pracy, odigcz
bezzwiocznie zasilanie. NIE DOTYKAC PRZEWODU PRZED
ODLACZENIEM ZASILANIA.

e Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ
lasera jest niedopuszczalna a naprawy powinny byé
przeprowadzone przez serwis. Nie wolno kierowa¢ lasera w
strone ludzi i zwierzat.

e Nie stosowaé elektronarzedzi stacjonarnie. Nie jest ono
przystosowane do pracy ze stotem pilarskim.

e Material przeznaczony do obrébki nalezy zamocowaé¢ na
stabilnym podiozu i zabezpieczy¢ przed przesunigciem za
pomoca zaciskow lub imadta. Taki sposéb mocowania
obrabianego przedmiotu jest bezpieczniejszy niz trzymanie go w
reku.

e Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy odczeka¢, az tarcza
zatrzyma sie. Tarcza thgca moze sie zablokowaé i doprowadzi¢
do utraty kontroli nad elektronarzgdziem.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukciji pilarki jest klasy 2, o
maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania A = 650
nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak nie
wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku Zzrédta promieniowania
(zagrozenie chwilowg Slepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wiazke
Swiatla laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy
przestrzegac¢ nizej podanych zasad bezpieczenstwa.

e Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

e Nigdy nie wolno umysinie i nieumysinie kierowa¢ wigzki
laserowej w kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz
materiat obrabiany.

* Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki
Swiatta laserowego ku oczom os6b postronnych i zwierzat przez
okres dituzszy niz 0,25 s na przyktad kierujgc wigzke $wiatta
poprzez lusterka.

e Zawsze trzeba upewni¢ sie czy $wiatto lasera jest skierowane na
materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajgcych.

e Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnig
odbijajgcg $wiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatta
laserowego, gdyz mogtoby wéwczas doj$¢ do niebezpiecznego
odbicia $wiatta w kierunku operatora, os6b trzecich lub zwierzat.

« Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzagdzenie innego
typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

UWAGA: Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji
groza niebezpieczenstwem narazenia si¢ na promieniowanie
laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
t lia Srodkéw zabezpi jacych i dodatkowych sSrodkow

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw:

[l

=
.-w,;\

2

&[®
X

2
=N

Eiis
10

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2.Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpylowa)

4.0dtgcz  przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5.Chroni¢ przed deszczem.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do urzadzenia.

7.Nie zblizaj koficzyn do elementéw tngcych!

8.Zagrozenie na skutek odrzutu.

9.Uwaga ryzyko skaleczenia dfoni, odcigcia palcow.

10.Uwaga: Promieniowanie laserowe.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do przecinania
drewna i materiatéw drewnopochodnych. Nie nalezy stosowac jej do
przecinania drewna opatowego. Préby uzycia pilarki do innych celow
niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe.
Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wytgcznie z odpowiednimi tarczami
tngcymi z zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka
tarczowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sig do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Kréciec odprowadzania pytu

2.0stona gérna

3.Kontrolka sygnalizujgca podtaczenie napigcia
4.Dzwignia ostony dolnej

5.Pokretto blokady ustawienia stopy

6.Pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej
7.Wskaznik linii cigcia dla 45°

8.Wskaznik linii cigcia dla 0°

9.Stopa

10.Tarcza tngca

11.Podktadka kotnierzowa

12.8ruba mocujaca tarcze tnaca

13.0stona dolna

14.Rekoje$¢ przednia

15.Wiacznik

16.Przycisk blokady wtgcznika

17.Rekojes¢ zasadnicza

18.Dzwignia blokady gtebokosci ciecia
19.Przycisk blokady wrzeciona

20. Prowadnica réwnolegta

21.Wigcznik lasera

22.Laser

* Moga wystepowat réinice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
e Prowadnica réwnolegta - 1 szt.
e Klucz oczkowy - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY



USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokosé¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowac¢ w zakresie
od 0do 73 mm

* Poluzowac¢ dzwignig blokady gtebokosci ciecia (18).

* Ustawi¢ pozadang gtebokos$é ciecia (wykorzystujgc podziatke).
* Zablokowa¢ dzwignie blokady gtebokosci ciecia (18) (rys. A).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Przy cigciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwaé sie

prowadnicg réwnolegty. Prowadnica moze by¢ mocowana z prawe;j

lub lewej strony elektronarzedzia.

* Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej (6).

o Wiozy¢ listwe prowadnicy réwnolegtej (20) w dwa otwory w stopie
pilarki (9).

e Ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke).

e Zamocowac¢ prowadnice réwnolegtg (20) za pomocag pokretta
blokady prowadnicy réwnolegtej (6) (rys. B).

Prowadnica réwnolegta (20) moze by¢ wykorzystywana réwniez do

ciecia pod skosem w zakresie od 00 do 45°.

Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujacg pilarka znajdowata

sie reka czy palce. W przypadku wystapienia zjawiska odrzutu

pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢ przyczyna powaznego

uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (13) tarczy tnacej (10) ulega automatycznemu
odsuwaniu w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsungé
ja recznie nalezy przesunag¢ dzwignig ostony dolnej (4).
ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w kréciec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajgcy odprowadzanie powstajgcych przy cieciu wiérow i
pytu.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej pilarki. Podczas uruchamiania pilarke
nalezy trzyma¢ obiema rekami, gdyz moment obrotowy silnika
moze spowodowac nie kontrolowany obroét elektronarzedzia.

Nalezy pamigtac¢, ze po wylaczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jakis czas wiruja.

Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wigcznika (16),
zabezpieczajgcy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie:

* Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (16) (rys. C).
e Wecisng¢ przycisk wigcznika (15).

Wylaczanie:

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (15).

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podtgczenia pilarki do gniazda zasilajgcego kontrolka
sygnalizujgca podigczenie napigcia (3) zostaje pod$wietlona.
DZIALANIE LASERA

Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera lub jego

odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno promienia lasera

kierowac ku jakiejkolwiek osobie.

Swiatlo promienia lasera pozwala na lepsza kontrole linii

uzyskiwanego cigcia.

Generator lasera (22) stanowigcy wyposazenie pilarki przewidziany

jest do uzytku przy cieciu precyzyjnym. Zespét urzadzenia

laserowego nalezy wytgczacé jesli laser nie jest wykorzystywany.

* Wecisng¢ przycisk wigcznika lasera (21) w pozycje wigczony.

e Laser zacznie emitowa¢ czerwong lini¢, widoczng na materiale.

* Ciecie nalezy wykonywa¢ wzdtuz tej linii.

* Po zakoniczeniu ciecia wytgczy¢ laser.

Pyt powstaly przy cigciu moze przytlumi¢ swiatto lasera dlatego

tez, co jaki$ czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora laser.

CIECIE

Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (7) lub (8).

e Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke
pewnie, obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

* Pilarke mozna wigczac¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od
materiatu przewidzianego do cigcia.

* Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nig
nacisk umiarkowany, ciagty.

* Po zakoriczeniu cigcia zezwoli¢, aby tarcza tngca catkowicie sig
zatrzymata.

e Jedli ciecie <zostanie przerwane przed zamierzonym
zakonczeniem, podejmujgc kontynuacje nalezy najpierw po
uruchomieniu pilarki odczeka¢, az osiggnie ona swojg
maksymalng predko$¢ obrotowg i nastgpnie ostroznie
wprowadzi¢ tarcze tngcg w rzaz w przecinanym materiale.

e Przy cigciu w poprzek wiokien materiatu (drewna) niekiedy
widkna majg tendencje do unoszenia sie ku goérze i odrywania
(przesuw pilarki z matg predkos$cig minimalizuje wystepowanie
tej tendencji).

e Upewni¢ sig czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.

e Przed przystgpieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
pokretto blokady gtebokosci cigcia i pokretta blokady ustawienia
stopy pilarki sg wtasciwie dokrecone.

« Do wspdipracy z pilarkg nalezy stosowa¢ wytgcznie tarcze tngce
o wiasciwej $rednicy zewnetrznej i $rednicy otworu osadzenia
tarczy tnacej.

e Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb
pewny.

e Szersza czgs$¢ stopy pilarki nalezy umieszcza¢ na tej czesci
materiatu, ktéra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materialu s3 niewielkie, material nalezy
unieruchomi¢ za pomoc3 sciskow stolarskich. Jesli stopa pilarki
nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to
zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu. Odpowiednie
unieruchomienie przecinanego materiatu i pewne trzymanie
pilarki zapewniajg peina kontrole pracy elektronarzgedziem, co
pozwala na uniknigcie niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie
wolno podejmowaé préby podtrzymywania krotkich kawatkow
materiatu reka.

CIECIE POD SKOSEM

« Poluzowac¢ pokretio blokady ustawienia stopy (5) (rys. D).

e Ustawi¢ stope (9) pod pozadanym katem (od 0° do 45°%
korzystajac z podziatki.

o Dokreci¢ pokretio blokady ustawienia stopy (5).

Nalezy pamigtac, ze przy cigciu pod skosem wystepuje wigksze
niebezpieczenstwo =zaistnienia zjawiska odrzutu (wigksza
mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie
nalezy zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki przylegata catg
powierzchnia do obrabianego materiatu. Cigcie wykonywaé
ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

e Przed przystgpieniem do regulacji odtgczy¢ pilarke od zasilania.

e Ustawi¢ pozadang gtebokos$¢ cigcia odpowiadajacg grubosci
przecinanego materiatu.

« Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (9) pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 0° do ciecia
prostopadtego znajdowat sie na linii przewidywanego cigcia.

e Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia cigcia podnie$¢
ostone dolng (13) za pomocg dzwigni ostony dolnej (4) (tarcza
tngca pilarki uniesiona nad materiatem).

¢ Uruchomi¢ elektronarzedzie i odczekaé, az tarcza tngca osiggnie
petng predkos$¢ obrotowa.

e Stopniowo opuszcza¢ pilarke wglebiajgc sie tarczg tnacg w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac sig z powierzchnig materiatu).

« Gdy tarcza tngca rozpocznie cigcie, zwolni¢ ostone doing.

e Gdy stopa pilarki catag powierzchnig spocznie na materiale
kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.

« Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujgca tarczg tnacg, gdyz grozi
to zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

* Wecinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania
obracajac pilarkeg wokot linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki
z obrabianym materiatem.

e Zezwoli¢, aby po wytgczeniu pilarki jej tarcza tngca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunigciem pilarki z materiatu.

e Jedli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy
wykonczy¢ za pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU



Podczas przecinania wigkszych piyt lub desek nalezy je
odpowiednio podeprze¢, w celu unikniecia ewentualnego
szarpnigcia tarczy tngcej (zjawisko odrzutu), wskutek zakleszczenia
tarczy tngcej, w rzazie materiatu.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstugg nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pedzla lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych  $rodkdw  czyszczgcych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czeséci wykonane z
tworzywa sztucznego.

* Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno
czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajgc do nich elementy
ostre jak wkretaki czy tym podobne przedmioty.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjali$cie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Podczas normalnej eksploatacji tarcza tngca ulega po jakim$
czasie stepieniu. Oznaka stgpienia tarczy tngcej jest konieczno$¢
zwigkszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas cigcia.

* Jesli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tngcej to nalezy jg
bezzwtocznie wymienic.

e Tarcza tngca powinna by¢ zawsze ostra.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Za pomocg dotgczonego klucza odkreci¢ srube mocujacy tarcze
tnagcy (12) pokrecajac w lewo.

e Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie
odkrecania $ruby mocujgcej tarcze tngcg nalezy zablokowaé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (19) (rys. E).

e Zdemontowa¢ zewnetrzng podktadka kotnierzowg (11).

e Za pomocyg dzwigni ostony dolnej (4) przesung¢ ostone dolng
(13) tak, aby maksymalnie schowata sig¢ w ostonie gérnej (2) (w
tym czasie nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny
odciggajacej ostone dolng).

* Wysung¢ tarcze tngcg (10) poprzez szczeling w stopie pilarki (9).

* Ustawi¢ nowa tarcze tngcg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodno$¢ ustawienia zebdw tarczy tngcej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie gérnej.

e Wsungé tarcze tngcg poprzez szczeling w stopie pilarki i
zamontowaé jg na wrzecionie tak, aby byta doci$nieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu.

e Zamontowac¢ zewnetrzng podktadkg kotnierzowa (11) i dokreci¢
$rube mocujgca tarcze tnaca (12) pokrecajac w prawo.

bezposrednio po

Nalezy zwroci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami
ustawionymi we wiasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Pilarka tarczowa

Parametr Warto$é¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1800 W
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia 5000 min™
Zakres ciecia uko$nego 0° - 45°
Max. $rednica zewnetrzna tarczy tnacej 210 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
Maksymalna |Pod katem 90° 73 mm
gtebokos¢ ciecia |Pod katem 45° 49 mm
Klasa ochronnosci 1l
Stopieri ochrony IPX0
Klasa lasera 2
Moc lasera <1lmw
Dtugos¢ fali promieniowania A =650 nm
Masa 5,7 kg
Rok produkcji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji.

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
60745-1 i EN 60745-2-22. Podany poziom drgan an moze zosta¢
uzyty do poréwnywania urzadzen oraz do wstgpnej oceny
ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzgdzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie pilarki.

Nalezy zachowa¢ szczegélng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej.
Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia
ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zgebami tarczy tnace;j.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkoéw, a takze jej kompozydcji,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com



mailto:bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Pilarka tarczowa

Model: 58G493

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Jednostka notyfikowana:

No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Germany

Certyfikat badania typu WE numer:

MB8A 097526 0013 Rev. 02

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-06-04

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW

58G493
NOTE: READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY BEFORE
USING THE POWER TOOL AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SPECIAL SAFETY REGULATIONS

SPECIFIC SAFETY REGULATIONS FOR THE USE OF CIRCULAR

SAWS WITHOUT SPLITTING WEDGE CAUTION:

« Neglecting the recommendations given in the following hazard
warnings and safety instructions for use may result in the risk of
electric shock, fire and/or serious injury.

DANGER

« Keep hands away from the cutting area and the cutting disc. Keep
the other hand on the auxiliary handle or on the motor housing. If
you hold the saw with both hands, you reduce the risk of injury
from the cutting disc.

« Do not reach your hand underneath the workpiece. The guard
cannot protect you from the rotating cutting disc below the
workpiece.

« Set the cutting depth according to the thickness of the workpiece.
It is recommended that the cutting disc extends below the
workpiece to less than tooth height.

« Never hold the workpiece to be cut in your hands or on your leg.
Fix the workpiece to a solid base. Good clamping of the
workpiece is important to avoid the danger of contact with the
body, jamming of the rotating cutting blade or loss of cutting
control.

e During operation, hold the saw by the insulated surfaces
designed for this purpose.

* Take special care to ensure that the rotating cutting disc does not
come into contact with live wires or the power cord of the saw.
Contact with "live wires" on metal parts of the power tool can
cause the operator to receive an electric shock.

e Always use a rip guide or edge guide when rip cutting. This
improves cutting accuracy and reduces the possibility of jamming
of the rotating cutting disc.

« Always use a cutting disc with the correct size of mounting holes.
Cutting discs that do not fit into the mounting slot may run
eccentrically, causing loss of control of the work.

« Never use damaged or inappropriate washers or bolts to secure
a cutting disc. The washers and bolts securing the cutting disc
have been specially designed for the saw to ensure optimum
function and safe use.

Kickback, causes of kickback and prevention of kickback.

e Back recoil is the sudden lifting and withdrawal of the saw
towards the operator in the line of cut, caused by an uncontrolled
cut by a snagged, clamped or improperly guided saw blade;

e When the saw blade is snagged or jammed in a slot, the blade
stops and the motor reaction causes the saw to move rapidly
backwards towards the operator;

» |f the saw is twisted or misaligned in the workpiece being cut, the
teeth of the blade, on exiting the material, can strike the upper
surface of the material being cut causing the saw to lift and
kickback towards the operator.

Rear kickback is the result of improper use of the saw or improper
procedures or operating conditions and can be avoided by taking the
appropriate precautions below.

* Hold the saw firmly with both hands, with the arms positioned to
withstand the force of the rear kickback. Assume a body position
on one side of the saw, but not in the line of cut. Rear kickback
can cause the saw to move violently backwards, but the force of
the rear kickback can be controlled by the operator if proper
precautions are taken.

e When the cutting disc jams or when it stops cutting for any
reason, release the switch button and hold the saw stationary in
the material until the cutting disc stops completely. Never attempt
to remove the cutting disc from the cut material, or pull the saw
backwards as long as the cutting disc is moving can cause rear
kickback. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of the cutting disc jamming.

* When restarting the saw in the workpiece, centre the cutting disc
in the cut and check that the teeth of the cutting disc are not
jammed in the material. If the cutting disc jams when the saw is
restarted, it may slide out or cause backlash against the
workpiece.

e Support large plates to minimise the risk of jamming and back-
rejection of the saw. Large plates tend to bow under their own
weight. Supports should be placed under the slab on both sides,
near the cutting line and close to the edge of the slab.

e Do not use dull or damaged cutting discs. Unsharpened or
misaligned cutting disc teeth will create a narrow cut causing
excessive friction, jamming of the cutting disc and back recoil.

e Set the depth of cut and rake angle clamps securely before
making the cut. If the saw settings change during cutting, this can
cause jamming and back kickback.

* Be particularly careful when making plunge cuts in partitions. The
cutting blade may cut other objects not visible from the outside,
causing rear kickback. Lower guard functions.

e Check the bottom guard before each use to ensure that it is
correctly slipped on. Do not use the saw if the bottom guard does
not move freely and does not come off immediately. Never attach
or leave the bottom guard in the open position. If the saw is
accidentally dropped, the bottom guard may be bent. Lift the
bottom guard with the pulling handle and ensure that it moves
freely and does not touch the cutting blade or any other part of
the machine for each angle and depth of cut setting.



Check the operation of the bottom guard spring. If the guard and
spring are not working properly, they should be repaired before
use. The operation of the bottom guard may be slowed down by
damaged parts, sticky deposits, or build-up of waste.

Manual withdrawal of the bottom guard is only permitted for
special cuts such as "plunge cuts" and "compound cuts". Lift the
bottom guard with the pull-back handle and when the cutting disc
penetrates the material, the bottom guard should be released.
For all other cuts, it is recommended that the bottom guard
operates automatically.

Always observe that the bottom guard covers the cutting disc
before putting the saw down on the workbench or floor. An
uncovered rotating cutting disc will cause the saw to reverse
cutting anything in its path. Consider the time required for the
cutting disc to stop after switching off.

Additional safety instructions Precautions

Do not use cutting discs that are damaged or deformed.
Do not use abrasive cutting discs.
Use only cutting discs recommended by the manufacturer which
comply with EN 847-1.
Do not use cutting discs which do not have carbide-tipped teeth.
Dust from certain types of wood can be hazardous to health.
Direct physical contact with the dusts may cause allergic
reactions and/or respiratory diseases of the operator or people in
the vicinity. Oak or beech dusts are considered carcinogenic,
especially when combined with wood treatment substances
(wood preservatives). - Use personal protective equipment such
as:
» hearing protectors to reduce the risk of hearing loss;
> eye protection;
> respiratory protection to reduce the risk of inhaling harmful dust;
»gloves to handle cutting discs and other rough and sharp
materials (cutting discs should be held by the bore whenever
possible);

Connect a dust extraction system when cutting wood.

Safe working and maintenance

Select the cutting blade for the type of material to be cut.

Do not use the saw to cut materials other than wood or wood-
based materials.

Do not use the saw without the guard or when it is blocked.

The floor in the area where the machine is being used should be
well maintained with no loose material or protrusions.

Adequate lighting of the work area should be provided.

The worker operating the machine should be adequately trained
in the use, handling and operation of the machine.

Use only sharp cutting discs.

Pay attention to the maximum speed marked on the cutting disc.
Ensure that the parts used comply with the manufacturer's
recommendations.

Disconnect the saw from the power supply when carrying out
maintenance work.

If the power cord is damaged during operation, disconnect the
power supply immediately. DO NOT TOUCH THE CABLE
BEFORE DISCONNECTING THE POWER SUPPLY.

If the saw is equipped with a laser, replacement with another type
of laser is not permitted and repairs should be carried out by a
service technician. Do not point the laser towards people or
animals.

Do not use power tools stationary. It is not suitable for use with a
sawing table.

The material to be processed must be clamped on a stable
base and secured against movement with clamps or a vice.
This way of holding the workpiece is safer than holding it in the
hand.

Before putting down the power tool, wait until the disc stops. The
cutting disc may jam and lead to loss of control of the power tool.

SAFETY RULES FOR THE LASER DEVICE

The laser device used in the construction of the saw is class 2, with a
maximum power of <1 mW, at a radiation wavelength of A = 650 nm.
Such a device is not dangerous to the eyesight, but it is not allowed to
look directly in the direction of the radiation source (danger of
temporary blindness).

WARNING. Do not look directly into the laser light beam. This
poses arisk of danger. Observe the following safety rules.

e Use the laser device in accordance with the manufacturer's
recommendations.

« Never intentionally and unintentionally direct the laser beam
towards people, animals or an object other than the work
material.

e Do not inadvertently direct the laser beam towards the eyes of
bystanders or animals for more than 0.25 seconds, for example
by directing the light beam through mirrors.

« Always ensure that the laser light is directed at a material that has
no reflective surfaces.

e Shiny sheet steel (or other materials with a reflective surface)
does not allow the laser light to be used, as this could then result
in dangerous reflections towards the operator, third parties or
animals.

« Do not replace the laser unit with another type. All repairs should
be carried out by the manufacturer or an authorised person.

ATTENTION: Adjustments other than those specified in this
manual risk exposure to laser radiation!

ATTENTION: The device is intended for indoor use.

Despite the inherently safe design, the use of protective measures
and additional protective measures, there is always a risk of
residual injury during operation.

Explanation of pictograms used:
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1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein.

2.Equipment with class two insulation

3.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4.Unplug the power cord before servicing or repairing.

5.Protect from rain.

6.Keep children away from the unit.

7.Keep your limbs away from the cutting elements!

8.Danger due to kickback.

9.Caution: Risk of hand injury, cutting off fingers.

10.Caution: Laser radiation.

CONSTRUCTION AND USE

The circular saw is a class Il insulated hand-held power tool. It is
driven by a single-phase commutator motor. This type of power tool
is widely used for sawing wood and wood-based materials. It should
not be used for sawing firewood. Attempts to use the saw for
purposes other than those specified will be considered inappropriate
use. Use the circular saw only with suitable carbide-tipped saw
blades. The circular saw is designed for light work in service
workshops and for all work in the area of independent amateur
activity (DIY).

Do not misuse the power tool.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES
The following numbering refers to the components of the tool shown
on the graphic pages of this manual.
1.Dust extraction port

2.Top guard

3.Indicator light for power supply

4.Lower guard lever

5.Lock knob for foot adjustment

6.Parallel guide lock knob

7.Cutting line indicator for 45°

8.Cutting line indicator for 0°

9.Feet

10.Cutting wheel

11.Flange washer



12.Fixing screw for cutting disc
13.Bottom guard

14.Front handle

15.Switch

16.Switch lock button
17.Basic grip

18.Cutting depth lock lever
19.Spindle lock button
20.Parallel guide

21.Laser switch

22.Laser

* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
e Parallel guide -1pc.
« Eyelet spanner -1pc.

PREPARATION FOR WORK

SETTING THE CUTTING DEPTH

The cutting depth at right angles can be adjusted from 0 to 73 mm
* Loosen the cutting depth lock lever (18).

« Set the desired cutting depth (using the scale).

e Lock the cutting depth lock lever (18) (fig. A).

INSTALLING THE PARALLEL CUTTING GUIDE

Use the parallel cutting guide when cutting the material into narrow
pieces. The guide can be mounted on the right or left side of the
power tool.

e Loosen the parallel guide lock knob (6).

* Insert the parallel guide bar (20) into the two holes in the saw foot

* Set the desired distance (using the scale).

* Fix the parallel guide bar (20) using the parallel guide lock knob
(6) (fig. B).

The parallel guide (20) can also be used for bevel cutting between

00 and 45°.

Never allow your hand or fingers to be behind the running saw. If
recoil occurs, the saw may fall on your hand and cause serious
injury.

TILTING THE LOWER GUARD

The bottom guard (13) of the cutting disc (10) automatically pushes
back as it comes into contact with the material to be cut. To push it
back manually, move the bottom guard lever (4).

DUST EXTRACTION

The circular saw is equipped with a dust extraction port (1) for the
extraction of chips and dust generated during cutting.

OPERATION / SETTINGS

SWITCH ON / OFF

The mains voltage must correspond to the voltage indicated on
the saw's rating plate. Hold the saw with both hands when
starting, as the motor torque may cause the power tool to rotate
uncontrollably.

Note that after the saw is switched off, its moving parts continue
to rotate for some time.

The saw is equipped with a switch lock button (16) to prevent
accidental starting.

Switching on:

e Press the switch lock button (16) (fig. C).

* Press the switch button (15).

Switching off:
* Release pressure on the switch button (15).

INDICATOR LIGHT FOR VOLTAGE CONNECTION

When the saw is connected to the power socket, the voltage
connection indicator light (3) is illuminated.

LASER OPERATION

Never look directly into the laser beam or its reflection on a
mirrored surface and never point the laser beam towards any
person.

The light from the laser beam allows better control of the line of cut
obtained.
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The laser generator (22) supplied with the saw is designed for use
in precision cutting. The laser unit should be switched off when the
laser is not in use.

e Press the laser switch (21) to the on position.

e The laser will start to emit a red line, visible on the material.

e Cut along this line.

e When you have finished cutting, switch off the laser.

Dust generated during cutting can dampen the laser light, which
is why it is necessary to clean the laser projector lens from time
to time. CUTTING

The cutting line is indicated by the cutting line indicator (7) or (8).

e When starting the saw, always hold the saw securely with both
hands using both handles.

e Only start the saw when it is away from the material to be cut.

e Do not push the saw with excessive force, apply moderate,
continuous pressure to the saw.

« Allow the cutting blade to come to a complete stop when cutting
is complete.

e Ifthe cutis interrupted before it is intended to be completed, when
resuming the cut wait until the saw has reached its maximum
speed and then carefully guide the cutting disc into the material
to be cut.

e When cutting across the grain of the material (wood), sometimes
the fibres tend to rise up and tear away (moving the saw at low
speed minimises this tendency).

* Ensure that the bottom guard reaches its extreme position in its
movement.

* Always ensure that the depth of cut lock knob and saw foot setting
lock knob are properly tightened before cutting.

e Only use cutting discs with the correct outer diameter and bore
diameter for the cutting disc to work with the saw.

e The material to be cut should be securely fixed.

e The wider part of the saw foot should be placed on the part of the
material that is not being cut.

If the dimensions of the material are small, the material should be
immobilised with carpenter's clamps. There is a risk of kickback
if the saw blade is raised rather than sliding on the workpiece. By
properly restraining the material you are cutting and holding the
saw firmly, you will have full control of the power tool to avoid the
danger of injury. Do not attempt to support short pieces of
material by hand.

CUTTING AT A SLANT

* Loosen the foot setting lock knob (5) (fig D).

o Adjust the foot (9'to the desired angle (“to 45°) using the scale.
« Tighten the foot setting lock knob (5).

Remember that there is a greater risk of kickback (greater
possibility of jamming the saw blade) when cutting at an angle, so
make sure that the saw blade is flush with the workpiece. Cut with
asmooth motion.

CUTTING BY CUTTING INTO THE MATERIAL

e Disconnect the saw from the power supply before making
adjustments.

* Setthe desired depth of cut corresponding to the thickness of the
material to be cut.

« Tilt the saw so that the front edge of the saw foot (9) is against
the material to be cut and the 0°mark for perpendicular cutting is
on the line of the intended cut.

e Once the saw is positioned at the start of the cut, raise the bottom
guard (13) using the bottom guard lever (4) (saw blade raised
above the material).

e Start the power tool and wait until the cutting disc reaches full
speed.

e Gradually lower the saw by plunging the cutting disc into the
material (during this movement, the front edge of the saw foot
should be in contact with the surface of the material).

e When the cutting disc starts to cut, release the bottom guard.

* When the saw foot rests with its entire surface on the material,
continue cutting by moving the saw forward.

« Never reverse the saw with the cutting disc spinning as this may
result in back kickback.

« Complete the cut in the reverse direction of its start by rotating
the saw around the line of contact between the front edge of the
saw foot and the workpiece.



* Allow the saw blade to come to a complete stop before pulling
the saw out of the material.
« If necessary, finish corner bevels with a saw blade or handsaw.

CUTTING OR SHEARING LARGE PIECES OF MATERIAL

When cutting larger boards or planks, support them properly to avoid
possible jerking of the cutting disc (recoil phenomenon) due to the
disc jamming, in the cut of the material.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before attempting
any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

« Itis recommended to clean the appliance immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the unit with a brush or blow with low pressure compressed
air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating. Do not clean the ventilation
slots by inserting sharp items such as screwdrivers or similar
objects into the slots.

« If the power supply cable is damaged, it must be replaced with a
cable of the same characteristics. Refer this operation to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor carbon brushes checked by a qualified
person.

« During normal operation, the cutting disc will dull after some time.
A sign of a dull cut-off wheel is the need to apply more pressure
when moving the saw while cutting.

« If the cutting wheel is found to be damaged, it must be replaced
immediately.

e The saw blade should always be kept sharp.

* Always store the machine in a dry place out of the reach of
children.

REPLACING THE CUTTING DISC

e Using the supplied spanner, loosen the cutting disc fixing screw
(12) by turning counterclockwise.

* To prevent the saw spindle from rotating, lock the spindle with the
spindle lock button (19) (fig. E) while unscrewing the cut-off
wheel fixing screw.

* Remove the outer flange washer (11).

e Using the lower guard lever (4), move the lower guard (13) so
that it retracts as far as possible into the upper guard (2) (at this
time, check the condition and function of the spring that pulls off
the lower guard).

« Slide out the cutting disc (10) through the slot in the saw foot (9).

« Position the new cutting disc in a position where the alignment of
the teeth of the cutting disc and the arrow on it fully corresponds
to the direction shown by the arrow on the top guard.

« Slide the cutting disc through the slot in the saw foot and install it
on the spindle so that it is pressed against the surface of the inner
flange and centred on its undercut.

« Fit the outer flange washer (11) and tighten the cutting disc fixing
screw (12) by turning clockwise.

Take care to install the cutting disc with the teeth aligned in the

correct direction. The direction of rotation of the power tool
spindle is shown by the arrow on the saw housing.

Take special care when gripping the cutting disc. Protective
gloves must be used to protect your hands from contact with the
sharp teeth of the cutting disc.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or broken motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both carbon
brushes at the same time.

Only a qualified person must replace the carbon brushes using
original parts.

Any type of malfunction should be repaired by the manufacturer's
authorised service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
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SPECIFICATIONS

Circular saw

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Power frequency 50 Hz
Rated power 1800 W
No-load speed 5000 min'*
Mitre cutting range 0° - 45°
Max. outside diameter of cutting disc 210 mm
Internal diameter of cutting disc 30 mm
Maximum cutting |Atan angle of 90° 73 mm
depth [At45° 49 mm
Protection class I
Protection class 1PX0
Laser class 2
Laser power <1lmwW
Radiation wavelength A =650 nm
Mass 5.7 kg
Year of manufacture 2025

NOISE AND VIBRATION INFORMATION

Noise and vibration information.

The noise emission level of the unit is described by: the emitted
sound pressure level Lpaand the sound power level Lw) where K
is the measurement uncertainty). The vibration emitted by the
equipment is described by the vibration acceleration value an where
K denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand the
vibration acceleration value angiven in these instructions were
measured in accordance with EN 60745-1 and EN 60745-2-22. The
vibration level angiven can be used for comparison of the equipment
and for preliminary assessment of vibration exposure.

The stated vibration level is only representative of the primary use of
the equipment. If the device is used for other applications or with
other work tools, the vibration level may change. A higher vibration
level will be influenced by insufficient or too infrequent maintenance
of the unit. The reasons given above may result in increased
vibration exposure during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to
take into account periods when the unit is switched off or when
it is switched on but not used for work. When all factors are
accurately estimated, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical

maintenance of the machine and work tools, protection of adequate
hand temperature and proper work organisation.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
4 household waste, but should be taken for disposal at suitable facilities.
Contact your product dealer or local authority for information on
- | |disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Equipment which is
not recycled poses a potential threat to the environment and human
health.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX
Poland ") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter referred
to as "Manual"), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are reserved.
All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
under the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying
for commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without
the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.
EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw
Product: Circular saw
Model: 58G493

Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999



This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU.
And complies with the requirements of standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Notified body:

No. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Germany

EC type-examination certificate no:

MB8A 097526 0013 Rev. 02

This declaration relates solely to the machine as placed on the market
and does not cover components

added by the end user or subsequently carried out by him.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna Street 2/4

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Officer of GTX POLAND

Warsaw, 2025-06-04

(UA)
MNEPEKNAJ OPUMHANBHOI IHCTPYKLUT
LUMPKYNAPHA NUNA

58G493
NMPUMITKA: YBAXXHO MPOYNTANTE LIO IHCTPYKLIIKO MEPEL
BUKOPWUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb i
ONA NOAANBbLIOIO BUKOPUCTAHHA.

CMEUIANbHI NPABUNA BE3MNEKN

OCOBNUBI MPABUIA TEXHIKU BE3NEKW NMPU BUKOPUCTAHHI

ANCKOBUX NUINOK BE3 PO3KITMHIOBAIIBHOIO KITUHA:

e HexTyBaHHA pekoMeHAauisiMy, HaBeAEHUMM B  HaCTYMHWX
nonepemXeHHsX npo HeGeaneky Ta iHCTPYKUiSX 3 TeXHiku
Ge3nekn nNpu BWUKOPUCTaHHI, MOXe NpU3BECTU A0 PU3NKY
YPaXKEHHSI ENEKTPUYHUM CTPYMOM, MOXexi Ta/abo cepiiosHmx
TpaBMm.

HEBE3MNEKA

* TpumaiiTe pyku nogani BiA 30HW pi3aHHSA Ta BIAPI3HOro Kpyra.
Opyry pyky TpumaiTte Ha AOMNOMDKHIA py4ui abo Ha kopnyci
ABUryHa. SAKLwo Bu TpumaeTe nuny oboma pykamu, BU 3MEHLLYETe
PU3VK TPaBMYBaHHS BiAPI3HUM QUCKOM.

e He npocosyiiTe pyKky nia 3aroToBKy. 3axuUCHUIN KOXYX He MOxe
3axucTUTU Bac BiA BiAPI3HOro kpyra, WO obepTaeTbcs nia
3aroTOBKOIO.

e BcraHoBITb rMnBKHY pi3aHHs BiANOBIAHO 4O TOBLLMHW 3arOTOBKY.
PekomeHpyeTbes, wWob BigpisHUiA kpyr 3arnubnioBaBcs i
3aroTOBKy MeHLUE, HiX Ha BUCOTY 3yba.

e Hikonu He TpumariTe 3aroToBKy, Ky NOTPiGHO po3pizaTi, B pykax
abo Ha Ho3i. 3akpiniTe 3aroToBKy Ha TBepAi ocHoBi. HaginHe
3aKpINIEHHs1 3aroTOBKM BaXrMBe, WOG YHUKHYTU Hebesneku
KOHTaKTY 3 TifloM, 3aKnuHIOBaHHA 06epTOBOro PiXy4oro NonoTHa
abo BTpaTV KOHTPOSIO Haf, pidaHHsM.

e Mg yac po6oTn TpumaiiTe nuny 3a MpU3HAYeHi Ans Lboro
i30nbOBaHi MOBEPXHI.

e Cnigkynte 3a Tim, Wo6 BiApi3HWIA AuCK, WO obepTaeTbes, He
KOHTaKTyBaB 3 ApOoTamu MiA Hanpyrolo abo LWHYPOM XXUBMEHHS
nunkn. [JOTUK [0 MeTaneBuX YacTWH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3HaxoAsTbCS Mif Hanpyrolo, MoXe MpU3BECTU A0 YPaKEHHS
ornepaTopa enekTpPUYHIUM CTPYMOM.

e [lig yac npopiskn 3aBXau BUKOPUCTOBYWTE Hanpasnsioyy abo
KpomkoobnmutoBanbeHy LWKHY. Lle nigBuLLye TOYHICTb pisaHHs Ta
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3MEHLUYE WMOBIPHICTb 3aKMMHIOBAHHS BiAPI3HOrO Kpyra, Lo
obepraeTbes.

e 3aBXaM BUKOPUCTOBYWTE BIiAPI3HWA KPyr 3  BiAMNOBIAHWUM
PO3MipoM KpinunbHWUX OTBOPIB. BiapiaHi kpyru, siki He BXxoAATb B
KPiNUNbHUIA OTBIP, MOXYTb 06epPTaTUCA EKCLIEHTPUYHO, LLIO MOXe
NpU3BECTM 10 BTPATU KOHTPOSIO Hag po6oToto.

e Hikonn He BWKOPUCTOBYWUTE MOLLUKOMAXKEHI abo HeBiAnoBIAHI
Wwainby 4 GonTn Ans KpinneHHs BigpisHoro kpyra. LLanbu Ta
6onTn, WO KpiNNATb  BigpisHWIA  Kpyr, Oynu  cneuianbHoO
po3pobneHi Ans nunku, Wwob 3abesneynTn ontuMansHy poboTy
Ta 6eaneyHe BUKOPUCTaHHS.

BigkaT, npMYMHU BUHMKHEHHSA Ta 3anobiraHHA BigkaTy.

« 3BopoTHa Biggaya - Le panToBui MiAWOM i BiABEAEHHS NUIKN B
Gik onepaTtopa Ha niHii pi3y, CNPUYNHEHUIN HEKOHTPOIBLOBAHUM
pi3oMm u4epe3 3acTpsirne, 3aTWCHyTe abo HenpasBWUNbHO
crnpsiMOBaHe NUnsrbHe MosioTHO;

e Konu nunanbHe nonoTHO 3acTpsirae abo 3aknuHIOE B Mpopisi,
MOMOTHO 3YMUHSETBCS, @ PeaKLlist ABUTYHa 3MYLLYE MUY LUBUAKO
pyxaTvcs Hasaj [0 onepaTopa;

e fAkwo nuna ckpyyeHa abo HenpaBWnbHO BUPIBHSIHA B 3aroToBLyj,
Lo po3pi3aeTbes, 3ybui MonoTHa, BUXOAsYM 3 MaTepiany,
MOXyTb BAapuTUCA 06 BEPXHIO MOBEPXHIO MaTepiany, Lo
po3pisaeTbes, WO Npu3Beae A0 nianomy numu i Bigaadi B Gik
onepatopa.

Binpaya Hasap € pesynbTaToM HenpaBUIIbHOrO BUKOPUCTAHHS MANKU
abo HenpaBWNbHUX Mpoueayp Y4 YMOB ekcrnyatauii, i il MoxHa
YHUKHYTU, OTPUMYIOHMCh HABEAEHWX HIKYe 3anoBikHNX 3axomiB.

e MiuHo Tpumaiite nuny oboma pykamu, Npu LbOMY PYKU MOBUHHI
6yTu po3TalloBaHi Tak, Wo6 BUTpUMATH CUIy 3BOPOTHOI Biaaaui.
PosTawyiiteca 3 ogHoro GOKy BiA MUMKW, ane He Ha MiHii
po3nuny. Biggaya Hasag Moxe CnpUHMHUTI CUIbHUIA PYyX NUMKN
Ha3apj, ane onepaTop MOXe KOHTpOmMoBaTh CUny Biadadi Hasag,
AIKLLO BXVUBATW HaNeXHWX 3axofiB 06epexHOoCTi.

e AKwo BiAPI3HUIA AUCK 3aKNMHWUMO abo BiH NPUNUHMB pi3aHHs 3
Byab-AKOi NMPUYMHK, BiAMyCTiTh KHOMKY BUMUKaya i yTpumyiite
nuny Hepyxomo B MaTepiani, NOKW BiApPi3HUI AUCK MOBHICTIO He
3ynnHUTLCA. Hikonu He HamaraTecs BUNHATK BiAPI3HWIA AUCK i3
pO3nuMIoBaHOro MaTepiarny, a TakoX He TArHITb N1y Hasag, Noku
BiPI3HNA ONCK PYyXaeTbCs, OCKIMbKM Lie MOXe Npu3BecTu A0
3BOPOTHOI BigaaYi. 3'ACyinTe NPUYMHY 3aKNMHIOBAHHSA Bigpi3HOro
Kpyra Ta BXuiiTe 3axoaie Ans ii yCyHeHHs.

e [lig Yac NOBTOPHOrO 3amycky MMM B 3aroTOBKY BiALEHTPYyWiTe
Bipi3HWIA AUCK y Npopisi Ta nepekoHanTecs, Wo 3y6Li BiapisHoro
[AWCKa He 3acTpArnu B MaTepiani. SAKLO BiAPi3HUI ANCK 3aKNVHIOE
npy MOBTOPHOMY 3anycky MUMKW, BiH MOXe BUCIU3HYTU abo
BUKNMKATU NIOMT LLOAO 3aroTOBKU.

e MigTpumyiiTe BenWKi NNacTuHW, Wo6 MiHIMi3yBaTU pU3MK
3aKIIMHIOBAHHS! Ta 3BOPOTHOTO PyXy NUNku. Benuki nnutn matotb
TeHAEHLjlo NporMHaTMCA Mia BnacHolo Barot. Onopu MoBUHHI
ByTn poamilleHi nig nnuToto 3 o6ox GokiB, 6ins NiHii pisaHHs i
6nn3bKo A0 Kpato NuTw.

e He BukopucToByiTe 3aTynneHi abo NOLIKOAXEHI BiApi3Hi Kpyru.
HesaTo4eHi abo HenpaBunbHO po3TallioBaHi 3y6Li BiApi3HOro
Kpyra CTBOPIOOTb By3bKWiA NpOpi3, WO NpW3BOAWUTL A0
HaAMIpHOTO TepTSA, 3aKMUHIOBAHHS BiAPI3HOTO Kpyra Ta 3BOPOTHOI
Biaaavi.

e [lepepn po3nuIIOBaHHAM HafiiHO BCTaHOBITb MMUGWMHY mponuiy
Ta 3aTWckadi nepegHbOro kyTa. SKIWO HanalTyBaHHS MUIKU
3MIHIOOTbCA NI Yac pi3aHHs, Le Moxe npu3BecTM Ao
3aKNMHIOBaHHS Ta 3BOPOTHOI Bigaavi.

e bByabTe 0co6nmBo 06epexHi, BUKOHYIOUM 3aHyproBasibHi Npopian
B neperopopkax. Pixyye NonoTHo Moxe po3pisaTy iHLwi HeBUANUMI
330BHi NpeAMeTy, WO CMPUYMHWUTL 3BOPOTHY BigAady. HwxHin
3aXUCHUIA KOXYX.

o [lepeBipsiTe HWXKHIA 3aXUCHWA  KOXyX Mepes  KOXHUM
BUKOPUCTaHHsM, LWO6 MepekoHaTucs, WO BiH MpPaBUIbHO
BCTAHOBMEHW. He BMKOPUCTOBYWTE MUY, SKWO HWKHIN
3aXUCHUIN KOXYX HEe pyXaeTbCs BiMbHO i He 3HIMAeTbCA HeranHo.
Hikonu He BCTaHOBIIONTE | He 3anuLiaiTe HWXKHIA 3axucCHU
KOXYX y BiOKPUTOMY MOMOXEHHI. SKLIO nuna BUNagkoBO Braje,
HWKHIA 3aXUCHUIA KOXYX MOXe mMorHyTucs. MigHIMiTh HWKHIN
3aXMCHUN KOXYX 3a PYYKy i MepekoHanTecs, Lo BiH pyXaeTbcs
BiNbHO i HE TOpPKAETLCA PiXy4oro nonoTHa abo Gyab-AKoi iHLWOoi
YaCTUHU MaLUMHK NS KOXKHOTO HanaluTyBaHHs KyTa i rmubuHm
pi3aHHs.

o [lepeBipTe po6OTY NPYXUHN HUKHBOTO 3aXMCHOTO KOXyXa. FAKLLO
3axMCT | MpyXuHa He MpauloloTb HaMeXHUM YMHOM, iX cnig



BiApeMOHTyBaT nepef BUKOPUCTaHHAM. Po6oTa HIKHBOMO
3axucTy Moxe ByTu cnoBinbHeHa Yepe3 MOLUKOMKEHi AeTani,
NUNKi BiokNaaeHHs abo HaKoMUYeHHs CMITTS.

PyyHe BWIIMaHHS HKHBOMO 3aXWCHOTO KOXyXa [03BONSETbCS
TiNbKW ANA cneuianbHWX BUAIB Pi3aHHS, Taknx SK "3aHyproBanbHe
pizaHHs" i "komGiHoBaHe pidaHHa". MigHIMITE HWXKHIN 3axUCHUI
KOXYX 3@ [JOMOMOrOl0 BWUCYBHOI py4ku, i KOMW BiOpi3HUA Kpyr
yBilile B MaTepian, HWXKHIl 3aXUCHUIA KOXyX Cnif BianycTuTW.
[ns BCiX iHWWX BWAIB pi3aHHS PEKOMEHAYETbCS, o6 HWXHIi
3aXMCHUIN KOXYX CNpaLboBYBaB aBTOMATUYHO.

Mepen ™M, sik NoknacTu nuny Ha poGouwii cTin abo nignory,
nepeKkoHaNTeCs, WO HWKHIN 3aXUCHUIA KOXYX 3aKpuBae pixyunn
Avck. OGepToBWiA BIAPI3HUA AWCK, WO HE 3aKpUTUN, MOXe
Npu3BeCcTU [0 TOro, Lo nuna GyAe pisaTi Bce Ha CBOEMY LUMSXY.
BpaxoByiite 4yac, HeoOXigHWI ANs 3ynUHKU Bigpi3HOro Kpyra
nicNA BUMKHEHHS.

[onaTkoBi iHCTPYKUii 3 6e3nekn 3acTepexeHHs

He BukopucTtoByiTe nolukomkeHi abo AedopmoBaHi BiApisHi
Kpyru.

He BukopucToBYiiTe abpasvBHi BiapisHi kpyru.

BuKkopucToByiTE Tinbk1M pekoMeHAoBaHi BUPOGHMKOM Bifpi3Hi
Kpyru, siki BignoeigatoTb ctaHaapTy EN 847-1.

He BukopucTOBYiiTe Biapi3Hi kpyrv 6e3 TBepAoCnnaBHKX 3y6LiB.
Mun BiA NeBHMX Nopia AepeBUHU MoXe BYyTU HeGe3neyHUM

Ans 300poB'A. MNpAMUA DISUYHWUIA KOHTaKT 3 MUIIOM MOXe
BUKIMKATU aneprivHi peakuii Ta/abo pecnipaTopHi

3aXBOPIOBAHHA y onepatopa abo riofeid, WO 3HaXoAATbCs
nobnuay. Mun ay6a abo Gyka BBaXaeTbCA KaHLLEPOTreHHUM,

0Ccob6nMBO B MOEAHAHHI 3 peyoBMHAMK Ans 06po6ku AepeBuHn
(koHcepBaHTamu). - BukopucToByiTe 3acobu iHAMBIAyansHOro
3axuUCTy, Taki sK:

» cryxoBi anapaTu Ansi 3MEHLLEHHSI PU3VKy BTPaTh CIyXy;

> 3aXUCT Ans ovent;

»3axuCT OpraHiB AWXaHHS ANsl 3MEHLUEHHS! PU3NKY BOUXaHHS
LUKIAMBOTO NUMy;

> pykaBuuku Ans poboTV 3 BIAPI3HAMM AUcKaMM Ta iHLIMMU
rpy6uMM | rocTpUMK MaTepianamu (sigpisHi 4UCKKM Cig TpUmaTh
3a OTBip, KON Lie MOXKANBO);

MigknioyiTe cucTeMy BIACMOKTYBaHHSI Muny nig 4ac pisaHHs

[EepeBUHN.

Be3neyHa po6oTa Ta 06¢cnyroByBaHHs

BunbepiTb pixyye NonoTHo BiANOBIAHO 4O TUMy maTepiany, siKuii
noTpiGHO po3pizaTu.

He BukopucToByiTE MUy ANA pidaHHs iHLLMX MaTepianis, OKpiM
nepesa abo maTtepianis Ha OCHOBI AEPEBUHN.

He BukopuctoByiite nuny 6e3 3axucHoro koxyxa abo konm BiH
3abnokoBaHuiA.

Mignora B NpUMILLEHHI, ie BUKOPUCTOBYETLCA MaLLMHA, MOBUHHA
6yTV B HanexHoMmy cTaHi, 6e3 Byab-skvx LWinuH abo BUCTYMIB.
Cnig 3a6e3neynTi JOCTaTHE OCBITIIEHHS POBOYOi 30HM.
MpauisHuk, sKMin 0BCNyroBye MalLnHy, MOBUMHEH ByTY HanexHUm
YMHOM HaBYEHW BUKOPUCTaHHIO, MOBOMKEHHIO Ta ekcnnyaTtauii
MaLLVHH.

BukopucToByiiTe Tinbku rocTpi BiApiaHi kpyru.

3BepHiTb yBary Ha MakcumaribHy 4acToTy 06epTaHHs, 3a3HayeHy
Ha Bifpi3HOMY Kpya3i.

MepekoHaliTecs, WO BWMKOPUCTOBYBaHi AeTani BiAnoBigalTb
pekomeHaaLisM BUpobHuKa.

Min yac npoBefeHHA PpobIT 3 TexHiyHoro o6CnyroByBaHHs
BiKIIONITb MUIY BiA MEPEXi eNeKTPOXUBMNEHHS.

Akwo nia Yac poboTU MOLUKOAXKEHO LUHYP XUBMEHHS, HeranHo
Bin'eqHaliTe mxepeno xueneHHs. HE TOPKAMTECA KABESIO
NEPEQN BIAKMOYEHHAM XMUBNEHHA.

AKLo NuNa ocHalleHa nasepomM, 3amMiHa nNasepa Ha iHLWWiA TN He
[OMycKaeTbCs, @ PEMOHT MOBUHEH BUKOHYBaTUCS crieLianictom
cepsicHOi cnyx6u. He cnpsmMoByiiTe nasep Ha mniogen abo
TBapWH.

He BuMKOpWCTOBY/iTE €neKTPOIHCTPYMEHT cTauioHapHo. BiH He
NiAX0ANTb ANt BUKOPUCTaHHS 3 PO3nMIioBanbHUM CTOMNOM.
O6po6noBaHui mMaTepian no 6yTn 3ak Ha
CTiWKiW OCHOBI Ta i W Big nep 3a
AOMOMOroo 3aTuckayiB abo newar. Takuii cnocié yTpumaHHs
3aroToBku 6e3neyHiluniA, Hixk TPUMaHHS ii B pyui.

Mepen /M, SiK MOKNAcTW eneKTPOIHCTPYMEHT, AovekanTecs
3YMNUHKW Aucka. BigpisHuii Auck Moxe 3akNMHUTK | NPU3BECTU A0
BTPaTU KOHTPOSNO Haf, €MEKTPOIHCTPYMEHTOM.
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NPABUIA BE3NEKW MNP POBOTI 3 IASEPHUM NMPUCTPOEM

JlazepHuin NpUCTpIiA, WO BUKOPUCTOBYETbCS B KOHCTPYKUi MWMKu,
BiAHOCUTLCA [0 Knacy 2, 3 MakcuManbHo MoTyxHicTio <1 MBT, npu
[OBXWHI XBUNi BUNPOMiHIOBaHHS A = 650 HM. Takuii NpucTpiii He €
Hebe3neyHnM Ans 3opy, arne He MOXHa AMBUTUCS NPSIMO B HaNPsIMKy
[bKepena BUNPOMiHIOBaHHs (Hebe3neka TMMyacoBoi cninoTu).

NONEPEMXEHHSA. He auBiTbCA NpAMO B NPOMiHb Na3epHoOro
csitna. Lle moxe npusBectm Ao HeGesnekn. [oTpumyintech
HacTynHUX npaBun 6e3neku.

YBATA:

Bukopuctosynte  nasepHuit BiANOBIAHO
pekomeHAaaUin BUPOBHMKa.

Hikonu He cnpsiMoByiiTe nasepHuii MPOMiHb HaBMWUCHO abo
HEHaBMWCHO Ha niofel, TBapuH abo iHwi 06'ekTu, kpim poboyoro
marepiany.

He cnpsivoByiiTe HeHaBMWCHO na3epHUii MNpOMiHb B  Oui
nepexoxum abo TBapuHam 6inbwe Hix Ha 0,25 cekyHaw,
Hanpuknag, cnpsMOBYIOYM NPOMiHb CBiTNa Yepes Asepkana.
3aBxau cnipkyiTte 3a TuM, Wo6 nasepHe cBitno 6yno
CcnpsiIMOBaHe Ha MmaTepian, SKWA He Mae NOBEPXOHb, Lo
BiA6VBatoTH CBITMO.

Bnunckyya nuctoBa cTtanb (abo iHWi maTtepiany 3 BiAGWMBHOW
NoBEPXHEl0) He J03BONSAITL BUKOPUCTOBYBATH Na3epHe CBITIIO,
OCKiNbK1 Lie MOXe npusBecTu [0 HebGeaneyHnx Biga3epkaneHb,
CnpsiMOBaHKX Ha oneparopa, TpeTix ocib abo TBapuH.

He 3amiHioiiTe nasepHuin GMnoK iHWMM TUMOM. YCi PEMOHTHI

npucTpin Ao

poboTu NOBWHHI BUKOHyBaTUCS BUPOBHMKOM abo
YNOBHOBAXEHOIO HUM 0CoBOoI0.
Mpn BWKOHaHHI HanawTyBaHb, BIAMIHHUX BiA

3a3HayYeHMX Y LibOMY NOCIGHUKY, iCHYE PU3MK BNNUBY NasepHOro
BUNPOMiHIOBaHHSA!

YBATA:

MpucTpin  nNpu3HayeHUW AN BUKOPUCTAHHA B

NPUMILLEHHi.

He3Baxaroum Ha 6Ge3neyHy 3a CBOEH CYTTIO KOHCTPYKLitO,

BUKOPUCTaHHA 3aXMCHUX 3axopiB i

AOAATKOBUX  3aXUCHUX

3axopiB, 3aBXAW iCHYE PU3MK 3anuIKOBOI TPaBMM nig 4ac

ekcnnyarauji.
MosicHeHHs BUKOPUCTaAHUX niKTorpaM:
—
Eﬂ"k:,\
1 4
5 8

1.
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npounTaTe iHCTPYKUilo 3 ekcnnyarauii, [oTpUMynTeCh

nonepekeHb i NPaBUI TEXHIKM Be3neku, Wo MICTATLCA B Hill.
2.06nafHaHHs 3 i30MsLielo Apyroro knacy

3.

HOCUTM 3acobun iHAMBIAYanbHOrO 3axuUCTy (3aXUCHI OKynspw,

HaBYLLUHWKW, pecnipaTop)

4.Mepepn obcnyroByBaHHSM abo peMOHTOM Big'edHaNTe  LUHYP
KUBIEHHS Big Mepexi.

5. 3axuwaTtu Big AoLuy.

6. TpumaiiTe Aiten noaani Bia NPUCTPOIO.

7. TpUMaiiTe KiHUiBKW noaani Big pixky4ux enemeHTis!

8.Hebe3neka yepes Biggayy.

9. o6epexHo: Pu3nk TpaBMyBaHHS pyK, BiApidaHHs nanbLis.

10. O6epexHo: JlaszepHe BUNPOMIHIOBAHHS.

BYAIBHULTBO TA BUKOPUCTAHHA
LinpkynsipHa nuna - ue i3onboBaHUA pPy4YHUn €neKTPOIHCTPYMEHT
knacy Il. BoHa npuBoauTbCH B [0 OAHOMA3HUM ABUTYHOM 3

KOMYTaTopOM.

Llen ™n €NeKTPOIHCTPYMEHTY LLIMPOKO

BUKOPUCTOBYETLCA ANA PO3NUNIOBaHHA OEepeBUHN Ta MaTEpial’IiB Ha

OCHOBI

AepeBuHN. Woro He MoxHa BUKOpUcToByBatn Ansa

posnunioBaHHst ApoB. Cnpobu BukopucTOBYBaTW MUY B iHLUKMX

uinax,

OKpiM 3a3HavyeHux, BBaXaTuUMyTbCA HeHanexxHnuv

BUKOPUCTaHHAM. BWKOPUCTOBYITE LMPKYMsSpHY MUY Tinbku 3



Bi,D,I'IOBi,EI,HI/IMI/I nMNANbHUMN Anckamn 3 TBEpaocnnaBHUMN
HakoHeYHuKamu. LinpkynsipHa nuna npusHayeHa ans nerkux pobit y
CepBICHUX MaWCTepHaX i Ans BCix pobiT y cdepi HesanexHoi
amaropcbkoi aisinbHocTi (DIY).

He BuKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT HE 3a NPU3HAYEHHSAM.

OMnUC rPA®IYHMUX CTOPIHOK

HaBepgeHa Hwkye HyMepaLisi CTOCYETbCS KOMMOHEHTIB iHCTPYMEHTY,
306paxeHunx Ha rpadivyHMX CTOPiHKaxX Lboro nocibHuka.
1.0TBip ANS BUAANEHHSA Nuny

2. BepxHin 3axncHmk

3 IHAMKaTOp XUBMEHHS

4.HwxHi 3axncHuin Baxinb

5.Pyuka dhikcauii ana perynioBaHHs nanku

6. Pyuka GnokyBaHHs napanenbHoi Hanpasnsioyoi
7. iHQvKaTop MNiHii piaHHsA Ha 45°

8. iHagvKaTop MNiHii pizaHHsa ans 0°

9. Horn

10. BiApi3HUN Kpyr

11.cpnaHuesa waviba

12. KpiNnUNbHWUIA FBUHT ANA BiAPI3HOMO Kpyra
13.HWXHIN 3aXUCHUI KOXKYX

14. nepeaHs pyyka

15. MNepemukay

16 KHornka 6rnokyBaHHs nepemukaya

17.basosuin xsat

18. Baxinb 6110KyBaHHS MUBKUHM pisaHHa

19 KHorka 6rnokyBaHHs LWNnHaens

20. MapanenbHa HanpsaMHa

21. nasepHuii nepemunkay

22. Ilasep

* Misk MaNIOHKOM | BUPOGOM MOMYTS ByTh BIMIHHOCTI.

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU
e [MapanenbHa HanpsiMHa -1 wr.
o HakmgHuii kntoy -1 wr.

NIArOTOBKA OO POBOTH

HATNALLUTYBAHHA MMUBUHU PI3BAHHSA

FMuBuHy pisaHHs Nig NPSMUM KyTOM MOXHa peryntoaTtu Big 0 4o 73
MM

e OcnabTe Baxinb 6rokyBaHHS rMMBUHYM pidaHHs (18).

e BcraHoBiTb NOTPIGHY rMUBUHY pisaHHs (3a JONOMOrOHO LKanu).
o 3adbikcyiiTe Baxinb 6rnokyBaHHsa rmubvHK pisaHHs (18) (man. A).

BCTAHOBJIEHHA HAMPAMHOI ANA NAPANENBLHOIMO PI3AHHA

BuUKOpUCTOBYTE HaNpsIMHY [Ans napanesibHoro pisaHHsi, Komu

po3pisaeTe MaTepian Ha By3bki LuMaTkv. HanpsimHa moxe 6yTu

BCTaHOBIIEHA Ha NpaBiit abo NiBiil CTOPOHi EMEKTPOIHCTPYMEHTY.

e OcnabTe pyuky chikcaTopa napanensHoi HanpaensaYyoi (6).

e BcraBTe napanenbHy HanpsiMHy wwuHy (20) y nBa oTBOpU B
nnanbHin nanui (9).

* BcraHoBiTb NOTPiGHY BiACTaHb (3a 4ONOMOrOI0 LWKanm).

e 3adikcyiTe napanenbHy Hanpaensiody nnaHky (20) 3a
[0MOMOrol pyyku dpikcatopa napanenbHoi Hanpasnstoyoi (6)
(man. B).

MapanenbHa HanpsiMHa (20) TakoX MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANs

pisaHHs nig kyTom Big 00 go 45°.

Hikonu He no3BonsiTe pyui a6o nanbusAM 3HaXoAUTUCA No3aay
NWUNKK, WO pyxaeTbeA. AKWo BiabyaeTbCA BigAaya, nuna Moxe
BMacTh Ha PyKy i 3aBAaTU Cepito3HOi TpaBMM.

HAXUN HNXXHBbOIO OrOPOMKEHHA

HwxHid 3axucHuin koxyx (13) BigpisHoro kpyra (10) aBToMaTU4HO
BiACYBa€ETbCA Has3af, KONM BiH KOHTAaKTye 3 Marepianom, Lo
pospisaetbes. o6 BigcyHyTw oro Hasap BpyYHy, MepemicTiTb
BaXirb HWKHBOTO 3aXMUCHOTO KoXyxa (4).

BUOANEHHA NUny

LinpkynsipHa nuna ocHaleHa nuno3sbipHukom (1) ans BuaaneHHs
CTPYXKW Ta Nuny, L0 YTBOPIOKOTLCA MifA Yac pidaHHs.
EKCNNYATAUIA / HANALWUTYBAHHA

BBIMKHYTWU / BAMKHYTU

Hanpyra B enekTpomepexi NOBMHHa BianoBiAaTM Hanpysi,
3a3HayeHi Ha Tabnuuyui 3 TexHiYHMMKM AaHumu nunkw. MNig vac
3anycky TpuMainTe nuny obGoma pykamu, OCKiNbKUM KPYTHUM
MOMEHT ABUIyHa MOXe NpPU3BECTU A0 HEKOHTPONbLOBaHOro
06epTaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
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3BepHiTb yBary, WO nicnsi BAMKHEHHSA NUNKM ii pyXoMi YaCTUHU
Le AesiKMiA Yac NPOAOBXYHThL o6epTaTUcs.

Muna ocHalweHa kHomKolo 6rokyBaHHA BuMuWkada (16) Ans
3anobiraHHs BUNaZKOBOTO 3arycKy.

Bmukato:
e HaTucHiTb KHOMKy GnokyBaHHs BUMMKada (16) (puc. C).
e HaTucHiTb KHOMKY nepemukaya (15).

Bumukaro:
e 3HiMiTb TUCK Ha KHOMKY nepemukaya (15).

IHAWKATOP NIAKNKOYEHHA HAMPYTU
Konwu nuna nigknioyeHa go enekTpomepexi, 3aropsaeTbest iHankaTop
nigKnoYeHHs Hanpyru (3).

POBOTA NA3EPA

Hikonu He AuMBITLCA NpPAMO Ha NasepHUin NpomiHb abo Koro

BigoOpaXeHH Ha [A3epKanbHil nNoBepxHi i Hikonu He

CNpAMOBYWTE Na3epHUn NPOMiHb Ha NoAen.

CBITNO Bifi Na3epHOro MPOMEHs JO3BOJSE Kpalle KOHTPOIioBaTt

OTpUMaHy MiHito po3piay.

INasepHuii reHepatop (22), WO NOCTayaeTbCsi 3  MUIIKOK,

NpuU3HaYeHU Anst TOYHOTO pidaHHs. JlasepHuii 6ok cnig BUMukaTH,

KONN nasep He BUKOPUCTOBYETLCS.

e HaTtucHitTb nepemukay nasepa (21) y nonoxeHHs "yBiMKHeHO".

e Jlazep noyHe BWMNPOMIHIOBATV YEPBOHY FiHilO, BUAUMY Ha
marepiani.

o Po3pixTe no i niHii.

e 3akiH4MBLUM pi3aHHS, BUMKHITb Nnasep.

Mun, WwWo yTBOPHOETLCA NiA Yac pi3aHHA, MOXe nocna6nioBaTu
nasepHe CBIiTNO, TOMY HEOBXiAHO Yac BiA Yacy ounwwaT 06'eKTUB
nasepHoro npoekropa. PI3BAHHA

Ninis pisaHHs NO3HaYaETLCA IHAMKATOPOM RiHii pisaHHs (7) abo (8).

e [ig yac 3anycky nunkv 3aBXau HapiiHo Tpumaiite ii o6oma
pykamu 3a o6uaBi pyKOATKN.

e 3anyckanWTe nuny TiNbkW TOAi, KONM BOHA 3HAXOAWUTLCS Ha
BiACTaHi BiA MaTepiany, Lo po3pi3aeTbes.

e He wroBxanWTe nuny 3 HagMIPHOK CUIIOH,
NOMipHWiA, 6e3nepepBHUIA TUCK Ha NUIy.

e [licns 3aBepLUeHHsI pi3aHHs AaiiTe piXy4yoMmy nesy MOBHICTHO
3YMUHUTHCS.

e SKWO PO3NWUMIOBAHHA MEpepBaHO A0 1Oro 3aBepLUeHHs, Mpu
BiJHOBMEHHI PO3NWITIOBAHHS 3a4yekanTe, MOKM nuna [ocarHe
MaKCUManbHOi LWBMAKOCTI, @ NOTiM 06epexHO BBEAiTh BiApi3HUiA
AVCK Y MaTepian, Lo po3nuIoeTbCs.

e [lpy pi3aHHi nonepek BOMIOKOH MaTepiany (4epeBuHW) iHOAi
BOJIOKH@ MaloTb TeHAEHLito nigHiMaTuca Bropy i Bigpueatucs
(PYX MUIKN Ha HW3bKIN LUBMAKOCTI MiHIMI3ye L0 TeHAeHL;lo).

o [lepekoHaWTecsi, WO HWXHIN 3aXUCHWIA KOXYX [AOCsrae CBOro
KpanlHbLOrO MONOXEHHS Nif 4ac pyxy.

e [lepen noyaTkOM pi3aHHA 3aBXAW NEepeKkoHanTecs, Lo py4ka
cikcauii rMMBWHU pisaHHs Ta pydka dikcauii MonoXeHHs
NUNANBHOT NankK1 HaNeXHUM YYHOM 3aTSATHYTI.

e BukopucTtoByiTe BiApi3Hi Kpyru Tinbky 3 BiANOBIAHUM 30BHILLHIM
piaveTpom i pgiameTpom OTBOpY, LWOG BiApi3HWIA Kpyr Mir
npautoBaTit 3 NUIIKOK.

e Martepian, skuin noTpibHO po3pi3aTi, NOBWMHEH ByTU HapiHO
3aKpinneHui.

e Llunpwa yacTvHa NUNSNbLHOI Nanku NoBUMHHA 6yT po3MilleHa Ha
Ti YacTUHI MaTepiany, sika He po3pi3aeTbCs.

npuknagavre

SAkwo po3mipu maTtepiany HeBenuki, MaTepian cnig 3adikcyBaTv
CTONAPHUMM CTPYGLUHaMU. ICHYe pu3MK BigAayi, AKWO NUNbHe
MONOTHO NiAHIMAaETLCA, a He KoB3ae no 3aroToBui. MpaBunLHO
YTpUMYylouM MaTepian, Ak BU PO3NUIIOETe, i MILIHO TPUMaloun
nuny, BM 3MoXeTe NOBHICTIO KOHTPONIOBATU eNeKTPOIHCTPYMEHT
i yHMKHyTM HeOesneku TpaBmyBaHHsi. He HamarainTecs
niaTPMMYBaTU KOPOTKi LUMaTKW MaTepiany pykamu.

PI3AHHA NiA HAXUITOM

e OcnabTe pyuky chikcaTopa nonoxeHHs nanku (5) (puc. D).

e Bigperynioiite nanky (9Ha notpibHuit kyT ("m0 45°) 3a
[10MOMOrOI0 LLIKaNM.

e 3aTaArHiTb pyyKy dikcaTopa nonoxeHHs nanku (5).

Mam'ATanTe, WO Npu pi3aHHi Nia KyTOM iCHye GiNbLWMWIA PU3MK

Bigaayi (Ginbwa WMOBIPHICTL 3aKNUHIOBAHHA NWUMANBHOIO

NomnoTHa), TOMY MepeKoHalTecs, WO MUNANbHE MNONIOTHO



3HaxXoAMTLCA Ha OAHOMY PiBHi 3 3aroToBkoto. PixTe nnaBHUMM
pyxamu.
PIBAHHA LWWNAXOM BPI3AHHA B MATEPIAN

Mepen BUKOHaHHAM perynioBaHb BiAKMOYITL MUY Bif Axepena
KVBMEHHS.

BcraHoBiTh HaxaHy rmmbuHy pisaHHs BignoBiAHO [0 TOBLUMHUW
marepiany, Lo po3pi3aeTbCs.

HaxuniTe nuny Tak, WwWob nepeaHin kpait nunsnsHoi nanku (9) 6ys
NPUTUCHYTWI [0 MarTepiarny, Wo pospisaeTbes, a MiTka 0°ans
nepneHanKynspHoOro  pisaHHs 3Haxogunacs Ha  niHii
3annaHoBaHoro po3piay.

Micns Toro, sk nuna Gyde po3aTalloBaHa Ha Moyatky Ppisy,
NiAHIMITE HWXHIN 3axMCHUIA KOXYX (13) 3a JOMOMOrot Baxens
HWXHBOrO 3aXMCHOTO KOXyXa (4) (MMNanbHUA ANCK NIAHATUIA Hag,
maTepianom).

3anycTiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3ayekaiiTe, NMOKU BiApi3HWIA AUCK
He [oCsirHe NOBHOI LWBWMAKOCTI.

MocTynoBo onyckanWTe NWMy, 3aHyplOYM PiXyYMA OUCK Y
maTepian (nig Yac Luboro pyxy nepeaHin Kkpan nunsnbHoOi nanku
MOBMHEH KOHTaKTyBaTK 3 NOBEPXHeto MaTepiarny).

Konwu BigpisHuit Auck NoyHe pizatu, BIANYCTiTb HUXHIA 3aXUCHUI
KOXYX.

Konn nunanbHa nanka BCi€lo MOBEPXHEIO BMUPaETbCA B
MaTepian, NPoAOBXYIiTe pi3aHHsA, pyxatouun Nuky Bnepea.
Hikonn He noBeptaiTe nuny Has3ad, KOnM BIAPi3HUA OMCK
obepTaeTbCs, OCKINMbKA LEe MOXe Npu3BEeCcTM A0 3BOPOTHOI
Biggaui.

3aBepLUiTb po3Nun y 3BOPOTHOMY HanpsiMKy Bif MOro novatky,
obepTaloun NUIKYy HaBKOMO MiHii KOHTaKTy MiX nepeaHbol
KPOMKOIO NUNSANbHOI Nanku Ta 3aroToBKOI0.

Mepea ™M, SIK BUTArHYTU NUIKY 3 MaTepiany, AaiTe NUNbHOMY
[AVICKY MOBHICTIO 3yMUHUTUCS.

Mpn HeobxigHOCTI 06pOGITL KYyTOBI CKOCU MUMBHWUM MOMOTHOM
abo py4HOIO MUIIKOIO.

PI3BAHHA ABO BIAPI3AHHA BENMUKUX LUMATKIB MATEPIANY
Mig yac pisaHHs BenuMKkMX OOWOK abo nnaHok, niaTpumymnTe ix
HanexHWM YMHOM, LWWO6G YHWUKHYTU MOMNJIMBOrO PUBKA Bipi3HOrO
Kpyra (siBuLLie Biadadi) Yepesa 3akrMHIOBaHHSA Kpyra nif Yac pisaHHs
matepiany.

EKCMNYATALIA TA OBCNYrOBYBAHHA

Mepen no4yaTkoM BCTAHOBIMEHHS!, HaNalTyBaHHs, PEMOHTY a6o
ekcnnyarauii Bia'eAHaNTe LUHYP XUBMEHHS Bif PO3eTKM.

OBCIYrOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

PekoMeHyeTbCSt  4ACTUTU Mpunag oapasy nicrns  KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

He BUKOpPUCTOBYIiTE ANA YNLLEHHSA BOAY @60 iHLI pianHU.
OuunCTiTb NPUCTPIN LWiTKO abo npoayiiTe CTUCHEHUM MOBITPSIM
HU3LKOrO TUCKY.

He BUKOpWCTOBYIiTE MUIOYi 3acO6U aBo PO3YMHHWKM, OCKINbKU
BOHW MOXYTb MOLUKOAUTY MACTUKOBI AeTarni.

PerynapHo ouuvwante BEHTUNALINHI OTBOPU B KOPNyCi ABUTyHa,
wo6 3anobirtm  neperpiBaHHO  nNpucTpow. He  uucTiTb
BEHTUMSLHI OTBOPY, BCTABMSAOYM B HUX FOCTPi NpeameTH, Taki
SIK BUKPYTKM a6o noAibHi npeameTn.

Akwo kabenb XWBMEHHS MOLUKOAXEHWIA, NOro HeobXigHO
3aMiHUTK Ha kabenb 3 TaKUMM X XxapaKTepucTukamu. 3BepHITbCS
Ao kBanicgikoBaHoro caxisus abo BiAHecCiTb Npunag Ha cepeicHe
06CrnyroByBaHHs.

AKLO Ha KOMyTaTopi BUHUKAE HaaMIpHe ICKPiHHS, 3BEPHITbCA A0
KkBanigikoBaHoro graxisLis Anst NepeBipkn CTaHy BYTiNbHUX LLITOK
eneKkTpoaBuryHa.

Mip yac HopmanbHOi poboTK BiAPI3HWIA AUCK Yepe3 Aesikuii Yac
3atynnioeTbesi. O3HaKow  3aTynneHHst  BiApi3HOro Kkpyra €
HeobxigHicTb NpuknaaaTy GinbLue 3ycunb Npu pyci NUIKky nig vac
pi3aHHs.

AKWo BiAPI3HWIA  KPYr MOLUKOKEHUW, WOro cnif  HerawmHo
3aMiHUTW.

MunAanbHWA OUCK 3aBXaW NOBUHEH ByTu rOCTPUM.

3aBxau 3bepiraiiTe MalMHY B CyXOMy Ta HeJOCTYnHOMY Ans
Aiten micui.

3AMIHA BIOPI3HOIO KPYTFA

3a [JonoMorol raikoBOro Knioua, Lo BXOAUTb [0 KOMMNEKTYy
nocravaHHsi, ocnabTe rBUHT KpinneHHs BiapisHoro kpyra (12),
NMOBEPHYBLUN NOT0 NPOTU FOAVHHUKOBOI CTPINKK.
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e Lllo6 3ano6irt1 o6epTaHHO NUASNBLHOTO WNWHAENS, 3abnokyiiTe
WNUHAEnNb KHomnkoto 6nokyBaHHs wnuHaens (19) (man. E),
OAHOYACHO BiKPYUYIOUM TBUHT KPINMEHHS BiApPi3HOro Kpyra.

e 3HiMiTb 30BHiLUHIO Wby dnaHus (11).

e 3a JOMOMOroI0 BaXernsi HXXHbOTO KoXyxa (4) NepemicTiTb HUXHIN
KoXyx (13) Tak, wob BiH MakcMManbHO BTSFHYBCSl Y BEPXHin
KOXyX (2) (B LeW 4ac nepesipTe CTaH i poBOTy NPYXUHW, sika
BIATSArye HUXHIi KOXYX).

e BucyHbTe BigpisHuin guck (10) yepes npopi3 y NuUNanbHii nanui
(9)

e BcraHoBITb HOBWI BifPI3HWIA KPYyr B Take MONOXEHHs, LWo6
poaTallyBaHHs 3y6UiB Bigpi3HOro kpyra Ta CTPINKM Ha HbOMY
NOBHICTIO BIiANOBIAAN0O HaMNpsiMKy, BKa3aHOMy CTPINKow Ha
BEPXHbOMY 3aX1CHOMY KOXYC.

e [IpocyHbTe BiApPI3HUA AUCK Yepe3 Npopi3 Y NUNAMbHIN nanui Ta
BCTaHOBITb MOr0 Ha WNUHAENb Tak, Wo6 BiH 6yB NPUTUCHYTUI [0
noBepxHi BHYTPILUHBOro ¢hraHus Ta BiALEHTPOBaHWA MO 1oro
niapiay.

e BcraHoBiTb 30BHiWHIO dnaHueBy wanby (11) i 3aTArHiTe
KpINUINbHUIA TBUHT BiApisHoro kpyra (12), obepTtatoum oro 3a
rOAVHHUKOBOIO CTPIMKOO.

CnipkyiTe 3a TUM, WO6 BiAPiI3HUIA AUCK OYB BCTaHOBMNEHWUW Tak,
wWo06 3y6oui 6ynu BUPiBHAHI B npaBUNbHOMY Hanpsamky. Hanpsamok
06GepTaHHA WNUHAENS eNeKTPOIHCTPYMEHTY MoKa3aHo CTPINKo
Ha Kopnyci numnku.

ByabTe oco6nuBo oGepexHi, TpUMaroum BiApi3HUW Kpyr. OAnsa
3aXUCTY PYK Bif KOHTAKTY 3 rOCTPUMM 3yGLAMU BiApi3HOro Kpyra
HeobXxiaHO pucToBYBaTU i pykaBuyKu.

3AMIHA BYTIIbHUX LLITOK

3HolwueHi (kopoTLwi 3a 5 MM), o6ropini a6o 3namaHi BYrinbHi WiTkn

ABUTyHa HeOOXiAHO HeramHO 3aMiHMTW. 3aBXAW 3aMiHloWUTe
06uaBI BYrinbHi WiTKW 0AHOYACHO.

3aMiHy BYrinbHMX LWITOK MNOBUHEH BUKOHYBaTW  TiNlbku
kBanicikoBaHun  axiBeub, BUKOPUCTOBYHOUM OpPUriHanbHI
fperani.

Byapb-sika HecnpaBHIiCTb MOBMHHA BYTU yCyHeHa B aBTOpU3OBaHOMY
CepBiCHOMY LeHTpi BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

UupkynapHa nuna

MNapametp 3HayeHHA
Hanpyra }uBneHHs 230 VAC
YacToTa KMBNEHHA 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHicTb 1800 W
LLIBUAKICTb XON10CTOrO X04y 5000 x8™*
[iana3oH pisaHHA KOPOHKM 0° - 45°
MaKcmanbHWiA 30BHiLWLHIN AiameTp 210 mm
BiApi3HOro Kpyra
BHYTPILLHIi AiameTp BigpisHOro Kpyra 30 mm
MakcumanbHa Nig kytom 90° 73 mm
rnbuHa pisaHHa Ha 45° 49 Mm
Knac 3axucry I
Knac 3axucry IPX0
J1asepHuii knac 2
MoTy»KHicTb Nasepa <1mBT
J0BXMHA XBUT BUNPOMIHIOBAHHA A =650 HM
Meca 5,7 Kr
Pik BUNycKy 2025

IHOOPMALIA NPO LWYM I BIBPALIO

IHdpopmauis npo wym i BiGpauito.

PiBeHb LLyMy, L0 BUNPOMIHIOETLCSA NPUCTPOEM, ONUCYETLCS: PIBHEM
3BYKOBOIO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa)(, Ae K -
HeBM3HaYeHiCTb  BUMiploBaHHsA). Bibpauis, siky BunpomiHioe
obnajHaHHs, ONUCYETLCS 3HAYEHHSIM BiBPONPUCKOPEHHS ag (, Ae K
No3Hayae HEBU3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa, piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa) i
3HayeHHs1 BiBPONPUCKOPEHHS an, HaBedeHi B Uil iHCTPYKLii, Bynu
BUMIpSAHI BianoBigHO Ao cTaHaapTie EN 60745-1 i EN 60745-2-22.
HaBepeHuin piBeHb BiOpauii anmoxHa BMKOpPUCTOBYBaTM ANA



NopiBHSAHHSA obnagHaHHA Ta Ans nonepefHboi OUiHKWM BNMUBY

Bibpaulii.
3asHaueHwit piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTUBHUM nuwe Ans
OCHOBHOTO ~ BUKOPUCTaHHsi ~ obnagHaHHA.  FAKWOo  npucTpiit

BMKOPUCTOBYETLCA NS iHWUX uine abo 3 iHWuMu pobounmu
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHuTUCS. Ha niaBuLeHHs
piBHs BiGpaLii BnnmBae HefocTaTHe abo 3aHaATO PiaKiCHE TEXHIYHe
obcnyroByBaHHsi NpuUCTpolo. HaBedeHi BuUlle NPUYMHU MOXYTb
npmusBecT [0 NiABWLEHOTO BMNMBY BiGpauii NpoTsrom ycboro
po6ouyoro nepiogy.

[ins TouHOI ouiHKM BNNuBY BiGpauii Heo6XxiAHO BpaxoByBaTH
nepioam, KoMYW NPUCTPii BUMKHEHUI a6o KONM BiH YBiMKHEHUN,
ane He BWKOPUCTOBYETLCA ANsl poGoTU. SKWO TOYHO
BpaxyBaTu Bci hakTopu, 3aranbHuii piBeHb BiGpauii Moxe 6yTu
3HaYHO HUMXKUYUM.

LLlo6 saxuctut KopucTyBaya Big BnnuBY Bibpauii, cnig BxuTK
[oA4aTKOBUX 3axodiB  0e3nekn, TakMx SK UMKIIYHE TexHiuHe
obcnyroByBaHHs! BepcTata i po6oumnx iHCTpyMeHTIB, 3abe3neyeHHs
HanexHoi TemnepaTtypu pyK i npaBuibHa opraHisauis npaui.

3AXUCT HABKOJIULLIHBOIrO CEPEQOBULLA

BMpOGK 3 ENEKTPUYHUM XKUBMEHHSM HE MOXHA BUKMLATA Pa3oMm i3
nobyToBUMM Bigxoaamu, X cnig nepeaaBatM Ha yTunisauio y
BignoBigHi UeHTpu. [ns oTpumaHHs iHdopmauii nNpo yTunisauio
3BepHiTbCA 40 npojaBus Bupoby abo  micuesoi  Bnagu.
BianpaubosaHe enexkTpuyHe Ta enekTpoHHe obrnagHaHHs MICTUTH
PEYOBUHM, SKi HE € ekonoriyHo 6e3neyHumn. OBnagHaHHs, sike He
nepepoGnsieTbCsi,  CTaHOBWTL  MOTEHUiHY  3arpody  Ans
HaBKOMMLHBOrO CEPE0BULLA Ta 340POB's NoaeN.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapuwasi, ul. Morpanuuna 2/4 (gani - "GTX Monbla")
MOBIAOMISE, O BCi aBTOPCbKi NPaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani - "MociGHuK"),
BKIIOYAIONM, Cepeq iHLWOro, oro TekcT, dhotorpadii, cxemu i T.4., 3axuieHi. Bei
aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuka (aani - "MociGHMK"), BKMoYaiouu, 3okpema,
ioro TekcT, cpotorpadii, CXemMu, MasnioHKW, a TakoXK MOro KOMMO3WLo, Hanexarb
BUKNIoYHO GTX Poland i nignsraioTs NpaBoBOMY 3axuUcTy BIAMOBIAHO A0 3aKOHY Bif
4 niotoro 1994 p. "Mpo aBTOpCbKe NpaBo i CyMikHI Npaea” (To6To 3akoHoaaBuMi
BicHMK 2006 p. Ne 90, noa. 631, 3 HacTynHUMKM 3miHamu). KonitoaHHsi, o6pobka,
ny6nikauis, MoandikaLisi 3 KOMEPLNHO MeToK BCboro [MociGHWKa, a Takox oro
OKpemux enemeHTiB 6e3 NMcbMoBoi 3roan GTX Monblua cyBopo 3a6opOHEHO | MoXe
NPW3BECTU A0 LIMBINBHOI Ta KPUMIHANBHOT BiAMOBIAANLHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR

58G493
NOTA: CITITI CU ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI INAINTE DE
A UTILIZA SCULA ELECTRICA S| PASTRATI-LE PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

REGLEMENTARI SPECIALE DE SIGURANTA

NORME DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU UTILIZAREA
FERASTRAIELOR CIRCULARE FARA PENE DE DESPICARE
ATENTIE:

e Neglijarea recomandarilor prezentate in  urmatoarele
avertismente de pericol si instructiuni de siguranta pentru utilizare
poate duce la riscul de soc electric, incendiu si/sau vatamare
grava.

PERICOL

o Tineti mainile departe de zona de taiere si de discul de taiere.
Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini, reduceti riscul
de ranire de la discul de taiere.

e Nu béagati méana sub piesa de lucru. Aparatoarea nu va poate
proteja de discul de taiere rotativ de sub piesa de lucru.

e Setati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Se recomanda ca discul de taiere sa se extinda sub
piesa de prelucrat la mai putin decét inaltimea dintilor.

* Nu tineti niciodata piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata
n maini sau pe picior. Fixati piesa de prelucrat pe o baza solida.
Fixarea buna a piesei de prelucrat este importanta pentru a evita
pericolul de contact cu corpul, blocarea lamei de taiere rotative
sau pierderea controlului taierii.

o in timpul functionarii, tineti ferastraul de suprafetele izolate
concepute in acest scop.

o Aveti grija sa va asigurati ca discul de taiere rotativ nu intra in
contact cu firele sub tensiune sau cu cablul de alimentare al
ferastraului. Contactul cu "“firele sub tensiune" de pe partile
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metalice ale uneltei electrice poate provoca un soc electric
operatorului.

* Folositi intotdeauna un ghidaj de taiere sau un ghidaj de margine
atunci cand taiati in lungime. Acest lucru imbunatateste precizia
taierii si reduce posibilitatea blocarii discului de taiere rotativ.

« Utilizati intotdeauna un disc de taiere cu dimensiunea corecta a
orificiilor de montare. Discurile de taiere care nu se potrivesc in
fanta de montare pot rula excentric, provocand pierderea
controlului asupra lucrarii.

e Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi deteriorate sau
necorespunzatoare pentru a fixa un disc de taiere. Saibele si
suruburile de fixare a discului de tdiere au fost proiectate special
pentru ferastrau pentru a asigura functionarea optima si utilizarea
n siguranta.

Rasturnare, cauze ale rasturnarii i prevenirea rasturnarii.

* Reculul inapoi este ridicarea si retragerea brusca a ferastraului
spre operator pe linia de taiere, cauzata de o taiere necontrolata
de o lam@ de ferastrau agatata, blocatd sau ghidata
necorespunzator;

e Atunci cand lama ferastraului este agatatd sau blocata intr-o
fanta, lama se opreste, iar reactia motorului face ca ferastraul sa
se deplaseze rapid inapoi spre operator;

o In cazul in care ferastriul este rasucit sau dezaliniat in piesa de
prelucrat, dintii lamei, la iesirea din material, pot lovi suprafata
superioara a materialului taiat, ceea ce determina ridicarea
ferastraului si reculul catre operator.

reculul posterior este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a

ferastraului sau al unor proceduri sau conditi de functionare

necorespunzatoare si poate fi evitat prin luarea masurilor de precautie
adecvate de mai jos.

o Tineti ferbinte ferastraul cu ambele maini, cu bratele pozitionate
astfel incat sa reziste fortei de recul din spate. Luati pozitia
corpului pe o parte a ferdstraului, dar nu in linia de taiere. Lovitura
de recul din spate poate cauza miscarea violenta a ferastraului
spre inapoi, dar forta loviturii de recul din spate poate fi controlata
de operator daca sunt luate masurile de precautie adecvate.

e Cand discul de taiere se blocheazd sau cand se opreste din
taiere din orice motiv, eliberati butonul comutatorului si mentineti
ferastraul stationar in material pana cand discul de taiere se
opreste complet. Nu incercati niciodatd sa scoateti discul de
taiere din materialul tdiat sau sa trageti ferastraul inapoi atata
timp cat discul de taiere este in miscare poate provoca recul in
spate. Investigati si luati masuri corective pentru a elimina cauza
blocarii discului de taiere.

e Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat, centrati discul de
taiere in taietura si verificati daca dintii discului de taiere nu sunt
blocati in material. in cazul in care discul de taiere se blocheaza
la repornirea ferastraului, acesta poate aluneca sau poate
provoca un joc impotriva piesei de prelucrat.

o Sprijiniti placile mari pentru a minimiza riscul de blocaj si de
respingere inapoi a ferastraului. Placile mari tind sa se indoaie
sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub placa pe
ambele parti, langa linia de taiere si aproape de marginea placii.

o Nu utilizati discuri de tdiere tocite sau deteriorate. Dintii discului
de taiere neascutiti sau nealiniati vor crea o tdietura ingusta,
cauzénd frecare excesiva, blocarea discului de téiere si recul.

* Reglati bine clemele pentru adancimea de taiere si unghiul de
rake fnainte de a efectua taierea. Daca setarile ferastraului se
modificad in timpul taierii, acest lucru poate cauza blocarea si
reculul.

o Fiti deosebit de atent atunci cand efectuati taieturi plonjate tn
pereti despartitori. Lama de taiere poate taia alte obiecte care nu
sunt vizibile din exterior, provocand reculul din spate. Funcitiile de
protectie inferioara.

« Inainte de fiecare utilizare, verificati aparatoarea inferioara pentru
a va asigura ca aceasta este introdusa corect. Nu utilizati
ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se misca liber si nu se
scoate imediat. Nu atasati sau nu lasati niciodata aparatoarea
inferioard in pozitia deschis. Dacé ferastraul este scapat
accidental, aparatoarea inferioara poate fi ndoita. Ridicati
apdratoarea inferioara cu manerul de tragere si asigurati-va ca
aceasta se misca liber si nu atinge lama de taiere sau orice alta
parte a masinii pentru fiecare unghi si adancime de taiere setate.

e Verificati functionarea arcului de protectie inferior. Daca
aparatoarea si arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate fnainte de utilizare. Functionarea dispozitivului de



protectie inferior poate fi incetinita de piese deteriorate, depuneri
lipicioase sau acumularea de deseuri.

Retragerea manuala a aparatorii inferioare este permisa numai
pentru taieturi speciale, cum ar fi "taieturi plonjate" si "taieturi
compuse”. Ridicati aparatoarea inferioara cu manerul de
retragere si cand discul de taiere patrunde in material,
aparatoarea inferioara trebuie eliberatd. Pentru toate celelalte
taieri, se recomanda ca aparatoarea inferioara sa functioneze
automat.

Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea inferioara acopera
discul de taiere inainte de a aseza ferastraul pe bancul de lucru
sau pe podea. Un disc de tdiere in rotatie neacoperit va
determina ferdstraul sa se intoarcd, taind orice se afla in calea
sa. Luati in considerare timpul necesar pentru ca discul de taiere
sa se opreasca dupa oprire.

Instructiuni suplimentare de siguranta Precautii

Nu utilizati discuri de taiere care sunt deteriorate sau deformate.
Nu utilizati discuri de taiere abrazive.

Utilizati numai discuri de tdiere recomandate de producator, care
sunt conforme cu EN 847-1.

Nu utilizati discuri de téiere care nu au dinti cu varfuri din carbura.
Praful de la anumite tipuri de lemn poate fi periculos pentru
sanatate. Contactul fizic direct cu pulberile poate provoca reactii
alergice si/sau boli respiratorii ale operatorului sau ale
persoanelor din apropiere. Pulberile de stejar sau fag sunt
considerate cancerigene, in special atunci cand sunt combinate
cu substante de tratare a lemnului (conservanti pentru lemn). -
Utilizati echipament de protectie individuala, cum ar fi:

» protectii auditive pentru a reduce riscul de pierdere a auzului;

» protectia ochilor;

> protectie respiratorie pentru a reduce riscul de inhalare a
prafului nociv;

»maénusi pentru manevrarea discurilor de tiiere si a altor
materiale aspre si ascutite (discurile de téiere trebuie sa fie tinute
de gaura ori de cate ori este posibil);

Conectati un sistem de aspirare a prafului atunci cand taiati
lemnul.

Lucrul i intretinerea in conditii de siguranta

Selectati lama de taiere pentru tipul de material care urmeaza sa
fie taiat.

Nu utilizati ferastraul pentru a téia alte materiale decat lemnul sau
materialele pe baza de lemn.

Nu utilizati ferastraul fara protectie sau cand aceasta este
blocata.

Podeaua din zona in care este utilizata masina trebuie sa fie bine
Tntretinutd, fara materiale libere sau proeminente.

Trebuie asigurata iluminarea adecvata a zonei de lucru.
Lucratorul care opereaza masina trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la utilizarea, manipularea si functionarea
masinii.

Utilizati numai discuri de taiere ascutite.

Acordati atentie vitezei maxime marcate pe discul de taiere.
Asigurati-va ca piesele utilizate sunt conforme cu recomandarile
producatorului.

Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare atunci cand
efectuati lucrari de intretinere.

Dacé cablul de alimentare este deteriorat in timpul functionarii,
deconectati imediat sursa de alimentare. NU ATINGETI CABLUL
INAINTE DE A DECONECTA SURSA DE ALIMENTARE.

Daca ferastraul este echipat cu un laser, inlocuirea cu un alt tip
de laser nu este permisa si reparatiile trebuie efectuate de un
tehnician de service. Nu indreptati laserul catre oameni sau
animale.

Nu utilizati unelte electrice stationare. Nu este adecvat pentru
utilizarea cu o masa de ferastrau.

Materialul care urmeaza sa fie prelucrat trebuie sa fie fixat pe
o baza stabila si asigurat impotriva migcarii cu ajutorul unor
cleme sau al unei menghine. Acest mod de a tine piesa de
prelucrat este mai sigur decét tinerea acesteia in mana.

Tnainte de a lasa scula electrica jos, asteptati pana cand discul
se opreste. Discul de tdiere se poate bloca si poate duce la
pierderea controlului asupra sculei electrice.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU DISPOZITIVUL LASER

Dispozitivul laser utilizat la constructia ferastraului este de clasa 2, cu
o putere maxima de <1 mW, la o lungime de unda a radiatiei de A =
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650 nm. Un astfel de dispozitiv nu este periculos pentru vedere, dar nu
este permis sa priviti direct in directia sursei de radiatii (pericol de
orbire temporara).

AVERTISMENT. Nu priviti direct in raza de lumina laser. Acest

lucru prezinta un risc de pericol. Respectati urmatoarele reguli de
siguranta.

Utilizati dispozitivul laser in conformitate cu recomandarile
producatorului.

Nu indreptati niciodatd in mod intentionat sau neintentionat
fasciculul laser spre oameni, animale sau un alt obiect decat
materialul de lucru.

Nu indreptati din greseala fasciculul laser spre ochii trecéatorilor
sau ai animalelor pentru mai mult de 0,25 secunde, de exemplu
prin directionarea fasciculului de lumina prin oglinzi.

Asigurati-va intotdeauna ca lumina laser este directionata catre
un material care nu are suprafete reflectorizante.

Folia de otel lucioasa (sau alte materiale cu o suprafata
reflectorizantd) nu permite utilizarea luminii laser, deoarece
aceasta ar putea duce la reflexii periculoase catre operator, terti
sau animale.

Nu fnlocuiti unitatea laser cu un alt tip. Toate reparatiile trebuie
sa fie efectuate de producator sau de o persoana autorizata.

ATENTIE: Alte reglaje decat cele specificate in acest manual risca
expunerea la radiatii laser!

ATENTIE: Dispozitivul este destinat utilizari

n interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii masurilor de
protectie si a masurilor de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc de vatamare reziduala in timpul functionarii.

Explicatia pictogramelor utilizate:
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1.Cititi instructiunile de utilizare,

®
¥

respectati avertismentele si

conditiile de siguranta continute in acestea.

2.Echipament cu izolatie clasa a doua

3.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf)

4.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

5.Protejati de ploaie.

6.Tineti copiii departe de unitate.

7.Tineti-va membrele departe de elementele de taiere!

8.Danger din cauza reculului.

9.Atentie: Risc de ranire a mai

i, tdierea degetelor.

10.Atentie: Radiatii laser.

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Ferastraul circular este o unealta electrica manuala izolata din clasa
Il. Acesta este actionat de un motor monofazat cu comutator. Acest
tip de unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru tdierea
lemnului si a materialelor pe baza de lemn. Acesta nu trebuie utilizat
pentru tiierea lemnului de foc. Incercérile de a utiliza ferastraul in
alte scopuri decat cele specificate vor fi considerate utilizare
necorespunzatoare. Utilizati ferastraul circular numai cu panze de
ferastrau cu varf din carburéd adecvate. Ferastraul circular este
proiectat pentru lucrari usoare in atelierele de service si pentru toate
lucrarile din domeniul activitatilor independente ale amatorilor (DIY).

Nu utilizati in mod necorespunzator scula electrica.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea urmétoare se

refera la componentele uneltei

prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
1.Port de extractie a prafului
2.Garda de sus



3.Indicator luminos pentru sursa de alimentare
4.Parghia de protectie inferioara

5.Buton de blocare pentru reglarea piciorului
6.Buton de blocare a ghidajului paralel
7.Indicator de linie de taiere pentru 45°
8.Indicator de linie de taiere pentru 0°
9.Feet

10.Roaté de taiere

11.Saiba flansa

12.Surub de fixare pentru discul de taiere
13.Protectie inferioara

14.Maner frontal

15.Switch

16.Buton de blocare a comutatorului
17.Prindere de baza

18.Parghie de blocare a adancimii de taiere
19.Buton de blocare a axului

20.Ghid paralel

21.Comutator laser

22.Laser

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII
e Ghid paralel -1 buc.
e Cheie pentru ochiuri -1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

SETAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere in unghi drept poate fi reglata de la 0 la 73 mm
« Slabiti maneta de blocare a adancimii de taiere (18).

* Setati adancimea de taiere dorita (utilizand scara).

« Blocati maneta de blocare a adancimii de taiere (18) (fig. A).

INSTALAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA

Utilizati ghidajul de taiere paralela atunci cand tdiati materialul in

bucati inguste. Ghidajul poate fi montat pe partea dreaptd sau

stanga a sculei electrice.

« Slabiti butonul de blocare a ghidajului paralel (6).

* Introduceti bara de ghidare paralela (20) in cele doua orificii din
piciorul ferastraului (9).

e Setati distanta dorita (utilizand scara).

e Fixati bara de ghidare paralela (20) cu ajutorul butonului de
blocare a ghidarii paralele (6) (fig. B).

Ghidajul paralel (20) poate fi utilizat, de asemenea, pentru taierea in

con intre 00 i 45°.

Nu lasati niciodatda mana sau degetele sa se afle in spatele

ferastraului in functiune. Daca apare reculul, ferastraul poate

cadea pe méana si va poate provoca rani grave.

INCLINAREA PROTECTIEI INFERIOARE

Aparatoarea inferioara (13) a discului de taiere (10) se impinge

automat fnapoi cand intra in contact cu materialul de taiat. Pentru a-

| impinge Tnapoi manual, deplasati maneta de protectie inferioara

(4).

EXTRAGEREA PRAFULUI

Ferastraul circular este echipat cu un orificiu de aspirare a prafului

(1) pentru aspirarea aschiilor si a prafului generat in timpul taierii.

FUNCTIONARE / SETARI

PORNITI/ OPRITI

Tensiunea retelei trebuie sa corespunda cu tensiunea indicata pe
placuta indicatoare a ferastraului. Tineti ferastraul cu ambele
maini atunci cand porniti, deoarece cuplul motorului poate
determina rotirea necontrolata a sculei electrice.

Retineti ca, dupa oprirea ferastraului, piesele mobile ale acestuia
continua sa se roteasca pentru o anumita perioada de timp.
Ferastraul este echipat cu un buton de blocare a comutatorului (16)
pentru a preveni pornirea accidentala.

Pornirea:

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (16) (fig. C).

* Apasati butonul de comutare (15).

Deconectarea:

* Eliberati presiunea pe butonul comutatorului (15).

INDICATOR LUMINOS PENTRU CONECTAREA LA TENSIUNE
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Atunci cand ferastraul este conectat la priza de alimentare,
indicatorul luminos de conectare la tensiune (3) se aprinde.

FUNCTIONAREA LASERULUI

Nu priviti niciodata direct in raza laser sau in reflexia acesteia pe
o suprafata oglindita si nu indreptati niciodata raza laser cétre o
persoana.

Lumina de la fasciculul laser permite un control mai bun al liniei de

taiere obtinute.

Generatorul laser (22) furnizat cu ferastraul este proiectat pentru a fi

utilizat la taierea de precizie. Generatorul laser trebuie sa fie oprit

atunci cand laserul nu este utilizat.

* Apasati comutatorul laser (21) in pozitia pornit.

e Laserul va incepe s& emita o linie rosie, vizibila pe material.

o Taiati de-a lungul acestei linii.

e Cand ati terminat de taiat, opriti laserul.

Praful generat in timpul tdierii poate atenua lumina laserului,

motiv pentru care este necesar sa curatati lentila proiectorului

laser din cand in cand. TAIEREA

Linia de taiere este indicata de indicatorul liniei de taiere (7) sau (8).

e Cand porniti ferastraul, tineti intotdeauna ferastraul bine cu
ambele maini, folosind ambele manere.

e Porniti ferastraul numai atunci cand acesta este departe de
materialul care urmeaza sa fie taiat.

e Nu Tmpingeti ferastraul cu forta excesiva, aplicati o presiune
moderata si continua asupra ferastraului.

o Lasati lama de taiere sa se opreasca complet atunci cand taierea
este terminata.

o Daca taierea este intrerupta inainte de a fi finalizata, atunci cand
reluati tdierea, asteptati pand cand ferastraul a atins viteza
maximéa si apoi ghidati cu atentie discul de taiere in materialul
care urmeaza sa fie taiat.

e Atunci cand taiati transversal fata de fibra materialului (lemn),
uneori fibrele tind s& se ridice si sa se rupa (deplasarea
ferastraului la viteza mica minimizeaza aceasta tendinta).

e Asigurati-va ca aparatoarea inferioara ajunge in pozitia sa
extrema in timpul miscarii sale.

e Asigurati-va intotdeauna ca butonul de blocare a adancimii de
téiere si butonul de blocare a setérii piciorului ferdstraului sunt
bine stranse inainte de taiere.

o Utilizati numai discuri de taiere cu diametrul exterior si diametrul
gaurii corecte pentru ca discul de tdiere sa functioneze cu
ferastraul.

e Materialul care urmeaza sa fie téiat trebuie sa fie bine fixat.

e Partea mai lata a piciorului ferastraului trebuie plasata pe partea
de material care nu este taiata.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie
imobilizat cu cleme de tamplar. Exista un risc de recul daca lama
ferastraului este ridicata in loc sa alunece pe piesa de prelucrat.
Prin imobilizarea corespunzétoare a materialului pe care il taiati si
prin tinerea ferma a ferastraului, veti avea control deplin asupra
uneltei electrice pentru a evita pericolul de ranire. Nu incercati sa
sustineti manual bucéti scurte de material.

TAIEREA INCLINATA

e Slabiti butonul de blocare a setarii piciorului (5) (fig. D).

o Reglati piciorul (9'la unghiul dorit (“®pana la 45°) folosind scara.
e Strangeti butonul de blocare a setarii piciorului (5).

Retineti ca exista un risc mai mare de recul (posibilitate mai mare
de blocare a lamei ferastraului) atunci cand taiati in unghi, deci
asigurati-va ca lama ferastraului este la acelasi nivel cu piesa de
prelucrat. Taiati cu o miscare lina.

TAIERE PRIN TAIERE IN MATERIAL

e Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare inainte de a
efectua ajustari.

e Setati adancimea de taiere doritd corespunzatoare grosimii
materialului care urmeaza sa fie taiat.

o inclinati ferastraul astfel incat marginea din fata a piciorului de
ferastrau (9) sa se afle pe materialul care urmeaza sa fie taiat, iar
marcajul 0°pentru taierea perpendiculard s& se afle pe linia de
taiere prevazuta.

e Dupéa ce ferastraul este pozitionat la inceputul taierii, ridicati
aparatoarea inferioara (13) cu ajutorul manetei aparatorii
inferioare (4) (lama ferastraului ridicatd deasupra materialului).



e Porniti scula electrica si asteptati pana cand discul de taiere
atinge viteza maxima.

e Coboréti treptat ferastraul prin plonjarea discului de taiere in
material (in timpul acestei miscari, marginea din fata a piciorului
ferastraului trebuie sé fie in contact cu suprafata materialului).

« Cand discul de taiere incepe sa taie, eliberati protectia inferioara.
e Cand piciorul ferastraului se sprijina cu intreaga sa suprafata pe
material, continuati tdierea prin deplasarea ferastraului inainte.

* Nu intoarceti niciodata ferastraul cu discul de taiere in rotatie,
deoarece acest lucru poate duce la recul.

* Finalizati taierea in directia inversa celei de pornire prin rotirea
ferastraului in jurul liniei de contact dintre marginea din fatd a
piciorului ferastraului si piesa de prelucrat.

o Permiteti lamei ferastraului sa se opreasca complet inainte de a
scoate ferastraul din material.

« Daca este necesar, finisati colturile cu o lama de ferastrau sau un
ferastrau manual.

TAIEREA SAU FORFECAREA UNOR BUCATI
MATERIAL

Atunci cand taiati placi sau scanduri mai mari, sustineti-le in mod
corespunzator pentru a evita eventualele smucituri ale discului de
taiere (fenomen de recul) datorate blocarii discului, in tdierea
materialului.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza inainte de a incerca
orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Este recomandat sa curatati aparatul imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

o Curétati unitatea cu o perie sau suflati cu aer comprimat de joasa
presiune.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

o Curétati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincélzirea unitatii. Nu curétati fantele de ventilatie
introducand in ele elemente ascutite, cum ar fi surubelnite sau
obiecte similare.

o Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Trimiteti aceasta
operatiune la un specialist calificat sau reparati aparatul.

* Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati starea
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

o Intimpul functionarii normale, discul de taiere se va toci dupa un
anumit timp. Un semn al unei discuri de tdiere terne este
necesitatea de a aplica mai multa presiune atunci cand miscati
ferastraul in timpul taierii.

* Daca se constata ca roata de tdiere este deteriorata, aceasta
trebuie Tnlocuita imediat.

e Lama ferastraului trebuie mentinuta intotdeauna ascutita.

e Depozitati intotdeauna aparatul intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

o Cu ajutorul cheii furnizate, slabiti surubul de fixare a discului de
taiere (12) prin rotire in sens antiorar.

e Pentru a mpiedica rotirea axului ferastraului, blocati axul cu
butonul de blocare a axului (19) (fig. E) in timp ce desurubati
surubul de fixare a discului de taiere.

. Tndepértat,i saiba de flansa exterioara (11).

* Cu ajutorul manetei de protectie inferioara (4), deplasati protectia
inferioara (13) astfel incat sa se retraga cat mai mult posibil in
protectia superioara (2) (in acest moment, verificati starea si
functionarea arcului care scoate protectia inferioara).

e Scoateti discul de taiere (10) prin fanta din piciorul ferastraului
9).

¢ Pozitionati noul disc de téiere intr-o pozitie in care alinierea dintre
dintii discului de taiere si sdgeata de pe acesta corespunde pe
deplin directiei indicate de sageata de pe aparatoarea
superioara.

e Qlisati discul de taiere prin fanta din piciorul ferastraului si
instalati-l pe ax astfel incat sa fie apasat pe suprafata flansei
interioare si centrat pe subtaietura acesteia.

* Montati saiba flansei exterioare (11) si strangeti surubul de fixare
a discului de taiere (12) prin rotire in sensul acelor de ceasornic.

MARI DE
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Aveti grija sa instalati discul de taiere cu dintii aliniati in directia
corecta. Sensul de rotatie al axului sculei electrice este indicat de
sageata de pe carcasa ferastraului.

Aveti grija deosebita atunci cand prindeti discul de taiere. Trebuie
sa folositi manusi de protectie pentru a va proteja mainile de
contactul cu dintii ascutiti ai discului de taiere.

iNLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau rupte trebuie inlocuite imediat. inlocuiti intotdeauna ambele
perii de carbon in acelasi timp.

Doar o persoana calificata trebuie sa inlocuiasca perii de carbon
folosind piese originale.

Orice tip de defectiune trebuie reparatd de centrul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

SPECIFICATII
Ferastrau circular
Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa puterii 50 Hz
Putere nominald 1800 W
Viteza fara sarcind 5000 min*
Gama de tdiere in cruce 0°-45°
Diametrul exterior maxim al discului de 210 mm
taiere
Diametrul intern al discului de tdiere 30 mm
Adéancimea maxima |La un unghi de 90° 73 mm
de tiiere [Lagse 49 mm
Clasa de protectie 11
Clasa de protectie IPX0
Clasa laser 2
Puterea laserului <1mw
Lungimea de unda a radiatiei A =650 nm
Masa 5,7 kg
Anul de fabricatie 2025

INFORMATII PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Informatii privind zgomotul si vibratiile.

Nivelul de emisie de zgomot al aparatului este descris de: nivelul de
presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica Lw) (unde
K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratia emisd de
echipament este descrisé prin valoarea acceleratiei vibratiei agn)
unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor anindicate in aceste instructiuni au
fost masurate in conformitate cu EN 60745-1 si EN 60745-2-22.
Nivelul de vibratii anindicat poate fi utilizat pentru compararea
echipamentului si pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii declarat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a echipamentului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea
insuficienta sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate
mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita
sau n care este pornita, dar nu este utilizata pentru munca.
Atunci cand toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea
totala la vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclica a masinii si a uneltelor de lucru, protectia temperaturii
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie eliminate Tmpreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la unitati
adecvate. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locald pentru
informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si
electronice contin substante care nu sunt ecologice. Echipamentele




care nu sunt reciclate reprezintd o amenintare potentiald la adresa
mediului si a sanatatii umane.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare "GTX Polonia ")
informeazé cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare "Manual"), inclusiv, inter alia, textul, fotografille, diagramele etc., sunt
rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul
protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat rdspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
StradaPograniczna 2/4 02-285 Varsovia
Produs: Feréastrau circular
Model: 58G493
Denumire comerciald: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este n conformitate cu urmatoarele
documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU.
Si este in conformitate cu cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Organism notificat:
Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339
Miinchen, Germania
Certificat de examinare CE de tip nr:
MB8A 097526 0013 Rev. 02
Aceasta declaratie se refera exclusiv la masina astfel cum a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau efectuate ulterior de acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa elaboreze
documentatia tehnica:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
rdl o

Pawet Kowalski
Ofiter de calitate al GTX POLAND
Varsovia, 2025-06-04
_(HY) L
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

KORFURESZ

58G493
MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ
UTASITASOKAT, ES ORIZZE MEG AZOKAT A KESOBBI
HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK
A HASITO EK NELKULI KORFURESZEK HASZNALATARA

VONATKOZO KULONLEGES BIZTONSAGI  ELGIRASOK

OVATOSSAG:

e Az alabbi figyelmeztetésekben és biztonsagi hasznalati
utasitasokban szereplé ajanlasok figyelmen kivil hagyasa
aramités, tlz és/vagy sulyos  sérllés  kockazatat
eredményezheti.
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VESZELYES

e Tartsa tavol a kezét a vagasi terillettél és a vagotarcsatdl. A
masik kezét tartsa a segédfogantyln vagy a motorhazon. Ha
mindkét kezével tartja a flirészt, cskkenti a vagotarcsa okozta
sérlilés veszélyét.

e Ne nyulion a kezével a munkadarab ala. A védéburkolat nem
tudja megvédeni Ont a munkadarab alatt forgo vagotarcsatol.

o Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak
megfeleléen. Javasoljuk, hogy a vagoétarcsa a munkadarab ala a
fog magassaganal kisebb mértékben nyuljon be.

e Soha ne tartsa a kezében vagy a laban a vagando
munkadarabot. A munkadarabot szilard alapra régzitse. A
munkadarab j6 rogzitése fontos a testtel valo érintkezés, a forgd
vagokés elakadasanak vagy a vagasvezérlés elvesztésének
veszélye miatt.

e Miikodés koézben a flrészt az erre a célra kialakitott szigetelt
fellleteknél fogja meg.

e Kuléndsen lgyeljen arra, hogy a forgd vagotarcsa ne érintkezzen
fesziltség alatt allo vezetékekkel vagy a flirész tapkabelével. Az
elektromos szerszam fém részein 1évé "fesziltség alatt allo
vezetékek" érintkezése aramitést okozhat a kezel6nek.

e A vagas soran mindig hasznéljon vagasvezet6t vagy élvezetdt.
Ez javitja a vagasi pontossagot és csokkenti a forgé vagoétarcsa
elakadasanak lehet6ségét.

e Mindig a megfelelé méretli rogzitéfuratokkal rendelkezé
vagokorongot haszndljon. A rogzitéfuratba nem illeszkedd
vagokorongok excentrikusan futhatnak, ami a munka
iranyithatésaganak elvesztését okozhatja.

e Soha ne hasznéljon sériilt vagy nem megfelel6 alatéteket vagy
csavarokat a vagoétarcsa rogzitéséhez. A vagotarcsat rogzitd
alatéteket és csavarokat kifejezetten a flirészhez tervezték az
optimalis miikddés és a biztonsagos hasznalat érdekében.

Visszarugas, a visszarugas okai és megel6zése.

e A visszacsapodas a fiirész hirtelen felemelkedése és
visszahlUzdédasa a kezel6 felé a vagas vonalaban, amelyet egy
beakadt, beszorult vagy nem megfeleléen vezetett fiirészlap altal
okozott ellenérizetlen vagas okoz;

e Ha a fiirészlap beakad vagy elakad egy nyilasban, a fiirészlap
megall, és a motor reakcidja hatasara a flirész gyorsan hatrafelé
mozog a kezel6 felé;

e Ha a flirész el van csavarodva vagy rosszul van bedllitva a
vagandé munkadarabba, a flirészlap fogai az anyagbdl kilépve a
vagandd anyag felsé fellletére utkdzhetnek, ami a fiirész
felemelkedését és a kezel6 felé torténd visszarlgasat okozhatja.

A hatso visszarugas a flirész nem megfelelé hasznalatanak, illetve a
nem megfeleld eljarasoknak vagy Uzemi korilményeknek az
eredménye, és az alabbi megfelel6 ovintézkedések megtételével
elkeriilhetd.

e Mindkét kézzel tartsa er8sen a fiirészt, a karokat ugy helyezve,
hogy ellendlljanak a hatsé visszarigas erejének. Vegyen
testhelyzetet a flirész egyik oldalan, de ne a vagasi vonalban. A
hatsd visszarigas hatdsara a flirész hevesen hatrafelé
mozdulhat, de a hatsd visszarigas ereje a megfeleld
dvintézkedések betartasaval a kezeld altal szabalyozhatd.

e Ha a vagotarcsa elakad, vagy ha barmilyen okbdl ledll a vagas,
engedje fel a kapcsolégombot, és tartsa a flirészt az anyagban,
amig a vagotarcsa teliesen meg nem all. Soha ne prébalja meg
kivenni a vagotarcsat a vagott anyagbdl, vagy hatrafelé huzni a
flrészt, amig a vagoétarcsa mozog visszarlgast okozhat.
Vizsgalja meg és tegyen korrekcids intézkedéseket a vagoétarcsa
elakadasanak okanak megsziintetésére.

e Amikor Ujrainditja a flirészt a munkadarabban, a vagotarcsat a
vagasban kdzpontositsa, és ellenérizze, hogy a vagotarcsa fogai
nem akadtak-e el az anyagban. Ha a flirész Ujrainditasakor a
vagotarcsa elakad, kicslszhat, vagy a munkadarabhoz képest
holtjatékot okozhat.

e A nagyméretli lemezek alatdmasztasa a flirész elakadasanak és
visszahlUzédasanak kockazatanak minimalizalasa érdekében. A
nagymeéretli lemezek sajat stlyuk alatt hajlamosak meghajolni. A
lemez alatt mindkét oldalon, a vagasi vonal kbzelében és a lemez
széléhez kozel kell tamasztékokat elhelyezni.

* Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagékorongokat. Az élezetlen
vagy rosszul bedllitott vagoétarcsa fogai keskeny vagast
eredményeznek, ami tulzott sirlédast, a vagotarcsa elakadasat
és visszapattanast okoz.

e A vagasi mélységet és a vagasi szoget rogzité bilincseket a
vagas elbtt biztonsagosan dllitsa be. Ha a flirész beallitasai



vagas kozben megvaltoznak, az elakadast és hatrarugast
okozhat.

Kiilénésen o6vatosnak kell lennie, amikor a valaszfalakon
merdleges vagasokat végez. A vagépenge mas, kivilrél nem
lathaté targyakat is elvaghat, ami hatrarigast okozhat. Also
védoéfunkeiok.

Minden hasznalat el6tt ellenérizze az alsé védéelemet, hogy
megfeleléen felcsusztassa. Ne haszndlja a flirészt, ha a
fenékvédd nem mozog szabadon és nem jon le azonnal. Soha
ne rogzitse az als6 védét, és ne hagyja nyitott helyzetben. Ha a
flrészt véletlenll leejtik, az alsé védé elhajolhat. Emelje fel az
als6 véddburkolatot a huzoékarral, és gy6z6djon meg arrél, hogy
az szabadon mozog, és nem ér hozza a vagolaphoz vagy a gép
barmely mas részéhez minden egyes sz0g- és vagasi
mélységbeallitasnal.

Ellendrizze az alsé védérugd mikodését. Ha a védé és a rugo
nem mikdédik megfelelen, hasznalat el6tt meg kell javitani. Az
alsé védé miikodését lassithatjak sérllt alkatrészek, ragados
lerakddasok vagy felgyilemlett hulladékok.

A fenékvédd kézi kivétele csak specidlis vagasoknal, példaul
"meriild vagasok" és "Osszetett vagasok" esetén megengedett.
Emelje fel az alsé védét a visszahiizé fogantyuval, és amikor a
vagotarcsa behatol az anyagba, az alsé védét ki kell engedni.
Minden mas vagasnal ajanlott, hogy az als6 védé automatikusan
mukodjon.

Mindig Ugyeljen arra, hogy az alsé véddburkolat fedje a
vagotarcsat, mieltt a fiirészt leteszi a munkapadra vagy a
padiora. A fedetlenl forgo vagétarcsa miatt a flirész visszafordul,
és mindent elvag, ami az utjaba kerll. Vegye figyelembe a
vagotarcsa kikapcsolas utani ledllasahoz sziikséges idét.

Tovabbi biztonsagi utasitasok Ovintézkedések

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalt vagékorongokat.

Ne hasznaljon csiszolévagd korongokat.

Csak a gyarto altal ajanlott, az EN 847-1 szabvanynak megfelelé
vagokorongokat hasznaljon.

Ne hasznaljon olyan vagokorongokat,
rendelkeznek karbidfogakkal.

Bizonyos fafajtakb6l szarmazé por veszélyes lehet az
egészségre. A porral valo kozvetlen fizikai érintkezés allergias
reakciokat és/vagy légzdszervi megbetegedéseket okozhat a
kezel6nél vagy a kozelben tartdzkodd személyeknél. A tolgy-
vagy bukkfa pora rakkeltének minésul, kiléndsen, ha fakezeld
anyagokkal (faanyagvédé szerekkel) kombinaljak. - Hasznaljon
egyéni védofelszerelést, példaul:

> hallasvédok a hallaskarosodas kockazatanak csokkentése
érdekében;

»szemvédelem;

»légzésvédelem a karos por belégzésének kockazatanak
csOkkentése érdekében;

»kesztyli a vagokorongok és mas durva és éles anyagok
kezeléséhez (a vagdkorongokat lehetSleg a furatnal fogva kell
tartani);

Fakivagaskor csatlakoztasson porelszivo rendszert.

amelyek nem

Biztonsagos munkavégzés és karbantartas

Vélassza ki
megfelelen.
Ne haszndlja a flirészt fatél vagy faalapu anyagoktdl eltéré
anyagok vagasara.

Ne hasznalja a flirészt a védéburkolat nélkiil, vagy ha az el van
zarva.

A gép hasznalatanak helyén a padlénak jol karbantartottnak kell
lennie, és nem szabad, hogy laza anyagok vagy kiall6 részek
legyenek rajta.

A munkateriilet megfelelé megvilagitasarél gondoskodni kell.

A gépet kezel6 munkavallalét megfeleléen ki kell képezni a gép
hasznalatara, kezelésére és mikodtetésére.

Csak éles vagokorongokat hasznaljon.

Figyeljen a vagétarcsan feltlintetett maximalis sebességre.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felhasznalt alkatrészek megfelelnek
a gyarté ajanlasainak.

Karbantartasi munkalatok elvégzésekor vélassza le a flirészt a
halézatrol.

Ha a tapkabel mikédés kdzben megséril, azonnal hizza ki a
tapegységet. A TAPEGYSEG LEVALASZTASA ELOTT NE
NYULJON A KABELHEZ.

a vagoépengét a vagandé anyag tipusanak
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Ha a fiirész lézerrel van felszerelve, a lézer mas tipusu lézerrel
vald cseréje nem megengedett, és a javitast szerviztechnikusnak
kell elvégeznie. Ne iranyitsa a lézert emberek vagy allatok felé.
Ne hasznélja az elektromos szerszamokat allé helyzetben. Nem
alkalmas flirészasztal melletti hasznalatra.

A megmunkalandé anyagot stabil alapra kell régziteni, és
rogzitobilincsekkel vagy csavarkulccsal kell rogziteni az
elmozdulas ellen. A munkadarab ilyen médon torténd tartasa
biztonsagosabb, mint a kézben tartas.

Mielétt letenné az elektromos szerszamot, varjon, amig a tarcsa
megall. A vagotarcsa elakadhat, és az elektromos szerszam
feletti uralom elvesztéséhez vezethet.

A LEZERKESZULEKRE VONATKOZO BIZTONSAGI SZABALYOK

A flrész épitéséhez hasznalt lézereszkdéz 2. osztalyd, maximalis
teliesitménye <1 mW, a sugarzas hullamhossza A = 650 nm. Az ilyen
eszkdz nem veszélyes a latasra, de nem szabad kozvetlenil a
sugarforras irdnyaba nézni (atmeneti vaksag veszélye).

FIGYELEM. Ne nézzen kozvetleniil a lézerfénysugarba. Ez
veszélyt jelent. Tartsa be a kovetkez6 biztonsagi szabalyokat.

FIGYELEM: A

A lézerkésziléket a gyart6 ajanlasainak megfeleléen hasznalja.

Soha ne iranyitsa a lézersugarat szandékosan vagy akaratlanul
emberek, allatok vagy a munkaanyagtél eltéré targyak felé.

Ne iranyitsa a lézersugarat véletlenul 0,25 masodpercnél
hosszabb ideig a jarokel6k vagy allatok szeme felé, példaul a
fénysugar tiikrokon keresztiil torténd iranyitasaval.

Mindig Ugyeljen arra, hogy a lézerfényt olyan anyagra iranyitsa,
amely nem rendelkezik fényvisszaverd feliiletekkel.

A fényes acéllemez (vagy mas, fényvisszaverd feliiletii anyagok)
nem teszik lehet6vé a lézerfény hasznalatat, mivel ez veszélyes
visszaver6déseket eredményezhet a kezels, harmadik
személyek vagy allatok felé.

Ne cserélje ki a lézeregységet mas tipusra. Minden javitast a
gyarténak vagy felhatalmazott személynek kell elvégeznie.

jelen kézikonyvben megadottaktol eltéré

beallitasok esetén fennall a Iézersugarzas veszélye!
FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra szantak.

Az eredendden biztonsagos kialakitas, a védéintézkedések és a
kiegészitd véddintézkedések alkalmazasa ellenére a miikodés
soran mindig fennall a maradvanysériilés veszélye.

A hasznalt piktogramok magyarazata:
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1. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.
2.Kettes osztalyu szigeteléssel rendelkez6 berendezések

3.

viselien egyéni védofelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds,

porvédd maszk).

4. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

5.Védje az es6tol.

6.Tartsa tavol a gyermekeket a készlléktd|.

7.Tartsa tavol végtagjait a vagéelemektol!

8.Veszély a visszarugas miatt.

9: Kézsériilés, ujjak levagasa.

10: Lézersugarzas.

EPITES ES HASZNALAT

A Kkorfarész 1. osztalyd, szigetelt kézi elektromos szerszam.
Egyfazisu kommutatoros motor hajtja. Ezt a tipust elektromos
szerszamot széles korben haszndljgk fa és faalapu anyagok
flirészelésére. Tlizifa flirészelésére nem hasznalhaté. A flirész nem

rendeltetésszerii

hasznalatanak mingésil, ha a flirészt a

megadottaktol eltérdé célokra probaljak hasznalni. A korflrészt csak



megfeleld keményfémhegyl flirészlapokkal hasznalja. A korflrészt
a szervizmihelyekben végzett kdnnyli munkakhoz és az ©6nallé
amatoér tevékenység (barkacsolas) terlletén végzett valamennyi
munkahoz tervezték.

Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
A kovetkez6 szamozas a szerszamnak a jelen kézikdnyv grafikus
oldalain lathat6 elemeire vonatkozik.
1.Dust extraction port

2.Top guard

3.Indicator fény a tapegységhez
4.Als6 védo kar

5.Lock gomb a lab beallitasahoz
6.Parallel guide lock gomb

7.Cutting line indicator 45°-0s vagasi vonaljelzd
8.Vagasi vonaljelzé 0°-hoz

9.Feet

10.Vagokorong

11.Flange alatét

12.Fixal6 csavar a vagotarcsahoz
13.Fenékvédo

14.Front fogantyu

15.Switch

16.Switch zar gomb

17.Basic markolat

18.Vagasi mélység reteszel6 kar
19.Spindle lock gomb
20.Parhuzamos Utmutaté

21.Laser kapcsolo

22.Laser

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK
e Parhuzamos Gtmutaté - 1 db.
e Szemes csavarkulcs - 1db.

FELKESZULES A MUNKARA

VAGASI MELYSEG BEALLITASA

A vagasi mélység derékszogben 0 és 73 mm koz6tt allithaté be

* Lazitsa meg a vagasi mélység reteszeld kart (18).

o Allitsa be a kivant vagasi mélységet (a skala segitségével).

e Zarja be a vagasi mélység reteszeld kart (18) (A abra).

A PARHUZAMOS VAGASVEZETO FELSZERELESE

Hasznalja a parhuzamos vagasvezet6t, amikor keskeny darabokra

vagja az anyagot. A vezetét az elektromos szerszam jobb vagy bal

oldalara lehet felszerelni.

* Lazitsa meg a parhuzamos vezetés reteszel6gombijat (6).

e Helyezze be a parhuzamos vezet6rudat (20) a flirészlab (9) két

furataba.

Allitsa be a kivant tavolsagot (a skala segitségével).

e Rogzitse a parhuzamos vezetérudat (20) a parhuzamos
vezetdrud reteszel6gombjaval (6) (B abra).

A péarhuzamos vezeté (20) 00 és 45%ozotti ferde vagashoz is

hasznalhaté.

Soha ne hagyja, hogy keze vagy ujjai a futé fiirész mogé
keriiljenek. Visszapattanas esetén a fiirész a kezére eshet, és
sulyos sériilést okozhat.

AZ ALSO VEDOBURKOLAT MEGDONTESE

A vagoétarcsa (10) als6 véddburkolata (13) automatikusan
visszatolddik, amikor a vagandé anyaggal érintkezik. Ha manualisan
szeretné visszatolni, mozgassa az alsé védokart (4).
PORELSZIVAS

A korflirész porelszivo nyilassal (1) van felszerelve a vagas soran
keletkezd forgacs és por elszivasara.

MUKODES / BEALLITASOK
BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS
A halézati feszilltségnek meg kell felelnie a fiirész

teljesitménytablajan feltiintetett fesziiltségnek. A inditasakor
mindkét kezével fogja meg a fiirészt, mivel a motor nyomatéka
miatt az elektromos szerszam iranyithatatlanul foroghat.

Vegye figyelembe, hogy a fiirész kikapcsolasa utan a mozgo
alkatrészek még egy ideig tovabb forognak.
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A flrész a véletlen inditds megakadalyozasara
reteszel6gombbal (16) van felszerelve.

kapcsolo

Bekapcsolas:
* Nyomja meg a kapcsold reteszelé gombjat (16) (C abra).
* Nyomja meg a kapcsolégombot (15).

Kikapcsolas:
« Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (15).

JELZOLAMPA A FESZULTSEGCSATLAKOZASHOZ

Amikor a fiirész csatlakoztatva van a halozati aljzathoz, a
fesziltségcsatlakozas jelzéfénye (3) vilagit.

LEZERMUKODES

Soha ne nézzen kozvetlenil a lézersugarba vagy annak

tiikorfeliileten torténd visszaverédésébe, és soha ne iranyitsa a

lézersugarat személyekre.

A lézersugar fénye lehet6vé teszi a vagasi vonal jobb ellenérzését.

A flirészhez mellékelt lézergeneratort (22) preciziés vagasra

tervezték. A lézeregységet ki kell kapcsolni, ha a Iézer nincs

hasznalatban.

* Nyomja a lézerkapcsol6t (21) bekapcsolt allasba.

e A lézer elkezd egy vords vonalat kibocsatani, amely lathaté az
anyagon.

e Ezen avonalon vagja el.

« Ha befejezte a vagast, kapcsolja ki a lézert.

A vagas soran keletkezé por tompithatja a lézerfényt, ezért a

lézerprojektor lencséjét idérdl idére meg kell tisztitani. VAGAS

A vagasi vonalat a vagasi vonaljelzd (7) vagy (8) jelzi.

e A flrész inditasakor mindig mindkét kézzel, mindkét fogantyu
segitségével tartsa biztonsagosan a flirészt.

e Csak akkor inditsa el a flrészt, amikor az tavol van a vagando
anyagtol.

* Ne tolja a flrészt tulzott erével, mérsékelt, folyamatos nyomast
gyakoroljon a fiirészre.

e Hagyja, hogy a vagokés teljesen megalljon, amikor a vagas
befejez6dott.

e Ha a vagas a tervezett befejezés el6tt megszakad, a vagas
folytatasakor varjon, amig a flirész eléri a maximalis sebességet,
majd 6vatosan vezesse a vagotarcsat a vagandd anyagba.

e Ha az anyag (fa) szemcséin keresztil vagunk, a szalak néha
hajlamosak felemelkedni és elszakadni (a flirész alacsony
sebességgel térténé mozgatasa minimalizalja ezt a tendenciat).

e Gy&zddjon meg arrdl, hogy az alsé védé a mozgasa soran eléri
a szélsé helyzetét.

e Vagas el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a vagasi mélység
reteszelégombja és a flrészlab allito reteszelégombja
megfeleléen meg van-e huzva.

e Csak olyan vagokorongokat hasznaljon, amelyek kiilsé atméréje
és furatatméréje megfeleld a flrészhez.

e Avagandoé anyagot biztonsagosan régziteni kell.

o A flrészlab szélesebb részét az anyag nem vagott részére kell
helyezni.

Ha az anyag méretei kicsik, az anyagot acskapoccsal kell
rogziteni. Visszarigas veszélye all fenn, ha a fiirészlapot
megemeli, ahelyett, hogy a munkadarabon csuszna. Ha
megdfeleléen rogziti a vagandé anyagot és szilardan tartja a
flirészt, akkor teljes mértékben uralni tudja az elektromos
szerszamot, igy elkeriilheti a sériilésveszélyt. Ne prébaljon rovid
anyagdarabokat kézzel megtamasztani.

FERDE VAGAS

« Lazitsa meg a labbeallité reteszelégombot (5) (D abra).

o Allitsa a labat (9a kivant szogbe ©©és 45°) kozott) a skala
segitségével.

e Huzza meg a labbeallité reteszelégombot (5).

Ne feledje, hogy a visszarigas veszélye (a flirészlap

megakadasanak nagyobb lehetésége) nagyobb, ha ferdén vag,

ezért gy6z6djon meg arrél, hogy a flirészlap egy vonalban van a

munkadarabbal. Vagjon egyenletes mozgassal.

VAGAS AZ ANYAGBA VAGASSAL

e A bedllitasok elvégzése el6tt valassza
tapegységrol.

e Alitsa be a kivant vagasi mélységet a vagandé anyag
vastagsaganak megfeleléen.

le a flrészt a



« Dontse a fiirészt Ugy, hogy a fiirészlab (9) eliils6 éle a vagando
anyaghoz érjen, és a 0%el a meréleges vagashoz a tervezett
vagas vonalan legyen.

e Ha a flirész a vagas kezdeténél van, emelje fel az als6
véddburkolatot (13) az alsé véddburkolati kar (4) segitségével (a
flirészlapot az anyag folé emelve).

e |Inditsa el az elektromos szerszamot, és varjon, amig a
vagotarcsa eléri a teljes sebességet.

e Fokozatosan engedje le a fiirészt ugy, hogy a vagotarcsat
belemartja az anyagba (e mozgas soran a fiirészlab elsé élének
érintkeznie kell az anyag fellletével).

* Amikor a vagotarcsa vagni kezd, engedje ki az alsé védét.

* Amikor a fiirészlab teljes fellletével az anyagon all, folytassa a
vagast a flirész elére mozgatasaval.

* Soha ne forditsa vissza a flirészt ugy, hogy a vagotarcsa forog,
mert ez visszarigast eredményezhet.

e Fejezze be a vagast az indulashoz képest forditott iranyban a
flirészt a flirészlab ellilsd éle és a munkadarab koz6tti érintkezési
vonal korll forgatva.

* Hagyja, hogy a fiirészlap teliesen megalljon, miel6tt kihuzza a
flirészt az anyagbol.

e Ha sziikséges, fejezze be a sarkok ferdeségét fiirészlappal vagy
kéziftirésszel.

NAGY ANYAGDARABOK VAGASA VAGY NYIRASA

Nagyobb deszkak vagy deszkak vagasakor megfeleléen tdmassza
meg azokat, hogy elkeriilje a vagétarcsa esetleges megrandulasat
(visszapattanas jelenség) a tarcsa elakadasa miatt, az anyag
vagasakor.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Huzza ki a tapkabelt a halozati aljzatbol, miel6tt barmilyen
telepitési, beallitasi, javitasi vagy lizemeltetési kisérletet tenne.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e Tisztitsa meg a késziiléket kefével vagy fljja meg alacsony
nyomasu siritett levegével.

* Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhaz szell6zényilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a készilék tulmelegedését. Ne tisztitsa a
szellézényilasokat éles targyak, példaul csavarhizé vagy
hasonl6 targyak behelyezésével.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkezé kabellel kell kicserélni. Forduljon ezzel a miivelettel
szakképzett szakemberhez, vagy szervizeltesse a késziiléket.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa
meg a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett
szakemberrel.

o Normal miikddés kézben a vagokorong egy id6 utan tompul. A
tompa vagokorong jele, hogy vagas kézben nagyobb nyomast
kell kifejteni a flirész mozgatasakor.

* Ha a vagokorong sériiltnek bizonyul, azonnal ki kell cserélni.

* A flirészlapot mindig élesen kell tartani.

* A gépet mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

A VAGOTARCSA CSEREJE

e A mellékelt csavarkulcs segitségével az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyban elforgatva lazitsa meg a vagétarcsa rogzité
csavarjat (12).

e Aflirészorso forgasanak megakadalyozasahoz rogzitse az orsot
az orso reteszeldgombbal (19) (E abra), mikdzben kicsavarja a
vagokorong rogzité csavart.

e Tavolitsa el a kiilsé perem alatétet (11).

e Az als6 védokar (4) segitségével mozgassa az alsé védét (13)
ugy, hogy az a lehetd legjobban visszahtizédjon a felsé védébe
(2) (ekkor ellendrizze az alsd védét kihizé rugé allapotat és
mikodését).

e Csusztassa ki a vagotarcsat (10) a fiirészlab (9) nyilasan
keresztiil.

* Helyezze az Uj vagétarcsat olyan poziciéba, ahol a vagotarcsa
fogainak és a rajta lévé nyilnak az igazodasa teljesen
megegyezik a felsé véddburkolaton 1évé nyil altal mutatott
irannyal.
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e Csusztassa at a vagotarcsat a flirészlab nyilasan, és helyezze fel
a tengelyre ugy, hogy a belsé perem feliiletéhez nyomaédjon, és
az alulvagott részen kozépre alljon.

e Szerelie fel a kiils6 perem alatétet (11) és huzza meg a
vagotarcsa rogzitd csavart (12) az dramutatd jarasaval
megegyezd irdnyban elforgatva.

Ugyeljen arra, hogy a vagétarcsat tigy szerelje fel, hogy a fogak a

megdfelelé iranyba legyenek igazitva. Az elektromos szerszam

tengelyének forgasiranyat a flirészhazon lévé nyil mutatja.

A vagotarcsa megfogasakor kiilonosen ligyeljen. Védoékesztytit
kell hasznalni, hogy megvédje kezét a vagétarcsa éles fogaival
valé érintkezéstol.

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy torott
motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki.

A szér csak épzett személy cserélheti ki eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen tipusi meghibasodast a gyarté altal felhatalmazott
szervizkézpontnak kell megjavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK

SPECIFIKACIOK
Korfiirész
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Teljesitmény frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1800 W
Sebesség lresjaratban 5000 min*!
Gérvagasi tartomany 0° - 45°
A véagodtarcsa maximalis kiils atmérgje 210 mm
A végotarcsa belsé dtméréje 30 mm
Maximalis vagasi |90°szégben 73 mm
mélység |45° 49 mm
Védelmi osztaly 1l
Védelmi osztaly IPX0
Lézer osztaly 2
Lézer teljesitmény <1mw
Sugdrzas hulldmhossza A =650 nm
Tomeg 5,7 kg
Gyartés éve 2025

ZAJJAL ES REZGESSEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK

Zaijjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok.

A késziilék zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjdk le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lw
@hol K a mérési bizonytalansag). A berendezés altal kibocsatott

rezgést az an @hol K a mérési bizonytalansagot jeldli)
rezgésgyorsulasi érték irja le.
Az ebben az (tmutatdban megadott Lpahangnyomasszintet,

Lwahangteljesitményszintet és anrezgésgyorsulas értékét az EN
60745-1 és EN 60745-2-22 szabvanyoknak megfeleléen mértik. A
megadott anrezgésszint a berendezés Osszehasonlitasara és a
rezgésexpozicio el6zetes értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a berendezés elsédleges hasznalatara
jellemz6. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyltt haszndljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a készllék elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartasa. A fenti okok a telies munkaid6 alatt
megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicio
jelentésen alacsonyabb lehet.

Annak érdekében, hogy megvédjék a felhasznalét a vibracio
hatasaitdl, tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint
példaul a gép és a munkaeszkézok ciklikus karbantartasa, a
megfelel6  kézhémérséklet védelme és a megfeleld
munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM



Y Az elektromos meghajtasti termékeket nem szabad a haztartasi
i hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfeleld létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
| [informéaciokért fordulion a termék kereskeddjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratok. Az
Ujrahasznositasra nem keriil6 berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozétt a szoveget, fényképeket, diagramokat stb. fenntartva
van. A kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a
kézikdnyv Osszetételét, kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezi, és a szerzéi jogrol
és szomszédos jogokrol sz6l6, 1994. februdr 4-i torvény (azaz a médositott 2006. évi
90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikényv
egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi
céli médositasa a GTX Poland irdsos hozzajaruldsa nélkiil szigordan tilos, és polgari
és bintetSjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4 02-285 Vars6
Termék: Fiirész: korflirész
Modell: 58G493
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.
Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Bejelentett szervezet:
No. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Németorszag
EK-tipusvizsgalati tanusitvany szama:
MB8A 097526 0013 Rev. 02
Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és
nem terjed ki az alkatrészekre.
a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy utdlagosan altala elvégzett.
A miiszaki dokumentéacio elkészitésére jogosult, az EU-ban illetdséggel
rendelkezé személy neve és cime:
Alairva a kdvetkez6k nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4
02-285 Vars6
3 il . r

Pawet Kowalski
GTX POLAND min&ségligyi tisztviselsje

Vars6, 2025-06-04

(Im
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA CIRCOLARE
58G493
NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI

PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLE
PER RIFERIMENTI FUTURI.

NORME DI SICUREZZA SPECIALI

NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE PER L'USO DI SEGHE

CIRCOLARI SENZA CUNEO DIVISORIO ATTENZIONE:

e L'inosservanza delle raccomandazioni fornite nelle seguenti
avvertenze di pericolo e istruzioni di sicurezza per l'uso pud
comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

PERICOLO
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e Tenere le mani lontane dall'area di taglio e dal disco di taglio.
Tenere laltra mano  sullimpugnatura  ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se si tiene la sega con entrambe
le mani, si riduce il rischio di lesioni causate dal disco di taglio.

« Non mettere le mani sotto il pezzo in lavorazione. La protezione
non pud proteggere dal disco di taglio rotante sotto il pezzo.

« Impostare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo.
Si raccomanda che il disco di taglio si estenda al di sotto del
pezzo in lavorazione a meno dell'altezza del dente.

e Non tenere mai il pezzo da tagliare tra le mani o sulla gamba.
Fissare il pezzo da tagliare a una base solida. Un buon serraggio
del pezzo € importante per evitare il pericolo di contatto con il
corpo, l'inceppamento della lama rotante o la perdita del controllo
del taglio.

e Durante il funzionamento, tenere la sega per le superfici isolate
previste a tale scopo.

« Prestare particolare attenzione affinché il disco di taglio rotante
non entri in contatto con fili sotto tensione o con il cavo di
alimentazione della sega. Il contatto con i “fili in tensione" sulle
parti metalliche dell'utensile elettrico pud causare scosse
elettriche all'operatore.

e Durante il taglio a strappo, utilizzare sempre una guida di taglio o
una guida per bordi. In questo modo si migliora la precisione di
taglio e si riduce la possibilita di inceppamento del disco di taglio
rotante.

e Utilizzare sempre un disco da taglio con fori di montaggio della
dimensione corretta. | dischi da taglio che non si adattano alla
fessura di montaggio possono scorrere in modo eccentrico,
causando la perdita di controllo del lavoro.

* Non utilizzare mai rondelle o bulloni danneggiati o inadeguati per
fissare il disco di taglio. Le rondelle e i bulloni che fissano il disco
di taglio sono stati progettati appositamente per la sega per
garantire un funzionamento ottimale e un utilizzo sicuro.

Contraccolpo, cause del

contraccolpo.

e |l contraccolpo & l'improvviso sollevamento e ritiro della sega
verso l'operatore nella linea di taglio, causato da un taglio
incontrollato da parte di una lama impigliata, bloccata o non
correttamente guidata;

e Quando la lama si impiglia o si blocca in una scanalatura, la lama
si ferma e la reazione del motore fa si che la sega si sposti
rapidamente all'indietro verso l'operatore;

e Se la sega é attorcigliata o disallineata rispetto al pezzo da
tagliare, i denti della lama, uscendo dal materiale, possono
colpire la superficie superiore del materiale da tagliare, causando
il sollevamento della sega e il contraccolpo verso I'operatore.

contraccolpo e prevenzione del

Il contraccolpo posteriore € il risultato di un uso improprio della sega o
di procedure o condizioni operative inadeguate e puo essere evitato
adottando le precauzioni appropriate riportate di seguito.

e Tenere saldamente la sega con entrambe le mani, con le braccia
posizionate in modo da sopportare la forza del contraccolpo
posteriore. Assumere una posizione del corpo su un lato della
sega, ma non sulla linea di taglio. Il contraccolpo posteriore pud
causare un violento movimento allindietro della sega, ma la forza
del contraccolpo posteriore pud essere controllata dall'operatore
se si prendono le dovute precauzioni.

e Quando il disco di taglio si inceppa o smette di tagliare per
qualsiasi motivo, rilasciare il pulsante dell'interruttore e tenere la
sega ferma nel materiale fino al completo arresto del disco di
taglio. Non tentare mai di rimuovere il disco di taglio dal materiale
tagliato, né tirare la sega all'indietro finché il disco di taglio € in
movimento, per non causare contraccolpi posteriori. Esaminare
e adottare misure correttive per eliminare la causa
dell'inceppamento del disco di taglio.

e Quando si riavvia la sega nel pezzo in lavorazione, centrare il
disco di taglio nel taglio e verificare che i denti del disco di taglio
non siano incastrati nel materiale. Se il disco di taglio si inceppa
quando la sega viene riavviata, pud scivolare fuori o causare un
gioco contro il pezzo.

e Sostenere le lastre di grandi dimensioni per ridurre al minimo il
rischio di inceppamento e di rigetto della sega. Le lastre di grandi
dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso peso. | supporti
devono essere posizionati sotto la lastra su entrambi i lati, in
prossimita della linea di taglio e vicino al bordo della lastra.

* Non utilizzare dischi da taglio opachi o danneggiati. | denti del
disco da taglio non affilati o non allineati creeranno un taglio



stretto causando un attrito eccessivo, l'inceppamento del disco
da taglio e il contraccolpo.

Prima di eseguire il taglio, impostare saldamente i morsetti della
profondita di taglio e dell'angolo di spoglia. Se le impostazioni
della sega cambiano durante il taglio, possono verificarsi
inceppamenti e contraccolpi.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli a tuffo
nelle pareti divisorie. La lama pud tagliare altri oggetti non visibili
dall'esterno, causando un contraccolpo posteriore. Funzioni della
protezione inferiore.

Prima di ogni utilizzo, controllare che la protezione inferiore sia
inserita correttamente. Non utilizzare la sega se la protezione
inferiore non si muove liberamente e non si stacca
immediatamente. Non fissare o lasciare mai la protezione
inferiore in posizione aperta. Se la motosega cade
accidentalmente, la protezione inferiore potrebbe piegarsi.
Sollevare la protezione inferiore con la maniglia di trazione e
assicurarsi che si muova liberamente e non tocchi la lama di
taglio o qualsiasi altra parte della macchina per ogni
impostazione di angolo e profondita di taglio.

Controllare il funzionamento della molla della protezione
inferiore. Se la protezione e la molla non funzionano
correttamente, devono essere riparate prima delluso. Il

funzionamento della protezione inferiore puo essere rallentato da
parti danneggiate, depositi appiccicosi o accumuli di rifiuti.
L'estrazione manuale della protezione inferiore & consentita solo
per tagli speciali come "tagli a tuffo" e "tagli composti". Sollevare
la protezione inferiore con la maniglia di estrazione e, quando il
disco da taglio penetra nel materiale, la protezione inferiore deve
essere rilasciata. Per tutti gli altri tagli, si raccomanda che la
protezione inferiore si attivi automaticamente.

Prima di appoggiare la sega sul banco di lavoro o sul pavimento,
verificare sempre che la protezione inferiore copra il disco di
taglio. Un disco di taglio rotante non coperto causera l'inversione
di marcia della sega, che tagliera tutto ci6 che si trova sul suo
percorso. Considerare il tempo necessario per l'arresto del disco
di taglio dopo lo spegnimento.

Ulteriori istruzioni di sicurezza Precauzioni

Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati.
Non utilizzare dischi da taglio abrasivi.
Utilizzare solo dischi da taglio raccomandati dal produttore e
conformi alla norma EN 847-1.
Non utilizzare dischi da taglio privi di denti in carburo.
La polvere di alcuni tipi di legno puo essere pericolosa per
la salute. Il contatto fisico diretto con le polveri pud provocare
reazioni allergiche e/o malattie respiratorie dell'operatore o delle
persone vicine. Le polveri di quercia o faggio sono considerate
cancerogene, soprattutto se combinate con sostanze per il
trattamento del legno (conservanti del legno). - Utilizzare
dispositivi di protezione individuale quali:
> protezioni per l'udito per ridurre il rischio di perdita dell'udito;
» protezione degli occhi;
» protezione delle vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive;
> guanti per maneggiare i dischi da taglio e altri materiali ruvidi e
taglienti (i dischi da taglio devono essere tenuti dal foro quando
possibile);
Collegare un sistema di aspirazione della polvere quando si taglia
il legno.

Lavoro e manutenzione in sicurezza

Selezionare la lama di taglio per il tipo di materiale da tagliare.
Non utilizzare la sega per tagliare materiali diversi dal legno o da
materiali a base di legno.

Non utilizzare la sega senza la protezione o quando & bloccata.
Il pavimento dell'area in cui viene utilizzata la macchina deve
essere ben tenuto, senza materiale sciolto o sporgenze.

L'area di lavoro deve essere adeguatamente illuminata.

Il lavoratore che opera sulla macchina deve essere
adeguatamente addestrato alluso, alla movimentazione e al
funzionamento della macchina.

Utilizzare solo dischi da taglio affilati.

Prestare attenzione alla velocita massima indicata sul disco di
taglio.

Assicurarsi che le parti utilizzate siano conformi
raccomandazioni del produttore.

alle
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Scollegare la sega dall'alimentazione quando si eseguono lavori
di manutenzione.

Se il cavo di alimentazione viene danneggiato durante il
funzionamento, scollegare immediatamente I'alimentazione.
NON TOCCARE IL CAVO PRIMA DI SCOLLEGARE
L'ALIMENTAZIONE.

Se la sega € dotata di un laser, non & consentita la sostituzione
con un altro tipo di laser e le riparazioni devono essere eseguite
da un tecnico dell'assistenza. Non puntare il laser verso persone
o animali.

Non utilizzare utensili elettrici fissi. Non & adatto all'uso con un
tavolo da sega.

Il materiale da lavorare deve essere bloccato su una base
stabile e assicurato contro il movimento con morsetti o una
morsa. Questo modo di tenere il pezzo in lavorazione & piu
sicuro che tenerlo in mano.

Prima di abbassare l'elettroutensile, attendere che il disco si
arresti. Il disco di taglio potrebbe incepparsi e causare la perdita
di controllo dell'elettroutensile.

NORME DI SICUREZZA PER IL DISPOSITIVO LASER

Il dispositivo laser utilizzato nella costruzione della sega & di classe 2,
con una potenza massima di <1 mW, con una lunghezza d'onda di
radiazione di A = 650 nm. Tale dispositivo non & pericoloso per la vista,
ma non & consentito guardare direttamente nella direzione della
sorgente di radiazioni (pericolo di cecita temporanea).

AVVERTENZA. Non guardare direttamente nel fascio di luce laser.
Cio comporta un rischio di pericolo. Osservare le seguenti regole
di sicurezza.

Utilizzare il dispositivo laser secondo le raccomandazioni del
produttore.

Non dirigere mai, intenzionalmente o meno, il raggio laser verso
persone, animali o oggetti diversi dal materiale di lavoro.

Non dirigere inavvertitamente il raggio laser verso gli occhi di
persone o animali per piu di 0,25 secondi, ad esempio dirigendo
il fascio di luce attraverso specchi.

Assicurarsi sempre che la luce laser sia diretta verso un materiale
privo di superfici riflettenti.

Le lamiere lucide (o altri materiali con superficie riflettente) non
consentono di utilizzare la luce laser, in quanto potrebbero
provocare riflessi pericolosi verso I'operatore, terzi o animali.
Non sostituire 'unita laser con un altro tipo. Tutte le riparazioni
devono essere effettuate dal produttore o da un tecnico
autorizzato.

ATTENZIONE: Regolazioni diverse da quelle indicate nel presente
manuale comportano il rischio di esposizione alle radiazioni laser!

ATTENZIONE: |l dispositivo & destinato all'uso interno.

Nonostante la struttura intrinsecamente sicura, I'uso di misure di
protezione e di misure di protezione aggiuntive, esiste sempre il
rischio di lesioni residue durante il funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:
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1.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute.
2.Apparecchiature con isolamento di classe due

3.

Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di

sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

5.Proteggere dalla pioggia.

6.Tenere i bambini lontani dall'unita.



7. Tenere gli arti lontani dagli elementi di taglio!
8.Pericolo dovuto al contraccolpo.

9.Attenzione: Rischio di lesioni alle mani, taglio delle dita.
10.Attenzione: Radiazioni laser.

COSTRUZIONE E UTILIZZO

La sega circolare & un elettroutensile portatile isolato di classe II. E
azionata da un motore monofase a commutazione. Questo tipo di
elettroutensile & ampiamente utilizzato per segare legno e materiali
a base di legno. Non deve essere utilizzato per segare legna da
ardere. |l tentativo di utilizzare la sega per scopi diversi da quelli
specificati sara considerato un uso improprio. Utilizzare la sega
circolare solo con lame in metallo duro adatte. La sega circolare &
progettata per lavori leggeri in officine di assistenza e per tutti i lavori
nell'ambito dell'attivita amatoriale indipendente (fai da te).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti dello strumento
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Porta di aspirazione della polvere

2.Guardia superiore

3.Spia di alimentazione

4.Leva di protezione inferiore

5.Manopola di bloccaggio per la regolazione del piede
6.Manopola di bloccaggio della guida parallela
7.Indicatore della linea di taglio a 45°
8.Indicatore della linea di taglio per 0°

9.Feet

10.Ruota di taglio

11.Rondella della flangia

12.Vite di fissaggio per il disco di taglio
13.Protezione inferiore

14.Maniglia anteriore

15.Switch

16.Pulsante di blocco dell'interruttore

17.Presa di base

18.Leva di blocco della profondita di taglio
19.Pulsante di blocco del mandrino

20.Guida parallela

21.Interruttore laser

22.Laser

* Possono esserci differenze tra il disegno el prodotto.

ATTREZZATURE E ACCESSORI
¢ Guida parallela -1pz.
e Chiave per occhielli -1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO

IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio ad angolo retto puo essere regolata da 0 a 73
mm.

* Allentare la leva di blocco della profondita di taglio (18).

* Impostare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala).
* Bloccare la leva di blocco della profondita di taglio (18) (fig. A).

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA

Utilizzare la guida di taglio parallela quando si taglia il materiale in

pezzi stretti. La guida pud essere montata sul lato destro o sinistro

dell'elettroutensile.

« Allentare il pomello di bloccaggio della guida parallela (6).

* Inserire la barra di guida parallela (20) nei due fori del piede della
sega (9).

« |mpostare la distanza desiderata (utilizzando la scala).

« Fissare la barra di guida parallela (20) utilizzando la manopola di
bloccaggio della guida parallela (6) (fig. B).

La guida parallela (20) pud essere utilizzata anche per il taglio a

smusso tra 00 e 45°.

Non lasciare mai che la mano o le dita si trovino dietro la sega in
funzione. In caso di contraccolpo, la sega potrebbe cadere sulla
mano e causare gravi lesioni.

INCLINAZIONE DELLA PROTEZIONE INFERIORE

La protezione inferiore (13) del disco di taglio (10) si spinge
automaticamente indietro quando entra in contatto con il materiale
da tagliare. Per arretrare manualmente, spostare la leva della
protezione inferiore (4).

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI
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La sega circolare & dotata di una porta di aspirazione (1) per
I'estrazione di trucioli e polvere generati durante il taglio.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta della sega. Tenere la motosega con entrambe le mani
quando si avvia, poiché la coppia del motore potrebbe far ruotare
I'elettroutensile in modo incontrollato.

Si noti che dopo lo spegnimento della sega, le sue parti mobili
continuano a ruotare per qualche tempo.

La motosega é dotata di un pulsante di blocco dell'interruttore (16)
per impedire l'avviamento accidentale.

Accensione:
« Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (16) (fig. C).
e Premere il pulsante di commutazione (15).

Spegnimento:
* Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (15).

INDICATORE LUMINOSO PER IL COLLEGAMENTO ALLA
TENSIONE

Quando la sega € collegata alla presa di corrente, la spia di
collegamento alla tensione (3) si accende.

FUNZIONAMENTO DEL LASER

Non guardare mai direttamente il raggio laser o il suo riflesso su
una superficie specchiata e non puntare mai il raggio laser verso
una persona.

La luce del raggio laser consente un migliore controllo della linea di
taglio ottenuta.

Il generatore laser (22) fornito con la sega & progettato per l'uso nel
taglio di precisione. L'unita laser deve essere spenta quando non
viene utilizzata.

* Premere linterruttore laser (21) in posizione on.

o |l laser iniziera a emettere una linea rossa, visibile sul materiale.
e Tagliare lungo questa linea.

« Al termine del taglio, spegnere il laser.

La polvere generata durante il taglio puo attenuare la luce laser,
per cui & necessario pulire di tanto in tanto la lente del proiettore
laser. TAGLIO

La linea di taglio & indicata dall'indicatore della linea di taglio (7) o

(8).

e Quando si avvia la motosega, tenerla sempre saldamente con

entrambe le mani usando entrambe le impugnature.

e Avviare la sega solo quando & lontana dal materiale da tagliare.

e Non spingere la sega con forza eccessiva, ma applicare una
pressione moderata e continua sulla sega.

e Lasciare che la lama si arresti completamente al termine del
taglio.

e Se il taglio viene interrotto prima di essere completato, nel
riprendere il taglio attendere che la sega raggiunga la velocita
massima e quindi guidare con attenzione il disco da taglio nel
materiale da tagliare.

e Quando si taglia trasversalmente alle venature del materiale
(legno), a volte le fibre tendono a sollevarsi e a strapparsi
(muovendo la sega a bassa velocita si riduce questa tendenza).

e Assicurarsi che la protezione inferiore raggiunga la posizione
estrema nel suo movimento.

e Assicurarsi sempre che la manopola di blocco della profondita di
taglio e la manopola di blocco dell'impostazione del piede della
sega siano ben serrate prima di tagliare.

e Utilizzare solo dischi da taglio con il diametro esterno e il
diametro del foro corretti per lavorare con la sega.

« |l materiale da tagliare deve essere fissato saldamente.

e La parte piu larga del piede della sega deve essere posizionata
sulla parte del materiale che non viene tagliata.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, il materiale deve

essere immobilizzato con morsetti da carpentiere. Il rischio di

contraccolpo sussiste se la lama della sega viene sollevata

anziché scorrere sul pezzo. Bloccando adeguatamente il

materiale da tagliare e tenendo saldamente la sega, si avra il pieno

controllo dell'elettroutensile per evitare il pericolo di lesioni. Non
tentare di sostenere manualmente pezzi di materiale corti.

TAGLIO OBLIQUO



« Allentare la manopola di blocco della regolazione del piede (5)
(fig. D).

e Regolare il piedino (Yall'angolazione desiderata [* *©a 45°]
utilizzando la scala graduata.

« Serrare la manopola di bloccaggio della regolazione del piede
(5).

Ricordare che il rischio di contraccolpo (maggiore possibilita di

inceppamento della lama) & maggiore quando si taglia ad angolo,

quindi assicurarsi che lalama sia a filo del pezzo. Tagliare con un

movimento fluido.

TAGLIARE INCIDENDO IL MATERIALE

e Prima di effettuare le regolazioni,
dall'alimentazione.

« Impostare la profondita di taglio desiderata in base allo spessore
del materiale da tagliare.

e Inclinare la sega in modo che il bordo anteriore del piede della
sega (9) sia contro il materiale da tagliare e che il segno 0 °per il
taglio perpendicolare sia sulla linea del taglio previsto.

e Una volta posizionata la sega all'inizio del taglio, sollevare la
protezione inferiore (13) utilizzando la leva della protezione
inferiore (4) (la lama della sega € sollevata sopra il materiale).

e Awviare lelettroutensile e attendere che il disco di taglio
raggiunga la massima velocita.

* Abbassare gradualmente la sega immergendo il disco di taglio
nel materiale (durante questo movimento, il bordo anteriore del
piede della sega deve essere a contatto con la superficie del
materiale).

* Quando il disco di taglio inizia a tagliare, rilasciare la protezione
inferiore.

* Quando il piede della sega poggia con tutta la sua superficie sul
materiale, continuare a tagliare spostando la sega in avanti.

« Non invertire mai la motosega con il disco di taglio in rotazione
per non incorrere in un contraccolpo.

e Completare il taglio in senso inverso rispetto all'inizio, ruotando
la sega attorno alla linea di contatto tra il bordo anteriore del piede
della sega e il pezzo.

* Lasciare che la lama si arresti completamente prima di estrarre
la sega dal materiale.

* Se necessario, rifinire gli smussi degli angoli con una lama o una
sega a mano.

TAGLIARE O TRANCIARE GRANDI PEZZI DI MATERIALE

Quando si tagliano tavole o assi piu grandi, sostenerle

adeguatamente per evitare possibili scatti del disco di taglio

(fenomeno del contraccolpo) dovuti all'inceppamento del disco, nel

taglio del materiale.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

scollegare la sega

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

* Siraccomanda di pulire I'apparecchio immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire l'unita con una spazzola o soffiare con aria compressa a
bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare
le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita. Non pulire le
fessure di ventilazione inserendovi oggetti appuntiti come
cacciaviti o simili.

« Seil cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Rivolgersi a un tecnico
qualificato o far riparare I'apparecchio.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare le condizioni delle spazzole di carbone del motore da
un tecnico qualificato.

« Durante il normale funzionamento, il disco di taglio si opacizza
dopo qualche tempo. Un segno di un disco da taglio opaco & la
necessita di applicare una maggiore pressione quando si muove
la sega durante il taglio.

* Se la ruota di taglio risulta danneggiata, deve essere sostituita
immediatamente.

* Lalama della sega deve essere sempre mantenuta affilata.
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e Conservare sempre |'apparecchio in un luogo asciutto e fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DA TAGLIO

e Utilizzando la chiave in dotazione, allentare la vite di fissaggio del
disco di taglio (12) ruotando in senso antiorario.

e Per evitare che il mandrino della sega ruoti, bloccarlo con il
pulsante di blocco del mandrino (19) (fig. E) mentre si svita la
vite di fissaggio della ruota di taglio.

e Rimuovere la rondella della flangia esterna (11).

e Utilizzando la leva della protezione inferiore (4), spostare la
protezione inferiore (13) in modo che rientri il piu possibile nella
protezione superiore (2) (a questo punto, verificare lo stato e il
funzionamento della molla che estrae la protezione inferiore).

e Far scorrere il disco di taglio (10) attraverso la fessura del piede
della sega (9).

e Posizionare il nuovo disco di taglio in una posizione in cui
l'allineamento dei denti del disco di taglio e la freccia su di esso
corrispondano completamente alla direzione indicata dalla
freccia sulla protezione superiore.

e Far passare il disco da taglio attraverso la fessura del piede della
sega e installarlo sul mandrino in modo che sia premuto contro
la superficie della flangia interna e centrato sul suo sottosquadro.

e Inserire la rondella flangiata esterna (11) e serrare la vite di
fissaggio del disco di taglio (12) ruotando in senso orario.

Fare attenzione a installare il disco di taglio con i denti allineati
nella direzione corretta. Il senso di rotazione del mandrino
dell'elettroutensile & indicato dalla freccia sull'alloggiamento della
sega.

Prestare particolare attenzione quando si impugna il disco di
taglio. E necessario utilizzare guanti protettivi per proteggere le
mani dal contatto con i denti affilati del disco di taglio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o rotte devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando i ricambi
originali.

Qualsiasi tipo di malfunzionamento deve essere riparato dal centro
di assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

SPECIFICHE
Sega circolare
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1800 W
Velocita a vuoto 5000 min™
Gamma di tagli obliqui 0°-45°
Diametro esterno massimo del disco di taglio 210 mm
Diametro interno del disco di taglio 30 mm
Profondita di taglio |Con un angolo di 90° 73 mm
massima |A 45° 49 mm
Classe di protezione 11
Classe di protezione IPX0
Classe laser 2
Potenza laser <1mw
Lunghezza d'onda della radiazione A =650 nm
Massa 5,7 kg
Anno di produzione 2025

INFORMAZIONI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello di emissione sonora dell'unita & descritto da: il livello di
pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora Lwa)
dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).



Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni anindicati in queste istruzioni
sono stati misurati in conformita alle norme EN 60745-1 ed EN
60745-2-22. Il livello di vibrazioni anindicato pud essere utilizzato per
il confronto delle apparecchiature e per la valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo dell'uso
principale dell'apparecchiatura. Se il dispositivo viene utilizzato per
altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni
pud cambiare. Un livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da
una manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. |
motivi sopra indicati possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.
Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa manon utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori sono
stimati con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni puo
essere significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la protezione di una
temperatura adeguata delle mani e una corretta organizzazione del
lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati a smaltire in strutture
adeguate. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al rivenditore
del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano una potenziale
minaccia per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland ")
informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito
denominato "Manuale"), compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, ecc.
sono riservati. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
denominato "Manuale"), compresi, a titolo esemplificativo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a
GTX Poland e sono soggetti alla tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994
sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini
commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di
GTX Poland sono severamente vietati € possono comportare responsabilita civili e
penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Sega circolare

Modello: 58G493

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E conforme ai requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Organismo notificato:

N. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339
Miinchen, Germania.

Certificato di esame CE del tipo n:

MB8A 097526 0013 Rev. 02

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non riguarda i componenti

aggiunti dall'utente finale o da lui successivamente eseguiti.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare la documentazione tecnica:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

W E X oV

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 2025-06-04

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE CIRCULAIRE

58G493
NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LES POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE PARTICULIERES

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES POUR L'UTILISATION DES

SCIES CIRCULAIRES SANS COIN DE FENDAGE ATTENTION :

e Le non-respect des recommandations données dans les
avertissements de danger et les instructions de sécurité
suivantes peut entrainer un risque de choc électrique, d'incendie
et/ou de blessures graves.

DANGER

* Ne pas approcher les mains de la zone de coupe et du disque de
coupe. Gardez l'autre main sur la poignée auxiliaire ou sur le
carter du moteur. Si vous tenez la scie a deux mains, vous
réduisez le risque de blessure par le disque de coupe.

« Ne pas passer la main sous la piéce. Le protecteur ne peut pas
vous protéger du disque de coupe en rotation sous la piece.

e Régler la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piéce. Il est recommandé que le disque de découpe s'étende
sous la piéce jusqu'a une hauteur inférieure a celle de la dent.

* Ne tenez jamais la piéce a couper dans vos mains ou sur votre
jambe. Fixez la piece sur une base solide. Un bon serrage de la
piéce est important pour éviter tout risque de contact avec le
corps, de blocage de la lame de coupe rotative ou de perte de
contréle de la coupe.

e Pendant I'utilisation, tenez la scie par les surfaces isolées
prévues a cet effet.

e Veillez tout particulierement a ce que le disque de coupe en
rotation n'entre pas en contact avec des fils sous tension ou le
cordon d'alimentation de la scie. Le contact avec des "fils sous
tension" sur les parties métalliques de l'outil électrique peut
provoquer un choc électrique.

* Utilisez toujours un guide de refente ou un guide de bord lors de
la coupe en long. Cela améliore la précision de la coupe et réduit
le risque de blocage du disque de coupe rotatif.

« Utilisez toujours un disque a découper dont les trous de fixation
sont de la bonne taille. Les disques a découper qui ne s'insérent
pas dans la fente de montage risquent de tourner de maniere
excentrique, ce qui entrainerait une perte de controle du travail.

« Nutilisez jamais de rondelles ou de boulons endommagés ou
inappropriés pour fixer un disque a découper. Les rondelles et les
boulons de fixation du disque a découper ont été spécialement
congus pour la scie afin de garantir un fonctionnement optimal et
une utilisation sare.

Le rebond, les causes du rebond et la prévention du rebond.

e Le recul est le soulévement et le retrait soudain de la scie vers
l'opérateur dans la ligne de coupe, causé par une coupe
incontrélée d'une lame de scie accrochée, serrée ou mal guidée

e Lorsque la lame de scie est accrochée ou coincée dans une
fente, la lame s'arréte et la réaction du moteur fait reculer
rapidement la scie vers |'opérateur ;

« Sila scie est tordue ou mal alignée dans la piece a découper, les
dents de la lame, en sortant du matériau, peuvent heurter la
surface supérieure du matériau a découper, ce qui souléve la
scie et la fait reculer vers |'opérateur.

Le rebond arriére est le résultat d'une mauvaise utilisation de la scie ou

de procédures ou conditions d'utilisation inappropriées et peut étre

évité en prenant les précautions appropriées ci-dessous.

e Tenir fermement la scie a deux mains, les bras étant positionnés
de maniére a résister a la force du rebond arriére. Placez votre
corps d'un coté de la scie, mais pas dans la ligne de coupe. Le
rebond arriére peut provoquer un mouvement violent de la scie



vers |'arriére, mais la force du rebond arriére peut étre controlée
par l'opérateur s'il prend les précautions nécessaires.

Lorsque le disque de coupe se bloque ou s'arréte pour une raison
quelconque, relachez le bouton de l'interrupteur et maintenez la
scie immobile dans le matériau jusqu'a ce que le disque de coupe
s'arréte complétement. N'essayez jamais de retirer le disque de
coupe du matériau coupé, ni de tirer la scie vers l'arriére tant que
le disque de coupe est en mouvement, car cela peut provoquer
un rebond arriére. Recherchez la cause du blocage du disque de
coupe et prenez des mesures correctives pour |'éliminer.
Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce, centrez le disque
de coupe dans la coupe et vérifiez que les dents du disque de
coupe ne sont pas coincées dans le matériau. Si le disque de
coupe se bloque lors du redémarrage de la scie, il risque de
glisser ou de provoquer un jeu contre la piéce a usiner.
Soutenez les grandes plaques afin de minimiser le risque de
blocage et de refoulement de la scie. Les grandes plaques ont
tendance a s'incliner sous leur propre poids. Des supports
doivent étre placés sous la dalle des deux cotés, pres de la ligne
de coupe et prés du bord de la dalle.

Ne pas utiliser de disques de coupe émoussés ou endommagés.
Des dents de disque de coupe non affitées ou mal alignées
créeront une coupe étroite entrainant une friction excessive, un
blocage du disque de coupe et un recul.

Réglez fermement les pinces de profondeur de coupe et d'angle
de coupe avant d'effectuer la coupe. Si les réglages de la scie
changent pendant la coupe, cela peut provoquer un blocage et
un rebond.

Soyez particulierement prudent lorsque vous effectuez des
coupes en plongée dans des cloisons. La lame de coupe peut
couper d'autres objets non visibles de I'extérieur, ce qui provoque
un rebond a l'arriére. Fonctions du protecteur inférieur.

Avant chaque utilisation, vérifiez que la protection inférieure est
correctement mise en place. N'utilisez pas la scie si le protecteur
inférieur ne bouge pas librement et ne se détache pas
immédiatement. Ne jamais fixer ou laisser le protecteur inférieur
en position ouverte. En cas de chute accidentelle de la scie, le
protecteur inférieur risque d'étre plié. Soulevez la protection
inférieure a l'aide de la poignée de traction et assurez-vous
qu'elle se déplace librement et qu'elle ne touche pas la lame de
coupe ou toute autre partie de la machine pour chaque réglage
d'angle et de profondeur de coupe.

Vérifier le fonctionnement du ressort de la protection inférieure.
Si la protection et le ressort ne fonctionnent pas correctement, ils
doivent étre réparés avant d'étre utilisés. Le fonctionnement de
la protection inférieure peut étre ralenti par des pieces
endommagées, des dépdts collants ou l'accumulation de
déchets.

Le retrait manuel de la protection inférieure n'est autorisé que
pour les coupes spéciales telles que les "coupes en plongée" et
les "coupes composées". Soulevez le protecteur inférieur a l'aide
de la poignée de retrait et lorsque le disque de coupe pénetre
dans le matériau, le protecteur inférieur doit étre libéré. Pour
toutes les autres coupes, il est recommandé que la protection
inférieure fonctionne automatiquement.

Assurez-vous toujours que la protection inférieure recouvre le
disque de coupe avant de poser la scie sur I'établi ou sur le sol.
Un disque de coupe en rotation non couvert fera reculer la scie,
qui coupera tout ce qui se trouve sur sa trajectoire. Tenez compte
du temps nécessaire a l'arrét du disque de coupe aprées la mise
hors tension.

Autres consignes de sécurité Précautions

N'utilisez pas de disques de coupe endommagés ou déformés.
Ne pas utiliser de disques de coupe abrasifs.

N'utilisez que des disques de coupe recommandés par le
fabricant et conformes a la norme EN 847-1.

N'utilisez pas de disques de coupe qui n'ont pas de dents en
carbure.

Les poussiéres provenant de certains types de bois peuvent
étre dangereuses pour la santé. Le contact physique direct
avec les poussiéres peut provoquer des réactions allergiques
et/ou des maladies respiratoires chez I'opérateur ou les
personnes se trouvant a proximité. Les poussieres de chéne ou
de hétre sont considérées comme cancérigénes, en particulier
lorsqu'elles sont combinées a des substances de traitement du
bois (conservateurs du bois). - Utiliser des équipements de
protection individuelle tels que :
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»des protections auditives pour réduire le risque de perte
d'audition ;

» protection des yeux ;

> une protection respiratoire pour réduire le risque d'inhalation de
poussiéres nocives ;

»des gants pour manipuler les disques a découper et autres
matériaux rugueux et tranchants (les disques a découper doivent
étre tenus par |'alésage dans la mesure du possible) ;

Raccordez un systéme d'extraction des poussiéres lorsque vous
coupez du bois.

Travail et entretien en toute sécurité

Sélectionnez la lame de coupe correspondant au type de
matériau a découper.

N'utilisez pas la scie pour couper des matériaux autres que le
bois ou les matériaux a base de bois.

N'utilisez pas la scie sans la protection ou lorsqu'elle est bloquée.
Le sol de la zone d'utilisation de la machine doit étre bien
entretenu et ne pas présenter de débris ou de saillies.

Un éclairage adéquat de la zone de travail doit étre assuré.

Le travailleur qui utilise la machine doit étre formé de maniere
adéquate a I'utilisation, a la manipulation et au fonctionnement
de la machine.

N'utilisez que des disques de coupe bien affltés.

Faites attention a la vitesse maximale indiquée sur le disque de
coupe.

S'assurer que les piéces utilisées sont conformes aux
recommandations du fabricant.

Débranchez la scie de l'alimentation électrique lorsque vous
effectuez des travaux d'entretien.

Si le cordon d'alimentation est endommagé en cours de
fonctionnement, débranchez immédiatement I'alimentation. NE
PAS TOUCHER LE CABLE AVANT DE DEBRANCHER
L'ALIMENTATION.

Si la scie est équipée d'un laser, le remplacement par un autre
type de laser n'est pas autorisé et les réparations doivent étre
effectuées par un technicien. Ne dirigez pas le laser vers des
personnes ou des animaux.

Ne pas utiliser d'outils électriques a l'arrét. Il ne convient pas a
I'utilisation d'une table de sciage.

Le matériau a traiter doit étre serré sur une base stable et
bloqué contre tout mouvement a l'aide de pinces ou d'un
étau. Cette facon de tenir la piéce est plus slre que de la tenir a
la main.

Avant de poser l'outil, attendez que le disque s'arréte. Le disque
de coupe peut se bloquer et entrainer une perte de contréle de
l'outil.

REGLES DE SECURITE POUR L'APPAREIL LASER

Le laser utilisé pour la construction de la scie est de classe 2, d'une
puissance maximale de <1 mW, avec une longueur d'onde de
rayonnement de A = 650 nm. Un tel appareil n'est pas dangereux pour
la vue, mais il est interdit de regarder directement dans la direction de
la source de rayonnement (risque de cécité temporaire).

AVERTISSEMENT. Ne regardez pas directement le faisceau de
lumiére laser. Cela présente un risque de danger. Observez les
régles de sécurité suivantes.

Utiliser I'appareil laser conformément aux recommandations du
fabricant.

Ne jamais diriger, intentionnellement ou non, le faisceau laser
vers des personnes, des animaux ou un objet autre que le
matériau de travail.

Ne dirigez pas par inadvertance le faisceau laser vers les yeux
de personnes présentes ou d'animaux pendant plus de 0,25
seconde, par exemple en dirigeant le faisceau lumineux a travers
des miroirs.

Veillez toujours a ce que la lumiére laser soit dirigée vers un
matériau dépourvu de surfaces réfléchissantes.

La téle d'acier brillante (ou d'autres matériaux présentant une
surface réfléchissante) ne permet pas I'utilisation de la lumiére
laser, car il pourrait en résulter des réflexions dangereuses vers
I'opérateur, des tiers ou des animaux.

Ne remplacez pas I'unité laser par un autre type. Toutes les
réparations doivent étre effectuées par le fabricant ou une
personne autorisée.



ATTENTION : Les réglages autres que ceux spécifiés dans ce

manuel risquent d'entrainer une exposition au rayonnement laser
1

ATTENTION : L'appareil est destiné a étre utilisé a I'intérieur.

Malgré une conception intrinséquement sire, I'utilisation de
mesures de protection et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque de blessure
résiduelle pendant le fonctionnement.

Explication des pictogrammes utilisés :
=
EIEE
1 2 3 4
5 6 7 8
2
9 10

1. lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

2. équipement avec isolation de classe 2

3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére)

4. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

5. protéger de la pluie.

6. tenir les enfants éloignés de I'appareil.

7. tenez vos membres a I'écart des éléments de coupe !

8.Danger d{i au rebond.

9. attention : Risque de blessure a la main, de coupure des doigts.
10. avertissement : Rayonnement laser.

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie circulaire est un outil électrique manuel isolé de classe II.
Elle est entrainée par un moteur monophasé a collecteur. Ce type
d'outil électrique est largement utilisé pour scier le bois et les
matériaux a base de bois. Il ne doit pas étre utilisé pour scier du bois
de chauffage. Toute tentative d'utilisation de la scie a des fins autres
que celles spécifiées sera considérée comme une utilisation
inappropriée. N'utilisez la scie circulaire qu'avec des lames de scie
au carbure appropriées. La scie circulaire est congue pour des
travaux légers dans les ateliers d'entretien et pour tous les travaux
dans le domaine du bricolage.

N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais escient.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation suivante se référe aux composants de l'outil
présentés sur les pages graphiques de ce manuel.
1. orifice d'extraction des poussiéres

2. la garde supérieure

3. voyant pour l'alimentation électrique

4. levier de protection inférieur

5. bouton de verrouillage pour le réglage du pied
6.Bouton de verrouillage du guide paralléle

7. Indicateur de ligne de coupe pour 45°.

8. Indicateur de ligne de coupe pour 0°.

9.Pieds

10. roue de coupe

11. rondelle d'étanchéité

12.vis de fixation du disque de coupe

13. protecteur inférieur

14.Poignée avant

15.Interrupteur

16. bouton de verrouillage de l'interrupteur
17.Prise de base

18.levier de blocage de la profondeur de coupe
19. bouton de verrouillage de la broche
20.Guide parallele

21.Interrupteur laser

22.Laser

* Il peuty avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

e Guide paralléle -1pc.
o Clé acrillets -1 pc.
PREPARATION AU TRAVAIL

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

La profondeur de coupe a angle droit peut étre réglée de 0 a 73 mm.

e Desserrer le levier de blocage de la profondeur de coupe (18).

e Réglez la profondeur de coupe souhaitée (a l'aide de I'échelle).

« Verrouillez le levier de blocage de la profondeur de coupe (18)
(fig. A).

INSTALLATION DU GUIDE DE COUPE PARALLELE

Utilisez le guide de coupe paralléle pour découper le matériau en

morceaux étroits. Le guide peut étre monté sur le coté droit ou

gauche de l'outil.

o Desserrer le bouton de verrouillage du guide paralléle (6).

e Insérer le guide paralléle (20) dans les deux trous du pied de scie
9).

e Régler la distance souhaitée (a I'aide de I'échelle).

e Fixer la barre de guidage paralléle (20) a l'aide du bouton de
verrouillage du guide paralléle (6) (fig. B).

Le guide paralléle (20) peut également étre utilisé pour la coupe en

biseau entre 00 et 45°.

Ne laissez jamais votre main ou vos doigts derriére la scie en
marche. En cas de recul, la scie pourrait tomber sur votre main et
vous blesser gravement.

BASCULEMENT DU PROTECTEUR INFERIEUR

La protection inférieure (13) du disque de coupe (10) est
automatiquement repoussée lorsqu'elle entre en contact avec le
matériau a couper. Pour le repousser manuellement, déplacez le
levier de la protection inférieure (4).

LE DEPOUSSIERAGE

La scie circulaire est équipée d'un orifice d'extraction de la poussiere
(1) pour I'extraction des copeaux et de la poussiére générés pendant
la coupe.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

La tension du réseau doit correspondre a celle indiquée sur la
plaque signalétique de la scie. Tenez la scie a deux mains lors du
démarrage de, car le couple du moteur peut entrainer une rotation
incontrélée de I'outil électrique.

Notez qu'apreés I'arrét de la scie, ses piéces mobiles continuent de
tourner pendant un certain temps.

La scie est équipée d'un bouton de verrouillage de l'interrupteur (16)
pour éviter tout démarrage accidentel.

Mise en marche :

e Appuyer sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (16) (fig.
C).

e Appuyer sur le bouton de commutation (15).

Mise hors tension :

e Relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (15).

TEMOIN LUMINEUX POUR LA CONNEXION DE LA TENSION
Lorsque la scie est connectée a la prise de courant, le témoin de
connexion a la tension (3) s'allume.

FONCTIONNEMENT DU LASER

Ne regardez jamais directement le faisceau laser ou sa réflexion

sur une surface miroir et ne dirigez jamais le faisceau laser vers

une personne.

La lumiére du faisceau laser permet de mieux contrdler la ligne de

coupe obtenue.

Le générateur laser (22) fourni avec la scie est congu pour la

découpe de précision. L'unité laser doit étre éteinte lorsque le laser

n'est pas utilisé.

e Appuyer sur l'interrupteur laser (21) pour le mettre en position de
marche.

e Le laser commence a émettre une ligne rouge, visible sur le
matériau.

e Couper le long de cette ligne.

* Une fois la découpe terminée, éteignez le laser.



La poussiére générée pendant la découpe peut atténuer la lumiére
du laser, c'est pourquoi il est nécessaire de nettoyer la lentille du
projecteur laser de temps en temps. DECOUPE

La ligne de coupe est indiquée par l'indicateur de ligne de coupe (7)

ou (8).

e Lorsque vous mettez la scie en marche, tenez-la toujours
fermement a deux mains en utilisant les deux poignées.

* Ne démarrez la scie que lorsqu'elle est éloignée du matériau a
couper.

* Ne poussez pas la scie avec une force excessive, exercez une
pression modérée et continue sur la scie.

e Laissez la lame de coupe s'arréter complétement lorsque la
coupe est terminée.

« Sila coupe est interrompue avant d'étre achevée, attendez que
la scie ait atteint sa vitesse maximale avant de reprendre la
coupe, puis guidez soigneusement le disque de coupe dans le
matériau a couper.

e Lors de la coupe transversale du matériau (bois), les fibres ont
parfois tendance a se soulever et a se déchirer (le fait de déplacer
la scie a faible vitesse minimise cette tendance).

e Veillez a ce que la protection inférieure atteigne sa position
extréme dans son mouvement.

e Assurez-vous toujours que le bouton de verrouillage de la
profondeur de coupe et le bouton de verrouillage du réglage du
pied de scie sont correctement serrés avant de procéder a la
coupe.

« N'utilisez que des disques a découper dont le diamétre extérieur
et le diametre d'alésage sont adaptés a la scie.

e Le matériau a couper doit étre solidement fixé.

e Lapartie la plus large du pied de scie doit étre placée sur la partie
du matériau qui n'est pas coupée.

Si les dimensions du matériau sont faibles, il convient de
I'immobiliser a I'aide de pinces de menuisier. Il y a un risque de
rebond si la lame de scie est soulevée au lieu de glisser sur la
piéce. En immobilisant correctement le matériau a couper et en
tenant fermement la scie, vous maitriserez parfaitement I'outil
électrique et éviterez tout risque de blessure. N'essayez pas de
soutenir a la main des piéces courtes.

COUPE EN BIAIS

* Desserrer le bouton de verrouillage du réglage du pied (5) (fig.
D).

o Régler le pied (9a I'angle désiré (*®a 45°)) a I'aide de I'échelle.

* Serrer le bouton de verrouillage du réglage du pied (5).

N'oubliez pas que le risque de rebond (possibilité accrue de
coincer la lame de scie) est plus élevé lorsque vous coupez a un
angle, aussi veillez a ce que la lame de scie soit au méme niveau
que la piéce. Coupez d'un mouvement régulier.

DECOUPAGE PAR INCISION DU MATERIAU

« Débranchez la scie de I'alimentation électrique avant d'effectuer
des réglages.

e Réglez la profondeur de coupe souhaitée en fonction de
I'épaisseur du matériau a couper.

* Inclinez la scie de maniére a ce que le bord avant du pied de scie
(9) soit contre le matériau & couper et que le repére 0°pour la
coupe perpendiculaire soit sur la ligne de la coupe prévue.

* Une fois la scie positionnée au début de la coupe, relevez le
carter de protection inférieur (13) a l'aide du levier du carter de
protection inférieur (4) (la lame de scie est soulevée au-dessus
du matériau).

« Démarrez l'outil et attendez que le disque de coupe atteigne sa
vitesse maximale.

* Abaissez progressivement la scie en plongeant le disque de
coupe dans le matériau (pendant ce mouvement, le bord avant
du pied de la scie doit étre en contact avec la surface du
matériau).

e Lorsque le disque de coupe commence a couper, relachez la
protection inférieure.

e Lorsque le pied de la scie repose entiérement sur le matériau,
continuez a couper en avangant la scie.

« Ne jamais faire reculer la scie lorsque le disque de coupe est en
rotation, car cela pourrait provoquer un rebond.

* Terminez la coupe dans le sens inverse de son début en faisant
tourner la scie autour de la ligne de contact entre le bord avant
du pied de la scie et la piece.
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e Laissez la lame de scie s'arréter complétement avant de retirer
la scie du matériau.

* Si nécessaire, terminez les biseaux d'angle a I'aide d'une lame
de scie ou d'une scie égoine.

COUPER OU CISAILLER DE GRANDES PIECES DE MATERIAU
Lors de la découpe de planches plus grandes, soutenez-les
correctement afin d'éviter les secousses du disque de découpe
(phénomene de recul) dues au blocage du disque dans la coupe du
matériau.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant de
procéder a toute ir Il 1, tout réglage, toute rép ion ou
toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

e Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e Nettoyez I'appareil a I'aide d'une brosse ou soufflez de I'air
comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

¢ Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter que l'appareil ne surchauffe. Ne nettoyez pas les
fentes d'aération en y insérant des objets pointus tels que des
tournevis ou des objets similaires.

e Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable de mémes caractéristiques. Confiez cette opération
a un spécialiste qualifié ou faites réparer I'appareil.

« Sides étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des charbons du moteur par une personne qualifiée.

« En fonctionnement normal, le disque de trongonnage s'émousse
au bout d'un certain temps. Le signe d'un disque de trongonnage
émoussé est la nécessité d'appliquer plus de pression lors du
déplacement de la scie pendant la coupe.

« Sila roue de coupe est endommageée, elle doit étre remplacée
immeédiatement.

e Lalame de scie doit toujours étre affatée.

e Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

* Alaide de la clé fournie, desserrer la vis de fixation du disque de
coupe (12) en tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

e Pour empécher la rotation de la broche de la scie, bloquez la
broche a l'aide du bouton de blocage de la broche (19) (fig. E)
tout en dévissant la vis de fixation de la meule de trongonnage.

o Retirer la rondelle de la bride extérieure (11).

e Al'aide du levier du protecteur inférieur (4), déplacer le protecteur
inférieur (13) de fagon a ce qu'il rentre le plus possible dans le
protecteur supérieur (2) (a ce moment, vérifier I'état et le
fonctionnement du ressort qui arrache le protecteur inférieur).

* Faire glisser le disque de coupe (10) a travers la fente du pied de
scie (9).

e Placez le nouveau disque de coupe dans une position ou
l'alignement des dents du disque de coupe et de la fleche sur
celui-ci correspond entierement a la direction indiquée par la
fléche sur le capot de protection supérieur.

e Glissez le disque a découper dans la fente du pied de la scie et
installez-le sur la broche de maniére a ce qu'il soit appuyé contre
la surface de la bride intérieure et centré sur sa contre-dépouille.

e Mettre en place la rondelle extérieure (11) et serrer la vis de
fixation du disque de coupe (12) en tournant dans le sens des
aiguilles d'une montre.

Veillez a installer le disque de coupe avec les dents alignées dans
le bon sens. Le sens de rotation de la broche de I'outil est indiqué
par la fleche sur le carter de la scie.

Soyez particuliérement vigilant lorsque vous saisissez le disque
de coupe. Des gants de protection doivent étre utilisés pour
protéger vos mains du contact avec les dents tranchantes du
disque a découper.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE



Les charbons du moteur usés (moins de 5 mm), briilés ou cassés
doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours les
deux charbons en méme temps.

Seule une personne qualifiée doit remplacer les balais de carbone
en utilisant des piéces d'origine.

Tout type de dysfonctionnement doit étre réparé par le centre de
service agréé du fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Scie circulaire

Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1800 W
Vitesse a vide 5000 min™
Gamme de coupe d'onglets 0° - 45°
Diameétre extérieur max. du disque de coupe 210 mm
Diamétre interne du disque de coupe 30 mm
Profondeur de coupe |A un angle de 90° 73 mm
maximale |A 45° 49 mm
Classe de protection I
Classe de protection IPX0
Classe laser 2
Puissance du laser <1mw
Longueur d'onde du rayonnement A =650 nm
Masse 5,7 kg
Année de fabrication 2025

INFORMATIONS SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Informations sur le bruit et les vibrations.

Le niveau d'émission sonore de I'appareil est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lw) ©u K représente lincertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'équipement sont décrites par la valeur de
l'accélération des vibrations an) ou K représente lincertitude de
mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations anindiqués
dans ces instructions ont été mesurés conformément aux normes
EN 60745-1 et EN 60745-2-22. Le niveau de vibration a) indiqué
peut étre utilisé pour comparer I'équipement et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de ['utilisation
principale de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par
un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de l'appareil. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue
aux vibrations pendant toute la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou lorsqu'il est allumé mais non
utilisé pour le travail. Lorsque tous les facteurs sont estimés
avec précision, I'exposition totale aux vibrations peut étre
considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cycligue de la machine et des outils de travail, la
protection d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées. Contactez votre revendeur ou les autorités locales pour
obtenir des informations sur la mise au rebut. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement. Les
équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
potentielle pour I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-apres dénommée "GTX
Poland ") informe que tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-
aprés dénommé "Manuel"), y compris, entre autres, le texte, les photographies, les
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diagrammes, etc. sont réservés. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce
manuel (ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses
photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement &8 GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique en
vertu de la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-
dire le Journal des lois 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement,
la publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi
que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX Poland sont
strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k..,
Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
Produit : Scie circulaire
Modeéle : 58G493
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU.
Elle est conforme aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN 62841-2-5:2014 ;
EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN IEC 61000-3-11:2019 ;
EN IEC 63000:2018
Organisme notifié :
No. 0123 ; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65, 80339
Miinchen, Allemagne
Attestation d'examen CE de type n° :
MB8A 097526 0013 Rév. 02
Cette déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ou effectués ultérieurement par lui.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
la documentation technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Rue Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
3 & 1 o

AL A

Pawet Kowalski
Responsable de la qualité de GTX POLAND
Varsovie, 2025-06-04
(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
KREISSAGE

58G493
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DIE
VERWENDUNG VON KREISSAGEN OHNE SPALTKEIL
VORSICHT:

e Bei Nichtbeachtung der folgenden Gefahrenhinweise und
Sicherheitshinweise besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags, eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

GEFAHR

e Halten Sie die Hénde vom Schneidbereich und der
Schneidscheibe fern. Halten Sie die andere Hand am Hilfsgriff
oder am Motorgehause. Wenn Sie die Sdage mit beiden Handen
halten, verringern Sie die Gefahr von Verletzungen durch die
Trennscheibe.

e Greifen Sie nicht mit der Hand unter das Werkstiick. Der Schutz
kann Sie nicht vor der rotierenden Trennscheibe unterhalb des
Werkstlicks schiitzen.



Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des
Werkstlicks ein. Es wird empfohlen, dass die Trennscheibe bis
auf weniger als die Zahnhohe unter das Werksttick reicht.
Halten Sie das zu schneidende Werkstiick niemals in der Hand
oder auf dem Bein. Befestigen Sie das Werkstlick auf einer
festen Unterlage. Ein gutes Einspannen des Werkstlcks ist
wichtig, um die Gefahr eines Kontakts mit dem Korper, eines
Einklemmens des rotierenden Schneidmessers oder eines
Verlusts der Schneidkontrolle zu vermeiden.

Halten Sie die Sage wahrend des Betriebs an den dafir
vorgesehenen isolierten Flachen.

Achten Sie besonders darauf, dass die rotierende Trennscheibe
nicht mit stromfiihrenden Drahten oder dem Netzkabel der Sage
in Berlihrung kommt. Der Kontakt mit "stromflihrenden Drahten"
an Metallteilen des Elektrowerkzeugs kann dazu fiihren, dass der
Bediener einen Stromschlag erhélt.

Verwenden Sie beim Langsschneiden immer eine Langsfiihrung
oder Kantenfiihrung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und
verringert die Moglichkeit des Verklemmens der rotierenden
Trennscheibe.

Verwenden Sie immer eine Trennscheibe mit der richtigen GroRe
der Befestigungslocher. Trennscheiben, die nicht in den
Aufnahmeschlitz passen, kénnen exzentrisch laufen und zu
einem Verlust der Kontrolle tber die Arbeit fihren.

Verwenden Sie niemals beschadigte oder ungeeignete
Unterlegscheiben oder Schrauben zur Befestigung einer
Trennscheibe. Die Unterlegscheiben und Schrauben zur
Befestigung der Trennscheibe wurden speziell fiir die Sage
entwickelt, um eine optimale Funktion und sichere Verwendung
zu gewahrleisten.

Riickschlag, Ursachen von Riickschlag und Verhinderung von
Riickschlag.

Riickschlag ist das plétzliche Anheben und Zuriickziehen der
Sage in Richtung des Bedieners in der Schnittlinie, verursacht
durch einen unkontrollierten Schnitt durch ein eingeklemmtes,
geklemmtes oder nicht richtig gefiihrtes Sageblatt;

Wenn sich das Sageblatt in einem Schlitz verhakt oder
verklemmt, stoppt das Blatt und die Motorreaktion bewirkt, dass
sich die Sage schnell riickwérts in Richtung des Bedieners
bewegt;

Wenn die Sage im zu schneidenden Werkstiick verdreht oder
falsch ausgerichtet ist, kénnen die Zédhne des Sageblatts beim
Austritt aus dem Material auf die Oberseite des zu schneidenden
Materials aufschlagen, wodurch sich die Sége anhebt und zum
Bediener zuriickschlagt.

Ein Riickschlag ist das Ergebnis einer unsachgeméaRen Verwendung
der S&ge oder unsachgemaRer Verfahren oder Betriebsbedingungen

und

kann vermieden werden, indem Sie die folgenden

VorsichtsmaRnahmen treffen.

Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest, wobei die Arme so
positioniert sein missen, dass sie der Kraft des Rickschlags
standhalten. Nehmen Sie eine Kdrperposition auf einer Seite der
Sage ein, aber nicht in der Schnittlinie. Der Riickschlag kann
dazu fiihren, dass sich die Sage heftig nach hinten bewegt, aber
die Kraft des Ruckschlags kann vom Bediener kontrolliert
werden, wenn die richtigen VorsichtsmalRnahmen getroffen
werden.

Wenn die Trennscheibe klemmt oder aus irgendeinem Grund
aufhort zu schneiden, lassen Sie den Schaltknopf los und halten
Sie die Sage im Material fest, bis die Trennscheibe vollstandig
zum Stillstand kommt. Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe
aus dem geschnittenen Material zu entfernen, und ziehen Sie die
Sage nicht riickwarts, solange sich die Trennscheibe bewegt, da
dies einen Riickschlag verursachen kann. Untersuchen Sie die
Ursache fiir das Verklemmen der Trennscheibe und ergreifen Sie
entsprechende MalRnahmen, um sie zu beseitigen.

Wenn Sie die Sage im Werkstlick neu starten, zentrieren Sie die
Trennscheibe im Schnitt und prifen Sie, dass die Zahne der
Trennscheibe nicht im Material eingeklemmt sind. Wenn sich die
Trennscheibe beim erneuten Starten der Sage verklemmt, kann
sie herausrutschen oder Spiel zum Werkstlick verursachen.
Stlitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko des Verklemmens
und des RickstoRes der Sage zu minimieren. GroRe Platten
neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht durchzubiegen.
Unterstltzen Sie die Platte auf beiden Seiten, in der Nahe der
Schnittlinie und nahe der Plattenkante.
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Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Méhscheiben.
Ungeschliffene oder falsch ausgerichtete Maéhtellerzahne
erzeugen einen schmalen Schnitt, was zu libermaRiger Reibung,
Verklemmung der Méhteller und Rickschlag fiihrt.

Stellen Sie die Schnitttiefen- und Spanwinkelklemmen sicher ein,
bevor Sie den Schnitt ausfiihren. Wenn sich die Einstellungen der
Sage wahrend des Schnitts andern, kann dies zu
Verklemmungen und Riickschlag fiihren.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Einstiche in
Trennwande machen. Das Sageblatt kann andere, von aulen
nicht sichtbare Gegenstande schneiden und einen Riickschlag
verursachen. Die untere Schutzvorrichtung funktioniert.

Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob der Bodenschutz richtig
aufgesetzt ist. Verwenden Sie die Sage nicht, wenn sich der
Bodenschutz nicht frei bewegen lasst und sich nicht sofort I6st.
Bringen Sie den Bodenschutz niemals in gedffneter Position an
oder lassen Sie ihn dort. Wenn die Sage versehentlich fallen
gelassen wird, kann die untere Schutzvorrichtung verbogen
werden. Heben Sie den unteren Schutz mit dem Zuggriff an und
vergewissern Sie sich, dass er sich frei bewegen lasst und weder
das Sageblatt noch einen anderen Teil der Maschine berihrt, und
zwar fir jeden Winkel und jede Schnitttiefe.

Uberpriifen Sie die Funktion der unteren Schutzfeder. Wenn der
Schutz und die Feder nicht richtig funktionieren, sollten sie vor
der Verwendung repariert werden. Die Funktion der unteren
Schutzvorrichtung  kann durch beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Abfallansammlungen beeintréchtigt werden.
Das manuelle Herausziehen des Unterschutzes ist nur fir
spezielle Schnitte wie "Eintauchschnitte” und "Verbundschnitte"
zulassig. Heben Sie den unteren Schutz mit dem Riickziehgriff
an, und wenn die Trennscheibe in das Material eindringt, sollte
der untere Schutz freigegeben werden. Fir alle anderen Schnitte
wird empfohlen, dass die untere Schutzvorrichtung automatisch
arbeitet.

Achten Sie immer darauf, dass der untere Schutz die
Trennscheibe abdeckt, bevor Sie die Sage auf der Werkbank
oder dem Boden abstellen. Eine nicht abgedeckte rotierende
Trennscheibe fiihrt dazu, dass die Sage riickwarts lauft und alles
in ihrem Weg schneidet. Beachten Sie die Zeit, die die
Trennscheibe nach dem Ausschalten benétigt, um anzuhalten.

Zusatzliche Sicherheitshinweise Vorsichtshinweise

Verwenden Sie keine oder verformten
Trennscheiben.

Verwenden Sie keine abrasiven Trennscheiben.

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben,

die der EN 847-1 entsprechen.

beschadigten

Verwenden Sie keine Trennscheiben, die nicht mit
Hartmetallzéhnen versehen sind.
Staub von bestimmten Holzarten kann

gesundheitsgefahrdend sein. Der direkte physische Kontakt
mit den Stduben kann allergische Reaktionen und/oder
Erkrankungen der Atemwege beim Bediener oder bei Personen
in der Umgebung hervorrufen. Eichen- oder Buchenstaube
gelten als krebserregend, insbesondere in Verbindung mit
Holzbehandlungsmitteln (Holzschutzmitteln). - Verwenden Sie
personliche Schutzausriistung wie z. B.:

» Gehdrschutz, um das Risiko eines Gehdrverlusts zu verringern;

» Augenschutz;

» Atemschutz, um das Risiko des Einatmens schadlicher Staube
zu verringern;

» Handschuhe fiir den Umgang mit Trennscheiben und anderen
rauen und scharfen Materialien (Trennscheiben sollten nach
Maoglichkeit an der Bohrung gehalten werden);

SchlieRen Sie beim Schneiden von Holz ein Staubabsaugsystem
an.

Sicheres Arbeiten und Wartung

Wahlen Sie das Schneidmesser fiir die Art des zu schneidenden
Materials.

Verwenden Sie die Sage nicht zum Schneiden von anderen
Materialien als Holz oder Holzwerkstoffen.

Verwenden Sie die Sage nicht ohne Schutzvorrichtung oder
wenn diese blockiert ist.

Der Boden in dem Bereich, in dem die Maschine eingesetzt wird,
sollite gut gepflegt sein und kein loses Material oder
hervorstehende Teile aufweisen.

Der Arbeitsbereich sollte ausreichend beleuchtet sein.



e Der Mitarbeiter, der die Maschine bedient, sollte in der
Verwendung, Handhabung und Bedienung der Maschine
angemessen geschult sein.

* Verwenden Sie nur scharfe Trennscheiben.

e Achten Sie auf die auf der Mahscheibe angegebene

Hochstgeschwindigkeit.

e Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den
Empfehlungen des Herstellers entsprechen.

e Trennen Sie die Sage vom Stromnetz, wenn Sie

Wartungsarbeiten durchfiihren.

e Wenn das Netzkabel wahrend des Betriebs beschadigt wird,
ziehen Sie sofort den Netzstecker. BERUHREN SIE DAS KABEL
NICHT, BEVOR SIE DEN NETZSTECKER GEZOGEN HABEN.

e Wenn die Sage mit einem Laser ausgestattet ist, darf sie nicht
durch einen anderen Lasertyp ersetzt werden; Reparaturen
sollten von einem Servicetechniker durchgefiihrt werden. Richten
Sie den Laser nicht auf Menschen oder Tiere.

« Verwenden Sie keine stationaren Elektrowerkzeuge. Es ist nicht
fur die Verwendung mit einem Sagetisch geeignet.

e Das zu bearbeitende Material muss auf einer stabilen
Unterlage eingespannt und mit Zwingen oder einem
Schraubstock gegen Verschieben gesichert werden. Diese
Art, das Werkstlick zu halten, ist sicherer als das Halten in der
Hand.

e Warten Sie, bevor Sie das Elektrowerkzeug absetzen, bis die
Scheibe zum Stillstand kommt. Die Trennscheibe kann sich
verklemmen und zum Verlust der Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug fiihren.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DAS LASERGERAT

Das beim Bau der Sage verwendete Lasergerat ist ein Geréat der
Klasse 2, mit einer maximalen Leistung von <1 mW, bei einer
Strahlungswellenlange von A = 650 nm. Ein solches Gerét ist nicht
gefahrlich fiir das Augenlicht, aber es ist nicht erlaubt, direkt in die
Richtung der Strahlungsquelle zu schauen (Gefahr der
voriibergehenden Erblindung).

WARNUNG! Schauen Sie nicht direkt in den Laserlichtstrahl. Dies
birgt ein Gefahrenrisiko. Beachten Sie die folgenden
Sicherheitsregeln.

o Verwenden Sie das Lasergerat in Ubereinstimmung mit den
Empfehlungen des Herstellers.

e Richten Sie den Laserstrahl niemals absichtlich oder
unabsichtlich auf Menschen, Tiere oder ein anderes Objekt als
das Arbeitsmaterial.

* Richten Sie den Laserstrahl nicht versehentlich langer als 0,25
Sekunden auf die Augen von Unbeteiligten oder Tieren, z. B.
indem Sie den Lichtstrahl durch Spiegel lenken.

e Achten Sie immer darauf, dass das Laserlicht auf ein Material
gerichtet ist, das keine reflektierenden Oberflachen aufweist.

* Glanzendes Stahlblech (oder andere Materialien mit spiegelnder
Oberflache) lasst die Verwendung des Laserlichts nicht zu, da es
dann zu gefahrlichen Reflexionen in Richtung des Bedieners,
Dritter oder Tiere kommen kann.

« Ersetzen Sie das Lasergerat nicht durch einen anderen Typ. Alle
Reparaturen sollten vom Hersteller oder einer autorisierten
Person durchgefiihrt werden.

ACHTUNG: Bei Einstellungen, die nicht in dieser Anleitung

beschrieben sind, besteht die Gefahr, sich der Laserstrahlung

auszusetzen!

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen
bestimmt.

Trotz der inhérent sicheren Konstruktion, der Verwendung von
SchutzmaBnahmen und zusitzlichen Schutzmanahmen besteht
wiahrend des Betriebs immer ein Restrisiko von Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme:
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1 Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.

2. die Ausriistung mit Isolierung der Klasse zwei

3. personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske)

4.Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

5. vor Regen schiitzen.

6. halten Sie Kinder von dem Gerét fern.

7. halten Sie Ihre GliedmaRen von den Schneidelementen fern!
8.Gefahr durch RiickstoRe.

9. Vorsicht: Gefahr von Handverletzungen, Abschneiden der Finger.
10. Vorsicht: Laserstrahlung.

KONSTRUKTION UND VERWENDUNG

Die Kreissage ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug der
Klasse Il. Sie wird von einem einphasigen Kommutatormotor
angetrieben. Diese Art von Elektrowerkzeug wird haufig zum Séagen
von Holz und Holzwerkstoffen verwendet. Sie sollte nicht zum Sagen
von Brennholz verwendet werden. Der Versuch, die Sage fiir andere
als die angegebenen Zwecke =zu verwenden, wird als
unsachgeméfe Verwendung betrachtet. Verwenden Sie die
Kreissage nur mit geeigneten hartmetallbestiickten S&geblattern.
Die Kreissége ist fir leichte Arbeiten in Servicewerkstatten und fiir
alle Arbeiten im Bereich der selbstédndigen Hobbyarbeit (DIY)
bestimmt.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN
Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des
Werkzeugs, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
dargestellt sind.

staubabsaugende Offnung

oberer Schutz

eine Kontrollleuchte fiir die Stromversorgung
unterer Sicherungshebel

der Feststellknopf fiir die FuBeinstellung
6.Parallelfihrungssperrknopf

7. die Schnittlinienanzeige fiir 45°

8. die Schnittlinienanzeige fiir 0°

9.FiRe

10. das Schneidrad

11. die Flanschscheibe

12.die Befestigungsschraube fiir die Trennscheibe
13. unterer Schutz

14. vorderer Griff

15.Schalter

16. die Sperrtaste des Schalters

17.Basisgriff

18. der Hebel fir die Schnitttiefensperre

19. die Taste fir die Spindelsperre
20.Parallelfiihrung

21.Laserschalter

22.Laser

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

agrwNE

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

e Parallele Fiihrung - 1 Stk.
o Schlissel fiir Osen -1 Stk.
VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE
Die Schnitttiefe im rechten Winkel kann von 0 bis 73 mm eingestellt
werden



e Losen Sie den Hebel fiir die Schnitttiefensperre (18).

« Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe ein (mit Hilfe der Skala).

« Verriegeln Sie den Hebel fiir die Schnitttiefensperre (18) (Abb.
A).

EINBAU DER PARALLELSCHNITTFUHRUNG

Verwenden Sie die Parallelschnittfiihrung, wenn Sie das Material in

schmale Stiicke schneiden. Die Fiihrung kann auf der rechten oder

linken Seite des Elektrowerkzeugs montiert werden.

e Losen Sie den Feststellknopf der Parallelfiihrung (6).

e Fuhren Sie die Parallelfiihrungsschiene (20) in die beiden Lécher
im SagefuB (9) ein.

« Stellen Sie die gewiinschte Entfernung ein (mit Hilfe der Skala).

e Befestigen Sie die Parallelfihrungsstange (20) mit dem
Feststellknopf der Parallelfiihrung (6) (Abb. B).

Die Parallelfihrung (20) kann auch zum Fasenschneiden zwischen

00 und 45°verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hand oder Finger nicht hinter
der laufenden Sage befinden. Bei einem RiickstoB kann die Sage
auf lhre Hand fallen und schwere Verletzungen verursachen.

KIPPEN DES UNTEREN SCHUTZES

Der untere Schutz (13) der Trennscheibe (10) schiebt sich
automatisch zurlick, wenn sie mit dem zu schneidenden Material in
Berlihrung kommt. Um sie manuell zurlickzuschieben, bewegen Sie
den unteren Schutzhebel (4).

ENTSTAUBUNG
Die Kreissage ist mit einer Staubabsaugung (1) fiir die Absaugung
der beim Schneiden entstehenden Spane und Staube ausgestattet.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der Siage
angegebenen Spannung iibereinstimmen. Halten Sie die Sige
beim Start mit beiden Hénden fest, da das Motordrehmoment
dazu fiihren kann, dass sich das Elektrowerkzeug unkontrolliert
dreht.

Beachten Sie, dass sich die beweglichen Teile der Sdge nach dem
Ausschalten noch eine Zeit lang weiterdrehen.

Die Séage ist mit einer Schaltersperrtaste (16) ausgestattet, um ein
versehentliches Einschalten zu verhindern.

Einschalten:
« Driicken Sie die Taste fur die Schaltersperre (16) (Abb. C).
* Driicken Sie die Umschalttaste (15).

Abschalten:
* Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (15) los.

KONTROLLLEUCHTE FUR SPANNUNGSANSCHLUSS
Wenn die Sége an die Steckdose angeschlossen ist, leuchtet die
Spannungsanschluss-Kontrollleuchte (3) auf.

LASERBETRIEB

Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl oder seine

Reflexion auf einer spiegelnden Oberflache und richten Sie den

Laserstrahl niemals auf eine Person.

Das Licht des Laserstrahls erméglicht eine bessere Kontrolle der

erzielten Schnittlinie.

Der mit der Sage gelieferte Lasergenerator (22) ist fir den Einsatz

beim Prézisionsschneiden vorgesehen. Die Lasereinheit sollte

ausgeschaltet werden, wenn der Laser nicht verwendet wird.

o Driicken Sie den Laserschalter (21) in die Position "Ein".

e Der Laser beginnt, eine rote Linie zu emittieren, die auf dem
Material sichtbar ist.

« Schneiden Sie entlang dieser Linie.

* Wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind, schalten Sie den Laser
aus.

Staub, der beim Schneiden entsteht, kann das Laserlicht

dampfen. Deshalb ist es notwendig, die Linse des Laserprojektors

von Zeit zu Zeit zu reinigen. SCHNEIDEN

Die Schnittlinie wird durch den Schnittlinienanzeiger (7) oder (8)

angezeigt.

« Halten Sie die Sage beim Starten immer mit beiden Handen an
beiden Griffen fest.

e Starten Sie die Sage erst, wenn sie vom zu schneidenden
Material entfernt ist.
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e Schieben Sie die Sage nicht mit UbermaRiger Kraft, sondern
Uiben Sie einen maRigen, kontinuierlichen Druck auf die Sage
aus.

e Lassen Sie das Schneidemesser zum Stillstand kommen, wenn
der Schnitt beendet ist.

e Wenn der Schnitt unterbrochen wird, bevor er beendet werden
soll, warten Sie bei der Wiederaufnahme des Schnittes, bis die
Sége ihre Hochstgeschwindigkeit erreicht hat, und fiihren Sie
dann die Trennscheibe vorsichtig in das zu schneidende Material.

e Wenn Sie quer zur Maserung des Materials (Holz) schneiden,
neigen die Fasern manchmal dazu, sich aufzurichten und
wegzureilen (wenn Sie die Sdge mit niedriger Geschwindigkeit
fuhren, wird diese Tendenz minimiert).

e Achten Sie darauf, dass die untere Schutzvorrichtung in ihrer
Bewegung ihre duBerste Position erreicht.

e Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden immer, dass der
Feststellknopf fir die Schnitttiefe und der Feststellknopf fiir die
Séagefulleinstellung richtig angezogen sind.

e Verwenden Sie nur Trennscheiben mit dem
AuRendurchmesser und Bohrungsdurchmesser
Trennscheibe, um mit der Sage arbeiten zu kénnen.

e Das zu schneidende Material sollte sicher befestigt sein.

e Der breitere Teil des SagefuRes sollte auf den Teil des Materials
gelegt werden, der nicht geschnitten wird.

Wenn das Material klein ist, sollte es mit Tischlerzwingen fixiert

werden. Wenn das Ségeblatt angehoben wird, anstatt auf dem

Werkstiick zu gleiten, besteht die Gefahr eines Riickschlags.

Wenn Sie das zu schneidende Material richtig fixieren und die

Sage festhalten, haben Sie die volle Kontrolle iiber das

Elektrowerkzeug und vermeiden die Gefahr von Verletzungen.

Versuchen Sie nicht, kurze Materialstiicke mit der Hand zu halten.

SCHRAG SCHNEIDEN

e Losen Sie den Drehknopf fiir die FuBeinstellung (5) (Abb. D).

o Stellen Sie den FuR (9anhand der Skala auf den gewiinschten
Winkel (*©bis 45°) ein.

« Ziehen Sie den Feststellknopf fiir die FuBeinstellung (5) fest.

richtigen
fur die

Denken Sie daran, dass bei schragen Schnitten die Gefahr eines
Riickschlags (Verkl ing des ) groBer ist, achten
Sie also darauf, dass das Sageblatt biindig mit dem Werkstiick ist.
Schneiden Sie mit einer gleichméBigen Bewegung.

SCHNEIDEN DURCH EINSCHNEIDEN IN DAS MATERIAL

e Trennen Sie die S&ge von der Stromzufuhr, bevor Sie
Einstellungen vornehmen.

« Stellen Sie die gewlinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke
des zu schneidenden Materials ein.

» Neigen Sie die Sage so, dass die Vorderkante des Sagefulles (9)
am zu schneidenden Material anliegt und die 0°-Markierung fiir
den senkrechten Schnitt auf der Linie des beabsichtigten Schnitts
steht.

* Wenn die Sage am Anfang des Schnittes positioniert ist, heben
Sie den unteren Schutz (13) mit dem unteren Schutzhebel (4) an
(das Sageblatt ist Gber das Material angehoben).

e Starten Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie, bis die
Trennscheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat.

* Senken Sie die Sage allmahlich ab, indem Sie die Trennscheibe
in das Material eintauchen (wéhrend dieser Bewegung sollte die
Vorderkante des Sé&gefuRes die Oberfliche des Materials
beriihren).

e Wenn die Mahscheibe zu schneiden beginnt, lassen Sie den
unteren Schutz los.

e Wenn der Sageful mit der gesamten Flache auf dem Material
aufliegt, setzen Sie den Schnitt fort, indem Sie die Sage vorwarts
bewegen.

e Drehen Sie die S&ge niemals riickwérts, wenn sich die
Trennscheibe dreht, da dies zu einem Riickschlag flihren kann.

« Beenden Sie den Schnitt in umgekehrter Richtung, indem Sie die
Séage um die Berlihrungslinie zwischen der Vorderkante des
Séagefules und dem Werkstlick drehen.

e Lassen Sie das Sageblatt vollstandig zum Stillstand kommen,
bevor Sie die Sédge aus dem Material ziehen.

e Falls erforderlich, bearbeiten Sie die Eckschragen mit einem
Sageblatt oder einer Handsage.

SCHNEIDEN ODER SCHEREN
MATERIALSTUCKEN

VON GROSSEN



Beim Schneiden gréRerer Bretter oder Bohlen sollten Sie diese gut
abstltzen, um ein mdogliches Ruckeln der Trennscheibe
(Riickschlagphanomen) durch das Verklemmen der Scheibe beim
Schneiden des Materials zu vermeiden.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie mit der
Installation, Einstellung, Reparatur oder Bedienung beginnen.

WARTUNG UND LAGERUNG

« Es wird empfohlen, das Gerat unmittelbar nach jedem Gebrauch
zu reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung.

* Reinigen Sie das Gerat mit einer Birste oder blasen Sie es mit
Niederdruck-Druckluft aus.

« Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

« Reinigen Sie die Luftungsschlitze im Motorgehause regelmagig,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden. Reinigen Sie die
Luftungsschlitze nicht, indem Sie scharfe Gegenstande wie
Schraubendreher oder Ahnliches in die Schlitze stecken.

« Wenn das Stromversorgungskabel beschadigt ist, muss es durch
ein Kabel mit den gleichen Eigenschaften ersetzt werden.
Uberlassen Sie diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann
oder lassen Sie das Gerat reparieren.

e Wenn ibermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt,
lassen Sie den Zustand der Motorkohlebiirsten von einer
qualifizierten Person (iberpriifen.

* Bei normalem Betrieb wird die Trennscheibe nach einiger Zeit
stumpf. Ein Zeichen fiir eine stumpfe Trennscheibe ist die
Notwendigkeit, mehr Druck auszuiiben, wenn die Sage beim
Schneiden bewegt wird.

e Wenn das Schneidrad beschadigt
ausgetauscht werden.

* Das Séageblatt sollte immer scharf gehalten werden.

e Lagern Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern.

AUSWECHSELN DER TRENNSCHEIBE

e Losen Sie die Befestigungsschraube der Trennscheibe (12) mit
dem mitgelieferten Schraubenschliissel durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn.

e Um zu verhindern, dass sich die Sagespindel dreht, arretieren
Sie die Spindel mit dem Spindelarretierknopf (19) (Abb. E),
wahrend Sie die Befestigungsschraube der Trennscheibe
herausdrehen.

« Entfernen Sie die duRere Flanschunterlegscheibe (11).

* Bewegen Sie die untere Schutzvorrichtung (13) mit dem Hebel
der unteren Schutzvorrichtung (4) so weit wie mdglich in die
obere Schutzvorrichtung (2) zuriick (liberpriifen Sie dabei den
Zustand und die Funktion der Feder, die die untere
Schutzvorrichtung abzieht).

e Schieben Sie die Trennscheibe (10) durch den Schlitz im
Séageful’ (9) heraus.

* Legen Sie die neue Mahscheibe so ein, dass die Ausrichtung der
Zahne der Méahscheibe und des Pfeils auf der Mahscheibe
vollstandig mit der Richtung des Pfeils auf dem oberen Schutz
Uibereinstimmt.

e Schieben Sie die Trennscheibe durch den Schlitz im Sageful
und setzen Sie sie so auf die Spindel, daR sie gegen die
Oberflache des inneren Flansches gepreRt und auf ihrem
Hinterschnitt zentriert ist.

* Setzen Sie die duBere Flanschscheibe (11) ein und ziehen Sie
die Befestigungsschraube (12) der Trennscheibe im
Uhrzeigersinn fest.

Achten Sie darauf, dass Sie die Trennscheibe so einbauen, dass

die Zdhne in der richtigen Richtung ausgerichtet sind. Die

Drehrichtung der Spindel des Elektrowerkzeugs ist durch den

Pfeil auf dem Sagegehduse angegeben.

ist, muss es sofort

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie die Mahscheibe
anfassen. Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um lhre Hande vor
dem Kontakt mit den scharfen Zdhnen der Mahscheibe zu
schiitzen.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN
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Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gebrochene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie
immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig aus.

Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen vorgenommen
werden.

Jede Art von Stérung sollte von einem vom Hersteller autorisierten
Kundendienstzentrum behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
SPEZIFIKATIONEN

Kreissdage
Parameter Wert

Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1800 W
Leerlaufdrehzahl 5000 min™
Sortiment Gehrungsschnitte 0° - 45°
Max. AuBendurchmesser der Trennscheibe 210 mm
Innendurchmesser der Trennscheibe 30 mm
Maximale In einem Winkel von 73 mm
Schnitttiefe 90°

Bei 45° 49 mm
Schutzklasse I
Schutzklasse 1PX0
Laser-Klasse 2
Laserleistung <1mw
Wellenldnge der Strahlung A =650 nm
Masse 5,7 kg
Jahr der Herstellung 2025

INFORMATIONEN ZU LARM UND VIBRATIONEN

Informationen zu Larm und Vibrationen.

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den Schallleistungspegel
Lwa) (, wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von dem
Gerat ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung an) (beschrieben, wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwaund del
Schwingungsbeschleunigungswert anwurden gemal EN 60745-1
und EN 60745-2-22 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel
ankann zum Vergleich der Geréate und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur fiir die primare
Verwendung des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerat flr andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich der Vibrationspegel &ndern. Ein hoheres Vibrationsniveau
wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kdnnen zu einer erhdhten
Vibrationsexposition wahrend der gesamten Arbeitsdauer fihren.
Um die Vibrationsexposition genau abzuschétzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerit ausgeschaltet
ist oder in denen es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum
Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau
abgeschiatzt werden, kann die Gesamtvibrationsexposition
deutlich niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zuséatzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, der Schutz einer angemessenen Handtemperatur
und eine angemessene Arbeitsorganisation.

Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die nicht umweltvertraglich sind.

SCHUTZ DER UMWELT
N Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
/‘E\
Geréte, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

entsorgt werden, sondern miissen an geeigneten Stellen abgegeben

werden. Wenden Sie sich an lhren Héndler oder die o&rtlichen

Behdrden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten. Elektro- und
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden "GTX Polen" genannt) teilt mit,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden "Handbuch"



genannt), einschlieflich u. a. des Textes, der Fotos, der Diagramme usw., vorbehalten
sind. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden als "Handbuch"
bezeichnet), einschlieflich u.a. des Textes, der Fotografien, der Diagramme, der
Zeichnungen sowie des Aufbaus des Handbuchs, gehdren ausschlieRlich GTX
Poland und unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar
1994 Uiber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90
Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Andern des
gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann
zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna Stralle 2/4 02-285 Warschau

Produkt: Kreissage

Modell: 58G493

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU iiber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU.

Und entspricht den Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Benannte Stelle:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339
Miinchen, Deutschland

EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr:

MB8A 097526 0013 Rev. 02

Diese Erklarung bezieht sich ausschlieRlich auf die Maschine in der
Form, in der sie in Verkehr gebracht wird, und gilt nicht fur Bauteile

die vom Endnutzer hinzugefiigt oder nachtréglich von ihm durchgefiihrt
werden.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna Stralle 2/4

02-285 Warschau

entspricht den folgenden

Pawet Kowalski
Qualittsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 2025-06-04

RY)
NEPEBOA OPUTMHAINBHOWU UHCTPYKLIMKU
LUPKYNAPHAA NUNA

58G493
MPUMEYAHWE: BHUMATENIbHO TMPOYUTANTE [OAHHYIO
NHCTPYKLWIO NEPEN MCMNONb3OBAHVEM
ONEKTPOVMHCTPYMEHTA U COXPAHUTE EE  ONA

JANBHEWLLETO NCMONB30BAHUSA.

OCOBbIE MPABUIIA TEXHUKW BE3OMNMACHOCTU
OCOBbIE MPABUINA BE3OMNACHOCTHU MPU UCNONIb3OBAHUA

AUCKOBbIX nNun  BE3  PACLEMNALWErO  KNMUHA
BHUMAHUE:
o [lpeHebpexeHne  pekomMeHOAUMAMM,  NPUBEAEHHbIMM B

crneaylwnx npegynpexxaeHnax 06 onacHocTu 1 WHCTPYKUKMAX No
6esonacHocTn UCNoNb30BaHNA, MOXeT TMNpuUBeCTU K PUCKY
nopaxeHust aNeKTpu4eckumMm TOKOM, noxapy w/vnu Cepbe3HbIM
TpaBmam.

OMNACHOCTb

o [lepxuTe pykv noparblue OT 30Hbl PE3aHNUS U PEXYLLETO AUCKA.
[lepxwuTe Opyryto pyky Ha BCMOMOraTenbHOW PYKOSITKE Unu Ha
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xopnyce auratens. Ecnv Bel aepxuTe nuny o6enmu pykamu, Bbl
CHUXaeTe PUCK MOMy4YeHUst TPaBMbl OT PEXYLLEro Aucka.

e He npocoBbiBaiiTe pyKy Mof 3aroToBKy. 3alLMTHBIA KOXYX He
CMOXeT 3alLMTUTb Bac OT BPaLLAIOLLErocsi pexyLiero aucka nog
3aroToBKOW.

e YcraHoBWTE rNy6UHY pes3a B 3aBUCUMOCTU OT  TONLLUMHBI
3aroToBKW. PekomeHayeTcsi, YTOGbl PEeXyLMin OWUCK BbiCTynan
o/ 3aroToBKOW MeHee YeM Ha BbICOTy 3y6a.

e Hukoraa He AepxuTe paspesaemylo 3aroToBKy B pykax Wnu Ha
Hore. 3akpenuTe 3aroTOBKY Ha MPOYHOM OCHOBaHUU. XopoLuas
huKcaLms 3aroToBKW BaxHa ANt NpefoTBpalLeHNsi OnacHOCTU
KOHTaKTa C TEnoM, 3aKNMHMBAHUS BPALLAIOLLErocs pexyLlero
[Aucka UMK NoTepy KOHTPOIS Haf, pe3aHneMm.

e Bo Bpemsi paGoTbl AepxuTe Nuny 3a npedHa3HayeHHble Ans
3TOr0 M30JIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTY.

e CneguTe 3a TeM, YTOObl BpaLLaLWMICH PEXyLMA OUCK He
conpukacarncsi ¢ NpoBoJamMu Mo HanpsiKeHWeM WIn LLHYPOM
nutanms nunbl. KOHTakT ¢ "npoBoaamu nof HanpsbkeHnem" Ha
MeTannMyeckyx YacTsiX 3NeKTPOUHCTPYMEHTA MOXET NMPUBECTU K
NOpaXKeHWIo onepaTopa 3NeKTPUYECKNM TOKOM.

e Bceraa wcrnonb3yiiTe Hampasrsiolwlylo [Ans  packpos Wnu
KPOMKOOGpE3HYI0 HanpaBrsitoLLy0 Npy packpoe. 3To NoBbILLAET
TOYHOCTb Pe3kM U CHKAeT BEPOSITHOCTb  3aKIIMHUBAHUSA
BPaLLAoLLIErocs pexyLLero aucka.

e Bcerga uvcnonb3yiWTe OTPE3HOW AWCK C  KpenexHbiMu
OTBEPCTUSIMI NPaBUIBLHOTO pa3mepa. Pexyllye ancku, koTopble
He BXOAST B MOHTaXHbI Nas, MOryT paboTaTb 3KCLIEHTPUYHO,
4YTO NpUBEAET K NoTepe KOHTpons Haa paboToil.

e Hukorga He ucnonbayiiTe NoBpeXAEHHble WNM HenoaxoasLine
Wwaibbl unn GonTbl AN KpenneHus pexyLuero avcka. LWaiber n
GonTbl, KpensilMe pexywwii  auck, 6biMu  cneumansHo
paspaboTaHbl ANs nunbl, 4TOObI 06ecneunTb ONTUMArbHYH
paboTy 1 6esonacHoe UCNoNb3oBaHWE.

OTAaya, NpUYMHBI OTAAYM U ee NpeaoTBpaLLeHue.

e OGpaTHasi OTAAYa - 3TO BHE3amHbI NMOABEM W OTBOA NUMbI B
CTOPOHYy  ornepatopa Ha MNWHAM  pe3a,  Bbl3BaHHbIN
HEKOHTPOIMPYEMbIM  PE30M  3aLErNUBLUMMCS, 3aXaTbiM  WUIn
HEMPaBUILHO HaNPaBMNEHHBIM MUITbHLIM AUCKOM;

e Ecnu nunbHbIA AWCK 3aUEnUics MMM 3acTpsn B nasy, AWCK
OCTaHaBNMBaeTCsl, a peakuusi [BuraTensi 3acTaensieT nuny
6bLICTPO ABUraTLCS Ha3af, No HaNPaBEHMIO K onepaTopy;

e Ecnu nuna 3akpyyeHa WNWM HEMpPaBWIbHO pacrofiokeHa B
pacnunueaemoii 3arotoeke, 3y6bsi NMUMNLHOMO AVCKa NPU BbIXOAE
13 matepuana MOryT yAapuTb MO BEpXHER MOBEPXHOCTU
pacnunueaemMoro MaTtepuana, 4To npuBedeT K NogbeMy nubl 1
oTAaye B CTOPOHY onepaTopa.

O6paTHas| oTAava ABndaeTca pesyneTatoM HenpasubHOro

NCNONb30BaHUA NUNbl UNX HenpaeBwnbHbIX Npoueayp unu yCJ'IOBIAIZ

JKcnnyataumMm, u ee MOXHO M366)K8Tb, NpUHAB COOTBETCTBYHOLLME

Mepbl NPEJOCTOPOXHOCTU, ONMUCAHHbIE HUXKE.

o Kpenko aepxute nuny oGenmy pykamu, Npy 3TOM PyKU JOMKHbI
ObiTb pacnonoxeHbl Tak, 4TOObl BblOepkaTb CUMy 3agHen
oTaayn. anIMVITe nonoxeHne Tena no o4Hy CTOPOHY OT NSk,
HO He Ha nuHUM pesa. 3a,CLHﬂﬂ oTAada MOXeT npuBecTn K
pe3KoMy ABWXEHUIO NUIbl Ha3aA, HO cuna 3aqul7| oTAavn MoxXxeT
KOHTpPONMpOBaTbCA OnepaTtopoM, eCcrniv NPUHATbI Hagnexawme
Mepbl NPeoCTOPOXHOCTU.

e Ecnu pexywmin AncKk 3akNMHUIO UM OH nepecTtan pesaTb no
Kakoun-nmbo npuynHe, OTNyCcTUTE KHOMKY BbIKNK4YaTena u
yﬂ,ep)KVIBaVITE nuny HenoaABWXHO B MaTtepuane o MOSIHOW
OCTaHOBKM pexyLlero aucka. HI/IKOI',CLa He nbiTanTechb U3BMeYb
PEXYLUMA ANCK U3 pa3pe3aeMoro mMatepuana v He TAHUTE nuny
Hasaj, noka pe)KyLLl,I/II?I OUCK OBWMXETCA, 3TO MOXET Bbl3BaTb
obpaTHyto oTAavy. BeISICHUTE NPUYKHY 3aKIMUHUBaHUS PEXYLLEro
AncCKa 1 NnpumMuTe Mepbl NO ee yCTpaHeHUto.

e [lpy NOBTOPHOM 3amnycke NWIbl Ha 3aroTOBKE OTLEHTPUPYWTE
pexyLmii anck B nponune n ybeamtechb, 4To 3ybbsi pexyLuero
Avcka He 3akMMHUNO B MaTepwane. Ecnu pexywmii  auck

3aKMUHUT  NpY  MOBTOPHOM  3anycke MWMbl, OH  MOXeT
BbICKOMb3HYTb UK BbI3BaTh NIOMT B 3aroTOBKE.
e [loppepxuBaiite GonbluMe nNNacTUHbl, 4YTOObLI CBECTM K

MWHUMYMY PUCK 3aKNUHUBAHUA W© OﬁpaTHOI'D oTBOAA NUNbl.
Bonblne nnuTbl  CKMOHHbI I'IpOI'llIGETbCH noa COBCTBEHHBIM
BecoM. Onopbl JOMKHbLI pacrnonaratbCs Nog MiuToin ¢ obenx
CTOPOH, PSLOM C NUHUEN pe3a 1 GIIM3KO K Kparo NiuThbI.

e He mcnonbsyme 3aTynrnieHHble Unn noBpeXaeHHble pexyline
AUCKU. He3aToueHHble WUNU  HenpaBWUMbHO PacroMNOXKEHHbIE



[ononHutenbHbie

3y6bsi pexyLLEero Aucka co3aadyT Y3kvii paspes, 4To NpuBeaeT K
Ype3MEPHOMY TPEHWIO, 3aKIMHUBAHUIO PexyLlero aucka u
obpaTHoi oTaaye.

Mepen BbINOMHEHWEM pe3a HAAEXHO YCTaHOBUTE 3aXKUMbI
rny6uHbI pesa 1 yrna HaknoHa. Ecnu HacTpoikn nunbl MeHsaTCs
BO BpeMsi pacrnuna, 3TO MOXeT MPUBECTU K 3aKNMHWUBaHWIO U
obpaTtHoii oTaave.

BynbTe 0COBEHHO OCTOPOXHbI MPU  BbLIMOIHEHUN  BPE3HbIX
nponunos B neperopoakax. PexyLimii Auck MoxeT nepepesatb
ApyrMe npeaMeTbl, He BWUOMMBIE CHAapyxXu, 4TO Bbl30BET
obpaTHyto oTaavy. YHKLUMM HUXKHETO 3aLLMTHOTO KOXyXa.
Mepen kaxaplM UCMONMb3OBaHWEM MNPOBEPSIATE MPaBUMBLHOCTbL
HafieBaHWsi HYXKHEro 3alLMTHOrO Koxyxa. He ucronbayite nuny,
€CNM HWKHUA 3aLUUTHBIA KOXYX He ABUraeTcsi CBOGOAHO U He
cHUMaeTca cpasy. Hwkoraa He ycTaHaBnuBanWTe W He
OCTaBMIANTE HIDKHWIA 3aLLMTHbLIA KOXYX B OTKPLITOM MOMOXEHNUN.
Ecnu nuny cny4vaiHo ypoHUTb, HKHUI KOXYX MOXET MOTHYThCS1.
MoAHUMUTE HUXKHUIA KOXYX C MOMOLLBIO TSrOBOW PYKOSITKM U
ybeanTecb, YTO OH CBOGOAHO NepemellaeTcsl U He kacaeTtcs
pexyuiero aucka unu no6on Apyro 4acT MalumHbl Ans
Ka)Kgoro yrna v rnyGuHbl nponuna.

MpoBepbTe paboTy NPyXWHbI HYKHETO 3aLLUTHOTO KoXyxa. Ecrin
3aLLUMTHBIN KOXyX U MPYXuHa He paboTaloT AOMKHbIM 0Bpasom,
UX criepyeT OTPEMOHTUPOBATL Nepes Ucrosb3oBaHueM. PaGoTta
HWKHEro 3alUMTHOrO KOXyXa MOXeT 3amMefnsiTbCst U3-3a
MOBPEXAEHHbIX AeTanei, NUMKOro Haneta MWW  CKOMIeHus
OTXOZ0B.

Py4HOe CHsITUe HWXKHero 3alUMTHOrO KoXyxa [oryckaeTcs
TOMbKO [ANsi chneuuanbHbIX pes3oB, Takux Kak "BpeaHble" wu
"cocTaBHble". [MOAHUMUTE HKHUI 3aLUUTHBIN KOXYX C MOMOLLbIO
OTTSDKHOM PYKOSITKWA, U KOrAa PexyWwuin AUCK MPOHWKHET B
maTepuan, HWKHUA  3alUUTHBIA  KOXYX [OIDKEH  ObiTb
ocBoboxgeH. [N Bcex  ocTanbHbIX  BWAOB  Pe3ku
pekomeHayeTcs, YTOObl HKHWUIA 3aLUUTHBIN KOXYX cpabaTbiBan
aBTOMaTUYECKH.

Bcerna cnegute 3a Tem, 4YTOObl HWDKHWUA 3aLUMTHBIA  KOXYX
3akpblBan pexyluii AUCK, Mpexae Yem MOMOXWTb MUy Ha
BepcTak unu non. HenpukpbITbIN BpaLLaIoLWWIACA PeXyLLMA AMCK
npuBeaeT k TOMy, YTO MUNa Ha4yHeT BpallaTbCsi B 0BpaTHOM
HanpaBneHun, paspesas BCe Ha CBOeM NyTW. YuuTbiBaunTte
BpeMsi, HeoGX0AMMOe AMNsi OCTaHOBKM PEeXyLLero Aucka nocne
BbIKITIOYEHNS.

ykasaHuss no 6GesonacHocth  Mepsbi

npeaoCcToOpPOXXHOCTU

He wucnonbayiite noBpexaeHHble unu  AedopMMpoBaHHble

OTpPe3Hble ANCKU.

He ucnonbayiiTe abpa3vBHble OTPE3HbIE ANCKY.

Wcnonb3yiite TONbKO pPEeKOMEHAOBaHHbIE MpOWU3BOAUTENEM

OTpesHble AUCKK, CooTBETCTBYIOWME cTaHaapTy EN 847-1.

He ncnonbayiite oTpesHble avckn 6e3 TBepaocnnaBHbIX 3y6bes.

MbiNb OT HEKOTOPbIX MOpoAd APeBeCUHbl MOXeT 6biTh

onacHa Ans 3A0poBbs. [1psMO (PU3NYECKWA KOHTAKT C NbINbIO

MOXeT Bbi3BaTb annepruyeckue peakuun w/unu sabonesaHus

AbIXaTenbHbIX NyTei y onepaTopa WMNu niogei, HaxoAswMXCs

nobnusoctn. [yGosas wnu GykoBas MNbifb  cuuTaeTcs

KaHLIepOreHHON, OCOBEHHO B COYETaHWM C BellecTBamMmu Anst

06paboTky ApeBeCUHbl (aHTucenTukamu). - Mcnonbayiite

cpefcTBa UHAMBUAYANbHOW 3aLLUWTbI, Takue Kak:

> cpeacTBa 3aluMThbl OPraHoB CrlyXa [N CHUXEHUS pucka notepu
cnyxa;

» cpeacTea 3alnThl rnas;

»cpeacTea 3allMThl OpPraHoB AbIXaHWA NS CHUKEHWSt pucka
BAbIXaHUS1 BPEOHOW Nbinu;

»nepyatkn Ans paboTbl C Pexylwumu Auckamuv WU Apyrumn
rpy6bIMM 1 OCTPLIMU MaTepuanami (pesyLume AUCKY CeayeT no
BO3MOXXHOCTU AeprKaTb 3a OTBepCTVIE),'

NOAKMNo4YUTEe CUCTEMY MblneyaaneHns Npu peske ApeBeCuHbI.

BesonacHas pa6oTa u o6cnyxuBanune

BbiGepute pexyLumii Auck Ans TUna paspesaemoro Matepuana.
He vicnonb3yiite nuny Ans pesku MaTepuarnos, OTIIMYHBIX OT
[PEeBECUHbI UNW APEeBECHBIX MaTEPUaroB.

He wucnonbayitte nuny 6e3 3alWUTHOrO KoXyxa UMW ecnv OH
3abnokvpoBaH.

Mon B 30He, rAe UCMOMb3YeTCsl CTaHOK, [OIKeH ObiTh
YXOXEHHbIM, 6€3 pbIXIoro Matepuana u BbICTYMOB.
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Heobxoaumo obecneuntb [JocTaTouHOe ocBelieHue paboueit
30HbI.

PaboTHuk,  obcnyxuBalowWmMin  MaluWHy, AOMKeH  ObiTb
Hagnexaum obpa3om obyyeH UCrnonb3oBaHWio, obpaLLeHuio 1
3KCMIyaTaLmMm MallnHbI.

McnonbayiiTe TONLKO OCTPble pexyLune AUCKN.

Ob6paluaiiTe BHUMaH1e Ha MakcUMarbHY0 CKOPOCTb, YKka3aHHYy0
Ha pexyLIeM AuCKe.

Y6eautecb, 4YTO  UCMOMNb3yemble
peKoMeHaLmMsIM NPOU3BOAUTENS.
Mpy NpoBeaeHUM TEXHUYECKOro OGCNYXMBaHUA OTKIoYaiiTe
nuny oT 3neKTpoceTy.

Ecnu WHyp nuTaHns noBpexaeH Bo BpeMsi paboTbl, HeMeaneHHo
oTknlounte nutanme. HE MPUKACAMTECH K KABEMO [0
OTKIMOYEHNA NMTAHNA.

Ecnu nuna ocHalleHa nasepom, 3amMmeHa Ha nasep Apyroro Tuna
He [10MyCKaeTCs, U PEMOHT JOIHKEH BbIMNOMHATLCS CNELManncToM
no TexHu4eckoMy obcnyxueanuio. He Hanpasnsiite nasep Ha
TofeN UIN XKVUBOTHBIX.

He wucnonbayiTe 9neKTPOUHCTPYMEHTbI CTaLMOHapHO.
NOAXOAUT AMS UCTONIb30BaHUSA C PacnnnoBOYHbIM CTOMOM.
OGpabaTbiBaeMblii MaTepuan [OMmKeH ObITb 3axaT Ha
YCTOWYUBOM OCHC n 3ad POBaH OT I
C MOMOLLBIO 32KMMOB UM TUCKOB. Takol crnocob yaepaHus
3aroToBku Gonee GesonaceH, YeM yaepxaHue ee B pyke.
Mpexge Yem OMyCTUTb  3NEKTPOMHCTPYMEHT, AOXAUTECH
OCTaHOBKM Ancka. PexyLumin MCK MOXeT 3akIMHUTL U NPUBECTU
K noTepe KOHTPOIS Ha/l 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

Aetanu  COOTBETCTBYHT

He

P s

NPABUNA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C JA3EPHbIM
YCTPOWCTBOM

JlasepHoe ycTpOWCTBO,

ncnonb3yemoe B KOHCTPYKUUM  Nnnbl,

OTHOCUTCS K KNaccy 2, ¢ MakcMmanbHON MoLHOCTbO <1 MBT, npu
OnvHe BOMHbI U3nyydeHns A = 650 HM. Takoe yCTPOWCTBO HE OnacHo
ONA 3peHusi, HO He paspellaeTcs CMOTPETb MPSIMO B HanpasfeHun
WCTOYHMKA M3ITy4EHUS (OMacHOCTb BPEMEHHOW CrenoThbl).

NPEAYNPEXAEHUE. He cmoTpuTe npsiMo B ny4 nasepHoro
usnyyeHus. 9To cosgaeT onacHocTk. Cobniopaiite cneayiowme
npaBuna 6e3onacHoCTu.

Wcnonb3yiTe  nasepHbid  nNpuGop B COOTBETCTBUM  C
pekoMeHJaLMsIMU NPON3BOANTENS.

Hukoraa HamepeHHO WM HeHaMepeHHO He Hanpaensnute
nasepHbiii Nyd Ha MofeN, XUBOTHLIX UNW Apyrue OBBbEKTHI,
Kpome paboyero maTtepuana.

He HanpaBnsiTe cny4yanHo nasepHblid Myy B rnasa NoCTOPOHHWUX
NoAei unu xmBoTHbIX Gonee yem Ha 0,25 cekyHAapl, Hanpumep,
Harnpasnsisi Nyd cBeTa Yepes 3epkana.

Bcerpa cneaute 3a Tem, 4Tobbl NasepHblii y4 6bin HanpasneH
Ha maTepuan, He UMEeILLUIA OTPaXKatoLLMX NOBEPXHOCTEN.
BrnecTAwas nuctoeas cTanb (MnuM Apyrue MaTepuansl C
OoTpaxartowen MoBepxXHOCTbIO) He MO3BONSET WCNOSb30BaTh
nasepHblii CBET, Tak Kak 9TO MOXEeT MpMBECTU K OMacHbIM
OTPaXKEHUSIM B CTOPOHY onepaTopa, TPeTbUX ML| UM XXNBOTHbIX.
He 3ameHsifiTe nasepHbin 6ok ApyriuM TUNom. Bce peMoHTHbIe
paboTbl  [OMKHbI  BBIMOJIHATLCS  MPOM3BOAMTENEM WK
YNONHOMOYEHHBIM JIMLIOM.

BHUMAHMUE: Hactpoiiku, OoTnMYHble OT yKa3aHHbIX B JaHHOM
PpyKoBoACTBe, YpeBaTbl BO3I:|eﬁcTBMeM nasepHoro M3nyqe|«|m|!

BHUMAHMUE: TMpuGop npeAHasHayeH pANA MCNoONb3oBaHUA
BHYTpU nomemeuuﬁ.

Hecmotps

Ha U3Ha4vanbHoO 6e30nacuy|o KOHCTPYKUMIO,

WUCMoNb3oBaHMe 3AlUUTHbIX Mep W [AONONHUTENbHbIX Mep
3alMThI, BCeraga cyLecTByeT PUCK NOMy4YeHusi TpaBMbl BO BpeMsi
paboTbl.

MosicHeHus k ucnonb3yemMbIM NUKTOrpamMmam:
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1.MpoyTMTe  WMHCTPyKUMIO MO  3KcmnyaTauun, cobriopanTte
coAepxalumecs B Heii NnpeaynpexaeHns n ycnosus 6esonacHocTy.
2.060pynoBaHune ¢ U3onsLmMeit BTOPOro knacca

3.Mcronb3yinTe CpeAcTBa MHAMBWAYanbHOW 3aluThl (3aLUUTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLUMTHI YLLIEW, MPOTVUBOMbINEBbLIE Macku)

4.Mepepn o6cnyxnBaHNEM UMM PEMOHTOM BbiHbTE BUSIKY U3 PO3ETKM.
5.3awWwywaiite ot 4OXAS.

6.He noanyckavite aetei kK yCTPOWCTBY.

7.[lepXxunTe KOHEYHOCTU NoAanbLUE OT PEXYLLMX NeMEHTOB!
8.0nacHocTb 13-3a OTAaUM.
9.0cTopoxHO:  OnacHocTb
nanbLeB.

10.0OcTopoxHO: NlazepHoe n3ny4eHue.

KOHCTPYKLIUA U UCNONb30OBAHUE

LivpkynsipHass  nuna  SBASIETC  M3OMMPOBAHHBIM  PYYHbLIM
3MeKTPOMHCTPYMeHTOM knacca Il. OHa npuBoauTcst B AercTBue
opHOo(asHbLIM  ABuratenem C  koMMyTatopom. JToT  Tun
3MEKTPOUHCTPYMEHTA  LIMPOKO WCMONb3YeTCs AN PacruroBKu
[pEeBECHHbI M APEeBECHbIX MaTepuarnos. Ero Henb3s ncnonb3oBaTh
Ans pacnunoBku ApoB. [lonbITKM MCMonb3oBaTb MUY He Mo

TpaBMUPOBaHUA  pyK, OTpe3aHusa

HasHaveHuo  BydyT  pacueHuBaTbCs  Kak  HeHaanexallee
UCronb3oBaHue. Mcnonb3yiTe LUMPKYNSPHYIO MWy TOMbKO C
NOAXOAALUMMU  MUMbHBIMKA ~ AWCKaMM  C  TBEPAOCMNABHLIMU

Hanavikamun. LinpkynsapHas nuna npegHasHaveHa Ansi BbiNoNHEHNs
nerkux paboT B CEPBUCHbIX MacTepckux W Ans Bcex paboTt B
obnactu camocTosTenbHON camogesTensbHocTu (DIY).

He ncnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT He MO Ha3HAYEHUIO.

OMUCAHUE N’PAGUYECKUX CTPAHUL
KOMMNOHEeHTbI  MHCTPYMeHTa, u3o0paxeHHble Ha rpaduyeckux
CTpaH1Lax AaHHOro PyKOBOACTBA, MMEIOT CriedyoLLyto HymepaLuio.
1.oTBepCTVE ANS yAaneHWs Nbinu

2.BEPXHUIN 3ALLMTHBINA KOXYX

3.MHaukaTop nuTaHus

4.Pblyar HKHEro 3aLMTHOTO KOXyxa

5.Pyuka dumkcauum gnsi perynmpoBku nanku
6.Pyuka dumkcaumum napannensHo HanpasnstoLwen
7.WNHpnkaTop NUHUK pesa ans 45°

8.MHankaTop NUHUK pesa ans 0°

9.Hoxkn

10.0TpesHoM Anck

11.wanba dpnaHua

12.KpenexHbli BUHT AN pexyLuero aucka
13.HwxHas 3awmta

14.MepenHss pydka

15.BbIkN0YaTEND

16.KHonka 6nokMpoBKu BbikMoyaTens
17.0OcHoBHasi pykosiTka

18.Pbiuar 6nokvpoBkm rmy6uHbI pesaHns
19.KHonka 6noKMpoBKY LUNUHAENs
20.MapannensHas HanpasnsoLwas
21.Mepekntoyatens nasepa

22.Nasep

* BOIMOMHBI Pa3NUUMA MEAY HEPTEXOM U 3AenHem

OBOPYOOBAHUE U NPUHAONEXHOCTU

« [apannensHas HanpaenswLas -1 wr.
o Knioy Ans npoywmH -1 wr.
NOAroTOBKA K PABOTE

HACTPOWKA IMYBWHbI NPOMUMA

ny6vHa nponuna nog NpsiMbIM YoM perynvpyeTcst B AuanasoHe
ot 0 80 73 MM
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e OcnabbTe pbivar dukcaumm rmybuHsl nponuna (18).

e YcTtaHoBuTe Xenaemyto rnybuHy pesaHusi (C MOMOLLbIO LIKarnbl).

e 3abnokupyiite pbiyar 6rnokupoBkv rmybuHbl pesanus (18) (puc.
A

YCTAHOBKA HAMPABJSIIOWEN ANs NAPANNENLHOIO PE3A
Wcnonb3yiTe  HanpasnsiwoLyl — napannensHoro  pesa  npu
paspesaHuu maTepuana Ha yskue kycku. Hanpaensiowas moxet
6biTb  yCTaHOBNEHa Ha NpaBoO  WNW  NeBOW  CTOPOHE
AMEKTPOUHCTPYMEHTA.

e OcnabbTe pyyKy hukcaumm napannenbHon HanpasnsioLei (6).
e BcraBbTe napannenbHyl Hanpaensiowylo WuHy (20) B ABa

0oTBEpCTUS B NUnbHOM nane (9).

e YCTaHOBUTE HYXHOE PacCTOsIHWE (C MOMOLLbIO LUKAsbl).

e 3akpenuTe napannenbHylo Hanpasnsiowylo (20) ¢ MoMoLlblo
pyyku chukcaumm napannensHon HanpaensioLlel (6) (puc. B).
MapannenbHas Hanpasnstowast (20) Takke MOXET UCMIOMNb30BaTLCS

Ans pacnuna co ckocom ot 00 fo 45°.

Hukoraa He mo3BonsAiTe pyke WNU manbLaM HaxoAUTbCA 3a
pa6oTatowert nunon. Ecnu npousoiper otkaT, nuna MoxeTt
ynacTb Ha PyKy U HaHeCTH cepbe3Hylo TpaBMy.

HAKIMOH HUXHEIO 3ALLUTHOIO KOXKYXA

HwkHuit  koxyx (13) pexywero paucka (10) aBTOMaTU4eCKM
OTKMObIBAE€TCA Ha3aj NpuU KOHTaKTe C pa3pe3aeMbiM mMaTepuanom.
YT106bI OTOABUHYTb €ro BPY4YHYyHO, NepemMecTuTe pblyar HWXHero
Koxyxa (4).

YOANEHUE NbINU

LinpkynsipHas nuna ocHalleHa otBepcTueM (1) ana yganewus
CTPYXKH W NbINu, 06pasyoLLmMXcs BO BPEMSI PE3KU.

PABOTA / HACTPOMKM
BKINOYEHUE / BbIKNIOYEHUE

HanpsikeHne B ceTM AOMKHO COOTBETCTBOBATb HaNpsiKeHWIo,
yKazaHHOMY Ha ¢mpMeHHOW Tabnuuke nunbl. Mpu 3anycke
[epXuTe Nuny o6eMMn pyKamMu, TaK KaK KPYTALWMA MOMEHT
ABUraTens MoXeT NPUBECTU K HEKOHTPONMPYEMOMY BpaLLEeHUIO
ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

OGpaTuTe BHWMaHWe, YTO MoCNe BbIK/IOYEHUA NUMbl ee
ABUXYLIMECS 4YacTW elle HeKoTopoe BpeMmsi MpoAoIKalT
BpalLaTbCcs.

Muna ocHalleHa KHOMKOW OnokMpoBKkW Bbiknoyatens (16) ans
NpefoTBPAaLLEeHst CITyHalHOro BKIOYEHUS.

Bkniouenne:
e Haxmute kHOMKy 6nokuposku BeikmovaTens (16) (puc. C).
e HaxmuTe KHOMKY BbikMovaTens (15).

BhikntoyeHne:
e OcnabbTe faBneHve Ha KHOMKY Bbikntoyatens (15).

WHOWKATOP NOAKNKOYEHUA HANPAXEHUA
Korpa nuna nopkniodeHa K poseTke, 3aropaeTcsi WHAOMKaTOp
noAakntoYeHns Hanpskerns (3).

PABOTA C JIASEPOM

Hukorpa He cmoTpuTe npsIMO B nasepHbI Ny4 WnKU ero

OTpaXeHMe Ha 3epKanbHOW MOBEPXHOCTU M He HamnpaBnsnTe

nasepHbIil N4 Ha YenoBeka.

CBeT OT Na3epHOro nyya no3BosAeT Ny4lle KOHTPONMPOBaTh NUHUIO

paspesa.

INa3epHblit reHepaTop (22), NocTaBNseMbIi C NMION, NpeaHa3HaveH

NS TOYHOW pe3ku. JlazepHblin 6ok AOMKEH ObIThb BbIKNIOYEH, KOoraa

nasep He MCronb3yeTcs.

« [lepeBeauTe nepeknioyatens nasepa (21) B nonoxexwue "Bkn".

e Jlazep HayHeT wu3nyyaTb KpaCHY JIMHWIO, BUAWUMYIO Ha
MaTepuane.

e PexbTe BOOMb 3TOW NMUHUN.

o [lo OKOHYaHWK pe3kun BbIKMIOYUTE Nasep.

Mbinb, o6pasytolasicss BO BpeMsi pe3ku, MOXeT 3arnylnTb cBeT

nasepa, No3ToMy HeoGXOAMMO Bpemsi OT BPEMEeHU ouuLiaTb

TNIMH3Y na3epHoro npoekTopa. PE3KA

JInHus pesa o603HavaeTca MHAMKaTOPOM NnHWUK pesa (7) unm (8).

o [pu 3anycke Nunbl Bcerga HaaexHo aepxuTe ee o6enmm pykamu
3a 0be pyKosATKU.

e 3anyckaiiTe nuny TOMbKO TOrA4a, KOrAa OHa HaXOAWTCs Ha
paccTosiHAK OT paspesaeMoro MaTepuana.



e He TOnkanTe NUNy C Ype3MepHoOW CUOW, OKasbiBaliTe Ha Hee
yMepeHHoe, NPOLOIIKUTENbHOE AaBneHue.

e [laiiTe pexylliemy AUCKY MOMHOCTLIO OCTaHOBWUTLCS Mocre
3aBEPLUEHUS PE3KU.

e Ecrn pe3ka npepBaHa A0 ee 3aBepLueHud, npu BO306GHOBNEHUN
pes3ku nofoxgute, noka nuna He HaﬁepeT MakcumMarsbHy
CKOpPOCTb, @ 3aTeM OCTOPOXHO BBEAUTE PEeXyLWA OUCK B
pa3pesaemblii Matepuarn.

o [pu NuneHun nonepek TEKCTypbl MaTepuana (Aepesa) BOMOKHA
nHorga nogHMMaroTCa U OTpbIBAOTCA (an AOBWXEeHUN Nunbl Ha
HU3KOM CKOpOCTU 3Ta TeHAeHUNA CBOANTCA K MI/IHI/IMyMy).

e YBeautecb, YTO HWKHUIA 3aLUMTHBIA KOXYX [OCTUT CBOEro
KparHero NonoXeHns Npu ABUKEHUN.

e [lepep pacnurom Bcerga npoBepsiTe, YToObl pyyka dykcaumm
rnyGuHbI Nponuna v pyyka ukcaumum yCTaHOBKN MNbHOM HOXKM
6bINN XOPOLLIO 3aTAHYThI.

. MCI‘IOJ‘Ib3yl7ITe TONbKO OTPEe3Hble AUCKWU C NPaBUibHbIM BHELUHUM
AViameTpoM M AUaMeTpoM OTBEPCTUS Ansi paboTbl C NUMON.

e Pacnunuaemblii MaTepuan JOMmKeH ObITb HAAEXKHO 3aKpenmneH.

. |.L|I/Ip0Ka$l 4YacCTb HOXKW nunbl OOSMPKHA pacnonaratbCA Ha TOMN
4YacTu maTtepuana, Kotopas He paspes3aeTca.

Ecnu pasmepbl maTtepuana HeBeNnuKW, €ro crieayeT 3akpenutb
CTONAPHbIMU 3aXXUMaMW. Ecnu nunbHbI AUCK nogHuUmaeTcs, a
He CKONMb3UT NO 3aroToBKe, CyLEeCTBYeT PUCK oOTaauw.
MpaBunbHO 3acdhMKCUpPOBaB pa3pe3aemblii MaTepuan U Kpenko
Aepxa nuny, Bbl CMOXeTe MOMIHOCTbIO KOHTPONMpPOBaTb
3NEeKTPOMHCTPYMEHT M u3bexaTb TpaBM. He nbiTantech
noaaepXuBaTb KOPOTKME KyCKM MaTepuana pykamu.

PE3KA NOA HAKIIOHOM

e OcnabbTe pyuKy ukcaumy perynvposku nanku (5) (puc. D).

o Otperynupyrite nanky (9Ha HyxHbiit yron (°©- 45°) ¢ nomoLubio
LIKanbl.

e 3aTAHuTe pyuKy rkcaumm yctaHoBku nankm (5).

MoMHuTe, 4TO NPV NMNEHUN Noa, Yrom Bo3pacTaeT PUCK OTAAUM
(BEPOATHOCTL ~ 3aKNMHUBAHWS MUMBLHOTO AUCKA), MO3TOMY
cneauTe 3a Tem, 4To6bl NUMbHBLIA AUCK HAXOAUNCA 3anoANULO C
3aroToBKOW. PeXbTe NNaBHbIMU ABUKEHUAMU.

PE3KA NMYTEM BPE3AHUSA B MATEPUAT

e [lepen BbIMOMHEHMEM PErynMpoBOK OTKIOYUTE
anekTpoceTy.

e YcTaHoBMTE Xenaemyilo rnybuHy nponuna B COOTBETCTBUM C
TONLMHOI pa3pe3aemMoro Matepuana.

e Haknonute nuny Tak, 4Tobbl NEPeaHAs KPOMKa NMUIbHON HOXKW
(9) Haxoannack HanNpPOTVB paspesaeMoro MaTepuana, a oTMeTka
0 °ans nNepneHavKYnspHOro pesa Haxoaunacb Ha IUHUW
npeanonaraeMoro pesa.

e Korpga nuna 6ynet ycraHoBrneHa B Hayane pesa, NOAHUMUTE
HWKHUIA 3aLUUTHBIN KOXYX (13) C MOMOLLbIO pblyara HDKHEro
3aWwuTHOrO  Koxyxa (4) (NMWNbHbIA  AMCK  MOAHAT  Haj
MaTepuarom).

e 3anycTute SNEKTPOMHCTPYMEHT W MOAOKAWUTE, MOKa pexyLLuii
[MCK He HabepeT MOJHYI CKOPOCTb.

e [locTeneHHo onyckawWTe nuny, MOrpyXas PexyLuii AucKk B
MaTepuan (BO BPEMS 3TOTO ABWXEHWS NePeHsIst KPOMKa HOXKM
NUnbl JOIHKHA ComnpuKacaTbCsi C MOBEPXHOCTLIO MaTepuana).

e Korga pexywmin [OMCK HayHeT pesaTb, OTMYCTUTE HWKHUA
3aLLMTHBIN KOXYX.

e Korga Hoxka Mumbl BCE CBOei MOBEPXHOCTbIO ynupaeTtcs B
MaTepwuarn, npofospkanTe NuneHve, Asurast nuiy Brnepes.

e Hukorga He aBuraiTe nuy Hasaja NPy BpaLLaloLLEeMcs pexyLLem
AVCKe, TaK Kak 3TO MOXeT NpuBecTu kK obpaTHo oTaave.

e 3aBeplmTe pacnun B HanpaeneHuu, obpaTHOM ero Hauany,
Bpalasi nuny BOKPYr JIMHUM COMPUKOCHOBEHWUS nepeaHen
KPOMKM NUNbHOW Nanbl C 3aroTOBKOW.

e [laiiTe NUNbHOMY AWCKY NOMHOCTBIO OCTAHOBUTLCS, NpeXae Yem
BbITackvBaTb NuUMy U3 Matepuana.

e [pu HeobxoanmocTn obpaboTaiTe yrnosble CKOCbl MUMbHLIM
AVICKOM UMW PYYHOW NUIION.

PE3KA UINN CTPUXKKA BOJbLLNX KYCKOB MATEPUANA

Mpwn pacnunoeke 6onbLluMx AOCOK UK BpycbeB nopaepxuBaiTe ux

Hagnexawmm obpasom, 4YToObl M3GexaTb BO3MOXHOMO pblBKa

pexyLero aucka (siBreHve othauun) u3-3a 3aknMHUBaHWS gucka B

npoLiecce pacnuna matepuana.

SKCMNYATALUA N OBCNY>XKUBAHUE

nuny ot
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Mpexae YeM NpUCTynaTh K yCTaHOBKe, HACTPOMKe, PEMOHTY Unn
3KCNMyaTauum, BbIHbTE BUIKY LHYPa MUTAHWUS U3 PO3ETKM.

OBCNYXXUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHayeTcs ouuwatb npubop cpasy nocrne Kaxaoro
UCMOSIb30BaHUS.

e He vcnonb3yiiTe Ans O4UCTKW BOZAY UMW APYTUe XKUAKOCTU.

e YucTtute npuBop LUETKON UnW npoaysBanTe CkKaTbiM BO3OYXOM
noa HeGonbLUNM JaBIIEHUEM.

e He ucnonbayiTe YnCTALWME CPEACTBA UMW PacTBOPUTENM, Tak
KaK OHU MOTYT MOBPEANTL MacTUKOBbIE AeTanu.

e PerynsipHo ouuLiaiTe BEHTUNSILIMOHHbIE OTBEPCTUSI B KOpryce
ABuratensi, Ytobbl NpefoTBpaTUTL MEperpeB ycTpoiicTBa. He
oumLLaiiTe BEHTUMALMOHHBIE OTBEPCTUS, BCTABMSASA B HUX OCTPbIE
npeaMeTbl, Hanpumep OTBEPTKW WM Apyrve nofobHble
npeaMeThb.

e Ecnu kabenb nuTaHusi NOBPEXAeH, ero HeobxoaMMO 3aMeHUTb
Ha kabenb C Takumu e xapakrepuctukamu. OBpatuTtech K
KBanMMULMPOBaHHOMY CreLuanucTy wWnu cpaite npuGop B
CEPBUCHBIN LIEHTP.

e Ecrum Ha KommyTaTope BO3HMKAaeT 4Ype3MepHOe WCKpeHue,
obpatutecb K KBanMAUUMPOBAHHOMY  CreuuManucTy Ans
NPOBEPKM COCTOSIHUS YrONbHbIX LLETOK ABUraTenst.

e [pyn HopmanbHON paGoTe pexywuii OAUMCK Yepe3 HeKkoTopoe
Bpems 3aTynnsietcsl. [pU3HakoM 3aTynuBLUErocst OTPE3HOro
Aucka siBNsieTcsi HeoOGXoAMMOCTb NpunaraTb Gonbluee ycunve
Npu nepemeLLeHnn NnIbl BO BPEMS PE3KM.

e Ecnu oGHapyxuTCsi, 4YTO OTpPe3HOW [MCK MOBPEXAEH, ero
criefyeT HeMeSIEHHO 3aMEeHMUTb.

e [lunbHbIV AUCK Bcerga AomkeH BbiTb OCTPbIM.

e Bceraa xpaHuTe MalUMHY B CyXOM W HeJOCTYNHOM Ans AeTeit
mecTe.

3AMEHA PEXYLLEIO AUCKA

e Vicnonb3ysi npunaraemblii raeyHblii KnioY, ocnabbTe KpenexHbln
BUHT pexyulero aucka (12), nosepHye ero mpoTMB 4acoBO
CTpenku.

e UYrobbl  nNpedoTBPaTUTL  BpalleHWe  LWNWHAENs  Nunbl,
3abnokvpyiiTe WNWHAENb KHOMKOW GnoKMpoBkM WwnuHaens (19)
(puc. E), O0OHOBPEMEHHO OTKpYyuYMBasi BWHT KpenmneHus
OTPE3HOro Ancka.

o CHMMUTE BHELLHIOW (hriaHueByto Wwaiiby (11).

e C nomoLb0 pblbara HIMKHEro Koxyxa (4) CABWHbTE HIDKHUIA
KoXyx (13) Tak, 4ToObl OH Kak MOXHO Aarnblue BTSHYNcs B
BEPXHUIA KOXyX (2) (Mpu 3TOM NpoBepbTe COCTosiHME U paboTy
NPYXWHbI, OTTATMBAIOLLEN HKHUIA KOXYX).

e BblaBuHbTE pexyLumii anck (10) Yepes Nnpopesb B NUMbHON HOXKE
9

e YCTaHOBUTE HOBbIN PEXYLLMIA AUCK B NONOXEHUE, NPU KOTOPOM
COOCHOCTb 3y6beB pexyllero aucka M CTPenku Ha Hem
NOMHOCTLIO  COOTBETCTBYET  HampaBliEHWIO,  yKasaHHOMY
CTPEnKoii Ha BEPXHEM 3aLLMTHOM KOXyXe.

e [lpogeHbTe OTpe3HON AWCK Yepes npopesb B MUMbHOW nane n
YCTaHOBUTE €ro Ha WNWHAENb Tak, YTobbl OH Gbin Npwxart K
NOBEPXHOCTW BHYTPEHHEro raHua W OTLEHTPMPOBAaH Mo ero
noapesy.

e YcraHoBuTe waiiby BHewHero cnaHua (11) u 3aTAHUTe
KpenexHbIii BUHT pexyLiero aucka (12), noBopauusasi ero no
4acoBOWi CTpernke.

Cnepgute 3a TeMm, 4TOObI NpU yCTaHOBKE PeXyLiero aucka 3yobs
6binn pacnonoxeHbl B HOM H .

H. It 3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA

nokasaHo CTpeHKOﬁ Ha Kopnyce nunbl.

CobniopaitTe 0cobyl0 OCTOPOXHOCTL MPU 3axBaTe pexyLiero
AuckKa. ﬂ.ﬂﬂ 3alUTbl PYK OT KOHTakKTa C OCTpbIMU 3y6I:ﬂMM
pexylero aucka Heo6XxoAWMO WUCMOMbL30BaTh  3alMUTHbIE
nep4yartku.

3AMEHA YIOJlbHbIX LWUETOK

U3HoweHHble (kopoye 5 MM), cropeBliMe WNKU CrOMaHHble
yronbHble LWeTKU [ABUratens [MAOMKHbI ObiTb HemeArieHHO

3aMeHeHbI. Bcerp,a 3aMeHsInTe obe yronbHble LWEeTKn
OfHOBPEMEHHO.
3ameHy YronbHbIX WeTOK AOJDKeH BbINONMHATb TONbKO

KBanMULMPOBaHHbIN CNeLManucT, MCNonb3ys OpUriHanbHbIe
Aetanu.



TMobble HEeUCnpaBHOCTU OOJMKHbl YCTPAHATLCA B aBTOPU3OBAHHOM
CEepBUCHOM LIeHTpe npou3BoanTensa.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

LupkynapHas nuna

Mapametp 3HauyeHne
HanpsxeHue nutaHua 230 VAC
YacTota nuTaHms 50 MHz
HomwuHanbHaa MOWHOCTb 1800 W
CKOPOCTb X0/10CTOrO X043 5000 muH*
[lnanasoH Kocol pesku 0° - 45°
MakKc. Hapy»KHbI AUAMETP PEXYLLEero Ancka 210 mm
BHYTPEHHWI AnameTp pexkyLLero Aucka 30 mm
MakcumanbHana ||'Io,u, yrnom 90° 73 mm
rny6uHa pesaHus ||'Io,u, yriom 45° 49 mm
Knacc 3awmtbl I
Knacc 3awutbl IPX0
Knacc nasepa 2
MowHocTb nasepa <1mBt
[ vHa BONHbI U3/1y4YeHuna A =650 Hm
Macca 5,7 Kr
lop, npoussoacTea 2025

WNH®OPMALIMA O LUYME U BUBPALIUU

WHdopmauus o wyme n BuGpaumm.

YpOoBEHb LLIYMOBOTO U3My4eHWs yCTPOICTBA ONMUCLIBAETCS: YPOBHEM
U3My4yaemoro 3BYKOBOTO AaBfeHWst Lpan ypoOBHEM  3BYKOBOIA
MoLHOCTU Lweay ( rae K - HeonpedeneHHOCTb W3MepeHWi).
Bunbpauus, nsnyyaemas o6opynoBaHvMem, onmcbiBaeTcs 3HaYeHnem
BubpoyckopeHnsi an) (, rae K obosHauaeT HeonpeneneHHOCTb
n3MepeHun).

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBfeHNs Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lwau 3HaYeHWe BUGPOYCKOPEHWUSI an, NMPUBEAEHHbIE B AAHHOW
WHCTPYKUMK, GbInn namepeHbl B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60745-1 n EN
60745-2-22. TpuBefeHHbIN ypOBeHb BUOpaLUMM anMOXET 6biTb
UCMoNb30BaH AN cpaBHeHUs 06opyaoBaHNst U NpeaBapuUTenbHON
OLIEHKV BO3[eCTBUS BUGpaLmu.

YkazaHHbIl ypOBEHb BUGpaLMM SABMSIETCA PENpPEe3eHTaTUBHbLIM
TOMbKO /NI OCHOBHOTO UCMONb3oBaHWsi o6opyaoBaHus. Ecnu
YCTPOWCTBO WCMOMb3yeTcst ANst APYrUX LUenen wunu ¢ ApyruMu
paGouMMy  MHCTPyMEHTamu,  ypoBeHb  BUOpauuu  MOXeT
n3mMeHuTbecsl. Ha Gonee BbICOKMIA ypoBeHb BuOpauun BnnsieT
HeAoCTaToOYHOE UMK CIINLLKOM peaKkoe TeXHUYeckoe obenyxuBaHne
YCTpOiicTBa. BebllenepeyncnerHHble MPUYNHBI MOTYT MPUBECTU K
NOBbILLIEHHOMY BO3AeVCTBUIO BUBpaLmm B TeueHne Bcero paboyero
nepvoaa.

[N TOYHOM OLEHKW BO3AENCTBUA BMOpaLMM HeoGXoAUMO
YyYuTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMUCTBO BbIKIHOYEHO UMK
Koraa OHO BKJIIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs Ans paboTbl. Mpu
TO4YHOM oueHKe Bcex hakTopoB obliee Bo3aencTBue BUGpaumm
MOXET ObITb 3HaYUTENbHO HUXeE.

Ytobbl 3aMTUTL MONb3OBATENs OT BO3AENCTBUSI BUGpPaLmK,
HEOBGXOAMMO MPUHATL AOMONHUTENbHbIE Mepbl ©e30MacHoCTH,
TakMe Kak LMKIMYEcKoe TexHuyeckoe oBCnyxuBaHue MaluuHbl 1
paboyMx MHCTPYMEHTOB, 3aluTa pyk MpU COOTBETCTBYOLLEN
TemnepaType 1 npaBurbHasi opraHm3saLusi paboTbi.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPE[bI

MBF(SJ'MFI C 3neKTpu4eckMm rnpueBoAOM He cnegyet Bbl6paCblBaTb
BMecTe ¢ 6bIToBbIMM oTxoAamu, ux crneayeT caasathb Ha yTUnu3auvo
B COOTBETCTBYIOLIME yupexaeHns. 3a uHdopmaumeii o6 yTunusauum
obpallaiitech k NpojasLly U3AENUS UK B MECTHbIE OpraHbl BNacTu.
OTXOALI AMEKTPUIECKOTO 1 NEKTPOHHOTO 0GOPYAOBaHUS CofiepXaT
BelecTBa, HebesonacHble Ans okpyxatolei cpeabl. O6opyaosaHue,
KOTOpoe ~ He  nepepaGartblBaeTcs,  npeacTasnseT  coGoit
MOTEHLMarnbHYI0 Yrpo3y AN OKpyXatoLLel cpefibl 1 30,0pOBbst NMoAeN.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
topuandeckum agpecom B Baplase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee "GTX Poland”)
coobLuaeT, YTo BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CoAepXaH1e JaHHOro PYKOBOACTBA (aanee
"PykoBOACTBO"), BKIIOYas!, B YaCTHOCTU, €10 TeKCT, hoTorpachum, AMarpammel 1 T.4,.,
sawmuieHtl. Bce asTopckve npasa Ha cofiepaHie [JaHHOro PYKOBOACTBA (nanee
"PykoBOACTBO"), BKITIOYAS, B YACTHOCTH, €ro TekcT, choTorpacum, CXembl, PUCYHKH, a
Taloke ero KoMMosuumio, NpuHaanexar ucknioumtensHo GTX Poland u noanexar
npaBoBOW OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHoM OT 4 despans 1994 roga o6
aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHofaTenbHbI BecTHUK 2006 rona Ne
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90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu). KonvposaHue, obpaboTka, nybnukauwsi, n3ameHeHve B
KOMMEpUECKMX Liensix BCero PyKOBOACTBA, @ TakKe €ro OTAENbHbIX 3ieMEeHTOB Ge3
nMcbMeHHoro cornacusi GTX Poland cTporo 3anpeLLeHo 1 MOXKeT noBneYyb 3a coboit
TPEKAAHCKYIO 1 YrONOBHYHO OTBETCTBEHHOCTb.

y | (C2) 3
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
KRUHOVA PILA

58G493
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
POZORNE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE SI JEJ
PRO BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNIi BEZPECNOSTNI PREDPISY

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO POUZIVANI

KOTOUCOVYCH PIL BEZ STIPACIHO KLINU:

e Zanedbani doporuceni uvedenych v nasledujicich varovanich
pfed nebezpecim a bezpecnostnich pokynech pro pouzivani
muze vést k riziku Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo
vaznému zranéni.

NEBEZPECI

e Udrzujte ruce v dostate¢né vzdalenosti od fezné plochy a
Fezného kotouce. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo
na krytu motoru. Pokud budete pilu drzet obéma rukama, snizite
riziko poranéni o fezny kotou¢.

e Nesahejte rukou pod obrobek. Ochranny kryt vas nemuze
ochranit pfed rotujicim feznym kotouc¢em pod obrobkem.

e Hloubku fezu nastavte podle tloustky obrobku. Doporucujeme,
aby Fezny kotou¢ zasahoval pod obrobek na méné nez vysku
zubu.

« Nikdy nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na noze. Obrobek
pfipevnéte k pevné podlozce. Dobré upnuti obrobku je dllezité,
aby se predeslo nebezpeci kontaktu s télem, zaseknuti rotujiciho
Fezného noze nebo ztraté kontroly nad fezanim.

e Béhem prace drzte pilu za izolované plochy k tomu uréené.

» Dbejte na to, aby se rotujici fezny kotou¢ nedostal do kontaktu s
vodi¢i pod napétim nebo s napajecim kabelem pily. Kontakt s
"Zivymi draty" na kovovych castech elektrického nafadi mlze
obsluze zpusobit Uraz elektrickym proudem.

e P¥i podélném fezani vzdy pouzivejte vodici listu nebo vodici listu
hran. To zvySuje pfesnost fezani a snizuje moznost zaseknuti
rotujiciho fezného kotouce.

e Vzdy pouzivejte fezny kotou¢ se spravnou velikosti montaznich
otvorti. Rezné kotouée, které nepasuji do montaznich otvort, se
mohou pohybovat excentricky, coz muze zpUsobit ztratu kontroly
nad praci.

* Kupevnénifezného kotouce nikdy nepouzivejte poSkozené nebo
nevhodné podlozky nebo Srouby. Podlozky a Srouby zajistujici
Fezny kotou¢ byly specidlné navrzeny pro tuto pilu, aby byla
zajisténa optimalni funkce a bezpecné pouzivani.

Zpétny raz, priciny zpétného razu a prevence zpétného razu.

e Zpétny raz je nahlé zvednuti a stazeni pily smérem k obsluze v
linii fezu, zplsobené nekontrolovanym fezem zaseknutym,
upnutym nebo nespravné vedenym pilovym kotoucem;

o Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo zasekne v drazce, zastavi
se a reakce motoru zplsobi, Zze se pila rychle posune zpét
smérem k obsluze;

e Pokud je pila v fezaném obrobku zkroucena nebo $patné
nastavend, mohou zuby pilového kotouce pfi vystupu z materialu
narazit na horni povrch fezaného materialu a zpusobit zvednuti
pily a jeji zpétny raz smérem k obsluze.

Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani pily nebo

nespravnych postupd ¢&i provoznich podminek a lze mu predejit

dodrZovanim niZe uvedenych opatieni.

e Drzte pilu pevné obéma rukama, pfi¢emz paze musi byt
nastaveny tak, aby odolaly sile zpétného razu. Zaujméte polohu
téla na jedné strané pily, ale ne v linii fezu. Zadni zpétny raz mize
zpusobit prudky pohyb pily dozadu, ale silu zadniho zpétného
rdzu muze obsluha pii dodrzeni spravnych bezpecnostnich
opatfeni ovladat.

o Kdyz se fezny kotou¢ zasekne nebo kdyZz z jakéhokoli divodu
prestane fezat, uvolnéte spinaci tlacitko a drzte pilu v klidu v
materidlu, dokud se Ffezny kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vyjmout fezny kotou¢ z fezaného materialu nebo
tahnéte pilu dozadu, dokud se fezny kotou¢ pohybuje, mize to



zpusobit zpétny raz. VysSetiete a provedte napravna opatieni k
odstranéni pficiny zaseknuti fezného kotouce.

PFi opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte fezny kotou¢
v fezu a zkontrolujte, zda nejsou zuby Fezného kotouce
zaseknuté v materialu. Pokud se fezny kotou¢ pfi opétovném
spusténi pily zasekne, mizZe se vysunout nebo zpusobit zpétny
raz vuci obrobku.

Podeprete velké desky, abyste minimalizovali riziko zaseknuti a
zpétného vrhu pily. Velké desky maji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod deskou na
obou stranach, v blizkosti linie fezu a blizko okraje desky.
Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné kotouce. Neostré nebo
Spatné sefizené zuby fezného kotouc€e vytvori uzky fez, ktery
zpUsobi nadmérné tfeni, zaseknuti fezného kotouce a zpétny
raz.

Pred provedenim fezu pevné nastavte hloubku fezu a uhlové
svorky. Pokud se nastaveni pily béhem fezani zméni, mlze to
zpusobit zaseknuti a zpétny raz.

2Zvlasté opatrni budte pii provadéni ponornych fezl v pFickach.
Rezny nuz mlze prefiznout dal$i pfedméty, které nejsou zvengi
vidét, a zpUsobit tak zpétny raz. Funkce spodniho ochranného
krytu.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je spodni kryt spravné
nasazen. Nepouzivejte pilu, pokud se spodni kryt volné
nepohybuje a okamzité se nesundava. Spodni ochranny kryt
nikdy nepfipeviiujte nebo nenechavejte v oteviené poloze. Pfi
nahodném padu pily mze dojit k ohnuti spodniho krytu.
Zvednéte spodni ochranny kryt pomoci tazné rukojeti a ujistéte
se, ze se volné pohybuje a nedotyka se fezného kotouce nebo
jiné Casti stroje pro kazdé nastaveni Ghlu a hloubky fezu.
Zkontrolujte funkci pruziny spodniho krytu. Pokud ochranny kryt
a pruzina nefunguji spravné, je tfeba je pfed pouzitim opravit.
Cinnost  spodniho ochranného krytu mohou zpomalovat
poskozené dily, lepkavé usazeniny nebo nahromadény odpad.
Ruéni stazeni spodniho krytu je povoleno pouze pro specialni
fezy, jako jsou "ponorné fezy" a "slozené fezy". Zvednéte spodni
ochranny kryt pomoci rukojeti pro staZzeni a jakmile fezny kotou¢
pronikne do materialu, mél by se spodni ochranny kryt uvolnit. U
v8ech ostatnich fezi se doporucuje, aby spodni ochranny kryt
fungoval automaticky.

Pred polozenim pily na pracovni stil nebo na podlahu vzdy
dbejte na to, aby spodni ochranny kryt zakryval Fezny kotouc.
Nezakryty rotujici fezny kotou¢ zpUsobi, Ze pila obracené
prefizne vSe, co ji stoji v cesté. Zvazte dobu potfebnou k
zastaveni fezného kotouce po vypnuti.

DalSi bezpe¢nostni pokyny Bezpecnostni opatieni

Nepouzivejte poskozené nebo deformované fezné kotouce.
Nepouzivejte brusné fezné kotouce.
Pouzivejte pouze fezné kotouce doporucené vyrobcem, které
odpovidaji normé EN 847-1.
Nepouzivejte fezné kotouce, které nemaji karbidové zuby.
Prach z nékterych druhu dieva muze byt zdravi nebezpecny.
PFimy fyzicky kontakt s prachem mlze zpUsobit alergické reakce
al/nebo respiraéni onemocnéni obsluhy nebo osob v okoli.
Dubovy nebo bukovy prach je povazovan za karcinogenni,
zejména v kombinaci s latkami na oSetfeni dfeva (konzervaénimi
prostiedky). - Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako napt:
» chranice sluchu, které snizuiji riziko ztraty sluchu;
» ochrana o6i;
»ochranu dychacich cest,
Skodlivého prachu;
»rukavice pro manipulaci s feznymi kotouéi a jinymi drsnymi a
ostrymi materialy (fezné kotouce by mély byt pokud mozno drzeny
za otvor);
P¥i fezani dfeva pripojte systém odsavani prachu.

abyste snizili riziko vdechnuti

Bezpecna prace a udrzba

Vyberte fezny nuz pro typ fezaného materialu.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materidld nez dieva nebo
materialt na bazi dfeva.

Nepouzivejte pilu bez ochranného krytu nebo kdyz je
zablokovany.

Podlaha v prostoru, kde se stroj pouziva, by méla byt dobre
udrzovana, bez uvolnéného materialu nebo vyeénélka.

Mélo by byt zajisténo dostate¢né osvétleni pracovniho prostoru.
Pracovnik obsluhujici stroj by mél byt fadné proskolen v
pouzivani, manipulaci a obsluze stroje.
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Pouzivejte pouze ostré fezné kotouce.

Dbejte na maximalni rychlost vyznaenou na fezném kotouci.
Ujistéte se, ze pouzité dily odpovidaji doporuc¢enim vyrobce.

PFi tdrzbé pilu odpojte od napajeni.

Pokud dojde béhem provozu k po$kozeni napdjeciho kabelu,
okamzité odpojte napajeni. PRED ODPOJENIM NAPAJECIHO
ZDROJE SE KABELU NEDOTYKEJTE.

Pokud je pila vybavena laserem, neni povolena vyména za jiny
typ laseru a opravy by mél provadét servisni technik. Nemifte
laserem na lidi nebo zvifata.

Nepouzivejte elektrické naradi ve stacionarnim stavu. Neni
vhodny pro pouziti s pilovym stolem.

Zpracovavany material musi byt upnut na stabilni podlozce
a zajiStén proti pohybu svorkami nebo svérakem. Tento
zpUsob drzeni obrobku je bezpeénéjsi nez jeho drzeni v ruce.
Pred odloZzenim elektrického naradi pockejte, az se kotouc
zastavi. Rezny kotoué¢ se miZe zaseknout a vést ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO LASEROVE ZARIZENi

Laserové zafizeni pouzité pfi konstrukci pily je tfidy 2 s maximalnim
vykonem <1 mW pfi vinové délce zareni A = 650 nm. Takové zafizeni
neni nebezpecné pro zrak, ale neni dovoleno divat se pfimo ve sméru
zdroje zareni (nebezpeci docasné slepoty).

VAROVANI. Nedivejte se pfimo do paprsku laserového svétla.
Predstavuje to nebezpeci. Dodrzujte nasledujici bezpecnostni
pravidla.

Laserové zafizeni pouzivejte v souladu s doporuéenimi vyrobce.
Nikdy nesmérujte laserovy paprsek imysiné ani neimysiné na
osoby, zvifata nebo jiné predméty nez na pracovni material.
Nesmeérujte laserovy paprsek neimysiné do oéi okolnich osob
nebo zvifat po dobu delsi nez 0,25 sekundy, napfiklad
nasmérovanim svételného paprsku pres zrcadla.

Vzdy se ujistéte, ze laserové svétlo sméfuje na material bez
reflexnich povrcha.

Leskly ocelovy plech (nebo jiné materidly s reflexnim povrchem)
neumoznuje pouziti laserového svétla, protoze by pak mohlo dojit
k nebezpeénym odrazim smérem k obsluze, tfetim osobam nebo
zviratim.

Nevymeénujte laserovou jednotku za jiny typ. VeSkeré opravy by
mél provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

POZOR: Pfi jinych nastavenich, nez jsou uvedena v tomto
navodu, hrozi riziko vystaveni laserovému zareni!

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro pouziti v interiéru.

| pres pfirozené bezpe¢nou konstrukci, pouziti ochrannych
opatieni a dalSich ochrannych opatreni vzdy existuje riziko
zbytkového zranéni béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogramu:
—
1 2 3 4
5 7 8
9

10

1. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni
a bezpe¢nostni podminky.

2.Zafizeni s izolaci druhé tfidy

3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, protiprachovou masku).

4. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

5.Protect pfed destém.

6.UdrZujte déti v bezpe€né vzdalenosti od pfistroje.

7.UdrZujte koncetiny mimo dosah feznych prvku!

8.Nebezpeci kvuli zpétnému odbéru.

9.Upozornéni: Nebezpedi poranéni rukou, ufiznuti prstd.
10.Upozornéni: Laserové zareni.



KONSTRUKCE A POUZITi

Okruzni pila je izolované ruéni elektrické naradi tfidy Il. Je pohanéna
jednofazovym komutatorovym motorem. Tento typ elektrického
naradi se Siroce pouziva k fezani dfeva a materialt na bazi dreva.
Nemél by se pouzivat k fezani palivového dfeva. Pokusy o pouziti
pily k jinym nez uvedenym Géelim budou povazovany za nevhodné
pouziti. Okruzni pilu pouzivejte pouze s vhodnymi pilovymi kotouci s
tvrdokovovymi hroty. Okruzni pila je uréena pro lehké prace v
servisnich dilnach a pro veskeré prace v oblasti samostatné
amatérskeé cinnosti (kutilstvi).

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Nasledujici Eislovani se vztahuje na souc¢asti nastroje zobrazené na
grafickych strankach této prirucky.
1.0dsavaci otvor pro prach
2.Vrchni strazce

3.Indicator svétlo pro napajeni
4.Dolni ochranna paka

5.Lock knoflik pro nastaveni nohy
6.Paralelni vodici knoflik
7.Cutting line indicator for 45°
8.Indikator fezné ¢ary pro 0°
9.Feet

10.Rezaci kotoug

11.Flange podlozka

12.Fixaéni Sroub pro fezny kotou¢
13.Spodni ochranny kryt
14.Predni rukojet

15.Switch

16.Tlagitko zamku spinace
17.Zakladni uchop

18.Packa zamku hloubky fezu
19.Tlagitko aretace vietena
20.Paralelni privodce
21.Laserovy spinac

22.Laser

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdly.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi
e Paralelni pravodce -1ks.
* Kili¢ na o¢ka - 1ks.

PRIPRAVA NA PRACI

NASTAVENI HLOUBKY REZU

Hloubku fezu v pravém uUhlu Ize nastavit od 0 do 73 mm.

* Uvolnéte packu aretace hloubky fezu (18).

* Nastavte pozadovanou hloubku fezu (pomoci stupnice).
e Zajistéte packu aretace hloubky fezu (18) (obr. A).

INSTALACE PARALELNIHO VEDENi REZU

Pfi Ffezani materidlu na uzké kousky pouzite paralelni voditko.

Voditko Ize namontovat na pravou nebo levou stranu elektrického

naradi.

* Povolte zajistovaci knoflik paralelniho vedeni (6).

* Vlozte paralelni vodici li§tu (20) do dvou otvort v patce pily (9).

« Nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice).

e Paralelni vodici listu (20) upevnéte pomoci areta¢niho knofliku
paralelniho vedeni (6) (obr. B).

Paralelni voditko (20) Ize pouZit také pro fezani tkost mezi 00 a 45°.

Nikdy nedovolte, aby se vase ruka nebo prsty nachazely za bézici

pilou. Pokud dojde k zpétnému razu, mize vam pila spadnout na

ruku a zpusobit vazné zranéni.

SKLAPENi SPODNIHO KRYTU

Spodni kryt (13) fezaciho kotouce (10) se pfi kontaktu s fezanym

materidlem automaticky odsouva. Chcete-li jej zatlacit zpét rucne,

posurite packu spodniho krytu (4).

ODSAVANi PRACHU

Kotoucova pila je vybavena otvorem pro odsavani prachu (1) pro

odsavani tfisek a prachu vznikajiciho pfi fezani.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém

Stitku pily. PFi spousténi drzte pilu obéma rukama, protoze tocivy

moment motoru mulze zpUsobit nekontrolovatelné otaceni

elektrického naradi.
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Vsimnéte si, Ze po vypnuti pily se jeji pohyblivé ¢asti jeSté néjakou
dobu otaceji.

Pila je vybavena tlacitkem blokovani spinace (16), které zabrariuje
nahodnému spusténi.

Zapnuti:

« Stisknéte tlacitko blokovani spinace (16) (obr. C).

« Stisknéte spinaci tlacitko (15).

Vypnuti:
« Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (15).

KONTROLKA PRIPOJENI NAPETI

Kdyz je pila pfipojena k zasuvce, rozsviti se kontrolka pfipojeni
napéti (3).

PROVOZ LASERU

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku nebo jeho
odrazu na zrcadlovém povrchu a nikdy nemifte laserovym
paprskem na Zzadnou osobu.

Svétlo laserového paprsku umozriuje |épe kontrolovat linii fezu.

Laserovy generator (22) dodavany s pilou je uréen pro pfesné

fezani. Pokud se laserova jednotka nepouziva, méla by byt vypnuta.

« Stisknéte spinac laseru (21) do polohy zapnuto.

e Laser zaCne vyzarovat ¢ervenou ¢aru viditelnou na materialu.

o Stiihnéte podél této linie.

e Po dokongeni fezani vypnéte laser.

Prach vznikajici pfi fezani muze tlumit laserové svétlo, proto je

nutné &as od éasu vygcistit Eocku laserového projektoru. REZANi

Rezna linie je indikovana ukazatelem fezné linie (7) nebo (8).

e P¥i spousténi pily ji vzdy pevné drzte obéma rukama za obé
rukojeti.

e Pilu spoustéjte pouze tehdy, kdyz je vzdalena od fezaného
materialu.

¢ Na pilu netlacte nadmeérnou silou, vyvijejte na pilu mirny, plynuly
tlak.

« Po dokonéeni fezani nechte fezaci niz Uplné zastavit.

e Pokud je fez prerusSen pfed zamyslenym dokoncenim, pockeijte
pfi obnoveni fezu, dokud pila nedosahne maximalnich otacek, a
poté opatrné vedte fezny kotou¢ do fezaného materialu.

e P¥i fezani napfi¢ vlidkny materidlu (dfeva) maji nékdy viakna
tendenci se zvedat a odtrhavat (pohyb pily pfi nizkych otackach
tuto tendenci minimalizuje).

e Dbejte na to, aby spodni ochranny kryt dosahl pfi svém pohybu
krajni polohy.

e Pred fezanim se vzdy ujistéte, Ze jsou aretaéni knoflik hloubky
fezu a aretaéni knoflik nastaveni patky pily fadné dotazeny.

e Pro praci s pilou pouzivejte pouze fezné kotouce se spravnym
vnéj§im pramérem a primérem otvoru.

¢ Rezany material by mél byt bezpe&né upevnén.

o Sirsi &ast patky pily by méla byt umisténa na té &asti materialu,
ktera neni fezana.

Pokud jsou rozméry materialu malé, mél by byt material

znehybnén tesafskymi svorkami. Pokud je pilovy kotou¢ na

obrobku zvednuty, misto aby po ném klouzal, hrozi nebezpeéi

zpétného razu. Spravnym znehybnénim fezaného materialu a

pevnym drzenim pily ziskate plnou kontrolu nad elektrickym

naradim a predejdete tak nebezpeéi zranéni. Nepokousejte se
podpirat kratké kusy materialu rukou.

REZANi POD UHLEM

« Uvolnéte knoflik aretace nastaveni nozi¢ek (5) (obr. D).

e Pomoci stupnice nastavte patku (9na pozadovany thel “©az
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o Utahnéte pojistny knoflik nastaveni nozi¢ek (5).

Nezapomeiite, Ze pfi fezani pod thlem hrozi vétsi riziko zpétného

razu (vétSi moznost zaseknuti pilového kotouce), proto se

ujistéte, Ze je pilovy kotoué v jedné roviné s obrobkem. Rezejte
plynulym pohybem.

REZANi REZANIM DO MATERIALU

e Pred provadénim tprav odpojte pilu od napajeni.

e Nastavte pozadovanou hloubku fezu odpovidajici tloustce
Fezaného materialu.

« Naklorite pilu tak, aby predni hrana patky (9) byla proti fezanému
materidlu a znacka 0%ro kolmy Fez byla na linii zamysleného
fezu.



e Jakmile je pila umisténa na zacatku fezu, zvednéte spodni
ochranny kryt (13) pomoci packy spodniho ochranného krytu (4)
(pilovy kotou¢ je zvednuty nad materialem).

* Spustte elektrické nafadi a pockejte, az fezny kotou¢ dosahne
plnych otacek.

e Postupné spoustéjte pilu ponofenim fezného kotouce do
materialu (pfi tomto pohybu by se méla pfedni hrana patky pily
dotykat povrchu materidlu).

e Jakmile zaéne fezaci kotou¢ fezat, uvolnéte spodni ochranny
kryt.

* Jakmile patka pily spocine celou plochou na materialu, pokracujte
v fezani posunutim pily dopfedu.

« Nikdy neotacejte pilu dozadu s otacejicim se feznym kotoucem,
protoZe by mohlo dojit ke zpétnému razu.

« Dokoncete fez v opacném sméru, nez byl zahajen, otacenim pily
kolem linie kontaktu mezi pfedni hranou patky pily a obrobkem.

e Pred vytazenim pily z materidlu nechte pilovy kotou¢ zcela
Zzastavit.

e V pfipadé potfeby dokoncete rohové uUkosy pilovym kotou¢em
nebo ruéni pilou.

REZANi NEBO STRIHANI VELKYCH KUSU MATERIALU

Pri fezani vétsich prken nebo fosen je fadné podeprete, aby nedoslo
k pfipadnému trhnuti fezného kotouée (jev zpétného razu) v
dusledku zaseknuti kotouce pfi fezani materialu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, nastavenim, opravou nebo provozem
odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

* Doporucujeme spotfebi¢ vygistit ihned po kazdém pouziti.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

* Jednotku Cistéte kartatem nebo foukejte nizkotlakym stlacenym
vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Gistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové dily.

* Pravidelné cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehfati jednotky. Ventilacni otvory necistéte tak, Ze do nich
budete vkladat ostré pfedméty, jako jsou Sroubovaky nebo
podobné predméty.

* Pokud je napajeci kabel poSkozen, je tfeba jej vyménit za kabel
se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéite kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v servisu.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartatli motoru kvalifikovanou
osobou.

e Pfi bé&Zném provozu se fezny kotou¢ po urcité dobé otupi.
PFiznakem otupeni fezného kotouce je nutnost vyvinout vétsi tlak
pfi pohybu pily b&éhem fezani.

* Pokud je fezny kotou¢ poskozeny, je tfeba jej okamzité vyménit.

* Pilovy kotou¢ by mél byt vzdy ostry.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA REZNEHO KOTOUCE

e Pomoci dodaného klice povolte upeviovaci Sroub fezného
kotouce (12) ota€enim proti sméru hodinovych rucicek.

e Chcete-li zabranit otaceni vietena pily, zajistéte vieteno tlacitkem
aretace vietena (19) (obr. E) a zaroveri vySroubuijte upeviiovaci
Sroub fezného kotouce.

o Odstrarite vnéjsi pfirubovou podlozku (11).

e Pomoci packy spodniho krytu (4) posurite spodni kryt (13) tak,
aby se co nejvice zasunul do horniho krytu (2) (pfi této pfileZitosti
zkontrolujte stav a funkci pruziny, ktera stahuje spodni kryt).

« Vysuiite fezny kotou¢ (10) skrz drazku v patce pily (9).

e Umistéte novy fezny kotou¢ do polohy, kdy souosost zubl
fezného kotouce a Sipky na ném pIné odpovida sméru, ktery
ukazuje Sipka na hornim krytu.

e Zasurite fezny kotou¢ do drazky v patce pily a nasadte jej na
vieteno tak, aby byl pfitlaéen k povrchu vnitfni pfiruby a
vystfedén na jeji podfiznuti.

* Nasadte vnéjsi pfirubovou podlozku (11) a otaenim ve sméru
hodinovych ruci¢ek utahnéte upevriovaci Sroub fezného kotouce
(12).

Dbejte na to, abyste fezny kotou¢ nasadili tak, aby byly zuby

vyrovnany ve spravném sméru. Smér otaceni vietena

elektrického naradi je znazornén Sipkou na krytu pily.
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Pfi uchopovani fezného kotouce dbejte zvySené opatrnosti. Pro
ochranu rukou pred kontaktem s ostrymi zuby fezaciho kotouce
je nutné pouzivat ochranné rukavice.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratS§i nez 5 mm), spalené nebo poskozené
uhlikové kartacky motoru je nutné okamzité vyménit. Vidy
vymeénte oba uhlikové kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych kartaci smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dilt.

Jakykoli typ poruchy by mél byt opraven v autorizovaném servisnim
stfedisku vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
SPECIFIKACE
Kotoucova pila
Parametr Hodnota
Napdjeci napéti 230 VAC
Frekvence napajeni 50 Hz
Jmenovity vykon 1800 W
Rychlost bez zatizeni 5000 min*!
Rada pokosovych Fezil 0° - 45°
Max. vnéjsi pramér fezného kotouce 210 mm
Vnitini primér fezného kotouce 30 mm
Maximalni hloubka |Pod Uhlem 90° 73 mm
fezu [Ve 450 49 mm
Trida ochrany 11
Trida ochrany IPX0
Laserova tfida 2
Vykon laseru <1mw
Vlnova délka zéreni A=650nm
Hromadné 5,7 kg
Rok vyroby 2025

INFORMACE O HLUKU A VIBRACICH

Informace o hluku a vibracich.

Hladina emisi hluku jednotky je popsana: hladinou vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lw)(, kde K je
nejistota méreni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany
hodnotou zrychleni vibraci ag) kde K oznacuje nejistotu mérenti).
Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu byly zméfeny
v souladu s normami EN 60745-1 a EN 60745-2-22. Uvedenou
hladinu vibraci anlze pouzit pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena Uroveni vibraci je reprezentativni pouze pro primarni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, muze se Uroven vibraci zménit. Vy$$i uroveri
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
zatizeni. Vy$e uvedené diivody mohou mit za nasledek zvy$enou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v Gvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Pokud jsou vSechny faktory presné
odhadnuty, mize byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.
K ochrané uzivatele pred ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatieni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
nastroju, ochrana piiméfené teploty rukou a spravna organizace

prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
= Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
E/ vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
~ _]|nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuji potencidlni hrozbu pro
Zivotni prostredi a lidské zdravi.
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (ddle jen "GTX Poland ") oznamuje, Ze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mimo jiné
jejiho textu, fotografii, schématu atd. jsou vyhrazena. VesSkera autorska prava k
obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii,
schémat, vykresd, jakozZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a

domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny k likvidaci do
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig" Spoétka komandytowa se
podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a



pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 &. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého
manualu i jeho jednotlivych prvk( bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland
je prisné zakdzano a mize mit za nasledek obCanskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Sp. k.: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Ulice Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Vyrobek: Kotoucova pila

Model: 58G493

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smeérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU.

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Oznameny subjekt:

€. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Némecko.

Certifikat ES prezkouseni typu ¢:

MB8A 097526 0013 Rev. 02

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj, jak byl uveden na trh, a
nevztahuje se na soucasti.

pfidané koncovym uzivatelem nebo jim nasledné provedené.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

AN £ ‘4"

Pawet Kowalski
Pracovnik pro kvalitu spole¢nosti GTX POLSKO
Var3ava, 2025-06-04

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

KRUHOVA PILA

58G493
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TIETO POKYNY A USCHOVAJTE SI ICH
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE POUZIVANIE

KOTUCOVYCH PiL BEZ STIEPACIEHO KLINU:

e Zanedbanie odporti¢ani uvedenych v  nasledujicich
upozorneniach na nebezpecenstvo a bezpeénostnych pokynoch
na pouzivanie mdze mat za nasledok riziko Urazu elektrickym
prudom, poZziaru a/alebo vazneho zranenia.

NEBEZPECENSTVO

e Ruky drzte mimo reznej plochy a rezného kott¢a. Druhtu ruku
drzte na pomocnej rukovati alebo na kryte motora. Ak budete pilu
drzat oboma rukami, zniZite riziko poranenia o rezny kotG¢.

e Nesiahajte rukou pod obrobok. Ochranny kryt vas nemoéze
ochranit pred rotujucim rezacim koti€om pod obrobkom.

e Hibku rezu nastavte podfa hrubky obrobku. Odporiéa sa, aby
rezny koti¢ zasahoval pod obrobok na vysku mensiu, ako je
vy$ka zubu.

* Rezany obrobok nikdy nedrzte v rukach alebo na nohe. Obrobok
upevnite na pevnu podlozku. Dobré upnutie obrobku je dolezité,
aby sa prediSlo nebezpecenstvu kontaktu s telom, zaseknutiu
rotujiceho rezného noZa alebo strate kontroly nad rezanim.

e Pocas prace drzte pilu za izolované plochy uréené na tento ucel.

« Dbaijte na to, aby sa rotujuci rezny kotu¢ nedostal do kontaktu s
vodiémi pod napétim alebo s napajacim kablom pily. Kontakt so
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"Zivymi vodiémi" na kovovych ¢&astiach elektrického nastroja
moze spodsobit obsluhe Uraz elektrickym pradom.

e Prirezani pod uhlom vzdy pouzivajte vodiace liSty alebo vodiace
listy na hrany. ZlepSuje to presnost rezania a zniZzuje moznost
zaseknutia rotujuceho rezacieho kotuca.

e Vzdy pouzivajte rezny kotu¢ so spravnou velkostou montaznych
otvorov. Rezné kotuce, ktoré nezapadaju do montazneho otvoru,
sa mobzu pohybovat excentricky, ¢o mdze spdsobit stratu
kontroly nad pracou.

e Na upevnenie rezného kotica nikdy nepouzivajte poskodené
alebo nevhodné podlozky alebo skrutky. Podlozky a skrutky
zabezpedujuce rezny kotu¢ boli Specialne navrhnuté pre pilu, aby
sa zabezpecila optimalna funkcia a bezpe¢né pouzivanie.

Spatny naraz, priciny spatného narazu a prevencia spatného

narazu.

e Spatny raz je nahle zdvihnutie a stiahnutie pily smerom k obsluhe
v linii rezu, spdsobené nekontrolovanym rezom zaseknutého,
upnutého alebo nespravne vedeného pilového kotuca;

e Ked sa pilovy kotu¢ zachyti alebo zasekne v drazke, kotu¢ sa
zastavi a reakcia motora spdsobi, ze sa pila rychlo posunie
dozadu smerom k obsluhe;

e Ak je pila v rezanom obrobku skratena alebo nespravne
nastavend, zuby pilového koti¢a mézu pri vystupe z materialu
narazit na horny povrch rezaného materidlu, ¢o spdsobi
zdvihnutie pily a jej spatny raz smerom k obsluhe.

Spatny réz je dosledkom nespravneho pouzivania pily alebo

nespravnych postupov ¢i prevadzkovych podmienok a mozno mu

predist prijatim prislusnych bezpecnostnych opatreni uvedenych
nizsie.

e Drzte pilu pevne oboma rukami, priom ramena musia byt
umiestnené tak, aby vydrzali silu spatného razu. Zaujmite polohu
tela na jednej strane pily, ale nie v linii rezu. Zadny spatny raz
moze spodsobit prudky pohyb pily dozadu, ale silu zadného
spatného razu moze obsluha kontrolovat, ak dodrzi prislusné
bezpecnostné opatrenia.

e Ked sa rezaci kotu¢ zasekne alebo ked z akéhokolvek dévodu
prestane rezat, uvolnite spinacie tlacidlo a drzte pilu v materiali
nehybne, kym sa rezaci kotu¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokuSajte vybrat rezny kotu¢ z rezaného materidlu, ani
netahajte pilu dozadu, kym sa rezny kotu¢ pohybuje, méze to
sposobit spatny raz vzad. VySetrite a vykonajte napravné
opatrenia na odstranenie priciny zaseknutia rezného kottca.

* Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte rezny kotic¢ v
reze a skontrolujte, ¢i zuby rezného kotii¢a nie su zaseknuté v
materidli. Ak sa rezny kotu¢ pri opatovnom spusteni pily zasekne,
mozZe sa vysunut alebo spdsobit spatny chod voci obrobku.

e Podopierajte velké dosky, aby sa minimalizovalo riziko
zaseknutia a spatného vrhu pily. Velké dosky maju tendenciu
ohybat sa pod vlastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené
pod doskou na oboch stranach, v blizkosti linie rezu a blizko
okraja dosky.

* Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezné kotuce. Neostré alebo
nespravne nastavené zuby rezného kotica vytvoria Uzky rez,
ktory sposobi nadmerné trenie, zaseknutie rezného kotuca a
spatny raz.

¢ Pred vykonanim rezu pevne nastavte hibku rezu a uhlové svorky.
Ak sa nastavenie pily po€as rezania zmeni, méze to sposobit
zaseknutie a spatny raz.

e Obzvlast opatrni budte pri vykonavani ponornych rezov v
prie¢kach. Rezaci n6z méze prerezat iné predmety, ktoré nie st
zvonku viditelné, o mobze spodsobit spatny raz. Funkcie
spodného ochranného krytu.

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny kryt spravne
nasadeny. Pilu nepouzivajte, ak sa spodny kryt volne
nepohybuje a hned sa nezlozi. Spodny ochranny kryt nikdy
nepripeviiujte ani nenechavajte v otvorenej polohe. Pri
nadhodnom pade pily méze dojst k ohnutiu spodného krytu.
Spodny ochranny kryt zdvihnite tahovou rukovatou a uistite sa,
Ze sa volne pohybuje a nedotyka sa rezného kotti¢a ani ziadnej
inej &asti stroja pre kazdé nastavenie uhla a hibky rezu.

« Skontrolujte ¢innost spodnej ochrannej pruziny. Ak ochranny kryt
a pruzina nefunguju spravne, mali by sa pred pouzitim opravit.
Cinnost  spodného ochranného krytu mézu spomalovat
poskodené ¢asti, lepkavé usadeniny alebo nahromadeny odpad.

e Ruéné stiahnutie spodného krytu je povolené len pri Specialnych
rezoch, ako su "ponorné rezy" a "zloZzené rezy". Spodny
ochranny kryt zdvihnite pomocou rukovate na stiahnutie a ked



rezny kotu¢ prenikne do materialu, spodny ochranny kryt by sa
mal uvolnit. Pri v8etkych ostatnych rezoch sa odporuca, aby
spodny ochranny kryt fungoval automaticky.

e Pred polozenim pily na pracovny stél alebo na podlahu vzdy
dbajte na to, aby spodny kryt zakryval rezny kotu¢. Nezakryty
rotujuci rezny kotu¢ spdsobi, Ze pila bude reverzne rezat vSetko,
¢o sa nachadza v jej drahe. Zvazte ¢as potrebny na zastavenie
rezného kottc¢a po vypnuti.

Dalsie bezpeénostné pokyny Bezpeénostné opatrenia
Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré su poskodené alebo
deformované.

Nepouzivajte abrazivne rezné kotuce.

Pouzivajte len rezné kotuce odporicané vyrobcom, ktoré su v
sulade s normou EN 847-1.

Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré nemaju zuby s karbidovymi
hrotmi.

Prach z niektorych druhov dreva moéze byt zdraviu
nebezpeény. Priamy fyzicky kontakt s prachom moze spdsobit
alergické reakcie alalebo ochorenia dychacich ciest obsluhy
alebo osdb v blizkosti. Dubovy alebo bukovy prach sa povazuje
za karcinogénny, najma v kombindcii s latkami na o$etrovanie
dreva (konzervacné prostriedky na drevo). - Pouzivajte osobné
ochranné prostriedky, ako napr:

» chranice sluchu na zniZenie rizika straty sluchu;

» ochrana o¢i;

»ochranu dychacich ciest, aby sa zniZilo riziko vdychnutia

Skodlivého prachu;

»rukavice na manipulaciu s reznymi kotdémi a inymi drsnymi a
ostrymi materialmi (rezné kotdée by sa mali podfa moznosti drzat za
otvor);

e Prirezani dreva pripojte systém odsavania prachu.

Bezpecna praca a udrzba

* Vyberte rezaci ndz pre typ rezaného materialu.

¢ Pilu nepouzivajte na rezanie inych materialov ako dreva alebo
materialov na baze dreva.

* Pilu nepouzivajte bez ochranného krytu alebo ak je zablokovana.

e Podlaha v priestore, kde sa stroj pouziva, by mala byt dobre
udrziavand, bez uvolneného materialu alebo vyénelkov.

* Pracovny priestor by mal byt primerane osvetleny.

Pracovnik obsluhujuci stroj by mal byt primerane vySkoleny v

pouzivani, manipulacii a obsluhe stroja.

Pouzivajte len ostré rezné kottce.

Dbaijte na maximalnu rychlost vyznaéenu na rezacom kotuéi.

Uistite sa, Ze pouzité diely su v stlade s odporti¢aniami vyrobcu.

Pri vykonavani udrzby odpojte pilu od elektrickej siete.

Ak sa napajaci kabel pocas prevadzky poskodi, okamzite odpojte

napajanie. PRED ODPOJENIM NAPAJACIEHO ZDROJA SA

KABLA NEDOTYKAJTE.

e Ak je pila vybavena laserom, vymena za iny typ lasera nie je
povolena a opravy by mal vykonavat servisny technik. Laserom
nemierte na fudi ani zvierata.

« Elektrické naradie nepouzivajte v stacionarnom stave. Nie je
vhodny na pouzitie s pilovym stolom.

e Spracovavany material musi byt upnuty na stabilnej
podlozke a zaisteny proti pohybu svorkami alebo zverakom.
Tento sposob drzania obrobku je bezpecénejsi ako jeho drzanie v
ruke.

e Pred odloZzenim elektrického naradia pockajte, kym sa kotué
nezastavi. Rezaci kotu¢ sa moze zaseknut a viest k strate
kontroly nad elektrickym naradim.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE LASEROVE ZARIADENIE
Laserové zariadenie pouZité pri konStrukcii pily je triedy 2 s
maximéalnym vykonom < 1 mW pri vinovej dizke Ziarenia A = 650 nm.
Takéto zariadenie nie je nebezpeéné pre zrak, ale nesmie sa pozerat’
priamo v smere zdroja Ziarenia (nebezpecenstvo do¢asnej slepoty).

VAROVANIE. Nedivajte sa priamo do svetelného li¢a lasera.

Predstavuje to riziko nebezpecenstva. Dodrziavajte nasledujice

bezpecénostné pravidla.

e Laserové zariadenie pouZivajte v sulade s odporacaniami
vyrobcu.

e Laserovy lu¢ nikdy umyselne ani neimyselne nenasmerujte na
fudi, zvierata alebo iné predmety ako na pracovny material.
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* Nesmerujte laserovy 1U¢ neimyselne do oci okolostojacich osdb
alebo zvierat dlhSie ako 0,25 sekundy, napriklad nasmerovanim
svetelného lu¢a cez zrkadla.

e Vzdy sa uistite, Ze laserové svetlo je nasmerované na material
bez reflexnych povrchov.

e Leskly ocelovy plech (alebo iné materialy s reflexnym povrchom)
neumoznuje pouzitie laserového svetla, pretoze by potom mohlo
doéjst k nebezpeénym odrazom smerom k obsluhe, tretim
osobam alebo zvieratam.

e Laserovu jednotku nevymienajte za iny typ. VSetky opravy by mal
vykonavat vyrobca alebo autorizovana osoba.

POZOR: Pri inych nastaveniach, ako st uvedené v tomto navode,
hrozi riziko vystavenia laserovému Zziareniu!

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na pouzivanie v interiéri.
Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu ochrannych
opatreni a dodatoénych ochrannych opatreni vzdy existuje riziko
zostatkového zranenia pocas prevadzky.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:
=
1 4
5 8
9 10

1. Preditajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v fiom uvedené.

2.Zariadenia s izolaciou druhej triedy

3.Noste osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochranu
sluchu, protiprachovi masku)

4. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

5.Protect pred dazdom.

6.UdrZujte deti mimo dosahu jednotky.

7.UdrZujte koné&atiny mimo dosahu reznych prvkov!
8.Nebezpecenstvo v dosledku spatného vrhu.

9.Upozornenie: Nebezpecenstvo poranenia ruk, odrezanie prstov.
10.Upozornenie: Laserové Ziarenie.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Kotlu€ova pila je izolované ru¢né elektrické naradie triedy Il. Je
pohanana jednofdzovym komutatorovym motorom. Tento typ
elektrického naradia sa Siroko pouziva na rezanie dreva a materialov
na baze dreva. Nemal by sa pouzivat na pilenie palivového dreva.
Pokusy o pouzitie pily na iné ako uvedené Gcely sa budi povazovat
za nevhodné pouzitie. Koti€ovu pilu pouZivajte len s vhodnymi
pilovymi kotuémi s karbidovymi hrotmi. Okruzna pila je uréena na
lahké prace v servisnych dielfach a na vSetky prace v oblasti
samostatnej amatérskej ¢innosti (DIY).

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Nasledujuce ¢&islovanie sa vztahuje na komponenty nastroja
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Dust extraction port

2.Top guard

3.Indicator svetlo pre napajanie

4.Lower ochranna paka

5.Lock gombik na nastavenie nohy

6.Paralelny vodiaci gombik

7.Cutting line indikator pre 45°

8.Cutting line indicator pre 0°

9.Feet

10.Cutting wheel

11.Flange podlozka

12.Fixa¢na skrutka pre rezny kotu¢

13.Spodna ochrana

14.Predna rukovat

15.Switch

16.Tlacidlo zamku prepinaca



17.Zakladné uchopenie
18.Cutting hibka blokovania paky
19.Tlacidlo blokovania vretena
20.Paralelny sprievodca
21.Laserovy spina¢

22.Laser

* Medzi vykresom a vjrobkom mozu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
e Paralelny sprievodca - 1ks.
e KIu¢ na ocka - 1ks.
PRIPRAVA NA PRACU

NASTAVENIE HLBKY REZU

Hibku rezu v pravom uhle mozno nastavit v rozsahu od 0 do 73 mm
« Uvolnite paku blokovania hibky rezu (18).

« Nastavte pozadovanu hibku rezu (pomocou stupnice).

o Zablokujte paku blokovania hibky rezu (18) (obr. A).

INSTALACIA PARALELNEHO VODIDLA REZANIA

Pri rezani materidlu na uzke kusky pouzite paralelné vodidlo.

Vodidlo je mozné namontovat na pravi alebo lavd stranu

elektrického nastroja.

* Uvolnite poistny gombik paralelného vedenia (6).

e Vlozte paralelnu vodiacu listu (20) do dvoch otvorov v patke pily
(9)

* Nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).

e Paralelni vodiacu listu (20) upevnite pomocou aretaéného
gombika paralelného vedenia (6) (obr. B).

Paralelné vedenie (20) mozno pouzit' aj na rezanie ukosov medzi 00

a45°.

Nikdy nedovolte, aby sa vasa ruka alebo prsty nachadzali za

beziacou pilou. Ak dojde k spatnému razu, pila vam moéze

spadnut’ na ruku a sposobit’ vazne poranenie.

SKLOPENIE SPODNEHO KRYTU

Spodny ochranny kryt (13) rezacieho kotu¢a (10) sa pri kontakte s
rezanym materidlom automaticky odsunie. Ak ho chcete zatladit
spat ruéne, posurite packu spodného krytu (4).

ODSAVANIE PRACHU

Kotucova pila je vybavena otvorom na odsavanie prachu (1) na
odsavanie triesok a prachu vznikajiceho pri rezani.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napitie musi zodpovedat' napatiu uvedenému na
typovom Sstitku pily. Pri Startovani drzte pilu oboma rukami,
pretoze kratiaci moment motora moze sposobit’
nekontrolovatelné otacanie elektrického naradia.

Upozoriiujeme, Zze po vypnuti pily sa jej pohyblivé casti este
nejaky ¢as otacaju.

Pila je vybavena tlacidlom blokovania spinaca (16), ktoré zabrariuje
nahodnému spusteniu.

Zapnutie:

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (16) (obr. C).

« Stlacte spinacie tlacidlo (15).

Vypnutie:

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (15).

KONTROLKA PRIPOJENIA NAPATIA

Ked je pila pripojena do elektrickej zasuvky, svieti kontrolka
pripojenia napétia (3).

PREVADZKA LASERA

Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového li¢a alebo jeho
odrazu na zrkadlovom povrchu a nikdy nemierte laserovym lu¢om
na ziadnu osobu.

Svetlo z laserového lG¢a umozriiuje lepSiu kontrolu ziskanej linie
rezu.

Laserovy generator (22) dodavany s pilou je uréeny na pouZitie pri
presnom rezani. Ked sa laserovy generator nepouziva, mal by byt
vypnuty.

« Stlacte spinac lasera (21) do polohy zapnuté.

e Laser zacne vyzarovat ¢ervenu Ciaru viditelnti na materiali.

o Rezajte pozdi? tejto linie.

« Po skonceni rezania vypnite laser.
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Prach vznikajuci pocas rezania moéze timit' laserové svetlo, preto
je potrebné z €asu na €as vycistit' SoSovku laserového projektora.
REZANIE

Linia rezu je indikovana indikatorom linie rezu (7) alebo (8).

e Pri spustani pily ju vzdy pevne drzte oboma rukami pomocou
oboch rukovati.

e Pilu spustajte len vtedy, ked je vzdialena od rezaného materialu.

e Na pilu netlacte nadmernou silou, vyvijajte na fiu mierny, trvaly
tlak.

* Po dokonéeni rezania nechajte rezaci n6z Uplne zastavit.

e Ak sarez prerusi pred planovanym dokonéenim, pri pokracovani
v reze pockaijte, kym pila nedosiahne maximalne otacky, a potom
opatrne vedte rezny kotu¢ do rezaného materialu.

e Pri rezani naprie¢ vlaknami materidlu (dreva) maju niekedy
vlakna tendenciu stupat a odtrhavat sa (pohyb pily pri nizkych
otackach tuto tendenciu minimalizuje).

« Uistite sa, Ze spodny ochranny kryt dosiahne pri svojom pohybe
krajnu polohu.

o Pred rezanim sa vzdy uistite, Ze su aretaény gombik hibky rezu
a aretacny gombik nastavenia patky pily spravne dotiahnuté.

e Na pracu s pilou pouzivajte len rezné kotic¢e so spravnym
vonkaj$im priemerom a priemerom otvoru.

* Rezany material by mal byt bezpe¢ne upevneny.

o Sirsia gast patky pily by mala byt umiestnena na tej Zasti
materidlu, ktora nie je predmetom rezu.

Ak su rozmery materialu malé, material by sa mal znehybnit’
pomocou tesarskych svoriek. Ak je pilovy koti¢ na obrobku
zdvihnuty, a nie posuvny, hrozi riziko spatného vrhu. Spravnym
znehybnenim rezaného materialu a pevnym drzanim pily budete
mat’ pInt kontrolu nad elektrickym naradim, aby ste sa vyhli
nebezpecenstvu poranenia. Nepokusajte sa podopierat’ kratke
kusy materialu rukou.

REZANIE POD UHLOM

* Uvolnite gombik nastavenia nozi¢iek (5) (obr. D).

e Pomocou stupnice nastavte patku (9na pozadovany uhol (*®az
459,

e Utiahnite aretaény gombik nastavenia noziciek (5).

Nezabudnite, Ze pri rezani pod uhlom hrozi vacsie riziko spatného

vrhu (vaésia moznost’ zaseknutia pilového kotuca), preto sa

uistite, ze je pilovy koti¢ v jednej rovine s obrobkom. Rezte
plynulym pohybom.

REZANIE REZANIM DO MATERIALU

e Pred vykonavanim Uprav odpojte pilu od napdjania.

e Nastavte pozadovani hibku rezu zodpovedajicu hribke
rezaného materialu.

e Naklorite pilu tak, aby predna hrana patky pily (9) bola proti
rezanému materialu a znacka 0°pre kolmy rez bola na linii
zamyslaného rezu.

e Ked je pila umiestnend na zaciatku rezu, zdvihnite spodny
ochranny kryt (13) pomocou packy spodného ochranného krytu
(4) (pilovy kotug zdvihnuty nad material).

e Spustite elektrické naradie a pockajte, kym rezaci kotu¢
nedosiahne plné otacky.

e Postupne spustajte pilu ponorenim rezného koti¢a do materialu
(pocas tohto pohybu by sa mal predny okraj patky pily dotykat
povrchu materidlu).

o Ked zacne rezaci kotu¢ rezat, uvolnite spodny ochranny kryt.

e Ked sa pila celou plochou oprie o materiél, pokracujte v rezani
posunutim pily dopredu.

* Nikdy neotacajte pilu dozadu s otacajicim sa reznym kotacom,
pretoZe to méZe mat' za nasledok spéatny raz.

« Dokoncite rez v opaénom smere, nez bol jeho zaciatok, otac¢anim
pily okolo linie kontaktu medzi prednou hranou pétky pily a
obrobkom.

e Pred vytiahnutim pily z materialu nechajte pilovy kotu¢ upine
zastavit.

* V pripade potreby dokoncite rohové skosenia pomocou pilového
kotuc¢a alebo ruénej pily.

REZANIE ALEBO STRIHANIE VELKYCH KUSOV MATERIALU

Pri rezani vacsich dosiek alebo fo$ni ich riadne podoprite, aby ste

zabranili moznému trhnutiu rezacieho kotuc¢a (jav spatného razu) v

dosledku zaseknutia kotuca pri rezani materialu.

PREVADZKA A UDRZBA



Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Spotrebi¢ sa odporuca Cistit ihned po kazdom pouZziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Jednotku cistite kefou alebo flkajte nizkotlakovym stlacenym
vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani
pretoze mozu poskodit plastové Casti.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky. Ventilacné otvory necistite tak, Ze do nich
budete vkladat ostré predmety, napriklad skrutkovace alebo
podobné predmety.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte stav
uhlikovych kief motora skontrolovat kvalifikovanou osobou.

e Pocas beznej prevadzky sa rezny kotu¢ po uréitom Case otupi.
Priznakom otupenia rezného kotuca je potreba vyvinut vacsi tlak
pri pohybe pily pocas rezania.

e Ak sa zisti, Ze rezny kotu¢ je poskodeny, musi sa okamzite
vymenit.

* Pilovy list by mal byt vzdy ostry.

e Pristroj vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

e Pomocou dodaného kltica uvolnite upeviiovaciu skrutku rezného
kotuca (12) otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

* Aby ste zabranili ota€aniu vretena pily, zaistite vreteno tlacidlom
aretacie vretena (19) (obr. E) a zaroveri odskrutkujte
upevnovaciu skrutku rezného kotuca.

e Odstrante vonkajsiu prirubovt podlozku (11).

* Pomocou packy spodného krytu (4) posurite spodny kryt (13) tak,
aby sa €o najviac zasunul do horného krytu (2) (v tomto okamihu
skontrolujte stav a funk&nost' pruziny, ktora odtahuje spodny
kryt).

« Vysuiite rezny kotu¢ (10) cez trbinu v patke pily (9).

* Umiestnite novy rezny kott¢ do polohy, v ktorej zarovnanie zubov
rezného kotuca a Sipky na fiom Uplne zodpoveda smeru, ktory
ukazuje Sipka na hornom kryte.

e Zasurite rezny kotUu¢ cez drazku v patke pily a nasadte ho na
vreteno tak, aby bol pritlaeny k povrchu vnutornej priruby a
vycentrovany na jej podrezani.

* Nasadte podlozku vonkaj$ej priruby (11) a utiahnite upeviiovaciu
skrutku rezného koti¢a (12) otad¢anim v smere hodinovych
ruciciek.

rozpustadla,

Dbajte na to, aby ste rezny kotué instalovali tak, aby boli zuby
zarovnané v spravnom smere. Smer otacania vretena
elektrického nastroja je znazorneny Sipkou na kryte pily.

Pri uchopovani rezného kotuc¢a dbajte na zvySenu opatrnost. Na
ochranu rak pred kontaktom s ostrymi zubami rezacieho kotuca
je potrebné pouzivat ochranné rukavice.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo zlomené
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit’. Vzdy vymeiite
obe uhlikové kefky sucasne.

Uhlikové kefy méze vymenit iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Akykolvek typ poruchy by malo opravit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
SPECIFIKACIE
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Kotuéova pila

Parameter Hodnota
Napdjacie napétie 230 VAC
Frekvencia napajania 50 Hz
Menovity vykon 1800 W
Rychlost bez zataZenia 5000 min‘!
Rozsah rezania pod uhlom 0° - 45°
Max. vonkajsi priemer rezného kotuca 210 mm
Vnutorny priemer rezného kotuca 30 mm
Maximalna hibka [Pod uhlom 90° 73 mm
rezu |V45° 49 mm
Trieda ochrany 1l
Trieda ochrany IPX0
Laserova trieda 2
Vykon lasera <1mwW
VInova dizka Ziarenia A=650nm
Hmotnost 5,7 kg
Rok vyroby 2025

INFORMACIE O HLUKU A VIBRACIACH

Informacie o hluku a vibraciach.

Hladina emisie hluku jednotky je opisana: hladinou emitovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lw(a) o kde K je
neistota merania). Vibracie emitované zariadenim su opisané
hodnotou zrychlenia vibracii ag) (kkde K znamena neistotu merania).
Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tychto pokynoch boli
namerané v sulade s normami EN 60745-1 a EN 60745-2-22.
Uvedena arover vibracii ansa mdze pouzit na porovnanie zariadenia
a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena urover vibracii je reprezentativna len pre primarne pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa mdéze zmenit. VysSiu
uroven vibracii ovplyvni nedostatoéna alebo prili§ zriedkava udrzba
zariadenia. Uvedené dévody moézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibracidam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked’ je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam méze byt’ vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred U€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpe€nostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a

pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty ruk a spravna

organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

N Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym

i odpadom, ale mali by sa odovzdat na likvidaciu vo vhodnych

zariadeniach. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku

| |alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni

obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu. Zariadenia,

ktoré nie su recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu pre Zivotné

prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze v8etky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej
textu, fotografii, schémy atd. VSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
"prirucka"), okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
kompozicie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane
podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a sUvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie,
spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej
jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland je prisne
zakazané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Vyrobok: Kotucova pila

Model: 58G493

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES




Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU.

A spiiia poZiadavky noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Oznameny organ:

€. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Nemecko

Certifikat ES o typovej skuske ¢:

MB8A 097526 0013 Rev. 02

Toto vyhlasenie sa vztahuje vylu¢ne na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na komponenty

pridané koncovym pouzivatelom alebo nim nasledne vykonané.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technick dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

1 il . r

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 2025-06-04

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA
KRUZNA PILA

58G493
NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVE UPUTE PRIE
UPORABE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI ZA UPORABU KRUZNIH PILA

BEZ KLINA ZA CIJEPANJE OPREZ:

e Zanemarivanje preporuka navedenih u sljede¢im upozorenjima o
opasnostima i sigurnosnim uputama za uporabu moze dovesti do
opasnosti od strujnog udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

OPASNOST

« Drzite ruke podalje od podruéja rezanja i rezne ploce. Drugu ruku
drzite na pomo¢noj rucki ili na kucistu motora. Ako pilu drzite
objema rukama, smanjuijete rizik od ozljeda reznom plo¢om.

o Ne posezite rukom ispod obratka. Stitnik vas ne moze zastititi od
rotirajuce rezne ploce ispod obratka.

* Postavite dubinu rezanja prema debljini obratka. Preporuduje se
da se rezna plo¢a proteZe ispod obratka na manje od visine zuba.

« Nikada ne drzite radni komad koji Zelite rezati u rukama ili na nozi.
Pri¢vrstite radni komad na ¢&vrstu podlogu. Dobro stezanje
obratka vazno je kako bi se izbjegla opasnost od kontakta s
tijelom, zaglavljivanja rotiraju¢e ostrice za rezanje ili gubitka
kontrole rezanja.

e Tijekom rada drzite pilu za izolirane povrSine dizajnirane u tu
svrhu.

* Posebno pazite da rotirajuci rezni disk ne dode u dodir sa Zicama
pod naponom ili kabelom za napajanje pile. Kontakt sa "Zicama
pod naponom" na metalnim dijelovima elektri¢cnog alata moze
uzrokovati strujni udar rukovatelja.

e Uvijek koristite vodilicu ili rubnu vodilicu prilikom rezanja. To
poboljSava to¢nost rezanja i smanjuje mogucénost zaglavljivanja
rotirajuceg reznog diska.

e Uvijek koristite reznu plou s ispravnom veli¢inom montaznih
rupa. Rezne ploge koje ne stanu u montazni utor mogu raditi
ekscentri¢no, uzrokujuci gubitak kontrole nad radom.

« Nikada nemojte koristiti oSteéene ili neprikladne podloske ili vijke
za priévrS¢ivanje reznog diska. Podloske i vijci koji pri¢vr§cuju
rezni disk posebno su dizajnirani za pilu kako bi se osigurala
optimalna funkcija i sigurna uporaba.

Povratni udar, uzroci povratnog udarca i sprje€avanje povratnog
udarca.
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e Povratni trzaj je naglo podizanje i povlacenje pile prema
rukovatelju u liniji rezanja, uzrokovano nekontroliranim rezanjem
zaglavljenim, stegnutim ili nepravilno vodenim listom pile;

* Kada se list pile zaglavi ili zaglavi u utoru, list se zaustavlja i
reakcija motora uzrokuje brzo pomicanje pile unatrag prema
rukovatelju;

e Ako je pila uvrnuta ili neuskladena u radnom komadu koji se reze,
zubi oStrice, pri izlasku iz materijala, mogu udariti u gornju
povr§inu materijala koji se reze uzrokuju¢i podizanje pile i
povratni udarac prema operateru.

Straznji povratni udar rezultat je nepravilne uporabe pile ili nepravilnih
postupaka ili radnih uvjeta i moZe se izbje¢i poduzimanjem
odgovaraju¢ih mjera opreza u nastavku.

o Cursto drzite pilu objema rukama, s rukama postavljenim da
izdrze silu straZnjeg povratnog udarca. Zauzmite polozaj tijela na
jednoj strani pile, ali ne u liniji rezanja. Straznji povratni udar
moze uzrokovati nasilno pomicanje pile unatrag, ali silu straznjeg
povratnog udara moze kontrolirati rukovatelj ako se poduzmu
odgovarajuée mjere opreza.

* Kada se rezna plo¢a zaglavi ili kada iz bilo kojeg razloga prestane
rezati, otpustite prekidac i drzite pilu nepomi¢no u materijalu dok
se rezna ploa potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokuSavajte
ukloniti reznu plo€u s rezanog materijala ili povlaéiti pilu unatrag
sve dok se rezna plo¢a pomite moze uzrokovati povratni udar.
IstrazZite i poduzmite korektivne mjere kako biste uklonili uzrok
zaglavljivanja rezne ploce.

e Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom komadu, centrirajte
reznu plocu u rezu i provijerite da zubi rezne ploce nisu zaglavljeni
u materijalu. Ako se rezna plo¢a zaglavi prilikom ponovnog
pokretanja pile, moze skliznuti ili uzrokovati zazor o radni komad.

e Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik od zaglavljivanja i
povratnog odbacivanja pile. Velike plo¢e imaju tendenciju da se
savijaju pod vlastitom tezinom. Nosage treba postaviti ispod
ploce s obje strane, blizu linije rezanja i blizu ruba ploce.

* Nemojte koristiti tupe ili oSte¢ene rezne ploCe. Nenaostreni ili
neuskladeni zubi rezne plo¢e stvorit ¢e uski rez uzrokujuéi
prekomijerno trenje, zaglavljivanje rezne ploc¢e i povratni trzaj.

e Postavite dubinu reza i kut grabljanja clamps sigurno prije
rezanja. Ako se postavke pile promijene tijekom rezanja, to moze
uzrokovati zaglavljivanje i povratni udar.

e Budite posebno oprezni pri izradi uranjaju¢ih rezova u
pregradama. OStrica za rezanje moze rezati druge predmete koji
nisu vidljivi izvana, uzrokujuéi povratni udar straga. Funkcije
donjeg Stitnika.

« Prije svake upotrebe provjerite donji stitnik kako biste bili sigurni
da je pravilno navuéen. Nemojte koristiti pilu ako se donji $titnik
ne pomic¢e slobodno i ne skida se odmah. Nikada nemojte
pricvrscivati niti ostavljati doniji Stitnik u otvorenom polozaju. Ako
pila slu¢ajno padne, doniji §titnik moze biti savijen. Podignite donji
Stitnik ruicom za povlaéenje i pazite da se slobodno kreée i da
ne dodiruje ostricu za rezanje ili bilo koji drugi dio stroja za svaki
kut i dubinu rezanja.

« Provjerite rad opruge donje zastite. Ako $titnik i opruga ne rade
ispravno, treba ih popraviti prije upotrebe. Rad donjeg $titnika
mogu usporiti oSteceni dijelovi, ljepljive naslage ili nakupljanje
otpada.

* Ruéno povlagenje donjeg $titnika dopusteno je samo za posebne
rezove kao $to su "uranjajuci rezovi" i "sloZeni rezovi". Podignite
donji $titnik pomocu ru¢ke za povlacenje i kada rezna ploc¢a
prodre u materijal, donji Stitnik treba otpustiti. Za sve ostale
rezove preporucuje se da doniji stitnik radi automatski.

« Uvijek pazite da doniji stitnik prekriva reznu ploéu prije nego $to
spustite pilu na radni stol ili pod. Nepokrivena rotirajuéa rezna
plo¢a uzrokovat ¢e da pila obrne rezanje svega $to joj se nade
na putu. Uzmite u obzir vrijeme potrebno da se rezna ploca
zaustavi nakon iskljuc¢ivanja.

Dodatne sigurnosne upute Mjere opreza

« Nemojte koristiti rezne diskove koji su o$teceni ili deformirani.

« Nemojte koristiti abrazivne rezne ploce.

« Koristite samo rezne ploce koje preporucuje proizvodac i koje su
u skladu s EN 847-1.

e Nemojte koristiti rezne ploe koje nemaju zube s karbidnim
vrhom.

« Prasina s odredenih vrsta drva moze biti opasna po zdravlje.
Izravan fizicki kontakt s praS$inom mozZe izazvati alergijske
reakcije ifili respiratorne bolesti operatera ili ljudi u blizini.
Hrastova ili bukova prasina smatra se kancerogenom, posebno



u kombinaciji s tvarima za obradu drva (sredstva za zastitu drva).
- Koristite osobnu zastitnu opremu kao $to su:

> stitnici za sluh za smanjenje rizika od gubitka sluha;

» Zastita za odi;

» zastita di$nih putova kako bi se smanijio rizik od udisanja $tetne
prasine;

»rukavice za rukovanje reznim plo¢ama i drugim grubim i o$trim
materijalima (rezne ploe treba drzati za provrt kad god je to
moguce);

Spojite sustav za usisavanje prasine prilikom rezanja drva.

Siguran rad i odrzavanje

Odaberite ostricu za rezanje prema vrsti materijala koji se reze.
Nemojte koristiti pilu za rezanje materijala koji nisu drvo ili
materijali na bazi drva.

Nemoijte koristiti pilu bez Stitnika ili kada je blokirana.

Pod u podru¢ju gdje se stroj koristi treba dobro odrzavati bez
rastresitog materijala ili izbocina.

Treba osigurati odgovarajuce osvjetljenje radnog podrucja.
Radnik koji upravlja strojem mora biti odgovarajuce obucen za
uporabu, rukovanje i rad stroja.

Koristite samo o$tre rezne diskove.

Obratite paznju na maksimalnu brzinu ozna¢enu na reznoj ploci.
Uvjerite se da su koriSteni dijelovi u skladu s preporukama
proizvodaca.
Iskljucite pilu
odrzavanju.
Ako je kabel za napajanje ostecen tijekom rada, odmah iskljucite
napajanje. NE DODIRUJTE KABEL PRIJE ISKLJUCIVANJA
NAPAJANJA.

Ako je pila opremljena laserom, zamjena drugom vrstom lasera
nije dopustena, a popravke treba obaviti serviser. Ne
usmijeravajte laser prema ljudima ili Zivotinjama.

Nemojte koristiti elektri¢ne alate u mirovanju. Nije prikladan za
upotrebu sa stolom za piljenje.

Materijal koji se obraduje mora biti stegnut na stabilnoj
podlozi i osiguran od pomicanja stezaljkama ili Skripcem.
Ovakav nacin drzanja obratka sigurniji je od drzanja u ruci.

Prije nego Sto odloZite elektricni alat, pricekajte dok se disk ne
zaustavi. Rezna plo6a moze se zaglaviti i dovesti do gubitka
kontrole nad elektricnim alatom.

iz napajanja prilikom izvodenja radova na

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKI UREDAJ

Laserski uredaj koji se koristi u konstrukciji pile je klase 2, s
maksimalnom snagom od <1 mW, pri valnoj duljini zraéenja od A = 650
nm. Takav uredaj nije opasan za vid, ali nije dopusteno gledati izravno
u smjeru izvora zracenja (opasnost od privremene sljepoce).

UPOZORENJE. Ne gledajte izravno u lasersku svjetlosnu zraku.
To predstavlja opasnost od opasnosti. Pridrzavajte se sljedecih
sigurnosnih pravila.

Koristite laserski uredaj u skladu s preporukama proizvodaca.
Nikada namjerno i nenamjerno ne usmjeravajte lasersku zraku
prema ljudima, Zivotinjama ili predmetima koji nisu radni
materijal.

Nemojte nenamjerno usmjeravati lasersku zraku prema ocima
prolaznika ili Zivotinja dulje od 0,25 sekundi, nprample
usmjeravanjem svjetlosnog snopa kroz ogledala.

Uvijek pazite da lasersko svjetlo bude usmjereno na materijal koji
nema reflektiraju¢e povrsine.

Sjajni Eelicni lim (ili drugi materijali s reflektirajuéom povr§inom)
ne dopusta upotrebu laserskog svjetla jer bi to moglo dovesti do
opasnih refleksija prema operateru, tre¢im stranama ili
Zivotinjama.

Nemojte zamijeniti lasersku jedinicu drugom vrstom. Sve
popravke treba izvrsiti proizvodag ili ovlastena osoba.

PAZNJA: Podesavanja koja nisu navedena u ovom priruéniku
riskiraju izlaganje laserskom zracenju!

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi zastitnih mjera i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih
ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma:
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10

Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i

sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani.

2
3

. Oprema s izolacijom druge klase
. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,

masku za prasinu)

4
5
6
7
8
9
1

. Iskljucite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.
. Zastitite od kiSe.

. Drzite djecu podalje od uredaja.

. Drzite udove podalje od reznih elemenatal

. Opasnost od povratnog udarca.

.Oprez: Opasnost od ozljeda ruku, odsijecanja prstiju.

0. Oprez: Lasersko zracenje.

KONSTRUKCIJA | UPORABA

Kruzna pila je izolirani ruéni elektricni alat klase Il. Pokre¢e ga
jednofazni komutatorski motor. Ova vrsta elektricnog alata naSiroko
se koristi za pilienje drva i materijala na bazi drva. Ne smije se
koristiti za piljenje drva za ogrjev. Poku$aji koriStenja pile u druge
svrhe smatrat ¢e se neprikladnom uporabom. Koristite kruznu pilu
samo s odgovarajuc¢im listovima pile s karbidnim vrhom. Kruzna pila

d

izajnirana je za lagane radove u servisnim radionicama i za sve

radove u podru¢ju samostalne amaterske djelatnosti (DIY).
Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Sljede¢e numeriranje odnosi se na komponente alata prikazane na

9
1

2
3
4
5
6
7
8
9
1
1

12.

1

14.

1
1
1
1
1
2
2
2

rafickim stranicama ovog priru¢nika.

. Priklju¢ak za usisavanje prasine

.Top Euvar

. Indikatorska lampica za napajanje

. Donja zastitna poluga

. Gumb za zaklju¢avanje za podeSavanje stopala
. Gumb za zaklju€avanje paralelne vodilice
. Indikator linije rezanja za 45 °

. Indikator linije rezanja za 0 °

. Stopala

0. Kota¢ za rezanje

1. Podlo$ka za prirubnicu

Pricvrsni vijak za rezni disk

Doniji &titnik

Prednja ru¢ka

Prekida¢

Gumb za zaklju¢avanje prekidaca
Osnovno prianjanje

Poluga za zaklju€avanje dubine rezanja
Gumb za zaklju¢avanje vretena
Paralelna vodilica

Laserski prekida¢

Laserski

3.

5.
6.
7.
8.
9.
0.
1.
2.

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

-1 kom.
-1 kom.

Paralelna vodilica
Klju¢ za usSice

PRIPREMA ZA RAD

PODESAVANJE DUBINE REZANJA
Dubina rezanja pod pravim kutom moze se podesiti od 0 do 73 mm

Otpustite polugu za zaklju¢avanje dubine rezanja (18).
Podesite Zeljenu dubinu rezanja (pomocu vage).
Blokirajte polugu za zaklju€avanje dubine rezanja (18) (sl. A).

UGRADNJA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE



Koristite paralelnu vodilicu za rezanje prilikom rezanja materijala na

uske komade. Vodilica se moZe montirati na desnu ili lijevu stranu

elektriénog alata.

« Otpustite gumb za zaklju¢avanje paralelne vodilice (6).

* Umetnite paralelnu vodilicu (20) u dvije rupe na podnozju pile (9).

« Postavite Zeljenu udaljenost (pomocu vage).

o Uguvrstite paralelnu vodilicu (20) pomo¢u gumba za zaklju€avanje
paralelne vodilice (6) (sl. B).

Paralelna vodilica (20) takoder se moze koristiti za koso rezanje

izmedu 00 i 450.

Nikada ne dopustite da vam ruka ili prsti budu iza pile koja radi.
Ako dode do trzaja, pila moze pasti na vasu ruku i uzrokovati
ozbiljne ozljede.

NAGINJANJE DONJEG STITNIKA

Doniji $titnik (13) rezne plo¢e (10) automatski se gura natrag kada
dode u dodir s materijalom koji se reze. Da biste ga ru¢no gurnuli
natrag, pomaknite rucicu donjeg $titnika (4).

USISAVANJE PRASINE

Kruzna pila opremljena je priklju¢kom za usisavanje prasine (1) za
usisavanje strugotina i prasine koja nastaje tijekom rezanja.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na natpisnoj
ploéici pile. Prilikom pokretanja drzite pilu objema rukama jer
okretni moment motora moze uzrokovati nekontrolirano okretanje
elektri¢nog alata.

Imajte na umu da se nakon iskljuéivanja pile njezini pokretni
dijelovi nastavljaju okretati neko vrijeme.

Pila je opremljena gumbom za zaklju¢avanje prekidaca (16) kako bi
se sprijecilo slu¢ajno pokretanje.

Ukljucivanje:

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (16) (sl. C).

« Pritisnite tipku prekidaca (15).

Iskljucivanje:

e Otpustite pritisak na prekida¢ (15).

INDIKATORSKA LAMPICA ZA VOLTAGE PRIKLJUCAK

Kada je pila spojena na uti¢nicu, svijetli indikatorska lampica
priklju¢ka napona (3).

LASERSKI RAD

Nikada ne gledajte izravno u lasersku zraku ili njezin odraz na
zrcalnoj povrsini i nikada ne usmjeravajte lasersku zraku prema
bilo kojoj osobi.

Svjetlost laserske zrake omogucuje bolju kontrolu dobivene linije

rezanja.

Laserski generator (22) isporu¢en s pilom dizajniran je za precizno

rezanje. Lasersku jedinicu treba iskljuciti kada se laser ne koristi.

« Pritisnite prekida¢ lasera (21) u polozaj uklju¢eno.

e Laser ¢e poceti emitirati crvenu liniju, vidljivu na materijalu.

e Izrezite duz ove linije.

* Kada zavrsite s rezanjem, iskljucite laser.

Prasina koja nastaje tijekom rezanja moze prigusiti lasersko

svjetlo, zbog ¢ega je potrebno s vremena na vrijeme o¢istiti lecu

laserskog projektora. REZANJE

Linija rezanja oznacena je indikatorom linije rezanja (7) ili (8).

* Prilikom pokretanja pile uvijek ¢vrsto drzite pilu objema rukama
koristeci obje rucke.

* Pilu pokrenite samo kada je udaljena od materijala koji se reze.

e Nemojte gurati pilu pretieranom silom, vrSite umjereni,
kontinuirani pritisak na pilu.

« Pustite da se ostrica za rezanje potpuno zaustavi kada je rezanje
zavréeno.

* Ako se rez prekine prije nego $to se namjerava zavrsiti, prilikom
nastavka rezanja pri¢ekajte dok pila ne postigne maksimalnu
brzinu, a zatim pazljivo uvedite reznu plocu u materijal koji se
reze.

e Prilikom rezanja po zrnu materijala (drva), ponekad se vlakna
podizu i otkidaju (pomicanje pile pri maloj brzini minimizira ovu
tendenciju).

* Uvjerite se da donji $titnik dosegne svoj krajnji polozaj u svom
kretanju.
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e Prije rezanja uvijek provjerite jesu li gumb za zaklju¢avanje
dubine reza i gumb za podeSavanje nozice pile pravilno
zategnuti.

e Koristite samo rezne plo¢e s ispravnim vanjskim promjerom i
provrtom kako bi rezna ploc¢a radila s pilom.

* Materijal koji se reze treba sigurno ucvrstiti.

« Siri dio noge pile treba postaviti na dio materijala koji se ne reze.

Ako su dimenzije materijala male, materijal treba imobilizirati
stolarskim stezaljkama. Postoji opasnost od povratnog udarca
ako je list pile podignut, a ne klizi po radnom komadu. Pravilnim
drzanjem materijala koji rezete i ¢vrstim drzanjem pile imat cete
potpunu kontrolu nad elektricnim alatom kako biste izbjegli
opasnost od ozljeda. Ne pokuSavajte rucno podupirati kratke
komade materijala.

REZANJE POD NAGIBOM
« Otpustite gumb za zaklju¢avanje noZznog pode$avanja (5) (slika
D).

o Podesite stopalo (9 na Zeljeni kut (“®do 450) pomo¢u vage.
« Pritegnite gumb za zaklju¢avanje noznog podesavanja (5).

Imajte na umu da postoji veci rizik od povratnog udarca (veca
mogucnost zaglavljivanja lista pile) pri rezanju pod kutom, stoga
provjerite je li list pile u ravnini s radnim komadom. Izrezite
glatkim pokretima.

REZANJE REZANJEM U MATERIJAL

o Iskljucite pilu iz napajanja prije pode$avanja.

e Podesite Zeljenu dubinu reza koja odgovara debljini materijala
koji se reze.

* Nagnite pilu tako da prednji rub noge pile (9) bude u odnosu na
materijal koji se reZe, a oznaka 00 za okomito rezanje bude na
liniji predvidenog reza.

« Nakon $to je pila postavljena na pocetak rezanja, podignite donji
Stitnik (13) pomocu donje zastitne poluge (4) (list pile podignut
iznad materijala).

« Pokrenite elektricni alat i pricekajte dok rezna plo¢a ne postigne
punu brzinu.

e Postupno spustite pilu uranjanjem reznog diska u materijal
(tijekom tog kretanja predniji rub noge pile trebao bi biti u dodiru s
povrsinom materijala).

e Kad rezna plo¢a poc¢ne rezati, otpustite doniji Stitnik.

e Kada se noga pile cijelom povr§inom nasloni na materijal,
nastavite rezati pomicanjem pile prema naprijed.

* Nikada nemojte okretati pilu dok se rezna ploga okrece jer to
moze dovesti do povratnog udarca.

o Dovrsite rez u obrnutom smjeru od pocetka okretanjem pile oko
linije dodira izmedu prednjeg ruba noge pile i obratka.

» Pustite da se list pile potpuno zaustavi prije nego $to izvucete pilu
iz materijala.

* Ako je potrebno, kutne kosine zavrsite listom pile ili ruénom pilom.

REZANJE ILI REZANJE VELIKIH KOMADA MATERIJALA

Prilikom rezanja vecih dasaka ili dasaka, pravilno ih poduprite kako
biste izbjegli moguce trzanje rezne ploc¢e (fenomen trzaja) zbog
zaglavljivanja diska, u rezu materijala.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije pokusaja bilo
kakve instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za CiS¢enje nemoijte koristiti vodu ili druge tekucine.

« Ocistite jedinicu ¢etkom ili puhnite komprimiranim zrakom niskog
tlaka.

« Nemojte koristiti sredstva za ¢i$¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuéistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice. Nemojte Cistiti ventilacijske otvore
umetanjem ostrih predmeta kao $to su odvijaci ili sliéni predmeti
u utore.

e Ako je kabel za napajanje oSte¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu operaciju prepustite kvalificiranom
struénjaku ili dajte uredaj na servis.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.



« Tijekom normalnog rada, rezna ploca ¢e se otupiti nakon nekog
vremena. Znak tupog reznog kotaa je potreba za vecim
pritiskom pri pomicaniju pile tijekom rezanja.

e Ako se utvrdi da je rezna ploca oSte¢ena, mora se odmah
zamijeniti.

« List pile uvijek treba drzati oStrim.

« Stroj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA REZNOG DISKA

e Pomocu isporucenog kljuéa otpustite pricvrsni vijak rezne ploce
(12) okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

e Kako biste sprijecili okretanje vretena pile, blokirajte vreteno
gumbom za zaklju¢avanje vretena (19) (sl. E) dok odvrcete vijak
za priévrécivanje rezne ploce.

* Uklonite vanjsku podlosku prirubnice (11).

e Pomocu rucice donjeg Stitnika (4) pomaknite donji stitnik (13)
tako da se uvuce $to je viSe mogucée u gornji §titnik (2) (u ovom
trenutku provjerite stanje i funkciju opruge koja povlaci donji
Stitnik).

e |zvucite reznu plo¢u (10) kroz utor na nozici pile (9).

* Postavite novu reznu plo¢u u polozZaj u kojem poravnanje zuba
rezne plo€e i strelice na njoj u potpunosti odgovara smjeru
prikazanom strelicom na gornjem $titniku.

e Gurnite reznu plo¢u kroz utor u nozi pile i postavite je na vreteno
tako da bude pritisnuta na povrSinu unutarnje prirubnice i
centrirana na njenom podrezu.

« Postavite vanjsku podlo$ku prirubnice (11) i zategnite priCvrsni
vijak rezne ploce (12) okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

Pazite da reznu plocu postavite tako da su zubi poravnati u
ispravnom smjeru. Smjer vrtnje vretena elektriénog alata prikazan
je strelicom na kucistu pile.

Budite posebno oprezni pri hvatanju rezne ploce. Za zastitu ruku
od kontakta s ostrim zubima reznog diska moraju se koristiti
zastitne rukavice.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili slomljene ugljene cetke
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje
ugljene cetkice u isto vrijeme.

Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti
originalnim dijelovima.

Bilo koju vrstu kvara treba popraviti ovlasteni servisni centar
proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

SPECIFIKACIJE

ugljene cetke

Kruzna pila

Parametarski Vrijed
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija snage 50 Hz
Nazivna snaga 1800 W
Brzina bez opterecenja 5000 ™t
Raspon rezanja na kosu 0° - 45°
vanjski promjer rezne ploce 210 mm
Unutarnji promjer rezne ploce 30 mm
Maksimalna dubina |Pod kutom od 900 73 mm
rezanja |U 450 49 mm
Klasa zastite Il
Klasa zastite IPX0
Laserska klasa 2
Snaga lasera <1mwW
Valna duljina zracenja A =650 nm
Misa 5,7 kg
Godina proizvodnje 2025

INFORMACIJE O BUCI | VIBRACIJAMA

Informacije o buci i vibracijama.

Razina emisije buke jedinice opisana je: emitiranom razinom
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lw) (pri ¢emu je K
mjerna nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisuju se
vrijedno$¢u ubrzanja vibracija ag @dje K oznaava mijernu
nesigurnost).
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Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu
s EN 60745-1 i EN 60745-2-22. Navedena razina vibracija moze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo primarnu upotrebu
opreme. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utiecat ¢ée nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore
navedeni razlozi mogu rezultirati povec¢anom izloZzeno$¢u
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da biste to¢no procijenili izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljuéena ili kada je
uklju€ena, ali se ne koristi za rad. Kada se svi ¢imbenici tocno
procijene, ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.
Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, za$tita odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuce objekte. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektriéna i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatliive. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju okolidu i ljudskom zdraviju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spélka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu "GTX Poljska")
obavjestava da su sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu
"Priruénik"), ukljuujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografie, dijagram itd.,
Pridrzana. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Prirunika (u dalinjem tekstu
"Priruénik"), ukljuéujuci, ali ne ogranicavajuci se na njegov tekst, fotografije, dijagrame,
crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijeZu pravnoj zastiti
prema Zakonu od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje,
obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine svrhe cijelog prirucnika kao i njegovih
pojedinagnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i
moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$éu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Proizvod: Kruzna pila
Model: 58G493
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju€ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU.
| udovoljava zahtjevima standarda:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Prijavijeno tijelo:
Br. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Njemacka
Certifikat 0 EZ tipskom ispitivanju br.:
MB8A 097526 0013 Rev. 02
Ova se izjava odnosi isklju€ivo na stroj kako je stavljen na trziste i ne
obuhvac¢a komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za izradu tehnicke
dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
3 & 1 .

AN A

Pawet Kowalski
Sluzbenik za kvalitetu GTX POLJSKA

Var$ava, 2025-06-04



(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
ZIEDINIS PJAUTUVAS
58G493

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN| |RANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE JAS
ATEITYJE.

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES, TAIKOMOS NAUDOJANT
DISKINIUS PJUKLUS BE DALIJIMO PLEISTO ATSARGIAL:

Jei nepaisysite rekomendacijy, pateikty toliau pateiktuose
ispéjimuose apie pavojy ir saugos naudojimo instrukcijose, gali
kilti elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

PAVOJUS

Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir pjovimo disko. Kitg
ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba variklio korpuso. Jei
pjlkia laikysite abiem rankomis, sumazinsite rizikg susizeisti
pjovimo disku.

Nekiskite rankos po ruosiniu. Apsauga negali apsaugoti jisy nuo
po ruosiniu besisukancio pjovimo disko.

Nustatykite pjovimo gylj pagal ruosinio storj. Rekomenduojama,
kad pjovimo diskas bty Zemiau ruos$inio maziau nei danties
aukstis.

Niekada nelaikykite pjaunamo ruo$inio rankose ar ant kojos.
Pritvirtinkite ruo$inj prie tvito pagrindo. Geras ruosinio
prispaudimas yra svarbus, kad baty iSvengta kontakto su kidnu,
besisukancio pjovimo disko uZstrigimo ar pjovimo kontrolés
praradimo pavojaus.

Dirbdami laikykite pjoklg uz tam skirty izoliuoty pavirsiy.

Ypa¢ saugokite, kad besisukantis pjovimo diskas nesiliesty su
laidais, esandiais po jtampa, arba pjoklo maitinimo laidu.
Prisilietus prie metaliniy elektrinio jrankio daliy "laidy po jtampa",
operatoriy gali istikti elektros smagis.

Pjaudami pjavj visada naudokite iSilginio pjovimo kreipianciajg
arba krasty kreipiancigjg. Tai pagerina pjovimo tikslumg ir
sumazina besisukancio pjovimo disko uzstrigimo galimybe.
Visada naudokite pjovimo diskg su tinkamo dydzio montavimo
skylémis. Pjovimo diskai, kurie netelpa j montavimo anga, gali
judéti ekscentriskai, todél gali bati prarastas darbo valdymas.
Niekada nenaudokite paZeisty arba netinkamy poverzliy ar
varzty pjovimo diskui pritvirtinti. Pjovimo diskg tvirtinancios
poverzlés ir varztai buvo specialiai sukurti Siam pjtklui, kad baty
uztikrintas optimalus veikimas ir saugus naudojimas.

Atgalinis smugis, atgalinio smigio priezastys ir atgalinio smigio
prevencija.

Atbuliné trauka - tai staigus pjiklo pakélimas ir atitraukimas |
operatoriaus puse¢ pjovimo linijoje dél nekontroliuojamo pjavio,
kurj sukelia uzstriges, prispaustas arba netinkamai nukreiptas
pjtklo diskas;

Kai pjuklo diskas uzstringa arba jstrigsta plySyje, diskas sustoja,
o dél variklio reakcijos pjaklas staigiai juda atgal link operatoriaus;
Jei pjiklas pjaunamame ruoSinyje yra pasuktas arba neteisingai
pasuktas, islinde i§ medziagos pjiklo dantys gali atsitrenkti |
pjaunamos medziagos virsutinj pavirSiy, todél pjaklas gali pakilti
ir atsitrenkti j operatoriy.

Galinis atatrankos smdgis atsiranda dél netinkamo pjdklo naudojimo
arba netinkamy procediry ar darbo salygy, todél jo galima iSvengti
laikantis toliau nurodyty atsargumo priemoniy.

Tvirtai laikykite pjaklg abiem rankomis, rankas laikykite taip, kad
jos atlaikyty galinio atatrankos smagio jéga. Uzimkite kGino padétj
vienoje pjoklo puséje, bet ne pjovimo linijoje. Dél galinio
atatrankos smuagio pjoklas gali smarkiai judéti atgal, taciau
operatorius gali kontroliuoti galinio atatrankos smagio jéga, jei
imamasi tinkamy atsargumo priemoniy.

Kai pjovimo diskas uzstringa arba dél bet kokios priezasties
nustoja pjauti, atleiskite jungiklio mygtukg ir laikykite pjaklg
nejudantj medziagoje, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.
Niekada nebandykite iStraukti pjovimo disko i§ pjaunamos
medziagos ir netraukite pjuklo atgal, kol pjovimo diskas juda, tai
gali sukelti galinj atatrankos smagj. IStirkite ir imkités korekciniy
veiksmy, kad pasalintuméte pjovimo disko uzstrigimo priezastj.
Vél paleisdami pjoklg ruoSinyje, iScentruokite pjovimo diska
pjavyje ir patikrinkite, ar pjovimo disko dantys nejstrigo
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medziagoje. Jei pjovimo diskas vél paleidZiant pjoklg uZstrigs, jis
gali islysti arba sukelti atsilenkima j ruosinj.

Palaikykite dideles plokstes, kad sumazintuméte pjaklo
uzstrigimo ir atmetimo atgal rizikg. Didelés plokstés linkusios
lenktis nuo savo svorio. Atramos turéty bati jrengtos po plokste i$
abiejy pusiy, netoli pjovimo linijos ir prie plokstés krasto.
Nenaudokite nuobodziy ar pazeisty pjovimo disky. Dél neastriy
arba netinkamai sureguliuoty pjovimo disko danty susidaro
siauras pjavis, todél atsiranda per didelé trintis, pjovimo diskas
uzstringa ir atSoka atgal.

Prie§ pradédami pjauti, tvirtai nustatykite pjavio gylio ir iSilginio
kampo gnybtus. Jei pjovimo metu pjiklo nustatymai keiciasi, tai
gali sukelti uzstrigima ir griztamajj smagj.

Bukite ypac atsargls darydami jleidZziamus pjavius pertvarose.
Pjovimo asmenys gali jpjauti kitus i$ iSorés nematomus objektus
ir sukelti galinj atatrankos smagj. Apatinés apsaugos funkcijos.
Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar teisingai uzdéta apatiné
apsauga. Nenaudokite pjaklo, jei apatiné apsauga laisvai juda ir
i§ karto nenusileidzia. Niekada nepritvirtinkite ir nepalikite
apatinés apsaugos atidarytoje padétyje. Jei pjiklas netycia
nukristy, apatiné apsauga gali bati sulenkta. Pakelkite apating
apsaugg traukimo rankena ir jsitikinkite, kad ji laisvai juda ir
neliecia pjovimo disko ar bet kurios kitos masinos dalies, esant
kiekvienam pjovimo kampo ir gylio nustatymui.

Patikrinkite, ar veikia apatinés apsaugos spyruoklé. Jei apsauga
ir spyruoklé veikia netinkamai, prie$ naudodami juos sutaisykite.
Apatinés apsaugos veikimg gali sulétinti paZeistos dalys, lipnios
nuosédos arba susikaupusios atliekos.

Rankiniu badu istraukti apatinj apsauginj skydelj leidziama tik
atliekant specialius pjavius, pvz., "jleidziamajj pjavj" ir "sudétinj
pjavj". Pakelkite apatinj apsauginj skydelj traukimo atgal rankena
ir, kai pjovimo diskas jsiskverbia | medziagg, apatinis apsauginis
skydelis turi bdti atleistas. Atliekant visus kitus pjavius
rekomenduojama, kad apatiné apsauga veikty automatiskai.
Prie§ padédami pjuklg ant darbastalio ar grindy, visada stebékite,
kad apatiné apsauga uzdengty pjovimo diskg. Dél neuzdengto
besisukancio pjovimo disko pjuklas vaziuos atbuline eiga,
pjaudamas viska, kas yra jo kelyje. Atsizvelkite | laikg, kurio
reikia, kad pjovimo diskas sustoty i§jungus pjukla.

Papildomos saugos instrukcijos Atsargumo priemonés

Nenaudokite pazeisty ar deformuoty pjovimo disky.
Nenaudokite abrazyviniy pjovimo disky.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus pjovimo diskus,

atitinkancius standartg EN 847-1.

Nenaudokite pjovimo disky, kurie neturi karbido danty.

Tam tikry rasiy medienos dulkés gali bati pavojingos

sveikatai. Tiesioginis fizinis kontaktas su dulkémis gali sukelti

alerginiy reakcijy ir (arba) kvépavimo taky ligy operatoriui arba

Salia esantiems Zmonéms. AZuolo ar buko dulkés laikomos
kancerogeninémis, ypa¢ kai jos yra kartu su medieng

apdorojan¢iomis medziagomis (medienos konservantais). -
Naudokite asmenines apsaugos priemones, pvz:

»klausos apsaugos priemones, kad sumazintuméte klausos
praradimo rizikg;

» akiy apsauga;

»kvépavimo taky apsauga, kad sumazintuméte rizikg jkvépti
kenksmingy dulkiy;

> pirStines, kad galétuméte dirbti su pjovimo diskais ir kitomis
SiurkSciomis bei astriomis medziagomis (jei jmanoma, pjovimo
diskus reikia laikyti uz skylés);

Pjaudami medieng prijunkite dulkiy istraukimo sistema.

Saugus darbas ir priezitra

Pasirinkite pjovimo peilj, atitinkantj pjaunamos medziagos tipg.
Nenaudokite pjiklo kitoms medziagoms, i§skyrus medieng ar
medienos medziagas, pjauti.

Nenaudokite pjiklo be apsaugos arba kai ji yra uzblokuota.
atSokusiy medziagy ar i$sikiSimy.

Reikéty pasirapinti tinkamu darbo vietos ap$vietimu.

Masing valdantis darbuotojas turi bati tinkamai apmokytas, kaip
naudoti, tvarkyti ir valdyti masing.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj | maksimaly greitj, pazymétg ant pjovimo
disko.

Isitikinkite,  kad
rekomendacijas.

naudojamos dalys atitinka gamintojo



e Atlikdami techninés prieziros darbus, atjunkite pjoklg nuo
maitinimo $altinio.

* Jei eksploatuojant pazeidziamas maitinimo laidas, nedelsdami
atjunkite maitinimo $altinj. PRIES ATJUNGDAMI MAITINIMO
SALTINJ, NELIESKITE LAIDO.

e Jei pjukle yra jrengtas lazeris, jj pakeisti kito tipo lazeriu
neleidziama, o remontg turi atlikti techninés priezidros
specialistas. Nenukreipkite lazerio j Zmones ar gyvanus.

« Nenaudokite stacionariy elektriniy jrankiy. Jis netinka naudoti su
pjovimo stalu.

e Apdorojama medziaga turi bati pritvirtinta prie stabilaus
pagrindo ir apsaugota nuo judéjimo spaustukais arba
spaustuvu. Toks ruoSinio laikymo budas yra saugesnis nei
laikant jj rankoje.

e Prie§ nuleisdami elektrinj jrankj, palaukite, kol diskas sustos.
Pjovimo diskas gali uzZstrigti ir dél to gali bati prarastas elektrinio
jrankio valdymas.

LAZERINIO PRIETAISO SAUGOS TAISYKLES

Pjuklo konstrukcijoje naudojamas 2 klasés lazerinis prietaisas, kurio

didZiausia galia <1 mW, o spinduliuotés bangos ilgis A = 650 nm. Toks

prietaisas néra pavojingas regéjimui, taciau negalima Zidréti tiesiai j

spinduliuotés $altinio kryptj (laikino apakimo pavojus).

ISPEJIMAS. Nezitirékite tiesiai j lazerio $viesos spindulj. Tai kelia

pavoju. Laikykités Siy saugos taisykliy.

* Lazerinj prietaisg naudokite pagal gamintojo rekomendacijas.

« Niekada tycia ir nety€ia nenukreipkite lazerio spindulio j Zzmones,
gyvianus ar kitus objektus, iSskyrus darbo medziags.

* Negalima nety€ia nukreipti lazerio spindulio | pasaliniy asmeny
ar gyvany akis ilgiau nei 0,25 sekundés, pavyzdziui, nukreipiant
Sviesos spindulj per veidrodzius.

e Visada jsitikinkite, kad lazerio Sviesa nukreipta | medziaga,
neturin€ig atspindinciy pavirsiy.

e Blizgancio plieno laksty (arba kity medziagy, kuriy pavirSius
atspindi Sviesg) negalima naudoti lazerio $viesai, nes tada gali
atsirasti pavojingy atspindziy | operatoriy, trecigsias Salis arba
gyvanus.

* Nepakeiskite lazerio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto
darbus turi atlikti gamintojas arba jgaliotas asmuo.

DEMESIO: Atliekant kitus nei $iame vadove nurodytus
reguliavimus, kyla lazerio spinduliuotés poveikio pavojus!

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant iS esmés saugios konstrukcijos, apsaugos priemoniy
ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, eksploatuojant
visada islieka likutiniy suzalojimy rizika.

Naudojamy piktogramy paaiSkinimas:

=
[SE A
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy.
2.Jranga su antros klasés izoliacija
3.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke).
4. Prie$ atlikdami technine prieZidrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.
5.Protect nuo lietaus.
6.Laikykite vaikus atokiau nuo jrenginio.
7.Laikykite galGnes atokiau nuo pjovimo elementy!
8.Dangus dél griztamojo rysio.
9: Atsargumas: ranky suzeidimo, pir$ty nupjovimo rizika.
10.]spéjimas: Lazerio spinduliuoté.

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Diskinis pjaklas yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis. Jj
suka vienfazis komutacinis variklis. Sio tipo elektrinis jrankis plagiai
naudojamas medienai ir medienos medziagoms pjauti. Jo negalima
naudoti malkoms pjauti. Bandymai naudoti pjuklg kitais nei nurodyta
tikslais bus laikomi netinkamu naudojimu. Diskinj pjakla naudokite tik
su tinkamais pjdklais su karbido antgaliais. Diskinis pjiklas skirtas
lengviems darbams serviso dirbtuvése ir visiems darbams,
susijusiems su savarankiska mégéjiska veikla (DIY).

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikiama jrankio sudedamujy daliy, pavaizduoty $io vadovo
grafiniuose puslapiuose, numeracija.

1.Dulkiy iStraukimo prievadas

2.VirSutiné apsauga

3.Indicator Sviesos indikatorius maitinimo Saltiniui
4.Lower apsaugos svirtis

5.Lock rankenélé kojai reguliuoti
6.Lygiagretaus kreipianciojo uZrakto rankenélé
7.Cutting line indikatorius 45°

8.Pjovimo linijos indikatorius 0°

9.Feet

10.Cutting wheel

11.Flanginé poverzlé

12.Fixing varztas pjovimo disko

13.Apatiné apsauga

14.Priekiné rankena

15.Switch

16.Switch uzrakto mygtukas

17.Pagrindiné rankena

18.Pjovimo gylio fiksavimo svirtis

19.Spindlio fiksavimo mygtukas
20.Lygiagretus vadovas

21.Lazerio jungiklis

22.Laser

* Bréginys ir gaminys gali skirtis

|RANGA IR PRIEDAI

e Lygiagretusis vadovas -1lvnt
o Verzliaraktis su akutémis -1lvnt
PASIRUOSIMAS DARBUI

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj sta¢iu kampu galima reguliuoti nuo 0 iki 73 mm

* Atlaisvinkite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (18).

* Nustatykite pageidaujama pjovimo gylj (naudodami skale).

o Uzfiksuokite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (18) (A pav.).

LYGIAGRETAUS PJOVIMO KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS

Pjaustydami medziagg siaurais gabaléliais, naudokite lygiagretujj

pjovimo gidg. Kreipinj galima montuoti deSinéje arba kairéje

elektrinio jrankio puséje.

« Atlaisvinkite lygiagreciojo kreipiklio fiksavimo rankenéle (6).

* |statykite lygiagreciajg kreipiamajg (20) j dvi skyles pjiklo kojeléje
(9).

* Nustatykite norimg atstumg (naudodami skale).

o Uzfiksuokite lygiagre€iujy kreipianciyjy juostg (20) naudodami
lygiagrec€iujy kreipianciyjy fiksavimo rankenéle (6) (B pav.).

Lygiagrecioji kreipiancioji (20) taip pat gali bati naudojama

nuoZulniam pjovimui nuo 00 iki 45°.

Niekada nelaikykite rankos ar pirsty uz veikiancio pjuklo. Jei

piuklas atSoka, jis gali uzgriati ant jasy rankos ir sunkiai suzaloti.

APATINIO APSAUGO PAKREIPIMAS

Pjovimo disko (10) apatiné apsauga (13) automatiskai atsitraukia,

kai prisilieCia prie pjaunamos medziagos. Jei norite jj pastumti atgal

rankiniu badu, pastumkite apatinés apsaugos svirtj (4).

DULKIY ISTRAUKIMAS

Diskinis pjuklas turi dulkiy i$traukimo angag (1), skirta pjovimo metu

susidariusioms drozléms ir dulkéms iStraukti.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGTI / ISJUNGTI

Elektros tinklo jtampa turi atitikti pjuklo vardinéje ploksteléje
nurodytg jtampa. Paleisdami laikykite pjakla abiem rankomis, nes
dél variklio sukimo momento elektrinis jrankis gali
nekontroliuojamai suktis.



Atkreipkite démesj, kad iSjungus pjikla jo judancios dalys dar
kurj laikg sukasi.

Pjukle jrengtas jungiklio uzrakto mygtukas (16), apsaugantis nuo
atsitiktinio paleidimo.

Jjungimas:

« Paspauskite jungiklio uzrakto mygtukg (16) (C pav.).

« Paspauskite perjungimo mygtukg (15).

ISjungimas:

« Atleiskite jungiklio mygtuko (15) spaudima.

|ITAMPOS PRIJUNGIMO INDIKATORIUS

Kai pjuklas prijungtas prie maitinimo lizdo, uzZsidega jtampos
prijungimo indikatoriaus lemputé (3).

LAZERIO VEIKIMAS

Niekada neziiirékite tiesiai j lazerio i arba jo i

veidrodiniame pavirSiuje ir niekada nenukreipkite lazerio

spindulio j Zzmogy.

Lazerio spindulio $viesa leidZia geriau kontroliuoti pjavio linijg.

Kartu su pjuklu tiekiamas lazerio generatorius (22) skirtas naudoti

tiksliam pjovimui. Kai lazeris nenaudojamas, lazerio generatoriy

reikia iSjungti.

* Paspauskite lazerio jungiklj (21) j jjungimo padét;.

e Lazeris pradés spinduliuoti raudong linija,
medziagos.

* Pjaukite iSilgai Sios linijos.

« Baige pjaustyti, iSjunkite lazerj.

matomg ant

Pjovimo metu susidariusios dulkés gali slopinti lazerio Sviesa,
todél lazerinio projektoriaus le$j batina kartkartémis iSvalyti.
PJOVIMAS

Pjovimo linijg rodo pjovimo linijos indikatorius (7) arba (8).

e Paleisdami pjikla, visada tvirtai laikykite jj abiem rankomis,
naudodami abi rankenas.

e Pjiuklg paleiskite tik tada, kai jis yra toliau nuo pjaunamos
medziagos.

« Nestumkite pjaklo pernelyg stipriai, pjukla spauskite nuosaikiai ir
nuolat.

« Baigiant pjauti, leiskite pjovimo aSmenims visikai sustoti.

e Jei pjlvis nutraukiamas anksc¢iau, nei ji ketinama baigti,
atnaujindami pjavj palaukite, kol pjiklas pasieks didZiausig greitj,
ir atsargiai nukreipkite pjovimo diska j pjaunama medziaga.

* Pjaunant skersai medziagos (medienos) pluosto, kartais pluostas
pakyla ir iStriksta (pjaunant mazu greiGiu, $i tendencija
sumazéja).

e Uztikrinkite, kad apatiné apsauga judédama pasiekty krastine
padétj.

e Prie§ pjaudami visada jsitikinkite, kad pjovimo gylio fiksavimo
rankenélé ir pjioklo kojelés nustatymo fiksavimo rankenélé yra
tinkamai priverzti.

« Naudokite tik pjovimo diskus, kuriy iSorinis skersmuo ir kiaurymés
skersmuo yra tinkami pjovimo disko darbui su pjaklu.

* Pjaunama medziaga turi bati patikimai pritvirtinta.

« Platesné pjuklo kojelés dalis turéty bati ant tos medziagos dalies,
kuri néra pjaunama.

Jei medziagos matmenys yra mazi, medziaga reikia imobilizuoti

staliaus spaustukais. Jei pjiuklo diskas yra pakeltas, o ne

slenkantis ant ruoSinio, kyla atatrankos pavojus. Tinkamai
suvarze pjaunama medziaga ir tvirtai laikydami pjikla, visiskai
kontroliuosite elektrinj jrankj ir iSvengsite pavojaus susizeisti.

Nebandykite rankomis palaikyti trumpy medziagos gabaly.

PJOVIMAS |STRIZAI

* Atlaisvinkite kojos nustatymo fiksavimo rankenéle (5) (D pav.).
o Naudodami skale nustatykite kojele (9norimu kampu (°©- 45°).
e Uzverzkite kojos nustatymo fiksavimo rankenélg (5).

Atminkite, kad pjaunant kampu kyla didesné atatrankos rizika
(didesné pjuklo uzstrigimo galimybé), todél jsitikinkite, kad pjiklo
diskas yra vienoje plokStumoje su ruoSiniu. Pjaukite tolygiu
judesiu.

PJOVIMAS PJAUNANT | MEDZIAGA.

e Prie§ atlikdami reguliavimg, atjunkite pjokla nuo maitinimo
Saltinio.

« Nustatykite pageidaujamg pjovimo gylj, atitinkantj pjaunamos
medziagos storj.
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« Pakreipkite pjuklg taip, kad pjuklo kojelés (9) priekinis krastas
baty nukreiptas | pjaunama medziaga, o statmenam pjovimui
skirta 0 °zymé baty ant numatyto pjavio linijos.

« Kai pjuklas yra pjavio pradzioje, pakelkite apating apsauga (13)
apatinés apsaugos svirtimi (4) (pjdklo diskas pakeltas vir§
medziagos).

e Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
pilng greitj.

e Palaipsniui nuleiskite pjaklg, jleisdami pjovimo diskg j medziagg
(8io judesio metu pjuklo kojelés priekinis krastas turi liestis su
medziagos pavirsiumi).

* Kai pjovimo diskas pradeda pjauti, atleiskite apatine apsaugg.

e Kai pjoklo koja visu pavir§iumi atsiremia | medziagg, toliau
pjaukite judindami pjaklg j priekj.

e Niekada nevairuokite pjaklo atbuline eiga su besisukanciu
pjovimo disku, nes tai gali sukelti atgalinj smagj.

* Pjavj uzbaigkite atvirkstine kryptimi nei jo pradzia, sukdami pjaklg
aplink pjaklo kojos priekinio krasto ir ruosinio salycio linijg.

e Prie§ iStraukdami pjiklg i§ medziagos, leiskite pjuklui visiSkai
sustoti.

* Jei reikia, kampy nuozulnumg pabaigkite pjaklo aSmenimis arba
rankiniu pjoklu.

PJAUNANT ARBA KIRPANT DIDELIUS MEDZIAGOS GABALUS.
Pjaudami didesnes lentas ar lentjuostes, tinkamai jas paremkite, kad
pjovimo diskas pjaunant medzZiagg neuzstrigty (atatrankos
reiskinys).

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros tinklo
lizdo.

PRIEZIORA IR SAUGOJIMAS

¢ Rekomenduojama prietaisg valyti
naudojimo.

e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysc¢iy.

* |Svalykite jrenginj Sepeciu arba iSplskite mazo slégio suslégtu
oru.

e Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas. Nevalykite ventiliacijos angy
kiSdami j jas aStrius daiktus, pavyzdZiui, atsuktuvus ar panaSius
objektus.

e Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operaciig paveskite atlikti
kvalifikuotam specialistui arba paveskite prietaisg remontuoti.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk§¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepetéliy bukle.

e |prastai dirbant, pjovimo diskas po kurio laiko susidévi. Tupo
pjovimo disko pozymis yra tas, kad judinant pjaklg pjovimo metu
reikia labiau spausti.

e Jei nustatoma, kad pjovimo diskas yra pazeistas, ji batina
nedelsiant pakeisti.

o Pjuklo admenys visada turi bati astras.

* Masing visada laikykite sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

e Naudodami komplekte esantj verZliaraktj atlaisvinkite pjovimo
disko tvirtinimo varztg (12) sukdami prie$ laikrodzio rodykle.

e Kad pjaklo velenas nesisukty, atsukdami pjovimo rato tvirtinimo
varztg uzblokuokite veleng veleno fiksavimo mygtuku (19) (E
pav.).

* Nuimkite iSoring flanSo poverzle (11).

e Naudodami apatinés apsaugos svirtj (4), pastumkite apatine
apsaugg (13) taip, kad ji kuo labiau jljsty | virSutine apsauga (2)
(tuo metu patikrinkite apating apsaugg atitraukiancios spyruoklés
bkl ir veikimg).

o |8stumkite pjovimo diskg (10) pro pjuklo kojelés (9) plysj.

« Padékite naujg pjovimo diska taip, kad pjovimo disko danty ir ant
jo esancios rodyklés iSsidéstymas visiSkai sutapty su rodyklés
ant virSutinés apsaugos kryptimi.

* |stumkite pjovimo diska pro pjiklo kojelés lizdg ir uzdékite jj ant
veleno taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flan$o pavirSiaus
ir iScentruotas jo jpjovoje.

e Uzdékite iSoring flanSo poverzle (11) ir sukdami pagal laikrodzio
rodykle priverzkite pjovimo disko tvirtinimo varztg (12).

i§ karto po kiekvieno



Pasirapinkite, kad pjovimo diskas bity sumontuotas taip, kad
dantys buty iSlyginti tinkama kryptimi. Elektrinio jrankio veleno
sukimosi kryptj rodo rodyklé ant pjuklo korpuso.

Ypac atsargiai laikykite pjovimo diska. Reikia miivéti apsaugines
pirstines, kad apsaugotuméte rankas nuo saly€io su astriais
pjovimo disko dantukais.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS
Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba

sulGzusius variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant
pakeisti. Visada abu anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas specialistas,
naudodamas originalias dalis.

Bet kokio tipo gedimus turéty Salinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

SPECIFIKACIJOS

Diskinis pjaklas

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V AC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1800 W
Greitis be apkrovos 5000 min*
Pasvirusio pjovimo asortimentas 0° - 45°
Maksimalus iSorinis pjovimo disko skersmuo 210 mm
Vidinis pjovimo disko skersmuo 30 mm
DidZiausias pjovimo |90°kampu 73 mm
gylis [Nuo 45° 49 mm
Apsaugos klasé I
Apsaugos klasé IPX0
Lazerio klasé 2
Lazerio galia <1mw
Spinduliuotés bangos ilgis A =650 nm
Masé 5,7 kg
Gamybos metai 2025

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Informacija apie triukSma ir vibracija.

|renginio skleidziamo triukSmo lygj apibadina: skleidZziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwqa) okur K - matavimo
neapibréztis). |renginio skleidziamg vibracijg apibadina vibracijos
pagreicio verté a( kur K reiskia matavimo neapibréztj).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios
lygis Lwair vibracijos pagreiCio verté anbuvo iSmatuoti pagal
standartus EN 60745-1 ir EN 60745-2-22. Pateiktas vibracijos
pagreiCio lygis angali bati naudojamas jrangai palyginti ir
preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrangos naudojimo
buda. Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo
jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui
jtakos turés nepakankama arba per reta jrenginio techniné prieziara.
Dél pirmiau nurodyty priezasCiy per visg darbo laikotarpj gali
padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biiti gerokai mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
igyvendinti papildomas saugos priemones, pavyzdziui, atlikti cikling
masinos ir darbo jrankiy techning priezidra, apsaugoti tinkama ranky

% Elektra varomi gaminiai neturéty bati iSmetami kartu su buitinémis
kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

temperatdrg ir tinkamai organizuoti darbg.
APLINKOS APSAUGA
atliekomis, bet turéty biti veZami Salinti | tam pritaikytas vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama jranga
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant,
inter alia, jo teksta, nuotraukas, schemas ir kt. Visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau

- Vadovas) turinj, jskaitant, be kita ko, jo tekstg, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip
pat jo kompozicijg, priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal
1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy
leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti visg
vadova ir atskirus jo elementus komerciniais tikslais be rastisko "GTX Polska" sutikimo
yra grieztai draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.
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2015/863/ES.
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Nr. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Vokietija
EB tipo tyrimo sertifikatas Nr:
MB8A 097526 0013 Rev. 02
Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktai masinai ir neapima
sudedamuyjy daliy.
prideda galutinis naudotojas arba véliau atlieka pats.
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Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés pareigiinas
VarSuva, 2025-06-04

o (LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
CIRKULARAIS ZAGIS

58G493
PIEZIVE: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
ROPIGI IZLASIET $0S NORADIJUMUS UN SAGLABAJIET TOS
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

1PASUS DROSIBAS NOTEIKUMUS CIRKULARO ZAGU BEZ

SKELSANAS KILA IZMANTOSANAI:

* Neievérojot ieteikumus, kas sniegti turpmak noraditajos
bridinajumos par bistamibu un lietoSanas drosibas instrukcijas,
var rasties elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka un/vai
nopietnu traumu risks.

DANGER

e Rokas turiet talak no grieSanas zonas un grieSanas diska. Otru
roku turiet uz paligroktura vai motora korpusa. Ja jus turat zagi ar
abam rokam, jis samazinasiet grieSanas diska radito traumu
risku.

e Nesniedzieties ar roku zem apstradajamas detalas. Aizsargs
nevar pasargat jis no rotéjo$a grieSanas diska, kas atrodas zem
apstradajamas detalas.

e PlauSanas dzilumu iestatiet atbilsto$i apstradajama materiala
biezumam. leteicams, lai grieSanas disks zem apstradajamas
detalas bltu mazaks par zobu augstumu.

e Nekad neturiet griezéjamo izstradajumu rokas vai uz kajas.
Piestipriniet apstradajamo priekSmetu pie stingra pamata. Lai
izvairitos no kontakta ar kermeni, rotéjosa griezéjnaza



aizker$anas vai grieSanas kontroles zuduma, ir svarigi labi
nostiprinat apstradajamo detalu.

Darba laika turiet zagi pie $im nolikam paredzétajam izolétajam
virsmam.

Tpadu uzmanibu pievérsiet tam, lai rotéjosais grieSanas disks
nesaskartos ar stravvadiem vai zaga stravas vadu. Saskare ar
"spriegumaktiviem vadiem", kas atrodas uz elektroinstrumenta
metéla daldm, var izraisit operatoram elekirisks stravas
triecienu.

Grie$anas laika vienmér izmantojiet rip guide vai malu vadotni.
Tas uzlabo grieSanas precizitati un samazina rotéjosa grieSanas
diska aizkerSanas iespéju.

Vienmeér izmantojiet grieSanas disku ar pareiza izméra montazas
caurumiem. Grie$anas diski, kas neatbilst montazas atverém, var
darboties ekscentriski, tadéjadi zaud&jot darba kontroli.

Nekad neizmantojiet bojatas vai neatbilstoSas paplaksnes vai
skrives, lai nostiprinatu grieSanas disku. PlauSanas diska
nostiprind$anas paplaksnes un skrives ir TpaSi izstradatas
zagim, lai nodro$inatu optimalu darbibu un drosu lieto$anu.

Atsitiens, atsitiena iemesli un novérsana.

Atpakal grudiens ir pékSna zaga pacel$anas un atkapsanas pret
operatoru griezuma Iinija, ko izraisa nekontroléts griezums, ko
izraisa aizkéries, iespiléts vai nepareizi vadits zaga asmens;

Ja zaga asmens ir iekéries vai iestrédzis sprauga, asmens
apstajas, un motora reakcijas rezultata zagis strauji virzas
atpakal uz operatoru;

Ja zagis ir sasvérts vai nepareizi novietots grieztaja sagatave,
asmens zobi, izejot no materidla, var atsisties pret griezta
materidla augséjo virsmu, izraisot zaga paceldanos un atsitienu
pret operatoru.

Aizmugures atsitiens ir nepareizas zaga lietoSanas vai nepareizu
procediru vai darba apstaklu rezultdts, un to var noveérst, veicot
turpmak minétos piesardzibas pasakumus.

Ar abam rokam stingri turiet zagi, rokas novietojot ta, lai tas
izturétu aizmuguréja atsitiena spéku. lenemiet kermena stavokli
viena zaga pusé, bet ne griezuma Iinija. Aizmuguréja atsitiena
rezultdtd zagis var strauji kustéties atpakal, tacu, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus, operators var kontrolét
aizmuguréja atsitiena spéku.

Ja grieSanas disks aizkeras vai kada iemesla dél partrauc
grieSanu, atlaidiet slédza pogu un turiet zagi nekustigi iespiestu
materiala, Ndz grieSanas disks pilntbd apstajas. Nekad
neméginiet iznemt griezéjdisku no griezta materiala vai vilkt zagi
atpakal, kamér griezéjdisks kustas, tas var izraisit aizmugures
atsitienu. Izpétiet un veiciet korektivus pasakumus, lai novérstu
grieSanas diska aizkerSanas iemeslu.

Atkartoti iedarbinot zagi apstradajama priek$meta, centréjiet
griezéjdisku griezuma un parbaudiet, vai griezéjdiska zobi nav
iespradusi materiala. Ja, atkartoti iedarbinot zagi, griezéjdisks
iestrégst, tas var izslidét vai radit pretimnakSanu pret
apstradajamo detalu.

Atbalstiet lielas plaksnes, lai lidz minimumam samazinatu zaga
aizker$anas un atgrasanas risku. Lielam plaksném ir tendence
saliekties zem sava svara. Balsti janovieto zem platnes abas
pusés, pie grieSanas lnijas un tuvu platnes malai.

Neizmantojiet blavi vai bojati grieSanas diski. Neapstradati vai
nepareizi noreguléti griezéjdiska zobi radTs Sauru griezumu, kas
izraisis parmérigu berzi, griezéjdiska aizkerSanos un atgriasanos.
Pirms griezuma veik$anas dro$i iestatiet griezuma dzilumu un
grabekla lenka skavas. Ja zaga iestatijumi grieSanas laika
mainas, tas var izraisTt aizkerSanos un atpakal gradienu.

Esiet 1pasi uzmanigi, veicot iegremdéSanas griezumus
starpsienas. PlauSanas asmens var sagriezt citus no arpuses
neredzamus objektus, izraisot aizmuguréjo atsitienu. Apak$éja
aizsarga funkcijas.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet apak$é€jo aizsargu, lai
parliecinatos, ka tas ir pareizi uzlikts. Neizmantojiet zagi, ja
apaks$éjais aizsargs brivi nekustas un uzreiz nenokrit. Nekad
nepiestipriniet vai neatstajiet apak$éjo aizsargu atverta stavoklr.
Ja zagis tiek nejausi nomests, apaksgjais aizsargs var saliekties.
Paceliet apak$éjo aizsargu ar vilk§anas rokturi un parliecinieties,
ka tas brivi parvietojas un neskar griezéjamo asmeni vai kadu
citu masinas dalu katra lenka un grieS8anas dziluma iestatijuma.
Parbaudiet apak$éja aizsarga atsperes darbibu. Ja aizsargs un
atspere nedarbojas pareizi, pirms lietoSanas tie jalabo. Apak$éja
aizsarga darbibu var paléninat bojatas detalas, lipigi nosédumi
vai atkritumu uzkrasanas.
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Manuéla apaks$éja aizsarga iznemsana ir atlauta tikai TpaSiem
griezumiem,  pieméram, ‘“iegrieztajiem griezumiem" un
"saliktajiem griezumiem". Paceliet apak$&jo aizsargu ar
atvilkS8anas rokturi, un, kad grieSanas disks iespiezas materiala,
apak$éjais aizsargs jaatbrivo. Visiem paréjiem griezumiem
ieteicams, lai apaks$éjais aizsargs darbotos automatiski.

Pirms novietojat zagi uz darba galda vai gridas, vienmér
parliecinieties, vai apakséjais aizsargs nosedz grieSanas disku.
Ja rotéjosais griezéjdisks nav nosegts, zagis apgriezisies
atpakalgaita, sagriezot visu, kas atrodas ta cela. Nemiet véra
laiku, kas nepiecieSams, lai griezéjdisks péc izslégSanas
apstatos.

Papildu drosibas noradijumi Piesardzibas pasakumi

Neizmantojiet bojatus vai deformétus grieSanas diskus.
Nelietojiet abrazivus grieSanas diskus.
Izmantojiet tikai razotaja ieteiktos grieSanas diskus, kas atbilst
EN 847-1.
Neizmantojiet griez&jdiskus, kuriem nav karbida zobu.
Dazu koksnes veidu putekli var bt bistami veselibai. TieSa
fiziska saskare ar putekliem var izraisit alergiskas reakcijas
un/vai elpcelu slimibas operatoram vai tuvuma esoSajiem
cilvéekiem. Ozola vai dizskdbarza putekli tiek uzskatiti par
kancerogéniem, Tpasi kombinacija ar koksnes apstrades vielam
(koksnes konservantiem). - Lietojiet individudlos aizsardzibas
lidzeklus, pieméram:
» dzirdes aizsargierices, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;
» acu aizsardziba;
»elposanas celu aizsardziba, lai samazinatu risku ieelpot
kaitigos putek|us;
»cimdi, lai stradatu ar grieSanas diskiem un citiem raupjiem un
asiem materialiem (ja iesp&jams, griesanas diski jaglaba ar urbumu);
Plaujot kokmaterialus, pievienojiet puteklu nosiices sistému.

Dross darbs un apkope

Izvélieties grieSanas asmeni, kas atbilst griezama materiala
veidam.

Neizmantojiet zagi citu materialu grie$anai, iznemot koksni vai
koksnes materialus.

Neizmantojiet zagi bez aizsarga vai ja tas ir blokéts.

Masinas lietoSanas vietas gridai jabat labi uzturétai, bez valgjiem
materialiem vai izvirzijumiem.

Janodros$ina atbilsto$s darba zonas apgaismojums.
Darbiniekam, kas apkalpo masinu, jabat atbilsto$i apmacitam par
masinas lietoSanu, parvietoSanu un ekspluataciju.

Izmantojiet tikai asus grieSanas diskus.

Pievérsiet uzmanibu maksiméalajam atrumam, kas noradits uz
grieSanas diska.
Parliecinieties,
ieteikumiem.
Veicot apkopes darbus, atvienojiet zagi no stravas padeves.

Ja darbibas laika tiek bojats stravas vads, nekavéjoties
atvienojiet stravas padevi. PIRMS BAROSANAS AVOTA
ATVIENOSANAS NEPIESKARIETIES KABELIM.

Ja zagis ir aprikots ar lazeru, t& nomaina ar cita tipa lazeru nav
atlauta, un remonts javeic servisa tehnikim. Nelieciet lazeru pret
cilvékiem vai dzivniekiem.

Neizmantojiet elektroinstrumentus stacionari. Tas nav piemérots
lieto$anai ar zagésanas galdu.

Apstradajamais materials janostiprina uz stabila pamata un
janostiprina pret kustibu ar skavam vai skavam. Sads
apstradadjama materiala turéSanas veids ir dro$aks neka
turéSana rokas.

Pirms noliekat elektroinstrumentu, pagaidiet, lldz disks apstasies.
GrieSanas disks var iestrégt un izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu.

ka izmantotds detalas atbilst razotaja

LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Lazera ierice, ko izmanto zaga izgatavoSana, ir 2. klases lazera ierice
ar maksimalo jaudu <1 mW, ar starojuma vilna garumu A = 650 nm.
Sada ierice nav bistama redzei, tadu nav atlauts skatities tiesi
starojuma avota virziena (islaiciga akluma briesmas).

BRIDINAJUMS. Neskatieties tiesi lazera gaismas stara. Tas rada
apdraudéjumu. levérojiet Sadus drosibas noteikumus.

Lietojiet lazera ierici saskana ar razotaja ieteikumiem.
Nekad tiSi vai netiS$i nenovirziet lazera staru uz cilvékiem,
dzivniekiem vai priekSmetiem, kas nav darba materials.



e Nenovirziet lazera staru neti$dm uz apkartgjo cilvéku vai
dzivnieku acim ilgak par 0,25 sekundém, pieméram, virzot
gaismas staru caur spoguliem.

* Vienmeér parliecinieties, ka lazera gaisma ir vérsta uz materialu,
kam nav atstarojo$u virsmu.

e Lazera gaismu nevar izmantot ar spidigu térauda loksni (vai
citem materidliem ar atstarojosu virsmu), jo tad var rasties
bistami atstarojumi pret operatoru, treSajam personam vai
dzivniekiem.

« Neaizstajiet lazera ierici ar cita tipa ierici. Visi remontdarbi javeic
razotajam vai pilnvarotai personai.

UZMANIBU: Regulé$ana, kas nav noradita $aja rokasgramata,
rada lazera starojuma iedarbibas risku!

UZMANIBU: lerice ir paredzéta lietosanai telpas.

Neraugoties uz péc batibas drosu konstrukciju, aizsargpasakumu

un papildu aizsardzibas pasakumu izmantosanu, ekspluatacijas
laika vienmér pastav atlikuSo traumu risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:
=
IEIE)E
1 2 3 4
5 6 7 8
9 10

1.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridindjumus
un drosibas nosacijumus.

2.lekartas ar otras klases izolaciju

3.Nésajiet individualos aizsardzibas Iidzekl|us (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us, puteklu masku).

4.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas padeves kabeli.
5.Protect no lietus.

6.Sargajiet bérnus no ierices.

7.Sargajiet ekstremitates no grieSanas elementiem!

8.Dangas apdraudéjums, ko rada atsitiens.

9.Bridinajums: Roku traumu risks, pirkstu nogrieSana.
10.Uzmantbu: Lazera starojums.

KONSTRUKCIJA UN IZMANTOSANA

Ripzagis ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. To darbina
vienfazes komutatora motors. Sada tipa elektroinstrumentus plasi
izmanto koka un koksnes materialu zagésanai. To nedrikst izmantot
malkas zagésanai. Méginajumi izmantot zagi citem mérkiem, kas
nav noradttie, tiks uzskatiti par neatbilstoSu lietoSanu. Izmantojiet
ripzagi tikai ar piemérotiem zaga asmeniem ar karbida uzgaliem.
Ripzagis ir paredzéts viegliem darbiem servisa darbnicas un visiem
darbiem patstavigas amatieru darbibas (DIY) joma.

Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz rika sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Danu ekstrakcijas ports

2.Top aizsargs

3.Indicator gaismas indikators baro§anas avotam
4.Lower aizsargs svira

5.Lock kloki kaju regulésanai

6.Paralélo vadotnu blokéSanas poga

7.Cutting line indikators 45°

8.Cutting line indikators 0°

9.Feet

10.Cutting wheel

11.Flange paplaksne

12.Fixing skrive grieSanas disku

13.Apakséjais aizsargs

14.Priek$€jais rokturis

15.Switch

16.Switch blokéSanas poga

17.Pamata satveériens
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18.Cutting dziluma blokéSanas svira
19.Spindla blokéSanas poga
20.Paralélais celvedis

21.Lazera slédzis

22.Laser

* Starp rasgjumu un izstradajumu var bit atskiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
e Paralélais ce|vedis - 1gab.
e Gredzenu atsléga -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

GRIESANAS DZILUMA IESTATISANA

GrieSanas dzilumu taisna lenkT var regulét no 0 lidz 73 mm.

« Atbrivojiet grieS8anas dziluma bloké&$anas sviru (18).

o lestatiet vélamo grieSanas dzilumu (izmantojot skalu).

« Blokéjiet grieS8anas dziluma blokéSanas sviru (18) (A attéls).

PARALELAS GRIESANAS VADOTNES UZSTADISANA

Griezot materialu Sauras dalas, izmantojiet paralélo grieSanas

vadiklu. Vadotni var uzstadit elektroinstrumenta labaja vai kreisaja

pusé.

« Atbrivojiet paralélas vadotnes fiksacijas pogu (6).

o levietojiet paralélo virzoSo stieni (20) divos caurumos zaga
pamatné (9).

o lestatiet vélamo attalumu (izmantojot skalu).

« Nostipriniet paralélo vadotni (20), izmantojot paralélas vadotnes
fiksacijas pogu (6) (B attéls).

Paralélo vadiklu (20) var izmantot arT konusveida grieSanai starp 00

un 45°,

Nekad nepielaujiet, lai jisu roka vai pirksti atrastos aiz darbojosa
zaga. Ja notiek atsitiens, zagis var uzgazties uz jiisu rokas un radit
nopietnas traumas.

APAKSEJA AIZSARGA NOLIEKSANA

GrieSanas diska (10) apak3éjais aizsargs (13) automatiski atgrazas
atpakal, kad tas saskaras ar griezamo materialu. Lai to atgristu
manuali, parvietojiet apak$éja aizsarga sviru (4).

PUTEKLU NOSUCEJS

Ripzagis ir aprikots ar puteklu nosices atveri (1), kas paredzéta
grieSanas laika raduSos skaidu un putek|u nostksanai.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGT/IZSLEGT

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz zaga
nominalplaksnites. iedarbina$anas laika turiet zagi ar abam
rokam, jo motora griezes moments var izraisit nekontroléjamu
elektroinstrumenta grieSanos.

Nemiet véra, ka péc zaga izslégsanas ta kustigas dalas kadu laiku
turpina griezties.

Zagis ir aprikots ar slédza blokéSanas pogu (16), lai novérstu
nejausu iedarbinasanu.

leslégsSana:

* Nospiediet slédza blokéSanas pogu (16) (C attéls).

* Nospiediet sledza pogu (15).

Izslégsana:

* Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (15).

SPRIEGUMA PIESLEGUMA INDIKATORS

Kad zagis ir pieslégts stravas kontaktligzdai, iedegas sprieguma
piesléguma indikators (3).

LAZERA DARBIBA

Nekad neskatieties tieSi uz lazera staru vai ta atspulgu

spogulvirsma un nekad nelieciet lazera staru uz kadu personu.

Lazera stara gaisma lauj labak kontrolét iegiito griezuma Iiniju.

Zagim pievienotais lazera generators (22) ir paredzéts precizai

grieSanai. Ja lazera generators netiek lietots, lazera generators ir

jaizsledz.

« Nospiediet lazera slédzi (21) ieslégta stavoklr.

e Lazers saks izstarot sarkanu Iiniju, kas bds redzama uz
materiala.

e Sagrieziet pa $o ITniju.

e Kad esat pabeidzis grieSanu, izslédziet lazeru.



GriesSanas laika radusies putekli var slapét lazera gaismu, tapéc
laiku pa laikam ir nepiecieSams iztirit lazera projektora objektivu.
PECESANA

Griesanas ITniju norada grieSanas Inijas indikators (7) vai (8).

o Palaizot zagi, vienmér drosi turiet zagi ar abam rokam, izmantojot
abus rokturus.

e Zagi ieslédziet tikai tad, kad tas atrodas talu no griez&jama
materiala.

e Nestumiet zagi ar parmérigu spéku,
nepartrauktu spiedienu uz zagi.

e Kad grieSana ir pabeigta, laujiet grieSanas asmenim pilniba
apstaties.

e Ja grieSana tiek partraukta pirms tas pabeigS$anas, atsakot
grie$anu, pagaidiet, [1dz zagis sasniedz maksimalo atrumu, un
péc tam uzmanigi virziet griezéjdisku grieztaja materiala.

o Griezot pari materiala (koksnes) Skiedram, Skiedras dazkart ir
tendétas pacelties uz augsu un atdalities (zaga kustiba ar mazu
atrumu samazina $o tendenci).

« Parliecinieties, ka apak$é&jais aizsargs sasniedz gal&jo kustibas
poziciju.

e Pirms grieSanas vienmér parliecinieties, ka griezuma dziluma
fikséSanas poga un zada kajas iestatijumu fikséSanas poga ir
pareizi pievilktas.

* |zmantojiet tikai tadus grieSanas diskus, kuru aréjais diametrs un
urbuma diametrs ir atbilstoSs, lai grieSanas disks varétu stradat
ar zagi.

e Griezamajam materialam jabat droSi nostiprinatam.

e Zaga pédas platakajai dalai jabit novietotai uz materiala dalas,
kas netiek griezta.

Ja materiala izmeéri ir nelieli, materials janostiprina ar galdnieka

skavam. Ja zaga asmens ir pacelts, nevis slid pa apstradajamo

detalu, pastav atsitiena risks. Pienacigi nostiprinot zagéjamo
materialu un stingri turot zagi, jus pilniba kontrolésiet
elektroinstrumentu, lai izvairitos no traumu briesmam.

Neméginiet ar rokam atbalstit isus materiala gabalus.

GRIESANA SLIPI

« Atbrivojiet kajas iestati$anas fiksatora pogu (5) (D attéls).

o Izmantojot skalu, noregulgjiet kajinu (9vajadzigaja lenkt (*lidz
459).

« Pievelciet kajas iestatiSanas fiksatora pogu (5).

pielietojiet mérenu,

Atcerieties, ka, griezot lenki, pastav lielaks atsitiena risks (lielaka
zaga asmens iesprusanas iespéja), tapéc parliecinieties, ka zaga
asmens ir viena lmeni ar apstradajamo detalu. Grieziet ar
vienmérigu kustibu.

GRIESANA, IEGRIEZOT MATERIALA

e Pirms regulésanas darbu veik$anas atvienojiet zagi no stravas
padeves.

* lestatiet vélamo griezuma dzilumu atbilstosi griezama materiala
biezumam.

« Nolieciet zagi ta, lai zaga kajas (9) priek$€ja mala batu pret
griezamo materidlu un perpendikulards grieSanas zime
0°atrastos uz paredzéta griezuma linijas.

e Kad zagis ir novietots griezuma sakuma, paceliet apakséjo
aizsargu (13), izmantojot apak$éja aizsarga sviru (4) (zaga
asmens pacelts virs materiala).

* leslédziet elektroinstrumentu un pagaidiet, Iidz grieSanas disks
sasniedz pilnu apgriezienu skaitu.

e Pakapeniski nolaidiet zagi, iegremdgjot griezéjdisku materiala
(8Ts kustibas laika zaga pédas priek$&jai malai jasaskaras ar
materiala virsmu).

* Kad grieSanas disks sak griezt, atlaist apakséjo aizsargu.

o Kad zaga kaja ar visu savu virsmu balstas uz materiala, turpiniet
grie$anu, parvietojot zagi uz prieksu.

e Nekada gadijuma nevérsiet zagi atpakalgaita, kad griez&jdisks
griezas, jo tas var izraisit atsitienu atpakalgaita.

e Plausanu pabeidziet apgriezta virziena, griezot zagi ap zaga
pédas priek8&jas malas saskares Iiniju ar apstradajamo detalu.

« Pirms zaga izvilk$anas no materiala laujiet zaga asmenim pilntba
apstaties.

« Ja nepiecieSams, pabeidziet stlru slipumus ar zaga asmeni vai
rokas zagi.

LIELU MATERIALA GABALU GRIESANA VAI GRIESANA.
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Griezot lielakus deélus vai délus, tos pienacigi atbalstiet, lai izvairitos
no iesp&jamas grieSanas diska tricéSanas (atsitiena paradiba), ko
izraisa diska aizkerSanas materiala griezuma.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms uzstadiSanas, reguléSanas, laboSanas vai ekspluatacijas
atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

o lerici ieteicams tirtt uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

o TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

« Notiriet ierici ar birsti vai izpUstiet ar zema spiediena saspiestu
gaisu.

¢ Nelietojiet nekadus tiriSanas Iidzek|us vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

* Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarSanu. Neattiriet ventilacijas atveres, ievietojot tajas

asus priekSmetus, pieméram, skrlvgriezus vai [lidzigus
priekSmetus.

e Ja stravas padeves kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu
pasu TpaSibu kabeli. Nododiet $o darbibu kvalificétam
specialistam vai nododiet ierici apkopei.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet

kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

e Parastas darbibas laika grieSanas disks péc kada laika klast
blavs. Pazime, ka griezéjdisks ir blavs, ir ta, ka, parvietojot zagi
grieSanas laika, ir japieliek lielaks spiediens.

« Jatiek konstatéts, ka grieSanas ritenis ir bojats, tas nekavéjoties
janomaina.

e Zaga asmenim vienmér jabat asam.

e Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

GRIESANAS DISKA NOMAINA

e lIzmantojot komplekta ieklauto uzgrieznu atslégu, atskravéjiet
grieSanas diska stiprindjuma skravi (12), griezot pretégji
pulkstenraditaja virzienam.

e Lai novérstu zaga varpstas grieSanos, blokéjiet varpstu ar
varpstas blokéSanas pogu (19) (E attéls), vienlaikus atskrvéjot
griezéjritena fiksacijas skrivi.

Nonemiet aréjo atloka paplaksni (11).

Ilzmantojot apak$&ja aizsarga sviru (4), parvietojiet apak$éjo
aizsargu (13) ta, lai tas péc iespéjas vairak ievilktos aug$éja
aizsarga (2) (Saja laika parbaudiet apakséja aizsarga atsperes
stavokli un darbibu).

« lzvelciet grieSanas disku (10) caur zaga kajas (9) spraugu.

* Novietojiet jauno griez&jdisku tada pozicija, lai griezéjdiska zobu
un uz ta redzamas bultinas izlidzindjums pilntba atbilstu
virzienam, ko rada bultina uz aug$éja aizsarga.

e levelciet grieSanas disku caur zaga pamatnes spraugu un
uzstadiet to uz varpstas ta, lai tas batu piespiests pie iek$&jas
atloka virsmas un centréts uz ta apaksgriezuma.

e Uzlieciet aréjo atloka paplaksni (11) un, griezot plauSanas diska
stiprindjuma skravi (12) pulkstenraditaja kustibas virziena,
pievelciet to.

Uzmanieties, lai grieSanas disks tiktu uzstadits ar pareizaja
virziena izlidzinatiem zobiem. Elektroinstrumenta varpstas
rotacijas virzienu norada bultina uz zaga korpusa.

Tpasi uzmanigi satveriet griezéjdisku. Jaizmanto aizsargcimdi, lai
pasargatu rokas no saskares ar grieSanas diska asajiem zobiem.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nodilusas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saliizuSas motora
ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
ogles sukas vienlaicigi.

Ogles sukas drikst nomaintit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.

Jebkada veida darbibas trauc&jumi janovér§ razotaja pilnvarotaja
servisa centra.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
SPECIFIKACIJAS



Cirkularais zagis

Parametrs Veértiba
Barosanas spriegums 230 VAC
Jaudas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1800 W
Brivgaitas atrums 5000 min*!
Slipas griesanas diapazons 0° - 45°
Maksimalais grieSanas diska aréjais diametrs 210 mm
Griesanas diska iek$&jais diametrs 30 mm
Maksimalais [o0@ents 73mm
griesanas dzijums |Pie 45° 49 mm
Aizsardzibas klase 1l
Aizsardzibas klase IPX0
Lazera klase 2
Lazera jauda <1lmw
Starojuma vilna garums A =650 nm
Masu 5,7 kg
Izgatavo$anas gads 2025

INFORMACIJA PAR TROKSNI UN VIBRACIJU

Informacija par troksni un vibraciju.

lerices trokSna emisijas [Tmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpaun skanas jaudas limenis Lwa) okur K ir mérijumu
nenoteiktiba). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrindjuma vértiba a) kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas Iimenis Lwaun
vibracijas paatrinajuma vértiba an) kas noradita $ajos noradijumos,
tika mérita saskana ar EN 60745-1 un EN 60745-2-22. Noradito
vibracijas paatrinajuma limeni anvar izmantot iekartas salidzinaSanai
un vibracijas iedarbibas sakotn&jam novértéjumam.

Noradttais vibracijas limenis ir raksturigs tikai iekartas primarajam
lietojumam. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem darba
rikiem, vibracijas ITmenis var mainities. Augstaku vibracijas Iimeni
ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices apkope. lepriek$
minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa
darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Ja visi faktori ir precizi novertéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var bit ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosina atbilsto$a roku temperatira un pareiza darba

organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
i sadzives atkritumiem, bet tie janogada apglabasanai piemérotas
vietds. Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava
| |izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. lekartas, kas
netiek parstradatas, rada potencialu apdraudéjumu videi un cilvéku
veselibai.
"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz $§is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata”) saturu, tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam
u.c., ir aizsargatas. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam,
ZImé&jumiem, ka arT uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu véstnesis Nr. 90, 631.
punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ar tas atsevisku elementu
kopéSana, apstrade, publicéSana, parveido$ana komercidlos nolikos bez GTX
Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

Izstradajums: Cirkularais zagis

Modelis: 58G493

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
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lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES.
Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Pazinota iestade:
Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Vacija.
EK tipa parbaudes sertifikats Nr:
MB8A 097526 0013 Rev. 02
ST deklaracija attiecas tikai uz masinu, kada ta ir laista tirgd, un
neattiecas uz sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.
Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
3 e 1 g

AN A rudd #

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates specialists
Var$ava, 2025-06-04

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KROZNA ZAGA

58G493
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI ZA UPORABO KROZNIH ZAG

BREZ CEPILNEGA KLINA PREVIDNOST:

* Neupostevanje priporo€il iz naslednjih opozoril o nevarnostih in
varnostnih navodil za uporabo lahko povzro¢i nevarnost
elektricnega udara, pozara in/ali resnih poSkodb.

NEVARNOST

* Roke drzite stran od obmocja rezanja in rezalnega diska. Drugo
roko imejte na pomoZnem ro¢aju ali na ohigju motorja. Ce zago
drzite z obema rokama, zmanj$ate nevarnost poskodb zaradi
rezalnega diska.

e Z roko ne segajte pod obdelovanec. Varovalo vas ne more
zascititi pred vrte€im se rezalnim diskom pod obdelovancem.

e Globino rezanja nastavite glede na debelino obdelovanca.
Priporodljivo je, da rezalna ploS¢a sega pod obdelovancem do
manj kot viSine zoba.

« Nikoli ne drzite obdelovanca, ki ga je treba rezati, v rokah ali na
nogi. Obdelovanec pritrdite na trdno podlago. Dobra pritrditev
obdelovanca je pomembna, da se izognete nevarnosti stika s
telesom, zagozditvi vrte€ega se rezalnega lista ali izgubi nadzora
nad rezanjem.

e Med delovanjem drzZite Zago za izolirane povrSine, namenjene
temu namenu.

» Posebej pazite, da rotirajoci rezalni disk ne pride v stik z Zicami
pod napetostjo ali napajalnim kablom Zage. Stik z "Zicami pod
napetostjo" na kovinskih delih elektricnega orodja lahko povzroci
elektri¢ni udar upravljavca.

e Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za podiranje ali
vodilo za robove. S tem izboljSate natan¢nost rezanja in
zmanj$ate moznost zatikanja vrteCega se rezalnega koluta.

e Vedno uporabljajte rezalni disk s pravilno velikostjo montaznih
lukenj. Rezalni diski, ki se ne prilegajo montaZnim odprtinam, se
lahko premikajo ekscentri¢no, kar lahko povzroci izgubo nadzora
nad delom.



Za pritrditev rezalnega diska nikoli ne uporabljajte poskodovanih
ali neustreznih podlozk ali vijakov. Podloge in vijaki, ki pritrjujejo
rezalni disk, so bili posebej zasnovani za Zago, da zagotavljajo
optimalno delovanje in varno uporabo.

Povratni udarec, vzroki za povratni udarec in preprecevanje
povratnega udarca.

Povratni udarec je nenaden dvig in umik Zage proti upravljavcu v
liniji reza, ki ga povzro¢i nenadzorovan rez z zataknjenim, vpetim
ali nepravilno vodenim Zaginim listom;

Ko se zagin list zatakne ali zatakne v rezi, se list ustavi, reakcija
motorja pa povzro€i, da se Zaga hitro premakne nazaj proti
upravljavcu;

Ce je zaga v rezanem obdelovancu zasukana ali napagno
nastavljena, lahko zobje lista ob izhodu iz materiala zadenejo ob
zgornjo povrSino rezanega materiala, zaradi Cesar se Zaga
dvigne in vrZze nazaj proti upravljavcu.

Povratni udarec je posledica nepravilne uporabe Zage ali neustreznih
postopkov ali delovnih pogojev in se mu lahko izognete z ustreznimi
previdnostnimi ukrepi v nadaljevanju.

Zago trdno drzite z obema rokama, tako da sta roki postavljeni
tako, da vzdrzita silo zadnjega povratnega udarca. Bodite v
poloZaju telesa na eni strani Zage, vendar ne v liniji reza. Zaradi
zadnjega povratnega udarca se lahko Zaga sunkovito premakne
nazaj, vendar lahko upravijavec ob uposStevanju ustreznih
previdnostnih ukrepov mo¢ zadnjega povratnega udarca
nadzoruje.

Ko se rezalni kolut zatakne ali ko iz kakrSnega koli razloga
preneha rezati, sprostite stikalni gumb in drzite Zago nepremi¢no
v materialu, dokler se rezalni kolut popolnoma ne ustavi. Nikoli
ne posku$ajte odstraniti rezalne plo$¢e iz rezanega materiala ali
vle¢i Zage nazaj, dokler se rezalna plo$¢a premika, kar lahko
povzro€i povratni udarec zadaj. PreiS¢ite in izvedite korektivne
ukrepe za odpravo vzroka zatikanja rezalnega diska.

Pri ponovnem zagonu Zage v obdelovancu izostrite rezalno
ploS€o v rezu in preverite, ali se zobje rezalne ploS€e niso
zataknili v materialu. Ce se rezalna plo$&a ob ponovnem zagonu
Zage zatakne, lahko zdrsne ven ali povzrogi povratni zamik ob
obdelovanec.

Podprite velike plos¢e, da zmanjSate nevarnost zagozditve in
povratnega udarca zage. Velike ploS¢e se nagibajo pod lastno
tezo. Podpore je treba namestiti pod plo§¢o na obeh straneh,
blizu linije rezanja in blizu roba plosce.

Ne uporabljajte tupih ali poSkodovanih rezalnih ploS¢. Neostri ali
napacno poravnani zobje rezalne plo$¢e bodo ustvarili ozek rez,
kar bo povzrocilo prekomerno trenje, zatikanje rezalne plosce in
povratni odboj.

Pred zadetkom rezanja varno nastavite globino reza in vpenjala
za kot nagiba. Ce se nastavitve zage med rezanjem spremenijo,
lahko to povzroci zatikanje in povratni udarec.

Posebno previdni bodite pri potopnih rezih v predelne stene.
Rezalni list lahko reZe druge predmete, ki niso vidni od zunaj, kar
povzrodi zadnji povratni udarec. Funkcije spodnjega varovala.
Pred vsako uporabo preverite, ali je spodnji $¢itnik pravilno
names&en. Zage ne uporabljajte, &e se spodnji §¢itnik ne premika
prosto in se ne sname takoj. Spodnjega varovala nikoli ne
pritrjujte ali pu$éajte v odprtem polozaju. Ce Zago po nesreéi
spustite, se lahko spodnji $€itnik upogne. Spodniji §&itnik dvignite
z vle¢nim rocajem in se prepri¢ajte, da se za vsako nastavitev
kota in globine reza prosto premika in se ne dotika rezalnega lista
ali katerega koli drugega dela stroja.

Preverite delovanje vzmeti spodnjega varovala. Ce varovalo in
vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred uporabo popraviti.
Delovanje spodnjega varovala lahko upocasnijo poskodovani
deli, lepljive usedline ali nakopi¢eni odpadki.

Ro¢ni umik spodnjega varovala je dovoljen le pri posebnih rezih,
kot so "potopni rezi" in "sestavljeni rezi". Spodnje varovalo
dvignite z ro¢ajem za umik in ko rezalni disk prodre v material, se
mora spodnje varovalo sprostiti. Za vse druge reze je
priporocljivo, da se spodnje varovalo sprozi samodejno.

Preden Zago odlozite na delovno mizo ali tla, vedno preverite, ali
spodniji 8¢itnik pokriva rezalni disk. Zaradi nepokritega vrtecega
se rezalnega diska bo Zaga obrnila v nasprotno smer in razrezala
vse, kar ji je na poti. UpoStevajte ¢as, ki je potreben, da se rezalni
disk po izklopu ustavi.

Dodatna varnostna navodila Previdnostni ukrepi

Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezalnih diskov.
Ne uporabljajte abrazivnih rezalnih diskov.
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Uporabljajte samo rezalne plos¢e, ki jih priporoca proizvajalec in
so skladne s standardom EN 847-1.

Ne uporabljajte rezalnih kolutov, ki nimajo zob s karbidnimi
konicami.

Prah iz nekaterih vrst lesa je lahko nevaren za zdravje.
Neposreden fiziéni stik s prahom lahko povzroéi alergijske
reakcije in/ali bolezni dihal upravljavca ali ljudi v bliZini. Hrastov
ali bukov prah velja za rakotvornega, zlasti v kombinaciji s snovmi
za obdelavo lesa (za$€itnimi sredstvi za les). - Uporabljajte
osebno zas¢itno opremo, kot je npr:

» zascito sluha, da zmanjSate tveganje izgube sluha;

» zascito za oci;

»zascito dihal za zmanjSanje tveganja vdihavanja Skodljivega
prahu;

»rokavice za rokovanje z rezalnimi plo$¢ami ter drugimi grobimi
in ostrimi materiali (rezalne plos¢e je treba, kadar je to mogoce,
drzati v roki);

pri rezanju lesa prikljucite sistem za odsesavanje prahu.

Varno delo in vzdrzevanje

Izberite rezalni disk za vrsto materiala, ki ga je treba rezati.
Zage ne uporabljajte za rezanje materialov, ki niso les ali
materiali na osnovi lesa.

Zage ne uporabljajte brez varovala ali &e je to blokirano.

Tla v obmocju, kjer se stroj uporablja, morajo biti dobro
vzdrZevana, brez razrahljanega materiala ali Strlecih delov.
Zagotovljena mora biti ustrezna osvetlitev delovnega obmodja.
Delavec, ki upravlja stroj, mora biti ustrezno usposobljen za
uporabo, ravnanje in delovanje stroja.

Uporabljajte samo ostre rezalne diske.

Bodite pozorni na najvecjo hitrost, ki je oznaena na rezalnem
kolutu.

Prepriajte se, da so uporablieni deli skladni s priporo€ili
proizvajalca.

Pri izvajanju vzdrzevalnih del Zago odklopite iz elektricnega
omrezja.

Ce se med delovanjem poskoduje napajalni kabel, ga takoj
odklopite iz elektricnega omrezja. NE DOTIKAJTE SE KABLA,
PREDEN ODKLOPITE NAPAJANJE.

Ce je zaga opremljena z laserjem, zamenjava z drugim tipom
laserja ni dovoljena, popravila pa mora opraviti servisni tehnik.
Laserja ne usmerjajte proti ljudem ali Zivalim.

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte v mirovanju. Zaga ni primerna
za uporabo z mizo za Zaganje.

Material, ki ga je treba obdelati, je treba pritrditi na stabilno
podlago in ga zavarovati pred premikanjem z objemkami ali
vilicami. TakS8en nacin drzanja obdelovanca je varnejSi od
drzanja obdelovanca v roki.

Preden odlozite elektri¢éno orodje, pocakaijte, da se disk ustavi.
Rezalni disk se lahko zatakne in povzroéi izgubo nadzora nad
elektri¢nim orodjem.

VARNOSTNA PRAVILA ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava, uporabliena pri izdelavi Zage, je razreda 2, z
najvecjo mocjo <1 mW, pri valovni dolZini sevanja A = 650 nm. Taksna
naprava ni nevarna za vid, vendar ni dovoljeno gledati neposredno v
smer vira sevanja (nevarnost za¢asne slepote).

OPOZORILO. Ne glejte neposredno v zarek laserske svetlobe. To

predstavlja nevarnost za nastanek nevarnosti.

Upostevajte

naslednja varnostna pravila.

Lasersko napravo uporabljajte v skladu s priporoéili proizvajalca.
Laserskega Zarka nikoli namerno ali nenamerno ne usmerjajte
proti ljudem, Zivalim ali predmetu, ki ni delovni material.
Laserskega Zarka ne usmerjajte nenamerno v o¢i mimoidocih
oseb ali Zivali za ve¢ kot 0,25 sekunde, na primer z usmerjanjem
svetlobnega Zarka skozi ogledala.

Vedno zagotovite, da je laserska svetloba usmerjena v material,
ki nima odsevnih povrsin.

Svetlece jeklene plo¢evine (ali drugih materialov z odsevno
povrsino) ni mogoce uporabljati z lasersko svetlobo, saj lahko
nato pride do nevarnih odsevov v smeri upravljavca, tretjih oseb
ali zivali.

Laserske enote ne zamenjajte z drugo vrsto. Vsa popravila mora
opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

POZOR: Pri nastavitvah, ki niso navedene v tem prirocniku,
obstaja nevarnost izpostavljenosti laserskemu sevanju!



POZOR: Naprava je namenjena uporabi v zaprtih prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi zaséitnih ukrepov in
dodatnih zascitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja
nevarnost preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov:

—
1 4
5 8
9 10

1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo.

2.0prema z izolacijo drugega razreda

3.Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zascitna ocala, zas¢ito za
usesa, masko proti prahu)

4.Pred servisiranjem ali popravilom iztaknite napajalni kabel iz
elektricnega omrezja.

5.Zascitite pred dezjem.

6.0trokom preprecite, da bi se priblizali napravi.

7.Svoje okoncine drzite stran od rezalnih elementov!

8.Nevarnost zaradi povratnega udarca.

9.Pozor! Nevarnost poskodbe rok, odrezanje prstov.

10.Previdnost: Nevarnost pri delu, ki je posledica poSkodb in
poskodb rok: Lasersko sevanje.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Krozna Zaga je izolirano ro¢no elektriéno orodje razreda Il. Poganja
jo enofazni komutatorski motor. Ta vrsta elektricnega orodja se
pogosto uporablja za Zaganje lesa in materialov na osnovi lesa. Ne
sme se uporabljati za Zaganje drv. Poskusi uporabe Zage za druge
namene, kot so navedeni, se $tejejo za neprimerno uporabo. Krozno
Zago uporabljajte samo z ustreznimi Zaginimi listi¢i s karbidnimi
konicami. KroZzna Zaga je namenjena za lazja dela v servisnih
delavnicah in za vsa dela na podro¢ju samostojne ljubiteljske
dejavnosti (DIY).

Elektricnega orodja ne uporabljajte z napa¢no uporabo.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Naslednje Steviléenje se nanasa na sestavne dele orodja, ki so
prikazani na grafi¢nih straneh tega priro€nika.
1. Priklju¢ek za odsesavanje prahu

2.Zgornje varovalo

3.Kontrolna lu¢ka za napajanje

4.Ro¢ica spodnjega varovala

5.Zaklepni gumb za nastavitev noge
6.Klju¢avnica za zaklepanje vzporednega vodila
7.Indikator linije rezanja za 45°

8.Indikator linije rezanja za 0°

9.Noge

10.Rezalno kolo

11.Prirobni¢na podlozka

12.Pritrdilni vijak za rezalni disk

13.Spodnja zascita

14.Spredniji ro¢aj

15.Stikalo

16.Gumb za zaklepanje stikala

17.0snovni roGaj

18.Rodica za zaklepanje globine rezanja
19.Gumb za zaklepanje vretena
20.Vzporedno vodilo

21.Lasersko stikalo

22.Laser

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike

OPREMA IN DODATKI
e Vzporedno vodilo
¢ Klju¢ za o¢esca

PRIPRAVA NA DELO

-1 kos.
-1 kos.
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NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino rezanja pod pravim kotom lahko nastavite od 0 do 73 mm
« Odvijte rocico za blokado globine rezanja (18).

« Nastavite Zeleno globino rezanja (s pomocjo lestvice).

e Zaklenite rocico za blokado globine rezanja (18) (slika A).

NAMESTITEV VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE

Vodilo za vzporedno rezanje uporabite pri rezanju materiala na ozke

kose. Vodilo je lahko names¢eno na desni ali levi strani elektricnega

orodja.

« Sprostite rocico za zaklepanje vzporednega vodila (6).

« Vzporedno vodilo (20) vstavite v dve luknji v nogi Zage (9).

« Nastavite Zeleno razdaljo (z uporabo lestvice).

* Vzporedno vodilno palico (20) pritrdite z gumbom za zaklepanje
vzporednega vodila (6) (slika B).

Vzporedno vodilo (20) se lahko uporablja tudi za rezanje poSevnih

povrsin med 00 in 45°.

Nikoli ne dovolite, da bi se vasa roka ali prsti nahajali za tekoco
zago. Ce pride do povratnega udarca, lahko Zzaga pade na vaso
roko in povzro¢i hude poskodbe.

NAGIBANJE SPODNJEGA VAROVALA

Spodniji §¢itnik (13) rezalne plosce (10) se samodejno potisne nazaj,
ko pride v stik z rezanim materialom. Ce ga Zelite ro&no potisniti
nazaj, premaknite ro¢ico spodnjega varovala (4).

ODSESAVANJE PRAHU

KroZna Zaga je opremljena z odprtino za odsesavanje prahu (1) za
odsesavanje drobcev in prahu, ki nastanejo med rezanjem.
DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Napetost elektricnega omrezja mora ustrezati napetosti, ki je
navedena na tipski ploséici zage. Pri zagonu Zago drzite z obema
rokama, saj lahko navor motorja povzroci nenadzorovano vrtenje
elektricnega orodja.

Upostevajte, da se po izklopu Zage njeni gibljivi deli Se nekaj casa
vrtijo.

Zaga je opremljena z gumbom za blokado stikala (16), ki preprecuje
nenameren zagon.

Vklop:
e Pritisnite gumb za blokado stikala (16) (slika C).
e Pritisnite gumb za vklop (15).

1zklop:
e Sprostite pritisk na stikalni gumb (15).

KONTROLNA LUCKA ZA PRIKLJUCITEV NAPETOSTI

Ko je zaga priklju¢ena na elektri¢no vti¢nico, sveti indikatorska lu¢ka
za napetostni prikljucek (3).

DELOVANJE LASERJA

Nikoli ne glejte neposredno v laserski zarek ali njegov odsev na
zrcalni povrsini in nikoli ne usmerjajte laserskega zarka proti
osebam.

Svetloba laserskega Zarka omogo¢a bolj§i nadzor nad pridobljeno
linijo reza.

Laserski generator (22), ki je priloZzen Zagi, je zasnovan za uporabo
pri natanénem rezanju. Kadar laserski generator ni v uporabi, ga je
treba izklopiti.

e Pritisnite stikalo za laser (21) v polozZaj za vklop.

e Laser bo zacel oddajati rdeco ¢rto, ki je vidna na materialu.

e Rezite vzdolz te crte.

« Po koncanem rezanju izklopite laser.

Prah, ki nastaja med rezanjem, lahko dusi lasersko svetlobo, zato

je treba obcasno ocistiti leco laserskega projektorja. REZANJE

Linija rezanja je oznac¢ena z indikatorjem linije rezanja (7) ali (8).

e Pri zagonu Zage jo vedno varno drzite z obema rokama, pri
&emer uporabite oba ro¢aja.

e Zago zaZenite $ele takrat, ko je oddaljena od materiala, ki ga je
treba rezati.

e Zage ne potiskajte s preveliko silo, na zago pritiskajte z zmernim,
enakomernim pritiskom.

* Pokon¢anem rezanju pustite, da se rezalni list popolnoma ustavi.

o Ce se rezanje prekine, preden naj bi se konéalo, pri nadaljevanju
rezanja poc¢akajte, da Zaga doseZe najvecjo hitrost, in nato
previdno vodite rezalni disk v material, ki ga je treba rezati.



* Prirezanju po strugi materiala (lesa) se vlakna v¢asih dvignejo in
odtrgajo (premikanje zage pri nizki hitrosti zmanjsa to teznjo).

* Prepricajte se, da spodnje varovalo pri svojem gibanju doseze
skrajni polozaj.

* Pred rezanjem se vedno prepriCajte, da sta zaklepni gumb za
globino reza in zaklepni gumb za nastavitev noge Zage ustrezno
zategnjena.

e Za delo z zago uporabljajte samo rezalne plos¢e s pravilnim
zunanjim premerom in premerom izvrtine za rezalno plos¢o.

« Material, ki ga je treba rezati, mora biti varno pritrjen.

« Sirsi del noge zage mora biti name$éen na delu materiala, ki se
ne reze.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material imobilizirati z
mizarskimi sponkami. Obstaja nevarnost povratnega udarca, ¢e
je zagin list dvignjen, namesto da bi drsel po obdelovancu. S
pravilno omejitvijo materiala, ki ga rezete, in trdnim drzanjem Zzage
boste imeli popoln nadzor nad elektricnim orodjem in se tako
izognili nevarnosti poskodb. Kratkih kosov materiala ne
poskusajte podpirati z roko.

REZANJE POD NAKLONOM

« Sprostite blokirni gumb za nastavitev noge (5) (slika D).

* S pomogjo lestvice nastavite nogo (9na zeleni kot (“do 45°).
* Zategnite blokirni gumb za nastavitev noge (5).

Ne pozabite, da pri rezanju pod kotom obstaja vecja nevarnost

povratnega udarca (ve¢ja moznost zagozditve Zaginega lista),

zato se prepricajte, da je zagin list poravnan z obdelovancem.

Rezite z gladkimi gibi.

REZANJE Z VREZOVANJEM V MATERIAL

e Pred izvajanjem nastavitev zago izkljucite iz elektricnega
omrezja.

« Nastavite Zeleno globino reza, ki ustreza debelini materiala, ki ga
je treba rezati.

e Zago nagnite tako, da je sprednji rob noge Zage (9) naslonjen na
material, ki ga Zelite rezati, oznaka 0°za pravokotno rezanje pa je
na liniji predvidenega reza.

* Ko je Zzaga postavljena na zacetek reza, dvignite spodnjo zas¢ito
(13) z rocico spodnje zaslite (4) (zagin list je dvignjen nad
materialom).

e Zagon elektricnega orodja in po¢akajte, da rezalni disk doseze
polno hitrost.

e Postopoma spuscajte Zzago tako, da potopite rezalni disk v
material (med tem gibanjem se mora sprednji rob noge Zage
dotikati povrSine materiala).

« Ko zaéne rezalni disk rezati, sprostite spodnje varovalo.

e Ko se noga zage s celotno povrsino nasloni na material,
nadaljujte z rezanjem tako, da premaknete Zago naprej.

* Nikoli ne premikajte Zage vzvratno z vrte¢im se rezalnim diskom,
saj lahko pride do povratnega udarca.

* Rezanje dokoncajte v obratni smeri od zacetka tako, da Zzago
zavrtite okoli linije stika med sprednjim robom noge Zage in
obdelovancem.

e Preden Zago izvleCete iz materiala, pocakajte, da se zagin list
popolnoma ustavi.

o Ce je potrebno, z zaginim listom ali roéno Zago dokondaijte
vogalne posevnine.

REZANJE ALI STRIZENJE VELIKIH KOSOV MATERIALA

Pri rezanju vecjih desk ali desk jih ustrezno podprite, da preprecite

morebitno trzanje rezalnega diska (pojav odboja) zaradi zatikanja

diska, pri rezanju materiala.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Preden se lotite kakrSne koli namestitve, nastavitve, popravila ali
delovanja, izvlecite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE
Priporogljivo je, da napravo odistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢is€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Napravo odistite s krtaco ali izpihajte s stisnjenim zrakom pod
nizkim tlakom.

* Ne uporabljajte nobenih Ccistilnih sredstev ali topil, saj lahko
poskodujejo plasticne dele.

* Redno distite prezracevalne reze v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote. Prezracevalnih rez ne Cistite tako, da vanje
vstavljate ostre predmete, kot so izvijaéi ali podobni predmeti.
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« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
z enakimi lastnostmi. To operacijo zaupajte usposobljenemu
strokovnjaku ali pa dajte napravo servisirati.

e« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje,
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih $¢etk motorja.

e Med obi¢ajnim delovanjem se rezalni disk po dolo¢enem asu
otopi. Znak dolgoCasnega rezalnega kroznika je, da je treba med
rezanjem pri premikanju zage uporabiti vecji pritisk.

« Ce ugotovite, da je rezalni kolut pokodovan, ga je treba takoj
zamenjati.

e Zagin list mora biti vedno oster.

e Stroj vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

ZAMENJAVA REZALNEGA KOLUTA

e S prilozenim klju¢em sprostite pritrdilni vijak rezalnega diska (12)
tako, da ga obrnete v nasprotni smeri urinega kazalca.

« Da preprecite vrtenje vretena Zage, vreteno zaklenite z gumbom
za zaklep vretena (19) (slika E), medtem ko odvijate pritrdilni
vijak rezalnega koluta.

e Odstranite zunanjo prirobni¢no podlozko (11).

e Z rocico spodnjega varovala (4) premaknite spodnje varovalo
(13), da se ¢&im bolj umakne v zgornje varovalo (2) (pri tem
preverite stanje in delovanje vzmeti, ki odriva spodnje varovalo).

e Rezalni disk (10) izvlecite skozi rezo v nogi Zzage (9).

e Novo rezalno ploS¢o namestite v polozaj, v katerem se
poravnava zobcev rezalne plo$¢e in puscice na njej popolnoma
ujema s smerjo, ki jo kaZze pus¢ica na zgornjem varovalu.

e Rezalni disk potisnite skozi rezo v nogi Zage in ga namestite na
vreteno tako, da je pritisnjen ob povr§ino notranje prirobnice in
centriran na njenem podrezu.

* Namestite podlozko zunanje prirobnice (11) in z vrtenjem v smeri
urinega kazalca privijte pritrdilni vijak rezalnega diska (12).

naj

Pazite, da namestite rezalno plosco tako, da so zobje poravnani v
pravi smeri. Smer vrtenja vretena elektricnega orodja je prikazana
s puscico na ohisju zage.

Pri prijemanju rezalne plosce bodite Se posebej previdni. Za
zascito rok pred stikom z ostrimi zobmi rezalnega diska morate
uporabljati zascitne rokavice.

ZAMENJAVA OGLENIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZzgane ali zlomljene oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi
krtacki hkrati.

Ogljikove Scetke sme zamenjati samo usposobljena oseba z
uporabo originalnih delov.

Vse vrste okvar mora popraviti pooblas€eni servisni center

proizvajalca.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Krozna Zzaga
Parameter Vrednost

Napajalna napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc 1800 W
Hitrost brez obremenitve 5000 min™
Obseg rezanja po$evnega rezanja 0° - 45°
Najvedji zunanji premer rezalnega kroznika 210 mm
Notranji premer rezalnega kroznika 30 mm
Najvedja globina Pod kotom 90° 73 mm
rezanja Pod kotom 45° 49 mm
Zascitni razred I
Zascitni razred IPX0
Laserski razred 2
Moc laserja <1lmw
Valovna dolZina sevanja A =650 nm
Masa 5,7 kg
Leto izdelave 2025

INFORMACIJE O HRUPU IN VIBRACIJAH
Podatki o hrupu in vibracijah.



Raven emisije hrupa enote opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpain raven zvoéne moci Lw(a) kjer je K merilna negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska
vibracij a(n) kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvoénega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij an), kiso navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni
v skladu z EN 60745-1 in EN 60745-2-22. Navedena raven vibracij
anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se naprava uporablja za druge hamene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi$jo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje naprave.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izkljuéena ali ko je vkljucena,
vendar se ne uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno
ocenjeni, je lahko skupna izpostavljenost vibracijam bistveno
manjsa.

Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih
orodij, zascita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija
dela.

VARSTVO OKOLJA

|zdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temvec jih je treba odpeljati na odstranitev v
ustrezne objekte. Za informacije o odstranjevanju se obrnite na
prodajalca izdelka ali lokalne oblasti Odpadna elektri¢na in
elektronska oprema vsebuije snovi, ki niso okolju prijazne. Oprema, ki
ni reciklirana, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje
ljudi.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poland ") obves¢a, da
so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljevanju "priro&nik"), med
drugim vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagramom itd. Vse avtorske pravice na
vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju "priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem
besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX
Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994
o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631 s spremembami).
Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega prironika in njegovih
posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX
Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

2/4 02-285 VarSava

I1zdelek: Okrogla Zaga

Model: 58G493

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
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MPEBOA HA OPUrMHATNHUTE UHCTPYKLIMN
UWPKYNIAPHA NUNA
58G493
BABENEXKA: MPOYETETE BHVMATEJNHO TE3MN
MHCTPYKLWW, NPEON OA MN3MON3BATE

ENEKTPOVMHCTPYMEHTA, W T 3AMA3ETE 3A BbAELIN
CMPABKW.

CNEUWAITHU PA3MNOPEOBU 3A BE3OMNACHOCT

CMNEUUAITHUA NMPABUNA 3A BE3OMNACHOCT neu
U3MNON3BAHE HA LUMPKYNAPHU TPUOHU BE3 PA3LIEMNBALL
KNWUH BHUMAHME:

o [MpeHebpersaHeTo Ha npernopbkuTe, [adeHu B CrneaHuTe
npeaynpexaeHus 3a OnacHOCT U MHCTPYKUMKM 3a 6e3onacHocT
npu ynotpe6a, Moxe fa AOBeAe 4O PUCK OT TOKOB yaap, noxap
U/MNW CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

OMNACHOCT

e [IpbXTe pbleTe c1 Aarney OT 30HaTa Ha psi3aHe 1 PEXELLs AUCK.
[pbXTe Apyrata pbka BbpXy criomarateniHata pbkoxsaTka unm
BbPXY KOpryca Ha AsuraTtensi. AKO AbpXuTe TPUOHa C ABETe CU
pblie, HamMarnsiBaTe pycka OT HapaHsiBaHe OT peXeLLust UCK.

e He npotsraiiTe pbkata cu nog obpaboTBaHus AeTann.
Mpeanasutensit He Moxe [Ja BU Npeanasy OT BbPTAWMSA ce
pexeLy auck nog obpaboTeaHus geTann.

e Hactpointe pbn6GounHata Ha psizaHe B 3aBUCMMOCT OT
pebenvHata Ha obpa6oTBaHusi Aetann. MpenopbunTenHo e
pexeLmaT AUCK Aa ce npocTupa nof obpaboTBaHWs aeTan Ha
No-Marnko oT BUCOUMHATa Ha 3b6a.

e Hukora He ApbXTe pexelsi AeTann B pblEeTe CU WU BbPXY
kpaka cu. 3akpeneTe obpaboTBaHua OeTann KbM cTabunHa
ocHoBa. [loGpoTo 3akpernBaHe Ha [eTaiina e BaxHoO, 3a Aa ce
nsberHe onacHOCTTa OT KOHTaKT C TAMOTO, 3akreliBaHe Ha
BbPTALMA Ce pexell AUCK WUnKM 3aryba Ha KOHTPOM BbpPXY
psizaHeTo.

e o Bpeme Ha paboTa [OpbxTe TPUOHA 3a W3ONMpaHWUTe
NOBBPXHOCTU, NPeAHa3HavYeH 3a Tasu Len.

e O6bpHeTe creLyanHo BHUMaHVe BbPTSLMSAT Ce pexeLl Auck aa
He Brie3e B KOHTaKT C MPOBOAHWLM MOZ, HarpexeHne Wi cbe
3axpaHBaluus kaben Ha TpuoHa. KOHTakTbT ¢ "NpoBOAHMUM NoA
HarnpexeHve" Ha MeTanHWTE YacTu Ha EeneKTPOMHCTPYyMeHTa
MOXe /ia JoBeAe 0 TOKOB yaap 3a oneparopa.

e BuHaru usnonssaiite Bogay 3a psisaHe no Ab/DKUHA UMK BogdaY
3a pbboBe Npyu psizaHe No AbmkuHa. ToBa NoAoGpsiBa TOUHOCTTa
Ha psisaHe M HamarnsiBa Bb3MOXHOCTTa 3a 3akfeliBaHe Ha
BBPTSLLMSA Ce PeXeLl ANCK.

e BvHarn usnonseanTe pexel AUCK C NpaBuiieH pasmep Ha
MOHTaXHWUTE OTBOpW. PexelynTe AnCKOBE, KOWTO He nacsaT B
MOHTa)HWsi OTBOP, MOraT [a Ce ABWXAT eKCLIEHTPUYHO, KOETO fa
fosefe A0 3ary6a Ha KOHTPOn BbPXY padoTara.

e Hukora He nanonssaiite NOBpeAeHN UM HEMOAXOAALUM Lakbn
unn GontoBe 3a 3akpensBaHe Ha pexewwms auck. LWanbute un
GonToBeTe, 3aKpenBaliy pexelnst AUCK, ca  crneunanHo
NPOEKTUPaH 3a TPUOHA, 3a ja OCUTYPSIT ONTUMAIHa PYHKLMUS U
BesonacHa ynotpeba.

OTKaT, NPUYMHM 3a OTKaT U NPeAOTBPaTABAHE HA OTKaT.

e OTKaTbT e BHE3anHOTO MOBAUraHe U U3TerNsHe Ha TPUOHA KbM
onepatopa B fMHWSTA Ha  psi3aHe, MPUYMHEHO  OT
HEKOHTPONIMPaHO psA3aHe OT  3auerneH, NpUTUCHaT WK
HEMPaBMUITHO HACOYEH TPUOH;

e KoraTo UMpPKYyMSIpHUST AMCK Ce 3aknewy Wnu 3aknewy B
npopesa, AMUCKBLT CUpa 1 peakuusiTa Ha ABUraTensi kapa TpuoHa
fa ce ABWKM 6BP30 Ha3af KbM onepaTopa;

e AKO TPUOHBT € YCYKaH N HEMPaBUITHO OPUEHTUPAH B PeXeLLust
[feTaiin, 3b6uTe Ha OCTPUETO NpU U3NU3aHe OT MaTepuana Morat
fla yAapsAT ropHaTa NnoBbPXHOCT Ha PEXELLUs MaTepuar, KoeTo
BOAM A0 MOBAUraHe Ha TPMOHA W BPbLUAHE Ha3ah KbM
onepartopa.



OTkaTbT 0T3af € pesynTar oT HerpasunHa ynotpeba Ha TpyoHa U
HeMpaBurHKW NPoLEAypPU Mnu ycriosus Ha paboTa u mMoxe fda 6bae
usberHar 4ype3 npeanpueMaHe Ha NOAXOASLM NPeanasHu Mepku,
MOCOYEHM NO-Aory.

[pbxTe TpuoHa 3apaBoO C [BeTe CU pblie, kaTo pbueTe ca
PasnonoXeHu Taka, Ye ja U3AbPXKAT Ha cunaTa Ha 3aHuUs oTKar.
3aemeTe No3nLMA Ha TANOTO OT €AHaTa CTpaHa Ha TPUOHA, HO
He B NIMHUATA Ha psizaHe. 3agHUAT OTKaT MoXe [a Npean3suka
CUIMHO [BVXKEHWE Ha TpUOHa Hasag, HO cunaTa Ha 3agHus oTkat
Moxe Aa 6bae KOHTponupaHa OT onepaTtopa, ako ce B3emaTt
NoAXoAALM NpeanasHn Mepku.

KoraTo pexeliumaT Auck ce 3akrewy unm Korato crpe Ja pexe
no HsikakBa npuuvHa, ocsoboaete BGyToHa 3a NPeEBKIOYBaHE U
3aApbXTE TPUOHA HEMOABKHO B MaTepuana, JokaTo pexeLmsT
[VCK Cripe HambIHO. Hukora He ce onuTBaiiTe Aa u3BaxpaTte
pexeLms AMCK OT psi3aHUs MaTepuan unu ga abpnarte TpUoHa
Hasafl, AoKaTO PeXeLUnAT AUCK Ce ABKM, MOXe Aa Npean3Buka
oTkaT oT3af. MpoyyeTe v NpeAnpuemMeTe KOpUrMpaLLy AeiCTBuS,
3a ja OTCTpPaHUTe NpuYMHaTa 3a 3acsAaHeTo Ha PeXeLLns AUCK.
Mpu noBTOpHO CTapTUpaHe Ha TpuoHa B obpaboTBaHUS
MaTepuan LieHTpupaiTe pexeLuus AUCK B paspesa 1 npoBepeTe
f[anv 36uTe Ha pexeLLms ANCK He ca 3akrelleHn B MaTepuana.
AKO pexeLusiT ANUCK ce 3aKneLyyn npu NoBTOPHOTO cCTapTupaHe
Ha TpWOHa, TOWN MOXe Aa Ce U3MNITb3He UMW [a NPUYnHKU Nyt
cnpsmo obpaboTBaHus Aetann.

MopkpensiiTe ronemute nnoun, 3a Aa csefeTe A0 MUHUMYM
pucka OT 3akreliBaHe U OBpaTHO M3XBbPIsiHE Ha TPUOHA.
[FonemuTe NNouM ca CKIOHHW Aa ce orbBaT Noj co6CTBEHOTO Cu
Terno. Mopnopute TpsiGBa Aa ce NOCTaBAT NOA novaTa oT ABeTe
cTpaHu, 6n13o OO NuHWATa Ha psisaHe U 6nu3o o pbba Ha
nnovara.

He usnonssante 3aTbneHn Unu NnoBpeaeHn pexeLun AUCKOBe.
HesaTo4eHuTe NN HenpaBuUIHO noApeaeHn 3b6u Ha pexeLLust
OUCK e cb3gagaT TeceH cpe3, KoeTo e Aaosede Ao
NPEeKOMepHO TPUEHE, 3aKITMHBAHE Ha PEXELLWst ANCK U 0BpaTHO
oTkar.

Hactpoiite 3gpaBo ckobuTte 3a AbnbounHaTa Ha psizaHe U brbna
Ha 3arpeGBaHe, npeau pfAa U3BbPLKTE psizaHeTo. Ako
HaCTpOMKMTe Ha TPMOHA Ce NPOMEHSIT N0 BPEMeE Ha psidaHe, ToBa
MoOXe Aa AoBefe [0 3aknuHBaHe 1 obpaTeH oTkar.

Bbaete ocobeHo BHUMATENHM NPY U3BBPLLIBAHE Ha MOTONsieMu
paspesau B nperpaau. PexeLuysT guck Moxe Aa npepexe apyrv
06eKTu, KOUTO He ce BYKAAT OTBBH, KOETO Aa [AoBeAe [0 3ajeH
oTkaT. PYHKUMM Ha AONHUS NpeanasuTen.

MpoBepsiBaiiTe AONHUS NpeanasuTen npeau Besika ynotpeba, 3a
[a CTe CUIypHW, Ye e NpaBuITHO Npunb3HaT. He nanonseante
TPUOHAa, aKo AOMHUAT NpeanasuTen He ce ABWXM CBOGOAHO U He
ce cBans BegHara. Hukora He 3akayanTe U He OCTaBANTe AONHUSA
npeanasuTen B OTBOPEHO MOJIOXeHWe. AKO TPUOHBT Gbae
Cny4aiiHO M3nycHaT, AONMHUST NpeAnasvTesl MoXe Aa Ce OrbHe.
MosaurHeTe AonHWs NpeAnasvTen ¢ NOMOLLTa Ha ApbXKaTta 3a
u3gbpriBaHe U ce yBepeTe, Ye TOW ce [BWMKU CBOGOAHO W He
[0KOCBA pexeLLms AUCK UK Apyra YacT Ha MaluuHaTa 3a Besika
HacTpoika Ha brbna 1 AbnbounHaTa Ha psisaHe.

MpoBepeTe paboTaTta Ha NpyxuHaTa Ha AOMHWS NpeanasuTen.
AKO npefnasnTensT W npyxuHata He paboTAT NpaBumHO, Te
TpsbBa Aa ce pemoHTUpaT npeau ynotpeba. Pabotata Ha
[OMHMS NpeanasvTen Moxe Aa O6bae 3abaBeHa OT nospeneHU
YacTu, nenkasw OTNaraHUst UK HaTpyrnBaHe Ha oTnagbLy.
PBYHOTO U3TErNsHE Ha AOMHUS NpeanasnTen e paspeLLeHo camo
3a cneumanHu paspesu, kato Hanpumep "noTanswm ce paspeaun”
n "cnoxHu paspesu”. [NoBaurHeTe AOMHWS npeanasuten c
OpbXkaTa 3a W3TErnsiHe Hasazg M Korato PeXeLusiT AucK
NpOHWKHe B MaTepuana, [OMHWAT npeanasuten Tpsioea aa ce
ocBoboau. 3a BCUYKM OCTaHanM paspe3n ce npenopbysa
[LOMHVSIT NpefnasuTen Aa ce 3afeiicTBa aBTOMaTUYHO.

BuHaru HabniopaBaiiTe Aanu JOMHUAT NpeanasuTen nokpusa
pexeLums AUCK, Npeaym Aa NocTaBuTe TPUOHa Ha paboTHaTa Maca
Unu Ha noaa. HenokpuTUAT BBPTSLL Ce pexell ANCK Le foBede
[0 ofpaTeH XoA Ha TPUOHA, KOMTO LUe OTpexe BCUYKO MO MbTs
cu. Bsemete npenpua BpemeTo, HEOGXOAUMO 3a crvpaHe Ha
pexeLuus AUCK cre UakroyBaHe.

nOI‘ILnHMTenHM WHCTPYKUUM 3a 6e3onacHocT npe,qna:;HM MepKu

He usnonasaiite pexelm OUCKOBe, KOUTO Ca MOBpeAEHU WIn
Aedopmypanm.
He n3nonssaiite abpasvBHM pexeLLmn ANCKOBE.
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Manonsgaite camo pexel AWCKOBE, NpenopbyYaHn ot

npon3BoanTenNs, KOUTO OTrOBapST Ha U3nckeaHuATa Ha EN 847-

1.

He wusnonseaiTe pexelwm AauCKoBe,

TBBPAOCNNABHN HaKpatHULW.

MpaxbT OT HAKOM BMAOBE AbPBECUHA MOXe Aa 6bae onaceH

3a 3apaBeTo. peknsT U3nYeckn KOHTaKT C npaxa Moxe Aa

NpeavsBrka anepruyHn  peakuun  WMnu  pecnmpaTopHu

3abonsiBaHusA Ha orepaTtopa Unu Ha xopata B 6nu3ocT. MpaxbT

oT abb unu Gyk ce cuMTa 3a KaHLUeporeHeH, ocobeHo B

KomMbuHauus C BelecTBa 3a obpaboTka Ha AbpBecuHa

(KOHCEpPBaHTK 3a AbpBECUHA). - M3nonasainTe NUYHM NpeanasHu

CpeAcTBa, KaTo Hanpumep:

»npefnasHu cpeAcTBa 3a Cryxa, 3a Aa Hamanute pucka ot
3ary6a Ha cnyxa;

> 3allmTa Ha ounTe;

» [uxaTernHa sawuTa 3a HamarnsiBaHe Ha pucka OT BAWLLIBaHE Ha
BpeAeH npax;

» pbkaBuLM 3a paboTa ¢ pexeLLm AUCKoBe v Apyri rpyou 1 ocTpu
martepuanu (pesxewwmre auckose TpabBsa fAa ce AbpiKaT 3a 0TBOPA,
KOraTo e Bb3MOXHO);

CBbpkeTe CUCTEMA 3a W3BMMYAHE Ha Mpax, Korato pexere
ObpBO.

KOWTO HsSIMaT 3bbU C

Be3onacHa pa6oTta u noaapbXka

WN3bepeTe pexelums AWCK 3a BuAa Ha matepuana, KouTo Lie ce
pexe.

He n3nonseaiite TpuoHa 3a psidaHe Ha MaTepuan, pasfnimyHm ot
[BbPBO UK MaTepuani Ha AbpBecHa OCHOBa.

He usnonssaiite TpuoHa 6e3 npeanasutens unu korato Toi e
6nokupaH.

MoabT B 30HaTa, KbAETO Ce M3Mon3ea MawwHaTa, Tpsibea aa
6bae nobpe noagbpxaH, 6e3 cBoGoaHW MaTepuanu  unu
M30aTUHW.

TpsibBa fa ce ocurypy NoaxoAsLlo ocBeTneHne Ha paGoTHata
30Ha.

PaGoTHUKBLT, KoWTo paboTu C MawwHaTa, TpsibBa ga Gbae
noaxoAsLLo obyyeH 3a unonasaHeTo, GopaeeHeTo 1 paboTtata
C MaluMHaTa.

M3non3BanTe caMo OCTpU pexeLuy AMCKoBe.

O6pbLuaiTe BHUMaHUE Ha MakcumanHaTta ckopocT, oTbenszaHa
BbPXY pexeLus AUCK.

YBepeTe ce, Ye U3NOM3BaHUTE YacTu OTTOBAPSIT Ha Npenopbk1Te
Ha Npou3BOAUTENS.

WakniouBaiiTe TPMOHa OT eNeKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe, KoraTo
M3BBPLUBATE AEMHOCTM MO NOAAPBXKKA.

Ako 3axpaHBalwmsT kaben ce noBpeau no Bpeme Ha paboTa,
HesabaBHO u3knioveTe 3axpaHsaHeTo. HE [OKOCBAWTE
KABENA, MPEAN OA U3KMIOYUTE 3AXPAHBAHETO.

Ako TpuoHbT e obopyaBaH ¢ nasep, 3amsHaTa My C Apyr Tun
nasep He e pa3pellieHa 1 PeMOHTLT TpsibBa Aa ce U3BbpLIBA OT
cepBu3eH TexHuK. He HacouBaiiTe nasepa KbM Xopa Wiu
KVNBOTHU.

He wusnonaBaiiTe  €neKTPOMHCTPYMEHTU B HEMOABWKHO
cbCTOsiHME. ToW He e noaxoasiy 3a WM3MNon3BaHe C Maca 3a
psisaHe.

MaTtepuansT, KouTo LWie ce obpaboTBa, TpsA6Ba Aa 6bae
3aKpeneH BbpXy CTabunHa ocHoOBa U Aa Gbae ocuUrypeH
cpelly ABWXEHME CbC CKOGM MNM Knewwm. TO3n HauuH Ha
3aabpxaHe Ha obpaGoTBaHusi fetaiin e no-6esonaceH ot
ABbPXKAHETO My B pbKa.

Mpeau aa noctaBuTe €NEKTPOMHCTPYMEHTA, u3yakanTe, AoKaTo
AVUCKBT cnpe. PexeLumnaT Ack Moxe Aa 3acefHe 1 Aa aoseae [0
3ary6a Ha KOHTPON Haf, €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

NMPABUNA 3A BE3OMACHOCT HA NTA3EPHOTO YCTPOWUCTBO

Jla3epHOTO yCTPOWCTBO, U3MON3BaHO B KOHCTPYKLIWSITA HA TPUOHA, € OT
Knac 2, ¢ MakcumarnHa MoLLHOCT <1 mW, npu Ab/mkMHA Ha BbHaTa Ha
nanbyBaHe A = 650 nm. TakoBa yCTPOCTBO HE € ONacHO 3a 3pEHNETO,
HO He e MO3BOJIEHO Jja Ce IMea AVPEKTHO Mo Nocoka Ha U3TOYHMKA Ha
M3MbYBaHe (ONacHOCT OT BpeMeHHa crienoTa).

NPEAYNPEXOEHUE. He rnepaiite AUWPeKTHO B nbYa Ha
nasepHata cBeTnMHa. ToBa cb3fjlaBa ONacHOCT OT BL3HUKBaHe Ha
onacHocT. CnasBaiiTe criefHuTe NpaBuna 3a 6e3onacHocT.

WM3nonasainte nasepHoTo yCTpOI;ICTBD B CbOTBETCTBME C
npenopbKUTE Ha NPpoOn3BOANTENA.



e Hukora He HacouBaiTe YMULLNEHO U HEBOMHO NAa3epPHUS NMbY KbM
XOpa, XWUBOTHU UNK 0BeKT, pasnuyeH oT paboTHUs MaTepuan.

e He HacouBailTe HEBOMHO Ia3epHUst MbY KbM OYUTE Ha
CTPaHWYHM NULA UMK XUBOTHW 3a noseye oT 0,25 cekyHau,
HanpuMep Ypes HaCoYBaHE Ha CBETNIMHHUSA NTbY Npe3 orneaana.

* BuHaru ce yBepsBaiiTe, Ye nasepHaTa CBET/IMHA € HAacO4YeHa KbM
martepwuan, KONTO HAMa 0Tpa3sBaLLn NOBBPXHOCTU.

e JlbckaBaTa CTOMaHeHa namapwHa (Mnu Opyru matepuanv ¢
oTpassiBalia MOBLPXHOCT) HE MO3BOMsIBA MW3MON3BaHETO Ha
nasepHa CBeT/MHA, Tbi KaTo ToraBa MOXe Aa ce CTUrHe A0
onacHW OTpaXXeHA KbM onepartopa, TpeTu nuua Unuv XUBOTHU.

e He 3ameHsiTe nasepHus Moayn ¢ Apyr Tin. Beuukn pemoHTn
TpsibBa [fa Ce W3BBLPLIBAT OT MPOU3BOAUTENS WM OT
YNbNHOMOLLEHO nuue.

BHUMAHME: Mpu HacTpoWku, pasnuMyHu OT NOCOYEHUTE B TOBA
PBKOBOACTBO, CblIECTBYBa PUCK OT M3naraHe Ha nasepHo
nbyeHune!

BHMMAHME: YcTpoicTBOTO e npeAHa3Ha4yeHo 3a ynotpeba Ha
3aKpuTO.

Bbnpeku Mo CBOSTa CbWHOCT 6Ge3onacHata KOHCTPYKUMS,
M3MON3BaHETO HA 3alUMTHN MEPKWU W AOMLIHUTENIHU MepKMu 3a
3awmTa, No Bpeme Ha paGoTa BMHArKM CblecTByBa PUCK OT
OCTaTbYHU HapaHABaHMsI.

[o]: Ha uar ITe NMKTOrpamMmu:
—
0| @[5
1 2 3 4
5 7 8
9
1. npoyeTeTe WHCTPyKUMUTE 3a ekcnnoartaumA, cnassante

cbabpXawmte ce B TAX nNpedynpexaeHns wu  ycrnosus 3a
6esonacHocT.

2.060pyaBaHe ¢ u3onauus ot BTOpM Knac

3.HoceTe NUYHKU npeanasHU cpeacrtea (I'Ipel:LI'IaSHI/I o4yuna, 3awuta
Ha ywmTe, NpoTMBONpaxoBa macka)

4.m3KnioyeTe 3axpaHBalms kaben OT enekTpuyeckata Mpexa
npeav u3BbpLuBaHe Ha CepBU3HO OGCJ'Iy)KBaHe NN pemMOHT.
5.npeanassanTte oT AbXA.

6.[lpbxXTe AeuaTa faney oT yCTPOWCTBOTO.

7.[pbXTe KpaHUUMTE C1 faney oT pexeLlyute enemeHTu!
8.0nacHocT nopaau oTkar.

9.npeaynpexaeHve: B cnyyait Ha onacHOCT OT OTpsi3BaHe Ha 3bbu,
He ce onycKaT HUKakBU UHLUMOEHTU: OnacHocT oT HapaHsBaHe Ha
pbLeTe, OTpsA3BaHe Ha NpbCTUTE.

10.MpepynpexneHue: MNpu onacHOCT OT HapaHsiBaHe Ha pbLeTe U
KpakaTa, MOXe [a Bb3HWKHE OMacHOCT OT nopsisaHe: JlasepHo
nbYeHune.

KOHCTPYKLUMA U YNIOTPEBA

LIMpKynsipHUSIT TPUOH € U30NWPaH PbyeH eneKTPOUHCTPYMEHT OT
knac Il. Toit ce 3agBwkBa OT eAHOMA3eH KOMYTaTOPEH ABuraTes.
To3n TUN eneKTPOMHCTPYMEHT Ce U3MOM3Ba LIMPOKO 3a psidaHe Ha
ABbPBO M MaTepuanu Ha AbpBecHa ocHoBa. Tol He TpsibBa fa ce
13nonaea 3a psidaHe Ha AbpBa 3a orpes. ONUTUTE 3a M3non3saHe
Ha TpWOHA 3a Lenu, pasfinYHK OT MOCOYEHWTe, Lie ce cyuTaT 3a
Henoaxopsila ynotpeba. ManonasaiiTte UMPKYNsipHASt TPUOH CaMo C
NOAXOAALLM [IUCKOBE 3a psidaHe C TBbPAOCMMABHW HaKpaiHWULM.
LipKynsipHUSIT TPUOH e NpeaHa3HaveH 3a neka paGoTta B CepBU3HN
paGoTUnHULM 1 3a Bcudku paboTn B obnacTTa Ha HesaBucuMmaTa
nobutencka geviHoct (DIY).

He usnonssaiite HeNpPaBUITHO €NEKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT.
OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU

CnegHaTa HOMepauusi ce OTHacsi 3a KOMMOHEHTUTe Ha
WHCTpYMEeHTa, MoKasaHu Ha I'pad)l’NHMTe CTpaHuun Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

1.0TBOp 32 OTBEXAAHE Ha npaxa
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2.ropeH npepnasuTen

3.MHOukaTopHa CBETNMHA 3a 3axpaHBaHe
4.[loneH npeanaseH noct

5.3aknto4BalLo Konye 3a perynupaHe Ha kpakaTa
6.Konye 3a 3aknioyBaHe Ha napanernHus Bogay
7.WHpvkaTop Ha NuHUSITa Ha psisaHe 3a 45°
8./HamKaTop Ha NUHUSITa Ha psisaHe 3a 0°
9.Kpaka

10.Koneno 3a psizaHe

11.dnaHuoBa wariba

12.dukempally BUHT 3a pexeLums AncK
13.[loneH npeanasuten

14.MpefHa apbxka

15.MpeBknioysaren

16.BbyToH 3a 3akntoyBaHe Ha npesknoYBaTens
17.0OcHoBHa pbkoxBaTka

18.JlocT 3a 3akniouBaHe Ha AbnGoynHaTa Ha psisaHe
19.byToH 3a 3aknioyBaHe Ha WnuHaena
20.MapaneneH Boaa4

21.Mla3epeH npeBkntoyBaTen

22.Nasep

* BL3MONHO @ 2 M2 Pa3AMKM MENY YepTesa U NPOAYKTa.

OBOPYIBAHE U AKCECOAPU
e [MapaneneH Bogay -16p.
e Kniou 3a oTBOPUTE - 16p.

MOArOTOBKA 3A PABOTA

ONPEAENAHE HA ABbNBOYNHATA HA PA3AHE

[bn6ounHaTa Ha psizaHe noA Npae brbn Moxe Aa ce perynupa ot 0

0o 73 mm

e Pa3xnabete nocra 3a cukcMpaHe Ha AbnboymHaTa Ha psisaHe
(18).

e Bapante xenaHata Abn6oYMHa Ha psidaHe (kaTo m3nonssaTe
ckanara).

e 3aknoyeTe nocta 3a dukcMpaHe Ha AbNGoYMHaTa Ha psizaHe

(18) (cpur. A).

MOHTUPAHE HA BOJJAYA 3A YCMNOPEQHO PA3AHE

MsnonaeaiiTe Bojaya 3a YycnopedHO psidaHe, korato pexeTe

MaTepuana Ha TecHu napuyeta. BogaybT Moxe Aa ce MOHTMpa OT

[siCHaTa Unu nsiBaTa CTpaHa Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTa.

e PasxnabeTe 3aknioyBalLOTO KOMYe Ha BoAaya 3a YCropeaHo
psizaHe (6).

* [loctaBeTe wWyHaTa 3a napanenHo psidaHe (20) B ABaTa oTBOpa
B KpayeTo Ha TpuoHa (9).

e 3apaiiTe xenaHOTO pa3cTosiHWe (KaTo u3nonseare ckanata).

e OukcupaiiTe napanenHata Hanpaenseawa lwuHa (20) ¢
nomoLiTa Ha KOM4YeTo 3a duMKcMpaHe Ha napanenHarta
Hanpaensgaiua (6) (cdwr. B).

MapanenHusT Boaay (20) moxe Aa ce vM3nonsea W 3a psidaHe Ha

dpacku mexay 00 n 45°,

Hukora He fonyckanTe pbkaTa UM NPbLCTUTE BU Aa Ce Hamupar
3ap paboTelms TPUOH. AKO Bb3HUKHE OTKAaT, TPMOHBLT MOXe Aa
nagHe BbPXY PbKaTa BU M A3 NPUYMHN CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

HAKINAHAHE HA OONMHUA NPEANA3UTEN

[onnuat npegnasuten (13) Ha pexelums auck (10) aBTomaTuyHO ce
n3byTBa Ha3af, KoraTo Brie3e B KOHTAKT C pexeluust matepuarn. 3a
fa ro u3bytate Hasag PbYHO, MpemecTeTe NOCTa Ha AOMHUSA
npegnasuten (4).

U3BNUYAHE HA NPAX

LinpkynsipHusT TproH e o6opyaBaH ¢ oTBOp 3a npaxoynaesHe (1) 3a
M3BMMYaHe Ha CTPYXKUTe U npaxa, obpasyBaHu Mo Bpeme Ha
psisaHe.

PABOTA/HACTPOMKU

BKNMIOYBAHE/M3KNIOYBAHE

HanpexeHueto B enekTpuyeckata Mpexa Tpsi6ea pga
CLOTBETCTBA Ha HanpeXeHWeTo, NocoyeHo Ha Tabenkata ¢
HOMMWHaNHUTE XapaKTepUCTUKU Ha TPUOHA. [pbKTe TPUOHA C
ABeTe CY pbLie NP CTapTUpaHe Ha , Thil KaTo BbPTAWUAT MOMEHT
Ha ABuraTens Moxe fa AoBeAe [0 HEKOHTPONMPYeMO BbpTeHe
Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa.

WmaiiTe npeaBua, Ye crnepd u3knioYBaHe Ha TPMOHA, ABMXKeLUMTE
My Ce 4acTU NPOALITKABAT fa Ce BbPTAT U3BECTHO BPeMe.



TpuoHbT € obopyaBaH ¢ 6yToH 3a 6rnokvpaHe Ha npeBknoYBaTens
(16), 3a fa ce NnpepoTBpPaATH CyYaliHO CTapTUpaHe.

BkniouBaHe:
e HatucHete GyToHa 3a 6nokupaHe Ha npeskntouBaTens (16)

(cour. B).

e HaTtucHete 6yToHa 3a BkntouBaHe (15).

WUskniouBaHe:
e OTnycHeTe HaTucKka BbpXy OyToHa 3a npeskntoysaHe (15).

WHAOAUKATOP 3A CBbP3BAHE HA HAMNPEXXEHUETO
Korato TPMOHBT € CBbp3aH KbM ENeKTPUYECKUSI KOHTaKT, CBETBA
MHAMKaTOpHaTa Namnuyka 3a CBbP3BaHe Ha HanpexeHneTo (3).

PABOTA C TABEPA

Hukora He rnepgaiTe AUMPEKTHO B nasepHUs NbY uUNU B

OTpaXeHMeTo My BbLPXY orfieaanHa NOBbPXHOCT M HUKOra He

HacouBaWTe nasepHusi NbY KbM HsIKOe nuue.

CBeTnMHaTa OT NasepHUs NbY NMo3BonsiBa no-4o6bp KOHTPON Ha

nony4yeHaTa NUHUA Ha psi3aHe.

TNazepHusiT reHepaTop (22), AOCTaBeH C TPMOHAa, € NpeaHasHayveH 3a

n3nonssaHe npu NpeuusHo pssaHe. JlaszepHusiT reHepaTtop Tpsibea

fia 6bae M3KMIYeH, koraTo nasepbT He Ce U3NOs3Ba.

e HaTtucHeTe npeBkroyBaTens Ha nasepa (21) B nonoxexue 3a
BKIOYBaHe.

. ﬂaaepr e 3anovHe Oa u3nbuYBa 4YepBeHa nNUHUA, Buauma
BbpXy Matepuana.

e PexeTe no Tasun nuHus.

o KoraTo NpuKmioumnTe C psisaHeTo, U3KMOYETE Nnasepa.

MpaxbT, obpa3yBaH Mo BpemMe Ha psA3aHe, MOXe Aa 3arnywm

nasepHaTa CBeTNMHa, Nopaau KoeTo e Heo6XoAMMO OT Bpeme Ha

Bpeme fAa no4yucTBaTe fewara Ha nasepHus npoektop. PEXXEHE

JuHnsiTa Ha psisaHe ce obo3HayaBa C MHAWMKATOpa 3a NUHWS Ha

psasaHe (7) unm (8).

e Korato CTapTupaTte TpuUOHa, BUHArn OpbXTe TPUOHa 34paBo C
ABEeTe CU pbLe, KaTo u3nonssare ABeTe APbXKKA.

e CrapTupaiTe TpUOHa camo KoraTto Toii € janey oT MaTtepuana,
KOWTO TpsibBa Aa ce pexe.

e He HaTuckaliTe TpuoHa C MNpekoMepHa cuna,
YMepeH, HernpekbCHaT HaTUCK BbPXY TPUOHA.

e OcraBeTte pexeLwmna gucK fa cnpe HanbfHO, Korato pA3aHeTo e
3aBbpLUEHO.

e Ao psizaHeTo e npekbcHaToO npeau Aa GbAe 3aBbpLUEHO, Npu
nogHoBsiBaHe Ha psA3aHeTo MSHaKaIZTe, AOKaTO TPUOHBT
AOCTUTHE MaKCMmanHaTta Cu CKOpPOCT, U creq ToBa BHUMATENHO
HacoyeTe pexeLums AMCK B Matepuana, kouto Tpsioea ga 6bae
OTpA3aH.

e Korato pewxeTe HanpeyHo Ha BrakHata Ha Martepuana
([J,'preCVIHa), MOHAKOra BfiakHaTa ca CKMNOHHW Aa ce u3guraTt u
[a ce OTKbCBaT (ABWXEHUETO Ha TPUOHA C HUCKA CKOPOCT
cBexaa o MUHUMYM Ta3n TeHFLeHLlMH).

e YBepeTe ce, Ye JOMHUAT npeanasvTen AOCTUra KpawHOTO Cu
nonoxxeHue npu ABMXeHNeTo Cu.

e BuHarm ce yBepsBaiiTe, 4e KkonyeTo 3a OnokupaHe Ha
AbnbouvMHata Ha ps3aHe M KonyeTo 3a OnokupaHe Ha
HacTporkaTa Ha CTbManoTo Ha TpuoHa ca aobpe 3aTerHatn
npeau pssaxe.

e Wa3nonseante camo pexewmu OuckoBe C npaBuieH BbHLUEH
AvamMeTbp U AnameTbp Ha OTBOpa 3a paboTa ¢ TpMoHa.

e MaTtepuansbT, KOMTO LWe ce pexe, TpsibBa Aa Obae 34paBo
3aKpeneH.

e [lo-lmMpokaTa 4YacT Ha CTbMNANOTo Ha TpuoHa TpsibBa aa ce
nocTaBn BbpPXy YacTTa OT MaTepuana, KoaTo He Ce pexe.

npunarante

Ako pa3MepuTe Ha MaTepuana ca Manku, MaTepuansT TpsioBa Aa
ce C ABbPBO, ckobu. ChblyecTByBa pUCK OT
oTKaT, aKo TPUOHbLT € MOBAWrHaT, a He ce nnmb3ra Mo
obpaboTrBaHusa petann. Ype3 npaBunHo obGesonacsiBaHe Ha
pexelsi MaTepuan M 34paBo AbpXaHe Ha TPUOHa Lie UMmarte
MbiieH KOHTPON Haj eneKTPOMHCTPYMeHTa, 3a Aa usberHete
onacHocTTa oT HapaHsiBaHe. He ce onuTBaiiTe Aa nogabpxarte
KbCU MapyeTa MaTepuarn ¢ pbka.

PA3AHE NOA HAKIMOH
e Pa3xnabeTte MKCMPALLIOTO KOMYe 3a HacTpoiika Ha kpakaTta (5)

(cour. ).
e Hactponite kpaueto (QHa senaHus bron (““po 45°), kato
u3rionasate ckanara.
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o 3aTerHete (UKCUPALLOTO KOMYe 3a HACTpolika Ha kpaka (5).

He 3a6paBsiiTe, 4e Npu psizaHe NoA brbA CbLLECTBYBA NO-FONAM
PUCK OT OTKaT (Mo-ronsiMa Bb3MOXHOCT 3a 3aKrelyBaHe Ha
TpWOHa), 3aToBa ce yBepeTe, Ye TPUOHLT € B eHa paBHMHA C
obpaboTBaHus Aetain. PexeTe c nnaBHO ABUXEHME.

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUANA

. I'Ipe,qm Aa usBbpliBaTe HaCTpOVIKM, n3Kn4yeTe TpuoHa OT
€NeKTpN4YeCcKoTO 3axpaHBaHe.

. HaCTpOI;ITe XKenaHata ,El,'bJ'ISOHMHa Ha psA3aHe, CbOTBETCTBaLla
Ha ,qeﬁenMHaTa Ha maTtepuana, KOWTO uie ce pexe.

e HakrnoHeTe TpuoHa Taka, Ye NPeAHUAT pbO Ha CTbNANOTO Ha
TpuoHa (9) Aa e cpewly maTepuana, KOMUTO Lie ce pexe, a
MapkaTta 0036 nepneHaunkyndapHO psAsaHe [a € Ha JNUHUATa Ha
npeasuaeHns paspes.

. CJ'IE[:L KaTo TPMOHDBT € NO3MUMOHMPAaH B HA4arnoTo Ha pA3aHeTo,
nosaurHeTe fonHus npeanasuten (13) ¢ nomowTa Ha nocta Ha

ponHus  npegnasvTten (4) (TPUOHBT € nNOBAWUrHaT Hag
maTepwvana).
e CrapTvpaiTe eneKkTPOWHCTPYMEHTa W W34akaiTe, AoKaTo

pexewmnaT ANCK AOCTUTHE MbiiHa CKOPOCT.

e [MocteneHHo cnyCKaﬁTe TPUOHa, KaTo NoTandaTe pexeLwusa oUCK B
Matepvana (Mo BpemMe Ha ToBa ABWXEHWE npegHusT pbb Ha
CTbNanoTo Ha TpuoHa TpﬂsBa Aa € B KOHTaKT C NOBBbPXHOCTTA Ha
maTepwvana).

e KoraTo pexeLumsT AUCK 3anoyHe Aa pexe, ocBobodeTe AONHUS
npegnasuTen.

e KoraTo cTbNanoTo Ha TpUoHa onpe ¢ usnaTta cu NOBbPXHOCT B
maTepuana, NnpoabiikeTe Aa pexeTe, KaTto NpuABMKUTE TPUOHA
Hanpeq.

e Hukora He obpbluaiTe TpUOHa Ha3af NPU BLPTSLL Ce pexeLy
[AVCK, Thit KaTo ToBa MOXe Aa foBefe [0 obpaTeH yaap.

e 3aBbplleTe psidaHeTo B o6paTHa Ha HayanHaTa mocoka, kaTo
3aBBbPTUTE TPUOHA OKOJIO JIMHUATA Ha KOHTAKT Mexay npegHusa
pb6 Ha CTLNANOTO Ha TPUOHA M 06paboTBaHWs AeTann.

e W3yakante LUMPKYNAPHUAT OUCK Aa Chnpe HanbnHo, npeau Aa
n3saguTe TpuoHa OT MaTtepuana.

e Ako e HSOGXOIJMMO, 3aBbpLleTe bINoBUTE CKOCABaHUA C
nomMmoLulTa Ha TPUOH NN pbYeH TPUOH.

PA3AHE UMK CPA3BAHE HA TONEMU NAPYETA MATEPUAN
Mpy psizaHe Ha no-ronemu AbCKU UMW ABCHULM M MoAnupanTe
npaBuIHo, 3a a n3berHeTe eBeHTyarnHo NoApbrnBaHe Ha pexeLuust
AMCK (SIBNEHVe Ha OTKaT) Nopaau 3akreLlBaHe Ha Aucka, B paspesa
Ha MaTepuana.

PABOTA 1 NOAOPBXKA

UsknioyeTe 3axpaHBalms KaGen OT enekTpuyeckata mpexa,
npeau Aa npeanpueMeTe KakbBTO WM Aa € ONUT 3a MOHTaX,
perynupaHe, PeMOHT UK eKcnnoaTaums.

noaaPBXKA U CbXPAHEHUE

e [penopbyBa ce ypebT [a ce Mo4ucTBa BefHara crief BCsika
ynotpe6a.

e He n3nonaeaiite Boga wnm Apyr TEHHOCTU 3a NOYUCTBAHE.

e [lounctBanTe ypeaa C veTka UNKM NpoAdyxsaiiTe CbC CrbCTEH
Bb3[YX C HUCKO HansraHe.

e He wu3nonssaiiTe HUKaKBM MNOYUCTBALYM Mpenapatm unu
pa3TBOpUTENHU, Thid KaTO Te MoraT Aa NoBpeasT NnacTMacoBuTe
YacTu.

e [louncTBanTe peAoBHO BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPY B KOpryca Ha
pAsuratens, 3a Aa npenoTeBpaTUTe nperpsisaHeTo Ha ypeaa. He
NOYNCTBAITE BEHTUMALMOHHUTE OTBOPW, KaTo BkapBaTe B TsX
OCTpW MpeaMeTy, Hanmpumep OTBEepTKM UMM [pyru nopobHu
npeaMeTy.

e Ako 3axpaHBalmaT kaben e nospedeH, Toh TpsibBa pa ce
3amMeHu ¢ kaben cbeC cbluMTe Xapaktepuctuku. OTHeceTe Tasm
onepauusi KbM kBanuuumpaH cneLmanucT unu aaiTe ypeaa Ha
cepBu3.

e AKO ce NosiBM NPeKOMEPHO UCKPEHe Ha KomyTaTopa, Bb3arioxeTe
Ha KBanMMUUMpPaHO nuue Aa NpoBepu CbCTOSIHMETO Ha
BbrNIepoAHUTE YeTKU Ha ABUraTensi.

e [lo Bpeme Ha HopmanHa paboTa pexeLumsT AUCK ce 3aTbnsBa
cnen u3secTHo Bpeme. MpusHak 3a 3aTbneH pexely AUCK e
HeoOxoaMMoOCTTa OT MpunaraHe Ha Mo-fonsiM HaTUCK Mpu
rpeMecTBaHe Ha TPMOHa Mo BpeMe Ha psiaHe.

e AKO Ce YCTaHOBMU, Ye PEeXeLLusiT AuCK e noBpeaeH, Ton Tpsitsa
[a ce CMeHU He3abaBHO.



o PexelwmsaT AUCK Ha TpuWoHa TpsbBa BUHAMM fa ce Noaabpxa
0CTbP.

e BuHarv cbxpaHsiBaiiTe MalMHaTa Ha CyXO MSICTO, HEAOCTbIHO
3a geua.

3AMSIHA HA PEXELLIUSA AUCK

« C nomolyTa Ha NpejoCTaBeHUs1 raeyeH kI pasxnabere BUHTa
3a 3akpenBaHe Ha pexelwms auck (12), kato ro 3aBbpTUTE
obpaTHO Ha YacoBHWKOBaTa CTpernka.

e 3a fga npenoTBpaTMTE BLPTEHETO Ha WNMHAENa Ha TPUOHa,
3actonopeTe WnuHAena c OGyToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha
wnuHaena (19) (cdmr. O), gokaTto oTBMBATE (DUMKCUPALLMS BUHT
Ha pexeLLys AnCK.

« OrtcTpaHeTe BbHLWHaTa Wwaiba Ha dnaxeua (11).

e C nomowiTta Ha focTa Ha JonHWs npeanasuten (4) npemecreTte
ponHus npeanasuten (13), Taka Yye Aa ce npubepe Bb3MOXHO
Han-gbNboko B ropHusi npepnasuten (2) (B TO3M MOMEHT
npoBepeTe CbCTOSIHMETO U (PYHKUMSTA Ha MpyXuHaTa, KOsiTo
cBans [OnHVs NpeanasuTen).

e VambkHeTe pexelymsi avck (10) mpe3 mpopesa B KpayeTo Ha
TpvoHa (9).

e [locTaBeTe HOBWSI pexXell AUCK B MOMOXEHWEe, Mpu KOeTo
NoApaBHsIBaHETO Ha 3b6WUTE Ha peXelWst OUCK M cTpenkata
BbPXY HEro HambfIHO CbOTBETCTBA Ha MocokaTa, nokasaHa OT
cTpenkaTa BbpXy rOpHUs npeanasuTen.

o [nb3HeTe pexeLLns AUCK Npe3 Npopesa B CTHIANoTo Ha TpUoHa
1 TO MOHTWpaiiTe Ha WNUHAEena, Taka Ye Ja e NpUTUCHaT KbM
MOBBPXHOCTTA Ha BBLTPELLHWS bnaHel, W LeHTpUpaH BbpXy
nogpesa my.

e [octaBeTe wavbata Ha BbLHWHKUA ¢rnaHel (11) u 3aTerHeTe
BWHTa 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLumns auck (12), kaTo ro 3aBbpTUTE
0 MOCOKa Ha YacoBHUKOBATa CTpernka.

BHumaBaiiTe f[a MOHTMpaTe pexewms [AUCK CbC 3b6M,
noApaBHeHM B npaBunHaTta nocoka. Mocokata Ha BbpTeHe Ha
WNMHAENA Ha erleKTPOMHCTPYMEHTa € MokasaHa CbC CTperka
BbpPXy KOpryca Ha TpUoHa.

O6bpHeTe cneunanHo npwu 3ax TO Ha |

Aauck. TpsabBa pa u3nonsBaTe 3alWMTHU pbKaBuLM, 3a Aa
npeanasuvTe pbLeTe CU OT KOHTaKT C oCcTpuTe 36K Ha pexewusa
AUCK.

3AMSAHA HA BbIMMEPOOHU YETKU

W3HoceHnnTe (no-kbCcM OT 5 MM), uU3ropenyu unM cuUyneHn
BbrnepoagHn 4YeTkM Ha AaBuratens TpﬂGBa Aa Cce CMeHAT

He3a6aBHO. BuHarM cmeHsiiiTe egHOBpeMEHHO W ABeTe
BbINEPOAHN YeTKN.

Camo kBanuduumpaHo nuue Tps6ea Aa NoAMeHs BbImepoaHuTe
YeTKM, KaTo U3MON3Ba OPUrMHAIHU YacTy.

Bceku BUA HensnpaBHOCT TpsibBa fja ce OTCTpaHsiBa OT 0TOpU3NpaH
CEPBU3EH LIEHTBLP Ha NPOU3BOAUTENS.

TEXHUYECKW CNELUUDPUKALIMK

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

[oAMHa Ha NPOM3BOACTBO 2025

WHOOPMALIUA 3A LLYMA U BUBPALMUTE

WHdopmauusa 3a wyma n BuGpauumte.

HuBoTO Ha LwymoBaTa eMUcna Ha ypena ce onvcea OT: HUBOTO Ha
M3Nb4YBaHOTO 3BYKOBO HandAraHe LpAI/I HMBOTO Ha 3ByKOBaTa
MOLLHOCT Lw((a) 0 KbAETO K € HeonpeaeneHocTTa Ha U3MepBaHeTo).
Bubpauuute, usnbuBaHM OT oGopyaBaHeTo, ce onuceaTt oT
CTOWMHOCTTa Ha BUOPALIMOHHOTO YCKOPEHWE agm) (KbAeTo K o3HayaBa
HeonpeeneHocT Ha U3MepBaHeTo).

HuBoTO Ha 3BYKOBOTO HansdraHe LpA, HWBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
LwaM CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHUE ah, AaAEHW B Te3n
VHCTPYKUMKN, ca usmepeHn B cbotBeTctene ¢ EN 60745-1 n EN
60745-2-22. [lageHoTo HMBO Ha BubGpauuuTe anMoxe pJa ce
u3ronaea 3a cpaBHeHWe Ha obopyaBaHeTo W 3a npeaBapuTerHa
OLeHKa Ha u3naraHeTo Ha BUGpaLmu.

MOCOYEHOTO HMBO Ha BUGpaUUM € NPeACTaBUTENHO camo 3a
ocHoBHaTa ynoTpe6a Ha obopyaBaHeTo. AKO YCTPOWCTBOTO ce
n3nonasa 3a [Apyrv MpUIOXeHUs wnu C  Apyrn  paboTHu
WHCTPYMEHTU, HMBOTO Ha BUOpaLuMTE MOXe Aa ce npomeHu. Mo-
BWCOKOTO HMBO Ha BUGpauuu e 6bae NOBNUSHO OT HeJoCTaTbYHA
Vnu TBbPAE paaka noaapbxka Ha ycTpoiicTeoTo. MocoyeHute no-
rope npuyvHM MoraTt da nosedat A0 MOBULLIEHO u3naraHe Ha
BMOpaLmKM Npes Lenus nepuop Ha paboTa.

3a pga ce HanpaBM TOYHa OLUEHKa Ha eKcnos3uuusita Ha
BUGpauun, e Heo6xoAMMO Aa ce B3emaT NpeaBuA nepuoauTe,
KOraTo yCTPOWCTBOTO € U3KNI0UEHO UMM KOraTo € BKMIOYEHO, HO
He ce U3non3ea 3a pa6ota. Korato BcUuku hakTopu ca TOHHO
oueHeHN, obwaTta ekcno3uums Ha BuGpauumn moxe Aa 6bae
3Ha4YUTeJTHO NO-HUCKa.

3a pa ce npegnasv noTpebuTenaT OT Bb3AeNCTBMETO Ha
BuGpauuuTe, TpsibBa Ja ce NpuNoxaT AOMbIHUTENHW Mepku 3a
6G3OHHCHOCT, KaTto Hanpumep UuKnu4yHa nogapbXka Ha MawuvHaTa
n paﬁOTHMTe WHCTPYMEHTH, 3alunTa Ha afekBaTtHa Temnepartypa Ha
pbLeTe 1 NoAxoAsLa opraHusaums Ha paboTtaTa.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

LiMpKynapeH TpUoH

Mapametbp CroitHocT
3axpaHBaLL0 HanpexXeHne 230 VAC
YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT 1800 W
CKOPOCT Ha NpaseH XoA, 5000 min*
[lManasoH Ha Koco pasaHe 0°-45°
MaKcumaneH BbHWEH AnameTbp Ha 210 mm
pexeLms AncK
BbTpelleH AvameTbp Ha peeLLmsa ANCK 30 Mmm
MakcumanHa Moga bron 90° 73 mm
Abn6ouMHa Ha Mop 45° 49 mm
pAsaHe
Knac Ha 3awmra I
Knac Ha 3awmra IPX0
JlazepeH knac 2
MowHoCT Ha nasepa <1mwW
[bNXMHa Ha BbAHATA Ha M3NbYBaHe A =650 nm
Maca 5,7 kg
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= 3axpaHBaHUTe C ENeKTPUYeCTBO NPOAYKTM He TpsiGBa Aa ce
M3XBBLPMIAT 3aeAHO C GUTOBMTE OTMadbUW, a Aa Ce M3BO3BAT 3a
ofesspexaaHe B MNOAXOASIM CbOPbXeHUs. CBbpxeTe ce ¢
|| TbproBeua Ha npoaykta unu ¢ MecTHUTE BRacTH 3a WHgOpMaLUs
OTHOCHO ~ U3XBbPMsHETO. OTNAAbUMTE OT  EMEKTPUYECKO U
€NeKTPOHHO 0BOpyABaHe CbAbpXaT BEWECTBA, KOUTO He ca
GnaronpusiTHU 3a okonHata cpeaa. OBOpyABaHETO, KOeTo He ce
peuvknupa, NpeacTaBnsBa NoOTEHUManHa 3annaxa 3a OkonHata
Cpe/ia 1 YOBELLKOTO 3/paBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cepanvile BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatbk "GTX Poland
") MHOPMUPa, Ye BCUYKM ABTOPCKM MPaBa BbPXY ChAbPKAHAETO Ha HAaCTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HapuyaHo mno-HaTaTbk "PbkoBoAcTBO"), BKMOUMTENHO, inter alia,
HEroBMSl TEKCT, CHUMKM, auarpama v T.H., ca 3anaseHn. Bcuukn aBTopcky npaea
BbpPXY CbAbPXXaHNETO Ha TOBa PbKOBOACTBO (HapuyaHo no-HataTbk "PbkoBoAcTeo"),
BKITIOUMTESTHO, HO HE CamMo, BbPXY HErOBUSt TEKCT, CHUMKMA, A1ArpamMm, YepTexM, KakTo
1 BbPXY KOMMO3NLMATa My, NPUHaANexaT u3kniounTenHo Ha GTX lMonwwa u ca obekt
Ha npaBHa 3aLLuTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 despyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBo U
cpogHute My npasa (T.e. 1B, 6p. 90 ot 2006 r., noauums 631 ¢ uameHeHusiTa).
KonupaHeTo, 06paboTsaHeTo, NyGn1kyBaHeTo, MOANULMPAHETO C ThProOBCKa Lien
Ha UANOTO PBLKOBOACTBO, KaKTO W Ha OTAEMNHM HEroBY enemeHTH Ge3 M1CMeHoTo
curracie Ha GTX Montwa e cTporo 3abpaHeHo 1 Moxe fia joBefie A0 rpaxkaaHcka v
HaKasaTernHa OTrOBOPHOCT.
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NPEBOA OPUrMHATTHUX YNYTCTABA
LMPKYNAP

58G493
HAMOMEHA : MAXIBbMBO MPOYNTAJTE OBA YNYTCTBA MNPE
YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI" ANTATA N HYBAJTE UX 3A BYOYHY
YMNOTPEBY.

NOCEBHW BE3BEAHOCHU NPOMUCU

CMEUUOUYHU BE3BEOAHOCHM MPOMUCU 3A YMOTPEBY

KPYX>XHUX TECTEPA BE3 LIENAHA KITUHA OMPE3:

* 3aHemapuBahe npenopyka gatux y cnegehvm ynosopewvma o
onacHocTuMa v 6e3beHOCHWMM ynyTCTBUMMA 3a YnoTpedy Moxe
[I0BECTU [0 ONacHOCTU Of CTPyjHOr yaapa, noxapa v / umm
036uIbHUX NoBpeaa.

OMACHOCTHU

e [pxuTe pyke Aarbe of nofpydja ceuvewa U Pe3HOr Aucka.
[pxwvTe apyry pyky Ha noMohHOj pyyku unu Ha Kyhuwty motopa.
Ako ApxuTe TecTepy ca obe pyke, CMatkbyjeTe puank o nospega
0[] pesHor aucka.

e He nocexwTte pykom ucrnog pagHor komaza. Yysap He Moxe [a
BaC 3aliTUTU of poTupajyher pesHor aucka wcnog papHor
Komaja.

o [logecute AybuHy ceyetba npema AebrbuMHM papHor komapa.
Mpenopyyyje ce Ja ce pesHW AWUCK MPOTEXE WCMOA papHor
KOMajja Ha Mak-e 0/ BUCKHe 3y6a.

e Hvkapa He gpxuTe pagHu KoMaj fa ce ceve y pykama unu Ha
Ho3u. MpuuBpcTUTE pagHu Komaz Ha uBpcTy noasory. [o6po
CTesak-€e pajjHor koMaja je BaxHOo kako 61 ce nsberna onacHocT
0[] KOHTaKTa ca TenoMm, 3arnaBrbyBake poTupajyher ceunsa unu
rybuTak KOHTpore ceyetsa.
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e TokoM paja, [ApXuTe TecTepy MW30M0BaHUM NOBPLUIMHAMa
[13ajHNPaHUM 3a Ty CBPXY.

e [locebHo BoauTe payyHa Aa poTvpajyhu pesnn auck He aohe y
KOHTaKT Ca >XMBUM XuLama unu kabrnom 3a Hanajake TecTepe.
KoHTakT ca&qyoTxmBum xuuamMa&gyoT; Ha  MeTanHum
[enoBrMa eNeKTPUYHOT anata MoXe [ia 1U3a3oBe onepaTepa Aa
NPUMK CTPYjHYM yaap.

e YBeK KOPUCTUTE BOAUY 3a PUM UMK MBWLIE MPUIIMKOM pesatba.
OBo noborbluaBa MPeun3HOCT ceyerwa U cmatkbyje MoryhHocT
3arnaerbuBaka poTupajyher pesHor aucka.

e YBeK KOPUCTUTE pe3HM AWUCK ca oAaroBapajyhomM BennuMHOM
MOHTaXHUX pyna. Pesatse AuckoBa Koju ce He ykmanajy Y
MOHTaHW OTBOP MOXe MOKPEHYTU EeKCLIEHTPUYHO, y3poKyjyhun
rybuTtak KOHTpone Haz pafoM.

e Hukaga HemojTe KopuCTUTU owTeheHe unu HenpuknagHe
noanowke unu Bujke Aa 6Gucte ocurypanu pesHn  Ouck.
MoanoLuke 1 BMjUM Koju NpuyBpLURYjy pe3HK AnCK Cy cneuujanHo
Au3ajHMpaHn 3a TecTepy kako 61 ce ocurypana onTumariHa
dyHKUWMja n curypHa ynotpeba.

MoBpaTHn yAaapau, y3pouu NOBPATHOr yAapa M crnpe4aBake

noBpaTHor yaapua.

e Hasap Tp3aj je Harno nogv3ake v Noenayewe Tectepe npema
onepatepy y NMHWjW pe3a, U3a3BaHO HEKOHTPOSIMCAHUM Pe3oM
0pf 3aKayveH, CTerHyT Unu HenpaBwIHO BONEH TecTepe;

e Kapa je nucT TecTepe 3arnaBrbeH UKW 3arnaBibeH Yy OTBOPY,
CEeuMBO Ce 3aycTaBrba U peakuuja MoTopa usasuea TecTepy Aa
ce 6p30 kpehe yHa3a/ npema onepatepy;

e Ako je TecTepa yBpHyTa uUnu HeycknafeH y pagHOM npeameTty
Koju ce ceve, 3y6u ceumnBa, Ha U3nacky U3 matepujana, Moxe aa
yAapu ropky MOBPLUMHY MaTepujana koju ce ceve usasumsajyhn
TecTepy fa ce noAurHe 1 NOBPaTHW yaapal, npema onepatepy.

3apr1 NoBpaTHU yaapall je pesynTaT HenpasunHe ynotpebe TecTepe

WNW HenpaBWUMHKX NpoLliedypa UK ycrioBa paga v Moxe ce uadehn

npepgy3vmar-emM ofrosapajyhux Mepa npeaocTpoXHOCTW UCNOA.

o [pxuTe TecTepy 4BpcTO ca obe pyke, ca pykama nocTaBrbeHUM
[a u3apxe cuny s3afrer noBpaTHor yaapua. 3aysmMute nosioxaj
Tena Ha je[iHOj CTpaHu TeCTepe, anu He y NuHWjU pesa. 3aamun
noBpaTHW yaap MoXe [JOBeCTU [o Tora Aa ce TecTepa kpehe
HacWNHO yHasaf, anu cuna 3afmer MoBpaTHOr yaapua Moxe
6UTU KOHTpOMNWCaHa oA CTpaHe onepaTepa ako ce npeaysmy
oprosapajyhe mepe npegoCTpOXHOCTK.

e Kaga ce pesHu guck 3arnmaBu WK kaja npectaHe fa ceve u3
6uno kor pasnora, OTNycTUTe AyrMe npekugava U [pxuTe
TecTepy HeMmoMUYHO Y MaTepujasny [OK Ce Pe3HW AWCK MOTMyHO
He 3aycTaBu. Hukaga He nokyllaBajTe 4a YKNOHWUTE Pe3Hu Anck
13 pesaHor maTtepujana, Unu noByLMTe TECTEpy yHasaz cBe 40K
ce pesHu Auck kpehe Moxe M3a3BaTu 3aftu MOBPaTHW yaap.
WcTtpaxwuTe 1 npedy3my KOpekTUBHe Mepe kako 61 ce OTKIOHWO
Y3pOK 3arnaBrbiBaHa Pe3HOr AncKa.

e [lpunukoMm MOHOBHOI MOKpeTaka TecTepe y pagHOM komagy,
LieHTpUpajTe pPe3Hn AWCK y pesy U nposepuTe Aa 3y6u pesHor
[MCKa HUCY 3arnaBrbeHu y matepujany. AKo ce pesHn Auck
3arnaBu kaja ce Tectepa NOHOBO MOKPEHE, MOXeE fa ce U3By4e
WNW U3asoBe peakuujy Ha pafHu koMag.

e [ogplwka Benuke nnoye kako 6K ce cmawWO pU3KK Of
3arnaerbuBama U Hasag-opbauvsatbe TecTepe. Benuke nnoye
UMajy TeHAeHUWjy Aa ce Knakbajy nog COMCTBEHOM TEeXUHOM.
Hocaue Tpeba noctasutu ucnog nnove ca obe ctpaHe, 6nmsy
nNuHWje ceverba 1 Bnnsy nemLe nnove.

e Hemojte kopucTuTM pocagHe unu owTeheHe AuckoBe 3a
ceyerse. HenaoluTpeHn unu HeycknaheHun 3y6u pesHor aucka he
CTBOPUTWN YCKM pe3 KOju W3asnea NPEKOMEPHO TpPeeE,
3arnaBrbyBak-e pe3Hor Ancka 1 Hasaj Tp3aj.

o [opecute Ny6uHy pesa u rpabrbe yrna cresarbke CUrypHo npe
HEro WTo pe3. AKo Ce MOCTaBKE TECTEpe Metsajy TOKOM CeueHsa,
TO MOXe A0BeCTM [0 3arnaBrbyBaka v NoBpaTHOr yaapua.

« bByauTe noce6GHO onpesHu kaaa NpaBuTe pesoBe y nperpagama.
CeumnBo 3a ceverbe MOXe CMakUTU Apyre npeameTte Koju HUcy
BMATBMBU cnorba, y3pokyjyhv nospatHu yaapau,. [lowe dyHKumje
cTpaxe.

o [lpoBepuTe AOHU LITUTHUK Mpe cBake yrnoTpebe kako Gucte
6unn curypHu aa je npaBUITHO CKNWM3HYO. HemojTe KopucTutu
TecTepy ako ce [OoHM LUTUTHWK He kpehe cnoboaHo u He ckuaa
ce oamax. Hvkapa He npuusplihyjTe unu ocTaBrbajTe AoHM
LITUTHWUK Y OTBOPEHOM MNoroxajy. AKo je TecTepa cnyyajHo nana,
[0H:U LUTUTHUK MOXe BUTK caBUjeH. MNoaurHuTe Aok WTUTHUK
py4MLOM 3a NoBnayewe 1 ocurypajte aa ce crnoboaHo kpehe n



[a He pgoavpyje ceumBo unv 6UNo Koju Apyrv [eo MallvHe 3a
CBaku yrao u Ay6uHy noaeluaBama pesa.

MpoBepuTe pag onpyre AOHET LWUTUTHMKA. AKO LUTUTHUK U ompyra
He page vcrnipaBHo, Tpeba ux monpaBuTK npe ynoTtpebe. Pag
[OHEer WTUTHUKA MoXe 61T ycnopeH owTeheHnm aenosuma,
NenrbUBMM Hacnarama Unu HaromunaearkeM oTnaaa.

Py4Ho noBnaverbe Oower LWITUTHUKA je AO3BOSbEHO CamMo 3a
crneumjanHe pe3ose kao WTO cy &qyoT;noTanake pe3osa&qyor;
1 &qyoT;CroxeHnx pesoBa&gyoT;. [ogurHnTe AokM LTUTHUK ca
pyuMLOM 3a MoBravere W kaja AWCK 3a ceyerbe mpogpe Y
maTtepwvjan, dowu WTUTHUK Tpeba ga ce ocnoboan. 3a cee
ocTane pesoBe, nperopydvyje ce [Aa AOHM LWTUTHUK paaun
ayToMaTCKM.

YBek obpaTuTe Naxby Ha TO Aa AOHM LUTUTHUK MOKPUBA PE3HN
[VUCK Mpe Hero LITO CTaBUTe TecTepy Ha pafHu CTO UnW nof.
HenokpuseHun poTupajyhn pesHn auck he usassatv Tectepy aa
NpeokpeHe cevewe GUMO WTa Ha cBOM myTy. Pasmucnute o
BpeMeHy koje je MoTpe6GHO fJa ce pe3Hu AMCK 3aycTaBu HaKoH
UCKIbY4MBak-a.

[onatHa 6e36eaHocHa ynyTcTBa Mepe npeaoCTPOXHOCTH

HewmojTe kopuctuty auckoBe 3a ceyere koju cy owteheHn unum
AedopmucaHm.
HemojTe kopucTuTH abpasvBHe AMUCKOBE 3a CEYEH-E.
Kopuctute camo pesHe [AMCKOBE MNperopyyeHe oA CTpaHe
npouseohaya koju cy y cknagy ca EH 847-1.
Hemojte KopucTuUT pesHe AuckoBe Koju Hemajy 3ybe ca
Kap6UAHUM BPXOM.
MpawwuHa o oapefieHnx BpcTa ApBeTa Moxe 6MTH onacHa
no 3apaBrbe. [lupekTaH PU3NYKV KOHTaKT ca NpallMHOM MOXe
n3as3paTi aneprujcke peakuuje u / unu pecnmpatopHe 6onectu
onepatepa unu rbyau y 6nusuHu. XpactoBa wnu Gykosa
npalumHa cMaTpa ce KaHLueporeHoM, noceGHo y kKoMBuHaumju ca
cyncTaHuama 3a obpagy ApBeTa (cpefcTBa 3a 3alTUTy ApBeTa).
- KopucTute nnyHy 3alUTUTHY ONpeMy Kao LUTO Cy:
> 3alWTUTHULM Criyxa Kako OW ce CMmamMo pusuk of rybutka
cnyxa;
> 3awTnTa ounjy;
»3alWTuta AucajHux nyTeBa kako OM ce CMarvo pusnK of
yaucaka LWTETHe NpaLuvHe;
> pykaBuLe 3a pykoBate pe3HuM AVUCKOBUMA W ApYrM rpyGumM
1 OLITPUM MaTepujanuMa (pesHe auckose Tpeba ApaTh 3a OTBOP
Kag rog je To moryhe);
MosexuTe cucTem 3a ycucaBare MpaluvHe NPUITMKOM ceyetba
ApBeTta.

Be36enaH paa v ogpxaBate

W3abepuTe ceurBo 3a BPCTy MaTepujana Koju ce ceve.

Hemojte kopucTUTU TecTepy 3a pesake MaTepujana OCUM
ApBeTa unu matepwjana Ha 6asv gpeeTa.

Hemojte kopuctutn Tectepy 6e3 WTUTHMKA uNM Kaga je
6nokvpaHa.

Mop y noapyyjy rae ce kopucTu malmHa Tpeba aa 6yae nobpo
opapxaBaH 6e3 nabasor maTepujana unu n3GouvHa.

Tpeba 06e36eaMTV afeKkBaTHO OCBETILEHE pagHOT MPOCTopa.
PagHuk koju ynpaerba MmawuvHom Tpeba ga 6yne apgeksaTHO
oby4eH 3a ynoTpeby, pykoBawe 1 paa MaluuHe.

Kopuctute camo oLTpe [AMCKOBE 3a CeyeHse.

O6paTuTe naxwy Ha MakcumarnHy 6pavHy o3HaueHy Ha pesHoM
[VICKY.

YBepuTe ce fda cy [ernoBu Koju Ce KopucTe y ckragy ca
npenopykama npoussohaya.

WckrbyunTe TecTepy 13 Hanajakba Npunukom obasrbaka pajosa
Ha opXaBatby.

Ako je kabn 3a Hanajake owTeheH TokoM pafa, oamax
uckbyunte  Hanajawe. HE OOOWPYJTE KABN NPE
NCKIbYYMBAHA HAMNAJAHA.

Ako je TecTepa onpemrbeHa nlacepom, 3aMeHa ApyromM BpCTOM
nacepa Huje [o3BOrbeHa, a nompaeke TpeGa pAa M3BpLIK
cepeucep. He ycmepaBajTe nacep mnpema rbyauMa Wnu
XUBOTUHAMA.

Hemojte kopuctuTVM enekTpuyHe anarte cTauuoHapHo. Huje
norofaH 3a ynotpeby ca CTONoOM 3a NUrbetbe.

Matepujan koju ce oGpafllyje mMopa OGWUTU CTerHyT Ha
cTabunHoj NoANo3M U OCUrypaH oA KpeTaka cTe3arbkama
unu nopokom. OBakaB HauvH [pxara pagHor npeameta je
CUTYPHUjW HETO AipXake Y pyLu.
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Mpe Hero WTO cnycTUTe enekTpUYHU anaTt, cadvekajTe AoK ce
AWCK He 3aycTaBu. Pe3Hn auck Moxe 3arnasuTu U [OBECTU [0
I'y6I/ITKa KOHTpOJie Ha4 enekTpu4HUM anaTtom.

BE3EEAAHOCHA NPABWIIA 3A NNACEPCKU YPEBAJ

TNacepcku ypehaj koju ce KOpUCTH Yy KOHCTPYKLMjU TecTepe je knace 2,
ca MakcumarnHom cHarom of &nt;1 MB, Ha TanacHoj AyuHuM 3pavyerba
op A =650 Hm. TakaB ypehaj Huje onacaH 3a BUa, anu Huje J03BOrbEHO

rmefatv AVPEKTHO Yy Mpasly M3BOpa 3pavetba

(onacHocT of

npvBpeMeHor cnenuna).

YMNO3O0PEWE. He rnepajte AMPEKTHO Yy nacepcku CBETNOCHM
cHon. OBo npeAcTaBrba pU3MK oA onacHocTu. Mpuapxkasajte ce
cnepaehux 6e36eaHOCHUX NpaBuna.

Kopuctute nacepckv ypehaj
npow3seohava.

Hwkapa HamepHO M HeHamepHO ycMepaBsajTe nacepcku CHon
npema Jbyauma, >XMBOTMH-GMa WU NpeaMeTMMa Koju Hucy
pagHu mMaTepujan.

HemojTe HeHamMepHO ycMepaBaTh nacepcku CHOM NpeMa ouMMa
nponasHuka Unm xuBoTukba Ayxe of 0,25 cekyHau, Ha npuvep
ycMepaBakeM CBETIIOCHOT CHOMa Kpo3 orneaana.

YBek ce yBepuTe Aia je Tacepcko CBETIIO yCMEPEHO Ha MaTepujan
Koju Hema pecbnekTyjyhe nospLunHe.

CjajHn YennyHu num (Unn apyru MaTepujanu ca pednektyjyhom
NOBPLUMHOM) He [03BOSbaBa [a Ce KOpPUCTU Jlacepcko CBETIIO,
jep 6u TO morno poBecT OO0 onacHWx pedprekcuja npema
onepatepy, TpehUM NLMMa UNu XMBOTUH-aMa.

He 3amemsyjTe nacepcky jeavHuLy Apyrm Tunom. Cee nonpaske
Tpeba Aa n3BpLUM Npouasohay unu oenatheHo nuue.

y cknagy ca npenopykama

MNAXHbA : Mopewasarsa Koja HUCY HaBeZileHa Y OBOM NPUPYHHUKY
PU3NKYjy U3narawe nacepckom spayetby!

NAXHbA : Ypehaj je HaMer-eH 3a yHyTpalltby ynoTpeody.

YNpKOC WHXEPEHTHO CUrypPHOM AM3ajHY, YNOTpe6GMu 3alTUTHUX
Mepa M AOAATHUX 3alTUTHUX Mepa, YBeK MOCTOjU PU3MK of
3a0CTanux nospeaa TOKOM paja.

OGjawwHere NMKTorpama Koju ce Kopucre:

i
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MpouuTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby, nowTyjTe ynosopera u

6e36e4HOCHE yCroBe cafpXXaHe y HeMmy.

2 .ExymnmeHT ca knace Asa usonauuje

3 .BeTep nuuHy 3awTUTHY onpemy (3alUTUTHE Hao4ape, 3alUTUTa 3a
ylm, Macka 3a npaLuunHy)

4 Wckrbyyute kabn 3a Hanajarbe Npe cepBucHparsa U Nonpaske.
5 .MpoTeuT oA kuwe.

6 [ipxvTe Aeuy Aarbe oA jeavHuLe.

7 .ApxviTe ynoBe farbe of pe3Hux enemeHaral

8 .OnacHocT 360r noBpaTHOr yaapua.

9 .LlayTuoH : Puaunk on noBpeae pyky, oaceLiake npetujy.

10 .LlayTuoH : Nlacepcko 3pavetbe.

W3rPAA U YNOTPEBA
KpyxHa TecTepa je knaca VIV usonoBaHu pyyHu enekTpuyHu anar.

Mokpehe ra

jenHodasHn komyTtaTopckM MoTop. OBa BpcTa

eMeKTPUYHOr anaTa Ce LUMPOKO KOPUCTW 3a NUrbewe ApBeTa U
maTtepujana Ha 6asu gpseTta. He Tpeba ra kopucTutun 3a nurbewe
ApBa 3a orpjes. MNokyLwaju kopuwhera TecTepe y Apyre CBpXe 0CUM
HaBefieHnx cmaTpahe ce HenmpuknagHom ynoTpe6Gom. Kopuctute
KPYXHY TecTepy camo ca ofroBapajyhum Tectepama ca kapuaHum
BpxoM. KpyxHa TecTepa je Au3ajHupaHa 3a naraHe papjose Y
CEepBUCHUM pajuoHuLIaMa 1 3a cBe pajiose y obnacTu camoctanHe
amatepcke akTusHocTu (UN).



Hemojte 3noynortpe6rbaBaTi enekTpuyHu anar.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Cnepneha Hymepauyja ce 0IHOCK Ha KOMMOHeHTe anaTta npukasaHe
Ha rpadpuykMM CTpaH1LaMa OBOT NPUPYYHWKA.
1 .[ycTt ekcTpakumja nopT

2 .Ton cTpaxap

3 .MnankaTopcka namnuua 3a Hanajare

4 [lowu cTpaxap nonyra

5 .Jlouk gyrMe 3a nopaeluaBare cTonana

6 .Mapannen Boany gyrMe 3a 3akibyyaBare
7 .MHpukaTop nuHuje pesatrba 3a 45 °

8 .MHpamkaTop nuHuje pesatra 3a 0 °

9.beet

10 .LlyTTuHr Tovak

11 .®naHre npare

12 .DuxvHT BUjak 3a ceyerbe aucka

13 .dotbu cTpaxap

14 .®poHT pyyka

15.Mpe6Gaun

16 .CBUTUX Ayrme 3a 3akrbyyaBatbe

17 .Bacwy rpun

18 .LlyTtuHr ay6buHa 6paBa nonyra

19 .CnuHane ayrme 3a 3akrbyyaBake

20 .Napanenxun Boany

21 Jlacep npekugay

22.Nacepcku

* Mory nocTojari pasnuke usmehy UpTea U Npou3Boaa.

OMPEMA U NPUBOP
* [lapanenHu Bogny
o Krbyd 3a ywmue

MPUNPEMA 3A PAQl

NOAELWABAHE YBUHE CEHEHA

[lybuHa ceverba nof nNpaBuM yrrom moxe ce nogecutn og 0 o 73
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* OtnyctuTe nonyry 3a 3akibyyaBame AyouHe ceyera ( 18 ).

o [Mogecute xerbeHy Ay6uHy ceyera (noMmohy ckane).

e 3akrbyyajTe pyuny 3a 3akibyyaBare AybuHe cevewa ( 18 ) (
cn.A).

WHCTANUPAHE BOAUYA 3A MNAPANENHO CEYEHE

Kopuctute BOAMY 3a napanenHo ceyewe MPUIMKOM pesatba

matepujana Ha ycke komage. Boany ce Moxe MOHTMpaTH Ha 4eCHO]

VN NeBOj CTPaHK eneKkTpUYHor anarta.

e OtnycTuTe gyrme 3a 3akrbyyaBarbe napanenHor soguya ( 6 ).

e YMeTHWTe napanenHy sogunuuy (20 )y ABe pyne Ha cTonany
Tectepe ( 9 ).

* [logecuTe xerbeHy yaarbeHocT (kopuctehu ckany).

e T[puuspctuTe napanenny sogunuuy ( 20 ) nomohy gyrmeTa 3a
3akrbyyaBane napanenHoreogunya ( 6 )( cn. b ).

MapanenHa Bogunuua (20 ) ce Takofie MOXe KOPUCTUTK 3a

ceyense namehy 00 n 450.

- 1 kom.
-1 koM.

Hukapa He fo3BONUTE fa BaM pyka unu npctu 6yay usa tecrepe.
Axo pgohe po Tpsaja, Tectepa MoXe MacTM Ha Bawy PyKy u
n3asBaTv 036urbHe nospeae.

HAMMHBAKE OOHEN YYBAPA

[lowsun wTnTHUK (- 13 ) pesHor aucka ( 10 ) ayTomaTcku rypa Hasapg,
kaaa pohe y KOHTaKT ca maTepujanom koju ce cede. [la 6ucte ra
PYYHO IypHYNU Ha3afl, NOMepUTe PyuunLly AOHer WTUTHUKA (4 ).
EKCTPAKLWJA NPALLUVHE

KpyxHa TecTepa je onpemrbeHa NPUKIbYYKOM 3a YycuCaBatbe
npawwuHe (1 ) 3a eKCTpakuujy CTpYroTMHa 1 npalumHe kKoja HacTaje
TOKOM Ceyetba.

OMNEPAUWJA / NOOELWIABAHA
YKIbYYUTE / UCKIbYYUTE

MpexHM HanoH Mopa OAroBapaTM HanoHy HaBeAeHOM Ha
nnounum Tectepe. [ipxute TecTepy ca obe pyke NPURUKOM
nokpeTamwa, jep O6PTHM MOMEHT MOTOpa MoOXe AOBECTU A0
HEKOHTPONUCAHOT POoTUpatba eNneKTPUYHOr anara.

WmajTe Ha yMy Aa HakoH LITO je TecTepa UCKIby4eHa, HeHU
NOKPeTHU AeNoBU HacTaBrbajy Aa ce okpehy Heko Bpeme.
TecTepa je onpemrbeHa TacTepoM 3a 3akibyyaBate npekugava (
16 ) kako 61 ce cnpeunno cry4ajHo nokpeTake.
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YkrmbyumBame:
e [putncHUTe oyrMe 3a 3akrbydaBakse nNpeknpada (16 ) ( cn.

e [lputucHute npeknpay ( 15 ).

UckrbyunBame:
e OtnyctuTe NputUcak Ha Ayrme npekupada (15 ).

WHONKATOPCKA NNAMMULIA 3A HAMOHCKY BE3Y
Kapa je TecTepa mpukrbyyeHa Ha YTUYHWLYY, CBETMM WHAMKATOP
HanoHa ( 3 ).

JNIACEPCKWU PAL

Hukapa He rnepajte AMPEKTHO Y Nacepcku CHOMN UK HeroBs oapas

Ha 3pLuanHoj NoBpPLUMHU U HUKafa He yCMepaBajTe nnacepcku cHon

npema 6uno Kojoj ocoou.

CeeTnocT M3 nacepckor cHona omoryhaBa 6Gorby KOHTpony

nobujeHe nNuHuWje pesa.

Ilacepcku reHepatop (22 ) KOju Ce UCMopyuyyje ca TECTepoM je

[Au3ajHupaH 3a ynotpeby y npeumsHom ceyemy. Jlacepcky jeanHuuy

Tpeba UCKIbYUMTM Kaja ce nacep He KOPUCTU.

e [putucHuTe nacepcku npekuaad ( 21 )y nonoxaj yKrby4eHo.

e Jlacep he novetn Aa emuTyje UPBEHY NUHWjY, BUASBMBY Ha
marepvjany.

e Viceuute gyx oBe nNuHuje.

o Kapa 3aBpluuTe ca ceyer-eM, UCKIbyuuTe nacep.

MpalumnHa Koja HacTaje TOKOM ceverba MoXe NPUTYLUIUTU NacepcKy
CBeTNOCT, 360r Yyera je NOTPe6GHO ¢ BpeMeHa Ha BpemMe O4MCTUTU
CcouMBO nacepckor npojekropa. CEHEHE

IIHWja ceyerba je 03HaYeHa MHOMKATOPOM NUHUje cevera (

v ( 8).

e [lpunukom nokpeTawa TecTepe, yBeK ApXWUTe TeCTepy CUrypHO
ca o6e pyke kopuctehu obe pyuke.

* [lokpeHuTe TeCcTepy camo Kaja je Aaneko of maTtepujana koju ce
ceve.

e He rypajte Tectepy ca npeKkoOMEpHOM CWIIOM,
YMEpPEH, KOHTUHYMPaHW NpuUTMcaKk Ha TecTepy.

« [lo3BonuTe ceunBo Aa Aohe A0 NOTNYHOr 3aycTaBrbaka kaaa je
cevetbe 3aBpLUEHO.

e AKO je pe3 NpekvHYT Npe Hero LITO je npeaBuhieHo Aa ce 3aBpLun,
Kaja HacTaBrbaTe pes3 cauyekajTe [OK Tectepa He [OCTUrHe
MakcumarnHy 6p3MHy, a 3aTMM NaXrbMBO BOAUTE PE3HU OUCK Y
MaTepvjan Koju ce ceve.

e [punukom ceverba Npeko 3pHa MaTepujana (opBeTa), NoHekan
BMakHa umajy TeHAeHUMjy Aa ce NoaurHy U OTKuHY (noMepare
TecTepe Npu Manoj 6p3vHU MUHUMU3KPA OBY TEHAEHLM]Y).

. yBeleTe ce [a [OO0HMU LWTUTHUK AO0CTUrHe CBOj EKCTpeMHn
nonoxXaj y CBOM KpeTaky.

e YBek npoBepuTe Aa nu cy AybuHa gyrmeTa 3a 3akibyuyaBakse
pesa u ayrme 3a 3akibyyaBake HOXWLE TecTepe NpaBuiHO
3aTerHyTu npe ceyetsa.

e Kopwuctute camo pesHe guckoBe ca ofroBapajyhum crnorbHUm
NPEeYHMKOM W NpevyHUKOM npoBpTa Aa 61 pe3Hn OucKk morao
paguTu ca TecTepom.

e Martepwjan koju ce pexe Tpeba fa byae curypHo gukcupaH.

o Lliupu geo ctonana Tectepe Tpeba aa Gyae NoCTaBrLEH Ha €0
maTepwjana Koju ce He ceve.

7)

npumemyjy

Ako cy [aumeH3uje MmaTtepujana Mmane, Mmartepujan Tpe6a
TH CTC cTesarbkama. MocToju onacHocT o
noBpaTHoOr yaapLaa ako je JIUCT TecTepe NOAUTHYT, a He KNM3u no
pagHoM komaay. NpaBunHMM oby3aaBakem MaTepujan Koju ceye
W YBpPCTO ApXWU TecTepy, MmaheTe NOTNYHy KOHTpony Hag
eNeKTPMYHMM anaToM kako 61 ce usberna onacHocT og noBpeaa.
He nokywaBajTe Aa nogpxuTe KpaTke KOMaje MaTtepujana pykom.

CEYEHE NOA HAFTMBOM

e OTnycTuTe AyrMe 3a 3aKkrbyyaBakbe HOXHOr noaeluasara ( 5 )
( cnuka ] ).

e [Mopecute cTonano (
kopuctehu ckany.

e 3aTerHuTe AyrMe 3a 3akrbydaBarse HOXHOr noaelwasama ( 5 ).

P

9 ) Ha xerbenu yrao ( °@ po 450)

Wmajte Ha ymy ga noctoju Behu pusuk op noBpaTHoOr yaapua
(Beha moryhHocT 3arnaBrbvMBaka NUcTa TecTepe) NPUIUKOM
ceyeta Mof Yrrom, na ce NoGpuHUTE Aa NUCT TecTepe Gyae y
p: ca pap WUsp Te rMaTKUM NoKpeTuMa.

CEYEHE CEYEHEM Y MATEPUJAN




e VckrbyunTe TecTepy U3 Hanajaka Npe Hero LUTO NojellaBaka.

e [logecuTe xerbeHy AybwHy pesa koja oaroBapa AebrbuHU
maTtepwjana Koju ce ceve.

e HarHuTe TecTepy Tako Aa npefra vBuua ctonana Tectepe (9)
6yae nNpoTMB MaTepwujana koju ce ceve, a o3Haka 00 3a okomMWUTO
ceyeme je Ha NnHWju npeasuheHor peaa.

e Kapa je TecTepa mocTaBrbeHa Ha MOYETKy pe3a, MoAUrHUTE
AOHM WTNTHUK  (13)  nomohy fowe 3alwTuTHe nonyre (4)
(TecTepa nogurHyTa usHag matepujana).

o [lokpeHUTe eneKkTpUYHU anaTt U cayekajTe AOK PesHW JUCK He
[OCTUTHE MyHY Gp3uHy.

e [locTeneHo cnycTuTe TecTepy ypakarem pesHor Aaucka y

MaTepujan (TOKOM OBOT MOKpeTa, NpeAHa UBMLA cTonana nune

Tpeba Aa 6yae y KOHTaKTy ca MOBPLUMHOM MaTepujana).

Kapa peaHu guck noyHe Aa ceve, OTMYCTUTE [OHM LUTUTHIUK.

Kapa je Tectepa Hora nouvBa ca LUENOM MOBPLUMHOM Ha

MaTepujany, HacTaBuUTe ceyerse nomeparem TecTepe Hanpea.

e Hukaga He NpeokpeHnTe TecTepy ca Pe3HNM ANCKOM BPTY jep TO
MOXe 0BeCTU [10 NoBpaTHOT yaapLa.

« 3aBpluTe pe3 y o6pHyTOM CMepy OA CBOr noyeTka potupajyhu
TecTepy OKO NUHWje KOHTakTa uamely npefwe uBULE TecTepe
cTonana u pagHor npeaMeTa.

* [losBonuTe fa ce NUCT TecTepe NOTMYHO 3ayCTaBu Npe Hero LWTo
u3By4eTe TecTepy U3 MaTepujana.

e Axo je notpebHO, 3aBpLUMTE YraoHe KOCMHe TecTepoM Wnn
PY4YHOM TECTEPOM.

CEYEHE UNU LLVLLAKE BENMUKUX KOMALIA MATEPUJATIA
Kapa ceyeTe Behe aacke unu gacke, NpaBUIHO MX NOAYNPUTE Kako
6ucte nsbernn moryhe Tp3awe pesHor aucka (dpeHomeH Tpaaja)
ycneq sarnasrbMBarba AncKa, y pesy matepujana.

PAL N OOPXXABAHE

UckrbyumnTe kabn 3a Hanajake U3 enekTpUYHe YTUYHULIE NPE Hero
WTO mnoKylwaTte 6uNo KakBy WHCTanauujy, nogeluaBae,
nonpasKy Unu paa.

OfPXABAHE U CKNAOULLUTEHRE

e [lpenopydyyje ce unwhewe ypehaja ogmMax HaKOH cBake
ynotpe6e.

¢ He kopuctute Boay Unv Apyre TEYHOCTU 3a unihetse.

e OuucTUTE jeAMHULY YETKOM WNW [yBajTe KOMMPUMOBaHUM
Ba3/lyXOM HUCKOT NMpuTUCKa.

* HemojTe KopucTUTH cpeacTBa 3a ynwwhere unu pacteapade, jep
OHW MOTY OLUTETUTU NNacTUYHe AernoBe.

e PefoBHO 4MCTUTE BeHTUMNauMOHe OTBOpe Y Kyhuwty motopa
Kako BucTe cnpeunnu nperpeBamne ypehaja. He uuctute otBope
3a BEHTUNauvjy ymeTakwem OLWTPUX MpeaMeTa Kao LWTO cy
OfBMjauM UNN CAIMYHN NPeaMeTy y yTope.

* Axko je kabn 3a Hanajare owTeheH, Mopa ce 3aMeHWUTU kabrnom
UCTUX KapakTepucTuKa. Ynytute oBy onepauujy
KBanMUKoBaHOM CTPyYtbaky Unu cepaucupajte ypehaj.

* Ako fohe Ao NPEeKOMEpPHOT UCKPeHa Ha KOMyTaTopy, NpoBepuUTe
CTake MOTOPHUX YeTKULa of CTpaHe kBanudukoBaHe ocobe.

o ToOKOM HOpMarHOr paaa, pe3Hu anck he ce OTynUTU HakoH HeKor
BpemeHa. 3Hak Tynor Toykuha je notpeba aa ce npumeHn Behu
npUTUCaK NPUMMKOM NOMEpPak-a TecTepe TOKOM Ceyetsa.

e AKo ce yTBpAM Aa je pesHu Todak owTeheH, mopa ce ogmax
3aMeHUTH.

e Jluct Tectepe yBek Tpeba ApxaTi OLLITPUM.

e YBek 4YyBajTe MalUMHY Ha CyBOM MeCTy BaH oMallaja JeLe.

3AMEHA PE3HOI IUCKA
e [lomohy wucnopyyeHor kiby4a OTMyCTMTE  BMjak  3a
npuyBplihnBarbe pesHor agucka (12 ) okpeTaweMm y cmepy

CYNPOTHOM Of Ka3arbke Ha caTy.

e [la Gucte cnpeuunu poTupame BpeTeHa TecTepe, 3aKibyyajTe
BpeTeHo nomohy AyrmeTta 3a 3akrbyvaBarbe BpeteHa (19 ) (
cn. E ) pok ogspTaTte Bujak 3a npuyspLUhvBaHe Toyka.

e YKMOHWUTE CrorbHY Npupy6HuLy 3a npawe (11 ).

e Kopuctehu fowy 3awTtutHy nonyry (4 ), nomMepuTe [0HM
wTUTHUK (- 13 ) Tako Aa ce yBnauy WTo je BuLLe Moryhe y ropku
WTUTHUK (2 ) (y OBOM TPEHYTKy NpoBepuTe CTatbe U (PyHKUMjY
orpyre Koja NoBia4u AoHU WTUTHUK).

e U3Byuute pe3nn guck (10 ) kpo3 yTop y noaHoXjy Tectepe (
9)

e [locTaBuTe HOBUM pe3HU AWUCK Y NONOXaj rAe je nopaBHawe 3yda
pesHor aucka v CTpenuue Ha Hemy y NoTAyHOCTW ofrosapa
npaBLy Npyka3aHOM CTPENMLIOM Ha FOPH-EM LUTUTHHUKY.
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e [ypHWTE pe3HW AWUCK KPO3 OTBOP Y MOAHOXjy TecTepe WU
MHCTanupajTe ra Ha BPETEHO TaKo [ja Ce NPUTUCHE Ha NOBPLUMHY
YHYTpaLLke NpUpYyBHULIE M LEHTPMPAH Ha HeHOM MOoTKoNaBaka.

e [ocTaBuTe CMOrbHY NpUPYGHULY 3a npakke (11 ) v 3aTerHute
BWjak 3a npuyspwhuBare pesHor avcka (12 ) okpeTarem
CMepy Kasarbke Ha caTy.

Boaute payyHa fa WHCTanupate pe3HM Auck ca 3y6uma
nopaBHaTMM Yy ucnpaBHOM cmepy. CMep poTauuvje BpeTeHa
eneKTPUYHOr anara je NpukasaH CTpenuuom Ha KyhuwTty Tectepe.

ByauTe noce6HO NaXrbMBU NPUIIMKOM XBaTaka Pe3Hor Aucka.
3alWTUTHe pyKaBuLe MOpajy ce KOPUCTUTU 3a 3alUTUTY PyKy oA
KOHTaKTa ca OWTpUM 3y6uma pesHor gucka.

3AMEHA KAPEOHCKUX YETKULA

WUcTtpoweHe (kpahe oa 5 mm), usropene wunu cnomrbeHe
kap6GoHcke YeTke MoTOopa Mopajy ce oAMax 3aMeHWUTH. YBek
3aMeHUTe 06e KapGOHCKe YeTke UCTOBPEMEHO.

Camo kBanudukoBaHa ocobGa Mopa Aa 3aMeHU YribeH uYeTke
kopuctehu opurnHanHe genose.

Buno kojy BpcTy kBapa Tpeba Aa nonpaeu osnalwwheHu cepBUCHU
LueHTap npoussohava.

TEXHWYKE CMELMOUKALIMJE
CNEUNDUKALIMJE
Kpy»kHa Tectepa
Mapametap BpeaHoct

HanoH Hanajara 230 VAC
CHara $pekBeHumja 50 Hz
HomuHanHa cHara 1800 W
Bp3uHa 6e3 ontepehetrsa 5000 ™+t
Oncer pesatba Mutpe 0°-45°
MaKC . CNO/bHU NPEYHUK Pe3HOT AnCKa 210 mm
YHyTpallkK NpeyHnK pesHor AnCKa 30 Mm
Makcumanta aybuHa | Mop, yrnom og, 900 Cycna
ceyerba |y 450 49 mm
Knaca sawrute I
Knaca 3awtnte IPX0
Jlacepcka Knaca 2
CHara nacepa &nt;1MmMB
TanacHa AyuHa 3payerba A =650 HM
MacosHo 5.7kr
fognHa npoussoare 2025

WHOOPMALWJE O BYLIU U BUBPALIMJAMA

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama.

HuBo emucyje Byke jeauHULE je OnMcaH: EMUTOBAHM HUBO 3BYHYHOT
nputucka JINA 1 HMBO 3By4He cHare JIB (a)( rae je K HemsBecHocT
Mepeha). Bubpauuje koje emuTyje onpema onvcaHe cy BpeaHoLuhy
y6p3atba Bubpaumja a (v rae K o3HayaBa HEM3BECHOCT Mepetba).
HuBo 3By4Hor nputucka JINA , HMBO 3By4He cHare JIwA un
BpeAHoCT ybp3atba BUubpaumja axgaTta y OBUM ynyTCTBUMA MepeHn
cy y cknagy ca EN 60745-1 n EN 60745-2-22. Huso BuGpauuja
axTMBeH MOXe Aa ce KopuctTu 3a nopefewe onpeve U 3a
npen“MUHapHy NpoLieHy 13roXeHoCTU Bubpaumjama.

HaBepeHun HMBO BUGpaLmja je camo penpeseHTaTUBaH 3a NPUMapHy
ynotpeby onpeme. Ako ce ypefaj kopucTu 3a Apyre annukauuje unu
ca ApyriM pagHvWM anatuma, HuBo Bubpaumja ce MoXe NpOMEeHNUTU.
Ha Buwwn HuBo Bubpaumja he yTuuat HeOOBOSbHO WMNW CyBULLE
peTko oppxaBawe jeauHuue. ope HaBefeHW pasnosn Mory
[l0BECTM A0 noBehaHor usnarawa Bubpauujama TOKOM 4MTaBOr
pagHor nepuopa.

[fa 6u ce TayHO npoueHWna u3NoxeHocT BuOpauujama,
noTpe6Ho je y3eTu y 063up nepuoae kaaa je ypehaj uckrbyyeH
WNW Kaaa je yKIby4eH, anu ce He KOpuUcTu 3a paa. Kapa cy ceu
chaKTopM Ta4yHO NpoLIeHEHM, YKYNHa U3NoXeHoCT BUGpaumnjama
MoXe 6MTK 3HaTHO HUXKa.

Y uurby 3awTute KOpUCHWKa of yTuuaja Bubpaumja, noTpebHo je
CNpoBecCT fofaTHe Mepe 6e36eAHOCTM, Kao LWTO Cy LMKINYHO
olpXaBate MallMHa W pafjHuX anaTa, 3alTuTa afekBaTHe
TemnepaType pyKy 1 npaBuriHa opraHusauvja paja.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVHE



v Mpon3Boan Ha enekTpuyHM NoroH He TpeGa ognarati ca kyhHum
i oTtnagom, Beh ux Tpeba oaHWjeTM Ha oanarawe y oarosapajyhum
objektma. O6paTute ce CBOM NpoAasLly NMPOU3BOAA UMW NIOKANHUM

| [Bnactuma 3a uHpopmaumje o ognarawy. OTnagHa enekTpuyHa u
€neKTpoHCKa Ofpema CafpXi CyNcTaHue Koje HUCY EeKOMoLIKkn
npuxeaTrbmBe. Onpema koja ce He peuuknupa npeacTasrba
NOTEHLWjamHy NpUjeTHsY KMBOTHO] CPEAMHU W Tby/CKOM 3[paBrby.

&qyoT;I TX MonaHp Cndlka 3 orpaHML3oHg opnowveasnanHosuma&ayot; Cnodtka
KomaHayTowa ca ceauwTem y Baplwasw, yn. MorpaHnusHa 2/4 (y parbem Tekcty
&qyoT;I TKC Morbckad&qyor;) obaBeliTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha caapxaj
OBOr MpUPYYHUMKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;TTpupyyHnK&QYOT;), ykibyuyjyhn, namehy
ocrarior, HeroB TekcT, hoTorpaduje, avjarpam uta., 3aapxara. Cea ayTopcka npasa
Ha cagpkaj OBOr npupyyHuka (y [parbem TekcTy  &qyoT;Mpupy4HuK&ayor;),
yKrbyuyjyhn, anu He orpaHudaBajyin ce Ha HeroB TekcT, coTorpaduje, Avjarpave,
upTexe, kao W HeroB cactas, npunaaajy uckrbyunso I'TKC Morbcka v noanexy
npaeHoj 3aw Tty npema 3akoHy of hebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom
npasy 1 cpogHum npasuma (Tj. Yaconmuc sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka
KCHYMKC ca uameHama u pfonyHama). Konupawe, obpapa, objaBrbusatbe,
MoANMKOBaHE Y KOMEpUMjanHe CBpXe LEnor npUpyYHUKka, Kao M HEroBuX
nojeAuHaYHMX enemeHata 6e3 nucmeHe carnacHoct [TKC Morbcka je crporo
3aGpars-eHO 1 MOXe A0BECTM A0 rpafjaHCKe v KpUBUYHE OAFOBOPHOCTA.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN

KYKAIKO MPIONI

58G493
ZHMEIQZH: AIABAZTE MPOZEKTIKA AYTEZ TIZ OAHIEXZ MPIN
XPHZIMOTOIHZETE TO HAEKTPIKO EPTAAETO KAI ®YAAZTE
TIZ A MEAAONTIKH ANAD®OPA.

EIAIKO'l KANONIZMO'l AZGAAEIAZ

EIAIKOT KANONIZMO'1 AZ®AAEIAZ TIA TH

AIZKOMNPIONQN XQPIZ Z®'HNA AIAZNAZHE MPOZOXH:

e H mapaBAeyn Twv cucTdoewv Tou divovral oTIG akdAoubeg
TIPOEIDOTTOINTEIG KIVOUVOU Kal odnyieg ao@aAeiag yia Tn xpron
HTTOpEi va 0BnyAael o€ Kivduvo NAEKTPOTTANGiaG, TTupKayidg f/kai
gofapoy TpaupaTIoPoU.

KINAYNOZ

e KpaTAoTE Ta XEPIO HOKPIG OTTO TNV TTEPIOXH KOTTAG Kal TO ioKo
koTg. Kpariote 10 GAAO xépi oTn BonbnTikry AaBry i oTo
TepiBAnUa Tou KivntApa. Edv kpatdte To TPIGVI Kal pe Ta duo
XEPIO, PEIVETE TOV KivOUVO TPAUHATIOHOU aTTd TO 8iOKO KOTTAG.

e Mnv Balete 1O XépI O0OG KATW QIO TO Tedxio epyaciag. To
TIPOOTATEUTIKO OEV WTTOPEl va Oag TIpOoTaTEUOEl aTTd TOV
TIEPIOTPEPOUEVO DIOKO KOTIAG KATW OTTO TO TEPAXIO EpyaTiag.

e PubpioTe T0 BdBOG KOTIAG avaAoya pe TO TTEXOG TOU TEHAXioU.
SuvioTdTal 0 diOKOG KOTIAG VO EKTEIVETAl KATW ATTG TO TEUAXIO
gpyaoiag o€ UYog HIKPOTEPO aTTd TO UYPOG TWV SOVTILV.

e [MoTé pnv KPATATE TO TTPOG KOTTA TEUAXIO EPYATiag OTa XEpIa oag
1 01O IO 00G. ZTEPEWOTE TO TEUGXIO EPYATiag o€ pia oTabepr
Bdaon. H kaAr ouo@ign Tou Tepayiou epyaciog eival onUAvTIKh yia
va oTTOQeUXBEi O KivOUVOG ETTAPAG PE TO OWHA, EUTTAOKAG TNG
TIEPIOTPEPOUEVNG AETTiOAG KOTTAG 1 aTTWAEIOG Tou eAéyxou Tng
KOTTAG.

e Kara 1 didpkeia NG AsiToupyiag, kpartioTe To TIPIGVI Ao TIg
HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG TTOU £X0UV OXEDIOTTEN YIa TO OKOTIO aUTO.

o [lpooéxeTe 1DI0ITEPA WATE O TIEPIOTPEPOUEVOG DIOKOG KOTING VO
unv €pBel ot ema@n e NAeKTPoPOPa KOAWDIA i TO KAAWDIO
Tpogodoaiag Tou Trpioviou. H eTagn pe "nAekTpo@dpa kaAwdia”
og METOAIKG pépn Tou nAekTpiKOU €pyaleiou pTTopei  va
TTPOKAAETEI NAEKTPOTTANGiO OTOV XEIPIOTH.

e Xpnoipotroieite TaAvta évav odnyd oxioipatog R évav odnyd
akung 6Tav kOReTe oxioipata. Autd BEATILOVE TNV OKPIBEIO KOTTAG
KOl MEIOVEI TNV TBavATNTA EPTTAOKAG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
Siokou KOTTAG.

e Xpnoipotroleite TTavTa diOKO KOTIG PE TO OWOTO HEYEBOG Twv
ommwv ToTroBéTnaong. O1 Siokol KOTIAG TTou dev Talpidouv aThv
utTodoxy TOTTOBETNONG  evOEXeTal  va  TPEGOUV  €KKEVTPA,
TIPOKOAWVTAG ATTWAEI EAEYXOU TNG EPYaATIOG.

e [loTé punv XPNOIUOTIOIETE KATEOTPAUMEVEG 1 akaTAAANAEG podéAeg
1 Bideg yia TN oTepéwan evog diokou KOTG. O podEAEG Kal Ta
HTTOUASVIa TToU ao@aAifouv To BiOKO KOTIAG £XOUV OXESIAOTEN
€I0IKG yIa TO TTPIOVI, WOTE va Slac@aAileTal n BEATIOTN AeiToupyia
KaI N aog@aiig Xpron.

KAwToid, aitieg TG KAWTOIAG Ko TIPOANYN TNG KAWTOIGG.

e OmoBodpdunon cival N §apvikr aviywon Kal amdéoupon Tou
TIpIovVIoU  TTPOG TOV XEIPIOTH) OTN YPOMUA KOTTAG, N oTroia

XP'HZH
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TIPOKOAEITAl ATTO AVEEEAEYKTN KOTTA aTTO TTAYIDEUNEV, OPIYUEVN
1 akatdAAnAa kaBodnyoupevn TTpiovoAapa,

e Ortav n Aemida Tou TTpIOVIOU OPNVWVETAI 1) JTTAOKAPETAl G€ pia
OXIOWA, N AeTTida GTOPATA KAl N AvTidPAGH TOU KIVATAPA TTPOKAAET
TNV Taxeia Kivnon Tou TrpiovioU TTPog Ta TTioW TTPOG TOV XEIPIOTH,

e Edv 10 TTPIOVI €ival OTPIMPEVO 1) E0PaAPEva EUBUYPAPMIOUEVO OTO
TEPAXIO TTOU KOBETaI, Ta dOVTIO TNG AdPag, KaTd TNV £€§0d0 aTrd TO
UAIKG, UTTOPEI va XTUTTAOOUV TNV €TTAVW ETTIPAVEIQ TOU UAIKOU
TTOU KOBETAI, TIPOKAAWVTAG TNV avUywaon Tou TTpiovioU Kal Ty
KAWTOIG TTPOG TOV XEIPIOTH.

H omioBia kAwtold cival omoTéAeopa akat@ANAnG xprRong Tou

TIpIoVIoU /| aKATAAMNAwY SIadIKaCIWY 1 oUVBNKWY AgiToupyiag Kal

JTTOPEi VO aTroQeUXBET e TN AW TwV KATAAANAWY TTPOPUAGEEWY TToU

akoAouBouv.

e Kpatiote 10 TpIdvi 0TaBEPd Kal pE Ta dUO XEPIO, WE TOUG
Bpaxioveg TOTTOBETNUEVOUG £TOI WOTE VA AVTEXOUV T dUVAUN TNG
otrioBiag kKAwTOIdg. AdBeTe Béon owpaTog OTN Hia TTAEUpd Tou
TIpIovioU, aAAd OxI oTn ypappn KoTg. To omioBio KAWTonua
uTTopEi va TrpokaAéoel Biain Kivnan Tou TrpiovioU TTpog Ta TTow,
aA\d n duvapn Tou oTTioBiou KAWTONUATOG UTTOPEi va eAeyXOei
atré Tov XeIPIoTH, €6V AngBoUV oI KATAANAEG TTPOPUAGEEIS.

e Ortav o diokog KOTTAG PTTAOKApPEI i} dTav oTaPATACEN va KOBEl yia
oTrolovOnTToTE AGYO, OQAOTE TO KOUUTH Tou OIOKOTITR Kal
KPATAOTE TO TIPIGVI OKivNTO OTO UANIKO WEXPI va OTAUATACE
EVTEAWG O BIOKOG KOTTAG. MOTE PNV ETTIXEIPAOETE VO APAIPETETE TO
OioKo KOTIMG aTTd TO KOPHEVO UAIKG 1 va TpaBrigeTe TO TTPIGVI TTPOG
Ta TTiow 600 O JiOKOG KOTIAG KIVEITOI PTTOPEI va TTPOKOAETE!
oTTio610 KAWTONPA. AlEPEUVIOTE Kal AGBETE DIOPBWTIKG HETPA YIT
va GaAEIYETE TNV auTiar EPTTAOKIG TOU BioKOU KOTTAG.

e Kard tnv emmavekkivnon Tou Trpioviod OTO TEPAXIO €pyaaiag,
KEVTPAPETE TO JIOKO KOTIAG OTNV KOTA Kal AEyETE OTI T dOVTIA
Tou JioKOU KOTTAG Oev £Xouv eUTTAAKEI OTO UAIKG. Edv o Siokog
KOTTAG UTTAOKAPE! KATA TNV ETTAVEKKIVNON TOU TTPIOVIOU, PTTOPET
va YNOTpAoEl £§w i va TTpoKaAéoel oTTIoBEAKOUTa OTO TEPAXIO
£pyaoiag.

e YTooTnpi€Te UeYGAEG TTAGKEG yid VO EAAXIOTOTTOINOETE TOV
Kivduvo €UTTAOKAG Kal oTTioBoxwpnang Tou Trpioviol. O peyaAeg
TIAGKeG Teivouv va Auyifouv utré To Bdpog Toug. Ta oTnpiypaTa
TPETTEl va ToTroBeToUvTal KATW aTd TNV TTAGKA Kal OTIg dUo
TIAEUPEG, KOVTA OTN YPaPpr KOTTAG Kal KOVT& oTnv akpn Tng
TTAGKOG.

e Mnv xpnoipotroigite BauTmolg A KOTEGTPOPUEVOUG  dioKOUG
KoTTAG. Ta un akoviopéva fi ea@aApéva eubuypappiopéva dovTIa
Tou BiOKOU KOTIAG Ba dNUIOUPYOOUV OTEVH KOTTH TTPOKAAWVTOG
utrepPOAIKN TPIPH, EUTTAOKA Tou diCKOU KOTTAG Kal avAkpouar).

e PubpioTe pe aoc@aAeia Toug oPIYKTAPES BABOUG KOTTAG KAl ywviag
KOTIAG TpIv amd Tnv Kot. Edv o1 puBpiceig Ttou Tpioviol
aMdgouv kard Tn OIdpKeEld TNG KOTAG, QUTO WTTOpPEi va
TIPOKOAEOEI EPTTAOKN Kal TIIoWYUPIoHA.

e Na gioTe 181aiTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV KAVETE KOTTEG e BUBION o€
Xwpiopata. H Aetrida Kotmg pTTopei va KOWel GAAa avTIKeideva
TToU Bev gival opatd aTré £§w, TTPOKAAWVTAG OTTioBIo KAWToNUA.
NerToupyieg KATW TTPOCTATEUTIKOU.

o EAéygre TO KATW TTPOOTATEUTIKO TIPIV OTTO KABE Xprion yia va
BeBaiwdeite 61 éxel TOTTOOETNOEI CWOTA. MV XPNOIKOTIOIEITE TO
TIPIOVI €AV TO KATW TTPOOTATEUTIKG BEV KIVEITAI EAEUBEPQ Kal BEV
Byaiver apéowg. MoTé pnv TTPOCOPTATE 1 APAVETE TO KATW
TIPOCTATEUTIKO OTNV avoixt Béon. Edv 1o Tpidvi Téoel katd
AGB0gG, TO KETW TTPOCTATEUTIKG PTTOPE va Auyioel. AvaonKwoTe
TO KATW TTpoOoTaTEUTIKO HE TN AaBh €AEng kai BePaiwBeite OTI
KIVeiTal eAeUBepa Kal dev AKOUMTIAEI OTN Aemmida KOTAG 1 OF
oT1roIodATToTE GAAO PEPOG TOU WNXavAPATOG Yia K&Be puBuion
ywviag kai BaBoug KoTg.

o EAéygre TN Aeitoupyia Tou eAaTnpiou TOU KATW TTIPOCTATEUTIKOU.
Edv 10 TpooTaTeuTIKO KOl TO €AaTrplo Oev AeItoupyolv owaoTd,
Ba TpéTTel va emoKeuaoToUV TIpIV atmd Tn xprAon. H Asiroupyia
TOU KATW TTPOCTOTEUTIKOU pTTOpei  va  emBpaduvBei  amd
KateoTpappéva  eaptipaTta,  KOAWOEIG  emKabAoelg A
OUCOWPEUCN ATTORAATWV.

e H xeIpokivnTn améoupaon Tou KATW TTPOCTATEUTIKOU ETTITPETTETAI
HOvo yia €BIkéG KOTTEG, OTIwG ol "KOTéG pe BUBION" Kai ol
"o0VOETEG KOTTEG". AVAONKWOTE TO KATW TTPOCTATEUTIKO HE TN
AaBn emavagopdg kai étav o diokog KoTThG diEIodUoEl 0TO UAIKO,
TO KATW TTPOOTATEUTIKO TTPETTEI VA aTTEAEUBEPWOEL. Ma OAeg TIG
GAAEG KOTTEG, OUVIOTATOI N QUTOMOTN A€IToupyia TOou KATW
TIPOCTATEUTIKOU.

e [MpoogéxeTe TAVTA OTI TO KATW TTPOOTATEUTIKO KAAUTITEI TO SioKO
KOTTAG TIPIV TOTTOBETAOETE TO TTPIOVI OTOV TIAYKO £PYATIAG ) OTO



damedo. ‘Evag akGAUTITOG TTEPIOTPEPOUEVOG DioKOG KOTTAG Ba
TIPOKOAECEI TNV AvACSTPOPr TOU TIpIovioU, KOBovTag OTISHTTOTE
Bpioketal otnv Topeia Tou. AdBeTe uTTOYn TO XPOVO TIOU
amaITEITAl Yo va  oTapaTioEl O OioOKOG KOTIAG HETE TNV
ATTEVEPYOTTOINOT.

MNpooBeTeg 0dnyieg aopaAeiog NMpopuAdageig

Mnv XpnoIPOTIOIEITE BIOKOUG KOTIFG TTOU €XOUV UTTOOTEN {NuId iy
£XOUV TTAPAPOPPWBEI.

Mnv xpnoipotroieite AelavTiKoUg SioKOUG KOTTAG.

XpnoIYoTTOIEiTE HOVO BIOKOUG KOTTAG TTOU CUVICTWVTAI AT ToV
KOTAOKEUAOTH KOI CUPHOP@WVOVTAI UE TO TTpdTUTTO EN 847-1.
Mnv xpnoipoTroleite 8ioKoug KOTIAG TTou dev €xouv dOvTIa HE

Axpeg kapPidiou.

H okévn amd opiopéva &idn §UAou ptropei va gival

EMIKiVOUVN YIa TNV vyeia. H Gueon QUOIKA ETTAQN PE TIG OKOVES
utopei  va TipokaAéoel  aMepyikéG  avmidpdoelig  f/kal

QAVOTIVEUOTIKEG TTABACEIG TOU XEIPIOTA N TwWV aTtOpwv TTou
Bpiokovtal kovtd. O1 okdéveg Opudg 1 0&Idg BewpouvTal
KAPKIVOYOVEG, 18iwg 6Tav ouvdudlovTal JE ouoieg eTTEEEpyaaiag
guAou (ouvTnenTikG §UAOU). - XPNOIUOTIOIEITE PECA QTOMIKAG

TTpooTaCiag, OTTwWG:

> TIPOOTATEUTIKA OKOAG IO va WEIWBE 0 KivOUVOG aTTWAEING
aKong,

> TTPOOTACIa TWV HATIWY,

> QVOTIVEUOTIKF) TTPOCTaCia yia va PEIwBEi 0 KivOuvog €I0TIVORG
empBAapoug okévng,

»yavria yia va xelpi(eoTe dioKoug KOTIG Kal GAAa Tpaxid Kai
aixunPd UAIKG (oL Siokot KoTtrig TTPEMEL vaL KpaTlouvTaL and tnv o,
onote eivatl Suvatov),

ZuvdéoTe éva oUoTNUA avappdPnong okovng 6Tav KOReTe EUAo.

Ao@aAig epyaaia kal ouvTAPNON

EmAEETE TN AeTTida KOTTAG YIa TOV TUTTO TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAN
Va KOTTEI.

Mnv XpNOIPOTTOIEITE TO TTPIGVI YIa TNV KOTTA GAAWY UAIKWY EKTOG
atrd §UAo fi UNIKG pe Bdaon To §UAo.

Mnv XpnoIYOTIOIEITE TO TIPIOVI XWPIG TO TTPOOTATEUTIKO A 6Tav
€ival JTTAOKapPIOPEVO.

To d41TEd0 OTO XWPO OTTOU XPNOIPOTIOIEITAI TO HNXAVNHa TTPETTEL
va gival KOAG ouvTNPENPEVO, XWPIG XAAAPE UAIKG 1) TIPOEGOXEG.
Oa TTPETTEI VO TTAPEXETAI ETTAPKAG PWTIOPOG TOU XWPOU EPYATiag.
O epyalduevog ToU XeIpieTal TO pNXAvnua TTPETTEl va eival
ETTAPKWG EKTTAIBEUPEVOG OTN XPHON, TO XEIPIOWO Kal TN AeIToupyia
TOU PNXAVAMATOG.

XpnoiyoTrolEiTe pévo KoPTeEPOUG SITKOUG KOTIAG.

Mpooégre 1 péyiotn TaxUTNTA TTOU QvVaypd@eTal OTO BioKO
KOTTAG.

BeBaiwbeite om Ta XpnolpotroloUpeva eCapTipara
OUHHPOPPUIVOVTAI JE TIG CUOTAOEIG TOU KATOOKEUOOTH.
ATTOOUVOEDTE TO TIPIGVI OTTO TNV TTAPOXT PEUHATOG OTAV EKTEAEITE
£pPYQOieg OUVTAPNONG.

Edv 10 kaAwdIo Tpogodoaiag utrooTei nuid Katd Tn didpKeia TNG
Aeitoupyiag, amoouvdéaTe apéowg Tnv Trapoxr pelparog. MHN
AITIZETE TO KAAQAIO TMPIN AMOZYNAEZETE THN
MAPOXH PE'YMATOX.

Edv 10 TTpI16vI gival e€omAiIopévo pe Aéigep, dev ETITPETTETAI N
avTikatdoTaon pe GAAo TUTTO AEICEP Kal O ETTIOKEUEG TTPETTEN VO
ekTeAOUVTal amrd TEXVIKO O£pPBIG. Mnv OTpépeTe TO AéIEP TTPOG
avBpwTroug A {wa.

Mnv xpnoipotroieite NAekTPIKG epyaleia o€ otdon. Aev eival
KOTAAANAO yia Xprion Pe TpaTTédl TrpIoVioaTog.

To mpog emedepyacia UAIKO TIPETTEI VA OTEPEWVETAI OF
oTafepny BAon Kal va PNV MPETOKIVEITAI ME OQIYKTAPES 1
péyyevn. AUTOG O TPOTTOG OUYKPATNONG TOU TeEpaiou eival
AoPAAECTEPOG OTTO TO VA TO KPATATE OTO XEPI.

Mpiv kaTeRAoETE TO NAEKTPIKO €PYOAEID, TTEPIMEVETE PEXPI VO
aTapaTioel o diokog. O BioKoG KOTTAG MTTOPE] va UTTAOKGPE! Kal
va odnynoel o€ atmwAEIa Tou EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

KANONEZ AZQAAETAZ A TH ZYZKEY'H A'EIZEP

H ouokeur| Aéilep TTOU XPNOIPOTTIOIEITAI OTNV KATOOKEUR) TOU TTpIovioU
gival katnyopiag 2, pe péyiotn 1IoxX0 <1 mW, O€ PAKOG KUPATOG
akTIvoBoAiag A = 650 nm. Mia Tétola ouokeun Sev gival eTTIKivauvn yia
TNV 6pacn, aMd Sev eMITPETTETAI VA KOITATE OTTEUBEIQg TTPOG TV

KateUBuvon

™G TNYAS aKkTivoBoAiag (kivduvog TIPOcWPIVIG

TOPAWONG).
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MPOEIAOMOIHZH. Mnv koITdTe ameubeiog oTNV OKTiVa QWTOG
Aéillep. Auté eykupovei Kivduvoug. Tnpeite Toug ak6AouBoug
KAVOVEG Ao QaAEiag.

XpnoigoTroINoTe Tn ouokeur) Aéiep oUPPWVA PE TIG CUOTAOEIG
TOU KOTOOKEUQOTH.

MoTé unv kaTeuBUveTE OKOTIUG 1y akouaia Tn Séapn Aéilep TTPOg
avBpwTToug, {wa i avTIKEiPEVA EKTOG aTTd TO UAIKG £pyaaiag.
Mnv kaTeuBlveTe Katd AdBog Tn déoun AéiIlep TTPOg Ta PATIA
TIOPEUPIOKOPEVWY i JWwv  yla  TeEPIoooTepo  ammd 0,25
OEUTEPOAETTTA, YIa TTAPASEIYPA KaTeuBUVOVTag Tn déopn QwTdg
péoa atmd kaBpé@Teg.

BeBaiwBeite TavTa 6T TO wg A€IZEP KaTeuBUVETAI OE UAIKO TTOU
Oev €XEl AVAKAQOTIKEG ETTIQAVEIEG.

O1 yuoAhioTepég Aapapiveg (i GAAa UAIKG pe  avakAAoTIKA
ETMIPAVEIR) eV EMTPETTOUV TN XPHoN Tou QwTog AéIgep, KaBwg
auTd Ba pTTopouce va 0dnyroel O€ ETTIKIVOUVEG aVAKAGOEIG TTPOG
TOV XEIPIOTH, TPiTOUG A {wa.

Mnv avTikataoTAoeTe Tn povada AéiZep pe dAho TUTTO. OAeg oI
ETTIOKEVEG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI OTTO TOV KATAOKEUOOTH 1| atTd
£E0UCI000TNPEVO GTOUO.

NPOZOXH: PuBpioeig S10pOPETIKEG aTTO AUTEG TTOU KaBopiovTal
OTO TTAPOV EYXEIPIDIO EVEXOUV KivBuvo €kBeong o€ akTivoBoAia

AérZep!

NPOZOXH: H ouokeun TrpoopileTal yia XpAon Ot ECWTEPIKOUG
XWPOUG.

Napd Tov eyyevwg aoc@aAn  oxedlaopd, Tn  XpAon

TPOCTATEUTIKWY  HETPWV KOl

TPOCOETWY  TTPOCTATEUTIKWV

HETPWV, UTTAPXE! TTAVTA KiVEUVOG UTTOAEITTOLEVOU TPAUHATICHOU
Katd TN AgiToupyia.

Eme§iynon Twv XpnoINOTTOIOUUEVWYV EIKOVOYPAUUATWV:

=
[SE A

9 10

1.AiloBdoTe TIg 0dnyieg AsiItoupyiag, TNPACTE TIG TTPOEISOTTOINCEIG Kal
TOUG 6POUG ACPAAEING TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG.

2.E€omrAIopdG pe pévwaon kartnyopiag duo

3.Popdarte €EOMAIOUG ATOMIKAG TTpooTaciag (Yuahid ao@aAeiog,
WTOACTTIOEG, HACKA OKOVNG)

4. ATroouvdéaTe To KaAWdIo Tpopodoaiag aTrd TNV TTpifa TrPIV aTTé TN
ouvTAPNON 1 TNV ETTIOKEUN.

5.Protect até 1n Bpoxn.

6.KpatrioTe T TTaIdIA paKpIG aTrd TN Hovada.

7.KpatroTe Ta GKPQ 0Oag HOKPIG aTTd Ta OTOIXEIA KOTTAG!

8.Kivduvog e€aitiag Tou kickback.

9.Mpoooxn: Kivduvog TpaupaTiopoU Twv XEPIWY, OTTOKOTIH Twv
SaKTUAWV.

10.Mpoaooxr): AkTivoBoAia Aéigep.

KATAZKEY'H KAl XP'HEZH

To diokotrpiovo eival €éva HOVWHEVO NAEKTPIKG epyaieio XeIpog
katnyopiag Il. Kiveital ammd povo@acikd KivnTApa HPE PETAYWYEQ.
AUTOG 0 TUTTOG NAEKTPIKOU EPYOAEIOU XPNOILOTTOIEITAI EUPEWG IO TO
TpIdviopa §0Aou Kol UAIKWV pe Bdon To §UAo. Aev Tipémel va

XPNOIUOTIOIEITAI  YIO TO TIPIOVIONA  KAUCOEUAWY.

MpooTdBeieg

Xpriong Tou TIpIovioU yia oKoTroUg GAAoug atd autolg TTou
kaBopifovtal Ba BewpnBolv akatdAAnAn xpAon. XpnolpoTrolEiTe TO
SIOKOTTPIOVO POVO PE KATAAANAEG TTPIOVOAQUES PE GKPES KapPIdiou.
To diokoTTpiovo €xel oXeDINOTEN yia EAAPPEG EPYOTieg O ouvepyEia
OEpPIG Kal yIo OAEG TIG €PYOOieg OTOV Topéa TnG aveEapTnTNG
£paOITEXVIKNG dpaaTnpidTnTag (DIY).

Mnv KAveTe KaKN Xprion Tou NAeKTpIKoU epyaAeiou.
NEPIFPA®'H TQN FPA®IKQN ZEATIAQN



H akéAoubn apiBunon avagéperal oTa £EQPTAPATA TOU epyaiEiou
TTOU aTTEIKOVI{OVTal OTIG GEAIGEG YPAPIKWYV TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.
1.0U0pa egaywyng okévng

2.Top guard

3.Indicator wg yia TNV TTapoxr PEUPATOG
4.Lower HoxAdg TTpooTaagiag

5.Lock koupTri yia Tn pUBuIon Tou TTodIou
6.MapdAAnAo koupTri KAEIBWUaTog odnyou
7.AgikTNG YPOUPAG KOTTAG yia 45°
8.AeikTNG YPOAUMAG KOTTAG yia 0°

9.Feet

10.Tpoxdg KOTIG

11.PodéAa @AdvTiag

12.Bida oTepéwaong yia 8ioko KOTTAG
13.KaTw TTpooTOTEUTIKO

14.MmrpoaTivi) AaBn

15.Switch

16.KoupTri KAEIBWHATOG BIAKOTITN
17.Baoiki AaBr

18.MoxA6G KAEIdWHATOG BABOUG KOTIAG
19.KoupTri KAEIBWHATOG aTPAKTOU
20.MapdAAnAog 0dnydg

21.M1aKOTITNG Aéilep

22.Laser

* EvBExeTaL v undpxouY Badpopés HETath Tou oXeblou Kat Tou MPOIdVTOS.

EZOMAIZMOZ KAI AZ=EZOYAP
e [MapaAAnhog odnydg - 1 Tep.
o KAeldi yia kpikoug -1 Tep.
NPOETOIMAZIA A EPTAZIA

P'YOMIZH TOY BAGOYZ KOMHZ

To BdBog koTfig o€ 0pbr| ywvia pTTopei va pubuioTei amo 0 éwg 73
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o XahapwoTe To HoXAG ao@aAiong BaBoug KoTig (18).

e Pubpiote 10 €mMBUPNTOG BABOG KOTMG (XPNOIUOTIOIMVTOG TNV
KAipaka).

e Ao@ahioTe To HoxAG ao@aAiong BaBoug kotg (18) (eik. A).

TOMNOOETHZH TOY OAHIO'Y MAPAAAHAHZ KOITHZ

XpNnaolpoTroIoTe Tov TTAapdAANAO 0dnyd KOTIfG OTav KOBETE TO UAIKO

og oTevd Koppdma. O odnydg utropei va TommoBeTnBei oTn Segid i

oTNV apIoTEPN) TTAEUPE TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

e XahapwoTe To KOUPTT acpaAiong Tou TTapaAAnAou odnyou (6).

e TomoBetAoTe TN pdPdo TTapdAAnAou odnyoul (20) oTig dUo oTTég
Tou TTodI0U TOU TTPIOVIOU (9).

e Opiote v €mBupnt amoéoTaon (XPNOIMOTIoIWVTAG TNV
KAipaKa).

e XTepeWwOTE TN papdo TrapdAAnAou odnyoul (20) xpnNOIHOTIOIWVTAG
T0 KOUPTT ao@aAIong TTapdAAnAou odnyou (6) (eik. B).

O TrapdAAnAog odnydg (20) ptropei €TTiong va XpnoiyoTroineei yia

TNV KOTTH e Ao§OTUNON peTagy 00 kai 45°,

Moté pnv a@nveTe To X£PI ) Ta SAXTUAG oag va BpiockovTal Ticw

atrd 1o WPIGVI TTou AeiToupyei. Edv oupBei avakpouon, To Trpiévi

HTTOopEi va TTéCEl OTO XEPI OOG Kal va TPOKaAéoel cofapd

TPAUHATIOHO.

KA'1ZH TOY KATQ MPOZTATEYTIKO'Y

To kdtw TpooTareuTikd (13) Tou Odiokou komrg (10) wleital
QuTOPOTA TTPOG TA TTHOW KABWG £PXETAI OE ETTAPH UE TO TTPOG KOTTH
UAIKS. IMa va TO OTTPWEETE TTPOG TA THOW XEIPOKIVNTA, PETAKIVAOTE TO
HOXAO TOU KATW TTPOCTATEUTIKOU (4).

ANAPPO®HIH fKONHZ

To diokotrpiovo ival e§oTTAIopévo pe BUpa avappdpnong okévng (1)
yia TV avoppdenon Twv Bpaucpdtwy Kal TG OKOvNG TTou
TTapdyovTal Katd TNV KOTTr.

AEITOYPIMA / PYGMIZEIZ

ENEPIOMO’IHZH / ANENEPIOMNOIHEH

H 1don O8iktoou Tpémel va avTIOTOIXEi OTNV TAON TroU
avaypd@eTal otV TIVoKida T0TTou Tou Trploviou. Kpatrote To
TPIOVI Kal PE T U0 XEpla KaTd TNV EKKivon , KaBwg n poTT Tou
KIVNTAPA MTTOPEi VO TTPOKOAECEI QVESEAEYKTN TTEPICTPOYPH TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou.

INEIWOTE OTI META TNV OTTEVEPYOTTOINON TOU TIPIOVIOU, Ta

KIVOUHEVA HEPN TOU CUVEXIJOUV VO TTEPICTPEPOVTAI YIO KATTOI0
XPOVIKO SidoTnpa.
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To mpidvi gival e§0TTAIOPEVO PE £va KOUTT ao@AaAiong diakoTrTn (16)
yia TNV aTTOQUYT TUXQIaG EKKIVNONG.

Evepyotroinon:

e [MatAoTe TO KOUNTTI KAEIBWHATOG TOU JIOKOTITN (16) (e1K. ).

e [latroTe To KoupTti SIaKOTITN (15).

Amrevepyotroinon:
o ATmreAeuBepwOTE TNV TTiEGN OTO KOUPTTI TOU SIaKATITN (15).

ENAEIKTIK'H AYXNIA A TH Z'YNAEZH TAZHZ
Otav 10 TPIGVI €ival ouvdedepévo oTnv TIpia pelpaTog, avapel n
evOEIKTIKA Auxvia ouvdeang Taong (3).

AEITOYPI'IA NEIZEP

Moté unv koirdte ameuBeiag oTnv akTiva Aéilep R oTnv
AVTAVAKAQOT TNG O€ EMIPAVEIN KABPEPTN KAl TTOTE UNV OTPEPETE
TNV akTiva AéI{ep TTPOG OTTOIOSHTTOTE GTOMO.

To @wg amd TNV okTiva Aéiep emTPETTEl KAAUTEPO €AEyXO TNG

YPOMUAG KOTTAG TTOU ETTITUYXAVETAI.

H yevviitpia Aéidep (22) Trou ouvodeUel To TIPIOVI £XEI OXEDIAOTE yia

xprion o€ komég akpiBeiag. H povada Aéilep Tipémel  va

QTTEVEPYOTTOIEITAI OTAV TO A£ICEP OEV XPNOIPOTIOIETAN.

o [MiéoTe Tov dIakOTITN AéIEP (21) oTn B€on on.

e To Aéilep Ba apxioel va eKTTEUTIEI PIG KOKKIVN YPAUUT, OPATH OTO
UAIKO.

o Kowrte katd PKog autig TNG yPaupnAg.

e ‘Otav oAOKANPWOETE TNV KOTTH, ATTEVEPYOTTOINOTE TO A€IEp.

H okdvn 1Tou dnuioupyeital KATA TNV KOTTH) UTTOpEi va £§a0Bevioel

TO QWG Tou AéIZep, yI' AUTO gival aTrapaiTnTo va Kabapilete Tov

Pako Tou TTpoBoAéa Aéifep aTrd Kaipd o€ kaipd. KOMH

H ypappn kot utrodeikvieTal amrod TNy £vOeIgn ypaupng KoTrAg (7)

1 (8).

e Kard tnv ekkivnon Tou Tpioviod, KPATETE TTAVTA TO TTPIOVI HE
ao@AaAeIa Kal UE Ta BUO XEPIO XPNOIHOTIOIWVTAG Kal TIG dU0 AaBég.

e ZgkIvAoTE TO TIPIGVI POVO OTav auTo BPIoKETAI PaKPIG aTré TO
TIPOG KOTTH UAIKO.

e Mnv omrpwyvete To TIPIOVI Pe uTTEPBOAIKR dUvaun, OOKAOTE
UETPIO, OUVEXH TTiEGN OTO TTPIOVI.

e Apnote Tn Aemida KOTAG va  OTOMATAGCE
OAOKANPwOEi N KOTTH.

e EAv n kotrA dlakoTrei TTPIv atrd Tnv TTPOBAETTONEV OAOKANPWOT
NG, Kat& TNV €mavaAnyn NG KOTIAG TTEPIPEVETE PEXPI TO TTPIOVI
va QTAcEl 0T PEYIOTN TaXUTNTA TOU Kal, OTN OUVEXEID, 0dnNyAOTE
TIPOTEKTIKG TO 8iOKO KOTIAG péCTA OTO TTPOG KOTTH UAIKG.

e Otav kOBeTe KATA UAKOG TOU KOKKOU Tou UAIKOU (§UAO), pEPIKEG
@opég o1 fveg Teivouv va avaonkwvovtal kai va oxifovtal (n
Kivnan Tou Trpioviol o€ XapnAr TaxUTnTa EAAXICTOTTOIE QUTH TNV
Téon).

o BeBaiwbeite 6T TO KATW TTPOCTATEUTIKO QTAVEI OTNV aKpaia Béon
TOU KATA TNV Kivnor| Tou.

o BeBaiwveoTe TavTa 6T TO KOUPTI a0PAAIONG BABOUG KOTTAG Kal
TO KOUPTTi ao@AAiong pUBuiong TTodioU TIpIovIoU gival CwoTd
o@Iypéva TTPIV aTrd TNV KOTTH.

e XpnolyoTroleite POvo dIOKOUG KOTTAG WE TN OWOTH EEWTEPIKA
SIGUETPO Kal IGUETPO OTTAG Yia Tn AsiIToupyia Tou Siokou KOTIfG
UE TO TTpIOVI.

e To UANKO TTOU TIPOKEITAN VO KOTTEI TTPETTEl va gival oTaBepd
OTEPEWMEVO.

e To @apdUTtepo TUAMA Tou TTOdIOU TOUu TIpIOVIOU TIPETTEl va
TOTTOOETEITAI GTO TUAKA TOU UAIKOU TToU Sev KOBETAl.

eVTEAWG  oTav

Edv o1 SiaoTdoelg Tou UAIKOU gival PIKPEG, TO UAIKO TTPETTEl va
aKIvnTOTroIEiTal HE SUAOUPYIKOUG OPIYKTAPES. YITAPXE! KivEuvog
KAWTOIGG av n Aemida Tou TIPIOVIOU QVOONKWVETAI aAVTi va
oAioBaivel TTAvw oTo Tepdyio. Me Tnv katdAAnAn cuykpdrnon Tou
UAIKOU TToU KOBETE Kal TN OTaBeP) CUYKPATNON TOU Trpiovioy, Ba
€xete Tov TAARPN €Aeyxo TOu nAekTpIKOU g£pyaAgiou yia va
aTro@UYETE TOV Kivduvo TpaupaTiopoU. Mnv emixeipAoeTe va
OTNPISETE PIKPG KOPPATIO UAIKOU UE TO XEPI.

KOIMH YMO KAIZH

o XahapwaoTe 10 koupTri ao@aAiong puBpiong TTodiwv (5) (€Ik. A).

e PuBpiote To TSI (Qotnv emBuunt ywvia “Qéwg 45°)
XPNOIMOTIOIVTAG TNV KAIHaKA.

e 2@itTe TO KOUNTTI AOPAAIONG PUBHIONG TTOdI0U (5).

Na BupdoTte 611 uTrdpxel peyaAUTEPOG Kivduvog avarridnong

(MeyoAUTEPN IBAVOTNTA €UTTAOKAG TNG A£Tidag Tou Trpioviol)



oTav kKOBeTe UTTO ywvia, yI' auté Befaiwdeite 611 n Aemrida Tou

TrpIoVIoU gival oTo iB10 eTTTTES0 PE TO TEPAYI0 Epyaciag. KoyTe pe

opaAn kivnon.

KOIMH ME KOM'H £TO YAIKO

e ATmroouvd£0TE TO TIPIOVI aTTO TNV TTAPOXH PEUPOTOG TTPIV KAVETE
pubuioeig.

e PubpioTe 1O £mMBUPNTO BABOG KOTIAG TTOU AVTIOTOIXEI OTO TTAX0G
TOU TTPOG KOTI) UAIKOU.

e [€ipeTe TO TIPIOVI €TOI WOTE TO UTTPOCTIVO GKPO TOU TTOdI0U TOU
TIpIovioU (9) va EQATITETAI OTO TIPOG KOTIF) UAIKO Kal TO onudd!
0°%ia KEBETN KOTT va BPICKETAI 0T YPAUK TNG TIPOBAETTOMEVNG
KOTTAG.

e MOAig To TIpIGVI TOTTOBETNOE OTNV apXr TNG KOTTAG, AVOONKWOTE
TO KATW TTPOCTATEUTIKG (13) XPNOIPOTTOIWVTAG TO HOXAS TOU KATW
TIPOCTATEUTIKOU (4) (N AeTTida TOU TTPIOVIOU OVOONKWVETAI TTAVW
atré 10 UAIKO).

e EKKIVAOTE TO NAEKTPIKO £PYOAEIO KOl TTEPIPEVETE PEXPI O DIOKOG
KOTTAG va @Tdoel o€ TTAfpN TaxuTnTa.

o XapnAwoTte oTadiakd To TpIdvi Bubifovtag To SioKo KOTIG Héoa
070 UAIKO (kaTdl Tn BIdipKeEIa auTAG TNG Kivnang, N HTTPOCTIVH AKpn
Tou TTodI00 TOu TTPIOVIOU TTPETTEI VA EPXETAI OE ETTAPH PE TNV
ETMIPAVEIX TOU UNIKOU).

o Ortav o diokog KOTING apxioel va KOBEl, aTTEAEUBEPWOTE TO KATW
TTPOCTATEUTIKO.

e Ortav 10 TOdI TOU TIPIOVIOU OKOUMTIACEI WE OAOKANPn Tnv
EMQPAVEIG TOU OTO UAIKO, GUVEXIOTE TNV KOTIM PETAKIVWVTOG TO
TTPIOVI TTPOG TA EPTTPOG.

e [oté pnv Kkdvete OTTIoOEV TOU TTPIoVIOU PE Tov BiOKO KOTIAG va
TIEPIOTPEPETAI,  KOBWG QUTG  WTTopei  va  odnynoel o€
oT1rIo603pouNoN.

e OAOKANPWOTE TNV KOTTA OTNV avTioTpo®n KareuBuvon amd v
apxf) TG, TTEPIOTPEPOVTAG TO TIPIGVI yUpw OTTd T Yypapun
ETTAPAG METAGU TNG PTTPOCTIVAG GKPNG Tou TTodIoU Tou TTpiovioy
KQI TOU TEHaxiou.

e A@roTe TN AeTida TOU TIPIOVIOU VO OTAUATACEI EVIEAWS TIPIV
ByGAeTe TO TIPIGVI OTTO TO UAIKO.

e Edv eival amapaitnto, TEAEIWOTE TIG YWVIAKEG AOGOTOPEG ME
TTPIOVOAQUA T} XEIPOTTPIOVO.

KOIMH "H AIATMHZH MEFAAQN KOMMATIQN YAIKO'Y

‘Otav kOBeTe peyahlTePEG OaVIOES 1) oavideg, OTNPIETE TIG KATGAANAQ

yia va atro@uUyETE TTOavo TPAVTayHa Tou diokou KOTTAG (paivopevo

avakpouang) Adyw ePTTAOKNG TOu dioKOU, KATA TNV KOTTA TOU UAIKOU.

AEITOYPITIA KAl ZYNTHPHZH

AtroouvdioTte To KOAWdIo Tpopodocsiag amé Tnv Tpila TpIv
ETMIXEIPAOETE OTTOIOSNTTOTE EYKATACTAON, PUBUION, ETICKEUN 1
Aeitoupyia.

ZYNTHPHZH KAI ANOO@'HKEYZH

e ZuvioTartal va KaBapideTe Tn OUOKEUR OuéoWG METG atmd KABe
xpfan.

e Mnv xpnoipoTroleite vepd fi GAAa uypd yia kaBapiopo.

e KaBapioTe Tn povada pe pia BoupToa f QUONETE PE TIETTIEGPEVO
agpa XxaunAng Trieong.

e Mnv xpnoiyoTrolgite KABAPIOTIKA 1) SIAAUTIKE, KABWG aUTE UTTOpPED
VO TTPOKAAEGOUV {nIG OTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapilete TaKTIKA TIG OXIONEG €§aEpIOPOU OTO TrEPIBANUA Tou
KIVNTAPA yia va atro@UyeTe TNV utrepBEéppavan Tng ovadag. Mnv
kaBapiete TIG OXIOMEG  €CagpiopoU  €I0GYOVTAG  aIXUNP&
avTikeipeva OTTwg KatoaBidia A TTapdpola  avTIKEYEVA  OTIG
OXIOMHEG.

e Edv 10 KOAWdIO Tpopodoaiag £xel UTTOOTEI {nuId, TTPETTEI va
avTIKaTaoTOBEl pe €va KAAWDIO peE T DI XOPOKTNPIOTIKG.
Mapaméuywte auty Tn Aeitoupyia o eCeidikeupévo €1BIKO 1
avabéaTe TN oUVTAPNON TNG CUOKEUNG.

e Edav eppaviotei utrepBoAiKGG OTIVONPIOUGG OTOV PETAywWYEQ,
€AEYETE TNV KATAGTOON TWV AVOPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVNTAPA
atmé eCeIdIkeUPEVO GTONO.

e Kara n didpkeia TnG kavovikig Asiroupyiag, o diokog KoTrg Ba
BauTTwoel PETE aTTd KATTOI0 XPOVIKG didoTnua. ‘Eva onuddi evog
BauTwpévou diokou KOTTAG gival N avaykn aoknong JeyaAUTepNg
TTiEONG KATé TNV Kivnon Tou Trpiovioy KaTd TNV KOTTH.

e Edv diamoTtwei 611 0 TPOXOG KOTIAG £XEI UTTOOTEN {NMIG, TTPETTEN
Va avTIKaTAaoTOBEl apéowg.

e H Aetrida Tou TrpIovIoU TIPETTEN TTAVTA Va DIATNPEITAI KOPTEPH.

e ATT0BnKeUETE TTAVTA TO PNXAvNUa o€ OTEYVO PEPOG POKPIA aTTO
Tadid.
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ANTIKATALTAZH TOY AIZKOY KOITHZ

e XPNOIYOTTOIWVTAG TO TIApPeXOUEVO KAeISi, XahapwoTe Tn Bida
otepéwong  Tou  Biokou  komrG  (12)  TepPIOTPEPOVTAG
apIoTEPOCTPOPA.

e [a va aTmoTPEWETE TNV TIEPIOTPOPH Tou Ggova Tou Trpiovioy,
ao@alioTe Tov dgova pe To KOupTri aopdahiong Tou dgova (19)
(eik. E), evwy EePidwvere Tn Bida oTepéwaong Tou TpoxoU
QTTOKOTIAG.

o AgaipéaTe TNV e§wTEPIKN PodéAa PAGvTag (11).

e XPNOIYOTTOIWVTAG TO HOXAO TOU KATW TIPOOTOTEUTIKOU (4),
METOKIVAOTE TO KATW TIPOOTOTEUTIKO (13) €101 WOoTe va
UTTOXWPNOEI 600 TO OduVOTOV TIEPICOOTEPO MECO OTO AVW
TIPOCTATEUTIKO (2) (QUTH TN OTIYMN, EAEYETE TNV KATAOTOON KAl TN
AeiToupyia Tou eAatnpiou TTou TPARAEl TO KATW TTPOOTATEUTIKO).

e BydAte 10 Sioko koTrig (10) péoa amd Tnv uttodoxn aTo TTOdI TOU
TpiovioU (9).

e TotroBetroTe TOV VEO BioKO KOTTHG 0€ B0 GTTOU N EUBUYPAHIoN
TwV dOVTILWV Tou dioKOU KOTTAG Kal Tou BEAoug TTavw o€ autov
avTioToIxel TTARPWG oTnVv KaTeUBuvan Tou deixvel To BEAOG OTO
ETTAVW TTPOOTATEUTIKS.

e [lepdoTe Tov BiOKO KOTIAG péTa atmd TNV UTTodoXr O0To TTOdI TOU
TIpIovIoU Kl TOTTOBETAOTE TOV GTOV Ggova €101 WOTE va TTIECETAI
otV EM@AVEID TNG EOWTEPIKAG QAAvT{ag Kol va  eival
KEVTPAPIOPEVOG OTNV UTTOKOTTH TOU.

e TotmoBetiaTe TNV egwTePIKr podéAa AGvTZag (11) kal ogigTe T
Bida oTtepéwong Tou diokou KOTAG (12) TIEPIOTPEPOVTAG
Segi6oTPOPA.

PpovTioTE va TOTTOBETHOETE TO BiOKO KOMNAG HE Ta SovTia

€UBUYPANUICHEVO TTPOG T OwoTH KatevBuvon. H kareuBuvon

TEPICTPOPIG TOU G§ova Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou paiveTal aTrod

T0 B€AOG aTO TrEPiBANHA TOU TrPIOVIOU.

Na cioTe 151aiTEPA TPOCEKTIKOI OTAV TIAVETE TO SiOKO KOTAG.
Mpémel va XPNOIMOTIOIEITE TTPOOTATEUTIKA YAVTIA YId Vo
TPOCTATEVETE TA XEPIO TUG OTTO TNV ETTAPH HE TA AIXUNPG SOVTIA
Tou Siokou KOTTAG.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQON ANOPAKA

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG AT 5 mm), KAPEVEG I} OTTOOUEVEG
WYAKTPEG GvBpaka Tou KIVNTApA TPETTEl va avTiKaBioTavral
apéows. Na avTikaBioTdTe TavTa Kai Tig dUo avBpakoBoupToeg
TaUTOXPOVA.

Mévo éva egeIdikeupévo GTOHO TIPETTEI VO AVTIKABIOTA TIg
BoUpToEg AvOpOKA XPNOIHOTIOILVTAG T AUBEVTIKA EOPTAHATA.
KdBe €idoug duoAeitoupyia Ba TTPETTEl va ETTIOKEUALETAI OTTO TO
£€0UOI000TNPEVO KEVTPO T£PPIG TOU KATAOKEUADTH.

TEXNIKEZ NMPOAIArPA®EZ

MPOAIATPA®EZ
KukAwo mpove
Napdapetpog Agia
Tdon tpopodooiag 230 VAC
JuXvVOTNTA LOXUOG 50 Hz
OVOpAOTIKA LoXUG 1800 W
Taxvtnta xwpig doptio 5000 min™
JELpd KOTUG O ywvia 0° - 45°
Méyilotn e€wtepikr SLApeTpog Siokou Komg 210 mm
EcWwTEPLK SLAUETPOG TOU SLOKOU KOTUHG 30 mm
Méyioto BaBog |Yné ywvia 90° 73 mm
Korig [sta 450 49 mm
Katnyopia mpootaoiag 1]
Katnyopia mpootaoiag IPX0
Katnyopia Aéwlep 2
loxVg Aéwlep <1mw
MrKog KUpaTog aktvoBoAiog A =650 nm
Mado 5,7 kg
'ETOG KATOOKELAG 2025

NAHPO®OPIEZ NA TO @OPYBO KAI TIZ AON'HZEIZ
MAnpogopieg BopUpou ka1 Sovioewv.

H o1d6un exmoptig Bopufou TNG povadag TTepypa@eTal aTmod: Tn
OTABWN EKTTEPTTOMEVNG NXNTIKAG TTiETNG Lpakal TN oTGOUN NXNTIKAG



10X00G Lwa) @Tou K eivar n aBefaidtnta pérpnong). Or dovioeig
TTOU EKTTEUTIEI N GUOKEUN TTEPIYPAQOVTAl aTTd TNV TIPM ETMITAXUVONG
TwV SoVACEWV agm) 61Tou K dnAwvel Tnv afeBaidtnTa pétpnong).

H o188un nXnTIKAG TTieang Lpa, N oTaBun nxnTIKAG 10X0U0G Lwakal n
TIPA EMTAXUVONG KPADAOHWY anTTou avagépovTtal OTIG TTapPOUCTEg
odnyieg peTprbnkav oupewva pe Ta TTpdTUTTIa EN 60745-1 kai EN
60745-2-22. To emimedo O6vnonNg antrou Oiveral pTTOpPEl  va
xpnoipotroinBei yia Tn oUykpion Tou €EOTTAICHOU Kal yia TNV
TIPOKATAPKTIKA €KTIUNON TNG €KBEONG O€ SOVATEIG.

To avapepopevo eTTITTESO KPASATHWY EiVAI AVTITIPOTWTTEUTIKO HOVO
yia v KOpia  xprion Tou e§omrAiopou. Edv n  ouokeun
XpnoiyoTrolgital yia GAAEG epapuoyEég i P GAa epyaAcia epyaoiag,
1o emimedo kpadaopwv evdéxeTal va alhagel. ‘Eva uynAotepo
€TTTTEDO KPABOUOHWY Ba ETTNPEACTE ATTO AVETTAPKA ) TTOAU OTTaAVIa
ouvtipnon Tng ouokeung. O Tropamdvw Adyol evOEXETAl va
odnyfoouv ot augnuévn €ékBeon oe kpadaopoUg kad' OAn Tn
SIApKeIa TNG TIEPIOOOU Epyaaiag.

MNa v akpIB eKkTipnon Tng ékBeong oe kpadaououg, gival
aTrapaiTNTo va AngBouv uTréYn ol TEPiIodol KATA TIG OTTOIES N
povada gival atrevepyoTroinpévn N 6Tav gival evepyotroinuévn
alAd dev xpnolygotrolgital  yio  gpyacia. Otav  6Aol ol
TAPAYOVTEG EKTIMWVTAI ME OKPiBEIR, N OUVOAIK €kBeon o€
BoVNOEIG PTTOPET VA gival ONUAVTIKA XapNAOTEPN.

Ma TNV TpooTacia Tou XProTn atré TIG ETMITITWOEIG TWV KPAdAOHWY,
Ba Tpétel va e@appédovTal TPOoOeTa PETPa ao@aleiag, OTTwg n
KUKAIKF) GUVTAPNON TOU PNXAVAATOG Kal TwY EpyaAeiwy epyaaiag, n
TrpooTasia TNG KATAAANANG BEPUOKPATIAg TWV XEPIWV KAl N OWOTH
opydvwon Tng epyaaciag.

MPOXZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpokivnTa TTPOIGVTa deV TIPETTEI Va aTToppiTITovTal padi pe Ta
OIKIOKG atroppippaTa, aAAG TTPETTEl va odnyouvTal yia aTroppIyn Ot
KOTAAANAEG £YKOTAOTAOEIG. ETTIKOIVWVACTE PE TOV QVTITTPOCWTTIO TOU
TIPOIOVTOG oag fi TNV TOTTIKA apxr yia TTANPOQOpIEG OXETIKA UE TN
S160eon. Ta amdBAnTa nAekTpikoU Kol nAekTpovikoU €€otrAiIopoU
TIEPIEXOUV oucieg Tou dev eival QIANIKEG TTpog To TrEpIBGAAov. O
£EOTTAICHOG TTOU BEV aVOKUKAWVETAI atroTeAEi SuvNTIKK aTTeIAf yia To
TrEPIBAAAOV Kal TNV avOpwTTIivn uyeia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe
£5pa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig "GTX Poland ") evnuepwvel 61 GAa
TO TIVEUHOTIKG SIKQIWHOTA ETTi TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIDIoU (EQESAS
"Eyxeipidio”),  ouptrepihapBavopévwy,  pETagl  GAAwv, TOU  KeIuévou,  Twv
PWTOYPAPIWV, TWV SiaypapudTwy K.ATT. SiatnpolvTal. OAa Ta TIVEUUATIKA SIKAIWHATA
€M Tou TepieXopévou Tou  Trapdvtog  eyxelpidiou  (eegrg  "Eyxeipidio”),
oupTTEPINOPBAVOPEVWY, HETAEU GAAWV, TOU KEIPEVOU, TWV (QWTOYPOAPILIY, TwV
SlaypappATWY, Twv OXEdiwY, KABWS Kal TNg OUVOETTIG TOU, QVIKOUV QTTOKAEIOTIKG
otmv GTX Poland kai uTrdkevTal O€ VOWIKI TTpoaTacia BACEl Tou VOpou TG 4ng
PeBpouapiou 1994 Tepi TIVEUHATIKAG IBIOKTNTIAG KAl GUYYEVIKWY SIKAIWPATWY (SnA.
Eg@nuepida Tng KuBepvrioewg 2006, apiB. 90, onpeio 631, 6Trwg Tpotrotrotnke). H
avTypa@r, €megepyaoia, dnuocicuon, TEOTIOTIOINGN Yia EPTTOPIKOUG OKOTTOUG
OAGKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KABWG KAl TwV ETTIUEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG Tr yPaTTT
ouykardBeon Tng GTX Poland atrayopeUetal auaTnpd Kal HTTOPET va ETNIPEPEI AOTIKEG
Kall TIOIVIKEG EUBUVEG,

AnAwon ouppéppwong EK

KaraokevaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Mpoiév: Mpoidv: KukAikd Trpidvi

MovTélo: 58G493

Eptropikn ovopaaoia: GRAPHITE

ZeIplakog apiBuog: 00001 + 99999

H mrapotoa drAwaon cuppdpewong ekdIdETaI JE ATTOKAEIOTIKI EUBUVN
TOU KATOOKEUAOTH.

To TTPOIdV TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUPHOPPUIVETAI E Ta akOAoUBa
£yypapa:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnXavipaTa

0dnyia nAekTpopayvnTikig cupparétnTag 2014/30/EE

0dnyia RoHS 2011/65/EE, 61wg TpoTroTroindnke amé tnv odnyia
2015/863/EE.

Kal GUUPOP@WVETAI PE TIG ATTAITATEIG TWV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022- EN 62841-2-5:2014,

EN IEC 55014-1:2021- EN |IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021- EN IEC 61000-3-11:2019,

EN IEC 63000:2018

Koivotroinuévog opyaviopog:

Ap. 0123- TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Meppavia

MioTotroiTiké e&étaong Tutou EK apib:

MB8A 097526 0013 Rev. 02
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H Trapouoa drAwan agopd atmokAEIoTIKE To pnxdvnua 61Twg diatiBeTal
oTnV ayopd Kai dev KAAUTITEI Ta EAPTANOTA

TToU TTPOCTIBeVTal aTTd Tov TENIKO XPAOTN i TTPAYUATOTTOIOUVTAI OTN
ouvéxeia aTmé autov.

Ovopatemwvupo Kai diglBuvon Tou katoikou TG EE Tou eival
£E0UOI0D0TNPEVOG VO GUVTAGOEI TOV TEXVIKO PAKENO:

YTroypdegeTtal £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
YmretBuvog troidtnTag Tng GTX POLAND
Bapooia, 2025-06-04

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

CIRKELZAAG

58G493
LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR ZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIALE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

SPECIFIEKE  VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN = VOOR

GEBRUIK VAN CIRKELZAGEN ZONDER SPLIJTWIG LET OP:

e Het negeren van de aanbevelingen in de volgende
gevarenwaarschuwingen en veiligheidsinstructies voor gebruik
kan leiden tot het risico op elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel.

GEVAAR

e Houd uw handen uit de buurt van het snijgedeelte en de snijschijf.
Houd de andere hand op de extra handgreep of op de
motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
vermindert u het risico op letsel door de zaagschijf.

e Steek uw hand niet onder het werkstuk. De beschermkap kan je
niet beschermen tegen de draaiende snijschijf onder het
werkstuk.

e Stel de zaagdiepte in volgens de dikte van het werkstuk. Het
wordt aanbevolen dat de snijschijf onder het werkstuk uitsteekt
tot minder dan de tandhoogte.

e Houd het te zagen werkstuk nooit in uw handen of op uw been.
Bevestig het werkstuk op een stevige ondergrond. Een goede
klemming van het werkstuk is belangrijk om het gevaar van
contact met het lichaam, vastlopen van het draaiende snijblad of
verlies van controle over het snijden te voorkomen.

* Houd de zaag tijdens het gebruik vast aan de hiervoor bestemde
geisoleerde oppervlakken.

e Zorg er vooral voor dat de draaiende zaagschijf niet in contact
komt met stroomdraden of het netsnoer van de zaag. Contact
met "stroomvoerende draden" op metalen onderdelen van het
elektrische gereedschap kan de gebruiker een elektrische schok
geven.

e Gebruik altijd een schulpgeleider of kantgeleider bij het
schulpsnijden. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en
vermindert de kans op vastlopen van de draaiende snijschijf.

e Gebruik altjd een doorslijpschiff met de juiste maat
montagegaten. Snijschijven die niet in de montagegleuf passen,
kunnen excentrisch lopen, waardoor de controle over het werk
verloren kan gaan.

e Gebruik nooit beschadigde of ongeschikte sluitringen of bouten
om een zaagschijf vast te zetten. De ringen en bouten waarmee
de zaagschijf wordt bevestigd, zijn speciaal ontworpen voor de
zaag om een optimale werking en een veilig gebruik te
garanderen.

HET

Terugslag, oorzaken van terugslag en voorkomen van terugslag.

e Terugslag is het plotseling optillen en terugtrekken van de zaag
in de richting van de operator in de zaaglijn, veroorzaakt door een
ongecontroleerde zaagsnede door een vastzittend, geklemd of
onjuist geleid zaagblad;



Als het zaagblad blijft haken of vast komt te zitten in een sleuf,
stopt het zaagblad en zorgt de reactie van de motor ervoor dat
de zaag snel achteruit beweegt in de richting van de operator;
Als de zaag gedraaid of verkeerd uitgelijnd is in het te zagen
werkstuk, kunnen de tanden van het zaagblad bij het verlaten van
het materiaal het bovenoppervlak van het te zagen materiaal
raken, waardoor de zaag omhoog komt en terugslaat in de
richting van de operator.

Terugslag aan de achterkant is het gevolg van onjuist gebruik van de
zaag of onjuiste procedures of werkomstandigheden en kan worden
voorkomen door de juiste voorzorgsmaatregelen hieronder te nemen.

Houd de zaag met beide handen stevig vast, met de armen zo
dat ze de kracht van de terugslag van achteren kunnen
opvangen. Neem een lichaamshouding aan één kant van de
zaag aan, maar niet in de zaaglijn. Terugslag van achteren kan
ervoor zorgen dat de zaag heftig naar achteren beweegt, maar
de kracht van de terugslag van achteren kan door de gebruiker
onder controle worden gehouden als de juiste
voorzorgsmaatregelen worden genomen.

Wanneer de zaagschijf vastloopt of om een andere reden stopt
met zagen, laat u de schakelknop los en houdt u de zaag stil in
het materiaal totdat de zaagschijf volledig stopt. Probeer nooit de
doorslijpschijf uit het doorgesneden materiaal te halen of de zaag
achteruit te trekken zolang de doorslijpschijf beweegt, want dit
kan terugslag van achteren veroorzaken. Onderzoek en neem
corrigerende maatregelen om de oorzaak van het vastlopen van
de zaagschijf weg te nemen.

Wanneer u de zaag opnieuw in het werkstuk start, centreert u de
zaagschijf in de zaagsnede en controleert u of de tanden van de
zaagschijf niet in het materiaal vastlopen. Als de zaagschijf bij het
herstarten vastloopt, kan deze eruit glijden of speling tegen het
werkstuk veroorzaken.

Ondersteun grote platen om het risico op vastlopen en
terugspringen van de zaag te minimaliseren. Grote platen
hebben de neiging om door te buigen onder hun eigen gewicht.
Ondersteuningen moeten aan beide kanten onder de plaat
worden geplaatst, dicht bij de zaaglijn en dicht bij de rand van de
plaat.

Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Niet scherp
geslepen of verkeerd uitgelijnde tanden van de snijschijf zullen
een smalle snede creéren, wat overmatige wrijving, vastlopen
van de snijschijf en terugslag veroorzaakt.

Stel de zaagdiepte en zwadhoekklemmen goed in voordat u gaat
zagen. Als de zaaginstellingen tijdens het zagen veranderen, kan
dit leiden tot vastlopen en terugslag.

Wees vooral voorzichtig bij het invallend zagen in
scheidingswanden. Het snijblad kan andere voorwerpen snijden
die van buitenaf niet zichtbaar zijn, wat terugslag van achteren
veroorzaakt. De onderste beschermkap functioneert.

Controleer voor elk gebruik of de bodembeschermkap goed
vastzit. Gebruik de zaag niet als de bodembeschermkap niet vrij
beweegt en niet onmiddellijk loskomt. De bodembeschermkap
nooit in de open stand bevestigen of laten staan. Als de zaag per
ongeluk valt, kan de bodembeschermkap verbogen worden. Til
de bodembeschermkap op met de trekhandgreep en controleer
of hij vrij beweegt en het zaagblad of een ander deel van de
machine niet raakt voor elke hoek- en zaagdiepte-instelling.
Controleer de werking van de veer van de bodembescherming.
Als de bodembeschermer en de veer niet goed werken, moeten
ze voor gebruik worden gerepareerd. De werking van de
bodembeschermer kan worden vertraagd door beschadigde
onderdelen, kleverige aanslag of opeenhoping van afval.
Handmatig terugtrekken van de bodembescherming is alleen
toegestaan voor speciale snedes zoals “induwsnedes" en
"samengestelde snedes". Til de bodembescherming op met de
terugtrekhendel en wanneer de snijschijf in het materiaal dringt,
moet de bodembescherming worden vrijgegeven. Voor alle
andere snedes wordt aanbevolen dat de bodembeschermkap
automatisch in werking treedt.

Controleer altijd of de onderste beschermkap de zaagschijf
bedekt voordat u de zaag op de werkbank of vloer legt. Een
onbedekte draaiende zaagschijf zorgt ervoor dat de zaag
omkeert en alles op zijn pad doorzaagt. Houd rekening met de
tijd die de zaagschijff nodig heeft om te stoppen na het
uitschakelen.

Aanvullende veiligheidsinstructies Voorzorgsmaatregelen

Gebruik geen snijschijven die beschadigd of vervormd zijn.
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Gebruik geen schurende snijschijven.

Gebruik alleen door de fabrikant aanbevolen doorslijpschijven die

voldoen aan EN 847-1.

Gebruik geen snijschijven zonder hardmetalen tanden.

Stof van bepaalde houtsoorten kan gevaarlijk zijn voor de

gezondheid. Direct lichamelijk contact met het stof kan

allergische reacties en/of aandoeningen aan de luchtwegen

veroorzaken bij de bediener of mensen in de omgeving. Stof van

eiken of beuken wordt als kankerverwekkend beschouwd, vooral

in combinatie met houtverduurzamingsmiddelen. - Gebruik

persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:

»gehoorbeschermers om het risico op gehoorverlies te
verkleinen;

» oogbescherming;

» ademhalingsbescherming om het risico op het inademen van
schadelijk stof te verminderen;

»handschoenen om met snijschijven en ander ruw en scherp
materiaal om te gaan (snijschijven moeten zoveel mogelijk bij de
boring worden vastgehouden);

* Sluit een stofafzuigsysteem aan bij het zagen van hout.

Veilig werken en onderhoud

* Selecteer het snijblad voor het type materiaal dat moet worden
gesneden.

e Gebruik de zaag niet voor het zagen van andere materialen dan
hout of materialen op houtbasis.

e Gebruik de zaag niet zonder beschermkap of als deze
geblokkeerd is.

e De vloer in het gebied waar de machine wordt gebruikt, moet
goed onderhouden zijn zonder los materiaal of uitsteeksels.

* Het werkgebied moet voldoende verlicht zijn.

e De werknemer die de machine bedient, moet voldoende zijn
opgeleid in het gebruik, de bediening en het gebruik van de
machine.

e Gebruik alleen scherpe snijschijven.

e Let op de maximumsnelheid die op de snijschijf staat
aangegeven.

e Zorg ervoor dat de gebruikte onderdelen voldoen aan de
aanbevelingen van de fabrikant.

e Schakel de motorzaag tijdens onderhoudswerkzaamheden
spanningsloos.

* Als het netsnoer beschadigd raakt tijdens het gebruik, moet u de
voeding onmiddellijk loskoppelen. RAAK HET SNOER NIET AAN
VOORDAT U DE VOEDING HEBT LOSGEKOPPELD.

e Als de zaag is uitgerust met een laser, is vervanging door een
ander type laser niet toegestaan en moeten reparaties worden
uitgevoerd door een servicetechnicus. Richt de laser niet op
mensen of dieren.

e Gebruik elektrisch gereedschap niet stationair. Het is niet
geschikt voor gebruik met een zaagtafel.

e Het te bewerken materiaal moet worden vastgeklemd op een
stabiele ondergrond en tegen beweging worden beveiligd
met klemmen of een bankschroef. Deze manier om het
werkstuk vast te houden is veiliger dan het in de hand te houden.

e Wacht met het neerleggen van het motorapparaat tot de schijf
stopt. De snijschijf kan vastlopen en dit kan leiden tot verlies van
controle over het elektrische gereedschap.

VEILIGHEIDSREGELS VOOR HET LASERAPPARAAT

Het laserapparaat dat wordt gebruikt bij de constructie van de zaag is
van klasse 2, met een maximaal vermogen van <1 mW, bij een
stralingsgolflengte van A = 650 nm. Een dergelijk apparaat is niet
gevaarlijk voor het gezichtsvermogen, maar het is niet toegestaan om
directin de richting van de stralingsbron te kijken (gevaar voor tijdelijke
blindheid).

WAARSCHUWING. Kijk niet rechtstreeks in de laserstraal. Dit

levert gevaar op. Neem de volgende veiligheidsregels in acht.

e Gebruik het laserapparaat in overeenstemming met de
aanbevelingen van de fabrikant.

* Richt de laserstraal nooit opzettelijk of onopzettelijk op mensen,
dieren of een ander voorwerp dan het werkmateriaal.

* Richt de laserstraal niet onbedoeld langer dan 0,25 seconden op
de ogen van omstanders of dieren, bijvoorbeeld door de
lichtstraal door spiegels te richten.

e Zorg er altijd voor dat het laserlicht gericht is op een materiaal dat
geen reflecterende oppervlakken heeft.



* Glanzend plaatstaal (of andere materialen met een reflecterend
oppervlak) maakt het niet mogelijk om het laserlicht te gebruiken,
omdat dit dan kan leiden tot gevaarlijke reflecties in de richting
van de operator, derden of dieren.

e Vervang de lasereenheid niet door een ander type. Alle
reparaties moeten worden uitgevoerd door de fabrikant of een
bevoegd persoon.

ATTENTIE: Bij andere instellingen dan in deze handleiding
worden aangegeven, bestaat het risico van blootstelling aan
laserstraling!

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het inherent het
beschermingsmaatregelen

beschermingsmaatregelen,
restletsel tijdens het gebruik.

veilige ontwerp,
en
bestaat er altijd een

gebruik van
aanvullende
risico op

Uitleg van de gebruikte pictogrammen:

=
.-w,;\

®
¥

1.Lees de gebruiksaanwijzing,
veiligheidsvoorschriften in acht.
2.Apparatuur met isolatieklasse twee

3.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker)

4.Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of reparatie.
5.Beschermen tegen regen.

6.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.

7.Houd je ledematen uit de buurt van de snij-elementen!
8.Gevaar door terugslag.

9. Voorzichtig: Risico op handletsel, afsnijden van vingers.

10. Voorzichtig: Laserstraling.

CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

De cirkelzaag is een geisoleerd handgereedschap van klasse Il. Het
wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor. Dit type
elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor het zagen van hout
en materialen op houtbasis. Het mag niet worden gebruikt voor het
zagen van brandhout. Pogingen om de zaag te gebruiken voor
andere doeleinden dan aangegeven, worden beschouwd als
oneigenlijk gebruik. Gebruik de cirkelzaag alleen met geschikte
hardmetalen zaagbladen. De cirkelzaag is bedoeld voor lichte
werkzaamheden in  servicewerkplaatsen en voor alle
werkzaamheden op het gebied van doe-het-zelven.

neem de waarschuwingen en

(veiligheidsbril,

Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van het
gereedschap die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1. Stofafzuiging

2.Top bewaker

3. Indicatielampje voor voeding

4.Hendel voor onderste bescherming

5.Vergrendelknop voor voetafstelling

6.Parallelgeleider vergrendelknop

7.Snijlijnindicator voor 45°

8.Snijlijnindicator voor 0°

9.Voeten

10.Snijwiel

11.Flensring

12.Bevestigingsschroef voor snijschijf

13.Bodembeschermer

14.Voorste handgreep

15.Schakelaar

16.Vergrendelknop schakelaar
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17.Basisgreep

18.Vergrendelingshendel voor snijdiepte
19. Spindelvergrendelknop
20.Parallelgids

21.Laserschakelaar

22.Laser

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES
e Parallelle geleider - 1 stuk.
e Oogjessleutel - 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK

ZAAGDIEPTE INSTELLEN

De zaagdiepte in een rechte hoek kan worden ingesteld van 0 tot 73

mm

« Draai de vergrendelingshendel voor de zaagdiepte (18) los.

« Stel de gewenste snijdiepte in (met behulp van de schaal).

e Vergrendel de vergrendelingshendel voor de zaagdiepte (18)
(afb. A).

DE PARALLELLE SNIJGELEIDER INSTALLEREN

Gebruik de parallelle snijgeleider om het materiaal in smalle stukken

te snijden. De geleider kan aan de rechter- of linkerkant van het

elektrische gereedschap worden gemonteerd.

« Draai de vergrendelknop van de parallelgeleider (6) los.

e Steek de parallelgeleider (20) in de twee gaten in de zaagvoet
(9)-

* Stel de gewenste afstand in (met behulp van de schaal).

e Zet de parallelgeleider (20) vast met de vergrendelknop van de
parallelgeleider (6) (afb. B).

De parallelgeleider (20) kan ook worden gebruikt voor schuin snijden

tussen 00 en 45°.

Laat uw hand of vingers nooit achter de draaiende zaag komen.
Bij terugslag kan de zaag op uw hand vallen en ernstig letsel
veroorzaken.

DE ONDERSTE BESCHERMKAP KANTELEN

De onderste beschermkap (13) van de snijschijf (10) duwt
automatisch terug als deze in contact komt met het te snijden
materiaal. Beweeg de hendel van de bodembescherming (4) om
hem handmatig terug te duwen.

STOFAFZUIGING

De cirkelzaag is uitgerust met een stofafzuigaansluiting (1) voor het
afzuigen van spaanders en stof die vrijkomen tijdens het zagen.
BEDIENING / INSTELLINGEN

IN-/UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de aangegeven
spanning op het typeplaatje van de zaag. Houd de zaag met beide
handen vast als u start, omdat het motorkoppel het elektrische
gereedschap ongecontroleerd kan laten draaien.

Nadat de zaag is uitgeschakeld, blijven de bewegende delen nog

enige tijd draaien.

De zaag is uitgerust met een vergrendelknop (16) om per ongeluk

starten te voorkomen.

Inschakelen:

o Druk op de knop voor het vergrendelen van de schakelaar (16)
(afb. C).

* Druk op de schakelknop (15).

Uitschakelen:
e Laat de druk op de schakelknop (15) los.

CONTROLELAMPJE VOOR SPANNINGSAANSLUITING
Als de zaag op het stopcontact is aangesloten, brandt het lampje
van de spanningsaansluiting (3).

WERKING VAN DE LASER

Kijk nooit direct in de laserstraal of de reflectie ervan op een
gespiegeld oppervlak en richt de laserstraal nooit op een persoon.
Het licht van de laserstraal zorgt voor een betere controle van de
verkregen snijlijn.

De lasergenerator (22) die bij de zaag wordt geleverd, is ontworpen
voor gebruik bij precisiesnijwerk. De laserunit moet worden
uitgeschakeld als de laser niet wordt gebruikt.

e Druk de laserschakelaar (21) in de aanstand.



« De laser begint een rode lijn uit te zenden die zichtbaar is op het
materiaal.

« Snijd langs deze lijn.

« Schakel de laser uit als je klaar bent met snijden.

Stof dat vrijkomt tijdens het snijden kan het laserlicht dempen,
daarom moet de lens van de laserprojector van tijd tot tijd worden
gereinigd. SNIJDEN

De snijlijn wordt aangegeven door de snijlijnindicator (7) of (8).

« Houd de zaag bij het starten altijd stevig met beide handen vast
en gebruik beide handgrepen.

e Start de zaag alleen wanneer deze uit de buurt is van het te
zagen materiaal.

« Duw de zaag niet met te veel kracht, maar oefen een gematigde,
continue druk uit op de zaag.

« Laat het snijblad volledig tot stilstand komen wanneer het snijden
klaar is.

e Als de zaagsnede wordt onderbroken voordat deze klaar moet
zijn, moet bij het hervatten van de zaagsnede worden gewacht
tot de zaag zijn maximale snelheid heeft bereikt en moet de
zaagschijf voorzichtig in het te zagen materiaal worden geleid.

« Bij het zagen dwars op de nerf van het materiaal (hout) hebben
de vezels soms de neiging om omhoog te komen en weg te
scheuren (door de zaag op lage snelheid te bewegen wordt deze
neiging geminimaliseerd).

e Zorg ervoor dat de onderste beschermkap zijn uiterste positie
bereikt in zijn beweging.

e Zorg er altijd voor dat de vergrendelknop voor de zaagdiepte en
de vergrendelknop voor de zaagvoetinstelling goed vastzitten
voordat u gaat zagen.

e Gebruik alleen doorslijpschijven met de juiste buitendiameter en
asgatdiameter om de doorslijpschijf met de zaag te laten werken.

* Het te snijden materiaal moet stevig worden vastgezet.

e Het bredere deel van de zaagvoet moet op het deel van het
materiaal worden geplaatst dat niet wordt gezaagd.

Als de afmetingen van het materiaal klein zijn, moet het materiaal
worden vastgezet met timmerklemmen. Er bestaat een risico op
terugslag als het zaagblad omhoog wordt gebracht in plaats van
over het werkstuk te glijden. Door het materiaal dat u zaagt goed
vast te zetten en de zaag stevig vast te houden, hebt u volledige
controle over het elektrische gereedschap om het gevaar van
letsel te voorkomen. Probeer korte stukken materiaal niet met de
hand te ondersteunen.

SCHUIN SNIJDEN

« Draai de vergrendelknop van de voetinstelling (5) los (fig. D).

o Stel de voet (9'in op de gewenste hoek (“tot 45°) met behulp van
de schaalverdeling.

« Draai de vergrendelknop van de voetinstelling (5) vast.

Denk eraan dat er een groter risico is op terugslag (grotere kans
op vastlopen van het zaagblad) wanneer u onder een hoek zaagt,
dus zorg ervoor dat het zaagblad gelijk ligt met het werkstuk. Zaag
met een vloeiende beweging.

SNIJDEN DOOR IN HET MATERIAAL TE SNIJDEN

e Haal de stekker van de zaag uit het stopcontact voordat u
aanpassingen maakt.

« Stel de gewenste zaagdiepte in overeenkomstig de dikte van het
te zagen materiaal.

« Kantel de zaag zodat de voorkant van de zaagvoet (9) tegen het
te zagen materiaal ligt en de 0°markering voor loodrecht zagen
op de lijn van de bedoelde zaagsnede staat.

« Als de zaag eenmaal aan het begin van de zaagsnede staat, zet
u de bodembeschermkap (13) omhoog met de hendel voor de
bodembeschermkap (4) (zaagblad omhoog boven het materiaal).

e Start het elektrische gereedschap en wacht tot de snijschijf op
volle snelheid draait.

e Laat de zaag geleidelijk zakken door de zaagschijf in het
materiaal te duwen (tijdens deze beweging moet de voorkant van
de zaagvoet in contact zijn met het oppervlak van het materiaal).

« Laat de onderste beschermkap los wanneer de snijschijf begint
te snijden.

e Wanneer de zaagvoet met het volledige opperviak op het
materiaal rust, gaat u verder met zagen door de zaag naar voren
te bewegen.

« De zaag nooit achteruit draaien terwijl de zaagschijf draait, omdat
dit terugslag kan veroorzaken.
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« Voltooi de zaagsnede in omgekeerde richting van het begin door
de zaag rond de contactlijn tussen de voorkant van de zaagvoet
en het werkstuk te draaien.

« Laat het zaagblad volledig tot stilstand komen voordat u de zaag
uit het materiaal trekt.

e Werk indien nodig hoekafschuiningen af met een zaagblad of
handzaag.

SNIJDEN OF KNIPPEN VAN GROTE STUKKEN MATERIAAL
Wanneer u grotere planken of planken zaagt, moet u ze goed
ondersteunen om mogelijke schokken van de snijschijf
(terugslageffect) door het vastlopen van de schijf tijdens het zagen
van het materiaal te voorkomen.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

« Reinig de unit met een borstel of blaas met perslucht onder lage
druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het toestel te voorkomen. Reinig
de ventilatiesleuven niet door scherpe voorwerpen zoals
schroevendraaiers of soortgelijke voorwerpen in de sleuven te
steken.

e Als de voedingskabel beschadigd is, moet deze worden
vervangen door een kabel met dezelfde eigenschappen. Laat dit
over aan een gekwalificeerde specialist of laat het apparaat
nakijken.

* Als er overmatige vonken op de commutator optreden, moet u de
toestand van de koolborstels van de motor door een
gekwalificeerd persoon laten controleren.

* Bij normaal gebruik zal de doorslijpschijf na verloop van tijd bot
worden. Een teken van een botte doorslijpschijf is de noodzaak
om meer druk uit te oefenen bij het bewegen van de zaag tijdens
het doorslijpen.

e Als het snijwiel beschadigd blijkt te zijn, moet het onmiddellijk
worden vervangen.

e Het zaagblad moet altijd scherp worden gehouden.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

DE SNIJSCHIJF VERVANGEN

e Draai de bevestigingsschroef van de snijschijf (12) met de
meegeleverde sleutel los door linksom te draaien.

e Om te voorkomen dat de zaagspindel draait, moet u de spindel
vergrendelen met de spilvergrendelknop (19) (afb. E) terwijl u de
bevestigingsschroef van de doorslijpschijf losdraait.

« Verwijder de buitenste flensring (11).

e Beweeg de onderste beschermkap (13) met behulp van de
hendel voor de onderste beschermkap (4) zodat deze zo ver
mogelijk in de bovenste beschermkap (2) schuift (controleer op
dat moment de toestand en werking van de veer die de onderste
beschermkap lostrekt).

o Schuif de snijschijf (10) door de sleuf in de zaagvoet (9).

« Plaats de nieuwe maaischijf in een positie waarbij de uitlijning van
de tanden van de maaischiff en de pijl erop volledig
overeenkomen met de richting van de pijl op de bovenste
beschermkap.

e Schuif de snijschijf door de gleuf in de zaagvoet en installeer
deze op de spindel zodat deze tegen het opperviak van de
binnenflens wordt gedrukt en gecentreerd is op de ondersnijding.

« Plaats de buitenste flensring (11) en draai de bevestigingsschroef
van de snijschijf (12) vast door rechtsom te draaien.

Zorg ervoor dat u de snijschijf met de tanden in de juiste richting
installeert. De draairichting van de spindel van het motorapparaat
wordt aangegeven door de pijl op de zaagbehuizing.

Wees extra voorzichtig wanneer u de snijschijf vastpakt. Gebruik
beschermende handschoenen om uw handen te beschermen
tegen contact met de scherpe tanden van de snijschijf.

KOOLBORSTELS VERVANGEN



Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of kapotte koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels
vervangen met originele onderdelen.

Elk type storing moet worden gerepareerd door het geautoriseerde
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

SPECIFICATIES

Cirkelzaag
Parameter Waarde

Voedingsspanning 230 VAC
Stroomfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1800 W
Onbelaste snelheid 5000 min™
Versteksnijbereik 0° - 45°
Max. buitendiameter van snijschijf 210 mm
Inwendige diameter van snijschijf 30 mm
Maximale zaagdiepte |Onder een hoek van 73 mm

90°

Op 45° 49 mm
Beschermingsklasse 1
Beschermingsklasse IPX0
Laserklasse 2
Laservermogen <1mwW
Stralingsgolflengte A =650 nm
Massa 5,7 kg
Jaar van productie 2025

INFORMATIE OVER GELUID EN TRILLINGEN

Informatie over geluid en trillingen.
Het geluidsemissieniveau van het apparaat wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogensniveau Lw) waarbij K de meetonzekerheid is).
De door het apparaat uitgestraalde trillingen worden beschreven
door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid is).
Het geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogensniveau Lwaen de
trillingsversnellingswaarde andie in deze instructies worden
gegeven, zijn gemeten in overeenstemming met EN 60745-1 en EN
60745-2-22. Het opgegeven trillingsniveau a) kan worden gebruikt om de
te en om de aan trilingen vooraf te beoordelen. Het
opgegeven trillingsniveau ankan worden gebruikt voor het
vergelijken van de apparatuur en voor een voorlopige beoordeling
van de blootstelling aan trillingen.
Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het primaire
gebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere uitrustingsstukken wordt gebruikt, kan
het trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.
Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig worden ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager uitvallen.
Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,
bescherming van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

het huishoudelijk afval, maar moeten worden afgevoerd naar
geschikte faciliteiten. Neem contact op met de leverancier van uw
product of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur die niet wordt
gerecycled, vormt een potentiéle bedreiging voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

Elektrisch aangedreven producten mogen niet worden weggegooid bij
:g\
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"GTX Polen Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spoétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX
Polen") informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna
te noemen "handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram,
enz. zijn voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "handleiding”), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst,
foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend
tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de wet van
4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Staatsblad
2006 nr. 90 item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen
voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke
elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden
en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna Straat 2/4 02-285 Warschau
Product: Cirkelzaag
Model: 58G493
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door
2015/863/EU.
En voldoet aan de eisen van standaarden:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Aangemelde instantie:
Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Duitsland
EG-typeonderzoekscertificaat nr:
MB8A 097526 0013 Rev. 02
Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op de machine zoals die in
de handel wordt gebracht en niet op onderdelen
toegevoegd door de eindgebruiker of achteraf door hem uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:
GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna-straat 2/4
02-285 Warschau
— e 1 ar

Richtlijn

AL X

Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker van GTX POLAND

Warschau, 2025-06-04

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA CIRCULAR

58G493
NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGCOES ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-AS PARA
REFERENCIA FUTURA.

NORMAS DE SEGURANGA ESPECIAIS

NORMAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS PARA A UTILIZAGAO

DE SERRAS CIRCULARES SEM CUNHA DE SEPARAGAO

CUIDADO:

« Negligenciar as recomendagdes dadas nos seguintes avisos de
perigo e instrugdes de seguranga para utilizagdo pode resultar
em risco de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

PERIGO

e Manter as méaos afastadas da zona de corte e do disco de corte.
Mantenha a outra mao no punho auxiliar ou na caixa do motor.
Se segurar a serra com as duas méos, esta a reduzir o risco de
ferimentos provocados pelo disco de corte.



* Nao colocar a méo por baixo da pega de trabalho. O resguardo
n&o o pode proteger do disco de corte rotativo por baixo da peca
de trabalho.

e Ajustar a profundidade de corte de acordo com a espessura da
peca de trabalho. Recomenda-se que o disco de corte se
estenda abaixo da pega de trabalho até menos do que a altura
do dente.

« Nunca segure a pega a cortar nas suas maos ou na sua perna.
Fixe a pega de trabalho numa base sélida. Uma boa fixagdo da
peca de trabalho é importante para evitar o perigo de contacto
com o corpo, o encravamento da lamina de corte rotativa ou a
perda de controlo do corte.

e Durante o funcionamento, segurar a serra pelas superficies
isoladas concebidas para o efeito.

e Tenha especial cuidado para que o disco de corte rotativo ndo
entre em contacto com fios eléctricos ou com o cabo de
alimentagdo da serra. O contacto com "fios condutores de
corrente" em partes metdlicas da ferramenta eléctrica pode
provocar um choque elétrico no operador.

* Utilize sempre uma guia de corte ou uma guia de borda ao cortar.
Isto melhora a precisdo do corte e reduz a possibilidade de
encravamento do disco de corte rotativo.

e Utilize sempre um disco de corte com o tamanho correto dos
orificios de montagem. Os discos de corte que ndo se encaixam
na ranhura de montagem podem funcionar de forma excéntrica,
causando a perda de controlo do trabalho.

* Nunca utilize anilhas ou parafusos danificados ou inadequados
para fixar um disco de corte. As anilhas e os parafusos que fixam
o disco de corte foram especialmente concebidos para a serra,
para garantir um funcionamento 6timo e uma utilizagao segura.

Propina, causas da propina e prevengao da propina.

« Orecuo é o levantamento e a retirada subita da serra em diregcéo
ao operador na linha de corte, provocado por um corte
descontrolado efectuado por uma Iamina de serra presa, fixada
ou mal guiada;

e Quando a lamina de serra fica presa ou encravada numa
ranhura, a lamina para e a reagdo do motor faz com que a serra
se desloque rapidamente para tras em dire¢do ao operador;

« Se a serra estiver torcida ou desalinhada na peca a cortar, os
dentes da lamina, ao sairem do material, podem embater na
superficie superior do material a cortar, fazendo com que a serra
se levante e dé um coice na diregdo do operador.

O coice traseiro € o resultado de uma utilizagdo incorrecta da serra ou
de procedimentos ou condigdes de funcionamento incorrectos e pode
ser evitado tomando as precaugdes adequadas abaixo indicadas.

e Segure a serra firmemente com as duas méos, com os bragos
posicionados para suportar a forga do coice traseiro. Assumir
uma posigéo corporal num dos lados da serra, mas ndo na linha
de corte. O coice traseiro pode fazer com que a serra se mova
violentamente para tras, mas a forga do coice traseiro pode ser
controlada pelo operador se forem tomadas as devidas
precaugdes.

* Quando o disco de corte encrava ou quando para de cortar por
qualquer motivo, solte o botdo do interrutor e mantenha a serra
imdvel no material até o disco de corte parar completamente.
Nunca tente retirar o disco de corte do material cortado, nem
puxe a serra para tras enquanto o disco de corte estiver em
movimento, pois isso pode causar um coice traseiro. Investigue
e tome medidas corretivas para eliminar a causa do
encravamento do disco de corte.

« Ao reiniciar a serra na pega de trabalho, centre o disco de corte
no corte e verifique se os dentes do disco de corte ndo estdo
encravados no material. Se o disco de corte ficar encravado ao
reiniciar a serra, pode deslizar para fora ou causar folga contra a
peca de trabalho.

e Apoiar as placas grandes para minimizar o risco de
encravamento e de rejeicdo da serra. As placas grandes tendem
a curvar-se com o seu proprio peso. Os suportes devem ser
colocados sob a laje em ambos os lados, perto da linha de corte
e perto da borda da laje.

* Nao utilize discos de corte cegos ou danificados. Os dentes do
disco de corte ndo afiados ou desalinhados criardo um corte
estreito, causando fricgdo excessiva, encravamento do disco de
corte e recuo.

* Antes de efetuar o corte, ajuste bem a profundidade de corte e
os grampos do angulo de inclinagdo. Se as defini¢gdes da serra
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se alterarem durante o corte, isso pode causar encravamento e
retrocesso.

Tenha especial cuidado ao efetuar cortes de imersdo em
divisérias. A lamina de corte pode cortar outros objectos nao
visiveis do exterior, provocando um coice traseiro. Fun¢des do
resguardo inferior.

Verifique a protegdo inferior antes de cada utilizagéo para se
certificar de que esta corretamente colocada. N&o utilize a serra
se a protegdo inferior ndo se mover livremente e ndo sair
imediatamente. Nunca coloque ou deixe a protegéo inferior na
posigdo aberta. Se a serra cair acidentalmente, a protegdo
inferior pode ficar deformada. Levante a protegao inferior com a
pega de tragéo e certifique-se de que esta se move livremente e
ndo toca na lamina de corte ou em qualquer outra parte da
maquina para cada angulo e profundidade de corte ajustados.
Verifique o funcionamento da mola da protecéo inferior. Se a
protegdo e a mola ndo estiverem a funcionar corretamente,
devem ser reparadas antes de serem utilizadas. O
funcionamento da protegéo inferior pode ser retardado por pecas
danificadas, depositos pegajosos ou acumulagdo de residuos.
A retirada manual da protecéo inferior s6 é permitida para cortes
especiais, tais como "cortes de imerséo" e "cortes compostos".
Levantar a protegdo inferior com a pega de recuo e quando o
disco de corte penetrar no material, a protegao inferior deve ser
libertada. Para todos os outros cortes, recomenda-se que a
protecao inferior funcione automaticamente.

Certifique-se sempre de que a protecéo inferior cobre o disco de
corte antes de pousar a serra na bancada ou no ch@o. Um disco
de corte rotativo descoberto fara com que a serra faga marcha-
atras, cortando tudo o que estiver no seu caminho. Considere o
tempo necessario para que o disco de corte pare depois de o
desligar.

Instrucdes de seguranca adicionais Precaugoes

Né&o utilizar discos de corte que estejam danificados ou
deformados.

N&o utilizar discos de corte abrasivos.

Utilizar apenas discos de corte recomendados pelo fabricante e
que cumpram a norma EN 847-1.

Nao utilizar discos de corte que ndo tenham dentes com ponta
de carboneto.

As poeiras de certos tipos de madeira podem ser perigosas
para a saude. O contacto fisico direto com as poeiras pode
provocar reacgbes alérgicas e/ou doengas respiratérias no
operador ou nas pessoas gque se encontram nas proximidades.
As poeiras de carvalho ou faia sdo consideradas cancerigenas,
especialmente quando combinadas com substancias de
tratamento de madeira (conservantes de madeira). - Utilizar
equipamentos de protegao individual, tais como:

» protectores auditivos para reduzir o risco de perda de audigéo;

» protegéo dos olhos;

» protegao respiratéria para reduzir o risco de inalagéo de poeiras
nocivas;

»luvas para manusear os discos de corte e outros materiais
asperos e afiados (os discos de corte devem ser segurados pelo furo
sempre que possivel);

Ligue um sistema de extragdo de poeiras quando cortar madeira.

Trabalho e manutengao seguros

Selecionar a lamina de corte para o tipo de material a cortar.
Nao utilize a serra para cortar materiais que ndo sejam madeira
ou materiais a base de madeira.

Nao utilize a serra sem o resguardo ou quando este estiver
blogueado.

O pavimento da zona de utilizagdo da maquina deve estar bem
conservado, sem materiais soltos ou saliéncias.

A zona de trabalho deve ser adequadamente iluminada.

O trabalhador que opera a maquina deve ter formagéo adequada
sobre a utilizagdo, o manuseamento e o funcionamento da
maquina.

Utilizar apenas discos de corte afiados.

Preste atengdo a velocidade maxima marcada no disco de corte.
Assegurar-se de que as pegas utilizadas estdo em conformidade
com as recomendagdes do fabricante.

Desligue a serra da rede eléctrica quando efetuar trabalhos de
manutengao.

Se o cabo de alimentagdo for danificado durante o
funcionamento, desligue imediatamente a fonte de alimentagéo.



NAO TOQUE NO CABO ANTES DE DESLIGAR A FONTE DE
ALIMENTAGAO.

e Se a serra estiver equipada com um laser, a substituicdo por
outro tipo de laser ndo é permitida e as reparagdes devem ser
efectuadas por um técnico de assisténcia. Nao apontar o laser
para pessoas ou animais.

« Nao utilizar ferramentas eléctricas fixas. Ndo é adequado para
utilizagdo com uma mesa de serrar.

e O material a ser processado deve ser fixado numa base
estavel e protegido contra movimentos com grampos ou um
torno. Esta forma de segurar a pecga de trabalho é mais segura
do que segura-la com a méo.

« Antes de pousar a ferramenta eléctrica, espere até que o disco
pare. O disco de corte pode encravar e levar a perda de controlo
da ferramenta eléctrica.

REGRAS DE SEGURANGA PARA O DISPOSITIVO LASER

O aparelho laser utilizado na construgédo da serra é da classe 2, com
uma poténcia maxima de <1 mW, com um comprimento de onda de
radiacdo de A = 650 nm. Este dispositivo ndo é perigoso para a viséo,
mas nao é permitido olhar diretamente na diregdo da fonte de radiagéo
(perigo de cegueira temporaria).

AVISO. Nao olhar diretamente para o feixe de luz laser. Isto
representa um risco de perigo. Respeitar as seguintes regras de
seguranga.

« Utilizar o aparelho laser de acordo com as recomendagdes do
fabricante.

e Nunca dirigir o raio laser, intencionalmente ou n&o, para
pessoas, animais ou objectos que ndo sejam o material de
trabalho.

* Nao dirigir inadvertidamente o feixe de laser para os olhos de
pessoas que se encontrem nas proximidades ou de animais
durante mais de 0,25 segundos, por exemplo, dirigindo o feixe
de luz através de espelhos.

* Assegurar sempre que a luz laser é dirigida para um material que
nao tenha superficies reflectoras.

e As chapas de aco brilhantes (ou outros materiais com uma
superficie reflectora) ndo permitem a utilizagéo da luz laser, uma
vez que tal poderia resultar em reflexos perigosos para o
operador, terceiros ou animais.

e Nao substituir a unidade laser por outro tipo. Todas as
reparagdes devem ser efectuadas pelo fabricante ou por uma
pessoa autorizada.

ATENGAO: Os ajustes que ndo sejam os especificados neste
manual podem provocar a exposigao a radiagao laser!
ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em interiores.
Apesar da concecéo intrinsecamente segura, da utilizagdao de
medidas de protegao e de medidas de protecao adicionais, existe
sempre um risco de leséo residual durante a operagao.

Explicagdo dos pictogramas utilizados:
—
EE
1 2 3 4
5 6 7 8
9

1. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes de
seguranga nele contidos.

2. equipamento com isolamento de classe dois

3. usar equipamento de protecdo individual (6culos de seguranga,
protegao auricular, mascara antipoeiras)

4. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manuteng&o ou reparagao.

5. proteger da chuva.

6. manter as criangas afastadas da unidade.

7. manter os membros afastados dos elementos de corte!

8.Perigo devido a retrocesso.
9.Cuidado: Risco de ferimentos nas maos, corte dos dedos.
10.Cuidado: Radiagao laser.

CONSTRUGAO E UTILIZACAO

A serra circular € uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe
II. E acionada por um motor de comutador monofasico. Este tipo de
ferramenta eléctrica € muito utilizado para serrar madeira e
materiais a base de madeira. Nao deve ser utilizada para serrar
lenha. As tentativas de utilizar a serra para outros fins que ndo os
especificados serdo consideradas como uso inapropriado. Utilize a
serra circular apenas com laminas de serra com ponta de carboneto
adequadas. A serra circular foi concebida para trabalhos ligeiros em
oficinas de manutengdo e para todos os trabalhos na area da
atividade amadora independente (DIY).

Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo seguinte refere-se aos componentes da ferramenta
apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. porta de extragdo de poeiras

2. guarda superior

3. luz indicadora da alimentagao eléctrica

4. alavanca inferior de protegdo

5. botédo de bloqueio para ajuste do pé

6.Botdo de bloqueio da guia paralela

7.indicador da linha de corte para 45°

8. indicador da linha de corte para 0°

9.Pés

10. disco de corte

11. anilha de flange

12.parafuso de fixagao do disco de corte
13.Protegao inferior

14. pega frontal

15.Switch

16. botédo de bloqueio do interrutor

17.Aperto de mao basico

18.alavanca de bloqueio da profundidade de corte
19. botéo de bloqueio do fuso

20.Guia paralelo

21l.interrutor laser

22.Laser

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS
e Guia paralelo -1 pega.
e Chave de olhais -1 unid.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

REGULAGAO DA PROFUNDIDADE DE CORTE

A profundidade de corte em angulo reto pode ser ajustada de 0 a 73

mm

e Desapertar a alavanca de bloqueio da profundidade de corte
(18).

« Definir a profundidade de corte desejada (utilizando a escala).

* Bloquear a alavanca de bloqueio da profundidade de corte (18)
(fig. A).

INSTALAGAO DA GUIA DE CORTE PARALELO

Utilize a guia de corte paralelo para cortar o material em pecas

estreitas. A guia pode ser montada no lado direito ou esquerdo da

ferramenta eléctrica.

e Desapertar o botdo de bloqueio da guia paralela (6).

e Introduzir a barra de guia paralela (20) nos dois orificios do pé
de serra (9).

« Definir a distancia pretendida (utilizando a escala).

e Fixar a barra de guia paralela (20) com o botao de bloqueio da
guia paralela (6) (fig. B).

A guia paralela (20) também pode ser utilizada para o corte em bisel

entre 00 e 45°.

Nunca deixe que a mao ou os dedos fiquem atras da serra em
funcionamento. Se ocorrer um recuo, a serra pode cair sobre a
mao e causar ferimentos graves.

INCLINAGAO DO RESGUARDO INFERIOR

A protegdo inferior (13) do disco de corte (10) recua
automaticamente ao entrar em contacto com o material a cortar.
Para a fazer recuar manualmente, mover a alavanca da protegao
inferior (4).



EXTRACGAO DE POEIRAS

A serra circular estd equipada com um orificio de extragdo de
poeiras (1) para a extragdo de aparas e poeiras geradas durante o
corte.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

LIGAR/DESLIGAR

A tensao da rede eléctrica deve corresp a tensao ind|
na placa de carateristicas da serra. Segure a serra com as duas

maos ao arrancar, pois o binario do motor pode fazer com que a
ferramenta eléctrica gire descontroladamente.

q

Note-se que, depois de a serra ser desligada, as suas partes
moveis continuam a rodar durante algum tempo.

A serra esta equipada com um botéo de bloqueio do interrutor (16)
para evitar um arranque acidental.

Ligar:
« Premir o botdo de bloqueio do interrutor (16) (fig. C).
e Premir o botdo de comutagéo (15).

Desligar:
* Soltar a presséao sobre o botdo do interrutor (15).

INDICADOR LUMINOSO DE LIGAGAO DA TENSAO
Quando a serra esta ligada a tomada eléctrica, o indicador luminoso
de ligacéo da tenséo (3) acende-se.

FUNCIONAMENTO DO LASER

Nunca olhar diretamente para o raio laser ou para o seu reflexo

numa superficie espelhada e nunca apontar o raio laser para

qualquer pessoa.

A luz do feixe laser permite um melhor controlo da linha de corte

obtida.

O gerador de laser (22) fornecido com a serra foi concebido para ser

utilizado em cortes de precisdo. A unidade de laser deve ser

desligada quando o laser néo estiver a ser utilizado.

e Premir o interrutor do laser (21) para a posi¢édo de ligado.

e O laser comegara a emitir uma linha vermelha, visivel no
material.

e Cortar ao longo desta linha.

* Quando terminar o corte, desligar o laser.

A poeiragerada durante o corte pode atenuar a luz laser, pelo que
é necessario limpar periodicamente a lente do projetor laser.
CORTE

A linha de corte é indicada pelo indicador da linha de corte (7) ou

(8).

* Ao ligar a serra, segure-a sempre firmemente com as duas méos,

utilizando ambos os punhos.

* Aserra so deve ser ligada quando estiver afastada do material a
cortar.

* Nao empurre a serra com forga excessiva, aplique uma pressédo
moderada e continua na serra.

e Deixar a lamina de corte parar completamente quando o corte
estiver concluido.

« Se o corte for interrompido antes de estar concluido, ao retomar
o corte, esperar que a serra atinja a sua velocidade maxima e,
em seguida, guiar cuidadosamente o disco de corte no material
acortar.

e Quando se corta ao longo do veio do material (madeira), por
vezes as fibras tém tendéncia a levantar-se e a rasgar-se
(deslocar a serra a baixa velocidade minimiza esta tendéncia).

« Certificar-se de que a protegéo inferior atinge a sua posi¢cdo
extrema no seu movimento.

e Certifique-se sempre de que o botdo de bloqueio da
profundidade de corte e o botdo de bloqueio de ajuste do pé de
serra estao corretamente apertados antes de cortar.

e Utilize apenas discos de corte com o diametro exterior e o
diametro do furo corretos para que o disco de corte funcione com
a serra.

« O material a cortar deve ser fixado de forma segura.

* A parte mais larga do pé de serra deve ser colocada sobre a
parte do material que nédo esta a ser cortada.

Se as dimensodes do material forem pequenas, o material deve ser
imobilizado com grampos de carpinteiro. Existe um risco de coice
se a lamina da serra for levantada em vez de deslizar sobre a peca
de trabalho. Ao imobilizar corretamente o material que esta a
cortar e ao segurar firmemente a serra, tera o controlo total da
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ferramenta eléctrica para evitar o perigo de ferimentos. Nao tente
segurar pegas curtas de material com as maos.

CORTE INCLINADO

« Desaperte o botdo de bloqueio de regulagao do pé (5) (fig. D).
o Ajustar o pé (9ao angulo desejado (“®a 45°) utilizando a escala.
e Apertar o botdo de bloqueio de regulagao do pé (5).

Lembre-se de que existe um maior risco de retrocesso (maior
possibilidade de encravar a lamina de serra) ao cortar em angulo,
por isso certifique-se de que a lamina de serra esta nivelada com
a pega de trabalho. Corte com um movimento suave.

CORTE POR CORTE NO MATERIAL

e Desligue a serra da fonte de alimentagdo antes de efetuar
ajustes.

e Definir a profundidade de corte desejada, correspondente a
espessura do material a cortar.

e Incline a serra de modo a que a aresta dianteira do pé de serra
(9) fique encostada ao material a cortar e a marca 0°para o corte
perpendicular fique na linha do corte pretendido.

¢ Quando a serra estiver posicionada no inicio do corte, levantar a
protecado inferior (13) com a alavanca da protegédo inferior (4)
(lamina da serra levantada acima do material).

e Ligue a ferramenta eléctrica e aguarde até que o disco de corte
atinja a velocidade maxima.

e Baixar gradualmente a serra, mergulhando o disco de corte no
material (durante este movimento, o bordo dianteiro do pé da
serra deve estar em contacto com a superficie do material).

e Quando o disco de corte comegar a cortar, solte a protegcéo
inferior.

e Quando o pé de serra assenta com toda a sua superficie no
material, continue a cortar movendo a serra para a frente.

* Nunca faga marcha-atras com o disco de corte a rodar, pois isso
pode provocar um coice para tras.

e Concluir o corte no sentido inverso ao do seu inicio, rodando a
serra em torno da linha de contacto entre o bordo dianteiro do pé
de serra e a pega de trabalho.

e Deixar a lamina de serra parar completamente antes de retirar a
serra do material.

e Se necessario, terminar os chanfros dos cantos com uma lamina
de serra ou uma serra manual.

CORTE OU CISALHAMENTO DE GRANDES PEGCAS DE
MATERIAL

Ao cortar tdbuas ou pranchas maiores, apoie-as adequadamente
para evitar possiveis solavancos do disco de corte (fenémeno de
recuo) devido ao encravamento do disco, no corte do material.

FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO

Desligue o cabo de alimentagcdo da tomada eléctrica antes de
proceder a qualquer instalagao, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

* Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds cada
utilizagéo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpar a unidade com uma escova ou soprar com ar comprimido
de baixa presséo.

« Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, pois estes podem
danificar as pecgas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagao na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade. Nao limpe as
ranhuras de ventilagdo introduzindo objectos afiados, como
chaves de fendas ou objectos semelhantes, nas ranhuras.

e Se o cabo de alimentagédo eléctrica estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Remeter
esta operagdo para um especialista qualificado ou mandar
reparar o aparelho.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar
o estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

« Durante o funcionamento normal, o disco de corte fica cego ao
fim de algum tempo. Um sinal de que o disco de corte esta a ficar
cego é a necessidade de aplicar mais pressdo ao mover a serra
durante o corte.

e Se o disco de corte estiver danificado, deve ser imediatamente
substituido.

* Alamina de serra deve ser mantida sempre afiada.



e Guardar sempre a maquina num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE CORTE

e Com a chave fornecida, desapertar o parafuso de fixagdo do
disco de corte (12), rodando-o no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio.

« Para evitar a rotagdo do veio da serra, bloquear o veio com o
botéo de bloqueio do veio (19) (fig. E) enquanto se desaparafusa
o parafuso de fixagao do disco de corte.

« Retirar a anilha da flange exterior (11).

e Com a alavanca do resguardo inferior (4), deslocar o resguardo
inferior (13) de modo a que este se recolha o mais possivel para
dentro do resguardo superior (2) (verificar neste momento o
estado e o funcionamento da mola que puxa o resguardo
inferior).

« Deslizar o disco de corte (10) pela ranhura do pé de serra (9).

e Colocar o novo disco de corte numa posicdo em que o
alinhamento dos dentes do disco de corte e a seta nele inscrita
correspondam totalmente a direcdo indicada pela seta na
protegao superior.

* Introduzir o disco de corte na ranhura do pé de serra e coloca-lo
no fuso de modo a que fique pressionado contra a superficie da
flange interior e centrado no seu rebaixo.

e Colocar a anilha da flange exterior (11) e apertar o parafuso de
fixagdo do disco de corte (12) rodando no sentido dos ponteiros
do relégio.

Instale o disco de corte com os dentes alinhados na diregéao
correta. A diregao de rotagdo do eixo da ferramenta eléctrica é
indicada pela seta na caixa da serra.

Ter especial cuidado ao agarrar o disco de corte. Devem ser
utilizadas luvas de protecédo para proteger as maos do contacto
com os dentes afiados do disco de corte.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou partidas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvdo ao mesmo tempo.

A substituicio das escovas de carvao por pecas originais s6 deve
ser efectuada por um técnico qualificado.

Qualquer tipo de avaria deve ser reparado pelo centro de
assisténcia autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
ESPECIFICAGOES
Serra circular
Pardmetro Valor

Tensdo de alimentagdo 230V AC
Frequéncia de poténcia 50 Hz
Poténcia nominal 1800 W
Velocidade em vazio 5000 min™
Gama de corte em esquadria 0° - 45°
Diametro exterior méx. do disco de corte 210 mm
Diametro interno do disco de corte 30 mm
Profundidade |Num angulo de 90° 73 mm
maéxima de corte |Em 45° 49 mm
Classe de prote¢do I
Classe de prote¢do IPX0
Classe laser 2
Poténcia laser <1mw
Comprimento de onda da radiagdo A=650 nm
Massa 5,7 kg
Ano de fabrico 2025

INFORMAGOES SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Informagoes sobre ruido e vibragdes.

O nivel de emissao de ruido da unidade é descrito por: o nivel de
pressao sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw) em
que K representa a incerteza de medigao). A vibragao emitida pelo
equipamento é descrita pelo valor da aceleragéo da vibragao anem
que K representa a incerteza de medigéo).
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O nivel de pressdo sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragéo das vibragdes anindicados nestas instrugdes
foram medidos em conformidade com as normas EN 60745-1 e EN
60745-2-22. O nivel de vibragao anindicado pode ser utilizado para
a comparagdo do equipamento e para a avaliagdo preliminar da
exposigao as vibragoes.

O nivel de vibragéo indicado é apenas representativo da utilizagédo
principal do equipamento. Se o aparelho for utilizado para outras
aplicagbes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera
influenciado por uma manutengdo insuficiente ou demasiado
infrequente da unidade. As razdes acima referidas podem resultar
num aumento da exposigao as vibragdes durante todo o periodo de
trabalho.

Para estimar com exatiddo a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou em que esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores sdo estimados com
precisdo, a exposi¢cdo total as vibragbes pode ser
significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengéo
ciclica da maquina e das ferramentas de trabalho, a protegéo da

temperatura adequada das maos e uma organizagao adequada do
trabalho.
PROTECGAO DO AMBIENTE
= Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
3 lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagdo em
instalagdes adequadas. Contacte o revendedor do produto ou as
~ | |autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagdo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. O equipamento que
nao é reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e
para a saude humana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX
Polénia") informa que todos os direitos de autor sobre o contetdo deste manual
(doravante designado por "Manual), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, etc., estdo reservados. Todos os direitos de autor do contetdo deste
Manual (doravante designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composi¢do, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e estéo sujeitos a protegéo legal ao abrigo da Lei de 4
de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (i.e. Jornal de Leis
de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A cépia, processamento, publicagéo,
modificagdo para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland ¢ estritamente proibida e
pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsdvia

Produto: Serra circular

Modelo: 58G493

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redacdo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE.

E esta em conformidade com os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

N.°0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339
Miinchen, Alemanha

Certificado de exame CE de tipo n.°

M8A 097526 0013 Rev. 02

Esta declaragdo refere-se exclusivamente a maquina tal como foi
colocada no mercado e ndo abrange os componentes
acrescentadas pelo utilizador final ou por
posteriormente.

Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar a
documentagao técnica:

Assinado em nome de:

ele realizadas



GTX Poldnia Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna 2/4
02-285 Varsévia
i e 1 g

AL Py 4y,

Pawet Kowalski
Responsavel pela qualidade da GTX POLONIA

Varsovia, 2025-06-04

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA CIRCULAR

58G493
NOTA: LEAATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES ANTES DE
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELAS
PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA EL USO DE
SIERRAS CIRCULARES SIN CUNA DE SEPARACION
PRECAUCION:

e La inobservancia de las recomendaciones contenidas en las
siguientes advertencias de peligro e instrucciones de seguridad
para el uso puede entrafar riesgo de descarga eléctrica, incendio
ylo lesiones graves.

PELIGRO

* Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y del disco de
corte. Mantenga la otra mano en la empufiadura auxiliar o en la
carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas manos, reducira
el riesgo de lesiones por el disco de corte.

* No meta la mano debajo de la pieza de trabajo. El protector no
puede protegerle del disco de corte giratorio situado debajo de la
pieza de trabajo.

« Ajuste la profundidad de corte en funcién del grosor de la pieza.
Se recomienda que el disco de corte se extienda por debajo de
la pieza de trabajo a menos de la altura del diente.

* No sujete nunca la pieza a cortar con las manos o la pierna. Fije
la pieza de trabajo a una base sélida. Es importante sujetar bien
la pieza de trabajo para evitar el peligro de contacto con el
cuerpo, el atasco de la cuchilla de corte giratoria o la pérdida de
control del corte.

« Durante el funcionamiento, sujete la sierra por las superficies
aislantes previstas para ello.

e Tenga especial cuidado de que el disco de corte giratorio no
entre en contacto con cables con corriente o con el cable de
alimentacion de la sierra. El contacto con "cables vivos" en las
partes metdlicas de la herramienta eléctrica puede hacer que el
operario reciba una descarga eléctrica.

« Utilice siempre una guia de corte al hilo o una guia de borde al
cortar al hilo. Esto mejora la precisién del corte y reduce la
posibilidad de atasco del disco de corte giratorio.

« Utilice siempre un disco de corte con el tamafio correcto de los
orificios de montaje. Los discos de corte que no encajen en la
ranura de montaje pueden funcionar excéntricamente,
provocando la pérdida de control del trabajo.

« Nunca utilice arandelas o pernos dafiados o inadecuados para
asegurar un disco de corte. Las arandelas y los pernos que fijan
el disco de corte han sido especialmente disefiados para la sierra
para garantizar un funcionamiento 6ptimo y un uso seguro.

Contragolpe, causas del

contragolpe.

« Elretroceso es la elevacion y retirada repentina de la sierra hacia
el operario en la linea de corte, causada por un corte incontrolado
por una hoja de sierra enganchada, sujeta o mal guiada;

* Cuando la hoja de sierra se engancha o se atasca en una ranura,
la hoja se detiene y la reaccién del motor hace que la sierra
retroceda rapidamente hacia el operario;

« Sila sierra esta torcida o desalineada en la pieza que se esta
cortando, los dientes de la hoja, al salir del material, pueden
golpear la superficie superior del material que se esta cortando
haciendo que la sierra se levante y retroceda hacia el operario.

contragolpe y prevencion del
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El contragolpe trasero es el resultado del uso incorrecto de la sierra o
de procedimientos o condiciones de funcionamiento inadecuados y
puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se indican a
continuacion.

e Sujete la sierra frmemente con ambas manos, con los brazos
colocados para soportar la fuerza del contragolpe trasero.
Coloque el cuerpo a un lado de la sierra, pero no en la linea de
corte. El contragolpe trasero puede hacer que la sierra se mueva
violentamente hacia atras, pero la fuerza del contragolpe trasero
puede ser controlada por el operador si se toman las
precauciones adecuadas.

« Cuando el disco de corte se atasque o cuando deje de cortar por
cualquier motivo, suelte el botén del interruptor y mantenga la
sierra inmoévil en el material hasta que el disco de corte se
detenga por completo. Nunca intente retirar el disco de corte del
material cortado, ni tire de la sierra hacia atras mientras el disco
de corte esté en movimiento puede provocar un contragolpe
trasero. Investigue y tome medidas correctivas para eliminar la
causa del atasco del disco de corte.

« Alvolver aarrancar la sierra en la pieza de trabajo, centre el disco
de corte en el corte y compruebe que los dientes del disco de
corte no estan atascados en el material. Si el disco de corte se
atasca al volver a arrancar la sierra, puede salirse o provocar
holguras contra la pieza de trabajo.

e Apoye las placas grandes para minimizar el riesgo de atasco y
retroceso de la sierra. Las placas grandes tienden a inclinarse
por su propio peso. Los soportes deben colocarse debajo de la
placa en ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca del
borde de la placa.

¢ No utilice discos de corte desafilados o dafiados. Los dientes del
disco de corte sin afilar o desalineados crearan un corte estrecho
causando friccidn excesiva, atasco del disco de corte y retroceso.

* Ajuste bien las abrazaderas de profundidad de corte y angulo de
inclinacién antes de efectuar el corte. Si los ajustes de la sierra
cambian durante el corte, pueden producirse atascos y
contragolpes.

e Tenga especial cuidado al realizar cortes de inmersion en
tabiques. La cuchilla de corte puede cortar otros objetos no
visibles desde el exterior, provocando un contragolpe trasero.
Funciones del protector inferior.

e Compruebe la proteccién inferior antes de cada uso para
asegurarse de que estd correctamente colocada. No utilice la
sierra si el protector inferior no se mueve liboremente y no se
desprende inmediatamente. Nunca coloque o deje la proteccién
inferior en posicién abierta. Si la motosierra se cae
accidentalmente, el protector inferior puede doblarse. Levante la
proteccion inferior con la palanca de traccion y asegurese de que
se mueve libremente y no toca la hoja de corte ni ninguna otra
parte de la maquina para cada ajuste de angulo y profundidad de
corte.

e Compruebe el funcionamiento del muelle de la protecciéon
inferior. Si el protector y el muelle no funcionan correctamente,
deben repararse antes de su uso. El funcionamiento del protector
inferior puede verse ralentizado por piezas dafadas, depdsitos
pegajosos o acumulacion de residuos.

e La retirada manual de la proteccion inferior sélo esta permitida
para cortes especiales como "cortes de inmersién" y "cortes
compuestos". Levante la proteccién inferior con la palanca de
retroceso y, cuando el disco de corte penetre en el material,
debera soltar la proteccion inferior. Para todos los demas cortes,
se recomienda que la proteccion inferior se accione
automaticamente.

e Compruebe siempre que la proteccion inferior cubre el disco de
corte antes de depositar la sierra sobre el banco de trabajo o el
suelo. Un disco de corte giratorio sin cubrir hara que la sierra
retroceda cortando todo lo que encuentre en su camino. Tenga
en cuenta el tiempo necesario para que el disco de corte se
detenga tras la desconexion.

Instrucciones de seguridad adicionales Precauciones

* No utilice discos de corte que estén dafiados o deformados.

* No utilice discos de corte abrasivos.

e Utilice unicamente discos de corte recomendados por el
fabricante que cumplan la norma EN 847-1.

* No utilice discos de corte sin dientes de metal duro.

e Elpolvodeciertos tipos de madera puede ser peligroso para
la salud. El contacto fisico directo con el polvo puede provocar
reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias al operario
0 a las personas que se encuentren cerca. Los polvos de roble o



haya se consideran cancerigenos, especialmente cuando se
combinan con sustancias de tratamiento de la madera
(conservantes de la madera). - Utilizar equipos de proteccion
individual tales como:

» protectores auditivos para reducir el riesgo de pérdida de
audicion;

» proteccion ocular;

> Proteccion respiratoria para reducir el riesgo de inhalacion de
polvo nocivo;

» Guantes para manipular los discos de corte y otros materiales
asperos y afilados (los discos de corte deben sujetarse por el taladro
siempre que sea posible);

e Conecte un sistema de aspiracion de polvo cuando corte
madera.

Trabajo y mantenimiento seguros

« Seleccione la cuchilla de corte para el tipo de material a cortar.

« No utilice la sierra para cortar materiales que no sean madera o
materiales derivados de la madera.

* No utilice la sierra sin el protector o cuando esté bloqueada.

« El suelo de la zona donde se utiliza la maquina debe estar en
buen estado, sin material suelto ni salientes.

* Debe proporcionarse una iluminacién adecuada de la zona de
trabajo.

« Eltrabajador que maneje la maquina debe estar adecuadamente
formado en el uso, manejo y funcionamiento de la misma.

« Utilice unicamente discos de corte afilados.

* Preste atencion a la velocidad maxima marcada en el disco de
corte.

e Aseglrese de que las piezas
recomendaciones del fabricante.

* Desconecte la sierra de la red eléctrica cuando realice trabajos
de mantenimiento.

* Si el cable de alimentacion se dafia durante el funcionamiento,
desconecte inmediatamente la fuente de alimentacion. NO
TOQUE EL CABLE ANTES DE DESCONECTAR LA FUENTE
DE ALIMENTACION.

e Si la sierra esta equipada con un laser, no estd permitido
sustituirlo por otro tipo de laser y las reparaciones deben ser
realizadas por un técnico de servicio. No dirija el laser hacia
personas o animales.

* No utilice herramientas eléctricas fijas. No es adecuado para su
uso con una mesa de sierra.

« El material que se va a procesar debe sujetarse sobre una
base estable y asegurarse contra el movimiento con
abrazaderas o un tornillo de banco. Esta forma de sujetar la
pieza de trabajo es mas segura que sujetarla con la mano.

* Antes de bajar la herramienta eléctrica, espere hasta que el disco
se detenga. El disco de corte puede atascarse y provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo laser utilizado en la construccion de la sierra es de clase
2, con una potencia maxima de <1 mW, a una longitud de onda de
radiacién de A = 650 nm. Dicho dispositivo no es peligroso para la vista,
pero no esta permitido mirar directamente en la direccion de la fuente
de radiacion (peligro de ceguera temporal).

ADVERTENCIA. No mire directamente al haz de luz laser. Esto
supone un riesgo de peligro. Respete las siguientes normas de
seguridad.

« Utilice el dispositivo laser de acuerdo con las recomendaciones
del fabricante.

« Nunca dirija el rayo laser, ni intencionada ni involuntariamente,
hacia personas, animales u objetos que no sean el material de
trabajo.

e No dirija inadvertidamente el haz laser hacia los ojos de
transelntes o animales durante mas de 0,25 segundos, por
ejemplo, dirigiendo el haz luminoso a través de espejos.

* Asegurese siempre de que la luz laser se dirige a un material que
no tenga superficies reflectantes.

« Las chapas de acero brillantes (u otros materiales con superficie
reflectante) no permiten utilizar la luz laser, ya que entonces
podrian producirse reflejos peligrosos hacia el operario, terceras
personas o animales.

* No sustituya la unidad laser por otro tipo. Todas las reparaciones
deben ser realizadas por el fabricante o una persona autorizada.

utilizadas cumplen las
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ATENCION: jLos ajustes distintos a los especificados en este
manual suponen un riesgo de exposicion a la radiacion laser!

ATENCION: El aparato esta destinado a un uso en interiores.

A pesar del disefio intrinsecamente seguro, el uso de medidas de
proteccion y las medidas de proteccion adicionales, siempre
existe el riesgo de lesiones residuales durante el funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados:

D @7«9\
=N

®
¥

1.Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.
2.Equipos con aislamiento de clase dos
3.Llevar equipo de proteccion individual
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo).
4.Desenchufe el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.

5.Proteger de la lluvia.

6.Mantenga a los nifios alejados de la unidad.

7.iMantén tus extremidades alejadas de los elementos cortantes!
8.Peligro por retroceso.

9.Precaucién: Riesgo de lesiones en las manos, cortarse los dedos.
10.Precaucion: Radiacion laser.

CONSTRUCCION Y USO

La sierra circular es una herramienta eléctrica manual aislada de
clase Il. Se acciona mediante un motor monofasico con conmutador.
Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para serrar
madera y materiales derivados de la madera. No debe utilizarse
para serrar lefia. Los intentos de utilizar la sierra para fines distintos
de los especificados se consideraran un uso inadecuado. Utilice la
sierra circular sélo con hojas de sierra de metal duro adecuadas. La
sierra circular esta disefiada para trabajos ligeros en talleres de
servicio y para todos los trabajos en el ambito de la actividad
independiente de aficionados (bricolaje).

No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién siguiente se refiere a los componentes de la
herramienta que aparecen en las paginas graficas de este manual.
1.Puerto de extraccién de polvo

2.Guardia superior

3.Indicador luminoso de alimentacion

4.Palanca de proteccion inferior

5.Pomo de bloqueo para el ajuste del pie

6.Pomo de bloqueo de la guia paralela
7.Indicador de linea de corte para 45

8.Indicador de linea de corte para 0

9.Pies

10.Disco de corte

11.Arandela de brida

12.Tornillo de fijacion del disco de corte
13.Protector de fondo

14.Asa delantera

15.Cambiar

16.Boton de bloqueo del interruptor

17.Agarre basico

18.Palanca de bloqueo de la profundidad de corte
19.Boton de bloqueo del husillo

20.Guia paralela

21. Interruptor laser

22.Laser

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

(gafas protectoras,

EQUIPOS Y ACCESORIOS
e Guia paralela -1 ud.



« Llave de ojetes -1 ud.
PREPARACION PARA EL TRABAJO

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte en angulo recto puede ajustarse de 0 a 73

mm

« Afloje la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (18).

« Ajuste la profundidad de corte deseada (utilizando la escala).

« Bloquee la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (18)
(fig. A).

INSTALACION DE LA GUIA DE CORTE PARALELO

Utilice la guia de corte paralelo cuando corte el material en piezas

estrechas. La guia puede montarse en el lado derecho o izquierdo

de la herramienta eléctrica.

« Afloje el pomo de bloqueo de la guia paralela (6).

* Introduzca la barra guia paralela (20) en los dos orificios del pie
de la sierra (9).

« Ajuste la distancia deseada (utilizando la escala).

« Fije la barra guia paralela (20) con el pomo de bloqueo de la guia
paralela (6) (fig. B).

La guia paralela (20) también puede utilizarse para el corte en bisel

entre 00 y 45°.

Nunca permita que su mano o sus dedos estén detras de la sierra
en marcha. Si se produce un retroceso, la sierra puede caer sobre
su mano y causarle lesiones graves.

INCLINACION DEL PROTECTOR INFERIOR

La proteccion inferior (13) del disco de corte (10) retrocede
automaticamente al entrar en contacto con el material a cortar. Para
empujarlo manualmente, mueva la palanca de la proteccion inferior
).

EXTRACCION DE POLVO

La sierra circular esta equipada con un puerto de extraccion de polvo
(1) para la extraccion de virutas y polvo generados durante el corte.
FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDER / APAGAR

La tension de red debe coincidir con la indicada en la placa de
caracteristicas de la sierra. Sujete la sierra con ambas manos al
arrancar , ya que el par del motor puede hacer que la herramienta
eléctrica gire sin control.

Tenga en cuenta que después de apagar la sierra, sus piezas
moviles siguen girando durante algtn tiempo.

La sierra esta equipada con un botén de bloqueo del interruptor (16)
para evitar el arranque accidental.

Encendido:
* Pulse el botén de bloqueo del interruptor (16) (fig. C).
e Pulse el boton interruptor (15).

Apagando:
e Suelte el botén interruptor (15).

INDICADOR LUMINOSO DE CONEXION DE TENSION
Cuando la sierra esta conectada a la toma de corriente, el indicador
luminoso de conexion de tension (3) se ilumina.

FUNCIONAMIENTO DEL LASER

No mire nunca directamente al rayo laser ni a su reflejo en una

superficie espejada y no dirija nunca el rayo laser hacia ninguna

persona.

La luz del rayo laser permite controlar mejor la linea de corte

obtenida.

El generador laser (22) suministrado con la sierra esta disefiado

para su uso en cortes de precisién. La unidad laser debe

desconectarse cuando no se utilice el laser.

e Pulse el interruptor del laser (21) hasta la posicién de encendido.

e El laser empezard a emitir una linea roja, visible sobre el
material.

« Corta alo largo de esta linea.

e Cuando haya terminado de cortar, apague el laser.

El polvo generado durante el corte puede amortiguar la luz laser,
por lo que es necesario limpiar la lente del proyector laser de vez
en cuando. CORTE

La linea de corte se indica mediante el indicador de linea de corte

(7) 0 (8).
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e Al arrancar la sierra, sujétela siempre firmemente con ambas
manos utilizando las dos empufaduras.

* Ponga en marcha la sierra sélo cuando esté alejada del material
a cortar.

* No empuje la sierra con excesiva fuerza, aplique una presiéon
moderada y continua sobre la sierra.

« Deje que la cuchilla de corte se detenga por completo al finalizar
el corte.

e Si se interrumpe el corte antes de finalizarlo, al reanudarlo
espere hasta que la sierra haya alcanzado su velocidad maxima
y, a continuacion, guie con cuidado el disco de corte hacia el
material a cortar.

e Al cortar a lo largo de la veta del material (madera), a veces las
fibras tienden a levantarse y desgarrarse (mover la sierra a baja
velocidad minimiza esta tendencia).

e Aseglrese de que la proteccion inferior alcanza su posicion
extrema en su movimiento.

e Asegurese siempre de que el botén de bloqueo de profundidad
de corte y el botén de bloqueo de ajuste del pie de sierra estén
bien apretados antes de cortar.

e Utilice Unicamente discos de corte con el didametro exterior y el
diametro del orificio correctos para que el disco de corte funcione
con la sierra.

e El material a cortar debe estar bien fijado.

e Laparte mas ancha del pie de la sierra debe colocarse en la parte
del material que no se va a cortar.

Si las dimensiones del material son pequefias, éste debe
inmovilizarse con pinzas de carpintero. Existe riesgo de
contragolpe si la hoja de sierra se eleva en lugar de deslizarse
sobre la pieza de trabajo. Sujetando adecuadamente el material
que esta cortando y sujetando firmemente la sierra, tendra un
control total de la herramienta eléctrica para evitar el peligro de
lesiones. No intente sujetar piezas cortas de material con lamano.

CORTE OBLICUO

« Afloje el pomo de bloqueo de ajuste del pie (5) (fig. D).

o Ajuste el pie (9al angulo deseado ("“a 45°) utilizando la escala.
« Apriete el boton de bloqueo de ajuste del pie (5).

Recuerde que existe un mayor riesgo de contragolpe (mayor
posibilidad de atascar la hoja de sierra) cuando se corta en
angulo, por lo que debe asegurarse de que la hoja de sierra esté
aras de la pieza de trabajo. Corte con un movimiento suave.

CORTE POR CORTE EN EL MATERIAL

e Desconecte la sierra de la fuente de alimentacion antes de
realizar ajustes.

* Ajuste la profundidad de corte deseada correspondiente al grosor
del material a cortar.

e Incline la sierra de modo que el borde delantero del pie de la
sierra (9) esté contra el material a cortar y la marca 0%ara corte
perpendicular esté en la linea del corte previsto.

e Una vez posicionada la sierra al inicio del corte, levante la
proteccién inferior (13) utilizando la palanca de la proteccion
inferior (4) (hoja de sierra levantada por encima del material).

* Ponga en marcha la herramienta eléctrica y espere hasta que el
disco de corte alcance la velocidad maxima.

e Baje gradualmente la sierra hundiendo el disco de corte en el
material (durante este movimiento, el borde delantero del pie de
la sierra debe estar en contacto con la superficie del material).

e Cuando el disco de corte empiece a cortar, suelte la proteccion
inferior.

e Cuando el pie de la sierra descanse con toda su superficie sobre
el material, continle cortando moviendo la sierra hacia delante.

* Nunca haga retroceder la sierra con el disco de corte girando, ya
que podria producirse un contragolpe.

e Complete el corte en sentido inverso al de su inicio, girando la
sierra alrededor de la linea de contacto entre el borde delantero
del pie de la sierra y la pieza de trabajo.

* Deje que la hoja de sierra se detenga por completo antes de
retirar la sierra del material.

* Sies necesario, acabe los biseles de las esquinas con una hoja
de sierra o un serrucho.

CORTAR O CIZALLAR GRANDES PIEZAS DE MATERIAL

Cuando corte tablas o tablones mas grandes, apdyelos
adecuadamente para evitar posibles sacudidas del disco de corte



(fenémeno de retroceso) debido al atasco del disco, en el corte del
material.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes
de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste, reparacion
o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Limpie la unidad con un cepillo o sople con aire comprimido a
baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad. No limpie
las ranuras de ventilacién introduciendo en ellas objetos
punzantes como destornilladores o similares.

« Siel cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Encargue esta operaciéon a un
especialista cualificado o haga reparar el aparato.

« Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbén del motor.

e Durante el funcionamiento normal, el disco de corte se desafila
después de algln tiempo. Un signo de que el disco de corte esta
desafilado es la necesidad de aplicar mas presion al mover la
sierra mientras corta.

« Sise detecta que el disco de corte esta dafado, debe sustituirse
inmediatamente.

* La hoja de sierra debe mantenerse siempre afilada.

e Guarde siempre la maquina en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

* Con lallave suministrada, afloje el tornillo de fijacién del disco de
corte (12) girandolo en sentido antihorario.

« Para evitar que el eje de la sierra gire, bloquee el eje con el botén
de bloqueo del eje (19) (fig. E) mientras desatornilla el tornillo de
fijacion del disco de corte.

* Retire la arandela de la brida exterior (11).

e Utilizando la palanca de la proteccién inferior (4), mueva la
proteccién inferior (13) para que se retraiga lo maximo posible en
la proteccién superior (2) (en este momento, compruebe el
estado y el funcionamiento del muelle que extrae la proteccion
inferior).

* Deslice el disco de corte (10) a través de la ranura del pie de la
sierra (9).

e Coloque el nuevo disco de corte en una posicién en la que la
alineacion de los dientes del disco de corte y la flecha del mismo
se correspondan totalmente con la direccion indicada por la
flecha de la proteccion superior.

* Deslice el disco de corte a través de la ranura del pie de la sierra
e instalelo en el eje de forma que quede presionado contra la
superficie de la brida interior y centrado en su rebaje.

e Coloque la arandela de la brida exterior (11) y apriete el tornillo
de fijacion del disco de corte (12) girandolo en el sentido de las
agujas del reloj.

Tenga cuidado de instalar el disco de corte con los dientes

alineados en la direccion correcta. El sentido de giro del eje de la

herramienta eléctrica se indica en la flecha de la carcasa de la
slerra.

Tenga especial cuidado al agarrar el disco de corte. Utilice
guantes de proteccion para evitar que sus manos entren en
contacto con los afilados dientes del disco de corte.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o rotas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo tiempo.

Sélo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de
carbon utilizando piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe ser reparada por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ESPECIFICACIONES
Sierra circular
Parametro Valor

Tension de alimentacion 230V CA
Frecuencia de alimentacién 50 Hz
Potencia nominal 1800 W
Velocidad en vacio 5000 min™
Gama de tronzadoras 0°-45°
Didmetro exterior max. del disco de corte 210 mm
Didametro interior del disco de corte 30 mm
Profundidad méaxima |En un angulo de 90° 73 mm
de corte [Aas° 49 mm
Clase de proteccion 1l
Clase de proteccion IPX0
Clase laser 2
Potencia del ldser <1lmw
Longitud de onda de la radiacion A =650 nm
Masa 5,7 kg
Ao de fabricacién 2025

INFORMACION SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacién sobre ruido y vibraciones.

El nivel de emisién sonora del aparato se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acustica Lw(a)
(donde K es la incertidumbre de medicion). La vibracion emitida por
el equipo se describe mediante el valor de aceleracion de la
vibracion ag) (donde K denota la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway
el valor de aceleracion de las vibraciones anindicados en estas
instrucciones se han medido de conformidad con las normas EN
60745-1 y EN 60745-2-22. El nivel de vibracién anindicado puede
utilizarse para comparar el equipo y para una evaluacién preliminar
de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sdlo es representativo del uso
principal del equipo. Si el aparato se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede
variar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente del aparato.
Las razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento
de la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.
Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Cuando todos los factores se estiman con precision,
la exposicién total a las vibraciones puede ser
significativamente inferior.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la proteccién de

la temperatura adecuada de las manos y una organizacién
N Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
i la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
| | distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
el medio ambiente y la salud humana.
"GTX Polonia Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, "GTX Polonia ")
informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en lo
sucesivo, "Manual"), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias, diagrama, etc.,
dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y estan
sujetos a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Diario de Leyes 2006 n° 90, punto 631, en su
version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la modificacion con
fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el

adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
estan reservados. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual
(en lo sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas,
consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente prohibidos y pueden
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.



Declaracién de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
Producto: Sierra circular
Modelo: 58G493
Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: 00001 + 99999
Esta declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE.
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Organismo notificado:
N° 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Alemania.
Certificado de examen CE de tipo n°:
MB8A 097526 0013 Rev. 02
Esta declaracion se refiere unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no cubre los componentes
afiadido por el usuario final o realizado posteriormente por él.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar la documentacion técnica:
Firmado en nombre de:
GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
AJ L £ a0 4"

Pawet Kowalski
Responsable de Calidad de GTX POLONIA

Varsovia, 2025-06-04

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
KESKKONNASAAG

58G493
MARKUS: LUGEGE NEED JUHISED ENNE ELEKTRILISE
TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA HOIDKE NEED
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

SPETSIAALSED OHUTUSNOUDED

SPETSIAALSED OHUTUSNOUDED KETASSAE KASUTAMISE

KOHTA ILMA LOHKEKIILETA ETTEVAATUST:

« Jargnevates ohuhoiatustes ja ohutusjuhistes esitatud soovituste
eiramine vdib pdhjustada elektrilédgi, tulekahju ja/voi tosiste
vigastuste ohtu.

OHT

« Hoidke kaed I6ikepiirkonnast ja 16ikekettast eemal. Hoidke teine
kasi abikéepidemel v&i mootori korpusel. Kui hoiate saagi
mdlema kaega, vahendate I6ikeketta vigastuste ohtu.

o Arge ulatage kasi toodeldava detaili alla. Kaitsekate ei saa teid
kaitsta toodeldava detaili all oleva poorleva I6ikeketta eest.

« Seadistage I6ikesligavus vastavalt tooriku paksusele. Soovitatav
on, et Idikeketas ulatuks téddeldavast detailist alla hammaste
koérguse.

« Arge kunagi hoidke I6igatavat téddeldavat detaili kées véi jalas.
Kinnitage to6deldav detail kindla aluse kiilge. Tooriku hea
kinnitus on oluline, et véaltida kokkupuute ohtu kehaga, p&érleva
I6iketera kinnijaamist voi 16ikekontrolli kaotamist.

e T00 ajal hoidke saagi selleks ettendhtud isoleeritud pindadest.

« Jalgige eriti hoolikalt, et podrlev IGikekettas ei puutuks kokku
pingestatud juhtmetega ega sae toitejuhtmega. Kokkupuude
elektrilise tooriista metallosade "pingestatud juhtmetega" voib
pdhjustada operaatorile elektril6ogi.
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« Kasutage l6ikeldikamisel alati IGikejuhet voi servajuhet. See
parandab IGiketdpsust ja vahendab pdorleva IGikeketta
kinnija@mise vdimalust.

e Kasutage alati diges suuruses paigaldusavadega |Gikekettaid.
Loikekettad, mis ei sobi kinnitusaukudesse, vdivad eksentriliselt
likuda, pdhjustades t66 kontrolli kaotamist.

o Arge kunagi kasutage l6ikeketta kinnitamiseks kahjustatud véi
sobimatuid seibikuid voi poldid. Loikeketast kinnitavad seibid ja
poldid on spetsiaalselt sae jaoks konstrueeritud, et tagada
optimaalne toimimine ja ohutu kasutamine.

Tagasilook, tagasiloogi pohjused ja tagasiloogi valtimine.

e Tagasilook on sae &kiline tdstmine ja tagasitdmbumine
operaatori suunas I6ikejoonel, mis on pdhjustatud kontrollimatust
I16ikest, mille on pdhjustanud kinni jaanud, kinni jadnud voi valesti
juhitud saeleht;

e Kui saeleht takerdub voi takerdub pilusse, peatub saeleht ja
mootori reaktsioon pdhjustab sae kiiret tagasiliikumist operaatori
suunas;

* Kui saag on I6igatavas detailis vadndunud vdi valesti paigutatud,
voivad saetera hambad materjalist valjudes tabada |Sigatava

materjali Ulemist pinda, mille tagajarjel saag tduseb ja
tagasilodgib operaatori suunas.
Tagasilook on sae ebadige kasutamise VoI ebakorrektsete

protseduuride voi téétingimuste tulemus ning seda saab valtida, kui

jargida asjakohaseid ettevaatusabindusid.

e Hoidke saagi mdlema kaega kindlalt kinni, kusjuures kaed
peavad vastu pidama tagasilodgi joule. Vétke kehaasend sae
ihel kljel, kuid mitte 16ikejoonel. Tagasilook voib pbhjustada sae
vagivaldset liikkumist tahapoole, kuid tagasilédgi jdudu saab
operaator kontrollida, kui rakendatakse nduetekohaseid
ettevaatusabindusid.

o Kui ldikekettas takerdub vai kui I6ikamine mingil pdhjusel peatub,
vabastage lllitusnupp ja hoidke saagi materjalis paigal, kuni
|6ikekettas taielikult peatub. Arge kunagi piiidke lI6ikeketast
I16igatud materjalist eemaldada ega tdmmake saagi tahapoole,
kui 16ikeketta liikumine vdib pdhjustada tagasilodki. Uurige ja
votke parandusmeetmed Ibikeketta kinnijadmise pdhjuse
korvaldamiseks.

e Sae taaskaivitamisel toddeldavas detailis, tsentreerige
I6ikekettas 16ikeldikus ja kontrollige, et I6ikeketta hambad ei oleks
materjalis kinni. Kui 16ikeketas sae taaskaivitamisel kinni jaab,
voib see valja libiseda vdi pdhjustada tagasilodgi téodeldava
detaili vastu.

e Toetage suuri plaate, et vahendada sae kinnijadmise ja
tagasilodgi ohtu. Suured plaadid kipuvad omaenda raskuse all
painduma. Toed tuleks paigutada plaadi alla mélemale kiiljele,
I6ikeliini lahedale ja plaadi serva lahedale.

o Arge kasutage tuhmi véi kahjustatud Idikekettaid. Teritamata véi
valesti suunatud |6ikeketta hambad tekitavad kitsa I16ike, mis
pbhjustab ligset hddrdumist, I6ikeketta ummistumist ja
tagasilooki.

e Enne ldikamist seadistage I6ikesligavus ja rakeerimisnurga
klambrid kindlalt. Kui sae seaded muutuvad I6ikamise ajal, v&ib
see pdhjustada kinnijadmist ja tagasilooki.

o Olge eriti ettevaatlik, kui teete vaheseinte sisseldikeid. Loiketera
voib I6igata muid véljastpoolt mitte n&htavaid objekte,
pohjustades tagasilodki. Alumine kaitsefunktsioon.

« Kontrollige enne iga kasutuskorda, et alumine kaitse oleks digesti
peale pandud. Arge kasutage saagi, kui alumine kaitse ei ligu
vabalt ja ei tule kohe maha. Arge kunagi kinnitage ega jétke
alumist kaitsekatet avatud asendisse. Kui saag kogemata maha
kukub, vdib alumine kaitse painutada. Tdstke alumine kaitse
tdmbekaepidemega lles ja veenduge, et see liigub vabalt ega
puutu iga nurga- ja Idikestigavuse seadistuse puhul 16iketera voi
mdne muu masinaosa kilge.

« Kontrollige alumise kaitsevedru toimimist. Kui kaitse ja vedru ei
toota korralikult, tuleb need enne kasutamist parandada. Alumise
kaitsme t66d vdivad aeglustada kahjustatud osad, kleepuvad
ladestused voi jaatmete kogunemine.

e Alumise kaitse kasitsi valja vdtmine on lubatud ainult
spetsiaalsete 16ikude puhul, nagu naiteks "stvistatud 16iked" ja
"liitloiked". Tdstke alumine kaitse tagasi tdmbekaepidemega ja
kui l6ikeketas tungib materjali, tuleb alumine kaitse vabastada.
Ko&igi muude I6ikude puhul on soovitatav, et alumine kaitse
toimiks automaatselt.

e Enne sae tddlauale vdi pdrandale asetamist jélgige alati, et
alumine kaitse kataks I6ikeketta. Katmata poorlev I6ikekettaga




saag l6ikab tagurpidi kdik oma teel olevad esemed. Arvestage
I6ikeketta seiskamiseks vajaliku ajaga parast valjalllitamist.

Téaiendavad ohutusjuhised Ettevaatusabinéud

o Arge kasutage kahjustatud vi deformeerunud I5ikekettaid.

o Arge kasutage abrasiivseid I6ikekettaid.

e Kasutage ainult tootja soovitatud |6ikekettaid, mis vastavad
standardile EN 847-1.

o Arge kasutage ldikekettaid, millel ei ole karbiidiga varustatud
hambaid.

e Teatud puiduliikide tolm véib olla tervisele ohtlik. Otsene
flusiline kokkupuude tolmuga voib pdhjustada operaatoril voi
laheduses viibivatel inimestel allergilisi reaktsioone ja/voi
hingamisteede haigusi. Tamme- vbi podgitolmu peetakse
kantserogeenseks, eriti  kui seda kasutatakse koos
puidutddtiusainetega  (puidukaitsevahenditega). - Kasutage
isikukaitsevahendeid, naiteks:

» kuulmiskaitsevahendid, et vdhendada kuulmislanguse ohtu;

» silmade kaitsmine;

»hingamisteede  kaitse, et
sissehingamise ohtu;

» kindad I6ikekettade ja muude to6tlemata ja teravate materjalide
kasitsemiseks (I6ikekettaid tuleks vdimaluse korral hoida puurist
kinni);

o Uhendage puidu Idikamisel tolmueemaldussiisteem.

véhendada kahjuliku tolmu

Ohutu t66 ja hooldus

* Valige I6iketera vastavalt I1digatava materjali tiitbile.

o Arge kasutage saagi muude materjalide kui
puidupdhiste materjalide I6ikamiseks.

« Arge kasutage saagi ilma kaitsekatteta vi kui see on blokeeritud.

* Masinat kasutava ala pdrand peab olema hasti hooldatud, iima
lahtise materjali voi valjaulatuvate osadega.

* Toopiirkond peab olema piisavalt valgustatud.

e Masinat kasutav t66taja peab olema piisavalt koolitatud masina
kasutamise, kasitsemise ja kaditamise osas.

« Kasutage ainult teravaid I5ikekettaid.

puidu  Vvoi

TAHELEPANU: Muude kui kdesolevas juhendis kirjeldatud
seadistuste puhul on oht kokkupuuteks laserkiirgusega!

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

ohutule

Vaatamata oma  olemuselt
kaitsemeetmete ja tdiendavate k
alati olemas jaakvigastuste oht kaitamise ajal.

konstruktsioonile,
kast isele, on

Kasutatud piktogrammide selgitus:
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1.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

2.Teise klassi isolatsiooniga seadmed
3.Kandke isikukaitsevahendeid
tolmumask).

4.Enne hooldust voi remonti tdmmake toitejuhe valja.
5.Protect vihma eest.

6.Hoidke lapsed seadmest eemal.

7.Hoidke oma jasemed eemal Iikuselementidest!
8.0ht tagasilodgi tottu.

9: Kéevigastuse oht, sérmede &ra I6ikamine.

10: Laserkiirgus.

EHITUS JA KASUTAMINE

(kaitseprillid, korvakaitse,

Lai leal
maksin

e Poorake tahelepanu Ibikekettale margitud
kiirusele.

* Veenduge, et kasutatavad osad vastavad tootja soovitustele.

« Uhendage saag hooldustéddel vooluvdrgust lahti.

* Kui toitejuhe on t66 kaigus kahjustatud, ihendage toitejuhe kohe
lahti. ARGE PUUDUTAGE KAABLIT ENNE TOITEALLIKA
LAHTIUHENDAMIST.

« Kui saag on varustatud laseriga, ei ole lubatud selle asendamine
teist tiilipi laseriga ja remonti peab teostama hooldustehnik. Arge
suunake laserit inimeste voi loomade suunas.

o Arge kasutage elektrilisi to6riistu paigal.
kasutamiseks koos saagimislauaga.

e Tooddeldav materjal tuleb kinnitada stabiilsele alusele ja
kindlustada liikumise vastu klambrite vdi klambrite abil.
Selline tooriku hoidmine on ohutum kui selle hoidmine kées.

« Enne elektritdoriista maha panemist oodake, kuni ketas peatub.
Loikeketas voib kinni jaada ja pdhjustada kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista Ule.

LASERSEADME OHUTUSEESKIRJAD
Sae ehitamisel kasutatav laser on 2. klassi laser, mille maksimaalne
vdimsus on <1 mW, kiirguse lainepikkus A = 650 nm. Selline seade ei

ole nagemisele ohtlik, kuid otse kiirgusallika suunas ei tohi vaadata
(ajutise pimedaksjaamise oht).

See ei sobi

HOIATUS. Arge vaadake otse laserkiirtesse. See kujutab endast

ohtu. Jargige jargmisi ohutusnéudeid.

« Kasutage laserseadet vastavalt tootja soovitustele.

o Arge kunagi suunake laserkiirt tahtlikult ega tahtmatult inimeste,
loomade v&i muude objektide kui téématerjali suunas.

o Arge suunake laserkiirt kogemata rohkem kui 0,25 sekundit
korvalseisjate voi loomade silmadesse, naiteks suunates
valgusvihku labi peeglite.

* Veenduge alati, et laservalgus oleks suunatud materjalile, millel
ei ole peegeldavaid pindu.

e Laikiv terasplekk (v6i muud peegeldava pinnaga materjalid) ei
voimalda kasutada laservalgust, kuna see vdib pdhjustada
ohtlikke peegeldusi operaatorile, kolmandatele isikutele voi
loomadele.

o Arge asendage laserseadet teise tiilibiga. K&k remonditésd
peab teostama tootja voi volitatud isik.
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Ket: j on |l klassi isoleeritud kasitéoriist. Seda ajab ihefaasiline
kommutaatoriga mootor. Seda tulpi elektrilist tooriista kasutatakse
laialdaselt puidu ja puidupdhiste materjalide saagimiseks. Seda ei
tohi kasutada kiittepuude saagimiseks. Katsed kasutada saagi
muudel kui ettendhtud eesmérkidel loetakse mittesobivaks
kasutamiseks. Kasutage ketassaagi ainult sobivate karbiidiga
saeteradega. Ketassaag on mdeldud kergeteks t6odeks
teenindavates to6kodades ja koikideks toddeks iseseisva
amatodritegevuse (DIY) valdkonnas.

Arge kasutage elektrilist toriista vaaralt.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS
Jargnev numeratsioon viitab kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel kujutatud téériista komponentidele.
1.Dust extraction port

2.Top guard

3.Indikaatorvalgus toiteallikale

4.Alumine kaitsekang

5.Lock nuppu jalgade reguleerimiseks
6.Paralleelne juhtseadme lukustusnupp
7.Cutting line indicator for 45°

8.I6ikeliini indikaator 0° jaoks

9.Feet

10.Loikeketas

11.Flan$Sikomplekt

12.Fixing kruvi 1dikeketta jaoks

13.Alumine kaitse

14.Front kéepide

15.Switch

16.Switch lukustusnupp

17.Basic grip

18.Loikesligavuse lukustushoob
19.Spindliluku nupp

20.Paralleelne juhend

21.Laser luliti

22.Laser

* Joonise ja toote vahel v3ib olla erinevusi

SEADMED JA TARVIKUD
e Paralleelne juhend
e Silmuseventilaatoriga mutrivéti

-1tk
-1tk



TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LOIKAMISSUGAVUSE SEADMINE

Loikesligavust taisnurga all saab reguleerida vahemikus 0-73 mm.
« Keerake loikestigavuse lukustushoob (18) lahti.

« Seadistage soovitud I6ikesligavus (kasutades skaalat).

e Lukustage I6ikestigavuse lukustushoob (18) (joonis A).

PARALLEELSE LOIKAMISJUHENDI PAIGALDAMINE

Kasutage materjali I6ikamisel kitsasteks tiikkideks paralleelset

I16ikamisjuhendit. Juhikut saab paigaldada elektrilise tooriista

paremale voi vasakule kiljele.

« Keerake paralleelsete juhikute lukustusnupp (6) lahti.

« Sisestage paralleelne juhtraud (20) saejalas (9) olevatesse kahte
auku.

« Seadistage soovitud kaugus (kasutades skaalat).

e Kinnitage paralleelset juhtrauda (20) paralleelsete juhtide
lukustusnupu (6) abil (joonis B).

Paralleelset juhet (20) saab kasutada ka kaldus IGikamiseks

vahemikus 00 ja 45°.

Arge kunagi laske kdel vdi sérmedel olla kidiva sae taga.
Tagasiloogi korral voib saag kukkuda teie kéele ja pohjustada
tosiseid vigastusi.

ALUMISE KAITSERIIVI KALLUTAMINE

Loikeketta (10) alumine kaitse (13) liikkub automaatselt tagasi, kui
see puutub kokku lIdigatava materjaliga. Selle késitsi tagasi
likkamiseks liigutage alumise kaitse hooba (4).
TOLMUEEMALDUS

Ketassaag on varustatud tolmueemalduspuuriga (1), et eemaldada
I16ikamisel tekkivad laastud ja tolm.

TOO / SEADED

SISSE/VALJA LULITADA

Vorgupinge peab vastama sae tiiiibisildil margitud pingele.
Hoidke saagi kéivitamisel mélema kdega kinni, sest mootori

poordemoment voib pohjustada elektrilise tooriista kontrollimatut
pooriemist.

Pange tahele, et pérast sae valjaliilitamist jatkavad selle lilkuvad
osad veel monda aega poorlemist.

Saag on varustatud lulituslukustusnupuga (16), et valtida juhuslikku
kaivitamist.

Sisseliilitamine:

« Vajutage liliti lukustusnuppu (16) (joonis C).

* Vajutage lilitusnuppu (15).

Viljaliilitamine:

e Vabastage surve lulitusnupule (15).

PINGEUHENDUSE MARGUTULI

Kui saag on Uhendatud pistikupessa, sittib pingelihenduse
margutuli (3).

LASERIGA TOOTAMINE

Arge kunagi vaadake otse laserkiirtesse voi selle peegeldusse
peegelpinnal ega suunake laserkiirt kunagi inimese suunas.
Laserkiire valgus véimaldab paremini kontrollida saadud I16ikejoont.
Saega kaasas olev lasergeneraator (22) on ette nahtud
kasutamiseks tappisloikuseks. Kui laserit ei kasutata, tuleb
laserseade valja lulitada.

* Vajutage laserililiti (21) sisse lulitatud asendisse.

« Laser hakkab kiirgama punast joont, mis on materjalil nahtav.

e Ldika médda seda joont.

* Kui olete I6ikamise I6petanud, lilitage laser vélja.

Loikamise kaigus tekkiv tolm voib noérgestada laservalgust,

mistéttu on vaja laserprojektori ladtse aeg-ajalt puhastada.

LOIKAMINE

Loikepiir on naidatud I6ikepiirinaidikuga (7) voi (8).

* Sae kaivitamisel hoidke saagi alati mélema kaega kindlalt kinni,
kasutades mdélemat kéepidet.

* Kaivitage saag alles siis, kui see on Idigatavast materjalist eemal.

e Arge suruge saagi ligse juga, avaldage saele mdddukat,
pidevat survet.

o Laske Idiketeral parast Idikamise I6petamist taielikult seiskuda.

e Kui Idikamine katkestatakse enne selle I6petamist, oodake
I6ikamist jatkates, kuni saag on saavutanud maksimaalse kiiruse,
ja juhtige 16ikeketas seejérel ettevaatlikult Idigatavasse materjali.
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e Materjali (puidu) ristldikamisel kipuvad kiud ménikord tlespoole
tdusma ja rebenema (sae liigutamine madalal kiirusel véhendab
seda kalduvust).

Veenduge, et alumine kaitse jbuab oma likumises aarmisse
asendisse.

* Enne Idikamist veenduge alati, et I6ike sligavuse lukustusnupp ja
saejalgade seadistamise lukustusnupp on korralikult kinni
keeratud.

* Kasutage ainult I16ikekettaid, mille valislabimoot ja ava labimdot
on saega to6tamiseks dige.

* Loigatav materjal peab olema kindlalt kinnitatud.

e Saejalgade laiem osa tuleks asetada materjali sellele osale, mida
ei Idigata.

Kui materjali méotmed on véikesed, tuleks materjal fikseerida
puusepiklambritega. Tagasiloogi oht on olemas, kui saetera on
tostetud, mitte libisevas asendis. Kui te fikseerite Idigatava
materjali korralikult ja hoiate saagi kindlalt, on teil téielik kontroll
elektrilise tooriista iile, et viltida vigastuste ohtu. Arge piiiidke
luhikesi materjalitiikke kasitsi toetada.

KALDEGA LOIKAMINE

« Keerake jalgade seadistamise lukustusnupp (5) lahti (joonis D).
o Reguleerige jalg (9skaala abil soovitud nurka ©“kuni 45°).

e Pingutage jalgade seadistamise lukustusnuppu (5).

Pidage meeles, et nurga all saagimisel on suurem tagasil
(suurem voimalus saetera kinnijadmiseks), seega veenduge, et
saetera on toorikuga samal tasapinnal. Loika sujuvate
liigutustega.

LOIKAMINE MATERJALI LOIKAMISE TEEL

* Enne seadistuste tegemist (ihendage saag vooluvérgust lahti.

« Seadistage soovitud I6ikesligavus vastavalt I16igatava materjali
paksusele.

« Kallutage saagi nii, et saejalga (9) esiserv on vastu loigatavat
materjali ja 0°-mark risti I6ikamiseks on kavandatud I6ikejoonel.

* Kui saag on asetatud I6ike alguspunkti, tdstke alumine kaitse (13)
alumise kaitse hoova (4) abil lles (saetera tostetakse materjalist
kérgemale).

* Kaivitage elektritooriist ja oodake, kuni I6ikekettad saavutavad
taieliku kiiruse.

e Langetage saag jark-jargult alla, pannes Idikeketta materjali sisse
(selle likumise ajal peaks sae jala esiserv puutuma kokku
materjali pinnaga).

o Kui Idikeketas hakkab Idikama, vabastage alumine kaitse.

* Kui saejalg on kogu oma pinnaga materjalil, jatkake saagimist,
ligutades saagi ettepoole.

o Arge kunagi tagurdage saagi pdorleva Idikeketasiga, sest see
voib pohjustada tagasilooki.

e Viige saagimine I8pule vastupidises suunas, poodrates saagi
imber saejalgade esiserva ja tooriku vahelise kokkupuutejoone.

e Enne sae materjalist vélja tdmbamist laske saeteral taielikult
seiskuda.

e Vajaduse korral viimistlege nurgafaasid sae voi kasisaega.

SUURTE MATERJALITUKKIDE LOIKAMINE VOI LOIKAMINE
Suuremate laudade vdi plankude I6ikamisel toetage neid korralikult,
et véltida I5ikeketta vdimalikku tdmbumist (tagasilé6gi nahtus), mis
on tingitud ketta kinnija@misest, materjali 16ikamisel.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-, remondi-
kaitamiskatseid tommake toitejuhe pistikupesast vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

e Seadet on soovitatav puhastada kohe péarast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seade harjaga vdi puhuge madala réhuga surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need vdivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme llekuumenemist. Arge puhastage
ventilatsiooniavad, sisestades sinna teravaid esemeid, naiteks
kruvikeerajat v&i sarnaseid esemeid.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. Viige see toiming kvalifitseeritud
spetsialisti juurde voi laske seade hooldada.

e Kui kommutaatoril tekib ligne sademete teke, laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.
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e Tavaparase t60 ajal tuhmub IGikekettas mdne aja pérast.
Tumpsunud 16ikeketta maérgiks on vajadus rakendada sae
ligutamisel 16ikamise ajal suuremat survet.

* Kui leitakse, et I6ikeketas on kahjustatud, tuleb see viivitamatult
vélja vahetada.

e Saetera tuleb alati teravana hoida.

« Hoidke masinat alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

« Keerake kaasasoleva mutrivétmega I6ikeketta kinnituskruvi (12)
lahti, keerates seda vastupaeva.

e Et sae spindel ei saaks poorelda, lukustage spindel
spindlilukustusnupuga (19) (joonis E), keerates samal ajal
I6iketera kinnituskruvi lahti.

« Eemaldage valimine aarikuseib (11).

e Liigutage alumist kaitsekangi (4) kasutades alumist kaitsekangi
(13) nii, et see tdmbub véimalikult kaugele llemisse kaitsekangi
(2) (kontrollige sel ajal alumist kaitsekangi véljatbmbava vedru
seisundit ja toimimist).

« Likake I6ikeketas (10) labi saejalas (9) oleva ava valja.

e Asetage uus I6ikekettas sellisesse asendisse, kus Idikeketta
hammaste ja sellel oleva noole suund vastab taielikult Glemisel
kaitsel oleval noolega naidatud suunale.

e Likake |6ikeketas labi saejalas oleva ava ja paigaldage see
spindlile nii, et see on surutud vastu sisemise aariku pinda ja
tsentreeritud selle allaldike kohale.

e Paigaldage valimine aarikuseib (11) ja pingutage l6ikeketta
kinnituskruvi (12), keerates seda paripaeva.

Hoolitsege selle eest, et 16ik oleks paig
hambad oleksid diges suunas. Elektritooriista
poorlemissuunda néitab sae korpusel olev nool.

nii, et
spindli

Olge loikeketta haaramisel eriti ettevaatlik. Kéte kaitsmiseks
|6ikeketta teravate hammastega kokkupuute eest tuleb kasutada
kaitsekindaid.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud voi katkised mootori
susiharjad tuleb viivitamatult vdlja vahetada. Asendage alati
molemad siisiharjad korraga.

Soeharjad tohib asendada ainult kvalifitseeritud isik, kasutades
originaalvaruosi.

lgasuguseid  rikkeid tuleb  parandada tootja  volitatud

teeninduskeskuses.

TEHNILISED NAITAJAD

SPETSIFIKATSIOONID

Ketassaag
Par Vaartus

Toitepinge 230 VAC
Voimsuse sagedus 50 Hz
NimivGimsus 1800 W
Koormuseta kiirus 5000 min™
Mitre I8ikamise vahemik 0°-45°
Loikeketta maksimaalne valislabimdot 210 mm
Loikeketta siseldbimoot 30 mm
Maksimaalne |90°nurga all 73 mm
|15ikestigavus |Ke|l 45° 49 mm
Kaitseklass Il
Kaitseklass IPX0
Laserklass 2
Laseri vBimsus <1mw
Kiirguse lainepikkus A =650 nm
Mass 5,7 kg
Valmistamise aasta 2025

TEAVE MURA JA VIBRATSIOONI KOHTA

Teave miira ja vibratsiooni kohta.

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirbhutase Lpaja
helivdimsuse tase Lw(a) kus K on mddteméaaramatus). Seadme poolt
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
agn) kus K tahistab médtemaaramatust).
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Kéesolevas juhendis esitatud helirbhu tase Lpa, helivBimsuse tase
Lwaja vibratsioonikiirenduse vaartus anon moddetud vastavalt
standarditele EN 60745-1 ja EN 60745-2-22. Esitatud
vibratsioonitaset anv8ib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme esmane
kasutusviis. Kui seadet kasutatakse muudeks rakendusteks voi koos
teiste todvahenditega, voib vibratsioonitase muutuda. Kérgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud péhjused vdivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu tédperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on
tépselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt
vaiksem.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tdédvahendite
tstklilist hooldust, piisava kdetemperatuuri kaitsmist ja nduetekohast
tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleks viia korvaldamiseks sobivatesse rajatistesse. Teabe
saamiseks korvaldamise kohta vétke Gihendust oma toote edasimiiiija
voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasdbralikud. Seadmed,
mida ei taaskasutata, kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule,
sealhulgas tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud. Kéik autoridigused
kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult,
selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad
tiksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja sellega
seotud Giguste seaduse (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul) alusel.
Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, td6tlemine, avaldamine
ja muutmine arilistel eesmérkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ning v6ib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna tanav 2/402-285 Varssavi
Toode: toode: Ketassaag
Mudel: 58G493
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL.
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Teavitatud asutus:
Nr. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Saksamaa.
EU tliibihindamistdend nr:
M8A 097526 0013 Rev. 02
Kaesolev deklaratsioon késitleb liksnes masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente
mida I6ppkasutaja lisab vai hiliem teostab.
Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud ELi residendist isiku
nimi ja aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna tanav 2/4
02-285 Varssavi
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