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PILARKO - ZAGLEBIARKA

58G495
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCIE | ZACHOWAC JA DO
DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK

TARCZOWYCH WRZYNAJACYCH BEZ KLINA

ROZSZCZEPIAJACEGO

e ZAGROZENIE: Trzyma¢ rece z dala od obszaru cigcia i tarczy
tngcej. Trzymaé drugg reke na rekojesci pomocniczej lub na
obudowie silnika. Jes$li obiema rekami trzyma sie pilarke, to
zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczg tngca.

« Nie siega¢ rekg pod spdéd przedmiotu obrabianego. Ostona nie
moze ochroni¢ cig przed obracajacy sie tarczg tnacg ponizej
przedmiotu obrabianego

* Nastawi¢ gtebokos¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tngca wystawata ponizej
cietego materiatu mniej niz na wysokos$¢ zeba.

e Nigdy nie trzyma¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub na
nodze. Zamocowa¢ przedmiot obrabiany do solidnej podstawy.
Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia
obracajgce; sig tarczy tngcej lub utraty kontroli cigcia.

e Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do tego
celu podczas pracy, przy ktérej obracajgca sie tarcza tngca moze
mie¢ styczno$¢ z przewodami bedacymi pod napigciem lub z
przewodem zasilajgcym pilarke. Zetknigcie sie z ,przewodami pod
napieciem”  metalowych  czeéci  elektronarzedzia  moze
spowodowac porazenie prgdem operatora.

e Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy do cigcia
wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to doktadno$¢
ciecia i zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia obracajgce;j sie tarczy
tnace;.

e Zawsze uzywac tarczy tngcej o prawidtowych wymiarach otworéw
osadczych. Tarcze tngce, ktére nie pasujg do gniazda mocujgcego
mogg pracowa¢ mimosrodowo, powodujgc utrate kontroli pracy.

* Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tngcej uszkodzonych
lub niewtasciwych podktadek lub $rub. Podktadki i $ruby mocujace
tarczg tngcg zostaly specjalnie zaprojektowane dla pilarki, aby
zapewni¢  optymalne  funkcjonowanie i  bezpieczenstwo
uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

e Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku
do operatora w linii ciecia, spowodowane zaci$nigtg lub
niewtasciwie prowadzong tarcza tnaca.

e Kiedy tarcza tngca pilarki jest zahaczona lub zaci$nieta w
szczelinie, tarcza tngca zatrzymuije sie i reakcja silnika powoduje
gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

e Jedli tarcza tngca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w
przecinanym elemencie, zeby tarczy tnacej po wyjsciu z materiatu
moga uderzy¢ goérng powierzchnie cigtego materiatu powodujgc
podniesienie tarczy tngcej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku
operatora.

e Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
unikng¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci.

Trzymac pilarke obydwoma rgkami mocno, z ramionami ustawionymi
tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego. Przyja¢ pozycje ciata z jednej
strony pilarki, ale nie w linii cigcia. Odrzut tylny moze spowodowaé
gwattowny ruch pilarki do tytlu, ale sita odrzutu tylnego moze by¢
kontrolowana przez operatora, jesli zachowano odpowiednie $rodki
ostroznosci.

Kiedy tarcza tngca zacina sig¢ lub kiedy przerywa cigcie z jakiego$

powodu nalezy zwolni¢ przycisk fgcznika i trzymac pilarkg nieruchomo
w materiale dopdki tarcza tngca nie zatrzyma sig catkowicie. Nigdy nie

prébowac usunigcia tarczy tnacej z materiatu cigtego, ani nie ciggnaé

pilarki do tytu, dopoki tarcza tngca porusza sig¢ moze spowodowac odrzut

tylny. Zbada¢ i podejmowaé czynnosci korygujgce, w celu eliminacji
przyczyny zacierania sig tarczy tngcej.

e W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tngca w rzazie i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy tnacej nie sg zablokowane w materiale. Jesli tarcza
tngca zacina sig, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze
sie ona wysung¢ lub spowodowa¢ odrzut tylny w stosunku do
elementu obrabianego.

e Podtrzymywac duze plyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko zaci$niecia
i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty majg tendencje do uginania sie
pod ich wtasnym ciezarem. Podpory powinny byé umieszczone
pod ptyta po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i poblizu
krawedzi ptyty.

* Nie uzywac¢ tgpych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Nieostre lub
niewtasciwie ustawione zeby tarczy tngcej tworzg waski rzaz
powodujgcy nadmierne tarcie, zacigcie tarczy tngcej i odrzut tylny.

e Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci cigcia i kata
pochylenia, przed wykonaniem cigcia. Jesli nastawy
pilarki zmieniajg sie podczas ciecia moze to
spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny

e Szczegdlnie uwaza¢ podczas wykonywania cigcia wgtgbnego w
$ciankach dzialowych. Tarcza tngca moze cig¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujgc odrzut tylny.

Funkcje ostony

e Sprawdzaé przed kazdym uzyciem ostone, czy jest prawidiowo
nasunigta. Nie uzywac¢ pilarki jesli ostona nie porusza sig
swobodnie i nie obejmuje pity natychmiast. Nigdy nie
przytwierdza¢ lub nie pozostawia¢ ostony z pitg nieostonieta. Jesli
pilarka zostanie przypadkowo upuszczona, ostona moze zostaé
zgieta. Sprawdz, aby upewni¢ sig, czy ostona porusza sig
swobodnie i nie dotyka pity lub innej czesci dla kazdego
nastawionego kata i gtebokosci ciecia.

e Sprawdza¢ dziatanie i stan sprezyny powrotnej ostony. Jesli
ostona i sprezyna nie dziatajg wtasciwie, muszg by¢ naprawione
przed uzyciem. Ostona moze dziata¢ wolno wskutek uszkodzenia
czesci, lepkich osaddw, lub nawarstwienia si¢ odpadéw.

e Zapewni¢, aby stolik pilarki nie przemieszczat si¢ podczas
wykonywania ,cigcia wgtebnego” kiedy nastawiony kat pochylenia
pity tarczowej nie wynosi 90°. Boczne przemieszczenie sig pity
tarczowej bedzie powodowato zaciecie i prawdopodobny odrzut
tylny.

e Zawsze obserwowaé, czy ostona przykrywa pitle przed
postawieniem pilarki na stole warsztatowym lub podiodze.
Niechroniony brzeg pity bedzie powodowat, ze pilarka bedzie
cofata si¢ od tytu tngc cokolwiek na swej drodze. Zdawac¢ sobie
sprawe z czasu potrzebnego do zatrzymania sig pity tarczowej po
wylgczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

e Nie wuzywa¢ tarcz tngcych, ktére sg uszkodzone Ilub
zdeformowane.

e Stosowaé tylko tarcze tngce zalecane przez producenta, ktére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

e Nie stosowa¢ tarcz tngcych nie posiadajgcych zebow z
zakonczeniem z weglikéw spiekanych.

« Stosowac $rodki ochrony osobistej takie jak:

> ochronniki stuchu, aby zredukowa¢ ryzyko utraty stuchu;

> ostone oczu;

> ochrone drég oddechowych, aby zredukowaé ryzyko wdychania
szkodliwych pytéw;

> rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych i ostrych
materiatéw (tarcze tngce powinny by¢ trzymane za otwdr gdy tylko to
jest mozliwe);

e Podtgczy¢ system odciggu pytéw podczas cigcia drewna.

* Bezpieczna praca

e Nalezy dobra¢ tarcze tngcg do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢
ciety.

* Nie wolno uzywacé pilarki do cigcia materiatéw innych niz drewno
lub drewnopochodne.



e Nie wolno uzywa¢ pilarki bez ostony lub, gdy jest ona
zablokowana.

« Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana
bez luznych materiatéw i wystajgcych elementéw.

« Nalezy zapewni¢ adekwatne o$wietlenie miejsca pracy.

e Pracownik obstugujgcy maszyng powinien byé odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyng.

« Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

e Zwraca¢ uwage na maksymalng predko$¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

e Upewni¢ sig, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytwaércy.

o Jezelipilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
jest niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone
przez serwis.

e Przed podtgczeniem pilarki do gniazdka zasilania zawsze nalezy
upewni¢ sig czy napiecie sieci jest zgodne z napigciem podanym
na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e Przed potgczeniem pilarki ,kazdorazowo sprawdzaé przewdd
zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiang w
uprawnionym warsztacie.

e Przewdd zasilajacy pilarki zawsze powinien znajdowac si¢ po
stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie
przez dziatajgce elektronarzedzie.

* Nie pozwala¢ osobom postronnym, a zwtaszcza dzieciom na
dotykanie elektronarzedzia lub przewodu elektrycznego i nie
dopuszczaé ich do miejsca pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Mimo
zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw

1.UWAGA! Zachowaj szczegélne $rodki ostroznoscil

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Druga klasa ochronnosci.

4.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowq).

5.0dtgcz urzadzenie przed naprawa.

6.Uzywaj odziezy ochronnej.

7.Chron urzgdzenie przed wilgocia.

8.Nie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia.

9.Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odcigcia palcow

10.Zagrozenie na skutek odrzutu.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Pilarko-zagtebiarka jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il
klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym  silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem przektadni zebatej. Przy  zastosowaniu
odpowiedniego osprzetu moze ona stuzy¢ do ciecia wzdtuznego i
poprzecznego drewna, meblowych ptyt wiérowych, paneli, sklejki itp.
materiatéw drewnopochodnych. Urzadzenie to tgczy w sobie po
czesci funkcjonalno$¢ pilarki tarczowej i zagtebiarki, pozwalajgc na

wykonywanie cie¢ wgtebnych na okreslong glteboko$¢ w wiw
materiatach. Tego typu elektronarzedzie moze by¢ stosowane przy
cieciu na wymiar wzdtuz linii prostej dzigki mozliwosci wspotpracy z
listwami prowadzgcymi.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace
wykonczeniowe. Mozliwo$¢ bezpytowej pracy z wykorzystaniem
odkurzacza utatwia prace w wykonczonych juz pomieszczeniach.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do cigcia i do pracy na
sucho. Nie stosowaé¢ z urzadzeniem tarcz korundowych lub
diamentowych. Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéow urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Kréciec odprowadzania pytu
2.Rekojes¢ zasadnicza

3.Rekoje$¢ pomocnicza

4.Wskaznik linii ciecia prostopadtego
5.Wskaznik linii ciecia pod skosem
6.Wyciecie ostony

7.Tarcza tngca

8.0Ostona tarczy tnacej

9.Dzwignia blokady

10.Przycisk blokady

11.Wigcznik

12.Przycisk blokady wrzeciona
13.Kontrolka zasilania

14.Pokretto blokady ustawienia podstawy
15.Pokretto regulaciji predkosci obrotowej
16.Podstawa

17 .Wskaznik kata

18.Skala z podziatkg katowa

19.Pokretto ogranicznika gtgbokosci cigcia
20.Skala gtgbokosci ciecia
21.0granicznik gtebokosci cigcia A, B
22.Pokretta precyzyjnej regulacji
23.Listwa prowadzaca

24 Pianka antyposlizgowa

25.Guma krawedziowa

26.Naktadka slizgowa

27 tacznik

28.Rowek montazowy

29.Sruby oporowe

30.Zacisk mocujacy

31.Rowek prowadzgcy

32.Sruba mocujaca tarcze thaca
* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
e Klucz szes$ciokatny

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

Pilarko - zagtebiarka wyposazona jest w obrotowo zamocowany
kréciec odprowadzania pytu (1) umozliwiajacy odprowadzanie
powstajacych przy cieciu wiéréw i pytu. Jesli zachodzi potrzebna
zastosowania wydajniejszej metody odsysania szczegdlnie
niebezpiecznych dla zdrowia pytéw rakotworczych to nalezy do
kro¢ca odprowadzania pylu (1) podigczyé waz urzadzenia
odsysajgcego.

STOSOWANIE LISTWY PROWADZACEJ

Pilarko - zagtebiarka moze by¢ prowadzona po listwie prowadzacej
(23) (rys. A). Listwa prowadzaca wyposazona jest w pianke
antyposlizgowg (24) (rys. B) na spodzie listwy, ktdéra zmniejsza
ryzyko przesunigcia listwy podczas pracy. Krawedz ciecia chroni
guma krawedziowa (25) aby ciecie bylo bez odpryskéw. Pierwszym
cieciem odcinany jest nadmiar gumy na krawedzi i tym samym guma
krawedziowa zostaje dopasowana precyzyjnie do linii ciecia. Pilarko
- zagiebiarka przesuwa sie po listwie gtadko dzieki naktadkom

- 1szt.



Slizgowym (26). Listwy moga byé fiaczone ze sobg oraz
przytwierdzane do obrabianego materiatu dla zwiekszenia precyzji
cigcia.

Listwy prowadzace (23) mozna ze sobg tgczy¢ przy uzyciu tacznika

(27) (rys. C).

* Potowe facznika (27) nalezy wsungé w rowek montazowy (28)

jednej z tgczonych listew prowadzacych.

Na wystajgcg potowe tgcznika nasungé drugg listwe prowadzaca.

Dosungc¢ listwy do siebie (rys. D).

Obrocic listwy na druga strone i w razie potrzeby wyréwnac tacznik

(27) a nastgpnie dokreci¢ z wyczuciem $ruby oporowe (29) (rys.

E). Listwy prowadzace mozna przymocowa¢ do materiatu

zaciskiem mocujgcym (30) (rys. F).

e Zacisk mocujgcy (30) wsungé w rowek montazowy (28).

« Ustawi¢ pozycje listwy na materiale i pozycje zacisku.

« Dokreci¢ zacisk mocujacy (30) tak, aby listwa nie przemieszczata
sig.

e Dla stabilnej pozycji listwy prowadzacej nalezy uzy¢ dwoéch
zaciskéw mocujgcych (30) na przeciwlegtych stronach listwy i
materiatu. Dla prowadzenia pilarko-zagtebiarki po listwie
prowadzacej (23) nalezy wsung¢ krawedz podstawy (16) w rowek
prowadzacy (31) (rys. A) listwy prowadzacej.

* Wsung¢ podstawe pilarko-zagtebiarki w listwe prowadzaca.

e Obracajgc mimosrodowo osadzone pokretta regulacyjne (22)
skasowa¢ ewentualny luz pomiedzy podstawg pilarko-zagtebiarki
(16) a listwg prowadzaca (23) dla zapewnienia precyzyjnego ciecia
(rys. A).

Listwy prowadzace z facznikiem jak i zaciski mocujace nie wchodza
w skiad wyposazenia urzadzenia. Sa do nabycia osobno.

PRACA / USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej pilarko-zagtebiarki. Podczas uruchamiania
urzadzenie nalezy trzyma¢ obiema regkami z wykorzystaniem obu
rekojesci, gdyz moment obrotowy silnika moze spowodowaé nie
kontrolowany obrét elektronarzedzia. Nalezy pamigta¢, ze po
wytgczeniu pilarko-zagtebiarki jej elementy ruchome jeszcze przez jakis
czas wirujg.

Pilarko-zagtebiarkg mozna wigczaé tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest
odsunigta od materiatu przewidzianego do obrdbki.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowa¢ stan tarczy tnacej.
Nie uzywa¢ wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych tarcz. Zuzyta lub uszkodzong tarcze natychmiast
wymieni¢ na nowa.

Przycisk blokady (10) petni podwoéjna role:

e Zabezpiecza wigcznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

e Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy
tnacej. Wiaczanie:

e Zabezpiecza wigcznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

e Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy
tnacej. Wylaczanie:

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (11) powoduje
zatrzymanie elektronarzedzia.

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W tylnej czesci obudowy rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie
kontrolka zasilania (13), ktéra sygnalizuje poprzez $wiecenie, ze
elektronarzedzie zostato podigczone do sieci zasilajgcej (rys. H).

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

W dolnej czesci rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie pokretto
regulacji predkosci obrotowej (15) (rys. H). Zakres regulacji wynosi
od 1 do 7. Predko$¢ obrotowg mozna zmienia¢ w zaleznosci od
potrzeb uzytkownika.

Po uruchomieniu elektronarzedzia nalezy odczekaé¢, az tarcza
tnagca osiagnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpocza¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwa¢ si¢ wigcznikiem, taczaj lub  wyk j

elektronarzedzie. Wiacznik moze by¢é obstugiwany jedynie
woéwczas, gdy tarcza tnaca nie ma kontaktu z obrabianym
materiatem.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gteboko$¢ ciecia wskazuje na skali gtebokosci ciecia (20)

ogranicznik gtebokosci ciecia (21).

Aby ustawi¢ gteboko$¢ nalezy poluzowaé wskazane na zdjeciu

pokretto blokady ogranicznika gtgbokosci ciecia (19), nastepnie je

wcisngé w kierunku wskazanym na rys. | i przesungé (ptynnie bez
oporu listwy zebatej ) ogranicznik w odpowiednig pozycje na skali
gtebokosci ciecia (20). W przypadku pracy bez listwy prowadzacej

wskazania gtebokosci ciecia odczytywac¢ nalezy na znaczniku A, a w

przypadku pracy z listwg prowadzgcg na znaczniku B ogranicznika

gtebokosci ciecia (21). Réznica wskazan wynosi 5 mm.

Listwa zebata pozwala na szybkg zmiane nastaw gtebokosci. Po

dokonanej regulacji dokreci¢ pokretto blokady ogranicznika

gtebokosci ciecia (19).

CIECIE

« Linig ciecia wyznacza wskaznik linii cigcia (4) i (5).

* Dla zapewnienia najlepszej jakosci cigcia tarcza tngca powinna
schodzi¢ ponizej materialtu na ok 5 mm. Przy ustawianiu
gtebokosci ciecia dla materiatu o znanej grubosci nalezy wiec
wzigé 5 mm poprawke. Zawsze warto oprécz nastawienia na skali
sprawdzi¢ zagtebienie tarczy przy materiale bez wigczania
elektronarzedzia lub ewentualnie wykona¢ cigcie probne.

Przed rozpoczeciem cigcia plasko przylozy¢ przednia czesé

podstawy (16) pilarko-zagtebiarki do materiatu.

e Uruchomi¢ elektronarzedzie i pozwoli¢ tarczy tnacej na
osiggniecie petnej predkosci.

e Trzymajgc za obie rekojesci dociska¢ powoli (pokonujac opér
sprezyny) tak, aby tarcza tngca opuscita si¢ w strone materiatu do
oporu ustawionego na skali gtgbokosci ciecia (20).

e Po zagtebieniu sie tarczy tngcej w materiat mozna rozpoczgé
ciecie caly czas trzymajac docisnigtg do oporu tarcze tnaca.

e Po zakonczeniu cigcia wylgczy¢ elektronarzedzie i zezwoli¢, aby
tarcza tngca catkowicie zatrzymata sie po czym zwolni¢ nacisk na
rekojesci, aby tarcza tngca powrdcita do swego goérnego
potozenia.

e Zdja¢ elektronarzedzie z obrabianego materiatu.

Zmniejszenie nacisku na rekojesci podczas cigcia powoduje
samoczynny powré6t tarczy tnacej w kierunku do gérnego
potozenia w wyniku dziatania sprezyny powrotnej a tym samym nie
doktadne cigcie.

* Cigcie moze by¢ wykonywane tylko po linii proste;.

« Nie nalezy cigé materiatu trzymajgc go w reku.

Nalezy stosowac¢ tylko takie narzgdzia robocze, ktérych dopuszczalna
predko$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna predkosci obrotowej
elektronarzedzia bez obcigzenia a $rednica nie wigksza niz zalecana dla
danego modelu elekrtronarzedzia.

Jedli wymiary materiatu sg niewielkie, materiat nalezy unieruchomi¢ za
pomoca Sciskow stolarskich. Jesli stopa pilarko-zagtebiarki nie przesuwa
sig po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to zachodzi
niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materialtu i pewne
trzymanie pilarko-zagtebiarki zapewniajg peitng kontrole pracy
elektronarzedziem, co pozwala na uniknigcie niebezpieczenstwa
uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowaé préby podtrzymywania
krotkich kawatkdéw materiatu reka.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odtaczy¢ pilarke od zasilania.
W razie potrzeby ciecie mozna rozpoczyna¢ takze od $rodka
materiatu. Podczas wykonywania cig¢ wgtebnych zaleca sig
stosowanie listwy prowadzacej zamocowanej do materiatu aby
zminimalizowaé ryzyko zjawiska odrzutu.

« Poluzowa¢ pokretto ogranicznika gtebokosci cigcia (19).

« Ustawi¢ gtebokos¢ cigcia na skali gtebokosci cigcia (20).

« Dokreci¢ pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia (19).



CIECIE POD SKOSEM

e Poluzowa¢ pokretta blokady ustawienia podstawy (14) (rys. J).

e Ustawi¢ podstawe (16) pod pozgdanym katem (od 0° do 47°)
korzystajgc z podziatki (18) i wskaznika kata (17) (rys. K).

« Dokreci¢ pokretta blokady ustawienia podstawy (14).

« Nalezy pamieta¢, ze przy cigciu pod skosem wystepuje wigksze
niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wieksza
mozliwo$¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie
nalezy zwraca¢ uwage, aby podstawa pilarki przylegata catg
powierzchnig do obrabianego materiatu. Cigcie wykonywac
ruchem ptynnym.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacjg, naprawg lub obstugg nalezy wyjg¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnos$ci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywacé rekawic
roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (12) stuzy wytacznie do blokowania
wrzeciona elektronarzedzia podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywac¢ go jako przycisku hamujacego w czasie,
gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze doj$¢ do uszkodzenia
elektronarzedzia lub zranienia jego uzytkownika.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

* Ustawi¢ podstawe urzadzenia na blacie stotu roboczego tak, aby
tarcza tngca wystawata poza jego krawedz.

e Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do przodu i przesuna¢ przycisk
blokady (10) do gory (rys. L).

« Wykorzystujgc rekojesci (2 i 3) wywrze¢ nacisk, tak aby zaskoczyta
blokada ustalajgca potozenie tarczy tnacej.

e Wiozy¢ klucz szesciokatny (w zestawie) w teb $ruby mocujacej
tarcze tngca (32) widoczny w wycieciu ostony (6) (rys. M).

e Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (12) i odkreci¢ $rube
mocujgcy (prawy gwint) i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny.

e Wysung¢ tarcze tngca (7) poprzez szczeling w ostonie tarczy
tnacej

. (8).

e Ustawi¢ nowg tarcze tngcg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodno$¢ ustawienia zgbdw tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie.

* Wsung¢ tarcze tngcg poprzez szczeline w ostonie tarczy tngcej (8)
i zamontowa¢ jg na wrzecionie tak, aby byta docisnigta do
powierzchni kotierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu.

e Zamontowa¢ zewnetrzng podkiadkg kotierzowa, wcisngé
przycisk blokady wrzeciona (12) i dokreci¢ $rube mocujaca tarcze
tnacy (32) pokrecajac w prawo.

e Przestawi¢ dzwignig¢ blokady (9) do potozenia pierwotnego, co
spowoduje automatyczny powrét tarczy tngcej do gérnego
potozZenia.

e Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowaé tarcze tngcg zebami
ustawionymi we wtasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona
elektronarzedzia pokazuje strzatka na ostonie tarczy tngce;j.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

* Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

* Nie uzywa¢  zadnych $rodkdw  czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z
tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzgdzenie do serwisu.

bezposrednio  po
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e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymienic. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnosé
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny byé usuwane
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Pilarko-zagtebiarka 58G495
Parametr

Napiecie zasilania

Czestotliwo$¢ zasilania

Moc znamionowa

Zakres predkosci obrotowej tarczy

tnacej (bez obcigzenia)

przez

Wartos¢
230V AC
50Hz
1200W
2200-5200/min™*

Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 165 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tngcej 20 mm
Giebokos¢ ciecia bez listwy 0+57 mm
prowadzacej

Gtebokos¢ cigcia z listwg 0+52mm
prowadzacg

Zakres ciecia ukosnego 0° +47°
Klasa ochronnosci Il

Masa 4,6 kg
Rok produkciji 2025

58G495 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia Lea = 94 dB(A) K=3dB(A)
akustycznego

Poziom mocy akustycznej

Lwa = 102 dB(A) K=3dB(A)

Warto$¢ przyspieszenia
drgan: rekojes¢ giéwna
Warto$¢ przyspieszenia
drgan: rekoje$¢ pomocnicza

an = 3,2 m/s? K=1,5m/s?

an = 3,2 m/s? K=1,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibraciji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan ah (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
60745-1:2009+A11. Podany poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na
drgania. Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywac niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wilaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow faczna ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $érodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.



OCHRONA SRODOWISKA

Y Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z

g domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

~ ] [lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagroZenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcii (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwaranc;ji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢  Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

ErE

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyroéb: Pilarko-zagtebiarka

Model: 58G495

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Gwarantowany poziom mocy akustycznej LWA= 102 dB(A)
Zmierzony poziom mocy akustycznej LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje cze$ci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

-

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentaciji technicznej GTX Service
Warszawa, 2024-10-11

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW AND PLUNGE-CUT SAW

58G495
NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE POWER TOOL
AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
SPECIFIC SAFETY IN THE USE OF CHAINSAWS

DISC CUTTERS WITHOUT SPLITTING WEDGE

o DANGER: Keep hands away from the cutting area and the cutting
disc. Keep the other hand on the auxiliary handle or on the motor
housing. If you hold the saw with both hands, you reduce the risk
of injury from the cutting disc.

« Do not reach under the underside of the workpiece with your hand.
The guard cannot protect you from the rotating cutting disc below
the workpiece.

« Set the depth of cut appropriate to the thickness of the workpiece.
It is recommended that the cutting disc extends below the material
to be cut to less than tooth height.

* Never hold the workpiece to be cut in your hands or on your leg.
Fix the workpiece to a solid base. Good clamping of the workpiece
is important to avoid the danger of contact with the body, jamming
of the rotating cutting disc or loss of cutting control.

e Hold the saw by the insulated surfaces intended for this purpose
during work where the rotating cutting wheel may come into contact
with live wires or the saw's power cord. Contact with "live wires" of
metal parts of the power tool may cause the operator to receive an
electric shock.

e Always use a slitting guide or edge guide when slitting. This
improves cutting accuracy and reduces the possibility of jamming
of the rotating cutting disc.

* Always use a cutting disc with the correct size of mounting holes.
Cutting discs that do not fit into the mounting slot may run
eccentrically, causing a loss of work control.

* Never use damaged or inappropriate washers or screws to secure
the cutting disc. The washers and bolts securing the cutting disc
have been specially designed for the saw to ensure optimum
function and safety in use.

Causes of discard and prevention of discard.

e Rear kickback is the sudden lifting and withdrawal of the saw
towards the operator in the line of cut, caused by a jammed or
improperly guided cutting blade.

e When the saw blade is snagged or clamped in a slot, the cutting
wheel stops and the motor reaction causes the saw to move rapidly
backwards towards the operator.

e |f the cutting disc is twisted or misaligned in the workpiece being
cut, the teeth of the cutting disc, on exiting the material, can strike
the upper surface of the material being cut, causing the cutting disc
and therefore the saw to lift and kick back towards the operator.

e Rear kickback is the result of improper use of the chainsaw or
incorrect operating procedures or conditions and can be avoided
by taking appropriate precautions.

Hold the saw with both hands firmly, with the arms positioned to
withstand the force of rear kickback. Assume a body position on one side
of the saw, but not in the line of cut. Rear kickback can cause the saw to
move violently backwards, but the force of the rear kickback can be
controlled by the operator if proper precautions are taken.

When the cutting disc jams or when it stops cutting for any reason,
release the switch button and hold the saw stationary in the material until
the cutting disc stops completely. Never attempt to remove the cutting
disc from the cut material, or pull the saw backwards as long as the
cutting disc is moving can cause rear kickback. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of the cutting disc seizing.

* When restarting the saw in the workpiece, centre the cutting disc in
the cut and check that the teeth of the cutting disc are not jammed
in the material. If the cutting disc jams when the saw is restarted, it
may slide out or cause backlash against the workpiece.

e Support large slabs to minimise the risk of clamping and rear
kickback of the saw. Large slabs tend to bow under their own
weight. Supports should be placed under the slab on both sides,
near the cutting line and close to the edge of the slab.


mailto:bok@gtxservice.com

e Do not use dull or damaged cutting discs. Unsharpened or
misaligned cutting disc teeth create a narrow cut causing
excessive friction, jamming of the cutting disc and back recoil.

e Set the cutting depth and tilt angle clamps securely
before making the cut. If the saw settings change during
cutting this can cause jamming and back kickback

« Be particularly careful when making plunge cuts in partitions. The
cutting disc may cut other objects not visible from the outside,
causing rear recoil.

Shield functions

e Check before each use that the guard is correctly fitted. Do not use
the saw if the guard does not move freely and does not
immediately cover the saw. Never attach or leave the guard with
the saw uncovered. If the saw is accidentally dropped, the guard
may be bent. Check to ensure that the guard moves freely and
does not touch the saw or any other part for each set angle and
depth of cut.

e Check the function and condition of the guard return spring. If the
guard and spring are not working properly, they must be repaired
before use. The guard may be slow to operate due to damaged
parts, sticky deposits, or build-up of debris.

« Ensure that the saw table does not move during ‘plunge cuts' when
the set angle of the circular saw is not 90°. Lateral movement of
the circular saw will result in jamming and likely back kickback.

« Always observe that the guard covers the saw before placing the
saw on the workbench or floor. An unprotected saw edge will
cause the saw to reverse from behind cutting anything in its path.
Be aware of the time it takes for the circular saw to stop when
switched off.

Additional safety instructions
« Do not use cutting discs that are damaged or deformed.
e Only use cutting discs recommended by the manufacturer that
meet the requirements of EN 847-1.
« Do not use cutting discs that do not have carbide-tipped teeth.
* Use personal protective equipment such as:
> hearing protectors to reduce the risk of hearing loss;
> eye protection;
» respiratory protection to reduce the risk of inhaling harmful dust;
» gloves for handling cutting discs and other rough and sharp materials
(cutting discs should be held by the hole whenever possible);

Connect a dust extraction system when cutting wood.

Safe working

It is important to select a cutting disc according to the type of
material to be cut.

Do not use the chainsaw to cut materials other than wood or wood-
based materials.

Do not use the chainsaw without the guard or when it is blocked.
The floor in the area where the machine is working should be well
maintained with no loose material or protrusions.

Adequate lighting of the work area must be provided.

The employee operating the machine should be properly trained in
the use, operation and handling of the machine.

Use only sharp cutting discs.

Pay attention to the maximum speed marked on the cutting disc.
Ensure that the parts used comply with the manufacturer's
recommendations.

If the saw is equipped with a laser, replacement with another type
of laser is not permitted and repairs should be carried out by a
service centre.

Before connecting the chainsaw to a power socket, always make
sure that the mains voltage matches the voltage indicated on the
machine's rating plate.

Before connecting the saw, always check the power cable and
have it replaced by an authorised workshop if it is damaged.

The power cord of the chainsaw should always be on the safe side
not exposed to accidental damage by the operating power tool.
Do not allow bystanders, especially children, to touch the power
tool or electrical cord and keep them out of the work area.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation. Despite
the inherently safe design, the use of safety measures and
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additional protective measures, there is always a risk of residual
injury during operation.

Explanation of the used pictograms

1.NOTE: Take special precautions!

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Second class of protection.

4.Wear personal protective equipment
protection, dust mask).

5.Disconnect the unit before repair.

6.Use protective clothing.

7.Protect the unit from moisture.

8.Keep children away from the tool.
9.Caution risk of hand injury, cutting off fingers
10.Hazard due to recoil.

CONSTRUCTION AND PURPOSE

The circular saw is a hand-held power tool with Class Il insulation.
The machine is driven by a single-phase commutator motor, the
speed of which is reduced via a gear transmission. With the
appropriate accessories, it can be used for rip-cutting and cross-
cutting wood, furniture chipboard, panels, plywood, etc. wood-based
materials. This tool combines in part the functionality of a circular saw
and a plunge-cutting machine, allowing plunge cuts to be made to a
specified depth in the above materials. This type of power tool can be
used for cutting to size along straight lines thanks to the possibility of
working with guide strips.

Its areas of use include extensive finishing work. The ability to work
dust-free with a hoover facilitates work in already finished areas.

(safety goggles, ear

The machine is designed for cutting and dry working only. Do not
use corundum or diamond discs with the machine. Do not misuse
the power tool.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.
1.Dust discharge nozzle

2.Basic handle

3.auxiliary handle

4 Perpendicular cutting line indicator
5.Diagonal cutting line indicator
6.Cutting out the cover

7.Cutting disc

8.Cutting disc guard

9.Locking lever

10.Locking button

11.Switch

12.Spindle lock button

13.Power light

14.Base alignment lock knob
15.Speed control knob

16.Basis

17.Angle indicator

18.Scale with angle graduation



19.Cutting depth stop knob
20.Cutting depth scale
21.Cutting depth stop A, B
22.Fine adjustment knobs
23.Guide rail

24.Non-slip foam

25.Edge rubber
26.Sliding cover

27 Liaison

28.Mounting groove
29.Thrust bolts
30.Clamping clamp
31.Guiding groove

32.Cut-off wheel fastening screw
* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
« Hexagonal spanner

PREPARATION FOR WORK

DUST EXTRACTION

The circular saw is equipped with a swivel-mounted dust extraction
port (1) for extracting saw chips and dust generated during cutting. If
a more efficient method of extracting carcinogenic dust which is
particularly hazardous to health is required, a dust extraction hose
must be connected to the dust extraction nozzle (1).

USE OF A GUIDE RAIL

The circular saw can be guided on the guide bar (23) (fig. A). The

guide bar is fitted with anti-slip foam (24) (fig. B) on the underside of

the bar to reduce the risk of the bar moving during operation. The
cutting edge is protected by edge rubber (25) to ensure a splinter-free
cut. With the first cut, the excess rubber on the edge is cut off and the
edge rubber is thus aligned precisely with the cut line. The circular

saw glides smoothly over the strip thanks to the sliding shoes (26).

The strips can be joined together and fixed to the workpiece for

increased cutting precision.

The guide strips (23) can be connected together using a connector

(27) (fig. C).

* The fastener half (27) is to be inserted into the mounting groove
(28) of one of the guide strips to be joined.

* Slide the second guide strip onto the protruding half of the
connector.

* Push the slats together (Fig. D).

« Turn the slats to the other side and align the connector if necessary

e (27) and then tighten the stop bolts (29) (fig. E) with feeling. The
guide strips can be fixed to the material with the clamping clamp
(30) (fig. F).

« Slide the fixing clamp (30) into the mounting groove (28).

* Adjust the position of the strip on the material and the position of
the clamp.

« Tighten the fixing clamp (30) so that the strip does not move.

* For a stable position of the guide bar, use two clamping clamps
(30) on opposite sides of the bar and material. For guiding the
circular saw on the guide bar (23), insert the edge of the base (16)
into the guide groove (31) (fig. A) of the guide bar.

« Slide the base of the circular saw into the guide bar.

* By turning the eccentrically seated adjustment knobs (22), adjust
any play between the base of the circular saw (16) and the guide
bar (23) to ensure precise cutting (fig. A).

Guide strips with connector as well as fixing clamps are not
included in the equipment. They can be purchased separately.
OPERATION / SETTINGS

ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage rating on the circular
saw's rating plate. When starting the machine, hold it with both hands
using both handles, as the torque of the motor may cause the power tool

to rotate uncontrollably. Note that after the circular saw has been
switched off, its moving parts continue to rotate for some time.

-1pc.

13

The circular saw must only be switched on when the cutting disc is away
from the material to be machined.

Check the condition of the cutting disc before using the power tool. Do
not use chipped, cracked or otherwise damaged discs. Replace a worn
or damaged disc immediately with a new one.

The lock button (10) has a dual role:

e Protects the switch (11) from accidental actuation.

e Provides a lock against unintentional lowering of the cutting disc.
Switching on:

« Protects the switch (11) from accidental actuation.

e Provides a lock against unintentional lowering of the cutting disc.
Switching off:

* Releasing pressure on the switch button (11) stops the power tool.

INDICATOR LIGHT FOR VOLTAGE CONNECTION

There is a power light (13) on the rear of the base handle housing (2),
which indicates by lighting up that the power tool has been connected
to the mains supply (Fig. H).

SPEED CONTROL

At the bottom of the base handle (2) is the speed adjustment knob
(15) (fig. H). The adjustment range is from 1 to 7. The speed can be
varied according to the user's needs.

After starting the power tool, wait until the cutting disc has reached
maximum speed before starting work. The switch must not be
operated while the power tool is switched on or off. The switch may
only be operated when the cutting disc is not in contact with the
workpiece.

SETTING THE CUTTING DEPTH

The depth of cut is indicated on the cutting depth scale (20) by the
cutting depth stop (21).

To set the depth of cut, loosen the depth stop lock knob (19) shown
in the photo, push it in the direction shown in Fig. | and move the
depth stop (smoothly without toothed bar resistance) to the correct
position on the cutting depth scale (20). When working without a
guide bar, the cutting depth is read at mark A and when working with
a guide bar at mark B of the cutting depth stop (21). The difference in
readings is 5 mm.

The toothed bar allows the depth setting to be changed quickly. Once
the adjustment has been made, tighten the depth stop lock knob (19).

CUTTING

e The cutting line is determined by the cutting line indicator (4) and
(5).

e For the best cutting quality, the cutting disc should go below the
material by approximately 5 mm. When setting the cutting depth
for a material of known thickness, a 5 mm allowance should
therefore be made. In addition to the setting on the scale, it is
always a good idea to check the depth of cut on the material
without switching on the power tool or, if necessary, to make a test
cut.

Place the front of the base (16) of the circular saw flat against the

material before starting to cut.

« Start the power tool and allow the cutting disc to reach full speed.

e Holding both handles, press down slowly (overcoming the
resistance of the spring) so that the cutting disc descends towards
the material to the resistance set on the cutting depth scale (20).

e Once the cutting disc has been plunged into the material, you can
start cutting all the while keeping the cutting disc pressed down to
the stop.

* When you have finished cutting, switch off the power tool and allow
the cutting disc to come to a complete stop, then release pressure
on the handle so that the cutting disc returns to its upper position.

* Remove the power tool from the workpiece.

Reducing the pressure on the handles during cutting causes the
cutting disc to return spontaneously to its upper position as a
result of the return spring and thus not cut accurately.

e The cut can only be made in a straight line.

e Do not cut the material while holding it in your hand.



Use only work tools whose permissible speed is higher than or equal to
the power tool's no-load speed and whose diameter is no greater than
that recommended for the respective power tool model.

If the dimensions of the material are small, the material must be
restrained with carpenter's clamps. There is a risk of kickback if the
plunge-cut saw foot does not slide over the workpiece but is raised.

Proper restraint of the material to be cut and a firm grip on the circular
saw ensures full control of the power tool, thus avoiding the danger of
injury. Do not attempt to support short pieces of material by hand.

CUTTING BY CUTTING INTO THE MATERIAL

Disconnect the saw from the power supply before making
adjustments.

If necessary, the cut can also be started from the centre of the
material. When making plunge cuts, it is recommended to use a guide
bar fixed to the material to minimise the risk of kickback.

« Loosen the depth of cut stop knob (19).

* Set the cutting depth on the cutting depth scale (20).

« Tighten the cutting depth stop knob (19).

MITRE CUTS

* Loosen the base setting lock knobs (14) (fig. J).

o Adjust the base (16) to the desired angle (from 0°to 47°) using the
scale (18) and angle indicator (17) (fig. K).

« Tighten the base setting lock knobs (14).

e Remember that there is a greater risk of kickback (greater
possibility of jamming the saw blade) when cutting at an incline, so
make sure that the base of the saw is fully engaged with the
workpiece. Cut in a smooth motion.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out any
installation, adjustment, repair or operation.

TOOL REPLACEMENT
Work gloves must be worn during tool changing operations.

The spindle lock button (12) is only to be used to lock the spindle of the
power tool when mounting or dismounting the work tool. It must not be
used as a brake button while the disc is spinning. Doing so may damage
the power tool or injure the user.

REPLACEMENT OF THE CUTTING DISC

* Position the base of the machine on the worktable so that the
cutting disc extends beyond the edge of the worktable.

e Push the locking lever (9) forward and push the locking button (10)
upwards (fig. L).

e Using the handles (2 and 3), apply pressure so that the locking
mechanism which fixes the position of the cutting disc engages.

* Insert the hexagonal spanner (supplied) into the head of the cut-
off wheel fixing screw (32) visible in the cut-out of the cover (6) (fig.
M).

o Press the spindle lock button (12) and unscrew the fixing screw
(right-hand thread) and remove the outer flange.

e Push the cutting disc (7) out through the slot in the cutting disc
guard

e (8).

* Set the new cutting disc in a position where the alignment of the
teeth of the cutting disc and the arrow on it are fully in line with the
direction shown by the arrow on the guard.

« Insert the cutting disc through the slot in the cutting disc guard (8)
and mount it on the spindle so that it is pressed against the surface
of the inner flange and centred on its undercut.

« Fit the outer flange washer, press in the spindle lock button (12)
and tighten the cutter wheel fixing screw (32) by turning clockwise.

e Move the locking lever (9) to the original position, which will
automatically return the cutting disc to the upper position.

« Ensure that the cutting disc is mounted with the teeth aligned in
the correct direction. The direction of rotation of the power tool
spindle is shown by an arrow on the cutting disc guard.

MAINTENANCE AND STORAGE
* Itis recommended to clean the device immediately after each use.
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« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

« Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor's carbon brushes checked by a qualified
person.

« Always store the device in a dry place out of the reach of children.

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both carbon
brushes at the same time. Only a qualified person must replace the
carbon brushes using original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA

Circular saw and plunge-cut saw 58G495
Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50Hz
Rated power 1200W
Cutting disc speed range (no load) 2200-5200/min*
Quter diameter of the cutting disc 165 mm
Inner diameter of the cutting disc 20 mm
Cutting depth without guide rail 0+57 mm
Cutting depth with guide bar 0+52mm
Diagonal cutting range 0° + 47°
Protection class Il
Mass 4.6 kg
Year of production 2025

58G495 stands for both type and machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Vibration acceleration value: an= 3.2 m/s? K=1.5m/s?
main handle
Vibration acceleration value:

auxiliary handle

an= 3.2 m/s? K=1.5m/s?

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lw(a)
where K denotes measurement uncertainty). The vibration emitted
by the equipment is described by the vibration acceleration value ah
(where K is the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value ah given in these instructions were measured in
accordance with EN 60745-1:2009+A11. The specified vibration level
ah can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure. The stated vibration level is only
representative of the primary use of the device. If the unit is used for
other applications or with other work tools, the vibration level may
change. A higher vibration level will be influenced by insufficient or
too infrequent maintenance of the unit. The reasons given above may
result in increased vibration exposure during the entire working
period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is switched
off or when it is switched on but not used for work. Once all
factors have been accurately estimated, the total vibration
exposure may turn out to be much lower.



In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an adequate
hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
environmentally inert substances. Unrecycled equipment poses a

potential risk to the environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection under
the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006
No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

Product: Sawing machine

Model: 58G495

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
Guaranteed sound power level LWA= 102 dB(A) Measured sound
power level LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Service
Warsaw, 2024-10-11

(UA)
MEPEKNARA OPUTHAIBHOI IHCTPYKLIT

LMPKYNAPHA NMUNA TA NUNA ANA 3AHYPIOBAIIbHOIO

NUNAHHA

58G495
MPUMITKA:  YBAXKHO  MPOYUTAVMTE  LIKO  IHCTPYKLIO  MEPEL
BUKOPUCTAHHAM  ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPITAWTE 11 AnA

NOAA/bLIOTO BUKOPUCTAHHA.

OCOBNNBI NONOXEHHA 3 TEXHIKA BE3MEKU

OCOBNBI 3AXOAU BE3MNEKU MPU BUKOPUCTAHHI BEH30MUN
AUCKOBUX NUINOK BE3 PO3PI3HOIO KIIUHY
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e HEBES3MNEKA: Tpumainte pyku nopani Bif 30HW pisaHHs Ta
pixy4oro avcka. [ipyry pyky TpumainTe Ha JONoMixHii pyyLi abo Ha
kopnyci ABuryHa. Akwo Bu TpumaeTe nuny oboma pykamu, Bu
3MEHLLYETE PU3MK TPaBMYBaHHS! BiApi3HUM JUCKOM.

e He npocoByiiTe pyKy nif HWKHIO 4acTUHY 3aroTOBKWU. 3axvCHUN
KOXYX He MOXe 3axuCTUTU Bac Bif BiAPI3HOrO Kpyra, LWO
obepTaeTbes nif 3aroToBKOI.

e BcraHoBITb rMMOUHY pi3aHHs BIANOBIAHO A0 TOBLUWMHMW 3aroTOBKY.
PekomeHayeTbCs,,  WOG  BigpisHWA  Kpyr  3Haxoauecs  Nif
MaTepianom, WO po3pi3aeTbCsi, Ha MMUOWHY MEHLUY, HiX BUMCOTa
3yba.

e Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBKy, LLO PO3pi3aeTbCsi, B pykax abo Ha
Ho3i. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha TBepAilt OCHOBI. HapiliHe 3akpinneHHs
3aroTOBKW BaXNWBe AN YHUKHEHHS! HeBeanekn KOHTaKTy 3 Tinom,
3aKNMHIOBaHHS Bifpi3HOro Aucka, wo obepTaeTbes, abo BTpaTu
KOHTPOIIO Haf, pi3aHHsIM.

e ig yac po6oTtu, Aie 06epTOBWMIA BiAPI3HWIA KPYr MOXE KOHTaKTyBaTh
3 npoBoAamu MiA Hanpyrol abo LIHYPOM >KMBMEHHS Munu,
TpYMaiTe nuny 3a Npu3HaveHi Ans LbOro i30nboBaHi MOBEPXHi.
[oTMk [0 MeTaneBMX YacTWH  ENEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3HAXOAsTbCS Tif Hanpyroo, MOXe MpU3BECTU [0 YpaeHHs
onepatopa enekTpUYHIUM CTPYMOM.

e 3aBXAM BUKOPUCTOBYWUTE HanmpsMHy Ans  nponuny  abo
KpoMKoOBnuUIOBanbHy WKMHY nig Yac nponuny. Lle niasuiye
TOYHICTb Pi3aHHS | 3HWKYE NMOBIPHICTb 3aKMMHIOBAHHSA BiAPI3HOrO
Kpyra, o obepTaeTbcs.

e 3aBxau BUKOPWCTOBYIATE BIAPI3HMIA KPYT 3 BiANOBIAHMM PO3MIpOM
KpinunbHWX OTBOPIB. BiapisHi Kpyry, siki He BXOAATb B KpINUMbHUIA
oTBIp, MOXyTb oGepTaTucsl eKCLEHTPWUYHO, WO Npu3Beae A0
BTPaTW KOHTPOMIO Haja po6oTot.

e Hikonn He BMKOPUCTOBYIiTe MOLLKOMXEHI abo HEBIAMOBIAHI Watun
abo rBvHTM ANs KpinneHHs BigpiaHoro kpyra. Waiibn Ta 6onTw, wo
KpinnaTb BigpisHWi Kpyr, Gynu crnevjanbHo po3pobneHi Ans nunu,
Wwo6 3abeaneunt ontumanbHy poGoTy Ta Geaneky nig yac
BUKOPUCTaHHS.

MpyynHKM BigKMAAHHA Ta 3ano6iraHHA BiaKWAAHHI.

e Biggaya Hasap - Ue panToBuWiA Mia oM i BigBEAEHHS nunku B Gik
onepatopa Ha niHii pi3y, CNpWYMHEHU 3aknuHIOBaHHAM abo
HernpaBuIbHUM HarnpsiMKOM PiXy4oro aucka.

o Konu nunbHwit auck 3acTpsie abo 3aTUCKAETLCS B NPOPIsi, pixy4nii
AVCK 3YNUHSIETBCA, @ peakuis ABUryHa 3MyLIye Muny LUBWUAKO
pyxaTvcs Hasaj [0 onepaTtopa.

o AKWO piXyunin AWUCK CKPYYEHMIA 260 HENPaBWUIbHO BUPIBHAHUIA B
3aroToBLj, WO PO3pi3aeTbCsl, 3yOM PixXy4oro Avcka, BUXOASYM 3
Martepiasy, MOXyTb BAApUTUCS 06 BEPXHIO NOBEPXHIO MaTepiany,
LLIO pO3pi3aETbCs, B pe3ynibTaTi Yoro pikyunin Anck, a oTxe, i nuna
niaHiMaloTbes | BiAkvuaaloTbCs Ha3aa Ao onepartopa.

e 3BOpPOTHWIA yAap € HacniOKOM HEeHaneXHoro BUKOPUCTaHHS
6eHzonunu abo HenpaBWbHUX NpoLeayp Yv YMOB ekcnnyaradii, i
NOr0  MOXHAa YHUKHYTW, SKLWO BXWTW BiAMOBiAHUX 3axoAis
06epexHocCTi.

MiyHo Tpumaiite nuny oboma pykamu, npu LibOMY PYKM MOBUHHI ByTn
posTawoBaHi Tak, Wo6 BUTPUMyBaTW CuUny 3BOPOTHOI  Bigdaui.
Po3stawyitteca 3 oagHoro Goky Big NUnkW, ane He Ha MiHii pi3aHHs.
Binpaya Hasag mMoxe NpM3BECTM [0 Pi3KOro pyxy NUMk1 Hasag, ane
orepaTop MOXe KOHTPOMioBaTh Cuny Biaaadi Hasaj, SKLIO BXMBATW
HanexHux 3axofiB 06epexHOCTi.

FAKkwo BiApI3HUIA ANCK 3aKNMHUMO abo BiH NPUNWUHUB pidaHHs 3 Byab-AKoi
NPUYMHK, BIANYCTiTb KHOMKY BUMMUKa4a i yTpUMYMTE MWy HEPYXOMO B
maTtepiani o NOBHOI 3ynNyHKK Bipi3HOro ancka. Hikonw He Hamaravtecs
BWHATW BIAPI3HWIA AWCK i3 PO3NUMOBAHOrO MaTtepiany, a TakoX He

TArHITE NWUNY Ha3af, NOKW BiAPI3HWIA ANCK PyXaETLCS, OCKINbKM Lie MoXe

npu3BecTM [0 3BOPOTHOI Biafadi. 3'AcCyiTe NpUYMHY 3aKIMHIOBAHHSA

BifJpi3HOrO Kpyra Ta BXUIATE 3aXOAiB LLOAO il YCYHEHHS.

e [py noBTOpPHOMY 3amycky NWIKA B 3aroTOBKY BiALEHTPYyWTe
BiPi3HWIA AnCK y Nponuni Ta nepekoHanTecs, Lo 3ybui BiapisHoro
AvcKka He 3acTpsrnu B maTepiani. SAKWO BiApi3HWA ANUCK 3aKNuHIOE
npy MOBTOPHOMY 3arnycky MUMM, BiH MOXe BUCIU3HYTU a6o
BUKNMKaTV MOT LLIOAO 3aroToBKM.

o [ligTpumyiiTe BeNuKi NuTK, Wo6 MiHIMI3yBaTW pU3nK 3aTUCKaHHSA
Ta 3BOPOTHOTO yaapy nunku. Benwki nnutu matoTb TeHAeHLUito



nporuHaTucs nia BnacHoto Baroto. Onopu NOBUHHI By Ty pO3MiLLEHi
nig nnuToto 3 o6ox GokiB, 6ins NiHii pisaHHs Ta 6nM3bKo A0 Kpatko
nanTy.

He BukopuctoByiiTe Tyni abo MOLIKOAXEHI BiApi3Hi AUCKM.
HezaTtoueHi abo HenpaBunbHO BUPIBHSAHI 3y6Li BiapisHOro kpyra
CTBOPIOIOTb BY3bKWI MpOPi3, WO NpU3BOAUTL OO HaAMIPHOro
TepTA, 3aKNNHIOBAHHSA Kpyra Ta 3BOPOTHOI Biaaavi.

Mepen no4aTkoM pi3aHHA HaAiMHO 3adikcyiiTe 3aTuckadi

MUBUHM pi3aHHs Ta KyTa Haxuny. FKLWO HanawTyBaHHsS

NUNKX 3MIHIOTLCA Mif Yac pisaHHS, Lie MOXe NPpU3BecTu

[0 3aKNMHIOBaHHS Ta 3BOPOTHOI Biaaaui.

ByabTe 0cobnmBo 06epexHi, BUKOHYIOUM 3aHyproBaribHi Npopisv B
neperopogkax. BigpisHuii anck moxe pospisaTh iHWi HeBuAUMI
330BHi NpeAMeTH, L0 CNIPUYUHUTL 3BOPOTHY Bigdavy.

DyHKLUii 3aXMCHOro KoXyXxa

Mepen KOXHWM BWKOPUCTaHHAM MEpeBIpANTE, YU NpPaBUNbHO
BCTAHOBMEHWI 3aXMCHUI KOXYX. He BUKOPUCTOBYINTE NuMy, SIKLLO
3aXMCHUIA KOXYX HE PyXaeTbCs BINbHO i He 3akpusae nuny. Hikonu
He BCTaHOBMIONTE 3aXMCHUIA KOXyX | He 3anuwaiiTe ioro Ge3
Harnsgy Ha nunui. SKLWo niuna BUNagakoBo Brage, 3aXMCHUN KOXyX
MOXe NorHyTucs. MNepekoHanTecs, WO 3aXUCHUIA KOXYX PyXaeTbCs
BiNbHO i HE TOPKAETbCSA MUKW abo ByAb-AKOT IHLWIOT YacTUHW Ans
KOXHOrO BCTAHOBMEHOTO KyTa i IMUBMHU pi3aHHs.

MepesipTe (yHKUilO Ta CTaH MOBOPOTHOI MPYXWHW 3aXWUCHOrO
KOXyxXa. FKWO 3aXUCHUA KOXYX | MpyXuHa He npautoTb
HanexHUM YuHOM, iX HeoOXigHO BidApeMOHTyBaTU nepeq
BUKOPUCTaHHAM. 3axuCHUI KOXYX MOXE MpaLioBaTh MOBiMbHO
Yepes MOLLKOKEHi AeTani, Nunki BigknageHHs abo HakonuyeHHs
CMITTA.

MepekoHanTecs, WO MNUABHWIA CTIN He pyXxaeTbca nig 4Yac
"3aHyploBanbHOro pi3aHHs", KONW BCTAHOBMEHUWA KyT Haxwuny
LMPKYNSIpPHOT NUIKU He aopiBHioe 90°. BOKoBWI pyx LIMPKYNsipHOT
NUNKN Npu3Beae [0 3aKMMHIOBaHHSA Ta WMOBIPHOI 3BOPOTHOI
Biggaui.

3aBxau nepesipsaiiTe, WOG 3aXMCHUI KOXYX 3aKpMBaB NUMy nepeq,
TUM, SiK noknacTy ii Ha poBounii cTin abo nignory. Hesaxuiexa
KPOMKa MUKW npu3seae [0 TOro, WO nuna MoBepHeTLCs Hasag,
pospisatouM BCe Ha CBOeMy Llnsxy. [lam'ataiTte npo w4ac,
HeoOXiaHUIN ANS 3YNUHKU BUMKHEHOT LIMPKYNSPHOT MUKW,

[onaTkoBi BKa3iBKM 3 TeXHikM 6e3nekun

He BukopucToByiTe nowkomkeHi abo aedopmoBaHi BiApi3Hi
Kpyru.
BukopucTtoByiiTe Tinbku pekomeHAoBaHi BUPOBGHUKOM  BiApi3Hi
Kpyrv, siki BionoBsigatoTb BUMoram ctaHgapTy EN 847-1.
He BUKOpWCTOBYIiTE BiApi3Hi kpyrv 6e3 TBEPAOCNNaBHKX 3y6OLLiB.
BuikopucToBy#iTe 3acoby iHAMBIAYanbHOro 3axucTy, Taki sk
> 3ac06M 3aXM1CTy OPraHis C/yXy, Wo6 3MEHLNTM PUSKK BTPATH CIYXY
» 3axXu1CT Ana oueir;
> 3acobum 3axMCTy OpraHiB AuxaHHsA, WOo6 3MEHWNTU PUIMK BAMXaHHA
WKigmMBoro nuny;
> pyKaBuuKW Ansa po60TH 3 BIAPIZHMMM KPyramu Ta iHLWMMM WOPCTKUMM
i rocTpuMK matepianamm (BiApisHi Kpyrv cnig, ToMMaTK 3a OTBIp, KoM
e MOX/MBO);
MipgkntoyiTe cucTeMy NUNOBIABEAEHHS Nif Yac pi3aHHsA AepeBUHU.
BesneyHa poboTta
BaxnuBo nigbupaTtv BiApi3HWMA AuCK  BIiANOBIAHO A0 TUMY
Martepiany, Lo po3nuioeTbCA.
He BukopucToByiTe GeHaonuny Anst pisaHHs iHWKUX maTepianis,
OKpiM AepeBuHU abo MaTepianiB Ha OCHOBI AEPEBUHM.
He BukopucToByiite 6eHsonuny 6e3 3axucHoro koxyxa abo konu
BiH 3a6MOKOBaHWIA.
Mignora B 30Hi, Ae NpaLoe MallKHa, NOBUHHA ByTH B HanexHomy
CTaHi, He MICTUTW He3akpinneHnx maTtepianis abo BUCTYNIB.
HeobxiaHo 3abeaneunTy HanexHe OCBITNEHHSI pO60YOi 30HM.
MpauisHuK, AKkUiA 06CNYroBye MaLUMHY, NOBUHEH BYTU HaneXHUM
YMHOM HaBYEHWIA BUKOPUCTaHHIO, eKcrnyaTauii Ta NOBOKEHHIO 3
MaLLUMHOIO.
BuikopucToByiiTe Tinbku roCTpi BiApi3Hi Kpyru.
3BepTaiiTe yBary Ha MakcUMarlbHy LWBWAKICTb, 3a3HayeHy Ha
BiAPi3HOMY Kpy3i.
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e [lepekoHaiiTecsi, WO BUKOPUCTOBYBaHI AeTani BignosigawTb
pekomeHAaUisiM BUPOBHMKa.

e SKwo nuna ocHalleHa nas3epoMm, 3aMiHa nasepa iHLWUM TUMOM He
[0MyCKaETbCSl, @ PEMOHT MOBUHEH BUKOHYBATUCSi B CEpPBICHOMY
LEHTPI.

e [lepen nigknioyeHHsM 6GeH3onMUM [0 enekTpoMepexi 3aBXau
nepesipsiite, Wo6 Hanpyra B Mepexi Bignosigana Hanpysi,
3a3HayeHiit Ha 3aBOAChKi TabnnyLL MaLIMHW.

e [lepep nNigKMOYEHHSIM MUKW 3aBXAM  NepesipsiiTe  kabenb
XUBMEHHS | B pasi WOro MOLKOMKEHHS 3aMiHiTb 1oro B
aBTOPW30BaHiIl MaCTepHi.

e LUHyp *uBNeHHs GeH3onUnM 3aBXau MOBWHEH 3HaXoOMTUCS Ha
GesneyHin CTOpoHi, Wo6 He nigaaBaTUCs  BMNAAKOBOMY
MNOLLKOKEHHIO NPaLIIOYMM eNEKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He po3Bonsitte CTOpoHHIM ocoGam, 0cobnvBo AiTSM, TopkaTucs
eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo eneKTPUYHOrO LWHypa i He nignyckanTe
X 0 po60YOi 30HM.

YBATA: MMpucTpin npusHayeHMin AnA poGOTM B MPUMILLEHHI.

HesBaxaroum Ha 6Ge3neyHy 3a CBOEK CYTTHO KOHCTPYKLUtO,

BUKOPUCTaHHS1 3aX0AiB 6e3nekn Ta 4OAATKOBUX 3aXMCHUX 3aXopiB,

3aBXAM iCHYE PU3MK 3aNULLKOBOI TPaBMM Mif Yac po6oTu.

MosicHeHHA BUKOPUCTaAHUX ﬂiKTOrpaM

1.NMPUMITKA: BxuBaiiTe ocobnumenx 3axoais 06epexHocTi!
2.MpoumnTanTe IHCTPYKLitO 3 ekcnnyaTaii, AJOTPUMYNTECh HaBEAEHNX
Y Hiit nonepeaxeHb Ta ymos Geanekn!

3.[pyruin knac 3axucTy.

4.HociTb 3acobu iHOMBIgyanbHOTO 3axMCTy (3aXMCHi  OKynsipw,
HaBYLLHWKK, pecnipaTtop).

5.Mepen peMOHTOM BiKMIOYiTH NPUCTPIN Bi Mepexi.
6.B1KOpVCTOBYINTE 3aXUCHWIA OAST.

7.3axuwwanTe NpUCTpin BiA BONOru.

8.Tpumaiite piteit noaani Bia iHCTPYMEHTY.

9.Hebeaneka TpaBMyBaHHS pyK, BiapisaHHs nanbLis

10.Hebe3neka yepes Bigaady.

KOHCTPYKUIA TA MPU3HAYEHHA

LivpkynsipHa nuna € pyyHUM eneKkTPOiHCTPYMEHTOM 3 izonsuieto
knacy Il. MawwvHa npuBoguTbCA B Ajt0 0AHOMA3HUM ABUrYHOM 3
KOMYTaToOpOM, LWBWAKICTb $SKOTO 3MEHLUYETbCH 3@ [OMOMOrol0
3ybyactoi nepepayi. 3  BIiANOBIOHMMKM  akcecyapamum  MOXe
BUKOPUCTOBYBATUCS AJ1i PO3MWUIIIOBAHHSA Ta MOMEPEYHOro pidaHHst
AepesuHn, mebnesux ACI1, naHenen, daHepu Ta iHWNX AepeB'sHNX
matepianis. Lled iHCTpyMeHT 4acTkoBO noeaHye B cobi
YHKLIOHaNbHICTb  LMPKYMSIPHOI MUKW Ta  3aHyptoBasibHOro
BepcTaTta, [O3BOMsioUM pobUTU 3aHyploBaribHi Npopisn Ha 3apaHy
rmmbuHy y BULLEBKa3aHux MaTtepianax. Lien Tun enekTpoiHcTpymeHTy
MOXHa BWKOPWUCTOBYBATW ANS Pi3aHHA B PO3MIp MO MPSMMX NiHisX
3aBASKM MOXIMBOCTI POGOTW 3 HANPSIMHUMM LUMHAMW.

Cdepn  ioro  BMKOpUCTaHHSI  BkMtovaloTb B cebe  Benuki
o3pobnioBanbHi po6otn. MoxnusicTe npautoBat 6e3 nuny 3a
[I0MOMOrol0  Mufiococa noneriye poboTy Ha Bxe 06pobneHnx
AinsiHKax.



MalwumHa npusHayeHa Tinbku ANs pisaHHA Ta cyxoi o6pobGku. He
BUKOPUCTOBYITE 3 MalUMHOK KOPYHAOBI abo anmasHi kpyru. He
3MOBXUBaWTE €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.

OMNUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

H HUX4Ye Hymep BiAHOCUTLCA [0 KOMMOHEHTIB
NPUCTPOIO, NOKa3aHMX Ha rpadiyHUX CTOPiHKaX LIbOro NOCiGHMKA.
1.nunoBiaBiaHWiA naTpy6ok

2.0CHOBHa pykosiTka

3.40MOMKHA pyyka

4. iHavKaTOp NepneHanKynapHOI NiHii pisaHHs
5 IHankaTop AiaroHanbHoI NiHii pisaHHsA

6. BUPI3aHHSA KPULLIKL

7. BiApi3HWIA anck

8 3axuncHUI KOXYX BIAPI3HOTO Ancka
9.Baxinb 6rnokyBaHHs

10.kHOMKa GroKyBaHHs

11.BuMUKay

12 KHonka GrnokyBaHHs WnuHaens
13.iHANKaTOP XUBMNEHHSA

14.Pyuka GnokyBaHHS BUPiBHIOBaHHS OCHOBU
15.pyyka perynioBaHHs LUBUOKOCTi
16.0cHoBa

17.iHgvKaTop KyTa

18.Wkana 3 rpagyloBaHHAM KyTa

19. Pyyka obMexeHHs rmubuHu pisaHHs

20 Wkana rmubvHu pisaHHs

21.06MexyBay MubuHU pisanHs A, B
22.pyyKy TOYHOTO peryrnioBaHHsA
23.HanpsimHa peiika

24 .HekoB3Ha niHa

25.KpaiiHs ryma

26.po3cyBHa KpuLLKa

27.3B'A30K

28.MOHTaXHWI1 na3

29.ynopHi 6ontun

30.3aTUCKHNIT XOMYT

31.Hanpaensioumnii na3

32. rBUHT KpinneHHs BiAgpi3HOro kpyra

* Mi kpecnieHsM | BUpoBom MOXyTb ByTi BIAMIHHOCT

OBJIAJHAHHA TA NPUNAQOA
o LlecturpaHHui knioy

NIAroToOBKA OO POBOTH

BUOANEHHA NUny

LinpkynsipHa nuna ocHalleHa MoBOPOTHWM nunosiasoaom (1) ans
BilBEEHHS CTPYXKM Ta NuIy, LIO YTBOPIOETLCS MiA Yac pi3aHHS.
Akwo  notpibeH  Ginbw  edekTMBHWIA  cnocib  BUAaneHHs
KaHLiepOreHHOro nuny, ki € ocobnmBo HebeaneyHnm Ans 300poB's,
fo natpy6ka ans BuganeHHs nuny (1) HeobxigHo nig'eaHaTy WnaHr
[ONst BUA@neHHs nuny.

BUKOPUCTAHHS HAMPAMHOI LLUXHU

LIMpKynsipHy Nuny MoxHa HanpasnaTvi No HaNPSIMHIi WiHi (23) (man.

A). Ha HXHIn CTOPOHI LWMHU HaHeceHa NPOTUKOB3Ka niHa (24) (man.

B), wob6 3mMeHWuUT! pusmk 3cyBy WMHM nig vac pobotu. Pixyya

KpOMKa 3axuLLeHa kpanoBot rymoto (25), wob 3abesneuntu pisaHHs

6e3 ckanok. lMpu nepwomy nponuai HapnWWOK TyMUM Ha KpOMLI

3pi3aeTbCs, | TakMM YMHOM KpanoBa ryma TOYHO BUPIBHIOETLCA MO

niKii nponuny. LinpkynsipHa nuna nnasHO KOB3ae Mo CTPiyLi 3aBAsiku

KOB3HUM Balimakam (26). [Ans niaBULLEHHS! TOYHOCTI pi3aHHst CMyrn

MOXHa 3'eJHyBaTU Mk COBOIO Ta 3aKpinmoBaTh Ha 3aroToBL.

HanpsamHi nnanku (23) MoxHa 3'egHaTtn Mix coboto 3a [onomoro

3'egHyBava (27) (puc. C).

o [lonoeuHy 3'egHysaya (27) cnig BCTaBUTW B MOHTaXHUI Nas3 (28)
OfHi€el 3 HANPSAMHUX NNAHOK, Lo 3'€AHYIOTHLCS.

e HacyHbTe Apyry HanmpsiMHy MnaHKy Ha BUCTYMaiouy MONOBUHY
3'egHyBava.

e 3cyHbTe nnaHku pasom (puc. D).

-1 wr.
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e [loBepHiTb NNaHkK B iHWWIA Gik i BUpiBHSITE 3'eaHYBaY, SKLIO Le
HeobxigHO

e (27), a noTiM 3 BigYyTTAM 3aTArHITb cTonopHi 6onTu (29) (puc. E).
HanpaBnsitodi nnaHkM MOXHa 3akpinuTu Ha MaTtepiani 3a
ponomoroto dikcytodoro 3atuckaya (30) (man. F).

e BcraBTe dikcytouy ckoby (30) B MOHTaxHWiA nas (28).

e BigperynioiiTe NONOXeHHs1 NNaHkU Ha maTtepiani Ta NONOXeHHs
3aTuckava.

e 3aTarHiTb dikcytouy ckoby (30) Tak, Wob nnaHka He pyxanacs.

e [Nns crabinbHoro MOMNOXEHHS! Hanpasnso4oi LINHY
BMKOpPUCTOBYITE ABa 3atuckayi (30) Ha NPOTUMEXHUX CTOPOHaX
WKHKX Ta maTepiany. [ins HanpaBneHHs LMPKYNSPHOI NUNKK Ha
HanpsIMHiI WKHI (23) BCTaBTe Kpai ocHoBU (16) B HanpaBnsiouwii
na3s (31) (man. A) HanNpPsIMHOI LUWHW.

e BcrasTe OCHOBY LIMPKYNSIPHOI NUNKA B HANPAMHY LUMHY.

e [loBepTaloun eKCLEHTPUYHO pO3TallOBaHi perynioBanbHi pyykn
(22), BigperyntonTe 3a30p Mk OCHOBOK NUMku (16) i HanpsIMHO
nnaHkoto (23), WwWob 3a6e3neunTn TouHe pisaHHs (man. A).

HanpsamHi nnaHku 3i 3'egHyBavem, a Takox hikcytoui 3aTuckayi He
BXOASATb [0 KOMNIEKTY o6naAHaHHsA. IX MoxHa npua6aT okpemo.

POBOTA / HANALUTYBAHHA
YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Hanpyra B enektpomepesxi NOBMHHA BiANOBIAATN HOMIHAMNbLHI Hanpyai,
3a3HaueHin Ha 3aBOACHKIM Tabnuuui umpkynsipHoi nunkv. Mig vac
3anycky MalMHW TpumaiiTe ii oboma pykamu 3a oBuaBi PyKOSITKU,
OCKINbKM ~ KPYTHWA ~ MOMEHT  [BUIyHa MOXe Mpu3BecT Ao
HEKOHTPOJIbOBAHOTO 06epTaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY. 3BEpHiTh yBary,
LLO MICNS BUMKHEHHS LIMPKYNAPHOT MUAKK TT PyXOMi YaCTUHW LLe AesiKuin
Yac NpofoBxXyTb 06epTaTucs.

LinpkynsipHy nuny MoxHa BMUKaTU TiMbKW TOAi, KOMK BiAPI3HWIA AUCK
3HaXOAMTLCS Ha BiACTaHi B 06pobnioBaHoro mMatepiany.

Mepen BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY NepeBipTe CTaH BiApi3aHOro
Kpyra. He BUKOpUCTOBY#iTE BIifpi3Hi Kpyr 3i ckonamu, TpilmHamm abo
HWWMU  NOLWKOMKEHHAMMW.  HeraiHo  3aMiHiTb  3HOLeHu abo
MOLLKODKEHWI ANCK HOBUM.

KHonka 6nokyBaHHs (10) BUKOHYE NoaBiliHy ponb:

e 3axuwae BuMukay (11) Big BUNagKoBOro HATUCKaHHS.

* 3abesneuye 6MoKyBaHHS B HEHABMWUCHOIO OMyCKaHHS Bipi3HOro
Kpyra. YBiMKHEHHS:

e 3axuuwae Bumukay (11) Big BUNAAKOBOrO CrpaLiboByBaHHS.

e bBrokyBaHHA Big BWNAAKOBOrO OMyCKaHHA BiApPI3HOTO Kpyra.
BuMKHeHHs:

e [ocnabneHHs Tucky Ha
€MNeKTPOIHCTPYMEHT.

IHOMKATOP NIAKNIOYEHHA OO ENEKTPOMEPEXI

Ha 3apHiii CTOpPOHi Kopnycy OMOpHOI PyKOsiTkM (2) 3HaxoauTbCs
iHOMKaTop *XuBnNeHHs (13), sikuiA, 3aropsoyMch, BKalye Ha Te, WO
€NeKTPOIHCTPYMEHT NiaKIoYeHniA 40 enekTpomepexi (man. H).

PEMYJIIOBAHHS LUBUAOKOCTI

Y HWKHIA YacTUHi OMOPHOI PYKOATKM (2) posTalloBaHa pyyka
perynioBaHHs weuakocTi (15) (man. 3). [lianasoH perynioBaHHs - Bif,
1 po 7. LUBmakicte MoxHa 3MiHIOBaTM BIANOBIAHO A0 noOTped
KopucTyBauya.

KHOMKY a (11)

Micna 3anycky eneKTPOIHCTPYMEHTY 3auekaiTe, MOKW BiApi3HUN
AMUCK AOCArHe MaKCMManbHOI LUBWMAKOCTI, Nepll HiXK MovuMHaTh
po6oTy. 3aBOpPOHAETLCA KOPUCTYBAaTMCA BUMMUKA4YeM Npu
yBiMKHEHOMY ab0 BUMKHEHOMY €eneKTPOIHCTPYMeHTi. Bumukau
MOXHa BMKOPWUCTOBYBATWU TiNbKW TOAi, KONW BiAPI3HUM KPyr He
KOHTAaKTYE i3 3aroToBKOI0.

HANALUTYBAHHSA MUBUHU PIBAHHSA

MubrHa pisaHHA BkasyeTbCst Ha Lkani mubuHu pisaHHs (20) 3a
[A0MnoMoroto obmexyBaya rmmnbuHn pisanHs (21).

o6 BCcTaHOBMTM MUBWHY pi3aHHs, ocnabTe pyuyky dikcaTopa
obmexyBaya rmubuHn (19), nokasaHy Ha oTO, HaTWCHITL ii B
HanpsiMKy, nokasaHomy Ha man. |, i nepemicTiTe o6mexyBay rmmbuHu
(nnaBHo, 6e3 onopy 3y64aToi WWHKM) B NpaBUIbHE MOMOXEHHS Ha



wkani rmubuHn pizanHs (20). Mpu po6oTi 6e3 HanpaBnsAYOI WUHK
mubuHa pisaHHs 34MTYyETbCA Ha nosHayui A, a npu poboTi 3
HanpaensYoK LWWHOK - Ha nosHayui B obmexysaya rmubuHu
pizaHHs (21). Pi3H1Us B NOKa3aHHSX CTaHOBUTL 5 MM.

3y6yacta nnaHka A03BOMSE LUBMAKO 3MIHIOBATV HamalTyBaHHs

mubuuun. licna  3aBepLUeHHs perynioBaHHS  3aTArHiTb  PyuKy
chikcaTopa obmexysaya rmmbunHm (19).
PI3BAHHA

e JliHiA pi3aHHs BU3Ha4yaeTbCA 3a [AOMOMOrOK iHAMKaTopa MiHil
pisaHHsi (4) i (5).

e [InA HaWkpalwoi SKOCTi pisaHHA BIAPI3HWUA KPYr MOBUHEH
3HaXoAMTUCA HWdk4e MaTepiany npubnuaHo Ha 5 mm. Tomy npu
HanawTyBaHHi FMMOWHW pisaHHsA ANs MaTtepiany BiAOMOI TOBLUMHW
cnig BpaxoByBaTV npunyck 5 MM. Ha fogaTok Ao HanalTyBaHHs
3a LWKanow 3aBXAW KOPWUCHO NepeBipUTU FMMBUHY pidaHHs Ha
maTepiani, He BMWUKaluM  ENEeKTPOIHCTPYMeHT, abo, 3a
HeobxigHOCTI, 3po6uT NPo6He piaHHs.

Mepen noyaTkoM pi3aHHA NPUKNaAiTe NepeaHIo YaCTUHY OCHOBU

(16) uMpKynApHOI NUNKKU A0 MaTepiany.

* YBIMKHIiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i JaiTe BigpisHOMY AWUCKY A0CArTU
MOBHOI LUBMAKOCTI.

o  YTpumytoun o61aBi pyKOATKW, MOBIMNbHO HATUCHITL BHI3 (JoNaroym
onip NpyxwuHu), o6 BiAPI3HWIA ANCK OMyCTUBCA [0 MaTepiany Ao
0nopy, BCTAHOBIEHOTO Ha LuKani rmmbuHu pisanHs (20).

o [icns 3aHypeHHs Bigpi3HOro kpyra B MaTepian MOXHa Mo4nHaTu
pi3aHHs, yTPUMYIOUM BiAPI3HWIA KPYT HATUCHYTUM A0 Yropy.

e 3aKiH4MBLUM Ppi3aHHA, BUMKHITb €NEeKTPOIHCTPYMeHT i panTe
BiApi3HOMY Kpyry MOBHICTIO 3yNMHUTUCA, NiCAs 4YOro BiANYCTiTh
TUCK Ha pYyyKy, LWOG BiOpPI3HUA Kpyr MOBEPHYBCA Yy BEpXHE
TMONOXEHHS.

* Big'enHaiiTe enekTpoiHCTPYMEHT Bif 3aroTOBKM.

3MeHLUEHHS1 TUCKY Ha PYKOSITKM Mif Yac pi3aHHA NpU3BOAUTL A0
TOro, Wo BiAPI3HUMA KPYr MUMOBINBLHO MOBEPTAETLCS Y BEPXHE
NOMNOoXeHHs Nif, Ai€lo NOBOPOTHOI NPYXXUHU, a OTXKe, pi3aHHA 6yae
HETOYHUM.

e Po3pi3 moxe 6yTu BUKOHAHWI TiNbKy NO NPSIMIN NiHi.

e He po3pisaiite maTepian, Tp¥Matoym MOro B pyLi.

BukopuctoByitTe Tinbku poBodi iHCTPyMEHTW, AonycTuma 4actota
obepTaHHa skux Buwa abo AopiBHIOE  yacToTi  obepTaHHs
eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha XOMOCTOMY XAy i AlaMeTp SIKUX He NepeBuLLye
peKoMeHOoBaHWIA AN BiANOBiAHOI MoAeni eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

AKWo po3mipn 3aroToBKM HEBENWKi, MaTepian cnig yTpumysaTu 3a
[OMOMOrol  CTOMSIPHUX CTPYBLUMH. SKLLO 3aHyproBanbHa NUnsnbHa
narka He KOB3a€ Mo 3aroToBL, a MiAHATa Hag Heto, ICHYE pUauK Biaaavi.

HanexHe yTpumyBaHHs MaTepiany, WO PO3NWMIOETLCS, | MilHe
TPUMaHHS KN 3abesnevye NOBHMI KOHTpOMb  Haj
€MeKTPOIHCTPYMEHTOM, L0 [O3BOMSIE  YHUKHYTU  Hebesneku
TpaBMyBaHHA. He HamaraiiTecsa niATPUMyBaTU KOPOTKI  LUMATKK
matepiany pykoo.

PI3AHHA WWNAXOM BPISAHHA B MATEPIAN

Mepen BUKOHaHHAM perynioBaHb BiA'eAHaWTe nuny BiA Axepena
XKUBIEHHSA.

Y pasi HeoOXiAHOCTI PO3NUMIOBAHHA MOXHA MOYMHATU 3 LIEHTPY
matepiany. [ig 4ac 3aHyploBanbHOrO pi3aHHS PeKoMeHAYETbCs
BVKOPUCTOBYBATW HaMpsiMHy LUMHY, 3aKpinneHy Ha martepiani, o6
MiHiMi3yBaTV pr3uK Bigaaui.

e Ocnabte pyyky obmexyBaya rmmbuHu pisaHHs (19).

e BcraHoBiTb rMMBUHY pisaHHs Ha LwKani rMBuHK pisaHHs (20).

e 3aTArHiTb pyyKy obmexyBaya rubuHmn pisaHHs (19).

CEPE[QHIN 3PI3

e OcnabTe CTONOPHI pyykn perynioBaHHs ocHosw (14) (man. J).

o Bigperynioiite ocHoBy (16) Ha noTpibHWiA KyT (Big 0°mo 47°) 3a
[onomoroto Wwkanu (18) Ta ingvkatopa kyTa (17) (man. K).

e 3aTArHITL CTOMOPHI PyYKW perynioBaHHs 0CHOBM (14).

e [lam'ATainTe, IO MPU pi3aHHi Mg HaxWMnom icHye Binblunin pusunk
Bigfadi (6inbla NMOBIPHICTL 3aKMUHIOBAHHA MWMBHOTO AWCKA),
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TOMY MepeKoHanTecs, WO OCHOBA MUKW MOBHICTIO NpunsArae 4o
3aroToeku. PixTe nnasHUMK pyxamu.

EKCMNINYATALIA TA TEXHIYHE OBCTYTOBYBAHHSA

Mepen OyAb-ikKMM MOHTaXeM, peryrioBaHHAM, PEeMOHTOM abo
ekcnnyaTaujeto Bia'eaHaliTe LHYP XVBMEHHS Bif pO3eTKu.

3AMIHA IHCTPYMEHTY
MMia yac 3amiHn iIHCTPYMEHTY Heo6XiAHO HOCUTU POBOYI pyKaBUYKN.

KHonka ©nokyBaHHs LnuHaens (12) noBMHHA BUKOPUCTOBYBATUCS
TiNbkv ANs GIOKYBaHHS LWNWHAENS eneKTPOIHCTPYMEHTY nifg dac
MOHTaxy abo AeMOHTaxy poBo4oro iHCTpyMmeHTy. i He MoxHa
BUKOPVCTOBYBATY SIK KHOMKY rasibMa nif, Yac obepTaHHs kpyra. Lie moxe
NpU3BECTU [10 MOLLKOXKEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo TpaBMyBaHHS
KOpUCTyBaya.

3AMIHA BIOPI3HOIO KPYrA

e BcraHoBITb OCHOBY MalumMHWM Ha poBoyomy cToni Tak, LWo6
BifIpi3HWI KPYr BUXOAMB 32 Kpai poGoyoro crony.

e [epeMicTiTb Baxinb 6rokyBaHHs (9) Bnepen i HATUCHITb KHOMKY
6nokyBaHHs (10) Bropy (man. L).

e 3a pgonomorol pyyqok (2 i 3) HATUCHITL Ha HUX Tak, WOO
3adpikcyBaTh NOMOXEHHS BiApPi3HOro Kpyra.

e BcraBTe wecturpaHHun KM (BXOAUTb OO KOMMMEKTY
nocTayaHHs) B rofoBKy rBUHTA KpinneHHs BigpisHoro kpyra (32),
SIKUIA BUOHO B BUPI3i KpULKu (6) (Man. M).

e HatucHitb kHOMKy OnokyBaHHs wnuHaens (12), BiokpyTiTbh
KpiNWUMbHWIA rBUHT (NpaBa pi3bba) i 3HIMITb 30BHILLHIV hnaHeLb.

e BucyHbTe BigpisHuin kpyr (7) Yepes npopi3 B 3aXWCHOMY KOXYCi
Bifpi3HOro Kpyra

* (8).

e BcraHoBITb HOBUI BiAPI3HUI KPYT B Take MOJIOXKEHHS, o6 3y6ui
Bipi3HOrO Kpyra Ta CTpifika Ha HbOMY MOBHICTIO 36iranucs 3
HanpsiMKOM, BKa3aHWUM CTPISIKOI0 Ha 3aXUCHOMY KOXYCI.

e BcraBTe BigpisHWI Kpyr 4Yepe3 Mpopi3 B 3aXWCHOMY KOXYCi
Bifpi3HOro kpyra (8) i BCTaHOBITb 11Oro Ha LWNWUHAENb Tak, Wo6 BiH
OyB MPUTUCHYTUA [0 NOBEpXHi BHYTPilWHbOrO dnaHus i
BiLLEHTPOBaHWIA MO Voro Nigpisy.

e BcraHoBiTb wWanby 30BHIWHBLOTO raHus, HaTUCHITb KHOMKY
GrokyBaHHA wnuHaens (12) i 3aTArHiTb MBUHT  KpINneHHs
Bigpi3Horo kpyra (32), noBepTaouM 1oro 3a roAMHHUKOBOO
CTpinkKoto.

e [epemicTiTb Baxinb 6rnokysaHHs (9) y BUXiAHE NOMOXEHHS, L0
aBTOMaTWYHO NMOBEPHE BiAPI3HWIA KPYT Y BEPXHE MOMNOXEHHS.

e [lepekoHaliTecs, WO BiAPi3HWIA AWCK BCTAHOBNEHUN i3 3yGusmu,
BUPIBHAHUMU B MpaBuUribHOMY HanpsimMky. Hanpsimok o6epTaHHs
WNUHAENS  eNeKTPOIHCTPYMEHTY — MOKa3aHo  CTPINkol  Ha
3aXMCHOMY KOXYCi Bifpi3HOTO Kpyra.

TEXHIYHE OBCINYrOBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHA

e PeKkOMeHAyeTbCA YUCTUTM NPUCTPI  Bigpasy MiCns KOXHOMo
BUKOPUCTaHHS.

e He BMKOpUCTOBYITE ANt OYMLLEHHS BoAy ab0 iHLWi piuHu.

e [puctpit cnig 4acTUTM cyxolo raHdipkolo abo npoayeaTu
CTUCHEHUM MOBITPAAM HU3LKOO TUCKY.

e He BukopucToByiTe Muiodi 3acobu abo PO3YMHHUMKM, OCKINbKU
BOHW MOXYTb MOLLUKOAWTM NNAcTUKOBI AeTani.

e PerynspHo oyvwiante BEHTUNALiAHI OTBOPU B KOPNyCi ABWIYHa,
o6 3anobirtn neperpiBaHHIO MPUCTPOIO.

e Akuwo kabenb XUBNEHHS NOLLKOAKEHWI, KOro HEOBXIAHO 3aMiHUTK
Ha kabenb 3 TakuMu X xapaktepuctukamu. Lito onepauito cnig
AoBipuTK KBanicikoBaHoMy daxisuto abo BigaaTM npunag Ha
cepeicHe 06CNyroByBaHHs.

e AKWwo Ha KoMyTaTOpi BUHWUKAE HaaMipHe iCKPiHHS, 3BepHITLCS A0
KBanigikoBaHoro haxiBus Ans Nepe.ipkn CTaHy BYFiNbHUX LLiTOK
eneKTpoaBUryHa.

« 3aexau 36epiraiite npunaz y CyxoMmy Ta HeJoCTynHOMY Ans AiTen
Micui.

3HolueHi (kopoTwe 5 Mm), obropini abo TPICHYTI BYrinbHi LWiTKK

ABUryHa Heo6XiAHO HeraHo 3amMiHUTU. 3aBXAW 3amiHIoUTe 06MABI

BYFiNbHi WiTKW OAHOYAacHO. 3aMiHy BYFiNIbHMX LITOK NMOBUHEH



BUKOHYBaTM TiNbku KBanicdikoBaHui ¢axiBeLb, BUKOPMCTOBYHOUMN
opwuriHanbHi AeTani.

Bynb-ski pedektn cnig ycysaTu B aBTOPU30BAHOMY CEpPBICHOMY
LieHTpi BUpOBHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHATBLHI AHI

LinpkynsipHa nuna Ta nuna Ans 3aHyploBanbHOro NUSAHHA
58G495

Map TP 3HayeHHs
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacToTa XuBNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 1200W

[ianasoH YacToTy obepTaHHs 2200-5200/x8*
BigpisHoro kpyra (6e3

HaBaHTaXeHHs!)

30BHILLHI AiameTp Bigpi3HOro kpyra 165 Mm
BHyTpiLLHIN giameTp BigpisHOro 20 Mmm
Kpyra

FnnbwuHa pisaHHs 6e3 0+ 57 mm
HanpaBnsioYoi LWMHK

FMnbnHa pisaHHs 3 HaNPaBnAO4O 0+ 52 mm
LUIMHOO

[iana3oH fdiaroHanbHoro pisaHHs 0° +47°
Knac saxucty Il

Maca 4.6 kr

Pik BUpoGHMLTBa 2025

58G495 o3Hayae 5K TUN, TaK i N03HAYEHHS MaLLMHK

AAHI LLOAO LUYMY TA BIBPALIII
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY

Lea) = 94 AB(A) K=3 AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>XHOCTi Lwa) = 102 aB(A) K=3 ab(A)

3HayeHHs BibponpuUCKOPEHHs:
OCHOBHa pyyka

3HayeHHs BiOpPONPUCKOPEHHS:
[OMOMiXHA pyyka

an= 3,2 m/c® K=1,5 m/c?

an= 3,2 m/c? K=1,5 m/c?

IHdopmauis npo piBeHb WyMy Ta BiGpauii

PiBeHb LyMy, LIO BUMPOMIHIOETECS OBMagHaHHAM, OMUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOTO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwia) ,
Ae K nosHavae HeBW3HaYeHICTb BUMIpIOBaHHSA). Bibpauis, sky
BUMPOMiHIOE obnajHaHHs, onncyeTbes 3HAYeHHsIM
BibponpuckopeHHsi ah (ge K - HeBU3HAYeHICTb BUMIPIOBAHHS).
PiseHb 3BykoBOro TWUCKy Lpa, piBeHb 3ByKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a) i
3Ha4eHHs1 BibponpuckopeHHst ah, HaBedeHi B Uil iHCTpyKuUii, Bynu
BUMIpsHi BignosigHo Ao EN 60745-1:2009+A11. 3a3HayeHnin pieHb
BibpaLii ah MoXHa BUKOPUCTOBYBAaTU ANsi MOPIBHAHHS 0BnagHaHHs
Ta Ans nonepeaHboi OUiHKM BnnvBy Bibpauii. 3a3HaueHwit piBeHb
BibpaLii € penpe3eHTaTMBHAM NULLIE ANt OCHOBHOTO BUKOPWUCTAHHS
NpUCTPO. SKLLO NPUCTPIN BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHLIMX Linei abo
3 iHWUMKU poBouMMK  IHCTpPyMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe
3MiHMTUCA. Ha nigBuLeHHs piBHs BiGpauii Bnnueae HepoctaTtHe abo
3aHafTo pigkicHe TexHiyHe oGcnyroByBaHHsi MpucTpot. HaeepaeHi
BULLE NMPUYMHU MOXYTb NPU3BECTYW [0 NiABULLEHOrO BNMBY Bibpauii
NpOTSAroM ycboro po6oyoro nepioay.

[Ana TouyHoi ouiHkM BnNNMBY Bi6Gpauii HeobxigHO BpaxoByBaTU
nepioau, KONU NPUCTPiA BUMKHEHUIA a60 KON BiH YBIMKHEHWUNA,
ane He BMKOPUCTOBYETLCA ANA po6otu. MicnsA To4HOI ouiHkKn
BCiX cpakTOpiB 3aranbHUW piBeHb BiOpauii Moxe BUABUTUCA
3HAYHO HUXYMM.

o6 3saxucTuTM KopuCTyBaya BiA BnnvBY BiGpauii, cnig BXUTK
[0[aTKOBUX 3axofiB  6e3nekn, Takux $K UUKNIYHE TexHiYHe
obcnyroByBaHHSt MalMHW Ta pobounx iHCTpyMeHTIB, 3abe3neveHHs
HaneXxHoi TeMnepaTypw pyK i npaBunbHa opraHisauis npadi.

3AXUCT HABKONULWIHBbOIO CEPEOOBULLA

Bupobu 3 eneKTpUYHMM NPUBOAOM HE MOXHA BUKMAATA pasoM 3
nobyToBUMM BigxoAamu, X cnig nepeaaBatM Ha yTunisauio y
BiANOBIAHI LeHTpU. NS oTpumaHHs iHdopmauii npo yTunisauio
3BEPHITLCA A0 MpoAaBLs BUpoGy aGo A0 MICLEBNUX OpraHis Bnaau.
BianpauboBaHe eNeKTpUYHe Ta enekTpoHHe OBnafHaHHs MICTUTbL
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€KOMOriyHO  iHEPTHi  peyoBuHU. Henepepobnexe obnagHaHHs
CTaHOBWUTb NOTEHLINHWIA PU3MK ANs HABKONMULIHBLOroO cepegosula 1a
3A0poB's nioAen.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa 3
MicLesHaxomkeHHsM y Bapuwasi, ul. MorpaHuuHa 2/4 (pani: "GTX [Monbla")
noBiAoMIIsiE, WO BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT LpOro nociGHuka (aani: "MociGHuK"), B
TOMy “mcni, cepeq iHLLIoro, Hanexars iii. Bci asTopchki npaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka
(pani - "MociBHMK"), BKMOYatouM, ane He OBMEXyloumnch, oro TekcT, choTorpadii,
CXeMW, MarioHK1, a TakoX WOro KOMMoauuito, Hanexartb BukodHo GTX Poland i
nignsaraloTs NPaBoOBOMY 3axuCTy BiANOBIAHO A0 3akoHy Bia 4 miotoro 1994 p. “Mpo
aBTOPCbKE NPaBo i CyMiKHi Npasa” (To6To 3akoHoaasumit BicHk 2006 p. Ne 90 noa. 631
3 HacTynHWMW 3MiHaMuM Ta AOMOBHEHHsIMW). KonitoBaHHs, 06pobka, nybGnikays,
mMoaudikaLis 3 KOMEpLMHO MeTol Bcboro [MociGHMKa, a TakoX WOoro OKpeMUX
enemeHTiB 6e3 ncbmoBoi 3roan GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHo | Moxe npu3secTn
[0 UMBINbHOT Ta KPUMIHaNLHOT BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
FERASTRAU CIRCULAR S| FERASTRAU DE TAIAT iN ADANCIME

58G495
NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA SCULA
ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

SIGURANTA SPECIFICA IN UTILIZAREA FERASTRAULUI CU
LANT

TAIETOARE CU DISC FARA PANA DE DESPICARE

e PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de discul de
taiere. Tineti cealalta mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini, reduceti riscul de
ranire de la discul de taiere.

¢ Nu ajungeti cu méana sub partea inferioara a piesei de prelucrat.
Aparatoarea nu va poate proteja de discul de taiere rotativ de sub
piesa de lucru.

e Setati adancimea de taiere corespunzatoare grosimii piesei de
prelucrat. Se recomanda ca discul de taiere sa se extinda sub
materialul de taiat la mai putin decat inéltimea dintilor.

* Nu tineti niciodata piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata in
maini sau pe picior. Fixati piesa de prelucrat pe o baza solida.
Fixarea buna a piesei de prelucrat este importanta pentru a evita
pericolul de contact cu corpul, blocarea discului de taiere rotativ
sau pierderea controlului taierii.

o Tineti ferastraul de suprafetele izolate destinate acestui scop in
timpul lucrarilor in care discul de taiere rotativ poate intra in contact
cu fire sub tensiune sau cu cablul de alimentare al ferastraului.
Contactul cu "firele sub tensiune" ale partilor metalice ale uneltei
electrice poate provoca operatorului un soc electric.

o Utilizati intotdeauna un ghidaj de taiere sau un ghidaj de margine
atunci cand taiati. Acest lucru imbunatateste precizia taierii si
reduce posibilitatea blocarii discului de taiere rotativ.

o Utilizati intotdeauna un disc de taiere cu dimensiunea corecta a
orificiilor de montare. Discurile de tdiere care nu se potrivesc in
locasul de montare pot rula excentric, provocand o pierdere a
controlului asupra lucrarii.

e Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi deteriorate sau
necorespunzatoare pentru a fixa discul de taiere. Saibele si
suruburile de fixare a discului de taiere au fost special concepute
pentru ferastrau pentru a asigura functionarea optima si siguranta
n utilizare.

Cauze de discordanta si prevenirea discordantei.

o reculul posterior este ridicarea si retragerea brusca a ferastraului
spre operator in linia de taiere, cauzate de o lama de taiere blocata
sau ghidata necorespunzator.

e Atunci cand lama ferastraului este agatata sau blocata intr-o fanta,
roata de taiere se opreste, iar reactia motorului determina
deplasarea rapida a ferastraului inapoi spre operator.

e Daca discul de tdiere este rasucit sau dezaliniat in piesa de
prelucrat, dintii discului de taiere, la iesirea din material, pot lovi
suprafata superioara a materialului de taiat, determinand ridicarea



discului de taiere si, prin urmare, a ferastraului si lovirea fnapoi
spre operator.

Reculul din spate este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a
ferastraului cu lant sau al procedurilor sau conditiilor incorecte de
functionare si poate fi evitat prin luarea unor masuri de precautie
adecvate.

Tineti ferma drujba cu ambele méini, cu bratele pozitionate astfel incat
s reziste la forta reculului din spate. Luati pozitia corpului pe o parte a
ferastraului, dar nu in linia de taiere. Lovitura de recul din spate poate
face ca ferastraul sa se deplaseze violent inapoi, dar forta loviturii de
recul din spate poate fi controlaté de operator daca sunt luate masurile
de precautie adecvate.

Cand discul de taiere se blocheaza sau cand se opreste din téiere din
orice motiv, eliberati butonul comutatorului si mentineti ferastraul fix in
material pana cand discul de taiere se opreste complet. Nu incercati
niciodatd sa scoateti discul de taiere din materialul taiat sau sa trageti
ferastraul napoi atata timp cat discul de taiere este in miscare poate
provoca recul in spate. Investigati si luati masuri corective pentru a
elimina cauza griparii discului de taiere.

Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat, centrati discul de
taiere n taietura si verificati daca dintii discului de téiere nu sunt
blocati in material. Daca discul de téiere se blocheaza la repornirea
ferastraului, acesta poate aluneca sau poate provoca joc impotriva
piesei.

Sprijiniti placile mari pentru a minimiza riscul de prindere si de recul
posterior al ferastraului. Placile mari tind sa se indoaie sub propria
greutate. Suporturile trebuie plasate sub placa pe ambele parti,
langa linia de taiere si aproape de marginea plécii.

Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dintii discului de
taiere neascutiti sau nealiniati creeaza o taietura ingusta care
cauzeaza frecare excesiva, blocarea discului de taiere si recul.
Reglati bine clemele pentru adancimea de taiere si

unghiul de inclinare inainte de a efectua taierea. Daca

setarile ferastraului se modificd in timpul taierii, acest

lucru poate cauza blocarea si reculul

Fiti deosebit de atent atunci cand efectuati taieturi plonjate in pereti
despartitori. Discul de taiere poate taia alte obiecte care nu sunt
vizibile din exterior, provocand reculul posterior.

Functiile aparatorii

inainte de fiecare utilizare, verificati daca apéritoarea este
montatd corect. Nu utilizati ferastrdul daca aparatoarea nu se
misca liber si nu acoperéd imediat ferastrdul. Nu atasati sau nu
lasati niciodatd aparatoarea cu ferastraul neacoperit. Daca
ferastraul este scapat accidental, aparatoarea poate fi indoita.
Verificati daca aparatoarea se misca liber si nu atinge ferastraul
sau orice altd parte pentru fiecare unghi si adancime de taiere
setate.

Verificati functionarea si starea arcului de revenire a aparatorii.
Daca aparatoarea si arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Aparatoarea poate functiona lent din
cauza unor piese deteriorate, a unor depuneri lipicioase sau a
acumularii de resturi.

Asigurati-va ca masa ferastraului nu se misca in timpul "taierilor
plonjate" atunci cand unghiul setat al ferastraului circular nu este
de 90°. Miscarea laterala a ferastraului circular va duce la blocaj si
probabil la recul.

Observati intotdeauna ca aparatoarea acopera ferastraul inainte
de a plasa ferastraul pe bancul de lucru sau pe podea. O muchie
de ferastrau neprotejatd va face ca ferastraul sa se intoarca din
spate, taind orice se afld in calea sa. Fiti constienti de timpul
necesar pentru ca ferdstraul circular sa se opreasca atunci cand
este oprit.

Instructiuni suplimentare de siguranta

Nu utilizati discuri de téiere care sunt deteriorate sau deformate.
Utilizati numai discuri de taiere recomandate de producator care
indeplinesc cerintele EN 847-1.
Nu utilizati discuri de taiere care nu au dinti cu varf din carbura.
Utilizati echipament de protectie personala, cum ar fi:

» protectii auditive pentru a reduce riscul de pierdere a auzului;

» protectie pentru ochi;
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> protectie respiratorie pentru a reduce riscul de inhalare a prafului
nociv;
> miénusi pentru manipularea discurilor de tdiere si a altor materiale
aspre si ascutite (discurile de tdiere trebuie tinute de gaurd ori de cate
ori este posibil);
Conectati un sistem de aspirare a prafului atunci cand taiati lemn.
Lucrul in siguranta
Este important sa selectati un disc de taiere in functie de tipul de
material care urmeaza sa fie taiat.
Nu utilizati ferastraul cu lant pentru a taia alte materiale decat
lemnul sau materialele pe baza de lemn.
Nu utilizati ferastraul cu lant fara aparatoare sau cand aceasta este
blocata.
Podeaua din zona in care se lucreaza cu masina trebuie sa fie bine
ntretinuta, fara materiale libere sau proeminente.
Trebuie asigurata iluminarea adecvata a zonei de lucru.
Angajatul care manevreaza masina trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la utilizarea, functionarea si manipularea
masinii.
Utilizati numai discuri de taiere ascutite.
Acordati atentie vitezei maxime marcate pe discul de taiere.
Asigurati-va ca piesele utilizate sunt conforme cu recomandarile
producatorului.
Daca ferastraul este echipat cu un laser, inlocuirea cu un alt tip de
laser nu este permisa, iar reparatiile trebuie efectuate de un centru
de service.
fnainte de a conecta ferastraul cu lant la o priza, asigurati-va
intotdeauna ca tensiunea de retea corespunde cu tensiunea
indicata pe placuta indicatoare a masinii.
fnainte de a conecta motoferastraul, verificati intotdeauna cablul
de alimentare si dispuneti inlocuirea acestuia de cétre un atelier
autorizat daca este deteriorat.
Cablul de alimentare al ferastrdului cu lant trebuie sa fie
ntotdeauna pe partea sigura, neexpusa deteriorarii accidentale de
catre unealta electrica in functiune.
Nu permiteti trecatorilor, in special copiilor, sa atingad unealta
electrica sau cablul electric si tineti-i departe de zona de lucru.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functiondrii in interior. in ciuda
designului intrinsec sigur, a utilizérii masurilor de siguranta si a
masurilor suplimentare de protectie, exista intotdeauna un risc de
ranire reziduala in timpul functionarii.

Explicatia pictogramelor utilizate

1

.NOTA: Luati masuri speciale de precautie!

2 Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acestea!

3.A doua clasa de protectie.

4.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca impotriva prafului).

5.Deconectati unitatea inainte de reparatii.

6.Utilizati imbracaminte de protectie.

7 Protejati unitatea de umiditate.

8.Tineti copiii departe de unealta.

9.Atentie risc de ranire a mainii, tdierea degetelor

10.Pericol din cauza reculului.



CONSTRUCTIE $I SCOP

Ferastraul circular este o unealta electricd manuala cu izolatie de
clasa Il. Masina este actionata de un motor monofazat cu comutator,
a carui viteza este redusa prin intermediul unei transmisii cu
angrenaje. Cu accesoriile corespunzatoare, acesta poate fi utilizat
pentru taierea longitudinala si transversala a lemnului, a placilor
aglomerate pentru mobilier, a panourilor, a placajelor etc. materiale
pe baza de lemn. Aceasta unealtd combina partial functionalitatea
unui ferastrau circular si a unei masini de taiat in picaj, permitand
efectuarea de taieri in picaj la o adancime specificata in materialele
de mai sus. Acest tip de unealtad electricd poate fi utilizat pentru
taierea la dimensiune de-a lungul liniilor drepte datorita posibilitatii de
a lucra cu benzi de ghidare.

Domeniile sale de utilizare includ lucrari extinse de finisare.
Posibilitatea de a lucra fara praf cu un aspirator faciliteaza lucrul in
zonele deja finisate.

Masina este proiectata numai pentru taiere si lucru uscat. Nu
utilizati discuri de corindon sau diamante cu masina. Nu utilizati
gresit scula electrica.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Duza de evacuare a prafului

2.Maner de baza

3.maéner auxiliar

4 Indicator linie de taiere perpendiculara
5.Indicator linie de taiere diagonala
6.Taierea capacului

7.Disc de taiere

8.Protectie disc de taiere

9.Parghia de blocare

10.Buton de blocare

11.Comutator

12.Buton de blocare a fusului
13.Lumina de alimentare

14.Buton de blocare a alinierii bazei
15.Buton de control al vitezei

16.Baza

17.Indicator de unghi

18.Scara cu gradatie unghiulara
19.Buton de oprire a adancimii de taiere
20.Scala adancimii de taiere

21.Stop adancime de taiere A, B
22.Manere de reglare fina

23.Sina de ghidare

24.Spuma antiderapanta

25.Cauciuc de margine

26.Capac glisant

27 Legatura

28.Canelura de montare

29.Suruburi de impingere

30.Clema de strangere

31.Canelura de ghidare

32.Surub de fixare a discului de taiere
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII
e Cheie hexagonala

PREGATIREA PENTRU LUCRU

EXTRAGEREA PRAFULUI

Ferastraul circular este echipat cu o gura de aspirare a prafului (1)
montatd pivotant pentru a extrage aschiile de ferastrau si praful
generat n timpul taierii. Daca este necesara o metoda mai eficienta
de extragere a prafului cancerigen deosebit de periculos pentru
sanatate, trebuie conectat un furtun de aspirare a prafului la duza de
aspirare a prafului (1).

UTILIZAREA UNEI SINE DE GHIDARE

-1 buc.
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Ferastraul circular poate fi ghidat pe bara de ghidare (23) (fig. A).
Bara de ghidare este prevazuta cu spuma anti-alunecare (24) (fig. B)
pe partea inferioara a barei pentru a reduce riscul de deplasare a
barei in timpul functionarii. Marginea de taiere este protejata cu
cauciuc de margine (25) pentru a asigura o taiere fara aschii. La
prima taiere, excesul de cauciuc de pe margine este taiat, iar
cauciucul de margine este astfel aliniat exact cu linia de taiere.

Ferastraul circular aluneca usor pe banda datorita sabotilor glisanti

(26). Benzile pot fi unite intre ele si fixate pe piesa de prelucrat pentru

a creste precizia taierii.

Benzile de ghidare (23) pot fi conectate intre ele cu ajutorul unui

conector (27) (fig. C).

e Jumatatea de conector (27) trebuie introdusd in canelura de
montare (28) a uneia dintre benzile de ghidare care urmeaza sa
fie unite.

e Clisati a doua banda de ghidare pe juméatatea proeminentd a
conectorului.

o Tmpingeti lamelele impreun (fig. D).

« Intoarceti lamelele pe cealalta parte si aliniati conectorul dac este
necesar

e (27) si apoi strangeti cu feeling suruburile de oprire (29) (fig. E).

Lamelele de ghidare pot fi fixate pe material cu ajutorul clemei de

fixare (30) (fig. F).

Introduceti clema de fixare (30) in canelura de montare (28).

Reglati pozitia benzii pe material si pozitia clemei.

Strangeti clema de fixare (30) astfel incat banda sa nu se miste.

Pentru o pozitie stabila a barei de ghidare, utilizati doua cleme de

fixare (30) pe laturile opuse ale barei si materialului. Pentru

ghidarea ferastraului circular pe bara de ghidare (23), introduceti
marginea bazei (16) in canelura de ghidare (31) (fig. A) a barei de
ghidare.

e Introduceti baza ferastraului circular in bara de ghidare.

e Prin rotirea butoanelor de reglare cu locas excentric (22), reglati
eventualul joc dintre baza ferastraului circular (16) si bara de
ghidare (23) pentru a asigura o taiere precisa (fig. A).

Barele de ghidare cu conector, precum si clemele de fixare nu sunt
incluse in echipament. Acestea pot fi achizitionate separat.

FUNCTIONARE / SETARI
ON/OFF

Tensiunea retelei electrice trebuie sa corespunda tensiunii nominale de
pe placuta indicatoare a ferastraului circular. Cand porniti aparatul, tineti-
| cu ambele maini folosind ambele méanere, deoarece cuplul motorului
poate face ca scula electrica sa se roteasca necontrolat. Retineti ca,
dupa ce ferastraul circular a fost oprit, partile sale mobile continua sa se
roteasca pentru o anumita perioada de timp.

Ferastraul circular trebuie pornit numai atunci cand discul de taiere este
departe de materialul care urmeaza sa fie prelucrat.

Verificati starea discului de taiere inainte de a utiliza scula electrica. Nu
utilizati discuri ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. Inlocuiti imediat
un disc uzat sau deteriorat cu unul nou.

Butonul de blocare (10) are un rol dublu:

* Protejeaza comutatorul (11) impotriva actionarii accidentale.

e Ofera o blocare impotriva coborérii neintentionate a discului de
taiere. Pornirea:

e Protejeaza comutatorul (11) impotriva actionarii accidentale.

e Oferad o blocare fmpotriva coborérii neintentionate a discului de
taiere. Deconectare:

e Eliberarea presiunii pe butonul comutatorului (11) opreste scula
electrica.

INDICATOR LUMINOS PENTRU CONECTAREA LA TENSIUNE

Pe partea din spate a carcasei manerului de baza (2) exista un

indicator luminos de alimentare (13), care indica prin aprindere faptul

ca scula electrica a fost conectata la reteaua de alimentare (Fig. H).

CONTROLUL VITEZEI

Tn partea inferioard a manerului de baza (2) se aflé butonul de reglare

a vitezei (15) (fig. H). Intervalul de reglare este de la 1 la 7. Viteza

poate fi variata in functie de nevoile utilizatorului.



Dupa pornirea sculei electrice, asteptati pana cand discul de taiere
a atins viteza maxima inainte de a incepe lucrul. intrerupétorul nu
trebuie sa fie actionat in timp ce scula electricd este pornita sau
oprita. intrerupatorul poate fi actionat numai atunci cand discul de
taiere nu este in contact cu piesa de prelucrat.

SETAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere este indicata pe scara adancimii de taiere (20)
de opritorul adancimii de taiere (21).

Pentru a seta adancimea de taiere, slabiti butonul de blocare a
opritorului de adancime (19) indicat in fotografie, impingeti-I in
directia indicata in Fig. | si deplasati opritorul de adancime (usor, fara
rezistenta barei dintate) pana la pozitia corecta pe scara adancimii
de taiere (20). Atunci cand lucrati fara o bara de ghidare, adancimea
de taiere se citeste la marcajul A, iar atunci cand lucrati cu o bara de
ghidare, la marcajul B al opritorului de adancime de taiere (21).
Diferenta de citire este de 5 mm.

Bara dintata permite modificarea rapida a setarii adancimii. Dupa ce
reglarea a fost efectuata, strangeti butonul de blocare a opritorului de
adancime (19).

TAIEREA
* Linia de taiere este determinata de indicatorul liniei de taiere (4)
si (5).

e Pentru cea mai buna calitate a taierii, discul de taiere trebuie sa
coboare sub material cu aproximativ 5 mm. Prin urmare, atunci
cand se stabileste adancimea de taiere pentru un material cu
grosime cunoscuta, trebuie facuts o tolerants de 5 mm. In plus fata
de setarea pe cantar, este intotdeauna o idee buna sa verificati
adancimea de taiere pe material fara a porni scula electrica sau,
daca este necesar, sa efectuati o taiere de proba.

Asezati partea frontala a bazei (16) a ferastraului circular plat pe

material inainte de a incepe taierea.

e Porniti scula electrica si lasati discul de taiere sa atinga viteza
maxima.

* Tinand ambele manere, apasati incet in jos (invingand rezistenta
arcului) astfel incat discul de taiere sa coboare spre material la
rezistenta setatd pe scara adancimii de taiere (20).

* Odata ce discul de taiere a fost scufundat in material, puteti incepe
sa taiati in timp ce mentineti discul de taiere apasat pana la oprire.

* Cand ati terminat de taiat, opriti scula electrica si lasati discul de
taiere sa se opreasca complet, apoi eliberati presiunea pe maner
astfel incat discul de taiere sa revina in pozitia superioara.

. Tndepértat,i scula electrica de piesa de prelucrat.

Reducerea presiunii asupra manerelor in timpul taierii face ca
discul de taiere sa revina spontan in pozitia sa superioara ca
urmare a arcului de revenire si, astfel, sa nu taie cu precizie.

« Taierea poate fi efectuatda numai in linie dreapta.

* Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

Utilizati numai unelte de lucru a caror viteza admisa este mai mare sau
egala cu viteza in gol a sculei electrice si al caror diametru nu este mai
mare decat cel recomandat pentru modelul respectiv de scula electrica.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie sa fie retinut
cu cleme de tamplar. Exista riscul de recul in cazul in care piciorul
ferastraului de taiat in adancime nu aluneca peste piesa de prelucrat, ci
este ridicat.

O fixare corespunzatoare a materialului de taiat si o prindere ferma a
ferastraului circular asigura controlul deplin al sculei electrice, evitand
astfel pericolul de ranire. Nu incercati sa sustineti manual bucati scurte
de material.

TAIEREA PRIN TAIERE iN MATERIAL

Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare inainte de a
efectua ajustari.

Daca este necesar, taierea poate fi inceputd si din centrul
materialului. Atunci cand efectuati taieturi plonjate, se recomanda
utilizarea unei bare de ghidare fixatad pe material pentru a minimiza
riscul de recul.

o Slabiti butonul de oprire a adancimii de taiere (19).

* Setati adancimea de taiere pe scara adancimii de taiere (20).
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e Strangeti butonul de oprire a adancimii de taiere (19).

TAIERI MITRE

« Slabiti butoanele de blocare a setarii bazei (14) (fig. J).

o Reglati baza (16) la unghiul dorit (de la 0°la 47°) folosind scara (18)
si indicatorul de unghi (17) (fig. K).

« Strangeti butoanele de blocare a setarii bazei (14).

* Retineti ca exista un risc mai mare de recul (posibilitate mai mare
de blocare a lamei feradstraului) atunci cand taiati inclinat, deci
asigurati-va ca baza ferastraului este complet angajata cu piesa
de prelucrat. Taiati cu o miscare lina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a efectua
orice instalare, reglare, reparatie sau operare.

INLOCUIREA SCULEI

Trebuie purtate ménusi de lucru in timpul operatiunilor de schimbare a
sculei.

Butonul de blocare a fusului (12) trebuie utilizat numai pentru a bloca
fusul sculei electrice la montarea sau demontarea sculei de lucru. Acesta
nu trebuie utilizat ca buton de franare in timpul rotirii discului. O astfel de
actiune poate deteriora scula electrica sau poate rani utilizatorul.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

e Pozitionati baza masinii pe masa de lucru astfel incat discul de
taiere sa depaseasca marginea mesei de lucru.

o Tmpingeti maneta de blocare (9) nainte si impingeti butonul de
blocare (10) in sus (fig. L).

e Cu ajutorul manerelor (2 si 3), exercitati presiune astfel incat
mecanismul de blocare care fixeaza pozitia discului de taiere sa
se angreneze.

e Introduceti cheia hexagonala (furnizata) in capul surubului de
fixare a discului de taiere (32) vizibil in decupajul capacului (6) (fig.
M).

e Apasati butonul de blocare a fusului (12) si desurubati surubul de
fixare (filet drept) si scoateti flansa exterioara.

o Tmpingeti discul de tdiere (7) afara prin fanta din aparatoarea
discului de taiere

. (8).

e Asezati noul disc de taiere intr-o pozitie in care aliniamentul dintilor
discului de taiere si sageata de pe acesta sunt complet aliniate cu
directia indicata de sageata de pe protectie.

¢ Introduceti discul de taiere prin fanta din aparatoarea discului de
taiere (8) si montati-l pe ax astfel incat sa fie apasat pe suprafata
flansei interioare si centrat pe subtaietura acesteia.

e Montati saiba flansei exterioare, apasati butonul de blocare a
fusului (12) si strangeti surubul de fixare a discului taietor (32) prin
rotire Tn sensul acelor de ceasornic.

e Deplasati maneta de blocare (9) in pozitia initiala, ceea ce va
readuce automat discul de taiere in pozitia superioara.

e Asigurati-va ca discul de taiere este montat cu dintii aliniati in
directia corecta. Sensul de rotatie al axului sculei electrice este
indicat de o sageata pe aparatoarea discului de taiere.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda curdtarea dispozitivului imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curétare.

e Aparatul trebuie curatat cu o bucata de carpa uscata sau suflat cu
aer comprimat la presiune joasa.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

e Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie nlocuit
cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceastd operatiune trebuie
incredintata unui specialist calificat sau lasati aparatul in service.

o In cazul aparitiei unor scantei excesive pe comutator, dispuneti
verificarea starii periilor de carbon ale motorului de catre o
persoana calificata.

e Depozitati ntotdeauna aparatul intr-un loc uscat, ferit de
indemana copiilor.



Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau crépate trebuie inlocuite imediat. intotdeauna inlocuiti ambele
perii de carbon in acelasi timp. Numai o persoana calificata trebuie
sa inlocuiasca periile de carbon folosind piese originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE NOMINALE
Ferastrau circular si ferastrau de taiat in picaj 58G495

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50Hz
Putere nominala 1200W
Intervalul de viteza al discului de 2200-5200/min’t
taiere (fara sarcina)
Diametrul exterior al discului de 165 mm
taiere
Diametrul interior al discului de 20 mm
taiere
Adancimea de taiere fara sina de 0+ 57 mm
ghidare
Adancimea de taiere cu bara de 0+52mm
ghidare
Domeniu de tdiere diagonala 0° +47°
Clasa de protectie Il
Masa 4,6 kg
Anul de productie 2025

58G495 reprezinta atat denumirea tipului, cat si a masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de putere acustica Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Valoarea acceleratiei
vibratiilor: maner principal
Valoarea acceleratiei
vibratiilor: maner auxiliar

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin:
nivelul de presiune acusticd emisa Lpasi nivelul de putere acustica
Lwa) unde K denota incertitudinea masurarii). Vibratia emisa de
echipament este descrisa prin valoarea acceleratiei vibratiei ah (unde
K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acusticd Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor ah prezentate in aceste instructiuni au
fost masurate in conformitate cu EN 60745-1:2009+A11. Nivelul de
vibratii specificat ah poate fi utilizat pentru compararea
echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a aparatului. Daca aparatul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica.
Un nivel de vibrati mai ridicat va fi influentat de fintretinerea
insuficientd sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate
mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se iain considerare perioadele in care unitatea este oprita sau
in care este pornita, dar nu este utilizata pentru munca. Odata ce
toti factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea totala la
vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
mungii.

PROTECTIA MEDIULUI
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Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la instalati adecvate pentru
eliminare. Contactati distribuitorul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante inerte pentru mediu.
Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si

\E/
\
sanatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: "GTX Polonia ")
informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: “Manualul”), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar faré a se
limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie
1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr.
90, punctul 631, cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale
individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca
rezultat réspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varsovia

Produs: Masina de taiat

Model: 58G495

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Nivel de putere acustica garantat LWA= 102 dB(A) Nivel de putere
acustica masurat LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata si
nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau executate ulterior de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate s& intocmeasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnica GTX Service

Varsovia, 2024-10-11

(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
KORFURESZ ES MERULOFURESZ
58G495
MEGJEGYZES: OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET AZ

ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA ELOTT, ES ORIZZE MEG KESGBBI
HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A LANCFURESZ HASZNALATARA VONATKOZO KULONLEGES
BIZTONSAGI RENDELKEZESEK
TARCSAVAGOK HASITO EK NELKUL

e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terilettl és a
vagotarcsatdl. A masik kezét tartsa a segédfogantyun vagy a



motorhazon. Ha mindkét kezével tartja a flirészt, csokkenti a
vagotarcsa okozta sériilésveszélyt.

« Ne nyuljon kézzel a munkadarab alja ala. A védéburkolat nem tudja
megvédeni Ont a munkadarab alatt forgd vagétarcsatol.

e Alitsa be a munkadarab vastagsaganak megfelelé vagasi
mélységet. Javasoljuk, hogy a vagétarcsa a vagandé anyag ala a
fog magassaganal kisebb mértékben nyuljon be.

* Soha ne tartsa a kezében vagy a laban a vagand6 munkadarabot.
A munkadarabot szilard alapra rogzitse. A munkadarab jo
rogzitése fontos a testtel valé érintkezés, a forgé vagotarcsa
elakadasanak vagy a vagasvezérlés elvesztésének veszélye miatt.

« Tartsa a flirészt az erre a célra szolgalod szigetelt feliileteknél olyan
munkak soran, ahol a forgd vagotarcsa érintkezhet feszlltség alatt
allo vezetékekkel vagy a flirész halézati kabelével. Az elektromos
szerszam fém részeinek "fesziiltség alatt allé vezetékeivel" vald
érintkezés aramiitést okozhat a kezel6nek.

e Hasitaskor mindig hasznéljon hasitévezetét vagy élvezetét. Ez
javitia a vagasi pontossagot és csokkenti a forgd vagotarcsa
elakadasanak lehetéségét.

e Mindig a megdfeleld méretli rogzitéfuratokkal rendelkezd
vagotarcsat haszndlion. A nem a szereldnyilasba illeszkedd
vagokorongok  excentrikusan  futhatnak, ami a munka

iranyithatésaganak elvesztését okozhatja.

e Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelé alatéteket vagy
csavarokat a vagétarcsa rogzitéséhez. A vagotarcsat rogzitd
alatéteket és csavarokat kifejezetten a flirészhez tervezték, hogy
biztositsak az optimalis miikddést és a biztonsagos hasznalatot.

A selejtezés okai és a selejtezés megel6zése.

e A hatso visszarigas a firész hirtelen felemelkedése és
visszahlzédasa a kezel6 felé a vagas vonalaban, amelyet az
elakadt vagy nem megfeleléen vezetett vagétarcsa okoz.

e Ha a fiirészlap beakad vagy beszorul egy nyilasba, a vagokerék
megall, és a motor reakcidja hatasara a fiirész gyorsan hatrafelé
mozdul a kezeld felé.

* Ha a vagoétarcsa el van csavarodva vagy rosszul van beallitva a
vagandé munkadarabba, a vagétarcsa fogai az anyagbdl kilépve
a vagandé anyag felsé feliletébe iitkozhetnek, ami a vagoétarcsa
és ezadltal a flirész felemelkedését és visszarugasat okozza a
kezel6 felé.

e A hatrarigas a lancfiirész nem megfelelé hasznalatanak vagy a
nem megfelel6 izemeltetési eljarasoknak vagy koriilményeknek a
kévetkezménye, és megfeleld 6vintézkedésekkel elkeriilhetd.

Tartsa a flrészt mindkét kezével erésen, a karok ugy vannak elhelyezve,
hogy ellendlljanak a hatsé visszarigas erejének. Vegyen testhelyzetet a
flirész egyik oldalan, de ne a vagasi vonalban. A hatsé visszarugas
hatasara a flirész hevesen hatrafelé mozdulhat, de a hatsé visszarigas
ereje a megfeleld Ovintézkedések betartdsaval a kezeld Altal
szabdalyozhat6.

Ha a vagotarcsa elakad, vagy ha barmilyen okbdl megall a vagas,

engedje fel a kapcsolégombot, és tartsa a fiirészt az anyagban all6

helyzetben, amig a vagoétarcsa teliesen meg nem all. Soha ne prébalja

meg kivenni a vagotarcsat a vagott anyagbol, vagy hatrafelé huzni a

flirészt, amig a vagétarcsa mozog, hatrarligast okozhat. Vizsgalja ki és

tegyen korrekcids intézkedéseket a vagétarcsa megakadasanak okanak
megsziintetése érdekében.

e Amikor Ujrainditja a flrészt a munkadarabban, a vagétarcsat a
vagasban kozépre helyezi, és ellendrzi, hogy a vagoétarcsa fogai
nem akadtak-e el az anyagban. Ha a flirész Ujrainditasakor a
vagotarcsa elakad, kicsuszhat, vagy a munkadarabhoz képest
holtjatékot okozhat.

e Tamassza meg a nagyméretli lemezeket, hogy minimalizalja a
flirész beszorulasanak és hatsé visszarugasanak kockazatat. A
nagymeéretti flrészlapok sajat sulyuk alatt hajlamosak meghajolni.
A flrészlap ald mindkét oldalon, a vagasi vonal kdzelében és a
flirészlap széléhez kozel tamasztékokat kell elhelyezni.

« Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagokorongokat. Az élezetlen
vagy rosszul beallitott vagoétarcsa fogai keskeny vagast
eredményeznek, ami tulzott surlédast, a vagoétarcsa elakadasat és
visszapattanast okoz.

e A vagas elvégzése el6tt allitsa be biztonsagosan a
vagasi mélység és a dolésszog rogzitdket. Ha a flirész
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beadllitasai vagas kdzben valtoznak, ez elakadast és
visszartgast okozhat

e Legyen kilondsen ovatos a valaszfalakon végzett merild
vagasoknal. A vagoétarcsa mas, kivilrél nem lathato targyakat is
elvaghat, ami hatso visszarugast okozhat.

Pajzsfunkciok

e Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a véddburkolat
megfeleléen van-e felszerelve. Ne haszndlja a flirészt, ha a
véddburkolat nem mozog szabadon és nem takarja azonnal a
flirészt. Soha ne csatlakoztassa fel a védéburkolatot, és ne hagyja
ugy, hogy a fiirész nincs lefedve. Ha a fiirészt véletlenil leejtik, a
védoé elhajolhat. Ellendrizze, hogy a védéburkolat minden beallitott
sz0g és vagasi mélység esetén szabadon mozog-e, és nem ér-e
hozz3 a flirészhez vagy mas alkatrészhez.

e Ellenérizze a véddburkolat visszah(zé rugéjanak mikodését és
allapotat. Ha a védé és a rugé nem mikodik megfelelGen,
hasznalat el6tt meg kell javitani. Eléfordulhat, hogy a védé sériilt
alkatrészek, ragacsos lerakédasok vagy felgyilemlett tormelék
miatt lassan mikaodik.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészasztal nem mozog a "meriilé
vagasok" soran, ha a korflirész bedllitott szoge nem 90°. A
korflrész oldalirdnyd mozgasa elakadast és valdszinileg
visszarigast eredményez.

« Mindig tgyeljen arra, hogy a véddburkolat fedje a flirészt, miel6tt
a flrészt a munkapadra vagy a padiéra helyezi. A nem védett
flirészél miatt a flirész hatulrél hatrafelé fordulva mindent elvag,
ami az (tjaba keril. Figyeljen arra, hogy a korfiirész
kikapcsolaskor mennyi id6 alatt all le.

Tovabbi biztonsagi utasitasok
* Ne haszndljon sérilt vagy deformalt vagékorongokat.

e Csak a gyartdo altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany
kovetelményeinek megfelelé vagotarcsakat hasznaljon.
e Ne haszndlion olyan vagokorongokat, amelyek nem

karbidfogazasuak.
e Hasznaljon egyéni védéfelszerelést, példaul:
> hallasvédét a hallaskarosodas kockazatanak csokkentése érdekében;
> szemvédelem;
> |égzésvédelem a karos por belégzésének kockazatanak csékkentésére;
> keszty(i a vagokorongok és mas durva és éles anyagok kezeléséhez (a
vagokorongokat lehet8ség szerint a lyuknal fogva kell tartani);

e Porelszivo rendszer csatlakoztatasa favagaskor.

e Biztonsagos munkavégzés

e Fontos, hogy a vagodkorongot a vagandd anyag tipusanak
megfeleléen valassza ki.

e Ne haszndlja a lancflirészt fatél vagy faalapu anyagoktdl eltéré
anyagok vagasara.

e Ne haszndlja a lancflirészt a védéburkolat nélkil, vagy ha az el
van zarva.
és nem szabad, hogy laza anyag vagy kiallé részek legyenek rajta.

* A munkateriilet megfelel6 megvilagitasarél gondoskodni kell.

e A gépet kezel6 munkavallalét megfeleléen ki kell képezni a gép
hasznalatara, mikodtetésére és kezelésére.

e Csak éles vagokorongokat hasznaljon.

« Figyelien a vagokorongon feltlintetett maximalis sebességre.

e Gy6zddjon meg arrél, hogy a felhasznalt alkatrészek megfelelnek
a gyartoé ajanlasainak.

e Ha a fiirész |ézerrel van felszerelve, a |ézer mas tipusu lézerrel
valé cseréje nem megengedett, és a javitast szervizk6zpontnak
kell elvégeznie.

e Mielétt a lancfiirészt csatlakoztatia a konnektorhoz, mindig
gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati fesziiltség megfelel a gép
cimtablajan feltlintetett fesziltségnek.

e A lancflrész csatlakoztatasa el6tt mindig ellendrizze a halozati
kabelt, és sérlilés esetén cseréltesse ki egy szakszervizben.

e A lancfiirész tapkabelének mindig a biztonsagos oldalon kell
lennie, hogy ne legyen kitéve véletlen sérilésnek a miikodd
elektromos szerszam altal.

e Ne engedje, hogy a kozelben allék, kiildnésen a gyermekek,
megérintsék az elektromos szerszamot vagy az elektromos
vezetéket, és tartsa 6ket tavol a munkatertlettdl.



FIGYELMEZTETES: A ké beltéri h alatra szantak. Az
eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és a
tovabbi véddintézkedések alkalmazasa ellenére a miikodés soran
mindig fennall a maradék sériilés veszélye.

A hasznalt piktogramok magyarazata

1.MEGJEGYZES: Kiilénleges dvintézkedéseket kell tenni!
2.Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Masodik védelmi osztaly.

4 .Viseljen egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, fiilvédd, porvédd
maszk).

5.Javitas el6tt kapcsolja ki a késziiléket.

6.Hasznaljon védéruhazatot.

7.Védje a késziiléket a nedvességtol.

8.Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

9.Vigyazat kézsériilés, ujjak levagasanak veszélye.

10.Visszarugas miatti veszély.

FELEPITES ES RENDELTETES

Akorfiirész egy Il. osztalyu szigeteléssel ellatott kézi er6gép. A gépet
egyfazisi kommutatoros motor hajtja, amelynek fordulatszamat
fogaskerék-hajtason keresztlil csokkentik. Megfeleld tartozékokkal
fa, butorlap, butorforgacslap, lemezek, rétegelt lemezek stb. faalapu
anyagok hasito- és keresztvagasara hasznalhaté. Ez a szerszam
részben egyesiti a korfirész és a meriilévago funkcidit, lehetévé téve
a meriilévagasok meghatarozott mélységli elvégzését a fenti
anyagokban. Ez a tipusu elektromos szerszam hasznalhat6 egyenes
vonalak mentén torténé méretre vagasra a vezet&szalagokkal valé
munkavégzés lehetéségének kdszonhetéen.

Felhasznalasi terliletei kdzé tartoznak a kiterjedt befejez6 munkak. A
porszivéval  térténé  pormentes  munkavégzés lehet6sége
megkonnyiti a munkat a mar elkésziilt terlileteken.

A gépet kizarolag vaga és szaraz kalasra tervezték. A
géppel ne haszndljon korund- vagy gyémantkorongokat. Ne
hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikonyv grafikus
Idalain lathato alk utal.

1.Porelszivé favoka

2.Alapfogantyu

3.kiegészit6 fogantyd

4. Meréleges vagasi vonaljelzd

5.Atlés vagasi vonaljelzé

6.A fedél kivagasa

7.Vagotarcsa

8.Vagotarcsa védéburkolat

9.R0Ogzit6 kar

10.Régzit6 gomb

11.Kapcsold

12.0rs6 reteszel6 gomb

13.Téplalolampa

14.Alap beallitasi zarégomb

15.Sebességszabalyozé gomb
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16.Alap

17.Szégjelzé

18.Skala szdgbeosztassal
19.Vagasi mélység megallit6 gomb
20.Véagasi mélység skala
21.Vagasi mélység megallé A, B
22.Finombeallit6 gombok
23.Vezet6sin

24 .Csuszasmentes hab
25.Elgumi

26.Csuszo fedél

27.0sszekdtd

28.Szerelési horony
29.Tolécsavarok

30.Régzit6 bilincs

31.Vezet6 horony
32.Véagokorong rogzité csavar

*Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK
e Hatszdgletl villaskulcs

ELOKESZITES A MUNKAHOZ

PORELSZIVAS

A korflrész fel van szerelve egy elforgathatd porelszivo nyilassal (1)
a flrészforgacs és a vagas soran keletkezd por elszivasara. Ha az
egészségre kilondsen veszélyes, rakkeltd por hatékonyabb
elszivasara van szlikség, akkor a porelszivo fivokahoz (1) porelszivo
téml6t kell csatlakoztatni.

VEZETOSIN HASZNALATA

Akorflirész a vezetdsinen (23) vezethet6 (A abra). A vezet6sin aljan

csUszasgatld habszivaccsal (24) (B abra) van ellatva, hogy

csokkentse a sin miikddés kozbeni elmozdulasanak veszélyét. A

vagoél peremgumi (25) védi a szalkamentes vagas érdekében. Az

els6 vagasnal a peremen |évé felesleges gumi levagasra kerl, és az

élgumi igy pontosan a vagasi vonalhoz igazodik. A korflirész a

csUszdcipéknek (26) kdszonhetden siman siklik a szalag felett. A

csikok egymashoz illesztheték és a munkadarabhoz régzitheték a

nagyobb vagasi pontossag érdekében.

A vezet6savok (23) egy csatlakozoéval (27) dsszekapcsolhatok (C

abra).

e A kotéelem felét (27) az egyik Osszekapcsolandd vezetScsik
rogzité hornyaba (28) kell behelyezni.

e Csusztassa a masodik vezetdszalagot a csatlakozo kiall6 felére.

e Tolja 6ssze a léceket (D abra).

e Forditsa a léceket a masik oldalra, és igazitsa ki a csatlakozdt, ha
szilikséges.

e (27), majd hizza meg érzéssel az Utkdz6csavarokat (29) (E abra).
A vezetbléceket a szoritobilinccsel (30) lehet az anyaghoz
rogziteni (F abra).

e Csusztassa a rogzité bilincset (30) a régzité horonyba (28).

o Allitsa be a csik helyzetét az anyagon és a bilincs helyzetét.

e Huzza meg a rogzitd bilincset (30) ugy, hogy a szalag ne
mozduljon el.

o Avezetdsav stabil helyzetéhez hasznaljon két régzitébilincset (30)
a sav és az anyag ellentétes oldalain. A korflirész vezetéséhez a
vezetérudra (23) helyezze a talp (16) élét a vezetérud vezetd
hornyaba (31) (A abra).

e Csusztassa a korflirész talpat a vezetérudba.

e Az excentrikusan Ul6 allitgombok (22) elforgatasaval allitsa be a
korfiirész (16) alapja és a vezet6 rud (23) kozotti esetleges jatékot
a pontos vagas érdekében (A abra).

A lakozéval ellatott avok, int a rogzité bilincsek

nem tartoznak a felszereléshez. Ezek kiilon megvasarolhatok.

MUKODES / BEALLITASOK
ON/OFF

-1db.

A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie a  korflirész
teljesitménytablajan feltlintetett fesziiltségnek. A gép inditasakor
mindkét kézzel tartsa a gépet mindkét fogantyuval, mivel a motor



nyomatéka miatt az elektromos szerszam iranyithatatlanul foroghat.
Vegye figyelembe, hogy a korfiirész kikapcsolasa utan annak mozgé
alkatrészei még egy ideig tovabb forognak.

A korfiirészt csak akkor szabad bekapcsolni, amikor a vagétarcsa tavol
van a megmunkalandé anyagtol.

A villamos szerszam hasznalata elétt ellendrizze a vagétarcsa allapotat.
Ne hasznaljon letdrt, repedt vagy mas médon sérlilt tarcsakat. A kopott
vagy sérilt tarcsat azonnal cserélje ki Uj tarcsara.

A reteszelégombnak (10) kettés szerepe van:

« Védi a kapcsolot (11) a véletlenszerli miikodtetéstol.

e Zarat biztosit a vagotarcsa véletlen leeresztése
Bekapcsolas:

« Védi a kapcsolét (11) a véletlenszerli mikodtetéstol.

e Zarat biztosit a vagotarcsa véletlen leeresztése ellen.
Kikapcsolas:

e A kapcsolédgomb (11) nyomasanak feloldasa
elektromos szerszamot.

JELZOFENY A FESZULTSEGCSATLAKOZASHOZ

Az alapfogantyihaz (2) hatsé részén talalhato egy fesziiltségjelzé
lampa (13), amely vilagitasaval jelzi, hogy az elektromos szerszamot
a halozatra csatlakoztattak (H abra).

SZABALYZATSZABALYZAT

Az alapmarkolat (2) aljan taldlhatd a sebességszabalyozd gomb (15)
(H abra). A beallitasi tartomany 1 és 7 kozott van. A sebesség a
felhasznalo igényei szerint valtoztathato.

ellen.

ledllita az

Az elektromos szerszam inditasa utan a munka megkezdése el6tt
varjon, amig a vagétarcsa eléri a maximalis sebességet. A
kapcsol6t nem szabad miikddtetni, amig az elektromos szerszam
be- vagy kikapcsolt allapotban van. A kapcsolét csak akkor szabad
miikodtetni, amikor a vagoétarcsa nem érintkezik a munkadarabbal.

VAGASI MELYSEG BEALLITASA

A vagasi mélységet a vagasi mélységskalan (20) a vagasi mélység

megallé (21) jelzi.

A vagasi mélység bedllitasdhoz lazitsa meg a képen lathato

mélységmegallité reteszelégombot (19), tolja azt az |. abran lathaté

irdnyba, és mozgassa a mélységmegallitét (fogazott rud ellendllasa
nélkll, egyenletesen) a vagasi mélységskalan (20) a megfeleld
poziciéba. Vezetérud nélkiili munkavégzés esetén a vagasi mélység
az Ajelnél, vezet6ruddal térténé munkavégzés esetén pedig a vagasi
mélységiitkdzé (21) B jelénél olvashaté le. A leolvasasok kozotti

kilénbség 5 mm.

A fogazott rid lehetévé teszi a vagasi mélység beallitdsanak gyors

megvaltoztatasat. A beadllitas elvégzése utdn hizza meg a

mélységmegallité reteszel6gombot (19).

VAGAS

* Avagasi vonalat a vagasi vonaljelzé (4) és (5) hatarozza meg.

e Alegjobb vagasi minéség érdekében a vagokorongnak korulbeldl
5 mm-rel az anyag ala kell mennie. A vagasi mélység bedllitasakor
ismert vastagsagu anyag esetén ezért 5 mm engedményt kell
tenni. A skalan torténé beallitds mellett mindig érdemes a vagasi
mélységet az anyagon ellenérizni a szerszam bekapcsolasa
nélkil, vagy szlkség esetén prébavagast végezni.

Avagas m

laposan az anyaghoz.

e Inditsa be az elektromos szerszamot, és hagyja, hogy a
vagotarcsa elérje a teljes sebességet.

e Mindkét fogantylt megtartva lassan nyomja lefelé (a rugd
ellendllasat legybzve), hogy a vagotarcsa a vagasi mélység skalan
(20) beallitott ellenallasig ereszkedjen az anyag felé.

« Miutén a vagdkorong belemerdilt az anyagba, elkezdheti a vagast,
mikdzben a vagokorongot végig az litkdzbig lenyomva tartja.

* Ha befejezte a vagast, kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és
hagyja, hogy a vagoétarcsa teljesen megalljon, majd engedje fel a
fogantyd nyomasat, hogy a vagoétarcsa visszatérien a felsé
helyzetébe.

* Tavolitsa el az elektromos szerszamot a munkadarabtol.

elé6tt hely a korflirész talpanak (16) elejét
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Ha vagas kozben csokkenti a fogantylkra gyakorolt nyomast,
akkor a vagotarcsa a visszahtizé rugo t spontan vi té
a fels6 helyzetébe, és igy nem vag pontosan.

e A vagas csak egyenes vonalban végezhetd.

« Ne vagja az anyagot ugy, hogy kdzben a kezében tartja.

Csak olyan munkaszerszamokat hasznaljon, amelyek megengedett
fordulatszama nagyobb vagy egyenlé az elektromos szerszam Uresjarati
fordulatszamaval, és amelyek atméréje nem nagyobb, mint az adott
elektromos szerszammodellhez ajanlott atméro.

Ha az anyag méretei kicsik, az anyagot acskapoccsal kell régziteni.
Visszarugasveszély all fenn, ha a mertil6firész labat nem a munkadarab
folé csusztatja, hanem megemeli.

A vagando anyag megfelel6 rogzitése és a korflrész szilard fogasa
biztositja az elektromos szerszam teljes iranyitasat, igy elkerilheté a
sérilésveszély. Ne probalia meg kézzel megtamasztani a rovid
anyagdarabokat.

VAGAS AZ ANYAGBA VAGASSAL

A beillitasok elvégzése el6tt valassza le a flirészt a tapegységrol.
Sziikség esetén a vagast az anyag kozepérdl is el lehet kezdeni.
Meriilé vagasoknal ajanlott az anyaghoz rogzitett vezetérad
hasznalata a visszarugas veszélyének minimalizalasa érdekében.

* Lazitsa meg a vagasmélység-allit6 gombot (19).

o Allitsa be a vagasi mélységet a vagasi mélységskalan (20).

e Huzza meg a vagasmélység-allité gombot (19).

MITRE VAGASOK

« Lazitsa meg az alapbeallitas rogzitégombokat (14) (J abra).

o Allitsa az alapot (16) a kivant szégre (0°¢s 47°k&z6tt) a skala (18)
és a szogjelzd (17) segitségével (K abra).

e Huzza meg a talpbeallito reteszelégombokat (14).

* Ne feledje, hogy ferde vagasnal nagyobb a visszarugas veszélye
(nagyobb a flrészlap elakadasanak lehetésége), ezért gy6z6djon
meg arrél, hogy a fiirész talpa teliesen a munkadarabhoz
illeszkedik. Vagjon egyenletes mozgassal.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

A telepités, bedllités, javitds vagy mikddtetés el6tt hizza ki a halozati
kabelt a halozati aljzatbol.

SZERSZAMCSERE
A szerszamcsere miiveletek soran munkakeszty(it kell viselni.

Az ors6 reteszelésének gombja (12) csak a munkaszerszam orséjanak
reteszelésére hasznalhaté a munkaszerszam felszerelésekor vagy
leszerelésekor. Nem szabad fékez&gombként hasznalni, mikézben a
tarcsa forog. Ha igy tesz, az karosithatja az elektromos szerszamot vagy
megsebesitheti a felhasznalét.

A VAGOTARCSA CSEREJE

e Helyezze a gép alapjat a munkaasztalra ugy, hogy a vagoétarcsa
talnyuljon a munkaasztal szélén.

e Nyomja elére a reteszeld kart (9), és nyomja felfelé a reteszeld
gombot (10) (L abra).

e A fogantyuk (2 és 3) segitségével gyakoroljon nyomast, hogy a
vagotarcsa helyzetét rogzitd reteszel6 mechanizmus beakadjon.

e Helyezze be a (mellékelt) hatszdglet villaskulcsot a vagékorong
rogzité csavar (32) fejébe, amely a fedél (6) kivagasaban lathatd
(M abra).

e Nyomja meg az ors6 reteszelégombot (12), és csavarja ki a
rogzitécsavart (jobbos menet), majd vegye le a kiils6 karimat.

* Nyomja ki a vagoétarcsat (7) a vagotarcsavédében lévé nyilason
keresztiil.

e (8).

o Allitsa az uj vagotarcsat olyan helyzetbe, hogy a vagétarcsa
fogainak és a rajta 1év6 nyilnak az igazitasa teljesen egy vonalban
legyen a védétarcsan 1évé nyil altal mutatott irannyal.

e Helyezze be a vagotarcsat a vagoétarcsavédd (8) nyildsan
keresztill, és szerelje fel az orséra ugy, hogy a bels6 perem
felliletéhez nyomaddjon, és az alulvagason legyen kdzépre allitva.



e Szerelie fel a kilsé perem alatétet, nyomja be az orsd
reteszelégombjat (12), és az éramutatd jaradsaval megegyezd
iranyba forgatva huzza meg a vagékorong rogzit6é csavart (32).

e Mozgassa a reteszeld kart (9) az eredeti helyzetbe, ami
automatikusan visszahelyezi a vagokorongot a felsé allasba.

e Gy6zddjon meg arrdl, hogy a vagotarcsa a fogakkal a megfeleld
iranyba igazitva van felszerelve. Az elektromos szerszam
tengelyének forgasiranyat a vagétarcsa védaéjén 1évé nyil mutatja.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
Ajanlott a késziiléket minden hasznalat utan azonnal megtisztitani.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e A készlléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani,
alacsony nyomasu s(ritett levegével fujni.

« Ne hasznaljon semmilyen tisztitdszert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a mllanyag alkatrészeket.

e Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

e Ha a tapkabel megsériil, azt azonos tulajdonsagokkal rendelkezd
kabellel kell kicserélni. Ezt a miiveletet szakképzett szakemberre
kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrdazas jelentkezik, a motor
szénkeféinek allapotat szakképzett szakemberrel ellendriztesse.

e A késziiléket mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen
helyen tarolja.

vagy

Az elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt
motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. A szénkeféket csak kképzett
személy cserélheti ki eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

A hibakat a gyartd altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.

MUSZAKI ADATOK

ADATOK
Korflirész és meriil6vago filirész 58G495
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230V AC
Téapfrekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 1200W

Végotarcsa fordulatszam-tartomany 2200-5200/min™

(terhelés nélkiil)

késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkdzokkel
egyUtt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. Amagasabb rezgésszintet
befolyasolia a készilék elégtelen vagy tal ritkdn végzett
karbantartdsa. A fent emlitett okok a telies munkaidé alatt
megnodvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicio pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan megbecsiiltiink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalénak a vibracié hatasaitél valdé védelme érdekében
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép
és a munkaeszkozok ciklikus karbantartdsa, a megfelelé

kézhémérséklet biztositasa és a megfelelé munkaszervezés.
KORNYEZETVEDELEM

Y Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
i hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
~ | |informéaciokért fordulion a termék kereskedGjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
kornyezetvédelmi szempontbdl inert anyagokat tartalmaznak. A nem
tjrahasznositott berendezések potencialis veszélyt jelentenek a

kdrnyezetre és az emberi egészségre.
"GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") téjékoztat, hogy
a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
tobbek kozott. A kézikonyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartalmanak valamennyi
szerzéi joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, a fényképeket, az abrakat, a rajzokat,
valamint a kézikdnyv Osszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezi, és a
szerz6i jogrél és a szomszédos jogokrol szolé, 1994. februar 4-i térvény (azaz a
modositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all.
A kézikonyv egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
kereskedelmi célu modositasa a GTX Poland irasos hozzéjarulasa nélkil szigoruan
tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna utca 2/4
02-285 Varsé
Product: Flirészgép
Modell 580495

kedelmi név: GRAPHITE

A vagétarcsa kiilsé atméréje 165 mm

A vagétarcsa belsé atmérdje 20 mm
Vagasi mélység vezetdsin nélkiil 0+ 57 mm
Vagasi mélység vezetdsinnel 0+52mm
Atlés vagasi tartomany 0° +47°
Védelmi osztaly I}

Témeg 4,6 kg
Gyartasi év 2025

58G495 a tipus- és a gépmegijeldlés is.
ZAJ- ES REZGES| ADATOK
Hangnyomasszint

Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Hangteljesitményszint Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Rezgésgyorsulasi érték: f6
fogantyu

Rezgésgyorsulas értéke:
segédfogantyd

an= 3,2 m/s?2 K=1,5m/s?

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

A zajra és rezgésre vonatkozo informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezdkkel irjuk le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lwa)
@hol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés Aaltal
kibocsatott rezgést a rezgésgyorsulads ah értéke irja le (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeloli).

Az ebben az atmutatbban megadott Lpahangnyomasszintet,
Lwahangteljesitményszintet és ah rezgésgyorsulasi értéket az EN
60745-1:2009+A11 szabvany szerint meértik. A megadott ah
rezgésgyorsulasi szint a berendezések Osszehasonlitdsara és a
rezgésexpozicié elézetes értékelésére hasznalhaté. A megadott
rezgésszint csak a készlilék elsédleges hasznalatara jellemzé. Ha a
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Sorszam. 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:
Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.
Garantalt hangteljesitményszint LWA= 102 dB(A) Mérheté
hangteljesitményszint LWA = 102 dB(A) K=3 dB(A)

Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK.
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalo altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett
alkatrészekre.

A miiszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban illet6séggel
rendelkez6 személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Pawet Kowalski
Miszaki dokumentécioért felelés tisztvisel6 GTX Service
Varso, 2024-10-11

(T
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALLI



SEGA CIRCOLARE E SEGA A TUFFO

58G495
NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE PRIMA DI
UTILIZZARE ~ L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO PER FUTURE
CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA
SICUREZZA SPECIFICA NELL'USO DELLE MOTOSEGHE

TRONCATRICI A DISCO SENZA CUNEO DIVISORIO

e PERICOLO: Tenere le mani lontane dall'area di taglio e dal disco
di taglio. Tenere laltra mano sullimpugnatura ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se si tiene la motosega con
entrambe le mani, si riduce il rischio di lesioni causate dal disco di
taglio.

« Non toccare con la mano la parte inferiore del pezzo da lavorare.
La protezione non puo proteggere dal disco di taglio rotante sotto
il pezzo.

* Impostare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo. Si
raccomanda che il disco di taglio si estenda sotto il materiale da
tagliare a meno dell'altezza del dente.

* Non tenere mai il pezzo da tagliare tra le mani o sulla gamba.
Fissare il pezzo da tagliare su una base solida. Un buon serraggio
del pezzo & importante per evitare il pericolo di contatto con il
corpo, l'inceppamento del disco di taglio rotante o la perdita del
controllo del taglio.

e Tenere la sega per le superfici isolate destinate a questo scopo
durante i lavori in cui il disco di taglio rotante puo entrare in contatto
con fili sotto tensione o con il cavo di alimentazione della sega. Il
contatto con i "fili in tensione" delle parti metalliche dell'utensile
elettrico pud causare scosse elettriche all'operatore.

* Quando si taglia, utilizzare sempre una guida di taglio o una guida
per bordi. In questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce la possibilita di inceppamento del disco di taglio rotante.

e Utilizzare sempre un disco da taglio con fori di montaggio della
dimensione corretta. | dischi da taglio che non si inseriscono nella
fessura di montaggio possono scorrere in modo eccentrico,
causando una perdita di controllo del lavoro.

* Non utilizzare mai rondelle o viti danneggiate o inadeguate per
fissare il disco di taglio. Le rondelle e le viti che fissano il disco di
taglio sono state progettate appositamente per la sega per
garantire un funzionamento ottimale e la sicurezza d'uso.

Cause di scarto e prevenzione dello scarto.

« |l contraccolpo posteriore & I'improvviso sollevamento e ritiro della
sega verso |'operatore nella linea di taglio, causato da una lama di
taglio inceppata o non correttamente guidata.

* Quando lalama e impigliata o bloccata in una scanalatura, la ruota
di taglio si ferma e la reazione del motore fa si che la sega si sposti
rapidamente all'indietro verso l'operatore.

e Se il disco di taglio e attorcigliato o disallineato nel pezzo da
tagliare, i denti del disco di taglio, uscendo dal materiale, possono
colpire la superficie superiore del materiale da tagliare, causando
il sollevamento del disco di taglio e quindi il contraccolpo della
sega verso |'operatore.

« |l contraccolpo posteriore & il risultato di un uso improprio della
motosega o di procedure o condizioni operative errate e pud
essere evitato prendendo le dovute precauzioni.

Tenere la motosega con entrambe le mani, con le braccia posizionate in
modo da resistere alla forza del contraccolpo posteriore. Assumere una
posizione del corpo su un lato della motosega, ma non sulla linea di
taglio. Il contraccolpo posteriore pud causare un violento movimento
allindietro della motosega, ma la forza del contraccolpo posteriore pud
essere controllata dall'operatore se si prendono le dovute precauzioni.

Quando il disco di taglio si inceppa o smette di tagliare per qualsiasi
motivo, rilasciare il pulsante dell'interruttore e tenere la sega ferma nel
materiale fino a quando il disco di taglio si ferma completamente. Non
tentare mai di rimuovere il disco di taglio dal materiale tagliato, né tirare
la motosega alliindietro finché il disco di taglio & in movimento pud
causare contraccolpi posteriori. Esaminare e adottare misure correttive
per eliminare la causa del grippaggio del disco di taglio.
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* Quando siriavvia la sega nel pezzo in lavorazione, centrare il disco
di taglio nel taglio e verificare che i denti del disco di taglio non
siano inceppati nel materiale. Se il disco di taglio si inceppa quando
la sega viene riavviata, pud scivolare fuori o causare un gioco
contro il pezzo.

e Sostenere le lastre di grandi dimensioni per ridurre al minimo il
rischio di bloccaggio e di contraccolpo posteriore della sega. Le
lastre di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso
peso. | supporti devono essere collocati sotto la lastra su entrambi
i lati, in prossimita della linea di taglio e vicino al bordo della lastra.

e Non utilizzare dischi da taglio opachi o danneggiati. | denti del
disco non affilati o non allineati creano un taglio stretto che provoca
un attrito eccessivo, l'inceppamento del disco e il contraccolpo.

* Impostare saldamente i morsetti della profondita di taglio
e dell'angolo di inclinazione prima di eseguire il taglio. Se
le impostazioni della sega cambiano durante il taglio, cio
pud causare inceppamenti e contraccolpi.

e Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli a tuffo
nei divisori. Il disco di taglio puo tagliare altri oggetti non visibili
dall'esterno, causando un contraccolpo posteriore.

Funzioni della protezione

e Prima di ogni utilizzo, verificare che la protezione sia montata
correttamente. Non utilizzare la sega se la protezione non si
muove liberamente e non copre immediatamente la sega. Non
montare o lasciare mai la protezione con la sega scoperta. In caso
di caduta accidentale della sega, la protezione potrebbe piegarsi.
Verificare che la protezione si muova liberamente e non tocchi la
sega o altre parti per ogni angolo e profondita di taglio impostati.

e Controllare il funzionamento e le condizioni della molla di ritorno
della protezione. Se la protezione e la molla non funzionano
correttamente, devono essere riparate prima delluso. La
protezione potrebbe essere lenta a funzionare a causa di parti
danneggiate, depositi appiccicosi o accumuli di detriti.

e Assicurarsi che il tavolo della sega non si muova durante i "tagli a
tuffo" quando I'angolo impostato della sega circolare non € di 90°.
Il movimento laterale della sega circolare provoca inceppamenti e
probabili contraccolpi.

e Verificare sempre che la protezione copra la sega prima di
posizionarla sul banco di lavoro o sul pavimento. Se il bordo della
sega non & protetto, la sega si ribalta da dietro e taglia tutto cid
che incontra. Tenere presente il tempo di arresto della sega
circolare quando viene spenta.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

e Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati.

e Utilizzare esclusivamente dischi da taglio raccomandati dal
produttore e conformi ai requisiti della norma EN 847-1.

« Non utilizzare dischi da taglio privi di denti in carburo.

e Utilizzare dispositivi di protezione individuale quali:

> protezioni per |'udito per ridurre il rischio di perdita dell'udito;

> protezione degli occhi;

> protezione delle vie respiratorie per ridurre il rischio di inalazione di
polveri nocive;

> guanti per maneggiare i dischi da taglio e altri materiali ruvidi e
taglienti (i dischi da taglio devono essere tenuti per il foro quando
possibile);

« collegare un sistema di aspirazione della polvere quando si taglia
il legno.

Lavorare in sicurezza
E importante scegliere il disco da taglio in base al tipo di materiale
da tagliare.

* Non utilizzare la motosega per tagliare materiali diversi dal legno
0 a base di legno.

e Non utilizzare la motosega senza la protezione o quando &
bloccata.

e |l pavimento dell'area di lavoro della macchina deve essere ben
tenuto, senza materiale sciolto o sporgenze.

e L'area di lavoro deve essere adeguatamente illuminata.

e |l personale che opera sulla macchina deve essere
adeguatamente addestrato all'uso, al funzionamento e alla
movimentazione della macchina.

e Utilizzare solo dischi da taglio affilati.



* Prestare attenzione alla velocitd massima indicata sul disco di
taglio.

e Assicurarsi che le parti utilizzate
raccomandazioni del produttore.

e Se la motosega & dotata di un laser, non & consentita la
sostituzione con un altro tipo dilaser e le riparazioni devono essere
effettuate da un centro di assistenza.

* Prima di collegare la motosega alla presa di corrente, accertarsi
sempre che la tensione di rete corrisponda a quella indicata sulla
targhetta della macchina.

e Prima di collegare la motosega, controllare sempre il cavo di
alimentazione e, se danneggiato, farlo sostituire da un'officina
autorizzata.

« |l cavo di alimentazione della motosega deve sempre trovarsi sul
lato sicuro, non esposto a danni accidentali da parte dell'utensile
in funzione.

« Non permettere agli astanti, in particolare ai bambini, di toccare
I'elettroutensile o il cavo elettrico e tenerli lontani dallarea di
lavoro.

siano conformi alle

ATTENZIONE: Il dispositivo & destinato al funzionamento in
ambienti interni. Nonostante la struttura intrinsecamente sicura,
I'uso di misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive,
esiste sempreil rischio di lesioni residue durante il funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati

1.NOTA: adottare precauzioni particolari!

2.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3.Seconda classe di protezione.

4.Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezione per le orecchie, maschera antipolvere).
5.Scollegare I'unita prima della riparazione.

6.Utilizzare indumenti protettivi.

7.Proteggere I'unita dall'umidita.

8.Tenere i bambini lontani dallo strumento.

9.Attenzione al rischio di lesioni alle mani, taglio delle dita.
10.Pericolo dovuto al rinculo.

COSTRUZIONE E SCOPO

La sega circolare € un elettroutensile portatile con isolamento di
Classe Il. La macchina e azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita viene ridotta tramite una trasmissione
a ingranaggi. Con gli accessori appropriati, pud essere utilizzata per
il taglio longitudinale e trasversale di legno, pannelli di truciolato per
mobili, pannelli, compensato, ecc. Questo utensile combina in parte
le funzionalita di una sega circolare e di una macchina per il taglio a
tuffo, consentendo di eseguire tagli a tuffo a una profondita specifica
nei materiali di cui sopra. Questo tipo di elettroutensile puo essere
utilizzato per tagliare a misura lungo linee rette grazie alla possibilita
di lavorare con strisce guida.

Le sue aree di utilizzo includono lavori di finitura estesi. La possibilita
di lavorare senza polvere con un aspirapolvere facilita il lavoro in aree
gia finite.
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La macchina é progettata solo per il taglio e la lavorazione a secco.
Non utilizzare dischi al corindone o diamantati con la macchina.
Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
1.Ugello di scarico della polvere

2.Impugnatura di base

3.Impugnatura ausiliaria

4 Indicatore della linea di taglio perpendicolare
5.Indicatore della linea di taglio diagonale
6.Taglio del coperchio

7.Disco di taglio

8.Protezione del disco di taglio

9.Leva di bloccaggio

10.Pulsante di bloccaggio

11.Interruttore

12.Pulsante di blocco del mandrino

13.Luce di alimentazione

14.Manopola di blocco dell'allineamento della base
15.Manopola di controllo della velocita

16.Base

17.Indicatore dell'angolo

18.Scala con graduazione dell'angolo
19.Manopola di arresto della profondita di taglio
20.Scala della profondita di taglio

21.Arresto della profondita di taglio A, B
22.Manopole di regolazione fine

23.Guida

24.Schiuma antiscivolo

25.Gomma per bordi

26.Coperchio scorrevole

27.Collegamento

28.Scanalatura di montaggio

29.Bulloni di spinta

30.Morsetto di serraggio

31.Scanalatura di guida

32.Vite di fissaggio della ruota di taglio

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURA E ACCESSORI
e Chiave esagonale

PREPARAZIONE AL LAVORO

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La sega circolare e dotata di una bocca di aspirazione (1) girevole
per l'estrazione dei trucioli e della polvere generati durante il taglio.
Se € necessario un metodo piu efficiente per estrarre la polvere
cancerogena e particolarmente pericolosa per la salute, & necessario
collegare un tubo flessibile per l'aspirazione della polvere alla
bocchetta di aspirazione (1).

UTILIZZO DI UNA GUIDA

La sega circolare puo essere guidata sulla barra di guida (23) (fig.

A). La barra di guida & dotata di schiuma antiscivolo (24) (fig. B) sul

lato inferiore della barra per ridurre il rischio di spostamento della

barra durante il funzionamento. Il bordo di taglio & protetto da una

gomma per bordi (25) per garantire un taglio senza schegge. Con il

primo taglio, la gomma in eccesso sul bordo viene tagliata e la

gomma del bordo viene allineata con precisione alla linea di taglio.

La sega circolare scivola dolcemente sul nastro grazie ai pattini di

scorrimento (26). Le strisce possono essere unite e fissate al pezzo

per aumentare la precisione di taglio.

Le strisce di guida (23) possono essere collegate tra loro mediante

un connettore (27) (fig. C).

« |l mezzo difissaggio (27) deve essere inserito nella scanalatura di
montaggio (28) di una delle strisce di guida da unire.

e Far scorrere la seconda striscia di guida sulla meta sporgente del
connettore.

e Spingere le lamelle tra loro (Fig. D).

-1pz.



e Girare le lamelle sull'altro lato e allineare il connettore, se
necessario.

e (27) e quindi serrare a fondo i bulloni di arresto (29) (fig. E). Le
strisce di guida possono essere fissate al materiale con il morsetto
di fissaggio (30) (fig. F).

e Far scorrere il morsetto di fissaggio (30) nella scanalatura di
montaggio (28).

* Regolare la posizione della striscia sul materiale e la posizione del
morsetto.

e Serrare il morsetto di fissaggio (30) in modo che il nastro non si
muova.

e Per una posizione stabile della barra di guida, utilizzare due
morsetti di fissaggio (30) sui lati opposti della barra e del materiale.
Per guidare la sega circolare sulla barra di guida (23), inserire il
bordo della base (16) nella scanalatura di guida (31) (fig. A) della
barra di guida.

e Far scorrere la base della sega circolare nella barra di guida.

e Ruotando le manopole di regolazione a sede eccentrica (22),
regolare I'eventuale gioco tra la base della sega circolare (16) e la
barra di guida (23) per garantire un taglio preciso (fig. A).

I listelli di guida con connettore e i morsetti di fissaggio non sono
inclusi nella dotazione. Possono essere acquistati separatamente.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla targhetta
della sega circolare. Quando si avvia la macchina, tenerla con entrambe
le mani utilizzando entrambe le impugnature, poiché la coppia del
motore potrebbe far ruotare I'elettroutensile in modo incontrollato. Si noti
che dopo lo spegnimento della sega circolare, le sue parti mobili
continuano a ruotare per qualche tempo.

La sega circolare deve essere accesa solo quando il disco di taglio &
lontano dal materiale da lavorare.

Controllare le condizioni del disco da taglio prima di utilizzare
l'elettroutensile. Non utilizzare dischi scheggiati, incrinati o comunque
danneggiati. Sostituire immediatamente un disco usurato o danneggiato
€ON UNO NUOVO.

Il pulsante di blocco (10) ha una duplice funzione:
« Protegge l'interruttore (11) dall'azionamento accidentale.

e Blocca I'abbassamento involontario del disco di taglio.
Accensione:

« Protegge l'interruttore (11) dall'azionamento accidentale.

e Blocca I|'abbassamento involontario del disco di taglio.

Spegnimento:
e Rilasciando la pressione sul pulsante dellinterruttore (11) si
arresta l'elettroutensile.

SPIA PER IL COLLEGAMENTO ALLA TENSIONE

Sul retro dell'alloggiamento dell'impugnatura di base (2) & presente
una spia di alimentazione (13) che, accendendosi, indica che
I'elettroutensile & stato collegato alla rete elettrica (Fig. H).

CONTROLLO DELLA VELOCITA

Nella parte inferiore dell'impugnatura di base (2) si trova la manopola
di regolazione della velocita (15) (fig. H). Il campo di regolazione va
da 1 a 7. La velocita pud essere variata in base alle esigenze
dell'utente.

Dopo aver avviato I'elettroutensile, attendere che il disco di taglio
abbia raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.
L'interruttore non deve essere azionato mentre I'elettroutensile &
acceso o spento. L'interruttore puo essere azionato solo quando il
disco di taglio non & a contatto con il pezzo.

IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio & indicata sulla scala della profondita di taglio
(20) dall'arresto della profondita di taglio (21).

Per impostare la profondita di taglio, allentare la manopola di
bloccaggio dell'arresto di profondita (19) mostrata nella foto,
spingerla nella direzione indicata nella Fig. | e spostare l'arresto di
profondita (in modo fluido senza la resistenza della barra dentata)
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nella posizione corretta sulla scala della profondita di taglio (20).
Quando si lavora senza barra di guida, la profondita di taglio viene
letta sul segno A e quando si lavora con una barra di guida sul segno
B dell'arresto della profondita di taglio (21). La differenza di lettura &
di 5 mm.

La barra dentata consente di modificare rapidamente I'impostazione
della profondita. Una volta effettuata la regolazione, serrare il pomello
di bloccaggio della battuta di profondita (19).

TAGLIO

e La linea di taglio € determinata dall'indicatore della linea di taglio
(4) e (5).

e Per ottenere la migliore qualita di taglio, il disco di taglio deve
scendere sotto il materiale di circa 5 mm. Quando si imposta la
profondita di taglio per un materiale di spessore noto, si deve
quindi tenere conto di una tolleranza di 5 mm. Oltre
all'impostazione sulla scala, & sempre consigliabile controllare la
profondita di taglio sul materiale senza accendere I'elettroutensile
0, se necessario, eseguire un taglio di prova.

Prima di iniziare a tagliare, appoggiare la parte anteriore della base

(16) della sega circolare sul materiale.

* Avwviare l'elettroutensile e lasciare che il disco di taglio raggiunga
la massima velocita.

e Tenendo entrambe le impugnature, premere lentamente verso il
basso (vincendo la resistenza della molla) in modo che il disco da
taglio scenda verso il materiale fino alla resistenza impostata sulla
scala della profondita di taglio (20).

e Una volta che il disco di taglio & stato immerso nel materiale, &
possibile iniziare a tagliare mantenendo il disco di taglio premuto
fino all'arresto.

* Al termine del taglio, spegnere l'elettroutensile e lasciare che il
disco da taglio si arresti completamente, quindi rilasciare la
pressione sullimpugnatura in modo che il disco da taglio ritorni
nella posizione superiore.

e Rimuovere l'elettroutensile dal pezzo in lavorazione.

Riducendo la pressione sulle impugnature durante il taglio, il disco
da taglio torna spontaneamente nella posizione superiore per
effetto della molla di ritorno e quindi non taglia con precisione.

« |l taglio puo essere eseguito solo in linea retta.

« Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

Utilizzare solo utensili da lavoro la cui velocita ammessa sia superiore o
uguale alla velocita a vuoto dell'elettroutensile e il cui diametro non sia
superiore a quello raccomandato per il rispettivo modello di
elettroutensile.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, il materiale deve essere
trattenuto con morsetti da carpentiere. Il rischio di contraccolpo sussiste
se il piede della sega a tuffo non scorre sul pezzo ma viene sollevato.

Un corretto contenimento del materiale da tagliare e una presa salda
della sega circolare assicurano il pieno controllo dell'elettroutensile,
evitando cosi il pericolo di lesioni. Non tentare di sostenere
manualmente pezzi di materiale corti.

TAGLIO CON INCISIONE NEL MATERIALE

Scollegare la sega dall'alimentazione prima di effettuare le

regolazioni.

Se necessario, il taglio pud essere iniziato anche dal centro del

materiale. Quando si eseguono tagli a tuffo, si consiglia di utilizzare

una barra di guida fissata al materiale per ridurre al minimo il rischio

di contraccolpi.

« Allentare la manopola di arresto della profondita di taglio (19).

* Impostare la profondita di taglio sulla scala della profondita di taglio
(20).

e Serrare il pomello di arresto della profondita di taglio (19).

TAGLI MITRE

« Allentare le manopole di bloccaggio della base (14) (fig. J).

o Regolare la base (16) allangolo desiderato (da 0°a 47°) utilizzando
la scala (18) e l'indicatore di angolo (17) (fig. K).

e Serrare le manopole di bloccaggio della regolazione della base
(14).



Ricordare che il rischio di contraccolpo (maggiore possibilita di
inceppamento della lama) & maggiore quando si taglia in
pendenza, quindi assicurarsi che la base della sega sia
completamente agganciata al pezzo. Tagliare con un movimento
fluido.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di
effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o operazione.

SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI

Durante le operazioni di sostituzione degli utensili € necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (12) deve essere utilizzato solo per
bloccare il mandrino dell'elettroutensile quando si monta o si smonta
l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come pulsante di frenata
durante la rotazione del disco. Cio potrebbe danneggiare I'elettroutensile
o ferire l'utente.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DI TAGLIO

Posizionare la base della macchina sul piano di lavoro in modo
che il disco di taglio fuoriesca dal bordo del piano di lavoro.
Spingere in avanti la leva di bloccaggio (9) e spingere verso l'alto
il pulsante di bloccaggio (10) (fig. L).

Utilizzando le maniglie (2 e 3), esercitare una pressione in modo
che il meccanismo di bloccaggio che fissa la posizione del disco di
taglio si innesti.

Inserire la chiave esagonale (in dotazione) nella testa della vite di
fissaggio del disco di taglio (32) visibile nel foro del coperchio (6)
(fig. M).

Premere il pulsante di bloccaggio del mandrino (12), svitare la vite
di fissaggio (filettatura destra) e rimuovere la flangia esterna.
Spingere il disco di taglio (7) attraverso la fessura nella protezione
del disco di taglio

(8).

Posizionare il nuovo disco di taglio in una posizione in cui
l'allineamento dei denti del disco di taglio e la freccia su di esso
siano completamente in linea con la direzione indicata dalla freccia
sulla protezione.

Inserire il disco da taglio attraverso la fessura della protezione del
disco da taglio (8) e montarlo sul mandrino in modo che sia
premuto contro la superficie della flangia interna e centrato sul suo
sottosquadro.

Montare la rondella della flangia esterna, premere il pulsante di
blocco del mandrino (12) e serrare la vite di fissaggio del disco di
taglio (32) ruotando in senso orario.

Portare la leva di bloccaggio (9) nella posizione originale, per
riportare automaticamente il disco di taglio nella posizione
superiore.

Assicurarsi che il disco di taglio sia montato con i denti allineati
nella direzione corretta. Il senso di rotazione del mandrino
dell'elettroutensile & indicato da una freccia sulla protezione del
disco da taglio.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con
aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a un tecnico qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
lo stato delle spazzole di carbone del motore da una persona
qualificata.

Conservare sempre |'apparecchio in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.
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Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente. La sostituzione delle spazzole di carbone
deve essere effettuata esclusivamente da personale qualificato
utilizzando parti originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE
Sega circolare e sega a tuffo 58G495

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50Hz
Potenza nominale 1200W
Gamma di velocita del disco da 2200-5200/min™
taglio (a vuoto)
Diametro esterno del disco di taglio 165 mm
Diametro interno del disco di taglio 20 mm
Profondita di taglio senza guida 0+57 mm
Profondita di taglio con barra di 0+52mm
guida
Campo di taglio diagonale 0° +47°
Classe di protezione 1]
Peso 4,6 kg
Anno di produzione 2025

58G495 indica sia il tipo che la designazione della macchina.
DATI SULLA RUMOROSITA E SULLE VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)
Valore di accelerazione delle an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?
vibrazioni: impugnatura

principale

Valore di accelerazione delle an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?
vibrazioni: impugnatura

ausiliaria

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lw(a) [dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni ah (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni ah riportati in queste istruzioni
sono stati misurati in conformita alla norma EN 60745-1:2009+A11. Il
livello di vibrazioni specificato ah puo essere utilizzato per il confronto
tra apparecchiature e per la valutazione preliminare dell'esposizione
alle vibrazioni. Il livello di vibrazioni indicato & rappresentativo solo
dell'uso primario dell'apparecchio. Se I'unita viene utilizzata per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud
cambiare. Un livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. Le
ragioni sopra indicate possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di un'adeguata
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE



| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze inerti per I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano un potenziale rischio

\E/
.
per l'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale"), inclusi tra
gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito denominato
“Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti alla tutela
legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei
suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati
e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

Prodotto: Segatrice

Modello: 58G495

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE come modificata dalla Direttiva
2015/863/UE

Livello di potenza sonora garantito LWA= 102 dB(A) Livello di
potenza sonora misurato LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non include componenti

aggiunti dall'utente finale o eseguiti da quest'ultimo successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nell'UE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Addetto alla documentazione tecnica GTX Service
Varsavia, 2024-10-11
(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
SCIE CIRCULAIRE ET SCIE PLONGEANTE

58G495
NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER L'OUTIL
ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES DE SECURITE

SECURITE SPECIFIQUE LORS DE
TRONGONNEUSES

DECOUPEUSES A DISQUE SANS COIN DE FENDAGE

o DANGER : Ne pas approcher les mains de la zone de coupe et du
disque de coupe. Gardez |'autre main sur la poignée auxiliaire ou
sur le carter du moteur. Si vous tenez la trongonneuse a deux
mains, vous réduisez le risque de blessure par le disque de coupe.

L'UTILISATION DE
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* Ne pas passer la main sous le dessous de la piéce. Le carter de
protection ne peut pas vous protéger du disque de coupe en
rotation sous la piece.

e Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piéce. Il est recommandé que le disque de coupe s'étende sous le
matériau a couper a une hauteur inférieure a celle de la dent.

e Ne tenez jamais la piéce a couper dans vos mains ou sur votre
jambe. Fixez la piéce sur une base solide. Un bon serrage de la
piéce est important pour éviter tout risque de contact avec le corps,
de blocage du disque de coupe en rotation ou de perte de contréle
de la coupe.

e Tenez la scie par les surfaces isolées prévues a cet effet pendant
les travaux ou le disque de coupe rotatif peut entrer en contact avec
des fils sous tension ou le cordon d'alimentation de la scie. Le
contact avec les fils sous tension des parties métalliques de I'outil
électrique peut provoquer un choc électrique.

« Utilisez toujours un guide de refente ou un guide de bord lors de la
refente. Cela améliore la précision de la coupe et réduit le risque
de blocage du disque de coupe rotatif.

e Utilisez toujours un disque a découper dont les trous de fixation
sont de la bonne taille. Les disques de coupe qui ne s'insérent pas
dans la fente de montage peuvent tourner de maniére excentrique,
ce qui entraine une perte de contrdle du travail.

e Nutilisez jamais de rondelles ou de vis endommagées ou
inappropriées pour fixer le disque a découper. Les rondelles et les
vis qui fixent le disque de coupe ont été spécialement congues pour
la scie afin d'assurer un fonctionnement optimal et la sécurité
d'utilisation.

Causes de rebond et prévention du rebond.

e Lerebond arriere est le soulevement et le retrait soudain de la scie
vers |'opérateur dans la ligne de coupe, causé par une lame de
coupe coincée ou mal guidée.

e Lorsque la lame de scie est coincée ou bloquée dans une fente, la
roue de coupe s'arréte et la réaction du moteur fait reculer
rapidement la scie vers |'opérateur.

e Si le disque de coupe est tordu ou mal aligné dans la piece a
couper, les dents du disque de coupe, en sortant du matériau,
peuvent heurter la surface supérieure du matériau a couper, ce qui
entraine le soulévement du disque de coupe et, par conséquent,
le recul de la scie vers l'opérateur.

e Le rebond arriére est le résultat d'une mauvaise utilisation de la
trongonneuse ou de procédures ou conditions d'utilisation
incorrectes et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées.

Tenez fermement la trongonneuse a deux mains, en positionnant les
bras de maniéere a résister a la force du rebond arriére. Placez votre
corps d'un c6té de la trongonneuse, mais pas dans la ligne de coupe. Le
rebond arriére peut provoquer un mouvement violent de la scie vers
l'arriere, mais la force du rebond arriere peut étre controlée par
l'opérateur s'il prend les précautions nécessaires.

Lorsque le disque de coupe se bloque ou s'arréte pour une raison
quelconque, relachez le bouton de linterrupteur et maintenez la scie
immobile dans le matériau jusqu'a ce que le disque de coupe s'arréte
completement. N'essayez jamais de retirer le disque de coupe du
matériau coupé, ni de tirer la scie vers l'arriere tant que le disque de
coupe est en mouvement, car cela peut provoquer un rebond arriere.

Recherchez la cause du grippage du disque de coupe et prenez des

mesures correctives pour I'éliminer.

e Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce, centrez le disque
de coupe dans la coupe et vérifiez que les dents du disque de
coupe ne sont pas coincées dans le matériau. Si le disque de
coupe se bloque lors du redémarrage de la scie, il risque de glisser
ou de provoquer un jeu contre la piéce a usiner.

e Soutenez les grandes dalles pour minimiser le risque de serrage
et de recul de la scie. Les grandes dalles ont tendance a s'incliner
sous leur propre poids. Des supports doivent étre placés sous la
dalle des deux cotés, prés de la ligne de coupe et prés du bord de
la dalle.

* N'utilisez pas de disques de coupe émoussés ou endommagés.
Des dents de disque de coupe non affiitées ou mal alignées créent



une coupe étroite, entrainant une friction excessive, un blocage du
disque de coupe et un recul.

* Réglez fermement les pinces de profondeur de coupe et
d'angle d'inclinaison avant d'effectuer la coupe. Si les
réglages de la scie changent pendant la coupe, cela peut
provoquer un blocage et un recul.

* Soyez particuliérement vigilant lorsque vous effectuez des coupes
en plongée dans des cloisons. Le disque de coupe peut couper
d'autres objets non visibles de I'extérieur, provoquant un recul.

Fonctions du bouclier

e Avant chaque utilisation, vérifiez que le protecteur est
correctement installé. N'utilisez pas la scie si le protecteur ne
bouge pas librement et ne couvre pas immédiatement la scie. Ne
jamais fixer ou laisser la protection lorsque la scie n'est pas
couverte. En cas de chute accidentelle de la scie, le capot de
protection peut étre déformé. Vérifiez que la protection se déplace
librement et ne touche pas la scie ou toute autre piéce pour chaque
angle et profondeur de coupe réglés.

« Vérifiez le fonctionnement et I'état du ressort de rappel de la
protection. Si le protecteur et le ressort ne fonctionnent pas
correctement, ils doivent étre réparés avant d'étre utilisés. La
protection peut étre lente a fonctionner en raison de piéces
endommagées, de dépdts collants ou d'une accumulation de
débris.

* Veillez a ce que la table de la scie ne bouge pas pendant les
"coupes en plongée" lorsque I'angle de réglage de la scie circulaire
n'est pas de 90°. Un mouvement latéral de la scie circulaire
entrainerait un blocage et probablement un rebond.

* Vérifiez toujours que la protection recouvre la scie avant de la
placer sur I'établi ou sur le sol. Un bord de scie non protégé fera
reculer la scie par |'arriére, coupant tout ce qui se trouve sur son
chemin. Tenez compte du temps nécessaire a la scie circulaire
pour s'arréter lorsqu'elle est éteinte.

Autres consignes de sécurité

* N'utilisez pas de disques de coupe endommagés ou déformés.

e N'utilisez que des disques a découper recommandés par le

fabricant et répondant aux exigences de la norme EN 847-1.

« N'utilisez pas de disques a découper dépourvus de dents en

carbure.

« Utilisez des équipements de protection individuelle tels que

» des protections auditives pour réduire le risque de perte d'audition ;

» des lunettes de protection ;

> une protection respiratoire pour réduire le risque d'inhalation de
poussiéres nocives ;

» des gants pour manipuler les disques a découper et d'autres matériaux
rugueux et tranchants (les disques a découper doivent étre tenus par
le trou dans la mesure du possible) ;

Raccorder un systeme d'extraction des poussieres lors de la
coupe du bois.

Travailler en toute sécurité

Il est important de choisir un disque de coupe en fonction du type
de matériau a couper.

N'utilisez pas la trongonneuse pour couper des matériaux autres
que le bois ou les matériaux a base de bois.

N'utilisez pas la trongonneuse sans la protection ou lorsqu'elle est
bloquée.

Le sol de la zone de travail de la machine doit étre bien entretenu,
sans matériau détaché ni saillie.

La zone de travail doit étre suffisamment éclairée.

L'employé qui utilise la machine doit étre correctement formé a
I'utilisation, au fonctionnement et a la manipulation de la machine.
N'utilisez que des disques de coupe bien affltés.

Respecter la vitesse maximale indiquée sur le disque de coupe.
Assurez-vous que les piéces utilisées sont conformes aux
recommandations du fabricant.

Si la trongonneuse est équipée d'un laser, il est interdit de le
remplacer par un autre type de laser et les réparations doivent étre
effectuées par un centre de service.

Avant de brancher la trongonneuse sur une prise de courant,
vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a celle
indiquée sur la plaque signalétique de la machine.
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e Avant de brancher la trongonneuse, vérifiez toujours le cable
d'alimentation et faites-le remplacer par un atelier agréé s'il est
endommagé.

e Le cordon d'alimentation de la trongonneuse doit toujours se
trouver du coté sir et ne pas étre exposé a des dommages
accidentels causés par I'outil électrique en fonctionnement.

* Ne laissez pas les spectateurs, en particulier les enfants, toucher
I'outil électrique ou le cordon d'alimentation et tenez-les a I'écart
de la zone de travail.

ATTENTION : L'appareil est destiné a étre utilisé a I'intérieur.
Malgré sa conception intrinséquement sare, I'utilisation de
mesures de sécurité et de mesures de protection supplémentaires,
il existe toujours un risque de blessure résiduelle pendant le
fonctionnement.

Explication des pictogrammes utilisés

1) REMARQUE : prenez des précautions particuliéres !

2.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions
de sécurité qu'il contient !

3. deuxiéme classe de protection.

4. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
protection, protection auditive, masque anti-poussiéere).

5. débrancher I'appareil avant toute réparation

6. utiliser des vétements de protection

7 Protéger |'appareil de I'humidité.

8. tenir les enfants a I'écart de I'outil

9.Attention au risque de blessure a la main, de coupure des doigts.
10.danger d au recul.

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie circulaire est un outil électrique manuel doté d'une isolation
de classe Il. La machine est entrainée par un moteur monophasé a
collecteur, dont la vitesse est réduite par une transmission a
engrenages. Avec les accessoires appropriés, elle peut étre utilisée
pour couper en long et en travers le bois, les panneaux de particules
pour meubles, les panneaux, le contreplaqué, etc. des matériaux a
base de bois. Cet outil combine en partie les fonctionnalités d'une
scie circulaire et d'une machine a découper en plongée, ce qui
permet d'effectuer des découpes en plongée a une profondeur
déterminée dans les matériaux susmentionnés. Ce type d'outil
électrique peut étre utilisé pour effectuer des coupes en ligne droite
grace a la possibilité de travailler avec des bandes de guidage.

Ses domaines d'application comprennent les travaux de finition
importants. La possibilit¢ de travailler sans poussiére a l'aide d'un
aspirateur facilite le travail dans les zones déja finies.

La machine est congue pour la coupe et le travail a sec uniquement.
Ne pas utiliser de disques en corindon ou en diamant avec la
machine. Ne pas utiliser I'outil électrique a mauvais escient.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous se référe aux composants de I'appareil
représentés sur les pages graphiques de ce manuel.

1. buse d'évacuation des poussieres

2.poignée de base

3.poignée auxiliaire



4.Indicateur de ligne de coupe perpendiculaire
5.indicateur de ligne de coupe diagonale

6. découpe du couvercle

7. disque de coupe

8. protection du disque de coupe

9 Levier de verrouillage

10. bouton de verrouillage

11. interrupteur

12. Bouton de verrouillage de la broche

13. Voyant d'alimentation

14 Bouton de verrouillage de I'alignement de la base
15. bouton de contrdle de la vitesse

16. base

17. Indicateur d'angle

18. Echelle avec graduation d'angle

19 Bouton de butée de profondeur de coupe
20. échelle de profondeur de coupe
21.butée de profondeur de coupe A, B

22. Boutons de réglage fin

23. rail de guidage

24 Mousse antidérapante

25. caoutchouc de bordure

26 Couvercle coulissant

27 Liaison

28.rainure de montage

29 Boulons de poussée

30.pince de serrage

31. Rainure de guidage

32 Vis de fixation de la meule de trongonnage
* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES
e Clé hexagonale

PREPARATION DU TRAVAIL

ASPIRATION DES POUSSIERES

La scie circulaire est équipée d'un orifice d'extraction des poussieres
pivotant (1) pour |'aspiration des copeaux et des poussiéres générés
lors de la coupe. Si une méthode plus efficace d'extraction des
poussiéres cancérigenes particuliérement dangereuses pour la santé
est nécessaire, un tuyau d'extraction des poussiéres doit étre
raccordé a la buse d'extraction des poussieres (1).

UTILISATION D'UN RAIL DE GUIDAGE

La scie circulaire peut étre guidée sur le guide-chaine (23) (fig. A).

Le guide est équipé d'une mousse antidérapante (24) (fig. B) sur la

face inférieure du guide afin de réduire le risque de déplacement du

guide en cours d'utilisation. Le bord de coupe est protégé par un

caoutchouc de bord (25) afin de garantir une coupe sans échardes.

Lors de la premiéere coupe, I'exces de caoutchouc sur le bord est

coupé et le caoutchouc du bord est ainsi aligné avec précision sur la

ligne de coupe. La scie circulaire glisse en douceur sur la bande

grace aux patins de glissement (26). Les bandes peuvent étre

assemblées et fixées a la pieéce pour une plus grande précision de

coupe.

Les bandes de guidage (23) peuvent étre reliées entre elles a 'aide

d'un connecteur (27) (fig. C).

e La moitié du connecteur (27) doit étre insérée dans la rainure de
montage (28) de I'une des bandes de guidage a assembler.

« Glisser la deuxieme baguette de guidage sur la moitié saillante du
connecteur.

e Pousser les lamelles I'une contre l'autre (Fig. D).

e Tournez les lamelles de l'autre coté et alignez le connecteur si
nécessaire

e (27) puis serrer les boulons d'arrét (29) (fig. E) avec doigté. Les
bandes de guidage peuvent étre fixées au matériau a l'aide de
I'étrier de fixation (30) (fig. F).

* Glisser I'étrier de fixation (30) dans la rainure de montage (28).

« Ajustez la position de la bande sur le matériau et la position de la
pince.

e Serrer la pince de fixation (30) de maniére a ce que la bande ne
bouge pas.

- 1 piéce
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e Pour une position stable de la barre de guidage, utiliser deux
pinces de fixation (30) sur les cotés opposés de la barre et du
matériau. Pour guider la scie circulaire sur le guide-chaine (23),
insérer le bord de la base (16) dans la rainure de guidage (31) (fig.
A) du guide-chaine.

* Faites glisser la base de la scie circulaire dans le guide-chaine.

e En tournant les boutons de réglage excentrés (22), régler le jeu
éventuel entre la base de la scie circulaire (16) et le guide-chaine
(23) pour assurer une coupe précise (fig. A).

Les bandes de guidage avec connecteur ainsi que les pinces de
fixation ne sont pas incluses dans I'équipement. lls peuvent étre
achetés séparément.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
ON/OFF

La tension du réseau doit correspondre a celle indiquée sur la plaque
signalétique de la scie circulaire. Lors du démarrage de la machine,
tenez-la a deux mains en utilisant les deux poignées, car le couple du
moteur peut entrainer une rotation incontrélée de l'outil électrique. Notez
qu'apreés l'arrét de la scie circulaire, ses piéces mobiles continuent de
tourner pendant un certain temps.

La scie circulaire ne doit étre mise en marche que lorsque le disque de
coupe est éloigné du matériau a usiner.

Vérifiez I'état du disque a découper avant d'utiliser l'outil électrique.
N'utiisez pas de disques ébréchés, fissurés ou autrement
endommagés. Remplacer immédiatement un disque usé ou
endommagé par un disque neuf.

Le bouton de verrouillage (10) a un double role :

o |l protége l'interrupteur (11) d'un actionnement accidentel.

* |l empéche I'abaissement involontaire du disque a découper. Mise
en marche :

« Protége l'interrupteur (11) contre tout actionnement accidentel.

« Bloque I'abaissement involontaire du disque a découper. Arrét :

e Le fait de relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (11)
arréte l'outil électrique.

VOYANT POUR LE BRANCHEMENT DE LA TENSION

A l'arriere du boitier de la poignée de base (2) se trouve un voyant
d'alimentation (13) qui indique, en s'allumant, que l'outil électrique a
été branché sur le secteur (Fig. H).

CONTROLE DE LA VITESSE

Le bouton de réglage de la vitesse (15) se trouve au bas de la
poignée de base (2) (fig. H). La plage de réglage va de 1 a 7. La
vitesse peut étre modifiée en fonction des besoins de I'utilisateur.

Aprés avoir démarré l'outil, attendez que le disque de coupe ait
atteint sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque le moteur
chirurgical est en marche ou a l'arrét. L'interrupteur ne peut étre
actionné que lorsque le disque de coupe n'est pas en contact avec
la piéce a travailler.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

La profondeur de coupe est indiquée sur I'échelle de profondeur de
coupe (20) par la butée de profondeur de coupe (21).

Pour régler la profondeur de coupe, desserrez le bouton de
verrouillage de la butée de profondeur (19) illustré sur la photo,
poussez-le dans la direction indiquée a la Fig. | et déplacez la butée
de profondeur (en douceur, sans résistance de la barre dentée)
jusqu'a la position correcte sur I'échelle de profondeur de coupe (20).
Lorsque vous travaillez sans guide, la profondeur de coupe est lue a
la marque A et lorsque vous travaillez avec un guide, a la marque B
de la butée de profondeur de coupe (21). La différence de lecture est
de 5 mm.

La barre dentée permet de modifier rapidement le réglage de la
profondeur. Une fois le réglage effectué, serrer le bouton de blocage
de la butée de profondeur (19).

COUPE



e La ligne de coupe est déterminée par l'indicateur de ligne de
coupe (4) et (5).

e Pour une qualité de coupe optimale, le disque de coupe doit
descendre d'environ 5 mm sous le matériau. Lors du réglage de la
profondeur de coupe pour un matériau d'épaisseur connue, il
convient donc de prévoir une marge de 5 mm. En plus du réglage
sur I'échelle, il est toujours bon de vérifier la profondeur de coupe
sur le matériau sans mettre I'outil en marche ou, si nécessaire, de
faire un essai de coupe.

Placez I'avant de la base (16) de la scie circulaire a plat contre le

matériau avant de commencer a couper.

* Mettez I'outil en marche et laissez le disque de coupe atteindre sa
vitesse maximale.

e En tenant les deux poignées, appuyez lentement (en surmontant
la résistance du ressort) pour que le disque de coupe descende
vers le matériau jusqu'a la résistance réglée sur I'échelle de
profondeur de coupe (20).

* Une fois que le disque de coupe a été plongé dans le matériau,
vous pouvez commencer a couper tout en maintenant le disque de
coupe enfoncé jusqu'a la butée.

e Lorsque vous avez terminé la découpe, éteignez le moteur et
laissez le disque de découpe s'arréter complétement, puis
relachez la pression sur la poignée pour que le disque de découpe
revienne en position haute.

« Retirez l'outil de la piece.

Si vous réduisez la pression sur les poignées pendant la coupe, le
disque de coupe reviendra spontanément a sa position supérieure
sous l'effet du ressort de rappel et ne coupera donc pas avec
précision.

* Lacoupe ne peut se faire qu'en ligne droite.

* Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

N'utilisez que des outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure
ou égale a la vitesse a vide de l'outil électrique et dont le diamétre n'est
pas supérieur a celui recommandé pour le modele d'outil électrique
concerné.

Si les dimensions du matériau sont faibles, le matériau doit étre
maintenu a l'aide de pinces de menuisier. Il existe un risque de rebond
si le pied de la scie plongeante ne glisse pas sur la piece mais est relevé.

Un bon maintien du matériau a couper et une bonne prise en main de la
scie circulaire assurent un contréle total de I'outil électrique, évitant ainsi
tout risque de blessure. N'essayez pas de soutenir a la main de courtes
piéces de matériau.

COUPER EN ENTAMANT LE MATERIAU

Débranchez la scie de I'alimentation électrique avant d'effectuer

des réglages.

Si nécessaire, la coupe peut également étre entamée a partir du

centre du matériau. Pour les coupes en plongée, il est recommandé

d'utiliser un guide fixé au matériau afin de minimiser le risque de
rebond.

« Desserrez le bouton de butée de profondeur de coupe (19).

e Réglez la profondeur de coupe sur I'échelle de profondeur de
coupe (20).

« Serrer la molette de butée de profondeur de coupe (19).

COUPES DE MITRE

* Desserrer les boutons de blocage du réglage de la base (14) (fig.
J).

o Régler la base (16) a l'angle désiré (de 0°a 47°) ) a l'aide de
I'échelle (18) et de l'indicateur d'angle (17) (fig. K).

« Serrer les boutons de blocage du réglage de la base (14).

« N'oubliez pas que le risque de rebond (possibilité accrue de
coincer la lame de scie) est plus élevé lors d'une coupe inclinée,
assurez-vous donc que la base de la scie est completement
engagée dans la piéce a usiner. Coupez d'un mouvement régulier.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN
Débranchez le cordon dalimentation de la prise secteur avant

d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou toute
opération.
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REMPLACEMENT DES OUTILS

Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outil.

Le bouton de verrouillage de la broche (12) ne doit étre utilisé que pour
verrouiller la broche de loutil électrique lors du montage ou du
démontage de l'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme bouton
de frein lorsque le disque tourne. Cela risquerait d'endommager l'outil ou
de blesser ['utilisateur.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

e Positionnez la base de la machine sur la table de travail de
maniéere a ce que le disque de coupe dépasse le bord de la table
de travail.

e Poussez le levier de verrouillage (9) vers l'avant et le bouton de
verrouillage (10) vers le haut (fig. L).

* A l'aide des poignées (2 et 3), exercer une pression pour que le
mécanisme de verrouillage qui fixe la position du disque a
découper s'enclenche.

« Introduire la clé hexagonale (fournie) dans la téte de la vis de
fixation du disque de coupe (32) visible dans la découpe du
couvercle (6) (fig. M).

e Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (12), dévisser
la vis de fixation (filetage a droite) et retirer le flasque extérieur.

e Pousser le disque a découper (7) a travers la fente de la protection
du disque a découper

e (8).

e Placez le nouveau disque de coupe dans une position ou
I'alignement des dents du disque de coupe et de la fleche sur celui-
ci est parfaitement conforme a la direction indiquée par la fleche
sur le carter de protection.

e Insérez le disque a découper dans la fente de la protection du
disque a découper (8) et montez-le sur la broche de maniére a ce
qu'il soit appuyé contre la surface du flasque intérieur et centré sur
sa contre-dépouille.

e Mettez en place la rondelle du flasque extérieur, appuyez sur le
bouton de verrouillage de la broche (12) et serrez la vis de fixation
du disque de coupe (32) en tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre.

e Ramenez le levier de verrouillage (9) dans sa position initiale, ce
qui raménera automatiquement le disque a découper en position
supérieure.

e Assurez-vous que le disque a découper est monté avec les dents
alignées dans la bonne direction. Le sens de rotation de la broche
de l'outil est indiqué par une fleche sur la protection du disque a
découper.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

e Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

e Nutilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, qui
pourraient endommager les pieces en plastique.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

« Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

e Sides étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des charbons du moteur par une personne qualifiée.

e Stockez toujours |'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), bralés ou
fissurés doivent étre remplacé: Remplace:
toujours les deux charbons en méme temps. Seule une personne
qualifiée peut remplacer les charbons en utilisant des piéces
d'origine.

Les défauts éventuels doivent étre corrigés par le service aprés-vente
agréé du fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

immé ent.




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Scie circulaire et scie plongeante 58G495

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y
compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés
dénommeé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a
GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique en vertu de la loi du 4 février 1994
sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal des lois 2006 n° 90,
article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des

Paramétre Valeur du paramétre
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1200W
Vitesse de rotation du disque de 2200-5200/min™
coupe (a vide)
Diamétre extérieur du disque de 165 mm
coupe
Diamétre intérieur du disque de 20 mm
coupe
Profondeur de coupe sans rail de 0+ 57 mm
guidage
Profondeur de coupe avec barre de 0+52mm
guidage
Plage de coupe diagonale 0° +47°
Classe de protection 1}
Poids 4,6 kg
Année de production 2025

58G495 correspond a la fois a la désignation du type et de la
machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)
acoustique
Niveau de puissance
acoustique
Valeur d'accélération des
vibrations : poignée principale
Valeur d'accélération des
vibrations : poignée auxiliaire

Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

an= 3.2 m/s? K=1.5m/s?

an) = 3,2 m/s? K=1,5m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lwa) ou K indique l'incertitude de mesure). La vibration
émise par I'équipement est décrite par la valeur de I'accélération de
la vibration ah (ou K représente l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations ah indiqués
dans ces instructions ont été mesurés conformément a la norme EN
60745-1:2009+A11. Le niveau de vibration indiqué ah peut étre utilisé
pour comparer les équipements et pour une évaluation préliminaire
de I'exposition aux vibrations. Le niveau de vibration indiqué n'est
représentatif que de ['utilisation principale de I'appareil. Si l'appareil
est utilisé pour d'autres applications ou avec d'autres outils de travail,
le niveau de vibration peut changer. Un niveau de vibration plus élevé
sera influencé par un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de
I'appareil. Les raisons susmentionnées peuvent entrainer une
augmentation de I'exposition aux vibrations pendant toute la période
de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le
travail. Une fois que tous les facteurs ont été estimés avec
précision, I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie
d'une température adéquate des mains et une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

les ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées en vue de leur élimination. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations sur la
mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques  contiennent des  substances inertes  pour
I'environnement. Les équipements non recyclés présentent un risque
potentiel pour I'environnement et la santé humaine.

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
:g\
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fins iales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans
le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varsovie

Produit : Machine a scier

Modele : 58G495

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Niveau de puissance acoustique garanti LWA= 102 dB(A) Niveau
de puissance acoustique mesuré LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1 : 2015+A11 ; EN 62841-2-5 : 2014 ; AfPS GS 2019 : 01
PAK

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2 ; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 ;

EN IEC 63000:2018

La présente déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par 'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans 'UE autorisée a préparer
le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Service
Varsovie, 2024-10-11

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

KREISSAGE UND TAUCHSAGE

58G495
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER VERWENDUNG DES
ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM
SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
VERWENDUNG VON KETTENSAGEN

SCHEIBENFRASEN OHNE SPALTKEIL

e GEFAHR: Halten Sie die Hande vom Schnittbereich und der
Trennscheibe fern. Halten Sie die andere Hand am Zusatzhandgriff
oder am Motorgehduse. Wenn Sie die Sage mit beiden Handen
halten, verringern Sie die Verletzungsgefahr durch die
Trennscheibe.

e Greifen Sie nicht mit der Hand unter die Unterseite des
Werkstlicks. Die Schutzvorrichtung kann Sie nicht vor der
rotierenden Trennscheibe unterhalb des Werkstlicks schiitzen.

BEI DER



« Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des Werkstlicks
ein. Es wird empfohlen, dass die Trennscheibe bis auf weniger als
die Zahnhohe unter das zu schneidende Material reicht.

* Halten Sie das zu schneidende Werkstiick niemals in den Handen
oder am Bein. Befestigen Sie das Werkstlick auf einer festen
Unterlage. Ein gutes Einspannen des Werkstlicks ist wichtig, um
die Gefahr eines Kontakts mit dem Kérper, eines Verklemmens der
rotierenden Trennscheibe oder eines Verlusts der Schnittkontrolle
zu vermeiden.

e Halten Sie die S&ge bei Arbeiten, bei denen die rotierende
Trennscheibe mit stromfiihrenden Drahten oder dem Netzkabel der
Sage in Berlihrung kommen kann, an den dafiir vorgesehenen
isolierten Flachen. Der Kontakt mit "stromfiihrenden Dréhten" oder
Metallteilen des Elektrowerkzeugs kann zu einem Stromschlag
flihren.

* Verwenden Sie beim Schneiden immer eine Schlitzflhrung oder
Kantenflihrung. Dadurch wird die Schnittgenauigkeit verbessert
und die Moglichkeit eines Verklemmens der rotierenden
Trennscheibe verringert.

e Verwenden Sie immer eine Trennscheibe mit der richtigen GroRe
der Befestigungslocher. Trennscheiben, die nicht in den
Aufnahmeschlitz passen, konnen exzentrisch laufen, was zu einem
Verlust der Arbeitskontrolle fiihrt.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder ungeeignete
Unterlegscheiben oder Schrauben zur Befestigung der
Mahscheibe. Die Unterlegscheiben und Schrauben zur
Befestigung der Trennscheibe wurden speziell fir die Sage
entwickelt, um eine optimale Funktion und Sicherheit bei der
Verwendung zu gewahrleisten.

Ursachen fiir Riickschlag und Vermeidung von Riickschlag.

* Riickschlag ist das plétzliche Anheben und Zuriickziehen der
Sage in Richtung des Bedieners in der Schnittlinie, verursacht
durch ein verklemmtes oder nicht ordnungsgemaR gefiihrtes
Sageblatt.

* Wenn sich das Séageblatt in einem Schlitz verhakt oder verklemmt,
stoppt das Schneidrad, und die Motorreaktion bewirkt, dass sich
die Sage schnell riickwarts in Richtung des Bedieners bewegt.

e Wenn die Trennscheibe im zu schneidenden Werkstlick verdreht
oder falsch ausgerichtet ist, konnen die Zahne der Trennscheibe
beim Austritt aus dem Material auf die Oberseite des zu
schneidenden Materials treffen, wodurch sich die Trennscheibe
und damit die Sage anhebt und zum Bediener zuriickschlagt.

* Der Riickschlag ist die Folge einer unsachgeméaRen Verwendung
der Kettensdge oder falscher Betriebsverfahren oder -
bedingungen und kann durch entsprechende
Vorsichtsmafinahmen vermieden werden.

Halten Sie die S&ge mit beiden Handen fest, wobei die Arme so
positioniert sein miissen, dass sie der Kraft des Rickschlags
standhalten. Nehmen Sie eine Kérperposition auf einer Seite der Sage
ein, aber nicht in der Schnittlinie. Der Riickschlag kann dazu fiihren,
dass sich die Sage heftig nach hinten bewegt, aber die Kraft des
Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert werden, wenn die richtigen
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.

Wenn die Trennscheibe klemmt oder aus irgendeinem Grund aufhort zu
schneiden, lassen Sie den Schaltknopf los und halten Sie die Sage im
Material fest, bis die Trennscheibe vollstandig zum Stillstand kommt.

Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe aus dem geschnittenen

Material zu entfernen, und ziehen Sie die Sage nicht riickwarts, solange

sich die Trennscheibe bewegt, da dies einen Riickschlag verursachen

kann. Untersuchen Sie die Ursache des Festfressens der Trennscheibe
und ergreifen Sie entsprechende Malinahmen, um sie zu beseitigen.

* Wenn Sie die Sage im Werkstiick neu starten, zentrieren Sie die
Trennscheibe im Schnitt und prifen Sie, dass die Zahne der
Trennscheibe nicht im Material festsitzen. Wenn sich die
Trennscheibe beim erneuten Starten der Sage verklemmt, kann sie
herausrutschen oder Spiel zum Werkstlick verursachen.

e Stiitzen Sie grofRe Platten ab, um die Gefahr des Einklemmens
und des Riickschlags der Sage zu minimieren. GroRe Platten
neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht durchzubiegen.
Unterstiitzen Sie die Platte auf beiden Seiten, in der Nahe der
Schnittlinie und nahe am Rand der Platte.
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Verwenden Sie keine stumpfen oder beschéadigten
Trennscheiben. Ungeschliffene oder falsch ausgerichtete
Mahtellerzahne erzeugen einen schmalen Schnitt, der zu
libermaRiger Reibung, zum Verklemmen des Mahtellers und zum
Riickschlag flhrt.

Stellen Sie die Schnitttiefen- und
Neigungswinkelklemmen sicher ein, bevor Sie den

Schnitt ausfiihren. Wenn sich die Einstellungen der Sage

wéhrend des Schnitts &ndern, kann dies zu
Verklemmungen und Riickschlag fiihren.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Eintauchschnitte in
Trennwénde durchfiihren. Die Trennscheibe kann andere, von
auflen nicht sichtbare Gegenstéande schneiden, was einen
Riickschlag verursachen kann.

Funktionen des Schutzes

Prifen Sie vor jeder Benutzung, ob die Schutzvorrichtung korrekt
montiert ist. Verwenden Sie die Sage nicht, wenn sich der Schutz
nicht frei bewegen lasst und die Sage nicht sofort abdeckt. Bringen
Sie die Schutzvorrichtung niemals an, wenn die Sage nicht
abgedeckt ist. Wenn die Sage versehentlich fallen gelassen wird,
kann die Schutzvorrichtung verbogen werden. Vergewissern Sie
sich, dass der Schutz frei beweglich ist und bei jedem eingesteliten
Winkel und jeder eingestellten Schnitttiefe weder die Sage noch
ein anderes Teil beriihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion und den Zustand der Riickholfeder
des Schutzes. Wenn die Schutzvorrichtung und die Feder nicht
richtig funktionieren, miissen sie vor der Verwendung repariert
werden. Die Schutzvorrichtung kann aufgrund von beschadigten
Teilen, klebrigen Ablagerungen oder Schmutzansammlungen nur
langsam funktionieren.

Achten Sie darauf, dass sich der Sagetisch bei "Eintauchschnitten"
nicht bewegt, wenn der Einstellwinkel der Kreissage nicht 90°
betragt. Eine seitliche Bewegung der Kreissége fiihrt zu einem
Verklemmen und wahrscheinlich zu einem Riickschlag.

Achten Sie immer darauf, dass der Schutz die Sége abdeckt,
bevor Sie die Sage auf die Werkbank oder den Boden stellen. Eine
ungeschltzte Sagekante flihrt dazu, dass die Sage von hinten
rickwarts lauft und alles in ihrem Weg schneidet. Achten Sie auf
die Zeit, die die Kreissdge bendtigt, um beim Ausschalten
anzuhalten.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten
Trennscheiben.
Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben, die
die Anforderungen der EN 847-1 erfiillen.
Verwenden Sie keine Trennscheiben, die keine Hartmetallzahne
haben.
Verwenden Sie personliche Schutzausriistung wie z. B:
> Gehorschutz, um das Risiko eines Gehérschadens zu verringern;
> Augenschutz;
> Atemschutz, um das Risiko des Einatmens schidlicher Stdube zu
verringern;
> Handschuhe fir die Handhabung von Trennscheiben und anderen
rauen und scharfen Materialien (Trennscheiben sollten nach
Maéglichkeit an der Bohrung gehalten werden);
Anschluss einer Staubabsaugung beim Schneiden von Holz.
Sicheres Arbeiten
Es ist wichtig, die Trennscheibe entsprechend der Art des zu
schneidenden Materials auszuwéahlen.
Verwenden Sie die Kettensage nicht zum Schneiden von anderen
Materialien als Holz oder Holzwerkstoffen.
Verwenden Sie die Kettensage nicht ohne Schutzvorrichtung oder
wenn diese blockiert ist.
Der Boden in dem Bereich, in dem die Maschine arbeitet, sollte gut
gepflegt sein und kein loses Material oder hervorstehende Teile
aufweisen.
Der Arbeitsbereich muss ausreichend beleuchtet sein.
Der Mitarbeiter, der die Maschine bedient, sollte in der
Verwendung, Bedienung und Handhabung der Maschine
angemessen geschult sein.
Verwenden Sie nur scharfe Trennscheiben.



e Achten Sie auf die auf der
Héchstgeschwindigkeit.

« Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen
des Herstellers entsprechen.

o Wenn die Sage mit einem Laser ausgestattet ist, darf sie nicht
durch einen anderen Lasertyp ersetzt werden, und Reparaturen
sollten von einem Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.

e Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen der Kettensage an
eine Steckdose immer, dass die Netzspannung mit der auf dem
Typenschild  der  Maschine  angegebenen Spannung
Ubereinstimmt.

o Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen der Sage immer das
Netzkabel und lassen Sie es von einer autorisierten Werkstatt
austauschen, wenn es beschadigt ist.

o Das Netzkabel der Kettensége sollte immer auf der sicheren Seite
liegen, damit es nicht durch das laufende Elektrowerkzeug
beschadigt werden kann.

e Erlauben Sie Unbeteiligten, insbesondere Kindern, nicht, das
Elektrowerkzeug oder das Stromkabel zu beriihren und halten Sie
sie aus dem Arbeitsbereich fern.

ACHTUNG: Das Gerdt ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
vorgesehen. Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der
Verwendung von Sicherheitsvorkehrungen und zusétzlichen
Schutzmafnahmen besteht wihrend des Betriebs immer ein
Restrisiko von Verletzungen.

Mahscheibe angegebene

Erlauterung der verwendeten Piktogramme

1.Hinweis: Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen!

2 Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnungen und Sicherheitsbedingungen!

3.zweite Schutzklasse.

4 Personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

5. vor Reparaturen das Gerat vom Netz trennen.

6 Schutzkleidung tragen.

7.das Gerat vor Feuchtigkeit schitzen.

8.halten Sie Kinder vom Gerat fern.

9.Vorsicht Verletzungsgefahr der Hand, Abschneiden der Finger
10.Gefahr durch Ruiickschlag.

AUFBAU UND ZWECK

Die Kreissédge ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug mit
Isolierstoffklasse Il. Die Maschine wird von einem Einphasen-
Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl lber ein Getriebe
reduziert wird. Mit dem entsprechenden Zubehor kann sie zum
Langs- und Querschneiden von Holz, Mébelspanplatten, Paneelen,
Sperrholz usw. verwendet werden. Dieses Werkzeug kombiniert
teilweise  die  Funktionen einer Kreissdge und einer
Einstechmaschine, so dass Einstechschnitte bis zu einer bestimmten
Tiefe in den oben genannten Materialien ausgefiihrt werden kénnen.
Dank der Méglichkeit, mit Fiihrungsleisten zu arbeiten, kann diese Art
von Elektrowerkzeug fiir den Zuschnitt entlang gerader Linien
verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen umfangreiche Nacharbeiten. Die
Méglichkeit, mit einem Staubsauger staubfrei zu arbeiten, erleichtert
die Arbeit in bereits bearbeiteten Bereichen.
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Die Maschine ist nur zum Schneiden und fiir Trockenarbeiten
geeignet. Verwenden Sie keine Korund- oder Diamantscheiben mit
der Maschine. Das Elektrowerkzeug darf nicht missbraucht
werden.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Gerits, die auf den Grafikseiten dieses
Handbuchs abgebildet sind.

1. die Staubabsaugduse
2.Grundhandgriff
3.Zusatzhandgriff

4.senkrechter Schnittlinienanzeiger
5.diagonaler Schnittlinienanzeiger
6.die Abdeckung ausschneiden
7.die Trennscheibe
8.Mahscheibenschutz
9.Verriegelungshebel
10.Verriegelungstaste

11.Schalter
12.Spindelverriegelungstaste
13.Betriebsleuchte
14.Arretierknopf fur die Basisausrichtung
15.Geschwindigkeitsregelungsknopf
16.Basis

17.Winkelanzeige

18.Skala mit Winkeleinteilung
19.Schnitttiefenanschlagsknopf
20.Schnitttiefenskala
21.Schnitttiefenanschlag A, B
22.Feineinstellknopfe
23.Fiihrungsschiene
24.Anti-Rutsch-Schaumstoff
25.Kantengummi
26.Schiebedeckel

27 Liaison

28.Befestigungsrille
29.Druckbolzen

30.Klemmbiigel

31.Fihrungsrille

32.Trennscheiben-Befestigungsschraube
* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR
e Sechskant-Schltssel

VORBEREITUNG FUR DIE ARBEIT

STAUBABSAUGUNG

Die Kreissage ist mit einem schwenkbaren Absaugstutzen (1) zum
Absaugen von Sagespanen und Stauben, die beim Sagen entstehen,
ausgestattet. Ist eine effizientere Absaugung von krebserregenden
und besonders gesundheitsgefahrdenden Stauben erforderlich,
muss ein Absaugschlauch an den Absaugstutzen (1) angeschlossen
werden.

VERWENDUNG EINER FUHRUNGSSCHIENE
Die Kreissage kann auf der Flihrungsschiene (23) gefiihrt werden
(Abb. A). Die Fihrungsschiene ist an der Unterseite mit einem
rutschfesten Schaumstoff (24) (Abb. B) versehen, um die Gefahr zu
verringern, dass sich die Schiene wahrend des Betriebs bewegt. Die
Schnittkante ist mit einem Kantengummi (25) geschitzt, um einen
splitterfreien Schnitt zu gewahrleisten. Beim ersten Schnitt wird das
Uiberschiissige  Gummi an der Kante abgeschnitten und das
Kantengummi somit genau auf die Schnittlinie ausgerichtet. Die
Kreissage gleitet dank der Gleitschuhe (26) sanft tiber die Leiste. Zur
Erhéhung der Schnittgenauigkeit kénnen die Streifen miteinander
verbunden und am Werkstiick befestigt werden.
Die Fuhrungsleisten (23) kdnnen mit einem Verbindungsstlick (27)
miteinander verbunden werden (Abb. C).
« Die Verbinderhalfte (27) wird in die Aufnahmenut (28) einer der zu
verbindenden Fihrungsleisten eingefiihrt.

-1 Stk.



« Schieben Sie die zweite Flihrungsleiste auf die vorstehende Halfte
des Verbindungsstuicks.

e Schieben Sie die Lamellen zusammen (Abb. D).

« Drehen Sie die Lamellen auf die andere Seite und richten Sie den
Verbinder ggf. aus

e (27) und ziehen Sie dann die Anschlagbolzen (29) (Abb. E) mit
Gefiihl an. Die Fiihrungsleisten konnen mit der Klemmschelle (30)
am Material befestigt werden (Abb. F).

e Schieben Sie die Befestigungsklammer (30) in die Montagenut
(28).

e Passen Sie die Position der Leiste auf dem Material und die
Position der Klemme an.

e Ziehen Sie die Befestigungsklammer (30) fest, damit sich die
Leiste nicht bewegt.

e Um eine stabile Position der Fiihrungsschiene zu erreichen,
verwenden Sie zwei Befestigungsklemmen (30) auf
gegenlberliegenden Seiten der Schiene und des Materials. Um
die Kreissage auf der Flihrungsschiene (23) zu fiihren, fiihren Sie
die Kante der Basis (16) in die Fihrungsnut (31) (Abb. A) der
Flhrungsschiene ein.

* Schieben Sie die Basis der Kreissage in die Flihrungsschiene.

e Durch Drehen der exzentrisch gelagerten Einstellknopfe (22) ein
eventuelles Spiel zwischen dem Kreissagenful® (16) und der
Flhrungsschiene (23) einstellen, um einen préazisen Schnitt zu
gewahrleisten (Abb. A).

Flihrungsleisten mit Verbinder sowie Befestigungsklammern sind

nicht im Lieferumfang enthalten. Sie konnen separat erworben
werden.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EIN/AUS

Die Netzspannung muss mit der Spannungsangabe auf dem
Typenschild der Kreissage libereinstimmen. Halten Sie die Maschine
beim Starten mit beiden Hénden an beiden Griffen fest, da das
Drehmoment des Motors zu einer unkontrollierten Drehung des
Elektrowerkzeugs fiihren kann. Beachten Sie, dass sich die beweglichen
Teile der Kreissage nach dem Ausschalten noch einige Zeit
weiterdrehen.

Die Kreissdge darf nur eingeschaltet werden, wenn sich die
Trennscheibe nichtin der Nahe des zu bearbeitenden Materials befindet.

Uberpriifen Sie den Zustand der Trennscheibe, bevor Sie das
Elektrowerkzeug benutzen. Verwenden Sie keine abgesplitterten,
gerissenen oder anderweitig beschadigten Scheiben. Ersetzen Sie eine
abgenutzte oder beschadigte Scheibe sofort durch eine neue.

Der Sperrknopf (10) hat eine doppelte Funktion:

* Sie schiitzt den Schalter (11) vor versehentlicher Betéatigung.

e Sichert gegen unbeabsichtigtes Absenken der Trennscheibe.
Einschalten:

e Schutz des Schalters (11) vor unbeabsichtigter Betatigung.

e Sichert gegen unbeabsichtigtes Absenken der Mahscheibe.
Ausschalten:

e Durch Nachlassen des Drucks auf den Schaltknopf (11) wird das
Elektrowerkzeug gestoppt.

KONTROLLLEUCHTE FUR DEN SPANNUNGSANSCHLUSS

Auf der Rickseite des Basisgriffgehduses (2) befindet sich eine

Netzkontrollleuchte (13), die durch Aufleuchten anzeigt, dass das

Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen ist (Abb. H).

DREHZAHLREGLER

An der Unterseite des Basisgriffs (2) befindet sich der Drehknopf zur
Einstellung der Drehzahl (15) (Abb. H). Der Einstellbereich reicht von
1 bis 7. Die Geschwindigkeit kann je nach den Bedirfnissen des
Benutzers eingestellt werden.

Warten Sie nach dem Einschalten des Elektrowerkzeugs, bis die
Trennscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt werden, wahrend
das Elektrowerkzeug ein- oder ausgeschaltet ist. Der Schalter darf
nur betitigt werden, wenn die Trennscheibe nicht mit dem
Werkstiick in Beriihrung kommt.
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EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

Die Schnitttiefe wird auf der Schnitttiefenskala (20) durch den
Schnitttiefenanschlag (21) angezeigt.

Zum Einstellen der Schnitttiefe [6sen Sie den auf dem Foto gezeigten
Arretierknopf des Tiefenanschlags (19), schieben ihn in die in Abb. |
gezeigte Richtung und bewegen den Tiefenanschlag (leichtgangig
ohne Widerstand der Zahnstange) in die richtige Position auf der
Schnitttiefenskala (20). Beim Arbeiten ohne Fiihrungsschiene wird
die Schnitttiefe an der Markierung A und beim Arbeiten mit
Fihrungsschiene an der Markierung B des Schnitttiefenanschlags
(21) abgelesen. Der Unterschied zwischen den Ablesungen betragt 5
mm.

Mit der Zahnleiste kann die Tiefeneinstellung schnell verandert
werden. Ziehen Sie nach der Einstellung den Feststellknopf des
Tiefenanschlags (19) fest.

SCHNEIDEN

e Die Schnittlinie wird durch die Schnittlinienanzeiger (4) und (5)
bestimmt.

e Um die beste Schnittqualitét zu erzielen, sollte die Trennscheibe
ca. 5 mm unter dem Material liegen. Bei der Einstellung der
Schnitttiefe fir ein Material mit bekannter Dicke sollte daher eine
Zugabe von 5 mm eingeplant werden. Zusatzlich zur Einstellung
auf der Skala empfiehlt es sich immer, die Schnitttiefe auf dem
Material zu Uberprifen, ohne das Elektrowerkzeug einzuschalten,
oder ggf. einen Probeschnitt durchzufiihren.

Legen Sie die Vorderseite des Grundkorpers (16) der Kreissage

flach auf das Material, bevor Sie mit dem Schneiden beginnen.

* Starten Sie das Elektrowerkzeug und lassen Sie die Trennscheibe
ihre volle Drehzahl erreichen.

e Halten Sie beide Griffe fest und driicken Sie sie langsam nach
unten (gegen den Widerstand der Feder), damit die Trennscheibe
bis zu dem auf der Schnitttiefenskala (20) -eingestellten
Widerstand in das Material eintaucht.

e Sobald die Trennscheibe in das Material eingetaucht ist, kénnen
Sie mit dem Schneiden beginnen, wahrend Sie die Trennscheibe
bis zum Anschlag herunterdriicken.

e Wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus, lassen Sie die Trennscheibe vollstandig
zum Stillstand kommen und lassen Sie dann den Druck auf den
Griff los, damit die Trennscheibe in ihre obere Position
zuriickkehrt.

« Entfernen Sie das Elektrowerkzeug vom Werkstlick.

Wenn Sie den Druck auf die Griffe wahrend des Schneidens

verringern, kehrt die Trennscheibe aufgrund der Riickstellfeder

spontan in ihre obere Position zuriick und schneidet nicht mehr

genau.

e Der Schnitt kann nur in einer geraden Linie ausgefiihrt werden.

e Schneiden Sie das Material nicht, wéhrend Sie es in der Hand
halten.

Verwenden Sie nur Arbeitswerkzeuge, deren zuléssige Drehzahl groRer
oder gleich der Leerlaufdrehzahl des Elektrowerkzeugs ist und deren

Durchmesser  nicht groRer als der fir das jeweilige
Elektrowerkzeugmodell empfohlene ist.
Bei kleinen Materialabmessungen muss das Material mit

Tischlerzwingen fixiert werden. Es besteht Rickschlaggefahr, wenn der
FuR der Tauchsage nicht Uber das Werkstiick gleitet, sondern
angehoben wird.

Das richtige Festhalten des zu schneidenden Materials und ein fester
Griff an der Kreissédge gewéhrleisten die volle Kontrolle lber das
Elektrowerkzeug und vermeiden so die Gefahr von Verletzungen.
Versuchen Sie nicht, kurze Materialstiicke mit der Hand zu halten.

SCHNEIDEN DURCH EINSTECHEN IN DAS MATERIAL

Trennen Sie die Sdge vom Stromnetz, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

Falls erforderlich, kann der Schnitt auch in der Mitte des Materials
begonnen werden. Bei Eintauchschnitten empfiehlt es sich, eine am
Material befestigte Flhrungsschiene zu verwenden, um das
Rickschlagrisiko zu minimieren.



Losen Sie den Anschlagknopf fiir die Schnitttiefe (19).
Stellen Sie die Schnitttiefe an der Schnitttiefenskala (20) ein.
Ziehen Sie den Schnitttiefenanschlag (19) fest.

MITTERSCHNITTE

Losen Sie die Feststellknopfe fiir die Basiseinstellung (14) (Abb.
J).
Stellen Sie die Basis (16) mit Hilfe der Skala (18) und der
Winkelanzeige (17) auf den gewiinschten Winkel (von 0%is 47°)
ein (Abb. K).

Ziehen Sie die Feststellknopfe (14) der Basiseinstellung fest.
Denken Sie daran, dass beim Schneiden in einem schragen
Winkel ein groReres Riickschlagrisiko (groRere Moglichkeit, das
Sé&geblatt zu klemmen) besteht, und vergewissern Sie sich, dass
die Basis der Sage vollstandig am Werkstiick anliegt. Schneiden
Sie mit einer gleichmaRigen Bewegung.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie die Sage
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WERKZEUGWECHSEL

Wahrend des Werkzeugwechsels miissen Arbeitshandschuhe getragen
werden.

Der Spindelarretierknopf (12) darf nur zum Arretieren der Spindel des
Elektrowerkzeugs beim An- und Abbau des Arbeitsgerats verwendet
werden. Er darf nicht als Bremstaste verwendet werden, wahrend sich
die Scheibe dreht. Andernfalls kann das Elektrowerkzeug beschadigt
werden oder der Benutzer kann sich verletzen.

AUSWECHSELN DER TRENNSCHEIBE

Stellen Sie den Sockel der Maschine so auf den Arbeitstisch, dass
die Trennscheibe Uber die Kante des Arbeitstisches hinausragt.
Schieben Sie den Verriegelungshebel (9) nach vorne und driicken
Sie den Verriegelungsknopf (10) nach oben (Abb. L).

Mit den Griffen (2 und 3) Druck auslben, damit der
Verriegelungsmechanismus, der die Position der Trennscheibe
fixiert, einrastet.

Stecken Sie den Sechskantschliissel (mitgeliefert) in den Kopf der
Befestigungsschraube (32) der Trennscheibe, die im Ausschnitt
des Deckels (6) sichtbar ist (Abb. M).

Driicken Sie den Spindelarretierknopf (12), l6sen Sie die
Befestigungsschraube (Rechtsgewinde) und nehmen Sie den
AulRenflansch ab.

Schieben Sie die Méahscheibe (7) durch den Schlitz im
Méhscheibenschutz

(8).

Setzen Sie die neue Mahscheibe so ein, dass die Ausrichtung der
Zahne der Méhscheibe und der Pfeil auf der M&hscheibe mit der
Pfeilrichtung auf dem Schutz vollstandig tbereinstimmen.

Die Trennscheibe durch den Schlitz im Trennscheibenschutz (8)
einfihren und so auf die Spindel montieren, dass sie gegen die
Oberflache des inneren Flansches gedriickt und auf dessen
Hinterschnitt zentriert wird.

Setzen Sie die auRere Flanschscheibe ein, driicken Sie den
Spindelarretierknopf ~ (12) ein und ziehen Sie die
Befestigungsschraube (32) der Trennscheibe durch Drehen im
Uhrzeigersinn fest.

Bewegen Sie den Arretierhebel (9) in die Ausgangsposition,
wodurch die Trennscheibe automatisch in die obere Position
zuriickkehrt.

Achten Sie darauf, dass die Mahscheibe mit den Zahnen in der
richtigen Richtung montiert ist. Die Drehrichtung der Spindel des
Elektrowerkzeugs ist durch einen Pfeil auf dem
Trennscheibenschutz gekennzeichnet.

WARTUNG UND LAGERUNG

Es wird empfohlen, das Gerét sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

Das Gerét sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.
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e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehause,

um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.
Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerét reparieren.

e Bei UbermaBiger Funkenbildung am Kommutator muss der
Zustand der Kohlebirsten des Motors von einer qualifizierten
Person uberprift werden.

e Lagern Sie das Gerdt immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern.

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie
immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig aus. Der Austausch der
Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten Person unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

Eventuelle Defekte missen durch den autorisierten Kundendienst
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING DATA
Kreissédge und Tauchsige 58G495
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Netzfrequenz 50Hz
Nennleistung 1200W

Drehzahlbereich der Trennscheibe 2200-5200/min™*
(ohne Last)
AuBendurchmesser der Mahscheibe 165 mm

Innendurchmesser der Mahscheibe 20 mm
Schnitttiefe ohne Flihrungsschiene 0+57mm
Schnitttiefe mit Fiihrungsschiene 0+52mm
Diagonaler Schnittbereich 0° +47°
Schutzklasse 1]

Gewicht 4,6 kg
Jahr der Herstellung 2025

58G495 steht sowohl fiir die Typen- als auch fiir die
Maschinenbezeichnung

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Schallleistungspegel Lwa= 102 dB(A)
K=3dB(A)

Schwingungsbeschleunigungswert: | an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

Hauptgriff

Wert der an= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?

Schwingungsbeschleunigung:

Zusatzhandgriff

Informationen zu Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den Schallleistungspegel
Lw) wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der
Maschine ausgehenden Schwingungen werden durch den
Schwingungsbeschleunigungswert ah beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa,
Schallleistungspegel Lwaund Schwingungsbeschleunigungswert ah
wurden gemaR EN 60745-1:2009+A11 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel ah kann zum Vergleich von Geraten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet
werden. Der angegebene Schwingungspegel ist nur reprasentativ fiir
die primare Verwendung des Gerats. Wird das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet, kann sich
der Vibrationspegel andern. Ein hoheres Vibrationsniveau wird durch
unzureichende oder zu seltene Wartung des Geréts beeinflusst. Die
oben genannten Grinde koénnen zu einer erhohten
Vibrationsexposition wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.



Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet
ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschatzt wurden,
kann die Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusétzliche SicherheitsmalRnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die = Gewahrleistung  einer  angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT
Y Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
r entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
| | die ortlichen Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten umweltvertragliche Stoffe.
Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieSlich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs, gehéren
ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 iiber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verdéffentlichen, Verandern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente
zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Konsequenzen nach sich
ziehen.

EG-Konformitatserkldarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Stralle

02-285 Warschau

Produkt: Sagemaschine

Modell: 58G495

Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Elektromagnetische Vertraglichkeit Richtlinie 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Garantierter Schallleistungspegel LWA= 102 dB(A) Gemessener
Schallleistungspegel LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der sie
in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Komponenten

die vom Endbenutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich ausgefiihrt
wurden.

Name und Anschrift der in der EU anséassigen Person, die zur Erstellung
des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Stralte

02-285 Warschau

-

entspricht den folgenden

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Service
Warschau, 2024-10-11

(RU) y
NEPEBOJ OPUTMHAIbHbIX UHCTPYKLUUW

a1

LIMPKYNIAPHAA NUINA U NOrPYXXHAA NUNA

58G495
BHUMAHWE: BHUMATE/IbHO MPOYUTANTE [AHHOE PYKOBOACTBO
MNEPEA MCNONIb3OBAHUMEM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA U COXPAHUTE EFO
[ONA JATBHENLWETO MCMO/b30BAHMA.

OCOBbIE NMOJNIOXXEHMA NO BE3OMNACHOCTU

OCOBEHHOCTU TEXHUKW BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C
BEH30MUNAMU

[OUCKOBBbIE ®PE3bl BE3 PACKIUHMUBAIOLLIEFO KIMMHA

e OMNACHOCTb: [lepxuTe pyku nopanblue OT 30Hbl pe3aHus 1
pexyliero aucka. [epxuTe Apyrylo pyky Ha BcrnomoraTenbHon
pYKOSITKE WNM Ha Kopnyce Asuratens. Ecnu Bbl gepxwvte nuny
obeymMn pykamu, Bbl CHWXAaeTe PUCK MOJyYeHUst TpaBMbl OT
pexyLLero aucka.

e He npoHukaiTe pyKoW MOA HWKHIOK YacTb 3aroTOBKW. 3aLUMTHbIV
KOXYX HE CMOXET 3alUMTWUTb Bac OT BPALLAIOLLErocsi pexyLuero
[Avcka nop 3aroTOBKOWA.

e YcraHoBWTE rMy6WHY pe3a B 3aBUCHMOCTY OT TOMLLMHbI 3aroTOBKY.
PekomeHzlyeTcsl, 4TOObl  pexywmin  Auck  BbicTyman  noA
paspesaeMbiM MaTEPMANoM MeHee YeM Ha BbiCOTy 3y6a.

e Hukoraa He AepxuTe pa3pesaemMylo 3aroToBKy B pykax WM Ha
Hore. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha MPOYHOM OCHOBaHMW. Xopoluas
huKCaLMs 3aroTOBKM BaXHa Ansi NpeAoTBpalLeHWst OnacHoOCTU
KOHTaKTa C TenoM, 3akfMHWBaHWS BpaLLAIOLLErocsi pexyLiero
[Au1CKa UMK NOTepU KOHTPONS Haf, pe3Kou.

e [lepxwvTe nNuny 3a NpefHasHaveHHbIe [N 3TOro U3oNMpPOoBaHHbIE
MOBEPXHOCTW BO BpeMsi paboThl, KOrAa BpaLLaloLLUACs pexyLLmi
[UCK MOXET ConpuKacaTbCsi C MPOBOAAMM NOA HaNpshKeHWeM Unu
WHYpOM nuTaHust nunel.  KoHTakT ¢ "mposogamu  nopj
HanpspkeHneM" MeTanfIMyeckux Yactel 3MNeKTPOMHCTPYMEHTa
MOXeT NPUBECTU K MOPAKEHUIO ONepaTopa dNEKTPUHECKAM TOKOM.

o [pu peske Bceraa UCMOSb3yiTe HaNPaBsIOLLYIO NS Pe3kn unm
HanpaBnsoLLYy0 ANst KPOMOK. OTO MOBLIWAET TOYHOCTb PE3KU U
CHWXaeT BEPOSITHOCTb 3aKMWHWBaHWS BPALLAIOLLEroCs PEXyLLEero
Aucka.

e Bceraa UcnonbayiTe OTPE3HOM ANCK C KPENEXHBIMU OTBEPCTUAMMN
npaBunbHOro pasmepa. Pexylune AWCKM, KOTOpble HE BXOAST B
MOHTaXHbI Na3, MOryT paboTaTb 3KCLEEHTPUYHO, YTO NMpuUBeaET K
notepe KOHTpons Haa paboTo.

e Hukoraa He ucnonb3yiTe MOBPEXAEHHbIE WNKM Henopxogsiue
Wwaibsbl unu GonTbl ANs KpenneHws pexyluero aucka. LWainbel v
GonTbl, Kpensie pexylwmii  guck, Gbinu  cneuuanbHO
paspaboTaHbl AnA Nunbl, 4YTOGbI 0BECneYnTb ONTUMArbHY
paboTy 1 6e30nacHOCTb NPU UCMONb30BAHMUN.

MpuynHbI 6paka 1 ero npeaoTBpaLLEHUe.

e OG6paTHas oTgaya - 370 peskuii NoJbem N OTBOA NMWIbl B CTOPOHY
onepaTtopa Ha JIMHUM pe3a, BbI3BaHHbI 3aKIMHUBAHUEM WK
HernpaBuIbHLIM HanpaBNeHNEM PEXYLLEro NosoTHa.

e Korga numbHbIA AWCK 3alennsieTcs Wnu 3axumaeTtcs B nasy,
pexylmin OWCK OCTaHaBNMBAEeTCs, a peakuus Asuratens
3acTaBnisieT nuiy BbICTPO ABUraTbCs Hasaj k onepaTopy.

o Ecnu pexyLimit Avck NepekoLLeH U HenpaBuUIbHO PacroNoXeH
B pacnuiMBaeMoii 3aroToBke, 3ybbsi pexyLLero Aucka npu BbIxoae
M3 MmaTtepuana MoryT ygapuTb MO BepXHei NOBEpPXHOCTU
pacnunuMeaemMoro matepuana, B pesynbTaTe Yero pexyLmin auck
1, COOTBETCTBEHHO, MUMa MOOHUMYTCS M OTOpOCSTCS Hasap K
onepatopy.

e 3agHAs oOTgaya SBMsieTCs  pesynbTaToM  HenpaBUIbHOTO
UCMOIIb30BaHUA 6GeH30MUMbl, HEnpaBuUMbHbIX MPOLEayp WIu
YCIOBUIA  3KCnnyaTauuu, W ee MOXHO u3bexartb, NpUHSB
COOTBETCTBYIOLLME MEPbl NPEeAOCTOPOXKHOCTY.

Kpenko gepxute nuny obemmm pykamu, npy 3TOM pyku JOMKHbI BbITb

pacrionoxeHbl Tak, 4Tobbl BbiAepXaTb Curly obBpaTHOW OTAaYM.

MpummTE NOMOXeHWe Tena no OAHY CTOPOHY OT MMbI, HO He Ha NIMHUKA

pesa. 3agHsisi oT4a4a MOXET MPUBECTU K PE3KOMY [BVDKEHUIO MATTbl

Hasap, HO cuna 3aHel OTauM MOXeT KOHTPOIIMPOBATLCS ONepaTopoM

npu cobniofeHN Haanexallyx Mep NPeaoCTOPOXHOCTH.

Ecnu pexylmin AucK 3aknMHUNO UM OH nepecTan pesaTb Mo Kakow-
nméo npuv4ynHe, OTNYCTUTE KHOMKY BbIKMoYaTens n yﬂep)KIABaIZTe nuny



HEeMoJBMXHO B MaTepuarne [0 MOSIHOW OCTaHOBKW PexyLUero aucka.

Hukorga He nbiTaTech M3BMEYb PexyWwuii AMCK U3 paspe3aemoro

maTepuana 1 He TAHWUTe NNy Has3aj, Noka PexyLLMiA AUCK ABUKETCS,

3TO MOXET BbI3BaTb 06paTHyto oTaaqy. Vccnenyiite n npummTte Mepbl

M0 YCTPaHEHMIO NPUYMHBI 3ae1aHNs PeXyLLIero aucka.

e [lpy MOBTOPHOM 3amycke MUMbl Ha 3aroToBKe OTLIEHTPUpYMITe
pexyLmii auck B nponune u ybeauTech, YTo 3yObs pexyLiero
[1CKa He 3aKIMHUIO B MaTepuane. Ecnv pexyLunii AUcK 3aknHuT
npu MOBTOPHOM 3arycke MWMbl, OH MOXET BbICKOMb3HYTb MNN
BbI3BaTb MIOMT B 3aroToBKe.

o [logpepxuBante 6Gonblume NAUTBLI, YTOGbI CBECTU K MUHUMYMY
puUCK 3akMMa UM OTAAYM nunbl. BonbluMe NAUTbI  CKMOHHBI
npornbaTtbcsi nop  COBGCTBEHHbIM BecoM. Onopbl  [OMKHbI
pacnonaratbCsi Nof MIMTON C 06enx CTOPOH, PSAOM C NMHUEN
pe3sa 1 6nm3Ko K Kparo NnnTbl.

e He wvcrnonb3yiiTe 3aTynneHHble WU MOBPEXAeHHble pexyluue
avcku. He 3aTo4eHHbIE UNK HENPaBUITbHO PACTONIOXKEHHbIE 3y6bs
pexyLlero aucka co3fjaloT Y3Kuii pes, Bbi3blBas Ype3MepHoe
TpeHUe, 3aKNMHUBaHWE PeXyLLero Aucka u obpaTHyio oTaavy.

e [lepea HavanoMm pacnuna HagexHo YcTaHoBUTE
ukcaTopbl rMy6uHbLI Nponuna v yrna HaknoHa. Ecnu
HacTpOMKW MUIbl MEHSIOTCS1 BO BpeMsi pacnuna, aTo
MOXeT NPUBECTU K 3aKNMUHUBAHWIO U 06GpaTHON oTAave.

e ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU  BLIMOMHEHUN BPE3HBIX
NponunoB B NpoOCTEHKaxX. Pexywuin Auck MOoXeT paspesaTb
Apyrne oGbekTbl, He BUAWMBbIE CHAPYXW, Y4TO BbLI3OBET OTAAYY
c3agu.

DYHKUUM WwnTa

e [lepep KaXAbiM WCroONb30BaHWEM MNpOBepsiiTe MPaBUBLHOCTb
YCTaHOBKM 3alUMTHOrO KoXyxa. He wucnonb3yite nuny, ecnu
3aLLUMTHBIN KOXyX HE ABUraeTcsi CBOGOAHO U He 3aKkpbiBaeT nuny
cpasy. Hukoraa He yctaHaBnuBawTe U He OCTaBNANTE 3aLUWNTHbIN
KOXYX, €CNM nuna He 3akpbita. Ecnn nuny cnydyaitHo ypoHWUTb,
3aLUMTHBINA KOXYX MOXET MOrHyTbcs. Y6eautechb, YTO 3alLUMTHbINA
KOXyX cBOGOAHO NepemeLLaeTcs 1 He KacaeTcst bl unu niobon
[ApYrov AeTtanu npu KaxaoM 3ajaHHoM yrre 1 rnybuHe nponuna.

e [poBepbTe paboTy ¥ COCTOSiHME BO3BPATHON  MPYXUHbI
3aLUMTHOTO KOXyXa. ECnu 3aluTHBIA KOXyX W MpyxuHa He
paboTaloT fOMKHLIM 06pa3oM, X HEOBXOAVMO OTPEMOHTUPOBATL
nepes MCMosib3oBaHueM. 3alWTHBIA KOXYX MOXeT paboTtaTb
MEeZJIEHHO U3-3a MOBPEXAEHHbIX AeTaneil, NUMKoro Haneta unm
CKOMMeHns mycopa.

e CnepuTte 3a TeM, YToGbl NUMbHBIA CTON He ABWrarncst BO BpeMms
"Bpe3aHus”, Korga yron yctaHoBKW AUCKOBOW Nunbl He paBeH 90°.
BokoBoe [BIKEHME ANCKOBOI NUMbI NPUBEAET K 3aKMUHUBAHMIO U
BeposATHOI 06paTHoW oTaave.

o [pexae 4em NocTaBWUTb NUIy Ha BepcTak unu non, ybeautecs,
YTO 3aLLMTHBIN KOXyX 3akpblBaeT nuny. HesawmiieHHas nunbHas
KPOMKa NpUBEAET K TOMy, YTO Muna HayHeT ABWraTbCs Hasag,
nepepesasi BCe Ha CBOEM NyTW. YuuTbiBaiiTe Bpems,
HeobXoaMMOe [NA  OCTaHOBKW  LIMPKYNSPHOM  MWMbl  NpU
BbIKITIOYEHNN.

[ononHuTenbHbIe MHCTPYKLMK No 6e30nacHOCTH

e He wcnonb3ynTe noBpexaeHHble unuM  AedOopMUPOBaHHbIE
pexyLume ANCKU.

e lcnonb3yiiTe TOMbKO PEKOMEHAOBaHHbIE —MpOM3BOAWUTENEM
OTpesHble Kpyru, oTBevaloLwme TpeboBaHnam ctaHaapta EN 847-

e He ncnonb3yiTe oTpesHble kpyr 6e3 TBepaoCcnnaBHbIX 3y6LEB.
* VcnonbayiiTe cpeacTsa MHAVBUAYaNbHON 3aLUTbI, Takue Kak:

> 3aluMTHble CpeacTsa, YToBbl CHU3UTL PUCK NOTEPU CyXa;

» 3awuTa mas;

> 3almMTa OpraHoB AbiXaHuA, YTobbl CHU3UTbL PUCK BAbIXaHMA BpeaHOMN
nblnu;

» nepuaTkn ana paboTbl C OTPE3HLIMM AMCKAMU W APYTMMM rpy6bIMM 1
OCTPpbIMX  MaTepuanamu (0Tpe3Hble ANCKN  cnepyeTt fAepXaTtb 3a
oTBepcTUe, Koraa sto BOaMO)KHO);

e [pu pacnuroBke  [IPEBECWHbI noaknoynTe  cUcTemy
nbineyganeHus.
« be3onacHas pabota
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e BaxHOo BbiGpaTb OTpPE3HOW AUCK B COOTBETCTBUW C TUMOM

paspesaemoro matepuana.

e He VICI'IOJ'Ib3yI7ITB 6eH30I'II/IJ'Iy ANA pe3kn Matepunanos, OTNIUYHbBIX OT

ApPeBECUHbI UNU A pEeBECHbIX MaTtepunarnos.

e He ncnonb3ayitte 6eH3onuny 6e3 3alMTHOTO KOXyXa U ecnn oH

3abnokvMpoBaH.

e [lon B 30He, roe paGOTaeT MalluHa, OOSKeH 6bITb YXOXEHHbIM,

Ge3 PbIXNbIX MaTepuanos U BbICTYNOB.

e Heobxogumo obecneuntb [ocTaToyHOe OCBeLieHWe paboueit

30HbI.

o PaboTHuK, obcnyxusatoLLii MaLlunHy, [IOIKEH ObITb

Hagnexalum o6pa3om obyyeH NCnonb30BaHUIO, SKCNNyaTaLum n
obpalleHuio C MaLLNHOW.

e /Icnonb3yiTe TONLKO OCTPble pexyLuue ANCKN.
. OGpaTVITe BHUMaHWe Ha MakCUMaribHYl0 CKOPOCTb, YKa3aHHyto Ha

pexyLLem aucke.

. y6e[:LI/ITBCb, 4YTO ncnosnb3yemble Aetanu COOTBETCTBYHOT

pekoMmeHgaunam npon3soanTens.

o Ecnu nuna ocHalleHa nasepoM, 3amMeHa Ha nasep Apyroro tuna

HE [JONYCKaeTCsl, @ PEMOHT AOMKEH BbIMOMHATLCA B CEPBUCHOM
LieHTpe.

* [pexae yem nopgkmoyats GeHsonuny k poseTtke, ybeantecs, 4To

Hanpsi>keHne B CeTU COOTBETCTBYET HanpshkeHuto, yka3aHHOMY Ha
Tabnunyke ¢ TEXHUYECKUMU XapakTepucTukamm mMallinHbl.

. I'Iepe,q noakni4vyeHnemM nunbl Bcerga I'IpOBepﬂVlTe kabenb NuTaHus

n npu noBpexgeHun 3aMeHsinTe ero B aBTOpVIaOBaHHOVI
MacTepCKOMN.

e CeTeBON LlWHYp GeH3onunbl Bcerga AOMKEH HAXOAUTLCS Ha

GesonacHoit  CTOpoHe, He  nogseprascb  CrydaiiHoMy
nospexaeHuto paGOTalOLLI,VIM BIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nossonsinte NOCTOPOHHUM, ocobeHHO AeTaM, npukacaTbCca K

BNEKTPOMHCTPYMEHTY UMK 3NEKTPUYECKOMY  LUHYpY W He
ponyckaiTe ux B paboyyto 30Hy.
BHUMAHME: YctpoiicTtBo npegHasHayeHo AnsA pa6oTbl B
nomeuweHnn.  HecmoTpa  Ha  u3HayanbHO  Ge3onacHylo
KOHCTPYKUMIO,  UCMonb3oBaHMe  Mep  OesonacHocTn  u

AONONHUTENbHBLIX 3alUTHLIX Mep, Bceraa cyllecTtByeT PUCK

nony4yeHusl TpaBMbI BO BpemMsa paGOTI:I.

MosicHeHus k ucnosnb3yeMbIiM NUKTOrpaMmmam

1.NMPUMEYAHWE: Cobntopaiite ocobble Mepbl NpefoCTOpoXHOCTM!
2.MpoyTTe  WHCTPYKUMIO  NO  3KcnnyaTtauuu,  cobniopante
coaepxallMecs B Heii npeaynpexaeHus 1 ycrnosusi 6esonacHocTty!
3.BTopoit knacc 3awuThl.

4.Vcnonb3yite cpefcTtBa MHAMBMAYaNbHOW 3alMTbl (3aLUMTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLLMThI YLUE, TPOTUBOMbINEBbLIE MACKK).
5.0TKNI04YNTE YCTPONCTBO Nepes; PEMOHTOM.

6.Mcnonb3ayiiTe 3alMTHYIO oAeXay.

7.3awumwanTte ycTporucTBo OT Bnaru.

8.He nognyckaiite feten K MUHCTPYMEHTY.

9.0CTOpPOXHO, ONAaCHOCTb TPABMUPOBAHUS PyK, OTPE3aHus nanbLes
10.0nacHocTb 13-3a oTAauM.

KOHCTPYKLUUA U HABHAYEHUE
LinpkynsipHasi nuna - aTo py4HOil ANMeKTPOUHCTPYMEHT C u3onsiLueit
knacca Il. MawwvHa npuBoauTcs B AeUcTBME OAHO(A3HbIM



[BWraTenem C KOMMYTaTOPOM, CKOPOCTb KOTOPOrO CHUXaeTcs C
nomolypio 3ybyatoin nepegaun. C MOMOLLBIO COOTBETCTBYHOLLMX
Hacafok OHa MOXET UCMOMb30BaTbCS AN PACKPOS U MONEPEHHOTO
pacnuna papesecuHbl, mebenbHon [CI, nnuT, daHepsl u Ap.
ApeBeCHbIX MaTtepuarnos. 3101 WHCTPYMEHT 4aCTU4YHO COYeTaeT B
cebe pyHKUMN LMPKYNSPHON NUIbl U MOFPYXXHOMO CTaHKa, NMo3Bonsis

BbINOMHATL ~ BPE3HbIE MPONUMbl  HAa  3adaHHylo  MyGuHy B
BbILLENEPEYNCTIEHHBIX — MaTepuanax. bnarogapsi BO3MOXHOCTU
paGoTbl c HanpaensoLLMMN nnaHkamu arot ™n

3MEKTPOVNHCTPYMEHTa MOXHO UCMONb30BaTh Arsi pe3kn B pa3mep Mo
NPSMbIM IUHUSIM.

O6nacTb ero NnpUMeHeHNs BKNoYaeT B cebsi 06LIMPHbIE OTAENOYHbIe
pabotbl. BoamoxHocTb paboTbl 6e3 nbinv ¢ MomoLlblo Nbinecoca
obneryaeT paboTy B ye roToBbIX MOMELLEHUSIX.

MawwuHa npefHasHa4eHa TONLKO ANA Pe3Ku U cyxoi obpaboTku.
He ucnonb3yiiTe ¢ MallMHON KOPYHAOBbLIE UMK anMasHble AUCKW.
He ncnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT He MO Ha3HAYeHUIO.

OMUCAHUE NrPA®UYECKUX CTPAHUL

MpvBeaeHHas HWXe HymepaLus OTHOCMTCA K KOMMOHEHTaM
YCTPOWCTBA, NMOKa3aHHbIM Ha rpachMyeckux CTpaHULAX AaHHOTro
pyKOBOACTBA.

1. Hacapka ans yaanenvsi nbinu

2.0cHoBHas pydka

3.BcnomoraternbHas pyyka

4.MHgvkaTop nepneHauKynsapHON NUHUM pe3aHns
5./HavikaTop AnaroHanbHOWM NMHUK pesa
6.Bbipe3aHue KpbiLLKu

7.0TpesHoit anck

8.3aLUNTHBIN KOXYX PEXyYLLEro aucka

9.Pbiyar 6nokuposku

10.KHonka 6nokupoBku

11.Mepekntovatens

12.KHonka 6rnokvMpoBku WNuHAens
13.CBeTUnbHMK

14.Pyyka dmkcaumum BelpaBHUBAHUA OCHOBaHUSA
15.pyyKka ynpaBneHusi CKOpoCTbio

16.Ba3nc

17.YrnoBoi nHaukaTop

18.lLkana ¢ yrnoson rpagynpoBKoii

19.Pyuka orpaHnumTens rny6uHbl peaku
20.lkana rny6uHel pesaHus

21.0rpaHuuunTens rmy6uHbl pesaHus A, B
22.PyyKku TOYHOW perynmpoBku
23.Hanpasnsowas pensca

24 Heckonb3sawas neHa

25.Kpait peanHoBbIit

26.Pa3pBmxHas KpbiLuka

27.Cesasb

28.MoHTaxHbI Na3

29.YnopHble 6onTbl

30.3axumMHast ckoba

31.Hanpaensiowas kaHaBka

32.BVHT KpenneHusi oTpe3Horo Kpyra
* Mexay PUCYHKOM 1 M3enueM MOryT GbiTb pasnuuns.

OBOPYOOBAHUE N AKCECCYAPDI

e LllecTUrpaHHbIN raeyHbIi KoYy -1 wr.
NOAroTOBKA K PABOTE

YOANEHUE NbINU

LiupkynsipHast  muna  ocHalleHa  MOBOPOTHbIM  MmaTpybkom

nbineyaanenus (1) Ans yaaneHns onunok u nbinu, obpasytowmxcs
npu nunenmn. Ecnu Tpebyetcs Gonee apheKTUBHBIN Cnocob
yOaneHWst  KaHLEPOTeHHOW Mbinu, MpeAcTaBnsiolen  ocobyto
onacHoOCTb Ans 340poBbsi, K Natpybky nbineynanexuns (1) cnegyet
NOACOEANHNTD LUNAHT NbineyaaneHus.

MCNOJb30BAHUE HANPABNSIOLLEN LUWHBI
LivpkynsipHyto nuny MOXHO HanpaensTe NO Hanpaensiollen LWuHe
(23) (puc. A). Hanpaensiowias wHa OcHalleHa
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NPOTUBOCKONb3siLLie NeHoi (24) (puc. B) Ha HUXHE CTOPOHE LUNHBI,

YTOObI CHU3UTbL pUCK nepemMeLlleHna LWWHbl BO BpemA pa60TbI.

Pexylias kpomka 3almlieHa KPOMOYHOW pesuHoi (25), 4ToObl

obecneunTb cpea 6e3 3aHo3. [py NepBoM pese UNULLKK pe3nHbl Ha

KPOMKe Ccpes3alTcd, U Takum 06pa30M KpOMOYHaA pe3nHa TO4YHO

BblpaBHUBAETCA MO NUHUK pe3a. ﬂMCKOBaﬂ nuna nnaBHO CKOMb3UT NO

nonoce Gnarogaps ckonb3siumm Gawwmakam (26). Monockl MOXHO

CcoenHATL BMEeCTe U ¢)MKCMpOBaTb Ha 3aroToBke AN NoBbllWEeHUA

TOYHOCTU PE3KN.

Hanpasnsiowme nnaHkv (23) MoryT 6biTb coeauHeHbl Mexay coboit

C nomoLubto coeanHutens (27) (puc. C).

e [lonoBuHa Kkpenexa (27) BCTaBNsSeTCS B MOHTaXHbIA na3 (28)
OfHOW N3 COeAVNHAEMbIX HanPaBNALLMX NNAHOK.

e HapeHbTe BTOPYIO HanpaBnsioLLyHO MOSIOCKY Ha BbICTYNAOLLYO
NonoBuHY pasbema.

o [lpwxMuTe nnaHku Apyr k Apyry (puc. D).

e [lepeBepHWUTe NNaHKW Ha ApYryt CTOPOHY U NpW HEOGXOAUMOCTU
BblpOBHﬂl‘/’ITG coeguHuTenb.

e (27), a 3aTeM C YyBCTBOM 3aTsiHUTE CTOMOPHbIE GonThl (29) (pUc.
E). Hanpasnstowwme nnaHkM MOXHO 3aKpenuTb Ha mMaTtepuane ¢
NMOMOLLHO 3aKMMHOM cko6bI (30) (puc. F).

e BcraBbTe kpenexHbii 3axum (30) B MOHTaXHbIV Na3 (28).

. OTperynMpyﬁlTe nosnoXxeHne neHTbl Ha MaTtepuane U nornoXxeHue
3axuma.

e 3ataHuTe KpenexHbln 3axum (30) Tak, 4TOGbI NNaHka He
fABUranacs.
e [lna  yCTOMYMBOTO  MOMOXEHUS  HanpaBnsoWen  WKHbI

ucnonb3yiTte ABa 3axuma (30) Ha NPOTUBOMONOXHBLIX CTOPOHAX
WWHBI U mMaTepuana. YToBbl HanpaBWUTb LIMPKYNSipHYO numy no
HanpaensoLei WuHe (23), BCTaBbTe Kpail ocHoBaHusi (16) B
Hanpaenstowmii na3 (31) (puc. A) Ha HanpaensoLLei WUHe.

e BcTaBbTe OCHOBaHME LMPKYMSIPHOW MNUMbl B HanpaBrsioLLyto
LLNHY.

o [loBopauMBas 3KCLEHTPUYHO PACMONOXEHHbIE PEryrMpoBOYHbIE
py4Kmn (22), oTperynupyiite nioT Mexay OCHOBaHWEM AWNCKOBOM
nunbl (16) 1 HanpaensowWwen WuHoi (23), 4Tobbl obecneunTb
TOYHBIN pe3 (puc. A).

Hanpaensiowue nnaHkM ¢ pa3bemMoM, a TakkKe KpenexHble
3aXUMbl He BXOAAT B KOMMIIEKT NOCTaBKW. X MOXHO npuoGpecTtn
oTAenbHoO.

PABOTA / HACTPOMKHM
BKIN/BbIKN

HanpsikeHne B ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBATb HOMUHAIBLHOMY
HanpsbkeHWo Ha UpMeHHoW Tabnuuke UMpKynsipHoit nunbl. Mpu
3anycke MalLMHbl AepxuTe ee 06enmmn pykamm 3a obe pykosiTku, Tak Kak
KPYTALLMIA MOMEHT AIBUraTenst MOXeT MPUBECTU K HEKOHTPOSIMPYEMOMY
BpaLLEHNo 3NeKTPOMHCTpyMeHTa. OBpaTtute BHUMaHWe, 4TO nocne
BbIKIIOYEHNST  LVMPKYNISIPHOW MWMbl  ee  [ABWKYLLMECS 4acTu  elle
HeKOTOpOe BpeMsi POAOIHKAI0T BpaLLaThbCs.

LIvpKynsipHyto Ny MOXHO BKIOYaTb TONMbKO TOrAA, KOTAa PexyLLmin
[WCK HAXOAMTCS Ha PaccTosiHM oT obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

Mepen vicnonb3oBaHeM 3MEKTPOMHCTPYMEHTA NpoBepbTe COCTOsIHUE
pexyLLero Aucka. He ucnonb3ayiTe Avckv Co CKonamu, TPELLMHaMM Unn
ZIPYrMMU MOBpeXAeHsIMA. HeMeneHHO 3aMEeHUTE U3HOLLEHHBIN Uik
MOBPEXAEHHbIN ANCK HA HOBbIN.

Knonka 6noknpoBku (10) BbINONHSAET ABOIHYIO (hYHKLMIO:

o 3awwmwaet nepeknoyatens (11) oT cnyvyanHoro HaxaTus.

e OGecneuvBaeT GNOKMPOBKY OT HenpeAHaMEPEHHOro OnyckaHWs
pexyLiero aucka. BknioyeHnue:

e 3awwmwaet nepeknioyatens (11) oT cnyyatHoro HaxaTtus.

e O6ecrneunBaeT GIIOKMPOBKY OT HenpeaHaMepeHHOro OmnyckaHWs
pexyluiero avcka. Beikntoyenne:

e Ocnabnexne [paBneHns Ha  KHOMKY
OCTaHaBMMBaeT 3I1EKTPOUHCTPYMEHT.

CBETOBOW UHOUKATOP MOAKNIOYEHUS HANPSDKEHUA

Ha 3agHeit 4acTu kopnyca 6asoBoit pykosTku (2) Haxogutcs

nHankaTop nuTaHus (13), KOTopbIN 3aropaeTcs, ykasbiBasi Ha TO, YTO

AMNEKTPOUHCTPYMEHT NoAkItoyeH k cetu (puc. H).

BblkMtoyaTens  (11)



KOHTPOJ1b CKOPOCTU

B HWKHEI YacT OCHOBHOM PYYKK (2) HAXOAMTCS pydka perynmpoBku
ckopocTu (15) (puc. H). lnana3oH perynmpoBku coctaBnsiet ot 1 ao
7. CKOpPOCTb MOXHO W3MEHSITb B 3aBUMCMMOCTW OT noTpebHocTen
nonb3oBaTensi.

Mocne 3anycka anNeKTPOUHCTPYMEHTa NOAOKAUTE, NoKa pexyLumin
AWUCK He HaGepeT MaKCMMarbHYl0 CKOpPOCTb, Npexae 4eMm
npuctynaTb K pa6ore. 3anpewaeTcs nonb3oBaTbCA
BbIK/llOYaTeNeM MpW  BKMIOYEHHOM WM BbIK/TOYEHHOM
3NEKTPOUHCTPYMeHTe. BhiknioyaTens MOXHO BKMIOYaTb TONbKO
Toraa, Korga pexyluid AUCK He HaxXoaWTCA B KOHTaKTe C
3aroToBKOM.

YCTAHOBKA MMyBWUHbI PE3AHUA

Imy6vHa pesa ykasbiBaeTcsi Ha Lkane rmy6uHbl pesa (20) c
MOMOLLbI0 orpaHnunTens rmybuHel pesa (21).

YTobbl ycTaHoBUTH rMyb6uHy pesa, ocnabbte pyuky dukcaumm
orpaHuyuTens my6uHbl (19), nokasaHHylo Ha OTO, CABWHLTE ee B
HanpaeneHuu, nokasaHHOM Ha puc. |, 1 nepemecTuTe orpaHnyuTens
rmy6uHbl (NnaeHo, 6e3 conpoTuBneHns 3ybuyaToit peiku) B HyxHoe
nonoXeHne Ha LWwkane rny6uHbl pesa (20). Mpu pabGote 6Ge3s
HanpaensioLLeil LUMHbI Iy6nHa pe3aHnst OTCHUTLIBAETCS MO OTMETKE
A, a npu pabote c Hanpaensiowei LWWHOW - MO oTMeTke B
orpaHuuuTenst rmy6uHbl pesaHus (21). PasHuua B nokasaHusx
cocTaBnsaeT 5 mm.

3ybuatas wWrHa no3BonseT GbICTPO M3MEHWUTL HACTPOWKY rMyBuHbI.
Mocne BLIMOMHEHWSI HACTPOWKU  3aTsHWTE  PyyKky  dpukcaumm
orpaHuuuTens rmyo6uHbl (19).

PE3KA

e JluHua pesa onpenenseTcst MHAMKATOPOM NMHUK pe3a (4) u (5).

e [Ins JOCTWKEHUS HaWmyyllero KayectBa Peskn PexyLuuin auck
[OMKEH 3axoAuTb MoA maTepuan npuMepHo Ha 5 mm. Moatomy
npu ycTaHoBke [Ny6uHbI pesa [Ans MaTepuana M3BECTHOM
TONLWWHBI criefyeT AenaTtb npunyck B 5 MMm. MomMuMo HacTpoiiku
no lwkane, BCerga mMONe3HO NpoBepuTb MyGWHYy pesa Ha
MaTepuane 6e3 BKIIOYEHWS! ANEKTPOMHCTPYMEHTa Wru, Mpu
HeobxoauMocT, caenaTb NPoGHbI pes.

Mepen Ha4yanoMm pesku NPUNOXUTE NEPeHIO YacTb OCHOBaHWUA

(16) uMpKynAPHOW NUNbI NIIOCKON CTOPOHON K MaTepuany.

e 3anycTuTe ONEKTPOMHCTPYMEHT U [JaiiTe pexyliemy AucKy
HabpaTb NOMHYI0 CKOPOCTb.

e YpaepxuBasi o6e pyKOATKM, MEANEHHO Haxumante BHU3
(NpeoponeBast CONPOTUBMEHUE MPYXWUHbI), YTOObLI PEXYLLWIA ANCK
OnyCTUNCS K MaTepmany A0 CONPOTUBIIEHMS, YCTAHOBMEHHOTO Ha
wikane rny6uHel pesa (20).

e Kak TONMbKO pexylmii AUCK MOrpy3nTCA B MaTtepuarn, MOXHO
HauMHaTb PesKy, yaepXxusas pexyLumin AMCK HaxaTbIM A0 yropa.

e [Mo OKOHYaHWUM pe3KW BLIKMIOYUTE ANEKTPOMHCTPYMEHT U JainTe
pexylleMy AUCKy MOMHOCTbIO OCTaHOBWUTLCH, 3aTeM ocrnabbTe
AaBlieHNe Ha pPYKOSITKY, YTOObl PexyLuin AWCK BEpHyncs B
BEpXHee MornoXeHune.

o CHMMMUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT C 3aroTOBKM.

YMeHbLueHne AaBneHns Ha PyKOSITKN BO BPEMsi Pe3K1 NPUBOAMNT K
TOMy, 4YTO PeXyLWuin AUCK CaMONpPOU3BOMLHO BO3BpaLaeTcsi B
BepxHee MOroXeHUe Mo AeNCTBUEM BO3BPATHOW MPYXWUHBI W,
Takum o6pa3om, He obecneunBaeT TOUHYHO pe3ky.

e Pa3pe3 MOXeT 6bITb BbINOMHEH TOMbLKO MO NPSMON JIMHWK.

e He paspesaiite MaTepuan, fepxa ero B pyke.

MC”OﬂbSyIﬁTe TOMbKO paﬁOHMe WHCTPYMEHTHI, AonyCTuMas CKOpPOCTb
KOTOPbIX BbllLE mnu paBHa cKopocTn XOSocTOoro xoaa
ONEKTPOMHCTPYMEHTa, a AvaMeTp He npeBbillaeT peKOMeHﬂOBaHHbM
ans ﬂaHHOIﬁ Mofenu aNeKTPONHCTpYMeEHTa.

Ecrmn pa3Mepbl mMaTtepuana HeBenuku, ero HEOﬁXD,ClVIMO 3aKkpennuTb
CTONApPHbIMU CprﬁLl,l/IHEMI/I. Ecnu Hoxka I'IOI'py)KHOVI NnUIbl HE CKONb3UT
MO 3aroToBKe, a NpUNogHATa, CyLeCTBYET PUCK OTAAuN.

I'Ipasmanaﬂ (hMKCaLLMH paspes3aemMoro martepuana un erﬂKMﬁ 3axsar
LLI/IpKyI'IFlpHOI;I nnnbl obecneunBatoT MOSHbIN KOHTPOSb Hag
ONEKTPOMHCTPYMEHTOM, YTO WUCKMYaeT OMnacHOCTb  MOonyYeHus
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TpaBMbl. He MbiTaiTech nopfepueaTh KOPOTKWE Kycku maTepuana
pykamu.

PE3KA NYTEM BPE3AHUA B MATEPUAN

Mepen BbINONHEHMEM PerynMpoBOK OTKIOUYUTE
3neKTpoCceTy.

Mpy HeoBXxoAMMOCTN pe3 MOXHO HauMHaTb OT LieHTpa maTepuana.
Mpy BLINOMHEHWM BPE3HOrO pes3a peKoMeHAYeTCsl WCMOoMnb3oBaTh
HanpaensoLLYyHO LUMHY, 3aKPENeHHYI0 Ha MaTepuare, 4Tobbl CBECTH
K MUHUMYMY PUCK OTAAuM.

e OcnabbTe pyyky orpaHuunTens rnyouHbl pesa (19).

e YcrtaHoBuTe rnybuHy pesaHusi no wkane rny6uHbl pesarus (20).
e 3aTsaHuTE pyyKy orpaHuuuTens rmy6uHbl peskum (19).

COKPALLIEHMA B MITRE

e OcnabbTe pyyku durKcaumum yCTaHoBKM ocHoBaHust (14) (puc. J).

o OTperynupyitTe ocHoBaHue (16) Ha HyxHbIit yron (ot 0°a0 47°) ¢
nomoLwpio Wkansl (18) n nHaukaTtopa yrna (17) (puc. K).

e 3aTaHWTe pyyKM PUKCaLMK YCTAHOBKWU OCHOBaHUs (14).

e [lomMHMTE, YTO MPU NUNEHUM MO HaKMOHOM BO3pacTaeT pUck
oTAauu (BeposiTHOCTb 3aKMUHMBAHUS MUMBHOTO AMCKa), NO3TOMY
creguTe 3a TeM, YTO6bl OCHOBaHWE NUMbl MOJIHOCTBIO NpUnerano
K 3aroToBke. [TunuTe NNaBHbLIMU ABMKEHNSIMU.

OKCMNYATALUA N OBCNY>KUBAHUE

Mepen BbinonHeHrem nobbix paboT Mo ycTaHOBKE, HaCTpoWKe,
PEMOHTY 1N 3aKCNIyaTauum BbIHbTE BUKY LUHYPa NUTaHWS U3 PO3ETKU.

3AMEHA UHCTPYMEHTA

I'IpM CMeHe UHCTpyMeHTa HeOﬁXOFLVIMO HagesaTb paﬁOqu nepyaTtku.

nuny ot

KHonka ©nokvipoBkv LwinuHaens (12) npegHasHaveHa TONMbKO Anst
GNOKVPOBKA  LUNUHAENS 3MEKTPOMHCTPYMEHTa MPU  MOHTaXe Wiu
OeMoHTaxe pabouyero WHCTpymeHTa. Ee Henb3s wcnonb3oBaTb B
KayecTBe TOPMO3HOWN KHOMKW BO BPeMsi BpalLeHWst Aucka. JTO MOXET
MPUBECTU K TMOBPEXOEHMIO SMEKTPOMHCTPYMEHTa Wnu  TpasBMam
nonb3oBartensd.

3AMEHA PEXYLLEIO AUCKA

e Pacnonoxure ocHoBaHVe MallVHbI Ha paboyem cTone Tak, 4Tobbl
pexyLumii AUCK BbIXOAWI 3a Kpaii paboyero ctona.

e [epepBuHbTe pblyar GNOKMpoBKM (9) Bneped M HaxMuTe Ha
KHOMKy 6nokvpoBku (10) BBEPX (PUC. L).

e C nomowblo PpykosToK (2 u 3) HapaBuTe Tak, 4TOGbI
3a610KMpOBaTL MEXaHN3M, (PUKCUPYIOLLIMIA MOMOXEHNE PEXYLLEro
aucka.

e BcraBbTe LWECTUrpaHHbIN raeyHblil K4 (BXOAUT B KOMMMEKT
NocTaBk1) B FOMOBKY BUHTa KpenneHus oTpesHoro kpyra (32),
KOTOPbIN BUAEH B Bbipese Kpbilwku (6) (puc. M).

e Haxmute Ha kHOMKy GnokupoBku wnuHAens (12), BbIKpyTUTE
KpenexHbIi BUHT (NpaBas pe3bba) U CHUMUTE BHELLHWUI hraHeL.

e BbiaBuHbTE pexywmii auck (7) Yepe3 npopesb B 3aLUUTHOM
KOXYX€e pexyLero aucka

e (8).

e YCTaHOBUTE HOBbIN PEXYLUMIA AUCK B MOMOXEHWE, NPU KOTOPOM
pacrornoxeHne 3y6beB pexyllero Aucka W CTPesiku Ha HeMm
NOMHOCTLIO COBNAaZiaeT C HanpaefeHeM, ykasaHHbIM CTPEsIkon Ha
3aLUMTHOM KOXYXE.

e BcraBbTe oTpesHoI Anck Yepes Npopesb B 3aMTHOM Koxyxe (8)
W yCTaHOBUTE €ro Ha LWNWHAENb Tak, YToObl OH Obin MpuxaTt K
NOBEPXHOCTU BHYTPEHHEro cnaHua W OTLEHTPUPOBaH Mo ero
noapeay.

e YCTaHOBWTE BHELUHIOW (bnaHLEeByto Wainby, HaXMUTEe Ha KHOMKY
6nokupoBkv WnuHAenst (12) u 3aTAHUTE BUHT KpenneHus
dpesepHoro ancka (32), noBopa4nBasi €ro no 4acoBOWN CTPErKe.

e [epeBeauTe pblyar 61OKMPOBKM (9) B UCXOAHOE MOMOXEHNE, YTO
aBTOMaTWYeCKV BEPHET PEXYLLMIA ANCK B BEPXHEE NMONOXeHNe.

e YbeauTech, YTO pexyLUWii AUCK YCTaHOBMEH Tak, YToObl 3yObs
6binn BbIPOBHEHbI B MPaBWUIIbHOM HanpaeneHun. Hanpasnenve
BpaLLEeHWs LINWHAENS 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA MOKa3aHo CTperikon
Ha 3aLLWTHOM KOXyXe PexyLLero aucka.

OBCINYXUBAHUE N XPAHEHUE



e PekomeHayeTcs ouuwate npuGop cpasy nocne
NCNonb30BaHUA.

e He I/|CI'IOJ'Ib3yl7ITe ANa OYUCTKU BOAY UK Apyrue XUOKoCTu.

e YCTPOWCTBO cregyeT YUCTUTb CyXOM TKaHblO WNAM npoaysaTb
CcxaTbiM BO3AyXOM nof HeGonbLUMM AaBreHeM.

e He ncnonb3yinte YnCTALIME CPEACcTBa UM PaCTBOPUTENN, TaK Kak
OHW MOryT NoBpeaAnTb NNacTUKOBbIE AeTanun.

e PerynspHo ouvlanTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopnyce
ABuvratens, 4Tobbl NPefoTBPaTUTL NEeperpes yCTPoUCTBa.

e Ecnu kabenb nutaHus noBpeXaeH, ero HEOGXO,EWIMO 3aMeHUTb Ha
kabenb C Takumu xe XapakTepucTtukamn. 3Ty onepauuto cnegyet
[0BEpUTL  KBaNUAULMPOBAHHOMY ChneuuanucTy wnu caatb
npuBop B CEPBUCHbIA LEHTP.

e Ecnu Ha KOMMyTaTope BO3HUKAET UPE3MEPHOE UCKPEHUe,
obpaTuTech K KBanuduULMpPoBaHHOMY CNeLUanucTy Ans NPOBEepKU
COCTOSAAHUSA YronbHbIX LWeTOK ABuratens.

e Bcerga xpaHuTe YCTPOWCTBO B CyXOM, HEAOCTYNHOM AnsA AeTen
mecrTe.

Kaxgoro

WU3HoweHHbIe (kopoye 5 MM), crop Wnu TpecHy
yronbHble WeTKM ABuratensa cneayetr HemeasneHHO 3aMeHUTb.
Bceraa 3ameHsiiTe 06e yronbHble WEeTKM OAHOBPEMEHHO. 3amMeHy
YronbHbIX WweToK AOJKeH BbINOJIHATL TONbKO
} HbIA cneuy T, UCNONb3yA OpUruHanbHbIe

1MpC
petanu.
JioGble pedekTbl AOMKHbI ObiTb yCTpaHeHbl B aBTOPU3OBAHHOM
CEpBUCHOM LIEHTPE NPON3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

PEWTUHIOBbIE JAHHbIE

LipkynspHas nuna v norpyxHas nuna 58G495
MNay TP 3HaueHune

HanpskeHne nutanus 230V AC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MoLwHoOCTb 1200W
[nana3oH 4acToTbl BpaLLeHns 2200-5200/MuH*
pexyuiero gucka (6e3 Harpysku)
HapyxHbiit anameTp pexyluero 165 Mm
avcka
BHYTpeHHUIA AnameTp pexyLiero 20 mm
avcka
Fny6buHa pesaHus 6e3 0+ 57 Mm
HanpaBnsoLLe LWKHbI
[ny6buHa pesaHus ¢ HanpaBnsioLei 0+ 52 mm
LIMHOIA
[Avana3oH gnaroHanbHOW pesku 0° +47°
Knacc sawutbl Il
Macca 4,6 kr
op npon3BoacTea 2025

58G495 o6o3HayaeT kak TuM, Tak 1 0603Ha4eHNe MALIUHBI

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBMeHUst

Lea= 94 0B(A) K=3 AB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTUN Lwa= 102 nB(A) K=3 ob(A)

3HaueHwue BUGPOycKopeHus:
OCHOBHas pyKosiTka

3HauyeHune BUBPOYCKOpEHWst:
BCMoOMoraTternbHasi pykosiTka

Wndpop 0 Wwyme 1 BMGp

YpoBeHb  LLIYMOBOTO  U3MyyeHUst 06GOpyaoBaHUS  OMUCLIBAETCS:
YPOBHEM 3BYKOBOrO J1aBneHusi Lpan ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwpa) ( rae K obo3HayaeT HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHUs).
Bubpauusi, nanyyaemasi o6opyaoBaHNeM, onmcbiBaeTcsi 3Ha4eHeM
BubpoyckopeHus ah (rae K - HeonpeaeneHHOCTb U3MepeHuin).
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBfieHWst Lpa, ypoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lwan 3HauyeHue BubGpoyckopeHus ah, npuBedeHHble B AaHHOW
VHCTPYKUMK, Obinn un3mepeHbl B cooTBetctBUM € EN 60745-
1:2009+A11. YkasaHHblii ypoBeHb BuOpauuu ah MoxeT ObiTb
ncrnonb3oBaH AN cpaBHEHWst 06opyaoBaHWsSt U NpeaBapuUTENbHON
OLEHKV BO3AeNCTBUA BUOpauuW. YkasaHHbli ypoBeHb Bubpauumu

an= 3,2 m/c? K=1,5 m/c?

an= 3,2 m/c2 K=1,5 m/c?
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ABMAETCA MokasaTeSlbHbIM TOMbKO AN OCHOBHOTO WCMOMNb30BaHMUA
ycTpoicTBa. Ecnm ycTpoicTBO UcronbayeTcs Ans Apyrux Lenen unu
C ApYrMy paGoyMMN MHCTPYMEHTaMu, ypoBeHb BUBpaLN MOXET
u3MeHNTbCA. Ha Gonee BbICOKWIA ypoBeHb BMGpaLUM BRVSIET
HeAoCTaTOMHOE UMW CINLIKOM PefKkoe TEXHUYEcKoe oGCrnyXuBaHue
ycTpoiicTBa. Bbllleyka3aHHble MPUYMHBI  MOTYT MPUBECTM K
NOBbILLEHHOMY BO3ENCTBUIO BUOpaLMK B TeuyeHue Bcero paboyero
nepvoaa.

[nA TOYHOW OLEeHKU BO3AeNCTBUSA BUGpauuu HeobGxoAUMO
Y4MTbIBaTb Nepuoabl, Koraa yCTPOMCTBO BLIK/TIOYEHO UMK Koraa
OHO BKITHO4YEHO, HO He Ucnonb3yeTcs Ans pabotsl. Mocne TouHoN
oLleHKU Bcex ¢hakTopoB obLiee Bo3AencTBME BUGpaLUU MOXeT
oKa3aTbCs ropasfio Huxe.

YUtobbl 3alMTUTL MOMb3oBaTens OT BO3AeNCTBUA  BUGpaLUK,
Heo6XoANMO MPUHSATL AOMOMHUTENBHBIE MEPbI GE30MacHOCTY, Takue
KaK LIMKMNYeCKoe TeXHUYeckoe OBCIyxXVBaHVe MallWHbl U paboymnx

WHCTPYMEHTOB, obecneveHne Haanexatiewn TeMmnepatypbl pyk u
npaBunbHas opraHu3auus Tpyaa.
OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEfbI
W3nenns ¢ anekTpuueckuM NPUBOAOM He CneadyeT BbibpackiBaTh
4 BMecTe C GbITOBbIMM OTXO4amu, WX CrieAyeT caaeaTe Ha
COOTBETCTBYIOLIME NPEANPUATUS AMs yTUNU3aLmm. 3a nHdopmavmei
]| 06 ytunusauum oBpatuaittecs k NPOAABLY M3AENNS UMK B MECTHbIE
opraHbl  BnacTh. OTXOAbl  3MEKTPUYECKOTO W 3NEKTPOHHOTO
060pyoBaHNA  CoaepXaT KOMOMMYECKN WHEPTHbIe BeLecTBa.
HeyTtunnsmposaHHoe 060pyaoBaHIne NpeacTaBnseT noTeHunanbHbIi

PUICK /11151 OKpYXKaloLLel Cpe/ibl U 30POBbsl MIoAE.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa c
topuanyeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
cooBLLaeT, YTO BCE aBTOPCKVE NMpaBa Ha CofiepXaHie AaHHOTO PyKOBOACTBA (nanee:
"PykoBoACTBO"), BKMoYas, cpean npodero. Bce aBTopckvie npaBa Ha copepkaHue
[aHHOro pyKoBoACTBa (aanee "PykoBOACTBO"), BKIOYAs, HO He OFPaHU4MBasiCb €ro
TekcToM, poTorpachusAMK, CXemMamu, PUCYHKAMM, a Takke ero KoMnosuueit,
npuHaanexar ucknioumTensHo GTX Poland 1 noanexat npaBoBoii OxpaHe B
CcoOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheBpansi 1994 roga 06 aBTOPCKOM NPaBe 1 CMEXHBIX
npaBax (T.e. 3akoHopaTenbHbIn BecTHUK 2006 roaa Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu).
KonuposaHue, oGpaBoTka, nyGnuKkaLys, M3MEHeHNe B KOMMEPHECKUX LIeMsiX BCero
PyKOBOACTBA, a Taike €ro OTAEMNbHbLIX ANeMeHTOB 6e3 N1CcbMeHHoro cornacus GTX
Poland cTporo 3anpelLeHo 1 MOXeT MoBrneyb 3a coBoil rPaaaHCKylo 1 YronoBHYIO
OTBETCTBEHHOCT.

. . (CD) .
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

KOTOUCOVA PILA A PONORNA PILA

58G495
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE
TUTO PRIRUCKU A USCHOVEJTE JI PRO BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPEENOSTNi USTANOVENI
SPECIFICKA BEZPEENOST PRI POUZIVANI RETEZOVYCH PIL

KOTOUCOVE FREZY BEZ STIPACIHO KLINU

o NEBEZPECI: Nepriblizujte ruce k feznému prostoru a feznému
kotouéi. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud budete pilu drzet obéma rukama, snizite riziko
poranéni o fezny kotoug.

e Nesahejte rukou pod spodni stranu obrobku. Ochranny kryt vas
nemuze ochranit pfed rotujicim feznym kotou¢em pod obrobkem.

e Nastavte hloubku Fezu odpovidajici tlouStce obrobku.
Doporucujeme, aby fezny kotou¢ zasahoval pod fezany material
na méné nez vysku zubu.

« Nikdy nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na noze. Pfipevnéte
obrobek k pevné podloZce. Dobré upnuti obrobku je dulezité, aby
se zabranilo nebezpeci kontaktu s télem, zaseknuti rotujiciho
Fezného kotouce nebo ztraté kontroly nad fezanim.

* P¥i praci, pfi niz se rotujici fezny kotou¢ mize dostat do kontaktu s
vodici pod napétim nebo s napajecim kabelem pily, drzte pilu za
izolované plochy k tomu uréené. Kontakt s "Zivymi draty" kovovych
Casti elektrického nafadi muze obsluze zpusobit Graz elektrickym
proudem.

e P¥i fezani vzdy pouzivejte voditko fezu nebo voditko hrany. To
zvySuje presnost fezani a sniZuje moznost zaseknuti rotujiciho
fezaciho kotouce.




e Vzdy pouzivejte fezny kotou¢ se spravnou velikosti montaznich
otvorli. Rezné kotoude, které se nevejdou do montaznich otvord,
se mohou pohybovat excentricky, coz mlze zpUsobit ztratu
kontroly nad praci.

* K upevnéni fezného kotouce nikdy nepouzivejte poskozené nebo
nevhodné podlozky nebo Srouby. Podlozky a Srouby zajistujici
fezny kotou¢ byly specialné navrZzeny pro tuto pilu, aby byla
zajisténa optimalni funkce a bezpecnost pfi pouzivani.

Pri¢iny vyfazovani a prevence vyfazovani.

e Zpétny réz je nahlé zvednuti a stazeni pily smérem k obsluze v linii
fezu, zpUsobené zaseknutym nebo nespravné vedenym feznym
kotoucem.

e Kdyz se pilovy kotou€ zasekne nebo sevie v drazce, fezny kotou¢
se zastavi a reakce motoru zpUlsobi, Ze se pila rychle posune zpét
smérem k obsluze.

* Pokud je fezny kotou¢ v fezaném obrobku zkrouceny nebo Spatné
nastaveny, mohou zuby fezného kotouce pfi vyjizdéni z materialu
narazit na horni povrch fezaného materidlu, coz zpusobi, Ze se
fezny kotouc, a tedy i pila, zvedne a odsko¢i smérem k obsluze.

e Zadni zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani fetézové
pily nebo nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek a Ize mu
zabranit pfijetim vhodnych opatfeni.

Drzte pilu pevné obéma rukama, pfiéemz paze musi byt nastaveny tak,
aby odolaly sile zpétného razu. Zaujméte polohu téla na jedné strané
pily, ale ne v linii fezu. Zadni zpétny raz mlze zplsobit prudky pohyb pily
dozadu, ale silu zadniho zpétného rézu muize obsluha pfi dodrzeni
spravnych bezpecnostnich opatfeni ovladat.

Kdyz se fezny kotou¢ zasekne nebo kdyz z jakéhokoli diivodu prestane
fezat, uvolnéte spinaci tlacitko a drzte pilu v klidu v materialu, dokud se
fezny kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se nepokouSejte vyjmout fezny
kotou¢ z fezaného materialu nebo tahnéte pilu dozadu, dokud se fezny
kotou¢ pohybuje, muze to zplsobit zpétny raz. VySetiete a provedte
napravna opatfeni k odstranéni pficiny zaseknuti fezného kotouce.

* P¥i opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte fezny kotou¢ v
fezu a zkontrolujte, zda nejsou zuby Ffezného kotouce zaseknuté v
materialu. Pokud se fezny kotou¢ pfi opétovném spusténi pily
zasekne, muzZe se vysunout nebo zpusobit zpétny raz vaci
obrobku.

e Podeprete velké desky, abyste minimalizovali riziko sevfeni a
zpétného razu pily. Velké desky maji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod deskou na obou
stranach, v blizkosti linie fezu a blizko okraje desky.

* Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné kotouce. Neostré nebo
Spatné sefizené zuby fezného kotouce vytvareji uzky fez, ktery
zpusobuje nadmérné tfeni, zasekavani fezného kotouce a zpétny
raz.

e Pred provedenim fezu pevné nastavte hloubku fezu a
uhlové svorky naklonu. Pokud se nastaveni pily béhem
fezani zméni, muze to zpusobit zaseknuti a zpétny raz.

e Zvladté opatrni budte pfi provadéni ponornych fezl v prickach.
Rezny kotou¢ muZe profiznout dal$i predméty, které nejsou zvendi
viditelné, a zpUsobit tak zpétny raz.

Funkce $titu

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je ochranny kryt spravné
nasazen. Nepouzivejte pilu, pokud se ochranny kryt volné
nepohybuje a bezprostfedné nezakryva pilu. Nikdy nepfipeviiujte
nebo nenechavejte ochranny kryt bez krytu pily. Pfi nahodném
padu pily muze dojit k ohnuti ochranného krytu. Pro kazdy
nastaveny Uhel a hloubku fezu zkontrolujte, zda se ochranny kryt
volné pohybuje a nedotyka se pily nebo jiné &asti.

e Zkontrolujte funkci a stav vratné pruziny ochranného krytu. Pokud
ochranny kryt a pruzina nefunguji spravné, je tfeba je pred
pouzitim opravit. Ochranny kryt mGze fungovat pomalu kvdli
poskozenym dilim, lepivym usazenindm nebo nahromadénym
necistotam.

e Zajistéte, aby se stul pily pfi "ponornych fezech" nepohyboval,
pokud nastaveny Uhel kotouCové pily neni 90°. Boc¢ni pohyb
kotoucové pily bude mit za nasledek zaseknuti a pravdépodobné
zpétny raz.
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e Pred polozenim pily na pracovni stil nebo na podlahu vzdy
zkontrolujte, zda ochranny kryt zakryva pilu. Nechranény okraj pily
zpusobi, Ze pila couvne zezadu a rozfizne vse, co ji stoji v cesté.
Dbejte na dobu, za kterou se kotoucova pila po vypnuti zastavi.

Dalsi bezpecnostni pokyny
o Nepouzivejte poskozené nebo deformované fezné kotouce.
e Pouzivejte pouze fezné kotouce doporucené vyrobcem, které
splfiuji pozadavky normy EN 847-1.
* Nepouzivejte fezné kotouce, které nemaji karbidové zuby.
e Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou:
> chrénice sluchu, které snizuji riziko ztraty sluchu;
> ochrana ot&f;
> ochranu dychacich cest, abyste sniZili riziko vdechnuti 3kodlivého
prachu;
> rukavice pro manipulaci s feznymi kotou¢i a jinymi drsnymi a ostrymi
materialy (fezné kotouce by mély byt pokud mozno drZeny za otvor);
P¥i Fezani dfeva pfipojte systém odsavani prachu.
Bezpecna prace
Je dulezité vybrat fezny kotou¢ podle typu fezaného materialu.
Nepouzivejte fetézovou pilu k fezani jinych materiall nez dreva
nebo material(i na bazi dreva.
Nepouzivejte fetézovou pilu bez ochranného krytu nebo pokud je
zablokovany.
Podlaha v prostoru, kde stroj pracuje, by méla byt dobfe
udrzovana, bez uvolnéného materialu nebo vyénélku.
Musi byt zajisténo dostatec¢né osvétleni pracovniho prostoru.
Zameéstnanec obsluhujici stroj by mél byt fadné proskolen v
pouzivani, obsluze a manipulaci se strojem.
Pouzivejte pouze ostré fezné kotouce.
Dbejte na maximalni rychlost vyznaenou na fezném kotouci.
Ujistéte se, ze pouzité dily odpovidaji doporuc¢enim vyrobce.
Pokud je pila vybavena laserem, neni povolena vymeéna za jiny typ
laseru a opravy by mélo provadét servisni stfedisko.
Pred pfipojenim fetézové pily do zasuvky se vzdy ujistéte, ze
napéti v siti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku stroje.
Pred pfipojenim pily vzdy zkontrolujte napajeci kabel a v pfipadé
jeho poskozeni jej nechte vyménit v autorizovaném servisu.
Napajeci kabel fetézové pily by mél byt vzdy na bezpe¢né strané,
aby nebyl vystaven nahodnému po$kozeni pracujicim elektrickym
naradim.
Nedovolte, aby se elektrického nafadi nebo elektrického kabelu
dotykaly okolostojici osoby, zejména déti, a nepoustéjte je do
pracovniho prostoru.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz uvnitf budov. | pres z
podstaty bezpecnou konstrukci, pouziti bezpeénostnich opatieni a
dalSich ochrannych opatfeni vzdy existuje riziko zbytkového
zranéni béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogramu

1.UPOZORNENI: Dbejte zvlastnich bezpe&nostnich opatteni!

2. Prectéte sinavod k obsluze, dodrZujte v ném obsazena upozornéni
a bezpecnostni podminky!

3.Druha tfida ochrany.

4.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, protiprachovou masku).



5.Pfed opravou jednotku odpojte.

6.Pouzivejte ochranny odév.

7.Chraiite jednotku pred vihkosti.

8.Dbejte na to, aby se k naradi nepfiblizovaly déti.
9.Caution riziko poranéni rukou, odfiznuti prstu
10.Hazard kvdli zpétnému razu.

KONSTRUKCE A UCEL

Okruzni pila je rucni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany pomoci pfevodovky. S vhodnym pfislusenstvim ji Ize
pouzit k podélnému a pficnému fezani dfeva, nabytkovych
drevotfiskovych desek, panell, preklizek apod. materidlt na bazi
dfeva. Tento nastroj ¢astecné kombinuje funkce kotoucové pily a
ponorného fezaciho stroje, coz umoznuje provadét ponorné fezy do
stanovené hloubky ve vySe uvedenych materidlech. Tento typ
elektrického naradi Ize diky moznosti prace s vodicimi listami pouZzit
k Fezani na miru podél primych linii.

Mezi jeho oblasti pouziti patfi rozsahlé dokoncovaci prace. Moznost
pracovat bezpra$né s vysavacem usnadriuje praci v jiz hotovych
oblastech.

Stroj je uréen pouze k fezani a suchému opracovani. Se strojem
nepouzivejte korundové nebo diamantové kotouce. Elektrické
naradi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené éislovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené
na grafickych strankach této prirucky.
1.Prachova vypoustéci tryska

2.Zakladni rukojet’

3.auxiliary handle

4 Kolmy indikator linie fezu

5.Diagonalni indikator fezné linie

6.Vysttizeni krytu

7.Rezny kotoud

8.Cutting disc guard

9.Blokovaci paka

10.Uzamykaci tlacitko

11.Switch

12.Tlacitko aretace vietena

13.Power light

14.Zakladna zarovnani zamek knoflik
15.Knoflik pro regulaci rychlosti

16.Zaklad

17.Ukazatel thlu

18.Stupnice s thlovym délenim

19.Knoflik pro zastaveni hloubky fezu
20.Stupnice hloubky fezu

21.Hloubkovy doraz fezu A, B

22 .Knofliky pro jemné nastaveni

23.Vodici kolejnice

24.Protiskluzova péna

25.Hrana gumy

26.Posuvny kryt

27 Liaison

28.Montazni drazka

29.Axialni Srouby

30.Upinaci svorka

31.Vodici drazka

32.Upeviiovaci Sroub fezného kotouce

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

o Sestihranny klig -1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

ODSAVANi PRACHU

Kotoucova pila je vybavena otoénym otvorem pro odsavani prachu
(1), ktery slouzi k odsavani pilin a prachu vznikajiciho pfi fezani.
Pokud je vyzadovan ucinnéjsi zplsob odsavani karcinogenniho

prachu, ktery je obzvlasté nebezpecny pro zdravi, je tfeba k otvoru
pro odsavani prachu (1) pfipojit hadici pro odsavani prachu.

POUZITi VODICI LISTY

Kotouc€ovou pilu Ize vést na vodici listé (23) (obr. A). Vodici lista je na

spodni strané opatfena protiskluzovou pénou (24) (obr. B), aby se

snizilo riziko pohybu listy b&hem prace. Rezna hrana je chranéna

pryzi na hrané (25), aby se zajistilo, Ze fez bude bez tfisek. PFi prvnim

fezu se prebytecna pryZz na hrané odfizne a okrajova pryz je tak

pfesné zarovnana s linii fezu. Kotoucova pila hladce klouze po pasu

diky posuvnym patkdm (26). Pasy Ize spojovat a upeviovat k

obrobku pro zvySeni pfesnosti fezu.

Vodici listy (23) Ize spojit pomoci konektoru (27) (obr. C).

e Polovina spojovaciho prvku (27) se zasune do montazni drazky
(28) jednoho z vodicich pasu, které se maji spojit.

* Druhou vodici listu nasadte na vy€nivajici polovinu konektoru.

« Pritlacte lamely k sobé (obr. D).

e Otocte lamely na druhou stranu a v pfipadé potfeby vyrovnejte
konektor.

e (27) a poté s citem utdhnéte dorazové Srouby (29) (obr. E). Vodici

listy Ize pfipevnit k materialu pomoci upinaci svorky (30) (obr. F).

Zasuiite upeviiovaci svorku (30) do montazni drazky (28).

Upravte polohu pasu na materialu a polohu svorky.

Utahnéte upeviiovaci svorku (30) tak, aby se pasek nepohyboval.

Pro stabilni polohu vodici listy pouzijte dvé upinaci svorky (30) na

opacnych stranach lity a materialu. Pro vedeni kotoucové pily na

vodici li§té (23) zasurite okraj zakladny (16) do vodici drazky (31)

(obr. A) vodici listy.

e Zasunte zakladnu kotoucové pily do vodici listy.

e Otacenim excentricky ulozenych sefizovacich knoflikid (22)
upravte pfipadnou vuli mezi zakladnou kotoucové pily (16) a vodici
listou (23), abyste zajistili pfesné fezani (obr. A).

Vodici liSty s konektorem ani upeviiovaci svorky nejsou soucasti
vybaveni. Lze je zakoupit samostatné.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPNUTONYPNUTO

Napéti v siti musi odpovidat jmenovittmu napéti uvedenému na
typovém §titku okruzni pily. PFi spousténi stroje jej drzte obéma rukama
pomoci obou rukojeti, protoze toCivy moment motoru muze zpUsobit
nekontrolovatelné otaceni elektrického naradi. Méjte na paméti, Zze po
vypnuti okruzni pily se jeji pohyblivé ¢asti jeSté néjakou dobu otaceji.
Okruzni pila se musi zapnout pouze tehdy, kdyZ je fezny kotou¢ mimo
obrabény material.

Pred pouzitim elektrického naradi zkontrolujte stav fezného kotouce.
Nepouzivejte nastipnuté, prasklé nebo jinak poskozené kotouce.
Opotfebovany nebo poskozeny kotou¢ okamzité vymérite za novy.

Zamykaci tlacitko (10) ma dvoji funkci:

e Chrani spina¢ (11) pfed nahodnym spusténim.

e Zaijistuje pojistku proti neimysinému spusténi fezného kotouce.
Zapnuti:

e Chrani spina¢ (11) pfed nahodnym spusténim.

e Zajistuje pojistku proti neimysinému spusténi fezného kotouce.
Vypnuti:

e Uvolnénim tlaku na spinaci tladitko (11) se elektrické naradi
zastavi.

KONTROLKA PRIPOJENI NAPETI

Na zadni strané krytu zakladni rukojeti (2) se nachazi kontrolka

napajeni (13), ktera rozsvicenim signalizuje, Ze je elektrické naradi

pfipojeno k elektrické siti (obr. H).

RIZENi RYCHLOSTI

Ve spodni ¢asti zakladni rukojeti (2) se nachazi knoflik pro nastaveni

rychlosti (15) (obr. H). Rozsah nastaveni je od 1 do 7. Rychlost Ize

meénit podle potieb uzivatele.

Po spusténi elektrického naradi pockejte, az fezny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. Spina¢ nesmi
byt ovladan, pokud je elektrické naradi zapnuto nebo vypnuto.



Spina¢ smi byt ovladan pouze tehdy, kdyz se fezny kotoué
nedotyka obrobku.

NASTAVENi HLOUBKY REZU

Hloubka fezu je indikovana na stupnici hloubky fezu (20) pomoci

dorazu hloubky fezu (21).

Chcete-li nastavit hloubku fezu, uvolnéte aretacni knoflik

hloubkového dorazu (19) zobrazeny na fotografii, zatlatte jej ve

sméru znazornéném na obr. | a posurite hloubkovy doraz (plynule
bez odporu ozubené tyce) do spravné polohy na stupnici hloubky
fezu (20). Pri praci bez vodici listy se hloubka fezu odecita na znacce

A a pfi praci s vodici listou na znacce B hloubkového dorazu (21).

Rozdil v odeétech je 5 mm.

Ozubena lista umoziuje rychlou zménu nastaveni hloubky. Po

provedeni nastaveni utahnéte aretacni knoflik hloubkového dorazu

(19).

CUTTING

o Cara fezu se uréuje pomoci ukazatele &ary fezu (4) a (5).

e Pro dosazeni nejlepsi kvality fezu by mél byt Fezny kotouc
pfiblizné 5 mm pod materidlem. Pfi nastavovani hloubky fezu pro
material o znamé tloustce je proto tfeba pocitat s rezervou 5 mm.
Kromé nastaveni na stupnici je vZdy vhodné zkontrolovat hloubku
fezu na materidlu bez zapnuti elektrického naradi, pfipadné
provést zkusebni fez.

Pred zahajenim fezani pfilozte predni ¢ast zakladny (16) kotoucové

pily rovné k materialu.

« Spustte elektrické naradi a nechte fezny kotou¢ dosahnout pinych
otacek.

e Drzte obé rukojeti a pomalu tlate doll (pfekonavejte odpor
pruziny) tak, aby fezny kotou¢ klesal smérem k materidlu az k
odporu nastavenému na stupnici hloubky fezu (20).

o Jakmile je fezny kotou¢ ponofen do materialu, mlzete zadit fezat,
pficemz fezny kotou¢ zlstane pfitlaceny az na doraz.

* Po dokonéeni fezani vypnéte elekirické naradi a nechte fezny
kotou¢ Uplné zastavit, poté uvolnéte tlak na rukojet, aby se fezny
kotoug vratil do horni polohy.

* Odstrarite elektrické naradi z obrobku.

Snizeni tlaku na rukojeti béhem fezani zpusobuje, ze se fezny
kotou¢ vlivem vratné pruziny samovolné vraci do horni polohy, a
proto nefeze presné.

o Rez Ize provést pouze v pfimce.

* Nefezte material, kdyz ho drzite v ruce.

PouzZivejte pouze pracovni nastroje, jejichZ pripustné otacky jsou vyssi
nebo rovny otackam bez zatizeni elektrického naradi a jejichz prameér
neni vétsi, nez je doporuceno pro pfislusny model elektrického naradi.

Pokud jsou rozméry materialu malé, musi byt material zajistén
tesarskymi svorkami. Pokud se patka ponorné pily neposouva po
obrobku, ale je zvednuta, hrozi nebezpedi zpétného razu.

Spravné upevnéni fezaného materidlu a pevné drzeni kotoucové pily
zajistuje plnou kontrolu nad elektrickym nastrojem, ¢imz se predchazi
nebezpeci zranéni. Nepokousejte se podpirat kratké kusy materialu
rukou.
REZANIi REZANIM DO MATERIALU
Pred provadénim nastaveni odpojte pilu od napajeni.
V piipadé potieby Ize fez zalit také od stfedu materialu. PFi
provadéni ponornych fezli se doporucuje pouzivat vodici listu
pfipevnénou k materialu, aby se minimalizovalo riziko zpétného razu.
« Povolte knoflik dorazu hloubky fezu (19).

Nastavte hloubku fezu na stupnici hloubky Fezu (20).

Utahnéte knoflik dorazu hloubky fezu (19).

.

.

SKRTY VE SPOLECNOSTI MITRE

« Povolte aretaéni knofliky nastaveni zakladny (14) (obr. J).

e Pomoci stupnice (18) a Uhloméru (17) nastavte zakladnu (16) na

pozadovany thel (od 0°do 47°) (obr. K).

Utahnéte pojistné knofliky nastaveni zakladny (14).

e Nezapomerite, Ze pfi fezani pod sklonem hrozi vétsi riziko
zpétného razu (vétsi moznost zaseknuti pilového kotouce), a proto
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se ujistéte, Ze je zakladna pily zcela piitazena k obrobku. Rezejte
plynulym pohybem.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou odpojte
napajeci kabel od sitové zasuvky.

VYMENA NASTROJU

Pfi vyméné nastrojli je nutné nosit pracovni rukavice.

Tlagitko aretace vietena (12) slouzi pouze k aretaci vietena elektrického
naradi pfi montdZzi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se
pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy postup muze
vést k poskozeni elektrického nafadi nebo ke zranéni uzivatele.

VYMENA REZNEHO KOTOUCE

Umistéte zakladnu stroje na pracovni stll tak, aby fezny kotouc
pfesahoval okraj pracovniho stolu.

Zatlatte zajistovaci packu (9) dopredu a zatlacte zajistovaci
tlagitko (10) nahoru (obr. L).

Pomoci rukojeti (2 a 3) zatlacte tak, aby se aretatni mechanismus,
ktery fixuje polohu fezného kotouce, zasunul.

Vlozte Sestihranny kli¢ (dodany) do hlavy upeviiovaciho $roubu
fezného kotouce (32), ktery je viditelny ve vyfezu krytu (6) (obr.
M).

Stisknéte tlacitko aretace vietena (12), vySroubujte upeviiovaci
Sroub (pravy zavit) a sejméte vnéjsi pfirubu.

Vysuiite fezny kotou¢ (7) Stérbinou v ochranném krytu fezného
kotouce.

(8).

Nastavte novy fezny kotou¢ do polohy, kdy jsou zuby fezného
kotouce a Sipka na ném zcela v souladu se smérem znazornénym
Sipkou na ochranném krytu.

Vlozte Fezny kotou¢ do drazky v ochranném krytu fezného kotouce
(8) a nasadte jej na vieteno tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitfni
pFiruby a vycentrovan na jeji podfiznuti.

Nasadte vnéjsi pfirubovou podlozku, stisknéte zajiStovaci tlacitko
vietena (12) a otd€enim ve sméru hodinovych ruci¢ek utahnéte
upeviovaci Sroub frézovaciho kola (32).

Presurite zajistovaci packu (9) do puvodni polohy, ¢imz se fezaci
kotou¢ automaticky vrati do horni polohy.

Ujistéte se, Ze je Ffezny kotou¢ namontovan tak, aby byly zuby
vyrovnany ve spravném sméru. Smér otaceni vietena elektrického
naradi je znazornén Sipkou na krytu fezného kotouce.

UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vydistit.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Jednotku je tfeba cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

Pravidelné cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

Pokud je napajeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi  vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebic opravit v servisu.

Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartacu
motoru.

Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartacky motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy vyméiite oba
uhlikové kartace soucasné. Vyménu uhlikovych karta¢t smi
provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dilG.

Pripadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni

vyrobce.
TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI
Kotoucova pila a pila pro ponorné rezani 58G495
Parametr [ Hodnota
Napajeci napéti [ 230v AC




Napéjeci frekvence 50Hz
Jmenovity vykon 1200W
Rozsah otacek fezného kotouce 2200-5200/min’t
(bez zatiZzeni)
Vnéjs$i primér fezného kotouce 165 mm
Vnitini primér fezného kotouce 20 mm
Hloubka fezu bez vodici listy 0+ 57 mm
Hloubka fezu s vodici liStou 0+ 52 mm
Uhloptiény fezny rozsah 0° +47°
Trida ochrany I}
Hromadné 4,6 kg
Rok vyroby 2025
58G495 znamena oznaceni typu i stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa= 94 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci: an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?
hlavni rukojet’
Hodnota zrychleni vibraci:

pomocna rukojet’

an= 3,2 m/s?> K=1,5m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladina emisi hluku zafizeni je popsana: hladinou vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lw) (, kde K
oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci ah (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci Ah uvedené v tomto navodu byly méfeny v
souladu s normou EN 60745-1:2009+A11. Uvedenou hladinu vibraci
ah Ize pouzit pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni
expozice vibracim. Uvedena droven vibraci je reprezentativni pouze
pro primarni pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné
aplikace nebo s jinymi pracovnimi nastroji, mize se Urover vibraci
zménit. Vy$Si droven vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo
piili§ fidkou udrzbou jednotky. VySe uvedené diivody mohou mit za
nasledek zvySenou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v tvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po pfesném odhadu vSech faktorti se miize
ukazat, ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dalS$i
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich

nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Y Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
J domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfisluSnych
E zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
~ | [nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje ekologicky inertni latky. Nerecyklované zafizeni

predstavuje potencialni riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veskera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska
prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné vcetné jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX
Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském
pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 ¢. 90 polozka 631 v platném
znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely celého
manualu i jeho jednotlivych prvkii bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland je
prisné zakazano a muze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Pila

Model: 58G495

Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
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Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
Zarucena hladina akustického vykonu LWA= 102 dB(A) Namérena
hladina akustického vykonu LWA = 102 dB(A) K=3 dB(A)

A spliiuje poZzadavky norem:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

-

Pawet Kowalski
Pracovnik pro technickou dokumentaci sluzby GTX

Var$ava, 2024-10-11

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
KOTUCOVA PILA A PONORNA PIiLA

58G495
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA
SPECIFICKA BEZPECNOST PRI POUZIVANi RETAZOVYCH PiL

KOTUCOVE FREZY BEZ STIEPACIEHO KLINU

o NEBEZPECENSTVO: Ruky drite mimo rezného priestoru a
rezného kotuca. Druhl ruku drzte na pomocnej rukovati alebo na
kryte motora. Ak budete pilu drzat oboma rukami, zniZite riziko
poranenia o rezny kotug.

¢ Nesiahajte rukou pod spodnu stranu obrobku. Ochranny kryt vas
nemdze ochranit pred rotujucim rezacim kotti¢om pod obrobkom.

¢ Nastavte hibku rezu zodpovedajtcu hrabke obrobku. Odportéa sa,
aby rezny kotu¢ zasahoval pod rezany material na menej ako vysku
zubov.

e Rezany obrobok nikdy nedrzte v rukach alebo na nohe. Obrobok
upevnite na pevnu podlozku. Dobré upnutie obrobku je dblezité,
aby sa prediS§lo nebezpecenstvu kontaktu s telom, zaseknutiu
rotujiceho rezacieho kottca alebo strate kontroly nad rezanim.

e Pocas prace, pri ktorej sa rotujuci rezny koti¢ moéze dostat do
kontaktu s vodiémi pod napéatim alebo s napajacim kablom pily,
drzte pilu za izolované plochy uréené na tento Ucel. Kontakt so
"Zivymi vodiémi" kovovych casti elektrického naradia moéze
sposobit obsluhe uraz elektrickym pradom.

e Pri rezani vzdy pouZivajte vodidlo rezu alebo vodidlo okraja.
ZvySuje to presnost rezania a zniZzuje moznost zaseknutia
rotujuceho rezacieho kotuca.

e Vzdy pouzivajte rezny koti¢ so spravnou velkostou montaznych
otvorov. Rezné kotuce, ktoré nezapadaju do montazneho otvoru,
sa mozu pohybovat excentricky, o mdze sposobit’ stratu kontroly
nad pracou.

e Na upevnenie rezacieho kotica nikdy nepouzivajte poskodené
alebo nevhodné podlozky alebo skrutky. Podlozky a skrutky
zabezpecujlce rezny kotu¢ boli Specialne navrhnuté pre pilu, aby
sa zabezpecila optimalna funkcia a bezpecnost pri pouzivani.

Pri¢iny vyradenia a prevencia vyradenia.

e Spatny vrh je nahle zdvihnutie a stiahnutie pily smerom k obsluhe
v linii rezu, spdsobené zaseknutym alebo nespravne vedenym
reznym kotac¢om.



* Ked sa pilovy kotu¢ zachyti alebo upne v drazke, rezny kotuc sa
zastavi a reakcia motora spdsobi, ze sa pila rychlo posunie
dozadu smerom k obsluhe.

e Ak je rezny kotu¢ v rezanom obrobku skrateny alebo nespravne
nastaveny, zuby rezného kotic¢a mdzu pri vystupe z materialu
narazit na horny povrch rezaného materialu, o spdsobi, Ze sa
rezny kotu¢, a teda aj pila, zdvihne a odsko¢i smerom k obsluhe.

e Spatny raz vzadu je désledkom nespravneho pouzivania retazovej
pily alebo nespravnych pracovnych postupov ¢ podmienok a
mozno mu predist prijatim vhodnych preventivnych opatreni.

Drzte pilu pevne oboma rukami, priom ramena musia byt umiestnené
tak, aby odolali sile spatného rézu. Zaujmite polohu tela na jednej strane
pily, ale nie v linii rezu. Zadny spatny raz méze sposobit prudky pohyb
pily dozadu, ale silu zadného spatného razu mdze obsluha kontrolovat,
ak dodrzi prislusné bezpecnostné opatrenia.

Ked sa rezaci kotuc¢ zasekne alebo ked z akéhokolvek dovodu prestane
rezat, uvolnite spinacie tlacidlo a podrzte pilu nehybne v materiali, kym
sa rezaci kotlu¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vybrat' rezny
kotu¢ z rezaného materialu, ani netahajte pilu dozadu, kym sa rezny
kotu¢ pohybuje, méZze to spdsobit spatny raz vzad. VySetrite a vykonajte
napravné opatrenia na odstranenie pri¢iny zaseknutia rezného kotuca.

* Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte rezny kotu¢ v
reze a skontrolujte, ¢i zuby rezného kotuca nie su zaseknuté v
materidli. Ak sa rezny kotu¢ pri opatovnom spusteni pily zasekne,
mobze sa vysunut alebo spdsobit spatny chod voc&i obrobku.

e Podoprite velké dosky, aby ste minimalizovali riziko zovretia a
spatného vrhu pily. Velké dosky maju tendenciu prehybat sa pod
vlastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené pod doskou na
oboch stranach, v blizkosti linie rezu a blizko okraja dosky.

* Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezné kottice. Neostré alebo
nespravne nastavené zuby rezného kotuca vytvaraju lUzky rez,
ktory spdsobuje nadmerné trenie, zasekavanie rezného kotica a
spatny raz.

o Pred vykonanim rezu pevne nastavte svorky hibky rezu
a uhla sklonu. Ak sa nastavenie pily po€as rezania
zmeni, moze to spdsobit zaseknutie a spatny raz

e Obzvladt opatrni budte pri vykonavani ponornych rezov v
prie¢kach. Rezny kotu¢ moze prerezat iné predmety, ktoré nie st
zvonku viditelné, ¢o moZe sposobit zadny spatny raz.

Funkcie stitu

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte, &i je ochranny kryt spravne
nasadeny. Pilu nepouzivajte, ak sa ochranny kryt volne
nepohybuje a ihned nezakryva pilu. Nikdy nenasadzujte ani
nenechavaijte ochranny kryt s odkrytou pilou. Pri ndhodnom pade
pily méze dojst k ohnutiu ochranného krytu. Skontrolujte, &i sa
ochranny kryt volne pohybuje a nedotyka sa pily alebo inej ¢asti
pre kazdy nastaveny uhol a hibku rezu.

* Skontrolujte funkciu a stav vratnej pruziny ochranného krytu. Ak
ochranny kryt a pruzina nefunguju spravne, musia sa pred
pouzitim opravit. Ochranny kryt méze fungovat pomaly v désledku
poskodenych &asti, lepkavych usadenin alebo nahromadenych
necistot.

e Zabezpette, aby sa stol pily pocas "ponornych rezov"
nepohyboval, ak nastaveny uhol kottcovej pily nie je 90°. Boény
pohyb koti€ovej pily bude mat za nasledok zaseknutie a
pravdepodobne spétny raz.

e Pred polozenim pily na pracovny stdl alebo na podlahu vzdy
skontrolujte, &i kryt zakryva pilu. Nechraneny okraj pily spdsobi, ze
pila sa zozadu vrati a rozreZe vSetko, €o jej stoji v ceste. Dbajte na
Cas, ktory je potrebny na zastavenie kotucovej pily po jej vypnuti.

Dalsie bezpeénostné pokyny

e Nepouzivajte rezné kotlce,
deformované.

e Pouzivaijte len rezné kotuce odporigané vyrobcom, ktoré spifiaju
poziadavky normy EN 847-1.

* Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré nemaju zuby s karbidovymi
hrotmi.

« Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako napriklad:

» chrénice sluchu na znizenie rizika straty sluchu;
» ochrana oti;

ktoré su poskodené alebo
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> ochranu dychacich ciest, aby sa zniZilo riziko vdychnutia 3kodlivého

prachu;

> rukavice na manipulaciu s reznymi kotGémi a inymi drsnymi a ostrymi

materiadlmi (rezné kotuce by sa mali podla moZnosti drzat za otvor);
Pri rezani dreva pripojte systém odsavania prachu.
Bezpec¢na praca
Je dolezité vybrat rezny kotu¢ podfa typu rezaného materialu.
Nepouzivajte retazovu pilu na rezanie inych materialov ako dreva
alebo materialov na baze dreva.

e Nepouzivajte retazovl pilu bez ochranného krytu alebo ak je
zablokovany.

* Podlaha v oblasti, kde stroj pracuje, by mala byt dobre udrziavana,
bez uvolneného materialu alebo vyénelkov.

e Musi byt zabezpetené dostatocné osvetlenie pracovného
priestoru.

e Zamestnanec obsluhujuci stroj by mal byt riadne vySkoleny v

pouzivani, obsluhe a manipulacii so strojom.

Pouzivajte len ostré rezné kotuce.

Dbaijte na maximalnu rychlost vyznaéend na rezacom kotugi.

Uistite sa, Ze pouzité diely st v stlade s odport¢aniami vyrobcu.

Ak je pila vybavena laserom, vymena za iny typ lasera nie je

povolena a opravy by malo vykonavat servisné stredisko.

e Pred pripojenim retazovej pily do elektrickej zasuvky sa vzdy
uistite, Zze sietové napéatie zodpoveda napatiu uvedenému na
typovom Stitku stroja.

e Pred pripojenim pily vzdy skontrolujte napajaci kabel a v pripade
jeho poskodenia ho nechajte vymenit v autorizovanom servise.

» Napajaci kabel retazovej pily by mal byt vzdy na bezpeénej strane,
ktora nie je vystavena nahodnému poskodeniu prevadzkovanym
elektrickym naradim.

* Nedovolte, aby sa elektrického naradia alebo elektrického kabla
dotykali okolostojace osoby, najma deti, a nepustajte ich do
pracovného priestoru.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu

bezpecnostnych opatreni a dodatoénych ochrannych opatreni

vzdy existuje riziko zostatkového poranenia poc¢as prevadzky.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov

1.UPOZORNENIE: Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia!

2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené!

3.Druha trieda ochrany.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochranu sluchu, protiprachovi masku).

5. Pred opravou odpojte jednotku.

6.Pouzivajte ochranny odev.

7.Chréarite jednotku pred vihkostou.

8.UdrZujte deti mimo dosahu nastroja.

9.Caution riziko poranenia ruk, odrezanie prstov

10.Hazard kvoli spatnému razu.

KONSTRUKCIA A UCEL

Kotucova pila je ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Stroj je
pohariany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky su
redukované prostrednictvom prevodovky. S vhodnym prislu§enstvom



ju mozno pouzit na podrezdvanie a priecne rezanie dreva,
nabytkovych drevotrieskovych dosiek, panelov, preglejok atd.
materialov na baze dreva. Toto naradie Ciastocne kombinuje funkcie
kotucovej pily a ponorného rezacieho stroja, ¢o umoznuje vykonavat
ponorné rezy do stanovenej hibky v uvedenych materialoch. Tento
typ elektrického naradia mozno pouzit na rezanie na mieru pozdiz
priamych linii vdaka mozZnosti prace s vodiacimi listami.

Medzi jeho oblasti pouZzitia patria rozsiahle dokoncovacie prace.
Moznost' pracovat bez prachu pomocou vysavaca ulahéuje pracu v
uz hotovych oblastiach.

Stroj je uréeny len na rezanie a suché opracovanie. So strojom
nepouzivajte korundové ani diamantové kotuce. Elektricky nastroj
nepouzivajte nespravne.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Dyza na vypustanie prachu
2.Z&kladna rukovat

3.auxiliary handle

4.Indikator kolmej reznej Ciary
5.Diagonalny indikator reznej Ciary
6.Vystrihnutie krytu

7.Rezny kotué

8.Cutting disc guard

9.Blokovacia paka

10.Uzamykacie tlacidlo

11.Switch

12.Tlagidlo blokovania vretena
13.Power light

14.Base zarovnavanie poistny gombik
15.0vladac rychlosti

16.Zaklad

17.Ukazovatel uhla

18.Scale s uhlovym delenim
19.Cutting depth stop gombik
20.Cutting depth scale (stupnica hibky rezu)
21.Hibkovy doraz rezu A, B

22.Jemné nastavovacie gombiky
23.Guide rail

24 Non-slip pena

25.Edge guma

26.Posuvny kryt

27 Liaison

28.Montazna drazka

29.Axialne skrutky

30.Clamping svorka

31.Vodiaca drazka

32.Cut-off wheel upeviiovacia skrutka
* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
o Sesthranny klug
PRIPRAVA NA PRACU

ODSAVANIE PRACHU

Kottc¢ova pila je vybavena oto¢nym otvorom na odsavanie prachu (1)
na odsavanie pilin a prachu vznikajuceho pri rezani. Ak je potrebny
ucinnej$i spdsob odsavania karcinogénneho prachu, ktory je
obzvlast nebezpecny pre zdravie, je potrebné pripojit hadicu na
odsavanie prachu k hrdlu na odsavanie prachu (1).

POUZITIE VODIACEJ LISTY

Kotu€ovu pilu mozno viest na vodiacej liste (23) (obr. A). Vodiaca
lista je na spodnej strane listy vybavena protiSmykovou penou (24)
(obr. B), aby sa znizilo riziko pohybu listy po¢as prace. Rezna hrana
je chranena okrajovou gumou (25), aby sa zabezpecil rez bez triesok.
Pri prvom reze sa prebyto¢na guma na hrane odreZe a okrajova
guma sa tak presne zarovna s liniou rezu. Kotucova pila sa po pase
hladko kize vdaka posuvnym patkam (26). Pasy sa daju spajat a
upeviiovat na obrobok, ¢im sa zvySuje presnost rezu.

- 1ks.
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Vodiace listy (23) sa daju spojit pomocou konektora (27) (obr. C).

* Polovica spojovacieho prvku (27) sa vlozi do montaznej drazky
(28) jedného z vodiacich pasov, ktoré sa maju spojit.

« Na vy€nievajucu polovicu konektora nasadte druhy vodiaci pruzok.

e Zatlacte lamely k sebe (obr. D).

e V pripade potreby otocte lamely na druhl stranu a zarovnajte
konektor.

e (27) a potom s citom utiahnite dorazové skrutky (29) (obr. E).

Vodiace listy mozete pripevnit k materidlu pomocou upinacej

svorky (30) (obr. F).

Zasuiite upeviiovaciu svorku (30) do montaznej drazky (28).

Upravte polohu pasu na materidli a polohu svorky.

Utiahnite upevriovaciu svorku (30) tak, aby sa pas nepohyboval.

Pre stabilnt polohu vodiacej listy pouzite dve upinacie svorky (30)

na opacnych stranach listy a materialu. Na vedenie kotucovej pily

na vodiacej liste (23) vlozte okraj zakladne (16) do vodiacej drazky

(31) (obr. A) vodiace;j listy.

e Zakladriu kotucovej pily zasunte do vodiacej listy.

e Otacanim excentricky ulozenych nastavovacich gombikov (22)
upravte pripadnu volu medzi zakladfiou koticovej pily (16) a
vodiacou listou (23), aby ste zabezpedili presné rezanie (obr. A).

Vodiace listy s konektorom, ako aj upeviiovacie svorky nie su
stcast'ou zariadenia. Mozno ich zakupit' samostatne.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napatie musi zodpovedat menovitému napétiu uvedenému na
typovom $titku kotucovej pily. Pri spustani stroja ho drzte oboma rukami
pomocou oboch rukovati, pretoze krutiaci moment motora méze
sposobit  nekontrolovatelné  otacanie  elektrického  nastroja.
Upozoriiujeme, Ze po vypnuti kotiCovej pily sa jej pohyblivé Casti eSte
nejaky Cas otacaju.

Kotucova pila sa musi zapinat len vtedy, ked je rezny koti¢ mimo
obrabaného materialu.

Pred pouzitim elektrického nastroja skontrolujte stav rezného kotuca.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poSkodené kotuce.
Opotrebovany alebo poskodeny koti¢ okamzite vymerite za novy.

Tlacidlo zamku (10) ma dvojaku tlohu:

e Chrani spina¢ (11) pred nahodnym spustenim.

e Zabezpetuje proti neimyselnému spusteniu rezného kotuca.
Zapnutie:

e Chrani spina¢ (11) pred nahodnym spustenim.

e Zabezpetuje proti neimyselnému spusteniu rezného kotuca.
Vypinanie:

e Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (11) sa elektrické naradie
zastavi.

KONTROLKA PRIPOJENIA NAPATIA

Na zadnej strane krytu zakladnej rukovate (2) sa nachadza kontrolka
napajania (13), ktora rozsvietenim signalizuje, ze elektrické naradie
bolo pripojené k elektrickej sieti (obr. H).

RYCHLOSTNA KONTROLA

V spodnej Casti zakladnej rukovate (2) sa nachadza gombik na
nastavenie rychlosti (15) (obr. H). Rozsah nastavenia je od 1 do 7.
Rychlost je mozné menit podla potrieb pouzivatela.

Po spusteni elektrického naradia pockajte, kym rezny kotué
nedosiahne maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat.
Spinac sa nesmie pouzivat, ked' je elektrické naradie zapnuté alebo
vypnuté. Spina¢ sa smie ovladat’ len vtedy, ked' sa rezaci kotuc¢
nedotyka obrobku.

NASTAVENIE HLBKY REZU

Hibka rezu je indikovana na stupnici hibky rezu (20) pomocou dorazu
hibky rezu (21).

Ak chcete nastavit hibku rezu, uvolnite aretaény gombik hibkového
dorazu (19) znazorneny na fotografii, zatlate ho v smere
znézornenom na obr. | a posurite hibkovy doraz (plynulo bez odporu
ozubenej tyée) do spravnej polohy na stupnici hibky rezu (20). Pri
praci bez vodiacej listy sa hibka rezu od&itava na znagke A a pri praci



s vodiacou ligtou na znagke B hibkového dorazu (21). Rozdiel v
odc¢itani je 5 mm.

Ozuben lista umoziiuje rychlu zmenu nastavenia hibky. Po vykonani
nastavenia utiahnite aretaény gombik hibkového dorazu (19).

CUTTING

o Ciara rezu sa uréuje pomocou indikatora &iary rezu (4) a (5).

e Pre dosiahnutie najlepsej kvality rezania by mal rezaci kotu¢
klesnut pod material priblizne o 5 mm. Pri nastavovani hibky rezu
pre material so znamou hribkou je preto potrebné pocitat s
rezervou 5 mm. Okrem nastavenia na stupnici je vzdy dobré
skontrolovat hibku rezu na materiali bez zapnutia elektrického
naradia, pripadne vykonat skisobny rez.

Pred zacatim rezania polozte prednu ¢ast' zakladne (16) koticovej

pily rovno na material.

« Spustite elektrické naradie a nechajte rezny kotu¢ dosiahnut plné
otacky.

o Drziac obe rukovéate, pomaly zatlacte nadol (prekonanim odporu
pruziny) tak, aby rezaci kotd¢ klesol k materidlu na odpor
nastaveny na stupnici hlbky rezu (20).

e Ked sa rezny kotu¢ ponori do materidlu, mdzete zacat rezat a
pritom drzat rezny kotu¢ zatlaceny az na doraz.

* Po skonceni rezania vypnite elektrické naradie a nechajte rezaci
kotu¢ Uplne zastavit, potom uvolnite tlak na rukovat, aby sa rezaci
kotu¢ vratil do hornej polohy.

o Odstrarite elektrické naradie z obrobku.

Znizenie tlaku na rukovite pocas rezania spésobuje, Ze sa rezaci
kotu¢ v désledku vratnej pruziny samovolne vracia do hornej
polohy, a preto nereze presne.

e Rez je mozné vykonat len v priamom smere.

* Neodrezavajte material, ked' ho drzite v ruke.

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustné otacky su
vysSie alebo rovné otdCkam bez zataZzenia elektrického naradia a
ktorych priemer nie je vacsi ako priemer odporucany pre prislusny model
elektrického naradia.

Ak su rozmery materidlu malé, materidl sa musi zaistit tesarskymi
svorkami. Ak sa patka ponornej pily neposiva po obrobku, ale je
zdvihnuta, hrozi riziko spatného vrhu.

Spravne pridrzanie rezaného materidlu a pevné uchopenie kotucovej
pily zabezpecuje UplnG kontrolu nad elektrickym nastrojom, ¢im sa
predchadza nebezpeéenstvu poranenia. NepokuSajte sa podopierat
kratke kusy materialu rukou.

REZANIE REZANIM DO MATERIALU

Pred vykonavanim tprav odpojte pilu od napajania.
V pripade potreby mozno rez zacat aj od stredu materidlu. Pri
ponornych rezoch sa odporuca pouzivat vodiacu listu pripevnent k
materialu, aby sa minimalizovalo riziko spatného vrhu.
¢ Uvolnite gombik dorazu hibky rezu (19).

Nastavte hibku rezu na stupnici hibky rezu (20).

Utiahnite gombik dorazu hibky rezu (19).

.

.

SKRTY SPOLOCNOSTI MITRE

« Uvolnite aretatné gombiky nastavenia zakladne (14) (obr. J).

* Pomocou stupnice (18) a ukazovatela uhla (17) nastavte zakladriu

(16) na pozadovany uhol (od 0°do 47°) (obr. K).

Utiahnite aretaéné gombiky nastavenia zakladne (14).

e Nezabudnite, Ze pri rezani pod sklonom hrozi vacsie riziko
spatného vrhu (vac¢sia moznost zaseknutia pilového kotuca), preto
sa uistite, Ze zakladfia pily je Uplne pripevnena k obrobku. Rezte
plynulym pohybom.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo prevadzkou
odpojte napéjaci kabel zo sietovej zasuvky.

VYMENA NASTROJA

Poc¢as vymeny nastrojov sa musia nosit pracovné rukavice.

Tlacidlo blokovania vretena (12) sa ma pouzivat len na blokovanie
vretena elektrického nastroja pri montazi alebo demontazi pracovného
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nastroja. Nesmie sa pouzivat ako brzdové tladidlo pocas otacania
kotuca. Takyto postup mdze posSkodit elektrické naradie alebo zranit
pouzivatela.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

e Zakladriu stroja umiestnite na pracovny stdl tak, aby rezaci kotu¢
presahoval okraj pracovného stola.

e Zatlacte blokovaciu packu (9) dopredu a zatlatte blokovacie
tlacidlo (10) smerom nahor (obr. L).

e Pomocou rukovéti (2 a 3) vyvijajte tlak tak, aby sa zaaretoval
blokovaci mechanizmus, ktory fixuje polohu rezacieho kottca.

e Vlozte Sesthranny klu¢ (dodany) do hlavy upeviiovacej skrutky
rezného kotlca (32) viditelnej vo vyreze krytu (6) (obr. M).

e Stlacte tlacidlo aretacie vretena (12), odskrutkujte upeviiovaciu
skrutku (pravy zavit) a odstrarite vonkajsiu prirubu.

* Vytlacte rezaci kotuc (7) cez Strbinu v kryte rezacieho kotuca

* (8).

* Nastavte novy rezny kotu¢ do polohy, v ktorej st zuby rezného
kotuca a Sipka na riom upine v sulade so smerom, ktory ukazuje
Sipka na ochrannom kryte.

e Vlozte rezny koti¢ cez Strbinu v kryte rezného kotuca (8) a
nasadte ho na vreteno tak, aby bol pritla¢eny k povrchu vnatornej
priruby a vycentrovany na jej podrezani.

e Nasadte vonkajSiu prirubovi podlozku, zatlacte poistné tlacidlo
vretena (12) a utiahnite upeviiovaciu skrutku rezného kolesa (32)
ota€anim v smere hodinovych rugiciek.

e Presurite aretaéni packu (9) do pévodnej polohy, ¢im sa rezaci
kotu¢ automaticky vrati do hornej polohy.

e Uistite sa, Zze je rezaci kotu¢ namontovany tak, aby boli zuby
zarovnané v spravnom smere. Smer otacania vretena elektrického
nastroja je znazorneny Sipkou na kryte rezného kotuca.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Pristroj sa odporuca Eistit ihned po kazdom pouziti.

* Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal G&istit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

* Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Ak je napdjaci kabel poSkodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymeiite
obe uhlikové kefky sucasne. Uhlikové kefky musi vymenit' iba
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov.

Pripadné zavady by malo odstranit’ autorizované servisné oddelenie
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI

Kotucova pila a ponorna pila 58G495
Parameter

Napajacie napatie

Frekvencia dodavky

Menovity vykon

Rozsah otacok rezného kotluca (bez

zatazenia)

Hodnota
230 VAC
50 Hz
1200W
2200-5200/min™

Vonkaj$i priemer rezného kotuca 165 mm
Vnutorny priemer rezného kotuca 20 mm
Hibka rezu bez vodiacej ligty 0+57 mm
Hibka rezu s vodiacou ligtou 0+52mm
Diagonalny rozsah rezania 0° +47°
Trieda ochrany Il
Hmotnost' 4,6 kg
Rok vyroby 2025

58G495 znamena oznacenie typu aj stroja




UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku

Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii:
hlavna rukovat

Hodnota zrychlenia vibracii:
pomocna rukovat’

an= 3,2 m/s2 K=1,5 m/s?

an= 3,2 m/s* K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyZarovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lw) (, kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii ah (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii ah uvedené v tomto navode boli
namerané v sulade s normou EN 60745-1:2009+A11. Uvedena
hladina vibracii ah sa mdze pouzit na porovnanie zariadeni a na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam. Uvedena uroven vibracii
je reprezentativna len pre primarne pouzitie zariadenia. Ak sa
zariadenie pouziva na iné ucely alebo s inymi pracovnymi nastrojmi,
uroven vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu uroven vibracii ovplyvni
nedostatocna alebo prili§ zriedkava Udrzba zariadenia. Uvedené
dévody mézu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam pocas
celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked’ je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vsetkych faktorov
sa moze ukazat, Zze celkova expozicia vibraciam je ovela nizSia.
Na ochranu pouzivatela pred u¢inkami vibracii by sa mali zaviest'
dalSie bezpecénostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky poharané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vdm poskytne predajca vyrobku
alebo miestny Urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje ekologicky inertné latky. Nerecyklované zariadenia
predstavuju potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto priruky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane.
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spolocnosti GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a svisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 €. 90 polozka
631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, tprava na
komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu
spolognosti GTX Poland je prisne zakazané a moZe mat za nasledok obgianskopravnu
a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobok: Pila

Model: 58G495

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
Zaruéena hladina akustického vykonu LWA = 102 dB(A)

Namerana hladina akustického vykonu LWA = 102 dB(A) K=3
dB(A)

A spiiia poZiadavky noriem:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahfiia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4
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Pawet Kowalski
Pracovnik pre technicki dokumentaciu sluzby GTX
Var$ava, 2024-10-11

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KRUZNA PILA | PILA ZA URANJANJE

58G495
BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAITE OVAJ PRIRUCNIK PRIE UPOTREBE
ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE
SPECIFICNA SIGURNOST U KORISTENJU MOTORNIH PILA

DISK REZACI BEZ KLINA ZA CIUEPANJE

e OPASNOST: Drzite ruke podalje od podruéja rezanja i rezne ploce.
Drugu ruku drzite na pomo¢noj rucki ili na kucistu motora. Ako pilu
drzite objema rukama, smanjujete rizik od ozljeda reznom plo¢om.

o Ne posezite rukom ispod donje strane obratka. Stitnik vas ne moze
zastititi od rotirajuce rezne ploce ispod obratka.

» Postavite dubinu reza koja odgovara debljini obratka. Preporucuje
se da se rezna ploca proteze ispod materijala koji se reze na manje
od visine zuba.

« Nikada ne drzite radni komad koji Zelite rezati u rukama ili na nozi.
Pri¢vrstite radni komad na ¢€vrstu podlogu. Dobro stezanje obratka
vazno je kako bi se izbjegla opasnost od kontakta s tijelom,
zaglavljivanja rotiraju¢e rezne ploce ili gubitka kontrole rezanja.

e Drzite pilu za izolirane povrSine namijenjene za tu svrhu tijekom
rada gdje rotiraju¢a rezna plo¢a moze do¢i u dodir sa zicama, pod
naponom ili kabelom za napajanje pile. Kontakt s "Zicama pod
naponom" metalnih dijelova elektricnog alata moze uzrokovati
strujni udar rukovatelja.

* Prilikom rezanja uvijek koristite vodilicu za rezanije ili rubnu vodilicu.
To pobolj$ava to¢nost rezanja i smanjuje moguénost zaglavljivanja
rotirajuceg reznog diska.

o Uvijek koristite reznu plo¢u s ispravnom veli¢inom montaznih rupa.
Rezne plo¢e koje ne stanu u montazni utor mogu raditi
ekscentri¢no, uzrokujuci gubitak kontrole nad radom.

« Nikada nemojte koristiti oStecene ili neprikladne podloske ili vijke
za priévrs¢ivanje rezne ploce. Podloske i vijci koji pri¢vr§éuju reznu
plo€u posebno su dizajnirani za pilu kako bi se osigurala optimalna
funkcija i sigurnost u uporabi.

Uzroci odbacivanja i prevencija odbacivanja.

e Straznji povratni udar je naglo podizanje i povlacenje pile prema
rukovatelju u liniji rezanja, uzrokovano zaglavljenim ili nepravilno
vodenim reznim listom.

» Kada se list pile zaglavi ili stegne u utoru, rezna plo¢a se zaustavlja
i reakcija motora uzrokuje brzo pomicanje pile unatrag prema
rukovatelju.

e Ako je rezna plo€a uvrnuta ili neuskladena u radnom komadu koji
se reze, zubi rezne ploce, pri izlasku iz materijala, mogu udariti u
gornju povrSinu materijala koji se reze, uzrokujuci podizanje rezne
ploce, a time i pilu, i povratak natrag prema operateru.

e Straznji povratni udar rezultat je nepravilne uporabe motorne pile
ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze se izbjeci
poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza.

Cvrsto drzite pilu objema rukama, s rukama postavijenim da izdrze silu
straznjeg povratnog udarca. Zauzmite polozaj tijela na jednoj strani pile,



ali ne u liniji rezanja. Straznji povratni udar moze uzrokovati nasilno
pomicanje pile unatrag, ali silu straznjeg povratnog udara moze
kontrolirati rukovatelj ako se poduzmu odgovarajuée mjere opreza.

Kada se rezna ploca zaglavi ili kada iz bilo kojeg razloga prestane rezati,

otpustite prekida¢ i drzite pilu nepomicno u materijalu dok se rezna plo¢a

potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokuSavajte ukloniti reznu plo¢u s

rezanog materijala ili povlaciti pilu unatrag sve dok se rezna ploca

pomice moze uzrokovati povratni udar. IstraZite i poduzmite korektivne
mjere kako biste uklonili uzrok zaglavljivanja rezne ploce.

e Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom komadu, centrirajte
reznu plo€u u rezu i provjerite da zubi rezne plo¢e nisu zaglavljeni
u materijalu. Ako se rezna plo¢a zaglavi prilikom ponovnog
pokretanja pile, moze skliznuti ili uzrokovati zazor o radni komad.

e Poduprite velike plo¢e kako biste smanjili rizik od stezanja i
povratnog udarca pile. Velike plo¢e imaju tendenciju da se savijaju
pod vlastitom tezinom. Nosace treba postaviti ispod ploce s obje
strane, blizu linije rezanja i blizu ruba ploce.

* Nemojte koristiti tupe ili oStecene rezne ploce. Nenaostreni ili
neuskladeni zubi rezne plo¢e stvaraju uski rez koji uzrokuje
prekomijerno trenje, zaglavljivanje rezne ploce i povratni trzaj.

e Postavite dubinu rezanja i kut nagiba clamps sigurno
prije rezanja. Ako se postavke pile promijene tijekom
rezanja, to moze uzrokovati zaglavljivanje i povratni udar

e Budite posebno oprezni pri izradi uranjajuéih rezova u
pregradama. Rezna plo¢a moze rezati druge predmete koji nisu
vidljivi izvana, uzrokujuéi straznji trzaj.

Funkcije stita

* Prije svake uporabe provjerite je li Stitnik pravilno postavijen.
Nemojte koristiti pilu ako se $titnik ne pomice slobodno i ne
prekriva odmah pilu. Nikada nemojte priévrscivati ili ostavljati
Stitnik s nepokrivenom pilom. Ako pila slu¢ajno padne, Stitnik se
moze saviti. Provjerite da li se $titnik slobodno pomice i ne dodiruje
pilu ili bilo koji drugi dio za svaki postavljeni kut i dubinu rezanja.

e Provjerite funkciju i stanje povratne opruge Stitnika. Ako Stitnik i
opruga ne rade ispravno, moraju se popraviti prije upotrebe. Stitnik
moze sporo raditi zbog oSteéenih dijelova, liepljivih naslaga ili
nakupljanja krhotina.

* Pazite da se stol pile ne pomice tijekom "uranjajucih rezova" kada
postavljeni kut kruzne pile nije 90°. Bo¢no pomicanje kruzne pile
rezultirat ¢e zaglavljivanjem i vjerojatnim povratnim udarcem.

* Uvijek pazite da $titnik pokriva pilu prije postavljanja pile na radni
stol ili pod. Nezasti¢eni rub pile uzrokovat ¢e da se pila okrene s
leda rezuéi sve $to joj se nade na putu. Imajte na umu koliko je
vremena potrebno da se kruzna pila zaustavi kada je isklju¢ena.

Dodatne sigurnosne upute
Nemojte koristiti rezne diskove koji su o$teceni ili deformirani.
Koristite samo rezne plo¢e koje preporu€uje proizvodaé koje
zadovoljavaju zahtjeve EN 847-1.
Nemoijte koristiti rezne ploce koje nemaju zube s karbidnim vrhom.
Koristite osobnu zastitnu opremu kao $to su:
» titnici za sluh za smanjenje rizika od gubitka sluha;
» Zastita za o¢i;
» zastita dignih putova kako bi se smanjio rizik od udisanja dtetne prasine;
» rukavice za rukovanje reznim plo€ama i drugim grubim i ostrim
materijalima (rezne ploce treba drzati za rupu kad god je to moguce);
Spojite sustav za usisavanje prasine prilikom rezanja drva.
Siguran rad
Vazno je odabrati rezni disk prema vrsti materijala koji se reze.
Nemoijte koristiti motornu pilu za rezanje materijala koji nisu drvo
ili materijali na bazi drva.
Nemoijte koristiti motornu pilu bez $titnika ili kada je blokirana.
e Pod u podruéju gdje stroj radi treba dobro odrzavati bez rastresitog
materijala ili izboc¢ina.
* Mora se osigurati odgovarajuce osvjetljenje radnog podrucja.
e Zaposlenik koji upravlja strojem treba biti pravilno obucen za
uporabu, rad i rukovanje strojem.
* Koristite samo o$tre rezne diskove.
e Obratite paznju na maksimalnu brzinu oznacenu na reznoj ploci.
e Uvjerite se da su koristeni dijelovi u skladu s preporukama
proizvodaca.
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e Ako je pila opremljena laserom, zamjena drugom vrstom lasera
nije dopustena, a popravke treba izvrsiti servisni centar.

« Prije spajanja motorne pile na uti¢nicu, uvijek provjerite odgovara
li mreZni napon naponu navedenom na natpisnoj ploc€ici stroja.

* Prije spajanja pile uvijek provjerite kabel za napajanje i ako je
ostecen, zamijenite ga u ovlastenoj radionici.

* Kabel za napajanje motorne pile uvijek treba biti na sigurnoj strani,
a ne smije biti izlozen slu€ajnim o$tecenjima od strane radnog
elektricnog alata.

* Ne dopustite promatracima, posebno djeci, da dodiruju elektricni
alat ili elektri¢ni kabel i drzite ih podalje od radnog podrucja.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.
Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi sigurnosnih mjera i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih
ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma

1. NAPOMENA: Poduzmite posebne mjere opreza!

2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Drugi razred zastite.

4. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu).

5. Prije popravka odspojite jedinicu.

6. Koristite zastitnu odjecu.

7. Zastitite jedinicu od vlage.

8. Drzite djecu podalje od alata.

9. Oprez opasnost od ozljeda ruku, odsijecanja prstiju

10. Opasnost zbog trzaja.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Kruzna pila je ruéni elektri¢ni alat s izolacijom klase Il. Stroj pokre¢e
jednofazni komutatorski motor, Cija se brzina smanjuje putem
prijenosa zupéanika. Uz odgovarajuci pribor moze se koristiti za
rezanje i popre¢no rezanje drva, iverice namjestaja, ploca, Sperploce
itd. Ovaj alat djelomi¢no kombinira funkcionalnost kruzne pile i stroja
za uranjanje, omogucujuci rezanje uranjanjem do odredene dubine u
gore navedenim materijalima. Ova vrsta elektri¢cnog alata moze se
koristiti za rezanje po mijeri duz ravnih linija zahvaljuju¢i moguénosti
rada s vodec¢im trakama.

Njegova podrucja uporabe ukljuéuju opsezne zavr$ne radove.
Sposobnost rada bez prasine sa usisivacem olak$ava rad na ve¢
gotovim podruéjima.

Stroj je dizajniran samo za rezanje i suhi rad. Nemojte koristiti
korund ili dijamantne diskove sa strojem. Nemojte
zloupotrebljavati elektricni alat.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog prirucnika.

1. Mlaznica za ispustanje prasine

2. Osnovna rucka

3. pomocna rucka

4. Okomiti indikator linije rezanja

5. Indikator dijagonalne linije rezanja



6. |zrezivanje poklopca

7. Rezni disk

8. Stitnik diska za rezanje

9. Poluga za zakljucavanje

10. Gumb za zaklju¢avanje

11. Prekida¢

12. Gumb za zaklju¢avanje vretena
13. Svjetlo napajanja

14. Gumb za zaklju¢avanje poravnanja baze
15. Gumb za kontrolu brzine

16.0snova

17. Indikator kuta

18. Ljestvica s gradacijom kuta

19. Gumb za zaustavljanje dubine rezanja
20. Ljestvica dubine rezanja

21. Zaustavljanje dubine rezanja A, B

22. Gumbi za fino podesavanje

23. Vodilica

24. Neklizajuc¢a pjena

25. Rubna guma

26. Klizni poklopac

27. Veza

28. Utor za montazu

29. Potisni vijci

30. Stezna stezaljka

31. Utor za vodenje

32. Vijak za pri¢vrséivanje reznog kotaca

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.
OPREMA | PRIBOR

o Sesterokutni klju¢

PRIPREMA ZA RAD

USISAVANJE PRASINE

Kruzna pila opremljena je okretnim otvorom za usisavanje prasine (1)
za usisavanje strugotina i prasine koja nastaje tijekom rezanja. Ako
je potrebna ucinkovitija metoda usisavanja kancerogene prasine koja
je posebno opasna po zdravlje, crijevo za usisavanje prasine mora
se spojiti na mlaznicu za usisavanje prasine (1).

UPOTREBA VODILICE

Kruzna pila moze se voditi na vodilici (23) (sl. A). Vodilica je
opremljena protukliznom pjenom (24) (sl. B) na donjoj strani Sipke
kako bi se smanijio rizik od pomicanja Sipke tijekom rada. Rezni rub
zasti¢en je rubnom gumom (25) kako bi se osigurao rez bez krhotina.
Prvim rezom odrezZe se viSak gume na rubu i na taj se nacin rubna
guma precizno poravna s linijom reza. Kruzna pila glatko klizi po traci
zahvaljujuci kliznim cipelama (26). Trake se mogu spojiti i pricvrstiti
na radni komad za povecéanu preciznost rezanja.

Vodilice (23) mogu se medusobno spojiti pomocu konektora (27) (sl.
C).

-1 kom.

* Polovica priévrsnog elementa (27) mora se umetnuti u utor za
priévrécivanje (28) jedne od vodilica koje se spajaju.

e Gurnite drugu vodilicu na izbo¢enu polovicu konektora.

« Gurnite letvice zajedno (SI. D).

e Okrenite letvice na drugu stranu i poravnajte konektor ako je
potrebno

e (27), a zatim zategnite zaustavne vijke (29) (sl. E). Vodilice se

mogu priévrstiti na materijal pomocu stezne stezaljke (30) (sl. F).

Gurnite stezaljku za priévr$éivanje (30) u utor za montazu (28).

Podesite poloZaj trake na materijalu i poloZaj stezaljke.

Zategnite pricvrsnu stezaljku (30) tako da se traka ne pomice.

Za stabilan polozZaj vodilice upotrijebite dvije stezne stezaljke (30)

na suprotnim stranama Sipke i materijala. Za vodenje kruzne pile

na vodilici (23), umetnite rub postolja (16) u utor za vodenje (31)

(sl. D). A) vodilice.

e Gurnite bazu kruzne pile u vodilicu.

e Okretanjem ekscentri¢no postavljenih gumba za namjestanje (22)
podesite bilo koji zazor izmedu baze kruzne pile (16) i vodilice (23)
kako biste osigurali precizno rezanje (sl. A).
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Vodilice s konektorom kao i pri¢vrsne stezaljke nisu ukljucene u
opremu. Mogu se kupiti zasebno.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCENO/ISKLJUCENO

MreZni napon mora odgovarati nazivnom naponu na natpisnoj plocici
kruzne pile. Prilikom pokretanja stroja drzite ga objema rukama pomocéu
obje rucke, jer okretni moment motora moze uzrokovati nekontrolirano
okretanje elektri¢nog alata. Imajte na umu da se nakon isklju€ivanja
kruzne pile njezini pokretni dijelovi nastavljaju okretati neko vrijeme.

Kruzna pila smije se ukljuciti samo kada je rezna plo¢a udaljena od
materijala koji se obraduje.

Prije uporabe elektricnog alata provjerite stanje rezne ploce. Nemojte
koristiti okrhnute, napuknute ili na drugi nain ostecene diskove.
IstroSeni ili oSte¢eni disk odmah zamijenite novim.

Gumb za zakljucavanje (10) ima dvostruku ulogu:

« Stiti prekidag (11) od slugajnog aktiviranja.

e Osigurava blokadu protiv nenamjernog spustanja rezne ploce.
Ukljucivanje:

« Stiti prekidad (11) od sluéajnog aktiviranja.

e Osigurava blokadu protiv nenamjernog spustanja rezne ploce.
Iskljuc¢ivanje:

« Otpustanjem pritiska na prekidac (11) elektri¢ni alat se zaustavlja.

INDIKATORSKA LAMPICA ZA VOLTAGE PRIKLJUCAK

Na straznjoj strani kucista osnovne rucke (2) nalazi se svjetlo

napajanja (13) koje paljenjem oznacava da je elektricni alat

priklju¢en na elektricnu mrezu (sl. H).

KONTROLA BRZINE

Na dnu osnovne rucke (2) nalazi se gumb za podesavanje brzine (15)
(sl. H). Raspon podeSavanja je od 1 do 7. Brzina se moze mijenjati
prema potrebama korisnika.

Nakon pokretanja elektricnog alata, pricekajte da rezna plo¢a
postigne maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekida¢ se ne
smije koristiti dok je elektri¢ni alat ukljucen ili isklju¢en. Prekida¢
se smije koristiti samo kada rezna ploca nije u kontaktu s radnim
komadom.

PODESAVANJE DUBINE REZANJA

Dubina reza oznacena je na skali dubine rezanja (20) grani¢nikom
dubine rezanja (21).

Za podeSavanje dubine rezanja otpustite gumb za zaklju¢avanje
dubine (19) prikazan na fotografiji, gurnite ga u smjeru prikazanom
na sl. | i pomaknite grani¢nik dubine (glatko bez otpora nazubljenih
Sipki) u ispravan poloZzaj na skali dubine rezanja (20). Kod rada bez
vodilice dubina rezanja o€itava se na oznaci A, a pri radu s vodilicom
na oznaci B grani¢nika dubine rezanja (21). Razlika u ocitanjima je 5
mm.

Zupcasta Sipka omogucuje brzu promjenu postavke dubine. Nakon
podesavanja zategnite gumb za blokadu dubine (19).

REZANJE

e Linija rezanja odreduje se indikatorom linije rezanja (4) i (5).

e Za najbolju kvalitetu rezanja, rezni disk trebao bi i¢i ispod
materijala za priblizno 5 mm. Prilikom postavljanja dubine rezanja
za materijal poznate debljine potrebno je napraviti dodatak od 5
mm. Osim pode$avanja na skali, uvijek je dobro provjeriti dubinu
reza na materijalu bez uklju¢ivanja elektricnog alata ili, ako je
potrebno, napraviti probni rez.

Prije pocetka rezanja postavite prednji dio baze (16) kruzne pile

ravno na materijal.

e Pokrenite elektri¢ni alat i pustite reznu plo¢u da postigne punu
brzinu.

e Drzedi obje rucke, polako pritisnite prema dolje (prevladavajuci
otpor opruge) tako da se rezna ploc¢a spusti prema materijalu do
otpora postavljenog na skali dubine rezanja (20).

« Nakon $to je rezna plo¢a uronjena u materijal, mozZete poceti rezati
cijelo vrijeme drzeci reznu ploc¢u pritisnutu do grani¢nika.



« Kada zavrsite s rezanjem, iskljucite elektricni alat i pustite da se
rezna ploca potpuno zaustavi, a zatim otpustite pritisak na ru¢ku
tako da se rezna ploca vrati u gornji polozaj.

o Uklonite elektricni alat s obratka.

Smanjenje pritiska na rucke tijekom rezanja uzrokuje spontano
vrac¢anje rezne ploce u gornji polozaj zbog povratne opruge i stoga
neprecizno rezanje.

e Rez se moze napraviti samo u ravnoj liniji.

« Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

Koristite samo radne alate ¢ija je dopustena brzina veca ili jednaka brzini
praznog hoda elektri¢nog alata i ¢iji promjer nije veci od preporuéenog
za odgovarajuéi model elektri¢nog alata.

Ako su dimenzije materijala male, materijal se mora obuzdati stolarskim
stezaljkama. Postoji opasnost od povratnog udarca ako noZica pile za
uranjanje ne klizi preko radnog komada, ve¢ je podignuta.

Pravilno drzanje materijala koji se reze i ¢vrsto drzanje kruzne pile
osiguravaju potpunu kontrolu nad elektricnim alatom, ¢ime se izbjegava
opasnost od ozljeda. Ne pokuSavajte ruéno podupirati kratke komade
materijala.

REZANJE REZANJEM U MATERIJAL

Iskljugite pilu iz napajanja prije podeSavanja.

Ako je potrebno, rez se moze zapoceti i od srediSta materijala.
Prilikom rezanja uranjanjem preporucuje se koristenje vodilice
pricvré¢ene na materijal kako bi se smanijio rizik od povratnog udarca.
« Otpustite dubinu gumba za zaustavljanje reza (19).

* Postavite dubinu rezanja na skali dubine rezanja (20).

* Pritegnite gumb za zaustavljanje dubine rezanja (19).

MITRE REZOVE

* Otpustite gumbe za zaklju¢avanje pode$avanja baze (14) (sl. J).

e Podesite bazu (16) na Zeljeni kut (od 00 do 470) pomoc¢u skale
(18) i pokazivaca kuta (17) (sl. K).

* Pritegnite gumbe za zaklju¢avanje podesavanja baze (14).

e Imajte na umu da postoji veéi rizik od povratnog udarca (veca
moguénost zaglavljivanja lista pile) prilikom rezanja pod nagibom,
stoga provjerite je li baza pile u potpunosti zahvaéena radnim
dijelom. Izrezite glatkim pokretima.

RAD | ODRZAVANJE

Isklju¢ite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

ZAMJIENA ALATA
Radne rukavice moraju se nositi tijekom postupaka izmjene alata.

Gumb za zaklju€avanje vretena (12) smije se koristiti samo za blokiranje
vretena elektricnog alata prilikom montaZze ili demontaze radnog alata.
Ne smije se koristiti kao gumb za ko¢nicu dok se disk okre¢e. To moze
ostetiti elektricni alat ili ozlijediti korisnika.

ZAMJENA REZNE PLOCE

* Postavite bazu stroja na radni stol tako da rezna plo¢a prelazi rub
radnog stola.

* Gurnite polugu za zaklju€avanje (9) prema naprijed i gurnite gumb
za zaklju€avanje (10) prema gore (sl. L).

e Pomocéu rucki (2 i 3) pritisnite tako da se mehanizam za
zaklju€avanje koji fiksira polozaj rezne ploce uglavi.

e Umetnite Sesterokutni klju¢ (isporu€en) u glavu priévrsnog vijka
rezne ploce (32) koji je vidljiv u izrezu poklopca (6) (sl. M).

e Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena (12) i odvijte pri¢vrsni
vijak (desni navoj) i uklonite vanjsku prirubnicu.

e Gurnite reznu plocu (7) kroz utor u $titniku rezne ploce

e (8).

* Postavite novu reznu plo¢u u polozZaj u kojem su poravnanje zuba
rezne plo¢e i strelice na njoj potpuno u skladu sa smjerom
prikazanim strelicom na $titniku.

e Umetnite reznu plou kroz utor u Stitniku rezne ploce (8) i
montirajte je na vreteno tako da bude pritisnuta na povrsinu
unutarnje prirubnice i centrirana na njenom podrezu.
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e Postavite vanjsku podlosku prirubnice, pritisnite gumb za
zakljuGavanje vretena (12) i zategnite pricvrsni vijak reznog kotaca
(32) okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

e Pomaknite rucicu za zakljucavanje (9) u prvobitni polozZaj, sto ¢e
automatski vratiti reznu plo¢u u gornji polozaj.

e Uvjerite se da je rezna plo¢a montirana tako da su zubi poravnati
u ispravnom smijeru. Smjer vrtnje vretena elektricnog alata
prikazan je strelicom na $titniku rezne ploce.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za CiScenje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba odistiti suhim komadom krpe ili puhati
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

* Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuciStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako je kabel za napajanje oStecen, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti kvalificiranom
struénjaku ili servisirati uredaj.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

* Uredaj uvijek Guvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

Istrosene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene cetke

motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugljene

cetkice u isto vrijeme. Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti
ugljene cetke originalnim dijelovima.

Sve nedostatke treba otkloniti ovladteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PODACI OCJENE
Kruzna pila i pila za uranjanje 58G495

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Ucgestalost opskrbe 50Hz
Nazivna snaga 1200W
Raspon brzine rezne ploge (bez 2200-5200/™"*
opterecenja)
Vanjski promjer rezne ploce 165 mm
Unutarnji promjer rezne ploce 20 mm
Dubina rezanja bez vodilice 0+57 mm
Dubina rezanja s vodilicom 0+52mm
Dijagonalni raspon rezanja 0°+47°
Klasa zastite Il
Misa 4,6 kg
Godina proizvodnje 2025

58G495 oznadava i tip i 0znaku stroja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LPA= 94 dB(A) K=3dB(A)
Razina zvuéne snage LWA= 102 dB(A) K=3dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija: ah= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?
glavna rucka

Vrijednost ubrzanja vibracija: ah= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?
pomocéna rucka

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog zvu¢nog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lwa) pri ¢emu K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su vrijedno$¢u
ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu
s normom EN 60745-1:2009+A11. Navedena razina vibracija ah
moze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izloZzenosti vibracijama. Navedena razina vibracija predstavlja samo
primarnu upotrebu uredaja. Ako se jedinica koristi za druge primjene
ili s drugim radnim alatima, razina vibracija mozZe se promijeniti. Na
viSu razinu vibracija utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje



jedinice. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati povec¢anom
izlozenoscu vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada je
ukljuéena, ali se ne koristi za rad. Nakon $to su svi ¢imbenici
to¢no procijenjeni, ukupna izlozenost vibracijama moze se
pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, osiguravanje odgovarajuc¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektricna i elektroni¢ka oprema sadrzi ekoloski inertne tvari.
Nereciklirana oprema predstavlja potencijalni rizik za okolis i ljudsko
zdravlje.

"GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u dalinjem tekstu: "Prirugnik"),
ukljucujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljinjem
tekstu "Priruénik"), ukljucujuci, ali ne ograni¢avaju¢i se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu
pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima
(tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog priruénika kao
i njegovih pojedinaénih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je
zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$céu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Proizvod: Stroj za pilienje

Model: 58G495

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

Zajam€ena razina zvucne snage LWA= 102 dB(A) Izmjerena razina
zvucéne snage LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziste i ne
uklju€uje sastavne dijelove

dodao krajniji korisnik il ga je naknadno izvrSio.

Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

-

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX servis

Var$ava, 11.10.2024.

(QU)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
DISKINIS PJUKLAS IR GILUMINIS PJUKLAS

58G495
PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI PERSKAITYKITE §]
VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES NAUDOJANT GRANDININIUS
PJUKLUS

DISKINIAI PJAUSTYTUVAI BE DALIJIMO PLEISTO

e PAVOJUS: laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir pjovimo
disko. Kitg ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba ant variklio
korpuso. Jei pjoklg laikysite abiem rankomis, sumazinsite
susizalojimo pjovimo disku rizikg.

* Nesiremkite ranka j ruoSinio apacia. Apsauga negali apsaugoti jasy
nuo po ruosiniu besisukancio pjovimo disko.

* Nustatykite pjovimo avyli, atitinkantj ruoSinio storj.
Rekomenduojama, kad pjovimo diskas bty Zemiau pjaunamos
medziagos maziau nei danties aukstis.

e Niekada nelaikykite pjaunamo ruoSinio rankose ar ant kojos.
Pritvirtinkite ruoSinj prie tvirto pagrindo. Geras ruo$inio
prispaudimas yra svarbus, kad baty iSvengta kontakto su kdnu,
besisukancio pjovimo disko uzZstrigimo ar pjovimo kontrolés
praradimo pavojaus.

e Dirbdami darbus, kai besisukantis pjovimo diskas gali liestis su
laidais, esanciais po jtampa, arba su pjioklo maitinimo laidu,
laikykite pjidklg uz tam skirty izoliuoty pavirSiy. Prisilietus prie
metaliniy elektrinio jrankio daliy "laidy po jtampa”, operatoriy gali
iStikti elektros smagis.

* Pjaustydami visada naudokite pjaustymo kreipianciajg arba krasty
kreipianéigja. Tai pagerina pjovimo tikslumg ir sumazina
besisukancio pjovimo disko uzstrigimo galimybe.

e Visada naudokite pjovimo diskg su tinkamo dydZio montavimo
skylémis. Pjovimo diskai, kurie netelpa j montavimo anga, gali
judéti ekscentriskai, todél gali sutrikti darbo valdymas.

» Niekada nenaudokite pazeisty arba netinkamy poverzliy ar varzty
pjovimo diskui pritvirtinti. Pjovimo diskg tvirtinanc¢ios poverzlés ir
varztai buvo specialiai sukurti S$iam pjdklui, kad baty uztikrintas
optimalus pjiklo veikimas ir naudojimo saugumas.

ISmetimo priezastys ir prevencija.

e Atgalinis smagis - tai staigus pjiklo pakélimas ir atitraukimas j
operatoriaus puse pjovimo linijoje dél jstrigusio arba netinkamai
vedamo pjovimo disko.

e Kai pjuklo diskas uZstringa arba jsiréZia j plysj, pjovimo diskas
sustoja, o dél variklio reakcijos pjuklas staigiai juda atgal link
operatoriaus.

e Jei pjovimo diskas pjaunamame ruoSinyje yra pasuktas arba
neteisingai pasuktas, pjovimo disko dantys, iSvaziuodami i§
medziagos, gali atsitrenkti | pjaunamos medziagos virSutinj
pavirsiy, todél pjovimo diskas, o kartu ir pjaklas, pakyla ir atSoka
atgal j operatoriy.

e Galinis atatrankos smuagis atsiranda dél netinkamo grandininio
pjtklo naudojimo arba netinkamos darbo tvarkos ar saglyguy, todél
jo galima iSvengti imantis atitinkamy atsargumo priemoniy.

Laikykite pjaklg tvirtai abiem rankomis, rankas laikykite taip, kad jos
atlaikyty galinio atatrankos smagio jégg. Uzimkite kiino padétj vienoje
pjtklo puséje, bet ne pjovimo linijoje. Dél galinio atatrankos smagio
pjtklas gali smarkiai judéti atgal, taciau operatorius gali kontroliuoti
galinio atatrankos smigio jéga, jei imamasi tinkamy atsargumo
priemoniy.

Kai pjovimo diskas uZstringa arba dél bet kokios prieZasties nustoja
pjauti, atleiskite jungiklio mygtukg ir laikykite pjokla nejudantj
medziagoje, kol pjovimo diskas visiSkai sustos. Niekada nebandykite
iStraukti pjovimo disko i§ pjaunamos medziagos ir netraukite pjuklo atgal,
kol pjovimo diskas juda, tai gali sukelti galinj atatrankos smug;. IStirkite ir
imkités korekciniy veiksmy, kad pasalintuméte pjovimo disko uZsikirtimo
priezastj.

« Vél paleisdami pjaklg ruosinyje, iScentruokite pjovimo diska pjavyje
ir patikrinkite, ar pjovimo disko dantys nejstrigo medziagoje. Jei
pjovimo diskas vél paleidziant pjaklg uzstrigs, jis gali iSslysti arba
sukelti atsilenkima j ruosinj.

e Atremkite dideles plokstes, kad sumazintuméte pjaklo
prispaudimo ir galinio atatrankos smagio rizikg. Didelés plokstés
linkusios lenktis nuo savo svorio. Atramos turéty bati jrengtos po
plokste i$ abiejy pusiy, netoli pjovimo linijos ir prie plokstés krasto.



* Nenaudokite nuobodziy ar pazeisty pjovimo disky. Dél neastriy
arba netinkamai sureguliuoty pjovimo disko danty susidaro siauras
pjdvis, todél atsiranda per didelé trintis, pjovimo diskas uZstringa ir
atSoka atgal.

e Prie§ pjaudami tvirtai nustatykite pjovimo gylio ir
pasvirimo kampo spaustuvus. Jei pjovimo metu keiciasi
pjtklo nustatymai, tai gali sukelti uzstrigima ir griztamajj
smagj

« Bikite ypa¢ atsargls darydami jleidZiamus pjavius pertvarose.
Pjovimo diskas gali jpjauti kitus i$ iSorés nematomus objektus,
todél gali atsirasti galinis atatrankos smuagis.

Skydo funkcijos

e Prie§ kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar teisingai pritvirtinta
apsauga. Nenaudokite pjuklo, jei apsauga laisvai juda ir i$ karto
neuzdengia pjuklo. Niekada nepritvirtinkite ir nepalikite apsaugos,
kai pjaklas neuzdengtas. Atsitiktinai numetus pjaklg, apsauga gali
bati sulenkta. Patikrinkite, ar apsaugas laisvai juda ir neliecia
pjtklo ar kitos dalies kiekvienu nustatytu kampu ir pjavio gyliu.

« Patikrinkite apsauginés grjZztamosios spyruoklés veikimg ir bakle.
Jei apsauga ir spyruoklé veikia netinkamai, prie§ naudodami jas
sutaisykite. Apsauga gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy
nuosédy arba susikaupusiy Siuksliy.

o Uztikrinkite, kad pjuklo stalas nejudéty "jleidziamuyjy pjaviy" metu,
kai nustatytas diskinio pjoklo kampas yra ne 90°. Diskinis pjuklas
judés j Sonus, todél uzstrigs ir, tikétina, atsiras atgalinis smagis.

* Prie§ padédami pjaklg ant darbastalio ar grindy, visada stebékite,
ar apsaugas uzdengia pjokla. Dél neapsaugoto pjuklo krasto
pjuklas i$ uzpakalio atbuline eiga nupjaus viska, kas atsidurs jo
kelyje. Atkreipkite démesj j laika, per kurj iSjungtas diskinis pjaklas
sustoja.

Papildomi saugos nurodymai

* Nenaudokite pazeisty ar deformuoty pjovimo disky.

« Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus pjovimo diskus,
atitinkancius standarto EN 847-1 reikalavimus.

« Nenaudokite pjovimo disky, kurie neturi karbido danty.

« Naudokite asmenines apsaugos priemones, pvz:

» klausos apsaugos priemones, kad sumazintuméte klausos praradimo
rizikg;

» akiy apsauga;

» kvépavimo taky apsauga,
kenksmingy dulkiy;

» pirstinés, skirtos pjovimo diskams ir kitoms 3iurki&ioms bei astrioms
medZiagoms tvarkyti (jei jmanoma, pjovimo diskus reikia laikyti uz
skylés);

kad sumazintuméte rizikg jkvépti

* Pjaudami medieng prijunkite dulkiy iStraukimo sistema.

e Saugus darbas

* Svarbu pasirinkti pjovimo diska pagal pjaunamos medziagos tipa.

* Nenaudokite grandininio pjoklo kitoms medziagoms, iSskyrus
medieng ar medienos medziagas, pjauti.

* Nenaudokite grandininio pjoklo be apsaugos arba kai ji yra
uzblokuota.

e Masinos darbo vietos grindys turi bati gerai priziGrimos, be

atSokusiy medziagy ar iSsikiSimy.

Turi bati uztikrintas tinkamas darbo vietos ap$vietimas.

Masing valdantis darbuotojas turi bati tinkamai apmokytas, kaip
naudoti, valdyti ir tvarkyti masing.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj | maksimaly greitj, pazymétg ant pjovimo disko.
Isitikinkite, kad naudojamos dalys atitinka gamintojo
rekomendacijas.

Jei pjokle yra jrengtas lazeris, jj pakeisti kito tipo lazeriu
draudziama, o remonta turi atlikti techninés prieZidros centras.
Prie$ prijungdami grandininj pjoklg prie elektros lizdo, visada
jsitikinkite, kad tinklo jtampa atitinka jrenginio vardinéje ploksteléje
nurodytg jtampg.

Prie$ prijungdami pjaklg visada patikrinkite maitinimo kabelj, o jei
jis pazeistas, leiskite jj pakeisti jgaliotose dirbtuvése.

Grandininio pjdklo maitinimo laidas visada turi bdti saugioje
puséje, kad jo netycia nepazeisty veikiantis elektrinis jrankis.
Neleiskite pasaliniams asmenims, ypa¢ vaikams, liesti elektrinio
irankio ar elektros laido ir neleiskite jiems patekti j darbo zong.
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DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose. Nepaisant i$
esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir papildomy
apsaugos priemoniy naudojimo, eksploatuojant prietaisa visada
iSlieka liekamuyjy suzalojimy rizika.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas

1.DEMESIO: Imkités specialiy atsargumo priemoniy!

2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Antroji apsaugos klasé.

4.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke).

5.Prie$ remontg atjunkite jrengin;.

6.Naudokite apsauginius drabuzius.

7.Saugokite jrenginj nuo drégmes.

8.Saugokite vaikus nuo jrankio.

9.Caution ranky suzalojimo, pirsty nupjovimo rizika

10.Pavojus dél atatrankos.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Diskinis pjaklas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.
Masing suka vienfazis komutacinis variklis, kurio greitis mazinamas
per krumpliarating pavarg. Su atitinkamais priedais jj galima naudoti
medienai, baldy droZliy plokstéms, plokstéms, fanerai ir kt. medienos
pagrindo medziagoms pjauti iilgai ir skersai. Sis jrankis i§ dalies
sujungia diskinio pjaklo ir jleidZziamojo pjovimo stakliy funkcijas, todél
minétose medziagose galima atlikti jleidZziamajj pjdvj nustatytu gyliu.
Sio tipo elektrinj jrankj galima naudoti pjaunant pagal dydj iilgai tiesiy
linijy, nes galima dirbti su kreipianciosiomis juostomis.

Jo naudojimo sritys apima plataus masto apdailos darbus. Galimybé
dirbti be dulkiy naudojant dulkiy siurblj palengvina darbg jau
uzbaigtose vietose.

Masina skirta tik pjaustyti ir dirbti sausuoju badu. Nenaudokite su
Sia masina korundo ar deimantiniy disky. Netinkamai nenaudokite
elektrinio jrankio.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas Sio vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Dulkiy i$leidimo antgalis

2.Basic rankena

3.auxiliary rankena

4 Perpendicular pjovimo linijos indikatorius
5.Diagonalinis pjovimo linijos indikatorius

6.Dangcio iSpjovimas

7.Cutting diskas

8.Cutting Disc apsauga

9.Blokavimo svirtis

10.Locking mygtukas

11.Switch

12.Spindlio fiksavimo mygtukas

13.Power light

14.Base alignment fiksavimo rankenélé

15.Speed valdymo rankenélé

16.Pagrindas




17.Angle indikatorius

18.Scale su kampine gradacija
19.Cutting depth stop rankenélé
20.Cutting depth skalé
21.Pjovimo gylio ribotuvas A, B
22.Fine reguliavimo rankenélés
23.Vadovas bégis

24.Non-slip putos

25.Edge guma

26.Stumdomas dangtelis
27.RySiai

28.Montavimo griovelis
29.Atraminiai varztai
30.Clamping spaustukas
31.0Orientacinis griovelis

32.Pjovimo rato tvirtinimo varztas
* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

JRANGA IR PRIEDAI
o Sesiakampis verzliaraktis
PASIRUOSIMAS DARBUI

DULKIY ISTRAUKIMAS

Diskinis pjdklas turi pasukamajg dulkiy iStraukimo angg (1), skirta
pjovimo metu susidariusioms drozléms ir dulkéms iStraukti. Jei reikia
efektyvesnio kancerogeniniy ir ypa¢ pavojingy sveikatai dulkiy
iStraukimo bado, prie dulkiy iStraukimo angos (1) reikia prijungti dulkiy
iStraukimo Zarng.

KREIPIAMOJO BEGIO NAUDOJIMAS
Diskinj pjaklg galima nukreipti ant kreipiamosios juostos (23) (A pav.).
Siekiant sumazinti juostos judéjimo rizikg darbo metu, kreipiamoji
juosta apacioje yra padengta neslystanciomis putomis (24) (B pav.).
Pjovimo briauna apsaugota briaunos guma (25), kad baty uztikrintas
pjovimas be atplaiSy. Pirmg kartg pjaunant krasto gumos perteklius
nupjaunamas ir taip kra$to guma tiksliai sulygiuojama su pjovimo
linija. Diskinis pjuklas sklandziai slysta per juostg dél slankiojanciy
bateliy (26). Juostas galima sujungti ir pritvirtinti prie ruoSinio, kad
pjovimas baty dar tikslesnis.

Kreipiancigsias juostas (23) galima sujungti jungtimi (27) (C pav.).

e Tvirtinimo detalés pusé (27) turi bati jkiSta | vienos i§ jungiamy
kreipiamuyjy juosty montavimo griovelj (28).

* Antrajg kreipiamajg juostele uzdékite ant iSsikiSusios jungties
pusés.

* Sujungkite skersinius (D pav.).

« Apverskite skersinius j kitg puse ir, jei reikia, sulygiuokite jungtj.

e (27), tada su jausmu priverzkite ribotuvus (29) (E pav.).

Kreipiamasias juostas prie medziagos galima pritvirtinti spaustuvu

(30) (F pav.).

Jstumkite tvirtinimo spaustukg (30) j montavimo griovelj (28).

Sureguliuokite juostos padétj ant medziagos ir spaustuko padét;.

Priverzkite tvirtinimo spaustukg (30) taip, kad juostelé nejudéty.

Kad kreipiamosios juostos padétis baty stabili, prieSingose juostos

ir medziagos pusése naudokite du spaustuvus (30). Norédami

nukreipti diskinj pjikla ant kreipiamosios juostos (23), jkiSkite
pagrindo (16) briaung j kreipiamosios juostos kreipiamajj griovelj

(31) (A pav.).

* |stumkite diskinio pjaklo pagrindg j kreipiamajg juosts.

e Sukdami ekscentriSkai esancias reguliavimo rankenéles (22),
sureguliuokite laisvumg tarp diskinio pjoklo pagrindo (16) ir
kreipiamosios juostos (23), kad uztikrintuméte tiksly pjovimg (A
pav.).

Kreipianciosios juostos su jungtimi ir tvirtinimo gnybtai j jrangg

nejeina. Juos galima jsigyti atskirai.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI
JJUNGTA / ISJUNGTA

Elektros tinklo jtampa turi atitikti vardine jtampa, nurodytg diskinio pjaklo
vardinéje ploksteléje. Paleisdami pjukla, laikykite jj abiem rankenomis,
nes dél variklio sukimo momento elektrinis jrankis gali nekontroliuojamai

-1vnt.
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suktis. Atkreipkite démesj, kad i§jungus diskinj pjakla, jo judancios dalys
dar kurj laikg sukasi.

Diskinis pjaklas turi bati jjungtas tik tada, kai pjovimo diskas yra toli nuo
apdirbamos medziagos.

Prie§ naudodami elektrinj jrankj patikrinkite pjovimo disko bakle.
Nenaudokite jskilusiy, jtrikusiy ar kitaip paZeisty disky. Nusidévéjusj ar
pazeistg diskg nedelsdami pakeiskite nauju.

Uzrakto mygtukas (10) atlieka dvejopa funkcija:

* Apsaugo jungiklj (11) nuo atsitiktinio jjungimo.

e Uztikrina apsaugg nuo netycinio pjovimo disko nuleidimo.
ljungimas:

e Apsaugo jungiklj (11) nuo atsitiktinio jjungimo.

e Uztikrina apsaugg nuo netycinio pjovimo disko nuleidimo.
ISjungimas:

e Atleidus spaudimg j jungiklio mygtuka (11), elektrinis jrankis
sustoja.

|ITAMPOS PRIJUNGIMO INDIKATORIUS

Pagrindinio rankenos korpuso (2) gale yra maitinimo lemputé (13),
kuri uZsidegusi rodo, kad elektrinis jrankis prijungtas prie elektros
tinklo (H pav.).

GREICIO KONTROLE

Pagrindo rankenos (2) apacioje yra greicio reguliavimo rankenélé
(15) (H pav.). Reguliavimo diapazonas yra nuo 1 iki 7. Greitj galima
keisti pagal naudotojo poreikius.

ljunge elektrinj jranki, prie$ pradédami darba palaukite, kol pjovimo
diskas pasieks maksimaly greitj. Jjungus arba iSjungus elektrinj
jrankj, negalima naudoti jungiklio. Jungiklj galima valdyti tik tada,
kai pjovimo diskas nesilie¢ia su ruoSiniu.

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj pjovimo gylio skaléje (20) rodo pjovimo gylio ribotuvas
(21).

Norédami nustatyti pjovimo gylj, atlaisvinkite nuotraukoje parodyta
gylio ribotuvo fiksavimo rankenéle (19), pastumkite jg | pav. parodyta
kryptimi ir perkelkite gylio ribotuvg (sklandziai, be krumpliaracio
pasiprieSinimo) | reikiamg padétj pjovimo gylio skaléje (20). Kai
dirbama be kreipiamosios juostos, pjovimo gylis nuskaitomas ties
zyma A, o kai dirbama su kreipiamgja juosta - ties pjovimo gylio
ribotuvo (21) Zyma B. Rodmeny skirtumas yra 5 mm.

Dantyta juosta leidzia greitai keisti gylio nustatymg. Atlike
reguliavima, priverzkite gylio ribotuvo fiksavimo rankenéle (19).

PJOVIMAS

e Pjovimo linija nustatoma pagal pjovimo linijos indikatoriy (4) ir (5).

e Kad pjovimo kokybé baty geriausia, pjovimo diskas turi bati
mazdaug 5 mm Zemiau medziagos. Todél nustatant pjovimo gylj
zinomo storio medziagai, reikéty numatyti 5 mm atsargg. Be
nustatymo pagal skale, visada pravartu patikrinti pjovimo gylj ant
medziagos nejjungus elektrinio jrankio arba, jei reikia, atlikti
bandomajj pjavj.

Prie$ pradédami pjauti, diskinio pjuklo pagrindo (16) priekine dalj

priglauskite prie medziagos.

e Jjunkite elektrinj jrankj ir leiskite pjovimo diskui pasiekti maksimaly
greit].

e Laikydami abi rankenas, létai spauskite Zemyn (jveikdami
spyruoklés pasiprieSinima), kad pjovimo diskas nusileisty link
medziagos iki pjovimo gylio skaléje (20) nustatyto pasipriesinimo.

e Kai pjovimo diskas jsminga | medziaga, galite pradéti pjauti,
laikydami pjovimo diskg nuspaustsg iki ribotuvo.

e Baige pjauti, iSjunkite elektrinj jrankj ir leiskite pjovimo diskui
visiSkai sustoti, tada atleiskite rankenos spaudimg, kad pjovimo
diskas grjzty j virSuting padét;.

« Nuimkite elektrinj jrankj nuo ruo$inio.

Sumazinus rankeny spaudimg pjovimo metu, pjovimo diskas dél

griztamosios spyruoklés savaime grjzta j virSuting padétj, todél

pjauna netiksliai.

* Pjavj galima atlikti tik tiesia linija.

» Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.



Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leistinasis sukimosi daznis yra e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

didesnis arba lygus elektrinio jrankio sukimosi daZniui be apkrovos ir « |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio suslégtu

kuriy skersmuo yra ne didesnis nei rekomenduojamas atitinkamam oru.

elektrinio jrankio modeliui. * Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti plastikines
dalis.

Jei medziagos matmenys mazi, medziaga turi bati sutvirtinta staliaus
spaustukais. Jei panardinamojo pjtklo kojelé neslysta per ruo$inj, o yra
pakelta, kyla atgalinio smgio pavojus.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

e Jei maitinimo kabelis pazZeistas, ji reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso techning priezidrg.

Tinkamai prilaikant pjaunamg medziagg ir tvirtai laikant diskinj pjoklg,
uztikrinama visiSka elektrinio jrankio kontrolé ir iSvengiama pavojaus

susiZeisti. Nebandykite rankomis prilaikyti trumpy medziagos gabaly. * Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirksciavimas,
5 leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy

PJOVIMAS PJAUNANT | MEDZIAGA. Sepetéliy bakle.

Prie$ atlikdami reguliavima, atjunkite pjikla nuo maitinimo $altinio. e Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje

Jei reikia, pjovj taip pat galima pradéti nuo medziagos centro. vietoje.

Atliekant jstrizinius pjavius rekomenduojama naudoti prie medziagos

pritvirtintg kreipiamajg juostg, kad baty sumazinta atatrankos rizika.

« Atlaisvinkite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).

« Nustatykite pjovimo gylj pagal pjovimo gylio skale (20).

* Uzverzkite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).

MITRE SUMAZINIMAS

* Atlaisvinkite pagrindo nustatymo fiksavimo rankenéles (14) (J
pav.).

e Naudodami skalg (18) ir kampo indikatoriy (17) (K pav.),
nustatykite pagrindg (16) norimu kampu (nuo 0%ki 47°) (K pav.).

e Uzverzkite pagrindo nustatymo fiksavimo rankenéles (14).

* Atminkite, kad pjaunant nuozulniai kyla didesné atatrankos rizika
(didesné pjtklo uzstrigimo galimybé), todél jsitikinkite, kad pjuklo
pagrindas visiSkai priglunda prie ruosinio. Pjaukite tolygiu judesiu.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Susidéveéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar jtrakusius
variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu
anglinius Sepetélius keiskite vienu metu. Angllnlus Sepetélius turi
keisti tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

VERTINIMO DUOMENYS

Diskinis pjiklas ir giluminis pjiuklas 58G495
Parametras

Maitinimo jtampa
Maitinimo daznis
Nominalioji galia
Pjovimo disko greicio diapazonas
(be apkrovos)

Verté
230 VAC
50 Hz
1200W
2200-5200/min™*

Prie§ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar Pjovimo disko i$orinis skersmuo 165 mm
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros tinklo lizdo. Vidinis pjovimo disko skersmuo 20 mm
JRANKIY KEITIMAS P]:ovimo gyl?s be kre_ip_ianéi(_)jq bégio 0+57mm
. . ) ” . . ) . L Pjovimo gylis su kreipiamgja juosta 0+52mm
Atliekant jrankiy keitimo operacijas batina mavéti darbines pirstines. |strizainés pjovimo diapazonas 0° < 47°
Suklio blokavimo mygtukas (12) skirtas tik elektrinio jrankio sukliui Apsaugos klasé Il
uzblokuoti montuojant arba demontuojant darbo jrankj. Jo negalima Masé _ 4,6 kg
naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgdamiesi Gamybos metai 2025

58G495 reiskia ir tipo, ir masinos pavadinimg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa= 94 dB(A) K=3dB(A)

galite sugadinti elektrinj jrankj arba suZeisti naudotoja.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

« Padékite stakliy pagrindg ant darbastalio taip, kad pjovimo diskas
iSeity uz darbastalio krasto.

e Pastumkite fiksavimo svirtj (9) | priekj ir stumkite fiksavimo
mygtuka (10) j virSy (L pav.).

e Rankenomis (2 ir 3) spauskite, kad uZsifiksuoty pjovimo disko
padétj fiksuojantis fiksatorius.

o Sesiakampj verzliaraktj (pridedamas) jkidkite j pjovimo rato
tvirtinimo varzto (32) galvute, matomg danggéio (6) iSpjovoje (M

Garso galios lygis Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijos pagreicio verté:
pagrindiné rankena
Vibracijos pagreicio verté:
pagalbiné rankena

an= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?

an= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?

pav.).

Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (12), atsukite tvirtinimo
varztg (desinysis sriegis) ir nuimkite iorinj flansg.

I18stumkite pjovimo diskg (7) pro pjovimo disko apsaugos plysj

(8).

Nustatykite naujg pjovimo diskg tokioje padétyje, kad pjovimo
disko dantys ir ant jo esanti rodyklé visiSkai sutapty su rodykle ant
apsaugo nurodyta kryptimi.

|kiSkite pjovimo diskg pro pjovimo disko apsaugos (8) angg ir
pritvirtinkite jj prie veleno taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio
flan$o pavirSiaus ir iScentruotas jo jpjovoje.

Uzdékite iSoring flanSo poverzle, paspauskite veleno fiksavimo
mygtukg (12) ir sukdami pagal laikrodZio rodykle priverzkite
pjovimo rato tvirtinimo varztg (32).

Perkelkite fiksavimo svirtj (9) j prading padétj, todél pjovimo diskas
automatiskai grj$ j virSuting padétj.

Isitikinkite, kad pjovimo diskas sumontuotas taip, kad jo dantys
baty iSdéstyti tinkama kryptimi. Elektrinio jrankio veleno sukimosi
kryptj rodo rodyklé ant pjovimo disko apsaugos.

PRIEZIORA IR SAUGOJIMAS

Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

60

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidZiamo triuk$mo lygj apibadina: skleidZziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lw(a) okur K reiSkia matavimo
neapibréztj). |rangos skleidziamg vibracijg apibldina vibracijos
pagreicio verté ah (¢ia K - matavimo neapibréztis).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios
lygis Lwair vibracijos pagrei¢io vert¢ Ah buvo iSmatuoti pagal
standartg EN 60745-1:2009+A11. Nurodytas vibracijos pagreicio
lygis ah gali bati naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti
vibracijos poveikj. Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj
jrenginio naudojima. Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su
kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam
vibracijos lygiui jtakos turés nepakankama arba per retai atliekama
jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau nurodyty priezas¢iy per visa
darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, bitina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali
paaiskéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir



darbo jrankiy priezidra, uztikrinti tinkama ranky temperattrg ir
tinkamai organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
ekologi$kai inertiniy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy

pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutkimo yra grieztai
draudziama ir gali uZtraukti civiling ir baudziamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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02-285 VarSuva

Produktas: Pjovimo staklés

Modelis: 58G495

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Garantuotas garso galios lygis LWA = 102 dB(A) ISmatuotas

garso galios lygis LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos j
rinka, ir neapima sudedamuyjy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojangio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos pareiginas GTX tarnyba

VarSuva, 2024-10-11

(Lv)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
RIPZAGIS UN IEGREMDEJAMAIS ZAGIS
58G495

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET 50
ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI LIETOSANAI.
TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
TPASAS DROSIBAS PRASIBAS MOTORZAGU LIETOSANA
DISKU GRIEZEJI BEZ SKELSANAS KILA
o BRIDINAJUMS: turiet rokas talak no grie$anas zonas un grieSanas

diska. Otru roku turiet uz paligroktura vai motora korpusa. Ja jus

turat zagi ar abam rokam, jOs samazinasiet traumu risku, ko var
radit griezéjdisks.
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* Nesniedzieties ar roku zem apstradajamas detalas apakséjas
dalas. Aizsargs nevar pasargat jis no rotéjo$a grieSanas diska, kas
atrodas zem apstradajamas detalas.

e Norezuma dzilumu iestatiet atbilstoSi apstradajama izstradajuma
biezumam. leteicams, lai grieSanas disks sniedzas zem griezta
materiala mazak neka zobu augstums.

e Nekad neturiet griezamo izstradajumu rokds vai uz kajas.
Piestipriniet apstradajamo priekSmetu pie stingra pamata. Lai
izvairttos no bistamas saskares ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska
iespriSanas vai grieSanas kontroles zuduma, ir svarigi
apstradajamo detalu labi nostiprinat.

e Darbu laika, kad rotéjosais griezéjritenis var saskarties ar vadiem
zem sprieguma vai zada stravas vadu, turiet zagi par $im nolikam
paredzétajam izolétajam virsmam. Saskare ar elektroinstrumenta
metéla detalu "vadiem zem sprieguma" var izraisit operatora
elektroSoku.

e GCrieSanas laika vienmér izmantojiet grieSanas vadotni vai malu
vadotni. Tas uzlabo grieSanas precizitati un samazina rotéjosa
grieSanas diska aizkerSanas iespéju.

e Vienmér izmantojiet grieSanas disku ar pareiza izméra montazas
caurumiem. GrieSanas diski, kas neietilpst montazas atveré, var
darboties ekscentriski, izraisot darba kontroles traucgjumus.

e Nekad neizmantojiet bojatas vai neatbilstoSas paplaksnes vai
skrives, lai nostiprinatu grieSanas disku. PlauSanas diska
nostiprina$anas paplaksnes un skrives ir Tpasi izstradatas Sim
zagim, lai nodrosinatu optimalu darbibu un drosibu lietosanas
laika.

Izmetumu céloni un to novérsana.

e Atpakal gradiens ir pékSna zaga pékSna pacelSanas un
atkapSanas pret operatoru griezuma [inija, ko izraisa iestrédzis vai

nepareizi vadits zaga asmens.

e Kad zaga asmens ir iekéries vai iespridis sprauga, grieSanas
ritenis apstajas, un motora reakcijas rezultata zagis strauji virzas
atpakal uz operatoru.

e Ja griezéjdisks ir sasverts vai nepareizi izlidzinats grieztaja
apstradajamaja priekSmeta, griezéjdiska zobi, izejot no materiala,
var atsisties pret grieztd materidla aug$éjo virsmu, izraisot
griezéjdiska un [1dz ar to arf zaga pacel$anos un atsitienu atpakal
pret operatoru.

e Aizmuguréjais atsitiens ir kédes zaga nepareizas lietoSanas vai
nepareizas ekspluatacijas procediras vai apstak|u rezultats, un to
var novérst, veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

Stingri turiet zagi ar abam rokam, rokas novietojot ta, lai tas izturétu
aizmuguréja atsitiena spéku. lenemiet kermena stavokli viena zaga
pusg, bet ne griezuma Inija. Aizmuguréja atsitiena rezultata zagis var
strauji kustéties atpakal, tacu, veicot atbilstoSus piesardzibas
pasakumus, operators var kontrolét aizmuguréja atsitiena spéku.

Ja grieSanas disks aizkeras vai kada iemesla dé| partrauc griesanu,
atlaidiet slédza pogu un turiet zagi nekustigi iespiestu materiala, lidz
grie$anas disks pilniba apstajas. Nekad neméginiet iznemt griez&jdisku
no griezta materiala vai vilkt zagi atpakal, kamér griezéjdisks kustas, tas
var izraisit aizmugures atsitienu. Izpétiet un veiciet korektivus
pasakumus, lai novérstu grieSanas diska aizker$anas iemeslu.

e Atkartoti iedarbinot zagi apstradajama priekSmeta, centréjiet
griezéjdisku griezuma un parbaudiet, vai griezéjdiska zobi nav
iespridusi materiala. Ja, atkartoti iedarbinot zagi, griez&jdisks
iestrégst, tas var izslidét vai radit pretimnaksanu pret apstradajamo
detalu.

« Atbalstiet lielas platnes, lai lidz minimumam samazinatu zaga
saspieSanas un aizmugures atsitiena risku. Lielam platném ir
tendence noliekties zem sava svara. Balsti janovieto zem platnes
abas pusés, netalu no grieSanas lnijas un tuvu platnes malai.

* Neizmantojiet blavi vai bojati grieSanas diski. Neapstradati vai
nepareizi noreguléti griezéjdiska zobi rada Sauru griezumu, kas
izraisa parmérigu berzi, griez&jdiska aizkerSanos un atgrizas
atpakal.

e Pirms griezuma veikS8anas dro$i iestatiet grieSanas
dziluma un slipuma lenka skavas. Ja zaga iestatijumi
grieS8anas laika mainas, tas var izraisit aizkerSanos un
atpakal gradienu.



e Esiet Tpadi uzmanigi, veicot iegremdéSanas griezumus
starpsienas. GrieSanas disks var sagriezt citus no arpuses
neredzamus objektus, izraisot aizmuguré&jo atsitienu.

Vairoga funkcijas

« Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai aizsargs ir pareizi
uzstadits. Neizmantojiet zagi, ja aizsargs brivi kustas un uzreiz
neaizsedz zagi. Nekad nepiestipriniet vai neatstajiet aizsargu, ja
zagis nav nosegts. Ja zagis tiek nejausi nomests, aizsargs var
saliekties. Parbaudiet, vai aizsargs brivi kustas un neskar zagi vai
kadu citu dalu katra iestatitaja lenkT un griezuma dziluma.

e Parbaudiet aizsarga atgriezes atsperes darbibu un stavokli. Ja
aizsargs un atspere nedarbojas pareizi, pirms lietoSanas tie ir
jaremonté. Aizsargs var darboties |&ni bojatu detalu, lipigu
noguldnu vai gruzu uzkrasanas dél.

o Parliecinieties, ka zaga galds "iegriezenisko griezumu" laika
nekustas, ja ripzaga iestatitais lenkis nav 90°. Ripzaga sanu
kustiba izraisis aizker$anos un, iespéjams, art atgraSanos.

e Pirms novietojat zagi uz darbgalda vai gridas, vienmér
parliecinieties, vai aizsargs nosedz zagi. Neaizsargata zaga mala
izraisis zaga apgrie$anos no aizmugures, sagriezot visu, kas
atrodas ta cela. Nemiet véra laiku, kas nepiecieSams, lai ap|zagis
apstatos, kad tas ir izslégts.

Papildu drosibas noradijumi

* Neizmantojiet bojatus vai deformétus grieSanas diskus.

* |zmantojiet tikai razotaja ieteiktos grieSanas diskus, kas atbilst EN
847-1 prasibam.

« Neizmantojiet griez&jdiskus, kuriem nav karbida zobu.

* Lietojiet individualos aizsardzibas lldzeklus, pieméram:

» dzirdes aizsargierices, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;

» acu aizsardziba;

» elpo3anas ce|u aizsardziba, lai samazinatu risku ieelpot kaitigos

puteklus;

» cimdi griesanas disku un citu raupju un asu materialu apstradei (ja

iespéjams, grie$anas diski jatur pie cauruma);

Plaujot kokmaterialus, pievienojiet puteklu nosices sistému.

Dro$s darbs

Ir svarigi izvéléties griezéjdisku atbilstosi griezama materiala

veidam.

Neizmantojiet motorzagi, lai grieztu materialus, kas nav koksne vai

koksnes materiali.

Nelietojiet motorzagi bez aizsarga vai tad, ja tas ir blokéts.

MaSinas darba zonas gridai jabat labi uzturétai, bez val&jiem

materialiem vai izvirzijumiem.

Janodrosina atbilsto$s darba zonas apgaismojums.

Darbiniekam, kas apkalpo masinu, jabdt pienacigi apmacitam par

masinas lietoSanu, ekspluataciju un darbibam ar to.

Izmantojiet tikai asus grieSanas diskus.

Pievérsiet uzmanibu maksimalajam atrumam, kas noradits uz

grieSanas diska.

Parliecinieties, ka izmantotas detalas atbilst raZotaja ieteikumiem.

Ja zagis ir aprikots ar lazeru, ta nomaina ar cita tipa Iazeru nav

atlauta, un remonts javeic servisa centra.

Pirms motorzaga pieslégSanas elektribas kontaktligzdai vienmér

parliecinieties, ka elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas

noradits uz masinas nominalas plaksnites.

Pirms zaga pieslég$anas vienmér parbaudiet stravas kabeli un, ja

tas ir bojats, lidziet to nomaintt pilnvarota darbnica.

Motorzaga stravas vadam vienmér jaatrodas dro$a pusg, lai to

nejausi nesabojatu darbariks.

Nelaujiet apkartgjiem, Tpasi bérniem, pieskarties elektriskajam

darbarikam vai elektribas vadam un nelaujiet tiem atrasties darba

zona.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas. Neraugoties uz péc
batibas droSu konstrukciju, drosibas pasakumu un papildu
aizsardzibas pasakumu izmanto$anu, ekspluatacijas laika vienmér
pastav risks gt atlikusas traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums
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1.PIEZIME: Veiciet pasus piesardzibas pasakumus!

2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un dro$ibas nosacijumus!

3.0tra aizsardzibas klase.

4 Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us, puteklu masku).

5.Pirms remonta atvienojiet ierici.

6.1zmantojiet aizsargapgérbu.

7.Sargajiet ierici no mitruma.

8.Sargajiet bérnus no instrumenta.

9.Caution roku traumu risks, pirkstu nogrieSana

10.Bistamiba, ko rada atraviens.

KONSTRUKCIJA UN MERKIS

Ripzagis ir rokas elektrisks instruments ar Il klases izolaciju.
Darbmasinu darbina vienfazes komutatora motors, kura apgriezienu
skaitu samazina zobratu parnesumkarba. Ar atbilstoSiem
piederumiem to var izmantot koka, mébelu skaidu platnu, panelu,
saplaksna u. c. koksnes materialu garenvirziena un $kérsvirziena
griesanai. Sis riks dalé&ji apvieno ripzaga un iegriezeniskas grieSanas
masinas funkcionalitati, laujot veikt iegrieztus griezumus Iidz
noteiktam dzilumam iepriek§ minétajos materialos. Sada veida
elektroinstrumentu var izmantot izméru grieSanai taisnas Inijas,
pateicoties iespé&jai stradat ar vado$ajam sloksném.

Tas izmanto$anas jomas ietver plasus apdares darbus. lespéja
stradat bez putekliem ar putekl|u siicéju atvieglo darbu jau pabeigtas
vietas.

lekarta ir paredzéta tikai grieSanai un sausai
Neizmantojiet ar So masinu korunda vai
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noraditd numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas Sis rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Dulkiy izplades sprausla

2.Basic rokturis

3.auxiliary rokturis

4 Perpendikularas grie$anas linijas indikators
5.Diagonalas grieSanas Iinijas indikators
6.1zgriezot vaku

7.Cutting disc

8.Cutting disku aizsargs

9.Blokésanas svira

10.Bloké&sanas poga

11.Switch

12.Spindla blok&Sanas poga

13.Power gaisma

14 Base izlidzinaSanas blokéSanas poga
15.Speed regulésanas poga

16.Pamats

17.Angle indikators

18.Scale ar lenka gradaciju

19.Cutting dziluma apturéSanas poga
20.Cutting dziluma skala

21.Cutting depth stop A, B

apstradei.
dimanta diskus.



22.Fine regulé$anas pogas
23.Guide sliedes
24.Non-slip putas

25.Edge gumijas
26.Bidams vaks

27.Sazina

28.Montazas grope

29. vilces skrives
30.Clamping skava
31.Vadosa rieva

32.Cut-off disku stiprinajuma skrive
* Starp rasgjumu un izstradajumu var bt atskiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
e Sesstira atsléega

SAGATAVOSANAS DARBAM

PUTEKLU NOSUCEJS

Ripzagis ir aprikots ar grozamo puteklu nostices atveri (1), kas
paredzéta zaga skaidu un grieSanas laika raduSos puteklu
nostksanai. Ja nepiecieS$ama efektivaka metode Tpasi veselibai
bistamu kancerogénu puteklu nosikSanai, puteklu nosikSanas
Slatene japievieno puteklu nostksanas uzgalim (1).

VADOTNES IZMANTOSANA

Ripzagi var novirzit uz vadibas stiena (23) (A attéls). Lai samazinatu

risku, ka sliede darba laika varétu kustéties, sliedes apak$géja dala ir

iestradatas pretslido$as putas (24) (B attéls). PlauSanas mala ir
aizsargata ar malas gumiju (25), lai nodrosinatu grieSanu bez

Skembam. Pirma griezuma laika lieko gumiju uz malas nogriez, un

tadéjadi malas gumija ir precizi izlidzinata ar griezuma Iiniju. Ripzagis

gludi sIid pa sloksni, pateicoties slido$ajam kurpém (26). Lentes var
savienot kopa un piestiprindt pie apstradajamas detalas, lai
palielinatu grieSanas precizitati.

Vadosas sloksnes (23) var savienot kopa, izmantojot savienotaju (27)

(C attels).

e Stiprindjuma puse (27) ir jaievieto vienas savienojamas sliedes
montazas rieva (28).

* Uzstiepiet otro vadotnes sloksni uz savienotaja izvirzitas puses.

* Saspiediet listes kopa (D attéls).

e Pagrieziet [istes uz otru pusi un, ja nepiecieSams, noregulé&jiet
savienotaju.

e (27) un péc tam ar sajatu pievelciet bremzu skraves (29) (E attéls).
Vado$as sloksnes var piestiprinat pie materiala ar skavu (30) (F
attéls).

* levietojiet stiprinajuma skavu (30) montazas rieva (28).

* Noreguléjiet sloksnes novietojumu uz materidla un skavas
novietojumu.

« Pievelciet fiksacijas skavu (30) ta, lai lente nekustétos.

e Lai nodrosinatu stabilu virzo$as joslas poziciju, izmantojiet divas
skavas (30) pretéjas joslas un materiala pusés. Lai vaditu ripzagi
pa vadotnes stieni (23), ievietojiet pamatnes (16) malu vadotnes
stiena vadotnes rieva (31) (A attéls).

« levelciet ripzaga pamatni vadotajstienT.

e PagrieZot ekscentriski novietotas reguléSanas rokturus (22),
noreguléjiet iesp&jamo nobidi starp ripzaga pamatni (16) un
vadibas stieni (23), lai nodrosinatu precizu grieSanu (A attéls).

-1gab.

Vadjoslas ar savienotaju, ka ar stiprinajuma skavas nav ieklautas
aprikojuma. Tas var iegadaties atseviski.

DARBIBA / [ESTATIJUMI
IESLEGTS/IZSLEGTS

Tikla spriegumam ir jaatbilst cirkulara zaga nominalajam spriegumam,
kas noradits uz td nominalas plaksnites. Palaizot masinu, turiet to ar
abam rokam , izmantojot abus rokturus, jo motora griezes moments var
izraisit nekontrolgjamu elektroinstrumenta grieSanos. Nemiet véra, ka
péc cirpzaga izslégsanas ta kustigas dalas vél kadu laiku turpina
griezties.

Ripzagi drikst ieslégt tikai tad, kad griezéjdisks atrodas talu no
apstradajama materiala.
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Pirms elektroinstrumenta lietoSanas parbaudiet grieSanas diska stavokli.

Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus diskus. Nodiluso vai

bojato disku nekavéjoties nomainiet pret jaunu.

Blokésanas pogai (10) ir divéjada nozime:

e Aizsarga slédzi (11) no nejau$as iedarbinasanas.

e NodroSina blokéSanu pret netiSu grieSanas diska nolaiSanu.
leslégsana:

e Aizsarga slédzi (11) no nejausas iedarbinaSanas.

e NodroSina blokéSanu pret netiSu grieSanas diska nolaiSanu.
IzslégSana:

e Atlaizot spiedienu uz slédza pogu (11), elektroinstruments tiek
apturéts.

SPRIEGUMA PIESLEGUMA INDIKATORS

Pamatnes roktura korpusa (2) aizmuguré atrodas stravas indikators
(13), kas, iedegoties, norada, ka elektroinstruments ir pieslégts
elektrotiklam (H attéls).

ATRUMA KONTROLE

Pamatnes roktura (2) apak$dala ir atruma regulésanas poga (15) (H
attéls). ReguléSanas diapazons ir no 1 Ilidz 7. Atrumu var mainit
atbilstosi lietotaja vajadzibam.

Péc elektroinstrumenta iedarbinasanas pirms darba uzsaksanas
pagaidiet, lidz grieSanas disks ir sasniedzis maksimalo atrumu.
Slédzis nedrikst darboties, kameér elektroinstruments ir ieslégts vai
izslégts. Slédzi drikst darbinat tikai tad, kad grieSanas disks nav
saskaré ar apstradajamo detalu.

GRIESANAS DZILLUMA IESTATISANA

GrieSanas dzilumu uz grieSanas dziluma skalas (20) norada
grieSanas dziluma ierobeZotajs (21).

Lai iestatitu griezuma dzilumu, atskrivéjiet attéla redzamo dziluma
ierobezotaja fiksacijas pogu (19), nospiediet to | attéla redzamaja
virziena un parvietojiet dziluma ierobeZotaju (vienmérigi, bez zobrata
pretestibas) [idz pareizai pozicijai uz grie$anas dziluma skalas (20).
Stradajot bez vadotnes, grieSanas dzilums tiek nolasits pie atzimes
A, bet, stradajot ar vadotni, pie grieSanas dziluma ierobezotaja (21)
atzimes B. Nolastjumu starpiba ir 5 mm.

Zobainais stienis |auj atri mainit dziluma iestatijumu. Kad reguléjums
ir veikts, pievelciet dziluma ierobezojuma fiksacijas pogu (19).

CUTTING

e GrieSanas Iniju nosaka ar grieSanas Iinijas indikatoru (4) un (5).

e Lai nodros$inatu vislabako grieSanas kvalitati, grieSanas diskam
jabat aptuveni 5 mm zemak par materidlu. Tapéc, nosakot
grieSanas dzilumu zindma biezuma esoSam materialam, japaredz
5 mm rezerve. Papildus iestatijumam uz skalas vienmér ir lietderigi
parbaudit griezuma dzilumu uz materidla, neieslédzot
elektroinstrumentu, vai, ja nepiecieSams, veikt testa griezumu.

Pirms grieSanas uzsak$anas novietojiet ripzaga pamatnes (16)

priekSpusi lidzeni pret materialu.

o leslédziet elektroinstrumentu un laujiet grieSanas diskam sasniegt
pilnu apgriezienu skaitu.

e Turot abus rokturus, lénam nospiediet uz leju (parvarot atsperes
pretestibu), lai grieS8anas disks nolaistos pret materialu Iidz
pretestibai, kas iestatita uz grieSanas dziluma skalas (20).

e Kad griezgjdisks ir iegremdéts materiala, varat sakt grieSanu,
vienlaikus turot griez&jdisku nospiestu uz apstajas.

e Kad esat pabeidzis grieSanu, izslédziet elektroinstrumentu un
laujiet grieSanas diskam pilniba apstaties, péc tam atlaist
spiedienu uz rokturi, lai grieSanas disks atgrieztos sava aug$éja
pozicija.

* Nonemiet elektroinstrumentu no apstradajamas detalas.

Samazinot spiedienu uz rokturiem grieSanas laika, grieSanas disks

atgrieSanas atsperes dél spontani atgriezas augséja stavokli un

tadéjadi grieSana nav preciza.

e Griezumu var veikt tikai taisna Iinija.

* Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

Izmantojiet  tikai
apgriezienu skaits ir

tadus darba instrumentus, kuru pielaujamais
lielaks vai vienads ar elektroinstrumenta



apgriezienu skaitu bez slodzes un kuru diametrs nav lielaks par
attiecigajam elektroinstrumenta modelim ieteikto.

Ja materiala izméri ir mazi, materials janostiprina ar galdnieka skavam.
Ja iegriezta zaga kaja neslid pa apstradajamo detalu, bet ir pacelta,
pastav atsitiena risks.

Pareiza griezéjama materidla nostiprinaSana un stingra cirpzaga
satvériena nodrosina pilnigu kontroli par elektrisko instrumentu, tadéjadi
novérot traumu gasanas risku. Neméginiet ar rokam atbalstit Tsus
materiala gabalus.

GRIESANA, IEGRIEZOT MATERIALA

Pirms reguléSanas darbu veik$anas atvienojiet zagi no stravas
padeves.

Ja nepiecieSams, griezumu var sakt art no materiala centra. Veicot
iegriezeniskos griezumus, ieteicams izmantot pie materidla
piestiprinatu vadotni, lai samazinatu atsitiena risku.

« Atbrivojiet griezuma dziluma ierobezo$anas pogu (19).

« Noregulgjiet grieSanas dzilumu uz grieSanas dziluma skalas (20).
* Pievelciet grieSanas dziluma ierobeZoSanas pogu (19).

MITRE SAMAZINAJUMI

* Atbrivojiet pamatnes iestati$anas fikséSanas pogas (14) (J attéls).

o Noregulgjiet pamatni (16) vajadzigaja lenki (no 0°dz 47°),
izmantojot skalu (18) un lenka raditaju (17) (K attéls).

« Pievelciet pamatnes iestati$anas fiksésanas pogas (14).

e Atcerieties, ka, griezot slipuma, pastav lielaks atsitiena risks
(lielaka zaga asmens iesprusanas iespéja), tapéc parliecinieties,
ka zaga pamatne ir pilniba savienota ar apstradajamo
izstradajumu. Griezt ar vienmérigu kustibu.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas veik$anas
atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

INSTRUMENTU NOMAINA
Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blok&Sanas poga (12) ir izmantojama tikai, lai blokétu
elektroinstrumenta varpstu, montéjot vai demonté&jot darba instrumentu.
To nedrikst izmantot ka bremzu pogu, kamér disks griezas. Sada
darbiba var sabojat elektroinstrumentu vai savainot lietotaju.

GRIESANAS DISKA NOMAINA

* Novietojiet masinas pamatni uz darba galda t&, lai grieSanas disks
sniedzas arpus darba galda malas.

* Nospiediet blok&Sanas sviru (9) uz priekSu un nospiediet
blok&sanas pogu (10) uz augsu (L attéls).

e Arrokturiem (2 un 3) izdariet spiedienu, lai fiksacijas mehanisms,
kas fiksé grieSanas diska poziciju, ieslégtos.

o levietojiet seSstira uzgrieznu atslégu (ieklauta komplekta)
griezéjritena fiksacijas skrives (32) galvgali, kas redzama vaka (6)
izgriezuma (M attéls).

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (12), atskravéjiet fiksacijas
skravi (laba vitne) un nonemiet aréjo atloku.

o |zstumiet griez&jdisku (7) cauri griez&jdiska aizsarga spraugai.

.o (8).

« Novietojiet jauno griez&jdisku tada pozicija, lai griezéjdiska zobi un
uz ta redzama bultina pilniba sakristu ar virzienu, ko rada bultina
uz aizsarga.

* levietojiet griez&jdisku caur griezgjdiska aizsarga (8) spraugu un
uzmontgjiet to uz varpstas ta, lai tas batu piespiests pie iek3€ja
atloka virsmas un centréts uz ta padzilinajuma.

o Uzlieciet argjo atloka paplaksni, nospiediet varpstas blokéSanas
pogu (12) un, griezot plavéja ritena stiprindjuma skravi (32)
pulkstenraditaja kustibas virziena, pievilciet to.

e Parvietojiet blokéSanas sviru (9) uz sakotnéjo poziciju, kas
automatiski atgriezis grieSanas disku aug$éja pozicija.

« Parliecinieties, ka grieSanas disks ir uzstadits ar pareiza virziena
izlidzinatiem zobiem. Elektroinstrumenta varpstas rotacijas
virziens ir noradits ar bultinu uz grieSanas diska aizsarga.

APKOPE UN UZGLABASANA
* lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.
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o Tiri$anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpi$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.
sabojat plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

* Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai arT ierices
apkopei.

« Ja komutatora rodas parmériga dzirkstelo$ana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

o Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

Nodilusas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisajusas motora

ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas

ogles sukas vienlaicigi. Oglekla sukas drikst nomainit tikai
kvalificéta persona, izmantojot originalas detalas.

Jebkadi defekti janovers razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
Ripzagis un iegriezeniskais zagis 58G495
Parametrs Veértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 1200W
Grie$anas diska atruma diapazons 2200-5200/min™
(bez slodzes)
GrieSanas diska aréjais diametrs 165 mm
Grie$anas diska iek$€jais diametrs 20 mm
Grie$anas dzilums bez vadotnes 0+57 mm
Grie$anas dzilums ar virzo$o stieni 0+52mm
Diagonalas grieSanas diapazons 0° +47°
Aizsardzibas klase 1]
Masu 4,6 kg
RazZo$anas gads 2025
58G495 apzimé gan tipa, gan masinas apzimgjumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis Lpa= 94 dB(A) K=3dB(A)
Skanas jaudas lTmenis Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)
Vibracijas paatrinajuma an= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?
vértiba: galvenais rokturis
Vibracijas paatrinajuma an= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?
vértiba: papildu rokturis

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas [Tmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpaun skanas jaudas ITmenis Lw) o kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrinajuma vértiba ah (kur K ir mérijumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas Iimenis Lwaun
vibracijas paatrinajuma vértiba Ah, kas noradita $ajos noradijumos,
tika mérita saskana ar EN 60745-1:2009+A11. Noradito vibracijas
paatrindjuma Iimeni ah var izmantot, lai salidzinatu iekartas un
provizoriski novértétu vibracijas iedarbibu. Noraditais vibracijas
[Tmenis ir reprezentativs tikai attieciba uz ierices primaro lietojumu.
Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem darba rikiem, vibracijas
limenis var mainities. Augstaku vibracijas Iimeni ietekmés
nepietiekama vai parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie iemesli
var izraisTt paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Kad visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosina atbilsto$a rokas temperatira un pareiza darba
organizacija.



VIDES AIZSARDZIBA
Y Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
g sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai iegdtu informéaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
| |izplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur videi nekaitigas vielas. Neparstradatas iekartas rada

potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spotka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar
juridisko adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé&,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu,
tai skaita, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam,
Zim&jumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiesibam un blakustiestbam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnest Nr. 90, 631. punkts
ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopésana,
apstrade, publicésana, parveidos$ana komercialos noliikos bez GTX Poland rakstiskas
piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Izstradajums: Zagésanas masina

Modelis: 58G495

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Garantétais skanas jaudas limenis LWA = 102 dB(A) lzméritais
skanas jaudas limenis LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

S deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam maginam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjoSas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX dienests
Var$ava, 2024-10-11
(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
KROZNA ZAGA IN POTOPNA ZAGA
58G495

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA NATANCNO PREBERITE
TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO.
POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE
POSEBNA VARNOST PRI UPORABI MOTORNIH ZAG
DISKASTI REZALNIKI BREZ CEPILNEGA KLINA
o NEVARNOST: Ne priblizujte se z rokami obmo¢ju rezanja in

rezalnemu krozniku. Drugo roko drzZite na pomoznem rocaju ali na

ohigju motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, zmanj$ate

nevarnost poskodb zaradi rezalnega diska.

* Zroko ne segajte pod spodnjo stran obdelovanca. Varovalo vas ne
more zas(ititi pred vrtecim se rezalnim diskom pod obdelovancem.
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e Globino reza nastavite glede na debelino obdelovanca.
Priporodljivo je, da rezalna ploS¢a sega pod material, ki ga je treba
rezati, manj kot je viSina zoba.

e Nikoli ne drzite obdelovanca za rezanje v rokah ali na nogi.
Obdelovanec pritrdite na trdno podlago. Dobro vpetje obdelovanca
je pomembno, da se izognete nevarnosti stika s telesom, zagozditvi
vrte€ega se rezalnega diska ali izgubi nadzora nad rezanjem.

e Med delom, pri katerem lahko vrteéi se rezalni kolut pride v stik z
Zicami pod napetostjo ali napajalnim kablom Zage, drzite Zago za
izolirane povrsine, ki so za to namenjene. Stik z "Zicami pod
napetostjo" kovinskih delov elektricnega orodja lahko povzro€i
elektriéni udar upravljavca.

e Pri rezanju vedno uporabljajte vodilo za rezanje ali vodilo za
robove. To izboljSa natanénost rezanja in zmanj$a moznost
zatikanja vrteCega se rezalnega kroznika.

e Vedno uporabljajte rezalni disk s praviino velikostjo montaznih
lukenj. Rezalni diski, ki se ne prilegajo montazni odprtini, lahko
delujejo ekscentri¢no, zaradi Eesar se izgubi nadzor nad delom.

e Za pritrditev rezalnega diska nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali
neustreznih podlozk ali vijakov. Podloge in vijaki, ki pritrjujejo
rezalni disk, so bili posebej zasnovani za zago, da zagotavljajo
optimalno delovanije in varnost pri uporabi.

Vzroki za zavrzke in preprecevanje zavrzkov.

e Povratni udarec je nenaden dvig in umik Zage proti upravljavcu na
liniji reza, ki ga povzrogi zataknjen ali nepravilno voden rezalni list.

e Ko se list zage zatakne ali vpne v rezo, se rezalno kolo ustavi,
motor pa se zaradi reakcije motorja hitro premakne nazaj proti
upravljavcu.

o Ce je rezalni disk v rezanem obdelovancu zasukan ali napa&no
nastavljen, lahko zobje rezalnega diska ob izhodu iz materiala
zadenejo ob zgornjo povrsino rezanega materiala, zaradi ¢esar se
rezalni disk in s tem Zzaga dvigneta in vrneta nazaj proti
upravljavcu.

e Povratni udarec zadaj je posledica nepravilne uporabe verizne
Zage ali nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev in se mu lahko
izognete z ustreznimi previdnostnimi ukrepi.

Zago trdno drzite z obema rokama, tako da sta roki postavijeni tako, da
vzdrzita silo povratnega udarca. Bodite v poloZaju telesa na eni strani
Zage, vendar ne v liniji reza. Zaradi zadnjega povratnega udarca se
lahko Zaga sunkovito premakne nazaj, vendar lahko upravijavec ob
upostevanju ustreznih previdnostnih ukrepov mo¢ zadnjega povratnega
udarca nadzoruje.

Ko se rezalni disk zatakne ali ko iz kakr$nega koli razloga preneha rezati,
sprostite stikalni gumb in drzite Zago nepremi¢no v materialu, dokler se
rezalni disk popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskuSajte odstraniti
rezalnega diska iz rezanega materiala ali vle¢i Zage nazaj, dokler se
rezalni disk premika, kar lahko povzro¢i povratni udarec zadaj. Preiscite
in izvedite korektivne ukrepe za odpravo vzroka zatikanja rezalnega
diska.

e Pri ponovnem zagonu Zage v obdelovancu izostrite rezalno plo$¢o
v rezu in preverite, ali se zobje rezalne ploS¢e niso zataknili v
materialu. Ce se rezalni disk ob ponovnem zagonu zage zatakne,
lahko zdrsne ven ali povzroci povratni zamik ob obdelovanec.

e Podprite velike ploS¢e, da zmanjSate nevarnost vpenjanja in
povratnega udarca Zage od zadaj. Velike plos¢e se nagibajo pod
lastno teZo. Pod plo$ce je treba namestiti opore na obeh straneh,
blizu linije rezanja in blizu roba plosce.

* Ne uporabljajte tupih ali poskodovanih rezalnih diskov. Neostri ali
napacno poravnani zobje rezalnega diska ustvarjajo ozek rez, kar
povzro€a prekomerno trenje, zatikanje rezalnega diska in povratni
sunek.

e Pred zacetkom rezanja varno nastavite vpenjala za
globino rezanja in kot nagiba. Ce se nastavitve age med
rezanjem spremenijo, lahko pride do zatikanja in
povratnega udarca.

e Pri potopnih rezih v predelne stene bodite e posebej previdni.
Rezalni disk lahko reze druge predmete, ki niso vidni od zunaj, kar
lahko povzro¢i povratni udarec zadaj.

Funkcije $¢ita



« Pred vsako uporabo preverite, ali je varovalo pravilno names¢eno.
Zage ne uporabljajte, e se varovalo ne premika prosto in ne
pokriva zage takoj. Nikoli ne pritrjujte ali puScajte SCitnika, ¢e Zaga
ni pokrita. Ce Zago sluéajno spustite, se lahko varovalo upogne.
Za vsak nastavljen kot in globino reza preverite, ali se varovalo
prosto premika in se ne dotika Zage ali katerega koli drugega dela.

e Preverite delovanje in stanje povratne vzmeti varovala. Ce
varovalo in vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred uporabo
popraviti. Varovalo lahko deluje po¢asi zaradi poSkodovanih delov,
lepljivih usedlin ali nabiranja necistoc.

* PrepriCajte se, da se miza zage med "potopnimi rezi" ne premika,
Ce nastavljeni kot kroZne Zage ni 90°. Stransko premikanje krozne
Zage bo povzrocilo zatikanje in verjetno povratni udarec.

* Preden Zago polozite na delovno mizo ali tla, vedno preverite, ali
je Zaga pokrita z varovalom. Nezavarovan rob Zage bo povzro€il,
da se bo Zaga od zadaj obrnila nazaj in odrezala vse, kar ji bo
priSlo na pot. Bodite pozorni na ¢as, ki je potreben, da se krozna
Zaga po izklopu ustavi.

Dodatna varnostna navodila

« Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezalnih diskov.

* Uporabljajte samo rezalne plo$ce, ki jih priporo¢a proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

e Ne uporabljajte rezalnih diskov, ki nimajo zob s karbidnimi
konicami.

* Uporabljajte osebno za$¢itno opremo, kot so:

» zai¢ito sluha, da zmanjsate tveganje izgube sluha;

» Zaitita odi;

» zaitito dihal, da zmanjsate tveganje vdihavanja Skodljivega prahu;

» rokavice za rokovanje z rezalnimi plo3¢ami ter drugimi grobimi in
ostrimi materiali (rezalne plosce je treba drzati za luknjo, kadar koli je
to mogoce);

Pri rezanju lesa prikljucite sistem za odsesavanje prahu.

Varno delo

Pomembno je izbrati rezalni disk glede na vrsto materiala, ki ga je
treba rezati.

Z verizno zago ne rezite drugih materialov, razen lesa ali
materialov na osnovi lesa.

Verizne Zzage ne uporabljajte brez $¢itnika ali e je ta blokiran.

Tla na obmoc¢ju, kjer stroj deluje, morajo biti dobro vzdrzevana,
brez razrahljanega materiala ali izboklin.

Zagotovljena mora biti ustrezna osvetlitev delovnega obmodja.
Delavec, ki upravlja stroj, mora biti ustrezno usposobljen za
uporabo, delovanje in ravnanje s strojem.

Uporabljajte samo ostre rezalne diske.

Bodite pozorni na najvecjo hitrost, ki je oznadena na rezalnem
kolutu.

Prepriajte se, da so uporablieni deli skladni s priporogili
proizvajalca.

Ce je Zzaga opremliena z laserjem, zamenjava z drugim tipom
laserja ni dovoljena, popravila pa mora opraviti servisni center.
Pred prikljucitvijo verizne Zage v elektricno vti€nico se vedno
prepriCajte, da omreZna napetost ustreza napetosti, navedeni na
tipski tablici stroja.

Pred prikljugitvijo Zage vedno preverite napajalni kabel in ga, ¢e je
poskodovan, dajte zamenjati v pooblaséeni servisni delavnici.
Napajalni kabel verizne Zage mora biti vedno na varni strani, da ga
delujoce elektriéno orodje ne poskoduje.

Okoliskim osebam, zlasti otrokom, ne dovolite, da se dotikajo
elektricnega orodja ali elektricnega kabla, in jim preprecite, da bi
se dotaknili delovnega obmocja.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za delovanje v zaprtih

prostorih. Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih

ukrepov in dodatnih zas¢itnih ukrepov med delovanjem vedno
obstaja nevarnost preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov
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1.0POMBA: Spostujte posebne previdnostne ukrepe!

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Drugi razred zascite.

4. Nosite osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zas¢ito za uSesa,
masko proti prahu).

5.Pred popravilom odklopite enoto.

6.Uporabljajte zas¢itna oblacila.

7.Zascitite enoto pred vlago.

8.0troci naj se ne priblizujejo orodju.

9.Caution nevarnost poskodbe rok, odrezanje prstov

10.Nevarnost zaradi povratnega udarca.

KONSTRUKCIJA IN NAMEN

KroZna Zaga je ro¢no elektriéno orodje z izolacijo razreda Il. Napravo
poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se zmanjsuje
z zobniSkim prenosom. Z ustrezno dodatno opremo se lahko
uporablja za podiranje in pre¢no rezanje lesa, pohistvenih ivernih
plos¢, plos¢, vezanih ploS¢ itd. materialov na osnovi lesa. To orodje
delno zdruzuje funkcionalnost kroZzne Zage in stroja za potopno
rezanje, saj omogoca potopne reze do dolocene globine v zgoraj
navedene materiale. Ta vrsta elektricnega orodja se lahko zaradi
moznosti dela z vodilnimi trakovi uporablja za rezanje po velikosti
vzdolz ravnih linij.

Njegova podrogja uporabe vkljucujejo obsezna zakljuéna dela.
Moznost dela brez prahu s sesalnikom olaj$a delo na Ze dokonéanih
povrsinah.

Stroj je namenjen samo za rezanje in suho obdelavo. S strojem ne
uporabljajte korundnih ali diamantnih diskov. Ne uporabljajte
elektricnega orodja z napacno uporabo.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Dust izpustna Soba

2.Basic rocaj

3.auxiliary rocaj

4.Indikator pravokotne linije rezanja
5.Diagonalni indikator linije rezanja
6.1zrezovanje pokrova

7.Cutting disk

8.Cutting disk varovalo

9.Locking vzvod

10.Locking gumb

11.Switch

12.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
13.Power light

14.Base poravnava zaklepni gumb
15.Speed nadzorni gumb

16.0snova

17.Angle indikator

18.Scale s kotno gradacijo

19.Cutting depth stop gumb

20.Cutting globine lestvice

21.Zaustavitev globine rezanja A, B



22.Fine nastavitveni gumbi
23.Vodilna tirnica
24.Non-slip pena

25.Edge guma

26.8liding pokrov

27 Liaison

28.Montazni utor
29.Thrust vijaki
30.Clamping objemka
31.Vodilni Zleb

32.Cut-off kolo pritrdilni vijak

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI
o Sestkotni klju¢

PRIPRAVA NA DELO

ODSESAVANJE PRAHU

Krozna zaga je opremljena z vrtljivo odprtino za odsesavanje prahu
(1) za odsesavanje zagovine in prahu, ki nastane med rezanjem. Ce
je potreben ucinkovitejsi nacin odsesavanja rakotvornega prahu, ki je
posebej nevaren za zdravje, je treba na odprtino za odsesavanje
prahu (1) prikljuciti cev za odsesavanje prahu.

UPORABA VODILNE TIRNICE

Krozno zago lahko vodite na vodilni palici (23) (slika A). Vodilna

palica je na spodniji strani opremljena s protizdrsno peno (24) (slika

B), da se zmanjSa nevarnost premikanja palice med delovanjem.

Rezalni rob je zas¢iten z robno gumo (25), ki zagotavlja rezanje brez

odlomkov. S prvim rezom se odvecna guma na robu odreze, robna

guma pa je tako natan¢no poravnana z linijo reza. Krozna zaga zaradi

drsnih ¢evljev (26) gladko drsi po traku. Trakove je mogoce povezati

med seboj in jih pritrditi na obdelovanec za vegjo natanénost rezanja.

Vodilne trakove (23) lahko med seboj povezete s priklju¢kom (27)

(slika C).

* Polovica pritrdilnega elementa (27) se vstavi v montazni utor (28)

enega od vodilnih trakov, ki jih je treba spaojiti.

Drugi vodilni trak potisnite na trle¢o polovico konektorja.

Letve potisnite skupaj (slika D).

Obrnite letve na drugo stran in po potrebi poravnajte prikljucek.

(27) in nato z ob&utkom privijte omejevalne vijake (29) (slika E).

Vodilne trakove lahko pritrdite na material z objemko (30) (slika

F).

Pritrdilno sponko (30) potisnite v montazni utor (28).

Prilagodite polozaj traku na materialu in polozaj objemke.

Zategnite pritrdilno sponko (30), da se trak ne premakne.

Za stabilen polozaj vodilne palice uporabite dve vpenjalni sponki

(30) na nasprotnih straneh palice in materiala. Za vodenje krozne

Zage po vodilni palici (23) vstavite rob podlage (16) v vodilni utor

(31) (slika A) vodilne palice.

« Podstavek krozne Zage potisnite v vodilo.

e Z obra¢anjem ekscentricno nameséenih nastavitvenih gumbov
(22) prilagodite morebitno zraénost med osnovo krozne Zage (16)
in vodilom (23), da zagotovite natan¢no rezanje (slika A).

- 1kos.

Vodilni trakovi s prikljuckom in pritrdilne sponke niso vklju¢eni v
opremo. Lahko jih kupite posebe;j.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Omrezna napetost mora ustrezati nazivni napetosti na tipski plos¢ici
kroZzne Zage. Pri zagonu napravo drzite z obema rokama z obema
roajema, saj lahko navor motorja povzro¢i nenadzorovano vrtenje
elektricnega orodja. Upostevajte, da se po izklopu krozne Zage njeni
gibljivi deli $e nekaj ¢asa vrtijo.

KroZzno Zago je treba vklopiti le, e je rezalni disk oddalien od
obdelovanega materiala.

Pred uporabo elektricnega orodja preverite stanje rezalnega diska. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poskodovanih
diskov. Obrabljen ali poskodovan disk takoj zamenjajte z novim.

Gumb za zaklepanje (10) ima dvojno vlogo:
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o S¢iti stikalo (11) pred nenamernim vklopom.

e Zagotavlja blokado pred nenamernim spuScanjem rezalnega
diska. Vklop:

o S¢iti stikalo (11) pred nenamernim vklopom.

e Zagotavlja blokado pred nenamernim spuScanjem rezalnega
diska. Izklop:

o Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (11), se elektrino orodje
ustavi.

INDIKATORSKA LUCKA ZA NAPETOSTNI PRIKLJUCEK

Na zadnji strani ohiSja osnovnega rocaja (2) se nahaja lucka
napajanja (13), ki s priziganjem signalizira, da je elektricno orodje
prikljuceno na elektricno omrezje (slika H).

NADZOR HITROSTI

Na spodnjem delu osnovnega rocaja (2) je gumb za nastavitev hitrosti
(15) (slika H). Razpon nastavitve je od 1 do 7. Hitrost lahko
spreminjate glede na potrebe uporabnika.

Po zagonu elektricnega orodja pred zacetkom dela pocakajte, da
rezalni disk doseze najvecjo hitrost. Stikala ne smete uporabljati,
ko je elektricno orodje vklopljeno ali izklopljeno. Stikalo se sme
upravljati le, ko se rezalni disk ne dotika obdelovanca.

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino reza na skali globine reza (20) oznacuje omejevalnik globine

reza (21).

Ce zelite nastaviti globino reza, sprostite blokirni gumb globinskega

omejevalnika (19), ki je prikazan na fotografiji, ga potisnite v smeri,

prikazani na sliki |, in premaknite globinski omejevalnik (gladko, brez
upora zobate palice) v pravilen poloZaj na skali globine reza (20). Pri
delu brez vodilne palice se globina rezanja od¢ita na oznaki A, pri
delu z vodilno palico pa na oznaki B na omejevalniku globine rezanja

(21). Razlika v odcitkih je 5 mm.

Zobata palica omogoc¢a hitro spreminjanje nastavitve globine. Ko je

nastavitev opravljena, zategnite zaporni gumb za omejevanje globine

(19).

REZANJE

e Linija rezanja je dolo¢ena z indikatorjem linije rezanja (4) in (5).

e Za najboljSo kakovost rezanja mora biti rezalni disk pod
materialom za priblizno 5 mm. Pri dolo¢anju globine rezanja za
material znane debeline je zato treba upoStevati 5 mm rezerve.
Poleg nastavitve na skali je vedno dobro preveriti globino reza na
materialu, ne da bi vklopili elektricno orodje, ali po potrebi opraviti
poskusni rez.

Preden zacnete rezati, polozite sprednji del podstavka (16) krozne

Zage ravno ob material.

e Vkljucite elektricno orodje in pocakajte, da rezalni disk doseze
polno hitrost.

e Drzite oba rocaja in pocasi pritiskajte navzdol (premagujte upor
vzmeti), tako da se rezalni disk spusti proti materialu do upora,
nastavljenega na skali globine rezanja (20).

e Ko je rezalni disk potoplien v material, lahko zacnete rezati,
medtem ko je rezalni disk pritisnjen do konca.

e Po konganem rezanju izklopite elektricno orodje in pocakaijte, da
se rezalni disk popolnoma ustavi, nato sprostite pritisk na ro¢aj, da
se rezalni disk vrne v zgornji poloZaj.

« QOdstranite elektricno orodje z obdelovanca.

Ce med rezanjem zmanjsate pritisk na ro¢aje, se rezalni disk zaradi
povratne vzmeti sam od sebe vrne v zgornji polozaj in zato ne reze
natanéno.

e Rez je mogoce opraviti le v ravni &rti.

« Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je vecja ali
enaka hitrosti brez obremenitve elektriénega orodja in katerih premer ni
vedji od premera, priporoéenega za posamezen model elektricnega
orodja.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material omejiti z mizarskimi
sponkami. Ce noga potopne Zage ne drsi po obdelovancu, temve¢ je
dvignjena, obstaja nevarnost povratnega udarca.



Ustrezna omejitev materiala, ki ga je treba rezati, in trden oprijem krozne
Zage zagotavljata popoln nadzor nad elektricnim orodjem in
preprecujeta nevarnost poSkodb. Kratkih kosov materiala ne poskuSajte
podpirati z roko.

REZANJE Z VREZOVANJEM V MATERIAL

Pred nastavitvami zago izkljucite iz elektricnega omrezja.

Po potrebi lahko rez za¢nete tudi od sredine materiala. Pri potopnih
rezih je priporo€ljivo uporabiti vodilno palico, pritrjieno na material, da
se zmanj$a nevarnost povratnega udarca.

* Sprostite gumb za omejevanje globine reza (19).

« Nastavite globino rezanja na lestvici globine rezanja (20).

e Zategnite gumb za omejevanje globine rezanja (19).

ZMANJSANJE SREDSTEV DRUZBE MITRE

* Sprostite zaklepna gumba za nastavitev podlage (14) (slika J).

* S pomocjo lestvice (18) in kazalnika kota (17) nastavite podstavek
(16) na zeleni kot (od 0°do 47°) (slika K).

e Zategnite zaporne gumbe za nastavitev osnove (14).

* Ne pozabite, da pri rezanju pod naklonom obstaja vecja nevarnost
povratnega udarca (vefja moznost zagozditve Zaginega lista),
zato se prepriajte, da je dno Zage popolnoma pritrjeno na
obdelovanec. Rezite z gladkimi gibi.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakrSnim koli nameS¢anjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omreZne vti¢nice.

ZAMENJAVA ORODJA
Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (12) lahko uporabite samo za blokado vretena
elektricnega orodja pri montazi ali demontazi delovnega orodja. Med
vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb. S tem lahko
poskoduijete elektri¢no orodje ali poskodujete uporabnika.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

* Podstavek stroja postavite na delovno mizo tako, da rezalni disk

sega ¢ez rob delovne mize.

Potisnite zaporno rocico (9) naprej in potisnite zaporni gumb (10)

navzgor (slika L).

e ZroCajema (2 in 3) pritisnite, da se zaskoci blokirni mehanizem, ki
doloc¢a poloZzaj rezalnega diska.

* V glavo vijaka za pritrditev odrezovalnega kolesa (32), ki je viden

v izrezu pokrova (6) (slika M), vstavite Sestilozni klju¢ (prilozen).

Pritisnite gumb za blokado vretena (12) in odvijte pritrdilni vijak

(desni navoj) ter odstranite zunanjo prirobnico.

Potisnite rezalni disk (7) skozi rezo v varovalu rezalnega diska.

(8).

Nov rezalni kolut nastavite tako, da so zobje rezalnega koluta in

puscica na njem popolnoma poravnani s smerjo, ki jo kaze puscica

na varovalu.

* Vstavite rezalni disk skozi reZzo v varovalu rezalnega diska (8) in
ga namestite na vreteno tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice in centriran na njenem podrezu.

« Namestite zunanjo prirobni¢no podlozko, pritisnite blokirni gumb
vretena (12) in z vrtenjem v smeri urinega kazalca privijte pritrdilni
vijak rezalnega kolesa (32).

e Prestavite zaporni vzvod (9) v prvotni polozaj, s ¢imer se rezalni

disk samodejno vrne v zgornji polozaj.

PrepriCajte se, da je rezalni disk namescen tako, da so zobje

poravnani v pravo smer. Smer vrtenja vretena elektricnega orodja

je prikazana s puscico na varovalu rezalnega diska.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE
Priporogljivo je, da napravo odistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢is€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Enoto je treba ocistiti s suho krpo ali izpihati z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom.

* Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

« Redno ¢istite prezraevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.
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« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

e Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje,
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih S¢etk motorja.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

naj

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane oglene S$cetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi
Scetki hkrati. Ogljikove S¢etke sme zamenjati samo usposobljena
oseba z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIE

PODATKI O OCENJEVANJU
Krozna Zaga in Zaga za potopni rez 58G495

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1200W

Razpon hitrosti rezalnega diska 2200-5200/min*

(brez obremenitve)

Zunanji premer rezalnega diska 165 mm
Notranji premer rezalnega kroznika 20 mm
Globina rezanja brez vodila 0+57mm
Globina rezanja z vodilno palico 0+52mm
Diagonalno obmocje rezanja 0° +47°
Zasditni razred 1]

Masa 4,6 kg
Leto izdelave 2025

58G495 pomeni oznako tipa in stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoc¢nega tlaka Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Vrednost pospeska vibracij:
glavni ro¢aj

Vrednost pospeska vibracij:
pomozni ro€aj

an= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?

an= 3,2 m/s? K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpain raven zvocne modéi Lw) kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij ah (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa, raven zvocne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij ah, ki so navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni
v skladu s standardom EN 60745-1:2009+A11. Navedena raven
vibracij ah se lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno
oceno izpostavljenosti vibracijam. Navedena raven vibracij je
reprezentativna le za primarno uporabo naprave. Ce se naprava
uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodji, se lahko
raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven vibracij bo vplivalo
nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje naprave. Zaradi zgoraj
navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam povecana v
celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena,
vendar se ne uporablja za delo. Po natancni oceni vseh
dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manjsa.

Za zascito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrZzevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA



Y Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
g gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite

* | [na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje okoljsko inertne snovi. Nerecklirana

oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa s
sedezem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "prirocnik"),
med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi,
pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z
Zakonom o avtorskih in sorodnih pravicah z dne 4. februarja 1994 (tj. Uradni list 2006,
§t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega
priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega
soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Izdelek: Stroj za Zaganje

Model: 58G495

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

Zagotovljena raven zvocne moc¢i LWA = 102 dB(A) Izmerjena

raven zvo¢ne moci LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.

ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblad€ena za pripravo
tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo Sluzba GTX
VarSava, 2024-10-11

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHANHUTE MHCTPYKLU MU

LUWPKYNAPEH TPUOH U TPUOH 3A PA3AHE C NOTAMNAHE

58G495
3ABE/IEXKA: MPOYETETE BHUMATE/IHO TOBA PbKOBOACTBO, MPEAN OA
M3MON3BATE ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U TO 3AMA3ETE 3A BbAELIN
CMNPABKW.

CMEUU®UYHU PA3NOPEABU 3A BE3ONACHOCT

CMEUMOUYHA BE3OMACHOCT IMPU WU3MNON3BAHETO HA
BEPW)XHW TPUOHU

[IUCKOBW PE3AYKN BE3 PA3LIENBALL, KITUH

e OMNACHOCT: pbxTe pbLeTe cu farney oT 30HaTa Ha psisaaHe 1 oT
pexelwms auck. [pbxTe Apyrata pbka BbpXy cromaraTtenHarta
pbKOXBaTKa UMM BbPXY KOpnyca Ha ABuratens. Ako AbpXuUTe
TPUOHa C ABeTe CU pble, HamanaBaTe puUCKka OT HapaHABaHe OT
pexeLumnst ANCK.
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e He nocsraiiTe ¢ pbka noa AonHaTa cTpaHa Ha obBpaboteaHus
petain. MpeanasutensaT He MOXe Aa BY Npeanasn oT BbPTSLMA
ce pexell, AucK noa obpaboTBanus aeTann.

e Hactpoite pabnGouvHata Ha psisaHe, CbOTBETCTBAllA Ha
pebenvHata Ha obpaboTtBaHua aetainn. [penopbuuTenHo e
pexeLusT AUCK Aa ce NPoCTUpa MNoj pexelunst Matepuan Ha no-
Marko OT BUCOUYMHATa Ha 3bba.

e Hukora He ApbXTe pexeluus AeTaiin B pbLeTe Cu UK BbPXY Kpaka
cu. 3akpenete obpaboTBaHus AeTann KbM cTabunHa ocHoBa.
[ob6poTo 3akpenBaHe Ha feTaina e BaXHO, 3a Aa ce usberHe
OMacHOCTTa OT KOHTaKT C TSMOTO, 3akneliBaHe Ha BbPTALLMS ce
pexeLl anck unu 3aryba Ha KOHTPON BbPXY Psi3aHEeTo.

e [lpbXTe TpUOHa 3a M30NMPaHUTE MOBBPXHOCTU, MpeAHasHaYeHn
3a Tasu uen, no BpeMe Ha pa6oTa, Npu KOSTO BbPTAWMSAT ce
pexel, AMCK MOXe [a Brie3e B KOHTAKT C MPOBOAHWLM nof
HarnpexeHue UNu CbC 3axpaHBalLmMs kaben Ha TpuoHa. KoHTakTbT
Cc "MpoBOAHMUM MOA HanpexeHue" Ha MeTanHu YacTu Ha
eNeKTPOMHCTPYMEeHTa MoOxe [a fAoBefe [0 NOopaxeHWe Ha
ornepatopa OT eNeKTPU4eckn ToK.

« [lpv psizaHe BMHaru n3nonaearte BoJay 3a psidaaHe unu Bodad 3a
pbboBe. ToBa nogoGpsiBa TOYHOCTTA Ha psA3aHe U Hamansisa
Bb3MOXHOCTTA 3a 3acsifjaHe Ha BbPTALLMS Ce pexeLL) IUCK.

e BuHarn u3nonseaiite pexell OWCK C MNpaBuieH pasmep Ha
MOHTaXHWUTe oTBOpW. PexelmTe auckoBe, KOUTO He nacsaT B
MOHTaXHWsI OTBOP, MOraT Aa Ce ABWXAaT eKCLEHTPUYHO, KOeTo
BOAM Ao 3aryba Ha KOHTpon Ha paGoTaTa.

e Hukora He u3non3eainTe NoBpeAeHU UMW HEMOAXOASLM Luanbu
UMM BMHTOBE 3a 3akpernBaHe Ha pexewwsi avck. LLainbute n
BUHTOBETE 3a 3akpenBaHe Ha pexelms AUCK ca crneuuanHo
NPOEKTUPaHN 3a TPUOHA, 3a Aa OCUIYPSIT ONTUManHa yHKLMsS 1
GesonacHocT npu ynoTpeba.

MpuynHK 3a M3XBBLPNAHE M NPeAOTBPaTsABaHE Ha M3XBBLPNAHETO.

. 3a,C|HWr'|T OTKaT € BHe3anHO noBguraHe U U3TerngHe Ha TPUOHa
KbM onepaTtopa B NiMHUATa Ha ps3aHe, NPUYNHEeHO OT 3aKnelleH
nnn HenpaBWNHO HacoYeH pexell AUCK.

e Korato UNPKYNAPHUAT OWCK € 3akneweH unm nputucHat B
npopesa, pexeLloTo KONeno cnupa u peakuusita Ha asuratens
Kapa TpuoHa Aa ce AuxM 6bP30 Hasaa KbM onepaTopa.

e Ako pexewmnaT OUCK e yCyKaH unu HenpasuIiiHO OpPUEHTUPaH B
pexewma aetain, 3bbUTe Ha pexeLums AUCK Npu usnusaHe ot
mMatepuana morat Aa ce yaapAT B ropHata MNOBBPXHOCT Ha
pexewms martepuarn, B pesyntaT Ha KOeTO pexeLlmsaT OucK, a
crnepoBaTeniHoO M TPUOHBT, Ce noBauraT U OTCKayaTt Hasad KbM
onepartopa.

e OTkaTbT Ha3ad e pes3yntat OT HenpasBUNHO W3Non3sBaHe Ha
BEPWXHUA TPUOH UNU HenpasBuITHU paﬁOTHVI npouenypu wnu
ycnosus u Moxe Aa 6bae uaberHaT ype3 npeanpuemaHe Ha
noAxoAsLLmM nNpeanasHn MepKu.

[pbxTe TPMOHa 3ApaBO C ABETE CU PbLIE, KAaTO PBLETE Ca Pa3NoNOXEHN

Taka, Ye Oa n3obpXKaT Ha cunaTta Ha 3agHus oTKart. 3aeveTe nosuunsa

Ha TANOTO OT eHaTa CTpaHa Ha TPUOHA, HO He B NINHUATA Ha pA3aHe.

3a[:LHI/15|T OTKaT MOXe [a npeausBuka CUTHO ABWXeHWe Ha TpUOHa

Hasap, HO cunaTta Ha 3agHusi oTKaT Moxe Aa Gbhe KOHTponvpaHa ot

onepartopa, ako ce B3emaT NoAxoAsLLUM NpeanasHn MepKu.

KoraTo pexelumsT Ouck ce 3akmely Unu Korato cripe fa pexe no
HslkakBa Mpu4nHa, ocBoboaeTe GyToHa 3a MPeBKIOYBaHe U 3aApbxXTe
TPMOHa HEMOABWXHO B MaTepuarna, [oKaTo PEexXeLmsT OWUCK cripe
HambiHO. Hukora He ce onuTBalTe [Ja M3BaXKOATE PEXeLLus AucK OT
psi3aHust MaTepuarn unu a gbprate TpUoHa Hasaf, AOKATO PEeXeLLUsT
[MCK Ce [BWXMW, MOXe [a npeawsBuka oTkaT ot3af. [lpoyyete n
npeanpvieMeTe KOpUTMpaLLM AeCTBIS, 3a ja OTCTPaHMTE NpyUyMHaTa 3a
3aApbCTBAHETO Ha peXeLLst ANCK.

e [lpy NOBTOPHO CTapTUpaHe Ha TPWOHa B AeTaina, LeHTpupaiiTe
pexeLus ANCK B pa3pesa 1 npoBepeTe Aanu 3b6uTe Ha pexelums
[UCK He ca 3aknelleHn B mMaTepuana. AKO pexelmsT AuCK ce
3aKeLLy Npy NOBTOPHOTO CTapTUPaHe Ha TPUOHa, TOii MoXe Aa ce
M3NMb3HE UMK Aa NPUYUHK NydT cnpsiMo obpaboTBaHusa AeTainn.

e [lopabpxaiTe ronemMu NfouW, 3a Aa Hamanute [0 MUHUMYM
pucka OT NpuTUCKaHe U 3afleH oTkaT Ha TpuoHa. FonemuTe nioun
ca CKIMOHHK fja ce orbBart nog cobetBeHoTo e Terro. Mognopute



TpsiGBa la ce NOCTaBAT Noj nnovarta oT ABeTe cTpaHu, 6nmso oo
NUHUSATa Ha psisaHe 1 6nmso ao pbba Ha nnoyarta.

He wanonsBaiTe 3aTbMeHW WU MOBPEAEHU PEXELLM AUCKOBE.
HesaTo4eHuTe Mnu HempasWUIHO NoApeAeHU 3bOU Ha pexeLust
[VCK Cb3aaBaT TeCeH Cpes, KOeTo BOAM A0 NPEKOMEPHO TpUeHe,
3aKIMHBaHE Ha pexeLumns AUCKk 1 obpaTHO OTKaT.

Hactpoiite 3gpaBo ckobuTe 3a gbnbounHaTa Ha psizaHe

M brblia Ha HakMoHa, npeau Aa U3BbpLUNTE Psi3aHETO.

AKO HacTpoVikMTe Ha TPUOHa Ce NPOMEHSIT Mo Bpeme Ha

psisaHe, ToBa MOXe [a [oBeAe A0 3akNWHBaHe W

obpateH oTkaT

Bbaete ocobeHo BHUMATENHW NpU U3BbPLUBAHE Ha NoTansLy ce
pa3pesun B nperpagun. PexelmaT Auck Moxe Aa npepexe apyru
06eKTH, KOUTO He Ce BIDKAAT OTBBH, KOETO [a Npeans3BuKa 3agHoO
oTkaT.

®DyHKUMK Ha WwuTa

Mpeau Bcsika ynoTpeba nposepsiBaiiTe Aanv NPeAnasHUNT WKT e
npaBuWnNHO  MOHTMpaH. He  u3nonssaWTe TpWOHa, ako
npeanasuTensT He ce ABWXW CBOGOAHO W He MOKpvBa BepHara
TpuoHa. Hukora He MocTaBsiiTe W He OCTaBsTe MpeanasvTens
NpU HEMoKPUT TPUOH. AKO TPUOHBT GbAe CryyYalHO W3nycHaT,
npegnasutenat Moxe pAa ce orbHe. [lposepsiBaniTe gdanu
npeanasuTensaT ce ABWKU CBOGOAHO U HE [0KOCBa TPUOHA WM
HSKOSI [pyra 4acT 3a BCEKM 3aAafeH brbll U AbnbounHa Ha
psi3aHe.

MpoBepeTe yHKUMSATa U CbCTOSIHMETO Ha Bb3BpaTHaTa NpyxuHa
Ha npegnasuTens. Ako NpeanasuTensT U NpyxuHata He paGoTaT
npaBunHo, Te TpsibBa Aa GbAaT peMoHTUpaHu npeau ynotpeba.
Bb3mMOXHO e npepnasutensTt pga pabotm 6aBHO nopaau
NOBpeAeHN YacTu, NenkaBu OTnaraHuWsi WM HaTpynBaHe Ha
3amMbpcsABaHUs.

YBepeTe ce, Ye MacaTa Ha LUMpKynsipa He ce [ABWKM Mo Bpeme Ha
"notansHe", Korato 3aJafeHUsT brbil Ha UMpkynspa He e 90°.
CTpaHU4YHOTO [ABWXEHWE Ha LIMPKYNSPHUS TPUOH Lie [oBeAe A0
3akIMHBaHe 1 BeposiTHO A0 obpaTeH yaap.

BuHaru cubniogasaiite Aanu npeanasHUAT KOXYX MOKpuBa
uvpkynsipa, Npeay Aa ro nocrasuTe Ha paboTHaTa maca unu Ha
nopa. HesawumtenusT pbb Ha TproHa Le AoBeae A0 obpaTeH xof
Ha TpWoOHa OT3aj, KOWTO Lie OTpexe BCUYKO MO MbTA CW.
CbobpassBaiiTe ce C BpemMeTo, KOeTo e Heobxoaumo Ha
LIMPKYTSIPHWSt TPUOH, 3a Aa Cripe, KOraTo € U3KITOYEH.

[ONBLAHMTENHN UHCTPYKUMM 3a GezonacHoCT

He usnonsBaiiTe pexely AUCKOBe, KOUTO ca MOBPEAEHW WIn
Aedopmypanm.
W3non3sainte camo npenopbyYaHW OT MPOU3BOAUTENS pexXeLun
[ANCKOBE, KOUTO OTTOBApSIT Ha M3nckBaHuATa Ha EN 847-1.
He wu3nonsBaiiTe pexewm [JuckoBe, KOUTO HsMaT 3bbu C
TBBPAOCNNABHW HaKpanHULN.
W3non3BaiiTe NWYHKM NpeanasHu CPeacTsa, Kato Hanpumep:
> 3aluMTHM cpeacTBa 3a CAyxa, 3a Aa HaManWTe pucka oT 3aryba Ha
cnyxa;
>38LLI,I/ITB Ha oyute;
>AMX3T€I|H3 3alunTa, 3a Aa Ce Hamanu pUCK®T OT BAULWWBAHE Ha BpeaeH
npax;
> pbkaBuum 3a paboTa C peely AMCKOBE W Apyru rpybu n ocTpu
matepuanu (pexewmrte auckose TpabBa Aa ce AbpsKaT 3a 0TBOPA,
KoraTo e BBSMC))KHO);
CBbpeTe CUCTEMA 3a U3BMNWUYAHE Ha Mpax, KoraTo pexeTe AbpBo.
BesonacHa pabota
BaxHo e na n3bepeTe pexeLl AUCK criopes BuAa Ha Matepuana,
KOWTO LLe Ce pexe.
He w3nonseaiiTe BepuwxHWS TPUOH 3a psisaHe Ha mMaTepuany,
pasnuyHKM OT ABPBO UMK MaTepuanu Ha AbpBecHa OCHOBaA.
He u3nonseaiite BepwxHWsi TpUoH 6e3 NpeanasuTens unu korato
ToW e BnokupaH.
MoawbT B 30HaTa, kbaeTo paboTn mawwmHaTa, TpsbBa Aa O6bae
no6pe nopabpxaH, 6e3 cBOGOAHN MaTEpUani Unu U3AaTUHN.
TpsibBa fa ce ocurypu MOAXOASLLO OCBeTIieHMe Ha paboTHaTa
30Ha.
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e CnyxuTensaT, koWTo paboTM C MawwuHaTa, TpsbBa da Obae
HagnexHo obyyeH 3a M3MON3BaHETO, ekcnroatauusita u
BopaBeHeTo ¢ MaLuMHaTa.

e /I3non3BaiTe caMo OCTpU pexeLun AMCKoBe.

e OO6pbluyanTe BHUMaHWE Ha MakcuManHaTa CKopocT, oTbensizaHa
BbPXY pexeLLus AUCK.

* YBepeTe ce, 4Ye U3NOMN3BaHUTE YacTU OTFOBapSIT Ha NpenopbkUTe
Ha Npou3BOAUTENS.

e AKO TPVOHBT e 060opyaBaH C Nnasep, 3aMsiHaTa My € Apyr T1n nasep
He e paspelleHa M PeMOHTHLT TpsbBa fa ce M3BbpLIBA OT
CEpBU3EH LIEHTBP.

e [llpean [a cBbPXKETE BEPWXHWUS TPUOH KbM €neKTpu4eckus
KOHTaKT, BMHarn ce yBepsiBalTe, Ye HanpexeHneTo B
eneKkTpuyeckata Mpexa CbOTBETCTBA Ha  HarpexeHWeTo,
NoCoYeHo Ha TabenkaTta ¢ JaHHK 3a MallvHaTa.

e [pean ga cBbpKEeTe BEPWXKHWUS TPUOH, BUHAru npoBepsiBaiite
3axpaHBalmsi kaben M ako TOW e MoBpefeH, ro NoaMeHeTe B
OTOPU3NpPaH CepBu3.

o 3axpaHBalWMAT kaben Ha BEpWXHWSI TPUOH BMHarM Tpsibea Aa
6bae oT GesonacHaTta cTpaHa, kosTo He TpsibBa na 6bae
u3noXeHa  Ha  CNyyYaMHM  noBpegu  OoT  pabBoTelwms
eNeKTPONHCTPYMEHT.

e He nosBonsBanTe Ha CTpaHW4HW nuLa, ocobGeHo Ha fdeua, Aa
[I0KOCBAT eNEeKTPOMHCTPYMEHTa UNu enekTpuyeckust kaben n He
v gonyckaiTe B paboTHaTa 30Ha.

BHUMAHME: YcTpoiCcTBOTO € npeaHasHayeHo 3a pabora Ha
3akputo. Bbnpekn no cBosTa CbWHOCT 6GesonacHata
KOHCTPYKLUMS, M3NON3BaHEeTO Ha Mepku 3a 6e3omacHoCT W
AONBMNHUTENHU 3aWUTHU MEpPKU, No Bpeme Ha paGOTa BUHarun
ChbluecTByBa PUCK OT OCTaTb4HU HapaHABaHUA.

OBsACHeHWe Ha U3Non3BaHUTe NUKTOrpaMmn

1.3abenexka: Baemete cneumanHu npeanasiv Mepku!

2.npoyeTeTe  MHCTPYKUMUTE 3a  eKcrroaTtauus, — cnassante
cbabpXalWwmuTe ce B TAX MNpedynpexaeHns W ycnosus 3a
6esonacHocT!

3.BTOpYM Krac Ha 3almTa.

4.HoceTe NWYHW Npefna3Hn cpeacTea (MpeanasHy ounna, 3almTta Ha
yluMTe, NPOTUBONPaxXoBa Macka).

5.M3kniodeTe  yCTPOMCTBOTO OT  erlekTpudeckata Mpexa npeam
PEMOHT.

6.13n0n3BaiTe 3aWMUTHO oBnekso.

7.npeanasBsaiiTe yCTPOCTBOTO OT Brara.

8.MaseTe gelata OT 4OCTBMNA A0 UHCTPYMEHTA.
9.npepynpexaaBaliTe 3a pUck OT HapaHsiBaHe Ha pbLieTe, OTpsi3BaHe
Ha npbcTUTE

10.0nacHocT, Abxalla ce Ha oTKar.

KOHCTPYKUUSA U NPEAHA3HAYEHUE

LIMpKyNSIPHUAT TPUOH € pbYeH eneKTPOUHCTPYMEHT C 13onaums ot
knac |l. MawwuHata ce 3agBwkBa OT edHodaseH KoMyTaTopeH
ABuratern, YMATo CKOPOCT Ce HamansasBa 4pes 3b6Ha npefaska. C
noAXoAsLMTE akcecoapm Tol MoXe Aa Ce U3Non3ea 3a paskposiBaHe
1 HanpeyHo psa3aHe Ha AbpBo, mebenHo MY, nnockocTw, WwWnepnnat
n ap. marepvanv Ha AbpBeCHa OCHOBaA. To3zmn WHCTPYMEHT Cb4eTaBa
oT4acTu (byHKLI,I/IOHaJ'IHOCTTa Ha UMpKynap n MallnHa 3a pAa3aHe nog



HaKrMoH, KaTo Mo3BOMsiBa Aa Ce MPaBsAT Ps30BE MO HAKMOH [0
onpegeneHa [J,'bJ'IﬁOHVIHa B ropenoco4yeHuTe martepuanu. Toan Tvn
€rneKTPOMHCTPYMEHT MOXe [ja Ce U3MON3Ba 3a psiaaHe no pasmep no
npaBu nuHUM OnaropapeHue Ha Bb3MOXHOCTTa 3a pabota c
Hanpaensasawn neHTu.

O6nactute My Ha M3NONi3BaHe BKMNK4BaT 06LLII/1le/I AOBBPLUMNTENTHU
pabotu. BbamoxHocTTa fa ce pabotn 6e3 npax ¢ npaxocmykadka
ynecHsBsa paﬁoTaTa BbB BeYe 3aBbpLueHN obnactu.

MawwHaTa e npeaHa3HayeHa camo 3a psizaHe u cyxa pa6ota. He
nu3nonssaunrte KOpyHAOBU UK AaMaHTeHU AUCKOBe C MaluvHarta.
He usnon3saiTe HeNpPaBUIHO eNEKTPOUHCTPYMEHTA.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gony ce oTHacsi 3a KOMMOHEHTUTE Ha ypena,
rokasaHu Ha rpadyMyHUTe CTPaHULUM Ha TOBa PLKOBOACTBO.
1.[t03a 3a U3xBbpnsHe Ha npax

2.0cHoBHa ApbxXKa

3.criomaratenHa apbxka

4.MHOMKaTOp 3a NepneHaVKynspHa NMHUS Ha pasaHe
5./HavikaTop 3a AvaroHanHa nMHUA Ha psi3aHe
6.M3psi3BaHe Ha kanaka

7.0uck 3a pssaHe

8.MpeAnasnTen Ha pexeLunst AUck

9.3akntoy4BalL, 10cT

10.3akntoyBaLL, 6yToH

11.MpeBkntouBaten

12.ByToH 3a 3aknoyBaHe Ha LWnuHaena

13.CBeTnMHa Ha 3axpaHBaHeTo

14.Konue 3a 3aknoyBaHe Ha NoApaBHABAHETO HA OCHOBaTa
15.Konye 3a ynpaBneHve Ha ckopocTTa

16.0cHoBa

17.MnavkaTtop 3a bren

18.Ckana c rpagyupaHe Ha brnute

19.PbkoxBaTka 3a cnupaHe Ha AbnboynHaTa Ha psisaHe
20.Ckana 3a gbnboynHa Ha psisaHe

21.0rpaHuuuTen Ha AbnbouvHaTa Ha psisaHe A, B
22.PbkoxBaTku 3a oyHa HacTpomrka

23.Bopelya WwnHa

24 Hennb3rawa ce nsHa

25.Kayuyk 3a pbboe

26.Mnb3rawy ce kanak

27 Liaison

28.MoHTaxeH xrneb

29.HatuckHu 6ontose

30.MpuTuckalla ckoba

31.Bogeuy xneb

32.BuHT 3a 3akpenBaHe Ha pexeLums Auck

* Bb3MOXHO © 43 VIMa Pa3nuki MEXAY HepTexa 1 NPOayKTa.

OBOPYABAHE U NPUHALONEXHOCTU
o LllectobrbneH knoy -16p.

NOAroTOBKA 3A PABOTA

MPAXOYNABSAHE

LIMpKynsipHusit  TpMOH e obopyaBaH C BbpTsl, ce OTBOP 3a
npaxoynassHe (1) 3a ynaBsiHe Ha CTpyXkuTe U npaxa, obpasyBaHn
no BpeMe Ha psizaHe. Ako e Heobxoaum no-edeKTMBEH MeTof 3a
M3BMMYaHe Ha KaHLeporeHeH npax, KOWTo e OcoBGeHo onaceH 3a
3ApaBeTo, KbM HakpaiHuKa 3a u3BnuyaHe Ha npax (1) Tpsbsa aa ce
CBbPXKe MapKyy 3a U3BIMYaHe Ha npax.

U3NON3BAHE HA HAMPABIABALLA LLUUHA

LIMpKynsSipHUST TPUOH MOXe [a ce BoAu Mo HanpasnsBalata WwuHa
(23) (cpumr. A). Bogelyata wuHa e cHabaeHa ¢ npoTvBonmb3ralla ce
nsiHa (24) (cour. B) ot fonHaTta cTpaHa Ha wuHaTa, 3a Aa ce Hamanu
PWCKBT OT NPEeMeCcTBaHe Ha LuMHaTa no BpeMe Ha pabota. PexelumsaT
pb6 e 3awuTeH oT ryma Ha pbba (25), 3a Aa ce ocurypu psisaHe 6es
oTtromku. [py MbpBOTO psidaHe M3NULLHAaTa ryma Ha pbba ce oTpsisBa
1 M0 TO3U Ha4MH rymata Ha pbba ce nogpaBHsiBa TOYHO C NMUHUSTA
Ha psizaHe. LIMpKynsipHUAT TPUOH ce Nnb3ra NMaBHO NO neHTaTta
6narogapexue Ha nnbarawmTe ce obysku (26). lleHTuTe morat fa ce
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CbeuHsBaT 1 oUKCUpaT KbM [eTaiina 3a no-ronsiMa npeLynsHocT Ha

psizaHe.

Bogewwmte neHtn (23) morat Aa Gbaart CBbp3aHW Momexay cu c

nomoLyTa Ha cbeauHuten (27) (cowr. B).

e Cabp3BalyaTa nonoswuHa (27) TpsibBa Aa ce NOCTaByU B MOHTaXHUS
x1e6 (28) Ha eaHa OT CBbP3BAHUTE HaNPaBnsBaLLy NEHTU.

e [nb3HeTe BTOpaTa HanpaBnsiBalla feHTa BbpXy CTbpyaliarta
NOMOBWHA Ha CbeAVHUTENS.

e [lpuTucHeTe nNnaHkuTe egHa kbM Apyra (dwmr. D).

e OGbpHeTe namenuTe Ha fpyrata cTpaHa v npu Heo6xoAMMocT
noapaBHeTe KOHeKTopa

e (27) w cneg ToBa C 4YyBCTBO 3@ CUIypHOCT 3aTerHete
orpaHuyutentute 6onrtose (29) (comr. [1). Bogewwmre neHTn morat
[fa ce cukeupaT KbM MaTepmana ¢ NnoMmoLLTa Ha cTsiralarta ckoba
(30) (chur. E).

e [nb3HeTe dumkcupalyata ckoba (30) B MOHTaxHUS xneb (28).

e Perynupainte NONOXEHWETO Ha fneHTata BbpXy maTepuana u
NomnoXeHNeTo Ha ckobara.

e 3arerHeTe cukcupaliata ckoba (30), Taka Ye neHTaTa ga He ce
ABIXU.

e 3a crabunHo nonoXeHWe Ha HanpaensBalata neHTa
nanonassanTte Ase ukeupalum ckobu (30) oT NPOTUBONONOXHUTE
CTpaHW Ha NneHTaTa U maTtepuana. 3a BoAeHe Ha LMpKynsipa no
HanpaensiBalaTa neHTa (23) BkapaiTe pbba Ha ocHoBaTta (16)
BbB BoAeLwms xneb (31) (dur. A) Ha HanpaBnsBallarTa neHTa.

e [nb3HeTe ocHoBaTa Ha LMPKYNSPHUS TPUOH B HanpasnsiBallaTta
LInHa.

e UYpes 3aBbpTaHe Ha EKCLIEHTPUYHO Pa3mnoNOXeHUTe perynupaiim
Konyeta (22) perynupaiite eBeHTyanHata xnabuHa wmexay
ocHoBaTa Ha uvpkynspa (16) u HanpaensBawaTta LmHa (23), 3a
Aa ocurypute npeumnsHo psisaHe (cur. A).

BopaeLumTe nnaHKu ¢ KOHEKTOP, KaKTO U huKcupalumTe ckobu He ca
BKNOYEHM B oGopyABaHeTo. Te moraT Aa 6bAar 3akyneHu
oTAenHo.

PABOTA/HACTPOMKHM
BKNIOYBAHE/M3KIIOYBAHE

HanpexeHneTo B enekTpuyeckata Mpexa TpsibBa fja CbOTBETCTBa Ha
HOMWHArHOTO HarpexeHue, MocoveHo Ha Tabenkata € AaHHW 3a
MOLLHOCT Ha Lmpkynsipa. Mpu cTtapTupaHe Ha MaluvHaTta st ApbXTe C
[iBeTe C¥ pblie C NomoLTa Ha ABeTe APLXKW, Tbi KaTo BbPTALMST
MOMEHT Ha ABUraTenst MoXe fia AoBefe 10 HEKOHTPONUPYEMO BbpTEHe
Ha eneKTPOMHCTpYMeHTa. MMaiiTe npefsua, Ye crnef usknouBaHe Ha
LUMpKynisipa  IBUKELLMTE My Ce 4YacTu MpoAbikaBaT Aa ce BbpTAT
W3BECTHO BpEME.

LipKynsipHASIT TPUOH TpsibBa Aa ce BKITOYBA CaMO KOraTo PexeLuusT
[OVCK e fjaney ot obpaboTBaHus MaTepuan.

MpoBepeTe CLCTOSHMETO Ha PEeXelms AWcK, npeau Aa waronseare
€reKTPOMHCTPYMEHTa. He u3nonseaiiTe CTpynaHW, HanykaHu wnm
NoBpEAEHM Mo APYr HauYMH AuckoBe. HesabaBHO 3amMeHeTe N3HOCEHWS
VI NoBpefeH AUCK C HOB.

ByToHbT 3a 3akniouBaHe (10) uma ABOIHa pons:

« [lpepnassa npeskntoysatens (11) ot cnyvaHo 3ageincTBaHe.

e OcurypsiBa 6rokMpoBKa Cpellly HEBOMHO CryckaHe Ha pexeLusi
avck. BknrouBaHe:

e [pepnassa npeBknioyBaTens (11) ot cnyvanHo 3adencTBaHe.

e OcurypsiBa 6rokupoBka cpelly HermpegHaMepeHO cryckaHe Ha
pexelusi avck. UskniouBaxe:

e OTnyckaHeTo Ha HaTucka BbpXy 6yToHa Ha npesknoyBaTens (11)
crnupa enekTponHCTPyMEHTa.

WHAUKATOP 3A CBbP3BAHE HA HAMPEXEHUETO

B 3apgHaTa 4acT Ha Kopmyca Ha OCHOBHaTa pbkoxBaTka (2) uma

nHAMKaTop 3a HanpexeHwve (13), KOMTo noka3ea Ype3 cBeTBaHe, Ye

eNeKTPOMHCTPYMEHTBT € CBbP3aH KbM enekTpudeckarta mpexa (cur.

3).

KOHTPOI HA CKOPOCTTA

B nonHaTa YacT Ha OCHOBHaTa pbKoxBaTka (2) ce Hamupa Kon4eTo 3a

perynupaHe Ha ckopocTTa (15) (cpour. 3). [lnanasoHbT Ha perynvpaHe



e oT 1 po 7. CKopocTTa MOXe [a ce NMPOMEHsi B 3aBUCUMOCT OT
HyXOauTe Ha nmpeﬁmenﬂ.

Cnep, CTapTMpaHe Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa mqaxaﬁTe, AoKaTto
pexewuaT AUCK AOO0CTUrHe MaKkCcumanHa CKOpoCT, npeau Aa
3ano4yHeTte pa60'ra. I'IpeBKmquaTenﬂ'r He TpﬂGBa Aa ce
3ap,el7|c75a, AOKaTO erNeKTPOMHCTPYMEHTBLT € BKIK4YeH wnu
nskntoyeH. MpeBKNtoYBaTeNAT MOXe Aa Ce 3aAeicTBa CaMo KoraTo
PEXELUMAT AUCK He € B KOHTaKT ¢ o6paboTBaHusA aeTamn.

HACTPOVKA HA OibNIEOYUHATA HA PA3AHE

[bnGounHaTa Ha psisaHe ce Moka3Ba Ha ckanata 3a gbnbounHa Ha

psizaHe (20) oT orpaHUuMTENSs 3a AbNOOYMHA Ha psisaHe (21).

3a pa HacTpouTe AbnGounHaTa Ha psisaHe, pasxsiabere nokasaHoTo

Ha CHUMKaTa PUKCUPALLO KOMYe Ha orpaHuyuTenst Ha AbnbounHaTa

(19), HaTucHeTe ro B nocokara, nokasaHa Ha dur. |, u npemectete

orpaHuyuTenst Ha AbnbounHata (NnaeHo, Ge3 CbNPOTUBNEHWE Ha

3bbHaTa rpefja) O MNpaBunHaTa Mo3vLMsi BbpXy ckanara 3a

AbnboynHa Ha psisaHe (20). Korato pabotute 6e3 HanpaensiBalia

WnHa, ObnbounHaTa Ha psisaHe ce OTYMTa NMpU MapkupoBkaTa A, a

Korato paboTuTe ¢ HanpaensBalla LWWHa - NpU MapkupoBkata B Ha

orpaHuuuTens 3a AbnbouuHa Ha psasaHe (21). Pasnukata B

nokasaHusaTa e 5 mm.

3bbuartara WwrHa no3sonsea 6bP30 Aa ce NPOMeHsI HacTpoiikaTa Ha

abnbounHata Ha pssaHe. Cnea kato HanpaBuTe HacTpoiikaTa,

3aTerHeTe hUKCUPALLOTO Konye Ha OrpaHnuMTens Ha AbnGounHata

(19).

PEXEHE

e JIMHUSTa Ha psisaHe ce Onpeaens OT MHAUKATOPUTE 3a NIMHUS Ha
psizaHe (4) u (5).

e 3anocturaHe Ha Hain-gOGPO KAYECTBO Ha PA3aHE PEXELUMSAT ANCK
TpsbBa Ja crnese nog matepuana ¢ okono 5 mm. 3aTtoBa npu
onpefensHe Ha AbNGounHaTa Ha psidaHe 3a MaTepuar ¢ U3BecTHa
pebenvHa TpsibBa Ja ce npeasuau pesepe oT 5 mm. B
[oMbIIHEHMe KbM HacTpolkaTa Mo ckanarta BuHaru e fobpe aa ce
npoBepu AbnboynHaTa Ha psidaHe BbPXY MaTepuana, 6e3 ga ce
BKII0YBA €NIEKTPONHCTPYMEHTBT, UMK, ako € Heobxoanmo, Aa ce
Hanpaeu npobeH paspes.

Mpean na 3anouHeTe Oa pexeTe, NocTaBeTe npegHarTa 4acT Ha

ocHoBarta (16) Ha LMpKyNAPHUA TPMOH NIIOCKO BbLPXY MaTepuana.

e CrapTupaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa U OCTaBeTE pexeLlus OUCK
[a [JOCTUTHE MbIHKU 06opoTU.

e KaTo ObpxuTe ABeTe pbKOXBaTKM, HaTUcHeTe 6aBHO Hapony
(NpeoponsiBaikn CbMPOTUBMEHMETO Ha MpyXuHaTta), Taka 4e
pexewmsT [OUCK f[a ce ChycHe KbM MaTepuana Ao
CbMNPOTUBIEHNETO, 3adafieHo Ha ckanaTa 3a AbnbounHa Ha
psasaHe (20).

e Cnep kaTo pexeLwmaT AUCK e NoTbHan B Matepuana, MoxeTe a
3anoyHeTe [Ja pexeTe Mpe3 LUANOTO BpeMe, KaTo AbpxuTe
pexeLums AMCK HaTucHaT Ao ynop.

e Korato npuknioynTe c psi3aHeTo, nsknoverTe
eneKTPOMHCTPYMEHTa UM OcTaBeTe pexewwms AWCK Aa cnpe
Hamb/HO, Cref KOeTo OTNyCHeTe HaTMcKa BbpXy pbkoxsaTkaTa,
Taka Ye peXeLLVsT ANCK [1a Ce BbPHE B TOPHOTO CU MONOXEHME.

e OTcTpaHeTe eneKTPOMHCTPYMeHTa oT obpaboTBaHus aeTaiin.

HamansiBaHeTo Ha HaTMCKa BBPXY APLXKUTE MO Bpeme Ha pssaHe
BOAM [0 TOBA, Ye PexeLmUsT ANUCK Ce BPbLa CAMOBOSTHO B FOPHOTO
CM nonoxeHue B pe3ynTaT Ha Bb3BPaTHATa NpYXMHAa U MO TO3U
HauuMH He pexe TOYHO.

e PsA3aHeTo MOXe Aia ce M3BBbPLUM CaMo Mo Npasa NUHKS.

e He pexeTe maTepuana, OKaTo ro AbpPXuUTe B pbka.

M3nonsBaiite camo paGoTHU MHCTPYMEHTU, YUSTO AOMYCTUMA CKOPOCT
e Mo-BACOKA MMM paBHa Ha CKOPOCTTa Ha MpaseH XoA Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa U YMATO [MaMeTbp He € Mo-rofnsiM ot
npenopbyaHus 3a CbOTBETHWSI MOAEN €MEKTPOUHCTPYMEHT.

Ako pasmepuTe Ha MaTepuana ca marku, MatepuanbT TpsibBa da ce
orpaHu4M ¢ AbpBogerncky ckobu. CbluecTByBa OMacHOCT OT obpaTeH
yaap, ako kKpakbT Ha LMpKyrisipa 3a psisaaHe C noTansiHe He ce Mitb3ra rno
obpaboTBaHusa AeTaiin, a e NoBAuUrHarT.
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MpaBUMHOTO 3aAbPXaHe Ha PeXeLLMst MaTepuan 1 3[PaBUST 3aXBaT Ha
LIMPKYISIpa OCUrypsiBaT MbEH KOHTPON BbPXY ENeKTPOMHCTPYMEHTa,
KaTo Mo TO3M Ha4WH ce U3BsrBa onacHOCTTa OT HapaHsiBaHe. He ce
onuTBaiiTe Aa NoAnupare KbCy NapyeTa mMatepuman ¢ pbka.

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUATNA

W3knioyeTe UMpKynspa oT eNeKTpUYeckoTo 3axpaHBaHe, npeau Aa

U3BBPLUBaTE HACTPOMNKM.

Ako e HeobxoaMMO, PS3AHETO MOXEe Aa 3ano4He U OT LieHTbpa Ha

maTtepuana. [lpy w3BbpLIBaHe Ha MOTansWy ce paspesn ce

npenopbYBa Aa ce U3rorn3ea HanpasnsiBalla W1Ha, 3akpeneHa KbM
maTepuwana, 3a a ce ceefie 10 MMHUMYM PUCKBT OT OTKaT.

e Pasxnabete konyeTo 3a orpaHuMyaBaHe Ha [AbnbounHaTa Ha
psizaHe (19).

e Hactpoiite pbnbounHata
AbnboynHa Ha pssaHe (20).

e 3aTerHeTe KOM4YeTO 3a OrpaHM4aBaHe Ha AbNboYMHaTa Ha psisaHe
(19).

MUTPUYHU PEXXBU

e Pasxnabete chukcupalumMTe KonyeTa 3a HacTpoiika Ha ocHoeaTa
(14) (cpwr. J).

e Hacrpoite ocHoBata (16) Ha xenanus bron (o1 0°a0 47°), kato
nanonasate ckanarta (18) n nHaukatopa 3a bron (17) (cwmr. K).

e 3aTerHeTe chuKCMpalLMTE KOMyeTa 3a HacTpolka Ha OcHoBaTa
(14).

e [lomHeTe, Ye Npu psizaHe Moj HaKIOH CbLLEeCTBYBA MO-TOMSAM PUCK
OT oTKaT (Mo-ronsiMa Bb3MOXHOCT 32 3aknelyBaHe Ha TpWoHa),
3aToBa Ce yBepeTe, Ye OCHOBaTa Ha TPUOHA € HaMbIHO 3axBaHaTa
3a obpaboTBaHus geTain. PexeTe ¢ NnaBHO ABUXEHWE.

PABOTA U NOOAOPBXKA
MaknioueTe 3axpaHBalLms kaben oT enekTpudeckata Mpexa, npeav aa

M3BbLPLUIBATE KAKbBTO M [a € MOHTaX, HACTpoVKa, PEMOHT urun
ekcnnoarauys.

3AMAHA HA UHCTPYMEHTU

Mo Bpeme Ha omepauuMTe MO CMsIHA Ha WHCTPYMEHTW Tpsibea Aa ce
HOCSIT paBOoTHM PbKaBULN.

Ha pfA3aHe Bbpxy cKanata 3a

ByToHbT 3a GriokupaHe Ha wnuHaena (12) Tpsbea aa ce u3nonasa camo
3a BriokvpaHe Ha LINWHAENa Ha ENEeKTPOUHCTPYMEHTA NpY MOHTUPaHe
WM AEMOHTUPaHe Ha paboTHWSI MHCTPYMEHT. Tol He TpsibBa Aa ce
n3nonaea kaTo cnupadeH GyTOH, AOKaTO AUCKBLT ce BbpTW. Mo TOo3n
Ha4vH MOXe a ce noBpean enekTpoOMHCTPYMEHTBT Uik Aa ce HapaHu
notpebutensr.

CMSAHA HA PEXELLMA AUCK

e [loctaBeTe ocHoBaTa Ha MalLMHaTa BbpXy paboTHaTa Maca Taka,
Ye pexeLumaT AncK Aa uanuaa usBbH pbba Ha paboTHaTa maca.

e W3bytaite 3actonopsiBawmsi noct (9) Hanpes v HaTUCHeTe
3acTonopsiBalms 6yToH (10) Harope (dwmr. L).

e C nomowta Ha ApbxXkuTe (2 1 3) ynpaxHeTe HaTUCK, Taka ye
3aKTIOYBALLMAT MEXAHW3bM, KOWTO (DUKCHPa MOMOXEHUETO Ha
pexeLums Anck, Aa ce 3agencraa.

e [locTaBeTe LIECTOBIBbIHUSA KIOY (B KOMMMeKTa) B rnaeaTta Ha
BVHTa 3a PUKCHpaHe Ha pexeLlums anck (32), KoOUTo ce Buxaa B
n3pesa Ha kanaka (6) (cowr. M).

e HaTtucHete ByToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (12) u oteuiite
drKkcMpalLms BUHT (AsicHa peaba) u caneTe BbHLWHWSA dnaHew,.

e V3byTaiTe pexelyms auck (7) npes npopesa B npeanasuTens Ha
pexeLuust Auck

* (8).

e [locTaBeTe HOBWSI pexell [AUCK B TMOMOXEHWe, MpU KOeTo
noApexaaHeTo Ha 3b6UTe Ha pexeLLWst AUCK U CTperikaTa BbpXy
Hero HanmbfHO CbBMaJaT C MocokaTta, nokasaHa OT cTpenkaTa
BBLPXY NpeanasunTens.

e Bkapailte pexewms OUCK npe3 npopesa B npeanasvTens Ha
pexewus auck (8) 1 ro MOHTUpaiTe Ha WNWHAeNa, Taka Ye fa e
NpUTUCHAT KbM MOBBLPXHOCTTA Ha BBLTPELIHUst ¢naHel u aa e
LieHTpUpaH BbpXy noapesa my.

e MoHTupaiiTe waiibaTta Ha BbHWHWS dnaHel, HaTucHeTe ByToHa
3a dwukcupaHe Ha wnuHaoena (12) u 3aTerHete BuHTa 3a



huKerpaHe Ha pexeLums auck (32), kaTo ro 3aBbPTUTE MO NOCoKa
Ha YacoBHMKOBaTa CTpeska.

e [lpemecteTe dukcupawma nocT (9) B MbpBOHAYaNHOTO
MOMOXeHWe, KOeTO aBTOMAaTUYHO Lie BbPHE pexelms OuUcK B
FOPHOTO MONIOXKEHME.

e YBepeTe ce, Ye pexXeWwussT ANCK € MOHTMpaH CbC 3b6M,
noapaBHeHV B MpaBurnHata nocoka. [ocokata Ha BbpTeHe Ha
WNWMHAEeNa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa € fokasaHa CbC CTpenka
BbPXY NPeanasnTens Ha pexeLLms JUCK.

NOoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

e [IpenopbyBa ce YCTPOWNCTBOTO Ada Ce MOYWCTBa BeAHara cnej
BCsika ynoTpeba.

¢ He uanonasaTe BoAA UK APYrv TEYHOCTU 3a NOYNCTBAHE.

e YCTpOICTBOTO TpsiGBa Aa Ce MOYMCTBA CbC CyXO Mapye nnaT unm
[a ce NpoAyXBa CbC CrbCTEH Bb3AYX C HUCKO HansraHe.

e He wu3nonaBaiiTe HWKaKBM MOYMCTBALLM Mpenapatn  unn
pasTBOpUTENM, TbI KaTo Te MoraT Aa MoBpedsiT NnacTMacoBuTe
YacTu.

e [louncTBaiiTe PeAoBHO BEHTUNALIMOHHWUTE OTBOPW B KOpryca Ha
[ABuraTens, 3a Aa NpeaoTBpaTUTe NPerpsiBaHeTo Ha ypeaa.

* Ako 3axpaHBalusT kaben e noBpeaeH, Toi TpsibBa fa ce 3ameHn
¢ kaben CbC CbLWTe XapakTepucTuki. Tasu onepauus Tpsibsa Aa
ce NoBEpU Ha KBanuduuMpaH crneuuanucT uiv Aa ce M3BbpLUn
cepBuU3HO obcnyxBaHe Ha ypeaa.

e Ako Ha KomyTaTopa Ce MOSBAT MPEKOMEPHW  UCKPY,
KBanuuumMpaHo nuue TpsibBa ga nNpoBepu CbCTOSHWETO Ha
BBINIEPOHUTE YeTKU Ha ABUraTens.

e BuHaru cbxpaHsiBaiiTe ypeda Ha Cyxo MSICTO, HeJOCTBIMHO 3a
nAeua.

W3Hocewnte (no-kbcu OT 5 MM), u3ropenu WnM HanykaHu

BbIMEpPOAHM YeTKM Ha pABuratens TpAGBa fAa ce CMEHAT

He3a6aBHO. BuHarm cmeHsiiTe enHOBPEMEHHO U  ABeTe

BbrnepoAaHn 4YeTkn. Camo kBanudpmuupaHo nuue TpsGBa Aa

noAMeHs BbINepoAHUTE YeTKM, KaTo U3MOomN3Ba OPUrMHANHM YacTH.

Benuku fgecbekT TpsibBa fga ce OTCTpaHsiBaT OT OTOPU3MPaHus

CepBuU3 Ha NPoON3BOAUTENS.

TEXHWYECKU CNELUUOUKALIUK

CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO Ha
BuUGpauunTe: cromararenHa
[pbXKa

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

WHdopmauusa 3a wyma u BuGpauuunte

HuBoTo Ha wWwyma, uanbyBaH OT oGopyABaHETO, Ce OnMCBa Ypes:
HUBOTO Ha W3MBbYBAHOTO 3BYKOBO HamnsiraHe Lpau HMBOTO Ha
3ByKkOBaTa MOLLYHOCT Lw(a) (, KbaeTo K 03HavaBa HeonpeaeneHocT Ha
n3mepBaHeTo). BuGpauuute, nanbuBaHW OT oGopyaBaHETo, ce
onucBeaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPaLMOHHOTO yckoperue ah (kbaeto K
e HeorpeaeneHocTTa Ha N3MEPBaHETO).

HvBOTO Ha 3ByKOBOTO HansiraHe Lpa, HUBOTO Ha 3ByKoBaTa MOLLHOCT
Lwam cToiiHocTTa Ha BUGpaLMOHHOTO yckopeHue ah, jaaeHun B Tean
VHCTPYKLUMK, ca uameperu B cboteeTcTBUe ¢ EN 60745-1:2009+A11.
Moco4eHOTo HMBO Ha BMBPALMOHHO yckopeHuWe ah Moxe fa ce
u3ronsea 3a cpaBHeHWe Ha obopyaBaHeTo U 3a npensapuTenHa
oLeHka Ha ekcrosuuusita Ha BuGpauun. [OCOYEeHOTO HMBO Ha
Bubpauun e npeacTaBUTENHO caMo 3a OCHOBHaTa yrnotpeba Ha
YCTPOWCTBOTO. AKO YCTPOMCTBOTO Ce U3Mon3Bsa 3a ApYr NPUNoXeHns
Unwn ¢ Apyrv paBoTHW MHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha BUGpaLMnUTe MoXe Aa
ce npoMeHH. Mo-BUCOKOTO HYBO Ha BUGpaLwK e Gbae NoBMKUSIHO OT
HegocTaTbyHa UNM TBbPAE psiAka MOAJPbXKA Ha YCTPOWMCTBOTO.
MocoyeHuTe no-rope MpWYMHM MoraT Aa AoBeAaT [0 MOBULLEHO
usnaraHe Ha BUGpaLwmy npes Lenvsi nepvog Ha padoTa.

3a ga ce HanpaBM TOYHA OLEHKa Ha eKCno3uuusaTa Ha BUGpauum,
e Heobxogumo pa ce B3emaT npeaBuza nepuoauTe, Korarto
YCTPOWCTBOTO € U3KITKYEHO UMM KoraTo e BKIIOYeHO, HO He ce
u3nonsea 3a pa6ora. Cnep kaTo BCMukM hakTopn 6bAAT TOUHO
oueHeHM, obliaTa eKCno3nuLUs Ha BUGpaUMmn Moxe Aa ce okaxe
MHOrO Mo-H1CKa.

8a pa ce npegnasu notpebutensT OT Bb3AEWCTBMETO Ha
BUGpauunTe, TpsibBa Aa ce Mpunoxat AOMbIIHUTENHU Mepku 3a
6e30MacHOCT, KaTo HanpyUMep LMKIMYHa Noaapbxka Ha MallvHaTa 1
paGoTHWUTE MHCTPYMEHTH, OCUrypsiBaHe Ha Noaxofsila Temneparypa
Ha pbLieTe U NoaxoAsLLa opraHu3aums Ha pabotata.

OMA3BAHE HA OKONMHATA CPEQA

N 3axpaHBaHWTE C eneKkTpU4ecTBO NpOAYKTM He TpsibBa na ce
N3XBBPNAT 3aeHO C 6uToBUTe oTnagbun, a ga ce u3so3BaTt A0
noaxoAsiM  CbopbXeHusi 3a obesspexpaaHe. CebpxeTe ce C
Tbproeeua Ha nNpoaykra unu ¢ MecTHUTe Bnactv 3a MHdJDpMaLlIAﬂ

58G495 o3HavyaBa efHOBpPeMeHHO 0603HaYeHne Ha Tuna u Ha
MawuHaTa

OAHHU 3A LUYMA U BUBPALIMUTE

HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa= 94 dB(A) K=3dB(A)

HwvBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

CTOWMHOCT Ha YCKOPEHNETO Ha
Bmﬁpau,vlme: OCHOBHa
pbKOXBaTKa

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?
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OTHOCHO ~ M3XBbpNsHeTo. OTnadbuATe OT  enekTpUdecko 1
€neKTPOHHO 06Opy/IBaHE ChbPXAT MHEPTHW 3a OKONHaTa cpeaa
BeujectBa.  HepeuuknupaHoto — oGopyaBaHe — MpejcTasnsiea
NoTeHUManeH pUCK 3a okoriHaTa CpeAa W YOBELKOTO 3/paBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cenanvuie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTtbk "GTX Poland ")
MHOpMUPa, Ye BCUUKIA aBTOPCKM NPaBa BbPXY CbAbPXKAHUETO Ha TOBA PLKOBO/CTBO
(Hapu4aHo no-HaTtaTbk "PbKOBOACTBOTO"), BKMIOYMTENHO, Hapea C Apyroto. Beuuku
aBTOPCKM NPaBa BbPXY ChbPKAHMETO Ha TOBA PLKOBOACTBO (HapU4aHO Mo-HaTaTbk

"PBKOBOACTBOTO"), BKMIOYMATENHO, HO HE CaMO, BbPXY HETOBUSI TEKCT, CHUMKW,
[Avarpamu, YepTexH, KakTo U BbPXY KOMMO3ULMSITA My, MPUHAANEXAT U3KMIOUUTENHO
Ha GTX Monwwa v ca 06ekT Ha npaBHa 3aluuTa cbrnacHo 3akoHa ot 4 chespyapu 1994
r. 32 aBTOPCKOTO NMPaBo W cpoaHuTe My npasa (T.e. [B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuums 631
C uameHeHusiTa). KonupareTo, obpaboTBaHeTo, nybnnkyBaHeTo, MoanduLMpaHeTo ¢
TBProBCKa LN Ha LIANOTO PBKOBOACTBO, KaKTO U Ha OT/EMNHN HEroBU enemeHTH Gea
NNCMEHOTO Ccbrmacve Ha GTX MMoniwa e cTporo 3abpaHeHo U Moxe aa fosede A0
TpaXaaHCKa W HaKasaTerHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapaums 3a cLoTBeTCTBUE
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

OAHHU 3A PEANTIU3ALMA N
LinpkynsipeH TPMOH 1 TpUOH 3a BpsisBaHe 58G495
MapameTbp CrtonHocT
3axpaHBaLLo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50Hz
HomunHanHa molHocT 1200W
[nana3oH Ha ckopocTTa Ha 2200-5200/min*
pexelms guck (6e3 HaToBapBaHe)
BbHLEH AnameTbp Ha pexeLwms 165 mm
AVCK
BbTpelleH AnamMeTbp Ha pexeLums 20 Mm
ucK
[bnbounHa Ha psizaHe 6e3 BogeLua 0+57 mm
WnMHa
[bnbounHa Ha psizaHe ¢ 0+ 52 mm
HanpaensBala WuHa
[AwnaroHan Ha psizaHe 0° +47°
Knac Ha 3awumTta Il
Maca 4,6 kr W
oguHa Ha Npou3BOACTBO 2025 2/4 Pograniczna

02-285 BapLuasa

MpoaykT: MawvHa 3a pssaHe

Mogen: 58G495

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
MpoaykTbT, onucaH mno-rope,
DOKYMEHTHK:

OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a eneKkTpoMarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
[OupektnBa 2011/65/EC 0THOCHO OrpaHM4YeHUETO Ha eMUCUUTE Ha
BpeaHu BelwecTBa (RoOHS), nameHeHa ¢ Aupektuea 2015/863/EC
FapaHTUpaHo HMBO Ha 3BYKOBa MowHocT LWA= 102 dB(A)
M3mepeHo HMBO Ha 3ByKOBa MowHocT LWA= 102 dB(A) K=3 dB(A)

CbOTBETCTBA Ha cnegHute



W oTroaps Ha M3nCKBaHUSITa Ha CTaHAApTUTE:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwata feknapauust ce oTHacs camo 3a MaluuHaTa, Kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKIl0YBa KOMIMOHEHTU

KOWTO ca Jo6aBeHM OT KpaliHusi NOTPEBUTEN UMK ca M3BBPLLIEHN OT HETO
BriocrnescTeue.

Wve v agpec Ha nuueTo, npebusasawo B EC, ynbnHoMolleHo Aa
M3TOTBU TEXHUYECKOTO AoCHe:

MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 BapluaBa

Masen Kosanckn
CnyxuTen no TexHuyeckata AokymeHTauus GTX Service

Bapuiasa, 2024-10-11

(SR)
NPEBOA OPUrMHATHUX YNYTCTABA
KPY)XHA TECTEPA U NMOTAMNAHE CEYEHE

58G495
HAMOMEHA : MAX/bUBO NMPOYUTAITE OBO YNYTCTBO MPE YNOTPEBE
ENEKTPUYHOT AJTATA U HYBAITE I'A 3A BYAYRY YMNOTPEBY.

MNOCEBHE BE3BE[HOCHE OOPEABE

CNEUMO®UYHA BE3BEOHOCT VY VYMNOTPEBEU MOTOPHUX
TECTEPA

CEKAYY AUCKOBA BE3 PA3[IBAJAHA KINUHA

e OMNACHOCT : OpxwuTe pyke Aarbe of noapyyja ceyewa v pesHor
Avcka. [pxute Opyry pyky Ha nomohHOj pyyku unm Ha kyhuwTy
MoTopa. Ako [ApXuTe TecTepy ca obe pyke, CMakbyjeTe pusuk oA
noBpeaa of pesHor aucka.

e He nocerHute pykom ucnog o€ cTpaHe pagHor komaga. Yyeap
He MOXe [a Bac 3alTuTu of poTtupajyher pesHor aucka ucnog,
papaHor komaga.

* [opecute ny6uHy pesa koja ogroBapa AeGrbyMHW pagHor komMaaa.
Mpenopyyyje ce Aa ce pesHn AvCK NpoTexe ucnog matepujana
KOju Ce pexxe Ha Mae o[} BUCUHe 3y6a.

e Hukapa He OpxuTe pagHu KoMaj fa ce cedye y pykama Wnu Ha
Ho3u. MpuuBpcTUTEe pafHW Komag Ha uBpcTy noanory. [o6po
cTe3ame pagHor Komaga je BaxHo kako 6v ce usberna onacHocT
0[] KOHTaKTa ca TeyloM, 3arnaBrbuBare poTupajyher pesHor aucka
WNY ryGuTak KOHTPONe cevetsa.

e [lpxvTe TecTepy M30NIOBaHUM MOBPLUIMHAMa HaMeHEeHUM 3a Ty
CBPXY TOKOM paga rae potupajyhu Toyak 3a ceyeroe Moxe Aohu y
KOHTaKT Ca WBUM XuLiama, unu kabrom 3a Hanajawe Tectepe.
KoHTakT ca&QqyoTpkuBuM xuuama&qyoT; MeTanHux [Jenosa
eneKTPMYHOr anata Moxe [JOBECTM A0 Tora Aa ornepartep npuMu
CTpyjH1 yAap.

o [lpunukom pesarba yBeK KOPUCTUTE BOAWY 3a pe3are Unu Boany
3a uBMue. OBo noGorbluaBa MPELM3HOCT Ceyewa U CMatsyje
MoryhHOCT 3arnaBrbmBaka potupajyher pesHor gucka.

e YBeK KOpPUCTUTE pe3Hu AWCK ca oaroBapajyhoM BenmyMHOM
MOHTaXHUX pyna. PeaHu QUCKOBYM Koju Ce He ykranajy y oTBop 3a
MOHTaXy MOry paAUTU eKCLEHTPWUYHO, Y3pokyjyhu ryGurak
KOHTpONE Haj pafoM.

e Hukapga Hemojte kopucTUTU owTeheHe wNKM HenmpuknagHe
noanowke WM BUjke 3a npuuBplwhuBare pesHor Aucka.
Moanotuke 1 BujuM Koju NpuuspLuhyjy pesHn anck cy cneuujanHo
[Ou3ajHMpaHu 3a TecTepy kako 6u ce ocurypana onTumanHa
yHKUMja 1 cUrypHocT y ynotpebu.

=3

Y3pouwm o, n cnp oabauvBatba.

3aan NoBpaTHW yaapal, je Harfo noavsarwe M nosnaderbe
TecTepe npema onepaTepy Yy JMHWW pesa, Y3pOKOBaHO
3arnaerbeHUM WU HeNpaBUMHO BONEHUM CeYMBOM.
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e Kapga je nuCT TecTepe 3arnaBrbeH UNn CTErHyT Y Npopesy, Pe3Hn
TOYaK ce 3aycTaBrba W peakLiuja MOTopa y3pokKyje Ja ce Tectepa
6p3o kpehe yHasapa npema onepatepy.

e AKO je pesHV AUCK YBPHYT unu HeycknaheH y pagHoM npeameTy
Koju ce cede, 3ybu pesHor Aucka, Ha uanacky M3 matepwjana,
MOXe YAapuTU Topky MOBPLUMHY MaTtepujana Koju ce cede,
Y3pOKyjyhv pesHu OuUCK U camMum TUM TecTepa Aa ce MOAWrHe U
yAapw Hasag npema oneparepy.

e 3agwu kuukbauk je pesynTtaT HempaBunHe ynotpebe MoTopHe
TecTepe WM MOrpeLUHNX PagHVX NPoLeAypa U ycrosa u Moxe
ce n3behu npegysvmarmem oprosapajyhmx mepa
NPEAOCTPOXHOCTY.

[lpxuTe TecTepy ca obe pyke YBPCTO, Ca pykama MOCTaBIbEHUM [a
V3ApXe CUIy 3afrer NoBpaTHOr yaapua. 3ay3smuTe noroxaj Tena Ha
jenHoj cTpaHu TecTepe, anu He y NUHUjWU pe3a. 3afru NoBpaTHU yaap
Mo)Xe [JOBECTU [0 Tora fia ce TecTepa kpehe HacunHo yHasaf, anu cuna
3aAter MoBpaTHOr yAapua MoXe OWTU KOHTponmcaHa of CTpaHe
onepartepa ako ce npeay3my ofrosapajyhe Mepe npefoCTPOXHOCTH.

Kapa ce pesHn auck 3arnasu Unv kapa npectaHe Aa cede n3 6urno kor
pasriora, OTMycTUTe JyrMe npekugada v ApXxuTe TecTepy HermoMUYHO y
MaTepujany AOK Ce pe3Hu AUCK MOTMyHO He 3aycTaBu. Hukaga He
rokylliaBajTe fa YKIOHUTE Pe3Hu AUCK M3 pes3aHor MaTepujana, unm
roBYLIMTE TECTepy YHa3a/, cBe 0K Ce Pe3Hu ANCK kpehe Moxe 13assaTtn
3afHbM NoBpaTHM yaap. VicTpaxuTe 1 npeayamy KOpekTMBHE Mepe Kako
61 Cce OTKITOHMO Y3POK Ofly3Maks-a Ancka 3a Cevetbe.

e [MpunukoM NOHOBHOT MOKpeTaka TecTepe y PafHOM Komaay,
LieHTpUpajTe pesHn AUCK Y pe3y 4 nposepuTe Aa 3yGu pesHor
AUCKa HUCY 3arnaBrbeHW y Matepujany. AKo Ce peaHu Auck
3arnaBu kafa ce TecTepa MOHOBO MOKPEHe, MOXe [a ce U3By4e
UNW U3asoBe peakumjy Ha pafHu komag.

e [loapluka Benuke nroye kako 61 ce CMarbyo PUSKK Of CTe3arba 1
3aamer kuukbauk Tectepe. Benvike nnoye umajy TeHaeHuvjy aa
ce Knarbajy nof ConcTBeHOM TexwHoM. Hocave Tpeba noctaButu
ncnog nnove ca obe ctpaHe, 63y NuHKje ceverba n 6nusy nemue
nroye.

e HemojTe kOpUCTUTYM JocafHe unu owTeheHe AUCKOBe 3a ceyetbe.
HeHaowtpeHn unu HeycknafeHn 3y6u pesHor aucka cTBapajy
YCK/ pe3 Koju u3a3uBa MPEKOMEPHO Tpewe, 3arfaBrbiBarbe
pesHor aucka v Hasag, Tp3aj.

e [ogecute pybuHy ceuverba M yrao Harvba cresarbke
CUIypHO Mpe Hero LWTo pe3. AKO ce NocTaBke TecTepe
NpoMeHe TOKOM cCeyewa TO MOXe [OBEecT [Ao
3arnaerbyBaka M NoBpaTHoOr yaapLa

e bByauTe nocebHo onpesHu kaaa npaeuTe pesoBe y nperpagama.
[uck 3a ceyere MOXe CMaMTW Apyre npeameTe Koju HUCY
BUAIBMBY CNoSba, Y3poKyjyhu 3aaHu Tp3a).

LTt dbyHKUMje

e [pe ceake ynotpebe npoBepuTe fa N1 je LITUTHUK NPaBUIHO
NoCTaBIbeH. HemojTe KOpUCTUTW TecTepy ako Ce LITUTHUK He
kpehe crobogHo M He MokpuBa oamax TecTepy. Hukaga He
npuyBpwhyjTe WNM OCTaBrbajTe LUTUTHUK Ca HEMOKPUBEHOM
TecTepoM. AKo je TecTepa CryyajHO nana, ctpaxap mMoxe Gutu
caBujeHa. MpoBepute ga nu ce WITUTHUK croboaHo kpehe u He
[oavpyje TecTepy unu 61Uno Koju Apyr A€o 3a CBakW MofeLleHun
yrao v fybuHy cevetsa.

o [IpoBepute hyHKUMjy 1 CTarbe onpyre 3a nospaTak. AKO LUTUTHUK
v onpyra He paje vcrpaBHO, MOpajy ce nonpasuTu npe ynoTtpebe.
CTtpaxap moxe 6utu cnop 3a pap 36or owTteheHux Aernosa,
NenrbUBMX Hacnara Wnu Hakynrbaka ocrataka.

* YBepuTe ce Aa ce CTo TecTepe He NomMepa TOKOM &gyoT;noTanara
pe3oBa&qyoT; kaAa nopdeLleHn yrao KpyxHe Tectepe Huje 90 °.
BouHo KkpeTake kpyxHe Tectepe he foBecTU [0 3arnaBrbuBatba
1 BepOBaTHO Ha3ap kuLkbaLk.

e YBek 0bpaTuTe Maxiby Aa LUTUTHUK MOKPUBA TECTEpy fpe Hero
LITO MocTaBUTe TecTepy Ha papHu cTo unu nod. HesawTtuhena
uBMLa TecTepe he npoyspokoBaTit ja ce TecTepa NpeokpeHe u3a
pe3aksa 6uno Yera Ha cBoMm MyTy. ByauTe cBecHu BpemeHa Koje je
noTpeGHO 3a KPYXHY TeCTepy Aia ce 3ayCcTaBu Kaja je UCKIbYUeH.

HopatHa 6e36eaHOCHa ynyTcTBa



HemojTe KopucTUTU AMCKOBE 3a ceuyerbe koju cy owTeheHn nnm
AedopmncaHu.
Kopuctute camo pesHe auckoBe koje mpenopydyje npowasofay
Koju ncnywaBajy 3axteBe EH 847-1.
Hemojte kopucTuTM OuckoBe 3a ceyere Koju Hemajy 3ybe ca
Kap6uUaHUM BPXOM.
KopucTuTe nnyHy 3alUTUTHY ONpeMy Kao LUTO Cy:
> 3aWTUTHUUM CNlyXa KaKo 61 ce cmarbmo PU3UK o4 ry6vm<a cnyxa;
» 3awTnTa ounjy;
» 3awtnTa AMCajHMX nyteea Kako 61 ce cmarmo PU3KUK o4, yaucCakba
wTeTHe npawunHe;
> pyKaBuUe 3a pyKOBatbe PE3HWM [AMCKOBMMA W ApYrUm rpybum u
owTpUM matepujanuma (pesHe auckose Tpeba ApKaTW 33 pyny Kag
rog je To moryhe);
MoBexwuTe cucTeM 3a ycucaBarbe MNpallMHe NPUNMKOM Cevera
napeerta.
BesbenaH pan
BaxHo je ogabpatu pe3Hu anck npema BpCTW MaTepujana Koju ce
ceve.
HemojTe KopuCTUTU MOTOPHY TecTepy 3a pesawe MaTtepujana
OocuM pBeTa Unu Matepujana Ha 6asu gpeeta.
HeMojTe KOpUCTUTU MOTOPHY TecTepy 6e3 LITUTHWMKA UK kaga je
6nokvpana.
Mop y noppyyjy roe mawwHa pagu Tpeb6a ga 6Gyae no6po
opapxaBaH 6e3 nabasor MaTepujana unu n3GouvHa.
Mopa 6uTn obe3beheHo apekBaTHO OCBET/bEeHE pagHor
npocTopa.
3anocneHu koju ynpasrba mawwuvHom Tpeba aa Gyae npasunHo
oby4eH 3a ynoTpeby, pag v pykoBake MaLUMHOM.
Kopuctute camo olITpe AMCKOBE 3a Ceveke.
O6paTtuTe naxiby Ha MakcUmanHy 6p3avHy O3HaYeHy Ha pesHoM
[CKY.
YBepuTe ce fda cy [enoeu Koju ce KopucTe y cknagy ca
npenopykama npomssohaya.
Ako je TecTepa onpemibeHa nacepom, 3ameHa ApYroM BPCTOM
nacepa Huije 403BObEHA U Nonpaske Tpeba 06aBNUTH y CEPBUCHOM
LieHTpy.
Mpe noee3nBarba MOTOPHY TECTEPY HA YTUYHULY, YBEK NPOBEPUTE
[a N MpexHW HanoH OArosapa HamnoHy HaBeAeHOM Ha MIoYNLM
MallvHe.
Mpe cnajaka TecTepe, yBek npoBepuTe kabn 3a Hanajare n
3ameHuTe ra y oBnawheHoj paguoHnLM ako je oluteheH.
Kabn 3a Hanajae mMoTOpHe TecTepe yBek Tpeba aa 6yne Ha
CUTYpHOj CTpaHW - HEe M3MOXEH CryyajHuM owTehewuma of
CTpaHe pafHoOr eNekTpUYHOr anara.
He possonute nocmatpaunma, noceGHO aeun, Aa [oOAWPYjY
eNeKTPUYHM anat Unu enekTpudHW kabn u ApXuTe UX BaH pagHor
npocTopa.

MAXHA : Ypehaj je HamereH 3a pag y 3aTBOPEHOM NpPOCTOpY.
YNpKOC MHXEPEHTHO CUTYPHOM AU3ajHY, yNoTpeOu CUMIypHOCHMX
Mjepa ¥ O0oAaTHUX 3alUTUTHUX Mjepa, yBujek MOCTOoju pU3MK of
3aocTanux nospesa TOKOM paaa.

OGjawmere kopuwheHnx NUKTorpama

1 .HAMOMEHA : Mpepnysetu nocebHe mepe npeaocTpoxHocTy!
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2 . MpouuTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby, npuapxaeajTe ce ynosopeta
1 6e36e4HOCHMX yCroBa cafpxaHux y temy!

3 .[pyra knaca sawTuTe.

4 .HocuTe nnyHy 3alUTUTHY onpeMmy (3aLTUTHe Hao4ape, 3alITUTY 3a
yLUM, Macky 3a npaLlmHy).

5 .Wckrbyyute jeauHuLy npe nonpaske.

6 .Kopuctute sawTtnuTHy oaehy.

7 .MpoTeur jeanHuuy oa snare.

8 . OpxwuTe feuy farbe of anara.

9 .LlayTnoH pu3vk op noBpeae pyky, OAceLarke npectujy

10 .OnacHocT 36or Tp3aja.

KOHCTPYKLUJA U CBPXA

KpyxHa TecTepa je pyyHu eneKTpU4HU anar ca usonauujom knace
WW. MawwuHy nokpehe jeaHodasHn KOMyTaTOpCKM MOTOp, 4uja ce
Op3vHa CcMmakyje Npeko npeHoca 3ynyaHuka. Y3 opgrosapajyhy
[0AaTHY OMpeMy, MOXe Ce KOpPWUCTUTW 3a pe3ate W MOMpeyHo
cevewe ApBeTa, MBepULIE O HamellTaja, NaHena, wnepnnoye uig.
Martepujanu Ha 6a3u papeeta. OBaj anaT KOMOWHYyje AENUMUYHO
YHKUMOHAMNHOCT  KpyXHe TecTepe W MaluMHE 3a Ceyetbe,
omoryhaBajyhu Aa ce notanare pesose Ha oapeheHy aybuHy y rope
HaBefeHuM MaTepujanuma. OBaj TUN enekTpUYHOr anarta Moxe Ja
ce KOpWUCTVM 3a ceyetbe N0 BENWMUMHW AyX NpaBux nuHUja
3axsarbyjyhu moryhHocTn paga ca Bogunuuama.

HberoBe obnacTtu ynotpebe ykrbyuyjy OMNcexHe 3aBpLUHE pafoBe.
Cnoco6HocT paaa 6e3 npaluuHe ca ycucusadem onakliasa pag y seh
3aBpLUEHUM NoApyyjumMa.

MawmHa je ausajHupaHa camo 3a ceyerse M cyBu paa. Hemojre
KOPUCTUTM KOPYHA WM AujaMaHTCKe AMCKOBE Ca MaluMHOM.
HemojTe 3noynoTpe6rbaBaTv eneKTpMYHY anar.

OnnUC rPA®UYKMUX CTPAHULA

Hymepucaibe ucnops ce ogHOCM Ha KOMMOHEHTe jeAvHUUe
npuvKasaHe Ha rpadMyKMM CTpaH1LiaMa OBOT NPUPYUHMKa.
1 .[AycT npaxere MnasHuua

2 .bacuu pyyka

3 .MomohHu pyuka

4 TMepnerauvuynap nuHuja cevera nHavkaTop
5 [lnjaroHanHn nHAUKaTop NUHUje ceversa

6 .LlyTTuHr oa noknonua

7 .LyTTuHr anck

8 .LlyTTuHr yyBap avcka

9 JloukuHr nonyra

10 .Jyrme 3a 3akrbyyaBame

11.Mpebaumn

12 .BpeTeHo ayrme 3a 3akibyyaBare

13 .MNoBep ceeTno

14 .bace nopaBHah€ AyrMe 3a 3akrbyyaBare
15 .[lyrme 3a koHTpony 6p3nHe

16.0OcHoBa

17 .AHrne nHgukaTop

18 .Cuane ca yrnom rpagyauuje

19 .Lyttunr gybuna cton ayrme

20 .LyTTuHr ay6buHa ckana

21 .UyTtuHr gybuna cton A, b

22 .®uHe ayrve 3a noaellaBake

23 .l'ynpe wuHa

24 .HoH -cnvn nexa

25 Epre ryme

26 .CnuauHr noknonaw

27.Besa

28 .MOyHTUHT xneb

29 .TxpycT 3aBpTHU

30 .LynamnuHr unamn

31 .l'ynaunr xne6

32 .yt -odpch Bujak 3a npuuspLUhvBaHe Touka
* Mory noctoja paanuke uamelly UpTexa 1 npou3soa.
OMNPEMA U NPUBOP

o LllecToyraoHu Kby -1 koM.



MPUMNPEMA 3A PAQl

EKCTPAKLUWJA NPALLUVHE

KpyxxHa TecTepa je onpemrbeHa OKPETHUM MpPUKIbYYKOM 3a
ycucaBarbe npaiwvHe (1 ) 3a Bahere CTpYroTvHa 1 npalumnHe Koja
HacTaje TOKOM cevensa. Ako je noTpebaH edukacHuju HaumH Bahewa
KaHLieporeHe npaLuuHe koja je moceGHo onacHa no 3Apaerbe, LPeBo
3a ycucaBawe MpallMHe mMopa 6WUTU CrojeHo Ha MmnasHuuy 3a
ycucaBatrbe npatuvHe (1 ).

KOPULLIHEHE BOAUNULIE LUMHE

Kpy>xHa Tectepa ce Mmoxe BoauTu no sogunuum ( 23 ) ( cn. A ).

Boaunwuua je onpemrbeHa nNpoTyknusHom neHom ( 24 ) ( cn. B )

Ha ,ClOH:-Oj CTpaHW LUMKEe Kako 6u ce cmamwno PU3KK OO nomMmepama

wunke Tokom paga. PesHa usumua je 3awTtuheHa MBULHOM rymMom (

25 ) kako 61 ce ocurypao pes 6e3 kpxoTuHa. MpBuM pe3om ce oaceve

BULWAK ryme Ha MBUUM U Ha Taj Ha4nH ce mBuUe ryme npeuusHo

nopaBHa ca NnuHWjom pe3a. KpyxHa TecTepa rnmaTko Knusu npeko

Tpake 3axBarbyjyhv knu3Hum uunenama (26 ). Tpake ce mory

CHOjMTM n NpuYBPCTUTM Ha pagHWU Komag paau nosehaHe

Npeun3HOoCTU cevera.

Boaunwuue (- 23 ) Mory ce cnojutu 3ajeaHo nomohy koHekTopa (- 27

)( en. ).

e T[lonoBuHa npuuspwhueava (27 ) Tpeba pa ce ybaum y
MOHTaXHM xneb (28 ) jeaHe on Boaunuua koje ce cnajajy.

e [ypHuTE Opyry Tpaky 3a BONewe Ha WCTYPeHOj MOMOBUHU
KOHEKTOpA.

e [ypHuTe netBuue 3ajeaHo ( Cn. [ ).

o OKpeHUTe neTBWLE Ha APYry CTPaHy v NOpaBHajTe KOHEKTOP ako
je notpe6Ho

e (27 ), a3atum 3aterHute 3aBpTe ( 29 ) ( cn. E )ca
ocehajem. Bogunuue ce mory npuyBpcTuTH Ha MaTtepujan nomohy
cTe3He cTesarbke ( 30 )( cn. @ ).

e TypHWTe cTe3arbky 3a npuysplhusarse (30 ) y MOHTaXHW xned
( 28).

* [logecuTe nonoxaj Tpake Ha MaTepujany u Nonoxaj ctesaroke.

e 3aTerHuTe cTesarbky 3a npuuspwhusare (30 ) Tako Aa ce
Tpaka He nomepa.

e 3a crabunaH nonoxaj BoAUNWLE KOPUCTUTE [Be CTe3He
ctesarbke (30 ) Ha CynpoTHUM CTpaHama LUuUMNKe u maTepujana.
3a Bohere KpyxHe TecTepe Ha Bogunuuu (23 ), ymeTHUTe
mBuUy 6a3e ( 16 )y yTop 3a Bofewe ( 31 ) ( cn. A )Boaumya.

o [ypHuTe Gasy KpyxHe TecTepe y BOAUNULLY.

e OkpeTameM eKCLeHTpUYHO ceaehux gyrmaam 3a nopeluasarse (
22 ), nopecuTe 6uno kakey urpy namehy 6ase kpyxHe Tectepe (
16 )nBoaunuue ( 23 ) kako 61 ce ocuryparno npeLmsHo cevetbe
( cn.A).

Boaunuue ca KoHeKTOpPoM, kao 1 npuyepLhnBakse cTe3arke HUCY
YKIbyueHu y onpemy. Mory ce KynuTi oaBojeHo.

OMNEPALUWJA / NOOELUABAHKA
YKIbYYNBAKE / UCKIbYUYUBAHE

MpexHu HanoH Mopa 0AroBapaT HarnoHy Ha MIOYMLM KpYXXHE TecTepe.
Mpunukom nokpeTaka MallnHe, APXUTE ra ca obe pyke kopucTehmn obe
pyuKe, jep 06pTHU MOMEHT MOTOpa MOXe OBECTU 40 HEKOHTPONMCAHOT
poTUpak-a enekTpuyHor anata. Mimajte Ha ymMy ja HaKOH LUTO je KpyxHa
TecTepa UCKIby4eHa, HeH NOKPETHW AENOBM HaCTaBIbajy Aa ce okpehy
HEeKo Bpeme.

KpyxHa TecTepa Mopa 6WUTW ykibydeHa caMo kafa je pesHu Ouck
yAaroeH of martepujana koju ce obpahyje.

MpoBepuTe cTake pesHor Avcka npe ynotpebe enekTpuyHor anarta.
HeMOjTe KOpUCTUTU yCUTH-€He, ucnyuane unv Ha Opyrn HaydvH
owrTeheHe Auckose. O/:LMaX 3aMeHUTe UCTPOLLEeHN unm owTehexn Aanck
HOBUM.

[yrme 3a 3akmbyvaBamse (10) ma ABOCTpYKy ynory:

e LUt npekmpad (11 ) op cnyvajHor akTMBMpatba.

e Obesbehyje bpaBy NPOTUB HEHAMEPHOT CryLUTaka Pe3HOT ANCKa.
YkrbyunBame:

e LTnTn npekvpay (11 ) oA cnyyajHoOr akTUBMpama.
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e O6e3b6enyje 6paBy NPOTUB HEHAMEPHOT CNyLUTaka Pe3Hor Aucka.
UckmbyunBame:

e OTnywTame nputcka Ha ayrme npekugava (11 ) 3aycraerba
eneKTpu4Hn anart.

WHONKATOPCKA NNAMMULIA 3A HAMOHCKY BE3Y

Ha 3apmo0j cTpaHu kyhuwTta ocHoBHe pyyke (2) Hanasu ce
namnuua 3a Hanajawe (13 ), WTO 03Ha4yaBa Aa je enekTpuyYHU
anart nNpuKIby4eH Ha enekTpuyHy mpexy ( cnuka X ).

KOHTPOJA BP3UHE

Ha gHy ocHoBHe pyyke (2 ) Hanmasu ce gyrme 3a nopellaBat-e
6panHe (15 ) ( cn. X ). Oncer nogelwasara je og 1 ao 7. bpanHa
ce MOXe MewaTu y ckragy ca notpebama KopucHuKa.

HakoH nokpeTaka enekTpMYHOr anara, cayekajte oK Pe3Hn ANCK
He AOCTUrHe MakcumanHy 6p3vHy npe novetka paaa. Npekuaady ce
HEe CMe KOPUCTUTM [OK je eneKTPUYHU anaTt YKibyueH unm
nckrbyyeH. Mpeknaay ce MoXe KOPUCTUTKM CaMo Kaaa PesHn AUCK
HUje y KOHTaKTy ca paAHUM NPeaMeToM.

MNOAELIABAHE YBUHE CEHEHA

[y6uHa pesa je HasHaueHa Ha ckanu OybuHe ceuverba (

rpaHnyHnkom aybuHe ceversa ( 21 ).

[a 6wucte nogecunu AyOuHy ceyewa, OTMyCTUTE [AyrMe 3a

3aKkrbyyaBamwe aybuHe (19 ) npukasaHo Ha crnvum, rypHuTe ray

npasuy npuKasaHoOM Ha cn. Jaun nomepute rpaHnUYHUK l:lyﬁMHe

(rmaTtko 6e3 oTnopa HasybrbeHuUX LUMMKK) y MUCMpaBaH Mnoroxaj Ha

ckanu ay6uHe cevewa (20 ). Kaga pagute 6e3 Bogunuue, aybuHa

ceyer-a Ce o4YMTaBa Ha 03HauM A 1 kaja ce paau ca BOAWUNWLIOM Ha
o3Hauym b rpaHnyHuka fybuHe cedena (21 ). Pasnuka y ounTaBamy

je 5 mm.

Bynuacrta wwunka omoryhaea 6p3o nopewasawe OybuHe. Kapa je

nofeluaBarbe U3BPLIEHO, 3aTErHUTe IyrMe 3a 3akrbyyaBarbe ayouHe

(19).

CEYEHE

e JlvHuja cevetrsa je oapeneHa MHAMKaTOpPOM NMHWje cevera ( 4 )
n( 5).

e 3a Hajborby KBanNUTET ceyera, pe3Hn auck Tpeba aa nae ucnog
maTepujana 3a oko 5 mm. [lMpunvkom nogelwasara OybuHe
cevetba 3a MaTepujan nosHate AebrbuHe, cTora Tpeba HanpasuTK
fnopatak of 5 mm. Mopea nogeluasaka Ha ckanu, yBek je aobpa
waeja pa npoeepuTe AyGuMHY pe3a Ha Matepujany 6e3
yKIbyuvBatba EMeKTPUYHOr amnata Wnu, ako je noTpebHo, Aa
HanpaBsuTe NpobHU pes.

20 )

MocTaBuTe npeaxwu aeo 6ase (16) kpykHe TecTepe paBHO NPOTUB

MaTepwujana npe Hero WTo No4yHeTe Aa ceyeTe.

o [loKkpeHUTe eneKTpU4HU anaT W [03BONUTE PEe3HOM AUCKY Aa
[OCTUTHE NMyHY BP3uHy.

e [pxehun ob6e pydke, NPUTUCHATE MNONaKo (NpeBasvnaxexe
oTrnopa onpyre) Tako Ja ce Pe3Hn ANCK cnyluTa npema MaTepujany
[0 0TNopa NocTaBMbEeHOr Ha ckanu AybuHe cevera (20 ).

e Kapa je pe3Hu OucK je yporeH Yy maTepujan, MoxeTe MoyeTut
cevetbe CBe 0K Apxehn pesHn Anck NPUTUCHYT A0 Kpaja.

e Kapa 3aBplmTe ca CeuereM, UCKIbYUMTE eneKTPUYHU anat u
[I03BONATE Aa CE PEe3HU AWUCK MOTMYHO 3aycTasu, a 3aTum
OTNYyCTUTE NPUTUCAK Ha [PLUKY Tako Aa Ce Pe3HW AUCK BpaTu y
ropHsM MomnoXaj.

e 3BaguTe enekTpUYHW anat u3 pagHor komaaa.

CmatbeHe NPUTUCKa Ha pyuke TOKOM ceyeHa y3poKyje Aa ce pe3Hn
AUCK CMOHTAHO BpaTU y CBOj FOpHM MNONOXaj Kao pe3ynrtart
noBpartHe onpyre U Ha Taj Ha4MH He ce4e Ta4yHo.

* Pe3 ce MOXe HanpaB1TV Camo y NpaBoj NIMHWjW.

e He ceunTe maTepwujan Aok ra ApxuTe y pyum.

KopucTute camo pagHe anate uuja je gosBorbeHa Gp3vHa Beha unm
jepHaka 6p3nHn Ge3 onTepeherba enekTPUYHOT anaTa W YMjy NPeYHNK
Huje Behu o oHOr NpenopyyeHor 3a ofaroBapajyhv Moaen enekTpuiHor
anara.

Axo cy ovmeHsuje maTepujana marne, matepujan mopa 6utn obysnaH
cTonapckumM ctesarbkama. MocToju onacHoCT of NoBpaTHOr yaapLia ako



cTonaro Tectepe 3a yparatbe He Knau Npeko paaHor komaaa, seh je
MOAUrHYTO.

MpaBunHo yaapxaBak-e MaTtepujana Koju ce ceve U YBPCTO ApXkKare
Kpy)XHe TecTepe ob6e3behyje MOTNyHY KOHTPOMY Haj eneKkTPUYHUM
anaTom, Ynme ce u3beraBa onacHoCT oA noepeda. He nokyluaeajte aa
rofpXuTe KpaTke KoMaae Matepujana pykoMm.

CEYEHE CEYEHEM Y MATEPUJAN

WckrbyunTe TecTepy M3 Hanajakba Npe Hero LTo noAellaBakba.
Axo je noTpebHo, pe3 ce Moxe 3anoyeT 1 of cpeAuHe maTtepujana.
Mpunukom u3paae notanaka pesosa, Npenopy4yje ce Aa Kopuctute
BOAMNULY npuyBpLUheHy 3a MaTepujan kako 61 ce cMakbKo pUsnK of
noBpaTHor yaapua.

e OtnycTute fybuHy AyrmMeTa 3a 3aycTaBrbatse pesa ( 19 ).

e [lopecute py6uHY ceyera Ha ckanu ayouHe cevewa ( 20 ).

e 3aTerHute gyrme 3a 3aycraBrbare AybvHe ceverba (19 ).

MWTPE PE3OBU

* OtnyctuTe oyrmag 3a 3akbyvaBake nogellaBaka 6ase (14 )
(cnd).

e [logecute 6a3y ( 16 ) Ha xerbeHu yrao (oa 00 go 470) nomohy
ckane (18 ) nuHaukatopayrna ( 17 )( cn. K ).

e 3aTerHuTe AyrmMaj 3a 3akrbyvaBawe noAeluaBawa 6ase (14 ).

e 3anamtuTe Aa noctoju Behn puank oa noepaTHor yaapua (Beha
MoryhHOCT 3arnaBrbiBaka NIMCTa TecTepe) NMPUIIMKOM Ceyetrsa Ha
Haruby, na ce nobpuHuTe Aa je Gasa TecTepe y MOTNYHOCTW
yKibydeHa y pajHu komag. VceuuTe rmaTkum nokpeTuma.

PAL U OOPXXABAHE

Wckrbyunte kabn 3a Hanajawe M3 eneKkTpudHe yTudHuue npe Guno
KaKkBe MHCTanauuje, nogellasata, nonpaske Unu paga.

3AMEHA AINATA
PapHe pykaBuLie MOpajy ce HOCUTM TOKOM onepaLuja NpomeHe anara.

[yrme 3a 3akbyyaBamwe BpeTeHa (12) ce kopuctu camo 3a
3aKrby4yaBak-€ BpeTeHa eriekKTpu4Hor anarta npuiimkoM MOHTaxe unv
AEeMOHTaXke paaHor anata. He cwme ce KOPUCTUTWU Kao AyrMe KOoYHuue
AOK ce Auck Oerhe. To MoOXe owTeTUTU eneKkTpuyHn anat unu
noBpeanTU KOPUCHUKA.

3AMEHA PE3HOI AUCKA

o [octaBuTe 6a3y MaluMHe Ha pagHW CTO Tako Aa Ce PesHW AUCK
npoTexe M3BaH UBULIE pagHor cTona.

o TypHuTe pyuunLy 3a 3akrbyyaBare (9 ) Hanpea v rypHuTe ayrme
3a 3akrbyyaBate (10 ) npemarope ( cn.Jl ).

e Kopuctehu pyuke (2 u 3 ), npUMeHWTe NpUTUCaK Tako Aa
MexaHu3aM 3a 3aKibyyaBaree Koju buKcMpa Mnonoxaj pesHor
[ucka yKkrbyuyje.

e YMeTHUTe LUECTOYraoHu Kiby4 (MCMOpyyYeH) y rnaBy 3aBpTHa 3a
npuyspwhneare Toukosa ( 32 ) BMAMLMBOT Y M3pesy noknonua (
6)( cn.M).

o [MpuTucHnTe ayrme 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa ( 12 ) M oaBpHUTE
BMjaK 3a npuuBpwhnBaKe (OECHW HaBOj) W YKNOHWUTE CMOSbHY
npupyGHuLy.

e TypHWTe pesHn anck (7 ) KpO3 yTOP Y LUTUTHWUKY PE3HOT Ancka

e (8)

MopecvTe HOBM Pe3HW AUCK y NO3ULMjY Y KOjoj je nopaBHatbe 3y6a

pesHor aucka 1 CTpenuue Ha kemy y MoTMyHOCTW Yy cknady ca

npaBLieM NpuKasaHiM CTPENULOM Ha CTpaxapy.

e Y6auuTe pesHu ANCK KPO3 OTBOP Y LUTUTHWUKY pe3Hor aucka ( 8 )
M MOHTUPAjTe ra Ha BPETEHO TaKo [a Ce MPUTWCHE Ha MOBPLUKUHY
YHYTpallke NpupyGHULIe U LEHTPUPa Ha HEHOM MOTKOMaBakby.

e [loctaBute CrOSbHY NpUPYGHULY 3a MOAMOLIKY, NPUTUCHUTE
AyrMe 3a 3akrbyvaBarbe BpeTeHa (12 ) u 3aTerHuTe Bujak 3a
npuyBpluihmnBarbe pe3ava ( 32 ) okpeTaweM cMepa Kasarbke Ha
cary.

« [lomepuTe pyunuy 3a 3akrbyyaBame (9 )y npBo6WUTHM nonoxaj,
Koju he ayTomMaTCckv BpaTUTW PE3HU AUCK Y FOPHsM MONIOXKa].

e YBepuTe ce [a je pe3Hu ANCK MOHTUPaH ca 3ybuMa nopaBHaTUM y
ucnpasHoM cmepy. CMep poTauuje BpeTeHa eneKkTpUYHor anata
je NpukasaH CTpennLoM Ha WTUTHUKY pe3Hor Aucka.
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O[PXABAHE U CKNAOULLTEHRE

« [penopyuyje ce umwhere ypehaja ogmax HakoH cBake ynotpebe.

e He KopucTuTe BoAy UMK Apyre TEYHOCTH 3a YnLherbe.

e Ypehaj Tpeba O4YUCTUTU CYBMM KOMaAOM TKaHUHE Unu myxatu
KOMMPUMOBaHWUM Ba3[lyXOM HUCKOT NPUTUCKA.

e HemojTe kopucTUTK cpeacTBa 3a Ynwherwe unu pacteapade, jep
OHW MOTY OLUTETUTU NNAcTUYHe AernoBe.

e PefoBHO YNCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOpE Y KYRULLTY MOTOpa Kako
6ucte cnpeunnu nperpeBatse ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajatbe owwTeheH, Mopa ce 3aMeHUTH kabrom
UCTUX kapakTepuctuka. OBy onepauujy Tpeba noBepuTun
KBanMUKOBAHOM CTpYyYHsaKy Unu cepBucupatit ypehaj.

e Ako fAofe [0 MPeKoMEPHOr WUCKpewa Ha komyTaTopy, Aa nu je
cTatkbe YIbeHUX YeTkMua MoTopa MPOBEPEHO of CTpaHe
kBanudgukoBaHe ocobe.

e YBek yyBajTe ypehaj Ha CyBOM MeCTy BaH fjoMallaja Aeue.

WUcTtpolueHe (kpahe oa 5 MM), nsropene Unu HanykHyTe kapGoHcke

yeTKe MOTOpa MOpajy ce oAMAax 3aMeHUTWU. YBeK 3aMeHuTe obe

KapboHcke 4eTke McToBpeMeHo. Camo kBanudumkoBaHa ocoba

Mopa ia 3aMeHM YribeH YeTke kopuctehu opurmHanHe aenose.

Cse HepocTaTke Tpeba OTKNOHWUTU oBnalwheHy cepeuc Nnponasonaya

TEXHWYKE CNELMOUKALIMJIE

PEJTUHI MOOATAKA
Liupkynap u notanake-cevyeke Tectepa 58G495
MNapameTtap BpeaHocTt
HanoH Hanajaka 230V AC
DdpekBeHUMja cHabaeBawa 50Hz
HomuHanua crara 1200V

Oncer 6p3nHe pe3atsa aucka (6e3 2200-5200/""1

ontepehena)

CnosbHM NpeyHuK pesHor aucka 165 mm
YHyTpaLutbU NPeYHUK pe3Hor aucka 20 Mm
Ly6uHa ceyera 6e3 Bogunuue 0+57 Mmm
[y6uHa cevera ca BOAUIMLIOM 0+ 52 Mm
[wjaroHanHu oncer ceyera 0°+47°
Knaca sawtute Il
MacosHo 4 .6«r
ogvHa nponssogh-e 2025

58G495 o3HayaBa U TUN 1 O3HAKY MaLUMHe

MNOJALM O BYLU U BABPALIUJAMA
HwBo 3ByYHOr NpuTUCKa JINA =94 ab (A) K= 3dB (A)

HuBo 3By4He cHare JIBA =102 ab (A) K= 3dB
(A)

BpegHocT y6p3atba ax=3.2m/c2K=15m/c?
Bubpauwja: rnasHa pyyka
BpegHocT y6p3atba
BMGpauuja: nomohHa pyyka

ax=3.2wm/c?K=15m/c?

WHdopmaumje o 6yum u Bubpaumjama

HuBo emucuje Byke onpeme je OMUCaH: EMUTOBaHU HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA 1 HuBO 3By4He cHare JIB () ( roe K osHavasa
HensBeCHOCT Mepehsa). Bubpauuje koje emuTyje onpema onucaHe cy
BpeaHowwhy ybpaara Bubpauuja ax (rae je K HemssecHoCT mepemsa).
HuBo 3By4Hor nputucka JINA, HMBO 3By4He cHare JIB 1 BpeaHoCT
y6p3ar-a Bubpaumja ax Aata y oBUM ynyTCTBUMA MEPEHU CY y cknaay
ca EH 60745-1: 2009 + A11. HaBepeHn H1BO BMbpauuja ax Moxe Aa
ce KOpUCTU 3a mopefjetbe onpeMe W 3a MpenMMUHAPHY MpOLeHy
n3noxeHocTn BuBpaunjama. HaBegeHu HuBo BuOGpauuvja je camo
penpe3eHTaTUBaH 3a npumapHy ynotpeby ypehaja. Ako ce ypehaj
KOPUCTU 3a pyre annvkaLmje unu ca ApyriuM pagHUM anatuma, HUBo
Bubpauvja ce mMoxe npomeHuTn. Ha Buwwm HMBO BuGpaumja he
yTVLATV HEAOBOIBLHO UMK CyBHLLIE PETKO OfpXaBak-e jeanHuLe. fope
HaBedeHW pas3no3u Mory fAoBecTM Ao nosehaHor wuanarakba
BUGpaLjamMa TOKOM YMTaBOr pafHor nepuoga.

[a 61 ce TauHO NpoLeHUNa N3NOXeHOCT BUGpaLumjama, NoTpedHO
je y3eTn y o63up nepuope kKapa je jeaMHuLa UCKIbyYeHa unu
Kaja je ykrby4yeHa, anu ce He kopucTu 3a pag. Kapa cy ceu



haKToOpM TaYHO NPOLIEHEHU, YKYMHA U3NOXEHOCT BUGpaumjama
MOXe Ce NoKa3aTu MHOro HUXOMm.

[a 61 ce KOPUCHMK 3alUTUTMO of yTuuaja Bubpaumja, notpebHo je
cnpoBecTu gopgatHe mepe 6e36e4HOCTW, Kao LITO Cy LMKIMYHO
OofjpXXaBake MaluHe WU pagHux anarta, OGeSGef]MBaH;E afekBaTHe

TemnepaType pyky 1 NpaBuiiHa opraHu3auuja paga.
SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE
Y Mpon3Boan Ha enekTpuyHW MoroH He TpeBa ognaratn ca kyhHUM
g otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTv y oproeapajyhe objekte 3a
E opnaratse. OBpaTTe Ce CBOM MpojasLly NPOU3BOAA UMK NOKaHUM
~ | |Bnactuma 3a nHopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpudHa u
€neKTpoHCKa OnpemMa CafipXi  €KOMOLIKA WHEpTHe CyncTaHue.
Hepeunknupasa onpema npeacTaBrba NOTEHUMjaNHU puUank 3a
JKMBOTHY CPE/INHY W JbY/ICKO 30paBsbe.

&qyoT;I TX MonaHg Cndlka 3 orpaHMU3oHg oanowueasvanHosumad&qyor; Cnotka
KomaHayTowa ca ceguwTtem y Bapwasu, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT;'TKC Morscka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaea Ha cajpxaj 0Bor
ynyTcTBa (y Aarbem Tekcty: &qyoT;IpupyuHnk&qyoT;), ykrbydyjyhu, namehy octanor.
Csa ayTopcka mnpaBa Ha cafpxaj OBOT MNpupyyHuka (y Aarbem  TekcTy
&qyoT;Mpupy4HNK&QyoT;), YKIbYdyjyhn, ann He orpaHuyaBajyiin ce Ha HEeroB TeKCT,
choTorpacuje, Avjarpame, LPTEXe, Kao W HEroB cacTas, npunaaajy uckrbyumeo MTKC
Morbcka ¥ Moanexy npaBHOj 3awTUTU mpema 3akoHy o debpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o aytopckom npasy 1 cpoaHimM npasuma (Tj. Yaconuc sakona KCHYMKC
6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca usmenama u ponyHama). Konupatbe, obpaga,
objaBrbuBatbe, MoNUKOBake Y KOMEpLMjanHe CBpXe LIeNor MpupyyHUKa, kao n
HEroBUX nojeinHaqYHnx enemeHata 6e3 nucmeHe carnacHoctn [TKC Morbcka je

CTPOro 3a6pakLeHO 1 MOXE [J0BECTY 10 rPalaHCke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTU.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHITON
AIZKOMPTIONO KAI MPIONI BYOGIZOMENHZ KOIMHZ

58G495
SHMEIQZH: AIABAITE TMPOZEKTIKA TO TMAPON ErXEIPIAIO MPIN
XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPTAAEIO KAl ®YAAZTE TO TIA
MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ
EIAIKH AZOAAEIA KATA TH XP'HZH AAYZOMPIONQN

AIZKOKOO®TEZ XQP'IZ ZO'HNA AIAZMAZHE

o KINAYNOZ: KpatAoTe Ta X€PIO HOKPIA aTTd TNV TTEPIOXH KOTTAG Kal
10 dioko koTTAg. KpatoTe To GAAO Xépl oTn BonenTikr AaBA rj 10
TepiBAnua Tou kivnTApa. Edv kpatdrte 10 TTPIOVI KOl PE Ta dUO Xépia,
HEIWVETE TOV KivOUVO TPaUpaTIoHOU atrd To dioKO KOTIAG.

e Mnv @Tavete e TO XEPI O0AG KATW OTTO TNV KATW TTAEUpd TOU
Tepaxiou epyaciag. To TPOOTATEUTIKO Oev UTTOPEl va  00G
TIPOCTATEUTEI ATTO TOV TTEPIOTPEPOHEVO BiOKO KOTIHG KATW atrd TO
TEPAXIO Epyaaiag.

e Pubpiote 10 BABOG KOTMG avaAoya pe TO TTEXOG TOU TEPAXiOU.
ZuvioTdTal 0 BiOKOG KOTIAG va eKTEIVETAI KATW QTG TO TTPOG KOTTM
UAIKG O€ Uog pIKPOTEPO aTTd TO UYPOG TWV SOVTILV.

e [loté pnv KPaTATE TO TTPOG KOTTA TEUAXIO EpyaTiag oTa xépia oag i
aTo TOdI 0aG. ZTEPEWOTE TO TEUGXIO £PYACiag OE pIa OTaBEPR
Bdaaon. H kaAf cUo@iEn Tou Tepaxiou epyaciog eival onUAvTikA yia
va OoTTOQeUXBEi 0 KivOUVOG ETTOPNG HE TO OWHA, EUTTAOKAG TOU
TIEPIOTPEPOUEVOU BIOKOU KOTIAG 1 OTIWAEING TOU €AéyXou Tng
KOTTAG.

o KpaTdTe TO TPIOVI OTTO TIG HOVWHEVEG ETTIQAVEIEG TTOU TTPOoOpPIjovTal
yla 1o OKOTO autd Katd Tn OIApKEID €PYOOIWY OTIOU O
TIEPIOTPEPOUEVOG TPOXOG KOTIAG WTTOPEi va €pBel o€ €TTaQr HE
nAekTpo@Opa KaAwdia ) To KaAwdIo Tpoodoaiag Tou TTpioviou. H
€TTAQN PE "NAEKTPOPOPA KOAWSIA" TwV HPETAAAIKWV HEPWV TOU
nAekTpIKOU epyaAeiou PTTOpPEi va TTPOKAAEDEI NAEKTPOTTANGIO oTOV
XEIPIOTA.

e XpnolpoTrolgite TavTa évav odnyod KOTIAG i évav odnyd dkpwyv Katd
TNV KoTrf. AuTé BeATIWVEl TNV aKPiBeld KOTIAG Kal MPEIWVEN TNV
mOaveTNTa EPTTAOKNAG TOU TTEPITTPEPOUEVOU DiIGKOU KOTTAG.

e XpnolgoTroigite TavTa dioko KOTAG HE TO OWOTO péyeBOg Twv
oty TotroBétnong. O1 diokol KOTIAG TTou dev Taipiddouv oTnV
uttodoxfy TOoToBETnoNG  evOEXETAl va  TPEGOUV  EKKEVTPA,
TTPOKOAAWVTAG OTTWAEI TOU EAEYXOU TNG EPYATIOG.

e [loTé€ Pnv XPNOIPOTIOIEITE KATETPAUMEVEG 1) OKATAAANAEG POBEAEG
1 Bideg yia TN oTepéwaon Tou diokou KoTrAg. O1 podéAeg kai o1 Bideg
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TToU aoc@aAifouv To dioko KOTIAG €xouv oXedlaaTel EIBIKG yia TO
TPIOVI, WOTE va dlac@alileTal n BEATIOTN AsiToupyia Kai N ac@daAeia
KaTé TN Xprion.

Artieg aréppiypng Kai TPOANYN TNG aTéppIYPnG.

e To omioBio KAWToNua gival n {agvikr aviywon kai arréoupon Tou
TIPIOVIOU TTPOG TOV XEIPIOTA OTN YPAUUA KOTIHG, TTOU TTPOKAAEITAI
atrd PtrAokapiopévn A akatdAAnAa odnyoupevn AeTTida KOTIAG.

e Otav n Aemrida TOU TTPIOVIOU TTaYISEUTE! ) OTEPEWOE O€E pIa OXIoWN,
0 TPOXOG KOTTAG OTAUATA Kal N avTidpaon ToU KIVATAPA TTPOKAAEI
TNV Taxeia Kivnon Tou TTpIovioU TTPOG TA THOW TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Edv o Ddiokog komrg eival  OTpaBwpéVOG i KOKWG
£UBUYPAPUIOTPEVOG OTO TEPAXIO TTOU KOBETA, Ta SOVTIO TOU digKou
KOTTAG, KaTd TNV £€£0d6 Toug aTmmd TO UAIKO, UTTOPE va XTUTTHoOUV
NV dvw ETMIQAVEID TOU UAIKOU TTOU KOBETAI, TTPOKAAWVTAG TNV
aviywaon Tou BioKoU KOTTAG Kal, CUVETTWG, TNV €TTava@opd Tou
TIPIOVIOU TTPOG TOV XEIPIOTH.

e To Tiow kKAwTonua eival amoTéAeopa akatdAAnAng xpriong Tou
aAucotrpiovou | AavBaopévwy  dIOSIKACIWY 1 GUVBNKWV
Aeitoupyiag Kai PTTopei va atro@euxBei pe TN Afwn KaTGAANAwv
TIPOQUAGEEWV.

KpatoTe 1o TTpIévi Kai pe Ta dUo Xépia oTabepd, pe Toug Bpaxioveg
TOTIOBETNPEVOUG €TO1 WIOTE VA QVTEXOUV Tn dUvaun g oTrioBiag
KAWTOIEG. AGBETE BE0N TWPATOG OTN pia TIAEUPE Tou TTPIovIoU, 0AAG Ol
OTN Ypapur Kotig. To oTrioBio KAWToNUa PTTopei va TrpokaAéael Biain
Kivnon Tou Trpioviol TIPOg Ta TTiow, oAAG n dUvapn Tou oTrioBiou
KAWTONPATOG PTTOPEi va eAeyxBei amd Tov XeipioTr, eav AngBolv ol
KATAAANAEG TTPOQUAGEEIG.

Otav o 8iokog KOTIAG WTTAOKAPE! 1 OTaV OTAMOTACEl va KOBEl yia
OTT0IoVOATIOTE AGYO, QQrOTE TO KOUMTTI TOU JIaKOTITN Kal KPATAOTE TO
TIPIGVI OKIVNTO OTO UAIKG PEXPI VO OTAPATACE! EVIEAWS O BIOKOG KOTTAG.
MoTé pnv eMIXEIPACETE VO aQaIPECETE TO BIOKO KOTIAG OTTO TO KOWUEVO
UNIKO ) va TpaBrgeTe To TTpIGVI TTPog Ta TTow 600 0 SioKOG KOTTAG KIVETal
pmopei va TrpokaAéoel oTTioBlo KAWTonua. AlgpeuvioTe Kal AGBETE
S10pOWTIKA PETPQ yIa va eGaAEiPeTE TNV aiTiar TNG EPTTAOKNAG Tou diokou
KOTTAG.

e Kard Tnv emavekkivnon Tou TIpIOVIOU OTO TEWAXIO €PYOOiaAg,
KEVTPAPETE TO BiOKO KOTIAG OTNV KOTI KaIl EAEyETE OTI Ta dOVTIQ TOU
diokou KOTTAG dev €xouv eUTTAOKEI 0TO UNIKG. EGv 0 diokog KOTTHG
UTTAOKAPEl KOTG TNV ETTAVEKKIVNON TOU TIPIOVIOU, MTTOPEi va
yNoTprioel €§w 1 va TTpokaAécel otmoBéAkouca OTO TepdxXIo
£pyaoiag.

e YTooTnpifTe peYAAES TTAGKEG yia va EAAXIOTOTTOINCETE TOV KivOUVO
ouo@igng kai oticBiag avamrdnong Tou Tipioviol. O1 peyGAeg
TAGKEG Teivouv va Auyifouv uttd 10 BEPOG Toug. Ta aTnpiydaTa
TPETTEl va TOTTOBETOUVTOl KATW OTTé TNV TAGKa Kol OTIg dUo
TIAEUPEG, KOVTA OTn ypappr KOTIAG Kal KOVTE oTnv GKpn Tng
TTAGKOAG.

e Mnv xpnolpoTroigite BapTToUg 1 KATESTPAUPEVOUG dICKOUG KOTTAG.
Ta un akoviopéva 1 eo@aiyéva eubuypappiopéva SovTIa Tou
OioKkou KOTTAG dnUIoUpyoUV OTEVA KOTTA TTOU TTPOKAAET UTTEPBOAIKH
TPIBA, EPTTAOKN TOU BiOKOU KOTTAG Kal avakpouon.

e PubpioTe pe ao@AAEIa TOUG GPIYKTAPES BABOUG KOTTAG
Kal ywviag kAiong tpiv até Tnv kotrr. Edv o1 puBpioeig
Tou TrpIovioU aAAGgouV KaTd Tn dIdpKEIa TG KOTTAG, AUTO
UTTOPEI VO TTPOKOAEDEI EUTTAOK Kol TIIOWYUPIoHA

e Na gioTe 1d1aiTEpa TTPOOEKTIKOI OTAV KAVETE KOTTEG pE BUBION o€
Xwpiopata. O diokog KOTIAG UTTOPE va KOWel GAAQ aVTIKEipEVA TTOU
Sev gival opard e§wTePIKE, TTPOKaAWVTaAg oTTioBia avdakpouon.

AeiToupyieg aomidag

e EAéyEre mpiv atmd KaBe xprion OTI TO TTPOCTATEUTIKG Eival OWOTd
ToTmoBeTnuévo.  Mnv  xpnolpotroieite  T0  TIPIGVI €Qv TO
TIPOCTATEUTIKG dev KIVEITaI EAEUBEPQ Kal eV KAAUTITEI AUECWG TO
TPIOVI. MoTé pnv TOTTOBETEITE 1} APAVETE TO TTPOOTATEUTIKO PE TO
TpIdvi akdAutrto. Edv To Trpidvi Téoel katd  AdBog, TO
TIPOCTATEUTIKO PTTOPET va Auyioel. EAEéyETe yia va BeBaiwbeite 6T
TO TTPOCTATEUTIKO KIVEITAI EAEUBEPA KAl OEV OKOUMTTAEI TO TTPIOVI A
otrolodnoTe dAAo pépog yia KaBe pubpiopévn ywvia kai BdBog
KOTTAG.

e EAéygre T Aeimoupyia Kai TV KatdoTaon Tou eAatnpiou
ETMIOTPOPAG TOU TTPOOTATEUTIKOU. EQv TO TIPOOTATEUTIKG Kal TO



eAaTAPIO OeV AEITOUPYOUV OWOTE, TIPETTEI VO ETTIOKEUATTOUV TIPIV
atrd TN XpAon. To TTPooTaTEUTIKG UTTOPET va AEITOUpYET apyd Adyw
KOTEOTPOPMEVWY  €EaPTNUATWY, KOAAWDOOUG  €TTIKABACEWS 1
OUCOWPEUONG OKOUTTIOIWV.

o BeBaiwBeite 6T TO TPATTE] TOU TIPIOVIOU DEV PETAKIVEITAI KATA TIG
"KoTTég BUBIoNG" dTav n pubuiopévn ywvia Tou SiokoTTpiovou dev
eival 90°. H AeupIkr| peTakivnon Tou diokoTtrpiovou Ba odnynoel
o€ eUTTAOKA Kal TBavoTaTa o€ TowyupIoua.

e [IpooéxeTe TAVTA OTI TO TTPOCTOTEUTIKO KAAUTITEI TO TTPIOVI TTPIV
TOTTOBETAOETE TO TIPIGVI OTOV TIAyKO epyaciog i oto ddamedo. Mia
Un TTpooTaTteupévn dAkpn Tou TIpIovioUu Ba TTPOKAAéCEl TV
avaoTpon Tou TTpIovioU aTré THiow KOBovTag oTISHTIOTE BPioKETAI
aTo diGBa Tou. MPoTEXETe To XPOVO TTOU XPEIAeTal TO SIOKOTTPIOVO
Yl va OTapaTroel OTav aTrevepyoTToinoei.

MNpooBeTeg 0dnyieg aopaAeiog

e Mnv xpnoidoTroigite iOKOUG KOTTAG TTOU €XOUV UTTOOTEN {nuId 1
£XOUV TTAPAHOPPWOEI.

e XpnolpoTroleite povo BiOKOUG KOTTAG TTOU GUVIOTWVTAI OTTd TovV
KATAOKEUQOTH Kal TTANPoUV TIG OTTAITAOEIG Tou TTpoTUTTou EN 847-
1.

* Mnv xpnoiyoTrolgite SioKOUG KOTTAG TTOU BEV £XOUV dOVTIA HE AKPEG
kapPidiou.
e XpnoipotroioTe €EOTTAICUS ATOMIKNG TTPOOTACIAG OTIWG:
> MPOCTATEVTIKG QKOG yia va PetwBel o kivSuvog amwAeLag akorg,
» npootacia Twv poTiwy,
» avamnveuotikly mpootaoio yla v pewbel o kivbuvog elomvorg
emuBAapouig okdvng,
> YAVTLOL yLat TO XELPLOHO SIOKWV KOTIG Kot GAAWY TPOXLWVY KA QUXNPWY
UALKWV (oL 8ioKOL KOTTAG TIPEMEL VAL KPOTLOUVTAL atd TNV O, OMOTE
elvat Suvatov),
ZuvdéoTe éva aUaTNUA avappdPnong okovng otav koBete EUAo.
Ac@alng epyaaia
Eival onpavtiké va emAégete éva Sioko KOTG avaAoya pe Tov
TUTTO TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.
Mnv XpPnNOIUOTIOIEITE TO AAUCOTTPIOVO YIa TNV KOTTH GAAWY UAIKWV
€KTOG OO EUAO 1) UAIKG pe Bdaon To §UAo.
Mnv xpnoipoTroiite To aAUCOTTPIOVO XWPIG TO TTPOCTATEUTIKS 1
otav gival UTTAOKaPITHEVO.
To dammedo oTnv TrEPIoXH) OTTOU EPYACETAI TO UNXEVNUA TTPETTEN val
ival kaAd ouvTnENUEVo, XwPig XaAapd UAIKG 1 TTPOEGOXEG.
MpéTrel va UTTAPXEl ETTOPKAG PWTIOHAS TOU XWPOU EPYATiag.
O epyagduevog ToU XeIpieTal TO pnxAavnua TTPETEl va gival
KOTAAANAQ EKTTAIBEUPEVOG OTN XPrION, TN AEITOUpYia KAl TO XEIPIOPO
TOU UNXAVAHATOG.
XpnOIUOTIOIEITE HOVO KOPTEPOUG DITKOUG KOTIHG.
Mpoao£gte TN péyioTn TaXUTNTA TTOU avaypApeTal 0TO SiOKO KOTTAG.
BeBaiwbeite om Ta XPNOIMOTTOI0UPEVa eCaptpaTa
OUHHPOPPUIVOVTAI JE TIG GUOTAOEIG TOU KATOOKEUODTH.
Edv 1o mpidvi givar e§omrAiopévo pe Aéigep, Oev EITPETTETAI N
avTikatdoTaon Tou ge GAAO TUTTO A€ICEP KOl OI ETTIOKEUEG TTPETTEI VO
ekTeAOUVTaI OTTO KEVTPO GEPPIG.
Mpiv ouvdéoete To aAuooTipiovo o€ TTPida, BePaiwBeite TTavTa OTI
n T@on Tou BIKTUOU QVTIOTOIXEI OTNV TAON TTOU AVAYPAPETAl 0TV
TIVOKida TUTTOU TOU PNXQVAHATOG.
Mpiv  ouvdéoete TO TIPIOVI, €AEyXETE TIAvTA TO  KOAWDIO
Tpogodooiag kai, ot TepiTTwon  BAABng, {nTAoTe TNV
avTIKaTdoTaon Tou amd e§0UCI0d0TNHEVO CUVEPYEIO.
To kaoAwdio Tpoodooiag Tou aAucotrpiovou Ba TTpETel va
Bpioketal TavTa otV aoQOAf TTAEUpd Kal va pnv ekTiBeTal o€
Tuxaia gnuid atrd To NAEKTPIKG EpyaAeio TTou AeIToupyei.
Mnv Q@riveTe TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG, IDiwg Ta TTaIdId, va
ayyigouv 1o nAeKkTPIKO €PYOAEio i TO NAEKTPIKG KAAWDIO Kal
KPOTAOTE TOUG HOKPIA OTTO TNV TTEPIOXT EPYATiag.

MPOXOXH: H ouokeur TpoopileTal yia AEIToupyia o€ ECWTEPIKOUG
Xwpoug. Mapd Tov eyyevwg acg@aln oxXeSIaoH6, TN XPRoN HETPWV
ao@aAeiag Kal TTPOCHETWY PETPWY TTPOOTACIAG, UTTAPXElI TTAVTA
KivBUVOG UTTOAEITTOPEVOU TPAUUATICHOU KATA TN A€IToupyia.

Emegriynon Twv XpnoIHOTIOIOUHEVWYV EIKOVOYPOAUHATWY
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1.ZHMEIQZH: AdBeTe €18IKEG TTPOPUAGEEIG!
2.AlaBdoTe TIG 0dnyieg AsiToupyiag, TNPACTE TIG TIPOEIBOTIOINTEIG KAl
TOUG OPOUG OOPAAEIAG TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!

4.Na @opate €§OTTAIOPO ATOUIKAG TrpooTadiag (Yuahid ao@aleiag,
WTONOTIOEG, HAOKA OKOVNG).

5.ATTIOOUVOEDTE TN HOVAdA TTPIV OTTO TNV ETTIOKEUN.
6.XpNOIYOTIOINCTE TIPOOTATEUTIKO POUXIOHO.

7.MpoaoTatedoTe TN Yovada aTé TV uypaaia.

8.KparnoTe 1a Taidid pakpid atrd 1o epyaAEio.

9.Mpocoxn KivOUVOG TPAUMATIOUOU TWV XEPIWV, OTTOKOTI TWwV
SaKTUAWV

10.Kivduvog Adyw avdkpouong.

KATAZKEYH KAI ZKOIMOZ

To diokotipiovo eival €va nAEKTPIKO €PYOAEIO XEIPOG HE POVWON
karnyopiag Il. To ynxdvnua kiveitar améd évav povo@aacikéd KIvnTApa
Me peTaywyéda, n TaxUTnTa TOU OTTOIOU PEIWVETAI HEOW VOGS KIBwTIOU
TaXuTATWY. Mée T KaTAAANA e€apTrpaTa, PTropei va Xpnoiydotroindei
YIO OXIOTOKOTT Kai eyKdpala Kot EUAou, poplooavidag eTHTAwY,
TIAVEA, KOVTpa TTAOKE K.ATT. UAIKWV PE Bdan To §UAo. To epyaAeio autd
ouvOUAdel ev PEPEL TN AEITOUPYIKOTNTA €£VOG BIOKOTTPIOVOU Kal MIAg
pnxavAg  BuBifdpevnNg  KOTIAG,  €MITPETTOVTOG TN OIEVEPYEIX
Bubifépevwy KoTTwyv o€ KaBopiopévo BABog oTta TTapaTTdvw UAIKE.
Autég 0 TUTTOG NAeKTPIKOU €pyaleiou PTTOpEl va xpnoipoTroindei yia
KOt Katé péyeBog KaTE MAKOG EUBEIV ypappwy Xdpn oTn
duvaTtdtnTa epyaciog pe Awpideg kaBodrynong.

O1 Topeig xpriong Tou TrEPIAGUBAVOUV  EKTETOPEVEG  EPYATIES
@ivipiopatog. H duvartétnta epyaciag xwpig okOvn He NAEKTPIKA
okoUTTa JIEUKOAUVEI TNV £pyaaia o€ fdN TEAEIWPEVOUG XWPOUG.

To pnxdavnua éxel oxXed1aoTel H6vo yia Kot Kai §npr epyaacia. Mnv
XPNOoIUoTroIEiTE diokoug KOPOUVSIO 1 SIAPAVTIO PE TO PNXAvNUa.
Mnv kAveTe KaKA XPIOT TOU NAEKTPIKOU EpyaAsgiou.

MEPIFPA®H TQN FPAGIKQN ZENTIAQN

H apibunon mapakdTw avagépeTal oTa £§apTAMATA TNG pHovadag
TTOU  OTeIKovifovTal OTIG OEAIdBEG YPOQPIKWV TOU TrOPOVTOG
gyxeIpIdiou.

1.Akpo@Uoio amdppiyng OKOVNG

2.Basic AaBn

3.auxiliary Aapr

4 Perpendicular 8€ikTng ypaupnig KOTG

5.Diagonal deikTng ypappAg KOTmg

6.Kotr| Tou KaAUppaTog

7.Aiokog KoTTAG

8.Cutting disc guard

9.MoxAdg acpaAiong

10.KoupTri kKAEIdWpATOG

11.Switch

12.Spindle koupTri KAEIdWPATOG

13.Power owg

14.Base koupTri KA€IdWpaTOG EUBUYPApIoNG Baong

15.KoupTri eAéyxou Taxutntag

16.Bdon

17 /Evdeign ywviag



18.KAigaka pe Siapaduion ywviag
19.Cutting B&Bog diakoTG KouuTT
20.KAipaka BaBoug kotmg

21.Z10T1T BABOUG KOTTAG A, B

22.\eTTTé KOUPTTIG PUBHIONG
23.Guide o1dnpotpoyid
24.AvTiIoNIoONTIKOG appog

25.Edge kaoutooUK

26.2upopevo KAAuppa

27.20vde0opog

28.AuNdKkI TOTTOBETNONG

29.Bideg wbnong

30.Z@iykTripag cuogigng
31.KaBodnynTik6 auAdki

32.Bida o1EPEWONG TPOXOU ATTOKOTIHG
* EVBEXETQI Va UTIGPXOUV SIOQOPES HETAEU TOU GXESIOU Kal Tou TIpOiovTOG.
EZOMNAIZMOZ KAI A=ZEZOYAP
o Egaywviko kAeidi

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

ANAPPO®HZIH IKONHZ

To diokotrpiovo eival €COTTAIONEVO ME MIO TTEPICTPEPOMEVN BUpa

avappdenong okévng (1) yia TNV avappod@nan Twv PoKavidIwy Kal

NG okdvNg TTou TTaPAyeTal KaTd TNV KotA. Edv amaiteital pia mmo

aTroTEAEOHATIKA HEBODOG £EayWYNG KAPKIVOYOVOU OKOVNG TTou gival

1B1aiTEPA ETTIKIVOUVN YIa TV Uyeia, TTPETTEl va ouvOEeDEi évag owAfvag

£§aywyNng OKOVNG OTO OTOMIO E§aywyng okévng (1).

XP'HZIH OAHIO'Y PAFAZ

To diokoTpiovo pTropei va odnynBei oTn pdRdo odrynong (23) (€Ik.

A). H pdBdog kaBodriynong eival epodiacpévn pe avTioNiodnTikd

appwdeg UAIKS (24) (e1k. B) otnv katw TAeupd Tng papdou yia va

HeIwBei o KivBuvog peTakivnong Tng paBdou katd Tn Aerroupyia. H

akpn KOTMG TrpooTatedeTal amd AdoTixo dkpng (25) vyia va

€¢a0@aNieTal kOTT Xwpig Bpavopara. Me Tnv TPWTN KOt KOBeTal

10 TAcovalov AdoTIXo OTnV dKkpn Kal €101 TO AGOTIXO dKPNG

euBuypappidetal akpIBWG We TN ypapun kommg. To diokompiovo

oAioBaivel opaAd Tavw oTn Awpida xapn ota TratrodToia oAioBnong

(26). O1 Awpideg ptTOPOUV VO evwBoUv peTagl TOUg Kal va

aTepewBOUV OTO TEUAXIO EPYATIAg yia HEYAAUTEPN aKpiBEIa KOTIAG.

O1 Awpideg 0dAynang (23) umropoulv va ouvdeBolv PeTagl Toug Pe Tn

xprion evog ouvdéapou (27) (eik. ).

e To AuIoU TOU OUVBETAPa (27) TTPETTEl va €I0aXO€i OTNV €YKOTTA
oTePEWONG (28) piag amd TIG Tavieg-0dnyoUg TToU TTPOKEITAI VO
evwooUv.

e XUpeTe TN deUTEPN Awpida 0dnyou TTEvw GTO TTPOEEEXOV HIOS TOU
OuVOETAPO.

o ITTPWETE Ta TTNXAKIA HeTagy Toug (Eik. A).

e [upiote Ta TNXAKIa oTNV GAAN TTAEUpd Kal €UBUYPAUMIoTE TOV
guvdeTpO, €4V gival aTrapaitnTo.

e (27) kai, 0T OuVéxela, OQiETE pE aioBnua Ta uTToUAdvIa TOou OTOTT
(29) (eix. E). O1 Awpideg odnyou ptropolv va oTepEwBoUV OTO
UAIKG pe To o@iykTipa olo@igng (30) (eik. ZT).

e XUpete TO OQIYKTAPa oTepéwaong (30) péoa OTNV  €YKOTA
oTepéwong (28).

e PubBpioTe Tn Béon TnG TaIviag oTo UAIKG Kail T B€0n Tou OQIYKTHPa.

e 2@itte To oPIyKTAPA OTEPEwonNg (30) €101 WOTE N TaIVIG va PNV
HETOKIVEITAI.

e TMa oTabepry Béon Tng pdBdou 0drynong, xpnoipotroinate duo
apIykTipeg oUo@igng (30) oTig avTiBeTeg TTALUPEG TG PARGOU Kal
Tou UAIKoU. Ma Tnv kaBodriynon Tou diokotrpiovou oTn pafdo
odAynong (23), ei0Gyete TNV dkpn TG Bdong (16) otnv eykoth
odnyou (31) (eik. A) TNG paRdou 0drynong.

e TomoBetoTe TN Bdon Tou dicKoTTpiovou aTn pdRdo odriynong.

o [MepIoTPEPOVTAG TO EKKEVTPA TOTTOBETNHEVA KOUMTTIG pUBHIONG
(22), puBpioTe TUXOV TTaIXVidI pHETAgU TNG Bdong Tou dioKOTTpiovou
(16) kai TG papdou 0dAynong (23), waTe va eEao@alioeTe KO
akpiBeiag (eik. A).

-1 Tep.

O1 Taivieg odAynong pe oUVOECHO KABWG Kol O OQIYKTAPES
otepéwong Sev mepiAauBdavovral otov £§omAiIcpé. Miropouv va
AyopaoTOUV XWPIOTA.
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AEITOYPI'IA / PYOMIZEIZ
ON/OFF

H téon SikT0ou TTPETTEl va QVTIOTOIXEI OTNV OVOMAOCTIKA TAON TToU
avaypd@eTal oTnv Tvakida TuTTou Tou diokoTTpiovou. Kard tnv ekkivnon
TOU PNXAVAHATOG, KPATACTE TO WE Ta BUO XEPIO XPNOIUOTIOIMVTAG KAl TIG
U0 AaBég, kaBwg n POTA TOU KIVNTAPO UTTOPEI Va TIPOKAAEDE
QVEEEAEYKTN TTEPIOTPOPR TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. AGBeTe uTTdwn 6T
HETA TNV ATTEVEPYOTTOINCN TOU BIOKOTIPIOVOU, TO KIVOUMEVA WEPN TOU
OUVEXIOUV Va TTEPIOTPEPOVTAI VIO KATTOIO XPOVIKS BIdoTnua.

To diokoTrpiovo TTPETTEl va TiBeTal og Aeimoupyia pévo 6tav o diokog
KOTIAG BPIOKETaI HOKpPIG aTTd TO TTPOG KATEPYATial UNIKO.

EAéyére Tnv KatdoTaon Tou SiOKOU KOTTAG TIPIV XPNOIMOTTOINCETE TO
NAEKTPIKS epyaAeio. Mnv XpnoIUOTTOIEITE BIOKOUG WE OTTaTIUATA, PWYHES
N GMeG @BopéG.  AVTIKATAOTAOTE Opéowg évav  @Bappévo 1
KOTEOTPAMMEVO BIOKO PE Evav KavoUupylo.

To koupTri KAeIdwparog (10) £xer SITTAG poAo:

e [lpooTaredel Tov dIoKOTITN (11) amd Tuxaia evepyoTToinon.

o [Mapéxel aopdaAion katd Tou akoUoIou KaTeRAopaTog Tou diokou
kotfg. EvepyoTroinon:

e [pooTartedel Tov dIoKOTITN (11) amrd TUXaia evepyoTroinon.

o TMapéxel ao@dAion KaTd Tou akoUoIou KaTERATPATOG Tou diokou
KOTTAG. ATrEvepyoTroinon:

e H ameAeubépwon Tng Tieong oTo koupTri dIakOTITN (11) oTapard
TO NAEKTPIKG €pyaAeio.

ENAEIKTIKH AYXN'IA NA TH £ YNAEZH TAZHEZ

2710 Triow PEPOG TOu TTEPIBAAATOG TNG BaoIKAG AaBng (2) utdpxer pia
Auxvia tpo@odoaiag (13), n ormoia avdBel Kai UTTOdEIKVUEI OTI TO
NAEKTPIKG epyaleio éxel ouvdeBei oTnv TTapoxr peuparog (Eik. H).

EAEMXOZ TAXYTHTAZ

210 KGTW PEPOG TNG AAPRG BAong (2) BpiokeTal TO KOUUTT PUBUIONG
NG TaxuTnTag (15) (e1k. H). To e0pog pubuiong eival atmd 1 éwg 7. H
TaXUTNTa PTTOPEi Var HETABAGAAETaI avaAoya UE TIG aVAYKEG TOU XPAOTN.

MeTd TNV €KKiVNON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioOU, TTEPINEVETE HEXPI O
BioKOG KOG Va QTACEI TN MEYIOTN TAXUTNTA TIPIV SEKIVIOETE TRV
epyaoia. O S1akOTTNG Bev TPETTEI VO AEITOUPYET EVW TO NAEKTPIKO
epyaleio gival evepyoTtroinuévo 1 amevepyotroinpévo. O S1akoTTNg
emTpEMETAl VA AEITOUpYEi HOVO OTaV O BioKOG KOTING Jev EpXETal
O ETTAPI PE TO TEPAXIO EPYATIQG.

P'YOMIZH TOY BAOOYZ KOIMHZ

To BA&B0G koTTG UTTOdEIKVUETAI OTNV KAiJaka BdBoug koTTAg (20) atrd

10 oTOTT BABOUG KOTTAG (21).

Ma va puBpioeTe 10 BABOG KOTIAG, XOAAPWOTE TO KOUUTT ac@aAiong

Tou oToTr BdBoug (19) TTou @aiveTal OTN PWTOYPAPia, OTTPWETE TO

TIPOG TNV KaTeUBuvon TTou @aivetal otnv EIK. | Kol YETOKIVAOTE TO

oTotr BaBoug (opaAd xwpig avrtioTaon TG 0dovIwTAG pdpdou) oTn

owoTr Béon otV KAipaka BaBoug Kot (20). OTav epydleoTe Xwpig
pARdo kabodrynang, To BdBog Kotmg diaBddeTal oTo onueio A kai
oétav epydleoTe pe paRdo kabodriynong oto onueio B Tou oTomr

BdaBoug kotAg (21). H diagopd oTig evdeitelg eivar 5 mm.

H odovtwtr) pdRdog emTpémel TN ypriyopn alAayrn Tng pubuiong

Ba&Boug. Apou yivel n pUBUION, OPIETE TO KOUPTTI ACPAAICNG TOU OTOTT

BdaBoug (19).

KOMH

e H ypappn KotrAg kabopiletal atmd Tov JeikTn YPAuUAG KOTIAG (4)
Kkai (5).

e Tia Tnv KaAUTepn TTOIGTNTA KOTIAG, O OIOKOG KOTIAG TTPETTEl va
kaTeRaivel KATw ammd 10 UAIKG Katd TrepiTmou 5 mm. Kard 1
pPUBUIoN Tou BABOUG KOTTAG Yia UAIKG yvwaToU TTaXoug, Ba TTpETTel
£TTOpEVWG va YiveTal TTpooaugnon 5 mm. Ektég amd n pubuion
oTtnV KAigaka, gival Tavta KaAf 19éa va eAéyxeTe To BaBog KOTIAG
07O UAIKO XWPIG VO EVEPYOTTOIEITE TO NAEKTPIKG EPYOAEIO 1, €GV gival
ATTOPaiTNTO, VA KAVETE Hia SOKIMACTIKN KOTTH.

TomoBetioTE TO PMPOOTIVO péEpog TG Pdong (16) Tou

SloKoTTpiovou ETTTTESN TTAVW OTO UAIKO TTPIV SEKIVIOETE TNV KOTTH.

e EKKIVAOTE TO NAEKTPIKG epyaleio kal agprioTe To diOKO KOTTAG va
@T6OEl o€ TTARPN TaXUTNTA.



o Kpatwvrag kai Tig 800 AaBég, TEOTE OpyG TIPOG TA KATW
(EETTEPVWVTAG TNV AVTIOTACT TOU EAATNPIOU), WOTE O BiIOKOG KOTTAG
Va KATEREN TTPOG TO UANIKG WE TNV avTioTaon TTou €XEl pUBUIOTET OTNV
KAipaka BaBoug koTrg (20).

e MOAIG o Biokog Kot BuBIOTEl OTO UAIKG, PTTOPEITE VO OPXITETE Va
KOPBETE, EVW TAUTOXPOVA KPATATE TO BiOKO KOTIAG TTATNUEVO OTO
OTOTT.

e OTaV TEAEIWOETE TNV KOTI, OTTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio kal a@priaTe To BiOKO KOTTAG VA OTAUATACE! EVTEAWS, OTN
OUVEXEID aQAoTE TNV TTieon oTn AaBr woTe o 8ioKOg KOTIAG va
ETMOTPEYEI OTNV ETTAVW BEaN TOU.

e ATTOPOKPUVETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO aTTO TO TEPAXIO EPYATITG.

H peiwon Tng mieong omig AaBég Kard Tn SIAPKEIA TG KOTING

TPOKAAEi TNV auBOPUNTN ETMICTPOPH] TOU BiOKOU KOTAG OTNV

avwTePn B£0n Tou AGYyw Tou EAATNPIOU ETTAVOPOPAS Kall, CUVETTWG,

TN pNn oKpPIPR KOTTA.

e H kot ptropei va yivel pévo o€ eubeia ypaupr.

e Mnv K6BeTE TO UNIKO €VW) TO KPATATE OTO XEPI OAG.

Xpnoiyotroleite pévo epyaleia epyaciag Twv OTTOIWV N ETTITPETTOUEVN

TaxUTNTa €ival YeyoAUTepn 1A ion Pe TNV TaxUTnTa Un QOpTiou TOou

NAEKTPIKOU €PYaAEioU Kal Twv OTTOIWV N SIAUETPOG dev gival peyaAUTEPN

AT TN CUVICTWEVN VI TO QVTIOTOIXO HOVTEAO NAEKTPIKOU EPYOAEioU.

Edv o1 diaoTdoeig Tou UAKOU gival MPIKPEG, TO UNKO TIPETTEl va
OUYKPOTEITaI PHE OPIYKTHPEG EUAOUPYOU. YTTAPXE! KivOUVOG KAWTOIAG, EGV
TO TI6dI TOU TTPIoVIoU BuBIfOPEVNG KOTTHG deV YAIOTPA TTEvVW OTO TEUAXIO
£pyaoiag, ald avuywveral.

H owoTr| ouykpdtnon Tou TTpog KOt UAIKOU kai n aTtabepr) AaBr Tou
Siokotrpiovou  e§ao@aAifouv  Tov TTAPN  €AeyXo TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou, armopelyoviag €101 Tov  Kivduvo TpaupaTiopoU. Mnv
ETTIXEIPAOCETE VA OTNPIEETE PIKPG KOPUATIO UAIKOU WE Ta XEPIDL

KOITH ME KOIMH ZTO YAIKO

ATro0oUVOEOTE TO TIPIGVI ATTO TNV TTAPOXH PEUHATOG TIPIV KAVETE

pubpioeig.

Edv eival amrapaitnto, n Kot pTiopei €mmiong va &ekivroer amméd 1o

kévipo Tou UAIKoU. Otav Tpayparotroleite BuBi{dueveg KOTTEG,

ouvioTaral n xpAon piag papRdou odnyol OTEPEWHEVNG OTO UAIKO,

WOTE va EAAYIOTOTIOIEITAI O KiVOUVOG avaTmrdnong.

o XahopwoTe To KoupTri BIakoTAg BdBoug KotAg (19).

e PubpioTe 10 BABOG KOTTAG OTNV KAipaka B&Boug kotrig (20).

e X@i€te TO KOUPTTI TOU BIOKATITN BABOUG KOTTAG (19).

NEPIKOMNEZ MITRE

o XahopwoTe Ta KouRia acedAiong Tng Baong (14) (ek. J).

e Pubpiote T Baon (16) omv emBuuntA ywvia (amd 0%wg 47°)
XPNOILOTIOIVTAG TNV KAipaka (18) kai Tov Seiktn ywviag (17) (€1k.
K)

e X@itte Ta KOWBia ao@AAIoNg TG Baang (14).

e Na Bupdote 6T uTTApxel PEYAAUTEPOG KivOuvog avatridnong
(MeyaAUTepn TOavATNTA EUTTAOKNAG TNG AETTIOAG TOU TTPIOVIOU) KaTA
TNV KOTTA UTTé KAion, yI' autd BeRaiwdeite 611 n Bdon Tou TrpiovioU
gival TTApwG ouvdedepévn Pe TO TEPAXIO epyaciag. KowTe pe
opaAr kivnon.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

AtroouvdéoTe To kaAwdio Tpo@odooiag amd Tnv Tpifa TPV aTrd
OTTOIOdNTTOTE EyKATACTACT, PUBUION, ETTIOKEUN ) AgIToupyia.

ANTIKATAZTAZH EPFTAAETIQN

Katd 1n didpkela Twv epyaciwv aAlayng epyoAeiwv TTpETTEl va
popiouvTal YavTia Epyaciag.

To koupTTi KAEIBWHaTOG dgova (12) TIPETTEl VO XPNOILOTTOIEITAl POVO Yia
va KAEIBWVEN ToV Ggova Tou NAEKTPIKOU epyaleiou kaTd TV TOTTOBETNON
f TNV atroouvappoAdynon Tou epyaAsiou epyaaiag. Aev TTpETTEl va
XPNOIUOTTOIEITAl WG KOUMTTI @pévou vy 0 BIoKOG TrepIoTPEPETal. KATI
TéT0I0 pTTOPEl va TIPOKOA(oEl {nUIG OTO NAEKTPIKG €pyaAeio 1) va
TPOUNATIOEI TOV XPROTN.

ANTIKATAZTAZH TOY AlZKOY KOITHZ

e ToTroBeTAOTE TN BACN TOU UNXAVARATOG OTO TPATTE] EPYATiAg £TOI
WOTE 0 BIOKOG KOTTAG VO EKTEIVETQI TTEPA ATTO TNV GKPn TOou
Tpatrediov epyaaciag.

e ZTPWETE TO HOXAO aoaAiong (9) TTPOG Ta EUTIPOG Kal TTECTE TO
KoupTri ao@aAiong (10) TTpog Ta TTavw (€IK. L).

o XpnoipotrolwvTag TIG AaBég (2 kai 3), aoKACTE TIiEON WOTE vV
£VEPYOTTOINBEI O PNXaVIoPOG aoPAAIong TTou kabopilel Tn Béon Tou
dioKou KOTTAG.

e Eiodyete 10 €€dywvo KAedi (TTapéxetal) oTnv Kepahr tng Bidag
OTEPEWONG TOU TpoxoU aTToKoTIAG (32) TTou eival oparr] oTnv
EYKOTTT) TOU KOAUPHOTOG (6) (€1K. M).

e [MatioTe To KOUpTTi ao@dAiong Tou dgova (12) kai §eRIdWOTE TN
Bida oTepéwong (de§Id OTTEIPWHA) KOl OPAIPEDTE TNV EEWTEPIKI
@AavtCa.

e Xmpwire TO Oioko KoTAg (7) é§w omo TNV uTodoxn Tou
TIPOCTATEUTIKOU BiOKOU KOTTAG.

. (8).

e TotmroBetoTE TOV VEO OiOKO KOTIAG 0€ B0n 6TTOU N EUBUYPANHION
TwV JOVTIWV Tou dioKoU KOTTAG Kal To BEAOG TTAVW O€ auTtdv eival
TAPWG euBuypappiopéva pe TNV KatelBuvon TTou deixvel To BEAOg
OTO TTPOCTATEUTIKS.

e Eiodyete 71O Oioko KOTAG péoa amd TNV umodoxn Tou
TIPOCTATEUTIKOU BioKOU KOTTAG (8) kal TOTTOBETAOTE ToV aTOV Ggova
£TO1 WOTE VA TTIECETAI TNV ETTIPAVEIX TNG ECWTEPIKAG PAAVTLOG Kal
Va gival KEVTPAPIOUEVOG GTNV UTTOKOTTH TOU.

e TomoBeTiaTE TNV €§WTEPIKA POdEAT PAGVTLOG, TTIECTE TO KOUUTT
ao@dhiong Tou afova (12) kai o@igre Tn Bida OTEPEWONG TOU
TpoxoU KOTIAG (32) TrepIoTpEPovTag degIdOTPOYA.

e MeTakivijaTe To HJoXAG ao@aAiong (9) oTnv apxikr Béon, n otoia
Ba eTTavagépel auTdpaTa TO JiCKO KOTIHG OTNV avw Bor.

o BeBaiwbeite 611 0 diokog KOTIAG éXel TOTTOBETNOEI pe Ta dOVTIA
£UBUYPAPUIOPEVA TIPOG TN OWOTH KaTteuBuvon. H kareBuvon
TIEPICTPOPNG TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU eppavileTal
He éva BENOG OTO TTPOCTATEUTIKG TOU BiOKOU KOTIAG.

ZYNTHPHZH KAI AMIOO'HKEYZH

e ZuvioTaTal va KaBapifeTe Tn OUOKEUN AUECWG WETG aTTO KABE
xenon.

e Mnv xpnoipotolgite vepd 1 GAAa uypd yia kaBapiopd.

e Hpovada Ba pétrel va kabapideTal pe £va oTeYVO KOPPATI UQAoa
| VO QUOGEI PE TIETTIETPEVO aéPa XOPNAAG TTiEaNG.

e Mnv xpnoipotroleite KaBapioTikd ) JIGAUTEG, KABWG auTd UTTOPE]
va TTPOKAAEoOUV {nuIG oTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapifete TaKTIKG TIG OXIONEG €§agpiopoy oTO TTEPIBANUa Tou
KIVATAPA yia va atro@UyEeTe TNV UTTEPBEPPAvON TNG povadag.

e Ed&v 10 kaAwdio Tpopodoaiag £xel utrooTel (nuid, TTPéTTEl va
avTikaTaoTaBel pe éva KaAwdIo pe Ta idla xapaktnpioTikd. H
epyaoia autr) TTPETTEl va avaTedei o€ eCeIdIKEUPEVO €10IKO ) va Vivel
0€pPIG TNG CUOKEUAG.

e Edv epgaviotei utrepBoAiKOG OTIVONPIOPOG OTOV pETaYWYEQ,
€AEyETE TNV KATAOTAON TWV AVBPAKIKWY BOUPTOWYV TOU KIVATAPO
atrd eEEIBIKEUPEVO ATONO.

o  DUAGOOETE TTAVTA TN OUCKEUR O€ OTEYVO PEPOG HOKPIG aTTO TTaIdId.

O1 @Bappéveg (UIKPOTEPEG ATTO 5 Mm), KOMEVEG N PAYIOHEVEG

WYAKTPEG GvBpaKa TOU KIVNTAPA TIPETTEI va  avTikadioTavral

apéowg. Na avTIKaBIGTATE TTAVTOTE Kl TIG U0 avBpaKIKEG WHKTPES

Tautoxpova. Movo éva eIBIKEUIEVO ATOHO TIPETTEI VO OVTIKABIOTA

TIG BoUPTOEG AVOPOKA XPNOIHOTIOIWVTOG AUBEVTIKG OVTAAACKTIKA.

Tuxév eAatTwpara  Ba  Tpémel  va  atrokabioTavial  amd  To

£60UOI000TNUEVO THAPA O£PRIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ NMPOAIArPA®EZ

AEAOMENA AZIOAOMHIHEZ

KukAIk6 1rp16vi Kail Tpiévi BuBifopevng Kotrrg 58G495
MapdpeTpog Atia

Tdon 1pogodoaiag

ZuxvdTnTa TpoPodoaiag 50Hz

OvopaaTikA 10X0g 1200W

EUpog TaxuTnTag diokou KOTThg 2200-5200/min™

(Xwpig @oprio)

E€wrepikr| didipeTpog Tou diokou

KOTTAG

165 mm
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MNpoidv: Mpoiév: Mnxavr) TrpIoviopaTog
Movrédo: 58G495

EpTropiki ovopacia: GRAPHITE

unxaviparog.
AEAOMENA ©0P YBOY KAl AON'HZEQN
Emitredo nxnTikAg Trieong Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Emitredo nxntiknig 10x00g Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

TiyA emTdyuvong
Kpadaopwv: Kupla AaBni
TiyA emTdyuvong
Kpadaopwv: BondnTikA AaBn

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

MAnpogopieg yia To 86pupo Kal TOUg KPASaTHOUg

H o168un ekmmouTig BopUBou Tou EOTTAIoOU TTEpIyPAPETal ATTO: TN
OTABUN EKTTEPTIOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpakal Tn oTdOUN NXNTIKAG
10X00G Lwa) @1Tou K dnAdver Tnv aBeBaidtnta pétpnong). H dévnon
TIOU EKTTEUTIETAN QTGO TOV €EOTTAIOUG TTEPIYPAPETAl ATIO TNV TIWM
emTéxuvong dovnong ah (dtrou K n apeBaidtnta pérpnong).

H o1d0un nxnTikAG Tieong Lpa, n o1édBun nxnTikAG 10x00g Lwakal n
TIMA emTaYUVONG Kpadaouwv ah TTou avagépovTal OTIG TTapoUoEg
odnyieg petprdnkav  oluwva pe TO TIPOTUTTO EN  60745-
1:2009+A11. To kaBopiopévo emimedo ddvnong ah ptopei va
xpnoigotroin®ei yia T olykpion Tou €EOTAIOMOU Kal yia TV
TIPOKATAPKTIKI agloAdynon Tng €kBeang o€ dévnan. To avaPepOEVO
€TTTTESO  KPADACUWY  Eival  QVTITIPOOWTTEUTIKO  WOVO  yia TNV
TPWTAPXIKA XPon TNG oUuoKkeung. Edv n ouokeur xpnoipoTroinBei yia
GAeg epappoyég 1 pe GAAa epyaleia  epyaciag, TOo  eTTiTTEdO
Kpodaopwy evdéxeTal va  oAAGgel. ‘Eva  uwnAotepo  emritredo
KPOSACHWY Ba £TTNPEAOTEI ATTd AVETTAPKI f TTOAU OTIAVIQ GUVTHAPNON
NG Hovadag. Or mapatdvw Adyor evOEXETal va 0dnyrnoouv o€
augnuévn €kBeon o€ kpadaopoug kad' 6An Tn didipkeia TNG TTEPIGSOU
£pyaoiag.

MNa va ekmipnBei pe akpifeia n ékBeon ot kpadaoupoug, eival
amapaitnTo va An@BouUv utrown ol ePiodol KATA TIG OTTOIEg N
povada gival amevepyotroinuévn N OTav gival evepyoTroinpévn
aAAd dev xpnoipoTtroisital yia gpyacia. MOAIG ekTiunBouv pe
akpiBeia 6Aol o1 TTapdyovTeg, n ouvoAikn ékBson ot dovioeig
pTTopEi va amodeixBei TTOAU xaunAdTepn.

Ma TNV TTpooTacia Tou XPAOTN aTTé TIG ETTITITWOEIG TWV KPASATUWY,
Ba mpémel va epapuolovTal TTPOCBETa péTpa ao@aleiag, 6TTwG n
KUKAIKF) OUVTAPNON TOU PNXAVAROTOG KOl TwV EPYOAEIWY epyaaiag, n
e€ao@AaNion eTapkoUg BeppOKPACIag yio Ta XEPIA KAl N OwoTh
opydavwaon Tng epyaaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpokivnTa TTPOIGVTA dEV TTIPETTEI VA aTToppiTITOVTal padi pe Ta
OIKIOKG atroppippaTa, aAAG TIPETTEl va JETOQEPOVTAl O€ KOTAAANAEG
£YKATAOTACEIS YA atméppiyn. EmkovwyAoTe pe Tov avTimpéowTio
TOU TTPOIGVTOG Oag 1 TNV TOTTIKA apXr VIO TTANPOPOPIEG TXETIKA PE TN
S1G6eon. Ta om6BANTA NAekTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAICHOU
TepiExouv TrepIBaAAovTIKG adpaveig ouoieg. O un avakuKAwEVOg
€EOTAIOPOG atoteAei mMBavd kivduvo yia To TIEPIBAAAOV Kal TV
avBpwivn uyeia.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe édpa
oTn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig: "GTX Poland ") evnuepwvel 611 6Aa Ta
TIVEUUATIKG SIKQIDUATA ETTi TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TTOPOVTOG EYXEIPISIOU (EQEENG:
"EyxeIpidio”), cupTrepINBAVOPEVWY PETAGU GAAWY. OAa Ta TIVEULATIKG SIKAIPOTA ETTH
TOU  TIEpIEXOMEVOU  Tou  Trapdviog  eyxelpidiou  (e@egnig:  "Eyxeipidio”),
ouptrepiAauBavopévwy  WETaU GAAWY TOU  KEIPEVOU, TWV  QWTOYPAPILV, TwV
SlaypappdaTwy, Twv OXEdiwv, KABWS Kal TNG CUVOEDTIG TOU, AVFKOUV OTTOKAEIOTIKG OTNV
GTX Poland ka1 UTTGKEIVTaI O€ VORIKI| TIpooTacia Baoel Tou vopou TG 4ng depouapiou
1994 Trepi TIVEUPATIKAG IBIOKTNTIOG KOl GUYYEVIKWY SIKaIwHATWY (BnA. E@npepida Tg
KuBepvroewg 2006 apib. 90, onueio 631, dmwg TpotrotonBnke). H avtiypagr,
emegepyaoia, Snuoaoieuon, TpoToTToiNoN Yia PTTopIkoUg oKoTToUG OAGKANpPOU Tou
EYXEIPIGIOU KABWIG KOl TWV ETTIUEPOUG GTOIXEIWY TOU XWPIG TN YPATITH CUYKATABEDN TNG
GTX Poland arayopedetal auoTnpd Kal UTTOPEi va ETTIPEPEI AOTIKEG KAl TTOIVIKEG
€UBUVEG.

Eowrtepikn SiGiueTpog TOou diokou 20 mm
KOTTNG
BdBog KoTTAg Xwpig pdya odrynang 0+57 mm
BdBog kotrAg pe pdRdo odnyd 0+52mm
Eupog dlaywviag KoTrig 0° = 47°
Kartnyopia TrpogTtagiag Il
Mala 4,6 kg
‘ETog TTapaywyng 2025
58G495 onpaivel TG00 Tov TUTTO 60O Kal TNV OVOUATia Tou Zep
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6G apiBuog: 00001 + 99999

To TrPoi6V TToU TTEPIYPAPETAI TTOPATTAVW CUMHOPPWVETAI HE TO
ak6Aouba éyypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta ynxaviparto

0dnyia nAekTpopayvnTikng cuppaTéTnTag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE 6TTwg TPOTTOTTOINONKE a1rd TNV 0dnyia
2015/863/EE

Eyyunpévn o1ddun nxnTikng ioxtog LWA= 102 dB(A) MeTpoUpevn
oTAdUN NXNTIKAG 10XU0g LWA= 102 dB(A) K=3 dB(A)

Kai TAnpoi Tig ammaitioeIg Twv TTPoTUTTWV:

EN 62841-1: 2015+A11, EN 62841-2-5: 2014, AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2- EN 61000-3-3:2013+A1+A2,

EN IEC 63000:2018

H Trapoloa drAwaon agopd u6vo Ta pnxavApaTa 6Trwg diatiBevral ot
ayopd kai dev TTepIAapBavel egapTipaTa

TpooTiBevTal amd Tov TEAKOG XPAOTN 1 TIpayupaToTroloUvTal aTréd
QUTOV/QUTAY €K TWV UOTEPWV.

Ovopatemwvupo kai Sigubuvon Tou Katoikou Tng EE Tou eivan
£§0UCI000TNEVOG VA TIPOETOINACE! TOV TEXVIKO PAKEAO:

YTroypdgeTai £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Bapoopia

-

Pawet Kowalski
YTeUBuvog TEXVIKAG Tekunpiwong Ymmnpeoia GTX
Bapooia, 2024-10-11

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

CIRKELZAAG EN INVALCIRKELZAAG

58G495
LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U HET
ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN BEWAAR DEZE OM LATER TE
KUNNEN RAADPLEGEN.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
SPECIFIEKE VEILIGHEID BIJ HET GEBRUIK VAN KETTINGZAGEN

SCHIJVENSNIJDERS ZONDER SPLIJTWIG

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het snijgedeelte en de
snijschijf. Houd de andere hand op de extra handgreep of op de
motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
vermindert u het risico op letsel door de snijschijf.

e Grijp niet met uw hand onder de onderkant van het werkstuk. De
beschermkap kan u niet beschermen tegen de draaiende
zaagschijf onder het werkstuk.

e Stel de zaagdiepte in op de dikte van het werkstuk. Het wordt
aanbevolen dat de snijschijf onder het te zagen materiaal uitsteekt
tot minder dan de tandhoogte.

e Houd het te zagen werkstuk nooit in uw handen of op uw been. Zet
het werkstuk vast op een stevige ondergrond. Een goede klemming
van het werkstuk is belangrijk om het gevaar van contact met het
lichaam, het vastlopen van de draaiende zaagschijf of het verlies
van de zaagcontrole te voorkomen.

« Bij werkzaamheden waarbij de draaiende zaagschijf in contact kan
komen met stroomvoerende draden of het netsnoer van de zaag,
de zaag bij de daarvoor bestemde geisoleerde vlakken
vasthouden. Contact met "stroomvoerende draden" of metalen



onderdelen van het elektrische gereedschap kan de bediener een
elektrische schok geven.

* Gebruik altijd een snijgeleider of kantgeleider bij het snijden. Dit
verbetert de nauwkeurigheid van het snijden en vermindert de kans
op vastlopen van de draaiende snijschijf.

« Gebruik altijd een snijschijf met de juiste maat bevestigingsgaten.
Snijschijven die niet in de montagegleuf passen, kunnen
excentrisch draaien, waardoor de controle over het werk verloren
gaat.

« Gebruik nooit beschadigde of ongeschikte sluitringen of schroeven
om de snijschijf vast te zetten. De sluitringen en bouten waarmee
de doorslijpschijf is bevestigd, zijn speciaal voor de zaag
ontworpen om een optimale werking en gebruiksveiligheid te
garanderen.

Oorzaken van terugslag en voorkomen van terugslag.

e Terugslag aan de achterkant is het plotseling optillen en
terugtrekken van de zaag in de richting van de gebruiker in de
zaaglijn, veroorzaakt door een vastgelopen of onjuist geleid
zaagblad.

e Als het zaagblad blijft haken of klem zit in een sleuf, stopt het
zaagwiel en zorgt de reactie van de motor ervoor dat de zaag snel
achteruit beweegt in de richting van de operator.

* Als de zaagschijf gedraaid of verkeerd uitgelijnd is in het te zagen
werkstuk, kunnen de tanden van de zaagschijf bij het verlaten van
het materiaal het bovenopperviak van het te zagen materiaal
raken, waardoor de zaagschijf en dus de zaag omhoogkomen en
terugslaan in de richting van de operator.

* Terugslag naar achteren is het gevolg van onjuist gebruik van de
kettingzaag of onjuiste bedieningsprocedures of -omstandigheden
en kan worden voorkomen door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen.

De motorzaag met beide handen stevig vasthouden, waarbij de armen
z0 gepositioneerd zijn dat ze de kracht van de terugslag van achteren
kunnen weerstaan. Lichaamshouding aan een kant van de zaag, maar
niet in de zaagsnede. Terugslag van achteren kan de zaag met geweld
naar achteren laten bewegen, maar de kracht van de terugslag van
achteren kan door de gebruiker onder controle worden gehouden als de
juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

Als de zaagschijf vastloopt of om een andere reden stopt met zagen, laat
dan de schakelknop los en houd de zaag stil in het materiaal totdat de
zaagschijf volledig stopt. Probeer nooit de zaagschiif uit het
doorgesneden materiaal te halen of de zaag achteruit te trekken zolang
de zaagschiff beweegt, want dit kan terugslag van achteren
veroorzaken. De oorzaak van het vastlopen van de zaagschijf
onderzoeken en corrigeren.

* Wanneer u de zaag opnieuw in het werkstuk start, centreert u de
zaagschijf in de zaagsnede en controleert u of de tanden van de
zaagschijf niet in het materiaal vastlopen. Als de zaagschijf bij het
herstarten vastloopt, kan deze eruit glijden of speling tegen het
werkstuk veroorzaken.

e Ondersteun grote platen om het risico op vastklemmen en
terugslag van de zaag te minimaliseren. Grote platen hebben de
neiging om door te buigen onder hun eigen gewicht.
Ondersteuningen moeten aan beide kanten onder de plaat worden
geplaatst, in de buurt van de zaaglijn en dicht bij de rand van de
plaat.

« Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Niet geslepen of
verkeerd uitgelijnde tanden van de snijschijf creéren een smalle
snede, wat leidt tot overmatige wrijving, vastlopen van de snijschijf
en terugslag.

* Stel de zaagdiepte- en hellingshoekklemmen goed in
voordat u gaat zagen. Als de zaaginstellingen tijdens het
zagen veranderen, kan dit leiden tot vastlopen en
terugslag.

e Wees vooral voorzichtig bij het maken van invalzaagsneden in
scheidingswanden. De zaagschiff kan andere voorwerpen
doorsnijden die van buitenaf niet zichtbaar zijn, waardoor
terugslag kan ontstaan.

Schildfuncties
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e Controleer voor elk gebruik of de afscherming correct is
aangebracht. Gebruik de zaag niet als de beschermkap niet vrij
beweegt en de zaag niet onmiddellijk afdekt. Bevestig of laat de
beschermkap nooit met de zaag onbedekt. Als de zaag per
ongeluk valt, kan de beschermkap verbogen worden. Voor elke
ingestelde hoek en zaagdiepte controleren of de beschermkap vrij
beweegt en de zaag of andere onderdelen niet raakt.

e De werking en de toestand van de terughaalveer van de
beschermkap controleren. Als de beschermkap en de veer niet
goed werken, moeten ze voor gebruik worden gerepareerd. De
beschermkap kan traag werken door beschadigde onderdelen,
kleverige afzettingen of opeenhoping van vuil.

e Zorg ervoor dat de zaagtafel niet beweegt tijdens ‘invalzagen'
wanneer de ingestelde hoek van de cirkelzaag niet 90° is.
Zijdelingse beweging van de cirkelzaag zal leiden tot vastlopen en
waarschijnlijk terugslag.

e Controleer altijd of de beschermkap de zaag bedekt voordat u de
zaag op de werkbank of vloer plaatst. Een onbeschermde
zaagrand zorgt ervoor dat de zaag van achteren achteruit loopt en
alles op zijn pad afsnijdt. Let op de tijd die de cirkelzaag nodig heeft
om te stoppen als hij uitgeschakeld is.

Extra veiligheidsinstructies

e Gebruik geen doorslijpschijven die beschadigd of vervormd zijn.

e Gebruik alleen door de fabrikant aanbevolen doorslijpschijven die
voldoen aan de eisen van EN 847-1.

e Gebruik geen snijschijven zonder hardmetalen tanden.

e Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:

> gehoorbeschermers om het risico op gehoorverlies te verminderen;

> oogbescherming

> ademhalingsbescherming om het risico op het inademen van
schadelijk stof te verminderen;

> handschoenen voor het hanteren van doorslijpschijven en andere
ruwe en scherpe materialen (doorslijpschijven moeten zoveel mogelijk
bij de opening worden vastgehouden);

* Sluit een stofafzuigsysteem aan bij het zagen van hout.

* Veilig werken

e Het is belangrijk om een snijschijf te kiezen in overeenstemming
met het soort materiaal dat moet worden gezaagd.

e Gebruik de kettingzaag niet voor het zagen van andere materialen
dan hout of materialen op houtbasis.

e Gebruik de kettingzaag niet zonder de beschermkap of wanneer
deze geblokkeerd is.

e De vloer in het gebied waar de machine werkt moet goed
onderhouden zijn zonder los materiaal of uitsteeksels.

Het werkgebied moet voldoende verlicht zijn.

« De werknemer die de machine bedient, moet goed opgeleid zijn in
het gebruik, de bediening en het hanteren van de machine.

e Gebruik alleen scherpe snijschijven.

Let op de maximumsnelheid die op de snijschijf staat aangegeven.
Zorg ervoor dat de gebruikte onderdelen voldoen aan de
aanbevelingen van de fabrikant.

e Als de zaag is uitgerust met een laser, is vervanging door een
ander type laser niet toegestaan en moeten reparaties worden
uitgevoerd door een servicecentrum.

e Voordat de kettingzaag op een stopcontact wordt aangesloten,
moet altijd worden gecontroleerd of de netspanning overeenkomt
met de spanning die op het typeplaatje van de machine staat
aangegeven.

e Controleer voordat u de zaag aansluit altijd het netsnoer en laat
het vervangen door een erkende werkplaats als het beschadigd is.

e Het netsnoer van de kettingzaag moet altijd aan de veilige kant
liggen en mag niet per ongeluk worden beschadigd door het
werkende motorapparaat.

e Sta niet toe dat omstanders, vooral kinderen, het elektrische
apparaat of het elektrische snoer aanraken en houd ze uit het
werkgebied.

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens het gebruik.



Verklaring van de gebruikte pictogrammen

1.LET OP: Neem speciale voorzorgsmaatregelen!

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Tweede beschermingsklasse.

4. Draag persoonlike beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker).

5.Koppel het apparaat los voér reparatie.
6.Gebruik beschermende kleding.

7.Bescherm het apparaat tegen vocht.

8.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.
9.Voorzichtig risico op handverwondingen, afsnijden van vingers.
10.Gevaar door terugslag.

CONSTRUCTIE EN DOEL

De cirkelzaag is een handgereedschap met isolatieklasse Il. De
machine wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor,
waarvan de  snelheid wordt gereduceerd via een
tandwieloverbrenging. Met de juiste accessoires kan het worden
gebruikt voor het opdelen en afkorten van hout, meubelspaanplaat,
panelen, multiplex, enz. op hout gebaseerde materialen. Dit
gereedschap combineert gedeeltelijk de functionaliteit van een
cirkelzaag en een invalmachine, waardoor invalzaagsneden tot een
bepaalde diepte kunnen worden gemaakt in de bovengenoemde
materialen. Dit type elektrisch gereedschap kan worden gebruikt om
langs rechte lijnen op maat te zagen dankzij de mogelijkheid om met
geleidestrips te werken.

Het wordt onder andere gebruikt voor uitgebreide
afwerkingswerkzaamheden. De mogelijkheid om stofvrij te werken
met een stofzuiger vergemakkelijkt het werk in reeds afgewerkte
gebieden.

(veiligheidsbril,

De machine is alleen ontworpen voor snijden en droog werken.
Gebruik geen korund- of diamantschijven met de machine. Het
elektrische gereedschap niet verkeerd gebruiken.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding staan
afgebeeld.

1.Stofafvoermondstuk

2.Basis handgreep

3.Hulphandgreep

4.Indicator loodrechte zaaglijn

5.Diagonale snijlijn indicator

6.Deksel uitsnijden

7.Maaischijf

8.Snijschijf bescherming

9.Vergrendelingshendel

10.Vergrendelingsknop

11.Schakelaar

12.Knop voor spilvergrendeling

13.Stroomlampje

14.Vergrendelknop voor uitlijnen basis

15.Snelheidsregelknop

16.Basis
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17.Hoekindicator

18.Schaal met hoekverdeling
19.Knop voor zaagdiepteaanslag
20.Schaalverdeling zaagdiepte
21.Zaagdiepteaanslag A, B
22.Knoppen voor fijnafstelling
23.Geleiderail

24 Antislip schuim
25.Randrubber

26.Schuifdeksel

27 Verbinding

28.Montagegroef

29.Stuwbouten

30.Klemklem

31.Geleidingsgroef
32.Bevestigingsschroef doorslijpschijf

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES
¢ Inbussleutel

VOORBEREIDING VAN HET WERK

STOFAFZUIGING

De cirkelzaag is uitgerust met een draaibaar gemonteerde
stofafzuigaansluiting (1) voor het afzuigen van zaagspanen en stof
dat tijdens het zagen ontstaat. Als een efficiéntere methode voor het
afzuigen van kankerverwekkend stof, dat bijzonder gevaarlijk is voor
de gezondheid, vereist is, moet een stofafzuigslang worden
aangesloten op de stofafzuigaansluiting (1).

GEBRUIK VAN EEN GELEIDERAIL

De cirkelzaag kan worden geleid op het zaagblad (23) (afb. A). Het

zaagblad is voorzien van antislipschuim (24) (afb. B) aan de

onderkant van het zaagblad om het risico te verminderen dat het

zaagblad verschuift tijdens het gebruik. De snijkant wordt beschermd

door randrubber (25) om een splintervrije snede te garanderen. Bij

de eerste zaagsnede wordt het overtollige rubber op de rand

afgesneden en het randrubber wordt zo precies uitgelijnd met de

zaaglijn. De cirkelzaag glijdt soepel over de strook dankzij de

glijschoenen (26). De strips kunnen aan elkaar worden gekoppeld en

op het werkstuk worden bevestigd voor een grotere zaagprecisie.

De geleidingsstrips (23) kunnen met elkaar verbonden worden met

behulp van een verbindingsstuk (27) (afb. C).

e De verbindingshelft (27) wordt in de montagegroef (28) van een
van de samen te voegen geleidestrippen gestoken.

e Schuif de tweede geleidestrip op de uitstekende helft van het
verbindingsstuk.

e Schuif de lamellen in elkaar (afb. D).

e Draai de lamellen naar de andere kant en lijn indien nodig het
verbindingsstuk uit

e (27) en draai vervolgens de aanslagbouten (29) (afb. E) met
gevoel vast. Met de bevestigingsklem (30) (fig. F) kunnen de
geleidingslamellen aan het materiaal worden bevestigd.

e Schuif de bevestigingsklem (30) in de montagegroef (28).

* Pas de positie van de strip op het materiaal en de positie van de
klem aan.

« Draai de bevestigingsklem (30) vast zodat de strip niet verschuift.

e Gebruik voor een stabiele positie van het zaagblad twee
bevestigingsklemmen (30) aan tegenovergestelde zijden van het
zaagblad en het materiaal. Voor het geleiden van de cirkelzaag op
het zaagblad (23), de rand van de basis (16) in de geleidingsgroef
(31) (afb. A) van het zaagblad steken.

e Schuif de basis van de cirkelzaag in het zaagblad.

« Door aan de excentrisch geplaatste instelknoppen (22) te draaien,
eventuele speling tussen de basis van de cirkelzaag (16) en het
zaagblad (23) instellen om precies te kunnen zagen (afb. A).

Geleidestrips met connector en bevestigingsklemmen zijn niet bij
de uitrusting inbegrepen. Ze kunnen apart worden aangeschaft.

BEDIENING / INSTELLINGEN
AANUIT
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De netspanning moet overeenkomen met de spanning op het
typeplaatje van de cirkelzaag. Wanneer u de machine start, moet u deze
met beide handen vasthouden met behulp van beide handgrepen,
omdat het koppel van de motor ervoor kan zorgen dat het elektrische
gereedschap ongecontroleerd gaat draaien. Houd er rekening mee dat
na het uitschakelen van de cirkelzaag de bewegende delen nog enige
tijd blijven draaien.

De cirkelzaag mag alleen worden ingeschakeld als de zaagschijf uit de
buurt is van het te bewerken materiaal.

Controleer de toestand van de zaagschijf voordat u het elektrische
gereedschap gebruikt. Gebruik geen versleten, gebarsten of anderszins
beschadigde schijven. Vervang een versleten of beschadigde schijf
onmiddellijk door een nieuwe.

De vergrendelknop (10) heeft een dubbele functie:

¢ Beschermt de schakelaar (11) tegen onbedoeld indrukken.

e Zorgt voor een vergrendeling tegen het onbedoeld laten zakken
van de maaischijf. Inschakelen:

* Beschermt de schakelaar (11) tegen onbedoeld indrukken.

e Beschermt tegen onbedoeld zakken van de maaischijf.
Uitschakelen:

e Door de druk op de schakelknop (11) los te laten, stopt het
elektrische gereedschap.

CONTROLELAMPJE VOOR SPANNINGSAANSLUITING

Aan de achterkant van de behuizing van de basishandgreep (2) zit
een spanningslampje (13) dat oplicht als het elektrische gereedschap
is aangesloten op het elektriciteitsnet (afb. H).

SNELHEIDSREGELING

Aan de onderkant van de basishandgreep (2) bevindt zich de
snelheidsregelknop (15) (afb. H). Het instelbereik loopt van 1 tot 7.
De snelheid kan worden aangepast aan de behoeften van de
gebruiker.

Wacht na het starten van het elektrische gereedschap tot de
snijschijf de maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het
werk begint. De schakelaar mag niet worden bediend terwijl het
elektrische gereedschap is in- of uitgeschakeld. De schakelaar mag
alleen worden bediend als de snijschijf niet in contact is met het
werkstuk.

ZAAGDIEPTE INSTELLEN

De zaagdiepte wordt op de zaagdiepte-schaal (20) aangegeven door
de zaagdiepteaanslag (21).

Om de zaagdiepte in te stellen, draait u de blokkeerknop van de
diepteaanslag (19) los (zie foto), duwt u deze in de richting zoals
aangegeven in Fig. | en beweegt u de diepteaanslag (soepel zonder
weerstand van het zaagblad) naar de juiste positie op de zaagdiepte-
schaal (20). Bij het werken zonder zaagblad wordt de zaagdiepte
afgelezen bij markering A en bij het werken met een zaagblad bij
markering B van de zaagdiepteaanslag (21). Het verschil in aflezing
is 5 mm.

Met het getande zaagblad kan de diepte-instelling snel worden
veranderd. Draai de vergrendelknop van de diepteaanslag (19) vast
nadat de instelling is gemaakt.

SNIJDEN

« De snijlijn wordt bepaald door de snijlijnindicator (4) en (5).

e Voor de beste snijkwaliteit moet de snijschijf ongeveer 5 mm
onder het materiaal komen. Bij het instellen van de snijdiepte voor
een materiaal met een bekende dikte, moet daarom 5 mm extra
worden gebruikt. Naast de instelling op de schaal is het altijd een
goed idee om de snijdiepte op het materiaal te controleren zonder
het elektrische gereedschap in te schakelen of, indien nodig, een
testsnede te maken.

Plaats de voorkant van de voet (16) van de cirkelzaag plat tegen het

materiaal voordat u begint te zagen.

* Start het motorapparaat en laat de snijschijf op volle snelheid
komen.

* Houd beide handgrepen vast en druk langzaam naar beneden (om
de weerstand van de veer te overwinnen) zodat de snijschijf in de

85

richting van het materiaal daalt tot de weerstand die is ingesteld
op de zaagdiepte-schaal (20).

e Zodra de snijschijf in het materiaal is gedoken, kun je beginnen
met snijden terwijl je de snijschijf tot aan de aanslag ingedrukt
houdt.

e Wanneer u klaar bent met snijden, schakelt u het elektrische
gereedschap uit en laat u de snijschijf volledig tot stilstand komen,
waarna u de druk op de handgreep loslaat zodat de snijschijf
terugkeert naar de bovenste positie.

« Verwijder het elektrische gereedschap van het werkstuk.

Als u de druk op de handgrepen tijdens het zagen vermindert, keert
de snijschijf door de terugtrekveer spontaan terug naar de
bovenste positie en kan er niet nauwkeurig worden gesneden.

« De snede kan alleen in een rechte lijn worden gemaakt.

e Snijd het materiaal niet terwijl u het in uw hand houdt.

Gebruik alleen uitrustingsstukken waarvan de toegestane snelheid
hoger is dan of gelijk is aan de onbelaste snelheid van het elektrische
gereedschap en waarvan de diameter niet groter is dan aanbevolen voor
het betreffende model elektrisch gereedschap.

Als de afmetingen van het materiaal klein zijn, moet het materiaal
worden vastgezet met timmerklemmen. Er bestaat een risico op
terugslag als de invalzaagvoet niet over het werkstuk glijdt, maar
omhoog staat.

Een goede fixatie van het te zagen materiaal en een stevige grip op de
invalcirkelzaag zorgen voor volledige controle over het elektrische
gereedschap, waardoor het gevaar van letsel wordt vermeden. Probeer
korte stukken materiaal niet met de hand te ondersteunen.

ZAGEN DOOR IN HET MATERIAAL TE ZAGEN

Koppel de zaag los van de netvoeding voordat u aanpassingen
maakt.

Indien nodig kan de zaagsnede ook vanuit het midden van het
materiaal worden gestart. Bij het maken van invalzaagsnedes wordt
het aanbevolen om een zaagblad te gebruiken dat aan het materiaal
is bevestigd om het risico op terugslag te minimaliseren.

« Draai de knop voor de zaagdiepteaanslag (19) los.

« Stel de zaagdiepte in op de zaagdiepte-schaal (20).

* Draai de knop voor de zaagdiepteaanslag (19) vast.

MITRE ZAGEN

« Draai de vergrendelknoppen voor de basisinstelling (14) los (afb.
J).

e Stel de basis (16) in op de gewenste hoek (van 0°tot 47°) met
behulp van de schaalverdeling (18) en de hoekindicator (17) (afb.
K).

e Draai de borgknoppen (14) van de basisinstelling vast.

e Denk eraan dat er een groter risico is op terugslag (grotere kans
op vastlopen van het zaagblad) bij schuin zagen, dus zorg ervoor
dat de voet van de zaag volledig in het werkstuk grijpt. Zaag in een
vloeiende beweging.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat installeert,
bijstelt, repareert of bedient.

GEREEDSCHAP VERVANGEN
Draag werkhandschoenen tijdens het verwisselen van gereedschap.

De spilvergrendelingsknop (12) mag alleen worden gebruikt om de
spindel van het elektrische gereedschap te vergrendelen bij het
monteren of demonteren van het uitrustingsstuk. Hij mag niet worden
gebruikt als remknop terwijl de schijf draait. Dit kan het elektrische
gereedschap beschadigen of de gebruiker verwonden.

VERVANGEN VAN DE SNIJSCHIJF

e Plaats de basis van de machine op de werktafel zodat de
doorslijpschijf over de rand van de werktafel uitsteekt.

e Duw de vergrendelingshendel (9) naar voren en duw de
vergrendelingsknop (10) naar boven (afb. L).



e Oefen druk uit met de hendels (2 en 3) zodat het
vergrendelmechanisme dat de positie van de snijschijf vastzet,
vastklikt.

e Steek de zeskantsleutel (meegeleverd) in de kop van de
bevestigingsschroef van de doorslijpschijf (32) die zichtbaar is in
de uitsparing van het deksel (6) (afb. M).

e Druk op de spilvergrendelingsknop (12) en draai de
bevestigingsschroef (rechtse schroefdraad) los en verwijder de
buitenste flens.

« Duw de snijschijf (7) door de gleuf in de snijschijfbeschermkap

o (8).

« Plaats de nieuwe maaischijf in een positie waarbij de uitlijning van
de tanden van de maaischijf en de pijl erop volledig in lijn zijn met
de richting aangegeven door de pijl op de beschermkap.

« Steek de snijschijf door de gleuf in de snijschijfoescherming (8) en
monteer hem op de as zodat hij tegen het opperviak van de
binnenflens wordt gedrukt en gecentreerd is op de ondersnijding.

« Breng de buitenste flensring aan, druk de spilvergrendelingsknop
(12) in en draai de bevestigingsschroef van de snijschijf (32) vast
door rechtsom te draaien.

* Zet de vergrendelingshendel (9) in de uitgangspositie, waardoor
de maaischijf automatisch in de bovenste positie terugkomt.

e Zorg ervoor dat de snijschijf met de tanden in de juiste richting is
gemonteerd. De draairichting van de spindel van het elektrische
gereedschap wordt aangegeven door een pil op de
beschermplaat van de snijschijf.

ONDERHOUD EN OPSLAG

* Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
te reinigen.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen, omdat
deze de plastic onderdelen kunnen beschadigen.

* Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Als de voedingskabel beschadigd is, moet hij vervangen worden
door een kabel met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde specialist of laat het apparaat nakijken.

« Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan de
toestand van de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

« Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
altijd beide koolborstels tegelijk. Alleen een gekwalificeerd
persoon mag de koolborstels vervangen met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES
GEGEVENS
Cirkelzaag en invalcirkelzaag 58G495
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1200W
Snelheidsbereik snijschijf (onbelast) 2200-5200/min™t
Buitendiameter van de snijschijf 165 mm
Binnendiameter van de snijschijf 20 mm
Zaagdiepte zonder geleiderail 0+57 mm
Zaagdiepte met geleiderail 0+52mm
Diagonaal snijbereik 0° +47°
Beschermingsklasse I}
Massa 4,6 kg
Jaar van productie 2025
58G495 staat voor zowel type- als machineaanduiding

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
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Geluidsdrukniveau Lpa= 94 dB(A) K=3dB(A)

Geluidsvermogensniveau Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Waarde trillingsversnelling:
hoofdhandgreep
Waarde trillingsversnelling:
extra handgreep

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

an= 3,2 m/s* K=1,5m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogenniveau Lw) (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde ah (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, geluidsvermogenniveau Lwaen
trillingsversnellingswaarde ah in deze instructies zijn gemeten in
overeenstemming met EN 60745-1:2009+A11. Het opgegeven
trillingsniveau ah kan worden gebruikt voor het vergelijken van
apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trillingen. Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief
voor het primaire gebruik van het apparaat. Als het apparaat wordt
gebruikt voor andere toepassingen of met andere uitrustingsstukken,
kan het trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden waarin
het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap, zorgen
voor een geschikte handtemperatuur en een goede werkorganisatie.

BESCHERMING VAN HET MILIEU
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar geschikte faciliteiten
worden gebracht voor verwijdering. Neem contact op met uw

* || productdealer of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat milieu-inerte stoffen. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de volksgezondheid.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met

maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiera: "GTX Polen")

informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:

“handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van

deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt

tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de
wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal
of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren,
wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke
elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden
en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Product: Zaagmachine

Model: 58G495

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door richtlijn
2015/863/EU



Gegarandeerd geluidsvermogensniveau LWA= 102 dB(A)
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TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

SERRA CIRCULAR E SERRA DE IMERSAO

58G495
NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR A
FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
SEGURANGA ESPECIFICA NA UTILIZAGAO DE MOTOSSERRAS

CORTADORES DE DISCO SEM CUNHA DE SEPARAGAO

e PERIGO: Manter as mé&os afastadas da zona de corte e do disco
de corte. Mantenha a outra mao no punho auxiliar ou na caixa do
motor. Se segurar a serra com as duas maos, esta a reduzir o risco
de ferimentos provocados pelo disco de corte.

e Nao se deve meter a médo por baixo da pega de trabalho. O
resguardo ndo o pode proteger do disco de corte rotativo por baixo
da pega de trabalho.

e Ajustar a profundidade de corte de acordo com a espessura da
peca de trabalho. Recomenda-se que o disco de corte se estenda
abaixo do material a ser cortado até menos do que a altura do
dente.

« Nunca segure a pega a cortar nas suas maos ou na sua perna.
Fixe a pega de trabalho numa base sélida. Uma boa fixagédo da
peca de trabalho é importante para evitar o perigo de contacto com
o corpo, o encravamento do disco de corte rotativo ou a perda de
controlo do corte.

e Segure a serra pelas superficies isoladas destinadas a esse fim
durante trabalhos em que o disco de corte rotativo possa entrar em
contacto com fios sob tensdo ou com o cabo de alimentagédo da
serra. O contacto com "fios sob tensdo" de partes metdlicas da
ferramenta eléctrica pode provocar um choque elétrico no
operador.

e Utilize sempre uma guia de corte ou uma guia de borda quando
estiver a cortar. Isto melhora a precisdo do corte e reduz a
possibilidade de encravamento do disco de corte rotativo.

e Utilize sempre um disco de corte com o tamanho correto dos
orificios de montagem. Os discos de corte que ndo encaixam na
ranhura de montagem podem funcionar de forma excéntrica,
causando uma perda de controlo do trabalho.

* Nunca utilize anilhas ou parafusos danificados ou inadequados
para fixar o disco de corte. As anilhas e os parafusos que fixam o
disco de corte foram especialmente concebidos para a serra, de
modo a garantir um funcionamento étimo e seguranga na
utilizag&o.

Causas das devolugdes e prevengao das devolugdes.

e O coice traseiro é a elevagéo e retirada subita da serra em diregdo
ao operador na linha de corte, causada por uma lamina de corte
encravada ou mal guiada.

e Quando a lamina de serra fica presa numa ranhura, o disco de
corte para e a reagdo do motor faz com que a serra se desloque
rapidamente para tras em diregéo ao operador.

e Se o disco de corte estiver torcido ou desalinhado na peca a
cortar, os dentes do disco de corte, ao sairem do material, podem
embater na superficie superior do material a cortar, fazendo com
que o disco de corte e, por conseguinte, a serra se levantem e
déem um coice na diregéo do operador.

e O coice traseiro é o resultado de uma utilizagdo inadequada da
motosserra ou de procedimentos ou condigdes de funcionamento
incorrectos e pode ser evitado tomando as devidas precauges.

Segure a serra com as duas maos firmemente, com os bragos
posicionados para suportar a forga do coice traseiro. Assumir uma
posigao corporal num dos lados da serra, mas nao na linha de corte. O
coice traseiro pode fazer com que a serra se mova violentamente para
trés, mas a forga do coice traseiro pode ser controlada pelo operador se
forem tomadas as devidas precaugoes.

Quando o disco de corte encrava ou quando para de cortar por qualquer

motivo, solte o botdo do interrutor e mantenha a serra imével no material

até o disco de corte parar completamente. Nunca tente retirar o disco de
corte do material cortado, nem puxe a serra para tras enquanto o disco
de corte estiver em movimento, pois isso pode causar um coice traseiro.

Investigue e tome medidas corretivas para eliminar a causa da gripagem

do disco de corte.

« Ao reiniciar a serra na pega de trabalho, centre o disco de corte no
corte e verifique se os dentes do disco de corte ndo estdo
encravados no material. Se o disco de corte ficar encravado ao
reiniciar a serra, pode deslizar para fora ou causar folga contra a
peca de trabalho.

* Apoie as placas de grandes dimensdes para minimizar o risco de
aperto e de retrocesso da serra. As grandes placas tendem a
curvar-se com o seu proprio peso. Os suportes devem ser
colocados sob a laje em ambos os lados, perto da linha de corte
e perto da borda da laje.

e Nao utilize discos de corte cegos ou danificados. Os dentes do
disco de corte ndo afiados ou desalinhados criam um corte
estreito, causando fricgdo excessiva, encravamento do disco de
corte e recuo.

e Antes de efetuar o corte, ajustar bem os grampos de
profundidade de corte e de angulo de inclinagdo. Se as
definicbes da serra se alterarem durante o corte, isso
pode causar encravamento e retrocesso

e Tenha especial cuidado ao efetuar cortes de imersdo em
divisérias. O disco de corte pode cortar outros objectos néo
visiveis do exterior, provocando um recuo traseiro.

Fungoes do escudo

e Antes de cada utilizagdo, verifique se o resguardo esta
corretamente colocado. N&o utilize a serra se o resguardo ndo se
mover liviemente e ndo cobrir imediatamente a serra. Nunca
coloque ou deixe o resguardo de disco com a serra destapada. Se
a serra cair acidentalmente, o resguardo pode ficar deformado.
Verifique se o resguardo se move liviemente e n&o toca na serra
ou em qualquer outra parte para cada angulo e profundidade de
corte definidos.

e Verificar o funcionamento e o estado da mola de retorno do
resguardo. Se a protegdo e a mola ndo estiverem a funcionar
corretamente, devem ser reparadas antes de serem utilizadas. A
protegdo pode ser lenta a funcionar devido a pegas danificadas,
depdsitos pegajosos ou acumulagédo de detritos.

e Certifique-se de que a mesa da serra ndo se move durante os
"cortes de imers&@o" quando o angulo de ajuste da serra circular
ndo é de 90°. O movimento lateral da serra circular provoca
encravamentos e, provavelmente, retrocessos.

* Certifique-se sempre de que a protegéo cobre a serra antes de a
colocar na bancada ou no chdo. Um bordo de serra desprotegido
fard com que a serra se desloque para tras, cortando tudo o que
estiver no seu caminho. Tenha em atengdo o tempo que a serra
circular demora a parar quando esta desligada.



Instrugdes de seguranca adicionais
N&o utilizar discos de corte que estejam danificados ou
deformados.
Utilizar apenas discos de corte recomendados pelo fabricante que
cumpram os requisitos da norma EN 847-1.
Nao utilizar discos de corte que ndo tenham dentes com ponta de
carboneto.
Utilizar equipamento de protegéo individual, como por exemplo:

» protectores auditivos para reduzir o risco de perda de audigdo;

» protegdo dos olhos;

» prote¢do respiratéria para reduzir o risco de inalagdo de poeiras

nocivas;

> luvas para manusear os discos de corte e outros materiais dsperos e

afiados (os discos de corte devem ser segurados pelo orificio sempre
que possivel);

e Ligue um sistema de extragéo de poeiras quando cortar madeira.

e Trabalho seguro

« E importante selecionar um disco de corte de acordo com o tipo
de material a cortar.

e Nao utilize a motosserra para cortar materiais que ndo sejam
madeira ou materiais a base de madeira.

* Nao utilize a motosserra sem o resguardo ou quando este estiver
blogueado.

« O pavimento da zona onde a maquina estéa a trabalhar deve estar
bem conservado, sem materiais soltos ou saliéncias.

e A zona de trabalho deve ser adequadamente iluminada.

e O trabalhador que opera a maquina deve ter formagdo adequada
sobre a utilizagdo, o funcionamento e o manuseamento da
maquina.

e Utilizar apenas discos de corte afiados.

* Preste atencdo a velocidade maxima marcada no disco de corte.

e Assegurar-se de que as pegas utilizadas estdo em conformidade
com as recomendagdes do fabricante.

« Se aserra estiver equipada com um laser, a substituicdo por outro
tipo de laser ndo é permitida e as reparagbes devem ser
efectuadas por um centro de assisténcia.

« Antes de ligar a motosserra a uma tomada eléctrica, certifique-se
sempre de que a tensdo da rede corresponde a tenséo indicada
na placa de carateristicas da maquina.

« Antes de ligar a serra, verifique sempre o cabo de alimentagdo e
mande-o substituir por uma oficina autorizada se estiver
danificado.

e O cabo de alimentagdo da motosserra deve estar sempre do lado
seguro e ndo exposto a danos acidentais pela ferramenta eléctrica
em funcionamento.

« Nao permita que pessoas que se encontrem nas proximidades,
especialmente criangas, toquem na ferramenta eléctrica ou no
cabo elétrico e mantenha-as fora da area de trabalho.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em espagos
interiores. Apesar da concegdo intrinsecamente segura, da
utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas de protecao
adicionais, existe sempre um risco de ferimentos residuais durante
o funcionamento.

xplicacao dos pictog

utilizados
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1.NOTA: Tomar precaugdes especiais!

2. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as
condi¢des de seguranga nele contidas!

3. segunda classe de protegéo.

4. usar equipamento de protegdo individual (6culos de seguranca,
protegao auricular, mascara anti-pd).

5. desligar a unidade antes da reparagéo.

6. utilizar vestuario de protegao.

7. proteger a unidade da humidade.

8. manter as criangas afastadas da ferramenta.

9.Cuidado risco de ferimentos nas maos, corte dos dedos

10.Perigo devido ao recuo.

CONSTRUGAO E OBJECTIVO

A serra circular é uma ferramenta eléctrica manual com isolamento
de classe Il. A maquina é acionada por um motor de comutador
monofasico, cuja velocidade é reduzida através de uma transmissao
de engrenagens. Com os acessorios adequados, pode ser utilizada
para o corte longitudinal e transversal de madeira, aglomerado de
moveis, painéis, contraplacado, etc., materiais a base de madeira.
Esta ferramenta combina em parte a funcionalidade de uma serra
circular e de uma maquina de corte por imerséo, permitindo efetuar
cortes por imersdo a uma profundidade determinada nos materiais
acima referidos. Este tipo de ferramenta eléctrica pode ser utilizado
para o corte @ medida em linhas rectas, gragcas a possibilidade de
trabalhar com réguas de guia.

As suas areas de utilizagdo incluem trabalhos de acabamento
extensivos. A possibilidade de trabalhar sem pé com um aspirador
facilita o trabalho em areas ja acabadas.

A maquina foi concebida apenas para cortar e trabalhar a seco. Nao
utilizar discos de corindo ou de diamante com a maquina. Nao
utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas gréaficas deste manual.
bocal de descarga de pd

pega basica

pega auxiliar

indicador da linha de corte perpendicular
indicador da linha de corte diagonal

cortar a tampa

disco de corte

protegdo do disco de corte

alavanca de bloqueio

10. botéo de bloqueio

11.Switch

12. botéo de bloqueio do fuso

13. luz de alimentagao

14. botéo de bloqueio do alinhamento da base
15. botéo de controlo da velocidade

16. base

17. indicador de angulo

18. balanga com graduacéao angular

19. botéo de paragem da profundidade de corte
20. escala de profundidade de corte
21.batente da profundidade de corte A, B

22. botdes de ajuste fino

23.Guia de carris

24. espuma antiderrapante

Borracha 25.Edge

26. tampa deslizante

27. ligagéao

28.ranhura de montagem

29. parafusos de pressdo

30. grampo de fixagdo

31. ranhura de orientagédo

32.parafuso de fixagdo do disco de corte
* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.
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EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS
e Chave hexagonal

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

EXTRACGAO DE POEIRAS

A serra circular esta equipada com um bocal de extragé@o de poeiras
(1), montado de forma giratéria, para a extragédo de aparas de serra
e poeiras geradas durante o corte. Se for necessario um método
mais eficiente de extragdo de poeiras cancerigenas, particularmente
perigosas para a saude, deve ser ligada uma mangueira de extragéo
de poeiras ao bocal de extragéo de poeiras (1).

UTILIZAGAO DE UM CARRIL DE GUIA

A serra circular pode ser guiada sobre a barra de guia (23) (fig. A). A

barra de guia estd equipada com uma espuma antiderrapante (24)

(fig. B) na parte inferior da barra para reduzir o risco de a barra se

deslocar durante o funcionamento. O bordo de corte é protegido por

uma borracha de rebordo (25) para garantir um corte sem lascas.

Com o primeiro corte, o excesso de borracha na borda é cortado e a

borracha da borda é assim alinhada exatamente com a linha de

corte. A serra circular desliza suavemente sobre a tira gragas as
sapatas deslizantes (26). As tiras podem ser unidas e fixadas a peca
de trabalho para uma maior precisao de corte.

As tiras-guia (23) podem ser ligadas entre si por meio de um conetor

(27) (fig. C).

e A metade do fixador (27) deve ser inserida na ranhura de
montagem (28) de uma das tiras de guia a serem unidas.

« Deslize a segunda tira de guia para a metade saliente do conetor.

e Empurrar as ripas em conjunto (Fig. D).

e Virar as laminas para o outro lado e alinhar o conetor, se
necessario

e (27) e, em seguida, apertar os parafusos de paragem (29) (fig. E)
com forga. As tiras-guia podem ser fixadas ao material com o
grampo de aperto (30) (fig. F).

* Introduzir o grampo de fixagéo (30) na ranhura de montagem (28).

* Ajustar a posigao da tira no material e a posigao do grampo.

e Apertar o grampo de fixagédo (30) de modo a que a tira ndo se
desloque.

* Para uma posigdo estavel da barra de guia, utilizar dois grampos
de fixagdo (30) em lados opostos da barra e do material. Para
guiar a serra circular na barra de guia (23), inserir o bordo da base
(16) na ranhura de guia (31) (fig. A) da barra de guia.

* Deslize a base da serra circular para dentro da barra de guia.

e Rodando os manipulos de regulagdo (22), com assento
excéntrico, ajusta-se a folga entre a base da serra circular (16) e
a barra de guia (23) para garantir um corte preciso (fig. A).

- 1 unidade.

As tiras-guia com conetor, bem como os grampos de fixagado, nao
estdo incluidos no equipamento. Podem ser adquiridos
separadamente.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES
LIGADO/DESLIGADO

A tensd@o de rede deve corresponder a tensdo indicada na placa de
carateristicas da serra circular. Ao ligar a maquina, segure-a com as
duas méos utilizando ambos os punhos, pois o binario do motor pode
fazer com que a ferramenta eléctrica gire descontroladamente. Tenha
em atengdo que, depois de a serra circular ter sido desligada, as suas
pegas mdveis continuam a rodar durante algum tempo.

A serra circular s6 deve ser ligada quando o disco de corte estiver
afastado do material a maquinar.

Verifique o estado do disco de corte antes de utilizar a ferramenta
eléctrica. N&o utilize discos lascados, rachados ou danificados.
Substitua imediatamente um disco gasto ou danificado por um novo.

O botao de bloqueio (10) tem uma fungao dupla:

« Protege o interrutor (11) contra um acionamento acidental.

e Proporciona um blogueio contra a descida involuntaria do disco de
corte. Ligar:

* Protege o interrutor (11) contra um acionamento acidental.
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* Proporciona um bloqueio contra a descida involuntaria do disco de
corte. Desligar:

e Ao libertar a presséo sobre o botdo de presséo (11), a ferramenta
para.

INDICADOR LUMINOSO DE LIGAGAO DA TENSAO

Na parte de trés da caixa do punho de base (2), existe uma luz de

alimentagdo (13) que indica, ao acender-se, que a ferramenta

eléctrica esta ligada a rede eléctrica (Fig. H).

CONTROLO DE VELOCIDADE

Na parte inferior do punho da base (2) encontra-se o botdo de
regulacdo da velocidade (15) (fig. H). A gama de regulagdo vai de 1
a 7. A velocidade pode ser variada de acordo com as necessidades
do utilizador.

Depois de ligar a ferramenta eléctrica, espere que o disco de corte
atinja a velocidade maxima antes de comecgar a trabalhar. O
interrutor nao deve ser acionado enquanto a ferramenta eléctrica
estiver ligada ou desligada. O interrutor s6 pode ser acionado
quando o disco de corte nao estiver em contacto com a pega a
trabalhar.

REGULAGAO DA PROFUNDIDADE DE CORTE

A profundidade de corte ¢ indicada na escala de profundidade de
corte (20) pelo batente de profundidade de corte (21).

Para definir a profundidade de corte, desaperte o botdo de bloqueio
do limitador de profundidade (19) mostrado na foto, empurre-o na
direcdo mostrada na Fig. | e mova o limitador de profundidade
(suavemente sem resisténcia da barra dentada) para a posicdo
correta na escala de profundidade de corte (20). Quando se trabalha
sem uma barra de guia, a profundidade de corte é lida namarcaAe
quando se trabalha com uma barra de guia na marca B do limitador
de profundidade de corte (21). A diferenca entre as leituras é de 5
mm.

A barra dentada permite alterar rapidamente a regulacdo da
profundidade. Uma vez efectuada a regulagéo, apertar o botéo de
blogueio do limitador de profundidade (19).

CORTE

e Alinha de corte é determinada pelo indicador da linha de corte (4)
e (5).

e Para obter a melhor qualidade de corte, o disco de corte deve
descer cerca de 5 mm abaixo do material. Ao definir a
profundidade de corte para um material de espessura conhecida,
deve ser feita uma tolerancia de 5 mm. Para além do ajuste na
escala, é sempre uma boa ideia verificar a profundidade de corte
no material sem ligar a ferramenta eléctrica ou, se necessario,
fazer um corte de teste.

Colocar a parte da frente da base (16) da serra circular encostada

ao material antes de comecar a cortar.

e Ligar a ferramenta eléctrica e deixar o disco de corte atingir a
velocidade maxima.

e Segurando em ambos os punhos, pressionar lentamente para
baixo (vencendo a resisténcia da mola) de modo a que o disco de
corte des¢ca em diregcdo ao material até a resisténcia definida na
escala de profundidade de corte (20).

e Uma vez o disco de corte mergulhado no material, pode comegar
a cortar, mantendo sempre o disco de corte pressionado até ao
batente.

* Quando tiver terminado de cortar, desligue a ferramenta eléctrica
e deixe o disco de corte parar completamente, depois solte a
pressdo no punho para que o disco de corte volte a sua posicéo
superior.

o Retirar a ferramenta eléctrica da peca a trabalhar.

A redugao da pressao nos punhos durante o corte faz com que o
disco de corte regresse espontaneamente a sua posigao superior
devido a mola de retorno e, por conseguinte, nao corte com
precisao.

e O corte s6 pode ser feito em linha reta.

e Nao cortar o material enquanto o segura na méo.

Utilize apenas ferramentas de trabalho cuja velocidade permitida seja
superior ou igual a velocidade em vazio da ferramenta eléctrica e cujo



didmetro néo seja superior ao recomendado para o respetivo modelo de
ferramenta eléctrica.

Se as dimensdes do material forem pequenas, o material deve ser
fixado com grampos de carpinteiro. Existe o risco de coice se o pé da
serra de imersdo néo deslizar sobre a pega de trabalho, mas estiver
levantado.

Uma fixagdo adequada do material a cortar e um aperto firme na serra
circular garantem o controlo total da ferramenta eléctrica, evitando assim
o perigo de ferimentos. N&o tente segurar pegas curtas de material com
as maos.

CORTE POR CORTE NO MATERIAL

Desligue a serra da fonte de alimentacéo antes de efetuar ajustes.

Se necessario, o corte também pode ser iniciado a partir do centro

do material. Ao efetuar cortes de imerséo, recomenda-se a utilizagdo

de uma barra de guia fixada ao material para minimizar o risco de

retrocesso.

* Desapertar o botédo de paragem da profundidade de corte (19).

e Regular a profundidade de corte na escala de profundidade de
corte (20).

e Apertar o botdo de paragem da profundidade de corte (19).

CORTES NO MITRE
« Desapertar os botdes de bloqueio da regulagéo da base (14) (fig.
J).

e Ajustar a base (16) ao angulo desejado (de 0°a 47°) utilizando a
escala (18) e o indicador de angulo (17) (fig. K).

* Apertar os botdes de bloqueio de regulagdo da base (14).

e Lembre-se de que existe um maior risco de retrocesso (maior
possibilidade de encravar a lamina da serra) ao cortar numa
inclinagdo, por isso certifique-se de que a base da serra esta
totalmente encaixada na pega de trabalho. Corte com um
movimento suave.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de efetuar
qualquer instalagdo, ajuste, reparagdo ou operagao.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS

Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operag¢des de mudanga
de ferramentas.

O botéo de bloqueio do veio (12) s6 deve ser utilizado para bloquear o
veio da ferramenta eléctrica ao montar ou desmontar a ferramenta de
trabalho. N&o deve ser utilizado como botdo de travdo enquanto o disco
estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar a ferramenta eléctrica ou ferir
o utilizador.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE CORTE

e Colocar a base da maquina sobre a mesa de trabalho de modo a
que o disco de corte ultrapasse o bordo da mesa de trabalho.

e Empurrar a alavanca de bloqueio (9) para a frente e empurrar o
bot&o de bloqueio (10) para cima (fig. L).

e Utilizando os manipulos (2 e 3), exercer pressdo para que O
mecanismo de bloqueio que fixa a posigdo do disco de corte
engate.

* Introduzir a chave hexagonal (fornecida) na cabega do parafuso
de fixagdo do disco de corte (32) visivel no recorte da tampa (6)
(fig. M).

e Premir o botdo de bloqueio do veio (12) e desapertar o parafuso
de fixag&o (rosca direita) e retirar a flange exterior.

e Empurrar o disco de corte (7) para fora através da ranhura da
protegao do disco de corte

e (8).

e Colocar o novo disco de corte numa posicdo em que o
alinhamento dos dentes do disco de corte e a seta nele contida
estejam totalmente alinhados com a dire¢do indicada pela seta no
resguardo.

« Introduzir o disco de corte através da ranhura da protegdo do disco
de corte (8) e monta-lo no fuso de modo a que fique pressionado
contra a superficie da flange interior e centrado no seu rebaixo.
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e Colocar a anilha da flange exterior, pressionar o botéo de bloqueio
do veio (12) e apertar o parafuso de fixagao da roda de corte (32)
rodando no sentido dos ponteiros do relégio.

* Deslocar a alavanca de bloqueio (9) para a posigéo original, o que
fara com que o disco de corte volte automaticamente para a
posigéo superior.

« Certifique-se de que o disco de corte estd montado com os dentes
alinhados na diregéo correta. A direcéo de rotagéo do veio da
ferramenta eléctrica é indicada por uma seta no resguardo do
disco de corte.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apés cada
utilizagéo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e A unidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséao.

* Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Se o cabo de alimentagao estiver danificado, deve ser substituido
por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta operagéo deve
ser confiada a um especialista qualificado ou mandar reparar o
aparelho.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

As escovas de carvido do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvao ao mesmo tempo. A
substituicdo das escovas de carvao por pegas originais s6 deve
ser efectuada por um técnico qualificado.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servico de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICAGAO
Serra circular e serra de imersiao 58G495
Parametro Valor
Tensao de alimentagdo 230V AC
Frequéncia de alimentagédo 50Hz
Poténcia nominal 1200W

Gama de velocidades do disco de 2200-5200/min™*

corte (sem carga)

Diametro exterior do disco de corte 165 mm
Diametro interior do disco de corte 20 mm
Profundidade de corte sem calha de 0+57 mm
guia

Profundidade de corte com barra de 0+52mm
guia

Gama de corte diagonal 0° +47°
Classe de protegado I

Massa 4,6 kg
Ano de produgdo 2025

58G495 representa a designagéo do tipo e da maquina

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressdo sonora Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Valor da aceleragao da
vibracdo: pega principal
Valor da aceleragao da
vibrag&o: punho auxiliar

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

Informagdes sobre o ruido e as vibragdes

O nivel de emisséo de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de pressdo sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw)
onde K denota a incerteza de medigéo). A vibragdo emitida pelo



equipamento é descrita pelo valor da aceleragdo da vibragdo ah (em
que K representa a incerteza de medigao).

O nivel de presséo sonora Lpa, 0 nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragéo da vibragdo ah indicados nestas instrugdes
foram medidos em conformidade com a norma EN 60745-
1:2009+A11. O nivel de vibragao especificado ah pode ser utilizado
para comparagdo de equipamentos e para avaliagdo preliminar da
exposicdo a vibragdes. O nivel de vibragao indicado é apenas
representativo da utilizagdo principal do dispositivo. Se a unidade for
utilizada para outras aplicagdes ou com outras ferramentas de
trabalho, o nivel de vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragéo mais
elevado sera influenciado por uma manutengdo insuficiente ou
demasiado infrequente da unidade. As razdes acima referidas
podem resultar num aumento da exposi¢éo as vibragdes durante
todo o periodo de trabalho.

Para calcular com exatiddo a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou quando esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados com
precisdo, a exposicao total as vibragdes pode revelar-se muito
inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengéo
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de uma

temperatura adequada para as maos e uma organizagéo correta do
trabalho.
PROTECGAO DO AMBIENTE
Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
5 lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes adequadas
para eliminag&o. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
*_| [locais para obter informagdes sobre a eliminagdo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias inertes
para o ambiente. O equipamento nZo reciclado representa um risco

potencial para o ambiente e para a saude humana.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa com
sede social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composig&o, pertencem exclusivamente a8 GTX Poland e
estdo sujeitos a protegéo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos
de autor e direitos conexos (ou seja, Jomal de Leis de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme
alterado). A cdpia, processamento, publicagdo, modificagéo para fins comerciais de
todo 0 Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito
da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e

criminal.

Declaragado de Conformidade CE

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

Produto: Maquina de serrar

Modelo: 58G495

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima esta em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RSP 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

Nivel de poténcia sonora garantido LWA= 102 dB(A) Nivel de
poténcia sonora medido LWA = 102 dB(A) K=3 dB(A)

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:
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Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Service
Varsovia, 2024-10-11

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SIERRA CIRCULAR Y SIERRA DE INMERSION

58G495
NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR LA
HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
SEGURIDAD ESPECIFICA EN EL USO DE MOTOSIERRAS

SIERRAS DE DISCO SIN CUNA DE SEPARACION

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y del
disco de corte. Mantenga la otra mano en la empufiadura auxiliar
o en la carcasa del motor. Si sujeta la motosierra con ambas
manos, reducira el riesgo de lesiones provocadas por el disco de
corte.

e No introduzca la mano por debajo de la pieza de trabajo. El
protector no puede protegerle del disco de corte giratorio situado
debajo de la pieza de trabajo.

e Ajuste la profundidad de corte adecuada al grosor de la pieza. Se
recomienda que el disco de corte se extienda por debajo del
material a cortar a menos de la altura de los dientes.

* No sujete nunca la pieza a cortar con las manos o la pierna. Fije la
pieza de trabajo a una base sélida. Es importante sujetar bien la
pieza de trabajo para evitar el peligro de contacto con el cuerpo, el
atasco del disco de corte giratorio o la pérdida de control del corte.

e Sujete la sierra por las superficies aisladas previstas para ello
durante los trabajos en los que el disco de corte giratorio pueda
entrar en contacto con cables conductores de tensién o con el
cable de alimentacion de la sierra. El contacto con los "cables
vivos" de las partes metalicas de la herramienta eléctrica puede
hacer que el operario reciba una descarga eléctrica.

« Utilice siempre una guia de corte o una guia de bordes al cortar.
Esto mejora la precision del corte y reduce la posibilidad de que se
atasque el disco de corte giratorio.

« Utilice siempre un disco de corte con el tamafio correcto de orificios
de montaje. Los discos de corte que no encajen en la ranura de
montaje pueden funcionar excéntricamente, provocando una
pérdida de control del trabajo.

e Nunca utilice arandelas o tornillos dafiados o inadecuados para
asegurar el disco de corte. Las arandelas y los tornillos que fijan el
disco de corte han sido especialmente disefiados para la sierra, a
fin de garantizar un funcionamiento 6ptimo y la seguridad de uso.

Causas de desprendimiento y prevencion del mismo.

* El contragolpe es la elevacion y retirada repentina de la sierra
hacia el operario en la linea de corte, causada por un disco de
corte atascado o mal guiado.

e Cuando el disco de corte se engancha o se sujeta en una ranura,
el disco de corte se detiene y la reaccion del motor hace que la
sierra se mueva rapidamente hacia atras, hacia el operario.

« Siel disco de corte esta torcido o desalineado en la pieza que se
esta cortando, los dientes del disco de corte, al salir del material,
pueden golpear la superficie superior del material que se esta
cortando, haciendo que el disco de corte y, por tanto, la sierra se
levanten y retrocedan hacia el operario.

« Elretroceso es el resultado de un uso inadecuado de la motosierra
o de procedimientos o condiciones de funcionamiento incorrectos
y puede evitarse tomando las precauciones adecuadas.



Sujete la motosierra con ambas manos firmemente, con los brazos
colocados de forma que resistan la fuerza del contragolpe trasero.
Coloque el cuerpo a un lado de la motosierra, pero no en la linea de
corte. El contragolpe trasero puede hacer que la sierra se mueva
violentamente hacia atras, pero la fuerza del contragolpe trasero puede
ser controlada por el operador si se toman las precauciones adecuadas.

Cuando el disco de corte se atasque o cuando deje de cortar por
cualquier motivo, suelte el botén del interruptor y mantenga la sierra
inmovil en el material hasta que el disco de corte se detenga por
completo. Nunca intente retirar el disco de corte del material cortado, ni
tire de la sierra hacia atras mientras el disco de corte esté en movimiento
puede provocar un contragolpe trasero. Investigue y tome medidas
correctivas para eliminar la causa del agarrotamiento del disco de corte.

Cuando vuelva a poner en marcha la sierra en la pieza de trabajo,
centre el disco de corte en el corte y compruebe que los dientes
del disco de corte no se atascan en el material. Si el disco de corte
se atasca al volver a arrancar la sierra, puede salirse o provocar
holguras contra la pieza de trabajo.

Apoye las losas grandes para minimizar el riesgo de
aprisionamiento y retroceso de la sierra. Las losas grandes
tienden a inclinarse por su propio peso. Deben colocarse soportes
debajo de la losa a ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca
del borde de la losa.

No utilice discos de corte desafilados o dafiados. Los dientes del
disco de corte sin afilar o desalineados crean un corte estrecho
que provoca una friccion excesiva, el atasco del disco de corte y
el retroceso.

Ajuste bien las abrazaderas de profundidad de corte y

angulo de inclinacion antes de efectuar el corte. Si los

ajustes de la sierra cambian durante el corte, se pueden

producir atascos y retrocesos.

Tenga especial cuidado al realizar cortes de inmersiéon en
tabiques. El disco de corte puede cortar otros objetos no visibles
desde el exterior, causando retroceso.

Funciones del protector

Compruebe antes de cada uso que la proteccion esta
correctamente colocada. No utilice la sierra si el protector no se
mueve libremente y no cubre inmediatamente la sierra. Nunca
coloque o deje el protector con la sierra descubierta. Si la sierra
se cae accidentalmente, el protector puede doblarse. Compruebe
que el protector se mueve libremente y que no toca la sierra ni
ninguna otra pieza para cada angulo y profundidad de corte
ajustados.

Compruebe el funcionamiento y el estado del muelle de retorno
del protector. Si el protector y el muelle no funcionan
correctamente, deben repararse antes de su uso. El protector
puede funcionar con lentitud debido a piezas dafiadas, depésitos
pegajosos o acumulacién de residuos.

Aseglrese de que la mesa de la sierra no se mueva durante los
"cortes de inmersion" cuando el angulo de ajuste de la sierra
circular no sea de 90°. El movimiento lateral de la sierra circular
provocara atascos y probablemente un contragolpe.

Compruebe siempre que el protector cubre la sierra antes de
colocarla en el banco de trabajo o en el suelo. Un borde de sierra
desprotegido hara que la sierra retroceda desde atras cortando
todo lo que encuentre en su camino. Tenga en cuenta el tiempo
que tarda la sierra circular en detenerse cuando esta apagada.

Instrucciones de seguridad adicionales

No utilice discos de corte que estén dafiados o deformados.
Utilice inicamente discos de corte recomendados por el fabricante
que cumplan los requisitos de la norma EN 847-1.
No utilice discos de corte sin dientes de metal duro.
Utilice equipos de proteccion personal tales como:
» protectores auditivos para reducir el riesgo de pérdida de audicién;
» proteccion ocular;
» proteccién respiratoria para reducir el riesgo de inhalacién de polvo
nocivo;
» guantes para manipular los discos de corte y otros materiales dsperos
y afilados (los discos de corte deben sujetarse por el agujero siempre
que sea posible);
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e Conectar un sistema de extraccién de polvo al cortar madera.

e Trabajo seguro

« Esimportante seleccionar un disco de corte de acuerdo con el tipo
de material a cortar.

* No utilice la motosierra para cortar materiales que no sean madera
o materiales derivados de la madera.

« No utilice la motosierra sin el protector o cuando esté bloqueada.

e El suelo de la zona donde trabaje la maquina debe estar bien
mantenido, sin material suelto ni salientes.

e Debe haber una iluminacién adecuada de la zona de trabajo.

e El empleado que maneje la maquina debe estar debidamente
formado en el uso, funcionamiento y manejo de la misma.

e Utilice unicamente discos de corte afilados.

e Preste atencion a la velocidad maxima marcada en el disco de
corte.

e Aseglrese de que las piezas utilizadas cumplen las
recomendaciones del fabricante.

e Si la motosierra estad equipada con un laser, no se permite la
sustitucion por otro tipo de laser y las reparaciones deben ser
realizadas por un centro de servicio.

e Antes de conectar la motosierra a una toma de corriente,
asegurese siempre de que el voltaje de la red coincide con el
indicado en la placa de caracteristicas de la maquina.

e Antes de conectar la motosierra, compruebe siempre el cable de
alimentacién y hagalo sustituir por un taller autorizado si esta
dafiado.

e El cable de alimentacion de la motosierra debe estar siempre en
el lado seguro no expuesto a dafios accidentales por la
herramienta eléctrica en funcionamiento.

* No permita que otras personas, especialmente nifios, toquen la
herramienta eléctrica o el cable eléctrico y manténgalos alejados
de la zona de trabajo.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.
A pesar del disefio intrinsecamente seguro, el uso de medidas de
seguridad y medidas de proteccion adicionales, siempre existe el
riesgo de lesiones residuales durante el funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados

1.NOTA: jTome precauciones especiales!

2.jLea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene!

3.Segunda clase de proteccion.

4.Utilice equipo de protecciéon personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascara antipolvo).

5.Desconecte la unidad antes de repararla.

6.Utilice ropa de proteccion.

7 .Proteja la unidad de la humedad.

8.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

9.Precaucion Riesgo de lesiones en las manos, corte de dedos.
10.Peligro debido al retroceso.

CONSTRUCCION Y FINALIDAD

La sierra circular es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor
monofasico de conmutador, cuya velocidad se reduce a través de
una transmisién por engranajes. Con los accesorios adecuados,



puede utilizarse para cortar al hilo y transversalmente madera,
aglomerado para muebles, paneles, contrachapado, etc. materiales
derivados de la madera. Esta herramienta combina en parte la
funcionalidad de una sierra circular y una maquina de corte por
inmersion, lo que permite realizar cortes por inmersiéon a una
profundidad determinada en los materiales mencionados. Este tipo
de herramienta eléctrica puede utilizarse para cortar a medida a lo
largo de lineas rectas gracias a la posibilidad de trabajar con tiras
guia.

Entre sus ambitos de uso se incluyen los trabajos de acabado de
gran envergadura. La posibilidad de trabajar sin polvo con una
aspiradora facilita el trabajo en zonas ya acabadas.

La maquina esta disefiada unicamente para cortar y trabajar en
seco. No utilice discos de corindén o diamante con la maquina. No
utilice indebidamente la herramienta eléctrica.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacion se refiere a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas
de este manual.

1.Boquilla de descarga de polvo
2.Empufiadura basica

3.Empufiadura auxiliar

4.Indicador de linea de corte perpendicular
5.Indicador de linea de corte diagonal
6.Recorte de la cubierta

7 Disco de corte

8.Proteccion del disco de corte

9.Palanca de bloqueo

10.Boton de bloqueo

11.Interruptor

12.Boton de bloqueo del eje

13.Luz de encendido

14.Boton de bloqueo de la alineacion de la base
15.Botén de control de velocidad

16.Base

17.Indicador de angulo

18.Escala con graduacion del angulo
19.Pomo de tope de profundidad de corte
20.Escala de profundidad de corte
21.Tope de profundidad de corte A, B
22.Botones de ajuste fino

23.Carril guia

24.Espuma antideslizante

25.Goma para cantos

26.Tapa deslizante

27.Enlace

28.Ranura de montaje

29.Pernos de empuje

30.Abrazadera de sujecion

31.Ranura de guia

32.Tornillo de fijacion del disco de corte
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS
e Llave hexagonal

PREPARACION PARA EL TRABAJO

ASPIRACION DE POLVO

La sierra circular estd equipada con una boca de aspiracion (1)
giratoria para aspirar las virutas y el polvo generados durante el
corte. Si se requiere un método mas eficaz de extraccion del polvo
cancerigeno y especialmente peligroso para la salud, debera
conectarse una manguera de extraccion de polvo a la boca de
extraccion de polvo (1).

USO DE UN CARRIL GUIA

La sierra circular puede guiarse sobre la barra guia (23) (fig. A). La
barra guia estéa provista de espuma antideslizante (24) (fig. B) en la
parte inferior de la barra para reducir el riesgo de que la barra se
mueva durante el funcionamiento. El filo de corte esta protegido por

-1ud.
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goma (25) para garantizar un corte sin astillas. En el primer corte, se
corta el exceso de goma del borde y, de este modo, la goma del
borde queda alineada con precisién con la linea de corte. La sierra
circular se desliza suavemente sobre la tira gracias a las zapatas
deslizantes (26). Las tiras pueden unirse entre si y fijarse a la pieza
de trabajo para aumentar la precision de corte.

Las tiras guia (23) pueden unirse entre si mediante un conector (27)

(fig. C).

e Lamitad del conector (27) debe insertarse en la ranura de montaje
(28) de una de las regletas guia que se van a unir.

* Deslice el segundo listén guia sobre la mitad saliente del conector.

e Junte las lamas (fig. D).

e Gire las lamas hacia el otro lado y alinee el conector si es
necesario

e (27)y, a continuacion, apriete los pernos de tope (29) (fig. E) con
tiento. Los listones guia pueden fijarse al material con la
abrazadera de fijacion (30) (fig. F).

e Deslice la abrazadera de fijacion (30) en la ranura de montaje (28).

e Ajuste la posicion de la tira en el material y la posicién de la
abrazadera.

e Apriete la abrazadera de fijacion (30) para que la banda no se
mueva.

e Para una posicion estable del listén guia, utilice dos abrazaderas
de fijacion (30) en lados opuestos del liston y del material. Para
guiar la sierra circular por la barra guia (23), introduzca el borde
de la base (16) en la ranura guia (31) (fig. A) de la barra guia.

o Deslice la base de la sierra circular en la barra guia.

e Girando los pomos de ajuste (22) de asiento excéntrico, ajuste el
juego que pueda haber entre la base de la sierra circular (16) y la
barra guia (23) para garantizar un corte preciso (fig. A).

Las regletas guia con conector, asi como las abrazaderas de
fijacion, no estan incluidas en el equipamiento. Pueden adquirirse
por separado.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO

La tensién de red debe coincidir con la tensién nominal indicada en la
placa de caracteristicas de la sierra circular. Al poner en marcha la
maquina, sujétela con ambas manos utilizando ambas empufaduras,
ya que el par de giro del motor puede hacer que la herramienta eléctrica
gire sin control. Tenga en cuenta que después de apagar la sierra
circular, sus piezas moviles siguen girando durante algun tiempo.

La sierra circular sélo debe encenderse cuando el disco de corte esté
alejado del material a mecanizar.

Compruebe el estado del disco de corte antes de utilizar la herramienta
eléctrica. No utilice discos astillados, agrietados o dafiados de cualquier
otra forma. Sustituya inmediatamente un disco desgastado o dafiado
por otro nuevo.

El boton de bloqueo (10) tiene una doble funcién:

* Protege el interruptor (11) de un accionamiento accidental.

« Proporciona un blogueo contra el descenso involuntario del disco
de corte. Conexioén:

« Protege el interruptor (11) de un accionamiento accidental.

* Bloquea la bajada involuntaria del disco de corte. Desconexion:

e Al soltar el botéon interruptor (11) se detiene la herramienta
eléctrica.

INDICADOR LUMINOSO DE CONEXION DE TENSION

En la parte posterior de la carcasa de la empufiadura de la base (2)
hay un piloto de conexién a la red (13), que indica mediante su
encendido que la herramienta eléctrica ha sido conectada a la red
eléctrica (fig. H).

CONTROL DE VELOCIDAD

En la parte inferior de la empufiadura de base (2) se encuentra el
mando de ajuste de la velocidad (15) (fig. H). La gama de ajuste va
de 1 a 7. La velocidad se puede variar segun las necesidades del
usuario.



Después de poner en marcha la herramienta eléctrica, espere hasta
que el disco de corte haya alcanzado la velocidad maxima antes de
empezar a trabajar. El interruptor no debe accionarse mientras la
herramienta eléctrica esté encendida o apagada. El interruptor sélo
debe accionarse cuando el disco de corte no esté en contacto con
la pieza de trabajo.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte se indica en la escala de profundidad de
corte (20) mediante el tope de profundidad de corte (21).

Para ajustar la profundidad de corte, afloje el botén de bloqueo del
tope de profundidad (19) mostrado en la foto, empujelo en la
direccion indicada en la Fig. | y mueva el tope de profundidad
(suavemente sin resistencia de la barra dentada) hasta la posicion
correcta en la escala de profundidad de corte (20). Cuando se trabaja
sin barra guia, la profundidad de corte se lee en la marca Ay cuando
se trabaja con barra guia en la marca B del tope de profundidad de
corte (21). La diferencia de lectura es de 5 mm.

La barra dentada permite modificar rapidamente el ajuste de
profundidad. Una vez realizado el ajuste, apriete el pomo de bloqueo
del tope de profundidad (19).

LINEA DE CORTE

e Lalinea de corte se determina mediante el indicador de linea de
corte (4) y (5).

e Para obtener la mejor calidad de corte, el disco de corte debe
quedar unos 5 mm por debajo del material. Por lo tanto, al ajustar
la profundidad de corte para un material de grosor conocido, debe
dejarse un margen de 5 mm. Ademas del ajuste en la escala,
siempre es conveniente comprobar la profundidad de corte en el
material sin encender la herramienta eléctrica o, en caso
necesario, realizar un corte de prueba.

Coloque la parte delantera de la base (16) de la sierra circular plana

contra el material antes de empezar a cortar.

* Ponga en marcha la herramienta eléctrica y deje que el disco de
corte alcance la velocidad méaxima.

* Sujetando ambas empufiaduras, presione lentamente hacia abajo
(venciendo la resistencia del muelle) para que el disco de corte
descienda hacia el material hasta la resistencia fijada en la escala
de profundidad de corte (20).

e Una vez que el disco de corte se haya sumergido en el material,
puede empezar a cortar mientras mantiene el disco de corte
presionado hasta el tope.

e Cuando haya terminado de cortar, desconecte la herramienta
eléctrica y deje que el disco de corte se detenga por completo; a
continuacién, suelte la presién de la empufiadura para que el disco
de corte vuelva a su posicion superior.

* Retire la herramienta eléctrica de la pieza de trabajo.

La reduccion de la presion sobre las empuiiaduras durante el corte
hace que el disco de corte vuelva espontaneamente a su posicion
superior como consecuencia del muelle de retorno y, por tanto, no
corte con precision.

« El corte sélo puede realizarse en linea recta.

« No corte el material mientras lo sujeta con la mano.

Utilice unicamente herramientas de trabajo cuyo numero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de revoluciones
en vacio de la herramienta eléctrica y cuyo didmetro no sea superior al
recomendado para el modelo de herramienta eléctrica correspondiente.
Si las dimensiones del material son pequefias, debera sujetarlo con
pinzas de carpintero. Existe riesgo de contragolpe si el pie de la sierra
de inmersion no se desliza sobre la pieza de trabajo, sino que se eleva.
Una sujecion adecuada del material a cortar y un agarre firme de la
sierra circular garantizan el control total de la herramienta eléctrica,
evitando asi el peligro de lesiones. No intente sujetar a mano piezas
cortas de material.

CORTE POR CORTE EN EL MATERIAL

Desconecte la sierra de la red eléctrica antes de realizar ajustes.
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Si es necesario, el corte también puede iniciarse desde el centro del

material. Al realizar cortes de inmersion, se recomienda utilizar una

barra guia fijada al material para minimizar el riesgo de contragolpe.

« Afloje el boton de tope de profundidad de corte (19).

e Ajuste la profundidad de corte en la escala de profundidad de corte
(20).

« Apriete el pomo de tope de profundidad de corte (19).

CORTES MITRE

« Afloje los pomos de bloqueo de ajuste de la base (14) (fig. J).

e Ajuste la base (16) al angulo deseado (de 0°a 47°) utilizando la
escala (18) y el indicador de angulo (17) (fig. K).

« Apriete los pomos de bloqueo del ajuste de la base (14).

e Recuerde que existe un mayor riesgo de contragolpe (mayor
posibilidad de que se atasque la hoja de sierra) cuando se corta
en una posicion inclinada, por lo que debe asegurarse de que la
base de la sierra esté totalmente acoplada a la pieza de trabajo.
Corte con un movimiento suave.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente antes de
realizar cualquier instalacion, ajuste, reparacioén u operacion.

CAMBIO DE HERRAMIENTAS

Durante las operaciones de cambio de herramienta deben utilizarse
guantes de trabajo.

El botén de bloqueo del husillo (12) sélo debe utilizarse para bloquear el
husillo de la herramienta eléctrica al montar o desmontar la herramienta
de trabajo. No debe utilizarse como botén de freno mientras el disco esté
girando. Si lo hiciera podria dafiar la herramienta eléctrica o lesionar al
usuario.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

e Coloque la base de la maquina sobre la mesa de trabajo de forma
que el disco de corte sobresalga del borde de la mesa de trabajo.

« Empuje la palanca de bloqueo (9) hacia delante y empuje el botdn
de bloqueo (10) hacia arriba (fig. L).

e Utilizando las empufiaduras (2 y 3), ejerza presién para que encaje
el mecanismo de bloqueo que fija la posicién del disco de corte.

e |Introduzca la llave hexagonal (suministrada) en la cabeza del
tornillo de fijacién del disco de corte (32) visible en el recorte de la
tapa (6) (fig. M).

* Presione el botén de bloqueo del eje (12), desenrosque el tornillo
de fijacién (rosca derecha) y retire la brida exterior.

e Empuje el disco de corte (7) hacia fuera a través de la ranura de
la proteccién del disco de corte

* (8).

e Coloque el nuevo disco de corte en una posicién en la que la
alineacién de los dientes del disco de corte y la flecha del mismo
coincidan plenamente con la direccion indicada por la flecha de la
proteccion.

¢ Introduzca el disco de corte a través de la ranura de la proteccion
del disco de corte (8) y méntelo en el husillo de forma que quede
presionado contra la superficie de la brida interior y centrado en
su entalladura.

e Coloque la arandela de la brida exterior, presione el boton de
bloqueo del husillo (12) y apriete el tornillo de fijacién del disco de
corte (32) girandolo en el sentido de las agujas del reloj.

e Mueva la palanca de bloqueo (9) a la posicién original, lo que
devolvera automaticamente el disco de corte a la posicion
superior.

e Asegurese de que el disco de corte estd montado con los dientes
alineados en la direccion correcta. El sentido de giro del husillo de
la herramienta eléctrica se indica mediante una flecha en la
proteccion del disco de corte.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e El aparato debe limpiarse con un pafio seco o soplando con aire
comprimido a baja presion.



e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
danar las piezas de plastico.

« Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

« Siel cable de alimentacion esta dafado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Encargue esta operacién a un
especialista cualificado o haga reparar el aparato.

« Sise producen chispas excesivas en el colector, haga comprobar
el estado de las escobillas de carb6n del motor por una persona
cualificada.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo tiempo.
Las escobillas deben ser sustituidas Unicamente por personal
cualificado y utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS TECNICOS
Sierra circular y sierra de inmersion 58G495
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V AC

50 Hz
1200W
2200-5200/mint

Frecuencia de alimentacion
Potencia nominal

Rango de velocidad del disco de
corte (sin carga)

Diametro exterior del disco de corte 165 mm
Diametro interior del disco de corte 20 mm
Profundidad de corte sin carril guia 0+ 57 mm
Profundidad de corte con barra guia 0+52mm
Rango de corte diagonal 0° = 47°
Clase de proteccién Il

Masa 4,6 kg
Afio de fabricacion 2025

58G495 representa tanto el tipo como la designacion de la
maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presi6n acustica Lpa= 94 dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Valor de aceleracion de las
vibraciones: empufiadura
principal

Valor de la aceleracion de las
vibraciones: empufadura
auxiliar

an= 3,2 m/s> K=1,5 m/s

an= 3,2 m/s> K=1,5 m/s

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emision sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presién sonora emitido Lpay el nivel de potencia sonora Lw(a)
donde K denota la incertidumbre de medicién). La vibraciéon emitida
por el equipo se describe mediante el valor de aceleracién de la
vibracion ah (donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway el
valor de aceleracion de las vibraciones ah que figuran en estas
instrucciones se han medido de conformidad con la norma EN
60745-1:2009+A11. El nivel de vibracién ah especificado puede
utilizarse para la comparacién de equipos y para la evaluacion
preliminar de la exposicién a las vibraciones. El nivel de vibraciones
indicado solo es representativo del uso principal del aparato. Si el
aparato se utiliza para otras aplicaciones o con otras herramientas
de trabajo, el nivel de vibraciones puede cambiar. Un nivel de
vibraciones mas elevado se vera influido por un mantenimiento
insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.
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Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Una vez estimados con precision todos los factores, la
exposicion total a las vibraciones puede resultar mucho menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la garantia de
una temperatura adecuada de las manos y una organizacion
adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
i la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
| | distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre la eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias inertes para el medio ambiente.
Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio

ambiente y la salud humana.
"GTX Polonia Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual”), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicién, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estan sujetos a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994
sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N © 90
Tema 631 en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la
modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Sierra

Modelo: 58G495

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Nivel de potencia acustica garantizado LWA= 102 dB(A) Nivel de
potencia actstica medido LWA = 102 dB(A) K=3 dB(A)

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

ES IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

-

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Service
Varsovia, 2024-10-11

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

KETASSAAG JA SUVISTATUD SAAG




58G495
MARKUS: LUGEGE SEDA KASUTUSJUHENDIT ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA
KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS
ALLES.

SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED
ERILINE OHUTUS MOOTORSAE KASUTAMISEL

KETASLOIKURID ILMA LOHESTUSKIILUTA

e OHT: Hoidke kaed ldikepiirkonnast ja I6ikekettast eemal. Hoidke
teine kasi abikéepidemel voi mootori korpusel. Kui hoiate saagi
molema kéega, vahendate I6ikeketta vigastuste ohtu.

o Arge ulatage kéega téddeldava detaili allapoole. Kaitsekate ei saa
teid kaitsta toddeldava detaili all oleva pddrleva I6ikeketta eest.

« Seadistage I6ikestigavus vastavalt tooriku paksusele. Soovitatav
on, et Idikeketas ulatuks Idikematerjalist allapoole vahem kui
hammaste kdrgus.

o Arge kunagi hoidke I6igatavat téédeldavat detaili kies vdi jalas.
Kinnitage t66deldav detail kindlale alusele. Tooriku hea kinnitus on
oluline, et valtida kokkupuute ohtu kehaga, pddrleva ldikeketta
kinnijaamist voi I6ikekontrolli kaotamist.

* Hoidke saagi selleks ette nahtud isoleeritud pindadest té6de ajal,
kus pddrlev I16ikeketas vaib puutuda kokku pingestatud juhtmetega
vOi sae toitejuhtmega. Kokkupuude elektrilise téoriista metallosade
"pingestatud juhtmetega" vaib pdhjustada operaatorile elektrilédgi.

o Kasutage loikamisel alati 16ikamisjuhet voi serva juhet. See
parandab I6iketéapsust ja vahendab pdodrleva I6ikeketta
kinnijaamise voimalust.

* Kasutage alati 6iges suuruses paigaldusavadega IGikeketast.
Loikekettad, mis ei sobi kinnitusauku, véivad kaia eksentriliselt,
pohjustades t66 kontrolli kadumist.

o Arge kunagi kasutage Idikeketta kinnitamiseks kahjustatud voi
sobimatuid seibikuid v6i kruvisid. Loikeketast kinnitavad seibid ja
kruvid on spetsiaalselt sae jaoks konstrueeritud, et tagada
optimaalne toimimine ja ohutus kasutamisel.

Mahakandmise pohjused ja mahakandmise viltimine.

e Tagasil6ok on sae &kiline tdstmine ja tagasitdmbumine operaatori
suunas l|6ikejoonel, mis on pdhjustatud kinni jaanud voi valesti
juhitud ISiketera tottu.

« Kui saeleht on takerdunud véi kinnijaanud pilusse, peatub I6iketera
ja mootori reaktsioon pdhjustab sae kiire tagasiliikumise operaatori
suunas.

e Kui Idikeketas on keerdunud véi valesti paigutatud |6igatavas
detailis, véivad I6ikeketta hambad materjalist valjudes lida vastu
Idigatava materjali tilemist pinda, pdhjustades I5ikeketta ja seega
ka sae tostmise ja tagasilodgi operaatori suunas.

e Tagasilédbk on mootorsae ebadige kasutamise voi ebadige
toovotte voi tingimuste tagajarg ning seda saab véltida
asjakohaste ettevaatusabindude vétmisega.

Hoidke saagi mdlema kaega kindlalt kinni, kusjuures kaed peavad vastu

pidama tagasilo6gi joule. Vétke kehaasend sae iihel kiiljel, kuid mitte

16ikejoonel. Tagasilodk voib pohjustada sae végivaldset likumist
tahapoole, kuid tagasilodgi jdudu saab operaator kontrollida, kui
rakendatakse nduetekohaseid ettevaatusabindusid.

Kui l6ikekettas takerdub véi kui l6ikamine mingil pdhjusel peatub,
vabastage lilitusnupp ja hoidke saagi materjalis paigal, kuni IGikekettas
taielikult peatub. Arge kunagi piilidke Iikeketast 15igatud materjalist
eemaldada ega tdmmake saagi tahapoole nii kaua, kui Idikeketas liigub,
vOib pohjustada tagasilodki. Uurige ja votke parandusmeetmed, et
korvaldada I6ikeketta kinnijadmise pdhjus.

e Sae taaskaivitamisel tdddeldavas materjalis, tsentreerige
I6ikeketas IGikelbikusele ja kontrollige, et I6ikeketta hambad ei
oleks materjalis kinni. Kui 16ikeketas sae taaskaivitamisel kinni
jaab, voib see valja libiseda voi pohjustada tagasilodgi téddeldava
detaili vastu.

e Toetage suured plaadid, et vdhendada sae kinnijaamise ja
tagasilodgi ohtu. Suured tahvlid kipuvad oma raskuse all
painduma. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemale kiljele,
16ikeliini lahedale ja plaadi serva ldhedale.
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Arge kasutage tuhmi véi kahjustatud 6ikekettaid. Teritamata véi
valesti suunatud lbikeketta hambad tekitavad kitsa I6ike, mis
pdhjustab liigset hddrdumist, I6ikeketta kinnijaamist ja tagasiléoki.
Seadistage I6ikestigavuse ja kaldenurga klambrid enne
I6ikamist kindlalt. Kui sae seaded muutuvad I6ikamise

ajal, voib see pdhjustada ummistumist ja tagasilooki

Olge eriti ettevaatlik vaheseinte sisseldikude tegemisel.
Loikeketas voib 16igata muid valjastpoolt néhtamatuid objekte, mis
pohjustavad tagasilooki.

Kaitsefunktsioonid

Kontrollige enne iga kasutamist, et kaitse oleks digesti
paigaldatud. Arge kasutage saagi, kui kaitse ei ligu vabalt ja ei
kata saagi kohe. Arge kunagi kinnitage kaitsekatet ega jitke seda
katmata sae kiilge. Kui saag kogemata maha kukub, véib kaitse
painduda. Kontrollige, et kaitsekate liguks vabalt ega puudutaks
saagi voi mdnda muud osa iga seadistatud nurga ja I6ikesligavuse
puhul.

Kontrollige kaitse tagastusvedru toimimist ja seisukorda. Kui kaitse
ja vedru ei to66ta korralikult, tuleb need enne kasutamist
parandada. Kaitse voib todtada aeglaselt kahjustatud osade,
kleepuvate ladestuste voi prahi kogunemise téttu.

Veenduge, et saelaud ei liigu "sukeldusldikude" ajal, kui ketassae
seadistatud nurk ei ole 90°. Ketassae kulgsuunaline liikumine
pBhjustab ummistumist ja tdenaoliselt tagasilooki.

Jalgige alati, et kaitse kataks saagi, enne kui asetate sae té6lauale
vOi podrandale. Kaitsmata sae serv pohjustab sae tagurpidi
tagantpoolt, 16igates kdik oma teel olevad esemed. Olge teadlik,
kui kaua votab aega, et ketassaag vélja lilitatud olekus seisma
jaaks.

Taiendavad ohutusjuhised

Arge kasutage kahjustatud v&i deformeerunud I6ikekettaid.
Kasutage ainult tootja soovitatud I16ikekettaid, mis vastavad EN
847-1 nduetele.

Arge kasutage IGikekettaid, millel ei ole karbiidiga varustatud
hambaid.

Kasutage isikukaitsevahendeid, naiteks:
> kuulmiskaitsevahendid, et vahendada kuulmislanguse ohtu;
> silmakaitsevahendid;
> hingamisteede kaitse, et vdhendada kahjuliku tolmu sissehingamise

ohtu;
> Idikeketaste ja muude tdé6tlemata ja teravate materjalide
kasitsemiseks kindad (18ikekettaid tuleks vdimaluse korral hoida augu

juures);

ihendage puidu I6ikamisel tolmueemaldussusteem.

Ohutu té6tamine

Oluline on valida I6ikekettad vastavalt Idigatava materjali titbile.
Arge kasutage mootorsaagi muude materjalide kui puidu véi
puidupdhiste materjalide |6ikamiseks.

Arge kasutage mootorsaagi ilma kaitsekatteta v&i kui see on
blokeeritud.

Masinaga t66tava ala pdrand peab olema hasti hooldatud, ilma
lahtise materjali voi valjaulatuvate osadega.

Toopiirkond peab olema piisavalt valgustatud.

Masinat kasutav toétaja peab olema nduetekohaselt koolitatud
masina kasutamise, kaitamise ja kasitsemise osas.

Kasutage ainult teravaid I6ikekettaid.
Poorake tahelepanu I6ikekettale
kiirusele.

Veenduge, et kasutatavad osad vastavad tootja soovitustele.

Kui saag on varustatud laseriga, ei ole lubatud selle asendamine
teist tlilipi laseriga ja remonti peab teostama teeninduskeskus.
Enne mootorsae Uhendamist pistikupessa veenduge alati, et
vorgupinge vastab masina tiubisildil margitud pingele.

Enne sae Uhendamist kontrollige alati toitejuhet ja laske see
kahjustuse korral volitatud té6kojas valja vahetada.

Kettsae toitejuhe peab alati olema turvalisel poolel, et see ei saaks
juhuslikult kahjustada to6tava elektrilise todriista poolt.

Arge lubage kdrvalistel isikutel, eriti lastel, puutuda elektrilise
tooriista voi elektrijuhtme kiilge ja hoidke neid tdopiirkonnast
eemal.

margitud maksimaalsele



TAHELEPANU: Seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides.
Vaatamata loomupéraselt ohutule konstruktsioonile,
turvameetmete ja tdiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on
t60 ajal alati olemas jadkvigastuste oht.

Kasutatud piktogrammide selgitus

1.MARKUS: Vétke erilisi ettevaatusabinéusid!

2.Lugege kasutusjuhendit, jérgige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Teine kaitseklass.

4.Kandke isikukaitsevahendeid
tolmumask).

5.Uhendage seade enne remonti lahti.
6.Kasutage kaitseriietust.

7 Kaitske seadet niiskuse eest.
8.Hoidke lapsed tooriistast eemal.
9.Ettevaatust kdevigastuse, sérmede ara I6ikamise oht
10.Tagasilodgist tulenev oht.

KONSTRUKTSIOON JA OTSTARVE

Ketassaag on Il klassi isolatsiooniga kaeshoitav elektriline tooriist.
Masinat ajab Uhefaasiline kommutaatormootor, mille kiirust
vahendatakse kaigukasti kaudu. Koos sobivate lisaseadmetega saab
seda kasutada puidu, modblilaastplaadi, paneelide, vineeri jne
puidupdhiste materjalide I6hestamiseks ja ristldikamiseks. See
tooriist (hendab  osaliselt ketassae ja slivistatud sae
funktsionaalsuse, vdimaldades teha siivistatud I6ikeid eespool
nimetatud materjalides kindlaksmaaratud sligavuseni. Seda tulpi
elektrilist todriista saab kasutada sirgete joonte I6ikamiseks tanu
voimalusele to6tada juhtribadega.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad ulatuslikud viimistlustood.
Véimalus toédtada tolmuvabalt tolmuimejaga hélbustab t66d juba
viimistletud aladel.

(kaitseprillid, korvakaitse,

Masin on méeldud ainult 16ikamiseks ja kuivtodtlemiseks. Arge
kasutage masinaga korund- véi teemantkettaid. Arge kasutage
elektritooriista vaaralt.

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS

Alljargnev  numeratsioon viitab kaesoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekiilgedel kujutatud seadme komponentidele.
1.Tolmuvaljastusotsik

2.Pohiline kéepide

3.lisakaepide

4 Ristkiilikukujuline 16ikeliini naidik

5.Diagonaalse I6ikeliini indikaator

6.Kaane valjaldikamine

7 Loikeketas

8.I6ikeketta kaitse

9.Lukustushoob

10.Lukustusnupp

11.Laliti

12.Spindliluku nupp

13.Toitetuli

14.Aluse joondamise lukustusnupp

15.Kiiruse reguleerimise nupp
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16.Alus

17.Nurga indikaator

18.Skaala koos nurga astmestikuga
19.Loikesligavuse stoppnupp
20.Loikesligavuse skaala
21.Loikesligavuse stopper A, B
22.Peenreguleerimisnupud
23.Juhtsiin

24 Libisemiskindel vaht
25.Servakumm

26.Libistatav kate

27.Sidekate

28.Paigaldussoon
29.Tugipoldid
30.Kinnitusklamber
31.Juhtsooned

32.Loiketera kinnituskruvi

* Joonise ja toote vahel vib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD
¢ Kuuekantvétmed

ETTEVALMISTUS TOOKS

TOLMUEEMALDUS

Ketassaag on varustatud pdorleva tolmueemalduspesaga (1)
saepuru ja I6ikamisel tekkiva tolmu eemaldamiseks. Kui on vaja
tdhusamat meetodit tervisele eriti ohtliku kantserogeense tolmu
véljatbmbamiseks, tuleb tolmueemaldusvoolik lihendada
tolmueemaldusava (1) kiilge.

JUHTRAUA KASUTAMINE

Ketassaagi saab juhtida juhtrajal (23) (joonis A). Juhtsahk on

varustatud libisemisvastase vahuga (24) (joonis B) selle alumisel

kiljel, et vdhendada ohtu, et sahk t66 ajal liigub. Léikeserv on kaitstud

servakummiga (25), et tagada killuvaba Idikamine. Esimese 6ikega

Idigatakse serva Uleliigne kummi ara ja servakumm on seega tapselt

I6ikeliiniga joondatud. Ketassaag libiseb sujuvalt Ule riba ténu

libisevatele kingadele (26). Ribasid saab (ihendada ja kinnitada

téodeldava detaili kiilge, et suurendada I6iketapsust.

Juhtribasid (23) saab Uhendada omavahel (henduskohaga (27)

(joonis C).

e Kinnituspoolik (27) tuleb sisestada (he Uhendatava juhtsriba

kinnitusse soonde (28).

Libistage teine juhtsriba Gihendaja véljaulatuvale poolele.

Liikake liistud kokku (joonis D).

Keerake liistud teisele poole ja joondage vajadusel tihenduskohti

(27) ja seejarel pingutage tunnetusega stopperpoldid (29) (joonis

E). Juhtribasid saab kinnitada materjali kiilge klambriga (30)

(joonis F).

Liikake kinnitusklamber (30) kinnituslihvale (28).

Reguleerige riba asendit materjalil ja klambri asendit.

Pingutage kinnitusklambrit (30) nii, et riba ei liiguks.

Juhtsriba stabiilseks asendiks kasutage kahte kinnitusklambrit (30)

riba ja materjali vastaskiilgedel. Ketassae juhtimiseks juhtribal (23)

sisestage aluse (16) serva juhtribal asuvasse juhtsoonesse (31)

(joonis A).

» Libistage ketassae alus juhtrauale.

e Pdorates ekstsentriliselt paiknevaid reguleerimisnuppe (22),
reguleerige tapse |dikamise tagamiseks (joonis A) ketassae aluse
(16) ja juhtraua (23) vahelist voéimalikku mangu.

-1tk

Juhtribad koos liitmikuga, samuti kinnitusklambrid ei kuulu
varustuse juurde. Neid saab osta eraldi.

TOO / SEADISTUSED

ON/OFF

Vérgupinge peab vastama ketassae andmesildil olevale pingele.
Kaivitamisel hoidke masinat mdlema kdega , kasutades mdlemat
kéepidet, kuna mootori pdérdemoment vdib pdhjustada elektrilise
tooriista kontrollimatut podrlemist. Pange téhele, et parast ketassae
valjaliilitamist jatkavad selle likuvad osad veel mdnda aega péoriemist.



Ketassae tuleb sisse lilitada ainult siis, kui I6ikeketas on td6deldavast
materjalist eemal.

Enne elektrilise toodriista kasutamist kontrollige 16ikeketta seisukorda.
Arge kasutage 18hutud, pragunenud véi muul viisil kahjustatud kettaid.
Asendage kulunud v6i kahjustatud ketas kohe uue vastu.

Lukustusnupul (10) on kaks lilesannet:
o Kaitseb lilitit (11) juhusliku kaivitamise eest.

e Pakub lukustust I6ikeketta tahtmatu langetamise vastu.
Sisseliilitamine:

o Kaitseb ldlitit (11) juhusliku kaivitamise eest.

e Tagab Ilukustuse Idikeketta tahtmatu langetamise vastu.

Viljaliilitamine:
e Lilitusnupu (11) vabastamine peatab elektrilise tooriista.
PINGEUHENDUSE MARGUTULI
Pohikéepideme korpuse (2) tagakiiljel on pingetulede margutuli (13),
mis naitab pdlemisega, et elektritddriist on Uhendatud vooluvdrku
(joonis H).
KIIRUSE REGULEERIMINE
Péhikéepideme (2) allosas on kiiruse reguleerimise nupp (15) (joonis
H). Reguleerimisvahemik on vahemikus 1 kuni 7. Kiirust saab muuta
vastavalt kasutaja vajadustele.

Pérast elektrilise tooriista kdivitamist oodake enne t66 alustamist,
kuni I6ikek on t i Ise kiiruse. Liilitit ei tohi
kasutada, kui elektritooriist on sisse- voi viljaliilitatud. Liilitit tohib
kasutada ainult siis, kui I6ikeketas ei puutu toorikuga kokku.

LOIKAMISSUGAVUSE SEADISTAMINE

Loikestigavust naitab 16ikesligavuse skaalal (20) IGikestgavuse
stopper (21).

Loikestigavuse  seadistamiseks 16dvendage fotol  kujutatud
sligavuspeatri lukustusnuppu (19), liikake seda joonisel | naidatud
suunas ja ligutage sugavuspeatrit (sujuvalt ilma hammaslattide
vastupanuta) digesse asendisse |6ikesligavuse skaalal (20). Kui
tootate ilma juhtsiinita, loetakse I6ikestigavust margistuse A juures ja
kui tootate juhtsiiniga, siis I6ikesligavuse stoppi (21) margistuse B
juures. Naitude erinevus on 5 mm.

Hammaslatt vdimaldab siigavuse seadistust kiiresti muuta. Kui
seadistus on tehtud, pingutage sligavuspiiriku lukustusnuppu (19).

LOIKAMINE

o Loikepiir maaratakse I6ikepiirindidiku (4) ja (5) abil.

e Parima |6ikekvaliteedi saavutamiseks peaks ldikekettas jaama
materjalist umbes 5 mm allapoole. Teadaoleva paksusega
materjali 16ikesligavuse seadistamisel tuleb seetdttu teha 5 mm
varu. Lisaks skaalal tehtavale seadistusele on alati kasulik
kontrollida I5ikesiigavust materjalil iima elektritdoriista sisse
lilitamata voi vajadusel teha proovildige.

wd n

Enne I6ikamise alustamist asetage ketassae aluse (16) esiosa

tasakesi vastu materjali.

« Kaivitage elektriline tooriist ja laske |6ikekettal saavutada taielik
kiirus.

* Hoidke mdlemast kdepidemest kinni ja vajutage aeglaselt alla
(Uletades vedru vastupanu), nii et Idikeketas laskub materjali
suunas kuni I1dikamisstigavuse skaalal (20) maaratud vastupanuni.

e Kui I6ikeketas on materjali sisse sukeldunud, voite alustada
I6ikamist, hoides lbikeketast kogu aeg peatuskohani allapoole
surutud.

« Kui olete Idikamise I6petanud, lulitage elektritdoriist valja ja laske
Idikekettal taielikult seiskuda, seejarel vabastage kaepidemele
avaldatav surve, nii et ISikeketas poordub tagasi Ulemisse
asendisse.

* Eemaldage elektritdoriist tooriku kiljest.

Kéaepideme surve vahendamine lI6ikamise ajal pohjustab l6ikeketta
spontaanset naasmist lilemisse asendisse tagasipéérdumisvedru
tottu ja seega ei l6ika tépselt.

* Ldikamine saab toimuda ainult sirgjooneliselt.

o Arge Idigake materjali kdes hoides.
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Kasutage ainult selliseid tédvahendeid, mille lubatud kiirus on suurem
Voi vordne elektrilise tooriista koormuseta kiirusega ja mille 1abimdot ei
ole suurem kui vastava elektrilise té6riista mudeli jaoks soovitatav.

Kui materjali md6tmed on vaikesed, tuleb materjal kinni hoida
puuseppade klambritega. Tagasilé6gi oht on olemas, kui stivistatud sae
jalg ei libise Ule tooriku, vaid on tostetud.

Loikematerjali nduetekohane kinnipidamine ja tugev haardumine
ketassae kiilge tagab taieliku kontrolli elektrilise tooriista ule, valtides
seega vigastuste ohtu. Arge piilidke liihikesi materjalitikke kasitsi
toetada.

LOIKAMINE MATERJALI SISSE LOIGATES

Enne seadistuste tegemist lihendage saag vooluvorgust lahti.

Vajaduse korral voib [6ikamist alustada ka materjali keskelt.

Suigavaldikude tegemisel on soovitatav kasutada materjali kilge

kinnitatud juhtrauda, et minimeerida tagasiléégiohtu.

o Loikesligavuse stoppnupp (19) I6dvendatakse.

« Seadistage I6ikesligavus I6ikesligavuse skaalal (20).

* Pingutage Iikestigavuse stoppnuppu (19).

MITRE LOIKED

e Lddvendage aluse seadistuse lukustusnuppe (14) (joonis J).

o Reguleerige alus (16) soovitud nurga (0°kuni 47% jargi, kasutades
skaalat (18) ja nurgaindikaatorit (17) (joonis K).

e Pingutage aluse reguleerimise lukustusnuppe (14).

« Pidage meeles, et kallakuga I6ikamisel on suurem tagasiléégi oht
(suurem vdimalus saetera kinnijadmiseks), seega veenduge, et
sae alus on taielikult seotud téodeldava detailiga. Ldika sujuvalt.

TOO JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, seadistamist, parandamist voi kasutamist tdmmake
toitejuhe vooluvérgust valja.

TOORIISTA VAHETAMINE
Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda té6kindaid.

Spindlilukustusnuppu (12) tohib kasutada ainult elektrilise t&oriista
spindli lukustamiseks, kui todriista paigaldatakse voi eemaldatakse.
Seda ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See voib
kahjustada elektritodriista voi vigastada kasutajat.

LOIKEKETTA VALJAVAHETAMINE

* Asetage masina alus t66lauale nii, et I16ikeketas ulatub Ule t66laua
serva.

o Likake lukustushoob (9) ettepoole ja vajutage lukustusnuppu (10)
ilespoole (joonis L).

» Kasutades kaepidemeid (2 ja 3), avaldage survet, nii et Iikeketta
asendit fikseeriv lukustusmehhanism haakub.

e Sisestage kuuskantvéti (kaasasolev) 16ikeketta kinnituskruvi (32)
pahe, mis on néhtav kaane (6) valjaldikes (joonis M).

e Vajutage spindlilukustusnuppu (12) ja keerake kinnituskruvi
(parempoolne keere) lahti ning eemaldage vélisaarik.

o Liikake I6ikeketas (7) labi Idikeketta kaitses oleva ava valja.

* (8).

e Asetage uus Idikeketas sellisesse asendisse, kus Idikeketta
hammaste joondus ja sellel olev nool on taielikult kooskdlas kaitsel
oleval noolega naidatud suunaga.

« Sisestage I6ikeketas labi I6ikeketta kaitses (8) oleva avause ja
paigaldage see spindlile nii, et see on surutud vastu sisemise
aariku pinda ja tsentreeritud selle allserva.

« Paigaldage valimine aarikuga seib, vajutage spindli lukustusnuppu
(12) sisse ja keerake lbikeketta kinnituskruvi (32) péripdeva
keerates kinni.

e Viige lukustushoob (9) algasendisse,
automaatselt tagasi lilemisse asendisse.

e Veenduge, et Idikeketas on paigaldatud hammaste diges suunas.
Elektritooriista spindli pdérlemissuunda naitab noolega I6ikeketta
kaitsel.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

e Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.
o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

mis viib IGikeketta



e Seadet tuleb puhastada kuiva lapiga véi puhuda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme lilekuumenemist.

e Kui toitejuhe on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

« Kui kommutaatoril tekib ligne sddemete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori siisiharjade seisundit.

* Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

Kulunud (liihemad kui 5 mm), polenud véi pragunenud mootori
sisiharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Vahetage alati
moélemad  siisiharjad korraga vélja. Sodeharjad  tohib
originaalosadega asendada ainult kvalifitseeritud isik.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.

TEHNILISED ANDMED

RATING ANDMED

Ket g ja siivistatud saag 58G495

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50Hz
Nimivdimsus 1200W
Loikeketta kiiruse vahemik 2200-5200/mint
(koormuseta)
Loikeketta valislabimddt 165 mm
Loikeketta siseldabimdot 20 mm
Loikestigavus ilma juhtsiinita 0+57 mm
Loikestigavus koos juhtsiiniga 0+52mm
Diagonaallike vahemik 0° = 47°
Kaitseklass ]
Mass 4,6 kg
Tootmisaasta 2025

58G495 tahistab nii tiitibi- kui ka masina nimetust.

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhu tase

Lra= 94 dB(A) K=3dB(A)

Helivimsuse tase Lwa= 102 dB(A) K=3dB(A)

Vibratsioonikiirenduse vaartus:
peamine kaepide
Vibratsioonikiirenduse vaartus:
lisak@epide

an= 3,2 m/s? K=1,5m/s?

an= 3,2 m/s* K=1,5m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav  helirbhutase Lpaja
helivdimsuse tase Lw(a) kus K téhistab mddtemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
ah (kus K tahistab mooteméaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa, helivdimsuse tase
Lwaja vibratsioonikirenduse véaartus ah on moddetud vastavalt
standardile EN 60745-1:2009+A11. Maaratud vibratsioonitaset ah
voib kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgseks hindamiseks. Esitatud vibratsioonitase on
representatiivne ainult seadme esmase kasutuse puhul. Kui seadet
kasutatakse muudes rakendustes voi koos teiste tddvahenditega,
voib vibratsioonitase muutuda. Kérgemat vibratsioonitaset mojutab
seadme ebapiisav v&i liiga harv hooldus. Eespool nimetatud
pdhjused véivad pdhjustada suuremat vibratsioonikoormust kogu
to6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tiapseks hindamiseks tuleb arvesse
vétta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata t66ks. Kui koik tegurid on tapselt
hinnatud, voéib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju
véiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni méju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja todvahendite
tstklilist hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist ja nduetekohast
todkorraldust.
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KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid need
i tuleb viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks
kdrvaldamise kohta vétke Ghendust toote edasimiilija v6i kohaliku
~_| |omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmed sisaldavad
keskkonnasobralikke aineid. Taaskasutamata seadmed kujutavad
endast potentsi ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. Koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi
"kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on
diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
kasiraamatu ja selle iksikute elementide kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja
muutmine arilistel eesmérkidel ilma GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna

02-285 Varssavi

Toode: Toode: Saagimisseade

Mudel: 58G495

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL.

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL.
Garanteeritud helivdimsuse tase LWA= 102 dB(A) Moodetud
helivoimsuse tase LWA =102 dB(A) K=3 dB(A)

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1: 2015+A11; EN 62841-2-5: 2014; AfPS GS 2019: 01 PAK.
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1+A2; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisel kujul, nagu see on
turule lastud, ja ei hdlma komponente.

|6ppkasutaja poolt lisatud v&i tema poolt hiliem teostatud komponentide
suhtes.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. nimel: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Service

Varssavi, 2024-10-11



