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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)

58G067
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
przewdd zasilajgcy, elektronarzedzie nalezy trzymaé¢ za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moze spowodowac pojawienie si¢ napigcia na
czesciach  metalowych  elektronarzedzia, co  mogtoby
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

* Rece nalezy trzymac w odlegtosci bezpiecznej od zakresu cigcia.
Nie wsuwac¢ ich pod obrabiany przedmiot. Przy kontakcie z
brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranienia sie.

e Po zakonczeniu prac nalezy wyrzynarke wytgczyé. Brzeszczot
mozna wyjg¢ z obrabianego materiatu wtedy, gdy znajduje sie on
w bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i mozna bezpiecznie
odtozy¢ elektronarzedzie.

e Nalezy stosowa¢ wytgcznie nieuszkodzone brzeszczoty,
znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym. Wygigte,
nieostre brzeszczoty mogg sie ztamaé¢ dodatkowo mogg mie¢
wptyw na linig cigcia, a takze mogg spowodowac lub przyczyni¢
sie do odrzutu.

e Pyly niektorych gatunkéw drewna, lub niektérych rodzajow
metalu moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, a takze
wywotywac¢ reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych
lub prowadzi¢ do zachorowania na raka.

- W czasie ciecia, nalezy uzywa¢ masek przeciwpytowych,
w celu zabezpieczenia drég oddechowych przed pytem z
cigcia.

- Nalezy stosowac¢ odsysanie pytu podczas cigcia drewna.

- Nalezy zawsze dbac¢ o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

e Wpyrzynarka nie wolno przecina¢ rur wodociggowych.
Przecigcie rury powoduje szkody rzeczowe Ilub moze
spowodowac porazenie elektryczne.

e Aby unikngé przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych
przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac
doktadnie obrabiany materiat.

e Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary (grubo$é)
przekraczajg wymiary podane w danych technicznych.

o Wyrzynarke nalezy trzymac dfonig zamkniets.

e Przed naci$nigciem wigcznika upewni¢ sig¢ czy wyrzynarka nie
dotyka do materiatu.

* Nie wolno dotyka¢ reka elementéw bedacych w ruchu.

« Nie wolno odktada¢ wyrzynarki, jesli ta nadal jest w ruchu. Nie
wolno wigczaé wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

* Nie nalezy dotyka¢ brzeszczotu lub obrabianego materiatu
tuz po zakonczeniu pracy. Elementy te mogg by¢ silnie
rozgrzane i mogg spowodowac oparzenie.

e W przypadku stwierdzenia  nietypowego zachowania
elektronarzedzia lub wydawania dziwnych odgtoséw natychmiast
wyltgczyé i wyja¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego.

* W celu zapewnienia wiasciwego chiodzenia otwory wentylacyjne
w obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstoniete.

e Przed poditgczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze
nalezy upewni¢ sig¢ czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e Przed potgczeniem wyrzynarki, kazdorazowo sprawdzac
przewdd zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢
wymiane w uprawnionym warsztacie.

e Przewdd zasilajgcy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac sig
po stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe
uszkodzenie przez dziatajgce elektronarzedzie.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zatozenia, stosowania srodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych s$rodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméow:

4 5 6

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2.Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej
3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4.0dtgcz  przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5.Chroni¢ przed deszczem
6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il klasy.
Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia
rozdzielajgcego, ciecia krzywoliniowego oraz wycig¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych i
metalach  (pod  warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu).

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1.Pokretto regulacji predkosci pracy

2.Wigcznik

3.Przycisk blokady wtgcznika

4.Stopa

5.Pokretto regulacji ruchu wahadtowego

6.Uchwyt brzeszczotu

7.0stona

8.Sruby blokady prowadnicy réwnolegtej

9.Pret ochronny

10.0$wietlenie (dioda LED)

11.Wigcznik oswietlenia

12.Pojemnik na narzedzia

13.Kontrolka sygnalizujgca podtgczenie napigcia

14.Rolka prowadzaca

15.Dzwignia sterowania nadmuchem

16.Kréciec odprowadzania pytu

* Moga wystgpowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

o Klucz szesciokatny - 1szt.
e Brzeszczot -2 szt
« Prowadnica réwnolegta - 1szt.
e Walizka transportowa - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sig bez uzycia narzedzi.

e Ustawi¢ pokretto regulacji ruchu wahadtowego (5) w pozyciji 11" i
podnies$¢ ostone (7) (rys. A).



e Odciggna¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (6) i wsunaé
brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (6) (zeby brzeszczotu
powinny by¢ skierowane do przodu) (rys. B).

* Wazne! Zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie osadzony
w rolce prowadzacej (14).

e Zwolni¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (6) i sprawdzi¢, czy
brzeszczot jest wtasciwie osadzony.

* Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego
montazu.

Nalezy stosowac brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono narys. C.

ODPROWADZANIE PYLU

Wyrzynarka wyposazona jest system zdmuchiwania wiéréw z linii
ciecia. Kontroluje go dzwignia sterowania nadmuchem (15) (rys. D).
Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ podtgczenia systemu
odprowadzania wiéréw do krééca (16) .

W przypadku korzystania z zewnetrznego odciagu wioréw nalezy
przestawi¢ dzwignie sterowania nadmuchem (15) w pozycje
wytaczona ,,0”. Wylaczenie systemu zdmuchiwania poprawi
wydajnos¢ zewnetrznego odciggu wiéréw.

PRZECHOWYWANIE BRZESZCZOTU

Wyrzynarka w tylnej czgséci posiada praktyczny wysuwany pojemnik
(12) na przechowywanie brzeszczotéw i klucza szesciokatnego
(rys. E).

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przytaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze
nalezy sprawdzi¢ czy napigecie sieci odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu.

Wiaczenie - wcisnaé przycisk wiacznika (2) i przytrzymacé w tej
pozycji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).

Blokada wiacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymac w tej pozycii.
* Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. F).
e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).

Wylaczanie:

e Wecisng¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).
Kazdorazowo, kiedy zachodzi potrzeba oswietlenia miejsca
pracy nalezy wcisng¢ przycisk wigcznika oswietlenia (11) ktéry
powoduje $wiecenie diody (LED) (10) o$wietlajacej miejsce pracy
(rys. G).

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podtgczenia urzadzenia do gniazda zasilajgcego

kontrolka sygnalizujgca podigczenie napigcia (13) zostaje

podséwietlona.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predko$¢ obrotowg silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci (1) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci
pracy elektronarzedzia do wtasciwos$ci obrabianego materiatu.
Zakres regulacji predkos$ci wynosi od 0 do 5.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta (1) (rys. H), tym
wigksza jest predkos$¢ pracy wyrzynarki.

REGULACJA RUCHU WAHADLOWEGO BRZESZCZOTU
Dostgpna  mozliwo$é regulacji ruchu  wahadtowego
brzeszczotu umozliwia lepsze dostosowanie parametrow
pracy wyrzynarki do wymagan obrabianego materiatu. Ruch
wahadtowy regulowany jest skokowo za pomocg pokretta
regulacji ruchu wahadtowego (5) w zakresie od ,,0” do ,III” (rys.

1). Najkorzystniejszy dobdr skoku ruchu wahadtowego dla
poszczegolnych materiatéw zapewnia nizej podana tabela

Ogdlnie blacha metalowa: 0 Blacha stalowa: 0 — |

Blacha aluminiowa: | — Il Tworzywo sztuczne: | — I

Sklejka drewniana: 0 — | Drewno: | - I

Przy stosowaniu brzeszczotu typu nozowego przetacznik
regulacji ruchu wahadtowego nalezy ustawi¢ na 0. Przy
cieciu metalu zaleca si¢ stosowanie smarowania.

REGULACJA STOPY PRZY CIECIU POD KATEM
Odtaczyc elektronarzedzie od zasilania.

Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie ciecia
pod katem w zakresie od 0° do 45° (w obie strony). Przed
regulacjg nalezy wysung¢ i wyjaé kréciec odprowadzania pytu
(16) (rys. J).

e Poluzowa¢ $ruby mocujagce stope (4) za pomocag klucza
szes$ciokatnego.

e Przesungé stope (4) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

o Ustawi¢ stope (4) pod pozadanym katem, przesuna¢ do przodu i
zabezpieczy¢ dokrecajgc Sruby mocujgce (rys. K). Podziatka
umozliwia nachylenie stopy pod katami 0°, 15°, 30° lub 45° (w
prawo lub lewo). Po zakonczeniu regulacji zawsze nalezy
umiesci¢ klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego
przechowywanie.

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO
Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

Prowadnica do cigcia réwnolegtego moze byé montowana z
prawej lub lewej strony stopy wyrzynarki.

e Poluzowa¢ sruby blokady prowadnicy réwnolegtej (8).

e Wsung¢ listwe prowadnicy réwnolegtej w otwory w stopie (4)
ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujgc podziatke) i
zamocowac¢ dokrecajgc $ruby blokady prowadnicy réwnolegtej
(8) (rys. L).

Listwa prowadzaca prowadnicy réwnolegtej powinna byé

skierowana do dotu.

CIECIE

e Umiesci¢ przednig cze$¢ stopy (4) ptasko na materiale
przewidzianym do cigcia.

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predko$é obrotowa.

e Przesuwa¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po
wczesniej wyznaczonej linii cigcia.

e W przypadku cigcia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajac przy tym

uwage, aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk

wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujgco na ruch

wahadtowy, co odbije si¢ niekorzystnie na wydajnosci cigcia. Jesli

zajdzie potrzeba dokonywania ciecia po tagodnym fuku nalezy

zmniejszy¢ lub catkowicie wytgczy¢ ruch wahadtowy.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania
brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

o  Wywierci¢ w materiale otwér o $rednicy 10 mm.

e Wprowadzi¢ brzeszczot w otwér i rozpoczaé wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty o
wigkszej liczbie zgbow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
smarujgcy (olej do przecinania). Przecinanie metalu bez
smarowania prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu.
Najkorzystniejszy dobdr brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zeb6w na Diugosé Zakres zastosowania
cal
24 Miekka stal, metale
niezelazne.
14 80 mm Metale niezelazne,
tworzywa sztuczne.
9 Drewno, sklejka drewniana.

e Uzywac tylko wiasciwych i ostrych brzeszczotéw.




* Nie uzywac brzeszczotéw ze zniszczonym chwytem.
* Stosowac wiasciwe rodzaje brzeszczotow.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstuga nalezy wyjac¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

e Zaleca sig czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych  $rodkéw  czyszczgcych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgsci wykonane z
tworzywa sztucznego.

* Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e Zaleca sig okresowe smarowanie rolki prowadzgcej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwatosc.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig
jednoczes$nie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wytgcznie  osobie  wykwalifikowanej  wykorzystujgc  czesci
oryginalne.

urzadzenia bezposrednio po

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 650 W
llos¢ cykli brzeszczotu (bez 0-3100 min™!
obcigzenia)
Max. grubo$¢ cigtego materiatu - 65 mm
drewno
Max. grubo$¢ cigtego materiatu - 8 mm
metal
Skok brzeszczotu 18 mm
Stopien ochrony IPX0
Klasa ochronnosci 1]
Masa 1,9 kg
Rok produkgii 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 87,6 dB(A) K=3

Poziom mocy akustycznej Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
dB(A)
Warto$¢ przys$pieszen drgan an= 4,535 m/s’K=1,5
(ciecie plyty) m/s?
Warto$¢ przyspieszen drgan an= 4,008 m/s’K=1,5
(ciecie arkusza metalu) m/s?
58G067 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢

przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycii,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegéinych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Wyrzynarka

Model: 58G067

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.

62841-2-


mailto:bok@gtxservice.com

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

ar < v

,-'J'.-'l 1:.:_.

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-13

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
SAW BLADE (JIGSAW)
58G067

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

* Hold the power tool by the insulated surfaces of the handle when
carrying out work where the work tool could come into contact
with concealed electrical cables or its own power cable. Contact
with the mains lead may cause voltage to appear on the metal
parts of the power tool, which could cause an electric shock.

« Keep your hands at a safe distance from the cutting range. Do
not slide them under the workpiece. There is a danger of injury
when coming into contact with the blade.

* Switch off the jigsaw when the work is finished. The blade can be
removed from the workpiece when it is at a standstill. In this way,
kickback is avoided and the power tool can be put away safely.

« Only undamaged saw blades that are in perfect working condition
should be used. Bent, unsharpened blades may break in addition
to affecting the cutting line and may cause or contribute to
kickback.

« Dust from certain types of wood, or certain types of metal, can be
a health hazard and can cause allergic reactions, respiratory
diseases or lead to cancer.

- When cutting, dust masks should be used to protect the
respiratory tract from cutting dust.

- Use dust extraction when cutting wood.

- Care should always be taken to ensure that the workplace
is well ventilated.

e Water pipes must not be cut with the jigsaw. Cutting a pipe
causes damage to property or may result in electrical shock.

e To avoid cutting through nails, screws and other hard objects,
inspect the workpiece carefully before starting work.

* Material whose dimensions (thickness) exceed those specified in
the technical data must not be cut.

* Hold the jigsaw with the hand closed.

e Ensure that the jigsaw does not touch the material before
pressing the switch.

* Do not touch moving parts with your hand.

« Do not put the jigsaw down if it is still in motion. Do not switch on
the jigsaw before gripping it with your hand.

« Do not touch the blade or the workpiece just after finishing
work. These components can become very hot and may cause
burns.

« If you notice any abnormal behaviour of the power tool or strange
noises, switch off immediately and unplug from the power socket.

e To ensure proper cooling, the ventilation holes in the jigsaw
housing should be exposed.

« Before plugging the jigsaw into a power socket, always make
sure that the mains voltage matches the voltage indicated on the
unit's rating plate.

« Before connecting the jigsaw, always check the power cable; if
damaged, have it replaced at an authorised workshop.

« The power cord of the jigsaw should always be on the safe side
not exposed to accidental damage by the operating power tool.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always
a residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used:

4 5 6

1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein.

2.Second class insulation device

3.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4.Disconnect the power cord before servicing or repairing.

5.Protect from rain
6.Keep children away from the tool

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The jigsaw is a class |l insulated hand-held type power tool. It is
driven by a single-phase commutator motor. The device is designed
for making straight split cuts, curved cuts and cuts in wood, wood-
based materials and plastics and metals (provided a suitable blade
is used).

Its areas of use are the execution of renovation and construction
work as well as any work in the field of independent amateur activity
(DIY).

Do not misuse the power tool.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.
1.Speed control knob

2.Switch

3.Switch lock button

4.Foot

5.Swing motion control knob

6.Saw blade holder

7.Cover

8.Parallel guide lock screws

9.Safety bar

10.Lighting (LED)

11.Lighting switch

12.Toolbox

13.Indicator light for voltage connection

14.Guide roller

15.Air control lever

16.Dust discharge nozzle

* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Hexagonal spanner -1 pc.
e Blade -2 pcs.
e Parallel guide -1pc.
e Transport case -1pc.

PREPARATION FOR WORK
BLADE MOUNTING

Disconnect the power tool from the power supply.
The blade is mounted and replaced without tools.

e Set the pendulum adjustment knob (5) to position "IlI" and lift the
cover (7) (fig. A).



e Pull back the blade holder lever (6) and insert the blade as far as
it will go into the blade holder (6) (the teeth of the blade should
point forward) (fig. B).

« Important! Ensure that the saw blade is properly seated in the
guide roller (14).

* Release the blade holder lever (6) and check that the blade is
properly seated.

« Removal of the blade is in the reverse order to its installation.

Use blades with a T-fixing system as shown in Figure C.

DUST EXTRACTION

The jigsaw is equipped with a system for blowing chips away from
the cutting line. This is controlled by the blowing control lever (15)
(fig. D). In addition, it is possible to connect the chip discharge
system to the spigot (16) .

When using external chip extraction, move the blowing control
lever (15) to the off position "O". Disabling the blowing system will
improve the performance of the external chip extraction.

BLADE STORAGE
The jigsaw has a practical pull-out container in the rear part
(12) for storing saw blades and hex key (Fig. E).

OPERATION / SETTINGS

ON/OFF

Before connecting the jigsaw to the mains supply, always
check that the mains voltage corresponds to the voltage
indicated on the rating plate on the power tool.

Switching on - press the switch button (2) and hold in this
position.
Switching off - release pressure on the switch button (2).

Switch locking (continuous operation)
Switching on:

* Press the on/off button (2) and hold in this position.
* Press the switch lock button (3) (Fig. F).
* Release pressure on the switch button (2).

Switching off:

* Press and release the switch button (2). Each time the work area
needs to be illuminated, press the light switch button (11) which
causes the LED (LED) (10) illuminating the work area to light up
(fig. G).

INDICATOR LIGHT FOR VOLTAGE CONNECTION

When the unit is connected to the power socket, the light

indicating that the voltage is connected (13) is illuminated.

JIGSAW SPEED ADJUSTMENT
The speed of the jigsaw motor is adjusted by turning and
setting the speed control knob (1) to the desired position. This
allows the speed of the power tool to be adapted to the
characteristics of the material being worked on. The speed
adjustment range is from 0 to 5.

The higher the number that appears on the perimeter of the dial (1)
(fig. H), the higher the speed of the jigsaw.

SAW BLADE SWING ADJUSTMENT

The available possibility of adjusting the pendulum movement
of the saw blade allows better adaptation of the jigsaw to the
requirements of the material being worked on. The pendulum
movement is adjusted in increments by means of the
pendulum movement adjustment knob (5) from "0" to "lll" (fig.
I). The most favourable selection of the pendulum stroke for
individual materials is provided by the table below

Sheet steel: 0 - |

Sheet metal in general: 0

Aluminium sheet: | - Il Plastic: | - I

Wooden plywood: 0 - | Wood: | - Il

When using a knife-type blade, the swing adjustment
switch should be set to 0. When cutting metal, lubrication
is recommended.

FOOT ADJUSTMENT FOR ANGLED CUTTING

Disconnect the power tool from the power supply.

The adjustable jigsaw foot makes it possible to make cuts at
an angle from 0°%o 45© (both ways). The dust extraction port
(16) (fig. J) must be extended and removed before
adjustment.

* Loosen the foot fixing screws (4) using a hexagonal spanner.

« Move the foot (4) backwards and tilt left or right (up to 45° .

« Position the foot (4) at the desired angle, slide forward and secure
by tightening the fixing screws (fig. K). The graduation allows the
foot to be inclined at angles of 0°, 15, 30©or 45 {right or left).
Always place the hexagonal spanner in its storage location when
the adjustment is complete.

INSTALLATION OF PARALLEL CUTTING GUIDE
Disconnect the power tool from the power supply.

The parallel cutting guide can be mounted on the right or left side
of the jigsaw foot.

e Loosen the parallel guide lock screws (8).

« Insert the parallel guide bar into the holes in the footplate (4), set
the desired distance (using the graduations) and fix by tightening
the parallel guide locking screws (8) (fig. L).

The guide bar of the parallel guide should face downwards.

CUTTING

* Place the front of the foot (4) flat on the material to be cut.

e Start the jigsaw and wait until it reaches the maximum set speed.

e Move the jigsaw slowly guiding the blade along the pre-
determined cutting line.

e When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.

The cut should be made evenly, taking care not to overload the

jigsaw. Excessive pressure exerted on the saw blade will have an

inhibiting effect on the pendulum movement, which will adversely

affect cutting performance. If it is necessary to cut in a gentle curve,

the pendulum motion should be reduced or switched off completely.

If, during operation, the entire surface of the jigsaw foot is not
against the surface of the workpiece but is raised above it,
there is a danger of breaking the saw blade.

CUTTING A HOLE IN THE MATERIAL

e Drilla 10 mm diameter hole in the material.

* Insert the saw blade into the hole and start cutting from the hole
made.

METAL CUTTING / TYPES OF SAW BLADES

For cutting through metal, suitable blades with a higher number of
teeth should be used.

When cutting through metal, a suitable lubricant (cutting oil) must be
used. Cutting metal without lubrication leads to accelerated blade
wear. The table below provides the most favourable choice of saw
blade:

Number of teeth Length Scope of application
per inch
24 Soft steel, non-ferrous
metals.
14 80 mm Non-ferrous metals,
plastics.
9 Wood, wooden plywood.

e Use only appropriate and sharp saw blades.
e Do not use blades with a damaged shank.
e Use the correct types of saw blades.

OPERATION AND MAINTENANCE
Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

e It is recommended to clean the device immediately after each
use.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

e Itis recommended that the guide roller be lubricated periodically.
A drop of oil applied to this area will extend its life.




« If the power cable is damaged, it must be replaced with a cable
of the same characteristics. This operation should be entrusted
to a qualified specialist or have the appliance serviced.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor's carbon brushes checked by a qualified
person.

« Always store the device in a dry place out of the reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both carbon brushes
at the same time.

Only a qualified person should replace the carbon brushes using
original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATING DATA
Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 650 W
Number of blade cycles (no load) 0-3100 mint
Max. thickness of material to be 65 mm
cut - wood
Max. thickness of material to be 8 mm
cut - metal
Blade stroke 18 mm
Degree of protection IPX0
Protection class 1]
Mass 1.9 kg
Year of production 2025

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa= 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)

Sound power level Lwa= 95.6 dB(A) K= 3

dB(A)
Vibration acceleration values an= 4.535 m/s’K= 1.5
(slab cutting) m/s?
Vibration acceleration values an= 4.008 m/s’K= 1.5
(metal sheet cutting) m/s?

58G067 indicates both the type and the machine designation
Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lw)
where K denotes measurement uncertainty). The vibration emitted
by the equipment is described by the vibration acceleration value ag)
where K is the measurement uncertainty).

The sound pressure emission level Lpa, sound power level Lwaand
vibration acceleration value angiven in these instructions have been
measured in accordance with EN 62841-1:2015. The vibration level
angiven can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is
switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

10

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Unrecycled
equipment poses a potential risk to the environment and human

\E/
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health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland *)
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter
referred to as "Manual”), including but not limited to its text, photographs, diagrams,
drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
subject to legal protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying,
processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well
as its individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Pograniczna St.
02-285 Warsaw
Product: Jigsaw
Model: 58G067
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
3 e . T

A A

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Quality Officer

Warsaw, 2025-06-13

(UK)
MEPEKNA[ OPUMHANBHOI IHCTPYKLIIT
NUNBbHE NOJNTIOTHO (NTOB3UK)
58G067

NPUMITKA: YBAXHO NMPOYUTAMUTE LIEW NMOCIBHUK MEPEQ
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
MOoro Ans NOAAnbLLOrO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXO4W BE3MNEKU

o TpuMmaiiTe eneKkTPOIHCTPYMEHT 3a i30/1b0BaHi MOBEPXHi PYKOSTKN
npyu BWKOHAHHI POGIT, A€ MOXIMBUIA KOHTaKT 3 MPUXOBaHUMMU
enekTpU4HUMM kabensimn abo BNacHUM Kabenem >XMBMEHHS.
KoHTakT 3 mMepexeBuM kaberem Moxe NpU3BECTU [O MOSBU
Harnpyru Ha MeTaneBuX YacTUHax €eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
MOXeE CTaTW NMPUYNHOID YPaXKEHHS eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

e TpumaiiTe pyku Ha Ge3neuvHiit BiACTaHi BiA 30HU pisaHHsA. He
npocoBy#Te ix nig 3arotoBky. IcHye Hebe3neka TpaBMyBaHHSA Npu
KOHTaKTi 3 11e30M.

e [licns 3akiH4yeHHs poBOTU BUMKHITb NMOG3uK. MONOTHO MOXHa
BUHSATMW 3 3ar0TOBKW, KON iHCTPYMEHT 3yNUHUBCS. Takum YMHOM
MOXHa  YHUKHYTM  Bigaadi Ta  6esneyHo  npubpatun
€neKTPOIHCTPYMEHT Ha 36epiraHHs.




e BuKOpUCTOBYINTE TifMbKW HEYLIKOMKEHI NUNANbHI NONOTHa, AKi
3HaxoAsTbCs B ifeanbHoMmy po6oyomy crtaHi. [orHyTi,
He3aroCTpeHi MoNIoTHa MOXYTb 3MamMaTUCs, @ TakoX BIITUHYTY Ha
NiHito pi3y Ta cNpuYnMHUTK abo CnpusiTM 3BOPOTHIN Bigaayi.

« [lun Big NEBHUX NOpiAa AepeBuHM abo NEBHWX BUAIB MeTany Moxe
cTaHoBWUTM Hebesneky Ans 3[40POB'S | BMKNMKATU aneprivHi
peakuii, pecnipaTopHi 3axBoptoBaHHsi abo NpusBecTy A0 paky.

- [ig yac pisaHHs cnig BUKOPUCTOBYBATW NWUMOBI Macky Ans
3aXMCTY AMXanbHUX LUNAXIB Bif PiXy4oro nuny.

- Mig yac pisaHHs
I'II/IJ'IOBi,E\CMOKTyBaHHFL

[lepeBUHN  BUKOpUCTOBYITE

- Baexau cnig nopbatv npo Te, Wo6 pobode micue Gyno
nobpe npoBiTproBaHUM.

e BoponpoBiaHi TPyGu He MOXHa pisaT No6G3MKOM.
Po3pisaHHa Tpy6u MoxXe NpU3BECTU A0 MOLIKOMKEHHS MaiHa
ab0 [0 ypaXeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e o6 yHMKHYTW npopisaHHs LBsIXiB, LYpYNiB Ta iHWIWX TBEPAWX
npeaMeTiB, YBaXHO OrNsSHbTE 3aroToBKy Neped Mno4YaTkom
po6oTtu.

e Martepian, po3mipu (TOBLLMHA) SIKOrO NEPEBULLYIOTH 3a3HayeHi B
TEXHI4YHWNX XapakTepUCTUKax, He MoXHa pisaT.

e TpuMmaiiTe NoB3uK i3 3aKPUTOO PYKOIO.

e [lepep HaTUCKaHHSIM BUMWKaya nepekoHanTecs, Wo nob3uk He
TOpKaeTbCA MaTepiany.

e He TopkanTecs pyxoMmx YacTUH pykamu.

e He knagitb No63unk Ha 3emnio, SIKLO BiH 3HaXoAMUTLCS B pyci. He
BMUKaiiTe NOB3uK, He B3SIBLUMCH 3@ HbOTO PYKOIO.

e He TopkanTecA ne3a abo 3aroToBkM oppasy nicns

3aBeplweHHss po6oTu. Lli KOMMNOHEHTW MOXyTb CUIbHO
HarpiTUCS | CNPUYNHNUTYI OMiKK.
e fAkwo BM noMmiTUM Byab-AKy HEHopMarnbHy —MOBEAiHKY

€neKTPOIHCTPYMEeHTY abo AMBHI 3BYKU, HEraHO BUMKHITb MOTO i
BUTArHITb BUMKY 3 PO3ETKM.

e o6 3a6e3neunTn HanexHe OXONOMKEHHS, BEHTUNALINHI
OTBOpY B KOPMyci N10631Kka NOBWHHI ByTW BigKpUTUMU.

e [epw Hix BMMKaTW nob3uk y po3eTKy, NepekoHawTecs, Lo
Hanpyra B Mepexi BiinoBigae Hanpya3i, 3a3HaqeHit Ha Tabnuyi 3
TEXHIYHUMW AaHUMU NPUCTPOLO.

e [lepea nigknioyeHHsaM noG3vka 3aBXau nepesipsiite kabenb
KUBMEHHS; SIKWO BiH  MOLIKOMKEHUW, 3aMiHiTb 1oro B
aBTOPW30BaHI MaCTEPHi.

o LHyp xu1BneHHsa nob3nka 3aexan nosuHeH 6yTn Ha GesneuHiit
CTOPOHi, Wo6 He nigaaBaTUCs BUNALKOBOMY MOLLKOAXEHHIO
NpaLoYMM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

YBATA: MpucTpiit npusHaveHnin Ansa po6oTy B NPUMILLEHHI.

HesBaxaloum Ha BMKOPUCTaHHA Ge3neyHoi 3a CBOE CYTTHO
KOHCTPYKLUIi, 3acToCcyBaHHsI 3axofiB 6e3neku Ta AOAATKOBUX

3aXMCHUX 3axofiB, 3aBXAMW ICHYE 3aNUIIKOBUA PU3MUK
TpaBMyBaHHS nif Yyac po6oTu.

MosicHeHHs BUKOPMCTaHUX MiKTorpam:

1. npouuTaiiTe iHCTpyKUjtlo 3 ekcnnyatauii, [AOTpUMyWiTeCh

nonepempkeHb i NpaBun TeXHik1 6e3nekw, LWo MICTATLCS B Hild.

2.2 |30n5LiiHWIA NpUCTPIiA Apyroro knacy

3. HoCcUTM 3acobu iHAMBIAyanbHOrO 3axUCTy (3aXWMCHi OKynsipw,
HaBYLLUHWUKW, pecnipaTtop)

4.Nepen obcnyroByBaHHSM abo PeMOHTOM Bif'edHalTe  LIHYP
JKUBMEHHS.
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5. 3axuwatu Big oLy
6. TpumaiiTe aiTen nogani Bif iIHCTPYMEHTY

KOHCTPYKL|IAA TA 3ACTOCYBAHHSA

No63nk - Le pyYHWI i30MbOBaHWI enekTPOIHCTPYMeHT knacy |l
MpuBoguTbC B Ail0  OAHOA3HUM  EnekTPOABUIYHOM 3
KomyTaTopoM. [puUCTPili NPU3HAYeHWn ANA BUKOHAHHA NPsSiMUX,
KPUBOMIHINHWX | KPUBOMIHIMHWMX NPONUAIB Y AEPeBUHI, AEPEBUHHNX
MaTepianax, MnacTuky Ta MeTanax (3a YMOBM BUKOPWUCTaHHs
BiNOBIAHOIO NUNSANBLHOTO MOSOTHA).

Cdepamm 1oro BUKOPUCTaHHS € BUKOHAHHS PEMOHTHO-0yAiBENbHUX
pobit, a Takox Byab-siki po6oTU y chepi He3anexHoi amaTopcbKol
pisinbHocTi (DIY).

He BMKOpUCTOBYIATE €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HAYEHHSAM.

OMNUC rPA®IYHMUX CTOPIHOK

Hymepauis, HaBegeHa Hwxkye, BiAHOCUTBCA [0 KOMMOHEHTIB
NpUCTPOLD, 306paxeHnxX Ha rpaciiHNX CTOPIHKaX LibOro NocibHuKa.
1. pyyKa perynioBaHHs LWBWMAKOCTI

2. MNepemunkay

3 KHonka 6rnokyBaHHsi nepemumkaya

4. Hora.

5. Pyuka ynpaeniHHsi pyxom roiaanku

6. TpUMaY NUIbHOTO Aucka

7. O6bknagmHka

8. napanenbHi HanpaensYi CTOMOPHI MBUHTK

9.3anobikHa nnaHka

10.0cBiTNEHHS (cBiTNOAIOAHE)

11. BUMMKaY OCBITNEHHS

12.lHcTpymeHTapiin

13. iHAMKaTOP NiOKMIOYEHHS Hanpyrn

14. Hanpasnstouuin ponuk

15. Baxinb ynpaeniHHs NOBITPAM

16. MNunosiggigHWA naTpy6ok

* Mix MantoHkoM i BUpo6oM MoxyTb 6yTy BiAMIHHOCTI.

OBJIAOHAHHA TA AKCECYAPU

e Kniou wecturpaHHuii - 1w

e bnena. -2 wWr.

e [MapanenbHa HanpsiMHa -1 wr.

o Keiic ans TpaHcnopTyBaHHsA -1 wr.
NIAroTOBKA 10 POBOTH

KPINNEHHA NE30

BiaknioyiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT Bia Mepexi enekTpc

Jle30 BCTAHOBMIOETLCA Ta 3aMiHIOETLCS 6€3 IHCTPYMEHTIB.

e BcTaHOoBITb pyyKy perynioBaHHs MasTHUKa (5) B nonoxerHs "lI"
i nigHimiTe kpUKy (7) (puc. A).

e BiatarHiTe Hasag Baxinb Tpumava nesa (6) i BCTaBTe ne3o Ao
ynopy B Tpumay nesa (6) (3ybui nesa noBuHHi 6yTn cnpsMoBaHi
Bnepea) (man. B).

e Baxnueo! NepekoHanTecs, WO NUMSAbHE MOMOTHO HanNeXHUM
YMHOM 3aKpinneHe B HanNpaensyYomy ponuky (14).

e BignycTiTb Baxinb Tpumaya nesa (6) i nepekoHaTecs, Wo ne3o
NpaBuUbHO BCTAHOBMEHO.

e 3HATTA nesa BiaOyBaeThcs B
BCTaHOBIEHHIO.

nopsiaky,  3BOPOTHOMY
BukopucToByiiTe nesa 3 T-noaiGHOK CUCTEMOIO KPIMMeHHs, K
noka3aHo Ha MarnioHky C.

BUOANEHHA NUny

Jo63nKk ocHaLeHUn CUCTEMOIO 3[yBY CTPYXKWU Bif MiHii pisaHHS.
YnpaBniHHA 3[INCHIOETBCA 3@ [OMOMOrOK BaXens YnpasniHHS
3gysom (15) (puc. D). Kpim Toro, go natpybka (16) moxHa
NiAKIIOYUTY CUCTEMY BiBEAEHHS CTPYXKU.

SKWO BUKOPUCTOBYETLCA 30BHILUHE BUAANEHHA  CTPYXKY,
nepeBseAiTb Baxinb ynpaeniHHA o6aysom (15) y BUMKHeHe

nono. "O". B cuctemmn obay NoKpaLwWwmTb
POoGOTY 30BHILIHLOrO BiABOAY CTPYXKU.
3BEPIFAHHA NE30O

TNo63nKk Mae NpakTUYHWIA BUCYBHWIA KOHTEHEp Y 3a4Hill YacTUHi
(12) pns 36epiraHHa NUNBHUX AUCKIB i LUECTUrPAHHOTO Krtoya (man.



EKCMNYATAUIA / HANALUITYBAHHA

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

Mepen nigknioyeHHAM noG3vka A0 enekTpomepexi 3aBXan
nepeBipanUTe, WO6 Hanpyra B Mepexi Bignosigana Hanpysi,
3a3HaueHin Ha Tabnuuui 3 TEXHIYHUMU AaHUMU
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

YBiIMKHEHHS - HaTUCHITb KHOMKY BUMMKauva (2) i yTpumyiite ii B
LibOMY MOJIOXEHHi.
BUMKHEHHS - 3HATU TVCK Ha KHOMKY BUMUMKaya (2).

BrnokyBaHHA BUMMuKaya (6e3nepepBHa
po6oTa) YBIMKHEHHS:

e HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (2) i yTpumyiTe ii B
LbOMY MOMOXEHHI.

e HaTucHiTb kKHOMKy GnokyBaHHs nepemukava (3) (puc. F).

e 3HiMiTb TUCK Ha KHOMKY nepemukava (2).

Bumukato:

e HaTucHiTb i BianycTiTh KHOMKY BUMMKaya (2). KoxHoro pasy, konu
HeobXiaHO OCBITUTU poBoYy 30HY, HaTUCKaNTE KHOMKY BUMMKaYa
(11), wo npu3Beae Ao 3aropsiHHs ceitnogioga (LED) (10), sikuin
oCBiTNOE poboyy 30Hy (Man. G).

IHOAVKATOP MIAKNIOYEHHA HANPYTU
Konu npucTpiii  nigkno4eHO [0 po3eTKM,  3aropsieTbCs
iHavkaTop, Lo BKa3ye Ha HasiBHICTb Hanpyry (13).

PEFYNIOBAHHA LLBUAKOCTI OBEPTAHHSA JTOB3UKA
LBuakicte oBepTaHHs ABuryHa nobauka —perynoertbes
MOBOPOTOM i BCTAHOBIIEHHSIM PYYKU PeryrnioBaHHs LWBUAKOCTI
(1) y notpibHe nonoxeHHs. Lle pnossonsie apanTyBaTh
WBWAKICTb  €MeKTPOIHCTPYMEHTY [0  XapaKTepucTuk
obpobnioBaHoro  matepiany.  [lianasoH  perynioBaHHs
wewuakocTi - Big 0 o 5.

Yum BULLE YKCIO, SiKe 3'SBMSIETLCS N0 NepumMeTpy undepbnara (1)
(puc. H), Tum Buwe wemakicte po6otu nobauka.

PEMYNIOBAHHA MOBOPOTY MUNbHOINO AUCKA
MOXIUBICTb peryrnioBaHHsi MasiTHUKOBOTO PyXy MUMSNIbHOTO
nonoTHa [A03BONsE Kpalle ajanTysaT NoG3vk [0 BUMOr
obpobntoeaHoro matepiany. MasTHUKOBWIA pyX PerynioeTbes 3
kpokom Big "0" go "llI" 3a [OMOMOrol pyykn perynoBaHHS
MasTHuKkoBoro pyxy (5) (man. l). Haibinbw cnpuatnusuii
Bubip  xody MasTHUKa [AnNsS OKpeMux — Matepianis
3abeaneyyeTbes TabnuLeto, HaBeJEHOK HUXYE

IuctoBuit metan 3aranom: 0 Iuctosa cranb: 0 - |

Antominiesun nuc: | - I Mnactuk: | - 11

[epes'sHa caHepa: 0 - | Hepesuna: | - Il

Mpu BMKOpPUCTaHHI MONOTHA HOXOBOrO TUMY MepeMuKay
perynoBaHHA NOBOPOTY Chif BCTAHOBUTYM B NONOXeHHs 0.
Mpw pi3aHHi MeTany peKoMeHAYETbCS 3MALLEHHS.

PEFYNIOBAHHSA NAMKU ANA PIBAHHSA Mg KYTOM
Bigkntouitb €nNeKTPOiHCTPYMEHT Big
€NeKTPOXUBIIEHHS.

Mepexi

PerynboBaHa no63vikoBa nanka f03Bonsie pobuty nponunu nia
kytom Bin 0°%10 459 & o06ox Hanpsmkax). Mepen
perynioBaHHsAIM HeobXigHO BUCYHYTU i 3HATU OTBip Ans
BuaaneHHs nuny (16) (puc. J).

e 3a [OMoOMOrow LUECTUrPaHHOIO Kr4a  BigKpYTiTh
KPINMEeHHs Hixkku (4).

o BingeniTb nanky (4) Hasaa i HaxuUnNiThL BMiBo a6o BNpaso (o 45°.

e BcraHoBiTb nanky (4) nia noTpibHUM KyTOM, NocyHbTe Bnepes i
3acbikcyiTe,  3aTArHyBlM  dikcylodi  rBUHTU  (puc.  K).
pagyloBaHHs A03BONAE HAXWAATM nanky nig kytamm 0°, 15©),
30a6o 45© (gnpaBo abo Bniso). Micns 3aBeplUEHHs
perynioBaHHA 3aBXau KNaziTh LWECTUrPaHHUI KoY y Micle Ans
36epiraHHs.

BCTAHOBJIEHHAI HAMPABMAOYOI ANA MAPANENbLHOMO
PI3AHHA

TBUHTU
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Bigkntouitb eNeKTPOiHCTPYMEHT
©eNeKTPOXMBIEHHS.

BiO Mepexi

Hal'lpﬂMHa Ana napanenbHoro piSaHHﬂ MoXe 6yTVI BCTaHOBMNEHa
Ha npasgii abo nisii cTopoHi nanku nobauka.

e OcnabTe CTOMOPHI FrBUHTW NapanenbHUX HanpsMHUX (8).

e BcraBsTe napanenbHy HanpaeBnsody NNaHKy B OTBOPU B MiAHIDKLI
(4), BCcTaHOBITL MOTPIOHY BiACTaHb (32 AOMOMOroK NOAINOK) i
3adpikcyTe, 3aTArHyBWM  IKCYIOMi  FBUHTWM  napanenbHoi
Hanpaensioyoi (8) (puc. L).

HanpsiMmHa nnaHka napanenbHOi HanNpaBnAKYoi NOBUHHA ByTH

CcnpsiMoBaHa BHU3.

BUPI3AHHA

e [loknafiTb nepefHio YacTuUHy nanku (4) Ha maTepian, sk
noTpi6bHo pospizatu.

e 3anyctitb nob3vk i 3avekaiiTe, NOKKU
MaKCUManbHOi BCTAHOBMEHOI LWBUAKOCTI.

e [loBinbHO pyxanTe no63uk, HanpaBnsloYM MONMOTHO B3LOBX
nonepeaHLO BU3HAYEHOI NiHiT po3nuny.

e [lig Yyac pi3aHHs MO KPMBOMIiHIMHIMA NiHii HanpaBnsnTe No63nk
AyXe M'sKo.

Posnun  cnia  BUKOHYBaTU  PIBHOMIPHO, Hamaralouucb He

nepeBaHTaxyBaTh N1063uK. HaaMipHuiA TUCK Ha NUNANbHE NONOTHO

MaTuMe ranbMiBHWA BMAMB Ha MasiTHUKOBUM PyX, LLO HEraTMBHO

NO3HAYNTLCS Ha NPOAYKTUBHOCTI pi3aHHs. FAKWO HeobxigHo pizaTtn

NOMOroK KPUBOK, MAsITHUKOBWIA PyX Crif 3MEHLUNTW abo NOBHICTO

BUMKHYTU.

BiH He [JocsrHe

Akwo nig 4ac poGoTu BCA MOBEPXHA Nanku no63uka He
npunsrac Ao NoBepXHi 3aroToBKK, a MiAHATA Haj Helo, iCHye
Hebe3neKa NoNIOMKN NUMANBLHOIO MOMOTHA.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIATI

« [pocBepanitb y MaTepiani oTBip AiameTpom 10 MM.

e BcraBTe nunsinbHe MOMOTHO B OTBIP i MOYHITL pi3aTn Big
3po6reHoro oTBopy.

PI3BAHHA METANY / TUNX NUNbHUX OUCKIB

[ins pisaHHs MeTany cnig BUKOPUCTOBYBaTY BiAMNOBIAHI MonoTHa 3
BinbLuoto KinbKicTo 3y6LiB.

MNia Yac pisaHHs MeTany HeobXxiAHO BMKOPWCTOBYBaTU BiAMOBiAHE
MacTuno (MacTunbHy piguHy). PisaHHs meTany 6e3 3MalleHHs
nNpu3BOAUTL O NPUCKOPEHOro 3HOCY MOMOTHA. Y HaBeAeHIN Huk4ye

Tabnuui BkaszaHO HaWbinblWw CNpUATIVBUIA  BUGIP NUNANBHOTO
nosioTHa:
KinbkicTb 3y6uiB [oBexuHa Ccpepa 3acTocyBaHHsA
Ha OIOUM
24 M'sika cTanb, KOnNbopoBi
meTanu.
14 Konboposi meTanu
80 Mm 0nbopoBi MeTanu,
nnacTmacy.
9 [epeBo, AepeB'sHa
aHepa.

e BukopucToByiTe Tinbkv BiAMNOBIAHI Ta roCTPi NUIbHI MOMOTHA.

e He BrkopucTOBYITE NE3a 3 NOLIKOAKEHUM XBOCTOBUKOM.

e BuvKkopucTOBYITE NpaBUIbHI TUNW MUMBHWUX NOSMOTEH.
EKCMNYATALIA TA OBCNYTOBYBAHHA

MNepen OyAb-AKUM BCTaHOBS s anawrTy
pemMoHTOM a6o ekcnnyaTtauielo Bia'eAHaWTe LWHYP XUBMEHHA
Bifl pO3eTKM.

e PekomeHayeTbCA 4WCTUTWM MNPUCTPIl odpady MiCnsi KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BukopucToByiTE ANS YULLEHHS BoAY a6o iHLWi piauHW.

e [lpucTpiii cnig 4YMCTUTM Cyxol raHdipkolo abo npoayBaTn
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3BbKOTO TUCKY.

e He BukopucToByiiTe Mutodi 3acobn abo PO34YMHHWKK, OCKiNbKU
BOHM MOXYTb MOLUKOAUTU MACTUKOBI AeTarli.

e PerynspHo ounwante BEHTUNALIAHI OTBOPY B KOPMYyCi ABUryHa,
06 3ano6irti neperpiBaHHI0 NPUCTPOIO.

e PekomeHayeTbcs  nepioAMyHO  3MallyBaTU  HanpaBnsYuin
ponuk. Kpanns onii, HaHeceHa Ha L AiNsHKY, NPOAOBXUTL
TEpMiH ioro cnyxom.

e FAkwo kabenb >KMBMEHHS MNOLUKOMKEHUN,
3aMiHUTM Ha kabenb 3 TakMMU X XapakTepucTuKamu.

noro  HeobGXigHO

Lito




onepadilo cnig AoBipuTM kBanicgikoBaHoMy cneuianicty a6o
BiAaTV npunaj Ha cepsicHe 06CNyroByBaHHS.

e FAKWo Ha KOMyTaTopi BUHUKAE HafMipHe iCKPiHHS, 3BEPHITbCS A0
kBanicikoBaHoro daxisLsi AN NEPEBIPKK CTaHy BYTINbHUX LTOK
eneKTpoaBuUryHa.

* 3aBxau 36epiraiiTe NpUCTPI y CyxoMy Ta HEAOCTYNHOMY Ans
AiTen micui.

3AMIHA BYTIbHUX LLITOK

BHolweHi (kopoTwi 3a 5 Mm), obropini abo TpiCHYTI ByrinbHi LWiTKW

ABUryHa HeobxigHO HeranHo 3amiHuTK. 3aBxaun 3amiHiorTe obuasi

BYFiNbHi LWITKN OAHOYACHO.

3aMiHy  ByrinbHMX  LWTOK  MNOBWHEH  BWKOHYBaTW  nuLle

kBanicikoBaHuii haxiseLb, BUKOPUCTOBYIOYM OpuriHanbHi AgeTarni.

Bynb-siki AedekT NoBUHHI By TV yCyHEHi aBTOPU30BaHUM CEPBICHUM
BiAAiNnoM BUpo6HUKa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
PEATUHIOBI JAHI

MNap TP 3HayeHHs

Hanpyra xuBneHHs 230 VAC

YacToTa XuBneHHs 50 Hz

HomiHanbHa NoTyXHiCTb 650 W

KinbkicTb unknis nesa (6e3 0-3100 x8

HaBaHTaXeHHs)

MakcumarnbHa ToBLMHA 65 Mm

martepiany, WO pixeTbes -

nepeso

MakcumanbHa ToBLUMHA 8 Mm

matepiany, Lo pixeTbcs - MeTan

Xig nesa 18 mm

CTyniHb 3axucty IPX0

Knac saxucty 1l

Meca 1,9 kr

Pik Bunycky 2025

OAHI LLOAO LWYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3BYyKOBOTro TUCKY Lpa) = 87,6 ob(A) K=3
AB(A)

PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXHOCTI Lwa) = 95,6 AB(A) K=3
AB(A)

3HaueHHs BiGPONpPUCKOPEHHS! an=4.535 M/c’K=1.5

(pisaHHs nauT) m/c?

3HaueHHs BibponpuUcKOpeHHs! an= 4.008 m/c’K= 1.5

(pisaHHs MeTaneBux NnCTiB) m/c?

58G067 BKkasye siK Ha TUM, TaK i HA NO3HAYEHHA MALLNHK
IHcbopMauis npo wym i BiGpauito

PiBeHb LyMy, WO BWMPOMIHIOETLCS 0OnagHaHHSAM, OMUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOrO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwia)
( Ae K nosHavae HeBW3HAYeHICTb BUMiptoBaHHS). Bibpauisi, siky
BUNPOMiHIOE obnagHaHHs, onuecyeTbes 3HAYEHHsIM
BiGpPONpUCKOPEHHSt g (, A€ K - HEBU3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHSI).
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa, piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a) i
3HaYeHHs1 BIGPOMNPUCKOPEHHS an, HaBeAeHi B Uil iHCTpyKuii, Bynu
BMMIpsHI BiANoBigHO Ao cTtaHAapTy EN 62841-1:2015. HaBepenuin
piBeHb BibpaLlii anMoXHa BUKOPUCTOBYBATU [N  MOPIBHSHHS
obnagHaHHA Ta Ans nonepeaHboi OUiHKW BNvBY BibpaLlii.
3a3HaveHuit piBeHb BiOpauii € penpe3eHTaTMBHUM nuwe AN
OCHOBHOTO BUKOPUCTaHHS NpUCTPOIO. Axwo NpUCTPiit
BMKOPUCTOBYETLCA ANA iHWUX uine abo 3 iHWuMu pobounmu
iHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3MmiHuTucsA. Ha nigBuileHHs
piBHA Bibpauii BNnuBae HegocTaTHe abo 3aHAATO piaKiCHe TeXHIYHe
obcnyroByBaHHsi MpucTpolo. HaBedeHi Bulle NPUUMHU MOXYTb
npmusBecT [0 NiABWLEHOTO BMNMBY Bibpauii NpoTsrom ycboro
po6oyoro nepiogy.

[Ans TouHoi ouiHKM BNNuBY BiGpauii Heob6XxiAHO BpaxoByBaTH
nepioau, KONW NPUCTPI BUMKHEHUI a60 KONM BiH YBIMKHEHUNA,
ane He BMKOPUCTOBYETLCA ANA po6oTtu. MicnAa To4YHOI ouiHku
BCix pakTOpiB 3aranbHui piBeHb BNNUBY BiGpal MoXe
BUABUTUCA HaGaraTo HUX4YMM.

LLlo6 saxuctut KopucTyBaya Big BnnuBY Bibpauii, cnig BXuTK
[oAaTKoBUX 3axomiB  6e3nekn, TakMx SK UMKIIYHE TexHiuHe
obcnyroByBaHHs BepcTata i poboumnx iHCTpyMeHTIB, 3abe3neyeHHs
HanexHoi TemnepaTypu pyK i NpaBuiibHa opraHisauis npaui.

3AXUCT HABKONULIHBOIO CEPEAOBULLA
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BupoGU 3 ENEKTPUYHAM XUBMEHHSM HEe MOXHA BUKWAATU PasoM i3
nobytoBumu Bigxoaamu, ix cnig nepepaBaTtM Ha yTunisauiio y
BiANOBIAHI UeHTpU. [ns oTpumaHHs iHdopmauii npo yTunisauio
3BEpHiTECS A0  npogaBus Bupoby abo  micuesoi  Bnagu.
BignpauboBaHe enekTpuyHe Ta E€nekTPOHHE OBnafHaHHA MICTUTbL
peyoBMHM, siKi He € ekonoriyHo Geaneynumun. HenepepoGnexe
obnagHaHHA CTaHOBUTbL MOTEHLIAHMA PU3NK AN HABKOMMLLHLOrO

\E/
N
By .

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsam y Bapuwasi, ul. TMorpanuyna 2/4 (gani: "GTX Monbla“)
MOBiAOMIISIE, LLO BCi aBTOPChKI NpaBa Ha 3MICT Lisoro nocibHuka (aani: "MociGHuk"), B
TOMY “uCni, cepeq iHLWOro, Hanexatb ii. Bci aBTopcbki NpaBa Ha 3MICT LpOro
nocibHuka (gani - "MociBHUK'), BKNOYalouW, ane He OBMEXYIOUMChb, WOro TEKCT,
hoTorpadpii, CxeMmn, ManioHKK, a TakoX NOro KOMMO3ULIiK, HanexaTb BUKMIO4YHO GTX
Poland i nignsiratoTs npaBoBOMY 3ax1CTy BiANOBIAHO A0 3aKoHy BiA 4 ntoToro 1994 p.
"Mpo aBTOpCLKE NPaBO i CyMixHi NpaBa” (To6To 3akoHoaaBuMiA BicHKK 2006 p. Ne 90,
no3. 631 3 HacTynHUMK 3miHamu). KonitoBaHHs, 06pobka, ny6nikaLis, MoaudikaLis 3
KOMepLiiiHO MeTot Beboro MociBHWKa, a Takox 1oro okpemux enemeHTis 6ea
nMCbLMOBOI 3roan GTX Monblua CyBopo 3aGOPOHEHO | MOXe NPU3BECTU [0 LMBINBbHOT
Ta KpUMiHaNLHoI BiANOBIAANLHOCTI.

TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
LAMA DE FERASTRAU (PUZZLE)
58G067

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA $I PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

o Tineti scula electrica de suprafetele izolate ale manerului atunci
cand efectuati lucrari in care scula de lucru ar putea intra in
contact cu cabluri electrice ascunse sau cu propriul cablu de
alimentare. Contactul cu cablul de alimentare poate provoca
aparitia tensiunii pe partile metalice ale uneltei electrice, ceea ce
ar putea provoca un soc electric.

o Tineti-va mainile la o distanta sigura de zona de taiere. Nu le
strecurati sub piesa de prelucrat. Exista pericol de ranire la
contactul cu lama.

e Opriti ferastraul circular atunci cand lucrarea este terminata.
Lama poate fi indepartatd de piesa de prelucrat atunci cand
aceasta este oprita. In acest fel, se evita reculul si scula electrica
poate fi depozitata in siguranta.

e Trebuie utilizate numai lamele de ferastrau nedeteriorate care
sunt in stare perfecta de functionare. Lamele indoite si neascutite
se pot rupe si pot afecta linia de taiere si pot cauza sau contribui
la recul.

e Praful din anumite tipuri de lemn sau din anumite tipuri de metal
poate reprezenta un pericol pentru sanatate si poate provoca
reactii alergice, boli respiratorii sau poate duce la cancer.

- La tdiere, trebuie utilizate masti de protectie impotriva
prafului pentru a proteja caile respiratorii de praful de
taiere.

- Utilizati sistemul de aspirare a prafului atunci cand taiati
lemnul.

- Ar trebui sa se acorde intotdeauna atentie pentru a se
asigura ca locul de munca este bine ventilat.

¢ Tevile de apa nu trebuie taiate cu ferastraul de gaurit. Taierea
unei tevi provoaca daune materiale sau poate duce la socuri
electrice.

e Pentru a evita taierea prin cuie, suruburi si alte obiecte dure,
inspectati cu atentie piesa de prelucrat inainte de a incepe lucrul.

* Materialele ale caror dimensiuni (grosime) le depasesc pe cele
specificate Tn datele tehnice nu trebuie taiate.

o Tineti puzzle-ul cu ména inchisa.

e Asigurati-va ca puzzle-ul nu atinge materialul inainte de a apasa
comutatorul.

* Nu atingeti cu mana piesele in miscare.

o Nu lasati ferastraul puzzle jos daca acesta este inca in miscare.
Nu porniti ferastraul puzzle inainte de a-I prinde cu mana.

¢ Nu atingeti lama sau piesa de lucru imediat dupa terminarea
lucrului. Aceste componente pot deveni foarte fierbinti si pot
provoca arsuri.

o Daca observati un comportament anormal al uneltei electrice sau
zgomote ciudate, opriti-o imediat si scoateti-o din priza.

e Pentru a asigura o racire corespunzatoare, orificiile de ventilatie
din carcasa ferastraului trebuie sa fie expuse.




o Inainte de a conecta ferastraul alternativ la o priz4, asigurati-va
ntotdeauna ca tensiunea de retea corespunde tensiunii indicate
pe placuta de caracteristici a unitatii.

o Tnainte de a conecta ferastraul puzzle, verificati intotdeauna
cablul de alimentare; daca este deteriorat, inlocuiti-l la un atelier
autorizat.

e Cablul de alimentare al ferastrdului circular trebuie sa se afle
intotdeauna pe partea sigura, neexpusa deteriorarii accidentale
de catre unealta electrica in functiune.

ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in

interior.

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizarii masurilor
de siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

Explicatia pictogramelor utilizate:

4 5 6

1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea.

2.Dispozitiv de izolare de clasa a doua
3.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf)

4.Deconectati cablul de alimentare inainte de fintretinere sau
reparatie.

5.Protect de ploaie

6.Tineti copiii departe de unealta

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Ferastraul circular este o unealta electrica manuala izolata de clasa
Il. Acesta este actionat de un motor cu comutator monofazat.
Dispozitivul este conceput pentru a efectua taieturi drepte
despicate, taieturi curbe si taieturi in lemn, materiale pe baza de
lemn si materiale plastice si metale (cu conditia utilizarii unei lame
adecvate).

Domeniile sale de utilizare sunt executia de lucrari de renovare si

constructie, precum si orice lucrare in domeniul activitatii
independente de amator (DIY).

Nu utilizati in mod necorespunzator scula electrica.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se referd la componentele unitatii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Buton de control al vitezei

2.Switch

3.Buton de blocare a comutatorului

4.Picior

5.8wing butonul de control al miscarii

6.Suport pentru lama de ferastrau

7.Cover

8.Suruburi de blocare a ghidajului paralel

9.Bara de siguranta

10.Lighting (LED)

11.Comutator de iluminat

12.Cutie de instrumente

13.Indicator luminos pentru conectarea la tensiune
14.Ghid rola

15.Maneta de control a aerului

16.Duza de evacuare a prafului

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Cheie hexagonala -1 buc.
e Lama - 2 buc.
e Ghid paralel -1 buc.
e Geanta de transport - 1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA
MONTAJ LAMA

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.
Lama este montata si inlocuita fara unelte.

e Setati butonul de reglare a pendulului (5) in pozitia "Ill" si ridicati
capacul (7) (fig. A).

« Trageti inapoi parghia suportului lamei (6) si introduceti lama cat
mai mult posibil in suportul lamei (6) (dintii lamei trebuie sa fie
indreptati in fata) (fig. B).

e Important! Asigurati-va ca lama ferastraului este asezata corect
in rola de ghidare (14).

o Eliberati parghia de fixare a lamei (6) si verificati daca lama este
asezata corect.

o Indepértarea lamei se face in ordinea inversa instalarii acesteia.

Utilizati lamele cu un sistem de fixare in T, asa cum se arata in
figura C.

EXTRAGEREA PRAFULUI

Ferastraul circular este echipat cu un sistem de suflare a aschiilor
departe de linia de taiere. Acesta este controlat de maneta de
control a suflarii (15) (fig. D). n plus, este posibil s& se conecteze
sistemul de evacuare a aschiilor la racordul (16) .

Atunci cand utilizati extragerea externa a agchiilor, mutati maneta
de control al suflarii (15) in pozitia oprit "O". Dezactivarea
sistemului de suflare va imbunatati performanta extractiei externe
de aschii.

DEPOZITAREA LAMEI

Jigsaw-ul are un recipient practic de extragere in partea din spate
(12) pentru depozitarea lamei de ferastrau si a cheii hexagonale
(Fig. E).

FUNCTIONARE / SETARI

ON/OFF

inainte de a conecta ferastraul circular la reteaua de alimentare,
verificati intotdeauna daca tensiunea retelei corespunde cu
tensiunea indicata pe placuta indicatoare de pe scula electrica.

Pornirea - apasati butonul de comutare (2) si mentineti-lin aceasta
pozitie.

Oprire - eliberati presiunea pe butonul de comutare (2).

Blocarea comutatorului (functionare

continua) Pornirea:

e Apasati butonul pornit/oprit (2) si mentineti-l in aceasta pozitie.
e Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (Fig. F).
o Eliberati presiunea pe butonul comutatorului (2).

Deconectarea:

* Apasatisi eliberati butonul de comutare (2). De fiecare data cand
zona de lucru trebuie iluminata, apasati butonul de comutare a
luminii (11), ceea ce determina aprinderea LED-ului (LED) (10)
care lumineaza zona de lucru (fig. G).

INDICATOR LUMINOS PENTRU CONECTAREA LA TENSIUNE
Atunci cand unitatea este conectata la priza de alimentare, se
aprinde lumina care indica faptul ca tensiunea este conectata
(13).

REGLAREA VITEZEI FERASTRAULUI CIRCULAR

Viteza motorului ferastraului circular se regleaza prin rotirea si
reglarea butonului de control al vitezei (1) in pozitia dorita.
Acest lucru permite adaptarea vitezei sculei electrice la
caracteristicile materialului prelucrat. Intervalul de reglare a
vitezei este dela 0 la 5.

Cu cat este mai mare numarul care apare pe perimetrul cadranului
(1) (fig. H), cu atat este mai mare viteza ferastraului circular.
REGLAREA BALANSULUI LAMEI DE FERASTRAU

Posibilitatea disponibila de reglare a miscarii pendulare a
panzei de ferastrau permite o mai buna adaptare a ferastraului



circular la cerintele materialului prelucrat. Miscarea pendulului
se regleaza in trepte cu ajutorul butonului de reglare a miscarii
pendulului (5) de la "0" la "II" (fig. I). Alegerea cea mai
favorabila a cursei pendulului pentru materiale individuale este
furnizata de tabelul de mai jos

Tabla metalica in general: 0 Tabla de otel: 0 - |

Tabla de aluminiu: | - Il Plastic: | - Il

Placaj din lemn: 0 - | Lemn: |- 1lI

Atunci cand utilizati o laméa de tip cutit, comutatorul de
reglare a balansului trebuie setat la 0. Atunci cand taiati
metal, se recomanda lubrifierea.

REGLAREA PICIORULUI PENTRU TAIERE iN UNGHI
Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

Piciorul reglabil al ferastraului circular permite efectuarea
taieturilor la un unghi de la 0% 45© in ambele sensuri).
Orificiul de aspirare a prafului (16) (fig. J) trebuie sa fie extins
si indepartat inainte de reglare.

* Slabiti suruburile de fixare a piciorului (4) cu ajutorul unei chei
hexagonale.

. Mutagi) piciorul (4) inapoi si inclinati la stanga sau la dreapta (pana
la 457,

« Pozitionati piciorul (4) la unghiul dorit, glisati inainte si fixati prin
strangerea suruburilor de fixare (fig. K). Graduarea permite
inclinarea piciorului la unghiuri de 0°, 15©, 30©@sau 45© (dreapta
sau stanga). Asezati intotdeauna cheia hexagonala in locasul
sau de depozitare cand reglarea este finalizata.

INSTALAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA
Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

Ghidajul de taiere paralela poate fi montat pe partea dreapta sau
stanga a piciorului ferastraului circular.

« Slabiti suruburile de blocare a ghidajului paralel (8).

* Introduceti bara de ghidare paralela in orificiile din placa de baza
(4), reglati distanta dorita (utilizand graduatiile) si fixati prin
strangerea suruburilor de blocare a ghidarii paralele (8) (fig. L).

Bara de ghidare a ghidajului paralel trebuie sa fie orientata in

jos.

TAIEREA

* Asezati partea din fata a piciorului (4) pe materialul care urmeaza
sa fie taiat.

o Porniti ferastraul puzzle si asteptati pana cand acesta atinge
viteza maxima setata.

o Miscati ferastraul circular incet, ghidand lama de-a lungul liniei de
taiere prestabilite.

e Atunci cand tdiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati ferastraul
puzzle foarte ugor.

Taierea trebuie efectuata uniform, avand grija sa nu suprasolicitati

ferastraul circular. Presiunea excesiva exercitatda asupra lamei

ferastraului va avea un efect inhibitor asupra miscarii pendulului,

ceea ce va afecta negativ performanta de taiere. Daca este necesar

sa taiati intr-o curba usoara, miscarea pendulului trebuie redusa sau

opritad complet.

Daca, in timpul functionarii, intreaga suprafata a piciorului

ferastraului circular nu se afla pe suprafata piesei de prelucrat,

ci este ridicata deasupra acesteia, exista pericolul de rupere a

lamei ferastraului.

TAIEREA UNEI GAURI IN MATERIAL

o Faceti o gaura cu diametrul de 10 mm in material.

e Introduceti lama ferastraului in gaura si incepeti sa taiati din
gaura facuta.

TAIEREA METALELOR / TIPURI DE PANZE DE FERASTRAU

Pentru taierea prin metal, trebuie utilizate lame adecvate cu un
numar mai mare de dinti.

Atunci cand taiati prin metal, trebuie utilizat un lubrifiant adecvat (ulei
de taiere). Taierea metalului fara lubrifiere duce la uzura accelerata
a lamei. Tabelul de mai jos ofera cea mai favorabila alegere a lamei
de ferastrau:

Numarul de dinti Lungime Domeniul de aplicare
pe inch
24 Otel moale, metale
neferoase.
14 80 mm Metale neferoase,
materiale plastice.
9 Lemn, placaj din lemn.

o Utilizati numai panze de ferdstrau adecvate si ascutite.
* Nu folositi lamele cu o tija deteriorata.
o Utilizati tipurile corecte de lamele de ferastrau.

FUNCTIONARE $I INTRETINERE
Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de
a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

e Este recomandat s& curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

e Unitatea trebuie curatatd cu o carpa uscata sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii.

* Este recomandat ca rola de ghidare sa fie lubrifiatd periodic. O
picatura de ulei aplicata in aceasta zona ii va prelungi durata de
viata.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie Tnlocuit
cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta operatiune trebuie
sa fie incredintatd unui specialist calificat sau sa se efectueze
revizia aparatului.

« Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati starea
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

e Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de
accesul copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

crapate trebuie inlocuite imediat. Tnlocuit,i intotdeauna ambele perii

de carbon in acelasi timp.

Doar o persoana calificata trebuie sa inlocuiasca perii de carbon

folosind piese originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului

SPECIFICATII TEHNICE
DATE DE CLASIFICARE

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 650 W
Numarul de cicluri ale lamei (fara 0-3100 min*
sarcind)
Grosimea maxima a materialului 65 mm
care urmeaza sa fie taiat - lemn
Grosimea maxima a materialului 8 mm
care urmeaza sa fie taiat - metal
Cursa lamei 18 mm
Gradul de protectie IPX0
Clasa de protectie 1]
Masa 1,9 kg
Anul de productie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul de presiune acustica Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
dB(A)
Valori ale acceleratiei vibratiilor an= 4,535 m/s’K=1,5
(téierea pl&cilor) m/s?
Valori ale acceleratiei vibratiilor an= 4,008 m/s’K= 1,5

(taierea tablelor metalice) m/s?
58G067 indica atét tipul, cat si denumirea masinii
Informatii privind zgomotul si vibratiile




Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de:
nivelul de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica
Lwa) unde K reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratia emisa
de echipament este descrisé prin valoarea acceleratiei vibratiei ag)
unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de emisie de presiune acusticd Lpa, nivelul de putere
acustica Lwasi valoarea acceleratiei vibratiilor anindicate n aceste
instructiuni au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1:2015.
Nivelul de vibratii anindicat poate fi utilizat pentru compararea
echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea de
baza a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii sau
cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica. Un
nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea insuficienta
sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot
duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita
sau in care este pornitd, dar nu este utilizata pentru munca.
Odata ce toti factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie puse in
aplicare masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unittile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele nereciclate prezinta un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar faré a se
limita la textul, fotografile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia,
apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea
din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul
de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a
elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si
poate avea ca rezultat réspunderea civild si penala.

Declaratia CE de conformitate

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Strada Pograniczna
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Produs: Jigsaw

Model: 58G067

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata
si nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

FURESZLAP (KIRAKOFURESZ)
58G067

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

e Tartsa az elektromos szerszamot a fogantyu szigetelt felileteinél
fogva, amikor olyan munkat végez, ahol a szerszam érintkezhet
rejtett elektromos kabelekkel vagy a sajat tapkabelével. A
halozati vezetékkel vald érintkezés fesziltséget okozhat az
elektromos szerszam fém részein, ami aramitést okozhat.

» Tartsa kezeit biztonsagos tavolsagban a vagasi tartomanytél. Ne
csUsztassa 6ket a munkadarab ala. A pengével valé érintkezés
soran fennall a sériilés veszélye.

e Kapcsolja ki a kirakoflrészt, amikor befejezte a munkat. A
flrészlap all6 helyzetben leveheté a munkadarabrol. igy
elkerllhetd a visszarigas, és az elektromos szerszam
biztonsagosan eltehets.

e Csak sérilésmentes, kifogastalan allapotban 1évé fiirészlapokat
szabad hasznalni. Az elgérbiilt, élezetlen pengék a vagasi vonal
befolyasolasa mellett eltérhetnek, és visszarugast okozhatnak,
vagy hozzajarulhatnak ahhoz.

e Bizonyos fafajtakbél vagy fémekbdl szarmazé porok
veszélyeztethetik az egészséget, és allergids reakcidkat,
légz6szervi megbetegedéseket vagy rakot okozhatnak.

- Véagaskor porvédé maszkot kell hasznalni, hogy

megvédjik a légutakat a vagasi portél.
Hasznaljon porelszivast fakivagaskor.

Mindig gondoskodni kell arrél, hogy a munkahely jél
szellézzon.

e A vizvezetékeket nem szabad kirakosfiirésszel vagni. A cs6
elvagasa anyagi karokat okoz vagy aramiitést okozhat.

e A szogek, csavarok és egyéb kemény targyak atvagasanak
elkerlilése érdekében a munka megkezdése el6tt alaposan
ellenérizze a munkadarabot.

e Nem szabad olyan anyagot vagni, amelynek méretei
(vastagsaga) meghaladjak a miiszaki adatokban megadottakat.

o Tartsa a kirakofiirészt zart kézzel.

e A kapcsold6 megnyomasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a
kirakés nem ér az anyaghoz.

o Ne érintse meg kézzel a mozgé alkatrészeket.

¢ Ne tegye le a kirakofiirészt, ha az még mozgasban van. Ne
kapcsolja be a kirakofiirészt, mielétt a kezével megfogna.

« Ne érintse meg a pengét vagy a munkadarabot kézvetleniil a
munka befejezése utan. Ezek az alkatrészek nagyon
felforrésodhatnak, és égési sérliléseket okozhatnak.

e Ha az elektromos szerszam rendellenes viselkedését vagy
furcsa zajokat észlel, azonnal kapcsolja ki, és huzza ki a
konnektorbdl.

o A megfelelé hiités biztositasa érdekében a kirakohazban 1évé
szellézényilasoknak szabadon kell lennitik.

e Mielétt a kirakosflirészt csatlakoztatia a konnektorba, mindig
gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati fesziltség megegyezik a
késziilék cimtablajan feltiintetett fesziiltséggel.

e A kirakosflirész csatlakoztatdsa elétt mindig ellenérizze a
tapkabelt; ha sériilt, cseréltesse ki egy szakszervizben.

o A kirakosflirész tapkabelének mindig a biztonsagos oldalon kell
lennie, hogy ne legyen kitéve a m(ikddé elektromos szerszam
véletlen sériilésének.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos

kialakitas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi védéir é a

d L Ikal




ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

A hasznalt pikt: k

g gy

4 5 6

1. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

2.Second osztalyu szigetel6 eszkoz
3. viselien egyéni védofelszerelést (védészemiiveg,
porvédd maszk).

4. A szervizelés vagy javitas el6tt hizza ki a tapkabelt.

5.Protect az esétél
6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A szurofirész |l. osztalyu, szigetelt, kézi tipust elektromos
szerszam. Egyfazisi kommutatoros motor hajtjia. A készuléket
egyenes hasitévagasok, ives vagasok és vagasok készitésére
tervezték faban, faalap anyagokban, miianyagokban és fémekben
(feltéve, hogy megfeleld flirészlapot hasznalnak).

Felhasznalasi terliletei a felujitasi és épitési munkak, valamint a
flggetlen amatér tevékenység (DIY) teriiletén végzett barmilyen
munka.

flilvéds,

Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az aldbbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikényv grafikus
oldalain lathato elemeire utal.
1.Speed vezérlégomb

2.Switch

3.Switch zar gomb

4.Foot

5.Swing mozgasvezérlé gomb
6.Flrészlap tartd

7.Cover

8.Parhuzamos vezet6 csavarok
9.Safety bar

10.Lighting (LED)

11.Lighting kapcsolo

12.Toolbox

13.Jelzéfény a fesziiltségcsatlakozashoz
14.Guide gorgé

15.Air vezérld kar

16.Dust Urité favoka

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

Hatszdgletll csavarkulcs - 1 db.
Penge -2db.
Parhuzamos Utmutaté - 1 db.
Szallitotaska - 1db.

FELKESZULES A MUNKARA
PENGEMEGEROSITES

Huzza ki az elektromos szerszamot a tapegységbol.
A penge szerszam nélkill felszerelhet6 és cserélhetd.

o Allitsa az ingaallité gombot (5) a "IllI" allasba, és emelje fel a
fedelet (7) (A abra).
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e Huzza hatra a pengetart6 kart (6), és helyezze be a pengét a
pengetartéba (6), amennyire csak lehet (a penge fogainak elére
kell mutatniuk) (B abra).

e Fontos! Ugyelien arra, hogy a fiirészlap megfeleléen iljon a
vezetégorgében (14).

« Engedje ki a pengetarté kart (6), és ellenérizze, hogy a penge
megfeleléen Ul-e.

e A penge eltavolitisa a beszerelésével ellentétes sorrendben
torténik.

A C abran lathaté T rogzitési rendszerrel ellatott pengéket

hasznaljon.

PORELSZIVAS

A szUroflrész olyan rendszerrel van felszerelve, amely a forgacsot
elfujja a vagasi vonalrdl. Ezt a favasvezérld kar (15) vezérli (D abra).
Ezenkivil lehet6ség van a forgacskifuvo rendszer
csatlakoztatasara a csaphoz (16) .

Ha kiils6 forgacselszivast hasznal, allitsa a fuvasvezérlé kart (15)
"O" kikapcsolt allasba. A fuvérendszer kikapcsolasa javitja a
kiils6 forgacselszivas teljesitme
PENGETAROLAS

A kirakofiirész hatsé részében egy praktikus kihizhatd tarold
talalhato

(12) a flrészlapok és a hatlapos kulcs tarolasara (E abra).

MUKODES / BEALLITASOK

ON/OFF

Miel6tt a kirakosfiirészt a halézatra csatlakoztatja, mindig
ellendrizze, hogy a halézati fesziiltség megfelel-e az
elektromos  szerszam teljesitménytablajan  feltiintetett
fesziiltségnek.

yet.

Bekapcsolas - nyomja meg a kapcsolégombot (2), és tartsa ebben
a helyzetben.
Kikapcsolas - engedje el a nyomast a kapcsolégombon (2).

Kapcsolo reteszelése (folyamatos

miikddés) Bekapcsolas:

« Nyomja meg a be/ki gombot (2), és tartsa ebben a helyzetben.
* Nyomja meg a kapcsolé reteszelé gombjat (3) (F abra).
* Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (2).

Kikapcsolas:

e Nyomja meg és engedje el a kapcsolégombot (2). Minden
alkalommal, amikor a munkateriletet meg kell vilagitani, nyomja
meg a vilagitdskapcsolé gombot (11), amelynek hatédsara a
munkateriletet megvilagité LED (10) vilagit (G abra).

JELZOLAMPA A FESZULTSEGCSATLAKOZASHOZ

Amikor a késziiléket a halozati aljizathoz csatlakoztatjak, a

fesziiltség csatlakoztatasat jelz6 lampa (13) kigyullad.

KIRAKOSFURESZ SEBESSEGENEK BEALLITASA

A szuréfirészmotor fordulatszamat a fordulatszam-szabalyozé
gomb (1) elforgatasaval és a kivant pozicioba allitasaval lehet
bedllitani. Ez lehetévé teszi az elektromos szerszam
sebességének a megmunkalandd anyag jellemzéihez vald
igazitasat. A fordulatszam-beallitasi tartomany 0 és 5 koézott
van.

Minél magasabb a tarcsa (1) keriiletén megjelené szam (H abra),
annal nagyobb a kirakofiirész sebessége.

FURESZLAP LENGESENEK BEALLITASA

A flrészlap lengémozgasanak beallitasi lehetésége lehetévé
teszi a kirakoflirész jobb alkalmazkodasat a megmunkalandé
anyag kovetelményeihez. Az inga mozgadsa az inga
mozgasanak allitbgombjaval (5) fokozatosan allithaté be "0"
és "llI" kozott (. abra). Az inga I6kethosszanak az egyes
anyagokhoz val6 legkedvezébb kivalasztasat az alabbi
tablazat tartalmazza

Fémlemezek altalaban: 0 Acéllemez: 0 - |
Aluminiumlemez: Muanyag: | - Il
ALUMINIUM: | - I

Fabol késziilt rétegelt lemez: Fa: -1l

0-1




Késes pengék hasznalata esetén a lengésbeallito
kapcsolot 0-ra kell allitani. Fémvagaskor ajanlott a kenés.

LABBEALLITAS A FERDE VAGASHOZ
Huzza ki az elektromos szerszamot a tapegységbél.

Az allithatd szaréflirészlab lehetévé teszi a 0%s 45© kozotti
szOgben torténd vagast.) A porelszivé nyilast (16) (J abra) a
beallitas el6tt ki kell huzni és el kell tavolitani.

« Lazitsa meg a lab rogzitécsavarjait (4) egy hatlapu villaskulccsal.
o Mozgassa a labat (4) hatrafelé, és déntse balra vagy jobbra (45%
ig

e Helyezze a labat (4) a kivant szogbe, csusztassa elére, és
rogzitse a rogzitécsavarok meghuzasaval (K abra). A beosztas
lehetévé teszi a lab 0°, 15, 30©vagy 45© (obbra vagy balra)
szogben torténd dolését. A bedllitas befejeztével a hatszogletl
kulcsot mindig tegye a taroldhelyére.

A PARHUZAMOS VAGASVEZETO FELSZERELESE
Huzza ki az elektromos szerszamot a tapegységbol.

A parhuzamos vagasvezeté a szurdfiirészlab jobb vagy bal
oldalara szerelhetd.

e Lazitsa meg a parhuzamos vezetdk reteszelécsavarjait (8).

e Helyezze be a parhuzamos vezetérudat a talplemezen (4) lévé
lyukakba, allitsa be a kivant tavolsagot (a beosztasok
segitségével), és rogzitse a parhuzamos vezetdk
régzitécsavarjainak (8) meghuzasaval (L abra).

A parhuzamos vezeté rudjanak lefelé kell mutatnia.

VAGAS

e Helyezze a lab ellils6 részét (4) laposan a vagandé anyagra.

e Inditsa el a kirakoflirészt, és varjon, amig eléri a maximalis
beallitott sebességet.

e Lassan mozgassa a kirakdfiirészt, a flrészlapot az elére
meghatarozott vagasi vonal mentén vezetve.

e Ha ives vonal mentén vag, nagyon Ovatosan vezesse a
kirakoflirészt.

Avagast egyenletesen kell elvégezni, ligyelve arra, hogy ne terhelje

tul a kirakoflirészt. A fiirészlapra gyakorolt tulzott nyomas gatld

hatassal van az ingamozgasra, ami hatranyosan befolyasolja a

vagasi teljesitményt. Ha enyhe ivben kell vagni, az ingamozgast

csOkkenteni kell, vagy teljesen ki kell kapcsolni.

Ha miikodés kozben a szurofiirészlab teljes feliilete nem a

munkadarab feliiletéhez ér, hanem felette van, fennall a

flirészlap torésének veszélye.

LYUK VAGASA AZ ANYAGON

* Furjon egy 10 mm atmérdji lyukat az anyagba.

e Helyezze be a flirészlapot a lyukba, és kezdje el a vagast a
_ kialakitott lyukbol. i

FEMVAGAS / FURESZLAPOK TIPUSAI

Fémek atvagasahoz megfeleld, nagyobb fogszamu pengéket kell
hasznalni.

Fémvagaskor megfelel6 kenéanyagot (vagoolajat) kell hasznalni. A
fém vagasa kenés nélklll a penge gyorsabb kopasahoz vezet. Az

alabbi tablazat a legkedvez6bb flirészlapvalasztast tartalmazza:
Fogak szama Hosszusag Alkalmazasi teriilet
hiivelykenké
24 Puha acél, szinesfémek.
14 80 mm Szinesfémek, miianyagok.
9 Fa, rétegelt lemez.

* Csak megfelel6 és éles flirészlapokat hasznaljon.
« Ne hasznaljon sériilt szart pengéket.
e Hasznalja a megfeleld tipusu flirészlapokat.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt
huzza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy
alacsony nyomasu s(iritett leveg6vel fajni.

* Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.
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e A motorhaz szell6z6nyilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tulmelegedését.

e Javasoljuk, hogy a vezetégorgét rendszeresen kenje. Egy csepp
olaj erre a teriiletre kenve meghosszabbitja az élettartamat.

e Ha a tapkabel megséril, azt ki kell cserélni egy azonos
tulajdonsagokkal rendelkezé kabelre. Ezt a miveletet
szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a késziléket
szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa

meg a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett
szakemberrel.
o Akészlléket mindig szaraz, gyermekek el6l elzart helyen tarolja.
SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalddott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt
motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

A hibakat a gyarto altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK
ERTEKELESI ADATOK

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 650 W

Lapatciklusok szama (terhelés 0-3100 perc!

nélkiil)

A vagando anyag maximalis 65 mm
vastagsaga - fa

A vagandé anyag maximalis 8 mm
vastagsaga - fém

Penge I6ket 18 mm
Védelmi fokozat 1PX0
Védelmi osztaly 1
Tomeg 1,9 kg
A gyartas éve 2025

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
dB(A)
Rezgésgyorsulasi értékek an= 4,535 m/s’K= 1,5
(fédémvagas) m/s?
Rezgésgyorsulasi értékek an= 4,008 m/s’K= 1,5
(fémlemezek vagasa) m/s?

58G067 a tipust és a gép megnevezését is jelzi.
A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezdkkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lw)
@hol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgést a rezgésgyorsulas értéke an) @hol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) irja le.

Az ebben az utmutatéban megadott Lpahangnyomas-kibocsatasi
szintet, Lwahangteljesitményszintet és anrezgésgyorsulasi értéket
az EN 62841-1:2015 szabvany szerint mértiik. A megadott
anrezgésszint a berendezések Osszehasonlitdisara és a
rezgésexpozicio elézetes értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a készllék alapveté hasznalatara
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszk6zokkel egyiitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tal
ritkan végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megnévekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan megbecsiiltiink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitdl valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkdzok ciklikus karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet
biztositasa és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM



Az elektromos meghajtasti termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfeleld létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért forduljon a termék keresked&jéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratok. A
nem Ujrahasznositott berendezések potencialis veszélyt jelentenek a

E
kérnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozott. A jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv")
tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kozott a szoveget,
fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikonyv Gsszetételét, kizarolag a
GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrél és a szomszédos jogokrol szolé 1994.
februar 4-i térvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja)
értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének és egyes elemeinek
masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi céli mddositasa a GTX Poland
irasos hozzajarulasa nélkil szigortan tilos, és polgari és blntetSjogi feleldsségre
vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varsd

Termék: .

Modell: 58G067

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.

A miiszaki dokumentécio elkészitésére jogosult, az EU-ban illetdséggel
rendelkezé személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Vars6

EN 62841-2-

A LS A

Pawet Kowalski
GTX POLAND min&séglgyi tisztvisel&
Varso, 2025-06-13

()]
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LAMA PER SEGA (SEGHETTO ALTERNATIVO)
58G067

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

* Tenere l'elettroutensile per le superfici isolate dellimpugnatura
quando si eseguono lavori in cui I'elettroutensile potrebbe entrare
in contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione. Il contatto con il cavo di alimentazione pud
provocare la comparsa di tensione sulle parti metalliche
dell'elettroutensile, con il rischio di scosse elettriche.

* Tenere le mani a distanza di sicurezza dal campo di taglio. Non
farle scivolare sotto il pezzo in lavorazione. Il contatto con la lama
comporta il rischio di lesioni.

* Spegnere il seghetto alternativo al termine del lavoro. La lama
pud essere rimossa dal pezzo in lavorazione quando & ferma. In
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questo modo si evitano i contraccolpi e I'elettroutensile pud
essere riposto in modo sicuro.

e Si devono utilizzare solo lame non danneggiate e in perfette
condizioni di funzionamento. Lame piegate e non affilate possono
rompersi, oltre a compromettere la linea di taglio, e possono
causare o contribuire al contraccolpo.

e La polvere di alcuni tipi di legno o di metallo pud essere
pericolosa per la salute e pud causare reazioni allergiche,
malattie respiratorie o provocare il cancro.

- Durante il taglio, & necessario utilizzare maschere
antipolvere per proteggere le vie respiratorie dalla polvere
di taglio.

- Utilizzare l'aspirazione della polvere quando si taglia il
legno.

- Occorre sempre assicurarsi che il luogo di lavoro sia ben
ventilato.

e | tubi dell'acqua non devono essere tagliati con il seghetto
alternativo. Il taglio di un tubo pud causare danni alle cose o
scosse elettriche.

e Per evitare di tagliare chiodi, viti e altri oggetti duri, ispezionare
attentamente il pezzo prima di iniziare il lavoro.

e |l materiale le cui dimensioni (spessore) superano quelle
specificate nei dati tecnici non deve essere tagliato.

e Tenere il seghetto con la mano chiusa.

e Assicurarsi che il seghetto non tocchi il materiale prima di
premere l'interruttore.

* Non toccare le parti in movimento con le mani.

« Non posare il seghetto alternativo se € ancora in movimento. Non
accendere il seghetto alternativo prima di averlo afferrato con la
mano.

Non toccare la lama o il pezzo in lavorazione subito dopo
aver terminato il lavoro. Questi componenti possono diventare
molto caldi e causare ustioni.

e Se si nota un comportamento anomalo dell'elettroutensile o
rumori strani, spegnerlo immediatamente e staccare la spina
dalla presa di corrente.

e Per garantire un raffreddamento adeguato, i fori di ventilazione
dell'alloggiamento del seghetto alternativo devono essere
esposti.

e Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di corrente,
accertarsi sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta dell'apparecchio.

e Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare sempre il
cavo di alimentazione; se danneggiato, farlo sostituire da
un'officina autorizzata.

e |l cavo di alimentazione del seghetto alternativo deve sempre
trovarsi sul lato sicuro, non esposto a danni accidentali da parte
dell'utensile in funzione.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento

in ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:

4 5 6

1.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute.

2.Dispositivo di isolamento di seconda classe



3. Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

5.Proteggere dalla pioggia
6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo & un utensile portatile isolato di classe Il. E
azionato da un motore monofase a commutazione. L'apparecchio &
progettato per eseguire tagli diritti a spacco, tagli curvi e tagli nel
legno, nei materiali a base di legno, nelle materie plastiche e nei
metalli (a condizione che venga utilizzata una lama adatta).

Le sue aree di utilizzo sono I'esecuzione di lavori di ristrutturazione

e costruzione, nonché di qualsiasi lavoro nel campo dell'attivita
amatoriale indipendente (DIY).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Manopola di controllo della velocita
2.Interruttore

3.Pulsante di blocco dell'interruttore

4.Piede

5.Manopola di controllo del movimento
6.Supporto per la lama della sega

7.Coprire

8.Viti di bloccaggio della guida parallela

9.Barra di sicurezza

10.llluminazione (LED)

11.Interruttore di illuminazione

12.Cassetta degli attrezzi

13.Indicatore luminoso per il collegamento della tensione
14.Rullo guida

15.Leva di controllo dell'aria

16.Ugello di scarico della polvere

* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURE E ACCESSORI

e Chiave esagonale -1pz.

e Lama - 2 pezzi.
¢ Guida parallela -1pz.

* Custodia per il trasporto - 1 pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO
MONTAGGIO DELLA LAMA

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.
La lama si monta e si sostituisce senza attrezzi.

« Portare la manopola di regolazione del pendolo (5) in posizione
"IlI" e sollevare il coperchio (7) (fig. A).

e Tirare indietro la leva del portalama (6) e inserire la lama fino
all'arresto nel portalama (6) (i denti della lama devono essere
rivolti in avanti) (fig. B).

« |mportante! Assicurarsi che la lama sia correttamente inserita nel
rullo di guida (14).

* Rilasciare la leva del portalama (6) e verificare che la lama sia
correttamente inserita.

e Larimozione della lama avviene in ordine inverso rispetto al suo
montaggio.

Utilizzare le lame con un sistema di fissaggio a T come mostrato
nella Figura C.

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

Il seghetto alternativo & dotato di un sistema di soffiaggio dei trucioli
lontano dalla linea di taglio. Il sistema & controllato dalla leva di
comando del soffiaggio (15) (fig. D). Inoltre, & possibile collegare il
sistema di scarico dei trucioli al raccordo (16).

Quando si utilizza I'estrazione esternadei trucioli, spostare laleva
di controllo del soffiaggio (15) in posizione "O". La disattivazione
del sistema di soffiaggio migliorera le prestazioni dell'estrazione
esterna dei trucioli.

CONSERVAZIONE LAME
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Il seghetto € dotato di un pratico contenitore estraibile nella parte
posteriore.
(12) per riporre le lame e la chiave esagonale (Fig. E).

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ON/OFF

Prima di collegare il seghetto alternativo alla rete elettrica,
verificare sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta dell'elettroutensile.

Accensione - premere il pulsante di
mantenerlo in questa posizione.
Spegnimento - rilasciare la pressione
commutazione (2).

commutazione (2) e

sul pulsante di

Blocco dell'interruttore

(funzionamento continuo)

Accensione:

* Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2) e mantenerlo
in questa posizione.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (Fig. F).

* Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (2).

Spegnimento:

e Premere e rilasciare il pulsante di commutazione (2). Ogni volta
che & necessario illuminare I'area di lavoro, premere il pulsante
di accensione (11) che provoca l'accensione del LED (10) che
illumina I'area di lavoro (fig. G).

INDICATORE LUMINOSO PER
TENSIONE

Quando ['unita & collegata alla presa di corrente, si accende la
spia di collegamento della tensione (13).

REGOLAZIONE DELLA  VELOCITA
ALTERNATIVO

La velocita del motore del seghetto alternativo viene regolata
ruotando e impostando la manopola di controllo della velocita
(1) nella posizione desiderata. Cid consente di adattare la
velocita dell'elettroutensile alle caratteristiche del materiale da
lavorare. Il campo di regolazione della velocita va da 0 a 5.

Piu alto € il numero che appare sul perimetro del quadrante (1) (fig.
H), maggiore ¢ la velocita del seghetto.

REGOLAZIONE DELL'OSCILLAZIONE DELLA LAMA DELLA
SEGA

La possibilita di regolare il movimento del pendolo della lama
consente di adattare meglio il seghetto alle esigenze del
materiale da lavorare. Il movimento del pendolo viene regolato

in incrementi tramite la manopola di regolazione del
movimento del pendolo (5) da "0" a "llI" (fig. l). La selezione

piu favorevole della corsa del pendolo per i singoli materiali &
fornita dalla tabella seguente

IL COLLEGAMENTO ALLA

DEL SEGHETTO

Lamiera in generale: 0 Lamiera d'acciaio: 0 - |

Lamiera di alluminio: | - II Plastica: | - Il

Compensato dilegno: 0 - | Legno: I -1l

Quando si utilizza una lama a coltello, l'interruttore di
regolazione dell'oscillazione deve essere impostato su 0.
Quando si taglia il metallo, si raccomanda la
lubrificazione.

REGOLAZIONE DEL PIEDE PER IL TAGLIO ANGOLATO
Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.

Il piedino regolabile del seghetto alternativo consente di
eseguire tagli con un angolo da 0% 45@© (in entrambi i sensi).
La bocca di aspirazione della polvere (16) (fig. J) deve essere
estesa e rimossa prima della regolazione.

e Allentare le viti di fissaggio del piede (4) con una chiave
esagonale.

e Spostare il piede (4) allindietro e inclinare a sinistra o a destra
(fino a 45°.



* Posizionare il piede (4) all'angolo desiderato, farlo scorrere in
avanti e fissarlo stringendo le viti di fissaggio (fig. K). La
graduazione consente di inclinare il piede ad angoli di 0°, 15©,
300 45 (destra o sinistra). Al termine della regolazione, riporre
sempre la chiave esagonale nella sua sede.

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA
Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.

La guida di taglio parallela puo essere montata sul lato destro o
sinistro del piedino del seghetto alternativo.

« Allentare le viti di bloccaggio della guida parallela (8).

e |Inserire la barra di guida parallela nei fori della pedana (4),
impostare la distanza desiderata (utilizzando le graduazioni) e
fissare stringendo le viti di bloccaggio della guida parallela (8)
(fig. L).

La barra di guida della guida parallela deve essere rivolta verso

il basso.

TAGLIO

e Posizionare la parte anteriore del piedino (4) in piano sul
materiale da tagliare.

e Awviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la
velocita massima impostata.

e Muovere lentamente il seghetto alternativo guidando la lama
lungo la linea di taglio prestabilita.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo con molta delicatezza.

Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo attenzione

a non sovraccaricare il seghetto. L'eccessiva pressione esercitata

sulla lama avra un effetto inibitorio sul movimento del pendolo, che

influira negativamente sulle prestazioni di taglio. Se € necessario

tagliare in una curva dolce, il movimento del pendolo deve essere

ridotto o disattivato completamente.

Se durante il funzionamento I'intera superficie del piedino del
seghetto alternativo non si trova contro la superficie del pezzo
da lavorare, ma si solleva al di sopra di essa, sussiste il
pericolo di rottura della lama.

PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE

* Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.

* Inserire la lama nel foro e iniziare a tagliare dal foro realizzato.
TAGLIO DEL METALLO / TIPI DI LAME

Per tagliare il metallo, si devono utilizzare lame adatte con un
numero di denti superiore.

Quando si taglia il metallo, € necessario utilizzare un lubrificante
adeguato (olio da taglio). Il taglio del metallo senza lubrificazione
porta a un'usura accelerata della lama. La tabella seguente indica la
scelta piu favorevole della lama:

« Seil cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare le condizioni delle spazzole di carbone del motore da
un tecnico qualificato.

e Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire  sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando i ricambi
originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230 VCA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 650 W
Numero di cicli della lama (a 0-3100 min*
vuoto)
Spessore massimo del materiale 65 mm
da tagliare - legno
Spessore massimo del materiale 8 mm
da tagliare - metallo
Corsa della lama 18 mm
Grado di protezione IPX0
Classe di protezione I}
Massa 1,9kg
Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora

Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa= 95,6 dB(A) K=3
dB(A)
Valori di accelerazione delle an= 4,535 m/s’K= 1,5
vibrazioni (taglio della lastra) m/s?
Valori di accelerazione delle an= 4,008 m/s’K= 1,5
vibrazioni (taglio di lamiere) m/s?

Numero di denti Lunghezza Ambito di applicazione
per pollice
24 Acciaio dolce, metalli non
ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, plastica.
9 Legno, compensato di
legno.

« Utilizzare solo lame appropriate e affilate.
« Non utilizzare lame con il gambo danneggiato.
o Utilizzare i tipi di lame corretti.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione.

« Siraccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con
aria compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare
le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

* Si consiglia di lubrificare periodicamente il rullo di guida. Una
goccia d'olio applicata a quest'area ne prolunghera la durata.
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58G067 indica sia il tipo che la designazione della macchina

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lwa) dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di emissione di pressione sonora Lpa, il livello di potenza
sonora Lwae il valore di accelerazione delle vibrazioni anindicati nelle
presenti istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-1:2015. Il livello di vibrazioni anindicato pud essere utilizzato
per confrontare le apparecchiature e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato € solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Un livello di
vibrazioni piu elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, &€ necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di



un'adeguata temperatura delle mani e una corretta organizzazione
del lavoro.
PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
Y | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
| [rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per 'ambiente e la salute umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi
tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
"Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la
sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a
tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti
connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e
dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente
vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
Prodotto: Seghetto alternativo
Modello: 58G067
Nome commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia

3 il . T

AN A

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
Responsabile Qualita GTX POLAND
Varsavia, 2025-06-13

FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

LAME DE SCIE (SCIE SAUTEUSE)
58G067

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR REFERENCE
ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

e Tenez l'outil électrique par les surfaces isolées de la poignée
lorsque vous effectuez des travaux pour lesquels I'outil pourrait
entrer en contact avec des cables électriques dissimulés ou avec
son propre cable d'alimentation. Le contact avec le cable
d'alimentation peut provoquer |'apparition d'une tension sur les
parties métalliques de l'outil électrique, ce qui peut entrainer un
choc électrique.

e Gardez vos mains a une distance sire de la zone de coupe. Ne
les glissez pas sous la piéce a usiner. Vous risquez de vous
blesser en entrant en contact avec la lame.
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o Eteindre la scie sauteuse lorsque le travail est terminé. La lame
peut étre retirée de la piéce lorsqu'elle est a l'arrét. Cela permet
d'éviter les rebonds et de ranger l'outil électrique en toute
sécurité.

e Seules les lames de scie non endommagées et en parfait état de
fonctionnement doivent étre utilisées. Les lames courbées et non
affutées risquent de se briser, d'affecter la ligne de coupe et de
provoquer ou de contribuer au rebond.

e Les poussiéres provenant de certains types de bois ou de
certains types de métaux peuvent constituer un risque pour la
santé et provoquer des réactions allergiques, des maladies
respiratoires ou des cancers.

- Lors de la découpe, il convient d'utiliser des masques anti-
poussiere pour protéger les voies respiratoires des
poussieres de découpe.

- Utilisez un systeme d'extraction des poussiéres lorsque
vous coupez du bois.

- Il faut toujours veiller & ce que le lieu de travail soit bien
ventilé.

e Les tuyaux d'eau ne doivent pas étre coupés avec la scie
sauteuse. La découpe d'un tuyau entraine des dommages
matériels ou peut provoquer une électrocution.

e Pour éviter de couper des clous, des vis et d'autres objets durs,
inspectez soigneusement la piece avant de commencer a
travailler.

e Les matériaux dont les dimensions (épaisseur) dépassent celles
spécifiées dans les données techniques ne doivent pas étre
découpés.

e Tenir la scie sauteuse avec la main fermée.

e Assurez-vous que la scie sauteuse ne touche pas le matériau
avant d'appuyer sur l'interrupteur.

« Ne pas toucher les pieces mobiles avec la main.

* Ne posez pas la scie sauteuse si elle est encore en mouvement.
Ne pas mettre la scie sauteuse en marche avant de l'avoir saisie
avec la main.

* Ne touchez pas la lame ou la piéce juste aprés avoir terminé
le travail. Ces éléments peuvent devenir trés chauds et
provoquer des brlures.

« Sivous remarquez un comportement anormal de I'outil électrique
ou des bruits étranges, éteignez-le immédiatement et
débranchez-le de la prise de courant.

e Pour assurer un bon refroidissement, les orifices de ventilation
du boitier de la scie sauteuse doivent étre exposés.

e Avant de brancher la scie sauteuse sur une prise de courant,
vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a celle
indiquée sur la plaque signalétique de I'appareil.

e Avant de brancher la scie sauteuse, vérifiez toujours le cable
d'alimentation ; s'il est endommagé, faites-le remplacer par un
atelier agréeé.

e Le cordon d'alimentation de la scie sauteuse doit toujours étre
placé du c6té sir et ne doit pas étre exposé a des dommages
accidentels causés par l'outil électrique en fonctionnement.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés :



1. lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

2. dispositif d'isolation de deuxiéme classe
3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére)

4. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

5. protéger de la pluie
6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La scie sauteuse est un outil électrique manuel isolé de classe II.
Elle est entrainée par un moteur monophasé a collecteur. L'appareil
est congu pour réaliser des coupes droites, des coupes courbes et
des coupes dans le bois, les matériaux a base de bois, les
plastiques et les métaux (a condition d'utiliser une lame appropriée).

Ses domaines d'application sont I'exécution de travaux de
rénovation et de construction ainsi que tout travail dans le domaine
de l'activité amateur indépendante (DIY).

N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais escient.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de réglage de la vitesse

2.Interrupteur

3. bouton de verrouillage de l'interrupteur

4.Foot

5.Bouton de contréle du mouvement de pivotement

6. support de lame de scie

7.Couverture

8.Vis de blocage du guide parallele

9.Barre de sécurité

10.éclairage (LED)

11.interrupteur d'éclairage

12. boite a outils

13. voyant pour la connexion de la tension

14.Guide rouleau

15. levier de commande d'air

16.Buse d'évacuation des poussiéres

* I peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

o Clé hexagonale -1pc.

e Lame - 2 pieces
e Guide parallele -1pc.

* Mallette de transport - 1 piece
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE DE LA LAME

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.
La lame se monte et se remplace sans outil.

* Régler le bouton de réglage du pendule (5) sur la position “llI" et
soulever le couvercle (7) (fig. A).

* Tirez le levier du porte-lame (6) vers l'arriére et insérez la lame
jusqu'a la butée dans le porte-lame (6) (les dents de la lame
doivent étre orientées vers l'avant) (fig. B).

e Important ! Veillez a ce que la lame de scie soit correctement
placée dans le rouleau de guidage (14).

* Relachez le levier du porte-lame (6) et vérifiez que la lame est
bien en place.

e Le démontage de la lame s'effectue dans l'ordre inverse de son
installation.

Utiliser les lames avec un systéme de fixation en T comme indiqué
dans lafigure C.

LE DEPOUSSIERAGE

La scie sauteuse est équipée d'un systeme de soufflage des
copeaux en dehors de la ligne de coupe. Ce systeme est controlé
par le levier de commande de soufflage (15) (fig. D). En outre, il est
possible de raccorder le systeme d'évacuation des copeaux a
I'embout (16).

Lors de l'utilisation de I'extraction externe des copeaux, placez le
levier de commande de soufflage (15) en position d'arrét "O". La
désactivation du systéme de soufflage améliorera les
performances de |'extraction externe des copeaux.

RANGEMENT DES LAMES

La scie sauteuse est équipée d'un bac extractible pratique dans la
partie arriere.

(12) pour ranger les lames de scie et la clé hexagonale (Fig. E).

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

ON/OFF

Avant de brancher la scie sauteuse sur le réseau électrique,
vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a la
tension indiquée sur la plaque signalétique de I'outil électrique.

Mise en marche - appuyer sur le bouton de l'interrupteur (2) et le
maintenir dans cette position.
Arrét - relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2).

Verrouillage de I'interrupteur

(fonctionnement continu) Mise en
marche :

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (2) et maintenez-le dans
cette position.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (Fig.
F).

o Relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2).

Mise hors tension :

* Appuyer et relacher le bouton interrupteur (2). Chaque fois que
la zone de travail doit étre éclairée, appuyer sur le bouton de
l'interrupteur (11), ce qui provoque l'allumage de la LED (LED)
(10) qui éclaire la zone de travail (fig. G).

TEMOIN LUMINEUX POUR LA CONNEXION DE LA TENSION
Lorsque I'appareil est connecté a la prise de courant, le voyant
indiquant que la tension est connectée (13) s'allume.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA SCIE SAUTEUSE

La vitesse du moteur de la scie sauteuse est réglée en tournant
et en réglant le bouton de réglage de la vitesse (1) sur la
position souhaitée. Cela permet d'adapter la vitesse de I'outil
électrique aux caractéristiques du matériau travaillé. La plage
de réglage de la vitesse est comprise entre 0 et 5.

Plus le chiffre apparaissant sur le périmetre du cadran (1) (fig. H)
est élevé, plus la vitesse de la scie sauteuse est importante.

REGLAGE DE L'OSCILLATION DE LA LAME DE SCIE

La possibilité de régler le mouvement pendulaire de la lame de
scie permet de mieux adapter la scie sauteuse aux exigences
du matériau travaillé. Le mouvement pendulaire est réglé par
incréments au moyen du bouton de réglage du mouvement
pendulaire (5) de "0" a "llI" (fig. 1). La sélection la plus
favorable de la course du pendule pour chaque matériau est
indiquée dans le tableau ci-dessous

Tolerie en général : 0 Tole d'acier: 0 - |

Toéle d'aluminium : | - 1l Plastique : | - 1l

Contreplaqué de bois : 0 - | Bois : I - 11l

Lors de l'utilisation d'une lame de type couteau, le
commutateur de réglage de I'oscillation doit étre réglé sur
0. Il est recommandé de lubrifier I'outil lors de la coupe de
métaux.

REGLAGE DU PIED POUR LA COUPE EN ANGLE
Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

Le pied réglable de la scie sauteuse permet d'effectuer des
coupes a un angle de 0% 45 (dans les deux sens). L'orifice
d'extraction de la poussiére (16) (fig. J) doit étre sorti et retiré
avant le réglage.

e Desserrer les vis de fixation du pied (4) a l'aide d'une clé
hexagonale.



« Déplacer le pied (4) vers l'arriere et l'incliner vers la gauche ou la
droite (jusqu'a 45°.

« Positionner le pied (4) a I'angle désiré, le faire glisser vers l'avant
et le bloquer en serrant les vis de fixation (fig. K). La graduation
permet d'incliner le pied a des angles de 0°, 15©, 30©ou 45© &
droite ou a gauche). Une fois le réglage terminé, rangez toujours
la clé hexagonale dans son emplacement.

INSTALLATION DU GUIDE DE COUPE PARALLELE
Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

Le guide de coupe parallele peut étre monté a droite ou a gauche
du pied de la scie sauteuse.

« Desserrer les vis de blocage du guide paralléle (8).

« Insérer la barre de guidage paralléle dans les trous de la semelle
(4), régler la distance souhaitée (a I'aide des graduations) et la
fixer en serrant les vis de blocage du guide paralléle (8) (fig. L).

La barre de guidage du guide paralléle doit étre orientée vers le

bas.

COUPE

e Placez I'avant du pied (4) a plat sur le matériau a couper.

« Démarrez la scie sauteuse et attendez qu'elle atteigne la vitesse
maximale réglée.

« Déplacez la scie sauteuse lentement en guidant la lame le long
de la ligne de coupe prédéterminée.

e Lorsque vous découpez une ligne courbe, guidez la scie
sauteuse trés doucement.

La coupe doit étre effectuée de maniére réguliére, en veillant a ne

pas surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive exercée

sur la lame de scie aura un effet inhibiteur sur le mouvement

pendulaire, ce qui affectera négativement la performance de la

coupe. S'il est nécessaire de couper dans une courbe douce, le

mouvement pendulaire doit étre réduit ou complétement désactivé.

Si, pendant I'opération, toute la surface du pied de la scie
sauteuse n'est pas contre la surface de la piéce a usiner, mais
au-dessus, la lame de scie risque de se briser.

DECOUPER UN TROU DANS LE MATERIAU

e Percer un trou de 10 mm de diametre dans le matériau.

e Insérez la lame de scie dans le trou et commencez a couper a
partir du trou réalisé.

COUPE DES METAUX / TYPES DE LAMES DE SCIE

Pour couper du métal, il convient d'utiliser des lames appropriées
avec un plus grand nombre de dents.

Pour couper du métal, il faut utiliser un lubrifiant approprié (huile de
coupe). La coupe de métal sans lubrification entraine une usure
accélérée de la lame. Le tableau ci-dessous indique le choix le plus
favorable de la lame de scie :

Nombre de dents Longueur Champ d'application
par pouce
24 Acier doux, métaux non
ferreux.
14 80 mm Métaux non ferreux,
plastiques.
9 Bois, contreplaqué de bois.

« N'utilisez que des lames de scie appropriées et bien affutées.
« Ne pas utiliser de lames dont la tige est endommagée.
« Utiliser les bons types de lames de scie.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute ir tout réglage, toute
réparation ou toute opération.

ion,

glag

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec
de I'air comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e |l est recommandé de lubrifier périodiquement le rouleau de
guidage. Une goutte d'huile appliquée a cet endroit prolongera sa
durée de vie.
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e Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

« Sides étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier |'état des balais de carbone du moteur par une personne
qualifiée.

e Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou
fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux charbons en méme temps.

Seule une personne qualifiée peut remplacer les balais de carbone
en utilisant des pieces d'origine.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES D'EVALUATION
Paramétres Valeur

Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 650 W
Nombre de cycles de lames (a 0-3100 min*
vide)
Epaisseur maximale du matériau 65 mm
a couper - bois
Epaisseur maximale du matériau 8 mm
a couper - métal
Course de la lame 18 mm
Degré de protection IPX0
Classe de protection I}
Masse 1,9 kg
Année de production 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lpa= 87,6 dB(A) K=3

Niveau de puissance acoustique Lwa= 95,6 dB(A) K= 3

(A)
Valeurs d'accélération des an= 4,535 m/s’K= 1,5
vibrations (découpe de dalles) m/s?
Valeurs d'accélération des an= 4,008 m/s’K= 1,5
vibrations (découpe de tdles) m/s?

58G067 indique a la fois le type et la désignation de la

machine

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lwa) U K représente l'incertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'équipement sont décrites par la valeur de
I'accélération vibratoire an ou K est l'incertitude de mesure).

Le niveau d'émission de pression acoustique Lpa, le niveau de
puissance acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations
anindiqués dans ces instructions ont été mesurés conformément a
la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de vibration ag) indiqué peut
étre utilisé pour la comparaison des équipements et pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
de base de l'appareil. Si l'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par
un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue
aux vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour
le travail. Une fois que tous les facteurs ont été estimés avec
précision, I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie



d'une température adéquate des mains et une bonne organisation
du travail.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Y Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
i ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez votre revendeur ou les
| |autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au rebut.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement.
Les équipements non recyclés présentent un risque potentiel pour
I'environnement et la santé humaine.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ")
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel
"), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel
(ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses
photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique
conformément & la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Produit : Scie sauteuse

Modeéle : 58G067

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ;
11:2016+A1:2020+A11:2024 ;

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

AL X

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Responsable de la qualité
Varsovie, 2025-06-13

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

SAGEBLATT (STICHSAGE)
58G067

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

e Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Flachen des
Griffs fest, wenn Sie Arbeiten ausflihnren, bei denen das
Werkzeug mit verdeckten elektrischen Leitungen oder dem
eigenen Netzkabel in Berlihrung kommen kénnte. Der Kontakt
mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass an den Metallteilen
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des Elektrowerkzeugs Spannung auftritt, was zu einem
elektrischen Schlag flihren kann.

e Halten Sie lhre Hande in einem sicheren Abstand zum
Schneidbereich. Schieben Sie sie nicht unter das Werkstiick. Es
besteht Verletzungsgefahr, wenn sie mit dem Messer in
Beriihrung kommen.

« Schalten Sie die Stichsége aus, wenn die Arbeit beendet ist. Das
Blatt kann im Stillstand vom Werkstiick entfernt werden. Auf
diese Weise wird ein Rickschlag vermieden und das
Elektrowerkzeug kann sicher abgelegt werden.

e Es dirfen nur unbeschéadigte Sageblatter verwendet werden, die
sich in einwandfreiem Zustand befinden. Verbogene,
ungeschliffene Sageblatter kdnnen brechen, die Schnittlinie
beeintrachtigen und einen Rickschlag verursachen oder zu
diesem beitragen.

e Staub von bestimmten Holzarten oder bestimmten Metallen kann
die Gesundheit geféhrden und allergische Reaktionen und
Atemwegserkrankungen hervorrufen oder zu Krebs fiihren.

- Beim Schneiden sollten Staubmasken getragen werden,
um die Atemwege vor Schneidestaub zu schitzen.

- Verwenden Sie beim Schneiden Holz eine

Staubabsaugung.

- Es sollte immer darauf geachtet werden, dass der
Arbeitsplatz gut belliftet ist.

von

¢ Wasserleitungen diirfen nicht mit der Stichsédge durchtrennt
werden. Das Durchtrennen eines Rohrs fiihrt zu Sachschaden
oder kann zu einem Stromschlag fiihren.

e Um das Durchtrennen von N&geln, Schrauben und anderen
harten Gegensténden zu vermeiden, priifen Sie das Werkstlick
vor Beginn der Arbeit sorgféltig.

e Material, dessen Abmessungen (Dicke) die in den technischen
Daten angegebenen Werte liberschreiten, darf nicht geschnitten
werden.

¢ Halten Sie die Stichsége mit der geschlossenen Hand.

« Stellen Sie sicher, dass die Stichsdge das Material nicht beriihrt,
bevor Sie den Schalter driicken.

e Berlihren Sie bewegliche Teile nicht mit der Hand.

e Legen Sie die Stichsage nicht ab, wenn sie noch in Bewegung
ist. Schalten Sie die Stichsége nicht ein, bevor Sie sie in die Hand
genommen haben.

e Beriihren Sie nicht die Klinge oder das Werkstiick
unmittelbar nach Beendigung der Arbeit. Diese Teile kdnnen
sehr heilt werden und Verbrennungen verursachen.

* Wenn Sie ein abnormales Verhalten des Elektrowerkzeugs oder
seltsame Gerdusche bemerken, schalten Sie das Gerat sofort
aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

e Um eine gute Kiihlung zu gewahrleisten, sollten
Liftungséffnungen im Gehause der Stichsége frei liegen.

e Bevor Sie die Stichsdge an eine Steckdose anschlieRen,
vergewissern Sie sich immer, dass die Netzspannung mit der auf
dem Typenschild des Gerats angegebenen Spannung
Ubereinstimmt.

o Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Stichsige immer das
Netzkabel; lassen Sie es bei Beschadigung in einer
Fachwerkstatt austauschen.

» Das Netzkabel der Stichsage sollte immer auf der sicheren Seite
liegen und nicht versehentlich durch das laufende
Elektrowerkzeug beschadigt werden.

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

konzipiert.

die

Trotz einer inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung
von SicherheitsmaRnahmen und zusatzlichen
SchutzmaBnahmen besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko
fiir Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme:



4 5 6

1 Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.

2. die Isoliervorrichtung der zweiten Klasse
3. personliche Schutzausristung tragen (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubmaske)

4.Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

5. vor Regen schitzen
6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Stichséage ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug der
Klasse Il. Sie wird von einem Einphasen-Kommutatormotor
angetrieben. Das Gerét ist fir gerade Spaltschnitte, Kurvenschnitte
und Schnitte in Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoffen und Metallen
ausgelegt (sofern ein geeignetes Blatt verwendet wird).

Seine Einsatzgebiete sind die Ausfiihrung von Renovierungs- und
Bauarbeiten sowie jegliche Arbeiten im Bereich der selbstandigen
Laienarbeit (DIY).

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses
Handbuchs dargestellt sind.

1. der Drehknopf fiir die Geschwindigkeit

2.Schalter

3. die Sperrtaste umschalten

4.Ful

5. schwenkbarer Bewegungssteuerungsknopf

6. sageblatthalter

7.Abdeckung

8.parallele Fihrungssicherungsschrauben

9. Sicherheitsbugel

10.Beleuchtung (LED)

11. beleuchtungsschalter

12.Werkzeugkasten

13. die Kontrollleuchte fiir den Spannungsanschluss
14.Fihrungsrolle

15. der Luftsteuerungshebel

16. staubabweisende Diise

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

e Sechskant-Schliissel - 1 Stk.
e Klinge - 2 Stk.
e Parallele Flihrung - 1 Stk.
e Transportkoffer -1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

BLADE-MONTAGE

Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromzufuhr.
Die Klinge wird ohne Werkzeug montiert und ausgetauscht.

e Stellen Sie den Pendel-Einstellknopf (5) auf Position "IlI" und

heben Sie den Deckel (7) ab (Abb. A).
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« Ziehen Sie den Klingenhalterhebel (6) zurlick und fiihren Sie die
Klinge bis zum Anschlag in den Klingenhalter (6) ein (die Zahne
der Klinge miissen nach vorne zeigen) (Abb. B).

e Wichtig! Achten Sie darauf, dass das Sageblatt richtig in der
Flhrungsrolle (14) sitzt.

« Lassen Sie den Klingenhalterhebel (6) los und priifen Sie, ob die
Klinge richtig sitzt.

e Der Ausbau der Klinge erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie ihr
Einbau.

Verwenden Sie Klingen mit einem T-Befestigungssystem wie in
Abbildung C dargestellt.

ENTSTAUBUNG

Die Stichsage ist mit einem System zum Wegblasen der Spéne von
der Schnittlinie ausgestattet. Dies wird durch den Blashebel (15)
gesteuert (Abb. D). AuBerdem ist es moglich, das
Spéaneabwurfsystem an den Zapfen (16) anzuschlieRen.

Wenn Sie die externe Spaneabsaugung verwenden, stellen Sie
den Blassteuerungshebel (15) in die Aus-Stellung "O". Durch die
Deaktivierung des Blasensystems wird die Leistung der externen
Spaneabsaugung verbessert.

BLADE LAGER

Die Stichsadge hat einen praktischen ausziehbaren Behalter im
hinteren Teil

(12) zur Aufbewahrung von Sageblattern und Inbusschlissel (Abb.
E).

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

EIN/AUS

Bevor Sie die Stichsdge an das Stromnetz anschlieBen, priifen
Sie immer, ob die Netzspannung mit der auf dem Typenschild
des Elektrowerkzeugs angegebenen Spannung iibereinstimmt.

Einschalten - Schaltknopf (2) driicken und in dieser Position
halten.
Ausschalten - Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen.

Schalterverriegelung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

e Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2) und halten Sie sie in dieser
Position.

o Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) (Abb. F).

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) los.

Abschalten:

e Driicken Sie den Schaltknopf (2) und lassen Sie ihn los. Jedes
Mal, wenn der Arbeitsbereich beleuchtet werden muss, driicken
Sie den Lichtschaltknopf (11), wodurch die den Arbeitsbereich
beleuchtende Leuchtdiode (LED) (10) aufleuchtet (Abb. G).

KONTROLLLEUCHTE FUR SPANNUNGSANSCHLUSS
Wenn das Gerat an die Steckdose angeschlossen ist, leuchtet
die Lampe (13), die anzeigt, dass die Spannung
angeschlossen ist.

EINSTELLUNG DER STICHSAGENGESCHWINDIGKEIT

Die Drehzahl des Stichsdgemotors wird durch Drehen und
Einstellen des Drehzahlreglers (1) auf die gewlinschte Position
eingestellt. Dadurch kann die Geschwindigkeit des
Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden
Materials angepasst werden. Der Einstellbereich der Drehzahl
reicht von 0 bis 5.

Je hoher die Zahl ist, die auf dem Zifferblatt (1) erscheint (Abb. H),
desto hoher ist die Geschwindigkeit der Stichsage.

EINSTELLUNG DES SAGEBLATTSCHWUNGS

Die vorhandene Mdglichkeit, die Pendelbewegung des
Séageblattes einzustellen, erlaubt eine bessere Anpassung der
Stichsdge an die Anforderungen des zu bearbeitenden
Materials. Die Pendelbewegung wird mit dem Pendelweg-
Einstellknopf (5) stufenweise von "0" bis "lll" eingestellt (Abb.
1). Die giinstigste Wahl des Pendelhubes fiir die einzelnen
Werkstoffe ergibt sich aus der nachstehenden Tabelle

Stahlblech: 0 - |

Bleche im Allgemeinen: 0




Aluminiumblech: | - I Kunststoff: | - Il

Holzsperrholz: 0 - | Holz: I - 1l

Bei Verwendung eines Messers sollte der Schalter fiir die
Schwingungseinstellung auf 0 gestellt werden. Beim
Schneiden von Metall wird eine Schmierung empfohlen.

FUSSVERSTELLUNG FUR SCHRAGES SCHNEIDEN
Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromzufuhr.

Der verstellbare Stichsagenful® ermdglicht Schnitte in einem
Winkel von 0%is 45 (in beide Richtungen). Die
Staubabsaugung (16) (Abb. J) muss vor der Einstellung
ausgefahren und entfernt werden.

e Losen Sie die FuBbefestigungsschrauben (4) mit einem
Sechskantschlissel.

« Bewegen Sie den FuB (4) nach hinten und neigen Sie ihn nach
links oder rechts (bis zu 45°.

e Den FuB (4) im gewiinschten Winkel positionieren, nach vorne
schieben und durch Anziehen der Befestigungsschrauben
sichern (Abb. K). Mit der Skala kann der Fuf in einem Winkel
von 0° 15, 30@oder 45©nach rechts oder links geneigt
werden. Legen Sie den Sechskantschliissel nach der Einstellung
immer an seinem Platz ab.

EINBAU DER PARALLELSCHNITTFUHRUNG
Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromzufuhr.

Die Parallelschnittfiihrung kann auf der rechten oder linken Seite
des StichségenfuBes montiert werden.

e Losen Sie die Feststellschrauben der Parallelfiihrung (8).

e Fuhren Sie die Parallelfiihrungsstange in die Locher der
FuBplatte (4) ein, stellen Sie den gewiinschten Abstand ein
(anhand der Skalen) und befestigen Sie sie durch Anziehen der
Feststellschrauben der Parallelfiihrung (8) (Abb. L).

Die Fiihrungsschiene der Parallelfiihrung sollte nach unten

zeigen.

CUTTING

e Legen Sie die Vorderseite des FuBes (4) flach auf das zu
schneidende Material.

« Starten Sie die Stichsége und warten Sie, bis sie die eingestellte
Hochstgeschwindigkeit erreicht hat.

e Bewegen Sie die Stichsédge langsam und filhren Sie das
Sageblatt entlang der vorher festgelegten Schnittlinie.

e Filhren Sie die Stichsdage beim Schneiden entlang einer
gebogenen Linie sehr vorsichtig.

Der Schnitt sollte gleichmaRig ausgefiihrt werden, wobei darauf zu

achten ist, dass die Stichsage nicht Uiberlastet wird. Ein zu hoher

Druck auf das Sageblatt wirkt sich hemmend auf die

Pendelbewegung aus, was die Schnittleistung beeintrachtigt. Ist es

notwendig, in einer sanften Kurve zu schneiden, sollte die

Pendelbewegung reduziert oder ganz ausgeschaltet werden.

Wenn die gesamte Flache des StichsdagenfuBes wahrend des
Betriebs nicht auf der Oberfliche des Werkstiicks aufliegt,
sondern dariiber angehoben wird, besteht die Gefahr, dass das
Séageblatt bricht.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN

« Bohren Sie ein Loch von 10 mm Durchmesser in das Material.

« Fihren Sie das Sageblatt in das Loch ein und beginnen Sie mit
dem Schneiden von dem entstandenen Loch aus.

METALLSCHNEIDEN / ARTEN VON SAGEBLATTERN

Fiir das Schneiden durch Metall sollten geeignete Klingen mit einer
hoheren Anzahl von Zahnen verwendet werden.

Beim Schneiden durch Metall muss ein geeignetes Schmiermittel
(Schneiddl) verwendet werden. Das Schneiden von Metall ohne
Schmierung fiihrt zu einem beschleunigten Verschleil des Blattes.
Die nachstehende Tabelle gibt Aufschluss Uber die glinstigste Wahl
des Séageblatts:

Anzahl der Zahne Lange Umfang der Anwendung
pro Zoll
24 80 mm Weicher Stahl,
Nichteisenmetalle.
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14 Nichteisenmetalle,

Kunststoffe.

9 Holz, Sperrholz.

* Verwenden Sie nur geeignete und scharfe Sageblatter.
« Verwenden Sie keine Klingen mit beschadigtem Schaft.
« Verwenden Sie die richtigen Sageblatttypen.

BETRIEB UND WARTUNG
Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das
Gerat installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flussigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerét sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

« Reinigen Sie regelmafig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Es wird empfohlen, die Flihrungsrolle regelméaRig zu schmieren.
Ein Tropfen Ol, der auf diesen Bereich aufgetragen wird,
verlangert ihre Lebensdauer.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerat reparieren.

e Wenn (bermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt,
lassen Sie den Zustand der Kohleblirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberpriifen.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene

Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie

immer beide Kohlebirsten gleichzeitig aus.

Der Austausch der Kohlebirsten sollte nur von einer qualifizierten

Person unter Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
RATING-DATEN

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 650 W
Anzahl der Blattzyklen (ohne Last) 0-3100 min’!
Max. Dicke des zu schneidenden 65 mm
Materials - Holz
Max. Dicke des zu schneidenden 8 mm
Materials - Metall
Klingenhub 18 mm
Grad des Schutzes IPX0
Schutzklasse Il
Masse 1,9 kg
Jahr der Herstellung 2025

LARM- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel

Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Schallleistungspegel Lwa= 95,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswerte an= 4,535 m/s’K= 1,5
(Brammenschneiden) m/s?
Schwingungsbeschleunigungswerte an= 4,008 m/s’K= 1,5
(Schneiden von Blechen) m/s?

58G067 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an

Informationen iliber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den Schallleistungspegel
Lwa) wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von dem Gerat
ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der




Vibrationsbeschleunigung  an) wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruck-Emissionspegel
Lpa, Schallleistungspegel Lwaund
Schwingungsbeschleunigungswert anwurden gemaR EN 62841-
1:2015 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel ankann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich der Vibrationspegel andern. Ein hdheres Vibrationsniveau
wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kdnnen zu einer erhdhten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.
Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Geréat ausgeschaltet
ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschatzt
wurden, kann die Gesamtvibrationsexposition viel niedriger
ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zuséatzliche Sicherheitsmanahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der

(beschrieben,

Arbeitsgerdte, die  Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.
SCHUTZ DER UMWELT
N Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmill
5 entsorgt werden, sondern missen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren Handler oder
| | die ortlichen Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertréglich sind. Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle
Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: “Handbuch"),
einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieflich, aber nicht beschrénkt auf den Text, die
Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehdren
ausschlieBlich GTX Polen und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verbffentiichen, Andem des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente
zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtiiche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Strale

02-285 Warschau

Produkt: Stichsage

Modell: 58G067

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische Vertraglichkeit

entspricht den folgenden

RoHS-Richtlinie  2011/65/EU, geédndert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
GTX POLAND Qualitatsbeauftragter
Warschau, 2025-06-13

(RU)
NEPEBOA OPUIMMHATbHbIX UHCTPYKLIUA

MUNbHOE NONOTHO (NNOB3UK)
58G067

BHUMAHUE: BHUMATENBHO
PYKOBOACTBO NEPEQ NCNONb3OBAHNEM
QNEKTPOMHCTPYMEHTA U  COXPAHUTE Ero Anda
JOANLHENLLETO UCMOMIb30BAHUA.

OCOBbIE MONOXEHUA MO BE3ONACHOCTU

o [lepxuTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT 3a U30SIMPOBaHHbIe MOBEPXHOCTU
PYKOSITKM MPU  BbIMNOMHEHUM paboT, NpU KOTOPbIX OH MOXeT
conpuKacaTbCsl CO CKPbITBIMM 3MEKTPUYECcKUMM kabensamm unu
CcOGCTBEHHBIM Kabenem nuTaHusi. KOHTaKT ¢ ceTeBbIM MPOBOAOM
MOXeT MPVBECTM K NOSIBIIEHUIO HANPSHKEHUS HA MeTanIM4ecknx
YacTsX 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA, YTO MOXEeT Bbi3BaTb MopaxeHue
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

o [lepxwuTe pyku Ha 6€30MacHOM pacCcTOsIHUM OT 30HbI pe3aHusi. He
npocoBblBaiiTe UX nog 3aroToBky. CyliecTByeT onacHoOCTb
NonyYeHusi TpaBMbl MPU KOHTAKTE C NE3BUEM.

e Bblknioyante no63vk no okoH4YaHuu paboTbl. JI063UK MOXHO
BbIHYTb 13 3ar0TOBKM, KOr@ OHa HaXxoAUTCsi B COCTOSIHUM MOKOSI.
Takum o6pa3om MoxHO un3bexartb oTaaun n GesonacHo ybpatb
3MEeKTPOUHCTPYMEHT.

e CriegyeT WCMOMb3oBaTb TONMbKO HEMOBPEXAEHHblE NUIbHbIE
NnonoTHa, HaxoAswmecs B uaeanbHoM pabovem COCTOSHMM.
MorHyTble, He3aTo4YeHHbIe NOMOTHA MOTYT He TONbKO CoMaTbCs,
HO W MOBMMATb Ha JIMHWIO pes3a, a Takke BbI3BaTb WK
cnocobcTBOBaTL BO3HUKHOBEHUIO OTAAYN.

e [biNb OT HEKOTOPLIX BWAOB APEBECUHbI UMK MeTarnna MoXeT
NPeACTaBnsiTb  OMAcHOCTb AN 3[00pOBbS W Bbi3blBaTb
annepriyeckue peakuun, pecnupatopHble 3aboneBaHus W
NPUBOANTB K paKy.

- lpwu peske crneyeT UCMONb30BaTh MbINE3ALUUTHBIE MaCKU
ANs 3alWMThbl  AbiXaTerbHbIX — MNyTeA  OT  Mbinu,
obpaaytoLLelics npu peske.

NPOYUTAUTE  [AHHOE

- an pe3ke apeBeCuHbI I/ICI'IOJ'IbSyIZTe neineyganexHve.

- Heobxogumo Bcerga cneguTb 3a Tem, 4ToGbl paboyee
MEeCTO XOPOLLIO NPOBETPUBANOCh.

e 3anpeljaetcs pesaTb NOG3MKOM BOAONPOBOAHbIE TPYObI.
Mepepe3saHne Tpybbl MOXET TNPUBECTM K MOBPEXAEHUIO
MMYLLIECTBA UMNN MOPAKEHUIO IMEKTPUYECKUM TOKOM.

e UYrtobbl He npopesaTb rBO3AM, LIYPYnbl W Apyrne TBepable
npeaMeThl, TLATEeNbHO OCMOTPUTE 3aroTOBKY Mepes Hayanom
paboTbl.

e 3anpelaeTcs pesaTb Matepwvarn, pasmepbl (TOMLLMHA) KOTOPOro
NPEBbILLAIOT YKa3aHHbIE B TEXHNYECKUX XapaKTepUCTHKaX.

o [lepxuTe NoB3vK 3aKPbITOI PYKOA.

e [lepep HaxaTtvem BbiknovaTens ybeauTecb, YTO NOG3UK He
KacaeTcs maTtepuana.

e He npukacainTecb pykamu K ABUXYLLMMCS YacTaM.

e He knagute no63uk Ha 3eMITi0, ECIN OH HAXOANTCS B ABWKEHUN.
He BkntoyaiTe no63uk Jo TOro, kKak BO3bMeTe €ro pykomn.

e He npukacaiTecb K ne3BuIi0 UMW 3aroToBKe cpa3y mocne
OKOHYaHUsA paboTbl. ITU AeTanu MOryT CUMbHO HarpeTbes U
BbI3BaTb OXKOTM.

e Ecrm Bbl 3ameTunm HeHopManbsHoe noseneHve
3MEKTPOMHCTPYMEHTA UMW CTPaHHbIE  3BYKU, HEMEANEHHO
BbIKIIOYNTE €0 U BbIHLTE BUIKY U3 PO3ETKU.

o [ns obecneyeHus Haanexaliero oxnaxaeHus

BEHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUA B KOpnyce no6auka AOIMKHbI 6bITb
OTKPbITbI.

. I'Iepe,q BKIOYeHeM nobamka B PO3eTKy Bcerga YGEIJMTECb, 4YTO
Hanps>keHne B CETU COOTBETCTBYET Hanps>XeHwuto, ykasaHHOMY
Ha Tabnunyke ¢ TEXHUYECKUMUN Xapaktepuctukamu yCTpOVICTBa.



« [lepen nopaknioveHnem nob3vka Bcerga nposepsiite kabenb
NUTaHWS; €CN OH NOBPEX/EH, 3aMeHUTE ero B aBTOPU3OBAHHO
MacTepCKon.

e CeTeBoN WHyp nob3nka Bcerga [OIDKEH HaXoauTbCst Ha
6esonacHo  CTOpPOHe, He  noABeprasicb  CryyaitHoMy
MOBPEXAEHMI0 paBGoTaloLLMM 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

BHUMAHUE: YctpoiicTBO npeaHa3HavyeHo AnsA pabotbl B

roMeLleHnn.

HecmoTpsi Ha ucnonb3oBaHue Ge3onacHOM MO CBOeW CyTU
KOHCTPYKLUK, npuMeHeHne mep 6e3onacHocTn n
[OMOMNHUTENbHBIX 3alUMTHLIX Mep, Bceraa CyllecTByeT
OCTaTOYHbII PUCK NOMyYeHUs TPaBMbl BO BpeMsi paboTbl.

MosicHeHus k ncnonb3yemMbIiM NMUKTOrpaMmmam:

4 5 6

1.MpoyTUTE  MHCTPYKUMIO MO  3KcrmnyaTauuu,  cobniopaite
coaepxallmecsi B Hell NpeaynpexaeHns 1 ycrosusi 6e3onacHoCTy.

2.YCTPOWCTBO M30MsLMKU BTOPOrO Knacca
3./cnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHOW 3alluThl (3aLUUTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLUNTbI YLLIEN, MPOTUBOMbINIEBLIE MACKW)

4.Mepen 0o6GCNyXvWBaHUEM WU PEMOHTOM OTCOEOUHUTE  LUHYP
nuTaHus.

5.3awuTa ot poxast
6.He ponyckaiiTe getet K UHCTPYMEHTY

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE
Jo63nk OTHOCUTCS K
anekTpouHcTpymeHTam knacca Il. OH npuBogutcs B AencTeue
ofHOasHbIM  ABUraTeneM C  KOMMYTaToOpoMm.  YCTPOWCTBO
npefHasHa4yeHo [Ans BbIMOMIHEHUS MNPSIMbIX U KPUBOJIMHENHbIX
nponunoB, a Takke MPONUIOB B [ApEeBEeCUHEe, [pPeBEeCHbIX
MaTepuanax, nractmaccax W MeTannax (npu  ycrioBum
MCMoNb30BaHWS NOAXOASLLErO NONOTHA).

Cd:)epbl ero npuMeHeHus - BbINOSIHEHWE PEeMOHTHbIX WU

cTpouTenbHbiXx pabor, a Takke nbbix paboTr B obnactu
camocTosTensHou camogestensHoctu (DIY).

N30IMPOBaHHBLIM PY4HbIM

He ncnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT He MO Ha3HaYeHUHo.

OMUCAHUE MrPA®UHECKUX CTPAHULL

MpuBegeHHast HkKe Hymepauusi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM
YCTPOIACTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpaduyecknx CTpaHuLax AaHHOro
pykoBoacTBa.

1.pyyKa ynpaBneHus CKOpoCTbio

2.NMepekntoyaTtens

3.KHonka 6rokvpoBku Beiknto4aTens

4.0yT

5.Pyyka ynpaBerneHusi NOBOPOTHbIM MeXaH13MOM

6.[lepxaTtens nunbHOro aucka

7.MokpbiTre

8.MapannenbHble BUHTbI hrkcaLm HanpaBnsoLLnX

9.Bap 6esonacHocTn

10.0OcBelueHve (cBeToanoaHoe)

11.BbikntoyaTesnb ocBeLleHnst

12.4WwK ANs MHCTpyMeHTOB

13.MHavKaTOp NOAKIOYEHUSt HaNPsHKeHUs!
14.HanpaensioLnii ponuk

15.Pbluar ynpaeneHus Bosgyxom

16.Hacapka ans ynaneuus noinu

* Mesxay puUCYHKOM 1 usaenuem MoryT BbiTb pasnunums.
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OBOPYOOBAHUE U AKCECCYAPbI

o LllecTurpaHHbIn KoY -1 wr.
e Jlessne -2Wwr.
o [apannenbHasi HanpaensawLwas -1 wr.
o ®yTnap Ans TpaHCNOPTUPOBKM -1 wr.
NnoAroToBKA K PABOTE

KPEMNEHMWE NE3BUA

OTKNIOYNTE MEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOUHMKA MUTAHMSA.
Jle3Bue ycTaHaBNMBAETCS U 3aMeHSIeTCs 6e3 MHCTPYMEHTOB.

e YCTaHOBUTE pyuKy perynupoBku masTHuka (5) B nonoxexue "llI"
W NOAHUMUTE KPLILLKY (7) (puc. A).

e OTTsAHUTe pblyar Aepxatens nessus (6) u BcTaBbTe nessue A0
ynopa B Aepxarernb neasus (6) (3y6Lbl Nessust JOMKHbI ObITb
HanpaeneHbl Bnepea) (puc. B).

e BaxHo! Y6eauTech, 4TO NUIbHBIN AUCK NPABUNBHO YCTAHOBIEH
B HanpasnswLiemM ponuke (14).

e OTnyctute pblyar gepxatens nessusi (6) u ybeautecb, YTO
nesBue NPaBUIbHO YCTAHOBIEHO.

e CHsITME ne3BUsl MpOM3BOAWTCS B Mopsigke, oGpaTHOM ero
YCTaHOBKE.

Wcnonb3yite Hoxu ¢ T-obpa3HOW CUCTEMOMW KpenmneHus, Kak
noKasaHo Ha pucyHke C.

YOANEHUE NbINn

JloB3nK OCHalleH cuCTeMOoV OTBOAA CTPYXKWU OT NWUHUM pe3aHus.
YnpaBreHne OcylecTBNAeTCA C MOMOLLbLIO pblyara ynpaeneHus
BblgyBom (15) (puc. D). Kpome Toro, MOXHO NOAKMIOYNTL cucTemy
oTBofa CTPYKKK k naTpy6ky (16).

Mpy ucnonb3oBaHWM BHELIHEro yaaneHws CTPYXKW nepeseaute
pblyar ynpaBneHusa obagyesom (15) B nonoxenne "O".
OTKnloyeHne cuctembl obaysa yny4qwuT paboTy BHelHero
oTBOAA CTPYXKKU.

XPAHEHVE NE3BUN

B 3agHeit 4acTu nobG3vka WMeeTcsi MNPaKTUYHbLIA  BbILABUXHON
KOHTEIHep.

(12) AN XpaHeHWs MUMbHbIX AUCKOB W LUECTUTPAHHOTO Kroya (puc.
E).

PABOTA / HACTPOVKMN

BKN/BbIKN

Mepen nopknioyeHMem no6G3vka K 3MEKTPOCETH Bceraa
npoBepsiNTe, COOTBETCTBYET 1M HanpspkeHWe B  CeTU
HanpshkeHUo, yKasaHHOMY Ha Tabnuuke C TEeXHUYECKUMM
XapaKTepUCTUKAMU IMEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue - HAXXMUTE KHOMKY BbIKNOYaTens (2) u yaepxusainTe
ee B 3TOM MONOKEHUN.
BoikntoueHue - ocnabsTte AaBneHne Ha KHOMKY BbikriovaTtens (2).

SﬂOKMpOBKa BblKnw4yaTtens

(HenpepbiBHas pabora) BknroueHue:

e HaxmuTe KHOMKY BKMIOYEHUS/BBIKIMIOYEHNS (2) U yaepxvBaiTe
ee B 3TOM MOMOXEHNN.

e HaxmuTe kHomnky 6nokupoBku nepekntoyatens (3) (puc. F).

e OTnycTuTe faBrneHne Ha KHOMKY BbiknovaTens (2).

Boiknioyenne:

e HaxmuTe 1 oTNycTUTE KHOMKY BbikMovaTens (2). Kaxaein pas,
Korga HeobXxoaNMo 0CBETUTL pabouyto 30HY, HaXMMaTe KHOMKY
BblkmioyaTens (11), B pesynbTaTe Yero 3aropaeTcsi CBETOANOA
(LED) (10), ocBelyatoLumii pabouyto 30Hy (puc. G).

CBETOBOW UHOWKATOP MOAKMIOYEHUA HANPSXKEHUA
Korga ycTPOWCTBO MOAKMIOYEHO K po3eTke, 3aropaetcs
nHgukaTop, yKaBbIBa}OLLlMVI Ha TO, YTO HanpsXeHwe
noakntoyeHo (13).

PEIYJINPOBKA CKOPOCTU JTOB3UKA

CkopocTb  BpalleHust papuratens nobauka perynupyetcs
NMOBOPOTOM U YCTAHOBKOW py4Kn perynupoBku ckopoctu (1) B
HYXHOE noroxeHne. 3To NO3BOMNAET aAanTUpoBaTh CKOPOCTb
3MEKTPONHCTPYMEHTA K XapakTepucTkam obpabaTbiBaeMoro
MaTepuana. [lnanasoH perynmpoBk/ CKOPOCTU COCTaBrsieT OT
0 po 5.



Yewm GonbLue yncno, otobpaxatoLieecs no nepumeTpy undepbnarta
(1) (puc. H), Tem Bbile ckopocTb paboTbl noG3uka.

PEFYNUPOBKA NOBOPOTA MUITIbHOIO AUCKA
BO3MOXHOCTb ~ PErynMpoBkA  MasiTHUKOBOTO  [ABWKEHUSI
NUNBHOTO NOSIOTHA NO3BOMSIET NyYlle afanTupoBaTh N063nK k
TpeboBaHusam obpabaTbiBaemoro martepuana. MasTHUKOBbI
xop perynupyetcsi ¢ warom ot "0" go "llI" ¢ nomoLLbo pyyku
perynupoBku MasTHWKkoBoro xoaa (5) (puc. 1). HauGonee
ONTUMarbHbIi  BbIGOP xoda MasiTHAKa [Ans  OTAeNbHbIX
MaTepuarnoB NpefcTaBreH B Tabnuue Huxe

IucToBo MeTann B Lenom: NucToeasi ctanb: 0 - |

0

AntomuHueBbin nnc: | - 11 Mnactuk: | - 11
[epessiHHan daxepa: 0 - | [epeso: | - Il
Mpu MCMONb30BaHMM  Fe3BUS  HOXeBOro  Tuna

nepeknw4yaTesib perysiupoBKkM noBopoTa AOMKeH ObITb
yctaHoBneH Ha 0. Mpu pe3ke metanna pekomeHayetcs
cmazska.

PEMYNIMPOBKA NANKK OANs PE3KU NOA Yrinom
OTKNIOYMTE 3NIEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTAHUSA.

Perynupyemasi Hoxka nobauka No3BonsieT Aenatb Mponusbl
noa yrnom ot 0°go 45 (g 06e cTopoHI). Mepen perynmposkoi
HEoBX0AMMO BbIABUHYTL U CHATL OTBEPCTME ANS yAaneHus
nbinu (16) (puc. J).

e OcnabbTe BWHTbI  KpenneHus
LIECTUrPAHHOIO ragqHOro Ktoya.

e [epemecTtuTe Hory (4) HasaZ 1 HaKNOHUTECH BIIEBO NN BNPaBo
(mo 45°.

o YCTaHOBUTE HOXKY (4) MOA HY>XHBIM YITIOM, CABWUHLTE BMEpea 1
3aduKCUpyinTe, 3aTsHYB  KpenexHble  BuHTbI  (puc.  K).
paflyMpoBKa NO3BOMSIET HAKMOHATL HOXKY Mo yrnamu 0°, 15,
30© unm 45© (Bnpaso 1nu Bnego). Mo OKOHYAHUN peryMpOBKN
BCErAa KnaawTe LWEeCTUrpaHHbIi KoY B MECTO XpaHeHUs!.

YCTAHOBKA HAMPABNAIOLEN AN NAPANNENbHOW PE3KU
OTKNIoYMTE INEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOUHUKA NUTAHUA.

HOXeK (4) c nomoLblo

Hanpasnmou.laﬂ ANs  napannenbHOro nNuieHns Moxet 6bITb
yCTaHoOBreHa Ha I'IpaBOVI wnu neson CTOPOHE HOXKN no6Gauka.

e OcnabbTe BUHTbI hUKcaLmm NapannenbHbIX HanpaensoLwwx (8).

e BcraBbTe napannenbHyld Hanpasnsiolwlyio B OTBepCcTUs B
NoAHOXKe (4), YCTAHOBUTE HYXHOE paccTosHue (C MOMOLLbIO
rpagyvpoBku) 1 3aduKCUpyiTe, 3aTsHYB BWHTbI  bukcauum
napannensHoi Hanpasnsiowen (8) (puc. L).

Hanpaensowas nnaHka T HOM  Hamp

AOoIMKHa ObITb HanpaeneHa BHU3.

PE3KA

e [lonoxute nepepHIOd YacTb HOXKM (4) nnawms Ha

paspesaemblii Matepuarn.
e 3anyctute nob3vk M nogoxauTe, Moka OH He [JOCTUrHeT
MaKCHMarnbHOW YCTaHOBMNEHHOW CKOPOCTU.
e MeaneHHo nepemeljainTe 063K, HanpaeBnss MOMOTHO MO
3apaHee Hame4eHHOI NHUM pesa.
e [lpy pe3ke MO KPMBOW NUHUM HanpasnawWTe nob3Mk o4veHb
OCTOPOXHO.
Mponun crnepyeT BbLINOMHSATL  PaBHOMEPHO, CTapasicb He
neperpyxarb no63uk. YpeamepHoe faBreHUe Ha NUIbHOE NOJNIOTHO
OygeT okasbiBaTb TOPMO3silliee BO3AENCTBME Ha MasTHUKOBOE
ABWXEHWE, YTO OTPULIATENbHO CKaXETCS Ha NPOU3BOAUTENbHOCTU
nunenust. Ecnm Heo6xoanmo BbINONHUTL Pe3ky Mo MONoroi KpUBOA,
MasiTHUKOBOE [ABWXEHWe CriedyeT YMEHbLUMTb WU MOMHOCTHI0
OTKITIOUUTb.

Ecnu Bo BpemMs pa60ﬂ>l BCsl NOBEPXHOCTb HOXKU no63uka He
npuneraeTt K NOBepPXHOCTU 3aroToBKU, a NpunoaHATa Hag Heﬁ,
cyuiecTByeT OnacHOCTb NOSIOMKU NMUSIbHOIO NONOTHA.

BbIPE3AHUE OTBEPCTUA B MATEPUANE
o [lpocBepnuTe B MaTepuane oTBepcTue AMameTpom 10 M.
e BcTaBbTe NuMbHbIA AUCK B OTBEPCTUE U HauMHaiTe pe3aTb OT

NpoAEenaHHoro 0TBEPCTUS.
PE3KA METANNA / TUNbI NUNbHBLIX AUCKOB
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,ElJ'Iﬂ pes3kn metanna crefyet uUcnosib3oBaTb Ne3Bus C Bonblumnm
yncrnom 3y6bes.

Mpy peske meTanna HeobXoAMMO WCMOML30BATh MOAXOASILLYIO
cma3ky (Macno ans pesku). Peska metanna 6e3 cmaskv NpusoauT K
YCKOPEHHOMY U3HOCY NUMbHOrO Aucka. B Tabnuue Hwke npuseseH
Haunbonee onTUManbHbIi BbIGOP MUNbLHOMO AvcKa:

KonuyectBo OnvHa O6nacTb NpMMeHeHus
3y6beB Ha AWM
24 Msirkass ctanb, UBETHble
MeTanmbl.
14 BETHble MeTannsbl,
80 Mm u
nnacTmMacchbl.
9 HepeBo, AepeBsiHHAsA
aHepa.

o Vicnonb3ayiTe TONMbKO NOAXOASLLME U OCTPbIE MUMbHBIE MOMOTHA.
o He ncnonbayiiTe NesBusi C NOBPEXAEHHBIM XBOCTOBUKOM.
e Vicnonb3ayiTte NpaBurbHbIE TUMbI MUMBHBLIX AUCKOB.

SKCMNYATALUA U OBCINY)XXUBAHUE

Mepepn BbINoONHeHWeM NMO6bLIX paGoT No ycTaHOBKE, HAaCTPOIKe,
PEMOHTY UNK 3KCNIyaTaunm BbiHbTE BUIKY LWHYpa NUTaHUA U3
po3eTKN.

e PekomeHayeTcs ouuwiate npuGop cpasy nocne  Kaxaoro
NCNonb3oBaHUA.

e He I/ICHOﬂbSyVITe AnNs OYUCTKU BOAY UNU Apyrne XUOKoCTU.

e YCTPOWCTBO CneayeT YUCTUTb CyXOW TKaHblO MM npopysaTb
CXaTblM BO3[yXOM nof HeGONbLUMM AaBIEHVEM.

e He ucnonbayite YACTAWME CPeacTBa UNW pacTBOpUTENM, Tak
KakK OHM MOryT noBpeauTb NIacTUKOBbIe AeTanu.

. PerynﬂpHo 0‘~IVILLLaI;1Te BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA B KOpnyce
asurartens, 4TOGbI npeaoTepaTuTb Neperpes yCTpOVICTBa.

. PeKOMeHFLyeTCﬂ nepuognyeckn cmasbliBaTb Hanpaanﬂbou.mﬁ
PONUK. Kanns Macna, HaHeceHHaa Ha 3TOT y4acTokK, npoanuT
CpOK ero cryx0bl.

e Ecnu kabenb nuTtaHusa noepexaeH, ero HeOﬁXOFLI/IMO 3aMeHUTb
Ha kabenb C TakuMu xe XapakTepucTtukamu. STy onepauuio
cneanyet [OBEPUTb Kaanmd)mumpoaaHHomy cneuuanucty wunu
caaTb NpUGOp B CEPBUCHBIN LIEHTP.

e Ecnu Ha KOMMYyTaTope BO3HUKAET 4YPE3MEepHOe WCKpeHue,
obpaTutecb K KBanMUUMPOBaHHOMY  crieuuanucty ans
NPOBEPKN COCTOAHMSA YronbHbIX LLETOK ABuratens.

e Bcerga xpaHuTe yCTPOMCTBO B CyXOM, HEJOCTYMHOM Ans AeTen
mecTe.

3AMEHA YrOJibHbIX LLETOK

M3HoweHHble (kopode 5 MM), CropeBlwWE WM TpecHyBLUMe
yrofbHblE LWETKW ABUraTens CrnefyetT HEMEANEHHO 3aMEeHWTb.
Bceraa 3ameHsiiiTe 06e yrobHble LWETKN OfHOBPEMEHHO.

3amMeHy  YrofbHbIX — LWETOK AOMKEH MPOU3BOAWTL  TOMbLKO
KBaMMMULMPOBAHHbBIA  CMELManuCT, UCMOMb3ysi  OpuUriHanbHble
fetanu.

NoBble AedekTbl AOMKHBI BbiTb YCTPaHeHbI B aBTOPU30BAHHOM
CEPBUCHOM LIEHTPE NPOVN3BOANUTENS

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PEWTUHIOBbIE JAHHBIE
NapameTp 3HaueHue
HanpsikeHune nutaHus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomMuHansHas MoWHOCTb 650 W
KonuyectBo uuknos paboTsl 0-3100 muH™*
nonacrteii (6e3 Harpysku)
Makc. TonwuHa paspesaemoro 65 Mm
MmaTepuana - fepeso
Makc. TonwuHa paspesaemoro 8 Mm
MaTepuana - MeTansn
Xop nessus 18 mm
CTeneHb 3alunTbl IPX0
Knacc sawutbl 1]
Macca 1,9 kr
o nponsBoacTBa 2025
OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHust Lpa= 87,6 aB(A) K= 3
AB(A)




YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTW Lwa= 95,6 ob(A) K= 3
AB(A)
3HaueHus BUGpoycKopeHust an= 4,535 M/c?K= 1,5
(pe3ka crisibos) m/c?
3HaueHus BUGpOycKopeHust an= 4,008 M/c?K= 1,5
(pe3ka MeTannu4yeckux McToB) m/c?
58G067 ykasblBaeT Kak TuM, Tak U 0603HaYeHe MaLLMHbI

WHdopmaums o wyme n BUGpauum

YpoBeHb LlymMa, WU3aaBaeMoro o6GopynoBaHWEM, OMUCHIBAETCS:
YPOBHEM 3BYKOBOTO [aBfieHUsi Lpan ypOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lw@ ( roe K obosHayaeT HeonpedeneHHOCTb U3MepeHui).
Bubpauusi, nsnyyaemas o6opynoBaHieM, onvcbiBaeTcs 3Ha4eHneM
BUOPOYCKOPEHWst ap) (, rae K - HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHUI).
YpoBeHb U3MNy4YeHNsi 3BYKOBOrO [aBrieHUst Lpa, ypOBEHb 3BYKOBOW
MOLLHOCTU LwaKn 3HayeHne BUBPOyCKOpEHUs an, NpuBefeHHble B
[A@HHON MHCTPYKUMK, Bbiny n3mepeHsl B cootBeTcTBUM C EN 62841-
1:2015. TpuBedeHHbIN ypoBeHb BuOpauun anmMoxeT ObiTb
1CMonb3oBaH ANs cpaBHeHUs 06opyaoBaHNst U NpeaBapuTenbHON
OL|eHKI BO3elicTBMS BUBpaLmn.

YkasaHHbIi ypoBeHb BUOpaLMM sIBMisieTCA MokasaTenem TOMbKo
6asoBoro  ucnonb3oBaHusi  yctpoucTteBa. Ecnm  ycTpouncteo
ucnonb3yetcs ANs ApyrUx Uenen wunu ¢ apyrumu  paGoummn
VHCTPYMeHTaMM, ypoBeHb BUGpaLIMn MOXeT nsMeHnTbes. Ha Gonee
BbICOKMI YpOBEHb BMGpaLm BNMSieT HEAOCTaTOYHOE UMK CIULLKOM
peakoe T koe obcny e yCTponcTBa. BhilleykasaHHble
NPUYKUHBI MOTYT MPUBECTM K NOBbILLIEHHOMY BO3[ECTBII0 BUBpaLmn
B TeyeHwe Bcero paboyero nepuosa.

[AnA TOYHON OLEHKU BO3AEWCTBUS BUOpauuMM HeoGxoaumo
y4uTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMUCTBO BbIKIHOYEHO UMK
KOrAja OHO BKITHOUYEHO, HO He Ucrnonb3yeTcs Ans pa6otsl. Mocne
TOYHOM OLeHKM BceX (hakTopoB obLiee Bo3aencTBue BUGpaummn
MOXeT oKa3aTbCA ropasfio Huxe.

Ytobbl 3alMTUTL MONb3oBaTENs OT BO3AENCTBUSI BUGpPaLmMK,
HEeo6X0ANMO MPUHATL AOMONHUTENbHbIE Mepbl 6e30mnacHoCTH,
TakMe KaK UMKnuyeckoe obBCnyxuBaHWe MaluHbl U paboymnx
MHCTPYMeHTOB, obecrneveHne Haanexalleit TemnepaTypbl pyk U
npaBunbHas opraHusaLysi paboTbl.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPE[bI

BMecTe C ObiTOBbIMM OTXO4amu, WX CriedyeT caaeaTb Ha
COOTBETCTBYIOLME NPEANPUATUS AN1A yTUNn3aLmm. 3a uHgopmaLmei

v M3nenus ¢ anekTpudeckuM MpUBOAOM He cnegyeT BbibpackiBaTh
E 06 yTunusauum oGpalyaiiTece K NPOAaBLY U3AENUst NN B MECTHbIE

opraHbl  BnacTh. OTXoAbl  3MEKTPUYECKOTO U BMEKTPOHHOTO
ofopynosaHus  coaepkaT  BellecTBa, HeGesonacHele  Ans
OKpyXaiollein  cpeabl. HeytunuanposanHoe  o6opyaosaHue

npeAcTaBnsieT NoTeHLManbHyio ONacHOCTb /NS OKPyXaloLLeit cpeab!
W 300pOBbSI NIOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
topuanyeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
coobluaeT, YTo BCe aBTOPCKViE NpaBa Ha coflepXkaHIe IaHHOTO PYKOBOACTBA (Aanee:
"PykoBOACTBO"), BKMtOYasi, cpeau npoyero. Bce aBTopckue npaea Ha copepkaHne
[AaHHOro pykoBoAcTBa (Aanee "PykoBoACTBO"), BKIIOYas!, HO HE OrpaHN4YMBasCh ero
TEKCTOM, hoTOrpachusiMM, CXEMaMM, PUCYHKAMK, a Takke €ro KoMnosuLven,
npuHaanexar wucknountensHo GTX Poland v nognexat npaBoBoi OxpaHe B
cooTBeTCTBUM C 3akoHOM oT 4 chespans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NPaBe U CMEXHbIX
npasax (T.e. 3akoHoAaTenbHbIN BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu).
KonmposaHve, 06paBoTka, NyGnm1Kauuns, U3MeHeHne B KOMMEPYECKMX LIensix BCero
PYKOBO/ICTBA, a Taloke €ro OTAeNbHbIX ANeMeHTOB 6e3 NMMCEMEHHOTO cornackst GTX
Poland cTporo 3anpelLeHo 1 MOXeT NoBreyb 3a coBoit rpaXaaHCKyto 1 YronoBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

. . (CD) .
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

PILOVY KOTOUC (SKLADACKA)
58G067

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI

« P¥i provadéni praci, pfi nichz by se pracovni nastroj mohl dostat
do kontaktu se skrytymi elektrickymi kabely nebo vlastnim
napajecim kabelem, drzte elektrické naradi za izolované plochy
rukojeti. Kontakt se sitovym kabelem muze zplsobit, Ze se na
kovovych &astech elektrického naradi objevi napéti, které muze
zpUsobit Graz elektrickym proudem.

e Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od fezaciho pole.
Nezasouvejte je pod obrobek. Pfi kontaktu s ostfim hrozi
nebezpedi poranéni.
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e Po dokonceni prace skladacku vypnéte. Kdyz je pilovy kotou¢ v
klidovém stavu, Ize jej z obrobku sejmout. Timto zplsobem se
zabrani zpétnému razu a elektrické naradi Ize bezpeéné odlozit.

e Pouzivejte pouze neposkozené pilové kotouce, které jsou v
bezvadném stavu. Ohnuté, neostré pilové kotou¢e se mohou
kromé ovlivnéni linie fezu zlomit a mohou zplsobit nebo pfispét
ke zpétnému razu.

e Prach z nékterych druhl dieva nebo nékterych druhl kovi maze
byt zdravi nebezpec¢ny a mulze zpusobit alergické reakce,
onemocnéni dychacich cest nebo vést k rakoviné.

- Pri fezani by se mély pouzivat protiprachové masky, které
chrani dychaci cesty pred prachem z fezani.

- Prifezani dfeva pouzivejte odsavani prachu.
- Vzdy je tfeba dbat na to, aby bylo pracovisteé dobfe vétrané.

¢ Vodovodni potrubi se nesmi fezat skladackou. Rezani potrubi
zpUsobuje $kody na majetku nebo mize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem.

e Abyste predesli profiznuti hiebikd, $roubt a jinych tvrdych
predmétu, pred zahajenim prace obrobek peclivé zkontrolujte.

e Materidl, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry uvedené v
technickych Udajich, se nesmi fezat.

o Drzte skladacku zavienou rukou.

e Pred stisknutim spinae se ujistéte, Ze se skladacka nedotyka
materialu.

* Nedotykejte se rukou pohyblivych ¢asti.

* Neodkladejte skladacku, pokud je stale v pohybu. Nezapinejte
skladacku dfive, nez ji uchopite rukou.

« Nedotykejte se noze ani obrobku tésné po dokonceni prace.
Tyto soucéasti mohou byt velmi horké a mohou zpusobit
popaleniny.

e Pokud zaznamenate jakékoli neobvyklé chovani elektrického
naradi nebo podivné zvuky, ihned jej vypnéte a odpojte ze
zasuvky.

* Aby bylo zajisténo spravné chlazeni, mély by byt vétraci otvory v
krytu skladacky odkryté.

e Pred zapojenim pfimocaré pily do zasuvky se vzdy ujistéte, ze
napéti v siti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
pfistroje.

* Pred pfipojenim pfimocaré pily vzdy zkontrolujte napajeci kabel;
pokud je posSkozeny, nechte jej vyménit v autorizovaném servisu.

e Napajeci kabel pfimocaré pily by mél byt vzdy na bezpetné
strané, aby nebyl vystaven nahodnému poskozeni pracujicim
elektrickym naradim.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce,
bezpecnostnich opatieni a dalSich ochrannych opatieni vzdy
existuje zbytkové riziko Urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramui:

4 5 6

1. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsazena
upozornéni a bezpec¢nostni podminky.

2.Second tfida izola¢ni zaFizeni
3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, protiprachovou masku).

4. Pred udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

5.Protect pred destém
6.Chrarite déti pfed nastrojem

KONSTRUKCE A POUZITI



Primocara pila je izolované ruéni elektrické naradi tfidy Il. Je
pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem. Pfistroj je uréen
k provadéni pfimych délenych fezl, zakfivenych fezl a fezd do
dfeva, materiali na bazi dfeva a plasti a kovl (za predpokladu
pouziti vhodného kotouce).

Jeji oblasti pouziti je provadéni renovacnich a stavebnich praci,
jakoz i veskerych praci v oblasti samostatné amatérské cinnosti
(DIY).

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Nize uvedené Eislovani se vztahuje na souéasti jednotky zobrazené
na grafickych strankach této prirucky.
1.Speed control knoflik

2.Switch

3.Tlacitko zadmku pfepinace

4.Foot

5.Swing knoflik pro ovladani pohybu
6.Saw pilovy list drzak

7.Cover

8.Paralelni vodici pojistné Srouby
9.Bezpecnostni ty¢

10.0svétleni (LED)

11.Spinac osvétleni

12.Toolbox

13.Indicator light pro pfipojeni napéti

14 .Vodici valec

15.Péaka ovladani vzduchu

16.Prachova vypoustéci tryska

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVIi

o Sestihranny kli¢ - 1ks.
* Blade - 2ks.
e Paralelni pravodce - 1ks.
e Prepravni kufr -1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ CEPELI

Odpojte elektrické nafadi od zdroje napajeni.

Cepel se montuje a vymériuje bez pouZziti naradi.

« Nastavte knoflik kyvadla (5) do polohy "llI" a zvednéte kryt (7)
(obr. A).

e Zatdhnéte packu drzaku Cepele (6) a zasurite ¢epel co nejdale
do drzaku Cepele (6) (zuby Cepele by mély sméfovat dopredu)
(obr. B).

o Dulezité! Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ spravné usazen ve
vodicim valecku (14).

e Uvolnéte packu drzaku noZe (6) a zkontrolujte, zda je nuz
spravné usazen.

* Demontaz noze se provadi v opaéném poradi nez jeho montaz.

Pouzijte ¢epele s T-fixaénim systémem podle obrazku C.

ODSAVANi PRACHU

Skladackova pila je vybavena systémem pro odfuk tfisek z fezné
linky. Tento systém se ovlada pomoci packy pro odfuk (15) (obr. D).
Kromé toho je mozné systém odfukovani tfisek pfipojit k vyvodu
(16) .

Pfi pouziti externiho odsavani trisek presuite packu ovladani
ofukovani (15) do vypnuté polohy "O". Vypnutim systému
ofukovani se zlepsi vykonnost externiho odsavani trisek.
UCHOVAVANI CEPELI

Skladacka ma v zadni ¢asti praktickou vysuvnou nadobu.

(12) pro uloZeni pilovych listl a Sestihranného klice (obr. E).
PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTO/NVYPNUTO

Pred prfipojenim pfimoc¢aré pily k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém stitku elektrického naradi.

Zapnuti - stisknéte spinaci tlacitko (2) a podrzte je v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (2).
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Blokovani spinace (trvaly provoz)

Zapnuti:

« Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2) a podrzte je v této poloze.
e Stisknéte tlacitko zamku spinace (3) (obr. F).
« Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (2).

Vypnuti:

e Stisknéte a uvolnéte spinaci tlacitko (2). Pokazdé, kdyz je tfeba
osvétlit pracovni plochu, stisknéte spinaci tlacitko (11), ¢imz se
rozsviti LED dioda (10) osvétlujici pracovni plochu (obr. G).

KONTROLKA PRIPOJENI NAPETI

Po pfipojeni jednotky do zasuvky se rozsviti kontrolka
signalizujici pfipojeni napéti (13).

NASTAVENi OTACEK SKLADACKY

Otacky motoru piimocaré pily se nastavuji otacenim a
nastavenim knofliku regulace otacek (1) do pozadované
polohy. To umoziiuje pfizpUsobit otacky elektrického naradi
vlastnostem zpracovavaného materidlu. Rozsah nastaveni
otacek je od 0 do 5.

jsou otacky skladacky.

NASTAVENI KYVANI PILOVEHO KOTOUCE

Dostupna moznost nastaveni kyvadlového pohybu pilového
kotouce umozriuje lepsi pfizplsobeni skladacky pozadavkim
zpracovavaného materialu. Pohyb kyvadla se nastavuje v
krocich pomoci knofliku pro nastaveni pohybu kyvadla (5) od
"0" do "II" (obr. I). Nejvyhodnéjsi volbu zdvihu kyvadla pro
jednotlivé materialy poskytuje nasledujici tabulka

Plechy obecné: 0 Ocelovy plech: 0 - |

Hlinikovy plech: | - Il Plast: | - Il

Drevéna preklizka: 0 - | Drevo: | - Il

PFi pouziti nozového noze by mél byt prepina¢ nastaveni
vykyvu nastaven na 0. Pfi fezani kovu se doporucuje
mazani.

NASTAVENi PATKY PRO REZANi POD UHLEM
Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

Nastavitelna patka pfimocaré pily umoziiuje provadét fezy pod
Ghlem od 0%o 45© (v obou smérech). Otvor pro odsavani
prachu (16) (obr. J) musi byt pred nastavenim vysunut a
odstranén.

e Pomoci Sestihranného klice povolte Srouby pro upevnéni nozicek
4.

* Pohybuijte nohou (4) dozadu a naklanéjte ji doleva nebo doprava
(a do polohy 45%.

e Umistéte patku (4) do pozadovaného Uhlu, posurite ji dopfedu a
zajistéte ji utazenim upevfiovacich Sroubl (obr. K).
Odstupriovani umozfiuje naklonéni patky pod uhly 0°, 15©,
30nebo 45© (vpravo nebo vievo). Po dokonéeni sefizeni vzdy
ulozte Sestihranny kli¢ na jeho ulozné misto.

INSTALACE PARALELNIHO VEDENi REZU
Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

Paralelni vedeni fezu Ize namontovat na pravou nebo levou stranu

patky pfimocaré pily.

« Povolte zajiStovaci Srouby paralelniho vedeni (8).

e Viozte paralelni vodici listu do otvorti v patce (4), nastavte
pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnic) a upevnéte ji
utaZenim zajiStovacich Sroubl paralelniho vedeni (8) (obr. L).

Vodici liSta paralelniho vedeni by méla sméfovat dolu.

CUTTING

e Polozte predni ¢ast patky (4) naplocho na fezany material.

e Spustte skladacku a pockejte, az dosahne maximalnich
nastavenych otacek.

e Pohybuijte skladackou pomalu a vedte pilovy kotou¢ po pfedem
uréené linii fezu.
PFi fezani podél zakfivené ¢ary vedte skladacku velmi opatrné.



Rez by mél byt rovnomérny, dbejte na to, abyste skladacku
nepfetizili. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy kotou¢ bude mit brzdici
ucinek na pohyb kyvadla, coz neptiznivé ovlivni fezny vykon. Je-li
nutné fezat v mirném oblouku, je tfeba kyvadlovy pohyb omezit
nebo zcela vypnout.

Pokud se béhem prace cela plocha patky pfimocaré pily
nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zvednuta, hrozi
nebezpeci zlomeni pilového kotouce.

VYRIZNUTi OTVORU V MATERIALU

« Do materidlu vyvrtejte otvor o priméru 10 mm.

¢ VioZte pilovy list do otvoru a zaCnéte fezat od vytvofeného otvoru.
REZANi KOVU / TYPY PILOVYCH KOTOUCU

Pro fezani kovu je tfeba pouzit vhodné noze s vy$§im poctem zub(.
Pii Fezani kovu je nutné pouzit vhodné mazivo (Fezny olej). Rezani
kovu bez mazani vede ke zrychlenému opotfebeni noze. V nize
uvedené tabulce je uveden nejvyhodnéjsi vybér pilového kotouce:

Pocet zubu na Délka Rozsah pouziti
palec
24 Mékka ocel, nezelezné
kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plasty.
9 Drevo, dievéna preklizka.

* Pouzivejte pouze vhodné a ostré pilové listy.
* Nepouzivejte noze s poskozenou stopkou.
« Pouzivejte spravné typy pilovych lista.

PROVOZ A UDRZBA
Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

« Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

* K isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba dCistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové dily.

« Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

* Doporucuje se vodici valeéek pravidelné mazat. Kapka oleje
nanesena na tuto oblast prodlouZi jeji Zivotnost.

* Pokud je napajeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel
se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéite kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebic opravit v servisu.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartacu
motoru.

* Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (krats$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartatky motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy vyméiite oba

uhlikové kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych kartaéli smi provadét pouze kvalifikovana

osoba s pouzitim originalnich dilu.

Pripadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI
Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230V AC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 650 W
Pocet cyklu lopatek (bez zatizeni) 0-3100 min?
Maximalni tloustka fezaného 65 mm
materidlu - dfevo
Maximalni tloustka fezaného 8 mm
materidlu - kov
Zdvih Cepele 18 mm
Stupefi ochrany IPX0
Trida ochrany I
Hromadné 1,9 kg
Rok vyroby 2025
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UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku

Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

Hladina akustického vykonu Lwa= 95,6 dB(A) K=3

dB(A)
Hodnoty zrychleni vibraci (fezani an= 4,535 m/s’K= 1,5
desek) m/s?
Hodnoty zrychleni vibraci (fezani an= 4,008 m/s’K= 1,5
plechl) m/s?

58G067 uvadi typ i oznaceni stroje

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lwa) kde K
oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an) kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina emise akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu byly
zméfeny podle normy EN 62841-1:2015. Uvedenou hladinu vibraci
anlze pouzit pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, mGze se Uroveri vibraci zménit. Vyssi
uroveri vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou
udrzbou jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek
zvySenou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v Gvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po pfesném odhadu vsech faktoru se
muze ukazat, ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.
Pro ochranu uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dals$i
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale meély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prosttedi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni
prostiedi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj.
Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné
jejiho textu, fotografii, schémat, nakresu, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné
spole¢nosti GTX Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Gnora
1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakonu 2006 ¢. 90
polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani
pro komeréni téely celého manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu
spolegnosti GTX Poland je pfisné zakazano a mize mit za nasledek ob&anskopravni
a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Skladacka

Model: 58G067

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A splfiuje poZadavky norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pridal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

EN 62841-2-



Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
GTX POLAND Referent kvality
Var$ava, 2025-06-13

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

PILOVY KOTUC (SKLADACKA)
58G067

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

* Pri vykonavani prac, pri ktorych by sa pracovny nastroj mohol
dostat do kontaktu so skrytymi elektrickymi kablami alebo
vlastnym napajacim kablom, drzte elektricky nastroj za izolované
plochy rukovéte. Kontakt so sietovym kablom méze sposobit, ze
sa na kovovych Castiach elektrického naradia objavi napatie,
ktoré moze spdsobit’ Uraz elektrickym pradom.

e Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rezného rozsahu.
Neposuvajte ich pod obrobok. Pri kontakte s nozom hrozi
nebezpecenstvo poranenia.

e Po skonceni prace skladacku vypnite. Ked je pilovy kotu¢ v
pokoji, mdzete ho z obrobku vybrat. Tymto spdsobom sa zabrani
spatnému razu a elektrické naradie sa da bezpecne odlozit.

e Mali by sa pouzivat len neposkodené pilové listy, ktoré su v
bezchybnom stave. Ohnuté, neostré pilové listy sa okrem vplyvu
na liniu rezu mézu zlomit a mézu spdsobit alebo prispiet k
spatnému vrhu.

e Prach z uréitych druhov dreva alebo uréitych druhov kovov méze
byt zdraviu nebezpecny a moze spodsobit alergické reakcie,
ochorenia dychacich ciest alebo viest k rakovine.

- Pri rezani by sa mali pouzivat protiprachové masky na
ochranu dychacich ciest pred prachom z rezania.

- Pri rezani dreva pouzivajte odsavanie prachu.
- Vzdy treba dbat na to, aby bolo pracovisko dobre vetrané.

e Vodovodné potrubie sa r ie rezat’ sklad, bu. Rezanie
potrubia spdsobuje Skody na majetku alebo moéze mat za
nasledok uraz elektrickym pradom.

e Aby ste sa vyhli prerezaniu klincov, skrutiek a inych tvrdych
predmetov, pred zaatim prace obrobok dokladne skontrolujte.

e Material, ktorého rozmery (hribka) presahuji rozmery uvedené
v technickych dajoch, sa nesmie rezat'.

o Drzte skladacku so zatvorenou rukou.

e Pred stlatenim spinaca sa uistite, Ze sa skracovacia pila
nedotyka materialu.

« Nedotykajte sa pohyblivych ¢asti rukou.

« Neodkladajte skladaciu pilu, ak je stale v pohybe. Skicovaciu pilu
nezapinajte skor, ako ju uchopite rukou.

« Nedotykajte sa noza ani obrobku tesne po ukonceni prace.
Tieto suc¢asti moézu byt velmi horice a mobzu sposobit
popaleniny.

e Ak spozorujete akékolvek neobvyklé spravanie elektrického
naradia alebo zvlastne zvuky, okamzite ho vypnite a odpojte zo
zasuvky.

e Na zabezpecenie spravneho chladenia by mali byt vetracie
otvory v kryte skladacky odkryté.

* Pred zapojenim priamociarej pily do elektrickej zasuvky sa vzdy
uistite, Ze sietové napatie zodpoveda napéatiu uvedenému na
typovom $titku pristroja.

e Pred pripojenim priamociarej pily vzdy skontrolujte napajaci
kabel; ak je poskodeny, nechajte ho vymenit v autorizovanom
servise.

« Napajaci kabel priamociarej pily by mal byt vzdy na bezpec¢nej
strane, aby nebol vystaveny nahodnému poskodeniu pracujicim
elektrickym naradim.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie,
bezpecnostnych opatreni a d'alSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvyskové riziko Grazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

4 5 6

1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v lom uvedené.

2.Second triedy izolacné zariadenie

3.Noste osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochranu
sluchu, protiprachovi masku)

4. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

5.Protect pred dazdom
6.Keep deti pre¢ od nastroja

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Skicovacia pila je izolované ru¢né elektrické naradie triedy II. Je
pohanana jednofazovym komutatorovym motorom. Zariadenie je
uréené na vykonavanie priamych delenych rezov, zakrivenych
rezov a rezov do dreva, materidlov na baze dreva a plastov a kovov
(za predpokladu pouzitia vhodného kotuca).

Oblastami jeho pouzitia su renovacné a stavebné prace, ako aj
vSetky prace v oblasti nezavislej amatérskej ¢innosti (DIY).

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NiZsie uvedené cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.0vladaci gombik rychlosti

2.Switch

3.Switch tlacidlo zamku

4.Noha

5.Swing ovladaci gombik pohybu

6.Saw drziak kotuca

7.Cover

8.Paralelné vodiace poistné skrutky
9.Bezpecnostna lista

10.Osvetlenie (LED)

11.Spinac osvetlenia

12.Toolbox

13.Indicator svetlo pre pripojenie napatia
14.Sprievodca valéekom

15.0vladacia paka vzduchu

16.Dyza na vypustanie prachu

* Medzi vykresom a vyrobkom moézu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

o Sesthranny kiug -1ks.
o Cepel -2ks.
e Paralelny sprievodca - 1 ks.
e Prepravny kufor -1ks.
PRIPRAVA NA PRACU
MONTAZ CEPELE

Odpojte elektrické naradie od napajania.
Cepel sa montuje a vymiefia bez pouzitia naradia.

e Nastavte gombik nastavenia kyvadla (5) do polohy "llI" a
zdvihnite kryt (7) (obr. A).



* Potiahnite packu drziaka noza (6) a vlozte ndéz do drziaka noza
(6) tak daleko, ako to len pdjde (zuby noza by mali smerovat
dopredu) (obr. B).

o Ddlezité! Uistite sa, ze je pilovy kotu¢ spravne uloZeny vo
vodiacom valci (14).

« Uvolnite packu drziaka noza (6) a skontrolujte, ¢i je ndz spravne
nasadeny.

* Demontaz ¢epele sa vykonava v opaénom poradi ako jej montaz.

Pouzivajte cepele s T-fixatnym systémom, ako je znazornené na
obrazku C.

ODSAVANIE PRACHU

Skicova pila je vybavena systémom na odfukovanie triesok z reznej
linky. Tento systém sa ovlada pomocou paky ovladania fukania (15)
(obr. D). Okrem toho je mozné systém odfukovania triesok pripojit
k vyvodu (16) .

Pri pouzivani externého odsavania triesok presurite packu
ovladania ofukovania (15) do vypnutej polohy "O". Vypnutim
systému fukania sa zlepSi vykonnost' externého odsavania
triesok.

USKLADNENIE CEPELE

Skladacka ma prakticku vysuvni nadobu v zadnej Casti

(12) na ulozenie pilovych kotucov a Sesthranného kltca (obr. E).
PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Pred pripojenim priamociarej pily k elektrickej sieti vzdy
skontrolujte, ¢i sietové napitie zodpoveda napétiu uvedenému
na typovom $titku elektrického naradia.

Zapnutie - stlaéte spinacie tlacidlo (2) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (2).

Blokovanie  spinaéa  (nepretrzita

prevadzka) Zapnutie:

« Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3) (obr. F).

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (2).

Vypnutie:

e Stlacte a uvolnite spinacie tlacidlo (2). Zakazdym, ked je
potrebné osvetlit pracovnu plochu, stlacte spinacie tlacidlo (11),
¢im sa rozsvieti LED diéda (10) osvetlujuca pracovnu plochu
(obr. G).

KONTROLKA PRIPOJENIA NAPATIA
Ked je jednotka pripojena do elektrickej zasuvky, rozsvieti sa
kontrolka signalizujuca pripojenie napétia (13).

NASTAVENIE OTACOK SKLADACKY

Otacky motora priamociarej pily sa nastavuji otacanim a
nastavenim gombika regulacie otacok (1) do pozadovanej
polohy. To umoziiuje prispdsobit otacky elektrického nastroja
vlastnostiam obrabaného materidlu. Rozsah nastavenia
otacok je od 0 do 5.

Cim vyssie ¢&islo sa objavi na obvode voli¢a (1) (obr. H), tym vy$sia
je rychlost skracovacej pily.

NASTAVENIE VYKYVU PILOVEHO KOTUCA

Dostupna moznost nastavenia kyvadlového pohybu pilového
listu umozniuje lepSie prispdsobenie priamociarej pily
poziadavkam obrabaného materidlu. Pohyb kyvadla sa
nastavuje v krokoch pomocou gombika na nastavenie pohybu
kyvadla (5) od "0" do "IlI" (obr. 1). Najvyhodnejiu volbu zdvihu
kyvadla pre jednotlivé materialy poskytuje nasledujica tabulka

Plechy vSeobecne: 0 Ocelovy plech: 0 - |

Hlinikovy plech: | - 11 Plast: | - Il

Drevena preglejka: 0 - | Drevo: | - Il

Pri pouzivani nozového noza by mal byt prepinaé
nastavenia vykyvu nastaveny na 0. Pri rezani kovu sa
odporuéa mazanie.

NASTAVENIE PATKY NA REZANIE POD UHLOM
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Odpojte elektrické naradie od napajania.

Nastavitelna patka priamociarej pily umoziiuje vykonavat rezy
pod uhlom od 0%o 45© & oboch smeroch). Otvor na
odsavanie prachu (16) (obr. J) musi byt pred nastavenim
vysunuty a odstraneny.

e Uvolnite skrutky na noziciek
Sesthranného kluca.

e Posurite nohu (4) dozadu a naklorite ju dolava alebo doprava (az
do 45°.

e Umiestnite nozicku (4) do pozadovaného uhla, posuiite ju
dopredu a zaistite utiahnutim upevriovacich skrutiek (obr. K).
Rozdelenie umozfuje naklonenie patky pod uhlami 0°, 15,
30©alebo 45© (vpravo alebo viavo). Po dokongeni nastavenia
vzdy odlozte Sesthranny kI'G¢ na miesto jeho uloZenia.

INSTALACIA PARALELNEHO VEDENIA REZU
Odpojte elektrické naradie od napajania.

upevnenie (4)

pomocou

Paralelné vedenie rezu mozno namontovat na pravd alebo lavu
stranu patky priamociarej pily.

* Uvolnite poistné skrutky paralelného vedenia (8).

e Vlozte paralelnu vodiacu listu do otvorov v zakladnej doske (4),
nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnic) a upevnite
ju utiahnutim poistnych skrutiek paralelného vedenia (8) (obr. L).

Vodiaca liSta paralelného vedenia by mala smerovat’ nadol.

CUTTING

e Polozte prednu Cast patky (4) naplocho na rezany material.

e Spustite skladaciu pilu a pockajte, kym nedosiahne maximaine
nastavené otacky.

e Pomaly pohybujte priamociarou pilou a vedte kotu¢ po vopred
urcene;j linii rezu.

e Pri rezani pozdiz zakrivenej linie vedte skladaciu pilu vefmi
jemne.

Rez by mal byt rovnomerny, pricom dbajte na to, aby ste skladaciu

pilu nepretazili. Nadmerny tlak vyvijany na pilovy kotu¢ bude mat

brzdiaci u¢inok na pohyb kyvadla, ¢o bude mat nepriaznivy vplyv

na rezny vykon. Ak je potrebné rezat v miernom obliku, pohyb

kyvadla by sa mal znizit alebo uplne vypnut.

Ak pocas prace nie je cela plocha patky priamociarej pily na
povrchu obrobku, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi
nebezpecenstvo zlomenia pilového kotuca.

VYREZANIE OTVORU V MATERIALI

e Do materidlu vyvftajte otvor s priemerom 10 mm.

e Vlozte pilovy kotu¢ do otvoru a zaénite rezat od vytvoreného
otvoru.

REZANIE KOVOV / TYPY PILOVYCH KOTUCOV

Na rezanie kovu by sa mali pouzivat vhodné nozZe s vy$§im poctom
zubov.

Pri rezani kovu sa musi pouzivat vhodné mazivo (rezny olej).
Rezanie kovu bez mazania vedie k zrychlenému opotrebovaniu
Cepele. V nasledujucej tabulke je uvedeny najvyhodnejsi vyber
ilového kotuca:

Poéet zubov na Dizka Rozsah pouzitia
palec
24 Makka ocel, nezelezné
kovy.
14 80 mm NezZelezné kovy, plasty.
9 Drevo, drevena preglejka.

e Pouzivajte len vhodné a ostré pilové listy.

* Nepouzivajte noZe s poskodenou stopkou.
« Pouzivajte spravne typy pilovych kotucov.
PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.

e Pristroj sa odporuca Cistit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal &istit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cdistiace prostriedky ani
pretoze mozu poskodit plastové casti.

« Pravidelne Gistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

rozpustadla,




e Vodiaci valéek sa odporG¢a pravidelne mazat. Kvapka oleja
nanesena na tdto oblast prediZi jej Zivotnost.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit v servise.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymerite
obe uhlikové kefky sucasne.

Uhlikové kefky by mala vymenit iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné
oddelenie vyrobcu

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Parameter Hodnota

Napajacie napétie 230 VAC

Frekvencia dodavky 50 Hz

Menovity vykon 650 W

Pocet cyklov lopatiek (bez 0-3100 min™!

zatazenia)

Max. hribka rezaného materialu - 65 mm

drevo

Max. hribka rezaného materialu - 8 mm

kov

Zdvih Cepele 18 mm

Stuperi ochrany IPX0

Trieda ochrany 1l

Hmotnost' 1,9 kg

Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa= 87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnoty zrychlenia vibracii an= 4,535 m/s’K= 1,5

(rezanie dosky) m/s?

Hodnoty zrychlenia vibracii an= 4,008 m/s’K= 1,5

(rezanie plechov) m/s?

58G067 uvadza typ aj oznacenie stroja
Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lwa) (, kde K
znamenda neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an kde K znamena neistotu
merania).

Hladina emisie akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tychto pokynoch boli
namerané v sulade s normou EN 62841-1:2015. Uvedena Groven
vibracii ansa méze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveni vibrécii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroveri vibracii sa modze zmenit. Vy$Siu
uroven vibracii ovplyvni nedostatoéna alebo prili$ zriedkava udrzba
jednotky. Uvedené dévody moézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov
sa moze ukazat', ze celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.
Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpec€nostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
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Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych zariadeni na
likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
alebo miestny Urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potencialne riziko pre Zivotné

\E/
N
prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane.
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylutne
spolognosti GTX Poland a podliehajt pravnej ochrane podia zakona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie,
Uprava na komer&né Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného
sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a méze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Vyrobok: Skladacka
Model: 58G067
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spiiia poziadavky noriem:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuije len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
e . T

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik pre kvalitu
VarSava, 2025-06-13

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

LIST PILE (UBODNA PILA)
58G067

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

e Drzite elektricni alat za izolirane povrSine rucke kada izvodite
radove na kojima bi radni alat mogao do¢i u dodir sa skrivenim
elektricnim kabelima ili vlastitim kabelom za napajanje. Kontakt s
mreznim kabelom moze uzrokovati voltage pojava na metalnim
dijelovima elektricnog alata, $to moze uzrokovati strujni udar.

« Drzite ruke na sigurnoj udaljenosti od podrucja rezanja. Nemojte
ih gurati ispod obratka. Postoji opasnost od ozljeda pri dodiru s
ostricom.

e Iskljucite ubodnu pilu kada je posao zavr$en. Ostrica se moze
ukloniti s obratka kada je u mirovanju. Na taj nacin izbjegava se
povratni udar i elektri¢ni alat se moZe sigurno odloZiti.

e Smiju se koristiti samo neoSteceni listovi pile koji su u
besprijekornom radnom stanju. Savijene, nenaostrene ostrice




mogu se slomiti osim Sto utje€u na liniju rezanja i mogu
uzrokovati ili doprinijeti povratnom udaru.

e PraSina od odredenih vrsta drva ili odredenih vrsta metala moze
biti opasna po zdravlje i mozZe izazvati alergijske reakcije, bolesti
disnog sustava ili dovesti do raka.

- Prilikom rezanja treba koristiti maske za zastitu disnih
putova od prasine za rezanje.

- Koristite usisavanje prasine prilikom rezanja drva.
- Uvijek treba paziti da radno mjesto bude dobro prozraceno.

* Vodovodne cijevi ne smiju se rezati ubodnom pilom. Rezanje
cijevi uzrokuje materijalnu $tetu ili moZe dovesti do strujnog
udara.

« Da biste izbjegli rezanje ¢avala, vijaka i drugih tvrdih predmeta,
pazljivo pregledajte radni komad prije pocetka rada.

« Materijal cije dimenzije (debljina) prelaze one navedene u
tehnickim podacima ne smije se rezati.

e Drzite ubodnu pilu zatvorenom rukom.

e Uvjerite se da ubodna pila ne dodiruje materijal prije nego Sto
pritisnete prekidac.

« Ne dodirujte pokretne dijelove rukom.

* Ne spustajte ubodnu pilu ako je joS u pokretu. Nemojte ukljucivati
ubodnu pilu prije nego $to je uhvatite rukom.

« Ne dodirujte ostricu ili radni komad odmah nakon zavrsetka
rada. Ove komponente mogu postati jako vruée i mogu
uzrokovati opekline.

e Ako primijetite bilo kakvo neuobitajeno ponasanje elektricnog
alata ili udne zvukove, odmah ga iskljucite i iskljucite iz uticnice.

« Da bi se osiguralo pravilno hladenje, ventilacijski otvori u kuéistu
ubodne pile trebaju biti izloZeni.

* Prije uklju¢ivanja ubodne pile u utinicu, uvijek provjerite je li
mrezni voltage odgovara voltage navedenom na natpisnoj plogici
jedinice.

* Prije spajanja ubodne pile uvijek provjerite kabel za napajanje;
Ako je oSte¢ena, zamijenite je u ovlastenoj radionici.

« Kabel za napajanje ubodne pile uvijek treba biti na sigurnoj strani
i ne smije biti izloZzen slu¢ajnim oSte¢enjima od strane elektri¢nog
alata koji radi.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma:

4 5 6

1.Pro¢itajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani.

2. Izolacijski uredaj druge klase

3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu)

4. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

5. Zastitite od kise
6. Drzite djecu podalje od alata

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Ubodna pila je izolirani rucni elektri¢ni alat klase Il. Pokre¢e ga
jednofazni komutatorski motor. Uredaj je dizajniran za izvodenje
ravnih podijeljenih rezova, zakrivljenih rezova i rezova u drvu,
materijalima na bazi drva te plastici i metalima (pod uvjetom da se
koristi odgovarajuca ostrica).
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Njegova podrucja uporabe su izvodenje radova na obnovi i izradi
kao i svi radovi u podru¢ju samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafi¢kim stranicama ovog prirucnika.
Gumb za kontrolu brzine

Prekida¢

Gumb za zaklju¢avanje prekidaca

Stopalo

Gumb za kontrolu pokreta

Drzac lista pile

Poklopac

Paralelni vijci za zaklju€avanje vodilice
Sigurnosna Sipka

10. Rasvjeta (LED)

11. Prekida¢ za osvjetlienje

12. Kutija s alatima

13. Indikatorska lampica za naponsku vezu

14. Vodedi valjak

15. Rugica za upravljanje zrakom

16. Mlaznica za ispustanje prasine

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

COENOORWN=

OPREMA | PRIBOR

o Sesterokutni klju¢ -1 kom.
e Ostrica - 2 kom.
e Paralelna vodilica -1 kom.
e Transportni kovéeg -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA OSTRICE

Iskljucite elektriéni alat iz napajanja.

Ostrica se montira i zamjenjuje bez alata.

e Postavite gumb za pode$avanje njihala (5) u polozaj "lII" i
podignite poklopac (7) (sl. A).

e Povucite rucicu drzaca ostrice (6) i umetnite oStricu do kraja u
drza¢ ostrice (6) (zubi oStrice trebaju biti usmjereni prema
naprijed) (slika B).

e Vazan! Uvjerite se da list pile pravilno sjedi u valjku za vodenje
(14).

* Otpustite rucicu drzaca ostrice (6) i provjerite je li o$trica pravilno
postavljena.

¢ Uklanjanje ostrice je obrnutim redoslijedom od njegove ugradnje.

Koristite oStrice sa sustavom T-priévr§éivanja kao Sto je
prikazano naslici C.

USISAVANJE PRASINE

Ubodna pila opremljena je sustavom za ispuhivanje strugotina s
linije rezanja. To se kontrolira ru¢icom za upravljanje puhanjem (15)
(sl. D). Osim toga, moguce je spojiti sustav za praznjenje strugotine
na cijev (16) .

Kada koristite vanjsko usisavanje strugotine, pomaknite rucicu za
upravljanje  puhanjem (15) u iskljuceni polozaj "O".
Onemogucavanje sustava puhanja poboljSat ¢e performanse
vanjskog izvlacenja strugotine.

SPREMISTE OSTRICE

Ubodna pila ima prakti¢an spremnik na izvlacenje u straznjem dijelu
(12) za spremanie listova pile i Sesterokutnog klju¢a (slika E).
RAD / POSTAVKE

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Prije spajanja ubodne pile na elektricnu mrezu, uvijek provjerite
odgovara li mrezni napon naponu navedenom na natpisnoj
plo¢ici na elektricnom alatu.

Ukljucivanje - pritisnite tipku prekidaca (2) i drzite u tom polozaju.
Iskljucivanje - otpustite pritisak na tipku prekidaca (2).
Zakljucavanje prekidac¢a (kontinuirani

rad) Ukljucivanje:



e Pritisnite tipku za ukljucivanjefisklju¢ivanje (2) i drzite u ovom
polozaju.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3) (sl. F).

« Otpustite pritisak na tipku prekidac¢a (2).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite prekida¢ (2). Svaki put kada je potrebno
osvijetliti radno podrucje, pritisnite tipku prekidaca za svjetlo (11)
koja uzrokuje da se zasvijetli LED (LED) (10) koja osvjetljava
radno podrucje (sl. G).

INDIKATORSKA LAMPICA ZA VOLTAGE PRIKLJUCAK
Kada je jedinica priklju¢ena na uticnicu, svijetli svjetlo koje
pokazuje da je napon prikljucen (13).

PODESAVANJE BRZINE UBODNE PILE

Brzina motora ubodne pile podeSava se okretanjem i
podesavanjem gumba za kontrolu brzine (1) u Zeljeni polozaj.
To omogucuje prilagodbu brzine elektricnog alata
karakteristikama materijala na kojem se radi. Raspon
podesavanja brzine je od 0 do 5.

Sto je vedi broj koji se pojavljuje na obodu brojéanika (1) (slika H),
to je veca brzina ubodne pile.

PODESAVANJE ZAKRETANJA LISTA PILE

Dostupna moguénost podeSavanja kretanja njihala lista pile
omogucuije bolju prilagodbu ubodne pile zahtjevima materijala
na kojem se obraduje. Kretanje klatna pode$ava se u koracima
pomoc¢u gumba za podesavanje kretanja njihala (5) od "0" do
"I" (slika 1). Najpovoljniji odabir hoda klatna za pojedine
materijale daje tablica u nastavku

Lim opéenito: 0 Celiéni lim: 0 - |
Aluminijski lim: | - 11 Plastika: | - 1l
Drvena $perplo¢a: 0 - | Drvo: |- 11l

Kada koristite ostricu tipa noza, prekida¢ za podesavanje
zamaha treba postaviti na 0. Pri rezanju metala
preporucuje se podmazivanje.

PODESAVANJE STOPALA ZA REZANJE POD KUTOM
Iskljucite elektriéni alat iz napajanja.

Podesiva noga ubodne pile omoguéuje rezanje pod kutom od

00 do 45y oba smjera). Otvor za usisavanje prasine (16) (sl.

J) mora se produZiti i ukloniti prije podeSavanija.

e Otpustite vike za
Sesterokutnog kljuca.

« Pomaknite stopalo (4) unatrag i nagnite lijevo ili desno (do 450) .

* Postavite nogu (4) pod Zeljeni kut, pomaknite prema naprijed i
udévrstite zatezanjem priévrsnih vijaka (sl. K). Gradacija
omo?uéuje naginjanje stopala pod kutovima od 0o, 15, 30€ ili
450 (desno ili lijevo). Uvijek postavite Sesterokutni kljué na mjesto
za odlaganje kada je podeSavanje zavrseno.

UGRADNJA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE
Iskljucite elektriéni alat iz napajanja.

pricvr§¢ivanje stopala (4)

pomocu

Paralelna vodilica za rezanje moZe se montirati na desnu ili lijevu
stranu noge ubodne pile.

* Otpustite paralelne vijke za zaklju¢avanje vodilice (8).

e Umetnite paralelnu vodilicu u rupe na podnozju (4), namjestite
Zeljeni razmak (pomoc¢u stupnjevanja) i pricvrstite zatezanjem
vijaka za zaklju¢avanje paralelne vodilice (8) (sl. L).

Vodilica paralelne vodilice treba biti okrenuta prema dolje.

REZANJE

* Postavite prednji dio stopala (4) ravno na materijal koji Zelite
rezati.

* Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok ne postigne maksimalnu
zadanu brzinu.

e Polako pomicite ubodnu pilu vodeéi ostricu duz unaprijed
odredene linije rezanja.

* Kada rezete duz zakrivljene linije, ubodnu pilu vodite vrlo njezno.

Rez treba napraviti ravnomjerno, pazeci da ne preopteretite ubodnu

pilu. Prekomjerni pritisak na list pile imat ¢e inhibirajuéi uc¢inak na

kretanje klatna, §to ¢e negativno utjecati na performanse rezanja.
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Ako je potrebno rezati u blagom zavoju, kretanje njihala treba
smanijiti ili potpuno iskljuciti.

Ako tijekom rada cijela povrSina stopala ubodne pile nije
nasuprot povrsini obratka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji
opasnost od loma lista pile.

REZANJE RUPE U MATERIJALU

e |zbuSite rupu promjera 10 mm u materijalu.

e Umetnite list pile u rupu i po¢nite rezati iz napravljene rupe.
REZANJE METALA / VRSTE LISTOVA PILE

Za rezanje metala treba koristiti prikladne ostrice s ve¢im brojem
zuba.

Prilikom rezanja metala mora se koristiti odgovaraju¢e mazivo (ulje
za rezanje). Rezanje metala bez podmazivanja dovodi do ubrzanog
troSenja oStrice. Tablica u nastavku nudi najpovoljniji izbor lista pile:

Broj zuba po in¢u Duljina Podrucje primjene
24 Mekani ¢elik, obojeni
metali.
14 80 mm Obojeni metali, plastika.
9 Drvo, drvena $perploca.

» Koristite samo odgovarajuce i oStre listove pile.
« Nemojte koristiti oStrice s oSte¢enom dr§kom.
» Koristite ispravne vrste listova pile.

RAD | ODRZAVANJE
Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

e Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za CiS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba odistiti suhim komadom krpe ili
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

* Nemojte koristiti sredstva za Cis¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuéiStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Preporucuje se povremeno podmazivanje vodeceg valjka. Kap
ulja nanesena na ovo podrucje produZit ¢e mu vijek trajanja.

e Ako je kabel za napajanje oSte¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti kvalificiranom
struénjaku ili servisirati uredaj.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

* Uredaj uvijek Suvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (kra¢e od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene Cetke
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugljene
Cetkice u isto vrijeme.

Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti ugljene ¢etke originalnim
dijelovima.

puhati

Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENE
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 650 W
Broj ciklusa ostrice (bez 0-3100 ™t
opterecenja)
debljina materijala koji se reze - 65 mm
drvo
debljina materijala koji se reze - 8 mm
metal
Hod oStrice 18 mm
Stupanj zastite IPX0
Klasa zastite 1]
Misa 1,9kg
Godina proizvodnje 2025
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka LpA= 87,6 dB(A) K=3
dB(A)




Razina zvuéne snage LwA= 95,6 dB(A) K=3
dB(A)
Vrijednosti ubrzanja vibracija ah=4.535 m/s2K= 1.5
(rezanje ploca) m/s2
Vrijednosti ubrzanja vibracija ah=4.008 m/s2K= 1.5
(rezanje lima) m/s2
58G067 oznacava i vrstu i oznaku stroja

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lwp) pri éemu K
oznacava mijernu nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema
opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an) @dje je K mjerna
nesigurnost).

Razina emisije zvuénog tlaka LpA, razina zvuc¢ne snage LwA i
vrijednost ubrzanja vibracija navedena u ovim uputama izmjereni su
u skladu s normom EN 62841-1:2015. Navedena razina vibracija
moze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore
navedeni razlozi mogu rezultirati povec¢anom izlozenoS¢u
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljuéena ili kada je
ukljuéena, ali se ne koristi za rad. Nakon §to su svi ¢imbenici
toéno procijenjeni, ukupna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i

radnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i pravilna
organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
prodavacu proizvoda ili lokalnim viastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektricna i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavija potencijalni
sjeditem u Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjeStava da sva autorska prava na sadrZaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujudi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrZaj ovog
GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u
komercijalne svrhe cijelog prirucnika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez

' Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom,
E/ veé ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
N
rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa sa
Priruénika (u dalinjem tekstu "Prirucnik"), ukljuéujuci, ali ne ograni¢avajuéi se na
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Proizvod: Ubodna pila

Model: 58G067

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziSte i ne
ukljuéuje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

EN 62841-2-
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GTX POLJSKA sluzbenik za kvalitetu

Var$ava, 2025-06-13

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
PJUKLO DISKAS (DELIONES)
58G067

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |JRANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

* Atlikdami darbus, kai elektrinis jrankis gali liestis su pasléptais
elektros kabeliais arba savo maitinimo kabeliu, laikykite ji uz
izoliuoty rankenos pavirsiy. Dél sgly¢io su elektros tinklo laidu ant
metaliniy elektrinio jrankio daliy gali atsirasti jtampa, kuri gali
sukelti elektros smigj.

o Laikykite rankas saugiu atstumu nuo pjovimo zonos. Nekiskite jy
po ruosiniu. Susiddrus su aSmenimis kyla pavojus susizZeisti.

* Baige darbg iSjunkite déliong. Stovint pjiklo aSmenis galima
nuimti nuo ruosinio. Taip iSvengiama atgalinio smagio ir elektrinj
jrankj galima saugiai padéti j vieta.

« Naudoti reikia tik nepazeistus ir nepriekaistingos baklés pjaklus.
Sulenkti, neastris aSmenys gali ne tik pazeisti pjovimo linijg, bet
ir sulGzti, taip pat gali sukelti arba prisidéti prie atatrankos.

e Tam tikry rasiy medienos arba tam tikry rasiy metalo dulkés gali
kelti pavojy sveikatai ir sukelti alergines reakcijas, kvépavimo
taky ligas arba vézj.

- Pjaunant reikia naudoti kaukes, apsaugancias kvépavimo
takus nuo pjovimo dulkiy.

- Pjaudami medieng naudokite dulkiy iStraukimo sistema.

- Visada reikia pasirdpinti, kad darbo vieta baty gerai
védinama.

e Vandentiekio vamzdziy negalima pjauti délionés pjaklu.
Pjaunant vamzdj padaroma Zala turtui arba gali istikti elektros
smagis.

e Norédami iSvengti viniy, varzty ir kity kiety daikty pjovimo, prie$
pradédami darbg atidZiai apzitrékite ruosinj.

e Medziagos, kurios matmenys (storis) virSija techniniuose
duomenyse nurodytus matmenis (storj), pjaustyti negalima.

o Laikykite pjiklg uzdaryta ranka.

e Prie§ paspausdami jungiklj jsitikinkite, kad pjoklas neliecia
medziagos.

* Nelieskite ranka judanciy daliy.

* Neatidékite délionés, jei ji vis dar juda. Nejjunkite délionés pries
tai, kai jg suimsite ranka.

o Nelieskite asmeny ar ruosinio vos baige darba. Sie
komponentai gali labai jkaisti ir sukelti nudegimus.

» Jei pastebéjote nejprastg elektrinio jrankio veikimg arba keistus
garsus, nedelsdami jj i§junkite ir iStraukite i$ elektros lizdo.

e Kad baty uztikrintas tinkamas au$inimas, pjdklo korpuse turi bati
atidengtos védinimo angos.

e Prie$ jjungdami pjiklg j elektros lizdg, visada jsitikinkite, kad
tinklo jtampa atitinka jrenginio vardinéje ploksteléje nurodytg
jtampa.

e Prie$ prijungdami pjaklg visada patikrinkite maitinimo kabelj; jei
jis pazeistas, pakeiskite jj jgaliotose dirbtuvése.

e Dziovyklés maitinimo laidas visada turi bati saugioje puséje, kad
jo netycia nepazeisty veikiantis elektrinis jrankis.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy

ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka

rizika susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas:



4 5 6

1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy.

2.Second klasés izoliacijos jtaisas

3.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke).

4. Prie$ atlikdami technine priezitrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.

5.Protect nuo lietaus

6.Keep vaikus nuo jrankio

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Dziovyklinis pjuklas yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Jj suka vienfazis komutatorinis variklis. Prietaisas skirtas tiesiems
dalijamiesiems pjdviams, lenktiems pjaviams ir pjdviams
medienoje, medzio pagrindo medziagose, plastikuose ir metaluose
atlikti (jei naudojamas tinkamas peilis).

Jo naudojimo sritys - renovacijos ir statybos darbai, taip pat bet
kokie savarankiskos méggjiskos veiklos (angl. DIY) darbai.

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Speed valdymo rankenélé

2.Switch

3.Switch uzrakto mygtukas

4.Péda

5.Swing judesio valdymo rankenélé

6.Saw peilio laikiklis

7.Dangtis

8.Lygiagreciyjy kreipianciujy fiksavimo varztai
9.Saugos juosta

10.ApSvietimas (LED)

11.ApSvietimo jungiklis

12.Jrankiy dézuté

13.Indicator Sviesos indikatorius jtampos prijungimo
14.Guide ritinélis

15.0ro valdymo svirtis

16.Dulkiy iSleidimo antgalis

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

|IRANGA IR PRIEDAI

o Sesiakampis verzliaraktis -1vnt.
e ASmenys -2vnt.
* Lygiagretusis vadovas -1lvnt
e Transportavimo déklas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
GELEZTES TVIRTINIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo maitinimo Saltinio.
ASmenys montuojami ir kei€iami be jrankiy.

« Nustatykite Svytuoklés reguliavimo rankenéle (5) j padétj "III" ir
pakelkite dangtelj (7) (A pav.).

« Patraukite atgal aSmeny laikiklio svirtj (6) ir jstatykite aSmenis |
asmeny laikiklj (6) tiek, kiek jie telpa (a8meny dantukai turi bati
nukreipti j priekj) (B pav.).

e Svarbu! |sitikinkite, kad pjoklo diskas yra tinkamai jkiStas j
kreipiamajj ritinélj (14).
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« Atleiskite peiliy laikiklio svirtj (6) ir patikrinkite, ar peiliai tinkamai
istatyti.

e ASmenys iSimami atvirk$tine tvarka nei montuojami.

Naudokite peilius su T formos tvirtinimo sistema, kaip parodyta C

paveikslélyje.

DULKIY ISTRAUKIMAS

DroZtuvinis pjtklas turi drozliy nupatimo nuo pjovimo linijos sistema.
Ji valdoma patimo valdymo svirtimi (15) (D pav.). Be to, drozliy
iSmetimo sistemg galima prijungti prie snapelio (16) .

Jei naudojate iSorinj drozliy iStraukima, nustumkite patimo
valdymo svirtj (15) j iSjungimo padétj "O". ISjungus pitimo
sistema, pagerés iSorinio drozliy iStraukimo nasumas.
GELEZTES LAIKYMAS

Galinéje délionés dalyje yra praktiSkas iStraukiamas konteineris
(12) pjaklo aSmenims ir SeSiakampiam raktui laikyti (E pav.).
VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGTA / ISJUNGTA

Pries prijungdami dygiavimo pjikla prie elektros tinklo, visada
patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka elektros jrankio vardinéje
ploksteléje nurodyta jtampa.

ljungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (2) ir laikykite Sioje
padétyje.
ISjungimas - atleiskite spaudimag ant jungiklio mygtuko (2).

Jungiklio blokavimas

(nepertraukiamas veikimas)

Jjungimas:

e Paspauskite jjungimo/iS$jungimo mygtuka (2) ir laikykite Sioje
padétyje.

« Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka (3) (F pav.).

* Atleiskite jungiklio mygtuko (2) spaudima.

ISjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (2). Kiekvieng karta,
kai reikia apSviesti darbo zong, paspauskite Sviesos jungiklio
mygtukg (11), kad uzsidegty darbo zong apSvieciantis Sviesos
diodas (LED) (10) (G pav.).

|ITAMPOS PRIJUNGIMO INDIKATORIUS

Kai jrenginys prijungtas prie maitinimo lizdo, uzsidega lemputeé,

rodanti, kad jtampa prijungta (13).

DELIONES GREICIO REGULIAVIMAS

Droztuvo variklio greitis reguliuojamas sukant ir nustatant

greicio reguliavimo rankenéle (1) j reikiamg padét]. Tai leidZia

pritaikyti elektrinio jrankio greitj prie apdirbamos medziagos

savybiy. Greicio reguliavimo diapazonas yra nuo 0 iki 5.

Kuo didesnis skai¢ius rodomas perimetro ciferblate (1) (H pav.), tuo

didesnis pjaklo greitis.

PJUKLO DISKO SVYRAVIMO REGULIAVIMAS

Galimybé reguliuoti Svytuoklinj pjiklo judesj leidzia geriau

pritaikyti pjaklg prie apdirbamos medziagos reikalavimy.

Svytuoklés judesys reguliuojamas $vytuoklés judesio
reguliavimo rankenéle (5) nuo "0" ki "lI" (I pav.).
Palankiausias $vytuoklés judesio parinkimas atskiroms

medZiagoms pateikiamas toliau esancioje lenteléje

Lakstinis metalas apskritai: 0 Plieno lakstai: 0 - |

Aliuminio lakstas: | - Il Plastikas: | - II

Mediné fanera: 0 - | Mediena: | - I

Naudojant peilio tipo aSmenis, svyravimo reguliavimo
jungiklis turi bati nustatytas j 0. Pjaunant metalg
rekomenduojama sutepti.

KOJELES REGULIAVIMAS PJOVIMUI KAMPU
Atjunkite elektrinj jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Reguliuojama pjaklo koja leidZia pjauti nuo 0°%ki 45 kampu |
abi puses.) Prie§ pradedant reguliuoti, dulkiy iStraukimo anga
(16) (J pav.) turi bati iStraukta ir nuimta.



o Sesiakampiu verzliarakgiu atsukite kojelés tvirtinimo varztus (4).

. Peur)kelkite péda (4) atgal ir pakreipkite | kaire arba j deSine (iki
457,

« Nustatykite kojele (4) norimu kampu, pastumkite jg j priekj ir
pritvirtinkite priverzdami tvirtinimo varztus (K pav.). Pagal
skirstyma kojele galima palenkti 0°, 15, 30©@arba 45© (kampu j
desine arba | kaire? Baige reguliavimg $esiakampj verZliaraktj
visada padékite | jo laikymo vietg.

LYGIAGRETAUS PJOVIMO KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS
Atjunkite elektrinj jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Lygiagretaus pjovimo kreipiancigjg galima montuoti desinéje arba

kairéje délionés kojelés puséje.

« Atlaisvinkite lygiagreciyjy kreipianciyjy fiksavimo varztus (8).

« |statykite lygiagreciojo kreipiklio strypg j kojy plokstéje (4)
esanCias skyles, nustatykite norimg atstumg (naudodami
gradacijas) ir uzfiksuokite priverzdami lygiagreciojo kreipiklio
fiksavimo varztus (8) (L pav.).

Lygiagretaus kreipiklio kreipiamoji juosta turi biiti nukreipta

zemyn.

PJOVIMAS

e Padékite pédelés (4) prieking dalj lygiai
medziagos.

e Jjunkite pjaklg ir palaukite, kol jis pasieks didZiausig nustatytg
greitj.

e Létai judinkite pjaklg, nukreipdami peilj pagal i$ anksto nustatytg
pjovimo linijg.

e Pjaudami isilgai
Svelniai.

Pjavj reikia atlikti tolygiai, stengiantis neperkrauti délionés. Pernelyg

didelis spaudimas pjaklo aSmenims slopina Svytuoklés judéjimg, o

tai neigiamai veikia pjovimo nasuma. Jei reikia pjauti Svelnia kreive,

Svytuoklés judesj reikia sumazinti arba visiskai iSjungti.

ant pjaunamos

iSlenktos linijos, délione nukreipkite labai

Jei dirbant visas pjiklo kojelés pavirSius yra ne prie ruosinio
pavirSiaus, o pakeltas vir§ jo, kyla pavojus sulauzyti pjuklo
diska.

PJAUNANT SKYLE MEDZIAGOJE

* Medziagoje iSgrezkite 10 mm skersmens skyle.

o |kiskite pjiklo diskg j skyle ir pradékite pjauti nuo padarytos
skylés.

METALO PJOVIMAS / PJUKLY TIPAI

Pjaunant metalg reikia naudoti tinkamus peilius su didesniu danty
skaiciumi.

Pjaunant metalg reikia naudoti tinkamg tepalg (pjovimo alyva).
Pjaunant metalg be tepalo, asmenys greiiau dévisi. Toliau

pateiktoje lenteléje pateikiamas palankiausias pjiklo disko
asirinkimas:
Danty skaicius ligis Taikymo sritis
colyje

24 Minkstas plienas,
spalvotieji metalai.

14 80 mm Spalvotieji metalai,

plastikai.
9 Mediena, mediné fanera.

« Naudokite tik tinkamus ir astrius pjaklus.
« Nenaudokite peiliy su pazeistu kotu.
« Naudokite tinkamy tipy pjaklus.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

e Rekomenduojama prietaisg valyti
naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

e |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio
suslégtu oru.

« Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esandias ventiliacijos angas.

« Rekomenduojama kreipiamajj ritinélj periodikai sutepti. Sig vieta
patepus laSeliu alyvos, pailgés jo tarnavimo laikas.

i§ karto po kiekvieno
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e Jei maitinimo kabelis paZeistas, ji reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine prieZidrg.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk§¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepeteéliy bukle.

e Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar jtrikusius

variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu

anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas specialistas,

naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
JVERTINIMO DUOMENYS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 650 W
Asmeny cikly skaicius (be 0-3100 min*
apkrovos)
Maksimalus pjaunamos 65 mm
medziagos storis - mediena
Maksimalus pjaunamos 8 mm
medziagos storis - metalas
Geleztés eiga 18 mm
Apsaugos laipsnis IPX0
Apsaugos klasé 1]
Masé 1,9 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

Garso galios lygis Lwa= 95,6 dB(A) K= 3

(A)
Vibracijos pagreicio vertés an= 4,535 m/s’K= 1,5
(pjaunant plokstes) m/s?
Vibracijos pagreicio vertés an= 4,008 m/s’K = 1,5
(metalo laksty pjovimas) m/s?

58G067 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg
Informacija apie triuk8ma ir vibracija

|rangos skleidziamo triuk§mo lygj apibddina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwa) okur K reiSkia matavimo
neapibréztj). Jrangos skleidZziamg vibracijg apibtdina vibracijos
pagreicio verté a) kur K reiSkia matavimo neapibréztj).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio emisijos lygis Lpa, garso
galios lygis Lwair vibracijos pagreiio verté anbuvo iSmatuoti pagal
standartg EN 62841-1:2015. Pateiktas vibracijos pagreiio lygis
angali bdti naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti
vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per retai atliekama jrenginio techniné priezidra.
Dél pirmiau nurodyty priezas€iy per visg darbo laikotarpj gali
padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali
paaiskéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikline masinos ir
darbo jrankiy priezidrg, uZztikrinti tinkamg ranky temperatirg ir
tinkamai organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA



Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
i atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
| |valdZios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga
kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spotka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland")
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant,
be kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai
draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir baudziamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Produktas: Délionés

Modelis: 58G067

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz 8ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau apraSytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktoms masinoms ir neapima
sudedamuyjy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacijg,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve 2/4

02-285 VarSuva

AL X

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés pareigtinas
Varsuva, 2025-06-13

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

ZAGA ASMENS (FINIERZAGIS)
58G067

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET S0 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

e Veicot darbus, kuros darbariks var saskarties ar sléptiem
elektribas kabeliem vai pasu darbarika stravas kabeli, turiet
elektroinstrumentu par roktura izolétajam virsmam. Saskaroties
ar elektrotikla vadu, uz elektroinstrumenta metala dalam var
paradities spriegums, kas var izraisit elektroSoku.

e Rokas turiet drosa attaluma no grieSanas zonas. Nenovietojiet
tas zem apstradajamas detalas. Saskaroties ar asmeni, pastav
risks gat traumas.

o Kad darbs ir pabeigts, izslédziet motorzagi. Asmeni var nonemt
no apstradajama izstradajuma, kad tas ir apstajies. Sada veida
tiek novérsts atsitiens un elektroinstrumentu var drosi novietot.

e Jaizmanto tikai nebojati zaga asmeni, kas ir darba kartiba.
Saliektie, nenobriedinatie asmeni var salizt, kd arl ietekmét
grie$anas ITniju un var izraistt vai veicinat atsitienu.
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o Putekli no noteikta veida koksnes vai noteikta veida metala var
apdraudét veselibu un izraisit alergiskas reakcijas, elpo$anas
celu slimibas vai izraisit vézi.

- GrieSanas laika jalieto pretputeklu maskas, lai pasargatu
elposanas celus no grieSanas putekliem.

- Griezot koksni, izmantojiet puteklu nosticé&ju.
- Vienmér jaraugas, lai darba vieta batu labi védinama.

o Udens caurules nedrikst griezt ar atjautibas zagi. Caurules
grieSana var radit materialus bojajumus vai izraisit elektriskas
stravas triecienu.

e Laiizvairitos no naglu, skrdvju un citu cietu priekSmetu grieSanas,
pirms darba uzsakSanas rdpigi parbaudiet apstradajamo
priekSmetu.

e Materialu, kura izméri (biezums) parsniedz tehniskajos datos
noraditos izmérus, nedrikst griezt.

e Turiet atjautibas zagi ar aizvértu roku.

o Pirms slédza nospiesanas parliecinieties, ka zagis nesaskaras ar
materialu.

¢ Nepieskarieties kustigajam dalam ar rokam.

* Nenovietojiet salickamo zagi, ja tas joprojam ir kustiba.
Neieslédziet atjautibas zagi, pirms to satverat ar roku.

¢ Nepieskarieties asmenim vai apstradajamai detalai tiesi péc
darba pabeig$anas. Sis sastavdalas var k|at loti karstas un
izraisit apdegumus.

e Ja pamanat jebkadu neparastu elektroinstrumenta darbibu vai
divainus trokSnus, nekavéjoties izslédziet to un atvienojiet no
stravas kontaktligzdas.

e LainodroSinatu pareizu dzesésanu, ir jaatver ventilacijas atveres
zaga korpusa.

e Pirms savienot motorzagi elektribas kontaktligzda, vienmér
parliecinieties, vai tikla spriegums atbilst ierices nominala
plaksnité noraditajam spriegumam.

e Pirms motorzaga pieslég$anas vienmér parbaudiet stravas
kabeli; ja tas ir bojats, nomainiet to pilnvarota darbnica.

e Zagmasinas stravas vadam vienmér jaatrodas drosa pusg, lai to
nevarétu nejausi sabojat ar darbinamo elektroinstrumentu.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc buatibas drosa
konstrukcija, drosSibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikuSais risks gut
traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

4 5 6

1.1zlasiet lieto$anas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un dro$ibas nosacijumus.

2.Second klases izolacijas ierice
3.Nésajiet individualos aizsardzibas Iidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us, puteklu masku).

4.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

5.Protect no lietus

6.Keep bérni prom no rika

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Zagzagis ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. To darbina
vienfazes komutatora motors. lerice ir paredzéta taisnu skelto un
liekto griezumu veik$anai, ka arT griezumu veikSanai koka, koksnes
materialos, plastmasas un metalos (ja tiek izmantots piemérots
asmens).



Tas izmanto$anas jomas ir renovacijas un celtniecibas darbu
veik8ana, ka ar jebkuri darbi neatkarigas amatieru darbibas (DIY)
joma.

Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noraditd numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1.Speed regulésanas poga

2.Switch

3.Switch blokés$anas poga

4.Foot

5.Swing kustibas vadibas poga

6.Saw asmens turétajs

7.Segums

8.Paralélo vadotnu blokéSanas skrives

9.Safety bar

10.Apgaismojums (LED)

11.Apgaismes slédzis

12.Toolbox

13.Indicator gaismas indikators sprieguma pieslégumam
14.Guide veltnis

15.Air vadibas svira

16.Dulkiy izpludes sprausla

* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atSkirtbas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

e SeSstlra atsléga - 1gab.
e Asmeni - 2 gab.
* Paralélais celvedis - 1gab.
* TransportéSanas gadijums -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM
ASMENU MONTAZA

Atvienojiet elektroinstrumentu no stravas padeves.
Asmens uzstadi$ana un nomaina notiek bez instrumentiem.

* |estatiet svarsta reguléSanas pogu (5) pozicija "llI" un paceliet
vaku (7) (A attéls).

* Atvelciet atpakal asmens turétaja sviru (6) un ievietojiet asmeni
asmens turétaja (6) tik talu, cik tas ir iesp&jams (asmens zobiem
jabat vérstiem uz priekSu) (B attéls).

e Svarigi! Parliecinieties, ka zaga asmens ir pareizi ievietots
virzo$aja rullitt (14).

* Atlaidiet asmens turétaja sviru (6) un parbaudiet, vai asmens ir
pareizi ievietots.

e Asmena nonem$Sana notiek apgrieztd seciba, pretgji ta
uzstadisanai.

Izmantojiet lapstinas ar T-veida stiprindjuma sistému, ka paradits

C attéla.

PUTEKLU NOSUCEJS

ITnijas. To kontrolé ar izpt$anas vadibas sviru (15) (D attéls). Turklat

skaidu novadi$anas sistému ir iesp&jams pieslégt pie spailes (16) .

Ja izmantojat aréjo skaidu ekstrakciju, parbidiet izpaSanas

vadibas sviru (15) uz izslégto poziciju "O". Izslédzot izpisanas

sistému, uzlabosies aréjas skaidu ekstrakcijas veiktspéja.

ASMENU UZGLABASANA

Zagim ir praktisks izvelkamais konteiners aizmuguréja dala.

(12) zaga asmenu un sesstira atslégas glabasanai (E attéls).

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGTS/IZSLEGTS

Pirms motorzaga pieslégsanas elektrotiklam vienmér

parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas
noradits uz elektroinstrumenta datu plaksnites.

leslégSana - nospiediet slédza pogu (2) un turiet $aja pozicija.
Izslégsana - atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2).

Slédza

blokésana (nepartraukta

darbiba) leslégsana:

* Nospiediet ieslégSanas/izslégsanas pogu (2) un turiet Saja
pozicija.

* Nospiediet sledZa blokéSanas pogu (3) (F attéls).

« Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2).

IzslegSana:

e Nospiediet un atlaidiet slédza pogu (2). Katru reizi, kad
nepiecieSams apgaismot darba zonu, nospiediet gaismas slédza
pogu (11), lai iedegtos gaismas diode (LED) (10), kas izgaismo
darba zonu (G attéls).

SPRIEGUMA PIESLEGUMA INDIKATORS

Kad ierice ir pievienota stravas kontaktligzdai, iedegas

indikators, kas norada, ka spriegums ir pievienots (13).

ATJAUTIBAS ZAGA ATRUMA REGULESANA

Zaga motora atrumu regulé, pagriezot un iestatot atruma
reguléanas pogu (1) vélamaja pozicija. Tas lauj pielagot
elektroinstrumenta atrumu apstradajama materiala Tpasibam.
Atruma regulé$anas diapazons ir no 0 Iidz 5.

Jo lielaks skaitlis paradas uz ciparnicas (1) (H attéls), jo lielaks ir
motorzaga atrums.

ZAGA ASMENS SUPOLU REGULESANA

Pieejama iespéja regulét zaga asmens svarsta kustibu lauj
labak pielagot zagi apstradajama materiala prasibam. Svarsta
kustibu regulé ar svarsta kustibas regulésanas pogu (5) no "0"
Iidz "™ (I attéls). Visizdevigaka svarsta kustibas izvéle
atseviSkiem materialiem ir noradita tabula turpmak.

Loksnu metals kopuma: 0 Térauda loksnes: 0 - |

Aluminija loksnes: | - Il Plastmasa: | - 1l

Koka saplaksnis: 0 - | Koks: | - 11l

Izmantojot naza tipa asmeni, $iipolu reguléSanas slédzim
jabat iestatitam uz 0. Griezot metalu, ieteicams ellot.

KAJAS REGULESANA GRIESANAI LENKI
Atvienojiet elektroinstrumentu no stravas padeves.

Reguléjama zaga kajina lauj veikt griezumus lenki no 0%1dz
450 @bos virzienos). Pirms regulé$anas ir jaizvelk un janonem
puteklu novadi$anas atvere (16) (J attéls).

o Atskraveéjiet kajas stiprindjuma skraves (4), izmantojot seSstara
atslégu.

* Parvietojiet kaju (4) atpakal un nolieciet pa kreisi vai pa labi (ITdz
459,

* Novietojiet kajinu (4) vajadzigaja lenki, pavirziet uz priekSu un
nostipriniet, pievelkot fiksacijas skrives (K attéls). Gradacija lauj
kaju noliekt 0°, 15©, 30©vai 45 (pa labi vai pa kreisilenkr. Kad
reguléSana ir pabeigta, sesstira atslégu vienmér ievietojiet tas
glabasanas vieta.

PARALELAS GRIESANAS VADOTNES UZSTADISANA
Atvienojiet elektroinstrumentu no stravas padeves.

Paralélo grieSanas vadiklu var uzstadit atjautiga zaga kajas labaja

vai kreisaja pusé.

o Atskrivéjiet paralélo vadotnu blok&Sanas skraves (8).

* levietojiet paralélo vadotni kajplaksnes (4) caurumos, iestatiet
vajadzigo attdlumu (izmantojot graduéacijas) un nostipriniet,
pievelkot paralélo vadotnu fiksacijas skrives (8) (L attéls).

Paralélas vadotnes virzosajai joslai jabut vérstai uz leju.

CUTTING

* Novietojiet kajinas (4) priek8&jo dalu Iidzeni uz griezéjama
materiala.

o leslédziet motorzagi un pagaidiet, Iidz tas sasniedz maksimalo
iestatito atrumu.

e L&nam parvietojiet motorzagi, vadot asmeni pa iepriek$ noteikto
grie$anas ITniju.

o Griezot pa izliektu Iiniju, virziet ripzagi loti uzmanigi.

Griezums javeic vienmérigi, uzmanoties, lai neparslogotu atjautibas

zagi. Parmérigs spiediens uz zaga asmeni kavés svarsta kustibu,

kas negativi ietekmés grieSanas veiktspé&ju. Ja nepiecieSams griezt

|6zena ITkné, svarsta kustiba jasamazina vai pilniba jaizslédz.



Ja darbibas laika visa zaga kajas virsma nav pret apstradajama
izstradajuma virsmu, bet ir pacelta virs tas, pastav zaga
asmens lizuma risks.

CAURUMA 1IZGRIESANA MATERIALA

e lzurbiet 10 mm diametra caurumu materiala.

o levietojiet zaga asmeni cauruma un saciet griezt no izveidota
cauruma.

METALA GRIESANA / ZAGU ASMENU VEIDI

Metala grie$anai jaizmanto pieméroti asmeni ar lielaku zobu skaitu.

Griezot caur metalu, jaizmanto piemérots smérviela (grieSanas ella).
Griezot metalu bez elloSanas, asmeni nodilst atrdk. Zemak dotaja
tabula ir sniegta visizdevigaka zaga asmens izvéle:

Zobu skaits colla Garums Piemérosanas joma
24 Mikstais térauds, krasainie
metali.
14 80 mm Krasainie metali,
plastmasa.
9 Koks, koka saplaksnis.

« Izmantojiet tikai piemérotus un asus zaga asmeni.
* Neizmantojiet asmenus ar bojatu katu.
* Lietojiet pareizus zaga asmenu veidus.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

o lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpa$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet nekadus tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

* Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Vadibas rulliti ieteicams periodiski ellot. Sim laukumam uzklats
piliens ellas pagarinas ta kalposanas laiku.

* Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu pasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai arf ierices
apkopei.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

NodiluSas (Tsakas par 5 mm), apdegu$as vai saplaisajusas motora

ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas ogles

sukas vienlaicigi.

Ogles sukas drikst nomaintt tikai kvalificéta persona, izmantojot

originalas detalas.

Jebkadi defekti janovers razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Parametrs Vértiba

Baro$anas spriegums 230 VAC

Piegades bieZzums 50 Hz

Nominala jauda 650 W

Asmenu ciklu skaits (bez 0-3100 min™*

slodzes)

Griezama materiala maksimalais 65 mm

biezums - koksne

Griezama materiala maksimalais 8 mm

biezums - metals

Asmenu gajiens 18 mm

Aizsardzibas pakape IPX0

Aizsardzibas klase Il

Masu 1,9 kg

Razo$anas gads 2025

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena [Tmenis Lpa= 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
dB(A)
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Vibracijas paatrinadjuma vértibas an= 4,535 m/s’K= 1,5
(platnes grie$ana) m/s?
Vibracijas paatrindjuma vértibas an= 4,008 m/s?>K= 1,5
(metala lokSnu grieSana) m/s?

58G067 norada gan tipu, gan masinas apziméjumu.
Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas lTmeni raksturo: emitétais skanas
spiediena Iimenis Lpaun skanas jaudas limenis Lw() o kur K apzimé
mérTjumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrinajuma vértiba agm) (kur K ir mérfjumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena emisijas limenis Lpa, skanas jaudas limenis
Lwaun vibracijas paatrindjuma vértiba agnkas noraditi $ajos
noradijumos, ir izmériti saskand ar EN 62841-1:2015. Noradito
vibracijas paatrinajuma lTmeni anvar izmantot iekartu salidzinasanai
un vibracijas iedarbibas sakotnéjam novértéjumam.

Noraditais vibraciju lTmenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas Iimenis var mainities. Augstaku
vibracijas ITmeni ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Kad visi faktori ir precizi noveértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosina atbilsto$a rokas temperatira un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
Y Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
. sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
™ | |izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpméak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak tekstd -
"Rokasgramata") saturu, tai skaitd, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is
rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas
tekstu, fotografijam, diagrammam, zZiméjumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai
un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4.
februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i, 2006. gada Likumu
Veéstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka arf tas
atsevisku elementu kopéSana, apstrade, publicg$ana, parveidoSana komercialos
nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie
civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

Izstradajums: Mozatka

Modelis: 58G067

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu.

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai veic vélak.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

EN 62841-2-
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Pawet Kowalski
GTX POLIJA Kvalitates specialists
Var$ava, 2025-06-13

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAGIN LIST (VBODNA ZAGA)
58G067

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRIENEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

e Elektriéno orodje drzite za izolirane povrSine rocaja, kadar
opravljate dela, pri katerih bi lahko delovno orodje prislo v stik s
skritimi elektricnimi kabli ali lastnim napajalnim kablom. Ob stiku
z omreznim kablom se lahko na kovinskih delih elektricnega
orodja pojavi napetost, ki lahko povzrogi elektri¢ni udar.

* Roke naj bodo na varni razdalji od obmocja rezanja. Ne drsite z
njimi pod obdelovanec. Ob stiku z rezilom obstaja nevarnost
poskodb.

e Po kon€anem delu vbodno Zago izklopite. Ko je vijaénica v
mirovanju, lahko rezilo odstranite z obdelovanca. Na ta nacin se
izognete povratnemu udarcu in elektricno orodje lahko varno
pospravite.

e Uporabljajte  samo nepoSkodovane Zzagine liste, ki so v
brezhibnem stanju. Ukrivljena, nenabrusena rezila se lahko poleg
vpliva na linijo rezanja zlomijo in lahko povzrocijo ali prispevajo k
povratnemu udarcu.

e Prah iz nekaterih vrst lesa ali nekaterih vrst kovin je lahko
nevaren za zdravje in lahko povzro¢i alergijske reakcije, bolezni
dihal ali raka.

- Pri rezanju je treba uporabljati protiprasne maske za
zascito dihalnih poti pred prahom pri rezanju.

- Pri rezanju lesa uporabljajte odsesavanje prahu.

- Vedno je treba poskrbeti
delovnega mesta.

za dobro prezracevanje

¢ Vodovodnih cevi ne smete rezati z vbodno Zago. Rezanje cevi
povzrodi materialno $kodo ali elektri¢ni udar.

e Da bi se izognili rezanju skozi Zeblje, vijake in druge trde
predmete, pred zaetkom dela natan¢no preglejte obdelovanec.

e Material, katerega dimenzije (debelina) presegajo dimenzije,
navedene v tehni¢nih podatkih, se ne sme rezati.

« Sestavljalno zago drzite z zaprto dlanjo.

* Pred pritiskom na stikalo se prepri€ajte, da se vbodna Zaga ne
dotika materiala.

* Ne dotikajte se gibljivih delov z roko.

* Ne odlozite vbodne Zage, ¢e je Se vedno v gibanju. Ne vklapljajte
vbodne Zage, preden jo primete z roko.

« Ne dotikajte se rezila ali obdelovanca takoj po konéanem
delu. Ti sestavni deli so lahko zelo vro¢i in lahko povzrocijo
opekline.

o Ce opazite nenavadno obnasanje elektri¢nega orodja ali ¢udne
zvoke, ga takoj izklopite in izvlecite iz elektricne vti¢nice.

e Za zagotovitev ustreznega hlajenja morajo biti prezracevalne
odprtine v ohi$ju vbodne Zage odprte.

e Pred prikljucitvijo vbodne Zage v elektri¢no vti¢nico se vedno
prepriCajte, da je omrezna napetost enaka napetosti, navedeni
na tipski plos¢ici naprave.

e Pred prikljugitvijo vbodne Zage vedno preverite napajalni kabel;
Ce je poSkodovan, ga zamenjajte na pooblaséenem servisu.

« Napajalni kabel vbodne Zage mora biti vedno na varni strani, da
ga delujoce elektriéno orodje ne poskoduje.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zasc¢itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov:
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4 5 6

1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo.

2.Second razred izolacijske naprave

3.Nosite osebno zas¢itno opremo (za$€itna ocala, zas¢ito za uSesa,
masko proti prahu).

4.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.

5.Protect pred dezjem
6.Keep otroke stran od orodja

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Vija¢na Zaga je izolirano ro¢no elektri¢no orodje razreda Il. Poganja
jo enofazni komutatorski motor. Naprava je zasnovana za izvajanje
ravnih deljenih rezov, ukrivljenih rezov in rezov v les, materiale na
osnovi lesa ter plastiko in kovine (e se uporablja ustrezno rezilo).
Njegova podrocja uporabe so izvajanje obnovitvenih in gradbenih
del ter vseh del na podrocju samostojne ljubiteljske dejavnosti
(DIY).

Elektricnega orodja ne uporabljajte napacno.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Steviléenje v nadaljevanju se nanada na sestavne dele enote,
prikazane na graficnih straneh tega priro¢nika.
1.Speed nadzorni gumb

2.Switch

3.Switch gumb za zaklepanje

4.Foot

5.Swing gumb za nadzor gibanja

6.Saw list imetnik

7 .Pokritie

8.Parallel vodilni vijaki za zaklepanje

9.Safety bar

10.0svetlitev (LED)

11.Stikalo za razsvetljavo

12.Zbirka orodij

13.Indicator light za napetostno povezavo
14.Vodilni valjcek

15.Air nadzorni vzvod

16.Dust izpustna Soba

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI

o Sestkotni klju¢ - 1 kos.
¢ Rezilo - 2 kosa.
e Vzporedni vodnik - 1 kos.
e Prevozni kovéek -1 kos.

PRIPRAVA NA DELO
MONTAZA REZIL

Elektricno orodje odklopite iz elektricnega omrezja.
Rezilo se namesti in zamenja brez orodja.

« Nastavitveni gumb nihala (5) nastavite v polozaj "Ill" in dvignite
pokrov (7) (slika A).

* Potegnite vzvod drzala rezila (6) nazaj in vstavite rezilo v drzalo
rezila (6) do konca (zobje rezila morajo biti usmerjeni naprej)
(slika B).

e Pomembno! Prepri¢ajte se, da je Zagin list praviino namescen v
vodilnem valju (14).



« Sprostite vzvod drzala rezila (6) in preverite, ali je rezilo pravilno
namescéeno.

e Odstranjevanje rezila poteka v obratnem vrstnem redu kot
njegova namestitev.

Uporabite rezila s sistemom za pritrditev v obliki ¢rke T, kot je
prikazano na sliki C.

ODSESAVANJE PRAHU

Vijatna Zaga je opremljena s sistemom za izpihovanje trsk z linije
rezanja. To se krmili z ro€ico za upravljanje izpihovanja (15) (slika
D). Poleg tega je mogoce sistem za izpihovanje iveri prikljuciti na
vticnico (16) .

Pri uporabi zunanjega odstranjevanja ¢ipov premaknite rocico za
upravljanje pihanja (15) v polozaj "O" za izklop. Z izklopom
sistema pihanja se bo izboljSala ucinkovitost zunanjega
odstranjevanja sekancev.

HRAMBA REZIL
Sestavljalna zaga ima v zadnjem delu prakti¢no izvle¢no posodo
(12) za shranjevanje zaginih listov in Sestilo (slika E).

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Pred prikljucitvijo vbodne Zage na elektri¢cno omrezje vedno
preverite, ali omrezna napetost ustreza napetosti, ki je
navedena na tipski plosc¢ici na elektricnem orodju.

Vklop - pritisnite stikalo (2) in ga drzite v tem polozaju.
Izklop - sprostite pritisk na stikalni gumb (2).

Blokada stikala (neprekinjeno

delovanje) Vklop:

* Pritisnite gumb za vklop/izklop (2) in ga zadrzite v tem poloZaju.
* Pritisnite gumb za zaklepanije stikala (3) (slika F).
* Sprostite pritisk na stikalni gumb (2).

1zklop:

« Pritisnite in sprostite stikalni gumb (2). Vsakic, ko je treba osvetliti
delovno povrsino, pritisnite stikalo za osvetlitev (11), zaradi ¢esar
se prizge LED dioda (10), ki osvetljuje delovno povrsino (slika
G).

INDIKATORSKA LUCKA ZA NAPETOSTNI PRIKLJUCEK

Ko je enota prikljuéena na elektriéno vti¢nico, zasveti lucka, ki

oznacuje, da je napetost priklju¢ena (13).

NASTAVITEV HITROSTI VBODNE ZAGE

Hitrost motorja vbodne Zage nastavite z obraCanjem in

nastavljanjem gumba za uravnavanje hitrosti (1) v Zeleni

polozaj. Tako lahko hitrost elektricnega orodja prilagodite
znadilnostim obdelovanega materiala. Razpon nastavitve

hitrosti je od 0 do 5.

Vedja kot je Stevilka, ki se prikaZe na obodu Stevilénice (1) (slika H),
vedja je hitrost vbodne Zage.

NASTAVITEV NIHANJA ZAGINEGA LISTA

Moznost nastavitve nihajnega gibanja Zaginega lista omogo¢a
boljSe prilagajanje vbodne Zage zahtevam obdelovanega
materiala. Gibanje nihala se nastavlja v korakih z gumbom za
nastavitev gibanja nihala (5) od "0" do "WI" (slika I).
Najugodnej$o izbiro hoda nihala za posamezne materiale
zagotavlja spodnja preglednica

plo¢evina na splosno: 0 Jeklena plocevina: 0 - |

Aluminijasta plo¢evina: | - Il Plastika: I - 1l

Leseni vezaniles: O - | Les: -1l

Ce uporabljate rezilo z nozem, je treba stikalo za nastavitev
nihanja nastaviti na 0. Pri rezanju kovin je priporocljivo
mazanje.

NASTAVITEV NOGE ZA REZANJE POD KOTOM
Elektriéno orodje odklopite iz elektricnega omrezja.

Nastavljiva noga vbodne Zage omogoca rezanje pod kotom od
0%o 45 (v obe smeri). Pred nastavitvijo je treba izviedi in
odstraniti odprtino za odvajanje prahu (16) (slika J).
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e S Sestilojemnim klju¢em sprostite vijake za pritrditev noge (4).

« Premaknite stopalo (4) nazaj in ga nagnite levo ali desno (do 45°.

* Postavite nogo (4) pod Zelenim kotom, potisnite jo naprej in
pritrdite z zategovanjem pritrdilnih vijakov (slika K). Razdelitev
omogo&a nagib noge pod koti 0°, 15, 30@ali 45 (desno ali
levo). Ko je nastavitev kon&ana, vedno pospravite $esterokotni
klju¢ na mesto za shranjevanje.

NAMESTITEV VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE
Elektriéno orodje odklopite iz elektricnega omrezja.

Vodilo za vzporedno rezanje je lahko namesceno na desni ali levi
strani noge vbodne Zage.

« Odvijte vijake za zaklepanje vzporednega vodila (8).

e Vzporedni vodnik vstavite v luknje v podnozju (4), nastavite
Zeleno razdaljo (s pomodjo razmejitev) in pritrdite z zategovanjem
pritrdilnih vijakov vzporednega vodnika (8) (slika L).

Vodilo vzporednega vodila mora biti obrnjeno navzdol.

REZANJE

e Sprednji del noge (4) polozZite plosko na material, ki ga Zelite
rezati.

e Vklju¢ite vbodno Zago in pocakajte, da doseze najvecjo
nastavljeno hitrost.

e Vbodno Zago premikajte pocasi, tako da vodite rezilo vzdolz
vnaprej dolocene linije rezanja.

Pri rezanju vzdolz ukrivljene linije vodite vbodno Zago zelo nezno.
Rezatl je treba enakomerno, pri tem pa paziti, da ne preobremenite
vbodne Zage. Prevelik pritisk na Zagin list bo zaviral gibanje nihala,
kar bo negativno vplivalo na uginkovitost rezanja. Ce je treba rezati
v blagi krivini, je treba gibanje nihala zmanjSati ali popolnoma
izklopiti.

Ce med delovanjem celotna povrsina noge vbodne Zage ni ob
povrsini obdelovanca, temve¢ je dvignjena nad njo, obstaja
nevarnost zloma zaginega lista.

REZANJE LUKNJE V MATERIALU

e V material izvrtajte luknjo premera 10 mm.

o List Zage vstavite v luknjo in zacnite rezati od nastale luknje.
REZANJE KOVIN / VRSTE ZAGINIH LISTOV

Za rezanje skozi kovino je treba uporabiti ustrezna rezila z vecjim
Stevilom zob.

Pri rezanju skozi kovino je treba uporabiti ustrezno mazivo (rezalno
olje). Rezanje kovine brez maziva povzro¢i pospe$eno obrabo
rezila. V spodnji preglednici je navedena najugodnejSa izbira
Zaginega lista:

Stevilo zob na Dolzina Podrocje uporabe
palec
24 Mehka jekla, neZelezne
kovine.
14 80 mm NeZelezne kovine, plastika.
9 Les, leseni vezani les.

e Uporabljajte samo ustrezne in ostre Zagine liste.
* Ne uporabljajte rezil s poskodovanim steblom.
e Uporabljajte pravilne vrste Zaginih listov.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE
Pred kakr$nim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravilom
ali delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

« Priporogljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS¢enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Enoto ocistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotla¢nim stisnjenim
zrakom.

* Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne
dele.

* Redno Cistite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

e Vodilni valj je priporo¢livo redno mazati. Kapljica olja, ki jo
nanesete na to obmocje, podalj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

e« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje,
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih $¢etk motorja.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

naj




ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZgane ali razpokane oglene $¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi
Scetki hkrati.
Ogljikove Scetke
originalnimi deli.

lahko zamenja le usposobliena oseba z

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU
Parameter Vrednost

Napajalna napetost 230V AC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 650 W
Stevilo ciklov lopatic (brez 0-3100 min*
obremenitve)
Najvecja debelina rezanega 65 mm
materiala - les
Najvecja debelina rezanega 8 mm
materiala - kovina
Hod rezila 18 mm
Stopnja zaséite IPX0
Zascitni razred 1]
Masa 1,9 kg
Leto izdelave 2025

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvocnega tlaka

Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa= 95,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Vrednosti pospeska vibracij an= 4,535 m/s’K= 1,5
(rezanje plosge) m/s®
Vrednosti pospeska vibracij an= 4,008 m/s’K= 1,5
(rezanje ploevine) m/s?

58G067 oznacuije tip in oznako stroja
Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpain raven zvoéne moci Lw) kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an) (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven emisije zvocnega tlaka Lpa, raven zvocne moci Lwain
vrednost pospeska vibracij agn), kiso navedeni v teh navodilih, so bili
izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-1:2015. Navedena raven
vibracij anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno
oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi$jo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzrocijo povecano izpostavljenost
vibracijam v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena,
vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni oceni vseh
dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manjsa.

Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so cikliéno vzdrZzevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA
Y Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
E prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
™ | |na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okoljie in
zdravje ljudi.
sedeZem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju:
"priroénik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in
sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v

gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa s
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni

47

list 2006, $t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava,
spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne
namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko
povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Izdelek: Sestavljanka

Model: 58G067

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska $tevilka: 00001 + 99999

Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.

ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik za kakovost
Var$ava, 2025-06-13

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKLIUU

AUCK 3A TPUOH (NPOBOAEH TPUOH)

58G067
3ABEJEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBKOBOACTBO, NPEOU OA WU3NON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U IO 3AMNA3ETE 3A BbAELIU
CMPABKW.

CMELUU®UYHU PA3NOPENBU 3A BE3OINACHOCT

e [IpbXTe enekTpoNHCTPYMEHTa 3a U30NMPaHUTE NOBBPXHOCTU Ha
ApbXkaTa, koraTo m3BbpluBaTe paboTa, npu KOSTO paBOTHUAT
MHCTPYMEHT MOXe [1a Brie3e B KOHTAKT CbC CKPUTY ENEKTPUYECKU
kabenu nnu cbc cobCTBEHNS CU 3axpaHBaly kaben. KoHTakTbT ¢
MpexoBusi kaben Moxe fa [oBeAe [0 MosiBa Ha HampexeHue
BbPXY MeTafHUTe YacTu Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa, KOETO MOXe
[a NpUYMHM TOKOB yaap.

e [pbxTe pbueTe c1 Ha 6e30nacHO pascTosiHue OT pexelus
anapat. He mm nnb3raite nop obpabGoTBaHus aeTauin.
ChblUecTByBa OMacHOCT OT HapaHsBaHe Mpw KOHTaKT C OCTPUeTO.

e V3knioueTte Npo6GoaHMs TPUOH cnea NpuknouBaHe Ha paboTata.
OcTpureTto Moxe fa ce nsBaau ot ob6paboTBaHus feTann, korato
e B nokoi. Mo T03n HauvH ce wn3bsrea obpaTHWAT ygdap u
eNeKTPOMHCTPYMEHTBT MOXe Aa ce npubepe GesonacHo.

e TpsibBa Aa ce U3Non3BaT CamMo HeMoBpeeHN AUCKOBE 3a TPUOH,
KOUTO Ca B OTIMYHO paboTHO cbCTOsiHWE. W3kpuBeHuTe,
HesaTouYeHW ocTpueTa MoraT [a Ce CYymsT, OCBeH Ye 3acsrat
NUHUSTA Ha psidaHe, 1 MoraT Aa NPUYMHAT UK Aa AonpuHecat
3a obpaTeH yaap.

e [lpaxbT OT HAKOM BUAOBE AbPBO UMW HAKOWU BUAOBE METan MoXe
na 6bae onaceH 3a 34paBeTo W Ja NpeavsBuka anepruyHn
peakuuu, pecnnpaTtopHu 3aGonsiBaHus Unu Aa Joseae A0 pak.

- MNpu psizaHe TpsibBa fa ce wM3non3eaT MPOTUBOMPAaXOBU
Macki, 3a Aa ce MNpeanassT AuxaTenHuTe mbTuwa ot
npaxa npu psizaHe.



- VanonassariTte npaxoynoBuTes npy psisaaHe Ha AbpBo.

- Bunaru TpsibBa aa ce criegw 3a gobpara BeHTURaums Ha
paBoTHOTO MSICTO.

o BoponpoBogHute TpbL6M He TpAGBa pa ce pexar ¢
npo6ogHuAa TpuOH. Ps3aHeto Ha Tpbba npuuMHaBa
MaTepuariHm WeTu U1 MoXe fa AoBeAe A0 eNeKTpU4eckn yaap.

e 3a pa uaberHeTe mpopsi3BaHe Ha MUPOHW, BUHTOBE W Apyrut
TBbPAM MpeaMeTy, Npeau da 3anoyHeTe paboTa, ornmeparite
BHUMaTenHo obpaboTBaHus getann.

* He TpsibBa Aa ce pexe maTtepuan, Yumto pasmepu (aebenuHa)
HaJBWLLIABaT MNOCOYEHUTE B TEXHUYECKUTE AaHHW.

o [IpbxTe NpoGOAHMSI TPUOH ChC 3aTBOPEHA PbKa.

e YBepeTe ce, Ye NpobOJHUAT TPUOH He [OKOCBa MaTtepuana,
npeav Aa HaTUCHEeTe NpeBKIloYBaTens.

* He gokocBaiiTe ABMXELLMUTE Ce YacTu C pbka.

e He cnaraiite npo6oaHWs TPUOH, ako TOW BCe OLLE € B ABWKEHUE.
He BkntoyBaliiTe npo6GoaHUs TPUOH, NPeAV Aa ro XBaHeTe C pbKa.

e He pokocBailTe ocTpueTo WnM oGpaboTBaHWA AeTann
HenocpeAcTBEHO cned MpuUKNOYBaHe Ha pa6Gotarta. Tesu
KOMMOHEHTU MoraT Aa CTaHaT MHOMO ropel U Aa MpUYMHAT
n3rapsiHus.

e Ako 3abenexuTe HeobuyarHo nosegexve Ha
€NeKTPOVMHCTPYMEHTa UMW CTPaHHW LymoBe, He3abaBHO ro
M3KnioYeTe 1 U3BadeTe Lencena oT KoHTakTa.

e 3a ga ce ocurypy MpaBuUMHO OXNaxaaHe, BEeHTUNaUMOHHWTE
OTBOpY B KOpryca Ha Npo6oaHMS TPUOH TpsibBa Aa ca OTKPUTU.

e [pegn ga BknouMTE NPOBGOAHUS TPUOH KbM eneKTpU4eckus
KOHTaKT, BUHarK ce yBepsianTe, Ye HanpexeHMeTo B Mpexara
CbOTBETCTBA Ha MOCOMEHOTO Ha Tabenkata C [aHHu 3a
YCTPOWCTBOTO.

e [pepn pa cebpxeTe NpoboAHUSA TPUOH, BUHArK npoBepsiBaiTe
3axpaHBaLus kaben; ako e NOBPEe/ieH, ro CMeHeTe B 0TOPU3MpaH
cepBu3.

e 3axpaHBawumAaT kaben Ha NpoboaHUA TPUOH BuHarK TpsibBa Aa
6bae oT GesonacHaTta cTpaHa, 3a Ja He 6bae U3NOXeH Ha
Crny4aiiHo noBpexaaHe oT paboTeLLms enekTPOUHCTPYMEHT.

BHUMAHME: YcTpoWcTBOTO e npeAHa3HayeHo 3a paboTta Ha

3aKpuTo.

Bbnpekn usnonsBaHeTo Ha Ge3onaceH NO CBOATA CbLHOCT
AW3aiH, W3MON3BaHETO Ha Mepkum 3a 6GesonacHocT u
AONbJTHUTENHN 3aNTHH MepKu, BUHarun CchbliecTByBa
ocTaTb4eH PUCK OT HapaHsiBaHe Mo BpeMe Ha pabora.

06 Ha u3r

ITe NMKTOrpamm:

4 5 6

1 .I'IpoqueTe WHCTpyKUunnTe 3a ekcnnoartauus, crnaseante
CbAbpxawnte ce B TAX npeaynpexaeHna v ycnosus 3a
6e3onacHocT.

2.Second knac 1M3onauyoHHO YCTPOCTBO

3.HoceTe nu4Hu npeanasku cpeacTsa (Npeanasku ounna, salmra
Ha ylmTe, Macka 3a npax)

4 3kntodete 3axpaHBawus  kabern,
CepBU3HO OGCJ‘Iy)KBaHe VN peMOHT.

npepu fda u3BbpLUBaTE

5.Protect ot gbxa

6.Keep geua ganey ot MHCTpyMeHTa

KOHCTPYKLUMA U MPUNOXEHUE

Mpo6oAHUSAT TPUOH € 30NMPaH PbyeH ENeKTPOMHCTPYMEHT OT Knac
Il. Ton ce 3apgBwxBa OT efHodaleH KoMmyTaTOpeH Asuraten.
YCTpOWCTBOTO € npeAHasHa4YeHo 3a UM3BbpLUBaHE Ha Mnpasu
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pasfenHy U KpYMBW pa3pesu U Cpe3oBe B AbPBO, Martepuany Ha
AbpBecHa OCHOBa, NnacTMacu M MeTanu (Mpu ycrioue 4e ce
13nonssa NoaxoAsiLLo ocTpue).

ObnacTuTte, B KOUTO Ce M3MOM3Ba, Ca M3BbLPLUBAHETO HA PEMOHTHM
N cTpouTenHu paboTu, KakTo 1 BcsikakBa paboTa B obnactra Ha
He3aBucumarta nobutencka genHoct (DIY).

He n3nonsBaiite HenpaBMITHO €NEKTPOUHCTPYMEHTa.

OMUCAHUE HA TPAOGUYHUTE CTPAHMLN

Homepauusita no-gony ce oOTHacs A0 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, MOKa3aHW Ha rpaduyHUTe CTpaHULUM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

1.Speed koHTpon konye

2.Switch

3.Switch 6yToH 3a 3akniouBaHe

4.Foot

5.Swing kon4e 3a ynpasrieHne Ha ABUXEHUETO
6.Saw HoX npuTexarten

7.Mokputne

8.MapanenHu BUHTOBe 3a GrokupaHe Ha Bodada
9.Safety bar

10.OcBeTtnenve (LED)

11.MpeBkntoyBaTen 3a OCBETNEHNE

12.KyTnsi ¢ MHCTpyMEHTN

13.MlHavKaTopHa CBETNMHA 3a CBbP3BaHE Ha HaNpPexeHWeTo
14.PbKkoBOAEH Bansk

15.Air KOHTpon noct

16.[103a 3a N3XBBPNSIHE Ha npax

* Bb3MOXHO € [la Ma pasnuku Mexzy YepTexa n npoaykra.

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

LecTobrbneH kntod - 1 6p.
OcTtpue -2 6p.
MapanenHo pbkoBOACTBO - 1 6p.
TpaHcnopTHa kyTust - 1 6p.
NOAroTOBKA 3A PABOTA
MOHTAX HA OCTPUETO

WU3knioueTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa OT enekTpuyeckaTa Mpexa.
OcTpureTo ce MOHTVPa 1 CMeHs 6e3 UHCTPYMEHTW.

e Hactpoite konuyeTo 3a perynupaHe Ha Maxanoto (5) B
nonoxenue "llI" 1 nosaurHeTe kanaka (7) (cowur. A).

e WapbpnaiiTe Hasapg nocta Ha AgbpKada Ha octpueTto (6) u
noctaBeTe OCTPUETO [okpail B Abpxaya Ha ocTpueto (6)
(3bbUTe Ha ocTpueTo TpsiGBa Aa coyat Hanpen) (dwur. B).

e BaxHo! YBepeTe ce, Ye UMPKYMSIPHUST OUCK € NPaBUIHO
nocTaseH BbB BoAelaTa pornka (14).

e OcBobopgeTe nocta Ha gbpKaya Ha ocTpueTo (6) 1 npoBepeTe
[lan ocTpreTo e NPaBUITHO NOCTaBEHO.

e V3BaxgaHeTo Ha OCTpUETO Ce U3BbLPLIBA B OOpaTeH pea Ha
MOHTUPAHETO My.

WUsnonsgaiiTe octpueTa ¢ T-o6pasHa pukcupalla cuctema, KakTo
e nokasaHo Ha curypa B.

NPAXOYNABSAHE

MpoBoaHnaT TproH e obopyasaH CbC cUCTeMa 3a M3ayxBaHe Ha
CTPYXXKUTE OT NUHMSATa Ha psisaHe. ToBa ce ynpasnsiea oT NocTa 3a
ynpaeneHne Ha wuspyxeaHeto (15) (cour. D). OcsBeH TOBa €
Bb3MOXHO Aa Ce CBbpXEe CUCTeMaTa 3a W3XBbPIISIHE Ha CTPYXKM
KbM Wnbbp (16) .

KoraTo n3non3ssarte BLHLIHO U3BNIMYAHE Ha CTPYXKK, NpemecTeTe
nocra 3a y Ha usgyxsaHeTo (15) B WM3KNOYEHO
nonoxeHue "O". [leakTMBMpaHETO Ha cucTemara 3a o6ayxBaHe
we noao6pu paboTaTta Ha BLHLHOTO U3BMMYAHE Ha CTPYXKKM.
CBbXPAHEHUE HA OCTPUETO

MpoBoAHMAT TPUOH MMa MpaKTUHYeH W3TErNsLy Ce KOHTelHep B
3ajHaTa yacT

(12) 3a cbxpaHsiBaHe Ha HOXOBETE Ha TPUOHa W LUECTOCTEHHUS
Kkntoy (cour. ).

PABOTA / HACTPOMKMN

BKNIOYBAHE/M3KINIOYBAHE




Mpean Aa cebpxkeTe NPoGOAHUS TPUOH KbM eneKkTpuyeckata
Mpexa, BUHaru npoBepsiBanTe Aanu HanpexeHeTo B Mpexarta
CLOTBETCTBA Ha HamnpeXeHMeTo, NOCOYeHO Ha TabenkaTa C
HOMMWHamNHUTE CTOWHOCTU Ha €NEKTPONHCTPYMEHTA.

BkntouBaHe - HaTUCHeTe GyTOHa 3a BKIOYBaHe (2) U 3aApbXTe B
TOBa NoroXeHue.
WU3kntouBaHe - 0TNycHeTe HaTUcka BbpXy OyToHa 3a BKIoYBaHe (2).

BriokupaHe Ha  npeBknouBaTens
(npoabmxuTenHa pa6orta)
Bkniousane:

e HatucHete O6yToHa 3a BKIOYBaHe/usknoyBaHe (2) U ro
3a4pbXTe B TOBA MONOXEHUe.

e HatucHete GyToHa 3a 3aknoyBaHe Ha npeBkntouBaTtens (3)
(cour. E).

e OTnycHeTe HaTucka BbpXy GyTOHa Ha nNpeBknoyBaTens (2).

WU3kniousaHe:

e HatucHete n ocso6ofeTe GyToHa 3a npeBktoyBaHe (2). Beeku
nbT, Korato paboTHata 3oHa TpsibBa ga Gbhe ocBeTeHa,
HaTucHeTe OyToHa 3a npeBknouYBaHe Ha ocseTnexueTo (11),
KOEeTO BOAW A0 cBeTBaHe Ha ceeToaunoaa (LED) (10), oceeTsiBaLy,
pabotHaTa 30Ha (cur. G).

WHOWKATOPHA  CBETJ/IMHA
HANPEXEHMETO

KoraTo yCTpOWCTBOTO € CBbP3aHO KbM eneKkTpudeckus
KOHTaKT, CBE€TBA MHONKATOPBT, Ye HanpexeHneTo e CBbp3aHo
(13).

PEFYNUPAHE HA CKOPOCTTA HA NPOBOAHUA TPUOH
CkopocTTa Ha apuratensi Ha npo6ogHUa TPUOH ce perynupa
Ype3 3aBbPTaHe U HACTPOMBAHE Ha KONYETO 3a PerynupaHxe Ha
ckopocTTa (1) B >KenaHoTo nomnoxeHve. ToBa Mo3BonsiBa
CKOpOCTTa Ha EeneKTPOMHCTPyMeHTa Aa ce ajanTtvpa KbM
XapaKTepucTukuTe Ha obpaboTBaHus matepuan. AnanasoHsT
Ha perynupaHe Ha ckopocTtTa e ot 0 o 5.

3A CBBbP3BAHE HA

KonkoTo no-ronsiMo e 4ncnoTo, KoeTo ce nosisiBa B NepuMeTbpa Ha
uncpepbnata (1) (dour. 3), TonkoBa MNo-BUCOKA € CKOPOCTTa Ha
npo6oaHUSA TPUOH.

PEFYNUPAHE HA NIONEEHETO HA LIUPKYNISIPA
HanuyHaTta Bb3MOXHOCT 3a perynupaHe Ha Maxaroto Ha
LMpKyNSpHUSt AMCK Mo3BonisiBa Mo-Aobpo apantupaHe Ha
npo6ofHUA TPUOH KbM U3NCKBaHUSITa Ha o6paboTBaHus
MaTepuar. [IBIKEHNETO Ha MaxaroTo ce perynmpa Ha CTbIku
C nomoLyTa Ha KOMYeTo 3a perynupaHe Ha ABWKEHWETO Ha
maxanoto (5) ot "0" mo "WI" (cpwmr. 1). Hai-GnaronpustHuaT
n3bop Ha Xxoga Ha MaxanoTo 3a OTAenHWTe maTepuanu e
npeAcTaBeH B Tabnuuara no-gony

JlncToBM MeTanu kaTo usno: CromaHeHa namapuha: 0 -
0 |

AnymuHnesa namapuHa: | - Il | Mnactmaca: | - I
AvpeeH wnepnnat: 0 - | Ovpeecuna: | - Il
Korato wu3nonseaTte HOX, MNpeBKnio4BaTeNnAT 3a

perynupaHe Ha nioneeHeTo TpsibBa Aa ce noctaeu Ha 0.
anI pA3aHe Ha MeTan ce npenopb4Ba CMa3BaHe.

PEMYNUPAHE HA KPAYETO 3A PA3AHE NOA bIrbJl
W3knioueTe eneKTPOMHCTPYMEHTa OT eNleKTpuyeckaTa Mpexa.

PerynunpyemmsT kpak Ha NpoBOAHNS TPUOH AaBa Bb3MOXHOCT
3a n3BbpLIBaHe Ha paspean noa brbn ot 0°a0 45 (8 asete
nocoku). OTBOpP®BT 3a npaxoynaesHe (16) (cdwur. J) Tpsbsa aa
6b/e yabikeH U OTCTPaHeH Npeau perynpaxeTo.

e Pa3xnabete BMHTOBETE 3a 3akpenBaHe Ha kpakata (4) c
MOMOLLTa Ha LIECTObIbIEH KoY.

* [pemecTeTe kpayeTo (4) Hasaj M ro HaknoHeTe HansBo WK
HapscHo (o 459,

* [loctaBeTe kpayeTo (4) NoA XenaHus brbf, NTb3HETe ro Hanpea
W o 3akpeneTe, KaTo 3aTerHete dpukcupalumte BUHTOBE (chur.
K). PasnpepeneHveTo no3sonsiBa kpayeTo Aa 6bae HaknoHeHo
noa bren 0°, 15, 309unm 45© HapsicHo unn Hansieo). Bukarm
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nocTaBsNTE LUECTOLIbIHUS  KMIOY  Ha  MSICTOTO
CbXpaHeHue, KoraTto perynupaHeTo e 3aBbpLleHO.

MOHTAX HA BOOAYA 3A YCIMOPEOHO PA3AHE
U3knioveTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT eNleKTpuyeckara Mpexa.

My 3a

Bo,qaqu 3a ycnopegHo ps3aHe MoXe fa ce MOHTUpa OT AsAcHaTa
nnwn oT nNABaTa cTpaHa Ha CTbnanoTo Ha I'IpO60[J,HI/IFI TPUOH.

e Pa3xnabete dukcupalymTe BUHTOBE Ha napanenHus Bogad (8).
o [locTaBeTe napanenHaTa Bofella WWHA B OTBOPUTE B OMOpHaTa
nnoya (4), 3ajanTe XenaHoTo pascTosiHMe (kaTo u3nonssaTe
penenvsita) M uKcupanTe, KaTo 3aTerHeTe BUHTOBETE 3a
uKcumpaHe Ha napanenHaTa Bogelua wuHa (8) (cwmr. L).
Bopelarta WwKHa Ha napanenHus Bogay TpsioBa Aa e HacoueHa
Hapony.

CUTTING

e [locTaBeTe npegHaTa 4acT Ha KpayeTo (4) NNOCKO BBPXY
marepuana, Koo LU ce pexe.

e CrapTupaite NnpoboaHNUs TPUOH W U34akaiiTe, AOKATO [AOCTUTHE
MaKcUMarHo 3afjafeHarta cKopocT.

. ﬂBVI)KeTe I'IpO60[:lHI/19| TPUOH 6aBHO, KaTto BogMTEe OCTpUEeTOo no
npeaBapuTesniHo onpeaeneHaTta NMHUA Ha pAsaHe.

e Korato pexeTe no n3BnTa NiMHuA, HacoyBanTe I1p060[:LHI/Iﬂ TPUOH
MHOro BHUMaTEesHO.

PsizaHeTo TpsibBa Aa 6b/Ae paBHOMEpPHO, KaTo ce BHUMaBa Aa He ce

npetoBapea MPOGOAHWAT  TPUOH.  [PEKOMEPHUST  HAaTUCK,

ynpaxHsiBaH BbpXy TPUOHa, LUe 1Ma 3aTopmo3siBall eekT BbpXy

ABWXEHVMETO HA MaxamnoTo, KOEeTO Lie ce oTpasn HebnaronpusiTHO

Ha edeKTUMBHOCTTa Ha psi3aHe. AKO e HeobxoanMmo Aa ce pexe B

nnaBHa KpuBa, ABMXEHWETO Ha maxanoto TpﬂﬁBa Aa ce Hamanu

Wnun aa ce U3KNK4Yn HanbiHo.

Axo no Bpeme Ha paGOTa ysasnaTta nOBbLPXHOCT Ha CTbNanoTo Ha
npoﬁo,quvm TPUOH He e BbpXy NOBBPXHOCTTA Ha
o6paboTBaHWA AeTairn, a € NoBAMrHaTa Haj Hesl, CbllecTByBa
OMacHOCT OT CUYyNBaHe Ha TPUOHa.

WU3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUANA

e [IpobuiTe B MaTepuana oTBop ¢ AgnameTsbp 10 mm.

e [locTaBeTe HOXa Ha TPVYOHA B OTBOPA U 3aMoyHeTe [ja pexeTe oT
HarnpaBeHu1si 0TBOP.

PA3AHE HA METAJ / BUOOBE AUCKOBE 3A TPUOH

3a psasaHe Ha MeTan TpsibBa Aa ce 13NoN3BaT NOAXOASLLW OCTpUeTa
C no-ronsim 6poit 3b6u.

lMpw psizaHe Ha MeTan TpsibBa Aa ce U3Momn3Ba Noaxopsill CMasoyeH
maTepuan (Macrno 3a psasaHe). PsizaHeTo Ha mMeTan 6e3 cmasBaHe
BOAW [10 YCKOPEHO W3HOCBaHe Ha ocTpueTo. B tabnuuata no-gony
€ NOCOYEH Haii-6naronpuaTHUAT n3bop Ha LMpKynsp:

Bpoii 36U Ha MHY ObmkuHa 06xBaT Ha NpuUoXeHue
24 Meka ctomaHa, LiBETHU
meTanm.
14 80 Mm LiBeTHn meTanu,
nnacrtmacu.
9 [AbpBO, AbPBEH LUNepnnar.

e l3non3sBaiite camo noaxoAsLin n oCcTpu ocTpueTa Ha TPUOHU.
e He n3nonssaiiTe ocTpreTa C noBpeAeHa ApbXKa.
e /I3non3BaiTe nNpaBuUnNHWTE BUAOBE ANCKOBE 3a PsidaHe.

EKCMNOATALUA U NOAAPBXKA

UzknioveTe 3axpaHBawmsa Kaben OT eneKkTpuyeckaTta Mpexa,
npeav Aa uM3BbpLIBaTe KakbLBTO M [a € MOHTaX, HacTpolika,
PEMOHT MUnK eKcnnoartaums.

e [penopbyBa ce YCTPOMCTBOTO Aa Ce MOYMCTBA BegHara crnef
BCsika ynotpeba.

e He n3nonaeaiite Boga vnm Apyri TEHHOCTU 3a NOYNCTBAHE.

e YcTpoincTBoTO TpsiGBa Aa Ce NOYUCTBA CbC Cyxa Kbpna unm ga
ce NpoAyXBa CbC CrbCTEH Bb3[yX C HACKO HansiraHe.

e He wu3nonssaiiTe HUKaKBM NOYUCTBALYM Mpenapatm unu
pasTBoOpUTENM, THI KaTO Te MoraT Aa NoBpeasT NacTMacoBuTe
yacTu.

e [louncTBaiTe pejOBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B KOpnyca Ha
ABuratens, 3a fia npefoTBpaTUTe NperpsiBaHeTo Ha ypeaa.

e [penopbuBa ce HanmpaBnsiBalaTta porka fga ce cmasea
nepuoanyHo. EaHa Kanka Macno, HaHeceHa Bbpxy Taau obnacr,
Le YABIDKA HeHUS XWBOT.




e Ako 3axpaHBalwsT kaben e nospeaeH, Toii Tpsbea aa ce
3ameHu ¢ kaben cbC CbluMTe XapakTepucTuku. Tasn onepaums
TpsibBa fa ce noBepy Ha kBanuuLMpaH crieuuanqcT unm ga ce
M3BBPLUM CEpBU3HO obGcnyxBaHe Ha ypeaa.

e AKO Ce TOsBM MPEKOMEPHO WCKPEHe B  KoMmyTaTtopa,
KBanMuLmpaHo nuue TpsibBa Aa MpoBepy CbCTOSHUETO Ha
BBINEPOAHUTE YEeTKU Ha ABUraTens.

e BuHarn cbxpaHsiBaiiTe  yCTPOMCTBOTO
HeJoCTbMNHO 3a Aela.

NOAMAHA HA BbIMEPOAHW YETKN

W3HoceHnTe (Mo-kbC OT 5 MM), W3ropenu WU  HanykaHu
BbrMepoaHn YeTkn Ha asurartens TpHGBa Aa ce CMeHAT HesabaBHO.
BuHarn cmeHsiiTe eqHOBpEMEHHO 1 ABETE BbIMEPOAHN HETKN.
Camo kBanudumumpaHo nuue TpsibBa [a NoAMeHs BbIMEpoaHUTe
YETKMN C OpUrNHAIHU YacTtu.

Ha Cyxo MACTO,

Beuykn pedbektn TpsibBa fa ce OTCTpaHsiBaT OT OTOPU3UpaHus
CepBu3 Ha NpousBoanTens.

TEXHWYECKU CMELUUOUKALIUK

OAHHU 3A OLIEHSIBAHE

MapameTbp CTtounHoCT
3axpaHBalLLo HanpexeHne 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 650 W
Bpoit unknu Ha nonatkute (6e3 0-3100 MuH*
HaToBapBaHe)
MakcumanHa gebenvHa Ha 65 Mm
psi3aHWs MaTtepuwarn - AbpBo
MakcumanHa gebenvHa Ha 8 Mm
psisaHWs MaTepuvan - metan
Xop Ha ocTpreTo 18 Mm
CreneH Ha sawmra IPX0
Knac Ha 3awwuTa I
Maca 1.9 kr
[ogvHa Ha NPou3BOACTBO 2025

OAHHU 3A LWWYMA U BUBPALIMUTE
HuBoO Ha 3ByKOBO HansiraHe

Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

dB(A)
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
dB(A)
CTOMHOCTU Ha BUOPaLMOHHOTO an= 4,535 m/s’K= 1,5
yCKOpeHue (psisaHe Ha nioyu) m/s?
CTOHOCTM Ha BUBPALMOHHOTO an= 4,008 m/s’K= 1,5
ycKOpeHWe (psidaHe Ha MeTarHu m/s?
nmcrose)
58G067 nocousa kakTo TUNa, Taka 1 0603Ha4eHNeTo Ha

MalMHaTa
WHdopmaumsa 3a wyma n BuGpauuute

HvBOTO Ha Wyma, usnbyBaH oT o6opyaBaHeTo, ce OnMcBa upes:
HMBOTO Ha M3MbYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpau HMBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLLHOCT Lw) (, KbaeTo K o3HauaBa HeonpeaeneHocT
Ha u3mepBaHeTo). Bubpauunte, nsnvusaHun ot obopyasaHeTo, ce
onucBaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHMe ag) (KbaeTo
K e HeonpepaeneHocTTa Ha N3MEPBAHETO).

HnBOTO Ha u3nbuBaHe Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa, HMBOTO Ha
3BYKOBa MOLLHOCT LWaW CTOHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO yCKOpeHUe
an, AafieHN B Te3N MHCTPYKLUWUK, Ca U3MEPEHU B cboTBeTcTBME C EN
62841-1:2015. [lafneHOTO HMBO Ha BUGPALMOHHO YCKOPEHUE anMOXe
fa ce wu3non3ea 3a cCpaBHeHMe Ha obopyasaHeTo M 3a
npeABapuTeniHa oLeHka Ha eKCrosuLmusTa Ha BUGpaLuu.
Moco4yeHoTo HMBO Ha BMGpaLUMM € MNpefcTaBUTENIHO caMo 3a
ocHoBHaTa ynotpeba Ha ypesa. Ako ypeabT ce M3ronssa 3a apyrv
NPUMOXeHWss MU ¢ Apyrv paboTHU WMHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha
BUGpaLnnTE MOXe [a ce NpoMeHu. [o-BUCOKOTO HUBO Ha BUGpaLun
e ObAe MOBMMSHO OT HefocTaTbyHa WM TBbpAE psiaka
noAdpbXka Ha ypepa. MocoueHuTe no-rope NpUYMHU MoraT fa
fioBeaaT [0 MOBULLEHO U3naraHe Ha BUGpaLmuu Npes Lenvs nepuoa
Ha paboTa.

3a pga ce HanpaBM TOYHa OLeHKa Ha eKCrno3vuusTa Ha
BMGpaumm, e Heo6xoaAUMoO Aa ce B3emaT nNpeaBuA nepuoauTe,
KOraTo YyCTPOMCTBOTO € U3KIHOUYEHO MITN KOraTo e BKIIOYEHO, HO
He ce u3non3sea 3a pab6ota. Cnea kato Bcuuku haktopn 6bAAT
TOYHO OLeHeHU, obLiaTa eKcrno3uuusi Ha BUGpaumm Moxe aa ce
oKaXke MHOFO Mo-H1CKa.
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3a Aa ce npeanasu I'IOTpeGVITEJ'I;IT oT B'b3ﬂeI7ICTBVIBTO Ha
BI/I6paLI,VII/ITe, TpﬂﬁBa Aa ce npunarat OONbIHUTENHU MEpKn 3a
6e30nacHOCT, kaTo HanpUMep LMKNMYHa NOAAPBKKA Ha MaluMHaTa

n paGOTHMTe WHCTPYMEHTU, oOcurypsiBaHe Ha noaxoaduia
TeMnepaTtypa Ha pbueTe U noaxoAsila opraHmsaynsa Ha pa60TaTa.
OMNA3BAHE HA OKONHATA CPEOA
Y 3axpaHBaHWTE C eneKkTpU4ecTBO MNPOAYKTM He TpsibBa aa ce
3 M3XBBPMAT 3aeaHO C GUTOBUTE OTMaabLW, a Aa ce npejasar B
E/ NOAXOASILLM CbOPBKEHMS 38 M3XBbPNAHE. CBbPXETE Ce C Thproewia
| |Ha npoaykta unm ¢ mecTHMTe BnacT 3a MHGOPMAUUS OTHOCHO
M3XBBPMAHETO. OTNagbuMTe OT  EMEeKTPUYECKO W eNeKTPOHHO
obopyaBaHe CbabpXKaT BELECTBa, KOUTO He ca GnaronpusTHu 3a
okonHata cpepja. HepeuwknupaHoto o6GopyasaHe npeacTaensisa
NOTEeHLManeH pUCK 3a OkonHaTa Cpe/a W HOBELLKOTO 3paBe.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cepanvle BbB Bapliasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatbk "GTX Poland
") uHdbopMMpa, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbpPXy CbAbPXKAHMETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapuyaHo mno-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKMIOYATENHO W. Bouuku
ABTOPCKM MpaBa BbPXY ChbPKAHMETO Ha TOBA PLKOBOACTBO (HApMHaHO No-HaTaTbk
"PBKOBOACTBOTO"), BKIIOYMTENHO, HO HE CamO, BbpXy HErOBUSI TEKCT, CHUMKW,
[AMarpamu, HYEpTExH, KaKTO 11 BbPXY KOMMO3ULMSITA MY, NPUHAANEXAT UIKIMKOHNTENHO
Ha GTX Monwa v ca 06ekT Ha npaBHa 3alluTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 chespyapyn
1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo ¥ cpoaHuTe My npasa (T.e. 1B, 6p. 90 ot 2006 r.,
noanums 631 ¢ uameHenusTa). KonupaHeto, obpaboTsaHeTto, nyGrnukysaHeTo,
MOANULMPAHETO C ThPrOBCKA LIEM Ha LSNOTO PLKOBOACTBO, KAKTO 1 Ha OTAENH
HeroBu enemenTy 6e3 NMCMeHoTo cbmacve Ha GTX Moniwa e CTporo 3aGpaHeHo 1
MOXe A1a 10Be/ie /10 PaxaaHCka 1 HakadaTernHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a CboTBETCTBME
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapluaBa
MpoaykT: Mb3en
Moaen: 58G067
Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiarta feknapauys 3a CbOTBETCTBUE Ce U3faBa Ha MbHaTa
OTrOBOPHOCT Ha MPON3BOAUTENS.
MpoayKkTLT, onncaH no-rope, CLOTBETCTBA Ha CrieAHUTE JOKYMEHTU:
OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO
AOupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpomMarHuTHa CbBMeCTUMOCT
MOupektuBa 2011/65/EC, uameHeHa c fiupektusa 2015/863/EC
W oTroBapsi Ha n3nckBaHUsiTa Ha CTaHAapTUTE:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Hacrosilata aeknapauusi ce oTHacs camo 3a MaluMHaTa, KakTo e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKI04Ba KOMMOHEHTH.
fobaBeHn OT KpaiHWA NoTpebuTen WM W3BBPLIEHW OT HEro
BMOCIEACTBME.
Wmve u agpec Ha nuueto, npebusasawo B EC, ynbnHomMolleHo aa
M3roTBM TEXHNYECKOTO AOCHE:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa
i e 1 ar

EN 62841-2-

AL £ 4 4\

Masen Kosanckn
CnyxwuTen no ka4ectBoto Ha GTX POLAND

Bapuasa, 2025-06-13

NPEBO[ OPU FMISI?AHR)HVIX YNYTCTABA
TECTEPE (YSOOHA TECTEPA)
58G067
HAMOMEHA : NAXI/bMBO NMPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO MNPE

YNOTPEBE ENEKTPUYHOI" ANTATA U YYBAJTE I'A 3A BYAYRY
YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BEAHOCHE OOPENGE

o [pxuTe eneKkTpMYHM anaT 3a W30roBaHe MOBPLIMHE pYydke

npunukom obasrbata pafosa rae 61 pagHu anat morao Aohu y
KOHTaKT ~Ca CKPUBEHWM  eneKTpu4HUM kabrnosuma  unu




corncTeeHnM kabrnom 3a Hanajake. KOHTaKT ca MpexHum kabnom
MOXe [ja U3a30Be HaroH fia ce NojaBu Ha MeTanHuM AenoBuMa
eneKTPUYHOr anata, WTO MOXe /la 13a30Be CTPYjHU yaap.

* [pxuTe pyke Ha 6e36eaHOj yaarbeHOCTU 0/ oncera cevera. He
rypajte nx ucnog pagHor komaaa. lMocToju onacHocT o noBpesa
NPUNKOM JoN1acka Y KOHTaKT ca Ce4nBOM.

o VckrbyunTe cnaranuuy kaga ce nocao 3aeplun. CeunBo ce Moxe
YKIOHUTUW U3 paaHor KoMaja kaaa je y Muposarby. Ha Taj HaumH
ce u3beraBa MoBpaTHU yaap W eNekTpU4HM anat ce Moxe
6e36eHO OaNOXUTU.

e Tpeba KopUcTUTK camo HeolTeheHe NUCTOBE TECTEPE KOju Cy Y
CaBpLUEeHOM pafHOM cTaky. CaBujeHe , HeHaolTpeHe nonaTule
MOry ce CroMWTU Mopeq yTuuaja Ha JMHWjy ceyetba W Mory
13asBaTu U1 JOMPUHETU MOBPATHOM yAapy.

o [pawuHa of ofpeheHux BpcTa ApBeTa unu oppeheHux Bpcta
MeTana Moxe GUTK ONacHOCT MO 3ApaBrbe U MOXe U3asBaTut
aneprujcke peakuuje, pecnvpaTtopHe 6onectu unu AoBectu Ao
paka.

- [Mpunukom pesarba, Macke 3a npauvHy Tpeba kopucTuTu
3a 3alTUTY PecnupaTopHOr TpakTa of npawuHe 3a
pesatse.

- Kopuctute ycucaBatbe npallMHe MPUIMKOM  Ceyera
[pBeTa.

- YBek Tpeba BOAWTW padyyHa [a ce ocurypa Aa je pagHo
MecTo [06pO NPOBETPEHO.

« BopoBoaHe UeBM ce He CMejy pe3aTi Y60AHOM TeCTepoMm.
Ceuetbe LieBM M3a3MBa LUTETY HA UMOBWHW UMK MOXE [OBECTM
A0 CTpyjHOr yaapa.

e [la 6ucte usbernu pesawe Kpo3 4aBne, BUjKe U Apyre TBpae
npeameTe, NaxrbUBO Npernejajte pagHu komag rnpe nodvetka
paga.

e Martepujan uvje aumeHsvje (oebrbnHa) Npenase oHe HaBedeHe
Y TEXHWYKUM MOAALMMa He CMe ce pesaTu.

e [IpxuTe cnaranuiy ca 3aTBOPEHOM PYKOM.

e YBepute ce Aa ybopHa TecTepa He goauvpyje matepujan npe
HEro LUTO NpUTHUCHeTe npek1aay.

e He goaupyjTe nokpeTHe Aenose pykoMm.

e He cnywrajte cnaranuuy ako je jow yBek y nokpety. He
YKIby4yjTe criaranuily npe Hero LTO je yXBaTuTe PyKoM.

e He poavpyjte ceuuMBo MnNKM pagHM KOMaj OAMax HaKOH
3aBpueTka paga. OBe KOMMOHeHTe Mory nocTaTi Beoma Bpyhe
1 MOry 13a3BaTu OneKoTUHe.

e Ako npumeTUTe BWUNO KaKBO HEHOPMAmHO  MoHallake
eneKkTPUYHOr anarta Wnu YygHe 3BYKOBE, OAMax UCKIbYuuTe U
VCKIbYUMTE U3 YTUYHULE.

e [la 61 ce ocurypano npaBunHo xnahere, BEHTUNaLMoHe pyne y
kyhuwity y6oaHe Tectepe Tpeba U3NoXuTy.

o [Ipe Hero LWTo ykiby4nTe cCriaranuiy y yTu4HuLYy, yBek nposepute
[la N MPEeXHW HanoH ofroBapa HarMoHy HaBeAEHOM Ha NNoYnLM
ypehaja.

e [pe cnajawa ybogHe TecTepe, yBek npoBepuTe kabn 3a
Hanajarwe; Ako je owTeheH, 3ameHuTe ra y osnauwheHoj
paavoHULN.

e Kabn 3a Hanajame ybogHe Tectepe yBek Tpeba aa 6yne Ha
CUTYPHOj CTPaHW, He W3MOXEeH Chy4yajHum olTehersuma on
CTpaHe pafHOr enekTpUYHOr anata.

MAXHA : Ypehaj je ansajHupan 3a yHyTpallkbu pag,.

Ynpkoc ynotpe6u WMHXepeHTHO CUTypHOr Au3ajHa, ynotpetu
CUrYpHOCHMX Mjepa M [0AaTHUX 3alITUTHUX Mjepa, yBUjek
nocToju NpeocTany pu3nk oA NoBpeaa TOKOM paaa.

06j ynoTpect nuKTOrpama:
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4 5 6

1 . MpouutajTe ynytcTBa 3a ynoTpeby, nowwTyjTe ynosopeta n
6e36e/JHOCHE YCrOBE CafpXaHe Yy Hemy.

2 .CeuoHA knaca usonauuja ypehaj

3 .BeTep nuyHy 3alwTUTHY onpemy (3aLTUTHE Hao4Yape, 3alTuTa 3a
yLIW, Macka 3a npaLumnHy)

4 WckrbyunTe Kabn 3a Hanajarbe npe cepeucuparsa Unm nonpaeke.

5 .MpoTeurt o kuwe
6 [pxuTe deuy Aarbe o anata

W3rPAQHA U MPUMEHA

Cnaranuua je knaca MW n3onoBaH pyyHW TWM enekTpUYHW anar.
Mokpehe ra jeaHodpasHn komyTatopcku moTtop. Ypehaj je
Av3ajHMpaH  3a MNpaBfbewe PaBHMWX MOAEIbEHUX  pesoBa,
3aKpUBILEHUX PE30Ba M pe3oBa Y [PBETY, Matepujanuma Ha 6asn
ApBeTa W nnacTuuyM U MeTanuma (nog ycroBOM [a ce KOpUCTU
oproeapajyha owTpuua).

HberoBe obnactu kopuwhewa cy wu3Bohewe pagoBa Ha
peHoBupakby 1 U3Boheky rpafeBUHCKUX papgoBa, kao u 6uno koju
pan y obnactu camocTanHe amatepcke genatHocTtn (QNY).

HemojTe 3noynoTtpe6r-aBaTi eneKTpuyHM anar.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucawe wcnog ce OgHOCH Ha KOMMOHEHTe  jeauHuue
npukasaHe Ha I'pad.'JVNKMM CTpaHnuyamMa OBOr NpuUpy4vyHUKa.
1 .[yrme 3a koHTpony 6p3vHe

2.CBUTUX

3 .CBuTUX AyrMe 3a 3akrbyyaBate

4.®oor

5 .CBUHr fiyrme 3a KOHTPOy NokpeTta

6 .Tectepa apxay

7.xopuua

8 .Mapannen Bujun 3a 3akrbyvaBake Bognya

9 .CadpeTu 6ap

10 .OcBetrbemse (JTIEQ)

11 JInrxTvHr npexknaay

Cpncku/cpncku

13 .MHaukaTopcka namMnuua 3a Npykrby4rBame HanoHa
14 .Bogwny Barbak

15 .Avp KOHTpOrnHa nonyra

16 .[ycT npaxtere MnasHuua

* Mory nocTtojaTu pa3nuke uamehy uptexa n npoussoaa.

OMPEMA U NPUBOP

o LllecToyraoHu krby4 -1 kom.
e OrbTpuua - 2 KOM.
e [lapanenHu Boany -1 koM.
e TpaHcnopTHu cnyyaj - 1 koM.
MNPUNPEMA 3A PALl

BNALE MOHTAXA

WckrbyunTte enekTpuyHM anaT u3 Hanajawa.
CeunBO ce MOHTUPa U 3ametbyje 6e3 anata.

e [lopgecuTe Ayrme 3a noaelaBawe knatHa (5 ) y nonoxaj
&qyot; WHMWU&qyoT; u nopuriute noknonau ( 7 ) ( cn. A )

e [oByuute pyunuy gpxadya Hoxa (6 ) U yMETHUTE CeunBO
konwko rog he uhu y apxad ceunsa ( 6 ) (3y6u ceunsa Tpeba
Aa 6yny okpeHyTn Hanpep) ( cnuka B ).

e BahHo! YBepuTe ce Aa je NUCT TecTepe NpaBuITHO NOCTaBIbEH Y
Bogunuuy (14 ).

e OtnycTtute pyunuy apxada Hoxa (6 ) u nposepuTe Aa nu je
CEYMBO NPaBUIHO MOCTaBILEHO.

e Yknawawe ceunsa je y obGpHyTOM pegocnedy of Herose
MHCTanauuje.

Kopuctute HoxeBe ca T-chukcupawe cuctema Kao LWTO je
npuvkasaHo Ha cnvum Ll

EKCTPAKUWJA NPALUUHE

Cnaranuua je onpemrbeHa cMCTEMOM 3a [lyBatbe YMnoBa Aarbe of
nuHWje 3a cevetbe. OBO Ce KOHTPOMWLLE PYYMLIOM 32 KOHTPOMY
nyxatea (15 ) ( cn. [ ). Mopea Tora, moryhe je cnojut cuctem
3a NpaxHEeHe Y1NoBa Ha npukrbyyak ( 16 ).



Kaga kopucTuUTe eKcTepHy eKcTpakuujy 4uMnoBa, noMepute
pyumuy 3a KoHTpony payBawa (15) y nonoxaj uckrbyuyewsa

&gyoT;0&qyoT;. OHemoryhaBawe cuctema 3a nyxawe he
noGorsLwaTtu nepdopMaHce ekcTp lje cnorbHor Ymna.
BNALE CKNAOULLTEHE

Y6opHa TecTepa uMa MpakTU4aH KOHTEjHep 3a W3Bnayewe Yy
3aarem geny

(12 ) 3a yyBare NMCTOBa TecTepe W LLeCTePOKYTHOr Krbyya (
Cn.E ).

OMNEPALUWUJA / NOOELLIABAHKA

YKIbYYUBAHE / UCKIbYHYUBAHKE

Mpe cnajawa y6oaHe TecTepe Ha eneKTPUUHY MPEXy, YBek
npoBepuTe Aa N MPEXHM HAMNOH OAroBapa HanoHy HaBeIeHOM
Ha HaTMWUCHO] MAOYULIM Ha ENEKTPUYHOM anary.

YkrbyunBatbe - NPUTUCHUTE Ayrme npekupaya (2) v apxure y
OBOM MONOXajy.
WUckrbyumnBare - OTNycTUTE NPUTUCAK Ha npeknaay ( 2 ).

Mpekunay 3aKrbyyaBatbe

(KOHTUMHYMpaHu paa) YkibyuuBame:

e [puTucHnTe ayrMe 3a yKkibyumBare / UCKIbyuMBare (
OpXWTe Yy OBOM Nonoxayjy.

e [lpuTucHuTe ayrme 3a 3akrbyyaBawe npekmgada ( 3 ) ( Cn.
D).

e OTnyctuTe NpuTUCaK Ha AyrMe npekugada (2 ).

2 )m

WUckmbyunsarse:

e [lputucHute n otnyctute npekmgad (2 ). CBaku nyT Kaga je
noTpe6HO OCBETNUTU pafHO noApyyje, NPUTUCHWUTE OyrMe
npekuaaya 3a ceetno (11 ) wro y3pokyje aa ce NEA (NEN) (
10 ) koju ocBeTrbaBa pafHo noapydje ynanu ( cn. ).

WHONKATOPCKA NTAMMULIA 3A HANOHCKY BE3Y
Kapa je ypehaj npukrbyyeH Ha yTUYHWLY, CBETNIM CBETO Koje
nokaayje fa je HanoH npukrbydeH ( 13 ).

NOAELIABAHE BP3UHE CITATANULIE
BpauHa moTopa yboaHe TecTepe ce nofellaBa OKpeTakem 1
nofellaBarem yrmera 3a KoHTpony 6pavHe (1 )y XerbeHu
nonoxaj. To omoryhasa fa ce Gp3uHa enekTpuyHOr anara
npunaroau kapaktepuctukama matepujana Ha kojem ce paau.
Oncer nogeluaBata 6p3vHe je og 0 fo 5.

LLTo je Behun 6poj koju ce nojaBrbyje Ha oboay GpojuaHuka (
cn. X ), 7o je Beha 6p3vHa cnaranuue.

TECTEPE NOAELWIABAHE JbYJbALLKA

[ocTtynHa MoryhHOCT nofellaBaka KpeTaka KnaTtHa nucta
TecTepe omoryhaBa Gorbe npunarohaeare yboaHe Tectepe
3axTeBMMa mMaTepujana koju ce obpahyje. Kpetawe knatHa ce
nofelasa y kopauuma nomohy gyrmeta 3a nopeluaBakse
kpeTawa knatHa (5 ) opg &qyor; 0 &gyot; Ao &qyort;
UNU&qyort; ( cn. U ). HajnoBorbHWju n3bop xoaa knaTHa 3a
nojeavHe matepuwjane aaje tabena ucnog

1)(

Jlum yonwTe: 0 Yenuunm num: 0 - N

Anymunnjymcku num: U - A Mnactuka : U - A

[Apsena wnepnnoya: 0 - N Opso : U - N

Kapa kopucTuTe HOX TWNa ceuyMBO, mMpekuaay 3a
nopelwansawe Jbyrbalke Tpeba ga 6yae nogeweH Ha 0.
Mpunukom ceyewa mMeTana, npenopyuyje ce
nogmasuBame.

NOAELWIABAHE CTOMAJA 3A CEYEHE NOA Yriiom
WckrbyunTe enekTpuMYHK anat U3 Hanajara.

Mopecviea Hora y6oaHe Tectepe omoryhaea fja ce pe3ose nop
yrmom op 00 go 45 @ ( 'y oba cmepa). Mpukrbydak 3a
ycucaBamne npawuHe (16 ) ( cn.J ) Mopa ce npogyxuti n
YKIOHWUTU Mpe NofeLuaBatba.

e OtnyctuTe BUjke 3a npuuspwhuBake ctonana (4 ) nomohy
LLIECTEPOKYTHOT Kibyya.

e [omepwuTe cTonano (4 ) yHasaj U HarHuTe neBo WK AECHO
(no 450) .
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e MoctaBuTe ctonano (4 ) MOA XErbeHUM YIoM, rypHuTe
Hanpep 1 NPUYBPCTUTE 3aTe3areM NPUIBPCHUX Bujaka ( cn. K
). Aunnommparse omMoryhasa fja ce CTONAno HarHe nog yriosuma
on 00,15 © 30 © unm 45 ©C pecHo nnm neso). Yeek
NOCTaBUTE LIECTOYraoHM KIbyd Ha MeCTy CKNaauluTera kaaa je
nofelaBar-e 3aBpLIeHo.

YIPAOHA MAPAJENHOI BOOUYA 3A CEYEHE
Uckrbyunte enekTpuyHmM anat U3 Hanajaka.

I'IapanenHM BOAWY 32 CeYeHe MOXe Ce MOHTUPAaTW Ha OeCHY unu
neBy CTpaHy cTonana y6oaHe Tectepe.

e OTnycTuTe napanenHe Bujke 3a 3akrbyyaBate Bogunuue ( 8 ).

e YMeTHWTEe napanenHy Boaunuuy y pyne Ha nogHoxjy (4 ),
nojecuTe erbeHy yparbeHocT (kopuctehu rpagauvje) u
NpUYBPCTUTE 3aTe3areM napanesiHix Bujaka 3a 3akibyvyaBake
Bogunuue ( 8 )( cn.J1).

Boaunuua napanenHor Boguya Tpe6a Aa 6yae okpeHyTa npema

none.

CEYEHE

e [octaBute npeawun feo ctonana (
Koju ce ceve.

e [lokpeHutTe cnaranuuy W cadvekajte  [ok
MakcUMarHy rnogeLlueHy 6p3uHy.

« [lomepute y6oaHy TecTepy nonako Boaehu ceunBo Ayx yHanpes
oppeheHe nuHuje ceyemra.

* Kapa ceueTe Oyx 3akpuBrbeHe nuHWje, BoauTe y6oaHy TecTepy
BP0 HEXHO.

Pe3 Tpeba pa Oyne paBHomepaH, Bogehu pavyHa fa He

npeontepetn y6oaHy TecTepy. [pekomMepHW mpuTMCak Ha nucT

Tectepe he umaTn UHxMbMpajyhn edekart Ha kpeTare knaTHa, LUTo

he HeraTMBHO yTULLATK Ha NepopmaHce pesara. AKo je NoTpeGHO

pesaTtn y 6naroj KpUBMHU, KpeTamwe KknaTHa Tpeba cMaruT Unmn

NOTMYHO UCKIBYUUTH.

4 ) paBHO Ha MaTtepwujan

HEe AOCTUrHE

Ako TOKOM pafa Liena NoBplUMHa cTonana y6oaHe Tectepe Huje
HacynpoT NoBpLUMHU paAHOr KoMaaa, Beh je noAurHyTa nsHag
H€, MOCTOjU ONACHOCT O FIoMa NIUCTa TecTepe.

PE3AHE PYNE Y MATEPUJANY

e W3bywwute pyny npeyHuka 10 Mm y maTepujany.

e YMeTHUTE NUCT TecTepe y pyny 4 NOYHWTE [a ceyeTe u3 pyne
HanpaserbeHe.

CEYEHE METAJA / BPCTE TECTEPA

3a cevetrbe kpo3 meTan Tpeba kopucTUTM ofroBapajyhe HoxeBe ca
Behum Gpojem 3yba.

Mpunukom pesaka MeTana mopa ce KOpPUCTUTM oparosapajyhe
Ma3uBo (yrbe 3a pesatbe). Ceuetbe MeTana 6e3 nogmasvBama
poBoau po yb6psaHor xabawa ceumBa. [owa Tabena paje
HajnoBObHUjW M3Bop TecTepe:

Bpoj 3y6a no uH4y OyxuHa O6um npumeHe
24 Meku yenuk, obojeHn
meTanu.
14 80 mm obojeHun meTanu, nnacTuka.
9 [pBo , ApBeHa Linepnnoya.

* KopwucTute camo ogrosapajyhe u owTpe Tectepe.
e He KOpUCTUTE HOXEeBe ca owTeheHom APLIKOM.
* KopwucTute ucnpasHe BpcTe TecTepa.

PAQ N OOPXABAHE
WUckrbyunTe kabn 3a Hanajawe U3 enekTpUMYHe yTUuYHULE npe
61no KakBe MHCTanauuje, noaeLwaeakba, NonpaBke unu paaa.

e [penopydyyje ce uvwhewe ypehaja ogmMax HaKOH cBake
ynotpebe.

e He kopucTuTe BoAy MnK Apyre TEYHOCTH 3a ynwwhetrbe.

e Ypehaj Tpeba 04MCTUTU CyBMM KOMaAOM TKaHMHE MNW nyxatn
KOMMPVUMOBaHUM Ba3[yXOM HUCKOT MpUTHCKA.

e HewmojTe kopucTuTH cpeacTaa 3a umwheke unu pacteapave, jep
OHM MOTY OLUTETUTW NNacTU4He AenoBe.

e PepoBHO uMCTUTE BeHTMNaUWOHe OTBOpe Y KyhuliTy moTtopa
Kako 6ucTe cnpeunnu nperpesatbe ypehaja.

e [lpernopydyyje ce pa ce Barbak 3a Bofewe nogmasyje
nepvoaunyHo. Kan yrba koja ce npumetbyje Ha oBo nogpydje he
NPOAYKUTN HEroB XMUBOT.




* Axo je kabn 3a Hanajate owwTeheH, Mopa ce 3aMeHUTW kabnom
ucTux kapaktepuctuka. Oy onepauujy Tpeba nosepuTu
KBanMUKOBaHOM CTPYyYHbaKy Unu cepeucupatu ypehaj.

e Ako gohe [0 NpekoMepHOr UCKpera Ha KoMyTaTopy, Aa v je
CTake YITbeHUX YeTkuia MoTopa MpPOBEpeHo of CTpaHe
kBanudgukoBaHe ocobe.

* YBek 4yyBajTe ypehaj Ha cyBoM MeCTy BaH fomMallaja Aele.

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA

WcTpoweHre (kpahe og 5 Mm), naropene unu HanykHyTe kapboHcke
YeTke MOTOpa Mopajy ce OAMax 3aMeHUTW. YBek 3ameHuTte o6e
KapBOHCKe YeTke MCTOBPEMEHO.

Camo kBanudukoBaHa ocoba Tpeba Aa 3ameHun kapboHcke yeTke
KopucTehu opuruHanHe genose.

CBe HepocTaTke TpeGa OTKMOHUTM  oBnawheHu cepeuc

npownasohaya

TEXHUYKE CNELUOUKALIMJE

PEJTUHI MOOATAKA

Map Tap BpeaHoct

HanoH Hanajaka 230V AC
PdpekBeHumja cHabaeBawa 50 Hz
HomuHanHa cHara 650 W
Bpoj umknyca Hoxesa (6e3 0-3100 "l
onTtepehema)
Makce . nebremHa matepujana 65 Mm
KOju ce ceve - ApBO
Mak . pebrounHa matepujana koju 8 Mm
ce ceye - MeTan
Bnage moxgaxu yaap 18 Mmm
CreneH 3awtute 1PX0
Knaca 3awTute 1l
MacoeHo 1,9 «kr
ogvHa npon3sogh-e 2025

noJAUM O BYUU U BUBPALIMJAMA
HwvBo 3BYy4HOr NpuTHCKa JINA =87,6 aB(A) K=3

A6(A)
HuBo 3BYy4He cHare WA =956 ob (A)K=3
ab (A)
BpeaHocTtu y6p3aara Bubpaumja ax=4.535m/s2K=1.5
(pe3ate nnova) M/s2
BpeaHocTtu y6p3ara Bubpauuja ax =4.008 m/s2K = 1.5
(ceyere numa) m/s2

58G067 o3HavyaBa v TUM 1 O3HAKY MalUnHe
WHdopmaumje o Gyum n Bubpauumjama

HuBO emucuje Byke onpeme je onucaH: EMUTOBAHU HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA n HuBO 3ByyHe cHare JIB (n)( rae K osHauaBa
HensBecHOCT Mepetrba). Bubpauuje koje emutyje onpema onvcaHe
cy BpegHoluhy ybpaarba Bubpaunja a «)( rae je K HeussecHoct
Mepetba).

Hueo emucuje 3ByuHor nputicka JINA | HMBO 3BYy4YHe cHare JIBA
1 BpedHoCT ybp3awa Bubpauuja koja je Aata y OBUM ynyTcTBUMA
MepeHa je y cknagy ca EN 62841-1:2015. Hueo BuGpaumja axrmBeH
MOXe [ja ce KOpUCTU 3a nopefewe ornpeme W 3a NpenMMUHapHy
NPOLieHy N3MoXeHOCTU BuGpaLumjama.

HuBo BMGpaumja UMTHUPaH je camo NpeACTaBHUK OCHOBHE ynoTpebe
jeavHuue. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre annukauuje wnm ca
[pYrUM pagHUM anaTima, HUBO BUGpaLvja ce Moxe NpoMeHnTu. Ha
BULIKN HWBO BuGpauvja he yTuLaTh HEAOBOILHO UMM CYBULLIE PETKO
oapxaBake jeauHuLe. fope HaBeAeHU pasnosn Mory AOBECTU [0
nosehaHor wusnarawa BuOpaLMjamMa TOKOM YMTaBOr pagHoOr
nepuoaa.

fda ©u ce Ta4yHo npoueHWUna M3NOXeHOCT BuOpauujama,
notpe6Ho je y3eTn y o63up nepuoae Kaga je jeauHuua
UCKIby4eHa UNnu Kafa je yKkrby4yeHa, anu ce He KOPUCTU 3a paj.
Kapa cy cBu ¢hakTopu TayHO NpoLieHEeHM, YKYNHa M3MOXeHOCT
BuOGpaumjaMa MOXe ce Noka3aTh MHOTO HUXOM.

[la 61 ce KOpUCHWK 3aLLITUTWO oA yTULaja BUBpauuja, notpebHo je
crnpoBecT AofatHe Mepe 6e36efHOCTM, Kao LUTO Cy LMKIIMYHO
ofpxaBatbe MallMHe U pajHuX anata, obesbefuBare agekBaTHe
Temnepatype pyKy U NpaBunHa opraHusauuja paga.

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE
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! Ha enekTpuW4HW noroH He Tpeba opnarat ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba opgHujeTn y oprosapajyhe objekte 3a
oanarake. OGpaT1Te Ce CBOM NPOAABLY NPOU3BOAA UMM SIOKANHUM
BRnacTuma 3a wHdopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpuyHa u
€NeKkTpoHCKa Ofpema CaApXW CyNCTaHue Koje HWUCY eKOMOLIKA
npuxsaTreuee. Hepeumknmpara onpema npefcTasiba NoTeHumjantm

\E/
N
PU3NK 33 XWBOTHY CPEaVHY W SbY/[CKO 3paBIbe.

&qyot;I'TX MonaHa Cndlka 3 orpaHMU3oHg oanowuensvanHosuma&qyot; Cnolka
KomMaHayTowa ca ceauwTem y Baplasw, yn. MorpanuuaHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyot;I' TKC Morbcka&qyoT;) obaseluTaBa [a Cy CBa ayTopcka npaBa Ha caapxaj
oBor ynytcTBa (y Aarbem Tekcty: &QyoT;MpupydHUK&QyoT;), ykibyudyjyhn, nsmehy
octanor. CBa ayTopcka npaea Ha cagpkaj OBOr NpupyyHuKa (y Aarbem TekcTy
&QqyoT;MpUpyYHNK&QYOT;), YKIbyuyjyhu, anu He orpaHniaBajyiu ce Ha Heros TekcT,
hoTorpacbuje, anjarpame, LPTeXe, kao 1 HEroB cacTas, npunagajy nckrbyunso MKC
MonaHa w noanexy npaBHOj 3aWTUTK y cknady ca 3akoHom of ebpyapa
KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom npasy 1 CpoaHUM npaeuma (Tj. Yaconuc 3akoHa
KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca nsmerama u gonyHama). Konmpatrbe,
0bpapa, objaBrenBatbe, MoANMUKOBaH-e y KOMEepLjanHe CBpXe Lenor NpupyqH1Ka,
Kao U HeroBux nojeanHadHnx enemexara 6e3 nucmene carnacHoctv [TKC Morscka
je cTporo 3abpatbeHo 1 MOXe I0BECTU A0 rpafjaHCKe U KPUBWUYHE OLTOBOPHOCTU.

(GR)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHITQN
AEITIAA MPIONIO’Y (NMAZA)
58G067

ZHMEIQZH: AIABAZITE MPOZEKTIKA TO MAPON ErXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
OYAAZTE TO A MEAAONTIKH ANAG®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZDAAEIAZ

o KpaTdre T0 NAEKTPIKO EPYOAEIO ATTO TIG HOVWHEVEG ETTIQAVEIEG TNG
AaBng 6Tav ekTeAEITE Epyaaieg GTTou To epyaAeio epyaaiag UTTopEi
va £pBel o€ ETTOPH JE KPUPPEVA NAEKTPIKG KaAWSIa A TO IKS Tou
kaAwdio Tpo@odoaiag. H emagr pe 10 KAAWDIO SIKTUOU PTTOPET
va TIPOKOAECEl TNV EPPAvVION TAONG OTa PETOAAIKA pépn Tou
nAekTpIKOU  €pyaleiou, n oTfoid  PTTOPEl  va  TTPOKAAECE!
nAekTpoTrAngia.

o KpatioTe Ta xépia oog o€ acpaAr amdéoTacn amd Tnv TepIoxn
KoTTAG. Mnv Ta YANIoTpdTe KATW OTré TO TEUAXIO EpyaTiag. YTTEpXEl
Kivduvog TpaupaTioyoU 6tav £pBeTe o€ ETTAQN WE TN AeTTidA.

o AtrevepyotroijaTe 1o TTadA 6Tav TEAEIWOETE TNV epyaaia. H AeTida
uTopei va  aaipebei ammd To Tepdxlo epyaciag oTav autd
Bpioketal o€ akivnoia. Me autév Tov TPOTIO OTTOQEUYETAl N
avatrAdnon Kal To NAEKTPIKG EPYTAEIO PTTOPET va TOTTOBETNOET e
ao@dAeia.

e Oa TTPETTEl VA XPNOIKOTTOIOUVTAI HOVO GBIKTEG AETTIOESG TTPIOVIOU
TToU BpiokovTal o€ GPIoTN KatdoTaon Aeiroupyiag. O1 AuyIopéveg,
N aKOVIOPEVEG AETTIOEG PTTOPEI VO GTTAOOUV €KTOG aTTO TO VO
ETTNPEACOUV TN YPAUI KOTTAG KAl YTTOPET Vo TIPOKAAETOUV 1 va
oupBaAouv oTnv avatidnon.

e H okdévn amd opiopéva €idn EUAou R opiopéva €idn pETAAwWY
UTTOPEi va OTTOTEAEDEI KiVOUVO IO TNV UYEIQ KOl va TTPOKOAEDE!
aAAepyIkEG avTIOPAOEIG, QVOTIVEUOTIKEG TTABATEIG f va 0dnyAoEl
O€ KapKivo.

- Kard tnv kot Tpémel va  XPnolgotrolodvTal JEOKES
OKOVNG YIO TNV TTPOCTACIO TOU AVATIVEUGTIKOU GUGTANATOG
aTré Tn OKOVIN KOTTAG.

- XpnoIYOTIOIROTE  avappod®non okOvNg Katé Tnv KOT
guAou.

- Oa mpémel TAvTa va AapBAvETal PEPIUVA WOTE O XWPOG
£pyaoiag va agpieTal KaAd.

e O1 owAveg vepoU Sev mpémel va k6BovTal pe To TadA. H
KOTT} €vOG OwAfva TIPokaAei UAIKEG nuiEg 1 pTTopEi va
TrpokaAéoel NAekTPOTTANSia.

e [Ma va ammoQuUyeTe TNV KOTIH PEOW KOPPIWY, BIdWY Kal GAAwv
OKANPWY QVTIKEIYEVWY, ETTIDEWPAOTE TTPOCEKTIKA TO TEPAXIO
£pyaoiag TpIv EEKIVATETE TNV pyaaia.

o Agv mpémel va kOBeTal UANIKG Tou oTToiou ol dlaaTAdEIG (TTEX0G)
UTTEPBAIVOUV QUTEG TTOU avapépovTal OTa TEXVIKG OTOIXEID.

e Kpatiote 1o TadA pe 10 XEPI KAEIOTS.

o BeBaiwBeite 6T To TalA dev ayyidel To UNIKO TIpIV TTOTHOETE TO
OI0KATTTN.

e Mnv ayyigeTe Ta KIVOUPEVA PEPN PE TO XEPI OOG.

e Mnv agrivete 10 TTalA KaTw av eival aképa oe kivnon. Mnv
EVEPYOTTOIEITE TO TTAA TTPIV TO TNIACETE PE TO XEPI OAG.

e Mnv ayyilete Tn Aemida 1) TO TEPAXIO EPYATIOG APECWG META
To TEAOG TNG epyaociag. AuTG Ta €EapTApATA WTTOPEi VA
ZeaTaBouv TTOAU Kal Vo TIPOKAAETOUV EyKAUUATA.



e Edv TapatnproeTe pn QUOIOAOYIKF) GUUTTEPIPOPE TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou fi Trepiepyoug BopUBOUG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO APECWG
KQI ATTOOUVOEDTE TO OTTO TNV TTPICa.

e TMa va egaoalioTei N owoTh Yugn, ol oTréG e§aepIoUol oTo
TrepiBANUa Tou TTagA TIPETTEN VA €ival EKTEDEINEVEG.

e [piv ouvdéoete To Tagh otnv Tpida, BeBaiwBeite TavTa 6T N
Téon Tou JIKTUOU AVTIOTOIXEI OTNV TAGN TTOU avaypd@eTal oTnv
TIVOKida TOTTOU TNG GUOKEUNG.

e [lpiv ouvdéoete TO TIalA, €AEyxeTe TAVIO TO  KOAWDIO
TPOPOdOOIag- av £xel UTTOOTEN {nuId, {NTACTE TNV AVTIKATAOTAOT)
TOU O€ €§OUCIOD0TNHEVO CUVEPYEID.

e To kaAwdio Tpogodoaiag Tou TTalA Ba TTPETTE va BPioKETaI TTAVTA
aTnV ao@aAr TTAEUPA Kal Vo PNV eKTiBETal o€ Tuxaia ¢nuid atré To
NAEKTPIKO €PyaAEio TTOU AEITOUPYEI.

NMPOZOXH: H ouokeunl éxel oxedlaoTei yia AsiToupyio oOf

E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tn xprion evog eyyevwg ao@alolg oxediaopouU, Tn Xprion
HETPWV aO@aAgiag Kol TTPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWV HETPWYV,
UTTAPXEl TTAVTA £VAG UTTOAEITTOUEVOG KiVEUVOG TPAUMATIOUOU
KaTd TN SIGpPKEIa TG EPYATiag.

Emre§iynon Twv XpnOIMOTTOIOUUEVWY EIKOVOYPOUHATWY:

4 5 6

1.Ai0BdoTe TIg 08nyieg AsIToupyiag, TNPACTE TIG TTPOEISOTTOINTEIG KAl
TOUG GPOUG AOPAAEIQG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG.

2.Second OUOKeUR péVWONG Katnyopiag

3.Popare €§oTMAIOPS aTOUIKAG TIpooTaciag (yualid ao@aAeiag,
WTOAOTIdEG, HAoKa oKdVNG)

4.ATroouvdéaTe To KaAWdIO TPoYodoaiag TIPIV aTrd Tn ouvTApnon f
TNV ETTIOKEUN.

5.Protect amé tn Bpoxn
6.Keep maidid pakpi& atd 1o epyaAeio

KATAZKEY'H KAl EDPAPMOIH

To madA ival éva nAekTpIkG epyaleio XeIpdg Pe pdvwon Katnyopiag
I1. Kiveitar a1mé povopaaiké Kivntipa Je petaywyéa. H ouokeur| éxel
oxedIaoTEl  ylo TNV TIpaypaToTroinon  €UBUYPAUMWY  KOTTWV
SiaXwpPICHOU, KAPTTUAWY KOTTWY Kal KOTTWV o€ §UAO, UAIKG pe Bdon
170 &UAO koI TIAGOTIKG koI PETAAAA  (QOOOV  XPNOIUOTIOIEITAI
KATGAANAN Adpa).

O1 TopEig Xxpriong Tou eival n eKTEAECN EPYAOILIV QvVaKaIVIONG Kal
KATAOKEUNG, KaBWG Kal kaBe epyacia aTov Topéa TNG avetdpTnTng
£PAOITEXVIKAG OpaaTtnpidtntag (DIY).

Mnv KAVETE KaKI XPron ToU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

MNEPIFPA®'H TON TPA®IKQN ZEATAQN

H apiBunon mou akoAouBei avagépeTal oTa APTAPATA TNG HOVADAG
TTOU OTTEIKOVI{OVTaI OTIG YPAPIKEG OEAIDEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIDIOU.
1.KoupTri eAéyxou TaxuTtntag

2.Switch

3.Switch koupTr KAEIBWHPATOG

4.Foot

5.Swing koupTri eAéyxou Kivhang

6.Saw blade holder

7.Cover

8.Bideg aopaAiong TTapdAANAwyY odnywv

9.Mmépa acpaAeiog

10.Lighting (LED)

11.A10KOTTTNG QWTIOPOU
12.Toolbox

13.EvdekTIKr) Auxvia yia Tn oUvdeon 16ong

14.00ny66 KUAivdpou

15.MoyA6g eAéyxou aépa

16.AKpo@UOIO ATTOPPIYNG OKOVNG

* EvOéxeTal va UTTApXouv OIapopég PETAEU Tou Oxediou Kal Tou
TTPOIGVTOG.

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

o ECaywviko KAeISi -1 1EM.
o Aemida -2 1EN.
e [lapdAAnAog odnydg - 1 Tep.
e OnKn YETaPopPdg -1 1Ep.
MPOETOIMAZIA A EPTAZIA

TOMNOOETHZH AEITIAAZ

ATrooUVdEaTE TO NAEKTPIKO EPYaAEio aTTd TNV TrapoXr PEUHATOG.

H Aemida ToTroBeTEITaN KAl AVTIKABIOTATAI XWPIG EPYaAEia.

e Pubpiote 10 KoupTri PUBUIONG ekkpepoUg (5) otn Béon "III" kai
aAvVaONKWOTE To KAAUppa (7) (e1k. A).

e TpaBngre Tpog Ta Tiow T0 HOXAG TG UTTOdOXNG AeTTidag (6) Kai
ToTToBeTAOTE TN AeTTida 600 TTI0 BaBId yiveTal péoa oTn UTTOdOXH
Aemtidag (6) (Ta dovTIa TG AeTridag TTPETTel va Seixvouv TTpog Ta
EUTTPAG) (£1K. B).

e ZnuavTikd! BeBaiwbeite 6T n TIpIovoKOopdEAa  Eival CwoTA
ToTroBeTNUEVN OTOV KUAIVOpO 0drynong (14).

o AmeAeuBepwoTe TO HOXAG OTAPIENG TNG AeTTiOaG (6) Kat EAEYETE OTI
n Aemrida €xel TOTTOBETNOEI CWOTA.

e H agaipeon Tng Aemidag yiveral ye Tnv avTioTpo@n oeipd atéd TV
TOTTO0€TNON TNG.

XpnolyotroINoTe AeTideg pe oUoTnpa oTepéwong T, OTTwg

@aiveral oto oxfiua .

ANAPPO®HXH KONHZ

To magA eival e§oTTAIopévo Je OUOTNHA QUOTHATOG TWV TEHAXiWY
HaKPIG aTTé TN YPAUK KOTTAG. AUTO EAEYXETAI ATTO TO HOXAS EAEYXOU
@uonuatog (15) (eik. D). EmmAéov, eivar duvarr) n oUvdeon Tou
OUCTAHATOG EKTAEEUONG POKAVISIWY WE TO OTOMIO (16) .

Otav XPNnoIUOTIOoIEiTE ESWTEPIKN €YWY TOI, UETAKIVIOTE TO
HoxAO eAéyxou @uonpartog (15) otn Béon amevepyotroinong " O".
H amevepyotroinon Tou cucTRpATOG EPPUONONG Ba BEATIWOEI TRV
amédoon TNG ESWTEPIKNG ESAYWYNG POKAVISIGWV.

AMNOO'HKEYZH AEITIAQN

To TTadA JI0BETEN Eva TIPAKTIKG TITUCOOUEVO DOXEIO OTO TTIOW PEPOG.
(12) yia TNV aToBAKEUON TWV TIPIOVOAGHWY Kal TOU €§OyWVIKOU
KkAedIou (Zx. E).

AEITOYPI'IA / PYOMIZEIZ

ON/OFF

Mpiv ouvdéoere To MalA oTnNV TaApPOXN PEUMATOG, EAEYXETE
wavTa 6Tl n Tdon Tou SIKTUOU QVTIOTOIXEI OTNV TAON TTou
AvVaypAa@ETOl OTNV TIVAKIGO OVOHOOTIKWY XOPAKTNPICTIKWY
TOU NAEKTPIKOU epyalegiou.

EvepyoTtroinon - TarioTe To KOUPTTi SIGKOTITN (2) KOl KPATAOTE TO
o€ auTh TN Béon.

ATrevepyoTroinon - a@rioTe TNV TTiEON OTO KOUMTT JIOKOTITN (2).
(ouvexng

KAgidwpa SlaKOTTTN

Asitoupyia) Evepyotroinon:

e [atoTe To KoupTri on/off (2) kal kpaTraTE TO OE AUTA TN Béan.

e [latoTe To KoupTri ao@GAiong Tou diakoTTn (3) (ZX. ZT).

o ATeAeuBePWOTE TNV TTIECN OTO KOUUTT TOU JIaKATITN (2).

AtrevepyoTroinon:

e [MatAoTe Kal aQAaTE TO KOUPTTI Tou SIakoTT (2). KéBe popd TTou
TIPETTEl VA QWTIOTEl O XWPOG €PYATiag, TTATACTE TO KOUMTT
SIak6TITN QwTIoPoU (11), TO oTroio TTPOKaAEi TO Avapua NG
Auyviag LED (10) 1rou @wTiel ToV XWpo epyaciag (€1K. G).

ENAEIKTIK'H AYXN'IA A TH £ YNAEZH TAZHZ

‘Otav n povada eival ouvdedepévn aTnv TTPIda peUPATOG, AvVARel

n Auxvia Trou uttodeikvUel 6TI N Téon eival ouvdedepévn (13).

P'YOMIZH THZ TAX'YTHTAZ TOY MAZA



H Taxutnta Tou potép Tou TTadA pubuideTal TTEPIOTPEPOVTAG KAl
puBpifovTag To KOUTT EAéyxou TaxutnTag (1) otV mBuuNTA
Béan. AuTd emTPETTEl TNV TIPOCAPHOYN TNG TaxUTNTaG Tou
NAEKTPIKOU €PYOAEiOU OTA XAPAKTNPIOTIKA TOU UAIKOU TTOU
emegepyddetal. To eUpog puBUIoNG TNG TaxUTNTaG Eival atré 0

£wg 5.

‘Ooo peyahiTepog gival o apiBUAG TToU epgavigeTal oTnV TEPIUETPO
Tou emmhoyéa (1) (eik. H), T600 peyaAUtepn eival n TaxitnTa Tou
TTagA.

P'YOMIZH NEPIZTPO®HZ NMPIONOAAMAL

H dia8éoiun duvardtnta pUBHIONG TNG KivNong ToU EKKPEPOUG

NG AETTIdAG TOU TTPIOVIOU ETTITPETTEI TNV KAAUTEPN TIPOCAPHOYH

Tou TTagA OTIG amaITAOEIG TOu UAIKOU Trou eTegepydadetal. H
Kivnon Tou €KkkpepoUg puBpiletal oTadIaKA WE TO KOUMTT
pUBUIONG TNG Kivnong Tou eKKpePoUG (5) atrd "0" £wg "I (eik.

1). H euvoikéTepn emAoyr TG dIadpopnG Tou EKKPEPOUG VIO Ta
ETTIHEPOUG UNIKG TTApEXETAI ATTO TOV TTOPOKATW TTivaKa

XahuBdoéhaopa: 0 - |

Napapiveg yevikd: 0

®UAo aroupiviou: | - I MAaoTikd: |- 11
ZUAIvo k6vTpa TTAaKE: O - | =0ho: | -1l
Otav  xpnoipgotrolgite  Aemida TOTOU paxaipiol, o

SIaKOTITNG pPUBHIONG CIWPNONG TPETEl  va  gival
puBuiopévog oto 0. Otav kOBete péTaAdo, ouvioTaTal
Aitravon.

P"'YOMIZH MOAIO’Y A FQNIAKH KOIMTH
AtroouvdéoTe TO nNAEKTPIKO epyaAgio amd Tnv  Trapoxn
peUpOTOG.

To puBuIfduEVO TTEDI TTACA ETTITPETTEI TNV EKTEAEON KOTTWV UTTO
ywvia amé 0%wg 45© kai Tpog Tig SUo kaTeuBUVOEIG). H BUpa
avappdenong okévng (16) (eik. J) TpéTrel va eTTeKTaBET Kal va
agaipedei TTpIv aTTé TN PUBION.

e Xahapwote TIG Bideg  oTepéwong
XPNOILOTIOIVTAG €va £§AYWVO KAEISI.

e MeTtakiviaTe To 63! (4) TTPOG Ta TTHOW KaI YEIPETE apIoTePd A
Se€ia (wg 45°.

e TotmroBetAoTe TO TTAdI (4) OTNV EMBOUKNTA Ywvia, CUPETE TTPOG TA
EPTTPOG Kal ac@alioTe aiyyovtag Tig Bideg aTepéwang (eik. K).
H S1aBa6uIon emTpéTel TNV KAion Tou TTodIoU ot ywvieg 0°, 15,
30©) f 45 Be&ia A apioTepd). ToTmoBEeTeTE TTAVTA TO EEAYWVO
KAEIBi oTn Béon @UAagAg Tou dTav oAokAnpwoEei n puBuion.

EFKATAZTAZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHZ KOIMTHZ

AtroouvdioTe TO nNAEKTPIKG epyaAeio amé Tnv  Trapoxn

pelpaTOG.

Twv  TTOdIV

4

O 0dnyo6g TTapdAANANG KOTTAG UTTopEi va ToTToBeTnOEi 0Tn dEdIA
otV aploTepr) TTAeupd Tou TTodI0U Tou TTadA.

o XahapwoTe TIG Bideg ao@dAiong Tou TTapdAAnAou odnyou (8).

e TomoBetioTe TN pdapdo TapdAAnAou odnyolU OTIG OTTEG TNG
TAGKag TodI00  (4), puBpioTe TNV emBupnT oméoTaon
(xpnoipoTToIVTag TIG SIaBaBPIoEIG) Kal OTEPEWOTE TPIYYOvVTaG
TIG Bideg aopdaAiong Tou TTapaAAnAou odnyou (8) (ik. L).

H paBdog Tou rapdAAnAou odnyou TTpETrel va gival OTpappévn

TPOG TA KATW.

KOMH

e TOTTOBETAOTE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU TTODIOU (4) €TTITTEdN TTEVW
0TO UNIKG TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

e ZekIvioTE TO TTAA Kal TIEPIYEVETE PEXPI va PTACEl OTN PEYIOTN
pubuiopévn TaxuTNTA.

e MeTakiviaTe apyd To TTAgA 0dnNywvTag TN AETida Katé pAKkog TG
TTPOKABOPICPEVNG YPAUUAG KOTTAG.

e Ortav k6BeTe KATE PAKOG HIOG KAUTTUANG ypapung, kaBodnyAoTte
70 TTagA TTOAU atraAd.

H kot mpémel va yiveTal OPOIGUOP®QA, TTPOCEXOVTAG VA Unv

uTrep@opTWVETE To TTagh. H utrepBoAIKr TTieon TTou aokeiTal otV

TIplovOAapa Ba €xel QvAOTAATIKA €Tidpacn oTnv Kivnon Tou

€KKPEUOUG, YEYOVOG TTou Ba eTTNPedael apvnTIKA TNV amoédoon Tng

KoTG. Edv gival atrapaitnto va kOWeTe g€ ATTa KauTUAn, n Kivnon

TOU EKKPEHOUG TTPETTEI VA PEIWBET 1) VO aTTEVEPYOTTOINBET EVTEAWG.
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Edv, katd tn Sidpkeia Tng Aeitoupyiag, oA6kAnpn n emi@aveia
Tou TOdI0U Tou TaA Bev EQATITETAI OTNV ETMIQPAVEIN TOU
TeEpaxiou epyaciag, OAAG OVUPWVETOI TEAVW OTTO AUTAYV,
utrdpxel Kivduvog 8palong Tng TplovoAapag.

KOBONTAZ MIA TP'YMNA XTO YAIKO

e Avoi¢te pia TpuTra diapéTpou 10 mm oTo UAIKS.

e Eiocdyete Tn Aemtida TOU TTPIOVIOU OTNV OTTT KOl apXioTE va KOBETE
aTrd TNV OTTT TTOU dNMIOUPYAOATE.

KOMH METAAAQN / T'YNOI MPIONOAAMQN

Ma TNV KOt PETAAAWY TTPETTEI VA XPNOIMOTTOIOUVTAI KATAAANAEG
AeTTideg Pe peYAAUTEPO aAPIBUO DOVTIWV.

Kartd tnv Kkotrr| PETAAAWYV, TTPETTEI va XPNOIMOTTOIEITal KATAAANAO
AiravTikd (AGd1 KOTTAG). H KOTTA peTAAWY Xwpig AiTravan odnyei o€
Taxutepn @Bopd Tng Aemridag. O TrapakdTw TTivaKag TTapEXEl TNV
€UVOIKOTEPN ETTIAOYH TTPIOVOAQUAG:

Ap18u6g SovTiwv Mikog MNedio epapuoyng
avd ivioa
24 MaAakdg xdAuBag, un
a1dnpouxa UETAAAQ.
14 80 mm Mn o1dnpouxa pETaAAa,
TTAQOTIKG.
9 =00, §UAIVO KOVTPO TTAQKE.

o Xpnolpotroleite pOvO KATAAANAEG KOl KOPTEPEG AETTIOEG TTPIOVIOU.
e Mnv xpnoIUOTTOIEITE AETTIOEG PE KATEOTPAUMEVO OTEAEXOG.
e XpnoIPoTToIfoTE TOUG OWATOUG TUTTOUG TTPIOVOAGHWY.

AEITOYPITIA KAl ZYNTHPHZH

ATtroouvdéoTe To KAAWSI0 TPoPodooiag amd TNV Tpila TPIV
ammé OTOIAdATIOTE €yKATAOTACN, PUBMION, ETMOKEUR N
Aeitoupyia.

e ZuvioTaral va KoBapifeTe Tn OUOCKEUR OpECWS WETE aTTd KABe
xenon.

e Mnv xpnoigoTolgite vepd R GAAa uypd yia kaBapiopod.

e H povada Ba mpémel va KaBapileTal pe €va OTEYVO KOMUATI
Upaopa i va QUOAEI PE TTIETTIETPEVO aépa XapnARG TTiEang.

e Mnv xpnaoipoTtroieite KABAPIOTIKG i SIAAUTEG, KABWG AUTA UTTOPET
Va TTPOKAAECOUV {NMIG oTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapifete TOKTIKG TIG OXIONEG £&agpIopoU OTO TEPIBANUA TOU
KIVATAPA yia va atmo@UyETe TNV UTTEPBEPAvON TNG povadag.

e JuvioTatal n TePIodIKA Airavon Tou odnyol kuAivdpou. Mia
oTayéva AadioU TTou e@appdeTal o auth TNV Treploxr Oa
Trapareivel Tn Sidipkeia {wng Tou.

e Edv 10 KOAWdIO TPOPOdOCIaG £XEI UTTOOTEI {NUIG, TTPETTE VO
avTikaTaoTaBel pe éva KaAwdio pe Ta idia xapaktneioTikd. H
epyaoia authy TTPETTel va avaTebei oe e€eidikeupévo €18IkO 1 va
yivel o€pBIg TNG CUOKEUAG.

e Edv epgaviotei umepBoAikdg oTIvOnpiopdg oTov peTaywyéa,
€AEYETE TNV KATACTAON TWV AVOPAKIKWY BOUPTOWYV TOU KIVATHAPA
atrd eEEIBIKEUPEVO ATONO.

e duhdooete TTAVTA TN OUCKEUR Of OTEYVO WEPOG PAKPIG OTTO
Tadid.

ANTIKATALTAZH TON BOYPTZQN ANOPAKA

O1 @Bapuéveg (HIKpOTEPEG amd 5 mm), KAUEVEG ) PaAYIOPEVES
WAKTPEG AvOBPaKa TOU KIVITAPA TTPETTEI VA avTIKABioTavTal auéowG.
Na avrikaBioTdre TavToTe Kol TIG OUO QAVOPOKIKEG WHAKTPES
TAUTOXPOVA.

Movo éva e€eIdikeupévo ATOPO TTPETTEN VA QVTIKABIOTA TIG BoUpTOoEg
GvBpaka XpnoIPOTIOIVTAG TO AUBEVTIKG EEapTAHATA.

Tuxév ehattTwpoTa  TIPETIEl va  oTTokaBioTavial  ammé  To
£€0UOI000TNHEVO THAKA OEPPIG TOU KATAOKEUATTT).
TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHIHZ
MNapdpeTpog Atia
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa Tpogodoaiag 50 Hz
OvopaaoTikA 10X0g 650 W

ApIBuOG KUKAWY TITEPUYiWV 0-3100 Aemrtért

(xwpic opTio)

MéyioTo Tréy0g Tou TTPOg KOTTA 65 mm
UAIKOU - E0A0
MéyioTo TTéX0g Tou TTPOG KOTIH 8 mm

UAIKOU - pétaAAo




Xtumrnpa Aemridag 18 mm
BaBuog mpoataciag IPX0
Karnyopia mpooTtagiag 1l
Mdda 1,9 kg
‘ET0g TTapaywyng 2025

AEAOMENA GOP'YBOY KAl AON'HZEQN
Emitredo nynTikAg TTieang Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

Emitredo nxnTiknig 10x00g Lwa= 95,6 dB(A) K=3
dB(A)

an= 4,535 m/s’K= 1,5

Tipég emTAYUVONG KPADATUWY

(koTT TTAGKaG) m/s?

TIpEG EMITAXUVONG KPABATUWV an= 4,008 m/s’K= 1,5

(kOTTA METAANKGV QUAAWY) m/s?

To 58G067 dnAwvel TG0 Tov TUTTO 600 Kal TNV ovopaaia Tng
unxavig.

MAnpo@opieg yia To 86pufo Kal TOUG KPASATHOUg

H o168un extrouTg BopuBou Tou eE0TTAICHOU TTEPIYPAQETal aTTO: TN
OTABNN EKTTEUTIOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpakal Tn oTEBUN NXNTIKAG
10XU0G Lwa) 0TT0U K SnAwvel Tnv aBeBaidtnta pérpnang). H 8évnon
TIOU EKTTEUTTETAl ATTO TOvV €SOTTAIONO TTEPIYPAQPETAl ATTO TV TIPA
emTayUVOng d6vnong am @mou K SnAwver Tnv aBeBaidtnra
pETPNONG).

H oT1dBun eKTTOUTIAG NXNTIKAG TTEONG Lpa, N 0TEBUN NXNTIKAG 10XU0G
Lwakal n Tipr €mMTAXUVONG KPOOACHWY anTTou avagépovtal oTIg
TTapouoeg odnyieg €xouv peTpnBei oUpQwva pe To TTPdTUTTO EN
62841-1:2015. To emimedo d6vnong antrou diveTal UTTOPEi va
xpnoipotroinBei yia Tn oUykpion Tou €EOTTAICUOU Kal yia TNV
TTPOKATAPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong o€ dovroElg.

To avapepOpeVo eTTITTESO KPASATHWY EIVAI AVTITIPOCWTTEUTIKO HOVO
yia T BaoiknA Xprion Tng povadag. Edv n povéada xpnoigoTroindei yia
GMeg epapuoyég | pe GMa  epyaleia epyaoiag, To EeTTiTEdO
Kpadaouwy evdéxeTal va aAAGgel. ‘Eva  uywnAoTtepo  emiTredo
Sovoewv eTnpedeTal ammd avetrapkn f TTOAU OTTavia GuvTrpnon
G Hovadag. Or mapatmdvw Adyol evdéxeTal va odnyfoouv ot
auénuévn €kBean oe KPadaopoug KaTa Tn didpkeia oAGKANPNG TNG
TTEPIGDOU EPyaTiag.

MNa va ekmipnBei pe akpieia n ékBson oe kpadaououg, gival
aTrapaiTnTo va AngBouv uTroYn ol TEPiodol KATA TIG OTTOIESG N
Hovada gival aTreEVEPYOTTOINMEVN N OTAV €ival EvepyoTToINuéVn
aAAd Sev xpnoigoTroisital yia epyacia. MOAIG ekTiunBouv pe
akpiBeia 6Ao1 o1 TTapdyovTeg, n cuvoAikn £ékBeon ot Sovioeig
pTTOpEi va atrodeix0ei TTOAU xapunAoTepn.

Ma TV TTpooTacia Tou XpAoTN atrod TIG ETTITITWOEIG TWV KPASATHWY,
Ba Tpétel va epappddovTal TPOaBeTa PETPa ao@aleiag, OTTwg n
KUKAIKI) OUVTAPNON TOU PNXaviHaTog Kal Twv epyaAgiwy epyaaciag, n
e€aopdahion emapkoUg Beppokpaciog yia Ta XEpla Kal n owoTh
opyavwaon TnG epyaciog.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpokivnTa TTPOIGVTA dEV TIPETTEI Va aTToppiTITOVTal padi pe Ta
OIKIOKG atroppippaTa, aAAG TIPETTEN va JETOQEPOVTAl O€ KOTAAANAEG
EYKOTOOTACEIG Yia amméppiyn. ETKOIVWVACTE PE TOV QVTITTPOOWTTO
TOU TTPOIGVTOG CaG f} TNV TOTTIKK apXr YIa TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
S1G6eon. Ta oam6BANTa NAekTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU
TIEPIEXOUV ouaieg TTou dev eival QIAIKEG TTPOG To TrePIBAAAov. O un
avOKUKAWPEVOG  €GOTTAIOPOG  atroteAei mBavé  kivduvo yia 1o
TrEPIBAAAOV Kal TV avOpwTTIVN UYEia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe
£5pa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrig: "GTX Poland ") evnuepuovel 611 GAa
Ta TIVEULATIKG SIKQIWDUOTA ETTT TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU (EQEENG:
"Eyxeipidio”), ouptrepihapBavopévwy PeTagl dAAwv. OAa Ta TIVeupaTiké SIKaIUaTa
€T TOU TIEPIEXOMEVOU TOU  TTAPOVTOG  eyxelpidiou  (eegng:  "Eyxelpidio”),
OUPTTEPINOUBAVOUEVWY  PETAEU GAAWVY TOU  KEIMEVOU, TWV QWTOYPAPILY, TwV
SlaypappdTwy, Twv oXediwv, kKabwg Kal TNg oUVBEoTiG Tou, AVIKOUV OTTOKAEIOTIKA
oTnv GTX Poland kai UTTGKEIVTQI O€ VOUIKF TIPOOTACI CUHPWVA HE TOV VOUO TNG 4ng
DeBpouapiou 1994 Tepi TIVEUHATIKAG IBIOKTNOTAG KOl GUYYEVIKWY SIKAIWHATWY (SnA.
Egpnuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, dTwg TpotroTroinienke). H
avTiypa@r, €TegEPyaoia, dnPOCiEuon, TPOTIOTIOINGN YIA EPTTOPIKOUG OKOTTOUG
0AGKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KABWG Kal TwV ETTIEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG T yPaTTTH
ouykardBeon Tng GTX Poland atrayopeUeTal auaTNPd Kol HTTOPET val ETTIPEPEI AOTIKEG
Kall TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon ouppéppwong EK
KataokevaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna

02-285 Bapoopia

MNpoidv: MagA

MovTéAo: 58G067

EpTropiki ovopacia: GRAPHITE
ZeIploKOg apiBuog: 00001 + 99999
H Trapoltoa drAwon cUPPOPPWONG eKSISETAI E ATTOKAEIOTIK EUBUVN
TOU KOTAOKEUAOTH.
To TTPOidV TToU TTEPIYPEPETAI AVWTEPW CUPHOPPIVETAI PE Ta akOAouBa
£yypaga:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxaviuara
Odnyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnrag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE 61rwg Tpotrotroinke amé tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi Tig atraiToEIg TwV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015+A11:2022- EN
11:2016+A1:2020+A11:2024,
EN IEC 55014-1:2021- EN |IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021- EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,
EN IEC 63000:2018
H Trapouoa dhAwan agopd pévo Ta unyavipata OTrwg diatiBevial
oTnV ayopd Kai dev TTepIAapBAvel e§apTriaTa
TrpooTiBevial amd Tov TENKO XpPAoTn R TIpayparotrololvial améd
QUTOV/QUTAY €K TWV UOTEPWV.
Ovopoatemwvupo kai dielBuvan Tou Katoikou Tng EE Trou eival
£E0UOI0DOTNPEVOG VO TTPOETOIPATEI TOV TEXVIKO (PAKENO:
YToypdegeTai €§ ovopaTog:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna
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Pawet Kowalski
GTX POLAND YTreBuvog TroiéTnTag
Bapoopia, 2025-06-13

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

ZAAGBLAD (DECOUPEERZAAG)
58G067

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e Houd het elektrische apparaat vast bij de geisoleerde
oppervlakken van de handgreep wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het apparaat in contact kan komen met verborgen
elektrische kabels of zijn eigen stroomkabel. Contact met het
netsnoer kan leiden tot spanning op de metalen onderdelen van
het elektrische apparaat, wat een elekirische schok kan
veroorzaken.

* Houd je handen op een veilige afstand van het snijbereik. Schuif
ze niet onder het werkstuk. Er bestaat verwondingsgevaar
wanneer ze in contact komen met het mes.

* Schakel de decoupeerzaag uit als het werk klaar is. Het blad kan
van het werkstuk worden verwijderd wanneer het stilstaat. Op
deze manier wordt terugslag voorkomen en kan het elektrische
gereedschap veilig worden opgeborgen.

e Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die perfect werken.
Verbogen, ongeslepen zaagbladen kunnen breken, de zaaglijn
aantasten en terugslag veroorzaken of helpen.

e Stof van bepaalde houtsoorten of bepaalde soorten metaal
kunnen een gevaar voor de gezondheid vormen en allergische
reacties, aandoeningen aan de luchtwegen of kanker
veroorzaken.

- Bij het snijden moeten stofmaskers worden gebruikt om de
luchtwegen te beschermen tegen snijstof.

- Gebruik stofafzuiging bij het zagen van hout.
- Zorg er altijd voor dat de werkplek goed geventileerd is.

e Waterleidingen mogen niet worden doorgezaagd met de
decoupeerzaag. Het doorzagen van een buis veroorzaakt
schade aan eigendommen of kan elektrische schokken tot gevolg
hebben.

e Om te voorkomen dat je door spijkers, schroeven en andere
harde voorwerpen zaagt, moet je het werkstuk zorgvuldig
inspecteren voordat je begint te werken.



e Materiaal waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn dan
aangegeven in de technische gegevens, mag niet worden
gesneden.

* Houd de decoupeerzaag met gesloten hand vast.

e Zorg ervoor dat de decoupeerzaag het materiaal niet raakt
voordat u op de schakelaar drukt.

« Raak bewegende onderdelen niet met uw hand aan.

e Leg de decoupeerzaag niet neer als deze nog in beweging is.
Schakel de decoupeerzaag niet in voordat u hem met uw hand
vastpakt.

« Raak het blad of het werkstuk niet aan net na het beéindigen
van het werk. Deze onderdelen kunnen erg heet worden en
brandwonden veroorzaken.

« Als uabnormaal gedrag van het elektrische apparaat of vreemde
geluiden opmerkt, schakel het dan onmiddellijk uit en trek de
stekker uit het stopcontact.

e Voor een goede koeling moeten de ventilatiegaten in de
behuizing van de decoupeerzaag blootliggen.

« Controleer voordat u de decoupeerzaag in het stopcontact steekt
altijd of de netspanning overeenkomt met de spanning op het
typeplaatje van het apparaat.

e Controleer altijd het netsnoer voordat u de decoupeerzaag
aansluit; als het beschadigd is, laat u het vervangen door een
erkende werkplaats.

e Het netsnoer van de decoupeerzaag moet zich altijd aan de
veilige kant bevinden en mag niet per ongeluk worden
beschadigd door het werkende elektrische gereedschap.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik

binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen:

4 5 6

1.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht.

2. Isolatieapparaat van de tweede klasse
3.Draag persoonliike beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker)

(veiligheidsbril,

4.Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of reparatie.

5.Beschermen tegen regen
6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De decoupeerzaag is een geisoleerd handgereedschap van klasse
Il. Het wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor.
Het apparaat is ontworpen voor het maken van rechte, gedeelde
zaagsneden, gebogen zaagsneden en zaagsneden in hout,
materialen op houtbasis en kunststoffen en metalen (mits een
geschikt blad wordt gebruikt).

De toepassingsgebieden zijn de uitvoering van renovatie- en
bouwwerkzaamheden, evenals alle werkzaamheden op het gebied
van onafhankelijke amateuractiviteiten (doe-het-zelvers).

Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1.Snelheidsregelknop
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2.Schakelaar

3.Vergrendelknop schakelen

4.Voet

5.Draaibare bewegingsregelknop
6.Zaagblad houder

7.Dekking

8.Parallelgeleiderborgschroeven
9.Veiligheidsbeugel

10.Verlichting (LED)
11.Verlichtingsschakelaar
12.Gereedschapskist

13.Indicatielampje voor spanningsaansluiting
14.Gids roller

15. Bedieningshendel lucht
16.Stofafvoermondstuk

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

e Inbussleutel - 1 stuk.
e Blad - 2 stuks.
e Parallelle geleider - 1 stuk.
e Transportkoffer - 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK
BEVESTIGING VAN DE KLING

Koppel het elektrische gereedschap los van de voeding.
Het blad wordt zonder gereedschap gemonteerd en teruggeplaatst.

e Zet de pendule-instelknop (5) in stand "llI" en til het deksel (7) op
(fig. A).

e Trek de hendel van de meshouder (6) terug en steek het mes zo
ver mogelijk in de meshouder (6) (de tanden van het mes moeten
naar voren wijzen) (afb. B).

* Belangrijk! Zorg ervoor dat het zaagblad goed in de geleiderol
(14) zit.

* Laat de meshouderhendel (6) los en controleer of het mes goed
vastzit.

e Het blad wordt in omgekeerde volgorde verwijderd.

Gebruik bladen met een T-bevestigingssysteem zoals getoond in
Figuur C.

STOFAFZUIGING

De decoupeerzaag is uitgerust met een systeem om spanen weg te
blazen van de zaaglin. Dit wordt geregeld door de
blaascontrolehendel (15) (afb. D). Daarnaast is het mogelijk om het
spaanafvoersysteem aan te sluiten op de spigot (16) .

Als u externe spaanafzuiging gebruikt, zet u de blaasregelhendel
(15) in de uitstand "O". Het uitschakelen van het blaassysteem zal
de prestaties van de externe spaanafzuiging verbeteren.

OPBERGEN VAN KLING

De decoupeerzaag heeft een praktisch uittrekbakje in het achterste
gedeelte

(12) voor het opbergen van zaagbladen en inbussleutel (Fig. E).

BEDIENING / INSTELLINGEN

AANUIT

Voordat u de decoupeerzaag aansluit op het elektriciteitsnet,
moet u altijd controleren of de netspanning overeenkomt met
de spanning die staat aangegeven op het typeplaatje op het
elektrische gereedschap.

Inschakelen - druk op de schakelknop (2) en houd deze ingedrukt.
Uitschakelen - druk op de schakelknop (2) loslaten.

Schakelaarvergrendeling  (continue

werking) Inschakelen:

e Druk op de aan/uit-knop (2) en houd deze ingedrukt.

e Druk op de knop voor het vergrendelen van de schakelaar (3)
(Afb. F).

e Laat de druk op de schakelknop (2) los.

Uitschakelen:

e Druk de schakelknop (2) in en laat hem los. Elke keer dat het
werkgebied verlicht moet worden, druk je op de lichtschakelaar



(11) waardoor de LED (LED) (10) die het werkgebied verlicht gaat
branden (afb. G).

CONTROLELAMPJE VOOR SPANNINGSAANSLUITING

Als het apparaat is aangesloten op het stopcontact, gaat het
lampje branden dat aangeeft dat de spanning is aangesloten
(13).

DECOUPEERZAAG SNELHEID AANPASSEN

De snelheid van de decoupeerzaagmotor wordt aangepast
door de snelheidsregelknop (1) in de gewenste stand te
draaien en in te stellen. Hierdoor kan de snelheid van het
elektrische gereedschap worden aangepast aan de
eigenschappen van het te bewerken materiaal. Het
snelheidsbereik loopt van 0 tot 5.

Hoe hoger het getal dat verschijnt op de omtrek van de draaiknop
(1) (afb. H), hoe hoger de snelheid van de decoupeerzaag.

ZWENKVERSTELLING ZAAGBLAD

Doordat de pendelbeweging van het zaagblad kan worden
ingesteld, kan de decoupeerzaag beter worden aangepast aan
de vereisten van het te bewerken materiaal. De
pendelbeweging wordt met behulp van de instelknop voor de
pendelbeweging (5) in stappen van "0" tot "lll" ingesteld (afb.
I). De meest gunstige keuze van de pendelslag voor de
verschillende materialen wordt gegeven door de onderstaande
tabel

Plaatwerk in het algemeen: 0 | Plaatstaal: O - |
Aluminium plaat: | - Il Kunststof: | - 11
Houten multiplex: 0 - | Hout: | - 1l

Als u een mes gebruikt, moet de zwenkschakelaar worden
ingesteld op 0. Als u metaal snijdt, wordt smering
aanbevolen.

VOETAFSTELLING VOOR SCHUIN SNIJDEN
Koppel het elektrische gereedschap los van de voeding.

De verstelbare decoupeerzaagvoet maakt het mogelik om
zaagsneden te maken onder een hoek van 0°tot 45 (in beide
richtingen). De stofafzuigaansluiting (16) (afb. J) moet voor het
instellen worden uitgeschoven en verwijderd.

e Draai de bevestigingsschroeven van de voet (4) los met een
zeskantsleutel.

* Beweeg de voet (4) naar achteren en kantel naar links of rechts
(tot 45%).

* Plaats de voet (4) in de gewenste hoek, schuif hem naar voren
en zet hem vast door de bevestigingsschroeven vast te draaien
(fig. K). Met de schaalverdeling kan de voet in een hoek van 0°,
150, 30@0f 45© (echts of links) worden gezet. Berg de
inbussleutel na het afstellen altijd weer op.

INSTALLATIE VAN PARALLELLE SNIJGELEIDER
Koppel het elektrische gereedschap los van de voeding.

De parallelle zaaggeleider kan aan de rechter- of linkerkant van de
decoupeerzaagvoet worden gemonteerd.

« Draai de borgschroeven van de parallelgeleider (8) los.

* Steek de parallelgeleider in de gaten in de voetplaat (4), stel de
gewenste afstand in (met behulp van de schaalverdeling) en zet
hem vast door de borgschroeven van de parallelgeleider (8) vast
te draaien (afb. L).

De geleidestang van de parallelgeleider moet naar beneden

wijzen.

SNIJDEN

e Plaats de voorkant van de voet (4) plat op het te snijden
materiaal.

e Start de decoupeerzaag en wacht tot de maximale snelheid is
bereikt.

* Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het blad langs de
vooraf bepaalde zaaglijn.

e Wanneer u langs een gebogen lijn zaagt, geleidt u de
decoupeerzaag heel voorzichtig.

De zaagsnede moet gelijkmatig worden gemaakt, waarbij erop moet

worden gelet dat de decoupeerzaag niet wordt overbelast. Te veel
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druk op het zaagblad heeft een remmend effect op de
pendelbeweging, wat de zaagprestaties negatief beinvloedt. Als het
nodig is om in een flauwe bocht te zagen, moet de pendelbeweging
worden verminderd of helemaal worden uitgeschakeld.

Als tijdens het gebruik het volledige oppervlak van de
decoupeerzaagvoet niet tegen het opperviak van het werkstuk
ligt, maar erboven, bestaat het gevaar dat het zaagblad breekt.

EEN GAT IN HET MATERIAAL SNIJDEN

« Boor een gat met een diameter van 10 mm in het materiaal.

e Steek het zaagblad in het gat en begin te zagen vanaf het
gemaakte gat.

METAAL SNIJDEN / SOORTEN ZAAGBLADEN

Voor het zagen door metaal moeten geschikte bladen met een
hoger aantal tanden worden gebruikt.

Bij het snijden door metaal moet een geschikt smeermiddel (snijolie)

worden gebruikt. Metaal zagen zonder smering leidt tot versnelde

slijtage van het zaagblad. Onderstaande tabel geeft de meest
unstige keuze van het zaagblad:

Aantal tanden per Lengte Toepassingsgebied
inch
24 Zacht staal, non-
ferrometalen.
14 80 mm Non-ferrometalen,
kunststoffen.
9 Hout, houten multiplex.

e Gebruik alleen geschikte en scherpe zaagbladen.
e Gebruik geen messen met een beschadigde schacht.
e Gebruik de juiste soorten zaagbladen.

BEDIENING EN ONDERHOUD
Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

« Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

* Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek
of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Het wordt aanbevolen om de geleiderol regelmatig te smeren.
Een druppel olie op deze plaats verlengt de levensduur.

* Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

e Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan
de koolborstels van de motor controleren door een gekwalificeerd
persoon.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels vervangen
met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 650 W
Aantal bladcycli (onbelast) 0-3100 min’!
Max. dikte van het te zagen 65 mm
materiaal - hout
Max. dikte van het te snijden 8 mm
materiaal - metaal
Bladslag 18 mm




Beschermingsgraad IPX0
Beschermingsklasse 1l

Massa 1,9 kg
Jaar van productie 2025

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa= 87,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Geluidsvermogen Lwa= 95,6 dB(A) K=3

dB(A)
Waarden trillingsversnelling an= 4,535 m/s’K= 1,5
(snijden van platen) m/s?
Waarden voor trillingsversnelling an= 4,008 m/s’K= 1,5
(snijden van metaalplaten) m/s?

58G067 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan
Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven
door:  het uitgestraalde  geluidsdrukniveau Lpaen  het
geluidsvermogensniveau Lw) waarbij K de meetonzekerheid is).
De door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden beschreven
door de trillingsversnellingswaarde agn (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukemissieniveau Lpa, geluidsvermogenniveau Lwaen
trillingsversnellingswaarde anin deze instructies zijn gemeten in
overeenstemming met EN 62841-1:2015. Het opgegeven
trillingsniveau ankan worden gebruikt voor het vergelijken van
apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trilingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. De
bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden
waarin het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is
ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt. Als alle
factoren nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale blootstelling
aan trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap,
zorgen voor een goede handtemperatuur en een goede

N Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
5 afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met de
- | |leverancier van uw product of de plaatselijke autoriteiten voor
informatie over afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en
milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming
op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige
rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 ltem 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele
handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX

werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn.
Niet-gerecyclede apparatuur vormt een potentieel risico voor het
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding”), met inbegrip van maar niet
beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan,
Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelike
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Product: Decoupeerzaag

Model: 58G067

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
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Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU

RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

— rad 1 ar

A A

Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker GTX POLAND
Warschau, 2025-06-13

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LAMINA DE SERRA (SERRA DE RECORTES)
58G067

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

e Segure a ferramenta eléctrica pelas superficies isoladas do
punho quando realizar trabalhos em que a ferramenta de
trabalho possa entrar em contacto com cabos eléctricos ocultos
ou com o seu proprio cabo de alimentagdo. O contacto com o
cabo de alimentagdo pode provocar o aparecimento de tensdo
nas partes metalicas da ferramenta eléctrica, o que pode causar
um choque elétrico.

e Mantenha as suas mdos a uma distancia segura da zona de
corte. Ndo as coloque debaixo da pega de trabalho. Existe o
perigo de ferimentos ao entrar em contacto com a lamina.

* Desligar a serra de recortes quando o trabalho estiver terminado.
A lamina pode ser retirada da pega de trabalho quando esta esta
parada. Desta forma, evita-se o retrocesso e a ferramenta
eléctrica pode ser guardada em seguranga.

e S6 devem ser utilizadas laminas de serra ndo danificadas e que
estejam em perfeitas condigdes de funcionamento. Laminas
tortas e ndo afiadas podem partir-se, para além de afectarem a
linha de corte, e podem causar ou contribuir para o retrocesso.

e As poeiras de certos tipos de madeira ou de certos tipos de metal
podem ser perigosas para a salde e causar reacgdes alérgicas,
doengas respiratérias ou cancro.

- Durante o corte, devem ser utilizadas mascaras
antipoeiras para proteger as vias respiratérias das poeiras
de corte.

- Utilize a extragéo de poeiras quando cortar madeira.

- Deve ter-se sempre o cuidado de assegurar que o local de
trabalho é bem ventilado.

e Os tubos de agua ndo devem ser cortados com a serra de
recortes. Cortar um tubo causa danos materiais ou pode
provocar choques eléctricos.

e Para evitar cortar pregos, parafusos e outros objectos duros,
inspeccione cuidadosamente a pega de trabalho antes de
comegar a trabalhar.

e Os materiais cujas dimensdes (espessura) excedam as
especificadas nos dados técnicos ndo devem ser cortados.

e Segurar a serra de recortes com a méo fechada.



« Certifique-se de que a serra de recortes ndo toca no material
antes de premir o interrutor.

* Nao tocar nas pegas moéveis com a méo.

« Nao pouse a serra tico-tico se esta ainda estiver em movimento.
Nao ligar a serra tico-tico antes de a agarrar com a méo.

o Nao tocar na lamina ou na pega de trabalho logo apés
terminar o trabalho. Estes componentes podem ficar muito
quentes e causar queimaduras.

* Se notar um comportamento anormal da ferramenta eléctrica ou
ruidos estranhos, desligue-a imediatamente e retire a ficha da
tomada de corrente.

e Para garantir um arrefecimento adequado, os orificios de
ventilagdo da caixa da serra tico-tico devem estar expostos.

« Antes de ligar a serra tico-tico a uma tomada eléctrica, certifique-
se sempre de que a tensdo da rede corresponde a tensdo
indicada na placa de carateristicas do aparelho.

* Antes de ligar a serra de recortes, verifique sempre o cabo de
alimentagdo; se estiver danificado, mande-o substituir numa
oficina autorizada.

* O cabo de alimentacéo da serra tico-tico deve estar sempre do
lado seguro, ndo exposto a danos acidentais pela ferramenta
eléctrica em funcionamento.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em

interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concecéo intrinsecamente segura,
da utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas de
protecao adicionais, existe sempre um risco residual de les6es
durante o trabalho.

Explicagdo dos pictogramas utilizados:

4 5 6

1. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes de
seguranca nele contidos.

2. dispositivo de isolamento de segunda classe
3. usar equipamento de protecéo individual (6culos de seguranga,
protegao auricular, mascara antipoeiras)

4. desligue o cabo de alimentacdo antes de efetuar qualquer
manutengao ou reparagao.

5. proteger da chuva
6. manter as criancas afastadas da ferramenta

CONSTRUGAO E APLICAGCAO

A serra de recortes € uma ferramenta eléctrica manual isolada de
classe Il. E acionada por um motor de comutador monofasico. O
aparelho foi concebido para efetuar cortes rectos, cortes curvos e
cortes em madeira, materiais a base de madeira, plasticos e metais
(desde que seja utilizada uma lamina adequada).

As suas areas de utilizacdo sdo a execucdo de trabalhos de
renovagao e construgdo, bem como qualquer trabalho no dominio
da atividade amadora independente (DIY).

Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1. botéo de controlo da velocidade

2.Mudar

3. botéo de bloqueio do interrutor

4.Pé

5.Bot&o de controlo do movimento oscilante
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6. suporte da lamina de serra

7.Cobrir

8.Parafusos de blogueio da guia paralela
9.barra de seguranga

10.lluminagéo (LED)

11.interrutor de iluminagao

12. caixa de ferramentas

13. luz indicadora da ligagdo da tensao

14.Guia de rolos

15. alavanca de controlo do ar

16. bocal de descarga de poeiras

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

e Chave hexagonal - 1 unidade.
e Lamina - 2 pegas.

e Guia paralelo - 1 pega.

e Mala de transporte - 1 pega.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
FIXAGAO DE LAMINAS

Desligue a ferramenta eléctrica da fonte de alimentagao.
Alamina é montada e substituida sem ferramentas.

e Colocar o botdo de regulagdo do péndulo (5) na posicéo "llI" e
levantar a tampa (7) (fig. A).

e Puxar para tras a alavanca do suporte da lamina (6) e introduzir
a lamina o mais possivel no suporte da lamina (6) (os dentes da
lamina devem apontar para a frente) (fig. B).

e |Importante! Certifique-se de que a lamina de serra esta
corretamente assente no rolo-guia (14).

« Solte a alavanca do suporte da lamina (6) e verifique se a lamina
esta corretamente encaixada.

e A remocéo da lamina é efectuada na ordem inversa a da sua
instalagédo.

Utilizar as laminas com um sistema de fixagdo em T, como
indicado na figura C.

EXTRACGAO DE POEIRAS

A serra de recortes esta equipada com um sistema de sopro para
afastar as aparas da linha de corte. Este é controlado pela alavanca
de controlo do sopro (15) (fig. D). Além disso, é possivel ligar o
sistema de descarga de aparas ao espigdo (16) .

Quando utilizar a extragdo externa de aparas, desloque a
alavanca de controlo do sopro (15) para a posicdao "O" de
desligado. A desativacdo do sistema de sopro melhorara o
desempenho da extragdo externa de aparas.

ARMAZENAMENTO DE LAMINAS

A serra de recortes tem um pratico recipiente extraivel na parte de
tras

(12) para guardar as laminas de serra e a chave sextavada (Fig. E).
FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

LIGADO/DESLIGADO

Antes de ligar a serra tico-tico a rede eléctrica, verifique sempre
se a tensdo da rede corresponde a tenséo indicada na placa de
carateristicas da ferramenta eléctrica.

Ligar - premir o botao do interrutor (2) e manté-lo nesta posigao.
Desligar - libertar a pressdo sobre o botdo de comutagao (2).

Bloqueio do interrutor

(funcionamento continuo) Ligar:

* Prima o botéo ligar/desligar (2) e mantenha-o nesta posicéo.
e Premir o botdo de bloqueio do interrutor (3) (Fig. F).
e Soltar a pressao sobre o botao do interrutor (2).

Desligar:

e Premir e soltar o botdo do interrutor (2). Sempre que for
necessario iluminar a area de trabalho, premir o botdo do
interrutor de luz (11), o que faz com que o LED (LED) (10) que
ilumina a area de trabalho se acenda (fig. G).

INDICADOR LUMINOSO DE LIGAGAO DA TENSAO



Quando a unidade esta ligada & tomada eléctrica, a luz que
indica que a tensao esta ligada (13) acende-se.

REGULAGAO DA VELOCIDADE DA SERRA DE RECORTES
A velocidade do motor da serra de recortes € ajustada rodando
e colocando o botéo de controlo da velocidade (1) na posigéo
desejada. Isto permite que a velocidade da ferramenta
eléctrica seja adaptada as carateristicas do material que esta
a ser trabalhado. A gama de regulagdo da velocidade é de 0 a
5.

Quanto maior for o nimero que aparece no perimetro do seletor (1)
(fig. H), maior sera a velocidade da serra de recortes.

AJUSTE DA OSCILAGAO DA LAMINA DE SERRA

A possibilidade de regular o movimento pendular da lamina de
serra permite uma melhor adaptacéo da serra de recortes aos
requisitos do material que esta a ser trabalhado. O movimento
pendular é ajustado em incrementos através do botdo de
ajuste do movimento pendular (5) de "0" a "lII" (fig. ). A
selegdo mais favoravel do curso do péndulo para materiais
individuais é fornecida pela tabela abaixo

Chapas metalicas em geral: Chapas de ago: 0 - |
0

Chapa de aluminio: | - Il Plastico: I - 1l

Contraplacado de madeira: 0 | Madeira: | - Il
-1
Ao utilizar uma lamina do tipo faca, o interrutor de ajuste
de oscilagdo deve ser colocado em 0. Ao cortar metal,

recomenda-se a lubrificagao.

AJUSTE DO PE PARA CORTE EM ANGULO
Desligue a ferramenta eléctrica da fonte de alimentacao.

O pé de serra de recortes regulavel permite efetuar cortes num
angulo de 0% 45 (hos dois sentidos). O orificio de extragdo
de poeiras (16) (fig. J) deve ser estendido e retirado antes da
regulagéo.

o Desapertar os parafusos de fixagédo dos pés (4) com uma chave
hexagonal.

e Deslocar o pé (4) para tras e inclinar para a esquerda ou para a
direita (até 459.

* Posicionar o pé (4) no angulo desejado, deslizar para a frente e
fixar apertando os parafusos de fixagdo (fig. K). A graduagao
permite inclinar o pé em angulos de 0°, 15, 30ou 45© (direita
ou esquerda). Colocar sempre a chave hexagonal no seu local
de armazenamento quando a regulagéo estiver concluida.

INSTALAGAO DA GUIA DE CORTE PARALELO
Desligue a ferramenta eléctrica da fonte de alimentagao.

A guia de corte paralelo pode ser montada no lado direito ou
esquerdo do pé de serra de recortes.

* Desapertar os parafusos de bloqueio da guia paralela (8).

* Introduzir a barra de guia paralela nos orificios da placa de pé
(4), ajustar a distancia desejada (utilizando as graduagdes) e
fixar apertando os parafusos de bloqueio da guia paralela (8) (fig.
L).

A barra de guia da guia paralela deve estar virada para baixo.

CORTE

e Colocar a parte da frente do pé (4) sobre o material a cortar.

e Ligue a serra de recortes e aguarde até que esta atinja a
velocidade maxima definida.

* Mova a serra de recortes lentamente, guiando a lamina ao longo
da linha de corte pré-determinada.

* Ao cortar ao longo de uma linha curva, guiar a serra de recortes
com muito cuidado.

O corte deve ser efectuado uniformemente, tendo o cuidado de nao

sobrecarregar a serra de recortes. Uma pressado excessiva exercida

sobre a lamina da serra terd um efeito inibidor sobre o movimento

pendular, o que afectard negativamente o desempenho do corte.

Se for necessario cortar numa curva suave, o movimento pendular

deve ser reduzido ou completamente desligado.

Se, durante o funcionamento, toda a superficie do pé da serra
de recortes ndo estiver encostada a superficie da peca de
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trabalho, mas sim elevada acima dela, existe o perigo de partir
a lamina de serra.

FAZER UM FURO NO MATERIAL

e Fazer um furo de 10 mm de didmetro no material.

* Introduzir a lamina de serra no orificio e comegar a cortar a partir
do orificio efectuado.

CORTE DE METAIS / TIPOS DE LAMINAS DE SERRA

Para cortar metal, devem ser utilizadas laminas adequadas com um
maior nimero de dentes.

Ao cortar metal, deve ser utilizado um lubrificante adequado (6leo
de corte). O corte de metal sem lubrificagdo leva a um desgaste
acelerado da lamina. A tabela seguinte indica a escolha mais
favoravel do disco de serra:

Numero de Comprimento Ambito de aplicagio
dentes por
polegada
24 Acgo macio, metais ndo
ferrosos.
14 80 mm Metais n&o ferrosos,
plasticos.
9 Madeira, contraplacado de
madeira.

e Utilizar apenas laminas de serra adequadas e afiadas.
* Nao utilizar laminas com a haste danificada.
e Utilizar os tipos corretos de laminas de serra.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO
Desligue o cabo de alimentacdo da tomada de corrente antes
de efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagdo ou operagao.

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds cada
utilizag&o.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

e Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagédo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Recomenda-se que o rolo-guia seja lubrificado periodicamente.
Uma gota de dleo aplicada nesta zona prolongara a sua vida util.

e Se o cabo de alimentacdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta
operagao deve ser confiada a um especialista qualificado ou
mandar reparar o aparelho.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar
o estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvdo do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvdo ao mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carvao por pegas originais s6 deve
ser efectuada por um técnico qualificado.

Qualquer defeito deve ser corrigido pelo servico de assisténcia
autorizado do fabricante

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICAGAO
Parametro Valor

Tensao de alimentacdo 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 650 W
Numero de ciclos da lamina (sem 0-3100 min*
carga)
Espessura maxima do material a 65 mm
cortar - madeira
Espessura maxima do material a 8 mm
cortar - metal
Curso da lamina 18 mm
Grau de protecéo IPX0
Classe de protegédo I}




Massa [ 1,9 kg
Ano de producio | 2025

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressdo sonora Lpa= 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
(A)

an= 4,535 m/s’K= 1,5

Valores de aceleragéo da

vibracdo (corte de placas) m/s?
Valores de aceleragéo das an= 4,008 m/s’K= 1,5
vibragdes (corte de chapas m/s?
metalicas)

58G067 indica tanto o tipo como a designagdo da maquina
Informagoes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emissao de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de pressé&o sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw(s) em
que K representa a incerteza de medigao). A vibragao emitida pelo
equipamento é descrita pelo valor da aceleragéo da vibragéo anem
que K representa a incerteza de medigéo).

O nivel de emissdo de pressdo sonora Lpa, o nivel de poténcia
sonora Lwae o valor de aceleragdo da vibragao anindicados nestas
instrucdes foram medidos em conformidade com a norma EN
62841-1:2015. O nivel de vibragao anindicado pode ser utilizado
para comparagao de equipamentos e para avaliagdo preliminar da
exposigao a vibragdes.

O nivel de vibragéo indicado é apenas representativo da utilizagédo
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo pode
mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por
uma manutengao insuficiente ou demasiado infrequente da unidade.
As razdes acima referidas podem resultar numa maior exposigéo a
vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com exatiddo a exposigdo as vibragées, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou quando esta ligada mas ndo é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados
com precisd@o, a exposigio total as vibragées pode revelar-se
muito inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengdo
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de
uma temperatura adequada para as m&os e uma organizagao
correta do trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes adequadas
para eliminag&o. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminagédo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias que nédo
s&o amigas do ambiente. O equipamento n&o reciclado representa
um risco potencial para o ambiente e para a salide humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa com
sede social em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composigéo, pertencem exclusivamente & GTX Poland
e estéo sujeitos a protegéo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631,
conforme alterado). A copia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins
comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsoévia

Produto: Serra de recortes

Modelo: 58G067

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declarag&o de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Esta declaragéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo inclui os componentes
adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsévia

1 e . r

62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLONIA Responsavel pela qualidade

Varsévia, 2025-06-13

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
HOJA DE SIERRA (SIERRA DE CALAR)
58G067

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA
FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

e Sujete la herramienta eléctrica por las superficies aisladas del
mango cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda
entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio
cable de alimentacién. El contacto con el cable de red puede
provocar la apariciéon de tension en las partes metalicas de la
herramienta eléctrica, lo que podria causar una descarga
eléctrica.

e Mantenga las manos a una distancia segura del area de corte.
No las deslice por debajo de la pieza de trabajo. Existe peligro
de lesiones al entrar en contacto con la cuchilla.

e Apague la sierra de calar cuando haya terminado el trabajo. La
hoja puede retirarse de la pieza de trabajo cuando esta parada.
De este modo se evita el contragolpe y la herramienta eléctrica
puede guardarse de forma segura.

e Sdlo deben utilizarse hojas de sierra que no estén dafiadas y que
se encuentren en perfectas condiciones de funcionamiento. Las
hojas dobladas y sin afilar pueden romperse ademas de afectar
a la linea de corte y pueden causar o contribuir al contragolpe.

* El polvo de ciertos tipos de madera, o de ciertos tipos de metal,
puede ser un peligro para la salud y provocar reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias o provocar cancer.

- Al cortar, deben utilizarse mascaras antipolvo para
proteger las vias respiratorias del polvo de corte.

Utilice aspiracion de polvo al cortar madera.

Siempre debe procurarse que el lugar de trabajo esté bien
ventilado.

e Las tuberias de agua no deben cortarse con la sierra de
calar. Cortar una tuberia causa dafios materiales o puede
provocar una descarga eléctrica.

e Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros,
inspeccione cuidadosamente la pieza antes de empezar a
trabajar.

e El material cuyas dimensiones (grosor) superen las
especificadas en los datos técnicos no debe cortarse.

e Sujete la sierra de calar con la mano cerrada.

* Asegurese de que la sierra de calar no toca el material antes de
pulsar el interruptor.

* No toque con la mano las piezas modviles.

* No baje la sierra de calar si atin estd en movimiento. No encienda
la sierra de calar antes de sujetarla con la mano.



* No toque la cuchilla ni la pieza justo después de terminar el
trabajo. Estos componentes pueden calentarse mucho y
provocar quemaduras.

e Si observa un comportamiento anémalo de la herramienta
eléctrica o ruidos extrafios, apaguela inmediatamente vy
desenchufela de la toma de corriente.

e Para garantizar una refrigeracién adecuada, los orificios de
ventilacion de la carcasa de la sierra de calar deben quedar al
descubierto.

e Antes de enchufar la sierra de calar a una toma de corriente,
asegUrese siempre de que la tension de red coincide con la
indicada en la placa de caracteristicas del aparato.

« Antes de conectar la sierra de calar, compruebe siempre el cable
de alimentacion; si estd dafiado, hagalo sustituir en un taller
autorizado.

« El cable de alimentacion de la sierra de calar debe estar siempre
en el lado seguro, no expuesto a dafios accidentales por la
herramienta eléctrica en funcionamiento.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en

interiores.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del
empleo de medidas de seguridad y de medidas de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados:

4 5 6

1.Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.

2.Dispositivo de aislamiento de segunda clase
3.Llevar equipo de proteccién individual (gafas protectoras,
proteccién auditiva, mascarilla antipolvo).

4.Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

5.Proteger de la lluvia
6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual aislada de
clase Il. Esta accionada por un motor monofasico con conmutador.
El aparato estd disefiado para realizar cortes divididos rectos,
cortes curvos y cortes en madera, materiales derivados de la
madera y plasticos y metales (siempre que se utilice una hoja
adecuada).

Sus ambitos de uso son la ejecucion de obras de renovacion y
construccion, asi como cualquier trabajo en el campo de la
actividad amateur independiente (bricolaje).

No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuaciéon hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas
de este manual.

1.Mando de control de velocidad

2.Cambiar

3.Botodn de bloqueo del interruptor

4.Pie

5.Botén de control de movimiento giratorio

6.Soporte de la hoja de sierra

7.Portada

8.Tornillos de bloqueo de la guia paralela
9. Barra de seguridad
10.lluminacién (LED)

11.Interruptor de iluminacion

12.Caja de herramientas

13.Indicador luminoso de conexién de tension
14.Radillo guia

15.Palanca de control del aire

16.Boquilla de descarga de polvo

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPOS Y ACCESORIOS

e Llave hexagonal -1 ud.
e Cuchilla - 2 piezas
e Guia paralela -1 ud.
e Maleta de transporte - 1 unidad

PREPARACION PARA EL TRABAJO
MONTAJE DE CUCHILLAS

Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.
La cuchilla se monta y se sustituye sin herramientas.

« Coloque el boton de ajuste del péndulo (5) en la posicion "lII" y
levante la tapa (7) (fig. A).

e Tire hacia atras de la palanca del portacuchillas (6) e introduzca
la cuchilla hasta el tope en el portacuchillas (6) (los dientes de la
cuchilla deben apuntar hacia delante) (fig. B).

e |Importante Asegurese de que la hoja de sierra esté bien
asentada en el rodillo guia (14).

e Suelte la palanca del portacuchillas (6) y compruebe que la
cuchilla esta bien asentada.

e La extraccion de la cuchilla se realiza en orden inverso a su
instalacion.

Utilice cuchillas con un sistema de fijacién en T como se muestra
en lafigura C.

EXTRACCION DE POLVO

La sierra de calar esta equipada con un sistema para soplar las
virutas fuera de la linea de corte. Esto se controla mediante la
palanca de control de soplado (15) (fig. D). Ademas, es posible
conectar el sistema de descarga de virutas a la espita (16) .

Cuando utilice la extraccion externa de virutas, mueva la palanca
de control de soplado (15) a la posiciéon de apagado "O". La
desactivacion del sistema de soplado mejorara el rendimiento de
la extraccion externa de virutas.

ALMACENAMIENTO DE CUCHILLAS

La sierra de calar dispone de un practico contenedor extraible en la
parte trasera

(12) para guardar las hojas de sierra y la llave hexagonal (fig. E).

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO/APAGADO

Antes de conectar la sierra de calar a la red eléctrica,
compruebe siempre que la tension de red se corresponde con
la indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica.

Encendido - pulse el botén interruptor (2) y manténgalo en esta
posicion.
Desconexion - suelte la presion sobre el boton interruptor (2).

Bloqueo del interruptor

(funcionamiento continuo)

Encendido:

e Pulse el botédn de encendido/apagado (2) y manténgalo en esta
posicion.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3) (fig. F).

e Suelte el boton interruptor (2).

Apagando:

e Pulse y suelte el botén interruptor (2). Cada vez que sea
necesario iluminar el area de trabajo, pulse el botén interruptor
de la luz (11) que hace que se encienda el LED (diodo luminoso)
(10) que ilumina el area de trabajo (fig. G).



INDICADOR LUMINOSO DE CONEXION DE TENSION
Cuando la unidad esta conectada a la toma de corriente, se
enciende la luz que indica que la tension esta conectada (13).

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad del motor de la sierra de calar se ajusta girando
y colocando el mando de control de velocidad (1) en la
posicion deseada. Esto permite adaptar la velocidad de la
herramienta eléctrica a las caracteristicas del material que se
esta trabajando. El intervalo de ajuste de la velocidad es de 0
ab.

Cuanto mayor sea el numero que aparece en el perimetro del dial
(1) (fig. H), mayor sera la velocidad de la sierra de calar.

AJUSTE DEL GIRO DE LA HOJA DE SIERRA

La posibilidad disponible de ajustar el movimiento pendular de
la hoja de sierra permite una mejor adaptacién de la sierra de
calar a las exigencias del material trabajado. EI movimiento
pendular se ajusta en incrementos mediante el botén de ajuste
del movimiento pendular (5) de "0" a "lll" (fig. I). La seleccién
mas favorable de la carrera del péndulo para cada material se
indica en la siguiente tabla

Chapa en general: 0 Chapa de acero: 0 - |

Chapa de aluminio: | - II Plastico: I - 1l

Contrachapado de madera: Madera: | - lll

Cuando se utiliza una cuchilla de tipo cuchillo, el
interruptor de ajuste de giro debe ajustarse a 0. Cuando
se corta metal, se recomienda lubricacion.

AJUSTE DEL PIE PARA CORTE EN ANGULO
Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.

El pie de sierra de calar ajustable permite realizar cortes en un
angulo de 0% 45© (en ambos sentidos). El orificio de
aspiracion de polvo (16) (fig. J) debe estar extendido y retirado
antes del ajuste.

« Afloje los tornillos de fijacién del pie (4) con una llave hexagonal.

e Mueva el pie (4) hacia atras e inclinelo hacia la izquierda o la
derecha (hasta 45°) .

* Coloque el pie (4) en el angulo deseado, deslicelo hacia delante
y fijelo apretando los tornillos de fijacién (fig. K). La graduacion
permite inclinar el pie en angulos de 0° 15©, 300 45© (g
derecha o izquierda). Coloque siempre la llave hexagonal en su
lugar de almacenamiento una vez finalizado el ajuste.

INSTALACION DE LA GUIA DE CORTE PARALELO
Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.

La guia de corte paralelo puede montarse en el lado derecho o
izquierdo del pie de la sierra de calar.

« Afloje los tornillos de bloqueo de la guia paralela (8).

e |Introduzca la barra de guia paralela en los orificios del
reposapiés (4), ajuste la distancia deseada (utilizando las
graduaciones) y fijela apretando los tornillos de bloqueo de la
guia paralela (8) (fig. L).

La barra guia de la guia paralela debe mirar hacia abajo.

CORTE

e Coloque la parte delantera del pie (4) plana sobre el material a
cortar.

« Ponga en marcha la sierra de calar y espere hasta que alcance
la velocidad maxima ajustada.

e Mueva la sierra de calar lentamente guiando la hoja a lo largo de
la linea de corte predeterminada.

e Cuando corte a lo largo de una linea curva, guie la sierra de calar
con mucho cuidado.

El corte debe realizarse uniformemente, teniendo cuidado de no

sobrecargar la sierra de calar. Una presion excesiva ejercida sobre

la hoja de sierra tendra un efecto inhibidor sobre el movimiento

pendular, lo que afectara negativamente al rendimiento del corte. Si

es necesario cortar en una curva suave, el movimiento pendular

debe reducirse o desconectarse por completo.

Si, durante el funcionamiento, toda la superficie del pie de la
sierra de calar no esta contra la superficie de la pieza de
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trabajo, sino que se eleva por encima de ella, existe el peligro
de que se rompa la hoja de sierra.

CORTAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL

e Taladre un agujero de 10 mm de didmetro en el material.

« Introduzca la hoja de sierra en el agujero y comience a cortar a
partir del agujero realizado.

CORTE DE METALES / TIPOS DE HOJAS DE SIERRA

Para cortar metal, deben utilizarse cuchillas adecuadas con un
mayor numero de dientes.

Al cortar metal, debe utilizarse un lubricante adecuado (aceite de
corte). Cortar metal sin lubricacion provoca un desgaste acelerado
de la hoja. En la tabla siguiente se indica la eleccién mas favorable
de hoja de sierra:

Numero de Longitud Ambito de aplicacion
dientes por
pulgada
24 Acero blando, metales no
ferrosos.
14 80 mm Metales no ferrosos,
plasticos.
9 Madera, contrachapado de
madera.

e Utilice unicamente hojas de sierra adecuadas y afiladas.
* No utilice cuchillas con el mango dafiado.
e Utilice los tipos correctos de hojas de sierra.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire
comprimido a baja presién.

* No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

* Se recomienda lubricar periédicamente el rodillo guia. Una gota
de aceite aplicada en esta zona prolongara su vida util.

* Siel cable de alimentacién esta dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operaciéon debe confiarse a
un especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

* Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbén del motor.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo tiempo.
Sélo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de carbon
utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS DE CLASIFICACION
Parametro Valor

Tensién de alimentacion 230 VCA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 650 W
Numero de ciclos de las palas 0-3100 min*
(sin carga)
Espesor max. del material a 65 mm
cortar - madera
Espesor max. del material a 8 mm
cortar - metal
Recorrido de la hoja 18 mm
Grado de proteccion IPX0
Clase de proteccién I}




Masa [ 1,9 kg
Afio de produccién | 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion sonora Lpa= 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
(A)

an= 4,535 m/s’K= 1,5

Valores de aceleracion de las

vibraciones (corte de losas) m/s?
Valores de aceleracion de las an= 4,008 m/s’K= 1,5
vibraciones (corte de chapa) m/s?
58G067 indica tanto el tipo como la designacion de la
magquina

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acUstica Lw(a)
(donde K denota la incertidumbre de medicion). La vibracién emitida
por el equipo se describe mediante el valor de aceleracion de la
vibracién ag) [donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de emisién de presion acustica Lpa, el nivel de potencia
acustica Lway el valor de aceleracion de las vibraciones anindicados
en estas instrucciones se han medido de conformidad con la norma
EN 62841-1:2015. El nivel de vibracion anindicado puede utilizarse
para comparar equipos y para la evaluacién preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso
basico de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o
con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede
variar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad.
Las razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento
de la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.
Para calcular con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Una vez estimados con precision todos los factores,
la exposicion total a las vibraciones puede resultar mucho
menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la garantia de
una temperatura adecuada de las manos y una organizacién
adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ")
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el
contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen
exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con
la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es
decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su versién modificada). La copia, el
procesamiento, la publicacion y la modificacion con fines comerciales de todo el
Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de
GTX Polonia, estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades
civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Productos: Rompecabezas

Modelo: 58G067

Nombre comercial: GRAFITO

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Esta declaracién se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes
afadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia

e . T

Pawet Kowalski

62841-2-

GTX POLONIA Responsable de calidad

Varsovia, 2025-06-13

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
SAETERA (PUUSAAG)
58G067

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

« Hoidke elektrilist tooriista kdepideme isoleeritud pindadest, kui
teete t60d, kus t66vahend voib kokku puutuda varjatud
elektrikaablitega vdi omaenda toitejuhtmega. Kokkupuude
vorgukaabliga voib tekitada elektritdoriista metallosadele pingeid,
mis voivad pohjustada elektrilodgi.

e Hoidke oma kaed I6ikepiirist ohutusse kaugusesse. Arge
libistage neid toddeldava detaili alla. Teraga kokkupuutel on
vigastuste oht.

e Kui t66 on Iopetatud, lllitage puusaag vélja. Saetera saab
toorikust eemaldada, kui see on seisma jaanud. Nii valditakse
tagasilooki ja elektritdoriista saab ohutult &ra panna.

e Kasutada tohib ainult laitmatuid ja tookorras saeterasid.
Kummardunud, teritamata terad vodivad lisaks I6ikeliini
méjutamisele puruneda ja pdhjustada Vv6i soodustada
tagasilooki.

e Teatavate puiduliikide voi metallide tolm vdib olla tervisele ohtlik
ja pohjustada allergilisi reaktsioone, hingamisteede haigusi voi
pShjustada vahki.

- Loikamisel tuleb kasutada
hingamisteid I6iketolmu eest.

tolmumaski, et kaitsta

- Kasutage puidu I6ikamisel tolmueemaldust.

- Alati tuleb hoolitseda selle eest, et tookoht oleks hasti
ventileeritud.

e Veetorusid ei tohi tiikeldada puusaagiga. Toru I6ikamine
pShjustab varalist kahju voi voib pdhjustada elektrildogi.

« Etvaltida naelte, kruvide ja muude kdvade esemete labildikamist,
kontrollige téddeldavat detaili hoolikalt enne t66 alustamist.

e Materjali, mille mddtmed (paksus) lletavad tehnilistes andmetes
esitatud mo6tmeid, ei tohi Idigata.

« Hoidke pusletiikki kdega kinni.

« Enne lUliti vajutamist veenduge, et puusaag ei puutu materjaliga
kokku.

o Arge puudutage kéega liikuvaid osi.

o Arge pange pusle maha, kui see on veel likumises. Arge lilitage
puusaagi sisse enne, kui olete seda kdega haaranud.

o Arge puudutage tera véi toodeldavat detaili vahetult parast
t66 lopetamist. Need osad vdivad muutuda vaga kuumaks ja
pohjustada pdletusi.



e Kui maérkate elektrilise tooriista ebatavalist kaitumist voi
kummalisi helisid, lllitage seade kohe vélja ja tdmmake
pistikupesast vélja.

* Nouetekohase jahutuse tagamiseks peaksid pustloodis oleva
korpuse ventilatsiooniavad olema avatud.

e Enne plstsaha pistikupessa Uhendamist veenduge alati, et
vorgupinge vastab seadme nimesildil margitud pingele.

« Enne puusaha tihendamist kontrollige alati toitejuhet; kui see on
kahjustatud, laske see volitatud téokojas vélja vahetada.

« Pikksaha toitejuhe peaks alati olema turvalisel poolel, et t6otav
elektriline tocriist ei saaks seda juhuslikult kahjustada.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja
taiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kaigus alati
olemas vigastuste jadkoht.

Kasutatud piktogrammide selgitus:

4 5 6

1.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

2.Teise klassi isolatsiooniseade
3.Kandke isikukaitsevahendeid
tolmumask).

(kaitseprillid, kdrvakaitse,

4.Enne hooldust v6i remonti (ihendage toitejuhe lahti.

5.Protect vihma eest
6.Hoidke lapsed tooriistast eemal

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Pikksari on Il klassi isoleeritud kasitsitooriist. Seda ajab Uhefaasiline
kommutaatoriga mootor. Seade on ette nahtud sirgete ja kdverate
I16ikude ning puidu, puidupdhiste materjalide, plastide ja metallide
I6ikude tegemiseks (tingimusel, et kasutatakse sobivat tera).

Selle kasutusvaldkondadeks on renoveerimis- ja ehitustédd ning
mis tahes t66d iseseisva amatdoritegevuse (DIY) valdkonnas.

Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab k&esoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekiilgedel ndidatud seadme komponentidele.
1.Speed kontrollnupp

2.Switch

3.Switch lukustusnupp

4.Foot

5.Swing liikumise juhtimise nupp

6.Sae tera hoidja

7.Cover

8.Paralleelsed juhtseadme lukustuskruvid

9.Safety bar

10.Lighting (LED)

11.Valgustuse luliti

12.Toolbox

13.Indikaatorlamp pingelihenduse jaoks

14.Guide rull

15.0hu juhthoob

16.Tolmu véljalaskeotsik

* Joonise ja toote vahel voib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD
o Kuuekantvétme mutrivéti -1tk

e Tera -2tk

e Paralleelne juhend -1tk
e Transpordikast -1tk
TOOKS ETTEVALMISTAMINE
TALLETAMINE

Uhendage elektriline tooriist vooluvérgust lahti.
Tera paigaldatakse ja vah ilma tooriistadeta.

e Seadke pendli reguleerimise nupp (5) asendisse "lllI* ja tostke
kate (7) (joonis A).

e Tommake terahoidiku hooba (6) tagasi ja sisestage tera nii
kaugele, kui see terahoidikusse (6) ulatub (tera hambad peavad
naitama ettepoole) (joonis B).

e Oluline! Veenduge, et saeleht on korralikult juhtrullis (14).

e Vabastage terahoidiku hoob (6) ja kontrollige, et tera oleks
korralikult paigas.

e Tera eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras kui selle
paigaldamine.

Kasutage T-kinnitussiisteemiga terasid, nagu on néidatud
joonisel C.

TOLMUEEMALDUS

Puusaag on varustatud siisteemiga, mis puhub laastud I5ikeliinist
eemale. Seda juhitakse puhumise juhthoova (15) abil (joonis D).
Lisaks on vdimalik Ghendada laastude véljapuhumise slsteem
pistikutega (16) .

Kui kasutate vdlist kiipide véljatombamist, viige puhumise
juhthoob (15) viljalillitatud asendisse "O". Puhumissiisteemi
véljaliilitamine parandab vilise laastude valjatombamise joudlust.
TALLETAMINE TERAPEERIMISEKS

Pusle on praktiline valjatbmmatav konteiner tagumises osas

(12) saelehtede ja kuuskantvétme hoidmiseks (joonis E).
TOO / SEADED

ON/OFF

Enne pistsaha iihendamist vooluvorku kontrollige alati, et

vorgupinge vastab elektrilise tooriista nimesildil margitud
pingele.

Sisseliilitamine - vajutage liilitusnuppu (2) ja hoidke seda asendis.
Viljaliilitamine - vabastage surve lllitusnupule (2).

Liiliti lukustamine (pidev t66) Sisse
liillitamine:

» Vajutage sisse/valja nuppu (2) ja hoidke seda asendis.

« Vajutage liiliti lukustusnuppu (3) (joonis F).

e Vabastage surve lilitusnupule (2).

Viljaliilitamine:

* Vajutage ja vabastage lUlitusnupp (2). Iga kord, kui td6ala vajab
valgustamist, vajutage valguslilitusnuppu (11), mille tulemusena
suttib téoala valgustav valgusdiood (LED) (10) (joonis G).

PINGEUHENDUSE MARGUTULI
Kui seade on Ghendatud pistikupessa, stttib pinge iihendamist
naitav tuli (13).

PUSLEJOONLAUA KIIRUSE REGULEERIMINE
Pikksahamootori kiirust reguleeritakse kiiruse reguleerimise
nupu (1) keeramisega ja seadistamisega soovitud asendisse.
See vdimaldab kohandada elektrilise todriista kiirust vastavalt
téddeldava materjali omadustele. Kiiruse reguleerimise
vahemik on 0 kuni 5.

Mida suurem on number, mis ilmub numbril (1) (joonis H), seda
suurem on puusaagimiskiirus.

SAELEHTEDE KIIKUMISE REGULEERIMINE

Saeketta pendli likumise reguleerimise véimalus véimaldab
paremini kohandada plstsahat té6deldava materjali nduetele.
Pendli likumist reguleeritakse astmeliselt pendli liikumise
reguleerimise nupu (5) abil vahemikus "0" kuni "llI" (joonis I).
Pendli liikumise kdige soodsam valik (iksikute materjalide
jaoks on esitatud alljargnevas tabelis.

Lehtmetall Gldiselt: 0 Terasleht: 0 - |




Alumiiniumplekk: | - Il Plast: | - II

Puidust vineer: 0 - | Puit: 1 - 111

Kui kasutate noatiilipi tera, tuleb kiikede reguleerimise
liliti seada asendisse 0. Metalli I6ikamisel on soovitatav
maarimine.

JALGADE REGULEERIMINE NURGA ALL LOIKAMISEKS
Uhendage elektriline toériist vooluvérgust lahti.

Reguleeritav saejalg véimaldab teha I6ikeid nurga all 0°%kuni
459 (malemas suunas). Tolmueemaldusava (16) (joonis J)
tuleb enne reguleerimist valja tommata ja eemaldada.

« Keerake jala kinnituskruvid (4) lahti, kasutades kuuskantvotit.

« Liigutage jalga (4) tahapoole ja kallutage vasakule vdi paremale
(kuni 459,

* Asetage jalg (4) soovitud nurga alla, liikake ettepoole ja kinnitage
see kinnituskruvide (joonis K) pingutamisega. Astmestik
véimaldab jalga kallutada 0°, 15, 30©vai 45© (paremale véi
vasakule). Asetage kuuskantvdti alati  hoiukohta,  kui
reguleerimine on I6petatud.

PARALLEELSETE LOIKAMISJUHISTE PAIGALDAMINE
Uhendage elektriline tooriist vooluvérgust lahti.

Paralleelset I16ikejuhet saab paigaldada paremale voi vasakule
poole puusaagijalga.

« Keerake paralleelsete juhikute lukustuskruvid (8) lahti.

e Sisestage paralleeljuhtimisriba jalaplaadi (4) aukudesse,
seadistage soovitud kaugus (kasutades md&dtkavasid) ja
kinnitage paralleeljuhtimise lukustuskruvide (8) pingutamisega
(joonis L).

Paralleeljuhiku juhtraud peab olema suunatud allapoole.

CUTTING

* Asetage jala esiosa (4) tasapinnaliselt Idigatavale materjalile.

« Kaivitage puusaag ja oodake, kuni see saavutab maksimaalse
seadistatud kiiruse.

* Liigutage puusaagi aeglaselt, juhtides saetera médda eelnevalt
maaratud IGikeliini.

e Kui I6ikate piki kdverat joont, juhatage puusaagi vaga
ettevaatlikult.

Loige tuleb teha Uhtlaselt, jalgides, et saag ei koormaks puusaagi

le. Liigne surve saeterale avaldab pendli likumisele parssivat

moju, mis mdjutab I6ikamistulemust negatiivselt. Kui on vaja Idigata

orna kaarega, tuleb pendli likumist vdhendada voi see taielikult

vélja lilitada.

Kui t66 ajal ei ole kogu puusa jala pind mitte vastu toodeldava
detaili pinda, vaid on sellest kdrgemale tostetud, on oht, et
saetera voib puruneda.

MATERJALI LOIKAMINE

e Puurige materjali 10 mm labimédduga auk.

« Sisestage saetera auku ja alustage I6ikamist tehtud august.
METALLI LOIKAMINE / SAETERADE TUUBID

Metalli 1abildikamiseks tuleks kasutada suurema arvu hammastega
sobivaid terasid.

Metalli labildikamisel tuleb kasutada sobivat maardeainet
(I6ikamiséli). Metalli I6ikamine ilma m&ardeaineteta pohjustab tera
kiiremat kulumist. Alljargnevas tabelis on esitatud kdige soodsam
saetera valik:

« Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga véi puhuda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme llekuumenemist.

e Soovitatav on juhtrulli perioodiliselt maarida. Sellesse piirkonda
kantud tilk 6li pikendab selle kasutusiga.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

e Kui kommutaatoril tekib ligne sademete teke, laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori slisiharjade seisundit.

« Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (lthemad kui 5 mm), pdlenud v6i pragunenud mootori

slsiharjad tuleb viivitamatult valja vahetada. Vahetage alati

modlemad susiharjad korraga vélja.

Soéeharjad tohib originaalvaruosade abil vélja vahetada ainult

kvalifitseeritud isik.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.

TEHNILISED NAITAJAD
RATING ANDMED

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 650 W
Labade tsiiklite arv (ilma 0-3100 min’!
koormuseta)

Loikematerjali maksimaalne 65 mm
paksus - puit

Léikematerjali maksimaalne 8 mm
paksus - metall

Tera 66k 18 mm
Kaitseaste IPX0
Kaitseklass 1]
Mass 1,9 kg
Tootmi! 2025

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhu tase

Lpa= 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa= 95,6 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartused an= 4,535 m/s’K= 1,5

(plaadi I5ikamine) m/s?

Vibratsioonikiirenduse vaartused an= 4,008 m/s’K=1,5

(metallplaadi I5ikamine) m/s?
58G067 naitab nii thlipi kui ka masina nimetust.

Hammaste arv tolli Pikkus Kohaldamisala
kohta
24 Pehme teras, varvilised
metallid.
14 80mm MV rvilised metaliid, plastid.
9 Puit, puidust vineer.

* Kasutage ainult sobivaid ja teravaid saeterasid.
o Arge kasutage kahjustatud varrega terasid.

« Kasutage diget tulipi saeterasid.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist
tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpaja
helivdimsuse tase Lwp) kus K tahistab modteméaaramatust).
Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse
vaartusega an) (kus K tahistab médtemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud helirbhu tase Lpa, helivdimsuse tase
Lwaja vibratsioonikiirenduse vaartus anon moddetud vastavalt
standardile EN 62841-1:2015. Esitatud vibratsioonitaset anvoib
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pdhikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes v&i koos teiste
téévahenditega, v6ib vibratsioonitase muutuda. Kdérgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud p&hjused vdivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on
tépselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju
vaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tddvahendite



tstiklilist hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist ja nduetekohast
tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega, vaid

i need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe

saamiseks korvaldamise kohta votke iihendust oma toote edasimiitja

~ | |voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasébralikud. Ringlusse

votmata seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale
ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "k&siraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. Koik autoridigused kaesoleva késiraamatu (edaspidi
"késiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja
on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
késiraamatu ja selle iiksikute elementide kopeerimine, tétlemine, avaldamine ja
muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX Poland'i kirjaliku néusolekuta on rangelt
keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna tanav
02-285 Varssavi
Toode: .
Mudel: 58G067
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kéaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagpnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoOHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nouetele:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei h6lma komponente
mida I6ppkasutaja lisab vdi mida ta teostab hiliem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna tanav
02-285 Varssavi
& < o
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Pawet Kowalski
GTX POLAND Kvaliteediametnik

Varssavi, 2025-06-13
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