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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania sciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako
szlifierka zwykta, szlifierka do szlifowania papierem Sciernym,
do szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzgdzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowac¢ sie¢ do
wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i
danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do ponizszych zalecen moze stwarza¢
niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich
obrazen ciata.

* Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej,
niz przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sie
przyczyng zagrozen i obrazen.

e Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sig zamontowac do elektronarzedzia, nie
jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

* Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predkosc¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajgce sie z szybszg niz dopuszczalna
predkoscig, moze sig ztamac, a jego czgsci odprysngé.

o Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze
o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajgco
ostoniete lub kontrolowane.

* Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica
otworu narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do
$rednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie mogg
by¢ doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajg si¢
nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzgdowanie, np. $ciernice pod katem
odpryskéw i peknig¢, talerze szlifierskie pod katem
peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzyé
innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
zostato sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie
nalezy wigczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajgc
przy tym uwage, by osoba obstugujgca i osoby postronne
znajdujgce sig w poblizu, znalazty si¢ poza strefg
obracajgcego si¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig
sie najczesciej w tym czasie probnym.

* Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci
od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgca
catg twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czgstkami $cieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszgacymi sie w powietrzu
ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych muszg filtrowac
powstajgcy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez
dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego
elektronarzedzia, musi uzywac¢ osobistego wyposazenia

ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu Ilub
pekniete narzedzia robocze mogg odpryskiwa¢ i
spowodowac obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg
zasiegu.

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
przewdd zasilajgcy, nalezy je trzymaé wylgcznie za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem
sieci zasilajgcej moze spowodowac przekazanie napigcia na
czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac¢ z dala od obracajgcych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub
wciggniety, a dton lub cata reka mogg dosta¢ sie w
obracajgce si¢ narzedzie robocze.

Nigdy nie wolno odktadac¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzedzie moze wej$¢ w kontakt z powierzchnig, na ktérg jest
odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sie
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggnigcie i
wwiercenie si¢ narzedzia roboczego w ciatlo osoby

obstugujgcej.

Nalezy regularnie  czysci¢  szczeliny  wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pylu metalowego moze

spowodowacé zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac¢ ich zapton.

Nie nalezy uzywaé¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych
$rodkéw chtodzgcych. Uzycie wody lub innych ptynnych
$srodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem.

Odrzut i odpowiedni kazoéwki b

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak
$ciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie
sie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie
obracajgcego  narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpnigte w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy,
moze sig zablokowaé i spowodowac jej wypadnigcie lub
odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujgcej lub od
niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w
miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice mogg sie
réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikngé przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.
Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac¢, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywacé, zeby mieé
jak najwiekszg kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzgcym podczas rozruchu. Osoba obstugujgca
urzagdzenie moze opanowaé szarpnigcia i zjawisko odrzutu
poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.
Nie nalezy nigdy trzymac rgk w poblizu obracajgcych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek
odrzutu zranié¢ reke.

Nalezy trzyma¢ sie z dala od strefy zasiggu, w ktorej
poruszy si¢ elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.
Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze zostaly odbite lub by sie one zablokowaty.
Obracajgce sig narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Moze to stac¢ sie przyczyna utraty kontroli lub
odrzutu.



Nie nalezy uzywac tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania sciernica

Dodatkowe

Nalezy uzywac¢ wytgcznie $ciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
$ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie mogg by¢ wystarczajgco ostoniete i nie
sg wystarczajgco bezpieczne.

Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac¢ w taki sposéb
aby zadna ich czes$¢ nie wystawata poza krawedz ostony
tarczy. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca
pozakrawedz pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco
ostonieta.

Ostona musi by¢ dobrze przymocowana  do
elektronarzedzia tak aby zagwarantowac jak najwigkszy
stopien bezpieczenstwa oraz ustawiona tak, aby cze$¢
$ciernicy, odstonigta i zwrécona do operatora, byta jak
najmniejsza. Ostona chroni operatora przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak rowniez
iskrami, ktére moglyby spowodowac¢ zapalenie sig¢ odziezy.
Sciernic  mozna uzywaé tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowaé boczng
powierzchnig $ciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe
Sciernice tngce przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te Sciernice moze je
ztamac.

Do wybranej $ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujagcych o prawidtowej
wielkosci i ksztaicie. Odpowiednie kotnierze podpierajg
$ciernice i zmniejszajg tym samym niebezpieczenstwo jej
ztamania sie. Kotnierze do $ciernic tngcych moga rézni¢ sig
od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

Nie nalezy uzywac¢ zuzytych S$ciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi
nie sg zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra
jest charakterystykg mniejszych elektronarzedzii mogg sie
dlatego ztamac.

szczegllne wskazowki bezpieczenstwa dla

przecinania sciernica

Szczegolne wskazowki

Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtgbokich
cie¢. Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sktonno$¢ do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym
samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sigtarczy.

Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajgcg sie tarczg
tngca. Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie
w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajgcy sie tarczg
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia sig tarczy tngcej lub przerwy
w pracy, elektronarzedzie nalezy wytgczy¢ i odczeka¢, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciggac poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca cigcia,
gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia sie.

Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje
sig ono w materiale. Przed kontynuacjg cigcia, tarcza
tngca powinna osiggng¢ swojg petng predkos¢ obrotowsa.
W przeciwnym wypadku $ciernica moze sie zaczepi¢,
wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub spowodowac
odrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzec,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarczg. Duze przedmioty mogg sie ugig¢ pod
cigezarem wtasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

Zachowac szczegdlng ostrozno$¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wogtebiajgca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowac
odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

bezpieczenstwa dla szlifowania

papierem sciernym

« Nie nalezy stosowac¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego.
Przy wyborze wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowac
sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte szlifierskg
papier $cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla polerowania

e Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sie luznej
czesci futra polerskiego lub jego sznuréw mocujgcych.
Zablokuj lub przycinaj luzne sznurki mocujgce. Luzne i
obracajgce sie sznurki mocujgce moga zaplata¢ palce lub
zaczepic¢ o obrabiany przedmiot.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

e Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez
szczotke. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt silny
nacisk. Unoszace sig w powietrzu kawatki drutéw mogg z
tatwoscig przebi¢ sie przez cienkie ubranie i/lub skére.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i
garnkéw moze sie zwigkszy¢ przez site nacisku i sity
odsrodkowe.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy dtugo$¢ gwintu sciernicy
jest odpowiednia do dtugosci gwintuwrzeciona.

e Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzagdzeniu mocujgcym lub imadle
jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

* Nie nalezy dotyka¢ tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie
ostygna.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy
sig upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na
wrzecionie jest wyposazony w gumowy pierscien typu o-
ring i czy ten pierScien nie jest uszkodzony. Nalezy
réwniez zadbac¢ aby powierzchnie kotnierza zewnetrznego
oraz kotnierza wewnetrznego byly czyste.

* Kotnierz szybkomocujgcy stosowa¢ wytgcznie z tarczami
$ciernymi i tngcymi. Stosowac¢ wytacznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

* W przypadku wystgpienia chwilowego zaniku napigcia w sieci
lub po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wtgcznikiem
w pozycji , wigczony”, przed ponownym uruchomieniem
nalezy odblokowaé wigcznik i ustawi¢ go w pozycji
wytgczone;j.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania sSrodkéw zabezpieczajacych i

dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy

Objasnienie zastosowanych piktogramow
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1.Uwaga zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci
2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!
3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maska przeciwpytowa)

4.Stosuj rekawice ochronne

ostrzezen i



5.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa drugaochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE
Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem @z
izolacjg Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym
silnikiem komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest
redukowana za posrednictwem zebatej przektadni katowej.
Moze ona stuzy¢ zaréwno do szlifowania jak i cigcia. Tego

* Obrdci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

e Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignie (7).

e Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej
kolejnosci do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy
uzywac rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylgcznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywa¢ go jako przycisku hamujgcego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do

typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do usuwania
wszelkiego typu zadziorébw z powierzchni elementéw
metalowych, obrébki powierzchniowej spoin, przecinania rur
cienkosciennych oraz niewielkich elementéw metalowych itp.
Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu szlifierka katowa
moze by¢ wykorzystana nie tylko do cigcia i szlifowania ale takze
do czyszczenia np. rdzy, powtok malarskich, itp.

e Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace
naprawcze i konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami.
Szlifierka kgtowa moze by¢ takze stosowana do ciecia i
szlifowania materiatbw budowlanych np. cegta, kostka
brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

e Urzadzenie przeznaczone jest wylgcznie do pracy na
sucho, nie stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac
elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

* Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest. Azbest
jest rakotworczy.

* Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sig
iskry ktére moga spowodowa¢ zapton wydzielajgcych sie
oparéw.

e Nie wolno do prac  szlifierskich stosowa¢  $ciernic
przeznaczonych do cigcia. Sciernice do ciecia pracujg
powierzchnig boczng i szlifowanie powierzchnig czotowq takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzgdzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.Ostona tarczy

5.Kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Dzwignia (ostony tarczy)

8.Przewdd zasilajgcy

9.Klucz specjalny

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

e Ostona tarczy 1 szt.
e Klucz specjalny 1szt.
* Rekojes¢ dodatkowa 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowg (3) instaluje sig¢ w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sig stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa. Jesli
trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz (uzywajgc rowniez rekojesci
dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia rekg do wirujgcej tarczy
lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

e Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym Ilub
iskrami. Powinna by¢ ona zawsze zamontowana z
dodatkowym zwréceniem uwagi na to aby jej cze$¢ kryjaca
zwroécona byta do operatora.

e Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

* Poluzowa¢ i odciggajac dzwignie (7) na ostonie tarczy (4).

uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

e W przypadku tarcz szlifujgcych lub tngcych o grubosciach
ponizej 3 mm, nakretke kotnierza zewnetrznego (5) nalezy
nakreci¢ ptaskg powierzchnig od strony tarczy (rys. B).

« Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5) (rys. A).

e Obroci¢ kluczem — poluzowac i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (5).

* Natozy¢ tarcze aby byta doci$nieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

* Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociagna¢ kluczem
specjalnym.

e Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do
montazu. Podczas montazu tarcza powinna by¢ doci$nigta
do powierzchni kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie
osadzona na jego podtoczeniu.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM

GWINTOWA- NYM

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze —
jesli jest zamontowane.

e Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny (6)
i kotnierz zewnetrzny (5).

e Nakreci¢ cze$¢ gwintowang narzedzia roboczego na
wrzeciono ilekko dociggna¢.

e Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym
przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO

SZLIFIEREK KATOWYCH

e Dopuszcza si¢ uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta
statywu.

PRACA / USTAWIENIA

e Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan $ciernicy.
Nie uzywaé wyszczerbionych, peknigtych lub w inny sposéb
uszkodzonych $ciernic. Zuzytg tarcze lub szczotke nalezy
przed uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po
zakonczeniu pracy zawsze trzeba wylgczy¢ szlifierke i
odczekaé, az narzedzie robocze catkowicie si¢ zatrzyma.
Dopiero wtedy mozna szlifierke odtozyé. Nie nalezy
wyhamowywaé¢ obracajacej si¢ $ciernicy dociskajgc ja do
obrabianego materiatu.

« Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajacy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie mogg
spowodowac niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowac¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

* Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzgdziem i
wystgpienie zjawiska odrzutu).

e Nigdy nie wolno stosowa¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utratg nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE



e Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac
obiema rekami.

* Wecisng¢ tylng czes$¢ wigcznika (2).

e Przesunag¢ wigcznik (2) do przodu - (w kierunku gtowicy) (rys.
C).

e Dla uzyskania pracy ciagtej - nacisng¢ przednig czes$¢
przycisku wigcznika.

e Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w pozycji
pracy ciagtej.

e Aby wytgczyé urzadzenie - nalezy nacisngé tylng czes¢
przycisku wigcznika (2).

e Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé¢, az $ciernica
osiggnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpoczg¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwaé sie wigcznikiem, witgczajgc lub wytgczajgc
szlifierke. Wigcznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie
wowczas, gdy elektronarzedzie jest odsunigte od
obrabianego materiatu.

e Urzadzenie posiada wigcznik z zabezpieczeniem
zanikowym, co oznacza, ze jesli wystgpi chwilowy zanik
napiecia w sieci lub zostanie podtgczone do gniazda
zasilajgcego z wtgcznikiem wpozycji ,wtgczony” nie uruchomi
sie. W takim przypadku nalezy cofngé wigcznik do pozyciji
Lwytgczony” i ponownie uruchomic urzadzenie.

CIECIE

Ciecie szlifierka katowa moze by¢ wykonywane tylko po linii

proste;j.

« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

* Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwréci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty si¢ w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utoZzony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania sie podczas cigcia.

e Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle,
przy uzyciu $ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowac tak aby
miejsce cigcia znajdowato sie w poblizu elementu
mocujgcego. Zapewni to wigkszg precyzje cigcia.

* Nie wolno dopuszczaé do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakosci cigcia i moze spowodowac
pekniecie tarczy tnace;j.

e Podczas cigcia nie nalezy wywieraé¢ nacisku bocznego na
tarcze tngca.

e W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywac wtasciwej
tarczy tnacej.

e Przy przecinaniu materiatu zaleca sig¢ aby kierunek posuwu
byt zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnacej.

* Giegbokos$¢ cigcia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

* Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wiekszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy gtebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane,
cegly, itp.) nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy
mocujgcych zobrabianym materiatem.

e Tarcze tngce podczas pracy osiggajg bardzo wysokie
temperatury-nie nalezy ich dotyka¢ nieostonietymi czesciami
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

e Przy pracach szlifierskich mozna uzywa¢ np. tarcz
szlifierskich, $ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z
widkning $cierng, szczotek drucianych, tarcz elastycznych
dla papieru $ciernego, itp. Kazdy rodzaj tarczy jak i
obrabianego materiatu wymaga odpowiedniej techniki pracy
i zastosowania wtasciwych srodkéw ochrony osobistej.

* Do szlifowania nie nalezy stosowac tarcz przeznaczonych do
ciecia.

e Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy.

« Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30° (rys H).

* Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

e W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtdkning
$cierng i tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy
zwréci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia (rys 1).

* Nie nalezy szlifowac catg powierzchnig tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce
ptaskich powierzchni.

e Szczotki druciane przeznaczone sg gtéwnie do czyszczenia
profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwac z
powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp. (rys
K).

e Nalezy stosowaé tylko takie narzedzia robocze, ktérych
dopuszczalna predkos$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacjg, naprawag lub
obstugg nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ wody lub innych cieczy

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocy suchego kawatka
tkaniny lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim
ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w
obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania
urzgdzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy
go wymieni¢ na przewéd o takich samych parametrach.
Czynno$¢ tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu
specjaliscie lub oddaé urzgdzenie do serwisu.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu
suchym,

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka katowa 59G088

Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230 VAC
Czegstotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1600 W
Predkosci obrotowa na biegu jatowym 11000/min
Srednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Srednica wrzeciona M14
Klasa ochronnosci I
Masa 2,65 kg
Rok produkgiji 2025

59G088 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

1. DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lpa=91 dB(A) K=3
dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Warto$¢ przyspieszen drgan an= 4,55 m/s’K=1,5
(rekojesé gtéwna) m/s?

Warto$é przyspieszen drgan an=5 m/s’K= 1,5 m/s?
(rekoje$¢ pomocnicza)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$é pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przys$pieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 60745-
1. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania.



Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednic¢
okresy kiedy urzgdzenie jest wytgczone lub kiedy jest wigczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac¢ si¢ znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji,
naleza wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 z po6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowaé pociggniecie do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

D0

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyroéb: Szlifierka katowa

Model: 59G088

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021,
EN IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgéci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX Poland
Warszawa, 2025-03-27

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER
59G088

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with

wire brushes and cutting with a grinding wheel.

« This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow
all safety instructions, instructions, descriptions and data
supplied with the power tool. Failure to comply with the
following may create a risk of electric shock, fire and/or
serious injury.

e This power tool must not be used for polishing. Use of the
power tool for other than the intended work activity may
result in hazards and injuries.

* Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that
an accessory can be fitted to a power tool is ho guarantee of
safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not
be less than the maximum speed indicated on the power
tool. A work tool rotating faster than the permissible speed
may break and parts of the tool may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools
with incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or
inspected.

e Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the
thread on the spindle. For flange-mounted work tools, the
diameter of the work tool bore must match the diameter of the
flange. Work tools that cannot fit exactly on the power tool
will rotate unevenly, vibrate very strongly and may cause loss
of control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be
used. Inspect the tooling before each use, e.g. grinding
wheels for chipping and cracking, sanding pads for
cracking, wear or heavy wear, wire brushes for loose or
broken wires. If a power tool or work tool has fallen, check
it for damage or use another undamaged tool. If the tool
has been checked and fixed, the power tool should be
switched on to its highest speed for one minute, taking
care that the operator and bystanders in the vicinity are out
of the zone of the rotating tool. Damaged tools usually
break during this testing time.

* Personal protective equipment must be worn. Depending on
the type of work, wear a protective mask covering the entire
face, eye protection or safety goggles. If necessary, use a
dust mask, hearing protection, protective gloves or a special
apron to protect against small particles of abraded and
machined material. Protect your eyes from airborne foreign
bodies generated during work. A dust mask and respiratory
protection must filter out dust produced during work. Noise
exposure over a prolonged period , can lead to hearing loss.

e Ensure that bystanders are at a safe distance from the
power tool's reach zone. Anyone in the vicinity of a working
power tool must use personal protective equipment.
Workpiece splinters or broken work tools can splinter and
cause injury even outside the immediate reach zone.

e When carrying out work where the tool could come into
contact with concealed electrical wires or its own power cord,
hold the tool only by the insulated surfaces of the handle.
Contact with the mains lead may result in voltage being
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transmitted to the metal parts of the power tool, which could
cause an electric shock.

« Keep the mains cable away from rotating work tools. If you
lose control of the tool, the mains cable could be cut or
pulled in and your hand or whole hand could get caught in
a work tool.

« Never put the power tool down before the work tool has come
to a complete stop. A rotating tool may come into contact with
the surface on which it is put down, so you could lose control
of the power tool.

e Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental
contact between clothing and a rotating power tool may
cause the tool to be pulled in and drill the power tool into the
operator's body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The
motor blower draws dust into the housing and a large
accumulation of metal dust can cause an electrical hazard.

« Do not use the power tool near flammable materials. Sparks
may ignite them.

« Do not use tools that require liquid coolants. The use of water
or other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety advice

e Kickback is the sudden reaction of a power tool to the
blockage or obstruction of a rotating tool such as a grinding
wheel, sanding pad, wire brush etc. The snagging or blocking
leads to a sudden stop of the rotating work tool. An
uncontrolled power tool will thus be jerked in the direction
opposite to the direction of rotation of the working tool.

e When, for example, the grinding wheel becomes jammed or
stuck in the workpiece, the immersed edge of the grinding
wheel can become blocked and cause it to drop out or eject.
The movement of the grinding wheel (towards or away from
the operator) is then dependent on the direction of movement
of the wheel at the point of blockage. In addition, grinding
wheels can also break.

* Recoil is a consequence of improper or incorrect use of the
power tool. It can be avoided by taking the appropriate
precautions described below.

e The power tool should be held firmly, with the body and
hands in a position to soften the recoil. If an auxiliary
handle is included as part of the standard equipment, it
should always be used in order to have the greatest
possible control over the recoil forces or the recoil moment
at start-up. The operator can control the jerk and recoil
phenomena by taking appropriate precautions.

* Never hold hands near rotating work tools. The working
tool may injure your hand due to recoil.

* Keep away from the range zone where the power tool will
move during recoil. As a result of recoil, the power tool
moves in the opposite direction to the movement of the
grinding wheel at the point of blockage.

* Be particularly careful when machining corners, sharp edges,
etc. Prevent work tools from being deflected or becoming
jammed. A rotating work tool is more susceptible to jamming
when machining angles, sharp edges or if it is kicked back.
This can become a cause of loss of control or kickback.

* Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type
often cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a

grinding wheel

* Only use a grinding wheel designed for the power tool and a
guard designed for the wheel. Grinding wheels that are not
tooling for the particular power tool cannot be sufficiently
shielded and are not sufficiently safe.

e Bent sanding discs must be mounted in such a way that no
part of the disc protrudes beyond the edge of the protective
cover. An improperly fitted grinding disc protruding beyond
the edge of the protective cover cannot be sufficiently
protected.

e The guard must be securely attached to the power tool to
guarantee the greatest possible degree of safety and
positioned so that the part of the grinding wheel exposed
and facing the operator is as small as possible. The guard
protects the operator from debris, accidental contact with
the grinding wheel, as well as sparks that could ignite
clothing.

e Grinding wheels must only be used for the work intended for
them. For example, never grind with the side surface of a cut-
off wheel. Cut-off wheels are designed to remove material
with the edge of the disc. The effect of lateral forces on these
grinding wheels may break them.

* Always use undamaged clamping flanges of the correct size
and shape for the selected grinding wheel. The correct flanges
support the grinding wheel and thus reduce the danger of the
wheel . Flanges for cut-off wheels may differ from those for
other grinding wheels.

e Do not use used grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for
the higher RPM that is a characteristic of smaller power
tools and may therefore break.

Additional special safety instructions for grinding wheel cutting

« Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do
not make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases its load and its tendency to jam or block and thus
the possibility of discarding or breaking.

* Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may
cause the power tool to fly off with the rotating disc directly
towards you in the event of a kickback.

« Inthe event of a jammed cutting disc or a stoppage, switch
off the power tool and wait until the disc has come to a
complete stop. Never attempt to pull the still-moving disc
out of the cutting area, as this may cause . The cause of the
jam must be detected and removed.

* Do not restart the power tool while it is in the material. The
cutting wheel should reach its full speed before continuing
to cut. Otherwise, the grinding wheel may catch, jump off
the workpiece or cause recoil.

* Plates or large objects should be supported before machining
to reduce the risk of kickback caused by a jammed disc.
Large workpieces may bend under their own weight. The
workpiece should be supported onboth sides, both near the
cutting line and at the edge.

* Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. The cutting disc plunging into the
material may cause the tool to recoil if it encounters gas
pipes, water pipes, electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

e Do not use oversized sheets of sandpaper. When choosing
the size of the sandpaper, follow the manufacturer's
recommendations. Sanding paper protruding beyond the
sanding plate can cause injury and can also lead to the paper
becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for polishing

e Do not allow the loose part of the polishing fur or its
fastening cords to rotate freely. Block or trim loose
attachment cords. Loose and rotating attachment cords
can entangle fingers or catch on the workpiece.

Special safety instructions for working with wire brushes

e It should be taken into account that even with normal use,
there is a loss of pieces of wire through the brush. Do not
overload the wires by applying too much pressure.
Airborne pieces of wire can easily pierce through thin
clothing and/or skin.

e If a guard is recommended, prevent the brush from coming
into contact with the guard. The diameter of plate and pot
brushes can increase through pressure and centrifugal
forces.

Additional safety instructions

* On tools designed to accommodate tapped grinding wheels,
check that the length of the grinding wheel thread is
appropriate to the length of the spindle thread.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in
a clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

« Do not touch the cutting and grinding discs before they have
cooled down.

e When using a quick-action flange, ensure that the inner
flange fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and
that this ring is not damaged. Also ensure that the surfaces
of the outer flange and inner flange are clean.



* Use the quick-action flange only with abrasive and cutting
discs. Use only undamaged and properly functioning
flanges.

In the event of a temporary mains power failure or after
removing the plug from the power socket with the switch inthe
" on" position, the switch must be unlocked and set to the off
position before restarting.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

In spite of the inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is
always a residual risk of injury during work

Explanation of the used pictograms
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1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and
safety conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4.Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.
6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool.
The machine is driven by a single-phase commutator motor, the
speed of which is reduced via a geared angle gear. It can be
used for both grinding and cutting. This type of power tool is
widely used for removing all types of burrs from the surface of
metal parts, surface treatment of welds, cutting through thin-
walled pipes and small metal parts, etc. With the appropriate
accessories, the angle grinder can be used not only for cutting
and grinding, but also for cleaning e.g. rust, paint coatings, etc.
Its areas of use include a wide range of repair and
construction work not only related to metals. The angle
grinder can also be used to cut and grind building materials,
e.g. brick, paving stones, ceramic tiles, etc.

The appliance is intended for dry use only, not for polishing.
Do not misuse the power tool

Misuse.

Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

Do not work with materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are
generated which may ignite the vapours emitted.

Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off
wheels work with the side face and grinding with the front face
of such a wheel may cause damage to the wheel resulting in a
risk of personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown on the
graphic pages of this manual.

1.Spindle lock button
2.Switch

3.Additional handle
4.Shield

5.External flange
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6.Inner flange

7.Lever (shield protector)

8.Power cable

9.Special key

* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Shield 1pc.
e Special spanner 1 pc.
« Additional handle 1pc.

PREPARATION FOR WORK
FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder head.
The use of a sander with an auxiliary handle is recommended. If you hold
the sander with both hands while working (also using the auxiliary handle),
there is less risk of your hand the rotating disc or brush and injuring
yourself during kickback.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted
with extra care taken to ensure that its covering part faces the
operator.

The design of the blade guard attachment allows tool-free
adjustment of the guard to the optimum position.

Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).
Rotate the disc guard (4) to the desired position.

Lock by lowering the lever (7).

Removing and adjusting the disc guard is done in the reverse
order to its installation.

TOOL REPLACEMENT

Work gloves must be worn during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle of
the grinder when mounting or dismounting the work tool. It must not
be used as a brake button while the disc is spinning. Doing so may
damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

In the case of grinding or cutting discs with a thickness of less
than 3 mm, the nut of the outer flange (5) must be screwed
on flat on the disc side (fig. B).

Press the spindle lock button (1).

Insert the special key (supplied) into the holes of the outer
flange (5) (Fig. A).

Turn the key - loosen and remove the outer flange (5).

Place the disc so that it is pressed against the surface of the
inner flange (6).

Screw on the outer flange (5) and lightly tighten with a special
spanner.

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to
assembly. During assembly, the disc should be pressed
against the surface of the inner flange (6) and centrally seated
on its underside.

MOUNTING OF WORKING TOOLS WITH TAPPED HOLE
Press the spindle lock button (1).

Remove the previously mounted implement - if fitted.

Remove both flanges - inner flange (6) and outer flange (5) -
before installation.

Screw the threaded part of the working tool onto the spindle
andtighten slightly.

Disassembly of threaded bore working tools is in reverse
order to assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER
STAND

Itis permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance with
the tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the grinding wheel before using it. Do
not use chipped, cracked or otherwise damaged grinding
wheels. A worn wheel or brush should be replaced
immediately with a new one before use. When you have
finished working, always switch off the grinder and wait until
the working tool has come to a complete standstill. Only then



can the sander be put away. Do not brake the rotating
grinding wheel by pressing it against the .

* Never overload the grinder. The weight of the power tool
exerts sufficient pressure to operate the tool effectively.
Overloading and excessive pressure can cause the power
tool to break dangerously.

e If the sander falls during operation, it is essential to inspect
and, if necessary, replace the working tool if it is found to be
damaged or deformed.

« Never strike the work tool against the work material.

* Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

« Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead
to injury to the operator.

ON/OFF

e Hold the sander with both hands during start-up and
operation.

* Press the rear part of the switch (2).

« Slide the switch (2) forward - (towards the head) (Fig. C).

e For continuous operation - press the front of the switch
button.

e The switch will automatically be locked in the continuous
running position.

* To switch off the unit - press the back of the switch button (2).

* After starting the grinder, wait until the grinding wheel has
reached maximum speed before starting work. The switch
must not be operated while the sander is switched on or off.
The sander switch must only be operated when the power
tool is away from the .

* The appliance has a fuse-protected switch, which means that
if there is a temporary mains power failure or it is plugged into
a power socket with the switch inthe"on" position, it will not
start. In this case, reverse the switch to the 'off' position and
restart the unit.

CUTTING

Cutting with an angle grinder can only be done in a straight

line.

« Do not cut the material while holding it in your hand.

* Large workpieces should be supported and care should be
taken that the support points are close to the cut line and at
the end of the material. Material placed stably will not tend to
move during cutting.

« Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using
clamps, etc. The material should be clamped so that the
cutting point is close to the clamping element. This will ensure
greater precision.

« Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this
will impair the quality of the cut and may cause the cutting
disc to break.

e No lateral pressure should be exerted on the cutting disc
during cutting.

e Use the correct disc depending on the material to be cut.

e When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed is in line with the direction of rotation of the
cutting disc.

e The depth of cut depends on the diameter of the disc (Fig.
G).

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.

* When making deep cuts (e.qg. profiles, building blocks, bricks,
etc.), do not allow the clamping flanges to come into contact
with workpiece.

e Cutting discs reach very high temperatures during operation
- do not touch them with unprotected parts of the body before
they have cooled down.

SANDING

e Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs,
cup wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire
brushes, flexible discs for sandpaper, etc. Each type of disc
and workpiece requires a suitable working technique and the
use of appropriate personal protective equipment.

« Discs designed for cutting should not be used for sanding.
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e Grinding discs are designed to remove material with the edge
of the disc.
e Do not grind with the side face of the disc. The optimum

working angle for this type of disc is 300 (fig H).

e Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

e When working with flap discs, abrasive fleece discs and
flexible discs for sandpaper, care must be taken to ensure the
correct angle of attack (Fig. I).

« Do not sand with the entire surface of the disc.

e These types of discs are used for machining flat surfaces.

e Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and
hard-to-reach areas. They can be used to remove e.g. rust,
paint coatings, etc. from the material surface. (Fig. K).

e Only work tools whose permissible speed is higher than or
equal to the maximum speed of the angle grinder without load
should be used.

OPERATION AND MAINTENANCE

e Unplug the power cord from the mains socket before
carrying out any installation, adjustment, repair or
operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e Itisrecommended to clean the device immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown
with low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

* Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with a
cable of the same characteristics. This operation should be
entrusted to a qualified specialist or have the appliance
serviced.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor's carbon brushes checked by a qualified
person.

* Always store the device in a dry place,

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
Angle grinder 59G088
Parameter Value

Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1600 W
Idling speed 11000/min
Disc diameter 125 mm
Internal disc diameter 22.2 mm
Spindle diameter M14
Protection class 1]
Mass 2.65 kg
Year of production 2025

59G088 indicates both the type and the machine

designation

2. NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa= 91 dB(A) K=3
dB(A)

Sound power level Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibration ~acceleration value an= 4.55 m/s?K= 1.5

(main handle) m/s?

Vibration acceleration value an= 5 m/s?K= 1.5 m/s?

(auxiliary handle)

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes measurement uncertainty). The vibration emitted by the
equipment is described by the vibration acceleration value an (where
K is the measurement uncertainty).



The sound pressure level Lpa, sound power level Lwa and vibration
acceleration value an specified in these instructions were measured in
accordance with EN 60745- 1. The specified vibration level ancan be
used for comparison of equipment and for preliminary assessment of
vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of the
unit. If the unit is used for other applications or with other work tools,
the vibration level may change. Higher vibration levels will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is necessary to
take into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. Once all factors have been
accurately estimated, the total vibration exposure may turn out to be
much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an adequate
hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to the appropriate
disposal facilities. Contact your product dealer or local authority
for information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains environmentally inert substances.
Unrecycled equipment poses a potential risk to the environment
and human health.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ")
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter
referred to as "Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams,
drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
subject to legal protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying,
processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well
as its individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G088

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021,
EN IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market

and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare

the technical dossier:
Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland

Warsaw, 2025-03-27
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(UA)
MNEPEKINAL OPUMHAIBHOI IHCTPYKLIT

KYTOBA LWNI®YBANIbHA MALLMHA
59G088

NPUMITKA: YBAXXHO MPOYUTAWTE LIEW NOCIEHWK MEPEA
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
MOro AnsA NOAANbLLOro BUKOPUCTAHHSA.

KOHKPETHI 3AXO4W BE3MNEKKU

Mopagn 3 TexHiku Ge3nekn npu wnidyBaHHi, wWnidyBaHHI
HaXAa4HUM nanepom, poGoTi 3 APOTAHMMM LWITKAMMU Ta pi3aHHi
wnicdyBanbHUM Kpyrom.

e Lleit enekTPOIHCTPYMEHT MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTU siK
3BMYalHY WinidyBanbHy MaluuHy, wnidyBanbHy MallvHy 3
HaXKga4yHUM nanepom, LricyBanbHy MalivHy 3 APOTSIHOK
LWiTKOKO Ta ik abpa3vBHWI pidak. [JOTPUMYMTECH YCiX NpaBun
TexHikv 6e3neku, iIHCTPYKLIiN, ONUCIB i AaHKX, WO AoAaTbCs
[0 eneKkTPOIHCTPYMEHTY. HeBUKOHaHHS LMX BUMOI MOXe
NpU3BECTU [0 YPaKEHHS E€NEeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXEXi
Ta/abo ceprio3HMX TPaBM.

e Lleit eneKkTPOIHCTPYMEHT He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTW Ansi
nornipyBaHHs. BWKOpWUCTaHHSI eNeKTPOIHCTPYMEHTY —He 3a
NpU3HaYeHHsIM MoXe Npu3BecTu Ao Hebesneku Ta TpasM.

e He BuMKOpUCTOBYWTE Mpunagns, sike He NMpu3HaveHe Ta He
pekomeHAoBaHe BUPOGHMKOM AN AaHOro iHcTpymeHTa. Ton

akT, Wo npunagas Moxe OyTM BCTaHOBMEHe Ha
eneKTPOIHCTPYMEHT, He €  rapaHTielo  Ge3neyHoro
BUKOPUCTAHHSA.

e [lonyctuma vactota o6epTaHHs poboyoro iHCTpyMeHTa He
noBuHHa ©OyTM MEHLIOo 3a MakcumasrbHy 4acToTy
obepTaHHs, 3a3HayeHy Ha eneKTPoiHCTpyMeHTi. PoGounii
iHCTpyMeHT, wWo obepTaeTbca LWBMALWE [ONYyCTUMOT
WBWAKOCTI, MOXeE 3riamaTtucs, a NOro YacTUHU MOXYTb
BiAKONOTUCS.

e 30BHiWHIA AdiameTp | ToBWMHA pPoOBGOYOro iHCTpyMeHTa
NOBUWHHI BiANOBIAATW po3Mipam eneKkTPOiHCTPYMeHTY. PoGoui
{HCTPYMEHTV 3 HeBiANOBIAHMMWU PO3MipaMn He MOXyTb ByTn
[OCTaTHBLO 3axMLeHNMKN abo ornAHYTUMU.

e Pob6oui iHCTpyMeHTU 3 pi3ab6OBOI0 BCTABKOK MOBUHHI TOYHO
nigxoautTM Ao pisbn  Ha wnuHaeni. Ons  po6ounx
iHCTpYMeHTiB 3 (hraHUeBUM KpinneHHsIM AiamMeTp OTBOpYy
poGoyoro iHCTpyMeHTa MOBWHEH BiANOBiAATM AiameTpy
cnaHusA. Po6oui iHCTPyMeHTU, siki He MOXyTb GYTW TOYHO
BCTaHOBMEHI Ha eneKTPOiHCTpyMeHT, GyayTb obepTatucs
HepiBHOMIPHO, AyXe CUNbHO BiGpyBaTH i MOXYTb NPU3BECTU
10 BTPaTU KOHTPOIO Haf, eNleKTPOiHCTPYMEHTOM.

e 3a XogHuX O6GCTaBWMH HE BUKOPUCTOBYWMTE MOLLUKOAXKEHI
po6oui iHCTpyMeHTU. [lepen KOXHUM BMKOPUCTAHHAM
nepesipAWTe IHCTPYMEHT, Hanpuknag, wnidysanbHi kpyrn
Ha HasiBHICTb BiAKOMIB i TPILLUMH, WnidyBanbHi AUCKKU - Ha
HasBHICTb TPILMWH, 3HOCY abo CUMbHOro 3HOCY, APOTSAHI
LWiTKM - Ha HasBHICTb ocrabneHnx abo 3namaHux OpoTiB.
AKWO eneKkTpoiHCTPYMeHT abo po6ounii iIHCTPYMEHT BNas,
nepesipte MOro Ha HasBHICTb MOLIKOMXEHb abo
B/KOPUCTOBYWATE  iHLIMIA  HEYLIKO[XKEHWA iIHCTPYMEHT.
Akwo iHCTpyMeHT nepesipeHo i 3adikcoBaHo,
€nNeKTPOIHCTPYMEHT  CniA  YBIMKHYTM Ha  HaunBuLly
WBUAKICTb Ha OAHY XBUIUHY, MNEepeKoHaBLUUCb, LU0
onepaTtop i CTOPOHHI ocobu, ski nepebysaloTb Nobnuay,
3HaxoAsiTbCsi Mo3a 30HOK 06epToBOro  iHCTPYMEHTY.
MowwkopxeHi iHCTpyMEeHTH 3a3Buyan namatTbcs
NPOTSArOM LibOro Yacy TeCTYBaHHS.

e HeobxigHo HocuTu 3acobu  iHAMBIAyanbHOrO  3aXUCTY.
BanexHo Big BuAy pobiT, BUKOPUCTOBYWTE 3aXUCHY Macky,
wo 3akpvBae Bce o6nuyysi, 3acobu 3axucty odeir abo
3axvcHi  okynsipu. [lpy  HeoBXigHOCTi  BMKOpPUCTOBYWTE
NPOTUMMIOBY Macky, 3acobu 3axVUCTy OpraHiB Cryxy, 3aX1CHi
pykaBuykn abo cneujanbHuin hapTyx AnNA 3axucTy Big
APIOHMX  YacTMHOK  wnicoBaHoro | oBpobnioBaHoro
maTtepiany. 3axuwante ouyi Big MOTPaNMsSHHA B HUX
CTOPOHHIX MpeAMeTiB, O YTBOPIOKTLCA B MOBITPI Nig 4ac
poboTtu. lpoTununoBa macka Ta 3acobu 3axucTy opraHis
AVXaHHS NOBUHHI iNbTpyBaTV NWI, WO YTBOPIOETLCS Nif Yac
poboTtu. Tpusanuin BNAMB LUIYMy MOXe NpWU3BECTW A0 BTpaTh
cnyxy.

e [lepekoHalTecs, WO CTOPOHHI 0COBM 3HaxXOASTbCA Ha
6e3neyHin BigcTaHi Big 30HU [OOCSKHOCTI



eneKkTpoiHCTpyMeHTy. Yci, XxTo nepebyBae no6nusy
npawjoroHoro €MeKTPOIHCTPYMEHTY, MOBUHHI
B/KOpPUCTOBYBaTM 3acobu iHOMBIAyanbHOro  3axuUCTy.

Ynamku 3arotoBku abo 3namaHi poboui iHCTpyMeHTu
MOXYTb PO3MeTiTUCS i CAPUYMHUTM TpaBMU HaBiTb 3a
MeXaMu 30HU JOCSPKHOCTI.

e [lpu BMKOHaHHiI pobiT, Ae IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3
NpYXOBaHNMM  €NEeKTPUYHMMU NpoBoJaMu abo BRacHUM
WHYPOM >KMBMEHHS, TpUMaWTe [HCTPYMEHT TiNbkn 3a
i3onboBaHi NOBEPXHi PYKOATKN. KOHTaKkT 3 Mepexesum
NpoBOJOM MOXeE MNpU3BECTM [0 nepefadi Hampyrv Ha
MeTaneBi YacTWHU eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo MoXe cTaTu
MPUYMHOIO YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

o Tpumante MepexeBuin kabenb nopani Big poboumx
iHCTpyMeHTiB, wWo ob6epTaloTbca. HFAKWoO BU BTpatute
KOHTPONb Haj iHCTPYMEHTOM, MepexeBui kabenb Moxe
nepepisaTucs abo BTArHyTUCS, a Balla pyka abo Bcs pyka
MOXe noTpanuTu nia poboynii iIHCTPYMEHT.

e Hikonu He knapiTb €neKTPOIHCTPYMEHT A0 MOBHOI 3YNUHKK
po6oYOro iHCTpyMeHTa. |HCTPYMEHT, Lo obepTaeTbes, Moxe
KOHTaKTyBaTV 3 NMOBEPXHE0, Ha 5Ky BiH MOKNaAeHUi, ToMy BU
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOIb Haf eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KON  BiH pyXaeTbesl.
Bunapgkosuii KOHTaKT oasary 3 obepToBUM
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MNpWU3BECTU [0 BTAryBaHHs
iHCTPYMEHTY Ta CBEpANiHHA €eneKTPOIHCTPYMEHTOM Tina
onepaTtopa.

e PerynspHo oyuwante BEHTUMALIAHI oTBOpPU
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunaTop AsuryHa BTsrye nun y
KOpNyc, i BenMKe CKYMYeHHsl MeTaneBoro numy Moxe
CMPUYNHUTY HEGe3MNeKy YpaXkeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BVKOPUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT no6nusy
nerko3anMmcTx Matepianis. ICKkpM MOXyTb NpU3BeCTU A0 ixX
3aiiMaHHs.

e He BMKOpPUCTOBYITE iHCTPYMEHTW, siki MOTpebyloTb PiaKUX
OXOmnoXyBarnbHUX piauH. BukopucTtaHHa Boau abo iHLWMx
piKNX OXOMOMKYBarbHWX PiOVMH MOXe MpUsBecTn [Jo
YPa@XKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

BiaxvuneHHs Ta BianoBigHi nopaau woao 6esneku

e Bippava - ue panToBa peakuis enekTPOIHCTPYMEHTY Ha
6nokyBaHHA abo nepelwkody 06epTOBOro iHCTPYMEHTY,
Hanpuknag, wnidysanbHOro Kpyra, wnicyBanbHOI LWKypKY,
[pOTAHOI  WiTKM Towo. 3acTpsraHHa abo 6nokyBaHHA
npu3BoAuTL [0 PanToBOi 3ynuHKM 06GepToBOro poboyoro
iHCTPYMeHTY. HekoHTpONbLoBaHUIA €NeKTPOIHCTPYMEHT, Takum
uMHom, Oyde  puBKOM  Mepemillatcss B HanpsiMKy,
NPOTUNEXHOMY Hanpsimky obepTaHHs po6oyoro
iHCTpyMeHTa.

e Hanpuknap, kKonu 3a4ncHuUii Kpyr 3acTpsie abo 3aKNVHIE B
3aroToBLj, 3aHypeHWn Kpan 3a4MCHOTO Kpyra MoXe
3abnokyBaTucb i NpuW3BECTM [0 WOro BunagiHHA abo
BUKMAaHHA. Pyx wnidyBanbHoro kpyra (4o onepatopa ato
Bil HbOrO) 3aneXxwuTb BiA HaMPAMKY Pyxy Kpyra B Touui
3aKknuHBaHHS. KpiM TOro, 3a4mcHi Kpyrv MoXyTb namaTtucs.

e Bipgava € Hacnigkom HeHanexHoro abo HenpaBWUrbHOIO
BUKOPUCTaHHSI €NEKTPOIHCTPYMeEHTY. [i MOXHA YHUKHYTU,
[OTPUMYKOYUUCH BiANOBIAHWX 3AMOGIKHUX 3aXOAiB, ONUCAHUX
HIDKYe.

e ENeKTpoiHCTPYMEHT cnig TpMMaTtu MiLHO, po3TalloBYyO4M
TiNo i pykm Tak, wob6 nom'skwnTM Bigaady. Akwo B
cTaHAapTHY KOMMMEeKTaL|ilo BXOAWUTbL JOMOMIXHA pyKosTKa,
i cnipg  3aBxau BUKOpUCTOBYBaTH, wo6 matun
MaKCUManbHUA  KOHTpPONnb Hag curnok  Bigaadi abo
MOMEHTOM Biggadi nig 4ac 3anycky. OnepaTop Moxe
KOHTPOMOBaTM sBAWA puBKa |  Bigdadi, BXuBawuun
BiANOBIAHMX 3ax0aiB 06epexHOCTi.

e Hikonu He TpumaiTe pykn 6ins po6oumx iHCTPYMEHTIB, LLO
obepTatoTbca. PoGounit iHCTpyMEHT MoXe TpaBmyBaTh
PyKy Yepes Bigaavy.

o TpumainTecs noaani B 30HU Aii, B SAKiN
enekTpoiHCTPyMeHT Byae pyxatucst nig yac sigpadi. B
pe3ynbTaTti BigAaadi  enekTpPoiHCTPYMEHT pyXaeTbCcsi B
HanpsiMKy, MPOTUMEXHOMY PyXy LunicyBanbHOro kpyra B
TouLi 6rOKyBaHHS.

e ByabTe ocobnuBo obepexHi nig Yac obpobku KyTiB, rocTpmx
kpaiB Towo. He gonyckaviTte BigxuneHHs abo 3aknuHioBaHHSA
poBoumx iHCTpyMeHTiB. OBGepToBUiA POBGOYMIA  IHCTPYMEHT
Ginbll CXUNBHUA [0 3aKNWHIOBAHHA Npu 06pobui KyTis,

13

roctpux kpaiB abo skwo Koro Bigkvpgae Hasap. Lle moxe
cTaTu NpUYMHOI0 BTPaTu KOHTponto abo Bigaavi.

e He BukopuctoByiite aepes'sHi abo 3ybuyacTi gucku. Poboui
{HCTPYMEHTM Takoro TUMy 4acTo CMpUYMHSIOTL Biggady abo
BTPaTy KOHTPOSIIO Hafl €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku nia Yac wnicdpyBaHHA

Ta pi3aHHA 3a gonomoroto wnicgpyBanbHoOro Kpyra

e BukopucToBynTe Tinbku WNidyBanbHi KPYrv, NpuaHadeHi ans
[AHOTO  eNEeKTPOIHCTPYMEHTY, i 3axucHun KOXYX,
npusHayeHun Ansa uporo kpyra. LnidyBanbHi kpyru, siki He
npu3HayveHi Ansi AaHoro iHCTPYMEHTY, He MOXyTb OyTu
[0CTaTHBbO 3aXULLEHUMW i He € JOCTaTHLO Ge3nevHnuMn.

e 3irHyTi 3a4yncHi Kpyrn HeobxiAHO BCTaHOBMIOBATU TakuM
YMHOM, LWOG XOAHa YacTUHa Kpyra He BUCTynana 3a Kpai
3aXMCHOro KoXyxa. HenpasunbHO BCTaHOBMEHW 3a4UCHUIA
KpYr, WO BUCTYNae 3a Kpai 3ax1CHOro KoXyxa, He Moxe ByTn
[0CTaTHBbO 3aXMLLEHUM.

e OropomxeHHs1 MOBWHHO OYyTW HafiMHO 3akpinneHe Ha
€neKTPOIHCTPYMEHTI, Wo6 rapaHTyBaTu MaKCUManbHO
MOXINBUI piBeHb Ge3neku, i po3TalloBaHe TakMM YMHOM,
o6 BigKpWTa YacTUHA 3a4MCHOro Kpyra, CrpsiMoBaHa Ao
onepartopa, Gyna sikomora MeEHLUOK. 3axXUCHUI KOXyX
3axuLuae onepaTopa Bif ynamkis, BUNagKoBOro KOHTaKTy 3
3a4MCHUM KPYroMm, a TaKoX Bif, iCKop, ki MOXyTb 3ananuTu
oasr.

e 3ay4uCHi Kpyrv NOBUHHI BUKOPWUCTOBYBATMCS TiNbKU ANSA TUX
pob6iT, ANs AKMX BOHW Npu3HadeHi. Hanpuknag, Hikonu He
wnidpynte Gi4HOW NOBepxHelo BiApi3HOro kpyra. Bigpiski
KPYrn npuaHadeHi Ansa 3HATTA martepiany kpaem kpyra. [is
BOKOBMX CUIN Ha Ui 3a41CHI Kpyrm Moxe Mpu3BecTu Ao ix
MOIOMKM.

e 3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE HEYLUKOMKEHi 3aTUCKHI dbnaHui
BiANOBIAHOTO po3Mipy Ta cdopmu Ans o6paHOro 3a4ncCHOro
kpyra. MpaBunbHO NigibpaHi donaHui NiATPUMYIOTb 3a4NCHUI
KPYr i TaKUM YMHOM 3MeHLLYIOTb HeGe3neky Bif Hboro. dnaHui
ANSA BiAPI3HWX KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCS Big dnaHuis Ans
iHLLIMX 3a4MCHUX KPYTiB.

e He BMKOPUCTOBYITE BMKOPUCTAHI LUMipyBanbHi kKpyrn Big
BENUKNX enekTpoiHcTpymeHTiB. LUnidysBanbHi kpyrn ans
BEITMKUX E€NEKTPOIHCTPYMEHTIB HE po3paxoBaHi Ha BUCOKI
obepTn, xapaKTepHi ANs Manux enekTpoiHCTPYMEHTIB, i
TOMY MOXYTb 3namaTucs.

[opatkoBi cneuianbHi BKasiBKM 3 TexHiku 6e3neku nig 4ac

Ppi3aHHA 3a4UCHUX KPYriB

e YHuKaliTe 3aknuHIOBaHHSA BiApi3HOro kpyra abo HagmipHoro
Tucky. He po6ite HagTo rmmnboki npopisun. MepeBaHTaXeHHs
Bifpi3HOro Kpyra 36inblUye NOr0 HaBAHTAKEHHS i CXUMbHICTb
[0 3aKnuHIBaHHS abo GrIOKyBaHHsl, @ OTKe, MMOBIPHICTb
BUKMAAHHA abo NONoMKu.

e YHuKaWTe 30HM nepen i 3a BIAPI3HUM  KPYrom, LIO
obepTaeTbes. MepemilleHHs BiOpi3HOro Kpyra B 3aroToBLi
Bif cebe Moxe Npu3BECTU A0 TOro, WO ENEKTPOIHCTPYMEHT
BiANeTUTh pa3omM 3 06epTOBMM KPYrom NpsIMO A0 Bac y pasi
Biaaaui.

e Y pasi 3aKnunHI0BaHHA BiApPi3HOro Kpyra abo oro 3ynuHKN
BUMKHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i JoyekanTecsi MOBHOI
3ynuHkM Kkpyra. Hikonn He HamaranTecs BUTAMHYTU
BiAPI3HUA KPYr, WO He 3YNUHWUBCS, i3 30HW pi3aHHs,
OCKiNbKM Lie MoXe npuasectu Ao . HeobxigHo BusBUTM Ta
YCYHYTU NPULUHY 3aKIMHIOBAHHS.

e He BMuKanTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, KOMW BiH 3HaxoAUTbCS
B MaTepiani. MNepea NpoAoBXEeHHSAM pi3aHHs BiAPiI3HMIA
KPYr MOBWHEH [OCArTU MOBHOI LWBMAKOCTI. B iHWomy
BMNaAKy WnidyBanbHUA  KPYr  MOXe  3ayenuTucs,
3iCKOYMTK 3 3aroToBKM abo BUKNMKATK Biggayy.

e [nactnHn abo Benuki o6'ekTn cnif niaTpUMyBaTn nepen
obpobkoto, o6 3MEHWUTU pU3MK Biggadi, CnpuyMHEHol
3aKMUHIOBAHHAM  Aucka. Benuki  3aroToBkM — MOXyTb
nporMHaTUcs  nif,  BnacHow  Barow. 3aroToBKy  chif,
niaTpumysaTtu 3 060x GokiB, ik 6inA NiHii pisaHHs, Tak i Ha
Kpato.

e bByabTe ocobnmBo obGepesxHi, konu BupisaeTe oTBOPU B CTiHaxX
abo npautoeTe B iHWNX HEBUAUMUX Micusx. Pixyunin auck,
WO 3aHYpIOETbCS B MaTtepian, MoXe CrpUHMMHUTK Bigaady
iHCTpymMeHTa, SKWO BiH  3iTKHETbCA 3  rasoBUMM,
BOAONPOBIAHUMUK Tpy6GamMu, enekTpuiHummn kabensmu abo
iHWMMKM o6'ekTamu.



Oco6nuBi Bka3iBkM 3 TexHiku Ge3neku nig yac wnicysaHHA

HaXAa4yHUM nanepom

e He BukopucToByiTe wWnidyBanbHUA  nanip  BEMUKOro
posmipy. [Mpu BuGOpi po3mipy LnicdpyBansHoro nanepy
[OTpUMyWTECH pekoMeHAauii BupobHuka. LUnidyBanbHun
nanip, Wo BUCTyNae 3a Mexi WwnidpyBanbHOi NNacTUHU, MOXe
npu3BecT [0 TpaBMyBaHHs,, a TakoX [0 3abuBaHHs,
pospuBy abo Bigaadi nanepy.

CneujianbHi TexHiku Gesneku

nonipyBaHHsA

e He ponyckanTe BinbHOro o6epTaHHA BiNbHOT YacTUHU
nonipyBanbHoro xytpa abo 1oro KpinumbHWUX LWHYPIB.
3abnokyrte abo o6pixkTe BiNbHI KPINUMbHI WHYpPU. BinbHi
Ta 06epToBi KPINWUMbHI LLHYPU MOXYTb 3annyTatu nanbui

abo 3avennTnCcsi 3a 3aroToBKY.

iHCTPYKUil 3 nig  vac

CneuianbHi iHCTPYKUii 3 TexHiku Ge3neku npu poGoTi 3

APOTAHMMMU LWiTKAMKN

e Cnig BpaxoByBaTW, WO HaBiTb MpUM HOpManbHOMY
BUKOPUCTaHHI BiAOyBaeTbCA BTpaTa LUMaTOYKiB ApOTY
yepe3s LWiTKy. He nepeBaHTaxyihTe OpiT, 3aCTOCOBYHOYU
3aHaATo cunbHWI Tuck. LLiMaToykn apoTy, Wo BUTalOThb Y
MOBITPi, MOXYTb NEerko NPOBUTN TOHKWUIA oasar Ta/abo LKipy.

e FKWO pekOMeHJOBaHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUIA KOXYX,
He [Jonyckamte KOHTakTy WiTkm 3 Hum. [iameTtp
NNacTMHYaCTMX i NNACTUHYACTUX LLITOK MOXe 36inbluyBaTncs
nig Qieto TUCKY | BiALEHTPOBUX CUM.

[opaTKoBi IHCTPYKLi 3 6e3nekun

e Ha iHCTpymeHTax, npu3Ha4YeHnx ans Hapi3HUX
wnidpyBanbHUX KPyriB, NepekoHanTecs, Wo A0BXWHa pi3bbu
wnigyBansHOro  kpyra  BiAnoBidae  [OOBXMHI  pi3bbu
WINUHAens.

e 3aroToBka MoBWHHA GyTW 3akpinneHa. 3aTuckaTty 3aroToBKy
B 3aTUCKHOMY npucTpoi abo newartax 6esneuvHiwle, Hix
TpumaTw ii B pyui.

e He TopkawTecs Bigpi3HUX i 3aYNCHUX KPYTiB, MOKW BOHU He
0XO0J10MM.

e [pun BUKOPUCTAHHI LIBUAKO3HIMHOIO cnaHus
nepekoHamuTecs, WO BHYTPILWHIA dnaHeub, BCTAHOBMNEHUI
Ha WNUHAEnNi, OCHALLEHUIA TYMOBUM YLUiNbHIOBaNbHUM
KinbueM, i WO ue Kinbue He nowkKomkeHe. Takox
rnepekoHanTecs, Lo NOBEPXHi 30BHILLUHBbOTO i BHYTPILUHbOrO
dnaHusa yncTi.

e BukopucToByiiTe LUBUAKO3HIMHMI naHeub TiNbku 3
abpasuBHMMUK Ta BiApi3HMMU kpyramu. BukopucToByiiTe
TiNbKW HEeYLLKOAXKEHi Ta cnpasHi donaHui.

e Y pasi TMM4YacoBOro BiAKIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUAMaHHA BUMKU 3 pO3ETKM 3 BUMMUKAYeM Y MONIOXKEHHI

"yBIMKHEHO", nepen  MNOBTOPHWM  3amnyckoM HeobXigHo
po3GriokyBaT BUMMKAY i MEpPEBECTM MOro B MOMOXEHHS
"BUMKHEHO".

YBATA: MpucTpiit npM3Ha4eHUin Ansi po6oTN B NPUMILLIEHHI.

He3Baxaloun Ha Ge3neyHy 3a CBOEIO CYTTIO KOHCTPYKLito,
3acTocyBaHHA 3axoAiB 6e3neku Ta A40AaTKOBUX 3aXMCHUX
3axopAiB, 3aBXAMW iCHYE 3anNUWKOBUIA PU3UK TPaBMYBaHHA
nip yac po6oTu

MosicHeHHsA BUKOPUCTaAHUX I'IiKTOrpaM

3. BUKOpPUCTOBYWTE 3acobu iHAMBIQYyanbHOrO 3axMCTy (3axWCHi
OKyNsipW, HaBYLLHWKW, pecnipaTop)

4. HOCIiTb 3aXUCHI pyKaBUYKUN

5.Mepep o6cnyroByBaHHsiM abo peMOHTOM Bif'eAHaliTe kabenb
KUBMEHHS.

6. TpumariTe Aiten nogani Big iIHCTPYMEHTY

7. 3axvwiaTy Big Aoy

8. BTOPMHHUIA KNac 3axucTy

KOHCTPYKLUIA TA 3ACTOCYBAHHA
KytoBa wnidyBanbHa MawuHa - Ue PYYHWIA i30MbOBaHWIA
eneKTPOIHCTPYMeHT knacy |l. MawwvHa npusoauTbCH B Ait0
ofHO(a3HNM [BUTYHOM 3 KOMYTaTOPOM, LUBMAKICTb SIKOrO
3MEHLLYETbCS 3@ [JOMOMOrol KyTOBOro pefyktopa. Moxe
BMKOPUCTOBYBATUCA SK ANS LWANiPYyBaHHA, Tak i ANA pisaHHs.
Llei TN enekTpOoiHCTPYMEHTY LUMPOKO BUKOPUCTOBYETLCS ANS
BWAANEHHs BCiX BUAIB 3aAMPOK 3 MOBEPXHI MeTaneBux fetanen,
06pobKkM 3BapHMX LUBIB, MNPOPi3aHHA TOHKOCTIHHUX TPYyo i
HEeBENWKNX MeTaneBux Aetaned Towo. 3a [JONOMOrow
BiANOBIAHWX akcecyapiB KyTOBY LUNicpyBanbHy MalUvHy MOXHa
BVKOPUCTOBYBATU He TiNbKW ANsi pidaHHA Ta WnidyBaHHs, ane i
ANA 3auYuLLeHHs, Hanpuknag, ipxi, nakodgapboBux NOKpUTTIB
Toulo.

e Cdbepa 1ii BUKOPUCTAHHA OXOMMIOE  LUMPOKUIA  CMEKTP
PEMOHTHUX i ByaiBenbHUX poGiT, MOB'A3aHUX He TiMbku 3
meTanamn. KytoBa LwwnidpyBanbHa MallMHa TakoX MOXe
BMKOPUCTOBYBATUCA AN pisaHHA  Ta  wWwnidyBaHHS
OyaniBenbHUX MaTepianis, Hanpuknag, uernu, GpykiBku,
KepaMi4HOT NAUTKN TOLLO.

e [Mpunap npusHaveHuit NuLIe AN CyXoro BUKOPUCTaHHS, a He
ANs nonipyBaHHs. He BMKOPUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT
He 3a NpU3HaYeHHSAM

3noBXuUBaHHA.

e He npautoiite 3 maTtepianamu, Wo MicTATb a3bect. AsbecT e
KaHLeporeHoM.

e He npautoite 3 maTepianamu, Nun sikUx € nerkoanMmcTum abo
BUGYyxoHebe3neuHum. i yac po6oTn 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM
YTBOPIOIOTECS  iCKPW, SKi  MOXYTb  3ananutiu napuv, LWo
BUAINATLCS.

e Biagpi3Hi Kpyrn He MOXHa BMKOPWUCTOBYBATW ANSA WnidpyBaHHS.
BigpisHi kpyrv npauoloTb GiHYHOK MOBEPXHEND, a WnicyBaHHS
NepeaHbOol0 MOBEPXHEI0 TaKoro Kpyra Moxe Mpu3BecT A0
MOLUKODKEHHSI Kpyra i, sik Hacmifok, A0 PU3VNKy TpaBMyBaHHS
onepatopa.

OMNUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

Hymepaluisi, HaBegeHa HUXYe, BIAHOCUTBLCS A0 KOMMOHEHTIB NPUCTPOIO,

nokasaHux Ha rpaiyHMX CTOpiHKax LbOro NocibHMKa.

1. kHoMka GnoKyBaHHS LWNUHAENs

2. MNepemukay

3. pogaTkoBa pyyka

4, wmnt

5.30BHiLLHI onaHeLb

6 BHyTpiLLHii donaHeub

7.Baxinb (3axXMCHUI ekpaH)

8 Kabenb xuBneHHs

9. cneuianbHui KoY

* Mix ManioHKoM i BUpo6om MoxyTb ByTu BiAMIHHOCTI.

OBJTAJHAHHA TA AKCECYAPU

o Lnt 1 wr.

' S e CneujianbHuit ko4 1 wr.

! e [lopaTkoBa pyyka 1 wr.

1 2 3 4 MIAroTOBKA 0 POBOTU

BCTAHOBJIEHHA ONOMDKHOI PYYKN
—p [onomixkHa py4ka (3) BCTAaHOBMIOETLCA B OAMH 3 OTBOPIB Ha
Q.'r;\ D wnidpyBankeHin ronosLy. PekomeHpayeTbca BMKOPVCTOBYBaTU
@ wnidpyBaneHy MaluMHy 3 AOMOMDKHOK PyuyKor. HAKWO nig 4ac poboTu
TpyMaTU WnicdpyBaneHy MalimHy oboma pykamu (Takox 3a AOMOMKHY
5 6 7 8 PYUKY), 3MEHLLYETLCS PUSVK MOTPANIIAHHSA Pyku Nig o6epToBuin anck abo

LLiTKY | TP@aBMyBaHHSI Mifg Yac Bigaadi.

1.3acTepexeHHs BxuBanTe ocobnusux 3axoais obepexHocTi
2. npouuTaiiTe IHCTPYKUilO 3 ekcnnyaTtauii, AOTpUMyWTECH
nonepeakeHb i NpaBun TexHikn 6e3neku, LWo MiCTATLCS B Hil!

BCTAHOBJIEHHA TA HANALUTYBAHHSA LWUUTA
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e 3axucHuii KOXyX 3axvliae onepatopa Big ynamkis,
BUMaAKOBOrO KOHTaKTy 3 pobounm iHCTpyMeHToM abo ickop.
Moro saexau cnig  BCTaHoBMOBaTM 3  0COBMMBOI
obepexHicTio, wWo6 Koro 3akpuBatoda 4YactuHa Oyna
cnpsimoBaHa [jo oneparopa.

o KOHCTpYKLisi KpinneHHs1 3aXMCHOro KoXyxa nesa [JO3BOrisie
6e3 iHCTPYMeHTIB BigperynoBaTh KOXyX A0 ONTUMarnbHOro
MOSIOXKEHHS.

e OcnabTe i NOTArHITL Ha3ap Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi
aucka (4).

o [loBepHITb 3aXUCHWI KOXYX Aucka (4) y NOTpiGHe NOMOXEHHS.

e 3adikcyiiTe, onycTmBLUM Baxinb (7).

e 3HATTA | perynioBaHHs 3axMCHOTO  KOXyxa [Jucka
BWKOHYETLCS B MOPSIAKY, 3BOPOTHOMY OO BCTAHOBIIEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY

Po6oui pykaBU4ku Heob6XiAHO HOCUTM NI Yac onepauiv no
3amiHi iIHCTPyMeHTYy.

KHonka 6rnokyBaHHsi wnuHaens (1) npusHaveHa Tinbku Ans
6M0oKyBaHHA WNMHAENS WNicyBanbHOI MalMHW Mif 4ac MOHTaxy

abo gemoHTaxy pobouyoro iHCTpymeHTa. Ii  He

MOXHa

BMKOPUCTOBYBATU SIK KHOMKY ranbma nif Yac obepTaHHs kpyra. Lle
MOXe NPU3BECTU A0 TMOLUKOMKEHHS LnipyBanbHoOi MawwuHn abo

TpaBMyBaHHs KopucTyBaya.

KPINNEHHA OAUCKA

e Y pasi BUKOpUCTaHHSA LWnipyBanbHUX abo BiAPi3HUX KpyriB
TOBLUMHOK MeHWe 3 MM rainka 30BHilHboro dnaHus (5)
noBuHHa ByTu HakpyyeHa nnasom 3 60Ky Aucka (man. B).

e HaTtucHiTb kHOMKy GnokyBaHHsA WwnuHaens (1).

e BcraBTe cneujanbHWn kN4 (BXOAWTb [0 KOMMIEKTY) B
OTBOPU 30BHiLLHLOrO dnaHus (5) (puc. A).

o ToBepHiTb KkMtoY - NnocnabTe i 3HIMITb 30BHiLLHIN hnaHeub (5).

e [MomicTiTe AncK Tak, Wob BiH ByB NPUTUCHYTUIA 4O MOBEPXHI
BHYTPILLUHbOro chnaHus (6).

e HakpyTiTb 30BHilWHIA dnaHeub (5) i
cneuianbHUM Krloyem.

e [leMOHTaX AWCKIB 34IMCHIOETbCS B NOPSAKY, 3BOPOTHOMY
MOHTaxy. ig Yac MOHTaXxy ANCK NOBUHEH GYTN NPUTUCHYTUI
[0 MOBEPXHi BHYTPILLHLOrO chnaHusa (6) i nocamkeHuin no
LEHTPY 3 A0r0 HUXHLOT CTOPOHM.

KPINNEHHA POBOYUX IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBEOBUM

OTBOPOM

e HaTtucHiTb kHOMKY 6rnokyBaHHA WNuHAens (1).

e 3HiMiTb paHille BCTaHOBMNEHW pobouunii opraH, siKWO BiH 6yB
BCTaHOBIEHUIA.

e [lepep ycTaHOBKOW 3HiMiTb 06uaBa naHui - BHYTpIWHin (6) i
30BHILLHIN (5).

e HakpyTiTb pi3b6oBYy 4YacTuHy po6oyoro iHCTpPyMeHTa Ha
WNWHAENb i3rerka 3aTsarHite.

e Po36upaHHa pobounx iHCTPYMEHTIB 3 pi3bGOBMM OTBOPOM
BiAOYBa€ETLCA Y 3BOPOTHOMY NOPSAKY A0 36MpaHHs.

KPIMMIEHHA KYTOBOI LWMI®YBANBHOI MALUMHU B

CTIALI ANA KYTOBOI LWNI®YBAIBHOI MALUMHU

e JlonyckaeTbCA BMKOPWUCTaHHA KyTOBOI LMidhyBanbHOI MaLuMHU
Ha cneuianbHOMY LUTATUBI AN KYTOBMX LWNidyBanbHUX MaLUvH
3a YMOBV NPaBWIIbHOrO BCTAHOBIIEHHS BiANOBIAHO 0 IHCTPYKLI
BUPOGHWKa WTaTUBa.

EKCNNYATAUIA / HANALWUITYBAHHA

e [leped BVKOPUCTaAHHAM nepeBipTe CcTaH LWnidyBanbHOro
kpyra. He BukopucToByiTe BigkonW, TpiwWmMHM abo iHLWi
MOLUKOMXKEHHS LunidyBanbHUX KpyriB. 3HolwleHui kpyr abo
LiTKY cnig HeranHo 3aMiHUTK HOBUMMW nepen
BuKopucTaHHaM. [licna  3akiHiyeHHs  po6oTn  3aBxaun
BUMMKaNTe wWnidyBanbHy MalLUHY | YeKanTe NOBHOI 3yMUHKN
poboyoro iHCTpymeHTa. Tinbkv MiCNS  LpOrO  MOXHa
npubupatn  wnidyBansHy  MawwuHy. He  ranbmyiite
obepToBUlA  LINiPYBanbHUA KPYr, NPUTUCKAOuM Woro Ao
KHOMKM .

e Hikonn He nepeBaHTaxyinTe wWwnidyBansHy MawwwuHy. Bara
€eneKTPOIHCTPYMEHTY ~ CTBOPIOE  AOCTaTHIW  TUCK  Ans
edekTMBHOI poboTn iHCTPYMeHTy. [lepeBaHTaxeHHA Ta
HaAMIpPHUA  TUCK MOXYTb npusBecTu [fo HebeaneuyHol
NOMOMKMW €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

e fAkwo wnidpyBanbHa MawuHa nagae nig 4vac pobotu,
HeobxiaHO nepeBipuTH i, 3a HeOBXIAHOCTI, 3aMiHUTV poGounin
IHCTPYMEHT, SIKLLIO BiH NOLUKOMKEHW abo AedbopmoBaHUiA.

3nerka 3aTArHiTb
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e Hikonn He BpapsnTe
obpobnioBaHoMy MaTepiany.

o YHuKainTe niacTpubysaHHs Ta WKpsabaHHSA AUCKoM, 0cob6nmBo
nig Yac poboTn Ha KyTax, rocTpux kpasx Towo (ue Moxe
npu3BecT! A0 BTpaTW KOHTPOMO Ta edekTy Bigaadi). (ue
MoXxe npu3BecTu no BTpaTH KOHTponto Hap
€eneKTPOIHCTPYMEHTOM i edpekTy Bigaaui).

e Hikonu He BMKOPUCTOBYWTE NWUNSAMbHI NOMOTHA, NMPU3HAYeEHi
AONs PO3MNUIIIOBaHHA [AEPEBUHU LMPKYNSPHUMKU NUIIKaMu.
BuKkopyCTaHHSI Takux MUMOK 4acTo MPU3BOAWTL A0 sIBULLA
BiAAayi eneKTPOIHCTPYMEHTY, BTPaTU KOHTPOMO i MoOxe
npu3BecTu [0 TpaBMyBaHHs onepaTopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

e [lig yac 3anycky Ta po6oTu TpumaniTe LWnicyBanbHy MallnHy
oboma pykamu.

e HaTUCHITb Ha 3aAHI0 YacTUHY BUMMKaya (2).

e [lepecyHbTe nepemukad (2) Bnepes - (y HanpsiMky 4O ronosu)
(puc. C).

poGoUMM  IHCTPYMEHTOM Mo

e [ina 6Ge3nepepBHOi poBOTU - HATUCHITE Ha  KHOMKY
nepemukaya cnepegy.
e Bumykau aBTOMaTM4HO  OrOKYETbCA B MONOXEHHI

6e3nepepBHOi po6oTy.

e LWo6 BUMKHYTVM MPUCTPI - HATUCHITb Ha 3aAHI0 YaCTUHY
KHOMKN BUMMKaYa (2).

e [licna 3anycky wnidysBanbHOI MalWHW 3a4yekante, MNOKU
wnicpyBanbHUA  KPYr [OCATHE MakCUMarnbHOI  LUBUAKOCTI,
nepL HiX NounHaT poboTy. 3a6OpPOHSETLCS KOPUCTYBaATUCA
B/MMKa4eM, Konu LwnipyBanbHa MalvHa yBiMKHeHa abo
BUMKHEHa. Bumukay wnicysansHoi MalLMHU  MOXHa
BMKOPUCTOBYBATW TiNbKW TOAi, KONMW €neKTPOIHCTPYMEHT
3HaxXoAMTLCA AAneko Bif .

e [Mpunag OoCHaLleHNnin BUMUKAYEM, 3axvILLEHUM
3anobikHMKOM, O O3Ha4yae, WO Mpu  TUMYAcCOBOMY
BiAKMIOYEHHI enekTpoeHeprii abo niaknioYeHHi A0 po3eTku 3
BYMUKaYeM y NOMOXeEHHI "yBIMKHEHO", BiH He 3anycTutbes. Y
LUbOMY BUMaAKy MOBEPHITb MNepemMuKkay Yy MONOXEeHHs
"BUMKHEHO" | nepesanycTiTb Npunag.

BUPI3AHHA

PizaHHA KyTOBOKW wWnichyBanbLHOK  MAalIMHOIO  MOXHa
BUKOHYBAaTU TiNbKW NO NPAMIN NiHii,
e He pixTe maTepian, Tpumaryum 1oro B pyLi.

e Benuki 3arotoBkv cnig niaTpMmyBaTW, NpU LBOMY Chif
noa6aTu Npo Te, W6 TOYKM ONOPKM 3HaxoANNMUCs 6nmabko A0
niHii pidy i Ha kKiHUi maTepiany. CTabinbHO PO3MiLLeHWit
mMarepian He Byae pyxaTvcs nif vac pisaHHs.

e HeBenuki 3arotoBku cnif 3aTuckaTu, Hanpuknag, y newaTtax,
3a gonomorot CTpybuuH Towo. Matepian cnig 3atuckaTtu
Tak, Wo6 Touka pizaHHs Gyna 6nu3bko OO 3aTUCKHOTO
enemeHTa. Lle 3abe3neuntsb GinbLuy TOYHICTb.

e He pgonyckanTe Bibpauii abo TpambyBaHHs Bigpi3HOro kpyra,
OCKiNbKWM Lie MOripLInTb AKICTb pi3aHHSA | MOXe Npu3BecTn Ao
MosIOMKM BiApi3HOro Kpyra.

e Mg yac pi3aHHA Ha BIOPIBHUA KPYr HE MOXHa YUHWUTU
60KOBOrO TUCKY.

e BuKOpMCTOBYITE NpaBUNbHUIA AUCK 3aNeXHO Bif matepiany,
KW NOTPIBGHO po3pisaTtu.

e Mg yac npopisaHHa MaTepiany pekoMeHAyeTbCs, LWo6
HanpsiMOK  nmoaadi  36iraBca 3 HanpsiMkom o6epTaHHs
BiApi3HOro Kpyra.

e [nnbuHa pisaHHsA 3anexuTb Big AiameTpa aucka (puc. G).

e Cnio BMKOpUCTOBYBATWU TiflbkM AUCKA 3  HOMIHaNbHUM
AiameTpoM, He OGinblMM 3a pekoMeHOOBaHuW Ans AaHoi
mopeni wnidysanbHOI MaLLUnHW.

e Mig yac rnuBokoro pi3aHHA (Hanpuknad, npodinis,
ByaiBenbHUX GNOKIiB, LEernu TOWwo) He AOMNYyCKanTe KOHTaKTy
3aTUCKHMX pnaHLiB i3 3aroToBKOI.

e BigpisHi kpyr nig yac poboTu gocsralTb AyXe BUCOKUX
TemnepaTyp - He TopKalTecs iX He3axuLeHUMK YacTuHaMu
Tina, Nok1 BOHW HE OXONOHYTb.

WnNi®YBAHHA

e [Ina wnicdyBaHHA MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTW, Hanpuknag,
3aunCHi Kpyru, TapinyacTi Kpyru, NemtocTKoBI Kpyr, Kpyru 3
abpa3nBHUM BONOKHOM, APOTSHI LWiTKW, THYYKi Kpyrn Ans
HaxxgayHoro nanepy Tollo. KoxkeH Tum kpyra i 3aroToBku
BMMarae BigMOBIAHOI TeXHikn poboTW | BUKOPUCTaHHS
BiANOBIAHMX 3aco6iB iHAMBIAYaNbHOTO 3aXuUCTY.




o [luckun, npusHaveHi Ans pisaHHs, He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH
ANA wnicpyBaHHS.

e 3ayuCHi Kpyru Npu3HaveHi ANa BuganeHHs martepiany kpaem
Kpyra.

e He wnidyite 6iyHolo noBepxHeto kpyra. OnTMmanbHWUiA
po6oymnin KyT Anst LbOro TUMy Kpyra CTaHOBUTb 300 (puc. H).

e LlUnicpyBanbHi poGoTU AO3BONSIETLCS BUKOHYBATU TiNbkv 3a
[0MNoMoroto WwnicpyBanbHUX KpyriB, NpuaaTHUX AN AaHOro
maTepiany.

e MMin yac po6Gotn 3 BiANOMNOAIGHUMK, NENOCTKOBUMU
Tapin4acTuMn Ta THYYKMMU  WnidyBanbHAMKU  Kpyramu
HeobXiAHO CTEXWUTW 3a NPaBUMbHUM KyTOM aTaku (Man. |).

e He wnidyiTe BClo NOBEPXHIO AMCKA.

e Lli TMNM AuckiB BMKOPUCTOBYOTLCSI ANsi O6POGKM MMOCKUX
MOBEPXOHb.

e [lpoTsHi WiTKM B OCHOBHOMY NpU3HaYeHi ANs OYULLEHHS
npoiniB i BaXKOAOCTYMHUX Miclb. 3 iX AOMOMOrol MOXHa

BMOANUTM 3 MOBEPXHi MaTtepiany, Hanpuknag, ipxy,
nakodap6ose nokputTs Towo. (Man. K).
e Cnig BuKOpUCTOBYBaTW TiNbkM Ti poboui iHCTPYMEHTH,

ponyctuMa 4actota obepTaHHsi skux nepesullye abo
[OPIBHIOE MakcuMarnbHii  4acToTi o6epTaHHs  KyToBOi
wnigyBanbHOi MalwnHW 6e3 HaBaHTaXeHHSs.

EKCIMNYATALIA TA OBCNYTOBYBAHHA

e [epen 6yab-SKMM BCTaAHOBIEHHAM,
peMoHTOM abo  ekcnnyaTauieto
XXUBMEHHS Bif PO3ETKM.

OBCNYrOBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHA

e PekomeHOyETbCA YMCTUTU MPUCTPI oapa3sy Micrns KOXHOro
BVKOPUCTAHHS.

e He BMKOpPUCTOBYiTE AN YMLLEHHS BOAY abo iHLWi pignHu

e TpuCTpiit cnif, YNCTUTU CyxOK raHdipkolo abo npoaysaTu
CTUCHEHWM MOBITPSIM HU3BbKOTO TUCKY.

e He BukopucToByiiTe Mmutodi 3acobu abo  PO3UMHHUMKK,
OCKiNbKV BOHU MOXYTb MOLUKOAWUTY NNacTUKOBI AeTani.

e PerynspHo ouuwaiTe BEHTWUMSALINHI OTBOPU B KOPNycCi
ABUryHa, o6 3anobirti neperpiBaHHio NPUCTPOIO.

e Akwo kabenb XWBMNEHHS MOLUKOAKEHWU, MOro HeobXxiaHO
3aMiHUTK Ha kabenb 3 TakUMK X Xapakrepuctukamu. Lio
onepaltito cnig AosipuTu kBanidikoBaHoMy cneuianicty a6o
BiAdaTh npunaa Ha cepBiCHe 06CnyroByBaHHS.

e FAKuWo Ha KoMyTaTopi BUHWKaE HaAMipHe ICKPiHHS, 3BEPHITLCA 0
KkBanidikoBaHoro taxisLs Ans NepeBipku CTaHy BYriNbHUX LLITOK
eneKTpoaBuryHa.

* 3aexau 3bepiraiiTe NpUCTpiii y cyxomy micui,

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK
PEATUHIOBI AAHI

HanawTyBaHHAM,
Big'egHanTe  WHYp

KyTosa wnicdysansHa mawmHa 59G088
MapameTtp 3Ha4YeHHs
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacroTa XvBneHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTYXHICTb 1600 W
XonocTtun xig, 11000/xB
[fiameTp ancka 125 mm
BHyTpilHin giameTp ancka 22,2 MM
[iameTp wnuHgens M14
Knac 3axucty ]
Meca 2,65 kr
Pik Bunycky 2025
59G088 Bka3sye sk Ha TUM, TaK | HA NO3HAYEHHA MALLNHW

3. AAHI LLIOAO LIYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa= 91 aBb(A) K= 3
AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa= 99 aB(A) K= 3
nB(A)

3HayeHHst  BIGpONpPUCKOPEHHS! an=4.55 M/c?K= 1.5

(ronosHa pyyka) m/c?

3HayeHHs  BiGponpuckopeHHs an= 5 m/c? K= 1.5 m/c?

(ponomixHa pyyka)

IHdopmauia npo wym i BiGpauito
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PiBeHb LWyMy, WO BWUNPOMIHIOETLCH OBNaAHaHHSAM, OMUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOrO TUCKY Lp() Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lw(a)
(oe K nosHayae HeBM3HAYEHICTb BUMIpIOBaHHS). Bibpauis, sky
BUMPOMIHIOE obnagHaHHs, onmncyeTbes 3HAYEHHSIM
BiGpONPUCKOPEHHS an) (Ae K - HEBU3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TWCKYy Lp(a), piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa) i
3HAYeHHS BiOPONPUCKOPEHHS an, 3a3HayeHi B L iHCTPyKLUii, Bynm
BWMIipsHi BignosiaHo Ao EN 60745- 1. 3a3HaveHuii piBeHb BibpaLii an
Moxe OyTu BUKOpPWUCTaHWWA Ansi MOPIBHAHHS obnagHaHHa | Ans
nonepeaHbOI OLiHKM BMNMBY Bibpallii.

3a3HaueHuin piBeHb BiGpauii € penpeseHTaTUBHUM nuLie Ans
OCHOBHOIO BUKOPUCTaHHSA NpUCTPOIO. Axkwo npucTpii
BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHWUX Linei abo 3 iHWwuMKM pobounmm
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHUTUCS. Ha nigsuLeHHs
piBHA BibpaLii BNnvBae HepocTaTHe abo 3aHaAToO pifKicHe TeXHIYHe
o6CnyroByBaHHsi NpUCTpolo. HaBeaeHi BULLE MPUYMHU  MOXYTb
npusBecTM [0 MiABULLEHOrO BNnMBY BiGpaLji NpoTsroM ycboro
po6ouoro nepiogy.

[ins TouHOI ouiHKW BNnuBY BiGpaLiii HeobXiaHO BpaxoByBaTyh nepioau,
KONV MPUCTPI BUMKHEHW abo Konu BiH YBIMKHEHW, ane He
BUKOPUCTOBYETLCS Ansi poBoTK. Micns TOYHOI OLHKM BCiX (hakTopiB
3aranbHUiA piBeHb BrnuBy Bibpauii Moxe BusBUTUCS Habarato
HWKYUM.

LWo6 3axuctuTn KopwcTyBaya BiA BNrMBY BiGpauji, cnig BxuTh
fojaTkoBux 3axodiB  Gesnekut, TakMx SK  LMKITIYHE  TeXHiuHe
o6cnyroByBaHHsi BepcTata i poGoumx iHCTPYMEHTIB, 3abe3neyeHHs
HanexHoi TemnepaTypu pyK i npaBuibHa opraHisaLis npat.

3AXUCT HABKOJIMLLIHBOIO CEPEAOBULLA

Bupobn 3 eneKkTPUYHAM KMBNEHHSM HE MOXHA BUKMAATM
pasom i3 nobyToBuMM Bigxogamu, iX Cnia nepepasatn y
BiANOBIAHI NyHKTW yTunisauii. Ana oTpumanHs iHdopmauii npo
yTunisauilo 3BepHiTbCs [0 npopaaBus Bupoby abo micuesoi
Bnaav. BionpauboBaHe — enekTpUuHe Ta  EneKTPOHHe
obnagHaHHs  MICTUTb  EKOMOMYHO  IHEPTHi  PEYOBMHW.
HenepepobneHe obnagHaHHs CTAHOBUTbL MOTEHLAHWIA PU3NK
[INS HABKOMWLLIHBOTO CEpPe/oBNLLA Ta 310POB'A MiofeN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
MicLe3HaxomkeHHam y Bapuasi, ul. MorpaHuuHa 2/4 (pani: "GTX [Monbla")
MOBIAOMIISIE, LLO BCi aBTOPCbKI NpaBa Ha 3MICT Lisoro nociGHuka (gani: "MociGHuK"),
B TOMY 4uCni, Cepeq iHWoro, Hanexatb iit. Bci aBTopckbki NpaBa Ha 3MICT Liboro
nocibHuka (aani - "TociBHMK"), BKMoYaoun, ane He OBMEXYIUMUCh, MOTO TEKCT,
choTorpadii, cxemun, MantoHKu, a TaKoX oro KOMMO3ULIiK, HanexaTb BUKMIOUHO GTX
Poland i nignsraioTs NpaBoBoMy 3ax1CTy BiAnoBigHo Ao 3akoHy Bia 4 nioToro 1994
p. "Mpo aBTOpCbKe NPaBo i CyMikHi NpaBa” (To6To 3akoHoAABuMIA BicHKK 2006 p. Ne
90, no3. 631, 3 HacTynHMMW 3miHamu). KonitoBaHHs, 06pobka, nybnikavis,
mMoaudikaLis 3 KOMepLiiiHol MeTol BCboro MMociBHWKa, @ TakoX WOro OKpemMux
enemeHTiB 6e3 nucbMoBoi 3roan GTX [Monblya cyBopo 3aGopoHeHo | Moxe
NPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHaNBLHOT BiANOBIAANbHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
POLIZOR UNGHIULAR
59G088

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie abraziva,

lucru cu perii de sarma si taiere cu o roata abraziva.

e Aceasta unealta electrica poate fi utilizatda ca slefuitor
obisnuit, slefuitor cu hartie abraziva, slefuitor cu perie de
sarma si ca taietor abraziv. Respectati toate instructiunile de
siguranta, instructiunile, descrierile si datele furnizate
impreuna cu scula electrica. Nerespectarea acestora poate
crea un risc de soc electric, incendiu si/sau vatamare grava.

e Aceastd unealta electrica nu trebuie utilizata pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru  alte activitati decat cele
prevazute poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati un accesoriu care nu este special conceput si
recomandat de producator pentru unealta respectiva. Faptul
ca un accesoriu poate fi montat pe o unealta electrica nu
reprezinta o garantie a utilizarii in siguranta.



« Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie
mai mica decéat viteza maxima indicata pe scula electrica. O
unealta de lucru care se roteste cu o viteza mai mare decat
cea admisa se poate rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

e Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru
cu dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate
suficient.

e Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca
exact pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe
flansa, diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa
corespunda diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu se
pot potrivi exact pe scula electrica se vor roti neuniform, vor
vibra foarte puternic si pot cauza pierderea controlului sculei
electrice.

« Tn niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele Tnainte de fiecare utilizare, de exemplu
rotile de slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite si
crapate, placutele de slefuit pentru a verifica daca sunt
crapate, uzate sau foarte uzate, perii de sarma pentru a
verifica daca sunt firele slabite sau rupte. Daca o unealta
electricda sau de lucru a cazut, verificati daca este
deteriorata sau folositi o altd unealtd nedeteriorata. Daca
scula a fost verificata si reparata, scula electrica trebuie
pornitad la cea mai mare viteza timp de un minut, avand
grija ca operatorul si persoanele aflate in apropiere sa nu
se afle in zona sculei in rotatie. Uneltele deteriorate se rup
de obicei in timpul acestei perioade de testare.

« Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. In functie
de tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera
intreaga fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie.
Daca este necesar, utilizati o mascd de praf, protectie
auditiva, manusi de protectie sau un sort special pentru a va
proteja impotriva particulelor mici de material abraziat si
prelucrat. Protejati-va ochii de corpurile stréine in suspensie
generate in timpul lucrului. O masca de praf si o protectie
respiratorie trebuie sa filtreze praful produs in timpul lucrului.
Expunerea la zgomot pe o perioada prelungita , poate duce la
pierderea auzului.

e Asigurati-va ca trecatorii se afla la o distanta sigura de
zona de acces a sculei electrice. Oricine se afla in
apropierea unei scule electrice in functiune trebuie sa
utilizeze echipament individual de protectie. Aschiile
pieselor de lucru sau uneltele de lucru rupte se pot sparge
si pot provoca rani chiar si in afara zonei de acces imediat.

e Atunci cand efectuati lucrédri in care unealta ar putea intra in
contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de
alimentare, tineti unealta numai de suprafetele izolate ale
manerului. Contactul cu cablul de alimentare poate duce la
transmiterea tensiunii la partile metalice ale uneltei electrice,
ceea ce poate provoca un soc electric.

o Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru
rotative. Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de
alimentare ar putea fi tdiat sau tras indauntru, iar mana sau
intreaga mana ar putea fi prinsa intr-o unealta de lucru.

* Nu lasati niciodata scula electrica jos nainte ca unealta de
lucru sa se fi oprit complet. O unealta rotativa poate intra in
contact cu suprafata pe care este asezata, astfel incat ati
putea pierde controlul uneltei electrice.

* Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta estein
miscare. Contactul accidental intre imbracaminte si o unealta
electrica in rotatie poate provoca tragerea uneltei si
perforarea uneltei electrice in corpul operatorului.

e Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa si o acumulare
mare de praf metalic poate cauza un pericol electric.

e Nu utilizati scula electricda in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile le pot aprinde.

e Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea
apei sau a altor lichide de racire poate duce la socuri
electrice.

Respingere si sfaturi relevante privind siguranta

* Lovitura de recul este reactia brusca a unei scule electrice la
blocarea sau obstructia unei scule rotative, cum ar fi o roata
de slefuit, un tampon de slefuit, o perie de sarma etc.
Prinderea sau blocarea duce la o oprire brusca a uneltei de
lucru rotative. O unealta electricd necontrolata va fi astfel

17

smucita in directia opusa sensului de rotatie al uneltei de
lucru.

e Atunci cand, de exemplu, roata de slefuit se blocheaza sau
ramane blocata in piesa de prelucrat, marginea imersata a
rotii de slefuit se poate bloca si o poate face sa cada sau sa
se ejecteze. Miscarea rotii de rectificat (spre sau departe de
operator) depinde atunci de directia de miscare a rotii in
punctul de blocare. In plus, rotile de rectificat se pot rupe.

¢ Reculul este o consecinta a utilizarii necorespunzatoare sau
incorecte a sculei electrice. Aceasta poate fi evitata prin
luarea masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.

e Unealta electrica trebuie sa fie tinuta ferm, cu corpul si
mainile intr-o pozitie care sa atenueze reculul. Daca un
maner auxiliar face parte din echipamentul standard,
acesta trebuie utilizat intotdeauna pentru a avea cel mai
mare control posibil asupra fortelor de recul sau asupra
momentului de recul la pornire. Operatorul poate controla
fenomenele de smucitura si recul prin luarea masurilor de
precautie adecvate.

¢ Nu tineti niciodatd mainile in apropierea uneltelor de lucru
rotative. Instrumentul de lucru va poate rani mana din
cauza reculului.

* Tineti-va departe de zona de actiune in care scula electrica
se va deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului,
scula electricd se deplaseaza in directia opusa miscarii
discului abraziv la punctul de blocare.

o Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor
ascutite etc. Preveniti devierea sau blocarea uneltelor de
lucru. O unealta de lucru rotativa este mai susceptibila sa se
blocheze la prelucrarea unghiurilor, a marginilor ascutite sau
daca este lovita Tnapoi. Aceasta poate deveni o cauza a
pierderii controlului sau a reculului.

e Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de
acest tip cauzeaza adesea reculul sau pierderea controlului
uneltei electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si tdiere cu

o roata abraziva

e Utilizati numai o roatad de slefuit proiectatd pentru scula
electrica si o protectie proiectata pentru roata. Rotile de slefuit
care nu sunt prevazute pentru scula electrica respectiva nu
pot fi protejate suficient si nu sunt suficient de sigure.

o Discurile de slefuit indoite trebuie montate astfel incat nicio
parte a discului s& nu depaseasca marginea capacului de
protectie. Un disc de slefuire montat necorespunzator care
depaseste marginea capacului de protectie nu poate fi
protejat suficient.

e Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica
pentru a garanta cel mai fnalt grad de siguranta posibil si
trebuie pozitionata astfel incat partea rotii abrazive expusa
si orientatd spre operator sa fie cat mai mica posibil.
Aparatoarea protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu roata abraziva, precum si de scanteile care
ar putea aprinde hainele.

e Discurile de slefuit trebuie utilizate numai pentru lucrarile
pentru care sunt destinate. De exemplu, nu slefuiti niciodata
cu suprafata laterald a unei discuri de taiere. Discurile de
taiere sunt concepute pentru a findeparta materialul cu
marginea discului. Efectul fortelor laterale asupra acestor
discuri abrazive le poate rupe.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, cu
dimensiunea si forma corecta pentru roata de slefuit selectata.
Flansele corecte sustin roata de slefuit si reduc astfel
pericolul rotii . Flansele pentru rotile de taiat pot fi diferite de
cele pentru alte roti de rectificat.

* Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai
mari. Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai mari
nu sunt proiectate pentru turatia mai mare care este
caracteristica uneltelor electrice mai mici si, prin urmare, se
pot rupe.

Instructiuni speciale suplimentare de siguranta pentru taierea cu

polizor

« Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare.
Nu efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea
discului de taiere creste sarcina acestuia si tendinta sade a
se bloca sau de a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de a
se disloca sau rupe.



« Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de taiere in piesa de prelucrat departe
de dvs. poate face ca scula electrica sa zboare cu discul
rotativ direct spre dvs. in cazul unui recul.

¢ In cazul unui disc de taiere blocat sau al uneiopriri, opriti
scula electrica si asteptati pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodata sa scoateti discul inca in
miscare din zona de taiere, deoarece acest lucru poate
provoca . Cauza blocérii trebuie detectata si indepartata.

* Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta se afla in
material. Roata de taiere trebuie sa atinga viteza maxima
nainte de a continua taierea. In caz contrar, roata de
slefuit se poate prinde, poate sari de pe piesa de prelucrat
sau poate provoca recul.

* Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute Tnainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc
blocat. Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria
greutate. Piesa de prelucrat trebuie sa fie sustinuta peambele
parti, atat in apropierea liniei de taiere, céat si la margine.

o Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau
actionati in alte zone invizibile. Discul de taiere care
plonjeaza in material poate provoca reculul uneltei daca
intdlneste conducte de gaz, conducte de apa, cabluri
electrice sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu hartie

abraziva

e Nu utilizati foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand
alegeti dimensiunea hartiei de slefuit, urmati recomandarile
producatorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de
slefuit poate cauza raniri si poate duce, de asemenea, la
blocarea sau ruperea hartiei sau la recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lustruire

e Nu lasati partea libera a blanii de lustruit sau corzile de
fixare ale acesteia sa se roteasca liber. Blocati sau taiati
corzile de fixare libere. Corzile de fixare libere si rotative
pot incurca degetele sau se pot prinde de piesa de lucru.

Instructiuni speciale de sigurantd pentru lucrul cu perii de

sarma

e Trebuie luat in considerare faptul ca, chiar si in cazul
utilizarii normale, exista o pierdere de bucati de sarma prin
perie. Nu suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni
prea mari. Bucatile de sarma purtate prin aer pot
strépunge cu usurinta hainele subtiri si/sau pielea.

* Daca se recomanda o protectie, impiedicati contactul periei
cu protectia. Diametrul periilor pentru placi si vase poate
creste prin presiune si forte centrifuge.

Instructiuni de siguranta suplimentare

* Launeltele concepute pentru rotile de slefuit filetate, verificati
daca lungimea filetului rotii de slefuit este corespunzatoare
lungimii filetului fusului.

* Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata. Strangerea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv de strangere sau intr-o menghina
este mai sigura decéat tinerea acesteia in mana.

* Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea
sa se fi racit.

e Atunci cand utilizati o flansa cu actiune rapida, asigurati-
va ca flansa interioara montata pe ax este prevazuta cu un
inel O din cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De
asemenea, asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si
ale flansei interioare sunt curate.

« Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive
si de taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care
functioneaza corect.

e In cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie
electricd sau dupa scoaterea stecherului din prizd cu
intrerupatorul in pozitia "pornit", intrerupatorul trebuie
deblocat si pus in pozitia oprit inainte de repornire.

ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in
interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii masurilor de
siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de ranire in timpul lucrului

Explicatia pictogramelor utilizate
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O

5 6 7 8

1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acesteal

3.Utilizati echipament de protectie individuald (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de praf)

4 Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

6.Tineti copiii departe de unealta

7.Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

CONSTRUCTIE $I APLICARE
Polizorul unghiular este o unealta electrica manuala izolatad din
clasa Il. Masina este actionatd de un motor monofazat cu
comutator, a carui viteza este redusa prin intermediul unui
angrenaj unghiular. Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire,
céat si pentru taiere. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe
scara larga pentru indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe
suprafata pieselor metalice, tratarea suprafetei sudurilor, taierea
prin tevi cu pereti subtiri si piese metalice mici etc. Cu accesoriile
corespunzatoare, polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai
pentru taiere si rectificare, ci si pentru curatarea, de exemplu, a
ruginei, a straturilor de vopsea etc.

e Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucrari de
reparatii si constructii, nu numai legate de metale. Polizorul
unghiular poate fi utilizat si pentru taierea si slefuirea
materialelor de constructie, de exemplu caramida, pavele,
placi ceramice etc.

e Aparatul este destinat exclusiv utilizarii uscate, nu pentru
lustruire. Nu utilizati In mod necorespunzator unealta
electrica

Utilizarea abuziva.

e Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu lucrati cu materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electrica, sunt generate
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

o Discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru lucrari de slefuire.
Discurile de taiere lucreaza cu fata laterala, iar slefuirea cu fata
frontala a unei astfel de discuri poate cauza deteriorarea
discului, rezultdtnd un risc de vatamare corporald pentru
operator.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii prezentate

pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Buton de blocare a axului

2.Switch

3.Méner suplimentar

4.Shield

5.Flansa externa

6.Flansa interioara

7.Lever (scut protector)

8.Cablu de alimentare

9.Cheie speciala

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Scut 1 buc.
e Cheie speciala 1 buc.
e Maner suplimentar 1 buc.



PREGATIREA PENTRU MUNCA instrumentul de lucru in cazul in care se constatd ca este
deteriorat sau deformat.

MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR ¢ Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

Manerul auxiliar (3) este instalat intr-unul dintre orificile de pe capul e Evitati sa sériti si sa razuiti cu discul, in special atunci cand
polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu maner auxiliar. Daca lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate
tineti slefuitorul cu ambele maini in timp ce lucrati (folosind si méanerul provoca pierderea controlului si efect de recul). (acest lucru
auxiliar), exista un risc mai mic ca mana dvs. sa atinga discul rotativ sau poate duce la pierderea controlului uneltei electrice si la un
peria si sa va raniti in timpul reculului. efect de recul).

INSTALAREA $1 REGLAREA SCUTULUI

* Protectia lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna cu atentie sporita pentru a se asigura ca
partea de acoperire a acestuia este orientata spre operator.

« Designul dispozitivului de fixare a protectiei lamei permite

ajustarea fara scule a protectiei la pozitia optima.

Slabiti si trageti inapoi maneta (7) de pe protectia discului (4).

Rotiti protectia discului (4) in pozitia dorita.

Blocati prin coborarea manetei (7).

Demontarea si reglarea aparatorii discului se face in ordinea

inversa a instalarii acesteia.

INLOCUIREA SCULEI

Manusile de lucru trebuie purtate in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) trebuie utilizat numai pentru a bloca
fusul polizorului la montarea sau demontarea uneltei de lucru. Acesta
nu trebuie utilizat ca buton de franare n timp ce discul se roteste.

Acest lucru poate deteriora polizorul sau poate rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

o Tn cazul discurilor de slefuire sau de taiere cu o grosime mai
mica de 3 mm, piulita flansei exterioare (5) trebuie sa fie
fnsurubata plat pe partea discului (fig. B).

« Apasati butonul de blocare a fusului (1).

e Introduceti cheia speciala (furnizata) in orificile flansei
exterioare (5) (Fig. A).

¢ Rotiti cheia - slabiti si indepartati flansa exterioara (5).

* Asezati discul astfel incat sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

o Tnsurubati flansa exterioara (5) si strangeti usor cu o cheie
speciala.

e Demontarea discurilor se efectueaza in ordinea inversa
montarii. In timpul asamblérii, discul trebuie s& fie presat
impotriva suprafetei flansei interioare (6) si asezat central pe
partea inferioara a acesteia.

MONTAREA UNELTELOR DE LUCRU CU GAURA FILETATA
Apasati butonul de blocare a fusului (1).

o Indepértati instrumentul montat anterior - daca este montat.

o Indepéartati ambele flanse - flansa interioara (6) si flansa
exterioara (5) - inainte de instalare.

« Tnsurubati partea filetatd a sculei de lucru pe ax si strangeti
usor.

« Demontarea uneltelor de lucru pentru gauri filetate se face in
ordine inversa asamblarii.

MONTAREA POLIZORULUI UNGHIULAR iN SUPORTUL

POLIZORULUI UNGHIULAR

e Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied
dedicat polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie
montat corect, in conformitate cu instructiunile de montare ale
producatorului trepiedului.

FUNCTIONARE / SETARI

« Verificati starea rotii de slefuit inainte de a o utiliza. Nu
utilizati roti de slefuit ciobite, crépate sau deteriorate in alt
mod. O moara sau o perie uzata trebuie Tnlocuita imediat cu
una noua fnainte de utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti
intotdeauna polizorul si asteptati pana cand unealta de lucru
se opreste complet. Abia atunci slefuitorul poate fi pus
deoparte. Nu franati roata abraziva rotativa prin apasarea
acesteia pe .

e Nu supraincarcati niciodata polizorul. Greutatea uneltei
electrice exercitd o presiune suficientd pentru functionarea
eficienta a uneltei. Supraincarcarea si presiunea excesiva pot
cauza ruperea periculoasa a sculei electrice.

o Tn cazul in care slefuitorul cade in timpul functionarii, este
esential sa inspectati si, dacad este necesar, sa fnlocuiti
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e Nu utilizati niciodatd lamele de ferastrau proiectate pentru
taierea lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor
astfel de lame de ferastrau duce adesea la un fenomen de
recul al uneltei electrice, la pierderea controlului si poate duce
la rénirea operatorului.

ON/OFF
e Tineti slefuitorul cu ambele maéini in timpul pornirii si
functionarii.

* Apasati partea din spate a comutatorului (2).

* Glisati comutatorul (2) inainte - (spre cap) (Fig. C).

e Pentru functionare continua - apasati butonul din fata al
comutatorului.

e Comutatorul va fi blocat automat in pozitia de functionare
continua.

e Pentru a opri unitatea - apasati partea din spate a butonului
de comutare (2).

o Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva
a atins viteza maxima finainte de a incepe lucrul.
Tntrerup&torul nu trebuie actionat in timp ce slefuitorul este
pornit sau oprit. Intrerupatorul slefuitorului trebuie actionat
numai atunci cand scula electrica este departe de .

e Aparatul are un intrerupator protejat de sigurante fuzibile,
ceea ce inseamna ca daca exista o intrerupere temporara a
alimentarii cu energie electrica sau daca este conectat la o
priza cu intrerupatorul inpozitia "pornit”, acesta nu va porni.
In acest caz, inversati comutatorul in pozitia "oprit" si reporniti
aparatul.

TAIEREA

Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie

dreapta.

¢ Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

e Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se
aiba grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de
taiere si la capatul materialului. Materialul asezat stabil nu va
tinde sa se miste in timpul taierii.

e Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o
menghind, folosind cleme etc. Materialul trebuie prins astfel
incat punctul de taiere sa fie aproape de elementul de
prindere. Acest lucru va asigura o precizie mai mare.

¢ Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

* Nu trebuie exercitata nicio presiune laterald asupra discului
de taiere in timpul taierii.

o Utilizati discul corect in functie de materialul care urmeaza sa
fie taiat.

e Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de
avans sa fie in linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

e Adéancimea de taiere depinde de diametrul discului (Fig. G).

e Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai
mari decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

e Atunci cand efectuati taieturi adanci (de ex. profile, blocuri de
constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere
sa intre in contact cupiesa de prelucrat.

« Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul
functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului
fnainte ca acestea sa se fi racit.

SANDARE

e Lucrarile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu,
discuri de slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapeta, discuri
cu fleece abraziv, perii de sarma, discuri flexibile pentru
smirghel etc. Fiecare tip de disc si piesa de prelucrat necesita
o tehnica de lucru adecvata si utilizarea echipamentului
individual de protectie corespunzator.

« Discurile concepute pentru taiere nu trebuie utilizate pentru
slefuire.

e Discurile de slefuit sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu marginea discului.



* Nu slefuiti cu fata laterala a discului. Unghiul optim de lucru

pentru acest tip de disc este 9€ 300 (fig. H).

e Lucrérile de slefuire trebuie efectuate numai cu discuri de
slefuire adecvate pentru material.

e Atunci cand lucrati cu discuri cu clapeta, discuri cu lana
abraziva si discuri flexibile pentru smirghel, trebuie sa aveti
grija sa asigurati unghiul de atac corect (Fig. ).

* Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

* Periile de sarma sunt destinate in principal curatarii profilelor
si a zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a
indeparta, de exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe
suprafata materialului. (Fig. K).

* Trebuie utilizate numai unelte de lucru a caror viteza admisa
este mai mare sau egala cu viteza maxima a polizorului
unghiular fara sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

e Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea
inainte de a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau
functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

* Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare

« Unitatea trebuie curatata cu o carpa uscata sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

« Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia
pot deteriora partile din plastic.

« Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
nlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta
operatiune trebuie sa fie incredintatd unui specialist calificat
sau sa se efectueze revizia aparatului.

« Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati starea
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

* Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat,

SPECIFICATII TEHNICE
DATE DE CLASIFICARE

Polizor unghiular 59G088
Parametru Valoare

Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1600 W
Viteza de mers in gol 11000/min
Diametrul discului 125 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Diametrul axului M14
Clasa de protectie I
Masa 2,65 kg
Anul de productie 2025

59G088 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

4. DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul de presiune acustica Lpa=91 dB(A) K=3
dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an= 4,55 m/s?K= 1,5
(maner principal) m/s?

Valoarea acceleratiei vibratiilor | an=5 m/s?K= 1,5 m/s?

(méner auxiliar)

Informatii privind zgomotul si vibratiile
Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de: nivelul
de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acusticd Lwa (unde
K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratia emisa de
echipament este descrisa prin valoarea acceleratiei vibratiei an (unde
K reprezinta incertitudinea de masurare).
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Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an specificate in aceste instructiuni au
fost masurate in conformitate cu EN 60745- 1. Nivelul de vibratii
specificat an poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si
pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea de
baza a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii sau cu
alte instrumente de lucru, nivelul de vibrati se poate modifica.
Nivelurile mai ridicate de vibratii vor fi influentate de intretinerea
insuficientd sau prea rara a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot
duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa se
ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau in care
este pornita, dar nu este utilizatd pentru munca. Odata ce toti factorii
au fost estimati cu exactitate, expunerea totald la vibratii se poate
dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse n
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica
a masinii si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate
a mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile de eliminare
corespunzatoare. Contactati distribuitorul produsului  sau
autoritatea localé pentru informatii privind eliminarea. Deseurile
de echipamente electrice si electronice contin substante inerte
pentru mediu. Echipamentele nereciclate prezintd un risc
potential pentru mediu si sanatatea umana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia
") informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor
asupra continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar
fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia
acestuia, apartin exclusiv. GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice n
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile
conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu modificérile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea civilé si penala.
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2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata
si nu include componentele
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pregateasca dosarul tehnic:
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GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

SzOGCSISZOLO
59G088

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszolopapirral valé

csiszolashoz, a drotkefével valé munkdahoz és a
csiszolokoronggal valé vagashoz.

e Ez az elekiromos szerszam hasznalhaté normal
csiszoloként, csiszolopapir csiszoloként, drotkefés

csiszoloként és csiszolovagoként. Kdvesse az elektromos
szerszammal egyltt mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast,
utasitast, leirast és adatot. Az alabbiak be nem tartasa
aramités, tlz és/vagy sulyos sériilés veszélyét idézheti eld.

e Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra
hasznalni. Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszer(i
munkavégzésen  kivili  haszndlata veszélyeket és
sértiléseket okozhat.

e Ne haszndljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem
kifejezetten a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény,
hogy egy tartozék felszerelheté egy elektromos szerszamra,
nem garancia a biztonsagos hasznalatra.

e A hasznalt munkaeszkéz megengedett sebessége nem
lehet kisebb, mint az elektromos szerszamon feltiintetett
maximalis sebesség. A megengedett sebességnél
gyorsabban forgd munkaeszkdz eltérhet, és a szerszam
részei szilankokra térhetnek.

e A munkaszerszam kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg
kell felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem
megfelelé méretekkel rendelkez6 munkaeszkdzoket nem lehet
megfeleléen arnyékolni vagy ellendrizni.

* A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan
ra kell illeszkednilik az orsé menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atméréje meg kell egyeznie a karima atmérdjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetleniil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti irdnyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen korilmények kozott sem szabad sériilt
munkaeszkézoket hasznalni. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat
forgacsolodas és repedés, a csiszoldbetéteket repedés,
kopas vagy er8s kopas, a drotkeféket laza vagy torott
huzalok szempontjabél. Ha egy elektromos szerszam
vagy munkaeszkoz leesett, ellenérizze, hogy nem sériilt-e
meg, vagy hasznaljon masik, sériilésmentes szerszamot.
Ha a szerszamot ellendrizték és rogzitették, az elektromos
szerszamot egy percre a legnagyobb fordulatszamra kell
bekapcsolni, ligyelve arra, hogy a kezel6 és a kdzelben
tartézkodd személyek ne legyenek a forgé szerszam
zénajaban. A sérilt szerszamok altalaban ezen tesztelési
id6 alatt tornek el.

e Személyi védofelszerelést kell viselni. A munka tipusatdl
fliggéen viselien az egész arcot fedd védémaszkot,
szemvéd6ét vagy védOszemiiveget. Szilkség esetén
hasznaljon porvéd6é maszkot, hallasvédét, véddkesztylt vagy
specidlis kotényt a csiszolt és megmunkalt anyag apré
részecskéi ellen. Védje szemét a munka soran keletkezd,
levegében lévé idegen testektdl. A munka soran keletkezd port
poralarcnak és légzésvédonek kell kiszlirnie. A hosszabb ideig
tart zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.

e Gondoskodjon arrél, hogy a kozelben tartézkoddk
biztonsagos tavolsagban legyenek az elektromos
szerszam elérési zénajatol. Mindenkinek, aki a miikédé
elektromos szerszam kozelében tartézkodik, egyéni
védéfelszerelést kell hasznalnia. A munkadarab szilankok
vagy torott munkaszerszamok a kozvetlen elérési zénan
kivil is szilankokra térhetnek és sérulést okozhatnak.

e Ha olyan munkat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a
szerszamot csak a fogantyu szigetelt fellileténél fogva tartsa.
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A halozati vezetékkel valo érintkezés kovetkeztében
feszliltség kerlilhet az elektromos szerszam fém részeire, ami
aramiitést okozhat.

e Tartsa a haldzati kabelt tavol a forgé munkaeszkdzoktol.
Ha elvesziti az ellenérzést a szerszam felett, a halézati
kabel elvagdédhat vagy behuzédhat, és a keze vagy az
egész keze beleakadhat egy munkaeszkozbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaeszkéz teljesen megallt volna. A forgd szerszam
érintkezhet azzal a felulettel, amelyre letették, igy elveszitheti
az uralmat az elektromos szerszam felett.

e Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban
van. A ruhazat és a forgd elektromos szerszam véletlen
érintkezése a szerszam behuzoédasat és az elektromos
szerszamnak a kezel6 testébe furédasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfuvé porszivo port sziv a hazba, és
a nagy mennyiségu felgyllemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne hasznalja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

e Ne haszndljon folyékony  hitéfolyadékot — igénylé
szerszamokat. A viz vagy mas folyékony hit&folyadékok
hasznalata aramutéshez vezethet.

Visszautasitas és vonatkoz6 biztonsagi tanacsok

e A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy
forgd szerszam, példaul egy csiszolékorong, csiszoldbetét,
drétkefe stb. elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas
vagy blokkolds a forgdé munkaeszkdz hirtelen ledllasahoz
vezet. A szabdlyozatlan motoros szerszam gy a
munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyba rantodik.

e Ha példaul a koszorlkorong elakad vagy beszorul a
munkadarabba, a kdszoriikorong mertilé éle elakadhat, és a
korong kieshet vagy kidobodhat. A készoriikorong mozgasa
(a kezel6 felé vagy a kezel6tdl tavolodva) ekkor a korong
mozgasiranyatél fligg az elakadas helyén. Ezenkivil a
csiszolokorongok is eltérhetnek.

e A visszahlzddas az elektromos szerszam helytelen vagy
helytelen hasznalatanak kovetkezménye. Az aldbbiakban
leirt megfeleld ovintézkedések megtételével elkeriilheto.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és
a kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a
visszarugast tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét
képezi egy segédfogantyl, akkor azt mindig hasznalni kell,
hogy a lehet6 legnagyobb mértékben ellenérizni lehessen
a visszarigé er6ket vagy a visszarugasi pillanatot
inditaskor. A kezel6 a megfeleld ovintézkedések
megtételével szabalyozhatja a rantas és az visszarugas
jelenségét.

e Soha ne tartsa a kezét forgd munkaeszk6zok kdzelében.
A munkaszerszam a visszacsapédas miatt megsérilhet a
keze.

e Tartsa magat tavol a hatétavolsagtél, ahol az elektromos
szerszam a visszarugas soran mozogni fog. A visszarugas
kévetkeztében az elektromos szerszam a csiszolotarcsa
mozgasaval ellentétes iranyban mozog a blokkolas helyén.

e Kiulondsen o6vatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Kerilje el a munkaszerszamok elhajlasat
vagy elakadasat. A forgé munkaszerszamok hajlamosabbak
az elakadasra szogek, éles szélek megmunkalasakor, vagy
ha visszarugjak 6ket. Ez az iranyithatésag elvesztésének
vagy visszarugasnak az oka lehet.

* Ne hasznaljon fabdl késziilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen
tipus munkaeszk6zok gyakran okoznak visszarugast vagy
az elektromos szerszam feletti uralom elvesztését.
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Kiilonleges biztonsagi

torténod csiszolashoz és vagashoz

e Csak az elektromos szerszamhoz tervezett csiszol6korongot
és a koronghoz tervezett védéfeliiletet hasznaljon. A nem az
adott elektromos szerszamhoz késziilt csiszol6korongok
nem rendelkeznek megfelel6 védelemmel, és nem elég
biztonsagosak.

e A hajlitott csiszolékorongokat ugy kell felszerelni, hogy a
korong egyetlen része se nyuljon tal a védéburkolat szélén. A
nem megfeleléen felszerelt, a védéburkolat peremén talnyald
csiszolokorongot nem lehet megfeleléen védeni.

l6koronggal



e A véddburkolatot a leheté legnagyobb foku biztonsag
érdekében biztonsagosan kell régziteni az elektromos
szerszamhoz, és ugy kell elhelyezni, hogy a
csiszolokorongnak a lehet6 legkisebb legyen a kezel6 felé
nézd, szabadon lévé része. A véddburkolat megvédi a
kezel6t a téormeléktdl, a csiszoldkoronggal valé véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratol, amely meggyujthatja a
ruhazatot.

* A csiszolokorongokat csak a rajuk szant munkahoz szabad
hasznalni. Példaul soha ne kdszoriljon a vagokorong oldalsé
fellletével. A vagokorongokat Ugy tervezték, hogy a korong
élével tavolitsak el az anyagot. Az oldaliranyu erék hatasara
ezek a csiszolokorongok eltérhetnek.

« Mindig a kivalasztott csiszolékoronghoz megfelelé méretl és
alaku, sérllésmentes befogd karimakat hasznaljon. A
megfelelé karimak megtamasztjak a csiszoldkorongot, és igy
csokkentik a korong veszélyét. A vagokorongok karimai
eltérhetnek a tobbi csiszolokorong karimaitol.

e Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbdl
szarmaz6 haszndlt csiszolokorongokat. A nagyobb
szerszamgépek csiszoldkorongjait nem a kisebb
szerszamgépekre jellemzé magasabb fordulatszamra
tervezték, ezért eltérhetnek.

Tovabbi kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolokorongok

vagasahoz

* Kerlilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagotarcsa tllterhelése
noveli a terhelését és az elakadasra vagy blokkolasra vald
hajlamat, és ezaltal a selejtezés vagy torés lehetéségét.

e Kerllje a forgdé vagoétarcsa elétti és mogotti teriiletet. Ha a
vagoétarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja,
akkor az elektromos szerszam visszarugas esetén a forgd
tarcsaval kézvetleniil On felé repiilhet.

« Elakadt vagotarcsa vagy megakadas esetén kapcsolja ki
az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a tarcsa
teliesen megall. Soha ne prébalja meg kihtizni a még
mozgo tarcsat a vagasi teriletrél, mert ez . Az elakadas okat
fel kell tarni és el kell tavolitani.

e Ne inditsa Ujra az elektromos szerszamot, amig az
anyagban van. A vagokorongnak el kell érnie a teljes
fordulatszamot, miel6tt folytatia a vagast. Ellenkezé
esetben a koszoriikorong beakadhat, leugorhat a
munkadarabrél vagy visszapattanast okozhat.

* A lemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas el6tt
meg kell tdmasztani, hogy csokkentsiik az elakadt tarcsa
okozta visszarugas kockazatat. A nagymeéretii
munkadarabok sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A
munkadarabot mindkét oldalrél meg kell tdmasztani, mind a
vagasi vonal kdzelében, mind az élénél.

e Legyen kulénodsen ovatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy
mas, nem lathato terileteken dolgozik. Az anyagba merulé
vagétarcsa visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy
vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolépapirral térténé

csiszolashoz

* Ne haszndljon tulméretezett csiszoldpapirt. A csiszolépapir
méretének kivalasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyuld csiszoldpapir sérilést okozhat, és a
papir eltomédéséhez, elszakadasahoz vagy
visszapattanasahoz is vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a polirozashoz

e Ne engedje, hogy a polirozészérme laza része vagy
régzitézsinorjai szabadon forogjanak. Blokkolja vagy vagja
le a laza régzitézsinérokat. A laza és forgd régzitézsinérok
belegabalyodhatnak az ujjakba vagy beakadhatnak a
munkadarabba.

Kiilonleges biztonsagi itasok

munkavégzéshez

« Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén
is el6fordul, hogy a kefén keresztiil drétdarabok vesznek
el. Ne terhelie tal a huzalokat tal nagy nyomas
alkalmazasaval. A leveg6ben szallé drétdarabok kdnnyen
atszurhatjak a vékony ruhazatot és/vagy a bort.

« Ha véddburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a véddéburkolattal. A tanyér- és edénykefék

a dré valé
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atméréje a nyomas és a centrifugdlis er6k hatasara
megndhet.

Tovabbi biztonsagi utasitasok

e A csiszolékorongok befogadasara tervezett szerszamoknal
ellenérizze, hogy a csiszolokorong menetének hossza
megfelel-e az orsé6 menetének hosszanak.

e A munkadarabot régziteni kell. A munkadarab régzitése egy
szoritdeszkdzbe vagy csévazba biztonsagosabb, mint a
kézben tartas.

e Ne nyuljon a vago- és csiszoldkorongokhoz, amig azok le
nem hdiltek.

e Gyorscsatlakozoé karima hasznalata esetén tgyeljen arra,
hogy a tengelyre szerelt belsé karimara gumi O-gyUrt
szereljenek, és ez a gy(rl ne sériljon meg. Gondoskodjon
arrdl is, hogy a kiilsé és a belsé karima fellletei tisztak
legyenek.

e A gyorszarnyat csak csiszolo- és vagokorongokkal
hasznalja. Csak sériilésmentes és megfeleléen miik6dé
karimakat hasznaljon.

e |deiglenes halozati aramkimaradas esetén, vagy miutan
kihuzta a dugét a konnektorbdl, mikézben a kapcsol6 " on"
allasban volt, a kapcsolot Gjrainditas el6tt ki kell oldani és
kikapcsolt allasba kell allitani.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi védéintézkedések alkalmazasa
ellenére a munka soran mindig fennall a sériilés kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata

S
|
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—
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1.Vigyazat Kulonleges 6vintézkedések megtétele

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni véddéfelszerelést (védészemiiveg, fiilvédo,
porvéd6 maszk).

4.Viseljen védokeszty(it

5. A szervizelés vagy javitas el6tt hlizza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7.Protect az es6tél

8.Masodlagos védelmi osztaly

FELEPITES ES ALKALMAZAS
A sarokesiszol¢ Il. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam.
A gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtia, amelynek
fordulatszamat egy fogaskerekes szoghajtomiivel csokkentik.
Mind csiszolasra, mind vagasra hasznalhat6. Ezt a tipusu
elektromos szerszamot széles koérben haszndljgk a
fémalkatrészek felliletén lévé mindenféle maras eltavolitasara,
hegesztési varratok feliiletkezelésére, vékonyfalu csévek és kis
fémalkatrészek atvagasara stb. A megfelel6 tartozékokkal a
sarokcsiszold nemcsak vagasra és csiszolasra, hanem pl.
rozsda, festékbevonatok stb. tisztitdsara is hasznalhato.

e Felhaszndlasi terliletei kdzé tartozik a javitasi és épitési
munkak széles kore, amelyek nem csak a fémekkel
kapcsolatosak. A sarokcsiszol6 hasznalhato épitéanyagok,
pl. tégla, térkd, keramialapok stb. vagasara és csiszolasara
is.

e A késziléket csak szaraz hasznalatra szanjak, polirozasra
nem. Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot

Visszaélés.
* Ne kezelje azbeszttartalmi anyagokat. Az azbeszt rakkeltd.



Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
soran szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatigk a
kibocsatott gézoket.

A vagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz hasznalni.
A vagodkorongok az oldalfelllettel dolgoznak, és az ilyen korong
ellilsé fellletével torténd csiszolas a korong sériilését okozhatja,
ami a kezelé személyi sériilésének veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikdnyv grafikus oldalain

lathat6 elemeire utal.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Additional fogantyu

4.Shield

5.External karima

6.Bels6 karima

7.Lever (pajzsvédd)

8.Power kabel

9.Special kulcs

* Arajz és a termék kozétt eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

Pajzs 1db.
Specidlis csavarkulcs 1 db.
Kiegészit6 fogantyl 1db.

FELKESZULES A MUNKARA
KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyl (3) a csiszoldfej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantytval ellatott csiszolé hasznalata ajanlott. Ha munka kézben
mindkét kezével tartja a csiszolét (a segédfogantyut is hasznalva), kisebb
a veszélye annak, hogy a keze a forgd tarcsara vagy kefére esik, és

visszarugaskor megsériil.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédd védi a kezel6t a tormeléktdl, a munkaeszkozzel
valé véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastol. Mindig Ggy
kell felszerelni, hogy a véddburkolat fedd része a kezel6 felé
nézzen.

A késveédo rogzitésének kialakitasa lehetévé teszi a késvedo
szerszam nélkiili beallitasat az optimalis pozicidba.

Lazitsa meg és hlzza vissza a kart (7) a tarcsavédén (4).
Forgassa el a tarcsavédét (4) a kivant pozicioba.

A kar (7) leengedésével reteszelje.

A tarcsavédd eltavolitasa és bedllitdsa a beszerelésével
ellentétes sorrendben térténik.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcsere miiveletek soran munkakesztyiit kell viselni.

Az orso

felhasznalé megsériilhet.
TARCSA SZERELES

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszoldé- vagy vagoétarcsak
esetében a kiilsé karima (5) anyajat a tarcsa oldalan laposan
kell felcsavarozni (B abra).

Nyomja meg az ors6zar gombot (1).

Helyezze be a (mellékelt) specialis kulcsot a kiils6 perem (5)
furataiba (A abra).

Forditsa el a kulcsot - lazitsa meg és vegye le a kilsé
peremet (5).

Helyezze a tarcsat ugy, hogy az a belsé perem (6) felliletéhez
nyomadjon.

Csavarja fel a kilsé peremet (5),
csavarkulccsal enyhén hiizza meg.

A lemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes
sorrendben torténik. Az Osszeszerelés soran a tarcsat a
belsé karima (6) felliletéhez kell nyomni, és kbzépen az aljan
kell elhelyezni.

és egy specidlis

MUNKASZERSZAMOK ROGZITESE FURATTAL

Nyomja meg az orsézar gombot (1).

reteszelégomb (1) csak a csiszologép orsdjanak
reteszelésére szolgal, amikor a munkaszerszamot felszereli vagy
leszereli. Nem szabad fékez6gombként hasznalni, mikdézben a
tarcsa forog. Ellenkezé esetben a csiszolégép megsériilhet, vagy a

SAROKCSISZOLO

Tavolitsa el a korabban felszerelt eszkézt - ha van -.

Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - a belsé karimat (6)
és a kiils6 karimat (5) -.

Csavarja a munkaszerszdm menetes részét az orsora, és
hizza meg kissé.

A menetes furati munkaszerszamok szétszerelése az
Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

SZERELESE = SAROKCSISZOLO

ALLVANYBA

A sarokcsiszolét szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartéjanak
Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK

Hasznalat elétt ellenérizze a csiszoldkorong allapotat. Ne
hasznaljon letort, repedt vagy mas moddon sérilt
csiszolokorongokat. A kopott csiszoldkorongot vagy kefét
hasznalat el6tt azonnal cserélie ki egy UGjjal. A munka
befejeztével mindig kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja
meg, amig a munkaeszkoz teljesen leall. Csak ezutan lehet
a csiszoloégépet elrakni. Ne fékezze meg a forgd
csiszoldkorongot a .

Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegend6 nyomast gyakorol a szerszam hatékony
mikodtetéséhez. A tllterhelés és a tulzott nyomas az
elektromos szerszam veszélyes torését okozhatja.

Ha a csiszologép miikddés kozben leesik, feltétlenl
ellendrizni kell a munkaeszkozt, és szilkség esetén ki kell
cserélni, ha sériltnek vagy deformaltnak talalja.

Soha ne Usse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

Kerillje a koronggal valé pattogast és kaparast, kiiléndsen,
ha sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az
iranyithatosag elvesztését és visszarlgast okozhat). (ez az
elektromos szerszam feletti iranyitas elvesztését és
visszarugast eredményezhet).

Soha ne hasznaljon flirészlapokat, amelyeket flirészgépek
flrészelésére terveztek. Az ilyen flirészlapok hasznalata
gyakran az elektromos szerszam visszapattanasi jelenségét,
az iranyitas elvesztését eredményezi, és a kezel6
sériiléséhez vezethet.

ON/OFF

Inditds és miikodés kdézben mindkét kezével fogja meg a
csiszolégépet.

Nyomja meg a kapcsolé hatsé részét (2).

Csusztassa a kapcsolét (2) el6re - (a fej felé) (C abra).
Folyamatos miikédéshez - nyomja meg a kapcsolo eliilsé
gombjat.

A kapcsol6
tzemmadban.
A késziilék kikapcsolasahoz - nyomja meg a kapcsolé hatsé
gombjat (2).

A csiszolégép beinditasa utdn a munka megkezdése el6tt
varjon, amig a csiszolokorong eléri a maximalis
fordulatszamot. A kapcsolét nem szabad mikdodtetni,
mikdzben a csiszolégép be- vagy kikapcsolt allapotban van.
A csiszolégép kapcsoldjat csak akkor szabad mikdodtetni,
amikor az elektromos szerszam tavol van a .

A késziilék biztositékkal védett kapcsoléval van ellatva, ami
azt jelenti, hogy ha atmeneti halézati aramkimaradas torténik,
vagy a késziiléket "be" allasban 1évé kapcsoléval dugjak be
a konnektorba, akkor nem fog elindulni. Ebben az esetben
forditsa vissza a kapcsolét "ki" allasba, és inditsa Ujra a
késziiléket.

automatikusan régzil a folyamatos

VAGAS
Sarokcsiszoloval csak egyenes vonalban lehet vagni.

Ne vagja az anyagot, mikdzben a kezében tartja.

A nagyméreti munkadarabokat meg kell tamasztani, és
tgyelni kell arra, hogy a tdmasztasi pontok kozel legyenek a
vagasi vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett
anyag nem hajlamos elmozdulni a vagas soran.

A kis méretli munkadarabokat be kell szoritani, pl.
csavarkulcsba, bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy
kell rogziteni, hogy a vagasi pont kozel legyen a
régzitéelemhez. Ez nagyobb pontossagot biztosit.

Ne engedje a vagoétarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez
rontja a vagas minéségét, és a vagoétarcsa térését okozhatja.



e Vagas kozben a vagotarcsara nem szabad oldaliranyd
nyomast gyakorolni.

* A vagando anyagtdl fliggéen hasznalja a megfelelé tarcsat.

e Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagoétarcsa forgasi
irdnyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

e A vagas mélysége a tarcsa atmérgjétdl fiigg (G abra).

e Csak olyan tarcsékat szabad hasznalni, amelyek névleges
atmérdje nem nagyobb, mint a csiszoldmodellhez ajanlott.

e Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.)
készitésekor ne engedje, hogy a befogéd karimak
érintkezzenek a munkadarabbal.

e A vagokorongok mikoédés kdzben nagyon magas

hémérsékletet érnek el - ne érintse meg Oket védtelen
testrészekkel, mielétt lehiiinének.

HOMOKOZAS

e A csiszolasi munkakat pl. csiszolokorongokkal,
csészekorongokkal, csiszoldlemezekkel, csiszolévaszonnal
ellatott korongokkal, drétkefékkel, rugalmas
csiszolékorongokkal stb. lehet elvégezni. Minden korong- és
munkadarabtipus megfelel6 munkatechnikat és megfelelé
egyéni véddfelszerelés hasznalatat igényli.

e A vagasra tervezett tarcsdkat nem szabad csiszolasra
hasznalni.

e A csiszolékorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalfeliiletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszége 30° (H abra).

e A csiszoldsi munkakat csak az anyaghoz megfelelé
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.

e A csiszolokorongokkal, csiszolévaszon korongokkal és a
csiszolépapirhoz  valé rugalmas  korongokkal vald
munkavégzéskor ugyelni kell a megfelelé allasszogre (I.
abra).

* Ne csiszoljon a tarcsa teljes felliletével.

e Az ilyen tipusu tarcsakat sik fellletek megmunkalasara
hasznaljak.

e A drétkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhetd
teriiletek tisztitdsara szolgalnak. Hasznalhatok pl. rozsda,
festékbevonatok stb. eltavolitdsara az anyagfeliletrél. (K
abra).

e Csak olyan munkaeszkdzoket szabad hasznalni, amelyek
megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenlé6 a
sarokcsiszol6 terhelés nélkili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
« Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés
el6tt hlizza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

* Javasoljuk, hogy a késziléket minden hasznalat utdn azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy
alacsony nyomasu sdiritett levegével fajni.

* Ne haszndljon semmilyen tisztitdszert vagy olddszert, mert
ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhaz szell6zényildsait rendszeresen tisztitsa meg,
hogy megakadalyozza a készulék tulmelegedését.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkezd kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet
szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a késziléket
szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa

meg a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett
szakemberrel.
o A késziléket mindig szaraz helyen tarolja,
MUSZAKI ELOIRASOK
ERTEKELESI ADATOK
59G088 sarokcsiszol6
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230V AC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1600 W
Uresjarati fordulatszam 11000/min
Tarcsa atmérdje 125 mm
Bels6 tarcsaatmérd 22,2 mm
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Orso atmérdje M14
Védelmi osztaly 1
TOmeg 2,65 kg
A gyartas éve 2025
59G088 a tipust és a gép megnevezését is jelzi.

5. ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 91 dB(A) K=3

dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa= 99 dB(A) K= 3

dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke (f6 an= 4,55 m/s’K= 1,5
fogantyu) m/s?
Rezgésgyorsulas értéke an=5 m/s?K= 1,5 m/s?
(segédfogantyu)

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lwa (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal kibocsatott
rezgést az an rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).

Az ebben az utasitdsban megadott Lpa hangnyomasszintet, Lwa
hangteljesitményszintet és anrezgésgyorsulasi értéket az EN 60745-
1 szabvany szerint mértiik. A megadott anrezgésszint a berendezések
Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicio elézetes értékelésére
hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapvet6 hasznalatara
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkézokkel egylitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet az egység elégtelen vagy tl ritkan végzett
karbantartasa befolyasolja. A fent emlitett okok a teljes munkaidé alatt
megnovekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni azokat
az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy amikor be
van kapcsolva, de nem hasznaljgk munkara. Ha minden tényez&t
pontosan megbecsiiltiink, a telies rezgésexpozicié sokkal
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitdl valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, példaul a gép és a munkaeszk6zok
ciklikus karbantartasat, a megfelelé kézhémérséklet biztositasat és a
megfelel6 munkaszervezést.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egytt artalmatlanitani, hanem a megfelelé
artalmatlanito Iétesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitassal
kapcsolatos informaciokért forduljon a termék kereskeddjéhez
vagy a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai kérnyezetvédelmi szempontbdl inert
anyagokat tartalmaznak. A nem ujrahasznositott berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi
szerz6i joga, tbbek kozétt. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikényv")
tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek koézétt a szdveget,
fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint az 6sszetételt, kizarélag a GTX Poland
tulajdona, és a szerzéi és szomszédos jogokrdl szol6 1994. februar 4-i torvény (azaz
a modositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt
all. A kézikényv egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, kereskedelmi céli moédositdsa a GTX Poland irdsos hozzajarulasa
nélkiil szigordan tilos, és polgari és blintetdjogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca 02-285 Varsé

Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold

Modell: 59G088

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:



Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel moédositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021,
EN IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalo altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezé személy neve és cime:

Alairva a kovetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Mszaki dokumentacioért felelSs tisztviselé6 GTX Lengyelorszag
Varso, 2025-03-27

(Im)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SMERIGLIATRICE ANGOLARE
59G088

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con carta
vetrata, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con
mola.

* Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con
spazzola metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte
le norme di sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti
con l'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue
pud comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

e Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la
lucidatura. L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da
quelle previste pud comportare rischi e lesioni.

« Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non &
garanzia di sicurezza.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non
deve essere inferiore alla velocita massima indicata
sull'elettroutensile. Un utensile di lavoro che ruota a una
velocita superiore a quella consentita pud rompersi e parti
dell'utensile possono scheggiarsi.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro
devono corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli
utensili di lavoro con dimensioni errate non possono essere
sufficientemente schermati o ispezionati.

e Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da
lavoro montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da
lavoro deve corrispondere al diametro della flangia. Gli
utensili da lavoro che non si adattano esattamente
all'elettroutensile ruotano in modo irregolare, vibrano molto e
possono causare la perdita di controllo dell'elettroutensile.

e Non utlizzare in nessun caso strumenti di lavoro
danneggiati. Ispezionare gli utensili prima di ogni utilizzo,
ad esempio le mole per la smerigliatura per verificare la
presenza di scheggiature e crepe, i pad di levigatura per
verificare la presenza di crepe, usura o forte usura, le
spazzole metalliche per verificare la presenza di fili
allentati o rotti. Se un elettroutensile o un utensile da lavoro
& caduto, controllare che non sia danneggiato o utilizzare
un altro utensile non danneggiato. Se l'utensile & stato
controllato e riparato, & necessario accendere
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I'elettroutensile alla massima velocita per un minuto,
facendo attenzione che l'operatore e gli astanti nelle
vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione dell'utensile.
Gli utensili danneggiati di solito si rompono durante questo
periodo di prova.

E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale.
A seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera
protettiva che copra tutto il viso, una protezione per gli occhi
o occhiali di sicurezza. Se necessario, utilizzare una
maschera antipolvere, una protezione per l'udito, guanti
protettivi o un grembiule speciale per proteggersi dalle
piccole particelle di materiale abraso e lavorato. Proteggere
gli occhi dai corpi estranei aerodispersi generati durante il
lavoro. Una maschera antipolvere e una protezione delle vie
respiratorie devono filtrare la polvere prodotta durante il lavoro.
L'esposizione al rumore per un periodo prolungato pud portare
alla perdita dell'udito.

Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza
dalla zona di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi
nelle vicinanze di un elettroutensile in funzione deve
utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Le schegge
dei pezzi o gli utensili da lavoro rotti possono scheggiarsi
e causare lesioni anche al di fuori della zona di portata
immediata.

Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare
in contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate
dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione
potrebbe trasmettere la tensione alle parti metalliche
dell'utensile, causando una scossa elettrica.

Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di
lavoro rotanti. Se si perde il controllo dellutensile, il cavo
di alimentazione potrebbe essere tagliato otirato e la mano
o l'intera mano potrebbe rimanere impigliata in un utensile
di lavoro.

Non abbassare mai I'elettroutensile prima che l'utensile di
lavoro si sia completamente fermato. Un utensile in rotazione
potrebbe entrare in contatto con la superficie su cui € stato
appoggiato, con il rischio di perdere il controllo
dell'elettroutensile.

Non trasportare un utensile elettrico mentre € in movimento.
Il contatto accidentale tra gli indumenti e un utensile elettrico
in rotazione pud provocare la trazione dell'utensile e la
perforazione del corpo dell'operatore.

Pulire  regolarmente le  fessure di  ventilazione
dell'elettroutensile. Il soffiatore del motore aspira la polvere
nell'alloggiamento e un grande accumulo di polvere metallica
pud causare un rischio elettrico.

Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.
Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi.
L'uso di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
scosse elettriche.

materiali

Rifiuto e consigli di sicurezza pertinenti

Il contraccolpo & la reazione improvvisa di un elettroutensile
al blocco o all'ostruzione di un utensile rotante come una
mola, un tampone di levigatura, una spazzola metallica ecc.
L'impigliamento o il blocco porta a un arresto improvviso
dell'utensile rotante. Un elettroutensile non controllato
subisce quindi uno scossone in direzione opposta al senso di
rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si incastra o si blocca nel
pezzo, il bordo immerso della mola pud bloccarsi e provocare
la caduta o I'espulsione della mola. Il movimento della mola
(verso o lontano dall'operatore) dipende dalla direzione di
movimento della mola nel punto di blocco. Inoltre, le mole
possono anche rompersi.

Il rinculo € una conseguenza dell'uso improprio o non corretto
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le
opportune precauzioni descritte di seguito.

L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il
corpo e le mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se
la dotazione standard prevede un'impugnatura ausiliaria,
questa deve essere sempre utilizzata per avere il massimo
controllo sulle forze di rinculo o sul momento di rinculo
all'avvio. L'operatore pud controllare i fenomeni di strappo e
rinculo prendendo le opportune precauzioni.



« Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro pud ferire la mano a causa del
contraccolpo.

* Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove
durante il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile
si muove in direzione opposta al movimento della mola nel
punto di blocco.

e Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro
vengano deviati o inceppati. Un utensile rotante & piu soggetto
a incepparsi durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi o se
viene spinto indietro. Questo puo essere causa di perdita di
controllo o di contraccolpo.

« Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio

con lamola

e Utilizzare solo una mola progettata per |'elettroutensile e una
protezione progettata per la mola. Le mole che non sono
progettate per l'elettroutensile in questione non possono
essere sufficientemente protette e non sono sufficientemente
sicure.

« | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud
essere sufficientemente protetto.

e La protezione deve essere fissata saldamente
all'elettroutensile per garantire il massimo grado di
sicurezza possibile e deve essere posizionata in modo che
la parte della mola esposta e rivolta verso I'operatore sia la
piu piccola possibile. La protezione protegge I'operatore
dai detriti, dal contatto accidentale con la mola e dalle
scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

* Le mole devono essere utilizzate solo per il lavoro a cui sono
destinate. Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la
superficie laterale di una mola da taglio. Le mole da taglio
sono progettate per rimuovere il materiale con il bordo del
disco. L'effetto delle forze laterali su queste mole pud
romperle.

« Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di
forma e dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange
corrette sostengono la mola e quindi riducono il pericolo della
mola. Le flange per le mole da taglio possono essere diverse
da quelle per le altre mole.

« Non utilizzare mole usate di utensili elettrici pit grandi. Le
mole per utensili pit grandi non sono progettate per il
numero di giri piu elevato che caratterizza gli utensili piu
piccoli e possono quindi rompersi.

Ulteriori istruzioni speciali di sicurezza per il taglio con mola

e Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una
pressione eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente
profondi. Il sovraccarico del disco di taglio aumenta il suo
carico e la sua tendenza a incepparsi 0 a bloccarsi, con
conseguente possibilita di scarto o rottura.

e Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione
pud far volare l'elettroutensile con il disco rotante
direttamente verso di voi in caso di contraccolpo.

e In caso di inceppamento del disco di taglio o di arresto,
spegnere l'utensile elettrico e attendere che il disco si
arresti completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
ancora in movimento dall'area di taglio, poiché cio potrebbe
causare La causa dell'inceppamento deve essere
individuata e rimossa.

« Non riavviare I'elettroutensile mentre si trova nel materiale.
La mola deve raggiungere la massima velocita prima di
continuare a tagliare. In caso contrario, la mola potrebbe
impigliarsi, saltare via dal pezzo o causare un
contraccolpo.

e Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere
sostenuti prima della lavorazione per ridurre il rischio di
contraccolpi causati da un disco inceppato. | pezzi di grandi
dimensioni possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo
in lavorazione deve essere sostenuto suentrambi i lati, sia
vicino alla linea di taglio che sul bordo.

* Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che
si immerge nel materiale pud causare il contraccolpo
dell'utensile se incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi
elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta

abrasiva

« Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive.
Nella scelta delle dimensioni della carta abrasiva, attenersi
alle raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che
sporge oltre la piastra di levigatura pud provocare lesioni e
pud anche causare l'intasamento o lo strappo della carta o un
contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per la lucidatura

e Non lasciare che la parte allentata della pelliccia di
lucidatura o i relativi cavi di fissaggio ruotino liberamente.
Bloccare o tagliare i fili di fissaggio allentati. | fili di
fissaggio allentati e rotanti possono impigliare le dita o
impigliarsi nel pezzo da lavorare.

Istruzioni speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole

metalliche

* Occorre tenere presente che, anche con un uso normale,
si verifica una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola.
Non sovraccaricare i fili applicando una pressione
eccessiva. | pezzi di filo trasportati dall'aria possono
facilmente perforare gli indumenti sottili e/o la pelle.

« Se é consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri
in contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per
piatti e vasi pud aumentare a causa della pressione e delle
forze centrifughe.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

* Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare
che la lunghezza del filetto della mola sia adeguata alla
lunghezza del filetto del mandrino.

* |l pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in
un dispositivo di serraggio o in una morsa & piu sicuro che
tenerlo in mano.

* Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

e Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi
che la flangia interna montata sul mandrino sia dotata di
un O-ring in gomma e che questo anello non sia
danneggiato. Assicurarsi inoltre che le superfici della
flangia esterna e della flangia interna siano pulite.

e Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi
abrasivi e da taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate
e correttamente funzionanti.

« In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete
o dopo aver tolto la spina dalla presa di corrente con
l'interruttore in posizione "on", linterruttore deve essere
sbloccato e portato in posizione “off" prima di riavviarlo.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento
in ambienti interni.

Nonostante la progettazione intrinsecamente sicura, I'uso
di misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive,
esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati
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1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni



2. Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE
La smerigliatrice angolare € un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina & azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita viene ridotta tramite un
ingranaggio angolare. Pud essere utilizzata sia per smerigliare
che per tagliare. Questo tipo di elettroutensile & ampiamente
utilizzato per la rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie
delle parti metalliche, il trattamento superficiale delle saldature,
il taglio di tubi a parete sottile e di piccole parti metalliche, ecc.
Con gli accessori appropriati, la smerigliatrice angolare pud
essere utilizzata non solo per tagliare e smerigliare, ma anche
per pulire, ad esempio, la ruggine, i rivestimenti di vernice, ecc.

e Le sue aree di utilizzo comprendono un‘ampia gamma di
lavori di riparazione e costruzione non solo legati ai metalli.
La smerigliatrice angolare pud essere utilizzata anche per
tagliare e smerigliare materiali da costruzione, ad esempio
mattoni, pietre da pavimentazione, piastrelle di ceramica,
ecc.

e L'apparecchio & destinato esclusivamente all'uso a secco e
non alla lucidatura. Non utilizzare in modo improprio
I'elettroutensile

Uso improprio.

* Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto e
cancerogeno.

* Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con l'elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
I'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo puo
causare danni alla mola con il rischio di lesioni personali per
I'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita illustrati

nelle pagine grafiche di questo manuale.

1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare

4.Scudo

5.Flangia esterna

6.Flangia interna

7.Leva (protezione dello scudo)

8.Cavo di alimentazione

9.Tasto speciale

* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURE E ACCESSORI

e Scudo 1pz.
« Chiave speciale 1pz.
* Maniglia supplementare 1 pezzo.

PREPARAZIONE AL LAVORO
MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

essere sempre montata facendo attenzione che la sua parte
di copertura sia rivolta verso |'operatore.

« |l design dell'attacco della protezione della lama consente di
regolare la protezione nella posizione ottimale senza l'ausilio
di attrezzi.

« Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco
(4).

« Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

e Bloccare abbassando la leva (7).

e La rimozione e la regolazione della protezione del disco
avvengono in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI

Durante le operazioni di cambio degli utensili & necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo per
bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o si smonta
l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come pulsante di
frenata durante la rotazione del disco. Cio potrebbe danneggiare la
smerigliatrice o ferire l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

e Nel caso di dischi da smerigliatura o da taglio con uno
spessore inferiore a 3 mm, il dado della flangia esterna (5)
deve essere avvitato in piano sul lato del disco (fig. B).

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

« Inserire la chiave speciale (in dotazione) nei fori della flangia
esterna (5) (Fig. A).

e Girare la chiave - allentare e rimuovere la flangia esterna (5).

e Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna (6).

* Awvitare la flangia esterna (5) e serrare leggermente con una
chiave speciale.

* Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere
premuto contro la superficie della flangia interna (6) e
posizionato centralmente sul lato inferiore.

MONTAGGIO DI UTENSILI DI LAVORO CON FORO

FILETTATO

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

* Rimuovere l'attrezzo precedentemente montato, se presente.

e Prima dell'installazione, rimuovere entrambe le flange, quella
interna (6) e quella esterna (5).

* Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

e Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati
avviene in ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL

SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

o E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore
del treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

e Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate o comunque
danneggiate. Una mola o una spazzola usurata deve essere
sostituita immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al
termine del lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e
attendere che l'utensile di lavoro si arresti completamente.
Solo allora la levigatrice pud essere riposta. Non frenare la
mola rotante premendola contro la superficie di appoggio.

e Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa

L'impugnatura ausiliaria (3) € installata in uno dei fori sulla testa della
smerigliatrice. Si raccomanda l'uso di una levigatrice con impugnatura
ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice con entrambe le mani
(utilizzando anche l'impugnatura ausiliaria), si riduce il rischio di toccare il
disco rotante o la spazzola e di ferirsi durante il contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO
e La protezione della lama protegge l'operatore da detriti,
contatti accidentali con I'utensile di lavoro o scintille. Deve
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dell'elettroutensile.

Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire I'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto
quando si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid pud causare
la perdita di controllo e un effetto di contraccolpo). (questo
pud causare la perdita di controllo dell'elettroutensile e un
effetto di contraccolpo).



« Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da
seghe circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un
fenomeno di rinculo dell'elettroutensile, la perdita di controllo
e puo causare lesioni all'operatore.

ON/OFF

e Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante l'avvio e
il funzionamento.

* Premere la parte posteriore dell'interruttore (2).

e Far scorrere l'interruttore (2) in avanti - (verso la testa) (Fig. C).

e Per il funzionamento continuo, premere il pulsante anteriore
dell'interruttore.

« L'interruttore viene automaticamente bloccato in posizione di
marcia continua.

e Per spegnere l'apparecchio, premere il pulsante posteriore
dell'interruttore (2).

« Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola
abbia raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.
L'interruttore non deve essere azionato mentre la levigatrice
& accesa o spenta. L'interruttore della levigatrice deve
essere azionato solo quando I'elettroutensile & lontano
dall'interruttore.

e L'apparecchio € dotato di un interruttore protetto da fusibili, il
che significa che se si verifica un'interruzione temporanea
dell'alimentazione di rete o se viene collegato a una presa di
corrente con linterruttore in posizone "on", non si avvia. In
questo caso, invertire linterruttore in posizione "off" e
riavviare 'apparecchio.

TAGLIO

Il taglio con una smerigliatrice angolare puo essere eseguito

solo in linearetta.

« Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

e | pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e
occorre fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini
alla linea di taglio e all'estremita del materiale. Il materiale
posizionato in modo stabile non tendera a muoversi durante
il taglio.

e | pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una
morsa, con morsetti, ecc. |l materiale deve essere bloccato in
modo che il punto di taglio sia vicino all'elemento di
bloccaggio. In questo modo si garantisce una maggiore
precisione.

e Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a
vibrazioni o a rincalzi, in quanto cid compromette la qualita
del taglio e puo causare la rottura del disco stesso.

e Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione
laterale sul disco di taglio.

« Utilizzare il disco corretto in base al materiale da tagliare.

* Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione
di avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del
disco di taglio.

« La profondita di taglio dipende dal diametro del disco (Fig.
G).

« Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a
quello consigliato per il modello di smerigliatrice.

* Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto conipezzo.

e Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono
temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo
non protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

« | lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando,
ad esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari,
dischi con vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili
per carta vetrata, ecc. Ogni tipo di disco e di pezzo da
lavorare richiede una tecnica di lavoro adeguata e l'uso di
dispositivi di protezione individuale appropriati.

« | dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per
la levigatura.

e | dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il
materiale con il bordo del disco.

« Non macinare con la faccia laterale del disco. L'angolo di
lavoro ottimale per questo tipo di disco & di 300 (fig. H).

« | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti
al materiale.
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e Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo
e dischi flessibili per carta vetrata, & necessario prestare
attenzione al corretto angolo di attacco (Fig. ).

« Non carteggiare l'intera superficie del disco.

e Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di
superfici piane.

e Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla
pulizia di profili e aree difficili da raggiungere. Possono
essere utilizzate per rimuovere dalla superficie del materiale,
ad esempio, ruggine, vernici, ecc. (Fig. K).

e Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita
ammessa € superiore o uguale alla velocita massima della
smerigliatrice angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

e Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Siraccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo
ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando
con aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi
danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di  ventilazione
dell'alloggiamento del motore per evitare il surriscaldamento
dell'unita.

e Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere
sostituito con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa
operazione deve essere affidata a uno specialista qualificato
o alla manutenzione dell'apparecchio.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare le condizioni delle spazzole di carbone del motore da
un tecnico qualificato.

e Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto,

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

che potrebbero

Smerigliatrice angolare 59G088

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VCA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1600 W
Velocita di funzionamento al minimo 11000/min
Diametro del disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Diametro del mandrino M14
Classe di protezione 1]
Massa 2,65 kg
Anno di produzione 2025
59G088 indica sia il tipo che la designazione della macchina

6. DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 91 dB(A) K=3
dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Valore di accelerazione delle an= 4,55 m/s’K= 1,5

vibrazioni (impugnatura m/s?

principale)

Valore di accelerazione delle
vibrazioni (impugnatura

an= 5 m/s’K= 1,5 m/s?

ausiliaria)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lwa (dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dallapparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni an specificati in queste



istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN 60745- 1. Il (FR)

livello di vibrazioni an specificato pud essere utilizzato per il confronto TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

delle apparecchiature e per la valutazione preliminare dell'esposizione MEULEUSE D'ANGLE

alle vibrazioni. 50G088

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo dell'uso di base NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Livelli di REFERENCE ULTERIEURE.

vibrazione piu elevati saranno influenzati da una manutenzione DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du papier
de verre, le travail avec des brosses métalliques et le découpage
avec une meule.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse
tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o accesa ma non qulna]"e, ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse
utilizzata per il lavoro. Una volta stimati accuratamente tutti i fattori, métallique et comme découpeuse abrasive. Respectez

toutes les consignes de sécurité, instructions, descriptions et
données fournies avec I'outil électrique. Le non-respect des
Per proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario consignes suivantes peut entrainer un risque d'électrocution,
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica dincendie et/ou de blessures graves. .

della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di unadeguata * Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.

) . : L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins ue celles
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro. ; - a a
prévues peut entrainer des risques et des blessures.

l'esposizione totale alle vibrazioni pud risultare molto piu bassa.

A . A e

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE e N'utilisez pas un accs;ssowe qui qest pas sp'e01f]quement
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti COPQU st recolmmali\de E’ar le fab,ncam pour. |ICJUtI|. . Le fait
con i rifiuti domestici, ma devono essere portati nelle apposite qu'un accessoire puisse étre monté sur un outil électrique ne
strutture di smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, garantit pas une utilisation sdre.
rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti e La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas
di apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono étre inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
sostanze inerti per I}'ampiente. Le_ apparecchiat‘ure non riciclate électrique. Un outil de travail tournant a une vitesse
rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente e la salute supérieure a la vitesse autorisée peut se briser et des
umana. parties de l'outil peuvent se briser.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"),

e Le diamétre extérieur et I'épaisseur de I'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de I'outil électrique. Les outils

inclusi tra gli altri. Tuti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito de travail dontlesdimensions sont incorrectes ne peuvent pas
"Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la étre suffisamment protégés ou inspectés.

sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a e Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, montés sur une bride, le diamétre de I'alésage de I'outil de
I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e travail doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils

dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente

vistati € possono comportare responsabilta civil e penali. de travail qui ne s'adaptent pas exactement a I'outil électrique

tourneront de maniére irréguliére, vibreront tres fortement et
risquent de provoquer une perte de contréle de ['outil
électrique.

e Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail
endommagés. Inspectez I'outilage avant chaque
utilisation, par exemple les meules pour vérifier qu'elles ne
sont pas ébréchées ou fissurées, les patins de pongage
pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés, usés ou trés usés,
les brosses métalliques pour vérifier que les fils ne sont
pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil de
travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou
utilisez un autre outil non endommagé. Si l'outil a été

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G088

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva vérifié et réparé, l'outil électrique doit étre mis en marche
2015/863/UE. a sa vitesse maximale pendant une minute, en veillant &
E soddisfa i requisiti degli standard: ce que l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité
EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021, soient hors de la zone de l'outil en rotation. Les outils
EN IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2: endommagés se brisent généralement pendant cette
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021; période d'essai.

EN IEC 63000:2018 e Le port d'équipements de protection individuelle est
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina obligatoire. Selon le type de travail, porter un masque de
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti protection couvrant I'ensemble du visage, une protection
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente. oculaire ou des lunettes de sécurité. Si nécessaire, utilisez
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a un masque anti-poussiere, des protections auditives, des
preparare il fascicolo tecnico: gants de protection ou un tablier spécial pour vous protéger
Firmato a nome di: des petites particules de matériaux abrasés et usinés.
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Protégez vos yeux des corps étrangers en suspension dans
2/4 Via Pograniczna I'air générés pendant le travail. Un masque anti-poussiére et

02-285 Varsavia une protection respiratoire doivent filtrer les poussieres
A r produites pendant le travail. L'exposition au bruit sur une période

s prolongée peut entrainer une perte d'audition.
Pawet Kowalski « Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une

distance slre de la zone de portée de l'outil électrique.
Addetto alla documentazione tecnica GTX Polonia Toute personne se trouvant a proximité d'un outil
électrique en fonctionnement doit utiliser un équipement
Varsavia, 2025-03-27 de protection individuelle. Les éclats de pieces ou les outils

de travail cassés peuvent se briser et causer des
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blessures méme en dehors de
immédiate.

* Lors de travaux ou I'outil pourrait entrer en contact avec des
fils électriques cachés ou avec son propre cordon
d'alimentation, tenez l'outil uniquement par les surfaces
isolées de la poignée. Tout contact avec le cable
d'alimentation peut entrainer la transmission d'une tension
aux parties métalliques de I'outil, ce qui peut provoquer un
choc électrique.

e Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail
en rotation. Si vous perdez le contréle de l'outil, le cable
d'alimentation peut étre coupé ou tiré et votre main ou
toute la main peut étre happée par un outil de travail.

e Ne posez jamais I'outil électrique avant |'arrét complet de
I'outil de travail. Un outil enrotation peut entrer en contact avec
la surface sur laquelle il est posé et vous risquez de perdre le
contréle de I'outil électrique.

* Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il esten mouvement.
Un contact accidentel entre les vétements et un outil
électrique en rotation peut entrainer la traction de I'outil etle
percage de l'outil électrique dans le corps de I'opérateur.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans
le boitier et une accumulation importante de poussiere
métallique peut entrainer un risque électrique.

e N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

e N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

e Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au
blocage ou a I'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule,
un patin de pongage, une brosse métallique, etc.
L'accrochage ou le blocage entraine un arrét soudain de
l'outil de travail en rotation. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de l'outil de travail en rotation. Un
outil électrique non controlé sera donc secoué dans la
direction opposée au sens de rotation de I'outil de travail.

« Lorsque, par exemple, la meule est bloquée ou coincée dans
la piéce, le bord immergé de la meule peut se bloquer et la
faire tomber ou I'éjecter. Le mouvement de la meule (vers ou
loin de [l'opérateur) dépend alors de la direction du
mouvement de la meule au point de blocage. En outre, les
meules peuvent également se casser.

e Le recul est la conséquence d'une utilisation inappropriée ou
incorrecte de I'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les
précautions appropriées décrites ci-dessous.

e L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et
les mains dans une position permettant d'atténuer le recul.
Si une poignée auxiliaire fait partie de I'équipement
standard, elle doit toujours étre utilisée afin d'avoir le plus
grand controle possible sur les forces de recul ou le
moment de recul au démarrage. L'opérateur peut controler
les phénomenes de secousses et de recul en prenant les
précautions nécessaires.

e Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail
rotatifs. L'outil de travail peut blesser votre main en raison
du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique
se déplacera pendant le recul. Sous l'effet du recul, l'outil
électrique se déplace dans la direction opposée au
mouvement de la meule au point de blocage.

e Soyez particulierement vigilant lors de l'usinage d'angles,
d'arétes vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre
déviés ou de se coincer. Un outil de travail rotatif est plus
susceptible de se bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes
vives ou s'il est repoussé. Cela peut entrainer une perte de
contréle ou un rebond.

* Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de
travail de ce type provoquent souvent un recul ou une perte
de contrdle de I'outil électrique.

la zone de portée

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

e N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique et un
protecteur congu pour la meule. Les meules qui ne sont pas
congues pour l'outil électrique en question ne peuvent pas
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étre suffisamment protégées et ne sont pas suffisamment
sares.

e Les disques de poncage courbés doivent étre montés de
maniére a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord
du capot de protection. Un disque abrasif mal monté
dépassant le bord du capot de protection ne peut pas étre
suffisamment protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique
pour garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre
placé de maniére a ce que la partie de la meule exposée
et faisant face a l'opérateur soit la plus petite possible. Le
protecteur protége l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec la meule, ainsi que des étincelles qui
pourraient enflammer les vétements.

e Les meules ne doivent étre utilisées que pour le travail auquel
elles sont destinées. Par exemple, il ne faut jamais meuler
avec la surface latérale d'une meule a trongonner. Les
meules a trongonner sont congues pour enlever de la matiére
avec le bord du disque. L'effet des forces latérales sur ces
meules peut les briser.

« Utilisez toujours des brides de serrage intactes, de taille et de
forme adaptées a la meule sélectionnée. Les brides correctes
soutiennent la meule et réduisent ainsi le danger qu'elle
représente. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

* N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont
pas congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui
caractérise les outils plus petits et peuvent donc se casser.

Consignes de sécurité spéciales supplémentaires pour le

trongonnage des meules

o Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une
pression trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes.
Une surcharge du disque de coupe augmente sa charge et
satendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité
de se débarrasser ou de se casser.

o Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe
rotatif. Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a
travailler, vous risquez de faire voler I'outil avec le disque en
rotation directement vers vous en cas de rebond.

e En cas de blocage du disque de coupe ou d'arrét, éteignez
l'outil et attendez l'arrét complet du disque. N'essayez
jamais de tirer le disque encore en mouvement hors de la
zone de coupe, car vous risqueriez de provoquer un
bourrage. La cause du blocage doit étre détectée et éliminée.

* Ne redémarrez pas l'outil électrique tant qu'il est dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale
avant de continuer a couper. Sinon, la meule risque de
s'accrocher, de sauter de la piece ou de provoquer un
recul.

e Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre
soutenus avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond
causé par un disque bloqué. Les piéces de grande taille
peuvent se plier sous leur propre poids. La piece doit étre
soutenue desdeux cotés, a la fois prés de la ligne de coupe
et sur le bord.

e Soyez particulierement prudent lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres
zones invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le
matériau peut faire reculer I'outil s'il rencontre des tuyaux de
gaz, des conduites d'eau, des cables électriques ou d'autres
objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au

papier de verre

« N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors
du choix de la taille du papier de verre, suivez les
recommandations du fabricant. Le papier de verre dépassant
du plateau de pongage peut causer des blessures et peut
également entrainer le blocage ou la déchirure du papier, ou
encore un recul.

Consignes de sécurité particuliéres pour le polissage

* Ne laissez pas la partie libre de la fourrure de polissage ou
ses cordons de fixation tourner librement. Bloquez ou
coupez les cordons de fixation laches. Les cordons de
fixation laches et en rotation peuvent coincer les doigts ou
s'accrocher a la piece a travailler.



Instructions spéciales de sécurité pour le travail avec des

brosses métalliques

e |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une
utilisation normale, il y a une perte de morceaux de fil a
travers la brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant
une pression trop forte. Les morceaux de fil en suspension
dans l'air peuvent facilement percer les vétements fins
et/ou la peau.

e Si une protection est recommandée, il faut éviter que la
brosse n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des
brosses a assiettes et a casseroles peut augmenter sous
I'effet de la pression et des forces centrifuges.

Consignes de sécurité supplémentaires

e Sur les outils congus pour recevoir des meules taraudées,
vérifiez que la longueur du filetage de la meule est adaptée a
la longueur du filetage de la broche.

« La piece doit étre fixée. Il est plus sar de serrer la piece dans
un dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

* Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant
qu'ils n‘aient refroidi.

e En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer
que la bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un
joint toriqgue en caoutchouc et que ce dernier n'est pas
endommagé. Veillez également a ce que les surfaces de
la bride extérieure et de la bride intérieure soient propres.

« N'utiliser la bride a action rapide qu'avec des disques
abrasifs et des disques a découper. N'utiliser que des
brides intactes et en bon état de fonctionnement.

* En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir retiré

la fiche de la prise de courant alors que l'interrupteur esten

position "marche", l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé
en position "arrét" avant de redémarrer.
ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a
I'intérieur.

Malgré une conception intrinséquement sare, I'utilisation
de mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés

S
|
U S S
—
BOEE
s 6 7 8

1.Attention Prendre des précautions particulieéres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes
de sécurité, protection auditive, masque anti-poussiere)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

CONSTRUCTION ET APPLICATION
La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe
Il. La machine est entrainée par un moteur monophasé a
collecteur, dont la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle
peut étre utilisée pour le meulage et le découpage. Ce type
d'outil électrique est largement utilisé pour I'élimination de toutes
sortes de bavures a la surface des pieces métalliques, le
traitement de surface des soudures, le découpage de tuyaux a
parois minces et de petites piéces métalliques, etc. Avec les
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accessoires appropriés, la meuleuse d'angle peut étre utilisée
non seulement pour couper et meuler, mais aussi pour nettoyer,
par exemple, la rouille, les couches de peinture, etc.

e Ses domaines d'application comprennent un large éventail
de travaux de réparation et de construction qui ne sont pas
uniquement liés aux métaux. La meuleuse d'angle peut
également étre utilisée pour couper et poncer des matériaux
de construction, par exemple des briques, des pavés, des
carreaux de céramique, etc.

e L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement, et
non au polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique @ mauvais
escient

Mauvais usage.

e Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante.
L'amiante est cancérigéne.

e Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussieres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique
génére des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs
émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour des
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
face latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule
peut endommager la meule et entrainer un risque de blessure
pour l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de I'appareil
présentés dans les pages graphiques de ce manuel.

1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.poignée supplémentaire

4.Bouclier

5. bride externe

6. bride intérieure

7.Levier (protecteur de bouclier)

8. cable d'alimentation

9.Clé spéciale

* 11 peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

* Bouclier 1pc.

o Clé spéciale 1 pc.

« Poignée supplémentaire 1 piéce
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte de la
ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse équipée d'une
poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains pendant que
vous travaillez (en utilisant également la poignée auxiliaire), il y a moins
de risques que votre main touche le disque ou la brosse en rotation et que
vous vous blessiez lors d'un rebond.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

e Le protége-lame protege l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec l'outil de travail ou des étincelles. Il doit
toujours étre monté en veillant particuliérement a ce que sa
partie couvrante soit orientée vers I'opérateur.

* La conception de la fixation du protége-lame permet d'ajuster
sans outil le protége-lame dans la position optimale.

« Desserrer et tirer vers l'arriere le levier (7) de la protection du
disque (4).

e Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.

« Verrouiller en abaissant le levier (7).

e Le démontage et le réglage de la protection du disque
s'effectuent dans I'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS

Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations

de changement d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que
pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de l'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait endommager
la meuleuse ou blesser ['utilisateur.



MONTAGE DU DISQUE

e Dans le cas de disques de meulage ou de coupe d'une
épaisseur inférieure @ 3 mm, I'écrou de la bride extérieure (5)
doit étre vissé a plat du c6té du disque (fig. B).

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

e |Insérer la clé spéciale (fournie) dans les trous de la bride
extérieure (5) (Fig. A).

e Tourner la clé - desserrer et retirer la bride extérieure (5).

e Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la
surface du flasque intérieur (6).

e Visser la bride extérieure (5) et serrer légérement a l'aide
d'une clé spéciale.

* Le démontage des disques s'effectue dans I'ordre inverse du
montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre
la surface du flasque intérieur (6) et centré sur sa face
inférieure.

MONTAGE D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU TARAUDE
Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

e Retirer 'outil précédemment monté - s'il y en a un.

e Retirer les deux brides - la bride intérieure (6) et la bride
extérieure (5) - avant l'installation.

e Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et
serrer légerement.

* Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue
dans l'ordre inverse de |'assemblage.

MONTAGE D'UNE MEULEUSE D'ANGLE DANS UN

SUPPORT DE MEULEUSE D'ANGLE

* |l est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié
aux meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté correctement
conformément aux instructions de montage du fabricant du
trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

« Vérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées.
Une meule ou une brosse usée doit étre remplacée
immédiatement par une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque
vous avez terminé votre travail, éteignez toujours la
ponceuse et attendez I'arrét complet de I'outil de travail. Ce
n'est qu'a ce moment-la que la ponceuse peut étre rangée.
Ne freinez pas la meule en rotation en la pressant contre la .

e Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de l'outil
électrique exerce une pression suffisante pour faire

fonctionner l'outil efficacement. Une surcharge et une
pression excessive peuvent entrainer une rupture
dangereuse de l'outil électrique.

e Si la ponceuse tombe en cours dutilisation, il est

indispensable d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer
I'outil de travail s'il est endommagé ou déformé.

e Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a
travailler.

« Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc.
(cela peut entrainer une perte de controle et un effet de
rebond). (cela peut entrainer une perte de controle de I'outil
et un effet de rebond).

« N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du
bois avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de
scie entraine souvent un phénoméne de recul de l'outil
électrique, une perte de controle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

e Tenir la ponceuse a deux mains pendant la mise en route et
I'utilisation.

* Appuyer sur la partie arriére de l'interrupteur (2).

« Faites glisser l'interrupteur (2) vers l'avant - (vers la téte) (Fig.
C).

e Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la face avant
du bouton de l'interrupteur.

e L'interrupteur est automatiquement verrouillé en position de
fonctionnement continu.

e Pour éteindre l'appareil, appuyez sur la partie arriére du
bouton de l'interrupteur (2).

e Aprés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait
atteint sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque la ponceuse
est en marche ou a l'arrét. L'interrupteur de la ponceuse ne
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doit étre actionné que lorsque I'outil électrique est éloigné de
la table de travail.

e L'appareil est équipé d'un interrupteur protégé par un fusible,
ce qui signifie qu'en cas de coupure de courant temporaire
ou si l'appareil est branché sur une prise de courant alors que
l'interrupteur est en position "marche”, il ne démarrera pas.
Dans ce cas, inversez linterrupteur en position "off" et
redémarrez I'appareil.

COUPE

La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en

ligne droite.

« Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

e Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a
ce que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe
et a l'extrémité du matériau. Le matériau placé de fagon
stable n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

e Les petites piéces doivent étre serrées, par exemple dans un
étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de
maniére a ce que le point de coupe soit proche de I'élément
de serrage. Cela permet d'obtenir une plus grande précision.

e Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car
cela nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la
rupture du disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque
de coupe pendant la coupe.

« Utilisez le disque approprié en fonction du matériau a couper.

e Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner
le sens de l'avance sur le sens de rotation du disque de
découpe.

e La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque (Fig.
G).

e Seuls les disques dont le diameétre nominal n'est pas
supérieur a celui recommandé pour le modéle de meuleuse
doivent étre utilisés.

e Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction,
briques, etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en
contact aveclapiéce a usiner.

e Les disques de coupe atteignent des températures trés
élevées pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas
avec des parties du corps non protégées avant qu'ils n'aient
refroidi.

SANDING

e Les travaux de meulage peuvent étre effectués a l'aide, par
exemple, de disques abrasifs, de meules boisseau, de
disques a lamelles, de disques avec toison abrasive, de
brosses métalliques, de disques flexibles pour papier de
verre, etc. Chaque type de disque et de piéce a usiner
nécessite une technique de travail adaptée et I'utilisation
d'équipements de protection individuelle appropriés.

e Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés
pour le pongage.

e Les disques de meulage sont congus pour enlever de la
matiére avec le bord du disque.

e Ne pas meuler avec la face latérale du disque. L'angle de
travail optimal pour ce type de disque est de 300 (fig H).

e Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec
des disques de meulage adaptés au matériau.

e Lors de I'utilisation de disques a lamelles, de disques a toison
abrasive et de disques flexibles pour papier de verre, il faut
veiller a ce que I'angle d'attaque soit correct (Fig. I).

* Ne pas poncer toute la surface du disque.

e Cestypes de disques sont utilisés pour I'usinage de surfaces
planes.

e Les brosses métalliques sont principalement destinées au
nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles
peuvent étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille,
les couches de peinture, etc. de la surface du matériau. (Fig.
K).

e Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est
supérieure ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse
d'angle sans charge doivent étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

* Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute
réparation ou toute opération.



ENTRETIEN ET STOCKAGE

e Il est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement
aprés chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage

e L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé
avec de I'air comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du
moteur pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e Si le cable dalimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par un cable de mémes caractéristiques. Cette
opération doit étre confiée a un spécialiste qualifié ou faire
réparer I'appareil.

e Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur,
faites vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une
personne qualifiée.

e Conservez toujours l'appareil dans un endroit sec,

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES D'EVALUATION
Meuleuse d'angle 59G088
Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1600 W
Vitesse de ralenti 11000/min
Diamétre du disque 125 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Diamétre de la broche M14
Classe de protection 1l
Masse 2,65 kg
Année de production 2025
59G088 indique a la fois le type et la désignation de la
machine

7. DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa=91 dB(A) K=3

dB(A)
Niveau de puissance Lwa= 99 dB(A) K= 3
acoustique dB(A)
Valeur  d'accélération  des an= 4,55 m/s’K= 1,5
vibrations (poignée principale) m/s?

Valeur  d'accélération  des an= 5 m/s?K= 1,5 m/s?

vibrations (poignée auxiliaire)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance acoustique
Lwa (ou K représente l'incertitude de mesure). Les vibrations émises
par I'équipement sont décrites par la valeur de l'accélération des
vibrations an (ou K représente l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an spécifiés
dans ces instructions ont été¢ mesurés conformément a la norme EN
60745-1. Le niveau de vibration spécifié an peut étre utilisé pour la
comparaison des équipements et pour I'évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation de
base de |'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut changer. Des
niveaux de vibration plus élevés seront influencés par un entretien
insuffisant ou trop peu fréquent de [lappareil. Les raisons
susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision ['exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail. Une fois
que tous les facteurs ont été estimés avec précision, I'exposition totale
aux vibrations peut s'avérer beaucoup plus faible.
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Afin de protéger ['utilisateur des effets des vibrations, des mesures de
sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie
d'une température adéquate des mains et une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
N Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les
i ordures ménagéres, mais doivent étre confiés a des centres
d'élimination appropriés. Contactez le revendeur de votre
| |produit ou les autorités locales pour obtenir des informations
sur I'élimination. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances inertes pour
I'environnement. Les équipements non recyclés présentent un
risque potentiel pour I'environnement et la santé humaine.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ")
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel
"), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel
(ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses
photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement a GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique
conformément a la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse d'angle

Modele : 59G088

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents
suivants :

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive

2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015 + A11:2022 ; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021

EN IEC 55014-1: 2021 ; EN IEC 55014-2 : 2021 ; EN IEC 61000-3-2
: 2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3 : 2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par |'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Pologne
Varsovie, 2025-03-27
(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
WINKELSCHLEIFER
59G088

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als Drahtbirstenschleifer und als



Trennschleifer verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und
Daten, die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags, eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.
Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fir eine
andere als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu
Gefahren und Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell fur das
Werkzeug entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde.
Die Tatsache, dass ein Zubehorteii an einem
Elektrowerkzeug angebracht werden kann, ist keine Garantie
fuir eine sichere Verwendung.

Die zulassige Drehzahl des verwendeten
Arbeitswerkzeugs darf nicht unter der auf dem
Elektrowerkzeug angegebenen Hdéchstdrehzahl liegen. Ein
Arbeitswerkzeug, das sich schneller als die zulassige
Drehzahl dreht, kann brechen und Teile des Werkzeugs
kénnen absplittern.

Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
muissen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepriift werden.
Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz missen genau auf
das Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten
Werkzeugen muss der Durchmesser der Bohrung des
Werkzeugs mit dem Durchmesser des Flansches
Ubereinstimmen.  Arbeitsgerate, die nicht genau auf das
Elektrowerkzeug passen, drehen sich ungleichmaRig,
vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug flihren.

Unter keinen Umstanden dirfen beschadigte
Arbeitsgeradte verwendet werden. Uberpriifen Sie die
Werkzeuge vor jedem Gebrauch, z. B. Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifkissen auf Risse,
Abnutzung oder starken Verschleil}, Drahtbirsten auf lose
oder gebrochene Drahte. Ist ein Elektrowerkzeug oder ein
Arbeitsgerat heruntergefallen, Uberprifen Sie es auf
Schaden oder verwenden Sie ein anderes unbeschadigtes
Werkzeug. Wenn das Werkzeug Uberprift und repariert
wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang auf
héchster Stufe laufen, wobei darauf zu achten ist, dass
sich der Bediener und Unbeteiligte in der Nahe nicht im
Bereich des rotierenden  Werkzeugs  befinden.
Beschadigte Werkzeuge brechen in der Regel wahrend
dieser Testzeit.

Personliche Schutzausriistung muss getragen werden.
Tragen Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das
ganze Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine
Schutzbrille.  Verwenden  Sie  gegebenenfalls eine
Staubmaske, einen Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder
eine spezielle Schirze, um sich vor kleinen Partikeln des
abgeschliffenen und bearbeiteten Materials zu schitzen.
Schiitzen Sie lhre Augen vor Fremdkérpern in der Luft, die
bei der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein Atemschutz
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub herausfiltern.
Larmbelastung Uber einen langeren Zeitraum kann zu
Gehorverlust fiihren.

Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem
sicheren Abstand zum Greifbereich des Elektrowerkzeugs
aufhalten. Alle Personen, die sich in der Nahe eines
arbeitenden Elektrowerkzeugs aufhalten, missen eine
personliche Schutzausristung tragen. Splitter von
Werkstlicken oder zerbrochenen Werkzeugen kdénnen
auch auBerhalb des unmittelbaren Greifbereichs splittern
und Verletzungen verursachen.

Fassen Sie das Gerat bei Arbeiten, bei denen es mit
verdeckten elektrischen Leitungen oder dem eigenen
Netzkabel in Berlihrung kommen kann, nur an den isolierten
Flachen des Griffs an. Der Kontakt mit dem Netzkabel kann
dazu fiihren, dass Spannung auf die Metallteile des
Elektrowerkzeugs (bertragen wird, was zu einem
elektrischen Schlag fiihren kann.

Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten
fern. Wenn Sie die Kontrolle Uber das Werkzeug verlieren,
kénnte das Netzkabel durchtrennt oder eingezogen
werden und lhre Hand oder die ganze Hand kénnte von
einem Arbeitswerkzeug erfasst werden.
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e Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstdndig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Berlhrung kommen, so dass Sie die
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnten.

e Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es  sich
bewegt. Ein unbeabsichtigter Kontakt zwischen Kleidung und
einem rotierenden Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass
das Werkzeug eingezogen wird und sich in den Koérper des
Bedieners bohrt.

e Reinigen Sie die Luftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelmafig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause,
und eine groRe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

e Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kihimittel
bendtigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen
flissigen Kihimitteln kann zu einem elektrischen Schlag
fuhren.

Ablehnung und einschlagige Sicherheitshinweise
* Rickschlag ist die plétzliche Reaktion eines

Elektrowerkzeugs auf die Blockierung oder Behinderung
eines rotierenden Werkzeugs wie z. B. einer Schleifscheibe,

eines  Schleifpads, einer Drahtbirste usw. Das
Hangenbleiben oder Blockieren flhrt zu einem plétzlichen
Stillstand des  rotierenden  Arbeitswerkzeugs. Ein

unkontrolliertes Elektrowerkzeug wird dadurch in die Richtung
geschleudert, die der Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs
entgegengesetzt ist.

e Wenn sich beispielsweise die Schleifscheibe im Werkstilick
verklemmt oder festsitzt, kann die eingetauchte Kante der
Schleifscheibe blockiert werden, so dass sie herausféllt oder
ausgeworfen wird. Die Bewegung der Schleifscheibe (auf den
Bediener zu oder von ihm weg) ist dann abhéngig von der
Bewegungsrichtung der Scheibe an der Blockierungsstelle.
Dariiber hinaus kénnen Schleifscheiben auch brechen.

e Ein Ruckschlag ist die Folge einer unsachgeméafRen oder
falschen Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann
vermieden werden, wenn Sie die unten beschriebenen
VorsichtsmaRnahmen treffen.

e Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei
der Korper und die Hande in einer Position sein sollten, die
den Ricksto dampft. Wenn ein Zusatzhandgriff zur
Standardausriistung gehort, sollte er immer verwendet
werden, um die Ruckstol3krafte oder das
RulckstoRmoment beim Anlassen so gut wie mdglich
kontrollieren zu kénnen. Der Bediener kann die Ruck- und
RiickstoBerscheinungen durch geeignete Vorkehrungen
kontrollieren.

e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann lhre Hand
durch den RickstoR verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoRes bewegen wird.
Durch den RickstoRR bewegt sich das Elektrowerkzeug in
die entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

e Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Arbeitswerkzeuge abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein
rotierendes Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von
Winkeln, scharfen Kanten oder wenn es zurlickgeschlagen
wird, anfélliger fir ein Verklemmen. Dies kann zu einem
Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren.

e Verwenden Sie keine hdlzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen oft einen Riickschlag
oder den Verlust der Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und

Trennen mit einer Schleifscheibe

« Verwenden Sie nur eine fiir das Elektrowerkzeug ausgelegte
Schleifscheibe und einen fiir die Scheibe ausgelegten Schutz.
Schleifscheiben, die nicht fir das jeweilige Elektrowerkzeug
ausgelegt sind, koénnen nicht ausreichend abgeschirmt
werden und sind nicht ausreichend sicher.

e Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass kein
Teil des Tellers Uber den Rand der Schutzabdeckung



herausragt. Ein unsachgemaR montierter Schleifteller, der
Uber den Rand der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht
ausreichend geschiitzt werden.

e Die Schutzvorrichtung muss fest am Elektrowerkzeug
angebracht sein, um ein HoéchstmaR an Sicherheit zu
gewahrleisten, und so positioniert sein, dass der dem
Bediener zugewandte, freiliegende Teil der Schleifscheibe
so klein wie mdglich ist. Die Schutzvorrichtung schiitzt den
Bediener vor Schmutz, versehentlichem Kontakt mit der
Schleifscheibe sowie vor Funken, die die Kleidung
entziinden koénnten.

e Schleifscheiben dirfen nur fir die Arbeiten verwendet
werden, fir die sie vorgesehen sind. Schleifen Sie zum
Beispiel niemals mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind so konstruiert, dass sie das Material mit
der Kante der Scheibe abtragen. Die Einwirkung von
Seitenkraften auf diese Schleifscheiben kann zu deren Bruch
fuhren.

« Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GréRe und Form fiir die gewahlte Schleifscheibe. Die
richtigen Flansche unterstiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr der Scheibe. Flansche fir
Trennscheiben koénnen sich von denen fir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

e Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von
groReren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir groiere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen
ausgelegt, die far kleinere Elektrowerkzeuge
charakteristisch sind, und kénnen daher brechen.

Zusitzliche spezielle Sicherheitshinweise fiir das Trennen von

Schleifscheiben

* Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Mahscheibe erhoht inre Belastung und ihre
Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Moglichkeit des Verwerfens oder Bruchs.

* Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von
sich weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem
Ruckschlag mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu
fliegen.

e Im Falle einer blockierten Trennscheibe oder eines
Stillstands schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
warten Sie, bis die Scheibe vollstdndig zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die sich noch
bewegende Scheibe aus dem Schneidbereich
herauszuziehen, da dies zu einem Stau fiihren kann. Die
Ursache der Verklemmung muss festgestellt und beseitigt
werden.

« Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, wahrend es
sich im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre volle

Drehzahl erreichen, bevor sie weiter schneidet.
Andernfalls kann die Schleifscheibe hangen bleiben, vom
Werkstiick  abspringen  oder einen Riickschlag
verursachen.

« Platten oder groRe Gegenstande sollten vor der Bearbeitung
abgestlitzt werden, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine verklemmte Scheibe zu verringern. GroRRe Werkstiicke
koénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das
Werkstlick sollte aufbeiden Seiten abgestitzt werden, sowohl
in der Nahe der Schnittlinie als auch an der Kante.

« Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.
Die in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
RiickstoR verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegenstande trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit

Schleifpapier

* Verwenden Sie keine libergroRen Sandpapierblatter. Halten
Sie sich bei der Wahl der GroRe des Schleifpapiers an die
Empfehlungen des Herstellers. Schleifpapier, das Uber die
Schleifplatte hinausragt, kann Verletzungen verursachen und
dazu fiihren, dass das Papier verstopft oder zerrissen wird,
oder zu einem Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren

e Lassen Sie den losen Teil des Polierfells oder seine
Befestigungsschniire nicht frei rotieren. Blockieren oder
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schneiden Sie lose Befestigungsschnire ab. Lose und

rotierende Befestigungsschnire kénnen die Finger
einklemmen oder sich am Werkstuick verfangen.
Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit
Drahtbiirsten

e Es ist zu beachten, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten
Sie die Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck austben. In
der Luft befindliche Drahtstiicke koénnen leicht durch
dunne Kleidung und/oder Haut dringen.

e Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss
verhindert werden, dass die Birste mit der Schutzvorrichtung
in Berlhrung kommt. Der Durchmesser von Teller- und
Topfbirsten kann sich durch Druck- und Zentrifugalkrafte
vergroRern.

Zusitzliche Sicherheitshinweise

e Bei Werkzeugen, die fir die Aufnahme von
Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist zu prifen, ob die
Léange des Schleifscheibengewindes mit der Lénge des
Spindelgewindes Ubereinstimmt.

e Das Werkstlick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstlicks in eine  Spannvorrichtung oder einen
Schraubstock ist sicherer, als es in der Hand zu halten.

* Berlihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor
sie abgekihlt sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf
zu achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem
O-Ring aus Gummi versehen ist und dieser nicht
beschadigt ist. Achten Sie auch darauf, dass die
Oberflachen des duferen und inneren Flansches sauber
sind.

e Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif-
und Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschéadigte
und einwandfrei funktionierende Flansche.

e Bei einem voribergehenden Stromausfall oder nach dem
Ziehen des Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter
auf on" steht, muss der Schalter vor der
Wiederinbetriebnahme entriegelt und in die Stellung "off"
gebracht werden.

ACHTUNG: Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
konzipiert.

Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der Verwendung
von SicherheitsmaBnahmen und zusatzlicher
SchutzmaBnahmen besteht bei der Arbeit immer ein
Restrisiko von Verletzungen

Erlauterung der verwendeten Piktogramme

S
|
1 2 3 4
=
BACE

5 6 7 8

1.Achtung Besondere VorsichtsmaBnahmen treffen

2.Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise!
3.personliche Schutzausriistung verwenden
Gehorschutz, Staubmaske)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5.Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schiitzen

8. sekundare Schutzklasse

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

(Schutzbrille,



Der Winkelschleifer ist ein isoliertes handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl
Uber ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum
Schleifen als auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art
von Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von
Graten auf der Oberfliche von Metallteilen, zur
Oberflachenbehandlung von Schweinahten, zum Schneiden
von dinnwandigen Rohren und kleinen Metallteilen usw.
verwendet. Mit dem entsprechenden Zubehor kann der
Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und Schleifen, sondern
auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten usw.
verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von
Reparatur- und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun
haben. Der Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und
Schleifen von Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel,
Pflastersteine, Keramikfliesen usw.

Das Gerat ist nur fir den Trockengebrauch bestimmt, nicht
zum Polieren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
falsch

MiBbrauch.

Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Staube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Dampfe entziinden
kénnen.

Trennschleifscheiben diirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenflache und das
Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann zu
einer Beschadigung der Scheibe fiihren, was eine
Verletzungsgefahr fiir den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Geréats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt
sind.

1. die Taste fir die Spindelsperre
2.Schalter

3. zusatzlicher Griff

4.Schild

5. &uBerer Flansch

6. innerer Flansch

7.Lever (Schildschutz)

8. das Netzkabel
9.Sonderschliissel

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt
kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

Schutzschild 1 Stk.
Spezial-Schliissel 1 Stk.
Zusatzlicher Griff 1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT
MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in eine der Bohrungen am Schleiferkopf
eingesetzt. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit einem Zusatzhandgriff
zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der Arbeit mit beiden
Héanden halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist die Gefahr geringer,
dass lhre Hand die rotierende Scheibe oder Biirste beriihrt und Sie sich
beim Riickschlag verletzen.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken.
Er sollte immer so angebracht werden, dass sein
abdeckender Teil dem Bediener zugewandt ist.

Die Konstruktion der Messerschutzbefestigung ermdglicht
eine werkzeuglose Einstellung des Schutzes auf die optimale
Position.

Lésen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen
Sie ihn zurick.

Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte Position.
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« Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels (7).
e Das Entfernen und Einstellen des Scheibenschutzes erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL

Beim Werkzeugwechsel miissen Arbeitshandschuhe
getragen werden.

Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel der
Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des Arbeitswerkzeugs
verwendet werden. Sie darf nicht als Bremstaste verwendet werden,
wahrend sich die Scheibe dreht. Andernfalls kann die
Schleifmaschine beschéadigt werden oder der Benutzer kann sich
verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

* Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger
als 3 mm muss die Mutter des AuBenflansches (5) auf der
Scheibenseite flach angeschraubt werden (Abb. B).

« Dricken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

« Stecken Sie den mitgelieferten Spezialschliissel in die Lécher
des auReren Flansches (5) (Abb. A).

e Drehen Sie den Schlilissel - I6sen und entfernen Sie den
auBeren Flansch (5).

e Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache
des inneren Flansches (6) gedriickt wird.

e Den &uBeren Flansch (5) anschrauben und mit einem
Spezialschlissel leicht anziehen.

e Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie die Montage. Bei der Montage ist die
Scheibe gegen die Oberflache des Innenflansches (6) zu
driicken und mittig auf dessen Unterseite aufzusetzen.

MONTAGE VON ARBEITSGERATEN MIT

GEWINDEBOHRUNG

e Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

« Entfernen Sie das zuvor montierte Gerat - falls vorhanden.

e Beide Flansche - Innenflansch (6) und AuBenflansch (5) - vor
dem Einbau entfernen.
Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die
Spindel undziehen Sie es leicht an.

o Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS M

WINKELSCHLEIFER-STANDER

o Esistzulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fiir
Winkelschleifer zu verwenden, vorausgesetzt, es wird
ordnungsgemal  gemaR der Montageanleitung des
Stativherstellers montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

o Uberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie
sie verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten,
gerissenen oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben.
Eine abgenutzte Scheibe oder Birste sollte vor der
Verwendung sofort durch eine neue ersetzt werden. Schalten
Sie die Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit immer
aus und warten Sie, bis das Arbeitsgerat vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Erst dann kann der Schleifer
abgestellt werden. Bremsen Sie die rotierende
Schleifscheibe nicht ab, indem Sie sie gegen die .

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs (bt genligend Druck aus, um das
Werkzeug effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu
hoher Druck koénnen zu einem geféhrlichen Bruch des
Elektrowerkzeugs fiihren.

e Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs
herunterféllt, muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Gberprift
und gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es
beschadigt oder verformt ist.

e Schlagen Sie niemals mit dem Arbeitswerkzeug gegen das
Arbeitsmaterial.

* Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw.
(dies kann zu Kontrollverlust und Riickschlag fiihren). (dies
kann zum Verlust der Kontrolle liber das Elektrowerkzeug
und zu einem Ruckschlag fiihren).

* Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreissagen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Sageblatter fuhrt haufig zu einem Rickschlag des



Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fihren.

EIN/AUS

e Halten Sie den Schleifer wahrend der Inbetriebnahme und
des Betriebs mit beiden Handen fest.

o Driicken Sie auf den hinteren Teil des Schalters (2).

« Schieben Sie den Schalter (2) nach vorne - (zum Kopf hin) (Abb.
C).

e Fir Dauerbetrieb - driicken Sie die vordere Taste des
Schalters.

e Der Schalter wird automatisch in der Stellung "Dauerbetrieb"
verriegelt.

* Um das Geréat auszuschalten, driicken Sie auf die Riickseite
des Schalters (2).

e Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis
die Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor
Sie mit der Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt
werden, wahrend die Schleifmaschine ein- oder
ausgeschaltet ist. Der Schalter des Schleifers darf nur
betéatigt werden, wenn sich das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe der Maschine befindet.

e Das Gerat verfugt Uber einen abgesicherten Schalter, d. h.
bei einem vorlibergehenden Stromausfall oder wenn es mit
dem Schalter inder Stellung "Ein" in eine Steckdose gesteckt
wird, lasst es sich nicht starten. Drehen Sie in diesem Fall
den Schalter in die "Aus"-Position und starten Sie das Gerat
neu.

CUTTING

Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer

geraden Linie erfolgen.

* Schneiden Sie das Material nicht, wéhrend Sie es in der Hand
halten.

* GroBRe Werkstlicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte
darauf geachtet werden, dass sich die Unterstiitzungspunkte
in der Nahe der Schnittlinie und am Ende des Materials
befinden. Stabil platziertes Material neigt nicht dazu, sich
wahrend des Schneidens zu bewegen.

« Kleine Werkstiicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement befindet. Dadurch wird eine héhere Prazision
erreicht.

e Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitat beeintrachtigt und
zum Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

e Beim Schneiden sollte kein seitlicher
Trennscheibe ausgelbt werden.

* Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die
richtige Scheibe.

e Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Ubereinstimmt.

* Die Schnitttiefe héngt vom Durchmesser der Scheibe ab

Druck auf die

(Abb. G).
e Es dirfen nur Scheiben verwendet werden, deren
Nenndurchmesser nicht groRer ist als der fiur das

Schleifmaschinenmodell empfohlene.

« Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklotze, Ziegelsteine,
etc.) durfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstlick in
Beriihrung kommen.

e Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - berlihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

e Schleifarbeiten kénnen z. B. mit Schleifscheiben,
Schleiftopfen, Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies,
Drahtblrsten, flexiblen Scheiben fiir Schleifpapier usw.
durchgefihrt werden. Jeder Scheibentyp und jedes
Werkstlick erfordert eine geeignete Arbeitstechnik und die
Verwendung einer geeigneten personlichen
Schutzausristung.

e Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum
Schleifen verwendet werden.

* Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit
der Kante der Scheibe abtragen.
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e Schleifen Sie nicht mit der Seitenflache der Scheibe. Der

optimale Arbeitswinkel fir diesen Scheibentyp betragt 300
(Abb. H).

e Schleifarbeiten dirfen nur mit fir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

e Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und
flexiblen Schleifpapierscheiben muss auf den richtigen
Anstellwinkel geachtet werden (Abb. ).

e Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.

« Diese Arten von Scheiben werden fir die Bearbeitung von
flachen Oberflachen verwendet.

e Drahtbirsten sind hauptséchlich fiur die Reinigung von
Profilen und schwer zuganglichen Stellen bestimmt. Sie
kénnen z. B. zum Entfernen von Rost, Farbschichten usw.
von der Materialoberflache verwendet werden. (Abb. K).

e Es dirfen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren
zulassige Drehzahl groRer oder gleich der maximalen
Drehzahl des Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG

e Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie
das Geréat installieren, einstellen, reparieren oder
bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nachjedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung

« Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Ldsungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kdnnen.

e Reinigen Sie regelméBig die Luftungsschlitze im
Motorgehduse, um eine Uberhitzung des Gerats zu
vermeiden.

* Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel
mit den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen
Sie diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder
lassen Sie das Gerat reparieren.

e Wenn UberméaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt,
lassen Sie den Zustand der Kohleblrsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberpriifen.

e Lagern Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort,

TECHNISCHE DATEN
RATING-DATEN

Winkelschleifer 59G088
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1600 W
Leerlaufdrehzahl 11000/min
Durchmesser der Scheibe 125 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Durchmesser der Spindel M14
Schutzklasse I
Masse 2,65 kg
Jahr der Herstellung 2025
59G088 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an

8. LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa=91 dB(A) K=3

dB(A)
Schallleistungspegel Lwa= 99 dB(A) K= 3

dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert an= 4,55 m/s’K= 1,5
(Hauptgriff) m/s?
Schwingungsbeschleunigungswert | an=5 m/s?K= 1,5 m/s?
(Hilfsgriff)

Informationen tiber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Geréts wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel



Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der Maschine
ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung  an  beschrieben  (wobei K die
Messunsicherheit bedeutet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwa und der Schwingungsbeschleunigungswert
an wurden gemalR EN 60745- 1 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel an kann zum Vergleich von Gerédten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat firr andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird, kann
sich das Vibrationsniveau andern. Héhere Vibrationswerte werden
durch eine unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten
Vibrationsbelastung wéahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschatzen, missen die Zeiten
berlicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder
wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet
wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschéatzt wurden, kann die
Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusétzliche Sicherheitsmanahmen ergriffen werden, wie z. B.
die zyklische Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, die
Gewahrleistung einer angemessenen Handtemperatur und eine
angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen zu den entsprechenden
Entsorgungseinrichtungen gebracht werden. Wenden Sie sich
an Ihren Handler oder die 6rtlichen Behdrden, um Informationen
zur Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgerate
enthalten umweltvertrégliche Stoffe. Unrecycelte Gerate stellen
eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieRlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieRlich, aber nicht beschrénkt auf den Text, die
Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehdren
ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 tiber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verdffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente
zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna StraRRe 02-285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G088

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische
Vertréaglichkeit

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021,
EN IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.

Name und Anschrift der in der EU ansé&ssigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
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Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Stralle
02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen

Warschau, 2025-03-27

(RU) y
NEPEBOJ OPUTNHAJbHBIX UHCTPYKLUU

YIMOBASA WMN®OBAIbHAA MALLMHA

59G088
BHUMAHWE: BHUMATENbHO MPOYUTAUTE [AHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ NCNONb3OBAHUEM

ONEKTPOMHCTPYMEHTA W COXPAHUTE Er0 Anda
DOANbHENLLErO UCMOMNb30BAHUA.

OCOBbIE MONOXEHUA NO BE3ONACHOCTU

CoBeTbl 0 TexXHMKe 6e30nacHOCTY Npu WnndoBaHUM, 3a4nCTKe
HaXAayHol Gymaroi, paGoTe C MPOBOMOYHLIMU LUETKAMU WU
pe3ke WnngoBanbHbLIM KPYroMm.

e OTOT 3NEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO MCMOMb3oBaTb  Kak
06bIYHYI0 LWINNGOBaNbHYI0 MalUMHY, Kak LUNMdoBanbHyo
MalWuHy C HaxgayHou Oymaron, kak wnmdoBanbHyo
MalUMHYy C NMPOBOJIOYHOW LUETKON M Kak abpasuBHbIN pesak.
CobniofaiiTe BCe WHCTPYKUMM MO TEXHWKe GesonacHocTu,
yKasaHWsi, OMWCaHWUsi W  [aHHble, npunaraeMble K
ANEKTPOUHCTPYMEHTY. HecoGniofeHne HUKEU3NOKEHHOTO
MOXeT MPUBECTU K MOPaXEHWMIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy U/unu cepbesHbiM TpaBMam.

e OTOT O3NEKTPOMHCTPYMEHT Henb3si WCMonb3oBaTb  Anst
nonupoBkn. Mcnonb3oBaHne aNeKTPOMHCTPYMEHTa He Mo
Ha3Ha4YeHUIo MOXeT NPMBECTN K ONAcCHOCTAM U TpaBMaMm.

e He wucnonesynte NPVHaANEeXHOCTH, KoTOpble  He
paspaboTaHbl U He pekOMeHOOBaHbl NpousBoAuTeneM Ans
AaHHOrO WMHCTpyMeHTa. TOT aKT, 4YTO MPUHAANEXHOCTH
MOXeT ObITb YCTaHOBMEHa Ha 3MEKTPOUHCTPYMEHT, He
SIBNSieTCs rapaHTuein 6e30nacHoro UCMob30BaHNS.

e [JlonycTMasi  CKOpPOCTb  BpalleHusi  UCMOoNb3yeMoro
paboyero UVHCTpyMeHTa He [AoimkHa ObiTb MeHblue
MakcMmansbHomn cKopocTH, yKasaHHOM Ha
ANEKTPOUHCTPYMEHTE. Pa6ounii VNHCTPYMEHT,
Bpalatowuiics GbicTpee AOMNYCTUMOW CKOPOCTU, MOXeT
cromaTtbCsl, @ ero YacTu - pasfneTeTbCsA HAa OCKOMKH.

e BHewHuit AvameTp U TonwmHa paGouvero MHCTpyMeHTa
[OIKHBI COOTBETCTBOBaTb pa3Mepam 3I1eKTPOUHCTPYMEHTa.
Pabouvie MHCTPYMEHTbI C HenpaBuibHBIMU pa3mepamMu He
MOryT GblTb JOCTaTOYHO SKPaAHUPOBAHbI UM NMPOBEPEHBI.

e Paboune WHCTpyMeHTbl C pe3bboBON BCTaBKOW AOMKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATL pe3bbe Ha wnuHaene. [ina pabounx
MHCTPYMEHTOB, 3akpernsieHHbiXx Ha dnaHue, [auamerp
oTBepcTUst paboyero MHCTPYMEHTa [OMMKEH COOTBETCTBOBATH
AvameTpy cnaHua. PaGoune VMHCTPYMEHTbI, KOTOpble He
MOTyT TOYHO npuneratb K 3MEeKTPOUHCTPYMEHTY, OyayT
BpallaTbCs HEepaBHOMEPHO, CUIbHO BUGpPUpOBaTb U MOryT
NPVBECTY K NOTEPE KOHTPONS HaZ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e Hu B koem crnyvae He MCMONb3yhTe MOBPEXAEHHbIE
paboune MHCTpyMeHTbl. OcmaTpuBanTe ocHacTKy nepeq
KaXkablM MCMNonb3oBaHWeM, Hanpumep, LWnndoBanbHble
KPYrm Ha npegmeT CKOMOB U TPeLlwH, LWnndoBanbHble
[ANCKW Ha NMpeaMeT TPELUMH, U3HOCa UIN CUIBbHOTO U3HOCa,
NPOBOJIOYHbIE LUETKM Ha npeaMeT ocnabreHHbIX unm
CrNOMaHHbIX NpPoBOAOB. Ecnv ynan aneKkTpouHCTpyMEeHT
unu pabounii UHCTPYMEHT, NMpoBepbTe ero Ha Hanuuue

nospexaeHun nnn vcnonb3ynte Apyrow
HEMOBPEeXAEHHbIN  MHCTPYMeHT. Ecnu  MHCTpymeHT
nposepeH ] vcnpaeneH, cneayet BKMIOYUTb

3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha MaKCUMarlbHYl CKOPOCTb Ha OHY
MWHYTY, Criefs 3a TeM, 4To6bl onepaTop 1 HaxoAALWMeCs
no6nm3ocT oAV HaxoAWUIUCb BHE 30Hbl OEWCTBUS
BpaLlaoLerocs VNHCTPYMeHTa. MoBpexaeHHble
WHCTPYMEHTbl OOblYHO rOMaloTCcA B TeYeHue SToro
BPEMEHU UCTIbITAHUSA.



e HeobxoaMMo UCMoOnb30BaTh CPeACTBa WHAMBUAYaNbHOM
3awmTel. B 3aBucuMocTu oT BuAa pabGoT HagesaliTe
3alWMTHYO MacKy, 3aKkpblBalollyd BCe nuuo, 3awuty aOnsa
rnas unu 3alluTHbIe OYKN. I'Ipm HeO6XO[ZIVIMOCTVI I/ICI'IOJ'IbSyVITe
MbINE3alnTHYO MacKy, CpefCcTBa 3aliuThl OpraHoB cryxa,
3alUMTHbIE NepyaTKM UNKU cneuunanbHbIi hapTyk ANs 3awwuTbl
OT MeJKnx 4actuy wuctupaemoro wu 06pa§aTbIBaeM0l’0
MaTtepwuana. 3au.|,mu.|al7rre rmasa OT MNOCTOPOHHUX YacTuu,
obpasylowmxcs B Bo3ayxe BO Bpemsi paboTbl. MNbinesawmtHas
Macka W cpeactea  3aWMTbl OpraHOB AbIXaHWA  OOSMKHbI
OTUNLTPOBLIBATL Mbifb, 06pa3sytoLLylocs BO Bpems paboTbl.
,D,J'Il/lTeJ'IbHOE BOS,C[EVICTBVIE wymMa MoXeT MpuBecTu K notepe

cnyxa.

e Y6eautecb, YTO MOCTOPOHHWE MIOAU HaXOASTCA Ha
6e3onacHoM pacctosHuM  OT  30Hbl  AEWCTBUS
ANeKTPOUHCTpyMeHTa. Bce, KTo Haxogutcs BGMU3M
paboTatoLiero 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA, DOSKHbI
Mcnonb3oBaTh CPEACTBa  WHAMBUAYANbHOW  3aLLMTHI.
OCKOMKM ~ 3aroTOBOK MMM CrioMaHHble  pa6ouve
VHCTPYMEHTbl MOTyT pasneTeTbCsi U HaHecTu TpaBMmy

[Aaxe BHE 30Hbl HEMOCPEACTBEHHOW AOCSAraeMoCTy.

e [pu BLINONMHEHNN PABGOT, NMPU KOTOPLIX UHCTPYMEHT MOXET
conpuKacaTbCsi CO CKPbITBIMU 3MIEKTPUYECKUMU NPOBOAAMMN
VN COBCTBEHHBIM CETEBbLIM LHYPOM, AEPXWUTE €ro TOMbLKO

3a W30MMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOATKU. KOHTakT ¢
ceTeBbIM MPOBOAOM MOXET MpUBECTM K nepejaye
HanpskeHus Ha MeTannuyeckue YacTu
3MEKTPOMHCTPYMEHTa, YTO MOXET Bbi3BaTb MOPaXeHue

ANEKTPUYECKUM TOKOM.

e [lepxute ceTeBol kaGenb BAanu OT BpaLlaloOLMUXCS
pabounx MHCTPyMeHTOB. Ecnu Bbl MoTepsieTe KOHTPOIb
Hal WHCTPYMEHTOM, ceTeBoW kaGenb MoxeT ObiTb
nepepesaH UK BTSIHYT, a Balla pyka Unn BCA pyka MoxeT
nonacTb B paboynit UHCTPYMEHT.

e Hwukorga He onyckanWTe SNEKTPOMHCTPYMEHT A0 MNOSHOW
OCTaHOBKU paboyero VHCTPYMEHTa. Bpavuatowmiics
VNHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTBLCA C MOBEPXHOCTbIO, Ha
KOTOPYIO OH OMyLLEH, U Bbl MOXETE MOTEPsiTb KOHTPOMNb Haj
ANEKTPONHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT BO BpeMsi ero
aBuwxeHns. CrniyyaiHoe  COMPUKOCHOBEHWE ofdexabl C
BPALLAIOLMMCS] 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K
BTSITMBAHUIO U CBEPIIEHWIO JNIEKTPOMHCTPYMEHTa B Tero
onepartopa.

e PerynsipHo  ouuwaiite  BEHTUMSILMOHHbIE  OTBEPCTUSI
9NEKTPOVHCTPYMeHTa. BeHTunsitop asuratens BTsrvBaeT
Mbifb B KOPMYC, U 6OMbLLOE CKOMIIEHNe MeTannM4eckom nblnm

MOXeT  CcTaTb  MPUYMHOM  OMaCHOCTU nopaxeHust
9NEKTPUHECKNM TOKOM.
e He ncnonb3yinTe QNEKTPOUHCTPYMEHT B6nn3n

NIErkoBOCMIaMEHSIIOLLMXCS MaTepuanoB. Mckpbl MOryT uX
BOCTMNaMEHUTb.

e He wvcnonbayiiTe WHCTPYMEHTbI, ANsi KOTOpbIX TpebyeTtcs
Xugkas oxnaxapatloliasi XugkocTb. Mcnonb3oBaHve BoAbl
VWM OPYIMX KUOKUX OXNaXAaloWMX JKUOKOCTEN MOXeT
NPUBECTM K MOPAXEHWIO 3MEKTPUHECKUM TOKOM.

OTKa3 U COOTBETCTBYIOLLME COBEThI MO Ge3onacHocTu

e Ortpaya - 9TO BHe3anHas peakuusi ANeKTPOUHCTPYMEHTa Ha
3aKnuHMBaHne mnu 3acopeHue BpaLlatoLierocs
VHCTPYMEHTa, Hanpumep LwnudoBarnbHOro Kpyra,
WnMoBanbHOro  Aucka, MPOBOJIOYHOW LETKM M T. A.
3actpeBaHue unu GrOKMpPOBKa MPMBOAUT K BHe3anHoMn
ocTaHoBKe Bpallatollerocsi paboyero UHCTpymeHTa. Takm
06pa3oM, HeynpaBnsieMblii  ANEKTPOUHCTPYMEHT  Gynet
Aepratbcs B HanpaBneHuu, NPOTMBOMONOXHOM
HanpasneHuio BpalleHusi paboyvero MHCTpyMeHTa.

e Hanpumep, korga LnMdoBanbHbIA Kpyr 3acTpeBaeT Wnn
3aefaeT B 3aroTOBKe, MOrPyXXeHHast KpoMKa LUMGOBarnbHOTo
Kpyra MoxeT 3abriokMpoBaThbCs U Bbl3BaTb €ro BbiNageHue
unu BbiGpoc. [iBwkeHune WnNudgoBanbHOro kpyra (B CTOPOHY
onepaTopa Wiu OT Hero) 3aBUCUT OT HamnpaBreHUs ABUXKEHUS!
Kpyra B TOuKe 3aknuHMBaHusi. Kpome Toro, wnundgosarnbHbie
KPYrvi MOTyT floMaTbCsi.

e [loBTOpHasi oTAava sIBMSIeTCH CreACTBMEM HernpaBUIlbHOTO
VNN HeakKypaTHOTO WCMOMb30BaHUsS 3MEKTPOUMHCTPYMEHTA.
Ee moxHO u3bexaTb, MPUHSB COOTBETCTBYIOLUME Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTU, OMUCAHHBIE HUXE.
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o OneKTPOUHCTPYMEHT crieflyeT AepxaTb KPerkKo, Npu 3Tom
KOPMYC W PyKM  AOMKHbI  BblTb B MOMNOXEHWUU,
no3BondALWEM CMArdYnTb oTaady. Ecrm B CTaHOapTHYO
KOMMNeKTauuto BXOAUT LOOMNOJIHUTENbHasA PYKOATKa, ee
BCerga crnedyeT WCMonb3oBaTth, YTOGbI MakCHMarbHO
KOHTpONMpoBaTb CUsly OTAayYu Ui MOMEHT oTaayun npu

3anycke. Onepatop MOXET KOHTPONMpOBaTb PbIBOK U
otaady, npuHUMas COOTBETCTBYOLME Mepb!
NpPeaoCTOPOXHOCTY.

e Hukorga He AepXuTe pykM psiAOM C BpallaloLMMUCH
pabounmmn MHCTpyMmeHTamn. Pabounii UHCTPYMEHT MOXeT
TpaBMMPOBaTb PYyKy M3-3a OoTAauM.

e [lepxvTecb nopanblue OT 30Hbl AEWCTBUS, B KOTOPOW
ANEKTPOMHCTPYMEHT GyAeT ABUraTbCs BO BpPeMsi OTAAuM.
B pesynbTraTe OTAauM SnEeKTPOMHCTPYMEHT [BUXETCA B
HanpaBneHuu, NPOTUBOMOSIOXKHOM OBVKEHIO
LNMoBanbHOro Kpyra B MeCTe 3aknHUBaHusI.

e ByabTe ocob6eHHO 0CTOPOXHbI Npy 06paboTke YrmnoB, OCTPbIX
KPpOMOK ¥ T. 4. He pgonyckaiiTe OTKNOHEHUs unu
3aKknuMHMBaHUs paboumx WHCTpyMeHTOB. Bpaluatowwwiicst
paboumnin MHCTPYMEHT Gonee NnoaBepXKeH 3akNMHMBAHUIO Npu
o6paboTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK WNWU MPU OTKIIOHEHUU
Hazaf. OTO MOXeT CTaTb MPUYMHON MOTEPW KOHTPOMSI UIn
oTaaun.

e He wucnonb3yiiTe AepeBsiHHble unu 3ybuatble  AUCKW.
Pabouve WHCTpyMeHTbl Takoro Tuma 4YacTo Bbl3blBAOT
oTAavy Unu NoTepro KOHTPOINS Haz 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneunanbHble yKasaHWsi MO TexHUKe Ge3omacHOCTU npw

wnucoBaHUM U pe3Kke C NOMOLLLIO WU OBaNbLHOro Kpyra

e Vcnonb3yiite TONbKO wnudoBanbHbIA Kpyr,
npefHa3HavYeHHbli ANs JaHHOTO 3JIeKTPOMHCTPYMEHTa, W
3aLUMTHBIA  KOXYX, MpedHa3HayeHHbIn [ns 3Toro  Kpyra.
LnudboBanbHble  Kpyr, He  npefHasHayeHHble — Ans
KOHKPETHOrO  3MEeKTPOMHCTPYMEHTa, He  MoryT  ObiTb
[OCTaTOMHO 3allMlleHbl W He SBASTCA  [JOCTaTOYHO
6e3onacHbIMU.

e [HyTble WNMdoBanbHble KPYr JOIMKHbI ObiTb YCTaHOBMEHbI
TakuMm o6pas3oM, 4TObbl MX YacTb He BbICTynana 3a kpaw
3alUMTHOrO  KOXyXa. HenpaBunbHO  yCTaHOBMEHHbLIN
wnndoBarnbHbIA AUCK, BLICTYNAOWWA 3@ Kpai 3aLiMTHOro
KOXYyXa, He MOXeT ObITb JOCTaTOYHO 3aLLULLEH.

e [Ina obecnevyeHns MaKCMMarnbHO BO3MOXHOW CTeneHn
6e30nNacHOCTU 3aLUNTHBLINA KOXYX AOMKeH ObiTb HaAeXHOo
3aKkpennieH Ha SMeKTPOMHCTPYMEHTe W pacrnonaratbesi
Takum 06pas3oM, 4ToObl YacTb LNMEGOBANbHOTO Kpyra,
obpalleHHas k onepaTopy, 6blna Kak MOXHO MeHbLUe.
Koxyx sawumuiaeT onepatopa OT Mycopa, Cry4YaiHoro
KOHTaKTa C wWnudoBarnbHbIM KPYroMm, a Takke OT MUCKP,
KOTOpbI€ MOTyT BOCMIaMEeHWUTb OAexay.

e LlnndoBanbHble Kpyrv AOMKHbI MCMONb30BaTbCS TOSLKO
ANs NpefHa3HavYeHHbIX ANs H1X paboT. Hanpumep, HuKkoraa
He wWnudyiTe GOKOBOW MOBEPXHOCTHIO OTPE3HOro Kpyra.
OTpesHble kpyrv NpegHasHaveHbl Ans yaaneHus matepvana
KpoMKOM pAucka. BosgenctBue GOKOBbIX CUN Ha 3Tu
LwnmdoBarnbHble KPYri MOXET NPUBECTU K UX MONOMKE.

e Bcerga vcnonbayiite HenoBpeXaeHHble 3aXUMHbIe hnaHLbl
npaBunbHOro  pasmvepa u  dopMbl  Ans  BbiGpaHHOro
wnmgoBanbHOro Kpyra. MpaBunbHble bnaHupl
noaAepXuBaloT  LWNMGOBAnbHbIA  KPYr U TeM caMbiM
CHWXalT OMnacHOCTb €ero noBpexaeHusi. ®dnaHubl Ans
OTpEe3HbIX KPYroB MOTYT OTNUYATLCS OT (priaHLeB Ans Apyrux
LWnMdoBarnbHbIX KPYroB.

e He ncnonb3yiTe oTpaboTaHHble WNudoBarbHbIE KpYru oT
6Goree KpyrnHbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB. LUnndosanbHbie
Kpyrm  Onst GomblUMX — SNEKTPOMHCTPYMEHTOB  He
paccunTaHbl Ha 6onee Bbicokne 06OPOTbI, XapakTepHble
ANA  ManbiX SMNeKTPOUHCTPYMEHTOB, W MO3TOMY MOryT
criomatbCsi.

[ononHutenbHble cneuManbHbie  yKa3aHuss no

6Ge3onacHOCTY Npu pe3ke WNMgoBanbHbLIM KPYrom

e l3beraiiTe 3aKIMHUBAHWS PEXYyLLEro AUCKa WIM CIMLIKOM
cunbHoro gaeneHvs. He penante  cnvwkom  rny6okunx
nponunos. [leperpy3ka pexyLllero aucka yBenuuvMBaeT
Harpysky Ha Hero W TMOBbIWAET €ro CKMOHHOCTb K
3aKMUHMBAHWIO UNK GIIOKMPOBKE U, Kak CreACcTBUE, K BbIXOAY
13 CTPOS UNK NONOMKE.

TeXHUKe



e Wa3beraiiTe 30HbI Neped M 3a BpaLLALWUMCS PexyLM
AvckoM. lepemellieHne pexyllero [ucka B 3arotoBke B
CTOpPOHY OT BaCc MOXeT npuBeCTU K TOMY, 4YTO B Crny4vyae
OoTAayYn JNEeKTPOUHCTPYMEHT BbINETUT C Bpawarwwmmca
[IMCKOM NpsIMO Ha Bac.

e B crny4yae 3aKnmHmBaHuaA pexylwero gmcka nnm oCTaHOBKM
BbIKIMIOYNTE I3NEKTPOUHCTPYMEHT U [0XAOUTeCb MNOnHOMn
OCTaHOBKM Aucka. Hukorga He nbiTanTech BbiTalWMUTh BCe
elle ABWXKYLUMACA AMCK W3 30Hbl pes3aHus, Tak Kak 3To
MOXeT NpuBecCTU K . |-|pI/I'~lI/IHa 3aKNMMHUBaAHUA OOJSMKHA ObITb
obHapyxxeHa 1 ycTpaHeHa.

e He nepesanyckaiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, Moka OH
HaxoauTcsa B matepuane. OTpesHou Kpyr AomKeH HabpaTb
MOSTHYI0 CKOPOCTb, Mpexae 4em MNpoAormkuTe pesky. B
NPOTUBHOM  cnyyae  WNUAOBanbHbIA  KPYr  MOXeT
3auennTbCs, COCKOYMTL C 3aroTOBKM UNK Bbi3BaTb OTAAYy.

e [nacTvHbl UnNU KpynHble npeaMeTbl nepen obpaboTkoi
crneayeT noanepXxvBaTtb, YTOObl CHU3UTL PUCK OTAAYM U3-3a
3aKnHMBaHUA gucka. BonbLune 3aroToBku MOrYT MPOrHyTbCA
noa CcoBCTBEHHbIM BECOM. 3aFOTOBKy cneanyet
nopaepxuBaTtb ¢ 06enx CTOPOH, KaK y NUHUW pesa, Tak u Yy
Kpasi.

e Cobniopante 0cobyld OCTOPOXHOCTb MpY  Bblpe3aHuu
OTBEPCTUIA B CTEHax Wnu paboTe B APYrMX HEBUAUMbBIX
MecTax. Pexylwuin auck, norpyxarmowmincs B martepuan,
MOXeT Bbl3BaTb OTAAYY WUHCTPyMEHTa npu CTONKHOBEHUWN C
rasoBbiMun Tpy6amu, BOAOMPOBOAHLIMU Tpy6amu,
ANEKTPUYECKUMU Kabensimmn unu apyrumm oGbekTamu.

Ocobble ykasaHMA MO TexHMKe 6GeszonacHOCTU
wnundoBaHUM Haxga4Hon Gymarom

e He wucnonb3yiiTe nUCTbl HaxpayHoW Gymaru Gonblioro

npu

pasmepa. [lpu BbliGope pasmepa HaxpgayHow Oymarn
cneaywte pekomeHZaumsaM npousBoanTens.
WnudosanbHas Gymara, BbicTynawwas 3a npegenbl

WwnndoBanbHOW NMacTUHbl, MOXET MPUBECTU K TpaBMme, a
TakkKe K 3aCOPEHUIO 1N paspbiy Gymaru, Unu K oTaave.

CneumanbHble YKa3aHUsl NO TexHUKe Ge3omnacHOCTU npwu

nonupoBeke

e He ponyckaite cBo6oaHOro BpalleHus cBoboaHon vyacTu
MoNMpPoBarnbHOM LUKYPKA WM ee KPeneXHbIX LUHYPOB.
3abnokvpyiTe unu obpexbTe cBOGOAHbIE KpenexHble
WHypbl. CBOGOAHBIE 1 BPALLAIOLLMECH KPEMEXHbIE LUHYPbI
MOryT 3anyTaTb NanbLbl UK 3aLENUTLCA 3@ 3aroTOBKY.

CneumnanbHble yKasaHUsi MO TexHUKe Ge3onacHOCTU npu

pa6oTe C NPOBONOYHLIMU LLETKAMMU

e CrnepyeT yuuTbiBaTb, 4TO [Aaxe MNpu HOpManbHOM
VCMNONb30BaHMK Yepes LWEeTKy TePSIOTCS KYCKU NPOBOSIOKM.
He neperpyxaiite npoBoAa, npunarasi CriMwkom GonbLuoe
fAaenetHue. MonasLimne B BO34yX KYCOYKM NPOBOOKV MOTYT
NErko MPOTKHYTb TOHKYIO OAEXAY U/UIN KOXY.

e ECnM pekoMeHAYeTCs UCMOMb30BaTh 3aLUMTHBIA KOXYX, HE
[ponyckarTe KOHTaKTa LETKU C KOXYXOM. [uameTp LweTok
AN Tapenok W KacTplofb MOXET yBenuuuBaTtbCsi MOA
[eiCTBMEM AABMEHUS U LIEHTPOGEXHBIX CUTT.

[ononHuTenbHbIE MHCTPYKUMUK NO 6e3onacHoOCTU

e Ha WHCTpyMeHTax, npeAHa3HaYeHHbIX [ANsi  yCTaHOBKU
pe3b6oBbIX LWNMOoBanbHbIX KPYroB, y6eanTechb, YTo AnvHa
pe3bbbl  LUNMGOBANbLHOTO  Kpyra COOTBETCTBYeT AnuHe
pe3bObl WnuHaens.

e 3aroToBka [JOMkKHa ObiTb Ha[EXHO 3akpernieHa. 3axumaTb
3aroToBKy B 3aXMMHOM YCTPOWCTBE Unn Tuckax 6esonacHee,
yeM AepxaTb ee B pyke.

e He npukacanTech K pexylym U WnndgoBanbHbIM AUcKaM,
roKa OHW He OCTbINK.

e [pu wncnone3oBaHuu 6GbicTpogencTBytowero dnaHua
ybeauTechb, YTO BHYTPEHHWI doriaHel, YCTaHOBMNEHHbIN Ha
wnuHaene, OCHaWeH Pe3MHOBBIM  YNIIOTHUTENbHbIM
KOMbLOM M 4YTO 3TO KOMbLO He noBpexaeHo. Takke
ybeautecb, UTO MOBEPXHOCTU BHELUHEro U BHYTPEHHero
cnaHueB YncTble.

e lcnonb3ynte ObICTPOCBLEMHLIN  drnaHeLl, TOnMbko C
abpasvBHbIMM 1 OTpe3HbiMU Auckamu. KcrnonbayiTe
TONbKO HEMOBPEXAEHHbIE U UCMPaBHble rnaHLibl.

e B cnyyae BpeMEHHOro OTKMIOYEHWS BMEKTPOMUTaHUS Wnn
rocne U3BIieYeHUst BUTIKA U3 PO3ETKU, Koraa BbikMiovaTternb
HaxoaMTCA B MONOXeHWU "BKMIOYEHO", nepen MOBTOPHbIM

40

BKITIOYEHEM HEO6X0AMMO pa3briokMpoBaTh BbIKMOYATENb U
YCTaHOBUTb €ro B MOMOXeHMe "BbIKMoYeHO".

BHUMAHUE: YcTpoicTBO npeaHa3HayeHo Ans paboTbl B
MomeLleHNN.

HecMoTpsi Ha WM3HayanbHO 6e30NacHyl KOHCTPYKLMIO,
ucnonb3oBaHue Mep 6e30NacHOCTU W AOMNOMHUTENbHBLIX
3aWMTHLIX Mep, BCerga CylecTBYeT OCTaTOUHbIA PUCK
nony4YeHUs TpaBmbl BO BpeMs paboTbl

MosicHeHusA k ucnonb3yemMbiM NMUKTOrpaMmmam
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1.MpepoctepexeHne Cobniopaiite ocobble Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTH

2.MpoYTUTE WHCTPYKUMIO MO  3KchnyaTauuu, cobniogaiTte
cofepxawmecs B HeW npeaynpexaeHus U ycrnosus
6e3onacHocTu!

3.Ycnonbayiite cpeacTea MHANBUAYaNbHOWM 3aWmThl
(3alWmTHbIE OYKKM, CpeAcTBa 3alMTbl yLIel, NpOTUBOMbINEBbLIE

Macku)

4.HapeHbTe 3alinTHbIE NnepYaTkn

5.Mepep 06CnyXMBaHUEM UMM PEMOHTOM OTCOEAUHUTE Kabenb
nUTaHus.

6.He ponyckante getew K UHCTPYMEHTY

7.3awmTa oT foxas

8.Knacc BTopnyHOM 3aLmnThl

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE
Yrnosasi wnugosanbHas MallMHa - 3TO W30MNMPOBaHHBbIN
PYYHOII NEKTPOMHCTPYMEHT knacca Il. MalumHa npvBoauTcs B
[encTBME  OAHOMA3HbIM  ABUraTesieM C  KOMMYTaTopoMm,
CKOPOCTb ~ KOTOPOTO  CHWXaeTcsi C  MOMOLLbI  YITOBOro
pepykTopa. OHa MOXeT UCMONb30BaTbCA KaK ANs LWNNdoBaHus,
Tak U Ana pesku. ITOT TUM IMEKTPOMHCTPYMEHTA LUMPOKO
NpUMeHsieTcA  Ans  yJareHus BCeX BUAOB 3ayCeHUeB C
NOBEPXHOCTU MeTannmyeckux petanen, obpaboTku
MOBEPXHOCTW CBApHbIX LUBOB, PE3KM TOHKOCTEHHBLIX TPYG W
Menkux MeTannuyeckux fetaned u T.4. [pu  Hanuumm
COOTBETCTBYIOLLMX HACAAOK YIIOBYHO LWNNGOBanbHYIO MaLLUHY
MOXHO MCMOMNb30BaTh He TONbKO Aflst PE3kM U LWMGOBKK, HO 1
ANSt  OYNCTKW, HaMpUMep, OT pPXaBYMHbl, JTAKOKPACOYHbIX
NOKPLITUA 1 T.A.

e Cdoepbl €e TMpUMEHEHWs BKIOYAIOT LUMPOKWIA  CMEKTp
PEMOHTHBIX U CTPOUTENbHBIX PaGOoT, CBA3AHHbBIX HE TOMbKO C

meTannamu. Yrnoas mnmq)osaanaﬂ MalwunHa Takke
MOXeT ucnonb3oBaTbCcA Aana pe3ku n LI.IJ'II/ICbOBKI/I
CTpOUTESNbHbIX maTtepuarnos, Hanpumep, Knpnuya,

BpycyaTku, kepammyeckon NIUTKA U T.4.

e [Mpubop npeaHasHaveH TONbKO AN CyXOro UCMOMb30BaHUS,
He Ans nosinpoBKu. He IACFIOI'I!:SyI;ITe QNEKTPOUHCTPYMEHT He
no HasHayeHuo

HenpaBunbHoe ucnonb3oBaHue.

e He paborTaiite c maTepmanamu, cogepxaluumm acbect. Acbect
SIBMSIeTCS KaHLepOreHoM.

e He pabotaiiTe ¢  MmaTepuanamu, Mbiflb  KOTOPbIX
BOCMNameHsieTca wnu  B3pbiBoonacHa. [pu pabote ¢
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM 06pasyloTcsl UCKpbl, KOTOpble MOryT
BOCNMaMeHUTb BblAENsoLLMECs napsbl.

e OTpesHble Kpyr¥ Henb3si UCMONbL30BATh ANSA LWNUGOBanbHbIX
pabot. OTpesHble kpyrn paboTaloT 60KOBON NOBEPXHOCTLIO, @
LWMdoBaHne nepeaHein NOBEPXHOCTLIO Takoro Kpyra MOXeT
NPUBECTU K NOBPEXAEHWIO Kpyra, Y4TO YpeBaTo TpaBMamu Ans
onepatopa.



OMUCAHUE FrPA®UYECKNX CTPAHUL

MpuBeaeHHast HWKe HymMepauusi OTHOCUTCS K  KOMMOHeHTam
YCTPOICTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpauyeckux CTpaHuuax AaHHoOro
PYKOBOACTBA.

1.KHonka 6rokupoBkM LWNMHAENS

2.Mepekntoyatens

3.[lononHuTenbHas py4yka

4. Wt

5.BHeLwwHuii onaHey,

6.BHyTpeHHuiA onaxew,

7.Pblyar (3awmra wura)

8.Kabenb nutaHus

9.CneumanbHbli KoY

* Mesxay pUCYHKOM W n3genmem MoryT 6biTb pasnuums.

OBOPYOOBAHME U AKCECCYAPbI

o Lnt 1 wr.
e CneumanbHbli raeyHbli Koy 1 wr.
e [lononHutenbHas pyyka 1 wr.
NoAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA [JONONHUTENBHOW PYYKUN

BcnomoratenbHas pykositka (3) ycTaHaBnMBaeTCs B OOHO U3 OTBEPCTUIA
Ha  wnudoBanbHOW  ronoske.  PekomeHayeTcs  MCMoOnNb3oBaTb
wnudoBanbHyl0 MaluMHYy CO BCMOMOraTernbHOW pykosiTkol. Ecnn Bo
BpeMsi paboTbl Bbl AepXuTe WNMoBasibHylo MallMHy oGenmmn pykamu
(Tatoke Ucronb3ys BCioMoraTernbHyto PYKOSITKY), CHUXKaeTCsl pUcCK 3aaeTb
pYKOM BpaLLAIOLMIACA AUCK UMK LETKY W MOMYYnUTb TpaBMy BO Bpemsi
oTAauu.

YCTAHOBKA U PEIMNYJINPOBKA LLUUTKA

e 3aliMTHBIN KOXYX HOXa 3alyuliaeT onepaTtopa OT Mycopa,
Cry4aiHOro koHTakTa ¢ paboyMM MHCTPYMEHTOM WM WUCKP.
Ero cneayeT yctaHaBnuBaTb C OCOGOM TLLATENLHOCTHIO,
4yToBbl ero 3akpblBalowasi 4YacTb Obina obpalieHa k
onepartopy.

e KOHCTPYKUMSi  KpEenneHusi 3alMTHOTO  KOXyxa  Hoxa
noseonsieT 6e3 MHCTPYMEHTOB YCTaHOBWUTb €ro B
onTUMarbHOE MooXeHue.

e OcnabbTe 1 0TBeAWTe Ha3ag pbivar (7) Ha 3aLMUTHOM KOXyXe
avcka (4).

o [loBepHUTE 3aLLNTHBIN KOXYX AKCKa (4) B HYXHOE NOMoXeHue.

e 3abnokupyiTe, onycTuB pblyar (7).

e CHATME W perynMpoBka 3alUTHOTO  KOXyxa [Jucka
BbIMOJHAOTCS B NOpsiike, 06paTHOM ero yCTaHOBKe.

3AMEHA UHCTPYMEHTA

Mpu cMeHe MHCTpymMeHTa Heo6XxoAuMMO HageBaTb paGouune
nepuaTku.

KHonka 6nokupoBku wnuHaens (1) npegHasHadeHa TONbKO AnNs
6IOKMPOBKM LUNUHAENS! LWNMOBANbHOM MaLLMHbI MPU MOHTaXe Unn
AemMoHTaxe paboyero uHCTpymeHTa. Ee Henb3si ucnonb3oBaTb B
KavyecTBe TOPMO3HOW KHOMKM BO BPEMSi BpaLLieHUsi ancka. To MoxeT
NPMBECTM K MOBPEXAEHMIO LWNUOBANbHON MALLVHBI UM TpaBMam
ronb3oBaTens.

KPEMMEHUE HA AUCK

e B cnyvae wnudoBanbHbIX MK OTPE3HbIX AUCKOB TOMLLVHOM
MeHee 3 MM raiika BHelwHero dnaHua (5) AomkHa 6biTh
HaBMHYeHa Ha NMoCcKylo CTOPOHY Aucka (puc. B).

e HaxmuTte kHonky 6nokupoBkm WwnuHaens (1).

e BcrtaBbTe cneuvanbHbIi  KMOY  (BXOOWT B KOMMMEKT
MnocTaBKu) B OTBEPCTUSA BHelLHero donaHua (5) (puc. A).

e [loBepHWTE KoY - ocnabbTe U CHUMUTE BHELWHUI dnaHew
(5).

e [lomecTuTe AUCK Tak, 4TOGbI OH GblN NpYKaT K MOBEPXHOCTU
BHYTpeHHero dnaHua (6).

e [pvkpyTuTe BHewHWn cnaHey (5) n cnerka saTaHuTe
cneumasbHbIM raeyqHbIM Kio4oM.

e [leMOHTaX [OMCKOB NpPOM3BOAMTCA B nopsike, obpaTHoM
MOHTaxy. [lpy MoOHTaxe Auck credyeT npwkaTb K
NOBEpPXHOCTU BHYTpeHHero cnaHua (6) M nocagute no
LIEHTPY Ha €ro HYDKHIO CTOPOHY.

MOHTAX PABOYUX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbLIM
OTBEPCTUEM
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e HaxmuTe KHOMNKy 6GnokvMpoBkM WwWnuHaens (1).

e CHumute paHee yCTaHOBNEeHHOe opyaune - eCn OHO eCTb.

e [lepep ycTaHoBkoi cHUMUTE 06a dnaHua - BHYTPEHHW (6) 1
BHeLUHW (5).

e HakpytuTe pesbboBylo 4acTb paBoyero WHCTPYMEHTa Ha
wnuHaenb ucnerka 3aTtsaHuTe.

e Pasbopka WHCTpPyMeHTOB Ansi o6paboTkn pe3bboBbIX
OTBEPCTUI NPON3BOANTCS B MopsiAke, obpaTHOM cOopke.

YCTAHOBKA YIMOBOW WIN®OBANbHOW MALLUHBLI B

MNOACTABKY [Ansd  YrNOBOW  LWMU®OBANBLHOWU

MALLUHBI

e [lonyckaetcs  ucnonb3oBaHuWe  Yrnoson  WNMdoBanbHOM
MaLlUnHbI Ha cneuuanbHOM wratuee ana YyrnosbIX
UJHMdJOBaanbIX MalluH, ecnin OH YCTaHOBMEH MNpaBUIibHO B
COOTBETCTBMN C WHCTPYKUMAMKU MO cﬁopKe npoussogutens
wTartuea.

PABOTA / HACTPOMKU

e [epen ncnonb3oBaHneM nposepbTe cocTosiHue
wnudosansHoro kpyra. He ucnonbayinTe wnudosanbHble
KpyrM  CcO  ckomamu,  TpewwmHaMu U ApYruMu
MOBPEXAEHUAMN. V3HOLLEHHbIM Kpyr Wnu LWeTKy nepen
1Crosnb3oBaHWEM crieyeT HeMeneHHO 3aMeHWTb  Ha
HoByl. [lo OkOHYaHWM paboTbl Bcerga BblKNOYakTe
WnMdoBanbHylo MalUMHy U AOXAWTECH MOMHON OCTAHOBKM
pabouyero MHCTpyMeHTa. Tonbko nocne aToro
WnndoBarbHyl0 MallMHYy MOXHO ybpaTtb. He Topmosute
BpaLL@IOLWMNIACS WNUAOBaNbHbI KPYT, MPWXMMAas ero K .

e Hukoraa He neperpyxanTe WnudgoBanbHyO mawuHy. Bec
9NEKTPOMHCTPYMEHTa OKasblBaeT AaBrieHue, A0CTaTo4yHoe
Ans ero ahdeKkTuBHOM paboThbl. MNeperpy3ka u YpeamepHoe
fAaBrieHne  MOryT MpUMBECTM K  OMacHoW  Morfomke
ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

e Ecnu wnudosanbHas MalvHa ynana Bo Bpemsi paboTbl,
HeobXoayMO OCMOTPETb W, MPU HEOGXOAMMOCTH, 3aMeHUTH
pabounii MHCTPYMEHT, €CN OH OKaXeTCH MOBPEeXOEeHHbIM
nn AeopMmnpoBaHHbIM.

e Hukorga He ypapsiite paboyvii UHCTPYMEHT o pabouuii
maTepuan.

e W3bGerante noAnpbIrMBaHUS U CKpexeTa Aucka, 0CoBGeHHO
npy paGote Ha yrnax, ocTpblX KpoMKax W T.A. (3TO MoXeT
npvBECTM K MOTepe KOHTPONs U oTAadve). (370 MOXeT
NpVBECTN K NOTepe KOHTPOMS Haj ANIEKTPOUHCTPYMEHTOM 1
BO3HWKHOBEHWIO adhdheKTa oTAaum).

e Hukorpa He ncnosnb3ynTe nunbHble AvCKH,
npefHa3HavyeHHble ANA Peskn [ApeBEeCUHbl, B [AWUCKOBbIX
nunax. lMcnonb3oBaHue TakMX MUIbHLIX [OUCKOB 4acTo
NpVYBOAMT K OTAa4e dNEKTPOVHCTPYMEHTA, noTepe KOHTPOIs
1 MOXeT MPUBECTU K TpaBMam oreparopa.

BKIN/BbIKI

e Bo Bpems 3anycka u paboTbl AepxuTe LNUGOBAaNbHYIO
MaLunHy obenmu pykamu.

e HaxmwuTe Ha 3agHI0I0 YacTb nepeknoyatens (2).

e CpasuHbTe nepekriovatens (2) Bnepea - (N0 HanpaBneHMio K
ronose) (puc. C).

e [Ina HenpepbIBHOM paboTbl - HAXMUTE Ha NepeaHIol YacTb
KHOMKW BbIKNoYaTens.

e BblkniovaTens aBToMaTnyeckn 3abnokmMpyeTcs B NONoXeHun
HenpepbiBHOWN paboTbl.

e YTOGbl BBIKIIOYATL MPUBOP, HAXMUTE Ha 3aAHIO YacTb
KHOMKW BbIKMNoYaTens (2).

e [locnie 3anycka LINMMOBanbHON MalUVHbI MOJOXAWTE, Noka
wnmdoBarnbHbI KPYr He HabepeT MakcMMarbHYH CKOPOCTb,
npexge 4em npuctynate k paboTe. 3anpeliaetcs
nonb30BaTbCA  BbIKMOYaTeNemM npyu  BKIIOYEHHON  unn
BbIKIMIOYEHHON WnndoBanbHOM MaluvHe.  Bbiknovatens
WM oBanbHON MalMHbI  MOXHO BKIiOYaTb TOMbKO TOrAa,
KOria 3NeKTPOMHCTPYMEHT HaxoauTCsa BAanu ot .

e [lpuGop  oOcCHalleH  BblkMoYaTenieM C  3alWUTHbIM
npegoxpaHuTeneM, NoaToMy npu BPEMEHHOM OTKIIOYEHUN
SNEKTPONUTaHUA  WNW  BKIIOYEHUM B PO3ETKy C
BbIKINOYaTENEM B NOMOXEHWUN "BKMIOYEHO" OH HE BKITIOUUTCSI.
B aToM cryyae nepeBeauTe BblkMoYaTeNb B MOMOXEHUE
"BbIKINIOYEHO" 1 nepesanyctuTe npubop.

PE3KA



Pe3atb yrnosou wnucgoBanbHOW MalIMHOW MOXHO TONbLKO

Mo NPAMON NIMHUK.

* He paspesaitTe MaTepuarn, Aepxa ero B pyke.

e bBornbluve 3aroToBKM AOMKHbI UMETb OMOpbl, U HeobxoanmMo
crneauTb 3a TeM, YTOObI TOYKM OMOpbl HAXOAMIUCH GIM3KO K
NMHAM  pesa W Ha KoHUe MaTtepuana. Martepuan,
PacrnonoXeHHbI YCTONYMBO, He ByaeT ABUraTbCcs BO Bpemsi
pesku.

e Hebonbluve 3aroToBKM crieayeT 3axumaTb, Hanpumep, B
TUCKaxX, C MOMOLLbIO 3aXWUMOB W T. A. MaTtepwan cnepyet
3aXuUMaTh Tak, YToObl TOuka pesaHusi Haxogunack GIM3Ko K
3@KMMHOMY 3nieMeHTy. 3To 06ecneymnT GonblUyo TOYHOCTb.

e He ponyckainTe Bubpauuv nunu HagaBnMBaHUs Ha pexyLLuni
AWCK, TaK Kak 9TO YXYAWMWT KayecTBO Pe3kM U MOXeT
MPVBECTM K MOJIOMKE peXyLLEero aucka.

e Bo Bpemsi pesku Ha pexyLLni ANCK He AOIMKHO OKa3blBaTbCst
60oKoBOE JaBrieHue.

e lcrnonb3yiiTe npaBuUnbHbIN
pa3pesaemoro maTtepuana.

« [lpu peske maTepnana pekomeHayeTcsi, 4Tobbl Hanpasnexue
noJayn coBnaaano C HanpaBfEHWEM BPALLEHUs PexyLlero
Avcka.

e [ny6buHa nponuna 3aBuUCUT OT AvameTpa aucka (puc. G).

e licnonb3ayiTe TONbKO ANCKN C HOMUHAMbHBIM ANaMeTPOM, He
NpeBbILIAOLWLMUM PEKOMEHAOBaHHbI ANs [AaHHOW moaenn
WM oBanbHOW MalUUHbI.

e [py BbINOMHEHWM  rNyBOKUX  MNPONWUMOB  (Hampumep,
npodunen, CTpouTenbHbIX GrOKOB, KMpPMMYEn U T.4.) He
[onyckanTe KOHTaKTa 3aXUMHbIX ONaHLEeB C3aroTOBKOW.

* Bo Bpemsi paGoTbl pexylume AUCKWN HarpeBalTCs [0 OYeHb

ANCK B 3aBMCUMOCTM  OT

BbICOKMX Temnepatyp - He npukacautecb K HUM
He3aLUMLLEHHLIMW YacTAMM Tena, Mnoka OHW He OCTbINN.
MECOK
e [na wnudoBaHUa MOryT MCMONb30BaThCS, HamnpuMep,

wnndoBanbHble KPYry, YalleyHble Kpyru, oTOoiiHble Kpyru,
Kpyr ¢ abpa3nBHbIM BOPCOM, NMPOBOJIOYHbIE LLETKN, M1bkune
KpyrM Anst HaxgauHoi Gymaru v T.4. [ns kaxgoro Tvna
AVCKOB U 3aroTOBOK TpebyeTcs COOTBETCTBYIOLIAsA TEXHUKa
paboTbl M WCMONb3oBaHME COOTBETCTBYIOLIMX CPeacTB
VHOVBUAYAaNbHOM 3almnTh.

e [luckn, npegHasHayeHHble Ans
MCMomNb30BaTh ANS LNNGOBKM.

e llnudoBanbHble Kpyrn npegHasHayeHbl
MaTtepuana c NoMOLLIbIO KPOMKM Kpyra.

e He wnudyite 6okoBOMN NOBEPXHOCTbIO Amcka.
OnTuManbHeI paGounii yron Ans AaHHOro Tuna Avcka
cocraensiet 300 (puc. H).

e LinudosanbHble paboTbl AOMKHBI BbINOMHATHCA TOMbKO C
MCMOSIb30BaHWEM LUNNGOBATIbHBIX KPYrOB, MOAXOASALMX ANs
[aHHOro mMaTepuana.

e lMpu pabote c OTGOMHLIMM AuCKaMKu, abpasvBHbLIMU
NU3enMHOBLIMU - AuckaMu M TMBKMMKU  auckamu  Anst
HaxpaavHon Bymarn HeobXxoauMO creauTb 3a MpaBUMbHBIM
yrnom ataku (puc. ).

e He wnudyitte BClo NOBEPXHOCTb AWCKA.

e OTW TUMbl JUCKOB WCMONb3YOTCS AN 06paboTkyM MIOCKuUX
NOBEPXHOCTEN.

e [IpoBOMOYHbIE LIETKM MpedHa3Ha4yeHbl B OCHOBHOM [Anist
O4YUCTKM Mpodmnen u TPyAHOAOCTYMHbIX MecT. C  ux
MOMOLLLIO MOXHO YyAansTb C MOBEPXHOCTU MaTtepuana,
HanpuMep, pXaBuWHY, NAKOKPaCOYHble MOKPbITUS U T. A.
(puc. K).

* CnepayeT ucnonb3oBaTh TOMbkO Te paboyne UHCTPYMEHTbI,
AonycTUMasi YacToTa BpalleHUsi KOTOpbIX MpeBbilaeT unm
paBHa MakcuManbHOW YacToTe  BpalleHWs  YrroBon
wnmdoBanbHOW MallnHbI 6e3 Harpy3ku.

SKCMNNMYATALUUA N OBCNY)XXUBAHUE

e [llepen BbINOnNHeHMeM nobbix paboT no ycTaHOBKe,
HaCcTpoOKe, PEMOHTY WK 3KCrnyaTauuu BblHbTE BUIIKY
LWHYpa NUTaHWs N3 Po3eTKU.

OBCNYXWUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHagyeTca ouuwath npubop cpasy mnocre Kamoro
MCMONb30BaHWS.

e He ucnonb3yiiTe ANs OYUCTKU BOAY UNW APYrue XnakocTu

e YCTpPOMCTBO criefyeT YUCTUTb CyXOii TKaHblO MU NpoayBaTh
CXaTbIM BO3[lyXOM MOA, HEGOIbLLIUM AaBIIEHNEM.

pe3kn, He cnegyet

ans - yaanedus
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e He uvcnonbsynTte uucTAWwMe cpeacTsa WM pacTBOpPUTENW,
TaK Kak OHM MOryT NoBpeaAuTb NNacTUKOBbLIE AeTanun.
e PerynapHo ouuvwante BEHTUNSLMOHHbIE OTBEpPCTUs B

Kopnyce [Asuratens, 4ToGbl NpefoTBPaTUTL Meperpes
ycTpoWcTBa.
e Ecnu kabenb nutaHus noBpexaeH, ero HeobxoavMmo

3aMeHUTb Ha Kaberb C TaKUMU e XapakTepuctukamu. dTy
onepauuio  credyeT  [OBEpUTb  KBANMMULMPOBAHHOMY
cneunanucTy unu caaTb NpUGop B CEPBUCHbIN LIEHTP.

e Ecnu Ha KOMMyTaTope BO3HUKAET YPE3MEPHOE WCKPEHWE,
obpatutecb K KBanUULMPOBAHHOMY cCrieuuanucty Ans
NPOBEPKN COCTOSHUSI YrOMbHbIX LETOK ABUraTens.

o Bceraa xpaHuTte yCTPOMCTBO B CyXOM MecCTe,

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

PENTUHIOBbIE OAHHBIE
YrnoBas b a; 59G088

MNapameTp 3HayeHue
HanpsxeHnne nutanns 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb 1600 W
CKOpOCTb XONOCTOro xoAa 11000/mMuH
[vameTp avcka 125 mm
BHyTpeHHW guameTp avcka 22,2 MM
[OvameTp wnuHaens M14
Knacc sawutbl I
Macca 2,65 kr
['og nponssoacTea 2025

59G088 yka3sblBaeT KaK TUM, Tak U 0603HAYEHVNE MaLLMHbI

9. AAHHBIE O WWYME 1 BUBPALIUN

YpoBEHb 3BYKOBOrO AaBMNEHUsI Lpa= 91 ob(A) K=3

aB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa= 99 gb(A) K= 3

ab(A)
BHaueHune BUBPOYCKOPEHUst an= 4,55 M/c*K=1,5
(0cHOBHas pykosTKa) wm/c?
3HaueHne  BUBPOyCKOPeHMs an= 5 m/c’K= 1,5 m/c?
(BCnomoraTenbHasi pykosTka)

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

ypOBeHb wyma, wusnyyaemoro 060pyFLOBaHMeM, OnncCbiBaeTCA:
YPOBHEM 3BYKOBOro AaBneHnsa LpAI/I ypoBHEM 3ByKOBOVI MOLLHOCTU
Lwa (rae K o6o3HavaeT HeonpedeneHHOCTb n3amepeHui). Bubpaums,
n3nyyaemas 060pynoaaumeM, onucbiBaeTcs 3Ha4YeHnem
BUBpOycKkopeHust an (rae K - HeonpeaeneHHOCTb U3MepeHWii).

YpoBeHb 3B8YKOBOIO AaBMeHus Lpa, ypOBEHb 3BYKOBOI MOLLIHOCTM LWa
1 3HayeHne BUOPOYCKOPEHMS an, YKasaHHbIe B [JAHHOW WHCTPYKLMN,
6binu n3mMepeHbl B cooTBeTCTBUM C EN 60745- 1. YkasaHHbI ypoBeHb
Bubpaumm an MoxeT ObiTb MCMONb3OBaH ANl CPaBHEHUS
060pya0BaHUs 1 NpeBapuTENbHOI OLEHKN BO3AENCTBUA BUBpaLn.

YKkazaHHbI YypoBeHb Bw6pauwm ABNAETCA noKasaTtenem TOoNbKo
6a3oBoro  Mcnonb3oBaHus  ycTpoiictBa.  Ecnu  ycTpoiicTBO
vcnonb3yetca Ans Apyrvx Leneid uiM ¢ apyrumy  pabounmu
WNHCTPYMEHTaMK, ypoBeHb BUBpaLmMm MoxeT usmeHuTbcs. Ha Gonee
BbICOKMIA YpPOBEHb Bm6pauwm BnMdeT HeQoCTaTOvYHOEe UMK CIULLKOM
peakoe TexHuyeckoe obcnyxuBaHue yCTpoMCTBa. BbilleykasaHHble
NPUYMHBI MOTYT NPUBECTU K NOBbILLIEHHOMY BOBﬂeﬁCTBMIO Bmﬁpauww
B TeYeHwe Bcero paboyero neproaa.

[lns TO4HOM OLEHKM BO3AENCTBUS BUGPaLmm HEoBX0AMMO yunTbIBaTh
nepuoppl, Korga yCTPOCTBO BbIKIIOYEHO UMW KOrga OHO BKITKOYEHO,
HO He ucronbayeTcs Ans pabotbl. locrne TOYHOW OLEHKM BCex
hakTopoB obLLee BO3AENCTBME BUBPALIMN MOXKET OKa3aTbCsi ropasfio
HUKE.

Yrobbl 3aWwmTUTL nonb3oBaTens OT BO3AeCTBUS  BUOpaLmu,
HeoBXoaVMO MPVHSTL AOMOMNHUTESbHBIE Mepbl 6e30MacHOCTH, Tak1e
KaK LMKNMYeckoe TexHUYeckoe obcnyxvBaHe MallvHbl U paboumx
VHCTPYMEHTOB, obecrneyeHne Hapanexallen Temrnepatypbl pyk U
npaBWnbHas OpraHu3aLys Tpyaa.



OXPAHA OKPYXAIOLLEEW CPE[bI

Y Wspenma c  anekTpuyeckum  MpUBOAOM  He  crieayeTr
E

BbIGPACLIBaTL BMECTE C GbITOBBIMM OTXOAAMW, UX CriesyeT
coaBaTe B COOTBETCTBYIOWME MyHKTHI yTunusaumn. 3a
WHdopmaumeir o6 yTunusauum obpallaiitecb K npoaasLy
M3NeNUs WM B MeCTHble OpraHbl BrmacTn. OTxomsl
3NEKTPUYECKOTO 1 3NEKTPOHHOTO 0GOpYAOBaHNs comepxaT
9KOMOTMYECKN WMHEPTHble BellecTBa. HeyTunnanposaHHoe
ofopyaoBaH1e MpeACTaBnseT MnoTeHUMarnbHbIi puck  Ans
OKpYy>KaloLLel Cpe/ibl U 340POBbS MOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ¢
topuanydeckum appecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
CooBLUaeT, YTO BCe aBTOPCKME NpaBa Ha COAEPKaHWe AaHHOTO PYKOBOACTBA
(nanee: "PykoBoacTeo"), BKMiovasi, cpeau npoyero. Bce aBTopckve npasBa Ha
cofepkaHne AaHHOro pykoBOACTBA (panee "PykoBoACTBO"), BKMlOYas, HO He
OrpaHN4MBasiCh ero TEKCTOM, hoTorpacinsiMi, CXeMamm, PUCYHKaMK, a Takke ero
KoMMo3uuvelt, NpuHaanexar ucknoumtensHo GTX Poland u nognexat npaBoBoit
oxpaHe B COOTBETCTBUM C 3aKkoHOM OT 4 ¢heBpans 1994 ropa o6 aBTopckoM npase
W CMeXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIA BecTHUK 2006 roaa Ne 90 nyHkT 631 ¢
nonpaskamu). Konnposarue, o6paboTka, nyGnmkaLmsi, usSMeHeHe B KOMMEPHECKUX
uensix Bcero PykoBOACTBa, @ Takke ero OTAenbHbIX ANeMeHToB 6€3 NMMCbMEeHHOro
cornacusi GTX Poland cTporo 3anpeLLeHo 1 MOXeT NoBreyb 3a coBom rpaxaaHcKyto
W YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(C2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSICKA
59G088

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNI BEZPEENOSTNI USTANOVENI

Bezpeénostni rady pro brouseni, brouseni brusnym papirem,

praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotouéem.

e Toto elektrické naradi Ize pouzit jako béznou brusku, brusku
s brusnym papirem, brusku s draténym kartacem a jako
brusnou frézu. Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny,
navody, popisy a uUdaje dodané s elektrickym naradim.
Nedodrzeni nasledujicich pokynt muze zpusobit nebezpeci
urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické nafadi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti muze
vést k nebezpeci a zranéni.

* Nepouzivejte pFisluSenstvi, které neni specialné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem pro dané naradi. Skutecnost, Ze
prisluSenstvi lze na elektrické naradi namontovat, neni
zarukou bezpeéného pouzivani.

* Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt
niz8i nez maximalni otaky uvedené na elektrickém naradi.
Pracovni nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustna
rychlost, se muze zlomit a ¢&asti nastroje se mohou
odstipnout.

e Vnéjsi prumér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérim elektrického naradi. Pracovni nastroje s
nespravnymi rozmeéry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje se zavitovou desti¢kou musi presné
zapadat do zavitu na vietenu. U pracovnich nastroju s
prirubou musi primér otvoru pracovniho nastroje odpovidat
priméru pfiruby. Pracovni nastroje, které prfesné nepasuiji
na elektrické naradi, se budou otacet nerovnomérné, velmi
silné vibrovat a mohou zpuUsobit ztratu kontroly nad
elektrickym naradim.

e V zadném pfipadé nepouzivejte poskozené pracovni
nastroje. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte naradi, napf.
brusné kotouce, zda nejsou ods$tipnuté a popraskané,
brusné podlozky, zda nejsou popraskané, opotfebované
nebo silné opotfebované, draténé kartace, zda nejsou
uvolnéné nebo pretrzené draty. Pokud elektrické naradi
nebo pracovni nastroj upadl, zkontrolujte, zda neni
poskozen, nebo pouzijte jiné neposkozené naradi. Pokud
byl nastroj zkontrolovan a opraven, zapnéte elektrické
naradi na nejvyssi ota¢ky na dobu jedné minuty a dbejte
na to, aby se obsluha a okolostojici osoby v blizkosti
nachazely mimo zénu rotujiciho nastroje. Poskozené
naradi se béhem této doby testovani obvykle zlomi.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomtcky. V zavislosti na
typu prace noste ochrannou masku zakryvajici cely oblicej,
ochranu o¢i nebo ochranné bryle. V pfipadé potieby
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pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specidlni zastéru na ochranu pfed malymi
Casticemi  obruSovaného a opracovavaného materialu.
Chrarite si oci pred cizimi télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi
praci. Prachovd maska a ochrana dychacich cest musi
odfiltrovat prach vznikajici pfi praci. Dlouhodobé vystaveni hluku
, mUze vést ke ztraté sluchu.

Ujistéte se, Ze jsou okolni osoby v bezpecné vzdalenosti
od dosahu elektrického naradi. Kazdy, kdo se nachazi v
blizkosti pracujiciho elektrického nafadi, musi pouzivat
osobni ochranné prostfedky. Ulomky obrobki nebo
zlomené pracovni nastroje se mohou odstipnout a
zpusobit zranéni i mimo bezprostfedni zénu dosahu.

Pfi praci, pfi niz by se narfadi mohlo dostat do kontaktu se
skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo vlastnim napajecim
kabelem, drzte nafadi pouze za izolované plochy rukojeti. PFi
kontaktu s napajecim kabelem mulze dojit k pfenosu napéti
na kovové &asti elektrického naradi, coz mize zplsobit uraz
elektrickym proudem.

Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich
nastroju. Pokud ztratite kontrolu nad naradim, muze dojit k
prefiznuti nebo vtazeni sitového kabelu a zachyceni ruky
nebo celé ruky pracovnim nastrojem.

Nikdy neodkladejte elektrické nafadi pfed Gaplnym
zastavenim pracovniho nastroje. Rotujici narfadi se muze
dostat do kontaktu s povrchem, na ktery je odloZeno, takze
byste mohli ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.
Neprenasejte elektrické naradi, pokud jev pohybu.
Nahodny kontakt odévu s rotujicim elektrickym naradim
muze zpusobit vtazeni nafadi a zavrtani elektrického naradi
do téla obsluhy.

Pravidelné Gistéte vétraci otvory elektrického naradi.
Ventilator motoru nasava prach do krytu a velké
nahromadéni kovového prachu muize zpUsobit elektrické
nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialt.
Jiskry by je mohly zapalit.

Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici
kapaliny. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
kapalin muze vést k urazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a pfislu§né bezpeénostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na
zablokovani nebo prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny
kotou¢, brusny talif, dratény kartaé apod. Zaseknuti nebo
zablokovani vede k nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho
nastroje. Nekontrolovany elektricky nastroj tak bude trhat ve
sméru opa¢ném, nez je smér otaceni pracovniho nastroje.
Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo uvizne v
obrobku, muze dojit k zablokovani ponofené hrany brusného
kotou€e a jeho vypadnuti nebo vysunuti. Pohyb brusného
kotouce (smérem k obsluze nebo od ni) pak zavisi na sméru
pohybu kotouée v misté zablokovani. Kromé toho se mohou
brusné kotouce také zlomit.

Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo chybného
pouzivani elektrického naradi. Lze mu predejit pfijetim
vhodnych opatfeni popsanych nize.

Elektrické nafadi by mélo byt drzeno pevné, s télem a
rukama v poloze, kterd zmirfiuje zpétny raz. Pokud je
soucasti standardniho vybaveni pomocna rukojet, méla by
se vzdy pouzivat, aby bylo mozné co nejlépe kontrolovat
sily zpétného razu nebo moment zpétného razu pfi
spusténi. Obsluha muze kontrolovat trhavé a zpétné razy
pomoci vhodnych opatfeni.

Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich
nastroju. Pracovni nastroj vas muze v dusledku zpétného
razu zranit.

NepfibliZzujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi
pfi zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se
elektrické naradi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb
brusného kotouce v misté zablokovani.

Obzvlasteé opatrni budte pfi obrabéni roh(, ostrych hran apod.
Zabrarite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich nastroji.
Rotujici pracovni nastroj je nachylngjsi k zaseknuti pfi
obrabéni uhll, ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét. To
se muze stat pricinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.
Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni
nastroje tohoto typu &asto zpUsobuji zpétny raz nebo ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.



2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym

kotou¢em

« Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro dané elektrické
naradi a ochranny kryt uréeny pro tento kotou€. Brusné
kotouce, které nejsou uréeny pro konkrétni elektrické naradi,
nemohou byt dostate¢né chranény a nejsou dostatecné
bezpecné.

e Ohnuté brusné kotouc¢e musi byt namontovany tak, aby
zadna jejich ¢ast nevycnivala za okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotou¢ vycnivajici za okraj
ochranného krytu nemuze byt dostate¢né chranén.

* Kryt musi byt k elektrickému naradi pevné pfipevnén, aby
byla zaru€ena co nejvySSi mira bezpecnosti, a musi byt
umistén tak, aby ¢ast brusného kotouce, ktera je vystavena
a sméfuje k obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu
pfed Ulomky, nahodnym kontaktem s brusnym kotouc¢em
a také pred jiskrami, které by mohly zapalit odév.

e Brusné kotouce se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou
jsou urceny. Nikdy napfiklad nebruste boénim povrchem
fezného kotoude. Rezné kotoude jsou urdeny k odstrariovani
materialu hranou kotouce. Pusobeni boc¢nich sil na tyto
brusné kotouce je mlze zlomit.

e Vzdy pouzivejte nepo$kozené upinaci pfiruby spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny brusny kotou¢. Spravné pfiruby
podpiraji brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci jeho . Pfiruby
pro fezné kotouce se mohou liSit od pFirub pro ostatni brusné
kotouce.

e Nepouzivejte pouzité brusné kotouce =z vétSiho
elektrického naradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrické
nafadi nejsou ureny pro vysSi otacky, které jsou
charakteristické pro mensi elektrické naradi, a proto se
mohou zlomit.

Dal$i zvlastni bezpecnostni pokyny pro fezani brusnym

kotouc¢em

* Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo priliSného tlaku.
Neprovadéjte pfili§ hluboké Fezy. Pretizeni Fezného kotouce
zvySuje jeho zatizeni a tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.

* Vyhybejte se prostoru pfed a za rotujicim fezacim kotou¢em.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas muze
zpusobit, Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické naradi
s rotujicim kotou¢em pfimo proti vam.

e V pfipadé zaseknuti fezného kotouce nebo zastaveni
vypnéte elektrické naradi a pockejte, dokud se kotou¢
zcela nezastavi. Nikdy se nepokouSejte stile se
pohybujici kotou¢ vytahnout z fezného prostoru, protoze
by to mohlo zpuUsobit . Pfiinu zaseknuti je tfeba Zzjistit a
odstranit.

e Nespoustéjte znovu elektrické naradi, pokud je v
materialu. Pfed pokraovanim v fezani by mél fezny
kotou¢ dosahnout plnych otacek. V opaéném pripadé
muze dojit k zachyceni brusného kotouce, jeho odskocéeni
od obrobku nebo zpétnému razu.

e Desky nebo velké predméty by mély byt pfed obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zplisobeného
zaseknutym kotou¢em. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepren z obou stran, a
to jak v blizkosti linie fezu, tak na okraiji.

e P¥i fezani otvorll ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvy$ené opatrnosti. Rezny kotoug zanofeny
do materidlu muze zpUsobit zpétny raz nastroje, pokud narazi
na plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo
jiné pfedméty.

2Zvlastni bezpe€nostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

e Nepouzivejte nadmérné listy brusného papiru. Pfi vybéru
velikosti brusného papiru se fidte doporucenim vyrobce.
Brusny papir vyénivajici mimo brusnou desku maze zpusobit
zranéni a muze také vést k zablokovani nebo roztrzeni papiru
nebo k jeho zpétnému odvijeni.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro lesténi

* Nedovolte, aby se volna cast lestici kozeSiny nebo jeji
upeviiovaci $nudry volné otacely. Volné upevriovaci $ndry
zablokujte nebo zastfihnéte. Volné a rotujici upevriovaci
$nuary mohou zamotat prsty nebo se zachytit o obrobek.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci
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e Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi béZném pouzivani dochazi
ke ztratdm kousk( dratu kartdcem. NepretéZujte draty
pfili§ velkym tlakem. Kousky dratu, které se dostanou
vzduchem, mohou snadno prorazit tenky odév a/nebo
kazi.

e Pokud je doporucen ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace
s ochrannym krytem. Pramér talifovych a hrncovych kartacd
se muze vlivem tlaku a odstfedivych sil zvétsit.

DalSi bezpecnostni pokyny

e U nastroju uréenych pro zavitové brusné kotouce
zkontrolujte, zda délka zavitu brusného kotouce odpovida
délce zavitu vietena.

e Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho

e Nedotykejte se feznych a brusnych kotouct, dokud
nevychladnou.

e P¥i pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Zze vnitfni
pfiruba nasazena na vreteno je opatfena pryzovym O-
krouzkem a Ze tento krouzZek neni poskozen. Dbejte také
nato, aby byly povrchy vnéjsi pfiruby a vnitfni pfiruby Cisté.

e Rychloupinaci pfirubu pouzZivejte pouze s brusnymi a
feznymi kotoudi. Pouzivejte pouze neposkozené a
spravné fungujici pfiruby.

e V pfipadé docasného vypadku napajeni ze sit€ nebo po
vytazeni zastréky ze zasuvky s vypinatem v poloze
"zapnuto" je tfeba prfed opétovnym spusténim vypinaé
odblokovat a nastavit do polohy vypnuto.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

| pfes pfirozené bezpecnou konstrukci, pouziti
bezpecnostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni
vzdy existuje zbytkové riziko urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramui

S
|
1 2 3 4
=t
BECE

5 6 7 8

1.Caution P¥ijméte zvlastni opatieni

2. Prec¢téte si navod k obsluze, dodrZujte v ném obsaZena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
ochrana sluchu, protiprachova maska).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.
6.Chrarite déti pred nastrojem

7.Protect pred destém

8.Trida sekundarni ochrany

KONSTRUKCE A POUZITI
Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické naradi t¥idy Il. Stroj
je pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz
otacky jsou redukovany pomoci Ghlové prevodovky. Lze ji pouzit
k brouSeni i fezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce
pouziva k odstrafiovani vSech typu otfept z povrchu kovovych
dilu, k povrchové upravé svarl, k fezani tenkosténnych trubek a
malych kovovych dili atd. S vhodnym pfisluSenstvim Ize
uhlovou brusku pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k
¢gisténi napf. rzi, natéra apod.

e Jeho vyuziti zahrnuje Sirokou $kalu opravarenskych a
stavebnich praci, které se netykaji pouze kovd. Uhlovou
brusku Ize pouzit také k fezani a brouSeni stavebnich
materidlt, napf. cihel, dlaZzebnich kostek, keramickych
obkladu atd.

e Spotiebi¢ je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.
Elektrické naradi nepouzivejte nespravné



Zneuziti.

e Nemanipulujte s materidly obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogenni.

« Nepracujte s materialy, jejichz prach je hoflavy nebo vybusny.
Pri praci s elektrickym nafadim vznikaji jiskry, které mohou
vznitit uvolfiované vypary.

e K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotouée. Rezné kotoude
pracuji s bo¢ni plochou a brouseni predni plochou takového
kotoue muze zpUsobit posSkozeni kotouCe, coz mlze vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené na
grafickych strankach této prirucky.

1.Tlacitko zdmku vietena

2.Switch

3.Pfidavna rukojet’

4.5tit

5.External pfiruba

6.Vnitini pfiruba

7.Lever (chranic stitu)

8.Power kabel

9.Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

o Stit 1ks.
e Specidlni kli¢ 1ks.
* Pridavna rukojet 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet’ (3) se instaluje do jednoho z otvord na hlavé brusky.
Doporucuje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud budete
brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné rukojeti), je
mensi riziko, Ze rukou zasahnete rotujici kotou¢ nebo karta¢ a poranite se
pii zpétném razu.

INSTALACE A NASTAVENI STiTU

e Kryt nozZe chrani obsluhu pfed ulomky, nahodnym kontaktem
s pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba dbat na
to, aby jeho kryci ¢ast sméfovala k obsluze.

e Konstrukce krytu noze umoznuje nastaveni krytu do
optimalni polohy bez pouziti naradi.

e Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce
(4).

* Otocte ochranny kryt kotouce (4) do poZzadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy (7).

e Demontaz a sefizeni ochranného krytu kotouce se provadi v
opacném poradi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

PFi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.

Tlacgitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky pfi
montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se pouzivat
jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy postup mize vést
k poskozeni brusky nebo ke zranéni uZivatele.

MONTAZ DISKU

e U brusnych nebo feznych kotouét o tloustce mensi nez 3 mm
musi byt matice vnéj$i priruby (5) na strané kotouce
nasroubovana naplocho (obr. B).

« Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

« Do otvort vnéjsi pfiruby (5) zasurite specialni kli¢ (dodany)
(obr. A).

* Otocte klicem - uvolnéte a sejméte vnéjsi pfirubu (5).

e Umistéte kotou¢ tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitfni
pfiruby (6).

« Nas$roubujte vnéjsi pfirubu (5) a lehce ji utdhnéte specialnim
klicem.

e Demontaz diskl se provadi v opacném poradi nez montaz.
PFi montazi by mél byt kotou¢ pfitlaéen k povrchu vnitni
pfiruby (6) a centralné usazen na jeji spodni strané.

MONTAZ PRACOVNICH NASTROJU SE ZAVITOVYM

OTVOREM
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« Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

« Odstrarite dfive namontované naradi, pokud je namontovano.

e Pred montazi odstrarite obé pfiruby - vnitfni pfirubu (6) a vnéjsi
pfirubu (5).

« Nasroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a
mirné utadhnéte.

e Demontaz pracovnich nastroji se zavitovymi otvory se
provadi v opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE

BRUSKY

o Uhlovou brusku je pripustné pouzivat ve stativu uréeném pro
uhlové brusky, pokud je spravné namontovan v souladu s
montaznimi pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

e Pfed pouzitim brusného kotou¢e zkontrolujte jeho stav.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak po$kozené
brusné kotouce. Opotiebovany brusny kotou¢ nebo kartac je
tfeba pfed pouzitim okamzité vyménit za novy. Po ukonéeni
prace brusku vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj
zcela zastavi. Teprve potom je mozné brusku odlozit.
Nebrzdéte rotujici brusny kotou¢ jeho pfitlaéenim na .

e Milynek nikdy nepretéZujte. Hmotnost elektrického naradi
vyviji dostate¢ny tlak, aby bylo mozné naradi G¢inné ovladat.
Pretizeni a nadmérny tlak mohou zpUsobit nebezpeéné
zlomeni elektrického naradi.

e Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a
pfipadné vyménit pracovni nastroj, pokud zjistite, ze je
poskozeny nebo deformovany.

* Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

e Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotouce, zejména pfi
préaci v rozich, na ostrych hranach apod. (mize dojit ke ztraté
kontroly a zpétnému razu). (mize to zpusobit ztratu kontroly
nad elektrickym nafadim a zpétny raz).

* Nikdy nepouzivejte pilové kotouce uréené k fezani dieva z
kotouc€ovych pil. Pouziti takovych pilovych kotouti ma ¢asto
za nasledek zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a
muze vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/NYPNUTO

e Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama.

« Stisknéte zadni ¢ast spinace (2).

* Posurite spina¢ (2) dopfedu - (smérem k hlavé) (obr. C).

e Pro nepretrzity provoz - stisknéte tlacitko na predni strané
spinace.

e Spina¢ se automaticky zablokuje v poloze nepretrzitého
chodu.

e Chcete-li pfistroj vypnout, stisknéte zadni stranu spinaciho
tlacitka (2).

e Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, a teprve poté zaénéte pracovat. Spina¢
nesmi byt ovladan, pokud je bruska zapnutad nebo vypnuta.
Spinac¢ brusky se smi ovladat pouze tehdy, kdyz je elektrické
naradi mimo .

e Spotfebi¢ je vybaven spina¢em chranénym pojistkami, coz
znamend, ze pokud dojde k do¢asnému vypadku elektrické
sité nebo je zapojen do zasuvky s vypinatem v poloze
"zapnuto", nespusti se. V takovém pfipadé prepnéte spina¢
do polohy "vypnuto" a pfistroj znovu spustte.

CUTTING

Rezani uhlovou bruskou lIze provadét pouze v pfimém sméru.

« Nefezte material, kdyz ho drzite v ruce.

* Velké obrobky by mély byt podepreny a je tfeba dbat na to,
aby opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu.
Stabilné umistény material nebude mit tendenci se béhem
Fezani pohybovat.

e Malé obrobky by mély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci
svérky apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod
nachazel v blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi
presnost.

« Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze
to zhorSuje kvalitu fezu a mize zpusobit zlomeni fezaciho
kotouce.

e Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen Zadny bo¢ni
tlak.

e Pouzijte spravny kotou€ v zavislosti na fezaném materidlu.



e P¥i fezani materidlu se doporucuje, aby smér posuvu byl v
souladu se smérem otaceni fezného kotouce.

e Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce (obr. G).

e Pouzivejte pouze kotouée o jmenovitém priméru, ktery neni
Vétsi nez pramér doporuéeny pro dany model brusky.

« P¥iprovadéni hlubokych fezu (napf. profilt, stavebnich blokd,
cihel atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do
kontaktu sobrobkem.

e Rezné kotoude dosahuji b&hem provozu velmi vysokych
teplot - nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud
nevychladnou.

PiSKOVANI

e BrouSeni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucu,

kalisku, lamelovych kotoucl, kotouéll s brusnym rounem,

draténych kartacl, pruznych kotou€l na brusny papir atd.

Kazdy typ kotouce a obrobku vyzaduje vhodnou pracovni

techniku a pouziti vhodnych osobnich ochrannych pomucek.

Kotouce uréené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

Brusné kotouce jsou urceny k odstrafovani materialu hranou

kotouce.

Nebrousit bo¢ni stranou kotouce. Optimalni pracovni thel pro

tento typ kotouce je 300 (obr. H).
e BrouSeni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotouct
vhodnych pro dany material.
e Pfi praci s lamelovymi kotougi, kotouéi z brusného rouna a
pruznymi kotouci na brusny papir je tfeba dbat na spravny
uhel nabéhu (obr. 1).
Nebruste celou plochou kotouce.
Tyto typy kotou€l se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.
Draténé kartace jsou ureny predevsim k cisténi profili a
tézko pfistupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi,
natérd apod. z povrchu materialu. (Obr. K).
Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky
jsou vy$8i nebo rovny maximalnim ota¢kam Ghlové brusky
bez zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA
e Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo
obsluhou odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

* Doporudujeme pfistroj po kazdém pouZziti ihned vycistit.

o K ¢&isténi nepouzivejte vodu ani jiné tekutiny.

« Jednotku je tfeba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlaéenym vzduchem.

e Nepouzivejte zadné Cdistici prostfedky ani rozpoustédla,
protoZe by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Ccistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste
zabranili prehrati jednotky.

e Pokud je napajeci kabel poSkozen, je tfeba jej vyménit za
kabel se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéfte
kvalifikovanému odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v
servisu.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartaca
motoru.

* Pristroj vzdy skladujte na suchém misté,

TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI
Uhlova bruska 59G088
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1600 W
Volnobézné otacky 11000/min
Pramér disku 125 mm
Vnitfni primér disku 22,2 mm
Prumér vietena M14
TFida ochrany 1l
Hromadné 2,65 kg
Rok vyroby 2025
59G088 uvadi typ i oznaceni stroje

10. UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
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Hladina akustického tlaku Lpa= 91 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnota  zrychleni  vibraci an= 4,55 m/s?K= 1,5

(hlavni rukojet) m/s?

Hodnota  zrychleni  vibraci an=5 m/s’K= 1,5 m/s?

(pomocna rukojet)

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly zméfeny v
souladu s normou EN 60745- 1. Uvedenou hladinu vibraci anlze pouzit
pro porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena urover vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Urover vibraci zménit. VySSi Uroven
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v tivahu obdobi, kdy
je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale nepouziva se k praci. Po
presném odhadu vsech faktort se mlze ukazat, Ze celkova expozice
vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
nastroju, zajiSténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
= Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany
i spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do
E prislusnych likvidagnich zafizeni. Informace o likvidaci ziskate
~ J|u prodejce vyrobku nebo na mistnim Ufadé. Odpad z
elektrickych a elektronickych zafizeni obsahuje ekologicky
inertni latky. Nerecyklované zafizeni predstavuje potencialni
riziko pro Zivotni prosttedi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Poland ") oznamuje, Ze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj.
Veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné
jejino textu, fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho sloZeni, ndlezi vyhradné
spolegnosti GTX Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Gnora
1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakonu 2006 ¢. 90
polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani
pro komeréni UGcely celého manualu i jeho jednotlivych prvkii bez pisemného
souhlasu spolegnosti GTX Poland je pfisné zakazano a mize mit za nasledek
obg&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 59G088

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pridal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.



Jméno a adresa osoby s bydlistétm v EU, ktera je opravnéna

vypracovat technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko

Var$ava, 2025-03-27

., 8K
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

UHLOVA BRUSKA
59G088

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Bezpecnostné tipy pre brasenie, brisenie brusnym papierom,

pracu s drétenymi kefami a rezanie brisnym koti¢om.

e Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku,
brusku s brisnym papierom, brusku s drétenou kefou a ako
brusnu frézu. DodrzZiavajte vSetky bezpecnostné pokyny,
instrukcie, popisy a udaje dodané s elektrickym naradim. Pri
nedodrzani nasledujucich pokynov méze vzniknut riziko

urazu elektrickym prddom, poziaru al/alebo vazneho
poranenia.

e Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na lestenie.
Pouzivanie elektrického naradia na ind  ako uréenu

pracovnu ¢innost moéze viest k nebezpecenstvu a zraneniam.

* Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je Specialne navrhnuté
a odporucané vyrobcom pre dany nastroj. Skuto¢nost, Ze
prisluS§enstvo mozno namontovat' na elektrické naradie, nie
je zarukou bezpec¢ného pouzivania.

e Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu
byt nizSie ako maximalne otacky uvedené na elektrickom
nastroji. Pracovny nastroj, ktory sa otaca rychlejsie, ako je
pripustna rychlost, sa méze zlomit a €asti nastroja sa mézu
odstiepit.

e Vonkaj$i priemer a hrubka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné
nastroje s nespravnymi rozmermi nie je mozné dostatocne
chranit ani kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zdavitovou vlozkou musia presne
pasovat na zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov
s prirubou musi priemer otvoru pre pracovny nastroj
zodpovedat priemeru priruby. Pracovné nastroje, ktoré
nedokazu presne priliehat k elektrickému naradiu, sa budu
otacat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a mézu spodsobit’
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V Ziadnom pripade nepouzivajte poSkodené pracovné
nastroje. Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr.
brasne kotuce, ¢i nie st odstiepené a popraskané, brusne
podlozky, ¢i nie su popraskané, opotrebované alebo silno
opotrebované, drotené kefy, ¢i nie su uvolnené alebo
zlomené droty. Ak elektrické naradie alebo pracovny
nastroj spadol, skontrolujte ho, &i nie je poskodeny, alebo
pouzite iné neposkodené naradie. Ak bol nastroj
skontrolovany a opraveny, elektrické naradie by sa malo
zapnut na najvyssie otacky na jednu minutu, pricom treba
dbat na to, aby sa obsluha a okolostojace osoby
nachadzali mimo zény rotujiuceho nastroja. PosSkodené
naradie sa pocas tohto skiSobného €asu zvy€ajne zlomi.

* Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od typu prace noste ochranni masku pokryvajucu cela tvar,
ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby
pouzite protiprachovii masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice alebo $pecialnu zasteru na ochranu pred malymi
Ciastockami obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarite
si o¢i pred cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri
praci. Prachovd maska a ochrana dychacich ciest musia
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odfiltrovat’ prach vznikajuci po¢as prace. Dlhodobé vystavenie
hluku , méze viest k strate sluchu.

e Zabezpecte, aby sa okolité osoby nachadzali v bezpec¢nej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia. Kazdy,
kto sa nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického
naradia, musi pouzivat osobné ochranné prostriedky.
Ulomky obrobkov alebo zlomené pracovné nastroje sa
moézu odstiepit a spodsobit zranenie aj mimo
bezprostrednej zény dosahu.

e Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do
kontaktu so skrytymi elektrickymi vodi€mi alebo vlastnym
napajacim kablom, drzte naradie len za izolované plochy
rukovate. Kontakt so sietovym kablom méze spdsobit prenos
napatia na kovové Casti elektrického naradia, ¢o mobze
sposobit’ uraz elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujucich
pracovnych nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim,
sietovy kabel by sa mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa
ruka alebo cela ruka by sa mohla zachytit do pracovného
nastroja.

* Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa méze dostat do
kontaktu s povrchom, na ktory je poloZeny, takZe by ste mohli
stratit’ kontrolu nad elektrickym nastrojom.

* Neprenasajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujicim elektrickym naradim moéze
sposobit’ vtiahnutie naradia a zavitanie elektrického naradia
do tela obsluhy.

e Pravidelne C(istite vetracie otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasava prach do krytu a velké
nahromadenie kovového prachu méze spdsobit elektrické
nebezpedenstvo.

e Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti
materidlov. Iskry ich mézu zapalit.

* Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov mdze viest k Urazu elektrickym pradom.

Odmietnutie a prislusné bezpeénostné odporucania

e Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na
zablokovanie alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je
brasny kotu¢, brusny tanier, drotena kefa atd. Zaseknutie
alebo zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujiceho
pracovného nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak
trhne v smere opa¢nom, ako je smer ota¢ania pracovného
nastroja.

e Ak sa napriklad brasny kotu¢ zasekne alebo uviazne v
obrobku, ponorena hrana brisneho koti¢a sa moéze
zablokovat a spodsobit jeho vypadnutie alebo vysunutie.
Pohyb brusneho kotu¢a (smerom k obsluhe alebo od nej)
potom zavisi od smeru pohybu kotica v mieste zablokovania.
Okrem toho sa mo6Zu brisne kotlce aj zlomit.

e Spatny raz je dosledkom nespravneho alebo chybného
pouzivania elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim
vhodnych bezpeénostnych opatreni opisanych nizsie.

e Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a
rukami v polohe, ktora zmierfiuje spatny raz. Ak je
sucastou Standardného vybavenia pomocna rukovat,
mala by sa vzdy pouzivat, aby ste mali ¢o najvacsiu
kontrolu nad silami spatného razu alebo momentom
spatného razu pri spusteni. Obsluha moéze kontrolovat
trhnutie a javy spatného razu prijatim  vhodnych
bezpeénostnych opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujacich pracovnych
nastrojov. Pracovny nastroj si moze v désledku spatného
razu poranit ruku.

e Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické
naradie pocas spatného razu pohybovat. V doésledku
spatného razu sa elektrické naradie pohybuje v opac¢nom
smere, ako je pohyb brusneho kottc¢a v mieste zablokovania.

e Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.
Zabrarite vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.
Rotujuci pracovny nastroj je nachylnej$i na zaseknutie pri
obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa
moze stat pri¢inou straty kontroly alebo spatného razu.

* Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotuce. Pracovné
nastroje tohto typu ¢asto spdsobuju spatny raz alebo stratu
kontroly nad elektrickym naradim.

horfavych



Osobitné bezpec¢nostné pokyny pre brisenie a rezanie

brasnym koti¢om

e Pouzivajte len brusny kotu¢ uréeny pre dany elektricky
nastroj a ochranny kryt uréeny pre tento kotuc. Brisne kotuce,
ktoré nie su uréené pre dany elektricky nastroj, nemézu byt
dostato¢ne chranené a nie su dostatocne bezpecné.

e Ohnuté brasne kotu¢e musia byt namontované tak, aby
Ziadna Cast kotica nevycnievala za okraj ochranného krytu.
Nespravne namontovany brusny kotu¢ vycnievajici za okraj
ochranného krytu nemdéze byt dostatocne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt bezpetne pripevneny k
elektrickému naradiu, aby sa zarucila ¢o najvy$Sia miera
bezpecnosti, a umiestneny tak, aby bola odkryta cast
brisneho kotu¢a smerujica k obsluhe €o najmensia.
Ochranny kryt chrani obsluhu pred ulomkami, nahodnym
kontaktom s brusnym kotuc¢om, ako aj pred iskrami, ktoré
by mohli zapalit odev.

* Brusne kotu¢e sa musia pouzivat len na pracu, na ktoru su
uréené. Napriklad nikdy nebriste bo€nou plochou rezného
kotuca. Rezné kotuce su urcené na odstranovanie materialu
hranou kotic¢a. Pésobenie boénych sil na tieto brisne kotuce
ich moéze zlomit.

e Vzdy pouzivajte neposkodené upinacie priruby spravnej
velkosti a tvaru pre zvoleny brasny kotu¢. Spravne priruby
podopieraju brusny koti¢ a znizuju tak nebezpe€enstvo jeho
. Priruby pre rezné kotuc¢e sa mézu lisit od prirub pre iné
brusne kotuce.

* Nepouzivajte pouzité brasne kotuce z vacsich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuc¢e pre vacsie elektrické naradie nie
sl uréené na vyssSie otacky, ktoré su charakteristické pre
mensie elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

Dalsie $pecialne bezpeénostné pokyny pre rezanie brisnym

kotic¢om

e Zabrante zaseknutiu rezného kotuca alebo prilisnému tlaku.
Nevykonavaijte prili§ hiboké rezy. Pretazenie rezného kotuca
zvySuje jeho zatazenie a tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost jeho odhodenia alebo
zlomenia.

e Vyhnite sa priestoru pred a za rotujucim rezacim kotuc¢om.
Pohyb rezného kotu¢a v obrobku smerom od vas mbdze
sposobit, Ze v pripade spatného razu odleti elektrické
naradie s rotujacim kotu¢om priamo k vam.

e V pripade zaseknutého rezného kotic¢a alebo zastavenia
vypnite elektrické naradie a poc¢kajte, kym sa kotu¢ upine
nezastavi. Nikdy sa nepokuSajte vytiahnut stale sa
pohybujici kotu¢ z rezného priestoru, pretoze to méze
sposobit' . Pri¢ina zaseknutia sa musi zistit' a odstranit.

« Elektrické naradie znovu nespustajte, kym je v materiali.
Pred pokracovanim v rezani by mal rezaci kotu¢€ dosiahnut'
plné otacky. V opa¢nom pripade sa mdze brusny kotu¢
zachytit, vyskogit' z obrobku alebo spdsobit’ spatny raz.

e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim
podlozit, aby sa zniZzilo riziko spatného razu spdésobeného
zaseknutym kotucom. Velké obrobky sa mézu ohnut pod
vlastnou vahou. Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran,
a to v blizkosti reznej Ciary aj na okraji.

e Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych
neviditelnych oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost. Rezaci
kotu¢ ponarajuci sa do materidlu mdze spdsobit’ spatny raz
nastroja, ak narazi na plynové potrubie, vodovodné potrubie,
elektrické kable alebo iné predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brasenie brisnym

papierom

* Nepouzivajte nadrozmerné listy brisneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odporu¢aniami vyrobcu.
Brusny papier vy¢nievajuci mimo brusnej dosky moéze
spoOsobit’ poranenie a moze tiez viest k zablokovaniu alebo
roztrhnutiu papiera alebo k jeho spatnému odvijaniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre lestenie

« Nedovolte, aby sa volna cast' lestiacej kozusiny alebo jej
upeviiovacie $nury volne otacali. Volné upevriovacie
Snary zablokujte alebo zastrihnite. Volné a rotujuce
upeviiovacie $nury mézu zamotat prsty alebo sa zachytit’
o obrobok.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami
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e Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beznom pouzivani
dochadza k Ubytku kuskov drotu cez kefu. Nepretazujte
droty prili§ velkym tlakom. Vzdu$né kusky drétu mozu
lahko prerazit tenky odev a/alebo pokozku.

e Ak sa odport¢a ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy s
ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa
modze zvacsit vplyvom tlaku a odstredivych sil.

Dalsie bezpe&nostné pokyny

e Pri nastrojoch uréenych na brusne koti¢e so zavitom
skontrolujte, ¢&i dizka zavitu brusneho kotiéa zodpoveda
dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecnejsie ako jeho drzanie v
ruke.

e Nedotykajte sa
nevychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnatorna
priruba nasadena na vreteno je vybavena gumovym O-
kruzkom a Ze tento krizok nie je poskodeny. Taktiez sa
uistite, Ze povrch vonkaj$ej priruby a vnutornej priruby je
Cisty.

e Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brusnymi a
reznymi kotu¢mi. Pouzivajte len neposkodené a spravne
funguijlce priruby.

e V pripade doc¢asného vypadku elektrickej siete alebo po
vytiahnuti zastréky zo zasuvky s vypinacom v polohe
"zapnuté" je potrebné pred opatovnym spustenim vypinaé
odblokovat a nastavit do polohy vypnuté.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

reznych a brusnych kotucov, kym

Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu
bezpecnostnych opatreni a dodatoénych ochrannych
opatreni vzdy existuje zvySkové riziko GUrazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov

°
1 2 3 4
e []
k)
£
5 6 7 8

1.Caution Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia

2. Preditajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpeénostné podmienky v iom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, maska proti prachu)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred Udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7 .Protect pred dazdom

8.Trieda sekundarnej ochrany

KONSTRUKCIA A POUZITIE
Uhlova bruska je izolované ruéné elektrické naradie triedy Il
Stroj je pohanany jednofazovym komutatorovym motorom,
ktorého otacky su redukované prostrednictvom uhlovej
prevodovky. MdzZe sa pouzivat na brisenie aj rezanie. Tento
typ elektrického naradia sa Siroko pouziva na odstrafiovanie
vSetkych druhov otrepov z povrchu kovovych dielov, na
povrchovu Upravu zvarov, na rezanie tenkostennych rurok a
malych kovovych dielov atd. S vhodnym prisluSenstvom mozno
uhlovu brusku pouzivat' nielen na rezanie a brisenie, ale aj na
Cistenie napr. hrdze, naterov atd.

* Oblasti jeho pouzitia zahffiaju Siroku $kalu opravarenskych a
stavebnych prac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova bruska
sa da pouzit' aj na rezanie a brusenie stavebnych materidlov,
napr. tehal, dlazby, keramickych obkladov atd'"



Spotrebi¢ je uréeny len na suché pouzitie, nie na lestenie.
Elektricky nastroj nepouzivajte nespravne

Zneuzitie.

Nemanipulujte s materidlmi obsahujucimi azbest. Azbest je
karcinogénny.

Nepracujte s materialmi, ktorych prach je horfavy alebo vybusny.
Pri praci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré moézu
vznietit' uvolfiované vypary.

Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotuce. Rezné kotuce
pracuju boénou stranou a brusenie prednou stranou takéhoto
kotu¢a moze sposobit’ poskodenie kotlica, Co méze viest k riziku
poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené C(islovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.Tlacidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Pridavna rukovat

4.8tit

5.External priruba

6.Vnutorna priruba

7.Lever (ochranny stit)

8.Power kabel

9.8pecialny klu¢

* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

o Stit 1ks.
o Specialny krag 1ks.
e Pridavna rukovat 1ks.
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave brusky.
Odportc¢a sa pouzivat brisku s pomocnou rukovatou. Ak pocas prace
drzite brdsku oboma rukami (aj pomocou pomocnej rukovéte), je mensie
riziko, Ze rukou zasiahnete rotujuci kotu¢ alebo kefu a poranite sa pri
spatnom raze.

INSTALACIA A NASTAVENIE STiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred Glomkami, nahodnym
kontaktom s pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt
vzdy namontovany s osobitnou pozornostou, aby jeho krycia
Cast smerovala k obsluhe.

Konstrukcia ochranného krytu noZa umoziiuje nastavit
ochranny kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.
Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kotuca (4).
Otocte ochranny kryt kotuca (4) do pozadovanej polohy.
Uzamknite spustenim paky (7).

Demontaz a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava
v opa¢nom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA

Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit’ pracovné rukavice.
Tlagidlo aretacie vretena (1) sluzi len na zablokovanie vretena brisky
pri montazi alebo demontazi pracovného nastroja. Nesmie sa
pouzivat ako tlacidlo brzdy po€as otacania kotuc¢a. Takyto postup
modze poskodit brusku alebo zranit’ pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

V pripade brusnych alebo rezacich kotucov s hrubkou
mensou ako 3 mm musi byt matica vonkajsej priruby (5) na
strane kotu¢a naskrutkovana naplocho (obr. B).

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

Vlozte Specidlny klu¢ (dodany) do otvorov vonkajsej priruby
(5) (obr. A).

Otocte kluc¢om - uvolnite a odstrarite vonkajsiu prirubu (5).
Umiestnite disk tak, aby bol pritlaéeny k povrchu vnutornej
priruby (6).

Naskrutkujte vonkajsiu prirubu (5) a zlahka ju utiahnite
Specialnym kluc¢om.

Demontaz diskov sa vykonava v opacnom poradi ako
montaz. Pri montazi by mal byt kotu¢ pritlaceny k povrchu
vnutornej priruby (6) a centrdlne usadeny na jej spodnej
strane.
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MONTAZ PRACOVNYCH NASTROJOV SO ZAVITOVYM

OTVOROM

« Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

e Odstrante predtym namontované zariadenie - ak je
namontované.

e Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnutornu prirubu (6) a
vonkajsiu prirubu (5).

* Naskrutkujte zavitovi €ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

e Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa
vykonava v opaénom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ

BRUSKY

e Uhlova briska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové
brasky, ak je spravne namontovany v sulade s montaznymi
pokynmi vyrobcu stativu.

PREVADZKA / NASTAVENIA

e Pred pouzitim briusneho kotuca skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poSkodené
brasne kotuce. Opotrebovany brusny kotu¢ alebo kefa by sa
mali pred pouzitim okamzite vymenit za nové. Po skon&eni
prace brusku vzdy vypnite a pockajte, kym sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Az potom je mozné brusku odlozit.
Nebrzdite rotujuci brusny kotu¢ jeho pritlac¢anim na .

e Milyncek nikdy nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia
vyvija dostatoény tlak na G¢€innG prevadzku naradia.
Pretazenie a nadmerny tlak mézu spdsobit nebezpecné
zlomenie elektrického naradia.

e Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a
v pripade potreby vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, ze je
poskodeny alebo deformovany.

* Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

e Vyhnite sa odrazaniu a Skrabaniu kotu¢a, najma pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (moéze to spdsobit
stratu kontroly a spatny naraz). (mdze to sposobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim a efekt spatného razu).

e Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotucovych pil. Pouzivanie takychto pilovych kotucov ¢asto
vedie k javu spatného razu elektrického nastroja, strate
kontroly a méze viest k zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

e Pocas spustania a prevadzky drzte brdsku oboma rukami.

Stlacte zadnu Cast spinaca (2).

Posurite spina¢ (2) dopredu (smerom k hlave) (obr. C).

Pre nepretrzitu prevadzku - stlacte predné tlacidlo spinaca.

Spina¢ sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitého

chodu.

e Ak chcete pristroj vypnut - stlacte zadnu cast spinacieho
tlacidla (2).

e Po spusteni brusky pockajte, kym brasny kotu¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zaénite pracovat. Spina¢ sa
nesmie pouzivat, ked je bruska zapnutd alebo vypnuta.
Spinac¢ brasky sa musi ovladat' len vtedy, ked je elektrické
naradie mimo .

* Spotrebi¢ ma spina¢ chraneny poistkami, o znamena, Ze ak
dojde k docasnému vypadku elekirickej siete alebo je
zapojeny do zasuvky s vypinaéom v polohe "zapnuté",
nespusti sa. V takomto pripade prepnite vypina¢ do polohy
"vypnuté" a pristroj znovu spustite.

CUTTING

Rezanie uhlovou briskou sa méze vykonavat’ len v priamom

smere.

* Neodrezavajte material, ked ho drzite v ruke.

* Velké obrobky by sa mali podopierat a treba dbat na to, aby
sa podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materidlu. Stabilne umiestneny materidl nebude mat
tendenciu sa pocas rezania pohybovat'.

e Malé obrobky by sa mali upinat napr. do zveraka, pomocou
svoriek atd. Material by sa mal upinat’ tak, aby bol bod rezu
blizko upinacieho prvku. Tym sa zabezpedi vacsia presnost.

e Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca,
pretoZe to zhorSuje kvalitu rezu a moze sposobit zlomenie
rezacieho kotuca.

e Pocas rezania nesmie byt na rezny kotu¢ vyvijany Ziadny
bocny tlak.



e Pouzite spravny kotu¢ v zavislosti od rezaného materialu.

e Pri rezani materiadlu sa odportc¢a, aby bol smer posuvu v
sulade so smerom otacania rezacieho kotuca.

o Hibka rezu zavisi od priemeru kotuga (obr. G).

* Mali by sa pouzivat len kotii¢e s menovitym priemerom, ktory
nie je vacsi ako priemer odporucany pre dany model brusky.

e Pri vykonavani hibokych rezov (napr. profily, stavebné bloky,
tehly atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do
kontaktu sobrobkom.

e Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké
teploty - nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym
nevychladna.

PIESOK

e Brusne prace sa moézu vykonavat napr. pomocou brusnych
kotucov, poharikovych kotucov, lamelovych kotucov, koticov
s brasnym runom, drétenych kefiek, pruznych kotucov na
brusny papier atd. Kazdy typ kotic¢a a obrobku si vyzaduje
vhodnu pracovnu techniku a pouzivanie vhodnych osobnych
ochrannych prostriedkov.

« Kotuce uréené na rezanie by sa nemali pouzivat na brusenie.

* Bruasne kotuce su uréené na odstranovanie materialu hranou
kotuca.

* Nebruste bo¢nou stranou koti¢a. Optimalny pracovny uhol
pre tento typ kotuga 1€ 300 (obr. H).

* Brusenie sa musi vykonavat len s pouzitim brasnych kotuov
vhodnych pre dany material.

e Pri praci s lamelovymi kotuémi, kotiémi z brisneho runa a
pruznymi kotuémi na brusny papier treba dbat na spravny
uhol nabehu (obr. 1).

* Nebruste cely povrch kotuca.

e Tieto typy kotuCov sa pouzivaju na obrabanie rovnych
povrchov.

* Drotené kefy su uréené najma na cistenie profilov a tazko
pristupnych miest. Mozno ich pouzit na odstrariovanie napr.
hrdze, naterov atd. z povrchu materialu. (Obr. K).

* Mali by sa pouzivat len pracovné nastroje, ktorych pripustné
otacky su vySSie alebo rovnaké ako maximalne otacky
uhlovej brusky bez zatazenia.

PREVADZKA A UDRZBA

* Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Pristroj sa odporuca cistit ihned' po kazdom pouziti.

« Na &istenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny

e Pristroj by sa mal gistit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

* Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoZze mézu poskodit plastové Casti.

e Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste
zabranili prehriatiu jednotky.

* Ak je napajaci kabel poSkodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tato operaciu zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit’
V servise.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat' stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste,

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Uhlova bruska 59G088
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230 VAC
Napédjacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 1600 W
Rychlost volnobehu 11000/min
Priemer disku 125 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Priemer vretena M14
Trieda ochrany 1l
Hmotnost 2,65 kg
Rok vyroby 2025
59G088 uvadza typ aj oznacenie stroja

50

11. UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa= 91 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnota  zrychlenia  vibracii an= 4,55 m/s?’K= 1,5

(hlavna rukovat) m/s?

Hodnota  zrychlenia  vibracii an=5 m/s?K= 1,5 m/s?

(pomocna rukovat)

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou emitovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli namerané
v sulade s normou EN 60745- 1. Uvedena hladina vibracii ansa moéze
pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné postdenie vystavenia
vibraciam.

Uvedena urover vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, urover vibracii sa méze zmenit. VysSiu trover
vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba jednotky.
Uvedené dovody mozu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam
pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit obdobia,
ked' je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale nepouziva sa na
pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov sa moze ukazat, ze
celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred Ucinkami vibracii by sa mali zaviest'
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
= Elektricky poharnané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
i domovym odpadom, ale mali by sa odovzdat do prisluSnych
zariadeni na likvidaciu odpadu. Informécie o likvidacii vam
~ ] |poskytne predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje ekologicky
inertné  latky. Nerecyklované zariadenia  predstavuju
potencialne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane. V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem
iného vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria
vyluéne spolocnosti GTX Polsko a podliehaju prévnej ochrane podla zakona zo 4.
februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006
¢. 90 polozka 631 v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie,
publikovanie, Uprava na komer&né Gcely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov
bez pisomného sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a moze mat za
nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 59G088

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018



Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v

akej bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat

technick dokumentaciu:
Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Pracovnik pre technickt dokumentéciu GTX Polsko
Var$ava, 2025-03-27

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KUTNA BRUSILICA 59G088

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

Sigurnosni savjeti za brusenje, brusenje brusnim papirom, rad sa

Zzi¢anim cetkama i rezanje brusnim kotacem.

e Ovaj elektri¢ni alat moze se koristiti kao obi¢na brusilica,
brusilica za brusni papir, brusilica za Ziane cetke i kao
abrazivni rezag. Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa,
uputa, opisa i podataka isporu€enih s elektricnim alatom.
Nepostivanje sljede¢eg moze stvoriti rizik od strujnog udara,
pozara i/ili teskih ozljeda.

e Ovaj elektricni alat ne smije se koristiti za poliranje.
Koristenje elektricnog alata za nepredvidene radne aktivnosti
moze dovesti do opasnosti i ozljeda.

e Nemojte koristiti pribor koji nije posebno dizajniran i
preporugen od strane proizvodada za alat. Cinjenica da se
pribor moze ugraditi na elektricni alat nije jamstvo sigurne
uporabe.

e Dopustena brzina koristenog radnog alata ne smije biti
manja od maksimalne brzine naznacene na elektricnom
alatu . Radni alat koji se okrec¢e brze od dopustene brzine
moZze se slomiti i dijelovi alata mogu se rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektriénog alata. Radni alati s pogre$nim

* Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj
na vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer
provrta radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice.
Radni alati koji ne mogu to¢no stati na elektri¢ni alat okretat
¢e se neravnomijerno, jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole nad elektri¢nim alatom.

e Ni u kojem slu¢aju ne smijete koristiti oSte¢ene radne
alate. Prije svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne
ploge na usitnjavanje i pucanje, brusne plo¢e na pukotine,
istroSenost ili jako troSenje, Zicane Cetke za labave ili
slomljene Zice. Ako je elektri¢ni alat ili radni alat pao,
provjerite ima li o$te¢enja ili upotrijebite drugi neosteceni
alat. Ako je alat provjeren i popravljen, elektri¢ni alat treba
ukljuciti na najveéu brzinu na jednu minutu, pazec¢i da
rukovatelj i promatraci u blizini budu izvan zone rotiraju¢eg
alata. Osteceni alati obi¢no se lome tijekom ovog vremena
ispitivanja.

* Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za o¢i ili
zastitne naocCale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za
prasinu, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu
za zaétitu od sitnih Cestica bruSenog i obradenog materijala.
Zastitite oci od stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada.
Maska za prasinu i zastita diSnih putova moraju filtrirati prasinu
koja nastaje tijekom rada. IzloZzenost buci tijekom duljeg
razdoblja moze dovesti do gubitka sluha.

e Osigurajte da su promatraci na sigurnoj udaljenosti od
zone dosega elektricnog alata. Svatko tko se nalazi u
blizini radnog elektricnog alata mora koristiti osobnu
zastitnu opremu. Krhotine obratka ili slomljeni radni alati
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mogu se rasprsnuti i uzrokovati ozljede &ak i izvan
neposredne zone dohvata.

e Prilikom izvodenja radova na kojima bi alat mogao doéi u
dodir sa skrivenim elektri¢nim zicama ili vlastitim kabelom za
napajanje, drzite alat samo za izolirane povrSine rucke.
Kontakt s mreznim kabelom mozZe dovesti do prijenosa
napona na metalne dijelove elektricnog alata, $to moze
uzrokovati strujni udar.

e Mrezni kabel drzite podalje od rotirajucih radnih alata. Ako
izgubite kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se
presjedi ili uvuéi, a vasa ruka ili cijela ruka mogu se zapeti
u radni alat.

« Nikada ne odlazite elektri¢ni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotiraju¢i alat moze do¢i u dodir s
povrSinom na koju je polozen, tako da mozete izgubiti
kontrolu nad elektricnim alatom.

* Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slucajni kontakt
izmedu odjece i rotirajuceg elektricnog alata moze uzrokovati
uvlacenje alata i buSenje elektri¢nog alata u tijelo rukovatelja.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaéi prasinu u kuéiste i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektricnu opasnost.

* Nemojte koristiti elektriéni alat u blizini zapaljivih materijala.
Iskre ih mogu zapaliti.

o Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuée rashladne
tekucine. Koristenje vode ili drugih tekuéih rashladnih
sredstava moze dovesti do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

e Povratni udar je iznenadna reakcija elektriénog alata na
zacepljenje ili zacepljenje rotiraju¢eg alata kao Sto je brusna
plo¢a, brusna plo¢a, zZicana cetka itd. Zaglavljivanje ili
blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja rotiraju¢eg radnog
alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat tako ¢e se trzati u smjeru
suprotnom od smijera vrtnje radnog alata.

* Kada se, na primjer, brusna plo¢a zaglavi ili zaglavi u radnom
komadu, uronjeni rub brusne plo¢e moze se zacepiti i
uzrokovati njezino ispadanije ili izbacivanje. Kretanje brusne
ploce (prema ili od rukovatelja) tada ovisi o smjeru kretanja
kotaca na mjestu zacepljenja. Osim toga, brusni kotaci
takoder se mogu slomiti.

e Trzaj je posliedica nepravilne ili nepravilne uporabe
elektricnog alata. To se moze izbje¢i poduzimanjem
odgovarajuc¢ih mjera opreza opisanih u nastavku.

e Elektricni alat treba ¢&vrsto drzati, s tijelom i rukama u
poloZaju da omeksa trzaj. Ako je pomoc¢na rucka uklju¢ena
kao dio standardne opreme, uvijek je treba koristiti kako bi
se imala najve¢a moguca kontrola nad silama trzaja ili
momentom trzaja pri pokretanju. Operater moze
kontrolirati  pojave trzaja i trzaja poduzimanjem
odgovarajuéih mjera opreza.

« Nikada nemojte drzati ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata.
Radni alat moZe ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

* Drzite se podalje od zone dometa gdje ¢e se elektri¢ni alat
pomicati tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektri¢ni alat se
kre¢e u suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotaca na
mjestu zacepljenja.

e Budite posebno oprezni pri obradi kutova, ostrih rubova itd.
Sprijecite da se radni alati skrenu ili zaglave. Rotirajuci radni
alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova,
ostrih rubova ili ako se odbaci. To moze postati uzrok gubitka
kontrole ili povratnog udarca.

* Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati
ove vrste Cesto uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad
elektri¢nim alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnim

kotacem

* Koristite samo brusni kota¢ dizajniran za elektri¢ni alat i Stitnik
dizajniran za kotac¢. Brusne ploce koje nisu alati za odredeni
elektri¢ni alat ne mogu biti dovoljno zasti¢ene i nisu dovoljno
sigurne.

e Savijeni brusni diskovi moraju biti montirani tako da nijedan
dio diska ne strsi izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavijena brusna plo¢a koja str$i izvan ruba zastitnog
poklopca ne moze se dovoljno zastititi.

« Stitnik mora biti sigurno pri¢vrééen na elektri¢ni alat kako
bi se zajamcio najve¢i moguéi stupanj sigurnosti i
postavljen tako da dio brusne plo¢e izlozen i okrenut



prema rukovatelju bude $to maniji. Stitnik &titi rukovatelja
od krhotina, slu¢ajnog kontakta s brusnim kotac¢em, kao i
iskre koje bi mogle zapaliti odjec¢u.

e Brusni kotaci smiju se koristiti samo za radove koji su im
namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte brusiti boénom
povr§inom rezne ploCe. Rezni kotaci dizajnirani su za
uklanjanje materijala rubom diska. U¢inak bo¢nih sila na ove
brusne plo¢e moze ih slomiti.

e Uvijek koristite neo$tecene stezne prirubnice ispravne
veli¢éine i oblika za odabranu brusnu plocu. Ispravne
prirubnice podupiru brusni kota¢ i tako smanjuju opasnost od
kotac¢a. Prirubnice za rezne ploce mogu se razlikovati od onih
za ostale brusne ploce.

* Nemoijte koristiti rabljene brusne ploce od vecih elektricnih
alata. Brusne plo¢e za vece elektricne alate nisu
dizajnirane za vece brojeve okretaja koji su karakteristicni
za manje elektricne alate i stoga se mogu slomiti.

Dodatne posebne sigurnosne upute za rezanje brusnih ploca

* |zbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce ili preveliki pritisak. Ne
pravite pretjerano duboke rezove. Preoptereéenje rezne
plo¢e povecava njezino opterecenje i sklonost zaglavljivanju
ili zacepljenju, a time i moguénost odbacivanja ili lomljenja.

e |zbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajute rezne ploce.
Pomicanje rezne plo¢e u radnom komadu dalje od vas moze
uzrokovati da elektri¢ni alat odleti s rotiraju¢éom plo¢om
izravno prema vama u slucaju povratnog udarca.

e U slu€aju zaglavljenog reznog diska ili zastoja, iskljucite
elektricni alat i pricekajte da se disk potpuno zaustavi.
Nikada ne poku$avaijte izvuci disk koji se jo§ uvijek krece
iz podrugja rezanja jer to moze uzrokovati . Uzrok zastoja
mora se otkriti i ukloniti.

e Nemojte ponovno pokretati elektricni alat dok je u
materijalu. Rezni kota¢ trebao bi posti¢i punu brzinu prije
nego $to nastavi s rezanjem. U suprotnom, brusni kota¢
moze se zakaciti, skoditi s obratka ili uzrokovati trzaj.

e Ploce ili velike predmete treba poduprijeti prije obrade kako
bi se smanjio rizik od povratnog udarca uzrokovanog
zaglavljenim diskom. Veliki radni dijelovi mogu se saviti pod
vlastitom tezinom. Radni komad treba biti poduprt s obje

* Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu
na drugim nevidljivim podruéjima. Rezna plo¢a koja zaranja
u materijal moZe uzrokovati trzanje alata ako naide na plinske
cijevi, vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

* Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom
odabira velicine brusnog papira slijedite preporuke
proizvodaca. Brusni papir koji str$i izvan brusne plo¢e moze
uzrokovati ozljede i takoder moze dovesti do zacepljenja ili
poderivanja papira ili trzaja.

Posebne sigurnosne upute za poliranje

* Ne dopustite da se labavi dio krzna za poliranje ili njegovi
priévrsni kabeli slobodno okrecu. Blokirajte ili odrezite
labave kabele za pri¢vrscivanje. Labavi i rotirajuci kabeli
za pri¢vrSéivanje mogu zapetljati prste ili se zakaditi za
radni komad.

Posebne sigurnosne upute za rad sa zi¢anim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do
gubitka komada Zice kroz ¢etku. Nemojte preopteretiti Zice
primjenom prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu
lako probiti tanku odjecu i/ili kozu.

« Ako se preporucuje §titnik, sprijecite da ¢etka dode u kontakt
sa Stitnikom. Promjer plo¢a i Cetkica mozZe se povecati
pritiskom i centrifugalnim silama.

Dodatne sigurnosne upute

« Na alatima dizajniranim za smjestaj brusnih plo¢a s navojem
provjerite je li duljina navoja brusne plo¢e primjerena duljini
navoja vretena.

« Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaju ili Skripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

* Ne dodirujte ploce za rezanje i bruSenje prije nego $to se
ohlade.

e Kada koristite brzu prirubnicu, pazite da je unutarnja
prirubnica postavljena na vreteno opremljena gumenim O-
prstenom i da ovaj prsten nije oStec¢en. Takoder osigurajte
da su povrsine vanjske i unutarnje prirubnice Ciste.

52

e Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i
reznim plo¢ama. Koristite samo neosteé¢ene i ispravno
funkcionirajuce prirubnice.

e U sluéaju privremenog nestanka elektricne mreze ili nakon
izvlacenja utikaa iz uticnice s prekidaéem u poloZaju
"uklju¢eno", prekida¢ se mora otklju€ati i postaviti u polozaj
isklju¢eno prije ponovnog pokretanja.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi sigurnosnih
mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik
od ozljeda tijekom rada

Objasnjenje koristenih piktograma

S
|
1 2 3 4
e
BOEE

5 6 7 8

1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
usi, masku za prasinu)

4. Nosite zastitne rukavice

5. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.
6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kiSe

8. Sekundarna klasa zastite

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA
Kutna brusilica je izolirani runi elektricni alat klase Il. Stroj
pokrecée jednofazni komutatorski motor, ¢ija se brzina smanjuje
pomodu zupc€anika s kutnim zup&anikom. Moze se koristiti i za
brudenje i za rezanje. Ova vrsta elektri¢nog alata nasiroko se
koristi za uklanjanje svih vrsta neravnina s povrSine metalnih
dijelova, povrSinsku obradu zavarenih spojeva, rezanje
tankozidnih cijevi i malih metalnih dijelova itd. Uz odgovarajuéi
pribor, kutna brusilica moze se koristiti ne samo za rezanje i
bruSenje, ve¢ i za ¢iS¢enje npr. hrde, premaza boje itd.

* Njegova podrucja uporabe ukljuéuju Sirok raspon popravaka
i gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale.
Kutna brusilica takoder se moze koristiti za rezanje i bruSenje
gradevinskih  materijala, npr. opeke, kamena za
poplo¢avanje, keramickih plocica itd.

e Uredaj je namijenjen samo za suhu upotrebu, a ne za
poliranje. Nemojte zloupotrijebiti elektri¢ni alat

Zloupotrijebiti.

e Ne rukujte materijalima koji
kancerogen.

« Ne radite s materijalima cija je prasina zapaljiva ili eksplozivna.
Prilikom rada s elektricnim alatom stvaraju se iskre koje mogu
zapaliti isparavanje.

e Rezne ploce ne smiju se koristiti za brusenje. Rezne ploce rade
s bo¢nom stranom, a brusenje prednjom stranom takve ploce
moze uzrokovati oStec¢enje kotaca $to dovodi do opasnosti od
ozljeda rukovatelja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

sadrze azbest. Azbest je

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane na

grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1. Gumb za zaklju€avanje vretena
2. Prekida¢

3. Dodatna rucka

4. 8tit



5. Vanjska prirubnica

6. Unutarnja prirubnica

7. Poluga (stitnik stita)

8. Kabel za napajanje

9. Poseban klju¢

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

o Stit 1 kom.
e Specijalni klju¢ 1 kom.
« Dodatna ru¢ka 1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
POSTAVLJANJE POMOCNE RUCKE

Pomoc¢na rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporu€uje se uporaba brusilice s pomo¢nom ruc¢kom. Ako brusilicu
drzite objema rukama tijekom rada (takoder pomocéu pomocéne rucke),
maniji je rizik da se ruka rotiraju¢im diskom ili ¢etkom ozlijedi tijekom
povratnog udarca.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

« Stitnik ostrice stiti rukovatelja od krhotina, slu¢ajnog dodira s
radnim alatom ili iskri. Uvijek ga treba posebno paziti da
njegov pokrovni dio bude okrenut prema rukovatelju.

e Dizajn nastavka $titnika oS$trice omogucuje podeSavanje

Stitnika u optimalni polozaj bez alata.

Otpustite i povucite rucicu (7) na stitniku diska (4).

Okrenite $titnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

Zakljucajte spustanjem rucice (7).

Uklanjanje i podeSavanje Stitnika diska vrSi se obrnutim

redoslijedom od njegove ugradnje.

ZAMJIENA ALATA

Radne rukavice moraju se nositi tijekom postupaka izmjene
alata.

Gumb za zakljuéavanje vretena (1) smije se Kkoristiti samo za
blokiranje vretena brusilice prilikom montaze ili demontaze radnog
alata. Ne smije se koristiti kao gumb za koc¢nicu dok se disk okrece.
To moze ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

e U slu€aju brusnih ili reznih plo¢a debljine manje od 3 mm,
matica vanjske prirubnice (5) mora biti ravno pri¢vr§¢ena na
strani diska (sl. B).

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

* Umetnite poseban klju¢ (isporu¢en) u rupe vanjske prirubnice
(5) (sl. A).

e Okrenite klju¢ - otpustite i uklonite vanjsku prirubnicu (5).

* Postavite disk tako da bude pritisnut na povr§inu unutarnje
prirubnice (6).

« Pricvrstite vanjsku prirubnicu (5) i lagano zategnite posebnim
klju¢em.

e Demontaza diskova vrSi se obrnutim redoslijedom od
montaze. Tijekom montaze, disk treba pritisnuti na povrsinu
unutarnje prirubnice (6) i sredinski postaviti na njegovu donju
stranu.

MONTAZA RADNIH ALATA S OTVOROM S NAVOJEM

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

e Uklonite prethodno montirani alat - ako je ugraden.

* Prije ugradnje uklonite obje prirubnice - unutarnju prirubnicu (6)
i vanjsku prirubnicu (5).

e Pri¢vrstite navojni dio radnog alata na vreteno i lagano ga
zategnite.

« Rastavljanje radnih alata s navojem je obrnutim redoslijedom
od montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE

BRUSILICE

« Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za
kutne brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu
s uputama za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

e Prije upotrebe provjerite stanje brusnog kotaca. Nemojte
koristiti usitnjene, napuknute ili na drugi nacin oStecene
brusne ploce. IstroSeni kota¢ ili ¢etku prije upotrebe treba
odmah zamijeniti novim. Kada zavrSite s radom, uvijek
isklju¢ite brusilicu i pricekajte dok se radni alat potpuno ne
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zaustavi. Tek tada se brusilica mozZe odloziti. Nemojte kociti
rotirajuéi brusni kota¢ pritiskom na .

« Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. Tezina elektricnog
alata wvrSi dovoljan pritisak za ucinkovit rad alata.
Preoptereéenje i prekomjerni pritisak mogu uzrokovati
opasno lomljenje elektri¢nog alata.

e Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i,
ako je potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je
ostecen ili deformiran.

« Nikada nemojte udarati radnim alatom o radni materijal.

e Izbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno

kada radite na kutovima, o$trim rubovima itd. (to moze
uzrokovati gubitak kontrole i povratni udar). (to moze dovesti
do gubitka kontrole nad elektricnim alatom i povratnog
udarca).
Nikada nemojte koristiti listove pile namijenjene za rezanje
drva iz kruznih pila. Koristenje takvih listova pile ¢esto
rezultira fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom
kontrole i mozZe dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

e Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.

Pritisnite straznji dio prekidaca (2).

Pomaknite prekidac (2) prema naprijed - (prema glavi) (SI. C).

Za kontinuirani rad - pritisnite prednji dio gumba prekidaca.

Prekidac ¢e se automatski zaklju€ati u poloZzaju neprekidnog

rada.

e Za isklju€ivanje uredaja pritisnite straznju stranu prekidaca
).

e Nakon pokretanja brusilice, pri¢ekajte dok brusni kota¢ ne
postigne maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekida¢ se
ne smije koristiti dok je brusilica ukljuéena ili iskljucena.
Prekidac¢ brusilice smije se koristiti samo kada je elektricni
alat udaljen od .

e Uredaj ima prekida¢ zasticen osiguracem, $to znaci da ako
dode do privremenog nestanka mreznog napajanja ili je
uklju€en u uti¢nicu s prekidacem u polozaju "ukljuéeno”, nece
se pokrenuti. U tom slucaju vratite prekidaé u polozaj
'isklju€eno' i ponovno pokrenite jedinicu.

REZANJE

Rezanje kutnom brusilicom moze se obaviti samo u ravnoj

liniji.

* Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

e Treba poduprijeti velike izratke i paziti da su to¢ke potpore
blizu linije reza i na kraju materijala. Stabilno postavljeni
materijal ne¢e se pomicati tijekom rezanja.

e Male izratke treba stegnuti npr. u Skripcu, pomocu stezaljki
itd. Materijal treba stegnuti tako da je to¢ka rezanja blizu
steznog elementa. To ¢e osigurati ve¢u preciznost.

« Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce, jer ¢e to narusiti
kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

e Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bo¢ni pritisak na reznu
plocu.

« Koristite ispravan disk ovisno o materijalu koji se reze.

e Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer
dodavanja bude u skladu sa smjerom vrtnje reznog diska.

* Dubina reza ovisi o promjeru diska (slika G).

e Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veceg
od preporucenih za model brusilice.

e Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle
itd.) ne dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s
obratkom.

e Rezni diskovi tijekom rada postiZzu vrlo visoke temperature -
ne dodirujte ih nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego $to se
ohlade.

BRUSENJE

e BruSenje se moze izvoditi pomoc¢u npr. brusnih ploca,
Casastih ploc¢a, preklopnih ploc¢a, diskova s abrazivnim
runom, zZi¢anih ¢etkica, fleksibilnih diskova za brusni papir itd.
Svaka vrsta diska i obratka zahtijeva odgovaraju¢u tehniku
rada i uporabu odgovaraju¢e osobne zastitne opreme.

« Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za bruSenje.

e Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala rubom
diska.

* Nemojte brusiti boénom stranom diska. Optimalni radni kut za

ovu vrstu diska je 300 (slika H).



e Brusenje se smije izvoditi samo pomoc¢u brusnih plo¢a
prikladnih za materijal.

e Prilikom rada s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima
od flisa i fleksibilnim diskovima za brusni papir potrebno je
paziti da se osigura ispravan napadni kut (slika I).

* Ne brusite cijelom povrSinom diska.

« Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

e Zitane &etke uglavnom su namijenjene &igéenju profila i
teSko dostupnih podruéja. Mogu se Koristiti za uklanjanje npr.
hrde, premaza boje itd. s povrSine materijala. (Slika K).

e Smiju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina
veéa ili jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez
optereéenja.

RAD | ODRZAVANJE

* |Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo
kakve instalacije, pode$avanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporuca se CiS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za CiS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine

e Jedinicu treba odcistiti suhim komadom krpe ili
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

* Nemojte koristiti sredstva za ciS¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuciStu motora kako
biste sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako je kabel za napajanje o$tec¢en, mora se zamijeniti
kabelom istih karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti
kvalificiranom struénjaku ili servisirati uredaj.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

* Uredaj uvijek Cuvajte na suhom mjestu,

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENE

puhati

Kutna brusilica 59G088

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 1600 W
Brzina praznog hoda 11000/min
Promjer diska 125 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Promijer vretena M14
Klasa zastite 1l
Misa 2,65 kg
Godina proizvodnje 2025

59G088 oznacava i vrstu i 0znaku stroja

12. PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LpA=91 dB(A) K= 3

dB(A)
Razina zvuéne snage LwA= 99 dB(A) K= 3
dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija ah=4,55m/s2 K= 1,5
(glavna rucka) m/s2

Vrijednost ubrzanja vibracija
(pomoc¢na rucka)

ah=5m/s2 K= 1,5 m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog zvu¢nog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K oznaGava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su vrijedno$¢u
ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Razina zvu€nog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu
s EN 60745-1. Navedena razina vibracija ah moze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlia samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSe razine vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
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razlozi mogu rezultirati pove¢anom izloZzeno$éu vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je jedinica isklju¢ena ili kada je ukljucena, ali se
ne koristi za rad. Nakon $to su svi ¢imbenici to¢no procijenjeni, ukupna
izlozenost vibracijama moze se pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, osiguravanje odgovarajuc¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA
Y Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kué¢nim
i otpadom, ve¢ ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte za
odlaganje. Obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima
~ ] |za informacije o odlaganju. Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrzi ekoloski inertne tvari. Nereciklirana oprema
predstavlja potencijalni rizik za okoli§ i ljudsko zdravlje.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), uklju€ujuéi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrZaj ovog
Priruénika (u daljnjem tekstu "Priru¢nik"), ukljucujuci, ali ne ogranicavajuci se na
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo
GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u
komercijalne svrhe cijelog priru¢nika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moZze rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 59G088

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziSte i ne
uklju€uje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska

Var$ava, 2025-03-27

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
KAMPINIS SLIFUOKLIS
59G088

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Saugos patarimai, kaip Slifuoti, Slifuoti Svitriniu popieriumi, dirbti

vieliniais Sepeciais ir pjauti Slifavimo disku.

e Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuokij,
Slifavimo popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj.



Laikykités visy saugos instrukcijy, nurodymy, aprasymy ir
duomeny, pateikty kartu su elektriniu jrankiu. Nesilaikant
toliau nurodyty nurodymy, gali Kilti elektros smugio, gaisro ir
(arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

e Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui.
Naudojant elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus
ir suzalojimai.

* Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg
galima pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad
jis bus saugiai naudojamas.

* Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne
mazesnis uz didziausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj.
Darbo jrankis, besisukantis greiciau nei leistinas greitis, gali
suldzti, o jrankio dalys - suskilti.

e Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
jrankio matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy
negalima pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

e Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flansu atveju darbo jrankio
angos skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai,
kurie tiksliai netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai,
labai stipriai vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu badu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Pries
kiekvieng naudojimg apzidrékite jrankius, pavyzdziui,
Slifavimo diskus, ar néra jskilimy ir jtrokimy, Slifavimo
padus, ar jie néra jtrake, nusidévéje arba stipriai
nusidévéje, vielinius Sepecius, ar néra atsilaisvinusiy arba
nutrikusiy viely. Jei elektrinis ar darbo jrankis nukrito,
patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba naudokite kitg
nepazeistg jrankj. Jei jrankis patikrintas ir sutvarkytas,
elektrinj jrankj reikia jjungti didZziausiu greiciu vienai
minutei, stengiantis, kad operatorius ir $alia esantys
pasaliniai asmenys nebity besisukanéio jrankio zonoje.
Pazeisti jrankiai paprastai |0zta per §j bandymo laikg.

« Biatina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobudzio, dévékite visg veidg dengiancig
apsauging kauke, akiy apsauga arba apsauginius akinius. Jei
reikia, naudokite dulkiy kauke, klausos apsauga, apsaugines
pirStines arba specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo
smulkiy $lifuojamy ir apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite
akis nuo darbo metu susidaranéiy ore esanciy svetimkaniy.
Dulkiy kaukeé ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi filtruoti
darbo metu susidariusias dulkes. llgg laikg veikiant triukSmui ,
gali sutrikti klausa.

e Uztikrinkite, kad pa$aliniai asmenys baty saugiu atstumu
nuo elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys
Salia veikianCio elektrinio jrankio, privalo naudoti
asmenines apsaugos priemones. RuoSiniy atplaiSos arba
sulize darbo jrankiai gali atsiskirti ir suzaloti net ir uz
artimiausios pasiekiamumo zonos riby.

« Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo laidu, laikykite jrankj tik uz
izoliuoty rankenos pavirsiy. Dél saly¢io su elektros tinklo laidu
itampa gali bati perduota j metalines elektrinio jrankio dalis, o
tai gali sukelti elektros smagj.

e Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanéiy darbo
jrankiy. Praradus jrankio kontrole, maitinimo kabelis gali
bati perpjautas arba jtemptas, o jisy ranka arba visa ranka
gali jsipainioti j darbo jrankj.

e Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis
visiSkai nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su
pavirSiumi, ant kurio jis padétas, todél galite prarasti elektrinio
irankio kontrole.

« Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy
ir besisukancio elektrinio jrankio kontaktas gali sukelti jrankio
traukima irelektrinio jrankio grezimg j operatoriaus king.

e Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.
Variklio ventiliatorius  jtraukia dulkes | korpusg, o
susikaupusios didelés metalinés dulkés gali sukelti elektros
pavojy.

* Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy.
Kibirkstys gali jas uzdegti.

« Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skys¢iy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skysc€ius,
galima patirti elektros smagj.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

e Atgalinis smuagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija |
besisukancio jrankio, pavyzdziui, Slifavimo disko, $lifavimo
pado, vielinio Sepecio ir pan., uzblokavimg ar kligtj. Dél
uzstrigimo ar uzsikirtimo staiga sustoja besisukantis darbo
jrankis. Taigi nekontroliuojamas elektrinis jrankis trokcioja
prieSinga darbo jrankio sukimosi kryp¢iai kryptimi.

e Pavyzdziui, kai S$lifavimo diskas uZstringa arba jstringa
ruosinyje, panardintas S$lifavimo disko krastas gali
uzsiblokuoti ir dél to jis gali iSkristi arba iSslysti. Tuomet
Slifavimo rato judéjimas (link operatoriaus arba nuo jo)
priklauso nuo rato judéjimo krypties uzsikirtimo vietoje. Be to,
Slifavimo diskai gali sulGzti.

e Atbuliné trauka atsiranda dél netinkamo arba neteisingo
elektrinio jrankio naudojimo. Jos galima iSvengti imantis toliau
aprasyty atitinkamy atsargumo priemoniy.

e Elektrinj jrank| reikia laikyti tvirtai, kinu ir rankomis taip,
kad bty susvelnintas atoveiksmis. Jei pagalbiné rankena
yra standartinés jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad
baty galima kuo geriau kontroliuoti atatrankos jégas arba
atatrankos momentg paleidimo metu. Operatorius,
imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy, gali kontroliuoti
trakciojimo ir atatrankos reiskinius.

* Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy.
Darbo jrankis dél atatrankos gali suZeisti ranka.

e Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis
jrankis judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis
irankis juda priesinga kryptimi nei $lifavimo ratas uzsikirtimo
vietoje.

* Bikite ypa¢ atsargus apdirbdami kampus, astrias briaunas ir
pan. Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uZsikirsty.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uzstrigti apdirbant
kampus, astrius kra$tus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smagio priezastimi.

e Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo
jrankiai daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio
kontrolé.

Specialis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo

disku

« Naudokite tik elektriniam jrankiui skirtg $lifavimo diska ir jam
skirtg apsauga. Slifavimo disky, kurie néra skirti konkre¢iam
elektriniam jrankiui, negalima pakankamai apsaugoti ir jie
néra pakankamai saugus.

o Sulenkti Slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko
dalis nei$siki$ty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai
pritvirtintas $lifavimo diskas, iSsiki$gs uz apsauginio dangtelio
krasto, negali biti pakankamai apsaugotas.

e Apsauga turi bati patikimai pritvirtinta prie elektrinio
irankio, kad baty uztikrintas didZiausias jmanomas saugos
lygis, ir jrengta taip, kad S$lifavimo disko dalis, kuri yra
atidengta ir nukreipta j operatoriy, baty kuo mazesné.
Apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio
sglycio su $lifavimo disku, taip pat nuo kibirks¢iy, galinciy
uzdegti drabuzius.

o Slifavimo diskai turi bdti naudojami tik jiems skirtiems
darbams atlikti. Pavyzdziui, niekada neSlifuokite Soniniu
pjovimo disko pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti medziagai
Salinti disko krastu. Dél Soniniy jégy poveikio Sie Slifavimo
diskai gali sulazti.

e Visada naudokite nepaZeistus tinkamo dydzZio ir formos
prispaudimo flan8us, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui.
Tinkami flan$ai palaiko $lifavimo ratg ir taip sumazina rato
pavojy . Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis nuo
kitiems $lifavimo diskams skirty flansy.

* Nenaudokite naudoty $lifavimo disky i$ didesniy elektriniy
jrankiy. Didesniy elektriniy jrankiy Slifavimo diskai néra
pritaikyti mazesniems elektriniams jrankiams badingam
didesniam sikiy dazniui, todél jie gali sulGzti.

Papildomi speciallis saugos nurodymai dél Slifavimo disky

pjovimo

* Venkite pjovimo disko uZstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per didelé pjovimo disko
apkrova padidina jo apkrovg ir polinkj uzsikirsti ar
uzsiblokuoti, todél yra tikimybé jj iSmesti ar sulauzyti.

e Venkite vietos prie$ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo.
Judinant pjovimo diskg ruosinyje tolyn nuo saves, elektrinis
jrankis gali nulékti su besisukangiu disku tiesiai j jus, jei jvykty
atatranka.



« Jei pjovimo diskas uzstrigo arba sustojo, iSjunkite elektrinj
jrankj ir palaukite, kol diskas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti vis dar judancio disko i§ pjovimo
zonos, nes tai gali sukelti . Reikia nustatyti ir pa$alinti
istrigimo priezastj.

e Negalima i$§ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis yra
medziagoje. Prie$ tesdami pjovima, pjovimo diskas turi
pasiekti visg greitj. PrieSingu atveju $lifavimo diskas gali
uzsikirsti, atSokti nuo ruosinio arba sukelti atatrankg.

e Plokstes ar didelius daiktus prie$ apdirbant reikéty paremti,
kad sumazéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras
atatranka. Dideli ruo$iniai gali sulinkti nuo savo svorio.
Ruosinys turéty bati paremtas i§ abiejy pusiy, tiek prie
pjovimo linijos, tiek prie krasto.

« Bikite ypac¢ atsargls pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, jsiréZes |
medziaga, gali atsitrenkti j dujy vamzdzius, vandentiekio
vamzdzius, elektros kabelius ar kitus objektus.

Specialls slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai

e Nenaudokite per dideliy $vitrinio popieriaus lapy.
Rinkdamiesi  $vitrinio popieriaus dydj, vadovaukités
gamintojo rekomendacijomis. Uz §lifavimo plokstés iSsikiSes
Slifavimo popierius gali suzaloti, taip pat gali uzsikisti, suplysti
arba atSokti.

Specialls poliravimo saugos nurodymai

* Neleiskite, kad laisva poliravimo kailio dalis ar jo tvirtinimo
virvelés laisvai suktysi. Uzblokuokite arba apkirpkite
atsilaisvinusias tvirtinimo virveles. Laisvos ir besisukancios
tvirtinimo virvelés gali jsipainioti j pirStus arba uzsikabinti uz
ruoSinio.

Specialis saugos nurodymai dirbant su vieliniais Sepeciais

* Reikéty atsizvelgti | tai, kad net ir jprastai naudojant
Sepetélj, per jj prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite
laidy per dideliu spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai
gali lengvai prasiskverbti pro plonus drabuzius ir (arba)
oda.

* Jei rekomenduojama naudoti apsaugg, neleiskite Sepetéliui
liestis prie apsaugos. Ploks¢iy ir puody Sepeciy skersmuo
gali padidéti dél slégio ir iScentriniy jégy.

Papildomi saugos nurodymai

e Naudodami jrankius, skirtus $lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés
sriegio ilgj.

e Ruosinys turi bati pritvirtintas. Saugiau uZfiksuoti ruoSinj
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.

* Nelieskite pjovimo ir $lifavimo disky, kol jie néra atvése.

* Naudodami greitojo veikimo flansa, jsitikinkite, kad prie
veleno pritvirtintas vidinis flansas turi guminj O formos
Ziedg ir kad $is Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite,
kad iSorinio ir vidinio flanSo pavir$iai yra Svaras.

e Greito veikimo flan§g naudokite tik su abrazyviniais ir
pjovimo diskais. Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai
veikiancius flansus.

e Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus
kistuka i$ maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungimo padétyje,
prie$ paleidziant i§ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir
nustatytas j iSjungimo padétj.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos

priemoniy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo,

visada iSlieka rizika susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas
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1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy
2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke).

4.Wear apsaugines pirstines

5. Prie§ atlikdami technine prieziirg ar remontg atjunkite
maitinimo laida.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS
Kampinis S$lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis
jrankis. Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio stkiy
daznj mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir
$lifavimui, ir pjovimui.  Sio tipo elektrinis jrankis plagiai
naudojamas visy tipy Serpetoms nuo metaliniy daliy pavirsiaus
Salinti, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti, plonasieniams
vamzdziams ir smulkioms metalinéms dalims pjauti ir kt. Su
atitinkamais priedais kampinj $lifuoklj galima naudoti ne tik
pjovimui ir 8lifavimui, bet ir valyti, pavyzdziui, radis, dazy dangas
ir pan.

e Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos
darbus, susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip
pat galima pjauti ir Slifuoti statybines medziagas, pavyzdziui,
plytas, grindinio trinkeles, keramines plyteles ir pan.

e Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui, o ne poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai

Piktnaudziavimas.

* Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

e Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra degios arba
sprogios. Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkstys, kurios gali
uzdegti iSsiskiriancius garus.

o Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo
diskai dirba Soniniu pavir§iumi, o $lifuojant priekiniu tokio disko
paviriumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali kilti pavojus
operatoriui susizaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,

pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.

1.Spindlio uZrakto mygtukas
2.Switch

3.Papildoma rankena

4.Skydas

5.External flansas

6.Vidinis flansas

7.Lever (skydo apsauga)
8.Power kabelis

9.Specialusis raktas

* BréZinys ir gaminys gali skirtis.

|IRANGA IR PRIEDAI

e Skydas 1 vnt.
e Specialus verzliaraktis 1 vnt.
e Papildoma rankena 1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS



Pagalbiné rankena (3) jstatoma | vieng i§ S$lifavimo galvutés skyliy. e
Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei dirbdami
Slifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami pagalbing
rankeng), bus mazesné rizika, kad ranka pataikysite j besisukantj diskg ar
Sepetj ir susiZeisite atgalinio smagio metu.

Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjokly
disky. Naudojant tokius pjdklus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suzaloti operatoriy.
JJUNGTA / ISJUNGTA

e Jjungimo ir darbo metu S$lifuoklj laikykite abiem rankomis.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

* ASmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuk$liy, atsitiktinio
salycio su darbo jrankiu ar kibirksc¢iy. Jj visada reikia montuoti
ypac atidziai, kad jo dengiancioji dalis baty nukreipta j
operatoriaus puse.

e Dél peiliy apsaugy tvirtinimo konstrukcijos galima be jrankiy

reguliuoti apsaugus j optimalig padétj.

Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (7) (4).

Pasukite disko apsaugag (4) j reikiama padét;.

Uzfiksuokite nuleisdami svirtj (7).

Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirkstine tvarka nei

montuojama.

IRANKIU KEITIMAS

Atliekant jrankiy keitimo operacijas batina mavéti darbines
pirstines.

Suklio blokavimo mygtuka (1) galima naudoti tik $lifuoklio sukliui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima naudoti
kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgiantis galima

sugadinti Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

e Jei Slifavimo arba pjovimo diskai yra mazZesnio nei 3 mm
storio, iSorinio flanSo verzlé (5) turi bati uzsukta ploksciai
disko puséje (B pav.).

« Paspauskite suklio fiksavimo mygtukg (1).

« |kiSkite specialy raktg (pridedamas) j iSorinio flan$o (5) skyles
(A pav.).

« Pasukite rakta - atlaisvinkite ir nuimkite iSorinj flansg (5).

« |dékite diskg taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanso
(6) pavirsiaus.

e Uzsukite iSorinj flansg (5) ir lengvai priverzkite specialiu
verzliarakciu.

e Diskai iSmontuojami atvirkStine tvarka nei montuojami.
Montuojant diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanso (6)
pavirsiaus ir centriSkai jsitaises jo apacioje.

DARBO JRANKIY SU SRIEGINE SKYLE MONTAVIMAS

* Paspauskite suklio fiksavimo mygtukg (1).

« Nuimkite ankséiau sumontuotg jrankj, jei jis buvo sumontuotas.

* Prie§ montuodami nuimkite abu flanSus - vidinj flansg (6) ir iSorinj
flansg (5).

« Prisukite darbinio jrankio sriegine dalj prie verpstés irSiek tiek
priverzkite.

e Srieginiy angy darbo jrankiy
atvirk$tine tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO  SLIFUOKLIO  TVIRTINIMAS

SLIFUOKLIO STOVE

e Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams $lifuokliams
skirtu trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo
montavimo instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

e Prie§ naudodami Slifavimo diskg patikrinkite jo buakle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrakusiy ar kitaip pazeisty $lifavimo
disky. Susidévéjusj S$lifavimo ratukg arba Sepetj prie$
naudojima nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darbg, visada
iSjunkite slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos.
Tik tada Slifuoklj galima padéti | vietg. Negalima stabdyti
besisukancio $lifavimo disko spaudziant jj prie .

* Niekada neperkraukite maldnélio. Elektrinio jrankio svoris
sukuria pakankamg slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél
perkrovos ir per didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai
sulbzti.

« Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis paZeistas arba
deformuotas.

* Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.

e Venkite disko $okingjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami
kampuose, astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti
kontrole ir patirti atatranka). (dél to gali bati prarasta elektrinio
irankio kontrolé ir atsirasti atatrankos efektas).

iSmontavimas atliekamas

KAMPINIO
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« Paspauskite galine jungiklio dalj (2).

o Pastumkite jungiklj (2) j priekj (link galvos) (C pav.).

e Jei norite veikti nepertraukiamai - paspauskite priekinj
jungiklio mygtuka.

e Jungiklis bus automatiskai
veikimo padétyje.

e Norédami iSjungti
mygtuka (2).

« Jjunge §lifuoklj, prie$ pradédami darbg palaukite, kol $lifavimo
diskas pasieks maksimaly greitj. |jungus arba iSjungus
$lifuoklj, negalima naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima
valdyti tik tada, kai elektrinis jrankis yra toli nuo .

e Prietaisas turi nuo saugikliy apsaugota jungiklj, o tai reiskia,
kad laikinai nutriikus elektros energijos tiekimui arba jjungus
prietaisg | elektros lizdg, kai jungiklis yra padétyje "jjungta”,
jis nejsijungs. Tokiu atveju grazinkite jungiklj j iSjungimo
padétj ir vél jjunkite prietaisg.

PJOVIMAS

Pjauti kampiniu slifuokliu galima tik tiesia linija.

* Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.

e Dideli ruoSiniai turéty bati paremti ir reikéty pasirapinti, kad
atramos taskai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale.
Stabiliai padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

e Nedidelius ruo$inius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais,
spaustukais ir pan. Medziaga turéty bati prispaudziama taip,
kad pjovimo taskas baty arti prispaudimo elemento. Taip bus
uztikrintas didesnis tikslumas.

e Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to
pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali suldzti.

e Pjovimo metu pjovimo diskas neturi bati spaudziamas |
Sonus.

e Naudokite tinkamg diska,
medziagos.

e Pjaunant medziagg rekomenduojama, kad tiekimo kryptis
sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

e Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens (G pav.).

« Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne
didesnis nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

« Atliekant gilius pjavius (pvz., profiliy, statybiniy bloky, plyty ir
pan.), neleiskite prispaudimo flan§ams liestis suruos$iniu.

* Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auk$tg temperatiirg
- nelieskite jy neapsaugotomis kano dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

o Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui,
Slifavimo diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus,
diskus su abrazyviniu pluostu, vielinius $epedius, lankscius
Svitrinio popieriaus diskus ir kt. Kiekvienam disko ir ruosinio
tipui reikia tinkamos darbo technikos ir tinkamy asmeniniy
apsaugos priemoniy.

e Pjovimui skirty disky negalima naudoti Slifavimui.

o Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

o Soniniu disko pavirsiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas Y@ 300 (H pav.).

o Slifavimo darbai turi bati atliekami tik naudojant $lifavimo
diskus, tinkamus Siai medziagai.

e Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos
diskais ir lanksciais $vitrinio popieriaus diskais, reikia stengtis
uztikrinti tinkamg atakos kampg (I pav.).

* Nesveiskite visu disko pavir§iumi.

o Siy tipy diskai naudojami plok$giam pavirsiui apdirbti.

e Vieliniai Sepeciai daugiausia skirti profiiams ir sunkiai
pasiekiamoms vietoms valyti. Jie gali bati naudojami radims,
dazy dangoms ir kt. nuo medziagos pavirSiaus pasalinti. (K
pav.).

« Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra
didesnis arba lygus didZiausiam kampinio Slifuoklio greiciui
be apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

uzfiksuotas nepertraukiamo

irenginj, paspauskite galinj jungiklio

priklausomai nuo pjaunamos



e Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo,
remonto ar eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo
laidg i$ elektros tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

o Rekomenduojama prietaisg valyti
naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy

e |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio
suslégtu oru.

* Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai
korpuse esancias ventiliacijos angas.

« Jei maitinimo kabelis pazeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti
kvalifikuotam specialistui arba atlikti prietaiso technine
priezidra.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirkSciavimas,
leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepetéliy bukle.

* Visada laikykite prietaisg sausoje vietoje,

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

|[VERTINIMO DUOMENYS

i§ karto po kiekvieno

valykite variklio

Kampinis $lifuoklis 59G088
Parametras Verté

Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1600 W
Darbo tus¢igja eiga greitis 11000/min
Disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio skersmuo M14
Apsaugos klasé 1l
Masé 2,65 kg
Gamybos metai 2025

59G088 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg

13. TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa= 91 dB(A) K= 3
dB(A)

Garso galios lygis Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibracijos  pagreigio  verté an= 4,55 m/s?K= 1,5

(pagrindiné rankena) m/s?

Vibracijos  pagrei¢io  verté | an=5 m/s?K=1,5m/s?

(pagalbiné rankena)

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidZiamo triuk$mo lygj apibldina: skleidziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lwa (kur K reiSkia matavimo neapibréztj).
Jrangos skleidZziamg vibracijg apibadina vibracijos pagreicio verté an
(kur K reiskia matavimo neapibrézt;j).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis
Lwair vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal standartg EN
60745- 1. Nurodytas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrangai
palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per retai atliekama jrenginio techniné prieZiara.
Dél pirmiau nurodyty prieZas¢iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti
vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j laikotarpius,
kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet nenaudojamas
darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali paaiskéti, kad bendras
vibracijos poveikis yra daug mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
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darbo jrankiy priezidra, uztikrinti tinkama ranky temperatarg ir tinkamai
organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA
N Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
i atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas atlieky $alinimo
vietas. Dél informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio
~ | |pardavéjg arba vietos valdZios institucijg. Elektros ir
elektroninés jrangos atlieckose yra ekologiskai inertiniy
medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir
Zmoniy sveikatai.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland
") informuoja, kad visos autoriy teisés j io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant,
be kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4
d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai
draudZiama ir gali uztraukti civiline ir baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 59G088

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms maginoms, kokios jos pateikiamos j
rinkg, ir neapima sudedamuyjy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojan¢io asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija
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o (LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
LENKA SLIPMASINA
59G088

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET S50 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Drosibas padomi slipésanai, slipéSanai ar smilSpapiru, darbam

ar stieplu birstém un griesanai ar slipripu.

o So elektroinstrumentu var izmantot ka parasto slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un
abrazivo griezéju. levérojiet visus dro$ibas noradijumus,
instrukcijas, aprakstus un datus, kas pievienoti
elektroinstrumentam. Neievérojot turpmak noradito, var
rasties elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka un/vai
smagu traumu risks.

e So elektroinstrumentu nedrikst izmantot pulé$anai. Ja
elektroinstrumentu  izmantos citai darbibai, nevis
paredzétajam darba uzdevumam, var rasties apdraud&jumi
un traumas.



* Neizmantojiet piederumus, kas nav Tpasi izstradati un kurus
razotajs nav ieteicis darbarikam. Tas, ka piederumu var
piestiprinat elektriskajam instrumentam, nav dro$as
lietoSanas garantija.

e Izmantotd darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat
mazaks par maksimalo atrumu, kas noradits uz
elektroinstrumenta. Darba instruments, kas griezas atrak
par pielaujamo atrumu, var salGzt un instrumenta dalas var
saSkelties.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudrt.

o Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atloku montétiem darba instrumentiem
darba instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka
diametru. Darba riki, kas nevar precizi piegul
elektroinstrumentam, griezas nevienmérigi, loti spécigi vibré
un var izraisit elektroinstrumenta vadibas zudumu.

e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus,
pieméram, slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav
saplaisajusi un saplaisajusi, slipéSanas paliktnus, lai
konstatétu, vai tie nav saplaisajusi, nodilusi vai stipri
nolietojusies, stieplu birstes, lai konstatétu, vai stieples nav
atslabu$as vai saplaisajuSas. Ja elektroinstruments vai
darba riks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai
izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir
parbaudits un nostiprinats, elektroinstruments uz vienu
minati ieslédzams ar vislielako apgriezienu skaitu,
uzmanot, lai operators un tuvuma esosie apkartégjie cilveki
atrastos arpus rotéjoSa instrumenta darbibas zonas.
Bojatie instrumenti parasti salGst $aja parbaudes laika.

e Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba
veida jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu
aizsardziba vai aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet
puteklu masku, dzirdes aizsardzibas Iidzeklus,
aizsargcimdus vai specidlu priekSautu, lai pasargatu no
mazam slipéta un apstradata materiala dalinam. Aizsargajiet
acis no darba laika gaisa nonakuSiem sveSkermeniem. Ar
putek|u masku un elpo$anas celu aizsardzibas lidzekliem j&filtre
darba laikd radusies putekli. ligstoSa trokSna iedarbiba var
izraisit dzirdes zudumu.

« Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas drosa attaluma
no elektroinstrumenta darbibas zonas. Visiem, kas
atrodas darbojosSos elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto
individualie aizsardzibas Ilidzekli. Darbagaldu Skembas vai
salauzti darba riki var Skelties un radit traumas art arpus
tieSas sasniedzamibas zonas.

« Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu stravas vadu, turiet riku tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu,
spriegums var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala
dalam, kas var izraisit elektroSoku.

* Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjoSiem darba
rikiem. Ja zaudé&jat kontroli par darbariku, tikla kabelis var
tikt pargriezts vai ievilkts, un jasu roka vai visa roka var
iesprast darba instrumenta.

* Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilntba apstajies. Rot&josais instruments var saskarties ar
virsmu, uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jas varat zaudét kontroli
par elektroinstrumentu.

e Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba.
Nejauss apgérba un rotéjosa elektroinstrumenta kontakts var
izraisit elektroinstrumenta ievilkSanu un elektroinstrumenta
ieurb8anu operatora kerment.

« Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radtt elektribas apdraud&jumu.

« Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

* Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSams S$kidrs
dzeséSanas $kidrums. Udens vai citu $kidro dzesétaju
izmantoSana var izraisit elektroSoku.

Atteikums un attiecigie drosibas ieteikumi

e Atpakalplisma ir elektroinstrumenta pékSna reakcija uz
rotéjosa instrumenta, pieméram, slipripas, slipripas, stieplu
sukas utt., blokéSanu vai $kérs|u radiSanu. AizkerSanas vai
blokéSanas izraisa rotéjosa darba rika péksnu apstasanos.
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Tadgjadi nekontroléts elektroinstruments tiek aizkustinats
virziena, kas ir pretéjs darba rika rotacijas virzienam.

e Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprist vai iestrégst
apstradajama detala, slipéSanas ritena iegremdéta mala var
blokéties un izraistt ta izkriSanu vai izmeSanu. SlipéSanas
diska kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad ir
atkariga no diska kustibas virziena blokésanas vieta. Turklat
slipripas var art salQzt.

e AtgrieSanas ir nepareizas vai nepareizas elektroinstrumenta
lietoSanas sekas. To var novérst, veicot turpmak aprakstitos
atbilstoSos piesardzibas pasakumus.

o Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada
stavoklT, lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma
ir ieklauts papildu rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc
iespéjas labak kontrolétu atvilces spéku vai atvilces
momentu iedarbinaSanas laika. Operators var kontrolét
trieciena un atvilces paradibas, veicot atbilstoSus
piesardzibas pasakumus.

* Nekad neturiet rokas tuvu rotéjosiem darba rikiem. Darba
riks var savainot jasu roku atvelkoSanas dél.

* Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas
zonas, kur tas parvietosies atvilkS§anas laika. Atsitiena
rezultatd elektroinstruments parvietojas pretéja virziena
slipripas kustibai blokésanas vieta.

e Esiet Tpasi uzmanigi, apstradajot stlrus, asas malas utt.
Nelaujiet darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. Rotéjoss
darba riks ir jutigaks pret aizkerSanos, apstradajot lenkus,
asas malas vai ja tas ir atsviests atpakal. Tas var k|Gt par
kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

¢ Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba
r1ki biezi vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

Tpasi drosibas noradijumi slipé$anai un grie$anai ar slipripu

e |zmantojiet tikai elektroinstrumentam paredzéto slipéSanas
disku un tam paredzéto aizsargu. Slipésanas diski, kas nav
paredzéti konkrétajam elektroinstrumentam, nav pietiekami
aizsargati un nav pietiekami drosi.

o Izliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos  arpus aizsargvacina malas. Nepareizi
piestiprinatu  slipéSanas disku, kas izvirzds arpus
aizsargvacina malas, nevar pietiekami aizsargat.

e Aizsargam jabat drosi piestiprinatam pie
elektroinstrumenta, lai garantétu péc iespéjas lielaku
dro8ibu, un novietotam ta, lai slipripas dala, kas ir atklata
un vérsta pret operatoru, batu péc iespé&jas mazaka.
Aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar slipripu, k& arT no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

e SlipéSanas diski ir izmantojami tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, nedrikst slipét ar griezéjritena sanu
virsmu. FrézéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai
ar diska malu. Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipéSanas
diskiem var tos salauzt.

e Vienmér izmantojiet nebojatus, pareizd izméra un formas
stiprindjuma atlokus, kas atbilst izvélétajam slipéSanas ripas
izméram un formai. Pareizi piestiprinati atloki atbalsta
slipripas un tadéjadi samazina slipripas bistamibu. Frézes
grieSanas diskiem var atSkirties no citam slipéSanas diskiem
paredzétajam.

e Neizmantojiet lietotus slipéSanas diskus no lielakiem
elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipé$anas diski nav paredzéti
lielakiem apgriezieniem minaté, kas raksturigi mazakiem
elektriskajiem instrumentiem, un tapéc tie var saltzt.

Papildu Tpasi drosibas noradijumi slipésanas ritenu griesanai

e lzvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
palielina grieSanas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokéties, tadéjadi palielinot ta izmesanas vai ldzuma iespéju.

e Izvairieties no zonas pirms un aiz rotéjo$a grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstraddjama izstradajuma
prom no jums var izraisit elektroinstrumenta izlidoSanu ar
rotéjoso disku tiesi pret jums atsitiena gadijuma.

e Ja grieSanas disks ir aizkéries vai apstajies, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, [1dz disks ir pilniba
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt joprojam kustigo disku



no grieSanas zonas, jo tas var izraisit . Jaatrod un janovéer$
aizkerSanas célonis.

* Neiedarbiniet elektroinstrumentu no jauna, kamér tas
atrodas materiala. Pirms turpinat grieSanu, grie§anas ripai
jasasniedz pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma
slipéSanas ritenis var aizkerties, atlékt no apstradajamas
detalas vai izrais’t atsitienu.

e Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir jaatbalsta,
lai samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis
disks. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava
svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém,
gan pie grieSanas linijas, gan pie malas.

e Esiet Tpasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai
stradajat citds neredzamas zonas. Ja griez&jdisks iegrimst
materiala, instruments var atsitinaties, ja tas saskaras ar
gazes caurulém, Gdensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem
priek§metiem.

Tpasi drosibas noradijumi slipé$anai ar smilSpapiru

* Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. lzvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet raZotdja ieteikumus.
SmilS$papirs, kas izvirzas arpus slipésSanas plaksnes, var radit
traumas, ka ari var izraisTt papira aizkerS§anos, sapléSanu vai
atkriSanu.

Tpasi drosibas noradijumi pulé$anai

* Nelaujiet brivi griezties puléSanas kazokadas valéjai dalai
vai tas stiprinajuma auklam. Aizsprostojiet vai apgrieziet
valgjas stiprindjuma auklas. Valigas un rotéoSas
stiprindjuma auklas var savilkt pirkstus vai aizkerties uz
apstradajamas detalas.

Tpasi dro$ibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

e Janem veéra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti
stieples gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak
lielu spiedienu. Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli
izlauzties cauri planam apgérbam un/vai adai.

e Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar
aizsargu. PlakSnu un trauku birstes diametrs var palielinaties
spiediena un centrbédzes spéku dél.

Papildu drosibas noradijumi

* Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitném,

parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst

varpstas vitnes garumam.

Apstradajamais gabals ir janostiprina. Drosak ir detalu

saspiest skava vai savilcéjiericé, neka turét to rokas.

* Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie
nav atdzisusi.

« Ja izmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, ka uz
varpstas piestiprinatais iek$éjais atloks ir aprikots ar
gumijas blivgredzenu un ka 8is gredzens nav bojats.
Parliecinieties arT, ka aréja atloka un iek$éja atloka virsmas
ir tiras.

e Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieSanas diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkcionéjosus atlokus.

e Ja uz laiku partrikst stravas padeve vai péc kontaktdak$as
iznemSanas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta
stavoklt, pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un
janoregulé izslégta stavokir.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz péc buatibas drosSu konstrukciju, drosibas
pasakumu un papildu aizsardzibas pasakumu izmantosanu,
darba laika vienmér pastav atlikusais risks gat traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums
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1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus
2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet
bridindjumus un dro$ibas nosacijumus!
3.Izmantojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsarglidzeklus, puteklu masku).

4.Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS
Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments.
lerici darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek
samazinats, izmantojot lenka zobratu. To var izmantot gan
slipgsanai, gan grie$anai. Sada veida elektroinstrumentu plasi
izmanto visu veidu urbumu nonems$anai no metala detalu
virsmas, Suvju virsmas apstradei, plansienu caurulu un mazu
metéla detalu grieSanai u. c. Izmantojot atbilstoSus piederumus,
lenka slipmasinu var izmantot ne tikai grieSanai un slipésanai,
bet arf, pieméram, risas, krasas parklajumu tirisanai u. c.

e Tas izmantoSanas jomas ietver plasu remonta un
celtniecibas darbu klastu, kas nav saisttti tikai ar metaliem. Ar
lenka slipmaSinu var griezt un slipét arm celtniecibas
materialus, pieméram, kiegelus, brugakmeni, keramikas
flizes u. c.

e lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai, nevis puléSanai.
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi

Nepareiza lietoSana.

o Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materidliem. Azbests ir
kancerogéns.

* Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi vai
spradzienbistami. Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

e SlipéSanas darbiem nedrikst izmantot griezéjdiski. Griezamie
diski darbojas ar sanu virsmu, un slipéSana ar $ada diska
priek$&jo virsmu var izraisTt diska bojajumus, kas var radit risku,
ka operators var gt miesas bojajumus.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

taja ietvertos

Talak noraditd numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas

paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1.Spindle blokéSanas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.External atloks

6.lek$éjais atloks

7.Lever (vairoga aizsargs)

8.Power kabelis

9.lpasa atsléga

* Starp raséjumu un izstradajumu var bt atSkiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

e Vairogs 1 gab.
e Speciala uzgrieznu atsléga 1 gab.
o Papildu rokturis 1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM
PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA



Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atveréem. e
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmas$inu darba laika
turésiet abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks risks, ka ar
roku var tikt skarts rotéjosais disks vai birste un gat traumas atsitiena laika.

Nekad neizmantojiet zaga asmenus, kas paredzéti koka
grieanai no ripzagiem. Sadu zaga asmenu izmanto$ana
biezi vien izraisa elektroinstrumenta atsitiena paradibu,
kontroles zudumu un var izraistt operatora traumas.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA
e Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér

IESLEGTS/IZSLEGTS

Darba uzsak$anas un darbibas laika turiet slipmasinu ar
abam rokam.

o I, _ o= o o ¢ Nospiediet slédza aizmuguréjo dalu (2).
f;lgsi‘ra\‘/’éars't‘;as're‘:zomz:‘;?c';r&a' nodrosinatu, ka ta nosedzosa « Pavelciet sladzi (2) uz prieksu (virziena uz galvu) (C attéls).
e Asmenu aizzar ap sti riné'uma Konstrukciia laui  bez * Nepartrauktai darbibai - nospiediet slédZa pogu priekSpuseé.
instrumentiem regulétaigsaréu optimala stévoIiIT au e Slédzis automatiski tiks blokéts nepartrauktas darbibas
- X N R N pozicija.
Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7). A Lo - . =
: Pa riezjiet diskz aizsarqu (g) véiama'é ozTci'g Q) ) e Laiizslégtu ierici - nospiediet aizmuguréjo slédza pogu (2).
. Blr?kéjiet nolaizot SViI‘?.I @ 13 p 1a. e Péc slipmasinas iedarbinaSanas pirms darba uzsakSanas
S o . . K o pagaidiet, I1dz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu.
* Disku aizsarga nopemsana un regulé$ana tiek veikta pretéja Sledzis nedrikst darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai
seciba neka ta uzstadisana. izslégta. Slipmasinas slédzi drikst darbinat tikai tad, kad
INSTRUMENTU NOMAINA elektroinstruments atrodas prom no .
Darbariku mainas laika javalka darba cimdi e lericei ir droSinataju aizsargats slédzis, kas nozimé, ka, ja ir
4 ¥ TslaicT tra d artrauk i ierice ir ieslégt
Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmas$inas Liilt(;ﬁlsigsz;??r F;Téjzvie.s Ear_r:;_‘vl;?l? vg fé;gza':bliisé:ig:
iaraes ojesanal kad ok monet v, demonels e S56agadma ogrecietseds ol vz zoegts P
L ’ iedarbiniet ierici no j .
griezas disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot un ledarbiniet lerici no jauna
CUTTING

lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

e Ja slipéSanas vai grieSanas disku biezums ir mazaks par 3
mm, aréja atloka uzgrieznis (5) japieskraveé lidzeni diska pusé
(B attels).

Griesanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna linija.

Nepargrieziet materialu, turot to rokas.
Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu griezuma Inijai un materiala

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1). galam. Stabili novietotais materials grieSanas laika
o levietojiet specialo atslégu (komplektd) aréja atloka (5) nekustésies.
caurumos (A attéls). e Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram,

« Pagrieziet atslégu - atslabiniet un nonemiet aréjo atloku (5).

* Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$&ja atloka
(6) virsmas.

e Uzskravéjiet argjo atloku (5) un viegli pievelciet ar specialu
uzgrieznu atslégu.

e Disku demontadza tiek veikta pretéja seciba ka montaza.
Montazas laika disks japiespiez pie iek$éja atloka (6) virsmas
un janovieto ta apakSpuseé.

DARBA RIKU MONTAZA AR VITNOTIEM CAURUMIEM

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

* Pirms uzstadiSsanas nonemiet abus atlokus - iek8&jo atloku (6)
un aréjo atloku (5).

o Uzskravéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas unnedaudz
pievelciet.

* Vitnota urbuma darba riku demontaza notiek pretéja seciba,
neka montaza.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS

STATIVA

e Ir atlauts lenka slipmasinu izmantot ar lenka slipmasinam
paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
razotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

e Pirms slipéSanas diska lietoSanas parbaudiet ta stavokli.
Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas
diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas
nekaveéjoties janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér
izslédziet slipmasinu un pagaidiet, I1dz darba instruments
pilntba apstajas. Tikai tad slipmasinu var novietot.
Nebremzéjiet rotéjoso slipripu, piespiezot to pie .

* Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars
rada pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu.
Parslodze un parmérigs spiediens var izraisit bistamu
elektroinstrumenta lGzumu.

* Ja slipmasina darbibas laika nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieS§ams, nomainit darba riku, ja konstatéts, ka tas ir
bojats vai deforméts.

* Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

e |zvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo Tpasi
stradajot uz stdriem, asam malam u.c. (tas var izraisit
kontroles zudumu un atsitienu). (tas var izraisit
elektroinstrumenta kontroles zudumu un atsitiena efektu).
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skavas, ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas
punkts atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodroS$inas
lielaku precizitati.

Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas
pasliktina griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska
lGzumu.

GrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

Izmantojiet pareizo disku atkariba no griezéjama materiala.
Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens
atbilstu grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra (G attéls).
Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav
lielaks par slipmasinas modelim ieteikto.

Veicot dzilus griezumus (pieméram, profilos, celtniecibas
blokos, kiegelos u. c.), nelaujiet iespiléSanas atlokiem
saskarties arapstradajamo izstradajumu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz |oti augstu temperatdru
- nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam,
pirms tie ir atdzisusi.

SANDING

SlipéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram,
slipéSanas diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar
abrazivo vilnu, stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram
utt. Katram diska un apstradajamas detalas veidam ir
nepiecieSama piemérota darba tehnika un pieméroti
individualie aizsardzibas Ilidzekli.

GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipésanai.
ShipéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska
malu.

Neslipgjiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis
$ada tipa diskiem ir 300 (H attéls).
SlipéSanas darbus drikst veikt
piemérotiem slipéSanas diskiem.
Stradajot ar lapstinu diskiem, abraziviem vilnas diskiem un
elastigiem smilSpapira diskiem, ir jaraugas, lai nodros$inatu
pareizu trieciena lenki (I attéls).

Neslipéjiet visu diska virsmu.

Sada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati
aizsniedzamu vietu tiri$anai. Tas var izmantot, piemé&ram,
risas, krasu parklajumu u. c. nonems$anai no materiala
virsmas. (K attéls).

tikai ar materidlam



e Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir
lielaks vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu
bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
e Pirms instalésanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

* lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* TiriSanai neizmantojiet adeni vai citus Skidrumus.

* lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpas ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet nekadus tirisanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie
var sabojat plastmasas detalas.

e Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai
novérstu ierices parkarsanu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu
Tpasibu kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam
vai arT ierices apkopei.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

* Vienmér uzglab3jiet ierici sausa vieta,

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Lenka slipmasina 59G088
Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230V AC
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 1600 W
Tuk$as darbibas atrums 11000/min
Disku diametrs 125 mm
lek$&jais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas diametrs M14
Aizsardzibas klase I
Masu 2,65 kg
Razo$anas gads 2025
59G088 norada gan tipu, gan masinas apzimé&jumu.

14. TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena lTmenis Lpa=91 dB(A) K=3

dB(A)
Skanas jaudas lTmenis Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértiba an= 4,55 m/s’K= 1,5
(galvenais rokturis) m/s?

Vibracijas paatrinajuma vértiba an= 5 m/s?K= 1,5 m/s?

(papildu rokturis)

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas [imeni raksturo: emitétais skanas spiediena
lTmenis Lpa un skanas jaudas lTmenis Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo  vibracijas
paatrinajuma veértiba an (kur K ir mérijumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas limenis Lwa un
vibracijas paatrinajuma vértiba an), kas noradita Sajas instrukcijas, tika
mérita saskand ar EN 60745-1. Noradito vibracijas limeni an var
izmantot iekartu salidzina$anai un vibracijas iedarbibas sakotn&jam
novértéjumam.

Noraditais  vibraciju limenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem vai
ar citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku
vibracijas lTmeni ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices apkope.
lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa darba laika.

Lai precizi novertétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Kad visi faktori ir precizi noveértéti, kopéja vibracijas iedarbiba var
izradities daudz mazaka.
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Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievies papildu
drosibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosina atbilstoSa rokas temperatdra un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
N Ar elek ergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest
i kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada attiecigajas
atkritumu apglabaSanas vietas. Lai iegltu informaciju par
] |utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma izplatitaju vai viet&jo
iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur videi
nekaitigas vielas. Neparstradatas iekartas rada potencialu risku
videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé&, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tai skaita, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is
rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas
tekstu, fotografijam, diagrammam, zZim&jumiem, ka ari uz tas kompoziciju, pieder tikai
un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada
4. februara Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
VeéstnesT Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas
atsevisku elementu kopé&Sana, apstrade, public$ana, parveidoSana komercialos
noltkos bez GTX Poland rakstiskas piekri§anas ir stingri aizliegta un var novest pie
civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4 02-285 VarSava

Izstradajums: Lenka slipmasina

Modelis: 59G088

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam maginam, un ta
neattiecas uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidgjoSas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija
Var$ava, 2025-03-27

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
KOTNI BRUSILNIK
59G088

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

Varnostni nasveti za brusSenje, bruSenje s smirkovim papirjem,

delo z ziénatimi krtacami in rezanje z brusilnim kolutom.

e To elektriéno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Zi¢no krtaco in
brusilni rezalnik. UpoStevajte vsa varnostna navodila,
navodila, opise in podatke, ki so priloZeni elektricnemu
orodju. Neupos$tevanje naslednjih navodil lahko povzroéi
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih po$kodb.



To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje.
Uporaba elektri¢cnega orodja za drugo delovno dejavnost,
kot je predvidena, lahko povzro&i nevarnosti in poskodbe.
Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporocil za to orodje. Dejstvo, da je mogoce
dodatno opremo namestiti na elektri¢éno orodje, ni zagotovilo
za varno uporabo.

Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme
biti manjSa od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem
orodju. Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti,
se lahko zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.

Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi
merami ni mogoce ustrezno zas¢ititi ali pregledati.

Delovno orodje z navojnim viozkom se mora natanéno
prilegati na navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico
se mora premer odprtine za delovno orodje ujemati s
premerom prirobnice. Delovna orodja, ki se ne morejo
natan¢no prilegati elektricnemu orodju, se bodo vrtela
neenakomerno, zelo moc¢no vibrirala in lahko povzrocijo
izgubo nadzora nad elektricnim orodjem.

V nobenem primeru ne smete uporabljati poSkodovanih
delovnih orodij. Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr.
brusilne plosce, da se ne bi odlomile in razpokale, brusilne
blazinice, da se ne bi razpokale, obrabile ali moc¢no
obrabile, zi¢ne krtace, da ne bi bile Zice ohlapne ali
pretrgane. Ce je elektriéno ali delovno orodje padio,
preverite, ali je poSkodovano, ali pa uporabite drugo
neposkodovano orodje. Ce je orodje preverjeno in
popravljeno, je treba elektricno orodje za eno minuto
vklopiti na najvi§jo hitrost in pri tem paziti da so
upravljavec in mimoido¢i v blizini zunaj obmocja vrte¢ega
se orodja. PoSkodovana orodja se v tem d&asu
preizku$anja obicajno zlomijo.

Nositi je treba osebno za$¢itno opremo. Glede na vrsto dela
nosite zasc¢itno masko, ki pokriva ves obraz, zascito za oci ali
zas€itna ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu,
zasc¢ito sluha, za$citne rokavice ali poseben predpasnik za
zasc¢ito pred majhnimi delci bruSenega in obdelanega
materiala. O¢i za$¢itite pred tujki, ki se prenasajo po zraku in
nastajajo med delom. Maska proti prahu in za$¢ita dihal morata
filtrirati prah, ki nastane med delom. Dolgotrajna izpostavljenost
hrupu , lahko povzroéi izgubo sluha.

Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od
obmocja dosega elektricnega orodja. Vsi, ki se nahajajo v
blizini delujocega elektricnega orodja, morajo uporabljati
osebno zascitno opremo. Odlomki obdelovancev ali
zlomljena delovna orodja se lahko odlomijo in povzrogijo
poskodbe tudi zunaj obmocja neposrednega dosega.

Pri delu, pri katerem bi orodje lahko priSlo v stik s skritimi
elektri¢nimi Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drzite
orodje le za izolirane povrsine roc¢aja. Ob stiku z omreznim
vodnikom se lahko napetost prenese na kovinske dele
elektricnega orodja, kar lahko povzrogi elektri¢ni udar.
Omrezni kabel naj bo oddalijen od vrtecih se delovnih
orodij. Ce izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni
kabel prereze ali potegne vase, vasa roka ali cela roka pa
se lahko ujame v delovno orodje.

Nikoli ne odlozite elektricnega orodja, preden se delovno
orodje popolnoma ustavi. Vrtece se orodje lahko pride v stik s
povrsino, na katero je odloZzeno, zato lahko izgubite nadzor
nad elektri¢nim orodjem.

Ne prenasajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni
stik med obleko in vrte€¢im se elektricnim orodjem lahko
povzroci, da se orodje potegne v notranjost inga zavrti v telo
upravljavca.

Redno distite prezracevalne reze elektriénega orodja. Motorni
ventilator v ohisje vle¢e prah, veliko nakopi¢enega
kovinskega prahu pa lahko povzro¢i elektri¢éno nevarnost.
Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih
materialov. Iskre jih lahko vzgejo.

Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo teko¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzrogi
elektriéni udar.

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na
blokado ali oviro vrteCega se orodja, kot je brusilni kolut,
brusilna plos¢ica, Zi¢na krtaca itd. Zaradi zatikanja ali blokade
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pride do nenadne zaustavitve vrte¢ega se delovnega orodja.
Nenadzorovano elektri¢no orodje se tako podrgne v smeri, ki
je nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja.

e Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali obtigi v
obdelovancu, se lahko potopljeni rob brusilnega koluta
zablokira in povzroci, da izpade ali se izmakne. Gibanje
brusilnega kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od
njega) je nato odvisno od smeri gibanja kolesa na mestu
blokade. Poleg tega se lahko brusilna kolesa tudi zlomijo.

* Ponovnivzgon je posledica nepravilne ali nepravilne uporabe
elektricnega orodja. Prepre¢ite ga z  ustreznimi
previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

e Elektricno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami
v tak8nem polozaju, da se ublaZi povratni sunek. Ce je
pomozni rocaj del standardne opreme, ga je treba vedno
uporabiti, da bi imeli ¢&im vedji nadzor nad silami odboja ali
momentom odboja ob zagonu. Upravljavec lahko z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje pojava odriva in
povratnega udarca.

e Nikoli ne drzite rok v blizini vrte¢ih se delovnih orodij.
Delovno orodje si lahko zaradi povratnega udarca
poskoduje roko.

e Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektricno
orodje med odbojem premikalo. Elektricno orodje se zaradi
odboja premika v nasprotni smeri od gibanja brusilnega
kolesa na mestu blokade.

* Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila.
Vriljivo delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri
obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To lahko
postane vzrok za izgubo nadzora ali povratni udarec.

* Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna
orodja pogosto povzrogijo odriv ali izgubo nadzora nad
elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z

brusilnim kolutom

* Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen elektricnemu
orodju, in varovalo, ki je namenjeno temu kolutu. Brusilnih
kolutov, ki niso namenjeni doloéenemu elektricnemu orodju,
ni mogoce dovolj zas¢ititi in niso dovolj varni.

e Upognjeni brusilni diski morajo biti names$¢&eni tako, danoben
del diska ne $trli ez rob zascitnega pokrova. Nepravilno
namescen brusilni disk, ki Strli preko roba za$Scitnega
pokrova, ne more biti ustrezno zas¢iten.

e Zascita mora biti varno pritrjena na elektriéno orodje, da se
zagotovi najve¢ja mozna stopnja varnosti, in namescena
tako, da je izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen
proti upravljavcu, ¢im manjsi. Varovalo varuje upravljavca
pred drobci, nakljuénim stikom z brusilnim kolesom in
iskrami, ki lahko vZgejo obladcila.

* Brusilne plos¢e se smejo uporabljati samo za delo, ki je zanje
predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povrsino
odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom kroznika. U¢inek stranskih
sil na ta brusilna kolesa jih lahko zlomi.

e Vedno uporabljajte nepo$kodovane vpenjalne prirobnice
pravilne velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Pravilne
prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako zmanjSujejo
nevarnost koluta . Prirobnice za odrezovalna kolesa se lahko
razlikujejo od prirobnic za druga brusilna kolesa.

e Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vegjih
elektricnih orodij. Brusilna kolesa za vecja elektricna
orodja niso zasnovana za viSje S$tevilo vrtljajev, ki je
znacilno za manjSa elektricna orodja, zato se lahko
Zlomijo.

Dodatna posebna varnostna navodila za rezanje z brusilnim

kolutom

e |zogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premo¢nemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev
rezalnega diska poveca njegovo obremenitev in nagnjenost k
zatikanju ali blokiranju ter s tem moZnost odmetavanja ali
lomljenja.

* l|zogibajte se obmocju pred in za vrte¢im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas
lahko v primeru povratnega udarca povzroé¢i, da elektri¢no
orodje odleti z vrte¢im se diskom neposredno proti vam.



e V primeru zataknjenega rezalnega diska ali zaustavitve
izklopite elektricno orodje in pocakajte, da se disk
popolnoma ustavi. Nikoli ne poskus$aijte potegniti Se vedno
premikajo¢ega se diska iz obmoc¢ja rezanja, saj lahko to
povzroci . Ugotoviti je treba vzrok zastoja in ga odstraniti.

* Ne zazenite elektricnega orodja, ko je v materialu. Pred
nadaljevanjem rezanja mora rezalno kolo doseci polno
hitrost. V nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut
zatakne, sko¢€i z obdelovanca ali povzroc€i povratni sunek.

* Plosce ali vecje predmete je treba pred obdelavo podpreti, da
se zmanjSa nevarnost povratnega udarca zaradi
zataknjenega diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo
pod lastno teZzo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani,
tako v blizini linije rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmocjih
bodite $e posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzroci povratni udarec orodja, ¢e naleti na
plinske in vodovodne cevi, elektricne kable ali druge
predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

* Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri
velikosti  brusnega  papirja  upoStevajte  priporocila
proizvajalca. Brusni papir, ki $trli izven brusilne plosc¢e, lahko
povzro¢i posSkodbe, lahko pa tudi zamasitev ali raztrganje
papirja ali odrivanje.

Posebna varnostna navodila za poliranje

* Ne dovolite, da bi se ohlapni del polirnega krzna ali
njegove pritrdilne vrvice prosto vrteli. Ohlapne pritrdilne
vrvice zapremo ali obrezemo. Proste in vrtece se pritrdilne
vrvice lahko zapletejo prste ali se ujamejo na obdelovanec.

Posebna varnostna navodila za delo z zi¢nimi krtacami

e Upostevati je treba, da se tudi pri obi¢ajni uporabi skozi
krtago izgubljajo ko$&ki Zice. Zice ne preobremenite s
prevelikim pritiskom. Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku,
zlahka prodrejo skozi tanko obleko in/ali koZo.

« Ce je priporogeno varovalo, prepredite, da bi $¢etka prisla v
stik z varovalom. Premer krta€ za kroznike in lonce se lahko
poveca zaradi pritiska in centrifugalnih sil.

Dodatna varnostna navodila

e Pri orodjih, ki so zasnovana za uporabo brusilnih kolutov z
navojem, preverite, ali dolzina navoja brusilnega koluta
ustreza dolZini navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v
vpenjalno napravo ali primez je varnej$a kot drzanje v roki.

e Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne
ohladijo.

« Ce uporabljate hitro delujo&o prirobnico, se preprigaijte, da
je notranja prirobnica, namescena na vreteno, opremljena
z gumijastim tesnilnim obroem in da ta ni poSkodovan.
Poskrbite tudi, da sta povrSini zunanje prirobnice in
notranje prirobnice ¢isti.

* Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi
in rezalnimi kroZniki. Uporabljajte samo neposkodovane in
pravilno delujo¢e prirobnice.

e V primeru za¢asnega izpada elektricnega napajanja ali po
izvleku vtica iz elektricne vticnice, ko je stikalo v polozaju
"vklopljeno”, je treba pred ponovnim zagonom stikalo
odkleniti in ga nastaviti v polozaj za izklop.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih

prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov
in dodatnih zas¢itnih ukrepov vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb med delom.

Razlaga uporabljenih piktogramov
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1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upo$tevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zas¢ito
za uSesa, masko proti prahu).

4 Wear za$c¢itne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Secondary zas¢itni razred

KONSTRUKCIJA IN UPORABA
Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢no orodje razreda II.
Napravo poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost
se zmanjSuje s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za
bruSenje in rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto
uporablja za odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrSine
kovinskih delov, povrSinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi
tankostenske cevi in majhne kovinske dele itd. Z ustrezno
dodatno opremo lahko kotni brusilnik uporabljate ne le za
rezanje in bruSenje, temve¢ tudi za ¢iScenje, npr. rje, barvnih
premazov itd.

* Njegova podrocja uporabe vkljuujejo Sirok spekter popravil
in gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni
brusilnik se lahko uporablja tudi za rezanje in brusenje
gradbenih materialov, npr. opeke, tlakovcev, kerami¢nih
plo$éic itd.

* Naprava je namenjena le suhi uporabi, ne pa tudi poliranju.
Elektricnega orodja ne uporabljajte napa¢no

Zloraba.

e Ne ravnajte z materiali,
rakotvoren.

* Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vzgejo
izlo¢ene hlape.

e Za brusenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo, bruSenje s
sprednjo stranjo takSnega kolesa pa lahko povzroc¢i poSkodbe
kolesa, kar lahko povzro¢i nevarnost osebnih poskodb
upravljavca.

OPIS GRAFICNIH STRANI

ki vsebujejo azbest. Azbest je

Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote, prikazane

na grafiénih straneh tega priro¢nika.

1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
2.Switch

3.Dodatni ro¢aj

4.8¢it

5.Zunanja prirobnica

6.Inner prirobnica

7.Lever (3¢itnik $¢itnika)

8.Power kabel

9.Posebni klju¢

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI

o Sgit 1 kos.
e Posebni klju¢ 1 kos.
« Dodatni ro¢aj 1 kos.

PRIPRAVA NA DELO
VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA



Pomozni ro¢aj (3) je namescen v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporo¢amo uporabo brusilnika s pomoznim ro¢ajem. Ce brusilnik med
delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega roc¢aja), je ®
manj$a nevarnost, da bi z roko zadeli vrte¢i se disk ali krtaco in se pri
povratnem udarcu po$kodovali.

in povratni udarec). (to lahko povzroéi izgubo nadzora nad
elektri¢nim orodjem in ucinek povratnega udarca).

Nikoli ne uporabljajte Zaginih listov, namenjenih za rezanje
lesa, iz kroznih Zag. Uporaba tak$nih Zaginih listov pogosto
povzro¢i pojav povratnega udarca elektricnega orodja,

NAMESTITEV IN NASTAVITEV $CITA

e Varovalo rezila 8¢iti upravljavca pred drobci, nenamernim
stikom z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba
namestiti in posebej paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen

izgubo nadzora in lahko privede do poskodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema
rokama.

- " o Pritisnite zadnji del stikala (2).
proti upravijaveu. s . . . « Stikalo (2) potisnite naprej (proti glavi) (slika C).
¢ Zasnova nastavka za zaSCito rezila omogoca nastavitev o Za neprekinjeno delovanije - pritisnite sprednji gumb stikala.
zasCite v optimalni poloZaj brez uporabe orodja. o Stikalo se samodejno zaklene v poloZaju za neprekinjeno
* Sprostite in potegnite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4). delovanie.
° Zavrtltg varovalo diska (4) v lzelenl polozaj. e Zaizklop enote - pritisnite zadnjo stran stikala (2).
° Zaklenlt_e ga t_ako., da Spustlt_e V_ZVOd (7) X e Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze
 Odstranjevanje in nastavijanje zaSCite diska poteka v najvedjo hitrost, in Sele nato zaénite z delom. Stikala ne
obratnem vrstnem redu kot njena namestitev. smete uporabljati, ko je brusilnik vkloplien ali izklopljen.
ZAMENJAVA ORODJA Stikalo brusilnika se sme upravljati le, ko je elektri¢no orodje
. - . . odmaknjeno od .
Med menjavo orodja je treba nositi delqvne rokavice. e Naprava ima stikalo, zasciteno z varovalko, kar pomeni, da
Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado vretena se ob zadasnem izpadu elektricnega napajanja ali prikiopu v
brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja. Med vrtenjem vtiénico s stikalom v poloZaju "vkloplieno” ne bo vklopila. V
diska se ne sme uporabljati kot zavomi gumb. S tem lahko tem primeru obrnite stikalo v poloZaj "izkloplieno” in napravo
poskodujete brusilnik ali poSkodujete uporabnika. ponovno zaZenite.
NAMESTITEV DISKA REZANJE

e Pri brusilnih ali rezalnih plo$€ah z debelino manj kot 3 mm je
treba matico zunanje prirobnice (5) priviti ravno na strani
plosce (slika B).

e Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

* Posebni klju¢ (prilozen) vstavite v odprtine zunanje prirobnice
(5) (slika A).

* Obrnite klju¢ - sprostite in odstranite zunanjo prirobnico (5).

« Disko namestite tako, da je pritisnjen na povr§ino notranje
prirobnice (6).

* Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo rahlo privijte s posebnim
klju¢em.

e Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot
montaza. Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob
povrsino notranje prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na
njeno spodnjo stran.

MONTAZA DELOVNIH ORODIJ Z LUKNJO Z VREZOM

e Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

« Qdstranite predhodno namesceno orodje, ¢e je bilo namesceno.

* Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranjo prirobnico
(6) in zunanjo prirobnico (5).

« Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo

Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni crti.

Materiala ne reZite, ko ga drzite v roki.

Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
toke blizu linijle reza in na koncu materiala. Stabilno
postavljen material se med rezanjem ne bo premikal.
Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z
objemkami itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna
tocka blizu vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo
natan¢nost.

Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to
poslabsa kakovost rezanja in lahko povzro¢i zlom rezalnega
diska.

Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na
rezalno plosco.

Uporabite ustrezen disk glede na material, ki ga Zelite rezati.
Pri rezanju skozi material je priporocljivo, da je smer
podajanja skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska (slika G).
Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vegji od
premera, priporoéenega za model brusilnika.

Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.)

privijte. ) . ) . ne dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknie
e Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v obdelovanca.
obratnem vrstnem redu kot montaza. e Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke

PRITRDITEV KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA

KOTNI BRUSILNIK

* Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu
za kotne brusilnike, ¢e je pravilno names¢en v skladu z navodili
proizvajalca za montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

e Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace
poskodovanih brusilnih kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali
krtaco je treba pred uporabo takoj zamenjati z novo. Po
kon¢anem delu vedno izklopite brusilnik in po¢akajte, da se
delovno orodje popolnoma ustavi. Sele nato lahko brusilnik
pospravite. Ne zavirajte vrte¢ega se brusilnega kolesa tako,
da ga pritiskate ob .

e Milin¢ka nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja
ustvarja zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja.
Zaradi preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko
elektri¢no orodje nevarno zlomi.

« Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

« Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

* lzogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzrogi izgubo nadzora
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temperature - ne dotikajte se jih z nezas¢itenimi deli telesa,
dokler se ne ohladijo.

PESKANJE

Brusenje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s
¢asami, lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom,
Zi€énatimi krtacami, gibljivimi krozniki za brusni papir itd.
Vsaka vrsta diska in obdelovanca zahteva ustrezno tehniko
dela in uporabo ustrezne osebne zascitne opreme.

Diski, namenjeni rezanju, se ne smejo uporabljati za
brusenje.

Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z
robom diska.

Ne brusite s stransko stranjo diska. Optimalni delovni kot za

to vrsto diska 1€ 300 (slika H).

Brusenje lahko izvajate le z brusilnimi krozniki, ki so primerni
za material.

Pri delu z lamelami, brusnimi volnenimi krozniki in proznimi
krozniki za brusni papir je treba paziti na pravilen kot naleta
(slikal).

Ne brusite celotne povrsine diska.

Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.
Ziéne krtage so namenjene predvsem &ig&enju profilov in
tezko dostopnih mest. Z njimi lahko s povr§ine materiala
odstranite npr. rjo, barvne premaze itd. (Slika K).



« Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je
vecja ali enaka najvecji hitrosti kotnega brusilnika brez
obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

e Pred kakr$nim koli name$€anjem, nastavljanjem,
popravilom ali delovanjem izkljuc¢ite napajalni kabel iz
omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

« Priporocljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ciSCenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Enoto je treba ocistiti s suho krpo ali izpihati z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

* Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poSkodujejo plasti¢ne
dele.

e Redno Ccistite prezraCevalne reze v ohiSju motorja, da
preprecite pregrevanje enote.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s
kablom enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati
usposobljenemu strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

e« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih S¢etk motorja.

* Napravo vedno shranjujte v suhem prostoru,

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU

Kotni brusilnik 59G088

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1600 W
Hitrost delovanja v prostem teku 11000/min
Premer diska 125 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Premer vretena M14
Zascitni razred I
Masa 2,65 kg
Leto izdelave 2025

59G088 oznacuije tip in oznako stroja

15. PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lpa=91 dB(A) K=3
dB(A)

Raven zvoéne modi Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Vrednost pospe$ka vibracij an= 4,55 m/s’K=1,5

(glavni rogaj) m/s?

Vrednost pospedka  vibracij an= 5 m/s?K= 1,5 m/s?

(pomozni ro¢aj)

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpa in raven zvoéne moéi Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an, doloéena v teh navodilih, so bili izmerjeni v
skladu s standardom EN 60745-1. Dolo€ena raven vibracij an se lahko
uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodiji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven vibracij vpliva
nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote. Zaradi zgoraj
navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam poveéana v
celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je enota izklopliena ali ko je vklopliena, vendar se ne
uporablja za delo. Po natan¢ni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze,
da je skupna izpostavljenost vibracijam veliko manjsa.
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Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so cikli¢no vzdrzevanije stroja in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

N Izdelkov na elektri¢ni pogon ne smete odlagati skupaj z
i gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih morate odpeljati v ustrezne

odlagalne prostore. Za informacije o odstranjevanju se obrnite

_] |na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektri¢na in
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve$¢a,
da so vse avtorske pravice na vsebini tega prirotnika (v nadaljevanju: "Priroénik"),
med drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju:
"priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in
sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006, &t. 90, totka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava,
spreminjanje celotnega priro&nika in njegovih posameznih elementov v komercialne

namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko
povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

elektronska oprema vsebuje okoljsko inertne  snovi.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje
in zdravje ljudi.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 59G088

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.

ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblaséena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano vimenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Uradnik za tehni€no dokumentacijo GTX Poljska

Var$ava, 2025-03-27

(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHAJTHUTE UHCTPYKLIUK
‘brAownAne®
59G088
3ABEJNEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBbKOBOACTBO, nPEOU OA U3NON3BATE

ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U IO 3ANA3ETE 3A BbAELIU
CMPABKW.

CMEUU®UYHU PA3NOPEABU 3A BE3ONACHOCT

CbBeTH 3a 6e3onacHoCT nNpw wnaidaxe, wWnndoBaHe C LWKypKa,

paboTa ¢ TeneHu YeTKU U psi3aHe C LWNMGOBBYEH AUCK.

e To3N enekTPOMHCTPYMEHT MOXe [a Ce M3nonssa kaTto
obuKHOBeHa LnandmalunHa, LWwnandmalimHa ¢ LUKypKa,
wnandmalumHa ¢ TeneHa Yyetka u kato abpasvBHa dpesa.
CnasBaiTe BCUYKM MHCTPYKUMM 3a Ge3omnacHoCT, ykasaHusi,
OMNUCaHWUA 1N OaHHW, NPefOCTaBEHN C eNEeKTPOUHCTPYMEHTa.
HecnassaHeTo Ha cnedHWTe ykasaHuWs MoXe Ja cb3jaje
pVWCK OT TOKOB yAap, noxap U/uUnu cepmosHo HapaHsiBaHe.



To3K enekTPOMHCTPYMEHT He TpsbBa fJa ce u3nonsea 3a
nonupaHe.  M3nonsBaHeTo Ha enieKTPOMHCTPYMEHTa 3a
Apyra paboTHa AeMHOCT, pasnnyHa oT npeaBuaeHarta, Moxe
Aa gosefe 00 onacHOCTU N HapaHABaHUA.

He wu3anonseaiite axkcecoapun, KOUTO He ca cneuywuanHo
NpoOeKTpaHn wn npenopbyaHM OT npom3BoauTena 3a
WHCTpyMeEHTa. ®aKT'bT, 4Ye JafeH akcecoap Moxe ga 61:;,0,6
MOHTUPAH KbM EnNeKTPOMHCTPYMEHTa, He € rapaHuusa 3a
6e30nacHOTO My M3ron3BaHe.

[onycTumata CKOPOCT Ha  u3nonsBaHus paboTeH
VHCTPYMEHT He TpsibBa pa 6bae no-manka oT
MakcumanHarta CcKOpoCT, nocoyeHa BBHPXY
eneKTPoMHCTpyMeHTa. PaboTeH WHCTpyMEHT, KOWTO ce

BbPTU NO-6bP30 OT AonycTMmaTta CKOPOCT, MOXe Aa ce
CYYNMW 1 4aCcTW OT Hero [ja ce pasnunesT.

BbHWHMAT anameTbp U aebenvHata Ha  paboTHus
VHCTPYMeHT TpsibBa Aa CbOTBETCTBAT Ha pasmepute Ha
€NeKTPOUHCTPYMeHTa. PaboTHN MHCTPYMEHTU CHenpaBuITHA
pa3mMepu He moraT Aa 6baaT AocTaTbyHO AoGpe 3aluUTeHn
VNN NPOBEPEHMU.

PaboTHuTe MHCTPyMeHTM C pe3boBa Broxka Tpsibea Aa
npunsiraT ToO4YHO KbM pesbaTta Ha wnuHaena. Mpu paboTHn
VHCTPYMEHTW C MOHTUpaH chnaHel, AnaMeTbpbT Ha oTBOpa
Ha paboTHUSI WHCTPYMeHT TpsibBa [da CbOTBETCTBA Ha
AvameTbpa Ha naHeua. PaBoTHWU UHCTPYMEHTU, KOUTO He
MoraT fa nacHaT TOYHO Ha eNneKTPOWMHCTPYMEHTa, Lie ce
BBbPTAT HepaBHOMEPHO, Lie BUOPMUPaT MHOTO CUIMHO U MOXe
na  posegaT  fgo  3aryba Ha  KOHTpOnN  BbpXy
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu HUKakBK obGcToATENCTBA HEe TPsAGBa Aa ce u3nonasaT
noBpedeHn paboTHW  WHCTpymMeHTU. [poBepsiBaiiTe
VHCTPYMeHTUTe npean  Bcsika  ynotpeba,  Hanmp.
WNMPOBBYHNTE AUCKOBE 3a OTYyMNBaHE W HanyksaHe,
LINMPOBBYHNTE MOATOXKKM 3a HanyKBaHe, U3HOCBaHe Unn
CUIIHO M3HOCBaHe, TeneHuTe YeTkn 3a pasxnabeHu nnmn
CKbCaHN XULUM. AKO eNeKTPOMHCTPYMEHT unu paboTeH
VHCTPYMeHT e najHarn, npoBepeTe ro 3a MoBpeau wumm
v3nonseavite Apyr HernoBpeAeH WHCTPYMEeHT. Ako
VHCTPYMEHTBbT e nposepeH n nonpaseH,
€NeKTPOMHCTPYMEHTLT TpsibBa Aa ce BKMIOYM Ha Hau-
BMCOKaTa CU CKOPOCT 3a eHa MUHYTa, KaTo ce BHUMaBa
onepaTopbT U HAMUpaLLUTE Ce HaGnM3o CTpaHWYHKU Nuua
[a ca W3BbH 30HAaTa Ha BLPTAWWUA CE WHCTPYMEHT.
MoBpeaeHNTEe MHCTPYMEHTU OBMKHOBEHO ce cyynBaT Mo
BpeMme Ha ToBa BpeMe 3a UanuTeBaHe.

TpabBa f[a ce HOCAT NUYHM npeanasHu cpeactea. B
3aBUCUMOCT OT BuAa Ha paboTaTa HoceTe 3alMTHa Macka,
rnokpuBaLla LaoTo nuue, 3alUTHU ouuna unv npeanasHu
ouuna. Ako e HeobxoauMo, M3non3BanTe NPOTUBONPaxoBa
Macka, 3aluTa Ha Ccryxa, 3alUTHU pbKaBULM  UIK
creuuanHa npectunka, 3a ga ce npeanasvite oT Marnku
yacTMuM  OT  u3TbpkaH U obpaboTeH  maTtepuarn.
Mpepnassaite ounTe CWM OT BB3JYWHW 4YyXau Tena,
obpasyBaHu no Bpeme Ha pa6oTa. Mackata 3a npax u
[AuxaTenHata sawumTa TpsibBa Aa chuntpupart npaxa, obpasysaH
no BpemMe Ha paboTa. /3naraHeTo Ha LyM 3a NpoAbIDKUTENEH
nepuog oT Bpeme , MOXe fa foBeje [0 3aryba Ha cryxa.
YBepeTe ce, Ye okonHUTe ca Ha 6esonacHo pascTosiHue
OT 30HaTa Ha obcera Ha eneKkTPOMHCTpymeHTa. Bceku,
KOWTO ce Hamupa B 6nusoct po  paboTtewy
€NeKTPOMHCTPYMEHT, TpsibBa [a wu3Mnon3ea JNYHKU
npeanasHu cpeacTtea. OTNOMKM OT AeTannu Unu cHyneHn
paboTHN WHCTPYMEHTM MoraT fda ce OoTyynaT v Aaa
MPUYUHAT  HapaHsiBaHe [JOpuM W3BbH 30Hata Ha
HerocpeacTBeH obxBar.

KoraTo nssbpLuBaTe paboTa, Mpu KOATO MHCTPYMEHTBT MOXe
[a Briese B KOHTAKT CbC CKPUTW €NEKTPUYECKV NPOBOAHULIN
UMM cbC COBCTBEHUA CU 3axpaHBaly kaben, ApbxTe
WHCTPYMeHTa caMO 3a W30MUpaHuTe MOBBPXHOCTU Ha
ApbxkaTa. KOHTaKTbT ¢ MpexoBusi kaGen mMoxe Aa AoBeae
[0 npejaBaHe Ha HampexeHWe KbM MeTarHuUTe YacTu Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTO MoXe Aia MPUYMHU TOKOB yaap.
OpbxTe 3axpaHBaliusi kaben paney oT BBbPTALWM ce
paboTHM WMHCTPYMeHTU. AKO u3rybute KOHTPON Hap
VHCTPYMeHTa, 3axpaHBaliuaT kaben moxe pa 6bae
npepsidaH UMY 3gbpNaH 1 pbkata BY UNU UsnaTa BU pbka
Moxe Aa 6bae 3axBaHaTa OT paGOTHUSA MHCTPYMEHT.
Hukora He cnaraite eneKTPOMHCTPYMeHTa, npeau
PabOTHUAT MHCTPYMEHT Aa e CNpsAN Hanb/HO. BupTAWMAT ce
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MHCTPYMEHT MOXe [a Brie3e B KOHTaKT C MOBbPXHOCTTA,
BbPXY KOSITO € MOCTaBeH, U Taka Aa 3arybute KOHTpon Haj
€I1IeKTPOUHCTPYMEHTA.

e He npeHacsiiTe eneKTPOWHCTPYMEHTa, [AoKaTo e B
newkeHne. CriyqaeH KOHTaKT Mex/ay 06eknoTo 1 BbpTALL ce
€JIeKTPOMHCTPYMEHT MOXe fAa [JoBefe [0 M3abprBaHe Ha
€IIeKTPOVHCTPYMEHTa U MpobuBaHeTo My B THAMOTO Ha
onepartopa.

e [louncTBalTe pPEdOBHO BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU Ha
eNeKTPOVHCTPYMeHTa. BeHTunatopsT Ha MoTopa 3acMmykea
npax B Kopryca W rofisiMoTo HaTpyrnBaHe Ha MeTarneH npax
MOXe [a [oBeje [0 enekTpuyecka onacHocCT.

e He wu3nonsBaiiTe enekTPOMHCTPYMEHTa B 6Gnu3ocT Ao
3ananuMu matepuanu. Vickpute moraT Aa rv 3anansi.

e He wu3nonseaiiTe WHCTPYMEHTW, KOWTO W3NUCKBAT TEYHU
oxnaxjaliy Te4YHOCTW. M3nonsBaHeTo Ha BoAa wnv Apyru
TEYHN OXnaxgaln TEeYHOCTU MOoXe [Ja [oBeae A0 TOKOB
yAap.

OTXBBLPNsiHE U CLOTBETHN CbBETH 3a GesonacHoCT

e OTKaTbT e BHe3anHaTa peakuusi Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa
npv GriokvpaHe Wnv NpensaTcTBUE OT CTpaHa Ha BbPTSLL ce
VMHCTPYMEHT, KaTo  Hanpumep  LWNMPOBBYEH  AMCK,
LWNMOBBYEH ANCK, TENeHa YeTka 1 Ap. 3akneLBaHeTo unm
6rok1paHeTo BOoAW [0 BHE3AMNHO CMUpaHe Ha BbPTSLMSA ce
paBoTeH WHCTPYMeHT. [lo To3W HauMH HEKOHTPONUPaHWUAT
€eneKTPOUHCTPYMEHT We 6bae n3abpnaH B nocoka, obpatHa
Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha paboTHUSI UHCTPYMEHT.

e KoraTo Hanpumep LWNMMOBBYHUAT AUCK Ce 3aKMewy umm
3acegHe B o6paboTBaHusi geTtann, notoneHuaT pbb Ha
LWNMOBBYHUA ANCK MOXe Ja ce Grokupa v Ja goseae 4o
n3nagaHeTo Unu U3XBbPIISIHETO My. ToraBa [ABWXEHWETO Ha
LWNMOBBYHUA AUCK (KbM UMM OT onepaTopa) 3aBuUCU OT
rnocokaTa Ha ABWKeHWe Ha Aucka B TouykaTa Ha GrokvpaHe.
OcBeH ToBa WNUOBBYHUTE KOMena mMorar Ja ce CHynsT.

e OTKaTbT € nocrneauua OT HenpaBWIHO WKW HenpaBWITHO
n3rnon3BaHe Ha enekTpPoMHCTpymeHTa. To Moxe Aa 6bae
nsberHato 4pes npeanpvemMaHe Ha NOAXOASLIM NpeanasHn
MepKu, ONnUcaHu no-gony.

e EnNeKTpouMHCTPYyMeHTBLT TpsibBa Aa ce AbpXM 34paBo, kaTo
TANOTO M pbleTe ca B MO3MLWSA, KOSTO Aa CMekyaBa
oTkaTa. Ako B cTaHaapTHOoTO obopyaBaHe e BKMioueHa
[OMbIHUTENHA pbKoxBaTka, TS BuHarM TpsibBa Aa ce
n3nonsea, 3a [Ja Ce OCUTYpU BB3MOXHO Hal-ronsim
KOHTPOJ BbPXY CUIUTE Ha oTkaTta Ui MOMEHTa Ha oTkaTta
npu nyckaHe. OnepaTopbT MOXe [a KOHTponupa
SIBMIEHNATa Ha Tnacbka M OTKaTa, kaTo B3emMe MOAXOASLM
npeanasH1 Mepku.

e Hukora He ApbXTe pbLeTe cu B 6rM30CT [0 BbPTALLM Ce
paboTHN UHCTPYMEHTU. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT MoXe Aa
HapaHu pbkaTa BM nopaguv oTkarT.

e He ponyckainTe enekTpOMHCTPYMEHTBLT Aa ce ABUXW B
30HaTa Ha obxBaTa no Bpeme Ha oTkaTta. B pesyntaTt Ha
oTKaTa eneKTPOMHCTPYMEHTBT Ce ABWKM B NMocoka, obpaTHa
Ha [BWKEHWETO Ha LWMMOBBbYHUS OUCK B Toukata Ha
GnokupaHe.

e Bbgete ocobeHo BHUMaTenHU npu obpaboTkata Ha bru,
ocTpu pboBe u ap. MNpepoTBpaTsBaiiTe OTKNOHABAHETO UMK
3aknelBaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU. BbpTawmsT ce
paboTeH MHCTPYMEHT e Mo-nojaTnvB Ha 3akneliBaHe npu
obpaboTka Ha brmK, ocTpU pbOOBE MMM aKo e OTXBbpIieH
Hasaz. ToBa MoXe [ja CTaHe npu4unHa 3a 3aryba Ha KOHTpon
Wnu oTkar.

e He n3nonsBante AbpBeHN unn 3bLOHU auckoBe. PaboTHUTe
WNHCTPYMEHTM OT TO3U TUM YecTO Mpeau3BUKBaT OTKaT Min
3ary6a Ha KOHTPON BbPXY €NeKTPOMHCTPYMEHTA.

CneumanHm MHCTPYKUMK 3a GesonacHoOCT npu wnudoBaHe n

psizaHe ¢ WnngoBBLYEH AUCK

e l3nonssaiTe camo WNUGOBBYEH AUCK, NpeAHa3HayveH 3a
eNIeKTPOMHCTPYMEHTa, U NpeanasvTen, npegHasHayeH 3a
aucka.  lWnudpoBbYHMTE  OuckoBe,  KOMTO  He  ca
npefHa3Ha4yeHn 3a KOHKPETHUSI eneKTPOUHCTPYMEHT, He
MoraT Aa 6baaT gocTaTbyHO Jobpe 3alMTeHU U He ca
poctaTbyHo 6esonacHu.

e WN3BuTnTe WnudoBbYHM AnckoBe TpsbBa fa ce MOHTMpaT no
TaKkbB HauvH, Ye HWTO efHa YacT OT AuUcka Aa He CTbpun
M3BbH pbba Ha 3alMTHUA kanak. HenpaBuriHO MOHTMpaH



I.IJJ'IMd)OB'b‘-leH AOWNCK, KOWTO CTbpYu N3BBH pb6a Ha 3aWunTHUA
Kanak, He MoXe aa 6'b,El,e AOCTaTb4yHO 3aLUUTEH.

o [lpepnasutensT TpsibBa Aa 6bAe 34paBoO 3akpeneH KbM
EIIeKTPOMHCTPYMEeHTa, 3a Aa Cce rapaHtMpa Bb3MOXHO
Han-BUCOka cTerneH Ha 6GesonacHocT, u pa 6bae
pasnonoXxeH Taka, 4e oTkpuTaTa 4acT Ha WNUOBBLYHUA
AVCK, 06bpHaTa kbM onepaTopa, Aa 6bAe Bb3MOXHO Hal-
marnka. I‘Ipe,u,naaMTenﬂT npegnassa onepartopa oT
OTJIOMKMU, Clly4YaeH KOHTaKT C UJJ'IVICbOBb‘-IHVIH AUCK, KaKTo 1
OT UCKPU, KOMTO Brxa Mornn Aa 3anansT o6neknoTo.

e LlUnudoBbyuHKTE anckoBe TpsibBa Ja ce M3nonasaTt camo 3a
pa6oTara, 3a KOsiTo ca npeaHasHaqeHn. Hanpumep, Hukora
He WwnudosanTe CbC CTPaHNYHaTa NOBBLPXHOCT Ha OTpe3eH

AONCK. OTpeSHI/ITe anckose ca npegHasHa4vyeHun 3a
OTCTpaHABaHe Ha mMatepwuan c pb6a Ha Aavcka.
Bb3geicTtBneTo Ha  CTPaHWYHUTE CUNU  BbPXy Tean

WNMOBBYHM AVCKOBE MOXE Ja v cHynu.

e BwuHaru nsnonssanTe HenosBpeaeHW NpuTUCKaLLy dnaHum ¢
npasuneH pasmep v doopma 3a U3bpaHus WNMOBBLYEH ANCK.
MpaBunHWTe naHum noaabpXaT WANMOBBYHUS ANUCK U NO
TO3W HaYMH HamansiBaT onacHocTTa oT . ®naHuuTe 3a
OTpe3HM AMCKOBE MoraT Ja ce pasnvyaBat oT Teau 3a Apyrv
WNMdOBBYHN ANCKOBE.

e He un3nonssante m3nonssaHu WNNGPOBBLYHMU AUCKOBE OT
Mo-rofiemMmn eneKkTpu4eckn UHCTpymeHTu. LLinudosbyHUTE
AMCKOBE 3a MO-TONeMu  ereKTPOMHCTPYMEHTU He ca
npoeKkTMpaHM 3a MO-BUCOKM 0BOpOTM, KOWUTO ca
XapakTepHU 3a Mo-MarnkuTe enekTPOMHCTPYMEHTU, U
rnopaav ToBa Morart fa ce CYynsiT.

ﬂOITanVITenHVI cneuuanHn UHCTPYKUUKU 3a 6e3onacHocT npu

pA3aHe C LIJHVId)OB'b‘IeH AUCK

e WN3bsArsaiiTe 3akneLlBaHe Ha pexeLLnsi AUCK Unu npekaneHo
curneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo Abnboku paspesu.
ﬂpeKomepHOTo HaToBapBaHe Ha pexelusa OUCK yBennyasa
HEeroBoTO HaToBapBaHe U CKMOHHOCTTA MYy KbM 3aKneliBaHe
mwnn GJ'IOKVIpaHe, a oTTaM U BBb3MOXHOCTTa 3a U3XBbprisiHe
unu cyyneaHe.

e W3barsaiiTe 30HaTa npea u 3ag BbPTAWMSA CE PEXeLl ANCK.
MpemecTBaHETO Ha pexeLuust Auck B obpaboTBaHusa aeTann
faned OT Bac MOXe pga pgoBege OO0 OTNUTaHe Ha
€NEeKTPOUHCTPYMEeHTa C BbPTAWMUA Ce OUCK OUPEKTHO KbM
Bac B CJ'IyHaVI Ha oTKarT.

e B cnyvain Ha 3acegHan pexel, OWCK WNWM CrnvpaHe,
U3KMN4yeTe erieKTpOMHCTpyMeHTa U Maqakaﬁrre, AokaTto
AOVNCKBbT cnpe HanbJlHO. Hukora He ce onuTBanTe aa
nsgbpnaTte BCce Olle ABMXELMUA ce OUCK OT 3oHaTa Ha
psi3aHe, Tbil KaTo ToBa MOXe Aa AoBefe Ao . Tpabea Aa ce
OTKpUWe 1 OTCTPaHu NpuYMHaTa 3a 3acsigaHeTo.

e He crapTupaiiTe OTHOBO €NeKTPOMHCTPYMEeHTa, AoKaTo e
B MaTtepuana. Pe)KeLLlI/IﬂT ANCK TpﬂﬁBa Aa [oCTurHe
NbfiHaTa CU CKOPOCT, Npean a nNpoabikUTe Aa pexeTe.
B npotuBeH cny4ai WnMdOBBYHUAT AUCK MOXe Aa ce
3akauu, ga u3ckoum oT obpaboTBaHua getann wunu aa
npean3Buka oTkar.

e [nouute unu ronemuTe npegmeTu TpsibBa Aa ce nognupat
npean obpaboTkaTta, 3a Aa Ce Hamanu puckbT OT OTKarT,
NPpUYMHEH OT 3akneuieH gUCK. Fonemute AeTaIﬁJ‘IM morat ga
ce orbHaT nof cobctBeHoTO cu Terno. etannsT Tpsbea Aa
6bae noanpsiH OT ABETe CTpaHu, kakto B 6nusocT Ao
NMHNATA Ha pA3aHe, Taka U no p'bGa.

. Eb,que ocobeHo BHMUMaTesNHW, Korato n3pda3sarte OoTBopu B
CTeHn unn paGOTVITe B ApYyrn HEBUOUMU 30HWU. MNoTansHeTo
Ha pexewuna gUCK B Matepuana Moxe Aa gosene A0 oTkaT
Ha WMHCTpyMeHTa, ako Ton ce cbnbcka C rasoBu TpbOY,
BOOONPOBOAHU pr6|/1, eneKkTpuyeckn kabenu unun apyrn
npegmMmeTun.

CneuuanHu MHCTPYKUMM 3a G6e3onacHocT npu wnaidaHe ¢

WKypKa

e He wu3nonseaiiTe npekaneHo ronemMu IUCTOBE  LUKypKa.
Korato wu3bupate pa3mepa Ha LWKypkaTa, cneaBante
npenopbK1UTe Ha npoussoanTensd. LI.IKypKa, CTbp4alia U3BbH
I.IJJ'IVId)OB'b‘-lHaTa nnoya, Moxe Aa Npu4nHU HapaHsaBaHe, a
CbL0 Taka MOXe fa aoseae Ao 6]10KI/IpaHS WUnn cKkbCBaHe Ha
XapTtuaTta nnu oo oTkart.

CneumnanHu WHCTPYKUUU 3a 6e3onacHocT npu nonupaHe

* He nossonsiBaliTe cBOG0AHATa YacT Ha NonvpatyaTa koxa
WNn HeWHWUTe 3akpensalwiM LIHypoBe [a Ce BbPTAT
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cBobogHo. bBrnokupante wnu oTpexete ceobogHuTe
3akpenBawy WwHypoBe. CBOGOOHUTE W BBLPTALM Ce
3akpensalyy LUHypoBe moraT [a 3anneTaT npbeTuTe unm
Aa ce 3akavat 3a obpaboTBaHus aeTanin.

CneumanHn MHCTPYKUuMM 3a GesonacHOCT npu pa6ota c

TeneHun YeTkn

e TpsibBa Aa ce vma npedBu, Ye JOpW MpW HOopMarnHa
yrnotpe6a uma 3aryba Ha napyeTa Ten npes yeTkata. He
npeToBapBaiTe NPoBOAHULMTE, KaToO Npunarate TBbpAe
ronsam HaTuck. lNpeHacsHUTe no Bb3ayxa napyeTta Ten
mMoraT flecHO Aa NpoBuAT TbHKO 06nekno n/unm koxa.

e Ako e npenopbyaH npeanasuten, npeaoTBpaTeTe KOHTaKTa
Ha YeTkaTa c npeanasvtens. [JuameTbpbT Ha YeTkuTe 3a
NroYn 1 TEHMKEPU MOXe fa ce YBEenu4u BCreAcTBUE Ha
HansraHeTo U LeHTPOGEXHUTE CUMN.

ﬂOITanMTenHM WUHCTPYKUUM 3a 6e3onacHocT

e [Ipu WHCTPYMEHTUTE, npeaHasHavyeHn 3a LWAMgOoBBLYHN
AvckoBe ¢ pesba, npoBepeTe Aanu AbMkuHaTta Ha pesbarta
Ha U.IJ'IVICDOB'b"IHVISI AUCK CbOTBETCTBA Ha AbJKMHATA Ha
peaGaTa Ha wnuHaena.

e [leTannbT TpsibBa Aa ObAde 3akpeneH. 3akpenBaHETO Ha
AeTanna B CTArawo YCTPOMCTBO WM B ckoba e mno-
6e3onacHo, OTKOMKOTO [Aa ro AbpXWTe B pbka.

e He pokocBaiiTe pexewmte W WNUEHOBBYHUTE AUCKOBE,
npeau Aa ca U3cTuHanu.

e KoraTo usnonseate cnaHey ¢ 6bp30 AencTBue, yBepeTe
ce, Ye BbTPeLHUAT dnaHel, MOHTUPaH Ha WnuHaena, e
cHabpeH c rymeH O-npbCTEH M Ye TO3U MPLCTEH He e
nospefeH. CblLo Taka ce yBepeTe, Ye NMOBbPXHOCTUTE Ha
BBbHLUHUA bnaHel 1 BbTPeLlHUS dnaHew ca YicTu.

e Wsnonseante 6bp3ogenicTBawms dnaHey camo C
abpas3vBHM W pexewm AuckoBe. WManonseanTte camo
HenospeaeHW 1 NPaBUNHO PYHKLMOHUPALLM ddnaHum.

e B cnyyai Ha BpeMEHHO NnpekbCBaHe Ha enekTpuyeckaTa
Mpexa unu cnep m3BaxkgaHe Ha uwencena OT KOHTakTa C
npesknoyBaTten B nonoxeHue "BKMOYEHO",
npesKn4YBaTeENAT TpﬂﬁBa Aa ce OTKN4n n ga ce nocrasun B
nonoxeHue "n3kno4YeHo", Npeamn Aa ce ctapTvpa OTHOBO.

BHUMAHMUE: YcTpoiicTBOTO e npeaHa3HavyeHo 3a paboTa Ha
3aKpuTO.

Bbnpekn no cBosiTa CbIYHOCT 6e3onacHaTa KOHCTPYKUUS,
U3NonN3BaHeTO Ha MEepPKu 3a 6e3onacHOCT 1 AONBbITHUTENMHN
3aWMUTHN MEpPKU, BUHArn CcbliecTByBa OCTaTb4€H PUCK OT
HapaHsiBaHe No Bpeme Ha pa6oTa.

0O6GsicHeHue Ha U3non3BaHuTe nuKTorpamm
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1.Caution BsemeTe cneuvanHu npeanasHn Mepku
2.MpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a eKcnroatauus, crassaiite
cbabpXalWuTe ce B TSAX NpeaynpexAeHust U ycroBust 3a
6esonacHocT!

3.M3non3BaviTe NYHM NpeanasHy cpeacTea (NpeanasHy ouuna,
3almTa Ha ylumuTe, Macka 3a npax)

4.Wear 3alnTHU pbKaBuLm

5./3knioveTe 3axpaHBalus kaGen, npeauM ga usBbpluBaTe
CepBU3HO 06CMyXXBaHE WU PEMOHT.

6.Keep fela ganey oT MHCTPyMeHTa

7.Protect oT obXxa

8.BTopuyeH knac Ha 3awuTa

KOHCTPYKLMA U NPUNOXEHUE



‘brnownandbT e 3onnpaH pbyYeH enekTPOUHCTPYMEHT OT Krac
Il. MawwuHata ce 3agBwxBa OT efgHodaseH KOMyTaTopeH
ABuraTen, 4uuMto oboOpoTM Ce HamansiBaT upes3 peaykTop C
brnoBa npeaaska. Tod MoOXe [Aa Ce M3non3sBa Kakto 3a
wnudoBaHe, Taka 1 3a psizaHe. TO3W TUN eNeKTPOUMHCTPYMEHT
Ce u3non3ea LWWPOKO 3a OTCTpaHsABaHe Ha BCUYKN BMOOBE
3agupaHua  OT  MNOBBLPXHOCTTa Ha MeTanHu 4Yactu, 3a
noBbpXHOCTHAa o06paboTka Ha 3aBapku, 3a psizaHe npe3
TbHKOCTEHHU Tp'b6VI n Manku wmetanHu 4Yactm wu  ap. C
nogxoasdwnTe akcecoapu 'brﬂOLIJJ'IaVIQJ'bT MOXe [a ce n3nonssa
He caMo 3a ps3aHe W wWnawdaHe, HO M 3a NOYUCTBaHe,
HanpumMep Ha pbxaa, 6osmKUIACKN NOKPUTUS U Ap.

O6nactute My Ha ynotpeba BKMOYBAT LUMPOK CNEKTbP OT
PEMOHTHU U CTPOUTENHW AEWHOCTW, CBbP3aHW He camo C
mMeTanu. -bI'J'IOLIJJ'IaI;Iq)'bT MOXe [a Ce U3non3Ba U 3a pAasaHe
1 wnandaHe Ha CTPOUTENHU MaTepuanu, Hanp. Tyxnu,
naeseTa, KepaMmu4yHU NIoYKN U ap.

YpeawbT e npegHasHadyeH camo 3a cyxa ynoTtpeba, a He 3a

nonvpate. He usnonssanTe HernpaBuIHO
€NeKTPOMHCTPYMeHTa
3noynoTtpeba.

He paGoteTe ¢ maTepuanu, cbabpxawm asdect. A3GecTbT e
KaHLepOreHeH.

He pa6oTeTe ¢ maTepuanu, YUMTO MpaxoBe ca 3ananumu unm
ekcnnoaueHu. [Mpu pabota C  EneKTPOMHCTPYMeHTa ce
nony4yasaT UCKpW, KOUTO MoraTt Aa Bb3nNaMeHAT oTAensHute
napw.

3a wnudosaHe He TpsibBa Aa ce M3Non3BaT OTPE3HW AMCKOBE.
OTpﬂSBaLLLI/ITe Aanckoee paﬁOTﬂT CbC CTpaHuM4Hata cun
NOBBbPXHOCT U LLII'IVI(bOBaHeTO C npegHaTa NOBbPXHOCT Ha TakbB
[MCK MOXe da [oBefe [0 nospeda Ha Avcka, Koeto Boau A0
PUCK OT HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

OMUCAHUE HA TPA®GUYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gony ce oTHacst 40 KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOMCTBOTO,
nokasaHu Ha rpaduyHUTe CTPaHULIM Ha TOBa PLKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntouBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.[JonbnHutenHa apbxka

4.t

5.External donaHeu

6.Inner conaxew,

7.Lever (3awwmTeH WuT)

8.Power kaben

9.CneuuaneH ko4

* Bb3aMOXHO € [la MMa pa3nukn Mexay YepTexa v npoaykTa.

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

o Lnt 16p.
e CneuwnaneH raeyeH Koy 1 6p.
e [lonbnHuTtenHa apbxka 16p.
NOAroTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CNOMATIATENHA OPBXKA

CnomaratenHara apwbxka (3) ce MOHTUpa B €4uH OT OTBOPUTE Ha rnasata
Ha wnandmalumHaTa. Mpenopbysa ce 13Non3BaHeTo Ha WwhnandmMalunHa
CbC cnoMaraTesiHa gpbXka. Axo AbpXxute LIJJ'IaI?IQ)MaLIJVIHaTa c asete cn
pbUue No Bpeme Ha pa60Ta (KaTO u3nonseare u cnomarartenHarta
ﬂp'b)KKa), nMa no-manbkK pUCK pbkKata BUM Oa nonagHe Ha BbpTAWMA ce
ANCK NN YeTKa 1 aa ce HapaHuTe Npu oTkat.

MOHTAX U HACTPOUKA HA LLUTA

MpeanasuTensT Ha HoXa Npeanasea onepaTtopa OT OTIOMKY,
Cry4YaeH KOHTaKT ¢ pabOTHUS WHCTPYMEHT unn uckpu. Tow
BMHarM TpsibBa [Ja Ce MOHTMpa, kaTo ce BHUMMaBa
rokpuBallaTa My YacT ja e o6bpHaTa KbM orneparopa.
KoHcTpykuusiTa Ha npuctaBkaTta 3a npefnasuTternsi Ha Hoxa
nossonsiBa 6e3  MHCTpYMeHTM fda ce  perynupa
npeanasnTensT B ONTUMarHa nosuumsi.

Pa3xnabete w wu3gbpnavte Haszag nocta (7) Ha
npeanasntens Ha gucka (4).

3aBbpTeTe NpefnasnTens Ha Aucka (4) B XxenaHaTa nosuuus.
3aknioyeTe, kaTo crnycHeTe nocra (7).

CBansiHeTo ¥ perynupaHeTo Ha npeanasuTerns Ha aucka ce
M3BbPLUBA B 06paTeH pe Ha MOHTUPAHETO My.
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3AMAHA HA UHCTPYMEHTU

Mo BpeMe Ha onepauuuTe MO CMsAHa Ha WHCTPYMEHTUTE
TpsAGBa Aa ce HOCAT PaGoTHU pLKaBULIN.

ByToHbT 3a GnokvpaHe Ha wnuHaena (1) Tpsabea ga ce usnonssa
camo 3a 6nokvpaHe Ha wWNWHAena Ha wnanudmalumHata npu
MOHTUpPaHe UNW AeMOHTUpaHe Ha paboTHUS WHCTPYMEHT. Toi He
TpﬂﬁBa Aa ce u3nonseBa KaTto cnupadeH 6yTOH, AoKaTo AUCKBLT ce
BbpTW. TOBa MOXe Aa AoBeae A0 nospea Ha WwnandgmalumHaTa unu
[0 HapaHsiBaHe Ha noTpeburtens.

MOHTAX HA AUCK

e [lpu auckoBe 3a wnandaHe unu pssaHe ¢ gebenvHa, no-
marnka oT 3 mm, rankata Ha BbHLWHUSA dnaHel (5) Tpabea aa
6bAe 3aBWUTa C Mriocka cTpaHa OT cTpaHaTa Ha Aucka (dur.
B).

e HatucHete 6yToHa 3a GrnokupaHe Ha wnuHaena (1).

e [locTaBeTe crieuyanHus Koy (B KOMMeKTa) B OTBOPUTE Ha
BbHLWHMA dnaHel (5) (dowur. A).

e 3aBbpTeTe knMoya - pasxnabere U cBanete BbHLUHWSA
cnaxel (5).

e [loctaBeTe Aucka Taka, Ye [fAa € TMPUTUCHAT KbM
NOBBPXHOCTTA Ha BbTPeLUHUA dnaHel (6).

e 3aBuHTEeTEe BBLHWHUS hnaHel (5) U neko ro 3aTerHete cbC
creumarneH Krouy.

e [leMOHTaXbT Ha AUCKOBETE Ce M3BBLPLUBA B o6paTeH pea Ha
MoHTaxa. o Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AUCKBLT TpsiGBa Aa ce
NPUTUCHE KbM MOBBPXHOCTTA Ha BLTPELUHUA ¢naHel, (6) u
[ia ce NocTaBu LieHTParnHo BbPXy JoNHaTa My cTpaHa.

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA
HaTucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (1).

e OTCcTpaHeTe MOHTMPAHOTO Npeaun ToBa MPUCTOCOBNEHNE - ako
€ MOHTMpaHo.

* [lpeav fa MoOHTMpaTe, OTCTpaHeTe AsaTa hnaHua - BbTPeLHNsA
dnanel (6) 1 BbHWHUA dnaHey (5).

« 3aBuHTeTe pe3boBaTa 4YacT Ha pabOTHUSI UHCTPYMEHT BbPXY
LWINUHAENa UeKo 3aTerHeTe.

e Pasrno6siBaHeTo Ha paboTHUTE WHCTPYMEHTM C pe3boBu
OTBOpU Ce U3BBPLLIBA B 0GpaTeH pef Ha CrnoGsiBaHeTo.

MOHTUPAHE HA BITIOWNAN® B CTOMKA 3A

BMMOLWWNAND

e [lonycTumo e brrownandbT Ja ce U3nonssa B cneuuaneH
cTaTyVB 3a briownaidu, Npy yCrioB1e Ye € MOHTUPaH NpaBUITHO
B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMWUTE 3@ MOHTAX Ha Npou3BoanTens
Ha cTaTuBa.

PABOTA / HACTPOUKU

e [poBepeTe CbLCTOAHMETO Ha WNMGOBBYHUSA AUCK, Npean Aa
ro nsnonsgate. He usnonseaiiTe CTpynaHu, HanykaHu unu
noBpefeHn Mo APYr HayuH LWNMGOBBYHU  [UCKOBeE.
V3HOCEHMAT LWNNGOBBYEH AUCK UM YeTka TpsibBa aa ce
3ameHn HesabaBHO C HoB npeau ynotpeba. Korato
npvkniounTe paborta, BUHArM n3knioyBanTe
wrnandmalmHata 1 M34Yakeante, [Aokato  paboTHUAT
VHCTPYMEHT cnpe HanbnHo. EaBa Toraea wnandmalumnHata
Moxe pfa ce npubepe. He cnupainte BbpTAWMA ce
LWNMOBBYEH AWCK, KAaTO ro NPUTUCKATE KbM .

e Hukora He npeToBapBaiTe MenHuuaTta. TernoTo Ha
€eNeKTPOUHCTPYMEHTa ynpaxHsiBa AOCTaTbYHO HansraHe, 3a
Aa pabotn edekTuBHo. MNpeToBapBaHETO U NPEKOMEPHUST
HaTMCK MoraT fa f[oBefaT [0 OrnacHO cyyrnBaHe Ha
€IIeKTPOUHCTPYMEHTA.

e Axo wnandmawmHaTa nagHe no Bpeme Ha paboTta, e
HeobxoauMMo Ja ce npoBepu W, ako e Heobxogumo, Aa ce
3aMeHN paboTHUSIT MHCTPYMEHT, ako Ce YCTaHoBW, Ye e
nospeaeH unu gedopmMupaH.

e Hukora He yapsiiTe paGoTHUS MHCTPYMEHT B 06paboTBaHus
martepwuan.

e W3bgareaniTe noackayaHeTo U CTbPXKEHETO Ha [Jaucka,
ocobeHo npu paboTta no brnu, ocTpu pbboBe M T.H. (TOBa
MoXe Aa Aosefe A0 3aryba Ha KOHTPOI 1 OTKaT). (ToBa MoXe
na  pgoeege  fgo  3aryba Ha KOHTpOn BBPXY
eNIeKTPOUHCTPYMEHTa U eheKT Ha OTKaT).

e Hukora He n3nonagante LIMPKYNAPHA TPUOHM,
npegHasHayeHW 3a psisaHe Ha AbpBO, OT  LMPKYNsipu.
M3nonsBaHeTo Ha TakvBa AVCKOBE 3a TPMOH YeCcTO BOAMU [0
SIBMIEHNETO OTKAaT Ha ernieKTPOMHCTpyMeHTa, 3aryba Ha
KOHTPOI 1 MOXe Aia iloBefe [0 HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.



BKIMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

o [pbXTe wnudoBbYHaTa MalUMHa C iBETE CU PbLie Mo Bpeme
Ha nyckaHe v pa6oTa.

e HaTucHeTe 3agHaTa YacT Ha npeBkrouBaTens (2).

« [Inb3HeTe npeBknoyBatens (2) Hanpea - (kem rnaeata) (dowur.
B).

e 3a HenpekbcHaTa paboTta - HaTUcHeTe npefHus GyTOH Ha
npesknoYBaTens.

o [IpeBknioyBaTeNAT aBTOMaTUYHO Ce 3aKIIOYBA B NOMOXeEHNe
3a npoabkUTENHa paboTa.

e 3a Aa usknounTe YCTPOICTBOTO - HAaTUCHeTe 3ajHaTa Yact
Ha GyToHa 3a BknouBaHe (2).

e Cnep kaTo craptupaTe LwWnaida, usvyakawTte, [okaTo
LwnadpalymaT AMCcKk 4OCTUIHe MakcuMarnHa CKOpocT, npeaun
Aa 3anoyHeTe paboTa. MNpeBknioyBaTensT He Tpsibea fa ce
3apenicTea, OOKaTo LWnandmawmnHata e BKoYeHa unu
naknioveHa. MNpeBknoYBaTENST Ha WNMGOBBYHATA MaLLMHA
TpsibBaAa ce 3aAeiicTBa CamMo KOraTo eNeKTPOUHCTPYMEHTbT
€ oTAaneyeH ot .

e YpenbT e cHabaeH ¢ npeanasuTen, KOETO O3Ha4YaBa, Ye ako
1MMa BpeMeHHO NpekbCBaHe Ha enekTpuyeckaTta Mpexa nunm
€ BKIIOYEH B €NeKTPUYecku KOHTaKT C npesknoyBaTten B
nonoxeHue "BKMOYeHO", Toi HMa Aa ce ctapTupa. B To3u
crnyyain obGbpHeTe MpeBKoYBaTeNss B MONOXEHWe
"MN3KNOYEeHO" 1 cTapTupanTe ypeaa OTHOBO.

CUTTING

PsisaHeTo C brrowrnaidg Moxe ga ce M3BbpLIBa camo Mo

npaBa JIMHUA.

e He pexeTe maTepvana, 4OKaTO ro AbPXUTE B pbKa.

e [onemwuTe geTannu TpsabBa Aa ce noanupaT U Aa ce BHUMaBa
OMOpPHUTE TOYKM Ja ca 6nn30 A0 NMHUATA Ha psidaHe U B kpast
Ha MaTepuana. MatepuanbT, nocTaBeH cTabunHo, Hsma Aa
MMa CKIOHHOCT Ja ce ABWKM M0 Bpeme Ha psisaHe.

e Marnkute geTaiinu TpsibBa Aa ce 3akpensart, Hamnp. B KNeLu,
C nomowita Ha ckobu u ap. MatepuansT TpsibBa ga ce
3aKpenu Taka, Ye ToukaTa Ha psisaHe ga e 6nmso Ao
3akperBalsi erflieMeHT. ToBa Lie ocurypu mno-ronsima
npeLmn3HoCT.

e He ponyckante BMGpPauMM UMM NPUTUCKAHE Ha pexeLus
AVCK, TbI KaTo TOBa e BIIOLIM KayecTBOTO Ha psisaHe U
MOXe [ja JoBeAe A0 CUyNBaHe Ha pexeLLns UCK.

« [lo Bpeme Ha psizaHe He TpsibBa [ja ce ynpaxHsiBa CTpaHnyeH
HaTUCK BbPXY peXeLlust ANCK.

e Vsnonseante noaxopsawmsa
mMaTepuana, KouTo e ce pexe.

e [pu psisaHe npe3 maTepuan ce npenopbyBa MocokaTta Ha
rnoaaBaHe [a e B CbOTBETCTBME C NOCoKaTa Ha BbpTeHe Ha
pexeLumnsi AUcK.

e [bn6ounHaTa Ha psisaHe 3aBWCKU OT AMaMeTbpa Ha Aucka
(dowr. XK).

e Tpabea aga ce u3non3eaT camoO AWCKOBE C HOMUHaneH
AvameTbp, He Mo-rofsiM OT MpernopbyaHvsl 3a mMofena Ha
wnandmMalmHaTa.

e [pu nssbpwsaHe Ha Abnboku paspes3n (Hanp. npodwunu,
cTpouTenHu GnokoBe, TyxM W Ap.) He No3BOMsiBaUTE Ha
npuTuckalmTe naHuM ga  Bnu3aT B
obpaboTBaHua geTann.

e [lo Bpeme Ha paboTa pexelmTe AMCKOBE AOCTUraT MHOIO
BMCOKM TEMMepaTypu - He I [OKOCBaiTe C He3aluTeHn
4acTu Ha TAMoTo, Npeau Aa ca U3CTUHanNu.

NACBHKOCTPYEHE

* LlnaidaHeTo MoOXe Aa ce U3BBbPLUBA C NOMOLLTA HaNpuMep
Ha LUJ'IIA(bOB'I:HHVI AnCKoBe, YallKkoBUaAHWM AUCKOBE, AUCKOBE C
namenu, Aguckoese C aﬁpaaMBHa BbJl1HA, TeneHun 4eTKu,
MBKaBW OUCKOBE 3a LUKypKa v gp. Bceku Tvn AUNCK n ,Cl,eTaVIJ'I
M3nckBa noaxopasilla TexHuka Ha paboTa v M3nonssaHe Ha
NOAXOASALUM NUYHW NpeanasHu cpeacTea.

e [luckoBeTe, NpeaHasHayeHW 3a psisaHe, He Tpsibea Aa ce
13nonaearT 3a Lnandaxe.

. LUHVId)OB'b‘-lHVITe ANCKOBE Ca NMPOeKTUpaHu ga oTCTpaHABaT
mMaTepwuan c pb6a Ha aucka.

e He LI.IJ'IVIqDOBaVITS CbC CTpaHu4HaTa NOBBPXHOCT Ha AWUCKa.

ANCK B 3aBUCMMOCT  OT

OnTUManHuaT paboTeH brbn 3a Tosu Twn Auckose © 300
(dowr. 3).

e LllnandaHeTo TpsibBa Aa ce M3BBLPLUBA CamMO C NMOAXOASALUN
3a MaTepuana LUNMOBBbYHN AUCKOBE.

KOHTaKT [
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e [lpn pabota ¢ guckoBe C namenu, AuckoBe OT abpasuBHa
BbIHA U M-BKaBW UCKOBE 3a LUKypka TpsibBa Aa ce BHMMaBa
3a ocurypsiBaHe Ha NpaBumeH brbin Ha ataka (dwur. 1).

¢ He wnudosanTe uanaTa NoBbPXHOCT Ha AucKa.

« Te3u BUOOBe AVCKOBE Ce U3non3saT 3a o6paboTka Ha Nocku
MOBBPXHOCTU.

e TeneHuTe YeTku ca NpegHa3Ha4YeHN OCHOBHO 3a NMOYNUCTBaHe
Ha MpodunM U TPyAHOAOCTBMHM MecTa. Te MoraT fa ce
M3Non3BaT 3a OTCTPaHsiBaHe Ha pbxXaa, BGosmKUicKn
NOKPUTUSA 1 Ap. OT NOBBPXHOCTTA Ha MaTepuana. (dwr. K).

e Tpsabsa aa ce U3nonssaTt camo paGoTHU UHCTPYMEHTH, YUUTO
ponyctumn  o6opoTM  ca  MO-BUCOKM WM paBHU  Ha
MakcumanHuTe o6opoTy Ha briowwnanda 6e3 HaToBapBaHe.

EKCMNOATALIUA U NOAOPBXKA

e WsknioveTe 3axpaHBalimsa kaben OT enekTpuyeckaTa
Mpexa, Nnpean Aa M3BbpluBaTe KakbBTO U Aa € MOHTax,
HaCTpOWKa, PEMOHT UMK eKkcnnoaTtauus.

NnoaaPbXKA U CbXPAHEHUE

* [Ipenopb4Ba ce yCTPOMCTBOTO Aa Ce NoYUCTBa BeaHara cneg
BCsika ynorpe6a.

¢ He nsnonssante Boga unu Apyrv TEYHOCTU 3a NOYUCTBaHe

e YcTpoiicTBOTO TpsibBa Aa ce NoYncTBa CbC Cyxa Kbpna unu
Aa ce NpoAyxBa CbC CrbCTEH Bb3AYX C HUCKO HandaraHe.

e He wu3nonssanTe HWKaKBM MOYMCTBALLM Mpenapatu wunu
pastBopuTENM, TbW KaTo Te MoraT ga noBpeasT
nnacTtmMacoBuTe 4actu.

e [loyncTBaiTe pefoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY B KOpnyca
Ha pasuratens, 3a fa npegotepatuTe nperpsiBaHeTo Ha
ypeaa.

e AKo 3axpaHBalwusAT kaben e noBpeneH, Ton TpsibBa da ce
3ameHn c kaben CbC CblUMTE XapakTepucTuku. Tasu
onepauus TpsbBa [ga ce noBepu Ha KeBanuduumpaH
crneumanvcT unu aa ce U3BbpLuM CepBU3HO OBCnyXBaHe Ha
ypeaa.

e AKO Ce T[OSBU NPEKOMEPHO WCKPEHe B  KoMmyTaTopa,
KBanuuumpaHo nuue TpsibBa Aa NpoBepu CbCTOSHUETO Ha
BbrnepogH1Te YeTkn Ha asuratens.

e BuHaru cbxpaHsiBanTe yCTPOMCTBOTO Ha CyXO MSACTO,

TEXHWYECKU CNELUNMOUKALINK

OAHHU 3A OLIEHAABAHE
‘brnownand 59G088

NapameTsbp CTonHoCT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230 V AC
YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 1600 W
CKOpOCT Ha npaseH xoa 11000/min
[dvameTtbp Ha gucka 125 mm
BbTpelueH agnameTsp Ha aucka 22,2 Mm
[dvameTtbp Ha wnuHgena M14
Knac Ha sawura I
Maca 2,65 kr
[oavHa Ha NPou3BOACTBO 2025

59G088 nocouBa kakTo TMna, Taka u 0603Ha4eHNEeTo Ha
MalvHaTa

16. BAHHU 3A LUYMA U BABPALIMUTE

HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa=91 dB(A) K=3
dB(A)

HuBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO Ha an= 4,55 m/s’K=1,5

BuBpaumunTe (ocHoBHa m/s?

pbKOXBaTKa)

CTOIHOCT Ha yCKOpeHWeTo Ha an=5 m/s’K= 1,5 m/s?

Bubpauuute  (cnomaratenHa

pbKOXBaTKa)

WHdopmauua 3a wyma n BuGpauuute

HuBOTO Ha wWyMa, M3nbyBaH OT oGopyaBaHeTo, Ce OMuUcBa Ypea:
HMBOTO Ha W3MBbYBAHOTO 3BYKOBO HarmsraHe Lpa M HMBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa (kbaeTo K o3HauaBa HeonpeaeneHocT Ha
namepBaHeTo). Bubpauuute, unanbyBaHM OT obopynBaHeTo, ce



ONMCBAT OT CTOMHOCTTa Ha BUBPALWIOHHOTO YCKOPEHME an (KbAeTo K
€ HEeonpeaeneHocTTa Ha U3MepBaHETo).

HnBOTO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa, HUBOTO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa
1 CTOMHOCTTa Ha BMOPALMOHHOTO YCKOPEHWE &), MOCOYEHN B Tean
WHCTPYKUMW, ca u3MepeHn B cbotBetctBMe € EN 60745- 1.
MocoyeHoTo HMBO Ha BMOpauun an MOXe da Ce u3nonssa 3a
cpaBHeHMe Ha obopyABaHeTo M 3a MNpedBapuTenHa oOLeHKa Ha
eKCro3nLmsiTa Ha BUGpaumm.

[MocoYeHOTO HMBO Ha BM6paL|I/Il/I € npeacraBuTtenHo camo 3a
ocHoBHata ynotpeba Ha ypeaa. Ako ypeabT ce u3nornaea 3a Apyru
NPUMOXEHUS UM C APYrM PaBoTHU WHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha
BUGpaLmnTe MoXe Aa ce NpoMeHu. Mo-BUCOKMTE HMBa Ha BUGpaLmm
we 6bAAT MOBMMSIHM OT HeAocTaTbyHa WM TBbpAE psiaka
noaapbxka Ha ypepga. [locodeHuTe no-rope NpuYMHWU MoraT Aa
[0BeAaT 10 MOBULLEHO M3naraHe Ha BUGpauuy npes Lenus nepuoa
Ha paboTa.

3a fa ce HanpaBy TOYHA OLIEHKa Ha ekcrnosuumsTa Ha Bubpauum, e
HeobxogMMO [fa ce B3emaT npedBun NEpUOAWTE,  Korato
YCTPOMCTBOTO € W3KMIOYEHO MMM KOraToO € BKIMKOYEHO, HO He ce
u3nonssa 3a pabora. Crnepn kato BCWYKM hakTopy GbaaT TOYHO
oLieHeHu, obluaTa ekcro3numMst Ha BuGpaLMM Moxe [a ce OoKaxe
MHOrO no-HUCKa.

3a pga ce npednasv noTpeBUTENST OT BbL3OEWCTBMETO Ha
BUGpauuuTe, TpsibBa Ja ce npunaraT AOMbLIAHWUTENHU Mepku 3a
6830I'IaCHOCT, KaTo HanpumMep UMKNnu4Ha noaapbXka Ha MalumHata u
paGoTHUTE MHCTPYMEHTU, OCUTYpsiBaHe Ha Noaxodsiua TemMnepaTypa
Ha pbLETe 1 noaxoZsilla opraHusauus Ha paboTara.

OMA3BAHE HA OKONTHATA CPEQA

3axpaHBaHUTE C enekTPU4YECTBO NPOAYKTU He Tpsibea fAa ce
M3XBBPMAT 3aefHO C BUTOBMTE OTNaAbLM, @ Aa Ce Npefasar B
CbOTBETHUTE CBOPBKEHUS 3a M3XBbPnsiHe. CebpxeTe ce ¢
TbproBela Ha MpoayKTa MNM G MeCTHUTe BnacTM 3a
MH(OpMALMS  OTHOCHO U3XBBPMsSHETO. OTnagbuuTe  OT
©MIeKTPUYECKO 1 NEKTPOHHO 0BOpYABaHE CbabpKaT MHEPTHU
3a okonHaTa cpefia BelliecTea. HepeumkimpaHoTo oGopyasaHe
NpeacTaBnsBa MOTEHUMANeH PUCK 3a OKOMHaTa cpeaa
4YOBELLKOTO 37paBe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cbc
cefanviie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatek "GTX Poland
") WHChOpMMPa, Ye BCUYKM ABTOPCKM MpaBa BbPXYy CbAbPKAHMETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapuyaHo Mo-HaTaTbk "PBLKOBOACTBOTO"), BKMKOUMTENHO W. Beudkn
aBTOPCKM MpaBa BbpXy ChAbPXKaHUETO Ha TOBA PBKOBOACTBO (HapUuaHo mMo-
HaTaTbk "PbKOBOACTBOTO"), BKIKOUMTENHO, HO HE CaMO, BbpXy HEroBUsi TEKCT,
CHUMKW, AMarpamu, YepTexu, KakTo M BbPXY KOMNO3VUMSITA My, MpuHaanexar
M3KNIOUMTENHO Ha GTX Moniwa 1 ca 0GeT Ha NpaBHa 3alunTa CbiMacHo 3akoHa ot
4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPABO U CPOAHNTE My npaea (T.e. [B, 6p. 90 ot
2006 r., nosuuus 631 c wusmeHeHwsita). KonupaHeTto, oBpaboTtBaHeTo,
ny6nuKyBaHeTo, MOAVULMPAHETO C ThProBCka LIEN Ha LSNoTo PLKOBOACTBO,
KaKTO 1 Ha OTAEMHM Herosu enemeHTu 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha GTX Monwa e
CTPOro 3a6paHeHo 1 MoXe Aa A0Be/E 10 rpaxiaHCcka 1 HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cCboTBeTCTBUE
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa
MpoaykT: briownarnd

Mopen: 59G088

Tbprocko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
MpoaykTHLT, onucaH no-rope,
AOKYMEHTH:

AvpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

AvpekTtuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTMMOCT
AvpektuBa 2011/65/EC, usmeHeHa ¢ fiupektusa 2015/863/EC

W oTroBapst Ha M3nCKBaHUSITa Ha CTaHAApTUTE:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN |IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Hacrosilata feknapauuwst ce oTHacst caMo 3a MaluvHaTa, Kakto e
rnycHaTa Ha nasapa, 1 He BKIl04Ba KOMMOHEHTU.

pobaBeHN OT KpanHusi noTpebuTen wunu W3BbLPLUEHW OT Hero
BrocneacTeue.

Wme v appec Ha nuueto, npebusasalyo B EC, ynbnHomolleHo aa
M3rOTBU TEXHUYECKOTO AOCHe:

CbOTBETCTBA Ha cCnegHuTe
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MopnucaHo oT MMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapluaBa

Masen Kosanckn
CnyxwuTen no TexHuyeckaTa AokymeHTaums GTX Monwa
Bapuwasa, 2025-03-27

(SR)
NPEBOA OPUrMHATTHWX YNYTCTABA

YFAOHA BPYCUIULIA 59G088

HAMOMEHA : NAXIBUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO MPE
YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANTATA U YYBAJTE F'A 3A BYAYRY
YMNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BEAHOCHE OOPELNBE

CaBeTn 3a Ge3GeAHoCT 3a Opylere, Opylere OGpycHUM
nanupoM, paj ca XM4YaHMM YeTkama W ceuyekse ca OpycHUM
TOYKOM.

e OBaj enekTpMYHN anaT ce MOXe KOPUCTUTU Kao pefoBHa
6pycunuua, Gpycunuua 3a  wmuprnom, 6Gpycunuua  3a
XWyaHe YeTke U kao abpasuBHu pesay. [paTute cBa
6e3benHoCcHa ynyTcTBa, ynyTcTBa, Onvce U nopaTtke Koju ce
MCMopYy4yjy ca enekTpuyHum anatom. HenowToBane
cnepeher MoXe CTBOPUTW PU3UK Of CTPYjHOT yaapa, noxapa
v / nnn 036urbHUX NoBpeaa.

e OBaj eneKkTpUYHM anat ce He CMe KOPUCTUTY 3a Nonmpatrse.
Ynotpe6a enektpuuHor anaTta 3a Apyre op npeasuheHe
pafHe akTMBHOCTW MOXe JOBECTU 10 ONacHOCTU U noBpeaa.

e Hemojte KopucTuTM gogaTHy onpemy Koja Huje nocebHo
[M3ajHupaHa ¥ npernopyyeHa of cTpaHe npoussohaya 3a
anat. YumeHnua Aa ce gogatHa onpema Moxe yrpaguTtu Ha
enekTpPUYHY anar Huje rapaHuuja 6e3begHe ynorpebe.

e [lo3BorbeHa Gp3vHa pagHor anata Koju ce KOpUCTU He
cMe 6UTU Mara o MakcumarnHe 6pavHe HasHayeHe Ha
enekTpuyHoMm anaTty . PagHu anaT koju ce okpehe Gpxe
oA [o3BOfbEHEe 6Gp3vHEe MOXe Ce CMOMUTU U [enoBu
anata Mory ce pacnactu.

e CnorbHM npevHuk u gebrbuHa papHor anata  mopajy
oproBapaTv AVMeH3ujama enekTpudHor anata.  PapHu
anatu ca NorpeluHuM AvMeH3anjama He Mory GuTh JOBOSbHO
3alTMhenn unu nperneaanHn.

e PagHu anatm ca HaBOjHM YMETKOM MOpajy Ce TayHo
YKIONWUTU Ha HaBOj Ha BpeTeHy. 3a pafgHe anate MOHTUpaHe
Ha npupybHMLIe, NMpPeYHMK OTBOpa pajgHor anata mopa
oprosapaTy NpeyHuky npupy6Huue. PagHu anatu Koju He
MOry Aia Ce yKIione TayHo Ha enekTpuyHu anaT he potupatn
HepaBHOMEpPHO, BUBpKUpa BeEOMa CHaXXHO 1 MOXe Aa n3asoBe
rybuTak KOHTpoOne Haf enekTpUYHUM anaTom.

e Hu nop kojum okonHocTMMa He Tpeba KoOpUCTUTK
owTeheHe pagHe anarte. lNpernepajte anate npe csBake
ynotpe6e, Hnp. BpycHe ToukoBe 3a ycuTH-aBawe U
nyuawe, 6pycHe nnove 3a nyuare, xabakwe UnNn TeLIKo
xabatbe, )uyaHe yeTke 3a nabaBe UNU CroMIbEHe XuLie.
AKO je eneKTpUYHM anaT unv pagHu anar nao, npoeepuTe
Aa nv je owTeheH uUnuM KopucTUTe Apyrn HeowTeheHun
anat. Ako je anaTt npoBepeH U (OUKCUPaH, eNeKTPUYHU
anat Tpeba aa 6yae ykbyyeH Ha Hajsehy 6panHy 3a jeaaH
MUHYT, Bogehu payyHa ga onepaTtep U rnocmartpayn y
6n1M3nHKN cy BaH 30He poTupajyher anata . OwTtehenn
anaTty o6MYHO CNOMUTU TOKOM OBOT BpeMeHa TecTupaksa.

e Mopa ce HOCUTV NYHA 3aLUTUTHA onpema. Y 3aBUCHOCTY 0f
BpCTe Mocna, HocWTe 3alUTUTHY Macky koja MokpuBa Leno
nuue, 3awWTUTy Ouujy WnM 3awTuTHe Haovape. Ako je
noTpe6GHO, KOPUCTUTE MacKy 3a MpalluHy, 3alTUTY 3a Cnyx,
3alUTUTHE pykaBuLie Unu nocebHy kelerby 3a 3alUTUTY Of
CUTHMX yYecTuua 6GpylweHor u obpaheHor maTepwjana.
3awTnTMTe oYM Of CTpaHWX Tena y Basdyxy Koja HacTajy
TOkOM papa. Macka 3a npaluHy W 3awTuTa AucajHUX nyTesa
Mopajy unTpupaTM npawmHy Koja HacTaje TOKOM papja.
Wanarawe Gyun TOKOM [yxer rnepuopa , MOXe AOBECTU [0
rybuTka cnyxa.



e YBepuTe ce ga Cy nocMaTpayu Ha CUrypHoOj yaarbeHocTu
o/} 30He focera enekTpuyHor anata. Ceako Ko ce Hanasm
y Gnn3nHW pagHoOr enekTpUYHOr anaTta mMopa Aa KopucTu
TNINYHY 3alITUTHY onpeMy. PagHu npeamMeT KpXoTUHe unm
crnomrbeHa pafgHu anaTu Mory pacnacTu U usassaTtu
noepe/e 4ak 1 U3BaH HernocpeaHe 30He JoxBaTa.

e [lpunukom obaBrbata pagoBa rae anaT Moxe fohu y
KOHTAKT Ca CKPMBEHUM eneKTPUYHUM  Xuuama  unm
corncTBeHNM kabnom 3a Hanajawe, ApXUTE anat camo
M30MOBaHNM MoBpLUMHaMa Apluke . KOHTaKkT ca MpexHUM
kabrnom Moxe [OBECTM [0 HamoHa Koju ce MpeHocu Ha
MeTasiHe [enoBe efleKTPUYHOr anata, LTO MOXe M3asBaTn
CTPyjHM yaap.

e [pxuTe MpexHu kabn garbe of poTupajyhux pagHux
anata. AKO M3rybute KOHTPOMY Hazg anatoM, MpexHu
kabn Moxe Ja ce CMakb1 UK yBYYe 1 Balla pyka unu uena
pyka MOXe [a ce yxBaTu y pagHoM anary.

e Hukaga He cnywTajTe enekTpUYHW anat fnpe Hero WTo je
pafHv anat Aoluao 4o NOTRyHor 3aycTaBrbaka. PoTupajyhn
anaT Moxe Aohu y KOHTakT ca MOBPLUMHOM Ha Kojoj je
CNylWTeH, Tako [Ja MoxeTe W3rybuTn KOHTpony Hap
eNeKTPUYHUM anaTom.

e He HocuTe enekTpuyHW anat Aok je y nokpety. CnyuyajHu
KOHTaKT namely opgehe n potupajyher enekTpuyHor anata
MO>e JOBECTM 10 Tora Aa ce anart yByye 1 6yLun enekTpudHn
anart y Teny onepartepa.

e PedoBHO 4YMCTWTE BEHTUNALMOHE OTBOPE erleKTPUYHOr
anata. BeHTunaTtop mMoTopa usBnauv npawuHy y kyhuwre un
Benvka akymynauuja MeTanHe npallivHe MoXe M3as3BaTyh
eneKTpUYHY OMacHoCT.

e Hemojte «kopuctutM enekTpuyHn anat y  6nusuHu
3anarbmBKx Matepujana . Mickpe ux mory sananuty.

e HemojTe kopuCTUTK anaTe Koju 3axTeBajy Te4He pacxnagHe
TeYHocTU. YnoTpeba Boae UNu ApYrvx TEYHUX pacxnagHux
cpefcTaBa MoOXe [0BEeCTW A0 CTPYjHOr yaapa.

Opbujare 1 peneBaHTHU caBeTn 0 6e36eaHOCTU

e [loBpaTHM ypapal je W3HeHagHa peakuuja enekTpudHor
anara Ha 6nokagy unv oncTpykuujy poTvupajyher anara, kao
wTOo cy GpycHM To4, BpycHa moanora, XuyaHa 4etka uTA
XBaTatbe unm 6rokupare 4OBOAM A0 HArMor 3aycTaBrbaka
poTupajyher pagHor anata. HeKoHTponucaHu eneKkTpu4Hu
anat he Tako 6uTK Tp3ao y npasLy CynpOTHOM oA npasua
poTauwuje pagHor anarta.

e Kapa, Ha npumep, 6pyCHM To4aK ce 3arfaBu Wnn 3arnasu y
pagHOM Komafy, ypoweHa uBuua GpycHor Tona moxe ce
6rnokvpaTv M npoy3pokoBaTW Aa uvcrnagHe wnu mabade.
KpeTate GpycHor Touka (npema unu o onepatepa) Taja
3aBUCK Of MpaBLa KpeTawa Toukuha Ha mecTy 6riokage.
Mopepn Tora, 6pycHU TOYKOBYM Ce Takofje MOry CIIOMUTH.

e Tp3aj je nocneauua HenpaBuUIHE UMW HENpaBWIHE ynoTpebe
enekTpuyHor anata. Moxe ce u3behu npepysumarbem
ogrosapajyhux mepa npegoCTPOXHOCTM — OMUCaHUX Yy
HacTaBky.

e EnektpuyHu anaT Tpeba ApxaTu YBpPCTO, ca TerioMm U
pykama y nonoxajy Aa omekwa Tp3aj. Ako je momohHa
pyyka ykrbyyeHa Kao [eo cTaHdapaHe onpeme, yBek je
Tpeba kopucTuTn kako 6m ce umana Hajseha moryha
KOHTpOna Haj cunama Tp3aja unM MOMEHTOM Tp3aja npu
nokpetawy. OnepaTtep MOXe KOHTporucatu  nojase
Tp3aja W Tp3aja npedy3umakem oprosapajyhux mepa
nNpPefoCTPOXHOCTU.

e Hukapa ce He ApxwuTe 3a pyke y 6nmanHn potupajyhumx
pagHux anata. PagHu anaTt Moxe MoBpeauTu pyky 36or
Tp3aja.

e [pxute parbe o 3oHe oncera rae he ce enekTpudHK
anart kpeTtatu Tokom Tp3aja. Kao pesyntart Tp3aja
eneKTpyYHM anart ce kpehe y CynpoTHOM CMepy Of KpeTaka
6pycHor Toyka Ha MecTy brnokage.

e ByauTe noce6GHO onpesaHu Npunmkom obpage yrnosa, owTpe
mBuue, uta Cnpeuute pagHe anate Aa ce CKpeHe Wnm
rnoctaHe 3arnaBrbeH. Potupajyhm paghn anat je
MOANOXHWjM  3arnaBrbuBaky Npunukom obpaae yrnoea,
OLUTPUX UBMLIA UMK aKO je LWYTHYO Hasaz. To Moxe nocratu
y3pOK ry6uTka KOHTpONe Unu noBpaTHoOr yaapua.

e He kopuctute apseHe unu HalyGrbeHe auckose. PagHu
anaTu OBOr TWMa YecTo Y3POKyjy Tp3aj unu rybutak koHTpone
Haf, enekTPUYHUM anaTom.
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Moce6Ha 6Ge3beaHocHa ynyTcTBa 3a Opyluewe U ceyerse

OpPYCHUM TOYKOM

e Kopuctute camo TOUMIMO AM3ajHUPaHO 3a eneKkTpuyHK anat
M WTUTHWK AN3ajHUpaH 3a Touvak. BpycHu ToukoBM Koju HUCy
anatm 3a ogpefeHM enekTpU4YHW anaTt He Mory 6uTn
[0BOSBbHO 3alwTuheHn u HUCY AoBOIbHO 6e36eaHu.

* CaBujeHn 6pycHU AUCKOBM MOpajy BUTU MOHTUPaHW Ha TakaB
HauMH [Ja HujegaH [Oeo AWcka He BUPWM U3BaH UBULE
3aLUTMTHOT Nokronua. HenpasunHo nocTaBrbeH 6pycHU Anck
KOj BMPW M3BaH MBULIE 3aLUTUTHOT MOKIONLUa He Moxe 6UTn
[0BOSBHO 3aWTUheH.

o LLTUTHUK MOpa 6UTK cUrypHO NpuuBpLIheH 3a eNnekTpUYHN
anart kako 6u ce rapaHToBao Hajsehu Moryhu creneH
CUrypHOCTU 1 MOCTaBSbeH Tako Jda je Aeo GpycHor Touka
M3MNOXEH W OKPEHYT mpema onepaTepy LWTO je Moryhe
Mamwn. LWTUTHUK WTUTK onepaTepa oOf KPXOTUHA,
Cry4ajHoOr KOHTakTa ca 6pyCHUM TOYKOM, Kao W BapHuUa
koje 6u morne 3ananutu ogehy.

e bBpyCcHM TOYKOBM Ce CMejy KOPUCTUTU CaMOo 3a PafoBe Koju cy
UM HamerseHu. Ha npumep, Hukaga He Gpycute GoYHOM
noBpLUMHOM oAceyeHor Touka. Lyt -odpd TOuKOBM CYy
[AM3ajHnpaHu Aa yKnoHe maTtepujan ca usuue avcka. Edekat
60YHMX cuna Ha oBe GpycHE TOYKOBE MOXE MX CIIOMUTHU.

e YBek KopucTUTe HeowTeheHe CTe3He NpupyGHuLE
oprosapajyhe BenuuuHe n obnuka 3a usabpaHu 6pycHu
Tovak. MicnpaBHe npupyGHULE noapxasajy TouMmno v Ha Taj
HauMH CMakyjy OnacHoCT of Touka. MNpupyGHuue 3a uyT-
o TOYKOBa MOry ce pas3fnuKoBaTW Of OHUX 3a Apyre
6pycHe ToukoBe.

e HewmojTe kopuctuTn KopuwwheHe 6pycHe ToukoBe oA Behunx
enekTpuYHMX anata. ToukoBu 3a Behe enekTpuyHe anaTe
HUCYy [ausajHupaHn 3a Behu 6poj obprtaja koju je
KapakTepucTVka Mak X eNekTpPUYHMX anaTta u ctora Moxe
CIIOMUTH.

[opatHa noce6Ha Ge3beqHOCHa ynyTCcTBa 3a ceuvetbe GpyCHUX

TouYaka

e W3beraBajTe 3arnaBrb-uBake Pe3HOr AvcCKa WnNv Npesenuku
nputucak. He npaeuTe npeTjepaHo pyboke pe3ose.
MpeonTtepehete pesHor paucka nosehaBa  HEroBo
onTepehewe M HEroBy TeHAEHUMjy Aa ce 3arnasu unu
6rokvpa, a TMme u MoryhHocT oAGaumBamba Unu NoMIbeHa.

e W3beraBajTe noapyuyje wucnpend v m3a potupajyher pesHor
Aucka. MNMomepare pes3Hor Ancka y pagHoM npegmeTy Jarbe
0 Bac MOXe 0BEeCTU [0 Tora Aa enekTtpuyHu anat ognetu
ca poTupajyhuMm AuCKOM AMpeKTHO npema Bama y cryyajy
nospaTHor yaapua.

e Y cnyvajy 3arnaBrbeHOr pesHor Aucka unu 3acroja,
UCKIbYYNTE eneKkTpuyHu anat v caquajTe AOK ce AUCK
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukaga He nokylwasajte pfa
n3ByyeTe AMCK Koju ce jow yBek kpehe wn3 nogpydja
ceuetba, jep To MOXe Mpoy3pokoBaTH. Y3pok 3acToja Mopa
outn OTKPMBEH U YKITOHEH

. HeMOjTe MOHOBO MOKPEHYTU eneKkTpu4yHn anaTt [OK je y
maTepujany. Tovak 3a pesawe Tpeba ga AocTurHe cBOjy
nyHy Op3vHy npe Hero wTo HacTaBu pJa cede. Y
CynpOTHOM, TO4YaK MOXe yXBaTWUTK, CKOYUTU Ca pagHor
KOMaga vunu usassaTtu Tp3aj.

e [noue unu Benuku NnpeameT Tpeba fa 6yay nogpxaHu npe
MaLUUHCKe 06pa,u,e kako 6u ce cmawuno PU3UK 04 noBpaTHOr
yAapa wv3a3BaHOr 3arnaeBfbeHor aucka. Benuku pagHu
KOMagun Mmory caBuTW NoA4 COMCTBEHOM TEeXWHOM. Pa,q»-m
komapn Tpeba aa Oyde noapxaH ca obe cTpaHe, Kako y
6nmn3nHn J'II/IHVIje ceYyera Tako 1 Ha uBmun.

e byaute nocebHO naxrbMBM NPWUMMKOM pe3arwa pyna y
3MaoBUMa UKW paja y ApYruM HEBUATBUMBMM NOAPYyYjuMa.
Pe3Hun guck ypawake y maTepujan Moxe Aa u3a3ose anart
[a ce noByye ako Haufe Ha racHe LieBW, BOAOBOAHE LIEBU,
enekTpuiHe kabrnose unu gpyre npeaMeTe.

Moce6Ha Ge3begHocHa ynyTcTBa 3a Opylewe O6pycHUM

nanupom

e HemMmojTe KOPUCTUTU MpeBenuke nUcToBe GpycHor nanupa.
Mpunukom opabupa BenuunHe GpycHor nanupa cnvjeaute
npenopyke npoussohaya. BpycHu nanup Bupu nssaH 6pycHe
nrnoye Moxe Aa n3asose noepeje v Takohe mMoxe [oBecTu
[0 nanupa nocTaje GrokupaH unu nouenad, wnu ga ce
nosyye.

Moce6Ha 6e36eAHOCHA yNyTCTBa 3a Nonvpame



e He possonuTe aa ce na6ae feo Kp3Ha 3a nonupame unm
Heroeu kabnosu 3a npuusplhneare cnoboaHo okpehy.
Brnok vnn Tpum nabase kabnose 3a npuyBpwhuBame.
Nlooce wn poTtupajyhe npukrbyunBawe kabnosu mory
3annecTu NpcTe UK yxBaTUTU Ha pagHOM komaay.

Moce6Ha 6e36eaHOCHa ynyTCTBa 3a paj ca XXM4YaHUM YeTkama

e Tpeba y3eTn y 063vp Aa 4ak U y3 HopMarnHy ynoTpeby
fonasn go rybutka komaga ckuue Kpo3 deTky. He
npeontepehyjTe Xule NPUMEHOM MPEBENUKOr NpuUTHCKa.
Y Basgyxy KoOmMaau ule MOory fako npobuTu Kpo3 TaHKy
oaehy 1 / Unum Koxy.

e AKo ce mpernopydyje cTpaxap, crnpeuute ga yeTka gohe y
KOHTaKT ca cTpaxapoMm. MpeyHuk nnoya v noHau yeTkuua
MoXe Aa ce noseha Kpo3 NnputTncak u LeHTpudyranHux cuna.

[NopnaTtHa 6e36eAHOCHa ynyTcTBa

e Ha anatuma AusajHupaHum 3a cCMeLTaj NPUCIYLIKUBaAHWUX
BpycHux Toukuha, npoBepuTe Aa NU je AyXKuHa HaBoja
6pycHor Touka ogroeapajyha ay>XuHu HaBoja BpeTeHa.

e PapHu npeameT Mopa 6uTu ocurypaH. CTesawe pagHor
npegmMeTa y cTe3HoM ypehajy unu WKpUnLy je curypHuje Hero
LUTO ra ApXuUTe y pyLy.

e He aupajTe guckoBe 3a ceyerse M GpyLueHe Npe Hero WTo
ce oxnage.

« Kapa kopuctute 6p3y akuujy npupybHuLy, yBepuTe ce aa
je yHyTpawma npupyGHMLIA NOCTaBrbEHA Ha BPETEHO je
onpemrbeH ca rymeHum O-npcTeHOM W Aa OBaj MpCTeH
Huje owrTeheH. Takohe , yBepuTe ce Aa Cy MOBpPLUMHE
crorbHe nNpupyGHWLE U YyHyTpallke npupyGHUue cy
uncre.

e Kopuctute npupybHuuy 6ps3or pejctea  camo  ca
abpasvBHUM U pesHum pauckosuma. Kopuctute camo
HeolTeheHe 1 NpaBUITHO PYHKLUMOHUCaHEe NpUpybHULLe.

e Y cnyyajy npuBpeMEeHOr HecTaHKa enekTpuyHe Mpexe unu
HakoH Bafewa yTukaya M3 yTUYHULE ca npekugadvem y
nonoxajy &gyoT;ykrby4eHo&(qyoT;, npekuaay mopa GuTh
OTKIby4aH W MOCTaBIbEH Yy MOMoXaj WCKIbYYeHO npe
MOHOBHOT MOKpeTakba.

MAXH>A : Ypehaj je av3ajHupaH 3a yHyTpalHu paga.
Ynpkoc WHXepeHTHO 6e36eAHOM Au3ajHy, ynoTpe6u
6e36eAHOCHUX Mepa M OOAATHMX 3alITUTHUX Mepa, yBek
nocToju NpeocTany pM3uk o nospeaa TOKOM paaa

O6jawHeHe KopulwheHnx NUKTorpama

' [ ]
-
1 2 3 4
=
N
S O
5 6 7 8

1 .LaytunoH Mpepy3mute nocebHe Mepe NpeaoCTPOXHOCTU

2 . MMpouutajte ynytctBa 3a ynoTpeby, npuapxasajTe ce
ynosopeta 1 6e36eqHOCHNX YCroBa cafpXaHux y kemy!

3 . KopuctuTe nuuHy 3aliTUTHY onpemy (3awTuTHe Haouape,
3alUTUTa 3a YLK, Macka 3a npaLuvHy)

4 Beap 3alwITUTHe pykaBuLle

5 MUckrbyunte kabn 3a Hanajake npe cepBucMparba Wnu
nonpaeke.

6 [pxuTe geuy parbe oa anata

7 .MpoTeuT oA kuwe

8 .CeuoHaapy knaca sawTnrte

U3rPAQA U NPUMEHA
Yraona 6pycunuua je knaca N nsonoBaHu pyqHu enekTpudHmn
anart. MawwuHy nokpehe jeaHodasHn komyTaTopckvu MOTOp, Yuja
ce Bp3nHa cMatbyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KopucTuTH 1 3a
6pylere 1 3a ceyewe. OBa BpPCTa eNnekTpUYHOr anarta ce
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LUIMPOKO KOPWUCTW 3a YKrakawe CBUX BpCTa HepaBHMHA ca
MOBPLUMHE MeTarHWX AenoBa, NOBPLUMHCKY o6pajly 3aBapeHux
cnojeBa, ceyvere Kpo3 TaHKMX 310Ba LeBU 1 Manux MeTanHux
fnenosa, WTA Y3 oprosapajyhy [foaaTHy onpemy, YyraoHa
Gpycunuua ce MOXe KOPUCTUTU He caMo 3a ceyete U
6pywetse, Beh 1 3a uiwhere HNp. Xphe, npemasa 6oje utAa.

e tberoBe obnactv ynotpebe yKkIbydyjy LWWPOK chnekTap
ronpaeku 1 rpafeBUHCKMX pafoBa Koju ce He ofgHoce camo
Ha MeTane. YraoHa 6pycunuua ce Takohie MOXe KOpUCTUTU
3a ceuyerwe U Opylere rpaheBuHCKOr martepwujana, Hnp.
Livrne, kameHa 3a nonnoyasake, KepaMU4KMX Nrovunla uTa,.

e AnapaT je HameweH camo 3a cyBy ynoTtpeby, a He 3a
nonupate. Hemojte 3noynotpebrbaBat enekTpuYHM anar

3noynoTpe6a.

e He pykyjte matepujanuma koju cagpxe asbecT. AsbecT je
KaHLeporeH.

e He paguTe ca maTepujanuma uvja je npaluvHa 3anarbmea unu
ekcnnosvBHa. Kaga pagute ca enekTpuyHUM anaTom, cTapajy
ce Vckpe Koje MOry 3ananuTu Ucnapetba Koje ce eMuTyjy.

e Pe3Hu TOYKOBU Ce He CMejy KOpucTUTK 3a GpyLuerse. ToYKoBU
3a npekua page ca GoYHUM nULEM U Gpyluere ca npeaHoM
CTpaHOM TaKBOT TOYKa MOXe MpOy3poKoBaT oLTehere Touka,
LUTO J0BOAM [0 OMACHOCTU Of NNYHMX NOBpeAa ornepaTepa.

OnUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucakse UCroa ce 0AHOCK Ha KOMMOHEHTE jeAuHNLLe NpuKkasaHe Ha
rpachnykMM CTpaHuLama oBOT MPUPYYHUKa.

1 .CnuHane ayrme 3a 3akrbyyaBatbe

2.CUTUX

3 .[opatHu pyyka

4.Wtnt

5 .ExkcTepHu npupy6Huua

6 .MHHep npupybHula

7 .JleBep (WTWT 3aLUTUTHUK)

8 .Mosep kabn

9 .CneumjanHm Krbyy

* Mory noctojaTi pasnuke namely upTexa n npoussoaa .

OMPEMA U NPUBOP

e Jbtut 1 komaga.
e CneuujanHu Krbyy 1 komaga.
e [lopaTHa pyyka 1 komaga.

NPUNPEMA 3A PALL
MOHTAXA MNOMOTRHE PYYKE

MomohHa pydka (3) je yrpaheHa y jegHy oa pyna Ha rnaswv Gpycunvue.
Mpenopy4yje ce ynotpeba Gpycunuue ca NOMONHOM py4nLOM. AKO
ApxuTe Gpycunuuy ca obe pyke Aok paguTe (Takohe kopuctehu NoMohHy
PYUKY), MOCTOjU MaksW PU3UK Of BaLlie pyke poTupajyher aucka unm yetke
1 noBpefie ce TOKOM NOBpaTHOT yaapLa.

YrPAQHA U NOAELUABAHSE LUTUTA

e LUTUTHMK HOXa LWITUTK onepaTepa Of KPXOTWHA, CryyajHor
KOHTaKTa ca pagHuM anaTom unu BapHuua. Yeek Tpeba aa
Oyne onpemrbeH ca A0AaTHOM MaXHOM kako 6u ce
ocurypano [fa je Heros MOKPUBHM [1€0 OKPeHyT npema
onepartepy.

e [nsajH npurora WTUTHUKa ceunBa omoryhasa nogeluasarse
WTUTHUKa 6e3 anaTta y onTUManHoM nomnoxajy.

e OtnyctuTe 1 noByuuTe pyunuy (7 ) Ha WITUTHUKY aucka (
4).

e OkpeHuTe WITUTHWK AncKa (4 ) Y XerbeHu Nonoxa;.

e 3akrbyvajTe cnywTarwem pyymue (7 ).

e Yknaware W nojellaBakwe LWTUTHUKA AUCKa BPLIK Cce
0BpHYTUM peaocne oM oA HEerose MHcTanaumje.

3AMEHA ANATA

PagHe pykaBuue Mopajy Ce HOCUTM TOKOM onepauuja
npomeHe anara.

[yrme 3a sakrbydqaBarbe BpeTeHa (1)  ce KopucTM camo 3a
3akrbyyaBatbe BpeTeHa Opycunuue NpUnMKOM MOHTaxe  unv
[eMOHTaXxe pafgHor anarta. He cMe ce KopUCTUTM Kao AyrMe KouHuLe
[oK ce Auck okpehe. To MOXe OWTETUTU MIAWH UM MOBPeauTU
KOpWCHUKa.

MOHTAXA OUCKA



e Y cnyvajy Gpylierba nnu pesara anckoba aebrbuHe make
oA 3 MM, maTuua cnorbHe npupy6Huue (5) mopa 6utn
npuyBpwheHa paBHO Ha cTpaHu aucka (cn. B).

e [lputucHuTe ayrme 3a 3akrbyvaBare BpeTeHa (1 ).

e YMeTHWUTE crneuujanHu Kribyd (MCMOpy4YeH) y pyne crnorbHe
npvpybHuue ( 5 ) ( cnuka A ) .

e OkpeHWTe Kibyd - OTMYCTUTE U YKIIOHUTE CMOMbHY
npupy6Hudy (5 ).

e [locTaBWTe AMCK Tako Ja Ce TMPUTUCHE Ha MOBPLUMHY
YHyTpaLhe npupybHuue ( 6 ).

e 3aBujTe cnosbHy Npupy6HULY (
nocebHUM KIbyyeM.

e [lemoHTaxa [AMCKOBa BpLUM ce OBpHYyTUM pedocnenom Ao
MOHTaXe. TOKOM MOHTaxe, AMCK Tpeba npUTUCHYTU Ha
NOBPLUMHY YHYTpaLlHe NpupybHuLe ( 6 ) 1 ueHTpanHo ceam
Ha A0H-0j CTPaHW.

MOHTAXA PAOHUX AJIATA CA NPUCNYLWKUBAHUM

PYNnom

e [lpuTucHuTe ayrme 3a 3akrbyvaBarbe BpeTeHa (1 ).

e YKMOHWTE NPETXOAHO MOHTVPaHy MaLLMHY - aKo je yrpafeHa.

e YknoHuTe o6e npupyBHULE - yHyTpaluky Npupy6Huly (6) 1
cnosbHy npupy6Huuy (5) - npe uHcTanauuje .

e 3aBuWjTe HaBOjHM Oe0 pajHOr anaTa Ha BPeTEeHO W naraHo
3aTerHuTe.

e [leMoHTaxa HaBOjeM OTBOpa pafHWX anaTa je y oGpHyTOM
pefocreay 3a MOHTaxy.

MOHTAXA YFrAOHE BPYCUITULIE Y NOCTOJbY YFAOHE

BPYCUNULE

e [l03BOrbEHO je KOPWUCTUTW YraoHy 6Gpycunuuy y noceGHom
cTaTuBy 3a yraoHe Gpycunvue, noa ycrioBoMm Aa je npaBunHo
noctaerbeHa Yy CKnagy ca YnyTcTBMMa 3a  MOHTaxy
npouseohaya ctaTuea.

OMEPALUWJA / NOOELLABAHA

* [posepute ctawe GpycHor Touka npe ynotpebe. Hemojre
KOPUCTUTU yCUTH-EHE, ucnyuane WM Ha [pYru HauuH
owTeheHe GpycHe ToukoBe. VICTPOLUEHW TOYaK UMK YeTKy
TpeGa ogmMax 3aMeHUTM HoBuMM npe ynotpebe. Kapa
3aBplMTE Ca pafdoM, YBeK WCKIbyuuTe Gpycunuuy w
cayekajTe [OK Ce pafgHu anaT NoTMyHO He 3aycTaBu. Tek
Taga ce bpycunuua Moxe CKMoHuTu. He kounTe poTupajyhu
ToYak Tako LWTo heTe ra NPUTUCHYTU Ha .

e Hukaga He npeonTepehyjte  Gpycunuuy.  TexwuHa
eNeKTPUYHOr anaTta BpLUM [JOBOSbaH NpuTUcak 3a edukacHo
pykoBawe anatom. NpeonTepehere 1 npeTepaHn NpuTMcak
MOry JOBECTU [J0 OnacHor pasbujarba enekTpuyHor anara.

e Ako Opycunuua nagHe TOKOM paja, HeonxofgHo je
npernegaTty u, ako je noTpebHo, 3aMeHUTW pafHu anaT ako
ce yTBpAV Aa je owTeheH nunu gecopmucaH.

* Hukapa He ynapajTe pagHu anat o pagHu maTepujan.

e W3beraBajTe nockakMBawe U CTpyrawe ca ANCKOM, nocebHo
Kaja pagvTe Ha yrnoBuma, oTPUM MBULLAMA, UTA, (TO MOXe
[0BECTM [0 rybutka KOHTpOse 1 NoBpaTHW yaap). (0BO Moxe
[OBECTM A0 ryGUTKa KOHTPOMNeE Haz, eNeKTPUYHAM anaTom u
nospaTHor edekTa).

* Hukaga HeMojTe KOpUCTUTU TecTepe An3ajHMpaHe 3a cevere
ApBETa U3 KPYyXHUX TecTepa. YnoTpeba TakBux TecTepa
YecTo 40BOAM OO Tp3aja heHOMeHa eneKTpuyHor anarta,
rybuTtka KOHTpOIEe U MoXe AOBECTV [0 NoBpefe oneparepa.

YKIbYYUBAKE / UCKIbYYUBAHE

o [pxuTe 6pycunuiy ca obe pyke TOKOM MokpeTaka 1 paja.

e [puTucHuTe 3aaku Aeo npekvaada (2).

* [omepwuTe npekupay (2) Hanpen - (npema rnasu) (Cn. L).

e 3a KOHTWHYMpaHW paj - MPUTUCHWUTE Tpefwu Oeo
npekugaya.

e [lpekupgay he ce ayTomaTckv 3akrby4aTu y HeNpeKMgHOM
nonoxajy.

e [la 6UCTe UCKIbYUNNN jeANHNLIY - NPUTUCHWUTE 3afHy CTpaHy
npekngaya (2).

e HakoH nokpetawa Gpycunuue, cavekajte ga GpycHu Toyak
[OCTUrHE MakcumarnHy 6p3uHy npe noyeTtka paga. Mpekngay
Ce He CMe KOpUCTUTW [OK je Bpycunuua ykrbydeHa wunu
uckrbydeHa. [pekugay Gpycunuue Mopa Aa ce KOpUcTu
camo Kaja je enekTpUYHU anaT Aaneko of .

* Ypehaj uma npekvpay 3alwTuheH ocurypayem, LWTO 3Ha4M Aa
ako Aofhe A0 NpYBPeMeHOr HeCTaHKa enekTpu4He Mpexe unm

5 ) v naraHo 3aTerHute
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je ykbyyeH y yTU4HMLY ca npekuaavem y nomnoxajy
&QqyoT;ykrby4eHo&qyoT;, Hehe ce NokpeHyTU. Y Tom cnyuajy,
OKpeHWUTe npeknaay y nonoxaj &gqyoT;uckrby4eHo&qyoT; n
NOHOBO MOKpeHuTe ypehaj.

CEYEHE

Ceyerbe ca yraoHOM GpycunMLIOM Moxe ce 06aBUTU caMo Yy

npaBoj NUHUjW.

e He ceunte martepujan Aok ra ApxuTe y pyuu.

« Benvke pagHe komage Tpeba nogpxxaTv U BOAUTU padyHa Aa
cy Tayke nogpwke 6nvM3y nuHWje pe3a WM Ha Kpajy
martepujana. MaTtepwvjan nocraesrbeH cTabunHo Hehe nmatun
TeHAeHuujy Aa ce kpehe TokoM ceyerba.

e Manu pagHu komagu Tpeba paa Gyay CTErHyTM Hnp. y
wkpunuy, kopuctehu cresarske, uta Matepujan Tpeba aa
Oyne cTerHyt Tako Aa je Tauka cedewa Onmsy cresHor
enemeHTa. To he ocurypatu Behy npeumnsHocT.

e He possonute Bubpauunje unu Habujare pesHor avcka, jep
he TO HapywuTW KkBanuTeT pesa W MOXe [OBEeCTU [0
roMIberba pesHor Ancka.

e ToKoM ceyewsa He Tpeba BPLUNTY BOYHM MpUTUCAK Ha Pe3H
[AVCK.

e KopucTtute ogrosapajyhun auck y 3aBuCHOCTU o4 maTtepujana
Koju ce ceve.

e [lpunukom pesarwa MaTepujana, npenopydyje ce pga je
npaBay, [JoBoja y cknagy ca npasLeM poTauuje pesHor
avcka.

e [ly6uHa pe3a 3aBucu of npeyHuka aucka (Cn. T).

e Tpeba KOPUCTUTM CaMO ANCKOBE Ca HOMUHATHUM MPEYHUKOM
Koju Huje Behn o OHMX NpenopyyeHnx 3a moaen Gpycunuue.

« Kapa npaBuTe ay6oke pesose (Hnp. Mpodunu, rpaheBrHCKK
6nokoen, uurne, wuta.), He pgosBonmTe pga  cTesHe
npupyGHULe [oNY Y KOHTaKT ca pagHUM nNpeaMeToM.

e [luckoBM 3a pesare AOCTUXY BeoMa BUCOKE TemnepaTtype
TOKOM paja - He AoaupyjTe ux HesawTuheHum aenosBuma
Tena npe Hero LITo ce oxnaae.

BPYLUEHE

e bBpywere ce Moxe obaBrbaTv kopuwherwem HMp. GpycHUX
avckoBa, Toukuha, MPEeKknornHWx [AuckoBa, AWckoBa ca
abpa3vBHUM PYHOM, >XMYaHUX 4YeTkuua, NeKCUBUIHUX
auckosa 3a 6pycHu nanup uth. Ceaka BpcTa aucka 1 pagHor
KoMaga 3axTeBa oaroeapajyhy TexHuky paga u ynotpeby
oprosapajyhe nuyHe s3awTUTHE onpeme.

e [luckoBM AM3ajHMpaHM 3a ceyewe He Tpeba KopuCTUTM 3a
BpyLlerse.

e BpycHW OWUCKOBW Cy AM3ajHUPaHW Ja yKNoHe maTepuwjan ca
VBWLe aucka.

e He merse ca 6oyHe cTpaHe Ancka. ONTUManHW pagHu yrao
3a oy BpcTy Ancka je 300 (cnuka X).

* bBpyLerse ce Mopa U3BoAUTU camo nomohy 6pycHUX AMcKoBa
noroaHux 3a matepwjan.

e Kaga pagute ca MpekrionHUM [AuckoBUMa, abpasvBHUM
AMcKoBMMAa Of pyHa W PriekcMBUrnHMM auckoBuMa  3a
WIMUPIT, MOpa Ce BOAWUTU padvyHa da ce obe3bean TayaH
yrao Hanaga (cnuka W).

e He necka ca Liesiom NOBPLUMHOM Aucka.

« OBe BpCTE AUCKOBaA Ce KOPUCTE 3a MaLLMHCKy o6paay paBHUX
noBpLUMHA.

e JKuuaHe 4YeTke Cy YrnaBHOM HameweHe 3a uunwhere
npochuna v TeLKo AOCTYNHUX noapydja. Mory ce KopucTUTU
3a yknawatse HNp. phe, npemasa 3a 6oje, uta. Ca nosplunHe
maTepujana. (Cn . K).

e Tpeba kopucTuT camo pagHe anaTte 4uja je [AO3BOSbeHa
6p3vHa Beha wnu jegHaka MakcumarnHoj 6p3vHu yraoHe
6pycunuue 6e3 ontepehersa.

PALl N OOPXXABAHE

e VlckrbyunTe kabn 3a Hanajarse U3 eneKkTpuYHe yTuuHuULE npe
6uno kakBe WHCTanauuvje, noAellaBaksa, Monpaske Wnn
papa.

OOPXABAHE U CKNAOULLUTEHE

e T[lpenopyyyje ce uuwhewe ypehaja ogmax HaKOH CBake
ynotpebe.

* He KopucTuTe BoAy WUNK Apyre TEYHOCTH 3a Yunlihere

* Ypehaj Tpeba ouMCTUTU CyBUM KOMaZOM TKAHWUHE UMK NyXaTu
KOMMPVYMOBAHWM Ba3yXOM HUCKOT NpuUTUCKa.



* HemojTe kopncTuUTK cpeacTBa 3a Ynwherse Unn pacteapade,
jep oHM Mory oWTeTUTV NNacTU4He Aenose.

e PepnoBHO YMCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOpe Y KyhuTy MoTopa
Kako GucTe cnpeunnu nperpesake ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajatbe owTeheH, Mopa ce 3aMeHUTH
kabrnom ucTux kapakTepuctuka. OBy onepauuvjy Tpeba
noBepuTU KBanNMMUKOBAHOM CTPyYHbaky UM cepsucUpaTh
ypehaj.

e Ako Aofe A0 NpekoMepHOr UCKpeHa Ha komyTaTopy, Aa nv je
CTake YITbeHWX YeTkuua MoTopa MpPOBEpPeHO Of CTpaHe
kBanudukoBaHe ocobe.

* YBek YyBajTe ypefaj Ha cyBOM MecTy,

TEXHWUYKE CNELIUOUKALIMJE
PEJTUHI MOOATAKA
YraoHa 6pycunuua 59G088
MapameTtap BpepHoct
HanoH Hanajara 230V AC
DdpekBeHUMja cHabaeBamwa 50 Hz
HomuHanHa cHara 1600 W
Bp3avHa y npa3Hom xoay 11000/MnH
MpeyHunk aucka 125 mm
YHyTpallHM NPEeYHNK Ancka 22 .2 Mm
[peyHnk BpeTeHa M14
Knaca sawtute I
MacosHo 2 .65«r
[ogvHa npon3soah-e 2025
59G088 o3HayaBa ¥ TVN 1 03HaKy MaLlvHe

17. NOAALM O BYLIU U BUBPALIUJAMA

HuBO 3BYYHOTr NpUTUCKA NMNA=9106 (A)K=3

ab (A)
HuBo 3BYyYHe cHare JNIwA =99 nB(A)K=3
AB(A)
BpeaHocT ybp3awa Bubpauuja ax=4.55m/s2K=15
(rnaBsHa pyuka) m/s2

BpeaHocT ybp3ata BuGpaumja ax=5m/s2K=15m/
(nomohHa pyuka) s2

WHdopmaumje o 6yum n Bubpaumjama

HvBo emucuje Gyke onpeme je OnMCaH: eMUTOBaAHW HUBO 3BY4HON
nputucka JINA 1 HMBO 3BY4He cHare JIBA (roe K o3HauyaBa Meperse

HeusBecHocTv). Bubpauvje koje emuTyje onpema onucaHe cy
BpegHowhy ybp3arwa BuGpauvja ax (rpe je K HewssecHocT
MepeHsa).

HwuBo 3ByyHor nputncka JINA , HUBO 3By4He cHare JlBa v BpegHoCT

ybp3sar-a Bubpaumja ax HaeeaeHa y OBUM ynyTCTBMMAa MEPEHM Cy
y cknagy ca EH 60745-1. Hasegerun HuBo Bubpaumja ax Moxe da ce
KOpucTM 3a mnopefiere OnpemMe M 3a NPEnUMUHApHY MpOLIeHY
U3NoXeHoCTn Bubpaumjama.

HviBo BUGpaLwja LMTMPaH je camo NMpefCTaBHWK OCHOBHE ynoTpebe
jeannuue. Ako ce ypehaj KopucTu 3a Apyre annukauuje unu ca apyrum
papHUM anaTvmMa, H1Bo BrBpaLvja ce MoXe NMPOoMeHNTU. Buln Huson
Bubpauwja he 6UTV Nop yTuLajeM HeJOBOIbHOT UM CyBULLIE PETKOT
ofpxaBata jeguHuLie. Fope HaBedeHU pasnosn Mory [0BecTU [0
rosehaHor nsnarara BrbpaLmjama TokOM YMTaBOT pagHOT Nepuoza.

[la 6u ce Ta4HO NpoLeHWna U3noxeHocT Bubpauujama, notpebHo je
y3eTn y 063vp nepuoge Kafa je jeavHuLa UCKIbydeHa unu kapa je
YKIbyyeHa, anu ce He KopucTu 3a pap. Kaga cy cBu chakTtopy TauyHo
MPOLIEH-EHN, YKYMHA W3MOXEHOCT BUOpaLMjama Moxe ce nokasatut
MHOTO HIKOM.

[a 61 ce KOPUCHWK 3alITUTUO Of yTuuaja Bubpauuja, notpebHo je
CrpoBECTM AopaTHe Mepe 6e36eHOCTW, Kao LUTO Cy LMKIMYHO
ofpxaBatbe MallMHe U pagHux anata, obesbehuBare ajekBaTHe
Temnepatype pyky ¥ NMpaBuriHa opraHusaumja paja .

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE
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= Mpon3Boan Ha enekTpUuHM MOToH He TpeGa ognarat ca
i kyhHuMm otnagom, Beh ux Tpeba oaHujeTn y oprosapajyhe
objekTe 3a onnarawe. O6paTnTe ce CBOM NpoAasLly NpoussBoga
* ] [wnm nokanHum BnacTMa 3a WHgopMaumje O oanaray.
OTnagHa enekTpuuyHa U eNeKTpOHCKa onpema  Cafpxu
€KOMOLLKM MHEpPTHe CyncTaHue. HepeuvknvpaHa onpema
NpeacTaBrba MOTEHUMjanHN PU3NK 3a XUBOTHY CPeauHy W

TbY/ACKO 3/IpaBrbe.
&qyot;I'TX MonaHa Cnélka 3 orpaHnL3oHg oanowneasvanHosumna&qyot; Cnolka
KomaHayTowa ca ceavwutem y Bapwasu, yn. MorpaHuuaHa 2/4 (y parbem Tekcty:
&qyot;I'TKC Morbcka&qyot;) obaselutasa fa Cy CBa ayTopcka NpaBa Ha cafipxaj
oBor ynyTcTea (y Aarbem TekcTy: &qyoT;pupyuHnK&QyoT;), yKrbyuyjyhu, namehy
octanor. Cea aytopcka npaBa Ha caapxaj OBOT NpupyvHUKa (y Aarbem TekcTy
&qyoT;Mp1pyYHNK&QYOT;), YKIbyHyjyhi, anu He orpaHnyaBajyin ce Ha H-eroB TeKCT,
dotorpadvje, avjarpame, LpTexXe, kao U HEroB cacTas, NpuUnaaajy MUCKIbY4YnBo
'TKC MonaHa v noanexy npaBHOj 3alTuT y cknady ca 3akoHom of cebpyapa
KCHYMKC, KCHYMKC o aytopckom npaBy v cpoaHum npasuma (1j. Yaconuc
3akoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca uameHama v ponyHama).
Konuparse, 06papa, objaerbveatse, MoaNdMKoBatLe y KOMepLMjanHe Cepxe Lenor
NPUPYYHNKA, K30 U HeroBnX MojeanHaqHnx enemeHara 6e3 nucMeHe carnacHocTv
'TKC Morbcka je cTporo 3abpatbeHo 1 Moxe A0BeCTn [0 rpahaHcke U KpuBUYHE

OfIFOBOPHOCTM.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHITQN

TPIOTHZ TQNIAZ
59G088

ZHMEIQZH: AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MNAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIIMOMOI'HZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
OYAAZTE TO A MEAAONTIKH ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

ZupBouAég aogaAeiag yia Agiavon, Agiavon pe yuaAoxopto,

£PYOOia NE CUPHATIVEG BOUPTOES KOl KOTTH ME TPOXO Agiavong.

e AuTé TO NAeKTPIKO €pyOAgio PTTOPET va XpnoidoTToINdei wg
Kavoviké TpiBeio, TpIBeio peE  yuaAdxapTo, TpIREio pE
ouppaTOBOUPTOA KAl WG KOPTNG AclavTIKWY. AKOAouBROTE
OAeG TIG 00NYieg aOPaAEiag, TIG 0dNYieS, TIG TTEPIYPAPES KaI TA
Oedopéva TToU TTaPEXOVTal ME TO NAEKTPIKG epyaAeio. H un
TAPNON TWV TTAPOKATW WTTOPEi va dnuioupyroel Kivduvo
NAEKTPOTTANGiaG, TTUpKAyYIAG r)/kal coBapoU TPAUNATICHOU.

e AuTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO DEV TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAI YIa
oTiABwon. H xprion Tou nAekTpikoU epyaAeiou yia GAAn atmd
v TPoPRAeTTOPEVN dpacTnpidTNTa €pyaciag MTTOPEi va
odnyAoel o€ KIvOUVOUG Kal TPAUPATIOHOUG.

e Mnv xpnoIPoTIoIEiTE AfE0OUGP TTOU OEV EXOUV OXEDIQOTE KAl
dev ouvioTWwvTal €108IKE OO TOV KOTAOKEUAOTH yia TO
epyaieio. To vyeyovég 0T €va  €EApTNUO  UTTOPEi  va
TOTTO0eTNOEI O€ éva NAEKTPIKO epyaleio dev atroTeAei eyyunon
aopalols xprong.

e H emtpemdéuevn TaAXUTNTA TOU  XPNOIUOTTOIOUMEVOU
epyalAeiou epyaciag dev TTPETTEI va gival MIKPOTEPN OTTO TN
péyIoTn TaXUTNTA TTOU avaypa@ETal OTO NAEKTPIKO £PYaAEio.
‘Eva epyakeio epyaciag TTou TTEPIOTPEPETAI TAXUTEPA ATTO
TNV EMTPETTOPEVN TAXUTNTA PTTOPET VA OTTACEI KAl HEPTN TOU
epyaAgiou puTTopei va BpuppaTioTouv.

o H g§wrepikr DIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU epyaAeiou epyaaiag
TIPETTEL VA AVTIOTOIXOUV OTIG BIOOTACEIS TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Epyaleia epyaoiag pe AavBaopéveg diaaTdoelg dev
HTTOpOUV VO BwPaKIOTOUV A va eAeyxBoUv ETTAPKWG.

e Ta epyaleia epyaciog pe £vOETO pe OTTEipWHA TIPETTEl VOl
epappodlouv akpIBwg OTo OTIEipwya TnG aTpdkTou. lMa
epyaAeia epyaoiag pe @Aaviga, n SIGUETPOG TNG OTIAG TOU
epyaAeiou epyaciag TTPETTEl va TaIPIGdel PE T SIGUETPO TNG
@Aavtgag.  Ta epyaleia epyaciag TTou dev PTTopolv va
epappdéoouv  akpiBWG  OTO  NAEKTPIKG  epyaAsio  Ba
TTEPIOTPEPOVTAl avopoidpop@a, Ba dovoluvTal TTOAU évTova Kal
eVOEXETAI VO TTPOKOAEOOUV OTTWAEID TOU €AEyXou TOU
NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

e Xg Kapia TTEPITITWON Oev TIPETTEI VA XPNOIYOTTOIOUVTAl
KaTeoTpappéva epyaleia epyaciag. EAEyxeTe Ta epyaleia
TPIV aTmé KABe Xprion, T.X. Toug TpoxoUg Agiavong yia
atmmokOAANON Kal pwypéS, Ta MagiAdpia  Asiavong yia
PWYHEG, PBOoPAE i £vTovn @Bopd, TIG TUPHATIVEG BOUPTOES
yia xaAapd i ommacpéva oUpparta. Edv éva nAekTpikd
epyaAeio 1 epyaleio epyaciag €xel éoel, eAEyETE TO yia
¢nNUIEG i XPNOIPOTTOINOTE €va AAAO epyaAeio TTou dev €Xel
uttooTei gnuiég. Edv 1O epyaleio €xel eAeyxBei kai
O10pBwBei, TO NAeKTPIKO epyaAeio TTpéTel va TeOei o€
AeiToupyia otV uWnAOTEPN TaXUTNTA yia €va  AeTTTO,



@POVTICOVTAG O XEIPIOTAG KAl Ol TTAPEUPIOKOPEVOI GTNV
TmepIOX)  va  Bpiokovtal  €kTOG TG {Wvng  Tou
TTEPIOTPEPOPEVOU EpYaAEioU. Ta KATEOTPAPPEVA EPYOAEIQ
ouvnBwg OTrdve KATd Tn JSIGPKEIQ AUTOU Tou XPOvVou
SOKIUAG.

o [pémmel va @opiéTal aTOMIKOG TTPOCTATEUTIKOG €EOTTAIOUOG.
Avdhoya pe 10 €i00G TNG EPYATiag, va pOPATE TTPOCTATEUTIKN
pdoka ToU  va  KOAUTITElL OAOKAnNpo TO  TTPOOWTIO,
TIPOOTATEUTIKG  PATIO A YuaAld ao@aAgiag. Edv  eival
aTrapaiTNTo, XPNOIMOTTOINOTE HAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKO
OKONG, TIPOCTATEUTIKG yavTia ) €8k Todid yia Tnv
TTpooTaCia aTmd T HIKPE CwHatidla Tou A€laopévou Kal
Katepyaopévou UAIKoU. MpooTatéyTe Ta PaTIa 00g aTTo Ta
AEPOUETAPEPOPEVA EEVA CWHATA TTOU SNUIOUPYOUVTAl KATA TN
didpkela TNG epyaciag. H pdoka okévng Kal n avaTrveuoTIKA
TIpoCTaCIa TIPETTEI VA QIATPAPOUV T OKOVN TTOU TTaPAYETAl KATA
Tn didpkela TNG epyaciag. H €kBean ag BGpuBo yia TTapaTETAUEVO
XPOVIKO S1A0TNHA , HTTOPET VO 0BNYHOEl € ATTWAEIN AKOAG.

o BeBaiwBeiTe OTI OI TTAPEUPIOKOPEVOI BPiCKOVTAl O AOPAAN
améoTaon amd TN Jwvn eUPEAEIOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. OTrolog BpiokeTal KOVTA Og NAEKTPIKO EpyaAEio
TTOU  A&ITOUpyei  TIPETTEI  va  XPNOIMOTIOIEI  OTOMIKO
TTPOCTATEUTIKO €EOTTAIOUS. Ta BpaldopaTta Tou TePaxiou
epyaociag | Ta oTTaopéva epyaAgia epyaciag UTTOpEi va
BpuppATIOTOUV KAl VO TIPOKAAECOUV TPAUMATIONS aKOuN
Kal €KTOG TNG dueong {wvng elPBEAEIaG.

o OTav eKTEAEITE EPYOOIieg OTTOU TO £pyaAeio pTTOpEi va £pBel o€
ETTOPN UE KPUPPEVA NAEKTPIKA KOAWDIA 1) TO i8I0 TO KAAWDIO
TPo@OdOCTiag Tou, KPATATE TO €PYOAEi0 pOvVO aTmd  TIg
HOVWUEVEG eTTIPAVEIEG TNG AABNG. H eTTa®r) e To KaAwdio Tou
NAEKTPIKOU OIKTUOU WTTOPEI va €XEl WG ATTOTEAECHO Tn
peTaddoon TAoNng OTa  PETOANKG pEPN  TOu  NAEKTPIKOU
epyaAeiou, n otroia PTTOPEi va TTPOKAAEéTEI NAEKTPOTTANEiaL.

e KpartioTe To KAAWDIO JIKTUOU HAKPIA ATTO TTEPIOTPEPOUEV
epyaleia epyaciag. Eqv xaoete Tov éAeyxo Tou gpyaAeiou,
TO KOAWDIO BIKTUOU PTTOPEI VO KOTTE i} va TpaBnXTEi Kal To
XEPI 0ag 1] OAOKANPO TO XEPI OOG PTTOPEI VO TTAYIOEUTEI O€
£va gpyaleio epyaociag.

e [loté pnv a@rivete TO NAEKTPIKG €pyaAeio KATwW TIPIV TO
epyaAeio epyaciog oTapatrioel evieAWs. ‘Eva trepioTpepdpevo
epyoAeio pTTOpEi va €pBel o€ €TTAPr Pe TNV €TTIPAvVEId OTNV
otroia éxel TOTTOBETNOEI, OTTOTE PTTOPEI Va XAOETE TOV €AeyXO
TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

o Mnv peTa@épeTe éva NAEKTPIKO epyaleio evwd  BpiokeTal og
kivnon. H Tuxaia ema@ry petagy Tou pouxiopoU Kai evéog
TEPIOTPEPOUEVOU  NAEKTPIKOU  epyaAeiou  pTmopei  va
TTpokaAéoel TNV €AEn Tou epyaAgiou kar T dIGTPNON TOU
NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OTO CWHA TOU XEIPIOTH.

o KoBapilete TOKTIKG TIG OXIOUEG ECAEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. O avepioTAPAG Tou KIvNTrpa TpaBdel okévn aTo
TepiBANUA Kal pia JeyaAn cuoowpeuon PETAANIKAG OKOVNG
MTTOPEI VO TTPOKAAETEI NAEKTPIKS KivOuvo.

e Mnv xpnoiyoTroleite TO NAEKTPIKG EPYaAEio KOVTG o€ EUPAEKTA
UAIKG. O1 oTTIVOApeG eVOEXETAI VA TO AVAPAEGOUV.

e Mnv XPnOIMOTIOIEITE £PYOAEia TTOU aTTAITOUV UYPA WUKTIKA
péoa. H xprion vepol i GAAWV UYPWYV WUKTIKWV PECWV
MTTOpEi va 0dnyroel o NAekTpoTTANSia.

AToppiyn Kai OXeTIKEG CUUBOUAEG aopaleiag

e H avamidnon eival n {o@vik avtidpaon evog NAEKTPIKOU
epyoAgiou OTO MTTAOKAPIOMA 1 TNV TTAPEPTTOBION €VOG
TEPIOTPEPOPEVOU epyaleiou, OTTwG évag TpPoxodg Asiavong,
éva pagIAdpr Agiavong, pio ouppdTtivn Bouptoa KA. H
eUTTAOKA 1 TO YTTAOKAPIOPa odnyei o€ §aQVIKA SIOKOTTH Tou
TTEPIOTPEPOUEVOU epyaAeiou epyaciag. Eva pn eAeyxdpevo
NAEKTPIKO epyaleio Ba TpavTaxTei €101 TTPOG TNV KaTeUBuvon
TToU gival avTiBETn ammd TN Popd TTEPIOTPOPAG TOU EpyaAEiou
epyaoiag.

e Ortav, yia Tapddeiyya, o TPoxdG Aciavong WTTAOKApPEl 1)
koAAfoel oTo TePdXI0, N BuBigpévn dkpn Tou TPoxoU Asiavong
MTTOpPEi va PTTAOKAPE! Kal va TTPOKAA£CEl TNV TITWON 1 TNV
ekTivagA Tou. H kivnon Tou TpoxoU Agiavong (TTpog i pakpid
atd Tov XEIpIoTH) e§apTaTal To6TE amd Tnv KarelBuvon Tng
Kivnong Tou TpoXoU OTO ONuEI0 TOU MTTAOKOPIONATOG.
ETmitrAéov, o1 Tpoxoi Agiavang PTropouv €TTiong va oTTAcouy.

e H avamAdnon civar  ouvémela  TNG akatdAAnAng A
AavBaopévng xpriong Tou nAekTpikoU epyaAeiou. MTTopei va
atmo@euxBei Pe TN AN Twv Kat@AANAwWY TTPOPUAGEEWY TTou
TTEPIYPAPOVTAI TTAPOKATW.
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e To nAeKTPIKSO £pyOAEio TTPETTEI VO KPATIETAI OTABEPE, PE TO
owpa KAl Ta xépla o€ BEon TIOU va HOAOKWVEL TNV
avdkpouan. Edav pia BonBntikAg Aapn TrepiAauBdvetal gTov
Baoikd egoTAIopd, Ba TTPETTEl TTAVTA VA XPNOIKOTTOIETal
YIO va UTTAPXEl O MEYOAUTEPOG OSUVOTOG £AEyXOG TwV
SuVAaPEWY avaKpouong f TNG POTTAG avaKpouong KaTd TV
ekkivnon. O XeIpIoTAG PTTOopEl va eAéyEel Ta @aivoueva
TPAVTAYHATOG Kal avdkpouong AauBdavovtag TIG KATAAANAEG
TIPOPUAAEEIG.

e [loTé pnv KpaTdTe Ta XEPIA KOVTA OE TTEPIOTPEPOPEVA
epyaleia epyaciag. To epyaleio epyaciag pTTOpEi va
TPAUMPATIOEI TO XEPI 0aGg Adyw TNng avakpouong.

e Kparnbeite pakpid amd 1n Jwvn epPéAeiag OtTou TO
NAekTPIKG epyaAeio Ba kivnBei katd TNV avdkpouon. Qg
QATTOTEAETPA TNG AVAKPOUONG, TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KIVEITAL
TIPOG TNV avTiBeTn KateuBuvan atd TNV Kivnon Tou Tpoxou
Agiavong oTO onuEio TOu PTTAOKAPIoPATOG.

e Na €ioTe 1I310iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV ETTEEEPYATETTE YWVIEG,
AIXUNPEG AKPEG K.ATT. ATTOQEUYETE TNV EKTPOTTA 1 TNV EUTTAOKA
Twv epyoAeiwv epyaciag. ‘Eva TrepioTpepdpevo epyaleio
epyaciag eival TTIO  ETTIPPETTEG O€  EUTTAOKA KAT& TNV
KOATEPYATIA YWVIWV, AIXHNPWY AKPWY 1 av KAWTOGEN TTPOG Ta
TMiow. AuTO pTTOPE va yivel aiTia atTWAEIOG Tou €AEyxou r
KAWTOIAG.

e Mnv xpnoipotroigite §UAIvoug i odoviwToug Siokoug. Ta
epyaAcia epyaciag autoU Tou TUTTOU TIPOKaAOUV GuXV
avatAdnon 1 atrwAeia eEAEyxou Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

EiSikég odnyieg ag@aAeiag yia Tn Agiavon Kai TNV KOTA ME

TPOXO Asiavong

e Xpnolyotroigite poévo évav  TpoxO Aeiavong Trou  €Xel
OXedIAaTE yIa TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl Eva TTPOOTATEUTIKO
TToU €Xel oXedIaoTEl yia Tov Tpox0. O1 Tpoxoi Aeiavong Trou dev
atroTeAOUV €PYAAEIO YIO TO CUYKEKPINEVO NAEKTPIKO EPYOAEiO
Oev pmopoUv va TTPooTaTeuBoUV ETTOPKWG Kal dev gival
ETTOPKWG GOPAAEIG.

e O1 Auyiopévor diokol Asiavong TTpéTrel va ToTroBeToUvVTal HE
TETOIO TPOTTO WOTE KavEVa UEPOG TOU BIOKOU va PNV TTPOEGEXE!
Tépa ammd TNV dKpn Tou TTPOOTATEUTIKOU KaAUupatog. 'Evag
akaTAAANAa TOTTOBETNUEVOG BIOKOG Agiavang TTOU TTPOEEEXE
TéPa ammd TNV GKPN TOU TTPOCTOTEUTIKOU KAAUMMPOTOG Oev
MTTOPE] va TTPOCTOTEUBE! ETTAPKWG.

e O TTpoQuUAaKTAPAG TTPETTEI Va gival oTaBepd ouvdedepévog
OTO NAEKTPIKO €PYaAEio yia va gyyudTal Tov peyaAlTepo
duvaTtd Babud aoPaAeiag Kal va gival TOTTOBETNPEVOG ETOIL
WOTE TO TUAMA TOU TPpoXoU Agiavong TTou gival EKTEBEINEVO
Kal QVTIKPIgEl TOV XEIPIOTA va egival 600 To OuvaTov
MIKpOTEPO. TO TIPOCTATEUTIKS TIPOCTATEUEI TOV XEIPIOTH
amé Ta BpadopaTa, TNV TUXaia E€TTAQr) ME TOV TPOXO
Agiavong, kaBwg kal atré oTTverpeg TTou Ba pTTopoucav va
ava@Aégouv Ta pouxa.

o O1 Tpoxoi Agiavong TTPETTEI VO XPNOIPOTTOIOUVTAl HOVO VIO TIG
gpyaaieg TTou TTpoopidovtal yI' autoug. Ma TTapadelypa, pnv
aAéBete TTOTE pe TNV TIAGIVA  emIQAveia €vOG  TPOXoU
amokoTG. O1 TPoXoi aTTOKOTING €XOouv OXedIaoTEl yia va
agaipolv UAIKG pE TNV Gkpn Tou diokou. H emidpaon Twv
TIAEUPIKWY OUVApPEWV Og auToUg Toug TPoxXoug Agiavong
UTTOpPEi va TOoug OTTaoEL.

e Xpnoigotroigite TTavra ABIKTEG QPAAVTLEG oUOPIENG MPE TO
owoTo PéyEBOG Kal oxXAua yia Tov eTTIAEYHéVo TPOXO Agiavong.
O1 owaoTég @AGvTdeg oTnpifouv Tov Tpoxd Aciavong Kai
MEIVOUV £TOI TOV Kivduvo Tou TpoxoU . O1 @AavTeg yia
OiOKOUG OTTOKOTIAG UTTOPEi va JlapéPouv aTTO EKEIVEG yia
aAAoug TpoxoUg Asiavong.

e Mnv  XPNOIYOTIOIEITE  XPNOIYOTIOINUEVOUG  TPOXOUG
Agiavong atrd peyoAUTepa NAekTPIKG epyaAeia. O1 Tpoxoi
Agiavong yia peyaAUTepa nAeKTPIKG epyaAeia dev egival
oXedlOopEVOI YIa TIG UYPNASTEPEG OTPOPEG ava AETTTO TTOU
€ival  XApaKTNPEIOTIKO  TWV  MIKPOTEPWY  NAEKTPIKWV
E£PYOAAEIWYV KAl CUVETTWG PITTOPET VO OTTACOUV.

MNpooBeTeg €181KéG 0BnYieg ao@aAeiag yia TNV KO HE TPOoXo

Agiavong

e Amo@UyeTe TNV €UTTAOKNA TOU diOKOU KOTTAG 1 TNV UTTEPPBOAIKT
mieon. Mnv  kdvere umepBoAikd  BaBiég  komég. H
UTTEPPOPTWAN TOU SiOKOU KOTTHG QuUgAvEl TO QopTio TOU Kal
TNV TAON TOU va UTTAOKAPEI 1) va PTTAOKAPEI KAl GUVETTLIG TNV
meavéTnTa amdppiyng i Bpavong.



e AmoQUYeTE TNV TIEPIOX) MTTPOOTA KaI THOw améd ToV
TEPIOTPEPOPUEVO Bioko KOTG. H peTakivnon Tou diokou
KOTTAG OTO TEPAXIO €PYOOiag HOKPIG oTmd €0GG MUTTOPEi va
TTPOKOAECEl TNV eKTiVAEN TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou pe Tov
TTEPIOTPEPOPEVO DIOKO KaTEUBEIQV TTPOG TO WEPOG O0OG OF
TEPITITWON KAWTOIAG.

e Xeg TIEPITITWON  €MTTAOKAG Tou OdiOKOU KOTTAG A
QKIVNTOTTOINONG, ATTEVEPYOTTOIAOTE TO NAEKTPIKG EPYyaAEio
Kal TTEPINEVETE €WG OTOU O BIOKOG OTAMATHOEI EVTEAWG.
Moté pnv emxeiprioete va TpaBriete Tov dioko TToU
eEakoAouBei va KiveiTal £§w atrd TNV TTEPIOXN KOTTAG, KABWS
QUTO PNTTOPET VO TTPOKAAECE! . H auTia TNG ENTTAOKAG TTPETTEI VO
EVTOTTIOTE KOl VO aQaIPEDEI.

e Mnv KAVETE ETTAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou 600
auTo BpiokeTal péaga aTo UAIKS. O TPOXOG KOTIHG Ba TTPETTE
va @TaceEl oTnV TTARPN TaxUTNTA TOU TIPIV COUVEXIOEl TNV
KOTT. AIQQOPETIKA, 0 TPOXOG Agiavong YTTOPE va TTIAOTEI,
va TNdr&el amd To TEPAXIO €pyaciag f va TTPOKOAETE!
avarridnon.

e O1 TTAGKEG | Ta PeyAAa avTIKEipEVA TTPETTEN va oTnpidovTal
TIPIV aTTé TNV KATEPYATia yIa VA PEIWOET 0 KivOUVOog KAWTOIAG
TTOU TTPOKOAEITAI ATTO WTTAOKAPIOHEVO BioKo. Ta peydAa
TEPAXIQ UTTOPEi va Auyioouv utté To BAPog Toug. To TepdxIo
TIPETTEI VO UTTOOTNPICETaI KOl aTTO TIG SUO TTAEUPEG, TOOO KOVTA
oTn YPAUUN KOTTAG 600 Kal GTNV AKpen.

e Na eioTe 1810iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV QVOIYETE TPUTTEG OE
ToiXoug 1 OTav epyadeote ot GAAeG adpaTeg TTEPIOXEG. O
Siokog KOTTAG TTou BuBifeTal aTO UAIKO UTTOPET VA TTPOKAAEDE
avdakpouaon Tou epyaAgiou, edv ouvavTioel CwARVEG agpiou,
OWARVEG VEPOU, NAEKTPIKG KaAWDIA 1) GAAa avTIKEipeva.

E181kég 0dnyieg ao@aAEiag yia TO TPIWIHO ME YUOAOXAPTO

e Mnv XpnoipoTToIEiTE UTTEPUEYEBN QUAAT yuaAdxapTou. Katd
TNV €TMIAoyr Tou Hey£BoUg Tou YUaAOXapPTOU, OKOAOUBNOTE TIg
OUOCTAOEIG TOU KOTAOKEUAOTH. TO YUGAOXOPTO TTOU TTPOEEEXE!
mépa amé TNV TTAGKA Agiavong MTTOPEl va TTPOKAAECE!
TPOUUATIOPG KaI PTTOPET ETTIONG va 08Nnyroel o€ UTTAOKAPIoHA
1 oKioIJO TOU XapTioU fj o€ avdkpouon.

E18ikég odnyieg aog@aAeiag yia Tn oTiABwon

e Mnv a@rveTe To XaAapd HEPOG TNG Youvag aTIABwONG ) Ta
KOPdOVIO OTEPEWONG VA  TTEPIOTPEPOVTAl  EAEUBEPQ.
ATtrokAgioTe | KOWTE Ta XaAapd kopdovia oTepéwong. Ta
XOAOPA& Kal TTEPIOTPEPOUEVA KOPOOVIA OTEPEWONG UTTOPET
va TTayideloouv Ta dAXTUAA i va TTIaoTOUV OTO TENAXIO
£pyaciag.

Ei8ikég odnyieg ao@alsiag yia TNV £pyacia HE CUPUATIVEG

BoUpTOoEg

e Oa mpétel va AneBei uTToWn OTI aKOPN KAl PE KAVOVIKA
XPNON, UTTAPXEl OTTWAEIA KOPUATIWY OUPHATOG HEOW TNG
Bouptoag. MnV UTTEPPOPTWVETE T CUPHATA ACKWVTAG
uTTEPPBOAIKA  TTiEon. Ta AEPOMETAPEPOUEVA  KOMMATIA
oUppATOG UTTOPOUV €UKOAO va OIOTTEPACOUV Ta AETTTA
pouxa f/kail To déppua.

e EA&v ouvioTaral TTpooTaTEUTIKG, €uTTodioTe Tn Bouptoa va
€pBel og ema@n Pe TO TTPOOTATEUTIKO. H OidueTpog Twv
BoupTowv TIATWY Kol doxeiwv PTTopEi va augnBei Adyw Tng
TTEONG KAl TWV QPUYOKEVTPWY JUVAHEWV.

Mp606eTeg 0BNYieg aopaAsiag

e X710 gpyaAcia TTou £XOUv OXeDIAOTEI yia va dExovTal TpoXoUug
Agiavang pe omreipwpa, EAEyETE OTI TO PAKOG TOU OTTEIPWHATOG
Tou TpoxoU Agiavong eival KatdAAnAo yia TO PAKOG TOu
OTIEIPWHATOG TNG ATPAKTOU.

e To tepdyio epyaaiag TPETTEN va gival ag@aAiguévo. H ouo@ign
TOU Tepayiou o€ pia didTagn cUoPIENG i} O€ pIa Péyyevn ival
ao@aA£0TEPN AT TO va TO KPATATE OTO XEPI OOG.

e Mnv ayyilete Toug Oiokoug KOTIAG Kal Agiavong TpIv
KPUWOOUV.

e Otav xpnolgotroleite  @QAAvI{a Taxeiag Asitoupyiag,
BeBaiwBeite OTI N EOWTEPIKN PAAVTLa TTOU TTPOCAPHUSLETaAl
oTov dgova eival epodiagpévn pe eAaaTIKO dakTUAI0 O Kal
OTI 0 BAKTUANIOG aUTOG Bev €xel uTToOTEl {nuId. BeBaiwBeite
€TTIONG OTI O1 ETMQPAVEIEG TNG EEWTEPIKAG PAAVTIaG Kal TNG
£0WTEPIKAG PAAVTLaG eival KABapPEG.

e XpnoigoTtroioTe TN QAGVTLa Taxeiag AsiToupyiag povo pe
diokoug Agiavong kal KOTrG. XpNOIHOTIOIEITE HOVO ABIKTEG
KOl CWOTA AEITOUPYIKEG PAGVTEEG.
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e Xg TIEPITITWON TIPOOWPIVAG JIAKOTIAG TOU NAEKTPIKOU
PEUPATOG f META TNV APAIPEDN TOU PIG OTTS TNV TIPIfa PE TO
d1akAOTITN 0Tn B€on " on", 0 JIOKATITNG TTPETTEI VO EEKAEIDWOET
Kal va 1eBei oTn B€on off pIv atmd TNV eTTavekkivnon.

MPOZOXH: H ocuokeun éxel oxedlaoTei yia AsiToupyia o€
E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tov eyyeviwg ac@aAn oxXedlaopuo, Tn XPRon HETPWV
AO@OAEIOG Kal TIPOCOETWV TTPOCTATEUTIKWV  HETPWYV,
UTTApXE! Tavra évag UTTOAEITTOHEVOG Kivduvog
TPOAUMATIONOU KATA TNV Epyaaia.

Emre§iynon Twv XpnoIHOTTOIOUHEVWY EIKOVOYPAMHATWV

[
|
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=
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1.Mpoagoxn AGBeTe €1BIKEG TTPOPUAGEEIG

2.AiaBdaoTe TIG 0dnyieg AsIToupyiag, TNPROTE TIG TTPOEIBOTTOINCEIG
Kall TOUG OPOUG AOPAAEIOG TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!
3.XpnoIpoTToInoTe €EOTTAIONG  OTOHIKAG TTPOCTaCiag (YuaAid
A0POAEIOG, WTOAOTTIOEG, HAOKA OKOVNG)

4.DopéaTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIO

5. AmoouvdéoTe TO KaAwdIo Tpogodooiag TPV amméd  Tn
ouvTAPNON 1 TNV ETTIOKEUR.

6.Keep mmaidid pakpid atmod 10 epyaAEio

7.Protect amé tn Bpoxn

8.Secondary karnyopia TTpooTaciag

KATAZKEY'H KAl EDAPMOINH
O ywviakég AeiavTipag gival éva JOVWHEVO NAEKTPIKG EpyaAEio
XEIpOG KaTnyopiag 1. To pnxdvnua Kiveital atré évav Hovopacikod
KIVITAPQ PE PETOYWYEQ, N TAXUTNTA TOU OTTOIOU PEIWVETAI HETW
£VOG ywviakou ypavadiou. MTropei va xpnoipotroindei 1600 yia
Agiavan 600 kai yia KoTrr. AuTOg 0 TUTTOG NAEKTPIKOU pyaAEiou
XPNOIUOTIOIEITOI EUPEWS YIa TNV aQaipecn OAwv Twv TUTTWV
YPEQV OaTTd TNV EMIQPAVEID HETAAAIKWY  €EQPTNHATWY, TNV
ETTIPAVEIAKN ETTEGEPYATIA CUYKOANACEWY, TNV KOTTA CWAARVWY HE
AETITG TOIXWHATA KAl HIKPWVY PETAAIKWV €§0pTNHAETWY K.ATT. Me
Ta KaTaAANAa e§apTApaTa, 0 ywviakdg AclavTipag UTTopEi va
xpnoipotroinBei 6x1 pévo yia KOt Kal Agiavan, oAAG kal yia
KOBAPIGPO TT.X. OKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY Ba®Ag K.ATT.

e O1 Topeig xpong Tou TrepIAaPPBAavouv éva eupl QAT
ETTIOKEVAOTIKWY KAl KOTOOKEUOOTIKWY EPYACIWV TTOU Jgv
oxeTifovTal pOvo pe HETOANA. O ywviakdg AelavTiApag pTropei
€TTiONG va XPNOIMOTTOINGE yia TNV KOTIA Kal TO TPOXIONO
OIKOJOMIKWY  UNIKWYV, T.X. ToUBAa, KuBOAIBol, Kepapika
TIAGKISIO K.ATT.

e H ouokeur) TTpoopideTal pOVO yia OTEYVA Xprion Kai Ox1 yia
oTiABwaon. Mnv KaveTe Kakr Xprion Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou

Kardaxpnon.

e Mnv xelpieote UAIKG TTOU TTEPIEXOUV apiavTo. O apiavtog gival
KOPKIVOYOVOG.

e Mnv epyddeoTe pe UNIKG TwV OTTOIWY OI OKOVEG €ival EUPAEKTEG 1
EKPNKTIKEG. Katd Tnv epyacia pe TO nNAeKTPIKGO  epyaAeio
dnpioupyouvTal OTTIVEAPEG TTOU PTTOPET va ava@Aégouv Toug
EKTTEUTIOUEVOUG aTHOUG.

e O Tpoxoi aTOKOTIAG dev TIPETTEI va XPNOIPOTTOIOUVTAl Yia
epyaoieg Aeiavong. O1 Tpoxoi QTTOKOTIAG €pyadovTal PE TNV
TAdivr) 6yn Kol N Agiavan e TNV PTTPOOTIVA Oyn evog TETOIOU
TPOXOU PTTOPET Va TTPOKAAETEI {NUIG OTOV TPOXO HE ATTOTEAETHA
TOV KivOUVO TPAUUATIGHOU TOU XEIPIOTH.

MNEPIFPA®H TQN MPA®IKQN ZEATAQN



H apiBunon 1ou akoAouBei avagépeTal oTa EAPTANATA TNG POVAdAG
TTOU OTTEIKOVI{OVTaI OTIG YPAPIKEG OEAIDEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.

1.Spindle koupTTi KAEIdWPATOG
2.Switch

3.Additional AaBry

4. AcTrida

5.External pAavi¢a

6.Ecwrtepikn @AGvTla

7.Lever (TTpooTaTEUTIKG AOTTIOAG)
8.Power kaAwdio

9.E181KS KAeI1di

* Evdéxetal va utrdpxouv diagopég HETagy Tou oxediou Kal Tou
TTPOIGVTOG.

EZOMAIZMOZ KAI A=EZOYAP

e AoTrida 1 TEM.
o EIdIk6 KAeIdi 1 1€
o [lpdoBeTn Aapn 1 Tep.
MPOETOIMAZIA A EPTAZIA

TOMOG®ETHZH BOHOHTIKHZ AAB'HZ

H BonBnTik AaBr (3) TotroBeTEiTaN OE Hia aTTd TIG OTTEG TG KEPAAG TOU
MUOAou. ZuvioTdTal n xprion TpiReiou ue BondNTikA AaBr. EGv kpaTdre TO
TpIRgio kal pe Ta U0 XEPIA EVW EPYATEDTE (XPNOILOTTOIWVTAG ETTIONG TN
BonénTikA AaBny), UTTAPXE! HIKPOTEPOG KiVOUVOG va TIETEI TO XEPI OAG OTOV
TTEPIOTPEPOPEVO Dioko 1 TN BoUpToa KAl va TPAUUATIOTEITE KATA TNV
KAWTOIA.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THEZ AZITIAAZ

e To TTPoaTATEUTIKO TNG AETTIOOG TTPOCTATEUEI TOV XEIPIOTH ATTO
BpalopaTta, Tuxoio €TTaQR ME TO €pyaAgio epyaciag n
oTTIvOnpeg. Oa TTPETTel TTAVTA va TOTTOBETEITal pE 101aiTEPN
TTPOCOXN WOTE TO TUAMG KGAUWNG TOU va gival OTPAUPEVO
TTPOG TOV XEIPIOTH.

e O oxedlaopdg TOu €EOPTAPATOG TTPOOTACIAG TNG AETTidag
EMTPETTEl TN PUBUION TNG TTpooTaciag otn BEATIOTN Béon
XWwpPig epyaAeia.

e XoahapwoTe kal TPpaBRgTe TTPOG Ta Tiow TO POXAS (7) OTO
TTPOCTATEUTIKO Biokou (4).

o [MepioTpéyTe TO TTPOCTATEUTIKG Siokou (4) oTnv emBuuNTA B€on.

o KAeidwoTe kateBagovrag 10 HOXAS (7).

e Hagaipeon kai n pUBUION TOU TTPOCTATEUTIKOU BiOKOU YiVETaI
ME TNV avTioTpo@n oeipd ammd Tnv TOTToBETNOT) Tou.

ANTIKATAZTAZH EPIAAEIQN

Kard mig epyacieg aAAayng epyalciwv TTPETTEl va @QopaATE

YavTia epyaoiag.

To koupTri aopdaAiong atpdkTou (1) TTPETTEI va XPNOIYOTTOIEITAI HOVO

yla Tnv ac@dAion Tou dgova Tou AgiavTApa Katd Tnv ToTroBETnon n

TNV ammoouvappoAdynon Tou epyoAsiou epyaciag. Aev TTpETTel va

XPNOIMOTTOIEITAI WG KOUUTTi PPEVOU EVW O diokog TTePIOTPEPETAI. KATI

TETOIO PTTOPET VO TTPOKAAETEN CnuIG OTOV AEIAVTAPA 1| Va TPAUPATIOE!

TOV XPoTn.

TOMOG®ETHZH A'IZKOY

e XTnv TEPITTWON Oiokwv Agiavong R KOTAG ME TTEXOG
HIKpSOTEPO aTrd 3 mMm, To TAgIPAdI TNG £EWTEPIKAG PAGVTLag
(5) mpétrel va Bidwvetal eTTITTEdO OTNV TTAEUPd Tou diokou
(ei1x. B).

e [latAoTe TOo KOUPTTi Aao@AAiong TnG atpdkTou (1).

e TormoBetioTe To €BIKO KAeIdi (TTapEXeTal) OTIG OTTEG TNG
ewTEPIKAG PAAvTLag (5) (ZX. A).

e [upioTe TO KAEIBI - XOAAPWOTE KAl APAIPECTE TNV EGWTEPIKN
@Aavtga (5).

e ToTTOBeTAOTE TO BiOKO £TO1 WOTE VA TTIECETAI OTNV ETIPAVEIQ
NG EOWTEPIKAG PAAVTLaG (6).

e BidwoTte TNV e§wTepik @AavTla (5) Kal OQi§Te eAappd pE
€101KO KA€Ii.

e H amoouvappoAdynon Twv dioKwV YivETal IE TNV QVTIOTPOPN
oelpd amd TN ouvappoAoynon. Katd tn ouvappoAdynon, o
diokog TTPETTEl va TTIECETAl OTNV ETTIPAVEIA TNG ECWTEPIKAG
@AavTZag (6) kal va edpddeTal KEVTPIKA OTNV KATW TTAEUpd
™mg.

TOMNOG®ETHZH EPFrAAEIQON EPrAzlAz ME OMH ME

ZNEIPQMA

e [latAoTe To KOUPTTi Ao@AAiong TnG atpdkTou (1).
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e AQaIpEOTE TO TTPONYOUPEVWG TOTTOBETNUEVO epyaleio - eav
UTTAPXE.

o AgaipéoTe Kal TIg 800 QAAVTLEG - TNV E0WTEPIKR QAGvVTLa (6) Kat
TNV e§wTEPIKA PAGvTZa (5) - TTPIV aTTd TNV EYKATAOTAON.

e BIBWOTE TO THAPO PE OTTEIPWHA TOU EPYaAEioU Epyaadiag aTov
agova kaoQigTe TO EAPPA.

e H amoouvappoAdynon Twv epyalEiwy pyaciag e oTTEIpWPA
yiveTal ge TNV avtioTpo®n oeIpd aTTd TN GUVAPUOASYNaON.
TOMOO®ETHEH T[QNIAKO'Y AEIANTHPA ZXE BAZH

FQONIAKOY AEIANT'HPA

e EmTpémmeTal n xprion Tou ywviakoU AglavTipa o€ 181K TpiTTodo
Yo ywviakoUg A€IQVTAPEG, UTTO TNV TIPoUTIo0ean OTI £xel
TOTTOBeTNOEI CWOTE CUPPWVA PE TIG 0BNYieg ouvapuoAdynong
TOU KATOOKEUOOTH TOU TPiTTod0u.

AEITOYPIIA / PYOMIZEIZ
e EAéyEre TNV Kkardotaon Tou TpoxoU Agiavong TPV TOV
XPNOIUOTTOINOETE. Mnv  XpnOIPOTTIOIEITE  OTTACPEVOUG,

payIopéVOUG | PE GAAO TPOTTO KOTECTPAMMEVOUG TPOXOUG
Agiavong. 'Evag @Bapuévog Tpoxog 1 pia @Bapuévn Bouptoa
TIPETTEl va avTikabioTatal apéowg Pe évav Kaivoupylo TrpIv
amd TN xpron. Otav TeAeloeTE TNV  gpyacia oag,
QATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTOTE TOV AEIQVTAPA KOl TTEPIUEVETE va
OTOMATACEl €VIEAWG TO epyaleio epyaciag. Moévo T1oTE
MUTTOPEITE VA ATTOMAKPUVETE TO TpIREia. Mnv @pevapeTe TOV
TTEPIOTPEPOUEVO TPOXS Agiavong TTECOVTAG TOV TTAVW OTO .

e [Moté unv UTTEPPOPTWVETE TOV HUAO. TO BAPOG TOU NAEKTPIKOU
€PYOAEIOU OOKEI ETTOPKA TTIEGN YIQ TNV OTTOTEAEOUATIKA
Aeiroupyia Tou epyaleiou. H utrep@dpTwon kai n utrepBoAIKnA
Tieon MJTTOpei va TTPokaAéoouv  emmikivduvn Bpauon Tou
NAEKTPIKOU epYaAEgiou.

e Edv 10 TpIBeio Tréoel katd Tn SiGpKela TNG AEIToupyiag, gival
amapaiTNTo va €MBeWPAOETE Kal, €4V gival aTrapaitnTo, va
QAVTIKOTAOTAOETE TO epyaAeio epyaoiag, dv diamoTwOEl o1l
£XEl UTTOOTEI ¢NUIA 1) TTApapSPPWOnN.

e [Moté pn XTUTTATE TO EpYaAEio epyaaiag oTo UAIKG pyaciag.

e ATmo@UyeTe TIG avaTndAoEIg Kal Ta §uoipata pe 10 dioko,
€I10IKG OTAV £PYACEDTE OE YWVIEG, AIXUNPES AKPES K.ATT. (auTd
MTTOPEi va TTPOKAAECEl ATTWAEIO EAEYXOU KOl KAWTONWQ).
(auté pTTopei va 0dnynoel Ot aTTWAEIQ  €Aéyxou TOu
NAEKTPIKOU gpyaAeiou kal o€ gaivopevo kickback).

e [oTé pnv XpnOIYOTIOIEITE TIPIOVOAAUES TTOU £XOUV OXEDIAOTET
yia kot &UAou amé diokotrpiova. H xprion TéTolWV
TIpIovOAapWY 0dnyei CUXVA O€ QAIVOPEVO avAKPOUONG TOU
NAEKTPIKOU gpyoAgiou, aTTwAEIa €AéyXou Kal MTTOpEi va
0odnyAoEl O€ TPAUPATIOUO TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

o KpartoTe 1o TpIReio kal pe Ta dU0 XEpIa KaTd TNV eKKivnon Kal
N Aeitoupyia.

MiéoTe 10 TMioW PEPOG TOU BIAKATTTN (2).

e XUpeTe TO BIAKOTITN (2) TTPOG Ta EPTTPOG (TTPOG TO KEPAAI) (EIK.

r).

e [Ma ouvexn Aertoupyia - TTATACTE TO UTTPOCTIVO WEPOG TOU
KOUMTTIOU TOU OIaKOTITN.

e O diak6TTNG Ba KAEIdWOEl autépaTa oTn Béon ouvexoug
AeiToupyiag.

e [Ma va aTTevEPYOTTOINOETE TN HOVADA - TTATAOTE TO TTIOW PEPOG
TOU KOUMTTIOU BIaKOTITN (2).

e MeT@ TNV €KKiVNON TOU AEIQVTAPA, TTEPINEVETE HEXPI O TPOXOG
Agiavang va @Tacel oTn PEyIoTn TaxUTnTa TIPIV EEKIVAOETE TNV
epyaoia. O BiakdTTNG Oev TIPETTEl va AEITOUPYED EVW O
Aelavtipag gival evepyoTroinuévog f atevepyotroinuévog. O
d1akOTITNG Tou Tpieiou TTPETTEI va AsITOoupyei pévo 6Tav 1o
NAEKTPIKS epyaAeio gival pakpid ato 1o .

e H ouokeur dI0B£Tel DIOKOTITN PE TTPOOTACIO OTTO AOPAAEIES,
TPAypa TTou onuaivel 6T €8V UTTAPEEI TTIPOCWPIVE) OIAKOTTH
TOU NAeKTPIKOU PEUPATOG 1 €AV N OUOKEUR ouvdeBei ae TTpifa
ME To dIakSTITN OTN Béon "on", dev Ba eKKIVATEL. Z€ AUTH TNV
TEPITITWON, AVTIOTPEWTE TO BIOKOTITN OTn Béon “off" kai
ETTAVEKKIVAOTE T OUCKEUN.

KOMH

H koTrf pe ywviaké Tpoxé ptropei va yivel yévo oe eubeia

ypappn.

e Mnv KOBEeTE TO UAIKO £VW) TO KPATATE OTO XEPI GOG.

e Ta peydAa Tepdyia Ba TpéTrel va utToaTnpifovTal Kai Ba
TIPETTEl va AauBAveETal pépIva WOTE Ta onueia oTAPIENG va



BpiokovTal KOVTA OTN yPAp UK KOTTAG Kal 0TO TEAOG TOU UAIKOU.
To uAikdé TTOU TOTTOBETEiTAN OTABEPG dev Ba Teivel va
METOKIVNOET KATA TNV KOTTH.

o Ta pIKpd TEPAXIO TIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. O HEYYEVN,
HE OQIYKTAPEG KATT. TO UAIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TOI
WOTE TO Onpeio KOTTAG va PBPIOKETAl KOVTG OTO OTOIXEIO
olo@igng. Autd e€aopalilel peyaAuTepn akpifeia.

o Mnv emTPETTETE KPABATUOUG | CUMTTIECT TOU BIOKOU KOTTAG,
KOBWG auUTO Ba PEIWTEN TNV TTOIGTNTA TNG KOTTAG KAl UTTOPET Vo
TTpokaAéoel Bpalion Tou dioKOU KOTTAG.

e Katd TNV KOTA dev TTPETTEI VO QOKEITAI TTAEUPIKN TTiEOT OTO
BioKO KOTTAG.

e XpnolyoTrolinoTe Tov KATAAANAo dioko avdAoya pe TO UAIKO
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

e Otav kOBete  UAIKG, OuvioTdtal n
TPOYodooiag va gival  oUPQWVN  ME
TTEPIOTPOPAG TOU BIOKOU KOTTAG.

e To BaBog KoTAg eEapTaTal atd Tn SIGUETPO Tou diokou (EX.
G).

e QOa TIPETTEl va XpnoigoTrololvTal Hovo SioKOI PHE OVOPAOTIKN
OlApeTPO OX1 PEYAAUTEPN QTTO EKEIVN TTOU CUVICTATAI YO TO
HovTéAO Tou pUAOU.

e Otav kaveTe Babiég KOTTEG (TT.X. TTPOIA, dopIKd aToixeia,
TOUBAQ K.ATT.), UnVv a@rveTe TIG QAGVTLEG oUOPIENG va épBouv
O€ ETTOPN PETO TEPAXIO EPYATiag.

o Ol diokol KOTTAG @TAvVOoUuV ot TTOAU UWNAEG BeppoKkpaaieg KaTd
TN AeIToupyia - punv Toug ayyigeTe PE QTTPOCTATEUTA PEPN TOU
OWHATOG TTPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

e O epyaoieg Aciavong HTTOPOUV va eKTEAOUVTAl TI.X. HE
diokoug Agiavong, kutreAAoe€ideig TpoxoUg, dioKoug HE
TITEPUYIA, OIOKOUG HE  AEIOVTIKO  TPIXWHA, OCUPUATIVEG
BoupToeg, eUKaAPTITOUG SiOKOUG yia yuaAdXapTo K.ATT. Kd&Be
TUTTOG OiOKOU Kal TEpaiou arraitei KOTAAANAN  TEXVIKN
epyaoiag Kal Xprion KATGAANAOU OTOUIKOU TTPOCTATEUTIKOU
e€oTTAIoOU.

e O1 diokol TTou €xouv OXedIOOTEl yIa KOTIA Oev TIPETTEl va
XpnoiygotroloUvTal yia Agiavon.

* O diokol Agiavong £xouv oxXedIQOTEl yia va a@aipoUV UAIKS PE
TNV dkpn Tou dioKou.

e Mnv aAéBeTe pe TNV TTAGivVr) TTAEUpd Tou diokou. H BEATIOTN
yYwvia gpyaciag yia autdv Tov TUTTo diokou gival 300 (e1k. H).

e O epyaoieg Asiavong TrpéTTel va ekteAoUvTal Ovo pe Siokoug
Agiavong kat@AANAoug yia To UAIKS.

e Otav epyddeoTe pe diokoug TITEpUYiwv, diokoug Asiavang kai
€UKAPTITOUG BiOKOUG YIa YUGAOXOPTO, TIPETTEI VO TTPOCEXETE
N owOoTH ywvia TTPooBoAAG (ZX. 1).

e Mnv 1piBeTe OAOKANPN TNV ETTIQPAVEIQ TOU BiOKOU.

e Autoi ol TUTTOI BiOKWV XPNOIPOTTOIOUVTAI YIa TNV KATEPYQTia
ETTITTEOWV ETTIPAVEILIV.

e O1 oupudrtiveg PolUpToeg TrpoopifovTal Kupiwg yia Tov
KaBapIopod TTPOPIA Kal SUCTTPACITWY TTEPIOXWY. MTTOopoUV va
XpnoigotroinBouv  yia TNV agaipeon  T.X. OKOUPIGG,
ETTIOTPWOEWV XPWHATOG K.ATT. aTTd TNV ETMIPAVEIX TOU UNIKOU.
(Eix. K).

e Oa TpETTEl Va XpnalpoTrolodvTal HOVO epyaAEia epyaaciag Twv
OTTOIWV N €MTPETTONEVN TaXUTNTA €ival peyaAldTepn n ion pe
TN pEyIoTN TaXUTNTA TOU YWVIAKOU AEIGVTHPA XWPIG PopTio.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

o ATToouvdéaTE TO KAAWDIO TpoYodoaoiag ard TNV TTPifa TTPIv
atrd OTToIadATIOTE €yKATAOTAGN, PUBMION, ETTIOKEUR 1)
AerToupyia.

ZYNT'HPHZH KAI AMTO®'HKEYZH

e XuvioTdTal va KaBapileTe TN CUOKEUN apEéowS PETG aTtd KABE
xprion.

e Mnv xpnoipotroigite vepd f GAAa uypd yia KaBapiopo.

e H povada Ba TpéTrel va kabapideTal Ye éva OTEYVO KOPMATI
Upaopa r va QUOdEl PE TTETTIECPEVO aépa XapnAAG TTieong.

e Mnv xpnoipoTtroigite KaBapIoTIKG 1 SIaAUTEG, KABWG auTtd
HTTOPEi Va TTpoKaAécouv {nuid oTa TTAACTIKG péPn.

o KaBapidete TaKTIKA TIG OXIOPEG €§AgPITUOU OTO TTEPIBANUA
TOU KIVNTAPO VI VO OTTOQUYETE TNV UTTEPBEpUAvon Tng
povadag.

e Edv 10 KOAWSIO TPOoPodoaiag £xel UTTOOTEI {nuId, TIPETTEl va
avTIKOTAoTaOEl pe éva KaAWDIo pe Ta idla XapakTnpeIoTiKa. H

katelBuvon TG
v KatelBuvon
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epyaacia auTr TTPETTEI va avaTeBEi o€ e§EIIKEUPEVO EIDIKO 1) va
yivel o€pPBIg TNG CUOKEUNG.

e Edv epgaviotei utrepBOAIKOG OTTIVENPIOUOG OTOV HETAYWYEQ,
€AEYETE TNV KATAGTOON TWV AVOPAKIKWY BOUPTGWV TOU KIVNTAPO
aTré eCEIDIKEUUEVO GTONO.

o ATTOBNKEVETE TTAVTA TN CUOKEUN) OE OTEYVO PEPOG,

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHIHZ

Fwviakog Aslavripag 59G088
NopdpeTpog ASia

Tdon Tpopodoaiag 230 VAC

2uxvoTnTa TPoPodoaiag 50 Hz

OvopaaTiKr 10X0G 1600 W

Taxutnta peAavri 11000/min

AiGueTpog diokou 125 mm

EowTepikri dIGUETPOG diokou 22,2 mm

AIGPETPOG ATPAKTOU M14

Karnyopia rpooTaciag 1

Mala 2,65 kg

‘ETog TTapaywyng 2025

To 59G088 dnAwvel TG0 ToV TUTTO 6T KAl TNV OVoUaaia
NG HNXAVAG.
18. AEAOM'ENA ©GOP YBOY KAl AON'HZEQN

Emitredo nxnTikAg Trieang Lpa= 91 dB(A) K=3
dB(A)

Emitredo nxnTikAg 10x00g Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

TR £mMTAXUVONS KPABAOHWY an= 4,55 m/s’K= 1,5

(KUpia AaBry) m/s?

Ty £mMTAXUVONG KPASOAOHWY an=5 m/s’K= 1,5 m/s?

(Bon®nrikn AaBr)

MAnpo@opieg yia To 86pupo Kal Toug Kpadaopoug

H o188un exmmouTiig BopUBou Tou eEOTTAITHOU TTEPIYPAPETaI OTTO: TN
OTABUN EKTTEPTIOUEVNG NXNTIKNAG TTIEONG Lpa Kal TN oTABUN NXNTIKAG
10%U0G Lwa (6110U TO K SnAivel Tnv aBeBaidtnta pérpnong). H d6évnon
TTOU EKTTEPTIETAN aTTd TOV €EOTTAIONO TTEPIYPAQETAl aTTd TNV TIUA
ETMITAXUVONG d6vNoNg an (611ou K n aBefaidtnTa pérpnong).

H oT1éBun nxnTikAg TTieang Lpa, N oTéBun nxnTikAg 10X00G Lwa Kal N
TIUA €MTAXUVONG KPadaouwy an TTou kabopifovTal oTig TTapouces
odnyieg peTpABnkav olugwva pe 10 TIPOTUTTO EN 60745- 1. H
kaBopiouévn OTEBUN KPABAOHWY an UTTOPEI va XPNOIMOTIOoINBE yia TN
oUyKpION Tou €GOTTAIOOU Kal yIa TNV TIPOKOTAPKTIKF agloAdynan Tng
£kBeong o€ kpadaopoUg.

To ava@ePOUEVO ETTITTEDO KPASAOUWY EiVal AVTITTPOCWTTEUTIKO YOVO
yia T Bacikr xprion Tng Hovadag. Eav n povéada xpnoigomroindei yia
GMeg e@apuoyég 1 pe GAAa epyaleia epyaciag, To  EmiTTEdO
KPadaoHWV eviExeTal va aAAdEel. Ta uynASTEPQ ETTITTEDO KPABATHWV
eTnpEeddovTal aTrd TNV QVETTOPKA A TTOAU OTTdvia ouvTApnon Tng
povéadag. Or apamdvw Adyol ptropei va odnynoouv o augnuévn
£kBean o€ kpadaopoug kad' 6An T SiGpKeIa TNG TIEPIGDOU EpYaTiag.

MNa va exmunBei pe okpiBela n ékBeon oe Kpadaououg, eival
amapaitTo va AngBoulv utréyn ol Trepiodol Kard TG oTToieg n povada
gival amevepyotTroinuévn 1 oTav gival evepyoTroinuévn oAAG dev
Xpnolyotroigital yia epyaoia. MOAIG ekTiunBolv pe akpifeia dAol ol
TIOPAYOVTEG, N OUVOAIKY €kBean o€ SovAOEIG UTTOPEi va aTTodelxOei
TTOAU XaunAdTepn.

MNa TNV TTpooTacia Tou XPAOTN OTTO TIG ETITITWOEIG TWV KPASACHWY,
Ba Tpétrel va epappdlovial TTPAaBeTa PETpa aopaAciag, OTIwG n
KUKAIKF) GUVTAPNON TOU PNXOVAHOTOG Kal TwV £PYaAEiwv Epyaaiag, n
eao@akion emapkoUg BeppoKpaoiag yia Ta xEpIa Kal N OwoTh
opyavwon TNG £pyaciog.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ



Y Ta nAexTpokivnTa TTPOIGVTA eV TTPETTEI VA ATTOPPITITOVTAI padi
i HE TO OIKIAKG OTTOPPIPHATA, OAAG TTPETTEI VA HETAPEPOVTAl OTIG
E KATAAANAEG EYKOTAOTATEIG amméppiyng. ETKoIvwvAOTE e Tov
~ | [avTiTpéowTo Tou TIPOIGVTOG oag R TV TOTIKA apXn vyia
TANPOPOPIEG OXETIKG pE TN B1GBean. Ta amdBAnTa NAekTPIKOU
Kal  NAEKTPOVIKOU  €EOTTAIOUOU  TTEPIEXOUV  TTEPIBAAAOVTIKG
adpaveig oucieg. O un avakukAwPEVOG €EOTTAIOHOG aTTOTEAET

OavO Kivduvo yia To TTEPIBAAAOV Kal TRV avBpwTTIvi LYEia.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe
£5pa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig: "GTX Poland ") evnuepuvel 611 6Aa
TO TIVEUMATIKG SIKQIWUATA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIBIOU (EPEGNG:
"Eyxeipidio"), ouptrepiAapBavopévwy PeTagl aAMwy. OAa Ta TIVEUATIKG SIKAIWHOTA
ETTi  TOU TIEPIEXOUEVOU TOU  TTAPOVTOG  eyxepIdiou  (e@egng:  "Eyxeipidio”),
oupTTEpIAOPBaVOPEVWY  PETAEU GAAWV TOU KEILEVOU, TWV QWTOYPOPILIV, TwV
SiaypappaTWy, Twv oXediwy, KaBwg Kal TNg GUVBECTG TOU, AVAKOUV OTTOKAEIOTIKG
oTnv GTX Poland kai UTTGKEIVTQI O€ VOIKF TTPOOTAGIN GUHQUWVA HE TOV VOHO TNG 4ng
DeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUUATIKAG IBIOKTNTIOG KAl CUYYEVIKWV SIKAIWHATWY (BnA.
Epnuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, dmwg TpotroTronenke). H
avTiypa@r, €megepyaaia, dnuOCieusorn, TPOTTOTIOINGN YIX EUTIOPIKOUG OKOTTOUG
OAGKANPOU TOU EYXEIPIDIOU KABWIG KAl TWV ETTIUEPOUG GTOIXEIWVY TOU XWPIG TN YPATTTH
ouykardBeon Tng GTX Poland atrayopedeTal aUOTNPG KOl UTTOPE VOl ETTIPEPE! AOTIKEG

Kall TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon ouppépepwong EK
KataokevaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street 02-285 Bapoofia
MNpoidv: Mpoidv: Mwviakdg TPoxos

MovTtéAo: 59G088

EpTropikn ovopaaoio: GRAPHITE

Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999

To TIPOiGV TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUUHMOPQWVETAI PE TO

akoAouBa éyypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxavipara

0dnyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnrag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE 61Twg TpoTroTroInénke amoé tnv

odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraItioeig Twv TpoTUTTwy:

EN 62841-1:2015 + A11:2022- EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021,
EN IEC 55014-1: 2021- EN |EC 55014-2: 2021- EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021- EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

H mapouoa drAwon agopd HEvo Ta pnxavApaTa 6TTwg diatiBevral
oTnv ayopd kai Sev TrepIAapBavel e§apTApaTa

TrpooTiBevial amd Tov TEAKG XPAOTN 1 TTpaypaToTrolouvTal aTrd
QUTOV/QUTAV €K TWV UCTEPWV.

OvopaTemwvugo kai SieuBuvon Tou katoikou Tng EE Trou eivan
£EOUTI0DOTNEVOG VA TTPOETOINACEI TOV TEXVIKO PAKEAO:

YTroypd@eTal £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Bapoopia

Pawet Kowalski
YTe0Buvog TEXVIKAG Tekunpiwang GTX MoAwvia
Bapoopia, 2025-03-27

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
HAAKSE SLIJPER
59G088

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier, werken

met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

« Dit elektrische gereedschap kan worden gebruikt als een
gewone schuurmachine, een schuurmachine met
schuurpapier, een schuurmachine met draadborstel en als
een doorslijpmachine. Volg alle veiligheidsinstructies,
instructies, beschrijvingen en gegevens die bij het elektrische
apparaat worden geleverd. Als het volgende niet in acht
wordt genomen, kan er gevaar ontstaan voor elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.
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Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor
polijsten. Gebruik van het elektrische apparaat voor andere
dan de bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en
letsel.

Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het
feit dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan
worden gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.

De toegestane snelheid van het gebruikte gereedschap
mag niet lager zijn dan de maximumsnelheid die op het
elektrische  gereedschap staat aangegeven. Een
werkgereedschap dat sneller draait dan de toegestane
snelheid kan breken en delen van het gereedschap kunnen
versplinteren.

De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap
moeten overeenkomen met de afmetingen van het
elektrische gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste
afmetingen kan niet voldoende worden afgeschermd of
geinspecteerd.

Gereedschap met schroefdraad moet precies op de
schroefdraad op de spindel passen. Voor op een flens
gemonteerde uitrustingsstukken moet de diameter van de
boring van het uitrustingsstuk overeenkomen met de
diameter van de flens. Gereedschap dat niet precies op het
elektrische gereedschap past, draait ongelijkmatig, trilt zeer
sterk en kan de controle over het elektrische gereedschap
verliezen.

Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap.
Inspecteer het gereedschap voor elk gebruik, bijv.
slijpschijven op afschilfering en barsten, schuurpads op
barsten, slijtage of zware slijtage, draadborstels op losse
of gebroken draden. Als een elektrisch gereedschap of
werkgereedschap is gevallen, controleer het dan op
schade of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap.
Als het gereedschap gecontroleerd en gerepareerd is,
moet het elektrisch gereedschap gedurende een minuut
op de hoogste snelheid worden ingeschakeld, waarbij
ervoor moet worden gezorgd dat de bediener en
omstanders in de buurt zich buiten de zone van het
draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd
gereedschap breekt meestal tijdens deze testtijd.
Persoonlijke  beschermingsmiddelen moeten  worden
gedragen. Draag, afhankelijk van het soort werk, een
beschermingsmasker dat het hele gezicht bedekt,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Gebruik indien nodig
een stofmasker, gehoorbescherming, beschermende
handschoenen of een speciaal schort om je te beschermen
tegen kleine deeltjes van geschuurd en bewerkt materiaal.
Bescherm je ogen tegen vreemde voorwerpen in de lucht die
tjdens het werk ontstaan. Een stofmasker en
adembhalingsbescherming moeten het stof filteren dat tijdens het
werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand
van de reikzone van het elektrische gereedschap
bevinden. ledereen die zich in de buurt van een werkend
elektrisch apparaat  bevindt, moet  persoonlijke
beschermingsmiddelen gebruiken. Werkstuksplinters of
gebroken werkgereedschap kunnen ook buiten de directe
reikzone versplinteren en letsel veroorzaken.

Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische draden of zijn
eigen netsnoer, houd het apparaat dan alleen vast aan de
geisoleerde oppervlakken van de handgreep. Bij contact met
het netsnoer kan er spanning worden overgedragen op de
metalen onderdelen van het elektrische apparaat, wat een
elektrische schok kan veroorzaken.

Houd het netsnoer uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het gereedschap
verliest, kan de voedingskabel worden doorgesneden of
naar binnen worden getrokken en kan uw hand of hele
hand vast komen te zitten in een werkgereedschap.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het
volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap
kan in contact komen met het opperviak waarop het is
neergezet, waardoor u de controle over het elektrische
apparaat kunt verliezen.

Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging
is. Onbedoeld contact tussen kleding en een draaiend



elektrisch apparaat kan ertoe leiden dat het apparaat naar
binnen wordt getrokken en zich in het lichaam van de
gebruiker boort.

e Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de
behuizing en een grote opeenhoping van metaalstof kan
elektrisch gevaar veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van
ontvlambare materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

* Gebruik geen gereedschap waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevant veiligheidsadvies

e Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch
gereedschap op de blokkering of obstructie van een roterend
gereedschap zoals een slijpschijf, schuurzool, draadborstel
enz. De blokkering leidt tot een plotselinge stop van het
roterende gereedschap. Een ongecontroleerd elektrisch
gereedschap zal dus schokken in de richting tegengesteld
aan de draairichting van het werkgereedschap.

* Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastzit in het
werkstuk, kan de ondergedompelde rand van de slijpschijf
geblokkeerd raken en ervoor zorgen dat deze eruit valt of
wordt uitgeworpen. De beweging van de slijpschijf (naar of van
de bediener af) is dan afhankelijk van de bewegingsrichting
van de schijf op het punt van blokkering. Daarnaast kunnen
slijpschijven ook breken.

e Terugslag is een gevolg van onjuist of verkeerd gebruik van
het elektrische gereedschap. Terugslag kan worden
voorkomen door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen
die hieronder worden beschreven.

e Het elektrische gereedschap moet stevig worden
vastgehouden, met het lichaam en de handen in een
positie die de terugslag verzacht. Als een extra handgreep
deel uitmaakt van de standaarduitrusting, moet deze altijd
worden gebruikt om de grootst mogelijke controle te
hebben over de terugslagkrachten of het terugslagmoment
bij het starten. De gebruiker kan de terugslagverschijnselen
onder controle houden door de juiste voorzorgsmaatregelen
te nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan uw hand
verwonden door terugslag.

e BIijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische
gereedschap zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg
van de terugslag beweegt het elektrische gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging van de slijpschijf
op het punt van blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt
afgebogen of vastloopt. Een roterend gereedschap kan eerder
vastlopen bij het bewerken van hoeken, scherpe randen of als
het wordt teruggetrapt. Dit kan leiden tot controleverlies of
terugslag.

e Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort
gereedschap veroorzaakt vaak terugslag of verlies van
controle over het elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen

met een slijpschijf

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het
elektrische gereedschap en een beschermkap die is
ontworpen voor de schijf. Slijpschijven die niet zijn ontworpen
voor het specifieke elektrische gereedschap kunnen niet
voldoende worden afgeschermd en zijn niet voldoende veilig.

e Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat
geen enkel deel van de schif buiten de rand van de
beschermkap uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde
schuurschijf die buiten de rand van de beschermkap uitsteekt,
kan niet voldoende worden beschermd.

e De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het
elektrische gereedschap om de grootst mogelijke
veiligheid te garanderen en moet zo geplaatst worden dat
het deel van de slijpschijf dat blootgesteld wordt en naar de
gebruiker gericht is zo klein mogelijk is. De beschermkap
beschermt de gebruiker tegen puin, toevallig contact met
de slijpschijf en vonken die kleding kunnen ontsteken.
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« Slijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het werk
waarvoor ze bedoeld zijn. Slijp bijvoorbeeld nooit met het
zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven  zin
ontworpen om materiaal te verwijderen met de rand van de
schijf. Het effect van zijwaartse krachten op deze slijpschijven
kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste
grootte en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. De juiste
flenzen ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het
gevaar van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van groter elektrisch
gereedschap. Slijpschijven voor groter elektrisch
gereedschap zijn niet ontworpen voor het hogere toerental
dat kenmerkend is voor kleiner elektrisch gereedschap en
kunnen daarom breken.

Aanvullende speciale veiligheidsinstructies voor het slijpen van

slijpschijven

« Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak
geen te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf
verhoogt de belasting en de neiging om vast te lopen of te
blokkeren en dus de kans op afwerpen of breken.

« Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als
u de snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het
elektrische gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de
roterende schijf direct naar u toe.

* In het geval van een vastgelopen snijschijf of een stilstand,
schakelt u het elektrische gereedschap uit en wacht u tot
de schijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de
nog bewegende schijf uit het snijgedeelte te trekken,
omdat dit . De oorzaak van het vastlopen moet worden
opgespoord en verwijderd.

e Start het elektrische gereedschap niet opnieuw terwijl het
zich in het materiaal bevindt. De slijpschijf moet zijn
volledige snelheid bereiken voordat er verder wordt
geslepen. Anders kan de slijpschijf vastgrijpen, van het
werkstuk afspringen of terugslag veroorzaken.

e Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugslag door
een vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
moet aan beide kanten ondersteund worden, zowel bij de
snijlijn als aan de rand.

e Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of
op andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het
materiaal duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in
aanraking komt met gasleidingen, waterleidingen,
elektriciteitskabels of andere voorwerpen.

Speciale  veiligheidsinstructies

schuurpapier

* Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg bij het kiezen
van de grootte van het schuurpapier de aanbevelingen van
de fabrikant. Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt
kan letsel veroorzaken en kan er ook toe leiden dat het papier
verstopt raakt of scheurt, of dat het terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor polijsten

e Laat het losse deel van de polijstvacht of de
bevestigingskoorden niet vrij ronddraaien. Blokkeer of knip
losse bevestigingskoorden af. Losse en draaiende
bevestigingskoorden kunnen vingers verstrikken of aan
het werkstuk blijven haken.

Speciale veiligheidsinstructies

staalborstels

e Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik
stukjes draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de
draden niet door te veel druk uit te oefenen. In de lucht
zwevende stukjes draad kunnen gemakkelijk door dunne
kleding en/of huid prikken.

* Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter
van plaat- en potborstels kan toenemen door druk en
centrifugale krachten.

voor  schuren met

voor het werken met

Extra veiligheidsinstructies
e Controleer bij gereedschappen voor slijpschijven met
schroefdraad of de lengte van de schroefdraad van de



slijpschijf overeenkomt met de lengte van de schroefdraad
van de as.

* Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een
klem of bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand
houden.

e Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn
afgekoeld.

e Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de
binnenflens op de spindel voorzien is van een rubberen O-
ring en dat deze ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor
dat de oppervlakken van de buitenflens en de binnenflens
schoon zijn.

e Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

e In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de

stekker uit het stopcontact is getrokken met de schakelaar in

destand "aan", moet de schakelaar worden ontgrendeld en in
de stand "uit" worden gezet voordat u het apparaat opnieuw
opstart.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik
binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het
werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen

N e
°
1 2 3 4
o
ke
B O
5 6 7 8

1.Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7.Beschermen tegen regen

8. Secundaire beschermingsklasse

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING
De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van
klasse Il. De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via
een haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor
zowel slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap
wordt veel gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen
van het opperviak van metalen onderdelen,
oppervlaktebehandeling van  lasnaden, snijden  door
dunwandige pijpen en kleine metalen onderdelen, enz. Met de
juiste accessoires kan de haakse slijper niet alleen worden
gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het reinigen van
bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

* Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie-
en constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot
metalen. De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het
snijden en slijpen van bouwmaterialen, zoals baksteen,
straatstenen, keramische tegels, enz.

* Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

Misbruik.
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e Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

e Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of
explosief is. Bij het werken met het elektrische gereedschap
ontstaan vonken die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

e Doorslijpschijven  mogen niet gebruikt worden voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en
slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade aan
de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel bij de
gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het apparaat
die worden weergegeven op de grafische pagina's van deze
handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5.Externe flens

6.Binnenflens

7.Hendel (schildbeschermer)

8.Stroomkabel

9.Speciale sleutel

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

e Schild 1 stuk.
e Speciale sleutel 1 stuk.
e Extra handvat 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK
EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op de
schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra handgreep
wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het werken met beide
handen vasthoudt (en ook de extra handgreep gebruikt), is er minder risico
dat uw hand de draaiende schijf of borstel raakt en uzelf verwondt tijdens
het terugslagproces.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

e De mesbescherming beschermt de bediener tegen wuil,
toevallig contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet
altijd worden gemonteerd met extra aandacht om ervoor te
zorgen dat het afdekkende deel naar de bediener is gericht.

* Het ontwerp van de bevestiging van de beschermkap maakt
het mogelijk om de beschermkap zonder gereedschap in de
optimale stand te zetten.

e Draai de hendel (7) op de schijfbescherming (4) los en trek
deze terug.

* Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

« Vergrendel door de hendel (7) te laten zakken.

e Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming
gebeurt in omgekeerde volgorde van de installatie.

VERVANGING VAN GEREEDSCHAP

Tijdens het verwisselen van gereedschap moeten
werkhandschoenen worden gedragen.

De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van de
slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren van het
uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als remknop terwijl de
schijf draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de gebruiker
verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

« Bij slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3
mm moet de moer van de buitenflens (5) vlak op de schijfzijde
worden vastgeschroefd (afb. B).

e Druk op de spilvergrendelknop (1).

* Steek de speciale sleutel (meegeleverd) in de gaten van de
buitenste flens (5) (Fig. A).

e Draai de sleutel - draai de buitenste flens los en verwijder
deze (5).

e Plaats de schijf zodat deze tegen het oppervlak van de
binnenste flens (6) wordt gedrukt.



« Schroef de buitenste flens (5) vast en draai deze lichtjes vast
met een speciale sleutel.

e De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde
volgorde van de montage. Bij montage moet de schijf tegen
het oppervlak van de binnenflens (6) worden gedrukt en
centraal op de onderkant worden geplaatst.

MONTAGE VAN UITRUSTINGSSTUKKEN MET DRAADGAT

« Druk op de spilvergrendelknop (1).

« Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.

« Verwijder beide flenzen - binnenflens (6) en buitenflens (5) - voor
de installatie.

« Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op
de as endraai het iets vast.

« Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring
gebeurt in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPER IN HAAKSE

SLIJPMACHINEHOUDER

e Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een
speciaal statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het
correct gemonteerd is in overeenstemming met de montage-
instructies van de fabrikant van het statief.

BEDIENING / INSTELLINGEN

« Controleer de staat van de slijpschijf voordat je deze gebruikt.
Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel
moet voor gebruik direct worden vervangen door een nieuwe.
Als je klaar bent met werken, schakel dan altijd de
schuurmachine uit en wacht tot het gereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Pas dan kan de schuurmachine worden
opgeborgen. Rem de draaiende slijpschijf niet door deze
tegen de .

e Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het
elektrische apparaat oefent voldoende druk uit om het
apparaat effectief te laten werken. Overbelasting en te hoge
druk kunnen leiden tot gevaarlijke breuken in het elektrische
gereedschap.

e Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het
essentieel om het gereedschap te inspecteren en, indien
nodig, te vervangen als het beschadigd of vervormd blijkt te
zijn.

« Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

* Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het
werken aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot
verlies van controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies
van controle over het elektrische gereedschap en
terugslageffect).

e Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen
resulteert vaak in een terugslagverschijnsel van het
elektrische gereedschap, verlies van controle en kan leiden
tot letsel bij de bediener.

AANUIT

e Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast.

« Druk op het achterste gedeelte van de schakelaar (2).

e Schuif de schakelaar (2) naar voren - (naar het hoofd toe) (Fig.
C).

* Voor continu gebruik - druk op de knop aan de voorkant van
de schakelaar.

e De schakelaar wordt automatisch vergrendeld in de stand
voor continu bedrijf.

e Om het apparaat uit te schakelen - druk op de achterkant van
de schakelknop (2).

e Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk
begint. De schakelaar mag niet worden bediend terwijl de
schuurmachine is in- of uitgeschakeld. De schakelaar van de
schuurmachine  mag alleen worden bediend als het
elektrische gereedschap uit de buurt van de .

e Het apparaat heeft een zekeringbeveiligde schakelaar, wat
betekent dat als de netstroom tijdelijk uitvalt of als het
apparaat in een stopcontact wordt gestoken met de
schakelaar inde"aan"-stand, het apparaat niet zal starten. Zet
in dat geval de schakelaar om naar de "uit" stand en start het
apparaat opnieuw.
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SNIJDEN

Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

* Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

* Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet
op gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn
en aan het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat
stabiel is geplaatst, zal tijdens het zagen niet bewegen.

« Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef
of met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo
worden opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het
spanelement bevindt. Dit zorgt voor een grotere precisie.

e Laat de snijschijf niet trillen of stampen, omdat dit de kwaliteit
van de snede vermindert en de snijschijf kan breken.

e Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden
uitgeoefend op de snijschijf.

e Gebruik de juiste schijf afhankelijk van het te snijden
materiaal.

e Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

« De snijdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf (Fig.
G).

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet
groter is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

e Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen,
bakstenen, enz.) mogen de klemflenzen niet in contact
komen methet werkstuk.

* Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik
- raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat
ze zijn afgekoeld.

SCHUREN

e Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met
bijvoorbeeld slijpschijven, komschijven, lamellenschijven,
schijven met schuurvlies, staalborstels, flexibele schijven
voor schuurpapier, enz. Elk type schijf en werkstuk vereist
een geschikte werktechniek en het gebruik van geschikte
persoonlijke beschermingsmiddelen.

e Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden
gebruikt voor schuren.

« Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met
de rand van de schijf.

« Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek
voor dit type schijf is 300 (fig. H).

« Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

* Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en
flexibele schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de
juiste invalshoek (Fig. I).

e Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

e Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken
van vlakke oppervlakken.

« Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen
van profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen
worden gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van
het materiaaloppervlak te verwijderen. (Afb. K).

e Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane
snelheid hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid
van de onbelaste haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD
« Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om te reinigen

e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge
doek of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want
deze kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

* Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

* Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden
door een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over
aan een gekwalificeerde vakman of laat het apparaat
nakijken.



« Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan
de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats,

TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS

Haakse slijper 59G088

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1600 W
Stationair toerental 11000/min
Diameter schijf 125 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Spindeldiameter M14
Beschermingsklasse I
Massa 2,65 kg
Jaar van productie 2025
59G088 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan

19. GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa=91 dB(A) K=3
dB(A)

Geluidsvermogen Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Waarde trillingsversnelling an= 4,55 m/s?K= 1,5

(hoofdhandgreep) m/s?

Waarde trillingsversnelling an= 5 m/s?K= 1,5 m/s?

(extra handgreep)

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogenniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid is). De
door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden beschreven door
de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, geluidsvermogenniveau Lwa en de
trilingsversnellingswaarde andie in deze instructies worden genoemd,
ziin gemeten in overeenstemming met EN 60745- 1. Het
gespecificeerde trillingsniveau an kan worden gebruikt voor
vergelijking van apparatuur en voor voorlopige beoordeling van
blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Hogere trillingsniveaus worden beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. De
bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het werk
wordt gebruikt. Als alle factoren nauwkeurig zijn ingeschat, kan de
totale blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals cyclisch
onderhoud van de machine en het werkgereedschap, zorgen voor een
goede handtemperatuur en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten naar de
daarvoor bestemde afvalverwerkingsfaciliteiten ~ worden
gebracht. Neem contact op met de leverancier van uw product
of de lokale overheid voor informatie over afvalverwerking.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat
milieu-inerte stoffen. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”. Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
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informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding”), met inbegrip van maar niet
beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling
ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke
bescherming op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de
naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het
kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de
gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming
van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat 02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 59G088

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen
Warschau, 2025-03-27

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXADORA DE ANGULOS
59G088

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

Conselhos de seguranca para lixar, esmerilar com lixa, trabalhar

com escovas de arame e cortar com uma mé.

« Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e
como cortador abrasivo. Siga todas as instrugdes de
seguranga, instrugdes, descrigdes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue
pode criar um risco de choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

« Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outros fins que ndao
0s previstos pode provocar riscos e ferimentos.

e N3ao utilize um acessério que ndo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta.
O facto de um acessorio poder ser montado numa
ferramenta eléctrica ndo é garantia de uma utilizagédo segura.

e A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho
utilizada ndo deve ser inferior a velocidade maxima
indicada na ferramenta eléctrica. Uma ferramenta de
trabalho a rodar a uma velocidade superior a permitida
pode partir-se e partes da ferramenta podem estilhacar-se.



O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas nao
podem ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.
As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de
ferramentas de trabalho montadas em flanges, o diametro do
furo da ferramenta de trabalho deve corresponder ao
diametro da flange. As ferramentas de trabalho que néo se
encaixam exatamente na ferramenta eléctrica rodam de
forma irregular, viboram muito fortemente e podem causar a
perda de controlo da ferramenta eléctrica.

Em circunstancia alguma devem ser utilizadas
ferramentas de trabalho danificadas. Inspecionar as
ferramentas antes de cada utilizagédo, por exemplo, més
de esmeril quanto a lascas e fissuras, discos de lixa
quanto a fissuras, desgaste ou desgaste acentuado,
escovas de arame quanto a fios soltos ou partidos. Se
uma ferramenta eléctrica ou de trabalho tiver caido,
verifique se esta danificada ou utilize outra ferramenta néao
danificada. Se a ferramenta tiver sido verificada e
reparada, a ferramenta eléctrica deve ser ligada a sua
velocidade mais elevada durante um minuto, tendo o
cuidado de o operador e as pessoas gque se encontrem
nas proximidades estarem fora da zona da ferramenta em
rotagdo. As ferramentas danificadas partem-se
normalmente durante este periodo de teste.

E obrigatério o uso de equipamento de protecéo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protecdo
que cubra todo o rosto, protegdo ocular ou éculos de
seguranga. Se necessario, utilizar uma mascara anti-p9,
protecéo auditiva, luvas de protegdo ou um avental especial
para protecdo contra pequenas particulas de material
abrasivo e maquinado. Proteger os olhos dos corpos
estranhos em suspens&o no ar gerados durante o trabalho.
Uma mascara contra o pé e uma protegdo respiratéria devem
filtrar o pé produzido durante o trabalho. A exposi¢éo ao ruido
durante um periodo prolongado pode provocar a perda de
audigéo.

Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de
alcance da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se
encontre nas proximidades de uma ferramenta eléctrica
em funcionamento deve utilizar equipamento de protegdo
individual. Lascas de pecas de trabalho ou ferramentas de
trabalho partidas podem estilhagar e causar ferimentos
mesmo fora da zona de alcance imediato.

Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio
cabo de alimentagdo, segure a ferramenta apenas pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com o cabo de
alimentagao pode provocar a transmisséo de tenséo para as
partes metalicas da ferramenta eléctrica, o que pode causar
um choque elétrico.

Mantenha o cabo de alimentagao afastado de ferramentas
de trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta,
o cabo de alimentagdo pode ser cortado ou puxado e a
sua mao ou a méo inteira pode ficar presa numa
ferramenta de trabalho.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta
de trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta
em rotagdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a
qual é pousada, o que pode fazer com que perca o controlo
da ferramenta eléctrica.

Nao transporte uma ferramenta eléctrica quando esta
estiver em movimento. O contacto acidental entre a roupa e
uma ferramenta eléctrica em rotagdo pode fazer com que a
ferramenta seja puxada para dentro e perfurar a ferramenta
eléctrica no corpo do operador.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da
caixa e uma grande acumulagdo de pé metalico pode causar
um perigo elétrico.

N&o utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem provocar a sua ignigao.

Néo utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeracdo. A utilizagcdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode provocar choques eléctricos.
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Rejeicao e conselhos de seguranca pertinentes

e O coice é a reagdo suUbita de uma ferramenta eléctrica ao
blogueio ou obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como
uma mo, um disco de lixa, uma escova de arame, etc. O
entalamento ou bloqueio leva a uma paragem subita da
ferramenta de trabalho rotativa. Uma ferramenta eléctrica
descontrolada sera assim empurrada na diregdo oposta a
direcéo de rotagédo da ferramenta de trabalho.

¢ Quando, por exemplo, a mé fica encravada ou presa na pega,
a aresta imersa da mé pode ficar bloqueada e provocar a sua
queda ou ejegdo. O movimento da mé (em diregdo ao
operador ou para longe dele) depende entédo da diregdo do
movimento da mé no ponto de bloqueio. Além disso, as mos
podem também partir-se.

e O recuo é uma consequéncia da utilizagdo inadequada ou
incorrecta da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando
as precaugdes adequadas descritas abaixo.

e A ferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza,
C€Oom O corpo e as maos numa posi¢ao que atenue o recuo.
Se o equipamento de série incluir um punho auxiliar, este
deve ser sempre utilizado para controlar o mais possivel
as forcas de recuo ou o momento de recuo no arranque.
O operador pode controlar os fenémenos de solavanco e de
recuo tomando as precaugdes adequadas.

e Nunca coloque as maos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a méo devido
ao recuo.

e Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a
ferramenta eléctrica se move durante o recuo. Devido ao
recuo, a ferramenta eléctrica move-se na direcdo oposta ao
movimento da mé no ponto de bloqueio.

e Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, etc.
Evitar que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou
fiqguem encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa é
mais suscetivel de ficar encravada ao maquinar angulos,
arestas vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode
tornar-se uma causa de perda de controlo ou de retrocesso.

e Nao utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda
de controlo da ferramenta eléctrica.

Instrugdes especiais de seguranca para retificar e cortar com

uma mé

e Utilize apenas um disco de rebarbar concebido para a
ferramenta eléctrica e um resguardo concebido para o disco.
As més que ndo séo concebidas para a ferramenta eléctrica
em causa ndo podem ser suficientemente protegidas e nao
sao suficientemente seguras.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a
que nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo
da cobertura de protegdo. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de protecdo nao
pode ser suficientemente protegido.

e O resguardo de disco deve ser fixado firmemente a
ferramenta eléctrica para garantir o maior grau de
seguranga possivel e posicionado de modo a que a parte
da mo6 exposta e virada para o operador seja 0 mais
pequena possivel. O resguardo protege o operador de
detritos, do contacto acidental com a mo, bem como de
faiscas que possam incendiar a roupa.

e Os discos de rebarbar s6 devem ser utilizados para os
trabalhos a que se destinam. Por exemplo, nunca esmerilhar
com a superficie lateral de um disco de corte. Os discos de
corte sdo concebidos para remover material com a aresta do
disco. O efeito das forcas laterais sobre estes discos de
retificagdo pode parti-los.

e Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas com o
tamanho e a forma corretos para a mo selecionada. As
flanges corretas suportam a mé e reduzem assim o perigo da
mé. As flanges para discos de corte podem ser diferentes
das flanges para outros discos de retificagéo.

* Nao utilize més usadas de ferramentas eléctricas maiores.
As moés para ferramentas eléctricas maiores ndo foram
concebidas para as rotagdes mais elevadas que séo
carateristicas das ferramentas eléctricas mais pequenas e
podem, por isso, partir-se.

Instrucdes especiais de seguranga adicionais para o corte de
moés



* Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressao
excessiva. Ndo efetuar cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a sua carga e a sua
tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o
disco de corte for deslocado para longe de si na pega de
trabalho, a ferramenta eléctrica pode voar com o disco
rotativo diretamente na sua diregdo em caso de coice.

e No caso de um disco de corte encravado ou de uma
paragem, desligue a ferramenta eléctrica e espere até que
o disco pare completamente. Nunca tente puxar o disco
ainda em movimento para fora da area de corte, pois isso
pode causar . A causa do encravamento deve ser detectada
e eliminada.

« Nao reinicie a ferramenta eléctrica enquanto esta estiver
no material. A roda de corte deve atingir a sua velocidade
maxima antes de continuar a cortar. Caso contrario, a mo
pode prender-se, saltar da pega de trabalho ou provocar
um recuo.

e Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
magquinagao para reduzir o risco de retrocesso causado por
um disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem
dobrar-se devido ao seu préprio peso. A pega de trabalho
deve ser apoiada emambos os lados, tanto perto da linha de
corte como na aresta.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetracédo do disco de
corte no material pode fazer com que a ferramenta recue se
encontrar tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou
outros objectos.

Instrugdes especiais de seguranca para lixar com lixa

« Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao escolher o
tamanho da lixa, siga as recomendacgdes do fabricante. O
papel de lixa que se projecta para além do prato de lixa pode
causar ferimentos e pode também levar a que o papel fique
bloqueado ou rasgado, ou a um recuo.

Instrucdes especiais de seguranca para o polimento

« Nao permitir que a parte solta do pelo de polimento ou os
seus corddes de fixagdo rodem livremente. Bloqueie ou
corte os corddes de fixagdo soltos. Os cabos de fixagdo
soltos e em rotagdo podem enredar os dedos ou prender-
se na peca de trabalho.

Instrucbes especiais de seguranga para trabalhar com

escovas de arame

e Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagédo
normal, ha uma perda de pedacos de fio através da
escova. Nao sobrecarregar os fios aplicando demasiada
pressdo. Os pedagos de arame transportados pelo ar
podem perfurar facilmente a roupa fina e/ou a pele.

* Se for recomendada uma protecdo, evitar que a escova entre
em contacto com a protegcdo. O diametro das escovas de
pratos e panelas pode aumentar devido a presséo e as forgas
centrifugas.

Instrucoes de seguranca adicionais

« Nas ferramentas concebidas para receber més roscadas,
verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado ao
comprimento da rosca do fuso.

* A pega de trabalho deve ser fixada. Fixar a peca de trabalho
num dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do
que segura-la com a mao.

* Na&o tocar nos discos de corte e de trituracdo antes de estes
terem arrefecido.

e Quando utilizar uma flange de agéo rapida, certifique-se
de que a flange interior instalada no veio esta equipada
com um anel O-ring de borracha e que este anel ndo esta
danificado. Certifique-se também de que as superficies da
flange exterior e da flange interior estéo limpas.

e Utilizar a flange de acgdo rapida apenas com discos
abrasivos e de corte. Utilizar apenas flanges néao
danificadas e a funcionar corretamente.

e Em caso de corte temporério da alimentagdo eléctrica ou
depois de retirar a ficha da tomada com o interrutor na
posigao "on", é necessario desbloquear o interrutor e coloca-
lo na posicao "off" antes de voltar a ligar o aparelho.
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ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em
interiores.

Apesar da concegao intrinsecamente segura, da utilizagao
de medidas de seguranga e de medidas de protecao
adicionais, existe sempre um risco residual de lesdes
durante o trabalho

Explicagao dos pictogramas utilizados

' S
H

1

—

O

5 6 7 8

1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as
condic¢des de seguranca nele contidas!

3. utilizar equipamento de protecdo individual (éculos de
seguranca, protegdo auricular, mascara antipoeiras)

4. usar luvas de protecdo

5. desligue o cabo de alimentagéo antes de efetuar qualquer
manutengdo ou reparagao.

6. manter as criangas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Classe de protegéo secundaria

CONSTRUGAO E APLICAGAO
A rebarbadora é uma ferramenta eléctrica manual isolada de
classe Il. A maquina é acionada por um motor de comutador
monofasico, cuja velocidade é reduzida através de uma
engrenagem angular. Pode ser utilizada tanto para retificar
como para cortar. Este tipo de ferramenta eléctrica é
amplamente utilizado para remover todos os tipos de rebarbas
da superficie de pecas metalicas, tratamento de superficie de
soldas, corte de tubos de paredes finas e pequenas pegas
metdlicas, etc. Com os acessorios adequados, a rebarbadora
pode ser utilizada ndo sé para cortar e lixar, mas também para
limpar, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

e As suas areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de
trabalhos de reparagdo e construgdo ndo sé relacionados
com metais. A rebarbadora também pode ser utilizada para
cortar e lixar materiais de construgédo, por exemplo, tijolo,
pedras de pavimentagéo, azulejos de ceramica, etc.

e O aparelho destina-se apenas a ser utilizado a seco e nado
para polir. Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

Utilizagao incorrecta.

« Nao manusear materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

e Nao trabalhar com materiais cujos p6s sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo
geradas faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagdo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais
para o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da unidade

apresentados nas paginas graficas deste manual.

1. botéo de bloqueio do fuso
2.Mudar

3. pega adicional

4.Escudo

5. flange externa



6. flange interior

7.Lever (protetor do escudo)

8. cabo de alimentagédo

9.Chave especial

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

e Escudo 1 peca.
e Chave especial 1 unid.
e Pega adicional 1 peca.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabeca da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagédo de uma lixadeira com uma pega
auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas méos enquanto trabalha
(utilizando também o punho auxiliar), ha menos risco de a sua méo bater
no disco rotativo ou na escova e ferir-se durante o coice.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM

e A protegdo da lamina protege o operador de detritos, do
contacto acidental com a ferramenta de trabalho ou de
faiscas. Deve ser sempre montada com o cuidado de
assegurar que a parte que a cobre fica virada para o
operador.

e O design da fixacdo da protegéo da lamina permite o ajuste
sem ferramentas da protegéo para a posicéo ideal.

o Desapertar e puxar para tras a alavanca (7) da protegéo do
disco (4).

* Rodar a protegédo do disco (4) para a posigéo desejada.

* Bloquear baixando a alavanca (7).

e A remogdo e a regulagdo do resguardo do disco sdo
efectuadas na ordem inversa a da sua instalagdo.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS

Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operagdes de
mudanca de ferramentas.

O botéo de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Ndo deve ser utilizado como botao de travao
enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar a
rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

e No caso de discos de retificagdo ou de corte com uma
espessura inferior a 3 mm, a porca da flange exterior (5) deve
ser aparafusada de forma plana no lado do disco (fig. B).

* Premir o botéo de bloqueio do mandril (1).

* Introduzir a chave especial (fornecida) nos orificios da flange
exterior (5) (Fig. A).

* Rodar a chave - desapertar e retirar a flange exterior (5).

e Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

« Aparafusar a flange exterior (5) e apertar ligeiramente com
uma chave especial.

e A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a
da montagem. Durante a montagem, o disco deve ser
pressionado contra a superficie da flange interior (6) e
assente centralmente na sua parte inferior.

MONTAGEM DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM FURO

ROSCADO

* Premir o botao de bloqueio do mandril (1).

* Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.

« Remover as duas flanges - flange interior (6) e flange exterior
(5) - antes da instalagdo.

* Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso
eapertar ligeiramente.

e A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos
roscados é efectuada na ordem inversa a da montagem.
MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA

REBARBADORA

o E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de
acordo com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES
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« Verificar o estado da m6 antes de a utilizar. Nao utilize mos
lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma.
Uma moé ou escova gasta deve ser imediatamente
substituida por uma nova antes de ser utilizada. Quando tiver
terminado o trabalho, desligue sempre a lixadora e espere
até que a ferramenta de trabalho esteja completamente
parada. So entéo a lixadeira pode ser guardada. Nao trave a
roda de lixa rotativa pressionando-a contra o .

* Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressédo suficiente para operar a ferramenta
de forma eficaz. Uma sobrecarga e uma pressao excessiva
podem provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, &€ essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de
trabalho se esta estiver danificada ou deformada.

* Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material
a trabalhar.

« Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de
controlo e efeito de coice). (isto pode provocar a perda de
controlo da ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

e Nunca utilize |dminas de serra concebidas para cortar
madeira em serras circulares. A utilizagdo de tais laminas de
serra resulta frequentemente num fenémeno de recuo da
ferramenta eléctrica, perda de controlo e pode provocar
ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

e Segure a lixadeira com as duas méos durante o arranque e
o funcionamento.

e Premir a parte traseira do interrutor (2).

e Deslizar o interrutor (2) para a frente - (na direcdo da cabeca)
(Fig. C).

e Para funcionamento continuo - prima o botdo frontal do
interrutor.

e O interrutor sera automaticamente bloqueado na posigéo de
funcionamento continuo.

e Para desligar a unidade - prima a parte de tras do botdo de
comutacgdo (2).

e Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a mé atinja a
velocidade maxima antes de comegar a trabalhar. O
interrutor ndo deve ser acionado enquanto a lixadeira estiver
ligada ou desligada. O interrutor da lixadeira sé deve ser
acionado quando a ferramenta eléctrica estiver afastada da .

e O aparelho estd equipado com um interrutor protegido por
fusivel, o que significa que, em caso de falha temporaria da
rede eléctrica ou se estiver ligado a uma tomada com o
interrutor na posigdo "on", ndo arranca. Neste caso, deve
inverter o interrutor para a posigdo "off" e voltar a ligar o
aparelho.

CORTE

O corte com uma rebarbadora sé6 pode ser feito em linha reta.

* Na&o cortar o material enquanto o segura na méo.

e As pegas de trabalho de grandes dimensdes devem ser
apoiadas e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio
estarem préximos da linha de corte e na extremidade do
material. O material colocado de forma estavel nao tera
tendéncia a mover-se durante o corte.

e As pecas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por
exemplo, num torno, com pingas, etc. O material deve ser
fixado de modo a que o ponto de corte fique proximo do
elemento de fixagdo. Desta forma, garante-se uma maior
precisdo.

e Na&o permitir a vibragdo ou a compactacéo do disco de corte,
pois isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar
a rutura do disco de corte.

* Nao deve ser exercida qualquer pressao lateral sobre o disco
de corte durante o corte.

e Utilizar o disco correto em fungéo do material a cortar.

e Ao cortar o material, recomenda-se que a diregcdo de avango
esteja alinhada com a diregéo de rotagao do disco de corte.

* A profundidade de corte depende do diametro do disco (Fig.
G).

e S6 devem ser utilizados discos com didametros nominais nao
superiores aos recomendados para o modelo de
rebarbadora.



* Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgdo, tijolos, etc.), ndo deixar que os flanges de aperto
entrem em contacto comapega de trabalho.

e Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas
durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes
desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.

LIXO

« O trabalho de retificagdo pode ser efectuado utilizando, por
exemplo, discos de retificacéo, rodas de copo, discos de aba,
discos com velo abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis
para lixas, etc. Cada tipo de disco e de peca de trabalho
requer uma técnica de trabalho adequada e a utilizagao de
equipamento de protegéo individual apropriado.

e Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados
para lixar.

* Osdiscos de rebarbar sdo concebidos para remover material
com a extremidade do disco.

e Nao desbastar com a face lateral do disco. O angulo de

trabalho 6timo para este tipo de disco é de 300 (fig. H).

e Os trabalhos de retificagdo s6 podem ser efectuados com
discos de retificagdo adequados ao material.

e Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo
e discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de
assegurar o angulo de ataque correto (Fig. I).

* Na&o lixar com toda a superficie do disco.

e Estes tipos de discos sao utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

e As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza
de perfis e de areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas
para remover, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta,
etc. da superficie do material. (Fig. K).

e S6 devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja
velocidade admissivel seja superior ou igual a velocidade
maxima da rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

e Desligue o cabo de alimentacdo da tomada de corrente
antes de efetuar qualquer instalagéo, ajuste, reparagéo ou
operagéao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

* Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apés
cada utilizagéo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza

* Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com
ar comprimido a baixa pressao.

* Na&o utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que
estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta
operacdo deve ser confiada a um especialista qualificado ou
mandar reparar o aparelho.

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar
o estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco,

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICAGAO
Rebarbadora angular 59G088
Parametro Valor

Tensao de alimentagédo 230V AC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 1600 W
Velocidade de marcha lenta 11000/min
Diametro do disco 125 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Diametro do fuso M14
Classe de protegado 1l
Massa 2,65 kg
Ano de produgdo 2025
59G088 indica tanto o tipo como a designagado da maquina

20. DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
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Nivel de pressao sonora Lpa= 91 dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)

Valor da aceleragdo da an= 4,55 m/s?K= 1,5

vibragéo (pega principal) m/s?

Valor da aceleragdo da an=5 m/s’K= 1,5 m/s?

vibragdo (pega auxiliar)

Informag6es sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emissao de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de pressao sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lwa (em
que K representa a incerteza de medicdo). A vibragdo emitida pelo
equipamento é descrita pelo valor da aceleragédo da vibragéo an (em
que K representa a incerteza de medigdo).

O nivel de press&o sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragéo da vibragéo an especificados nestas instrugdes
foram medidos de acordo com a norma EN 60745-1. O nivel de
vibragdo an especificado pode ser utilizado para comparagdo de
equipamentos e para avaliagdo preliminar da exposigéo a vibragoes.

O nivel de vibragéo indicado é apenas representativo da utilizagdo
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo pode
mudar. Os niveis de vibragdo mais elevados serdo influenciados por
uma manutengdo insuficiente ou demasiado infrequente da unidade.
Os motivos acima referidos podem resultar numa maior exposigéo a
vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para calcular com exatiddo a exposigdo as vibragdes, € necessario
ter em conta os periodos em que a unidade esta desligada ou em que
esta ligada mas ndo é utilizada para trabalhar. Quando todos os
factores tiverem sido estimados com precisdo, a exposigao total as
vibragdes pode revelar-se muito inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengdo
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de uma
temperatura adequada para as maos e uma organizagéo correta do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE
= Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente
i com o lixo doméstico, mas devem ser levados para as
instalagdes de eliminagdo adequadas. Contacte o revendedor
~ ] |do produto ou as autoridades locais para obter informagdes
sobre a eliminagéo. Os residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos contém substancias inertes para o ambiente. O
equipamento ndo reciclado representa um risco potencial para
0 ambiente e para a saude humana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com
sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa
que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a
seguir designado por "Manual’), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, desenhos, bem como a sua composi¢ao, pertencem exclusivamente a
GTX Poland e estao sujeitos a protegao legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de
1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.°
90, ponto 631, conforme alterado). A cépia, processamento, publicagéo, modificagédo
para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais,
sem o consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar
em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G088

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima estd em conformidade com os
seguintes documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:



EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021, .
EN |IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e nao inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.

Nome e enderecgo da pessoa residente na UE autorizada a preparar o

dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4 .
02-285 Varsévia

Pawet Kowalski

Responsavel pela documentagéo técnica GTX Polénia

Varsovia, 2025-03-27 .

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

AMOLADORA ANGULAR
59G088

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE .
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija, .

trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

e Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora
normal, lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre
y cortadora abrasiva. Siga todas las indicaciones de
seguridad, instrucciones, descripciones y datos M
suministrados con la herramienta eléctrica. El incumplimiento
de lo siguiente puede crear un riesgo de descarga eléctrica,
incendio y/o lesiones graves.

« Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El
uso de la herramienta eléctrica para una actividad distinta a
la prevista puede provocar riesgos y lesiones.

e No utilice un accesorio que no esté especificamente
disefiado y recomendado por el fabricante para la
herramienta. El hecho de que un accesorio pueda montarse M
en una herramienta eléctrica no es garantia de uso seguro.

* La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe M
ser inferior a la velocidad maxima indicada en la
herramienta eléctrica. Un util de trabajo que gire a una

Se debe llevar equipo de proteccion personal. Dependiendo
del tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra
toda la cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. En caso
necesario, utilice una mascara antipolvo, proteccién auditiva,
guantes de proteccion o un delantal especial para protegerse
de las pequefias particulas de material abrasivo y
mecanizado. Protéjase los ojos de los cuerpos extrafios
suspendidos en el aire que se generan durante el trabajo. La
mascara antipolvo y la proteccién respiratoria deben filtrar el
polvo producido durante el trabajo. La exposicion prolongada al
ruido puede provocar pérdida de audicion.

Asegurese de que los transeuntes se encuentren a una
distancia segura de la zona de alcance de la herramienta
eléctrica. Toda persona que se encuentre cerca de una
herramienta eléctrica en funcionamiento debe utilizar
equipos de proteccion individual. Las astillas de la pieza
de trabajo o las herramientas de trabajo rotas pueden
astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona de
alcance inmediato.

Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda
entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con su
propio cable de alimentacion, sujete la herramienta
unicamente por las superficies aisladas del mango. El
contacto con el cable de red puede provocar la transmisién
de tension a las partes metalicas de la herramienta eléctrica,
lo que podria causar una descarga eléctrica.

Mantenga el cable de alimentacion alejado de los utiles de
trabajo en rotacion. Si pierde el control de la herramienta,
el cable de alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y
su mano o toda su mano podria quedar atrapada en una
herramienta de trabajo.

No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el
util de trabajo se haya detenido por completo. Una
herramienta en rotaciéon puede entrar en contacto con la
superficie sobre la que se deposita, por lo que podria perder
el control de la herramienta eléctrica.

No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental entre la ropa y una
herramienta eléctrica en rotacion puede hacer que la
herramienta sea arrastrada hacia dentro y taladrar la
herramienta eléctrica en el cuerpo del operario.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a
la carcasa y una gran acumulacién de polvo metalico puede
provocar un riesgo eléctrico.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamarlos.

No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos.
El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

velocidad superior a la permitida puede romperse y partes Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

del util pueden astillarse. .

e El diametro exterior y el grosor del util de trabajo deben
coincidir con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los
utiles de trabajo con dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni inspeccionarse suficientemente.

* Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en
la rosca del husillo. En el caso de utiles con brida, el diametro
del orificio del util debe coincidir con el diametro de la brida.
Los utiles que no encajen exactamente en la herramienta .
eléctrica giraran de forma irregular, vibraran con mucha
fuerza y pueden provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

* En ningun caso deben utilizarse herramientas de trabajo
danadas. Inspeccione las herramientas antes de cada
uso, por ejemplo, las muelas para comprobar si estan .
astilladas o agrietadas, las almohadillas de lijado para
comprobar si estan agrietadas, desgastadas o muy
desgastadas, los cepillos de alambre para comprobar si
hay alambres sueltos o rotos. Si se ha caido una
herramienta eléctrica o de trabajo, compruebe si esta
danada o utilice otra herramienta que no esté dafiada. Si
se ha comprobado y arreglado la herramienta, se debe
encender la herramienta eléctrica a su velocidad maxima
durante un minuto, teniendo cuidado de que el operario y
las personas que se encuentren cerca estén fuera de la
zona de la herramienta giratoria. Las herramientas
dafadas suelen romperse durante este tiempo de prueba.
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El contragolpe es la reaccion repentina de una herramienta
eléctrica ante el bloqueo u obstruccién de una herramienta
giratoria, como una muela abrasiva, una almohadilla de
lijado, un cepillo de alambre, etc. El enganche o bloqueo
provoca una parada repentina del util giratorio. De este modo,
una herramienta eléctrica incontrolada se sacudird en la
direcciéon opuesta al sentido de rotacién de la herramienta de
trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la
pieza de trabajo, el borde sumergido de la muela puede
bloguearse y provocar su caida o expulsiéon. El movimiento de
la muela (hacia o desde el operario) depende entonces de la
direcciéon de movimiento de la muela en el punto de bloqueo.
Ademas, las muelas también pueden romperse.

La reculada es consecuencia de un uso inadecuado o
incorrecto de la herramienta eléctrica. Puede evitarse
tomando las precauciones adecuadas que se describen a
continuacion.

La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con
el cuerpo y las manos en una posicién que suavice el
retroceso. Si se incluye una empufiadura auxiliar como
parte del equipamiento de serie, debera utilizarse siempre
para tener el mayor control posible sobre las fuerzas de
retroceso o el momento de retroceso en la puesta en
marcha. El operador puede controlar los fenémenos de
sacudida y retroceso tomando las precauciones adecuadas.



e No acerque nunca las manos a las herramientas de
trabajo giratorias. La herramienta de trabajo puede
lesionarle la mano debido al retroceso.

* Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se
movera la herramienta eléctrica durante el retroceso.
Como resultado del retroceso, la herramienta eléctrica se
mueve en direccion opuesta al movimiento de la muela
abrasiva en el punto de bloqueo.

e Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes
afilados, etc. Evite que los Utiles se desvien o se atasquen.
Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de atascarse al
mecanizar angulos, aristas vivas o si se echa hacia atras.
Esto puede ser causa de pérdida de control o contragolpe.

e No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de
herramientas suelen provocar retrocesos o pérdidas de
control de la herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar

con muela abrasiva

« Utilice unicamente una muela disefiada para la herramienta
eléctrica y un protector disefiado para la muela. Las muelas
que no estén disefiadas para la herramienta eléctrica
concreta no pueden protegerse suficientemente y no son lo
bastante seguras.

e Los discos de lija doblados deben montarse de forma que
ninguna parte del disco sobresalga del borde de la cubierta
protectora. Un disco de lijado mal montado que sobresalga
del borde de la cubierta protectora no puede estar
suficientemente protegido.

e La proteccion debe estar firmemente sujeta a la
herramienta eléctrica para garantizar el mayor grado de
seguridad posible y colocada de forma que la parte de la
muela abrasiva expuesta y orientada hacia el operario sea
lo mas pequefia posible. El protector protege al operario
de los residuos, del contacto accidental con la muela
abrasiva, asi como de las chispas que podrian prender
fuego a la ropa.

e Los discos de amolar sélo deben utilizarse para el trabajo al
que estan destinados. Por ejemplo, nunca esmerile con la
superficie lateral de un disco de corte. Los discos de corte
estan disefiados para eliminar material con el borde del disco.
El efecto de las fuerzas laterales sobre estos discos de
amolar puede romperlos.

« Utilice siempre bridas de sujecién intactas del tamafio y la
forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las
bridas correctas soportan la muela abrasiva y reducen asi el
peligro de la muela . Las bridas para discos de corte pueden
diferir de las de otros discos de amolar.

* No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas
grandes. Las muelas abrasivas para herramientas
eléctricas mas grandes no estan disefiadas para las RPM
mas altas que son una caracteristica de las herramientas
eléctricas mas pequefas y, por lo tanto, pueden romperse.

Instrucciones especiales de seguridad adicionales para el corte

con muela abrasiva

e Evite que el disco de corte se atasque o que se ejerza
demasiada presion. No realice cortes excesivamente
profundos. La sobrecarga del disco de corte aumenta su
carga y sutendencia a atascarse o bloquearse y, por tanto, la
posibilidad de descarte o rotura.

« Evite la zona situada delante y detras del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco
giratorio directamente hacia usted en caso de contragolpe.

« Sieldisco de corte se atasca o se detiene, desconecte la
herramienta eléctrica y espere a que el disco se detenga
por completo. No intente nunca sacar el disco aun en
movimiento de la zona de corte, ya que podria provocar .
La causa del atasco debe detectarse y eliminarse.

e No vuelva a arrancar la herramienta eléctrica mientras
esté en el material. La muela debe alcanzar su velocidad
maxima antes de continuar cortando. De lo contrario, la
muela podria engancharse, saltar de la pieza de trabajo o
provocar un retroceso.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado
por un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse
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por su propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados,
tanto cerca de la linea de corte como en el borde.

e Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. El disco de corte que se
hunde en el material puede hacer que la herramienta
retroceda si encuentra tuberias de gas, tuberias de agua,
cables eléctricos u otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con

papel de lija

e No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al elegir el
tamafo del papel de lija, siga las recomendaciones del
fabricante. El papel de lija que sobresalga de la placa de
lijado puede causar lesiones y también puede provocar que
el papel se bloguee o se rompa, o que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para el pulido

* No permita que la parte suelta de la piel de pulido o sus
cordones de sujecion giren libremente. Bloquee o recorte
los cordones de sujecidon sueltos. Los cordones de
sujecion sueltos y giratorios pueden enredar los dedos o
engancharse en la pieza de trabajo.

Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con

cepillos de alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal,
se producen pérdidas de trozos de alambre a través del
cepillo. No sobrecargue los alambres aplicando
demasiada presion. Los trozos de alambre transportados
por el aire pueden atravesar facilmente la ropa fina y/o la
piel.

« Si se recomienda una proteccion, evite que el cepillo entre
en contacto con la proteccion. El diametro de los cepillos para
platos y ollas puede aumentar por la presion y las fuerzas
centrifugas.

Instrucciones adicionales de seguridad

* En las herramientas disefiadas para alojar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela es la
adecuada para la longitud de la rosca del husillo.

e La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de
trabajo en un dispositivo de sujecién o tornillo de banco es
mas seguro que sujetarla con la mano.

* No toque los discos de corte y desbaste antes de que se
hayan enfriado.

e Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de
que la brida interior instalada en el husillo esta provista de
una junta térica de goma y de que esta junta no esta
dafada. Asegurese también de que las superficies de la
brida exterior y la brida interior estén limpias.

« Utilice la brida de accién rapida sélo con discos abrasivos
y de corte. Utilice unicamente bridas que no estén
dafadas y que funcionen correctamente.

e En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el
interruptor en posicién " on ", es necesario desbloquear el
interruptor y ponerlo en posicién " off " antes de volver a
ponerlo en marcha.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar del disefio intrinsecamente seguro, el uso de
medidas de seguridad y medidas de proteccion adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el
trabajo

Explicacion de los pictogramas utilizados



e Asa adicional 1 ud.
' 5] PREPARACION PARA EL TRABAJO
: INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR
1 2 3 4 El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de la

amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango auxiliar. Si

6 7 8

1.Precaucion Tome precauciones especiales

2.ijLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccion individual (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

4.Llevar guantes de proteccion

5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccion secundaria

CONSTRUCCION Y APLICACION
La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual

> sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja (utilizando también
of el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su mano toque el disco
™ giratorio o el cepillo y se lesione durante el contragolpe.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos,
del contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las
chispas. Debe montarse siempre con especial cuidado para
que la parte que lo cubre quede orientada hacia el operador.
El disefio de la fijacion de la proteccion de la cuchilla permite
ajustar la proteccién a la posicion 6ptima sin necesidad de
herramientas.

Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccién del
disco (4).

Gire el protector del disco (4) hasta la posicién deseada.
Bloquee bajando la palanca (7).

El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en
orden inverso al de su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS

Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones
de cambio de herramientas.

aislada de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor El botén de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para bloquear
monofasico de conmutacion, cuya velocidad se reduce a través el husillo de la amoladora al montar o desmontar el util de trabajo. No
de un engranaje angular. Puede utilizarse tanto para amolar debe utilizarse como botén de freno mientras el disco esté girando.

como para cortar. Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza
ampliamente para eliminar todo tipo de rebabas de la superficie
de piezas metdlicas, el tratamiento superficial de soldaduras, el
corte de tubos de paredes finas y piezas metalicas pequefias,
etc. Con los accesorios adecuados, la amoladora angular puede
utilizarse no sélo para cortar y amolar, sino también para limpiar,
por ejemplo, éxido, capas de pintura, etc.

e Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos
de reparacion y construcciéon no sélo relacionados con los
metales. La amoladora angular también puede utilizarse para
cortar y amolar materiales de construccién, como ladrillos,
adoquines, baldosas de ceramica, etc.

« El aparato esta destinado Unicamente para uso en seco, no
para pulir. No utilice indebidamente la herramienta eléctrica

Uso indebido.

« No manipule materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

* No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

e Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de
amolado. Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el
amolado con la cara frontal de un disco de este tipo puede
provocar dafios en el disco, con el consiguiente riesgo de
lesiones personales para el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacién hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas de
este manual.

1.Botén de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior

6.Brida interior

7.Lever (protector de escudo)

8.Cable de alimentacion

9.Llave especial

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPOS Y ACCESORIOS
e Escudo 1 ud.
e Llave especial 1 ud.
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Si lo hiciera, podria dafiar la amoladora o lesionar al usuario.
MONTAJE DE DISCOS

En el caso de discos de desbaste o corte con un grosor
inferior a 3 mm, la tuerca de la brida exterior (5) debe
enroscarse plana por el lado del disco (fig. B).

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

Introduzca la llave especial (suministrada) en los orificios de
la brida exterior (5) (Fig. A).

Gire la llave - afloje y retire la brida exterior (5).

Coloque el disco de forma que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

Atornille la brida exterior (5) y apriétela ligeramente con una
llave especial.

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al
montaje. Durante el montaje, el disco debe presionarse
contra la superficie de la brida interior (6) y asentarse
centrado en su parte inferior.

MONTAJE DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO
ROSCADO

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.
Retire ambas bridas - brida interior (6) y brida exterior (5) - antes
de la instalacion.

Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.

El desmontaje de los Utiles de roscar se realiza en orden
inverso al de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode
especifico para amoladoras angulares, siempre que se monte
correctamente de acuerdo con las instrucciones de montaje del
fabricante del tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No
utilice muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de cualquier
otro modo. Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse
inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando
haya terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y
espere hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido
por completo. Sélo entonces podra guardarse la amoladora.
No frene la muela abrasiva giratoria presionandola contra el



e No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la
herramienta eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta
funcione eficazmente. La sobrecarga y una presién excesiva
pueden hacer que la herramienta eléctrica se rompa
peligrosamente.

* Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafiada o deformada.

« No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

« Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar
en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica y un efecto de
contragolpe). (esto puede provocar la pérdida de control de
la herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).

e No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar
madera de sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de
sierra suele provocar un fenémeno de retroceso de la
herramienta eléctrica, pérdida de control y puede ocasionar
lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

e Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en
marcha y el funcionamiento.

* Presione la parte posterior del interruptor (2).

« Deslice el interruptor (2) hacia delante - (hacia la cabeza) (Fig.
C).

e Para un funcionamiento continuo - pulse el botén frontal del
interruptor.

« El interruptor se bloqueard automaticamente en la posiciéon
de funcionamiento continuo.

e Para apagar el aparato, pulse la parte posterior del botén
interruptor (2).

e Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta
que la muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de
empezar a trabajar. El interruptor no debe accionarse
mientras la lijadora esté encendida o apagada. El interruptor
de la lijadora soélo debe accionarse cuando la herramienta
eléctrica esté alejada del .

* El aparato tiene un interruptor protegido por fusible, lo que
significa que si se produce un fallo temporal de la red
eléctrica o se enchufa a una toma de corriente con el
interruptor enlaposidon"on", no se pondra en marcha. En este
caso, invierta el interruptor a la posicion "apagado" y vuelva
a poner en marcha el aparato.

CORTE

El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en

linea recta.

* No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

e Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que
los puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final
del material. EI material colocado de forma estable no
tendera a moverse durante el corte.

e Las piezas pequefias deben sujetarse, por ejemplo, en un
tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe
sujetarse de modo que el punto de corte esté cerca del
elemento de sujecion. Esto garantizara una mayor precision.

« No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que
esto perjudicara la calidad del corte y puede provocar la
rotura del disco de corte.

e Durante el corte no debe ejercerse ninguna presioén lateral
sobre el disco de corte.

e Utilice el disco adecuado en funcién del material que vaya a
cortar.

e Al cortar a través de material, se recomienda que la direccion
de avance esté en linea con la direccién de rotacion del disco
de corte.

« La profundidad de corte depende del diametro del disco (Fig.
G).

e Solo deben utilizarse discos con didmetros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de
amoladora.

« Alrealizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de
sujecion entren en contacto conla pieza de trabajo.

e Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas
durante su funcionamiento - no los toque con partes del
cuerpo desprotegidas antes de que se hayan enfriado.
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ARENADO

e Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo,
con discos de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas,
discos con vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos
flexibles para papel de lija, etc. Cada tipo de disco y de pieza
requiere una técnica de trabajo adecuada y el uso de equipos
de proteccién individual apropiados.

e Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para
lijar.

e Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material
con el borde del disco.

* No amolar con la cara lateral del disco. El angulo de trabajo

6ptimo para este tipo de disco es 9€ 300 (fig. H).

e Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

e Al trabajar con discos de laminas, discos de vellén abrasivo
y discos flexibles para papel de lija, debe prestarse atencion
al angulo de ataque correcto (Fig. I).

« No lije con toda la superficie del disco.

e Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de
superficies planas.

e Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la
limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden
utilizarse para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura,
etc. de la superficie del material. (Fig. K).

e Solo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo numero
de revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de
revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de
corriente antes de realizar cualquier operacién de
instalacion, ajuste, reparacién o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza

e La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire
comprimido a baja presion.

e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que
podrian dafar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa
del motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

« Siel cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por
otro de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe
confiarse a un especialista cualificado o hacer revisar el
aparato.

* Sise producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbon del motor.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco,

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS DE CLASIFICACION
Amoladora angular 59G088
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 1600 W
Velocidad de ralenti 11000/min
Diametro del disco 125 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Didmetro del husillo M14
Clase de protecciéon 1l
Masa 2,65 kg
Afo de produccion 2025
59G088 indica tanto el tipo como la designacion de la
maquina

21. DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora Lpa=91 dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 99 dB(A) K= 3
dB(A)




Valor de aceleracion de la an= 4,55 m/s?K= 1,5
vibracion (empufiadura m/s?
principal)

Valor de aceleracién de la
vibracién (empufadura auxiliar)

an= 5 m/s?K= 1,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El nivel de emision sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K denota la incertidumbre de medicién). La vibracion emitida
por el equipo se describe mediante el valor de aceleracién de la
vibracién an (donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia aclstica Lway el
valor de aceleracion de las vibraciones an especificados en estas
instrucciones se han medido de acuerdo con la norma EN 60745- 1.
El nivel de vibracion especificado an puede utilizarse para comparar
equipos y para una evaluacién preliminar de la exposiciéon a las
vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso basico
de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede variar. Los
niveles de vibracion mas elevados se veran influidos por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las
razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o cuando estd encendida pero no se utiliza para trabajar.
Una vez estimados con precision todos los factores, la exposicion total
a las vibraciones puede resultar mucho menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la garantia de una
temperatura adecuada de las manos y una organizacion adecuada
del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Y Los productos accionados eléctricamente no deben
E desecharse con la basura doméstica, sino que deben llevarse

a las instalaciones de eliminacion adecuadas. Péngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
locales para obtener informaciéon sobre su eliminacion. Los
residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias inertes para el medio ambiente. Los aparatos no
reciclados suponen un riesgo potencial para el medio ambiente
y la salud humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ")
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el
contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen
exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad
con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos
(es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su version modificada). La copia,
el procesamiento, la publicacion y la modificacion con fines comerciales de todo el
Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito
de GTX Polonia, estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G088

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Polonia

Varsovia, 2025-03-27

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

NURGAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJA
59G088

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

Ohutusnéuanded lihvimise, liivapaberiga lihvimise,

traatharjadega tootamise ja lihvketastega I6ikamise kohta.

e Seda elektrilist todriista saab kasutada tavalise lihvijana,
liivapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja
abrasiivlbikurina. Jargige kdiki elektrilise tooriistaga kaasas
olevaid ohutusjuhiseid, juhiseid, kirjeldusi ja andmeid.
Jargnevate nduete eiramine vdib pdhjustada elektril6dgi,
tulekahju ja/voi tdsiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist tooriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritdoriista kasutamine muuks kui ettenahtud toédks voib
pdhjustada ohte ja vigastusi.

o Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt
spetsiaalselt tooriista jaoks kavandatud ja soovitatud.
Asjaolu, et lisatarvikut saab elektrilise tooriista kilge
paigaldada, ei taga ohutut kasutamist.

« Kasutatava t66vahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem
kui elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud
kiirusest kiiremini pddrlev téévahend voéib puruneda ja
tooriista osad voivad puruneda.

e Too6vahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama
elektrilise tooriista modtmetele. Valede mddtmetega
tédvahendeid ei saa piisavalt kaitsta ega kontrollida.

e Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tapselt
sobima spindli keermele. Servaga té6vahendite puhul peab
tédvahendi puuraugu 1abim&6t vastama serva 1abimdddule.
Toovahendid, mis ei sobi tapselt elektritdoriistale, podrievad
ebaiihtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja vdivad pdhjustada
kontrolli kaotamist elektritdoriista lle.

e Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud
téoévahendeid. Kontrollige té6vahendeid enne igat
kasutamist, nt lihvimisrattad I6henemise ja pragunemise,
lihvimisalused pragunemise, kulumise v&i tugeva
kulumise, traatharjad lahtiste voi katkiste juhtmete suhtes.
Kui elektritéoriist voi téévahend on maha kukkunud,
kontrollige seda kahjustuste suhtes vdi kasutage teist
kahjustamata toodriista. Kui tooriist on kontrollitud ja
parandatud, tuleb elektritdoriist lilitada (heks minutiks
kdrgeimale kiirusele, jalgides, et operaator ja laheduses
olevad korvalseisjad oleksid véljaspool pddrleva tooriista
tsooni. Kahjustatud tddriistad purunevad tavaliselt selle
katseaja jooksul.

* Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitsevahendeid voi
kaitseprille. ~ Vajaduse korral kasutage tolmumaski,
kuulmiskaitset, kaitsekindaid voi spetsiaalset pdllukindaid, et
kaitsta vaikeste hodrutud ja téddeldud materjali osakeste
eest. Kaitske silmi t60 kaigus tekkivate vodrkehade eest.
Tolmumask ja hingamisteede kaitsevahendid peavad filtreerima




160 kaigus tekkiva tolmu. Pikaajaline miraga kokkupuude , véib
pdhjustada kuulmislangust.

e Veenduge, et korvalseisjad on elektrilise tdoriista
kaeulatuses ohutusse kaugusesse. lgaliks, kes on to6tava
elektrilise  tooriista  ldheduses, peab  kasutama
isikukaitsevahendeid. Todriistade killud voi purunenud
té6vahendid vdivad puruneda ja pdhjustada vigastusi ka
valjaspool vahetut kdeulatuvusvoondit.

o Kui teete t60d, kus tOoriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuhtmetega vo6i oma toitejuhtmega, hoidke tooriista

ainult kaepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude
vorgujuhiga  vdib  pdhjustada  pinge  ulekandumist
elektritdoriista  metallosadele, mis vdib  pdhjustada
elektrildogi.

e Hoidke vérgukaabel poorlevatest tddvahenditest eemal.
Kui kaotate kontrolli todriista Ule, vdib vérgukaabel |abi
|6igata voi sisse tdmmata ning teie kasi voi kogu kasi voib
sattuda t66vahendi kilge.

e Arge kunagi pange elektrilist tooériista maha enne, kui
téovahend on taielikult peatunud. Po&orev tooriist voib
puutuda kokku pinnaga, millele see on maha pandud, nii et
voite kaotada kontrolli elektritodriista Gle.

o Arge kandke elektrilist tédriista, kui see liigub. Réivaste ja
poorleva elektrilise tdoriista juhuslik kokkupuude voib
pdhjustada tdoriista sissetdbmbumist ja elektrilise tdodriista
puurimist operaatori kehasse.

* Puhastage elektrilise tdoriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine voib pdhjustada elektrilist ohtu.

o Arge kasutage elektrilist tooriista tuleohtlike materjalide
lahedal. Sddemed vdivad need siittida.

o Arge kasutage tooriistu, mis vajavad vedelat
jahutusvedelikku. Vee vdi muude vedelate jahutusvedelike
kasutamine v6ib pdhjustada elektrilooki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnduded

e Tagasiléok on elektrilise tddriista akiline reaktsioon pddrieva
tooriista, naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga, traatharjaga
jne, blokeerimisele vdi takistusele. Takistus vdi blokeerumine
pdhjustab  podrleva  tédvahendi  akilise  peatumise.
Kontrollimatu  elektritodriist térgub seega tdé6vahendi
podrlemissuunale vastupidises suunas.

* Kui naiteks lihvketas jaab kinni vdi jaab toorikusse kinni, voib
lihvketta sukeldunud serv blokeeruda ja pdhjustada selle
vélja kukkumise vo6i valjapaiskumise. Lihvketta likumine
(operaatori suunas voi temast eemale) soltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas likkunud. Lisaks
voivad lihvimisrattad ka puruneda.

e Tagasilodk on elektrilise tooriista ebadige voi vale
kasutamise tagajarg. Seda saab véltida allpool kirjeldatud
asjakohaste ettevaatusabindude vétmisega.

e Elektrilist todriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kaed
peavad olema sellises asendis, et tagasilooki oleks
voimalik  pehmendada. Kui lisakaepide kuulub
standardvarustuse hulka, tuleks seda alati kasutada, et
kaivitamisel oleks voimalikult suur kontroll
tagasil6dgijdudude voi tagasilddgimomendi iile. Operaator
saab touke- ja tagasil6dgindhtusi kontrollida, rakendades
asjakohaseid ettevaatusabindusid.

o Arge kunagi hoidke kasi pdérlevate tdévahendite lahedal.
Todvahend voib tagasiléogi tottu kasi vigastada.

* Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline tooriist
tagasilodgi ajal liigub. Tagasiléogi tagajarjel liigub
elektritooriist ~ blokeerumiskohas  lihvketta  liilkumisele
vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlik nurkade, teravate servade jne
tootlemisel. Valtige tédvahendite korvalejuhtimist voi
kinnijadmist. Péorlev tdévahend on nurkade, teravate servade
tootlemisel voi tagasilodgi korral kergemini kinni jaéma. See
vBib pdhjustada kontrolli kaotust voi tagasiléoki.

e Arge kasutage puu- v8i hammastatud kettaid. Seda tiilipi
téévahendid pdhjustavad sageli tagasilooki véi kontrolli
kaotamist elektrilise tooriista Gle.

Spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimise ja ldikamise kohta

lihvketastega

e Kasutage ainult
lihvimisratast ja

elektrilise  tooriista
ratta jaoks

jaoks ettenahtud
ettendhtud kaitseplaati.
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Lihvimisrattad, mis ei ole konkreetse elektrilise tddriista jaoks
ette nahtud, ei ole piisavalt kaitstud ja ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et lkski osa
ketast ei ulatu kaitsekatte servast vélja. Ebakorrektselt
paigaldatud lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast
kaugemale, ei ole piisavalt kaitstud.

« Kaitse peab olema kindlalt kinnitatud elektrilise tooriista
kulge, et tagada voimalikult suur ohutus ning see peab
olema paigutatud nii, et lihvimisrattale avatud ja operaatori
poole suunatud osa oleks vdimalikult vaike. Kaitsekate
kaitseb operaatorit prahi, juhusliku kokkupuute eest
lihvketastega ja ka sademete eest, mis voivad riideid
studata.

e Lihvimisrattaid tohib kasutada ainult selleks ettenahtud té6de
tegemiseks. Naiteks ei tohi kunagi lihvida Ibiketera
kilgpinnaga. Loikeketas on mdeldud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kilgmiste jdudude moju
nendele lihvketastele vdib neid purustada.

e Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks dige suuruse ja kujuga. Oiged aarikud
toetavad lihvketast ja vahendavad seelédbi ketaste ohtu .
Loikeketaste &arikud voivad erineda teiste lihvketaste
aarikutest.

¢ Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritoériistade lihvimisrattad
ei ole méeldud vaiksematele elektritodriistadele omaste
kérgemate pdorete jaoks ja voivad seetdttu puruneda.

Taiendavad lihvimisketta

likamiseks

e Viltige l6ikeketta kinnijaamist véi liiga suurt survet. Arge
tehke liiga sligavaid |6ikeid. Loikeketta Ulekoormamine
suurendab selle koormust ja kalduvust ummistuda voi
blokeeruda ning seeldbi ka véimalust, et see voib ara visata
voi puruneda.

e Valtige ala poodrleva IGikeketta ees ja taga. Loikeketta
liikumine té6deldavas detailis teist eemale voib pdhjustada,
et elektriline tédriist lendab tagasil6dgi korral koos pdodrleva
kettaga otse teie poole.

o Kui Idikeketas on kinni jaanud véi seisma jaanud, lulitage
elektriline tooriist valja ja oodake, kuni ketas on taielikult
peatunud. Arge kunagi plidke veel likuvat ketast
I6ikekohast valja tdmmata, sest see vdib pdhjustada
Kinnijaémise pohjus tuleb tuvastada ja kdrvaldada.

o Arge kaivitage elektrilist tooriista uuesti, kui see on
materjalis. Loikeketas peaks enne |6ikamise jatkamist
saavutama oma taieliku kiiruse. Vastasel juhul vbib
lihvketas kinni jaada, hulpata toorikust maha voi
pdhjustada tagasilooki.

e Plaadid voi suured esemed tuleks enne to6tlemist toetada, et
vahendada tagasil6égi ohtu, mida pohjustab kinni jaanud
ketas. Suured téddeldavad detailid véivad oma raskuse all
painduda. Toorik peaks olema mdélemalt poolt toetatud, nii
16ikeliini Iahedal kui ka serva juures.

e Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate auke seintesse voi tootate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
|6ikeketas voib pdhjustada todriista tagasiloogi, kui see
puutub kokku gaasi- vdi veetorude, elektrikaablite véi muude
objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

o Arge kasutage liiga suuri liivapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jérgige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi valjaulatuv
liivapaber voib pdhjustada vigastusi ja voib ka pdhjustada
paberi ummistumist véi rebenemist vdi tagasildoki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised poleerimise kohta

o Arge laske poleerimisnaha lahtisel osal véi selle
kinnitusnddridel vabalt péorelda. Blokeerige véi karpige
lahtised kinnitusnoorid. Lahtised ja poorievad
kinnitusnéorid  voivad takerduda s6rmedesse VoI
takerduda té6deldava detaili kllge.

spetsiaalsed ohutusjuhised

Spetsiaalsed ohutusjuhised traatharjadega to6tamiseks

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral laheb
harja kaudu traadi tilkke kaduma. Arge koormake juhtmeid
liga suure surve avaldamisega ile. Ohus likuvad
traaditikid voivad kergesti labi dhukese riietuse ja/voi
naha tungida.



e Kui soovitatakse kasutada kaitsepiiret, valtige harja Vaarkasutamine.
kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaadi- ja potiharjade o Arge kisitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
1abimd6t voib suureneda surve ja tsentrifugaaljdudude téttu. kantserogeenne.

o Arge todtage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik véi
plahvatusohtlik. Elektritooriistaga té6tades tekivad sédemed,
mis vdivad tekitatud aurud suidata.

e Lihvimistdodel ei tohi kasutada lbiketerasid. Loikeketastega
tootatakse kiljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine voib
pohjustada ratta kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et operaator
saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Taiendavad ohutusjuhised

e Tooriistade puhul, mis on ette nahtud lihvimisrattade jaoks,
kontrollige, et lihvimisratta keermete pikkus vastaks spindli
keermete pikkusele.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadme voi kaaridega on ohutum kui selle kaes
hoidmine.

o Arge puudutage 16ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

e Kui kasutate kiirkinnitusadarikut, veenduge, et spindlile
paigaldatud sisemine &aarik on varustatud kummist O-
réngaga ja et see rongas ei ole kahjustatud. Veenduge ka,
et valisaariku ja sisemise aariku pinnad on puhtad.

Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele, mis on
naidatud kéesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekilgedel.

1.Spindliluku nupp

e Kasutage Kkiirkinnitust ~ainult koos abrasiiv- ja 2.Switch
|16ikekettadega. Kasutage ainult vigastamata ja korralikult 3.Taiendav kéepide
téotavaid aarikuid. 4.Shield

e Ajutise voolukatkestuse korral voi parast pistikupesa
eemaldamist pistikupesast, kui liliti on asendis " on", tuleb
IUliti enne taaskaivitamist lahti lukustada ja valja lulitada
asendisse "off".

TAHELEPANU:
siseruumides.

5.Valine aarik

6.Sisemine aarik

7.Lever (kaitsekilbi kaitse)

8.Toitejuhe

9.Eriline vati

* Joonise ja toote vahel voib olla erinevusi.
SEADMED JA TARVIKUD

* Kilp

e Spetsiaalne mutrivétja

e Taiendav kadepide

TOOKS ETTEVALMISTAMINE
LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Seade on moéeldud kasutamiseks

Vaatamata oma olemuselt ohutule konstruktsioonile,
ohutusmeetmete ja taiendavate kaitsemeetmete
kasutamisele, on t66 kdigus alati olemas vigastuste
jadkoht.

1tk
1tk.
1tk

Kasutatud piktogrammide selgitus

Lisakaepide (3) paigaldatakse uhte lihvimispea avadesse. Soovitatav on
® kasutada abikadepidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat t66tamise ajal
' mdlema kéega (kasutades ka lisakaepidet), on vaiksem oht, et teie kési
° satub poodrlevale kettale voi harjale ja vigastate end tagasil6dgi ajal.
1 2 3 4 KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE
e Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, t66vahendi juhusliku
_— kokkupuute voi sademete eest. Kaitse tuleb alati paigaldada
D""%\ D nii, et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.
@ e Terakaitse kinnituse konstruktsioon voimaldab kaitse
optimaalsesse asendisse seadistada ilma todriistadeta.
5 6 7 8 e Lddvendage ja tbmmake hooba (7) kettakaitse (4) lahti ja
tdmmake tagasi.
* Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.
1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid e Lukustage, langetades hooba (7).
2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja o Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine  toimub
ohutustingimusi! vastupidises jarjekorras kui selle paigaldamine.
3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvakaitse, TOORIISTA ASENDAMINE
tolmumask).

Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda téokindaid.

Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks td6vahendi paigaldamisel v6i eemaldamisel. Seda ei
tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See voib

4.Kandke kaitsekindaid
5. Enne hooldust vdi remonti Ghendage toitejuhe lahti.
6.Hoidke lapsed tooriistast eemal

7.Protect vihma eest
8.Teisene kaitseklass

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE
Nurklihvmasin on Il klassi isoleeritud kasitddriist. Masinat ajab
Uihefaasiline kommutaatoriga mootor, mille p&drlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka Idikamiseks. Seda tilpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide  pinnalt, keevisdmbluste pinnatdotiuseks,
Ohukese seinaga torude ja vaikeste metalldetailide
labildikamiseks jne. Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat
kasutada mitte ainult Idikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks
rooste, varvikihi jne puhastamiseks.

e Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused
remondi- ja ehitust66d, mis ei ole seotud ainult metallidega.
Nurklihvijat saab kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise,

sillutiskivide, keraamiliste plaatide jne Idikamiseks ja
lihvimiseks.
e Seade on moeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte

poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt
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lihvimisseadet kahjustada vbi kasutajat vigastada.
KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- vdi |6ikekettade puhul tuleb
valisaariku mutter (5) kruvida kettakdljele lamedalt peale
(joonis B).

Vajutage spindliluku nuppu (1).
Sisestage spetsiaalne  voti (5)
aukudesse (joonis A).

Keerake vétit - keerake lahti ja eemaldage valimine aarik (5).
Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6)
pinda.

Keerake valisaarik (5) kinni ja pingutage seda kergelt
spetsiaalse mutrivétmega.

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui
kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu
sisemise aariku (6) pinda ja asetada selle alumisele kiljele
keskeltlabi.

(tarnitud)  valisaariku

KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

Vajutage spindliluku nuppu (1).



e Eemaldage eelnevalt
paigaldatud.

e Enne paigaldamist eemaldage mdlemad &arikud - sisemine
aarik (6) ja valimine aarik (5).

« Keerake t66vahendi keermestatud osa spindlile japingutage
sedaveidi.

e Keermestatud puuriga todvahendite lahtivotmine toimub
vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE

e Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettenahtud
statiivil, kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi
tootja koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

« Kontrollige enne lihvimisrattaga to6tamist selle seisukorda.
Arge kasutage I6hutud, pragunenud v&i muul viisil
kahjustatud lihvimisrattasid. Kulunud ketas voi harja tuleb
enne kasutamist kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66
I6petanud, lilitage lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni
téovahend on taielikult seisma jaanud. Alles siis voib
lihvimisseadme &ra panna. Arge pidurdage pddrlevat
lihvketast, surudes seda vastu .

e Arge kunagi koormake lihvijat Ule. Elektritdoriista kaal
avaldab todriista téhusaks kasutamiseks piisavat survet.
Ulekoormus ja liigne surve véivad péhjustada elektritdériista
ohtliku purunemise.

e Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb tédvahend kindlasti
kontrollida ja vajaduse korral vélja vahetada, kui leitakse, et
see on kahjustatud voi deformeerunud.

o Arge kunagi 166ge tddvahendit vastu tdématerjali.

e Viltige kettaga pdrgatamist ja kraapimist, eriti kui tootate
nurkades, teravatel servadel jne (see vdib pdhjustada
kontrolli kaotamist ja tagasilooki). (see vdib pdhjustada
kontrolli kaotamist elektrilise todriista Ule ja tagasiloogi efekti).

o Arge kunagi kasutage puidu I8ikamiseks mdeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pd&hjustab
sageli elektrilise tooriista tagasilédgi nahtuse, kontrolli
kaotuse ja voib pdhjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF

Hoidke lihvijat kaivitamise ja td6tamise ajal mdlema kaega.

Vajutage liiliti tagumist osa (2).

Likake liliti (2) ettepoole (pea suunas) (joonis C).

Pidevaks t66ks - vajutage liliti esiosa nuppu.

Laliti lukustub automaatselt pidevas té6asendis.

Seadme valjaliilitamiseks - vajutage liliti tagakiilje nuppu (2).

Pérast lihvimasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist,

kuni lihvimisrattad on saavutanud maksimaalse

poorlemiskiiruse. Lilitit ei tohi kasutada, kui lihvija on sisse-
voi véljallilitatud. Lihvimisseadme lllitit tohib kasutada ainult

siis, kui elektriline to6riist on eemal .

e Seadmel on kaitsmega luliti, mis tdhendab, et kui seadmel on
ajutine voolukatkestus v&i kui seade on uhendatud
pistikupessa lliti asendis "sisse", ei kaivitu see. Sellisel juhul
poorake liliti asendisse "valja" ja kaivitage seade uuesti.

CUTTING

paigaldatud todriist - kui see on

Nurklihvijaga saab Idigata ainult sirgjooneliselt.

o Arge I6igake materjali kdes hoides.

e Suured téddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid I6ikeliini ldhedal ja materjali otsas.
Stabiilselt asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal liikuma.

e Vaikesed toodeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et 16ikekoht
oleks kinnituselemendi lahedal. See tagab suurema tapsuse.

o Arge lubage lIdikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see
halvendab I6ikekvaliteeti ja voib pdhjustada I6ikeketta
purunemise.

« Loikekettale ei tohi I6ikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

« Kasutage diget ketast séltuvalt I16igatavast materjalist.

* Materjali |abildikamisel on soovitatav, et etteande suund
oleks kooskdlas I6ikeketta poorlemissuunaga.

« Loikesugavus sbltub ketta 1abimdddust (joonis G).

* Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimadt ei
ole suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimdét.

« Siligavate I6igete tegemisel (nt profiilid, ehitusplokid, tellised
jne) arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.
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e Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga kdrge temperatuuri -
arge puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need
on maha jahtunud.

SANDIMINE

e Lihvimistdid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,

klappketaste, abrasiivvillaga ketaste, traatharjade,
painduvate liivapaberi ketaste jne abil. Iga ketas- ja
toorikutliip nduab sobivat téovotet ja asjakohaste

isikukaitsevahendite kasutamist.

o Ldikamiseks moeldud kettaid ei tohiks kasutada lihvimiseks.

e Lihvimiskettad on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta
servaga.

o Arge lihvige ketta kiiljepinnaga. Optimaalne té6énurk selle
ketasttitibi puhul on 399 (joonis H).

e Lihvimistéid tohib teha ainult
lihvimiskettadega.

e Lamellkettaga, abrasiivvillakettaga ja liivapaberi paindlike
ketastega tootamisel tuleb jalgida, et oleks tagatud dige
toonurk (joonis I).

o Arge lihvige kogu ketaste pinda.

e Sedatulpi kettaid kasutatakse tasaste pindade t66tlemiseks.

e Traatharjad on mdeldud peamiselt profiillide ja raskesti
ligipaasetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada
naiteks rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.
(joonis K).

e Kasutada tohib ainult selliseid té6vahendeid, mille lubatud
kiirus on suurem véi vordne nurklihviku maksimaalse
kiirusega ilma koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS
e Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist
kasutamist tdmmake toitejuhe vooluvdrgust valja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

* Seadet on soovitatav puhastada kohe pérastiga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett v&i muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga véi puhuda madala
réhuga surudhuga.

e Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid,
sest need vdivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad,
et valtida seadme ulekuumenemist.

« Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade

materjalile  sobivate

\eli

omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada
kvalifitseeritud spetsialistile voi lasta seadet hooldada.
e Kui kommutaatoril tekib liigne sademete teke, laske

kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.
* Hoidke seadet alati kuivas kohas,

TEHNILISED NAITAJAD
RATING ANDMED

Nurklihvmasin 59G088
Parameeter Vaartus

Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 1600 W
Tlhikaigukiirus 11000/min
Ketta I&bimdot 125 mm
Ketta sisemine 1abimdot 22,2 mm
Spindli 1abimd6t M14
Kaitseklass 1]
Mass 2,65 kg
Tootmisaasta 2025

59G088 naitab nii thlipi kui ka masina nimetust.

22. MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase Lpa= 91 dB(A) K=3

dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa= 99 dB(A) K= 3

dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartus an= 4,55 m/s?K= 1,5
(peamine kéepide) m/s?

Vibratsioonikiirenduse vaartus an=5 m/s’K= 1,5 m/s?

(lisakaepide)




Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab m&dtemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
an (kus K tahistab mé6teméaéramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirbhutase Lpa, helivdimsuse tase Lwa
ja vibratsioonikiirenduse vééartus anon mdddetud vastavalt standardile
EN 60745- 1. M&aratud vibratsioonitaset an vdib kasutada seadmete
vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme péhikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi koos teiste
todvahenditega, Vvoib  vibratsioonitase = muutuda.  Kérgemat
vibratsioonitaset méjutab seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pohjused vdivad pohjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu t6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vélja lilitatud vi kui see on sisse lulitatud,
kuid ei kasutata to0ks. Kui kdik tegurid on tapselt hinnatud, véib kogu
vibratsioonikiiritus osutuda palju vaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu masina ja téévahendite tsiikliline
hooldus, piisava kaetemperatuuri tagamine ja nduetekohane
toodkorraldus.

KESKKONNAKAITSE
' Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaétmetega, vaid
5 need tuleb viia asjakot jaatmekaif htadesse.
Teabe saamiseks kdrvaldamise kohta votke lhendust oma
| [toote edasimitja voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad
keskkonnasébralikke aineid. Ringlusse vétmata seadmed
kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland )
teatab, et kéik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. Koik autoridigused k&esoleva kasiraamatu (edaspidi
"késiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja
on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja
sellega seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul).
Kogu késiraamatu ja selle liksikute elementide kopeerimine, to6tlemine, avaldamine
ja muutmine érilistel eesmérkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street 02-285 Varssavi

Toode: Tootja: nurklihvmasin

Mudel: 59G088

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN |IEC 55014-1: 2021; EN |IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente

mida I6ppkasutaja lisab vdi mida ta teostab hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

Pawet Kowalski

Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poola

97

Varssavi, 2025-03-27



