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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek
drucianych i przecinania sciernica.

Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do szlifowania
szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do przecinania
Sciernicowego. Nalezy stosowac sie¢ do wszystkich wskazéwek

bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z

elektronarzedziem. Niestosowanie sie¢ do ponizszych zalecen

moze stwarzac niebezpieczenstwo porazenia prgdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

* Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej,
niz przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sie
przyczyng zagrozen i obrazen.

* Nie nalezy uzywaé¢ osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sig zamontowac do elektronarzedzia, nie
jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

* Dopuszczalna predkos$c¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢é mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predko$¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajgce sie z szybszg niz dopuszczalna
predkoscig, moze sig ztamac, a jego czgsci odprysnggé.

o Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze
o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajgco
ostoniete lub kontrolowane.

* Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica
otworu narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do
$rednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie mogg
by¢ doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajg sie
nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i mogg spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzgdowanie, np. $ciernice pod kgtem
odpryskéw i peknig¢, talerze szlifierskie pod katem
peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢
innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
zostato sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie
nalezy wigczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajgc
przy tym uwage, by osoba obstugujgca i osoby postronne
znajdujgce sig w poblizu, znalazty sie poza strefg
obracajgcego si¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig
sie najczesciej w tym czasie probnym.

« Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci
od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgca
catg twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czgstkami $cieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszgacymi sie w powietrzu
ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych muszg filtrowaé
powstajgcy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez
diuzszy okres , moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaly sie¢ w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego
elektronarzedzia, musi uzywa¢ osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu Ilub

peknigte narzedzia robocze mogg odpryskiwac¢ i
spowodowac obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg
zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
przewdd zasilajgcy, nalezy je trzymaé wylgcznie za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem
sieci zasilajgcej moze spowodowac przekazanie napigcia na
czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.

e Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajgcych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub
wciggniety, a dton lub cata reka mogg dosta¢ sie w
obracajgce si¢ narzedzie robocze.

* Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sig
narzedzie moze wejs$¢ w kontakt z powierzchnig, na ktéra jest
odiozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

e Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sie
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i
wwiercenie sie narzedzia roboczego w cialo o0soby
obstugujgcej.

e Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny  wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pylu metalowego moze

spowodowacé zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

e Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych
$rodkéw chtodzgcych. Uzycie wody lub innych ptynnych
$srodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem.

Odrzut i odpowiedni kazoéwki b

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak Sciernica,
talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania si¢ obracajgcego
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie
przez to szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze sig
zablokowa¢ i spowodowac¢ jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
$ciernicy (w kierunku osoby obstugujgcej lub od niej) uzalezniony
jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.
Oproécz tego $ciernice moga sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

e Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac¢, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywacé, zeby mieé
jak najwiekszg kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzgcym podczas rozruchu. Osoba obstugujgca
urzadzenie moze opanowac szarpnigcia i zjawisko odrzutu
poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

* Nie nalezy nigdy trzymac rgk w poblizu obracajgcych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek
odrzutu zranié¢ reke.

e Nalezy trzymac¢ sig z dala od strefy zasiegu, w ktorej
poruszy sig elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze zostalty odbite lub by sie one zablokowaty.
Obracajgce sig¢ narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Moze to sta¢ sig przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.



o Nie nalezy uzywac tarcz do drewna lub zgbatych. Narzedzia
robocze tego typu czegsto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania $ciernica

e Nalezy uzywac¢ wylgcznie S$ciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
$ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie moga by¢ wystarczajgco ostoniete i nie
sg wystarczajgco bezpieczne.

e Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowa¢ w taki sposob
aby zadna ich czes¢ nie wystawata poza krawedz ostony
tarczy. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca
pozakrawedz pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco
ostonieta.

e Ostona musi by¢é dobrze przymocowana do
elektronarzedzia tak aby zagwarantowac jak najwigkszy
stopien bezpieczenstwa oraz ustawiona tak, aby czes¢
Sciernicy, odstonieta i zwrécona do operatora, byta jak
najmniejsza. Ostona chroni operatora przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak réwniez
iskrami, ktére moglyby spowodowac zapalenie sig odziezy.

e Sciernic mozna uzywaé tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng
powierzchnig $ciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe
Sciernice tngce przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze je
ztamac.

e Do wybranej S$ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujagcych o prawidtowej
wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie kotnierze podpierajg
Sciernicg i zmniejszajg tym samym niebezpieczenstwo jej
ztamania si¢. Kotnierze do $ciernic tngcych mogg roznié sie
od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

e Nie nalezy uzywac¢ zuzytych $ciernic z wiekszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi
nie sg zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra
jest charakterystykg mniejszych elektronarzedzi i moga sie
dlatego ztamac.

Dodatkowe 6lne i bezpi nstwa  dla

przecinania sciernica

* Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadzaé nadmiernie gtebokich
cigé. Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sklonno$¢ do zakleszczenia sig¢ lub zablokowania i tym
samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sigtarczy.

* Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca sig tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w
kierunku od siebie, moze spowodowag, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajgcg sie tarczg
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

e W przypadku zakleszczenia sig¢ tarczy tngcej lub przerwy
w pracy, elektronarzedzie nalezy wytgczy¢ i odczekaé, az
tarcza catkowicie sig zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowaé
wyciggaé poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca cigcia,
gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia sig.

* Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje
sie ono w materiale. Przed kontynuacjg ciecia, tarcza tngca

powinna osiggna¢ swojg petng predkos$¢ obrotowg. W

przeciwnym wypadku $ciernica moze sie¢ zaczepic,
wyskoczyé z przedmiotu obrabianego lub spowodowaé
odrzut.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébkg podeprze¢,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty moga sig ugig¢ pod
cigzarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii cigcia jak i przy
krawedzi.

e Zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wagtebiajgca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowac
odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania
papierem sciernym

« Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego.
Przy wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowac
sie zaleceniami producenta. Wystajgcy poza ptyte szlifierskg
papier $cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla polerowania

e Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sie luznej
czesci futra polerskiego lub jego sznuréw mocujgcych.
Zablokuj lub przycinaj luzne sznurki mocujgce. Luzne i
obracajgce sie sznurki mocujgce moga zaplata¢ palce lub
zaczepic¢ o obrabiany przedmiot.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

e Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez
szczotke. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt silny
nacisk. Unoszgce sie w powietrzu kawatki drutéw mogg z
tatwoscig przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skére.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i
garnkéw moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity
odsrodkowe.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy dtugo$¢ gwintu sciernicy
jest odpowiednia do dtugosci gwintuwrzeciona.

e Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle
jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

e Nie nalezy dotyka¢ tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie
ostygng.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy
sie upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na
wrzecionie jest wyposazony w gumowy pierscien typu o-
ring i czy ten pierécien nie jest uszkodzony. Nalezy
réowniez zadbac¢ aby powierzchnie kotnierza zewnetrznego
oraz kotnierza wewnetrznego byty czyste.

* Kotnierz szybkomocujacy stosowaé wytgcznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowac¢ wytacznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

e W przypadku wystgpienia chwilowego zaniku napigcia w sieci
lub po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem
w pozycji , wigczony”, przed ponownym uruchomieniem
nalezy odblokowa¢ wigcznik i ustawi¢ go w pozygcji
wytgczone;j.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania s$rodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy

Objasnienie zastosowanych piktograméow
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1.Uwaga zachowaj szczegodlne $rodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcjg obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkoéw bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowej)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.



6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia
7.Chroni¢ przed deszczem
8.Klasa drugaochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg
Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zgbatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢ zaréwno
do szlifowania jak i cigcia. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko
stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z powierzchni
elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej spoin, przecinania
rur cienkosciennych oraz niewielkich elementéw metalowych itp. Przy
zastosowaniu odpowiedniego osprzetu szlifierka katowa moze byé
wykorzystana nie tylko do ciecia iszlifowania ale takze do czyszczenia
np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowamoze
byc¢takze stosowanado cigciai szlifowaniamateriatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

e Urzadzenie przeznaczone jest wylgcznie do pracy na
sucho, nie stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac
elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem

* Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

« Nie nalezy obrabia¢ materiatébw zawierajgcych azbest. Azbest
jest rakotworczy.

e Nie obrabia¢ materiatébw ktérych pyly sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sig
iskry ktére moga spowodowaé zapton wydzielajgcych sig
oparow.

e Nie wolno do prac szlifierskich stosowac $ciernic
przeznaczonych do ciecia. Sciernice do ciecia pracujg
powierzchnig boczng i szlifowanie powierzchnig czotowa takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej
instrukcji.

1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.0Ostona tarczy

5.Kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7. Dzwignia (ostony tarczy)

8. Pokretto regulacji obrotow

9.Przewdd zasilajacy

10.Klucz specjalnu

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1.0stona tarczy - 1szt.
2.Klucz specjalny - 1szt.
3.Rekojes¢ dodatkowa - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowa (3) instaluje sie w jednym z otwordw na gtowicy
szlifierki. Poleca sie stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.
Jedli trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz (uzywajac
rowniez rekojesci dodatkowej) wystgpuje mniejsze ryzyko
dotknieciarekgdo wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu
podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona
zawsze zamontowana z dodatkowym zwréceniem uwagi na to aby
jej czes¢ kryjaca zwrécona byta do operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

* Poluzowa¢ i odciggajac dzwignie (7) na ostonie tarczy (4).

« Obrdci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

e Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignie (7).

e Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej
kolejnosci do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

e Podczas czynnos$ci wymiany narzedzi roboczych nalezy
uzywac rekawic roboczych.

e Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wytacznie do
blokowania wrzeciona szlifierki podczas montazu Ilub
demontazu narzedzia roboczego. Nie wolno uzywaé go jako
przycisku hamujgcego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim
przypadku moze doj$¢ do uszkodzenia szlifierki lub zranienia
jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

e W przypadku tarcz szlifujgcych lub tngcych o grubosciach
ponizej 3 mm, nakretke kotnierza zewnetrznego (5) nalezy
nakreci¢ ptaskg powierzchnig od strony tarczy (rys. B).

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5) (rys. A).

e Obroci¢ kluczem — poluzowac i zdjaé¢ kotnierz zewnetrzny (5).

* Natozy¢ tarcze aby byta doci$nieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

« Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociggna¢ kluczem
specjalnym.

e Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do
montazu. Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnigta
do powierzchni kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie
osadzona na jego podtoczeniu.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z

GWINTOWA- NYM

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze —
jesli jest zamontowane.

e Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny (6)
i kotnierz zewnetrzny (5).

e Nakreci¢ cze$é gwintowang narzedzia roboczego na
wrzeciono ilekko dociggngé¢.

e Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym
przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO

SZLIFIEREK KATOWYCH

e Dopuszcza sig uzytkowanie szlifierki kgtowej w
dedykowanym statywie do szlifierek kagtowych pod
warunkiem prawidtowego zamontowania zgodnie z instrukcjg
montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

e Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan $ciernicy.
Nie uzywaé wyszczerbionych, peknigtych lub w inny sposéb
uszkodzonych $ciernic. Zuzytg tarcze lub szczotke nalezy
przed uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowag. Po
zakonczeniu pracy zawsze trzeba wytgczy¢ szlifierke i
odczekaé, az narzedzie robocze catkowicie sig¢ zatrzyma.
Dopiero wtedy mozna szlifierke odtozy¢. Nie nalezy
wyhamowywaé¢ obracajacej sig¢ $ciernicy dociskajgc jg do
obrabianego materiatu.

« Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajgcy docisk, aby efektywnie pracowaé
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie mogg
spowodowac niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowac¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

* Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i
wystgpienie zjawiska odrzutu).

e Nigdy nie wolno stosowaé¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utratg nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

OTWOREM



e Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac
obiema rekami.

e Wecisng¢ tylng czes¢ wigcznika (2).

e Przesungé¢ wigcznik (2) do przodu - (w kierunku gtowicy) (rys.
C).

e Dla uzyskania pracy ciagtej - nacisng¢ przednig czes$c¢
przycisku wtgcznika.

e Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w pozycji
pracy ciagtej.

e Aby wylgczy¢ urzadzenie - nalezy nacisng¢ tylng czesc¢
przycisku wtgcznika (2).

e Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé, az $ciernica
osiggnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpoczg¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwa¢ sie wiacznikiem, wigczajgc lub wytgczajgc
szlifierke. Wigcznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie
woéwczas, gdy elektronarzedzie jest odsuniete od
obrabianego materiatu.

e Urzadzenie posiada wigcznik z zabezpieczeniem
zanikowym, co oznacza, ze je$li wystgpi chwilowy zanik
napiecia w sieci lub zostanie podtgczone do gniazda
zasilajgcego z wigcznikiem wpozycji ,wtgczony” nie uruchomi
sie. W takim przypadku nalezy cofng¢ wigcznik do pozycji
,wylaczony” i ponownie uruchomi¢ urzadzenie.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

e W tylnej gornej czegsci obudowy szlifierki znajduje sie pokretio
regulacji predkosci obrotowej (8) (rys. D). Zakres regulacji
wynosi od 1 do 6. Predko$¢ obrotowg mozna zmienia¢ w
zaleznosci od potrzeb uzytkownika.

CIECIE

* Ciecie szlifierkg katowg moze byé wykonywane tylko po linii
prostej.

* Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajgc go w reku.

e Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwrdci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty sie w poblizu linii cigcia oraz na korfcu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania si¢ podczas ciecia.

e Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle,
przy uzyciu Sciskéw, itp. Materiat nalezy zamocowac¢ tak aby
miejsce cigcia znajdowato sie¢ w poblizu elementu
mocujgcego. Zapewni to wiekszg precyzje cigcia.

¢ Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakosci ciecia i moze spowodowac
pekniecie tarczy tnacej.

e Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tngca.

e W zaleznosci od rodzaju cietego materiatu uzywac wtasciwej
tarczy tnacej.

e Przy przecinaniu materiatu zaleca sig aby kierunek posuwu
byt zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.

o Glebokos$¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

* Nalezy stosowa¢ tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy gtebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane,
cegly, itp.) nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy
mocujgcych zobrabianym materiatem.

e Tarcze tngce podczas pracy osiggajg bardzo wysokie
temperatury-nie nalezy ich dotykaé¢ nieostonigtymi czgséciami
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

e Przy pracach szlifierskich mozna uzywa¢ np. tarcz
szlifierskich, $ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z
wiékning $cierng, szczotek drucianych, tarcz elastycznych
dla papieru $ciernego, itp. Kazdy rodzaj tarczy jak i
obrabianego materiatu wymaga odpowiedniej techniki pracy i
zastosowania wtasciwych srodkéw ochrony osobistej.

¢ Do szlifowania nie nalezy stosowac¢ tarcz przeznaczonych do
cigcia.

e Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy.

* Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30° (rys H).

e Prace zwigzane ze szlifowaniem mogg by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

e W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning
$cierng i tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy
zwréci¢ uwage na odpowiedni kgt natarcia (rys ).

« Nie nalezy szlifowac¢ catg powierzchnig tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrobce
ptaskich powierzchni.

e Szczotki druciane przeznaczone sg gtéwnie do czyszczenia
profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwac z
powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp. (rys
K).

e Nalezy stosowaé tylko takie narzedzia robocze, ktérych
dopuszczalna predkos$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawag lub
obstugg nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ wody lub innych cieczy

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka
tkaniny lub przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

e Nie wuzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w
obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania
urzgdzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy
go wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach.
Czynno$¢ tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu
specjaliscie lub oddaé urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowane;.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu
suchym,

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka katowa 59G188

Parametr Wartosé
Napigcie zasilania 230 VAC
Czegstotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1600 W
Predkosci obrotowa na biegu jatowym 3000 + 11000/min
Srednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Srednica wrzeciona M14
Klasa ochronnosci Il
Masa 2,65 kg
Rok produkgiji 2025

59G188 oznacza zaréwno typ oraz okre$lenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
akustycznego
Poziom mocy akustycznej

Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartoéé przyspieszen drgan an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
(rekojes¢ gtéwna)

Wartos$¢ przyspieszen drgan

an=5,00m/s?K= 1,5 m/s?

(rekoje$¢ pomocnicza)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢



przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN 60745-
1. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokiadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednic¢
okresy kiedy urzadzenie jest wytgczone lub kiedy jest wigczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw fgczna ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

N Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé¢ wraz z

E domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
N

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi
potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ) informuje, iz
: ,Instrukcja”), wtym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji,
nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 z po6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcii jak i poszczegdinych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowaé pociggniecie do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

[=EgLE

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka katowa

Model: 59G188

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika korcowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacii technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX Poland
Warszawa, 2025-03-27

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER
59G188

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with
wire brushes and cutting with a grinding wheel.

This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow all
safety instructions, instructions, descriptions and data supplied
with the power tool. Failure to comply with the following may create

a risk of electric shock, fire and/or serious injury.

e This power tool must not be used for polishing. Use of the
power tool for other than the intended work activity may
result in hazards and injuries.

* Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that
an accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of
safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not
be less than the maximum speed indicated on the power
tool. A work tool rotating faster than the permissible speed
may break and parts of the tool may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools
with incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or
inspected.

e Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the
thread on the spindle. For flange-mounted work tools, the
diameter of the work tool bore must match the diameter of the
flange. Work tools that cannot fit exactly on the power tool
will rotate unevenly, vibrate very strongly and may cause loss
of control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be
used. Inspect the tooling before each use, e.g. grinding
wheels for chipping and cracking, sanding pads for
cracking, abrasion or heavy wear, wire brushes for loose
or broken wires. If a power tool or work tool has fallen,
check it for damage or use another undamaged tool. If the
tool has been checked and fixed, the power tool should be
switched on to its highest speed for one minute, taking
care that the operator and bystanders in the vicinity are out
of the zone of the rotating tool. Damaged tools usually
break during this testing time.

* Personal protective equipment must be worn. Depending on
the type of work, wear a protective mask covering the entire
face, eye protection or safety goggles. If necessary, use a
dust mask, hearing protection, protective gloves or a special
apron to protect against small particles of abraded and
machined material. Protect your eyes from airborne foreign
bodies generated during work. A dust mask and respiratory
protection must filter out dust produced during work. Noise
exposure over a prolonged period , can lead to hearing loss.

« Ensure that bystanders are at a safe distance from the
power tool's reach zone. Anyone in the vicinity of a working
power tool must use personal protective equipment.
Workpiece splinters or broken work tools can splinter and
cause injury even outside the immediate reach zone.

e When carrying out work where the tool could come into
contact with concealed electrical wires or its own power
cable, hold the tool only by the insulated surfaces of the
handle. Contact with the mains lead may result in voltage


mailto:bok@gtxservice.com

being transmitted to the metal parts of the power tool, which
could cause an electric shock.

« Keep the mains cable away from rotating work tools. If you
lose control of the tool, the mains cable could be cut or
pulled in and your hand or whole hand could get caught in
a work tool.

e Never put the power tool down before the working tool has
come to a complete stop. A rotating tool may come into
contact with the surface on which itis put down, so you could
lose control of the power tool.

e Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental
contact of clothing with a rotating power tool may cause it to
be pulled in andthe power tool to drill into the operator's body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The
motor blower draws dust into the housing and a large
accumulation of metal dust can cause an electrical hazard.

e Do not use the power tool near flammable materials. Sparks
may ignite them.

e Do not use tools that require liquid coolants. The use of water
or other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush etc. The snagging or blocking leads to a sudden stop of
the rotating work tool. An uncontrolled power tool will thus be jerked
in the direction opposite to the direction of rotation of the working
tool.

When, for example, the grinding wheel becomes jammed or stuck
in the workpiece, the immersed edge of the grinding wheel can
become blocked and cause it to drop out or eject. The movement
of the grinding wheel (towards or away from the operator) is then
dependent on the direction of movement of the wheel at the point
of blockage. In addition, grinding wheels can also break.

Recoil is a consequence of improper or incorrect use of the power
tool. It can be avoided by taking the appropriate precautions
described below.

e The power tool should be held firmly, with the body and
hands in a position to soften the recoil. If an auxiliary
handle is included as part of the standard equipment, it
should always be used in order to have as much control as
possible over the recoil forces or the recoil moment at
start-up. The operator can control the jerk and recoil
phenomena by taking appropriate precautions.

e Never hold hands near rotating work tools. The working
tool may injure your hand due to recoil.

e Keep away from the range zone where the power tool will
move during recoil. As a result of recoil, the power tool
moves in the opposite direction to the movement of the
grinding wheel at the point of blockage.

e Be particularly careful when machining corners, sharp edges,
etc. Prevent work tools from being deflected or becoming
jammed. A rotating work tool is more susceptible to jamming
when machining angles, sharp edges or if it is kicked back.
This can become a cause of loss of control or kickback.

e Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type
often cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a

grinding wheel

e Only use a grinding wheel designed for the specific power tool
and a guard designed for the specific grinding wheel. Grinding
wheels that are not tooling for the particular power tool cannot
be sufficiently shielded and are not sufficiently safe.

* Bent sanding discs must be mounted in such a way that no
part of the disc protrudes beyond the edge of the protective
cover. An improperly fitted grinding disc protruding beyond
the edge of the protective cover cannot be sufficiently
protected.

e The guard must be firmly attached to the power tool to
guarantee the greatest possible degree of safety and
positioned so that the part of the grinding wheel exposed
and facing the operator is as small as possible. The guard
protects the operator from debris, accidental contact with
the grinding wheel, as well as sparks that could ignite
clothing.
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e Grinding wheels must only be used for the work intended for
them. For example, never grind with the side surface of a cut-
off wheel. Cut-off wheels are designed to remove material
with the edge of the disc. The effect of lateral forces on these
grinding wheels may break them.

« Always use undamaged clamping flanges of the correct size
and shape for the selected grinding wheel. The correct flanges
support the grinding wheel and thus reduce the danger of the
wheel . Flanges for cut-off wheels may differ from those for
other grinding wheels.

e Do not use used grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for
the higher RPM that is a characteristic of smaller power
tools and may therefore break.

Additional special safety instructions for grinding wheel cutting

e Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do
not make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases its load and its tendency to jam or block and thus
the possibility of discarding or breaking.

* Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may
cause the power tool to fly off with the rotating disc directly
towards you in the event of a kickback.

« Inthe event of a jammed cutting disc or a stoppage, switch
off the power tool and wait until the disc has come to a
complete stop. Never attempt to pull the still-moving disc
out of the cutting area, as this may cause . The cause of the
jam must be detected and removed.

* Do not restart the power tool while it is in the material. The
cutting wheel should reach its full speed before continuing
to cut. Otherwise, the grinding wheel may catch, jump off
the workpiece or cause recoil.

* Plates or large objects should be supported before machining
to reduce the risk of kickback caused by a jammed disc.
Large workpieces may bend under their own weight. The
workpiece should be supported onboth sides, both near the
cutting line and at the edge.

e Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. The cutting disc plunging into the
material may cause the tool to recoil if it encounters gas
pipes, water pipes, electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

« Do not use oversized sheets of sandpaper. When choosing
the size of the sandpaper, follow the manufacturer's
recommendations. Sanding paper protruding beyond the
sanding plate can cause injury and can also lead to the paper
becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for polishing

e Do not allow the loose part of the polishing fur or its
fastening cords to rotate freely. Block or trim loose
attachment cords. Loose and rotating attachment cords
can entangle fingers or catch on the workpiece.

Special safety instructions for working with wire brushes

e It should be taken into account that even with normal use,
there is a loss of pieces of wire through the brush. Do not
overload the wires by applying too much pressure.
Airborne pieces of wire can easily pierce through thin
clothing and/or skin.

e If a guard is recommended, prevent the brush from coming
into contact with the guard. The diameter of plate and pot
brushes can increase through pressure and centrifugal
forces.

Additional safety instructions

e On tools designed to accommodate tapped grinding wheels,
check that the length of the grinding wheel thread is
appropriate to the length of the spindle thread.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in
a clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

« Do not touch the cutting and grinding discs before they have
cooled down.

e When using a quick-action flange, ensure that the inner
flange fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and
that this ring is not damaged. Also ensure that the surfaces
of the outer flange and inner flange are clean.



* Use the quick-action flange only with abrasive and cutting
discs. Use only undamaged and properly functioning
flanges.

e In the event of a temporary mains power failure or after
removing the plug from the power socket with the switch inthe
" on" position, the switch must be unlocked and set to the off
position before restarting.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation.

In spite of the inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always
aresidual risk of injury at work

Explanation of the used pictograms

=
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1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and
safety conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4.Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.
6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed of
which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all types of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the appropriate accessories, the angle grinder can be
used not only for cutting and grinding but also for cleaning e.g. rust,
paint coatings, etc.

Its areas of use include a wide range of repair and construction
work not only related to metals. The angle grinder can also be used
to cut and grind building materials, e.g. brick, paving stones,
ceramic tiles, etc.

* The appliance is intended for dry use only, not for polishing.
Do not misuse the power tool

e Misuse.

e Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

e Do not work with materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are
generated which may ignite the vapours emitted.

e Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off
wheels work with the side face and grinding with the front face
of such a wheel may cause damage to the wheel resulting in a
risk of personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit
shown on the graphic pages of this manual.

1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4.Shield

5.External flange

6.Inner flange
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7. lever (shield covers)

8. speed control knob

9.Power cable

10.Special key

* There may be differences between the drawing and the
product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1.Shield -1pc.
2.Special spanner -1pc.
3.Additional handle -1 pc.

PREPARATION FOR WORK
FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the
grinder head. The use of a sander with an auxiliary handle is
recommended. If you hold the sander with both hands while
working (also using the auxiliary handle), there is less risk of your
hand the rotating disc or brush and being injured by kickback.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted with
extra care taken to ensure that its covering part faces the operator.

The design of the blade guard attachment allows tool-free

adjustment of the guard to the optimum position.

e Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).

* Rotate the disc guard (4) to the desired position.

e Lock by lowering the lever (7).

e Removing and adjusting the disc guard is done in reverse
order to its installation.

TOOL REPLACEMENT

e Work gloves must be worn during tool changing operations.

e The spindle lock button (1) is only to be used to lock the
spindle of the grinder when mounting or dismounting the work
tool. It must not be used as a brake button while the disc is
spinning. Doing so may damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

« Inthe case of grinding or cutting discs with a thickness of less
than 3 mm, the nut of the outer flange (5) must be screwed
on flat on the disc side (fig. B).

e Press the spindle lock button (1).

* Insert the special key (supplied) into the holes of the outer
flange (5) (Fig. A).

e Turn the key - loosen and remove the outer flange (5).

* Place the disc so that it is pressed against the surface of the
inner flange (6).

« Screw on the outer flange (5) and lightly tighten with a special
spanner.

« Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to
assembly. During assembly, the disc should be pressed
against the surface of the inner flange (6) and centrally seated
on its underside.

MOUNTING OF WORKING TOOLS WITH TAPPED HOLE

e Press the spindle lock button (1).

* Remove the previously mounted implement - if fitted.

e Remove both flanges - inner flange (6) and outer flange (5) -
before installation.

e Screw the threaded part of the working tool onto the spindle
andtighten slightly.

e Disassembly of threaded bore working tools is in reverse
order to assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER

STAND

e Itis permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod
for angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance
with the tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

e Check the condition of the grinding wheel before using it. Do
not use chipped, cracked or otherwise damaged grinding
wheels. A worn wheel or brush should be replaced
immediately with a new one before use. When you have
finished working, always switch off the grinder and wait until
the working tool has come to a complete standstill. Only then



can the sander be put away. Do not brake the rotating
grinding wheel by pressing it against the .

e Never overload the grinder. The weight of the power tool
exerts sufficient pressure to operate the tool effectively.
Overloading and excessive pressure can cause the power
tool to break dangerously.

e If the sander falls during operation, it is essential to inspect
and, if necessary, replace the working tool if it is found to be
damaged or deformed.

o Never strike the work tool against the work material.

« Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

* Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead
to injury to the operator.

ON/OFF

e Hold the sander with both hands during start-up and
operation.

e Press the rear part of the switch (2).

o Slide the switch (2) forward - (towards the head) (Fig. C).

e For continuous operation - press the front of the switch
button.

e The switch will automatically be locked in the continuous
running position.

e To switch off the unit - press the back of the switch button (2).

e After starting the grinder, wait until the grinding wheel has
reached maximum speed before starting work. The switch
must not be operated while the sander is switched on or off.
The sander switch must only be operated when the power
tool is away from the .

e The appliance has a fuse-protected switch, which means that
if there is a temporary mains power failure or it is plugged into
a power socket with the switch inthe"on" position, it will not
start. In this case, the switch must be reversed to the ‘off'
position and the unit restarted.

SPEED CONTROL

e There is a speed adjustment knob (8) on the rear hot part of the
grinder housing (fig. D). The adjustment range is from 1 to 6.
The speed can be varied according to the user's needs.

CUTTING

e Cutting with an angle grinder can only be done in a straight
line.

e Do not cut the material while holding it in your hand.

* Large workpieces should be supported and care should be
taken that the support points are close to the cutting line and
at the end of the material. Material placed stably will not tend
to move during cutting.

e Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using
clamps, etc. The material should be clamped so that the
cutting point is close to the clamping element. This will ensure
greater precision.

e Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this
will impair the quality of the cut and may cause the cutting
disc to break.

e No lateral pressure should be exerted on the cutting disc
during cutting.

e Use the correct disc depending on the material to be cut.

e When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed is in line with the direction of rotation of the
cutting disc.

e The depth of cut depends on the diameter of the disc (Fig.
G).

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.

* When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks,
etc.), do not allow the clamping flanges to come into contact
with workpiece.

e Cutting discs reach very high temperatures during operation
- do not touch them with unprotected parts of the body before
they have cooled down.

SANDING

e Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs,
cup wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire
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brushes, flexible discs for sandpaper, etc. Each type of disc
and workpiece requires a suitable working technique and the
use of appropriate personal protective equipment.

« Discs designed for cutting should not be used for sanding.

e Grinding discs are designed to remove material with the edge
of the disc.

e Do not grind with the side face of the disc. The optimum
working angle for this type of disc is 300 (fig H).

e Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

e When working with flap discs, abrasive fleece discs and
flexible discs for sandpaper, care must be taken to ensure the
correct angle of attack (Fig. I).

« Do not sand with the entire surface of the disc.

These types of discs are used for machining flat surfaces.

e Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and
hard-to-reach areas. They can be used to remove e.g. rust,
paint coatings, etc. from the material surface. (Fig. K).

e Only work tools whose permissible speed is higher than or
equal to the maximum speed of the angle grinder without load
should be used.

OPERATION AND MAINTENANCE

e Unplug the power cord from the mains socket before
carrying out any installation, adjustment, repair or
operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e |tis recommended to clean the device immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown
with low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

* Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

« |If the power cable is damaged, it must be replaced with a
cable of the same characteristics. This operation should be
entrusted to a qualified specialist or have the appliance
serviced.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor's carbon brushes checked by a qualified
person.

* Always store the device in a dry place,

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
Angle grinder 59G188

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1600 W
Idling speed 3000 + 11000/min
Disc diameter 125 mm
Internal disc diameter 22.2 mm
Spindle diameter M14
Protection class Il
Mass 2.65 kg
Year of production 2025

59G188 indicates both the type and the designation of the
machine

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power level Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration value an= 4.55 m/s?K= 1.5 m/s?
(main handle)
Vibration acceleration value

(auxiliary handle)

an=5.00m/s?>K= 1.5 m/s?

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes measurement uncertainty). The vibration emitted by the



equipment is described by the vibration acceleration value an (Where
K is the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, the sound power level Lwa and the
value of vibration acceleration an given in these instructions were
measured in accordance with EN 60745-1. The vibration level angiven
can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of the
unit. If the unit is used for other applications or with other work tools,
the vibration level may change. A higher vibration level will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is necessary to
take into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. Once all factors have been
accurately estimated, the total vibration exposure may turn out to be
much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an adequate
hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
friendly. Unrecycled equipment poses a potential risk to the
environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX
Poland") hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter
referred to as "Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams,
drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
subject to legal protection pursuant to the Act of 4 February 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631, as amended). Copying,
processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well
as its individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G188

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market

and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare

the technical dossier:
Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland

Warsaw, 2025-03-27

(UA)
MEPEKIAL OPUMHANBHOT IHCTPYKLIIT

KYTOBA LUNMI®YBANbHA MALLMHA
59G188

MPUMITKA: YBAXHO NMPOYUTAWTE LIEW MOCIBHWUK NMEPER
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
MOro AnsA NOAANbLLOro BUKOPUCTAHHSA.

KOHKPETHI 3AXO4W BE3MNEKKU

Mopaan 3 TexHikm Gesnekn npu wnidyBaHHi, wWnidyBaHHI
HaxAa4yHUM nanepom, po6GoTi 3 APOTAHMMM LWiTKaMUM Ta
pi3aHHi wnidyBanbHUM Kpyrom.

Llet eneKkTpoiHCTPYMEHT MOXHa BMKOPUCTOBYBATU SIK 3BUYANHY

wnicpyBanbHy MaluuvHy, LWnidpyBanbHy MaluMHy 3 HaXaaqyHUM

nanepom, LnicyBanbHy MallvMHy 3 [APOTSIHO LITKOI Ta $iK
abpasmBHWii pizak. [loTpuMmyiTeCh YCiX NpaBun TexHikM 6eaneku,

IHCTPYKU#A, onucis i LaHuX, wo foparTbes [o

€neKTPOIHCTPYMEHTY. HEBMKOHaHHSI LIMX BUMOT MOXE NMpU3BECTU

[0 YpaXeHHsi enekTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo ceprosHux

TpaBMm.

e Llelih enekTpoOiHCTPYMEHT He MOXHa BWKOPUCTOBYBATW ANS
nonipyBaHHsi. BWKOPUCTaHHA €neKTPOIHCTPYMEHTY He 3a
NpU3Ha4YeHHAM MOXe Npu3BecTn 4o HebGe3nekn Ta TpaBM.

e He BuKOpUCTOBYINTE MpPUNaAAs, sike He Mpu3HayeHe Ta He
pekomMeHzoBaHe BUPOBGHUKOM ANt AaHOro iHCTpyMeHTa. Ton
dakT, wWwo npunagas Moxe OyTM BCTaHOBNEHe Ha
eneKTPOIHCTPYMEHT, He €  rapaHTielo  Ge3neyHoro
BUKOPUCTaHHS.

e [lonyctuma yactota o6epTaHHs poboyoro iHCTpyMmeHTa He
noBuHHa ©OyTM MEHLWOo 3a MakcumasrbHy 4acToTy
obepTaHHs, 3a3Ha4vyeHy Ha eneKTPOoiHCTPpYMeHTi. PoGouunin
iHCTpyMeHT, wWo obepTaeTbca LWBMALIE AOMNYCTUMOT
LIBWMAKOCTI, MOXe 3ramaTucs, a MOro YacTUHU MOXYTb
BiAKONOTUCS.

e 30BHiWHIA AiameTp | ToBWMHA po6oYOro iHCTpymMeHTa
NOBUWHHI BiANOBiAaTM po3mipam enekTpoiHCTpyMeHTy. Po6oui
iHCTPYMEHTV 3 HeBiANOBIAHMMWU PO3MipaMu He MOXyTb ByTn
[0CTaTHBO 3axu1LLEeHUMK abo NPoiHCNeKTOBaHUMM.

e Po6oui iHCTpyMeHTU 3 pi3bGOBOK BCTABKOK MOBUHHI TOYHO
nigxogutv Ao  pisbbyu Ha wnuHgeni. [Ona  po6ounx
iHCTPYMeHTIB 3 hnaHUEeBUM KpinmeHHAM diameTp OTBOpY
po6oyoro iHCTpymMeHTa MOBWHEH BiANOBIdATM diameTpy
cdnaHus. Poboui iHCTpyMeHTH, siKi He MOXyTb GyTW TOYHO
BCTaHOBMEHI Ha enieKkTPoiHCTPyMeHT, 6yayTb obepratvcs
HepPIBHOMIPHO, Ay)e CUNbHO BiGPYBaTW i MOXYTb NPU3BECTU
[0 BTPaTU KOHTPOIIO HaJ €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a XogHux obCTaBVMH He BMKOPUCTOBYMTE MOLLUKOAXKEHI
po6oui iHCTpyMeHTU. [lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM
nepesipsinTe iIHCTPYMEHT, Hanpuknag, wnicdpysanbHi Kpyru
Ha HasiBHICTb BiAKOMIB i TPiWWMH, WwnidyBanbHi Haknagkn
Ha HasiBHICTb TPIWWH, CTMpaHHA abo CUIMbHOrO 3HOCY,
APOTSHI LWiTKM Ha HasiBHICTb BiNbHUX abo 3namaHux
ApoTiB.  SAKWO  eneKkTpoiHCTpyMeHT abo  pobouunin
iHCTPyMEHT BnaB, nepeBipTe WOro Ha HasiBHICTb
MOLLKOAKEHb abo CKOpUCTaNTECS IHLLMM HEeYLUKOIXKEHUM
iHCTpyMEeHTOM.  FAKWO  iHCTPYMEHT  nepeBipeHo i
3acpikcoBaHO, €NeKTPOIHCTPYMEHT cnif  YBIMKHYTU Ha
HaVBULLY LWBMAKICTE Ha OAHY XBUIMHY, NEepeKOHaBLUUCH,

o onepaTtop i CTOPOHHI ocobu, ski nepebysaioTb
no6nusy, 3HaxoAsTbCsi Mo3a 30HOW 06epToBOro
iHCTpyMeHTy.  [MowkKoAXKeHi  iHCTpyMeHTU  3a3Buyan

namaloTbCsi NPOTSArOM LibOro Yacy TeCTyBaHHS.

e HeobxigHo HocUTWM 3acobu  iHAMBIOyanbHOTrO  3axuCTy.
3anexHo BiA BUAY pobiT, BUKOPUCTOBYITE 3aXWUCHY Macky,
wo 3akpuBae Bce 06nu4yysi, 3acobu 3axucTy oden abo
3axucHi  okynsapu. [lpu  HeobXigHOCTI  BUKOPUCTOBYWTE
NpPOTUNWIOBY Macky, 3acobun 3axuUCTy opraHiB Cryxy, 3axX1CHi
pykaBuukm abo cneuianbHW apTyx AnNA 3axucTy Bif
ApPiGHMX  YacTuHOK  LwnicdoBaHoro i  obpobnioBaHoro
maTepiany. 3axuvwante odi  Big NOTPannsHHA B HUX
CTOPOHHIX NpeaMeTiB, LU0 yTBOPIOTLCS B MOBITPI Nig Yac
po6otu. lMpoTununoBa macka Ta 3acobu 3axucTy opraHis
AVXaHHSA NOBUHHI hiNnbTpyBaTV MU, WO YTBOPIOETLCA Mif Yac
poGoTu. TpuBanuii BNAMB LLyMy MOXe NpU3BECTU 4O BTpaTh
cnyxy.

e [lepekoHalTecs, WO CTOPOHHI 0COBU 3HaAXOAATbCHA Ha
6e3neyHin BigcTaHi Big 30HU [OOCSKHOCTI



eneKTPOIHCTPYMeHTY. Yci, XxTo nepebyBae nobnusy

npaLjor4oro €NeKTPOIHCTPYMEHTY, MNOBUHHI
BMKOPWUCTOBYBATU 3acobu  iHAUBIAyanbHOro  3axWCTy.
Ynamku 3arotoBku abo 3namaHi poboui iHCTpymMeHTu

MOXYTb PO3NETITUCA | CNPUYMHUTW TPaBMU HaBiTb 3a
MeXamu 30HW [OCSHKHOCTI.

e [pun BUKOHaHHI PoBIT, Ae IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3
NPUXOBaHVMMN eNIeKTPUYHUMM NpoBoAamMu abo  BRacHUM
kabenem >KMBMEHHsi, TPUMaWTe IiHCTPYMEHT TiNbku 3a
i3onboBaHi MNOBEPXHi PyKOATKW. KOHTaKT 3 MepexeBuM
NpoBOAOM MOXe MNpWU3BECTU [0 nepefadi Hampyrv Ha
MeTanesi  YaCTUHW  eNeKTPOIHCTPYMEHTY, WO  MOXe
CMPUYUHNTYN YPAXKEHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

e Tpumaiite MepexeBuin kabenb nopani Big pPoGouMX
iHCTpyMeHTIB, WO o6epTalTbca. FAKWO BU BTpatuTe
KOHTpOMNb Haf iHCTPYMEHTOM, MepexeBui kabenb Moxe
nepepisatucs abo BTArHyTUCs, a Balla pyka abo Bcsi pyka
MOXe MoTpanuTu Nig pobounii iIHCTPYMEHT.

e Hikonun He knagiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT A0 MOBHOI 3YMUHKU
po6o4oro iHCTpyMeHTa. |HCTpyMeHT, Lo obepTaeTbesl, MoXe
KOHTaKTyBaTW 3 NOBEPXHEID, Ha 5Ky BiH MOKNaAeHUin, TOMy BU
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOSb Haf, eNeKTPOiHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KON BiH pyXaeTbCs.
Bunagkosuii KOHTaKT opsary 3 obepToBuM
€1eKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU 0 MOro BTAryBaHHs!
icBepAniHHA enekTPOoIHCTPYMEHTOM Tina onepatopa.

e PerynspHo ouuwanTe BEHTUNALINHI oTBOpPU
eIeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTUnsiTop ABWUryHa BTArye nun y
KOpMyc, i BEenuKe CKyNYeHHs MeTaneBoro nuiy Moxe
CMNPUYUHUTU HeGe3neKy ypaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BVIKOPUCTOBYWTE eneKTPOIHCTPYMEHT no6nmay
nerkos3anMmncTUX matepianis. |CKpy MOXyTb NpU3BECTU A0 X
3aiMaHHsA.

e He BuKOpWUCTOBYITE iHCTPYMEHTU, siki MOTPebyloTb PiaKUX
OXOMOMKyBanbHUX piavH. BukopuctaHHs Boau abo iHWKMX
pioKMX OXONoXyBaslbHAX PiOMH MOXe Npu3BecTn [0
YPaXX€HHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Biamoga Ta BianoBigHi nopaau wono 6esnekun

Binmaya - uUe panToBa peakuis eneKTPOIHCTPYMEHTY Ha
6nokyBaHHs abo nepewkody 0GEpTOBOrO  iHCTPYMEHTY,
Hanpuknag, wnidyBanbHOro Kpyra, LWnidyBanbHOI  LLKYPKK,

[APOTSHOI WiTKK ToLwo. 3acTpsiraHHs abo 6r1okyBaHHS NPU3BOAUTL
[0 panToBOi  3ynuHKM 0GEpTOBOro poBGOYOro  IHCTPYMEHTY.
HeKoHTpOnbOBaHW  €NEKTPOIHCTPYMEHT, Takum uYuHOM, Oyae
PVBKOM MepeMiliaTMCA B Hamnpsivky, MPOTUMEXHOMY HarnpsiMKy
obepTaHHa poBoHOro iHCTpYMEHTa.

Hanpuknag, $KWO 3a4ucHWiA Kpyr 3aknuHioe abo 3acTpsie B
3aroToBLIi, 3aHyPEHWI1 Kpait 3a41CHOrO Kpyra Moxe 3abnokyBaTuch
i npussecT [0 Koro BunagiHHA abo BukuaaHHa.  Pyx
wnicyBansHoro kpyra (4o onepatopa abo Bif HbOro) 3anexwTb
Bifl HanpsiMKy pyxy Kpyra B Touli 3aknuHioBaHHs. Kpim Toro,
3a4MCHI KpYr MOXYTb NlamaTUCS.

Bigmaya € Hacnigkom HeHanexHoro a6o  HemnpaBWUibHOro
BUKOPUCTaAHHS  €NMEeKTPOIHCTPYMEHTY. |I  MOXHa  YHUKHYTW,
[OTPVMYHOYMCh  BiANOBIOAHMX 3anobikHUX 3axofdiB, OMNMCaHWUX

HIKYe.

e EnekTpoiHCTpyMeHT cnig TpyMaTu MiLHO, pPO3TaLLOBYOYM
TiNo i pykn Tak, wWob6 nom'skwuTK Bigdady. AKWo B
cTaHAapTHY KOMMIeKTaLlilo BXOAUTb AOMOMiXKHA pyKosiTKa,
i cnig  3aBxAM  BMKOPUCTOBYBATW, wob matu
MaKkcuMarnbHUIN  KOHTPONb Hag cunoto  Bigdadi  abo
MOMEHTOM Bigaadi nig 4ac 3anycky. OnepaTop Moxe
KOHTpOMOBaTV SiBMLLA@ puBKa | Bigdadi, BXuBawun
BiANOBIAHUX 3axofiB 06epexXHOCTi.

e Hikonu He TpumaiTe pyku 6inst po6o4mx iHCTPYMEHTIB, Lo
obepTatoTbea. Pobounii iHCTPYMEHT MoOXe TpaBMyBaTu
pyKy Yepes Biggaudy.

o Tpumantecs nopani Big 30HU aii, B AKIN
enekTpoiHCTpyMeHT Byae pyxatucs nig yac Bigaadi. B
pesynbTaTi BigAadi  eneKkTPOiHCTPYMEHT pyXaeTbCs B
HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY PyXy wWnidyBanbHOro Kpyra B
TOuLi BrokyBaHHS.

e bByabTe ocobnmBo obepexHi nia Yac o6pobku KyTiB, rocTpux
KpaiB Towo. He gonyckaiite BiaxuneHHst abo 3aknMHIOBaHHS
poboumnx iHcTpymMeHTiB. OBGepToBUiA POGOUMIA IHCTPYMEHT
6inbll CXWMbHUIA [0 3aknNuMHIOBaHHA npu obpobui KyTis,
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roctpux kpaie abo siKwo Woro Bigkuaae Hasad. Lie moxe
cTaTy NPUYMHOIO BTPATU KOHTPOSo abo Biaaavi.

e He BukopucToByiiTe aepeB'sHi abo 3ybuacTi aucku. PoGoui
{HCTPYMEHTW Takoro TWMy 4acTo CMpWUYMHSIOTL Bifaady abo
BTpaTy KOHTPOSO HaA €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BkasiBkM 3 TexHiku 6e3neku nig Yac wnidysBaHHA

Ta pi3aHHA 3a aonomoroto wnicdysanbLHoro kpyra

e BukopucTOBY#TE TiNbKK LWMidyBanbHi Kpyru, NpuaHaveHi ons
KOHKPETHOrO ~ €NeKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXWUCHWUA  KOXYX,
NpuU3HaYeHnii ANs  KOHKPEeTHOro  LuridpyBanbHOrO — Kpyra.
3auncHi Kpyru, siki He NpuU3HaYeHi ANs 4AHOro IHCTPYMEHTa,
He MOXyTb ByTW AOCTaTHBLO 3aXULLEHUMMU | He € JOCTaTHLO
B6esneyHnmn.

e 3irHyTi 3a4yuMcHi KpyrM HeobxigHO BCTaHOBMIOBATU TakuM
YMHOM, LWOG XOAHa YacTUHa Kpyra He BUCTynana 3a Kpai
3aXMCHOro KoXyxa. HenpaBunbHO BCTaHOBMEHWIA 3a4MCHUIA
Kpyr, WO BUCTYNae 3a kpai 3ax1CHOro KoXyxa, He Moxe ByTn
[0CTaTHLO 3aXMLLEHUM.

e OropomxeHHsi MOBWHHO GYyTW HafiMHO 3akpinneHe Ha
€neKTPOIHCTPYMEHTI, Wo6 rapaHTyBaTM MaKCUManbHO
MOXNNBUI piBeHb 6e3neku, i po3TawoBaHe Tak, LWo6
BiKpMTa 4YacTUMHa 3a4MCHOrO kpyra, crpsiMoBaHa B Gik
onepaTtopa, Gyna sikomMora MeHLUOK. 3axUCHUA KOXYX
3axuLuae onepaTopa Bif ynamkis, BUNaaKoOBOro KOHTaKTy 3
3a4YMCHUM KPYroMm, a TakoX Bifi iCKop, siki MOXyTb 3anannuTun
oasr.

e 3ayucHi Kpyrv NOBUHHI BUKOPWUCTOBYBATUCS TiNbKU AN TUX
poGiT, ANs SKMX BOHW Npu3HayeHi. Hanpuknag, Hikonu He
wnicpyte Gi4HO NOBepxHelo BiApi3HOro kpyra. Bigpishi
KPYrv NpusHaveHi Ans 3HATTS Matepiany kpaem kpyra. [is
BOKOBMX CUIN Ha Lj 3a44CHi Kpyrm Moxe npu3BecTu OO ix
MONIOMKM.

e 3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE HEYLUKOMKEHI 3aTUCKHI dbnaHLui
BiANOBIAHOrO po3mipy Ta copmu Ans o6paHOro 3a4ucHOro
kpyra. MpaBunbHO NigibpaHi dnaHui NiATPMMYIOTE 3a4MCHUIN
KPYT i TAKUM YMHOM 3MeHLLYI0Tb Hebe3neky Bia Hboro. dnaHui
ANSA BiAPI3HMX KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCS Big donaHuis ans
iHLIMX 3a4YUCHUX KPYTiB.

e He BMKOPUCTOBYITE BMKOPUCTAHI LUMiPyBanbHi kKpyrn Big
BENUKNX enekTpoiHcTpymeHrTiB. LUnidyBanbHi kpyrn ans
BEIIMKUX E€NEeKTPOIHCTPYMEHTIB He po3paxoBaHi Ha BUCOKI
ob6epTn, xapaKTepHi AN Manux enekTpoiHCTPYMEHTIB, i
TOMY MOXYTb 3namaTucs.

[opatkoBi cneuianbHi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku nig 4ac

Ppi3aHHA 3a4UCHUX KPYTiB

e YHuKaiiTe 3aKnvHIOBaHHS BiApi3HOro kpyra abo HagmipHoro
Tucky. He poGiTe HaaTo rmmboki npopian. MNepeBaHTaXeHHS
BiAPi3HOro Kpyra 36inblUye MOro HaBaHTaXXEHHS! | CXUMbHICTb
[0 3aKknuHIoBaHHA abo GnokyBaHHS, a OTKe, WMOBIPHICTb
BVKMAAHHSA abo NonomMKu.

e VYHuKaiiTe 30HM nepea i 3a BiAPI3HMM  Kpyrom, LWO
obepTaeTbes. NepemilieHHs Bigpi3HOro Kpyra B 3aroToBLi
Big cebe moxe NMpM3BECTU 4O TOrO, WO €NeKTPOIHCTPYMEHT
BiANETUTL pasoM 3 06epTOBMM KpPyrom npsiMo 0 Bac y pasi
Biaaaui.

e Y pasi 3aknuHI0OBaHHS Bigpi3HOro kpyra abo Koro 3ynuHku
BUMKHIiTb €MNeKTPOIHCTPYMEHT | [JoYekanlTecss MNOBHOI
3ynUHKM Kpyra. Hikonun He Hamarautecs BUTATHYTU
BiAPI3HWUIA KPYr, WO He 3yNUHWUBCS, i3 30HW pi3aHHs,
OCKiNbKM Le Moxe npuasectu Ao . HeobxigHo BusBUTM Ta
YCYHYTU NMPUYMHY 3aKITVHIOBAHHS.

e He BMuKanTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, KONW BiH 3HaxXoAUTbCS
B MaTepiani. MNepea nNpoAoBXEHHSAM pi3aHHs BiAPiI3HWIA
KpPYr MOBWHEH [JOCArTM MOBHOI LWBMAKOCTI. B iHwomy
BMNaAKy WnidyBanbHUA  KPYr  MOXe  3advennTucs,
3iCKOYMTM 3 3aroToBKM abo BUKNMKATK Bigaady.

e [MnactuHn abo Benuki o6'ekTn cnig nigTpumyBaTu nepen
o6pobkoto, LWo6 3MEHWWUTU pU3MK Bigdadi, CnpUYMHEHoT
3aKNVHIOBaHHAM  Aucka. Benuki  3aroToBkM — MOXYyTb
nporMHaTuUcs  nig  BnacHow  Barol. 3aroToBKy  crif
nigTpumyBaTn 3 06ox GokiB, Ak 6ina NiHil pisaHHs, Tak i Ha
Kpato.

e bByabTe ocobnmBo obepesxHi, konu BupisaeTe 0TBOPU B CTiHaxX
abo npautoeTe B iHWNX HEBUAUMUX Micusax. Pixyumin guck,
Lo 3aHyploETbCS B MaTepian, MOXe CNpUYMHWUTK Bigdady
iHCTpymMeHTa, SKWO BiH  3iTKHETbCA 3  ra3oBUMM,
BOAONPOBIAHNMMY Tpyb6amn, enekTpuyHumMun kabensamu abo
iHWMMKM o6'ekTamu.



Ocobnuei BKa3iBkM 3 TexHiku G6e3nekun nia yac wnidgysBaHHA

HaXAa4yHUM nanepom

e He BukopucTOByWTe LWnidyBanbHUA nanip  BENUKOro
poamipy. MNpu BuGOpi po3mipy LwnidyBansHOro nanepy
[OTpUMyWTECH pekomeHAauii BupobHuka. LUnicdyBanbHui
nanip, Wo BUCTyNae 3a Mexi WnidyBanbHOi NNacTUHNU, MoXe
npu3BecT [0 TpaBMyBaHHs,, a TakoX [0 3abuBaHHs,
po3puBy abo Bigaadi nanepy.

CneujianbHi TexHiku Gesneku

nonipyBaHHsA

e He ponyckanTe BinbHOro o6epTaHHSA BiNbHOT 4acTUHU
nonipyBanbHoro xytpa abo 1oro KpinumibHUX LUHYPIB.
3abnokyinTe abo o6pixTe BiNbHI KPINUMbHI WHYpW. BinbHi
Ta 06epToBi KPINWUMbHI LUHYPU MOXYTb 3annyTatu nanbui

abo 3avenuTucs 3a 3aroToBKYy.

iHCTPYKUil 3 nig  vac

CneuianbHi iHCTPYKUii 3 TexHiku Ge3neku npu pobGoTi 3

APOTAHMMMU LWiTKAMKN

e Cnigp BpaxoByBaTW, WO HaBiTb MNpUM HOPManbHOMY
BUKOPUCTaHHI BiabyBaeTbCcA BTpaTa LUIMaTOuKiB APOTY
yepes LWiTKy. He nepesaHTaxynTe ApiT, 3aCTOCOBYHOYU
3aHaaTo cunbHUI TUck. LLIMaToukn ApoTy, Wo BUTAOTbL Y
MOBITPIi, MOXYTb Nerko NPo6UTN TOHKWIA oasr Ta/abo LWKipy.

e FKWO pekOMEeHJOBaHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUIA KOXYX,
He [Jonyckamte KOHTakTy WiTkm 3 Hum. [iameTtp
NNacTMHYaCTUX i NNACTUHYACTUX LLITOK MOXe 36inbLuyBaTncs
nig, Aieto TUCKY | BiALEHTPOBUX CUM.

[opaTkoBi iHCTPYKLii 3 6e3nekun

e Ha iHCTpymeHTax, NpU3HaYeHnx Ans Hapi3HUx
winigpyBanbHUX KpyriB, NepekoHanTecs:, WO AOBXUHA pi3bbu
wnigyBanbHOro  Kpyra  Bignoeidae  OOBXWHI  pi3bbu
WINUHAens..

e 3aroToBka noBuWHHa GyTW 3akpinneHa. 3aTuckaTu 3aroToBKy
B 3aTUCKHOMY npucTpoi abo newartax 6GesnevHiwe, Hix
TpumaTw ii B pyui.

e He TopkaiiTecs BigpPi3HMX i 3a4NCHUX KPYriB, MOKN BOHU He
0OXOnonu.

e [pun BUKOPUCTaHHI LIBUAKO3HIMHOIO cnaHus
nepekoHamnTecs, Lo BHYTPILHIA dnaHeub, BCTAaHOBNEHWI
Ha WNWHAEeni, OCHALWEHWA TYMOBUM YLUiNbHIOBANbHUM
KinbueM, i WO ue Kinbue He nowkomkeHe. Takox
nepeKoHanTecs, Lo NOBEPXHi 30BHILLHLOTO | BHYTPILLHLOrO
naHusa yncTi.

e BukopuctoBynTe LUBWAKO3HIMHUA naHeub Tinbkn 3
abpasvBHYMK Ta BiApi3HMMU kpyramu. BukopucToByiiTe
TiNbKW HeYLLKOMXXeHi Ta cnpaBHi donaHLi.

e Y pasi TMM4YacoBOro BiAKIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUAMaHHA BUMKM 3 PO3ETKM 3 BUMMUKAYeM Y MONIOXKEHHI

"yBiIMKHEHO", nepea MOBTOPHUM  3anyckoM HeobxigHo
po36nokyBaT BUMMKa4 i NepeBecT WOro B MOMOXEHHS
"BMMKHEHO".

YBATA: MpucTpiit npM3Ha4eHUin Ansi po60oTU B NPUMILLIEHHI.

HezBaxkaloun Ha Ge3neuyHy 3a CBOEKH CYTTHO KOHCTPYKLtO,
3acToCcyBaHHA 3axopiB Ge3neku Ta AOAATKOBUX 3aXUCHUX
3axoAiB, 3aBXAW iCHYE 3anNvWIKOBUIA PU3UK TPaBMyBaHHA Ha
BUPOGHULITBI

MosicHeHHsA BUKOPUCTaAHUX niKTorpaM

O

5 6 7 8

1.3acTepexeHHsi BxuBaiite ocobnmBmx 3axoaiB 06epexHocCTi
2. npouuTaiiTe IHCTPyKUilo 3 ekcrnyaTauii, AoTpuMyiiTech
nonepekeHb i NpaBun TeXHikK 6e3neku, Wo MICTATbCS B Hil!
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3. BMKOPUCTOBYITE 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3axucTy (3axucHi
OKynsipW, HaBYLLHWKK, pecnipaTop)

4. HOCIiTb 3aXUCHI pyKaBUYKuN

5.Mepep o6cnyroByBaHHAM abo peMOHTOM Bia'eaHanTe kabenb
KUBMEHHS.

6. TpumariTe Aiten nogani Bifg iIHCTPYMEHTY

7. 3axvwiaTu Big goly

8. BTOPMHHUI KNac 3axucTty

KOHCTPYKLIA TA 3ACTOCYBAHHA

KytoBa wnicpyBanbHa MawmHa - Ue PYYHWUIA  i30MbOBaHWiA
€reKTPOIHCTPYMeHT kmacy Il. MawwuHa npuBoauTbCSt B Ailo
ofHO(a3HUM  [BUIYHOM 3  KOMYTaTOpOM, LUBMAKICTb — SIKOTO
3MEeHLLYeTbCA 32 [OMOMOrol0  KyToBOro  pefyktopa.  Moxe
BVKOPUCTOBYBATUCS K ANS LWNichyBaHHs, TaK i Ans pisaHHs. Llen tun
€MeKTPOIHCTPYMEHTY LLIMPOKO BUKOPUCTOBYETLCS AJ1st BUAAMEHHS! BCIX
BWAIB 3aAMPOK 3 MOBEpXHi MeTaneBux AeTtanen, o6pobku 3BapHUX
WBIB, MPOPi3aHHA TOHKOCTIHHWUX TPpy6 i HEBENUKUX MeTaneBux
fetaneii Towo. 3a [OMOMOrol BiAMOBIAHMX akcecyapiB KyToBy
wnichyBanbHy MalUMHy MOXHA BUKOPUCTOBYBAaTW He Tinbku Ans
pizaHHsi Ta wnicdyBaHHS, ane W ANA 3a4qLEHHs, Hanpuknag, ipxi,
nakocap6oBOro NOKPUTTS TOLLO.

Cdpepa i BUKOPUCTAHHS OXOMNIHOE LUMPOKMWIA CMIEKTP PEMOHTHMX i

ByniBenbHYX pobiT, MoB'A3aHUX He Tinbku 3 MeTanamu. KytoBa

WwnicpyBanbHa MalUMHa TaKoX MOXe BUKOPUCTOBYBAaTUCS Anist

pisaHHA Ta wnidpyBaHHs GyaiBenbHUX MaTtepianis, Hanpuknag,

uernu, 6pykiBkv, KepamivyHOi MIMTKM TOLLO.

o [lpunag npusHayeHUi nuile Ansi CyXoro BUKOPUCTaHHS, a He
ANs nonipyBaHHs. He BMKOPUCTOBYWTE €neKTPOiHCTPYMEHT
He 3a NpU3HaYeHHAM

e 3noBXvBaHHS.

e He npautoiite 3 maTtepianamu, Wo MicTaTb a3bect. AsbecT e
KaHL,eporeHoM.

e He npautoite 3 maTepianamu, Nun sikUx € NerkosanMmcTum abo
BUGYyxoHebe3neuHum. Mg yac po6oTu 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM
YTBOPIOIOTECS  iCKPW, Ak  MOXYTb  3ananutu napu, LWo
BUAINATLCS.

e Biagpi3Hi Kpyrn He MOXHa BMKOPWUCTOBYBATW ANA LWNidyBaHHS.
BigpisHi kpyrv npauotoTb GiYHOK MOBEPXHEH, a LWniyBaHHS
NepefHbol0 MOBEPXHEI0 TaKoro Kpyra MOXe MNpU3BecTU [0
TMOLLKOZKEHHS KPYra, L0 MOXE CMIPUUNHNTY PU3MK TPABMYBaHHS
onepatopa.

OMNUC NrPA®IYHUX CTOPIHOK

Hymepauisn, HaBegeHa HMX4Ye, BiAHOCUTLCS A0 KOMMOHEHTIB
MPUCTPOID, MOKa3aHMX Ha rpadivyHnX CTOpiHKax LUboro
nociGHuka.

1. KHoOMKa GroKyBaHHS WNUHAENs

2. MNepemukay

3. popaTkoBa py4ka

4. lwmt

5.30BHiILLHIV hnaHelb

6 BHyTpiLlWHiN dnaHeub

7. BaXinb (KPULLKW LLMTKIB)

8. pyyKa perynioBaHHs LUBUAKOCTI

9 Kaberb XUBNeHHst

10. cneujianbHuit KoY

* Mi>k MantoHKOM i BUpO60M MOXYTb 6yTH BifMiHHOCTI.

OBJTAJHAHHA TA AKCECYAPU

1. wut -1 wr.
2. cneuianbHui Koy -1 wr.
3. jopaTtkoBa pyyka -1 wr.

NIAroTOBKA OO POBOTU
BCTAHOBIIEHHSA AOMOMDKHOI PYYKU

[onomixkHa py4ka (3) BCTAHOBMIOETLCS B OAMH 3 OTBOPIB Ha
wnicpyBanbHii - ronosuj. PekomeHayeTbcA  BUKOPUCTOBYBAaTU
winicoyBanbHy MaluuHy 3 JOMOMIKHOI pyykolo. FAKWo nig vac
poboTn TpumaTy WnicdyBankbHy MallnHy oboma pykamm (Takox 3a
[[OMOMIDKHY PYUKY), 3MEHLLYETbCA PU3MK NOTPANMAHHS PykM nig
obepToBWMIA AMCK abo LLiTKY | OTPMMaHHSA TpaBMW Bif Bigdadi.

BCTAHOBJIEHHA TA HANALUTYBAHHSA LLUUTA



3ax1CHWIA KOXYX 3axuLLae onepaTopa Bif ynamkis, BUNaJKoOBOro
KOHTaKTy 3 poBoUNM iHCTpyMeHToM abo ickop. Moro saexaw cnig
BCTaHOBMIOBaTM 3 0COGNMBOO  oBepexHicTio, Wwob  1oro
3aKpvBatoya YacTuHa Byrna cnpsiMoBaHa o onepaTopa.

KOHCTPYKLisi KpINMeHHsi 3aXUCHOro KoxXyxa nesa go3ssonsie 6es

iHCTpyMeHTiB  BigperynioBat  KOXyX [0  ONTMManbHOro

MONOXEHHS.

e OcnabTe i NOTArHITL Ha3ag Baxinb (7) Ha 3aXUCHOMY KOXYCi
avcka (4).

o [loBEPHITb 3aXNCHWIA KOXyYX Ancka (4) y NOTPiGHE NONOXEHHS.

e 3adpikcynTte, onycTmBLUM Baxinb (7).

e 3HATTA | perymnoBaHHA 3axMCHOrO  KOXyxa [Jucka
BUKOHYETLCS B MOPSIAKY, 3BOPOTHOMY /IOTO BCTAHOBIIEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY

e PobGoui pykaBuyku HEOOXiAHO HOCWTK MiA Yac onepauiii nNo
3aMiHi iHCTPYMEHTY.

e KHonka GnokyBaHHsi WnuHAens (1) npusHadeHa Tinbku Ans
GrokyBaHHA WNUHAenNs wnidyBanbHOI MaluvHW nig Yac
MOHTaXy abo AeMOoHTaxy po6o4oro iHCTpyMeHTa. i He MoxHa
BMKOPUCTOBYBATW $IK KHOMKY ranbma nif 4Yac obepTaHHs
kpyra. Lle Moxe npn3BecTu A0 NOLUKOKEHHS LWnidyBansHOi
MaLlMHM abo TpaBMyBaHHS KOPUCTYBaya.

KPIMNJIEHHA AUCKA

e Y pasi BUKOPUCTaHHSA LWnidyBanbHUX abo BiApPi3HWX KpyriB
TOBLUMHOIO MeHwe 3 MM ravika 30BHiWHLOro dnaHusa (5)
nosuHHa ByTu HakpyyeHa nnasom 3 60Ky Aucka (man. B).

e HaTucHiTb kHoNnKy 6rokyBaHHs WwnuHaens (1).

e BcraBTe cneuianbHuin kN4 (BXOAWTb [0 KOMMIEKTY) B
OTBOPYM 30BHiLLHLOrO hnaHus (5) (puc. A).

e [NoBepHiTb KkntoY - nocnabTe i 3HIMITb 30BHILLHIN onaHeub (5).

e ToMiCTiTb AWCK TaK, Wo6 BiH 6yB NPUTUCHYTUIN A0 MOBEPXHI
BHYTPILLUHBOro donaHus (6).

e HakpyTiTb 30BHIWHIA dnaHeub (5) i
cneujianbHNM KnoyeMm.

e [leMOHTaX AMCKIB 34INCHIOETLCS B NOPSAKY, 3BOPOTHOMY
MoHTaxy. Mig Yac MOHTaxy ANCK MOBUHEH BYTU NPUTUCHYTUI
[0 NOBEPXHi BHYTPiWHLOro cnaHua (6) i nocamkeHwun no
LEHTPY 3 Oro HWKHLOT CTOPOHW.

KPIMJIEHHA POBO4YUX IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBOBUM

OTBOPOM

e HaTtucHiTb KHonKy 6nokysaHHs wnuHaens (1).

e 3HiMiTb paHille BCTAHOBNEHWI poGOYMIA OpraH, siKWo BiH GyB
BCTaHOBIIEHWIA.

e [lepep ycTaHOBKOK 3HiMiTb obuasa dnaHui - BHYTPiWHin (6) i
30BHiILLHIN (5).

e HakpyTiTb pi3bGoOBY 4acTuHy poGoYoro iHCTPyMeHTa Ha
WINMHAEnNb i3nerka 3aTarHiTe.

e Po36upaHHa pobounx iHCTPYMEHTIB 3 pi3bGOBMM OTBOPOM
BinGyBaeTbCA y 3BOPOTHOMY NOPSAKY A0 306MpaHHS.

KPIMMEHHA KYTOBOI LWMI®YBANBHOI MALUUHU B
CTIVLI ANS KYTOBOI WI®YBAIbHOI MALLUHU

3nerka 3aTArHiTb

e [lonyckaeTbCsi  BUKOPUCTAHHSA  KyTOBOI  LunidpyBanbHOI
MallMHUM  Ha  cheujanbHOMYy  WTaTUBi  ANst  KYTOBMX
winicoyBanbHUX  MalLuH 3a  ymoBU npaBUbHOTO
BCTAHOBMEHHS  BIAMOBIAHO OO0  iHCTPYKUiN  BUpOGHUKa
wTaTmBa.

EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHA

e [lepen BWKOPWUCTaHHSAM nepeBipTe CcTaH LWnidyBanbHOro
kpyra. He BukopucToByiTe Bigkonw, TpiwWmHM abo iHLWi
MOLUKOKEHHS LwnidyBanbHUX KpyriB. 3HoweHuin kpyr abo
LLITKY cnig HeramHo 3aMiHUTK HOBUMMW nepeg
BUMKOpUCTaHHAM. [licna  3akiH4eHHs  po6oTu  3aBxaun
BUMMKaNTe wnidpyBanbHy MallUHY i YeKkaTe NOBHOI 3yMUHKN
poboyoro iHCTpymMeHTa. TinbkM MicNsi  UpOro  MOXHa
npubupat  wnicpyBanbHy  mawuHy. He  ranemyite
o6epToBUi  LUNipyBanbHUA KPYr, MPUTUCKAOYM Woro Ao
KHOMKK .

e Hikonn He nepeBaHTaxynTe wnidyBanbHy mawwuHy. Bara
erIeKTPOIHCTPYMEHTY ~ CTBOPIOE  AOCTaTHiM  TUCK  Ansi
edekTMBHOI poboTK iHCTPYMeHTy. [lepeBaHTaxeHHs Ta
HagMIipHWA  TUCK MOXYyTb npu3BecTM [0 HebesneyHol
NOSIOMKMN €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

e Axwo wnipyBanbHa MawwuHa nagae nig 4ac poboTwu,
Heob6XigHO NepeBipuUTH i, 3a HeOBXiAHOCTI, 3aMiHUTK poGounii
{HCTPYMEHT, SIKLLO BiH NOLIKOAKeHU abo fedopmoBaHUii.
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e Hikonn He Bpapsiite no
obpobnioBaHOMy maTepiany.

e YHukainTe niacTpubysaHHs Ta WKpsabaHHsA AUCKOM, 0co6nmMBo
nig Yac poboTn Ha KyTax, rocTpux kpasx Towo (ue Moxe
npu3BecT A0 BTpaTu KOHTpomio Ta edekTy Bigdaui). (ue
MoXxe npu3BecTu no BTpaTH KOHTpOIo Hag
eneKkTPOIHCTPYMEHTOM i edpekTy Bigaaui).

e Hikonun He BMKOPUCTOBYNTE NUNAMNbHI NONOTHA, NPU3HAYeEHi
ONs pO3NUITIOBAHHA [EePEBUHU LMPKYNSPHUMU  NUIIKaMU.
BuKop/CTaHHS Takux MUMOK 4acTo MPU3BOAWTL A0 siBULLA
BiAAayi eneKTPOIHCTPYMEHTY, BTPaTW KOHTPOMO i Moxe
npu3BecTU [0 TpaBMyBaHHs onepaTopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

e Mig yac 3anycky Ta po6oTv TpumanTe LWnidpyBanbHy MallMHy
oBoma pykamu.

e HaTUCHITb Ha 3aAHI0 YacTUHY BUMMKaya (2).

e [lepecyHbTe nepemukad (2) Bnepes - (y HanpsiMKy [0 ronosu)
(puc. C).

poboynM  iHCTpPyMeHTOM

e [Ina Ge3snepepBHOi pPOBOTM - HATUCHITL Ha  KHOMKY
nepemwukaya cnepegy.
e Bumukay aBTOMatTUYHO  GrIOKYETbCSI B MONOXEHHI

6e3nepepBHOi poBoTH.

e LUlo6 BMMKHYTU MPUCTPIN - HATUCHITb Ha 3a4HI0 YACTUHY
KHOMKN BUMMKaYa (2).

e [icna sanycky wnicdysanbHOi MalUMHW 3avekanTe, MOKU
wnicdpyBanbHUA  KpPyr OOCATHE MaKkCUMarnbHOT LIBWMAKOCTI,
nepLu HiXk NoYnHaT poboTy. 3a6OPOHSIETLCS KOPUCTYBaTUCS
BMMMKaYeM, Konu LwnidpyBarnbHa MaluvHa yBiMKHEHa abo
BVIMKHEHa. Bumukay  wnicdyeansHoi MallUMHN  MOXHa
BVIKOPUCTOBYBATU TiNbKW TOAi, KOMNW €neKTPOIHCTPYMEHT
3HaxoAMTLCA AAaneko Bif .

e [lpunapg ocHalleHWn BUMUKaYeM, 3axmLLieHUM 3anobikHUKOM,

Wo O3Hayae, WO Npu  TUMYACOBOMY  BiOKITOYEHHI

EeneKTPOXWBMNEHHs1 abo  MiAKMIOYeHHI [0 po3eTkn 3

BYMUKaYeM y NOMNOXeHHi "yBIMKHEHO", BiH He 3anycTutbcs. Y

LUbOMYy BUMagKy HeobXigHO MNOBEPHYTW nepemukay y

NonoXeHHs "BUMKHEHO" i nepesanyctutu npunag.
KOHTPOIb LWWBUAKOCTI

e Ha 3agHin rapsadii YacTuHI kopnycy wWwnidyBanbHOI MaLMHU
3HaXoAMUTLCH pyyka perynioBaHHs LwswuakocTi (8) (puc. D).
[fianasoH perynioBaHHst - Big 1 go 6. LBuakicte MoxHa
3MiHIOBaTM BiANOBiAHO 40 NoTpeb kopucTyBaya.

BUPIBAHHA

e PizaHHa KyTOBOW  WNidyBaNbHOK
BMKOHYBAT TiNbK1 N0 NPAMIN MiHii.

e He pixTte maTtepian, Tpumatoun Moro B pyLii.

e Benuki 3aroToBku cnig nigTPMMyBaTW, NpU UbOMY Crif
noabaTu Npo Te, LWo6 TOUKM ONOPU 3HAXOAWUMNCA BM3bKO A0
NiHii pisaHHs | Ha KiHUi maTepiany. CTabinbHO po3MilLeHuii
matepian He Byae pyxaTucs nif vac pisaHHs.

e HeBenwki 3aroToBku cnif 3atuckaTu, Hanpuknag, y newarax,
3a gonomoroto cTpybuuH Towo. Matepian cnig 3atuckaTtu
Tak, Wob Touka pizaHHs Oyna 6nu3bko OO0 3aTUCKHOrO
enemeHTa. Lle 3a6e3neuntsb GinbLuy TOYHICTb.

e He pgonyckanTe Bibpauii abo TpambyBaHHs Bigpi3HOro kpyra,
OCKifNbKW Lie MOripLnTb AKICTb pi3aHHSA | MOXe Npu3BecTn Ao
NoNoMKM BiAPI3HOTO Kpyra.

e [lig 4ac pisaHHS Ha BIiOPI3HUIA KPYr HE MOXHA YUHUTK
BH0OKOBOro TUCKY.

e BukopucToByiiTe NpaBunbHUIA AUCK 3anexHO Bif maTepiany,
SIKWIA NOTPIGHO po3pisaTtu.

e MMig 4ac npopisaHHs MaTepiany pekoMeHOYyeTbCs,
HanpsiMok  noAadi
Bifpi3HOro Kpyra.

e [MubuHa pisaHHs 3anexuTb BiA AiameTpa Aucka (puc. G).

e Cnig BMKOPUCTOBYBATU TiNbKM OUCKA 3  HOMIHANbHUM
AiameTpoM, He 6inblMM 3a peKkoMeHAOBaHUW ANA AaHoi
MoZeni WwnigyBanbHOI MaLIWHW.

e Mig uvac rnubokoro pisaHHA (Hanpuknag, npodinis,
BypniBenbHMX 6MOKiB, Lernm Towo) He JonycKanTe KOHTaKTy
3aTUCKHMX pnaHUiB i3 3aroToBKOH.

e BigpisHi kpyr nig yac poboTu gocsralTb AyXe BUCOKUX
TemnepaTyp - He TopKalTecs iX He3axuLeHUMK YacTUHaMu
Tina, NoKN BOHW HE OXOMNOHYTb.

LWNI®dYBAHHA

MalnHO MOXHa

o6
36iraBcs 3 HanpsiMkom obepTaHHs



e [ns wniyBaHHS MOXHa BUKOPUCTOBYBATM, Hampuknag,
3a4MCHi Kpyru, TapinyacTi Kpyru, NenocTKoBi Kpyru, Kpyrn 3
abpa3nMBHUM BOSIOKHOM, APOTSHI LWiTKW, THYYKi Kpyr Ans
Ha¥qgayHoro nanepy Touo. KoxeH TUn kpyra i 3aroToBku
BMMarae BIiANOBIAHOI TexHiku po6oTU | BUKOPUCTaHHS
BiANOBiAHMX 3acobiB iHAUBIAyanbHOro 3axuUCTy.

e [lnckun, npuaHaYeHi Ans pisaHHsA, He MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
ANA wnicpyBaHHS.

e 3ayucHi Kpyrv npuaHadeHi Ans BUAaneHHst matepiany kpaem
Kpyra.

e He wnidyite GiyHOoW noBepxHeto Kkpyra. OnNTUManbHUiA
poBoumMiA KyT ANs LbOro TUNy Kpyra CTaHOBUTb 300 (puc. H).

e LlnicpyBanbHi po6oTn [O3BONAETECA BMKOHYBaTW TiMbku 3a
[0MOMOroi0 LWMidpyBanbHUX KPyriB, NpUAATHUX AMst 4aHOro
maTepiany.

e Mig vac po6otn 3 BisnonoAdibHUMKN, NEMOCTKOBUMYU
Tapinyactimm Ta THYYKMMU  WnipyBanbHUMKU  Kpyramu
HeobXiAHO CTEXWTU 3a NPaBUMbHUM KyTOM aTaku (Man. |).

e He wnidyiTe BClo NOBEPXHIO AMCKA.

e Lli Tunn guckiB BMKOPUCTOBYKTBCSI ANsi 06POBKM NIOCKUX
MOBEPXOHb.

e [IpOTSHI WITKM B OCHOBHOMY MNPU3HAYeHi ANA OYULLEHHS
npodinie i BaXKOAOCTYMHWX  Micub.  IX  MOXHa
BMKOPUCTOBYBAaTW [N BUOANEHHs 3 MOBepxHi marepiany,
Hanpuknag, ipxi, nakogap6oBux nokpuTTiB Towo. (man. K).

e Cnig BWKOPUCTOBYBaTU TinMbkM Ti poBoYi iHCTPYMEHTH,
ponyctMMa  4actota oGepTaHHsi skux nepesullye abo
[OPIBHIOE  MaKCUMarnbHin  4acToTi o6epTaHHs  KyTOBOI
wnigpyBanbHOi MalwnHW 6e3 HaBaHTaXeHHS.

EKCIMNYATALIA TA OBCNYTOBYBAHHA

e [epen OyAb-SIKUM BCTaAHOBIEHHAM,
peMoHTOM abo  ekcnnyaTauieto
XKUBNEHHA Biﬂ PO3EeTKN.

OBCNYrOBYBAHHA TA 3BEPIFCAHHA

e PekomeHOyETbCA YMCTUTU MPUCTPI oapa3sy Micrns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BMKOpUCTOBYWiTE ANA YMLLEHHA BoAy abo iHWi pianHu

e TpucTpiit cnif, YNCTUTU CyxOK raHdipkolo abo npopysaTtu
CTUCHEHWM MOBITPSIM HU3BbKOTO TUCKY.

e He BuKOpUCTOBYWTE MWUIOYI 3acobu abo  PO3UMHHUKK,
OCKiNbKV BOHN MOXYTb MOLUKOAUTYW NIacTUKOBI AeTani.

e PerynspHo ouuwaiTe BeHTUNAUINHI OTBOPU B KOPMYCi
ABUryHa, o6 3anobirti neperpiBaHHio NPUCTPOLO.

e HAkwo kabenb XMBMEHHA MOLUKOAXEHUIN, Noro HeobxigHoO
3amMiHUTK Ha kabenb 3 TakMMmu X xapaktepuctukamu. Llio
onepatito cnia AosipuTh kBanidikoBaHoMy crieuianicty a6o
BiAdaTh npunag Ha cepBiCHe 06GCNyroByBaHHS.

e FAKuWo Ha KoMyTaTopi BUHWKAE HaAMIpHE ICKPIHHS, 3BEPHITLCA 0
KkBanidikoBaHoro taxisLs Ans NepeBipku CTaHy BYriNbHMX LLITOK
eneKkTpoaBuryHa.

« 3aBxau 36epiranTe NPUCTPIN y Cyxomy MicLi,

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PEATUHIOBI JJAHI

HanawTyBaHHAM,
Big'egHaniTe  WHYp

KyToBa wnicdysansHa mawmvHa 59G188

MapameTtp 3Ha4YeHHs
Hanpyra xuBnexHs 230 VAC
YacTtoTa XuBNEHHS 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb 1600 W
XonocTtui xig, 3000 + 11000/xB
[LiameTp avcka 125 Mm
BHyTpiluHiN giameTp ancka 22,2 MM
[fiameTp wnuHgens M14
Knac 3axucty ]
Meca 2,65 kr
Pik Bunycky 2025

59G 188 Bkasye SK Ha TUN, TaK i Ha NO3HAYEHHSI MaLLMHK

[AHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY Lpa= 91 oB(A) K= 3 ab(A)

PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXHOCTI Lwa= 99 aB(A) K= 3 oB(A)

3HaueHHs BIGPONPUCKOPEHHS! an= 4.55 M/c?K= 1.5 m/c?

(ronoBHa pyyka)
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BHaueHHs1 BiGponpuUCKOpeHHst an= 5.00 M/c?K= 1.5 m/c?

(QonomixHa py4ka)

IHchbopmauis npo wym i BiGpauiio

PiBeHb LUyMy, LWO BUMPOMIHIOETLCA OBMNaAHAHHSAM, ONUCYETBLCS:
piBHEM 3BYKOBOTO TUCKY Lp() Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a)
(ne K nosHavae HeBM3HAuYeHICTb BUMIptoBaHHs!). Bibpauis, siky
BUMNPOMIHIOE obnagHaHHs, ONUCYETLCH 3HAYEHHSIM
BiGponpurckopeHHst ag) (Ae K - HeBU3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHSI).

PiBeHb 3BYKOBOro TWCKYy Lp(a), piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lw(a) i
3HaYeHHs BiOPONPVCKOPEHHA an, HaBeAeHi B Ui iHCTpykuii, Bynmn
BWMIipsiHi BignosiaHo Ao ctaHaapTy EN 60745-1. HaBeneHwid piBeHb
BibpalLlii ahn MOXHa BUKOPUCTOBYBAaTM AN NOPIBHAHHA 0bnagHaHHs Ta
st nonepeaHboI OLiHKM BMnMBY Bibpallii.

3a3HaueHun piBeHb BiOpauii € penpeseHTATMBHUM nuwe Ans
OCHOBHOIO BUKOPUCTaHHSA NpUCTPOIO. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHWUX Linei abo 3 iHWwuMKM poboumnmm
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHUTUCS. Ha nigsuLeHHs
piBHA BibpaLii BNnvBae HefocTaTHE abo 3aHaATo PiaKicHe TexXHiYHe
o6CnyroByBaHHsi NpUCTpolo. HaBeaeHi BULLE NPUYMHU  MOXYTb
npusBecTM [0 MiABULLEHOrO BNnMBY BiGpaLji NpoTsromM ycboro
po6ouoro nepiogy.

[lnsa TouHoI ouiHKv BNnuBY BibpaLii HeoGXiAHO BpaxoByBaTyh nepioau,
KONV MPUCTPI BUMKHEHW/ abo Konu BiH YBIMKHEHWW, ane He
BUKOPUCTOBYETLCS Ansi poBoTw. MiCns TOYHOI OLHKM BCiX (hakTopiB
3aranbHuiA piBeHb BrnuBy Bibpauii Moxe BusBUTUCS Habarato
HWKYUM.

LWo6 saxuctutn kopwucTyBada BiA BMNMBY BibpaLii, cnig BXvTK
[ofaTtkoBuMx 3axopiB  Gesnekun, TakMxX SK  UMKMIYHE  TEXHIYHe
obcnyroByBaHHsi BepctaTa i poboumx iHCTpPyMeHTiB, 3abe3neyeHHs
HanexHol TemnepaTypu pyk i NpaBurnbHa opraHisaLis npadli.

3AXUCT HABKOJIMLLIHBOIO CEPEAOBULLA

Y B1poGY 3 eNeKTPUYHIM XKMBMEHHSIM HEe MOXHA BUKAATV Pasom
i3 noByToBumuM Bigxoaamw, X cnig nepegaeatv y BiANOBIAHI
ueHTpM Ans  ytunisauii. [ns  oTpumanHs iHcdopmauii  npo
~_| | yunisauito 3BepHiTbCs 40 npoaaBus Bupoby abo micLesoi Bnaau.
BianpaubosaHe enexkTpuyHe Ta enekTpoHHe obnagHaHHs MiCTUTL
PEeyoBUHN, siKi He € ekornoriyHo GesneyHnmun. HenepepoGnere
0BnafiHaHHsA CTaHOBUTbL MOTEHLIAHIA PU3NK ANSt HABKONMMLIHLOTO
cepeoBuLLa Ta 3A0POB's NoAEN.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa" 3
MicLie3HaxomkeHHam y Bapuwasi, ul. MorpaHuyHa 2/4 (pani - "GTX [Monbwa")
noBiAOMIISE, LLO BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT Lboro NocibHuka (aani - “MociGHUK"),
BKMIOYalOUM, ane He OOMExXylounch TekcToM, oTorpadisimu, cxemamu,
MasioHKaMK, a TakoX WOro KOMMO3uLielo, HanexaTb BuknoyHo GTX Monblia i
nignsaratoTs NPaBOBOMY 3axWUCTy BiAMOBIAHO Ao 3akoHy Big 4 niotoro 1994 p. npo
aBTOpCLKe NPaBo i CyMikHi Npaea (To6To 3akoHogasumi BicHUK 2006 p. Ne 90 noa.
631, 3 HACTYMHUMK 3MiHaMK Ta AONOBHEHHSIMY). KonitoBaHHs!, 06po6ka, nyGnikaisi,
mMoaudikaLis 3 KOMepLiiiHOl MeTol BCboro MMociGHWKa, @ TaKoX MOro OKpemMux
enemeHTiB 6e3 nucbMoBoi 3roan GTX [Monblya cyBopo 3aGopoHeHO | Moxe
NPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHaNBLHOT BiANOBIAANbHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
POLIZOR UNGHIULAR
59G188

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie
abraziva, lucru cu perii de sarma si taiere cu o roata abraziva.

Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca slefuitor obisnuit,
slefuitor cu hartie abraziva, slefuitor cu perie de sarma si ca taietor
abraziv. Respectati toate instructiunile de siguranta, instructiunile,
descrierile si datele furnizate fmpreuna cu scula electrica.
Nerespectarea acestora poate crea un risc de soc electric,
incendiu si/sau vatamare grava.

e Aceasta unealta electrica nu trebuie utilizatd pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru  alte activitati decat cele
prevazute poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati un accesoriu care nu este special conceput si
recomandat de producator pentru unealta respectiva. Faptul



ca un accesoriu poate fi montat pe o unealtad electricad nu
reprezinta o garantie a utilizarii in siguranta.

e Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie
mai mica decéat viteza maxima indicata pe scula electrica. O
unealta de lucru care se roteste cu o viteza mai mare decat
cea admisa se poate rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

e Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru
cu dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate
suficient.

¢ Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca
exact pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe
flansa, diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa
corespunda diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu se
pot potrivi exact pe scula electrica se vor roti neuniform, vor
vibra foarte puternic si pot cauza pierderea controlului sculei
electrice.

¢ In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele nainte de fiecare utilizare, de exemplu
rotile de slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite si
crapate, placutele de slefuit pentru a verifica daca sunt
crapate, abrazive sau foarte uzate, perii de sarma pentru
a verifica daca sunt firele slabite sau rupte. Daca o unealta
electricd sau de lucru a cazut, verificati dacd este
deteriorata sau folositi o altéd unealtd nedeterioratd. Daca
scula a fost verificata si reparata, scula electrica trebuie
pornita la cea mai mare viteza timp de un minut, avand
grija ca operatorul si persoanele aflate in apropiere sa nu
se afle in zona sculei in rotatie. Uneltele deteriorate se rup
de obicei in timpul acestei perioade de testare.

e Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. n functie
de tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera
intreaga fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie.
Daca este necesar, utilizati o masca de praf, protectie
auditiva, manusi de protectie sau un sort special pentru a va
proteja Tmpotriva particulelor mici de material abraziat si
prelucrat. Protejati-va ochii de corpurile stréine in suspensie
generate in timpul lucrului. O masca de praf si o protectie
respiratorie trebuie sa filtreze praful produs in timpul lucrului.
Expunerea la zgomot pe o perioada prelungita , poate duce la
pierderea auzului.

e Asigurati-va ca trecatorii se afla la o distanta sigura
zona de acces a sculei electrice. Oricine se afla n
apropierea unei scule electrice in functiune trebuie sa
utilizeze echipament individual de protectie. Aschiile
pieselor de lucru sau uneltele de lucru rupte se pot sparge
si pot provoca rani chiar si in afara zonei de acces imediat.

e Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in
contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de
alimentare, tineti unealta numai de suprafetele izolate ale
manerului. Contactul cu cablul de alimentare poate duce la
transmiterea tensiunii catre partile metalice ale uneltei
electrice, ceea ce poate provoca un soc electric.

o Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru
rotative. Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de
alimentare ar putea fi taiat sau tras inauntru, iar mana sau
intreaga mana ar putea fi prinsa intr-o unealta de lucru.

¢ Nu lasati niciodata scula electrica jos inainte ca scula de lucru
sa se fi oprit complet. O unealta rotativa poate intra in contact
cu suprafata pe care este asezata, astfel incat ati putea
pierde controlul uneltei electrice.

« Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental al hainelor cu o unealta
electrica n rotatie poate cauza tragerea acestora in interior si
perforarea corpului operatorului de catre unealta electrica.

e Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa si o acumulare
mare de praf metalic poate cauza un pericol electric.

e Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile le pot aprinde.

¢ Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea
apei sau a altor lichide de racire poate duce la socuri
electrice.

de

Respingerea si sfaturi de siguranta relevante

reculul este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea sau
obstructia unei scule rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un tampon
de slefuit, o perie de sarma etc. Prinderea sau blocarea duce la o
oprire brusca a uneltei de lucru rotative. O unealtad electrica

18

necontrolaté va fi astfel smucita in directia opusa sensului de rotatie
al uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de slefuit se blocheaza sau ramane
blocatéa in piesa de prelucrat, marginea imersata a rotii de slefuit
se poate bloca si o poate face sa cada sau sa se ejecteze.
Miscarea rotii de rectificat (spre sau departe de operator) depinde
atunci de directia de miscare a rotii in punctul de blocare. In plus,
rotile de rectificat se pot rupe.

Reculul este o consecintd a utilizérii necorespunzatoare sau
incorecte a sculei electrice. Aceasta poate fi evitatd prin luarea
masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.

e Unealta electrica trebuie sa fie tinutd ferm, cu corpul si
mainile intr-o pozitie care s& atenueze reculul. in cazul in
care un maner auxiliar face parte din echipamentul
standard, acesta trebuie utilizat intotdeauna pentru a avea
cat mai mult control posibil asupra fortelor de recul sau
asupra momentului de recul la pornire. Operatorul poate
controla fenomenele de smuciturd si recul prin luarea
masurilor de precautie adecvate.

¢ Nu tineti niciodata mainile in apropierea uneltelor de lucru
rotative. Instrumentul de lucru va poate rani mana din
cauza reculului.

¢ Tineti-va departe de zona de actiune in care scula electrica
se va deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului,
scula electricd se deplaseaza in directia opusa miscarii
discului abraziv la punctul de blocare.

o Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor
ascutite etc. Preveniti devierea sau blocarea uneltelor de
lucru. O unealta de lucru rotativa este mai susceptibila sa se
blocheze la prelucrarea unghiurilor, a marginilor ascutite sau
daca este lovitd inapoi. Aceasta poate deveni o cauza a
pierderii controlului sau a reculului.

o Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de
acest tip cauzeaza adesea reculul sau pierderea controlului
uneltei electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si taiere cu

o roata abraziva

e Utilizati numai o roatd de slefuit proiectatd pentru scula
electricd specifica si o protectie proiectatd pentru roata de
slefuit specifica. Rotile de slefuit care nu sunt echipate pentru
unealta electrica specifica nu pot fi protejate suficient si nu
sunt suficient de sigure.

o Discurile de slefuire indoite trebuie montate astfel incat nicio
parte a discului sa nu iasa in afara de marginea capacului de
protectie. Un disc de slefuire montat necorespunzator care
depaseste marginea capacului de protectie nu poate fi
protejat suficient.

e Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica
pentru a garanta cel mai mare grad de siguranta posibil si
trebuie pozitionata astfel incat partea rotii de slefuit expusa
si orientatd spre operator sa fie cat mai mica posibil.
Aparatoarea protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu roata abraziva, precum si de scanteile care
ar putea aprinde hainele.

e Discurile de slefuit trebuie utilizate numai pentru lucrérile
pentru care sunt destinate. De exemplu, nu slefuiti niciodata
cu suprafata laterala a unei discuri de taiere. Discurile de
taiere sunt concepute pentru a findeparta materialul cu
marginea discului. Efectul fortelor laterale asupra acestor
discuri abrazive le poate rupe.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, cu
dimensiunea si forma corecta pentru roata de slefuit selectata.
Flansele corecte sustin roata de slefuit si reduc astfel
pericolul rotii . Flansele pentru rotile de taiat pot fi diferite de
cele pentru alte roti de rectificat.

¢ Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai
mari. Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai mari
nu sunt proiectate pentru turatia mai mare care este
caracteristica uneltelor electrice mai mici si, prin urmare, se
pot rupe.

Instructiuni speciale suplimentare de siguranta pentru taierea cu

polizor

« Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare.
Nu efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea
discului de taiere creste sarcina acestuia si tendinta sade a



se bloca sau de a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de a
se disloca sau rupe.

« Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de tdiere in piesa de prelucrat departe
de dvs. poate face ca scula electricd sa zboare cu discul
rotativ direct spre dvs. in cazul unui recul.

o In cazul unui disc de taiere blocat sau al uneiopriri, opriti
scula electrica si asteptati pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodata sa scoateti discul inca in
miscare din zona de taiere, deoarece acest lucru poate
provoca . Cauza blocérii trebuie detectata si indepartata.

* Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta se afla in
material. Roata de taiere trebuie s& atinga viteza maxima
nainte de a continua taierea. In caz contrar, roata de
slefuit se poate prinde, poate sari de pe piesa de prelucrat
sau poate provoca recul.

* Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute Tnainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc
blocat. Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria
greutate. Piesa de prelucrat trebuie sa fie sustinuta peambele
parti, atat in apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

o Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau
actionati in alte zone invizibile. Discul de taiere care
plonjeaza in material poate provoca reculul uneltei daca
intalneste conducte de gaz, conducte de apa, cabluri
electrice sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu hartie

abraziva

e Nu utilizati foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand
alegeti dimensiunea hartiei de slefuit, urmati recomandarile
producatorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de
slefuit poate cauza raniri si poate duce, de asemenea, la
blocarea sau ruperea hartiei sau la recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lustruire

e Nu lasati partea libera a blanii de lustruit sau corzile de
fixare ale acesteia sa se roteasca liber. Blocati sau taiati
corzile de fixare libere. Corzile de fixare libere si rotative
pot incurca degetele sau se pot prinde de piesa de lucru.

Instructiuni speciale de sigurantd pentru lucrul cu perii de

sarma

e Trebuie luat in considerare faptul ca, chiar si in cazul
utilizarii normale, exista o pierdere de bucati de sarma prin
perie. Nu suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni
prea mari. Bucatile de sarma purtate prin aer pot
strépunge cu usurinta hainele subtiri si/sau pielea.

* Daca se recomanda o protectie, impiedicati contactul periei
cu protectia. Diametrul periilor pentru placi si vase poate
creste prin presiune si forte centrifuge.

Instructiuni de siguranta suplimentare

* Launeltele concepute pentru rotile de slefuit filetate, verificati
daca lungimea filetului rotii de slefuit este corespunzatoare
lungimii filetului fusului.

e Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata. Strangerea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv de strangere sau intr-o menghina
este mai sigura decéat tinerea acesteia in mana.

* Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea
sa se fi racit.

e Atunci cand utilizati o flansa cu actiune rapida, asigurati-
va ca flansa interioara montata pe ax este prevazuta cu un
inel O din cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De
asemenea, asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si
ale flansei interioare sunt curate.

« Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive
si de taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care
functioneaza corect.

e In cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie
electrica sau dupa scoaterea stecherului din prizd cu
intrerupatorul in pozitia "pornit", ntrerupatorul trebuie
deblocat si pus in pozitia oprit inainte de repornire.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior.

n ciuda designului intrinsec sigur, a utilizérii masurilor de
sigurantd si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare la locul de munca

Explicatia pictogramelor utilizate
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1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea!l

3.Utilizati echipament de protectie individuala (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de praf)

4.Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

6.Tineti copiii departe de unealta

7.Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica manuala izolata din clasa
Il. Masina este actionaté de un motor monofazat cu comutator, a carui
viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular. Acesta
poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru taiere. Acest tip de
unealtd electrica este utilizat pe scara largéd pentru indepartarea
tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor metalice, tratarea
suprafetei sudurilor, téierea prin tevi cu pereti subtiri si piese metalice
mici etc. Cu accesoriile corespunzatoare, polizorul unghiular poate fi
utilizat nu numai pentru taiere sirectificare, ci si pentru curatarea, de
exemplu, a ruginei, a straturilor de vopsea etc.

Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucrari de

reparatii si constructii, nu numai legate de metale. Polizorul

unghiular poate fi utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor

de constructie, de exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.

e Aparatul este destinat exclusiv utilizarii uscate, nu pentru
lustruire. Nu utilizati In mod necorespunzator unealta
electrica

e Utilizarea abuziva.

e Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu lucrati cu materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electrica, sunt generate
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

o Discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru lucrari de slefuire.
Discurile taietoare lucreaza cu fata laterala, iar slefuirea cu fata
frontald a unei astfel de discuri poate cauza deteriorarea
discului, rezultdnd un risc de vatamare corporald pentru
operator.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Buton de blocare a axului

2.Switch

3.Maner suplimentar

4.Shield

5.Flansa externa

6.Flansa interioara

7. parghie (capace de protectie)

8. butonul de control al vitezei

9.Cablu de alimentare

10.Cheie speciala

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

1.Shield - 1 buc.
2.Cheie speciala -1 buc.
3.Maner suplimentar -1 buc.



PREGATIREA PENTRU MUNCA
MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) este instalat intr-unul dintre orificiile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unei slefuitoare cu maner
auxiliar. Daca tineti slefuitorul cu ambele méini in timp ce lucrati
(folosind si manerul auxiliar), exista un risc mai mic ca méana dvs.
sa atinga discul rotativ sau peria si sé fie ranita de recul.

INSTALAREA $1 REGLAREA SCUTULUI

Protectia lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna cu atentie sporita pentru a se asigura ca partea
de acoperire a acestuia este orientata spre operator.

Designul dispozitivului de fixare a protectiei lamei permite

ajustarea fara scule a protectiei la pozitia optima.

o Slabiti si trageti inapoi maneta (7) de pe protectia discului (4).

* Rotiti protectia discului (4) in pozitia dorita.

¢ Blocati prin coborarea manetei (7).

* Demontarea si reglarea aparatorii discului se face in ordine
inversa fata de instalarea acesteia.

INLOCUIREA SCULEI

e Manusile de lucru trebuie purtate in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

e Butonul de blocare a fusului (1) trebuie utilizat numai pentru
a bloca fusul polizorului la montarea sau demontarea uneltei
de lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp
ce discul se roteste. Acest lucru poate deteriora polizorul sau
poate rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

« Tn cazul discurilor de slefuire sau de taiere cu o grosime mai
mica de 3 mm, piulita flansei exterioare (5) trebuie sa fie
insurubata plat pe partea discului (fig. B).

e Apasati butonul de blocare a fusului (1).

e Introduceti cheia specialda (furnizata) in orificiile flansei
exterioare (5) (Fig. A).

« Rotiti cheia - slabiti si indepartati flansa exterioara (5).

o Asezati discul astfel incat sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

o Tnsurubati flansa exterioara (5) si strangeti usor cu o cheie
speciala.

e Demontarea discurilor se efectueaza in ordinea inversa
montarii. in timpul asamblarii, discul trebuie sa fie presat
impotriva suprafetei flansei interioare (6) si asezat central pe
partea inferioara a acesteia.

MONTAREA UNELTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT

e Apasati butonul de blocare a fusului (1).

« Indepartati instrumentul montat anterior - daca este montat.

o indepartati ambele flanse - flansa interioara (6) si flansa
exterioara (5) - inainte de instalare.

o finsurubati partea filetatd a sculei de lucru pe ax si strangeti
usor.

o Demontarea uneltelor de lucru pentru gauri filetate se face in
ordine inversa asamblérii.

MONTAREA POLIZORULUI UNGHIULAR IN SUPORTUL

POLIZORULUI UNGHIULAR

e Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied
dedicat polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie
montat corect, in conformitate cu instructiunile de montare
ale producatorului trepiedului.

FUNCTIONARE / SETARI

o Verificati starea rotii de slefuit inainte de a o utiliza. Nu
utilizati roti de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt
mod. O moara sau o perie uzata trebuie inlocuitd imediat cu
una noua fnainte de utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti
intotdeauna polizorul si asteptati pana cand unealta de lucru
se opreste complet. Abia atunci slefuitorul poate fi pus
deoparte. Nu franati roata abraziva rotativa prin apasarea
acesteia pe .

e Nu supraincarcati niciodatd polizorul. Greutatea uneltei
electrice exercita o presiune suficienta pentru functionarea
eficienta a uneltei. Supraincarcarea si presiunea excesiva pot
cauza ruperea periculoasa a sculei electrice.

e In cazul in care slefuitorul cade in timpul functionarii, este
esential sa inspectati si, daca este necesar, sa inlocuiti
instrumentul de lucru in cazul in care se constata ca acesta
este deteriorat sau deformat.

¢ Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

o Evitati sa sariti si sa razuiti cu discul, in special atunci cand
lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate
provoca pierderea controlului si efect de recul). (acest lucru
poate duce la pierderea controlului uneltei electrice si la un
efect de recul).

e Nu utilizati niciodatd lamele de ferastrau proiectate pentru
taierea lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor
astfel de lame de ferastrau duce adesea la un fenomen de
recul al uneltei electrice, la pierderea controlului si poate duce
la rénirea operatorului.

ON/OFF

e Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si
functionarii.

o Apasati partea din spate a comutatorului (2).

e Glisati comutatorul (2) inainte - (spre cap) (Fig. C).

e Pentru functionare continua - apasati butonul din fata al
comutatorului.

e Comutatorul va fi blocat automat in pozitia de functionare
continua.

e Pentru a opri unitatea - apasati partea din spate a butonului
de comutare (2).

« Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva
a atins viteza maxima finainte de a fincepe lucrul.
Tntrerupé&torul nu trebuie actionat in timp ce slefuitorul este
pornit sau oprit. Intrerupatorul slefuitorului trebuie actionat
numai atunci cand scula electrica este departe de .

e Aparatul are un intrerupator protejat de sigurante fuzibile,
ceea ce inseamna ca daca exista o intrerupere temporara a
alimentarii cu energie electrica sau daca este conectat la o
priza cu intrerupatorul inpozitia "pornit”, acesta nu va porni.
In acest caz, comutatorul trebuie inversat in pozitia "oprit" si
aparatul trebuie repornit.

CONTROLUL VITEZEI

e Exista un buton de reglare a vitezei (8) pe partea fierbinte din
spate a carcasei polizorului (fig. D). Intervalul de reglare este de
la 1la 6. Viteza poate fi variata in functie de nevoile utilizatorului.

TAIEREA

e Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie
dreapta.

¢ Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

e Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se
aiba grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de
taiere si la capatul materialului. Materialul asezat stabil nu va
tinde sa se miste in timpul taierii.

e Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o
menghina, folosind cleme etc. Materialul trebuie prins astfel
incat punctul de taiere sa fie aproape de elementul de
prindere. Acest lucru va asigura o precizie mai mare.

¢ Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

e Nu trebuie exercitata nicio presiune laterald asupra discului
de taiere in timpul taierii.

o Utilizati discul corect in functie de materialul care urmeaza sa
fie taiat.

e Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de
avans sa fie in linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

e Adéancimea de taiere depinde de diametrul discului (Fig. G).

e Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai
mari decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

e Atunci cand efectuati taieturi adanci (de ex. profile, blocuri de
constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere
sa intre in contact cupiesa de prelucrat.

« Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul
functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului
fnainte ca acestea sa se fi racit.

SANDARE

e Lucrarile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu,
discuri de slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapeta, discuri
cu fleece abraziv, perii de sarma, discuri flexibile pentru
smirghel etc. Fiecare tip de disc si piesa de prelucrat necesita



o tehnica de lucru adecvata si utilizarea echipamentului
individual de protectie corespunzator.

« Discurile concepute pentru taiere nu trebuie utilizate pentru
slefuire.

e Discurile de slefuit sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu marginea discului.

* Nu slefuiti cu fata laterala a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este 9€ 300 (fig. H).

e Lucrédrile de slefuire trebuie efectuate numai cu discuri de
slefuire adecvate pentru material.

e Atunci cand lucrati cu discuri cu clapeta, discuri cu lana
abraziva si discuri flexibile pentru smirghel, trebuie sa aveti
grija sa asigurati unghiul de atac corect (Fig. I).

* Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

e Periile de sarma sunt destinate n principal curatarii profilelor
si a zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a
indeparta, de exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe
suprafata materialului. (Fig. K).

* Trebuie utilizate numai unelte de lucru a céaror viteza admisa
este mai mare sau egald cu viteza maxima a polizorului
unghiular fara sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

e Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea
inainte de a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau
functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

« Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare

« Unitatea trebuie curatata cu o carpa uscata sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia
pot deteriora partile din plastic.

e Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
fnlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta
operatiune trebuie sa fie incredintatd unui specialist calificat
sau sa se efectueze revizia aparatului.

* Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati starea
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

« Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat,

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CLASIFICARE
Polizor unghiular 59G188

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1600 W
Viteza de mers in gol 3000 + 11000/min
Diametrul discului 125 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Diametrul axului M14
Clasa de protectie 1l
Masa 2,65 kg
Anul de productie 2025

59G188 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul de presiune acustica Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratiei an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
vibratiilor (maner principal)
Valoarea acceleratiei an= 5.00m/s?K= 1.5 m/s?

vibratiilor (maner auxiliar)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de: nivelul
de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acusticd Lwa (unde
K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratia emisa de
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echipament este descrisa prin valoarea acceleratiei vibratiei an (unde
K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor anindicate in aceste instructiuni au fost
masurate in conformitate cu EN 60745-1. Nivelul de vibratii anindicat
poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru evaluarea
preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea de
baza a unitatii. Daca unitatea este utilizatd pentru alte aplicatii sau cu
alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica. Un nivel
de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea insuficienta sau
prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot duce la
cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa se
ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau in care
este pornita, dar nu este utilizatd pentru munca. Odata ce toti factorii
au fost estimati cu exactitate, expunerea totald la vibratii se poate
dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica
a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a mungii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie aruncate mpreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea
locala pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante care nu sunt
ecologice. Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential
pentru mediu si sénatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare "GTX Polonia")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare "Manualul"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia
si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind
drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul
631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in
scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara
acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisd si poate avea ca rezultat
raspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Vargovia

Produs: Polizor unghiular

Model: 59G188

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata
si nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa
pregateasca dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Strada Pograniczna

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnica GTX Polonia

Varsovia, 2025-03-27



(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

SZOGCSISZOLO
59G188

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszolopapirral valé
csiszolashoz, a drétkefével valé munkdhoz és a
csiszolékoronggal val6 vagashoz.

Ez az elektromos szerszam hasznalhaté normal csiszoloként,
csiszolopapir  csiszoloként, drétkefés  csiszoloként  és
csiszolévagoként is. Kdvesse az elektromos szerszammal egyutt
mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirast és adatot.
Az alabbiak be nem tartdsa aramiités, tliz és/vagy sulyos sériilés
veszélyét idézheti el6.

e Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra
hasznalni. Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszer(
munkavégzésen  kivili  haszndlata veszélyeket és
sérliléseket okozhat.

e Ne haszndljon olyan tartozékot, amelyet a gyart6 nem
kifejezetten a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény,
hogy egy tartozék felszerelhet6 egy elektromos szerszamra,
nem garancia a biztonsagos hasznalatra.

e A hasznalt munkaeszkéz megengedett sebessége nem
lehet kisebb, mint az elektromos szerszamon feltiintetett
maximalis sebesség. A megengedett sebességnél
gyorsabban forgd munkaeszkoz eltorhet, és a szerszam
részei szilankokra térhetnek.

e A munkaszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak meg
kell felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem
megfelel6 méretekkel rendelkez6 munkaeszkézoket nem lehet
megfeleléen arnyékolni vagy ellendrizni.

e A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan
ra kell illeszkednillk az orsé menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atmérdje meg kell egyeznie a karima atméréjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetlendl forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti irdnyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen korilmények kozott sem szabad sérilt
munkaeszk6zoket hasznalni. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a szerszamokat, pl. a csiszolékorongokat,
hogy nincs-e rajtuk forgacsolas vagy repedés, a
csiszolébetéteket, hogy nincs-e rajtuk repedés, kopas
vagy er6s kopas, a drétkeféket, hogy nincs-e laza vagy
torétt drétjuk. Ha egy elektromos szerszam vagy
munkaeszkoz leesett, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
vagy hasznaljon masik, sériilésmentes szerszamot. Ha a
szerszamot ellendrizték és rogzitették, az elektromos
szerszamot egy percre a legnagyobb sebességre kell
kapcsolni, ugyelve arra, hogy a kezel6 és a kdzelben
tartozkodé személyek ne legyenek a forgd szerszam
zénajaban. A sérlilt szerszamok altaldban ezen tesztelési
id6 alatt térnek el.

e Személyi véddfelszerelést kell viselni. A munka tipusatol
figgden viselien az egész arcot fedd védémaszkot,
szemvéd6t vagy véd6szemiiveget. Szilkség esetén
hasznaljon porvéd6 maszkot, hallasvédét, védokesztyiit vagy
specidlis kotényt a csiszolt és megmunkalt anyag apré
részecskéi ellen. Védje szemét a munka soran keletkezd,
levegében 1év6 idegen testektdl. A munka soran keletkezé port
poralarcnak és légzésvéddnek kell kiszlirnie. A hosszabb ideig
tart6 zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.

e Gondoskodjon arrél, hogy a kozelben tartézkodok
biztonsagos tavolsagban legyenek az elektromos
szerszam elérési zénajatol. Mindenkinek, aki a miikédd
elektromos szerszam koézelében tartézkodik, egyéni
védéfelszerelést kell hasznalnia. A munkadarab szilankok
vagy torétt munkaszerszamok a kézvetlen elérési zénan
kivil is szilankokra torhetnek és sériilést okozhatnak.

* Haolyan munkakat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a
szerszamot csak a fogantyu szigetelt fellleténél fogva tartsa.
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A halézati vezetékkel valé érintkezés kovetkeztében
feszlltség kerllhet az elektromos szerszam fém részeire, ami
aramiitést okozhat.

e Tartsa a haldzati kabelt tavol a forgé munkaeszkdzoktol.
Ha elvesziti az ellenérzést a szerszam felett, a halézati
kabel elvagdédhat vagy behuzédhat, és a keze vagy az
egész keze beleakadhat egy munkaeszkozbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaszerszam teljesen megallt volna. A forgé szerszam
érintkezhet azzal a feliulettel, amelyre letették, igy elveszitheti
az uralmat az elektromos szerszam felett.

e Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban
van. A ruhazat véletlen érintkezése a forgd elektromos
szerszammal a ruhazat behuzédasat és az elektromos
szerszamnak a kezel testébe furodasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfuvé porszivé port sziv a hazba, és
a nagy mennyiségu felgyilemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne hasznalja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

e Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igényld
szerszamokat. A viz vagy mas folyékony hit&folyadékok
hasznalata aramutéshez vezethet.

Visszautasitas és vonatkozo biztonsagi tippek

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy forgoé
szerszam, példaul egy csiszoldkorong, csiszoldbetét, drotkefe stb.
elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy blokkolas a
forgé munkaeszkdz hirtelen leallasahoz vezet. A szabalyozatlan
elektromos szerszam igy a munkaszerszam forgasiranyaval
ellentétes iranyba rantodik.

Ha példaul a koszorlkorong elakad vagy beszorul a
munkadarabba, a koszoriikorong merilé éle elakadhat, és a
korong kieshet vagy kidobddhat. A kdszériikorong mozgasa (a
kezelé felé vagy a kezel6tél tavolodva) ekkor a korong
mozgasiranyatél fligg az elakadas helyén. Ezenkivil a
csiszolokorongok is eltdrhetnek.

A visszahliz6das az elektromos szerszam helytelen vagy helytelen
hasznalatanak kévetkezménye. Az aldbbiakban leirt megfeleld
dvintézkedések megtételével elkeriilhets.

¢ Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és
a kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a
visszarugast tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét
képezi egy segédfogantyu, akkor azt mindig hasznalni kell,
hogy a lehetd legnagyobb mértékben ellenérizni lehessen
az inditaskor fellépd visszarugasi erbket vagy a
visszarugasi  pillanatot. A kezel6 a megfelel
ovintézkedések megtételével szabalyozhatja a rantast és a
visszarligas jelenségét.

e Soha ne tartsa a kezét forgd munkaeszkdzok kozelében.
A munkaszerszam a visszacsapédas miatt megsériilhet a
keze.

e Tartsa magat tavol a hatétavolsagtol, ahol az elektromos
szerszam a visszarugas soran mozogni fog. A visszarigas
kévetkeztében az elektromos szerszam a csiszol6tarcsa
mozgasaval ellentétes irdanyba mozog a blokkolas helyén.

e Kulondsen oOvatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Kerilje el a munkaszerszamok elhajlasat
vagy elakadasat. A forgé6 munkaszerszamok hajlamosabbak
az elakadasra szogek, éles szélek megmunkalasakor, vagy
ha visszarugjak 6ket. Ez az iranyithatésag elvesztésének
vagy visszarugasnak az oka lehet.

e Ne hasznaljon fabdl késziilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen
tipusi munkaeszk6zok gyakran okoznak visszarugast vagy
az elektromos szerszam feletti uralom elvesztését.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolokoronggal

torténd csiszolashoz és vagashoz

e Csak az adott elektromos szerszamhoz tervezett
csiszolokorongot és az adott csiszolokoronghoz tervezett
véddfeliletet haszndljon. A nem az adott motoros
szerszamhoz  készllt csiszolokorongokat nem lehet
kell6képpen levédeni, és nem elég biztonsagosak.

e A hajlitott csiszoldkorongokat ugy kell felszerelni, hogy a
korong egyetlen része se nyuljon tul a védéburkolat szélén. A



nem megfeleléen felszerelt, a védbburkolat peremén tulnyuld
csiszol6korongot nem lehet megfeleléen védeni.

e A véddburkolatot a leheté legnagyobb foku biztonsag
érdekében szilardan rogziteni kell az elektromos
szerszamhoz, és ugy kell elhelyezni, hogy a
csiszolokorongnak a kezel6 felé néz6, szabadon |1évé része
a lehet6 legkisebb legyen. A védéburkolat megvédi a
kezel6t a tormeléktdl, a csiszoldkoronggal vald véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratél, amely meggyuijthatja a
ruhazatot.

e A csiszolékorongokat csak a rajuk szant munkahoz szabad
hasznalni. Példaul soha ne kdszoriljon a vagokorong oldalsd
fellletével. A vagokorongokat Ugy tervezték, hogy a korong
élével tavolitsak el az anyagot. Az oldaliranyu erék hatasara
ezek a csiszolokorongok eltérhetnek.

« Mindig a kivalasztott csiszolékoronghoz megfelelé méretl és
alaku, sérllésmentes befogd karimakat hasznaljon. A
megfelelé karimak megtamasztjak a csiszoldkorongot, és igy
csokkentik a korong veszélyét. A vagokorongok karimai
eltérhetnek a tobbi csiszolokorong karimaitol.

e Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbdl
szarmaz6 hasznalt csiszolékorongokat. A nagyobb
szerszamgépek csiszolokorongjait nem a kisebb
szerszamgépekre jellemzé magasabb fordulatszamra
tervezték, ezért eltérhetnek.

Tovabbi kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolokorongok

vagasahoz

* Kerlilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagotarcsa tllterhelése
noveli a terhelését és az elakadasra vagy blokkolasra vald
hajlamat, és ezaltal a selejtezés vagy torés lehetéségét.

o Kerlilje a forgé vagoétarcsa elétti és mogotti teriiletet. Ha a
vagoétarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja,
akkor az elektromos szerszam visszarugas esetén a forgo
tarcsaval kézvetleniil On felé repilhet.

« Elakadt vagotarcsa vagy megakadas esetén kapcsolja ki
az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a tarcsa
teliesen megall. Soha ne prébalja meg kihuzni a még
mozgo tarcsat a vagasi teriiletrél, mert ez . Az elakadas okat
fel kell tarni és el kell tavolitani.

e Ne inditsa Ujra az elektromos szerszamot, amig az
anyagban van. A vagokorongnak el kell érnie a teljes
fordulatszamot, miel6tt folytatia a vagast. Ellenkezé
esetben a koOszoriikorong beakadhat, leugorhat a
munkadarabrél vagy visszapattanast okozhat.

* A lemezeket vagy nagyméretl targyakat megmunkalas el6tt
meg kell tdmasztani, hogy csdkkentsik az elakadt tarcsa
okozta visszarugas kockazatat. A nagymeéret(
munkadarabok sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A
munkadarabot mindkét oldalrél meg kell tamasztani, mind a
vagasi vonal kdzelében, mind az élénél.

e Legyen kulénodsen ovatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy
mas, nem lathato teriileteken dolgozik. Az anyagba merilé
vagoétarcsa visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy
vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolépapirral torténé

csiszolashoz

* Ne haszndljon tulméretezett csiszoldpapirt. A csiszolépapir
méretének kivalasztasakor kdvesse a gyarté ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyuld csiszolépapir sérilést okozhat, és a
papir eltomédéséhez, elszakadasahoz vagy
visszapattanasahoz is vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a polirozashoz

e Ne engedje, hogy a polirozészérme laza része vagy
rogzitézsinorjai szabadon forogjanak. Blokkolja vagy vagja
le a laza régzitézsinérokat. A laza és forgé régzitézsinérok
belegabalyodhatnak az ujjakba vagy beakadhatnak a
munkadarabba.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a drétkefékkel valo

munkavégzéshez

« Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén
is el6fordul, hogy a kefén keresztil drétdarabok vesznek
el. Ne terhelie tal a huzalokat tal nagy nyomas
alkalmazasaval. A leveg6ben szallé drotdarabok kénnyen

atszurhatjak a vékony ruhazatot és/vagy a bért.
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* Ha véddburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a védéburkolattal. A tanyér- és edénykefék
atméréje a nyomas és a centrifugalis erék hatasara
megndhet.

Tovabbi biztonsagi utasitasok

e A csiszolékorongok befogadasara tervezett szerszamoknal
ellenérizze, hogy a csiszolokorong menetének hossza
megfelel-e az orsé6 menetének hosszanak.

* A munkadarabot régziteni kell. A munkadarab régzitése egy
szoritbeszkdzbe vagy csévazba biztonsagosabb, mint a
kézben tartas.

e Ne nyuljon a vago- és csiszoldkorongokhoz, amig azok le
nem hiiltek.

e Gyorscsatlakozoé karima hasznalata esetén tgyeljen arra,
hogy a tengelyre szerelt belsé karimara gumi O-gyUrit
szereljenek, és ez a gylrl ne sériljon meg. Gondoskodjon
arrdl is, hogy a kiilsé és a belsé karima fellletei tisztak
legyenek.

e A gyorszarnyat csak csiszol6- és vagokorongokkal
hasznalja. Csak sériilésmentes és megfeleléen miikédé
karimakat hasznaljon.

e |deiglenes halézati aramkimaradas esetén, vagy miutan
kihuzta a dugét a konnektorbdl, mikézben a kapcsolé " on"
allasban volt, a kapcsolot Gjrainditas el6tt ki kell oldani és
kikapcsolt allasba kell allitani.

FIGYELEM: A késziilék beltéri hasznalatra késziilt.

Az eredendbéen Dbiztonsagos kialakitas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi véddintézkedések ellenére mindig
fennall a munkahelyi sériilés kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata
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1.Vigyazat Kiilénleges dvintézkedések megtétele

2. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni védbfelszerelést (védészemiveg, fiilvédsd,
porvédd maszk).

4.Viseljen védoékesztyit

5. A szervizelés vagy javitas el6tt hizza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtél

7.Protect az es6tol

8.Masodlagos védelmi osztaly

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A sarokcsiszolo |l. osztalyd, szigetelt kézi elektromos szerszam. A
gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtja, amelynek fordulatszamat
egy fogaskerekes széghajtémiivel csdkkentik. Mind csiszolasra, mind
vagasra hasznalhatd. Ezt a tipusu elektromos szerszamot széles
korben hasznaljak a fémalkatrészek feliiletén Iév6 mindenféle maras
eltavolitasara, hegesztési varratok felliletkezelésére, vékonyfali
csovek és kis fémalkatrészek atvagasara stb. A megfeleld
tartozékokkal a sarokcsiszold nemcsak vagasra éscsiszolasra, hanem
pl. rozsda, festékbevonatok stb. tisztitasara is hasznalhato.

Felhasznalasi terlletei kdzé tartozik a javitasi és épitési munkak

széles kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A

sarokcsiszold hasznadlhatd épitéanyagok, pl. tégla, térké,

keramialapok stb. vagasara és csiszolasara is.

e A késziiléket csak szaraz hasznalatra szanjak, polirozasra
nem. Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot

e Visszaélés.

* Ne kezelje azbeszttartalmi anyagokat. Az azbeszt rakkeltd.



* Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
soran szikrdk keletkeznek, amelyek meggyujthatjadk a
kibocsatott gézoket.

e Avagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz hasznalni.
A vagokorongok az oldalfellilettel dolgoznak, és az ilyen korong
elulsé felliletével torténd csiszolas a korong sériilését okozhatja,
ami a kezelé személyi sériilésének veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikonyv grafikus
oldalain lathat6 elemeire utal.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Additional fogantyu

4.Shield

5.External karima

6.Bels6 karima

7. kar (pajzsburkolatok)

8. sebességszabalyozé gomb

9.Power kabel

10.Special kulcs

* A rajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

1.Shield - 1db.
2.Special kulcs -1db.
3.Additional fogantyu -1db.
FELKESZULES A MUNKARA

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyu (3) a csiszoldfej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantytval ellatott csiszold haszndlata ajanlott. Ha munka
kézben mindkét kezével tartja a csiszoldgépet (a segédfogantyut
is hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze a forgd
tarcsara vagy kefére esik, és a visszarugas miatt megséral.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédd védi a kezel6t a térmeléktdl, a munkaeszkdzzel vald
véletlen érintkezéstél vagy a szikrazastél. Mindig ugy kell
felszerelni, hogy a védéburkolat fedd része a kezel6 felé nézzen.

A késvéd6 rogzitésének kialakitasa lehetévé teszi a késvédd

szerszam nélkili bedllitasat az optimalis pozicidba.

e Lazitsa meg és huzza vissza a kart (7) a tarcsavédén (4).

e Forgassa el a tarcsavédét (4) a kivant poziciéba.

e Akar (7) leengedésével reteszelje.

e A tarcsavédd eltavolitisa és beadllitasa a beszerelésével
ellentétes sorrendben torténik.

SZERSZAMCSERE

e A szerszdmcsere miveletek soran munkakesztylGt kell
viselni.

e Az orso6 reteszelégomb (1) csak a csiszolégép orséjanak
reteszelésére szolgal, amikor a munkaszerszamot felszereli
vagy leszereli. Nem szabad fékez6gombként hasznalni,
mikdzben a tarcsa forog. Ellenkezd esetben a csiszoldégép
megsériilhet, vagy a felhasznalé megsériilhet.

TARCSA SZERELES

e A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszolé- vagy vagotarcsak
esetében a kiilsé karima (5) anyajat a tarcsa oldalan laposan
kell felcsavarozni (B abra).

e Nyomja meg az ors6zar gombot (1).

e Helyezze be a (mellékelt) specialis kulcsot a kiils6 perem (5)
furataiba (A abra).

e Forditsa el a kulcsot - lazitsa meg és vegye le a kilsé
peremet (5).

e Helyezze a tarcsat tgy, hogy az a belsé perem (6) fellletéhez
nyomadjon.

e Csavarja fel a kils6 peremet (5), és egy specialis
csavarkulccsal enyhén hiizza meg.

e A lemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes
sorrendben torténik. Az Osszeszerelés soran a tarcsat a
bels6 karima (6) felliletéhez kell nyomni, és kézépen az aljan
kell elhelyezni.

MUNKASZERSZAMOK ROGZITESE FURATTAL
e Nyomja meg az orsézar gombot (1).

e Tavolitsa el a korabban felszerelt eszkozt - ha van -.

e Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - a belsé karimat (6)
és a kilsé karimat (5) -.

e Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orsoéra, és
hizza meg kissé.

e A menetes furati munkaszerszamok szétszerelése az
Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

SAROKCSISZOLO  SZERELESE  SAROKCSISZOLO

ALLVANYBA

e A sarokcsiszolot szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartéjanak
Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK

e Hasznalat el6tt ellendrizze a csiszoldkorong allapotat. Ne
hasznaljon letdrt, repedt vagy mas modon sérilt
csiszolokorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét
hasznalat el6étt azonnal cserélie ki egy Ujjal. A munka
befejeztével mindig kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja
meg, amig a munkaeszkoz teljesen leall. Csak ezutan lehet
a csiszologépet elrakni. Ne fékezze meg a forgd
csiszoldékorongot a .

e Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegendd nyomast gyakorol a szerszdam hatékony
mikodtetéséhez. A tllterhelés és a tulzott nyomas az
elektromos szerszam veszélyes torését okozhatja.

e Ha a csiszolégép mikodés kozben leesik, feltétlendl
ellenérizni kell a munkaeszkodzt, és sziikség esetén ki kell
cserélni, ha sériiltnek vagy deformaltnak talalja.

e Soha ne Usse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

e Kerlilje a koronggal valé pattogast és kaparast, kiilondsen,
ha sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az
iranyithatosag elvesztését és visszarugast okozhat). (ez az
elektromos szerszam feletti iranyitds elvesztését és
visszarugast eredményezhet).

e Soha ne hasznaljon fiirészlapokat, amelyeket flirészgépek
flrészelésére terveztek. Az ilyen fiirészlapok hasznalata
gyakran az elektromos szerszam visszapattanasi jelenségét,
az iranyitds elvesztését eredményezi, és a kezeld
sériiléséhez vezethet.

ON/OFF

e Inditdas és miikodés kdzben mindkét kezével fogja meg a
csiszologépet.

* Nyomja meg a kapcsol6 hatsé részét (2).

e Csusztassa a kapcsolot (2) elére - (a fej felé) (C abra).

e Folyamatos miikédéshez - nyomja meg a kapcsol6 ellilsé
gombjat.

e A kapcsolo
tzemmadban.

e A készulék kikapcsolasahoz - nyomja meg a kapcsold hatsd
gombjat (2).

e A csiszolégép beinditasa utdn a munka megkezdése el6tt
varjon, amig a csiszolokorong eléri a maximalis
fordulatszamot. A kapcsolét nem szabad mikodtetni,
mikdzben a csiszolégép be- vagy kikapcsolt allapotban van.
A csiszologép kapcsoldjat csak akkor szabad mikddtetni,
amikor az elektromos szerszam tavol van a .

e A készllék biztositékkal védett kapcsoldval van ellatva, ami
azt jelenti, hogy ha atmeneti halézati aramkimaradas torténik,
vagy a késziléket "be" allasban 1évé kapcsoléval dugjak be
a konnektorba, akkor nem fog elindulni. Ebben az esetben a
kapcsoloét "ki" allasba kell forditani, és a késziiléket Gjra kell
inditani.

SPEED CONTROL

e A csiszolohaz hatsd, forré részén talalhaté egy fordulatszam-
allitd gomb (8) (D abra). A beallitasi tartomany 1 és 6 koz6tt van.
A fordulatszam a felhasznal6 igényei szerint valtoztathaté.

VAGAS

e Sarokcsiszoléval csak egyenes vonalban lehet vagni.

* Ne vagja az anyagot, mikdzben a kezében tartja.

e A nagyméretli munkadarabokat meg kell tamasztani, és
tgyelni kell arra, hogy a tdmasztasi pontok kozel legyenek a
vagasi vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett
anyag nem hajlamos elmozdulni a vagas soran.

e A kis méreti munkadarabokat be kell szoritani, pl.
csavarkulcsba, bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy

automatikusan régzil a folyamatos



kell rogziteni, hogy a vagasi pont kozel
régzitéelemhez. Ez nagyobb pontossagot biztosit.

« Ne engedje a vagotarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez
rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

e Vagas kozben a vagotarcsara nem szabad oldaliranyd
nyomast gyakorolni.

e A vagando anyagtdl fliggéen hasznalja a megfelel6 tarcsat.

e Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagoétarcsa forgasi
iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

e A vagas mélysége a tarcsa atmérgjétdl flgg (G abra).

e Csak olyan tarcsékat szabad hasznalni, amelyek névleges
atmérdéje nem nagyobb, mint a csiszoldémodellhez ajanlott.

legyen a

e Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.)
készitésekor ne engedje, hogy a befogé karimak
érintkezzenek a munkadarabbal.

e A vagokorongok mikoédés kdézben nagyon magas

hémérsékletet érnek el - ne érintse meg Oket védtelen
testrésszel, mielétt lehinének.

HOMOKOZAS

e A csiszolasi munkakat pl. csiszolékorongokkal,
csészekorongokkal, csiszoldlemezekkel, csiszolévaszonnal
ellatott korongokkal, droétkefékkel, rugalmas
csiszolokorongokkal stb. lehet elvégezni. Minden korong- és
munkadarabtipus megfelel6 munkatechnikat és megfeleld
egyéni védofelszerelés hasznalatat igényli.

e A vagasra tervezett tarcsdkat nem szabad csiszolasra
hasznalni.

* A csiszolékorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalfeliiletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszége 30° (H abra).

e A csiszoldsi munkakat csak az anyaghoz megfelelé
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.

e A csiszolokorongokkal, csiszolévaszon korongokkal és a
csiszolépapirhoz  valé rugalmas  korongokkal  valo
munkavégzéskor Ugyelni kell a megfelel allasszogre (.
abra).

* Ne csiszoljon a tarcsa teljes fellletével.

e Az ilyen tipusu tarcsakat sik fellletek megmunkalasara
hasznaljak.

e A drétkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhetd
terliletek tisztitdsara szolgalnak. Hasznalhaték pl. rozsda,
festékbevonatok stb. eltavolitasara az anyagfeliletrél. (K
abra).

e Csak olyan munkaeszkdzoket szabad hasznalni, amelyek
megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a
sarokcsiszol6 terhelés nélkiili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

« Barmilyen telepités, beallitas, javitds vagy mikodtetés
el6tt hlizza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

« Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e A készilléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy
alacsony nyomasu sritett levegével fajni.

* Ne haszndljon semmilyen tisztitdszert vagy olddszert, mert
ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhaz szell6z6nyilasait rendszeresen tisztitsa meg,
hogy megakadalyozza a késziilék tulmelegedését.

e Ha a tapkabel megséril, azt ki kell cserélni egy azonos
tulajdonsagokkal rendelkezé kabelre. Ezt a miveletet
szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a késziléket
szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa
meg a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett
szakemberrel.

o A késziléket mindig szaraz helyen tarolja,

MUSZAKI ELOIRASOK
ERTEKELESI ADATOK

Névleges teljesitmény 1600 W
Uresjarati fordulatszam 3000 + 11000/min
Tarcsa atméréje 125 mm
Bels6 tarcsaatmérd 22,2 mm
Orso atmérdje M14
Védelmi osztaly 1l

TOmeg 2,65 kg

A gyartas éve 2025

59G188 a gép tipusat és megnevezését is jelzi.
ZAJ- ES REZGESI ADATOK
Hangnyomasszint

Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitményszint

Rezgésgyorsulas értéke (f6 an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
fogantyu)
Rezgésgyorsulas
(segédfogantyu)

értéke an= 5,00m/s?>K= 1,5 m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezOkkel irjgk le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lwa (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal kibocsatott
rezgést az an rezgésgyorsuldsi érték irja le (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).

Az Lpa hangnyomasszintet, az Lwa hangteljesitményszintet és az
ebben az utasitdsban megadott an rezgésgyorsulas értékét az EN
60745-1 szabvany szerint mérték. A megadott an rezgésszint a
berendezések Osszehasonlitasara és a rezgésexpozicié el6ézetes
értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a készllék alapvetd hasznalatara
jellemzé. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkézokkel egylitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy til
ritkan végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megnévekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicio pontos becsléséhez figyelembe kell venni azokat
az idészakokat, amikor a készlék ki van kapcsolva, vagy amikor be
van kapcsolva, de nem haszndljdk munkara. Ha minden tényez&t
pontosan megbecsiiltink, a teljes rezgésexpozicié sokkal
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibraci6 hatasaitol valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszk6zok ciklikus karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet
biztositasa és a megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtasi termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal  egyutt — artalmatlanitani, hanem  megfeleld
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal
kapcsolatos informaciokért forduljon a termék kereskedéjéhez
vagy a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek
nem kornyezetbaratok. A nem Ujrahasznositott berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kérnyezetre és az emberi
egészségre.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa",
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland") ezuton
tajékoztat, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak
valamennyi szerz6i joga, beleértve, de nem kizérélagosan a szoveget, a
fényképeket, az abrakat, a rajzokat, a rajzokat, valamint az dsszetételt, kizarélag a
GTX Poland tulajdona, és a szerzéi és szomszédos jogokrdl sz6l6, 1994. februar 4-i
torvény (azaz a 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja, a hatalyos moédositasokkal)
értelmében jogi védelem alatt all. A kézikényv egészének és egyes elemeinek
masolasa, feldolgozasa, kozzété ni céli mo itasa a GTX Poland
irasos hozzajaruldsa nélkiil szigortan tilos, és polgari és bintetSjogi felelésségre
vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca 02-285 Varsé
Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold

i név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999

59G188 sarokcsiszolé
Paraméter Erték Modell: 59G188
Tapfesziltség 230V AC Ker
Ellatasi frekvencia 50 Hz
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A fent leirt termék megfelel a kovetkezé6 dokumentumoknak:



Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznald altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban

illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:
Alairva a kdvetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Vars6

Pawet Kowalski

Mszaki dokumentécidért felelds tisztviselé GTX Lengyelorszag

Varso, 2025-03-27

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SMERIGLIATRICE ANGOLARE
59G188

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con
carta vetrata, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio
con mola.

Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice

normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con spazzola

metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte le norme di

sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti con

I'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue pud

comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

e Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la
lucidatura. L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da
quelle previste pud comportare rischi e lesioni.

* Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non &
garanzia di sicurezza.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non
deve essere inferiore alla velocita massima indicata
sull'elettroutensile. Un utensile di lavoro che ruota a una
velocita superiore a quella consentita pud rompersi e parti
dell'utensile possono scheggiarsi.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro
devono corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli
utensili di lavoro con dimensioni errate non possono essere
sufficientemente schermati o ispezionati.

e Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da
lavoro montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da
lavoro deve corrispondere al diametro della flangia. Gli
utensili da lavoro che non si adattano esattamente
all'elettroutensile ruotano  in modo irregolare, vibrano
fortemente e possono causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

e Non utlizzare in nessun caso strumenti di lavoro
danneggiati. Ispezionare I'utensile prima di ogni utilizzo, ad
esempio le mole per smerigliare per verificare la presenza
di scheggiature e crepe, i pad di levigatura per verificare la
presenza di crepe, abrasioni o forte usura, le spazzole
metalliche per verificare la presenza di fili allentati o rotti.
Se un elettroutensile o un utensile da lavoro & caduto,
controllare che non sia danneggiato o utilizzare un altro
utensile non danneggiato. Se I'utensile & stato controllato
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e riparato, & necessario accenderlo alla massima velocita
per un minuto, facendo attenzione che l'operatore e gli
astanti nelle vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione
dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono
durante questo periodo di prova.

¢ E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale.
A seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera
protettiva che copra tutto il viso, una protezione per gli occhi
o occhiali di sicurezza. Se necessario, utilizzare una
maschera antipolvere, una protezione per l'udito, guanti
protettivi o un grembiule speciale per proteggersi dalle
piccole particelle di materiale abraso e lavorato. Proteggere
gli occhi dai corpi estranei aerodispersi generati durante il
lavoro. Una maschera antipolvere e una protezione delle vie
respiratorie devono filtrare la polvere prodotta durante il lavoro.
L'esposizione al rumore per un periodo prolungato pud portare
alla perdita dell'udito.

e Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza
dalla zona di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi
nelle vicinanze di un elettroutensile in funzione deve
utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Le schegge
dei pezzi o gli utensili da lavoro rotti possono scheggiarsi
e causare lesioni anche al di fuori della zona di portata
immediata.

e Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare
in contatto con fili elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate
dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione puo
provocare la trasmissione di tensione alle parti metalliche
dell'utensile, causando una scossa elettrica.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di
lavoro rotanti. Se si perde il controllo dellutensile, il cavo
di alimentazione potrebbe essere tagliato otirato e la mano
o l'intera mano potrebbe rimanere impigliata in un utensile
di lavoro.

* Non posare mai l'elettroutensile prima che l'utensile di lavoro
si sia completamente fermato. Un utensile in rotazione
potrebbe entrare in contatto con la superficie su cui € stato
appoggiato, con il rischio di perdere il controllo
dell'elettroutensile.

« Non trasportare un utensile elettrico mentre & in movimento.
Il contatto accidentale degli indumenti con un elettroutensile
in rotazione pud provocare la trazione degli stessi e la
perforazione dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.

e Pulire regolarmente le fessure di  ventilazione
dell'elettroutensile. Il soffiatore del motore aspira la polvere
nell'alloggiamento e un grande accumulo di polvere metallica
pud causare un rischio elettrico.

e Non utilizzare [I'elettroutensile in prossimita di materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.

e Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi.
L'uso di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
scosse elettriche.

Rifiuto e suggerimenti per la sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa di un elettroutensile al
blocco o all'ostruzione di un utensile rotante come una mola, un
tampone di levigatura, una spazzola metallica ecc. L'impigliamento
o il blocco porta a un arresto improwviso dell'utensile rotante. Un
elettroutensile non controllato subisce quindi uno scossone in
direzione opposta al senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si incastra o si blocca nel pezzo, il
bordo immerso della mola pud bloccarsi e provocare la caduta o
I'espulsione della mola. Il movimento della mola (verso o lontano
dall'operatore) dipende dalla direzione di movimento della mola nel
punto di blocco. Inoltre, le mole possono rompersi.

Il rinculo € una conseguenza dell'uso improprio o non corretto
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

e L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il
corpo e le mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se
la dotazione standard prevede un'impugnatura ausiliaria,
questa deve essere sempre utilizzata per avere il massimo
controllo possibile sulle forze di rinculo o sul momento di
rinculo all'avvio. L'operatore pud controllare i fenomeni di
strappo e rinculo adottando le opportune precauzioni.



* Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro pud ferire la mano a causa del
contraccolpo.

e Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove
durante il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile
si muove in direzione opposta al movimento della mola nel
punto di blocco.

e Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro
vengano deviati o inceppati. Un utensile rotante & piti soggetto
a incepparsi durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi o se
viene spinto indietro. Questo pud essere causa di perdita di
controllo o di contraccolpo.

« Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio

con lamola

e Utilizzare esclusivamente una mola progettata per
I'elettroutensile specifico e una protezione progettata per la
mola specifica. Le mole che non sono state progettate per lo
specifico elettroutensile non possono essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.

« | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud
essere sufficientemente protetto.

e La protezione deve essere fissata saldamente
all'elettroutensile per garantire il massimo grado di
sicurezza possibile e deve essere posizionata in modo che
la parte della mola esposta e rivolta verso |'operatore sia la
piu piccola possibile. La protezione protegge I'operatore
dai detriti, dal contatto accidentale con la mola e dalle
scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

* Le mole devono essere utilizzate solo per il lavoro a cui sono
destinate. Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la
superficie laterale di una mola da taglio. Le mole da taglio
sono progettate per rimuovere il materiale con il bordo del
disco. L'effetto delle forze laterali su queste mole pud
romperle.

« Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di
forma e dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange
corrette sostengono la mola e quindi riducono il pericolo della
mola. Le flange per le mole da taglio possono essere diverse
da quelle per le altre mole.

* Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le
mole per utensili piu grandi non sono progettate per il
numero di giri piu elevato che caratterizza gli utensili piu
piccoli e possono quindi rompersi.

Ulteriori istruzioni speciali di sicurezza per il taglio con mola

« Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una
pressione eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente
profondi. Il sovraccarico del disco di taglio aumenta il suo
carico e la sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con
conseguente possibilita di scarto o rottura.

e Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione
pud far volare l'elettroutensile con il disco rotante
direttamente verso di voi in caso di contraccolpo.

e In caso di inceppamento del disco di taglio o di arresto,
spegnere l'utensile elettrico e attendere che il disco si
arresti completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
ancora in movimento dall'area di taglio, poiché cio potrebbe
causare La causa dellinceppamento deve essere
individuata e rimossa.

« Non riavviare I'elettroutensile mentre si trova nel materiale.
La mola deve raggiungere la massima velocita prima di
continuare a tagliare. In caso contrario, la mola potrebbe
impigliarsi, saltare via dal pezzo o causare un
contraccolpo.

e Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere
sostenuti prima della lavorazione per ridurre il rischio di
contraccolpi causati da un disco inceppato. | pezzi di grandi
dimensioni possono piegarsi sotto il loro stesso peso. |l pezzo
in lavorazione deve essere sostenuto suentrambi i lati, sia
vicino alla linea di taglio che sul bordo.

e Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che
si immerge nel materiale pud causare il contraccolpo
dell'utensile se incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi
elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta

abrasiva

« Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive.
Nella scelta delle dimensioni della carta abrasiva, attenersi
alle raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che
sporge oltre la piastra di levigatura pud provocare lesioni e
pud anche causare l'intasamento o lo strappo della carta o un
contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per la lucidatura

e Non lasciare che la parte allentata della pelliccia di
lucidatura o i relativi cavi di fissaggio ruotino liberamente.
Bloccare o tagliare i fili di fissaggio allentati. | fili di
fissaggio allentati e rotanti possono impigliare le dita o
impigliarsi nel pezzo da lavorare.

Istruzioni speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole

metalliche

e Occorre tenere presente che, anche con un uso normale,
si verifica una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola.
Non sovraccaricare i fili applicando una pressione
eccessiva. | pezzi di filo trasportati dall'aria possono
facilmente perforare gli indumenti sottili e/o la pelle.

* Se e consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri
in contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per
piatti e vasi pud aumentare a causa della pressione e delle
forze centrifughe.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

* Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare
che la lunghezza del filetto della mola sia adeguata alla
lunghezza del filetto del mandrino.

* |l pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in
un dispositivo di serraggio o in una morsa & piu sicuro che
tenerlo in mano.

* Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

e Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi
che la flangia interna montata sul mandrino sia dotata di
un O-ring in gomma e che questo anello non sia
danneggiato. Assicurarsi inoltre che le superfici della
flangia esterna e della flangia interna siano pulite.

e Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi
abrasivi e da taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate
e correttamente funzionanti.

e In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete
o dopo aver tolto la spina dalla presa di corrente con
l'interruttore in posizione "on", linterruttore deve essere
sbloccato e portato in posizione "off" prima di riavviarlo.

ATTENZIONE: Il dispositivo & destinato al funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante la progettazione intrinsecamente sicura, l'uso di
misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive,
esiste sempre un rischio residuo di infortunio sul lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati
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1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni



2. Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezione per le orecchie, maschera antipolvere).
4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile portatile isolato di classe
1l. La macchina & azionata da un motore monofase a commutazione,
la cui velocita viene ridotta tramite un ingranaggio angolare. Pud
essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare. Questo tipo di
elettroutensile & ampiamente utilizzato per la rimozione di tutti i tipi di
bave dalla superficie delle parti metalliche, il trattamento superficiale
delle saldature, il taglio di tubi a parete sottile e di piccole parti
metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati, la smerigliatrice
angolare puo essere utilizzata non solo per tagliare e smerigliare, ma
anche per pulire, ad esempio, la ruggine, i rivestimenti di vernice, ecc.

Le sue aree di utilizzo comprendono un'ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione non solo legati ai metall. La
smerigliatrice angolare puod essere utilizzata anche per tagliare e
smerigliare materiali da costruzione, ad esempio mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

e L'apparecchio & destinato esclusivamente all'uso a secco e
non alla lucidatura. Non utilizzare in modo improprio
I'elettroutensile

e Uso improprio.

e Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto &
cancerogeno.

e Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con l'elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
I'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo pud
causare danni alla mola con il rischio di lesioni personali per
l'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti
dell'unita illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare

4.Scudo

5.Flangia esterna

6.Flangia interna

7. leva (coperture dello scudo)

8. Manopola di controllo della velocita

9.Cavo di alimentazione

10.Tasto speciale

* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURE E ACCESSORI
1.Scudo -1pz.
2.Chiave speciale -1pz.
3.Maniglia supplementare - 1 pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) € installata in uno dei fori sulla testa
della smerigliatrice. Si raccomanda l'uso di una levigatrice con
impugnatura ausiliaria. Se si tiene la levigatrice con entrambe le
mani durante il lavoro (utilizzando anche I'impugnatura ausiliaria),
si riduce il rischio di urtare il disco rotante o la spazzola e di subire
un contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge |'operatore da detriti, contatti
accidentali con I'utensile di lavoro o scintille. Deve essere sempre
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montata facendo attenzione che la sua parte di copertura sia rivolta
verso |'operatore.

Il design dell'attacco della protezione della lama consente di
regolare la protezione nella posizione ottimale senza l'ausilio di
attrezzi.

e Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco

* Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

e Bloccare abbassando la leva (7).

e La rimozione e la regolazione della protezione del disco
avvengono in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI

e Durante le operazioni di cambio degli utensili € necessario
indossare guanti da lavoro.

e |l pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato
solo per bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si
monta o si smonta l'utensile di lavoro. Non deve essere
utilizzato come pulsante di frenata durante la rotazione del
disco. Cio potrebbe danneggiare la smerigliatrice o ferire
I'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

e Nel caso di dischi da smerigliatura o da taglio con uno
spessore inferiore a 3 mm, il dado della flangia esterna (5)
deve essere avvitato in piano sul lato del disco (fig. B).

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

* |Inserire la chiave speciale (in dotazione) nei fori della flangia
esterna (5) (Fig. A).

e Girare la chiave - allentare e rimuovere la flangia esterna (5).

e Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna (6).

* Awvitare la flangia esterna (5) e serrare leggermente con una
chiave speciale.

e Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere
premuto contro la superficie della flangia interna (6) e
posizionato centralmente sul lato inferiore.

MONTAGGIO DI UTENSILI DI LAVORO CON FORO

FILETTATO

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

* Rimuovere l'attrezzo precedentemente montato, se presente.

e Prima dell'installazione, rimuovere entrambe le flange, quella
interna (6) e quella esterna (5).

* Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

e Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati
avviene in ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL

SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

e E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un
treppiede dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia
montato correttamente secondo le istruzioni di montaggio del
produttore del treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

e Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate o comunque
danneggiate. Una mola o una spazzola usurata deve essere
sostituita immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al
termine del lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e
attendere che l'utensile di lavoro si arresti completamente.
Solo allora la levigatrice pud essere riposta. Non frenare la
mola rotante premendola contro la superficie di appoggio.

e Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. 1l peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'elettroutensile.

e Se la levigatrice cade durante il funzionamento, € essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire l'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

* Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

e Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto
quando si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid pud causare
la perdita di controllo e un effetto di contraccolpo). (questo



pud causare la perdita di controllo dell'elettroutensile e un
effetto di contraccolpo).

« Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da
seghe circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un
fenomeno di rinculo dell'elettroutensile, la perdita di controllo
e puo causare lesioni all'operatore.

ON/OFF

e Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante l'avvio e
il funzionamento.

* Premere la parte posteriore dell'interruttore (2).

e Far scorrere l'interruttore (2) in avanti - (verso la testa) (Fig. C).

« Per il funzionamento continuo, premere il pulsante anteriore
dell'interruttore.

« L'interruttore viene automaticamente bloccato in posizione di
marcia continua.

e Per spegnere l'apparecchio, premere il pulsante posteriore
dell'interruttore (2).

e Dopo aver awviato la smerigliatrice, attendere che la mola
abbia raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.
L'interruttore non deve essere azionato mentre la levigatrice
€& accesa o spenta. L'interruttore della levigatrice deve
essere azionato solo quando I'elettroutensile & lontano
dall'interruttore.

e L'apparecchio € dotato di un interruttore protetto da fusibili, il
che significa che se si verifica un'interruzione temporanea
dell'alimentazione di rete o se viene collegato a una presa di
corrente con linterruttore in posizone "on", non si avvia. In
questo caso, & necessario invertire l'interruttore in posizione
"off" e riavviare |'apparecchio.

CONTROLLO DELLA VELOCITA

e Sulla parte posteriore calda dell'alloggiamento della
smerigliatrice & presente una manopola di regolazione della
velocita (8) (fig. D). La gamma di regolazione va da 1 a 6. La
velocita pud essere variata in base alle esigenze dell'utente.

TAGLIO

« |l taglio con una smerigliatrice angolare pud essere eseguito
solo in linea retta.

« Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

e | pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e
occorre fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini
alla linea di taglio e all'estremita del materiale. Il materiale
posizionato in modo stabile non tendera a muoversi durante
il taglio.

e | pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una
morsa, con morsetti, ecc. |l materiale deve essere bloccato in
modo che il punto di taglio sia vicino all'elemento di
bloccaggio. In questo modo si garantisce una maggiore
precisione.

e Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a
vibrazioni o a rincalzi, in quanto cid® compromette la qualita
del taglio e puo causare la rottura del disco stesso.

e Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione
laterale sul disco di taglio.

« Utilizzare il disco corretto in base al materiale da tagliare.

* Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione
di avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del
disco di taglio.

* La profondita di taglio dipende dal diametro del disco (Fig.
G).

e Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a
quello consigliato per il modello di smerigliatrice.

* Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto conipezzo.

e Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono
temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo
non protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

« | lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando,
ad esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari,
dischi con vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili
per carta vetrata, ecc. Ogni tipo di disco e di pezzo da
lavorare richiede una tecnica di lavoro adeguata e l'uso di
dispositivi di protezione individuale appropriati.

« | dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per
la levigatura.
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e | dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il
materiale con il bordo del disco.
« Non smerigliare con la faccia laterale del disco. L'angolo di

lavoro ottimale per questo tipo di disco & di 300 (fig. H).

« | lavori direttifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti
al materiale.

e Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo
e dischi flessibili per carta vetrata, & necessario prestare
attenzione al corretto angolo di attacco (Fig. I).

« Non carteggiare l'intera superficie del disco.

e Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di
superfici piane.

e Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla
pulizia di profili e aree difficili da raggiungere. Possono
essere utilizzate per rimuovere dalla superficie del materiale,
ad esempio, ruggine, vernici, ecc. (Fig. K).

e Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita
ammessa € superiore o uguale alla velocita massima della
smerigliatrice angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

e Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Siraccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo
ogni utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando
con aria compressa a bassa pressione.

e Non utlizzare detergenti o solventi
danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di  ventilazione
dell'alloggiamento del motore per evitare il surriscaldamento
dell'unita.

e Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere
sostituito con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa
operazione deve essere affidata a uno specialista qualificato
o alla manutenzione dell'apparecchio.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare le condizioni delle spazzole di carbone del motore da
un tecnico qualificato.

e Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto,

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE
Smerigliatrice angolare 59G188

che potrebbero

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1600 W
Velocita di funzionamento al minimo 3000 + 11000/min
Diametro del disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Diametro del mandrino M14
Classe di protezione 1}
Massa 2,65 kg
Anno di produzione 2025

59G188 indica sia il tipo che la designazione della macchina

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora

Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Valore di accelerazione delle an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
vibrazioni (impugnatura
principale)

Valore di accelerazione delle
vibrazioni (maniglia ausiliaria)

an= 5,00m/s?K= 1,5 m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lwa (dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).



Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore dell'accelerazione delle vibrazioni a indicati nelle presenti
istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN 60745-1. Il
livello di vibrazioni an indicato pud essere utilizzato per confrontare le
apparecchiature e per una valutazione preliminare dell'esposizione
alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pué cambiare. Un livello di
vibrazioni pil elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui l'unitad & spenta o accesa ma non
utilizzata per il lavoro. Una volta stimati accuratamente tutti i fattori,
I'esposizione totale alle vibrazioni puo risultare molto pit bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di un‘adeguata
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

N | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con

E i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate
.

per lo smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi
al rivenditore del prodotto o alle autoritd locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
che non rispettano I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente e la salute
umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa" con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito "GTX Poland") informa che
tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito "Manuale"),
inclusi, a titolo esemplificativo ma non esaustivo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i
disegni, nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland
e sono soggetti a tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto
d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631, e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX
Poland sono severamente vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G188

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE.

E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come & stata immessa sul mercato e non include i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Addetto alla documentazione tecnica GTX Polonia
Varsavia, 2025-03-27

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MEULEUSE D'ANGLE
59G188

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du
papier de verre, le travail avec des brosses métalliques et le
découpage avec une meule.

Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse ordinaire,
ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse métallique et
comme découpeuse abrasive. Respectez toutes les consignes de
sécurité, instructions, descriptions et données fournies avec l'outil
électrique. Le non-respect des consignes suivantes peut entrainer
un risque d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.

e Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de Il'outil électrique a d'autres fins  que celles
prévues peut entrainer des risques et des blessures.

« N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiquement
congu et recommandé par le fabricant pour l'outil. Le fait
qu'un accessoire puisse étre monté sur un outil électrique ne
garantit pas une utilisation sare.

e La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas
étre inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
électrique. Un outil de travail tournant a une vitesse
supérieure a la vitesse autorisée peut se briser et des
parties de I'outil peuvent se briser.

e Lediamétre extérieur et I'épaisseur de I'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de I'outil électrique. Les outils
de travail dontlesdimensions sont incorrectes ne peuvent pas
étre suffisamment protégés ou inspectés.

e Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diamétre de I'alésage de I'outil de
travail doit correspondre au diametre de la bride. Les outils
de travail qui ne s'adaptent pas exactement a I'outil électrique
tourneront de maniere irréguliere, vibreront treés fortement et
risquent de provoquer une perte de contréle de I'outil
électrique.

e Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail
endommagés. Inspectez l'outilage avant chaque
utilisation, par exemple les meules pour vérifier qu'elles ne
sont pas ébréchées ou fissurées, les patins de pongcage
pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés, abrasés ou tres
usés, les brosses métalliques pour vérifier que les fils ne
sont pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil
de travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou
utilisez un autre outil non endommagé. Si l'outil a été
vérifié et réparé, I'outil électrique doit étre mis en marche
a sa vitesse maximale pendant une minute, en veillant a
ce que l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité
soient hors de la zone de l'outil en rotation. Les outils
endommagés se brisent généralement pendant cette
période d'essai.

e Le port d'équipements de protection individuelle est
obligatoire. Selon le type de travail, porter un masque de
protection couvrant I'ensemble du visage, une protection
oculaire ou des lunettes de sécurité. Si nécessaire, utilisez
un masque anti-poussiére, des protections auditives, des
gants de protection ou un tablier spécial pour vous protéger
contre les petites particules de matériaux abrasés et usinés.
Protégez vos yeux des corps étrangers en suspension dans
l'air générés pendant le travail. Un masque anti-poussiere et
une protection respiratoire doivent filtrer les poussieres
produites pendant le travail. L'exposition au bruit sur une période
prolongée peut entrainer une perte d'audition.

* Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sre de la zone de portée de l'outil électrique.
Toute personne se trouvant a proximité d'un outil
électrique en fonctionnement doit utiliser un équipement
de protection individuelle. Les éclats de pieces ou les outils
de travail cassés peuvent se briser et causer des
blessures méme en dehors de la zone de portée
immédiate.

e Lors de travaux ou I'outil pourrait entrer en contact avec des
fils électriques dissimulés ou avec son propre céable



d'alimentation, tenez l'outil uniquement par les surfaces
isolées de la poignée. Le contact avec le cable d'alimentation
peut entrainer la transmission d'une tension aux parties
métalliques de l'outil, ce qui peut provoquer un choc
électrique.

e Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail
en rotation. Si vous perdez le controle de l'outil, le cable
d'alimentation peut étre coupé ou tiré et votre main ou
toute la main peut étre happée par un outil de travail.

* Ne posez jamais l'outil électrique avant que l'outil de travail
ne soit complétement arrété. Un outil en rotation peut entrer
en contact avec la surface sur laquelle il est posé, et vous
pourriez perdre le contréle de I'outil électrique.

* Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il esten mouvement.
Le contact accidentel d'un vétement avec un outil électrique
en rotation peut le faire rentrer etloutil électrique percer le
corps de |'opérateur.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans
le boitier et une accumulation importante de poussiére
métallique peut entrainer un risque électrique.

e N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

e N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage
ou a l'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un patin de
pongage, une brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de l'outil de travail en rotation.
L'accrochage ou le blocage entraine un arrét soudain de I'outil de
travail en rotation. Un outil électrique non contrdlé seradonc secoué
dans la direction opposée au sens de rotation de l'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule est bloquée ou coincée dans la
piece, le bord immergé de la meule peut se bloquer et la faire
tomber ou I'éjecter. Le mouvement de la meule (vers ou loin de
l'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la
meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent
également se casser.

Le recul est la conséquence d'une utilisation inappropriée ou
incorrecte de l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les
précautions appropriées décrites ci-dessous.

e L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et
les mains dans une position permettant d'atténuer le recul.
Si une poignée auxiliaire fait partie de I'équipement
standard, elle doit toujours étre utilisée afin de controler
autant que possible les forces de recul ou le moment de
recul au démarrage. L'opérateur peut controler les
phénoménes de secousses et de recul en prenant des
précautions appropriées.

* Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail
rotatifs. L'outil de travail peut blesser votre main en raison
du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique
se déplacera pendant le recul. Sous l'effet du recul, I'outil
électrique se déplace dans la direction opposée au
mouvement de la meule au point de blocage.

e Soyez particulierement vigilant lors de l'usinage d'angles,
d'arétes vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre
déviés ou de se coincer. Un outil de travail rotatif est plus
susceptible de se bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes
vives ou s'il est repoussé. Cela peut entrainer une perte de
controle ou un rebond.

« Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de
travail de ce type provoquent souvent un recul ou une perte
de contrdle de I'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

e N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique en
question et un protecteur congu pour la meule en question.
Les meules qui ne sont pas congues pour l'outil électrique en
question ne peuvent pas étre suffisamment protégées et ne
sont pas suffisamment sdres.
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e Les disques de poncage courbés doivent étre montés de
maniére a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord
du capot de protection. Un disque abrasif mal monté
dépassant le bord du capot de protection ne peut pas étre
suffisamment protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique
pour garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre
placé de maniére a ce que la partie de la meule exposée
et faisant face a I'opérateur soit la plus petite possible. Le
protecteur protége l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec la meule, ainsi que des étincelles qui
pourraient enflammer les vétements.

e Les meules ne doivent étre utilisées que pour le travail auquel
elles sont destinées. Par exemple, il ne faut jamais meuler
avec la surface latérale d'une meule a trongonner. Les
meules a trongonner sont congues pour enlever de la matiére
avec le bord du disque. L'effet des forces latérales sur ces
meules peut les briser.

« Utilisez toujours des brides de serrage intactes, de taille et de
forme adaptées a la meule sélectionnée. Les brides correctes
soutiennent la meule et réduisent ainsi le danger qu'elle
représente. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

« N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont
pas congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui
caractérise les outils plus petits et peuvent donc se casser.

Consignes de sécurité spéciales supplémentaires pour le

trongonnage des meules

o Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une
pression trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes.
Une surcharge du disque de coupe augmente sa charge et
satendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité
de se débarrasser ou de se casser.

o Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe
rotatif. Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a
travailler, vous risquez de faire voler I'outil avec le disque en
rotation directement vers vous en cas de rebond.

e En cas de blocage du disque de coupe ou d'arrét, éteignez
I'outil et attendez I'arrét complet du disque. N'essayez
jamais de tirer le disque encore en mouvement hors de la
zone de coupe, car vous risqueriez de provoquer un
bourrage. La cause du blocage doit étre détectée et éliminée.

e Ne redémarrez pas l'outil électrique tant qu'il est dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale
avant de continuer a couper. Sinon, la meule risque de
s'accrocher, de sauter de la piece ou de provoquer un
recul.

e Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre
soutenus avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond
causé par un disque bloqué. Les piéces de grande taille
peuvent se plier sous leur propre poids. La piece doit étre
soutenue desdeux cotés, a la fois prés de la ligne de coupe
et sur le bord.

« Faites particulierement attention lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres
zones invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le
matériau peut faire reculer l'outil s'il rencontre des tuyaux de
gaz, des conduites d'eau, des cables électriques ou d'autres
objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au

papier de verre

« N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors
du choix de la taille du papier de verre, suivez les
recommandations du fabricant. Le papier de verre dépassant
du plateau de pongage peut causer des blessures et peut
également entrainer le blocage ou la déchirure du papier, ou
encore un recul.

Consignes de sécurité particuliéres pour le polissage

* Ne laissez pas la partie libre de la fourrure de polissage ou
ses cordons de fixation tourner librement. Bloquez ou
coupez les cordons de fixation laches. Les cordons de
fixation laches et en rotation peuvent coincer les doigts ou
s'accrocher a la piece a travailler.

Instructions spéciales de sécurité pour le travail avec des
brosses métalliques



e |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une
utilisation normale, il y a une perte de morceaux de fil a
travers la brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant
une pression trop forte. Les morceaux de fil en suspension
dans l'air peuvent facilement percer les vétements fins
et/ou la peau.

e Si une protection est recommandée, il faut éviter que la
brosse n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des
brosses a assiettes et a casseroles peut augmenter sous
I'effet de la pression et des forces centrifuges.

Consignes de sécurité supplémentaires

e Sur les outils congus pour recevoir des meules taraudées,
vérifiez que la longueur du filetage de la meule est adaptée a
la longueur du filetage de la broche.

e La piéce doit étre fixée. Il est plus sUr de serrer la piece dans
un dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

e Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant
qu'ils n‘aient refroidi.

e En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer

que la bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un

joint torique en caoutchouc et que ce dernier n'est pas

endommagé. Veillez également a ce que les surfaces de

la bride extérieure et de la bride intérieure soient propres.

N'utiliser la bride a action rapide qu'avec des disques

abrasifs et des disques a découper. N'utiliser que des

brides intactes et en bon état de fonctionnement.

e En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir retiré

la fiche de la prise de courant alors que l'interrupteur esten

position "marche", l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé
en position "arrét" avant de redémarrer.

ATTENTION : L'appareil est destiné a étre utilisé a I'intérieur.

Malgré une conception intrinséquement sire, I'utilisation de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure sur le lieu de travail.

Explication des pictogrammes utilisés
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5 6 7 8

1.Attention Prendre des précautions particuliéres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes
de sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe Il. La
machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur, dont la
vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre utilisée pour le
meulage et le découpage. Ce type d'outil électrique est largement
utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a la surface des
pieces métalliques, le traitement de surface des soudures, le
découpage de tuyaux a parois minces et de petites pieces
métalliques, etc. Avec les accessoires appropriés, la meuleuse
d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper etmeuler, mais
aussi pour nettoyer, par exemple, la rouille, les couches de peinture,
etc.
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Ses domaines d'application comprennent un large éventail de

travaux de réparation et de construction, qui ne concernent pas

uniquement les métaux. La meuleuse d'angle peut également étre
utilisée pour couper et poncer des matériaux de construction, par
exemple des briques, des pavés, des carreaux de céramique, etc.

e L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement, et
non au polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique a mauvais
escient

e Mauvais usage.

e Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante.
L'amiante est cancérigéne.

e Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussieres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec I'outil électrique
génére des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs
émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour des
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
face latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule
peut endommager la meule et entrainer un risque de blessure
pour l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.poignée supplémentaire

4.Bouclier

5. bride externe

6. bride intérieure

7. levier (couvercles de protection)

8. bouton de réglage de la vitesse

9. cable d'alimentation

10.Clé spéciale

* 1l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES
1.Bouclier -1pc.

2. clé spéciale -1pc.

3. poignée supplémentaire - 1 piéce
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse
équipée d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux
mains pendant que vous travaillez (en utilisant également la
poignée auxiliaire), il y a moins de risque que votre main heurte le
disque ou la brosse en rotation et soit blessée par le rebond.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protége-lame protége l|'opérateur des débris, du contact
accidentel avec l'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours
étre monté en veillant particulierement a ce que sa partie couvrante
soit orientée vers |'opérateur.

La conception de la fixation du protége-lame permet d'ajuster sans

outil le protége-lame dans la position optimale.

o Desserrer et tirer vers l'arriere le levier (7) de la protection du
disque (4).

e Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.

« Verrouiller en abaissant le levier (7).

e Le démontage et le réglage de la protection du disque
s'effectuent dans I'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS

e Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations
de changement d'outils.

e Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé
que pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du
montage ou du démontage de I'outil de travail. Il ne doit pas
étre utilisé comme bouton de frein lorsque le disque tourne.
Cela pourrait endommager la meuleuse ou blesser
I'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE



e Dans le cas de disques de meulage ou de coupe d'une
épaisseur inférieure a 3 mm, I'écrou de la bride extérieure (5)
doit étre vissé a plat du c6té du disque (fig. B).

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

* Insérer la clé spéciale (fournie) dans les trous de la bride
extérieure (5) (Fig. A).

e Tourner la clé - desserrer et retirer la bride extérieure (5).

e Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la
surface du flasque intérieur (6).

e Visser la bride extérieure (5) et serrer légérement a l'aide
d'une clé spéciale.

* Le démontage des disques s'effectue dans I'ordre inverse du
montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre
la surface du flasque intérieur (6) et centré sur sa face
inférieure.

MONTAGE D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU TARAUDE
Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

« Retirer l'outil précédemment monté - s'il y en a un.

e Retirer les deux brides - la bride intérieure (6) et la bride
extérieure (5) - avant l'installation.

« Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche etserrer
légérement.

* Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue
dans l'ordre inverse de |'assemblage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE DANS LE

SUPPORT DE LA MEULEUSE D'ANGLE

e |l est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied
dédié aux meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté
correctement, conformément aux instructions de montage du
fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

« Vérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées.
Une meule ou une brosse usée doit étre remplacée
immédiatement par une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque
vous avez fini de travailler, éteignez toujours la ponceuse et
attendez I'arrét complet de I'outil de travail. Ce n'est qu'a ce
moment-la que la ponceuse peut étre rangée. Ne freinez pas
la meule en rotation en la pressant contre la .

e Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de ['outil
électrique exerce une pression suffisante pour faire

fonctionner l'outil efficacement. Une surcharge et une
pression excessive peuvent entrainer une rupture
dangereuse de I'outil électrique.

e Si la ponceuse tombe en cours dutilisation, il est

indispensable dinspecter et, le cas échéant, de remplacer
I'outil de travail s'il est endommagé ou déformé.

e Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a
travailler.

o Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc.
(cela peut entrainer une perte de controle et un effet de
rebond). (cela peut entrainer une perte de contréle de I'outil
et un effet de rebond).

« N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du
bois avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de
scie entraine souvent un phénoméne de recul de I'outil
électrique, une perte de controle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

« Tenir la ponceuse a deux mains pendant la mise en route et
I'utilisation.

* Appuyer sur la partie arriére de l'interrupteur (2).

« Faites glisser l'interrupteur (2) vers l'avant - (vers la téte) (Fig.
C).

« Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la face avant
du bouton de l'interrupteur.

e L'interrupteur est automatiquement verrouillé en position de
fonctionnement continu.

e Pour éteindre l'appareil, appuyez sur la partie arriére du
bouton de l'interrupteur (2).

e Apres avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait
atteint sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque la ponceuse
est en marche ou a l'arrét. L'interrupteur de la ponceuse ne
doit étre actionné que lorsque I'outil électrique est éloigné de
la table de travail.
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e L'appareil est équipé d'un interrupteur protégé par un fusible,
ce qui signifie que s'il y a une coupure de courant temporaire
ou si l'appareil est branché sur une prise de courant alors que
l'interrupteur est en position "marche", il ne démarrera pas.
Dans ce cas, il faut inverser l'interrupteur en position "off" et
redémarrer |'appareil.

CONTROLE DE LA VITESSE

« Un bouton de réglage de la vitesse (8) se trouve sur la partie
chaude arriére du carter du broyeur (fig. D). La plage de réglage
va de 1 a 6. La vitesse peut étre modifié¢e en fonction des
besoins de ['utilisateur.

COUPE

e La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en
ligne droite.

« Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

e Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a
ce que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe
et a I'extrémité du matériau. Le matériau placé de maniére
stable n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

e Les petites piéces doivent étre serrées, par exemple dans un
étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de
maniéere a ce que le point de coupe soit proche de I'élément
de serrage. Cela permet d'obtenir une plus grande précision.

e Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car
cela nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la
rupture du disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque
de coupe pendant la coupe.

« Utilisez le disque approprié en fonction du matériau a couper.

e Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner
le sens de l'avance sur le sens de rotation du disque de
découpe.

e La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque (Fig.
G).

e Seuls les disques dont le diameétre nominal n'est pas
supérieur a celui recommandé pour le modéle de meuleuse
doivent étre utilisés.

e Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction,
briques, etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en
contact aveclapiéce a usiner.

e Les disques de coupe atteignent des températures trés
élevées pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas
avec des parties du corps non protégées avant qu'ils n'aient
refroidi.

SANDING

e Les travaux de meulage peuvent étre effectués a l'aide, par
exemple, de disques abrasifs, de meules boisseau, de
disques a lamelles, de disques avec toison abrasive, de
brosses métalliques, de disques flexibles pour papier de
verre, etc. Chaque type de disque et de piece a usiner
nécessite une technique de travail adaptée et I'utilisation
d'équipements de protection individuelle appropriés.

e Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés
pour le pongage.

e Les disques de meulage sont congus pour enlever de la
matiére avec le bord du disque.

e Ne pas meuler avec la face latérale du disque. L'angle de
travail optimal pour ce type de disque est de 300 (fig H).

e Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'a l'aide
de disques de meulage adaptés au matériau.

e Lors de I'utilisation de disques a lamelles, de disques a toison
abrasive et de disques flexibles pour papier de verre, il faut
veiller a ce que I'angle d'attaque soit correct (Fig. I).

* Ne pas poncer toute la surface du disque.

* Cestypes de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

e Les brosses métalliques sont principalement destinées au
nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles
peuvent étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille,
les couches de peinture, etc. de la surface du matériau. (Fig.
K).

e Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est
supérieure ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse
d'angle sans charge doivent étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN



e Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute
réparation ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e Il est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement
aprés chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage

e L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé
avec de |'air comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

e Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du
moteur pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par un cable de mémes caractéristiques. Cette
opération doit étre confiée a un spécialiste qualifié ou faire
réparer |'appareil.

e Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur,
faites vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une
personne qualifiée.

e Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec,

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES D'EVALUATION
Meuleuse d'angle 59G188
Paramétres Valeur

Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1600 W
Vitesse de ralenti 3000 + 11000/min
Diamétre du disque 125 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Diamétre de la broche M14
Classe de protection 1l
Masse 2,65 kg
Année de production 2025

59G188 indique a la fois le type et la désignation de la
machine

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique

Niveau de puissance Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique

Valeur d'accélération des an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
vibrations (poignée

principale)

Valeur d'accélération des an= 5,00m/s?’K= 1,5 m/s?
vibrations (poignée auxiliaire)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'¢quipement est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance acoustique
Lwa (ou K représente l'incertitude de mesure). Les vibrations émises
par I'équipement sont décrites par la valeur de l'accélération des
vibrations an (ou K représente lincertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur de I'accélération des vibrations anindiqués
dans ces instructions ont été mesurés conformément a la norme EN
60745-1. Le niveau de vibration a) indiqué peut étre utilisé pour la
comparaison des équipements et pour I'évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation de
base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut changer. Un
niveau de vibration plus élevé sera influencé par un entretien
insuffisant ou trop peu fréquent de l'appareil. Les raisons
susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision l'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail. Une fois
que tous les facteurs ont été estimés avec précision, I'exposition totale
aux vibrations peut s'avérer beaucoup plus faible.
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Afin de protéger 'utilisateur des effets des vibrations, des mesures de
sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie

d'une température adéquate des mains et une bonne organisation du
travail.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Y Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
i ménageéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez votre revendeur ou les
= | |autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au
rebut. Les déchets d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances qui ne sont pas respectueuses de
I'environnement. Les équipements non recyclés présentent un
risque potentiel pour I'environnement et la santé humaine.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa" dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé "GTX
Poland") informe par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au contenu de
ce manuel (ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte,
ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement & GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique
conformément & la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal des lois 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse d'angle

Modeéle : 59G188

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents
suivants :

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive

2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015 + A11:2022 ; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021

EN IEC 55014-1: 2021 ; EN IEC 55014-2 : 2021 ; EN IEC 61000-3-2
1 2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3 : 2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Pologne

Varsovie, 2025-03-27

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

WINKELSCHLEIFER
59G188

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,

Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer
Schleifscheibe.

Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als Drahtblrstenschleifer und als



Trennschleifer ~ verwendet werden. Befolgen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,

die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei Nichtbeachtung

besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags, eines Brands
und/oder schwerer Verletzungen.

« Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fir eine
andere als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu
Gefahren und Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell fir das
Werkzeug entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde.
Die Tatsache, dass ein Zubehorteii an einem
Elektrowerkzeug angebracht werden kann, ist keine Garantie
fuir eine sichere Verwendung.

e Die zulassige Drehzahl des verwendeten
Arbeitswerkzeugs darf nicht unter der auf dem
Elektrowerkzeug angegebenen Hdéchstdrehzahl liegen. Ein
Arbeitswerkzeug, das sich schneller als die zulassige
Drehzahl dreht, kann brechen und Teile des Werkzeugs
kénnen absplittern.

e Der Auendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
muissen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
koénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepruft werden.

* Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf
das Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten
Werkzeugen muss der Durchmesser der Bohrung des
Werkzeugs mit dem Durchmesser des Flansches
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate, die nicht genau auf das
Elektrowerkzeug passen, drehen sich ungleichmagig,
vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug flihren.

e Unter keinen Umstanden  dirfen  beschadigte
Arbeitsgeradte verwendet werden. Uberpriifen Sie die
Werkzeuge vor jedem Gebrauch, z. B. Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifkissen auf Risse, Abrieb
oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn ein Elektrowerkzeug oder ein
Arbeitsgerat heruntergefallen ist, Uberprufen Sie es auf
Schaden oder verwenden Sie ein anderes unbeschéadigtes
Werkzeug. Wenn das Werkzeug Uberprift und repariert
wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
héchster Drehzahl betrieben werden, wobei darauf zu
achten ist, dass sich der Bediener und Unbeteiligte in der
Nahe nicht im Bereich des rotierenden Werkzeugs
befinden. Beschadigte Werkzeuge brechen in der Regel
wahrend dieser Testzeit.

e Personliche Schutzausriistung muss getragen werden.
Tragen Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das
ganze Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine
Schutzbrille.  Verwenden  Sie gegebenenfalls eine
Staubmaske, einen Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder
eine spezielle Schirze, um sich vor kleinen Partikeln des
abgeschliffenen und bearbeiteten Materials zu schiitzen.
Schiitzen Sie lhre Augen vor Fremdkérpern in der Luft, die
bei der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein Atemschutz
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub herausfiltern.
Larmbelastung Uber einen langeren Zeitraum kann zu
Gehorverlust fiihren.

e Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem
sicheren Abstand zum Greifbereich des Elektrowerkzeugs
aufhalten. Alle Personen, die sich in der Nahe eines
arbeitenden Elektrowerkzeugs aufhalten, missen eine
personliche Schutzausristung tragen. Splitter von
Werkstlicken oder zerbrochenen Werkzeugen kénnen
auch auBerhalb des unmittelbaren Greifbereichs splittern
und Verletzungen verursachen.

e Fassen Sie das Gerat bei Arbeiten, bei denen es mit
verdeckten elektrischen Leitungen oder dem eigenen
Netzkabel in Berlihrung kommen kann, nur an den isolierten
Flachen des Griffs an. Der Kontakt mit dem Netzkabel kann
dazu fiihren, dass Spannung auf die Metallteile des
Elektrowerkzeugs (bertragen wird, was zu einem
elektrischen Schlag fiihren kann.

* Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten
fern. Wenn Sie die Kontrolle Uber das Werkzeug verlieren,
kénnte das Netzkabel durchtrennt oder eingezogen
werden und lhre Hand oder die ganze Hand kdnnte von
einem Arbeitswerkzeug erfasst werden.
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e Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitswerkzeug vollstédndig zum Stillstand gekommen ist.
Ein rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache in
Beriihrung kommen, auf der es abgesetzt wird, so dass Sie die
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnten.

e Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich
bewegt. Ein versehentlicher Kontakt der Kleidung mit einem
rotierenden Elektrowerkzeug kann dazu fihren, dass die
Kleidung eingezogen wird und das Elektrowerkzeug sich in
den Korper des Bedieners bohrt.

e Reinigen Sie die Luftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelmaRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause,
und eine groRe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

« Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

e Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kihimittel
benétigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen
flissigen KihIimitteln kann zu einem elektrischen Schlag
fihren.

Ablehnung und entsprechende Sicherheitstipps

Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf
die Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs
wie z. B. einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtbirste
usw. Das Hangenbleiben oder Blockieren fiihrt zu einem
plétzlichen Stillstand des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug wird dadurch in die Richtung
geschleudert, die der Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs
entgegengesetzt ist.

Wenn sich beispielsweise die Schleifscheibe im Werkstiick
verklemmt oder festsitzt, kann die eingetauchte Kante der
Schleifscheibe blockiert werden, so dass sie herausfallt oder
ausgeworfen wird. Die Bewegung der Schleifscheibe (auf den
Bediener zu oder von ihm weg) ist dann abhangig von der
Bewegungsrichtung der Scheibe an der Blockierungsstelle.
Dartiiber hinaus kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemafRen oder falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden,
wenn Sie die unten beschriebenen VorsichtsmaRnahmen treffen.
« Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei
der Korper und die Hande so positioniert sein sollten, dass
der Ruckstol gedampft wird. Wenn ein Zusatzhandgriff
zur Standardausriistung gehort, sollte er immer verwendet
werden, um die RickstoRkrafte oder das
RickstoBmoment beim Start so weit wie mdglich zu
kontrollieren. Der Bediener kann die Phdnomene Ruck und
RuickstoR durch geeignete Vorkehrungen kontrollieren.

e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann lhre Hand
durch den RickstoB verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RuckstoRRes bewegen wird.
Durch den RickstoR bewegt sich das Elektrowerkzeug in
die entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

e Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Arbeitswerkzeuge abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein
rotierendes Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von
Winkeln, scharfen Kanten oder wenn es zuriickgeschlagen
wird, anfélliger fir ein Verklemmen. Dies kann zu einem
Kontrollverlust oder Riickschlag fihren.

e Verwenden Sie keine hdlzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen haufig einen
Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und

Trennen mit einer Schleifscheibe

e Verwenden Sie nur eine fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
vorgesehene Schleifscheibe und einen fir die jeweilige
Schleifscheibe vorgesehenen Schutz. Schleifscheiben, die
nicht fir das jeweilige Elektrowerkzeug ausgelegt sind,
koénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und sind nicht
ausreichend sicher.



e Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass kein
Teil des Tellers Uber den Rand der Schutzabdeckung
herausragt. Ein unsachgemaf montierter Schleifteller, der
Uiber den Rand der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht
ausreichend geschitzt werden.

e Der Schutz muss fest mit dem Elektrowerkzeug verbunden
sein, um ein HochstmaR an Sicherheit zu gewahrleisten,
und so angebracht sein, dass der Teil der Schleifscheibe,
der dem Bediener zugewandt ist, so klein wie mdglich ist.
Die Schutzvorrichtung schitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie vor
Funken, die die Kleidung entztinden kénnten.

e Schleifscheiben dirfen nur fiir die Arbeiten verwendet
werden, fur die sie vorgesehen sind. Schleifen Sie zum
Beispiel niemals mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind so konstruiert, dass sie das Material mit
der Kante der Scheibe abtragen. Die Einwirkung von
Seitenkraften auf diese Schleifscheiben kann zu deren Bruch
fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschéadigte Spannflansche in der
richtigen GréRe und Form fir die gewahlte Schleifscheibe. Die
richtigen Flansche unterstiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr der Scheibe. Flansche fir
Trennscheiben koénnen sich von denen fiir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

e Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von
gréReren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir grofiere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die héheren Drehzahlen
ausgelegt, die fir kleinere Elektrowerkzeuge
charakteristisch sind, und kdnnen daher brechen.

Zusitzliche spezielle Sicherheitshinweise fiir das Trennen von

Schleifscheiben

e Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Mahscheibe erhoht ihre Belastung und ihre
Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Mdglichkeit des Verwerfens oder Bruchs.

e Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von
sich weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu
fliegen.

e Im Falle einer blockierten Trennscheibe oder eines
Stillstands schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
warten Sie, bis die Scheibe vollstandig zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die sich noch
bewegende  Scheibe aus dem  Schneidbereich
herauszuziehen, da dies zu einem Stau flihren kann. Die
Ursache der Verklemmung muss festgestellt und beseitigt
werden.

« Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, wahrend es
sich im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre volle

Drehzahl erreichen, bevor sie weiter schneidet.
Andernfalls kann die Schleifscheibe hangen bleiben, vom
Werkstlick  abspringen  oder  einen Ruckschlag
verursachen.

e Platten oder groRe Gegenstande sollten vor der Bearbeitung
abgestiitzt werden, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine verklemmte Scheibe zu verringern. GroRRe Werkstlicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das
Werksttick sollte aufbeiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl
in der Nahe der Schnittlinie als auch an der Kante.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Lécher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.
Die in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
RiickstoB verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegenstande trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit

Schleifpapier

e Verwenden Sie keine UbergrofRen Sandpapierblatter. Halten
Sie sich bei der Wahl der GroRRe des Schleifpapiers an die
Empfehlungen des Herstellers. Schleifpapier, das Uber die
Schleifplatte hinausragt, kann Verletzungen verursachen und
dazu flhren, dass das Papier verstopft oder zerrissen wird,
oder zu einem Riickschlag fuhren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren

e Lassen Sie den losen Teil des Polierfells oder seine
Befestigungsschniire nicht frei rotieren. Blockieren oder
schneiden Sie lose Befestigungsschnire ab. Lose und

rotierende Befestigungsschniire koénnen die Finger
einklemmen oder sich am Werksttick verfangen.
Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit
Drahtbiirsten

e Es ist zu beachten, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten
Sie die Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck austben. In
der Luft befindliche Drahtstiicke kodnnen leicht durch
dunne Kleidung und/oder Haut dringen.

e Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss
verhindert werden, dass die Birste mit der Schutzvorrichtung
in Berlhrung kommt. Der Durchmesser von Teller- und
Topfbirsten kann sich durch Druck und Zentrifugalkréfte
vergroRern.

Zusitzliche Sicherheitshinweise

e Bei Werkzeugen, die fir die Aufnahme von
Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist zu prifen, ob die
Lange des Schleifscheibengewindes mit der Lange des
Spindelgewindes Ubereinstimmt.

o Das Werkstlick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstlicks in eine Spannvorrichtung oder einen
Schraubstock ist sicherer, als es in der Hand zu halten.

e Berlihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor
sie abgekihlt sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf
zu achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem
O-Ring aus Gummi versehen ist und dieser nicht
beschadigt ist. Achten Sie auch darauf, dass die
Oberflachen des duferen und inneren Flansches sauber
sind.

e Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif-
und Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte
und einwandfrei funktionierende Flansche.

e Bei einem vorlibergehenden Stromausfall oder nach dem
Ziehen des Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter
auf " on" steht, muss der Schalter vor der
Wiederinbetriebnahme entriegelt und in die Stellung "off"
gebracht werden.

ACHTUNG: Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
vorgesehen.

Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der Verwendung
von SicherheitsmalRnahmen und zusatzlicher
SchutzmaBnahmen besteht immer ein Restrisiko von
Verletzungen bei der Arbeit

Erlauterung der verwendeten Piktogramme
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1.Achtung Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

2.Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise!
3.personliche Schutzausriistung verwenden
Gehdrschutz, Staubmaske)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5.Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Geréat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7.vor Regen schiitzen

8. sekundéare Schutzklasse

(Schutzbrille,



KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der Winkelschleifer ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug
der Klasse Il. Die Maschine wird von einem einphasigen
Kommutatormotor ~ angetrieben, dessen Drehzahl uber ein
Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als auch
zum Trennen verwendet werden. Diese Artvon Elektrowerkzeug wird
haufig zum Entfernen aller Arten von Graten auf der Oberflache von
Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von Schweilindhten, zum
Schneiden von diinnwandigen Rohren und kleinen Metallteilen usw.
verwendet. Mit dem entsprechenden Zubehdr kann der
Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und Schleifen, sondern auch
zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten usw. verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von
Reparatur- und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun
haben. Der Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und

Schleifen von Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel,

Pflastersteine, Keramikfliesen usw.

e Das Geréat ist nur fur den Trockengebrauch bestimmt, nicht
zum Polieren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
falsch

* MiRbrauch.

* Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

* Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Staube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Dampfe entziinden
kénnen.

« Trennschleifscheiben dirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenflache und das
Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann zu
einer Beschadigung der Scheibe filhren, was eine
Verletzungsgefahr fiir den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Gerits, die auf den grafischen Seiten
dieses Handbuchs dargestellt sind.

1. die Taste fiur die Spindelsperre

2.Schalter

3. zusétzlicher Griff

4.Schild

5. auRerer Flansch

6. innerer Flansch

7. Hebel (Schildabdeckungen)

8. Drehknopf fiir die Geschwindigkeitsregelung

9. das Netzkabel

10.Sonderschlissel

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

1.Abschirmung -1 Stk.
2.spezielle Schraubenschlissel -1 Stk.
3. zusatzlicher Griff -1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT
MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in einer der Bohrungen am
Schleiferkopf montiert. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit
einem Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer
wahrend der Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit dem
Zusatzhandgriff), ist die Gefahr geringer, dass lhre Hand die
rotierende Scheibe oder Biirste beriihrt und durch Riickschlag
verletzt wird.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Er
sollte immer so angebracht werden, dass sein abdeckender Teil
dem Bediener zugewandt ist.

Die Konstruktion der Messerschutzbefestigung ermdglicht eine

werkzeuglose Einstellung des Schutzes auf die optimale Position.

e Lodsen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen
Sie ihn zurtick.
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« Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte Position.

« Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels (7).

e Der Ausbau und die Einstellung des Scheibenschutzes
erfolgen in umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL

e Beim Werkzeugwechsel
getragen werden.

e Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der
Spindel der Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des
Arbeitswerkzeugs verwendet werden. Sie darf nicht als
Bremstaste verwendet werden, wahrend sich die Scheibe
dreht. Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt
werden oder der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

« Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger
als 3 mm muss die Mutter des AuBenflansches (5) auf der
Scheibenseite flach angeschraubt werden (Abb. B).

« Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

« Stecken Sie den mitgelieferten Spezialschlissel in die Locher
des auReren Flansches (5) (Abb. A).

e Drehen Sie den Schlissel - I6sen und entfernen Sie den
aufleren Flansch (5).

* Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache
des inneren Flansches (6) gedriickt wird.

e Den auReren Flansch (5) anschrauben und mit einem
Spezialschlissel leicht anziehen.

e Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie die Montage. Bei der Montage ist die
Scheibe gegen die Oberflache des Innenflansches (6) zu
driicken und mittig auf dessen Unterseite aufzusetzen.

MONTAGE VON ARBEITSGERATEN

GEWINDEBOHRUNG

* Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

« Entfernen Sie das zuvor montierte Gerét - falls vorhanden.

« Beide Flansche - Innenflansch (6) und Aufenflansch (5) - vor
dem Einbau entfernen.

e Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die
Spindel undziehen Sie es leicht an.

e Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS

WINKELSCHLEIFERSTANDER

* Esistzulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ
fir Winkelschleifer zu verwenden, vorausgesetzt, es wird
ordnungsgemall gemaR der Montageanleitung des
Stativherstellers montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

o Uberprifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie
sie verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten,
gerissenen oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben.
Eine abgenutzte Scheibe oder Burste sollte vor der
Verwendung sofort durch eine neue ersetzt werden. Schalten
Sie die Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit immer
aus und warten Sie, bis das Arbeitsgerat vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Erst dann kann der Schleifer
abgestellt werden. Bremsen Sie die rotierende
Schleifscheibe nicht ab, indem Sie sie gegen die .

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs (bt genligend Druck aus, um das
Werkzeug effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu
hoher Druck kénnen zu einem gefahrlichen Bruch des
Elektrowerkzeugs fiihren.

e Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs
herunterfallt, muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Gberprift
und gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es
beschadigt oder verformt ist.

e Schlagen Sie niemals mit dem Arbeitswerkzeug gegen das
Arbeitsmaterial.

* Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw.
(dies kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschlagen
fihren). (dies kann zum Verlust der Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug und zu einem Riickschlag flihren).

* Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreisségen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Sageblatter fihrt haufig zu einem Rickschlag des

mussen  Arbeitshandschuhe

MIT

IM



Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners flihren.

EIN/AUS

e Halten Sie den Schleifer wahrend der Inbetriebnahme und
des Betriebs mit beiden Handen fest.

e Driicken Sie auf den hinteren Teil des Schalters (2).

e Schieben Sie den Schalter (2) nach vorne - (zum Kopf hin) (Abb.
C).

e Fur Dauerbetrieb - driicken Sie die vordere Taste des
Schalters.

e Der Schalter wird automatisch in der Stellung "Dauerbetrieb”
verriegelt.

e Um das Gerét auszuschalten, driicken Sie auf die Riickseite
des Schalters (2).

e Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis
die Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor
Sie mit der Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt
werden, wahrend die Schleifmaschine ein- oder
ausgeschaltet ist. Der Schalter des Schleifers darf nur
betatigt werden, wenn sich das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe der Maschine befindet.

e Das Gerat verflgt Uber einen gesicherten Schalter, d. h. bei
einem vorilibergehenden Stromausfall oder wenn es mit dem
Schalter inder Stellung "Ein" in eine Steckdose gesteckt wird,
lasst es sich nicht einschalten. In diesem Fall muss der
Schalter in die "Aus"-Position gedreht und das Geréat neu
gestartet werden.

GESCHWINDIGKEITSKONTROLLE

e Am hinteren, heien Teil des Schleifmaschinengehauses (Abb.
D) befindet sich ein Drehknopf (8) zur Einstellung der Drehzahl.
Der Einstellbereich reicht von 1 bis 6. Die Geschwindigkeit kann
je nach den Bedurfnissen des Benutzers variiert werden.

CUTTING

e Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

e Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand
halten.

* GroRe Werkstiicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte
darauf geachtet werden, dass die Unterstitzungspunkte
nahe an der Schnittlinie und am Ende des Materials liegen.
Stabil platziertes Material neigt nicht dazu, sich wahrend des
Schneidens zu bewegen.

* Kleine Werkstlicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement befindet. Dadurch wird eine héhere Prazision
erreicht.

e Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitat beeintrachtigt und
zum Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

e Beim Schneiden sollte kein seitlicher
Trennscheibe ausgetibt werden.

e Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die
richtige Scheibe.

e Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Ubereinstimmt.

e Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab

Druck auf die

(Abb. G).
e Es dirfen nur Scheiben verwendet werden, deren
Nenndurchmesser nicht groBer ist als der fir das

Schleifmaschinenmodell empfohlene.

e Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklétze, Ziegelsteine,
etc.) dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstiick in
Berlihrung kommen.

e Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschitzten
Kérperteilen, bevor sie abgekuhlt sind.

SANDING

e Schleifarbeiten kénnen z. B. mit Schleifscheiben,
Schleiftopfen, Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies,
Drahtbirsten, flexiblen Scheiben fiir Schleifpapier usw.
durchgefiihrt werden. Jeder Scheibentyp und jedes
Werkstiick erfordert eine geeignete Arbeitstechnik und die
Verwendung einer geeigneten personlichen
Schutzausriistung.
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e Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum
Schleifen verwendet werden.

e Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit
der Kante der Scheibe abtragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seitenflache der Scheibe. Der

optimale Arbeitswinkel fir diesen Scheibentyp ist 300 (Abb.

e Schleifarbeiten dirfen nur mit fir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

e Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und
flexiblen Schleifpapierscheiben muss auf den richtigen
Anstellwinkel geachtet werden (Abb. ).

e Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.

« Diese Arten von Scheiben werden fir die Bearbeitung von
flachen Oberflachen verwendet.

e Drahtbirsten sind hauptséchlich fir die Reinigung von
Profilen und schwer zuganglichen Stellen bestimmt. Sie
kénnen z. B. zum Entfernen von Rost, Farbschichten usw.
von der Materialoberflache verwendet werden. (Abb. K).

e Es dirfen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren
zulassige Drehzahl groRBer oder gleich der maximalen
Drehzahl des Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG

e Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie
das Geréat installieren, einstellen, reparieren oder
bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nachjedem Gebrauch zu
reinigen.

* Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung

« Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Ldsungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kdnnen.

e Reinigen Sie regelméBig die Luftungsschlitze im
Motorgehduse, um eine Uberhitzung des Gerats zu
vermeiden.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel
mit den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen
Sie diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder
lassen Sie das Gerat reparieren.

e Wenn ubermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt,
lassen Sie den Zustand der Kohleblrsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberpriifen.

e Lagern Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort,

TECHNISCHE DATEN
RATING-DATEN

Winkelschleifer 59G188

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1600 W
Leerlaufdrehzahl 3000 + 11000/min
Durchmesser der Scheibe 125 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Durchmesser der Spindel M14
Schutzklasse Il
Masse 2,65 kg
Jahr der Herstellung 2025

59G188 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung der
Maschine an

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa= 91 dB(A) K= 3
dB(A)
Schallleistungspegel Lwa= 99 dB(A) K=3
dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert an= 4,55 m/s?K=1,5
(Hauptgriff) m/s?
Schwingungsbeschleunigungswert an=5,00m/s?K=1,5
(Hilfsgriff) m/s?

Informationen Uber Larm und Vibrationen



Der Gerauschemissionspegel des Geréts wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der Maschine
ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung beschrieben  (wobei K die
Messunsicherheit bedeutet).

an

Der Schalldruckpegel Lpa, der Schallleistungspegel Lwa und der in
dieser Anleitung angegebene Wert der Schwingungsbeschleunigung
an wurden gemal EN 60745-1 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel an kann zum Vergleich von Geraten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird, kann
sich der Vibrationspegel andern. Ein héheres Vibrationsniveau wird
durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Geréts beeinflusst.
Die oben genannten Griinde konnen zu einer erhohten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, mussen die Zeiten
berlicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder
wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet
wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschéatzt wurden, kann die
Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche SicherheitsmaRnahmen ergriffen werden, wie z. B.
die zyklische Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, die

Gewahrleistung einer angemessenen Handtemperatur und eine

angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

N Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmdill

E/ entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung
zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren

"~ _||Handler oder die ortlichen Behérden, um Informationen zur

Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgerate
enthalten Stoffe, die nicht umweltvertraglich sind. Unrecycelte
Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa" mit

Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden "GTX Polen" genannt)

informiert hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im

Folgenden "Handbuch" genannt), einschlielich, aber nicht beschréankt auf den Text,

die Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, ausschlielich

GTX Polen gehdren und gema dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber das

Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631,

in der geénderten Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Verarbeiten,

Veroffentlichen, Verandern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen

Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX

Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Konsequenzen

nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Stralle 02-285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G188

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden

Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische

Vertréaglichkeit

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie

2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021,

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:

2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der

sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt

werden.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
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Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna StralRe
02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen
Warschau, 2025-03-27

(RU)

NEPEBO[ OPUMMHAIbHbLIX MHCTPYKLIUIA

YIMOBASA WNN®OBAJIbHASA MALLUHA
59G188

BHUMAHUE: BHUMATENbHO
PYKOBOACTBO NEPEQ MCNONb30OBAHUEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA WU  COXPAHWUTE Ero ans
DOANbHENLLErO UCTMOMb30BAHUA.

OCOBbIE MONOXEHUA NO BE3ONACHOCTU

CoBeTbl NO TexHuKe 6Ge3onacHocTU npu LWNUgoOBaHUN,
3aunucTKe HaxpgayHol Gymaron, pa6oTe C NPOBONOYHLIMU
weTKkamMu 1 peske WnucoBanbHbIM KPyrom.

MPOYUTAWUTE AAHHOE

3TOT BNEKTPOUHCTPYMEHT MOXHO WCMONb30BaTh Kak O6bIYHYO

LWNUEpOBAnbHYI0  MalUMHY, Kak  LUNMGOBanbHyl0 MaluuHy C

HaXgayHon  Gymaroi, Kak  LWnMdoBanbHYl0  MalMHy C

NPOBOJIOYHOW LLETKOW 1 kak abpasuBHbIii pe3ak. Cobniogaiite Bce

VHCTPYKUMM MO TexHWke 6e30macHOCTY, ykasaHusi, onucaHusi u

fAaHHble, npunaraemble K 3NeKTPOMHCTPYMeHTY. HecobniopgeHne

HVDKEN3MNOXEHHOTO MOoXeT npveecTn K nopaxeHuo

ANEKTPUYECKUM TOKOM, NMOXapy U/Wnn cepbe3HbIM TpaBMaMm.

e OTOT ONEKTPOMHCTPYMEHT Henb3si WCMonb3oBaTb  Anst
nonmpoBkn. Mcnonb3oBaHne 3NeKTPOMHCTPYMEHTa He Mo
Ha3HaYeHUo MOXeT NMPUBECTM K OMAcHOCTAM U TpaBMaMm.

e He wucnonesyinte NpYHaANeXHoOCTH, KoTOpble  He
paspaboTaHbl U He pekoMeHOOBaHbl NpousBoauTeneM Ans
AaHHOro MHCTpyMeHTa. TOT akT, YTO MPUHAANEXHOCTH
MOXeT ObiTb YCTaHOBMEHa Ha 3MEKTPOMHCTPYMEHT, He
SIBNSieTCs rapaHTuein 6e30nacHoro UCMob30BaHNS.

e [JlonycTMasi  CKOpPOCTb  BpalleHusi  WUCMOSb3yeMoro
paboyero UVHCTpyMeHTa He [AomkHa O6biTb MeHblue
MakcMmansbHomn cKopocTH, yKasaHHoWm Ha
ANEKTPOUHCTPYMEHTE. Pa6ounii VHCTPYMEHT,
Bpalatowuiics GbicTpee AOMNYCTUMOW CKOPOCTU, MOXeT
crnomaTtbCsl, @ ero YacTu - pasfneTeTbCsA HAa OCKOMKW.

e BHewHuit AgvameTp U TonwmHa paGouvero WHCTPYMeHTa
[OIKHBbI COOTBETCTBOBATb pa3Mepam 3I1eKTPOUHCTPYMEHTa.
Pabouvie MHCTPYMEHTbI C HenpaBuilbHBIMU pa3mepaMun He
MOryT GblTb JOCTaTOYHO SKPaHUPOBAHbI UM NPOBEPEHBI.

e Pabouse WHCTPyMeHTbl C pe3bbOoBOM BCTaBKOW [OMKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATH pe3bbe Ha WwnuHaene. Ans pabounx
VMHCTPYMEHTOB, 3akKpernsieHHbix Ha dnaHue, [auamerp
oTBepcTUst paboyero MHCTPyMEHTa [OMMKEH COOTBETCTBOBATbL
AvameTpy cnaHua. PaGoune WHCTPYMEHTbI, KoTopble He
MOTyT TOYHO mpuneratb K 3JIEeKTPOMHCTPYMEHTY, OyayT
BpallaTbCs HEepaBHOMEPHO, CUIMbHO BUGpPUpOBaTb U MOTyT
NPVBECTY K NOTEPE KOHTPONS HaZ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e Hu B koem crnyyae He MCMONb3yhTe MOBPEXAEHHbIE
paboune MHCTpyMeHTbl. OcmaTpuBanTe ocHacTKy nepen
KaXkablM MCMNonb3oBaHWeM, Hanpumep, LWnndoBanbHble
KPYrm Ha npegmeT CKOMOB U TpeLinH, LnndoBanbHble
ANCKM Ha npeaMeT TpeLUuH, NoTepToCTel UIU CUITbHOTO
M3HOCAa, NPOBOJIOYHbIE LETKU Ha npeaMeT ocnabreHHbIX

mnm CNoMaHHbIX NpoBOAOB. Ecnu ynan
NEKTPOUHCTPYMEHT Ui paGounii VNHCTPYMEHT,
NpoBepbTE €r0  Ha Hanuuue MOBPEXAEHUA UMK

MCMonb3ynTe [ApYro HEMOBPEXAEHHbIN WUHCTPYMEHT.
Ecnv MHCTPyMEHT npoBepeH W ucnpaBneH, cneayet
BKIIOUUTb  3MIEKTPOUMHCTPYMEHT Ha  MakcuMarbHYH
CKOPOCTb Ha OAHY MUHYTY, Criefs 3a TeM, 4To6bI onepaTop
M HaxoAsALWMecsi NO6GAM30CTH NIOAN HAXOAUMUCH BHE 30HbI
[EeViCTBUSA BpaLLaloLLLErocst MHCTpymeHTa. MoBpexaeHHble
VWHCTPYMEHTbl O0ObIYHO 1OMaloTCA B TeYeHUe IToro
BPEMEHU UCTIbITAHUS.



e Heobxogumo ucnonb3oBaTe CPeAcTBA WHAMBMAYaNbHOMW
3awmTel. B 3aBucumocTn oT BMaa paboT HapgeaviTe
3aLUMTHYIO MackKy, 3aKpblBaloLLlyl0 BCe NULO, 3aluTy Anst
rnas unu saluTHble o4ku. Mpn Heo6X0AMMOCTH NCMONb3YITe
NbinesallnTHYI0 Macky, CpeAcTBa 3aliuTbl OpraHoB Criyxa,
3aLUUTHBIE NepYaTKu UK crieumarnbHbli hapTyk Ans 3almThbl
OT MenKUX 4acTuy, ucTupaemoro u obpabaTtbiBaeMoro
MaTepuana. 3awuwante rnasa OT MOCTOPOHHUX YacTul,
obpasytoLmxcs B BO3ayxe Bo BpeMsi pabotsl. MNbinesawmtHas
Macka W CpeAcTBa 3alMTbl OPraHoB [AbIXaHWsi AOMKHbI
OTUNBTPOBLIBATL MbiNb, 06Pa3yIoLLyOCst BO BpeMsi paboTbl.
[AnuTenbHoe BO3aeWCTBME LUyMa MOXET MPUMBECTU K notepe

cnyxa.

e YBeautecb, 4YTO MOCTOPOHHWE MOAN HaxoAsiTCA Ha
6esonacHom paccrosaHun oT 30HbI nencrTenst
BNEeKTPOUHCTPYMEHTAa. Bce, KTO HaxoauTcsa BGNN3N
pa60Tarou.|,ero BNEKTPONHCTPYMEHTA, AOOJDKHbI
ncnonb3oBaTb Cpeactsa  WHAMBMAYANbHOW  3alUUThI.
OcKonkM  3aroToBOK UMM CriOMaHHble  paboune
WHCTPYMEHTbl MOryT pasfneTtetbCA U HaHecTu TpaBMy

Aaxe BHE 30Hbl HEMOCPEACTBEHHON [OCAraeMoCTy.

o [lpun BbINOMHEHWUN PaBoT, NPU KOTOPLIX MHCTPYMEHT MOXET
cornpuKkacaTbCsl CO CKPbITbIMU 3MEKTPUYECKUMI NPOBOAAMMU
UM COBCTBEHHBIM KabenemM NUTaHusi, AepXXUTE UHCTPYMEHT
TOMbKO 3@ M30NMPOBAHHbIE NMOBEPXHOCTU PYKOATKU. KOHTaKT
C ceTeBbiM MNPOBOJOM MOXET MPUBECTU K nepejaye
HanpsbkeHust Ha meTannuyeckue Yactu
AMEKTPOMHCTPYMEHTa, 4YTO MOXeT BbI3BaTb MNOpaxeHue
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

e [lepxute ceTeBol Kkabenb BAanu OT BpaLLAOLLUXCH
pabounx MHCTpyMeHToB. Ecnu Bbl moTepsieTe KOHTPOIb
Haf WHCTPYMEHTOM, ceTeBol kabenb MoOXeT O6bITb
nepepesaH Unu BTSIHYT, a Balla pyka Unv BC pyka MoxeT
nonactb B pabounii UHCTPYMEHT.

e Hvukorga He onyckanTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT A0 MOSMHOW
OCTaHOBKM pa6oyero VNHCTpYMeHTa. Bpavuatowmiics
MHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCA C MOBEPXHOCTbIO, Ha
KOTOPYIO OH OMyLLEH, U Bbl MOXeTe MOTepsATb KOHTPOSb Haj
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe 3MNEKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMsi ero
OBmkeHnsl. CrnyyaiiHoe  COMPUKOCHOBEHMe oaexabl C
BPaLLAOLLMMCS 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET MpUBECTU K
€ero 3aTArVBaHUIO NCBEPIIEHNIO Tena onepaTopa.

e PerynsipHo  ouuwaiiTe  BEHTUMSILMOHHbIE  OTBEPCTUSI
3MEKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunstop gsuratens BTsirmBaeT
MNbifb B KOPMYC, 1 GOMbLUOE CKOMIIEHNE METanIMYeckom Nblam

MOXeT  cTaTb  MPUYMHON  OMAaCHOCTU nopaxeHus
3MEKTPUYECKNM TOKOM.
e He ncnonb3ynTe B3NEKTPOUHCTPYMEHT B6nn3n

NerkoBoCnnameHsIIoWNXCs MaTtepuanos. Mckpbl MoryT ux
BOCTNAMEHUTb.

e He uvcnonb3yiTe WHCTPYMEHTbI, ANs KOTOpbIX Tpebyetcs
XKUaKas oxnaxpalollas KUAKOCTb. Mcronb3oBaHue BOAbl
WUNW  APYIUX SKUOKMX OXNaKAQLWMX SKUOKOCTEN MOXeT
NPUBECTM K NOPAKEHUIO SMEKTPUYECKUM TOKOM.

OTtkas n COOTBETCTBYHLUME COBETbI NO 6e3onacHocTh

OT.qaua - OTO BHe3anHas peakuus 3NeKTPOUHCTpyMeHTa Ha
3aKnuHnBaHne wunn 3acopeHve Bpallaroulerocd WHCTpyMeHTa,
Hanpumep LLIJ'II/Id:)OBaJ'IbHOFO Kpyra, LLIJ'II/I(bOEaJ'IbHOFO Ancka,
MPOBOSIOYHOM LUEeTKM W T. A. 3acTpeBaHue wunu GrokupoBka
NpUBOASAT K BHE3anHOW OCTaHOBKe Bpallatollerocsi pabouero

VHCTPYMEHTa. Takvm obpasom, HeynpaBnsieMblin
ANEKTPOMHCTPYMEHT  OyaeT  fAepratbCs B HanpaBneHuw,
NPOTMBOMOSIOKHOM  HanpaBneHuio  BpalleHusi  paboyero
VHCTPYMEHTa.

Hanpumep, Korga wnndosanbHbIi Kpyr 3acTpEBaET v 3aeaaeT
B 3aroToBKe, MOrpy)KeHHast KPOMKa LUMMOBASBEHOMO Kpyra MOXeT
3abrnokMpoBaTLCA U BbI3BATb €70 BbINaAEHWE WU BbIGPOC.
[BvxeHre WnndoBansHoro Kpyra (B CTOPoHy onepaTopa unm ot
Hero) 3aBUCUT OT HamnpaBrieHWsi [BWKEHWs Kpyra B Touke
3aKknuHMBaHus. Kpome Toro, LunudpoBanbHble Kpyru MoryT
niomatbcs.

nOBTOpHaﬂ oTAaYa ABnAeTCA crneactBMeM HenpaBuibHONo Uinu
HeaKKypaTHOro UCnoJib30BaHUA 3NEKTPONHCTPYMEHTA. Ee moxHO
n3bexarb, NPUHAB COOTBETCTBYIOLME Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTH,
OnNUCaHHbIE HXe.
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o OrneKTPOMHCTPYMEHT  criedyeT  AepxkaTb  Kperko,
pacnonarasi Koprnyc u pyku Tak, YToBbl CMSIr4MTb OTAauvy.

Ecnn B CTaHOapTHYO KomMmnneKkrauuo BXoOuUT
AononHuTenbHas pyKosiTKa, ee Bcerga cneayet
ncnonb3oBaTtb, 4YTOObl  MaKCMManbHO KOHTPONMPOBaTb

cuny oTAauu UnM MOMEHT oTAaum npu 3anycke. Onepartop
MOXET KOHTPONMPOBaTb pbIBOK W OTAayy, npuHUMas
COOTBETCTBYIOLME MePbl NPEAOCTOPOXHOCTH.

e Hukorga He pAepxvTe pykM psiAoM C BpallaloLMMUCSH
pabounmmn MHcTpymeHTamn. Pabounii UHCTPYMEHT MOXeT
noepeanTb PyKy U3-3a oTaaun.

e [lepxuTecb nopanblue OT 30Hbl AEWCTBUS, B KOTOPOW
3N1IEKTPOMHCTPYMEHT GyAeT ABUraTbCa BO BpPeMsi oTAauu.
B pesynbTaTe OTAauM SnEeKTPOMHCTPYMEHT [BUXETCA B
HanpaBneHuu, MPOTVBOMOSIOKHOM [BWXKEHMIO
LNMoBanbHOro Kpyra B MeCTe 3akniHUBaHMsI.

e ByabTe ocobeHHO 0CTOPOXHbI Npy 06paboTke yrnoB, OCTPbIX
KPOMOK ¥ T. 4. He pgonyckaiiTe OTKNOHEHUs uUnn
3aKknuMHMBaHus pabounx WMHCTpyMeHTOB. Bpawatoumiica
paboymnin MHCTPYMEHT Gonee NoABEPXKEH 3aKIMHUBAHUIO MPU
o6paboTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK WM MpU OTKIIOHEHUU
Hazaf. OTO MOXeT cTaTb MPUYMHON MOTEPU KOHTPOMsSi MUNn
oTAauN.

e He wucrnonb3yiTe [AepeBsiHHble WM 3yByaTble  AMCKW.
Pabouve WHCTpyMeHTbl Takoro TuMa 4YacTo Bbi3blBAOT
oTAavy Unu NoTepro KOHTPOINS Haz 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneuvanbHble YyKasaHWsl MO TexXHMKe Ge3omacHOCTU npwu

wnucoBaHUK 1 pe3ke C NOMOLLLIO WK OoBanLHOro Kpyra

e Vcnonb3yiite TONbKO wnmcoBanbHbIN Kpyr,
npefHa3Ha4YeHHbl AN KOHKPETHOrO 3MeKTPOMHCTPYMEHTa,
M 3alWTHBIA KOXYX, NpedHa3HaYeHHbI [Nsi KOHKPEeTHOro
wnmdosanbHoro  kpyra.  LnudosanbHble  kpyrn,  He
npefHa3HavYeHHble AN KOHKPETHOrO 3MeKTPOMHCTPYMEHTa,
He MOryT 6biTb [OCTATOMHO 3allyLEHbl U He SIBMSOTCA
[octaTouHo 6e3onacHbIMu.

e [HyTble WnMdoBanbHble KPYr AOMKHbI ObiTb YyCTaHOBMEHbI
TakuMm o6pa3oM, 4Tobbl MX YacTb He BbICTynana 3a Kkpaw
3alWNUTHOrO  KOXyxa.  HenpaBunbHO  yCTaHOBMEHHbI
wnndoBarnbHbIA AUCK, BLICTYNAOWMA 3@ Kpai 3aLLMTHOro
KOXyXa, He MOXeT BbITb JOCTAaTOYHO 3aLLULLEH.

e [Ina obecneyeHns MaKCMManbHO BO3MOXHOW CTeneHn
6e30nNacHOCTU 3aLUNTHBINA KOXYX AOMKeH ObiTb HafAeXHOo
3aKkpennieH Ha SMeKTPOMHCTPYMEHTe W pacrnonaraTtbesi
Takum obpa3om, 4TOGbl YacTb LWMdoBanLHOrO Kpyra,
obpalleHHas k onepaTtopy, 6bina Kak MOXHO MeHblue.
Koxyx 3awmujaet onepatopa OT OCKOIKOB, Cry4aiiHOro
KOHTaKTa C wWnudoBarnbHbIM KPYroMm, a Takke OT MUCKP,
KOTOpbI€ MOTyT BOCMIaMEeHWUTb OAexay.

o LlnndoBanbHbie KPYru JOMKHbI UCMOMNb30BATLCS TONBKO Arst
npegHa3Ha4YeHHbIX ANns HUx paboT. Hanpumep, HUKoraa He
wnngynTe GOKOBOW MNOBEPXHOCTbID OTPE3HOrO  Kpyra.
OTpesHble kpyrv npegHasHaveHbl Ans yaaneHus matepvana
KpoMKOM pAucka. BosgenctBue GOKOBbIX CUN Ha 3Tu
LwnmdoBarnbHble KPYri MOXeT NPUBECTU K UX MONOMKE.

e Bcerga ucnonbe3ayite HenoBpexaeHHble 3aXUMHble dnaHLbl
npaBUnMbHOrO pasmepa U GoOpMbl  Ansi  BbiGpaHHOroO
wnmgoBanbHOro Kpyra. MpaBunbHble dnaHupl
noaAepXuBaloT  WNMdoBanbHbIn  KPyr M TeM  cambiM
CHWXalOT OMnacHOCTb ero noBpexaeHus. ®dnaHubl Ans
OTpEe3HbIX KPYroB MOryT OTNNYATLCS OT priaHLeB A Apyrnx
LWNMoBarnbHbIX KPYroB.

e He ucnonb3ayiTe oTpaboTaHHble WNudoBarnbHbIE KpYru oT
Goree KpyrnHbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB. LUnndosanbHbie
Kpyrm  Ons GomblUMX — SNEKTPOMHCTPYMEHTOB  He
paccuuTaHbl Ha 6onee BbiCOkMe 0BOPOTHI, XapakTepHble
ANA  ManblX SMNeKTPOUHCTPYMEHTOB, W MO3TOMY MOryT
criomaTbCsi.

[ononHutenbHble cneuuanbHbie  ykasaHus no

6Ge3onacHOCTY Npu pe3ke WNMgoBanbHbLIM KPYrom

e li3beraitTe 3aKMHMBaHWUS PEXYyLLEro Aucka Wnu CULLKOM
cunbHoro gaeneHvs. He penante  cnuwkom  rny6okux
nponunos. [leperpy3ka pexyLlero aucka yBenuuusaeT
Harpysky Ha Hero W TMOBbIWAET €ro CKMOHHOCTb K
3aKMUHMBAHWIO UNW GIIOKMPOBKE U, Kak CNeACTBUE, K BbIXOAY
13 CTPOS UNK NOTNOMKE.

e V3berainTe 30HbI Mepes M 3a BpaljaloWUMCS PexyLM
avckom. [epemellieHne pexyllero gucka B 3aroToBke B
CTOPOHY OT BaC MOXeT MpMBECTM K TOMY, YTO B Crnyyae

TeXHUKe



OTAAYn 3MEeKTPOMHCTPYMEHT BbINETUT C  BpalLaloLLMMCs
[VCKOM NpPsIMO Ha Bac.

* B cnyvae 3aknuHMBaHUS peXxyLLEero gucka Unm ocTaHoBKK
BbIKIIOYNTE 3MIEKTPOUHCTPYMEHT W [OXAUTECh MOSHON
OCTaHOBKM aucka. Hukorga He nbiTanTech BbiTaWMTb BCE
elle ABMXKYLUMIACS AUCK U3 30HbI pe3aHusi, Tak Kak 3To
MOXeT MpMBECTM K . MpUYMHa 3aKNUHMBAHWSI [OMKHA ObITh
oBHapyXeHa v ycTpaHeHa.

e He nepesanyckaiiTe 9mNeKTPOMHCTPYMEHT, roka OH
HaxoauTcs B MaTepuane. OTpesHol Kpyr AomKeH HabpaTb
MOMHYK CKOPOCTb, Npexae 4YeM NPOoAoIKUTb pesky. B
NPOTUBHOM  cnyyae  WAMAOBAarnbHbLIA  KPYr  MOXeT
3aLennTbCsl, COCKOYUTb C 3aroTOBKW UMK BbI3BaThb OTAAYY.

e [nactuHbl unu KpynHble npeameTbl nepen obpaboTkow
crnepyeT noafdepXuBaTth, YTOGbl CHU3WUTL PUCK OTAAYM U3-3a
3aKNMUHMBaHWS Avcka. Bornblune 3aroToBKu MOryT MPOrHYThCS
noa COBCTBEHHBIM BECOM. 3aroToBky cneagyet
noaaepxunBate ¢ o6enx CTOPOH, KaK Y NMHUM pesa, Tak U y
Kpasi.

e Cobniogante 0cobyld OCTOPOXHOCTb MpWU  Bblpe3aHun
OTBEPCTUIA B CTEHax unn paboTe B APYrMX HEBUAUMbIX
MecTax. Pexywuii auck, norpyxarowminics B maTtepuan,
MOXeT BbI3BaTb OTAa4Yy UHCTPYMEHTa Npu CTONKHOBEHWU C
rasoBbIiMK TpyBamu, BOAOMNPOBOAHBLIMMN Tpy6amu,
aneKTpuyeckuMu kabensamMu unu apyrummn oGbekTamm.

Oco6ble yka3aHMA MO TexHuke 6Ge3onacHoCTH
wnucoBaHUU HaXAAYHOWU Gymaron

e He wucnonesyite nnUCTbl HaxaadHon OGymarn Gonbluoro

npu

pasmepa. [lpu BbiGope pasmepa HaxgayHow Oymarn
cne/:\yﬁTe pekoMmeHgaumam npounssoguTens.
WrucosansbHasi Gymara, BbicTynawwass 3a npegenbl

WwndosanbHOM NNacTUHbl, MOXET NMPUBECTU K TpaBMme, a
TaKKe K 3aCOpPEHMIO UK pa3pbiBy Bymaru, unm k otgade.

CneumanbHble YKa3aHUsi MO TexHMKe Ge3onmacHOCTU npwu

nosiMpoBsKe

e He ponyckaite cBo6oaHOro BpalleHus cBob6oaHon vYacTu
I'IOJ'IVIpOBaJ'IbHOVI LKYPKU UNn ee KpenexHbiX LWHYpPOoB.
3abnokvpyiTe uUnu obpexbTe CBOGOAHbIE KpeneXHble
WHypbl. CBOBOAHbIE 1 BpaLlaloLLMeECs KpenexXHble LHYPbl
MOryT 3anyTaTb nanbubl NN 3aUennTbCsa 3a 3aroToBKY.

Oco6ble yka3aHUsi MO TeXHUKe Ge3onacHoOCTU npu pa6oTe ¢

NMPOBOJIOYHbLIMM LEeTKamMun

. CnenyeT yynTbiBaTh, YTO Aaxe npu HoOpManbHOM
UCNoNb30BaHUU Yepes LWEeTKY TepATCA KYCKN MPOBOSIOKA.
He neperpyxaiite npoBoaa, npunaras cnuwkom 6onbiuoe
nasnexHue. MNonaBwwe B BO3yX KYCOYKM NPOBOJIOKM MOTYT
Nerko NpoTKHYTb TOHKYIO oaexay n/vnun KOXYy.

e Ecrm peKkomeHayeTCcsA MCnonbL3oBaTh SaLLll/ITHbII;I KOXYX, He
/:\onycxaﬁ're KOHTaKTa LWeTKM C KOXYXOM. ﬂmameTp LeToK
ANA Tapenok W KacTplonb MOXeT YyBenuyimMBaTbCA noA
[EeNCTBMEM AABMNEHNUS U LLEHTPOBEXHbIX cun.

[ononHuTenbHbIE MHCTPYKUMUX NO 6e3onacHOCTH

e Ha WHCTpyMeHTax, npeAHasHa4eHHbIX [nsi  yCTaHOBKU
pe3b6oBbIX LWNMOoBanbHbIX KPYroB, y6eanTechb, YTo AnvHa
pe3bbbl  WNMOBaNbLHOrO Kpyra COOTBETCTBYET ASIvHe
pe3bbbl WnuHaens.

e 3aroToBka AomkHa OblTb HaAeXHO 3akpenneHa. 3axumaTtb
3aroToBKY B 3aKMMHOM yCTPOWCTBE Unu Tuckax 6esonacHee,
yeM AepxaTb ee B pyKax.

e He npukacaiTech K pexywum u LWnMdgoBanbHbIM AUcKaMm,
noka OHW He OCTbINN.

e [Mpu wucnonb3oBaHuM OGbicTpoaencTBytolero dnaHua
y6eanTech, YTO BHYTPEHHUIA (hnaHeLl, YCTaHOBMEHHbIV Ha
wnuHaene, OCHaWeH Pe3VWHOBBLIM  YNIIOTHUTENbHbIM
KOMbLOM M YTO 3TO KOJNbLO He MoBpexaeHo. Takke
ybeautecb, UTO MOBEPXHOCTU BHELLUHEro U BHYTPEHHEero
naHueB yncTble.

e Wcnonb3ynte ObICTPOCBLEMHLIN dnaHeLl, TOnbko C
abpasBHbIMM U OTpe3HbiMU Auckamu. KcrnonbayiTe
TONbKO HEMOBPEXAEHHbIE U UCTpaBHble OnaHLbl.

e B cnyyae BpeMEHHOro OTKIMIOYEHWS BMEKTPOMUTaHUA Wnu
rocne U3BIieYeHUst BUTNIKM U3 PO3ETKW, Koraa BbikMiovaTtenb
HaxoauTCA B MONOXEHWU "BKMIOYEHO", nepen MOBTOPHbIM
BKITIOYEHNEM Heobxoanmo pa3bnokmposaTh BbiKMloYaTenb 1
YCTaHOBWTb €70 B MOMOXEHMWE "BbIKMIOYEeHO".
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BHUMAHMUE: YcTtpoicTeo npeaHasHa4YeHo ana
3KCnnyaTauMmu BHYTPU NOMELLEHNA.
HeCMOTPil Ha M3Ha4vYanbHO Gesonacuym KOHCTPYKUuto,

ucnonb3oBaHue Mep 6e30MacHOCTU U [ONOSNHUTENbHbIX
3alyMTHBIX Mep, Bcerga CyLlecTBYeT OCTaTOYHbIA pUCK
nony4yeHusi TpaBMbl Ha NpousBoAcTBe

MosicHeHusA k ucnonb3yemMbiM NMUKTOrpaMmmam

' [

o

1 2 3 4

—

2 O

5 6 7 8
1.MpepocTepexeHue Cobniopavite ocobble Mepbl
nNpeaoCTOPOXHOCTU
2.MpoyTuTe WHCTPYKUMIO MO 3KChnyatauuu, cobnioparite
cofepxkalimecs B HeW MpefynpexpeHuss U ycroBusi
6e3onacHocTy!
3.Ucnonek3yiite cpeacTtea VHAVBMAYanbHON 3aWwmThl

(3aWmTHBIE OYKM, CpeAcTBa 3alMThbl yllei, NpoTMBOMbINeBble
Macku)

4.HapeHbTe 3alUTHbIE NepyaTkn

5.Mepen obcnyxuneaHneM Unn peMOHTOM oTcoeanHUTe kabenb
nuTaHns.

6.He gonyckaite getemn K MHCTPYMEHTY

7.3awmTa oT goxas

8.Knacc BTopuyHOW 3awwuThl

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

Yrnosas wnucoBanbHas MaluvMHa - 3TO WM30NIMPOBAaHHbIA Py4YHOM
NEKTPOMHCTPYMeHT knacca |l. MawwuHa npuBoauTcs B AeiicTBue
ofHobasHbIM [BUraTenemM C KOMMYTaTOpPOM, CKOPOCTb KOTOPOro
CHWKaeTCs C MOMOLLbl0  yrmoBoro  peayktopa. OHa  MoxeT
MCMonb30BaTLCA Kak A LWNMgoBaHWUs, Tak U Ans pesku. JToT Tvn
9MEKTPOMHCTPYMEHTa LUMPOKO MPUMEHSIETCA ANst yAaneHus Bcex
BMAOB 3ayCeHUEB C MOBEPXHOCTW MeTannuyeckux —[Jetanew,
06paboTkM MOBEPXHOCTH CBAPHbIX LUBOB, PE3kV TOHKOCTEHHbBIX TPYD
N Memnwx MeTannmyeckux Aetanen u  T.A. Mpyu Hanuuum
COOTBETCTBYIOLMX HAcafoK YrMoBylo LWIMAPOBArbHYIO MaLLMHY
MOXHO UCMOMb30BaTh He TOMbKO AMS Pe3KU UM LLNMAOBKM, HO 1 Ans
OYNCTKW, HANPUMEP, OT PXKaBUMHBI, JIAKOKPACOYHBIX MOKPLITUA U T.4.

Cdpepbl €€ NPUMEHEHVs BKITIOYaIOT LUMPOKWIA CMEKTP PEMOHTHBIX

W CTpouTEnbHbIX PaGoT, CBA3aHHbIX HE TOMbKO C MeTannamu.

YrnoBasi LuNu¢oBanbHasi MallMHa Takke MOXET UCMONb30BaTbCs

NSt pe3kn U LWNUAOBKN CTPOUTESBbHLIX MaTepuarnos, Hanpuvep,

Kupnuya, GpycyaTtku, KepaMU4ECKoi NIUTKN 1 T.4.

e [lpubop npeaHa3HayeH TOMbKO AJIsi CyXOro UCMOSIb30BaHusi,
He Ans NonMpoBku. He ncnonbayiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT He
M0 Ha3HaYeHuo

e HenpaBurbHoe Mcronb3oBaHue.

e He paboTaiite c Mmatepmanamu, coagepxalymmm acéect. Acbect
ABNSIETCA KaHLEPOreHoOM.

e He paGoTaiiTe ¢  maTepuanamu, nbiflb  KOTOPbIX
BOCMNameHsieTca wnu  B3pbiBoonacHa. [pu pabote ¢
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM 06pa3yloTcsl WUCKPbl, KOTOpbIE MOryT
BOCMNaMEHUTb BbIAENSIOWMECS Napbl.

e OTpesHble KpPYrM Henb3si UCMONb30BaTh ANsA LWNUGOBanbHbIX
pabot. OTpesHble Kkpyrn paboTatoT GOKOBOW CTOPOHONW, a
WnncoBaHMe nepedHeit CTOPOHOM Takoro kpyra MOXeT
NPUBECTU K NOBPEXAEHWIO Kpyra, YTO YpeBaTo TpaBMamu Ans
onepartopa.

OMUCAHUE NPA®UYECKUX CTPAHULL



MpuBeaeHHas HWXKe HymepauUs OTHOCUTCSI K KOMMOHEHTaM
YCTPOMCTBa, MNOKa3aHHbIM Ha rpadmuyeckmx cTpaHULax
AaHHOro pyKoBOACTBaA.

1.KHonka 6nokMpoBKu LINMHAENs

2.MepekntoyaTtens

3.[JononHutensHas pyyka

4.lWnt

5.BHeluHwWit corianel,

6.BHYTpeHHUIA chnaxew,

7. pblyar (3awyuTHbIE KPbILLIKK)

8. pyuKa ynpaBneHusi CKOpoCTbio

9.Kabenb nutanus

10.CneumnanbHbIi KoYy

* Mexay pPUCYHKOM U U3AerniMeM MOryT ObITb pa3nnyums.

OBOPYOBAHUE U AKCECCYAPbDI

1.Wnt -1 wr.
2.CneumanbHbli raeyHbli Koy -1 wr.
3.[ononHutensHas pyyka -1 wr.

NnoAaroToBKA K PABOTE
YCTAHOBKA [OMONMHUTENBLHOMN PYYKHU

BcrnomoraternbHas pykositka (3) ycTaHaBnMBaeTCs B OOHO W3
OoTBepCTUA Ha  LnudoBanbHOW  rornoeke. PekomeHayeTcs
1cnonb3oBaTh LWNMMOBAnNbHYO MaLUMHY CO BCMOMOraTerlbHOWM
pykosiTkoi. Ecnn Bo Bpemsi paboTbl Bbl AepxuTe LnmoBanbHyo
MalwnHy obenrmun pykamu (Takke WCMONb3ysi BCOMOraTenbHyo
PYKOSITKY), MEHbLUe PpUCK TOro, 4YTO Bbl 3adeHeTe pyKoW
BpaLLaLLMIACA AUCK UK LLETKY U NOJSTy4uTe TpaBMy OT OTAauM.

YCTAHOBKA U PEINYJIMPOBKA LLUUTKA

3alWwuTHLIA KOXKYX HOXa 3almiiaeT ornepartopa OT Mycopa,
CNy4anHOro KOHTakTa ¢ paboyvMm WMHCTPYMEHTOM wunn uckp. Ero
cnefyeT ycTaHaBnuBaTb C OCOGOW TLATENbHOCTBIO, YTOObLI ero
3aKpblBaloLLasi YacTk Gblna obpalleHa k onepaTopy.

KoHCTpyKLWS KpenneHust 3aLMTHOTO KOXyxa Hoxa nossonseT 6e3

VHCTPYMEHTOB YCTaHOBWTL €10 B ONTUMArIbHOE MOMOXEHMe.

e OcnabbTe 1 oTBeAMTE Ha3aj pblyar (7) Ha 3alWMUTHOM KOXyXe
aucka (4).

o [loBepHWTE 3aLLUUTHBIV KOXYX ANCKa (4) B HY>KHOE MOMNOXEHNe.

e 3abnokupyiTte, onyctus pblyar (7).

e CHATME W perynupoBka 3alUTHOrO  KOXyXa  Aucka
BbIMOSHSAIOTCS B NOPsiAke, 06PaTHOM ero ycTaHOBKe.
3AMEHA UHCTPYMEHTA

e [pu cmeHe MHCTpPyMeHTa HeobGxoauMoO HageBaTb paboune
nep4yartku.

e KHonka 6nokvpoBky WwnuHaensa (1) npegHasHadeHa TOMNbKO
Ans GroKMPOBKM LUNWHAENS WNNdoBanbHOW MaluuHbl Npu
MOHTaXe wunn aOemMoHTaxe paﬁoqero WHCTpYMEeHTa. Ee
Henb3A WUCNoSib30BaTb B KayvecTtBe TOpMOBHOI;I KHOMKN BO
BpemMs BpalleHus aucka. OTO  MOXeT MnpuBecTn K
NoBpPeXAEHNIO  WNUAOBaNbHOW MalUuHbl UNM  TpaBmam
nonb3oBaTtens.

KPEMMEHUE HA INCK

e B cnyyae wnudoBanbHbIX NN OTPE3HbIX AUCKOB TOMLLMHOW
MeHee 3 MM raiika BHelwHero cdnaHua (5) gomkHa ObiTh
HaBWHYEHa Ha NIOCKyl CTOPOHY Aucka (puc. B).

e HaxmuTte kHonky 6nokupoBku WwnuHaens (1).

e BcrtaBbTe cneumanbHbIi  KMIOY  (BXOAUT B KOMMMEKT
nocTaBku1) B OTBEPCTUS BHeLWHero cnaHua (5) (puc. A).

e [loBepHuTe KMOY - ocnabbTe U CHUMWUTE BHELUHUIA dnaHew,
(5).

o [lomecTuTe ANCK TaK, YTOGbI OH GbiN MpMXKaT K NOBEPXHOCTU
BHYTPeHHero dnaHua (6).

e [lpukpyTute BHewHu dnaHey (5) u cnerka 3atsaHuTe
cneuuarbHbIM rae4qHbIM KIoHoM.

e [leMOHTaX [MCKOB NpPOM3BOAMUTCA B nopsake, obpaTHOM
MoHTaxy. [lpn MoHTaxe pAuck cneayeT npwkaTb K
NoBEpPXHOCTU BHYTPeHHero cnaHua (6) M nocagutb no
LIEHTPY Ha ero HWXXHIOK CTOPOHY.

MOHTAX PABOYMX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbLIM
OTBEPCTUEM

e HaxmuTte KHOMKy 6noknpoBku wWnuHaens (1).

o CHUMUTE paHee YCTaHOBMNEHHOE Opy/aNe - ECIIM OHO eCTb.
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e [lepeqn ycTtaHOBKOW CHUMUTe 06a chnaHua - BHyTPeHHWIA (6) u
BHELUHWN (5).

e HakpyTute pesbboBylo 4acTb paboyero WHCTpyMeHTa Ha
WNUHAENb UCRerka 3aTaHnTe.

e Pasbopka WHCTpymMeHTOB Ansi o6paboTkn pesbboBbIX
0TBEPCTUI NPOU3BOANTCA B Nopske, o6paTHoM cGopke.

YCTAHOBKA YIrNIOBOM LWIN®OBANbLHON MALLUHbI B

MOACTABKY [ANs  YINOBOW  LUWIN®OBANbHOMN
MALLUHbI

e [lonyckaeTcsi UCMONb30OBaHWE YrmoBOW LWNUOBanbHOM
MallMHbl  Ha cheuuaribHoOM LiTaTMBe [AMfst  YrhoBbIX

WndpoBarnbHbLIX MaLLUWH, CAY OH YCTaHOBIIEH NPaBUIILHO B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU MO CGOPKE NPou3BOAWTENS
wraTuea.

PABOTA / HACTPOVKU

e [epen ncnonb3oBaHneM
wnudosanbHoro kpyra. He ucnonbayiiTe wnudoBanbHble
KpyrM  CO  ckomamu,  TpewuMHaMu UM OpYruMun
NoBPEXAEHNAMN. VI3HOLEHHbIA Kpyr Wnu WweTky nepea
ucrnosnb3oBaHWeM criegyeT HemMeArneHHO 3aMeHWTb Ha
HoBble. [lo oOkoH4aHun paboTbl Bcerga BblkNOYaiTe
LWnMdoBanbHyl0 MalUMHY U AOXAWTECH MOMHON OCTaHOBKM
pabouyero VHCTPYMeHTa. Tonbko nocne aToro
WnndoBarbHyl MallMHYy MOXHO ybpaTtb. He Topmosute
BpaLLaloLLMnca WnndoBanbHbIN KPYr, NPUXMMas ero K .

e Hukorga He neperpyxante wWnudoBanbHyO MawwwuHy. Bec
ANEKTPOMHCTPYMEHTa OKasblBaeT AaBrieHue, A0CTaTo4Hoe
Ans ero acpdekTuBHOM paboTkl. [Neperpyska u ypeamepHoe
f[aBrieHne  MOryT MpUMBECTM K  OMacHoi  MONomke
ANEKTPOMHCTPYMEHTa.

e Ecnu wnudoBanbHas MawvHa ynana Bo Bpemsi paboThbl,
HeoBGX0AMMO OCMOTPETb U, MpY HEOBXOAUMOCTU, 3aMEHUTH
pabounii MHCTPYMEHT, €CN OH OKaXeTCH MOBPEeXOEHHbIM
11 AeopMUPOBAHHBIM.

e Hukorga He ypapsiiTe paboyvit MHCTPYMEHT O pabouuii
maTepuan.

e W3bGeraiiTe noanpbIrMBaHUS U CKpexeTa Aucka, 0COGeHHO
npu paboTe Ha yrnax, ocTpblX KpOMKax W T.A. (3TO MOXeT
NpuBECTN K MNOTEpe KOHTPONsi M oTAadve). (370 MoXeT
NPVBECTM K NOTepe KOHTPOMsS Haj 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM 1
BO3HWKHOBEHWIO adhdheKTa oTAaum).

e Hukorga He ncnonb3yinTe nunbHble auncku,
npefHa3HavyeHHble ANA Peskn [ApeBEeCUHbl, B AWCKOBbIX
nunax. lMcnonb3oBaHue TakMX MNUIbHBIX [OUCKOB 4acTo
NpVYBOAMT K OTAaYe dNEKTPOUHCTPYMEHTA, noTepe KOHTPOIs
1 MOXeT MPUBECTU K TpaBMam orneparopa.

BKN/BbIKN

e Bo Bpems 3anycka u paboTbl gepxuTe LWNUGOBANbHYO
MaLlunHy obenmu pykamu.

e HaxmuTte Ha 3agHI0l0 YacTb NepeknoyaTens (2).

e CpsuHbTe nepeknioyatens (2) Bneped - (MO HanpaBNeHUIO K
ronoee) (puc. C).

e [1ns HenpepbIBHOW paboTbl - HAXMWUTE Ha NepeaHIo YacTb
KHOMKM BbIKMOYaTensi.

e Bbikniouatens aBTomaTmyecky 3abnokvpyeTcs B NoNOXeHUn
HenpepbIBHOM paboTbl.

e UYTtoGbl BbIKNIOYUTL NPUGOP, HaXKMUTE Ha 3aQHIOK YacTb
KHOMKM BbIKMouaTtens (2).

e [locrie 3anycka LUNMGOBaNbHON MaLUVHbI MOAOXKANUTE, Noka
LwnmdoBarnbHbIi KPYr He HabepeT MakcMMarbHYH0 CKOPOCTb,
npexae 4Yem npucTynate Kk pabote. 3anpelwaetcs
nonb3oBaTbCA  BblKMOYaTenemM Mpu  BKMIOYEHHOW  Unn
BbIKITIOYEHHON WwnndoBanbHoO MawwuHe.  Boikmouwatens
LWNMdoBanbHON MalUMHbI MOXHO BKIIOYaTh TOMbKO TOrAa,
Korga aneKTPOUHCTPYMEHT HaXoAMTCA BAAnm oT .

e [lpubop ocHalleH BblKNtOYaTenem c 3aLMUTHBIM
npefoxpaHuTenem, noaTomy Npu BPEMEHHOM OTKITIOYEHUN
QANEeKTPONUTaHUS  WNW  BKIOYEHMM B poO3eTKy C
BbIKNIOYaTENEM B MOSIOXEHNN "BKITIOYEHO" OH HE BKITIOUYNTCS.
B atom cnyyae HeobxoauMmo nepeBecTU BbiknovaTenb B
nonoxeHve "BbIKIMOYEHO" 1 3aHOBO 3anycTuUTb Npubop.

KOHTPOJIb CKOPOCTHU

e Ha 3apHeit ropsieit yactu kopnyca kodpemonku (puc. D)
HaxoauTCs pyyka perynupoBku ckopocTu (8). [uanasoH
perynmpoBku cocTaBnsieT oT 1 4o 6. CKOPOCTb MOXHO U3MEHSITb
B 3aBMCMMOCTY OT NOTPeBHOCTEN Nonb3oBaTens.

nposepbTe COCTOAHUE



PE3KA

e Pe3aTb yrnoBon WnMdOoBanbHOW MaLUUHON MOXHO TOMbKO
Mo NPsIMO NINHUW.

* He paspesaitTe MaTepuarn, aepxa ero B pyke.

e bBonblune 3aroToBKM JOMKHLI UMETL OMopbl, 1 HeobxoanMo
crneauTb 3a TeM, YToBbl TOYKM ONOpbl HAXOAMUCL BIM3KO K
NMHAM  pesa W Ha KoHUue MaTtepuana. Martepuan,
PacrnonoXeHHbI YCTOWYMBO, He BydeT ABMraTbCsl BO BpeMsi
pesku.

e Hebonbluve 3aroToBKM criegyeT 3axumaTb, Hanpumep, B
TUCKax, C MOMOLLbIO 3aXWMOB W T. 4. MaTepuan cnepgyet
3aXuMaTh Tak, YToObl TOuka pesaHusi Haxoaunachk 61M3ko K
3aXVMHOMY 3rieMeHTy. 3To o6ecneymnT GonbLLy TOYHOCTb.

e He ponyckainTe Bubpauuv nnu HagaBnMBaHUS Ha PexyLLuii
AWCK, Tak Kak 9TO YXYAWMWT KayecTBO Pe3kM U MOXET
NpVBECTM K NMOJIOMKE pexyLLiero aucka.

e Bo Bpemsi pesku Ha pexyLLni AUCK He [OMMKHO OKa3biBaTbCsl
60oKoBOE JaBrieHue.

e lcrnonb3yiiTe npaBUnbHbIN
pa3pesaemoro maTepuana.

o [lpy peske MaTepuana pekomeHayeTcsi, YTobbl HanpaeneHme
rnofjayn CoBMafarno C HanmpaBlEHWEM BPALLEHUS PexyLlero
Avcka.

e [nybuHa nponuna 3aBuCUT OT AvameTpa aucka (puc. G).

e licnonb3ayiTe TONbKO ANCKN C HOMUHAMNbHBIM ANaMeTPOM, He
NpeBbILIAOLLMUM PEKOMEHAOBAaHHbIA Ans [aHHOW Mopenun
wnndoBanbHOW MaLUMHBbI.

e [py BbINOMHEHWM  rNyBOKMX  NpoONWUMOB  (Hampumep,
npodunen, CTpouTenbHbIX GrOKOB, KMpPMWYEn U T.4.) He
[0nycKanTe KOHTaKTa 3aXMMHbIX (draHLEeB C3aroTOBKOM.

* Bo Bpemsi paGoTbl pexylume AUCKW HarpeBatloTCs [0 OYeHb

ANCK B 3aBMCUMOCTM  OT

BbICOKMX Temnepatyp - He npukacautecb K HUM
He3alUMLLEeHHbIMW YacTAMU Tena, noka OHU He OCTbINN.
MECOK
e [nsa wnudoBaHMs MOryT WCMOMNb30BaTbCs, Hanpumep,

wnndoBanbHble KPYry, YalleyHble Kpyru, oTOoiiHble Kpyru,
Kpyr1 ¢ abpa3nBHbIM BOPCOM, NMPOBOJIOYHbBIE LLETKN, MbKue
KpyrM Anst HaxgauHow Gymarn v T.4. Ons kaxgoro tuna
AVCKOB U 3aroTOBOK TpebyeTcs COOTBETCTBYIOLAs TeXHMKa
paboTbl M WCMONb3OBaHWE COOTBETCTBYIOLWMX CPeacTB
VHOVBUAYAaNbHON 3almnTh.

e [uckn, npegHasHayeHHble AnNs
1cnosnb3oBaTh AN LWNMOBKA.

e llnudoBanbHble Kpyrn npegHasHayveHbl
MaTtepuana c NoOMOLLIbIO KPOMKM Kpyra.

e He wnudpynte 6okoBoi MNOBEPXHOCTbIO Aucka.
OntumanbHbeli  pabounini  yron Ans 3Toro Tuna Aucka
cocraensiet 300 (puc. H).

e LnudosanbHble paboTbl AOMKHBI BbINOMHATHCA TOMbKO C
MCMOJIb30BaHWEM LU OBAIIbHbBIX KPYTOB, MOAXOAALMX At
JAaHHOro matepuana.

e [lpu pabote c OTOOVHBIMM Auckamu, aGpasvBHLIMU
nmM3envHoBbLIMM  Auckamm U rMBKMUMKM  auckamu  Ans
HaxpaavHon Bymarn Heob6XxoauMO cneauTb 3a MpaBUIbHBIM
yrrnom artaku (pwmc. I).

e He wnudyitte BClo NOBEPXHOCTL AWCKA.

e OTW TUMbl JUCKOB MCMONb3yOTCS ANA 06paboTku Mmockux
NOBEPXHOCTEN.

e [lpoBOMOYHbIE LIETKN MpedHa3Ha4yeHbl B OCHOBHOM [Anist
O4UCTKM Mpodmnent u TPyAHOAOCTYMHbIX MecT. C  ux
MOMOLLLIO MOXHO YyAansTe C MOBEPXHOCTU MaTepuana,
HanpumMep, pXaBuWHY, NAKOKPaCOYHbIe MOKPbITUS U T. A.
(puc. K).

* CnepnyeT ucnonb3oBaTh TOMbkO Te paboune UHCTPYMEHTHI,
[onycTUMasi YacToTa BpalleHWst KOTOpbIX MpeBbilaeT unm
paBHa MaKkCMManbHOW YacToTe BpalleHWs  YrroBOW
wnmdoBanbHOW MalUnHbI 6e3 Harpy3ku.

SKCMNYATALIUA U OBCINYXXUBAHUE

e [lepen BbiNonHeHnem nGbLIX paGoT no ycTaHoBKe,
HacTpoliKe, PEMOHTY WNW 3KCMniyaTauun BbiHbTE BUIIKY
LWHYpa NUTaHWs N3 PO3eTKU.

OBCNYXUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHgyeTcs ouvwatb NpuGop cpasy mfocre Kakgoro
MCMOIb30BaHMS.

e He ucnonb3yiiTe ANs O4UCTKU BOAY UNW APYrue XnaKkocTu

pesku, He cnegyet

Ons  yaanexvs
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e YCTPOIICTBO CrieflyeT YUCTUTL CyXOW TKaHbIO UNW NpodyBaTh
cKaTbIM BO34yXOM noZ, HeGonbLUUM AaBEHNEM.

e He uvcrnonb3syiTe YnCTAWME CPEACTBa UNMU pacTBOpUTENN,
TaK Kak OHW MOTyT NoBpeAnTb NNAcTUKOBbIE AeTany.

e PerynspHo ouulaiTe BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS B

Koprnyce pgsuratensi, 4tobbl npefoTBpaTUTL Neperpes
yCTpoWicTBa.
e Ecrnu «kabenb nuTaHus noBpexpaeH, ero Heobxoaumo

3aMeHUTb Ha Kaberb C TaKUMU e xapakTepuctukamu. dTy
onepauuio  crieflyeT  [OBEpPWUTb  KBanMULMPOBaHHOMY
cneunanucTy unu caatb NpUGop B CEPBUCHbIN LIEHTP.

e Ecnu Ha KOMMyTaTope BO3HUKAET YPE3MEPHOE WCKpEHWe,
obpatutecb K KBanUULMPOBAHHOMY Crieuuanucty Ans
NPOBEPKN COCTOSHUSI YrOMbHbIX LETOK ABUraTens.

o Bceraa xpaHuTte yCTPOMCTBO B CyXOM MecCTe,

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

PENTUHIOBbIE OAHHBIE
YrnoBas b Has 59G188
MapameTtp 3HauyeHune

HanpsxeHnne nutanns 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb 1600 W
CKOpOCTb XONOCTOro xofa 3000 + 11000/MuH
[vameTp avcka 125 Mmm
BHyTpeHHW guameTp avcka 22,2 MM
[OvameTp wnuHaens M14
Knacc sawutbl I
Macca 2,65 kr
['og nponssoacTea 2025

59G188 ykasbiBaeT TMN M 0603HaYeHNe MaLLUMHbI
OAHHbIE O LLYME U BUBPALIU

YpoBeHb 3BYKOBOTO Lpa= 91 aB(A) K= 3 ab(A)
JaBnexvs

YpoBeHb 3BYKOBOM Lwa= 99 ab(A) K= 3 gb(A)
MOLLIHOCTH

3HaueHne BMBPOYCKOpeHNs an= 4,55 M/c>K= 1,5 m/c?
(ocHoBHas pykosiTka)

3HaveHne BUBPOYCKOpPEHNs an= 5,00 m/c?K= 1,5 m/c?
(BCnomoraTenbHasi pykositka)

WHbopmauwms o wyme n Bubpaumm

YpoBeHb Lyma, wu3ny4aemoro 06OpyaAoOBaHWEM, OMUCHIBAETCH:
YPOBHEM 3BYKOBOTO [1aBIIEHNA Lpa M YPOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lwa (rae K obosHayaeT HeornpeeneHHOCTb u3MepeHuit). Bubpauus,
nanyyaemas oﬁopyp,osaHmeM, onucbiBaeTcsa 3HavyeHnem
BUBpPOycKopeHust an (rae K - HeornpeaeneHHOCTb U3MEPEHWIA).

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBMEHMs Lpa, ypOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa
N 3HaveHue BUOPOYCKOPEHWA an, MNpuBEAEHHblE B  [aHHON
VHCTPYKUMK, 6binu n3mepeHbl B cooTBeTcTBAM ¢ EN 60745-1.
MpviBeaeHHbI ypoBEHb BUBPaLMK an MoXeT GbITb UCMOMb30BaH Ans
cpaBHeHUs 060pyA0BaHNS 1 NpeaBapUTENbHON OLIEHKW BO3LECTBUS
BuGpaLmn.

YkasaHHbIi ypOBEHb BUOpaUWM SIBMSIETCA MNokasaTeneM TONbKO
6a3oBOro  Mcrnonb3oBaHus  ycTpoiictea.  Ecnm  ycTpoiicTBO
vcrnonb3yetcs Ans Opyrvx Leneid WM ¢ ApyruMy  pabouvrmm
WHCTPYMEHTaMK, YpoBeHb BUBpaLmum MoxeT usmeHuTbcs. Ha Gonee
BbICOKMIA YpPOBEHb Bm6pauwm BnMdeT HeQoCTaTOvYHOEe UMK CIULLKOM
peakoe TexHuyeckoe obcnyxuBaHue yCTponcTea. BhileykasaHHble
NPUYMHBI MOTYT NPUBECTU K MOBbLILLEHHOMY Boa,qeﬁcmmo Bmﬁpauww
B TeYeHve Bcero paboyero neproaa.

[Inst TO4HOW OLEHKM BO3AeCTBUSA BUOpaLmm HeobxoaMmo yunTbIBaTh
nepuoppl, KorAa yCTPOACTBO BbIKIIOYEHO MMM KOra OHO BKITKOYEHO,
HO He ucronbayeTcst Ansi paboTbl. [ocrie TOYHOW OLEHKU BCex
hakTopoB obLLee BO3AENCTBME BUBPALIMN MOXKET OKalaTbCs ropasao
HUKE.

YTobbl 3aWwmMTUTL Monb3oBaTenss OT BO3AENCTBMA  BUGpauumu,
HeobXoaVMO NPUHSATL AOMONMHUTENbHBLIE Mepbl Ge30nacHOCTH, Takne
KaK LIMKNYeckoe TexHUYeckoe oBCnyxvBaHWe MaluHbl U paboumx
WHCTPYMEHTOB, obecneveHve Haanexallel Temnepatypbl pyK U
npaBunbHas opraHusauvs Tpyada.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI



V3nenusi ¢ anekTpUYeckMM NPUBOAOM He crieflyeT BbibpackiBaTh
BMecTe C OGbITOBbIMKW OTXOAamMW, WX CrieayeT caasaTb Ha
COOTBETCTBYIOLIME  NPeanpusTMs  Ans  ytunusaumn.  3a
wHcbopmaumein o6 yTunusauum obpalyaiTecs K NpoaasLy
M3NenMs WM B MeCTHble  OpraHbl  Bnactu.  OTxoawl
9MEKTPUYECKOTO 1 AMEKTPOHHOTO  0GOpYAOBaHUs coaepxaT
BellecTBa, HeGesonacHble NS OKPYXalolled  Cpeasl.
HeyTunuamposaHHoe obopyaosaHue npeacTasnsietT
NOTEHLNanNbHYIO ONaCcHOCT /111 OKPYXKaloLLEl CPefbl 1 3[,0POBbA
noaen.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa" ¢
lopuanyeckum aapecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee "GTX Poland”)
HaCTOSILLMM COOGLLEET, 4YTO BCE aBTOPCKWE MpaBa Ha COAepkKaHWe AaHHOro
pykoBoAcTBa (fanee "PykoBOACTBO"), BKIIOYAs, HO HE OTPaHNYMBAsiCh, €ro TEeKCT,
dotorpachu, AvarpaMMbl, PUCYHKW, @ Talke ero KOMMO3WLMIO, MpuHapnexar
nckntoumTensHo GTX Poland 1 noanexar nNpaBoBOM OXpaHe B COOTBETCTBUW C
BakoHom oT 4 chespans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHbIX NpaBax (T.e.
BakoHogaTenbHbIi BecTHUK 2006 Ne 90 nyHKT 631, ¢ nameHeHusimu). Konuposakue,
06paboTka, nyGnm1KaLys,, M3MEHeH!e B KOMMEPHECKUX Liensix Bcero PyKoBOACTBA, a
Taloke ero OTAErbHbIX ANeMeHToB Ge3 nicbMeHHoro cornacust GTX Poland crporo
3aMpeleHo M MOXeT rnoenedb 3a COGOM rPaXaaHCKyld UM YrOMoBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSICKA
59G188

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPEENOSTNi USTANOVENI

Bezpeénostni rady pro brouseni, brouseni brusnym papirem,
praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotouéem.

Toto elektrické naradi Ize pouzit jako béznou brusku, brusku s

brusnym papirem, brusku s draténym kartacem a jako brusnou

frézu. Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny, navody, popisy a

udaje dodané s elektrickym naradim. Nedodrzeni nasledujicich

pokynt muze zplsobit nebezpeéi Grazu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické naradi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti muze
vést k nebezpedi a zranéni.

e Nepouzivejte pFislusenstvi, které neni specialné navrzeno a
doporuéeno vyrobcem pro dané naradi. Skute¢nost, ze
pfisluSenstvi Ize na elektrické nafadi namontovat, neni
zarukou bezpeéného pouzivani.

e Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt
nizs$i nez maximalni otaky uvedené na elektrickém naradi.
Pracovni nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustna
rychlost, se muze zlomit a ¢asti nastroje se mohou
odstipnout.

e Vnéjsi prumér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozméram elektrického naradi. Pracovni
nespravnymi rozméry nelze dostatecné stinit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje se zdavitovou desti¢kou musi presné
zapadat do zavitu na vietenu. U pracovnich nastroji s
prirubou musi pramér otvoru pracovniho nastroje odpovidat
praméru pfiruby. Pracovni nastroje, které pfesné nepasuiji
na elektrické naradi, se budou otaCet nerovnomérné, budou
velmi silné vibrovat a mohou zpusobit ztratu kontroly nad
elektrickym naradim.

e V Zzadném pfipadé nepouzivejte poskozené pracovni
nastroje. Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte naradi, napf.
brusné kotouce, zda nejsou odstipnuté a popraskané,
brusné podlozky, zda nejsou popraskané, odfené nebo
silné opotfebované, draténé kartace, zda nejsou uvolnéné
nebo pretrzené draty. Pokud elektrické nafadi nebo
pracovni nastroj upadl, zkontrolujte, zda neni poskozeny,
nebo pouzijte jiny neposkozeny nastroj. Pokud bylo naradi
zkontrolovano a opraveno, mélo by byt elektrické naradi
zapnuto na nejvyssi otacky po dobu jedné minuty, pficemz
je treba dbat na to, aby se obsluha a okolostojici osoby v
blizkosti nachazely mimo zénu rotujiciho naradi.
Poskozené naradi se béhem této doby testovani obvykle
zlomi.

« Je nutné pouzivat osobni ochranné pomucky. V zavislosti na
typu prace noste ochrannou masku zakryvajici cely obli¢ej,
ochranu o¢i nebo ochranné bryle. V pfipadé potieby

nastroje s
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pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specialni zastéru na ochranu pfed malymi
Casticemi obruSovaného a opracovavaného materidlu.
Chrarite si o¢i pred cizimi télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi
praci. Prachovd maska a ochrana dychacich cest musi
odfiltrovat prach vznikajici pfi praci. Dlouhodobé vystaveni hluku
, mGzZe vést ke ztraté sluchu.

e Ujistéte se, Ze jsou okolni osoby v bezpeéné vzdalenosti
od dosahu elektrického naradi. Kazdy, kdo se nachazi v
blizkosti pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat
osobni ochranné prostfedky. Ulomky obrobkii nebo
zlomené pracovni nastroje se mohou odsStipnout a
zpusobit zranéni i mimo bezprostfedni zénu dosahu.

e P¥i praci, pfi niz by se nafadi mohlo dostat do kontaktu se
skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo vlastnim napajecim
kabelem, drzte nafadi pouze za izolované plochy rukojeti. Pfi
kontaktu se sitovym kabelem muze dojit k pfenosu napéti na
kovové casti elektrického naradi, coz mlize zpusobit Uraz
elektrickym proudem.

e Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich
nastroju. Pokud ztratite kontrolu nad naradim, muze dojit k
prefiznuti nebo vtazeni sitového kabelu a zachyceni ruky
nebo celé ruky pracovnim nastrojem.

* Nikdy neodkladejte elektrické nafadi dfive, nez se pracovni
nastroj zcela zastavi. Rotujici naradi se muze dostat do
kontaktu s povrchem, na ktery je odloZzeno, takze byste mohli
ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

e Neprenasejte elektrické naradi, pokud jev pohybu.
Nahodny kontakt odévu s rotujicim elektrickym nafadim
muze zplsobit jeho vtazeni a zavrtani elektrického naradi do
téla obsluhy.

e Pravidelné Gistéte vétraci otvory elektrického naradi.
Ventiladtor motoru nasava prach do krytu a velké
nahromadéni kovového prachu muZe zpUsobit elektrické
nebezpedi.

« Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialu.
Jiskry by je mohly zapalit.

e Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici
kapaliny. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
kapalin muze vést k urazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a pfislusné bezpecnostni tipy

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani
nebo prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotou€, brusny
talif, dratény karta¢ apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k
nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany
elektricky nastroj tak bude trhat ve sméru opa¢ném, nez je smér
otadeni pracovniho nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo uvizne v obrobku,
muze dojit k zablokovani ponofené hrany brusného kotouce a jeho
vypadnuti nebo vysunuti. Pohyb brusného kotouce (smérem k
obsluze nebo od ni) pak zavisi na sméru pohybu kotouée v misté
zablokovani. Kromé toho se mohou brusné kotouce také zlomit.

Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo chybného pouzivani
elektrického naradi. Lze mu predejit pfijetim vhodnych opatieni
popsanych nize.

e Elektrické naradi by mélo byt drzeno pevné, s télem a
rukama v poloze, kterd zmirfiuje zpétny raz. Pokud je
soucasti standardniho vybaveni pomocna rukojet, méla by
se vzdy pouzivat, aby bylo mozné co nejvice kontrolovat
sily zpétného razu nebo moment zpétného razu pfi
spusténi. Obsluha mlzZe kontrolovat jevy trhnuti a zpétného
razu pfijetim vhodnych opatfeni.

e Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich
nastroju. Pracovni nastroj vas mize v dusledku zpétného
razu zranit.

* Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi
pfi zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se
elektrické naradi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb
brusného kotouce v misté zablokovani.

o Obzvlasté opatrni budte pfi obrabéni rohd, ostrych hran apod.
Zabraiite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich nastroju.
Rotujici pracovni nastroj je nachylngjsi k zaseknuti pfi
obrabéni uhll, ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét. To
se muze stat pricinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.



Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni
nastroje tohoto typu ¢asto zplsobuji zpétny raz nebo ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym
kotou¢em

Dalsi

Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro konkrétni
elektrické nafadi a ochranny kryt uréeny pro konkrétni brusny
kotou€. Brusné kotouce, které nejsou uréeny pro konkrétni
elektrické naradi, nemohou byt dostate¢né chranény a
nejsou dostate¢né bezpecné.

Ohnuté brusné kotou¢e musi byt namontovany tak, aby
zadna jejich ¢ast nevycnivala za okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotou¢ vycnivajici za okraj
ochranného krytu nemuze byt dostate¢né chranén.

Kryt musi byt pevné pripevnén k elektrickému naradi, aby
byla zaru€ena co nejvySSi mira bezpeénosti, a musi byt
umistén tak, aby ¢ast brusného kotouce, ktera je vystavena
a sméfuje k obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu
pfed Ulomky, nahodnym kontaktem s brusnym kotouc¢em
a také pred jiskrami, které by mohly zapalit odév.

Brusné kotouce se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou
jsou urceny. Nikdy napfiklad nebruste bo¢nim povrchem
fezného kotoude. Rezné kotoude jsou urdeny k odstrariovani
materialu hranou kotouce. Pusobeni boc¢nich sil na tyto
brusné kotouce je mize zlomit.

Vzdy pouzivejte nepoSkozené upinaci pfiruby spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny brusny kotou¢. Spravné pfiruby
podpiraji brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci jeho . Pfiruby
pro fezné kotouce se mohou li$it od pfirub pro ostatni brusné
kotouce.

Nepouzivejte pouzité brusné kotouée z vétsiho
elektrického naradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrické
nafadi nejsou ureny pro vysSi otacky, které jsou
charakteristické pro mensi elektrické naradi, a proto se
mohou zlomit.

zvlastni fezani

bezpeénostni pokyny pro brusnym

kotou¢em

Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pifiliSného tlaku.
Neprovadéjte pfili§ hluboké Fezy. Pretizeni Fezného kotouce
zvySuje jeho zatizeni a tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.
Vyhybejte se prostoru pred a za rotujicim fezacim kotou¢em.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas muize
zpusobit, Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické naradi
s rotujicim kotou¢em pfimo proti vam.

V pfipadé zaseknuti fezného kotouce nebo zastaveni
vypnéte elektrické nafadi a pockejte, dokud se kotouc
zcela nezastavi. Nikdy se nepokouSejte stale se
pohybujici kotou¢ vytahnout z fezného prostoru, protoze
by to mohlo zpUsobit . PFfi¢inu zaseknuti je tfeba Zjistit a
odstranit.

Nespoustéjte znovu elektrické naradi, pokud je v
materialu. Pfed pokraovanim v Ffezani by mél Fezny
kotou¢ dosahnout plnych otacek. V opaéném pripadé
muze dojit k zachyceni brusného kotouce, jeho odskoceni
od obrobku nebo zpétnému razu.

Desky nebo velké predméty by mély byt pfed obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zplisobeného
zaseknutym kotou¢em. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepren z obou stran, a
to jak v blizkosti linie fezu, tak na okraiji.

P¥i fezani otvorl ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvySené opatrnosti. Rezny kotoug zanofeny
do materialu mize zpUsobit zpétny raz nastroje, pokud narazi
na plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo
jiné pfedméty.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadmeérné listy brusného papiru. PFi vybéru
velikosti brusného papiru se fidte doporucenim vyrobce.
Brusny papir vyénivajici mimo brusnou desku maze zpusobit
zranéni a muze také vést k zablokovani nebo roztrzeni papiru
nebo k jeho zpétnému odvijeni.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro lesténi

Nedovolte, aby se volna ¢ast lestici kozeSiny nebo jeji
upeviiovaci $ndry volné otacely. Volné upevriovaci $nudry
zablokujte nebo zastfihnéte. Volné a rotujici upevrovaci
$nary mohou zamotat prsty nebo se zachytit o obrobek.
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Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

e Je tfeba vzit v Gvahu, Ze i pfi béZném pouzivani dochazi
ke ztratam kouskl dratu kartdéem. NepretéZujte draty
pfili§ velkym tlakem. Vzduchem unasené kousky dratu
mohou snadno prorazit tenky odév a/nebo kuzi.

e Pokud je doporuéen ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace
s ochrannym krytem. Primér talifovych a hrncovych kartacd
se muze vlivem tlaku a odstfedivych sil zvétsit.

DalSi bezpecnostni pokyny

e U nastrojd uréenych pro zavitové brusné kotouce
zkontrolujte, zda délka zavitu brusného kotouc¢e odpovida
délce zavitu vietena.

e Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho

* Nedotykejte se dokud
nevychladnou.

e P¥i pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Zze vnitfni
pfiruba nasazena na vieteno je opatfena pryzovym O-
krouzkem a Ze tento krouzek neni poskozen. Dbejte také
nato, aby byly povrchy vnéjsi pfiruby a vnitini pfiruby cCisté.

e Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a
feznymi kotouci. Pouzivejte pouze neposkozené a
spravné fungujici pfiruby.

e V pfipadé docasného vypadku napajeni ze sit€ nebo po
vytazeni zastréky ze zasuvky s vypinaéem v poloze "zapnuto”
je treba prfed opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a
nastavit do polohy vypnuto.

feznych a brusnych kotoucu,

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz uvnitf budov.

| prfes pfirozené bezpeénou konstrukci, pouziti
bezpecnostnich opatieni a dalSich ochrannych opatieni vzdy
existuje zbytkové riziko trazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramui
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1.Caution Pfijméte zvlastni opatreni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrZzujte v ném obsaZena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
ochrana sluchu, protiprachova maska).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.
6.Chrarite déti pfed nastrojem

7.Protect pred destém

8.Tfida sekundarni ochrany

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické nafadi tfidy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany pomoci Uhlové prevodovky. Lze ji pouzit k brouseni i
fezani. Tento typ elektrického naradi se Siroce pouziva k
odstrafiovani vech typl otfepli zpovrchu kovovych dilt, k povrchové
upravé svaru, k fezani tenkosténnych trubek a malych kovovych dilti
atd. S vhodnym pfislusenstvim Ize Ghlovou brusku pouzivat nejen k
fezani abrouseni, ale také k ¢isténi napt. rzi, natérd apod.
Jeho vyuZiti zahrnuje Sirokou $kalu opravarenskych a stavebnich
praci, které se netykaji pouze kovti. Uhlovou brusku Ize pouZit také
k Ffezani a brouseni stavebnich materialt, napf. cihel, dlaZebnich
kostek, keramickych obkladu atd.
e Spotiebi¢ je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.
Elektrické naradi nepouzivejte nespravné
e Zneuziti.



e Nemanipulujte s materidly obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogenni.

* Nepracujte s materidly, jejichz prach je hoflavy nebo vybusny.
Pri praci s elektrickym nafadim vznikaji jiskry, které mohou
vznitit uvolfiované vypary.

e K brouseni se nesmi pouzivat Fezné kotoude. Rezné kotouce
pracuji s bo¢ni plochou a brouseni predni plochou takového
kotouc¢e muze zplsobit poskozeni kotouce, coz muze vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené cislovani se vztahuje na soucasti jednotky
zobrazené na grafickych strankach této prirucky.
1.Tlacitko zamku vietena

2.Switch

3.Pridavna rukojet’

4.8tit

5.External pfiruba

6.Vnitfni pfiruba

7. paka (kryty Stita)

8. knoflik pro regulaci rychlosti

9.Power kabel

10.Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1.8tit -1ks.
2.Specialni kli¢ - 1ks.
3.Pfidavna rukojet’ - 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvorli na hlavé
brusky. Doporucuje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti.
Pokud budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim
pomocné rukojeti), je mensi riziko, Ze vaSe ruka narazi na rotujici
kotou¢ nebo karta¢ a dojde k poranéni zpétnym razem.

INSTALACE A NASTAVENI STiTU

Kryt nozZe chrani obsluhu pfed Glomky, nahodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba dbat na to, aby
jeho kryci ¢ast smérovala k obsluze.

Konstrukce krytu noze umozriuje nastaveni krytu do optimalni

polohy bez pouziti naradi.

e Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce
(4).

e Otocte ochranny kryt kotouce (4) do pozadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy (7).

e Demontaz a sefizeni ochranného krytu disku se provadi v
opacném poradi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

e Pfi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.

e Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena
brusky pfi montazi nebo demontazi pracovniho nastroje.
Nesmi se pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce.
Takovy postup muize vést k poskozeni brusky nebo ke
zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU

e U brusnych nebo feznych kotouct o tloustce mensi nez 3 mm
musi byt matice vnéj§i pfiruby (5) na strané kotouce
naSroubovana naplocho (obr. B).

« Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

o Do otvord vnéjsi pfiruby (5) zasurite specialni kli¢ (dodany)
(obr. A).

e Otocte klicem - uvolnéte a sejméte vnéjsi prirubu (5).

e Umistéte kotou¢ tak, aby byl pfitlacéen k povrchu vnitini
pfiruby (6).

o NasSroubujte vnéjsi pfirubu (5) a lehce ji utdhnéte specialnim
klicem.

o Demontaz diskt se provadi v opaéném poradi nez montaz.
Pfi montazi by mél byt kotou¢ pfitlacen k povrchu vnitfni
pfiruby (6) a centralné usazen na jeji spodni strané.

MONTAZ PRACOVNICH NASTROJU SE ZAVITOVYM

OTVOREM

« Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

46

o Odstrarite dfive namontované naradi, pokud je namontovano.

e Pred montazi odstrarite obé pfiruby - vnitini prirubu (6) a vnéjsi
pfirubu (5).

« Nasroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a
mirné utahnéte.

e Demontaz pracovnich nastroju se zavitovymi otvory se
provadi v opac¢ném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE

BRUSKY

o Uhlovou brusku je pFipustné pouzivat ve stativu uréeném pro
Uhlové brusky, pokud je spravné namontovan v souladu s
montaznimi pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

e Pfed pouzitim brusného kotou¢e zkontrolujte jeho stav.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak po$kozené
brusné kotouce. Opotfebovany brusny kotou¢ nebo kartac je
tfeba pfed pouzitim okamzité vyménit za novy. Po ukonéeni
préace brusku vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj
zcela zastavi. Teprve potom je mozné brusku odlozit.
Nebrzdéte rotujici brusny kotou¢ jeho pfitlacenim na .

e Milynek nikdy nepretéZujte. Hmotnost elektrického naradi
vyviji dostatecny tlak, aby bylo mozné naradi uc¢inné ovladat.
Pretizeni a nadmérny tlak mohou zplsobit nebezpeéné
zlomeni elektrického naradi.

e Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a
pfipadné vyménit pracovni nastroj, pokud zjistite, Ze je
poskozeny nebo deformovany.

* Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

e Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotouce, zejména pfi
préaci v rozich, na ostrych hranach apod. (mize dojit ke ztraté
kontroly a zpétnému razu). (mGze to zpGsobit ztratu kontroly
nad elektrickym nafadim a zpétny raz).

* Nikdy nepouzivejte pilové kotouce uréené k fezani dieva z
kotouc€ovych pil. Pouziti takovych pilovych kotoucti ma ¢asto
za nasledek zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a
muze vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/NYPNUTO

e Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama.

o Stisknéte zadni ¢ast spinace (2).

e Posurite spinac¢ (2) dopfedu - (smérem k hlavé) (obr. C).

e Pro nepretrzity provoz - stisknéte tlacitko na predni strané

spinace.

Spina¢ se automaticky zablokuje v poloze trvalého chodu.

e Chcete-li pfistroj vypnout, stisknéte zadni stranu spinaciho
tlacitka (2).

e Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. Spina¢
nesmi byt ovladan, pokud je bruska zapnutd nebo vypnuta.
Spinac brusky se smi ovladat pouze tehdy, kdyz je elektrické
naradi mimo .

e Spotiebi¢ je vybaven spinatem chranénym pojistkami, coz
znamena, ze pokud dojde k do¢asnému vypadku elektrické
sité nebo je zapojen do zasuvky s vypinatem v poloze
"zapnuto", nespusti se. V takovém pfipadé je nutné prepnout
vypina¢ do polohy "vypnuto" a pfistroj znovu spustit.

RIZENi RYCHLOSTI

e Na zadni horké ¢asti skiiné brusky je knoflik pro nastaveni
otacek (8) (obr. D). Rozsah nastaveni je od 1 do 6. Otacky lze
meénit podle potieb uzivatele.

CUTTING

o Rezani Ghlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.

o Nefezte materidl, kdyz ho drzite v ruce.

* Velké obrobky by mély byt podepfeny a je tfeba dbat na to,
aby opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu.
Stabilné umistény material nebude mit tendenci se béhem
fezani pohybovat.

e Malé obrobky by meély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci
svérky apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod
nachazel v blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi
presnost.

« Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze
to zhorSuje kvalitu fezu a mize zpusobit zlomeni fezaciho
kotouce.

e Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen zadny bo¢ni
tlak.



e Poutzijte spravny kotou€ v zavislosti na fezaném materialu.

e P¥i fezani materidlu se doporucuje, aby smér posuvu byl v
souladu se smérem otaceni fezného kotouce.

e Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce (obr. G).

e Pouzivejte pouze kotouée o jmenovitém priméru, ktery neni
Vétsi nez pramér doporuéeny pro dany model brusky.

e P¥i provadéni hlubokych fezl (napf. profili, stavebnich bloku,
cihel atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do
kontaktu sobrobkem.

e Rezné kotoude dosahuji b&hem provozu velmi vysokych
teplot - nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud
nevychladnou.

PiSKOVANI

e BrouSeni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucu,
kalisku, lamelovych kotoucl, kotouéli s brusnym rounem,
draténych kartacl, pruznych kotou€l na brusny papir atd.
Kazdy typ kotouce a obrobku vyzaduje vhodnou pracovni
techniku a pouziti vhodnych osobnich ochrannych pomucek.

« Kotouce uréené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

e Brusné kotouce jsou urceny k odstrafovani materialu hranou
kotouce.

« Nebrousit bo¢ni stranou kotou¢e. Optimalni pracovni thel pro

tento typ kotouce je 300 (obr. H).

e BrouSeni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotouct
vhodnych pro dany material.

e Pfi praci s lamelovymi kotouéi, kotouéi z brusného rouna a
pruznymi kotouci na brusny papir je tfeba dbat na spravny
uhel nabéhu (obr. 1).

* Nebruste celou plochou kotouce.

e Tyto typy kotoudl se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.

e Draténé kartace jsou urceny predevsim k ¢isténi profild a
tézko pfistupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi,
natérd apod. z povrchu materialu. (Obr. K).

* Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky
jsou vy$8i nebo rovny maximalnim ota¢kam Ghlové brusky
bez zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA
e Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo
obsluhou odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme pristroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

o K ¢&isténi nepouzivejte vodu ani jiné tekutiny.

« Jednotku je tfeba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlaéenym vzduchem.

e Nepouzivejte zadné Cdistici prostfedky ani rozpoustédla,
protoZe by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Ccistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste
zabranili prehrati jednotky.

e Pokud je nap3jeci kabel poskozen, je tfeba jej vymeénit za
kabel se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéfte
kvalifikovanému odbornikovi nebo nechte spotrebic opravit v
servisu.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartacu
motoru.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté,

TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI
Uhlova bruska 59G188
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1600 W
Volnobézné otacky 3000 + 11000/min
Pramér disku 125 mm
Vnitfni pramér disku 22,2 mm
Primér vietena M14
Trida ochrany 1l
Hromadné 2,65 kg
Rok vyroby 2025
59G188 uvadi typ i oznaceni stroje.
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
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Hladina akustického tlaku Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
(hlavni rukojet)

Hodnota zrychleni vibraci an= 5,00 m/s?K= 1,5 m/s?
(pomocna rukojet)

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje nejistotu méreni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly méfeny
podle normy EN 60745-1. Uvedenou hladinu vibraci an Ize pouzit pro
porovnani zafizeni a pro pfedb&zné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena urover vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Groven vibraci zménit. Vyssi Uroveri
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v tivahu obdobi, kdy
je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale nepouziva se k praci. Po
presném odhadu vsech faktord se mlze ukazat, Ze celkova expozice
vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed uUcinky vibraci je tfeba zavést dalSi
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklickd udrzba stroje a pracovnich
nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
N Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né
5 s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
E zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce
"~ | |vyrobku nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a
elektronickych zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostfedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji
potencialni riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa" se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland") timto informuje, Zze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mimo jiné
textu, fotografii, schémat, vykresu, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spole¢nosti
GTX Poland a podiéhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. Gnora 1994 o
autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (t. z. €. 90, polozka 631, Sb. z. a n.
2006, v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro
komeréni Ggely celého manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu
spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakazano a mize mit za nasledek ob&anskopravni
a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 59G188

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pridal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 Varsava



Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko

Var$ava, 2025-03-27

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

UHLOVA BRUSKA
59G188

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Bezpecnostné tipy pre brusenie, brisenie brisnym papierom,
pracu s drétenymi kefami a rezanie briusnym kotic¢om.

Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brisku, brasku

s brisnym papierom, brusku s drétenou kefou a ako brusnu frézu.

Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny, instrukcie, popisy a

udaje dodané s elektrickym naradim. Pri nedodrzani nasledujucich

pokynov méze vzniknut riziko Grazu elektrickym pradom, poziaru
a/alebo vazneho poranenia.

e Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na leStenie.
Pouzivanie elektrického néaradia na ind ako urcenu
pracovnu ¢innost méze viest k nebezpeéenstvu a zraneniam.

e Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je Specialne navrhnuté
a odportc¢ané vyrobcom pre dany nastroj. Skutoc¢nost, Ze
prislu§enstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie
je zarukou bezpec¢ného pouzivania.

e Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu
byt nizSie ako maximalne otacky uvedené na elektrickom
nastroji. Pracovny nastroj, ktory sa otaca rychlejSie, ako je
pripustna rychlost, sa méze zlomit' a ¢asti nastroja sa mézu
odstiepit’.

e VonkajSi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné
nastroje s nespravnymi rozmermi nie je mozné dostatocne
chranit’ ani kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne
pasovat na zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov
s prirubou musi priemer otvoru pre pracovny nastroj
zodpovedat priemeru priruby. Pracovné nastroje, ktoré
nedokazu presne priliehat k elektrickému naradiu, sa budu
otacat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a mézu spdsobit’
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V Ziadnom pripade nepouzivajte posSkodené pracovné
nastroje. Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr.
brasne kotuce, ¢i nie st odstiepené a popraskané, brisne
podlozky, ¢i nie su popraskané, odreté alebo silne
opotrebované, drotené kefy, &i nie su uvolnené alebo
zlomené droty. Ak elektrické naradie alebo pracovny
nastroj spadol, skontrolujte ho, &i nie je poskodeny, alebo
pouzite iné neposkodené naradie. Ak bolo naradie
skontrolované a opravené, elektrické naradie by sa malo
zapnut' na najvyssie otacky na jednu minutu, pricom treba
dbat na to, aby sa obsluha a okolostojace osoby
nachadzali mimo zény rotujiceho naradia. Poskodené
naradie sa pocas tohto skiiSobného ¢asu zvycajne zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od typu prace noste ochranni masku pokryvajtcu celd tvar,
ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby
pouzite protiprachovd masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice alebo $pecialnu zasteru na ochranu pred malymi
CiastoCkami obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarte
si oci pred cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri
praci. Prachovd maska a ochrana dychacich ciest musia
odfiltrovat prach vznikajuci poc¢as prace. Dlhodobé vystavenie
hluku , méze viest k strate sluchu.

e Zabezpecte, aby sa okolité osoby nachadzali v bezpecénej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia. Kazdy,
kto sa nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického
naradia, musi pouzivat osobné ochranné prostriedky.
Ulomky obrobkov alebo zlomené pracovné nastroje sa
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moézu  odstiepit a spodsobit zranenie mimo
bezprostrednej zény dosahu.

e Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do
kontaktu so skrytymi elektrickymi vodi¢mi alebo vlastnym
napdajacim kablom, drzte naradie len za izolované plochy
rukovate. Kontakt so sietovym kablom méze mat za nasledok
prenos napatia na kovové ¢asti elektrického naradia, o méze
sposobit’ Uraz elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujucich
pracovnych nastrojov. Ak by ste stratili kontrolu nad
naradim, sietovy kabel by sa mohol prerezat alebo
vtiahnut' a vasa ruka alebo cela ruka by sa mohla zachytit’
do pracovného nastroja.

« Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa méze dostat do
kontaktu s povrchom, na ktory je poloZeny, takZe by ste mohli
stratit kontrolu nad elektrickym nastrojom.

* Neprenasajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujucim elektrickym nastrojom moze
sposobit’ jeho vtiahnutie azavftanie elektrického néastroja do
tela obsluhy.

e Pravidelne Cdistite vetracie otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasava prach do krytu a velké
nahromadenie kovového prachu mdze spdsobit elektrické
nebezpecenstvo.

e Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti
materialov. Iskry ich mézu zapalit.

e Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méze viest k uUrazu elektrickym pradom.

aj

horfavych

Odmietnutie a prislusné bezpecnostné tipy

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na
zablokovanie alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brusny
kotU¢, brusny tanier, drotena kefa atd. Zaseknutie alebo
zablokovanie vedie k ndhlemu zastaveniu rotujuceho pracovného
nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak trhne v smere
proti smeru ota€ania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brasny kotu¢ zasekne alebo uviazne v obrobku,
ponorena hrana brasneho kotic¢a sa méze zablokovat a spdsobit’
jeho vypadnutie alebo vysunutie. Pohyb brisneho kotuc¢a (smerom
k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu koti¢a v
mieste zablokovania. Okrem toho sa mézu brusne kotlice aj
Zlomit.

Spatny raz je désledkom nespravneho alebo chybného pouzivania
elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim vhodnych
bezpecénostnych opatreni opisanych nizsie.

e Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a
rukami v polohe, ktora zmierriuje spatny raz. Ak je
suc¢astou Standardného vybavenia pomocna rukovat,
mala by sa vzdy pouzivat, aby ste mali ¢o najvacsiu
kontrolu nad silami spatného razu alebo momentom
spatného razu pri spusteni. Obsluha méze kontrolovat’
trhnutie a javy spatného radzu prijatim vhodnych
bezpecénostnych opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych
nastrojov. Pracovny nastroj si moze v dosledku spatného
razu poranit ruku.

e Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické
naradie pocas spatného razu pohybovat. V doésledku
spatného razu sa elektrické naradie pohybuje v opa¢nom
smere, ako je pohyb brusneho kottc¢a v mieste zablokovania.

e Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.
Zabrarite vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.
Rotujici pracovny nastroj je nachylnej$i na zaseknutie pri
obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa
moze stat’ pricinou straty kontroly alebo spatného razu.

e Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotuce. Pracovné
nastroje tohto typu ¢asto spdsobuju spatny raz alebo stratu
kontroly nad elektrickym naradim.

Osobitné bezpec¢nostné pokyny pre brusenie a rezanie

brasnym kotuéom

e Pouzivajte len brusny kotu¢ uréeny pre konkrétny elektricky
nastroj a ochranny kryt uréeny pre konkrétny brisny kotlGc.
Brusne kotuce, ktoré nie su uréené pre konkrétny elektricky



nastroj, nemdzu byt dostatoéne chranené a nie su
dostatocne bezpecné.

e Ohnuté brasne kotice musia byt namontované tak, aby
Ziadna cast' kotuca nevycnievala za okraj ochranného krytu.
Nespravne namontovany brusny kotu¢ vy€nievajlci za okraj
ochranného krytu nemoéze byt dostatocne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt pevne pripevneny k elektrickému
naradiu, aby sa zarucila ¢o najvy$sia miera bezpecnosti, a
musi byt umiestneny tak, aby odkrytd cast brusneho
kotuca smerujlca k obsluhe bola ¢o najmensia. Kryt chrani
obsluhu pred Ulomkami, nahodnym kontaktom s brusnym
kotu€om, ako aj pred iskrami, ktoré by mohli zapalit odev.

* Brusne kotu¢e sa musia pouzivat len na pracu, na ktord su
uréené. Napriklad nikdy nebriste bo¢nou plochou rezného
kotuca. Rezné kotlce su uréené na odstrariovanie materialu
hranou kotu¢a. Pésobenie boénych sil na tieto brisne kotuce
ich mdéze zlomit.

e Vzdy pouzivajte neposkodené upinacie priruby spravnej
velkosti a tvaru pre zvoleny brusny kotu¢. Spravne priruby
podopieraju brusny kotu¢ a znizuju tak nebezpecenstvo jeho
. Priruby pre rezné kotu¢e sa mézu liSit od prirub pre iné
brusne kotuce.

* Nepouzivajte pouzité brasne kotuce z vacsich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuc¢e pre vacsie elektrické naradie nie
su uréené na vysSie otacky, ktoré su charakteristické pre
mensie elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

DalSie $pecialne bezpeé&nostné pokyny pre rezanie brisnym

kotucéom

e Zabrante zaseknutiu rezného kotuca alebo prilisnému tlaku.
Nevykonavaijte prili§ hlboké rezy. Pretazenie rezného kotuca
zvySuje jeho zatazenie a tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost jeho odhodenia alebo
zlomenia.

* Vyhnite sa priestoru pred a za rotujucim rezacim kotu¢om.
Pohyb rezného kotia v obrobku smerom od vas moéze
sposobit, Zze v pripade spatného razu odleti elektrické
naradie s rotujucim kota¢om priamo k vam.

e V pripade zaseknutého rezného kotluca alebo zastavenia
vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne
nezastavi. Nikdy sa nepokuSajte vytiahnut stale sa
pohybujuci kotu¢ z rezného priestoru, pretoze to moze
sposobit . Pri¢ina zaseknutia sa musi zistit' a odstranit.

* Elektrické naradie znovu nespustajte, kym je v materiali.
Pred pokracovanim v rezani by mal rezaci kott¢ dosiahnut'
plné otacky. V opa¢nom pripade sa méze brusny kotué
zachytit, vyskocit z obrobku alebo spésobit spatny raz.

e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim
podlozit, aby sa znizilo riziko spatného razu spdsobeného
zaseknutym koti€om. Velké obrobky sa mézu ohnut pod
vlastnou vahou. Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran,
a to v blizkosti reznej Giary aj na okraji.

e Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych
neviditelnych oblastiach dbajte na zvy$enu opatrnost. Rezaci
kotu¢ ponarajuci sa do materialu méze spdsobit’ spatny raz
nastroja, ak narazi na plynové potrubie, vodovodné potrubie,
elektrické kable alebo iné predmety.

Specialne bezpeénostné pokyny pre brisenie brisnym

papierom

* Nepouzivajte nadrozmerné listy brisneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odportc¢aniami vyrobcu.
Brusny papier vy¢nievajuci mimo brusnej dosky moéze
sposobit’ poranenie a moéze tiez viest k zablokovaniu alebo
roztrhnutiu papiera alebo k jeho spatnému odvijaniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre lestenie

* Nedovolte, aby sa volna Cast leStiacej kozusiny alebo jej
upeviiovacie $nury vofne otacali. Volné upeviiovacie
Snary zablokujte alebo zastrihnite. Volné a rotujlice
upevnovacie $nury mézu zamotat' prsty alebo sa zachytit'
o obrobok.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami

« Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beznom pouzivani
dochadza k ubytku kuskov drétu cez kefu. Nepretazujte
droty prili§ velkym tlakom. Vzdus$né kusky drétu moézu
lahko prerazit tenky odev a/alebo pokozku.

e Ak sa odporiéa ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy s
ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa
mobze zvacsit vplyvom tlaku a odstredivych sil.
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Dalsie bezpeénostné pokyny

e Pri nastrojoch uréenych na brusne koti¢e so zavitom
skontrolujte, & dizka zavitu brusneho kotiéa zodpoveda
dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecnejsie ako jeho drzanie v
ruke.

« Nedotykajte
nevychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnatorna
priruba nasadena na vreteno je vybavena gumovym O-
kruzkom a Ze tento krGZok nie je poskodeny. Taktiez sa
uistite, Ze povrch vonkajSej priruby a vnutornej priruby je
Gisty.

e Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brasnymi a
reznymi kotuémi. Pouzivajte len neposSkodené a spravne
funguijlce priruby.

e V pripade do¢asného vypadku elektrickej siete alebo po
vytiahnuti  zastréky zo zasuvky s vypinaéom v polohe
"zapnuté" je potrebné pred opatovnym spustenim vypinac
odblokovat a nastavit' do polohy vypnuté.

sa reznych a brasnych kotucov, kym

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzivaniu
bezpecénostnych opatreni a dodatoénych ochrannych
opatreni vzdy existuje zvySkové riziko urazu pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov

[
!
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1.Caution Prijmite osobitné bezpeé&nostné opatrenia

2. Preditajte si navod na obsluhu, dodrziavajte upozornenia a
bezpeénostné podmienky v iom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, maska proti prachu)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7.Protect pred dazdom

8.Trieda sekundarnej ochrany

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ruéné elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky su
redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. MézZe sa pouzivat
na brusenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa Siroko
pouziva na odstrafiovanie vSetkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, na povrchovi Upravu zvarov, na rezanie
tenkostennych rurok a malych kovovych dielov atd. S vhodnym
prisluSenstvom mozno uhlovd brusku pouzivat nielen na rezanie a
brusenie, ale aj na Cistenie napr. hrdze, naterov atd'

Oblasti jeho pouzitia zahffiaju Siroku Skalu opravarenskych a

stavebnych prac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova bruska sa da

pouZit aj na rezanie a brisenie stavebnych materialov, napr. tehal,

dlazby, keramickych obkladov atd.

e Spotrebi¢ je uréeny len na suché pouzitie, nie na lestenie.
Elektricky nastroj nepouzivajte nespravne

e Zneutzitie.

e Nemanipulujte s materidlmi obsahujucimi azbest. Azbest je
karcinogénny.

* Nepracujte s materialmi, ktorych prach je horfavy alebo vybusny.
Pri praci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré moézu
vznietit uvolfiované vypary.



e Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotuce. Rezné kotuce
pracuju bo¢nou stranou a brusenie prednou stranou takéhoto
koti€a moze spodsobit' poskodenie kotuca, o moze viest k riziku
poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené cislovanie sa vztahuje na komponenty
jednotky zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Tlacidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Pridavna rukovat

4.8tit

5.External priruba

6.Vnutorna priruba

7. paka (kryty Stitov)

8. gombik na regulaciu rychlosti

9.Power kébel

10.8pecialny kfu¢

* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1.8tit -1ks.
2.8pecialny klug -1ks.
3.Pridavna rukovat -1ks.

PRIPRAVA NA PRACU
MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Odporucéa sa pouzivat brisku s pomocnou rukovatou. Ak
pocas prace drzite brisku oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovate), je mensie riziko, Ze vasa ruka zasiahne rotujuci kotu¢
alebo kefu a porani sa spatnym narazom.

INSTALACIA A NASTAVENIE STiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred tlomkami, nahodnym kontaktom s
pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt vzdy namontovany
s osobitnou pozornostou, aby jeho krycia ¢ast smerovala k
obsluhe.

Konstrukcia ochranného krytu noza umozriuje nastavit ochranny

kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.

¢ Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kotuca (4).

e Otocte ochranny kryt koti€a (4) do pozadovanej polohy.

o Uzamknite spustenim paky (7).

e Demontaz a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava
v opac¢nom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA

e Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit' pracovné rukavice.

e Tlacidlo aretacie vretena (1) sluzi len na zablokovanie
vretena brasky pri montdzi alebo demontazi pracovného
nastroja. Nesmie sa pouzivat ako tladidlo brzdy pocas
otacéania kotuc¢a. Takyto postup méze poskodit brusku alebo
zranit pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

e V pripade brasnych alebo rezacich kotiCov s hrubkou
mensou ako 3 mm musi byt matica vonkajsej priruby (5) na
strane kotuc¢a naskrutkovana naplocho (obr. B).

e Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

e Vlozte Specialny klu¢ (dodany) do otvorov vonkaj$ej priruby
(5) (obr. A).

¢ Otocte klu¢om - uvolnite a odstrarite vonkajsiu prirubu (5).

e Umiestnite disk tak, aby bol pritlaéeny k povrchu vnutornej
priruby (6).

e Naskrutkujte vonkajSiu prirubu (5) a zlahka ju utiahnite
Specialnym kluc¢om.

e Demontaz diskov sa vykondva v opaénom poradi ako
montaz. Pri montazi by mal byt kotu¢ pritlaéeny k povrchu
vnutornej priruby (6) a centralne usadeny na jej spodnej
strane.

MONTAZ PRACOVNYCH NASTROJOV SO ZAVITOVYM

OTVOROM

« Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

e Odstrarfite predtym namontované
namontované.

e Pred montazou odstrarite obe priruby - vnatornd prirubu (6) a
vonkaj$iu prirubu (5).

zariadenie - ak je
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* Naskrutkujte zavitovu ¢ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

e Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa
vykonava v opa¢nom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ

BRUSKY

e Uhlova bruska sa smie pouzivat na stative uréenom pre
uhlové brusky, ak je spravne namontovany v sulade s
montaznymi pokynmi vyrobcu stativu.

PREVADZKA / NASTAVENIA

e Pred pouzitim brusneho kotuca skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poskodené
brusne kotuce. Opotrebovany brusny kotu¢ alebo kefa by sa
mali pred pouzitim okamzite vymenit za nové. Po skonceni
prace brusku vzdy vypnite a pockajte, kym sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Az potom je mozné brusku odlozit.
Nebrzdite rotujuci brusny kotu¢ jeho pritla¢anim na .

e Milyncek nikdy nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia
vyvija dostatoény tlak na 0¢€inna prevadzku naradia.
Pretazenie a nadmerny tlak moézu spdsobit nebezpecné
zlomenie elektrického naradia.

e Ak bruska poc¢as prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a
v pripade potreby vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, Ze je
poskodeny alebo deformovany.

¢ Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

e Vyhnite sa odrazaniu a Skrabaniu kotuc¢a, najma pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (mdze to spdsobit
stratu kontroly a spatny naraz). (m6ze to sposobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim a efekt spatného razu).

e Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotucovych pil. Pouzivanie takychto pilovych kotucov ¢asto
vedie k javu spatného razu elektrického nastroja, strate
kontroly a mdze viest k zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

e Pocas spustania a prevadzky drzte brdsku oboma rukami.

Stlacte zadnu Cast spinaca (2).

Posurite spina¢ (2) dopredu (smerom k hlave) (obr. C).

Pre nepretrzitu prevadzku - stlacte predné tlacidlo spinaca.

Spina¢ sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitého

chodu.

e Ak chcete pristroj vypnut - stladte zadnl cast spinacieho
tlacidla (2).

e Po spusteni brusky pockajte, kym brisny kotu¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zaénite pracovat. Spinac sa
nesmie pouzivat, ked je bruska zapnuta alebo vypnuta.
Spina¢ brusky sa musi ovladat' len vtedy, ked je elektrické
naradie mimo .

e Spotrebi¢ ma spina¢ chraneny poistkami, o znamena, Ze ak
dojde k docasnému vypadku elektrickej siete alebo je
zapojeny do zasuvky s vypinaom v polohe "zapnuté",
nespusti sa. V takom pripade je potrebné prepnut vypina¢ do
polohy "vypnuté" a pristroj znovu nastartovat.

RYCHLOSTNA KONTROLA

e Na zadnej horlcej ¢asti krytu brisky sa nachadza gombik na
nastavenie ota€ok (8) (obr. D). Rozsah nastavenia je od 1 do 6.
Otacky je mozné menit podla potrieb pouzivatela.

CUTTING

* Rezanie uhlovou bruskou sa méze vykonavat len v priamom
smere.

* Neodrezavajte material, ked ho drzite v ruke.

* Velké obrobky by sa mali podopierat a treba dbat' na to, aby
sa podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materidlu. Stabilne umiestneny materidl nebude mat
tendenciu sa po€as rezania pohybovat'.

e Malé obrobky by sa mali upinat napr. do zveraka, pomocou
svoriek atd. Material by sa mal upinat' tak, aby bol bod rezu
blizko upinacieho prvku. Tym sa zabezpedi vacsia presnost.

e Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca,
pretoZe to zhorSuje kvalitu rezu a moze sposobit zlomenie
rezacieho kottca.

e Pocas rezania nesmie byt na rezny kotu¢ vyvijany Ziadny
boc¢ny tlak.

e Pouzite spravny kotu¢ v zavislosti od rezaného materialu.

e Pri rezani materialu sa odport¢a, aby bol smer posuvu v
sulade so smerom otacania rezacieho kotuca.



o Hibka rezu zavisi od priemeru kotuga (obr. G).

* Mali by sa pouzivat len koti¢e s menovitym priemerom, ktory
nie je vacsi ako priemer odporucany pre dany model brusky.

e Pri vykonavani hlbokych rezov (napr. profily, stavebné bloky,
tehly atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do
kontaktu sobrobkom.

e Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké
teploty - nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym
nevychladna.

PIESOK

e Brusne prace sa moézu vykonavat napr. pomocou brusnych
kotucov, poharikovych kottucov, lamelovych kotucov, koticov
s brasnym runom, drétenych kefiek, pruznych kotucov na
brusny papier atd. Kazdy typ koti¢a a obrobku si vyZaduje
vhodnu pracovnu techniku a pouzivanie vhodnych osobnych
ochrannych prostriedkov.

« Kotuce uréené na rezanie by sa nemali pouzivat na brusenie.

e Bruasne kotuce su uréené na odstranovanie materialu hranou
kotuca.

* Nebruste bo¢nou stranou kott€a. Optimalny pracovny uhol
pre tento typ kotaga 1€ 300 (obr. H).

* Brusenie sa musi vykonavat len s pouzitim brdsnych koticov
vhodnych pre dany material.

e Pri praci s lamelovymi kotu¢mi, kotiémi z brisneho runa a
pruznymi kotuémi na brusny papier treba dbat na spravny
uhol nabehu (obr. 1).

* Nebruste cely povrch kotuca.

e Tieto typy kotuCov sa pouzivaju na obrabanie rovnych
povrchov.

* Drotené kefy st uréené najma na cistenie profilov a tazko
pristupnych miest. Mozno ich pouzit na odstrariovanie napr.
hrdze, naterov atd. z povrchu materialu. (Obr. K).

* Mali by sa pouzivat len pracovné nastroje, ktorych pripustné
otacky su vySSie alebo rovnaké ako maximalne otacky
uhlovej brusky bez zatazenia.

PREVADZKA A UDRZBA

* Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Pristroj sa odporuca cistit ihned po kazdom pouziti.

« Na gistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny

e Pristroj by sa mal gistit suchou handri¢kou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoZze mézu poskodit plastové Casti.

e Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste
zabranili prehriatiu jednotky.

* Ak je napdjaci kabel poSkodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tato operaciu zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit’
V servise.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste,

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Uhlova bruska 59G188
Parameter Hodnota
Napéajacie napatie 230 VAC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 1600 W
Rychlost volnobehu 3000 + 11000/min
Priemer disku 125 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Priemer vretena M14
Trieda ochrany 1l
Hmotnost' 2,65 kg
Rok vyroby 2025
59G188 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

51

Hladina akustického vykonu Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
(hlavna rukovat)
Hodnota zrychlenia vibracii

(pomocna rukovat)

an= 5,00 m/s?K= 1,5 m/s?

Informécie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou emitovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedena v tychto pokynoch sa merala v
sulade s normou EN 60745-1. Uvedena hladina vibracii an sa moze
pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia
vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouzZiva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Urover vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu Uroveri
vibréacii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba jednotky.
Uvedené dovody mozu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam
pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit' obdobia,
ked' je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale nepouziva sa na
pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov sa méze ukazat, ze
celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred Gcinkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a

pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a spravna
organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Elektricky pohafiané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
; domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne
" | |predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
zivotnému prostrediu. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencialne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spdtka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Polsko") tymto informuje, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), vratane, ale nie
wyluéne, jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spolognosti GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podra zakona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie,
Uprava na komeréné ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez
pisomného sthlasu spolognosti GTX Poland je prisne zakdzané a méZze mat za
nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 59G188

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v
akej bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.

Meno a adresa osoby so sidiom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentéaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava



Pawet Kowalski
Pracovnik pre technicki dokumentaciu GTX Polsko

Var$ava, 2025-03-27

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KUTNA BRUSILICA
59G188

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

Sigurnosni savjeti za brusenje, bruSenje brusnim papirom,
rad sa zi¢anim cetkama i rezanje brusnim kotacem.

Ovaj elektri¢ni alat mozZe se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica

za brusni papir, brusilica za Zi¢ane Cetke i kao abrazivni rezac.

Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa, uputa, opisa i podataka

isporu¢enih s elektricnim alatom. Nepostivanje sliede¢eg moze

stvoriti rizik od strujnog udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

e Ovaj elektricni alat ne smije se koristiti za poliranje.
Koristenje elektri¢nog alata za nepredvidene radne aktivnosti
moze dovesti do opasnosti i ozljeda.

e Nemojte Kkoristiti pribor koji nije posebno dizajniran i
preporuéen od strane proizvodada za alat. Cinjenica da se
pribor moze ugraditi na elektri¢ni alat nije jamstvo sigurne
uporabe.

e Dopustena brzina koristenog radnog alata ne smije biti
manja od maksimalne brzine naznaéene na elektricnom
alatu . Radni alat koji se okreée brze od dopustene brzine
moze se slomiti i dijelovi alata mogu se rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati s pogresnim

e Radni alati s navojnim umetkom moraju toéno stati na navoj
na vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer
provrta radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice.
Radni alati koji ne mogu to¢no stati na elektri¢ni alat okretat
¢e se neravnomjerno, jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole nad elektricnim alatom.

e Ni u kojem slu¢aju ne smijete koristiti oStecene radne
alate. Prije svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne
plo¢e na usitnjavanje i pucanje, brusne plo¢e na pukotine,
abraziju ili jako istroSenost, Zi¢ane Cetke na labave ili
slomljene Zice. Ako je elektri¢ni alat ili radni alat pao,
provjerite ima li oste¢enja ili upotrijebite drugi neosteceni
alat. Ako je alat provjeren i popravljen, elektri¢ni alat treba
ukljuciti na najvecu brzinu na jednu minutu, pazeci da
rukovatelj i promatraci u blizini budu izvan zone rotiraju¢eg
alata. Osteceni alati obi¢no se lome tijekom ovog vremena
ispitivanja.

e Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za o¢i ili
zastitne naocale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za
prasinu, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu
za zastitu od sitnih Cestica bruSenog i obradenog materijala.
Zastitite o¢i od stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada.
Maska za prasSinu i zastita diSnih putova moraju filtrirati prasinu
koja nastaje tijekom rada. IzloZzenost buci tijekom dulieg
razdoblja moze dovesti do gubitka sluha.

e Osigurajte da su promatraéi na sigurnoj udaljenosti od
zone dosega elektricnog alata. Svatko tko se nalazi u
blizini radnog elektricnog alata mora koristiti osobnu
zastitnu opremu. Krhotine obratka ili slomljeni radni alati
mogu se rasprsnuti i uzrokovati ozljede &ak i izvan
neposredne zone dohvata.

e Prilikom izvodenja radova na kojima bi alat mogao do¢i u
dodir sa skrivenim elektri¢nim Zicama ili vlastitim kabelom za
napajanje, drzite alat samo za izolirane povrSine rucke.
Kontakt s mreznim kabelom mozZe dovesti do prijenosa
napona na metalne dijelove elektricnog alata, $to moze
uzrokovati strujni udar.
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e Mrezni kabel drzite podalje od rotirajucih radnih alata. Ako
izgubite kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se
presjedi ili uvuéi, a vasa ruka ili cijela ruka mogu se zapeti
u radni alat.

« Nikada ne spustajte elektri¢ni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotiraju¢i alat moze do¢i u dodir s
povr§inom na koju je polozen, tako da mozete izgubiti
kontrolu nad elektricnim alatom.

* Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slucajni kontakt
odjece s rotiraju¢im elektricnim alatom moze uzrokovati
njegovo uvlaenje i buSenje elektricnog alata u tijelo
rukovatelja.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore elektri¢nog alata. Puhalo
motora uvlaci prasinu u kuciste i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektricnu opasnost.

* Nemojte koristiti elektricni alat u blizini zapaljivih materijala.
Iskre ih mogu zapaliti.

o Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuée rashladne
tekucine. Koristenje vode ili drugih tekué¢ih rashladnih
sredstava moze dovesti do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektricnog alata na
zacepljenje ili zaCepljenje rotiraju¢eg alata kao $to je brusna ploc¢a,
brusna plo¢a, Zitana Cetka itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi
do naglog zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Nekontrolirani
elektricni alat tako ¢e se trzati u smjeru suprotnom od smjera vrtnje
radnog alata.

Kada se, na primjer, brusna plo¢a zaglavi ili zaglavi u radnom
komadu, uronjeni rub brusne plo¢e moze se zacepiti i uzrokovati
njezino ispadanije ili izbacivanje. Kretanje brusne ploce (prema ili
od rukovatelja) tada ovisi o smjeru kretanja kotaca na mjestu
zacepljenja. Osim toga, brusni kotaci takoder se mogu slomiti.

Trzaj je posliedica nepravilne ili nepravilne uporabe elektri¢nog
alata. To se moze izbje¢i poduzimanjem odgovarajuc¢ih mjera
opreza opisanih u nastavku.

e Elektricni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u
polozaju da omeks$a trzaj. Ako je pomocéna rucka uklju¢ena
kao dio standardne opreme, uvijek je treba koristiti kako bi
se imala $to veca kontrola nad silama trzaja ili momentom
trzaja pri pokretanju. Operater moze kontrolirati pojave
trzaja i trzaja poduzimanjem odgovarajuc¢ih mjera opreza.

* Nikada nemojte drzati ruke u blizini rotirajucih radnih alata.
Radni alat moze ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

* Drzite se podalje od zone dometa gdje ¢e se elektri¢ni alat
pomicati tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektri¢ni alat se
kreée u suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotaca na
mjestu zacepljenja.

e Budite posebno oprezni pri obradi kutova, ostrih rubova itd.
Sprijecite da se radni alati skrenu ili zaglave. Rotiraju¢i radni
alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova,
ostrih rubova ili ako se odbaci. To mozZe postati uzrok gubitka
kontrole ili povratnog udarca.

« Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati
ove vrste Cesto uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad
elektriénim alatom.

Posebne sigurnosne upute za bru$enje i rezanje brusnim

kotacem

o Koristite samo brusnu plo¢u dizajniranu za odredeni elektri¢ni
alat i $titnik dizajniran za odredenu brusnu plo¢u. Brusne
ploce koje nisu alati za odredeni elektri¢ni alat ne mogu biti
dovoljno zasti¢ene i nisu dovoljno sigurne.

e Savijeni brusni diskovi moraju biti montirani tako da nijedan
dio diska ne strsi izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavijena brusna plo¢a koja str$i izvan ruba zastitnog
poklopca ne moze se dovoljno zastititi.

« Stitnik mora biti &vrsto pridvrééen na elektriéni alat kako bi
se zajamcio najveéi moguci stupanj sigurnosti i postavljen
tako da dio brusne plo¢e izlozen i okrenut prema
rukovatelju bude $to manji. Stitnik &titi rukovatelja od
krhotina, slu¢ajnog kontakta s brusnim kotacem, kao i iskre
koje bi mogle zapaliti odjecu.

e Brusni kotaci smiju se koristiti samo za radove koji su im
namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte brusiti bo¢nom
povrS§inom rezne ploce. Rezni kotaéi dizajnirani su za



uklanjanje materijala rubom diska. U¢inak bocnih sila na ove
brusne plo¢e moze ih slomiti.

e Uvijek koristite neoStecene stezne prirubnice ispravne
veli¢ine i oblika za odabranu brusnu plo¢u. Ispravne
prirubnice podupiru brusni kotac¢ i tako smanjuju opasnost od
kotac¢a. Prirubnice za rezne plo¢e mogu se razlikovati od onih
za ostale brusne ploce.

« Nemoijte koristiti rabljene brusne ploce od vecih elektri¢nih
alata. Brusne plote za vece elektricne alate nisu
dizajnirane za vece brojeve okretaja koji su karakteristi¢ni
za manje elektricne alate i stoga se mogu slomiti.

Dodatne posebne sigurnosne upute za rezanje brusnih plo¢a

* |zbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce ili preveliki pritisak. Ne
pravite pretjerano duboke rezove. Preopterec¢enje rezne
plo¢e povecava njezino opterecenje i sklonost zaglavljivanju
ili zacepljenju, a time i moguénost odbacivanja ili lomljenja.

e |zbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuce rezne ploce.
Pomicanje rezne plo¢e u radnom komadu dalje od vas moze
uzrokovati da elektri¢ni alat odleti s rotiraju¢om plo¢om
izravno prema vama u slucaju povratnog udarca.

e U slucaju zaglavljenog reznog diska ili zastoja, iskljucite
elektriéni alat i pricekajte da se disk potpuno zaustavi.
Nikada ne pokusavaijte izvuci disk koji se jo$ uvijek kre¢e
iz podrucja rezanja jer to moze uzrokovati . Uzrok zastoja
mora se otkriti i ukloniti.

e Nemojte ponovno pokretati elektricni alat dok je u
materijalu. Rezni kota¢ trebao bi posti¢i punu brzinu prije
nego $to nastavi s rezanjem. U suprotnom, brusni kota¢
moze se zakaditi, skogiti s obratka ili uzrokovati trzaj.

e Ploce ili velike predmete treba poduprijeti prije obrade kako
bi se smanjio rizik od povratnog udarca uzrokovanog
zaglavljenim diskom. Veliki radni dijelovi mogu se saviti pod
vlastitom tezinom. Radni komad treba biti poduprt s obje

« Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu
na drugim nevidljivim podrugjima. Rezna ploc¢a koja zaranja
u materijal mozZe uzrokovati trzanje alata ako naide na plinske
cijevi, vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

* Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom
odabira velicine brusnog papira slijedite preporuke
proizvodaca. Brusni papir koji str8i izvan brusne plo¢e moze
uzrokovati ozljede i takoder moZze dovesti do zacepljenja ili
poderivanja papira ili trzaja.

Posebne sigurnosne upute za poliranje

* Ne dopustite da se labavi dio krzna za poliranje ili njegovi
priévrsni kabeli slobodno okrecu. Blokirajte ili odrezite
labave kabele za priévr&¢ivanje. Labavi i rotirajuci kabeli
za priévrSéivanje mogu zapetljati prste ili se zakaditi za
radni komad.

Posebne sigurnosne upute za rad sa zicanim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do
gubitka komada Zice kroz ¢etku. Nemojte preopteretiti Zice
primjenom prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu
lako probiti tanku odjecu i/ili koZu.

* Ako se preporucuje $titnik, sprijecite da cetka dode u kontakt
sa Stitnikom. Promjer ploéa i Getkica moze se povecati
pritiskom i centrifugalnim silama.

Dodatne sigurnosne upute

« Na alatima dizajniranim za smjestaj brusnih plo¢a s navojem
provijerite je li duljina navoja brusne plo¢e primjerena duljini
navoja vretena.

« Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaju ili $kripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

* Ne dodirujte plo¢e za rezanje i bruSenje prije nego $to se
ohlade.

e Kada koristite brzu prirubnicu, pazite da je unutarnja
prirubnica postavljena na vreteno opremljena gumenim O-
prstenom i da ovaj prsten nije oSteéen. Takoder osigurajte
da su povrsine vanjske i unutarnje prirubnice Giste.

e Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i
reznim plo¢ama. Koristite samo neostecene i ispravno
funkcionirajuce prirubnice.

e U sluéaju privremenog nestanka elektricne mreze ili nakon
izvlaenja utikata iz uti¢nice s prekidaéem u polozaju
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"ukljuéeno", prekida¢ se mora otkljucati i postaviti u polozaj
isklju¢eno prije ponovnog pokretanja.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi sigurnosnih
mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik
od ozljeda naradu

Objasnjenje koristenih piktograma

[ ]
|
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=
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1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
usi, masku za prasinu)

4. Nosite zastitne rukavice

5. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.
6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kiSe

8. Sekundarna klasa zastite

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kutna brusilica je izolirani ruéni elektriéni alat klase Il. Stroj pokrece
jednofazni komutatorski motor, &ija se brzina smanjuje pomocu
zupcanika s kutnim zup&anikom. MozZe se koristiti i za bruSenje i za
rezanje. Ova vrsta elektriénog alata nasiroko se koristi za uklanjanje
svih vrsta neravnina s povrsine metalnih dijelova, povrSinsku obradu
zavarenih spojeva, rezanje tankozidnih cijevi i malih metalnih dijelova
itd. S odgovaraju¢im priborom, kutna brusilica moze se koristiti ne
samo za rezanje i bruSenje, ve¢ i za ¢iS¢enje, npr. hrde, premaza boje
itd.

Njegova podrucja uporabe ukljuéuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna
brusilica takoder se moze koristiti za rezanje i bruSenje
gradevinskih materijala, npr. opeke, kamena za poploc¢avanje,
keramickih plogica itd.

e Uredaj je namijenjen samo za suhu upotrebu, a ne za
poliranje. Nemojte zloupotrijebiti elektri¢ni alat

e Zloupotrijebiti.

e Ne rukujte materijalima koji
kancerogen.

* Ne radite s materijalima &ija je prasina zapaljiva ili eksplozivna.
Prilikom rada s elektriénim alatom stvaraju se iskre koje mogu
zapaliti isparavanje.

* Rezne ploce ne smiju se koristiti za bruSenje. Rezne ploce rade
s bo¢nom stranom, a brusenje prednjom stranom takve ploce
moze uzrokovati oStec¢enje kotaca $to dovodi do opasnosti od
ozljeda rukovatelja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

Gumb za zaklju¢avanje vretena

2. Prekida¢

3. Dodatna rucka

4. Stit

5. Vanjska prirubnica
6. Unutarnja prirubnica
7.

8

9

1

sadrze azbest. Azbest je

-

. poluga (poklopci stita)

. Gumb za kontrolu brzine
. Kabel za napajanje

0. Poseban klju¢



* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.
OPREMA | PRIBOR

1. Stit -1 kom.
2. Specijalni klju¢ -1 kom.
3. Dodatna rucka - 1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
POSTAVLJANJE POMOCNE RUCKE

Pomoc¢na rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporucuje se uporaba brusilice s pomo¢nom ru¢kom. Ako
brusilicu drzite objema rukama tijekom rada (takoder pomocu
pomocne rucke), manji je rizik da se vasa ruka rotiraju¢im diskom
ili Cetkom ozlijedi od povratnog udarca.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

Stitnik ostrice &titi rukovatelia od krhotina, sluajnog dodira s
radnim alatom ili iskri. Uvijek ga treba posebno paziti da njegov
pokrovni dio bude okrenut prema rukovatelju.

Dizajn nastavka $titnika oStrice omogucuje podesavanje Stitnika u
optimalni polozaj bez alata.

e Otpustite i povucite rucicu (7) na stitniku diska (4).

Okrenite $titnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

Zakljuajte spustanjem rucice (7).

Uklanjanje i podeSavanje Stitnika diska vrSi se obrnutim
redoslijedom od njegove ugradnje.

ZAMJIENA ALATA

e Radne rukavice moraju se nositi tijekom postupaka izmjene
alata.

e Gumb za zakljuGavanje vretena (1) smije se koristiti samo za
blokiranje vretena brusilice prilikom montaze ili demontaze
radnog alata. Ne smije se koristiti kao gumb za ko¢nicu dok
se disk okre¢e. To moze ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

e U slu€aju brusnih ili reznih plo¢a debljine manje od 3 mm,
matica vanjske prirubnice (5) mora biti ravno priévrs¢ena na
strani diska (sl. B).

e Pritisnite tipku za zakljucavanje vretena (1).

¢ Umetnite poseban klju¢ (isporu¢en) u rupe vanjske prirubnice
(5) (sl. A).

e Okrenite klju¢ - otpustite i uklonite vanjsku prirubnicu (5).

e Postavite disk tako da bude pritisnut na povrSinu unutarnje
prirubnice (6).

e Pricvrstite vanjsku prirubnicu (5) i lagano zategnite posebnim
klju¢em.

e Demontaza diskova vrS$i se obrnutim redoslijedom od
montaze. Tijekom montaze, disk treba pritisnuti na povrsinu
unutarnje prirubnice (6) i sredinski postaviti na njegovu donju
stranu.

MONTAZA RADNIH ALATA S OTVOROM S NAVOJEM

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

e Uklonite prethodno montirani alat - ako je ugraden.

« Prije ugradnje uklonite obje prirubnice - unutarnju prirubnicu (6)
i vanjsku prirubnicu (5).

e Pricvrstite navojni dio radnog alata na vreteno i lagano ga
zategnite.

* Rastavljanje radnih alata s navojem je obrnutim redoslijedom
od montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE

BRUSILICE

« Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za
kutne brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u
skladu s uputama za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

e Prije upotrebe provjerite stanje brusnog kotaca. Nemojte
koristiti usitnjene, napuknute ili na drugi nacin o$tecene
brusne ploce. Istro$eni kota¢ ili Cetku prije upotrebe treba
odmah zamijeniti novim. Kada zavrSite s radom, uvijek
iskljucite brusilicu i pricekajte dok se radni alat potpuno ne
zaustavi. Tek tada se brusilica moze odloziti. Nemojte kogiti
rotirajuéi brusni kota¢ pritiskom na .

* Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. TezZina elektri¢cnog
alata vrSi dovoljan pritisak za ucinkovit rad alata.
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Preoptereéenje i prekomjerni pritisak mogu uzrokovati
opasno lomljenje elektricnog alata.

e Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i,
ako je potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je
ostecen ili deformiran.

* Nikada nemojte udarati radnim alatom o radni materijal.

e lzbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno
kada radite na kutovima, o$trim rubovima itd. (to moze
uzrokovati gubitak kontrole i povratni udar). (to moze dovesti
do gubitka kontrole nad elektricnim alatom i povratnog
udarca).

« Nikada nemojte koristiti listove pile namijenjene za rezanje
drva iz kruznih pila. Koristenje takvih listova pile ¢esto
rezultira fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom
kontrole i mozZe dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

e Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.

Pritisnite straznji dio prekidaca (2).

Pomaknite prekidac (2) prema naprijed - (prema glavi) (SI. C).

Za kontinuirani rad - pritisnite prednji dio gumba prekidaca.

Prekidac ¢e se automatski zaklju€ati u poloZaju neprekidnog

rada.

e Za isklju€ivanje uredaja pritisnite straznju stranu prekidaca

).

e Nakon pokretanja brusilice, pri¢ekajte dok brusni kota¢ ne
postigne maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekida¢ se
ne smije koristiti dok je brusilica ukljuéena ili iskljucena.
Prekidac¢ brusilice smije se koristiti samo kada je elektricni
alat udaljen od .

e Uredaj ima prekida¢ zasticen osiguracem, $to znadi da ako
dode do privremenog nestanka mreznog napajanja ili je
uklju€en u uti¢nicu s prekidatem u polozaju "ukljuéeno”, nece
se pokrenuti. U tom slu€aju, prekida¢ se mora vratiti u polozaj
'isklju€eno' i jedinica se mora ponovno pokrenuti.

KONTROLA BRZINE

e Na straznjem vruéem dijelu kucista brusilice nalazi se gumb za
podesavanje brzine (8) (sl. D). Raspon podeSavanja je od 1 do
6. Brzina se moZe mijenjati prema potrebama korisnika.

REZANJE

e Rezanje kutnom brusilicom moze se obaviti samo u ravnoj
liniji.

« Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

e Velike radne dijelove treba poduprijeti i paziti da tocke
potpore budu blizu linije rezanja i na kraju materijala. Stabilno
postavljeni materijal ne¢e se pomicati tijekom rezanja.

e Male izratke treba stegnuti npr. u Skripcu, pomocu stezaljki
itd. Materijal treba stegnuti tako da je to¢ka rezanja blizu
steznog elementa. To ¢e osigurati vecu preciznost.

« Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce, jer ¢e to narusiti
kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

e Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bo¢ni pritisak na reznu
plocu.

» Koristite ispravan disk ovisno o materijalu koji se reze.

e Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer
dodavanja bude u skladu sa smjerom vrtnje reznog diska.

e Dubina reza ovisi o promjeru diska (slika G).

e Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veceg
od preporucenih za model brusilice.

e Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle
itd.) ne dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s
obratkom.

e Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature -
ne dodirujte ih nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego $to se
ohlade.

BRUSENJE

e BruSenje se moze izvoditi pomoc¢u npr. brusnih ploca,
Casastih ploc¢a, preklopnih ploc¢a, diskova s abrazivnim
runom, zZi¢anih ¢etkica, fleksibilnih diskova za brusni papir itd.
Svaka vrsta diska i obratka zahtijeva odgovaraju¢u tehniku
rada i uporabu odgovaraju¢e osobne zastitne opreme.

« Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za bruSenje.

e Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala rubom
diska.

Nemojte brusiti boénom stranom diska. Optimalni radni kut za

ovu vrstu diska je 300 (slika H).



e BruSenje se smije izvoditi samo pomodéu brusnih plo¢a
prikladnih za materijal.

e Prilikom rada s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima
od flisa i fleksibilnim diskovima za brusni papir potrebno je
paziti da se osigura ispravan napadni kut (slika I).

* Ne brusite cijelom povr§inom diska.

e Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

e Zigane &etke uglavnom su namijenjene ¢&iéenju profila i
teSko dostupnih podrucja. Mogu se koristiti za uklanjanje npr.
hrde, premaza boje itd. s povrSine materijala. (Slika K).

e Smiju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina
vecéa ili jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez
optereéenja.

RAD | ODRZAVANJE

* [skljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za CiSéenje nemojte Koristiti vodu ili druge tekuéine

e Jedinicu treba odcistiti suhim komadom krpe ili
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

« Nemojte koristiti sredstva za ciS¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuciStu motora kako
biste sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako je kabel za napajanje o$te¢en, mora se zamijeniti
kabelom istih karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti
kvalificiranom struénjaku ili servisirati uredaj.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

e Uredaj uvijek €uvajte na suhom mjestu,

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENE

puhati

Kutna brusilica 59G188

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 1600 W
Brzina praznog hoda 3000 + 11000/min
Promjer diska 125 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Promjer vretena M14
Klasa zastite I
Misa 2,65 kg
Godina proizvodnje 2025

59G188 oznacava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

LpA= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina zvuéne snage LwA= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija
(glavna ru¢ka)
Vrijednost ubrzanja vibracija

ah= 4,55 m/s2 K= 1,5 m/s2

ah=5.00m/s2 K= 1.5 m/s2

(pomoc¢na rucka)

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog zvu¢nog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage LWA (gdje K oznaCava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su vrijedno$éu
ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu
s EN 60745-1. Navedena razina vibracija ah moze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlia samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izloZzeno$¢u vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.
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Da bi se to¢no procijenila izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada je ukljucena, ali se
ne koristi za rad. Nakon $to su svi éimbenici to¢no procijenjeni, ukupna
izloZzenost vibracijama moze se pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i

radnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i pravina
organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
N Proizvodi na elektricni pogon ne smiju se odlagati s kuénim
; otpadom, ve¢ ih treba odnijeti u odgovarajuée objekte na
odlaganje. Obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima
™ ||za informacije o odlaganju. Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrzi tvari koje nisu ekoloski prihvatljive. Nereciklirana
oprema predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu "GTX Poljska") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljinjem tekstu
"Priruénik"), ukljuCujuéi, ali ne ogranicavajuéi se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo GTX Poljska i podlijezu
pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. s izmjenama). Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine
svrhe cijelog priru¢nika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka
GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovornoséu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 59G188

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziSte i ne
uklju€uje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boravisStem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska
Varsava, 2025-03-27

(LT)

ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

KAMPINIS SLIFUOKLIS
59G188

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Saugos patarimai, kaip Slifuoti, Slifuoti Svitriniu popieriumi,
dirbti vieliniais Sepeciais ir pjauti Slifavimo disku.

Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuoklj, Slifavimo
popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj. Laikykités visy saugos
instrukcijy, nurodymy, apraSymy ir duomeny, pateikty kartu su
elektriniu jrankiu. Nesilaikant toliau nurodyty nurodymy, gali kilti
elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.



¢ Sio

elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui.
Naudojant elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus
ir suzalojimai.

o Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg
galima pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad
jis bus saugiai naudojamas.

e Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne
mazesnis uz didzZiausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj.
Darbo jrankis, besisukantis grei¢iau nei leistinas greitis, gali
sulGzti, o jrankio dalys - suskilti.

e Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
jrankio matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy
negalima pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

e Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flansu atveju darbo jrankio
angos skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai,
kurie tiksliai netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai,
labai stipriai vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu budu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Pries
kiekvieng naudojimg apzidrékite jrankius, pvz., $lifavimo
diskus, ar néra jtrakimy ir jtrakimy, $lifavimo padus, ar jie
néra jtrike, susidévéje arba stipriai nusidéveéje, vielinius
Sepecius, ar néra atsilaisvinusiy arba nutrikusiy viely. Jei
elektrinis arba darbo jrankis nukrito, patikrinkite, ar jis
nepazeistas, arba naudokite kitg nepazeistg jrankj. Jei
jrankis patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj jrankj reikia
jjungti didZiausiu grei¢iu vienai minutei, stengiantis, kad
operatorius ir Salia esantys pa$aliniai asmenys nebity
besisukancio jrankio zonoje. Pazeisti jrankiai paprastai
|Gzta per §j bandymo laikg.

e Bitina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobudzio, dévékite visg veidg dengiancig
apsaugine kauke, akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei
reikia, naudokite dulkiy kauke, klausos apsauga, apsaugines
pirstines arba specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo
smulkiy $lifuojamy ir apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite
akis nuo darbo metu susidaranciy ore esanciy svetimkadniy.
Dulkiy kauke ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi filtruoti
darbo metu susidariusias dulkes. ligg laikg veikiant triukSmui ,
gali sutrikti klausa.

e Uztikrinkite, kad pasSaliniai asmenys baty saugiu atstumu
nuo elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys
Salia veikian€io elektrinio jrankio, privalo naudoti
asmenines apsaugos priemones. Ruo$iniy atplaiSos ar
sulGize darbo jrankiai gali atsiskirti ir suzaloti net ir uz
artimiausios pasiekiamumo zonos riby.

o Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo kabeliu, laikykite jrankj tik uz
izoliuoty rankenos pavirsiy. Dél sgly¢io su elektros tinklo laidu
itampa gali bati perduota j metalines elektrinio jrankio dalis, o
tai gali sukelti elektros smagj.

e Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanciy darbo
jrankiy. Praradus jrankio kontrolg, maitinimo kabelis gali
bati perpjautas arba jtemptas, o jlsy ranka arba visa ranka
gali jsipainioti j darbo jrankj.

* Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbinis jrankis
visiSkai nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su
pavir§iumi, ant kurio jis padétas, todél galite prarasti elektrinio
jrankio kontrole.

« Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy
prisilietimas prie besisukancio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jtraukimg irelektrinio jrankio grezima j operatoriaus king.

e Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.
Variklio ventiliatorius jtraukia dulkes | korpusg, o
susikaupusios didelés metalinés dulkés gali sukelti elektros
pavojy.

* Nenaudokite elektrinio
Kibirkstys gali jas uzdegti.

« Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skys¢iy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus au$inimo skyscius,
galima patirti elektros smugj.

jrankio 8alia degiy medZiagy.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio
irankio, pavyzdziui, $lifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio Sepecio
ir pan., uzblokavimag ar kliatj. Dél uzstrigimo ar uzsikirtimo staiga
sustoja besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas
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elektrinis jrankis trikéioja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypciai
kryptimi.

PavyzdZziui, kai $lifavimo diskas uZstringa arba jstringa ruoSinyje,
panardintas Slifavimo disko krastas gali uZsiblokuoti ir dél to jis gali
iSkristi arba iSslysti. Tuomet S$lifavimo rato judéjimas (link
operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo rato judéjimo krypties
uzsikirtimo vietoje. Be to, $lifavimo diskai gali sulGzti.

Atbuliné trauka atsiranda dél netinkamo arba neteisingo elektrinio
jrankio naudojimo. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty
atitinkamy atsargumo priemoniy.

e Elektrinj jrank| reikia laikyti tvirtai, kinu ir rankomis taip,
kad bty susvelnintas atoveiksmis. Jei pagalbiné rankena
yra standartinés jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad
baty galima kuo geriau kontroliuoti atatrankos jégas arba
atatrankos momentg paleidimo metu. Operatorius,
imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy, gali kontroliuoti
trakciojimo ir atatrankos reiskinius.

« Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy.
Darbo jrankis dél atatrankos gali suZeisti ranka.

e Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis
jrankis judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis
irankis juda priesinga kryptimi nei $lifavimo ratas uzsikirtimo
vietoje.

* Bukite ypa¢ atsargis apdirbdami kampus, astrias briaunas ir
pan. Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uzsikirsty.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uzstrigti apdirbant
kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smugio priezastimi.

e Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo
jrankiai daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio
kontrolé.

Specialis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo

disku

* Naudokite tik konkre¢iam elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo
diskg ir konkre¢iam S$lifavimo diskui skirtg apsauga.
Konkre¢iam elektriniam jrankiui nepritaikyti Slifavimo diskai
negali bati pakankamai apsaugoti ir néra pakankamai
saugus.

e Sulenkti Slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko
dalis neiSsikisSty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai
pritvirtintas $lifavimo diskas, i§sikiSes uz apsauginio dangtelio
krasto, negali bati pakankamai apsaugotas.

e Apsauga turi bati tvirtai pritvirtinta prie elektrinio jrankio,
kad baty uztikrintas didZiausias jmanomas saugos lygis, ir
jrengta taip, kad $lifavimo disko dalis, kuri yra atidengta ir
nukreipta | operatoriy, baty kuo mazesné. Apsauga
apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio saly¢io su
Slifavimo ratu, taip pat nuo kibirk&&iy, galinéiy uzdegti
drabuzius.

o Slifavimo diskai turi bdti naudojami tik jiems skirtiems
darbams atlikti. Pavyzdziui, niekada neSlifuokite Soniniu
pjovimo disko pavir§iumi. Pjovimo diskai skirti medziagai
Salinti disko krastu. Dél Soniniy jégy poveikio Sie Slifavimo
diskai gali sulazti.

e Visada naudokite nepaZzeistus tinkamo dydzZio ir formos
prispaudimo flanSus, tinkamus pasirinktam S$lifavimo ratui.
Tinkami flan$ai palaiko $lifavimo ratg ir taip sumazina rato
pavojy . Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis nuo
kitiems $lifavimo diskams skirty flansy.

« Nenaudokite naudoty slifavimo disky i$ didesniy elektriniy
jrankiy. Didesniy elektriniy jrankiy $lifavimo diskai néra
pritaikyti mazesniems elektriniams jrankiams badingam
didesniam stkiy dazniui, todél jie gali sultzti.

Papildomi specialiis saugos nurodymai dél Slifavimo disky

pjovimo

* Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per didelé pjovimo disko
apkrova padidina jo apkrovg ir polinkj uzsikirsti ar
uzsiblokuoti, todél yra tikimybé jj iSmesti ar sulauzyti.

e Venkite vietos prie§ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo.
Judinant pjovimo diskg ruoSinyje tolyn nuo saves, elektrinis
irankis gali nulékti su besisukangiu disku tiesiai j jus, jei jvykty
atatranka.

« Jei pjovimo diskas uzZstrigo arba sustojo, iSjunkite elektrinj
jrankj ir palaukite, kol diskas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti vis dar judancio disko i§ pjovimo



zonos, nes tai gali sukelti .
istrigimo priezastj.

e Negalima i$ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis yra
medziagoje. Prie$ tesdami pjovimg, pjovimo diskas turi
pasiekti visg greitj. PrieSingu atveju $lifavimo diskas gali
uzsikirsti, atSokti nuo ruosinio arba sukelti atatrankg.

e Plokstes ar didelius daiktus prieS apdirbant reikia paremti,
kad sumazéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras
atatranka. Dideli ruo$iniai gali sulinkti nuo savo svorio.
Ruosinys turéty bati paremtas i§ abiejy pusiy, tiek prie
pjovimo linijos, tiek prie krasto.

« Bikite ypac¢ atsargls pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, jsiréZes |
medziaga, gali atsitrenkti j dujy vamzdzius, vandentiekio
vamzdzius, elektros kabelius ar kitus objektus.

Reikia nustatyti ir paSalinti

Specialls slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai

e Nenaudokite per dideliy $vitrinio popieriaus lapy.
Rinkdamiesi Svitrinio popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo
rekomendacijomis. Uz §lifavimo plokstés iSsikiSes $lifavimo
popierius gali suzaloti, be to, gali uzsikisti, suplysti arba
atSokti.

Specialls poliravimo saugos nurodymai

e Neleiskite, kad laisva poliravimo kailio dalis arba jo
tvirtinimo  virvelés laisvai suktysi. UZblokuokite arba
apkirpkite atsilaisvinusias tvirtinimo virveles. Laisvos ir
besisukancios tvirtinimo virvelés gali jsipainioti j pirStus arba
uzsikabinti uz ruosinio.

Specialis saugos nurodymai dirbant su vieliniais Sepeciais

e Reikéty atsizvelgti | tai, kad net ir jprastai naudojant
Sepetélj, per jj prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite
laidy per dideliu spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai
gali lengvai prasiskverbti pro plonus drabuzius ir (arba)
oda.

« Jei rekomenduojama naudoti apsaugg, neleiskite Sepetéliui
liestis prie apsaugos. Ploks&iy ir puody Sepediy skersmuo
gali padidéti dél slégio ir iScentriniy jégy.

Papildomi saugos nurodymai

e Naudodami jrankius, skirtus Slifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés
sriegio ilgj.

e Ruosinys turi bati pritvirtintas. Saugiau uZzfiksuoti ruosinj
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.

* Nelieskite pjovimo ir $lifavimo disky, kol jie néra atvése.

e Naudodami greitojo veikimo flan8g, jsitikinkite, kad prie
veleno pritvirtintas vidinis flanSas turi guminj O formos
Ziedg ir kad $is Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite,
kad iSorinio ir vidinio flanSo pavirSiai yra Svaras.

* Greitojo veikimo flan§g naudokite tik su abrazyviniais ir
pjovimo diskais. Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai
veikiancius flanSus.

e Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus
kistuka i maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje,
prie§ paleidziant i$ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir
nustatytas j iSjungimo padétj.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy
ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka
rizika susizaloti darbe.

Naudojamy piktogramy g Skinimas
/AR
o
1 2 3 4
T O]
N
&
5 6 7 8

1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy
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2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke).

4.Wear apsaugines pirstines

5. Prie§ atlikdami technine priezidrg ar remontg atjunkite
maitinimo laida.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio siikiy daznj mazina
kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir lifavimui, ir pjovimui. Sio
tipo elektrinis jrankis placiai naudojamas visy tipy Serpetoms nuo
metaliniy daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti,
plonasieniams vamzdziams ir smulkioms metalinéms dalims pjauti ir
kt. Su tinkamais priedais kampinj $lifuoklj galima naudoti ne tik
pjovimui ir $lifavimui, bet ir valymui, pvz., radziy, dazy dangy ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,

susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima

pjauti ir lifuoti statybines medziagas, pavyzdziui, plytas, grindinio
trinkeles, keramines plyteles ir pan.

e Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui, o ne poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai

e Piktnaudziavimas.

Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

e Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra degios arba
sprogios. Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkstys, kurios gali
uzdegti iSsiskirian€ius garus.

¢ Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo
diskai dirba Soniniu pavirsiumi, o Slifuojant priekiniu tokio disko
pavir§iumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali kilti pavojus
operatoriui susiZaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias
dalis, pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Spindlio uzrakto mygtukas

2.Switch

3.Papildoma rankena

4.Skydas

5.External flanSas

6.Vidinis flanSas

7. svirtis (skydo dangteliai)

8. greicio reguliavimo rankenélé

9.Power kabelis

10.Specialusis raktas

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

|IRANGA IR PRIEDAI

1.Skydas -1lvnt
2.Specialus verZliaraktis - 1 vnt.
3.Papildoma rankena -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma j vieng i$ $lifavimo galvutés skyliy.
Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei
dirbdami $lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami
pagalbine rankeng), bus mazesné rizika, kad ranka pataikysite j
besisukantj diskg ar Sepetj ir susiZeisite dél atgalinio smagio.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

ASmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo S$iuksliy, atsitiktinio
sglycio su darbo jrankiu ar kibirk$¢iy. Jj visada reikia montuoti ypa¢
atidziai, kad jo dengiancioji dalis baty nukreipta j operatoriaus
puse.

Dél peiliy apsaugy tvirtinimo konstrukcijos galima be jrankiy
reguliuoti apsaugus j optimalig padétj.

« Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (7) (4).

* Pasukite disko apsauga (4) j reikiamag padét].

o Uzfiksuokite nuleisdami svirtj (7).



o Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirkstine tvarka nei
montuojama.

IRANKIY KEITIMAS

o Atliekant jrankiy keitimo operacijas batina mavéti darbines
pirstines.

e Suklio blokavimo mygtukg (1) galima naudoti tik $lifuoklio
sukliui uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo
negalima naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi.
Taip elgiantis galima sugadinti $lifuoklj arba suzeisti
naudotojg.

DISC TVIRTINIMAS

e Jei Slifavimo arba pjovimo diskai yra mazesnio nei 3 mm
storio, iSorinio flanSo verzlé (5) turi bati uzsukta ploksciai
disko puséje (B pav.).

o Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

« |kiSkite specialy rakta (pridedamas) j iSorinio flanso (5) skyles
(A pav.).

« Pasukite raktg - atlaisvinkite ir nuimkite iSorinj flansa (5).

o |dékite diskg taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanSo
(6) pavirSiaus.

e Uzsukite iSorinj flanSg (5) ir lengvai priverzkite specialiu
verzliarak¢iu.

e Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei montuojami.
Montuojant diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanso (6)
pavirSiaus ir centriSkai jsitaises jo apacioje.

DARBO |JRANKIY SU SRIEGINE SKYLE MONTAVIMAS

« Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

¢ Nuimkite anksc¢iau sumontuotg jrankj, jei jis buvo sumontuotas.

e Prie§ montuodami nuimkite abu flansus - vidinj flansg (6) ir iSorinj
flansg (5).

« Prisukite darbinio jrankio srieging dalj prie verpstés irSiek tiek
priverzkite.

e Srieginiy angy darbo jrankiy
atvirkstine tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO  SLIFUOKLIO  TVIRTINIMAS

SLIFUOKLIO STOVE

« Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams $lifuokliams
skirtu trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo
gamintojo montavimo instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

e Prie§ naudodami S$lifavimo diskg patikrinkite jo biklg.
Nenaudokite suskilusiy, jtrakusiy ar kitaip pazeisty $lifavimo
disky. Susidéveéjusj Slifavimo ratukg arba Sepetj pries
naudojimg nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darbg, visada
iSjunkite Slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visi$kai sustos.
Tik tada Slifuoklj galima padéti j vieta. Negalima stabdyti
besisukancio $lifavimo disko spaudziant jj prie .

e Niekada neperkraukite maltnélio. Elektrinio jrankio svoris
sukuria pakankama slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél
perkrovos ir per didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai
suldzti.

o Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis pazeistas arba
deformuotas.

* Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.

e Venkite disko $Sokinéjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami
kampuose, astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti
kontrole ir patirti atatranka). (dél to gali bati prarasta elektrinio
jrankio kontrolé ir atsirasti atatrankos efektas).

e Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjokly
disky. Naudojant tokius pjdklus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suZaloti operatoriy.

[JUNGTA / ISJUNGTA

e Jjungimo ir darbo metu $lifuoklj laikykite abiem rankomis.

e Paspauskite galing jungiklio dalj (2).

« Pastumkite jungiklj (2) j priekj (link galvos) (C pav.).

e Jei norite veikti nepertraukiamai - paspauskite priekinj
jungiklio mygtuka.

e Jungiklis bus automatiskai
veikimo padétyje.

e Norédami i$jungti

mygtuka (2).

Jjunge $lifuoklj, prie$ pradédami darbg palaukite, kol §lifavimo

diskas pasieks maksimaly greitj. Jjungus arba iSjungus

iSmontavimas atliekamas

KAMPINIO

uzfiksuotas nepertraukiamo

jrenginj, paspauskite galinj jungiklio
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$lifuoklj, negalima naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima
valdyti tik tada, kai elektrinis jrankis yra toli nuo .

e Prietaisas turi nuo saugikliy apsaugota jungiklj, o tai reiskia,
kad laikinai nutriikus elektros energijos tiekimui arba jjungus
prietaisg | elektros lizdg, kai jungiklis yra padétyje "jjungta”,
jis nejsijungs. Tokiu atveju jungiklj reikia perjungti j iSjungimo
padétj ir prietaisg paleisti i$ naujo.

GREICIO KONTROLE

e Galinéje karstojoje Slifuoklio korpuso dalyje yra grei€io
reguliavimo rankenélé (8) (D pav.). Reguliavimo diapazonas yra
nuo 1 iki 6. Greitj galima keisti pagal naudotojo poreikius.

PJOVIMAS

o Pjauti kampiniu $lifuokliu galima tik tiesia linija.

* Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.

o Dideli ruo$iniai turéty bati paremti ir reikéty pasirapinti, kad
atramos taskai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale.
Stabiliai padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

e Nedidelius ruo$inius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais,
spaustukais ir pan. Medziaga turéty bati suverziama taip, kad
pjovimo taskas baty arti prispaudimo elemento. Taip bus
uztikrintas didesnis tikslumas.

e Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to
pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulazti.

e Pjaunant pjovimo diskas neturi biti spaudziamas j Sonus.

e Naudokite tinkamg diska, priklausomai nuo pjaunamos
medziagos.

e Pjaunant medziagg rekomenduojama, kad tiekimo kryptis
sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

e Pjavio gylis priklauso nuo disko skersmens (G pav.).

« Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne
didesnis nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

e Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius,
plytas ir t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flanSai liestysi su
ruosiniu.

e Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auk$tg temperatirg
- nelieskite jy neapsaugotomis kino dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

o Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdZiui,
Slifavimo diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus,
diskus su abrazyvine vilna, vielinius Sepecius, lankscius
Svitrinio popieriaus diskus ir kt. Kiekvienam disko ir ruoSinio
tipui reikia tinkamos darbo technikos ir tinkamy asmeniniy
apsaugos priemoniy.

e Pjovimui skirty disky negalima naudoti $lifavimui.

« Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

« Soniniu disko pavirsiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas Y2 300 (H pav.).

o Slifavimo darbai turi biti atliekami tik naudojant $lifavimo
diskus, tinkamus Siai medziagai.

e Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos
diskais ir lanksciais Svitrinio popieriaus diskais, reikia stengtis
uztikrinti tinkamg atakos kampa (I pav.).

« Slifuoti reikia ne visu disko pavirgiumi.

o Siy tipy diskai naudojami plok$giam pavirsiui apdirbti.

e Vieliniai Sepeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai
pasiekiamoms vietoms valyti. Jie gali bati naudojami radims,
dazy dangoms ir kt. nuo medziagos pavirSiaus pasalinti. (K
pav.).

« Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra
didesnis arba lygus didZiausiam kampinio $lifuoklio greiciui
be apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

e Prie§ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo,

remonto ar eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo
laidg i$ elektros tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

* Rekomenduojama prietaisg valyti i§ karto po kiekvieno
naudojimo.

e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy

e |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pusti mazo slégio
suslégtu oru.

* Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai
korpuse esancias ventiliacijos angas.

valykite variklio



« Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti
kvalifikuotam specialistui arba atlikti prietaiso technine
priezidra.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk§¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepetéliy bukle.

* Visada laikykite prietaisg sausoje vietoje,

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

|[VERTINIMO DUOMENYS
Kampinis Slifuoklis 59G188

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V AC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1600 W
Darbo tuscigja eiga greitis 3000 + 11000/min
Disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio skersmuo M14
Apsaugos klasé 1l
Masé 2,65 kg
Gamybos metai 2025

59G188 nurodo ir masinos tipg, ir pavadinimag

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos ~ pagreitio verté an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
(pagrindiné rankena)
Vibracijos pagreitio verté an= 5,00 m/s?K= 1,5 m/s*

(pagalbiné rankena)

Informacija apie triukSma ir vibracijg

|rangos skleidziamo triuk§mo lygj apibldina: skleidziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lwa (kur K rei$kia matavimo neapibréztj).
|rangos skleidZziamg vibracijg apibdina vibracijos pagreicio verté an
(kur K - matavimo neapibréZztis).

Garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio
verté an, nurodyti Siose instrukcijose, buvo iSmatuoti pagal standartg
EN 60745-1. Pateiktas vibracijos pagrei€io lygis an gali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per retai atliekama jrenginio techniné priezidra.
Dél pirmiau nurodyty priezas€iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti
vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, bitina atsiZvelgti j laikotarpius,
kai jrenginys yra i§jungtas arba kai jis jjungtas, bet nenaudojamas
darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali paaiSkéti, kad bendras
vibracijos poveikis yra daug mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
darbo jrankiy priezidra, uztikrinti tinkama ranky temperatarg ir tinkamai

organizuoti darbg.
APLINKOS APSAUGA
N Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
r atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités | gaminio pardavéja arba
™ ] |vietos valdzZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Lenkija")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant,
bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo
kompozicija, priklauso iSimtinai "GTX Lenkija" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal
1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy
leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti
komerciniais tikslais visa vadova ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska"
sutikimo grieZtai draudZiama ir gali uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.
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EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 59G188

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos j
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Pawet Kowalski )
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija
Var$uva, 2025-03-27

ORIGINALAS INSTR(Il_J\IQCIJAS TULKOJUMS

LENKA SLIPMASINA
59G188

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Drosibas padomi slipésanai, p 1ai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu birstém un grieSanai ar slipripu.

So elektroinstrumentu var izmantot k& parasto slipmasinu,

slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un abrazivo

griezéju. levérojiet visus droSibas noradijumus, instrukcijas,
aprakstus un datus, kas pievienoti elektroinstrumentam.

Neievérojot turpmak noradito, var rasties elektriskas stravas

trieciena, ugunsgréka un/vai smagu traumu risks.

o So elektroinstrumentu nedrikst izmantot pulé$anai. Ja
elektroinstrumentu  izmantos citai darbibai, nevis
paredzétajam darba uzdevumam, var rasties apdraudé&jumi
un traumas.

* Neizmantojiet piederumus, kas nav Tpasi izstradati un kurus
razotajs nav ieteicis darbarikam. Tas, ka piederumu var
piestiprinat  elektriskajam instrumentam, nav droSas
lietoSanas garantija.

e lIzmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat
mazaks par maksimalo atrumu, kas noradits uz
elektroinstrumenta. Darba instruments, kas griezas atrak
par pielaujamo atrumu, var saldzt un instrumenta dalas var
saskelties.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudit.

e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atloku montétiem darba instrumentiem
darba instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka
diametru. Darbariki, kas nevar precizi piegul
elektroinstrumentam, griezas nevienmérigi, loti spécigi vibré
un var izraisTt elektroinstrumenta vadibas zudumu.

e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus,
pieméram, slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav



saplaisajusi un saplaisajusi, slipéSanas paliktnus, lai
konstatétu, vai tie nav saplaisajusi, nodilusi vai stipri
nodilusi, stieplu birstes, lai konstatétu, vai stieples nav
atslabusas vai saplaisajusas. Ja elektroinstruments vai
darba riks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai
izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir
parbaudits un nostiprinats, elektroinstruments uz vienu
minati jaieslédz ar vislielako apgriezienu skaitu, uzmanot,
lai operators un apkart esoSie cilvéki atrastos arpus
rotéjosa instrumenta darbibas zonas. Bojatie instrumenti
parasti sallst $aja parbaudes laika.

e Jalieto individualie aizsardzibas Iidzek|i. Atkariba no darba
veida jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu
aizsardziba vai aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet
puteklu masku, dzirdes aizsardzibas ITdzeklus,
aizsargcimdus vai specialu priekSautu, lai pasargatu no
mazam slipéta un apstradata materiala dalinam. Aizsargajiet
acis no darba laikd gaisd nonakusiem sveskermeniem. Ar
puteklu masku un elposanas celu aizsardzibas lidzekliem jafiltre
darba laikad radusSies putekli. ligstoSa trokSna iedarbiba var
izraisit dzirdes zudumu.

e Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas drosa attaluma
no elektroinstrumenta darbibas zonas. Visiem, kas
atrodas darbojoSos elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto
individualie aizsardzibas Iidzekli. Darbagaldu Skembas vai
salauzti darba riki var Skelties un radit traumas art arpus
tie$as sasniedzamibas zonas.

e Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu stravas kabeli, turiet riku tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu,
spriegums var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala
dalam, kas var izraisTt elektroSoku.

* Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjosiem darba
rikiem. Ja zaudéjat kontroli par darbariku, tikla kabelis var
tikt pargriezts vai ievilkts, un jasu roka vai visa roka var
iesprast darba instrumenta.

* Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilntba apstajies. Rotéjosais instruments var saskarties ar
virsmu, uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jas varat zaudét kontroli
par elektroinstrumentu.

e Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba.
Nejausa apgérba saskare ar rotéjosu elektroinstrumentu var
izraisit ta ievilkS8anu un elektroinstrumenta ieurb$anos
operatora kermen.

* Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektriskas briesmas.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

e Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSams $kidrs
dzesésanas $kidrums. Udens vai citu $kidro dzesétaju
izmanto$ana var izraisit elektroSoku.

Atteikums un attiecigie drosibas padomi
Atpakalplisma ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjoSa

instrumenta, pieméram, slipéSanas diska, slipéSanas palikina,
stieplu sukas utt., blokéSanu vai $kérslu radiSanu. Aizker$anas vai
blok&Sanas izraisa rotéjosa darba rika pékSnu apstasanos.
Tadgjadi nekontroléts elektroinstruments tiek aizkustinats virziena,
kas ir pretéjs darba rika rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprast vai iestrégst
apstradajama detala, slipéSanas ritena iegremdétad mala var
blokéties un izraisit ta izkriSanu vai izmesanu. SlipéSanas diska
kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad ir atkariga no
diska kustibas virziena blokéSanas vieta. Turklat slipripas var art
saldzt.

AtgrieSanas ir nepareizas vai nepareizas elektroinstrumenta
lietoSanas sekas. To var novérst, veicot turpmak aprakstitos
atbilstoSos piesardzibas pasakumus.

o Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada
stavokll, lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma
ir ieklauts papildu rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc
iespéjas labak kontrolétu atsitiena spéku vai atsitiena
momentu iedarbinaSanas laika. Operators var kontrolét
trieciena un atvilces paradibas, veicot atbilstoSus
piesardzibas pasakumus.

60

o Nekad neturiet rokas tuvu rotéjosiem darba rikiem. Darba
riks var savainot jisu roku atvelko$anas dél.

* Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas
zonas, kur tas parvietosies atvilkS8anas laika. Atsitiena
rezultatd elektroinstruments parvietojas pretéja virziena
slipripas kustibai blokésanas vieta.

e Esiet Tpasi uzmanigi, apstradajot stlrus, asas malas utt.
Nelaujiet darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. Rotgjoss
darba riks ir jutigaks pret aizkerSanos, apstradajot lenkus,
asas malas vai ja tas ir atsviests atpakal. Tas var klat par
kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

« Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba
r1ki biezi vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

Tpasi drosibas noradijumi slipé$anai un griesanai ar slipripu

e |zmantojiet tikai konkrétajam elektroinstrumentam paredzétu
slipripu un konkrétajam slipripam paredzétu aizsargu.
SlipéSanas diski, kas nav paredzéti konkrétajam
elektroinstrumentam, nav pietiekami aizsargati un nav
pietiekami drosi.

o |zliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus aizsargvacina malas. Nepareizi
piestiprinatu  slipéSanas disku, kas izvirzd&s arpus
aizsargvacina malas, nevar pietiekami aizsargat.

e Aizsargam jabat stingri piestiprinatam pie
elektroinstrumenta, lai garantétu péc iespé&jas lielaku
droSibu, un novietotam ta, lai shpripas dala, kas ir atklata
un vérsta pret operatoru, bdtu péc iesp&jas mazaka.
Aizsargs pasargd operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar shpripu, k& arT no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

e SlipéSanas diski ir izmantojami tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, nedrikst slipét ar griezéjritena sanu
virsmu. FrézéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai
ar diska malu. Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipéSanas
diskiem var tos salauzt.

e Vienmér izmantojiet nebojatus, pareizd izméra un formas
stiprinajuma atlokus, kas atbilst izvélétajam slipéSanas ripas
izméram un formai. Pareizi piestiprinati atloki atbalsta
slipripas un tadéjadi samazina slipripas bistamibu. Frézes
grieSanas diskiem var atSkirties no citam slipéSanas diskiem
paredzétajam.

e Neizmantojiet lietotus slipéSanas diskus no lielakiem
elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipéSanas diski nav paredzéti
lielakiem apgriezieniem minaté, kas raksturigi mazakiem
elektriskajiem instrumentiem, un tapéc tie var saldzt.

Papildu Tpasi drosibas noradijumi slipripas grieSanai

e lzvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
palielina grieSanas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokeéties, tadéjadi palielinot ta izmesanas vai ldzuma iespéju.

e lIzvairieties no zonas pirms un aiz rotéjo$a grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstraddjama izstradajuma
prom no jums var izraisit elektroinstrumenta izlidoSanu ar
rotéjoso disku tiesi pret jums atsitiena gadijuma.

e Ja grieSanas disks ir aizkéries vai apstajies, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, Iidz disks ir pilntba
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt joprojam kustigo disku
no grie$anas zonas, jo tas var izraisit . Jaatrod un janovers
aizkerSanas célonis.

e Neiedarbiniet elektroinstrumentu no jauna, kamér tas
atrodas materiala. Pirms turpinat grieSanu, grieSanas ripai
jasasniedz pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma
slipéSanas ritenis var aizkerties, atlekt no apstradajamas
detalas vai izraisit atsitienu.

e Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir jaatbalsta,
lai samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis
disks. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava
svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém,
gan pie grieSanas Iinijas, gan pie malas.

e Esiet Tpasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai
stradajat citds neredzamas zonas. Ja griezéjdisks iegrimst
materiala, tas var atsitinaties, saskaroties ar gazes caurulém,
adensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem priekSmetiem.

Tpasi drosibas noradijumi slipé$anai ar smil$papiru



* Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. lzvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet raZotdja ieteikumus.
SmilSpapirs, kas izvirzas arpus slipéSanas plaksnes, var radit
traumas, ka ari var izraisTt papira aizkerS§anos, sapléSanu vai
atkrisanu.

Tpasi drosibas noradijumi pulésanai

* Nelaujiet brivi griezties puléSanas kazokadas valéjai dalai
vai tas stiprindjuma auklam. Aizsprostojiet vai apgrieziet
valeéjas stiprindjuma auklas. Valigas un rotéjosas
stiprindjuma auklas var savilkt pirkstus vai aizkerties uz
apstradajamas detalas.

Tpasi drosibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

e Janem véra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti
stieples gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak
lielu spiedienu. Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli
izlauzties cauri planam apgérbam un/vai adai.

* Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar
aizsargu. Plaksnu un trauku birstes diametrs var palielinaties
spiediena un centrbédzes spéku dél.

Papildu drosibas noradijumi

* Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitném,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst
varpstas vitnes garumam.

e Apstradajamais gabals ir janostiprina. Dro$ak ir detalu
saspiest skava vai savilcgjiericé, neka turét to rokas.

* Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie
nav atdzisusi.

* Ja izmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, ka uz
varpstas piestiprinatais iek$&jais atloks ir aprikots ar
gumijas blivgredzenu un ka Sis gredzens nav bojats.
Parliecinieties arT, ka aréja atloka un iekséja atloka virsmas
ir tiras.

e Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieSanas diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkcionéjosus atlokus.

e Ja uz laiku partrikst stravas padeve vai péc kontaktdak$as
iznem3anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta
stavokli, pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un
janoregulé izslégta stavokir.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz péc butibas drosSu konstrukciju, drosibas
pasakumu un papildu aizsardzibas pasakumu izmantosanu,
vienmeér pastav atlikusais risks gat traumas darba.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums
/'\ s
o
1 2

BEPE

5 6 7 8

1.Caution Veikt 1pasus piesardzibas pasakumus
2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja
bridinajumus un droSibas nosacijumus!
3.1zmantojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsarglidzeklus, puteklu masku).

4.Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

ietvertos

Lenka slipmasina ir |l klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek samazinats,
izmantojot lenka zobratu. To var izmantot gan slipéSanai, gan

grieanai. Sada veida elektroinstrumentu plasi izmanto visu veidu
urbumu nonem$anai no metala detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c.
Izmantojot atbilstoSus piederumus, lenka slipmasinu var izmantot ne
tikai grieSanai un slipéSanai, bet ari, pieméram, rasas, krasas
parklajumu firianai u. c.

Tas izmantoSanas jomas ietver plasu remonta un celtniecibas

darbu klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka slipmasinu

var griezt un slipét arf celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus,

brugakmeni, keramikas flizes u. c.

e lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai, nevis pulésanai.
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi

e Nepareiza lietoSana.

e Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materialiem. Azbests ir
kancerogéns.

* Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojoSi vai
spradzienbistami. Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

e Slipésanas darbiem nedrikst izmantot griezéjdiski. Griezamie
diski darbojas ar sadnu virsmu, un slipéSana ar $ada diska
priek8&jo virsmu var izraisit diska bojajumus, ka rezultata
operators var gat miesas bojajumus.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam,
kas paraditas Sis rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Spindle blok&Sanas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.External atloks

6.lekséjais atloks

7. sviras (vairoga parsegi)

8. atruma regulé$anas poga

9.Power kabelis

10.Tpasa atsléga

* Starp raséjumu un izstradajumu var bt atSkiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1.Shield - 1gab.
2.Special atsléega -1 gab.
3.Papildu rokturis -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM
PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmasinu darba
laika turésiet abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks
risks, ka jasu roka varétu saskarties ar rotéjoso disku vai birsti un
gat ievainojumus atsitiena rezultata.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada
Tpasi uzmanigi, lai nodroSinatu, ka ta nosedzosa dala ir vérsta pret
operatoru.

Asmenu aizsarga stiprinajuma konstrukcija lauj bez instrumentiem

regulét aizsargu optimala stavokli.

* Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7).

« Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

* Blokéjiet, nolaizot sviru (7).

« Disku aizsarga nonem3$ana un regulésana tiek veikta pretéja
seciba neka ta uzstadisana.

INSTRUMENTU NOMAINA

o Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

e Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai
slipmasinas varpstas blokésanai, kad tiek montéts vai
demontéts darba instruments. To nedrikst izmantot ka
bremzé$anas pogu, kamér griezas disks. Sada darbiba var
sabojat slipmasinu vai savainot lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

e Ja slipéSanas vai grieSanas disku biezums ir mazaks par 3
mm, aréja atloka uzgrieznis (5) japieskrave Ilidzeni diska pusé
(B attels).



* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

e levietojiet specialo atslégu (komplekta) aréja atloka (5)
caurumos (A attéls).

* Pagrieziet atslégu - atslabiniet un nonemiet aréjo atloku (5).

* Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$éja atloka
(6) virsmas.

e Uzskravéjiet argjo atloku (5) un viegli pievelciet ar specialu
uzgrieznu atslégu.

o Disku demontazu veic pretéja seciba ka montazu. Montazas
laika disks japiespiez pie iek$€ja atloka (6) virsmas un
janovieto ta apakspusé.

DARBA RIKU MONTAZA AR VITNOTIEM CAURUMIEM

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

e Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek§&jo atloku (6)
un aréjo atloku (5).

o Uzskravejiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas unnedaudz
pievelciet.

e Vitnotd urbuma darba riku demontdZa notiek montazai
pretéja seciba.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS

STATIVA

e Ir pielaujama lenka slipmaSinas lietoSana ar lenka
slipmasinam paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits
saskana ar stativa razotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

e Pirms slipéSanas diska lietoSanas parbaudiet ta stavokli.
Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas
diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas
nekavéjoties janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér
izslédziet slipmasinu un pagaidiet, I1dz darba instruments
pilntba apstajas. Tikai tad slipmasinu var novietot.
Nebremzéjiet rotéjoSo slipripu, piespiezot to pie .

e Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars
rada pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu.
Parslodze un parmérigs spiediens var izraisit bistamu
elektroinstrumenta lGzumu.

e Ja slipmasina darba laikd nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieSams, nomainit darba riku, ja konstatéts, ka tas ir
bojats vai deforméts.

* Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

e |zvairieties no diska atsitieniem un skrapéSanas, jo Tpasi
stradajot uz stdriem, asdm malam u.c. (tas var izraisit
kontroles zudumu un atsitienu). (tas var izraisit
elektroinstrumenta kontroles zudumu un atsitiena efektu).

e Nekad neizmantojiet kokmaterialu zagésanai paredzétus
ripzagu asmenus no ripzagiem. Sadu zaga asmenu
izmantoSana biezi vien izraisa elektroinstrumenta atsitiena

paradibu, kontroles zudumu un var izraisit operatora
traumas.
IESLEGTS/IZSLEGTS

e Darba uzsakSanas un darbibas laika turiet slipmasinu ar

abam rokam.

Nospiediet slédza aizmuguréjo dalu (2).

Pavelciet slédzi (2) uz prieksu (virziena uz galvu) (C attéls).

Nepartrauktai darbibai - nospiediet slédza pogu priekSpusé.

Slédzis automatiski tiks blokéts nepartrauktas darbibas

pozicija.

Lai izslégtu ierici - nospiediet aizmuguréjo slédza pogu (2).

e Péc slipma$inas iedarbinasanas pirms darba uzsaks$anas
pagaidiet, Iidz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu.
Slédzis nedrikst darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai
izslegta. Slipmasinas slédzi drikst darbinat tikai tad, kad
elektroinstruments atrodas prom no .

e lericei ir drosinataju aizsargats slédzis, kas nozimé, ka, ja ir
Tslaicigs stravas padeves partraukums vai ierice ir ieslégta
kontaktligzda ar slédzi ieségta stavokli, td neiedarbinasies.
Sada gadijuma slédzis ir jamaina uz "izslégtu" poziciju un
ierice jaiedarbina no jauna.

ATRUMA KONTROLE

e Slipmasinas korpusa aizmuguréja karstaja dala ir atruma
reguléSanas poga (8) (D attéls). Regulésanas diapazons ir no 1
Iidz 6. Atrumu var mainit atbilstosi lietotaja vajadzibam.

CUTTING

e GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna ITnija.
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* Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

e Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu grieSanas Iinijai un materiala
beigas. Stabili novietotais materials grieSanas laika nebus
tendéts kustéties.

e Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram,
skavas, ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas
punkts atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodros$inas
lielaku precizitati.

¢ Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas
pasliktina griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska
lGzumu.

e GrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

e |zmantojiet pareizo disku atkariba no griez&€jama materiala.

e Griezot caur materidlu, ieteicams, lai padeves virziens
atbilstu grieSanas diska rotacijas virzienam.

e GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra (G attéls).

e Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav
lielaks par slipmasinas modelim ieteikto.

e Veicot dzilus griezumus (pieméram, profilos, celtniecibas
blokos, kiegelos u. c.), nelaujiet iespiléSanas atlokiem
saskarties arapstradajamo izstradajumu.

e Darba laika grieSanas diski sasniedz loti augstu temperatdru
- nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam,
pirms tie ir atdzisusi.

SANDING

e SlipéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram,
slipéSanas diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar
abrazivo vilnu, stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram
utt. Katram diska un apstraddjamas detalas veidam ir
nepiecieSama piemérota darba tehnika un pieméroti
individualie aizsardzibas I1dzekli.

e GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipésanai.

e Slipésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska
malu.

e Neslipgjiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis
$ada tipa diskiem ir 300 (H attéls).

e SlipéSanas darbus drikst veikt
piemérotiem slipéSanas diskiem.

e Stradajot ar lapstindiskiem, abraziviem vilnas diskiem un
elastigiem smilSpapira diskiem, ir jaraugas, lai nodroSinatu
pareizu trieciena lenki (I attéls).

¢ Neslipgjiet visu diska virsmu.

o Sada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

e Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati
aizsniedzamu vietu tiriSanai. Tas var izmantot, pieméram,
risas, krasu parklajumu u. c. nonem$Sanai no materiala
virsmas. (K attéls).

e Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir
lielaks vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu
bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

e Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas padeves kabeli no elektrotikla
kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

e lerici ieteicams tirt uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri$anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice jatira ar sausu dranu vai jaizpd$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

tikai ar materidlam

var sabojat plastmasas detalas.

e Regulari firiet ventilacijas atveres motora korpusa,
noveérstu ierices parkarsanu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu
Tpasibu kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam
vai arT ierices apkopei.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

e Vienmér uzglabajiet ierici sausa vieta,

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
[ Lenka slipmasina 59G188 |
[ Parametrs [ Vértiba |

lai




Baro$anas spriegums 230 VAC
Piegades bieZums 50 Hz
Nominala jauda 1600 W
Tuk$as darbibas atrums 3000 + 11000/min
Disku diametrs 125 mm
lek$&jais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas diametrs M14
Aizsardzibas klase I
Masu 2,65 kg
RaZo$anas gads 2025
59G188 norada gan masinas tipu, gan apzimé&jumu.
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
Skanas jaudas Iimenis Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijas paatrinajuma an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
vértiba (galvenais rokturis)
Vibracijas paatrinajuma an= 5,00 m/s?K= 1,5 m/s?
veértiba (papildu rokturis)

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas lTmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpa un skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo  vibracijas
paatrinajuma veértiba an (kur K ir mérijumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas [imenis Lwa un
vibracijas paatringjuma vértiba a), kas noradita Sajos noradijumos,
tika mérita saskana ar EN 60745-1. Noradtto vibracijas limeni an var
izmantot iekartu salidzinaSanai un vibracijas iedarbibas sakotngjam
novértéjumam.

Noraditais  vibraciju limenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem vai
ar citem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku
vibracijas lTmeni ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices apkope.
lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Kad visi faktori ir precizi novertéti, kopé&ja vibracijas iedarbiba var
izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosina atbilsto$a rokas temperatlra un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa
ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas
vietas. Lai iegtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava
izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav videi
draudzigas. Neparstradatas iekartas rada potencialu risku videi
un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa" ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland") ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz $§is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam,
diagrammam, zimé&jumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai "GTX Poland" un
ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnest Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Kopét, apstradat, publicét, parveidot komercialos nolikos
visu Rokasgramatu, ka arf tas atseviskus elementus bez GTX Poland rakstiskas
piekri§anas ir stingri aizliegts, un tas var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava

Izstradajums: Lenka slipmasina

Modelis: 59G188

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
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RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta
neattiecas uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija
Var$ava, 2025-03-27

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KOTNI BRUSILNIK
59G188

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

Varnostni nasveti za bruSenje, bruSenje s smirkovim
papirjem, delo z Ziénatimi krtaéami in rezanje z brusilnim
kolutom.

To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Ziéno krtaCo in brusilni
rezalnik. UpoStevajte vsa varnostna navodila, navodila, opise in
podatke, ki so priloZeni elektricnemu orodju. Neupostevanje
naslednjih navodil lahko povzro¢i nevarnost elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

e To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje.
Uporaba elektri¢nega orodja za drugo delovno dejavnost,
kot je predvidena, lahko povzrogi nevarnosti in poskodbe.

* Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporo€il za to orodje. Dejstvo, da je mogoce
dodatno opremo namestiti na elektri¢no orodje, ni zagotovilo
za varno uporabo.

« Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme
biti manj$a od najvedje hitrosti, navedene na elektricnem
orodju. Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti,
se lahko zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.

e Zunaniji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi
merami ni mogoce ustrezno za$cititi ali pregledati.

e Delovno orodje z navojnim viozkom se mora natanéno

prilegati na navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico
se mora premer odprtine za delovno orodje ujemati s
premerom prirobnice. Delovna orodja, ki se ne morejo
natanéno prilegati elektricnemu orodju, se bodo vrtela
neenakomerno, zelo moé¢no vibrirala in lahko povzrocijo
izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.
V nobenem primeru ne smete uporabljati poSkodovanih
delovnih orodij. Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr.
brusilne plo$ce, da se ne bi odlomile in razpokale, brusilne
blazinice, da se ne bi razpokale, odrgnile ali mo¢no
obrabile, Ziéne $cetke, da ne bi bile Zice ohlapne ali
pretrgane. Ce je elektriéno ali delovno orodje padlo,
preverite, ali je poskodovano, ali pa uporabite drugo
neposkodovano orodje. Ce je orodje preverjeno in
popraviljeno, je treba elektricno orodje za eno minuto
vklopiti na najvi§jo hitrost in pri tem pazit, da so
upravljavec in mimoidodi v blizini zunaj obmocja vrte¢ega
se orodja. Poskodovana orodja se v tem ¢asu preizkusanja
obic¢ajno zlomijo.



* Nositi je treba osebno zas&itno opremo. Glede na vrsto dela
nosite zas¢itno masko, ki pokriva ves obraz, zas¢ito za o¢i ali
zasCitna ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu,
zascito sluha, zascitne rokavice ali poseben predpasnik za
zascito pred majhnimi delci brusenega in obdelanega
materiala. O¢i za$¢itite pred tujki, ki se prenasajo po zraku in
nastajajo med delom. Maska proti prahu in za$¢ita dihal morata
filtrirati prah, ki nastane med delom. Dolgotrajna izpostavljenost
hrupu , lahko povzroci izgubo sluha.

e Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od
obmocja dosega elektricnega orodja. Vsi, ki se nahajajo v
blizini delujocega elektricnega orodja, morajo uporabljati
osebno zasc¢itno opremo. Odlomki obdelovancev ali
zlomljena delovna orodja se lahko odlomijo in povzrocijo
poskodbe tudi zunaj obmocja neposrednega dosega.

e Pri delu, pri katerem bi orodje lahko prislo v stik s skritimi
elektricnimi Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drzite
orodje le za izolirane povrsine ro¢aja. Ob stiku z omreznim
vodnikom se lahko napetost prenese na kovinske dele
elektricnega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

e Omrezni kabel naj bo oddalijen od vrte¢ih se delovnih
orodij. Ce izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni
kabel prereze ali potegne vase, vasa roka ali cela roka pa
se lahko ujame v delovno orodje.

e Nikoli ne odlozite elektricnega orodja, preden se delovno
orodje popolnoma ustavi. Vrtece se orodje lahko pride v stik s
povrsino, na katero je odloZeno, zato lahko izgubite nadzor
nad elektri¢énim orodjem.

* Ne prenasajte elektri¢nega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni
stik oblaéila z vrte€im se elektricnim orodjem lahko povzroéi,
da se oblacilo potegne navznoter indase elektricno orodje
zazre v telo upravljavca.

¢ Redno distite prezracevalne reze elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohisje vle¢e prah, veliko nakopic¢enega
kovinskega prahu pa lahko povzroéi elektricno nevarnost.

o Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih
materialov. Iskre jih lahko vZgejo.

¢ Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo tekoca hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzrogi
elektriéni udar.

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na
blokado ali oviro rotirajoega orodja, kot je brusilni kolut, brusilna
plos¢ica, Zi¢na krtaca itd. Zaradi zatikanja ali blokade pride do
nenadne zaustavitve vrteCega se delovnega orodja.
Nenadzorovano elektri¢no orodje se tako podrgne v smeri, ki je
nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali obti¢i v obdelovancu, se
lahko potopljeni rob brusilnega koluta zablokira in povzroci, da
izpade ali se izmakne. Gibanje brusilnega kolesa (v smeri proti
upravljavcu ali stran od njega) je nato odvisno od smeri gibanja
kolesa na mestu blokade. Poleg tega se lahko brusilna kolesa tudi
Zzlomijo.

Ponovni vzgon je posledica nepravine ali nepravilne uporabe
elektricnega orodja. Preprecite ga z ustreznimi previdnostnimi
ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

e Elektricno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami
v tak§nem poloZaju, da je odboj blaZji. Ce je pomozni roéaj
del standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi
imeli ¢im vedcji nadzor nad silami odboja ali momentom
odboja ob zagonu. Upravlijavec lahko z ustreznimi
previdnostnimi ukrepi nadzoruje pojava odriva in povratnega
udarca.

e Nikoli ne drzite rok v blizini vrte¢ih se delovnih orodij.
Delovno orodje si lahko zaradi povratnega udarca
poskoduje roko.

e Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektricno
orodje med odbojem premikalo. Elektricno orodje se zaradi
odboja premika v nasprotni smeri od gibanja brusilnega
kolesa na mestu blokade.

e Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila.
Vrilivo delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri
obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To lahko
postane vzrok za izgubo nadzora ali povratni udarec.
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* Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna
orodja pogosto povzro€ijo odriv ali izgubo nadzora nad
elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z

brusilnim kolutom

e Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen dolo€éenemu
elektricnemu orodju, in zascito, ki je namenjena dolo€enemu
brusilnemu kolutu. Brusilnih kolutov, ki niso namenjeni
dolo¢enemu elektricnemu orodju, ni mogo¢e dovolj zas¢ititi in
niso dovolj varni.

« Upognijeni brusilni diski morajo biti namesc¢eni tako, da noben
del diska ne $trli ez rob za$¢itnega pokrova. Nepravilno
namescen brusilni disk, ki Strli preko roba zas¢itnega
pokrova, ne more biti ustrezno zas¢iten.

e Zascita mora biti trdno pritrjena na elektri¢no orodje, da se
zagotovi najvecja mozna stopnja varnosti, in namescena
tako, da je izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen
proti upravljavcu, ¢im manjsi. Varovalo varuje upravljavca
pred drobci, nakljuénim stikom z brusilnim kolesom in
iskrami, ki lahko vzgejo oblacila.

e Brusilne plos¢e se smejo uporabljati samo za delo, ki je zanje
predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povrsino
odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom kroznika. U¢inek stranskih
sil na ta brusilna kolesa jih lahko zlomi.

e Vedno uporabljajte neposkodovane vpenjalne prirobnice
pravilne velikosti in oblike za izbrani brusini kolut. Pravilne
prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako zmanjSujejo
nevarnost koluta . Prirobnice za odrezovalna kolesa se lahko
razlikujejo od prirobnic za druga brusilna kolesa.

e Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vegjih
elektriénih orodij. Brusilna kolesa za vecja elektriCna
orodja niso zasnovana za viSje Stevilo vrtljajev, ki je
znacdilno za manj$a elektrina orodja, zato se lahko zlomijo.

Dodatna posebna varnostna navodila za rezanje z brusilnim

kolutom

e Izogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premo¢nemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev
rezalnega diska poveca njegovo obremenitev in nagnjenost k
zatikanju ali blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali
lomljenja.

e |zogibajte se obmogju pred in za vrte¢im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas
lahko v primeru povratnega udarca povzroéi, da elektri¢no
orodje odleti z vrte¢im se diskom neposredno proti vam.

e V primeru zataknjenega rezalnega diska ali zaustavitve
izklopite elektricno orodje in pocéakajte, da se disk
popolnoma ustavi. Nikoli ne poskusajte potegniti Se vedno
premikajo¢ega se diska iz obmo¢ja rezanja, saj lahko to
povzroci . Ugotoviti je treba vzrok zastoja in ga odstraniti.

e Ne zazenite elektricnega orodja, ko je v materialu. Pred
nadaljevanjem rezanja mora rezalno kolo dosecéi polno
hitrost. V nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut
zatakne, skoGi z obdelovanca ali povzro&i povratni sunek.

e Plosce ali velike predmete je treba pred obdelavo podpreti,
da se zmanjSa nevarnost povratnega udarca zaradi
zataknjenega diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo
pod lastno tezo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani,
tako v blizini linije rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmocjih
bodite $e posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzro¢i povratni udarec orodja, e naleti na
plinske in vodovodne cevi, elektricne kable ali druge
predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

* Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri
velikosti  brusnega  papirja  upoStevajte  priporocila
proizvajalca. Brusni papir, ki $trli izven brusilne plos¢e, lahko
povzroc¢i poSkodbe, lahko pa tudi zamasitev ali raztrganje
papirja ali odrivanje.

Posebna varnostna navodila za poliranje

e Ne dovolite, da bi se ohlapni del polirnega krzna ali
njegove pritrdilne vrvice prosto vrteli. Ohlapne pritrdilne
vrvice zapremo ali obreZzemo. Proste in vrtece se pritrdilne
vrvice lahko zapletejo prste ali se ujamejo na obdelovanec.

Posebna varnostna navodila za delo z zi¢nimi krtacami



e Upostevati je treba, da se tudi pri obi€ajni uporabi skozi
krtado izgubljajo ko&&ki Zice. Zice ne preobremenite s
prevelikim pritiskom. Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku,
zlahka prodrejo skozi tanko obleko in/ali koZo.

« Ce je priporo&eno varovalo, prepredite, da bi §&etka pri§la v
stik z varovalom. Premer krta€ za kroznike in lonce se lahko
poveca zaradi pritiska in centrifugalnih sil.

Dodatna varnostna navodila

e Pri orodjih, ki so zasnovana za uporabo brusilnih kolutov z
navojem, preverite, ali dolzina navoja brusilnega koluta
ustreza dolzini navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v
vpenjalno napravo ali primez je varnej$a kot drzanje v roki.

e Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne
ohladijo.

« Ce uporabljate hitro delujo¢o prirobnico, se prepri¢aijte, da
je notranja prirobnica, namescena na vreteno, opremljena
z gumijastim tesnilnim obro¢em in da ta ni posSkodovan.
Poskrbite tudi, da sta povrSini zunanje prirobnice in
notranje prirobnice Cisti.

e Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi
in rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo nepo$kodovane in
pravilno delujoce prirobnice.

e V primeru zacasnega izpada elektricnega napajanja ali po
izvleku vtica iz elektricne vticnice, ko je stikalo v polozaju
"vklopljeno", je treba pred ponovnim zagonom stikalo
odkleniti in ga nastaviti v polozaj za izklop.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za delovanje v zaprtih
prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov in
dodatnih zaS¢itnih ukrepov vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb pri delu.

Razlaga uporabljenih piktogramov

=
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1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno za$&itno opremo (zas¢itna ocala, zascito
za uSesa, masko proti prahu).

4.Wear zasc¢itne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Secondary za$¢itni razred

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢no orodje razreda Il. Napravo
poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se zmanjSuje s
pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za brusenje in rezanje.
Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto uporablja za odstranjevanje
vseh vrst ostruzkov s povrsine kovinskih delov, povrsinsko obdelavo
zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi in majhne kovinske dele itd.
Z ustrezno dodatno opremo lahko kotni brusilnik uporabljate ne le za
rezanje inbrudenje, temve¢ tudi za Gis¢enje, npr. rje, barvnih premazov
itd.

Njegova podroc¢ja uporabe vklju€ujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik
se lahko uporablia tudi za rezanje in bruSenje gradbenih
materialov, npr. opeke, tlakovcev, keramic¢nih ploscic itd.
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* Naprava je namenjena le suhi uporabi, ne pa tudi poliranju.
Elektricnega orodja ne uporabljajte napa¢no

e Zloraba.

e Ne ravnajte z materiali,
rakotvoren.

* Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo
izlo¢ene hlape.

e Za brudenje ne smete uporabljati rezalnih kolutov. Odrezovalna
kolesa delujejo s stransko stranjo, brusenje s sprednjo stranjo
takSnega kolesa pa lahko povzroci poSkodbe kolesa, kar lahko
povzro€i nevarnost osebnih poskodb upravljavca.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
2.Switch

3.Dodatni rocaj

4.8¢it

5.Zunanja prirobnica

6.Inner prirobnica

7. rocica (pokrovi $¢itnikov)

8. gumb za nadzor hitrosti

9.Power kabel

10.Posebni klju¢

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI

ki vsebujejo azbest. Azbest je

1.8¢it - 1kos.
2.Specialni klju¢ -1 kos.
3.Dodatni ro¢aj -1 kos.

PRIPRAVA NA DELO
VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je names¢éen v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporo¢amo uporabo brusilnika s pomoznim ro&ajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega
rocaja), je manj$a nevarnost, da bi z roko zadeli vrteci se disk ali
krtaco in se poskodovali zaradi povratnega udarca.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Varovalo rezila $¢iti upravljavca pred drobci, nenamernim stikom z
delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba namestiti in
posebej paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen proti upravljavcu.

Zasnova nastavka za za$cito rezila omogoc¢a nastavitev zascite v

optimalni polozaj brez uporabe orodja.

e Sprostite in potegnite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4).

e Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

e Zaklenite ga tako, da spustite vzvod (7).

e Odstranjevanje in nastavijanje zaScite diska poteka v
obratnem vrstnem redu kot njena namestitev.

ZAMENJAVA ORODJA

* Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

e Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado
vretena brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja.
Med vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb.
S tem lahko pos$kodujete brusilnik ali pos$kodujete
uporabnika.

NAMESTITEV DISKA

e Pri brusilnih ali rezalnih plos¢ah z debelino manj kot 3 mm je
treba matico zunanje prirobnice (5) priviti ravno na strani
plosce (slika B).

e Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

* Posebni klju€ (priloZzen) vstavite v odprtine zunanje prirobnice
(5) (slika A).

e Obrnite klju¢ - sprostite in odstranite zunanjo prirobnico (5).

* Disko namestite tako, da je pritisnjen na povr§ino notranje
prirobnice (6).

« Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo rahlo privijte s posebnim
kljucem.

e Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot
montaza. Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob
povrsino notranje prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na
njeno spodnjo stran.



MONTAZA DELOVNIH ORODIJ Z LUKNJO Z VREZANO PIPO

e Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

e QOdstranite predhodno names§éeno orodje, ¢e je bilo nameséeno.

e Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranjo prirobnico
(6) in zunanijo prirobnico (5).

« Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo
privijte.

e Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v
obratnem vrstnem redu kot montaza.

PRITRDITEV KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA

KOTNI BRUSILNIK

e Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem
stativu za kotne brusilnike, ¢e je pravilno namescen v skladu
z navodili proizvajalca za montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

e Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace
poskodovanih brusilnih kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali
krtao je treba pred uporabo takoj zamenjati z novo. Po
kon¢anem delu vedno izklopite brusilnik in po¢akajte, da se
delovno orodje popolnoma ustavi. Sele nato lahko brusilnik
pospravite. Ne zavirajte vrteCega se brusilnega kolesa tako,
da ga pritiskate ob .

e Milincka nikoli ne preobremenite. TeZa elektricnega orodja
ustvarja zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja.
Preobremenitev in prevelik pritisk lahko povzrodita, da se
elektricno orodje nevarno zlomi.

¢ Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

* Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

e lIzogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzrogi izgubo nadzora
in povratni udarec). (to lahko povzroéi izgubo nadzora nad
elektri¢nim orodjem in ucinek povratnega udarca).

¢ Nikoli ne uporabljajte zaginih listov, namenjenih za rezanje
lesa, iz kroznih Zag. Uporaba tak$nih zaginih listov pogosto
povzro¢i pojav povratnega udarca elektricnega orodja,
izgubo nadzora in lahko privede do poskodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

e Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema

rokama.

Pritisnite zadnji del stikala (2).

Stikalo (2) potisnite naprej (proti glavi) (slika C).

Za neprekinjeno delovanje - pritisnite sprednji gumb stikala.

Stikalo se samodejno zaklene v polozZaju za neprekinjeno

delovanje.

Za izklop enote - pritisnite zadnjo stran stikala (2).

e Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze
najvecjo hitrost, in Sele nato zacnite z delom. Stikala ne
smete uporabljati, ko je brusilnik vkloplien ali izklopljen.
Stikalo brusilnika se sme upravljati le, ko je elektriéno orodje
odmaknjeno od .

e Naprava ima stikalo, zas¢iteno z varovalko, kar pomeni, da
se ob zaasnem izpadu elektri¢nega napajanja ali priklopu v
vtiénico s stikalom v polozZaju "vklopljeno" ne bo vklopila. V
tem primeru je treba stikalo obrniti v polozaj "izklopljeno" in
napravo ponovno zagnati.

NADZOR HITROSTI

e Na zadnjem vro¢em delu ohi$ja brusilnika (slika D) je gumb za
nastavitev hitrosti (8). Razpon nastavitve je od 1 do 6. Hitrost
lahko spreminjate glede na potrebe uporabnika.

REZANJE

¢ Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni ¢rti.

e Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

« Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
tocke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno
postavljen material se med rezanjem ne bo premikal.

e Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z
objemkami itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna
tocka blizu vpenjalnega elementa. To zagotavlja veéjo
natanénost.

« Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to
poslabsa kakovost rezanja in lahko povzroci zlom rezalnega
diska.
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e Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalni
disk.

e Uporabite ustrezen disk glede na material, ki ga Zelite rezati.

e Pri rezanju skozi material je priporocljivo, da je smer
podajanja skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

e Globina reza je odvisna od premera diska (slika G).

e Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vecji od
premera, priporo¢enega za model brusilnika.

e Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.)

ne dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknie
obdelovanca.
e Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke

temperature - ne dotikajte se jih z nezas¢itenimi deli telesa,
dokler se ne ohladijo.

PESKANJE

e Brusenje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s
¢asami, lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom,
Ziénatimi krtacami, gibljivimi krozniki za brusni papir itd.
Vsaka vrsta diska in obdelovanca zahteva ustrezno tehniko
dela in uporabo ustrezne osebne zas¢itne opreme.

e ZabruSenje ne smete uporabljati diskov, namenjenih rezanju.

e Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z
robom diska.

* Ne brusite s stransko stranjo diska. Optimalni delovni kot za
to vrsto diska 1€ 300 (slika H).

* Brusenje lahko izvajate le z brusilnimi krozniki, ki so primerni
za material.

e Pri delu z lamelami, brusnimi volnenimi krozniki in proznimi
krozniki za brusni papir je treba paziti na pravilen kot naleta
(slikal).

* Ne brusite celotne povrsine diska.

e Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

e Zitne krtade so namenjene predvsem &id&enju profilov in
tezko dostopnih mest. Z njimi lahko s povrSine materiala
odstranite npr. rjo, barvne premaze itd. (Slika K).

* Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je
vec¢ja ali enaka najvedji hitrosti kotnega brusilnika brez
obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

e Pred kakr$nim koli names¢anjem, nastavljanjem,
popravilom ali delovanjem izkljucite napajalni kabel iz
omrezne vtiCnice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

e Priporocljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Enoto ocistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom.

* Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poSkodujejo plasti¢ne
dele.

e Redno Cistite prezraCevalne reze v ohi§ju motorja, da
preprecite pregrevanje enote.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s
kablom enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati
usposobljenemu strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

o« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih $¢etk motorja.

* Napravo vedno shranjujte v suhem prostoru,

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU

Kotni brusilnik 59G188

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1600 W
Hitrost delovanja v prostem teku 3000 + 11000/min
Premer diska 125 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Premer vretena M14
Zasgitni razred I
Masa 2,65 kg
Leto izdelave 2025

59G188 oznacuje tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH



Raven zvoénega tlaka Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
(glavni roc¢aj)

Vrednost pospeska vibracij an= 5,00 m/s?K= 1,5 m/s?
(pomozni ro¢aj)

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpa in raven zvoéne moéi Lwa (kjer K oznauje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvo¢nega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij a), xiso navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni v
skladu s standardom EN 60745-1. Navedena raven vibracij anse lahko
uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven vibracij vpliva
nezadostno ali prepogosto vzdrZzevanje enote. Zgoraj navedeni razlogi
lahko povzrogijo pove€ano izpostavljenost vibracijam v celotnem
delovnem obdobju.

Za natan¢éno oceno izpostavijenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je enota izklopliena ali ko je vklopliena, vendar se ne
uporablja za delo. Po natan¢ni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze,
da je skupna izpostavljenost vibracijam veliko manja.

Za zasc¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanije stroja in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA

N Izdelkov na elektriéni pogon ne smete odlagati skupaj z
E gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
N

prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektrina in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje
za okolje in zdravje ljudi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnostjo Spdtka komandytowa s
sedezem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poljska") obve$¢a, da
vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju "priroénik"), med
drugim tudi na besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in njegovi sestavi, pripadajo
izklju¢no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka
631, s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega
prirognika in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega
soglasja druzbe GTX Poljska je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

I1zjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

I1zdelek: Kotni brusilnik

Model: 59G188

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruZljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.

ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava
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Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poljska

VarSava, 2025-03-27

(BG)
MPEBOA HA OPUrMHATNTHUTE UHCTPYKLIMN

‘BrIOWNAND
59G188
3ABEJNIEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBHKOBOACTBO, nPEOM OA W3MON3BATE

ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U IO 3ANA3ETE 3A BbJELM
CNPABKW.

CNEUU®UYHU PA3NOPEQBU 3A BE3ONACHOCT

CbBeTM 3a GesonacHocT npu wnandaHe, wnudgoBaHe c
WIKypKa, paboTa C TeneHW YeTKU U psA3aHe C WNNOBLYEH
AVCK.

To3n enekTPOMHCTPYMEHT Moxe Ja Cce Wu3rnon3ea kaTo
obukHOBeHa  WMandMalmnHa, WwnaidmalimHa C  LKypKa,
wnandmMaliMHa ¢ TeneHa 4etka M kato abpasvBHa dpesa.
CnasBaiiTe BCUYKM WHCTPYKUMM 3a 6Ge3onacHoOCT, ykasaHus,
onucaHWsi U AaHHW, NPedOoCTaBEeHW C EeNeKTPOUMHCTPYMEHTa.
HecnassaHeTo Ha criegHuUTe ykasaHus MOXe Aa Cb3aaje puUck ot
TOKOB yAap, Nnoxxap Wunv cepmosHo HapaHsiBaHe.

e To31 eneKTPOMHCTPYMEHT He TpsibBa fJa ce u3nonssa 3a
nonupaHe. M3non3sBaHeTo Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa 3a
Apyra paboTHa AeNHOCT, pa3nuyHa oT npeaBuaeHaTa, Moxe
[a foBefe [0 ONacHOCTU U HapaHsBaHUA.

e He wusnonseaiiTe akcecoapu, KOUTO He ca cneuuanHo
NpoeKTVpaHu U NpernopbyYaHW OT MpousBoAuTENs 3a
MHCTpyMeHTa. PaKTbT, Ye AadeH akcecoap Moxe Aa 6bae
MOHTVPaH KbM €NeKTPOMHCTPYMEHTa, He e rapaHuus 3a
6e30MacHOTO My M3Non3BaHe.

e [JlonycTmata CKOpPOCT Ha Wu3nonasaHusi paboTeH
VHCTPYMEHT He TpsibBa pa 6Gbae no-manka oT
MakcumanHaTa CKOpOCT, nocoveHa BbPXy
eneKkTPOUHCTpyMeHTa. PaGoTeH WHCTPYMEHT, KOMTO ce
BbPTW MO-GbP30 OT AONYCTUMATa CKOPOCT, MOXe Aa ce
CUYMU 1 4aCTU OT Hero Ja ce pasnuresT.

e BbHWHMAT pgvameTbp U gebenvHata Ha  paboTHust
VHCTPYMeHT TpsibBa fAa CbOTBETCTBAT Ha pasmepute Ha
eNIeKTPOUHCTPYMeHTa. PaboTHU MHCTPYMEHTU CHenpaBuIHA
pasmepu He MoraT Aa 6baat AocTaTbyHO Aobpe 3alnTeHn
VNN NPOBEPEHMU.

e PaboTHuTe uHCTPymMeHTM c pe3boBa Brnoxka Tps6sa Aa
npunsrat To4Ho kbM pesbaTta Ha wnuHaena. Mpu paboTHn
WNHCTPYMEHTM C MOHTUpaH chnaHel AnaMeTbpbT Ha oTBopa
Ha paboTHWSI WHCTPYMeHT TpsibBa fAa CbOTBETCTBA Ha
AvameTbpa Ha dnaHeua. PaBoTHW MHCTPYMEHTU, KOUTO He
MoraT fga nacHaT TOYHO Ha ENeKTPOMHCTPYMEHTa, e ce
BbPTAT HEpPaBHOMEPHO, LLie BUOPMPAaT MHOTO CUMHO U MOXe
na  posegaT  go  saryba Ha KOHTpon  BbpXy
€JIeKTPOUHCTPYMEHTA.

« [lpu HuKakBM obcToATeNncTBa He TpsibBa Aa ce nsnonssat
nospedeHn paboTHM WMHCTpymMeHTW. [lpoBepsiBaniTe
VHCTPyMeHTUTe npeauM  Bcsika  ynotpeba,  Hanmp.
LWNMPOBBbYHUTE ANCKOBE 3a OT4YynBaHe W HarnyksaHe,
LINMPOBBYHNTE MOAMOXKM 3@ HanykBaHe, abpasusi unu
CWUMHO M3HOCBaHe, TeMeHUTe YeTkn 3a pasxnabeHu unu
CKbCaHU XULWU. AKO ENEeKTPOMHCTPYMEHT unm paboTeH
VWHCTPYMEHT e nagHarn, nposepeTe ro 3a fnoBpean wnmn
v3nonseavite AOpyr HenoBpeAeH WHCTPYMEHT. Ako
VHCTPYMEHTBT e npoBepeH " nonpaseH,
€eNeKTPOMHCTPYMEHTBLT TpsiGBa Aa ce BKIIOYMM Ha Hau-
BMCOKaTa CU CKOPOCT 3a efiHa MUHYTa, KaTo ce BHUMaBa
onepaTopbT U HAMUpaLLUTE ce HaGNM30 CTPaHWUYHK nuua
[a ca M3BbH 30HaTa Ha BBPTAWWUS CE WHCTPYMEHT.
MoBpeaeHUTe MHCTPYMEHTU OBUKHOBEHO Ce cvynBaT Mo
Bpeme Ha ToBa BpeMe 3a U3nuTBaHe.

e TpsbBa fa ce HOCAT NUYHWM NpednasHuW cpeactsa. B
3aBUCVMMOCT OT BuAa Ha paboTaTa HoceTe 3alMTHa Macka,
nokpuBalla UanoTo nuiue, 3aluTHU o4vna unu npeanasHu
ounna. Ako e HeoGXoaMMO, U3Mon3BanTe MPOTUBOMPAaxoBa



Macka, 3almta Ha Ccfyxa, 3aluTHU pbKaBuLM  Unn
cneuuanHa npectunka, 3a Aa ce npeanasute OT Marnku
YacTUuM OT  W3TbpkaH U  obpaboTeH  MaTepuarn.
MpegnaseBaiTe ouMTe CU OT BB3AYLHM YyXOu Tena,
obpasyBaHn no Bpeme Ha paboTa. Mackata 3a npax u
f[uxaTenHata sawwmrta Tpsa6ea fa punTtpupat npaxa, obpasysaH
no BpeMme Ha paboTa. 3naraHeTo Ha LuyM 3a NpogbIKUTENEH
repuop oT Bpeme , MoXe fa foBefe [o 3aryba Ha cryxa.

e YBepeTe ce, 4Ye OKOMHUTE ca Ha Ge3onacHo pascTosiHue
OT 30HaTa Ha obcera Ha enekTpoMHCTpymeHTa. Bceku,
KOMTO ce Hamupa B 6nusoct po  paboTtewy
€eNeKTPOVHCTPYMeHT, TpsibBa f[a un3nonsea  NINYHW
npeanasHu cpeacTtsa. OTNOMKKU OT AeTalnu Unu cyyneHn
paboTHM MHCTPYMEHTM MoraT fda ce OTvynaT 1 aa
NPUYMHAT  HapaHsiBaHe [Opu W3BBbH 30HaTa Ha
HenocpeacTBeH o6xBar.

« KoraTo n3ebpLuBaTe paboTa, Npu KOATO MHCTPYMEHTBT MOXe
[a Briese B KOHTaKT CbC CKPUTW eneKTpUYeCckn NpoBOAHULIN
UNM cbC COBCTBEHWSI CW 3axpaHBaly, kaben, ApbXTe
MHCTPYMEHTa caMO 3a MW30MMpaHUTE MOBBPXHOCTU Ha
Apbxkkata. KoHTakTbT ¢ MpexoBusi kaben moxe Ja goBeae
[0 npefaBaHe Ha HanpexeHWe KbM MeTasHuTe YacT Ha
€NIeKTPOUHCTPYMEHTA, KOETO MOXeE ia MPUYMHKN TOKOB yaap.

e [pbXTe 3axpaHBalwms kaben pganey oT BbPTAWM ce
paBoTHN WHCTPYMEHTU. AKO W3ryGuTe KOHTpPON Hag
VWHCTPYMeHTa, 3axpaHBawuaT kaben moxe pa 6bae
npepsiaaH Unv U3gbpnaH 1 pbkata BU UNu UsanaTa BU pbka
Moxe fda 6bAe 3axBaHaTa OT paGoOTHUSA MHCTPYMEHT.

e Hukora He cnaraiTe €neKTPOMHCTPYMeHTa, npeau
pabOTHUAT UHCTPYMEHT Aa € CrpsAn HanmbiHO. BupTawmaT ce
MHCTPYMEHT MOXe [a Brie3e B KOHTaKT C MOBBPXHOCTTa,
BBPXY KOSITO € MoCTaBeH, U Taka Aa 3arybute KOHTpon Haj
eNIeKTPOUHCTPYMEHTA.

e He npeHacsiTe enekTPOMHCTPYMEHTa, [oKaTo e B
nsuxeHne. CriyyaeH KOHTaKT Ha OGMeKkrnoTo C BbPTSL ce
eNIeKTPOUHCTPYMEHT MOXe Ja AoBefe [0 U3AbprBaHeTo My
M o npobuBaHe Ha ENEeKTPOMHCTPYMEHTa B TANOTO Ha
onepatopa.

e [louncTBalTE pPedOBHO BEHTUMNALMOHHUTE OTBOPU Ha
eNeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunatopbT Ha MoTopa 3acMmykea
npax B kopryca W rofisiMoTo HaTpyrnBaHe Ha MeTarieH npax
MOXe Aa foBeAe [0 enekTpuyecka onacHocCT.

e He w3non3eanTe enekTPOMHCTpPYMEHTa B 6nusocT Ao
3ananumu matepuanu. Vickpute moraT Aa rv 3anansit.

e He wu3nonseaiiTe WHCTPYMEHTU, KOUTO W3WUCKBAT TEYHU
oxnaxpalim Te4yHocTW. M3nonsBaHeTo Ha Bofa wnv Apyrv
TEeYHW oxnaxpjallm TeYHOCTM MOoXe fAa AoBefe [0 TOKOB
yRap.

OTXBBLpPINsiHE M CLOTBETHN CbBETU 3a GesonacHocT

OTKaTbT € BHe3anHaTta peakuus Ha enekTpouHCTpyMeHTa npu
6J'IOKI/|paHe uwnu npenaTtcTtBue OT CTpaHa Ha BbpTAlW, Cce
WHCTPYMEHT, KaTto Hanpuwmep LLIJ'II/I(bOB'b“IeH ANCK, u.mvlcboa'qua
noAanoxka, TeneHa YeTka v gap. SaKJ'IeLLLBaHeTO wnn GHOKMpaHeTO
BOAM OO0 BHe3anHo cnupaHe Ha BbpTAWMA Cce paﬁoTeH
WHCTPYMEHT. Mo TO3n Ha4H HEKOHTPONMPaHUAT
©NeKTPOUHCTPYMEHT e 6bae usabpnaH B nocoka, obpatHa Ha
rnocokarta Ha BbpTeHe Ha paﬁOTHMﬂ WHCTPYMEHT.

KoraTo Hanpumep LnMMOBBYHUAT AUCK Ce 3aKNeLLy Unv 3aceaHe
B 06paboTBaHus OeTais, noToneHuaT pbb Ha LWNMOBBYHUSA
Avck Moxe fda ce Grnokupa v aa gosede [0 v3najaHe wunm
n3xsbprisiHe. ToraBa ABWKEHWETO Ha LUNMMOBBYHUA AUCK (KbM
WM OT onepaTopa) 3aB1CK OT NocoKaTa Ha ABWKEHUe Ha aucka B
ToukaTa Ha GnokupaHe. OcBeH ToBa LUMMEOBBLYHUTE Konena
MoraT ja ce CHynsT.

OTkaTbT € nocrieguua OT  HErpaBurHO UMM HEMPaBWITHO

M3ronassaHe Ha enekTPOMHCTpymeHTa. To Moxe pa 6bae

u3berHato uYpe3 npefnpvemMaHe Ha MOAXOASALM npeanasHu

MepKM, OnmncaHu no-gony.

e ENeKTpoMHCTPYMeHTHLT TpsbBa Aa ce AbpXu 30paBo, kKaTo
TANOTO M pblieTe ca B MNO3uLMs, KOSITO fa cMek4yaBa
oTkaTa. AKO B CTaHAApTHOTO OGOpyABaHE € BKIYeHa
AOMbMHUTENHA pbKOXBaTKa, TA BUHarM TpsibBa ga ce
n3nonsea, 3a fJa Ce OCUrypu BB3MOXHO Hal-ronsm
KOHTPOI BbPXY CUMUTE Ha oTKaTta UM MOMeHTa Ha oTkaTta
npu nyckaHe. OnepaTopbT MOXe Ja KOHTpormpa
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SIBMIEHNATa Ha Tnacbka W oTkaTa, kaTo B3emMe NoAXOAALM
npeanasH1 Mepku.

e Hukora He apbXTe pblUeTe cu B 61M30CT A0 BLPTALLM Ce
paboTHN NHCTPYMEHTN. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT MoXe Aa
HapaHu pbKkaTa B/ nopaau oTkarT.

e He ponyckaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTBLT [a ce ABMXW B
30HaTa Ha obxBaTa no Bpeme Ha oTkaTta. B pesyntaTt Ha
oTKaTa eneKTPOMHCTPYMEHTBT Ce ABWKM B NMocoka, obpaTHa
Ha [BWKEHWETO Ha LNMMOBBbYHUST AMCK B Toukata Ha
6nokvpaHe.

e bBbbagete ocobeHo BHMMaTenHu npu obpaboTkata Ha briu,
ocTpu pboBe 1 Ap. MNpeaoTBpaTsABaiiTe OTKINOHABaHETO NN
3aknelBaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTW. BbprawmsT ce
paboTeH MHCTPYMEHT e no-noJaTnvB Ha 3akneliBaHe npu
obpaboTka Ha bImK, OCTPU pbOOBE WM aKo € OTXBbpIieH
Hazag. ToBa MoXe fja CTaHe NpuyunHa 3a 3aryba Ha KOHTpon
WK oTkar.

e He u3nonseaiiTe AbpBeHN Unu 3b6HU auckose. PaboTHuTe
MHCTPYMEHTM OT TO3U TUM YecTO MpeAu3BUKBaT OTKaT MIn
3ary6a Ha KOHTPON BbPXy €NeKTPOUHCTPYMEHTA.

CneuuManHu UHCTPYKUMK 3a 6e3onacHocCT npu wnudoBaHe 1

ps3aHe C mnuq)oa'bqeu AUCK

e lsnonssante camo WNUGOBBYEH AUCK, NpeaHasHayeH 3a
KOHKpeTHuA €NEeKTPONHCTPYMEHT, " npegnasuTen,
npegHasHayeH 3a KOHKpeTHUsA LI.InI/I(bOE'b'vIeH ANCK.
LnndoBbYHUTE OWCKOBE, KOUTO HE ca NpedHasHaveHu 3a
KOHKPETHUSA eNneKTPOMHCTPYMEHT, He MoraT aa 6baar
[OCTaTbYyHO [JOOpe 3alMTeHM UM He ca [oCTaTbyHO
6esonacHu.

e WN3BuTWTE WNMOBBLYHM AncKoBe TpsiGBa fa ce MOHTMpaT Mo
TaKkbB Ha4uH, Ye HUTO efHa YacT OT AucKa [a He CTbpuyu
N3BBH pra Ha 3aWuTHUA Kanak. Hel‘lpaBMJ‘IHO MOHTUPaH
WNNGOBBYEH ANCK, KOUTO CTbPYM U3BBH pbba Ha 3aWwnTHUS
Kanak, He MoXe [1a 6b/e A0CTaTbYHO 3aLUTEH.

e [pegnasutenat TpsbBa Aa e 34paBO 3aKpeneH KbM
€neKTPOVHCTPYMEHTa, 3a fAa Ce rapaHTMpa Bb3MOXHO
Han-BUCOKa CTeneH Ha 6e30nNacHOCT, U Aa € PasmnonoXeH
Taka, 4e OTKpuTata 4acTt Ha LLI]'II/I(*JOB'I:HHVIFI anck,
ob6bpHaTa KbM onepaTtopa, Aa € Bb3MOXHO Hal-Marnka.
MpepnasuTensT npegnassa onepaTtopa OT OTMOMKU,
Cny4YaeH KOHTaKT C LLIJ'II/ICbOB‘b‘-lHVIﬂ ANCK, KaKTO 1 OT UCKPW,
KOWUTO MoraTt ga 3ananart obneknoTo.

e LnudoBbYuHMTE AuckoBe TpsbBa Aa ce M3non3saT camo 3a
pa6oTara, 3a KOsiTO ca npeaHasHaveHn. Hanpumep, Hukora
He LLIﬂI/IC'JOBaIZTe CbC CTpaHU4YHaTa NOBbPXHOCT Ha OTpe3eH

avck.  OTpesHuTe AWckoBe ca  MpeAHa3HaveHu  3a
oTCTpaHaBaHe Ha MaTepuan ¢ pbba Ha  Aucka.
Bb3aeficTBMETO Ha  CTPaHWYHWTE CUNWM  BbPXY Tean

LLIﬂI/IC'JOB'I:MHM AVUCKOBE MOXe [a r'n cyynu.

e BuHaru nanonseainte HenosBpeaeHW NpuTUCKalm naHum ¢
npaBwneH pa3mep v doopma 3a n3bpaHus WNMOBBLYEH ANCK.
MpaBunHuTe hnaHum noaabLPXKAT WAMGOBBYHUSA AUCK U NO
TO3M Ha4yMH HamansBaT oOnacHOCTTa OT OJ'IaHLMTe 3a
OTpe3Hn JUCKOBE MOoraTt Aa ce pasnuyaeaTt OT Te3n 3a gpyrun
LLIﬂI/IC'JOB'I:MHM AUCKoBe.

e He un3nonsBante n3nonasaHy WNNGOBBLYHM AUCKOBE OT
Mo-roneMn enekTpu4eckn UHCTpymeHTu. LnudosbyHuTe
ANCKOBE 3a no-ronemMn enekTpouHCTpyMeHTn He ca
npoekTMpaHu 3a Mo-BUMCOKM oBopoTu, KouTo ca
XapakTepHu 3a Mo-mMarnkuTe enekTPOUHCTPYMEHTU, W©
nopagu Toea MoraT Aa ce cHynsaT.

[oMbIMHMTENHN CreLManHn MHCTPYKUMKM 3a 6e30nmacHOCT npu

psA3aHe C WNMOBBYEH AUCK

e U3GAreanTe 3akneLwBaHe Ha pexeLuns AUCK Unu npekaneHo
cuneH HaTtuck. He npaBseTe npekaneHo Abn6Goku paspesu.
MpekomMepHOTO HaToBapBaHe Ha pexeLums AUCK yBenuyasa
HeroBoTO HaToBapBaHe U CKIMOHHOCTTa My KbM 3akrellBaHe
unu 6rokmpaHe, a OTTaM M Bb3MOXHOCTTa 3a U3XBBLPIisiHE
Wnu cuynBaHe.

e 3bsrBaiite 3oHaTa npea U 3aa BbPTSALMSA Ce pexell AWCK.
MpemecTBaHeTO Ha pexelmst auck B obpaboTeaHns getan
faney OT Bac Moxe [Ja [JoBede [0 OTNWTaHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA C BBPTALUUSA Ce AUCK OUPEKTHO KbM
Bac B Cly4ail Ha oTkar.

e B cnyyain Ha 3acegHan pexel, OWUCK WM CnvpaHe,
M3KroyeTe ernekTPOMHCTPYMEHTa M u34vakaiTe, AoKaTo
AVCKBT crpe HambrHo. Hukora He ce onuTBanTe Aa
nsabpnaTe BCe Olle ABWXKELIMS ce OMCK OT 30HaTa Ha



psi3aHe, Tbil kaTo ToBa MOXe Aa fosefe Ao . Tpsbea aa ce
OTKpWe 1 OTCTPaHu NpuYMHaTa 3a 3acsgaHeTo.

e He crapTupaiiTe OTHOBO €NEKTPOMHCTPYMEHTA, AoKaTo e
B MaTepuana. Pexewwmatr guck Tpsibsa na agocTurHe
nbriHaTa CW CKOPOCT, Npeau Aa NpoabIkMTe Aa pexeTe.
B npotuBeH cny4ai WNMAOBBYHUSAT AUCK MOXe Aa ce
3akaun, Aa u3ckoum oT obpaboTBaHus geTtann unu ga
npeansBuKa oTkar.

e [lnouuTe unu ronemuTe npeamMeTy TpsiGBa Aa ce noanupat
npegn obpaboTkaTa, 3a Aa Ce Hamanm puUckbT OT OTKar,
NpUYMHEH OT 3akrelleH auck. Fonemute getannu moraT Aa
ce orbHart nog cobecTtBeHoTo cu Terno. AetannsT Tpsibea Aa
6bde noAnpsiH OT ABeTe CTpaHu, Kakto B 6Gnu3ocT Ao
TNMHWATa Ha ps3aHe, Taka v no pbba.

e bBbbaete ocobeHO BHMMATENHU, KOraTo M3psiaBate OTBOpU B
CTeHU unu paboTuTe B Apyry HEBUAMMM 30HU. lNoTansHeTo
Ha pexeLuns AWUCK B MaTepuana Moxe Aa Josefe [0 oTkaT
Ha WHCTPYMEHTa, ako ToW ce cbnbcka C rasoBu TpboW,
BOJOMNPOBOAHM TpbOW, enekTpuyeckn kabemu wnu Apyru
npegmeTu.

CneumanHuM MHCTPYKUUKU 3a Ge3onacHOCT npu wnandaHe ¢

LIKypKa

e He wusnonssante npekaneHo ronemMu nUCTOBE LUKypKa.
Korato wu3bupate pa3vepa Ha LluKypkaTa, crepasaiTe
npenopbkuTe Ha npounasoauTens. LLikypka, cTbpyalla n3BbH
wnmMcoBbYHaTa Mroya, MoXe Aa NPUYMHKU HapaHsiBaHe, a
CblLO Taka MOXe Aa AoBefe A0 brokmpaHe unu ckbceaHe Ha
XapTusiTa Unu o oTkar.

CreuuanHu MHCTPYKLUM 3a 6e30NacHOCT NpU Nonupaxe

* He nosBonsiBaiTe cBOGOAHATA YaCT Ha NnonvpatyaTa koxa
VU HelHuTe 3akpenBalln LIHYpoBe f[a ce BbPTAT
cBobogHo. bBnokupaiite wnu oTpexete cBoboaHuUTe
3akpenBawy WHypoBe. CBoGoaHUTE U BbPTAWM ce
3akpenBalyy LUHYpoBe MoraT fa 3anneTaT npbcTute unm
[a ce 3akayat 3a o6paboTBaHusi geTann.

CneumanHu WHCTPYKuMM 3a GesonacHocT npu paGorta c

TeneHn YeTkn

e TpsbBa Aa ce vma npeaswua, Ye OOpU MpyM HOopManHa
ynoTtpeba uma 3ary6a Ha napyeTa Ten npes yeTtkarta. He
npe‘roaapBal?lTe npoBoAHUUUTE, KaTo npunarate TBbpae
ronsMm HaTtuck. lNpeHacsHuTe no Bb3dyxa napyeTta Ten
MoraT fecHO Aa NPOGUAT TbHKO OBNEKIO U/Unn Koxa.

e AKO e nmpenopbyaH npeanasutern, nNpefoTBpaTeTe KOHTaKTa
Ha 4eTkaTta C npeagnasutens. ,ElmameprbT Ha 4yeTkuTe 3a
nro4Yn 1 TeHKepu MOoXe aa ce yBenuyun Bcrneacreve Ha
HanaraHeTo u LleHTpoﬁe)KHI/ITe cunn.

[lonbRHUTENHN MHCTPYKLUMK 3a 6e3onacHocT

e [lpy MWHCTPyMeHTWUTe, npeAHasHayeHn 3a WANGOBBLYHN
AnckoBe ¢ pesba, NnpoBepeTe Aanv AbikuHaTa Ha pesbarta
Ha LWNMGOBBYHUA OUCK CLOTBETCTBA Ha Ab/DKMHATa Ha
pesbaTa Ha WwnuHaena.

e [letannbTt TpsiobBa Aa Gbae 3akpeneH. 3akpenBaHETO Ha
[eTanna B CTArawo YCTPOMCTBO unu B ckoba e mo-
6e3onacHo, OTKOMKOTO Aa ro AbPXWTe B pbka.

e He pokoceanTe pexewmte M WNNEHOBBYHUTE AUCKOBE,
npeav Ja ca u3cTvHanu.

e KoraTo uanonaeaTte craHey ¢ 6bp30 AelcTBUE, yBEpPETE
ce, Ye BbTPELHUST praHel, MOHTVMPaH Ha WnuHAena, e
cHabpeH ¢ rymeH O-MpbCTeH UM 4e TO3U NPbCTEH He e
nospeaeH. CblLo Taka ce yBepeTe, 4Ye NOBBLPXHOCTUTE Ha
BbHLUHUS oniaHeL U BbTpellHusi praHeL, ca YucTu.

e Wanonsearte Obp3ogencTBawms ¢naHey camo C
abpasvBHM W pexewm auckoBe. WM3nonseanTte camo
HEernoBpeAEeHN 1 MPaBUITHO OYHKLMOHMpaLLM hraHLm.

e B cnyyain Ha BpeMeHHO MpekbCBaHE Ha enekTpudeckarta
Mpexa Unu cnef W3BaXaaHe Ha Lencena OT KOHTakTa C
npeskntoyBaTen B rnonoXxeHue "BKMOYEHO",
npeBktoYBaTenNsT TpsiGBa Aa ce OTKIIOYM U Aa ce MoCcTaBu B
nonoxeHue "n3knyeHo", Nnpeam Aa ce crapTvpa OTHOBO.

BHUMAHUE: YcTpoicTBOTO € npeaHasHayeHo 3a pabora Ha
3aKpuTO.

BaneKM no cBoOATa CHLLHOCT 6e3onacHarta KOHCTpPYKUUA,
M3NON3BaHETO Ha MepPKW 3a 6e30NaCHOCT U AOMLIHUTENHU
3alMTHU MepKW, BUHarn cbllecTtByBa oCTaTbyeH PUCK OT
HapaHsiBaHe no Bpeme Ha paboTa.
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0O6sicHeHne Ha U3NON3BaHWUTE NUKTOrpPamMu
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1.Caution BaemeTe cneuuanHu npeanasHn Mepku
2.MpoyeTeTe WHCTPyKUMUTE 3a eKcnrnoaTauusi, cnassante
cbabpXalWuTe ce B TAX NpeaynpexaeHust U ycrioBust 3a
6esonacHocT!

3./3nonsBaiTe NYHM NpeAnasHu cpeacTaa (MpeanasHn ounna,
3alMTa Ha yluuTe, Macka 3a npax)

4.Wear 3almnTHU pbKaBuum

5.M3knovete 3axpaHBawms kaben, npeav ga w3BbpliBaTe
CepBU3HO 06CrnyXXBaHe UM PEMOHT.

6.Keep geua ganey ot UHCTPYMeHTa

7.Protect oT gbXA

8.BTopuueH knac Ha 3awuTa

KOHCTPYKLUMA U NPUNOXEHUE

brrownaindbT e M3onMpaH pbYeH enekTPOUHCTPYMEHT oT knac I.
MalmHaTa ce 3afBwxBa OT eaHoa3eH koMyTaTopeH ABwraTter,
YnUTo 0GOPOTU Ce HamarnsiBaT Ype3 pedyKTop C brTioBa NpeAaska.
Toit MOXe [a ce 13Mon3Ba KakTo 3a LNMcoBaHe, Taka 1 3a psiaHe.
Toan TWN  eNeKTPOMHCTPYMEHT Ce  M3ron3Ba  LMPOKO  3a
OTCTpaHsiBaHe Ha BCUYKW BWAOBE 3aaMpaHuUsi OT MOBBPXHOCTTA Ha
MeTarHu1 4acTy, 3a NoBbPXHOCTHa 06paboTka Ha 3aBapku, 3a psisaHe
npe3 TbHKOCTEHHU TPBOW W Manku MeTanHu vactu u ap. C
NoAXoAsLMTE akcecoapu bImoLnandbT MoXe [a ce U3ronasa He
camMo 3a psizaHe W wnavidaHe, HO U 3a NouyMcTBaHe, Hanpumep Ha
pbxaa, 6osMHKUIACKN NOKPUTUS 1 Ap.

O6nactute My Ha ynotpeba BKMOYBAT LUMPOK CMNEKTBP OT

PEMOHTHU N CTPOUTENHN ,quZHOCTI/I, CBbp3aHn He camMo C meTanu.

‘brnownandbT MOXe Aa ce U3Non3Ba 1 3a ps3aHe 1 WwnandaHe

Ha CTpouTenHu martepuanu, Hanp. TyxXnu, naeseTta, KepamuiHu

NNOYKU 1 ap.

e YpeabT e NpefHasHayeH camo 3a cyxa ynotpeba, a He 3a
nonvpane. He nanonssanTe HenpaswiHoO
€NeKTPOMHCTPpYMeHTa

e 3noynotpeba.

e He paGoteTe c maTepuanu, cbabpxaly asbect. A3GecTbT e
KaHLeporeHeH.

e He pa60TeTe C Matepuanu, Y“UMToO npaxose ca 3ananumu unu
ekcnno3uBHu. [pu paBota C enekTpoOMHCTpymeHTa ce
nony4yaBaT UCKPW, KOMTO MOraT Ada Bb3MjlaMeHAT oTaensHute
napw.

e 3a wnuoBaHe He TpabBa Aa ce M3Mon3BaT OTPE3HM AUCKOBE.
OTpﬂSBaLLLI/ITE Anckose paﬁOTﬂT CbC CTpaHu4yHata cCu
NOBBPXHOCT U LIJJ'IVIdJOBaHeTO C npegHaTa NOBbpPXHOCT Ha TaKbB
AVCK MOXe Aa [oBede A0 MoBpeda Ha Aucka, KOeTo BoAu [0
PUCK OT HapaHsABaHe Ha onepaTtopa.

OMNMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIU

Homepauusita no-gony ce OoTHacsi AO KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOMCTBOTO, NOKa3aHM Ha rpacM4yH1Te CTPaHULM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntouBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.JonbnHuTenHa ApbXka

4.lWwnt

5.External donaHey

6.Inner hnaxey,

7. nocT (kanaum Ha wwra)

8. KonYe 3a perynupaHe Ha ckopocTTa

9.Power kaben



10.CneumaneH kntoy
* Bb3MOXHO € [1a UMa pa3nnKu MeXay YepTexa U NpoayKTa.

OBOPYOBAHE N AKCECOAPU
1.Wnt -16p.
2.Special kntoy - 16p.
3.0onbnHuTenHa apbxka - 1 6p.

NnoAroToBKA 3A PABOTA
MOHTUPAHE HA CMTOMATATEJTHA OPBXKA

CriomaraTtenHaTa gpbxka (3) ce MOHTUpa B €UH OT OTBOpUTE Ha
rmaeata Ha LunandmalumHata. MNpenopsyBa ce U3Mon3eaHeTo Ha
wnancMallMHa CbC CcromaratenHa ApbXka. AKO AbpXuTe
wnadmamHaTa ¢ Asete cu pble, gokato pabortute (kato
u3nonseate M cromaratenHata ApbXka), MMa Mo-mMambK pUck
pbkaTta B/ Ja nonagHe Ha BbpTSLLMS ce AWCK UIK YeTka 1 Ja ce
HapaHu oT obpaTeH yaap.

MOHTAX U HACTPOWMKA HA LLUUTA

MpeanasuTtensT Ha HoXa Mpeanassa orneparopa OT OTMOMKM,
CryyaeH KOHTaKT C paBGOTHUA MHCTPYMEHT Unu Uckpy. Toit BUHarm
TpsibBa Aa ce MOHTMpa, KaTo Ce BHUMaBa nokpusaluarta My yact
fa e obbpHaTa KbM onepartopa.

KoHCTpykuusiTa Ha npucTaBkaTa 3a npeanasvtenst Ha Hoxa

nossossiBa 6e3 MHCTPYMEHTU Ja ce perynupa npeanasutensr B

onTumarnHa nosuuus.

e Pasxnabete wu wu3pbpnante
npeanasvTens Ha aucka (4).

e 3aBbpTeTe NpeanasuTens Ha gucka (4) B xxenaHarta no3uuus.

e 3akntoyeTe, KaTo cnycHeTte nocra (7).

e CBansHeTo W perynupaHeTo Ha NpeanasuTens Ha aucka ce
M3BbpLUBA B 06paTeH pea Ha MOHTUPAHETO My.

3AMSAHA HA UHCTPYMEHTHU

e [o BpemMe Ha onepauuute no CMsAHa Ha WUHCTPYMEeHTUTe
TpsibBa Aa ce HocAT paboTHU pbKaBMLIW.

e bByToHBbT 3a GnokvpaHe Ha wnuHpena (1) Tps6ea aa ce
usnonsea camMo 3a OGnokMpaHe Ha lWNuHAena Ha
mnaﬁcbmamwua'ra npu MOHTUPaHE wWnn OeMOHTUpPaHe Ha
paboTHUSI UHCTPYMEHT. Tol He TpsiGBa [a ce M3rnon3sa KaTo
cnupayeH GYTOH, AOKaTO AUCKLT ce BbPTU. ToBa MOXe Aa
fosede QOO0 noBpega Ha o wnaidmaluvMHata  unv o [Oo
HapaHsBaHe Ha n0Tpe6v|Ten;|.

MOHTAX HA OUCK

e [pu guckoBe 3a wnavidaHe unu psizaHe ¢ aebenvHa, no-
Manka ot 3 mm, rarkarta Ha BbHLWHMWSA dnaHel (5) TpsibBa aa
6bae 3aBUTa C Nnocka cTpaHa OT cTpaHaTta Ha aucka (dwr.
B).

e HatucHete ByToHa 3a 6nokvpaHe Ha wnuHaena (1).

e [locTaBeTe cneuunanHus KoY (B KOMNMIEKTa) B OTBOpUTE Ha
BbHLWHUA naHel, (5) (dowur. A).

e 3aBbpTeTe knoua - pasxnabete W cBanete BBLHLIHWS
dnaHey (5).

e [octaBeTe pAaucka Taka, 4Y4e pAa e
NOBBPXHOCTTA Ha BbTpeLHWA dnanel (6).

e 3aBuHTETEe BBLHIWHMA dnaHel (5) 1 neko ro 3aterHeTe Che
cneumaneH Kou.

e [leMOHTaXbT Ha AMCKOBETE Ce 13BbpLUBa B obpaTeH pea Ha
MoHTaxa. Mo Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AUCKBLT TpsibBa Aa ce
NPUTUCHE KbM MOBBPXHOCTTA Ha BbTpelHus dnaHey (6) n
fla ce NoCTaBu LIGHTParnHO BbpXy AoNHaTa My cTpaHa.

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA

e HatucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (1).

e OTCTpaHeTe MOHTUPAHOTO Npean ToBa NpUCMocobneHne - ako
€ MOHTUpaHo.

e [lpean aa MoHTUpaTe, OTCTpaHeTe ABaTa raHua - BbTPeLHUs
dnaHel, (6) v BBHWHUA naHey (5).

e 3aBuHTeTe pe3boBaTa 4acT Ha PabOTHUS UHCTPYMEHT BbPXY
LINUHAENa UNeKo 3aTerHeTe.

e PasrnobsBaHeTo Ha paboTHUTE WMHCTPYMeHTU C pe3bosu
OTBOpYU Ce M3BBLPLUBA B OGpaTeH pef Ha crrnobsiBaHeTo.

MOHTUPAHE HA TBIMOWNAN® B CTOUKA 3A
BrMOWINAND

e [JlonycTMmo e briownandsT ga ce U3non3sa B crneuuaneH
CcTaTuB 3a brnOLUJ'IaIZ¢VI, npu ycnosue 4e € MOHTUPaH

Hasag nocta  (7)

Ha

npuUTUCHaT KbM
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NpaBUNHO B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKUMUTE 32 MOHTaX Ha
npoussoauTenNs Ha cTaTmea.

PABOTA / HACTPOVKHU

. I'IpoBepeTe CbCTOAHMETO Ha LI.IJ'IVI(bOB'b‘-IHMH AWCK, npeau oa
ro uanonseate. He uanonseavite CTpynaHun, HanykaHu nnu
nospenexHn no Apyr HadunH LI.IJ'II/IdJOB'b‘-lHI/I AucKoBe.
WM3HoCceHMST WNMoBBbYEH AWUCK MNnu YeTka TpsibBa da ce

3amMeHn HesabaBHO C HoB npeau ynoTpe6a. Korato
npuknounTe paborta, BUHaru naknoyBanTe
wnandmawmHata U1 u3yaksawTte, [dokato paboTHUAT

VHCTPYMEHT cnpe HanbnHo. EABa Torasa wnandmMalunHaTa
Moxe pAa ce npubepe. He cnupaiiTe BBbPTAWMS ce
LLIJ'II/ICbOB'bHeH AUCK, KaTO ro NnputuUckKaTe KbM .

e Hwvkora He npeToBapBaviTe MenHuuata. Ternoto Ha
€NEeKTPONHCTPYMEHTA Yrpa)XHsiBa 4OCTaTbyHO Hanarade, 3a
Aa pabotn edekTnBHO. NpeToBapBaHETO U NPEKOMEPHUAT
HaTUCK Morat da p[goBegat A0 OnMacHO cYyynBaHe Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA.

e Ako wnandmalumHata nagHe no Bpeme Ha pabGoTa, e
HeoBGXxoOMMO [a ce NpoBepu W, ako € Heobxoaumo, Ja ce
3aMeHN pabOoTHUAT WHCTPYMEHT, ako ce YCTaHOBW, Ye e
nospefeH unu AecopmmpaH.

e Hukora He yapsiiTe paGoTHUSI MHCTPYMEHT B 06paboTBaHus
maTtepuan.

e W3bsarsaiiTe noacka4YaHeTO W CTbPXKEHETO Ha [Awucka,
ocobeHo npu paboTta Mo brnu, ocTpu pbbosBe U T.H. (ToBa
MoXe Aa foBefe A0 3aryba Ha KOHTPON 1 OTKaT). (ToBa MOXe

na pgosege Ao 3aryba  Ha  KOHTPON  BbBbpXY
€NeKTPOUHCTPYMEHTa M epeKT Ha oTKar).
e Hukora He nanonasante LMPKYNSPHN TPUOHM,

npefHasHavyeHW 3a ps3aHe Ha AbPBO, OT LMPKYNspU.
M3nonssaHeTo Ha TakvBa AMCKOBE 3a TPUOH YECTO BOAW A0
SIBMEHNETO OTKaT Ha enleKTPOMHCTPYMeHTa, 3aryba Ha
KOHTPON 1 MOXe Aa AoBee [0 HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

BKNMIOYBAHE/M3KIIOYBAHE

e [IpbXTe WnmdoBbYHaTa MallMHa C ABETE CU PbLie MO Bpeme
Ha nyckaHe n paboTta.

e HaTucHeTe 3apHaTa YacT Ha npeBkrioyBaTens (2).

e [nb3HeTe npesknoyBaTtens (2) Hanpes - (kbm rnasata) (dour.
B).

e 3a HenpekbcHaTa paboTta - HaTUCHeTe npefHus GyTOH Ha
npeskoYBaTens.

o [IpeBknioyBaTENAT aBTOMaTUYHO CE 3aKIIl04Ba B NOMOXEHUE
3a npoAbmkuTenHa paboTa.

e 3a fAa usknouMTe YCTPOMUCTBOTO - HATUCHeTe 3aJHaTta YacTt
Ha GyToHa 3a BKouBaHe (2).

e Cnepg kaTo crapTupaTe wnanda, u3dvakawte, [AoKaTo
LwnandpalmaT AMCck 4OCTUIHEe MakcuMarnHa CKOpocCT, npeamn
fa 3anoyHeTe paGota. MpesknioysatensaT He Tpsibea Aa ce
3apelictea, AokaTo WnandmalmHata e BKIoYeHa unu
usknoveHa. MpesknoyBaTensaT Ha LWNMGOBbYHATA MaLLMHa
TpsibBa Aa ce 3agencTBa CamMo KOraTo eNeKTPOUHCTPYMEHTbT
e oTjaneyeH ot .

e YpeawbT e cHabaeH ¢ npeanasuTen, KOeTo o3HauaBa, Ye ako
1MMa BpeMEHHO MpekbCBaHe Ha enekTpuyeckaTa Mpexa unm
€ BKIIOYEH B €MEeKTPUYECKW KOHTaKT C MpeBknioyBaTten B
nonoxeHue "BKIOYEHO", TOM HAMa da ce ctapTupa. B to3n
Cryyaii npeBKoYBaTeNsT TpsibBa Aa ce BbPHEe B MOJIOXEHNE
"N3KnoYeHo" 1 ypeasbT ga ce ctapTvMpa OTHOBO.

KOHTPOJT HA CKOPOCTTA

e B 3apHata ropetua YacT Ha kopnyca Ha wnaidalyaTta MalmHa
uMa Konye 3a perynupaHe Ha ckopoctta (8) (cour. D).
[vana3oHbT Ha perynupaHe e oT 1 go 6. CkopocTta Moxe Aa
ce MPOMEHS B 3aBUCUMOCT OT HyxauTe Ha notpebutens.

CUTTING

e PszaHeTo ¢ brnownand Moxe ga ce M3BbpLUBa Camo Mo
npasa nuHus.

* He pexeTe maTepuana, 4OKaToO ro AbpXUTe B pbKa.

« [onemute fgeTaiinu TpsibBa Aa ce NoanupaT v Aa ce BHMaBa
OMOPHWTE TOYKM Ja ca 6130 A0 NMHUATA Ha psi3aHe 1 B Kpast
Ha MaTepuana. MaTepuansT, noctaBeH cTabunHo, Hama da
MMa CKIOHHOCT [ia Ce ABWXKU MO Bpeme Ha psidaHe.

e Mankute getaiinu TpsibBa Aa ce 3aKpernsarT, Hamnp. B KreLy,
C nomowita Ha ckobu u ap. MaTepuansT Tpsbsa ga ce
3aKpenu Taka, Ye ToukaTa Ha psizaHe Ja e 6numso fgo
3akpenBalsi eneMeHT. ToBa e ocurypu no-ronsma
NpeLm3HOCT.



e He ponyckainte BUGpaLWMM WNM MPUTUCKAHE Ha peXeLuus
OWCK, TbI KaTo TOBa Lle BIIOLIM KayeCTBOTO Ha psisaHe U
MOXe fa [AoBeAe A0 CHynBaHe Ha PexeLLnst ANCK.

« [lo Bpeme Ha psizaHe He TpsibBa fja ce ynpaxHsiBa CTpaHuyeH
HaTUCK BbPXY PeXeLust ANCK.

e Vsnonseante noaxogawms
mMaTepuana, KouTo LLie ce pexe.

e [lpn psizaHe npe3 maTepuan ce npernopbyBa nocokarta Ha
rnojaBaHe Aa € B CbOTBETCTBME C MOCOKaTa Ha BbpPTEHe Ha
pexeLumsi Anck.

e [bnbounHaTa Ha psisaHe 3aBWUCKM OT JMameTbpa Ha Aucka
(chur. XK).

e Tpsibea Aa ce u3non3BaT CcamoO AWUCKOBE C HOMUHaneH
AvameTbp, He MOo-ronsiM OT NpernopbyaHusi 3a MoJena Ha
wnandmMalumHaTa.

e [pu ussbpwBaHe Ha AbNGOKU paspe3n (Hanp. npodunm,
cTpoutenHu GnokoBe, TyxnM U Ap.) He no3BonsiBanTe Ha
npuTUcKalMTe naHuM [Aa BAM3aT B KOHTakT C
obpaboTBaHusa getann.

e [lo Bpeme Ha paboTa pexelimTe AMCKOBE AOCTMraT MHOTO
BMCOKM TEMMepaTypu - He T [OKOCBaiTe C He3aluTeHu
4acTu Ha TAMoTo, Mpeau Aa ca U3CTUHaNW.

NACBHKOCTPYEHE

* LllnandaHeTo Moxe Aa ce U3BbPLUBA C NOMOLLTA Hanpumep
Ha WNMdOBBYHN ANCKOBE, HaLLKOBUAHW ANCKOBE, ANCKOBE C
namenu, auckoBe C abpasvBHa BbIHA, TENEHW YeTKu,
MBKaBW OUCKOBE 3a LUKypKa U ap. Bceku tmn AUCK n ,quaﬁn
M3nckBa noaxoasilia TexHuka Ha paboTa v u3nonaeaHe Ha
MoAXOAALUM NMUYHW NpeanasHu cpeacTsa.

e [luckoBeTe, MpeAHasHayeHn 3a psizaHe, He Tpsibea Aa ce
M3non3Bear 3a Wwnandane.

e LlnndoBbYHUTE AUCKOBE Ca MPOEKTUPaHW Aa OTCTpaHaBaT
maTepuan ¢ pbba Ha aucka.

e He LI.IJ'II/I(bOBaVITe CbC CTpaHu4yHaTa NMOBBPXHOCT Ha AWUCKa.

OnTumManHuaT paGOTeH BN 3a TO3KM TUN AUCKOBE e 300
(cdowr. 3).

e LlUnandaHeTo TpsibBa Aa ce U3BbLPLIBA CAMO C NOAXOAALLN
3a maTepuana wnugoBbYHN ANCKOBE.

e [pu paboTta c AuckoBe C rnamenu, AWckoBe OT abpasuBHa
BbJIHA U MbBKaBU ANCKOBE 3a LUKypKa TpﬂﬁBa Aa ce BHMMaBa
3a ocurypsiBaHe Ha npaBuneH brrbn Ha ataka (dwur. 1).

e He wnudosanTte usnata NOBbPXHOCT Ha AWCKa.

o Tesn BUOOBE AUCKOBE Ce M3MON3BaT 3a 06paboTka Ha NNoCcKK
NOBBPXHOCTU.

e TeneHute 4YeTkn ca npegHasHayYeHM OCHOBHO 3a no4vncTteaHe
Ha npocdunnm u TpyaAHOOOCTBbNHM MecTa. Te moraT Aa ce
M3NON3BaT 3a OTCTPaHsBaHE Ha pbxaa, bosmKUACKK
MOKPWUTUSI U Ap. OT NOBBPXHOCTTa Ha maTtepuana. (Pwur. K).

e Tpnabea aa ce nsnonseat camo paboTHU MHCTPYMEHTU, YMATO
aonyctuma CKopocCT e Nno-BUCOKa uwnn paBHa Ha
MakcuMarnHaTa cKopoCT Ha brrownarida 6e3 HaToBapBaHe.

EKCIMNOATALMA N NOAOPBXKA

e WsknioveTe 3axpaHBawmsa kaben OT enekTpuyeckaTa
Mpexa, npeav Aa u3BbpluBaTe KakbBTO U [a € MOHTax,
HaCTpoWKa, PEMOHT UMK ekcnnoartaums.

noaaPbLXKA U CbXPAHEHUE

« [lpenopb4Ba ce yCTPOMCTBOTO [a Ce NOYUCTBa BeAHara cneg
BCsika ynorpe6a.

e He usnonaeaiiTe Boga Unu Apyru TEYHOCTM 3a NOYMCTBaHe

e YCTpoWCTBOTO TpsibBa fAa ce MoyncTBa CbC Cyxa Kbpna unu
[la ce NpofyxBa CbC CrbCTEH Bb3AYX C HACKO HansraHe.

e He wusnonseBaiTe HUKaKBM MOYMCTBALUM Mpenapatu wnu
pa3TBopuTenu, Tbil kato Te MoraT pga noBpensT
nnacTMacoBuTe YacTu.

e [louncTBanTe peJOBHO BEHTUMNALMOHHNTE OTBOPY B KOpryca
Ha [JBuraTens, 3a Aa npefoTBpaTWTe MperpsiBaHeTo Ha
ypena.

e Ako 3axpaHBawumAT kaben e noBpeneH, Tou TpsibBa da ce
3aMeHn C kaben CbC CbLUMTE XapakTepUCTUKW. Tasu
onepauusi TpsibBa [fda ce mnoBepu Ha KBanUUUUMpaH
cneunanueT Unu Ja ce U3BbpLUN CepBU3HO OBCNyXBaHe Ha
ypeaa.

e AKO ce TOsIBM TNPEKOMEPHO WCKPeHe B komyTaTtopa,
KBanMuLmMpaHo nuue TpsibBa Aa NpoBepu CbCTOSHUETO Ha
BBINIEPOHUTE YeTKU Ha ABUraTens.

e BuHaru cbxpaHsiBaiiTe yCTPOMCTBOTO Ha CyXO MSICTO,

ANCK B 3aBUCMMOCT OT
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TEXHUYECKU CNELIUOUKALINK

OAHHU 3A OLIEHSIBAHE
‘brnownand 59G188

MapameTbp CTtonHoCT
BaxpaHBalLo HanpexeHne 230 VAC
YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mouHocT 1600 W
CKOpOCT Ha npaseH xof 3000 + 11000/min
[vnameTbp Ha gucka 125 Mm
BbTpelleH AgnameTbp Ha aucka 22,2 MM
[OvameTbp Ha WwWnuHaena M14
Knac Ha 3awwmra I
Maca 2,65 kr
[oavHa Ha Npou3BOACTBO 2025

59G188 nocoysa KakTo TUNa, Taka 1 0603Ha4eHNeTo Ha
MalwnHaTa

OAHHU 3A LUYMA U BABPALIUUTE
HwnBoO Ha 3BYKOBO HansraHe

Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

HwnBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT

CTOMHOCT Ha YCKOPEHMETO Ha an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
Bubpauuute (ocHoBHa
pbKoxBaTka)
CTOMHOCT Ha YCKOPEHMETO Ha
BubpauuuTe (cnomarartenHa
pbKoxBaTKa)

an= 5,00 m/s?K= 1,5 m/s?

WHbopmaums 3a wyma v Bubpauunte

HuBoTO Ha Wwyma, u3nbyBaH OT oBopyABaHeTo, ce onucBa Ypes:
HMBOTO Ha WM3NMbYBaAHOTO 3BYKOBO HansdraHe LpA W HMBOTO Ha
3BYyKOBaTa MOLLHOCT Lwa (kbaeTo K o3HauaBa HeonpeaeneHocT Ha
n3vepsaHeTo). Bubpauwute, uanvusaHu oT obopyaBaHeTo, ce
onucBaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEeHME an (KbaeTo K
€ HeonpeaeneHocTTa Ha U3MepBaHeTo).

HWBOTO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa, HUBOTO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa
W CTOMHOCTTa Ha BMGPALIMOHHOTO YCKOPEHUE an, MOCOYEHW B TE3n
VHCTPYKUMK, ca namepeHun B cboteeTcTBue ¢ EN 60745-1. [laneHoTo
HMBO Ha BVI6paLlVIOHHO YCKOpeHne an MOXe ga Ce u3nonsea 3a
CcpaBHEHMe Ha obopyaBaHETO M 3a NpeaBapuTenHa OueHka Ha
nanaraHeTo Ha BuGpauum.

MocoYeHOTO HMBO Ha BUGpPaLMM € MPEeACTaBUTENHO CaMo 3a
ocHoBHaTta ynotpeba Ha ypeaa. AkO ypefbT Ce WU3nonaea 3a Apyru
NPUNOXEHUS WM C ApYrM paBoTHU WHCTPYMEHTW, HWBOTO Ha
BUBpaLMUTE MOXE fa Ce NPOMeHU. [0-BUCOKOTO HUBO Ha BUGPALMM
wwe 6bAe MoBNUSHO OT HEJOCTaTbYHA UM TBBPAE PSAKA NOAAPBKKA
Ha ypefa. lMocoyeHWTe NoO-rope MpUYMHU MoraT Aa Aosedat Ao
NOBULLEHO M3raraHe Ha BUGpaLMy Npe3 Lienns neproA Ha pabota.

3a fa ce HanpaeuM TOYHA OLiEHKa Ha eKcrnosuuusiTa Ha Bubpauuu, e
HeobxoaMMO fAa Cce B3emaT NpeaBua  MepuoauTe,  Korato
yCTpOVICTBOTO € V3KNKYeHO unn KoraTto € BKI4YeHO, HO He ce
nanon3ea 3a paboTa. Crnepg kato BcuYkM dhaktopy GbaaT TOUHO
oLeHeHu, obluyata eKcrioauLms Ha BUGpaLMWM MOXe [a ce okaxe
MHOro No-HUCKa.

3a pa ce npeanasv MoTpeBUTENAT OT Bb3AEHCTBUETO Ha
BubpaumuvTe, Tpsibea Aa ce npwnarar AOMbMHUTENHU Mepku 3a
6€30MacHOCT, KaTo HanpUMep LMKIMYHA NOAAPBXKA HA MaluMHaTa 1
paboTHUTE UHCTPYMEHTH, OCUTYpsiBaHe Ha MOAXOAsLLA TeMnepaTypa
Ha pbLETE 1 NOAXOASLLA OpraHu3aums Ha paboTara.

OMA3BAHE HA OKONTHATA CPEOA

= BaxpaHBaHUTE C €NEKTPUYECTBO MPOAYKTM He TpsiGBa Aa ce
U3XBBLPMAT 3aefHO C GuTOBUTE OTNAAbUM, a Aa Ce npesjaBat B
NOAXOASILM ChOPBXEHUSI 33 M3XBbPrsiHe. CBbpikeTe ce ¢
~_| | Teproseua Ha npoaykTa unu ¢ MeCTHUTe BNacT1 3a HcopMaLms
OTHOCHO M3XBbpnsHeTo. OTNagbuMTe OT EeNeKTPUYECKO W
eneKkTpoHHO 06Opy/BaHe CbAbpXaT BElecTBa, KOUTO He ca
6naronpuaTHn  3a  okonHata  cpea.  HepeuuknupaHoTo
ofopyaBaHe MNpefcTaBnsBa MOTEHUNANeH PUCK 3a okomHata
Cpe/a U YoBELLKOTO 3apase.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spdtka komandytowa" cuc
cefanuwe BbB Bapwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-HataTbk "GTX
Monwa") ¢ HacToALWOTO YBEAOMSsiBA, Y€ BCWYKM aBTOPCKM MNpaBa BbpXy
CbbpPXXaHMETO Ha TOBa PBKOBOACTBO (HapuW4yaHO Mo-HaTaTbk "PbKOBOACTBOTO"),




BKITIOYUTENHO, HO HE Camo, BbPXY HErOBWSI TEKCT, CHUMKW, AMarpamu, YepTexy,
KaKTO 1 BbPXY KOMMO3ULMSITA My, NMPUHAANEXaT U3KuMTENHO Ha GTX Monwa n
ca 06eKT Ha npaBHa 3alLuTa CbrnacHo 3akoHa ot 4 chespyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO
npaeo u cpogHuTe My npaea (T.e. OB, 6p. 90 or 2006 r., nosvuusi 631, c
n3meHeHusTa). KonupaHeto, obpabotBaHeTo, nybnnkyBaHeTo, MoaUULIMpaHeTo ¢
TBProBCKa LN Ha LIRNOTO PBKOBO/ICTBO, KAKTO U Ha OTAESHIA HETOBY eNemMeHT! Ge3
nMcMeHoTo cbrnacve Ha GTX lMonwa e cTporo 3abpaHeHo U Moxe Aa AoBeae Ao
TPaXKAaHCKa 1 HakaaTesiHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

MpousBoauTen: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 Bapluasa

MpopaykT: briownaid

Mogpen: 59G188

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

MpoAykTbLT, onucaH mno-rope, CbLOTBETCTBA Ha CregHuTe
AOKYMeHTU:

AupekTuBa 3a mawmnHute 2006/42/EO

AupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTUMOCT
AupektuBa 2011/65/EC, nameHeHa ¢ fiupektusa 2015/863/EC

W oTroBaps Ha U3nCKBaHUSATa Ha CTaHaapTUTe:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata feknapauyst ce oTHacs caMo 3a MaluvHaTa, Kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKI04Ba KOMMOHEHTW.

[oGaBeHW OT KpalHUs MNOTPEOWUTEN MMM WU3BBLPLUEHW OT HEro
BMOCrEACTBME.

Wme n apgpec Ha nuueto, npebusaeallo B EC, ynmbnHomolleHo da
M3roTBU TEXHUYECKOTO AOCHe:

MognmcaHo oT UMETo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 BapLuasa

Masen Kosanckn
CnyxuTen no TexHuyeckata AokymeHTauust GTX Monwa
Bapuuasa, 2025-03-27

(SR)
NPEBOL OPUTMHAITHUX YITYTCTABA
YFAOHA BPYCUNULIA
59G188

HAMNOMEHA : NAXIbUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO MNPE
YNOTPEBE ENEKTPUYHOI AJTATA U YYBAJTE I'A 3A BYAYRY
YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BEAHOCHE OAPEOBGE

CaBeTun 3a Ge3GeaHoCT 3a Opyliewe, Gpyliewe GpPyCHUM
nanupomMm, paj ca XXMYaHUM YeTKaMa M ceuyerse ca GPyCHUM
TO4YKOM.

OBaj eneKkTpu4YHM anat ce MOXe KOpPUCTUTU Kao peaoBHA

6pycunuua, Gpycunuua 3a wmupriioM, Gpycunuua 3a xudaHe

yeTke U kao abpaavBHu pe3ay. [Mpatute cBa Ge3begHocHa
ynyTcTBa, YnyTCTBa, ONMCE W MOAATKE KOju Ce MCTmopydyjy ca
enekTpu4HUM anatom. HernowutoBake criegeher Moxe cTBOpUTU

PU13VK O CTPYjHOT yAapa, noxapa 1 / unm o36urbH1x nospeaa.

e OBaj enekTpuMYHM anaT ce He CMe KOPUCTUTU 3a MNonupakse.
Ynotpeba enekTpuuHor anata 3a apyre oA npeasuheHe
pajHe akTMBHOCTM MOXe [OBECTU 40 OMacHOCTX U noBpeja.

e HemojTe kopuctuTM fopdaTHy onpemy Koja Huje nocebHo
Au3ajHMpaHa v npenopyveHa of cTpaHe npowssohaya 3a
anart. YubeHnua fa ce gogartHa onpema mMoxe yrpaauti Ha
eneKkTpMYHU anaT Huje rapaHumja 6e3beaHe ynotpebe.

e [lo3BorbeHa Gp3vHa pafgHor anarta Koju ce KOpUCTU He
cMe 61T Mara o MakcumarniHe 6pavHe HasHayeHe Ha
enekTpuyHom anaty . PagHu anat koju ce okpehe Gpxe
oA [o3BOorbeHe Gp3vHe MoXe ce CMOMUTU U [enoBu
anata Mory ce pacnacTti.

e CnorbHM npeyHuk u paebrbMHa pagHor anaTta  mopajy
ofrosapaTu AvMeH3njama enekTpuyHor anaTta. PagHu anatm
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ca MorpelwHuM [JuMeHsnjama He Mory O6uTW [J0BOSbHO
3alWwTuheHn unu nperneaanHn.

e PagHu anatM ca HaBOjHUM YMETKOM Mopajy ce TavHo
YKIOMNWUTU Ha HaBOj Ha BpeTeHy. 3a pajHe anate MOHTUpaHe
Ha npupyGHMLIe, MpeyYHuK OTBOpa pajHor anata Mopa
oproBapaTy MpeyHuKy npupy6Huue. PagHu anatu koju He
MOry Aa ce ykrione TayHo Ha enekTpuyHu anat he potupaTn
HepaBHOMEepPHO, BUOpMUpa BeOMa CHaXXHO 1 MOXe [a 13asose
rybuTak KOHTpOne Haj enekTpUYHUM anaTom.

e Hu noa kojum oOkonmHocTMMa He TpeGa KopuUCTUTU
owTeheHe pagHe anarte. lNpernepajte anate npe ceake
ynotpebe, Hnp. BpycHe ToukoBe 3a ycuTH-aBake U
nyuawe, OGpycHe nnouuue 3a nyuawe, abpasvjy unu
Telwlko xabame, XuyaHe YeTke 3a nabase UNu crioMrbeHe
Xuue. AKO je enekTpu4HM anaTt unu pagHu anat nao,
npoBepuTe Aa Nu je owTeheH unu KopucTUTe ApYyrn
HeowTeheHn anaT. AKo je anaT npoBepeH U UKcUpaH,
enekTpuyHn anat Tpeba fga Gyae ykibydeH Ha Hajsehy
6p3nHy 3a jenaH MUHYT, Bogehu padyyHa fga onepatep u
nocmaTtpauv y 6nmsuHu cy BaH 3oHe poTupajyher anaTa.
OwTeheHn anatM 06GUYHO CITIOMUTM TOKOM OBOT BpeMeHa
TecTupama.

e Mopa ce HOCUTV NYHA 3aLUTUTHa onpema. Y 3aBUCHOCTY 0f
BpCTe Mocna, HocuTe 3alUTWTHY Macky Koja MokpuBa Lero
nvue, 3awTuUTy OuYvjy WnM 3aliTUTHE Hao4vape. Ako je
notpebHO, KOPUCTUTE Macky 3a NpallUuHy, 3alTUTy 3a Cnyx,
3alUTUTHE pykaBuLe Wnu nocebHy kelerby 3a 3alWTWUTY Of
CUTHUX 4ecTuua OpyweHor u obpafheHor MmaTepujana.
3awTutTuTEe 04M oA CTpaHUX Tena y BasfyXy Koja HacTtajy
TOkOM pafa. Macka 3a npaluHy W 3awTuta AucajHux nytesa
Mopajy unTpupaT npawvHy Koja HacTaje TOKOM paja.
Wanarawe Gyun TOKOM Ayxer nepuoaa , MOXe AOBECTU OO
rybuTka cnyxa.

e YBepuTe ce Aa Cy nocmaTpayu Ha CUrypHoOj yAarbeHoCTn
opf 30He Agocera enekTpuyHor anata. CBako Ko ce Hanasm
y GnunsuHW pagHor enekTpuyHoOr anaTta mopa Aa KopucTu
NINYHY 3alWITUTHY onpemy. PagHun npeamMeT KpXOTvHe unm
criomrbeHa pafgHu anatu Mory pacnactu v wusaseaTu
rnoBpe/e Yak U U3BaH HenocpeaHe 30He AoxBaTa.

e [Mpunukom obaBrearwa pafoBa rae anat moxe aohu y
KOHTaKT Cca CKPUBEHUM €eNeKTPUYHUM Xuuama  unm
COMcTBEHWM kabrnom 3a Hanajakwe, ApXuTe anat camo
M30M0BaHNM MOBPLUMHAMa Apluke. KOHTakT ca MpexHUm
kabnom Moxe [0BecTM [0 HamoHa Koju ce MpeHocU Ha
MeTanHe [enoBe enekTpPUYHOr anarta, LWTO MOXe M3asBaTu
CTpyjHM yAap.

e [pxuTe MpexHu kabn parbe oa poTupajyhux pagHux
anata. AKo U3ryGute KOHTPONy Haf anaTtoM, MpexXHu kabn
MOXe [ja Ce CMaksU U yByYe U Balla pyka unv Luena pyka
MOXe Ja ce yxBaTu y paJHOM anary.

e Hvkaga He cTaBrbajTe eneKkTpMYyHU anaT npe Hero LWTo je
pagHu anaTt gowao Ao NOThyHor 3aycTasrbara. Potupajyhn
anat mMoxe AOhM y KOHTaKkT ca MOBPLUMHOM Ha Kojoj je
CnyluTeH, Tako [Aa MoXeTe M3ryGuTu KOHTpony Hap
eneKkTpUYHUM anaTom.

e He HocuTe enekTpuyHu anaT Aok je y nokpeTy. CnyuyajHu
KOHTaKT ofiehe ca poTupajyhvim enekTpuyHUM anaTom Moxe
[0BECTM [0 TOra fa ce yBy4e U enekTpuyHmu anar ga oywum y
Teny oneparepa.

e PefoBHO 4YMCTWTE BEHTUNALMOHE OTBOPE eNleKTPUYHOr
anarta. BeHTunatop mMoTopa 13Bnayu npawvHy y kyhuiire un
Benvka akymyrnauuja MeTarnHe npallvHe MOoXe u3asBaTh
eneKTPUYHY ONacHOCT.

e HeMmojTe KOPUCTUTN ENEKTPUYHM anaT y 6rmnsnHu 3anarbmBmx
maTepujana. Mickpe ux mMory sananurti.

e HewmojTe kOopuCTUTK anaTe Koju 3axTeBajy Te4yHe pacxnagHe
TeYyHocTW. YnoTpeba Boge WM APYrMxX TEYHUX pacxnagHux
cpefcTaBa MOXe [OBECTV 4O CTPyjHOr yaapa.

Opb6ujare u peneBaHTHU caBeTy 3a 6e3beaHoCT

MoBpaTHu yaapall je usHeHaZHa peakuvja enekTpuyHor anata Ha
6rnokaay unu oncTpykumjy potupajyher anata, kao wro cy 6pycHun
To4, OpycHa nopgnora, >XuWyaHa u4eTka WTA XBaTawe Unu
6Gnokvipak-e AOBOAM [0 HArNOr 3aycTaBrbaka poTupajyher pagHor
anata. HekoHTponvcanu enekTpuyHu anat he Tako 6uUTK Tp3ao y
npasLly CynpoTHOM O/ NpasLia poTaLuje pagHor anata.

Kapa , Ha npumep, BpycHM TouYak Ce 3arnaBu WM 3arnaeu y
pagHOM KoMapy, ypotseHa uBMUA GpycHor Toma Moxe ce



6nok1paTi 1 NpoyspokoBaTh Aa ucnagHe unu usbave. Kperatbe
6pycHor Touka (Npema wnu oA ornepatepa) Taga 3aBucU Of
npasLa kpeTarba Toukuha Ha MecTy 6riokaae. Mopes Tora, 6pycHu
TOYKOBM Ce Takohie Mory CrIOMUTH.

Tp3aj je nocneauua HenpasunHe WM HenpaBuiHe ynoTpe6e
enekTpuyHor anata. Moxe ce u3behu npeaysumarem
oparosapajyhux mepa npefocTpoXXHOCTU ONMUCAHNX Y HAaCTaBKy.

e EnektpuyHu anaT Tpeba ApxaTu YBpCTO, ca Terom U
pykama y nonoxajy Aa omekwa Tp3aj. Ako je nmomohHa
pyyka ykiby4YeHa kao [eo cTaHAapaHe onpeme, yBek
TpebGa pOa ce kopucTM Kako 6u ce umana wTto Beha
KOHTpOna Haj cunama Tp3aja UnM MOMEHTOM Tp3aja npu
nokpetatby.  OnepaTep Moxe KOHTporucaTu  rojaBe
Tp3aja u Tp3aja npegysvmamem ogrosapajyhux mepa
NpeaoCTPOXHOCTU.

e Hwukapa ce He apxuTe 3a pyke y 6nu3vHU potupajyhmx
pagHux anata. PagHu anaT Moxe nospeavTy pyky 36or
Tp3aja.

e [lpxuTe parbe of 30He oncera rae he ce enekTpu4Hu
anaT Kkpetatu Tokom Tp3aja. Kao pesynrtaTt Tp3aja
enekTpuUYHM anart ce kpehe y CynpoTHOM CMepy Of KpeTaka
6pycHor To4ka Ha MecTy 6rnokage.

e ByauTe noce6GHO onpesaHu npunmkomM obpage yrnosa, owTpe
vBuue, uta CnpeunTe papHe anate Aa ce CKpeHe unm
rnoctaHe 3arnasrbeH. Potupajyhm pagHun anat je
MOAMOXHWM  3arnaBrbuBaky npunMkom obpage yrrosa,
OLUTPUX UBULIA UMK aKO je LIYTHYO Hasaz. To Moxe nocratn
y3pOK ry6uTKa KOHTpOne Unu NnoBpaTHoOr yaapua.

e He kopucTute ApBeHe unu HasybrbeHe AuckoBe. PapHu
anaTu OBOT TWMa YecTo Y3pOKyjy Tp3aj unuv rybutak koHTpone
Haf, enekTPUYHUM anaTom.

MocebHa Ge3begHocHa ynyTcTBa 3a Opyliewe U ceyerse

6pPYCHUM TOYKOM

e Kopuctute camo TOUMNO AM3ajHMpaHo 3a oapeheHwu
eneKTPUYHM anat W LWTUTHUK Au3ajHupaH 3a ogpeheHy
BpyCHY TOuKy. BpycHM TOUKOBM KOjU HUCY anaT 3a oapeheHn
eneKkTpUYHM anaT He Mory GVUTW AOBOMbHO 3alTUREHN U HUCY
[[oBorbHO 6e3beaHu.

« CaBwjeHun 6pycHM ANCKOBM MOpajy BUTM MOHTVMPaHW Ha TakaB
HauMH [Ja HujeaaH [eo AuWcka He BUPYM M3BaH UBULE
3aLUTUTHOr Nnoknonua. HenpasunHo nocTaBrbeH GpycHN AnCK
KOjU BMPU M3BaH VMBULE 3aLUTUTHOT MOKIONLUA He Moxe GuUTn
[0BOSBHO 3awTuheH.

e LTUTHUK Mopa 61TK YBPCTO NpuUYBpLINEH 3a enNeKTPUYHN
anart kako 6u ce rapaHToBao Hajsehu mMoryhu creneH
CUIYPHOCTU U MOCTaBIbEH Tako Aa je Aeo BpycHor Toyka
V3MOXEH U OKPEHyT npema onepaTtepy wWTo je moryhe
Mateu. LWTUTHMK  WTUTU  onepaTepa of KPXOTUHAa,
cryyajHor KOHTakTa ca GpyCHUM TOYKOM, Kao 1 BapHULa
koje 6u morne 3ananuTu oaehy.

e bBpycHM TOYKOBM Ce CMejy KOPUCTUTM CaMO 3a pafdoBe Koju Cy
MM HameweHu. Ha npumep, Hukapga He Gpycute GOYHOM
noBpLUMHOM ofceyeHor Touka. Lyt -odpdp ToukoBM cy
[Av3ajHupaHu Aa yKnoHe maTepujan ca ueuue aucka. Ecdbexar
604HMX cKna Ha oBe BPyCHe TOYKOBE MOXE UX CIIOMUTH.

e YBek Kopuctute HeowTeheHe cTe3He npupybHuLe
ogrosapajyhe BenuuuHe u obnuka 3a usabpaHu 6pycHu
Touak. MicnpaBHe npupy6HWLUE noapkasajy TouMmno u Ha Taj
Ha4MH CMatbyjy onacHocT of Touyka. MpupybHuue 3a uyT-
o TOYKOBA MOry Ce pas3fniMKoBaTW Of OHUX 3a Apyre
6pycHe ToukoBe.

* HemojTte kopucTtnTH KopuwheHe 6pycHe ToukoBe oA Behux
enekTpuyHux anarta. ToukoBu 3a Behe enekTpuyHe anate
HUCy pAmsajHupaHn 3a Behu 6poj obprtaja koju je
KapakTepycTka Mam X eNeKTPULHHMX anata u cTora Moxe
CrOMUTH.

[onatHa noce6Ha 6e36eqHOCHa ynyTCTBa 3a cevyerwe GpPYyCcCHUX

Toyaka

e W3beraBajTe 3arnaBrbuBake pe3Hor Avcka Unu npesenuku
nputucak. He npaeuTe npeTjepaHo payboke pesose.
MpeonTtepehete pesHor aucka nosehaBa  HeroBo
onTepehetbe M HeroBy TeHAEHUMjy Aa ce 3armaBu wunu
6nokupa, a Tume n moryhHocT oabauuBara 1nm nomrbekxsa.

e W3beraajTe noapydje wucnped u usa potupajyher pesHor
Avcka. MNomepare pesHor gucka y pagHoM npeameTy fare
o[ Bac MoXe [0BECTW [0 Tora [ja enekTpUYHK anaT oaneTn
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ca poTupajyhuM OuCKOM AMpeKTHO npema Bama y cryyajy
nospaTHoOr yaapua.

e Y cnyvajy 3arnaBrbeHOr pesHOr Aucka wunu 3acToja,
VCKIbyYMTe eneKkTPUYHU anaT U cavekajTe OoK ce AUCK
noTnyHo He 3aycTaBu. Hukaga He nokylwasajTe Aa
n3ByyeTe AMCK Koju ce jow yBek kpehe wu3 nogpydja
ceyetba, jep TO MOXe MpOoy3poKkoBaTW. Y3pok 3acToja Mopa
BUTK OTKPUBEH N YKNOHEH

e HeMojTe MOHOBO MOKPEHYTU €neKTpUYHW anaT Aok je y
maTtepujany. Toyak 3a pe3awe Tpeba Aa AOCTUTHE CBOjY
nyHy Op3vHy npe Hero wTo HactaBu pJa cede. Y
CyNpPOTHOM, TOYaK MOXe YXBaTWUTW, CKOYUTWU ca paaHor
KoMaga unu nsaseaTu Tp3aj.

o [lnoue unu Benvkn npeameTy Tpeba Aa Gyay noapkaHu npe
MalLuHcke obpaje kako 61 ce cMarbuo pUsMK of NoBpaTHOT
yAapa u3a3BaHOr 3armaBrbeHor Aucka. Benuku pagHu
KOMagu Mory CaBWTW MOJ COMCTBEHOM TeXWHOM. PagHu
koman TpeGa aa Oyne nogpxaH ca obe cTpaHe, Kako Yy
BnM3NHN NHWje ceyerba Tako U Ha MBULIN.

e bByaute nocebHO naxUsbMBM MPUNMKOM pe3akwa pyna y
3uagoBMMa UMK pafda y ApYrUM HEBUASbUBUM MOApYYjuMa.
Pe3Hu auck ypatbatbe y Matepujan Moxe Aa M3asoBe anaT
fAa ce rnoByye ako Haufle Ha racHe LEBW, BOOOBOAHE LiEBU,
enekTpuyHe kabnose unu Apyre npeamere.

Moce6Ha Ge3begHocHa ynyTcTBa 3a Opylwewe OpycHUM

nanvpom

e HemojTe kopucTUTU npeBenuke nuctoBe GpycHor nanupa.
Mpunukom opabupa BenuuuHe GpycHor manuvpa crnvjeaute
npenopyke nponaeohaya. BpycHu nanvp Bupu naeaH 6pycHe
nnoye Moxe Aa M3a3oBe NoBpeae M Takohe Moxe [0BECTU
[0 nanupa noctaje 6nokupaH unu nouenad, unuv aa ce
nosyue.

MNMoce6Ha 6e36eAHOCHA yNyTCTBa 3a Nonvpame

e He nossonuTe Aa ce nabae Aeo Kp3Ha 3a Nonuparwe unu
Heroeu kabnosu 3a npuuspwhusamwe cnobogHo okpehy.
Brnok unu Tpum naGase kabnose 3a npuuBplUhvBaH-E.
Jlooce n poTupajyhe npukrbyunBare KkaGrnoBu Mory
3annecTu Npcre UNn yxsaTUTN Ha pagHOM komazy.

MNMoce6Ha 6e36eaHOCHa ynyTCTBa 3a paj ca XU4aHUM YeTKama

e Tpeba yzeTn y 063up Aa 4Yak 1 y3 HOpmarnHy ynoTpeby
ponasn Ao rybutka komaga kuue Kpos ueTky. He
npeontepehyjTe Xuue NPMMEHOM MPEBENMKOr NPUTUCKA.
Y Ba3gyxy KOMagu Xuue MOory nako npobuTu Kpo3 TaHKy
opehy u / unu koxy.

e AKO ce npenopydyje cTpaxap, cnpeduTe Aa yeTka gohe y
KOHTaKT Ca CTpaXapom. npe‘-lHVIK nrnoYa u noHay YeTkuua
Moxe Aa ce noseha Kpo3 Nputucak u LeHTpudyranHmx cuna.

MopaTHa 6e36eaHOCHA ynyTcTBa

e Ha anatuma gusajHupaHum 3a cmeluTaj NPUCHYLLKMBaHUX
6pycHux Toukuha, npoBepuTe Aa NU je AyXuHa HaBoja
BpycHor Touka ogrosapajyha AyXvHU HaBoja BpeTeHa.

e PagHn npeameT mMopa 6utu ocurypaH. CTtesawe pagHor
npeamMeTa y cTe3HoM ypehajy unm LKpunLy je curypHuje Hero
LUTO ra ApXuTe y pyLu.

* He avpajte guckoBe 3a cevetbe 1 GpyLiere npe Hero WTo ce
oxnage.

* Kapa kopuctute 6p3y akuujy npupyobHuLy, ysepuTe ce aa
je yHyTpawma npupy6HMLA nocTaBrbeHa Ha BpeTeHo je
onpemrbeH ca rymeHum O-npcTEHOM M Aa OBaj MPCTeH
Huje owTeheH. Takohe , yBepuTe ce Oa Cy MNOBpLUMHE
crnorbHe npupyGHUUEe W yHyTpalHe npupybHuue cy
uucre.

e Kopuctute npupybHuuy 6p3or pejctBa  camo  ca
abpasvBHMM U pe3HuM AuckoBuma. Kopuctute camo
HeowTeheHe 1 NpaBUNHO YHKLUMOHUCaKEe NpUpybHuLe.

e Y cnyvajy npuBpemMeHOr HecTaHka enekTpuyHe Mpexe unm
HakoH Bafera yTukaua M3 yTU4YHULUE ca npekuaadem y
nonoxajy &QqyoT;ykiby4yeHo&qyoT;, npekugady mopa 6utn
OTKIby4aH W MOCTaBIbEH Yy MOMoXaj WCKIby4YeHo npe
NMOHOBHOT NMoKpeTaha.

NAXHA Ypehaj je HameweH 3a pag y 3aTBOPEeHOM
npocTopy.
Ynpkoc WHXepeHTHOo 6e36eaHOM  Au3ajHY, YynoTpeou

6e36eHOCHUX Mepa M AOAATHMX 3alUTUTHUX Mepa, yBek
focToju NpeocTany pusuk oA NnospeaAa Ha paay



OGjawbere kopuwheHnx NUKTOorpama
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1 .LlayTnoH Mpeay3amute noce6He Mepe NpeaoCTPOXXHOCTU
2.MpounTajTe ynyTcTBa 3a ynoTpeby, npuapxasajTe
ynosopetba U 6e36eAHOCHNX ycroBa cagpXaHux y temy!
3.KopuctTe nuuHy 3alITUTHY onpemMy (3alTWTHE Haouape,
3alTMTa 3a yluM, Macka 3a npaLuuHy)

4 .Beap 3alUTUTHE pyKaBuLe

5.Vckrbyunte kabn 3a Hanajake npe cepBucuMpamwa Wnu
nornpaeke.

6 .[pxwnTe geuy Aarbe oa anaTa

7 .MpoTeuT oA kuwe

8 .CeuoHaapy knaca sawtuTe

WU3rPAAOHKA U MPUMEHA

Yraona 6pycvnuua je knaca VIV nsonoBaHu pyyHW enekTpuyHmu anar.
MawumHy nokpehe jeaHobasHM KOMyTaTOPCKV MOTOP, Yuja ce BpanHa
cMatkbyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce kopucTuTK 1 3a Gpyluerbe 1 3a
ceyetse. OBa BpCTa eNeKTPUYHOr anaTta ce LUMPOKO KOpPUCTU 3a
yKrakare CBUX BPCTa HepaBHUHA ca MOBPLUMHE MeTarHux Aerosa,
NOBPLUMHCKY 06pajly 3aBapeHux CriojeBa, Ceuerse KPo3 TaHKWX
3ugoBa LEBUM M Manux MeTanHux Aenoea, uta Y3 oprosapajyhy
[ofaTHy onpeMy, yraoHa Gpycuniua ce Moxe KOPUCTUTU He camo 3a
ceyerbe 1 Opylerse, Beh 1 3a umwhere HNp. xphe, npemasa Goje
vTA.

ce

Hberose obnacTtu ynotpebe ykrbyuyjy LUMPOK CNEKTap nonpaskv v
rpafeBUHCKMX pajoBa Koju Ce He OHOCe Camo Ha MeTarne. YraoHa
Gpycunuua ce Takofie Moxe KOPUCTUTU 3a ceuerse U GpyLueHe
rpafeBuHCKOr MaTepujana, Hnp. Liurne, kameHa 3a nonnovasatse,
KepaMU4K1X nnounua uta,.

e AnapaT je HamereH camo 3a cyBy ynoTpeby, a He 3a
nonvparse. Hemojte 3anoynotpebrbaBat enekTpuyHM anar

* 3noynoTtpeba.

e He pykyjte maTepujanuma koju cagpxe asbecT. AsbecT je
KaHL|eporeH.

e He pagute ca maTepuvjanuma uuja je npalumHa 3anarbvsa uUnm
ekcnnosueHa. Kaga pagute ca enekTpuyHUM anaTom, cTeapajy
Ce WCKpe Koje MOry 3ananuTu ucnaperba Koje ce emuTyjy.

e Pe3Hun TOYKOBYU Ce He CMejy KOpUCTUTU 3a Gpyluerbe. ToukoBU
3a npekua page ca 6ouYHUM NuLem n Gpyluere ca npeaHoM
CTPaHOM TaKBOT TOYKa MOXe Npoy3pokoBaTh oluTehere Touka,
LUTO AOBOAM [0 OMACHOCTU Of, NINYHUX NOBpeAa orneparepa.

OMUC TPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucawe ucnop ce ogHOCM Ha KOMMOHEHTE jeAuHuULe
npuKasaHe Ha rpad)M4yKMM cTpaHMLama OBOT NPUPYYHUKA.
1 .CnuHane gyrve 3a 3akibyvyaBane

2.CBuTUX

3 .JopaTtHu pyyka

4.t

5 .ExcTephu npupybHuua

6 .MHHep npypybHuua

7 .nonyra (NOKMonuw wrmTa)

8 .[lyrme 3a koHTpony 6p3vHe

9 .MNosep kabn

10 .CneumjanHu krbyy

* Mory nocTojaTtu pasnuke namely upTtexa u npoussopaa.

OMPEMA U NPUBOP

1.Wrnt - 1 koM.
2 .Cneuvan krbyy - 1 kom.
3 .[opatHu pyyka - 1 koM.
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MPUNPEMA 3A PAQY
MOHTAXA NOMOTRHE PYYKE

MomohHa pyyka (3) je yrpaheHa y jedHy oa pyna Ha rnasu
6pycunuue. Mpenopyuyyje ce ynotpeba Gpycunuue ca nomohHoM
pyuuuomM. Ako Apxute Gpycunuuy ca obe pyke [OK pagute
(Takohe kopucTehu MoMohHy pyuwuly), MOCTOjM MakW PU3MK Of
Balle pyke poTupajyher aucka vnu yetke u 6uty nospeheH on
noBpaTHor yaapua.

YrPAQHA U NOAELWABAHSE LUTUTA

LUTUTHUK HOXa LUTUTU oOnepaTepa OF KPXOTWHA, ChyyajHor
KOHTaKTa ca pagH1M anatoM unv BapHuua. Yeek Tpeba da 6yae
orpemrbeH ca AOAATHOM MaxHOoM kako 61 ce ocuryparo Aa je
HErOB NMOKPUBHW A0 OKPEHYT Npema oreparepy.

[u3ajH npunora WTWUTHUKa ceumBa omoryhasa nofeluaBar-e

WITUTHWKa Ge3 anaTa y onTyMarnHoM nosoxajy.

e OTtnyctute 1 noByuuTte pyumuy (7) Ha WTUTHUKY Aucka (4).

e OKpeHWTe WTUTHUK aucka (4) Yy KerbeHu nonoxa;j.

e 3akrbyvajTe cnywTawem pyyuue (7).

e Yknawarwe U MofellaBake LITUTHUKA AWCKa BPLUM Cce
0BpHYTUM pefocrneloM oA HEeroBe MHcTanaumje.

3AMEHA ANATA

e PagHe pykaBuue Mopajy ce HOCUTU TOKOM ornepauuja
npomMmeHe anarta.

e [lyrme 3a 3akrbyvaBare BpeTeHa (1) ce KOpuCTM camo 3a
3aKrby4yaBame BpeTeHa 6pycmnmue NPUIMKOM MOHTaxe nnu
[AeMOHTaxe pagHor anata. He cme ce KOpUCTUTK Kao Ayrme
KOYHMLE A0K ce anck okpehe. To MOXe OWTEeTUTU MIVH Unn
noBpeanTN KOPUCHUKA.

MOHTAXA OUCKA

e Y cnyuajy 6pyliersa unu pesara anckoea aebrbnHe mare
oA 3 MM, maTuua cnorbHe npupy6Huue (5) mopa 6utn
npuyBpliheHa paBHO Ha cTpaHu aucka (cn. B ).

e [lputucHute gyrme 3a 3akibyyaBane BpeTeHa (1).

e YMeTHUTE creumnjanHy Kibyd (MCMOpPYYEeH) y pyne CrorbHe
npupy6Huue (5) (Cn. A).

e OkpeHunTe Kby4 - OTnycTUTE W
npupyGHuly (5).

e [locTaBnTe AMCK Tako fda Ce MPUTUCHE Ha MOBPLUMHY
yHyTpaluke npupybHuue (6).

e 3aBujTe crnorbHy npupybHuuy (5)
nocebHNUM Kibyyem.

e [lemoHTaxa AucKoBa BplIM ce OBpHYTUM pedocneaom Ao
MOHTaXe. TOKOM MoOHTaxe, AMCK Tpeba NpUTUCHYTU Ha
NOBPLUMHY YHYTpallke NpupybHuue (6) u LeHTpanHo ceam
Ha JOH0j CTPaHW.

MOHTAXA PAOHUX AJIATA CA MPUCNYLWWKUBAHUM

PYNOM

e [lpuTucHWTe gyrme 3a 3akrbyvaBake BpeTeHa (1).

o YKMNOHUTE NPETXOAHO MOHTUPAHY MaLLUHY - aKo je yrpaheHa.

e Yknonute obe npupybHULE - yHYTpallkby NpupyGHuly (6) u
cnoreHy Npupy6Huly (5) - Npe uHcTanauuje .

e 3aBuWjTe HaBOjHM OeO pajHOr anarta Ha BPeTEeHO W faraHo
3aTerHuTe.

e [leMoOHTaxa HaBojeM OTBOpa pafHvX anarta je y oGpHyToM
pefocnesy 3a MOHTaxy.

MOHTAXA YFAOHE BPYCUJIULIE Y MOCTOJbY YIFAOHE

BPYCUNUUE

e [103BOIbEHO je KOPWUCTUTU yraoHy 6pycunuuy y noce6Hom
cTaTuBy 3a yraoHe Gpycunuue, noj ycrioBoMm Ja je npaBuIiHO
noctae/beHa Yy Ccknagy ca YnyTCTBMMa 3a MOHTaxy
npouasofaya cratuea.

OMNEPALIUJA | NOOELLABAHKA

e [lpoBepuTe cTawe BpycHor Toyka npe ynotpebe. Hemojte
KOPUCTUTU YCWUTH-EHe, uchyuane WM Ha [pYrM HauuH
owTteheHe GpycHe ToukoBe. VCTPOLUEHM Tovak MMM YeTKy
TpebGa ogmMax 3amMeHuTu HoBuMm npe ynotpebe. Kapa
3aBpwMTE ca pafoM, YBeK uckibyunTe OGpycunuuy wu
cayekajTe [OK ce pafHW anaTt MoThnyHO He 3aycTaBu. Tek
Tapa ce 6pycunuua Moxe cknoHuTu. He kounte potupajyhn
ToYak Tako WTo heTe ra NPUTUCHYTU Ha .

e Hukapa He npeontepehyjte  Gpycunuuy.  TexwuHa
eneKTpUYHOr anaTa BpLUM [OBOSbaH NpUTMcaK 3a edukacHo

YKMOHUTE  CMOSbHY

1 naraHo 3aTterHuTte



pykoBare anaTtom. MNpeontepehere 1 npetepaHn nputucak
Mory OBECTM [0 onacHor pasbuvjara enekTpuyHor anara.

e Axo Opycunuua nagHe TOKOM paja, HeONXoAHo je
npernegaTty u, ako je NoTpebHo, 3aMeHUTN pagHu anaT ako
ce yTBpAM Aa je owTteheH nnu aedopmmncaH.

* Hwvkapa He yaapajTe pagHu anat o pagHu matepujan.

e W3bBerapajTe NockakvBake 1 CTpyrake ca AUCKOM, NocebHO
Kaja pagvTe Ha yrnoBKuMa, oLITPUM MBULLAMA, UTA (TO MOXe
[OBECTU [0 rybuTka KOHTpone 1 noBpaTHu yaap). (OBO Moxe
[0BECTN A0 rybutka KOHTpone Haj, enekTPUYHUM anaTom U
noBpaTHor edekTa).

e Hvkaga HeMmojTe KOPUCTUTW TecTepe [AM3ajHUpaHe 3a
ceverbe ApBETa U3 KPYXHWX TecTepa. YnoTpeba Taksux
TecTepa 4YecTo [0BOAW A0 Tp3aja (heHOMeHa enekTpuyHor
anata, ryéuTka KOHTpore M MOXe [OBEecTM A0 NnoBpeae
onepaTtepa.

YKIbYYNBAKE / UCKIbYYMUBAHE
* [IpxwuTe GpycunuLy ca obe pyke TOKOM NokpeTawa v paga.
o [puTucHuTe 3aakun Aeo npekvaada (2).

o T[lomepuTe npekugay (2) Hanpeq - (npema rnaeum) (Cn. L).
.

3a KOHTWHyWpaHuM pag - MPUTUCHUTE Npeawn Aeo
npeknaaya.

e T[peknpay he ce ayTomMaTcku 3akrbyyaTu y HenpekuaHOM
nonoxajy.

e [la 61CTe UCKIbYUNUIN jeAVHULYY - NPUTUCHUTE 33y CTPaHy
npekupgaya (2).

e HakoH nokpetamwa 6pycunuue, cavekajte ga 6pycHu Toyak
[oCTUrHe MakcumanHy 6p3uHy npe novetka paaa. Mpekuaay
Ce He CMe KOpUCTUTW [OK je Gpycunuua ykrbydeHa wunu
uckrbydeHa. [pekupay Gpycunuue mopa aa ce KopucTu
camo Kaja je enekTpUYHU anaT Aaneko of .

* Ypehaj uma npekvaady 3awTuher ocurypadyem, LWTo 3Haum Aa
ako Aofhe A0 NpYBPeMeHOr HeCTaHKa enekTpUYHe Mpexe unm
je ykibydeH y YTUYHMLY ca npekvpgadem y nonoxajy
&QgyoT;ykiby4eHo&qyoT;, Hehe ce mMokpeHyTU. Y OBOM
cnyyajy, npekugad mMopa ©OuTM OBpHYT y nomnoxaj
&QyoT;UCKIby4eHO&QyOT; U jeAnHMLA ce NOHOBO Nnokpehe.

KOHTPONA BP3UHE

e Ha 3agwem Bpyhem geny kyhuwra 6pycunuue Hanaswu ce
[yrve 3a nogelasame 6p3nHe (8). Oncer nopeluasatrba je of
1 po 6. BpavHa ce moxe MewaTu y cknagy ca notpebama
KOPWUCHWMKa.

CEYEHE

e Ceyetbe ca yraoHoM GpycunuuUom mMoxe ce 06aBuTH camo y
npaBoj NMUHMjN.

e He ceunte martepvjan AOK ra gpxuTe y pyuu.

e Benuku pagnu npeametn Tpeba aa 6yay nogpxaHu u tpeba
BOAMTW payyHa fAa cy Tauyke nogpluke cy 6nu3y nuHuje
ceyewa M Ha Kkpajy matepujana. MaTepwjan nocTaerbeH
crabunHo Hehe wmaTtu TeHAeHUWjy Aa ce kpehe TOKOM
ceyetba.

e Manu pagHu komagu Tpeba pa Oyay CTErHytM Hnp. y
wkpunuy, kopuctehu cresarske, uta Matepujan Tpeba pa
Oyne CTerHyT Tako Aa je Tayka cevewa 6nmsy creaHor
enemeHTa. To he ocurypatu Behy npeumaHocT.

e He possonute BuGpauuje unu Habujare pesHor avcka, jep
he To HapywuTu KBanuTeT pe3a U MOXe AOBeCcT A0
NioMIberba pesHor aucka.

o Tokom ceyvetba He Tpeba BPLIMTY BOYHU NPUTUCAK HA PE3HU
[VCK.

* Kopuctute ogrosapajyhu auck y 3aBUCHOCTU o maTtepujana
Koju ce ceve.

e [lpunukom pesawa MaTepujana, npenopydyje ce pa je
npaBal [JoBoda y cCkragy ca npaBLem poTauuje pesHor
[Avcka.

e [lybuHa pe3a 3aBucu of npeyHuka gucka (Cn. I).

e Tpeba KOPUCTUTH CaMO AMCKOBE Ca HOMUHATTHWUM MPEYHUKOM
KOju Huje Behun oA OHKX NpenopyYeHnx 3a moaen Gpycunuue.

« Kapa npaBsuTe ay6oke pe3ose (Hnp. MNpodwunu, rpaheBuHckn
6nokoBu, uurne, wuTtA.), He pos3BonuTe pAa  cTesHe
npupyGHULe Jofy Y KOHTaKT ca pagHUM NpeaMeToM.

e [IMcKkoBM 3a pe3are AOCTUXY BeoMa BUCOKe TemnepaTtype
TOKOM pafa - He JoAupyjTe X HesawTuheHum Aenosuma
Tena npe Hero LUTO ce oxnage.

BPYLUEHWE
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e bBpywere ce Moxe obaBrbatu kopuwhewem HNp. 6GpycHUX
avckoBa, Toukuha, MpPEeKknonHMX [uckoBa, AWCkoBa ca
abpa3vBHUM PYHOM, >XMYaHUX 4YeTkuua, rNeKCUGUIHUX
Avckosa 3a 6pycHu nanup uta. Ceaka BpcTa Avcka v pagHor
KoMaga 3axTeBa oparoeapajyhy TexHuky paga u ynotpeby
oprosapajyhe nyHe 3alLTUTHE onpeme.

e [luckoBW AM3ajHMpaHu 3a ceyere He Tpeba KopuCTUTU 3a
GpyLuerse.

e bBpycHu auckoBu Cy Au3ajHMpaHn Aa yKnoHe maTepwujan ca
MBULe aucka.

e He merse ca 6oyHe cTpaHe aucka. ONTMManHW pagHu yrao
3a osy BpcTy avcka je 390 (cruka X).

« bBpyliere ce Mopa 13BOAUTH caMo nomohy 6pycHUX guckosa
norogHuX 3a MaTtepujan.

e Kaga paguTe ca MpeknonHWM [AuckoBuMa, abpasvBHUM
AMcKoBMMA Of pyHa W priekcMbunHuM auckoBuma 3a
LIMMWPITI, MOpa Ce BOAWTM padvyHa Ja ce obe3bean TavaH
yrao Hanaga (cnuka WU).

e He necka ca Lieriom NOBpLUMHOM Aucka.

« OBe BpCTe A1CKOBA Ce KOpUCTE 3a MalUMHCKy ob6paay paBHMX
noBpLUMHA.

e XuyaHe 4eTke Cy YrnaBHOM HameweHe 3a uuwhere
npodumna un Tewko AOCTYNHUX noapydja. Mory ce kopuctuTu
3a yKnawatrse HNp. phe, npemasa 3a 6oje, uta. Ca nospLunHe
maTtepujana. (Cn . K).

e Tpeba KOpUCTUTU caMO pagHe anaTte Yuja je [03BOIbeHa
6pavHa Beha unu jegHaka MakcumanHoj 6p3vHU yraoHe
6pycunuue 6e3 ontepehetsa.

PAL U OOPXXABAHE

e VckrbyunTe kabn 3a Hanajake U3 enekTpuyHe yTuyHULE npe
6uno kakee WHCTanauuvje, nopellaeara, Monpaske WUnu
paga.

OOPXABAHE U CKNAOULLUTEHE

e [penopy4yje ce uuwhewe ypehaja ogmMax HaKoOH cBake
ynoTtpebe.

¢ He KopuctuTe Bogy wnv Apyre TE4HOCTM 3a uulhere

* Ypehaj Tpeba ouMCTUTM CyBUM KOMAZOM TKaHUHE UMK NyXaTu
KOMMPVYMOBAHVM Ba3AyXOM HWUCKOT NpuUTUCKa.

e HewmojTe kopucTUTY CpeAcTBa 3a unlhere Unn pacTeapaye,
jep oHW Mory oLITeTUTU NNacTU4He Aernose.

e PefoBHO YMCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOpE Y KyhuluTy MoTopa
kako 6ucte cnpeunnu nperpesane ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajawe owwTeheH, Mopa ce 3aMeHWUTU
kabnom ucTux KapaktepucTuka. OBy onepauvjy Tpeba
NoBEPUTU KBanNMMUKOBAHOM CTPyubaky UM cepaucupaTi
ypehaj.

e Axo pofje O NPEKOMEPHOTr UCKpeHa Ha KoMyTaTopy, Aa v je
CTae YITbeHMX YeTKULa MOTopa NpPOBEPEeHO Of CTpaHe
KBanudukoBaHe ocobe.

e YBek uyBajTe ypehaj Ha cyBOM MecTy,

TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE
PEJTUHI NOOATAKA
YraoHa 6pycunuua 59G188
MapameTtap BpeaHocTt

HanoH Hanajara 230 VAC
DdpekBeHUMja cHabaeBamwa 50 Hz
HomuHanua crara 1600 W
Bp3vHa y npa3Hom xoay 3000 + 11000/mMuH
MpeyHuk gucka 125 mm
YHyTpallutM NpeyHnK Aucka 22 .2 Mm
MpeyHvK BpeTeHa M14
Knaca sawTtute 1]
MacosHo 2 .65 kr
oavHa npoussoaHe 2025

59G188 o3Ha4aBa ¥ TWM 1 O3HAKY MaLUNHe

NnoAALUU O YU U BUBPALIMJAMA
HuBo 3BY4HOr NpuUTUCKa NNA =91 b (A)K=3 pb
(A)
JIwA =99 aB(A) K = 3 gB(A)

Huso 3BYy4He cHare

BpegnHoct ybp3ara ax =4.55 m/s2 K= 1.5 m/s2

BubBpauuja (rnaBHa pyyka)




BpeaHocT y6p3atba ax =5.00m/s2 K = 1.5 m/s2

BMbGpauuja (noMohHa py4ka)

WHdopmaumje o 6yum 1 Bubpauujama

HuBo emucuje Gyke onpeme je OMMCaH: EMUTOBAHU HWUBO 3BY4HOT
nputucka JINA 1 HMBO 3BYYHe cHare JIBA (rae K o3HavaBa Meperse
HensBecHoCTW). BuGpauuje koje emuTyje onpema onucaHe cy
BpeaHoLwhy ybp3ara Bubpaumja ax (rae je K HensBecHOCT Mepersa).

Hueo 3ByuHor mputucka JINA |, HUBO 3ByYHe cHare JIBA wu
BpeAHoCT yb6p3atba BUbpaumrja ax Aatay OBUM yrnyTCTBUMA MepeHu
cy y cknagy ca EH 60745-1. HuBo Bubpauuja ax pat moxe ce
KOPUCTUTU 3a nopefiere onpemMe W 3a MpenMMUHapHy MpoLeHy
nanoxeHocTn Bubpauujama.

HvBO BUGpauuja LMTVPaH je camo NpeacTaBHWUK OCHOBHE ynoTpebe
jeavnunue. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre annukauuje unu ca apyrum
pagHuM anatuma, HUBO BuOpaumrja ce Moxe npomeHuTu. Ha Buwm
HMBO BWOpauvja he yTULATU HEAOBOMBLHO MMM CyBULIE PETKO
oppxaBare jeauHuue. Fope HaBedeHW pasfosn Mory AOBECTU [0
nosehaHor usnarawa BrbpaLmjama TOKOM YATaBOT pagHor nepuoga.

[a 61 ce Ta4yHO NpoLieHUna n3noxeHocT Bubpaumjama, NnoTpebHo je
y3eTu y 063vp nepvofe kada je jeavHuua UCKrbyyYeHa unu kaga je
yKIbydeHa, anu ce He kopucTu 3a pag. Kapa cy ceu caktopu TaqHo
NpoLieH-EHN, YKyMHa W3NOXEHOCT BuGpaLmrjama Moxe ce nokasatut
MHOTO HUXOM.

[a 61 ce kopuCHUK 3alTUTUO of yTuuaja BuBpauuja, notpebHo je
crpoBecTn [fofaTtHe Mepe 6e36eaHOCTH, Kao WTO Cy LMKMMYHO
oapXaBare MallMHe U pagHux anata, obesbehuBare agekBaTHe
TemnepaType pyKy 4 npaBuiHa opraHusauvja paga .

SALUTUTA XUBOTHE CPEOVHE

Mpon3Boan Ha enekTPUYHM NOroH He Tpeba oanarati ca kyhHuM
otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTn y oproBapajyhe oGjekte 3a
oanarake. O6paTute ce CBOM npoAaBly npoussoaa unn
NoKanHMM BnacTMMa 3a uHdopmauuje o oanarawy. OTnagHa
€NeKTPUYHE W ENEKTPOHCKa Orpema CaapxKu CyncTaHLie Koje HUCY
eKOMOLLKM NpuUxBaTibMBe. Hepeumknmpara onpema npeactaerba
NOTEHLWjamMHN PU3MK 33 XXMBOTHY CPEAMHY W TbyAICKO 3ApaBrbe.
&qyot ;ITX [Monang Cndlka 3 orpaHvU30Hg opnowveasvanHosuwg Cnotka
KomMaHayTowa ca ceguwTem y Bapwasu, yn. MorpanuuaHa 2/4 (y parbem Tekcty
&qyor; TKC Morbcka&qyoT;) oBum obaBelUTaBa fia CBa ayTopcka Npaea Ha caapkaj
0BOr NpUPYYHUKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;MpupyuHuk&qyoT;), ykrbydyjyhu, anu He
orpaHuyaBajyhu ce Ha HeroB TekcT, choTorpachuje, avjarpame, LIPTEXE, Kao U Heros
cacras, Npunaaajy uckmbyunso 'TKC Morbcka v noanexy npasHoj 3aLuTUTK Y cknady
ca 3akoHom of 4. debpyapa 1994. 0 ayTopckoM Mpasy W CPOAHWM Mpasuma (Tj.
Yacormc 3akoHa 2006 6p. 90 Tauka 631, ca uameHama). Kormpare, obpapa,
0BjaBrbuBatbe, MOANUKOBaHE Y KOMepLMjanHe CBPXE LIeNor NpupyyHIKa, kao 1
HEroBUX MojenHaqHnx enemeHata 6es nucmere carnacHoctn MMKC Morbcka je
CTPOro 3a6pareHo 1 MOXe A0BECTU A0 rpafhaHCKe 1 KpMBUYHE OATOBOPHOCTY.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITON

TPIOTHZ FQNIAZ
59G188

ZHMEIQZH: AIABAITE MNPOZEKTIKA TO NMAPON ErXEIP1AIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIAAEIO KAI
®YAAZTE TO A MEAAONTIK'H ANAGOPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAEIAZ

ZupBouAég aogaleiag yia Asiavorn, Asiavon pe yuaAdxapTo,
gpyooia PE OUPMATIVEG BOUPTOEG KOl KOTH HE TPOXO
Agiavong.

AUTO TO NAEKTPIKO EPYOAEIO PTTOPET VO XPNTIPOTTOINBEI WG KAVOVIKO

TpIBeio, TpIREio pe yuahdxapTo, TPIREIO uE cUPPATOBOUPTOA KAl WG

KOQPTNG AclavTIKWV. AKOAoUBNOTE OAEG TIG 0dnyieg ao@aleiag, Tig

odnyieg, TIG TIEPIYPAPEG Kal Ta Sedopéva TTOU TTAPEXOVTAl PE TO

NAEKTPIKG epyaAeio. H pn TApNON Twv TTapokdTw JTTOpEi va

dnuioupynoel Kivduvo nAekTpoTTAnéiag, Trupkayidg ry/kar copapou

TpaupaTIopoU.

o AuTO TO NAEKTPIKS EPYOAEIO DEV TTPETTEI VO XPNOIPOTTOIEITAN YIa
oTiABwon. H xprion Tou nAekTpikoU epyaAgiou yia GAAn atrd
TNV TTPORAETTOHEVN dpacTnpIdTNTa €pyaciag MTTOPEi va
odnyAoel o€ KIvOUVOUG KAl TPAUPATIOHOUG.

e Mnv xpnoipoTroieiTe afecoudp TTou Oev €XOUV OXEDIQOTE Kal
Oev ouvIOTWVTAI €18IKE OTT0 TOV KOTAOKEUOOTH Yyia TO
epyoAeio. To vyeyovdg Om éva  €gdpTnua pTTopei  va
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TOTTOBETNOEN O€ éva NAEKTPIKO epyaAeio dev atroTeAe eyyunon
ao@alols xprong.

H emTpemdpevn TaxlitnTa TOU  XPNOIMOTTOIOUPEVOU
epyaAeiou epyaoiag Sev TTPETTEl va €ival MIKPOTEPN OTTO Tn
HEYIOTN TaxUTNTa TTOU avaypd@eTal 0TO NAEKTPIKG £PYaAEio.
‘Eva gpyaAeio epyaciag TTou TTEPIOTPEPETAI TAXUTEPA OTTO
TNV EMTPETTOPEVN TaXUTNTA UTTOPE VA OTTACEI KAl HEPN TOU
€pYOAEiou UTTOPET va BpupPATIOTOUV.

H g§wtepikn SIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU epyaAeiou pyaciag
TIPETTEl VO AVTIOTOIXOUV OTIG OIAOTACEIG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Epyaleia epyooiag e AavBaopéveg diaatdoelg dev
HTTOpPOUV VO BwPaKIOTOUV A Va eAeyXBoUV ETTAPKWG.

Ta epyaleia epyaoiag pe €vOETO PE OTTEIpWHA TIPETTEl VAl
£pappolouv akpIBWG OTO OTIEipwHa Tng aTpakTou. lMa
epyaAeia epyaaoiag pe @AavTla, n SIGUETPOG TNG OTTAG TOU
epyaAeiou epyaciag TPETTEl va TaIPIAdel PE T SIGUETPO TNG
@QAaviCag.  Ta epyaAeia epyaoiag Tmou dev ptropolv va
€pappoéoouV  akpIBWG  OTO  NAEKTPIKG  epyaAeio  Ba
TTEPIOTPEPOVTAl avopoIdpop@a, Ba dovoUvTal TTOAU éviova Kal
eVOEXETAl va TTPOKOAEOOUV OTTWAEID TOU €Aéyxou Tou
NAEKTPIKOU ePYAAEiou.

Ze Kkapio TEPITTWON Ogv TIPETTEl va XPNOIYOTTOIoUVTal
KaTeoTpappéva epyaleia epyaciag. EAEyxeTe Ta epyaleia
TPIV a6 KABe Xprion, T.X. Toug TpoxoUg Agiavong yia
atmmokOAANON Kal pwypéS, Ta pagIAdpia Agiavong yia
pwypég, TPIBA A éviovn @BopPd, TIG CUPHATIVEG BOUPTOEG
yia XaAapd i omracpéva olUpparta. Edv éva nAekTpikd
epyaAeio i epyaleio epyaciag éxel TEoel, eAEYETE TO yia
¢nUIEG 1 XPNOIMOTTOINOTE €va AAAO epyaleio TTou Oev €xel
utrooTei ¢nuiég. Ed@v 1O epyaleio €xel eAeyxBei kai
O10pBwOEei, TO NAeKTPIKO epyaAeio TTpéTel va TeBei o€
Aeitoupyia otV uwnASdTEPN TaXUTNTA yIa £va  AETTTO,
@POVTICOVTAG O XEIPIOTAG KOl Ol TTAPEUPIOKOUEVOI OTNV
TepIoxy  va  Bpiokovral  €KTOG TG JWvng  Tou
TTEPIOTPEPOPEVOU epyaAgiou. Ta KATEOTPANPEVA EPYAAEia
ouvBwg oTmrdve KaTd Tn dIdpKeEld AuToU TOUu XPOvVou
SOKIUAG.

Mpétmel va QopPIETAI ATOPIKOG TTPOOTATEUTIKOG €EOTTAIOHOG.
AvdAoya pe To €id0G TNG EPYATiag, Va POPATE TTPOCTATEUTIKNA
HAOKa  TTOU  va  KAAUTITEl  OAGKANpo TO  TTPOOWTTO,
TIPOOTATEUTIKG  paTIa 1} yuaNid  ao@oAgiag. Edav  eival
aTrapaiTNTO, XPNOIPOTIOINOTE HAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKO
AKONG, TIPOOTATEUTIKG yavTia ) €diki Todid yia Tnv
TIPOoTaCia OTd T MIKPA CwHaATOId Tou Aglaopévou Kal
KaTepyaopévou UAikoU. MpooTatéyTe Ta PATIA 0Ag ATé TA
AEPOPETAPEPOPEVA EEVA CLIPATA TTOU dNUIOUPYOUVTal KATA TN
diGpkeIa TNG epyaoiag. H pdoka okdvng Kal n avatrveuoTiKA
TIPOCTOCIa TTIPETTEI VA QIATPAPOUV TN OKOVN TTOU TTaPAyETal KOTA
Tn didpkela NG epyaciag. H ékBean ae BGpuBo yia TTapaTeTauévo
XPOVIKO BIGOTNHA , HTTOPET VO 0BNYNOEl € OTTWAEIN AKOAG.
BeBaiwbeite 611 01 TTAPEUPIOKOPEVOI BPITKOVTAI € AOPAAR
améoTacn amd TN Jwvn euPEAEIOG TOUu NAeKTPIKOU
epyaleiou. OTT010G BpioKeTAl KOVTA OE NAEKTPIKO EPYOAEIO
TTOU  AEITOUPYEi  TIPETTEI  va  XPNOIYOTIOIEI  ATOMIKO
TTPOOTATEUTIKO €EOTTAIONS. Ta BpaldopaTa Tou TePaxiou
epyaciag | Ta oTmacpéva epyaleia epyaciog UTTOpEi va
OpupaTIOTOUV KAl VO TTPOKAAECOUV TPAUUATIOHO AKOPN
Kal EKTOG TNG Gipeong wvng euPEAEIOG.

‘Ortav ekTeAEiTE EpyaaTieg OTTOU TO EPYOAEiO PTTOPET va £pBel o€
ETTOPN PE KPUPPEVA NAEKTPIKG KAAWDIA A TO BIkG TOU KaAwdio
TPOYOBOOIag, KPATATE TO EPYOAEIO PHOVO ATTO TIG HOVWHEVEG
emIPaveleg TNG AaBrG. H eTTa@r pe To KaAWSIO dIKTUOU PTTOPET
va £xel WG amoTéAeopa Tn PETAd00N TAONG OTA PETAAAIKG
HéPN TOU nNAEeKTPIKOU €pyaAeiou, yeyovog TTOU UTTOPE va
TTPoKaAéoEl NAeKTPOTTANEIa.

KpatoTe To KaOAWDIO SIKTUOU HAKPIA ATTO TTEPICTPEPOUEVA
epyaleia epyaciag. Edv xdoete Tov €AeyXo Tou epyaAeiou,
TO KOAWDIO JIKTUOU PTTOPET VO KOTTEN i} va TPaBNXTEl Kal TO
XéPI 00G 1} OAOKANPO TO XEPI OOG PTTOPET va TTaYISEUTE O€
éva epyaleio epyaoiag.

MoTté pnv a@rvete TOo NAEKTPIKO €pyaAeio KATw TIpIV TO
epyaAeio epyaciag oTapartioel evieAws. ‘Eva TrepioTpepdpevo
epyaAeio PTTopei va €pBel Oe £TTOQA PE TNV ETTIPAVEIR OTNV
oTroia éxel TOTTOBETNOEl, OTTOTE PTTOPEl va XATETE TOV €AeyXO
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

Mnv peTa@épeTe €va NAEKTPIKO epyaleio evwd  BpiokeTal og
kivnon. H Tuxaia ema@R TOou pouxiopoU pE  éva
TTEPIOTPEPOPUEVO NAEKTPIKO €PYOAEIO PTTOPET VO TTPOKAAEDEI



TNV €Agn Tou Kai TN SIGTPNON TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou oTo
OWHa TOU XEIPIOTH.

o KaBapidete TAKTIKA TIG OXIOPEG €EAEPITUOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepIoTAPAG Tou KIVATHAPG Tpafdel okdvn oTo
TEPIBANUA Kal pIa HEYGAn ouoowpeuon PETAAANIKAG OKOVNG
HTTOPEi va TTPOKAAETEI NAEKTPIKG KivOuvo.

e Mnv XpNOIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KOVTA O€ EUPAEKTA
UAIKG. O1 oTTIVOAPEG EVOEXETAI VA T AVAPAEGOUV.

e Mnv XPnOIMOTIOIEITE £PYOAEIA TTOU ATTAITOUV UYPA WUKTIKA
péoa. H xprion vepol i GAAWV UYPWYV WUKTIKWV PECWV
uTTOpPEi Va 0dnynoel og NAeKTPOTTANEia.

ATroppIyn Kai OXETIKEG CUNBOUAEG aopaAegiag

H avamdnon eival n §agvik avrtidpaon &vog nAeKTpIKOU
gpyaleiou OTO  PTTAOKGPIOPO R TNV TTAPEUTIOdION  €VOG
TTEPIOTPEPOPEVOU Epyaleiou, OTTwG évag TPoXOG Agiavong, éva
pagiAapl Agiavong, pia cuppdTivn Boluptoa K.ATT. H gutrAokr f To
MUTTAOKAPIOPa odnyei o€ EagVikA OIOKOTIH) TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
epyaleiou epyaciag. ‘Eva pn eAeyxduevo nAekTpikO epyaAeio Ba
TPaVTaxTEl €101 TTPOG TNV KaTeUBuvon TTou eival avtifetn ammd T
POPA TTEPITPOPNG TOU EPYOAEIOU Epyaaiag.

Orav, yia TTapddelypa, o TPoXog Agiavong UTTAOKAPE! 1) KOMAOEI
aTo TepdxIo, n BuBiouévn Akpn Tou TPoXoU Asiavong PTTopEi va
UTTAOKAPEI KOl VA TTPOKAAECEI TNV TITWOoN i TNV ekTivagr Tou. H
Kivnon Tou TpoxoU Agiavang (TTPog A MOKPIG aTTd TOV XEIPIOTH)
eCapTdral T6TE OO TNV KATEUBUVON TNG Kivnong Tou TpoxoU oTo
onueio Tou pTTAoKapiopatog. EmmimmAéov, ol Tpoxoi Asiavang
HTTOpOUV ETTIONG VO GTTACOUV.

H avormidnon eival cuvémeia Tng akatdAAnAng fj AavBaopévng
XPONG Tou NAEKTPIKOU epyaieiou. MTTOpei va atropeuxBei pe Tn
Awn  Twv  KaTGAMnAwV  TTPOQUAGEEWY  TTOU  TTEPIyPAQOVTal
TTOPAKATW.

e To nNAekTPIKO epyaAEio TTPETTEI va KPATIETAI OTABEPT, PE TO
OWHa Kal Ta xépla o€ B€0n TIOU va HPAAOKWVEL TNV
avakpouon. Edv pia Bondnrikr) Aapn epiAapBdveral oTov
Baagikd €EOTTAIONO, Ba TTPETTEI TTAVTA VA XPNOIYOTTOIEITAI
yia va €xete 000 TO JuvaTOV HEYOAUTEPO EAEYXO TWV
SuUVAHEWV avaKpouaong f TNG POTTAG avaKpouong KaTd TNV
ekkivnon. O XEIPIOTAG UTTOPEi va eAéygel TO QaIVOpEVA
TPAVTAypaTog Kal avakpouong AapBavovtag TiG KATAAANAEG
TTPOQUAALEIG.

e TloTé pnv KPATATE Ta XEPIA KOVTA OE TTEPIOTPEPOUEVA
epyaleia epyaoiag. To epyaAeio epyaciag PTTOPEi va
TPAUPATIOE! TO XEPI 0ag Adyw TNG avAaKpouong.

e KparnBeite pokpid amdé Tn Jwvn euBéAeiag O6TTOU TO
nNAekTpIKG epyaieio Ba kivnBei kaTd TNV avdkpouon. Qg
QATTOTEAEOPA TNG AVAKPOUONG, TO NAEKTPIKO epyaAeio KIveiTal
TTPOG TNV avTiBeTn KareuBuvon amd TNV Kivnon Tou TPoxou
Agiavang oT1o onueio Tou PTTAOKaPIoPATOG.

e Na €ioTe 1810iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV ETTEEEPYALEDTE YWVIEG,
AIXUNPEG AKPEG K. ATT. ATTOQEUYETE TNV EKTPOTTH 1| TNV EUTTAOKA
Twv epyaleiwv epyaciag. ‘Eva TrepioTpe@dpevo  epyaleio
epyaoiag eival IO  EMPPETTEG OE  EUTTAOKA KATA TNV
KOTEPYATIO YWVIWY, AIXUNPWY AKHWVY 1 av KAWTOAE! TTpOG Ta
TMiow. AuTO WTTOPET va yivel aiTia atTWAEIOG Tou €Aéyxou 1y
KAWTOIGG.

e Mnv xpnoigotroigite EUAIvoug | odoviwToug diokoug. Ta
epyaleia epyaciag autoU Tou TUTTOU TTPOKOAOUV GUxVa
avatAdnon 1 atrwAeia eEAEyxou Tou NAEKTPIKOU £pyaAegiou.

Ei1dikég odnyieg ao@aleiag yia Tn Agiavon Kal TNV KO ME

TPOxX6 Atiavong

e Xpnolpotroigite pévo évav  Tpoxd Agiavong TTou  €xel
OXeDIAOTEN YIA TO CUYKEKPIPEVO NAEKTPIKO £pyaAgio Kal €va
TTPOCTATEUTIKO TTOU €XEI OXEDIOOTEI YIA TOV GUYKEKPIPEVO
TpoXd Aciavong. O1 Tpoxoi Agiavong Tmou dev atroTeAouv
EPYAAEIO YIO TO OUYKEKPIMEVO NAEKTPIKO €pyaAeio dev
HTTOpPOUV VO TTPOCTATEUBOUV ETTAPKWG KAl DEV gival ETTAPKWG
AoPAAEIG.

e O1 Auyiopévor diokol Agiavong TTPETTEl va TOTTOBETOUVTAI HE
TETOIO TPOTTO WOTE KAVEVA PEPOG TOU SIOKOU v PNV TTPOEGEXE!
TTépa ammd TNV AKPn TOU TTPOCTATEUTIKOU KOAUppaTOG. ‘Evag
akat@dAAnAa ToTroBeTNUEVOG BioKOG Agiavong TToU TTPOEEEXE!
TéPa ammd TNV AKPn TOU TTPOCTATEUTIKOU KOAUPHOTOG Oev
MTTOpPEi VO TTPOCTATEUBET ETTAPKWG.

e To TTPOCTATEUTIKO TTPETTEI VA g€ival oTaBEPd ouUVOESEUEVO
HME TO nNAEKTPIKO €pyaAeio, wWoTe va Jdlao@aAileTal o
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HeyaAUTEPOG SuvaTOg PBaBuodg ao@daAsiag, Kal va eival
TOTTOBETNPEVO £TO1 WOTE TO THAMA TOU TPOXOU Agiavang TTou
€ival ekTeBEINEVO KAl AVTIKPICEl TOV XEIPIOTA va gival 650 To
duvaTov HIKPOTEPO. TO TTPOCTATEUTIKO TTPOCTATEUEI TOV
XEIPIOTA atmmd Ta BpavopaTa, TNV TUXQiO E€TTA@R PE TOV
TPoxXd Agiavong, KaBwg kal amd omverpeg TTou Ba
pTTOopOoUCaV Va avaPAEEoUV Ta pouxa.

O1 Tpoxoi Agiavong TTPETTEI va XPNOIPOTTOIOUVTAl MOVO YIa TIG
epyaaieg TTou TTpoopidovtal yI' autolg. MNa TTapddelyua, unv
aAéBete TTOTE pe TNV TIACiVA em@dveia €vog Tpoxou
atrokoTTG. O1 TPOXOi OTTOKOTIAG €XOUV OXEDIOOTEI yia va
agaipolv UAIKG pE TRV GKpn Tou diokou. H emidpaon Twv
TIAEUPIKWYV OUVApEWY Ot auToUg TOUug TPOXoUg Asiavong
MUTTOPEi VO TOUG OTTACEI.

XpNoIYOTTOoIEITE TTAVTA ABIKTEG QAAVT{EG OUCPIENG HE TO
owoTo PEyEBOG Kal oxXApa yia Tov eTTIAEYpEVO TPox6 Agiavong.
O1 owoTég @Aavideg oTnpifouv Tov Tpoxd Aegiavong Kai
HEIVOUV £Tal TOV Kivduvo Tou Tpoxou . O1 @AavTeg yia
OiOKOUG OITTOKOTIHG UTTOPEI va JIaPEPOUV aTTO EKEIVEG yIa
aAAoug TpoxoUg Agiavong.

Mnv  XPNOIMOTIOIEITE ~ XPNOIMOTTOINUEVOUG  TPOXOUG
Agiavong ammd peyoAUTepa NAeKTPIKG epyaleia. O1 Tpoxoi
Agiavong yia peyaAUTepa NnAeKTPIKG epyaleia dev eival
OXEOIOOPEVOI VIO TIG UPNAOTEPEG OTPOPEG AVA AETTTO TTOU
gival  XApPAKTNPEIOTIKO  TWV  MIKPOTEPWY  NAEKTPIKWY
EPYAAEIWV KAl CUVETTWG PTTOPEI VO OTTACOUV.

MNpooBeteg £181kEG 0BnYieg AOPAAEIOG yIa TNV KOTI ME TPOXO
Agiavong

ATro@UyeTe TNV €UTTAOKN TOu BioKOU KOTTAG 1} TNV UTTEPBOAIKNA
mieon. Mnv  kdvere umrepBoAikd  BaBiég  komég. H
UTTEPPOPTWAN TOU BiOKOU KOTTAG QUEAVEI TO QOPTIO TOU Kal
TNV TAON TOU va UTTAOKAPEI 1) VO PTTAOKAPEI KAl GUVETTWIG TNV
mBOavoTnTa atrdppiwng i Bpavong.

ATTOQUYETE TNV TIEPIOXA MWTTPOOTA Ko Triow amd Tov
TEPIOTPEPOUEVO OioKO KOTIAG. H peTakivnon Tou diokou
KOTTAG OTO TEPAXIO €PYACIOG WOKPIA OTTO €0GG WUTTOPE va
TIPOKOAECEI TNV €KTiVaEN TOU NAEKTPIKOU €pyaleiou pe Tov
TTEPIOTPEPOUEVO DIOKO KaTEUBEIQV TTPOG TO HEPOG OOG OF
TEPITITWON KAWTOI4G.

Ze TIEPITITWON  €UTTAOKAG Tou OioOKOU KOTTAG A
aKIVNTOTTOINONG, ATTEVEPYOTTOIAOTE TO NAEKTPIKG EPYAAEio
Kal TTEPIMEVETE €wG OTOU O BIOKOG OTOMATHOEI EVTEAWG.
Moté pnv emxeprioete va TpaPrgeTe Tov dioko Trou
£EaKOAOUBET va KIVEITaI £§w aTTO TNV TTEPIOXT KOTTAG, KABUWG
auté PTTOPEl va TTPOKAAEDE! . H aiTia TNG EPTTAOKAG TTPETTEN VO
EVTOTTIOTEI KaI VO a@aipeBEi.

Mnv KAVETE ETTAVEKKIVNOT TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou 6Go
auTd Bpioketal péoa aTo UAIKS. O Tpoxdg KOTTAG Ba TTpETTEl
va @Tacel otV TTAPnN TaxUTNTG TOU TIPIV OUVEXIOEI TNV
KOTTH. AIQQOPETIKA, 0 TPOXOG Agiavong UTTOpPEi va TTIaoTEd,
va 1nNdngel amd To TEPAXIO €£PYOCiag ) va TTPOKAAECEI
avartidnon.

O1 TTAdkeg i Ta peydAa avTikeipeva TTPETTEl va oTnpiovtal
TIPIV aTTé TNV KATEPYATia yIa va PEIWBET 0 KivOuvog KAWTOIAG
TToU TTPOKOAEITal ammd PTTAOKapIoPéVO Bioko. Ta peydAa
TEPAXIQ PTTOPEi va Auyioouv uttd 10 BAPOG TOUG. To TERAxIO
TIPETTEI VO UTTOOTNPIETAI KAl aTTd TIG BUO TTAEUPEG, TOOO KOVTA
TN YPAUPN KOTTAG 600 Kal oTNV AKpn.

Na €ioTe 1Diaitepa TTPOOEKTIKOI OTAV avoiyeTe TPUTTEG OF
Toixoug | Otav epyddeoTe ot GAAeg adpateg TePIoxEG. O
diokog KOTTAG TTou BuBifeTal GTO UAIKO PTTOPET VO TTPOKAAEDEL
TNV avaKkpouon Tou €epyaAgiou €4v OuvavTAOEl CWANRVEG
agpiou, OWANAVEG vepoU, nNAEKTPIKE KaAwdia 1 GAAa
QVTIKEIPEVA.

E181kég 0Bnyieg ao@aAeiag yia To TPiYIHo pe YUaASXapTO

Mnv xpnoipoTroleiTe UTTEPUEYEBN UAAD yuahdxapTou. Kartd
TNV €TTIAOYN TOU PEYEBOUG TOU YUGASXOPTOU, AKOAOUBNOTE TIG
OUOTAOEIG TOU KOTOOKEUAOTH. TO YUGAOXAPTO TTOU TTPOEEEXEL
Tépa amd TNV TIAGKA Agiavong MTTOPEi va TTPOKAAEOE
TPOUPATIOPO Kl HTTOPET ETTIONG va 08nynoel o€ PTTAOKApPIo O
| oKioIJo Tou XapTiou fi o€ avdkpouon.

E18ikég odnyieg aog@aleiag yia Tn oTiABwon

Mnv ag@rivete To XaAapd pEPOG TNG yoUvag oTiIABwong A Ta
kopddvia OTEPEWONG  va  TTEPIOTPEPOVTAl  eAeUBEpPQ.
ATTokAgioTE ] KOWTE Ta XaAapd kopddvia oTepéwong. Ta
XOAopd& Kal TTEPIOTPEPOEVA KOPDOOVIA OTEPEWONG MTTOPET



va Trayideloouv Ta SAXTUAA 1) va TTAacToUv OTO TEUAXIO
£pyaoiag.

Ei8ikég 0dnyieg ao@aAgiag yia TNV gpyacia ME CUPUATIVEG

BoupToEg

e Oa mpétel va AngBei uttéwn OTI aKOUN KAl PE KAVOVIKA
XPAON, UTTAPXElI OTTWAEIQ KOPPATIWV OUPHATOG HECW TNG
BoupToag. Mnv UTTEPPOPTWVETE TA CUPHATA ACKWVTAG
utrepPBOAIKAy  TTiEON. TA OEPOPETAPEPOUEVA  KOPMPATIO
oUpPPOTOG UTTOPOUV €UKOAQ va OIATTEPACOUV Ta AETTTA
pouxa f/kai To dépua.

e Ed&v ouviotdral TrpooTateuTikd, eptrodioTe Tn Bouptoa va
€pBel Oog €TAP) PE TO TIPOOTOTEUTIKO. H OIGUETPOG Twv
BoupTowv TATWY KOl doXeEiwv UTTOoPEi va augnBei Adyw Tng
TMEONG KAl TWV QUYOKEVTPWY SUVAUEWV.

MpoéoBeTeg 0dnyieg acpaleiog

e XT0 epyaleia TTou £xouv OXedIAOTE yia va dExovTal TpoxoUg
Agiavaong pe oreipwpa, eEAEyETE OTI TO PKOG TOU OTTEIPWHATOG
Tou TpoxoU Acgiavong eival KatdAAnAo yia To PAKOG TOU
OTTEIPWHATOG TNG ATPAKTOU.

o To Tepdyio epyaciag TPETTEl va gival ac@aAiopévo. H auo@ign
Tou Tepaxiou o€ pia diatagn oclo@PIENG 1 o€ pia PEyyevn ival
aog@aAéoTePN aTrd TO va TO KPATATE OTO X€PI OOG.

e Mnv ayyiete Toug dioKOUG KOTIAG KaI Agiavong TIpIv
KPUWOOUV.

e Otav xpnoiyotrolgite  @AGvT{a  Taxeiag Aeimoupyiag,
BeBaiwBeite OTI N e0WTEPIKA PAGVTQ TTOU TTPOCAPUOZETAI
oTov dgova gival epodiacpévn pe EAAoTIKO dakTUAIo O-ring
Kal OTI 0 OJOKTUMIOG auTdg Oev £€Xel UTTOOTEl {nuId.
BeBaiwbeite €miong OTI 01 €MQAVEIEG TNG ECWTEPIKAG
QAGVTZOG Kal TNG ECWTEPIKAG PAGVTLaG gival KABaPEG.

e XpnoiyoTroiNoTe TN QAAVTLa Taxeiag AeIToupyiog pOvo e
Siokoug Agiavong Kail KOTING. XPNOIPOTIOIEITE HOVO GBIKTEG
KOl OWOTA AEITOUPYIKEG PAGVTLEG.

e Xeg TIEPITITWON TIPOOWPIVAG OIOKOTIAG TOU  NAEKTPIKOU
PEUPATOG ) PETA TNV aQaipeon Tou QIg atrd Tnv Trpifa Pe TO
SI0KOTITN 0Tn B€0n " on”, 0 BIAKATITNG TTPETTEl VA EEKAEIDWOET
Kal va 1e0¢i oTn B€on off TTpIv atrd TNV eTTavekkivnon.

MPOZOXH: H ouokeunn TrpoopideTal
EOWTEPIKOUG XWPOUG.

yia Asitoupyia o

Mapd Tov gyyevwg ao@aAr) OXeSIOOMO, TN XPNON METPWV
ao@aleiag Kal TPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWY HETPWY, UTTAPXE!
TAVTA £VOG UTTOAEITONEVOG KivEUVOG TPAUHATIGHOU KATA TNV
gpyaoia.

Eme§iynon Twv XpnoiJOTToIOUHEVWYV EIKOVOYPAUHATWY

' ®
k2
1 2 3 4
Py
ke
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1.Mpoooxn NGBeTe E10IKEG TTPOPUABEEIG

2.AloBdaaTe TG 0dnyieg AeiToupyiag, TNPACTE TIG TTPOEIBOTTOINTEIG
KOl TOUG 6POUG AOPAAEIOG TTOU TTEPIEXOVTAIl OE AUTEG!
3.Xpnoipotroifote  €€OTTAICPO  aTopIKAG TTpooTaciag (yuahid
ao@aAeiag, WTOAoTTIOEG, HAOKA OKOVNG)

4.Wear TTpOOTATEUTIKG YAVTIO

5. AmoouvdéoTe TO KaAWwdIo Tpogodooiag TPV ammd  Tn
OUVTAPNON A TNV ETTIOKEUN.

6.Keep maidid pakpid atmd 1o epyaAeio

7.Protect até Tn Bpoxn

8.Secondary karnyopia TTpooTaCiag

KATAZKEY'H KAl EDAPMOIMH

O ywviakdg AeiavTipag ivar éva HoVWHEVO NAEKTPIKG PYOAEio XEIPOG
karnyopiag Il. To pnxavnua Kiveital amé évav Jovopaaoikd KIVNTAPA PE
HETaywyEa, N TaXUTNTA TOU OTTOIOU HEIWVETAI PEOW €VOG YwVIAKOU
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ypavagiou. Mtopei va Xpnaoipotroinei 1600 yia Agiavon 600 kai yia
KOTT. AuTOG 0 TUTTOG NAEKTPIKOU EPYTAEIOU XPNOIUOTTOIEITOI EUPEWG
yia TV a@aipeon OAwv Twv TOTTWV YPEQIIV OO TNV ETPAVEIR
METAMIKWVY  €gopTnudTWy, TNV  ETIQAVEIOK  €Tegepyaoia
OUYKOMACEWY, TNV KOTT CWARVWY PE AETTTA TOIXWHATA KOl HIKPWV
HETOANKWY €€apTnuaTwyY KA. Me Ta katdAnAa e§aptripata, o
YWVIOKOG AEIQVTAPAG PTTOPET VO XPNOIUOTTOINBET OX1 POVO YIa KOTTH Kot
Agiavan aAAd kal yia kaBapIoPod TT.X. GKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY Bagrg
K.ATT.

O1 Topeig xpriong Tou TrepIAapBdvouv  éva  gupl  paopa

ETTIOKEVAOTIKWY KAl KOTAOKEUQOTIKWY ~ EPYAOIWYV TTou  Oev

oxetifovral pOvo pe PETAAAA. O ywvIOKOG AEIOVTAPOG WTTOPET

€TTionNg va xpnolgotroinBei yia TNV KOTI Kal To TPOXIoHa

OIKOSOMIKWY UAIKWYV, TI.X. TOUBAQ, KUBOANIBOI, Kepapikd TTAaKISIa

K.ATT.

e H ouokeur) TTpoopideTal HOVO yia OTEYVH XPrRon Kai Oxl yia
oTiABwaon. Mnv kavete Kakr Xprion Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou

e Kartaxpnon.

e Mnv xeIpi¢eaTe UAIKG TTou TTEPIEXOUV apiavTo. O apiavtog eival
KOPKIVOYOVOG.

e Mnv epyddeoTe pe UNIKG TwV OTTOIWY OI OKOVEG €ival EUPAEKTEG 1
EKPNKTIKEG. Kartd Tnv epyacia pe To NAEKTPIKO  ePYOAEio
dnuioupyolUvTal OTTIVEAPEG TTOU WTTOPEI va avapAégouv Toug
EKTTEUTTOUEVOUG aTHOUG.

e OI TPoOXOi ATTOKOTIAG Jev TIPETTEl va XPENOIMOTIOIOUVTAI YIa
epyaoieg Agiavang. O1 Tpoxoi OTTOKOTIAG epyddovTal Pe TNV
TAdivr) 6yn Kal N Agiavon Ye TNV PTTPOOTIVA OYn €vOg TETOIOU
TPOXOU PTTOPEi va TTPOKAAETEI {NUIG OTOV TPOXO HE ATTOTEAETHO
TOV KivOUVO TPAUUATIOUOU TOU XEIPIOTH.

MEPIFPA®H TON FPAGIKQN ZEANTAQN

H apiéunon Tou akoAouBti avagépeTal oTa €APTAHATA TG
Movadag Trou armreikovi{ovral OTIG YPAQIKEG OtAideg Tou
TTapOVTOG EYXEIPISiou.

1.Spindle KOupTTi KAEIBWHATOG

2.Switch

3.Additional AaBr

4.AcTrida

5.External AdvtCa

6.Eowrtepik @AGvTZa

7. HOXAOG (KOAUPpaTa aOTTIdAG)

8. KoupTTi EAEyxOU TaXUTNTAG

9.Power kaAwdio

10.E101k6 KA€1di

* EvOéxeTal va UTTApXOUV Sia@opég HETagu Tou oxediou Kal Tou
TPOIOVTOG.

EZOMAIZMOZ KAI AZ=EZOYAP

1.AoTida -1 Tep.
2.Special KAeI1di -1 Tep.
3.Additional AaBr| -1 Tep.

MNPOETOIMAZIA A EPTAZIA
TOMOO®ETHZH BOHOHTIK'HZ AAB'HZ

H BonBntikr AaBn (3) TotroBeTEITaN OFE pia aTTS TIG OTTEG TNG KEPAANG
Tou pUAou. ZuviaTartal n xprion TpiReiou pe BondnTikr AaBn. Edv
KpatdTte TO TPIREi0 Kal pE T dUO xépla Katd TNV €pyacia
(XPNOIMOTTOIWVTAG ETTIONG TN BonBNTIKA AaBr), UTTAPXE! MIKPOTEPOG
KivOUVOG va TTE0El TO XEPI 0OG OTOV TTEPICTPEPOUEVO BioKO 1) TN
BoupToa Kal VO TPAUPATIOTET aTTd KAWTOIEG.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THZ AZITIAAZ

To TpooTareuTikd TNG AETTidOG TTPOOTATEUEI TOV XEIPIOTH OTIO
Bpalopara, Tuxaia ETTaPr PE TO EPYaAEio epyaaiag fi OTTIVERpeG.
Oa TTPETTEl TTAVTA va TOTTOBETEITaI PE IDIAITEPN TTPOCOXN WOTE TO
HEPOG TTOU TO KAAUTITEI v €ival OTPAPPEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

O oxedIaoPOG TOU EEAPTHAPATOG TIPOCTACTOG TNG AETTIOOG ETTITPETTEI

TN PUBHION TNG TTPOCTACIag OTn BEATIOTN BE0N XWPIG EpYaAEia.

e XoAapwoTe Kal TpaBrigre TPog Ta Tiow To POXAS (7) oTO
TTPOCTATEUTIKS diokou (4).

o [lepIoTPEWTE TO TTPOCTATEUTIKG diokou (4) aTnv emBupunTA Béon.

o KAeidwoTe kateBagovrag 1o HOXAO (7).

e Hagaipeon kai n pUBUION TOU TTPOOTATEUTIKOU dioKOU YiveTal
ME TNV avTioTpo@n oelpd atrd TNV TOTTOBETNOT| Tou.



ANTIKATAZTAZH EPTAAEIQN

Kata Tmig epyacieg aAAayng epyaleiwv TTPETTEl Vo QOPATE
YavTia pyaciag.

To koupmi ao@dAhiong arpdktou (1) Tpémel  va
XPnoiyoTrolgiTal pévo yia TNV ac@dhion Tou dgova Tou
AglavTApa Katd TNV TOTTOBETNON 1 TNV aTTOCUVAPHOASYNnoNn
TOU epyaAgiou epyaciag. Aev TTPETTEI VO XPNOIPOTTOIEITAI WG
KOUMTTT @pévou evw o OioKOg TTEPIOTPEPETAI. KATI TETOIO
MTTOPET VO TTPOKOAETEI {NUIG OTOV AEIAVTAPA 1) VO TPAUPATIOE!
TOV XPAOTN.

TOMNOG®ETHZH A'IZKOY

Ztnv TrepiTTwon SioKwv Agiavong A KOTG ME TTAXOG
HIKpSOTEPO aTrd 3 mMm, To TAgINAdI TNG eEWTEPIKAG PAGVTLag
(5) Tpétrel va BIdwveTal eTTiTTEd0 OTNV TTAEUPA Tou SioKou
(eix. B).

MatAoTe TO KOUNTT ACPAAIoNG TNG aTPAKTOU (1).
TotroBeTACTE TO €IOIKO KAEIDI (TTAPEXETAI) OTIG OTTEG TNG
eEwTePIKNG PAGVTLag (5) (ZX. A).

[upioTe TO KAEIOi - XOAOPWOTE KAl APAIPETTE TNV EEWTEPIKA
@AavtZa (5).

ToTtroBeTACTE TO OiOKO €101 WWOTE VA TECETAI OTNV ETTIQAVEIT
NG EOWTEPIKAG PAAVTLaG (6).

BidwoTte TNV e§wtepiki @Aavtda (5) kai o@ifTe eAappd pe
€101KO KA€IBi.

H ammoouvapuoAdynon Twv SioKwV YIVETaI JE TNV avTiIoTPOPN
ogipd ammd TN ouvappoAdynon. Kard tn ouvappoAdynon, o
OioKog TTPETTEl va TTIECETAl OTNV ETTIPAVEIA TNG ECWTEPIKAG
@Aavtgag (6) kal va edpAgeTal KEVTPIKA OTNV KATW TTAEUpd
™mng.

TONOO®ETHZH EPrAAEIQN EPrAXIAX ME OM'H ME
INEIPQMA

MaTtAoTe TO KOUPTTi ACPANIONG TNG aTPAKTOU (1).

AQaIpéOTE TO TTPONYOUHEVWG TOTTOBETNHEVO EpyaAgio - €dv
UTTAPXE.

A@aipéaTe Kal TIG 800 QAGVTLEG - TNV EOWTEPIKT QAGvVTLa (6) Kal
TNV e§wtepIKA QAGvTZa (5) - TpIV aTrd TNV eyKaTdoTaon.
BIdWOTE TO TUAPA PE OTTEIPWHA TOU £pyaAEiou epyaaciag aTov
agova kaoPigTe TO EAAPPA.

H atmroouvappoAdynon Twv epyaAEiwy Epyaciag Pe OTTEIPWHA
YiveTal ge TV avtioTpo@n o€Ipd aTTd TN GUVAPHOASYNON.

TOMOG®ETHZH TQNIAKO'Y AEIANTHPA XE BAZH
FQONIAKOY AEIANT'HPA

Emtpémetal n xprion Tou ywviakoU Agiaviipa o€ €18IKO
TPITTO0 YIa YwVIOKOUG AgIavTrpEG, UTTO TNV TTpoUTTéBean oI
€xel TOTOBETNOEi OWOTE OoUPQwva pe  TIG  odnyieg
OuvappoAdyNoNG TOU KOTAOKEUGGDTH TOU TPITTOd0U.

AEITOYPIIA / PYOMIZEIZ

EAéyEre v kar@oTtaon Tou TpoxoU Agiavong TPV TOvV
XPNOIUOTTOINCETE. Mn  XPNOIYOTIOIEITE  OTTAOHEVOUG,
paylopévoug 1 pE GAAO TPOTTO KATECTPANHEVOUG TPOXOUG
Agiavong. 'Evag @Bapuévog Tpoxog i pia @Bapuévn Bolptoa
TIPETTEI va avTiKaBioTaTal apéowg PE évav Kaivoupylo TTpiv
amd T xprAon. Ortav TeAelwoeTe TNV gpyacia  oag,
QATTEVEPYOTTOIEITE TIAVTOTE TOV AEIOVTAPA KOl TTEPIUEVETE va
oTapaTAcEl EVIEAWG To epyaAeio epyaciag. Movo ToTE
MTTOPEITE va ATTOJOKPUVETE TO TpIREia. Mnv @pevapeTe TOV
TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO Agiavang TTECovTag Tov TTavw OTO .
MoTé pnv UTTEPPOPTWVETE TOV HUAO. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
€PYaAEiou OOKEI ETTAPKN TTEON yia TNV OTTOTEAECUATIKN
AeiToupyia Tou gpyaAgiou. H utreppdpTwon kai n utrepBoAIKr
Tieon PTTopei va  TTpokaAéoouv  eTmikivduvn Bpadon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Edv 1o TpiBeio méoel kata Tn Sidpkela TNG AsiToupyiag, eival
aTrapaiTNTo Va £TTIOEWPNOETE Kal, €AV gival atmapaitnTo, va
QAVTIKOTAOTAOETE TO €pYaAEio epyaoiag, €av dlamoTwOei OTI
£XEI UTTOOTEI CNUIA 1) £XEI TTOPAUOPPWOEI.

Moté pn xTutrdTe TO £pyaAeio epyaciag aTo UAIKO Epyaciag.
ATro@UyeTe TIG avatTndnoeig Kal Ta §uoipata pe To dioko,
€I0IKG 6TV EPYALEDTE O€ YWVIEG, AIXUNPEG BKPEG K.ATT. (QuTd
MUTTOpEi va TTPOKOAéCEl OTTWAEIQ EAEyXOU Kal KAWTONUA).
(auté pTopei va 0odnyAoel Ot ATTWAEIA  €Aéyxou TOU
nAekTpIKOU epyaleiou kal o€ paivopevo kickback).

MoTé punv XpNOIYOTTOIEITE TTPIOVOAAUEG TTOU €XOUV OXEDIOOTEN
yia Koty §UAou amé diokompiova. H xprion TéTOoIWV
TTpIovOAaPwY 0dnyei ouxvd o€ Qaivouevo avakpouong Tou
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NAEKTPIKOU epyalgiou, OTTWAEIQ €AEyXou Kal UTTOPEi va
odnyroel Og TPAUPATIOUS TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

e KpartAioTe 10 TpIREio kal pe Ta U0 XEPIa KaTd TNV €KKivnon Kal
T AeiToupyia.

e [MiéaTe TO TTiOW PEPOG TOU DIOKOTITN (2).

e ZUpPETE TO JIOKATITN (2) TTPOG Ta EPTTPAG (TTPOG TO KEPGAI) (EIK.
r).

e [la ouvexy Asitoupyia - TTOTAOTE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU
KOUMTTIOU TOU OIaKOTITN.

e O diakéTTNG Ba KAEIdWOEel autépata oTn Béon ouvexoUlg
AeiToupyiag.

e [0 VO ATTEVEPYOTTOINOETE T HOVADA - TTATAOTE TO THIOW PEPOG
TOU KOUMTTIOU JIakATITN (2).

e MeTd TNV EKKIVNON TOU AEIQVTAPA, TTEPILEVETE PEXPI O TPOXOG
Agiavong va @Taaoel oTn PEyIoTN TaxUTNTA TIPIV EEKIVAOETE TNV
epyacia. O OIGKOTITNG Oev TIPETTEI VO AEITOUPYEI EVW O
AglavTApag eival evepyoTroinuévog A atrevepyotroinuévog. O
SIOKOTITNG TOu TpIRgiou TIPETTEI Vo AEIToupyEi pOvo OTav To
NAEKTPIKO epyaAeio gival pakpid atrod 1o .

e H ouokeur dIaBETel DIAKOTITN PE TTIPOOTACIA OTTO ACPAAEIEG,
TIPAYHa TTOU onuaivel 6T €dv UTTEPEEl TTPOCWPIVE SIOKOTT
TOU NAEKTPIKOU PEUPATOG 1} €AV N OUOKEUR ouvdedEi o TTpida
pe To dlakOTITN 0N B0n "on", dev Ba EKKIVAOEL. Z€ AUTH TNV
TTEPITITWON, O OIOKOTITNG TTPETTEI va avTIOTPaQEi oTn Béon
"off" kol va ETTAVEKKIVAOEI N CUOKEUN.

EAEMXOZ TAXYTHTAZ

e YTapxel éva koupTri pUBHIONG TNG TaXUTNTAG (8) aTo TTiow Bepud
UEPOG TOU TTEPIBARPATOG TOU HUAOU (€1K. A). To €Upog pubuIoNg
eival atmé 1 éwg 6. H Tax0tnTa ptropsi va petaBaiAetal avaoya
HE TIG aVAYKEG TOU XPAOTN.

KOMH

e H koT pe ywviakd Tpoxd HTTopei va yivel poévo ot euBeia
ypappn.

e Mnv KOBETE TO UAIKO EVW) TO KPATATE OTO XEPI OOG.

e Ta peydha Tepdyia Ba TTPETTEl va utTooTnpifovtal Kal Ba
TIPETTEl va AauBAaveTal pépipva WOTE Ta onueia oThpIgNg va
BpiokovTal KovT& oTn ypapur KOTTAG Kal 0TO TEAOG TOU UAIKOU.
To UAKG TTou ToTrOBeTeiTal OTABepd Bev Ba Teivel va
METAKIVEITAI KATA TNV KOTTA.

e Ta pIKPG TEPAXIA TIPETTEI VA OTEPEWVOVTAI TT.X. OE HEYYEVN,
HE OQIYKTAPEG K.ATT. TO UAIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TOI
WOTE TO ONMEIO KOTTAG va BPIOKETAI KOVTE OTO OTOIXEIO
ouo@igng. Auté egao@alifel peyaAutepn akpiBela.

o Mnv emTpéTTeETE KPAdAOPOUG 1) CUUTTIEST TOU OiOKOU KOTTAG,
KOBWG auTod Ba PEILIOEN TNV TTOIGTNTA TNG KOTTAG KAl TTOPE( va
TTpokaAéael Bpadon Tou SiCKOU KOTTAG.

e Katd Tnv KOTIH dev TTPETTEI VA OOKEITAI TTAEUPIKN TTiEON OTO
BioKo KOTIAG.

e XpnoIPoTToOINoTE TO OWOTO BioKo avaloya Pe TO UAIKO TToU
TIPOKEITAI VO KOTTES.

e Otav «k6Bete UAIKO, ouvioTatar n
TpoYodocoiag va gival oUPQWVN  ME
TTEPIOTPOPAG TOU BIOKOU KOTTAG.

e To BaBog kotiAg e€apTaTal atrd Tn JIAPETPO Tou diokou (ZX.
G).

e Oa TPETTEl va XpnaoigoTrololvTal HOvo BioKOI PE OVOUAOTIKN
OlGpeTpo Ox1 HEYOAUTEPN OTTO EKEIVN TTOU CUVIOTATAI YA TO
povTéAO Tou pUAoU.

e Ortav kavere Babiég kotrég (TT.X. TTPO@IA, dopIKG OTOoIXE(a,
TOUBAQ K.ATT.), HNV a@AVETE TIG AAVTEEG TUOPIENG va £pBouv
O€ ETTAPN PETO TEPAXIO EPYATIAG.

« O1diokol KOTTH G PTAVOUV O€ TTOAU UWPNAEG BepPOKpaaTieg KaTd
TN A€IToupyia - PNV Toug ayyiCeTe PE QTTPOCTATEUTA PEPN TOU
OWHATOG TTPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

e O epyacieg Aciavong pTTOpoUV va ekTEAOUVTAl TI.X. HE
diokoug Agiavong, KkutreAAoeIdeiG TpoxoUg, dioKoug HE
TTepUyla, Oiokoug pE  A€lavTIKO  TPIXWHO, OUPHAETIVEG
BoUpToeg, eUKAPTITOUG BIOKOUG yia YUaAOXapTo K.ATT. Kd&Be
TUTTOG dioKou Kal Tepayiou amraitei  KOTAAANAN  TEXVIKN
epyaociag kal Xxprion KAatdAANAOU OTOHIKOU TTPOOCTATEUTIKOU
e€oTTAIopOU.

e O1 diokol TTou €xouv OXedIOOTEl yIo KOTI Jev TIPETTEl va
XpnaoigoTroloUvTal yia Agiavon.

katebBuvon  TNG
v  kareuBuvon



o Q1 diokol Agiavong éxouv oxedIAOTEN yia va apaipoUV UAIKO HE
TNV GKpn Tou dioKou.

e Mnv aAéBeTe pe TNV TTAdIVA TTAEupd Tou diokou. H BEATIOTN
ywvia gpyaciag yia autév Tov TUTTo diokou gival 300 (e1k. H).

o Ol epyaoieg Asiavong TTPETTEI va eKTEAOUVTAI HOVO pE BioKOUG
Agiavong kat@AANAouGg yia To UAIKO.

o Ortav gpyadeoTe pe diokoug TTITEPUYiWY, diokoug Agiavang Kai
£UKAUTITOUG JiOKOUG yIa YUOAOXOPTO, TTPETTEl VO TTPOTEXETE
TN CWOTH ywvia TTPoaBoARg (EX. 1).

e Mnv TpiBeTe 0OAOKANPN TNV ETTIPAVEIT TOU diOKOU.

e Aurtoi ol TUTTOI BioKWV XPNOILOTTOIOUVTal YIa TNV KATEPyaoia
ETTITTESWV ETTIPAVEIWV.

e O1 ouppdaTiveg BouUpPTOEG TTPOOPICOVTAlI KUPIWG YIa TOV
KaBaPIoPS TTPOPIA Kal SUCTTPACITWY TTEPIOXWYV. MTTOpOUV va
XpnoigotroinBolv — yia TNV 0Qaipecn  TI.X. OKOUPIAG,
ETMOTPWOEWV XPWHATOG K.ATT. OTTO TNV ETTIPAVEIR TOU UAIKOU.
(Eix. K).

e Oa TpETTEl Va XpnoipoTToloUvTal HOVo epyaAcia epyaaciag Twv
OTTOIWV N ETITPETTOPEVN TaXUTNTA gival PeyaAUTepn 1 ion pe
TN PEYIOTN TaxUTNTA TOU YWVIOKOU AEIQVTHPA XWwpig opTio.

AEITOYPITIA KAl ZYNTHPHZH

o ATTOOUVOEOTE TO KAAWDIO TpoPodoaiag arrd TRV Trpida TTPIvV
armd OToIadATIOTE €yKATAOTACT, PUBMION, ETTIOKEUN N
AeiIToupyia.

ZYNTHPHZH KAI ATOO'HKEYZH

e ZuviOTATal va KaBapifeTe TN OUOKEUN auECWS HETE amTd KABE
xpnon.

e Mnv xpnoipotroigite vepd f GAAa uypd yia Kabapiopo.

e H povéda Ba pétrel va KaBapieTal YE €va OTEYVO KOUMATI
UQaoHa ) Va QUOAE! PE TTETTIEOUEVO aépa XOUNAAG TTiEoNG.

e Mnv xpnoipoTrolgite KaBaPIOTIKA i JIAAUTIKA, KaBWG autd
MTTOPET VO TTPOKAAECOUV {NUIG OTA TTAACTIKA pEPN.

o KoBapidete TaKTIKG TIG OXIOPEG €§agpIOPOU OTO TTEPIBANUA
TOU KIVNTAPQ yia va OTTOQUYETE TNV UTTEPBEppAvVON TNng
povadag.

e Edv 10 KAAWDSIO TPOPOBOTIag £XEI UTTOOTEI {NUIG, TTPETTEI VO
QAVTIKOTAOTOBEI Pe éva KAAWDIO pE Ta idla XapakTnpPIoTIKA. H
£pyaoia auTh TTPETTEl va avaTeBei o€ ege1dikeupévo €1BIKO i va
yivel o€pBIg TNG CUOKEUNG.

e Edv eppavioTei utrepBOAIKOG OTTIVENPIOUOG OTOV HETOYWYEQ,
€AEYETE TNV KOTACTOON TWV AVBPAKIKWY BOUPTAWV TOU KIVATAPA
aTTé €CEIDIKEUEVO GTONO.

o ATTOBNKEVETE TTAVTA TN OUOKEUN O€ OTEYVO PEPOG,

TEXNIKEZ NPOAIArPA®EZ

AEAOMENA AZIOAOMHIHE
Fwviakog Aslavripag 59G188

MapdpeTpog ASia
Taon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxveTnTa TPOPOdOTiag 50 Hz
OvopaaoTikr 10XUg 1600 W
Taxutnta peAavri 3000 + 11000/min
AidpeTpog Siokou 125 mm
Eowrepikn diGueTpog diokou 22,2 mm
AIGUETPOG ATPAKTOU M14
Karnyopia mpooTtaaciag 1l
Mala 2,65 kg
‘ETog TTapaywyng 2025

59G188 dnAwvel TOGO ToV TUTTO GCO KAI TNV OVOPACia TOU

pnxavriparog.
AEAOMENA ©OP'YBOY KAl AON'HZEQN
Emrimedo nxnTiknAg Trieang Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Emiredo nynTikng 10x00g Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

TiuA ETITAXUVONG an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
Kpadaouwv (kUpia Aapr)

TR emTdxUVONG
Kpadaouwv (BondnTikr Aapr)

an= 5.00m/s?’K= 1.5 m/s?

MAnpogopicg yia To BGpUBO Kal TOUG KPadSaTHOUG

H o166un exmropTg BopUPou Tou eE0TTAIGHOU TTEpIypd@eTal aTTd: TN
OTAOUN EKTTEUTTONEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai TN 0TGN NXNTIKAG
10XU0G Lwa (61T0U TO K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta pérpnong). H dévnon
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TIOU EKTTEUTIETAI OTTO TOV €COTTAIOUO TTEPIYPAPETAl ATTO TNV TIUA
€mTaYXUVONG 86vnong an (61rou K n aeBaidtnra péTpnong).

H oT1éBun nxnTiKAg TTieang Lpa, N oTa8un nXnTiKAg 10XU0G Lwa Kal n
TIUA TNG EMTAXUVONG KPAdAGUWY an TToU avapéPOVTal OTIG TTApOUCES
odnyieg peTprBnkav oUpgwva pe 1o TIPéTUTTIO EN 60745-1. To
eTTiTedo d6vNong an TTou Sivetal UTTOpEi va XpnoidoTroinBei yia T
oUyKkpIon Tou €EOTTNIOPOU Kal YIo TNV TIPOKATOAPKTIKA EKTIUNON TNG
£kBeonG o€ SOVAOEIG.

To ava@epOPEVO ETTITTESO KPASAOUWY Eival AVTITTPOCWTTEUTIKO JOVO
yia TN Baoikn Xprion Tng povadag. Edv n povada xpnoipotroindei yia
GMeg epappoyés i pe GAa epyakeia epyaaiag, To emiTTESO
Kkpadaopwy evdéxeTal va aANGgel. ‘Eva upnAdTepo eTriTedo dovroewv
€TTNPEACeTal OTTO AVETTOPKA A TTOAU OTTAVIa oUVTAPNON TG Hovadag.
O1 rapatrdvw Adyol evdéxeTal va odnyRoouv o€ augnuévn €kBean o€
kpadaopoug kard Tn didpkeia OAOKANPNG TNG TIEPIOBOU £pYATIaG.

MNa va exnunBei pe okpiBeia n ékBeon oe kpadaououg, eival
amapaitTo va AngBouv uTTéyn ol TTepiodol KaTd TIG OTToiEG N Hovada
gival atrevepyotToinuévn 1 OTav €ival EVEPYOTTOINUEVN OAAG Oev
Xpnolyotroigital yia epyaoia. MOAIG ekTiunBolv pe akpiBeia dAol ol
TIOPAYOVTEG, N OUVOAIKY) €KBEan o€ SOVAOEIG UTTOPEi va aTTodelxOei
TTOAU XaunAdTepn.

MNa Tnv TTpooTacia Tou XPAOTN OTTO TIG ETTITITWOEIG TWV KPASACHWY,
Ba Trpétrel va epappodlovial TTPOoBeTa PETpa ac@aAeiag, 6TIwG n
KUKAIKI) GUVTHPNON TOU PNXAVAHOTOG KOl TwV EPYOAEiwV epyaaiag, n

egaopakion emapkoUg BeppoKpaoiag yia Ta xEpIa Kal N OwoTh
0opyavwaon Tng epyaciag.
NPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ
Y Ta nAekTpokivnTa TIPOIdVTa SeV TIPETTEI VA ATTOPPITITOVTAI Hadi P
; Ta OIKIGKG OTTOPPiPpaTa, OGAAG TTPETTEl va PETAQEPOVTAI OF
E/ KaTaAANAeg eykaTaoTdoelg yia améppiyn. EmkoivwvAoTe e Tov
| |avTimpéowTTo  Tou TIPOIGVTOG C0ag A TNV TOTTIKA apXf yia
TIANPOYOPieg OXETIKA e TN S1GBeon. Ta amdBANTa NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €OTTAIOHOU TTEPIEXOUV OUTTEG TTOU BeV €ival PINKEG
P0G 10 TEPIBAAAOV. O un avakukAwpEVOG eE0TTAICNOG aTTOTEAET
TBave Kivduvo yia 1o TrEpIBAAAOV Kal TNV avBpwTTIivn UyEia.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa pe
£dpa Tn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (eegrg "GTX Poland") evnuepwver ot OAa T
TIVEUHATIKG SIKQIWMOTA ETTi TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIDIOU (EQESAS
"EyxeIpidio”), oupTrePIABAVOPEVWY EVBEIKTIKA TOU KEIPEVOU, TWV GUITOYPOPILIV,
Twv  SlaypauudTwy, Twv oxediwv, KaBwg Kai Tng OUVBEOHG Tou, QvAKouv
aTmokAgIoTIKG 0TV GTX Poland kal UTTOKEIVTAI € VOIKT) TTPOOTasTa GUNWVA HE TOV
vopo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUHOTIKAG IBIOKTNOIAG KAl CUYYEVIKWY
BikaiwpaTtwy (BnA. Eenuepida g KuBepvrioewg 2006, apib. 90, onpeio 631, dTwg
TpotrotromBnke). H avriypagr, emetepyaoia, dnpooieuon, TpomoTIOINON  YIG
EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KABWIG KAl TV ETTIPEPOUG TTOIXEIWV
TOU Xwpig TN ypaTTTr} ouykardBeon Tng GTX Poland amayopeleTal quoTnpd Kol
HTTOPET Val ETTIPEPEI AOTIKEG Kall TIOIVIKEG EUBUVEG.
AnAwon cuppépewong EK
Kataokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street 02-285 BapooBia
MNpoiév: Mpoidv: Mwviakdg Tpoxds
MovTéAo: 59G188
EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE
Zeiplakog apiBpdg: 00001 + 99999
To mPOidV TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUUHOPPWVETAI HE T
akoAouBa Eyypaga:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxaviuara
Od8nyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnTag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE 61Twg TpoTrotroInénke amoé Tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg aTTaITAOEIG TwV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015 + A11:2022- EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021,
EN |IEC 55014-1: 2021- EN IEC 55014-2: 2021- EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021- EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021,
EN IEC 63000:2018
H mapouoa dfAwon agopd Hovo Ta pnxavipara 6TTwg diatiBevral
oTnVv ayopd Kai Sev TTepIAapBAavel e§apTAPAT
TrpooTiBevial amd Tov TEAIKO XPAOTN 1 TIpaypaToTIoIoUVTal OTTO
QUTOV/AUTAV €K TWV UCTEPWV.
OvopaTeTwvupo kai SigvBuvon Tou katoikou Tng EE Tou eivan
£§0UCI000TNEVOG VA TTPOETOINACE! TOV TEXVIKO PAKEAO:
YToypdegetai €§ ovoparog:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street
02-285 Bapoopia



Pawet Kowalski
YmetBuvog TeXVIKAG Tekunpiwong GTX MoAwvia

Bapoopia, 2025-03-27

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

HAAKSE SLIJPER
59G188

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier,
werken met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine met draadborstel en als een doorslijpmachine.
Volg alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en
gegevens die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als het
volgende niet in acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan voor
elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

« Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor
polijsten. Gebruik van het elektrische apparaat voor andere
dan de bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en
letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het
feit dat een accessoire op een elekirisch apparaat kan
worden gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.

* De toegestane snelheid van het gebruikte gereedschap
mag niet lager zijn dan de maximumsnelheid die op het
elektrische  gereedschap staat aangegeven. Een
werkgereedschap dat sneller draait dan de toegestane
snelheid kan breken en delen van het gereedschap kunnen
versplinteren.

e De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap
moeten overeenkomen met de afmetingen van het
elektrische gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste
afmetingen kan niet voldoende worden afgeschermd of
geinspecteerd.

e Gereedschap met schroefdraad moet precies op de
schroefdraad op de spindel passen. Voor op een flens
gemonteerde uitrustingsstukken moet de diameter van de
boring van het uitrustingsstuk overeenkomen met de
diameter van de flens. Gereedschap dat niet precies op het
elektrische gereedschap past, draait ongelijkmatig, trilt zeer
sterk en kan de controle over het elektrische gereedschap
verliezen.

e Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap.
Inspecteer het gereedschap voor elk gebruik, bijv.
slijpschijven op afschilfering en barsten, schuurpads op
barsten, schuren of zware slijtage, draadborstels op losse
of gebroken draden. Als een elektrisch gereedschap of
uitrustingsstuk is gevallen, controleer het dan op schade
of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als het
gereedschap is gecontroleerd en gerepareerd, moet het
elektrisch gereedschap gedurende één minuut op de
hoogste snelheid worden ingeschakeld, waarbij ervoor
moet worden gezorgd dat de bediener en omstanders in
de buurt zich buiten de zone van het draaiende
gereedschap bevinden. Beschadigd gereedschap breekt
meestal tijdens deze testtijd.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten  worden
gedragen. Draag, afhankelijk van het soort werk, een
beschermingsmasker dat het hele gezicht bedekt,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Gebruik indien nodig
een stofmasker, gehoorbescherming, beschermende
handschoenen of een speciaal schort om je te beschermen
tegen kleine deeltjes van geschuurd en bewerkt materiaal.
Bescherm je ogen tegen vreemde voorwerpen in de lucht die
tjdens het werk ontstaan. Een stofmasker en
ademhalingsbescherming moeten het stof filteren dat tijdens het
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werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

e Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand
van de reikzone van het elektrische gereedschap
bevinden. ledereen die zich in de buurt van een werkend
elektrisch apparaat  bevindt, moet  persoonlijke
beschermingsmiddelen gebruiken. Werkstuksplinters of
gebroken werkgereedschap kunnen ook buiten de directe
reikzone versplinteren en letsel veroorzaken.

e Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische draden of zijn
eigen stroomkabel, houd het apparaat dan alleen vast aan de
geisoleerde oppervlakken van de handgreep. Bij contact met
het netsnoer kan er spanning worden overgedragen op de
metalen onderdelen van het elektrische apparaat, wat een
elektrische schok kan veroorzaken.

e Houd het netsnoer uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het gereedschap
verliest, kan de voedingskabel worden doorgesneden of
naar binnen worden getrokken en kan uw hand of hele
hand vast komen te zitten in een werkgereedschap.

e Zet het elektrische apparaat nooit neer voordat het werktuig
volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap
kan in contact komen met het opperviak waarop het is
neergezet, waardoor u de controle over het elektrische
apparaat kunt verliezen.

« Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging
is. Als kleding per ongeluk in contact komt met een draaiend
elektrisch apparaat, kan deze naar binnen worden getrokken
en kan het apparaat zich in het lichaam van de gebruiker
boren.

e Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de
behuizing en een grote opeenhoping van metaalstof kan
elektrisch gevaar veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van
ontvlambare materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap
op de blokkering of obstructie van een roterend gereedschap zoals
een slijpschijf, schuurzool, draadborstel enz. De blokkering leidt tot
een plotselinge stop van het roterende gereedschap. Een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap zal dus schokken in de
richting tegengesteld aan de draairichting van het
werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastzit in het
werkstuk, kan de ondergedompelde rand van de slijpschijf
geblokkeerd raken en ervoor zorgen dat deze eruit valt of wordt
uitgeworpen. De beweging van de slijpschijf (naar of van de
bediener af) is dan afhankelijk van de bewegingsrichting van de
schijf op het punt van blokkering. Daarnaast kunnen slijpschijven
ook breken.

Terugslag is een gevolg van onjuist of verkeerd gebruik van het
elektrische gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door
de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen die hieronder worden
beschreven.

e Het elektrische gereedschap moet stevig worden
vastgehouden, met het lichaam en de handen in een
positie die de terugslag verzacht. Als een extra handgreep
deel uitmaakt van de standaarduitrusting, moet deze altijd
worden gebruikt om zoveel mogelijk controle te hebben
over de terugslagkrachten of het terugslagmoment bij het
starten. De gebruiker kan de terugslagverschijnselen onder
controle houden door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan uw hand
verwonden door terugslag.

e BIlijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische
gereedschap zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg
van de terugslag beweegt het elektrische gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging van de slijpschijf
op het punt van blokkering.



e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt
afgebogen of vastloopt. Een roterend gereedschap kan eerder
vastlopen bij het bewerken van hoeken, scherpe randen of als
het wordt teruggetrapt. Dit kan leiden tot controleverlies of
terugslag.

e Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort
gereedschap veroorzaakt vaak terugslag of verlies van
controle over het elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen

met een slijpschijf

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het
specifieke elektrische gereedschap en een beschermkap die
is ontworpen voor de specifieke slijpschijf. Slijpschijven die
niet zijn ontworpen voor het specifieke elektrische
gereedschap kunnen niet voldoende worden afgeschermd en
zijn niet voldoende veilig.

e Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat
geen enkel deel van de schiff buiten de rand van de
beschermkap uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde
schuurschijf die buiten de rand van de beschermkap uitsteekt,
kan niet voldoende worden beschermd.

e De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het
elektrische gereedschap om de grootst mogelijke
veiligheid te garanderen en moet zo geplaatst zijn dat het
deel van de slijpschijf dat blootgesteld wordt en naar de
gebruiker gericht is zo klein mogelijk is. De beschermkap
beschermt de gebruiker tegen puin, toevallig contact met
de slijpschijf en vonken die kleding kunnen ontsteken.

* Slijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het werk
waarvoor ze bedoeld zijn. Slijp bijvoorbeeld nooit met het
zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven  zijn
ontworpen om materiaal te verwijderen met de rand van de
schijf. Het effect van zijwaartse krachten op deze slijpschijven
kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste
grootte en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. De juiste
flenzen ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het
gevaar van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van groter elektrisch
gereedschap. Slijpschijven voor groter elektrisch
gereedschap zijn niet ontworpen voor het hogere toerental
dat kenmerkend is voor kleiner elektrisch gereedschap en
kunnen daarom breken.

Aanvullende speciale veiligheidsinstructies voor het slijpen van

slijpschijven

« Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak
geen te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf
verhoogt de belasting en de neiging om vast te lopen of te
blokkeren en dus de kans op afwerpen of breken.

* Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als
u de snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het
elektrische gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de
roterende schijf direct naar u toe.

* In het geval van een vastgelopen snijschijf of eenstilstand,
schakelt u het elektrische gereedschap uit en wacht u tot
de schijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de
nog bewegende schijf uit het snijgedeelte te trekken,
omdat dit . De oorzaak van het vastlopen moet worden
opgespoord en verwijderd.

e Start het elektrische gereedschap niet opnieuw terwijl het
zich in het materiaal bevindt. De slijpschijf moet zijn
volledige snelheid bereiken voordat er verder wordt
geslepen. Anders kan de slijpschijf vastgrijpen, van het
werkstuk afspringen of terugslag veroorzaken.

e Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugslag door
een vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
moet aan beide kanten ondersteund worden, zowel bij de
snijlijn als aan de rand.

* Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of
op andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het
materiaal duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in
aanraking komt met gasleidingen, waterleidingen,
elektriciteitskabels of andere voorwerpen.
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Speciale  veiligheidsinstructies schuren met

schuurpapier

e Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. VVolg bij het kiezen
van de grootte van het schuurpapier de aanbevelingen van
de fabrikant. Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt
kan letsel veroorzaken en kan er ook toe leiden dat het papier

verstopt raakt of scheurt, of dat het terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor polijsten

e Laat het losse deel van de polijstvacht of de
bevestigingskoorden niet vrij ronddraaien. Blokkeer of knip
losse bevestigingskoorden af. Losse en draaiende
bevestigingskoorden kunnen vingers verstrikken of aan
het werkstuk blijven haken.

Speciale veiligheidsinstructies

staalborstels

e Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik
stukjes draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de
draden niet door te veel druk uit te oefenen. In de lucht
zwevende stukjes draad kunnen gemakkelijk door dunne
kleding en/of huid prikken.

« Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter
van plaat- en potborstels kan toenemen door druk en
centrifugale krachten.

voor

voor het werken met

Extra veiligheidsinstructies

e Controleer bij gereedschappen voor slijpschijven met
schroefdraad of de lengte van de schroefdraad van de
slijpschijf overeenkomt met de lengte van de schroefdraad
van de as.

e Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een
klem of bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand
houden.

e Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn
afgekoeld.

e Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de
binnenflens op de spindel voorzien is van een rubberen O-
ring en dat deze ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor
dat de oppervlakken van de buitenflens en de binnenflens
schoon zijn.

e Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

e In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de
stekker uit het stopcontact is gehaald met de schakelaar inde
stand "aan", moet de schakelaar worden ontgrendeld en in
de stand "uit" worden gezet voordat u het apparaat opnieuw
opstart.

ATTENTIE:
binnenshuis.

Het apparaat is bedoeld voor gebruik

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
is er altijd een restrisico op letsel op het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen

S
!
T 2 3 4
—
BOCE
5 & X 8

1.Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.



6. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7.Beschermen tegen regen
8. Secundaire beschermingsklasse

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse I
De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een
haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel
slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel
gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
opperviak van metalen onderdelen, oppervlaktebehandeling van
lasnaden, snijden door dunwandige pijpen en kleine metalen
onderdelen, enz. Met de juiste accessoires kan de haakse slijper niet
alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en

constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot

metalen. De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het
snijden en slijpen van bouwmaterialen, zoals baksteen,
straatstenen, keramische tegels, enz.

* Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

e Misbruik.

e Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

e Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of
explosief is. Bij het werken met het elektrische gereedschap
ontstaan vonken die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

e Doorslijpschijven mogen niet gebruikt worden voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en
slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade aan
de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel bij de
gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's
van deze handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5.Externe flens

6.Binnenflens

7. hendel (afschermkappen)

8. snelheidsregelknop

9.Stroomkabel

10.Speciale sleutel

*Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

1.Schild - 1 stuk.
2.Speciale sleutel - 1 stuk.
3.Extra handvat - 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK
EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op
de schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra
handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra handgreep
gebruikt), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de bediener tegen wuil, toevallig
contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden
gemonteerd met extra aandacht om ervoor te zorgen dat het
afdekkende deel naar de bediener is gericht.

Het ontwerp van de bevestiging van de beschermkap maakt het

mogelijk om de beschermkap zonder gereedschap in de optimale

stand te zetten.

« Draai de hendel (7) op de schijfbescherming (4) los en trek
deze terug.
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« Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

« Vergrendel door de hendel (7) te laten zakken.

e Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming
gebeurt in omgekeerde volgorde van de installatie.

VERVANGING VAN GEREEDSCHAP

e Tijdens het verwisselen van gereedschap moeten
werkhandschoenen worden gedragen.

« De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as
van de slijpmachine te blokkeren bij het monteren of
demonteren van het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt
worden als remknop terwijl de schijf draait. Dit kan de
slijpmachine beschadigen of de gebruiker verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

« Bij slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3
mm moet de moer van de buitenflens (5) vlak aan de
schijfzijde worden vastgeschroefd (afb. B).

e Druk op de spilvergrendelknop (1).

e Steek de speciale sleutel (meegeleverd) in de gaten van de
buitenste flens (5) (Fig. A).

e Draai de sleutel - draai de buitenste flens los en verwijder
deze (5).

e Plaats de schijf zodat deze tegen het opperviak van de
binnenste flens (6) wordt gedrukt.

« Schroef de buitenste flens (5) vast en draai deze lichtjes vast
met een speciale sleutel.

e De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde
volgorde van de montage. Bij montage moet de schijf tegen
het oppervlak van de binnenflens (6) worden gedrukt en
centraal op de onderkant worden geplaatst.

MONTAGE VAN UITRUSTINGSSTUKKEN MET DRAADGAT

e Druk op de spilvergrendelknop (1).

« Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.

« Verwijder beide flenzen - binnenflens (6) en buitenflens (5) - voor
de installatie.

e Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op
de as endraai het iets vast.

e Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring
gebeurt in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPER IN HAAKSE

SLIJPMACHINEHOUDER

e Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een
speciaal statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het
correct gemonteerd is in overeenstemming met de montage-
instructies van de fabrikant van het statief.

BEDIENING / INSTELLINGEN

« Controleer de staat van de slijpschijf voordat je deze gebruikt.
Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel
moet voor gebruik direct worden vervangen door een nieuwe.
Als je klaar bent met werken, schakel dan altijd de
schuurmachine uit en wacht tot het gereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Pas dan kan de schuurmachine worden
opgeborgen. Rem de draaiende slijpschijf niet door deze
tegen de .

e Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het
elektrische apparaat oefent voldoende druk uit om het
apparaat effectief te laten werken. Overbelasting en te hoge
druk kunnen leiden tot gevaarlijke breuken in het elektrische
gereedschap.

e Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het
essentieel om het gereedschap te inspecteren en, indien
nodig, te vervangen als het beschadigd of vervormd blijkt te
zijn.

« Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

e Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het
werken aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot
verlies van controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies
van controle over het elektrische gereedschap en
terugslageffect).

e Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen
resulteert vaak in een terugslagverschijnsel van het
elektrische gereedschap, verlies van controle en kan leiden
tot letsel bij de bediener.

AAN/UIT



e Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast.

e Druk op het achterste gedeelte van de schakelaar (2).

e Schuif de schakelaar (2) naar voren - (naar het hoofd toe) (Fig.
C).

e Voor continu gebruik - druk op de knop aan de voorkant van
de schakelaar.

e De schakelaar wordt automatisch vergrendeld in de stand
voor continu bedrijf.

e Om het apparaat uit te schakelen - druk op de achterkant van
de schakelknop (2).

e Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk
begint. De schakelaar mag niet worden bediend terwijl de
schuurmachine is in- of uitgeschakeld. De schakelaar van de
schuurmachine  mag alleen worden bediend als het
elektrische gereedschap uit de buurt van de .

e Het apparaat heeft een zekeringbeveiligde schakelaar, wat
betekent dat als de netstroom tijdelijk uitvalt of als het
apparaat in een stopcontact wordt gestoken met de
schakelaar inde stand "aan", het apparaat niet start. In dit
geval moet de schakelaar worden omgedraaid naar de "uit"
stand en moet het apparaat opnieuw worden gestart.

SNELHEIDSREGELING

e Er zit een knop voor het aanpassen van de snelheid (8) op het
achterste hete gedeelte van de behuizing van de slijpmachine
(fig. D). Het instelbereik loopt van 1 tot 6. De snelheid kan
worden aangepast aan de behoeften van de gebruiker.

SNIJDEN

e Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

e Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

e Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet
op gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn
en aan het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat
stabiel geplaatst is, zal tijdens het snijden niet bewegen.

* Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef
of met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo
worden opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het
spanelement bevindt. Dit zorgt voor een grotere precisie.

e Laat de snijschijf niet trillen of stampen, want dit gaat ten
koste van de snijkwaliteit en kan ertoe leiden dat de snijschijf
breekt.

e Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden
uitgeoefend op de snijschijf.

e Gebruik de juiste schijf afhankelijk van het te snijden
materiaal.

¢ Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

« De snijdiepte hangt af van de diameter van de schijf (Fig. G).

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet
groter is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

e Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen,
bakstenen, enz.) mogen de klemflenzen niet in contact
komen methet werkstuk.

e Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik
- raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat
ze zijn afgekoeld.

SCHUREN
e Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met
bijvoorbeeld slijpschijven, komschijven, lamellenschijven,
schijven met schuurvlies, staalborstels, flexibele schijven
voor schuurpapier, enz. Elk type schijf en werkstuk vereist
een geschikte werktechniek en het gebruik van geschikte
persoonlijke beschermingsmiddelen.

Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden

gebruikt voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met

de rand van de schijf.

Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek

voor dit type schijf is 300 (fig. H).

¢ Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

e Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en
flexibele schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de
juiste invalshoek (Fig. I).

e Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.
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e Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken
van vlakke oppervlakken.

e Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen
van profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen
worden gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van
het materiaaloppervlak te verwijderen. (Afb. K).

e Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane
snelheid hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid
van de onbelaste haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD
« Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om te reinigen

e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge
doek of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want
deze kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden
door een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over
aan een gekwalificeerde vakman of laat het apparaat
nakijken.

e Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan

de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.
e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats,
TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS
Haakse slijper 59G188
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1600 W
Stationair toerental 3000 + 11000/min
Diameter schijf 125 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Spindeldiameter M14
Beschermingsklasse Il
Massa 2,65 kg
Jaar van productie 2025

59G188 geeft zowel het type als de aanduiding van de
machine aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Geluidsvermogen Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Waarde trillingsversnelling an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
(hoofdhandgreep)
Waarde trillingsversnelling an=5,00m/s?>K= 1,5 m/s’

(extra handgreep)

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogenniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid is). De
door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden beschreven door
de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogenniveau Lwa en de
waarde van de trillingsversnelling an in deze instructies zijn gemeten
in overeenstemming met EN 60745-1. Het opgegeven trillingsniveau
an kan worden gebruikt voor het vergelijken van apparatuur en voor
een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trilingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. De



bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het werk
wordt gebruikt. Als alle factoren nauwkeurig zijn ingeschat, kan de
totale blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals cyclisch
onderhoud van de machine en het werkgereedschap, zorgen voor een
goede handtemperatuur en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten naar een
geschikte afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem
contact op met de leverancier van uw product of de plaatselijke
autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering. Afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die niet
milieuvriendelijk zijn. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa" met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX
Polen”) informeert hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst,
foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend
tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond van de
wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten
strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat 02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 59G188

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen
Warschau, 2025-03-27

(PT)

TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXADORA DE ANGULOS
59G188

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
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Conselhos de seguranca para lixar, esmerilar com lixa,
trabalhar com escovas de arame e cortar com uma mé.

Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira normal,
lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e como cortador
abrasivo. Siga todas as instrugdes de seguranga, instrugdes,
descri¢des e dados fornecidos com a ferramenta eléctrica. O néo
cumprimento do que se segue pode criar um risco de choque
elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

« Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outros fins que ndao
0s previstos pode provocar riscos e ferimentos.

« Nao utilize um acessoério que néo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta.
O facto de um acessoério poder ser montado numa ferramenta
eléctrica ndo é garantia de uma utilizacdo segura.

e A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho
utilizada nédo deve ser inferior a velocidade maxima
indicada na ferramenta eléctrica. Uma ferramenta de
trabalho a rodar a uma velocidade superior a permitida
pode partir-se e partes da ferramenta podem estilhacar-se.

« O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensées incorrectas ndo
podem ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.

* As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de
ferramentas de trabalho montadas em flanges, o diametro do
furo da ferramenta de trabalho deve corresponder ao
diametro da flange. As ferramentas de trabalho que néo se
encaixam exatamente na ferramenta eléctrica rodam de
forma irregular, viboram muito fortemente e podem causar a
perda de controlo da ferramenta eléctrica.

e Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas
ferramentas de trabalho danificadas. Inspecionar as
ferramentas antes de cada utilizagdo, por exemplo, moés
de esmeril quanto a lascas e fissuras, discos de lixa
quanto a fissuras, abrasdo ou desgaste acentuado,
escovas de arame quanto a fios soltos ou partidos. Se
uma ferramenta eléctrica ou de trabalho tiver caido,
verifique se esta danificada ou utilize outra ferramenta néo
danificada. Se a ferramenta tiver sido verificada e
reparada, a ferramenta eléctrica deve ser ligada a sua
velocidade mais elevada durante um minuto, tendo o
cuidado de o operador e as pessoas que se encontrem
nas proximidades estarem fora da zona da ferramenta em
rotagdo. As ferramentas danificadas partem-se
normalmente durante este periodo de teste.

e E obrigatério o uso de equipamento de protegao individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegdo
que cubra todo o rosto, protegdo ocular ou oéculos de
seguranga. Se necessario, utilizar uma mascara anti-pd,
protecéo auditiva, luvas de prote¢do ou um avental especial
para protegdo contra pequenas particulas de material
abrasivo e maquinado. Proteger os olhos dos corpos
estranhos em suspensdo no ar gerados durante o trabalho.
Uma mascara contra o p6 e uma prote¢do respiratéria devem
filtrar o p6 produzido durante o trabalho. A exposigdo ao ruido
durante um periodo prolongado pode provocar a perda de
audicéo.

« Certifigue-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de
alcance da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se
encontre nas proximidades de uma ferramenta eléctrica
em funcionamento deve utilizar equipamento de protecao
individual. Lascas de pegas de trabalho ou ferramentas de
trabalho partidas podem estilhagar e causar ferimentos
mesmo fora da zona de alcance imediato.

e Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio
cabo de alimentagdo, segure a ferramenta apenas pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com o cabo de
alimentagdo pode provocar a transmisséo de tensdo para as
partes metdlicas da ferramenta eléctrica, o que pode causar
um choque elétrico.

* Mantenha o cabo de alimentagéo afastado de ferramentas
de trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta,
o cabo de alimentagédo pode ser cortado ou puxado e a



sua mdo ou a mao inteira pode ficar presa numa
ferramenta de trabalho.

e Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta
de trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta
em rotagdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a
qual é pousada, o que pode fazer com que perca o controlo
da ferramenta eléctrica.

e Na&o transporte uma ferramenta eléctrica quando esta
estiver em movimento. O contacto acidental da roupa com
uma ferramenta eléctrica em rotagdo pode fazer com que
esta seja puxada para dentro ea ferramenta eléctrica perfure
o corpo do operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da
caixa e uma grande acumulagéo de pé metalico pode causar
um perigo elétrico.

e Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem provocar a sua ignigao.

e Né&o utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragéo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode provocar choques eléctricos.

Rejeigado e conselhos de seguranca relevantes

O coice é a reagao subita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio
ou obstrugao de uma ferramenta rotativa, como uma mé, um disco
de lixa, uma escova de arame, etc. O entalamento ou bloqueio
leva a uma paragem subita da ferramenta de trabalho rotativa.
Uma ferramenta eléctrica descontrolada sera assim empurrada na
diregdo oposta a diregao de rotagao da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mé fica encravada ou presa na pega, a
aresta imersa da mo pode ficar bloqueada e provocar a sua queda
ou ejecédo. O movimento da mo (em diregdo ao operador ou para
longe dele) depende entdo da diregdo do movimento da mé no
ponto de blogqueio. Além disso, as més podem também partir-se.

O recuo é uma consequéncia da utilizagdo inadequada ou
incorrecta da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as
precaugdes adequadas descritas abaixo.

e A ferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza,
com O Corpo e as maos numa posi¢cao que atenue o recuo.
Se o equipamento de série incluir um punho auxiliar, este
deve ser sempre utilizado para controlar o mais possivel
as forgas de recuo ou o momento de recuo no arranque.
O operador pode controlar os fendmenos de solavanco e de
recuo tomando as precaugdes adequadas.

e Nunca coloque as méos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a mao devido
ao recuo.

¢ Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a
ferramenta eléctrica se move durante o recuo. Devido ao
recuo, a ferramenta eléctrica move-se na diregao oposta ao
movimento da mé no ponto de bloqueio.

e Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, etc.
Evitar que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou
figuem encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa é
mais suscetivel de ficar encravada ao maquinar angulos,
arestas vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode
tornar-se uma causa de perda de controlo ou de retrocesso.

¢ Nao utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda
de controlo da ferramenta eléctrica.

Instrugées especiais de segurancga para retificar e cortar com

uma mé

e Utilize apenas uma mé concebida para a ferramenta eléctrica
especifica e um resguardo concebido para a mé especifica.
As mds que ndo sdo concebidas para a ferramenta eléctrica
especifica ndo podem ser suficientemente protegidas e ndo
sao suficientemente seguras.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a
que nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo
da cobertura de protecdo. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de protecdo nao
pode ser suficientemente protegido.

e O resguardo deve estar firmemente fixado a ferramenta
eléctrica para garantir o maior grau de seguranca possivel
e posicionado de modo a que a parte da mé exposta e
virada para o operador seja o mais pequena possivel. O
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resguardo protege o operador de detritos, do contacto
acidental com a mo, bem como de faiscas que possam
incendiar a roupa.

Os discos de rebarbar s6 devem ser utilizados para os
trabalhos a que se destinam. Por exemplo, nunca esmerilhar
com a superficie lateral de um disco de corte. Os discos de
corte sdo concebidos para remover material com a aresta do
disco. O efeito das forgas laterais sobre estes discos de
retificagdo pode parti-los.

Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas com o
tamanho e a forma corretos para a moé selecionada. As
flanges corretas suportam a mé e reduzem assim o perigo da
mo. As flanges para discos de corte podem ser diferentes
das flanges para outros discos de retificagéo.

Na&o utilize moés usadas de ferramentas eléctricas maiores.
As mos para ferramentas eléctricas maiores nao foram
concebidas para as rotagdes mais elevadas que séo
carateristicas das ferramentas eléctricas mais pequenas e
podem, por isso, partir-se.

Instrucdes especiais de seguranca adicionais para o corte de
moés

Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressao
excessiva. Nao efetuar cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a sua carga e a sua
tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o
disco de corte for deslocado para longe de si na peca de
trabalho, a ferramenta eléctrica pode voar com o disco
rotativo diretamente na sua diregdo em caso de coice.

No caso de um disco de corte encravado ou de uma
paragem, desligue a ferramenta eléctrica e espere até que
o disco pare completamente. Nunca tente puxar o disco
ainda em movimento para fora da area de corte, pois isso
pode causar . A causa do encravamento deve ser detectada
e eliminada.

Nao reinicie a ferramenta eléctrica enquanto esta estiver
no material. A roda de corte deve atingir a sua velocidade
maxima antes de continuar a cortar. Caso contrario, a mé
pode prender-se, saltar da peca de trabalho ou provocar
um recuo.

Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
magquinagao para reduzir o risco de retrocesso causado por
um disco encravado. As pecas de trabalho grandes podem
dobrar-se devido ao seu préprio peso. A peca de trabalho
deve ser apoiada emambos os lados, tanto perto da linha de
corte como na aresta.

Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetragédo do disco de
corte no material pode fazer com que a ferramenta recue se
encontrar tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou
outros objectos.

Instrugdes especiais de segurancga para lixar com lixa

Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao escolher o
tamanho da lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O
papel de lixa que se projecta para além do prato de lixa pode
causar ferimentos e pode também levar a que o papel fique
blogueado ou rasgado, ou a um recuo.

Instrugdes especiais de seguranca para o polimento

Nao permitir que a parte solta do pelo de polimento ou os
seus corddes de fixagdo rodem livremente. Bloqueie ou
corte os corddes de fixagdo soltos. Os cabos de fixacdo
soltos e em rotagdo podem enredar os dedos ou prender-
se na pega de trabalho.

Instrugées especiais de seguranca para trabalhar com
escovas de arame

Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizacdo
normal, ha uma perda de pedagos de fio através da
escova. Nao sobrecarregar os fios aplicando demasiada
pressdo. Os pedagos de arame transportados pelo ar
podem perfurar facilmente a roupa fina e/ou a pele.

Se for recomendada uma protecéo, evitar que a escova entre
em contacto com a protegdo. O diametro das escovas de
pratos e panelas pode aumentar devido a presséo e as forgas
centrifugas.

Instrugdes de seguranca adicionais



« Nas ferramentas concebidas para acomodar més roscadas,
verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado ao
comprimento da rosca do fuso.

* A pega de trabalho deve ser fixada. Fixar a peca de trabalho
num dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do
que segura-la com a mao.

* Na&o tocar nos discos de corte e de trituragdo antes de estes
terem arrefecido.

e Quando utilizar uma flange de agao rapida, certifique-se
de que a flange interior instalada no veio esta equipada
com um anel O-ring de borracha e que este anel ndo esta
danificado. Certifique-se também de que as superficies da
flange exterior e da flange interior estéo limpas.

e Utilizar a flange de acdo rapida apenas com discos
abrasivos e de corte. Utilizar apenas flanges nao
danificadas e a funcionar corretamente.

e Em caso de corte temporario da alimentagéo eléctrica ou

depois de retirar a ficha da tomada com o interrutor na

posigao "on", & necessario desbloquear o interrutor e coloca-
lo na posigao "off" antes de voltar a ligar o aparelho.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em
interiores.

Apesar da concecao intrinsecamente segura, da utilizagao de
medidas de seguranca e de medidas de protecao adicionais,
existe sempre um risco residual de lesdes no trabalho

Explicagao dos pictogramas utilizados

O

5 6 7 8

1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrucdes, respeitar as adverténcias e as
condic¢des de seguranca nele contidas!

3. utilizar equipamento de prote¢do individual (6culos de
seguranga, protecdo auricular, mascara antipoeiras)

4. usar luvas de protegédo

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manutengéo ou reparagao.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Classe de protegdo secundaria

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A rebarbadora é uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe
Il. A maquina é acionada por um motor de comutador monofasico,
cuja velocidade é reduzida através de uma engrenagem angular.
Pode ser utilizada tanto para retificar como para cortar. Este tipo de
ferramenta eléctrica € amplamente utilizado para remover todos os
tipos de rebarbas da superficie de pegas metalicas, tratamento de
superficie de soldaduras, corte de tubos de paredes finas e pequenas
pecas metalicas, etc. Com os acessérios adequados, a rebarbadora
pode ser utilizada ndo sé para cortar elixar, mas também para limpar,
por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As suas areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de trabalhos

de reparagdo e construgdo ndo soé relacionados com metais. A

rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar

materiais de construgdo, por exemplo, tijolo, pedras de

pavimentag&o, azulejos de ceramica, etc.

e O aparelho destina-se apenas a ser utilizado a seco e ndo
para polir. Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

e Utilizagdo incorrecta.

« Nao manusear materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.
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e Nao trabalhar com materiais cujos pds sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo
geradas faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagdo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais
para o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da
unidade apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. botéo de bloqueio do fuso

2.Mudar

3. pega adicional

4.Escudo

5. flange externa

6. flange interior

7. alavanca (tampas de protegao)

8. Botao de controlo da velocidade

9. cabo de alimentagéo

10.Chave especial

* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

1.Escudo - 1 unidade.
2. chave especial - 1 unidade.
3. pega adicional - 1 unidade.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabega da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagdo de uma lixadeira com
uma pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas méaos
enquanto trabalha (utilizando também o punho auxiliar), ha menos
risco de a sua mao bater no disco rotativo ou na escova e de se
magoar devido a um coice.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM

A protegéo da lamina protege o operador de detritos, do contacto
acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas. Deve ser
sempre montada com o cuidado de assegurar que a parte que a
cobre fica virada para o operador.

O design da fixagao da protecdo da lamina permite o ajuste sem

ferramentas da protecéo para a posic¢éo ideal.

e Desapertar e puxar para tras a alavanca (7) da protegéo do
disco (4).

* Rodar o resguardo do disco (4) para a posigao pretendida.

* Bloquear baixando a alavanca (7).

e A remogdo e a regulagdo do resguardo do disco sdo
efectuadas na ordem inversa a da sua instalagdo.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS

e Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operacdes
de mudanca de ferramentas.

e O botdo de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas
para bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou
desmontar a ferramenta de trabalho. Ndo deve ser utilizado
como botdo de travdo enquanto o disco estiver a rodar. Se o
fizer, pode danificar a rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

e No caso de discos de retificagdo ou de corte com uma
espessura inferior a 3 mm, a porca da flange exterior (5) deve
ser aparafusada de forma plana no lado do disco (fig. B).

e Premir o botédo de bloqueio do mandril (1).

« Introduzir a chave especial (fornecida) nos orificios da flange
exterior (5) (Fig. A).

Rodar a chave - desapertar e retirar a flange exterior (5).

e Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

* Aparafusar a flange exterior (5) e apertar ligeiramente com
uma chave especial.

e A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a
da montagem. Durante a montagem, o disco deve ser
pressionado contra a superficie da flange interior (6) e
assente centralmente na sua parte inferior.



MONTAGEM DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM FURO

ROSCADO

e Premir o botédo de bloqueio do mandril (1).

e Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.

e Retirar as duas flanges - flange interior (6) e flange exterior (5) -
antes da instalagao.

e Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso
eapertar ligeiramente.

e A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos
roscados é efectuada na ordem inversa & da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA

REBARBADORA

o E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de
acordo com as instrugdes de montagem do fabricante do
tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

* Verificar o estado da mo antes de a utilizar. N&o utilize mos
lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma.
Uma mé ou escova gasta deve ser imediatamente
substituida por uma nova antes de ser utilizada. Quando tiver
terminado o trabalho, desligue sempre a lixadora e espere
até que a ferramenta de trabalho esteja completamente
parada. S¢ entdo a lixadeira pode ser guardada. N&o trave a
roda de lixa rotativa pressionando-a contra o .

¢ Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressao suficiente para operar a ferramenta
de forma eficaz. Uma sobrecarga e uma presséo excessiva
podem provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, & essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de
trabalho se esta estiver danificada ou deformada.

¢ Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material
a trabalhar.

« Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de
controlo e efeito de coice). (isto pode provocar a perda de
controlo da ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

e Nunca utilize |dminas de serra concebidas para cortar
madeira em serras circulares. A utilizacédo de tais 1aminas de
serra resulta frequentemente num fenémeno de recuo da
ferramenta eléctrica, perda de controlo e pode provocar
ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

e Segure a lixadeira com as duas maos durante o arranque e
o funcionamento.

e Premir a parte traseira do interrutor (2).

e Deslizar o interrutor (2) para a frente - (na diregédo da cabega)
(Fig. C).

e Para funcionamento continuo - prima o botdo frontal do
interrutor.

e O interrutor sera automaticamente bloqueado na posigéo de
funcionamento continuo.

e Para desligar a unidade - prima a parte de tras do botdo de
comutacao (2).

e Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a moé atinja a
velocidade maxima antes de comecgar a trabalhar. O
interrutor ndo deve ser acionado enquanto a lixadeira estiver
ligada ou desligada. O interrutor da lixadeira s6 deve ser
acionado quando a ferramenta eléctrica estiver afastada da .

e O aparelho estd equipado com um interrutor protegido por
fusivel, o que significa que, em caso de falha temporaria da
rede eléctrica ou se estiver ligado a uma tomada com o
interrutor na posigdo "on", ndo arranca. Neste caso, é
necessario inverter o interrutor para a posigéo "off" e voltar a
ligar o aparelho.

CONTROLO DE VELOCIDADE

« Existe um botéo de regulagédo da velocidade (8) na parte quente
traseira da caixa do moinho (fig. D). A gama de regulagéo vai
de 1 a 6. A velocidade pode ser variada de acordo com as
necessidades do utilizador.

CORTE

e O corte com uma rebarbadora sé pode ser feito em linha reta.

e Nao cortar o material enquanto o segura na méo.
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e As pegas de trabalho de grandes dimensbes devem ser
apoiadas e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio
estarem préximos da linha de corte e na extremidade do
material. O material colocado de forma estavel ndo tera
tendéncia a mover-se durante o corte.

e As pecas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por
exemplo, num torno, com pingas, etc. O material deve ser
fixado de modo a que o ponto de corte fique préximo do
elemento de fixagdo. Desta forma, garante-se uma maior
precisdo.

e Na&o permitir a vibragdo ou a compactacéo do disco de corte,
pois isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar
a rutura do disco de corte.

* Nao deve ser exercida qualquer pressao lateral sobre o disco
de corte durante o corte.

e Ultilizar o disco correto em fungdo do material a cortar.

e Ao cortar o material, recomenda-se que a diregédo de avango
esteja alinhada com a diregéo de rotagao do disco de corte.

« A profundidade de corte depende do diametro do disco (Fig.

G).

e S6 devem ser utilizados discos com didametros nominais nao
superiores aos recomendados para o modelo de
rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construcéo, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto
entrem em contacto comapega de trabalho.

e Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas
durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes
desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.

LIXO

e O trabalho de retificagcdo pode ser efectuado utilizando, por
exemplo, discos de retificacéo, rodas de copo, discos de aba,
discos com velo abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis
para lixas, etc. Cada tipo de disco e de peca de trabalho
requer uma técnica de trabalho adequada e a utilizagdo de
equipamento de protegdo individual apropriado.

e Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados
para lixar.

e Osdiscos de rebarbar séo concebidos para remover material
com a extremidade do disco.

e Né&o desbastar com a face lateral do disco. O angulo de

trabalho 6timo para este tipo de disco é de 300 (fig. H).

e Os trabalhos de retificagdo s6 podem ser efectuados com
discos de retificagdo adequados ao material.

¢ Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo
e discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de
assegurar o angulo de ataque correto (Fig. I).

e Na&o lixar com toda a superficie do disco.

e Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

e As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza
de perfis e de areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas
para remover, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta,
etc. da superficie do material. (Fig. K).

e S6 devem ser utlizadas ferramentas de trabalho cuja
velocidade admissivel seja superior ou igual a velocidade
maxima da rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

e Desligue o cabo de alimentagcdo da tomada de corrente
antes de efetuar qualquer instalagdo, ajuste, reparacgéo ou
operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds
cada utilizagéo.

e Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza

e Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com
ar comprimido a baixa pressao.

e Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, pois estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta
operacgéo deve ser confiada a um especialista qualificado ou
mandar reparar o aparelho.



e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar
o estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco,

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICACAO
Rebarbadora angular 59G188
Parametro Valor

Tenséo de alimentagédo 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 1600 W
Velocidade de marcha lenta 3000 + 11000/min
Diametro do disco 125 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Diametro do fuso M14
Classe de protegao 1l
Massa 2,65 kg
Ano de producéo 2025

59G188 indica tanto o tipo como a designagéo da maquina

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressao sonora Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor da aceleragédo da an= 4,55 m/s?’K= 1,5 m/s?
vibracéo (pega principal)
Valor da aceleragdo da an= 5,00m/s’K= 1,5 m/s?

vibracéo (pega auxiliar)

Informagdes sobre o ruido e as vibragdes

O nivel de emissé&o de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de pressao sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lwa (em
que K representa a incerteza de medigdo). A vibragdo emitida pelo
equipamento é descrita pelo valor da aceleragéo da vibragdo an (em
que K representa a incerteza de medigao).

O nivel de pressao sonora Lpa, 0 nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragdo das vibragdes an indicados nestas instrugdes
foram medidos em conformidade com a norma EN 60745-1. O nivel
de vibragao an indicado pode ser utilizado para a comparagao de
equipamentos e para a avaliagdo preliminar da exposicao a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da utilizagdo
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras aplicagcdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo pode
mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por uma
manutengao insuficiente ou demasiado infrequente da unidade. As
razdes acima referidas podem resultar numa maior exposicdo a
vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para calcular com exatiddo a exposigdo as vibragdes, é necessario
ter em conta os periodos em que a unidade esta desligada ou em que
esta ligada mas ndo é utilizada para trabalhar. Quando todos os
factores tiverem sido estimados com precisdo, a exposigao total as
vibragdes pode revelar-se muito inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengdo
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de uma
temperatura adequada para as maos e uma organizagédo correta do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagcdes
adequadas para eliminagdo. Contacte o revendedor do produto
ou as autoridades locais para obter informagdes sobre a
eliminagdo. Os residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos contém substancias que ndo sdo amigas do
ambiente. O equipamento n&do reciclado representa um risco
potencial para o ambiente e para a satide humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa", com
sede em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX Polénia")
informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante
designado por "Manual"), incluindo, mas néo se limitando ao seu texto, fotografias,
diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo, pertencem exclusivamente a
GTX Polénia e estdo sujeitos a protegdo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro
de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal de Leis de 2006
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n.° 90, item 631, conforme alterado). A cépia, processamento, publicagdo,
modificagao para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e
pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao CE de Conformidade

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G188

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima estd em conformidade com os
seguintes documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e n&o inclui os componentes
acrescentadas pelo utilizador final
posteriormente.

Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

ou por ele realizadas

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Poldnia
Varsévia, 2025-03-27

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
AMOLADORA ANGULAR
59G188

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija,
trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora normal,
lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre y cortadora
abrasiva. Siga todas las indicaciones de seguridad, instrucciones,
descripciones y datos suministrados con la herramienta eléctrica.

El incumplimiento de lo siguiente puede crear un riesgo de

descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

e Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El
uso de la herramienta eléctrica para una actividad distinta a
la prevista puede provocar riesgos y lesiones.

e No utilice un accesorio que no esté especificamente
disefiado y recomendado por el fabricante para la
herramienta. El hecho de que un accesorio pueda montarse
en una herramienta eléctrica no es garantia de uso seguro.

e Lavelocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe
ser inferior a la velocidad maxima indicada en la
herramienta eléctrica. Un util de trabajo que gire a una
velocidad superior a la permitida puede romperse y partes
del dtil pueden astillarse.

e EIl didmetro exterior y el grosor del util de trabajo deben
coincidir con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los
utiles de trabajo con dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni inspeccionarse suficientemente.

e Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en
la rosca del husillo. En el caso de Utiles con brida, el diametro
del orificio del util debe coincidir con el diametro de la brida.



Los utiles que no encajen exactamente en la herramienta
eléctrica giraran de forma irregular, vibraran con mucha
fuerza y pueden provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

e No utilice en ningdn caso herramientas dafiadas.
Inspeccione las herramientas antes de cada uso, por
ejemplo, las muelas para comprobar si estan astilladas o
agrietadas, las almohadillas de lijado para comprobar si
estan agrietadas, abrasionadas o muy desgastadas, los
cepillos de alambre para comprobar si hay alambres
sueltos o rotos. Si se ha caido una herramienta eléctrica o
de trabajo, compruebe si estd dafiada o utilice otra
herramienta que no esté dafiada. Si se ha comprobado y
reparado la herramienta, debe ponerse en marcha la
herramienta eléctrica a su velocidad maxima durante un
minuto, teniendo cuidado de que el operario y las
personas que se encuentren cerca estén fuera de la zona
de la herramienta giratoria. Las herramientas dafiadas
suelen romperse durante este tiempo de prueba.

e Se debe llevar equipo de proteccién personal. Dependiendo
del tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra
toda la cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. En caso
necesario, utilice una mascara antipolvo, proteccion auditiva,
guantes de proteccion o un delantal especial para protegerse
de las pequefias particulas de material abrasivo y
mecanizado. Protéjase los ojos de los cuerpos extrafios
suspendidos en el aire que se generan durante el trabajo. La
mascara antipolvo y la proteccion respiratoria deben filtrar el
polvo producido durante el trabajo. La exposicién prolongada al
ruido puede provocar pérdida de audicion.

e Aseglrese de que los transelintes se encuentren a una
distancia segura de la zona de alcance de la herramienta
eléctrica. Toda persona que se encuentre cerca de una
herramienta eléctrica en funcionamiento debe utilizar
equipos de proteccion individual. Las astillas de la pieza
de trabajo o las herramientas de trabajo rotas pueden
astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona de
alcance inmediata.

e Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda
entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con su
propio cable de alimentaciéon, sujete la herramienta
unicamente por las superficies aisladas del mango. El
contacto con el cable de red puede transmitir tensién a las
partes metdlicas de la herramienta eléctrica, lo que podria
provocar una descarga eléctrica.

e Mantenga el cable de alimentacion alejado de los utiles de
trabajo en rotacion. Si pierde el control de la herramienta,
el cable de alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y
su mano o toda su mano podria quedar atrapada en una
herramienta de trabajo.

* No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el
util de trabajo se haya detenido por completo. Una
herramienta en rotacion puede entrar en contacto con la
superficie sobre la que se apoya, por lo que podria perder el
control de la herramienta eléctrica.

e No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental de la ropa con una
herramienta eléctrica en rotacion puede hacer que ésta sea
arrastrada yque la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del
operario.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a
la carcasa y una gran acumulacién de polvo metdlico puede
provocar un riesgo eléctrico.

e No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamarlos.

« No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos.
El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccion repentina de una herramienta
eléctrica ante el bloqueo u obstruccion de una herramienta
giratoria, como una muela abrasiva, una almohadilla de lijado, un
cepillo de alambre, etc. El enganche o bloqueo provoca una
parada repentina del util giratorio. De este modo, una herramienta
eléctrica incontrolada se sacudirda en la direccién opuesta al
sentido de rotacién de la herramienta de trabajo.
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Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza
de trabajo, el borde sumergido de la muela puede bloguearse y
provocar su caida o expulsion. El movimiento de la muela (hacia o
desde el operario) depende entonces de la direccion de
movimiento de la muela en el punto de bloqueo. Ademas, las
muelas también pueden romperse.

La reculada es consecuencia de un uso inadecuado o incorrecto
de la herramienta eléctrica. Puede evitarse tomando las
precauciones adecuadas que se describen a continuacion.

e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con
el cuerpo y las manos en una posicién que suavice el
retroceso. Si se incluye una empufiadura auxiliar como
parte del equipamiento de serie, debera utilizarse siempre
para tener el mayor control posible sobre las fuerzas de
retroceso o el momento de retroceso en la puesta en
marcha. El operador puede controlar los fenémenos de
sacudida y retroceso tomando las precauciones adecuadas.

e No acerque nunca las manos a las herramientas de
trabajo giratorias. La herramienta de trabajo puede
lesionarle la mano debido al retroceso.

e Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se
movera la herramienta eléctrica durante el retroceso.
Como resultado del retroceso, la herramienta eléctrica se
mueve en direccion opuesta al movimiento de la muela
abrasiva en el punto de bloqueo.

e Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes
afilados, etc. Evite que los Utiles se desvien o se atasquen.
Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de atascarse al
mecanizar angulos, aristas vivas o si se echa hacia atras.
Esto puede ser causa de pérdida de control o contragolpe.

e No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de
herramientas suelen provocar retrocesos o pérdidas de
control de la herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar

con muela abrasiva

e Utilice unicamente una muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica especifica y un protector disefiado para
la muela abrasiva especifica. Las muelas abrasivas que no
estén disefiadas para la herramienta eléctrica concreta no
pueden estar suficientemente protegidas y no son
suficientemente seguras.

e Los discos de lija doblados deben montarse de forma que
ninguna parte del disco sobresalga del borde de la cubierta
protectora. Un disco de lijado mal montado que sobresalga
del borde de la cubierta protectora no puede estar
suficientemente protegido.

« Elprotector debe estar firmemente sujeto a la herramienta
eléctrica para garantizar el mayor grado de seguridad
posible y colocado de forma que la parte de la muela
abrasiva expuesta y orientada hacia el operario sea lo mas
pequeia posible. El protector protege al operario de los
residuos, del contacto accidental con la muela abrasiva,
asi como de las chispas que podrian prender fuego a la
ropa.

e Los discos de amolar sé6lo deben utilizarse para el trabajo al
que estan destinados. Por ejemplo, nunca esmerile con la
superficie lateral de un disco de corte. Los discos de corte
estandisefiados para eliminar material con el borde del disco.
El efecto de las fuerzas laterales sobre estos discos de
amolar puede romperlos.

e Utilice siempre bridas de sujecion intactas del tamafio y la
forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las
bridas correctas soportan la muela abrasiva y reducen asi el
peligro de la muela . Las bridas para discos de corte pueden
diferir de las de otros discos de amolar.

* No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas
grandes. Las muelas abrasivas para herramientas
eléctricas mas grandes no estan disefiadas para las RPM
mas altas que son una caracteristica de las herramientas
eléctricas mas pequefas y, por lo tanto, pueden romperse.

Instrucciones especiales de seguridad adicionales para el corte

con muela abrasiva

e Evite que el disco de corte se atasque 0 que se ejerza
demasiada presion. No realice cortes excesivamente
profundos. La sobrecarga del disco de corte aumenta su
carga y sutendencia a atascarse o bloquearse y, por tanto, la
posibilidad de descarte o rotura.



« Evite la zona situada delante y detras del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco
giratorio directamente hacia usted en caso de contragolpe.

e Siel disco de corte se atasca o se detiene, desconecte la
herramienta eléctrica y espere a que el disco se detenga
por completo. No intente nunca sacar el disco aun en
movimiento de la zona de corte, ya que podria provocar .
La causa del atasco debe detectarse y eliminarse.

e No vuelva a arrancar la herramienta eléctrica mientras
esté en el material. La muela debe alcanzar su velocidad
maxima antes de continuar cortando. De lo contrario, la
muela podria engancharse, saltar de la pieza de trabajo o
provocar un retroceso.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado
por un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse
por su propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados,
tanto cerca de la linea de corte como en el borde.

e Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. El disco de corte que se
hunde en el material puede hacer que la herramienta
retroceda si encuentra tuberias de gas, tuberias de agua,
cables eléctricos u otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con

papel de lija

e No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al elegir el
tamafio del papel de lija, siga las recomendaciones del
fabricante. El papel de lija que sobresalga de la placa de
lijado puede causar lesiones y también puede provocar que
el papel se bloquee o se rompa, 0 que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para el pulido

* No permita que la parte suelta de la piel de pulido o sus
cordones de sujecion giren libremente. Bloquee o recorte
los cordones de sujecidon sueltos. Los cordones de
sujecion sueltos y giratorios pueden enredar los dedos o
engancharse en la pieza de trabajo.

Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con

cepillos de alambre

« Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal,
se producen pérdidas de trozos de alambre a través del
cepillo. No sobrecargue los alambres aplicando
demasiada presioén. Los trozos de alambre transportados
por el aire pueden atravesar facilmente la ropa fina y/o la
piel.

« Si se recomienda una proteccion, evite que el cepillo entre
en contacto con la proteccion. El diametro de los cepillos para
platos y ollas puede aumentar por la presién y las fuerzas
centrifugas.

Instrucciones adicionales de seguridad

« En las herramientas disefiadas para alojar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela es la
adecuada para la longitud de la rosca del husillo.

e La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de
trabajo en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es
mas seguro que sujetarla con la mano.

* No toque los discos de corte y desbaste antes de que se
hayan enfriado.

e Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de
que la brida interior instalada en el husillo esta provista de
una junta térica de goma y de que esta junta no esta
dafiada. Asegurese también de que las superficies de la
brida exterior y la brida interior estén limpias.

« Utilice la brida de accion rapida sélo con discos abrasivos
y de corte. Utilice unicamente bridas que no estén
danadas y que funcionen correctamente.

e En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el

interruptor en posiciéon " on ", es necesario desbloquear el

interruptor y ponerlo en posicién " off " antes de volver a

ponerlo en marcha.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar del disefio intrinsecamente seguro, del uso de
medidas de seguridad y de medidas de protecciéon
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adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones en
el trabajo
Expli

ion de los pictogramas utilizados

O

5 6 7 8

1.Precaucién Tome precauciones especiales

2.ijLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccion individual (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

4.Llevar guantes de proteccion

5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccion secundaria

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada de
clase Il. La maquina se acciona mediante un motor monofésico de
conmutacion, cuya velocidad se reduce a través de un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este
tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar todo
tipo de rebabas dela superficie de piezas metdlicas, el tratamiento
superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes finas y piezas
metdlicas pequefias, etc. Con los accesorios adecuados, la
amoladora angular puede utilizarse no sélo para cortar yamolar, sino
también para limpiar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de

reparacion y construcciéon no sélo relacionados con los metales.

La amoladora angular también puede utilizarse para cortar y

amolar materiales de construccion, como ladrillos, adoquines,

baldosas de ceramica, etc.

e El aparato esta destinado Unicamente para uso en seco, no
para pulir. No utilice indebidamente la herramienta eléctrica

e Uso indebido.

« No manipule materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

e No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

e Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de
amolado. Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el
amolado con la cara frontal de un disco de este tipo puede
provocar dafios en el disco, con el consiguiente riesgo de
lesiones personales para el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacién hace referencia a
los componentes de la unidad que se muestran en las
paginas graficas de este manual.

1.Botén de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior

6.Brida interior

7. palanca (cubiertas del escudo)

8. mando de control de velocidad

9.Cable de alimentacion

10.Llave especial

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.



EQUIPOS Y ACCESORIOS

1.Escudo - 1 pieza
2.Llave especial -1 ud.
3.Asa adicional -1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO
INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal
de la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango
auxiliar. Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja
(utilizando también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su
mano el disco o cepillo giratorio y se lesione por contragolpe.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos, del
contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las chispas.
Debe montarse siempre con especial cuidado para que la parte
que lo cubre quede orientada hacia el operador.

El disefio de la fijacién de la proteccion de la cuchilla permite

ajustar la proteccion a la posicion oéptima sin necesidad de

herramientas.

« Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccion del
disco (4).

* Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicién deseada.

* Bloquee bajando la palanca (7).

e El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en
orden inverso a su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS

e Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones
de cambio de herramientas.

e El botén de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para
bloquear el husillo de la amoladora al montar o desmontar el
util de trabajo. No debe utilizarse como botén de freno
mientras el disco esté girando. Si lo hiciera, podria dafiar la
amoladora o lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

e En el caso de discos de desbaste o corte con un grosor
inferior a 3 mm, la tuerca de la brida exterior (5) debe
enroscarse plana por el lado del disco (fig. B).

e Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

e Introduzca la llave especial (suministrada) en los orificios de
la brida exterior (5) (Fig. A).

e Gire lallave - afloje y retire la brida exterior (5).

e Coloque el disco de modo que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

e Atornille la brida exterior (5) y apriétela ligeramente con una
llave especial.

e El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al
montaje. Durante el montaje, el disco debe presionarse
contra la superficie de la brida interior (6) y asentarse
centrado en su parte inferior.

MONTAJE DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO

ROSCADO

e Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

e Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.

¢ Retire ambas bridas - brida interior (6) y brida exterior (5) - antes
de la instalacion.

e Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.

e El desmontaje de los utiles de roscar se realiza en orden
inverso al de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE

AMOLADORA ANGULAR

e Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode
especifico para amoladoras angulares, siempre que se
monte correctamente de acuerdo con las instrucciones de
montaje del fabricante del tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

e Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No
utilice muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de cualquier
otro modo. Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse
inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando
haya terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y
espere hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido
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por completo. Sélo entonces podra guardarse la amoladora.
No frene la muela abrasiva giratoria presionandola contra el

e No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la
herramienta eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta
funcione eficazmente. La sobrecarga y una presién excesiva
pueden hacer que la herramienta eléctrica se rompa
peligrosamente.

e Sila lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafiada o deformada.

* No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

« Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar
en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica y un efecto de
contragolpe). (esto puede provocar la pérdida de control de
la herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).

e No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar
madera de sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de
sierra suele provocar un fenémeno de retroceso de la
herramienta eléctrica, pérdida de control y puede ocasionar
lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

e Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en
marcha y el funcionamiento.

* Presione la parte posterior del interruptor (2).

* Deslice el interruptor (2) hacia delante - (hacia la cabeza) (Fig.
C).

e Para un funcionamiento continuo - pulse el botén frontal del
interruptor.

e El interruptor se bloqueara automaticamente en la posicion
de funcionamiento continuo.

e Para apagar el aparato, pulse la parte posterior del botén
interruptor (2).

e Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta
que la muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de
empezar a trabajar. El interruptor no debe accionarse
mientras la lijadora esté encendida o apagada. El interruptor
de la lijadora soélo debe accionarse cuando la herramienta
eléctrica esté alejada del .

« El aparato tiene un interruptor protegido por fusible, lo que
significa que si se produce un fallo temporal de la red
eléctrica o se enchufa a una toma de corriente con el
interruptor enlaposidon"on", no arrancara. En este caso, es
necesario invertir el interruptor a la posicién "off" y volver a
arrancar el aparato.

CONTROL DE VELOCIDAD

e En la parte trasera caliente de la carcasa de la amoladora (fig.
D) hay un botén de ajuste de la velocidad (8). La gama de ajuste
va de 1 a 6. La velocidad puede variar en funcién de las
necesidades del usuario.

CORTE

e El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en
linea recta.

* No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

e Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que
los puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final
del material. El material colocado de forma estable no
tendera a moverse durante el corte.

e Las piezas pequefias deben sujetarse, por ejemplo, en un
tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe
sujetarse de modo que el punto de corte esté cerca del
elemento de sujecién. Esto garantizard una mayor precision.

* No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que
esto perjudicara la calidad del corte y puede provocar la
rotura del disco de corte.

e Durante el corte no debe ejercerse ninguna presioén lateral
sobre el disco de corte.

e Utilice el disco adecuado en funcién del material que vaya a
cortar.

e Al cortar a través de material, se recomienda que la direccion
de avance esté en linea con la direccion de rotacion del disco
de corte.

e La profundidad de corte depende del diametro del disco (Fig.
G).



e Sdlo deben utilizarse discos con diametros nominales no
superiores a los recomendados para el

amoladora.

« Alrealizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de

sujecion entren en contacto conla pieza de trabajo.

e Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas
durante su funcionamiento - no los toque con partes del

cuerpo desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

ARENADO

e Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo,
con discos de desbaste, muelas de vaso, discos de |aminas,
discos con vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos
flexibles para papel de lija, etc. Cada tipo de disco y de pieza
requiere una técnica de trabajo adecuada y el uso de equipos
de proteccién individual apropiados.

e Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para

lijar.

e Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material

con el borde del disco.

* No amolar con la cara lateral del disco. El angulo de trabajo

Sptimo para este tipo de disco es d€ 300 (fig. H).

e Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

* Al trabajar con discos de laminas, discos de vellén abrasivo
y discos flexibles para papel de lija, debe prestarse atencion
al angulo de ataque correcto (Fig. I).

* No lije con toda la superficie del disco.

e Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de

superficies planas.

* Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la
limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden
utilizarse para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura,

etc. de la superficie del material. (Fig. K).

e Sodlo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo numero
de revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de

revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO
e Desenchufe el cable de alimentacion de
corriente antes de realizar cualquier operacién de

instalacion, ajuste, reparacién o funcionamiento.
MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

* Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de

cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza

e La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire

comprimido a baja presion.

e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que
podrian dafar las piezas de plastico.
e Limpie regularmente las ranuras de ventilaciéon de la carcasa

del motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

* Siel cable de alimentacién esta dafiado, debe sustituirse por
otro de las mismas caracteristicas. Esta operacién debe
confiarse a un especialista cualificado o hacer revisar el

aparato.

« Sise producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de

carbon del motor.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco,

ESPECIFICACIONES TECNICAS

modelo de

la toma de

DATOS DE CLASIFICACION
Amoladora angular 59G188

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 1600 W
Velocidad de ralenti 3000 + 11000/min
Diametro del disco 125 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Diametro del husillo M14
Clase de proteccion 1l
Masa 2,65 kg
Afo de produccion 2025
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59G188 indica tanto el tipo como la denominacién de la

maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presién sonora Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor de aceleracién de la an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
vibracion (empufiadura
principal)
Valor de aceleracion de la an= 5,00 m/s?K= 1,5 m/s?
vibracion (empufiadura
auxiliar)

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emision sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K denota la incertidumbre de medicion). La vibraciéon emitida
por el equipo se describe mediante el valor de aceleraciéon de la
vibracion an (donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway el
valor de la aceleracion de las vibraciones ap) que figuran en estas
instrucciones se han medido de conformidad con la norma EN 60745-
1. El nivel de vibracién an indicado puede utilizarse para comparar
equipos y para una evaluacién preliminar de la exposicion a las
vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso basico
de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede variar. Un nivel
de vibraciones mas elevado se vera influido por un mantenimiento
insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precisién la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para trabajar.
Una vez estimados con precision todos los factores, la exposicion total
a las vibraciones puede resultar mucho menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la garantia de una
temperatura adecuada de las manos y una organizacién adecuada
del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse
con la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para
obtener informacién sobre su eliminacién. Los residuos de
aparatos eléctricos y electrénicos contienen sustancias nocivas
para el medio ambiente. Los equipos no reciclados suponen un
riesgo potencial para el medio ambiente y la salud humana.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spdtka komandytowa" con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, "GTX Polonia")
informa por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de
este manual (en lo sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero
de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Diario de Leyes de
2006 n° 90, punto 631, en su versiéon modificada). La copia, el procesamiento, la
publicacién y la modificacion con fines comerciales de la totalidad del Manual, asi
como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX
Polonia estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades
civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G188

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE



Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracién se refiere Unicamente a la maquina tal como se

comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsable de documentacién técnica GTX Polonia
Varsovia, 2025-03-27

(EE)

ORIGINAALJUHISTE TOLGE

NURGAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJA
59G188

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

Ohutusnéuanded lihvimise, liivapaberiga lihvimise,
traatharjad t66 ise ja lihvk ga I6ikamise kohta.
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Seda elektrilist tooriista saab kasutada tavalise lihvijana,

livapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja abrasiividikurina.

Jargige koiki elektrilise tooriistaga kaasas olevaid ohutusjuhiseid,

juhiseid, kirjeldusi ja andmeid. Jargnevate nduete eiramine voib

pohjustada elektrilodgi, tulekahju ja/voi tosiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist todriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritdoriista kasutamine muuks kui ettenahtud tddks vaib
pohjustada ohte ja vigastusi.

e Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt
spetsiaalselt tOodriista jaoks kavandatud ja soovitatud.
Asjaolu, et lisatarvikut saab elektrilise tdoriista kilge
paigaldada, ei taga ohutut kasutamist.

* Kasutatava t66vahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem
kui elektritdoriistal méargitud maksimaalne kiirus. Lubatud
kiirusest kiiremini pdodrlev téévahend voib puruneda ja
tooriista osad vdivad puruneda.

e Tobvahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama

elektrilise  todriista mddtmetele. Valede mddtmetega

téovahendeid ei saa piisavalt kaitsta ega kontrollida.

Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tapselt

sobima spindli keermele. Servaga té6vahendite puhul peab

té6vahendi puuraugu 1abimdot vastama serva labimdddule.

Toovahendid, mis ei sobi tapselt elektritddriistale, poorievad

ebatihtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja vdivad pdhjustada

kontrolli kaotamist elektritddriista Ule.

e Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud
toovahendeid. Kontrollige téévahendeid enne iga
kasutamist, nt lihvimisrattad laastude ja pragude suhtes,
lihvimisalused pragude, kulumise vo6i tugeva kulumise
suhtes, traatharjad lahtiste voi katkiste traatide suhtes. Kui
elektritooriist voi tddvahend on maha kukkunud, kontrollige
seda kahjustuste suhtes véi kasutage teist kahjustamata
tooriista. Kui toéoriist on kontrollitud ja parandatud, tuleb
elektritdoriist lUlitada Gheks minutiks kérgeimale kiirusele,
jalgides, et operaator ja laheduses olevad korvalseisjad
oleksid valjaspool p&érleva tooriista tsooni. Kahjustatud
tooriistad purunevad tavaliselt selle katseaja jooksul.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt to6 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid vdi spetsiaalset pdllukindaid, et kaitsta vaikeste
hodrutud ja tdddeldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi
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t66 kaigus tekkivate voorkehade eest. Tolmumask ja
hingamisteede kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus
tekkiva tolmu. Pikaajaline miraga kokkupuude , vib pohjustada
kuulmislangust.

e Veenduge, et korvalseisjad on elektrilise t6oriista
kaeulatuses ohutusse kaugusesse. lgaliks, kes on to6tava
elektrilise tooriista laheduses, peab kasutama
isikukaitsevahendeid. To&dériistade killud véi purunenud
téovahendid vdivad puruneda ja pdhjustada vigastusi ka
valjaspool vahetut kdeulatuvusvoondit.

e Kui teete t60d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuhtmetega vo6i oma toitejuhtmega, hoidke tddriista
ainult kaepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude
vorgukaabliga voib pdhjustada pinge ulekandumist
elektritdoriista  metallosadele, mis vdib  pdhjustada
elektrildogi.

e Hoidke vdrgukaabel pddrlevatest téovahenditest eemal.
Kui kaotate kontrolli todriista Ule, vdib vérgukaabel labi
|6igata voi sisse tdmmata ning teie kasi voi kogu kasi voib
sattuda té6vahendi kilge.

o Arge kunagi pange elektrilist tddriista maha enne, kui té6tav
tooriist on taielikult peatunud. Pdorlev tooriist voib puutuda
kokku pinnaga, millele see on maha pandud, nii et vodite
kaotada kontrolli elektritdériista Gle.

o Arge kandke elektrilist tooriista, kui see liigub. Raivaste
juhuslik kokkupuude pd&drleva elektrilise todriistaga voib
pohjustada selle sissetdbmbumist ja elektrilise tdoriista
puurimist operaatori kehasse.

* Puhastage elektrilise tooriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine voib pdhjustada elektrilist ohtu.

e Arge kasutage elektrilist tooriista tuleohtlike materjalide
lahedal. Sddemed vdivad need siittida.

e Arge kasutage tooriistu, mis vajavad vedelat
jahutusvedelikku. Vee vdi muude vedelate jahutusvedelike
kasutamine vdib pdhjustada elektril6oki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnéuanded

Tagasilodk on elektrilise tooriista &kiline reaktsioon pddrleva
tooriista, naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga, traatharjaga jne,
blokeerimisele vbi takistusele. Takistus v6i blokeerumine
pohjustab pddrleva tédvahendi akilise peatumise. Kontrollimatu
elektritdoriist  torgub seega té0vahendi  pdorlemissuunale
vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas jaab kinni voi jaéb toorikusse kinni, voib
lihvketta sukeldunud serv blokeeruda ja pdhjustada selle valja
kukkumise voi valjapaiskumise. Lihvketta likumine (operaatori
suunas voi temast eemale) séltub siis sellest, millises suunas on
ketas ummistumiskohas liikunud. Lisaks véivad lihvimisrattad ka
puruneda.

Tagasilook on elektrilise todriista ebadige voi vale kasutamise
tagajarg. Seda saab valtida allpool kirjeldatud asjakohaste
ettevaatusabindude vétmisega.

o Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad
olema sellises asendis, et tagasilooki oleks véimalik
pehmendada. Kui lisakdepide kuulub standardvarustuse
hulka, tuleks seda alati kasutada, et kaivitamisel oleks
vbimalikult  suur  kontroll  tagasil6ogijdudude  voi
tagasilédgimomendi lle. Operaator saab tduke- ja
tagasilddginahtusi  kontrollida, rakendades asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

o Arge kunagi hoidke kasi péorlevate tdévahendite lahedal.
Toovahend voib tagasilodgi tottu kasi vigastada.

e Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline t¢ st
tagasilodgi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel ligub
elektritodriist  blokeerumiskohas  lihvketta  liilkumisele
vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlk nurkade, teravate servade jne
tootlemisel. Valtige tédvahendite korvalejuhtimist voi
kinnijaamist. Péorlev tddvahend on nurkade, teravate servade
tootlemisel voi tagasilodgi korral kergemini kinni jadma. See
voib pdhjustada kontrolli kaotust véi tagasiléoki.

e Arge kasutage puu- v8i hammastatud kettaid. Seda tiilipi
tédvahendid pdhjustavad sageli tagasilooki véi  kontrolli
kaotamist elektrilise tooriista lle.




Spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimise ja ldikamise kohta

lihvimisrattaga

e Kasutage ainult konkreetse elektrilise tOdriista jaoks
ettendhtud lihvimisrulli ja konkreetse lihvimisrulli jaoks
ettenadhtud kaitseplaati. Lihvkettaid, mis ei ole konkreetse
elektrilise tooriista jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kaitsta
ja need ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et Ukski osa
ketast ei ulatu kaitsekatte servast valja. Ebakorrektselt
paigaldatud lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast
kaugemale, ei ole piisavalt kaitstud.

« Kaitse peab olema tugevalt kinnitatud elektrilise tooriista
kilge, et tagada vdimalikult suur ohutus ning see peab
olema paigutatud nii, et lihvimisrattale avatud ja operaatori
poole suunatud osa oleks vdimalikult vaike. Kaitsekate
kaitseb operaatorit prahi, juhusliku kokkupuute eest
lihvketastega ja ka sademete eest, mis vodivad riideid
studata.

« Lihvimisrattaid tohib kasutada ainult selleks ettenéhtud té6de
tegemiseks. Naiteks ei tohi kunagi lihvida I6iketera
kilgpinnaga. Loikeketas on moeldud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kilgmiste jdudude mdju
nendele lihvketastele vdib neid purustada.

* Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks 6ige suuruse ja kujuga. Oiged &arikud
toetavad lihvketast ja vahendavad seelédbi ketaste ohtu .
Loikeketaste jaoks mdeldud &éarikud voivad erineda teiste
lihvketaste jaoks mdeldud aarikutest.

« Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritdoriistade lihvimisrattad
ei ole mdeldud vaiksematele elektritddriistadele omaste
kdrgemate pdorete jaoks ja vdivad seetdttu puruneda.

Taiendavad P juhised

|ikamiseks

o Viltige I6ikeketta kinnijaamist véi liiga suurt survet. Arge
tehke liiga sligavaid IGikeid. Loikeketta Ulekoormamine
suurendab selle koormust ja kalduvust ummistuda voi
blokeeruda ning seeldbi ka véimalust, et see vdib &ra visata
voi puruneda.

e Viltige ala poorleva |Gikeketta ees ja taga. Loikeketta
liikumine téédeldavas detailis teist eemale vdib pdhjustada,
et elektriline t6oriist lendab tagasilédgi korral koos pddrleva
kettaga otse teie poole.

* Kui Idikeketas on kinni jaanud véi seisma jaanud, lilitage
elektriline tooriist valja ja oodake, kuni ketas on taielikult
peatunud. Arge kunagi puldke veel likuvat ketast
I6ikekohast véalja tdmmata, sest see vdib pohjustada .
Kinnijaamise pdhjus tuleb tuvastada ja kérvaldada.

o Arge kaivitage elektrilist tooriista uuesti, kui see on
materjalis. Loikeketas peaks enne lI6ikamise jatkamist
saavutama oma taieliku kiiruse. Vastasel juhul voéib
lihvketas kinni jaada, hlpata toorikust maha voi
pdhjustada tagasildoki.

* Plaadid v6i suured esemed tuleks enne tédtlemist toetada, et
vahendada tagasilédgi ohtu, mida pdhjustab kinni jadnud
ketas. Suured téddeldavad detailid vdivad oma raskuse all
painduda. Toorik peaks olema mdélemalt poolt toetatud, nii
16ikeliini Iahedal kui ka serva juures.

e Olge eriti ettevaatlik, kui Idikate auke seintesse vdi tootate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
|6ikeketas voib pdhjustada tooriista tagasiloogi, kui see
puutub kokku gaasi- voi veetorude, elektrikaablite véi muude
objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

o Arge kasutage liiga suuri livapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi véljaulatuv
liivapaber voib pdhjustada vigastusi ja voib ka pdhjustada
paberi ummistumist vai rebenemist v6i tagasil6oki.

leed huti

of

lihvimisketta

Spetsiaalsed ohutusjuhised poleerimise kohta

e Arge laske poleerimisnaha lahtisel osal v&i selle
kinnitusnéoridel vabalt poéodrelda. Blokeerige voi karpige
lahtised kinnitusnoorid. Lahtised ja poorlevad
kinnitusndoérid  véivad takerduda sdrmedesse  voi
takerduda to6deldava detaili kiilge.

Spetsiaalsed ohutusjuhised traatharjadega to6tamiseks

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise .l‘(asutamise korral l1aheb
harja kaudu traadi tikke kaduma. Arge koormake juhtmeid
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liga suure surve avaldamisega (le. Ohus likuvad
traaditiikid voivad kergesti labi 6hukese riietuse ja/voi
naha tungida.

e Kui soovitatakse kasutada kaitsepiiret, valtige harja
kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaadi- ja potiharjade
1abimd6t voib suureneda surve ja tsentrifugaaljbudude téttu.

Taiendavad ohutusjuhised

e Tooriistade puhul, mis on ette nahtud lihvimisrattade jaoks,
kontrollige, et lihvimisratta keermete pikkus vastaks spindli
keermete pikkusele.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadme vdi kaaridega on ohutum kui selle kaes
hoidmine.

¢ Arge puudutage I6ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

e Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile
paigaldatud sisemine aarik on varustatud kummist O-
réngaga ja et see rongas ei ole kahjustatud. Veenduge ka,
et valisaariku ja sisemise aariku pinnad on puhtad.

e Kasutage kiirkinnitust ainult koos abrasiiv- ja
|6ikekettadega. Kasutage ainult vigastamata ja korralikult
tootavaid aarikuid.

e Ajutise voolukatkestuse korral voi parast pistikupesa
eemaldamist pistikupesast, kui liliti on asendis " on", tuleb
lUliti enne taaskaivitamist lahti lukustada ja vélja lllitada.

TAHELEPANU: Seade on moeldud kasutamiseks
siseruumides.

Vaatamata oma olemuselt ohutule konstruktsioonile,
ohutusmeetmete ja tdiendavate kaitsemeetmete
kasutamisele, on alati ol vigastuste jadkoht to6ol.

Kasutatud piktogrammide selgitus

[
!
T2 3 4
—
BOEE
5 6 7 8

1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid
tolmumask).

4.Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust vdi remonti hendage toitejuhe lahti.
6.Hoidke lapsed tooriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teisene kaitseklass

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

(kaitseprillid, korvakaitse,

Nurklihvmasin on |l klassi isoleeritud kasitooriist. Masinat ajab
Uhefaasiline  kommutaatoriga  mootor, mille  pddrlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka loikamiseks. Seda tulpi elektrilist toocriista
kasutatakse laialdaselt igat liki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide pinnalt, keevisdmbluste pinnatddtiuseks, Shukese
seinaga torude ja vaikeste metalldetailide labildikamiseks jne.
Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat kasutada mitte ainult
I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks rooste, varvikihi jne
puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused

remondi- ja ehitust6dd, mis ei ole seotud ainult metallidega.

Nurklihvijat saab kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise,

sillutiskivide, keraamiliste plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

e Seade on mdeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte
poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt



e Vaarkasutamine.

e Arge kasitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
kantserogeenne.

e Arge tddtage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik véi
plahvatusohtlik. Elektritdoriistaga téotades tekivad sademed,
mis véivad tekitatud aurud suiiidata.

e Lihvimistoodel ei tohi kasutada lbiketerasid. Loikeketastega
tootatakse kiljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine voib
pohjustada ratta kahjustusi, mille tagajarjel on oht, et operaator
saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kédesoleva
kasutusjuhendi graafilistel lehekiilgedel ndidatud seadme
komponentidele.

1.Spindliluku nupp

2.Switch

3.Taiendav kéepide

4.Shield
5.Valine aarik

6.Sisemine aarik

7. hoob (kilbikatted)

8. kiiruse reguleerimise nupp

9.Toitejuhe

10.Eriline véti

* Joonise ja toote vahel voib olla erinevusi.
SEADMED JA TARVIKUD

1.Shield - 1tk.

2.Special mutrivéti -1tk

3.Taiendav kaepide -1tk

TOOKS ETTEVALMISTAMINE
LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakdepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea avadesse.
Soovitatav on kasutada abikaepidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat
tootamise ajal mdlema kéega (kasutades ka lisakéepidet), on
vaiksem oht, et teie kasi satub pédrlevale kettale voi harjale ja saab
tagasil6ogi tottu vigastada.

KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, t66vahendi juhusliku
kokkupuute vbi sademete eest. Kaitse tuleb alati paigaldada nii, et
selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.

Terakaitse  kinnituse ~ konstruktsioon ~ véimaldab  kaitse

optimaalsesse asendisse seadistada ilma t6riistadeta.

e Lddvendage ja tdmmake hooba (7) kettakaitse (4) lahti ja
tdmmake tagasi.

o Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

¢ Lukustage, langetades hooba (7).

e Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub
vastupidises jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOORIISTA ASENDAMINE

e Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda téokindaid.

e Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina

spindli  lukustamiseks tédvahendi paigaldamisel  voi
eemaldamisel. Seda ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui
ketas poorleb. See vdib lihvimisseadet kahjustada voi
kasutajat vigastada.

KETTA PAIGALDAMINE

e Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi Idikekettade puhul tuleb
valisdariku mutter (5) kruvida kettakiljele lamedalt peale
(joonis B).

e Vajutage spindliluku nuppu (1).

e Sisestage spetsiaalne véti (5)
aukudesse (joonis A).

* Keerake vétit - keerake lahti ja eemaldage valimine aérik (5).

o Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6)
pinda.

e Keerake valisdarik (5) kinni ja pingutage seda kergelt
spetsiaalse mutrivétmega.

e Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui
kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu
sisemise aariku (6) pinda ja asetada selle alumisele kiiljele
keskeltlabi.

(tarnitud)  valisaariku
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KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

e Vajutage spindliluku nuppu (1).

e Eemaldage eelnevalt paigaldatud tooriist -
paigaldatud.

e Enne paigaldamist eemaldage mélemad &aarikud - sisemine
aarik (6) ja valimine aarik (5).

o Keerake td6vahendi keermestatud osa spindlile japingutage
sedaveidi.

e Keermestatud puuriga tddvahendite lahtivotmine toimub
vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE

e Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks
ettenahtud statiivil, kui see on nduetekohaselt paigaldatud
vastavalt statiivi tootja koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

e Kontrollige enne lihvimisrattaga to6tamist selle seisukorda.
Arge kasutage katkiseid, pragunenud v&i muul Vviisil
kahjustatud lihvimisrattasid. Kulunud ketas voi harja tuleb
enne kasutamist kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66
I6petanud, lilitage lihvimismasin alati valja ja oodake, kuni
téovahend on taielikult seisma jaanud. Alles siis voib
lihvimisseadme &ra panna. Arge pidurdage podrlevat
lihvketast, surudes seda vastu .

o Arge kunagi koormake lihvijat Gle. Elektritddriista kaal
avaldab todriista tdhusaks kasutamiseks piisavat survet.
Ulekoormus ja liigne surve vdivad péhjustada elektritdoriista
ohtliku purunemise.

e Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb tédvahend kindlasti
kontrollida ja vajaduse korral vélja vahetada, kui leitakse, et
see on kahjustatud voi deformeerunud.

o Arge kunagi 166ge tddvahendit vastu tddmaterjali.

e Viltige kettaga pdérgatamist ja kraapimist, eriti kui tootate
nurkades, teravatel servadel jne (see voib pdhjustada
kontrolli kaotamist ja tagasilooki). (see vdib pdhjustada
kontrolli kaotamist elektrilise todriista Ule ja tagasiloogi efekti).

o Arge kunagi kasutage puidu Idikamiseks mdeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pdohjustab
sageli elektrilise tooriista tagasilédgi nahtuse, kontrolli
kaotuse ja voib pbhjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF

Hoidke lihvijat kéivitamise ja td6tamise ajal mélema kaega.

Vajutage luliti tagumist osa (2).

Likake liliti (2) ettepoole (pea suunas) (joonis C).

Pidevaks t66ks - vajutage liliti esiosa nuppu.

Laliti lukustub automaatselt pidevas té6asendis.

Seadme véljaliilitamiseks - vajutage luliti tagakdilje nuppu (2).

Pérast lihvimasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist,

kuni lihvimisrattad on saavutanud maksimaalse

poorlemiskiiruse. Lilitit ei tohi kasutada, kui lihvija on sisse-
voi véljalllitatud. Lihvimisseadme lllitit tohib kasutada ainult

siis, kui elektriline to6riist on eemal .

e Seadmel on kaitsmega liliti, mis tdhendab, et kui seadmel on
ajutine voolukatkestus v&i kui seade on Uhendatud
pistikupessa lUliti asendis "sisse", ei kaivitu see. Sellisel juhul
tuleb luliti Gmber lilitada asendisse "vélja" ja seade uuesti
kaivitada.

KIIRUSE KONTROLL

e Lihvimismasina korpuse tagaosas on kiiruse reguleerimise nupp
(8) (joonis D). Reguleerimisvahemik on vahemikus 1 kuni 6.
Kiirust saab muuta vastavalt kasutaja vajadustele.

CUTTING

* Nurklihvijaga saab I8igata ainult sirgjooneliselt.

o Arge I6igake materjali kdes hoides.

e Suured téddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid I8ikeliini ldhedal ja materjali otsas.
Stabiilselt asetatud materjal ei kipu I16ikamise ajal liikuma.

e Vaikesed toddeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikekoht
oleks kinnituselemendi 1ahedal. See tagab suurema tapsuse.

o Arge lubage Ibikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see
halvendab |6ikekvaliteeti ja véib pohjustada |Gikeketta
purunemise.

o Loikekettale ei tohi I6ikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

» Kasutage diget ketast soltuvalt Idigatavast materjalist.

kui see on



Materjali labildikamisel on soovitatav, et etteande suund
oleks kooskdlas I6ikeketta poorlemissuunaga.

Loike stigavus soltub ketta 1abimdddust (joonis G).
Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimodt ei
ole suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimadt.
Stligavate I6igete tegemisel (nt profiilid, ehitusplokid, tellised
jne) arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.
Loikekettad saavutavad t60 ajal vaga kdrge temperatuuri -
arge puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need
on maha jahtunud.

SANDIMINE

Lihvimistoid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappketaste, abrasiivvillaga ketaste, traatharjade,
painduvate liivapaberi ketaste jne abil. Iga ketas- ja
toorikutlilp ndéuab sobivat toovotet ja asjakohaste
isikukaitsevahendite kasutamist.

Loikamiseks mdeldud kettaid ei tohiks kasutada lihvimiseks.
Lihvimiskettad on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta
servaga.

Arge lihvige ketta kiiljepinnaga. Optimaalne té6nurk selle

ketastiitibi puhul on 390 (joonis H).

Lihvimistoid tohib teha ainult materjali jaoks sobivate
lihvimiskettadega.

Lamellkettaga, abrasiivvillakettaga ja liivapaberi paindlike
ketastega to6tamisel tuleb jalgida, et oleks tagatud o&ige
t66nurk (joonis ).

Arge lihvige kogu ketaste pinda.

Seda tulipi kettaid kasutatakse tasaste pindade to6tlemiseks.
Traatharjad on mdeldud peamiselt profilide ja raskesti
ligipaasetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada
naiteks rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.
(joonis K).

Kasutada tohib ainult selliseid té6vahendeid, mille lubatud
kiirus on suurem vbi vordne nurklihviku maksimaalse
kiirusega ilma koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi
kasutamist tommake toitejuhe vooluvérgust valja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

Seadet on soovitatav puhastada kohe pérastiga kasutamist.
Arge kasutage puhastamiseks vett vdi muid vedelikke.
Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga véi puhuda madala
réhuga surudhuga.

Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid,
sest need véivad kahjustada plastosasid.

Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad,
et valtida seadme llekuumenemist.

Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada
kvalifitseeritud spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

Kui  kommutaatoril tekib ligne sademete teke, laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori susiharjade seisundit.
Hoidke seadet alati kuivas kohas,

Vibratsioonikiirenduse an= 4,55 m/s?K= 1,5 m/s?
vaartus (peamine kaepide)
Vibratsioonikiirenduse an= 5,00m/s?K= 1,5 m/s?
vaartus (lisakdepide)

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab mdotemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
an (kus K tahistab médtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa, helivdimsuse tase
Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on mdddetud vastavalt
standardile EN 60745-1. Esitatud vibratsioonitaset an vib kasutada
seadmete vdrdlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pdhikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi koos teiste
toovahenditega, VvOib  vibratsioonitase = muutuda.  Kérgemat
vibratsioonitaset mojutab seadme ebapiisav vdi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pohjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vélja lulitatud voi kui see on sisse lilitatud,
kuid ei kasutata to6ks. Kui koik tegurid on tapselt hinnatud, vib kogu
vibratsioonikiiritus osutuda palju vaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni moju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tédvahendite tsuklilist
hooldust, piisava kaetemperatuuri tagamist ja nduetekohast
té6korraldust.

KESKKONNAKAITSE
N Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejéatmetega, vaid
5 need tuleks viia asjakot jaa o . Teabe
saamiseks korvaldamise kohta votke (ihendust oma toote
" | |edasimutja  voi  kohaliku  omavalitsusega.  Elektri-  ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnasébralikud. Ringlusse vdtmata seadmed kujutavad
endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig Spétka komandytowa", mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland")
teatab kaesolevaga, et kdik autoridigused kéesoleva késiraamatu (edaspidi
"kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ja koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on
Biguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja sellega seotud
diguste seadusele (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
kasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, téétiemine, avaldamine ja
muutmine &rilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street 02-285 Varssavi

Toode: Tootja: nurklihvmasin

Mudel: 59G188

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:

direktiiv 2006/42/E0
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015 + A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021;
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021; EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021;

Ké&esolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei h6ima komponente

mida I6ppkasutaja lisab voi mida ta teostab hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja

TEHNILISED NAITAJAD
RATING ANDMED
Nurklihvmasin 59G188
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 1600 W
Tuhikaigukiirus 3000 + 11000/min
Ketta 1abimoot 125 mm EN IEC 63000:2018
Ketta sisemine l1abimdot 22,2 mm
Spindli 1&bim&6t M14
Kaitseklass I
Mass 2,65 kg aadress:
Tootmisaasta 2025

59G188 naitab nii masina tllpi kui ka nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase Lpa= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa= 99 dB(A) K= 3 dB(A)
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Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

-



Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poola

Varssavi, 2025-03-27
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