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POLSKI (PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)
58G078

UWAGA WAZNE: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Trzymaé elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne
podczas wykonywania czynnosci, w ktorych element tngcy moze
styka¢ sig z ukrytym oprzyrzgdowaniem lub wtasnym przewodem.
Element tnacy, stykajacy sie z przewodem pod napigciem, moze
spowodowac¢, ze odstoniete metalowe czesci elektronarzedzia
znajdg sie pod napieciem i mogtyby spowodowaé porazenie
operatora prgdem elektrycznym.

Uzywaé zaciskéw lub innego praktycznego sposobu, aby
bezpiecznie zamocowa¢ i podeprze¢ przedmiot obrabiany na
stabilnej platformie. Trzymanie przedmiotu obrabianego reka lub
przycisnigtego do swojego ciata powoduje, ze jest on niestabilny, i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

Po zakonczeniu prac nalezy wyrzynarke wylaczy¢. Brzeszczot
mozna wyjac¢ z obrabianego materiatu wtedy, gdy znajduje sig¢ on w
bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i mozna bezpiecznie
odtozy¢ elektronarzedzie.

Nalezy stosowaé wytgcznie nieuszkodzone brzeszczoty znajdujgce
sie w nienagannym stanie technicznym. Wygiete, nieostre
brzeszczoty moga sig ztamaé. Dodatkowo mogg mie¢ wptyw na linig
ciecia, a takze spowodowac lub przyczyni¢ sie do odrzutu.

Pyty niektérych gatunkéw lub niektérych rodzajéw drewna moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, a takze wywotywac reakcje
alergicznie, schorzenia drég oddechowych, lub prowadzi¢ do
zachorowania na raka.

v W czasie ciecia nalezy uzywa¢ masek przeciwpytowych w celu

zabezpieczenia drég oddechowych przed pytem z cigcia.

v Nalezy stosowac¢ odsysanie pytu podczas cigcia drewna.

v Nalezy zawsze dbac¢ o dobrg wentylacje stanowiska pracy.
Wyrzynarka nie wolno przecinaé rur wodociggowych.
Przeciecie rury powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowaé
porazenie elektryczne.

Aby unikng¢ przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych
przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé
doktadnie obrabiany materiat.

Nie wolno przecinaé materiatu, ktérego wymiary (grubo$c¢)
przekraczajg wymiary podane w danych technicznych.

Wyrzynarke nalezy trzymac¢ dtonig zamknigta.

Przed naci$nigciem wigcznika upewnié sig, czy wyrzynarka nie
dotyka do materiatu.

Nie wolno dotykaé wyrzynarki, jesli ta dalej jest w ruchu. Nie wolno
wytgczac wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

Nie nalezy dotyka¢ brzeszczotu lub obrabianego materiatu tuz
po zakonczeniu pracy. Elementy te mogg by¢ silnie rozgrzane i
moga spowodowacé oparzenie.

W przypadku stwierdzenia  nietypowego  zachowania
elektronarzgdzia lub wydawania dziwnych odgtoséw natychmiast
wytgczyé i wyjaé wtyczke z gniazda zasilajgcego.

W celu zapewnienia wtasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne w
obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstoniete.

Przed poditgczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze
nalezy upewni¢ sig, czy napigcie sieci jest zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Przed podtgczeniem wyrzynarki, kazdorazowo sprawdza¢ przewéd
zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiang w
uprawnionym warsztacie.

Przewdd zasilajgcy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac si¢ po
stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie
przez dziatajgce elektronarzedzie.

Uwaga! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw:

4 5 6

1.Przeczytaj instrukcje obstugi. Przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2.Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej.

3.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maska przeciwpylowa).

4.0dtgcz przewdd zasilajgey przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych
lub naprawczych.

5.Chroni¢ przed deszczem.

N6.ie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia.

ZAWARTOSC

e Wyrzynarka 1 szt.
e Brzeszczot do drewna 1 szt.
e Klucz imbusowy 1 szt.
e Prowadnica réwnolegta 1szt.
e Kréciec do odsysania pytu 1 szt.
¢ Instrukcja obstugi 1szt.
e Karta gwarancyjna 1 szt.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il klasy. Jest
ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym. Urzadzenie
przeznaczone jest do wykonywania prostego cigcia rozdzielajgcego,
cigcia krzywoliniowego oraz wycig¢ w drewnie i, materiatach
drewnopodobnych oraz tworzywach sztucznych i metalach (pod
warunkiem zastosowania odpowiedniego brzeszczotu).

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo — budowlanych
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej
(majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Blokada brzeszczotu

2.Przycisk kontroli wahadta

3.Wigcznik / wytgcznik

4 Kréciec odprowadzania pytu

5.Klucz imbusowy

6.Pokretto predkosci obrotowej

7.Przycisk odsysania pytu

8.Uchwyt

9.0stona brzeszczota

10.Brzeszczot

11.Prowadnica

12.Uchwyt brzeszczotu

13.Regulowana stopa wyrzynarki

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sig wedtug nastepujgcych krokow:

e Przekreci¢ pokretto blokady brzeszczotu (12) w prawo.

e Umiesci¢ brzeszczot(10) w uchwycie skierowany zebami do przodu.

e Przekreci¢ pokretto (12) do pozycji wyjsciowej. Sprawdzi¢, czy
brzeszczot jest wtasciwie osadzony.

Uwaga: Brzeszczot moze gwattownie wyskoczy¢ z uchwytu podczas

wyjmowania. Nalezy kontrolowaé¢ czubek brzeszczotu i trzymac go z

daleka od twarzy. Nie dotyka¢ brzeszczotu od razu po pracy, gdyz

moze by¢é on mocno rozgrzany. Uzywac rekawic.

Uwaga: Stosowac jedynie brzeszczoty z systemem mocowania T

ODPROWADZANIE PYLU
Aby stosowa¢ funkcje odprowadzania pylu nalezy postgpi¢ wedtug
nastepujgcych krokow:

urzgdzenia



e Przytaczy¢ waz ssacy sytemu odprowadzania pytu do krééca (4).
Zwréci¢ uwage na szczelne potgczenie.

e Przesuna¢ przetgcznik odsysania pytu do pozyciji tylnej (7).

Uwaga: Nie stosowac odsysania pytu gdy cigcie materiatu generuje

iskry.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Uwaga: przed przytaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze

nalezy sprawdzi¢, czy napiegcie sieci odpowiada napigciu podanemu

na tabliczce znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

* Wigczenie odbywa sie poprzez wcisniecie tylnej czesci wigcznika
(3). Zwolni¢ nacisk w celu wytgczenia.

e Zablokowanie w celu pracy ciagtej odbywa sie przez doci$niecie
wigcznika (3) w tej pozycji w przod. Odciggniecie wigcznika w tyt
spowoduje wytgczenie urzadzenia.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predkos¢ obrotowa silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez pokrecenie i

ustawienie pokretta regulacji predkosci (6). Pozwala to na dostosowanie

predkosci pracy elektronarzedzia do wtasciwosci obrabianego materiatu.

Im wyzsza liczba znajduje sie¢ na obwodzie pokretta, tym wigksza jest

predkos$¢ pracy wyrzynarki.

KONTROLA WAHADLA

Za pomocg pokretta kontroli wahadta (2) mozna dostosowaé skok

brzeszczotu w celu uzyskania jak najlepszej jakosci ciecia dla

poszczegdlnych materiatow.

e Ustawienie 0 — plyty i blachy metalowe, materialy podatne na
strzepienie

* Ustawienie 1 — tworzywa sztuczne

e Ustawienie 2 — twarde drewno

e Ustawienie 3 — migkkie drewno.

Przy przecinaniu metalu zaleca si¢ stosowanie brzeszczotéw o wigkszej

ilosci zebéw oraz odpowiedniego czynnika chfodzgcego. Przecinanie bez

chtodziwa prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu.

* Dokreci¢ nakretki motylkowe.
OBSLUGA | KONSERWACJA

Uwaga: przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci

zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstuga nalezy

wyjac wtyczke pr du ilajgcego z gniazdka sieciowego.

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e Zaleca sie okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwato$c.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzgdzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
Zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe silnika
nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig¢ jednoczesnie
wymiany obu szczotek weglowych. Czynno$¢ wymiany szczotek
weglowych nalezy powierzyé wylgcznie osobie wykwalifikowanej,
wykorzystujgc czesci oryginalne

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta

Ori ; . . L DANE ZNAMIONOWE
rientacyjny dobdr brzeszczotu okresla tabela ponizej: Wyrzynarka 586078
Liczba zgbow Dhugosé Zakres zastosowania Parametr 2 Wartosé
na cal brzeszczotu
24 Miekka stal, metal niezelazne Napigcie zasilania 230VAC
14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa sztuczne Czgstotliwos¢ zasilania 50 Hz
9 Drewno, sklejka drewniana Moc znamionowa 600 W

REGULACJA SKOSU

Regulowana stopa wyrzynarki (13) umozliwia wykonywanie ciecia pod

skosem w nastepujacych pozycjach: 0°, £15°, +30°, +45°.

o Odtgczy¢ urzadzenie od zasilnia

* Uzywajac klucza imbusowego (5) poluzowaé dwie $ruby na spodniej
czesci stopy (13).

e Odciggna¢ stope (13) od zagiebienia stopnia, przechyli¢ do
wymaganego kata.

e Umiesci¢ stope (13) w odpowiednim gniezdzie kata. Zablokowaé
stope w wybranej pozycji dokrecajgc obie $ruby.

CIECIE

e Umiesci¢ przednig czg$¢ stopy (13) ptasko na materiale
przewidzianym do cigcia.

e Uruchomi¢ wyrzynarkg i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predko$é obrotowa.

e Przesuwac¢ powili wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczesniej
wyznaczonej linii cigcia.

e W przypadku cigcia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajgc przy tym uwage, aby

nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk wywierany na brzeszczot

bedzie dziatat hamujgco na ruch brzeszczotu, co odbije sie na wydajnosci

cigcia.

Uwaga: jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie

przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest uniesiona

nad nim, to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

*  Wywierci¢ w materiale otwor o $rednicy 10 mm.

e Wprowadzi¢ brzeszczot (10) w otwor i rozpoczaé wycinanie od
wykonanego otworu.

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

e Odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

e Umiesci¢ brzeszczot (10) w uchwycie (12) i zacisng¢ (1).

e Poluzowa¢ $ruby i umiesci¢é prowadnice (11) w otworze.
Dostosowac¢ pozycje prowadnicy (11) do wymaganej odlegtosci.

llo$¢ cykli brzeszczotu (bez obcigzenia) 800-3000 min-1
Max. grubo$¢ cietego materiatu - drewno 80 mm
Max. grubo$¢ cietego materiatu - metal 8 mm

Skok brzeszczotu 18 mm
Klasa ochronnosci ]
Masa 1,7 kg
Rok produkciji 2025
58G078 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla

$rodowiska i zdrowia ludzi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg

w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie prawa

autorskie do tresci ninigjszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego

1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z

pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach

komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX

Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie

do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji

zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych

dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyréb: Wyrzynarka

Model: 58G078

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

-

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentagiji technicznej GTX Service
Warszawa, 2025-02-10

ENGLISH (EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

SAW BLADE (JIGSAW)
58G078

IMPORTANT NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE
USING THE POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

* Hold the power tool by its insulated gripping surfaces when carrying
out operations where the cutting element may come into contact with
concealed tooling or its own wire. A cutting element coming into
contact with a live wire can cause exposed metal parts of the power
tool to become live and could cause the operator to receive an
electric shock.

* Use clamps or other practical means to securely clamp and support
the workpiece on a stable platform. Holding the workpiece with your
hand or pressed against your body makes it unstable and can lead
to loss of control.

* Switch off the jigsaw when the work is finished. The blade can be
removed from the workpiece when it is at a standstill. In this way,
kickback is avoided and the power tool can be put away safely.

e Use only undamaged saw blades that are in perfect working
condition. Bent, unsharpened blades may break. In addition, they
may affect the cutting line and cause or contribute to kickback.

« Dust from certain species or certain types of wood can be a health
hazard and can cause allergic reactions, respiratory diseases or
lead to cancer.

v Dust masks should be used during cutting to protect the
respiratory tract from cutting dust.

4 Use dust extraction when cutting wood.

4 Care should always be taken to ensure that the workplace is
well ventilated.

e Water pipes must not be cut with the jigsaw. Cutting a pipe
causes damage to property or may result in electrical shock.

e To avoid cutting through nails, screws and other hard objects,
inspect the workpiece carefully before starting work.

e Material whose dimensions (thickness) exceed those specified in
the technical data must not be cut.

« Hold the jigsaw with the hand closed.

e Ensure that the jigsaw does not touch the material before pressing
the switch.

e Do not touch the jigsaw while it is still in motion. Do not switch off
the jigsaw before gripping it with your hand.

e Do not touch the blade or the workpiece just after finishing
work. These components can become very hot and may cause
burns.

« If you notice any abnormal behaviour of the power tool or strange
noises, switch off immediately and unplug from the power socket.

* To ensure proper cooling, the ventilation holes in the jigsaw housing
should be exposed.

« Before plugging the jigsaw into a power socket, always make sure
that the mains voltage matches the voltage indicated on the unit's
rating plate.

« Before connecting the jigsaw, always check the power cable and
have it replaced by an authorised workshop if it is damaged.

e The power cord of the jigsaw should always be on the safe side not
exposed to accidental damage by the operating power tool.

Caution: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used:

S O

1 2 3
—
o

4 5 6

1.Read the operating instructions. Observe the warnings and safety
conditions contained therein.

2.Equipment with class two insulation.

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear protection, dust
mask).

4.Disconnect the power cord before servicing or repairing.

5.Protect from rain.

N6.ie allow children to access the tool.

CONTENTS

o Jigsaw 1pc.
e Wood saw blade 1 pc.
e Allen key 1pc.
e Parallel guide 1 pc.
e Dust extraction nozzle 1 pc.
e Operating instructions 1 pc.
e card 1 pc.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The jigsaw is a class Il insulated hand-held type power tool. It is driven by
a single-phase commutator motor. The machine is designed for making
straight split cuts, curved cuts and cuts in wood and, wood-like materials,
as well as plastics and metals (provided a suitable blade is used).

Its areas of use are the execution of renovation and construction work as
well as any work in the field of independent amateur activity (DIY).

Do not misuse the power tool.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the components of the unit shown on the
graphic pages of this manual.

1.Blade lock

2.Pendulum control button

3.0n/off switch

4.Dust discharge connection

5.Allen spanner

6.Speed dial

7.Dust extraction button

8.Handle



9.Blade guard

10.Blade

11.Guide

12.Saw blade holder
13.Adjustable jigsaw foot

PREPARATION FOR WORK

BLADE MOUNTING

The installation and replacement of the blade follows the following steps:

e Turn the blade lock knob (12) to the right.

* Place the blade(10) in the holder with the teeth facing forward.

e Turn the knob (12) to the starting position. Check that the blade is
properly seated.

Caution: the blade may pop violently out of the handle during

removal. Control the tip of the blade and keep it away from your face.

Do not touch the blade immediately after working, as it may be very

hot. Use gloves.

Note: Use only saw blades with T clamping system

DUST EXTRACTION

To use the dust extraction function, follow the steps below:

e Connect the suction hose of the dust extraction system to the
connector (4). Ensure a tight connection.

« Move the dust extraction switch to the rear position (7).

Note: Do not use dust extraction when cutting material generates

sparks.

OPERATION / SETTINGS

ON/OFF

Caution: before connecting the jigsaw to the mains supply, always

check that the mains voltage corresponds to the voltage indicated

on the rating plate affixed to the power tool.

* Switching on is done by pressing the back of the switch (3). Release
the pressure to switch off.

* Locking for continuous operation is achieved by pressing the switch
(3) forward in this position. Pulling the switch back will switch the unit
off.

JIGSAW SPEED ADJUSTMENT

The speed of the jigsaw motor is adjusted by turning and setting the speed
control knob (6). This allows the speed of the power tool to be adapted to
the characteristics of the material being worked on. The higher the number
on the perimeter of the dial, the higher the operating speed of the jigsaw.

PENDULUM CONTROL

Using the pendulum control knob (2), the blade stroke can be adjusted in
order to achieve the best possible cutting quality for particular materials.
* Setting 0 - metal plates and sheets, materials susceptible to fraying
e Setting 1 - Plastics

e Setting 2 - hardwood

e Setting 3 - softwood.

When cutting through metal, it is advisable to use blades with more teeth
and a suitable coolant. Cutting without coolant leads to accelerated blade

Caution: if the entire surface of the jigsaw foot is not against the
surface of the workpiece during operation, but is raised above it,
there is a danger of breaking the saw blade.

CUTTING A HOLE IN THE MATERIAL

e Drill a 10 mm diameter hole in the material.

« Insert the saw blade (10) into the hole and start cutting from the hole
made.

INSTALLATION OF PARALLEL CUTTING GUIDE

« Disconnect the unit from the power supply.

e Place the blade (10) in the holder (12) and clamp (1).

e Loosen the screws and position the guide (11) in the hole. Adjust
the position of the guide (11) to the required distance.

e Tighten wing nuts.

OPERATION AND MAINTENANCE

Caution: unplug the power cord from the mains socket before

carrying out any installation, adjustment, repair or operation.

e Itis recommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

« Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

e Itis recommended that the guide roller be lubricated periodically. A
drop of oil applied to this area will extend its life.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

« If excessive sparking occurs on the commutator, have the condition
of the motor's carbon brushes checked by a qualified person.

* Always store the device in a dry place out of the reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes must
be replaced immediately. Always replace both carbon brushes at the
same time. The replacement of the carbon brushes must only be carried
out by a qualified person using original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised service
department

RATING DATA
Jigsaw 58G078
Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 600 W

Number of blade cycles (no load) 800-3000 min-1
Max. thickness of material to be cut - wood 80 mm
Max. thickness of material to be cut - metal 8 mm

wear. An indicative selection of saw blades is given in the table below: Blade stroke 18 mm
Number of . Protection class Il
teeth per inch Blade length Scope of application Mass 17kg
24 Soft steel, non-ferrous metal Year of production 2025
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics 58G078 indicates both the type and the machine designation
9 Wood, wooden plywood

BEVEL ADJUSTMENT

The adjustable jigsaw foot (13) allows mitre cuts to be made in the

following positions: 0°, £15°, +30°, +45°.

« Disconnect the device from the power supply

e Using an allen key (5), loosen the two screws on the underside of
the foot (13).

« Pull the foot (13) away from the recess of the step, tilt to the required
angle.

* Place the foot (13) in the appropriate angle socket. Lock the foot in
the selected position by tightening both screws.

CUTTING

« Place the front of the foot (13) flat on the material to be cut.

e Start the jigsaw and wait until it reaches the maximum set speed.

* Move the jigsaw slowly, guiding the blade along the pre-determined
cutting line.

* When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.

Cutting should be done evenly, taking care not to overload the jigsaw.

Excessive pressure exerted on the blade will act as a brake on the

movement of the blade, which will affect the cutting performance.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains

environmentally inert substances. Unrecycled equipment poses a
potential risk to the environment and human health.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual”),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection under
the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006
No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial
purposes the entire Manual as well as its individual elements without the written consent
of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw
Product: Jigsaw

Model: 58G078



Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market and
does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Service
Warsaw, 2025-02-10

DEUTSCH(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

SAGEBLATT (STICHSAGE)
58G078

WICHTIGER HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH
UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Giriffflachen, wenn
Sie Arbeiten ausflihren, bei denen das Schneidelement mit
verdeckten Werkzeugen oder dem eigenen Draht in Beriihrung
kommen kann. Ein Schneidelement, das mit einem stromfiihrenden
Draht in Berlihrung kommt, kann dazu fiihren, dass freiliegende
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und der
Bediener einen Stromschlag erleiden kann.

* Verwenden Sie Klemmen oder andere praktische Mittel, um das
Werkstlick sicher zu befestigen und auf einer stabilen Plattform zu
halten. Wenn Sie das Werkstlick mit der Hand oder gegen den
Korper gepresst halten, wird es instabil und kann zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

e Schalten Sie die Stichsdge aus, wenn die Arbeit beendet ist. Das
Blatt kann im Stillstand vom Werkstiick entfernt werden. Auf diese
Weise wird ein Rickschlag vermieden und das Elektrowerkzeug
kann sicher abgelegt werden.

e Verwenden Sie nur unbeschadigte Sageblatter, die sich in
einwandfreiem Zustand befinden. Verbogene, ungeschliffene
Blatter kdnnen brechen. AuBerdem kénnen sie die Schnittlinie
beeintrachtigen und einen Riickschlag verursachen oder zu diesem
beitragen.

e Staub von bestimmten Holzarten kann die Gesundheit gefahrden
und zu allergischen Reaktionen, Atemwegserkrankungen oder
Krebs fiihren.

v Wahrend des Schneidens sollten Staubmasken getragen
werden, um die Atemwege vor Schneidstaub zu schiitzen.

v Verwenden Sie beim Schneiden von Holz eine
Staubabsaugung.

v Es sollte immer darauf geachtet werden, dass der Arbeitsplatz
gut belliftet ist.

* Wasserleitungen diirfen nicht mit der Stichsdge durchtrennt
werden. Das Durchtrennen eines Rohrs fiihrt zu Sachschaden oder
kann zu einem Stromschlag fiihren.

e Um das Durchtrennen von Nageln, Schrauben und anderen harten
Gegenstanden zu vermeiden, priifen Sie das Werksttick vor Beginn
der Arbeit sorgféltig.

e Material, dessen Abmessungen (Dicke) die in den technischen
Daten angegebenen Werte Uberschreiten, darf nicht geschnitten
werden.

« Halten Sie die Stichsage mit der geschlossenen Hand.

62841-2-11:2016+A1:2020

e Stellen Sie sicher, dass die Stichsdge das Material nicht beriihrt,
bevor Sie den Schalter driicken.

e Berlihren Sie die Stichsage nicht, wahrend sie noch in Bewegung
ist. Schalten Sie die Stichsage nicht aus, bevor Sie sie in die Hand
genommen haben.

« Beriihren Sie nicht die Klinge oder das Werkstiick unmittelbar
nach Beendigung der Arbeit. Diese Teile kénnen sehr heif}
werden und Verbrennungen verursachen.

e Wenn Sie ein abnormales Verhalten des Elektrowerkzeugs oder
seltsame Gerausche bemerken, schalten Sie das Geréat sofort aus
und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

e Um eine gute Kihlung zu gewahrleisten, sollten die
Luftungsoffnungen im Gehause der Stichsége frei liegen.

e Bevor Sie die Stichsdage an eine Steckdose anschlieRen,
vergewissern Sie sich immer, dass die Netzspannung mit der auf
dem Typenschild des Gerdts angegebenen Spannung
Ubereinstimmt.

o Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Stichsdge immer das
Netzkabel und lassen Sie es bei Beschadigung von einer
Fachwerkstatt austauschen.

e Das Netzkabel der Stichsége sollte immer auf der sicheren Seite
liegen und nicht versehentlich durch das laufende Elektrowerkzeug
beschadigt werden.

Achtung! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen ausgelegt.

Trotz einer inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
Sicherheitsmafnahmen und zusétzlichen Schutzmafnahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlduterung der verwendeten Piktogramme:
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1. lesen Sie die Bedienungsanleitung. Beachten Sie die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften.

2) Gerate mit Isolierung der Klasse zwei.

3. personliche Schutzausriistung verwenden (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder reparieren.
5. vor Regen schiitzen.

N6.ie erméglicht Kindern den Zugang zu diesem Tool.

INHALT

e Stichsage 1 Stiick.
e Holzsageblatt 1 Stk.

¢ Inbusschlissel 1 Stk.

e Parallele Fihrung 1 Stk.

e Staubabsaugdise 1 Stk.

e Gebrauchsanweisung 1 Stk.

e Karte 1 Stk.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Stichsage ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug der
Klasse IlI. Sie wird von einem Einphasen-Kommutatormotor angetrieben.
Die Maschine ist fiir gerade Spaltschnitte, Kurvenschnitte und Schnitte in
Holz und holzéhnlichen Werkstoffen sowie in Kunststoffen und Metallen
ausgelegt (sofern ein geeignetes Blatt verwendet wird).

Seine Einsatzgebiete sind die Ausfiihrung von Renovierungs- und
Bauarbeiten sowie jegliche Arbeiten im Bereich der selbstandigen
Laienarbeit (DIY).

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des
Geréts, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt sind.
1. die Klingenverriegelung

Taste zur Steuerung des Pendels 2.

3. einfaus-Schalter

4. staubabfiihrender Anschluss



5. einen Inbusschliissel

6. die Kurzwahl

7. die Taste fiir die Staubabsaugung
8.Handgriff

9. der Klingenschutz

10.Klinge

11.Leitfaden

12. sageblatthalter

13. einstellbarer Stichsagenfu®

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

BLADE-MONTAGE

Die Installation und der Austausch der Klinge erfolgt in folgenden

Schritten:

« Drehen Sie den Klingenverriegelungsknopf (12) nach rechts.

e Setzen Sie das Blatt(10) mit den Zahnen nach vorne in den Halter
ein.

« Drehen Sie den Drehknopf (12) in die Ausgangsposition. Prifen Sie,
ob das Messer richtig sitzt.

Vorsicht: Die Klinge kann beim Herausziehen gewaltsam aus dem

Griff springen. Kontrollieren Sie die Spitze der Klinge und halten Sie

sie von Ihrem Gesicht fern. Beriihren Sie die Klinge nicht unmittelbar

nach der Arbeit, da sie sehr heiB sein kann. Benutzen Sie

Handschuhe.

Hinweis: Nur Ségeblatter mit T-Spannsystem verwenden

ENTSTAUBUNG

Um die Staubabsaugung zu verwenden, gehen Sie wie folgt vor:

e SchlieRen Sie den Saugschlauch der Staubabsaugung an den
Anschluss (4) an. Achten Sie auf eine dichte Verbindung.

* Stellen Sie den Schalter fiir die Staubabsaugung in die hintere
Position (7).

Hinweis: Verwenden Sie keine Staubabsaugung, wenn das

Schneidmaterial Funken erzeugt.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

EIN/AUS

Achtung: Bevor Sie die Stichsége an das Stromnetz anschliefen,

tiberpriiffen Sie immer, ob die Netzspannung mit der auf dem

Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen Spannung

ibereinstimmt.

e Das Einschalten erfolgt durch Driicken auf die Rickseite des
Schalters (3). Zum Ausschalten lassen Sie den Druck los.

e Die Verriegelung fir den Dauerbetrieb wird erreicht, indem der
Schalter (3) in dieser Position nach vorne gedriickt wird. Durch
Zuriickziehen des Schalters wird das Gerat ausgeschaltet.

EINSTELLUNG DER STICHSAGEGESCHWINDIGKEIT

Die Drehzahl des Stichsagenmotors wird durch Drehen und Einstellen des

Drehzahlreglers (6) eingestellt. Dadurch kann die Geschwindigkeit des

Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden Materials

angepasst werden. Je hoher die Zahl auf dem Umfang des Drehknopfes

ist, desto hoher ist die Arbeitsgeschwindigkeit der Stichsage.

PENDELSTEUERUNG

Mit dem Pendelknopf (2) kann der Messerhub eingestellt werden, um die

bestmdgliche Schnittqualitat fir bestimmte Materialien zu erreichen.

e Einstellung 0 - Metallplatten und -bleche, ausfransungsanfallige
Materialien

e Einstellung 1 - Kunststoffe

e Einstellung 2 - Hartholz

e Einstellung 3 - Nadelholz.

Beim Schneiden durch Metall ist es ratsam, Blatter mit mehr Zahnen und

einem geeigneten Kihimittel zu verwenden. Schneiden ohne Kihimittel

flihrt zu beschleunigtem Blattverschlei. Die nachstehende Tabelle

enthalt eine vorldufige Auswahl an Sageblattern:

Anzahl der Lange der
Zéihne pro Zoll Kl?nge Umfang der Anwendung
24 Weicher Stahl, Nichteisenmetalle
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe
9 Holz, Sperrholz

FASENEINSTELLUNG

Mit dem verstellbaren Stichsagenful® (13) kdnnen Gehrungsschnitte in

den folgenden Positionen ausgefiihrt werden: 0°, +15°, £30°, +45°.

* Trennen Sie das Gerét von der Stromzufuhr

e Losen Sie mit einem Inbusschlissel (5) die beiden Schrauben an
der Unterseite des FuRRes (13).

e Ziehen Sie den FuR (13) von der Aussparung der Stufe weg und
kippen Sie ihn in den gewiinschten Winkel.

e Setzen Sie den FuR (13) in den entsprechenden Winkelsockel.
Fixieren Sie den Ful in der gewahlten Position, indem Sie beide
Schrauben anziehen.

CUTTING

e Legen Sie die Vorderseite des FuRes (13) flach auf das zu
schneidende Material.

e Starten Sie die Stichsage und warten Sie, bis sie die eingestellte
Hochstgeschwindigkeit erreicht hat.

e Bewegen Sie die Stichsage langsam und fiihren Sie das S&geblatt
entlang der vorher festgelegten Schnittlinie.

e Fuhren Sie die Stichsage beim Schneiden entlang einer gebogenen
Linie sehr vorsichtig.

Der Schnitt sollte gleichméaRig erfolgen, wobei darauf zu achten ist, dass

die Stichsage nicht Uberlastet wird. Ein (berméaRiger Druck auf das

Séageblatt bremst die Bewegung des Sageblatts, was die Schnittleistung

beeintrachtigt.

Achtung: Wenn die gesamte Flache des StichsdgenfuBes wahrend

des Betriebs nicht auf der Oberfliche des Werkstiicks aufliegt,

sondern dariiber angehoben ist, besteht die Gefahr, dass das

Séageblatt bricht.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN

e Bohren Sie ein Loch von 10 mm Durchmesser in das Material.

e Fuhren Sie das Sageblatt (10) in das Loch ein und beginnen Sie mit
dem Schneiden von dem entstandenen Loch aus.

EINBAU DER PARALLELSCHNITTFUHRUNG

e Trennen Sie das Gerat von der Stromzufuhr.

e Setzen Sie die Klinge (10) in den Halter (12) und die Klemme (1).

e Losen Sie die Schrauben und positionieren Sie die Fiihrung (11) in
der Bohrung. Stellen Sie die Position der Fiihrung (11) auf den
gewiinschten Abstand ein.

o Fligelmuttern festziehen.

BETRIEB UND WARTUNG

Achtung: Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das

Gerit installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

e Es wird empfohlen, das Gerét sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung.

e Das Geréat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

« Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen konnen.

* Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze im Motorgehause, um
eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Es wird empfohlen, die Fiihrungsrolle regelmaRig zu schmieren. Ein
Tropfen OI, der auf diesen Bereich aufgetragen wird, verlangert ihre
Lebensdauer.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie diesen
Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie das Gerat
reparieren.

e Wenn UbermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohlebirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberpriifen.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auferhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie immer
beide Kohlebiirsten gleichzeitig aus. Der Austausch der Kohlebirsten darf
nur von einer qualifizierten Person unter Verwendung von Originalteilen
durchgefiihrt werden.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle des
Herstellers behoben werden.

RATING-DATEN

Stichsadge 58G078
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 600 W
Anzahl der Blattzyklen (ohne Last) 800-3000 min-1




Max. Dicke des zu schneidenden Materials 80 mm
- Holz

Max. Dicke des zu schneidenden Materials 8 mm
- Metall

Klingenhub 18 mm
Schutzklasse 1l
Masse 1,7 kg
Jahr der Herstellung 2025

58G078 gibt sowohl den Typ als auch die Maschinenbezeichnung an

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
die 6rtlichen Behérden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten umweltvertragliche Stoffe.
Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”. Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieRlich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieflich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs, gehéren
ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz
vom 4. Februar 1994 (ber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verdffentiichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu
kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Stralle 02-285 Warschau
Produkt: Stichsége

Modell: 58G078

Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU Uiber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie 2015/863/EU
Und erfillt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

entspricht den folgenden

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der sie

in Verkehr gebracht wird, und umfasst keine Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt

werden.

Name und Anschrift der in der EU anséassigen Person, die zur Erstellung
des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna StralRe

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Service
Warschau, 2025-02-10

PYCCKWM (RU) }
NEPEBOA OPUMMHAMBHBLIX MHCTPYKLIUM

MUNbHOE NOJNIOTHO (JTIOB3UK)

58G078
BAXHOE MPUMEYAHUE: BHUMATENIbHO MPOYUTAUTE
AAHHOE PYKOBOACTBO NEPEQ UCNONb30BAHMEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA n COXPAHUTE Ero ana

DANBHEMNLLENO UCMONb30BAHUS.

OCOBbIE NONOXXEHUA NO BE3OMNACHOCTHU

. ﬂep)KMTe SNNIEKTPOUHCTPYMEHT 3a U30MMpPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU
3axsara Mpu BbINOMHEHWUM OMepauuil, NP KOTOPbIX PEXYLMA
3dNeMeHT MOXeT conpukacaTbCqa CO CKprTOVI OCHACTKON unun
cobCTBEHHbIM npoBOAOM. COI'IpI/IKOCHOBeHl/Ie pexyuiero anemMeHTa

62841-2-11:2016+A1:2020

IEC 61000-3-
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C MPOBOAOM MOA HamnpshKeHMEeM MOXeT MpUBEecTU K TOMYy, YTO
OTKPbITbIE METannMyeckne YacTu 3MEeKTPONHCTPYMEHTa OKaXyTCs
oA HanpsbKeHMeM 1 orepaTop MOXET MONy4YUTb yAap TOKOM.

e Vcnonb3yiiTe 3axuMbl UMW Apyrve npakTudHble cpeacTsa Ans
HafeXHOro 3axmMa W MOAAEPXKN 3aroToBKM Ha YCTONYMBOIA
nnatcopme. Ecnn gepxaTb 3aroToBKy pyKOWM UMM MpUXuMaTb K
Tesy, OHa CTaHOBUTCSI HEYCTOMYMBOWM U MOXET MPUBECTY K noTepe
KOHTpONS.

e BeblkntoyainTe nob63nk no okoH4aHum paboTel. JTo63nk MOXHO BbIHYTb
M3 3aroToBKW, KOTAa OHa HaXOAWTCA B COCTOSIHUM MOKOs. Takum
obpa3oMm MoxHO u3bexaTb oTAaum M GesonacHo yGpaTb
3MEeKTPOUHCTPYMEHT.

e lcnonb3yiiTe TOMbKO HEMOBPEXAEHHble MUNbHble MONOTHa,
Haxopsilecs B waeanbHoM paboyem cocTosiHuM. [lorHyTble,
He3aTouYeHHbIe MOMOTHA MOryT crioMaTbesl. Kpome Toro, OHW MoryT
MOBMMATb Ha IUHMIO pe3a W BbI3BaTb WNM CMOCOGCTBOBaTb
BO3HWUKHOBEHMIO OTAAuM.

e [lbinb OT HEKOTOPBIX MOPOA UMW ONpeAeneHHbIX TUMOB APEBECUHbI
MOXeT MpeACTaBNATb ONacHOCTb AMs 3[0POBbs U BbI3bIBaTbh
anneprayeckne peakuun, pecnupaTopHble 3aboneBaHus WK
NpUBOANTD K paKy.

Bo Bpemsi pe3ku criepyeT MCMonb3oBaTh Mbine3alyuTHble

Macku, YTOObI 3aWnNTUTL OblXaTtenbHble NyTU OT Mbinu,
obpasytoLerics Npu peske.

v Mpwu peske ApeBECHHbI UCMONBb3YINTE NbiNeyaaneHune.

v Heobxoanmo Bceraa cneantb 3a TeM, YTobbl paboyee mecto

XOpOLO NpoBeTpmUBasnoch.
e 3anpewjaetcsi pe3aTb NO6G3MKOM BOAONPOBOAHbLIE TPYObLI.
Mepepe3aHue TpyObl MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHUIO UMYLLECTBA
nnNu NopaxeHUro 3N1EKTPUYECKNM TOKOM.

e UYrobbl He npope3aTb rBO3AMW, LWYpYyMbl W Apyrve TBepAable
npeameTbl, TuwaTenbHO OCMOTPUTE 3aroTOBKYy nepen Havanom
paboTbl.

e 3anpeuwjaeTcs pesaTb maTepuarn, pasmepbl (TOMLIMHA) KOTOPOro
NPEBLILAIOT yKa3aHHbIE B TEXHNYECKUX XapaKTepUCTUKaX.

o [lepxuTe NoG3vK 3aKPbITOI PYKOWA.

e [lepep HaxaTveMm BbikntovaTens ybeauTecb, 4TO noG3UK He
KacaeTcst MaTepuana.

* He npukacaiiteck k no63vky Bo Bpemsi ero paboTbl. He Bbikntoyaiite
no63uk nepen TeM, kak B3STb €ro B PyKU.

e He np anTecb K ) WNKU 3aroToBKe cpasy nocne
OKOHYaHUA paGoTbl. OTU AeTanu MOTyT CUMBbHO HarpeTbest U
BbI3BaTb OXOTM.

e Ecrmn Bbl 3ameTunm HeHopMarnbHoe
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa  WNU  CTpaHHble  3BYKW,
BbIKIIOYNTE €r0 U BbIHbTE BUIKY U3 PO3ETKU.

e [Ins obecrieyeHnst HaAnexallero OXNaxaeHWUsi BEHTUISLIMOHHbIe
OTBEPCTUS B KOpryce No63nka JOoIKHbI BbiTb OTKPbITHI.

e [epep BknloveHWem NoG3vka B po3eTky Bcerga ybeauTech, UTo
HanpsbkeHne B CETU COOTBETCTBYET HarpshkeHuto, ykasaHHOMY Ha
Tabrnmyke ¢ TEXHNYECKMMU XapaKTepUCTKaMK YCTPOIICTBA.

e [lepen nopgknioyeHvem nob3vka Bcerga nposepsiTe kabenb
nUTaHWs,, a B Cllyyae TMOBPEXAEHWs 3aMeHsTe ero B
aBTOPW30BAHHOW MaCTEPCKOW.

e CetveBoii lWHyp nob3vka Bcergja [OMKEH HAXOAWTLCH Ha
6e3onacHoii CTOPOHe, He NoaBeprasicb Cry4aiHOMy MOBPeXAEHUI0
paboTaloLMM 31EKTPOUHCTPYMEHTOM.

nosefeHve
HeMe[neHHO

BHumanue:
nomeLLeHum.

YcTpoWicTBO npeAHasHayeHo pAnsi  pa6otbl B

Hecmotps Ha wucnonb3oBaHve 6e3onacHon no CBOeW CyTn
KOHCTPYKLUM, MPUMEHeHUe Mmep 6e30MacHOCTY M AOMONMHUTENbHBIX
3alUMTHbIX Mep, BCeraa CylecTBYeT OCTaTOUHbIN PUCK NONy4eHuUst
TpaBMbl BO BpeMsi paboTbl.

MosicHeHus k ucnonb3yemMbIM NUKTOrpamMmam:
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1. Mpoutute  WHCTpykuMio no  akcnnyataumn.  Cobniopaite
cofiepxallyecs B Heil NpeaynpexaeHns 1 ycrosust 6e3onacHocTu.
2.060pyaoBaHm1e C M3onsiLmeit BTOPOro Krnacca.

3.Mcnonb3ayiiTe cpeacTBa MHAMBUAYANbHOW 3alLUUTLI (3aALUMTHBIE OYKM,
CpefcTBa 3alLUMThI YLLel, MPOTVUBONbINEBbIE MAcKM).

4.Mepen 06CMyXMBaHNEM UN PEMOHTOM OTCOEAVHUTE LUHYP MUTaHWSI.
5. awmwante ot JoXKASA.

N6.ie paspeLunTb AeTsIM OCTYN K UHCTPYMEHTY.

COLOEPXXAHUE

e Jlo63uk 1 wr.
e [lunbHoOe NONoTHO Mo AepeBy 1 wr.
®  LIECTUrPaHHbIN KoY 1 wr.
« [lapannenbHasi HanpaensoLWwas 1 wr.
e Hacagka ansa yaanenus noinu 1 wr.
e VIHCTpyKUMs MO 3KcnnyaTaumm 1 wr.
e KapTa 1 wr.

KOHCTPYKUWSA U NPUMEHEHUE

TNo63uk oTHoCUTCS K N30NMPOBAHHBLIM PYYHbIM J3NEKTPOUHCTPYMEeHTaMm
knacca Il. OH npuBoguTCcs B AeNCTBUME OAHOMA3HbIM ABUraTenemM c
KOMMYTaTopoMm. ﬂpep,HasHaqu ansa BbINONHEHNA NpPAMbIX n
Kpl/lBOJ'Il/IHSI?IHbIX nponumnoB 1 NPONUNoB B ApeBecuHe U /:lepeBOI'IO,D,OSHbIX
Matepuanax, a Takke B nnacrtMaccax u metannax (I'Ipl/l ycnosun
UCNonbL30BaHMA noaxoasuero I'IOJ'IOTHa).

Cd)epbl €ro NpMMeHeHus1 - BbIMONHEeHNE PEMOHTHbIX U CTPOUTENbHbIX
pabot, a Tawke nbbix paboTr B obnactm camocTosiTeNnbHON
camopesitensHocTty (DIY).

He ncnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT He MO Ha3HAYEeHUIO.

OMUCAHUE MrPA®UHECKUX CTPAHULL

MpuBeaeHHas Hike HyMepaLmsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM YCTPOCTBa,
rokasaHHbIM Ha rpacpu4ecknx CTpaHuLax AaHHOrO PyKOBOACTBA.
1.3aMoK nessust

2.KHorka ynpaBneHusi MasiTHUKOM

3.nepekntoyaTernb BKIOYEHNSA/BLIKITIOYEHNS

4.lWTtyuep ans cépoca nbinv

5.LIeCTUrpaHHbIN KoY

6.Habop ckopoctu

7.KHonka yaaneHus noinu

8.Pyyka

9.3aLMTHBIN KOXYX ANst Ne3sus

10.Blade

11.I'vg

12.[lepxatenb NUMbLHOTO Ancka

13.Perynupyemas nanka ans no6avka

NoAroTOBKA K PABOTE

KPEMNEHUE NE3BUA

YcTaHoBKa 1 3aMeHa Ne3Bust BbIMOSHSAETCS B CrieAytoLLeM nopsiake:

* [losepHuTe pyyky 6nokuposku nessus (12) snpaso.

e YcraHouTe nessue(10) B AepxaTtens 3ybuamu Bnepea.

o [osepHute pyuky (12) B ucxogHoe nonoxeHue. Y6eantech, 4To
nesBsue NpaBubHO YCTaHOBMEHO.

BHuMaHKe: BO BpeMsi 3BMNeYeHusi Nie3Bue MOXeT Pe3KO BbICKOUYUTb

n3 pykositkh. KOHTponupyiiTe KOHYMK Ne3BUsi U [AepxuTe ero

nopanbie oT nuua. He npukacaitecb K nesBuio cpasy nocne

paboTbl, Tak KaKk OHO MOXeT GbITb O4YeHb ropsiumm. Ucnonb3yiite

nepuartku.

Mpumeyanmne: Ucnonb3ayiTe TONbKO NUMbHBLIE AUCKU C CUCTEMOMN

3axuma T

YOANEHUE NbINU

Urobbl BOCMONbL30BaTLCA (DYHKUMEN YyHAaneHust Mbinu,

crieflytoLme geicTBus:

e [MoacoeauHuTe BCacbiBalOWWIA LWNAHT CUCTEMbI MblNeyAaneHns K
pasbemy (4). ObecneybTe NNOTHOE COeANHEHME.

* [lepeseauTe nepeknioyaTens NbineyaaneHus B 3agHee nonoxeHne
).

Mpumeyanue: He ucnonb3yiTe nbineyaaneHue, ecnv npu peske

MaTepuana o6pa3syroTcsi UCKpbI.

PABOTA / HACTPOUKMU

BKIN/BbIKN

BHuUMaHKe: nepeq NoAkniovYeHWeM nob3nka K aneKTpoceTu Beeraa
npoaepaﬁTe, COOTBETCTBYeT JIn Hanp. B CeTu Hanp: 0,
yKa3saHHOMY Ha Tabnuuyke C TEXHUYECKMMMW XapaKTepucTukamu,
NPUKPEnneHHOMN K ANeKTPOUHCTPYMEHTY.

BbINnonHuTe

1

e BknioyeHue OCYLLECTBNSAETCS HaXaTMeM Ha 3afHIK  4acTb
Bblkntoyatens (3). Ans BbiknioyeHus ocnabbTe AaBneHuve.

e bBnokuposka Ans HenpepbiBHOW paboTbl [JOCTUraeTCst HaxaTuem
nepeknioyatens (3) Bnepes B 3TOM NonoxeHWn. Ecnu notsHyTb
nepeknoyaTtenb Hasag, yCTPOICTBO BbIKITIOUNTCS.

PErYNIUPOBKA CKOPOCTU NTOB3UKA

CKopoCTb BpalleHvs Asuratensi nobauka perynupyetcsi NoBOpOTOM W
HaCTPOMKOW PYYKM perynupoBku ckopoctn (6). 3OT1o nossonsiet
afanTupoBsarb CKOPOCTb paGoTbl QMEeKTPONHCTPYMEHTa K
XapakTepucTukam obpabaTbiBaemoro matepuana. Yem Gonblue undgpa
o NepUMETPY perynsTopa, Tem Bbille paboyasi CKopoCTb Nobanka.

MAATHUKOBOE YNPABNEHUE

C NoMOLLbI0 MasiTHUKOBOW Pyyky yrnpaeneHus (2) MOXHO perynumpoBaTb

XOf, HOX@, 4TObbl AOOUTLCS HaWUMyyLIEro kavyecTBa Peski KOHKPETHbIX

MaTepuaros.

e YcraHoBka 0 - mMeTannuyeckue NNacTUHbl U NUCTbI, MaTepuansl,
NOABEPXEHHbIE UCTUPaHWIO

e YcraHoska 1 - nnactuk

e YcTaHoBKa 2 - TBepfasi ApeBecuHa

e YcraHoBka 3 - MArkas apesecuHa.

lMpu peske MeTanna pekoMeHAyeTCst UCMoNb3oBaThb Ne3Bus ¢ GonbLIMM

KONMYeCTBOM 3yBbeB W MOAXOASLLYIO OXNaXatoLLyo XMAKOCTb. Peska

6e3 oxnaxaaroLLiei XXMAKOCTV NPUBOANT K YCKOPEHHOMY U3HOCY MOMOTHA.

OpUEHTUPOBOYHBIN BbIGOP NUMbHbBIX AUCKOB NPUBEAEH B TabnMLe HkKe:

Konnuyectso Ornka
3ybbeB Ha O6nacTtb NpUMeHeHust
~ nessus
aonm
24 Msrkasi cTanb, LBETHOW MeTanm
14 80 mMm LiBeTHble MeTanmbl, N1acTMacch!
9 [epeso, fepeBsiHHas aHepa
PEIYJIMPOBKA CKOCA

Perynupyemas Hoxka No63vika (13) No3BomnsieT BbINOMHSATH TOPLIOBOYHbIE

nponunbl B criedytowmx nonoxenusx: 0°, +15°, £30°, +45°.

o OTKIIOYMTE YCTPOWNCTBO OT NCTOYHUKA MUTaHUS!

e C nomoLlupbto TopLEeBOro kroya (5) ocnabbTe ABa BUHTA Ha HUDKHEN
CTOPOHEe HOXKM (13).

e BobitaHuTe HOoXKy (13) u3 yrny6rneHus CTyneHu, HakroHWTe Ha
HeobxoanmbIi yron.

e YcrtaHoBute nanky (13) B COOTBETCTBYKOLUEE YrNOBOE rHE3o0.
BacukeupyiiTe nanky B BbIOpaHHOM MOMOXEHWW, 3aTsHyB oba
BUHTa.

PE3KA

o [lonoxuTte nepeaHioo YacTb HOXKM (13) Nnawms Ha pa3pesaemblin
maTepwuarn.

e 3anyctute nobG3vK W MoAoXAUTE, MoKa OH He [JOCTUTHET
MakcuMarnbHOW YCTaHOBMEHHOW CKOPOCTH.

e MeaneHHo nepemeLlaiite no63unk, Hanpasnsis NOMIOTHO No 3apaHee
HaMe4eHHOW NnHWK pesa.

e [pyu pe3ke NO KPUBOWA INUHWM HanMpaensiTe nobG3VK OYeHb
OCTOPOXHO.

PesaTb creayeT paBHOMEPHO, CTapasicb He Meperpyxartb noG3uK.

YpeamepHoe faBneHune Ha nonoTHoO ByaeT TOPMO3UTL ero ABMKEHWE, YTO

HEeraTMBHO CKaXKETCS! Ha MPOU3BOAMUTENBHOCTM MUMEHMS.

BHuMaHue: ecnu BO Bpemsi paGoTbl BCA MOBEPXHOCTb HOXKM

no63uka He npumneraeT K NOBEPXHOCTW 3aroTOBKWU, a NPUMNOAHSTa

Hajl Heli, CyLeCTBYeT OMacHOCTb MOMIOMKM MUMBHOTO MOMOTHA.

BbIPE3AHUE OTBEPCTUA B MATEPUANE

e [IpocBepnuTe B Matepuane oteepctue gmameTpom 10 mm.

e BcraBbTe nunbHbIN Auck (10) B 0TBEPCTUE U HAaYMHaNTE pe3aTb OT
NpoAenaHHoro OTBEPCTHSI.

YCTAHOBKA HAMPABNSIOLWEN AN NAPANNENLHOW PE3KU

o OTKnIOUMTE YCTPOACTBO OT UCTOYHMKA MUTAHUS.

* [lomectute nessve (10) B Aepxatens (12) u 3axum (1).

e OcnabbTe BUHTHI 1 yCTaHOBUTE Hanpaensiolyo (11) B oTBepcTue.
OTperynupyiTe nonoxeHve Hanpaensioweit (11) Ha Heobxoanmoe
paccTosiHue.

e 3aTtsaHuTe GapallKoBble raku.

SKCNNYATALUA U OBCNYXXUBAHUE

BHuMaHue: nepef BbiNonHeHMeM mMO6GLIX PaGoT Mo ycTaHOBKe,

HacTpoiike, PEMOHTY MNM 3KCNnyaTauuMuM BbiHbTE BUIKY LIHypa

NUTaHWUA U3 CETEBOIA PO3ETKM.

o PekomeHgyeTcs ounwatb
MCMOMb30BaHMs.

o He vcronb3yiiTe ANs OYUCTKW BOAY UMK APYrve XWUOKOCTU.

npuGop cpa3dy nocne  Kaxaoro



e YCTPOWCTBO CreayeT YMCTUTL CyxOW TKaHblo WNM npogyBaTb

CXaTblM BO34yXOM noa He6onbLnm AaBreHnem.

e He ncnonb3ynte YncTALWME CPEACcTBa UM PacTBOPUTENN, TaK Kak

OHW MOTYT NOBPEAUTL NIIACTUKOBbLIE AeTanu.

e PerynspHo ounaiTe BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS B KOPMyce
ABuraTensi, 4Tobbl NPeJoTBPaTUTL NEPErpes yCTPONCTBa.

o PekomeHayeTCs Nepuoanyecky cMasbiBaTb HanpaBnsoLMA POSUK.
Kanns macna, HaHeceHHasi Ha 3TOT y4acTOK, MPOANUT CPOK ero
CRyx0Obl.

e Ecnu kabenb NUTaHWs NOBPeXaeH, ero Heo6Xo0AMMO 3aMEHUTb Ha

Kabernb C TakuMu e XapakTepucTukamu. ATy onepauuto creayet
[10BEpUTL KBANUMULMPOBAHHOMY CMeLManucTy unu caate npuop

B CEPBUCHBIN LIEHTP.

e Ecnm Ha KOMMyTatope BO3HUKAET UpE3MEPHOEe WCKPEHUe,
obpaTtutech K KBanUULMPOBaHHOMY CreLManuCcTy Ans NPOBepKM
COCTOSIHUSI YrOfbHBIX LETOK ABUraTens.

e Bcerga xpaHuTe YCTPOICTBO B CYXOM, HEAOCTYMHOM Ansi AeTen
MecTe.

3AMEHA YrOfibHbIX LLIETOK

M3HOLLEHHbIE (KOpoye 5 MM), CropeBlUME UMM TPECHYBLUME YrofbHble
LLETKW ABUraTens crneayeT HemMeAneHHo 3amMeHuTb. Beerga 3amensinTe
06e yronbHble LWETKN OAHOBPEMEHHO. 3aMeHa YronbHbIX LWETOK AOKHA

Npou3BOAUTLCA  TONBbKO KBaJ'IVICbVILlVIpOBaHHbIM crneuvanuctom C

1CMOMNb30BaHUEM OPUTVHATBbHBIX AeTane.
TNioBble  AedekTbl AOMKHLI BbITb  YCTpaHEHbl B aBTOPU3OBAHHOM
CepBYCHOM LIEHTPe Npou3BOANTENS

PENTUHIOBbIE OAHHBIE
To63unk 58G078
MapameTp 3HaueHue
HanpsikeHve nutanms 230 B MEPEMEHHOIO
TOKA
YacToTa nutaHus 50 'y
HomuHanbHas MoLHOCTL 600 W
KonuyectBo uwkrnoB paGoTbl nonacten 800-3000 MuH-1
(6e3 Harpy3ku)
Makc. TonwmHa paspesaemoro matepuana 80 Mm
- lepeBo
Makc. TonLmHa pa3pesaemMoro matepuana 8 Mm
- MeTann
Xoa nessusi 18 Mm
Knacc 3awmrbl Il
Macca 1,7 kr
'of npounssoacTea 2025
58G078 ykasblBaeT Kak TvM, Tak 1 0603Ha4YEHNE MaLUMHBI
OXPAHA OKPYXXAIOLLEEV CPE[IbI
Vlaqenvm C 3neKTpu4yeckMm rnpueBoAOM He crnegyet BbleaCblBaTb
BMECTE C 6bITOBbIMU oTxodamu, uX cregyer caasatb Ha
COOTBETCTBYIOLME NPEANpUATUSA ANs yTunuaaummn. 3a nHdopmaumen
o6 ytunusauum OﬁpaLLlaIZTecb K npoaasuy usgenvs unu B MecTHble
opraHb! Bnactu. OTXOﬂbI JMNEeKTPpU4Yeckoro w1 3NeKTPOHHOro
oﬁopynoEaHmﬂ coaepXar 3KOnorM4yeckM WHepTHble BellecTsea.
HSyTMﬂVI.’iVIpOBaHHOe 060pynoEaHme npeacrasnaeT ﬂOTeHLlVIaﬂthIVI
PUCK A58 OKpyXatoLen cpeabl N 300pOBba NoAeun.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
lopuandeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland”)
coobLaeT, 4To BCe aBTOPCKWE MpaBa Ha COAepxaHue AaHHOro PyKoBOACTBa (Aarnee:
"PykoBoACTBO"), BKItoYas, cpeau npodero. Bce aBTopckvie npaBa Ha copepkanue
AaHHOTO PyKOBOACTBa (Aanee "PykoBoACTBO"), BKMIOYAs, HO HE OrpaHWMYMBAsiCb ero
TekcToM, (choTorpaciusiMK, CXeMamu, PUCYHKaMM, @ Takke €ro  KOMMo3uLuelt,
npuHaanexar wucknountenbHo GTX Poland v nognexar npaBoBoi OxpaHe B
COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheBpans 1994 rofa o6 aBTOPCKOM MpaBe U CMEXHBIX
npasax (1.e. 3akoHofaTenbHbIN BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
KonuposaHue, obpaGoTka, nyGnukaunsi, W3MEHeHe B KOMMEPHYECKMX LIEMsiX BCEro
PYKOBOAICTBA, @ Talke €ro OTAErbHbIX AMEMEHTOB 6e3 N1cbMeHHOro cornacust GTX
Poland cTporo 3anpeteHo 1 MOXeT MoBnedb 3a COBOW IPaKAAHCKYI0 1 YTOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

MAGYARORSZAG (HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
FURESZLAP (SZUROFURESZ)
58G078

FONTOS MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM
HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
KEZIKONYVET, ES 6RIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK
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o Az elektromos szerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogva tartsa,
amikor olyan miiveleteket végez, ahol a vagdelem érintkezhet rejtett
szerszammal vagy sajat vezetékével. A fesziiltség alatt allo
vezetékkel érintkezé vagdelem az elektromos szerszam szabadon
lévé fémrészeit fesziltség ala helyezheti, és a kezel6t aramiités
érheti.

e Haszndljon bilincseket vagy mas praktikus eszkdzoket a
munkadarab biztonsagos rogzitéséhez és stabil platformon vald
alatdmasztasahoz. Ha a munkadarabot kézzel tartja vagy a testéhez
szoritja, az instabilla valik, és az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

o Kapcsolja ki a kirakofiirészt, amikor befejezte a munkat. A flrészlap
allé helyzetben levehets a munkadarabrél. igy elkeriilhetd a
visszarlgas, és az elektromos szerszam biztonsagosan eltehetd.

e Csak sérilésmentes, kifogastalan allapotban 1évé fiirészlapokat
hasznaljon. A hajlitott, élezetlen pengék eltdrhetnek. Ezenkiviil
befolyasolhatjak a vagasi vonalat, és visszartgast okozhatnak, vagy
hozzajarulhatnak ahhoz.

e Bizonyos fafajokbdl vagy bizonyos fafajtakbél szarmazé por
egészségligyi kockazatot jelenthet, és allergids reakciokat,
légz8szervi megbetegedéseket vagy rakot okozhat.

v A vagas soran porvédé maszkot kell haszndlni, hogy
megvédjik a légutakat a vagasi portdl.

v Hasznaljon porelszivast fakivagaskor.

v Mindig gondoskodni kell arrél, hogy a munkahely jol
szell6zzon.

e A vizvezetékeket nem szabad kirakosfiirésszel vagni. A cs6
elvagasa anyagi karokat okoz vagy aramiitést okozhat.

e A szbgek, csavarok és egyéb kemény targyak atvagasanak
elkerlilése érdekében a munka megkezdése el6tt alaposan
ellenérizze a munkadarabot.

* Nem szabad olyan anyagot vagni, amelynek méretei (vastagsaga)
meghaladjak a miiszaki adatokban megadottakat.

o Tartsa a kirakoflirészt zart kézzel.

e Akapcsolé megnyomasa elétt gyéz
nem ér az anyaghoz.

e Ne érintse meg a kirakofiirészt, amig az mozgasban van. Ne
kapcsolja ki a kirakofiirészt, miel6tt a kezével megfogna.

* Ne érintse meg a pengét vagy a munkadarabot kozvetleniil a
munka befejezése utan. Ezek az alkatrészek nagyon
felforrésodhatnak, és égési sérliléseket okozhatnak.

e Ha az elektromos szerszam rendellenes viselkedését vagy furcsa
zajokat észlel, azonnal kapcsolja ki, és hlizza ki a konnektorbdl.

e A megfeleld hiités biztositdsa érdekében a kirakéhaz
szell6zényilasainak szabadon kell lennitk.

e Mielétt a kirakosflirészt csatlakoztatia a konnektorba, mindig
gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati feszilltség megegyezik a
késziilék cimtablajan feltlintetett fesziltséggel.

o Akirakdsfiirész csatlakoztatasa el6tt mindig ellendrizze a tapkabelt,
és sérlilés esetén cseréltesse ki azt egy szakszervizben.

e A kirakosflirész tapkabelének mindig a biztonsagos oldalon kell
lennie, hogy ne legyen kitéve a mikodd elektromos szerszam
véletlen sériilésének.

jon meg arrol, hogy a kirakés

Vigyazat! A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és
a tovabbi véddintézkedések alkal asa ellenére a munkavégzés
soran mindig fennall a sériilés kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata:

S O

1 2 3

o

4 5 6

1.0lvassa el a haszndlati utasitast. Tartsa be az abban szerepld
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

2 Kettes osztalyl szigeteléssel rendelkezé berendezések.

3.Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds, porvédd
maszk).

4. A szervizelés vagy javitas el6tt hizza ki a tapkabelt.

5.Védje az esétél.




N6.ie lehetévé teszi a gyermekek szamara, hogy hozzaférienek az
eszk6zhoz.

TARTALOM

o Kirakos jaték 1 db.
e Flrészlap 1db.
e Inbuszkulcs 1db.
e Parhuzamos utmutaté 1db.
e Porelszivé favoka 1db.
e Hasznalati utasitas 1db.
e Kkartya 1db.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A szuroflirész |l. osztalyu, szigetelt, kézi tipusu elektromos szerszam.
Egyfazisi kommutatoros motor hajtja. A gépet egyenes hasitévagasok,
ives vagasok és vagasok készitésére tervezték faban és fahoz hasonlo
anyagokban, valamint mianyagokban és fémekben (feltéve, hogy
megfelel6 pengét hasznalnak).

Felhasznalasi terliletei a felljitasi és épitési munkak, valamint a fliggetlen
amator tevékenység (DIY) terliletén végzett barmilyen munka.

Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikonyv grafikus oldalain
lathato elemeire utal.

1.Blade zar

2.Pendulum vezérlé6 gomb

3.0n / off kapcsold

4.Dust Urités csatlakozo

5. imbuszkulcs

6.Speed dial

7.Porelszivé gomb

8.Fogantyu

9.Blade guard

10.Blade

11.Guide

12.Flrészlap tartd

13.Allithato kirakos lab

FELKESZULES A MUNKARA

PENGEMEGEROSITES

A penge beszerelése és cseréje a kdvetkezd lépések szerint torténik:

« Forditsa a pengevédé gombot (12) jobbra.

e Helyezze a pengét(10) a tartdba ugy, hogy a fogak elére nézzenek.

« Forditsa a gombot (12) a kiindulasi helyzetbe. Ellenérizze, hogy a
penge megfeleléen il-e.

Vigyazat: a penge eltavolitaskor erészakosan kipattanhat a

fogantyubol. Ellendrizze a penge hegyét, és tartsa tavol az arcatol.

Ne érintse meg a pengét kozvetleniil a munka utan, mert nagyon

forré lehet. Hasznaljon kesztyiit.

Megjegyzés: Csak T rogzité rendszerrel ellatott flirészlapokat

hasznaljon.

PORELSZIVAS

A porelszivo funkcié hasznalatahoz kdvesse az alabbi lépéseket:

e Csatlakoztassa a porelszivd rendszer szivotomléjét a
csatlakozéhoz (4). Biztositsa a szoros csatlakozast.

o Allitsa a porelszivas kapcsoldjat a hatso allasba (7).

Megjegyzés: Ne hasznaljon porelszivast, ha a vagasi anyag szikrakat

general.

MUKODES / BEALLITASOK

ON/OFF

Vigyazat: Miel6tt a kirakosfiirészt a halézati halézatra csatlakoztatja,

mindig ellenérizze, hogy a halézati fesziiltség megfelel-e az

elektromos  szerszamon elhelyezett névtablan feltiintetett
fesziiltségnek.

* A bekapcsolas a kapcsolod hatuljanak (3) megnyomasaval torténik.
A kikapcsolashoz engedje fel a nyomast.

e A folyamatos miikddéshez vald rogzités a kapcsolé (3) elére
nyomasaval érhetd el ebben a helyzetben. A kapcsold
hatrahuzasaval a késziilék kikapcsol.

KIRAKOSFURESZ SEBESSEGENEK BEALLITASA

A szuréflirészmotor fordulatszamat a fordulatszamszabalyozé gomb (6)

elforgatasaval és bedllitdsaval lehet bedllitani. Ez lehetévé teszi az

elektromos szerszam sebességének a megmunkalandé anyag
jellemzéihez valé igazitasat. Minél magasabb a szam a tarcsa kertletén,
annal nagyobb a kirakdsfiirész miikodési sebessége.
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INGAVEZERLES

Az ingaallito gomb (2) segitségével a penge Iokete beallithatd, hogy az
egyes anyagoknal a leheté legjobb vagasi minéséget érje el.

e Beallitas 0 - fémlemezek és -lemezek, foszlasra hajlamos anyagok
« Beallitds 1 - MlGanyagok

e 2. bedllitas - keményfa

e 3. bedllitas - puhafa.

Fémvagaskor célszerli tobb fogli pengét és megfeleld hiitéfolyadékot
haszndlni. A hutéfolyadék nélkili vagas a pengék gyorsabb
elhasznalédasahoz vezet. A flrészlapok indikativ valasztékat az alabbi
tablazat tartalmazza:

F__ogak szama Penge Alkalmazasi teriilet
hivelykenként hossza
24 Puha acél, szinesfém
14 80 mm Szinesfémek, miianyagok
9 Fa, rétegelt lemez

FERDE BEALLITAS

Az dllithatd szuréfiirészlab (13) lehetévé teszi a gérvagasok elvégzését a

kovetkezd poziciokban: 0°, £15°, £30°, +45°.

e Vadlassza le a késziiléket a tapegységrél

e Egyimbuszkulcs (5) segitségével lazitsa meg a lab als6 oldalan lévé
két csavart (13).

e Huzza ki a labat (13) a Iépcsé mélyedésébdl, dontse a kivant
szogbe.

e Helyezze a labat (13) a megfelel6 szogl foglalatba. A labat mindkét
csavar meghuzasaval rogzitse a kivalasztott poziciéban.

VAGAS

o Helyezze a lab ellils6 részét (13) laposan a vdgandé anyagra.

« Inditsa el a kirakoflirészt, és varjon, amig eléri a maximalis beallitott
sebességet.

e Lassan mozgassa a kirakofiirészt, és vezesse a firészlapot az el6re
meghatarozott vagasi vonal mentén.

e Ha ives vonal mentén vag, nagyon Ovatosan vezesse a
kirakofiirészt.

A vagast egyenletesen kell végezni, Gigyelve arra, hogy ne terhelje tdl a

kirakofiirészt. A tul nagy nyomas, amelyet a flirészlapra gyakorol, fékezi a

flirészlap mozgasat, ami befolyasolja a vagasi teljesitményt.

Vigyazat: Ha a szaréfiirészlab teljes feliilete miikodés kozben nem a

munkadarab feliiletéhez ér, hanem felette van megemelve, fennall a

flirészlap torésének veszélye.

LYUK VAGASA AZ ANYAGON

e Furjon egy 10 mm atméréji lyukat az anyagba.

e Helyezze be a fiirészlapot (10) a lyukba, és kezdje el a vagast a
kialakitott lyukbol.

A PARHUZAMOS VAGASVEZETO FELSZERELESE

e Huzza ki a késziiléket a tapegységbdl.

e Helyezze a pengét (10) a tartéba (12) és a szoritéba (1).

e Lazitsa meg a csavarokat, és helyezze a vezet6t (11) a furatba.
Allitsa be a vezet6 (11) helyzetét a kivant tavolsagra.

e Huzza meg a szarnyas anyakat.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Vigyazat: barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt

hizza ki a halézati kabelt a hal6zati aljzatbol.

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden haszndlat utdan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e A késziléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy alacsony
nyomasu s(iritett levegével fujni.

e Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhdz szell6zényilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

e A vezetdgorgbt ajanlott rendszeresen kenni. Egy csepp olaj,
amelyet erre a teriletre juttatunk, meghosszabbitja az élettartamat.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa meg
a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett szakemberrel.

o Akésziiléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt
motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét szénkefét
egyszerre cserélie ki. A szénkefék cseréjét csak szakképzett személy
végezheti eredeti alkatrészek felhasznalasaval.



A hibakat a gyarto altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.
ERTEKELESI ADATOK

Kirakés 58G078
Paraméter Erték

Tapfesziltség 230 VAC

Ellatasi frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 600 W

Lapatciklusok szama (terhelés nélkil) 800-3000 min-1

A vagandé anyag maximalis vastagsaga - 80 mm

fa

A vagandé anyag maximalis vastagsaga - 8 mm

fém

Penge loket 18 mm

Védelmi osztaly Il

Toémeg 1,7 kg

A gyértas éve 2025
58G078 a tipust és a gép megnevezését is jelzi

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtasti termékeket nem szabad a haztartési
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék kereskedéjéhez vagy a helyi
hatosaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
koérnyezetvédelmi szempontbdl inert anyagokat tartalmaznak. A nem
Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
kornyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
a jelen kézikényv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
tobbek kozott. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalménak valamennyi
szerzéi joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat,
valamint a kézikonyv Osszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrol
és a szomszédos jogokrol szolo 1994. februdr 4-i torvény (azaz a médositott 2006. évi
90. sz. torvénycikk 631. pontja) szerinti jogi védelem alatt all. A kézikdnyv egészének és
egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kézzététele, kereskedelmi céli modositasa a
GTX Poland irasos hozzéjarulasa nélkill szigorian tilos, és polgari és bintet&jogi
felelsségre vonast eredményezhet.

EK-megfeleloségi nyilatkozat

Gyarto: Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna utca 02-285 Varsé

Termék: .

Modell: 58G078

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv

Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacié elkészitésére felhatalmazott, az EU-ban
illetéséggel rendelkezé személy neve és cime:

Alairva a kovetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varso

Pawet Kowalski
Miszaki dokumentéacioért felelSs tisztviseld GTX Service
Varso, 2025-02-10

ROMANIA (RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
LAMA DE FERASTRAU (PUZZLE)

58G078
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NOTA IMPORTANTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE
DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA $I PASTRATI-L PENTRU
REFERINTE VIITOARE.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

« Tineti scula electrica de suprafetele de prindere izolate ale acesteia
atunci cand efectuati operatiuni in care elementul de taiere poate
intra in contact cu unelte ascunse sau cu propriul fir. Un element de
taiere care intra in contact cu un fir sub tensiune poate face ca partile
metalice expuse ale sculei electrice s& devina sub tensiune si ar
putea provoca un soc electric operatorului.

o Utilizati cleme sau alte mijloace practice pentru a fixa si sprijini in
siguranta piesa de lucru pe o platforma stabila. Tinerea piesei de
prelucrat cu mana sau lipita de corp o face instabilad si poate duce la
pierderea controlului.

o Opriti ferastraul circular atunci cand lucrarea este terminata. Lama
poate fi indepartata de piesa de prelucrat atunci cand aceasta este
oprita. In acest fel, se evitd reculul si scula electricd poate fi
depozitata in siguranta.

e Utilizati numai panze de ferastrau nedeteriorate, care sunt in stare
perfecta de functionare. Lamele indoite, neascutite se pot rupe. in
plus, acestea pot afecta linia de taiere si pot cauza sau contribui la
recul.

e Praful provenit de la anumite specii sau tipuri de lemn poate fi
periculos pentru sanatate si poate provoca reactii alergice, boli
respiratorii sau poate duce la cancer.

v in timpul taierii trebuie utilizate masti de protectie impotriva
prafului pentru a proteja tractul respirator de praful de taiere.

v Utilizati sistemul de aspirare a prafului atunci cand taiati
lemnul.

v Ar trebui sa se acorde intotdeauna atentie pentru a se asigura
ca locul de munca este bine ventilat.

e Tevile de apa nu trebuie taiate cu ferastraul de gaurit. Taierea
unei tevi provoaca daune materiale sau poate duce la socuri
electrice.

e Pentru a evita taierea prin cuie, suruburi si alte obiecte dure,
inspectati cu atentie piesa de prelucrat inainte de a incepe lucrul.

e Materialele ale céror dimensiuni (grosime) le depasesc pe cele
specificate in datele tehnice nu trebuie taiate.

o Tineti puzzle-ul cu mana inchisa.

e Asigurati-va ca puzzle-ul nu atinge materialul inainte de a apasa
comutatorul.

* Nu atingeti ferastraul puzzle in timp ce acesta este inca in miscare.
Nu opriti ferastraul puzzle inainte de a-l apuca cu mana.

¢ Nu atingeti lama sau piesa de lucru imediat dupa terminarea
lucrului. Aceste componente pot deveni foarte fierbinti si pot
provoca arsuri.

e Daca observati un comportament anormal al uneltei electrice sau
zgomote ciudate, opriti-o imediat si scoateti-o din priza.

e Pentru a asigura o racire corespunzatoare, orificiile de ventilatie din
carcasa ferastraului trebuie sa fie expuse.

o finainte de a conecta ferdstraul alternativ la o priza, asigurati-va
intotdeauna ca tensiunea de retea corespunde tensiunii indicate pe
placuta de caracteristici a unitétii.

 Inainte de a conecta ferastraul circular, verificati intotdeauna cablul
de alimentare si inlocuiti-l la un atelier autorizat daca este deteriorat.

e Cablul de alimentare al ferastraului circular trebuie sa se afle
intotdeauna pe partea sigura, neexpusa deteriorarii accidentale de
catre unealta electrica in functiune.

Atentie: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in interior.

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizarii masurilor de
siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

Explicatia pictogramelor utilizate:

S O
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1.Cititi instructiunile de utilizare. Respectati avertismentele si conditile de
siguranta continute in acestea.

2.Echipament cu izolatie clasa a doua.

3.Utilizati echipament de protectie individuald (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf).

4.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau reparatie.
5.Protejati de ploaie.

N6.ie permite copiilor s& acceseze instrumentul.

CONTINUT

e Jigsaw 1 buc.
e Lama de ferastrau pentru lemn 1 buc.
e Cheie Allen 1 buc.
e Ghid paralel 1 buc.
e Duza de extragere a prafului 1 buc.
e Instructiuni de utilizare 1 buc.
e card 1 buc.

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Ferastraul circular este o unealta electricda manuala izolata de clasa II.
Acesta este actionat de un motor cu comutator monofazat. Masina este
proiectata pentru a efectua taieturi drepte, taieturi curbe si taieturi in lemn
si materiale asemanatoare lemnului, precum si in materiale plastice si
metale (cu conditia utilizarii unei lame adecvate).

Domeniile sale de utilizare sunt executia de lucréri de renovare si
constructie, precum si orice lucrare in domeniul activitatii independente de
amator (DIY).

Nu utilizati in mod necorespunzator scula electrica.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii prezentate pe
paginile grafice ale acestui manual.
1.Blade blocare

2.Buton de control al pendulului

3.0n/ off comutator

4.Racord de evacuare a prafului

5. cheie Allen

6.Speed dial

7.Buton de extragere a prafului
8.Handle

9.Protectia lamei

10.Blade

11.Ghid

12.Suport pentru lama de ferastrau
13.Picior reglabil pentru puzzle

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAJ LAMA

Instalarea si inlocuirea lamei urmeaza urmatorii pasi:

* Rotiti butonul de blocare a lamei (12) spre dreapta.

e Asezati lama (10) in suport cu dintii orientati in fata.

o Rotiti butonul (12) la pozitia de pornire. Verificati daca lama este
asezata corect.

Atentie: lama poate iesi violent din maner in timpul indepartarii.

Controlati varful lamei si tineti-l departe de fata. Nu atingeti lama

imediat dupa lucru, deoarece aceasta poate fi foarte fierbinte.

Folositi manusi.

Nota: Utilizati numai panze de ferastrau cu sistem de prindere T

EXTRAGEREA PRAFULUI

Pentru a utiliza functia de extragere a prafului, urmati pasii de mai jos:

« Conectati furtunul de aspiratie al sistemului de aspirare a prafului la
conector (4). Asigurati o conexiune stransa.

* Mutati comutatorul de extragere a prafului in pozitia din spate (7).

Nota: Nu utilizati aspirarea prafului atunci cand materialul de taiere

genereaza scantei.

FUNCTIONARE / SETARI

ON/OFF

Atentie: inainte de a conecta ferastraul circular la reteaua de

alimentare, verificati intotdeauna daca tensiunea retelei corespunde

cu tensiunea indicatd pe placuta indi e la scula

electrica.

« Pornirea se face prin apasarea pe partea din spate a comutatorului
(3). Eliberati presiunea pentru a opri.

* Blocarea pentru functionarea continua se realizeaza prin apasarea
comutatorului (3) Tnainte in aceasta pozitie. Tragerea comutatorului
fnapoi va opri unitatea.
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REGLAREA VITEZEI FERASTRAULUI CIRCULAR

Viteza motorului ferastraului circular este reglata prin rotirea si reglarea
butonului de control al vitezei (6). Acest lucru permite adaptarea vitezei
sculei electrice la caracteristicile materialului pe care se lucreaza. Cu céat
este mai mare numarul de pe perimetrul cadranului, cu atat este mai mare
viteza de functionare a ferastraului circular.

CONTROLUL PENDULULUI

Cu ajutorul butonului de control al pendulului (2), cursa lamei poate fi
reglatd pentru a obtine cea mai buna calitate de taiere posibila pentru
anumite materiale.

e Setarea 0 - pl&ci si foi metalice, materiale susceptibile de a se rupe
e Setarea 1 - Materiale plastice

e Setarea 2 - lemn de esenta tare

e Setarea 3 - lemn de esenta moale.

Atunci cand taiati prin metal, este recomandabil sa utilizati lame cu mai
multi dinti si un agent de racire adecvat. Taierea fara agent de racire duce
la uzura accelerata a lamei. O selectie orientativa de lame de ferastrau
este prezentata in tabelul de mai jos:

g!“’T‘a“%' de Lungimea Domeniul de aplicare

inti pe inch lamei
24 Otel moale, metale neferoase
14 80 mm Metale neferoase, materiale plastice
9 Lemn, placaj din lemn

REGLAREA CONICULUI

Piciorul reglabil al ferastraului circular (13) permite efectuarea taieturilor

oblice in urmatoarele pozitii: 0°, +15°, £30°, +45°.

o Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare

e Folosind o cheie Allen (5), slabiti cele doua suruburi de pe partea
inferioara a piciorului (13).

e Trageti piciorul (13) departe de locasul treptei, inclinati-l la unghiul
dorit.

e Asezati piciorul (13) in locasul unghiular corespunzator. Blocati
piciorul in pozitia selectata prin strangerea ambelor suruburi.

TAIEREA

o Asezati partea din fata a piciorului (13) pe materialul care urmeaza
sa fie taiat.

o Porniti ferastraul puzzle si asteptati pana cand acesta atinge viteza
maxima setata.

¢ Miscati incet ferastraul circular, ghidand lama de-a lungul liniei de
taiere prestabilite.

e Atunci cand taiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati ferastraul
puzzle foarte usor.

Taierea trebuie sa se faca uniform, avand grija sa nu suprasolicitati

ferastraul circular. Presiunea excesiva exercitata asupra lamei va actiona

ca o frana asupra miscdrii lamei, ceea ce va afecta performanta de taiere.

Atentie: daca intreaga suprafata a piciorului ferastraului circular nu

se afla pe suprafata piesei de prelucrat in timpul functionarii, ci este

ridicata deasupra acesteia, exista pericolul de rupere a lamei

ferastraului.

TAIEREA UNEI GAURI IN MATERIAL

e Faceti o0 gaura cu diametrul de 10 mm in material.

¢ Introduceti panza de ferastrau (10) in gaura si incepeti sa taiati din
gaura facuta.

INSTALAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA

o Deconectati unitatea de la sursa de alimentare.

e Asezati lama (10) in suport (12) si in clema (1).

o Slabiti suruburile si pozitionati ghidajul (11) in orificiu. Reglati pozitia
ghidajului (11) la distanta necesara.

e Strangeti piulitele cu aripi.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Atentie: Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte

de a efectua orice instalare, ajustare, reparatie sau functionare.

e Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.
Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curétare.
Unitatea trebuie curatatd cu o carpa uscatd sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

e Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea unitatii.

e Este recomandat ca rola de ghidare sa fie lubrifiatad periodic. O
picatura de ulei aplicatd in aceastad zona fi va prelungi durata de
viata.



e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit cu
un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta operatiune trebuie sa fie
fncredintata unui specialist calificat sau sa se efectueze revizia
aparatului.

e Daca se produc scéantei excesive pe comutator, verificati starea
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

« Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de accesul
copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

crépate trebuie inlocuite imediat. Tnlocuiti intotdeauna ambele perii de

carbon in acelasi timp. Inlocuirea periilor de carbon trebuie s fie efectuats
numai de catre o persoana calificata, folosind piese originale.

Orice defect trebuie remediat de cétre departamentul de service autorizat

al producatorului

DATE DE CLASIFICARE
Jigsaw 58G078

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominald 600 W
Numarul de cicluri ale lamei (fara sarcind) 800-3000 min-1
Grosimea maxima a materialului care 80 mm
urmeaza sé fie taiat - lemn
Grosimea maxima a materialului care 8 mm
urmeaza sa fie taiat - metal
Cursa lamei 18 mm
Clasa de protectie 1l
Masa 1,7 kg
Anul de productie 2025

58G078 indica atat tipul, cat si denumirea masinii
PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante inerte pentru mediu.
Echipamentele nereciclate prezinta un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ") informeaza
cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
"Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac
obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor
si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
ntregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street 02-285 Varsovia
Produs: Jigsaw

Model: 58G078

Denumire comerciala: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele

documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

EN

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata si

nu include componentele
adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca

dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Strada Pograniczna

62841-2-11:2016+A1:2020

IEC 61000-3-
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02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnica GTX Service
Varsovia, 2025-02-10

YKPAIHCBKA (UA) )
NEPEKNAJ OPUTHANBHOT IHCTPYKLYi

MUNBHE NONOTHO (NOB3WK)
58G078

BAXIUBE 3AYBAXEHHA: YBAXHO TMPOYUTAWUTE LEN
MOCIBEHUK NEPEQ BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA
3BEPEXITb MO0 NS NOAANbLLOIO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOAW BE3MNEKU

e TpumanTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi PYKOATKM npwu
BMKOHaHHI onepaviin, Ae pixy4nin eneMeHT MOXe KOHTaKTyBaTW 3
NPUXOBaHUM OCHALLIEHHsIM @60 BnacH!M ApoToM. KOHTaKT pixy4yoro
enemMeHTa 3 ApoTOM Mif Hanpyroilo MoXe MPpW3BECTW A0 TOro, Lo
BiAKPUTI MeTaneBsi YaCTUHW EeNeKTPOIHCTPYMEHTY OMUHATLCA Nif
Harpyroto, WO MOXe CMPWYMHWUTKA  ypaXKeHHs —onepaTtopa
eNeKTPU4HUM CTPYMOM.

e BukopucToByiiTe cTpybumMHu abo iHWi npakTW4HI 3acobu ans
HapiHOrO  3aKpinfeHHs Ta NIATPMMKWA 3arOTOBKM Ha  CTiNKin
nnaTdopmi. FAKLO TPUMaTK 3aroToBKy pykoto abo nputuckaty ii 4o
Tina, BOHa CTa€ HECTINKOIO | MOXe NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOSIO.

e [licns 3akiH4eHHs poGoTU BUMKHiITb no63vk. [onoTHo MoxHa
BUMHATW 3 3aroToBKW, KOMW IHCTPYMEHT 3yNUHMBCS. Takum YMHOM

MOXHa YHUKHYTN Bipaavi Ta 6e3neyHo npubpatu
€nNeKTPOIHCTPYMEHT.
e BuKOPUCTOBYNTE TiNbKN HEYLIKOMKEHI MWMbHI  MOMOTHA, SKi

3HaxoAsATLCS B ideanbHOMy poGovoMy cTaHi. MorHyTi, HesarocTpeHi
NonoTHa MOXyTb 3namaTucst. Kpim Toro, BOHM MOXYyTb BNMBATU Ha
TiHito pi3y Ta cNpuYMHATK abo cnpuaTK Bigaavi.
o [un Big NneBHUX nopig abo AesiK1X BUAIB AEPEBUHU MOXE CTAHOBUTU
Hebe3sneky [Ans 300pOB'A | BUKIMKATW  aneprivyHi - peakuii,
pecnipaTopHi 3axBoptoBaHHsi abo NpusBeCTH A0 paky.
Mip yac pisaHHs cnif BUKOPUCTOBYBATU MPOTUMWIIOBI Mackw,
o6 3aXMUCTUTW AVXarnbHi LWNSXW Bif PiKY4oro nuny.

v Mig vac pi3aHHs [epeBnHN BUKOPUCTOBYWTE
NUMOBIACMOKTYBaHHS.

v Baexau cnig noabaTu npo Te, Wob poboye micue 6yno nobpe
NpOBITPIOBAHNM.

« BoponpoBiaHi Tpy6u He MoxHa pi3aTu nNo63mkom. Po3pisaHHs
TPy6u Moxe Npu3BEeCTH [0 NOLLUKOAXKEHHS MaiiHa abo 0 ypaXeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e Lo6 yHWKHYTV nNpopi3aHHs UBSXiB, LYPYMiB Ta iHWUX TBEPAWX
npeaMeTiB, YBaXHO OrfIsiHbTe 3aroToBKy nepeq, noYaTkom poboTu.

e Martepian, po3mipu (TOBLUMHA) SKOrO NEPEBULLYIOTb 3a3HayeHi B
TeXHIYHUX XapaKTepucTukax, He MOXHa pisaTu.

o TpumaiiTe NoB3ukK i3 3aKpPUTOIO PYKOIO.

e [lepen HATUCKaHHAM BUMMKaya nepekoHaiTecs, WO nob3uk He
TOpKaeTbCA MaTepiany.

e He TopkainTecs no6auka, konu BiH 3Haxogutbcs B pyci. He
BUMUKaWTE NOB3NK A0 TOTO, K Bi3bMETE WOTO PYKOH0.

* He TopkaiiTecs nesa abo 3aroToBKM ogpasy Nicns 3aBepLIeHH:A
poGoTK. Lli KOMNOHEHTU MOXYTb CUIMBHO HAarpiTUCS i CNPUYUHUTI
oniku.

e fAkwo B nomiTunn  Byab-fiKky  HeHopmarnbHy — MoBeaiHKy
eIeKTPOIHCTPYMEHTY abo AMBHI 3BYKW, HEravHO BUMKHITb WOrO i
BUTSIrHITb BUIKY 3 PO3ETKY.

o LLlo6 3a6e3neunTn HanexHe OXoNnomKEeHHs, BEHTUNSALIHI OTBOPU B
Kopnyci no63vka NoBUHHI ByTW BiOKPUTUMN.

e [lepLu Hix BMMKaTV NOB3VK y po3eTKy, NepekoHanTecs, Wo Hanpyra
B Mepexi BiAnoBifae Hanpyasi, 3a3HaveHiin Ha TabnuyLi 3 TEXHIYHUMKM
[AaHUMU NPUCTPOLO.

e [lepen niaknioyeHHsIM nobG3vka 3aBxau nepesipaiTe kabenb
XXVBMEHHS Ta 3aMiHiTb 10ro B aBTOPM30BaHili MalCTepHi, SKLLO BiH
MOLUKOPKEHUN.

e LlHyp xwvBneHHs nobavka 3aBXau noBuHeH OyTu Ha GeaneuHiit
CTOPOHi, Wo6 He nipgaBaTUCs BUNAAKOBOMY MOLIKOAKEHHIO
NpaLolYnM enekTpoiHCTPYMEHTOM.

YBara! MpucTpiit npusHayeHuin Ans po6oTn B NPUMILLIEHHI.

H UM Ha
KOHCTpPYKLU;i,

pUCTaHHA 6e3nevyHoi 3a CBOEK CYTTHO
3acTocyBaHHA 3axoAiB Ge3nekM Ta [A0AATKOBUX




3aXUCHUX 3axoAiB,
nig yac po6otu.

icHye )BUIA PU3UK TPABMYBaHHS

MosicHeHHsA BUKOPUCTaHUX I'IiKTOFpaM:

[]

4 5 6

1 MNpounTanTe iHCTPYKLito 3 ekcnnyaTauii. JoTpuMyiTeCh BUKNaaeHUX y
Hiln nonepemkeHb | NpaBun TeXHikn Geanexu.

2. obnapHaHHs 3 isonsiLieto Apyroro Knacy.

3. BUKOPUCTOBYITE 3acoBM iHAMBIAYyanbHOMO 3aXUCTY (3aXUCHI OKYNsipu,
HaBYLLHUKK, pecnipaTop).

4.MNepepn o6cnyroByBaHHsM a0 PEMOHTOM Bifl'€AHANTE LLUHYP KUBMEHHS.
5. 3axvwaru Big AoLLy.

N6.706TO A03BOSBTE AITSM OTPUMATU AOCTYN [0 iHCTPYMEHTY.

3MICT

o Jlo63nk 1 wr.
* [lonoTtHo Anst NWUMkW No aepeBy 1 wr.
o LllecturpaHHunii kntoy 1 wr.
e [lapanenbHa HanpsiMHa 1 wr.
e Hacapka Ans BuganeHHs nuny 1 wr.
e |HCTpyKUia 3 ekcnnyaTauii 1 wr.
e KapTka 1 wr.

KOHCTPYKLIA TA 3ACTOCYBAHHSA

JoB3nKk - ue pyyHWt i30MbOBAHUI eneKkTPOIHCTPYMEHT knacy Il. BiH
NPYBOAUTLCSH B Ait0 OAHOA3HNM eNeKTPOABUIYHOM 3 KOMYyTaTOpOM.
BepctaT npusHayYeHwWin Ons BUKOHAHHA MPAMUX, KPUBOMIHINHWMX i
KPUBOMIHIMHMX MponuniB y [epeBuHi Ta Matepianax, nofdibHux [0
[lepeBMHM, a TakoX y nnactMaci Ta MeTanax (3a ymMoBW BUKOPUCTaHHS
BiANOBIAHOMO NonoTHa).

Cdpepamn MOro BUKOPUCTAHHS € BUKOHAHHSI PEMOHTHO-GyAiBENbHUX
poGiT, a Takox Oyab-Aki pobOTM Yy cehepi He3amnexHoi amaTopcbKoi
pisneHocTi (DIY).

He BUKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT HE 32 NPU3HAYEHHAM.

OnUC reA®I4YHNX CTOPIHOK

Hymepalis, HaBedeHa Hkye, BiJHOCUTLCS A0 KOMMOHEHTIB NMPUCTPOIO,
rokasaHux Ha rpaci4HMX CTOpiHKax Lboro nociGHuKa.
1.bnokyeaHHs nesa

2 KHorka kepyBaHHS MasiTHUKOM

3.BUMMKAY YBIMKHEHHSI/BUMKHEHHS

4.3'egHaHHa Ans sigsoay nuny

5.L1eCTUrpaHHWIA KItoYy

6. WwBKaKUn Habip

7 KHorka BuaaneHHs nuny

8. Pyuka

9. 3axmCcHUI KOXYX nesa

10. Nleso

11.MyTiBHMK

12. Tpmay NUnbHOro Ancka

13. PerynboBaHa nanka ans nobavka

NIAroTOBKA 4O POBOTH

KPINMEHHA NE30

BcraHoBNEHHs Ta 3aMiHa ne3a BUKOHYETLCS B Takuid Crocio:

e [loBepHiTb pyyky 6rokyBaHHs HoXa (12) BnpaBo.

* BcrasTe ne3o(10) y Tpumay 3ybusmm snepep.

e [loBepHiTk pyyky (12) y BuxigHe nonoxexHs. MepekoHanTecs, WO
ne3o npaBuIibHO BCTAHOBIIEHO.

YBara: nia 4ac BUMMAaHHA €30 MOXe Pi3KO BMCKOYMTM 3 PYuKW.

KoHTpontoiTe KiHUMK nesa i TpumainiTe oro nogani Big o6nuyus. He

TopkanTecs nesa Bigpa3sy nicnsi po6oTH, OcKinbku BOHO MoXxe ByTn

AyXe rapsiuvm. BukopucroByiiTe py .

Mpumitka: BukopucToBYNTE TiNbKM NUNAMNbLHI

noAibHMmM 3aTUckayem

BUOANEHHA nUny

nonotia 3 T-
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o6 ckopucTaTucs hyHKUiE BUAAnNeHHs NuIy, BUKOHaWTe HaBeaeHi

HKYe aii:

o [igknioyiTe BCMOKTYBanbHWUI LUMAHr CUCTEMU NUMOBIABEAEHHS [0
po3s'emy (4). 3abe3neuTe LWinbHe 3'€QHAHHSA.

o [lepeBefiTb NepeMunkay NUNOBIABEAEHHS B 3aHE NOSOXeHHS (7).

Mpumitka: He BUKOpPUCTOBYMTE MUNOBIACMOKTYBaHHA, AKILO MpU

pi3aHHi MaTepiany yTBOpPHOIOTLCA iCKPU.

EKCNNYATALIA / HANALUTYBAHHSA

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

YBara: nepep niakntoYeHHsAM no63vka Ao erleKTpomepexi 3aBxau

nepeBipsaiTe, WO6 Hanpyra B Mepexi BignoBigana Hanpysi,

3a3HayeHi Ha Tabnuuui 3 TEXHIYHUMM OaHUMKU, NPUKPINNeHiA Ao

€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

e VYBIMKHEHHS 3[iiCHIOETbCA HATUCKAHHSIM Ha 3adHI0  YacTuHY
BUMUMKaya (3). [ina BUMKHEHHS NOTPIGHO BiANYyCTUTW KHOMKY.

e bBrokyBaHHs ans 6e3nepepBHOi poboTU AOCAraETbCA HAaTUCKaHHAM
nepemukaya (3) Bnepes y UbOMY MNONOXEHHI. [loTArHyBLW
nepemvkay Hasag, BU BUMKHETE MPUCTPIii.

PEMYNIIOBAHHS LUBUAKOCTI OBEPTAHHA NTOB3UKA

LBuakictb obepTaHHsi ABuryHa noGauka perymioeTbCsi MOBOPOTOM i
HanawTyBaHHSIM Pyyku perynioBaHHs weuakocTi (6). Lle possonsie
apanTyBaTu  LUBMAKICTb  €MEKTPOIHCTPYMEHTY [0  XapaKTepucTuK
obpobntoBaHoro matepiany. Yum Ginblwa undpa no nepumeTpy Aucka,
TUM BuULLA poboya LBMAKICTL NoG3uKa.

MAATHUKOBWUW PEFYNATOP

3a 10noMoroto MasiTHUKOBOIT Py4KyW ynpaBIiHHA (2) MOXHa BigperynioBaTtu

Xifi nonoTHa, Wwo6 AOCAMMM HaWKpaloi SIKOCTi pisaHHA Ansi NEBHWX

Matepianis.

e HanawrtyBaHHa O - meTaneBi NnacTWHW Ta NWUCTW, maTtepianu,
CXMUIbHI 40 CTUPaHHS

e HanawrtysaHHs 1 - Mnactmacu

e HanawTyBaHHs 2 - TBepAa AepeBuHa

e HanawTyBaHHA 3 - M'aka AepeBuHa.

[insi pisaHHst MeTany peKOMeHOyeTbCs BUKOPUCTOBYBATW MOMOTHA 3

GinbLLUOto KinbKicTio 3y6uiB i BignosigHy 30P. PizaHHa 6e3 MacTurnbHO-

OXONOMKYBanbHOI PIAVHN NPU3BOAWTL [0 NPUCKOPEHOO 3HOCY NOMOTHA.

Opi€HTOBHMI BUBIP NUMSINBHYX NONOTEH HABEAEHO B TaBMMLL HUXYeE:

Kinbkictb
3ybuiB Ha D‘O:;K;;Ha Cdpepa 3acTocyBaHHs
Jallel7I]
24 M'sika cTasb, KObopoBWiA MeTan
14 80 Mm Konboposi MeTanu, nnactmacu
9 [epeBso, fepeB'sHa daHepa

PEIYNIIOBAHHA HAXUNY

PerynbosaHa nanka ans no6auka (13) 4o3Bonsie BUKOHYBaTK NiApi3aHHA

nia KyTOM B HACTYMHKX NonoxeHHsx: 0°, £15°, £30°, +45°.

* Bia'egHaiiTe npucTpili Big Axxepena XvBneHHs

e 3a 40noMOrolo LLIeCTUrpaHHoro knioya (5) ocnabTe ABa rBUHTW Ha
HUXHIN CTOPOHiI Hixkn (13).

e BigrarHite nanky (13) BiA BMIMKM Ha CXOAMHUI, HaxuniTb Ha
HeobXiaHNiA KyT.

e BcrasTe nanky (13) y BignosigHe kyTose rHisao. 3adikcyiite nanky
B 06paHoMy MOMOXeHHi, 3aTArHyBLIM 06uaBa rBUHTY.

BUPI3AHHA

e [oknapitb nepegHio YacTuHy nanku (13) Ha maTepian, sKwit
noTpi6Ho po3spisaty.

e 3anycTiTb No63uK i 3a4ekaliTe, NOKW BiH He AOCATHE MaKCUMarbHOT
BCTaHOBIIEHOT LUBWAKOCTI.

e [loBinbHO pyxaiiTe no63uK, HanpaBnslouM MONOTHO B3[OBX
3aspanerigb HamiveHoi niHii posnuny.

e [lig Yac pisaHHA NO KPUBOMIHINHIN NiHii HanpaBnsakTe No63uk Ayxe
M'SIKO.

PisaHHa  cnip  BWKOHyBaTW  PIBHOMIPHO, Hamaralo4ncb  He

nepeBaHTaxyBaTh No63vk. HagmipHuii TUck Ha MonoTHO Byde AisT sk

ranbMo A1 pyxy NofoTHa, LLO BMIMHE Ha NPOAYKTUBHICTb Pi3aHHs.

YBara: siKWo nia 4Yac po6oTu BCA NOBEpPXHA Nanku no63uka He

npunsarac Ao NoOBepXHi 3aroToBKM, a NiAHATa Hapd Heto, icCHye

HeGe3neka NONOMKM NUNANLHOrO NONOTHa.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIATI

« [poceepanite y MaTepiani oTBip AiameTpom 10 MM.

e BcraBTe nunanbHe nonotHo (10) B OTBip i MOYHITH pi3aTh Big
3pobreHoro oTBopY.

BCTAHOBJIEHHSI  HAMPABNSAKOYO!

PI3AHHA

AnAa  NAPANENbHOIO



* Big'egHaiite npucTpili BiA AxXepena XWBMEHHS.

e [MowmicTiTb neso (10) B Tpumad (12) i 3akpiniTb oro 3aTuckayem (1).

e OcnabTe rBMHTM | BCTaHOBITb HanpsiMHy (11) B oTBip. Biaperynionte
nonoXxeHHsi HanpaensoYoi (11) Ha HeobxigHy BiACTaHb.

e 3aTArHiTb ranku Kpuna.

EKCNNYATALIA TA OBECNYrOBYBAHHSA

YBara: Big'€gHalTe WHYP JKMBNEHHA BiA Ppo3eTKU nepepn
BUKOHAHHSIM GyAb-SIKUX POGIT 3 MOHTaXy, HanalTyBaHHsl, PEMOHTY
abo ekcnnyaTaLjii.

e PekomeHpayeTbCst
BUKOPUCTaHHS.

* He BMKOPUCTOBYITE ANS YMLLEHHS BOAY abo iHLWi pignHW.

e [pucTpit cnig 4MCTUTM cyxokw randipkolo abo npopysaTtut
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3LKOTO TUCKY.

e He BukopucTOBYITE MUIOYI 3aCO6M 260 PO3UNHHUKM, OCKINIbKN BOHU
MOXYTb MOLIKOAWUTM NNACTUKOBI AeTani.

e PerynapHo ouuwante BEHTUNAUINHI OTBOPW B KOpnyci ABWUryHa,
W06 3anobirTu neperpiBaHHI0 NPUCTPOLO.

e PekoMeHAyeTbCSi NepioANYHO 3MallyBaTi HanpaBmnsitounin PONMK.
Kpanns onii, HaHeceHa Ha U0 AiNsHKY, NPOAOBXUTb TEPMIH Oro
cnyxou.

o Akwo kaberb XUBMEHHS MOLLKODKEHUNA, 10ro HeobXigHO 3aMiHNTK
Ha kabenb 3 TakuMM X XapaktepucTukamu. Llo onepauito cnig
poBipuTK KBanicikoBaHoMy cnevjanicty abo BigaaTtu npunag Ha
cepsicHe 06cnyroByBaHHs.

e FAKWO Ha KOMyTaTopi BUHWKAE HafAMIpHe iCKPiHHSA, 3BEPHITbCS [0
kBanicikoBaHoro axisus AnNs NepeBipkn CTaHy BYriNMbHUX LLITOK
eneKkTpoaBuryHa.

o 3aBxau 36epirarite NpUCTPIi y Cyxomy Ta HeJOCTYNHOMY Ansi AiTen
Micuji.

3AMIHA BYTIJIbHUX LLITOK

3HolLwueHi (kopoTLwi 3a 5 Mm), 06ropini abo TPiCHYTI BYTiNbHi LWiTKN ABUTYHA

HeobXiAHO HeraHo 3amiHUTU. 3aBXaun 3amiHioiTe 0BMABI BYriNbHI LLITKN

ofHoYacHo. 3amiHa ByriMbHWX LLTOK MOBMHHA BWKOHYBATUCS TiNbKu

KBanicpikoBaHUM haxiBLEeM 3 BUKOPUCTaHHAM OpUriHanbHUX AeTanei.

Byab-siki AedekTy noBWHHI BYTU YCyHeHi aBTOPU3OBAHUM CepBiCHUM

BifAinom BUpoGHwKka

PEWTUHIOBI JAHI

YACTUTM MPUCTPIi  oapa3y Nicns  KOXHOro

Jlo63unk 58G078
Mapametp 3HayYeHHs
Hanpyra xvBneHHs 230 B 3MIHHOIo
CTPYMY
YacTtoTa KUBMEHHs! 50 'y
HomiHanbHa noTyxHicTb 600 W
KinbkicTb Luknie nesa (6e3 HaBaHTaXeHHs) 800-3000 xB-1
MakcumanbHa TOBLUMHA MaTepiany, Lo 80 Mm
piKeTbCs - AepeBo
MakcumanbHa TOBLUMHA MaTepiany, Lo 8 MM
piKeTbCs - MeTan
Xig nesa 18 Mm
Knac saxvcty Il
Meca 1,7 kr
Pik Bunycky 2025
58G078 Bka3ye sk Ha TUN, TaK i HA NO3HAYEHHS MaLUMHK
3AXUCT HABKOJIMLUHbOIO CEPEOQOBULLA
B1pOGK 3 eNEKTPUYHUM KUBMEHHSM HE MOXHA BUKMZATA Pa3oMm i3
no6yToBMMU Bigxodamu, ix cnif nepeAasaTu y BiBMOBiAHI LEHTpY Ans
yTunisauii. [1ns oTpuManHs iHchopmalii npo yTunisallito 38epHiTbca A0
npogasus Bupoby abo micuesoi Bnaau. BianpaubosaHe enekTpuyHe
Ta eneKkTpoHHe 0bnagHaHHs MICTUTL EKOMOriYHO IHepTHI PEeHOBUHM.
Henepepo6GneHe obnagHaHHs CTAHOBUTL MOTEHLAHWIA PU3UK Ans
HaBKOMMLIHBOTO CEPE/IOBILLA Ta 3/10POB'S NoaeN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicLe3HaxomkeHHsM y Bapuuasi, ul. MorpanyHa 2/4 (aani: "GTX MonbLuya®) nosigomnsie,
110 BCi aBTOPChKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nociBHuKka (gani: "MociGHuK"), B Tomy uicni, cepen
iHWoro, Hanexarts ii. Bci aBTopckbKi Npasa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani - "MocibHuK"),
BKITIOYaOUM, ane He 0BMEXYIOUNCH, 10ro TekCT, dhoTorpadbii, CXeMu, MarioHKK, @ TakoX
I0ro KOMMo3uLito, Hanexatb BUKMio4Ho GTX Poland i nignsaratoTb NpaBoBOMy 3axucTy
signosigHo Ao 3akoHy BiA 4 notoro 1994 poky Npo aBTOPCbKe NPaBO i CyMixXHi npaBa
(To6To 3akoHopasuuit BicHUK 2006 p. Ne 90, no3. 631 3 HaCTYMHUMU 3MiHAMK).
KonitoBaHHsi, 0Bpobka, nybnikauis, Moaudikalis 3 KOMEpLiiHOK METOK BCbOro
IMociBHwKa, a TakoX Noro okpemux enemeHTiB 6e3 ncbMoBoi 3roau GTX MonbLua cyBopo
3a6OPOHEHO | MOXe NPU3BECTM [0 LMBINbHOT Ta KpUMIHAMNBHOI BiANOBAANbHOCTI.

. CESKA REPUBLIKA (C2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

PILOVY KOTOUC (SKLADACKA)
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58G078

DULEZITE UPOZORNENi: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO
NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE
JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI

e P¥i provadéni operaci, pfi nichz se fezny prvek mize dostat do
kontaktu se skrytym nafadim nebo vlastnim dratem, drzte elektrické
nafadi za izolované Gchopové plochy. Rezny prvek, ktery se
dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, miuze zpusobit, Ze se
odkryté kovové Casti elektrického naradi dostanou pod napéti a
obsluha muZze byt zasazena elektrickym proudem.

e Pomoci svorek nebo jinych praktickych prostfedki obrobek
bezpecné upnéte a podeprete na stabilni plosiné. Drzeni obrobku
rukou nebo pritisknutého k télu zplsobuje jeho nestabilitu a muze
vést ke ztraté kontroly.

e Po dokonceni prace skladacku vypnéte. Kdyz je pilovy kotou¢ v
klidovém stavu, |ze jej z obrobku sejmout. Timto zpusobem se
zabrani zpétnému razu a elektrické naradi Ize bezpeéné odlozit.

e Pouzivejte pouze neposkozené pilové kotouCe, které jsou v
bezvadném stavu. Ohnuté, neostré pilové listy se mohou zlomit.
Kromé toho mohou ovlivnit linii fezu a zpUsobit nebo prispét ke
zpétnému razu.

e Prach z nékterych druhG nebo typli dfeva muze byt zdravi
nebezpecny a muze zplsobovat alergické reakce, onemocnéni
dychacich cest nebo vést k rakoviné.

v Pii fezani by se mély pouzivat protiprachové masky, které
chrani dychaci cesty pred prachem z fezani.

v PFi Fezani dfeva pouzivejte odsavani prachu.

v VZzdy je tfeba dbat na to, aby bylo pracovisté dobre vétrané.

« Vodovodni potrubi se nesmi fezat skladaékou. Rezani potrubi
zpusobuje $kody na majetku nebo mlize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem.

e Abyste predesli profiznuti hiebiki, Sroubl a jinych tvrdych
pfedmétu, pred zahajenim prace obrobek peclivé zkontrolujte.

e Materidl, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry uvedené v
technickych udajich, se nesmi fezat.

o Drzte skladacku zavienou rukou.

e Pred stisknutim spinace se ujistéte, Ze se skladacka nedotyka
materialu.

e Nedotykejte se skladacky, pokud je v pohybu.
skladacku predtim, nez ji uchopite rukou.

« Nedotykejte se noze ani obrobku tésné po dokonéeni prace.
Tyto soucasti mohou byt velmi horké a mohou zpUsobit popaleniny.

* Pokud zaznamenate jakékoli neobvyklé chovani elektrického naradi
nebo podivné zvuky, ihned jej vypnéte a odpojte ze zasuvky.

e Aby bylo zajisténo spravné chlazeni, mély by byt vétraci otvory v
krytu skladacky odkryté.

e Pred zapojenim pfimoc¢aré pily do zasuvky se vzdy ujistéte, Ze
napéti v siti odpovida napéti uvedenému na typovém $titku pfistroje.

e Pred pfipojenim pfimocaré pily vzdy zkontrolujte napajeci kabel a v
pfipadé jeho poskozeni jej nechte vyménit v autorizovaném servisu.

» Napajeci kabel pfimocaré pily by mél byt vzdy na bezpe¢né strané,
aby nebyl vystaven nahodnému poskozeni pracujicim elektrickym
naradim.

Nevypinejte

Upozornéni: Zafizeni je ur€eno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce, bezpe¢nostnich
opatieni a dalSich ochrannych opatieni existuje vzdy zbytkové riziko
drazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu:
Sy |

2 3

4 5 6
1.Prectéte si ndvod k obsluze. Dodrzujte v ném obsaZena upozornéni a

bezpecnostni podminky.
2.Zatizeni s izolaci druhé tfidy.

1




3.Pouzivejte osobni ochranné pomtcky (ochranné bryle, ochrana sluchu,
protiprachova maska).

4. Pfed Udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

5.Protect pred destém.

N6.ie umozriuje détem pfistup k nastroji.

OBSAH

e Skladacka 1ks.
e Pilovy kotou¢ na dfevo 1 ks.
e imbusovy kli¢ 1 ks.
e Paralelni pravodce 1 ks.
e Tryska pro odsavani prachu 1 ks.
* Navod k obsluze 1 ks.
e karta 1ks.

KONSTRUKCE A POUZITi

Primocara pila je izolované rucni elektrické naradi tfidy Il. Je pohanéna
jednofazovym komutatorovym motorem. Je uréena k provadéni primych
délenych fezl, zakfivenych fez(i a fezl do dfeva a dfevu podobnych
materiall, jakoz i do plastt a kovll (za pfedpokladu pouziti vhodného
kotouce).

Jeji oblasti pouZiti je provadéni renovacnich a stavebnich praci, jakoz i
veskerych praci v oblasti samostatné amatérské ¢innosti (DIY).

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
NiZe uvedené &islovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené na
grafickych strankach této pfirucky.
1.Blade lock

2.Kyvadlové ovladaci tlacitko
3.Vypina¢

4.Pfipojeni pro vypousténi prachu
5.imbusovy kli¢

6.Speed dial

7.Tlacitko pro odsavani prachu
8.Handle

9.0chranna cepel

10.Blade

11.Privodce

12.Drzak pilového kotouce
13.Nastavitelna patka skladacky

PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ CEPELI

Instalace a vyména noze probiha podle nasledujicich kroku:

* Otocte knoflikem aretace noze (12) doprava.

e Vlozte nuz(10) do drzaku zuby dopredu.

e Otocte knoflik (12) do vychozi polohy. Zkontrolujte, zda je nuz
spravné usazen.

Upozornéni: pfi vyjmuti mize Eepel prudce vyskocit z rukojeti.

Kontrolujte Spicku ¢epele a drzte ji dal od obliceje. Nedotykejte se

Cepele bezprostiedné po praci, protoze muze byt velmi horka.

Pouzivejte rukavice.

Poznamka: Pouzivejte pouze pilové kotouce s upinacim systémem

T.

ODSAVANi PRACHU

Chcete-li pouzit funkci odsavani prachu, postupujte podle nasledujicich

pokynu:

e Pripojte saci hadici systému odsavani prachu ke konektoru (4).
Zajistéte tésné spojeni.

* Prepnéte prepina¢ odsavani prachu do zadni polohy (7).

Poznamka: Nepouzivejte odsavani prachu, pokud pfi

materialu vznikaji jiskry.

PROVOZ | NASTAVENI

ZAPNUTO/VYPNUTO

Upozornéni: Pred pfipojenim pfimocaré pily k elektrické siti vzdy

zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida napéti uvedenému na

typovém stitku pfipevnéném na elektrickém naradi.

e Zapnuti se provadi stisknutim zadni strany spinace (3). Pro vypnuti
uvolnéte tlak.

e Zablokovani pro nepretrzity provoz se dosahne stisknutim spinace
(3) dopfedu v této poloze. Zatdhnutim spinace zpét se pfistroj
vypne.

NASTAVENi OTACEK SKLADACKY

Otacky motoru primocaré pily se nastavuji otdéenim a nastavovanim

knofliku regulace otacek (6). To umozriuje pfizpusobit otacky elektrického

fezani
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naradi vlastnostem zpracovavaného materialu. Cim vy$si je &islo na

obvodu kolecka, tim vyssi jsou pracovni otacky pfimocaré pily.

OVLADANI KYVADLA

Pomoci kyvného ovladaciho knofliku (2) Ize nastavit zdvih noZe tak, aby

bylo dosazeno co nejlepsi kvality fezu pro konkrétni materidly.

e Nastaveni 0 - kovové desky a plechy, materidly nachylné k
roztfepeni

« Nastaveni 1 - Plasty

o Nastaveni 2 - tvrdé dfevo

* Nastaveni 3 - mékké drevo.

Pfi fezani kovu je vhodné pouZzivat noze s vice zuby a vhodnou chladici

kapalinu. Rezani bez chladici kapaliny vede ke zrychlenému opotfebeni

nozu. Orientacni vybér pilovych kotouct je uveden v nasledujici tabulce:

Pocet zubli na Délka Rozsah pouziti
palec Cepele
24 Mékka ocel, nezelezny kov
14 80 mm NezZelezné kovy, plasty
9 Drevo, dievéna preklizka

NASTAVENI UKOSU

Nastavitelna patka pfimocaré pily (13) umoziiuje provadét pokosové fezy

v nasledujicich polohach: 0°, £15°, +30°, +45°.

e Odpojte zafizeni od zdroje napajeni

e Pomoci imbusového kli¢e (5) povolte dva Srouby na spodni strané
patky (13).

e Vytahnéte patku (13) z prohlubné schiidku a nakloiite ji do
pozadovaného uhlu.

e Umistéte patku (13) do pfisluSné uhlové zasuvky. Zajistéte patku ve
zvolené poloze utaZzenim obou Sroubu.

CUTTING

e Polozte predni ¢ast patky (13) naplocho na fezany material.

e Spustte skladacku a pockejte, az dosahne maximalnich
nastavenych otacek.

e Pohybujte skladackou pomalu a vedte pilovy kotou¢ po prfedem
uréené linii fezu.

* P¥i fezani podél zakfivené ¢ary vedte skladacku velmi opatrné.

Rezani by mélo probihat rovnomérné a dbejte na to, abyste skladadku

nepretizili. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy kotou¢ pUsobi jako brzda

pohybu pilového kotouce, coz ovliviiuje fezny vykon.

Upozornéni: Pokud neni cela plocha patky pfimocaré pily pfi praci

na povrchu obrobku, ale je nad nim zvednutd, hrozi nebezpeci

zlomeni pilového kotouce.

VYRIZNUTi OTVORU V MATERIALU

« Do materidlu vyvrtejte otvor o priméru 10 mm.

e Vlozte pilovy list (10) do otvoru a zacnéte fezat od vytvofeného
otvoru.

INSTALACE PARALELNIHO VEDENI REZU

e Odpojte jednotku od zdroje napajeni.

e VloZte nuz (10) do drzaku (12) a upnéte jej (1).

* Povolte Srouby a umistéte voditko (11) do otvoru. Nastavte polohu
voditka (11) na pozadovanou vzdalenost.

o Utahnéte kfidlové matice.

PROVOZ A UDRZBA

Upozornéni: Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo

obsluhou odpojte napéjeci kabel od sitové zasuvky.

* Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba Cdistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

e Doporu€uje se vodici valecek pravidelné mazat. Kapka oleje
nanesena na tuto oblast prodlouZi jeji Zivotnost.

e Pokud je napdjeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi  vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v servisu.

e Pokud se na komutadtoru objevi nadmérné jiskieni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartaét motoru.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartacky
motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vymérite oba uhlikové kartace



soucasné. Vymeénu uhlikovych kartact smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dild.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

UDAJE O HODNOCENI
Skladacka 58G078
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napédjeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 600 W
Pocet cyklu lopatek (bez zatizeni) 800-3000 min-1
Maximalni tloustka fezaného materidlu - 80 mm
drevo
Maximalni tloustka fezaného materidlu - 8 mm
kov
Zdvih Eepele 18 mm
Tfida ochrany Il
Hromadné 1,7 kg
Rok vyroby 2025
58G078 uvadi typ i oznaceni stroje
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektricky pohaneéné vyrobky by nemeély byt likvidovany spolecné s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
ﬁ zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje ekologicky inertni latky. Nerecyklované zafizeni
predstavuje potencialni riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se sidlem
ve Varavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuje, Ze veskera autorska
préva k obsahu této pFirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska préava k
obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné v&etné jejiho textu, fotografii,
schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a
prévech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Gcely celého manualu
i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné
zakazano a muze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: z 0.0. Sp.k,

Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobek: Skladacka

Model: 58G078

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Pracovnik pro technickou dokumentaci sluzby GTX

Var$ava, 2025-02-10

SLOVENSKO (SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
PILOVY KOTUC (SKLADACKA)

58G078
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DOLEZITE UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO
NARADIA SI POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A
USCHOVAJTE S| HO PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

« Pri vykonavani operacii, pri ktorych sa rezny prvok moéze dostat do
kontaktu so skrytym naradim alebo vlastnym drétom, drzte
elektrické naradie za jeho izolované uchopové plochy. Rezny prvok,
ktory sa dostane do kontaktu s vodicom pod napéatim, moéze
sposobit, Ze sa odkryté kovové Casti elektrického naradia dostanu
pod napétie a obsluha méze dostat uraz elektrickym pradom.

e Na bezpecné upnutie a podopretie obrobku na stabilnej ploSine
pouzite svorky alebo iné praktické prostriedky. Drzanie obrobku
rukou alebo pritlaéeného k telu ho robi nestabilnym a méze viest k
strate kontroly.

* Po skonceni prace skladacku vypnite. Ked je pilovy kotu¢ v pokoji,
mozZete ho z obrobku vybrat. Tymto spésobom sa zabrani spatnému
rézu a elektrické naradie sa da bezpecne odlozit.

e Pouzivajte len nepoSkodené pilové listy, ktoré si v bezchybnom
stave. Ohnuté, neostré pilové listy sa mdzu zlomit. Okrem toho
mozu ovplyvnit liniu rezu a spdsobit alebo prispiet k spatnému razu.

e Prach z niektorych druhov alebo urcitych typov dreva mdze byt
zdraviu nebezpe€ny a méze sposobit alergické reakcie, ochorenia
dychacich ciest alebo viest k rakovine.

v Pocas rezania by sa mali pouzivat protiprachové masky na
ochranu dychacich ciest pred prachom z rezania.

v Pri rezani dreva pouzivajte odsavanie prachu.

v Vzdy treba dbat na to, aby bolo pracovisko dobre vetrané.

e Vodovodné potrubie sa ie rezat' skladackou. Rezanie
potrubia spdsobuje Skody na majetku alebo méze mat za nasledok
uraz elektrickym pradom.

e Aby ste sa vyhli prerezaniu klincov, skrutiek a inych tvrdych
predmetov, pred zac¢atim prace obrobok dokladne skontrolujte.

e Material, ktorého rozmery (hribka) presahuji rozmery uvedené v
technickych Udajoch, sa nesmie rezat.

e Drzte skladacku so zatvorenou rukou.

« Pred stlacenim spinaca sa uistite, Ze sa skracovacia pila nedotyka
materialu.

* Nedotykajte sa skladacky, ked je v pohybe. Nevypinajte skladaciu
pilu skér, ako ju uchopite rukou.

« Nedotykajte sa noza ani obrobku tesne po ukonceni prace.
Tieto suc¢asti mézu byt velmi horice a mézu spdsobit’ popaleniny.

* Ak spozorujete akékolvek neobvyklé spravanie elektrického naradia
alebo zvlastne zvuky, okamzite ho vypnite a odpojte zo zasuvky.

* Na zabezpecenie spravneho chladenia by mali byt vetracie otvory v
kryte skladacky odkryté.

e Pred zapojenim priamodiarej pily do elektrickej zasuvky sa vzdy
uistite, Ze sietové napatie zodpoveda napatiu uvedenému na
typovom $titku pristroja.

e Pred pripojenim priamociarej pily vzdy skontrolujte napajaci kabel a
v pripade jeho poskodenia ho nechajte vymenit v autorizovanom
servise.

e Napajaci kabel priamociarej pily by mal byt vzdy na bezpecnej
strane, aby nebol vystaveny nahodnému poskodeniu pracujiucim
elektrickym naradim.

Upozornenie: Zariadenie je uréené na prevadzku vo vnuitri.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie, bezpe¢nostnych
opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy existuje zvysSkové
riziko Urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

4 5 6

1. Preditajte si ndvod na obsluhu. DodrzZiavajte v fiom uvedené
upozornenia a bezpec¢nostné podmienky.

2.Zariadenia s izolaciou druhej triedy.

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochrana
sluchu, protiprachova maska).



4. Pred Udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.
5.Protect pred dazdom.
N6.ie umozriuje detom pristup k nastroju.

OBSAH

e Skladacka 1ks.
* Pilovy kotu¢ na drevo 1 ks.
e imbusovy klu¢ 1 ks.
e Paralelny sprievodca 1 ks.
e Tryska na odsavanie prachu 1 ks.
« Navod na obsluhu 1 ks.
e karta 1ks.
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Skicovacia pila je izolované ru¢né elektrické naradie triedy II. Je pohariana
jednofazovym komutatorovym motorom. Stroj je uréeny na vykonavanie
priamych delenych rezov, zakrivenych rezov a rezov do dreva a
materidlov podobnych drevu, ako aj do plastov a kovov (za predpokladu
pouzitia vhodného kotuca).

Oblastami jeho pouzitia sU renovacné a stavebné prace, ako aj vSetky
prace v oblasti nezavislej amatérskej ¢innosti (DIY).

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Blade lock

2.Tlacidlo ovladania kyvadla

3.0n/off vypinac

4.Pripojenie na vypustanie prachu

5.Allenov kiu¢

6.Speed dial

7.Tlacidlo odsavania prachu

8.Handle

9.Blade guard

10.Blade

11.Sprievodca

12.Drziak pilového kotuca

13.Adjustable jigsaw foot

PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ CEPELE

Instalacia a vymena Cepele prebieha podla nasledujucich krokov:

* Otocte gombik blokovania nozov (12) doprava.

e Umiestnite n62(10) do drziaka zubami dopredu.

* Otocte gombik (12) do vychodiskovej polohy. Skontrolujte, ¢i je n6z
spravne nasadeny.

Upozornenie: pri odstrafiovani méze cepel prudko vyskocit z

rukovite. Kontrolujte Spicku cepele a drzte ju dalej od tvare.

Nedotykajte sa cepele bezprostredne po praci, pretoze méze byt

velmi horuca. Pouzivajte rukavice.

Poznamka: Pouzivajte len pilové listy s upinacim systémom T

ODSAVANIE PRACHU

Ak chcete pouzit funkciu odsavania prachu, postupujte podlia

nasleduijucich krokov:

* Pripojte saciu hadicu systému odsavania prachu ku konektoru (4).
Zabezpecte tesné spojenie.

* Prepina¢ odsavania prachu presurite do zadnej polohy (7).

Poznamka: Nepouzivajte odsavanie prachu, ak pri rezani materialu

vznikaju iskry.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Upozornenie: Pred pripojenim priamociarej pily k elektrickej sieti

vzdy skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda napatiu uvedenému

na typovom stitku pripevnenom na elektrickom naradi.

e Zapnutie sa vykona stlacenim zadnej ¢asti spinaca (3). Ak chcete
vypnut, uvolnite tlak.

e Zablokovanie pre nepretrZiti prevadzku sa dosiahne stlatenim
spinaca (3) dopredu v tejto polohe. Zatiahnutim spinaca spat sa
zariadenie vypne.

NASTAVENIE OTACOK SKLADACKY

Otacky motora priamociarej pily sa nastavuju ota€anim a nastavovanim

gombika regulacie otaCok (6). To umozriuje prispdsobit otacky

elektrického nastroja viastnostiam obrabaného materialu. Cim vyssie je
¢Gislo na obvode ovladaca, tym vysSie su pracovné otacky priamociarej
pily.
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OVLADANIE KYVADLA

Pomocou kyvadlového ovladacieho gombika (2) mozno nastavit zdvih

noza tak, aby sa dosiahla ¢o najlepSia kvalita rezania konkrétnych

materialov.

e Nastavenie 0 - kovové dosky a plechy, materidly nachylné na
rozstrapkanie

« Nastavenie 1 - Plasty

« Nastavenie 2 - tvrdé drevo

* Nastavenie 3 - makkeé drevo.

Pri rezani kovu sa odportca pouzivat noze s vac¢$im poctom zubov a

vhodnu chladiacu kvapalinu. Rezanie bez chladiacej kvapaliny vedie k

zrychlenému opotrebovaniu epele. Orientacny vyber pilovych kotucov je

uvedeny v nasledujucej tabulke:

Pocet zubov Dizka St
“ Rozsah pouzitia
na palec Cepele
24 Makka ocel, nezelezny kov
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty
9 Drevo, drevena preglejka

NASTAVENIE SKOSENIA

Nastavitelna patka priamodiarej pily (13) umoZzriuje vykonavat' Sikmé rezy

v nasleduijucich polohach: 0°, +15°, +30°, +45°.

« Odpojte zariadenie od napdjania

e Pomocou imbusového kltuc¢a (5) uvolnite dve skrutky na spodnej
strane patky (13).

e Vytiahnite patku (13) z priehlbiny schodika a naklofite ju do
pozadovaného uhla.

e Umiestnite patku (13) do prislusnej uhlovej zasuvky. Utahovanim
oboch skrutiek zaistite patku vo zvolenej polohe.

CUTTING

e Polozte prednu ¢ast patky (13) naplocho na rezany material.

e Spustite skladaciu pilu a pockajte, kym nedosiahne maximaine
nastavené otacky.

e Pomaly pohybujte skracovacou pilou a vedte kotu¢ po vopred
urcene;j linii rezu.

Pri rezani pozdiZ zakrivenej linie vedte skladaciu pilu velmi jemne.
Rezame by malo prebiehat rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste
skladacku nepretazili. Nadmerny tlak vyvijany na pilovy kotu¢ bude
posobit ako brzda pohybu pilového kotuéa, o bude mat vplyv na rezny
vykon.

Upozornenie: Ak sa cela plocha patky priamociarej pily pocas prace
nenachadza na povrchu obrobku, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi
nebezpecenstvo zlomenia pilového kotuca.

VYREZANIE OTVORU V MATERIALI

e Do materidlu vyvrtajte otvor s priemerom 10 mm.

e Vlozte pilovy kotu¢ (10) do otvoru a zaénite rezat od vytvoreného
otvoru.

INSTALACIA PARALELNEHO VEDENIA REZU

* Odpojte jednotku od napajania.

e Umiestnite n6z (10) do drziaka (12) a svorky (1).

e Uvolnite skrutky a umiestnite vodidlo (11) do otvoru. Nastavte
polohu vodidla (11) na poZadovanu vzdialenost.

e Utiahnite kridlové matice.

PREVADZKA A UDRZBA

Upozornenie: Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou

alebo prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

e Pristroj sa odporuca €istit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal C¢istit suchou handrickou alebo vyfikat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

« Pravidelne Ccistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Vodiaci valéek sa odpori¢a pravidelne mazat. Kvapka oleja
nanesena na tdto oblast prediZi jej Zivotnost.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e Ak sa na komutadtore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymerite obe uhlikové



kefky sucasne. Vymena uhlikovych kief musi byt vykonana len
kvalifikovanou osobou s pouzitim originalnych dielov.

Akeékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné oddelenie
vyrobcu

UDAJE O HODNOTENI
Skladacka 58G078
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 600 W
Pocet cyklov lopatiek (bez zataZenia) 800-3000 min-1
Max. hrubka rezaného materialu - drevo 80 mm
Max. hrubka rezaného materialu - kov 8 mm
Zdvih ¢epele 18 mm
Trieda ochrany I
Hmotnost 1,7 kg
Rok vyroby 2025
58G078 uvadza typ aj oznacenie stroja
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
ﬂ likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
alebo miestny Urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje ekologicky inertné latky. Nerecyklované zariadenia
predstavuju potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a [udské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom
vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze vSetky autorské
préva k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane. V3etky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylucne spoloénosti GTX Pol'sko
a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorSich
predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné Ucely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland
je prisne zakédzané a modZe mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobok: Skladacka

Model: 58G078

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové &islo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Pracovnik pre technicki dokumentaciu sluzby GTX
Var$ava, 2025-02-10
SLOVENSKI (SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ZAGIN LIST (VBODNA ZAGA)
58G078

POMEMBNO OPOZORILO: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA
ORODJA NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE
ZA KASNEJSO UPORABO.
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POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

e Elektricno orodje drzZite za izolirane oprijemalne povrsine, kadar
izvajate postopke, pri katerih lahko rezalni element pride v stik s
skritim orodjem ali lastno Zico. Rezalni element, ki pride v stik z Zico
pod napetostjo, lahko povzroci, da izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja postanejo pod napetostjo, kar lahko povzroci
elektriéni udar upravljavca.

e Z objemkami ali drugimi prakti¢nimi sredstvi varno vpnite in podprite
obdelovanec na stabilni podiagi. Ce obdelovanec drzite z roko ali
pritisnjen ob telo, je nestabilen in lahko pride do izgube nadzora.

e Po konCanem delu vbodno Zago izklopite. Ko je vijanica v
mirovanju, lahko rezilo odstranite z obdelovanca. Na ta nacin se
izognete povratnemu udarcu in elektricno orodje lahko varno
pospravite.

« Uporabljajte samo neposkodovane Zagine liste, ki so v brezhibnem
stanju. Ukrivljena, nenabrusena rezila se lahko zlomijo. Poleg tega
lahko vplivajo na linijo rezanja in povzrocijo ali prispevajo k
povratnemu udarcu.

e Prah iz nekaterih vrst ali dolo€enih tipov lesa je lahko nevaren za
zdravje in lahko povzroci alergijske reakcije, bolezni dihal ali raka.

v Med rezanjem je treba uporabljati protipraSne maske za
zasc¢ito dihalnih poti pred rezalnim prahom.

v Pri rezanju lesa uporabljajte odsesavanje prahu.
v Vedno je treba poskrbeti za dobro prezracevanje delovnega
mesta.

« Vodovodnih cevi ne smete rezati z vbodno zago. Rezanje cevi
povzroci materialno $kodo ali elektri¢ni udar.

« Da bi se izognili rezanju skozi Zeblje, vijake in druge trde predmete,
pred zac¢etkom dela natanéno preglejte obdelovanec.

e Material, katerega dimenzije (debelina) presegajo dimenzije,
navedene v tehni¢nih podatkih, se ne sme rezati.

« Sestavljalno Zago drzite z zaprto dlanjo.

* Pred pritiskom na stikalo se prepricajte, da se vbodna Zaga ne dotika
materiala.

* Ne dotikajte se vbodne Zage, ko je v gibanju. Ne izklopite vbodne
Zage, preden jo primete z roko.

* Ne dotikajte se rezila ali obdelovanca takoj po kon¢anem delu.
Ti sestavni deli so lahko zelo vroci in lahko povzrocijo opekline.

o Ce opazite nenavadno obna$anje elektritnega orodja ali ¢udne
zvoke, ga takoj izklopite in izvlecite iz elektricne vtinice.

e Za zagotovitev ustreznega hlajenja morajo biti prezracevalne
odprtine v ohi$ju vbodne Zage odprte.

e Pred prikljuéitvijo vbodne Zage v elektricno vti€nico se vedno
prepriCajte, da je omrezna napetost enaka napetosti, navedeni na
tipski plo$cici naprave.

e Pred prikljuéitvijo vbodne Zage vedno preverite napajalni kabel in ga
v primeru poskodbe dajte zamenjati v pooblas¢eni servisni delavnici.

« Napajalni kabel vbodne Zage mora biti vedno na varni strani, da ga
delujoce elektriéno orodje ne poskoduje.

Pozor: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zas¢itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala nevarnost
poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov:

S |0
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1.Preberite navodila za uporabo. Upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo.

2.0prema z izolacijo drugega razreda.

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zascito za uSesa,
masko proti prahu).

4.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajaini kabel.

5.Protect pred dezjem.

N6.ie omogocite otrokom dostop do orodja.

VSEBINE
* Sestavljanka 1 kos.



e Listza Zago za les 1 kos.
* Allenov klju¢ 1 kos.
e Vzporedni vodnik 1 kos.
o Soba za odsesavanje prahu 1 kos.
« Navodila za uporabo 1 kos.
e Kkartica 1 kos.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Vijana zZaga je izolirano ro¢no elektri¢no orodje razreda Il. Poganja jo
enofazni komutatorski motor. Naprava je zasnovana za izvajanje ravnih
deljenih rezov, ukrivljenih rezov in rezov v les in lesom podobne materiale
ter plastiko in kovine (e se uporablja ustrezno rezilo).

Njegova podro¢ja uporabe so izvajanje obnovitvenih in gradbenih del ter
vseh del na podrocju samostojne ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Elektricnega orodja ne uporabljajte napac¢no.

OPIS GRAFICNIH STRANI
Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote, prikazane
na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Blade zaklepanje

2. gumb za nadzor nihala

3.0n/off stikalo

4.Prikljucek za odvajanje prahu
5.Allenov klju¢

6.Speed dial

7.Gumb za odsesavanje prahu
8.Handle

9.Blade guard

10.Blade

11.Vodnik

12.Saw list imetnik

13.Adjustable jigsaw foot

PRIPRAVA NA DELO

MONTAZA REZIL

Namestitev in zamenjava rezila poteka po naslednjih korakih:

e Zavrtite gumb za zaklepanje rezila (12) v desno.

* Rezilo(10) vstavite v drzalo tako, da so zobje obrnjeni naprej.

e Obrnite gumb (12) v zacetni polozaj. Preverite, ali je rezilo pravilno
namesceno.

Previdno: rezilo lahko med odstranjevanjem sunkovito izskoci iz

roc¢aja. Nadzorujte konico rezila in ga drzite stran od obraza. Ne

dotikajte se rezila takoj po delu, saj je lahko zelo vroc¢e. Uporabljajte

rokavice.

Opomba: Uporabljajte samo zagine liste z vpenjalnim sistemom T

ODSESAVANJE PRAHU

Ce zelite uporabiti funkcijo odsesavanja prahu, sledite naslednjim

korakom:

e Sesalno cev sistema za odsesavanje prahu prikljucite na prikljuéek
(4). Zagotovite tesen spoj.

« Prestavite stikalo za odsesavanje prahu v zadnji polozaj (7).

Opomba: Ce pri rezanju materiala nastajajo iskre, ne uporabljajte

odsesavanja prahu.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Opozorilo: Pred prikljucitvijo vbodne zage na elektricno omrezje

vedno preverite, ali omrezna napetost ustreza napetosti, navedeni na

tipski tablici, ki je pritrjena na elektricnem orodju.

e Vklop opravite s pritiskom na zadnjo stran stikala (3). Za izklop
sprostite pritisk.

e Blokado za neprekinjeno delovanje dosezete tako, da v tem
poloZaju pritisnete stikalo (3) naprej. Ce stikalo potegnete nazaj, se
naprava izklopi.

NASTAVITEV HITROSTI VBODNE ZAGE

Hitrost motorja vbodne Zage nastavite z obrac¢anjem in nastavljanjem

gumba za uravnavanije hitrosti (6). Tako lahko hitrost elektricnega orodja

prilagodite znacilnostim obdelovanega materiala. Vecja kot je Stevilka na
obodu vrtliivega gumba, vecja je delovna hitrost vbodne Zage.

KRMILJENJE NIHALA

Z nihajnim gumbom (2) lahko nastavite hod rezila, da doseZete najboljSo

mozno kakovost rezanja za dolo¢ene materiale.

« Nastavitev 0 - kovinske plos¢e in plo¢evina, materiali, ki se lahko
zdrobijo

* Nastavitev 1 - Plastika

* Nastavitev 2 - trdi les
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* Nastavitev 3 - iglasti les.

Pri rezanju skozi kovino je priporocljivo uporabiti rezila z ve¢ zobmi in
ustrezno hladilno sredstvo. Rezanje brez hladilne tekocine povzrogi
pospeseno obrabo rezil. Okvirni izbor Zaginih listov je podan v spodniji

preglednici:
Stevilo zobna | Dolzina Podrogje uporabe
palec rezila
24 Mehka jekla, neZelezne kovine
14 80 mm NezZelezne kovine, plastika
9 Les, leseni vezani les

NASTAVITEV POSEVNE RAVNINE

Nastavljiva noga za vbodno Zago (13) omogoc¢a poS$evne reze v naslednjih

polozajih: 0°, +15°, +30°, +45°.

« Odklopite napravo od napajanja

e S pomocjo kljuca (5) sprostite dva vijaka na spodniji strani noge (13).

* Potegnite nogo (13) iz vdolbine stopnice in jo nagnite pod Zelenim
kotom.

« Postavite nogo (13) v ustrezno kotno vti¢nico. Z zategovanjem obeh
vijakov nogo zaklenite v izbranem polozaju.

REZANJE

« Spredniji del noge (13) polozite plosko na material, ki ga Zelite rezati.

* Vkljucite vbodno Zago in pocakajte, da doseze najvecjo nastavljeno
hitrost.

e Vbodno Zago premikajte poc¢asi in vodite rezilo po vnaprej dolo¢eni
liniji rezanja.

e Prirezanju vzdolZ ukrivljene linije vodite vbodno Zago zelo nezno.

Rezanje mora potekati enakomerno, pri Cemer pazite, da ne

preobremenite vbodne Zage. Prevelik pritisk na rezilo bo zaviral gibanje

rezila, kar bo vplivalo na uéinkovitost rezanja.

Opozorilo: Ce med delovanjem celotna povrsina noge vbodne zage

ni ob povrsini obdelovanca, temvec je dvignjena nad njo, obstaja

nevarnost zloma zaginega lista.

REZANJE LUKNJE V MATERIALU
e V material izvrtajte luknjo premera 10 mm.
e Vluknjo vstavite Zagin list (10) in za¢nite rezati od nastale luknje.

NAMESTITEV VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE

« Odklopite enoto iz napajanja.

* Namestite rezilo (10) v drzalo (12) in objemko (1).

e Odvijte vijake in namestite vodilo (11) v luknjo. Nastavite polozaj
vodila (11) na zahtevano razdaljo.

e Privijte krilne matice.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Previdnost: pred kakrSnim koli namesc¢anjem, nastavljanjem,
popravilom ali delovanjem izkljuéite napajalni kabel iz omrezne
vticnice.

* Priporocljivo je, da napravo odistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢iS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Enoto odistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlaénim stisnjenim
zrakom.

* Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poSkodujejo plasti¢ne dele.

e Redno distite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

* Vodilni valj je priporo¢ljivo redno mazati. Kapljica olja, ki jo nanesete
na to obmocje, podalj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposobljenemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj usposobliena
oseba preveri stanje ogljikovih $¢etk motorja.

« Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (kraj$e od 5 mm), oZgane ali razpokane oglene S¢etke motorja
je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi $¢etki hkrati.
Zamenjavo ogljikovih $¢etk lahko opravi le usposobljena oseba z uporabo
originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni oddelek
proizvajalca.
PODATKI O OCENJEVANJU
Sestavljanka 58G078

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 600 W




Stevilo ciklov lopatic (brez obremenitve) 800-3000 min-1
Najvecja debelina rezanega materiala - les 80 mm
Najvecja debelina rezanega materiala - 8 mm
kovina

Hod rezila 18 mm
Za&citni razred 1l

Masa 1,7 kg
Leto izdelave 2025

58G078 oznacuije tip in oznako stroja

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z

gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne

prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite

na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in

elektronska oprema vsebuje okoljsko inertne snovi. Nerecklirana

oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "priroénik"), med
drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo
izklju€no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom o
avtorskih in sorodnih pravicah z dne 4. februarja 1994 (tj. Uradni list 2006, &t. 90, tocka
631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroci civilno in kazensko odgovomost.

I1zjava ES o skladnosti

Proizvajalec: z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

I1zdelek: Sestavljanka

Model: 58G078

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nanaSa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.

ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

-

EN

Pawet Kowalski
Uradnik za tehniéno dokumentacijo Sluzba GTX
Var$ava, 2025-02-10

LIETUVA (LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

PJUKLO DISKAS (DELIONES)
58G078

SVARBI PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK]
ATIDZIAI PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE Jj
ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

« Atlikdami operacijas, kai pjovimo elementas gali liestis su pasléptais
jrankiais arba savo laidu, laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty
suémimo pavir§iy. Pjovimo elementui prisilietus prie laidy, esanéiy
po jtampa, atviros metalinés elektrinio jrankio dalys gali tapti jtampg
turiniomis dalimis ir operatorius gali patirti elektros smuagj.

« Naudokite spaustuvus ar kitas praktiskas priemones, kad patikimai
uzspaustuméte ir palaikytuméte ruosinj ant stabilios platformos.

62841-2-11:2016+A1:2020

24

Laikydami ruosinj ranka arba prispaustg prie kidno, ji laikykite
nestabiliai ir galite prarasti kontrolg.

« Baige darbg iSjunkite délione. Stovint pjaklo aSmenis galima nuimti
nuo ruosinio. Taip iSvengiama atgalinio smagio ir elektrinj jrankj
galima saugiai padéti j vieta.

e Naudokite tik nesugadintus ir nepriekaistingos buklés pjaklus.
Sulenkti, neastris aSmenys gali sultzti. Be to, jie gali paveikti
pjovimo linijg ir sukelti arba prisidéti prie atatrankos.

e Tam tikry rasiy arba tam tikry tipy medienos dulkés gali kelti pavojy
sveikatai ir sukelti alergines reakcijas, kvépavimo taky ligas arba
vez|.

v Pjaunant reikia naudoti dulkes saugancias kaukes, kad
kvépavimo takai baty apsaugoti nuo pjovimo dulkiy.

v Pjaudami medieng naudokite dulkiy iStraukimo sistemg.

v Visada reikia pasirGpinti, kad darbo vieta baty gerai védinama.

e Vandentiekio vamzdziy negalima pjauti délionés pjaklu.
Pjaunant vamzdj padaroma Zala turtui arba gali istikti elektros
smagis.

e Norédami iSvengti viniy, varzty ir kity kiety daikty pjovimo, pries
pradédami darbg atidZiai apZitrékite ruosinj.

e Medziagos, kurios matmenys (storis) virSija techniniuose
duomenyse nurodytus matmenis (storj), pjaustyti negalima.

» Laikykite pjiklg uzdaryta ranka.

e Prie§ paspausdami jungiklj
medziagos.

* Nelieskite judancio délionés pjaklo. Neisjunkite délionés pries tai, kai
suimsite jg ranka.

o Nelieskite aSmeny ar ruosinio vos baige darba. Sie komponentai
gali labai jkaisti ir sukelti nudegimus.

e Jei pastebéjote nejprastg elektrinio jrankio veikimg arba keistus
garsus, nedelsdami jj iSjunkite ir iStraukite i$ elektros lizdo.

e Kad baty uztikrintas tinkamas ausinimas, pjiklo korpuse turi bati
atidengtos védinimo angos.

e Prie$ jlungdami pjaklg j elektros lizdg, visada jsitikinkite, kad tinklo
jtampa atitinka jrenginio vardinéje ploksteléje nurodyta jtampa.

o Prie$ prijungdami pjiklg visada patikrinkite maitinimo kabelj, o jei jis
pazeistas, leiskite jj pakeisti jgaliotose dirbtuvése.

* Dziovyklés maitinimo laidas visada turi biti saugioje puséje, kad jo
netycia nepazeisty veikiantis elektrinis jrankis.

jsitikinkite, kad pjoklas neliecia

Atsargiai: Jrenginys skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka rizika
susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas:

S O

1 2 3
="
gf\
4 5 6
1.Perskaitykite naudojimo instrukcija. Laikykités joje pateikty jspéjimy ir
saugos salygu.

2.Jranga su antros klasés izoliacija.

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausy
apsauga, dulkiy kauke).

4. Prie§ atlikdami technine priezidrag ar remontg atjunkite maitinimo laida.
5.Protect nuo lietaus.

N6.ie leisti vaikams naudotis Sia priemone.

TURINYS

e Délionés 1vnt.
e Medienos pjuklo gelezté 1 vnt.
e Alleninis raktas 1 vnt.
e Lygiagretusis vadovas 1vnt.
o Dulkiy nusiurbimo antgalis 1 vnt.
« Naudojimo instrukcijos 1 vnt.
e kortelé 1vnt.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS
Dziovyklinis pjuklas yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis. Jj
suka vienfazis komutatorinis variklis. Staklés skirtos tiesiems daliniams



pjdviams, lenktiems pjdviams ir pjaviams medienoje ir | medieng
panasiose medziagose, taip pat plastikuose ir metaluose atlikti (jei
naudojami tinkami aSmenys).

Jo naudojimo sritys - renovacijos ir statybos darbai, taip pat bet kokie
savarankikos mégejiskos veiklos (angl. DIY) darbai.

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Blade uzraktas

2.8vytuoklés valdymo mygtukas

3.0n/off jungiklis

4.Dulkiy i$leidimo jungtis

5.Allen verzliaraktis

6.Speed dial

7.Dulkiy $alinimo mygtukas

8.Handle

9.ASmeny apsauga

10.Blade

11.Vadovas

12.Saw peilio laikiklis

13.Reguliuojama délionés kojelé

PASIRUOSIMAS DARBUI

GELEZTES TVIRTINIMAS

Geleztés montavimas ir keitimas atliekamas taip:

« Pasukite aSmeny fiksavimo rankenéle (12) j desine.

* |dékite aSmenis(10) j laikiklj dantukais j priekj.

e Pasukite rankenéle (12) j pradine padétj. Patikrinkite, ar aSmenys
tinkamai uzdeti.

Atsargiai: iSimant peilj jis gali smarkiai iSSokti i§ rankenos.

Kontroliuokite aSmeny galiuka ir laikykite jj atokiau nuo veido.

Nelieskite aSmeny i$ karto po darbo, nes jie gali bati labai karsti.

Naudokite pirstines.

Pastaba: naudokite tik pjiklus su T prispaudimo sistema

DULKIY ISTRAUKIMAS

Norédami naudoti dulkiy iStraukimo funkcijg, atlikite toliau nurodytus

veiksmus:

e Prijunkite dulkiy iStraukimo sistemos siurbimo Zarng prie jungties
(4). Uztikrinkite sandary sujungima.

« Perkelkite dulkiy $alinimo jungiklj j galine padétj (7).

Pastaba: Nenaudokite dulkiy iStraukimo, kai pjaunant medziagg

atsiranda kibirks¢iy.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGTA / ISJUNGTA

Démesio: pries prijungdami diskinj pjiiklg prie elektros tinklo, visada

patikrinkite, ar elektros tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta ant

elektrinio jrankio pritvirtintoje vardinéje ploksteléje.

e Jjungiama paspaudziant galine jungiklio dalj (3). Norédami iSjungti,
atleiskite spaudima.

* Nepertraukiamam darbui uzfiksuojama Sioje padétyje paspaudus
jungiklj (3) j priekj. Patraukus jungiklj atgal, jrenginys i$sijungs.

DELIONES GREICIO REGULIAVIMAS

Droztuvo variklio greitis reguliuojamas sukant ir nustatant greicio

reguliavimo rankenéle (6). Tai leidZia pritaikyti elektrinio jrankio greitj prie

apdirbamos medziagos savybiy. Kuo didesnis skaicius perimetro

rankenéléje, tuo didesnis dygiavimo pjaklo darbinis greitis.

SVYTUOKLES VALDYMAS
Naudojant Svytuokling valdymo rankenéle (2) galima reguliuoti aSmeny

NUOZULNUSIS REGULIAVIMAS

Reguliuojama pjtklo koja (13) leidzia atlikti jstrizus pjavius Siose padétyse:

0°, £15°, £30°, +45°.

o Atjunkite prietaisg nuo maitinimo $altinio

e Naudodami verzliaraktj (5) atsukite du varztus, esancius kojos
apacioje (13).

o |Straukite kojele (13) i$ laiptelio jdubos ir pakreipkite jg reikiamu
kampu.

o |statykite kojele (13) j atitinkama kampinj lizdg. UZfiksuokite kojele
pasirinktoje padétyje priverzdami abu varztus.

PJOVIMAS

« Padékite pédelés (13) prieking dalj lygiai ant pjaunamos medziagos.

« Jjunkite pjaklg ir palaukite, kol jis pasieks didZiausig nustatytg greit].

e Létai judinkite délionés pjukla, nukreipdami peilj pagal i§ anksto
nustatytg pjovimo linijg.

* Pjaudami iSilgai iSlenktos linijos, déliong nukreipkite labai Svelniai.

Pjauti reikia tolygiai, stengiantis neperkrauti délionés. Per didelis

spaudimas, kuriuo spaudziamas peilis, stabdo peilio judéjimg, o tai turi

jtakos pjovimo nasumui.

Ispéjimas: jei dirbant visas pjiuklo kojelés pavirSius yra ne prie

ruosinio pavirSiaus, o pakeltas virs jo, kyla pavojus sulauzyti pjiiklo

diska.

PJAUNANT SKYLE MEDZIAGOJE

¢ Medziagoje iSgrezkite 10 mm skersmens skyle.

o |kiskite pjoklo diskg (10) j skyle ir pradékite pjauti nuo padarytos
skylés.

LYGIAGRETAUS PJOVIMO KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS

* Atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio.

o |dékite aSmenis (10) j laikiklj (12) ir spaustukg (1).

« Atlaisvinkite varztus ir jstatykite kreiptuvg (11) j skyle. Nustatykite
kreipianciosios (11) padétj iki reikiamo atstumo.

e Uzverzkite sparnuotgsias verzles.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

|spéjimas: prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo,

remonto ar eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laida i$

elektros tinklo lizdo.

* Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

e |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti maZo slégio suslégtu
oru.

« Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti plastikines
dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

¢ Rekomenduojama kreipiamajj ritinélj periodiskai sutepti. Sig vietg
patepus laSeliu alyvos, pailgés jo tarnavimo laikas.

e Jei maitinimo kabelis paZeistas, ji reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine priezidrg.

« Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk§¢iavimas, leiskite
kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy bakle.

* Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nusidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar jtrokusius variklio

anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu anglinius

Sepetélius keiskite vienu metu. Anglinius Sepetélius turi keisti tik

kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty paSalinti gamintojo jgaliotasis techninés

prieZidros skyrius.

JVERTINIMO DUOMENYS

eiga, kad baty pasiekta geriausia pjovimo kokybé konkrecioms Délionés 58G078
medziagoms. o o B o Parametras Verté
. Ovn'uvsFatymas - metalinés plokstés ir lak$tai, medziagos, jautrios Maitinimo jtampa 230 V KINTAMOSIOS
trinGiai -
. SROVES
¢ Lnustatymas - plastikai Maitinimo daznis 50 Hz
e 2 nustatymas - kietmedis —
« 3 nustatymas - spygliuogiy mediena. Nominalioji galia 600W
Pjaunant metalg patartina naudoti peilius su daugiau danty ir tinkama Asmeny cikly skaiCius (be apkrovos) 800-3000 min-1
ausinimo skystj. Pjaunant be ausinimo skyscio, a$menys greiciau dévisi. Maksimalus pjaunamos medziagos storis - 80 mm
Orientacinis pjukly disky pasirinkimas pateiktas toliau pateiktoje lenteléje: mediena
Danty skaidius | Geleztés . " Maksimalus pjaunamos medziagos storis - 8 mm
3olyje ilgis Taikymo sritis metalas
24 Minkstas plienas, spalvotasis metalas Geleztés eiga 18 mm
14 80 mm Spalvotieji metalai, plastik Apsaugos klasé Il
9 Mediena, mediné fanera
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Masé [

1,7 kg

Gamybos metai [

2025

58G078 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg

APLINKOS APSAUGA

X

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjq arba vietos
valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
ekologi$kai inertiniy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy
pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja,
kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be kita ko. Visos
autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso tik GTX Poland ir yra
teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visa vadova ir atskirus jo elementus be
radtiSko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir
baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k,

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Délionés

Modelis: 58G078

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN

62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020

+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos j
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojanéio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija, vardas,
pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve 2/4

02-285 VarSuva

-

Pawet Kowalski

Techninés dokumentacijos pareiginas GTX tarnyba

VarSuva, 2025-02-10

__ LATWA(WY)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

ZAGA ASMENS (FINIERZAGIS)
58G078

SVARIGA PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
RUPIGI 1ZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Veicot darbibas, kuras grieSanas elements var saskarties ar
sléptiem instrumentiem vai savu vadu, turiet elektroinstrumentu pie
td izolétajam satverSanas virsmam. GrieSanas elementam
saskaroties ar vadu zem sprieguma, elektroinstrumenta atklatas
metala dalas var klat spriegumaktivas, un operators var sanemt
elektriskas stravas triecienu.

Izmantojiet skavas vai citus praktiskus Iidzeklus, lai drosi
nostiprinatu un atbalstitu apstradajamo detalu uz stabilas
platformas. Ja apstradajamo priekSmetu turat ar roku vai piespiestu
pie kermena, tas klGst nestabils un var izraisit kontroles zudumu.
Kad darbs ir pabeigts, izslédziet motorzagi. Asmeni var nonemt no
apstradajama izstradajuma, kad tas ir apstajies. Sada veida tiek
noversts atsitiens un elektroinstrumentu var drosi novietot.
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e Izmantojiet tikai nebojatus zaga asmenus, kas ir darba kartiba.
Saliektie, neasinati asmeni var sallzt. Turklat tie var ietekmét
grie$anas ITniju un izraistt vai veicinat atsitienu.

* Noteiktu sugu vai veidu koksnes putekli var bt bistami veselibai un
izraisTt alergiskas reakcijas, elpo$anas celu slimibas vai izraisTt vézi.
v GrieSanas laika jalieto pretputeklu maskas, lai pasargatu

elpoSanas celus no grieSanas putekliem.
v GrieZot koksni, izmantojiet putek|u nostcéju.
v Vienmér jaraugas, lai darba vieta batu labi védinama.

o UOdens caurules nedrikst griezt ar atjautibas zagi. Caurules
grieSana var radit materidlus bojajumus vai izraisit elektriskas
stravas triecienu.

e Lai izvairttos no naglu, skravju un citu cietu priekSmetu grieSanas,
pirms darba wuzsak$anas rhpigi parbaudiet apstradajamo
priekSmetu.

e Materialu, kura izméri (biezums) parsniedz tehniskajos datos
noradttos izmérus, nedrikst griezt.

o Turiet atjautibas zagi ar aizvértu roku.

e Pirms slédza nospieSanas parliecinieties, ka zagis nesaskaras ar
materialu.

o Nepieskarieties motorzagim, kamér tas ir kustiba. Neizslédziet
atjautibas zagi, pirms to satverat ar roku.

¢ Nepieskarieties asmenim vai apstradajamai detalai tieSi péc
darba pabeigsanas. Sis sastavdalas var kidt loti karstas un izraisit
apdegumus.

e Ja pamanat jebkadu neparastu elektroinstrumenta darbibu vai
divainus trokSnus, nekavéjoties izslédziet to un atvienojiet no
stravas kontaktligzdas.

e Lai nodroSinatu pareizu dzeséSanu, ir jaatver ventilacijas atveres
zaga korpusa.

e Pirms savienot motorzagi elektribas kontaktligzda, vienmér
parliecinieties, vai tikla spriegums atbilst ierices nominala plaksnité
noraditajam spriegumam.

e Pirms motorzaga pieslég$anas vienmér parbaudiet stravas kabeli
un, ja tas ir bojats, l0dziet to nomaintt pilnvarotaja darbnica.

e Zagmasinas stravas vadam vienmér jabat drosa pusé, lai to nejausi
nebojatu darbojosais elektroinstruments.

Uzmanibu: lerice ir paredzéta darbam iekstelpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc batibas drosa konstrukcija,
drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas pasakumi, darba laika
vienmeér pastav atlikusais risks gat traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

Y (O

1 2

3
4 5 6

1.1zlasiet lietoSanas instrukciju. levérojiet taja ietvertos bridindjumus un
dro$ibas nosacijumus.

2.lekartas ar otras klases izolaciju.

3.Izmantojiet individualos aizsardzibas [idzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzeklus, puteklu masku).

4.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

5.Protect no lietus.
N6.ie lauj bérniem piek|dt Sim rikam.

SATURS

o Piladzi 1 gab.
o Koka zaga asmens 1 gab.
o Amju atsléga 1 gab.
e Paralélais ce|vedis 1 gab.
¢ Puteklu nosiikSanas sprausla 1 gab.
¢ LietoSanas instrukcija 1 gab.
e Kkarte 1 gab.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Zagzagis ir |l klases izoléts rokas elektroinstruments. To darbina vienfazes
komutatora motors. lerice ir paredzéta taisnu, Skelto un liekto griezumu,
ka arT griezumu veik$anai koka un koksnei lidzigos materialos, ka art



plastmasas un metalos (ar nosacijumu, ka tiek izmantots piemérots
asmenis).

Tas izmantoSanas jomas ir renovacijas un celtniecibas darbu veikSana,
ka arf jebkuri darbi neatkarigas amatieru darbibas (DIY) joma.

Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS
Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Blade sledzene

2.Pendulum vadibas poga

3.0n/off slédzis

4.Dulkiy izvades savienojums
5.Allen atsleéga

6.Speed dial

7.Puteklu ekstrakcijas poga
8.Handle

9.Blade aizsargs

10.Blade

11.Celvedis

12.Saw asmens turétajs
13.Reguléjama finierzaga kajina
SAGATAVOSANAS DARBAM

ASMENU MONTAZA

Asmena uzstadiSana un nomaina notiek péc $adiem soliem:

* Pagrieziet asmenu blokéSanas pogu (12) pa labi.

* levietojiet asmeni(10) turétaja ar zobiem uz prieksu.

e Pagrieziet pogu (12) sakuma stavokll. Parbaudiet, vai asmens ir
pareizi ievietots.

Uzmanibu: iznems$anas laika asmens var spécigi izlekt no roktura.

Kontroléjiet asmena galu un turiet to talak no sejas. Nepieskarieties

asmenim uzreiz péc darba, jo tas var biit loti karsts. Lietojiet cimdus.

Piezime: Izmantojiet tikai zaga asmenus ar T stiprinajuma sistému.

PUTEKLU NOSUCEJS

Lai izmantotu puteklu ekstrakcijas funkciju, izpildiet talak noraditas

darbibas:

o Pievienojiet puteklu nosiices sistémas iestkSanas Slateni
savienotajam (4). Parliecinieties, ka savienojums ir ciesi savienots.

o Parslédziet puteklu nosiikSanas slédzi uz aizmuguréjo poziciju (7).

Piezime: Neizmantojiet puteklu nosiicéju, ja griezéjamais materials

rada dzirksteles.

DARBIBA / [ESTATIJUMI

IESLEGTS/IZSLEGTS

Uzmanibu: pirms savienot zagi ar elektrotiklu, vienmér parbaudiet,

vai elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas noradits uz

elektroinstrumentam piestiprinataja datu plaksnite.

o leslégSana notiek, nospiezot slédza aizmuguréjo dalu (3). Lai
izslégtu, spiedienu atlaidiet.

* Blok&Sanu nepartrauktai darbibai pandk, nospiezot slédzi (3) uz
priekSu Saja pozicija. Pavelkot slédzi atpakal, ierice tiek izslégta.

ATJAUTIBAS ZAGA ATRUMA REGULESANA

Zaga motora atrumu regulé, pagriezot un iestatot atruma regulésanas

pogu (6). Tas lauj pielagot elektroinstrumenta atrumu apstradajama

materiala Tpasibam. Jo lielaks skaitlis ir uz reguléSanas slédza perimetra,

jo lielaks ir atjautibas zaga darba atrums.

SVARSTA VADIBA
Izmantojot svarsta reguléSanas pogu (2), asmenu gajienu var regulét, lai
panaktu vislabako iesp&jamo grieSanas kvalitati konkrétiem materialiem.

Regulgjama zaga kajina (13) lauj veikt slipzaga griezumus $adas

pozicijas: 0°, +15°, £30°, +45°.

« Atvienojiet ierici no baro$anas avota

e Izmantojot atslégu (5), atskravéjiet divas skrives kajas apak$éja
dala (13).

e lzvelciet kaju (13) no pakapiena padzilindjuma, nolieciet to
vajadzigaja lenkl.

o levietojiet kajinu (13) atbilstosaja lenka ligzda. Nostipriniet kajinu
izvélétaja pozicija, pievelkot abas skraves.

CUTTING

* Novietojiet kajas (13) priek$éjo dalu (13) lidzeni uz griezé€jama
materiala.

o leslédziet motorzagi un pagaidiet, lidz tas sasniedz maksimalo
iestatito atrumu.

e LE&nam parvietojiet ripzagi, vadot asmeni pa iepriek$ noteikto
grie$anas ITniju.

o GriezZot pa izliektu Iiniju, virziet ripzagi loti uzmanigi.

Griesana javeic vienmérigi, uzmanot, lai neparslogotu atjautibas zagi.

Parmerigs spiediens uz asmeni darbosies ka asmens kustibas bremze,

kas ietekmés grieSanas veiktspéju.

Uzmanibu: ja zaga pédas visa virsma darbibas laika neatrodas pret

apstradajama izstradajuma virsmu, bet ir pacelta virs tas, pastav

zaga asmens liizuma risks.

CAURUMA IZGRIESANA MATERIALA

e lzurbiet 10 mm diametra caurumu materiala.

* levietojiet zaga asmeni (10) cauruma un saciet griezt no izveidota
cauruma.

PARALELAS GRIESANAS VADOTNES UZSTADISANA

* Atvienojiet ierici no baroSanas avota.

e levietojiet asmeni (10) turétaja (12) un skava (1).

o Atskraveéjiet skrives un ievietojiet vadotni (11) atveré. Noregulgjiet
vadotnes (11) poziciju lidz vajadzigajam attalumam.

o Pievelciet sparnu uzgrieznus.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Uzmanibu: pirms uzstadiSanas, regulésanas, labosanas vai darbibas

veikSanas atvienojiet stravas vadu no elektrotikla kontaktligzdas.

e lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpi$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.
sabojat plastmasas detalas.

e Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

o leteicams periodiski ellot virzoso rulliti. Sim laukumam uzklats
piliens ellas pagarinas ta kalposanas laiku.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai ar ierices
apkopei.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

e Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

NodiluSas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisaju$as motora ogles

sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas ogles sukas

vienlaicigi. Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta persona,
izmantojot originalas detalas.

Jebkadi defekti janovérs razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

RITINGA DATI

e Oiestatljums - metala plaksnes un loksnes, materiali, kas ir jutigi pret Pilars 58G078
nodilumu Parametrs Vértiba
* L iestafijums - Plastmasas Baro3anas spriegums 230 V MAINSTRAVA
* 2. iestafjums - cietkoksne Piegades biezums 50 Hz
e 3. iestattfjums - skujkoki. Nominala jauda 500 W
Griezot caur metalu, ieteicams izmantot asmenus ar vairak zobiem un = . .
piemérotu dzeséSanas Skidrumu. GrieSana bez dzeséSanas Skidruma As.m'er)u f'klu Ski'ts (bez ?IO‘}Z?S)' 800-3000 min-1
paatrina asmenu nodilumu. Orientgjo$a zaga asmenidu izvéle ir sniegta Griezama materiala maksimalais biezums - 80 mm
tabula turpmak: koksne
Zobu skaits Asmena . - Griezama materiala maksimalais biezums - 8 mm
colla garum’s Piemérosanas joma metals
24 Mikstais térauds, krasainais metals Asmenu gajiens 18 mm
14 80 mm Krasainie metali, plastmasa Aizsardzibas klase I
9 Koks, koka saplaksnis Masu 1,7 kg
SLIPUMA REGULESANA RaZoSanas gads 2025
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| 58G078 norada gan tipu, gan masinas apziméjumu.
VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai iegdtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur videi nekaitigas vielas. Neparstradatas iekartas rada
potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar juridisko
adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé, ka visas
autortiesibas uz §Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu, tai skaita,
cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata")
saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZim&jumiem, ka art
uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai
aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu VéstnesT Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem).
Kopét, apstradat, publicét, parveidot komercialos nollkos visu Rokasgramatu, ka ari tas
atseviSkus elementus bez GTX Poland rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegts, un tas
var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: z 0.0. Sp.k. Sp.k,

Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava

Izstradajums: Mozaika

Modelis: 58G078

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

S deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas uz

sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX dienests
Var$ava, 2025-02-10

EESTI (EE) _
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

SAETERA (PUUSAAG)
58G078

OLULINE MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT
ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

« Hoidke elektrilist tooriista selle isoleeritud haaramispindadest, kui
teete t6id, mille puhul l6ikevahend voib puutuda kokku varjatud
todriistaga  voi omaenda traadiga. Laéikamiselemendi
kokkupuutumine  pingestatud  juhtmega vdib  pdhjustada
elektritdoriista avatud metallosade sattumist pinge alla ja pdhjustada
operaatorile elektril 3

e Kasutage klambreid v6i muid praktilisi vahendeid, et kinnitada ja
toetada téddeldavat detaili kindlalt stabiilsel platvormil. Té6detaili
hoidmine kaega vbi keha vastu surudes muudab selle
ebastabiilseks ja voib pdhjustada kontrolli kaotamist.

* Kui to6 on I6petatud, lilitage puusaag valja. Saetera saab toorikust
eemaldada, kui see on seisma jaanud. Nii valditakse tagasilooki ja
elektritddriista saab ohutult &ra panna.

e Kasutage ainult laitmatuid ja tdokorras saeterasid. Painutatud,
teritamata terad vdivad puruneda. Lisaks vbdivad need mdjutada
16ikeliini ja pdhjustada voi soodustada tagasiléoki.

62841-2-11:2016+A1:2020
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e Teatavate puuliikide voi teatud tiilipi puidu tolm véib olla tervisele
ohtlik ja péhjustada allergilisi reaktsioone, hingamisteede haigusi voi
pdhjustada vahki.

v Loikamise ajal tuleks kasutada tolmumaski,
hingamisteid I6iketolmu eest.

v Kasutage puidu I6ikamisel tolmueemaldust.

v Alati tuleb hoolitseda selle eest, et tookoht oleks hasti
ventileeritud.

e Veetorusid ei tohi tiikeldada puusaagiga. Toru
pdhjustab varalist kahju voi voib pdhjustada elektrilddgi.

o Et véltida naelte, kruvide ja muude kdvade esemete labildikamist,
kontrollige td6deldavat detaili hoolikalt enne t66 alustamist.

e Materjali, mille médtmed (paksus) lletavad tehnilistes andmetes
esitatud mddtmeid, ei tohi Idigata.

* Hoidke pusletikki kédega kinni.

e Enne liliti vajutamist veenduge, et puusaag ei puutu materjaliga
kokku.

o Arge puudutage puslega, kui see on veel liikumises. Arge lillitage
puusaagi valja, enne kui te seda kdega haarate.

o Arge puudutage tera voi téodeldavat detaili vahetult parast t66
I6petamist. Need osad vbivad muutuda vdaga kuumaks ja
pdhjustada pdletusi.

o Kui mérkate elektrilise téoriista ebatavalist kaitumist v6i kummalisi
helisid, lilitage seade kohe vélja ja tdmmake pistikupesast vélja.

e Nouetekohase jahutuse tagamiseks peaksid pistloodis oleva
korpuse ventilatsiooniavad olema avatud.

e Enne plstsaha pistikupessa Uhendamist veenduge alati, et
vorgupinge vastab seadme nimesildil margitud pingele.

e Enne puusaha lGhendamist kontrollige alati toitejuhet ja laske see
kahjustuse korral volitatud té6kojas valja vahetada.

» Pikksaha toitejuhe peaks alati olema turvalisel poolel, et toétav
elektriline tooriist ei saaks seda juhuslikult kahjustada.

et kaitsta

I6ikamine

Ettevaatust: Seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutt t! ja téiend
kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kdigus alati olemas vigastuste
jadkoht.

Kasutatud piktogrammide selgitus:
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l.Lugege kasutusjuhendit. Jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja

ohutustingimusi.

2.Teise klassi isolatsiooniga seadmed.

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse, tolmumask).
4.Enne hooldust vi remonti (ihendage toitejuhe lahti.

5.Protect vihma eest.

N6.ie véimaldab lastele juurdepaasu vahendile.

SISUKORD

e Pusle 1 tk.
e Puusaha tera 1 tk.
e Sisekuuskantvoti 1 tk.
e Paralleelne juhend 1 tk.
e Tolmu valjatdmbepihusti 1 tk.
e Kasutusjuhend 1 tk.
e kaart 1 tk.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Pikksari on Il klassi isoleeritud kasitsitooriist. Seda ajab Uhefaasiline
kommutaatoriga mootor. Seade on ette nahtud sirgete ja kdverate I6ikude
ning I6ikude tegemiseks puidus ja puidulaadsetes materjalides, samuti
plastis ja metallis (tingimusel, et kasutatakse sobivat tera).

Selle kasutusvaldkondadeks on renoveerimis- ja ehitustédd ning mis
tahes t66d iseseisva amatddritegevuse (DIY) valdkonnas.

Arge kasutage elektrilist toriista vaaralt.
GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS



Allpool esitatud numeratsioon viitab kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel ndidatud seadme komponentidele.
1.Blade lock

2.Pendli juhtnupp

3.0n/off lliti

4.Dust tihjendamise tihendus

5.Allen mutrivoti

6.Speed dial

7.Tolmu valjatdémbamise nupp

8.Kaepide

9.Blade kaitse

10.Blade

11.Guide

12.Saetera hoidja

13.Reguleeritav puslejalg

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

TALLETAMINE

Tera paigaldamine ja asendamine toimub jargmiselt:

« Keerake tera lukustusnuppu (12) paremale.

« Asetage tera(10) hoidikusse hammastega ettepoole.

e Keerake nupp (12) lahteasendisse. Kontrollige, et tera oleks
korralikult paigas.

Ettevaatust: tera voib ajal kaepid t vagivaldselt

vélja paiskuda. Kontrollige tera otsa ja hoidke seda nédost eemal.

Arge puudutage tera kohe pirast t66d, sest see vaib olla viga kuum.

Kasutage kindaid.

Markus: Kasutage ainult T-kinnitussiisteemiga saelehti.

TOLMUEEMALDUS

Tolmuimeja funktsiooni kasutamiseks jargige alljargnevaid samme:

o Uhendage tolmueemaldussiisteemi imemisvoolik {ihenduskohaga
(4). Veenduge, et iihendus on tihedalt kinni.

« Viige tolmueemalduse liliti tagumisse asendisse (7).

Mirkus: Arge kasutage tolmueemaldust, kui 16ikematerjal tekitab

sademeid.

TOO / SEADED

ON/OFF

Ettevaatust: enne piistsaha vooluvorku tihendamist kontrollige alati,
et vorgupinge vastab elektrilise tooriista kiilge kinnitatud nimiplaadil
margitud pingele.

e Sisselllitamine  toimub  [Uliti  tagakiliele (3) vajutades.
Valjaliilitamiseks vabastage surve.
e Pidevaks t60ks lukustamine saavutatakse |lUliti (3) ettepoole

vajutamisega selles asendis. Liliti tagasi tdmmates lUlitatakse
seade vélja.
PUSLEJOONLAUA KIIRUSE REGULEERIMINE
Pikksahamootori kiirust reguleeritakse kiiruse reguleerimise nupu (6)
keeramise ja seadistamisega. See vbéimaldab kohandada elektrilise
tooriista kiirust vastavalt téddeldava materjali omadustele. Mida suurem
on number reguleerimisnupu imbermdddul, seda suurem on plstsaha
t60kiirus.

e Tommake jalg (13) astme sivendist eemale, kallutage ndutava
nurga alla.

* Asetage jalg (13) sobivasse nurgapesasse. Lukustage jalg valitud
asendis, pingutades mdélemad kruvid.

CUTTING

e Asetage jala esiosa (13) tasapinnaliselt Idigatavale materjalile.

e Kaivitage puusaag ja oodake, kuni see saavutab maksimaalse
seadistatud kiiruse.

e Liigutage puusaagi aeglaselt, juhtides saetera mddda eelnevalt
maéaratud IGikeliini.

« Kui Idikate piki kdverat joont, juhatage puusaagi vaga ettevaatlikult.

Loikamine peab toimuma Uhtlaselt, jalgides, et puusaag ei oleks le

koormatud. Liigne surve terale mdjub tera liikumise pidurina, mis mojutab

I6ikamistulemust.

Ettevaatust: kui to6 ajal ei ole kogu saejalg t66pinna vastas, vaid on

sellest korgemale tostetud, on oht, et saetera v6ib puruneda.

MATERJALI LOIKAMINE
e Puurige materjali 10 mm labimddduga auk.
« Sisestage saetera (10) auku ja alustage I6ikamist tehtud august.

PARALLEELSETE LOIKAMISJUHISTE PAIGALDAMINE

o Uhendage seade vooluvdrgust lahti.

* Asetage tera (10) hoidikusse (12) ja klambrisse (1).

o Keerake kruvid lahti ja asetage juhik (11) auku. Reguleerige juhiku
(11) asend ndutavale kaugusele.

e Pingutage tiilbmutrid.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Ettevaatust: tommake toitejuhe vooluvorgust vilja

paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist.

* Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga v6i puhuda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme lilekuumenemist.

e Soovitatav on juhtrulli perioodiliselt maérida. Sellesse piirkonda
kantud tilk 6li pikendab selle kasutusiga.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

o Kui kommutaatoril tekib ligne sademete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori siisiharjade seisundit.

» Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud v&i pragunenud mootori siisiharjad
tuleb viivitamatult valja vahetada. Vahetage alati mélemad stisiharjad
korraga vélja. Soeharjade véljavahetamist tohib teostada ainult
kvalifitseeritud isik, kasutades originaalvaruosi.

Koik defektid peab kérvaldama tootja volitatud teenindusosakond.

RATING ANDMED
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PEND'—' KONT_RQ'—L . o . Pusle 58G078
Pendli r(ejgukleelelste nupu (?)rab”hsfab ltera_Ipogllltij(lT}llestkreglllileerlda, et Parameeter Vaartus
saagutad.at on0 ree s? Tallteq:é pul Iu hpa:jrln; \1|0|rqa i m?L ed va ltee.t. i Toitepinge 230V AC
* Seadistus 0 - metallplaadid ja -lehed, kulumisohtlikud materjali Tamesagedus 50 Az
e Seadistus 1 - plastid ———
« Setting 2 - lehtpuit Nimivéimsus 600 W
« Seadistus 3 - okaspuit Labade tsiiklite arv (ilma koormuseta) 800-3000 min-1
Metalli 1&bildikamisel on soovitav kasutada rohkemate hammastega Loikematerjali maksimaalne paksus - puit 80 mm
terasid ja sobivat jahutusvedelikku. Léikamine ilma jahutusvedelikuta Loikematerjali maksimaalne paksus - metall 8mm
pohjustab terade kiiremat kulumist. Jérgnevas tabelis on esitatud Tera 166k 18 mm
saeterade soovituslik valik: Kaitseklass Il
Hammaste arv ] . Mass 1,7 kg
- Tera pikkus Kohaldamisala - .
tolli kohta p Tootmisaasta 2025
24 Pehme teras, varviline metall 58G078 naitab nii tlilipi kui ka masina nimetust.
14 80 mm Varvilised metallid, plastid
9 Puit, puidust vineer KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega, vaid
KALDENURKADE REGULEERIMINE need tuleks viia asjakohastesse ja&atmekaitluskohtadesse. Teabe
Reguleeritav plstsaagijalg (13) vdimaldab teha tiiruldikeid jargmistes saamiseks korvaldamise kohta votke thendust oma toote edasimiiija
asendites: 0°, +15°, +30°, +45°. vOi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
Uhend ' (”_ ’I_ -  lahti jaatmed sisaldavad keskkonnasébralikke aineid. Ringlusse vétmata
° ~en age Se_a € vooluvorgust la t_' . seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
« Lddvendage jalapealsel (13) olevaid kahte kruvi, kasutades selleks inimeste tervisele.

ingliskeelt (5).
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"GTX Poland Spédtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,



et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas. Kok autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle
koostisele kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on iguskaitse all vastavalt 4. veebruari
1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr
90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu kasiraamatu ja selle iksikute elementide
kopeerimine, t66tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i
kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Varssavi

Toode: .

Mudel: 58G078

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoOHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisel kujul, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente

lisab I6ppkasutaja vdi teostab seda hiliem.

EN

IEC 61000-3-

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja

aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX teenus
Varssavi, 2025-02-10

BBLIMAPUS (BG)
NPEBO[] HA OPUrMHAINHUTE UHCTPYKLIUU

AUCK 3A TPUOH (NPOBOAEH TPUOH)

58G078
BAXHA 3ABEJIEXKA: TMPOYETETE BHUMATEIIHO TOBA
PBbKOBOACTBO, NPEOU OA W3NON3BATE

ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U IO 3ANA3ETE 3A BbAEWMX
CMPABKW.

CNEUU®UYHU PA3NOPEOBU 3A BE3OMNMACHOCT

o [IpbXTe enekTPOMHCTPYMEHTa 3a U30NMPaHUTE MY MOBBbPXHOCTY 3a
3axBalljaHe, KoraTo U3BbpLUBaTe OnepaLum, NpU KOUTO PEXELLUsT
erfleMeHT MoXe [a Brese B KOHTaKT CbC CKPUTU UHCTPYMEHTU unu
CbC COBCTBEHUSI CW NPOBOAHWK. Pexell enemeHT, KOMTO BNu3a B
KOHTaKT C MPOBOAHWK MOJ HanpexeHue, Moxe fa [AoBeae [0
BKIIOYBAHE Ha OTKPUTUTE METarHN YacTK Ha EeNeKTPOUHCTPYMEHTa
noz, HanpexeHue 1 Aa NpUYNHN Ha onepaTopa TOKOB yaap.

e lanonseaiiTe ckobu UnM ApyrvM NpakTU4HU CPefcTBa 3a 3[paBo
3axBallaHe W TNoAgbpXaHe Ha pfeTaina Bbpxy crabunHa
nnatcgopma. MpuabpxaHeTo Ha AeTanna ¢ pbka WNW NpUTUCHaT
KbM TSIOTO BY O NpaBu HecTabureH n Moxe Ja Aoseae Ao 3aryba
Ha KOHTpOr.

e W3knioyeTe npoboaHMst TPUOH crief MpukIioyBaHe Ha paGotaTta.
OcTpueTo mMoxe Aa ce usBagm ot obpaboTsaHua geTaiin, korato e
B nokoi. Mo TOo3n HauvMH ce u3bsArea obpaTHWST yaap w
eNneKTPOMHCTPYMEHTBLT MoXe Aa ce npubepe 6esonacHo.

e lanonsBaiiTe camo HenoBpeneHU AMCKOBE 3a TPUOH, KOUTO ca B
OTIIMYHO paboTHO CbCTOsHME. MI3KpUBEHUTE, HE3aTOYeHN ocTpUeTa
Morart Aa ce cyynsT. OcBeH ToBa Te MoraT fja NOBMUSAAT Ha NIMHUSATa
Ha psidaHe 1 Aa NPUYUHAT UNK Ja AonpuHecart 3a obpaTteH yaap.

e [paxbT OT HAKOW BUAOBE WIM OT HSKOM BUAOBE AbpBECKHHA MOXe
na 6bae onaceH 3a 34paBeTo UM A4a NpeausBuMKa anepriyHn
peakuuu, pecnupatopHu 3abonseaHus UK ga aoseae Ao pak.

v Mo Bpeme Ha psizaHe TpsiGBa [Ja ce wuanonssat
NpOTMBOMNPaxoBM Macku, 3a Aa ce NpeanassT guxaTerHute
nMbTULLA OT Npaxa Npu psizaHe.

v M3nonseaiTe npaxoynosuTen npu psisaHe Ha AbpBo.

62841-2-11:2016+A1:2020

30

v BuHaru Tpsibea na ce cneau 3a pobpaTa BeHTUNaUWs Ha
paboTHOTO MSICTO.

« BopaonpoBoaHuTe TpbLOM He TpsIGBa Aa ce pexar ¢ npo6oaHus
TPUOH. PsizaHeTo Ha Tpbba NpuYMHsIBA MaTepuarnHn LWetTn unm
MOXe ia JloBee 0 enekTpudeckn yaap.

e 3a pa usberHeTte NpopsiaBaHe Ha NMPOHW, BUHTOBE U ApYr TBbPAN
npeaMeTH, Npean Aa 3anoyHeTe pabota, ornefaiiTe BHUMATENHO
obpaboTtBaHus getain.

e He TpsabBa pa ce pexe maTtepuan, YiniTo pasmepu (aebenvHa)
HafBuWLLIaBaT NOCOYEHWUTE B TEXHUYECKUTE AaHHW.

e [IpbxTe NpoBOAHWS TPUOH CbC 3aTBOPEHa pbka.

* YBepeTe ce, Ye NpoGOAHUST TPUOH He JOKOCBA MaTepuana, npeau
[a HaTUCHeTe NpeBKoYBaTenNsl.

e He pokocBaiiTe npoboaHus TpUOH, AokaTo € B ABWKeHue. He
U3KrtoyBanTe NPoGOAHMS TPUOH, NPeay fa ro XBaHeTe C pbka.

e He pokocBaitiTe ocTpueto wnu o6GpaGoTBaHusa AeTann
HenocpeACcTBEHO cnej NpuUKNioYBaHe Ha pab6oTata. Tean
KOMMOHEHTU MoraT jda CTaHaT MHOro ropely M Aa MpUYMHAT
M3rapsiHus.

o Axo 3abenexwuTe Heobu4anHO NoBeAEHNE Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTa
UMW CTPaHHU LiyMOBe, He3abaBHO ro W3KkMioYeTe W U3BapeTe
Lencena oT KOHTaKTa.

« 3apja ce ocuUrypy NpaBuUIHO OXNaxaaHe, BEHTUMALMOHHUTE OTBOPH
B KOpryca Ha Npo6oAHWst TPMOH TpsiGBa fAa ca OTKPUTU.

e [lpean pfda BkIOYMTE NpOGOAHUS TPUOH KbM ENEKTPUYECKUst
KOHTaKT, BWHArK ce yBepsiBaiiTe, Ye HanpexXeHMeTo B Mpexarta
CbOTBETCTBA Ha MOCOMEHOTO Ha Tabenkata C [JaHHu 3a
YCTPOWCTBOTO.

e [pean pa BkMOYMTE NpoGOAHWUS TPWOH, BMHArU MpoBepsiBanTe
3axpaHBalums kaben 1 ro NnoagMeHsTe B OTOPU3MPaAH CEPBU3, ako e
noBpeaeH.

e 3axpaHBawmAT kaben Ha npoboaHWs TPUOH BWMHarM Tpsibea da
6bae oT 6esonacHaTa cTpaHa, 3a Aa He 6be U3NOXeH Ha CryyaiiHo
nospexaaHe oT paboTeLunst eneKTPOMHCTPYMEHT.

BHuMmaHue: YCTPOMCTBOTO e NpeAHa3Ha4YeHo 3a paboTa Ha 3aKpUTo.

Bbnpeky n3nonsBaHeTo Ha 6e3onaceH No CBOATA CbLUHOCT AU3aiH,
U3Non3BaHeToO Ha MepKU 3a 6e3onacHocCT u AONbJTHATENHU 3aLUTHHN
MepKW, BUHarn cbllecTByBa OCTaTb4eH PUCK OT HapaHABaHe no
Bpeme Ha pa6orta.

OBsACHeHWe Ha U3Non3BaHUTe NUKTOrPaMu:
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1.MpoyeTeTe VHCTPYKUMnTE 3a ekcnnoartauvs. Cnasgaiite
CbAbpXalluuTe ce B Hest npeaynpexaeHus 1 ycrnosus 3a 6esonacHocT.
2.060pyaBaHe C 13onauvs oT BTopy Knac.

3.M3nonagaiite NM4HU NpeanasHn cpeacTea (MpeanasHy ouuna, 3amra
Ha ywmuTe, Macka npoTms npax).

4.U3knioveTe 3axpaHBalwms kaben, npeav [a u3BbpLUBATE CEPBU3HO
obcnyxBaHe U PEeMOHT.

5.Protect ot aobxA.

N6.ie paspelueTe Ha feuata Aa MMaT JOCTbN A0 UHCTPYMEHTa.

CbAbPXAHUE

e [Ib3en 1 6p.
e OcTpve Ha TPMOH 3a AbPBO 16p.
o LUndT kntoy 1 6p.
e [lapanenHo pbKOBOACTBO 16p.
« [lio3a 3a npaxoynassiHe 1 6p.
e VIHCTpyKUMKM 3a ekcnroaTtaums 16p.
e KkapTa 16p.

KOHCTPYKLIUA U NPUNOXEHUE

MpoGOAHUSAT TPUOH € M3OMMPaH PbYeH eNeKTPOUHCTPYMEHT OT knac I.
Toln ce 3aaBuXBa OT eaHOGA3eH KoMyTaTopeH asuraten. MawwuHata e
NpOeKTVpaHa 3a M3BbpLLBaHE Ha NpaBy pasLienBaHusi, U3BUTY paspesu n
cpesoBe B [bPBO M AbPBOMNOAOGHM MaTepuarnu, KakTo 1 B nnactMacy n
MeTanu (Mpu YCroBMe Ye Ce U3MOM3Ba NOAXOZSILLIO OCTpue).



OBnacTuTe, B KOWTO Ce U3MOM3Ba, Ca W3BbPLUBAHETO HA PEMOHTHU W
cTpouTenHu paBoTn, KkakTo W Bcsikakea paGota B obnactta Ha
HesaBucumara nobutencka agenHoct (DIY).

He uznonasBaiite HenpaBUITHO eNIeKTPOUHCTPYMEHTaA.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU
Homepauusita no-gony ce oTHacst 4O KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO,
rokasaHu Ha rpacuyHUTE CTPaHWLW Ha TOBa PBbKOBOACTRO.
1.Blade 3akniousaHe

2.Pendulum koHTpon 6yToH

3.0n/off npeskntoyBaTen

4.Dust ocBo6oXaaBaHe Bpb3ka

5.Allen ko4

6.Speed dial

7.ByTOH 3a M3BNMYaHe Ha npax

8.Handle

9.Blade guard

10.Blade

11.PbkoBOACTBO

12.Saw HOX npuTexaten

13.Adjustable jigsaw foot

MOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA OCTPUETO

WHcTannpaHeTo U nogMsiHaTa Ha OCTPUETO Ce M3BBPLLBA MO CrefHus

HaumMH:

e 3aBbpTETe KOMYETO 3a 3ak/IiYBaHe Ha Hoxa (12) HagscHo.

« [loctaBeTe ocTpneTo(10) B AbpKaya CbC 3bOUTE Hanpea.

e 3aBbpTeTe konyeTo (12) B M3XOAHO nonoxeHuve. MNposepeTe fanv
OCTPVETO e NPaBUITHO MOCTaBEHO.

BHuMaHKe: no BpeMe Ha M3BaXAaHeTO OCTPUETO MOXe Aa U3CKOYM

psi3ko OT ApbXkaTta. KoHTponupaiiTe Bbpxa Ha OCTpUETO U ro

ApbXKTe paney oT nuueto cu. He pokocBaiTe ocTpueto

HenocpeAcTBEHO crief paboTa, Tbi KaTo TO MOXe Aa e MHOro

ropetiyo. U3nonsgaiite pbkaBULM.

3ab6enexka: MU3nonsBaiiTe caMo AUCKOBeE 3a psA3aHe CbC cUCTeMa 3a

3artaraHe T

NPAXOYNABSAHE

3a pa uw3nonssaTe (pyHKUMATaA 3a WM3BNMYAHe Ha npax, creasanTte

CcrnefiHUTe CTbIKN:

e CBbpxeTe CMyKaTeIHUSi MapKyy Ha cucTemaTta 3a npaxoynassiHe
KbM KOHEKTOpa (4). YBepeTe ce, Ye Bpb3kaTa e nnbTHa.

e [lpemecTeTe npeBkNloyBaTens 3a MpaxoynaBsHe B 3agHaTa
noavums (7).

3ab6enexka: He nusnonasanTte npaxoynassiHe, KOrato npw psizaHe Ha

MaTepuana ce o6pa3yBaT UCKpMU.

PABOTA | HACTPOMKU

BKNMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

BHumaHue: npeau pna cBbpkeTe NpPoGOAHMA TPUOH KbM
enekTpuyeckata  Mpexa, BUHarn npoBepsiBanTe  ganu

HanpeXeHMeTO B MpeXaTa CLOTBETCTBA Ha HamnpexeHueTo,

nocouyeHo Ha TaGenkaTa C HOMMWHamNHWUTE CTOMHOCTYW, NpUKpeneHa

KbM eNIeKTPOMHCTPYMEHTa.

e BkniouBaHeTo ce W3BBLPLUBA YPE3 HATUCKaHe Ha 3aJHaTa yacT Ha
npeskniousatens (3). OTnycHeTe HaTuCKa, 3a 4@ Ce U3KMIOYUTE.

« bBriokupaHeTo 3a HenpekbcHaTa paboTa ce NocTura Ypes HaTUckaHe
Ha npeBknioyBaTens (3) Hanpea B ToBa nonoxeHue. MagbpneaHeTo
Ha NPEBKIIoYBATENs Ha3af LLe U3KIoYM ypeaa.

PEIMYJIMPAHE HA CKOPOCTTA HA NPOBOAHUA TPUOH

CkopocTTa Ha ABuraTenst Ha npo6oaHUs TPUOH Ce perynupa 4pes

3aBbpTaHe M HaCTpoika Ha KOM4eTo 3a perynupaHe Ha ckopocTTa (6).

ToBa no3BonsiBa CKOPOCTTa Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTa Aa ce afjanTupa

KbM XapaKTepucTukuTe Ha o6paboTteanust matepuan. KonkoTo no-ronsmo

€ YICIIOTO MO NepUMETLPA Ha KOMYeTo, TONKoBa Mo-Bucoka e paboTHata

CKOPOCT Ha NpoBOAHNS TPVOH.

YMPABINEHUE HA MAXANOTO

C nomollTa Ha KON4YeTo 3a ynpaereHne Ha maxanoTo (2) moxe fa ce

perynupa xoAabT Ha OCTPUeTO, 3a Aa Ce NOCTUrHe Bb3MOXHO Hal-a06po

Ka4eCTBO Ha psisaHe 3a Onpe/eneHn Matepuanm.

e Hactpoiiku O - MeTanHu nio4u 1 NUCToBe, MaTepuany, nogaTnmusm
Ha HaKbCBaHe

e Hacrtpoiiku 1 - MNnactmacu

e HacTpoiiku 2 - TBbpAa AbpBecuHa

e HacTpoiiku 3 - rnonucTHa AbpBecuHa.
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Mpu psizaHe Ha MeTan e NpenopbYUTENHO Aa Ce U3NonasaT ocTpueTa ¢
noseve 3bOM M noaxopsilia oxnaxpalla TeyHocT. PsizaHeTo 6e3
oxnaxgallia TEYHOCT BOAM [0 YCKOPEHO M3HOCBaHe Ha octpueto. B
Tabnuuata no-4ony e AafdeH OpPUEHTUPOBBYEH WM3GOpP Ha AWcKoBe 3a
TPUOH:

Bpoii 5561 Ha |[lbmkwa Ha O6xBaT Ha NPUNoXeHne
VHY ocTpreTo
24 Meka cTomaHa, LBeTHV MeTanu
14 80 Mm LIBeTH® MeTanu, nnactmacu
9 [bpBo, AbPBEH LUNepniat
PEMYJINPAHE HA CKOCABAHETO
Perynupyemust  kpak Ha npoGoguus TpuoH (13) noseonsiBa

M3BBLPLLUBAHETO Ha CKOCEHM pa3pean B cneaHuTe noauuum: 0°, £15°, +30°,

+45°,

e WaknioveTte yCTpOVICTBOTO OT 3axpaHBaHeTo

e C nomowTa Ha raeveH knod (5) pasxnabete ABata BWMHTa OT
[ornHaTa cTpaHa Ha kpadeTto (13).

e Wapbpnaiite kpaveto (13) oT BaonbGHaTMHATA Ha CTBLNANOTO U o
HaKnoHeTe nog HeobxoanMuUs bIbn.

e [loctaBeTe kpayeTo (13) B NOAXOASLOTO bBIMOBO THE3AO.
3aCTOI‘IOpeTe Kpa4yeTo B M36paHaTa no3nuus, Kato 3aTerHeTe asaTta
BUHTa.

CUTTING

e [loctaBeTe npegHata 4acT Ha cTbnanoto (13) mnocko BBPXY
maTepuana, KoiTo Lie ce pexe.

e CrapTtupaiite npoboaHUs TPUOH W U3YakalTe, [OKATO AOCTUTHE
MaKcUMarHo 3afjafeHarta cKopocT.

e [IBuxeTe npoboaHus TPUOH GaBHO, KAaTO Haco4yBaTe OCTPUETO MO
npeaBapuTenHo onpeaeneHara fMHUS Ha psisaHe.

e KoraTo pexeTte no M3BUTa NUHWS, Haco4BaiTe NPOBOAHUS TPUOH
MHOrO BHUMATENHO.

PsisaHeTo TpsibBa Aa ce U3BbPLLBA PABHOMEPHO, KaTO Ce BHUMaBa Aa He

ce npeTtoBapBa NPOGOAHUAT TPUOH. MPEKOMEPHUSIT HATUCK, YNPaXHsIBaH

BbpPXY OCTPUETO, Lie AeiiCTBa KaTo cnvpayka Ha [OBWKEHMETO Ha

OCTPUETO, KOETO LUE CE OTPa3n Ha EHEKTUBHOCTTA Ha psi3aHe.

BHuUMaHMe: ako no Bpeme Ha paboTa usAnata NOBBLPXHOCT Ha

CTLNanoTo Ha NpPo6oAHMS TPUOH He e BbPXY MOBBLPXHOCTTA Ha

o6paboTBaHusA AeTaun, a e NOBAUrHaTa Haj Hesl, UMa ONacHOCT OT

cyynBaHe Ha TPUOHa.

U3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUAIIA

e [pobwiiTe B MaTepuana oTeop ¢ AvameTsbp 10 mm.

e [loctaBeTe HoxXa Ha TproHa (10) B 0TBOpa U 3anoyHeTe Aa pexeTe
OT HanpaBeHusa OTBOP.

MOHTAX HA BOLIAYA 3A YCMOPEHO PA3AHE

e V3knioyeTe yCTPOMUCTBOTO OT 3axpaHBaHeTo.

e [ocraBeTe ocTpueTo (10) B Abpxaya (12) n ckobara (1).

e Pasxnabete BuMHTOBETe W noctaBeTe Bogaya (11) B oTBOpa.
Perynupaiite nosuuusta Ha Bogaya (11) pgo HeobxoauMOTO
pascTosiHue.

e 3arerHerte KpunyaTuTe raiku.

EKCMNOATALUA U NOAAPBXKA

BHumaHue: usknoyere 3axpaHBawmsa kaben ot eneKTpuyeckara
Mpexa, npeau Aa u3BbpLuBaTe KAKbBTO U Aa € MOHTaX, HachOﬁKa,
PEeMOHT unu ekcnnoarauus.

o [penopbyBa ce yCTPONCTBOTO fja Ce NOYMCTBA BeAHara cnep Besika
ynotpe6a.

e He uanonssainTte BOAa vunu gpyrn Te4HOCTU 3a NOYUCTBAHE.

. yCTpOI;ICTBOTO TDRGBE Aa ce no4uncTea CbC Cyxa Kbpna unv ga ce
npoAyxsa CbC CrbCTEH Bb34yX C HUCKO HandAraHe.

e He n3nonsgaiTe HUKaKBU noyuncrTeawm npenapartu wnn
pasTsopuTenu, TbW KaTo Te moraTt Aa noBpegsdT nnactmMacosute
YacTtu.

e [MouncTsaiTte penoBHO BEHTUNALUMOHHWUTE OTBOPW B KOpnyca Ha
Asuratens, 3a Aa npefoTepaTtuTe NperpsBaHeTo Ha ypeaa.

e [penopbuBa ce HanpaBnsiBalata ponka fJa ce cMasea
nepuoauyHo. Egna kanka macno, HaHeceHa BbpXy Tasn obnacT, e
yOobInkn HEWVHUSI XMBOT.

e Ako 3axpaHBalusT kaben e noBpeaeH, To TpsibBa Aa ce 3aMeHu ¢
kaben cbeC ChluUTe XapakTepucTuku. Tasn onepaums Tpsibea aa ce
noesepun Ha KBa]‘IMd)VILlMpaH cneuyuanuct unn ga ce usBbpLun
cepBu3HO obcnyxBaHe Ha ypeaa.

e AKO ce NOSIBU NPEKOMEPHO UCKPEHE B KOMyTaTopa, KBanupuumpaHo
nvue Tpﬂ6Ba Aa nNpoBepn CbCTOAHUETO Ha BbIINEepOaHUTE YETKM Ha
asurartens.



e BuHarv cbxpaHsiBaiTe YCTPOWCTBOTO Ha CYXO MSCTO, HEAOCTBMHO
3a geua.

noamMAHA HA BLIMEPOOHU YETKU

M3HoceHuTE (Mo-KbC OT 5 MM), U3ropenu Unu HamnykaHu BbINepoaHU

YeTKM Ha ABuratens Tpsibea a ce CMeHsIT HezabaBHo. BuHary cmeHsiiTe

€0HOBPEMEHHO W [BeTe BbMepogHn uyeTku. [MogmsHata  Ha

BBITIEPOAHNTE HeTKV TPsiGBa Aa Ce U3BBLPLLBA CaMO OT KBanUGULMPaHO

nvue, KaTo Ce U3NON3BaT OPUIMHAHM YacTy.

Benuku fedbekTv TpsiGBa Aa ce OTCTpaHsABAT OT OTOPU3NPAHUS CEPBU3 Ha

npou3BOAUTENS.

OAHHU 3A OLIEHABAHE

Mb3en 58G078

MapameTbp CTolHOCT
3axpaHBaLLo HanpexeHne 230V AC
YecroTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mowyHocT 600 W
Bpoit umkrm  Ha  nonatkute  (6e3 800-3000 min-1
HaToBapBaHe)

MakcumanHa pebenvHa Ha  psizaHus 80 Mm
marepuarn - bpBo

MakcumanHa pgebenuHa Ha  psizaHust 8 Mm
marepuarn - Mmetan

Xop Ha oCcTpreTo 18 Mm
Knac Ha sawura I
Maca 1,7 kr
['oanHa Ha NPoV3BOACTBO 2025

58G078 nocousa kakTo TWna, Taka 1 0603Ha4eHMETO Ha MaLLMHaTa
OMNA3BAHE HA OKONMHATA CPEIA

3axpaHBaHUTE C ENEKTPUYECTBO NPOAYKTM He TpsiGea aa ce
M3XBBPNAT 3ae4HO C GWTOBWTE OTMaabuW, a Aa ce npejasar B
MOAXOASILM CbOPBKEHNS 38 N3XBbPIAHE. CBLPXETE Ce C ThproseLa
Ha MpoAyKTa WM C MECTHUTE BNacT 3a WHEOPMAaLMsi OTHOCHO
n3xBbpnsHeTo. OTnagbuMTe OT eneKTPUYECKO W eneKTPOHHO
oBopyaBaHe CbABPXKAT MHEPTHW 3a OKOMHaTa Cpefa BellecTsa.
HepeunknupaHoTo oGopyaBaHe NpeacTaBnsBsa NoTeHUnaneH puck 3a
OKOMHaTa Cpe/ja W YOBELIKOTO 3ApaBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cepanviie BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTek "GTX Poland ")
MH(OPMUPa, Ye BCUYKM aBTOPCKM NPaBa BbPXy ChAbPKAHMETO Ha TOBA PHKOBOACTBO
(Hapv4aHo No-HaTaTbK "PBKOBOACTBO"), BKIKOUMTENHO W. Beuuki aBTopckv npasa BbpXy
CbAbPXaHWETO Ha TOBa PBLKOBOACTBO (HApUYaHO mMo-HaTaTbK "PBKOBOACTBOTO"),
BKITIOUUTENTHO, HO HE CaMO, BbPXY HErOBMS! TEKCT, CHUMKW, AMarpamu, YepTexi, Kakto
BbPXY KOMNO3ULMSTA My, NPUHAANEXaT U3KMoUMTeNnHo Ha GTX lMonwa v ca 0bekT Ha
npaBHa 3akpuna cbrnacHo 3akoHa ot 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MpaBo W
cpopgHute My npaea (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuums 631 C M3MeHeHusTa).
KonupareTo, o6paboTeaHeTo, ny6nnkysaHeTo, MOAMMULIMPAHETO C TbProBcka Len Ha
UANOTO PBLKOBOAICTBO, KAKTO M HA OTAEMNHM HErOBY eNeMeHTU 6e3 NUCMEHOTO Chnacue
Ha GTX lMonia e CTporo 3aGpaHeHo v MoXe Aa A0Be/E [0 IPaXKAaHCKa U HakasaTenHa
OTIOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE

Mpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 Bapluasa

MpoaykT: Mb3en

Mogen: 58G078

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

MpoayKTLT, onucaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CNIeAHNTE OKYMEHTH:
AvpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

AvpekTtuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTMMOCT
AvpektuBa 2011/65/EC, nusmeHeHa ¢ fiupektusa 2015/863/EC

W oTroBaps Ha M3WCKBaHUSITa Ha CTaHAApTUTE:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

HaCTO;ILLlaTE Aeknapauusa ce 0THacsa caMo 3a MallMHaTa, KakTo e nycHaTta

Ha nasapa, U He BKINo4YBa KOMMOHEHTU.
pobaBeHV OT  KpaitHus
Bnocneacrene.

Wme v agpec Ha nuueTo, npebusasaluo B EC, ymbnHOMOLLEHO Aa U3roTBu

TEXHUYECKOTO ZjocKe:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa

62841-2-11:2016+A1:2020

IEC 61000-3-

ﬂOTpeGMTeﬂ unn  n3BbLPLIEHN OT Hero
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MNasen Kosanckn
CnyxwuTen no TexHuyeckaTa AokymeHTaumst GTX Service
Bapuwasa, 2025-02-10

HRVATSKA (HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

LIST PILE (UBODNA PILA)
58G078

VAZNA NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUENIK
PRIJE KORISTENJA ELEKTRIENOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

o Drzite elektri¢ni alat za izolirane povrS$ine za drzanje kada izvodite
radove u kojima rezni element moze do¢i u dodir sa skrivenim
alatom ili vlastitom Zicom. Rezni element koji dode u kontakt sa
Zicom pod naponom moze uzrokovati da izlozeni metalni dijelovi
elektricnog alata postanu pod naponom i moze uzrokovati strujni
udar rukovatelja.

» Koristite stezaljke ili druga prakti¢na sredstva za sigurno stezanje i
podupiranje obratka na stabilnoj platformi. Drzanje obratka rukom ili
pritisakom na tijelo ¢ini ga nestabilnim i moze dovesti do gubitka
kontrole.

e Iskljucite ubodnu pilu kada je posao zavrSen. Ostrica se moze
ukloniti s obratka kada je u mirovanju. Na taj nacin izbjegava se
povratni udar i elektri¢ni alat se moZe sigurno odloZiti.

* Koristite samo neosSte¢ene listove pile koji su u besprijekornom
radnom stanju. Savijene, nenaostrene ostrice mogu se slomiti. Osim
toga, mogu utjecati na liniju rezanja i uzrokovati ili pridonijeti
povratnom udaru.

* Prasina odredenih vrsta ili odredenih vrsta drva moze biti opasna po
zdravlje i moze uzrokovati alergijske reakcije, bolesti diSnog sustava
ili dovesti do raka.

v Tijekom rezanja treba koristiti maske za praSinu kako bi se
di$ni putevi zastitili od prasine od rezanja.

v Koristite usisavanje prasine prilikom rezanja drva.

v Uvijek treba paziti da radno mjesto bude dobro prozraceno.

e Vodovodne cijevi ne smiju se rezati ubodnom pilom. Rezanje
cijevi uzrokuje materijalnu Stetu ili moze dovesti do strujnog udara.

e Da biste izbjegli rezanje Cavala, vijaka i drugih tvrdih predmeta,
pazljivo pregledajte radni komad prije pocetka rada.

* Materijal ¢ije dimenzije (debljina) prelaze one navedene u tehnickim
podacima ne smije se rezati.

e Drzite ubodnu pilu zatvorenom rukom.

e Uvjerite se da ubodna pila ne dodiruje materijal prije nego Sto
pritisnete prekidac.

o Ne dodirujte ubodnu pilu dok je jo$ u pokretu. Ne iskljucujte ubodnu
pilu prije nego $to je uhvatite rukom.

¢ Ne dodirujte ostricu ili radni komad odmah nakon zavrSetka
rada. Ove komponente mogu postati jako vruée i mogu uzrokovati
opekline.

* Ako primijetite bilo kakvo neuobi¢ajeno ponasanje elektri¢nog alata
ili cudne zvukove, odmah ga iskljucite i iskljucite iz uticnice.

e Da bi se osiguralo pravilno hladenje, ventilacijski otvori u kucistu
ubodne pile trebaju biti izlozeni.

e Prije ukljuivanja ubodne pile u uti¢nicu, uvijek provijerite je li mrezni
voltage odgovara voltage navedenom na natpisnoj plocici jedinice.

* Prije spajanja ubodne pile uvijek provjerite kabel za napajanje i neka
ga zamijeni u ovlastenoj radionici ako je oStecen.

e Kabel za napajanje ubodne pile uvijek treba biti na sigurnoj strani i
ne smije biti izloZen slu€ajnim oStecenjima od strane elektricnog
alata koji radi.

Oprez: Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ koristenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi sigurnosnih
mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od
ozljedatijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma:
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1.Procitajte upute za uporabu. Pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih
uvjeta sadrzanih u njima.

2. Oprema s izolacijom druge klase.

3. Koristite osobnu zastithu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu).

4. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

5. Zastitite od kiSe.

N6.ie omoguciti djeci pristup alatu.

SADRZAJ

e Jigsaw 1 kom.
e List pile za drvo 1 kom.
e |mbus klju¢ 1 kom.
* Paralelna vodilica 1 kom.
e Mlaznica za usisavanje prasine 1 kom.
e Upute za uporabu 1 kom.
e Kkartica 1 kom.

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Ubodna pila je izolirani ruéni elektricni alat klase II. Pokreée ga jednofazni
komutatorski motor. Stroj je dizajniran za izvodenje ravnih podijeljenih
rezova, zakrivljenih rezova i rezova u drvu i materijalima sliénim drvu, kao
i plastici i metalima (pod uvjetom da se koristi odgovaraju¢a ostrica).
Njegova podrucja uporabe su izvodenje radova na obnovi i izradi kao i svi
radovi u podru¢ju samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane na
grafickim stranicama ovog priru¢nika.

. Zaklju¢avanije ostrice

Gumb za upravijanje klatnom
Prekidac¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
Priklju¢ak za ispustanje prasine
Imbus klju¢

Brzo biranje

Gumb za usisavanje prasine

Rucka

Stitnik ostrice

10. Ostrica

11. Vodi¢

12. Drzac lista pile

13. Podesiva noga ubodne pile
PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA OSTRICE

Ugradnja i zamjena ostrice slijedi sliedeée korake:

« Okrenite gumb za zaklju¢avanje ostrice (12) udesno.

« Postavite o$tricu (10) u drza¢ sa zubima okrenutim prema naprijed.

* Okrenite gumb (12) u pocetni polozaj. Provjerite je li ostrica pravilno
postavljena.

Oprez: ostrica moze silovito iskogiti iz rucke tijekom uklanjanja.

Kontrolirajte vrh ostrice i drzite ga podalje od lica. Ne dodirujte

ostricu odmah nakon rada, jer moze biti jako vruéa. Koristite

rukavice.

Napomena: Koristite samo listove pile s T steznim sustavom

USISAVANJE PRASINE

Da biste koristili funkciju usisavanja prasine, slijedite korake u nastavku:

* Spojite usisno crijevo sustava za usisavanje prasine na priklju¢ak
(4). Osigurajte ¢vrstu vezu.

* Pomaknite prekida¢ za usisavanje prasine u straznji polozaj (7).

Napomena: Nemojte koristiti usisavanje prasine kada materijal za

rezanje stvara iskre.

RAD / POSTAVKE

©ONOGORWN
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UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Oprez: prije prikljuc¢ivanja ubodne pile na elektricnu mrezu, uvijek

provjerite odgovara li mrezni napon naponu navedenom na

natpisnoj plocici pricvr§éenoj na elektricni alat.

e UkljuCivanje se vrsi pritiskom na straznju stranu prekidaca (3).
Otpustite pritisak za iskljucivanje.

e Zakljucavanje za kontinuirani rad postize se pritiskom prekidaca (3)
prema naprijed u ovom poloZaju. Povlaenjem prekidaca unatrag
uredaj ¢e se iskljuditi.

PODESAVANJE BRZINE UBODNE PILE

Brzina motora ubodne pile podeSava se okretanjem i podeSavanjem

gumba za kontrolu brzine (6). To omogucuije prilagodbu brzine elektricnog

alata karakteristikama materijala na kojem se radi. Sto je vedi broj na
obodu broj¢anika, to je ve¢a radna brzina ubodne pile.

KONTROLA KLATNA

Pomoéu gumba za upravljanje klathom (2) hod o$trice moze se podesiti
kako bi se postigla najbolia moguca kvaliteta rezanja za odredene
materijale.

e Postavka 0 - metalne ploce i limovi, materijali osjetljivi na habanje

e Postavka 1 - Plastika

e Postavka 2 - tvrdo drvo

e Postavka 3 - meko drvo.

Pri rezanju metala preporuclivo je koristiti ostrice s viSe zuba i
odgovaraju¢om rashladnom teku¢inom. Rezanje bez rashladne tekuéine
dovodi do ubrzanog troSenja ostrice. Indikativni izbor listova pile dan je u
donjoj tablici:

Broj zuba po Duljina R
incu ostrice Podrucje primjene
24 Mekani Celik, obojeni metal
14 80 mm Obojeni metali, plastika
9 Drvo, drvena $perploca
PODESAVANJE KOSINE

Podesiva noga ubodne pile (13) omogucuje koso rezanje u sliede¢im

polozajima: 0°, +15°, +30°, +45°.

e Iskljucite uredaj iz napajanja

e Pomocu imbus klju¢a (5) otpustite dva vijka na donjoj strani stopala
(13).

* Povucite stopalo (13) dalje od udubljenja stepenice, nagnite se pod
Zeljenim kutom.

e Postavite stopicu (13) u odgovarajuéu kutnu utiénicu. Zakljucajte
stopalo u odabranom poloZaju zatezanjem oba vijka.

REZANJE

» Postavite prednji dio stopala (13) ravno na materijal koji Zelite rezati.

e Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok ne postigne maksimalnu
zadanu brzinu.

* Polako pomicite ubodnu pilu, vodeéi ostricu duz unaprijed odredene
linije rezanja.

e Kada rezete duz zakrivljene linije, ubodnu pilu vodite vrlo njezno.

Rezanje treba obaviti ravnomjerno, pazeci da ne preopteretite ubodnu

pilu. Prekomjerni pritisak na oStricu djelovat ée kao koc¢nica na kretanje

ostrice, Sto ¢e utjecati na performanse rezanja.

Oprez: ako cijela povrsina noge ubodne pile tijekom rada nije na

povrsini obratka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji opasnost od

loma lista pile.

REZANJE RUPE U MATERIJALU
e |zbusite rupu promjera 10 mm u materijalu.
e Umetnite list pile (10) u rupu i pocnite rezati iz napravljene rupe.

UGRADNUJA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

o Iskljucite jedinicu iz napajanja.

e Stavite ostricu (10) u drzac (12) i stegnite (1).

e Otpustite vijke i postavite vodilicu (11) u rupu. Podesite polozaj
vodilice (11) na potrebnu udaljenost.

e Zategnite krilne matice.

RAD | ODRZAVANJE

Oprez: iskljucite kabel za napajanje iz mrezne utinice prije bilo

kakve instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

e Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za CiS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba ogistiti suhim komadom krpe ili puhati komprimiranim
zrakom pod niskim tlakom.

o Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu oStetiti
plasti¢ne dijelove.

e Redovito Gistite ventilacijske otvore u kuéistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.



* Preporucuje se povremeno podmazivanje vodeceg valjka. Kap ulja
nanesena na ovo podrucje produzit ¢e mu vijek trajanja.

« Ako je kabel za napajanje oStec¢en, mora se zamijeniti kabelom istih
karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti kvalificiranom struénjaku ili
servisirati uredaj.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

e Uredaj uvijek Cuvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugliene ¢etke motora
moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugljene cetkice u isto
vrijeme. Zamjenu uglienih ¢etkica smije izvoditi samo kvalificirana osoba
koriste¢i originalne dijelove.

Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca

PODACI OCJENE

Ubodna pila 58G078
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 600 W
Broj ciklusa o$trice (bez opterecenja) 800-3000 min-1
debljina materijala koji se reZe - drvo 80 mm
debljina materijala koji se reze - metal 8 mm
Hod ostrice 18 mm
Klasa zastite I
Misa 1,7 kg
Godina proizvodnje 2025
58G078 oznacava i vrstu i oznaku stroja
ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi ekoloSki inertne tvari.
Nereciklirana oprema predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko
zdravlje.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa sa
sjedistem u Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu: "Priruénik"),
ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrZaj ovog Priruénika (u daljnjem
tekstu "Priruénik"), ukljuéujudi, ali ne ograniGavajuci se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj
zastiti prema Zakonu od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine svrhe cijelog priru¢nika kao i
njegovih pojedinaénih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno
i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$éu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Proizvod: Ubodna pila

Model: 58G078

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziste i ne
ukljuéuje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski

Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX servis
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CPBMWJA (SR)
NPEBOA OPUMMHAMNHUX YMYTCTABA

TECTEPE (YBOOHA TECTEPA)
58G078

BAXHA HAMOMEHA: NAXXIbUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO
NPE YNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANTATA U CAYYBAJTE I'A 3A
BYOYRY YNOTPEBY.

MNOCEBHE BE3BE[JHOCHE OAPEQNBE

. ﬂp)KVITe eneKTpM4yHM anaTt 3a W30J5I0BaHe MOBpLUMHE XBaTawa
npunukom obaerbaka ornepauuja y KojuMa pe3Hu ernemMeHT Moxe
,ClOfWI Y KOHTaKT Cca CKPUBEHUM anaTtuma uiu COnCTBEHOM XXULIOM.
Pe3Hn enemeHT koju aonasu y KOHTaKT ca XULOM Noj HarnoHOM
MOXe MNpOoy3pOKOBaTM W3NOXeHe MeTanHe AenoBe eneKkTpudHor
anata fa noctaHy XuWBM U MOXe O0BEeCTU [0 Tora a onepaTtep
npuMK CTpyjHU yaap.

o KopucTute ctesarbke unu gpyra npakTuyHa cpefcTBa 3a CUrypHO
cTesake W noaynupawe pagHor npeameTa  Ha - ctabunHoj
nnatcgopmun. [pxaree pagHor npeameTa pykoM Wnv NPUTUCHYTUM
Y3 Teno 4nHu ra HECTabuIHUM 1 MoXe paoBectn 00 ry6vm<a
KOHTpone.

o VckrbyuuTe cnaranuuy kaga ce nocao 3aspiun. CeumBo ce Moxe
YKIIOHUTU U3 paHOr KOMaaa kaja je y MupoBamy. Ha Taj HaunH ce
n3beraBa noBpaTHW yaap W enekTpUyHM anat ce Moxe 6GesbenHo
OANOXUTU.

e Kopuctute camo HeowTeheHe nucToBe TecTepe Koju cy Yy
CaBpLUEHOM pagHOM cTawy. CaBujeHe , HeHaolWTpeHe nonatuue
Mory ce cnomuTu. MNMopepa Tora, OHW MOTY YTULIATU Ha NUHU]Y ceverba
1 1U3asBaTu Unu JONpUHeTM NoBpaTHOM yaapy.

o [pawwnHa og oapeheHnx BpcTa unu ogpefeHnx BpcTa ApBeTa Moxe
BUTK onNacHoCT Mo 3apaBrbe U MOXeE M3a3BaTh aneprujcke peakuuje,
pecnupaTopHe GONeCTV UN AOBECTM [0 paka.

v Macke 3a npalwmHy Tpe6a KOPUCTUTU TOKOM ceyeta kako 6u
Ce pecnmpaTopHu TPaKT 3aLTUTMO Of MPaLUMHE 3a CeYeHse.
v KopucTtuTe ycucaBare npaLuvHe Npunvkom cevera ApeeTa.

v YBek Tpeba BOAUTM payyHa Aa ce ocurypa Aa je pagHo Mecto
Ao6pO NpoBETPEHO.

e BopoBoagHe ueBM ce He cMejy pe3aTh y604HOM TecTepoM.
Ceuetbe LiEBM M3a3MBa LITETY HA UMOBWHW UM MOXeE A0BECTU [0
CTpyjHOr yaapa.

e [la 6ucte u3bernu pesare Kpo3 4aBrne, BUjke W Apyre TBpAe
npeaMeTe, NaxJsbUBO NpernejajTe pagHu koMaz, npe noyeTka paja.

e Martepujan unje gumeHsvje (aebrovHa) npenase oHe HaBefdeHe y
TEXHWYKUM NoAaLyMa He CMe ce pesaTu.

o [lpxuTe cnaranuuy ca 3aTBOPEHOM PYKOM.

* YBepute ce aa ybogHa TecTepa He foavpyje maTepujan npe Hero
LUTO NPUTUCHETE NpekuaaY.

* He aupajte cnaranuuy ok je jow y nokpeTy. He nckrbyuyjte yboaHy
TecTepy npe Hero LWTO je yXxBaTuTe pyKoMm.

e He poauvpyjTe ceuMBO WNU pagHU KOMaj OAMax HaKOH
3aBplieTka paga. OBe KOMMNOHEHTe Mory noctatt Beoma Bpyhe u
MOry 13a3BaTui ONeKoTUHe.

e AKO npumMeTUTe GUNO KaKBO HEHOPMAITHO MOHALLaHke eNeKTPUHHOr
anaTta Unu YygHe 3BYKOBe, OAMax UCKIbyuYuTe U UCKIbyuuTe 13
yTU4HULE.

e [la 61 ce ocurypano npaBunHo xnafhewe, BEHTUNALMOHe pyne Y
kyhuw Ty yboaHe Tectepe Tpeba N3noxuTu.

o [pe Hero LITO yKIby4yuTe criaranuuy y yTU4HWULY, YBEK npoBepuTe
[a N MPEXHU HaroH OAroBapa HamoHy HaBEAEHOM Ha MIoYuLM
ypehaja.

« [pe cnajara yboaHe Tectepe, yBek npoBepute kabn 3a Hanajare
1 3aMeHuTe ra y oBnalwheHoj pagnoHuLm ako je owTteheH.

e Kabn 3a Hanajanwe y6oaHe TecTepe yBek Tpeba aa 6yae Ha curypHoj
CTpaHuW, He U3MOXeH CryyajHuM owwTehewnma of CTpaHe pagHor
eneKkTpUYHor anara.

Onpes3 : Ypehaj je au3ajHupaH 3a pag y 3aTBOPEHOM NPOCTOpY.

Ynpkoc ynoTpeGu WHXEpPEeHTHO CUrypHOr pAu3ajHa, ynoTpetu
CUIYPHOCHUX Mjepa U AOAATHUX 3aLITUTHUX Mjepa, yBujek nocToju
npeocTanu pu3vk og NnoBpesia TOKOM paja.

OGjawHere ynoTpedrbeHUx NMKTorpama:
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1 .MNpouutajte ynytctea 3a ynotpeby. Mpuapxaeajte ce ynosopexa u
6e3beaHOCHMX ycnoBa cafpXaHuX y HuMa.

2 ExyunMeHT ca knace Asa usonauuje.

3 . KopucTuTe nuHy 3alUTUTHY OnpeMy (3alUTUTHE Haovape, 3alUTUTy 3a
YLLK, Macky 3a npaLlmHy).

4 WckrbyunTe kabn 3a Hanajake npe cepeucuparsa Unm norpaske.

5 .MNpoTeuT oa kuLwe.

N6 .ne omoryhutu geum npuctyn anary.

CALPXAJ

e Jurcaw 1 komaga.
* [lpBo TecTtepe 1 komapa.
e AnneH krbyy 1 komaga.
e [lapanenHu Bogny 1 komapa.
e MnasHuua 3a ycucasame npawwmHe 1 komaga.
* YnyTcTBO 3a ynoTpeby 1 komaga.
e Kaptuuy 1 komaga.

W3rPAQbA U MPUMEHA

Cnaranvua je knaca M nsonosaH py4Hu Tvn enektpuyHu anar. MNokpehe
ra jegHocdasHu KomyTaTopcku MoTop. MalumHa je AusajHupaHa 3a
NpaBrbetbe PaBHUX MOAETbEHUX PE30BA, 3aKPUBIHLEHUX PE30BA U pe3oBa
y ApBETY 1 MaTepujarma CrvYHUM ApBY, Kao U NnacTuuy v Metanuma
(nog ycnoeom Aa ce kopucTv ogrosapajyha owtpuua).

Hoeroe obnactu kopuwhera cy n3sohere pagoBa Ha peHoBUpaky 1
n3sohery rpafieBUHCKUX pafosa, kao u 6uno koju pag y obnactn
camocTarHe amartepcke genartHoctu (JNY).

Hemojte 3noynotpe6rbaBaTv eneKkTpUYHM anar.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA
Hymepyicatse “cnoa ce ogHOCH Ha KOMIMOHEHTE jeauHuULEe npykasaHe Ha
rpacuukUM CTpaHULama OBOT NPUPYYHWKa.

1 .Bnape 6pasa

2 .Mexpynym gyrme 3a KOHTPOMy

3 .Mpeknpay 3a ykrbyumBame / UCKIbyumBare
4 [lycT npaxHeH-e Be3a

5 .AnneH krbyd

6 .Bp3o Gupare

7 [lyrme 3a ekcTpakuujy npatumHe

8.Pyyka

9 .Bnage vysap

CprickoxpBaTCky / CPNCKOXpBaTCKU

Mpetpara

12 .CaB gpxay

13 .ApjycTabne Jurcas Hora

NPUMNPEMA 3A PALY

BNALOE MOHTAXA

WHcTanauwja 1 3ameHa ceuusa cnepy cneaehe kopake:

* OkpeHuTe Ayrme 3a 3akrbyyaBare ceuvBa (12) yaecHo.

e T[loctaBute ceuynBo (10) y Apxadvy ca 3ybuma oKpeHyTUM Hanpeg,.

e Okpenute gyrme (12) y noyeTHu nonoxaj. Mposepute ga nu je
CEYMBO NPaBUITHO NOCTABILEHO.

Onpe3 : CEYMBO MOXE HACUITHO MCKOYMTM M3 [pLUKE TOKOM

yknawata. KoHTponuiwmTe Bpx ceurBa v ApXuTe ra Aarbe of nuua.

He poaupyjte ceunBo oamax HakoH papa, jep Moxe 6UTHM Beoma

Bpyhe. Kopuctute pykasuue.

HanowmeHa : Kopuctute camo Tectepe ca T cTe3HUM cUCTEMOM

EKCTPAKLUWJA NPALLUVHE

[a 6ucte kopucTunm cyHKUMy 3a ycucaBake npaluvHe, crnegute

cnepehe kopake:

o [pukrbyunTe YCUCHO LIPEBO CUCTEMA 3a ycucaBake npallunHe Ha
KoHekTop (4). Ob6es3beauTe 4BpPCTY BeE3y.
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o [lomepuTe npekugay 3a ycucaBare MpaluvHe Y 3aftby Nonoxaj
-

HanomeHa : He kopucTuTe ycucaBaibe npalimMHe Kaja ceuewse

marepujana cTBapa uckpe.

OMEPALIUJA / NOAELLABAHKA

YKIbYYNBAHKE / UCKIbYYUBAHE

Onpe3 : npe npukibyuuBaka y6oAHe TecTepe Ha eneKTPpUYHy

Mpexy, YBeK nposepuTe Aa N MPeXHW HarnoH oAaroBapa HamoHy

HaBeAeHOM Ha HaTMMUCHOj NIoYMLUMN NpUYBPLINEHOj Ha eneKkTPUYHU

anar.

e YKkrbyumBakbe ce BpLUM NPUTUCKOM Ha 3afkby CTpaHy npekugada (3)
. OTnycTuTe NputKCcaK fa BucTe ra UCKIbYUYMnu.

e 3akrbyyaBatbe 3a KOHTUHYMpaHWU paf NoCTUXe Ce NPUTUCKOM Ha
npekuaay (3) Hanpend y oBom nonoxajy. lMoenaverem npekuaada
Ha3apg ypehaj he ce uckrbyuntu.

MOAELWABAHE BEP3UHE CNATANULE

BpauHa MoTopa y6oaHe TecTepe Ce rMofellaBa OKpETabem U
nopellaBakeM AyrmeTa 3a koHTpory 6panHe (6). To omoryhasa aa ce
6p3anHa enekTpUYHOr anaTa npunaroay Kapaktepuctvkama matepujana
Ha kojem ce papgw. LLTo je Behu 6poj Ha oBopy GpojuaHuka, To je Beha
pagHa 6p3VIHa cnaranuue.

KNATHO KOHTPONA

Momohy AyrmeTa 3a KOHTpony knmaTHa (2), XoA ceumBa ce Moxe

nogecuTn kako 61 ce MocTurao Hajborbu mMoryhu KBanuTeT ceversa 3a

oppeheHe maTepwjane.

e [opewasawe 0O
noAnoXHu xabary

e [opewaBawe 1 -[nactuka

e [logewasare 2 - TBpAO ApPBO

e [opewaBare 3 - MEKO APBO.

Mpunukom pesarba MeTana, NperopyyrbuBO je KOPUCTUTU HOXeBe ca

suwe 3yba u ogrosapajyhom pacxnagHom TekyhuHom. Ceueroe 6Ges

pacxnagHe TEYHOCTW [AoBOAM A0  yBpsaHor xabaka  ceuusa.

WHavkaTueHM n3bop Tectepa aar je y Tabenu ucnog;

- MeTanHe nnove U NMMOBMU, MaTepMjaJ’lM

Bpoj ay6a no Ayxna O6¥M NpuMeHe
VHYYy ceunBa
24 MekaHu Yenuk, 06ojeHn MeTanm
14 80 Mm O6ojeHn MeTanu, NnacTuka
9 [pBo , ApBeHa wnepnioya
MOAELIABAHE KOCUHE

MopecviBa Hora y6oaHe Tectepe (13) omoryhaBa fa ce KOCW pe3oBu

BpLue y cnegehum nonoxajuma: 0 °, +15°, £30 °, 45 °.

e WUckrbyunTe ypehaj us Hanajarwa

e Kopuctehu umbyc kibyd  (5)
cTpaHu ctonana (13) .

e [loByuuTe cTonano (13) parbe op yaybrbewa kopaka, HarHuTe ce
Ha XeJbeHu yrao.

e [ocTtaBute ctonano (13) y ogrosapajyhy yraoHy yTUuHMLY.
BakrbyyajTe ctonano y ogabpaHoM nomnoxajy 3atesawem oba Bujka.

CEYEHE

e T[octaBute npeawn geo ctonana (13) pasBHO Ha maTepwjan Koju
ce ceve.

. nOerHMTe cnaranuuy vn caqekajTe AOK He AOCTUTHe MakcumarnHy
noaetueHy 6panHy.

« [lonako nomepajte yboaHy Tectepy, Boaehu ceumBo ayx yHanpes
oapeheHe NuHWje cevetba.

e Kapa ceveTe Oyx 3aKpuBrbeHe NuHWje, BoauTe yGoaHy TecTtepy
BP0 HEXHO.

Ceuetbe Tpeba o6aBUTM paBHOMepHO, Bogehu padyHa pda  He

npeontepetute yboaHy Tectepy. lNpeTepaHn nputucak Ha ceunso he

AenoBatu Kao KOYHMUA@ Ha KpeTawe ce4nBa, LWTo he ytMuatm Ha

nepgopmaHce pesaksa.

Onpes : ako Uena NoBpLMHA cTonana y6oAHe TecTepe Huje Ha

NOBPLUMHW PaAHOT KOMaZa TOKOM paaa, Beh je noaurHyTa usHapg e,

NOCTOj\ ONacHOCT O/} NIOMa NUCTa TecTepe.

PE3AHE PYMNE Y MATEPUJANY

e W3bywmTe pyny npeyHvka 10 Mm y maTepujany.

e YmeTHuTe nucT Tectepe (10) y pyny u noyHuTe Aa ceyete w3
HarnpaerbeHe pyre.

YIrPAQHA NAPANENHOI BOOUYA 3A CEMEHE

e Wckrbyuute ypehaj us Hanajata.

e [octaBute ceymBo (10) y apxad (12) wctesarsky (1) .

e OrtnyctuTe BujKke 1 noctasuTe Bogunuuy (11) y pyny. MNogecute
nonoxaj Boanya (11) Ha xerbeHy yaarbeHocT.

, OTNyCTUTe ABa BWjKa Ha [OH0j



e 3aTernute matuue Kpuna.
PAL U OOPXABAHE

Onpes3 : UCKIby4MTe Kabn 3a Hanajatbe U3 eNneKTpUYHe YTUYHULE Npe

©1no KaKBe MHCT j nonpaeke unu paga.

« [penopyu4yje ce umwhete ypehaja ogmax HakoH cBake yrnoTpebe.

e He kopucTUTe BOAY UNK Apyre TEYHOCTU 3a YnLhekse.

e Ypehaj Tpeba OYUCTUTU CYBMM KOMAAOM TKaHUHE WnW nyxaTtu
KOMMPVUMOBAHUM Ba3[lyXOM HUCKOT NpUTHCKa.

e HemojTe kopuctTuTK cpeactsa 3a unwherwe unu pacteapade, jep
OHW MOTY OLUTETUTM NNAcTUYHe AernoBe.

e PefoBHO YUCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOPE Y KyhuLITY MOTOpa Kako
6ucte cnpeunnu nperpesare ypehaja.

« [Ipenopyuyyje ce Aa ce Barbak 3a Bohewe noamasyje nepuoanyHo.
Kan yrba koja ce npumetbyje Ha 0Bo noapyyje he NpoayXuT Heros
XVBOT.

e Ako je kabn 3a Hanajatbe owTeheH, Mopa ce 3ameHUTH kabrnom
UCTUX KapakTepucTuka. OBy onepauujy TpeGa noBepuTH
KBaNMMUKOBAHOM CTPYyYHaKy Unu cepsucupati ypehaj.

* Ako fofje 10 NPeKOMepHOT UCKPeH-a Ha KoMyTaTopy, a Nv je cTatbe
YITbEHMX YeTKuLa MOTopa NpOBEepeHO Of CTpaHe KBanmgukoBaHe
ocobe.

* YBek 4yBajTe ypehaj Ha cyBoM MeCTy BaH fomMallaja AeLe.

3AMEHA KAPBOHCKWUX YETKMLIA

Wctpoluere (kpahe oa 5 MM), u3ropene unu HanykHyTe kapGoHCKe YeTke
mMoTOopa MOpajy Ce OAMax 3aMeHWTU. YBek 3ameHuTe obe kapBGoHcke
YeTKe UCTOBpPeMeHO. 3ameHy kKapBOHCKMX YeTKULIAa MOXe U3BPLUMTY CaMo
KBanugukoBaHa ocoba koja KOpUCTU OpUrVHaNHe AenoBe.

Cse HeflocTaTke Tpeba OTKIOHWUTH OBRaheHn cepeuc npoussohaya

PEJTUHI MOOATAKA

Cnaranuua 58G078
MapameTap BpegHoct
HanoH Hanajaka 230B AL
PpekBeHUMja cHabaeBara 50 X3
HomuHanHa cHara 6001
Bpoj uuknyca HoxeBsa (6e3 ontepehena) 800 -3000 MUH-1
Makc . pebrsuHa maTepujana Koy ce ceve 80 Mm
- Apso
Mak . nebromHa maTepujana koju ce ceye - 8 Mm
meTan
Bnage moxganv yaap 18 Mm
Knaca 3awtute I
MacoBHO 1,7 kr
loauHa npovasoaH-e 2025
58G078 03HayaBa M TVM 1 03HAKy MalLHe
SALUTUTA XUBOTHE CPEOVUHE
I‘Ipomsaoqm Ha eneKkTpu4yHW MOroH He Tpeﬁa ognaratu ca KthMM
otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTM y oproeapajyhe objekte 3a
oanarare. O6paTnTe Ce CBOM NpofasLy NPOU3BOAa UMK NOKaNHUM
Bnactuma 3a uHdopmauvje o oanarawy. OTnagHa enekTpuyHa w
€NeKTpOHCKa onpema cagpXwu eKonowkn WHepTHe CcyncTaHue.
HepeuvknupaHa onpema npeacTaBrba MOTEHUMjANHM  pU3MK  3a
>KUBOTHY CpPeAMWHY 1 SbyACKO 3ApaBrbe.

&qyoT;I TX MMonaHa Cndlka 3 orpaHMU3oHg oanowueaaunanHosuma&ayot; Cnolka
KOMaHayTowa ca ceauwTem y Bapwasy, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT; TKC Morbcka&qyoT;) obaseluTaBa fja Cy CBa ayTopcka npaBa Ha Caapaj oBor
ynyTcTea (y aarbem TekcTy: &QyoT;MTpupyuHUK&QyoT;), yKbyuyjyhi, uamehly octanor.
CBa ayTopcka npaBa Ha Cajpxaj OBOr NpuUpyYHWKa (y [Jarkem  TekcTy
&ayoT;Mpupy4HUK&QyoT;), yKibydyjyhu, anum He orpaHuyaBajyhu ce Ha HEroB TEKCT,
choTorpachuje, Anjarpame, LIPTEXeE, Kao U HEroB cacTas, Npunaaajy uckibyunso MKC
Morbcka W noanexy npaBHOj 3aWwTUTM npema 3akoHy of ¢ebpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o aytopckom npasy 1 cpoaHuM npasuma (Tj. Yaconuc 3akoHa KCHYMKC 6p.
KCHYMKC Ttauka KCHYMKC ca usmeHama u ponyHama). Konupawe, obpapa,
objaBrbuBate, MOAVMKOBAHKE Yy KOMEepLMjariHe CBpXe Lenor npupyyHiuka, kao u
H-EroBKX NnojeanHayHux enemexara 6es nucmene carnacHoct [TKC lMorbceka je cTporo
3aGparseHO 1 MOXe A0BECTM 10 rpafaHCKe 1 KPUBMYHE OLFOBOPHOCTHA.

EAAABA (GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIQN
AEITIAA MPIONIO'Y (MAZA)
58G078

ZHMANTIKH ZIHMEIQZH: AIABAITE MPOZEKTIKA TO MNAPON
EFXEIP1AIO MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIAAETIO
KAI ®YAAZTE TO A MEAAONTIK'H ANAGOPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

o Kpatdre To NAEKTPIKO £PYOAEIO ATTO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG AaBNG
Tou OTav €KTEAEITE EPyacieg OTTOU TO KOTITIKO OTOIXEIO WTTOPEi va
£€pBel o€ eTTOPr) PE KPUPG epyaleia i Pe To DIk Tou KaAwdio. ‘Eva
KOTITIKO OTOIXEIO TTOU €PXETAI O€ €TTAPN HE éva KAAWDIO UTTé Tdon
UTTOPEl  va  TTPOKOAETEI TNV  €VEPYOTIOINON TWV EKTEBEINEVWV
HETOANIKWV HEPWV TOU NAEKTPIKOU €PYAAEIOU KOl VO TTPOKOAECE!
nAekTpoTTANgia oToV XEIPIOTH.

e XpnolpotroioTe CQIYKTAPEG 1 GAAa  TTPOKTIKE péoa yia va
OTEPEWOETE KAI VO OTNPISETE PE AOPAAEIQ TO TEPAXIO EPYOCiOG OE
oTabepr) TAAT@OPpA. To va KPATATE TO TEPAXIO EpyATiag PE TO XEPI
gag ) TMETPEVO OTO OWHA 0ag TO KABIoTd aoTaBéG Kal PTTOPEi va
0dnynoel o€ aTTWAEIO EAEyXOU.

e AtrevepyotroifoTe To TTalA 6Tav TEAEIWOETE TNV epyacia. H Aetrida
UTTOPEi Va agaipeBei aTréd To TEPAXIO epyaaiag dTav autd BpiokeTal
o€ akivnoia. Me auTtév Tov TPOTTO atro@eUyETal N AvVaATIAdNON KAl TO
NAEKTPIKG EpyaAeio pTTOpEi va TOTTOBETNOET ue aopaAeia.

o XpnolpoTroleite pOVO ABIKTEG AeTTIDEG TTPIOVIOU TTOU BpioKOVTal O€
dpiotn kardotaon Aeitoupyiog. O AUYIOWEVEG, HUN OKOVIGUEVEG
AemTideg ptropei va omrdoouv. EmimTAéov, ptropei va emTnpedoouv Tn
YPOUUR KOTIG Kal va TPoKaAéoouv 1 va oupBdAouv otnv
avatrAdnon.

e H okdvn amd opiopéva €idn 1 opiopévoug TUTTOUG EUAOU UTTOPET Va
atroTeAE0El KiVOUVO yia TNV UYEiQ Kal va TTPOKAAECEI AAAEPYIKEG
AVTIOPACEIG, AVOTIVEUOTIKEG TTABNOEIG 1} va 0BNYAOEl O€ KAPKIVO.

v Katd Tnv KoTTA TTPETTEl va XPNOIPOTToIoUVTal HAOKEG OKOVNG
ylo TNV TTPOCTACIO TOU AVATIVEUOTIKOU CUOTANATOG OTTO Tn
oKévn KOTTAG.

v XpnoigotroInoTe avappé®non okOVNG KATA TNV Kot EUAoU.

v Oa Tpémel TavTa va AauBAavetal pépIva WOTE O XWPOG
epyaciag va agpifeTal KaAd.

e O1 owAnveg vepou dev pémel va k6BovTal pe To TadA. H kot
€vOG owAnva TTPoKaAei UAIKEG CnUIEG 1) WTTOPEI va TTPOKOAETE!
nAekTpoTrAngia.

e [la va amo@UyeTe TNV KOTIH HECW KAPPIWY, BIOWV Kal GAAWV
OKANPWV  QVTIKEIPEVWY, ETTIDEWPAOTE TTPOOEKTIKA TO  TEWAXIO
£pyaoiag IV EEKIVATETE TNV epyaaia.

e Aev Tpémrel va kOBeTal UAIKO Tou oTroiou ol dlaoTaoelg (TTaxog)
UTTEPBAIVOUV QUTEG TTOU avapépovTal OTa TEXVIKA OTOIXEIa.

e KpatioTe 70 TTadA Pe 1o XEpI KAEIOTO.

o BeBaiwbeite o1 To TTAgA Sev ayyilel TO UAKO TIPIV TTATAOETE TO
OI0KATITN.

e Mnv ayyifete 10 TalA 600 aQuTé PBpiokeTal og Kivnon. Mnv
QTTEVEPYOTTOIEITE TO TTAA TIPIV TO TTIGOETE YE TO XEPI OOG.

e Mnv ayyilete Tn Aemida 1 To TEPAXIO EPYOCiag AUECTWG PETE TO
TéAOg Tng epyaciag. Autd Ta e§apTApaTa PTropei va {eotabolv
TTOAU Kal va TTPOKAAEGOUV eykaUpaTa.

e Edv mopatnpAcETE UN QUOIOAOYIKA GUUTTEPIPOPE TOU NAEKTPIKOU
£pyaAeiou | Trepiepyoug BopUBoOUG, OTTEVEPYOTTOINOTE TO AUECWS KAl
QATTOOUVOEDTE TO OTTO TNV TTPICa.

e lia va dlac@aNoTei N owoTh Wugn, o1 otég egagpioyol OTO
TePiBANUa Tou TTagA TTPETTEN VA Eivail EKTEBEIPEVEG.

e [piv ouvdéoete To TTAgA oTnv Tpida, BeBaiwbeite TavTa 6T N 160N
Tou JIKTUOU QVTIOTOIXEl TNV TAON TTOU avaypA@ETal OTNV TTIVAKida
TUTTOU TNG OUOKEUNG.

e [piv ouvdéoete TO TACA, va eAéyxete mAvTia TO KaAwdIo
TPOYOdOOIag KAl VO TO AVTIKABIGTATE G€ £60UCI0D0TNUEVO GUVEPYEID
€AV €xel UTTOOTET {NMIG.

e To kaAwdio Tpopodooiag Tou TTagA Ba TpéTel va BpiokeTal TTavTa
oTnV ao@oAn TTAEUP& Kal va pnv ekTiBeTan o€ Tuxaia ¢nuid ammd To
NAEKTPIKO EPYaAEio TTOU AEITOUPYEI.

Mpoooxn: H cuokeun £xe1 oXedI00TET yia AEITOUPYia O ECWTEPIKOUG

XWwpoug.

Mapd TN xprion evég eyyevwg acpaloug axediaopol, T xpron

HETPWV  OOQaAEiag Kal TTPOCOETWY TIPOOTATEUTIKWY HETPWY,

UTTAPXEl TTAVTA £VAG UTTOAEITTOPEVOG KivEUVOG TPAUUATIGHOU KT

Tn Sidpkela TNG Epyaciag.

Emregiynon Twv XpnoIMOTTOIOUHEVWY EIKOVOYPANUATWV:
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1.Al0BdoTe TIg 0dnyieg AeiToupyiag. TnpeiTe TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TOUG
GPOUG OPAAEIQG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG.

2.E€0TTAIONOG pE pévwan kartnyopiag do.

3.XpnoipotroinaTe E0TTAIONO aTOMIKAG TTpooTadiag (YUOAId ac@aAeiag,
WTOACTTIOEG, HATKA OKOVNG).

4.ATroouVOEDTE TO KOAWDIO TPOPOdOaTiag TIpIV atrd Tn ouvtipnon i TNV
ETTIOKEUN.

5.Protect atr6 T Bpoxn.

N6.ie emTpémTouv oTa TTaIdId va £xouv TTpdoRacn aTo epyaAeio.

NEPIEXOMENA

e [agh 1 Tep.
o Aemida piovioy EUAou 1 Tep.
o KAeidi Allen 1 1€
e TMapaAAnhog 0dnyodg 1 1€
* Akpo@uaoio avappoenong okévng 1 Tey.
* Odnyieg Asitoupyiag 1 1€
e KapTa 1 1€

KATAZKEY'H KAl EDAPMOIH

To TradA cival éva NAeKTPIKG epyaAeio XeIPOg pe pévwaon katnyopiag Il
Kiveital ammé povo@aoikd KivnTApa PE PETaYwYyEd. To pnxavnua eivai
oxedlaopévo  yia TNV TTPAyMOTOTTOINCN  €UBUYPOUHWY  KOTTWV
SlaxwpIopoU, KAUTTUAWY KOTTWY Kal KOTTWV € §UAO Kal o€ UAIKG TTou
poidlouv He EUAO, kaBWG Kai Ot TAAOTIKA Kai pETOAAG (EpoooV
xpnoipoTroigital KAaTGAANAN Adpa).

O Topeig Xprong Tou eival n €KTEAEON €PYacIwWV avakaiviong Kai
KOTOOKEURG, KaBWG kai KABe epyacia oTov Topéa TNG avegaptning
epaoiTeXvikng Spaatnpidtnrag (DIY).

Mnv KAVETE KaKN XPAOTN TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

NEPIFPA®'H TON MPA®IKQN ZEATAQN

H apiBunon mou akoAoubei avagépeTal oTa eEAPTAPATA TNG HOVADAG TTOU
QTTEIKOVICOVTAI OTIG YPOPIKEG OENIDEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU.
1.Blade kAeidapid

2.Pendulum koupTri eAéyxou

3.0n/off dlakdTITNG

4.20vdeon amdppiyng okOVNG

5.kAeidi Allen

6.Speed dial

7.KoupTri e§aywyrig okévng

8.Handle

9.Blade TrpooTareuTiKd

10.Blade

11.08nyég

12.Saw blade holder

13.PuBpigépevo Todi TagA

NPOETOIMAZIA A EPTAZIA

TOMOOETHZH AEITIAAL

H eykatdaoTaon kai n avikardoTaon Tng AeTridag akoAouBei Ta akdAouBa

BApaTa:

e [upioTe To koupTri aoPAAIoNG AeTtidag (12) TTpog Ta degid.

e TomoBetoTe Tn Aetrida(10) oTn Brjkn pe Ta dOVTIA OTPAPPEVA TTPOG
Ta EYTTPOG.

o [upioTe T0 KOupTTi (12) 0Tn B€0N ekkivnong. EAEyETe 6TI n AetTida €xel
TOTTOBETNOEI CWOTA.

Mpoooxn: n Aemida prropei va TetayTei Bicna £§w amé Tn Aafn kard

v a@aipeon. EAéySre Tnv dkpn TNG Aemidag Kal KPATAOTE TNV

HoKpId a1 To TPOoWTTO gag. Mnv ayyileTe Tn AeTrida apéowg PeTa

TNV epyaocia, KaBwg uTropei va gival TTOAU KauTr. XpnoipoTroInoTe

yavria.

Inueiwon: XpnolpyomoinoTe HOvo TIpIOVOAaUEG MpE oUOTnpa

ouoigng T
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ANAPPO®HZH KONHX

MNa va xpnolpoTroioeTe TN Asimoupyia  avappdenong  okovng,

akoAouBAaTE Ta TTAPOKATW BripaTa:

e JUVOEOTE TOV EUKOUTITO OWARvVa avappdpnong Tou CUCTAPOTOG
avappdpnong okévng otov oUvdeapo (4). BeBaiwbeite yia
aTeyavr) oUvdeon.

o MeTakIvoTE TO JIAKOTITN avappoPnang okdvng oTnv Tiow Béan (7).

Inueiwon: Mnv XpnoIUOTIOIEITE TNV avappoPnon okovng 6Tav 1o

UAIKO KOTTIG Snuioupyei ommivenpeg.

AEITOYPI'IA / PYOMIZEIZ

ON/OFF
MNpoooxn: Mpiv cuvdéoete To TTadA oTNV TTAPOXN PEUMATOG, EAEYXETE
mavra 6T n Tdon Tou OIKTUOU QVTIOTOIXEI OTNV TAON TrOU
avaypa@ETAl TNV TTIVOKIGO OVOHACTIKWY XOPAKTNPICTIKWY TToU
€ival TOTTOBETNPEVN OTO NAEKTPIKO EpyaAEio.
e H evepyotroinan yiveTal TTATWVTOG TO THOW WEPOG Tou DIOKOTITN (3).
AQAOTE TNV TIEDTN YIA VO ATTEVEPYOTTOINBEI.
To kAidwpa yia ouvexr AeIToupyia ETTITUYXAVETAI PE TO TIATNHO TOU
dI0KkOTITN (3) TTPOG Ta ePTTPOG o€ auth Tn Béon. Tpafwvtag Tov
OIOKATITN TTPOG TA TTHOW, N HOVADA ATTEVEPYOTTOIEITAI.
P'YOMIZH THEZ TAX'YTHTAZ TOY MAZA
H TtaxUtnta Tou potép Tou TIOA PUBUICETaN TTEPIOTPEPOVTOG Kal
pubpidovtag To koupTi eAéyxou TaxUtntag (6). Auté emTpéTTEl TNV
TIPOCAPHOYH TNG TAXUTNTAG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OTA XAPAKTNPIOTIKG
Tou UNIKoU TTou eTregepyddetal. Ooo peyaAuTepog gival o apiBudg otnv
TIEPIUETPO TOU ETTIAOYEQ, TOOO UYPNAGTEPN Eival N TaxUTNTa AgIToupyiag Tou
TagA.

‘EAErXOZ EKKPEMO'YZ

XPNOIYOTTOIWVTAG TO KOUMTTE EAEyXOU EKKPEMOUS (2), n dladpoun Tng
Aemidag uTopei va puBpioTel woTe va emTeuxBei n kaAUTEPn duvarr
TTOI6TNTA KOTTAG VIO GUYKEKPIMEVA UAIKG.

e PUBpion 0 - peTarAikég TTAGKEG Kal QUAAQ, UAIKG euaioBnTa o€ gBopd
e PUBpion 1 - NMAaoTIKG

e PuUBuion 2 - okAnpd Ao

e PUBpion 3 - pahakr EuAcia.

Otav KOBete WETAANO, OUVIOTATAI VO XPNOIUOTIOIEITE  AETTIOEG  HE
TTEPIOTOTEPA DOVTIA KAl KATAAANAO WUKTIKG HETO. H KOTTA XwpPig WUKTIKG
uypd odnyei og Taxutepn @Bopd NG Aemtidag. Mia evOeIKTIKA €TTIAOYR
TTpIOVOAaPWY SiVETOI OTOV TTAPAKATW TTivaKa:

Ap1Buodg .
p . Mnkog . .
Bovlnwv avé Aemidag Medio epapuoyng
ivioa
2u Mahakdg xéAuBag, pn oidnpouxa
80 mm UETAaAAG
14 Mn o1dnpouxa péralia, TTAAoTIKG
9 ZU0Ao, E0AIVO KOVTpa TTAKE
P'YOMIZH THZ AOZOTHTAZ

To puBuigouevo TEdI TTagh (13) emTPETTEl TNV €KTEAEON KOTTWV OF

PaATooywvid oTIG akOAouBeg Béoeig: 0°, £15°, £30°, +45°.

o ATTOOUVOEDTE TN GUCKEUN ATTO TNV TTAPOXH PEUNATOG

o XpnoipotroiwvTag éva kAeidi Allen (5), xahapwoTe Tig dUo Bideg oTnv
KGTW TTAEUPE Tou TTOdI0U (13).

e TpaBngre 1o modI (13) pakpid amd TNV €00Xr Tou oKaAotraTiou,
YEPVOVTAG TO OTNV ATTAITOUPEVN Ywvid.

e TomoBetioTe 10 TOdI (13) OTNV KATAAANAN ywvioKA UTTod0XH.
Ac@alioTe To TTOSI oTnV emAeypévn B€on ogiyyovtag kai TiGg dUo
Bideg.

KOMH

e TomroBeTAOTE TO PTTPOCTIVO péPOG Tou TTodIoy (13) emimedn Tavw
0TO UNIKO TTOU TTPOKEITAI VA KOTTE.

e ZekivioTE TO TTAlA KOl TTEPIPEVETE PEXPI VO QTAOEl OTN WEYIOTN
puBuiopévn TaxuTnTa.

e MetakiviioTe T0 TTAlA apyd, odnywvTag Tn Aemida Katd PAKog TNG
TTPOKABOPICHEVNG YPAUUAG KOTTAG.

e Otav KOBeTe KATE PAKOG HIAg KAPTTUANG YPAUUAG, kKaBodnynoTe To
TTagA TTOAU OTTOAG.

H «omA Tmpémel va yiveral OPOIOHOPQPQ, TTPOOEXOVIAG Vva  pnv

utrep@opTwveTe To TTadA. H utrepBoAikn Tieon TTou aokeital aTn AeTTida Ba

AeiToupyfAoel wg @pévo oTnv kivnon NG Aemidag, yeyovdg Tou Ba

€TTNPEGOEl TNV ATTGd00N KOTIAG.

Mpoooxn: Edv oAékAnpn n emi@dveia Tou TodioU Tou TTalA dev

EQATITETOI OTNV EMIQAVEIN TOU Tepayxiou katd Tn Sidpkeia Tng

A&iToupyiag, aAAd avupGVETal TTAVW ATTé AUTAY, UTTAPXE! Kiviuvog

VO OTrAoEl N TTPIOVOKOPSEAQ.



KOBONTAZ MIA TP'YNA ZTO YAIKO

e Avoi¢te pia TpuTTa diapéTpou 10 mm oTo UAIKO.

e Eiodyete TNV TrpIovokopdéha (10) oTnv oTTA Kal apyioTe va KOBETE
até Tnv OTTH TTou dnuioupyRoare.

EFKATAZTAZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHE KOMHZ

e ATTOOUVOEDTE TN pOVAda aTTd TNV TTAPOXH PEUMATOG.

e TomoBetrioTe TN Aemida (10) oTo oTApIya (12) Kal OTO OPIYKTHPa
(1)

o XahopwoTte TIG Bideg kal TOTTOBeTAOTE TOov 0dnyd (11) oTnv oTh.
PubpioTe Tn B€0n Tou 08nyou (11) oTnv atraitoUpevn amdéoTaan.

o ZitTe Ta TTAgIPADIA.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

Mpoooxn: AtrocuvdéoTe To KOAWSIo Tpopodociag amd TNV Tpila
TPIV o6 oOToIadATIOTE eyKaTdoTaON, PUBHION, ETIOKEUR N
Aeitoupyia.

e ZuvioTaTal va KaBapileTe Tn CUOKEUN apéoWS PETE aTTd KABE Xprion.

e Mnv xpnoipotolgite vepd fi GAAa uypd yia kaBapiopo.

e H povada Ba mpémel va KaBapideTal U éva oTeyvO KOPPATI Upaoua
A VO QUOAEI PE TIETTIEGPEVO aépa XOUNAAG TTiEaNng.

e Mnv xpnolpoTrolgite KABAPIOTIKG 1) DIGAUTEG, KABWG AUTA PTTOPET VO
TPOKOAAEOOUV {NuIG OoTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapidete TaKTIKG TIG OXIOPEG €§aepiopol OoTO TrEPIBANUA Tou
KIVNTAPA yia va atro@UYETE TNV UTTEPBEPPAvOon TNG Hovadag.

e uvioTatal n TePIOdIKA Airavon Tou odnyou KkuAivdpou. Mia
oTayova Aadiou TTou eQapuodeTal OE QUTH TV TIEPIOXH Ba TTaparTeivel
Tn dIGpKeIa {wNG TOu.

e Edv 10 koAWdIO Tpoodooiag €xel utrooTel {nuId, TIPETTEl va
avTIKaTaoTaBEl pe éva KaAwdio pe Ta idia XapakTnpIoTIKG. H epyacia
auTr TTPETTEl va avaTeBei o€ EeIdIKEUPEVO EIDIKO N va Yivel O€PRIG TNG
OUOKEUNG.

e Edav epgaviotei umePPBOAIKOG OTIVONPIOUOG OTOV  PETAYWYEQD,
eAEYETE TNV KATAOTAON TWV OVOPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVATAPO
atmd eCeIBIKEUPEVO GTOMO.

o DuAAOCETE TTAVTA TN OUOKEUR O€ OTEYVO PEPOG HOKPIG aTTd TraIdId.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQN ANOPAKA

O1 Bappéveg (UIKPOTEPEG OTTO 5 MmM), KOPEVEG 1} PAYIOUEVEG WHAKTPESG

dvBpaka TOU KivnTAPa TIPETEl va  avTikaBiotavial apéows. Na

avTIKaBIoTATE TTAVTOTE Kal TIG dU0 AVOPOKIKEG WHAKTPEG TauToxpova. H

QVTIKATAOTACN TWV aVOPAKIKWY BOUPTOWY TTPETTEI VO TTPAYUATOTIOIETAI

HOVO aTTO €CEIBIKEUPEVO GTOUO WE TN XPAOTN YVAOIWY AVTAAAGKTIKWV.

Tuxdv eAatTwpaTa TTPETTEl va aTTokabioTavial atmd 1o £§ouaiodoTnuévo

TUAHA O£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

AEAOMENA AZIOAOIrHZHZ

MadA 58G078

MapdueTpog Atia
Tdaon 1popodoaiag 230V AC
ZuxvéTnTa TPpoPodoaiag 50 Hz
OvoUaaTIKA I0XUg 600 W
ApIBuOS KUKAWV TITEPUYIWV (XWpig popTio) 800-3000 min-1
Méyioto TTéx0g TOu TTPOG KOTIH) UAIKOU - 80 mm
guAo
Méyioto TTéx0g TOu TTPOG KOTIH) UAIKOU - 8 mm
PETOANO
Xrumnpa Aemidag 18 mm
Katnyopia mpooTaaciag Il
Mada 1,7 kg
‘ET0g TTOpaywyng 2025

To 58G078 SnAwvel T6G0 Tov TUTTO GO0 KAl TNV OVOHACIa TG UNXAVAG.
MNMPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpokivnTa TPoidvTa Sev TIPETTEl VA aTToppiTITOVTal Hadi We Ta
OIKIOKG atroppippaTa, aAAG TIPETTEl va JETOQEPOVTAl O€ KOTAAANAEG
EYKOTOOTACEIG YA amméppiyn. ETKOIVWVACTE PE TOV QVTITTPOCWTTO
TOU TIPOIOVTOG 0aG fj TNV TOTTIKH apXn YIa TTANPOQOPIEG OXETIKA HE TN
S1GBeon. Ta om6BANTa NAekTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU
TepIEXouV TrEPIBaAOVTIKG adpaveig oudieg. O pn avakukKAwPEVOG
egomAiopdg amoteAei MOavé kivbuvo yia To TePIBAMOV kal TNV
avBpwTivn uyeia.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe €dpa
otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrig: "GTX Poland “) evnuepwvel 6T 6Aa Ta
TIVEUNATIKG  DIKQIWMOTA €T TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIOPOVTOG EyXeIpIdiou (EpeSnG:
"Eyxeipidio”), ouptrepihapBavopévwy PeTagu GAAwyv. OAa Ta TIVEUHOTIKG SIKaIWPOTA ETTH
TOU  TIEPIEXOMEVOU  TOU  TIaPOVTOG  eyxelpidiou  (eegAg: "Eyxeipidio”),
OUPTTEPINOUBAVOUEVWY  HETAEU GAMWV  TOU  KEIPEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, Twv
SiaypappaTwy, Twv oxediwv, KaBWwg kal TNG oUVBETTIG TOU, aVIKOUV ATTOKAEIOTIKG OTNV
GTX Poland kai UTTGKEVTaI OE VORIKI| TTpooTacia Baael Tou vopou g 4ng depouapiou
1994 TIEPi TIVEUHATIKAG IBIOKTNOIOG KAl OUYYEVIKWY JIKalwpdTwy (SnA. E@nuepida Tng
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KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, 6mwg TpoToTroINBNKE). H aviiypaer,
emegepyaoia, SnUOCiEUO, TPOTTOTIOINGN YIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU
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. ESPANA (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

HOJA DE SIERRA (SIERRA DE CALAR)
58G078

NOTA IMPORTANTE: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES
DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

e Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de agarre
aisladas cuando realice operaciones en las que el elemento de corte
pueda entrar en contacto con herramientas ocultas o con su propio
cable. Si un elemento de corte entra en contacto con un cable bajo
tensioén, las partes metalicas expuestas de la herramienta eléctrica
pueden quedar bajo tension y el operario podria recibir una
descarga eléctrica.

e Utilice abrazaderas u otros medios practicos para sujetar y apoyar
firmemente la pieza de trabajo sobre una plataforma estable.
Sujetar la pieza de trabajo con la mano o presionada contra el
cuerpo la hace inestable y puede provocar la pérdida de control.

* Apague la sierra de calar cuando haya terminado el trabajo. La hoja
puede retirarse de la pieza de trabajo cuando esta parada. De este
modo se evita el contragolpe y la herramienta eléctrica puede
guardarse de forma segura.

« Utilice unicamente hojas de sierra intactas y en perfecto estado de
funcionamiento. Las hojas dobladas y sin afilar pueden romperse.
Ademas, pueden afectar a la linea de corte y provocar o contribuir
al contragolpe.

e El polvo de ciertas especies o ciertos tipos de madera puede ser
peligroso para la salud y provocar reacciones alérgicas,
enfermedades respiratorias o provocar cancer.

v Deben utilizarse mascaras antipolvo durante el corte para
proteger las vias respiratorias del polvo de corte.

v Utilice aspiracion de polvo al cortar madera.
v Siempre debe procurarse que el lugar de trabajo esté bien
ventilado.



« Las tuberias de agua no deben cortarse con la sierra de calar.
Cortar una tuberia causa dafios materiales o puede provocar una
descarga eléctrica.

* Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros, inspeccione
cuidadosamente la pieza antes de empezar a trabajar.

* No debe cortarse material cuyas dimensiones (grosor) superen las
especificadas en los datos técnicos.

« Sujete la sierra de calar con la mano cerrada.

* Asegurese de que la sierra de calar no toca el material antes de
pulsar el interruptor.

« No toque la sierra de calar mientras esté en movimiento. No apague
la sierra de calar antes de sujetarla con la mano.

« No toque la cuchilla ni la pieza justo después de terminar el
trabajo. Estos componentes pueden calentarse mucho y provocar
quemaduras.

* Siobserva un comportamiento anémalo de la herramienta eléctrica
o ruidos extrafios, apaguela inmediatamente y desenchufela de la
toma de corriente.

e Para garantizar una refrigeracion adecuada, los orificios de
ventilacién de la carcasa de la sierra de calar deben quedar al
descubierto.

e Antes de enchufar la sierra de calar a una toma de corriente,
asegurese siempre de que la tensién de red coincide con la indicada
en la placa de caracteristicas del aparato.

* Antes de conectar la sierra de calar, compruebe siempre el cable de
alimentacién y hagalo sustituir por un taller autorizado si esta
dafiado.

* Elcable de alimentacion de la sierra de calar debe estar siempre en
el lado seguro, no expuesto a dafios accidentales por la herramienta
eléctrica en funcionamiento.

Precaucion: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del empleo de
medidas de seguridad y de medidas de proteccion adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados:
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1.Lea el manual de instrucciones. Observe las advertencias y condiciones
de seguridad contenidas en las mismas.

2.Equipos con aislamiento de clase dos.

3.Utilizar equipo de proteccién individual (gafas protectoras, proteccion
auditiva, mascarilla antipolvo).

4.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier tarea
de mantenimiento o reparacion.

5.Proteger de la lluvia.

N6.ie permiten a los nifios acceder a la herramienta.

CONTENIDO

e Sierra de calar 1 ud.

* Hoja de sierra para madera 1 pieza
e Llave Allen 1 pieza
e Guia paralela 1 ud.

* Bogquilla de extraccién de polvo 1 ud.

e Manual de instrucciones 1 ud.

e tarjeta 1 ud.
CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual aislada de clase II.
Esté accionada por un motor monofésico con conmutador. La maquina
esta disefiada para realizar cortes rectos divididos, cortes curvos y cortes
en madera y, materiales similares a la madera, asi como plasticos y
metales (siempre que se utilice una cuchilla adecuada).

Sus ambitos de uso son la ejecucién de obras de renovacién y
construccion, asi como cualquier trabajo en el campo de la actividad
independiente de aficionados (bricolaje).

No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.
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DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacion hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas gréficas de
este manual.

1.Bloqueo de la cuchilla

2.Botén de control del péndulo

3.Interruptor de encendido/apagado

4.Conexién de descarga de polvo

5.Llave Allen

6.Marcacion rapida

7.Botén de extraccion de polvo

8.Mango

9.Proteccion de la cuchilla

10.Hoja

11.Guia

12.Soporte de la hoja de sierra

13.Pie ajustable para sierra de calar

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DE CUCHILLAS

La instalacion y sustitucién de la cuchilla sigue los siguientes pasos:

e Gire el pomo de blogueo de la cuchilla (12) hacia la derecha.

e Coloque la cuchilla(10) en el soporte con los dientes hacia delante.

e Gire el mando (12) hasta la posicién inicial. Compruebe que la
cuchilla esta bien asentada.

Precaucién: la cuchilla puede saltar violentamente del mango

durante la extraccién. Controle la punta de la cuchilla y manténgala

alejada de la cara. No toque la cuchilla inmediatamente después de

trabajar, ya que puede estar muy caliente. Utilice guantes.

Nota: Utilice inicamente hojas de sierra con sistema de sujecion en

T

EXTRACCION DE POLVO

Para utilizar la funcion de extraccién de polvo, siga los pasos que se

indican a continuacion:

e Conecte la manguera de aspiracién del sistema de aspiracion de
polvo al conector (4). Asegurese de que la conexion sea estanca.

e Coloque el interruptor de extraccion de polvo en la posicion trasera
(7).

Nota: No utilice la aspiracion de polvo cuando el material de corte

genere chispas.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO/APAGADO

Atencion: antes de conectar la sierra de calar a la red eléctrica,

compruebe siempre que la tension de red se corresponde con la

indicada en la placa de caracteristicas pegada en la herramienta
eléctrica.

e Elencendido se realiza presionando la parte posterior del interruptor
(3). Suelte la presion para apagar.

e El blogueo para el funcionamiento continuo se consigue pulsando
el interruptor (3) hacia delante en esta posicion. Si se tira del
interruptor hacia atras, la unidad se apagara.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad del motor de la sierra de calar se regula girando y ajustando

el botén de control de velocidad (6). Esto permite adaptar la velocidad de

la herramienta eléctrica a las caracteristicas del material que se esta
trabajando. Cuanto mayor sea el nimero en el perimetro del dial, mayor
sera la velocidad de funcionamiento de la sierra de calar.

CONTROL PENDULAR

Mediante el mando de control pendular (2), se puede ajustar la carrera de

la cuchilla para conseguir la mejor calidad de corte posible para

determinados materiales.

e Ajuste O - placas y chapas metdlicas, materiales susceptibles de
deshilacharse

e Configuracién 1 - Plasticos

e Entorno 2 - madera dura

e Configuracion 3 - madera blanda.

Al cortar metal, es aconsejable utilizar cuchillas con mas dientes y un

refrigerante adecuado. Cortar sin refrigerante provoca un desgaste

acelerado de la hoja. En la tabla siguiente se ofrece una seleccién

indicativa de hojas de sierra:

Namero de || o itid de ‘
dientes por gituc Ambito de aplicacion
la hoja
pulgada
24 80 mm Acero blando, metal no ferroso
14 Metales no ferrosos, plasticos




[ 9 [ [ Madera, contrachapado de madera__|

AJUSTE DEL BISEL

El pie de sierra de calar ajustable (13) permite realizar cortes a inglete en

las siguientes posiciones: 0°, +15°, +30°, +45°.

« Desconectar el aparato de la red eléctrica

e Conunallave Allen (5), afloje los dos tornillos de la parte inferior del
pie (13).

« Extraiga el pie (13) del hueco del peldafio, inclinelo hasta el angulo
deseado.

e Coloque el pie (13) en el alojamiento angular adecuado. Bloquee el
pie en la posicién seleccionada apretando ambos tornillos.

CORTE

e Coloque la parte delantera del pie (13) plana sobre el material a
cortar.

* Ponga en marcha la sierra de calar y espere hasta que alcance la
velocidad maxima ajustada.

* Mueva la sierra de calar lentamente, guiando la hoja a lo largo de la
linea de corte predeterminada.

e Cuando corte a lo largo de una linea curva, guie la sierra de calar
con mucho cuidado.

El corte debe realizarse uniformemente, teniendo cuidado de no

sobrecargar la sierra de calar. Una presion excesiva ejercida sobre la hoja

actuara como un freno en el movimiento de la hoja, lo que afectara al

rendimiento de corte.

Precaucion: si la superficie completa del pie de la sierra de calar no

esta contra la superficie de la pieza de trabajo durante el

funcionamiento, sino que se eleva por encima de ella, existe el

peligro de que se rompa la hoja de sierra.

CORTAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL

e Taladre un agujero de 10 mm de diametro en el material.

* Introduzca la hoja de sierra (10) en el orificio y comience a cortar a
partir del orificio realizado.

INSTALACION DE LA GUIA DE CORTE PARALELO

« Desconecte la unidad de la fuente de alimentacion.

e Coloque la cuchilla (10) en el soporte (12) y la abrazadera (1).

« Afloje los tornillos y coloque la guia (11) en el orificio. Ajuste la
posicion de la guia (11) a la distancia deseada.

e Apriete las tuercas de mariposa.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Atencion: desenchufe el cable de alimentaciéon de la toma de
corriente antes de realizar cualquier operacion de instalacién, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

* Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de cada
uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e La unidad debe limpiarse con un pafo seco o con aire comprimido
a baja presion.

e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

e Se recomienda lubricar periédicamente el rodillo guia. Una gota de
aceite aplicada en esta zona prolongara su vida util.

* Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe confiarse a un
especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

« Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbon del motor.

* Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbéon del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya
siempre las dos escobillas de carbdn al mismo tiempo. La sustituciéon de
las escobillas de carbon sélo debe realizarla una persona cualificada
utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico autorizado
por el fabricante.

DATOS DE CLASIFICACION
Jigsaw 58G078
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
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Potencia nominal 600 W
Numero de ciclos de las palas (sin carga) 800-3000 min-1
Espesor max. del material a cortar - madera 80 mm
Espesor max. del material a cortar - metal 8 mm
Recorrido de la hoja 18 mm
Clase de proteccion Il

Masa 1,7 kg

Afo de produccion 2025

58G078 indica tanto el tipo como la designacion de la maquina

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias inertes para el medio ambiente.
Los aparatos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual”), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en lo sucesivo: "Manual"), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia
y estan sujetos a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre
Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N © 90 Tema
631 en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la
modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Productos: Rompecabezas

Modelo: 58G078

Nombre comercial: GRAFITO

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

-

EN  62841-2-11:2016+A1:2020

IEC 61000-3-

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Service
Varsovia, 2025-02-10
ITALIA (IT)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LAMA PER SEGA (SEGHETTO ALTERNATIVO)
58G078

NOTA IMPORTANTE: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE
MANUALE PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E
CONSERVARLO PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

e Tenere l'elettroutensile per le superfici di presa isolate quando si
eseguono operazioni in cui l'elemento di taglio pud entrare in
contatto con utensili nascosti o con il proprio filo. Se I'elemento di
taglio entra in contatto con un filo sotto tensione, le parti metalliche



esposte dell'elettroutensile possono diventare sotto tensione e
I'operatore potrebbe subire una scossa elettrica.

e Utilizzare morsetti o altri mezzi pratici per bloccare e sostenere
saldamente il pezzo da lavorare su una piattaforma stabile. Tenere
il pezzo con la mano o premuto contro il corpo lo rende instabile e
pud causare la perdita di controllo.

« Spegnere il seghetto alternativo al termine del lavoro. La lama pud
essere rimossa dal pezzo in lavorazione quando & ferma. In questo
modo si evitano i contraccolpi e I'elettroutensile puo essere riposto
in modo sicuro.

e Utilizzare solo lame non danneggiate e in perfette condizioni di
funzionamento. Le lame piegate e non affilate possono rompersi.
Inoltre, possono compromettere la linea di taglio e causare o
contribuire al contraccolpo.

* La polvere di alcune specie o di alcuni tipi di legno pud costituire un
pericolo per la salute e pud causare reazioni allergiche, malattie
respiratorie o provocare il cancro.

4 Durante il taglio € necessario utilizzare maschere antipolvere
per proteggere le vie respiratorie dalla polvere di taglio.

v Utilizzare I'aspirazione della polvere quando si taglia il legno.

v Occorre sempre assicurarsi che il luogo di lavoro sia ben
ventilato.

e | tubi dell'acqua non devono essere tagliati con il seghetto
alternativo. Il taglio di un tubo puo causare danni alle cose o scosse
elettriche.

e Per evitare di tagliare chiodi, viti e altri oggetti duri, ispezionare
attentamente il pezzo prima di iniziare il lavoro.

« |l materiale le cui dimensioni (spessore) superano quelle specificate
nei dati tecnici non deve essere tagliato.

* Tenere il seghetto con la mano chiusa.

e Assicurarsi che il seghetto non tocchi il materiale prima di premere
l'interruttore.

* Non toccare il seghetto alternativo quando & ancora in movimento.
Non spegnere il seghetto alternativo prima di averlo afferrato con la
mano.

* Non toccare lalama o il pezzo in lavorazione subito dopo aver
terminato il lavoro. Questi componenti possono diventare molto
caldi e causare ustioni.

* Se sinota un comportamento anomalo dell'elettroutensile o rumori
strani, spegnerlo immediatamente e staccare la spina dalla presa di
corrente.

e Per garantire un raffreddamento adeguato, i fori di ventilazione
dell'alloggiamento del seghetto alternativo devono essere esposti.

e Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di corrente,
accertarsi sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta dell'apparecchio.

* Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare sempre il cavo
di alimentazione e, se danneggiato, farlo sostituire da un‘officina
autorizzata.

e |l cavo di alimentazione del seghetto alternativo deve sempre
trovarsi sul lato sicuro, non esposto a danni accidentali da parte
dell'utensile in funzione.

Attenzione: L'apparecchio & progettato per il funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro, I'impiego
di misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste
sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:

Y (O

1

2 3
@
1.Leggere le istruzioni per 'uso. Osservare le avvertenze e le condizioni
di sicurezza ivi contenute.
2.Apparecchiature con isolamento di classe due.

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

5.Proteggere dalla pioggia.

N6.ie consentono ai bambini di accedere allo strumento.

CONTENUTI

« Seghetto alternativo 1pz.
e Lama per legno 1pz.
e Chiave a brugola 1pz.
e Guida parallela 1pz.
« Bocchetta di aspirazione della polvere 1pz.
e |Istruzioni per l'uso 1pz.
e carta 1 pz.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo & un utensile portatile isolato di classe II. E azionato
da un motore monofase a commutazione. La macchina € progettata per
eseguire tagli diritti a spacco, tagli curvi e tagli nel legno e nei materiali
simili al legno, nonché nelle materie plastiche e nei metalli (a condizione
che si utilizzi una lama adatta).

Le sue aree di utilizzo sono I'esecuzione di lavori di ristrutturazione e
costruzione, nonché di qualsiasi lavoro nel campo dell'attivita amatoriale
indipendente (DIY).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita illustrati
nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Blocco della lama

2.Pulsante di controllo del pendolo
3.Interruttore on/off

4.Connessione per lo scarico della polvere
5.Chiave a brugola

6.Selezione della velocita

7.Pulsante di estrazione della polvere
8.Maniglia

9.Protezione della lama

10.Blade

11.Guida

12.Supporto per la lama della sega
13.Piedino per seghetto alternativo regolabile

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DELLA LAMA

L'installazione e la sostituzione della lama seguono i seguenti passaggi:

* Ruotare la manopola di blocco della lama (12) verso destra.

e Posizionare la lama(10) nel supporto con i denti rivolti in avanti.

* Ruotare la manopola (12) in posizione di partenza. Controllare che
la lama sia correttamente inserita.

Attenzione: durante la rimozione, la lama puo fuoriuscire

violentemente dall'impugnatura. Controllare la punta della lama e

tenerla lontana dal viso. Non toccare la lama subito dopo il lavoro,

perché potrebbe essere molto calda. Usare i guanti.

Nota: utilizzare solo lame con sistema di serraggio a T.

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

Per utilizzare la funzione di aspirazione della polvere, procedere come

segue:

e Collegare il tubo di aspirazione del sistema di aspirazione della
polvere al connettore (4). Assicurarsi che il collegamento sia ben
saldo.

e Portare linterruttore di aspirazione della polvere nella posizione
posteriore (7).

Nota: non utilizzare I'aspirazione della polvere quando il materiale da

taglio genera scintille.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ON/OFF

Attenzione: prima di collegare il seghetto alternativo alla rete

elettrica, verificare sempre che la tensione di rete corrisponda a

quella indicata sulla targhetta apposta sull'elettroutensile.

e L'accensione avviene premendo il retro dellinterruttore (3).
Rilasciare la pressione per spegnere.

e |l blocco per il funzionamento continuo si ottiene premendo
linterruttore (3) in avanti in questa posizione. Tirando indietro
l'interruttore, I'unita si spegne.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL SEGHETTO ALTERNATIVO



La velocita del motore del seghetto alternativo viene regolata ruotando e
impostando la manopola di controllo della velocita (6). Cid consente di
adattare la velocita dell'elettroutensile alle caratteristiche del materiale da
lavorare. Piu alto & il numero sul perimetro della manopola, maggiore & la
velocita di funzionamento del seghetto alternativo.

CONTROLLO DEL PENDOLO

Utilizzando la manopola di regolazione del pendolo (2), & possibile

regolare la corsa della lama per ottenere la migliore qualita di taglio

possibile per determinati materiali.

e Impostazione 0 - lamiere e fogli metallici, materiali soggetti a
sfilacciamento

* |mpostazione 1 - Plastica

* Impostazione 2 - legno duro

* Impostazione 3 - legno tenero.

Quando si taglia il metallo, & consigliabile utilizzare lame con piu denti e

un refrigerante adeguato. Il taglio senza refrigerante porta a un'usura

accelerata della lama. Una selezione indicativa di lame per sega &

riportata nella tabella seguente:

e Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
le condizioni delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

« Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm), bruciate o

incrinate devono essere sostituite immediatamente. Sostituire sempre

entrambe le spazzole di carbone contemporaneamente. La sostituzione
delle spazzole di carbone deve essere effettuata solo da personale
qualificato e con ricambi originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati

autorizzato dal produttore.

DATI DI VALUTAZIONE

dal servizio di assistenza

Numero di Lunghezza
denti per 9 Ambito di applicazione
. della lama
pollice
24 Acciaio dolce, metallo non ferroso
14 80 mm Metalli non ferrosi, plastica
9 Legno, compensato di legno

REGOLAZIONE DELLO SMUSSO

Il piedino regolabile del seghetto alternativo (13) consente di eseguire tagli

obliqui nelle seguenti posizioni: 0°, +15°, +30°, +45°.

* Scollegare il dispositivo dall'alimentazione

« Con una chiave a brugola (5), allentare le due viti sul lato inferiore
del piede (13).

e Estrarre il piedino (13) dallincavo del gradino, inclinarlo fino
all'angolo desiderato.

* Posizionare il piede (13) nella presa angolare appropriata. Bloccare
il piede nella posizione selezionata stringendo entrambe le viti.

TAGLIO

* Appoggiare la parte anteriore del piedino (13) sul materiale da
tagliare.

« Avviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la velocita
massima impostata.

* Muovere lentamente il seghetto alternativo, guidando la lama lungo
la linea di taglio prestabilita.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo molto delicatamente.

Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo attenzione a non

sovraccaricare il seghetto. Una pressione eccessiva esercitata sulla lama

agisce come un freno al movimento della stessa, compromettendo le

prestazioni di taglio.

Attenzione: se durante il funzionamento l'intera superficie del

piedino del seghetto alternativo non & appoggiata alla superficie del

pezzo, ma é sollevata sopra di essa, c'é il rischio di rompere la lama.

PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE
e Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.
* Inserire la lama (10) nel foro e iniziare a tagliare dal foro realizzato.

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA

e Scollegare l'unita dall'alimentazione.

* Posizionare la lama (10) nel supporto (12) e nel morsetto (1).

« Allentare le viti e posizionare la guida (11) nel foro. Regolare la
posizione della guida (11) alla distanza desiderata.

e Serrare i dadi ad alette.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Attenzione: scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di

corrente prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,

riparazione o operazione.

e Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

« L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con aria
compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

« Siconsiglia di lubrificare periodicamente il rullo di guida. Una goccia
d'olio applicata a quest'area ne prolunghera la durata.
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Seghetto alternativo 58G078

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 600 W
Numero di cicli della lama (a vuoto) 800-3000 min-1
Spessore massimo del materiale da tagliare 80 mm
- legno
Spessore massimo del materiale da tagliare 8 mm
- metallo
Corsa della lama 18 mm
Classe di protezione Il
Massa 1,7 kg
Anno di produzione 2025

58G078 indica sia il tipo che la designazione della macchina

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze inerti per I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio potenziale
per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri.
Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito denominato
"Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti alla tutela
legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione,
la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli
elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono
comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Seghetto alternativo

Modello: 58G078

Nome commerciale: GRAFITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti

aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nell'lUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

EN  62841-2-11:2016+A1:2020

IEC 61000-3-



02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Addetto alla documentazione tecnica Servizio GTX
Varsavia, 2025-02-10

NIDERLAND (NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

ZAAGBLAD (DECOUPEERZAAG)
58G078

BELANGRIJKE OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING
ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT
GEBRUIKT EN BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG
GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e Houd het elektrische gereedschap bij de geisoleerde grijpvlakken
vast wanneer u bewerkingen uitvoert waarbij het snijelement in
contact kan komen met verborgen gereedschap of zijn eigen draad.
Als een snijelement in contact komt met een onder spanning
staande draad, kunnen blootliggende metalen onderdelen van het
elektrische gereedschap onder spanning komen te staan en kan de
gebruiker een elektrische schok krijgen.

e Gebruik klemmen of andere praktische middelen om het werkstuk
stevig vast te klemmen en te ondersteunen op een stabiel platform.
Als je het werkstuk met je hand vasthoudt of tegen je lichaam drukt,
wordt het onstabiel en kun je de controle verliezen.

* Schakel de decoupeerzaag uit als het werk klaar is. Het blad kan
van het werkstuk worden verwijderd wanneer het stilstaat. Op deze
manier wordt terugslag voorkomen en kan het elekirische
gereedschap veilig worden opgeborgen.

e Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die perfect werken.
Verbogen, ongeslepen zaagbladen kunnen breken. Bovendien
kunnen ze de zaaglijn beinvioeden en terugslag veroorzaken of
ertoe bijdragen.

« Stof van bepaalde houtsoorten of -soorten kan een gevaar voor de
gezondheid vormen en allergische reacties, aandoeningen aan de
luchtwegen of kanker veroorzaken.

v Tijdens het snijden moeten stofmaskers worden gebruikt om
de luchtwegen te beschermen tegen snijstof.

v Gebruik stofafzuiging bij het zagen van hout.

v Zorg er altijd voor dat de werkplek goed geventileerd is.

e Waterleidingen mogen niet worden doorgezaagd met de
decoupeerzaag. Het doorzagen van een buis veroorzaakt schade
aan eigendommen of kan elektrische schokken tot gevolg hebben.

* Om te voorkomen dat je door spijkers, schroeven en andere harde
voorwerpen zaagt, moet je het werkstuk zorgvuldig inspecteren
voordat je begint te werken.

* Materiaal waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn dan aangegeven
in de technische gegevens, mag niet worden gesneden.

* Houd de decoupeerzaag met gesloten hand vast.

e Zorg ervoor dat de decoupeerzaag het materiaal niet raakt voordat
u op de schakelaar drukt.

* Raak de decoupeerzaag niet aan als deze nog in beweging is.
Schakel de decoupeerzaag niet uit voordat u hem met uw hand
vastpakt.

* Raak het blad of het werkstuk niet aan net na het beéindigen
van het werk. Deze onderdelen kunnen erg heet worden en
brandwonden veroorzaken.

* Als u abnormaal gedrag van het elektrische apparaat of vreemde
geluiden opmerkt, schakel het dan onmiddellijk uit en trek de stekker
uit het stopcontact.

* Voor een goede koeling moeten de ventilatiegaten in de behuizing
van de decoupeerzaag blootliggen.

« Controleer voordat u de decoupeerzaag in het stopcontact steekt
altijd of de netspanning overeenkomt met de spanning op het
typeplaatje van het apparaat.

« Controleer altijd het netsnoer voordat u de decoupeerzaag aansluit
en laat het vervangen door een erkende werkplaats als het
beschadigd is.

* Het netsnoer van de decoupeerzaag moet zich altijd aan de veilige
kant bevinden en mag niet per ongeluk worden beschadigd door het
werkende elektrische gereedschap.

Let op: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.
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Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het gebruik
van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen, is
er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen:

Sy |0

1 2

3
4 5 6

l.Lees de gebruiksaanwijzing. Neem de waarschuwingen
veiligheidsvoorschriften in acht.

2.Apparatuur met isolatieklasse twee.

3.Gebruik  persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker).

4.Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of reparatie.

5.Beschermen tegen regen.
Né6.ie kinderen toegang geven tot de tool.

en

(veiligheidsbril,

INHOUD

e Decoupeerzaag 1 stuk.
e Houtzaagblad 1 stuk.
e Inbussleutel 1 stuk.
o Parallelle geleider 1 stuk.
e Stofafzuigmond 1 stuk.
e Gebruiksaanwijzing 1 stuk.
e kaart 1 stuk.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De decoupeerzaag is een geisoleerd handgereedschap van klasse II. Het
wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor. De machine is
ontworpen voor het maken van rechte, gedeelde zaagsneden, gebogen
zaagsneden en zaagsneden in hout en houtachtige materialen, maar ook
in kunststoffen en metalen (mits een geschikt blad wordt gebruikt).

De toepassingsgebieden zijn de uitvoering van renovatie- en
bouwwerkzaamheden, evenals alle werkzaamheden op het gebied van
onafhankelijke amateuractiviteiten (doe-het-zelvers).

Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het apparaat
die worden weergegeven op de grafische pagina's van deze handleiding.
1. Bladslot

2. Slingerknop

3.Aan/uit-schakelaar

4. Aansluiting stofafvoer

5.Inbussleutel

6. Snelheidsknop

7. Knop voor stofafzuiging

8.Handvat

9.Beschermkap

10.Blade

11.Gids

12.Zaagblad houder

13.Verstelbare decoupeerzaagvoet

VOORBEREIDING OP HET WERK

BEVESTIGING VAN DE KLING

De installatie en vervanging van het blad verloopt als volgt:

e Draai de mesvergrendelknop (12) naar rechts.

e Plaats het blad (10) in de houder met de tanden naar voren.

e Draai de knop (12) naar de startpositie. Controleer of het mes goed
vastzit.

Let op: het mes kan tijdens het verwijderen heftig uit het handvat

springen. Houd de punt van het mes onder controle en houd het uit

de buurt van uw gezicht. Raak het mes niet onmiddellijk na het werk

aan, want het kan erg heet zijn. Gebruik handschoenen.

Let op: gebruik alleen zaagbladen met T-spansysteem

STOFAFZUIGING
Volg de onderstaande stappen om de stofafzuigfunctie te gebruiken:



* Sluit de zuigslang van het stofafzuigsysteem aan op het aansluitstuk
(4). Zorg voor een stevige verbinding.

* Zet de schakelaar voor stofafzuiging in de achterste stand (7).

Opmerking: Gebruik geen stofafzuiging wanneer het snijmateriaal

vonken produceert.

BEDIENING / INSTELLINGEN

AANUIT

Let op: controleer voordat u de decoupeerzaag aansluit op het

elektriciteitsnet altijd of de netspanning overeenkomt met de

spanning die staat aangegeven op het typeplaatje dat op het
elektrische gereedschap is bevestigd.

« Inschakelen doe je door de achterkant van de schakelaar (3) in te
drukken. Laat de druk los om uit te schakelen.

« Vergrendeling voor continu gebruik wordt bereikt door de schakelaar
(3) in deze stand naar voren te drukken. Door de schakelaar terug
te trekken wordt het apparaat uitgeschakeld.

DECOUPEERZAAG SNELHEID AANPASSEN
De snelheid van de decoupeerzaagmotor wordt aangepast door de
snelheidsregelknop (6) te draaien en in te stellen. Hierdoor kan de
snelheid van het elektrische gereedschap worden aangepast aan de
eigenschappen van het te bewerken materiaal. Hoe hoger het getal op de
omtrek van de draaiknop, hoe hoger de werksnelheid van de
decoupeerzaag.

SLINGERREGELING

Met behulp van de pendelknop (2) kan de bladslag worden aangepast om
de best mogelijke snijkwaliteit voor bepaalde materialen te bereiken.

« Instelling 0 - metalen platen en platen, materialen die kunnen rafelen
e |Instelling 1 - Kunststoffen

e Instelling 2 - hardhout

« |Instelling 3 - zacht hout.

Bij het zagen door metaal is het aan te raden om bladen met meer tanden
en een geschikte koelvloeistof te gebruiken. Zagen zonder koelmiddel
leidt tot versnelde slijtage van het blad. In de onderstaande tabel staat een
indicatieve selectie van zaagbladen:

Aar‘;t:rl I‘:Qﬁ en Lengte blad Toepassingsgebied
24 Zacht staal, non-ferrometaal
14 80 mm Non-ferrometalen, kunststoffen
9 Hout, houten multiplex

ZWAAIHAAK AANPASSING

Met de verstelbare decoupeerzaagvoet (13) kunnen versteksnedes in de

volgende posities worden gemaakt: 0°, +15°, +30°, +45°.

« Koppel het apparaat los van de voeding

« Draai met een inbussleutel (5) de twee schroeven aan de onderkant
van de voet (13) los.

e Trek de voet (13) weg uit de uitsparing van de trede en kantel hem
in de gewenste hoek.

* Plaats de voet (13) in de juiste hoekpositie. Vergrendel de voet in de
gekozen positie door beide schroeven vast te draaien.

SNIJDEN

* Plaats de voorkant van de voet (13) plat op het te snijden materiaal.

e Start de decoupeerzaag en wacht tot de maximale snelheid is
bereikt.

* Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het blad langs de
vooraf bepaalde zaaglijn.

e Wanneer u langs een gebogen
decoupeerzaag heel voorzichtig.

Het zagen moet gelijkmatig gebeuren en zorg ervoor dat de

decoupeerzaag niet overbelast wordt. Overmatige druk op het blad zal de

beweging van het blad afremmen, wat de zaagprestaties zal beinvioeden.

Let op: als het hele oppervlak van de decoupeerzaagvoet tijdens het

gebruik niet tegen het oppervlak van het werkstuk ligt, maar erboven,

bestaat het gevaar dat het zaagblad breekt.

EEN GAT IN HET MATERIAAL SNIJDEN

* Boor een gat met een diameter van 10 mm in het materiaal.

e Steek het zaagblad (10) in het gat en begin te zagen vanaf het
gemaakte gat.

INSTALLATIE VAN PARALLELLE SNIJGELEIDER

« Koppel het apparaat los van de voeding.

* Plaats het mes (10) in de houder (12) en klem (1).

« Draai de schroeven los en plaats de geleider (11) in het gat. Stel de
positie van de geleider (11) af op de vereiste afstand.

« Draai de vleugelmoeren vast.

lin zaagt, geleidt u de

a4

BEDIENING EN ONDERHOUD

Let op: trek de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot

installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

« Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

« Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek of
worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

* Het wordt aanbevolen om de geleiderol regelmatig te smeren. Een
druppel olie op deze plaats verlengt de levensduur.

e Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

e Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan de
koolborstels van de motor controleren door een gekwalificeerd
persoon.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik van
kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels moeten

onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide koolborstels

tegelijkertijd. Het vervangen van de koolborstels mag alleen worden
uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met gebruik van originele
onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de geautoriseerde

servicedienst van de fabrikant.

BEOORDELINGSGEGEVENS

Decoupeerzaag 58G078

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 600 W
Aantal bladcycli (onbelast) 800-3000 min-1
Max. dikte van het te zagen materiaal - hout 80 mm
Max. dikte van het te snijden materiaal - 8 mm
metaal
Bladslag 18 mm
Beschermingsklasse 1l
Massa 1,7 kg
Jaar van productie 2025

58G078 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met uw
leverancier of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwerking. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat milieu-inerte stoffen. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spdtkka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen") informeert
dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "handleiding"), met
inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's,
diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX
Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de wet van 4 februari
1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90
ltem 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor
commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder
schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot
civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat 02-285 Warschau

Product: Decoupeerzaag

Model: 58G078

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU



RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de

handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd is

om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Medewerker technische documentatie GTX Service
Warschau, 2025-02-10

PORTUGAL (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LAMINA DE SERRA (SERRA DE RECORTES)
58G078

NOTA IMPORTANTE: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES
DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

e Segure a ferramenta eléctrica pelas suas superficies de aperto
isoladas quando efetuar operagdes em que o elemento de corte
possa entrar em contacto com ferramentas ocultas ou com o seu
proprio fio. Se um elemento de corte entrar em contacto com um fio
sob tensdo, as partes metalicas expostas da ferramenta eléctrica
podem ficar sob tensdo e o operador pode sofrer um choque
elétrico.

« Utilizar grampos ou outros meios praticos para fixar e apoiar a peca
de trabalho numa plataforma estavel. Segurar a pega de trabalho
com a mao ou pressionada contra o corpo torna-a instavel e pode
levar a perda de controlo.

« Desligar a serra de recortes quando o trabalho estiver terminado. A
lamina pode ser retirada da pega de trabalho quando esta esta
parada. Desta forma, evita-se o retrocesso e a ferramenta eléctrica
pode ser guardada em seguranga.

« Utilize apenas laminas de serra ndo danificadas e que estejam em
perfeitas condigdes de funcionamento. As laminas dobradas e nao
afiadas podem partir-se. Além disso, podem afetar a linha de corte
e causar ou contribuir para o retrocesso.

« As poeiras de certas espécies ou certos tipos de madeira podem
ser perigosas para a salde e causar reacgdes alérgicas, doengas
respiratérias ou cancro.

v Devem ser utilizadas mascaras contra poeiras durante o corte
para proteger o trato respiratdrio das poeiras de corte.

v Utilize a extragdo de poeiras quando cortar madeira.

v Deve ter-se sempre o cuidado de assegurar que o local de
trabalho é bem ventilado.

e Os tubos de agua nao devem ser cortados com a serra de
recortes. Cortar um tubo causa danos materiais ou pode provocar
choques eléctricos.

e Para evitar cortar pregos, parafusos e outros objectos duros,
inspeccione cuidadosamente a pega de trabalho antes de comegar
a trabalhar.

e Os materiais cujas dimensdes (espessura) excedam
especificadas nos dados técnicos ndo devem ser cortados.

e Segurar a serra de recortes com a méo fechada.

« Certifique-se de que a serra de recortes ndo toca no material antes
de premir o interrutor.

« Nao toque na serra tico-tico enquanto esta estiver em movimento.
Nao desligue a serra tico-tico antes de a agarrar com a mao.

« Nao tocar na lamina ou na pega de trabalho logo ap6s terminar
o trabalho. Estes componentes podem ficar muito quentes e causar
queimaduras.

as
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e Se notar um comportamento anormal da ferramenta eléctrica ou
ruidos estranhos, desligue-a imediatamente e retire a ficha da
tomada de corrente.

e Para garantir um arrefecimento adequado, os orificios de ventilagao
da caixa da serra tico-tico devem estar expostos.

e Antes de ligar a serra tico-tico a uma tomada eléctrica, certifique-se
sempre de que a tensdo da rede corresponde a tensdo indicada na
placa de carateristicas do aparelho.

e Antes de ligar a serra tico-tico, verifique sempre o cabo de
alimentagdo e mande-o substituir por uma oficina autorizada se
estiver danificado.

e O cabo de alimentagao da serra tico-tico deve estar sempre do lado
seguro, ndo exposto a danos acidentais pela ferramenta eléctrica
em funcionamento.

Atengao: O aparelho foi concebido para funcionar em espacgos
interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concecéo intrinsecamente segura, da
utilizagdo de medidas de seguranca e de medidas de protecao
adicionais, existe sempre um risco residual de lesdes durante o
trabalho.

Explicagao dos pictogramas utilizados:

5 (O

¥
4 5 6

1. ler o manual de instrugdes. Respeitar os avisos e as condi¢des de
seguranga nele contidos.

2. equipamento com isolamento de classe dois.

3. utilizar equipamento de protegédo individual (6culos de seguranga,
protecdo auricular, mascara antipoeiras).

4. desligue o cabo de alimentagéo antes de efetuar qualquer manutengéo
ou reparagao.

5. proteger da chuva.

N6.ie permitir que as criangas acedam a ferramenta.

iNDICE

e Serra de recortes 1 unidade.
e Lamina de serra para madeira 1 peca.

e Chave Allen 1 peca.

e Guia paralelo 1 peca.

e Bocal de extragédo de po 1 peca.

e Manual de instrugdes 1 unidade.
e cartdo 1 unidade.
CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra de recortes é uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe
II. E acionada por um motor de comutador monofasico. A maquina foi
concebida para efetuar cortes rectos, cortes curvos e cortes em madeira
e materiais semelhantes @ madeira, bem como em plasticos e metais
(desde que seja utilizada uma lamina adequada).

As suas areas de utilizagao sdo a execugao de trabalhos de renovagao e
construgdo, bem como qualquer trabalho no dominio da atividade
amadora independente (DIY).

Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. bloqueio da lamina

2. botéo de controlo do péndulo

3. interrutor de ligar/desligar

4.Ligagdo de descarga de poeiras

5. chave Allen

6. marcagao rapida

7. botdo de extragao de pé

8.Manusear

9. protegao da lamina

10.Lamina



11.Guia
12. suporte da lamina de serra
13. pé de serra de recortes ajustavel

PREPARAGCAO PARA O TRABALHO

FIXAGAO DE LAMINAS

Alinstalagdo e a substituicdo da lamina seguem os seguintes passos:

* Rode o botéo de blogueio da lamina (12) para a direita.

e Colocar a lamina(10) no suporte com os dentes virados para a
frente.

* Rodar o manipulo (12) para a posi¢do de arranque. Verificar se a
lamina esta corretamente colocada.

Atencdo: a lamina pode saltar violentamente para fora do punho

durante a remocgdo. Controle a ponta da lamina e mantenha-a

afastada do seu rosto. Ndo toque na lamina imediatamente apds o

trabalho, pois pode estar muito quente. Utilizar luvas.

Nota: Utilizar apenas laminas de serra com sistema de fixagdo T

EXTRACGAO DE POEIRAS

Para utilizar a fungéo de extragao de pd, siga os passos abaixo:

e Ligue a mangueira de aspiragdo do sistema de extragédo de p6 ao
conetor (4). Assegurar uma ligagao estanque.

* Mova o interrutor de extragdo de p6 para a posigéo traseira (7).

Nota: Nio utilize a extragao de poeiras quando o material de corte

gerar faiscas.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

LIGADO/DESLIGADO

Atencao: antes de ligar a serra de recortes a rede eléctrica, verifique

sempre se a tensao da rede corresponde a tensio indicada na placa

de carateristicas afixada na ferramenta eléctrica.

« Aligacéo é efectuada pressionando a parte de tras do interrutor (3).
Soltar a presséo para desligar.

e O bloqueio para funcionamento continuo é conseguido premindo o
interrutor (3) para a frente nesta posigéo. Puxando o interrutor para
trés, a unidade desliga-se.

REGULAGAO DA VELOCIDADE DA SERRA DE RECORTES

A velocidade do motor da serra de recortes é ajustada rodando e

regulando o botdo de controlo da velocidade (6). Isto permite que a

velocidade da ferramenta eléctrica seja adaptada as carateristicas do

material que estd a ser trabalhado. Quanto maior for o numero no

perimetro do botdo, maior sera a velocidade de funcionamento da serra

tico-tico.

CONTROLO DO PENDULO

O curso da lamina pode ser ajustado através do botdo de controlo

pendular (2), de modo a obter a melhor qualidade de corte possivel para

materiais especificos.

* Fixagado 0 - chapas e folhas metalicas, materiais susceptiveis de se
desfiarem

* Definigao 1 - Plasticos

o Definigdo 2 - madeira dura

* Configuragao 3 - madeira macia.

Ao cortar metal, é aconselhavel utilizar laminas com mais dentes e um

liquido de refrigeragéo adequado. O corte sem liquido de refrigeragéo leva

e Mova a serra de recortes lentamente, guiando a lamina ao longo da
linha de corte pré-determinada.

« Ao cortar ao longo de uma linha curva, guiar a serra de recortes com
muito cuidado.

O corte deve ser efectuado uniformemente, tendo o cuidado de nio

sobrecarregar a serra de recortes. Uma pressao excessiva exercida sobre

alamina actuara como um travdo no movimento da lamina, o que afectara

o desempenho do corte.

Atencao: se, durante o funcionamento, toda a superficie do pé da

serra de recortes nao estiver encostada a superficie da pega de

trabalho, mas sim elevada acima dela, existe o perigo de partir a

lamina de serra.

FAZER UM FURO NO MATERIAL

e Fazer um furo de 10 mm de didmetro no material.

e Introduzir a ldamina de serra (10) no orificio e comegar a cortar a
partir do orificio efectuado.

INSTALAGAO DA GUIA DE CORTE PARALELO

« Desligar a unidade da fonte de alimentag&o.

e Colocar a lamina (10) no suporte (12) e na pinga (1).

* Desapertar os parafusos e colocar a guia (11) no orificio. Ajustar a
posigédo da guia (11) a distancia pretendida.

e Apertar os parafusos de orelhas.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Atencao: desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente

antes de efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagao ou operagao.

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente ap6s cada
utilizagéo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e A unidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

e Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Recomenda-se que o rolo-guia seja lubrificado periodicamente.
Uma gota de dleo aplicada nesta zona prolongara a sua vida util.

e Se o cabo de alimentagao estiver danificado, deve ser substituido
por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta operagédo deve
ser confiada a um especialista qualificado ou mandar reparar o
aparelho.

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvao do motor por um técnico qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvdo do motor gastas (menos de 5 mm), queimadas ou
rachadas devem ser substituidas imediatamente. Substituir sempre as
duas escovas de carvdo ao mesmo tempo. A substituicdo das escovas
de carvao sé deve ser efectuada por uma pessoa qualificada e utilizando
pecas originais.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servigo de assisténcia autorizado
do fabricante

a um desgaste acelerado da lamina. A tabela seguinte apresenta uma DADOS DE CLASSIFICAGAO
selecdo indicativa de laminas de serra: Serra de recortes 58G078
Numero de Comprimento o o _ _ Paré[netro Valor
dentes por da lamina Ambito de aplicagéo Tens&o de alimentagdo 230 VAC
polegada Frequéncia de alimentagado 50 Hz
24 Aco macio, metais ndo fferrlosos Poténcia nominal 500 W
14 80 mm Me_tals ndo ferrosos, plastlcos_ Numero de ciclos da lamina (sem carga) 800-3000 min-1
9 Madeira, contraplacado de madeira — -
Espessura maxima do material a cortar - 80 mm
AJUSTE DO BISEL madeira
O pé de serra de recortes ajustavel (13) permite efetuar cortes em Espessura maxima do material a cortar - 8 mm
esquadria nas seguintes posigdes: 0°, +15°, +£30°, +45°. metal
¢ Desligar o dispositivo da fonte de alimentagéo Curso da lamina 18 mm
e Com uma chave allen (5), desapertar os dois parafusos situados na Classe de protegio I
parte inferior do pé (13). Massa 17kg
e Puxar o pé (13) para fora da reentrancia do degrau, inclinar até ao — .
angulo desejado. Ano de p"’d”‘??", - - — 202,5 -
e Colocar o pé (13) no encaixe angular adequado. Bloguear o pé na 58G078 indica tanto o tipo como a designacao da maquina

posigdo selecionada, apertando os dois parafusos.
CORTE
e Colocar a parte da frente do pé (13) sobre o material a cortar.

« Ligue a serra de recortes e aguarde até que esta atinja a velocidade
maxima definida.

PROTECGAO DO AMBIENTE



Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagées adequadas
para eliminag&o. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminagédo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias inertes
para o ambiente. O equipamento n&o reciclado representa um risco
potencial para o ambiente e para a saide humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com sede
social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir designado por
“Manual”), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigéo, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo sujeitos a
protegéo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos
conexos (ou seja, Jornal de Leis de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A cépia,
processamento, publicagdo, modificagdo para fins comerciais de todo o Manual, bem
como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é
estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao CE de Conformidade

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia

Produto: Serra de recortes

Modelo: 58G078

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima esta em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagéo que Ihe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:
EN  62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

EN

IEC 61000-3-

Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no

mercado e ndo inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Poldnia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsoévia

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Service
Varsovia, 2025-02-10

FRANCE (FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

LAME DE SCIE (SCIE SAUTEUSE)
58G078

REMARQUE IMPORTANTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL
AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE
POUR TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

e Tenez l'outil électrique par ses surfaces de préhension isolées
lorsque vous effectuez des opérations au cours desquelles I'¢lément
de coupe risque d'entrer en contact avec un outil caché ou son
propre fil. Un élément de coupe entrant en contact avec un fil sous
tension peut mettre sous tension les parties métalliques exposées
de l'outil électrique et provoquer un choc électrique pour l'opérateur.

e Utilisez des pinces ou d'autres moyens pratiques pour fixer et
soutenir solidement la piéce a travailler sur une plate-forme stable.
Le fait de tenir la piéce a la main ou de la presser contre son corps
la rend instable et peut entrainer une perte de controle.

o Eteindre la scie sauteuse lorsque le travail est terminé. La lame peut
étre retirée de la piéce lorsqu'elle est a l'arrét. Cela permet d'éviter
les rebonds et de ranger l'outil électrique en toute sécurité.

« N'utilisez que des lames de scie intactes et en parfait état de
marche. Les lames courbées et non affatées peuvent se casser. En
outre, elles peuvent affecter la ligne de coupe et provoquer ou
contribuer a provoquer un rebond.

62841-2-11:2016+A1:2020
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e Les poussieres provenant de certaines essences ou de certains
types de bois peuvent présenter un risque pour la santé et
provoquer des réactions allergiques, des maladies respiratoires ou
des cancers.

v Des masques anti-poussiére doivent étre utilisés pendant le
découpage pour protéger les voies respiratoires des
poussieres de découpage.

v Utilisez un systéme d'extraction des poussiéres lorsque vous
coupez du bois.

v Il faut toujours veiller a ce que le lieu de travail soit bien ventilé.

e Les tuyaux d'eau ne doivent pas étre coupés avec la scie
sauteuse. La découpe d'un tuyau entraine des dommages
matériels ou peut provoquer une électrocution.

e Pour éviter de couper des clous, des vis et d'autres objets durs,
inspectez soigneusement la pi€ce avant de commencer a travailler.

e Les matériaux dont les dimensions (épaisseur) dépassent celles
spécifiées dans les données techniques ne doivent pas étre
découpés.

e Tenir la scie sauteuse avec la main fermée.

e Assurez-vous que la scie sauteuse ne touche pas le matériau avant
d'appuyer sur l'interrupteur.

e Ne pas toucher la scie sauteuse lorsqu'elle est encore en
mouvement. Ne pas éteindre la scie sauteuse avant de I'avoir saisie
avec la main.

¢ Ne touchez pas la lame ou la piéce juste aprés avoir terminé le
travail. Ces éléments peuvent devenir trés chauds et provoquer des
bralures.

« Sivous remarquez un comportement anormal de I'outil électrique ou
des bruits étranges, éteignez-le immédiatement et débranchez-le de
la prise de courant.

e Pour assurer un bon refroidissement, les orifices de ventilation du
boitier de la scie sauteuse doivent étre exposés.

« Avantde brancher la scie sauteuse sur une prise de courant, vérifiez
toujours que la tension du réseau correspond a celle indiquée sur la
plaque signalétique de I'appareil.

e Avant de brancher la scie sauteuse, vérifiez toujours le cable
d'alimentation et faites-le remplacer par un atelier agréé s'il est
endommagé.

* Le cordon d'alimentation de la scie sauteuse doit toujours étre placé
du coté sar et ne doit pas étre exposé a des dommages accidentels
causés par I'outil électrique en fonctionnement.

Attention : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

Malgré [I'utilisation d'une conception intrinséquement sare, de
mesures de sécurité et de mesures de protection supplémentaires,
il existe toujours un risque résiduel de blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés :

S O

1 2 3
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1. lire le mode d'emploi Observez les avertissements et les conditions de
sécurité qu'il contient.

2. équipement avec isolation de classe 2.

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de sécurité,
protection auditive, masque anti-poussiére).

4. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a I'entretien ou
a la réparation.

5. protéger de la pluie.

N6.ie permettent aux enfants d'accéder a l'outil.

SOMMAIRE

e Scie sauteuse 1 pc.
e Lame de scie a bois 1 pc.
e Clé Allen 1pc.
e Guide parallele 1 pc.
* Buse de dépoussiérage 1 piece
e Instructions d'utilisation 1 pc.
e carte 1 pc.



CONSTRUCTION ET APPLICATION

La scie sauteuse est un outil électrique manuel isolé de classe Il. Elle est
entrainée par un moteur monophasé a collecteur. La machine est congue
pour réaliser des coupes droites, des coupes courbes et des coupes dans
le bois et les matériaux apparentés au bois, ainsi que dans les plastiques
et les métaux (a condition d'utiliser une lame appropriée).

Ses domaines d'application sont I'exécution de travaux de rénovation et
de construction ainsi que tout travail dans le domaine de I'activité amateur
indépendante (DIY).

N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais escient.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de I'appareil
présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. verrouillage de la lame

2. bouton de contréle du pendule

3. interrupteur marche/arrét

4.Raccordement pour I'évacuation des poussiéres
5. clé Allen

6. numérotation rapide

7. bouton de dépoussiérage

8. Poignée

9. protection de la lame

10.Lame

11.Guide

12. support de lame de scie

13.Pied réglable pour scie sauteuse

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE DE LA LAME

L'installation et le remplacement de la lame s'effectuent selon les étapes

suivantes :

* Tournez le bouton de verrouillage de la lame (12) vers la droite.

* Placer la lame(10) dans le support avec les dents vers l'avant.

e Tourner le bouton (12) en position de départ. Vérifier que la lame
est bien en place.

Attention : la lame peut sortir violemment du manche lors de son

retrait. Controlez la pointe de la lame et tenez-la éloignée de votre

visage. Ne touchez pas la lame immédiatement apreés le travail, car

elle peut étre trés chaude. Utilisez des gants.

Remarque : N'utilisez que des lames de scie dotées du systéeme de

serrage T.

LE DEPOUSSIERAGE

Pour utiliser la fonction de dépoussiérage, procédez comme suit :

e Raccordez le tuyau d'aspiration du systéeme de dépoussiérage au
connecteur (4). Veillez a ce que le raccord soit bien serré.

e Placez l'interrupteur de dépoussiérage en position arriere (7).

Remarque : n'utilisez pas I'extraction des poussiéres lorsque le

matériau de coupe génére des étincelles.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

ON/OFF

Attention : avant de brancher la scie sauteuse sur le réseau

électrique, vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a

la tension indiquée sur la plaque signalétique apposée sur Il'outil

électrique.

e La mise en marche s'effectue en appuyant sur larriere de
l'interrupteur (3). Relacher la pression pour éteindre.

e Le verrouillage pour un fonctionnement continu est obtenu en
poussant l'interrupteur (3) vers I'avant dans cette position. En tirant
l'interrupteur vers l'arriere, I'appareil s'éteint.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA SCIE SAUTEUSE

La vitesse du moteur de la scie sauteuse est réglée en tournant et en

ajustant le bouton de réglage de la vitesse (6). Cela permet d'adapter la

vitesse de l'outil électrique aux caractéristiques du matériau travaillé. Plus
le nombre sur le périmétre du cadran est élevé, plus la vitesse de
fonctionnement de la scie sauteuse est importante.

CONTROLE DU PENDULE

Le bouton de réglage pendulaire (2) permet de régler la course de la lame

afin d'obtenir la meilleure qualité de coupe possible pour certains

matériaux.

* Réglage 0 - plaques et feuilles métalliques, matériaux susceptibles
de s'effilocher

e Cadre 1 - Plastiques

* Réglage 2 - bois dur

* Réglage 3 - bois tendre.
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Pour couper du métal, il est conseillé d'utiliser des lames avec plus de
dents et un liquide de refroidissement approprié. Une coupe sans liquide
de refroidissement entraine une usure accélérée de lalame. Une sélection
indicative de lames de scie est donnée dans le tableau ci-dessous :

Nombre de

Longueur de

dents par 1a lame Champ d'application
pouce
24 Acier doux, métal non ferreux
14 80 mm Métaux non ferreux, plastiques

9 Bois, contreplaqué de bois

REGLAGE DU BISEAU

Le pied de scie sauteuse réglable (13) permet de réaliser des coupes

d'onglet dans les positions suivantes : 0°, +15°, £30°, +45°.

e Déconnecter 'appareil de I'alimentation électrique

e A l'aide d'une clé allen (5), desserrer les deux vis situées sous le
pied (13).

e Tirer le pied (13) pour I'écarter de I'embrasure de la marche,
l'incliner a I'angle voulu.

e Placer le pied (13) dans la prise d'angle appropriée. Bloquer le pied
dans la position choisie en serrant les deux vis.

COUPE

e Placer l'avant du pied (13) a plat sur le matériau a couper.

e Démarrez la scie sauteuse et attendez qu'elle atteigne la vitesse
maximale réglée.

e Déplacez la scie sauteuse lentement, en guidant la lame le long de
la ligne de coupe prédéterminée.

e Lorsque vous découpez une ligne courbe, guidez la scie sauteuse
trées doucement.

La coupe doit étre effectuée de maniére réguliére, en veillant & ne pas

surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive exercée sur la lame

agit comme un frein sur le mouvement de la lame, ce qui affecte la

performance de la coupe.

Attention : si toute la surface du pied de la scie sauteuse n'est pas

contre la surface de la piéce pendant I'opération, mais qu'elle est

surélevée par rapport a celle-ci, lalame de scie risque de se casser.

DECOUPER UN TROU DANS LE MATERIAU

e Percer un trou de 10 mm de diametre dans le matériau.

e Insérez la lame de scie (10) dans le trou et commencez a couper a
partir du trou réalisé.

INSTALLATION DU GUIDE DE COUPE PARALLELE

e Débrancher I'appareil de I'alimentation électrique.

e Placer la lame (10) dans le support (12) et la pince (1).

e Desserrer les vis et positionner le guide (11) dans le trou. Ajuster la
position du guide (11) a la distance requise.

e Serrer les écrous a oreilles.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Attention : débranchez le cordon d‘alimentation de la prise de
courant avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute
réparation ou toute opération.

e |l est recommandé de nettoyer l'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

e Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

e Nutlisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e |l est recommandé de lubrifier périodiquement le rouleau de
guidage. Une goutte d'huile appliquée a cet endroit prolongera sa
durée de vie.

o Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

e Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une personne
qualifiée.

e Conservez toujours |'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), brdilés ou fissurés

doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours les deux

charbons en méme temps. Le remplacement des charbons ne doit étre
effectué que par une personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.



Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par le
fabricant.

DONNEES D'EVALUATION
Scie sauteuse 58G078
Paramétres Valeur

Tension d'alimentation 230 VAC

Fréquence d'alimentation 50 Hz

Puissance nominale 600 W

Nombre de cycles de lames (a vide) 800-3000 min-1

Epaisseur maximale du matériau & couper 80 mm

- bois

Epaisseur maximale du matériau & couper 8 mm

- métal

Course de la lame 18 mm

Classe de protection I

Masse 1,7 kg

Année de production 2025

58G078 indique a la fois le type et la désignation de la machine

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez le revendeur de votre
produit ou les autorités locales pour obtenir des informations sur
I'élimination. Les déchets d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances inertes pour l'environnement. Les
équipements non recyclés présentent un risque potentiel pour
I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le
siége social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel"), y compris, mais sans sy limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et font 'objet d'une protection juridique en vertu de la loi du 4 février 1994 sur les
droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal des lois 2006 n° 90, article
631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins
commerciales de 'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le
consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie

Produit : Scie sauteuse

Modeéle : 58G078

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015 +A11:2022 ; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024 ;

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur le
marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer le
dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Service

Varsovie, 2025-02-10
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