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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

Miotek igtowy do rdzy i spawéw 19 x 3 mm
14-032

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,
KTORE NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY
PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podstawowe informacje

Przed uzyciem, naprawa, konserwacjg, wymiang elementdéw, lub
pracg w sgsiedztwie urzadzenia nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢
niniejszg instrukcje. Niezastosowanie sie moze prowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciata.

Narzedzie udarowe powinno by¢ obstugiwane tylko przez
wykwalifikowanych i przeszkolonych operatoréw.

Nie nalezy samodzielnie wprowadza¢ modyfikacji w urzadzeniu.
Obniza to bezpieczenstwo urzadzenia i zwigksza
prawdopodobienstwo wypadku.

Zachowac instrukcje obstugi do dalszego wykorzystania. Przekaza¢
ja operatorowi.

Nie uzywaé narzedzia w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen.

Nalezy kontrolowaé, czy narzedzie posiada wszelkie oznaczenia
wymagane przez norme ISO 11148. W koniecznosci wymiany
oznaczen, operator / pracodawca powinien skontaktowaé sie z
producentem narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z odtamkami

Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzgdzenia nalezy
bezwzglednie odtgczy¢ urzgdzenie od zrddta zasilania.

Uwaza¢ na poruszajgce sie¢ z duzg szybkoscig elementy
uszkodzonego elementu obrabianego lub — w razie uszkodzenia —
narzedzia.

Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowa¢ odporne na
uderzenia $rodki ochrony oczu.

W przypadku pracy powyzej wysokosci gtowy nalezy nosi¢
ochronne nakrycie gtowy (kask).

W czasie pracy nalezy mie¢ na uwadze bezpieczenstwo oséb
postronnych.

Upewni¢ sig, ze element obrabiany jest poprawnie unieruchomiony.
Akcesoria do narzedzia udarowego i narzgdzia robocze muszg by¢
poprawnie umieszczone w uchwycie przed rozpoczeciem pracy.
Akcesoria i uchwyty powinny by¢ wymienione w razie ich zuzycia,
peknigcia lub odksztatcenia w celu uniknigcia wypadku.

Narzgdzie robocze powinno by¢ poprawnie docisnigte do
powierzchni  obrabianej przed uruchomieniem narzedzia
udarowego.

Zagrozenia zwiazane z obstuga

Podczas pracy dionie operatora narazone sg na dziatanie ciepta,
otarcia lub skaleczenia.

Operator oraz inne osoby pracujgce przy obstudze urzgdzenia
powinny cechowa¢ sie odpowiednig sprawnoscig fizyczng
adekwatng do masy, mocy, oraz wymiaréw urzgdzenia.

Nalezy trzymac¢ narzedzie udarowe w sposéb prawidtowy. Nalezy
by¢ gotowym na przeciwstawienie si¢ nagtym lub powolnym ruchom
urzadzenia przy uzyciu obu dtoni.

W czasie pracy zachowac¢ bezpieczng i stabilng pozycje ciata.
Zatrzyma¢ pracg urzgdzenia w przypadku przerwania Zzrédta
zasilania.

Uzywac tylko srodkéw smarujgcych zalecanych przez producenta
Nie dotyka¢ narzedzia roboczego podczas pracy i bezposrednio po
niej, gdyz grozi to oparzeniem.

Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony wzroku. Zaleca sie stosowanie
odpowiedniego stroju roboczego oraz rekawic.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnym ruchem

Diugotrwata praca szlifierkgq moze powodowaé¢ zmeczenie i
dyskomfort dtoni, ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

Nalezy zachowywaé komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje
przy unikaniu niestabilnego utoZenia ciata. Pozycje nalezy co jaki$
czas zmienia¢ aby zapobiec zmeczeniu.

W przypadku wystgpowania dtugotrwatych, niepokojgcych objawéw
takich jak dyskomfort, bdl, drgawki, mrowienie, odretwienie,
pieczenie lub sztywno$¢ czesci ciata, nie nalezy ich ignorowac.

Operator powinien skonsultowa¢ si¢ z lekarzem sam lub za
posrednictwem pracodawcy.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Przed wymiang akcesoriow lub konserwacjg urzadzenia nalezy
bezwzglednie odigczy¢ urzadzenie od zrddta zasilania.

e Uzywa¢ jedynie narzedzi roboczych lub  akcesoriéw
rekomendowanych przez producenta narzedzia udarowego.

e Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym w czasie
i po pracy gdyz grozi to oparzeniem lub skaleczeniem.

Zagrozenia w miejscu pracy

« Potknigcia, poslizgniecia i upadki grozg wypadkiem. Upewnic sig, ze
podtoze nie jest Sliskie lub nie stanie sie $liskie w czasie pracy.
Upewni¢ sie, ze potozenie przewodu pneumatycznego nie grozi
potknigciem.

e Nalezy zawsze by¢ swiadomym otoczenia, szczegdlnie podczas

pracy w nieznanym miejscu. Uwaza¢ na przewody i inne
przeszkody.

e Urzadzenie udarowe nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze
grozacej wybuchem i nie zabezpiecza uzytkownika przed

porazeniem pradem elektrycznym.

e Upewni¢ sig¢ ze w otoczeniu nie ma przewodoéw elektrycznych, rur z
gazem lub innych obiektéw ktére mogg stanowi¢ zagrozenie w razie
ich uszkodzenia.

Zagrozenia zwigzane z pytem i oparami

e Podczas pracy mogg powstawaé niebezpieczne pyly i opary.
Wplywajg one negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujac
choroby uktadu oddechowego, nowotwory, uszkodzenia skory.
Nalezy by¢ $wiadomym tych zagrozen i podejmowac kroki majgce
na celu ich minimalizacje.

e Ocena ryzyka powinna zaktada¢ narazenie na pyt powstaty w
procesie obrébki oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia udarowego zgodnie z instrukcjg obstugi w
celu minimalizacji generowania pytéw i oparéw.

e Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w sposéb
minimalizujgcy unoszenie si¢ pytu i oparéw z otoczenia.

e Kontrola emisji pytéw i oparéw jest elementem priorytetowym w
zapewnieniu bezpieczenstwa pracy.

e Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki odsysania, usuwania lub
neutralizacji pytdéw i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.

e Dobiera¢ odpowiednie narzedzia robocze i konserwowaé /
wymienia¢ je zgodnie z zaleceniami instrukcji w celu
minimalizowania generowania pytéw i oparéw.

e Stosowac¢ $rodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami
BHP w miejscu pracy.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

* Ekspozycja na hatas moze spowodowac trwate uszkodzenie zmystu
stuchu. Narazenie na hatas jest waznym czynnikiem w ocenie
ryzyka.

e Jedng z metod zapobiegania nadmiernemu hatasowi jest
odpowiednie umieszczenie elementu  obrabianego  w
wyttumiajgcych uchwytach.

e Stosowa¢ $rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami BHP w
miejscu pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia udarowego zgodnie z instrukcjg obstugi w
celu minimalizacji hatasu.

e Montowaé narzedzia robocze i korzysta¢ z nich zgodnie z instrukcjg
obstugi w celu minimalizacji hatasu.

e Korzystac¢ z ttumika, jezeli dostgpny.

Zagrozenia zwigzane z wibracjami

« Ekspozycja na wibracje moze spowodowac niedokrwienie rak i dtoni
oraz uszkodzenie nerwow

e Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubraé sie ciepto i
zadbac o cieplote i suchos$¢ dtoni.

e W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bélu lub blado$ci
skory na ditoniach nalezy przerwa¢ prace i skonsultowaé sie z
przetozonym oraz lekarzem.

e Korzysta¢ ze szlifierki zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji wibracji.

« Nie nalezy trzyma¢ narzedzia roboczego za pomoca wolnej dtoni
gdyz zwieksza to narazenie na wibracje.

e Narzedzie nalezy trzymaé pewnie, lecz z umiarkowang sitg
umozliwiajgcg bezpieczng obstuge urzadzenia. Zbyt mocny chwyt
zwigksza zagrozenie pochodzace od wibracji.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa dla narzedzi z napedem
pneumatycznym
e Sprezone powietrze moze spowodowac¢ powazne uszkodzenia.



e Zawsze nalezy wylgczy¢ zrédio powietrza i odtgczy¢ urzadzenie od
zrédta w przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoriow i
konserwacji.

e Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strone swojg lub
innych oséb.

* Wijgce sie pod ci$nieniem weze pneumatyczne stanowig powazne
zagrozenie. Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze weze i potgczenia nie
sg uszkodzone.

« Kierowac¢ chtodne powietrze z dala od dfoni.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamieta¢ o
uzyciu  odpowiednich  blokad w celu uniemozliwienia
przypadkowego roztgczenia.

e Nigdy nie nalezy przekraczaé maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajac za waz.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

1 2
1. Uwaga! Przeczytaj instrukcjg przed rozpoczeciem obstugi.
2. Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE.
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OPIS URZADZENIA

Pneumatyczny miotek igtowy czolowy. Przeznaczony do obrdbki
powierzchniowej metali — usuwania rdzy, fuszczacych sie elementéw
farby, zanieczyszczen spoin spawalniczych, produktéw utleniania.

UKLAD PNEUMATYCZNY

Przyktadowy pneumatyczny uktad zasilania przedstawiono na rys. B.
Cisnienie robocze powinno wynosi¢ maksymalnie 6,2 bar. Stosowanie
wyzszego cisnienia roboczego spowodowa¢ moze uszkodzenie
urzgdzenia i stwarza ryzyko dla operatora.

Nalezy zapewni¢ czysto$¢ i sucho$¢ dostarczanego do urzadzenia
powietrza. Uktad pneumatyczny powinien by¢ osuszony przed
poditaczeniem. Regularnie osusza¢ ukiad i kontrolowaé stan filtra.
Urzadzenie powinno by¢ stosowane we wspétpracy z wbudowang w uktad
smarownica.

Narzedzie potgczone jest z uktladem za pomoca przytgcza 1/4”. Minimalna
$rednica wewnetrzna przewodu pneumatycznego to 10 mm (3/8”).

Instalacja powinna zawiera¢ widoczny i dostepny wylgcznik
bezpieczenstwa.
OBSLUGA URZADZENIA

Przytozy¢ iglty do obrabianej powierzchni. Aby uruchomi¢ urzgdzenie
nalezy nacisng¢ dzwignig wiacznika. Przeptyw powietrza spowoduje ruch
posuwisto-zwrotny igiet napedzanych ttokiem, ktére uderzajgc w
obrabiang powierzchnie bedg oczyszczaé jg z niepozadanych
zanieczyszczen. Podczas pracy uderzajgce igly automatycznie
dostosowujg si¢ do ksztattu obrabianej powierzchni. W czasie pracy
nalezy stosowa¢ umiarkowang site nacisku.

Mozliwa jest regulacja sity uderzen poprzez dostosowanie naprezenia
sprezyny. W tym celu nalezy odciggna¢ gtowice do siebie i obrdci¢ jg
dostosowujac jej pozycje.

Spowolnienie pracy urzadzenia $wiadczy o zbyt duzej sile wywieranej na
urzgdzenie. Grozi to szybkim zuzyciem igiet i obnizeniem skuteczno$ci

pracy. Urzadzenie wytgcza sig poprzez zwolnienie nacisku na wigcznik.
Po zakonczeniu pracy nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta powietrza.
Dla skutecznej pracy wazne jest stosowanie odpowiednich igiet do
odpowiedniego materiatu obrabianego, a takze regularna kontrola ich
zuzycia. W razie potrzeby igly mozna wymieni¢ na nowe / innego typu.
Aby to zrobié, nalezy zdjg¢ gtowice urzadzenia poprzez odciaggniecie jej i
przekrecenie w pozycje otwarcia. Nastepnie nalezy wyciggna¢
uszkodzone igly z gniazda i zamieni¢ je na nowe.

Wymiana igiet i wszystkie inne czynnosci konserwacyjne powinny by¢
wykonywane po odtgczeniu urzadzenia od zrodta powietrza.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Oprécz uszkodzenia lub zuzycia urzadzenia, negatywny wplyw na
skutecznos$¢ pracy moga mie¢ takze inne czynniki takie jak zty stan uktadu
pneumatycznego (uszkodzenie, niedrozno$¢, nieszczelnos¢ lub
zawilgocenie). Powodem probleméw moze by¢ réwniez zabrudzenie
urzgdzenia nadmiarem pytu i produktéw $cierania. Z tego wzgledu wazna
jest dbato$¢ o czystosé urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W celu wydiuzenia zywotnosci narzedzia, powinno by¢ ono regularnie
czyszczone. Kazdorazowo po pracy urzadzenie powinno zostaé
wyczyszczone poprzez przetarcie suchg $cierkg. Nie nalezy stosowaé
rozpuszczalnikdw oraz $rodkéw mogacych powodowac korozje
elementéw urzadzenia.

Smarowanie mechanizmu powinno odbywa¢ sie przy pomocy
smarownicy bedacej elementem pneumatycznego systemu zasilania.
Poziom oleju w smarownicy powinien by¢ regularnie kontrolowany i w
razie potrzeby uzupetniany. W przypadku braku smarownicy, mozliwe jest
smarowanie bezposrednie poprzez zaaplikowanie kilku kropel oleju
pneumatycznego do wlotu powietrza przed uruchomieniem urzgdzenia.
Po nasmarowaniu urzadzenia przez pierwsze kilka sekund krople oleju
moga wydostawac sie przez wylot powietrza. Wéwczas konieczne jest
jego chwilowe zabezpieczenie przy uzyciu np. recznika. Do smarowania
mechanizmu nalezy stosowac jedynie oleje pneumatyczne. Stosowanie
innych rodzajéow oleju lub niesmarowanie mechanizmu spowoduje
skrocenie zywotnosci i uszkodzenie narzedzia.

Wszelkie czynnosci naprawcze powinny by¢ realizowane jedynie przez
osoby do tego uprawnione za posrednictwem autoryzowanego punktu
serwisowego.

DANE TECHNICZNE
Pneumatyczny miotek igtowy do rdzy i spawow

Parametr Wartos¢
Maksymalne ci$nienie robocze 6,3 bar
Masa 2,8 kg

14-032 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | WIBRACJI

Poziom cisnienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej
Warto$¢ przys$pieszen drgan

Lpa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 103 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 9,6 m/s®(max) K=1,5m/s’

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przysSpieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 60745-1.
Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzgdzen
oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym waniu ystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac si¢ znacznie
nizsza.




W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury ragk oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
Produktow nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz

oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe witadze. Zuzyty

sprzet zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgiji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja Zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa
Wyréb: Pneumatyczny miotek igtowy
Model: 14-032
Nazwa Handlowa: NEO TOOLS
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN ISO 11148-4:2012
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czegsci skladowych dodanych
przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibg w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
T e -
AD AN Kdwd 2y

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2022-05-09
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TRANSLATION (USER) MANUAL

Needle hammer for rust and weld seams 19 x 3 mm
14-032
NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.
PERSONS WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD

NOT CARRY OUT ASSEMBLY, ADJUSTMENT OR OPERATION OF
THE EQUIPMENT.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Basic information

e Read and understand these instructions before using, repairing,
maintaining, replacing components, or working in the vicinity of the
unit. Failure to do so may lead to serious personal injury.

e The impact tool should only be operated by qualified and trained
operators.

« Do not make modifications to the device yourself. This reduces the
safety of the device and increases the likelihood of an accident.

« Keep the operating manual for future reference. Hand it over to the
operator.

« Do not use the tool if any damage is found.

e Check that the tool has all the markings required by 1ISO 11148. If
the markings need to be replaced, the operator/employer should
contact the tool manufacturer.

Fragmentation hazards

e |t is essential to disconnect the unit from the power supply before
replacing accessories or maintaining the unit.

e Watch out for parts of the damaged workpiece or, if damaged, the
tool, moving at high speed.

e Itis essential to wear impact-resistant eye protection when working.

e Protective headgear (helmet) must be worn when working above
head height.

* When working, the safety of bystanders must be kept in mind.

* Ensure that the workpiece is correctly restrained.

e Impact tool accessories and working tools must be correctly
positioned in the chuck before starting work.

e Accessories and handles should be replaced when worn, cracked
or deformed to avoid accidents.

e The work tool should be correctly pressed against the work surface
before the impact tool is started.

Risks associated with handling

e During operation, the operator's hands are exposed to heat,
abrasions or cuts.

e The operator and other persons working with the equipment must
be physically fit for the weight, power, and dimensions of the
equipment.

e Hold the impact tool correctly. Be ready to resist sudden or slow

movements of the tool with both hands.

Maintain a safe and stable body position while working.

Stop operation of the unit if the power supply is interrupted.

Only use lubricants recommended by the manufacturer

Do not touch the work tool during and immediately after work, as

there is a risk of burns.

e Eye protection should be worn. Appropriate work attire and gloves
are recommended.

Risks associated with repetitive motion

e Working with a grinder for long periods of time can cause fatigue
and discomfort in the hands, arms, neck or other parts of the body.

e Maintain a comfortable, safe and stable position, avoiding unstable
body positions. The position should be changed from time to time to
prevent fatigue.

e |f there are prolonged, distressing symptoms such as discomfort,
pain, twitching, tingling, numbness, burning or stiffness of body
parts, these should not be ignored. The operator should consult a
doctor himself or through his employer.

Risks associated with accessories

e |t is essential to disconnect the unit from the power supply before
replacing accessories or maintaining the unit.

* Only use work tools or accessories recommended by the impact tool
manufacturer.

« Avoid direct contact with the working tool during and after work as
there is a risk of burns or cuts.

Hazards in the workplace

e Tripping, slipping and falling risks an accident. Ensure that the
ground is not slippery or does not become slippery during operation.
Ensure that the position of the air hose is not a tripping hazard.

e Always be aware of your surroundings, especially when working in
an unfamiliar area. Watch out for wires and other obstructions.

e The percussion device is not designed for use in explosive
atmospheres and does not protect the user against electric shock.

« Ensure that there are no electrical cables, gas pipes or other objects
in the vicinity that could pose a risk if damaged.

Dust and fume hazards

e Hazardous dusts and fumes can be generated during work. These
adversely affect the health of the user, causing respiratory diseases,
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cancer and skin damage. It is important to be aware of these
hazards and take steps to minimise them.

e The risk assessment should assume exposure to dust generated in
the machining process and carried away from the environment
during work.

* Use the impact tool in accordance with the operating instructions to
minimise dust and fume generation.

e The air outlet should be oriented in such a way as to minimise the
escape of dust and fumes from the environment.

e Controlling dust and fume emissions is a priority element in ensuring
workplace safety.

* Use appropriate means of extracting, removing or neutralising dust
and vapours in accordance with the manufacturer's
recommendations.

e Select appropriate work tools and maintain/replace them as
recommended in the manual to minimise dust and fume generation.

* Use respiratory protection in accordance with workplace health and
safety recommendations.

Noise hazards

* Exposure to noise can cause permanent damage to the sense of
hearing. Noise exposure is an important factor in risk assessment.

* One method of preventing excessive noise is to place the workpiece
appropriately in dampening fixtures.

e Use hearing protection in accordance with workplace health and
safety recommendations.

* Use the impact tool in accordance with the operating instructions to
minimise noise.

* Mount work tools and use them in accordance with the operating
instructions to minimise noise.

e Use asilencer if available.

Vibration hazards

* Exposure to vibration can cause hand and arm ischemia and nerve
damage

e When working in cold temperatures, dress warmly and keep your
hands warm and dry.

« If you experience tingling, numbness, pain or paleness of the skin
on your hands, stop work and consult your supervisor and doctor.

e Use the grinder in accordance with the operating instructions to
minimise vibration.

e Do not hold the work tool with your free hand as this increases
exposure to vibration.

« Hold the tool firmly but with a moderate amount of force to allow safe
operation of the tool. Too firm a grip increases the danger from
vibration.

Additional safety regulations for air-powered tools

* Compressed air can cause serious damage.

* Always switch off the air source and disconnect the unit from the
source when not in use or when changing accessories and
maintenance.

« Never direct the airflow towards yourself or others.

e Air hoses writhing under pressure are a serious hazard. Always
ensure that hoses and connections are not damaged.

« Direct cool air away from the hands.

e When using claw couplings, be sure to use the appropriate locks to
prevent accidental disconnection.

* Never exceed the maximum allowable pressure.

« Never carry the unit by holding the hose.

DESCRIPTION OF THE PICTOGRAMS USED
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1.Caution: read the instructions before starting to operate.
2.The product meets the requirements of the EU Directive.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC ELEMENTS
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DESCRIPTION OF THE DEVICE

Pneumatic forehead needle hammer. Designed for surface treatment of
metals - removal of rust, flaking paint elements, weld seam contamination,
oxidation products.

PNEUMATIC SYSTEM

An example of a pneumatic supply system is shown in Fig. B. The working
pressure should be a maximum of 6.2 bar. The use of a higher operating
pressure may damage the equipment and poses a risk to the operator.
Ensure that the air supplied to the unit is clean and dry. The pneumatic
system should be dried before connection. Dry the system regularly and
check the condition of the filter. The unit should be used in conjunction
with a built-in lubricator in the system.

The tool is connected to the system via a 1/4" connection. The minimum
internal diameter of the pneumatic hose is 10 mm (3/8"). The installation
should include a visible and accessible safety switch.

OPERATION OF THE DEVICE

Apply the needles to the surface to be worked on. Press the switch lever
to start the machine. The air flow will cause a reciprocating movement of
the piston-driven needles, which, striking the workpiece surface, will clean
it of unwanted dirt. During operation, the striking needles automatically
adapt to the shape of the surface being worked on. Moderate pressure
should be applied during operation.

It is possible to adjust the impact force by adjusting the spring tension. To
do this, pull the head towards you and rotate it adjusting its position.

A slowdown in the operation of the machine indicates that too much force
is being exerted on the machine. This risks rapid needle wear and a
reduction in working efficiency. The device is switched off by releasing
pressure on the switch. Disconnect the appliance from the air source when
finished working.

For effective work, it is important to use the right needles for the right
workpiece material and to check their wear regularly. If necessary, the
needles can be replaced with new / different types. To do this, remove the
machine head by pulling it off and turning it to the open position. Then pull
the defective needles out of the socket and replace them with new ones.
Needle changes and all other maintenance should be carried out when
the device is disconnected from the air source.

PROBLEM SOLVING

In addition to damage or wear, other factors such as poor condition of the
pneumatic system (damaged, obstructed, leaking or damp) can also have
a negative impact on the effectiveness of the unit. Problems can also be
caused by the unit becoming contaminated with excess dust and abrasion
products. For this reason, it is important to keep the unit clean.

MAINTENANCE AND STORAGE

To prolong the life of the tool, it should be cleaned regularly. Each time
after use, the tool should be cleaned by wiping with a dry cloth. Do not use
solvents or agents that may cause corrosion of the tool's components.
Lubrication of the mechanism should be carried out by means of a
lubricator as part of the pneumatic supply system. The oil level in the
lubricator should be checked regularly and topped up if necessary. If a
lubricator is not available, direct lubrication is possible by applying a few
drops of pneumatic oil to the air inlet before starting the device. After
lubricating the device, oil droplets may escape through the air outlet for the
first few seconds. It is then necessary to secure it temporarily using, for
example, a towel. Only pneumatic oils should be used to lubricate the
mechanism. Using other types of oil or not lubricating the mechanism will
result in a reduced service life and damage to the tool.

Any repair work should only be carried out by authorised persons via an
authorised service centre.

TECHNICAL DATA
Pneumatic needle hammer for rust and weld seams

Parameter Value
Maximum operating pressure 6.3 bar
Mass 2.8 kg

14-032 indicates both the type and the designation of the machine




NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lpa =92 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power level Lwa = 103 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration values an=9.6 m/s? (max) K=1.5m/s’

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the equipment are
described by the vibration acceleration value an (where K is the
measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa , the sound power level Lwa and the
vibration acceleration value an specified in these instructions were
measured in accordance with EN 60745-1. The specified vibration level an
can be used to compare equipment and to make an initial assessment of
vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of the
unit. If the unit is used for other applications or with other work tools, the
vibration level may change. A higher vibration level will be influenced by
insufficient or too infrequent maintenance of the unit. The reasons given
above may result in increased vibration exposure during the entire working
period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is necessary to
take into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. Once all factors have been
accurately estimated, the total vibration exposure may turn out to be
much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as cyclical maintenance of the
machine and working tools, securing an adequate hand temperature and
proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Products should not be thrown away with household waste, but should
be disposed of at suitable facilities. Contact your product dealer or
local authority for information on disposal. Used equipment contains
environmentally unfriendly substances. Unrecycled equipment poses
a potential risk to the environment and human health.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection under
the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006
No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial
purposes the entire Manual as well as its individual elements without the written consent
of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna Street 2/4, 02-
285 Warsaw
Product: Pneumatic needle hammer
Model: 14-032
Trade name: NEO TOOLS
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
And meets the requirements of the standards:
EN ISO 11148-4:2012
This declaration relates solely to the machine as placed on the market and
does not cover components added by the end user or subsequent
operations carried out by him.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
el . T

Pawet Kowalski

TOPEX GROUP Quiality Officer
Warsaw, 2022-05-09

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (PYKOBOACTBO
NONb30BATENA)

WronbuatbIii MONOTOK ANA yAaneHUs paBuMHbI U CBapHbIX LUBOB
19 x 3 Mm

14-032

MPUMEYAHUE: NEPEQ WUCMONb30OBAHMEM OBOPYOOBAHUA
BHUMATEJNIbHO MPOYUTAWTE [OAHHOE PYKOBOACTBO W
COXPAHUTE EF0 ANA [OANBHEWLLIErO MCMOJNIb30BAHMA.
NULAM, HE  O3HAKOMMBILMMCA C  WHCTPYKLIMEHM,
3AMNPELAETCA BbIMOMHATL MOHTAX, HACTPOWKY WNK
SKCMNYATALUIO OBOPYJOBAHUA.

OCOBbIE MONOXEHUA NO BE3ONACHOCTU

OcHoBHas uHcopmaumsa

e [lepen vcnonb3oBaHWeM, PEMOHTOM, OGCMyXVBaHWEM, 3aMeHoW
KOMMOHEHTOB unu paboToii BGNM3WM yCTPOWCTBA MpoYTUTE W
yCBOWTE 3T WHCTPYKUWW. HeBbinonHeHue aToro TpeGoBaHus
MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM.

e K paboTe ¢ ygapHbIM WHCTPYMEHTOM AOMYCKaloTCsi  TOMbKO
KBanMUUMpoBaHHble 1 06y4eHHbIe onepaTopsbi.

e He BHOCUTE W3MeHEHMs B YCTPOWCTBO CaMOCTOATENbHO. JTO
CHWkaeT 6e3onacHoCTb YCTPOWCTBA M MOBbILLAET BEPOSTHOCTb
HecYacTHOro crnyyas.

e CoxpaHuTe pyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTauuu Ans JanbHenlero
ucnone3osaHus. MNepepaiite ero onepatopy.

e He ncnonbayiite MHCTPYMEHT Npy 06HapYXXeHUN NOBPeXAEHNIA.

e YbBeautecb, YTO  WHCTPYMEHT WMeeT BCe  MapKUMpOBKM,
npegycMoTpeHHble ctaHgapTom ISO 11148. Ecnu mapkvpoBka
Hy)XgaeTcs B 3aMeHe, onepaTtop/paboTofaTent JOMKEH CBSA3aTbCS
C NPOV3BOANTENEM MHCTPYMEHTA.

OnacHocTu hparMeHTauum

e [lepen 3ameHoli akceccyapoB MM obcnyxuBaHueM yCTporcTea
Heo6XOAVMO OTKIIOYUTL Er0 OT ANEKTPOCETH.

e Criegute 3a YacTAMM MOBPEXOEHHOW 3aroTOBKM WNW, ecnn
NOBPEXAEH, UHCTPYMEHTA, ABWKYLMMUCS C GONbLLIOK CKOPOCTbIO.

o [pu paboTe HeOGXOAMMO WUCMONb30BaTL YAAPONPOYHbIE CPEACTBA
3aLmThI rMas.

e [pu paboTe Ha BbICOTe Bbillle rONIOBbl HEOGXOAMMO HageBaTb
3aLUMTHBIV FONOBHOM Y6Op (Kacky).

e Bo Bpemsi paboTbl HeoGXOAMMO MOMHWTL O GesonacHocTn
NOCTOPOHHUX NOAEN.

e YBeautech, YTO 3aroToBKa NPaBUILHO 3akpeneHa.

e [epep Havanom paboTbl NPUHAANEXHOCTU YAAPHOTO UHCTPYMEHTa
1 paboune UHCTPYMEHTbI AOMKHbI GbITb NPaBUIMLHO YCTAHOBMEHB! B
naTpoHe.

e Bo n3bexaHne HecuacTHbIX Cry4aeB akceccyapbl v pyyku crefyet
3aMeHsATb NpW U3HOCE, NOSIBNIEHUN TPELLMH N AedopmaLu.

e [epen Hauanom paboTbl yAapHOrO WHCTPyMeHTa pabouuit
VHCTPYMEHT [OMKEH ObiTb MpaBWMbHO npwxaT Kk paboueit
NOBEPXHOCTU.

Pucku, cBsAi3saHHble ¢ o6palleHnem

e Bo Bpems paboTbl pyku onepatopa MoABepraiTcsi BO3OEUCTBUIO
Tenna, CcaavH 1 Nopesos.

e Onepatop u papyrme nuua, pa6otalowme ¢ obopynosaHuem,
[OMKHbI ObITb (PU3NYECKN NOATOTOBMEHbI K BECY, MOLLHOCTU W
pasMepam o6opyAoBaHUS.

e [lepxuTe yAapHblii WHCTPYMEHT npaBunbHo. ByabTe rotosbl
NPOTMBOCTOSTb PE3KUM UMW MeANEHHbIM ABWKEHUSIM UHCTPYMEHTa
obenmu pykamu.

o CoxpaHsainTte 6esonacHoe 1 yCTON4MBOE MOMOXeHNe Tena BO BpeMs
paboTbl.

e OcraHoBuTe paboTy ycTpoicTBa Npu NpepbiBaHUM nodayn
nuTaHus.

e cnonbayiiTe TONbKO CMa3oyHble MaTepuanbl, PEKOMEHAOBaHHbIe
npoussoauTenem

e He npukacaiitecb k paboyeMy MHCTPYMEHTYy BO Bpems W cpasy
nocne paboTbl, Tak kak CyLLLeCTBYEeT OMaCHOCTb OXOroB.

e Heobxogumo  ucronb3oBaTb — CPeAcTBa  3alWThbl rmas.
PekomeHZlyeTcs  UCMonb3oBaTh  COOTBETCTBYIOLLYIO — pabouyio
ofexay v nepyaTku.

PMCKVI, CBsi3aHHble C NOBTO[



e [InuTenbHasa paboTa C LWNMGOBaNbHON MaLIMHOW MOXET Bbi3BaTb
yCTanocTb U AMCKOMEOPT B pykaXx, KUCTSX, LWee U APYrX YacTsx
Tena.

o CoxpaHsinte yaobHoe, 6GesonacHoe M YCTOWYMBOE MONOXEHWE,
usberasi HeycTOW4YMBOrO MONoXeHust Tera. [losvuuio cregyet
BpEeMsi OT BpEMEHU MEHSITb, YTOGbI NPeAOTBPaTUTL YCTaNoCTb.

o Ecnu BosHWKaloT AnuTernbHble, GeCNOKOsILLME CUMMTOMBI, Takue Kak
pauckomdopT, Gonb, nogepriBaHue, MokanbiBaHWe, OHEMEHWe,
MOKEHME UMW CKOBAHHOCTb YacTelt Tena, UX Hesb3s UTHOpPUPOBaTh.
Onepatop [omKeH cam unu uYepe3 cBoero paboTtogartens
06paTuThCs K Bpayy.

Pucku, cBA3aHHbIe C akceccyapamu

e [lepen 3ameHoON akceccyapoB unu obcnyxuBaHWeM ycTponcTea
Heo6X0AVMO OTKIIOYNTL Er0 OT ANEKTPOCETH.

e Vcnonb3yiite Tonbko paboune WHCTPYMEHTbI W NPUHALMEXHOCTH,
peKoMeHAOBaHHble NPOU3BOANTENEM YAAPHOTO UHCTPYMEHTA.

e 3BeraiiTe NPsIMOro KOHTaKTa ¢ pabo4MM MHCTPYMEHTOM BO BpeMsi
1 nocne paboTbl, Tak Kak CyLLECTBYET PUCK 0XXOroB UMW NOPE30B.

OnacHocTH Ha paboyeM MecTe

e CrioTblkaHWe, CKONbXEHME W NajeHVWe uYpeBaTbl HECYaCTHbIM
cnyyaem. Y6eauTech, YTO 3eMrsl He CKONMb3kasi M He CTaHOBUTCS
CKOb3KOW BO Bpemsi paboTbl. Yb6eauTecb, UTO pacnorioxeHue
BO3AYLIHOMO  WINaHra He MpeAcTaBnsieT  onacHocTM  Ans
CrNOTbIKaHUSI.

e Bcerga crnegute 3a okpyxatollein 06CTaHOBKOW, OCOGEHHO ecnu
pabotaeTe B He3HakoMoM MecTe. CneguTe 3a npoBogamu u
APYTUMU NPENSTCTBUSIMM.

e YpapHoe yCTPOWCTBO He NpefHas3Ha4yeHo ANs UCMOMb30BaHUS BO
B3pbIBOOMACHbIX CPeAax M He 3aluliaeT fosib3oBaTens oT
MOPaXKeHWs! SNIEKTPUHECKMM TOKOM.

e YBegutech, 4To NOGNM3OCTU HET ANEKTpUYECcKnx kabene, rasoBbix
Tpy6 ¥ Apyrux npeamMeToB, KOTOpble MOryT MpeAcTaBnsTh
OMacHoCTb B Cryyae NMoBpeXaeHus.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C NbINbI0 U UCMNapeHUsIMU

* Bo Bpemsi paboTbl MOryT 06pa30BbIBATLCA OMACHbIE Mbiflb U AbIM.
OHW HeraTUBHO BIIUSIOT Ha 300POBbE MOMb3oBAaTeslsi, Bbi3blBast
pecnupaTopHble 3aboneBaHusi, pak U NOBPEXAEHUs KoxU. BaxHo
3HaTb 06 9TUX OMACHOCTSIX M MPUHUMATL MEPbI MO MX MUHUMU3aLIMK.

e OueHka pucka [ofxHa npeanonaraTte BO3AENCTBME MbinK,
obpasylolleiics B npouecce o6paboTkM M yHOCUMOWA U3
oKkpyXxatoLLeli cpeabl Bo Bpemst paboTbi.

e licnonbayiiTe yaapHbI MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEN
10 3KCMIyaTaLuum, 4Tobbl CBECTU K MUHUMYMYy 0BpasoBaHue Mbinv 1
AbiMa.

e Bbixog Bo3gyxa AoMmkeH ObiTb OPUEHTUPOBaH TakuM oGpa3oMm,
4yTobbl CBECTM K MWHUMYMy MonajaHve nbinvu U ApiMa B
OKpy>KaloLLyto cpeay.

e KoHTponb BbIOPOCOB MbINM U AbiMa SIBASIETCS NPUOPUTETHBIM
anemeHToM obecneyeHus GesonacHocTn Ha paboyem mecTe.

e Vcnonb3yiiTe COOTBETCTBYWOLME CPEACTBA AN W3BIIEYEHUS,
yAaneHus Unu HeiTpanusauuu Mbiii U NapoB B COOTBETCTBUM C
pekoMeHAauMsIMK NPON3BOANTENS.

e Bbibepute nogxoasime pa6oune VHCTPYMEHTbI n
obcnyxuBaiiTe/3amMmeHsiiTe NX B COOTBETCTBUW C PEKOMEHAALMSIMU
PYKOBOACTBA, YTOObI CBECTU K MUHWUMYMY obGpas3oBaHue Mbinu v
Abiva.

e Vcnonb3yiiTe CpeAcTBa 3alLMThl OPraHoB AbIXaHWsi B COOTBETCTBUN
C peKkoMeHJaumMsMmM Mo oxpaHe TpyAa U TexHUke 6e30nacHoCTU Ha
paboyem mecrTe.

LlymoBhbie yrpo3bi

e BosgeiicTBe luyma MOXeT MNpuBECTM K HeobpaTuMomy
MOBPEXOEHWo OpraHoB cryxa. BospgelictBue wyma sBnsietcs
BaXkHbIM (DAKTOPOM MPU OLIEHKE PUCKOB.

e OpgHMM U3 CrocoGoB MNpPeAoTBpaLLEHUs YpPEe3MEpHOro  Liyma
SIBMSieTC  COOTBETCTBYlOLEEe  pa3MeLlieHMe  3aroToBkM B
AeMNdUpPYIOLLMX NPUCIOCOBNEHUsX.

e McnonbayiiTe cpeacTBa 3alMThl OPraHoOB Cryxa B COOTBETCTBUU C
pekomMeHAaAUMAMK MO OXpaHe TpyAa W TexHuke GesonacHocTW Ha
pabouem mecTe.

e VcnonbayiiTe yaapHbI UHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEN
no aKkcnnyartaumm, 4Tobbl CBECTU K MUHUMYMY YPOBEHb LUyMa.

e YcraHoBWTE pabouMe WHCTPYMEHTbl U  UCMOMb3ylTe WX B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSIMUA MO 3KCMITyaTaLum, YTobbl CBECTU K
MWUHVUMYMY YPOBEHb LLyMa.

e Ecnu ecTb BOBMOXHOCTb, UCMOMb3yNTe IMyLUNTENb.

OnacHocTu, cBsi3aHHble ¢ BUGpauvei

« BosgeiicTBre BUOpaLMM MOXET BbI3BaTb ULLEMUIO KUCTU U PYKU 1
noepexaeHne HepBoB

o [pu paboTe B yCrIOBUSIX HU3KUX TeMMepaTyp ofeBanTech TEMMo n
[epXuTe pyku B TEMIE U CyXOCTU.

e Ecnu Bbl uCnbiTbIBaETe MoKanblBaHWe, OHeMeHwe, Gonb unn
6negHocTb  KOXWM  Ha  pykax, —npekpatute  pa6oty u
NPOKOHCYNbTUPYNTECH C PYKOBOAUTENEM U BPaYOM.

e Vcrnonb3yiite WnugoBanbHyl0 MaliMHy B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKUME MO 9KCTnyaTauun, 4Tobbl CBECTU K MUHUMYMY
BuGpauumto.

e He pgepxute pabounii UHCTPYMEHT cBOGOAHOW PYKOW, TaK Kak 3To
yBENMYMBaeT BO3AenCcTBIUE BUGpaLK.

e [lepXuTe WHCTPYMEHT KPEemnko, HO C YMEPEHHbIM YCUIneM, HTobbl
obecneuntb 6e3onacHyto paboTy ¢ HUM. CNULLKOM Kpenkuin 3axeat
MOBbILLIAET OMACHOCTb BUGPaLH.

[ononHutenbHble npaBuna Ge3onacHocTu npu pabote ¢

NHEeBMaTM4eCKUMMN UHCTPYMEHTaMU

e CxaTblii BO34YX MOXET HAaHECTU Cepbe3Hbli yLepb.

* Bcerpa BbikniovaiiTe NCTOUHMK BO3AyXa M OTCOeAUHANTE Npubop oT
UCTOYHMKA, KOrAa OH HEe UCMONb3yeTcsl, a Takke Mpu 3ameHe
NPUHaANEXHOCTEN U TEXHUYECKOM 0BCNYXXUBAHUN.

e Hukorga He HanpaBnsiTe MOTOK BO3Ayxa Ha cebs unu Apyrux
nogen.

e Bo3gylwHble  WNaHMM,  CKMMalOMecs  Noj  AaBleHueMm,
NpeAcTaBnsAT CepbesHylo onacHocTb. Bceraa cneaute 3a Tew,
YTOGbI LUMAHM N COEAUHEHUS He BbINu NMOBPEXAEHDI.

e HanpaBsbTe X0NoAHbIV BO34YX B CTOPOHY OT PyK.

e [py “crnonb3oBaHUM KOrTeBbIX My(T 06si3aTeNnlbHO Mcnonb3ayiiTe
COOTBETCTBYIOLUME 3aMKUM ANst NpefoTBpaLLeHWst  CryqaiiHoro
pasbeanHeHus.

e Hukoraa He npesblillaiiTe MakcMMarbHO JOMYCTUMOE JaBrieHue.

e Hukorga He nepeHocKTe YCTPOCTBO, AepXa ero 3a LUMaHr.

OMUCAHME NCMNONb3YEMbIX MMKTOrPAMM
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OMUCAHUE YCTPOUCTBA

MHeBMaTMyeckuii No6OBON UronbyaTeli MonoTok. MNpeaHasHayveH Ans
06paboTkM  MOBEPXHOCTW ~ MEeTanmoB -  yAaneHUst  pXaBuuHb,
OTCNanBaloLLMXCA SNIEMEHTOB KPacku, 3arpsi3HEHU CBapHbIX LUBOB,
NPOLYKTOB OKUCTEHUS.

MHEBMATUYECKASA CUCTEMA

MprMep NHeBMAaTUYECKOM CUCTEMbI MOAAYM NoKasaH Ha puc. B. PaGouee
[laBneHne 0IMKHO CoCcTaBNATL He Gonee 6,2 6ap. Mcnonb3osaHue Gonee
BbICOKOrO paBoyero AaBreHUsi MOXET MPUBECTU K MNOBPEXAEHWMO
o6GopyAoBaHWs U NPeACTaBsSeT ONacHOCTL ANs onepaTopa.

Y6eautech, 4TO BO3AYX, NOAaBaEMbIii B YCTPOWCTBO, YUCTbIA U CyXOM.
MHeBMaTUYeckass cucTeMa [OMKHA ObiTb  BbiCylleHa nepen
nopakiodeHneM. PerynsipHo npocylivBaiiTe cUCTeMy UM MpoBepsiiTe
cocTosiHWe huUnbTpa. YCTPOCTBO criedyeT UCMosb30BaTh B COYETAHWN
CO BCTPOEHHbIM B CUCTEMY JyGpPUKaTOPOM.

WHCTPYMEHT nopknioyaeTcs K cucteme Yepes coeauHenve 1/4".
MuHAManbHBIA  BHYTPEHHUA OMaMeTp MHEBMAaTM4eckoro  LunaHra



cocrasnsieT 10 mm (3/8"). YcTaHoBKa omKHa BKItoYaTh B ce6s1 BUAUMBIV
1 AOCTYNHbIA NPEAOXPAHUTENBHBIN BbIKIOYATEb.

PABOTA YCTPOWUCTBA

MpunoxuTe urnel k o6pabaTsiBaemolt NOBEPXHOCTU. HaxmuTe Ha pblyar
BbIKOYaTeNs, 4Tobbl 3anycTUTb MalmnHy. [loTok Bo3dyxa BbI3oBeT
BO3BPATHO-NOCTYNaTeNbHOe ABWKEHWE UM C MOPLUHEBLIM MPUBOOM,
KOTOpblE, YAApsAsCb O MOBEPXHOCTb 3aroTOBKM, OYMLLAIOT ee OT
HexenaTtenbHbIX 3arpsisHeHnii. Bo Bpems paboTbl yaapHble Wbl
aBTOMaTMYECKU MOACTpauBaloTcs nof dopMy obpabaTbiBaeMoit
noBepxHocT. Bo Bpemst paboTbl HeobxoavMo mpunaraTe ymepeHHoe
[faBnexue.

Cuny ypapa MOXHO perynmpoBaTb HaTsSHKEHMeM NpyxuHbl. [ns aToro
NOTSIHUTE FONMOBKY Ha ce6sl M NOBEPHUTE ee, Perynmpysi NonoXxeHue.
3ameaneHve paboTbl MalMHbl YKasblBaeT Ha TO, 4TO K Heit
NpuUKNaabIBaeTCs CrmMLLKoM Gonbluoe ycunue. JTo YpeBaTto GbICTpbIM
M3HOCOM UMbl U CHUXEHMEeM 3eKTUBHOCTM paboTbl. YCTpoicTBO
BbIKIIOYaETCA nyTeM ocnabneHns [aBneHus Ha Bblknovatenb. [lo
OKOHYaHMM PaBoTbl OTCOEANHUTE NPUBOP OT UCTOYHMKA BO3aYyXa.

[na adpdeKkTMBHON paBoThbl BaXXHO WUCMONb30BaTh WrIbl, MOAXOASLLME K
maTepuany 3aroToBKWM, W perynsipHo npoBepsTb WX W3Hoc. [lpn
HeoBX0AUMOCTM WIMbl MOXHO 3aMEeHUTb Ha HoBble / Apyroro Tuna. [ns
3TOT0 CHUMUTE TOFOBKY MallMHbI, MOTSIHYB ee Ha cebst 1 NoBepHyB B
OTKPbITOE NorioXeHWe. 3aTem U3BNeKUTe HeMCrpaBHbIe UMbl U3 rHesaa
1 3aMEHUTE UX HOBBLIMM.

3ameHa v 1 BCe [pyrme BUAbl TEXHUYECKOTO OBCMYXMBaHUSA AOMKHbI
BbINOSHSATLCA MPU OTKIIOYEHHOM OT UCTOYHIKA BO3yXa YCTPONCTBE.

PELLEHMVE NPOBJEM

Momumo noBpeXAeHna wunu  U3HOCa, HeratMBHoOe BVsSHUWE Ha
3(hHEeKTMBHOCTL paboTbl YCTPOWCTBA MOMYT OKasblBaTb W Apyrve
dpaKTOpbl, TakMe Kak MNIoXoe COCTOsSIHUE MHEBMAaTUYECKOW CUCTEMbI
(noBpexaeHne, 3acopeHve, yTeuka Unu cbipocTb). lpobnembl Takke
MOryT GbITb Bbl3BaHbl 3arps3HEHMEM YCTPOUCTBA M3BLITOYHOM MbINbIO 1
npoayktamm  abpasvBHOTO M3Hoca. [1O3TOMy BaxHO —copepkaTb
YCTPOWCTBO B YACTOTE.

OBCNY>XUBAHUE U XPAHEHUE

YT1oBbl NPOANUTL CPOK CryxObl MHCTPYMEHTA, €ro CrieayeT perynsipHo
yncTuTb. Kaxablii pa3 mocre WCrMomnb3oBaHUs WHCTPYMEHT crieayet
ounLaTk, MPOTMPasi Cyxoii TkaHbto. He ncnonb3yiiTe pacTBopUTENy UNn
cpefcTBa, KOTOpble  MOTyT — Bbi3BaTb  KOPPO3UIO  KOMMOHEHTOB
VHCTpYMeHTa.

Cwma3ka MexaHu3ma [oIPkHa OCYLLECTBIIATLCS C NOMOLLbIO NMyGpukaTopa,
BXOASILLEr0 B CUCTEMy MHEBMAaTWYECcKon nopayn. YpoBeHb Macna B
nyGpukaTope creayeT perynspHo NpoBepsiTb U Mpy HEoBXoAUMMOCTU
pormeate. Ecnm  nyBGpukatop OTCyTCTBYET, MOXHO MpOM3BECTU
HenocpeCTBEHHYIO cmasky, HaHecs HECKOIbKO Kanenb
NHEBMATMYECKOTO Macna Ha BXOAHOE OTBEpPCTME Nepes  3aryCcKom
ycTporictea. Mocne cmaskut yCTpoMCTBa NEPBbIE HECKOMBKO CEKyHA Kanmm
macrna MoryT BbiTekaTb Yepe3 BO3AyXOBbIMyCKHOe OTBepCTHE. B aToMm
cryqae HeoBXOOMMO BPEMEHHO 3adhvKCUpOBAaTbL €rO, Hanpumep, C
MOMOLLBHO NONOTeHUa. [ins CMasku MexaHu3Ma criefyeT WCronb3oBaTh
TOMbKO MHEBMAaTUYECKUe Macna. Vicnons3osaHue Apyrvx TUNOB Macen
UMW OTCYTCTBME CMa3ku MEeXaHu3Mma MpUBEAET K COKPALLEHMO Cpoka
Ccry6bl 1 NOBPEXAEHNIO UHCTPYMEHTA.

TNMioBble  PeMOHTHble  paBoTbl  [OMKHBI  BBIMOMHSTLCS  TONBKO
YMONHOMOYEHHBIMU SIMLIAMU YEPE3 aBTOPU30BAHHBIN CEPBUCHBIN LIEHTP.

TEXHUWYECKUE JAHHbIE
MHeBMaTMYECKUI UrONbYATLIA MONTOTOK ANA yAaneHus
PXaB4MHbI U CBapHbLIX WBOB

MNapameTp 3HaveHune
MakcumansHoe pabodee gaBneHve 6,3 6ap
Macca 2,8 kr

14-032 yka3blBaeT Tvn 1 0603HaYeHne MaluuHbl
AAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBMNEHNs!
YpOBEeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
3HayeHus BUGpoyckopeHus

Lpa= 92 AB(A) K= 3 AB(A)
Lwa = 103 AB(A) K= 3 AB(A)
an=9,6 M/c? (makc.) K=1,5m/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpoBeHb LyMa, n3naBaemoro 06opyAoBaHUEM, ONUCHIBAETCS: YPOBHEM
3BYKOBOTO Ai@BneHusi Lpa U ypoBHEM 3BYKOBOW MoLHOCTU Lwa (rae K
0603Hau4aeT HeonpeeneHHoCTb M3MepeHuit). Bubpauuu, usnyvaemsie

060pyaoBaHMeM, ONUCHIBAIOTCS 3Ha4eHeM BUBpoyckopeHns an (rae K -
HeonpeeneHHOCTb U3MepeHui).

YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBrieHunst Lpa , ypoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU LWa 1
3HaYeHne BUBPOYCKOPEHUS! an , YKa3aHHbIe B JaHHOW MHCTPYKLWK, Gbinn
namepeHbl B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60745-1. Yka3aHHbI ypoBeHb BUOpaLmm
an MoxeT OblTb WCMonb3oBaH [AnA CpaBHeHUs obopyaoBaHWs W
nepBOHaYarbHON OLEHKW BO3AENCTBUSI BUGpaLmu.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUGPaLIM SIBISIETCS okasaTerieM Tonbko 6a3oBoro
MCMOMNb30BaHUsA  yCTpoicTBa. Ecnu  ycTpoicTBO ucnornb3yeTcs Anst
[pyrux Luenei wmM ¢ ApYrMMM paGouMMu UHCTPYMEHTaMW, ypOBEHb
BuBpauum MoxeT nameHuTbCs. Ha Gonee BbICOKWIA ypoBEHb BuBpaLmmn
BMMSIET  HEAOCTaTOYHOE UMM CAMILKOM  pefkoe  TexXHU4eckoe
obcrnyxuBaHe yCTpoiicTBa. BollleykasaHHble MPUYMHBI MOTYT NPUBECTU
K MOBbILLEHHOMY BO3[eicTBUIO BUGpaLmn B TeyeHue Bcero pabodero
nepvopa.

[nA TOYHOM OLEHKn BO3AENCTBUMA BUOpauum Heobxogumo
YYUTbIBaTb Mepuofbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO MNM Koraa
OHO BKITHOYEHO, HO He ucnonb3yeTcsi Ans padotkl. Mocne ToyHoN
oLeHKn Bcex (pakTopoB obluee Bo3AenNCcTBME BUOpauuvM MoxeT
oKa3aTbCs ropa3fo HUXe.

Yrobbl  3awmMTUTL  Monb3oBaTens OT  BO3deWCTBMS  BuOpauuu,
HeoBX0AMMO MPUHSATL AONOINHUTESNbHBLIE Mepbl Ge30MacHOCTH, Takue Kak
LMKIMYeckoe  TeXHWYeckoe OobCcnyxvBaHMe MaluvHbl U paboumnx
VHCTPYMEHTOB, obecrieveHve Haanexalleii TemnepaTypbl pyk W
npaBunbHas opraHusauvs Tpyaa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEEN CPE[IbI

W3nenus He cneflyeT BbiGpackiBaTb BMECTE C GbITOBLIMM OTXOAAMM,
MX  HeOBXOAWMO  YTUNM3NPOBaTb  HA  COOTBETCTBYIOLIMX
npeanpusTusx. 3a uHopmaumein 06 yTunmusaumm obpatlanTecs k
npoaaBLLy N3AENNs UNN B MECTHBIE OPraHbl BNacTu. Micnonb3oBaHHoe
ofopyaoBaH1e ConepxuT HeGesonacHsle Ans OKpyXatowiei cpemb!
BellecTBa. HeyTunuanposaHHoe oBopyfoBaHMe npeacTaBnseT
NOTEHLMANbHbIA PUCK [AN1S1 OKP! 7 CpeAbl M 310pOBbA NIOAEH.

"GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa c
topuandeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland”)
CooGLLaeT, YTO BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAEPXaHNEe [1aHHOTO PyKOBOACTBA (danee:
"PykoBoACTBO"), BKtovasi, cpeaw npodero. Bce aBTopckve npaea Ha copepxaHvie
[aHHOTO PYKOBOACTBA (nAanee "PYKOBOACTBO"), BKMIOYasi, HO He OrpaHU4MBasick ero
TekcToM, poTorpachusiMK, CXeMamu, PUCYHKaMM, a Takke ero KOMMosuuuei,
npuHaanexar wucknountensHo GTX Poland v noanexat npaBoBoW OxpaHe B
cooTBeTCcTBUM C 3akoHOM OT 4 chespansi 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHbIX
npaeax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIM BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaekamm).
KonuposaHue, obpaBoTka, nyGnuKkaLysi, U3VeHeHne B KOMMEPHECKUX Lensix BCero
PyKOBOACTBa, @ Takke ero OTAeNbHbIX AMEMEHTOB Ge3 NuceMEHHOro cornacust GTX
Poland cTporo 3anpelyeHo U MOXET MoBreyb 3a COGON rPa/AaHCKylo W YronoBHYH
OTBETCTBEHHOCT.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV

Tikalapacs rozsdahoz és hegesztési varratokhoz 19 x 3 mm
14-032

MEGJEGYZES: A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT KERJUK,
OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
MEG A KESOBBI HASZNALATRA. AZOK A SZEMELYEK, AKIK NEM
OLVASTAK EL A HASZNALATI UTASITAST, NEM VEGEZHETIK A
BERENDEZES  OSSZESZERELESET, BEALLITASAT VAGY
MUOKODTETESET.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Alapvet6 informaciok

e Akészilék hasznalata, javitasa, karbantartasa, alkatrészek cseréje
vagy a késziilék kdzelében végzett munka el6tt olvassa el és értse
meg ezeket az utasitasokat. Ennek elmulasztasa sulyos személyi
sériilésekhez vezethet.

o Az (tGszerszamot csak képzett és képzett kezel6k kezelhetik.

* Ne végezzen sajat maga moédositasokat a késziiléken. Ez csokkenti
a készulék biztonsagat és ndveli a baleset valésziniiségét.

e Tartsa meg a kezelési utmutatét késébbi hasznalatra. Adja at az
lizemeltetének.

e Ne hasznalja a szerszamot, ha barmilyen sériilést talal.

o Ellenérizze, hogy a szerszam rendelkezik-e az ISO 11148 szabvany
altal eléirt dsszes jeldléssel. Ha a jelSléseket ki kell cserélni, a
kezel6nek/munkaltaténak kapcsolatba kell lépnie a szerszam
gyartéjaval.

Toredezettségi veszélyek

* A tartozékok cseréje vagy a késziilék karbantartasa el6tt feltétlendl
le kell valasztani a késziiléket a tapellatasrol.



Vigyazzon a sériilt munkadarab vagy - ha sérlilt - a szerszam nagy
sebességgel mozgé részeire.

A munkavégzés soran feltétlenll viseljen ttésallé szemvédét.
Fejmagassag feletti munkavégzéskor védo fejfedét (sisakot) kell
viselni.

A munkavégzés soran szem el6tt kell tartani a jarokel6k biztonsagat.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a munkadarab megfeleléen rogzitve
van.

Az (itvecsap6 szerszam tartozékait &és a munkaeszkdzoket a munka
megkezdése el6tt helyesen kell elhelyezni a tokmanyban.

A balesetek elkeriilése érdekében a tartozékokat és a fogantyukat
ki kell cserélni, ha elhasznalédtak, megrepedtek vagy
deformalodtak.

Az Utdszerszam inditdsa el6tt a munkaeszkozt megfeleléen a
munkafeliilethez kell nyomni.

A kezeléssel kapcsolatos kockazatok

Mikodés kdzben a kezeld keze hének, horzsolasoknak vagy
vagasoknak van kitéve.

A kezelbnek és a berendezéssel dolgozé mas személyeknek
fizikailag alkalmasnak kell lennilk a berendezés sulyanak,
teljesitményének és méreteinek megfeleléen.

Tartsa helyesen az iitészerszamot. Alljon készen arra, hogy mindkét
kezével ellendlljon a szerszam hirtelen vagy lassi mozgasanak.
Munka kdzben tartsa meg a biztonsagos és stabil testhelyzetet.
Allitsa le a kész(ilék mikddését, ha az aramellatas megszakad.
Csak a gyarto altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon

Munka kozben és kozvetlenil munka utan ne érintse meg a
munkaeszkézt, mert fennall az égési sériilések veszélye.
Szemvédoét kell viselni. Megfelel6 munkaruha és keszty(i hasznalata
ajanlott.

Az ismétlodd mozgassal kapcsolatos kockazatok

A hosszu ideig tartd csiszologéppel végzett munka faradtsagot és
kényelmetlenséget okozhat a kezekben, karokban, nyakban vagy
mas testrészekben.

Tartson kényelmes, biztonsagos és stabil testhelyzetet, kerillje az
instabil testhelyzeteket. A testhelyzetet idérél idére valtoztatni kell a
faradtsag megelézése érdekében.

Ha elhizédo, kinzé tlinetek jelentkeznek, mint példaul kellemetlen
érzés, fajdalom, rangas, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy
testrészek merevsége, ezeket nem szabad figyelmen kivll hagyni.
A kezel6nek maganak vagy a munkaltatéjan keresztiil orvoshoz kell
fordulnia.

A tartozékokkal kapcsolatos kockazatok

A tartozékok cseréje vagy a késziilék karbantartasa el6tt feltétlendl
le kell valasztani a késziiléket a tapellatasrol.

Kizarélag az (tészerszam gyartdja altal ajanlott munkaeszkdzoket
vagy tartozékokat hasznaljon.

Kertilje a munkaeszkozzel valé kdzvetlen érintkezést munka kézben
és utan, mivel fennall az égési vagy vagasi sériilések veszélye.

Veszélyek a munkahelyen

A botlas, cslszas és elesés balesetveszélyes. Gondoskodjon arrdl,
hogy a talaj ne legyen cslisz6s vagy ne valjon csiszéssa a miikddés
kézben. Gondoskodjon arrél, hogy a l1égtémlé helyzete ne jelentsen
botlasveszélyt.

Mindig legyen tisztaban a kérnyezetével, kildbndsen, ha ismeretlen
terlileten dolgozik. Figyeljen a vezetékekre és egyéb akadalyokra.
Az (t6szerkezetet nem robbanasveszélyes kornyezetben valé
hasznalatra tervezték, és nem védi a felhasznalét az aramiités ellen.
Gy6z6djon meg rdla, hogy a kozelben nincsenek elektromos
kabelek, gazvezetékek vagy mas olyan targyak, amelyek sériilés
esetén veszélyt jelenthetnek.

Por- és fiistveszély

A munka soran veszélyes porok és flistok keletkezhetnek. Ezek
karosan hatnak a felhasznalé egészségére, légzbszervi
megbetegedéseket, rakot és bérkarosodast okozva. Fontos, hogy
tisztaban legyen ezekkel a veszélyekkel, és tegyen |épéseket azok
minimalizalasara.

A kockazatértékelésnek a megmunkalasi folyamat soran keletkezé
és a kornyezetbdl a munka soran elszallitott pornak valé kitettséget
kell feltételeznie.

A por- és flistképz&dés minimalizalasa érdekében haszndlja az
tészerszamot a hasznalati utasitasnak megfeleléen.

A légkivezet6 nyilast ugy kell elhelyezni, hogy a lehet6 legkisebb
legyen a por és a flistgaz tavozasa a kornyezetbdl.

A por- és filistgazkibocsatas ellenérzése a munkahelyi biztonsag
biztositasanak egyik kiemelt eleme.
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e Haszndljon megfelel6 eszkdzoket a por és gézok elszivasara,
eltavolitasara vagy semlegesitésére a gyartd ajanlasainak
megfelelen.

e Vidlassza ki a megfelel6 munkaeszkozoket, és a kézikdnyvben
javasoltak szerint tartsa karban/cserélie ki azokat a por- és
flstképz6dés minimalizalasa érdekében.

e Haszndljon légzésvédelmet a munkahelyi
biztonsagi ajanlasoknak megfeleléen.

egészségligyi és

Zajveszély

e A zajnak val6 kitettség maradandé halldskarosodast okozhat. A
zajexpozicio fontos tényez6 a kockazatértékelésben.

e A tllzott zaj megel6zésének egyik modszere a munkadarab
megfeleld elhelyezése csillapité rogzitésben.

e Haszndljon hallasvédelmet a munkahelyi
biztonsagi ajanlasoknak megfeleléen.

e Haszndlja az (tvecsapd szerszamot a hasznalati utasitdsnak
megfeleléen, hogy a zajszintet a lehet6 legkisebbre csokkentse.

e Szerelie fel a munkaeszkozoket, és hasznalja Oket a kezelési
utasitasoknak megfeleléen a zaj minimalizalasa érdekében.

e Hasznaljon hangtompitét, ha van.

egészséglgyi és

Vibracioés veszélyek

e Arezgésnek valo kitettség kéz- és kar iszkémiat és idegkarosodast
okozhat.

e Ha hidegben dolgozik, 6It6zzén melegen, és tartsa melegen és
szarazon a kezét.

e Ha bizsergést, zsibbadast, fajdalmat vagy a bér sapadtsagat
tapasztalia a kezén, hagyja abba a munkat, és forduljon a
feletteséhez és orvosahoz.

e A vibracié6 minimalizaldsa érdekében hasznalja a csiszolégépet a
kezelési utmutatonak megfelel6en.

e Ne tartsa a munkaeszkdzt szabad kézzel, mivel ez noveli a
rezgésnek valo kitettséget.

e Tartsa a szerszamot szilardan, de mérsékelt erével, hogy a
szerszam biztonsagosan miikddhessen. A tul erés fogas noveli a
rezgésbol eredd veszélyt.

A légszerszamokra vonatkoz6 tovabbi biztonsagi eldirasok

o A slritett levegé komoly karokat okozhat.

¢ Mindig kapcsolja ki a levegéforrast, és valassza le a késziiléket a
forrasrol, ha nem hasznalja, illetve ha a tartozékokat cseréli és
karbantartast végez.

e Soha ne iranyitsa a légaramot sajat maga vagy masok felé.

e A nyomas alatt vonaglé légtomiék komoly veszélyt jelentenek.
Mindig gyéz6djon meg arrdl, hogy a témlibk és a csatlakozasok nem
sérliltek.

e Ahlvos levegbt iranyitsa el a kezektol.

e Karomcsatlakozok hasznalata esetén lgyelien a megfelel6 zarak
hasznalatara a véletlen szétkapcsolédas megakadalyozasa
érdekében.

e Soha ne Iépje tul a megengedett maximalis nyomast.

e Soha ne hordozza a késziiléket a téml6t fogva.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA

1 2
1.Vigyazat: a miikodés megkezdése el6tt olvassa el a hasznalati utasitast.
2.A termék megfelel az unids irdnyelv kdvetelményeinek.

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA
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Hangnyomasszint Lpa =92 dB(A) K= 3 dB(A)

[ 10 | Nedvesség eltavolité rendszer |
[ 11 | Levegéforras |

A KESZULEK LEIRASA

Pneumatikus homloktii-kalapacs. Fémek fellletkezeléséhez - rozsda,
lepattogd festékelemek, hegesztési varratszennyezédések, oxidacios
termékek eltavolitasara tervezték.

PNEUMATIKUS RENDSZER

Egy példa egy pneumatikus ellatérendszerre a B. abran lathaté. Az izemi
nyomas legfeliebb 6,2 bar lehet. Ennél nagyobb Uzemi nyomas
hasznalata kérosithatja a berendezést, és veszélyt jelent a kezelére.
Gondoskodjon arrél, hogy a készilékbe vezetett levegd tiszta és szaraz
legyen. A pneumatikus rendszert csatlakoztatas el6tt meg kell szaritani.
Rendszeresen szaritsa meg a rendszert, és ellendrizze a sziiré allapotat.
A készliléket a rendszerbe beépitett kenéanyaggal egydtt kell hasznalni.
A szerszam 1/4" csatlakozon keresztiil csatlakozik a rendszerhez. A
pneumatikus témlé minimalis bels6 atmérdje 10 mm (3/8"). A telepitésnek
tartalmaznia kell egy lathaté és hozzaférhetd biztonsagi kapcsolot.

A KESZULEK MUKODESE

Helyezze a tliket a megmunkalandé felliletre. Nyomja meg a kapcsolokart
a gép inditasahoz. A levegbaramlas a dugattydhajtasu tiik oda-vissza
mozgasat idézi elé, amelyek a munkadarab felliletéhez érve megtisztitjak
azt a nem kivant szennyezédésektdl. Mikddés kozben a lecsapd tiik
automatikusan alkalmazkodnak a megmunkalandé felllet alakjaghoz. A
miikddés soran mérsékelt nyomast kell alkalmazni.

Az Utéerd a rugofeszités beallitasaval dllithatd be. Ehhez hiizza magahoz
a fejet, és forgassa el, beallitva annak helyzetét.

A gép mikddésének lelassulasa azt jelzi, hogy tul nagy eré van a gépen.
Ez a tlk gyors elhasznalédasanak és a munka hatékonysaganak
csokkenését kockaztatja. A késziilék kikapcsolasa a kapcsoldra gyakorolt
nyomas felengedésével torténik. A munka befejeztével valassza le a
késziiléket a levegoforrasrol.

A hatékony munkavégzéshez fontos, hogy a megfeleld tiiket a megfeleld
munkadarab anyagahoz haszndlja, és rendszeresen ellendrizze a tlk
kopasat. Szlikség esetén a tliket Uj / mas tipustiakra lehet cserélni. Ehhez
vegye le a gépfejet, hlizza le és forditsa nyitott allasba. Ezutan hizza ki a
hibas tiiket a foglalatbdl, és cserélje ki Sket Ujakra.

A tiicserét és minden egyéb karbantartast akkor kell elvégezni, amikor a
készlilék le van valasztva a levegé&forrasrol.

PROBLEMAMEGOLDAS

A sérilésen vagy kopason kivil mas tényezok, példaul a pneumatikus
rendszer rossz allapota (sérlilt, eltbomédott, szivargé vagy nedves) is
negativan befolyasolhatja a késziilék hatékonysagat. Problémakat
okozhat az is, ha az egység felesleges porral és kopasi termékekkel
szennyezddik. Ezért fontos az egység tisztan tartasa.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

A szerszam élettartamanak meghosszabbitasa érdekében rendszeresen
tisztitani kell. Hasznalat utan a szerszamot minden alkalommal szaraz
ruhaval attérolve kell megtisztitani. Ne hasznaljon olyan oldészereket
vagy szereket, amelyek korréziét okozhatnak a szerszam alkatrészein.

A mechanizmus kenését a pneumatikus ellatérendszer részét képezd
kendberendezéssel kell elvégezni. A kendfejpen [év6 olajszintet
rendszeresen ellendrizni kell, és sziikség esetén fel kell tdlteni. Ha nem all
rendelkezésre kendfej, akkor a kdzvetlen kenés gy lehetséges, hogy a
késziilék inditasa el6tt néhany csepp pneumatikus olajat juttatunk a
leveg6bedmldnyilasba. A készilék kenése utdan az els6 néhany
masodpercben olajcseppek tavozhatnak a légkivezetésen keresztiil.
Ekkor azt ideiglenesen rogziteni kell, példaul egy toriilkézével. A
mechanizmus kenésére csak pneumatikus olajokat szabad hasznalni.
Mas tipusti olajok hasznalata vagy a mechanizmus kenésének
elmulasztdésa a szerszdm élettartamanak csokkenéséhez és
karosodasahoz vezet.

Barmilyen javitdsi munkat csak arra felhatalmazott személyek
végezhetnek, és csak egy erre felhatalmazott szervizk6zponton keresztiil.

TECHNIKAI ADATOK
Pneumatikus tiikalapacs rozsdahoz és hegesztési varratokhoz

Par Erték
Maximalis izemi nyomas 6,3 bar
Témeg 2,8kg

A 14-032 jelzi a gép tipusat és megnevezését is
ZAJ- ES REZGESI ADATOK

1

Hangteljesitményszint
Rezgésgyorsulasi értékek

Lwa = 103 dB(A) K= 3 dB(A)
an=9,6 m/s? (max.) K=1,5m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a kibocsatott
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal kibocsatott rezgéseket az an
rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli).

Az ebben az utasitdsban megadott Lp hangnyomasszinteta , az Lw
hangteljesitményszinteta és az an rezgésgyorsulasi értéket az EN 60745-
1 szabvanynak megfeleléen mérték. A megadott an rezgésszint a
hasznélhaté a berendezések Gsszehasonlitasara és a rezgésexpozicid
kezdeti értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapvet6 hasznalatara jellemzé.
Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkdzokkel
egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A magasabb rezgésszintet
befolyasolja az egység elégtelen vagy tul ritkan végzett karbantartasa. A
fent emlitett okok a teljes munkaidé alatt megndvekedett rezgéskitettséget
eredményezhetnek.

Arezgé icié pontos b éhez figyelembe kell venni azokat
az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy amikor be
van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha minden tényezét
pontosan megbecsiiltiink, a teljes rezgésexpozicié sokkal
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a munkaeszk6zok
ciklikus karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet biztositasa és a
megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM
A termékeket nem szabad a haztartasi hulladékkal egyditt kidobni,
hanem megfeleld létesitményekben kell artalmatlanitani. Az
artalmatlanitassal kapcsolatos informéaciokért fordulion a termék
forgalmazojahoz vagy a helyi hatésaghoz. A hasznalt berendezések
kornyezetkarosité anyagokat tartalmaznak. A nem Ujrahasznositott
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

"GTX Poland Spéitka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,

székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy

a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartaimanak valamennyi szerzéi joga,

beleértve tobbek kozott. A jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartalmanak

valamennyi szerzdi joga, beleértve tébbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat,

rajzokat, valamint a kézikényv Gsszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdona, és a

szerz4i jogrol és a szomszédos jogokrol sz6l6 1994. februar 4-i térvény (azaz a médositott

2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) szerinti jogi védelem alatt all. A kézikdnyv

egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi célu

modositdsa a GTX Poland irdsos hozzajarulasa nélkill szigoran tilos, és polgari és
biintetjogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyarto: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna utca 2/4, 02-285 Varsé
Termék: Pneumatikus tiikalapacs
Modell: 14-032
Kereskedelmi név: NEO TOOLS
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarto kizardlagos feleléssége mellett
adjuk ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN ISO 11148-4:2012
Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki a végfelhasznald altal hozzaadott alkatrészekre vagy az altala
elvégzett késébbi miveletekre.
A miiszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel
rendelkezd személy neve és cime:
Alairva a kévetkez6k nevében:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Varso
3 Fal .
Pawet Kowalski

TOPEX GROUP min&séglgyi tisztviselé
Varsd, 2022-05-09



RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

Ciocan cu ac pentru rugina si cusaturi de sudura 19 x 3 mm
14-032

NOTA: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL, VA RUGAM SA
CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL SI SA iL PASTRATI PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA. PERSOANELE CARE NU AU CITIT
INSTRUCTIUNILE NU TREBUIE SA EFECTUEZE ASAMBLAREA,
REGLAREA SAU OPERAREA ECHIPAMENTULUI.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Informatii de baza

o Cititi si intelegeti aceste instructiuni inainte de a utiliza, repara,
ntretine, nlocui componentele sau de a lucra in apropierea unitétii.
Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la vatamari corporale
grave.

* Unealta cu impact trebuie utilizatd numai de catre operatori calificati
si instruiti.

e Nu efectuati singuri modificari la dispozitiv. Acest lucru reduce
siguranta dispozitivului si creste probabilitatea unui accident.

e Pastrati manualul de utilizare pentru consultare ulterioara. Predati-I
operatorului.

* Nu utilizati unealta daca se constata vreo deteriorare.

* Verificati daca scula are toate marcajele cerute de ISO 11148. Daca
marcajele trebuie Tnlocuite, operatorul/angajatorul trebuie sa
contacteze producatorul sculei.

Riscuri de fragmentare

* Este esential s& deconectati unitatea de la sursa de alimentare
nainte de inlocuirea accesoriilor sau de intretinerea unitatii.

o Feriti-va de partile piesei de prelucrat deteriorate sau, daca este
deteriorata, de unealta, care se deplaseaza la viteza mare.

« Este esential sa purtati ochelari de protectie rezistenti la impact
atunci cand lucrati.

* Trebuie purtatad casca de protectie (casca) atunci cand se lucreaza
deasupra inaltimii capului.

e Atunci cand lucrati, trebuie sa tineti cont de siguranta trecétorilor.

« Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata corect.

e Accesoriile sculei cu impact si uneltele de lucru trebuie sa fie
pozitionate corect in mandrina inainte de inceperea lucrului.

e Accesoriile si ménerele trebuie inlocuite atunci cand sunt uzate,
crapate sau deformate pentru a evita accidentele.

e Unealta de lucru trebuie sa fie presata corect pe suprafata de lucru
nainte de pornirea sculei cu impact.

Riscuri asociate cu manipularea

o In timpul functionarii, mainile operatorului sunt expuse la caldura,
abraziuni sau taieturi.

e Operatorul si celelalte persoane care lucreaza cu echipamentul
trebuie sa fie apte fizic pentru greutatea, puterea si dimensiunile
echipamentului.

o Tineti corect unealta de impact. Fiti pregatit sa rezistati miscarilor
bruste sau lente ale uneltei cu ambele maini.

* Mentineti o pozitie sigura si stabila a corpului in timpul lucrului.

e Opriti functionarea unitatii daca alimentarea cu energie electrica
este intrerupta.

o Utilizati numai lubrifianti recomandati de producator

e Nu atingeti instrumentul de lucru in timpul si imediat dupa lucru,
deoarece exista riscul de arsuri.

* Trebuie purtata protectie pentru ochi. Se recomanda imbracaminte
de lucru adecvata si manusi.

Riscuri asociate cu migcarile repetitive

e Lucrul cu un polizor pentru perioade lungi de timp poate provoca
oboseala si disconfort la nivelul mainilor, bratelor, gatului sau altor
parti ale corpului.

* Mentineti o pozitie confortabila, sigura si stabild, evitand pozitille
instabile ale corpului. Pozitia trebuie schimbata din cand in cand
pentru a preveni oboseala.

e Daca apar simptome prelungite si dureroase, cum ar fi disconfort,
durere, spasme, furnicaturi, amorteald, arsura sau rigiditate a
partilor corpului, acestea nu trebuie ignorate. Operatorul trebuie sa
consulte un medic personal sau prin intermediul angajatorului sau.

Riscuri asociate accesoriilor

* Este esential s& deconectati unitatea de la sursa de alimentare
Tnainte de nlocuirea accesoriilor sau de intretinerea unitatii.

e Utilizati numai unelte de lucru sau accesorii recomandate de
producatorul sculei cu impact.
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o Evitati contactul direct cu instrumentul de lucru in timpul si dupa
lucru, deoarece exista riscul de arsuri sau taieturi.

Riscuri la locul de munca

e Alunecarea, alunecarea si caderea risca sa provoace un accident.
Asigurati-va ca solul nu este alunecos sau nu devine alunecos in
timpul functionarii. Asigurati-va ca pozitia furtunului de aer nu
reprezinta un pericol de impiedicare.

o Fiti intotdeauna atenti la imprejurimi, mai ales atunci cand lucrati
intr-o zona necunoscuta. Aveti grija la fire si alte obstacole.

o Dispozitivul de percutie nu este proiectat pentru utilizarea in
atmosfere explozive si nu protejeaza utilizatorul impotriva socurilor
electrice.

o Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, conducte de gaz sau alte
obiecte in apropiere care ar putea reprezenta un risc in caz de
deteriorare.

Pericole legate de praf si fum

« In timpul lucrului pot fi generate pulberi si vapori periculosi. Acestea
afecteaza in mod negativ sanatatea utilizatorului, provocand boli
respiratorii, cancer si leziuni ale pielii. Este important sa fiti constienti
de aceste pericole si sa luati masuri pentru a le minimiza.

e Evaluarea riscurilor trebuie sa presupuna expunerea la praful
generat in procesul de prelucrare si transportat din mediu in timpul
lucrului.

e Utilizati unealta cu impact in conformitate cu instructiunile de
utilizare pentru a reduce la minimum generarea de praf si fum.

o lesirea aerului trebuie s& fie orientatd astfel incat s& reduca la
minimum evacuarea prafului si a fumului din mediu.

e Controlul emisiilor de praf si fum este un element prioritar in
asigurarea sigurantei la locul de munca.

e Utilizati mijloace adecvate de extragere, findepartare sau
neutralizare a prafului si a vaporilor in conformitate cu
recomandarile producatorului.

o Selectati instrumentele de lucru adecvate si intretineti-le/inlocuiti-le
conform recomandarilor din manual pentru a reduce la minimum
generarea de praf si fum.

e Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu recomandarile
privind sanatatea si siguranta la locul de munca.

Riscuri de zgomot

* Expunerea la zgomot poate provoca leziuni permanente ale simtului
auditiv. Expunerea la zgomot este un factor important in evaluarea
riscurilor.

e O metoda de prevenire a zgomotului excesiv este plasarea
corespunzatoare a piesei de prelucrat in dispozitive de amortizare.

o Utilizati protectie auditiva in conformitate cu recomandarile privind
sanatatea si siguranta la locul de munca.

e Utilizati unealta cu impact in conformitate cu instructiunile de
utilizare pentru a reduce la minimum zgomotul.

e Montati instrumentele de lucru si utilizati-le in conformitate cu
instructiunile de utilizare pentru a reduce la minimum zgomotul.

o Utilizati un amortizor de zgomot daca este disponibil.

Riscuri de vibratii

e Expunerea la vibratii poate provoca ischemie la nivelul mainilor si
bratelor si leziuni nervoase

e Atunci cand lucrati la temperaturi scazute, imbracati-va calduros si
mentineti-va méinile calde si uscate.

o Daca simtiti furnicaturi, amorteald, durere sau paloare a pielii de pe
maini, intrerupeti lucrul si consultati superiorul si medicul.

o Utilizati polizorul in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru
a minimiza vibratiile.

e Nu tineti unealta de lucru cu ména liberd, deoarece acest lucru
creste expunerea la vibratii.

e Tineti unealta ferm, dar cu o fortd moderata pentru a permite
functionarea fn sigurantad a uneltei. O prindere prea ferma creste
pericolul de vibratii.

Reguli de siguranta suplimentare pentru uneltele pneumatice

e Aerul comprimat poate provoca daune grave.

« Intotdeauna opriti sursa de aer si deconectati unitatea de la sursd
atunci cand nu o utilizati sau cand schimbati accesoriile si efectuati
intretinerea.

e Nu indreptati niciodata fluxul de aer catre dvs. sau catre alte
persoane.

e Furtunurile de aer contorsionate sub presiune reprezinta un pericol
serios. Asigurati-va intotdeauna ca furtunurile si racordurile nu sunt
deteriorate.

« Directionati aerul rece departe de maini.



e Atunci cand utilizati cuplaje cu gheare, asigurati-va ca utilizati
incuietorile corespunzatoare pentru a preveni deconectarea
accidentala.

* Nu depasiti niciodata presiunea maxima admisa.

* Nu transportati niciodata unitatea tinand furtunul.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

C€

1 2
1.Atentie: cititi instructiunile inainte de a incepe utilizarea.
2.Produsul indeplineste cerintele directivei UE.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Pe langa deteriorare sau uzurd, alti factori, cum ar fi starea proasta a
sistemului pneumatic (deteriorat, obstructionat, cu scurgeri sau umed), pot
avea, de asemenea, un impact negativ asupra eficientei unitatii.
Problemele pot fi cauzate si de contaminarea unitatii cu exces de praf si
produse de abraziune. Din acest motiv, este important s& mentineti
unitatea curata.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

Pentru a prelungi durata de viata a uneltei, aceasta trebuie curatata in mod
regulat. De fiecare datd dupa utilizare, unealta trebuie curatatd prin
stergere cu o carpa uscatd. Nu utilizati solventi sau agenti care pot
provoca coroziunea componentelor uneltei.

Lubrifierea mecanismului trebuie efectuatd prin intermediul unui
lubrificator care face parte din sistemul de alimentare pneumatica. Nivelul
uleiului din lubrificator trebuie verificat in mod regulat si completat daca

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Ciocan pneumatic cu ace pentru frunte. Conceput pentru tratarea
suprafetei metalelor - indepartarea ruginii, a elementelor de vopsea
desprinse, a contaminarii cusaturilor de sudura, a produselor de oxidare.

SISTEM PNEUMATIC

Un exemplu de sistem de alimentare pneumatica este prezentat in Fig. B.
Presiunea de lucru trebuie sa fie de maximum 6,2 bar. Utilizarea unei
presiuni de lucru mai mari poate deteriora echipamentul si prezinta un risc
pentru operator.

Asigurati-va ca aerul furnizat unitatii este curat si uscat. Sistemul
pneumatic trebuie sa fie uscat inainte de conectare. Uscati sistemul in
mod regulat si verificati starea filtrului. Unitatea trebuie utilizata impreuna
cu un lubrifiant incorporat in sistem.

Unealta este conectata la sistem prin intermediul unei conexiuni de 1/4".
Diametrul intern minim al furtunului pneumatic este de 10 mm (3/8").
Instalatia trebuie s& includa un intrerupator de siguranté vizibil si accesibil.

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

Aplicati acele pe suprafata pe care urmeaza sa lucrati. Apasati maneta
comutatorului pentru a porni masina. Fluxul de aer va provoca o miscare
alternativa a acelor actionate de piston, care, lovind suprafata piesei de
prelucrat, o vor curata de murdaria nedorita. in timpul functionarii, acele
de lovire se adapteaza automat la forma suprafetei pe care se lucreaza.
in timpul functionarii, trebuie aplicata o presiune moderata.

Este posibil sa reglati forta de impact prin ajustarea tensiunii arcului.
Pentru a face acest lucru, trageti capul spre dvs. si rotiti-l ajustandu-i
pozitia.

O Tncetinire a functionarii masinii indica faptul ca se exercita o forta prea
mare asupra masinii. Acest lucru riscd o uzura rapida a acului si o
reducere a eficientei de lucru. Aparatul se opreste prin eliberarea presiunii
pe intrerupator. Deconectati aparatul de la sursa de aer cand ati terminat
lucrul.

Pentru o munca eficientd, este important sa se utilizeze acele potrivite
pentru materialul piesei de prelucrat si sa se verifice periodic uzura
acestora. Daca este necesar, acele pot fi inlocuite cu tipuri noi / diferite.
Pentru a face acest lucru, scoateti capul masinii trdgandu-I si intorcandu-1
in pozitia deschis. Apoi scoateti acele defecte din soclu si tnlocuiti-le cu
unele noi.

Schimbarea acului si toate celelalte lucrari de intretinere trebuie efectuate
atunci cand dispozitivul este deconectat de la sursa de aer.

REZOLVAREA PROBLEMELOR
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Fig. A este necesar. Dacd nu este disponibil un lubrificator, este posibila
1 Locuinte lubrifierea directd prin aplicarea catorva picéturi de ulei pneumatic la
2 Admisie de aer intrarea de aer inainte de pornirea dispozitivului. Dupa lubrifierea
3 Comutator dispozitivului, picaturile de ulei pot scapa prin iesirea de aer in primele
4 | Cap insurubabil cateva secunde. Atunci este necesar si o fixati temporar folosind, de
5 Ace exemplu, un prosop. Pentru lubrifierea mecanismului trebuie utilizate
Fig. B numai uleiuri pneumatice. Utilizarea altor tipuri de ulei sau ne-lubrifierea
1 Racordarea la aparat (nu utilizati racorduri rapide) mecanismului va duce la o durata de viata redusé si la deteriorarea sculei.
2 Furtun de ghidare Orice lucrare de reparatie trebuie efectuatd numai de catre persoane
3 Spigot autorizate prin intermediul unui centru de service autorizat.
4 Furtun de aer
5 Conector rapid DATE TEHNICE — — —
6 Spigot Ciocan pneumatic cu ac pentru rugina si cusaturi de sudura
7 Lubrificator Parametru Valoare
8 Reductor de presiune Presiunea maximé de functionare 6,3 bar
9 Filtru de aer Masa 2,8 kg
10 | Sistem de eliminare a umezeli 14-032 indicé atét tipul, cét si denumirea masinii
11 Sursa de aer

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul de presiune acustica
Nivelul de putere acustica
Valori ale acceleratiei vibratiilor

Lpa = 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 103 dB(A) K= 3 dB(A)
an=9,6 m/s? (max) K=1,5m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin: nivelul
de presiune acustica emisa Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K
reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de echipament
sunt descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acusticd Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an specificate in aceste instructiuni au fost
masurate in conformitate cu EN 60745-1. Nivelul de vibratii specificat an
poate fi utilizat pentru a compara echipamentele si pentru a face o
evaluare initiala a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea de baza
a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii sau cu alte
instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica. Un nivel de
vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea insuficienta sau prea rara
a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot duce la cresterea expunerii la
vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa
se iain considerare perioadele in care unitatea este oprita sau in care
este pornita, dar nu este utilizata pentru munca. Odata ce toti factorii
au fost estimati cu exactitate, expunerea totala la vibratii se poate
dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in aplicare
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica a masinii si
a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate a mainilor si
organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile menajere, ci
trebuie eliminate la unitati adecvate. Contactati dealerul produsului
sau autoritatea locald pentru informatii privind eliminarea.
Echipamentele uzate contin substante neprietenoase pentru mediu.
Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ") informeaza
cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
"Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile,



diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac
obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor
si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate

Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna Street 2/4, 02-
285 Varsovia

Produs: Ciocan pneumatic cu ac

Model: 14-032

Denumire comerciala: NEO TOOLS

Numar de serie: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN ISO 11148-4:2012

Aceasta declaratie se refera exclusiv la masina astfel cum a fost introdusa
pe piata si nu acopera componentele adaugate de utilizatorul final sau
operatiunile ulterioare efectuate de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Strada Pograniczna

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea
Varsovia, 2022-05-09

UA
NOCIBHUK 3 NEPEKNALY (KOPUCTYBAYA)

MonoTok ronyacTui Ans ipxi Ta 3BapHuX Weie 19 x 3 Mmm
14-032

NPUMITKA: NEPEQ] BUKOPUCTAHHAM OBNAOHAHHA YBAXHO
MPOUYUTAUTE LIIO [HCTPYKLIIO TA 3BEPEXITb 1i Ansa
NOJANBLIOIO BUKOPUCTAHHA. OCOBM, AKI HE NPOYUTANU
IHCTPYKUIIO, HE  MOBUHHI BUKOHYBATU MOHTAX,
HAJNAFTODKEHHA ABO EKCMITYATALIKO OBJIAOHAHHA.

KOHKPETHI 3AXOAU BE3NEKA

OcHoBHa iHdopmauis

e [pouuTaiite i 3po3ymiiTe Ui IHCTPYKLii Neped BUKOPUCTAHHAM,
PEMOHTOM, 06CNYroByBaHHAM, 3aMiHOO KOMMOHeHTiB abo po6oToto
no6nu3ay npucTpor. HeBUKOHAHHS LLIET BUMOTM MOXE MPU3BECTU [0
CEepUO3HNX TPaBM.

e Y[OapHUM  iHCTPYMEHTOM  MOBWHHI
kBanicpikoBaHi Ta HaBYeHi onepaTopwm.

e He BHOCbTE 3MiHW B KOHCTPYKLIitO MPUCTPOIO CaMOCTilHO. Lle 3Hmxye
6e3neky NpUCTpoIo i 36inbLUye NMOBIPHICTb HELLLACHOTO BUMAaAKY.

e 36epiraiiTe iHCTPyKUilo 3 ekcnnyaTtauii Ans  noAanbLUOro
BUKOpUCTaHHS. [MepeaaiTe ioro oneparopy.

e He BUKOpPUCTOBYIiTE IHCTPYMEHT, SKWO BWSIBNIEHO OyAab-siki
MNOLLUKOKEHHSI.

* [epekoHaliTecs, O IHCTPYMEHT Mae BCi MapKyBaHHs1, nepeabdayeHi
ctaHaapTom I1SO 11148. Akwo MapkyBaHHs noTpebye 3amiHu,
onepaTtop/po6oToaaBeLb MOBUMHEH 3B'A3aTUCA 3  BUPOGHMKOM
iHCTPYMEHTY.

KOPWUCTYBaTUCS  TiNbKK1

He6e3neka cparmeHTauii

e [lepen 3amiHol akcecyapiB abo TexHiYHUM 06CNyroByBaHHSAM
npucTpoto 060B'A3KOBO BiAKMIOYITE OO Bifi MEPEXi XUBINEHHS.

e CrnigkyiiTe 3a 4YacTMHamu MOLUKOAXKEHOI 3aroToBku abo, B pasi
MOLLKOKEHHS!, IHCTPYMEHTY, LLIO PYXatoThCsl 3 BUCOKOIO LUBUAKICTIO.

e [lig yac po6oTn HeobXiAHO HOCUTU YAAPOCTINKI 3aXMCHI OKYNSPY.

e [in yYac pob6oTM Ha BUCOTI BULlE TONOBKU HEOGXiAHO HOCUTU
3aXMCHUI ronoBHUIA YBip (kacky).

* [lig yac poboTtu cnia nam'atatv npo 6e3neky CTOPOHHIX OCi6.

o [lepekoHaliTecs, WO 3aroToBKa NpaBuUibHO 3akpinneHa.
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e [lepen noyatkom po6oT Npunagns Ans YAAPHUX iHCTPYMEHTIB i
poboyi iHCTpyMEHTW MNOBWHHI GyTW NpaBWNbHO BCTAHOBMEHI B
naTpoHi.

e o6 yHMKHYTM HellacHUX BWNafkiB, akcecyapu Ta pydyku cnig
3aMiHioBaTK, SKLLO BOHM 3HOLLIEHI, NOTpickaHi abo AedopMoBaHi.

e [llepen 3anyckoM yAapHOro iHCTPYMEHTY cnif  npaBuibHO
NPUTUCHYTU poBOYMIA IHCTPYMEHT A0 POo604Oi MOBEPXHI.

Pu3ukn, nos'asaHi 3 06po6koto

e [lig yac po6oTu pyku onepaTtopa niaaalTbCa HarpiBaHHIO, cagHaMm i
nopisam.

e Onepatop Ta iHWi ocobu, ki NpautoloTe 3 06nagHaHHSAM, NMOBUHHI
Mat¥ BignoBigHy isvyHy nigrotoBky Ans pobotu 3 Baroto,
NOTYXHICTIO Ta po3mipamMmn obnagHaHHs.

e [lpaBunbHO TpumanTe yAapHUN iHCTpymeHT. bByabTe rotosi
NPOTUCTOSATU Pi3kMM abo MOBINbHUM pyxam iHCTpymeHTa oboma
pykamu.

o [igTpumyiite GeaneyHe Ta cTabinbHe NOMOXeHHst Tina nig 4Yac
po6oTu.

e [lpunuHite po6oty
eneKkTpornocTa4yaHHs.

e BuKkopucTOBYIiTE TiNbKM MacTuna, peKOMEHA0BaHi BUPOGHUKOM

e He TopkKaiTecs po6ouyoro iHCTPYMeHTY nig uyac i Bigpasy nicns
pPoBOTH, OCKINbKY iCHYE PU3NK OTPUMAHHS OMIKIB.

e HeobxigHO HOCKTM 3axuUCHi OKyNsApW. PekomMeHayeTbCs BiANoBigHMIA
pobounii oasr i pykaBUYKM.

MpucTpol0 B pasi  nepepuBaHHs

Pu3ukn, noB'A3aHi 3 NOBTOpPIOBaHUMM pyXamu

e Tpueana poboTta 3 LWiyBanbHOW MaLUMHOK MOXE BUKNMKATW
BTOMY | AVCKOMOPT Y KUCTSIX, pyKaXx, Luni abo iHWUX YacTuHax Tina.

e MigTpumyiite 3pyyHe, 6Ge3neyHe Ta cTabinbHe MOMNOXEHHS,
YHUKaKUM HECTINKMX NONoXeHb Tina. Yac Big yacy cnig 3miHioBaTh
noasy, wo6 3anobirt BTOMi.

e SFKWO BWHUKAIOTL TpWUBani, HENPUEMHI CUMNTOMW, Taki K
AvckomopT,  Ginb, MOCMWKYBaHHS!, MOKOMIOBAHHS!,  OHIMIHHS,
neviHHs abo CKyTiCTb YacTuH Tina, iX He MOXHa irHopysaTu.
OnepaTop NOBUHEH 3BEPHYTUCA A0 Nikaps camocTiHo abo yepes
cBoro poboTofaBusi.

Pu3ukn, nos'asaHi 3 akcecyapamu

e [lepep 3amiHOW akcecyapiB abo TEXHIYHUM OGCNyroByBaHHAM
NpYCTPOLO 0GOB'I3KOBO BiAKIIOUITH OrO Bif MEPEXi KUBMEHHS.

e BukopucroByiite Tinbku poboui iHCTpymMeHTM abo npunaaas,
pekoMeHA0BaHi BUPOGHUKOM YAAPHOrO iHCTPYMEHTY.

e YHUKaiTe NPSIMOro KOHTaKTy 3 po6ouMm iHCTPYMEHTOM nif yac i
nicns poboTu, ockinbky icHye pu3uk onikis abo nopisis.

He6e3neku Ha po6oyomy Micwi

. CI'IOTVIKaHHﬂ, KOB3aHHA Ta I'Ia[J,iHHﬂ MOXyTb Npu3BecT [0
HelyacHoro Bunagky. MNepekoHanTecs, WO nignora He Cnnsbka i He
CTae Crnu3bKot Mig Yac poboTu. MepekoHaWTeCs, Lo MOMOXKEHHS
I'IOBiTpHHOFO WwnaHra He € HeGe3neyHnM ANSA CNOTUKaHHA.

e 3aBxau 3BepTaiiTe yBary Ha HaBKONMULLHE OTOYEHHS!, 0COBNUBO Mif,
Yac poboTu B HesHalomin MicueBocTi. CniakyiiTe 3a apoTamu Ta
iHWUMK nepelkogamm.

e YpapHuii MNpUCTPI He NPU3HAYEeHUN AN BUKOPUCTaHHA Y
BMOYXOHEBE3NEYHNX CEpPefioBULLAX | HEe 3axWLLAe KopUCTyBaYa Bif
YPaxeHHA enekTpu4HUM CTpyMOM.

o [lepekoHaiTecs, WO NO6IN3Y HeMae ENEKTPUYHIX kKabenis, rasoBux
Tpy6 abo iHLWKMX 0B'eKTiB, siki MOXYTb CTAHOBWUTU HeGeaneky B pasi
NOLUKOKEHHS.

He6e3neka nuny Ta gumy

e [lig yac po6otn moxe yTBOpIOBaTUCS HebeaneyHunin nun i aum. Bown
HeraTMBHO BMIMBAOTb Ha 3[OPOB'S KOPUCTyBaya, BUKIMKAIOHW
pecnipaTopHi 3aXBOPIOBaHHS, paK i NOLLKOMKEHHN LWKipu. Baxnmso
3HaTW Npo Ui HeGe3neku Ta BXuWBaTU 3axoAiB Ans iX MiHiMi3auii.

e OujHka puU3MKy MOBMHHA BPaxoByBaTW BMMWMB MWy, LWO
YTBOPIOETBLCS B MpoLeci 06pobku i BUHOCUTBLCS 3 HABKOMULLIHBOTO
cepe/oBuLa nig Yac poboTu.

e BuvKOpUCTOBYITE yAapHWiA IHCTPYMEHT BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLUIi 3
ekcnnyartauii, Wob 3BeCT A0 MiHIMyMy YTBOPEHHS UMy Ta AUMY.

e Buxig nosiTps NOBWMHEH OyTW OpPIEHTOBaHWA TakUM YMHOM, LLIO6
MiHIMi3yBaTV BUXig UMy i AUMY 3 HABKONULLHBOrO CEPeaoBMLLA.

e KoHTpornb BMKMAIB MWy Ta AWMY € MPIOPUTETHUM enemMeHTOM
3abesneyeHHst 6eanekun Ha poboyomy MicLyi.

* BukopucToByiiTe BiAnoBiAHi 3acobu ANs BUNYYEHHS, BUAANEHHS
abo Hentpanisauii nuny i napie BiAnNoBiOHO OO pekoMeHAauin
BUPOBHMKa.

e Bubepitb BiAnoBiaHi poboui iHCTpyMeHTH Ta
obcnyroByiTe/3aMiHIoNTe X, IK PEKOMEH0BaHO B NOCIOHWMKY, LLOG
MiHIMi3yBaTV yTBOPEHHSA NUNy Ta AUMY.



* BukopuctoByiiTe 3acobu 3axucTy opraHiB AMXaHHs BiAnoBigHO [0
pekomeHAaLiin 3 OXOPOHW 340poB'A Ta 6e3neku Ha pobovomy MicLi.

HeGe3neka wymy

e BnnuB LWyMy MOXe CMPUYMHWATYA HE3BOPOTHI MOLLKOKEHHS! OpraHiB
cnyxy. Bnnue wymy € Baxnnemum pakTopoM B OLLIHLI PpU3MKY.

e OpHuM i3 MeToAiB 3anobiraHHs HagMIpHOMY LWYMy € npaBurbHE
PO3MiLLiEHHS! 3aroTOBKW B aMOPTU3aALiHNX MPUCTOCYBaHHSIX.

e BukopuctoByiTe 3acobu  3axucTy CRyxy BignoBidHO Ao
pekomeHAaaLin 3 OXOpOHW 340poB'A Ta 6e3neku Ha pobovomy MicLi.

e BuKopucToByinTe yaapHWIA IHCTPYMEHT BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLUIT 3
ekcnnyarauii, Wob MiHiMi3yBaTu piBeHb LyMy.

e BcraHoBiTb poboui IHCTPYMEHTU Ta BUKOPUCTOBYMTE iX BiANOBIAHO
A0 IHCTPYKUIN 3 ekcnnyarTadii, Wob MiHiMi3yBaTu piBEHb LUyMY.

e BuKOpUCTOBYITE MMYLUHWK, AKLLO BiH €.

He6e3neka Bi6pauii

e Bnnue Bibpauii MoXe CNPUYMHUTK illemito KucTen i pyk Ta
NOLUKOKEHHS HEPBIB

o [pautoloun MpyU HU3LKUX TemnepaTypax, ofsranutecs Tenno i
TpUMaiTe pykv B TENMi Ta CYXOCTi.

e FAKWwo BM BigYyBaETe MOKOIMIOBaHHS, OHIMIHHS, 6inb abo GnigicTb
LUKIpU Ha pykax, NPUNUHITE pOBOTY | 3BEPHITLCS 1O CBOTO KEpiBHMKaA
Ta nikaps.

* BukopucTtoByiTe LWniyBanbHy MaLLMHy BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLIT 3
ekcnnyaradii, wob miHimisyBaTu Bibpauito.

e He Tpumaiite poboumnit iHCTpPyMEHT BINbHOK PYKOI, OCKINbKW Le
36inbLuye BNnuB BibpaLlii.

e TpuMaiiTe iHCTPYMEHT MiLUHO, ane 3 MOMIpHOK cunow, LWo6
3abe3neunTn GeaneuHy poboTy iHCTpymeHTa. 3aHaaTo MiuHe
TpuMaHHs 36inbLye Hebeaneky BibpaLii.

[opaTkoBi NpaBuna 6e3neku Ans NHEBMAaTUYHUX IHCTPYMEHTIB

e CTuCHEHe NOBITPA MOXe CMPUYUHUTY CEePO3Hi NOLIKOMKEHHSI.

* 3aBxau BUMUKaNTe Qxxepeno NnosiTps Ta BiA'eAHyNTe NpUCTPIii BiA
[pKepena, Konu BiH He BUKOPUCTOBYETLCSH, @ TakoX Nif 4ac 3amiHn
akcecyapiB i TEXHIYHOTO 06CMyroByBaHHS.

e Hikonu He cnpsiMoBy¥iTe NOTik NOBITPSA Ha cebe abo iHLWKnX.

e T[IOBITPSAHI WNaHMX, WO 3rMHAlOTLCA Mg TUCKOM, CTaHOBNSTb
cepiio3Hy Hebesneky. 3aBxau cniakyiTe 3a TUM, LWOG LWNaHmM Ta
3'eHaHHS He Bynn NOLLKOAXEHI.

« CnpsimyiiTe npoxorofHe NoeiTps noaani Big pyK.

* [Npu BUKOpWCTaHHI KynaykoBux MydT 060B'SI3KOBO BUKOPUCTOBYITE
BiANOBiAHI 3aMky, W06 3anobirt BUNagkoBoMy po3'edHaHHIo.

e Hikonu He nepeBuLLyiATe MakcMManbHO AONYCTUMMIA TUCK.

e Hikonu He nepeHOCbTE NPUCTPIA, TPMMAOYM NOTO 3a LUNAHT.

OMNUC BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

(]| C€

1 2
1.YBara: npouuntaiite iHCTPYKLUilo nepea novatkom poboTu.
2.MpopaykT Bignosigae Bumoram [upexTtusu €C.

MHEBMATUYHA CUCTEMA

Mpviknaa NHeBMaTUYHOT cMCTEMM nofadi NnokasaHwii Ha puc. B. PoGouuit
TUCK MOBMHEH CTaHOBWUTU Makcumym 6,2 Gap. BukopuctanHs Ginblu
BUCOKOTO  POBOYOrO  TUCKY MOXe MPU3BECTU [0  MOLUKOKEHHS
obraHaHHs! Ta CTaHOBWTL HeGe3neky Ans onepaTtopa.

MepekoHanTecs, WO NOBITPS, sike NOAAETLCA A0 NPUCTPOLD, € YNCTUM i
cyxum. Mepen NiAKMIOYEHHSIM MHEBMATUYHY CUCTEMY CIIif, BUCYLUMTU.
PerynsipHo npocyLuyiTe cuctemy Ta nepesipsiiTe cTaH dinbTpa. Arperat
Crlif, BUKOPUCTOBYBATW pa3oM i3 BGyAOBaHMM B CUCTEMY MacTUIIOM.
IHCTPYMEHT  nigknioYaeTeCs A0 cucTeMu Yepe3 3'edHaHHs  1/4".
MiHiManbHWiA BHYTPILLHIlA AlameTp NHeBMaTUYHOrO wnaHra - 10 mm (3/8").
YcTaHoBKa MOBWMHHA BKMOYATU BUAWMUIA | [OCTYMHWIA  3anoGikHUIA
BUMMKAY.

POBOTA NMPUCTPOIO

Mpvknapits ronku go o6pobnioBaHoi MoBepxHi. HaTUCHITL Ha Baxinb
BUMMKaya, WG 3anycTuTy mMalumHy. MOTiK NoBITPSi BUKNWYE 3BOPOTHO-
NoCTynanbHWiA Pyx rosiok 3 MOpLUHEBMM NPUBOAOM, 5iKi, BAAPsOUNCL 06
MOBEPXHIO 3aroToBKYW, OYMCTATD i Bif HeGaxaHux 3abpyaHeHb. Mig yac
poboT ronku aBTOMaTWYHO ajanTyloTbCs A0 hopmu 06pobnoBaHOT
noBepxHi. Mg yac po6oTu cnif 3acTocoByBaTU MOMIPHUI TUCK.

Cviny ynapy MoxHa perynoBaTtyi, 3MiHIOUM HaTSr NPYXWHW. [ns Lpboro
MOTSArHITH ronoBKy Ha ce6e | MOBEPHITB i, peryniotoym NomoXeHHs.
YnoBinbHeHHst po6GOTM MallMHU BKasye Ha Te, WO Ha MalUuuHy
npuKnagaeTbcs 3aHaaTo Benuke 3ycunnsi. Lle sarpoxye  wsuakum
3HOCOM TOMKM | 3HWKEHHAM egeKTUBHOCTI  poboTu. [MpucTpiit
BUMMKAETbCS  LUMSXOM MocriabreHHst Tucky Ha Bumukad.  [licnst
3akiH4eHHsi poboTy Bin'eaHaNTe NPUCTPIi Bif AXepena nosiTpsi.

[ina edekTBHOI PoGOTV BaXIIMBO BMKOPWUCTOBYBATV MPaBWUIbHI TOMKK
NS NpaBUIbHOTO MaTepiany 3aroToBKM | perynsipHo NepeBipaTy ix 3HOC.
Mpy HeoBXiaHOCTI rofnkM MoXHa 3aMiHUTK Ha HOBI / iHWoro Tuny. [na
LibOro 3HiMiTb rOMOBKY MaLLWHW, NOTArHYBLUM il Ha cebe i NoBepHYBLLK Y
BiAKpUTE NONoXeHHs1. [MoTiM BUTSATHITE AeEKTHI ronku 3 rHi3aa i 3aMiHiTb
X HoBUMM.

3amiHy ronok Ta iHWe TexHiyHe o6CnyroByBaHHA Crig NPOBOAMTY,
BiA'eAHaBLLM NPUCTPIN Bif J)Xepena noBsiTps.

BWPILLEHHS NPOBIEM

Kpim nolukomkeHb abo 3HOCY, iHWi hakTopy, Taki sk MoraHwi cTaH
MHEBMATWUYHOI CUCTEMU (MOLLKOKEHHS!, 3aCMiYeHHS], MpoTikaHHs abo
BOJONICTb), TAKOX MOXYTb HEFraTUBHO BMNIMHYTU Ha ePEKTUBHICTL POGOTH
npucTpoto. MpoBrnemmn Takox MOXyTb GyTW CNpUYMHEHI 3a0PYAHEHHAM
NPUCTPOKD HAANMLIKOM MUY Ta NpPOAYKTIB 3HOCY. TOMYy BaXMBO
NigTPUMYBATN NPUCTPIiA Y YACTOTI.

OBCIYrOBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHSA

o6 nponoBXuTn TepMiH Cryx6u iHCTPYMEHTY, 1oro cnig perynspHo
unctutn. Lopady nicns BUKOPWUCTAHHA [HCTPYMEHT cnig ouvwatu,
NpOTVPaIoYM CyXOK0 FaHYipkolo. He BUKOPUCTOBYWTE PO3YMHHUKM aBo
3acobu, siKi MOXYTb CIPUYMHUTI KOPO3ito KOMMOHEHTIB iHCTPYMEHTY.
3MalLeHHA MexaHi3my Cnif 3fjiicHIoBaTV 3a JOMOMOrol0 MacTuna, Lo
BXOAWUTb A0 CKMagy NMHeBMAaTWUYHOI cuctemmn nopadi. PiBeHb mactuna B
ny6pukaTopi cnip perynsipHo nepesipaTy i Npy HeobXigHOCTI JonuBaTy.

OMUC rPA®IYHMX ENEMEHTIB AKLWO MacTUIo BiACYTHE, MOXHa 3MalLlyBaTh 6e3nocepeaHbO, HaHOCSUM
Puc. A Kinbka kpanenb NHeBMAaTUYHOTO MacTuna Ha BNyCKHUIA OTBIp ANS NOBITPSA
1 Hurno nepen 3anyckom NpucTpoto. Micnst amatLyBaHHs NPUCTPOIO Kpani OnvBu
2 3abip nosiTpa MOXYTb BUXOAUTW Yepe3 MOBITPSHUA BUXiA MPOTSAOM MEPLUMX KiNbKOX
3 pePeM"'Ka” cekyHa. Toai HEOBXOHO TUMYACOBO 3aKpiNWTW KOO, Hampuknag, 3a
4 rE”HTOBa TONnoBKa [IONOMOrOK0  pyliHMKA.  [Nsi  3MallyBaHHs — MexaHiamy  crig
5 OnKiA. Puc B BUKOPVCTOBYBATW TiNMbKM MHEBMATWYHI MacTuna. BUKOPUCTaHHS iHLLMX
0 ne. — TUniB mMactun abo BiACYTHICTb 3MalleHHs MexaHisMy npu3sefe [0
1 |,m<mo'4em'-m . P‘o npunagy - (He BUKOpMCTOBYNTE CKOPOYEHHS TEPMIHY Cry>6M1 i MOLIKOKEHHS IHCTPYMEHTY.
LIBUAKOPO3'EMHI 3'€HaHHS) . X . )
= Byab-siki  pemMOHTHi ~ poGOTM  MOBMHHI  BWUKOHYBaTUCA  Tirlbku
2 Hanpanaiouni wnakr MOBHOBaXXEHNMI 0COGaMMN B aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI
3 Matpy6ok Y P ¥ cep Y Pl
4 [oBITPSIHUI LWNaHr TEXHIYHI OAHI
5 LLiBnakopos'eMHuin 3'eaHyBay MHeBMaTU4HUIA FONYacTUIn MONOTOK ANA ipXi Ta 3BapHUX LWBIB
6 Matpybok MapameTtp 3HaveHHs
7 Mactuno MakcumanbHWii poboumii TUCK 6,3 6ap
8 Peﬂ_yKTOP TUCKY Meca 2,8 kr
9 MoBiTpsiHMiA iNbTP 14-032 BKasye K Ha TUM, TaK | Ha NO3HAYEHHS! MaLLVHM
10 CwvcTema BuaaneHHs Bosorv
11 | [bkepeno nositpst DOAHI LLOAO LLYMY TA BIBPALYI
PiBeHb 3ByKOBOrO THC! Lpa =92 ab(A) K= 3 gb(A]
OMNUC NPUCTPOIO . YKOBOTO THOKY __ Pa = 92 AB(R) K= 3 AB(A)
o o . PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>XHOCTI Lwa = 103 gb(A) K= 3 gb(A)
MHeBmaTU4HMIN NepcbopaTop. MpusHaveHuii Ans NnoBepxHeBoi 06pobkn - > >
. - N BHayeHHs BibponpuCKopeHHst an=9,6 m/c” (max) K=1,5wm/c’
meTanis - BupaneHHs ipxi, nakogapGoBUX — enemeHTiB, Lo

BiALIAPOBYIOTLCS, 3a6PYAHEHD 3BAPHUX LUBIB, MPOAYKTIB OKUCTIEHHS.
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IHdopmauia npo wym i BiGpauito
PiBeHb LyMy, LLIO BUNPOMIHIOETLCS 06MaaHaHHAM, ONUCYETLCS: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa (Ae K nosHauae

HeBW3HaYeHICTb

BUMIpIOBaHHs1).  Bibpauji, wWo  BUNPOMIHIOTLCS

obnafgHaHHsM, OMUCYIOTECSI 3HaYeHHsIM BiGponpuckopeHHst an (ae K -
HEBW3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHSI).

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa , PiBEHb 3BYKOBOI MOTYXXHOCTi LWa | 3Ha4eHHSA
BiOpONpUCKOPEHHA an , 3a3HadveHi B LA iHCTpyKUii, Oynu BUMIpsHI
BignoBigHo Ao EN 60745-1. 3asHaueHui piBeHb BiGpauii an MOXHa
BMKOPUCTOBYBaTW [N MOPIBHAHHA oOnagHaHHA Ta ANns novaTKoBOi
OLiHKV BNnMBY BibpaLyji.

B3asHauyeHwii piBeHb BibpaLlii € penpe3eHTaTMBHUM NULLE A5 OCHOBHOMO
BUKOPUCTaHHS MPUCTPOI0. AKLLIO NPUCTPIN BUKOPUCTOBYETLCS ANS IHLIMX
uinen abo 3 iHWUMKM pobounmMK iHCTpyMeHTamK, piBeHb BibpaLii Moxe
3MmiHMTUCs. Ha nigBuweHHs piBHs BiGpauji BnnuBae HepgoctaTHe abo
3aHafTo pigkicHe TexHiyHe obcrnyroByBaHHsS MpucTpoto. HaBeaeHi BuLLe
MPUYMHU MOXYTb MPU3BECTU A0 MiABULLEHOTO BMMBY BibpaLii npoTsarom
ycboro po6oyoro nepioay.

[AnA TouHoOi ouiHKM BNNMBY BiGpauii HeoGXxiAHO BpaxoByBaTU
nepioau, KON NPUCTPI BUMKHEHUI® abo Konu BiH yBIMKHEHUI, ane
He BUKOPUCTOBYETLCA ANA po6oTu. llicnA TOYHOI OLiHKM BCix
chakTOpiB 3aranbHUi piBeHb BNNMBY Bibpauii Moxe BUABUTUCA
HabaraTo HKYUM.

o6 3axucTuTM KOpMCTyBauya BiA4 BhAMBY BiGpaLii,
[100aTKOBUX

cnig  BXuTK

3axoniB  Ge3nekn, TakMX SK  LMKINIYHE  TEXHiYHe

obcnyroByBaHHsi BepcTata i poboumx iHCTpyMmeHTiB, 3abeaneveHHs
HanexHoi TeMnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisauis npai.

3AXUCT HABKONULIHBOIO CEPEAOBULLA

)i4

Bupo6u He MoXxHa BUKMAaTA pa3om i3 nobyToBumu Biaxogamu, ix cnig
yTUni3yBaTV y BIANOBIAHMX ycTaHoBax. [ns oTpumMaHHs iHcbopmauii
npo yTunisauilo 3BEPHITECS [0 MpoAasus BUpoby abo Micuesoi
Bnagu. BukopuctaHe oBnagHaHHA  MICTUTL  WKIANMBI  ANs
HaBKONULWHBEOTO  CEepefioBULLA  PEHOBUHI. HeyTtunisosaHe
obnaaHaHHA CTaHOBWTb MOTEHUIMHWA PU3NK AN HABKOMMLLHLOrO
cepefoBuLLa Ta 3A0POB's NOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”" Spétka komandytowa 3
micLesHaxomkeHHsIM y Bapuuasi, ul. Morpannyna 2/4 (nani: "GTX MonbLuya“) nosigomnse,
LL4O BCi aBTOPChKI NpaBa Ha 3MICT Ls0oro nociGHuka (gani: "MocibHuK"), B Tomy wmcni, cepen
iHLLOrO, Hanexars 1. Bci aBTopchki MpaBa Ha 3MICT Lboro nociGHuka (aani - "MociGHuK"),
BKITIOYA04M, ane He 0BMEXYIOHUCh, Oro TEKCT, hoTorpadii, CXeMM, ManioHKu, a TakoX
A0ro KOMNO3MLilo, Hanexartb BuKMi4HO GTX Poland i nignsraioTs NpaBoBOMY 3axucTy
BianosigHo ao 3akoHy Big 4 niotoro 1994 p. "Mpo aBTOpCLKe NpaBo i CyMbkHi Npasa”
(To6T0 3akoHopaBunid BicHuk 2006 p. Ne 90 no3. 631 3 HaCTyMHUMKM 3MiHamn Ta
[nonoBHeHHsMK). KonitoaHHs, 06po6ka, nybnikauis, MoaudikaLis 3 KoMepLiiiiHOK MeTol
BCbOro MociBHUKa, @ TaKkoX MOro OKpeMMX eneMeHTiB 6e3 nuceMoBoi aroan GTX Monbwa
CyBOpO 3a6OPOHEHO | MOXKE NPU3BECTY [0 LIMBINBHOI Ta KpUMIHANBHOT BigMOBIAANLHOCTI.

POZNAMKA:

SK
PREKLAD (POUZIVATEL'SKEJ) PRIRUCKY

Ihlové kladivo na hrdzu a zvarové Svy 19 x 3 mm
14-032

PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE

PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE BUDUCE
POUZITIE. OSOBY, KTORE SI NAVOD NEPRECITALI, BY NEMALI
VYKONAVAT MONTAZ, NASTAVENIE ALEBO PREVADZKU
ZARIADENIA.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Zakladné informacie

Pred pouzitim, opravou, Udrzbou, vymenou komponentov alebo
pracou v blizkosti zariadenia si precitajte tieto pokyny a porozumeijte
im. Ak tak neurobite, méZe dojst k vaznemu zraneniu osob.
Narazové naradie méze obsluhovat len kvalifikovana a vyskolena
obsluha.

Na zariadeni nevykonavajte Ziadne Upravy. Znizuje to bezpeénost
zariadenia a zvySuje pravdepodobnost nehody.

Navod na obsluhu si uschovajte pre budice pouzitie. Odovzdajte ho
obsluhe.

Ak zistite akékolvek poskodenie, nastroj nepouzivajte.
Skontrolujte, ¢i ma naradie vSetky oznacenia pozadované normou
ISO 11148. Ak je potrebné  oznacenie  vymenit,
prevadzkovatel/zamestnavatel by mal kontaktovat vyrobcu naradia.

Nebezpecenstvo fragmentacie

Pred vymenou prisluSenstva alebo udrzbou zariadenia je
nevyhnutné odpojit zariadenie od elektrickej siete.

Davajte pozor na casti poSkodeného obrobku alebo, ak je
poskodeny, na nastroj pohybujuci sa vysokou rychlostou.
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o Pri praci je nevyhnutné pouzivat ochranu o¢i odolnu proti narazom.

e Pri praci vo vySke nad hlavou sa musi nosit ochranna pokryvka
hlavy (prilba).

e Pripraci treba dbat na bezpec¢nost okolostojacich osob.

o Uistite sa, Ze je obrobok spravne zaisteny.

e PrisluSenstvo razového naradia a pracovné nastroje musia byt pred
zacCatim prace spravne umiestnené v sklucovadle.

e Prislusenstvo a rukovate by sa mali po opotrebovani, prasknuti
alebo deforméacii vymenit, aby sa predislo nehodam.

e Pred spustenim razového nastroja by mal byt pracovny nastroj
spravne pritlaceny k pracovnej ploche.

Rizika spojené s manipulaciou

e Pocas prevadzky su ruky obsluhy vystavené teplu, odreninam alebo
porezaniu.

e Obsluha a ostatné osoby pracujuce so zariadenim musia byt fyzicky
sposobilé vzhladom na hmotnost, vykon a rozmery zariadenia.

o Narazovy nastroj drzte spravne. Budte pripraveni odolavat nahlym

alebo pomalym pohybom nastroja oboma rukami.

Pocas prace udrzujte bezpe¢nu a stabilnu polohu tela.

Ak dbjde k preruSeniu napajania, zastavte prevadzku jednotky.

Pouzivajte len maziva odpori¢ané vyrobcom

Pocas prace a bezprostredne po nej sa nedotykajte pracovného

nastroja, pretoze hrozi riziko popalenia.

e Mali by ste nosit ochranu o¢i. Odportc¢a sa vhodny pracovny odev
a rukavice.

Rizika spojené s opakovanym pohybom

e Dlhodoba praca s briskou méze spdsobit Unavu a nepohodlie ruk,
pazi, krku alebo inych ¢asti tela.

e Udrzujte pohodind, bezpeénu a stabilni polohu a vyhybajte sa
nestabilnym poloham tela. Poloha by sa mala z ¢asu na ¢as menit,
aby sa zabranilo Unave.

e Ak sa vyskytni dlhotrvajuce, neprijemné priznaky, ako je
nepohodlie, bolest, zasklby, mravcenie, necitlivost, palenie alebo
stuhnutost Casti tela, nemali by sa ignorovat. Prevadzkovatel by mal
sam alebo prostrednictvom svojho zamestnavatela vyhladat lekara.

Rizika spojené s prislusenstvom

e Pred vymenou prisluSsenstva alebo udrzbou
nevyhnutné odpojit zariadenie od elektrickej siete.

* Pouzivajte len pracovné nastroje alebo prisluSenstvo odpora¢ané
vyrobcom razového naradia.

e Pocas prace a po nej sa vyhybajte priamemu kontaktu s pracovnym
nastrojom, pretoze hrozi riziko popalenia alebo porezania.

zariadenia je

Nebezpecenstva na pracovisku

e Pri zakopnuti, poSmyknuti a pade hrozi riziko Urazu. Dbajte na to,
aby zem nebola kizka alebo aby sa po¢as prevadzky nestala kizkou.
Zabezpeéte, aby poloha vzduchovej hadice nepredstavovala
nebezpecenstvo zakopnutia.

e Vzidy si vS§imajte svoje okolie, najmad ked pracujete v neznamej
oblasti. Davajte pozor na droty a iné prekazky.

e Perkusné zariadenie nie je uréené na pouzitie vo vybusnom
prostredi a nechrani pouzivatela pred zasahom elektrickym pridom.

« Uistite sa, Ze sa v blizkosti nenachadzaju elektrické kable, plynové
potrubia ani iné predmety, ktoré by v pripade poSkodenia mohli
predstavovat riziko.

Nebezpecenstvo prachu a dymu

e Pocas prace moze vznikat nebezpecény prach a vypary. Tie maju
nepriaznivy vplyv na zdravie pouzivatela a spdsobuju ochorenia
dychacich ciest, rakovinu a poskodenie koze. Je délezité uvedomit
si tieto nebezpec€enstva a prijat opatrenia na ich minimalizaciu.

e Pri hodnoteni rizik by sa malo predpokladat vystavenie prachu,
ktory vznika pri obréabani a po¢as prace sa prenasa z prostredia.

* Razovy nastroj pouzivajte v stlade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali tvorbu prachu a dymu.

e Vystup vzduchu by mal byt orientovany tak, aby sa minimalizoval
unik prachu a vyparov z prostredia.

e Kontrola emisii prachu a dymu je prioritnym prvkom pri
zabezpec€ovani bezpe¢nosti na pracovisku.

e Pouzivajte vhodné prostriedky na odsavanie, odstrariovanie alebo
neutralizaciu prachu a vyparov v stlade s odport¢aniami vyrobcu.

e Vyberte vhodné pracovné nastroje a udrziavajte/vymienajte ich
podla odporucani v prirucke, aby ste minimalizovali tvorbu prachu a
dymu.

e Pouzivajte ochranu dychacich ciest v sulade s odporG¢aniami na
ochranu zdravia a bezpec¢nosti pri praci.

Nebezpecenstvo hluku

e Vystavenie hluku moéze spdsobit trvalé poskodenie sluchu.
Expozicia hluku je délezitym faktorom pri hodnoteni rizika.



e Jednou z metdéd, ako zabranit nadmernému hluku, je vhodne
umiestnit obrobok do timiacich pripravkov.

e Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s odport¢aniami na ochranu
zdravia a bezpecnosti pri praci.

* Razovy nastroj pouzivajte v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali hluk.

« Namontujte pracovné nastroje a pouzivajte ich v sulade s navodom
na obsluhu, aby ste minimalizovali hluk.

* Ak je k dispozicii, pouzite timi¢ hluku.

Nebezpecenstvo vibracii

e Vystavenie vibraciam moéze spodsobit ischémiu ruk a pazi a
poskodenie nervov

« Pri praci v nizkych teplotach sa teplo oblecte a udrzujte ruky v teple
a suchu.

« Ak pocitite brnenie, necitlivost, bolest alebo bledost pokozky na
rukach, preruste pracu a poradte sa so svojim nadriadenym a
lekarom.

e Brusku pouzivajte v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali vibracie.

e Pracovny nastroj nedrzte volnou rukou, pretoZze sa tym zvySuje
vystavenie vibraciam.

« Nastroj drzte pevne, ale miernou silou, aby ste umoznili bezpeénu
prevadzku  nastroja.  Prili§ pevné uchopenie  zvySuje
nebezpecenstvo spdsobené vibraciami.

Dalsie bezpeénostné predpisy pre vzduchom pohaiané naradie

* Stlaceny vzduch méze sposobit vazne Skody.

e Vzdy vypnite zdroj vzduchu a odpojte jednotku od zdroja, ked sa
nepouziva alebo pri vymene prislusenstva a Gdrzbe.

* Nikdy nesmerujte prud vzduchu na seba alebo na iné osoby.

e Vzduchové hadice krutiace sa pod tlakom predstavuji vazne
nebezpecéenstvo. Vzdy sa uistite, Ze hadice a pripojky nie su
poskodené.

e Chladny vzduch smerujte pre¢ od ruk.

e Pri pouzivani pazurovych spojok nezabudnite pouzit prislusné
zamky, aby ste zabranili nahodnému odpojeniu.

« Nikdy neprekracujte maximalny povoleny tlak.

* Pristroj nikdy neprenasajte tak, Ze ho drzite za hadicu.

OPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV

=] (€

1 2
1.Upozornenie: Pred zacatim prace si precitajte navod na obsluhu.
2.Vyrobok spifia poziadavky smernice EU.

OPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Uistite sa, Ze vzduch privadzany do jednotky je Cisty a suchy. Pneumaticky
systém by sa mal pred pripojenim vysusit. Systém pravidelne vysusujte a
kontrolujte stav filtra. Jednotka by sa mala pouzivat v spojeni so
zabudovanym mazivom v systéme.

Nastroj je pripojeny k systému pomocou 1/4" pripojky. Minimalny vnatorny
priemer pneumatickej hadice je 10 mm (3/8"). Su€astou instalacie by mal
byt viditelny a pristupny bezpec¢nostny spinac.

PREVADZKA ZARIADENIA

Prilozte ihly na opracovavany povrch. Stla¢enim spinacej packy spustite
stroj. Prad vzduchu spdsobi vratny pohyb ihiel poharianych piestom, ktoré
narazom na povrch obrobku ho o€istia od nezZiaducich necistét. Pocas
prevadzky sa Gderové ihly automaticky prispdsobuji  tvaru
opracovavaného povrchu. Poas prevadzky by sa mal pouzivat mierny
tlak.

Silu narazu je mozné nastavit Upravou napnutia pruziny. Za tymto ucelom
potiahnite hlavu smerom k sebe a otocte ju, ¢im upravite jej polohu.
Spomalenie prevadzky stroja znamena, Ze na stroj pdsobi prili$ velka sila.
Hrozi tak rychle opotrebovanie ihly a zniZzenie pracovnej ucinnosti.
Zariadenie sa vypina uvolnenim tlaku na spinaé. Po ukonceni prace
odpojte pristroj od zdroja vzduchu.

Pre efektivnu pracu je dolezité pouzivat spravne ihly pre spravny material
obrobku a pravidelne kontrolovat ich opotrebenie. V pripade potreby je
mozné ihly vymenit za nové / iné typy. Za tymto Gcelom odoberte hlavu
stroja jej stiahnutim a otoenim do otvorenej polohy. Potom vytiahnite
chybné ihly zo zasuvky a vymerite ich za nové.

Vymena ihly a vSetka ostatna udrzba by sa mala vykonavat, ked je
zariadenie odpojené od zdroja vzduchu.

RIESENIE PROBLEMOV

Okrem poskodenia alebo opotrebovania mézu mat negativny vplyv na
ucinnost jednotky aj dalSie faktory, ako je zly stav pneumatického systému
(poskodeny, upchaty, netesny alebo vihky). Problémy mdze spdsobit aj
znecistenie jednotky nadmernym mnozstvom prachu a produktov abrazie.
Z tohto dévodu je dolezité udrziavat jednotku v Cistote.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Aby sa predizila Zivotnost nastroja, mal by sa pravidelne &istit. Po kazdom
pouziti by sa mal nastroj vygistit' utretim suchou handri¢kou. Nepouzivajte
rozpustadla ani prostriedky, ktoré mozu spdsobit koréziu stcasti naradia.
Mazanie mechanizmu by sa malo vykonavat’ pomocou maznice, ktora je
stcastou pneumatického napéjacieho systému. Hladina oleja v maznici
by sa mala pravidelne kontrolovat a v pripade potreby doplfiat. Ak
maznica nie je k dispozicii, je mozné priame mazanie nanesenim
niekolkych kvapiek pneumatického oleja na vstup vzduchu pred
spustenim zariadenia. Po namazani zariadenia mézu kvapky oleja po¢as
prvych niekolkych sekund unikat' cez vystup vzduchu. Potom je potrebné
ho do¢asne zabezpecit' napriklad uterakom. Na mazanie mechanizmu by

Obr. A " o A R .

—— sa mali pouzivat len pneumatické oleje. Pouzivanie inych druhov olejov
1 Byvanie . B ! . PR N

- alebo nemazanie mechanizmu bude mat za nasledok skratenie Zivotnosti
2 Privod vzduchu < PP

— a poskodenie nastroja.
3 Prepina¢ L . A . .
- Akékolvek opravy by mali vykonavat len opravnené osoby
4 Skrutkovacia hlava ) . . - .
5 hly prostrednictvom autorizovaného servisného strediska.
Obr. B TECHNICKE UDAJE

1 Pripojenie k spotrebiCu (nepouZivajte rychlospojky) Pneur ké ihlové kladivo na hrdzu a zvarové Svy
2 Vodiaca hadica Parameter Hodnota
3 Vyvod Maximalny prevadzkovy tlak 6,3 bar
4 Vzduchova hadica Hmotnost 2,8 kg
2 S?Chg' konektor 14-032 uvadza typ aj oznagenie stroja

yvo B
7 Lubrikator UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
8 Redukcia tlaku
9 Vzduchovy filter Hladina akustického tlaku Lpa =92 dB(A) K= 3 dB(A)
10 | Systém odstrariovania vihkosti Hladina akustického vykonu Lwa = 103 dB(A) K= 3 dB(A)
11 | Zdroj vzduchu Hodnoty zrychlenia vibracii an=9,6 m/s® (max) K=1,5m/s?

OPIS ZARIADENIA

Pneumatické kladivo s ihlou na €elo. Uréené na povrchovu Upravu kovov
- odstrafiovanie hrdze, odlupujucich sa prvkov farby, zneéistenia
zvarovych $vov, oxidaénych produktov.

PNEUMATICKY SYSTEM

Priklad pneumatického napajacieho systému je znazorneny na obrazku
B. Pracovny tlak by mal byt maximalne 6,2 bar. PouZzitie vy$Sieho
pracovného tlaku moéze poskodit zariadenie a predstavuje riziko pre
obsluhu.

17

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K znamena
neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim st opisané hodnotou
zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota
zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli merané v stlade s
normou EN 60745-1. Specifikovana hladina vibracii an sa mdze pouzit na
porovnanie zariadeni a na prvotné posudenie vystavenia vibraciam.
Uvedena Uroven vibrécii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné Ucely alebo s inymi pracovnymi



nastrojmi, Urover vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu Uroven vibracii ovplyvni
nedostatocna alebo prili§ zriedkava udrzba jednotky. Uvedené dévody
moézu mat za nasledok zvySenUu expoziciu vibracidm pocas celého
pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohfadnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov sa
moze ukazat), Zze celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest' dalSie
bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a pracovnych
nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a spravna organizacia
prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky by sa nemali vyhadzovat spolu s domovym odpadom, ale
mali by sa likvidovat vo vhodnych zariadeniach. Informéacie o likvidacii
vam poskytne predajca vyrobku alebo miestny urad. Pouzité
zariadenie obsahuije latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.
Nerecyklované zariadenie predstavuje potencialne riziko pre Zivotné
prostredie a fudské zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom
vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze v8etky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka”), okrem iného vratane. V3etky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, néakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spolocnosti GTX Poland
a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné ucely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland
je prisne zakédzané a modZe mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava
Vyrobok: Pneumatické ihlové kladivo

Model: 14-032
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost' vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
A spifia poziadavky noriem:

EN ISO 11148-4:2012
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na sucasti pridané konecnym pouzivatelom alebo na
nasledné operacie, ktoré vykonal.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentéciu:

Podpisané v mene:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava

T e -

A :‘ A ] /

Pawet Kowalski

Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
Var$ava, 2022-05-09
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