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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Opalarka
59G523

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8

lat i przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych, umystowych i

osoby o braku znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony zostanie nadzor lub

instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzgtu w bezpieczny sposéb, tak aby

zwigzane z tym zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawi¢ si¢

sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywaé czyszczenia i

konserwaciji sprzgtu.

Nieuwazne uzywanie opalarki moze by¢ przyczyng pozaru, dlatego tez:

e nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas uzytkowania opalarki w
miejscach, w ktérych znajdujg si¢ materiaty palne,

e nie nalezy kierowa¢ strumienia gorgcego powietrza w to samo
miejsce przez dtuzszy czas,

e nie uzywac opalarki w obecnosci atmosfery wybuchowej,

e nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze ciepto moze by¢ przenoszone do
materiatow palnych bedacych poza polem widzenia,

e po uzyciu opalarki nalezy pozostawi¢ jg do ostygniecia przed
przechowywaniem,

* nie pozostawia¢ wigczonego opalarki bez nadzoru.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

* W czasie postugiwania sig¢ opalarkg stosowac¢ gogle ochronne.

* Nie wolno zastania¢ otwordéw wlotu powietrza ani tez otworu dyszy
wylotowej opalarki.

« Nie wolno dotyka¢ dyszy opalarki, w czasie jej uzytkowania lub tuz
po zaprzestaniu pracy opalarkg.

* Rekojes¢ opalarki musi by¢ utrzymywana w czystosci, nie mozna
dopusci¢, aby byty na niej $lady oleju lub smaru.

e W czasie wykonywania pracy na zewnatrz budynku nie wolno
postugiwa¢ si¢ opalarka, gdy pada deszcz lub przy znacznym
zawilgoceniu powietrza.

* Nie wolno odktada¢ na bok opalarki w czasie, gdy jest ona wigczona.

« Nie wolno kierowa¢ strumienia powietrza z opalarki zbyt dlugo w
jedno miejsce.

e Co jaki$ czas nalezy usuwac¢ nagromadzone resztki farby z dyszy
opalarki, aby nie dopusci¢ do ich samozaptonu.

* Przed przystgpieniem do pracy opalarkg zawsze nalezy upewnic si¢
czy powierzchnia, ktéra ma by¢ nagrzewana nie jest tatwopalna.

e W przypadku usuwania farb olejnych zawierajgcych otéw, prace
mozna wykonywa¢ wytgcznie w pomieszczeniach o dobrej
wentylacji. Opary takich farb majg wiasnosci trujgce. Nalezy
stosowa¢ maske chronigcg drogi oddechowe.

e Przy postugiwaniu sie opalarkg nie wolno stosowa¢, jako $rodkéw
pomocniczych, terpentyny, rozpuszczalnikéw lub benzyny.

e Nie wolno dotyka¢ rozgrzanych elementéw opalarki tuz po
zakonczeniu  jej uzytkowania. Oparzenia  spowodowane
nieprzestrzeganiem tych wskazéwek stanowig gtéwne zagrozenie
towarzyszace pracy opalarka.

« Nie wolno kierowa¢ pracujgcej opalarki ku jakiejkolwiek osobie lub
zwierzeciu (np. w celu osuszenia wioséw). Opalarka nadaje
powietrzu znacznie wyzszg temperaturg niz ma to miejsce w
przypadku suszarki do wloséw.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,

stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych sSrodkéw

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

MOCE

1 2 3 4

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uwaga! Gorace powierzchnie!

3.Druga klasa ochronnosci

4.Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE

OPIS URZADZENIA

Opalarka przeznaczona jest do usuwania powlok malarskich,
podgrzewania zapieczonych potgczen gwintowych w celu utatwienia ich
rozkrecenia oraz do podgrzania zamarznigtych  przewoddéw
wodociggowych, zamkoéw, ktédek itp. Opalarke mozna tez uzywa¢ do
suszenia elementéw drewnianych przed obrébkg mechaniczng,
obkurczania ,koszulek” termokurczliwych, lutowania oraz do innych prac
wymagajacych podgrzania za pomoca strumienia suchego, goragcego
powietrza. Opalarka przeznaczona jest wylacznie do zastosowan
amatorskich.

OBSLUGA URZADZENIA
Przed przystapieniem do pracy nalezy zadbac¢ o jej prawidtowe warunki.

Stanowisko pracy

Upewni¢ sig¢ czy w poblizu nie ma przedmiotdw ograniczajgcych
swobodny ruch, uniemozliwiajgcych wygodng i bezpieczng prace.
Zrédto zasilania

Upewnic sie, czy zrodto zasilania, do ktérego ma by¢ podtgczona opalarka
odpowiada swoimi parametrami wymaganiom podanym na tabliczce
znamionowej opalarki.

Wiacznik

Upewni¢ sig, czy wigcznik jest w potozeniu wytgczenia. W przypadku
wiozenia wtyczki do gniazdka zasilajgcego w sytuaciji, gdy wigcznik jest w
potozeniu wigczenia moze doj$¢ do powaznego wypadku, gdyz opalarka
natychmiastowo rozpoczyna prace.

Sprawdzenie poprawnosci dziatania

Uruchomiona opalarka powinna pracowa¢ réwno, bez zacie¢. W
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy przerwa¢ pracg z
urzgdzeniem.

Dobér dyszy

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy, (jesli potrzeba) istnieje

mozliwo$¢ zamontowania odpowiedniej dyszy dodatkowej wsuwajac jg na

dysze wylotowg. Kazda dodatkowo montowana dysza moze by¢
ustawiona pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 360° w osi opalarki.

Zastosowanie dodatkowych dysz utatwia prace zapewniajac doktadnos¢

jej wykonania.

e Dysza powierzchniowa - dzieki przekierowaniu strumienia
gorgcego powietrza chroni np. szyby przed przegrzaniem.
Szczegdlnie przydatna podczas usuwania powtok z farb.

e Dysza rozpraszajgca — zapewnia réwnomierne rozprowadzenie
gorgcego powietrza w przypadku matych powierzchni.

e Dysza redukcyjna — zapewnia ukierunkowany strumien gorgcego
powietrza w przypadku obrébki w naroznikach i podczas lutowania.

e Dyszareflektorowa — przeznaczona jest do lutowania, ksztattowania
rurek z tworzyw sztucznych, rozmrazania instalacji wodnych oraz do
obkurczania koszulek termokurczliwych.

Uwaga: Nie zastania¢ otworéw wlotowych powietrza gdyz grozi to

przegrzaniem elektronarzedzia.

Uwaga: Dodatkowe akcesoria nie sg zawarte w zestawie.

Wiaczanie / wytaczanie

Uwaga: napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej opalarki. Przed podigczeniem do zasilania
upewni¢ sig, ze przycisk zasilania znajduje si¢ w pozygcji 0.

Podtaczone do zasilania urzadzenie wigcza sie poprzez przemieszczenie
przycisku wigcznika w pozycjg inng niz 0.

e Pozycja 0 — wytgczona

e Pozycja | — temperatura 350°C, strumien 300 I/min

e Pozycja Il — temperatura 550°C, strumien 500 I/min

Pierwsze wigczenie opalarki moze wigzac¢ si¢ obecnoscig niewielkiej
ilosci dymu. Jest to zjawisko normalne i powinno ustapi¢ po krétkim
czasie.

Praca narzedziem

Wybra¢ odpowiedni tryb pracy w zaleznosci od wykonywanej czynnosci.
Przy zmianie z pofozenia Il na | nalezy odczekaé¢ chwilg, az urzadzenie
ulegnie schiodzeniu.

Odlegto$¢ dyszy od obrabianego przedmiotu nalezy dostosowaé w
zalezno$ci od rodzaju obrabianego materiatu i rodzaju zastosowanej
dyszy dodatkowej. Najbardziej odpowiednig temperature nalezy ustali¢ w
drodze prob, dlatego tez nalezy rozpocza¢ prace w niskim zakresie
temperatury.

Ksztattowanie rur z tworzyw sztucznych / odmrazanie



* Natozy¢ dysze reflektorowg na dysze wylotowg. Celem unikniecia
przewezenia rury nalezy wypemi¢ jg piaskiem i obustronnie
zamknaggé.

e Rure nalezy ogrzewa¢ réwnomiernie przesuwajgc jg wzgledem
opalarki.

e Zamarznigte miejsca rur wodociggowych rozgrzewaé zawsze od
krawedzi do $rodka. Rury z tworzywa sztucznego jak i ztgcza
pomiedzy kawatkami rur ogrzewaé szczegodlnie ostroznie, aby
unikng¢ uszkodzen.

Uwaga! W zadnym wypadku nie wolno podgrzewac rur gazowych!

Usuwanie farby

o Wigczy¢ opalarke i ustawi¢ wtasciwg temperature pracy.

e Skierowa¢ strumien gorgcego powietrza na powierzchnig pokryta
farbg. Po krétkim czasie farba zacznie tworzy¢ pecherze. Nie wolno
dopusci¢ do spalenia farby, gdyz utrudni to jej usuniecie.

e Usuwajgc farbe skrobakiem lub szpachelkg nalezy czynnos$¢ ta
wykonywaé ruchami z goéry na dot, stopniowo. Jezeli szpachelka
natrafi na miejsce, w ktérym farba nie daje si¢ usung¢, nalezy
ostroznie zblizy¢ opalarke celem utatwienia dalszego usuwania
farby. Od czasu do czasu nalezy czysci¢ ostrze szpachelki.

« Nalezy usuwac farbe przed jej stwardnieniem, gdyz w przeciwnym
razie przylgnie ona do ostrza szpachelki.

e Po zakonczeniu pracy resztki farby nalezy szybko usuna¢ ze
szpachelki za pomocg szczotki drucianej przed jej zakrzepnigciem.

Uwaga! Do usuwania nagrzanej farby za pomoca opalarki nie wolno

stosowac szpachelek wykonanych z tworzywa sztucznego.

Tuz po zakonczeniu pracy dysza opalarki jest gorgca. Nalezy unika¢

bezposredniego kontaktu i stosowa¢ odpowiednie rekawice ochronne lub

odczekac, az ostygnie.

PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2000W
Temperatura Bieg | 350°C
Bieg Il 550°C
Przeplyw powietrza Bieg | 300l/min
Bieg Il 5001/min
Klasa ochronnosci I
Klasa wodoszczelnosci IPX0
Masa 0,7 kg
Rok produkcii 2025

OCHRONA SRODOWISKA
N Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
5 domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
~ _]|lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci ninigjszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym muin. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwaranciji oraz opis postgepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci UE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Opalarka
Model: 59G523
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Niskonapigeciowa 2014/35/UE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

3K Pl . r

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-23

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Tanner
59G523

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
EQUIPMENT AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
This equipment may be used by children of at least 8 years of age and by
people with reduced physical and mental capabilities and lack of familiarity
with the equipment, if supervision or instruction is provided on how to use
the equipment safely so that the associated risks are understood. Children
should not play with the equipment. Unsupervised children should not
carry out cleaning or maintenance of the equipment.
Careless use of a tanning machine can cause a fire, therefore:
e care should be taken when using the tanning machine in areas
where combustible materials are present,
do not direct a stream of hot air at the same place for a long time,
« do not use the heat gun in the presence of an explosive atmosphere,
e be aware that heat can be transferred to combustible materials
outside the field of vision,
« after use, the tanner should be allowed to cool down before storing,
« do not leave the tanning device switched on unattended.

ADDITIONAL SAFETY RULES

e Wear safety goggles when handling the tanning machine.

e Do not obstruct the air inlet or the outlet nozzle opening of the
tanner.

« Do not touch the tanning nozzle while it is in use or just after you
have stopped using the tanner.

e The handle of the tanning machine must be kept clean, with no
traces of oil or grease on it.

e When working outdoors, the tanning machine must not be used
when it is raining or when the air is significantly damp.

« Do not put the tanning machine aside while it is switched on.

« Do not direct the air flow from the tanning machine for too long at
one place.


mailto:bok@gtxservice.com

e From time to time, any accumulated paint residue should be
removed from the nozzle of the tanning machine to prevent
spontaneous combustion.

* Always make sure that the surface to be heated is not flammable
before using the tanning machine.

* When removing oil-based paints containing lead, work must only be
carried out in well-ventilated rooms. Vapours from such paints are
toxic. Use respiratory protection.

* When using the tanning machine, turpentine, solvents or petrol must
not be used as auxiliary agents.

e Do not touch heated components of the tanning machine shortly
after use. Burns caused by failure to follow these instructions are the
main danger accompanying tanning machine operation.

« Do not point the working tanner towards any person or animal (e.g.
to dry hair). The tanning device imparts a much higher temperature
to the air than is the case with a hair dryer.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

DESCRIPTION OF THE PICTOGRAMS USED

OjCE

1 2 3 4

1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

2.Caution: hot surfaces!

3.Second class of protection

4.The product meets the requirements of the EU Directive

DESCRIPTION OF THE DEVICE

The torch is designed for removing paint coatings, heating up baked
threaded connections to make them easier to unscrew and for heating up
frozen water pipes, locks, padlocks etc. The torch can also be used for
drying wooden parts prior to machining, shrinking heat shrink “shrouds",
soldering and any other work requiring heating with a stream of dry, hot
air. The torch is intended for amateur use only.

OPERATION OF THE DEVICE
Before starting work, make sure the conditions are right.

Workstation
Ensure that there are no objects in the vicinity that restrict free movement
and prevent comfortable and safe working.

Power source

Ensure that the power supply to which the tanning device is to be
connected corresponds to the requirements specified on the tanning
device's rating plate.

Switch

Ensure that the switch is in the off position. If the plug is inserted into the
power socket when the switch is in the on position, a serious accident may
occur as the tanning machine immediately starts to work.

Functional check
When the tanner is started up, it should run evenly without jamming. If
abnormalities are found, discontinue use of the appliance.

Nozzle selection

Depending on the type of work to be carried out, (if required) it is possible

to fit a suitable additional nozzle by sliding it onto the outlet nozzle. Each

additional nozzle can be positioned at any angle between 0° and 360° in
the axis of the torch. The use of additional nozzles facilitates the work by
ensuring its accuracy.

e Surface nozzle - protects e.g. windows from overheating by
redirecting the hot air flow. Particularly useful when removing paint
coatings.

« Diffusing nozzle - ensures even distribution of hot air for small areas.

* Reduction nozzle - provides a targeted hot air stream for corner
processing and soldering.

* Reflector nozzle - designed for soldering, shaping plastic tubing,
defrosting water installations and shrinking heat shrink sleeves.
Caution: Do not block the air intake openings as this may cause the power

tool to overheat.

Note: Additional accessories are not included.

Switching on/off

Note: the mains voltage must match the voltage rating on the tanner's
nameplate. Ensure that the power button is in the O position before
connecting to the power supply.

The connected device is switched on by moving the switch button to a
position other than 0.

e Position 0 - switched off

e Position | - temperature 350°C, flow 300 I/min

e Position Il - temperature 550°C, flow 500 I/min

The first switching on of the tanning machine may be associated with
the presence of a small amount of smoke. This is normal and should
disappear after a short time.

Working with the tool

Select the appropriate operating mode depending on the activity.

When changing from position Il to I, wait a while for the unit to cool down.
The distance of the nozzle from the workpiece should be adjusted
depending on the type of material to be machined and the type of auxiliary
nozzle used. The most suitable temperature should be determined by trial,
so start in the low temperature range.

Shaping of plastic pipes / de-icing

e Place the reflector nozzle on the outlet nozzle. To avoid constriction,
fill the pipe with sand and close it on both sides.

* Heat the pipe by moving it evenly in relation to the heat gun.

* Always heat frozen areas of water pipes from edge to centre. Heat
plastic pipes as well as joints between pipe pieces particularly
carefully to avoid damage.

Caution: do not under any circumstances heat the gas pipes!

Paint removal

e Switch on the tanning machine and set the correct operating
temperature.

« Direct a jet of hot air at the paint-covered surface. After a short time,
the paint will begin to blister. Do not allow the paint to burn, as this
will make it difficult to remove.

* When removing paint with a paint scraper or spatula, use a gradual,
top-down motion. If the spatula encounters a spot where the paint
cannot be removed, carefully move the spatula closer to facilitate
further paint removal. Clean the spatula blade from time to time.

e The paint must be removed before it hardens, otherwise it will cling
to the spatula blade.

e Once the work is complete, any remaining paint should be quickly
removed from the spatula with a wire brush before it coagulates.
Caution: plastic spatulas must not be used to remove heated paint with a

heat gun.

Shortly after use, the tanning nozzle is hot. Avoid direct contact and use

suitable protective gloves or wait until it has cooled down.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 2000W
Temperature Run | 350°C
Run Il 550°C
Air flow Run| 300l/min
Runll 500l/min
Protection class Il
Watertightness class IPX0
Mass 0.7 kg
Year of production 2025

ENVIRONMENTAL PROTECTION

N Electrically-powered products should not be disposed of with

; household waste, but should be taken to appropriate facilities for

disposal. Contact your product dealer or local authority for information

™ J|on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains

environmentally inert substances. Unrecycled equipment poses a
potential risk to the environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EU Declaration of Conformity



Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Pograniczna Street. 02-285 Warsaw
Product: Tanner
Model: 59G523
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Low Voltage Directive 2014/35/EU
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
This declaration relates only to the machinery as placed on the market and
does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
= i
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Pawet Kowalski
GTX POLAND Quality Officer
Warsaw, 2025-06-23

(UA)
NEPEKINAR OPUTHATIBHOI IHCTPYKLIIT

TaHHep.
59G523

MPUMITKA: YBAXHO MPOYUTAWTE LIEW MOCIBHWUK NEPEA
BUKOPUCTAHHSAM OBJIAIHAHHA TA 3BEPEXITb MOro ans
NOJANBLUIOIO BUKOPUCTAHHA.

KOHKPETHI 3AXOAU BE3MNEKU

Liym obnapgHaHHSIM MOXyTb KOpPUCTYBaTWUCA AiTW BiKOM Big 8 pokiB Ta

TI0AV 3 0BMEXeHNMM (i3VYHMMK Ta PO3YMOBKMU 3AIGHOCTAMM, @ TaKoX

Ti, XTO He 3HalloMUI 3 OBnagHaHHSAM, SIKLWO BOHM nepebyBaroTb Mg

Harnsaom abo MpoiHCTPYKTOBaHi NMpo Te, sk 6e3neyHo KopucTyBaTucs

obnagHaHHaM, i po3yMitoTb MOB'A3aHi 3 UMM puavku. [iTv He MOBWHHI

rpatv 3 obnapHaHHsaM. [itn 6e3 Harnsgy He MOBWHHI BUKOHYBaTW

YMLLEHHS abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHA o0bnagHaHHs.

Tomy HeobepexHe BUKOPUCTaHHS anaparty Afisi 3acMaryt MoXe npu3BecTt

[0 NOXeXxi:

e cnig poTpumyBaTMcs 06epexHOCTi Npu BUKOPUCTaHHI conspilo B
Micusix, e NPUCYTHI roptodi maTtepianu,

® He CrpsiMOBYMTE NOTIK rapsivoro noBiTpsi B OAHE i Te came Miclie
NpOTSArom TpMBAaroro Yacy,

e He BUKOPUCTOBYMTE TEMMoBy rapmaTy Yy BuOyxoHeGeaneuHomy
cepefoBuLLi,

e nam'sTaiTe, O TEMSIO MOXe NepefaBaTUCS roploYMM MaTepianam
rosa rorem 3opy,

e Micns BWKOpUCTaHHA nepen 30epiraHHsM cnig Aaty  consipito
OXOJIOHYTH,

* He 3anuLaiiTe yBIMKHEHUI NpUCTpIt Ans 3acMaru 6e3 Harnsay.

[OOATKOBI MPABUINA BE3MEKU

e OpsranTe 3axucHi OKynsipu nif 4Yac poboTu 3 anapatom Ans
3acmaru.

e He nepekpuBaiite oTBip Ans BXody NOBITps abo BuXigHUI OTBIp
conna AyounbHOI MaLLnHW.

e He TopkaviTecs Hacafkv Ans 3acmarm nig Yac ii BUKopuctaHHs abo
ofpaay nicrs Toro, sik B MPUMMHUMK KOPUCTYBATUCS Helo.

e Pyyka anapaTy Ans 3acmaru noeuHHa 6yt yuctoto, 6e3 cnigis
macna abo Xupy Ha Hil.

e [lig yac po60TK Ha BiAKPUTOMY MOBITPi HE MOXHA BUKOPUCTOBYBATH
anapat Ans sacmarv nig 4ac gouwly abo npu 3HauHili BomorocTi
noBiTps.

e He BigknapaiTe y6ik yBIMKHEHY yCTaHOBKY Ansi 3acMaru, KOnv BoHa
yBiMKHEHa.

e He cnpsimoBy#iTe noTik NOBITPS 3 anapaTy Ans 3acmaru 3aHaaTo
[I0BTO B OZJHY TOYKY.

e Yac Big Yacy cnig Buaanatv sanvwwkv ¢apbu, Lo Hakonuumunmes, 3
conna AyounbHOi MaLLmHK, Wo6 3anobirtn camo3anmMaHHs.

e [lepen BWKOPWUCTAHHAM COMSPIO 3aBXAM NepekoHanTecs, Lo
NoBEPXHS, SKa HarpiBaeTbCs, HE € Nerko3anMmcTol.

e [pu BuAaneHHi oniiHux capb, Wo MICTATb CBUHeLb, pPoboTh
NOBWHHI  NMpoOBOAUTUCS  TiNbkn B J06Gpe  MpOBITPHOBAHWX
npuMmileHHsx. Bunapn Takux dap6 TokcuuHi. BukopucrtoByiite
3acobu 3axucTy opraHiB ANXaHHs.

e [lin vac BUKOPUCTaHHA anapaTy pAnNa 3acmarm He MOXHa
BUKOPUCTOBYBATW CKMNWAAP, PO3YUHHUKM 260 BEH3NH 5IK AOMOMIXKHI
3acobu.

e He TopKaiTecs HarpiTux KOMMOHEHTIB COHLIE3aXUCHOro NPUCTPOI
oApasy nicns BUKOpUCTaHHS. Onikn, CNpUYMHEHi HelOTPUMaHHAM
LMX IHCTPYKLIiA, € OCHOBHOI Hebe3nekoto, Lo CynpoBoAXye poboTy
3 anapaToMm Asisi 3acMaru.

e He cnpsmMoBy/iTe npauoouunil Nnpunag Ans 3acmaru Ha nioge abo
TBapuH (Hanpuknag, Ha cyxe Bomnoccs). MNpucTpin ana 3acmarn
Hajae noBiTplo HabaraTo BULLY TemnepaTtypy, HiX y BUNagky 3
deHom.

H Y Ha pUCTaHHs Ge3ne4yHoi 3a CBOEK CyTTIO

KOHCTPYKLUii, 3acTocyBaHHA 3axofiB 6e3neku Ta [AoAaTKOBUX

3aXUCHUX 3aX0AiB, 3aBXKAMN iCHYE 3aNULLIKOBUMA PU3UK TPAaBMYBaHHS

nig Yac po6oTu.

YBATA: MpucTpiit npuaHayeHwnii Ans po6oTy B NPUMILLIEHHI.

OnnC BUKOPUCTAHUX NIKTOMPAM

S ADCE

1.MpounTaiiTe iIHCTPYKLIO 3 ekcnnyaTauii, AOTPUMYATECH NonepekeHb i
npaBun TeXHIkV Ge3nekw, WO MICTATLCS B Hil!

2.06epexHo: rapsi noBepxHi!

3.Apyruin knac 3axucty

4.npopykT Bignosigae sumoram Aupektvsn €C

onuc NPUCTPOIO

ManbHWK npusHaveHuit Ans BUAaneHHs nakodapGoBOro MOKPUTTS,
posirpiBy 3aneveHux pisbOoBMX 3'eAHaHb, WO6 nonerwmt ix
BiAKpYYyBaHHs, a TakoX ANS BidirpiBaHHA 3aMepanux BOAOMPOBIAHUX
Tpy6, 3amkiB, HaBiCHWX 3amkiB ToOWO. [lanmbHWMK TaKoX MOXHa
BUKOPVCTOBYBATW ANt CyLLIHHS AiepeB'aHUX AeTanein nepea MexaHivyHoo
06pobkoto, ycaakn TepMoycafoyHOI MNiBKK, NasiHHSA | OyAb-SKMX iHLLMX
pobiT, WO BUMaraloTb HarpiBaHHs CTPYMEHEM CyXOro rapsvoro nosiTpsi.
ManbHWK NPU3HaYeHUi NLLIe ANt aMaTOPCLKOTO BUKOPUCTAHHS.

POBOTA NMPUCTPOIO
Mepepn noyaTkom poGOTH NEpPeKOHaNTECS, LLIO YMOBU HANEXHi.

Po6oua cTaHuin
MepekoHanTecs, Wo nobnudy Hemae O6'exTiB, siki 0OMEXyOTb BiflbHe
nepecyBaHHs Ta NepeLLKoAKatoTe KOMPOPTHIl | 6eaneyrin poboTi.

[xepeno XuBneHHsA

MepekoHaliTecs, WO EnNEeKTPOXUBIIEHHS, [0 SIKOro MiAKMoYaeTbCs
NpUCTPIn AN 3acMaru, BianoBigae BUMOram, 3asHaqyeHuM Ha Tabnuuui 3
TEXHIYHUMM JaHUMU NPUCTPOIO.

MNepemukay

MepekoHaiiTecs, WO BUMMKAY 3HAXOAWUTLCS Y BUMKHEHOMY MOMOXEHHI.
AKwo BCTaBATU BUIKYy B PO3eTKY, KOMM BUMMKAY 3HAXOAUTLCA B
NOoXeHHi "yBIMKHEHO", Lie MOXe NpU3BeCTU 40 CepPo3HOTO HeLLacHoro
BWNagKy, OCKiNbKv NPUCTPI ANs 3acMary HeranHo NoYHe npautoBaTy.

DyHKUioHanbHa nepesipka

MNicna BBIMKHEHHS OyGWUNBHUK MOBWHEH MpautoBaTV piBHOMIPHO, Ge3
3aKNMUHIOBaHHS. FKWO BWSIBNIEHO BiAXUIEHHSI BiA HOPMW, MNPUMUHITH
BUKOPUCTaHHSA Npunagy.

Bubip Hacagkun



3anexHo Big TuNy BUKOHYyBaHOi poGOTW (3a HeobXigHOCTi) MoxHa
BCTAHOBWTM BiAMNOBIAHY A0AATKOBY HacaaKy, HaAArHyBLUM ii Ha BUXIAHWMIA
conro. KoxHa AopaTkoBa Hacagka Moxe GyTu BCTaHoBneHa nia Gyab-
sikuM KyToMm Big, 0° o 360° Mo BigHOLWEHHIO 0 OCi pidaka. BukopucraHHs

[oJaTKoBUX Hacaflok noneriuye poboTy, 3abeaneyyroun ii TOYHICTb.

MoBepxHeBa Hacajka - 3axuluae, Hanpvknag, BikHa Bia neperpisy,
nepeHanpasnsloYu NoTik rapsiyoro nosiTps. OcobnmBo kopycHa npu
BMAAnNeHHi nakogap6oBMX MOKPUTTIB.

PosciloBanbHa Hacapgka - 3abesnevye piBHOMipHWUIA po3nogin
rapsi4oro noBiTpsi Ha HEBEMMKMX MIIoLLax.

PepnykuiiiHe conno - 3abesnevye LinecnpsiMoBaHwWii NOTIK rapsiyoro
noBiTPs Ans 06pobKu KyTiB i Nanku.

Hacapka-pednektop - npu3aHadeHa Ana nasiHHA, opMyBaHHA
NnacTMKOBUX TpyD, PO3MOPOXYBaHHA BOAOMPOBIOHMX CUCTEM i
TepMOyCafKu TepMOYCaA04HUX PYKaBiB.

BacTepexeHHsi: He nepekpvBaiite noeiTpo3abipHi OTBOPW, OCKINbKK Lie
MOXe NPU3BECTU A0 NEperpiBy eneKTPOIHCTPYMEHTY.
MpumiTka: JoaaTkoBi akcecyapy He BXOASATb 40 KOMMIEKTY.

YBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA

MpumiTka: Hanpyra B Mepexi NoBUHHA BiAMNOBiAaT HOMIHANbLHIV Hanpyai,
3a3HaveHin Ha Tabnuyui 3 TexHiYHUMM JaHuMK AyGunbHuka. Mepen
NiAKIMIOYEHHSAM [0 eneKTpoMepexXi NepekoHanTecs, Lo KHOMKa XWBNEHHS
3HaXoOAMTLCS B NONOXEHHI 0.

[MigkntoYeHnin NPUCTPIN BMUKAETLCS NEPEMILLEHHAM KHOMKN nepemMukaya
B MONOXeHHS, BiaMiHHe Big 0.

MonoxeHHs O - BUMKHEHO
Mosuuis | - Temnepatypa 350°C, Butpata 300 n/xs
Moasuuis Il - Temnepatypa 550°C, Butpata 500 n/xs

Meple BBiMKHEHHs anapaTy AnA 3acmarn Moxe OyTu mos'sA3aHe 3
NnosiBOl0 HEBenuKoi KinmbkocTi Aumy. Lle HopmanbHe siBule, sike
NOBUHHO 3HUKHYTYW Yepe3 Jeskuii Yac.

Po6oTa 3 iHCTpyMeHTOM

BubepiTtb BignosigHuii pexuiv poboTu 3anexHo B BUAY HisNbHOCTI.
Mpu nepexopi 3 NonoxeHHs Il B NONoXXeHHs! | 3a4ekanTe AesikuiA vac, Noku
NPUCTPIiA OXOIOHE.

BigctaHb comna BiA 3aroTOBKM Crif, perynioBaTh 3anexHo Big Tumy
obpobnioBaHoro matepiany i TUMy BMKOPUCTOBYBAHOTO [OMOMBKHOIO
conna. Hanbinbw  nigxoaslly —TemnepaTypy Cnig  BM3Hauatu
eKCMepUMEHTaNbHAM  LUMSIXOM,  TOMy — MOYMHAWTE 3 HU3bKOro
TemnepaTypHOro AianasoHy.

®dopMyBaHHSA NNAacTUKOBUX TPYG / aHTMOGNeAeHIHHSA

BcTaHoBiTb Hacapgky-pednektop Ha BuxigHuin natpy6ok. LLo6
YHUKHYTU 3BYXXEHHS, 3anoBHiTb Tpyby nickom i 3akpwuiite ii 3 060x

6okiB.

* HarpiBaiite Tpyby, piBHOMIpHO NepemMiLLytoum ii BiAHOCHO Tennosoi
rapmatu.

e 3aBxau BigirpiBaiiTe 3amep3ani AiNSHKM BOAONPOBIAHUX TPy BiA
Kpato 0 LieHTpy. HarpiBaiiTe nnactukoBi Tpy6u, a Takox 3'eaHaHHsA
MiX vacTuHamm Tpy6 o0cobnmeo 06epexHo, o6 YHUKHYTU
MOLLKOKEHb.

YBara: Hi B IkoMy pasi He HarpiBaiTe ra3osi TpyGu!

BupaneHHs capou

e VYBIMKHITb anapart Ans 3acMarv Ta BCTaHOBiTb NpaBuUnbHy pobouy
Temneparypy.

e CnpsimMyiiTe CTPyMiHb rapsHoro mMoBiTPSi Ha BKpuTy ap6oto
noBepxHio. Yepes peskwii uyac papba noyHe nokpuBaTMCa
nyxupsimu. He ponyckaiite, wo6 dapba 3ropina, ockinbku e
yCKNagHWTb ii BUAaneHHs.

e Bupansioun dapby ckpebkom abo wnatenem, pyxantecs
nocTynoBo, 3BepXy BHM3. AKLLO WNaTenb HaTpannse Ha micue, ae
apby HeMOXNMBO BuAANUTW, OBEpexHO NepeMmicTiTb LunaTenb
6nvkye, Wo6 nonerwnTn nofanslue BuaaneHHs dapbu. Yac Big
Yacy ouyuLLaiTe neso WwnaTens.

e ®apby HeobxiAHO BMAANUTM [0 TOrO, Ik BOHA 3aTBepAie, iHakle
BOHa MPUNUMHe [0 Ne3a wnatens.

« [licns 3aBepLueHHs poboTyn 3anuiku apbu cnig LWBKAKO BUAANUTU
3i WwnaTtens 3a [AOMOMOro [APOTSHOI LUITKW, MOKM BOHAa He
3ropHynacsi.

YBara: NnacTvKoBI LUNaTeri He MoXHa BUKOPUCTOBYBATU ANS BUAANEHHS

posirpitoi chap6u 3a AONOMOroto TENMoBoi rapMaTu.

HeBpoBai nicrnsi BUKOpWCTaHHSI Hacagka Anst 3acMarv € rapsioto.

YHuKaiiTe NpPSMOro KOHTaKTy i BWKOPUCTOBYWTE BIAMOBIAHI 3aXWCHI

pyKaBK4ku abo 3ayekaiiTe, MOk BOHA OXOIIOHE.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

NapameTp [ 3nauenns |
Hanpyra vBneHHs | 230vAC |

YacroTa XWBneHHs 50 Hz
HomiHanbHa NOTYXHICTb 2000W
Temnepatypa MepLumi 3anyck 350°C
[Opyrwii 3anyck. 550°C
MorTik nosiTpst MepLunin 3anyck 300 n/xe
[Opyrwii 3anyck. 500 n/xB
Knac saxucry Il
Knac BoAOHENpOHWKHOCTI IPX0
Meca 0,7 kr
Pik Bunycky 2025
3AXUCT HABKOJIMLLUHLOIO CEPEAOBULLA
N Bnpobu 3 eneKkTpUYHUM XMBNEHHSIM HE MOXHa BUKMAATW PasoM i3
nobyToBMMM Bigxoaamu, ix cnif nepepaeatu Ha yTunisauio y
BiANOBIAHI UeHTpW. [ns oTpuMaHHs iHdopmalii nNpo yTunisauio
- | |3BepHiTbc g0 npogaBus  Bupoby abo  micuesoi  Bnaau.
BinnpauboBaHe enekTpuyHe Ta enekTpoHHe oBnagHaHHA MICTUTL
eKonoriyHo  iHepTHi  peyoBuHW. HenepepobrnieHe ob6nagHaHHS
CTaHOBUTb I'IOTEHL[IIZHI/IVI PU3NK AN HaBKONULWHLOMO cepefoBuLla Ta
3[]0pOB's NI0AEN.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapiuasi, ul. Morpanuyna 2/4 (nani: "GTX MonbLua'") nosigomnse,
LLO BCi aBTOPChLKi NpaBa Ha aMICT Lboro nocibHyka (aani: "MocibHuK"), B ToMy Ynchi, cepen
iHwWorOo, Hanexarb iit. Bci aBTopcbki NpaBa Ha 3MICT Lboro nociGHuka (aani - “MociGHnK"),
BKITIOYalou, ane He 0GMEXyIOHMCh, 0o TekcT, hoTorpadbii, Cxemm, ManioHKW, a Takox
Aoro KOMMo3WLito, HanexaTb BUKMoYHO GTX Poland i nignsraiTs NpaBoBoMy 3axucTy
BiAnosigHo Ao 3akoHy BiA 4 niotoro 1994 p. "Mpo aBTOpCbKe NpaBo i CyMikHi npasa”
(To6To 3akoHopaBunii BicHMK 2006 p. Ne 90, mos. 631, 3 HACTyMHUMM 3MiHaMW).
KonitoBaHHsi, 0Bpobka, nybnikauis, moaudikalisi 3 KOMEPLMHO MeTol BCbOro
Moci6HuKa, a TaKoX oro okpemmnx enemeHTis 6e3 nucemMoBoi 3roav GTX lMonbLua cysBopo
3aBOPOHEHO | MOXe MPU3BECTU [0 LIMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Tanner
59G523

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA
ECHIPAMENTUL Sl PASTRATI-L PENTRU CONSULTARE
ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Acest echipament poate fi utilizat de copii in varsta de cel putin 8 ani si de
persoane cu capacitati fizice si mentale reduse si care nu sunt familiarizate
cu echipamentul, daca se asigura supravegherea sau instruirea cu privire
la modul de utilizare a echipamentului in conditii de sigurantd, astfel incat
riscurile asociate sa fie intelese. Copiii nu trebuie sa se joace cu
echipamentul. Copiii nesupravegheati nu trebuie sa efectueze curatarea

sau intretinerea echipamentului.
Prin urmare, utilizarea neglijentd a unui aparat de bronzat poate provoca
un incendiu:

trebuie sa aveti grija atunci cand utilizati aparatul de bronzat in zone
in care sunt prezente materiale combustibile,

nu indreptati un jet de aer fierbinte in acelasi loc pentru o perioada
lunga de timp,

nu utilizati pistolul termic in prezenta unei atmosfere explozive,

fiti constienti de faptul c& céldura poate fi transferatad materialelor
combustibile din afara campului vizual,

dupa utilizare, bronzul trebuie lasat sa se raceasca inainte de a fi
depozitat,

nu lasati dispozitivul de bronzare pornit nesupravegheat.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

Purtati ochelari de protectie atunci cand manevrati aparatul de
bronzat.

Nu obstructionati orificiul de admisie a aerului sau orificiul duzei de
evacuare a bronzatorului.

Nu atingeti duza de bronzare in timp ce este utilizatd sau imediat
dupa ce ati incetat sa utilizati aparatul de bronzat.

Manerul masinii de tab&cit trebuie sa fie curat, fara urme de ulei sau
de grasime pe el.

Atunci cand lucrati in aer liber, aparatul de bronzat nu trebuie utilizat
atunci cand ploua sau cand aerul este foarte umed.

Nu puneti aparatul de bronzat deoparte in timp ce este pornit.

Nu directionati fluxul de aer de la aparatul de bronzat pentru prea
mult timp intr-un singur loc.

Din cand in cand, orice reziduu de vopsea acumulat trebuie
indepartat de la duza masinii de bronzat pentru a preveni arderea
spontana.

Asigurati-va intotdeauna ca suprafata care urmeaza sa fie incalzita
nu este inflamabila Tnainte de a utiliza aparatul de bronzat.



e La indepartarea vopselelor pe baza de ulei care contin plumb,
lucrarile trebuie efectuate numai in incaperi bine ventilate. Vaporii
din astfel de vopsele sunt toxici. Folositi protectie respiratorie.

e Atunci cand se utilizeaza masina de tabéacit, nu trebuie sa se
foloseasca terebentind, solventi sau benzina ca agenti auxiliari.

* Nu atingeti componentele incalzite ale aparatului de bronzat la scurt
timp dupa utilizare. Arsurile cauzate de nerespectarea acestor
instructiuni sunt principalul pericol care insoteste functionarea
aparatului de bronzat.

* Nu indreptati aparatul de bronzat de lucru spre nicio persoana sau
animal (de exemplu, pentru a usca parul). Aparatul de bronzat
imprima aerului o temperaturd mult mai ridicata decat in cazul unui
uscator de par.

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizarii masurilor de
sigurantd si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.
ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in interior.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

mj{q3

1 2 3 4

1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile de
siguranta continute in acestea!

2.Atentie: suprafete fierbinti!

3.A doua clasa de protectie

4.Produsul indeplineste cerintele Directivei UE

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Torta este conceputa pentru indepartarea straturilor de vopsea, incélzirea
conexiunilor filetate coapte pentru a le face mai usor de desurubat si
pentru incalzirea conductelor de apa inghetate, a incuietorilor, a lacatelor
etc. Torta poate fi utilizatd, de asemenea, pentru uscarea pieselor din lemn
nainte de prelucrare, pentru contractarea  "invelisurilor"
termocontractabile, pentru lipire si pentru orice alte lucrari care necesita
incalzirea cu un jet de aer cald uscat. Torta este destinata exclusiv utilizarii
de cétre amatori.

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI
inainte de a incepe sa lucratj, asigurati-vé ca conditiile sunt adecvate.

Statie de lucru
Asigurati-va ca nu exista obiecte in vecinatate care sa restrictioneze libera
circulatie si sa impiedice lucrul confortabil si sigur.

Sursa de alimentare

Asigurati-va ca sursa de alimentare la care urmeaza sa fie conectat
aparatul de bronzat corespunde cerintelor specificate pe placa indicatoare
a aparatului de bronzat.

Comutator
Asigurati-va ca intrerupéatorul este in pozitia oprit. Daca stecherul este
introdus n priza de curent cand comutatorul este in pozitia pornit, se poate
produce un accident grav deoarece aparatul de bronzat incepe imediat sa
functioneze.

Verificare functionala

La punerea in functiune a tab&carului, acesta trebuie sa functioneze
uniform, fard sa se blocheze. Dacéd se constatd anomalii, intrerupeti
utilizarea aparatului.

Selectarea duzei

in functie de tipul de lucru care urmeaza sa fie efectuat, (daca este

necesar) este posibild montarea unei duze suplimentare adecvate prin

glisarea acesteia pe duza de iesire. Fiecare duza suplimentara poate fi
pozitionata la orice unghi intre 0° si 360° in axa tortei. Utilizarea duzelor
suplimentare faciliteaza munca prin asigurarea preciziei acesteia.

e Duza de suprafatd - protejeaza, de exemplu, ferestrele de
supraincalzire prin redirectionarea fluxului de aer cald. Utila in
special la indepartarea straturilor de vopsea.

* Duza de difuzie - asigura distribuirea uniforméa a aerului cald pentru
suprafete mici.

e Duza de reducere - ofera un flux de aer cald directionat pentru
prelucrarea colturilor si lipire.

e Duza cu reflector - proiectata pentru lipire, modelarea tuburilor de
plastic, dezghetarea instalatiilor de apa si contractarea mansoanelor
termocontractabile.

Atentie: Nu blocati orificile de admisie a aerului deoarece acest lucru
poate cauza supraincélzirea uneltei electrice.
Nota: Accesoriile suplimentare nu sunt incluse.

Pornirea/oprirea

Noté: tensiunea retelei trebuie s& corespunda cu tensiunea nominala de
pe placuta de identificare a tabacarului. Asigurati-va ca butonul de
alimentare este in pozitia 0 inainte de conectarea la sursa de alimentare.
Dispozitivul conectat este pornit prin deplasarea butonului de comutare
intr-o pozitie diferitd de 0.

e Pozitia 0 - oprit

e Pozitia | - temperatura 350°C, debit 300 I/min

e Pozitia Il - temperatura 550°C, debit 500 I/min

Prima pornire a aparatului de bronzat poate fi asociata cu prezenta unei
cantitati mici de fum. Aceasta este normala si ar trebui sa dispara dupa
scurt timp.

Lucrul cu instrumentul

Selectati modul de functionare adecvat in functie de activitate.

Atunci cand treceti de la pozitia Il la |, asteptati un timp pentru ca unitatea
sa se raceasca.

Distanta dintre duza si piesa de prelucrat trebuie ajustata in functie de tipul
de material care urmeaza sa fie prelucrat si de tipul de duza auxiliara
utilizatd. Temperatura cea mai potrivita trebuie determinata prin incercari,
deci incepeti cu temperaturi scazute.

Formarea tevilor din plastic / degivrare

e Asezati duza reflectorului pe duza de iesire. Pentru a evita
constrictia, umpleti conducta cu nisip si inchideti-o pe ambele parti.

. Tncélzigi teava prin deplasarea uniforma a acesteia in raport cu
pistolul de incalzire.

 Incalziti intotdeauna zonele inghetate ale conductelor de apa de la
margine la centru. Incalziti tevile din plastic, precum si Tmbinarile
dintre bucétile de teava cu atentie deosebitd pentru a evita
deteriorarea acestora.

Atentie: nu incalziti in niciun caz conductele de gaz!

indepértarea vopselei

e Porniti aparatul de bronzat si setati temperatura de functionare
corecta.

o Directionati un jet de aer cald cétre suprafata acoperita cu vopsea.
Dupa scurt timp, vopseaua va incepe sa faca basici. Nu lasati
vopseaua sa arda, deoarece va fi dificil de indepartat.

e Atunci cand indepartati vopseaua cu un razuitor de vopsea sau cu
o spatula, utilizati o miscare treptata, de sus in jos. Daca spatula
intalneste un loc in care vopseaua nu poate fi indepartata, apropiati
cu grija spatula pentru a facilita indepartarea ulterioara a vopselei.
Curatati lama spatulei din cand in cand.

* Vopseaua trebuie indepartata inainte sa se intareasca, altfel se va
agata de lama spatulei.

e Dupa ce lucrarea este finalizata, orice vopsea ramasa trebuie
indepartata rapid de pe spatuld cu o perie de sarma inainte ca
aceasta sa se coaguleze.

Atentie: spatulele din plastic nu trebuie utilizate pentru a indeparta

vopseaua incalzita cu un pistol termic.

La scurt timp dupa utilizare, duza de bronzare este fierbinte. Evitati

contactul direct si folositi manusi de protectie adecvate sau asteptati pana

se raceste.

SPECIFICATII TEHNICE

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 2000W
Temperatura Run | 350°C
Run I 550°C
Fluxul de aer Run | 300l/min
Run Il 500//min
Clasa de protectie 1l
Clasa de etanseitate IPX0
Masa 0,7 kg
Anul de productie 2025

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante inerte pentru mediu.
Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul



social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ") informeaza
ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
"Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac
obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul
scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat raspunderea civila si
penala.

Declaratia de conformitate UE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Strada Pograniczna
. 02-285 Varsovia
Produs: Tanner
Model: 59G523
Denumire comerciala: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva privind joasa tensiune 2014/35/UE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU
Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata si
nu include componentele
adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca
dosarul tehnic:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Strada Pograniczna
02-285 Varsovia
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A s Loud /
Pawet Kowalski
GTX POLAND Responsabil cu calitatea

Varsovia, 2025-06-23

AZ EREDETI HASZNALTTL:)UTASiTAS FORDITASA
Tanner
59G523
MEGJEGYZES: A BERENDEZES HASZNALATA  ELOTT

FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Ezt a berendezést legalabb 8 éves gyermekek, valamint csokkent fizikai

és szellemi képességl, illetve a berendezéssel nem ismerkedd

személyek is hasznalhatjak, ha felligyeletet vagy oktatast biztositanak a

berendezés biztonsagos hasznalatardl, hogy a kapcsolédd kockazatok

megértésre keriilienek. A gyermekek nem jatszhatnak a berendezéssel.

Felligyelet nélkili gyermekek nem végezhetik a berendezés tisztitasat

vagy karbantartasat.

A szolariumgép gondatlan hasznalata ezért tiizet okozhat:

e Ovatosan kell eljarni, ha a barnitégépet olyan helyiségekben
hasznaljak, ahol éghetd anyagok vannak jelen,

e neiranyitsa a forré leveg6é aramat hosszu ideig ugyanarra a helyre,

* ne hasznalja a hélégfuvoét robbanasveszélyes légkar jelenlétében,

* legyen tudataban annak, hogy a hé atterjedhet a latémezén kiviili
éghetd anyagokra,

e hasznalat utan a cserz6t hagyni kell lehilni a tarolas el6tt,

« ne hagyja a szolariumkésziiléket bekapcsolva feligyelet nélkiil.

TOVABBI BIZTONSAGI SZABALYOK

e Abarnitogép kezelésénél viseljen védészemiiveget.

e Ne zarja el a cserz6gép leveg6bedmlé vagy kimeneti fuvoka
nyilasat.

* Ne érintse meg a barnité fuvékat hasznalat kézben vagy kozvetlenil
azutan, hogy abbahagyta a barnité hasznalatat.

o A cserz6gép fogantyujat tisztan kell tartani, nem szabad rajta olaj-
vagy zsirnyomokat hagyni.

e Ha a szabadban dolgozik, a barnitégépet nem szabad hasznalni, ha
esik az es6, vagy ha a levegd jelentésen nedves.

« Ne tegye félre a szolariumgépet, amig az be van kapcsolva.

* Ne iranyitsa tul sokaig egy helyre a szolariumgép légaramat.

o |d6rél idére el kell tavolitani a felgyllemlett festékmaradvanyokat a
cserzdgép fuvokajardl, hogy megelézze a spontan égést.

e A barnitégép hasznalata el6tt mindig gy6z&djon meg arrdl, hogy a
felmelegitend6 fellilet nem gyulékony.

e Az olomtartalmi olajfestékek eltavolitdsakor a munkat csak jol
szell6z6 helyiségben szabad végezni. Az ilyen festékek gbzei
mérgezdek. Hasznaljon légzésvédelmet.

e A cserz6gép hasznalata soran terpentin, olddszerek vagy benzin
nem hasznalhaté segédanyagként.

e Hasznalat utan roviddel ne érintse meg a szolariumgép fiitott
alkatrészeit. Az ezen utasitasok be nem tartasa miatt bekdvetkez6
égési sérilések jelentik a f& veszélyt a barnitogép miikodésével
kapcsolatban.

e Ne iranyitsa a munkaparadicsomot semmilyen személy vagy éllat
felé (pl. hajszaritdshoz). A barnitd késziilék sokkal magasabb
hémérsékletet ad a levegének, mint a hajszarito.

Az eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és
a tovabbi védéinté lések alkal ellenére a munkavégzés
soran mindig fennall a sériilés kockazata.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA

S ADCE

1.0lvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

2.Vigyazat: forro feliiletek!

3.Méasodik védelmi osztaly

4.A termék megfelel az unioés iranyelv kdvetelményeinek.

A KESZULEK LEIRASA

A faklyat festékbevonatok eltavolitdsara, égetett menetes csatlakozasok
felmelegitésére tervezték, hogy konnyebb legyen kicsavarni 6ket,
valamint fagyott vizvezetékek, zarak, lakatok stb. felmelegitésére. A faklya
hasznélhaté tovabba fa alkatrészek szaritasara megmunkalas elétt, hére
zsugorodé "burkolatok” zsugoritasara, forrasztasra és minden mas olyan
munkdra, amely szdraz, forr6 levegével torténd melegitést igényel. A
faklya kizarolag amatér hasznalatra készdilt.

A KESZULEK MUKODESE

A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrél, hogy a feltételek
megfeleléek.

Munkaallomas

Gy6z6djon meg arrol, hogy a kdzelben nincsenek olyan targyak, amelyek
korlatozzak a szabad mozgast és akadalyozzak a kényelmes és
biztonsagos munkavégzést.

Energiaforras

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az aramforrds, amelyhez a
szolariumkésziiléket csatlakoztatni kivanja, megfelel a szolariumkészulék
teljesitménytablajan megadott kdvetelményeknek.

Switch

Gy6z6djon meg réla, hogy a kapcsold kikapcsolt allasban van. Ha a
csatlakozot akkor dugja be a konnektorba, amikor a kapcsold bekapcsolt
allasban van, stlyos baleset torténhet, mivel a barnitégép azonnal
miikodésbe lép.

Funkcionalis ellenérzés

A cserzéberendezés inditasakor egyenletesen, elakadas nélkil kell
miikddnie. Ha rendellenességeket tapasztal, hagyja abba a készllék
hasznalatat.



Favoka kivalasztasa

Az elvégzendd munka tipusatdl fuiggéen (ha sziikséges) lehetéség van

egy megdfeleld kiegészité fuvoka felszerelésére a kimeneti fuvokara

csusztatva. Minden kiegészité fuvoka 0° és 360° kozotti szogben
helyezhet6 el a faklya tengelyében. A kiegészitd fuvokak haszndlata
megkdnnyiti a munkat, mivel biztositja annak pontossagat.

« Fellleti fuvoka - a forrd Iégaram atiranyitasaval védi pl. az ablakokat
a tulmelegedéstl. Kulondsen hasznos a festékbevonatok
eltavolitasakor.

e Szérofuvdka - biztositia a forré levegd egyenletes eloszlasat kis
terileteken.

e Redukciés favoka - célzott forr6 Iégaramot biztosit a
sarokmegmunkalashoz és forrasztashoz.

* Reflektorfuvoka - forrasztashoz, miianyag csévek formazasahoz,
vizes berendezések felolvasztasahoz és zsugoritott
hézsugoritéhiivelyek zsugoritasahoz.

Vigyazat! Ne zarja el a légbeszivd nyilasokat, mert ez az elektromos

szerszam tulmelegedését okozhatja.

Megjegyzés: A kiegészité tartozékok nem tartoznak a csomaghoz.

Be-/kikapcsolas

Megjegyzés: a halézati fesziiltségnek meg kell egyeznie a cserzétabla
névtablajan feltiintetett fesziltséggel. Gy6z6djon meg rola, hogy a
bekapcsolégomb 0 allasban van, mielétt a tapegységhez csatlakoztatna.
A csatlakoztatott eszk6z bekapcsolasa a kapcsoldégombnak a 0-tél eltérd
poziciéba torténé mozgatasaval torténik.

* 0 pozici6 - kikapcsolva

e |. pozici6 - hémérséklet 350°C, aramlas 300 I/min

e |l. pozicié - hémérséklet 550°C, aramlas 500 I/min

Abarnitogép elsé bekapcsolasa kis mennyiséqgii fiist jelenlétével jarhat.
Ez normailis, és révid id6 utan el fog tlinni.

Munka az eszkézzel

Vélassza ki a megfelel6 lizemmaodot a tevékenységtdl fliggéen.

Ha a Il. allasbol az |. allasba valt, varjon egy kicsit, amig a késziilék lehdil.
A fuvoka tavolsagat a munkadarabtél a megmunkalandé anyag tipusatél
és az alkalmazott segédfivoka tipusatdl fliggéen kell bedllitani. A
legmegfelelébb hémérsékletet probalgatassal kell meghatarozni, ezért az
alacsony hémérséklettartomanyban kell kezdeni.

Mianyag csovek alakitasa / jégtelenités

e Helyezze a fényvisszaver6 flvokat a kimeneti favokara. A sziikiilet
elkerlilése érdekében toltse meg a csévet homokkal, és zarja le
mindkét oldalan.

* Melegitse a csovet a hdlégflivohoz képest egyenletesen mozgatva.

e A vizvezetékek fagyott teriileteit mindig a szélétél a kdzepe felé
haladva melegitse fel. A mGanyag cséveket, valamint a csédarabok
kozotti kotéseket kilondsen dvatosan melegitse, hogy elkerilje a
sériiléseket.

Vigyazat: semmilyen kérlilmények kozott ne melegitse a gazcsoveket!

Festék eltavolitasa

e Kapcsolja be a barnitogépet, és dllitsa be a megfelel6 Gzemi
hémérsékletet.

e lranyitson egy forré levegésugarat a festékkel boritott feliiletre.
Révid idé mulva a festék elkezd hélyagosodni. Ne hagyja, hogy a
festék megégjen, mert ez megneheziti az eltavolitasat.

* Ha afestéket festékkapardval vagy spatulaval tavolitja el, fokozatos,
felulrél lefelé iranyulé mozdulatokkal tavolitsa el. Ha a spatula olyan
helyre kerll, ahol a festék nem tavolithaté el, évatosan vigye
kozelebb a spatulat, hogy megkoénnyitse a tovabbi festékeltavolitast.
Idénként tisztitsa meg a spatula lapatjat.

e A festéket el kell tavolitani, mielétt megszilardulna, kilénben a
spatula lapjara tapad.

e A munka befejezése utdn a maradék festéket gyorsan el kell
tavolitani a spatularél egy drotkefével, mielétt megalvadna.

Vigyazat: a miianyag spatulat nem szabad hélégfuvéval felmelegitett

festék eltavolitasara hasznalni.

Roviddel a hasznalat utan a barnitd fuvoka forré. Keriilie a kozvetlen

érintkezést, és hasznaljon megfelelé véddkesztylit, vagy varja meg, amig

lehdil.

MUSZAKI ELOIRASOK

Par Erték
Tapfesziltség 230V AC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2000W
Homérséklet Futas | 350°C
Futas Il 550°C
Légaramlas Futas | 300l/min
Futas Il 500l/min

10

Védelmi osztaly Il

Vizzarosagi osztaly IPX0

Tomeg 0,7 kg

A gyartas éve 2025
KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egytt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék kereskeddjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
kérnyezetvédelmi szempontbdl inert anyagokat tartalmaznak. A nem
tjrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
kornyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnosciq" Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartaimanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalmanak
valamennyi szerzéi joga, beleértve tébbek kozétt a széveget, fényképeket, diagramokat,
rajzokat, valamint a kézikdnyv Gsszetételét, kizarolag a GTX Poland tulajdona, és a
szerz6i jogrol és a szomszédos jogokrol szolé 1994. februar 4-i torvény (azaz a modositott
2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv
egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi célu
modositasa a GTX Poland irasos hozzajarulasa nélkiil szigorian tilos, és polgari és
biintetdjogi felelésségre vonast eredményezhet.

EU-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4. 02-285 Vars6
Termék: Tanner
Modell: 59G523
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfelelségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége mellett
adjuk ki.
Afent leirt termék megfelel a kdvetkez6 dokumentumoknak:
2014/35/EU kisfesziiltségti iranyelv
Elektromagneses 6sszeférhetoségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.
a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.
A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel
rendelkezd személy neve és cime:
Alairva a kdvetkez6k nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Vars6
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Pawet Kowalski
GTX POLAND min6ségugyi tisztviseld
Vars6, 2025-06-23

(™)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Tanner
59G523

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE PRIMA
DI UTILIZZARE L'APPARECCHIATURA E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Questa apparecchiatura puo essere utilizzata da bambini di almeno 8 anni
e da persone con ridotte capacita fisiche e mentali e che non hanno
familiarita con I'apparecchiatura, a condizione che venga fornita una
supervisione o un‘istruzione su come utilizzare I'apparecchiatura in modo
sicuro, in modo da comprendere i rischi associati. | bambini non devono



giocare con l'attrezzatura. | bambini senza supervisione non devono

effettuare la pulizia o la manutenzione dell'apparecchiatura.

L'uso incauto di una macchina abbronzante pud quindi causare un

incendio:

e ¢ necessario prestare attenzione quando si utilizza la macchina
abbronzante in aree in cui sono presenti materiali combustibili,

« non dirigere un flusso di aria calda nello stesso punto per lungo
tempo,

e non utlizzare la pistola termica in presenza di un'atmosfera
esplosiva,

e tenere presente che il calore pud essere trasferito a materiali
combustibili al di fuori del campo visivo,

« dopo l'uso, il conciatore deve essere lasciato raffreddare prima di
essere riposto,

* non lasciare I'apparecchio abbronzante acceso senza sorveglianza.

REGOLE DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

* Indossare occhiali di sicurezza quando si maneggia la macchina
abbronzante.

« Non ostruire I'ingresso dell'aria o I'apertura dell'ugello di uscita del
conciatore.

* Non toccare l'ugello abbronzante mentre & in uso o subito dopo aver
smesso di usarlo.

e L'impugnatura della macchina conciaria deve essere mantenuta
pulita, senza tracce di olio o grasso.

e Quando si lavora all'aperto, la macchina abbronzante non deve
essere utilizzata quando piove o quando l'aria & notevolmente
umida.

« Non mettere da parte la macchina abbronzante mentre & accesa.

« Non dirigere il flusso d'aria della macchina abbronzante troppo a
lungo in un unico punto.

« Di tanto in tanto, i residui di vernice accumulati devono essere
rimossi dall'ugello della macchina abbronzante per evitare la
combustione spontanea.

e Prima di utilizzare la macchina abbronzante, accertarsi sempre che
la superficie da riscaldare non sia infammabile.

e Quando si rimuovono vernici a base di olio contenenti piombo, i
lavori devono essere eseguiti solo in locali ben ventilati. | vapori di
queste vernici sono tossici. Utilizzare una protezione per le vie
respiratorie.

e Quando si utilizza la macchina conciaria, non si devono usare
trementina, solventi o benzina come agenti ausiliari.

* Non toccare i componenti riscaldati della macchina abbronzante
subito dopo l'uso. Le ustioni causate dalla mancata osservanza di
queste istruzioni sono il principale pericolo che accompagna il
funzionamento della macchina abbronzante.

« Non puntare l'apparecchio abbronzante verso persone o animali (ad
esempio per asciugare i capelli). L'apparecchio abbronzante
imprime all'aria una temperatura molto piu elevata rispetto a quella
di un asciugacapelli.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro, I'impiego
di misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste
sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.
ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in ambienti
interni.

DESCRIZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1.Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le condizioni di
sicurezza in esse contenute!

2.Attenzione: superfici calde!

3.Seconda classe di protezione

4.l prodotto soddisfa i requisiti della Direttiva UE

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

La torcia e progettata per rimuovere rivestimenti di vernice, riscaldare
connessioni filettate cotte per facilitarne lo svitamento e per riscaldare tubi
dell'acqua congelati, serrature, lucchetti ecc. La torcia pud essere
utilizzata anche per asciugare parti in legno prima della lavorazione, per
restringere le guaine termorestringenti, per saldare e per qualsiasi altro
lavoro che richieda un riscaldamento con un flusso di aria calda e secca.
La torcia & destinata esclusivamente a un uso amatoriale.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO

1

Prima di iniziare i lavori, accertatevi che ci siano le condizioni giuste.

Postazione di lavoro
Assicurarsi che nelle vicinanze non vi siano oggetti che limitino la liberta
di movimento e impediscano di lavorare in modo confortevole e sicuro.

Fonte di alimentazione

Assicurarsi che I'alimentazione a cui deve essere collegato il dispositivo
abbronzante corrisponda ai requisiti specificati sulla targhetta del
dispositivo stesso.

Interruttore

Assicurarsi che linterruttore sia in posizione off. Se la spina viene inserita
nella presa di corrente quando linterruttore € in posizione on, si pud
verificare un grave incidente poiché I'apparecchio abbronzante entra
immediatamente in funzione.

Controllo funzionale
All'awvio, il conciatore deve funzionare in modo uniforme senza incepparsi.
Se si riscontrano anomalie, interrompere l'uso dell'apparecchio.

Selezione dell'ugello

A seconda del tipo di lavoro da eseguire, (se necessario) & possibile

montare un ugello aggiuntivo adeguato facendolo scorrere sull'ugello di

uscita. Ogni ugello aggiuntivo pud essere posizionato con un angolo

compreso tra 0° e 360° rispetto all'asse della torcia. L'uso di ugelli
aggiuntivi facilita il lavoro garantendone la precisione.

e Ugello per superfici - protegge ad esempio le finestre dal
surriscaldamento  reindirizzando il flusso daria  calda.
Particolarmente utile per la rimozione di rivestimenti di vernice.

e Ugello di diffusione - assicura una distribuzione uniforme dell'aria
calda per piccole aree.

e Ugello di riduzione - fornisce un flusso d'aria calda mirato per la
lavorazione degli angoli e la saldatura.

e Ugello con riflettore - progettato per saldare, sagomare tubi di
plastica, sbrinare impianti idrici e restringere guaine
termorestringenti.

Attenzione: Non ostruire le aperture di aspirazione dell'aria per evitare il

surriscaldamento dell'elettroutensile.

Nota: gli accessori aggiuntivi non sono inclusi.

Accensione e spegnimento

Nota: la tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta del conciatore. Assicurarsi che il pulsante di accensione sia in
posizione 0 prima di collegarsi all'alimentazione.

Il dispositivo collegato si accende spostando il pulsante di commutazione
su una posizione diversa da 0.

e Posizione 0 - spento

e Posizione | - temperatura 350°C, flusso 300 I/min

e Posizione Il - temperatura 550°C, flusso 500 I/min

La prima accensione della macchina abbronzante puo essere
associata alla presenza di una piccola quantita di fumo. Questo
fenomeno & normale e dovrebbe scomparire dopo poco tempo.

Lavorare con lo strumento

Selezionare la modalita operativa appropriata a seconda dell'attivita.
Quando si passa dalla posizione Il alla |, attendere che I'unita si raffreddi.
La distanza dell'ugello dal pezzo da lavorare deve essere regolata in base
al tipo di materiale da lavorare e al tipo di ugello ausiliario utilizzato. La
temperatura piu adatta deve essere determinata per tentativi, quindi si
inizia con una temperatura bassa.

Sagomatura di tubi in plastica/ de-icing

* Posizionare l'ugello del riflettore sull'ugello di uscita. Per evitare la
costrizione, riempire il tubo di sabbia e chiuderlo su entrambi i lati.

e Riscaldare il tubo muovendolo uniformemente rispetto alla pistola
termica.

* Riscaldare sempre le aree congelate dei tubi dell'acqua dal bordo al
centro. Riscaldare con particolare attenzione i tubi di plastica e le
giunzioni tra i pezzi di tubo per evitare di danneggiarli.

Attenzione: non riscaldare in nessun caso i tubi del gas!

Rimozione della vernice

e Accendere la macchina abbronzante e impostare la temperatura di
esercizio corretta.

« Dirigere un getto d'aria calda sulla superficie ricoperta di vernice.
Dopo poco tempo, la vernice iniziera a formare delle bolle. Non
lasciare che la vernice si bruci per non renderne difficile la
rimozione.

e Quando si rimuove la vernice con un raschietto o una spatola,
utilizzare un movimento graduale dall'alto verso il basso. Se la
spatola incontra un punto in cui non & possibile rimuovere la vernice,



avvicinarla con cautela per facilitare la rimozione della vernice.
Pulire la lama della spatola di tanto in tanto.

« Lavernice deve essere rimossa prima che si indurisca, altrimenti si
aggrappera alla lama della spatola.

e Una volta terminato il lavoro, la vernice residua deve essere rimossa
rapidamente dalla spatola con una spazzola metallica prima che si
coaguli.

Attenzione: le spatole di plastica non devono essere utilizzate per

rimuovere la vernice riscaldata con una pistola termica.

Poco dopo l'uso, l'ugello abbronzante & caldo. Evitare il contatto diretto e

utilizzare guanti protettivi adeguati o attendere che si raffreddi.

SPECIFICHE TECNICHE

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 2000W
Temperatura Esecuzione | 350°C
Corsa ll 550°C
Flusso d'aria Esecuzione | 300l/min
Corsa ll 500l/min
Classe di protezione I
Classe di impermeabilita IPX0
Massa 0,7 kg
Anno di produzione 2025

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze inerti per I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio potenziale
per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ) informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri.
Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale”), compresi,
ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita UE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Via Pograniczna. 02-285 Varsavia
Prodotto: Conciatore
Modello: 59G523
Nome commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva sulla bassa tensione 2014/35/UE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
) e Vo

A S £ 4 .

Pawet Kowalski

Responsabile Qualita GTX POLAND

Varsavia, 2025-06-23

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Tanneur
59G523

NOTE : LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'APPAREIL ET LE CONSERVER POUR REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

Cet équipement peut étre utilisé par des enfants agés d'au moins 8 ans et

par des personnes dont les capacités physiques et mentales sont réduites

et qui ne sont pas familiarisées avec I'équipement, a condition qu'une
surveillance ou des instructions soient fournies sur la maniére d'utiliser

I'équipement en toute sécurité, de maniére a ce que les risques associés

soient compris. Les enfants ne doivent pas jouer avec I'équipement. Les

enfants non surveillés ne doivent pas procéder au nettoyage ou a

I'entretien de I'équipement.

L'utilisation imprudente d'un appareil de bronzage peut donc provoquer un

incendie :

e des précautions doivent étre prises lors de I'utilisation de I'appareil
de bronzage dans des zones ou des matériaux combustibles sont
présents,

e ne pas diriger un flux d'air chaud au méme endroit pendant une
longue période,

e ne pas utiliser le pistolet thermique en présence d'une atmosphére
explosive,

e étre conscient que la chaleur peut étre transférée a des matériaux
combustibles situés en dehors du champ de vision,

e apres utilisation, il faut laisser refroidir le tanneur avant de le ranger,

e ne pas laisser I'appareil de bronzage en marche sans surveillance.

REGLES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

o Portez des lunettes de sécurité lorsque vous manipulez I'appareil de
bronzage.

* Ne pas obstruer I'entrée d'air ou l'ouverture de la buse de sortie du
tanneur.

* Ne touchez pas la buse de bronzage pendant qu'elle est utilisée ou
juste apres avoir cessé de |'utiliser.

e La poignée de la machine a bronzer doit étre maintenue propre,
sans trace d'huile ou de graisse.

e En cas de travail a I'extérieur, I'appareil de bronzage ne doit pas étre
utilisé lorsqu'il pleut ou lorsque I'air est tres humide.

e Ne mettez pas l'appareil de bronzage de c6té lorsqu'il est en
marche.

* Ne dirigez pas le flux d'air de I'appareil de bronzage trop longtemps
au méme endroit.

e De temps en temps, tout résidu de peinture accumulé doit étre
enlevé de la buse de l'appareil de bronzage afin d'éviter une
combustion spontanée.

e Assurez-vous toujours que la surface a chauffer n'est pas
inflammable avant d'utiliser I'appareil de bronzage.

e Lors de I'élimination de peintures a I'huile contenant du plomb, les
travaux ne doivent étre effectués que dans des locaux bien ventilés.
Les vapeurs de ces peintures sont toxiques. Utiliser une protection
respiratoire.

e Lors de ['utilisation de la machine a tanner, la térébenthine, les
solvants et I'essence ne doivent pas étre utilisés comme agents
auxiliaires.

* Ne pas toucher les éléments chauffés de I'appareil de bronzage peu
de temps aprés son utilisation. Les brilures causées par le non-
respect de ces instructions constituent le principal danger lié a
I'utilisation d'un appareil de bronzage.

e Ne dirigez pas l'appareil de bronzage vers une personne ou un
animal (par exemple pour sécher les cheveux). L'appareil de
bronzage transmet a I'air une température beaucoup plus élevée
que celle d'un séche-cheveux.

Malgré [I'utilisation d'une conception intrinséquement sare, de

mesures de sécurité et de mesures de protection supplémentaires,

il existe toujours un risque résiduel de blessure pendant le travail.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES



OjCE

1 2 3 4

1.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions de
sécurité qu'il contient !

2. attention : surfaces chaudes !

3. deuxiéme catégorie de protection

4. le produit répond aux exigences de la directive de 'UE

DESCRIPTION DU DISPOSITIF

Le chalumeau est congu pour enlever les couches de peinture, chauffer
les raccords filetés cuits pour les rendre plus faciles a dévisser et pour
chauffer les tuyaux d'eau gelés, les serrures, les cadenas, efc. Le
chalumeau peut également étre utilisé pour sécher des piéces en bois
avant usinage, rétracter des gaines thermorétractables, souder et pour
tout autre travail nécessitant un chauffage par un courant d'air chaud et
sec. Le chalumeau est destiné a un usage amateur uniquement.

FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL
Avant de commencer les travaux, il faut s'assurer que les conditions sont
réunies.

Poste de travail

Veillez a ce qu'il n'y ait pas d'objets a proximité qui entravent la liberté de
mouvement et empéchent de travailler confortablement et en toute
sécurité.

Source d'alimentation

Assurez-vous que l'alimentation électrique a laquelle I'appareil de
bronzage doit étre raccordé correspond aux exigences spécifiées sur la
plaque signalétique de I'appareil de bronzage.

Interrupteur

Veillez a ce que l'interrupteur soit en position d'arrét. Si la fiche est insérée
dans la prise de courant alors que l'interrupteur est en position marche, un
accident grave peut se produire car l'appareil de bronzage se met
immédiatement en marche.

Controle fonctionnel

Lorsque la tanneuse est mise en marche, elle doit fonctionner
réguliérement sans se bloquer. Si des anomalies sont constatées, cesser
d'utiliser I'appareil.

Sélection des buses

En fonction du type de travail a effectuer, il est possible (si nécessaire) de

monter une buse supplémentaire appropriée en la glissant sur la buse de

sortie. Chaque buse supplémentaire peut étre positionnée a n'importe
quel angle entre 0° et 360° dans I'axe de la torche. L'utilisation de buses
supplémentaires facilite le travail en assurant sa précision.

* Buse de surface - protege par exemple les fenétres de la surchauffe
en redirigeant le flux d'air chaud. Particulierement utile pour enlever
les couches de peinture.

* Buse de diffusion - assure une distribution uniforme de l'air chaud
pour les petites surfaces.

e Buse de réduction - fournit un flux d'air chaud ciblé pour le traitement
des angles et le brasage.

e Buse a réflecteur - congue pour souder, fagonner les tubes en
plastique, dégivrer les installations d'eau et rétracter les gaines
thermorétractables.

Attention : N'obstruez pas les ouvertures d'admission dair, car cela

pourrait entrainer une surchauffe de l'outil électrique.

Remarque : les accessoires supplémentaires ne sont pas inclus.

Mise en marche/arrét

Remarque : la tension du réseau doit correspondre a la tension nominale
indiquée sur la plaque signalétique du tanneur. Assurez-vous que le
bouton d'alimentation est en position 0 avant de le connecter a
I'alimentation électrique.

L'appareil connecté est mis en marche en plagant le bouton de
linterrupteur dans une position différente de 0.

e Position 0 - désactivé

e Position | - température 350°C, débit 300 I/min

* Position Il - température 550°C, débit 500 I/min

La premiere mise en marche de l'appareil de bronzage peut étre
associée a la présence d'une petite quantité de fumée. Ce phénomene
est normal et devrait disparaitre aprés un court laps de temps.

Travailler avec I'outil
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Sélectionnez le mode de fonctionnement approprié en fonction de
l'activité.

Lorsque vous passez de la position Il a la position |, attendez un peu que
l'appareil refroidisse.

La distance de la buse par rapport a la piece doit étre ajustée en fonction
du type de matériau a usiner et du type de buse auxiliaire utilisée. La
température la plus appropriée doit étre déterminée par essai, c'est
pourquoi il convient de commencer par les températures les plus basses.

Fagonnage de tuyaux en plastique / déglacage

e Placer la buse du réflecteur sur la buse de sortie. Pour éviter tout
étranglement, remplissez le tuyau de sable et fermez-le des deux
cotés.

e Chauffer le tuyau en le déplagant réguliérement par rapport au
pistolet thermique.

o |l faut toujours chauffer les zones gelées des conduites d'eau d'un
bord a l'autre. Chauffer les tuyaux en plastique ainsi que les joints
entre les morceaux de tuyaux avec une attention particuliére pour
éviter de les endommager.

Attention : ne chauffez en aucun cas les tuyaux de gaz !

Décapage de la peinture

o Mettez I'appareil de bronzage en marche et réglez la température
de fonctionnement.

« Diriger un jet d'air chaud sur la surface recouverte de peinture. Au
bout d'un certain temps, la peinture commence a se boursoufler. Ne
laissez pas la peinture brdler, car il sera alors difficile de I'enlever.

e Lorsque vous enlevez la peinture a l'aide d'un grattoir ou d'une
spatule, effectuez un mouvement progressif de haut en bas. Si la
spatule rencontre un endroit ou la peinture ne peut étre enlevée,
rapprochez-la avec précaution pour faciliter I'enlévement de la
peinture. Nettoyez la lame de la spatule de temps en temps.

e La peinture doit étre enlevée avant qu'elle ne durcisse, sinon elle
s'accrochera a la lame de la spatule.

e Une fois le travail terminé, toute peinture restante doit étre
rapidement retirée de la spatule a l'aide d'une brosse métallique
avant qu'elle ne coagule.

Attention : les spatules en plastique ne doivent pas étre utilisées pour

enlever la peinture chauffée au pistolet thermique.

Peu aprés I'utilisation, la buse de bronzage est chaude. Evitez tout contact

direct et utilisez des gants de protection appropriés ou attendez qu'elle ait

refroidi.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 2000W
Température Course | 350°C
Course Il 550°C
Débit d'air Course | 300l/min
Course Il 500//min
Classe de protection Il
Classe d'étanchéité 1PX0
Masse 0,7 kg
Année de production 2025

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez le revendeur de votre
produit ou les autorités locales pour obtenir des informations sur
I'élimination. Les déchets d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances inertes pour l'environnement. Les
équipements non recyclés présentent un risque potentiel pour
I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont le
siege social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et font 'objet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994 sur
les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article
631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins
commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le
consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité de I'UE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k..,
2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie



Produit : Tanneur
Modeéle : 59G523
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive basse tension 2014/35/EU
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012 ; EN 60335-1:2012+ A2:2019 ; EN
62233:2008 ;
EN 55014-1:2017+ A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019 ;
EN 62321-1:2013 ; EN 62321-2:2014 ; EN 62321-3-1:2014 ; EN 62321-
4:2014 ; EN 62321-5:2014 ;
EN 62321-6:2015 ; EN 62321-7-1:2015 ; EN 62321-7-2:2017 ; EN 62321-
8:2017
Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur le
marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer le
dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie
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A& Laud y

Pawet Kowalski
GTX POLAND Responsable de la qualité

Varsovie, 2025-06-23

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
Tanner
59G523

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH SORGFALTIG DURCH,
BEVOR SIE DAS GERAT BENUTZEN, UND BEWAHREN SIE ES ZUM
SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Dieses Gerat kann von Kindern im Alter von mindestens 8 Jahren und von

Personen mit eingeschrankten korperlichen und geistigen Fahigkeiten

und mangelnder Vertrautheit mit dem Geréat verwendet werden, wenn eine

Beaufsichtigung oder Einweisung in die sichere Verwendung des Geréts

erfolgt, so dass die damit verbundenen Risiken verstanden werden.

Kinder sollten nicht mit dem Gerat spielen. Unbeaufsichtigte Kinder sollten

keine Reinigungs- oder Wartungsarbeiten an den Geréaten durchfiihren.

Die unvorsichtige Verwendung eines Braunungsgeréts kann daher einen

Brand verursachen:

e Vorsicht ist geboten, wenn das Braunungsgerat in Bereichen
verwendet wird, in denen brennbare Materialien vorhanden sind,

* Richten Sie den HeiRluftstrom nicht (iber einen langeren Zeitraum
auf dieselbe Stelle,

e Verwenden Sie die Heilluftpistole nicht bei Vorhandensein einer
explosiven Atmosphare,

e Beachten Sie, dass Warme auf brennbare Materialien auBerhalb
des Sichtfeldes lbertragen werden kann,

« Nach dem Gebrauch sollte der Gerber vor der Lagerung abkuhlen,

« lassen Sie das Braunungsgerat nicht unbeaufsichtigt eingeschaltet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

e Tragen Sie beim Umgang mit dem Braunungsgerat
Schutzbrille.

« Verstopfen Sie nicht die Lufteinlass- oder Auslassdiisendffnung des
Gerbers.

« Beriihren Sie die Braunungsduise nicht, wahrend sie in Gebrauch ist
oder kurz nachdem Sie den Braunungsvorgang beendet haben.

« Der Griff der Gerbmaschine muss sauber gehalten werden und darf
keine Spuren von Ol oder Fett aufweisen.

e Bei Arbeiten im Freien darf das Braunungsgerat nicht bei Regen
oder stark feuchter Luft verwendet werden.

* Legen Sie das Gerat nicht zur Seite, wenn es eingeschaltet ist.
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* Richten Sie den Luftstrom des Braunungsgeréats nicht zu lange auf
eine Stelle.

e Von Zeit zu Zeit sollten angesammelte Farbreste aus der Dise des
Braunungsgerats entfernt werden, um eine Selbstentziindung zu
verhindern.

e Vergewissern Sie sich immer, dass die zu erhitzende Oberflache
nicht brennbar ist, bevor Sie das Braunungsgerat benutzen.

¢ Beim Entfernen von bleihaltigen Olfarben diirfen die Arbeiten nur in
gut bellfteten Raumen durchgefiihrt werden. Die Dampfe solcher
Anstriche sind giftig. Atemschutz verwenden.

e Bei der Verwendung der Gerbmaschine durfen Terpentin,
Losungsmittel oder Benzin als Hilfsmittel nicht verwendet werden.

e Berlihren Sie keine erhitzten Teile des Braunungsgeréats kurz nach
der Benutzung. Verbrennungen, die durch Nichtbeachtung dieser
Anweisungen verursacht werden, sind die groRte Gefahr beim
Betrieb des Braunungsgerats.

« Richten Sie den Arbeitsbrauner nicht auf Personen oder Tiere (z. B.
zum Trocknen von Haaren). Das Braunungsgerat gibt eine viel
héhere Temperatur an die Luft ab als ein Haartrockner.

Trotz einer inhadrent sicheren Konstruktion, der Anwendung von

SicherheitsmaBnahmen und zusétzlichen Schutzmafnahmen

besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

ACHTUNG: Das Gerat ist fUr den Betrieb in Innenrdumen konzipiert.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

A\OJCE

1 2 3 4

1.Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen
Warn- und Sicherheitshinweise!

2. vorsicht: heie Oberflachen!

3. zweite Klasse des Schutzes

4. das Produkt die Anforderungen der EU-Richtlinie erfilllt

BESCHREIBUNG DES GERATS

Der Brenner ist zum Entfernen von Farbschichten, zum Erwarmen von
eingebrannten  Gewindeverbindungen, damit sie sich leichter
abschrauben lassen, und zum Erwarmen von eingefrorenen

Wasserrohren, Schldssern, Vorhdngeschlossern usw. bestimmt. Der
Brenner kann auch zum Trocknen von Holzteilen vor der Bearbeitung,
zum Schrumpfen von Schrumpfschlduchen, zum Léten und fiir alle
anderen Arbeiten verwendet werden, die eine Erwarmung mit einem
trockenen, heien Luftstrom erfordern. Der Brenner ist nur fir den
Hobbygebrauch bestimmt.

BETRIEB DES GERATS
Vergewissern Sie sich vor
Voraussetzungen gegeben sind.

Beginn der Arbeiten, dass die

Arbeitsplatz

Stellen Sie sicher, dass sich in der Nahe keine Gegenstande befinden, die
die Bewegungsfreiheit einschranken und ein bequemes und sicheres
Arbeiten verhindern.

Stromquelle

Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung, an die das
Braunungsgerat angeschlossen werden soll, den auf dem Typenschild
des Braunungsgerats angegebenen Anforderungen entspricht.

Schalter

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der Position "Aus" steht. Wenn
der Stecker in die Steckdose gesteckt wird, wéhrend sich der Schalter in
der Ein-Position befindet, kann es zu einem schweren Unfall kommen, da
der Braunungsautomat sofort in Betrieb geht.

Funktionspriifung

Wenn das Gerét in Betrieb genommen wird, sollte es gleichméaRig laufen,
ohne sich zu verklemmen. Wenn Sie Anomalien feststellen, nehmen Sie
das Gerat nicht mehr in Betrieb.

Auswahl der Diisen

Je nach Art der auszufiihrenden Arbeiten kann (falls erforderlich) eine
geeignete Zusatzdliise durch Aufschieben auf die Austrittsdlse
angebracht werden. Jede Zusatzdiise kann in einem beliebigen Winkel
zwischen 0° und 360° in der Achse des Brenners positioniert werden. Die
Verwendung von Zusatzdlsen erleichtert die Arbeit, indem sie deren
Genauigkeit gewahrleistet.



e Flachendiise - schiitzt z. B. Fenster vor Uberhitzung durch
Umlenkung des HeiRluftstroms. Besonders niitzlich beim Entfernen
von Farbschichten.

« Diffusionsdiise - sorgt fir eine gleichmaRige Verteilung der HeiBluft
auf kleinen Flachen.

e Reduzierdise - liefert einen gezielten HeiRluftstrom fur die
Eckenbearbeitung und das Loten.

* Reflektordiise - zum Léten, Formen von Kunststoffrohren, Auftauen
von Wasserinstallationen und Schrumpfen von
Schrumpfschlauchen.

Vorsicht! Blockieren Sie nicht die Lufteinlasséffnungen, da dies zu einer

Uberhitzung des Elektrowerkzeugs fiihren kann.

Hinweis: Weiteres Zubehor ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Einschalten/Ausschalten

Hinweis: Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild des Gerats
angegebenen Spannung Ubereinstimmen. Vergewissern Sie sich, dass
sich der Netzschalter in der Position 0 befindet, bevor Sie das Gerat an
die Stromversorgung anschlief3en.

Das angeschlossene Gerat wird eingeschaltet, indem der Schaltknopf auf
eine andere Position als 0 gestellt wird.

e Stellung 0 - ausgeschaltet

e Stellung | - Temperatur 350°C, Durchfluss 300 I/min

e Stellung Il - Temperatur 550°C, Durchfluss 500 I/min

Beim ersten Einschalten des Bréunungsgerats kann es zu einer
leichten Rauchentwicklung kommen. Dies ist normal und sollte nach
kurzer Zeit verschwinden.

Arbeiten mit dem Tool

Wabhlen Sie je nach Tatigkeit die entsprechende Betriebsart.

Warten Sie beim Wechsel von Position Il zu | eine Weile, bis das Geréat
abgekdihlt ist.

Der Abstand der Diise zum Werkstlick sollte in Abhangigkeit von der Art
des zu bearbeitenden Materials und der Art der verwendeten Hilfsdiise
eingestellt werden. Die am besten geeignete Temperatur sollte durch
Ausprobieren ermittelt werden, also im niedrigen Temperaturbereich
beginnen.

Formgebung von Kunststoffrohren / Enteisung

e Setzen Sie die Reflektordiise auf den Auslassstutzen. Um
Verengungen zu vermeiden, fiillen Sie das Rohr mit Sand und
verschlieBen Sie es auf beiden Seiten.

« Erhitzen Sie das Rohr, indem Sie es gleichmaRig im Verhaltnis zur
HeiRluftpistole bewegen.

« Erhitzen Sie gefrorene Bereiche von Wasserleitungen immer vom
Rand zur Mitte hin. Erhitzen Sie Kunststoffrohre sowie
Verbindungen zwischen Rohrstlicken besonders vorsichtig, um
Schaden zu vermeiden.

Achtung: Die Gasleitungen diirfen auf keinen Fall erhitzt werden!

Entfernung von Farbe

« Schalten Sie das Braunungsgerat ein und stellen Sie die richtige
Betriebstemperatur ein.

e Richten Sie einen HeiRluftstrahl auf die mit Farbe bedeckte
Oberflache. Nach kurzer Zeit beginnt die Farbe Blasen zu werfen.
Lassen Sie die Farbe nicht verbrennen, da sie sich dann nur schwer
entfernen lasst.

e Beim Entfernen von Farbe mit einem Farbkratzer oder Spachtel
sollten Sie sich langsam von oben nach unten bewegen. Wenn der
Spachtel auf eine Stelle stoft, an der sich die Farbe nicht entfernen
lasst, bewegen Sie den Spachtel vorsichtig ndher heran, um die
weitere Farbentfernung zu erleichtern. Reinigen Sie die
Spachtelklinge von Zeit zu Zeit.

* Die Farbe muss entfernt werden, bevor sie aushartet, da sie sonst
an der Spachtelklinge haften bleibt.

* Nach Abschluss der Arbeiten sollten die Farbreste schnell mit einer
Drahtbiirste vom Spachtel entfernt werden, bevor sie gerinnen.
Achtung: Kunststoffspachtel dirfen nicht zum Entfernen von erhitztem

Lack mit einer HeiBluftpistole verwendet werden.

Kurz nach dem Gebrauch ist die Braunungsdiise heil. Vermeiden Sie den

direkten Kontakt und tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe oder

warten Sie, bis sie abgekdihlt ist.

TECHNISCHE DATEN

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 2000W
Temperatur Lauf | 350°C
Lauf Il 550°C
Luftstrom Lauf | 300//min
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[ Laufll 5001/min
Schutzklasse Il
Wasserdichtheitsklasse IPX0
Masse 0,7 kg
Jahr der Herstellung 2025

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiil
entsorgt werden, sondern mussen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
die &rtlichen Behdrden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten umweltvertragliche Stoffe.
Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieflich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehdren ausschlieRlich GTX
Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994
tber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631
mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen, Andern des gesamten
Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

EU-Konformitétserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Pograniczna StraRe. 02-285 Warschau
Produkt: Tanner
Modell: 59G523
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
Richtlinie 2014/30/EU uiber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geéndert durch Richtlinie 2015/863/EU
Und erfilllt die Anforderungen der Normen:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der sie
in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile
vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.
Name und Anschrift der in der EU anséassigen Person, die zur Erstellung
des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna StralRe
02-285 Warschau

& A,

Pawet Kowalski
GTX POLAND Qualitatsbeauftragter

Warschau, 2025-06-23

NEPEBO[ OPVIFVIH;(Q;UI:szIX WHCTPYKUMHA
TaHHep
59G523
MPUMEYAHUE: BHUMATESIbHO NPOYUTAUTE [OAHHOE

PYKOBOACTBO NEPEQ UCMNOJIb30OBAHUEM OBOPYJOBAHUA U
COXPAHUTE EF0 ANl AANLHEWLLIErO UCMOMIb30BAHUA.

OCOBbIE MOJIOXXEHUA NO BE3ONACHOCTU

[laHHoe oBopyaoBaHMe MOXET UCMOoMNb3oBaTbeA AeTbMW He Morioxe 8
neT, a TaKke MoAbMM C OrpaHNYEHHbIMM (OU3NHECKUMU N YMCTBEHHLIMU
CMOCOBHOCTAMW 1 He3HaHneM o6opydoBaHWs, €ecnu  3a  HAMK
OCYLLIECTBNAETCS HaA30p UMM NPOBOAWTCS MHCTPYKTaX no 6eaonacHomy



1Cnorb30BaHMio 060pyAoBaHMS, YTOObI OHM MOHUMAIN CBA3aHHbIE C HUM

pucku. [leTn He JOMKHbI UrpaTh ¢ obopyaosaHvem. [letn 6e3 npucMotpa

HE [OSDKHbl MPOBOAUTL YMCTKY WM TexHudeckoe obBCMyxuUBaHWe

obopynoBaHus.

MoaToMy HEOCTOPOXHOE MCMONb30BaHKe aBTo3arapa MOXET NPUBECTU K

roxapy:

e Heobxogumo cobriogaTb OCTOPOXHOCTb MPU  WCMONb30BaHWUM
aBTO3arapa B MecTax, rae NpucyTCTBYIOT roployne Matepuansi,

* He HanpasnsiTe NOTOK rOPsiYero BO3ayxa Ha OfjHO U TO e MecTo B
TeYeHue ANUTENbHOro BpeMeHu,

® He WCMOnb3yiiTe TEMMOBYIO NYLIKY B NPUCYTCTBMM B3PbIBOONACHOW
aTmocdepbl,

® TMOMHWTE, YTO TENO MOXET NepeAaBaThbCsi FOPIOYNM MaTepuanam,
HaxoAsALLMMCS BHE MONS 3peHusi,

e [locne wcrnonb3oBaHWsi aBTo3arapy Heob6XoAMMO fAaTb OCTbITh
nepeq xpaHeHuem,

e He OCTaBnsiiTe BKMOYEHHbIN Npubop Ans 3arapa 6e3 npucmoTpa.

AONONHUTENbHbIE MPABUNA BE3OMNACHOCTU

o [pu paboTe c aBTO3arapom HageBaWTe 3aLLUTHbIE OYKM.

e He 3arpomoxpgante BXOOHOE W BbIXOAHOE OTBEpPCTME conna
aBTO3arapa.

e He npukacanTech k Hacaake ANa 3arapa BO BPeMS UCMONb30BaHWUSA
1nu cpasy nocre npekpaLleHns UCnonb3oBaHWs aBTo3arapa.

e Pyyka aBTO3arapa [ormkHa ObiTb YNCTOWM, Ha HEW He AOMKHO GbiTb
crnepoB Macna unu xupa.

e [pu paboTe Ha OTKPLITOM BO3AyXe 3anpeLiaeTcs MCMonb3oBaTbh
aBTO3arap BO BpeMsi AOXAS UMW NpW MOBbILLEHHOW BN&XHOCTU
BO3ayXa.

e He oTknagbiBaiTe consipuit B CTOPOHY, MOKa OH BKITIOYEH.

e He HanpaBnsiiTe NOTOK BO3AyXxa U3 aBTo3arapa CULLKOM AOMTO Ha
0[IHO MecTo.

e Bpewmsi oT BpemeHu HeobXxoaumo yAansTb M3 comna asBTo3arapa
cKonuBLUMECS ~ OCTaTkM  Kpacku,  4Tobbl  npefoTBPaTUTL
caMoBO3ropaHue.

e [lepen wcnonb3oBaHWem aBTo3arapa Bcerga ybeauTech, 4TO
HarpeBaemasi NOBEPXHOCTb HE BOCTIaMeHsIeTCs.

e [lpu ypaneHWn mMacnsiHbIX KPacok, coaepxallnx CBuHel, paboTbl
[OMKHBI  MPOBOAUTLCS TOMbKO B XOPOLLO  MPOBETPUBAEMbBIX
nomelyeHnsax. [apbl Takux Kpacok TOKCWUYHbIL. Mcnonbayinte
cpefcTBa 3alLWTbl OPraHOB AbIXaHWS.

e [lpy ucnonb3oBaHUM [AyOUNbHON MalUMHbl Henb3si MPUMEHSITb
ckunuaap,  pacTtBopuTenM  unum GeHsMH B KadecTBe
BCrOMOraTesbHbIX CPEACTB.

e He npukacaiitecb K HarpeTbiM AeTansam aBTo3arapa cpasy nocne
ucnonb3oBaHus.  Oxoru, Bbi3BaHHbIE HecobnogeHnemM  3TUX
VHCTPYKLUIA, SBMSIOTCS OCHOBHOW ONacHOCTbIO MpUW aKcnnyaTauum
aBTO3arapa.

e He Hanpaensiite paboTalolwunii aBTo3arap Ha 4erioBeka wnu
XUBOTHOE (HanpumMep, ANs CyLUKX BOMOC). YCTPOWCTBO ANSA 3arapa
co3faeT ropaszo 6ornee BbICOKYIO TeMMepaTypy BO3ayxa, YeM peH.

HecmoTpa Ha wucnonb3oBaHue GesonacHoW Mo CBoeW CyTu

KOHCTPYKLUMU, NPUMEHeHUe Mep 6e30MacHOCTM U AONONHUTENbHBbIX

3alWUTHBIX Mep, BCeraa CyLecTBYeT OCTaTOUHbIA PUCK MONyYeHus

TpaBMbl BO BpeMsi paGoTbl.

BHUMAHWUE: YcTpoiicTBo NpeaHasHayveHo Anst paboTbl B NOMELLEHUN.

OMUCAHUE NCNONb3YEMbIX MUKTOMPAMM

S ADCE

1.MpoyTnTe MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaumm, cobriofaiite cogepxatumecs
B HEl npefynpexaenus u ycrnosusa 6esonacHocTu!

2.0CTOpPOXHO: ropsiune noBepxHocTy!

3.BTopoii knacc 3amTbl

4.MpopykT cooTBeTCTBYET TpeboBaHuAM AvpekTuebl EC

OMUCAHUE YCTPOUCTBA

lopenka npegHasHayeHa Ans yAaneHWst NakoOKPacOYHbIX MOKPbITUIA,
HarpeBaHWs 3aneKLUMXC Pe3b0OoBbIX COeAUHEHWIA ANst obrerdyeHnst nx
OTKPYUMBaHUs, @ Takke AMsi HarpeBaHWsi 3aMep3LLMX BOLOMPOBOAHbIX
Tpyb, 3aMKOB, BUCAYMX 3aMKOB W T.4. [Opernky Takke MOXHO
1Crorb3oBaTh ANst CYLUKU JepeBsiHHbIX JeTaneit nepes MexaHn4eckomn
obpaboTkoi, ycaakv TEpMOyCaouHbIX "KOXyXOB", Nanku 1 Mtobbix Apyrmx
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paboT, TpebyloLmx HarpeBa MOTOKOM CyXOro ropsiero Boaayxa. Pesak
npeHa3HaueH TOMbKO A11S MOBUTENBCKOTO UCMOSb30BaHMS.

PABOTA YCTPOUCTBA

Mpexae Yem NpUCTynuTL K paboTe, yBeauTech, YTO BCe YCrIoBUS st
3TOro NOAXOAAT.

Pa6ouas craHuusa
Y6eaumTech, YTo NOGNM30CTM HET NPEAMETOB, OrpaHNYMBALOLLMX CBOGOAY
nepeaBKEHNS U NPeNSTCTBYIOLLMX KOMPOPTHO 1 GesonacHoi paboTe.

WcTouHuk nutaHus

Y6eautecb, 4YTO WCTOYHWK MUTaHWS, K KOTOPOMY MoAKMYaeTCs
YCTPOWCTBO ANs 3arapa, COOTBETCTBYET TpeboBaHUsSIM, yKasaHHbIM Ha
h1pMeHHol Tabnuyke ycTporCTBa ANs 3arapa.

Mepekniovatenb

Y6eamTech, YTO BbIKIIOYATENb HAXOANUTCS B BbIKIOYEHHOM MOJIOKEHNN.
Ecnu BcTaBWTb BUMKY B PO3eTKy, KOrAa BbIKMOYaTemNb HaxoAuTcsi BO
BKITIOYEHHOM MOMOXEHUM, MOXET MPOMU3ONTU CEpPbEe3HbIN HECYACTHBIN
Ccryyai, Tak Kak MallmHa AJ1s 3arapa HemeAneHHo HauHeT paboTaTh.

MpoBepka paGoTocnocoGHOCTN

Mpw 3anycke aBTo3arap AormkeH pabotaTtk paBHOMEpHO, Ge3 3aefaHuii.
Ecnu oBHapyKeHbl OTKIOHEHWSI OT HOPMbI, NPeKpaTUTE UCMOSb30BaHNE
annapara.

Bui6op dopcyHku

B 3aBMcMMOCTM OT TUna BbINOMHAEMbIX paboT (nMpu HeobxoauMMocTH)
MOXHO YCTaHOBUTbL NOAXOAALLEe AOMNOMHUTENLHOE CONMo, HaABUHYB ero
Ha BbixogHoe conmo. Kaxaoe AononHuTenbHoe conno MoxeT 6biTh
yCTaHoBMEeHo noAa nobeiM yrnom ot 0° go 360° No OTHOLLEHMIO K ocK
pesaka. Vcronb3oBaHWe [OMOMHUTENbHLIX conen obneryaeT paboty,
obecneuunBasi ee TOHHOCTb.

Hacagka ans noBepxHoCTel - 3aliMwaeT, Hanpumep, OkHa OT
neperpesa, nepeHanpasnss NoTok ropsiyero Bosgyxa. Oco6eHHO
nonesHa npv yaaneHnn nakokpacoYHbIX MOKPbITUIA.
OuddysnoHHoe  conmo - obecneunBaeT  paBHOMEPHOE
pacnpepgeneHvie ropsiHero Bosayxa Ha HeGonbLuKX nnowaasx.
YMeHbliatowee conno - obecneyvBaeT HanpaBneHHbIA MOTOK
ropsiyero Bosgyxa Anst 06paboTku yrioB 1 naiku.

Hacapka c oTpaxaTenem - npegHasHayeHa Ansa naikv, npuganHus
CbOprI NNacTUKOBbLIM prﬁKaM, pa3MopaxmBaHuUa BOAAHbIX
YCTaHOBOK 1 yCafK1 TEPMOYCafoUHbIX MydT.

BHumaHue: He nepekpbiBaiiTe otBepcTus Ans 3abopa Bo3ayxa, Tak Kak
3TO MOXET NPUBECTU K NeperpeBy 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.
I'Ipmmeanme: ﬂOI‘IOJ'IHVITeJ'IbeIe akceccyapbl B KOMMIEKT He BXOOAT.

BknioyeHue/BbIKNOYeHUE

MpuMeyaHme: HanpsbkeHe B CETU AOMKHO COOTBETCTBOBATH HOMUHAITY
HanpsbkeHUst  Ha  3aBoAckol  Tabnuuke  aBTo3arapa. [lepen
NoAKioYeHNEM K 3MneKkTpoceT ybeauTechb, YTO KHOMKA MUTaHUS
HaxoauTcsi B nonioxeHum 0.

MopkntoueHHOe YCTPOMCTBO BKIIOMAETCS, €CrM MepeBecTU  KHOMKY
nepeknoyaTens B NoioxeHue, oTnmyHoe ot 0.

MonoxeHwe 0 - BbIKNoYeHO
MonoxeHwe | - Temnepatypa 350°C, pacxoa 300 n/muH
Monoxenue Il - Temnepatypa 550°C, pacxog 500 n/muH

I'IpM NepBOM BKITKOYEHUW aBTO3arapa MOXeT NOABUTbLCA HebonbLoe
KOnn4ecTBoO AbimMa. 310 HOpManbHO W OO/MKHO UCYEe3HYTb 4epe3
HEKOoTOopoe BpeMs.

Pa6oTa ¢ UHCTpyMeHTOM

Beibepute noaxoaswwii pexxum paboTel B 3aBUCMMOCTW OT Buaa
[IeSTEeNbHOCTU.

lMpu nepexofe 13 nonoxeHusi |l B | NOAOXAMTE HEKOTOPOE BPEMSI, Moka
YCTPOMCTBO He OCTbIHET.

PaccTosiHie comnmna OT 3aroToBku CrieflyeT perynmpoBaTth B 3aBUCUMOCTU
oT Tuna obpabaTbiBaeMoro Matepuana U TUMa UCMONb3yemoit
BCriomMoraTenibHoi  Hacagku. Hawboree nopxopsiasi Temnepatypa
formkHa OblTb onpederneHa OrbITHbIM MyTeM, MO3TOMY HauuHaiTe C
HU3KOTO TeMMepaTypHOro AnanasoHa.

®dopmMUpoBaHKe NNacTUKOBbIX TPYG / aHTMOGNeAeHUTENbHbLIX

YcTaHoBUTe Hacapky-oTpaxaTtenb Ha BbIXOAHOe comnmo. YTo6bl
usbexaTb CYyXeHWs, 3anonHuTe Tpyby neckom u 3akpoiTte ee C
o6ewnx CTOPOH.

Harpeiite Tpy6Gy, paBHOMEPHO Mepemellasi ee Mo OTHOLIEHUIO K
TENoBOW NyLUKe.

Bcerpaa oTorpeBaiiTe 3amMep3lume y4acTku BOAONPOBOAHbIX TPY6 oT
Kpasi k LeHTpy. OcoBGeHHO TLaTeNbHO OTOrpeBaiTe MnacTUKOBble



TpyObl, a Takke CTbIKW Mexay 4dacTsmu Tpyd, 4Tobbl M3bexaTtb
noBpeXaeHUN.
BHuMaHwe: HY B koeM criyyae He HarpeBaiTe rasosble Tpy6bi!

YpaneHue kpacku

e Bkniounte MawunHy AOnAa 3arapa W yCTaHOBUTE MpaBUIIbHYIO
pabouyto TemnepaTtypy.

e HanpasbTe CTpyld ropsiqero BO3dyxa Ha MOKPbLITYIO Kpackon
NOBEPXHOCTb. Yepes HeKOTOpoe BpeMst Kpacka HauHET Ny3bIPUTLCS.
He noseonsiite Kpacke Cropetb, TaK Kak 3TO 3aTpygHUT ee
yoaneHue.

e [lpu ypaneHun Kpacku ckpebkoM unu LnateneMm Mcrnonb3ynte
nocTeneHHoe ABUMXeHue CBepXy BHU3. Ecnu wnatenb HaTbikaeTcs
Ha MECTO, rfe Kpacka He yaansieTcs, OCTOPOXHO NoABeanTe ero
6nmxe, 4ToObl 06NErYnTh AanbHelillee ynaneHue kpackv. Bpems
OT BpeEMeHU OHVILLLaI;ITe nessue wnartens.

e Kpacky HeobxoauMmo yaanuTb [0 TOTO, Kak OHa 3acCTblHET, MHaye
OHa NPUNUNHET K Ne3BUK0 WwnaTtens.

e [lo okoHYaHWK paboTbl OCTaTKW Kpacku cregdyeT GbICTPO yAanuTh
CO LWnaTens NpoBOMOYHON LLETKON, NOKa OHa He CBEepPHynach.

BHUMaHKe: NnacTuKoBbIe LWNaTeNn HeMnb3s UCNonNb3oBaTh Ana ynanexHus

HarpeToil KPacku C MOMOLLBIO TEpMONUCTONETa.

Bckope nocne ncnonb3oBaHs Hacaaka A1s 3arapa CTaHOBUTCS ropsiyeit.

W3beraitTe npsiIMOro KOHTaKTa, UCMOMb3yWTE MOAXOASLIME 3aLUUTHbIE

nepyaTkM Unn NoAoXKauTe, NoKa OHa OCTbIHET.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MNapameTp 3HaueHue
Hanpsbkenue nutaHus 230 VAC
Yactora nutaHus 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb 2000W
Temnepatypa Ber | 350°C
Ber Il 550°C
MoTok Bo3ayxa Ber | 300 n/muH
Ber Il 500 n/muH
Knacc sawmthbl I
Knacc BogoHenpoH1LaemMocTn IPX0
Macca 0,7 kr
oa npousBoacTBa 2025

OXPAHA OKPYXXAIOLLEN CPEfbI

Vianenus ¢ anekTpU4eckiM NpMBOAOM He crefyeT BuibpackiBaTh
BMecTe C ObiTOBbIMM OTXOfamn, WX CcriedyeT caaeBaTe Ha
COOTBETCTBYIOLIME NPEANPUATUAS ANS yTUNu3aLmi. 3a uHdgopmaunen
06 yTunusaumm obpallaiiTeck K NPOAABLY U3AENUs UMK B MECTHbIE
opraHbl  BnacTh. OTXofbl  3MEKTPUYECKOrO U 3NEKTPOHHOMO
0GOpyaoBaHNs COAEPXKAaT OKOMOTMYECKN WHEPTHble  BellecTsa.
HeyTunuanposaHHoe 060pys0BaH1e NpeACcTaBNseT NoTeHUMarbHbIN
PUCK ANS OKpYXKaloLLeil CPeflbl U 3710pOBbSt NI,

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
lopuanyieckum agpecom B Bapuase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
coobluaeT, 4To BCe aBTOpCKUE MpaBa Ha COAepXaHue AaHHOTO PyKoBOACTBA (Aanee:
"PykoBoACTBO"), BKtoYas, cpeau npodero. Bce aBTopckvie npaBa Ha coaepkanue
[aHHOro pykoBoAcTBa (aanee "PykoBOACTBO"), BKMIOYas, HO He OrpaHU4MBAsiCb ero
TeKkcToM, ¢poTorpacpusiMi, CXemMamu, PUCYHKaMM, a Takke ero  KOMMosuuueit,
npuHaanexar wucknountensHo GTX Poland v nognexar npaBoBoi oOxpaHe B
COOTBETCTBUU C 3akoHOM OT 4 cheBpans 1994 roga o6 aBTOPCKOM MNpaBe U CMEXHBIX
npasax (T.e. 3akoHogaTenbHbI BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaekamm).
KonuposaHue, obpaGoTka, nyGnuKkauns, W3MEHeHMe B KOMMEPYECKMX LIeMsiX BCEro
PyKkoBOACTBA, @ Taloke €ro OTAerbHbIX 3NeMeHToB Ge3 n1ceMeHHoro cornacust GTX
Poland cTporo 3anpeLeHo 1 MOXeT NoBrieyb 3a COBON MPaKaAaHCKYIo W YTOMoBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

y (€2
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

Tanner
59G523

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIZENi SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI USTANOVENI

Toto zafizeni mohou pouzivat déti ve véku nejméné 8 let a osoby se

snizenymi fyzickymi a du$evnimi schopnostmi a neznalé zafizeni, pokud

je zajistén dohled nebo instruktdz, jak zafizeni bezpe¢né pouzivat, aby

byla pochopena souvisejici rizika. Déti by si se zafizenim nemély hrat. Déti

bez dozoru by nemély provadét ¢isténi nebo udrzbu zafizeni.

Neopatrné pouzivani opalovaciho stroje muze zpusobit pozar:

* pfipouzivani opalovaciho stroje v mistech, kde se nachazeji hoflavé
materidly, je treba dbat zvySené opatrnosti,

e nesméfujte proud horkého vzduchu na stejné misto po dlouhou
dobu,
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e nepouzivejte horkovzdu$nou pistoli
prostfedi,

« uvédomte si, Ze teplo se muze pfenaset na hoflavé materialy mimo
zorné pole,

e po pouziti je tfeba nechat opalovaci prostfedek pfed uskladnénim
vychladnout,

* nenechavejte opalovaci pfistroj zapnuty bez dozoru.

DALSi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

* P¥i manipulaci s opalovacim strojem pouzivejte ochranné bryle.

o Nezakryvejte pfivod vzduchu ani vystupni otvor trysky opalovace.

* Nedotykejte se opalovaci trysky béhem jejiho pouzivani nebo tésné
po ukonceni pouzivani opalovaciho pfipravku.

* Rukojet opalovaciho stroje musi byt Cistd a nesmi na ni byt stopy
oleje nebo tuku.

e P¥i praci venku se opalovaci stroj nesmi pouzivat, kdyz pr§i nebo
kdyz je vzduch vyrazné vihky.

* Neodkladejte opalovaci pfistroj, pokud je zapnuty.

e Nesmeérujte proud vzduchu z opalovaciho pfistroje pfili$ dlouho na
jedno misto.

e Cas od &asu je tfeba z trysky opalovaciho stroje odstranit
nahromadéné zbytky barvy, aby se zabranilo samovzniceni.

e Pred pouzitim opalovaciho stroje se vzdy ujistéte, Ze vyhfivany
povrch neni hotlavy.

« P¥i odstrariovani olejovych natéri obsahujicich olovo se musi prace
provadét pouze v dobfe vétranych mistnostech. Vypary z téchto
barev jsou toxické. Pouzivejte ochranu dychacich cest.

* P¥ipouzivani opalovaciho stroje se jako pomocné prostredky nesmi
pouzivat terpentyn, rozpoustédla ani benzin.

* Kratce po pouziti se nedotykejte zahfatych soucasti opalovaciho
pfistroje. Popaleniny zpusobené nedodrzenim téchto pokynl jsou
hlavnim nebezpec¢im provazejicim provoz opalovaciho stroje.

e Pracovni opalovaci pfistroj nesmérujte na zadnou osobu ani zvife
(napf. k su$eni vlast). Opalovaci pfistroj dodava vzduchu mnohem
vys$i teplotu, nez je tomu v pfipadé fénu.

v pfitomnosti vybu$ného

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce, bezpeénostnich
opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni vzdy existuje zbytkové riziko
drazu pfi praci.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU

]

1 2 3 4

1. Prectéte si ndvod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni a
bezpecnostni podminky!

2.Pozor: horké povrchy!

3.Druha tfida ochrany

4.Vyrobek splfiuje pozadavky smérnice EU

POPIS ZARIZENi

Horak je uréen k odstrarovani natérti, zahfivani zapecenych zavitovych
spoju pro jejich snadnéj$i odSroubovani a k zahfivani zamrzlych
vodovodnich trubek, zdmk, visacich zamku atd. Hofak Ize pouzit také k
su$eni dievénych dilli pfed obrabénim, smrstovani smrstovacich "$

Suntd”,
pajeni a k dalS$im pracim vyzadujicim ohfev proudem suchého horkého
vzduchu. Horak je uréen pouze pro amatérské pouziti.

PROVOZ ZARIZENI
Pred zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou k tomu vhodné podminky.

Pracovni stanice

Dbejte na to, aby se v blizkosti nenachazely zadné predméty, které by
omezovaly volny pohyb a branily pohodiné a bezpe¢né praci.

Zdroj energie

Ujistéte se, Ze zdroj napdjeni, ke kterému ma byt opalovaci pfistroj
pfipojen, odpovida pozadavkim uvedenym na typovém Stitku
opalovaciho pfistroje.

Prepinac

Zkontrolujte, zda je vypina¢ v poloze vypnuto. Pokud je zastréka zasunuta
do zasuvky, kdyz je vypinac v poloze zapnuto, muZze dojit k vazné nehodé,
protoZe opalovaci stroj zaéne okamzité pracovat.

Kontrola funkénosti



Po spusténi by mél opalovaci stroj bézet rovnomérné bez zasekavani.
Pokud Zjistite abnormality, prestarite spotfebi¢ pouzivat.

Vybér trysek

V zavislosti na typu provadéné prace (je-li to nutné) je mozné nasunutim

na vystupni trysku namontovat vhodnou pfidavnou trysku. Kazdou

pfidavnou trysku Ize v ose hofaku umistit pod libovolnym Ghlem od 0° do
360°. Pouziti pfidavnych trysek usnadriuje praci tim, Ze zajistuje jeji
pfesnost.

e Povrchova tryska - chrani napf. okna pred prehiatim
presmérovanim proudu horkého vzduchu. Zvlasté uzite¢né pfi
odstrafiovani natérd.

o Difuzni tryska - zajituje rovnomérnou distribuci horkého vzduchu
pro malé plochy.

e Redukéni tryska - poskytuje cileny proud horkého vzduchu pro
zpracovani rohl a pajeni.

« Reflektorova tryska - uréena k pajeni, tvarovani plastovych trubek,
rozmrazovani vodnich instalaci a smrstovani teplem smrstitelnych
pouzder.

Upozornéni: Neblokuijte otvory pro pfivod vzduchu, protoze by mohlo dojit

k pfehrati elektrického nafadi.

Poznamka: DalSi pfislusenstvi neni soucasti dodavky.

Zapnutilvypnuti

Poznamka: sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na vyrobnim
Stitku opalovaciho pfistroje. Pfed pripojenim k elektrické siti se ujistéte, ze
je tlacitko napajeni v poloze 0.

Pfipojené zafizeni se zapne pfesunutim spinaciho tladitka do jiné polohy
nez 0.

e Poloha 0 - vypnuto

* Poloha | - teplota 350 °C, pratok 300 I/min

e Poloha Il - teplota 550 °C, prtok 500 I/min

Prvni zapnuti opalovaciho stroje mlze byt spojeno s pFitomnosti
malého mnozstvi koufe. To je normalni a po kratké dobé by mélo
zmizet.

Prace s nastrojem

V zavislosti na ¢innosti zvolte pfislusny provozni rezim.

Pfi zméné polohy Il na | chvili pockejte, nez jednotka vychladne.
Vzdalenost trysky od obrobku je tfeba nastavit v zavislosti na typu
obrabéného materidlu a typu pouzité pomocné trysky. Nejvhodnéjsi
teplota by méla byt uréena pokusem, proto zaénéte v oblasti nizkych
teplot.

Tvarovani plastovych trubek / odmrazovani

« Nasadte reflektorovou trysku na vystupni trysku. Aby nedo$lo ke
zUzZeni, naplrite trubku piskem a uzavfete ji z obou stran.

e Trubku zahfivejte rovnomérnym pohybem vuci horkovzdusné
pistoli.

e Zamrzlé ¢asti vodovodniho potrubi vzdy ohfivejte od okraje ke
stfedu. Plastové trubky i spoje mezi jednotlivymi kusy potrubi
zahfivejte obzvlast opatrné, aby nedoslo k jejich poskozeni.

Upozornéni: V zadném pfipadé nezahfivejte plynové potrubi!

Odstranéni barvy

e Zapnéte opalovaci stroj a nastavte spravnou provozni teplotu.

o Nasmérujte proud horkého vzduchu na povrch pokryty barvou. Po
kratké dobé za¢ne barva puchyrkovat. Nedovolte, aby se barva
spalila, protoZe by se pak obtizné odstrariovala.

« P¥i odstranovani barvy Skrabkou nebo $pachtli postupuijte postupné
shora dolu. Pokud stérka narazi na misto, kde nelze barvu odstranit,
opatrné ji pfiblizte, abyste usnadnili dal$i odstrafiovani barvy. Cas
od ¢asu vycistéte Cepel stérky.

e Barvu je tfeba odstranit dfive, nez ztvrdne, jinak ulpi na epeli
stérky.

« Po dokonéeni prace je tfeba zbytky barvy rychle odstranit ze stérky
draténym kartaem, nez se srazi.

Upozornéni: Plastové Spachtle se nesmi pouzivat k odstrariovani zahraté

barvy horkovzdusnou pistoli.

Kratce po pouZziti je opalovaci tryska horka. Vyhnéte se pfimému kontaktu

a pouzijte vhodné ochranné rukavice nebo pockejte, az vychladne.

TECHNICKE SPECIFIKACE

Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230V AC

Napdjeci frekvence 50 Hz

Jmenovity vykon 2000W

Teplota Béh | 350°C
Béh Il 550°C

Proudéni vzduchu Béh | 300 I/min
Béh Il 500 I/min
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Trida ochrany Il
Trida vodotésnosti IPX0
Hromadné 0,7 kg
Rok vyroby 2025

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje ekologicky inertni latky. Nerecyklované zafizeni
predstavuje potencialni riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se sidlem
ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veskera autorska
préava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska prava k
obsahu této prirucky (déle jen "pfirucka"), mimo jiné vcetné jejiho textu, fotografii,
schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. tnora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 &. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého manualu
i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland je pfisné
zakazano a mize mit za nasledek obcanskopravni a trestnépravni odpovédnost.

EU prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4. 02-285 Var$ava

Vyrobek: Tanner

Model: 59G523

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pridal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 Var$ava

AL X ool /

Pawet Kowalski
GTX POLAND Referent kvality

VarSava, 2025-06-23

S

PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Tanner
59G523

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE S| HO PRE BUDUCE
POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Toto zariadenie moZu pouzivat deti vo veku najmenej 8 rokov a osoby so

znizenymi fyzickymi a mentalnymi schopnostami a nedostato¢nou

znalostou zariadenia, ak je zabezpeceny dohlad alebo instruktdz o

bezpe¢nom pouzivani zariadenia, aby boli pochopené suvisiace rizika.

Deti by sa so zariadenim nemali hrat. Deti bez dozoru by nemali

vykonavat' €istenie alebo Udrzbu zariadenia.

Neopatrné pouzivanie opalovacieho stroja preto moze sposobit poziar:

* pri pouzivani opalovacieho stroja v priestoroch, kde sa nachadzaju
horfavé materidly, je potrebné dbat na opatrnost,

e nesmerujte prud horticeho vzduchu na to isté miesto dlhsi ¢as,



e nepouzivajte teplovzdusnu pistol v pritomnosti vybusnej atmosféry,

« uvedomte si, Ze teplo sa mdze preniest na horflavé materialy mimo
zorného pola,

e po pouziti by sa mal opalovaci pripravok pred uskladnenim nechat
vychladnut,
nenechavaijte opalovacie zariadenie zapnuté bez dozoru.

DALSIE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Pri manipulacii s opalovacim strojom noste ochranné okuliare.

Nezakryvajte privod vzduchu ani otvor vystupnej dyzy opalovaca.

Nedotykajte sa opalovacej trysky pocas jej pouzivania alebo tesne

po ukonceni pouzivania opalovacieho pripravku.

« Rukovat opalovacieho stroja sa musi udrziavat Cista, bez stop oleja
alebo mastnoty.

e Pri praci vonku sa opalovaci stroj nesmie pouzivat, ked prsi alebo
ked je vzduch vyrazne vihky.

« Neodkladajte opalovaci pristroj na bok, kym je zapnuty.

e Prad vzduchu z opalovacieho stroja nesmeruijte prili$ dlho na jedno
miesto.

e Z Casu na Cas by sa mali z trysky opalovacieho stroja odstranit’
nahromadené zvysky farby, aby sa zabranilo samovznieteniu.

e Pred pouzitim opalovacieho stroja sa vzdy uistite, Ze vyhrievany
povrch nie je horlavy.

e Pri odstrafiovani olejovych farieb obsahujucich olovo sa prace
musia vykonavat' len v dobre vetranych miestnostiach. Vypary z
takychto farieb st toxické. Pouzivajte ochranu dychacich ciest.

e Pri pouzivani opalovacieho stroja sa ako pomocné latky nesmu
pouzivat terpentin, rozpustadla ani benzin.

* Kratko po pouziti sa nedotykajte vyhrievanych sucasti opalovacieho
pristroja. Popaleniny spdsobené nedodrzanim tychto pokynov
predstavuju hlavné nebezpecenstvo sprevadzajiuce prevadzku
opalovacieho stroja.

* Pracovny opalovaci pristroj nesmerujte na ziadnu osobu ani zviera
(napr. na susenie vlasov). Opalovaci pristroj dodava vzduchu ovela
vysSiu teplotu, ako je to v pripade susi¢a vlasov.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpeénej konstrukcie, bezpeénostnych
opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy existuje zvySkové
riziko Urazu poc¢as prace.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

OPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV

MO

1 2 3 4

1. Precitajte si navod na obsluhu,
bezpecénostné podmienky v fiom uvedené!
2.Pozor: hortice povrchy!

3.Druh trieda ochrany

4.Vyrobok spifia poziadavky smernice EU

POPIS ZARIADENIA

Hordk je ureny na odstrafiovanie naterov, zahrievanie zapecenych
zavitovych spojov, aby sa dali lahSie odskrutkovat, a na zahrievanie
zamrznutych vodovodnych potrubi, zamkov, visacich zamkov atd. Horak
mozno pouzit aj na suSenie drevenych dielov pred obrabanim,
zmr$tovanie teplom zmrstitelnych "plastov", spajkovanie a akékolvek iné
prace vyzadujuce ohrev prudom suchého horticeho vzduchu. Horak je
uréeny len na amatérske pouzitie.

PREVADZKA ZARIADENIA
Pred zacatim prace sa uistite, Ze st na to vhodné podmienky.

dodrziavajte upozornenia a

Pracovna stanica

Uistite sa, Ze v blizkosti nie su Ziadne predmety, ktoré by obmedzovali
volny pohyb a branili pohodinej a bezpeénej praci.

Zdroj energie

Uistite sa, Ze napdjanie, ku ktorému ma byt opalovacie zariadenie
pripojené, zodpovedd poziadavkdm uvedenym na typovom Stitku
opalovacieho zariadenia.

Prepinac

Skontrolujte, &i je vypina¢ v polohe vypnuté. Ak je zastrcka zasunuta do
elektrickej zasuvky, ked je vypinac v zapnutej polohe, moze dojst k vaznej
nehode, pretoZe opalovaci stroj zaéne okamzite pracovat'.

Kontrola funkénosti
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Po spusteni opalovaca by mal bezat rovnomerne bez zasekavania. Ak
zistite abnormality, prestarite spotrebi¢ pouzivat'.

Vyber trysky

V zavislosti od druhu vykonavanej prace (ak je to potrebné) je mozné

nasadit vhodnl pridavnu trysku nasunutim na vystupnu trysku. Kazdu

pridavnu dyzu je mozné umiestnit’ pod fubovolnym uhlom v rozmedzi od
0° do 360° v osi horaka. Pouzitie pridavnych dyz ufah¢uje pracu tym, ze
zabezpecCuje jej presnost.

e Povrchova dyza - chrani napr. okna pred prehriatim presmerovanim
pradu hortceho vzduchu. Obzvlast uzito¢né pri odstrafiovani
naterov.

e Difuzna tryska - zabezpecuje rovnomernu distribtciu horiceho
vzduchu na malych plochéach.

e Redukénd tryska - poskytuje cieleny prud hordceho vzduchu na
opracovanie rohov a spajkovanie.

« Reflektorova tryska - ur€ena na spajkovanie, tvarovanie plastovych
rarok, rozmrazovanie vodnych instalacii a zmrstovanie teplom
zmrstitelnych obalov.

Upozornenie: Neblokujte otvory na privod vzduchu, pretoze to méze

sposobit’ prehriatie elektrického naradia.

Poznamka: Dalsie prislugenstvo nie je stgastou balenia.

Zapnutie/vypnutie

Poznamka: sietové napétie musi zodpovedat menovitému napatiu na
vyrobnom §titku opalovaca. Pred pripojenim k elektrickej sieti sa uistite, Ze
tlacidlo napajania je v polohe 0.

Pripojené zariadenie sa zapne presunutim spinacieho tlacidla do inej
polohy ako 0.

e Poloha 0 - vypnuté

e Poloha | - teplota 350 °C, prietok 300 I/min

* Poloha Il - teplota 550 °C, prietok 500 I/min

Prvé zapnutie opalovacieho stroja méze byt spojené s pritomnostou
malého mnozstva dymu. Je to normalne a malo by to po kratkom ¢ase
zmiznut.

Praca s nastrojom

V zavislosti od ¢innosti vyberte prisluSny prevadzkovy rezim.

Pri zmene z polohy Il na | chvilu poc¢kajte, kym jednotka vychladne.
Vzdialenost' trysky od obrobku by sa mala nastavit v zavislosti od typu
obrabaného materidlu a typu pouzitej pomocnej trysky. NajvhodnejSia
teplota by sa mala urcit skiSobne, preto zaénite v rozsahu nizkych teplot.

Tvarovanie plastovych rir / odmrazovanie

e Umiestnite reflektorovi dyzu na vystupnu dyzu. Aby ste zabranili
zUZeniu, napliite riru pieskom a uzavrite ju z oboch stran.

e Rurku zahrievajte rovnomernym pohybom voéi teplovzdusnej pistoli.

e Zamrznuté oblasti vodovodnych potrubi vzdy ohrievajte od okraja do
stredu. Plastové potrubia, ako aj spoje medzi jednotlivymi ¢astami
potrubia zohrievajte obzvlast opatne, aby ste predisli ich
poskodeniu.

Upozornenie: Plynové potrubie v Ziadnom pripade nezahrievajte!

Odstranenie farby

* Zapnite opalovaci stroj a nastavte spravnu prevadzkovu teplotu.

e Nasmerujte prad horiceho vzduchu na povrch pokryty farbou. Po
kratkom Case zacne farba pluzgierovat. Nedovolte, aby sa farba
spalila, pretoZe by sa potom taZzko odstrariovala.

e Pri odstrafiovani farby pomocou $krabky alebo $pachtle postupujte
postupne zhora nadol. Ak stierka narazi na miesto, kde sa farba
neda odstranit, opatrne ju posurite blizSie, aby ste ulahcili dalSie
odstrariovanie farby. Z ¢asu na ¢as vycistite ¢epel Spachtle.

e Farba sa musi odstranit skor, ako stvrdne, inak sa prilepi na ostrie
Spachtle.

e Po dokonceni prace by sa mal zvySok farby zo $pachtle rychlo
odstranit’ drétenou kefou, kym sa nezrazi.

Upozornenie: Plastové $pachtle sa nesmu pouzivat na odstrariovanie

zahriatej farby pomocou teplovzdusne;j pistole.

Kratko po pouZiti je opalovacia tryska hortca. Vyhnite sa priamemu

kontaktu a pouzZite vhodné ochranné rukavice alebo pockajte, kym

vychladne.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Parameter Hodnota

Napajacie napétie 230 VAC

Napédjacia frekvencia 50 Hz

Menovity vykon 2000W

Teplota Beh | 350°C
Beh Il 550°C

Pradenie vzduchu Beh| 300 I/min
Beh Il 500 I/min




Trieda ochrany I
Trieda vodotesnosti IPX0
Hmotnost 0,7 kg
Rok vyroby 2025

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vdm poskytne predajca vyrobku
alebo miestny Grad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje ekologicky inertné latky. Nerecyklované zariadenia
predstavuju potencialne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom
vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze vSetky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), okrem iného vratane. V3etky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylucne spoloénosti GTX Pol'sko
apodliehaji pravnej ochrane podia zakona zo 4. februra 1994 o autorskych a stvisiacich
pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 €. 90 polozka 631 v zneni neskorSich predpisov).
Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Gprava na komeréné ucely celej prirucky, ako aj
jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland je prisne
zakazané a moze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4. 02-285 Var$ava
Vyrobok: Tanner
Model: 59G523
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o nizkom napéti 2014/35/EU
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technick dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
- g o

LA A

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik pre kvalitu
Varsava, 2025-06-23

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA
Kozar
59G523

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE OPREME | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

Ovu opremu mogu koristiti djeca od najmanje 8 godina i osobe sa

smanjenim  fizickim i mentalnim sposobnostima i nedovoljnim

poznavanjem opreme, ako je osiguran nadzor ili upute o sigurnom

koristenju opreme kako bi se razumijeli povezani rizici. Djeca se ne bi

trebala igrati s opremom. Djeca bez nadzora ne smiju Cistiti ili odrzavati

opremu.

Neoprezna uporaba stroja za sun¢anje moze uzrokovati pozar, stoga:

« treba biti oprezan pri koriStenju stroja za sun¢anje u podrucjima gdje
su prisutni zapaljivi materijali,

* ne usmijeravajte struju vruéeg zraka na isto mjesto dulje vrijeme,

* nemojte koristiti toplinski pistolj u prisutnosti eksplozivne atmosfere,
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e imajte na umu da se toplina moze prenijeti na zapaljive materijale
izvan vidnog polja,

« nakon upotrebe, sredstvo za suncanje treba ostaviti da se ohladi
prije skladistenja,

« Ne ostavljajte uredaj za suncanje uklju¢en bez nadzora.

DODATNA SIGURNOSNA PRAVILA

* Nosite zastitne naocale prilikom rukovanja strojem za sunc¢anje.

* Nemojte ometati ulaz zraka ili izlazni otvor mlaznice za sunéanje.

e Ne dodirujte mlaznicu za suncanje dok je u upotrebi ili neposredno
nakon $to ste prestali koristiti sredstvo za suncanje.

* Rucka stroja za sun€anje mora biti Cista, bez tragova ulja ili masti na
njoj.

e Kada radite na otvorenom, stroj za suncanje ne smije se Koristiti
kada pada kisa ili kada je zrak znatno vlazan.

« Ne ostavljajte aparat za sun¢anje sa strane dok je uklju¢en.

« Nemojte predugo usmjeravati protok zraka iz stroja za sun¢anje na
jednom mjestu.

* Svremena na vrijeme, sve nakupljene ostatke boje treba ukloniti iz
mlaznice stroja za sun¢anje kako bi se sprijecilo spontano izgaranje.

* Prije upotrebe stroja za sun¢anje uvijek provjerite da povrsina koju
treba zagrijati nije zapaljiva.

e Pri uklanjanju boja na bazi ulja koje sadrze olovo, radovi se smiju
izvoditi samo u dobro prozracenim prostorijama. Pare iz takvih boja
su otrovne. Koristite zastitu diSnih putova.

» Kada koristite stroj za suncanje, terpentin, otapala ili benzin ne smiju
se Koristiti kao pomoc¢na sredstva.

¢ Ne dodirujte zagrijane dijelove stroja za sunanje ubrzo nakon
upotrebe. Opekline uzrokovane nepostivanjem ovih uputa glavna su
opasnost koja prati rad stroja za suncanje.

* Ne usmjeravajte radno sredstvo za suncanje prema bilo kojoj osobi
ili Zivotinji (npr. na suhu kosu). Uredaj za sunéanje daje zraku puno
viSu temperaturu nego $to je to slu¢aj sa susilom za kosu.

Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi sigurnosnih

mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od

ozljeda tijekom rada.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

OPIS UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA

S ADCE

1.Proéitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih
uvjeta sadrzanih u njima!

2. Oprez: vruce povrsine!

3.Drugi razred zastite

4. Proizvod udovoljava zahtjevima EU direktive

OPIS UREDAJA

Svijetilika je dizajnirana za uklanjanje premaza boje, zagrijavanje pec¢enih
navojnih spojeva kako bi se lakSe odvrnuli i za zagrijavanje smrznutih
vodovodnih cijevi, brava, lokota itd. Plamenik se takoder moze koristiti za
suSenje drvenih dijelova prije strojne obrade, skupljanje toplinski
skupljajucih "pokrova”, lemljenje i bilo koje druge radove koji zahtijevaju
zagrijavanje strujom suhog, vruéeg zraka. Svjetilika je namijenjena samo
za amatersku upotrebu.

RAD UREPAJA
Prije pocetka rada provjerite jesu li uvjeti odgovarajuci.

Radna stanica

Pazite da u blizini nema predmeta koji ograni¢avaju slobodno kretanje i
sprje¢avaju udoban i siguran rad.

Izvor napajanja

Uvjerite se da napajanje na koje ¢e se prikljuciti uredaj za sunéanje
odgovara zahtjevima navedenim na natpisnoj plogici uredaja za suncanje.
Skretnica

Provijerite je li prekida¢ u isklju¢enom poloZaju. Ako je utika¢ umetnut u
utiénicu kada je prekida¢ u uklju¢enom poloZaju, moze doci do ozbiline
nesrece jer stroj za suncanje odmah pocinje raditi.

Provjera funkcionalnosti

Kada se sredstvo za suncanje pokrene, trebalo bi raditi ravnomjerno bez
zaglavljivanja. Ako se pronadu abnormalnosti, prestanite koristiti uredaj.

Izbor mlaznice



Ovisno o vrsti posla koji se izvodi, (ako je potrebno) moguce je postaviti
prikladnu dodatnu mlaznicu klizanjem na izlaznu mlaznicu. Svaka dodatna
mlaznica moze se postaviti pod bilo kojim kutom izmedu 0° i 360° u osi
plamenika. Koristenje dodatnih mlaznica olakSava rad osiguravajuci
njegovu toénost.

e PovrSinska mlaznica - §titi npr. prozore od pregrijavanja
preusmjeravanjem protoka vruéeg zraka. Posebno korisno pri
uklanjanju premaza boje.

« Difuzna mlaznica - osigurava ravnomjernu raspodjelu vru¢eg zraka
za male povrSine.

« Redukcijska mlaznica - osigurava ciljani tok vruéeg zraka za kutnu
obradu i lemljenje.

* Reflektorska mlaznica - dizajnirana za lemljenje, oblikovanje
plastiénih cijevi, odmrzavanje vodovodnih instalacija i skupljanje
termoskupljajucih ¢ahura.

Oprez: Nemojte blokirati otvore za usis zraka jer to moze uzrokovati

pregrijavanje elektricnog alata.

Napomena: Dodatni pribor nije uklju¢en.

Ukljucivanjefiskljucivanje

Napomena: mrezni voltage mora odgovarati voltage ocjena na natpisnoj

plogici kozara. Provjerite je li tipka za napajanje u polozZaju 0 prije spajanja

na napajanje.

Povezani uredaj ukljucuje se pomicanjem prekidaca u polozaj koji nije 0.

e Polozaj 0 - iskljucen

e Polozaj | - temperatura 350°C, protok 300 I/min

e Polozaj Il - temperatura 550°C, protok 500 I/min

Prvo ukljucivanje stroja za sunéanje moze biti povezano s prisutnoséu

male koli¢ine dima. To je normalno i trebalo bi nestati nakon kratkog

vremena.

Rad s alatom

Odaberite odgovarajuéi nacin rada ovisno o aktivnosti.

Prilikom prelaska iz polozaja Il u |, pricekajte neko vriieme da se jedinica
ohladi.

Udaljenost mlaznice od obratka treba prilagoditi ovisno o vrsti materijala
koji se obraduje i vrsti pomo¢ne mlaznice koja se koristi. Najprikladniju
temperaturu treba odrediti pokusom, pa pocnite u rasponu niskih
temperatura.

Oblikovanje plasti¢nih cijevi / odledivanje

* Postavite mlaznicu reflektora na izlaznu mlaznicu. Da biste izbjegli
suzenje, napunite cijev pijeskom i zatvorite je s obje strane.

e Zagrijte cijev ravnomjernim pomicanjem u odnosu na toplinsku
pusku.

* Uvijek zagrijavajte smrznuta podru¢ja vodovodnih cijevi od ruba do
sredi$ta. Posebno pazljivo zagrijte plasti¢ne cijevi kao i spojeve
izmedu dijelova cijevi kako biste izbjegli oSte¢enja.

Oprez: ni u kojem slu¢aju nemojte zagrijavati plinske cijevi!

Uklanjanje boje

« Ukljucite stroj za sunéanje i postavite ispravnu radnu temperaturu.

e Usmijerite mlaz vru¢eg zraka na povrsinu prekrivenu bojom. Nakon
kratkog vremena, boja ¢e poceti stvarati mjehuri¢e. Ne dopustite da
boja izgori, jer ¢e to otezati uklanjanje.

e Kada uklanjate boju strugatem za boju ili lopaticom, koristite
postupne pokrete odozgo prema dolje. Ako lopatica naide na mjesto
na kojem se boja ne moze ukloniti, pazljivo pomaknite lopaticu blize
kako biste olak$ali daljnje uklanjanje boje. S vremena na vrijeme
ocistite oStricu lopatice.

« Boja se mora ukloniti prije nego $to se stvrdne, inace ¢e se zalijepiti
za ostricu lopatice.

« Nakon zavrSetka posla, preostalu boju treba brzo ukloniti s lopatice
Zicanom &etkom prije nego $to se zgrusa.

Oprez: plasti¢ne lopatice ne smiju se koristiti za uklanjanje zagrijane boje

toplinskim pistoljiem.

Ubrzo nakon upotrebe, mlaznica za suncanje je vruca. lzbjegavajte

izravan kontakt i koristite odgovaraju¢e zastitne rukavice ili pricekajte da

se ohladi.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivha snaga 2000W
Temperatura Tréanje | 350°C
Tréanje |l 550°C
Protok zraka Tréanje | 300//min
Trcanje Il 5001/min
Klasa zastite 1]
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Klasa vodonepropusnosti IPX0

Misa 0,7 kg

Godina proizvodnje 2025
ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektri¢na i elektroni¢ka oprema sadrzi ekoloki inertne tvari.
Nereciklirana oprema predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko
zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjeStava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljinjem tekstu: "Priruénik"),
ukljucujuéi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljnjem
tekstu "Priruénik"), ukljucujuéi, ali ne ograniavajuci se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo GTX Poland i podlijeZu pravnoj
Zzastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog priruénika kao i
njegovih pojedinaénih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno
i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornos¢u.

EU izjava o sukladnosti
Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Ulica Pograniczna 2/4. 02-285 VarSava
Proizvod: Tanner
Model: 59G523
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o niskom naponu 2014/35/EU
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve standarda:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziSte i ne
ukljuéuje sastavne dijelove
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
] F 1 ar
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Pawet Kowalski
GTX POLJSKA sluzbenik za kvalitetu
Varsava, 2025-06-23

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

Tanner
59G523

PASTABA: PRIES NAUDODAMI |RANGA ATIDZIAI PERSKAITYKITE
S| VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS
Sig jranga gali naudoti ne jaunesni kaip 8 mety vaikai ir asmenys, kuriy
fizinés bei protinés galimybés yra ribotos ir kurie néra gerai susipazine su

vaikai neturéty atlikti jrangos valymo ar priezidros darby.

Todél neatsargus jdegio aparato naudojimas gali sukelti gaisrg:

« reikia bati atsargiems naudojant jdegio aparatg tose vietose, kur yra
degiy medziagy,

« ilga laikg nenukreipkite karsto oro srovés j ta pacig vieta,

« nenaudokite Siluminio pistoleto esant sprogioje aplinkoje,



e Zinokite, kad Siluma gali bati perduodama degioms medziagoms,
esancioms uz regéjimo lauko riby,

* po naudojimo, pries laikant raugintuva reikia leisti jam atvésti,

« nepalikite jjungto jdegio prietaiso be priezitros.

PAPILDOMOS SAUGOS TAISYKLES

* Dirbdami su jdegio aparatu dévékite apsauginius akinius.

« Neuzdenkite oro jleidimo ar i$leidimo antgalio angos.

* Nelieskite jdegio antgalio, kol jis naudojamas arba iSkart po to, kai
nustojote naudoti jdegio priemone.

* Rauginimo masinos rankena turi bati Svari, ant jos neturi likti aliejaus
ar riebaly pédsaky.

o Dirbant lauke, jdegio aparato negalima naudoti lyjant lietui arba
esant didelei oro drégmei.

* Jjungto jdegio aparato neatidékite j $al].

« Nenukreipkite jdegio aparato oro srauto per ilgai j vieng vietg.

e Kartkartémis nuo jdegio aparato antgalio reikia pasalinti
susikaupusius dazy liku€ius, kad iSvengtuméte savaiminio
uzsidegimo.

e Prie§ naudodami jdegio aparatg visada jsitikinkite, kad Sildomas
pavir§ius néra degus.

o Salinant aliejinius dazus, kuriy sudétyje yra $vino, darbai turi bati
atliekami tik gerai védinamose patalpose. Tokiy dazy garai yra
toksiski. Naudokite kvépavimo taky apsauga.

* Naudojant rauginimo masing, kaip pagalbiniy medziagy negalima
naudoti terpentino, tirpikliy ar benzino.

e Nelieskite jkaitusiy jdegio aparato komponenty netrukus po
naudojimo. Nudegimai, atsirade nesilaikant Siy nurodymy, yra
pagrindinis jdegio aparato naudojimo pavojus.

« Nenukreipkite darbinio jdegio aparato j jokj asmenj ar gyviing (pvz.,
kad i§dziovintuméte plaukus). |degio prietaisas suteikia orui daug
aukstesne temperatirg nei plauky dZiovintuvas.

Nepaisant i esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir

papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada islieka rizika

susizeisti darbo metu.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

S ADCE

1. Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy ir
saugos salygy!

2.Démesio: karsti pavirSiai!

3.Antroji apsaugos klasé

4.Produktas atitinka ES direktyvos reikalavimus

PRIETAISO APRASYMAS

Degiklis skirtas dazy dangoms $alinti, uzkaitintoms srieginéms jungtims
kaitinti, kad baty lengviau jas atsukti, taip pat uzSaldytiems vandens
vamzdziams, spynoms, pakabinamoms spynoms ir pan. kaitinti. Degiklj
taip pat galima naudoti medinéms dalims dziovinti prie§ apdirbima,
susitraukian€iam Silumg sutraukianciam apvalkalui sutraukti, lituoti ir bet
kokiems kitiems darbams, kuriuos reikia kaitinti sauso karsto oro srove.
Degiklis skirtas tik mégéjiskam naudojimui.

PRIETAISO VEIKIMAS

Prie$ pradédami darbus jsitikinkite, kad salygos yra tinkamos.

Darbo vieta

Isitikinkite, kad Salia néra jokiy daikty, kurie riboty laisvg judéjima ir
trukdyty patogiai ir saugiai dirbti.

Maitinimo Saltinis

|sitikinkite, kad maitinimo $altinis, prie kurio bus prijungtas jdegio
prietaisas, atitinka jdegio prietaiso vardinéje ploksteléje nurodytus
reikalavimus.

Perjungti

Isitikinkite, kad jungiklis yra i§jungimo padétyje. Jei kiStukas jkiSamas j
elektros lizdg, kai jungiklis yra jjungimo padétyje, gali jvykti rimtas
nelaimingas atsitikimas, nes jdegio aparatas i$ karto pradés veikti.

Funkcinis patikrinimas
Jjungus rauginimo jrengini, jis turi veikti tolygiai, neuzsikirsti. Jei nustatomi
nukrypimai, nutraukite prietaiso naudojima.

Purkstuky pasirinkimas
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Priklausomai nuo atliekamy darby tipo (jei reikia), galima sumontuoti
tinkama papildoma antgalj, uzmaunant jj ant i§leidimo antgalio. Kiekvieng
papildoma antgalj galima pastatyti bet kokiu kampu nuo 0° iki 360° degiklio
adies atzvilgiu. Papildomy antgaliy naudojimas palengvina darba, nes
uztikrina jo tiksluma.

e PavirSiaus antgalis - apsaugo, pvz., langus nuo perkaitimo,
nukreipdamas kar$to oro srautg. Ypa¢ naudinga S$alinant dazy
dangas.

e Difuzinis antgalis -
nedideliuose plotuose.

« Redukcinis antgalis - uztikrina tikslingg karsto oro srautg kampams
apdoroti ir litavimui.

e AtspindZio antgalis - skirtas litavimui, plastikiniy vamzdeliy
formavimui, vandens jrenginiy atSildymui ir termo susitraukianciy
ivoriy sutraukimui.

Atsargiai: Neuzdenkite oro jsiurbimo angy, nes dél to elektrinis jrankis gali

perkaisti.

Pastaba: papildomi priedai j komplektg nejeina.

uztikrina tolygy kar$to oro paskirstymg

ljungimas / iSjungimas

Pastaba: tinklo jtampa turi atitikti vardine jtampa, nurodytg raugintuvo
vardinéje ploksteléje. Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio jsitikinkite,
kad maitinimo mygtukas yra 0 padétyje.

Prijungtas prietaisas jjungiamas perkeliant jungiklio mygtuka j kitg padétj
nei0.

e 0 padeétis - i§jungta

e | padétis - temperatdra 350 °C, srautas 300 I/min

o |l padétis - temperatdra 550 °C, srautas 500 I/min

Pirmasis jdegio aparato jjungimas gali bati susijgs su nedideliu domy
kiekiu. Tai normalu ir po kurio laiko turéty iSnykti.

Darbas su jrankiu

Pasirinkite tinkama darbo rezima, priklausomai nuo veiklos.

Keisdami Il padétj j I, Siek tiek palaukite, kol jrenginys atvés.

Antgalio atstuma nuo ruoSinio reikia reguliuoti atsizvelgiant j apdirbamos
medziagos tipg ir naudojamo pagalbinio antgalio tipg. Tinkamiausig
temperatirg reikéty nustatyti bandymy bidu, todél pradékite nuo Zemos
temperattros diapazono.

Plastikiniy vamzdziy formavimas / apledéjimo Salinimas

e Uzdékite reflektoriaus antgalj ant iSleidimo antgalio. Kad vamzdis
nesusiauréty, uzpilkite jj sméliu ir uzdenkite i$ abiejy pusiy.

o Vamzdj kaitinkite tolygiai judindami jj Silumos pistoleto atzvilgiu.

e UzSalusias vandentiekio vamzdziy vietas visada kaitinkite nuo
krasto | vidurj. Plastikinius vamzdzius, taip pat vamzdziy jungtis
Sildykite ypac atsargiai, kad jy nepazeistuméte.

|spéjimas: jokiu bidu nekaitinkite dujy vamzdziy!

Dazy Salinimas

¢ Jjunkite jdegio aparatg ir nustatykite tinkama darbing temperattra.

* Nukreipkite karSto oro srove | dazais padengtg pavir§iy. Po kurio
laiko dazai pradés pusléti. Neleiskite dazams sudegti, nes taip bus
sunku juos pasalinti.

e Nuvalydami dazus dazy grandikliu ar mentele, judékite palaipsniui,
i§ virSaus | apalig. Jei mentele pataikéte | vietg, kurioje dazy
negalima pasalinti, atsargiai priartinkite menteles arciau, kad baty
lengviau pas$alinti dazus. Retkarciais nuvalykite mentelés aSmenis.

e Dazai turi bati nuvalyti prie$ jiems sukietéjant, kitaip jie prilips prie
menteliy aSmeny.

e Baigus darba, likusius dazus reikia greitai pasalinti nuo menteliy
vieliniu $epeciu, kol jie nesusigére.

|spéjimas: plastikiniy menteliy negalima naudoti Siluminiu pistoletu

ikaitusiems dazams $alinti.

Netrukus po naudojimo jdegio antgalis biina karstas. Venkite tiesioginio

kontakto ir mavékite tinkamas apsaugines pirstines arba palaukite, kol

atvés.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 2000W
Temperatira | paleidimas 350°C
Bégimas |l 550°C
Oro srautas | paleidimas 300 I/min
Bégimas Il 500 I/min
Apsaugos klasé 1l
Vandens nepralaidumo klasé IPX0
Masé 0,7 kg
Gamybos metai 2025




APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéja arba vietos
valdzios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
ekologiskai inertiniy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy
pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja,
kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be kita ko. Visos
autoriy teisés | Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso tik GTX Poland ir yra
teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be
radtiSko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir
baudziamajg atsakomybe.

ES atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4. 02-285 VarSuva
Produktas: Tanner
Modelis: 59G523
Prekybos pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Pirmiau apraSytas gaminys atitinka $iuos dokumentus:
Zemos jtampos direktyva 2014/35/ES
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktoms masinoms ir neapima
sudedamuyjy daliy.
prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.
ES reziduojanéio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija, vardas,
pavardé ir adresas:
Pasiradyta:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatve 2/4
02-285 Varsuva
- F Vo
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Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés pareigtinas
Var3uva, 2025-06-23

o (Lv)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

Tanners
59G523

PIEZIME: PIRMS IEKARTAS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET SO
ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

So aprikojumu drikst lietot bémi, kas sasniegusi vismaz 8 gadu vecumu,

un cilvéki ar ierobezotam fiziskajam un garigajam spé&jam un nepazistot

aprikojumu, ja tiek nodro$inata uzraudziba vai sniegtas instrukcijas par to,

ka drosi lietot aprikojumu, lai izprastu ar to saistitos riskus. Bérni nedrikst

spéléties ar aprikojumu. Bémi bez uzraudzibas nedrikst veikt iekartas

fir$anu vai apkopi.

Tapéc neuzmaniga sauloSanas iekartas lietoSana var izraistt ugunsgréeku:

e jabat uzmanigiem, lietojot sauloSanas iekartu vietas, kur atrodas
degosi materiali,

« ilgstosi nenovirziet karsta gaisa plismu uz vienu un to pasu vietu,

« neizmantojiet karstspuldzi spradzienbistamas vides klatbatne,

e jaapzinas, ka siltums var pariet uz degtspéjigiem materialiem arpus
redzamibas lauka,

e péc lietoSanas pirms uzglabasanas saulosanas Iidzeklis jaatdzese,
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¢ neatstajiet ieslégtu saulosanas ierici bez uzraudzibas.

PAPILDU DROSIBAS NOTEIKUMI

o Lietojot sauloSanas iekartu, lietojiet aizsargbrilles.

* Neaizsprostojiet gaisa ieplldes vai izplides sprauslas atveri.

¢ Nepieskarieties sauloSanas uzgalim, kamér tas tiek lietots vai talit
péc tam, kad esat partraucis lietot saulo$anas lidzekli.

¢ Miecétavas rokturim jabat tiram, bez ellas vai tauku paliekam.

e Stradajot arpus telpam, saulo$anas iekartu nedrikst izmantot, ja Iist
lietus vai ir ievérojami mitrs gaiss.

¢ Nenovietojiet sauloSanas aparatu mala, kameér tas ir ieslégts.

¢ Nenovirziet gaisa plismu no sauloSanas iekartas parak ilgi uz vienu
vietu.

e Lai izvairitos no paSaizdeg$anas, no sauloSanas iekartas sprauslas
laiku pa laikam janonem visi uzkratie krasas atlikumi.

e Pirms saulo$anas iekartas lietoSanas vienmér parliecinieties, ka
sildama virsma nav viegli uzliesmojosa.

* Nonemot svinu saturoSas ellas bazes krasas, darbus drikst veikt
tikai labi védinamas telpas. Sadu krasu tvaiki ir toksiski. Lietojiet
elpoSanas celu aizsardzibas Iidzek|us.

e Lietojot miecéSanas iekartu, ka paliglidzeklus nedrikst izmantot
terpentinu, $kidinatajus vai benzinu.

¢ Nepieskarieties uzkarsétajam sauloSanas iekartas sastavdalam Tsi
péc lietosanas. So noradijumu neievéro$anas rezultata radusies
apdegumi ir galvenais risks, kas saistits ar sauloSanas iekartas
darbibu.

¢ Nenovirziet darba sauloSanas aparatu uz cilvékiem vai dzivniekiem
(pieméram, lai zavétu matus). Saulo$anas ierice nodro$ina daudz
augstaku gaisa temperattru neka matu féns.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc batibas drosa konstrukcija,
drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas pasakumi, darba laika
vienmeér pastav atlikusais risks gat traumas.
UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

OjCE

1 2 3 4

1.I1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridindjumus un
dro$ibas nosacijumus!

2.Uzmanibu: karstas virsmas!

3.0tra aizsardzibas klase

4 Produkts atbilst ES direktivas prasibam.

IERICES APRAKSTS

Deglis ir paredzéts krasas parklajumu nonemsanai, uzkarsésanai, lai
vieglak atskrivétu uzkarsétus vitnsavienojumus, k@ arm sasaluSo
adensvadu caurulu, slédzenes, piekaramo atslégu u. c. sasildiSanai. Lapu
var izmantot arl koka detalu zavéSanai pirms apstrades, termosa
sarau$anas, lodéSanai un jebkuram citam darbam, kur nepiecieS$ama
karsta sausa gaisa striklas karstuma karsé$ana. Deglis ir paredzéts tikai
amatieru lietoSanai.

IERICES DARBIBA
Pirms darbu uzsaksanas parliecinieties, vai ir pieméroti apstakli.

Darba vieta
Parliecinieties, ka tuvuma nav nekadu priekSmetu, kas ierobezo brivu
parvietoSanos un nelauj érti un drosi stradat.

Energijas avots

Parliecinieties, ka stravas avots, pie kura tiks pieslégta sauloSanas ierice,
atbilst prasibam, kas noraditas uz saulo$anas ierices datu plaksnites.
Parslédziet

Parliecinieties, ka slédzis ir izslégta stavokll. Ja kontaktdaksa tiek ievietota
stravas kontaktligzda, kad slédzis ir ieslégta stavokli, var notikt nopietns
negadijums, jo sauloSanas iekarta nekavéjoties sak darboties.

Funkcionala parbaude
Kad ir iedarbinats deglis, tam jastrada vienmérigi, bez aizkerSanas. Ja tiek
konstatétas novirzes, partrauciet ierices lietoSanu.

Sprauslu izvéle

Atkariba no veicama darba veida (ja nepiecieSams) ir iesp&jams uzstadit
piemeérotu papildu uzgali, uzvelkot to uz izejas sprauslas. Katru papildu
sprauslu var novietot jebkura lenki no 0° lidz 360° lenki degla asT. Papildu
sprauslu izmanto$ana atvieglo darbu, nodro$inot ta precizitati.



e Virsmas sprausla - aizsarga, pieméram, logus no parkar$anas,
novirzot karsta gaisa plasmu. Ipadi noderigs, ja nonem krasas
parklajumus.

e |zkliedéjosa sprausla - nodro$ina vienmérigu karsta gaisa sadali
nelielas platibas.

e SamazinaSanas sprausla - nodroSina mérktiecigu karsta gaisa
plismu stdru apstradei un lodésanai.

o Atstarotdja uzgalis - paredzéts lodéSanai, plastmasas caurulu
formésanai, Gdens instalaciju atkausé$anai un termokurinamo
uzmavu sarausanai.

Uzmanibu: Neaizsprostojiet gaisa ieplides atveres, jo tas var izraisit

elektroinstrumenta parkar$anu.

Piezime: papildu piederumi nav ieklauti komplektacija.

leslégSanalizslégSana

Piezime: elektrotikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz
sauloSanas aparata datu plaksnites. Pirms pieslégSanas elektrotiklam
parliecinieties, ka ieslégSanas poga ir 0 pozicija.

Savienota ierice tiek ieslégta, parsleédzot slédza pogu uz poziciju, kas nav
0.

e 0 pozicija - izslégts

e | pozicija - temperattra 350°C, pldsma 300 I/min

« |l pozicija - temperatdra 550°C, plasma 500 I/min

Pirma sauloSanas iekartas ieslégSana var bt saistita ar nelielu dimu
daudzumu. Tas ir normali, un péc neilga laika tam vajadzétu izzust.

Darbs ar riku

Atkariba no darbibas veida izvélieties piemérotu darbibas rezimu.

Parejot no Il pozicijas uz | poziciju, pagaidiet, kameér ierice atdziest.

Sprauslas attalums no apstradajamas detalas japielago atkariba no

apstradajama materidla veida un izmantotds paligsprauslas tipa.

Vispiemérotaka temperatlra janosaka izméginajuma cel, tapéc jasak no

zemas temperatdras diapazona.

Plastmasas caurulu veidosana / atledoSanas apstrade

* Uzlieciet atstarotaja sprauslu uz izplides sprauslas. Lai izvairitos no
saSaurinasanas, piepildiet cauruli ar smiltim un aizveriet to no abam
pusém.

e Uzkarséjiet cauruli,
karséSanas pistoli.

* Vienmér sildiet aizsalusas Gdens caurulu vietas no malas uz centru.
Plastmasas caurules, ka arf caurulu savienojumu vietas sildiet ipasi
uzmanigi, lai izvairitos no bojajumiem.

Uzmanibu: nekada gadijuma nesildiet gazes caurules!

vienmeérigi parvietojot to attiectba pret

Krasas nonemsana

e leslédziet sauloSanas
temperataru.

* Virziet karsta gaisa striklu uz krasoto virsmu. P&c neilga laika krasa
saks pUslisu veidoSanos. Nelaujiet krasai sadegt, jo tas apgratinas
tas nonemsanu.

o Nonemot krasu ar krasas skrapi vai lapstinu, veiciet pakapenisku
kustibu no augSas uz leju. Ja lapstina saskaras ar vietu, kur krasu
nevar nonemt, uzmanigi pietuviniet lapstinu tuvak, lai atvieglotu
krasas nonemsanu. Laiku pa laikam notiriet Iapstinas asmeni.

* Krasa janonem, pirms ta sacietéjusi, citadi ta pielips pie lapstinas
asmens.

o Kad darbs ir pabeigts, atlikuSo krasu no lapstinas atri nonemiet ar
stieplu suku, pirms ta sarecéjusi.

Uzmanibu: ar karstuma pistoli uzkarsétas krasas nonemsanai nedrikst

izmantot plastmasas lapstinas.

Isi péc lietodanas saulodanas sprausla ir karsta. Izvairieties no tiesa

kontakta un izmantojiet piemérotus aizsargcimdus vai pagaidiet, Iidz tas

atdziest.

iekartu un iestatiet pareizu darba

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 2000W
Temperatara Run | 350°C
Skréjiens Il 550°C
Gaisa plisma Run | 300 I/min
Skréjiens |l 500 I/min
Aizsardzibas klase I
Udensnecaurlaidibas klase IPX0
Masu 0,7 kg
Razo$anas gads 2025
VIDES AIZSARDZIBA
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Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur videi r vielas. Neparstradatas iekartas rada
potencialu risku videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar juridisko
adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé, ka visas
autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tai skaita,
cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata")
saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, Zimgjumiem, ka art
uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai
aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februdra Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem).
Visas Rokasgramatas, ka ar tas atsevisku elementu kopé8ana, apstrade, publicésana,
parveidosana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

ES atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4. 02-285 VarSava
Izstradajums: Tanner
Modelis: 59G523
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
i atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Zemsprieguma direktiva 2014/35/ES
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Si deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam maginam, un ta neattiecas uz
sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.
Tas ES rezid&josas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
F 1 o r

AL X ool /

Pawet Kowalski
GTX POLIJA Kvalitates specialists
Varsava, 2025-06-23

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Tanner
59G523

OPOMBA: PRED UPORABO OPREME NATANCNO PREBERITE TA
PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

To opremo lahko uporabljajo otroci, stari najmanj 8 let, in osebe z

zmanj$animi telesnimi in du$evnimi sposobnostmi ter nepoznavanjem

opreme, ¢e je zagotovljen nadzor ali navodila o varni uporabi opreme, tako

da so razumljena s tem povezana tveganja. Otroci se z opremo ne smejo

igrati. Otroci brez nadzora ne smejo Cistiti ali vzdrZzevati opreme.

Zaradi neprevidne uporabe solarija lahko pride do poZara:

e pri uporabi stroj¢ka za strojenje v prostorih, kjer so prisotni vnetljivi
materiali, je treba biti previden,

* ne usmerjajte toka vro¢ega zraka na isto mesto dlje ¢asa,

« toplotne pistole ne uporabljajte v prisotnosti eksplozivnega ozracja,

* upostevajte, da se toplota lahko prenese na gorljive materiale zunaj
vidnega polja,

e po uporabi se mora strojéek pred shranjevanjem ohladiti,

e naprave za soncéenje ne puscajte vklopljene brez nadzora.



DODATNA VARNOSTNA PRAVILA

« Prirokovanju s strojckom za strojenje nosite za$¢itna ocala.

« Ne zapirajte vstopne ali izstopne odprtine Sobe za zrak na strojcku.

« Ne dotikajte se Sobe za sonc¢enje, ko jo uporabljate ali takoj po tem,
ko ste prenehali uporabljati sredstvo za sonéenije.

* Rocaj strojcka za strojenje mora biti Cist, brez sledi olja ali masti.

* Pridelu na prostem strojcka za strojenje ne smete uporabljati, kadar
dezuje ali kadar je zrak precej vlazen.

* Vklju¢enega solarija ne odlagajte na stran.

« Ne usmerjajte zranega toka iz solarija predolgo na eno mesto.

e Obcasno je treba s Sobe strojcka za strojenje odstraniti vse
nakopicene ostanke barve, da se prepreci samovzig.

e Pred uporabo strojcka za strojenje se vedno prepricajte, da
povrsina, ki jo Zelite segreti, ni vnetljiva.

e Pri odstranjevanju oljnih barv, ki vsebujejo svinec, je treba dela
izvajati le v dobro prezracevanih prostorih. Hlapi taksnih barv so
strupeni. Uporabljajte zascito dihal.

« Pri uporabi strojcka za strojenje se kot pomozna sredstva ne smejo
uporabljati terpentin, topila ali bencin.

e Kmalu po uporabi se ne dotikajte segretih delov solarija. Opekline
zaradi neupo$tevanja teh navodil so glavna nevarnost, ki spremlja
delovanije solarija.

e Delujocega strojcka za sonéenje ne usmerjajte proti osebam ali
Zivalim (npr. za suSenje las). Naprava za strojenje daje zraku veliko
visjo temperaturo kot susilnik za lase.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih

zas¢itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala nevarnost

poskodb.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

MOJCE

1 2 3 4

1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo!

2.Pozor: vroce povrsine!

3.Drugi razred zascite

4.1zdelek izpolnjuje zahteve direktive EU

OPIS NAPRAVE

Gorilnik je namenjen odstranjevanju barvnih premazov, segrevanju
zapecenih navojnih povezav, da jih lazje odvijete, in segrevanju
zamrznjenih vodovodnih cevi, klju€avnic, vise€ih klju€avnic itd. Gorilnik se
lahko uporablja tudi za suSenje lesenih delov pred strojno obdelavo,
kréenje termokr¢ljivih "$¢itnikov", spajkanje in vsa druga dela, pri katerih je
potrebno segrevanje s tokom suhega, vroGega zraka. Gorilnik je
namenjen samo za ljubiteljsko uporabo.

DELOVANJE NAPRAVE
Pred zadetkom dela se prepricajte, da so pogoji ustrezni.

Delovna postaja

Prepricajte se, da v blizini ni predmetov, ki bi omejevali prosto gibanje in
onemogocali udobno in varno delo.

Vir energije

Prepricajte se, da napajalnik, na katerega bo prikljuéena naprava za
soncenje, ustreza zahtevam, navedenim na tipski plo$¢ici naprave za
soncenje.

Stikalo

Prepri¢ajte se, da je stikalo v izkloplienem polozaju. Ce vti¢ vstavite v
elektri¢no vti€nico, ko je stikalo v poloZaju za vklop, lahko pride do resne
nesrece, saj stroj za soncenje takoj zacne delovati.

Preverjanje delovanja
Ko je stroj za strojenje vkloplien, mora delovati enakomerno in se ne sme
zatikati. Ce ugotovite nepravilnosti, prenehajte uporabljati napravo.

Izbira Sob

Glede na vrsto dela, ki ga je treba opraviti (Ge je potrebno), je mogoce
namestiti ustrezno dodatno Sobo tako, da jo namestite na izhodno $obo.
Vsako dodatno $obo je mogoce namestiti pod poljubnim kotom med 0° in
360° v osi gorilnika. Uporaba dodatnih Sob olaj$a delo, saj zagotavija
njegovo natanc¢nost.
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e PovrSinska $oba - s preusmerjanjem toka vrocega zraka $citi npr.
okna pred pregrevanjem. Posebej uporabna je pri odstranjevanju
barvnih premazov.

e Razprsiina Soba - zagotavlja enakomerno porazdelitev vroega
zraka na majhnih povrsinah.

e Redukcijska $oba - zagotavlja usmerjen tok vro¢ega zraka za
obdelavo vogalov in spajkanje.

« Reflektorska Soba - zasnovana za spajkanje, oblikovanje plasti¢nih
cevi, odmrzovanje vodnih napeljav in kréenje termokréljivih tulcev.

Pozor: Ne zapirajte odprtin za dovod zraka, saj lahko to povzroci

pregrevanje elektricnega orodja.

Opomba: Dodatna oprema ni vklju¢ena.

Vklop/izklop

Opomba: omrezna napetost mora ustrezati nazivni napetosti na plos¢ici
naprave za strojenje. Pred prikljuitvijo na elektricno omreZje se
prepricajte, da je gumb za vklop v poloZaju 0.

Priklju¢eno napravo vklopite tako, da prestavite stikalo v poloZaj, ki ni 0.

e Polozaj 0 - izkloplien

e Polozaj | - temperatura 350 °C, pretok 300 I/min

e Polozaj Il - temperatura 550 °C, pretok 500 I/min

Prvi vklop solarija je lahko povezan s prisotnostjo majhne koli¢ine dima.
To je normalno in mora po kratkem €asu izginiti.

Delo z orodjem

Glede na dejavnost izberite ustrezen nacin delovanja.

Ko preklopite iz polozaja Il v |, po¢akajte nekaj ¢asa, da se enota ohladi.
Oddaljenost Sobe od obdelovanca je treba prilagoditi glede na vrsto
obdelovanega materiala in vrsto uporabliene pomozne $obe.
NajprimernejSo temperaturo je treba doloCiti poskusno, zato zacnite z
nizkim temperaturnim obmocjem.

Oblikovanje plasti¢nih cevi / razledenitev

* Reflektorsko $obo namestite na izhodno Sobo. Da bi se izognili
zozitvi, napolnite cev s peskom in jo zaprite na obeh straneh.

» Cev segrevajte tako, da jo enakomerno premikate glede na toplotno
pistolo.

e Zamrznjena obmocja vodovodnih cevi vedno segrevajte od roba
proti sredini. Plasti€ne cevi in spoje med deli cevi segrevajte Se
posebej previdno, da se izognete poSkodbam.

Pozor: plinovodnih cevi nikakor ne segrevaijte!

Odstranjevanje barve

e Vkljucite stroj za strojenje in
temperaturo.

e Usmerite curek vroega zraka na povrsino, prekrito z barvo. Po
kratkem ¢asu bo barva zadela delati mehurcke. Ne dovolite, da bi
se barva zaZgala, saj jo bo tako tezko odstraniti.

* Priodstranjevanju barve s strgalom ali lopatico za barvo uporabljajte
postopne gibe od zgoraj navzdol. Ce z lopatico naletite na mesto,
kjer barve ni mogoce odstraniti, jo previdno priblizajte, da boste lazje
odstranili barvo. Obc¢asno ogistite rezilo lopatice.

« Barvo je treba odstraniti, preden se strdi, sicer se bo oprijela rezila
lopatice.

e Pokonéanem delu je treba preostalo barvo z lopatice hitro odstraniti
z Zi¢no krtaco, preden se strdi.

Opozorilo: plasti¢nih lopatic ne smete uporabljati za odstranjevanje barve,

segrete s toplotno pistolo.

Kmalu po uporabi je Soba za sonéenje vroca. Izogibajte se neposrednemu

stiku in uporabite ustrezne zascitne rokavice ali po¢akaijte, da se ohladi.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

nastavite ustrezno delovno

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivha mo¢ 2000W
Temperatura Run | 350°C
Tek I 550°C
Pretok zraka Run| 300l/min
Tek Il 500I/min
Zas¢itni razred I
Razred vodotesnosti IPX0
Masa 0,7 kg
Leto izdelave 2025
VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje okoljsko inertne snovi. Nerecklirana
oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.




"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "priro¢nik"), med
drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo
izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, §t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroci civilno in kazensko odgovomost.

Izjava EU o skladnosti
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4. 02-285 Var$ava
Izdelek: Tanner
Model: 59G523
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o nizki napetosti 2014/35/EU
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
e T

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik za kakovost

Var$ava, 2025-06-23

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNHUTE UHCTPYKLIUU
TaHbp
59G523

3ABEJIEXKA: MPOYETETE BHUMATEJTHO TOBA PbKOBOACTBO,
NPEOU OA U3NON3BATE OBOPYABAHETO, U 'O 3AMA3ETE 3A
BBELLU CMTPABKW.

CMELUU®UYHU PA3NOPENBU 3A BE3OMACHOCT

ToBa o6opyaBaHe MOXe [ja Ce M3Mori3Ba OT AeLia Ha Bb3pacT Haii-Marko

8 rofuHM 1 OT Xopa C HamarneHn U3NHeCcKn U YMCTBEHU CMOCOBHOCTU 1

HernosHaBaLLy 0GopyaBaHETo, ako e OCUTYpeH Haf3op WM UHCTPYKLUM

3a GesonacHo uanonaBaHe Ha obopyaBaHeTo, Taka Ye Ja ce pasbepart

cBbp3aHWTe C Hero puckoe. [lelata He TpsibBa pga wrpast C

obopynsaHeTo. [leua 6e3 Haasop He TpsibBa Aa M3BLPLUBAT NOYMUCTBAHE

VN1 nopapbxXka Ha o6opyaBaHeTo.

3aToBa HEBHMMATENTHOTO U3MOM3BaHE Ha Corlapuym MOoXe Aa foBeAe A0

roxap:

e TpsbBa ga ce BHMMAaBa, KOraTo ce M3Mon3sa MaluuHaTa 3a TeH B
30HW, KbAETO 1Ma ropuMK MaTepuany,

e He Haco4BaunTe CTpys ropely Bb3ayX KbM €4HO U CbLLO MSCTO 3a
ABNro Bpeme,

e He WU3roOn3BaiiTe TOMIMHHUS NWCTONMET B MPUCLCTBMETO Ha
B3pMBOOMNacHa atMocdepa,

e uVMaiiTe NpeaBuz, Ye TOMNMHaTa MoXe [a ce npefaje Ha ropumm
MaTepuani U3BbH 3pUTESTHOTO fore,

e crep ynotpeba TeH3yxbT TpsibBa Aa ce ocTaBu [a U3CTUHE, Npean
[a ce CbXpaHsiBa,

* He OCTaBsiTe BKMIOYEHOTO YCTPOMCTBO 3a TeH 6e3 Haasop.
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OOMBAHUTENHU NPABUNA 3A BE3OMNACHOCT

e HoceTe npegnasmu ounna, korato paboTuTe C MallMHaTa 3a TeH.

e He 3anywsaiiTe oTBOpa Ha Bb3AYLIHUSA BXOA UMW Ha M3xoaHaTta
[103a Ha TeHkeparTa.

e He pokoceaiiTe [fio3aTa 3a TeH no Bpeme Ha pa6ota unn
HernocpeACcTBEHO crief kaTo cTe crpenu Aa uanonseate ypeja 3a
TeH.

e [IpbxkaTa Ha MalwuHaTa 3a AbbeHe TpsibBa Aa ce noaabpKa YMcTa,
6e3 crneay OT Macno Unu rpec no Hesi.

o KoraTo paboTute Ha OTKpPUTO, MalUMHaTa 3a TEH He TpsibBa Aa ce
M3ronaga, KoraTo Banu AbXA UMK KoraTo Bb3AYXbT € 3Ha4YUTEnHO
BIaXeH.

e He nocraesiiiTe conapuyma HacTpaHu, AOKaTO € BKITIOYEH.

e He HacouyBaliTe Bb3AyLUHWsI MOTOK OT conapuyMma 3a TBbpAe AbJIro
BpeMe Ha efjHO MsICTO.

o Ot Bpeme Ha Bpeme TpsibBa Aa Ce OTCTPaHABAT BCUYKM HATPynaHW
ocTaTbun OT 6Gosi OT [Al03aTa Ha MallMHaTa 3a TeH, 3a [Ja ce
npeaoTBpaTh camo3anansaHe.

e BuHaru ce yBepsiBaiiTe, 4e NOBbPXHOCTTA, KOSATO LLie Ce Harpsiea, He
e 3ananuva, Nnpeav Aa u3nonssarte MaluMHaTa 3a TeH.

e [lpu oTcTpaHsiBaHe Ha GoM Ha MacneHa OCHOBa, CbAbpPXaLLW
onoso, pabortata TpsibBa Aa ce wu3BbpWBA camo B Aobpe
NpoBeTpeHn nomelleHus. lM3napeHusita oT TakuBa Gou ca
TOKCUYHW. M3nonsBaiTe AvxaTtenHa sawmra.

e [lpy u3nonssaHeTo Ha MawwuHata 3a AbbeHe He Tpsbea fda ce
u3ronasaT TEpreHTWH, pasTBopuTEnu uUnM GEeH3MH  KaTo
crnomaraTteritu BeLlecTsa.

e He pokoceaiiTe HaropelieHUTe KOMMOHEHTW Ha cornapuyma CKopo
cnep ynotpeba. MarapsiHvsiTa, NpUYMHEHN OT HecnaseaHe Ha Teau
MHCTPYKLMK, Ca OCHOBHaTa OMacHOCT, CbMbTCTBAWA paGoTaTa ¢
MallvHaTa 3a TeH.

e He HacoyainTe paboTHWSI TEH KbM XOpa UMK XWUBOTHW (Hanp. 3a
cylueHe Ha koca). YpeabT 3a TeH npuhasa Ha Bb3ayxa MHOTO Mo-
BUCOKa TeMnepaTypa, OTKOSIKOTO Npu ceLloapa.

Bbnpeku usnonssaHeTo Ha 6e3onaceH No CBOATa CLLHOCT AU3aiiH,

W3MON3BaHETO Ha MepKHu 3a 6e30MacHOCT U AOMBLITHUTENHU 3aLMTHN

MepKyu, BUHaru ChblUecTBYBa OCTaTb4yeH PUCK OT HapaHsBaHe Mo

BpeMe Ha pa6orTa.

BHVWMAHWE: YcTpoiicTBOTO € npefHasHaveHo 3a pabota Ha 3akpuTo.

OMUCAHME HA U3NON3BAHUTE MUKTOIrPAMU

S ADCE

1.MpoyeTeTe MHCTPYKLMMTE 3a eKcrnnoaTauus, cna3sante Cbabpxaluure
ce B TsIX NpefynpexaeHus 1 ycroeus 3a 6esonacHocT!

2.Caution: ropeLum noBbpxHoCcTM!

3.Btopwu knac 3awmra

4.MpoayKTLT OTroBaps Ha usnckBaHuATa Ha AupektueaTta Ha EC

OMUCAHUE HA YCTPOUCTBOTO

Pe3akbT e npeaHa3HayeH 3a oTCTpaHsiBaHe Ha GOsIKUIACKY NOKpUTUS, 3a
HarpsiBaHe Ha 3aneyeHn pe3BoBM CbeAVHEHUs, 3a Aa Ce YNecHW
OTBMBAHETO UM, U 3a HarpsABaHe Ha 3aMpb3Hanu BOAONPOBOAHU Tp'bﬁl/l,
6paBw, KaTuHapy 1 ap. Pe3akbT MoXe da ce M3Mor3Ba 1 3a cylueHe Ha
ObpPBEHW 4YacTM npeaM MexaHuyHa obpaboTka, CBMBaHe Ha
TepmMmocsMBaeMn OﬁBMBKM, 3anofBaHe W BCAKakBW Opyr1 ,quZHOCTM,
N3NCKBaLLM HarpsiBaHe C MOTOK CyX, ropell Bb3ayX. DdakenbT e
npeaHasHayeH camo 3a nbuTercka ynotpeba.

PABOTA HA YCTPOUCTBOTO
Mpeaw aa sano4HeTe pabota, ce yBepeTe, Ye ycrioBusaTa ca NOAXOAALIMN.

Pa6oTHa cTaHumusa
YBepeTe ce, Ye B GMM3OCT HSMa MpegMeTH, KOWTO fa orpaHuyaBat
cB06GOAHOTO ABMXKEHME 1 Aa NpeyaT Ha yaobHaTta n 6esonacHa pabota.

N3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe

YBeperTe ce, Ye 3axpaHBaHETO, KbM KOETO Liie 6bJe CBbp3aH ypeabT 3a
TEeH, OTroBapsi Ha W3NCKBaHUsTA, NOCOYEeHN Ha Tabenkata Ha ypeda 3a
TEH.

MpeBkniouBaTen
YBepeTe ce, Ye MPeBKIOYBATENSAT € B W3KMIOYEHO MOMOXeHUe. AKO
LencenbT 6bAe MOCTaBEH B KOHTaKTa, KOraTo MpEeBKIMioYBaTensT e B



NoMoXeHne "BKIMIOYEHO", MOXe [1a Bb3HUKHE CEpUO3EH MHUMAEHT, Tbil
KaTo conapuymbT BefjHara 3anoysa aa pabotu.

MpoBepka Ha yHKUMUTE

Mpu nyckaHe B [elcTBMe Ha TeHaxepata T8 TpsbBa Aa pa6otun
paBHoMepHO, 6e3 aa ce 3aapbcTBa. Ao GbAaT OTKPUTW aHOManuu,
npekpaTeTe W3Mon3BaHeTo Ha ypeaa.

WU36op Ha aro3a

B 3aBMCcMMOCT OT BUAa Ha n3BbpLUBaHaTa paboTa (ako e Heobxoaumo) e

Bb3MOXHO /i Ce MOHTMPa NOAXOASILL, AOMbIHUTENEH HaKpalHUK, KaTo ce

Haxmny3au BbpXy U3XOAHUS HakpalHuK. Besika gombrnHWTEnHa Alo3a Moxe

Aa ce no3uuMoHupa nop BesikakbB brbn Mexay 0° u 360° no octa Ha

roperkara. /13anonaBaHeTo Ha OMbIHUTENHU [t031 yrecHsiBa paboTarta,

KaTo OCMrypsiBa HelHaTa TO4HOCT.

o [loBbpxHOCTHa [l3a - MNpeanasBa HanpuMep nposopuute OT
nperpsiBaHe, KaTo NpeHaco4Ba ropeLums Bb3ayLieH notok. OcobeHo
rioneaHa npw oTCTpaHsiBaHe Ha GOSMKUIACKN MOKPUTUS.

« Pasnpbcksalla [103a - ocUrypsisa paBHOMEpHO pasnpegeneHue Ha
ropeLumns Bb3ayx 3a Masnku nioLm.

* Pepyumpalua Atosa - ocurypsiBa HacodeHa CTpysi ropeLl Bb3ayx 3a
o6paboTka Ha bIMK 1 3anosiBaHe.

« OrtpassiBalla At03a - NpeHasHayeHa 3a 3anosiBaHe, opopmsiHe Ha
nnactMacosu TpbbW, pas3mpassiBaHe Ha BOAHW WHCTanauum wu
CBMBaHe Ha TepPMOCBMBAEMM PbKaBy.

BHumaHve: He 6rnokvpaiite oTBOpuTE 3a BCMyKBaHe Ha Bb3AayX, Thil kaTo

ToBa MOXe [1a Aoseae A0 NperpsisaHe Ha enekTPOUHCTPYMEHTa.

Babenexka: [JonbMHATENHMTE akcecoapy He ca BKITIOYEeHW B KOMMIeKTa.

BkntouBaHe/uskniouBaHe

3abenexka: MPEXOBOTO HanpexeHue TpsibBa Ja CbOTBETCTBA Ha
HOMWHAIIHOTO HampeXeHue, Noco4YeHo Ha TabenkaTta Ha TeHmpkeparta.
YBepeTe ce, Ye GYTOHLT 3a 3axpaHBaHe e B nonoxeHue 0, Npeav Aa ro
CBBbPXETE KbM enekTpuyeckaTa Mpexa.

CBbp3aHOTO YCTPOMCTBO Ce BKIOYBA, KaTo GyTOHBLT 3a NpeBKIoYBaHe ce
npeMecTy B No3nLMsi, pasnuyHa ot 0.

o Mosuuusa 0 - nsknioveHa

e [Mosuuus | - Temnepatypa 350°C, aebut 300 I/min

e [Mosuuus Il - Temnepatypa 550°C, ne6ut 500 I/min

MbpBOTO BKMIOYBAHE Ha cornapuyma Moxe Aa 6bae CBbp3aHo C
HanMuMeTo Ha Marnko Konu4ecTeo AuM. ToBa € HopmariHo U Tpsibea Aa
134esHe Creq KpaTko Bpeme.

Pabota ¢ UHCTpyMeHTa

W36epeTe noaxoaaiums pexum Ha paboTa B 3aBUCMMOCT OT AeNHOCTTa.
Mpu npemuHaBaHe oT nos3uums |l KbM | U34akalite M3BECTHO Bpeme,
[l0KaTo ypeabT U3CTUHE.

PasctosHueTo Ha Aio3aTta oT obpaGotBaHusi Aetaiin TpsibBa Oa ce
perynupa B 3aBUCMMOCT OT BUAA Ha OﬁpaGOTBaHMH mMarepuan v Buga Ha
un3nonseaHata AoNbfHUTENHa Ak3a. Haﬁ-noqxoqﬂu.(aTa TeMmnepartypa
TpsiGBa Aa ce onpefenu upes npoba, 3aToBa 3anoyHeTe B HUCKUS
TemnepaTypeH AnanasoH.

OchopmsiHe Ha nnacTmacoBu TpL6M / o6esnensiBaHe

* [octaBeTe Ato3aTa Ha pecriekTopa BbpXy U3xoaHaTa at3a. 3a aa
n3berHeTe CTecHsBaHe, HanbriHeTe TpbbaTa ¢ NACHK U A 3aTBOpeTe
OT ABeTe CTpaHu.

e 3arpeiite Tpbbata,
TOMSMHHUS MUCTONET.

e 3ampb3HanuTe yyacTbUuM Ha BOAOMPOBOAHWUTE TpbOU BUHArM ce
3arpsiBaT OT Kkpas KbM LeHTbpa. 3arpsiBaiiTe nnactMacoBute
TPBOW, KAKTO U BPb3KUTE Mexay TpbOUTE 0co6EHO BHUMATENHO, 3a
[Aa uberHeTe nospeau.

BHvMaHwe: B HUKaKbB Cryyaii He HarpsiBaiite razoBute Tpbou!

KaTo A [OBWXUTE paBHOMEPHO CNpAMo

MpemaxBaHe Ha Gos

e BknioyeTe MaluvHata 3a Comapuym W 3afaiiTe npaBurnHata
paboTHa TemnepaTtypa.

e HacoyeTe cTpys ropely Bb3ayx kKbM rnokputaTa ¢ 605t MOBBPXHOCT.
Cnep kpaTtko Bpeme 6osiTa Le 3anoyHe Aa obpasyBa mexypu. He
nosBonsiBaiiTe Ha 60siTa fa WM3ropu, Tbid KaTo TOBa Lie 3aTpyAHU
OTCTpaHsBaHeTo M.

« KoraTo oTcTpaHsiBaTe 6osiTa CbC CTbprasnka Unu Lwnatyna, npasete
MOCTENEHHU ABWXEHWS OTrope Haaony. Ako LunaTynaTa nonagHe Ha
MACTO, KbaeTo BosTa He Moxe Aa GbJe oTCTpaHeHa, BHUMATENHO
npubnwkeTe lWNaTynata, 3a fAa YrecHWTe Mo-HaTaTbLUHOTO
oTcTpaHsiBaHe Ha 6osiTa. MouncTeaiTe OCTPMETO Ha WnaTynaTta ot
BpeMe Ha Bpeme.

e bBosita TpsibBa Ja Gbae OTCTpaHeHa npeau Aa ce BTBbpPAM, B
NpOTMBEH Cryyait Tsi Lie NornenHe Nno oCTpUeTo Ha LunaTtynara.
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e Crnep npuknioyBaHe Ha pabotata octatbuuTe OT 6osTa TpsibBa
6bp30 Aa ce OTCTpaHST OT LWNaTynaTa ¢ TeneHa YeTka, npeau ga
ca ce CbCupunn.

BHumaHve: nnactMacoBuTe LWNaTynM He Tpsbea Aa ce M3nonseat 3a

OTCTpaHsiBaHe Ha Harpsita 60si C TONMWHEH NUCTonNeT.

Manko crnen ynotpeba [to3ata 3a TeH e ropella. Msbsrsaite npsik

KOHTaKT 1 13MOn3BaiTe NOAXOAsLIM 3aLUUTHN PbKaBULIM UMW U3vaKaiTe,

[l0KaTo U3CTUHE.

TEXHWYECKU CNEUMOUKALINK

MapameTsbp CrowmHocT
3axpaHBalLo HarnpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa moLyHocT 2000W
Temnepatypa WanbnHsiBaiTe | 350°C
MpoGer Il 550°C
Bb3ayLueH notok N3nbnHsasaviTe | 300 n/mMuH
MpobGer Il 500 n/mMuH
Knac Ha 3awuta 1l
Knac Ha BogoHenponycKknmMBocT IPX0
Maca 0,7 kr
[‘ogvHa Ha NPomn3BOACTBO 2025

OMNA3BAHE HA OKONTHATA CPEOA

N 3axpaHBaHUTE C eneKTpU4ecTso NpoaykTM He Tpabea na ce
M3XBBLPMAT 3aefHO C GuToBMTE OTnaabLM, a Aa ce npejasaT B
NOAXOASLM CLOPBXEHNS 3@ N3XBBPIIsHE. CBLPXETE Ce C ThproseLa
Ha npoaykTa WM C MeCTHUTe BnacT 3a MH(OPMauMs OTHOCHO
n3xebpnsHeto. OTnagbLUWTE OT  ENEeKTPUYECKo W eneKTPOHHO
obopyasaHe CbabpkaT MHEpPTHM 3a OKonHaTa cpefa BellecTsa.
Hepeunknupaxoto o6opyaBaHe NpeAcTasnsasa noTeHLUnaneH puck sa
OoKoSHaTa cpefa M YOBELUKOTO 3pase.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanvie BbB Bapliaea, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland ")
MHEOPMUPA, He BCUUKN aBTOPCKN NpaBa BbPXy CbABPKAHMETO Ha TOBA PBKOBOACTBO
(Hapr4aHo No-HaTaTLK "PBKOBOACTBO"), BKIKOUMTENHO W. Beuyku aBTopCky Npasa BbpXy
CbbPKaHMETO Ha TOBa PBLKOBOACTBO (HapuuaHO Mo-HaTaTbk "PbkoBOACTBOTO"),
BKIIOUUTESTHO, HO HE CaMO, BbPXY HETOBMSI TEKCT, CHUMKV, AUarpamm, YEepTexu, Kakto v
BBbPXY KOMMO3ULMSATA My, NMPUHAANeXaT 3KniounTenHo Ha GTX lMonwa v ca o6ekT Ha
npaBHa 3awWwuTa cbrmacHo 3akoHa oT 4 ¢hespyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo W
cpogHute My npasa (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., nosvums 631 C u3mMeHeHusiTa).
KonupaHeTo, 06paGoTBaHeTo, Ny6nnkysaHeTo, MOAVGMLIMPAHETO C ThProBeKa Lien Ha
LANOTO PBKOBOAICTBO, KAKTO 1 Ha OTAEMNHM HErOBY €NeMeHTI 6e3 NMCMEHOTO Chimache
Ha GTX lMonwa e cTporo 3aGpaHeHo 1 Moxe Aa [I0Beae A0 rpax/aaHcka v HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

EC peknapauus 3a cboTBeTCTBUE
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4. 02-285 BapLuasa
MpoaykT: TaHbp
Mogen: 59G523
Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepwueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiata ieknapaLyis 3a CbOTBETCTBYE Ce U3[aBa Ha MbHaTa
OTTOBOPHOCT Ha NMPOU3BOAUTENS.
MpoaykTLT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CreAHUTE JOKYMEHTU:
[AunpekTnBa 3a HUCKO HanpexeHue 2014/35/EC
AvpektnBa 2014/30/EC 3a enekTpomMarHuTHa CbBMeCTUMOCT
AvpektuBa 2011/65/EC, nsmeHena ¢ fiupektmea 2015/863/EC
M oTroBapst Ha M3nckBaHUsiTa Ha CTaHAapTUTE:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Hacrosiata aeknapaumsi ce oTHacsi Camo 3a MalLMHaTa, KakTo e nycHata
Ha nasapa, 1 He BKITlo4YBa KOMMOHEHTH.
nobaBeHn OT  KpalHus notpebuTten umm
BMOCIEACTBME.
Wme v agpec Ha nuueTo, npebusasalLo B EC, ynbfIHOMOLLEHO Aa U3roTBu
TEXHUYECKOTO ocKe:
MoanucaHo oT umeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapLuaBa
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W3BBPLUEHN OT Hero

Masen Kosanckn



CnyxuTen no ka4ecTBoTo Ha GTX POLAND
BapuuaBsa, 2025-06-23

(SR)
MPEBO[] OPUrMHAMHUNX YIYTCTABA

TaHep
59G523

HAMOMEHA : NMAXI/bUBO MPOYUTAJTE OBO YMNYTCTBO NPE
YNOTPEBE ONPEME U CAYYBAJTE l'A 3A BYAYTHY YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BEIHOCHE OAPEIGE

OBy onpemMy Mory KOpUCTUTW Aeua oA HajMake 8 roguHa u ocobe ca

CMaH-eHUM (DU3NYKUM U MEHTANHWM CrMocoBHOCTUMA U HeJoCTaTKoM

rnosHaBah-a onpeme, ako je obesbeheH Hag3op UM MHCTPYKUMje O ToMe

Kako Ge3bedHO KOPUCTUTK OmpeMy Kako GM ce pasymenu noBe3aHn

puavum. [eua He 6u Tpebano pa ce wurpajy ca onpemom. [eua 6e3

Hap3opa He 61 Tpebaro Aa BpLue Ynhere Unu ogpxaBak-e onpeme.

HeorpeaHa ynoTpeba MallMHe 3a CyHYate MOXe W3aseaTtu noxap,

crora:

e Tpeba BOOWTU pauyHa kaja Ce KOPWUCTW MallMHa 3a CyHuare Y
obnacTima rae cy NPUCYTHU 3anarbuMeu MaTtepujany,

e He ycmepaBajTe CTpyjy Tomror Basgyxa Ha WCTO MeCTO Ayro
BpemeHa,

e HEe KOpWCTUTE TOMMOTHU MULITOML Y MPUCYCTBY EKCMMO3MBHE
aTmocdepe,

e OyauTe cBecHM Aa ce TOMNMOTa MOXe MPeHeTU Ha 3anarbuee
MaTepwjane “3BaH BUHOT Nosba,

e HakoH ynotpebe, WTaBrbete Tpeba ocTaBUTK Aa ce oxnaau npe
cknaguwTera,

e He octaBrbajTe ypehaj 3a cyHuare ykrbydeH 6e3 Haasopa.

NOOATHA BE3BE[JHOCHA NMPABUNA

e HocuTe 3alWTUTHe Hao4ape MPWUIIMKOM pyKOBaka MalUMHOM 3a
CyHYatbe.

e HewmojTe omeTaTn ynas Basgyxa Unv U3nasHu OTBOP MnasHuLe 3a
CyHYatbe.

* He goavpyjTe MnasHuuy 3a cyHuyare Aok je y ynoTpebu unm ogmax
HaKOH LUTO CTe NpecTany Aa KopucTuTe TaHep.

e [lpwka mawuHe 3a cyH4are mopa 6uTu yucta, 6e3 Tparoea yrba
VNN MacTy Ha H0j.

e Kaga paguTe Ha OTBOPEHOM, MallMHa 3a CyHYaH-e Ce He cme
KOPUCTUTYW Kaaa naja kula unu kaga je Basayx 3HaTHO BriaaH.

e He cTaBrbajTe MalunHy 3a CyHYare Ha CTpaHy AOK je yKIbyyeHa.

* He ycmepaBajTe NpoTok Basdyxa M3 MalLMHE 3a CyHuare npeayro
Ha jeJHOM MecCTy.

e C BpemeHa Ha Bpeme, CBe HakynrbeHe octaTke 6Goje Tpeba
YKIOHUTU U3 MNasHULEe Mall1He 3a CyH4ake kako 61 ce cnpeunno
CMOHTaHO caropeBakse.

* YBek ce yBepuTe Aa NOBPLUMHA KOja Ce 3arpesa Huje 3anarbuea npe
ynoTtpebe MaluMHe 3a CyHuarbe.

e [punukom yknawara 6Goja Ha Ga3n yrba koje caapxe OnoBoO,
pagoBs ce CMejy M3BOAUTM camo Yy [06po npoBeTpeHum
npoctopujama. Mape u3 Takeux 6oja cy TokcuyHe. Kopuctute
pecnupaTopHy 3aLUTuTy.

* Kapa KopucTuTe MalLMHy 3a CyH4aHe, TEPNeHTUH, pacTBapayu unu
6eH3nH He cMejy ce KOpUCTUTU Kao MomohHa cpeacTBa.

* He pgoavpyjTe 3arpejaHe KOMNOHEHTE MallMHe 3a CyH4YaHe yop3o
HakoH ynotpebe. OnekoTMHe y3pOKOBaHE HemnoLITOBaHeM OBMUX
ynyTcTaBa Cy [MaBHa OMAacHOCT Koja MpaTu paj MaluHe 3a
CyHYake.

e He ycwmepaBajTe pagHu TaHTep npema 6uno kojoj ocobu wunun
XuBOTUHM (HNp. Ha cyBy kocy). Ypehaj 3a cyHyawe adaje Basgyxy
MHOTO BULLY TEMMepaTypy Hero LUTO je TO cry4aj ca heHoM.

Ynpkoc ynoTpebyu WHXEPEeHTHO CUrypHOr pAusajHa, ynoTpeou
CUIYPHOCHUX Mjepa U AOAAaTHUX 3alITUTHUX Mjepa, yBUjeK NocToju
npeocTanu pu3unK of noBpeaa TOKOM paja.

MAXHA : Ypehaj je ausajHupaH 3a yHyTpallkbu pag.

OMNUC YNOTPEB/LEHUX MUKTOIPAMA

mj{q3
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1 . Mpouutajte ynytcTBa 3a ynoTpeby, nowTyjTe ynosopewa U
6e36eHOCHe ycroBe caapxaHe y hemy!

2 .LlayTvioH : Tonne nospLunHe!

3 .CeloHA knaca 3awTute

4 . MNpowussog vcnykaea 3axTeBe [upektvee EY

OrMUC YPEBAJA

Bakrba je An3ajHupaHa 3a yknawatbe npemasa 6oje, 3arpeBarbe neveHnx
HaBOjHMX crojeBa kako 6K WX nakwe OABPHYTM W 3a 3arpeBake
CMP3HYTUX BOAOBOAHMX LieBwW, 6paBa, kaTaHaua uth. bakrba ce Takohe
MOXe KOPUCTUTU 3a Cylliehe pBeHuX Aernosa npe obpage, ckynrbake
TOMMOTHOr CKyMIbarba&gyoT;NokpoBa&qyoT;, nemrbere U GUno Koju
ApYrv Nocao Koju 3axTesa rpejarwe ca CTPYjoM CyBOr, TONMOr Basadyxa.
Bakrba je HamereHa camo 3a amaTepcky ynotpeby.

PALO YPEBAJA
Mpe noyeTka paga, yBepute ce Aa Cy YCoBU y npasy.

WopkcTaTuoH
YBepuTe ce aa y 6nmsnHM Hema objekata Koju orpaHudaBajy criobogHo
KpeTake v cnpevaBajy ynobaH n 6e3benaH pag.

W3Bop Hanajawa

YBepute ce Aa Hanajake Ha koje Tpeba Aa ce npukrbyun ypehaj 3a
CyHYare OfroBapa 3axTeBMMa HaBedeHWM Ha nnounuy ypehaja 3a
CyHYatbe.

Mpe6auute

YBepute ce Aa je npekuaad y UCKIbydeHOM nonoxajy. Ako je yTukad
YMETHYT Y YTUYHULY Kaaa je npeknaay y yKiby4eHOM Mosioxajy, Moxe
nohu fo 036urbHe Hecpehe jep MalMHa 3a CyHYare oaMax nounkse aa
paau.

®DyHKLUMOHaNHa nposepa

Kapa ce TaHep nokpeHe, Tpebano ©u fga pagu paBHOMEpHO 6e3

3arnaerbuBarba. AKo ce npoHahy abHopManHoCTH, NpekHUTe yrnoTpeby

ypehaja.

W36op mnasHuua

Y 3aBucHOCTW of BpcTe nocna koju Tpeba o6asuTh, (ako je noTpe6Ho)

moryhe je noctaBuTh ogroBapajyhy AoaaTHy MnasHuLy Tako Wwro hete je

TYPHYTU Ha u3nasHy mnasHuuy. CBaka JofaTHa MrasHuua Moxe 6utn

noctaerbeHa nog 6uno kojum yrnom namehy 0 ° 1 360 ° y ocu Bakrbe.

Ynotpeba AopaTHWX MnasHuua onakwaea pap obesbehyjyhu meroBy

TayHOCT.

e [loBplMHCKA MnasHWLA - LWITUTKU HMP. NpO30pe o[ Mperpesatba
npeycMepaBateM NpoToka Tomnsor Basayxa. NMoce6Ho KoprucHo npu
yKknarbaky npemasa 6oje.

e [udysHa mnasHuua - 06e3befyje paBHOMepHy AWCTpUBYLWjY
TOMIIOr Ba3zgyxa 3a mMare rnosBpLUMHe.

e PepykuuoHa mnasnuua - obesbefyje umrbaHu Tok Tonmnor Basgyxa
3a 0bpagy yrna v nemrbeme.

e Pednektopcka MnasHuMua - Au3ajHMpaHa  3a  Nembete,
obnukoBarbe MNacTUYHWMX LEBW, OAMp3aBake BOAOBOAHMX
WHCTanauuja n cKynrbake TepMockynrbajyhux pykasa.

Onpes : He GriokvipajTe oTBOpE 3a A0BOA Ba3ayxa jep TO MOXe [OBECTU

[0 NperpeBatba eNekTpUYHOr anara.

HanomeHa : lonatHa fofaTHa onpema Huje ykibydeHa.

Ykrby | nckby

HanomeHa : MpexHU HamoH Mopa OAroBapaTh HamoHy Ha MiouMum ca
MMeHOM Koxapa. YBepuTe ce Aa je AyrMe 3a Hanajake y nonoxajy 0 npe
HETO LUTO Ce NMPUKIbYYUTE Ha Hanajakse.

MoBesaHu ypehaj ce ykrbydyje Nnomeparem npekaaya y noroxaj koju
Huje 0.

e [losuuuja O - nckrbyyeHa

e [Mosuuuja U - Temnepatypa 350 ° LI, npotok 300 n/muH

e [losuumja M - Temnepatypa 550 ° LI, npotok 500 n/mMuH

MpBo yKkrbyuMBake MallMHe 3a CyH4ate Moxe 6WUTU moBesaHo ca
npucycTBOM Mane KonuyuHe guma. To je HopmanHo u Tpe6ano 6u aa
HecTaHe HakoH KpaTkor BpeMeHa.

Pap ca anatom

W3abepute oaroeapajyhu pexwvim paga y 3aBUCHOCTU Of, aKTUBHOCTU.
Kapa npenasute ca nosuumje UM Ha W, cavekajTe Heko Bpeme aa ce
jeavHnua oxnagw.

Ypar-eHocT MnasHuLe o pafHor komaja Tpeba NoAecuTy y 3aBUCHOCTH
o[ BpCTe MaTepwujana koju ce obpahyje 1 BpcTe nomohHe MnasHuLe koja
ce kopucTu. HajnorogHuja Temnepatypa Tpeba Aa ce oapeau cyherem,
Tako Aa No4YHUTE Y pacnoHy HUCKUX TeMnepaTypa.

O6nukoBake NnacTU4HUX LeBu / oanehjuBamwe



e [loctaBuTe peddrekTopcky MrasHuly Ha uanasHy mnasHuuy. [Ja
6ucTe n3bernu cyxere, HamyHUTe LIEB NECKOM U 3aTBOpUTE je ca
obe cTpaHe.

* 3arpejTe LeB Tako LWTO heTe je paBHOMEPHO NOMepaTH y OAHOCY Ha
TOMMOTHN MULLITOM.

e YBek 3arpejTe 3amp3HyTe 06nacTu BOAOBOAHMX LIEBU Of UBULIE A0
LeHTpa. TonnoTe NnacTUyHe LEBW, Kao W CriojeBu uamehy LieBu
Komaaa nocebHO NaxIrbLUBO Kako 61 ce nsberno owTteheme.

Onpes : HU Moz KOjUM OKOMNHOCTMMA He 3arpeBajTe racHe LieBu!

Yknawame 6oje

e YKibyudTE MalUMHYy 3a CyHYawe W nojecute TayHy pagHy
Temneparypy.

e YcmepuTe Mnia3 TOMMor Baszyxa Ha MOBPLUMHY MPekpuBeHy 6ojom.
HakoH kpaTkor BpemeHa, Goja he noyeTn aa ce nnukyje. He
possonuTe aa 6oja usropu, jep he To oTexat yknaware.

« Kapa yknawate 60jy cTpyradem 3a 6ojy unu nonaTtuuom, KOpUcTute
NoCTENEHN MOKPET OA03r0 Mpema Jone. Ako ronatuua Havhe Ha
MecTo rae ce 6oja He MOXe YKIOHUTW, NaXrbUBO MoMepuTe
nonatuuy Gnvke kako Gucte onakwanu farse yknaware 6oje. C
BpPeMeHa Ha BpeMe O4YMCTUTE OLITPULYY JIONaTULIOM.

e bBoja ce mMopa YKIMOHUTM Mpe Hero LITo ce CTBpAHe, MHaye he ce
3anujenuTy 3a nonatuuy.

« Kapa ce nocao 3aBpLuu, npeoctany 6ojy Tpeba 6p30 yknoHuTn ca
NoNaTULIOM XWYaHOM YETKOM Mpe HEero LUTO ce 3rpyluaBa.

Onpe3 : NnacTuyHe nonaTtule He CMejy Ce KOPUCTUTU 3a yKnatbake

3arpejaHe 60je TONMNOTHUM NULLTOIbEM.

Y6p30 HakoH ynoTpebe, MnasHuua 3a cyHuake je Bpyha. Maberasajte

[MPeKTaH KOHTaKT WU KopuUCTUTE oaroBapajyhe 3alTUTHe pykaBuLe Uiv

cayekajTe [JoK Ce He oxaau.

TEXHWUYKE CNELMOUKALUJE

MNapametap BpeaHoct
HanoH Hanajaka 230V AC
DdpeksBeHUMja cHabaeBama 50 Hz
HomuHanHa cHara 2000V
Temnepatypa Mokpenun N 350°C
Tpyaree U 550°C
MpoTok Basayxa MokpeHun N 300! / MuH
Tpyarbe N 5001 / MuH
Knaca sawture I
Knaca BogoHenponycHocTn IPX0
MacoBHo 0.7 kr
FoauHa NpousBoaH-e 2025
3ALUTUTA XUBOTHE CPEOVHE

Mpon3soan Ha enekTpuyHM NOroH He TpeGa ognaraT ca kyhHuM
otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTM y oproeapajyhe objekte 3a
oanarake. O6paTUTe Ce CBOM NpOAABLY NPOU3BOAA UMM NIOKANHUM
BnacTuma 3a wHcopmaumje o oanaraky. OTnagHa enekTpuuHa u
€MeKTPOHCKa OfpeMa CaJpkW  eKOMOWKM UHEepTHe CyncTaHue.
HepeuuknupaHa onpema npefcTaBrba MOTEHUMjanHM pPU3MK 3a
JKMBOTHY CPE/IHY W JbY/ICKO 30paBsbe.

&qyoT;I TX MMonaHg Cnolka 3 orpaHuu3oHg oanowueaananHosuma&gyot; Cnotka
KoMaHaoyTowa ca ceguvwTtem y Bapwasw, yn. lMorpaHnusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT; TKC Morbeka&qyoT;) obaseluTaBa fja Cy CBa ayTopcka npaBa Ha caapaj oBor
ynyTcTsa (y aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyyHuk&ayor;), ykrbydyjyhu, namehy ocranor.
CBa ayTopcka Mpasa Ha Cafpxaj OBOr NpUpyYHMKa (y [Jarbem  TekcTy
&qyoT;Mpupy4HUK&QyoT;), yKibyuyjyhn, anu He orpaHnyaBajyiu ce Ha H-eroB TEKCT,
choTorpacuje, Avjarpame, LPTEXE, KAO U HETOB cacTas, Npunaaajy uckrbyunso MKC
MonaHa v noanexy NpaeHoj 3alWTWTK Y cknaay ca 3akoHom of debpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o aytopckom npasy 1 cpoaHuM npaeuma (Tj. Yaconuc sakoHa KCHYMKC 6p.
KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca usmeHama u ponyHama). Konupake, obpapa,
objaBrbuBarbe, MoaMdMKoBaHe Y KomepuujanHe cBpxe Lienor npupyyHuka, kao w
H-EroBUX NojeanHaYHnX enemeHata 6e3 nucmene carnacHoct MTKC Morkcka je cTporo
3aGparseHO 1 MOXe A0BECTM 10 rpafaHCKe 1 KPUBUYHE OAFOBOPHOCTHA.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHITQN

Tanner
59G523

ZHMEIQXH: AIABAZTE NPOZEKTIKA TO MAPON EFXEIPIAIO MPIN
XPHZIMOMOIHZETE TON EZOMAIZMO KAI ®YAASTE TO TIA
MEAAONTIKH ANAGOPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

O egomAiopdg autdg PTTopEi var XpnoipotroinBei amd Traidid nAikiag
TOUAGXIOTOV 8 €TWV Kol OTTO GTOHO ME HEIWHEVEG OWHATIKEG Kal
TIVEUHATIKEG IKavOTNTEG Kal EAAEIYN £€0IKEIWONG PE TOV EGOTTAIONO, EPdoOV
TTapéxeTal TTiBAEWn 1) odnyieg yia TNV ac@aAr xprion Tou e§oTTAIopoU,
WOTE va yivouv KaTavonToi ol GXETIKOI Kivduvol. Ta TTaidid Sev TIPETTEl va
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Traiouv pe Tov €§0TTAIoUG. Ta TTaidId Xwpig emiBAsywn dev Ba Tpémel va

kaBapigouv i va ouvTnpouv Tov eEOTTAIoNO.

Etropévwg, n ammpdoekTn Xprion evog UNXavAHATOg HaUpioHaTOG UTTOPET

Va TIPOKaAETEl TTUPKayId:

e Ba Tpémel va divetal TTPOCOXH OTAV XPNCIPOTIOIEITAlI N pNXavr
HauPIcPATOG O€ XWPOUG OTTOU UTTAPXOUV EUPAEKTA UAIKE,

e pnv kateuBUvete pelpa Bepuol aépa aTo idI0 anueio yia peydAo
XPOVIKO SidoThua,

e NV XPNOIUOTIOIEITE TO BepHIKO TIOTONI TTapOUTia  EKPNKTIKAG
aTuéoPaIpag,

e VO yvwpiete OTI N BepudTNTA PTTOPET VO UETAPEPBET O EUPAEKTT
UAIKG €KTOG TOU OTTTIKOU TTEdiou,

e UETA TN XPAON, TO HOUPICTIKO TTPETTEI VO APHAVETAI VA KPUWAOEI TTPIV
atd TNV amobrikeuon,

e UNV OQAVETE T OUCKEUN PAUPICUATOG EVEPYOTTOINUEVN XWPIG
ETiBAeYn.

MPOZOETOI KANONEZ AZ®AAETAZ

o ®opdre yuaAid acpaleiag dTav XeIpieaTe TN PNXavr) HOUPIoUATOG.

e Mnv eumodifete Tnv €icodo aépa fj TO Gvolyda TOU aKPOQUGiou
£6000U TOU BuUpoOBEYN.

e Mnv ayyilete TO akpo@UOIO UAUPIOUATOG EVW Eival OE XpAon n
APEOWG WETE TN BIAKOTIH TNG XPAONG TOU HOUPICPATOG.

e H AaBr Tng unxavig Bupoodeyiag Tpétrel va diatnpeital kabapry,
Xwpig ixvn Aadiov A ypdoou TTavw TnG.

o Otav epyadeoTe O€ EGWTEPIKOUG XWPOUG, N NXaVH HaupioaTog dev
TIPETTEl VO XpnolgoTroieital étav Bpéxel A o6Tav o aépag Eival
anuavTika uypog.

e Mnv a@rvete TO pnxdvnua Paupiopgarog otnv Gkpn evw eival
EVEPYOTTOINMEVO.

e Mnv KateuBUVETE TN PON TOU EPA ATTO TO UNXAVNUA HaupiopaTog
yia TToAU wpa o€ éva onueio.

e A0 KaIpd o€ KaIPO, TTPETTEI VA AQAIPOUVTAI TUXOV CUCCWPEUPEVA
uTToAgigpaTa Bagrg ammé To akpo@UaIo TNG WNXAVAG HOUPIoCHOTOG
yIo va aTTopeuxBei N auTavAapAEgn.

e BeBaiwBeite TavTa 611 N £MIPAVEIR TTOU TIPOKEITAI vV BeppavOei dev
€ival EUQPAEKTN TTPIV XPNOIPOTIOICETE TN PNXAVH HAUPIOPATOG.

e Kard TNV ammopdKpuvan eEAQIOXPWHATWY TTOU TTEPIEXOUV HOAURDO, oI
epyacieg TIPETTEl va ekTeAoUVTal POVO Ot KOAG QepPI{OHEVOUG
Xwpoug. O1 artgoi amd Ta  Xpwparta autd  eival  TogiKoi.
XPNOIYOTIOIAOTE AVATIVEUOTIKA TTPpOCTATIA.

e Kard mn xprion Ttng unxavig Pupoodewioag, Oev TIPETTEl va
XpnoipotrolouvTal TepePIvVBEAaio, BIaAUTESG 1) Bevdivn wg BondNnTiKG
péoa.

e Mnv ayyidete Ta Beppaivépeva  €EOPTAPATA TOU PNXOAVANATOG
Haupiopatog  apéowg peTa TN Xprion. Ta eykalpara  Trou
TrpokaAoUvTal aTTd TN KN TAPNON AUTWY TWY 0dNYIWV Eival 0 KUPIOG
Kivduvog Trou  ouvodelel TN AEIToupyia  TOU  PNXAVAPOTOG
Haupiopatog.

e Mnv OTPEPETE TO PAUPIOTIKG EPYACIAG TTPOG OTTOIODNTIOTE GTOMO N
Cwo (TT.X. yla va oTeyvwoeTe Ta PaAAIG). H ouokeur) paupioparog
TPoodidel TTOAU uywnAdTEPN Bepuokpacia otov aépa amd O,Ti
oupBaivel ue éva TTIOTOAGKI JaANIWV.

Napd TN xprion evog gyyevwg acgalols oxediaouou, Tn XpRon

HETPWV  aoQaAgiag Kal TTPOCOETWY TTPOOTATEUTIKWY HETPWY,

UTTAPXEl TTAVTA £VOG UTTOAEITTOUEVOG KiVOUVOG TPOUHATICHOU KATA

TN SIdpKEIa TNG EPYaTiag.

MPOZOXH: H ouokeun éxel oxediaoTei yia AsiToupyia og €owTEPIKOUG

XWPOUG.

NEPIFPA®H TQN XPHZIMOMOIO'YMENQN EIKONOrPAMMATQN

S ADCE

1.AioBdoTe TIg 0dnyieg Aeiroupyiag, TNPACTE TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TOUG
6poug aoPaAEING TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!

2.Mpocoxr: KAUTEG ETTIPAVEIEG!

3.Ae0TePN KATNYOpIia TTpooTOCIag

4.To Tpoi6v TTAnpoi TIg atraitioelg Tng odnyiag Tng EE

NEPIFPA®'H THZ ZYZKEY'HZ

To @AOYIOTPO €XEl OXEDIOOTEN yIa TNV OQPAIPETN ETMOTPWOEWY BaAPrg, TN
Bépuavon Wnuévwy OUVOECEWV PE OTIEIPWHO WOTE va §eRIdWvovTal
€UKOAOTEPO Kal yio T Béppavon TraywHévwy  CwAfvwY  VEPOU,
KAEISaPIWY, AOUKETWY K.ATT. O TTUPGOG PTTOPET ETTIONG va XPNCIJOTTOINBET




yia v &npavon SUAVwY €gopTNUdTWY TTPIV aTTd TV KaTEPYaoia, Tn
ouppikvwan BEPHOTUPPIKVOUHEVWY "HavBUWVY", TN CUYKOAANON Kai KGBE
GAAn epyacia TTou amaitei Béppavon pe pedpa gnpou, Beppol aépa. O
TTUPO G TTPOOPIGETAl HOVO VIO EPATITEXVIKNA XPrON.

AEITOYPITIA THE ZYZKEY HE
Mpiv §eKIVAOETE TIG EpYaoies, BERaIWOEITE OTI 0l TUVBIKEG gival KATAAANAEG.

Z108uo6G epyaoiag
BeBaiwBeite 0TI 5V UTTAPXOUV QVTIKEIUEVD TNV TIEPIOXT TTOU TTEPIOPICOUV
TNV €AeUBEPN Kivnon kai eUTTodifouv TNV AVeTn Kail ao@alr epyaaia.

Mnyn evépyeiag

BeBaiwBeite 6T n TTAPOXT) PEUHUATOG OTNV OTIOIA TTPOKEITAI VO CUVOEDET N
OUOKEUN MOUPIONOTOG QVTOTTOKPIVETAI OTIG ATTAITACEIG TTOU QvVa@EéPOVTal
TNV TvVaKida TUTTOU TNG OUCKEURG MOUPIOUATOG.

AlokoémTng

BeBaiwBeite 611 0 diakOTITNG BpiokeTal oTn Béon off. EGv 1o @I eiIc0xBei
oTtnv TIpida 6tav o dIaKOTITNG eival oTn Béon on, PTTOPE va TTPOKANBET
oofapd arixnua, KaBuwg To pnxavnua Jaupioparog apxidel apéowg va
Aerroupyei.

Aerroupyikog €Aeyxog

Otav o Bupoodéyng TiBeTal oe Aeimoupyia, Ba TTpémel va Asioupyei

OpOIOPOPPA XWPIG EUTTAOKEG. Edv SiammoTwBouv avwpaAieg, SIakOYTE TN

XPAon TNG GUCKEUNG.

EmiAoyn akpoguaiou

Avéhoya pe 1o €i00G TNG €pyaTiag TTOU TIPOKEITAl VO EKTEAEOTE], (Gv

amaireita), eival duvarf n TomoBEéTNon €vog KatdAAnAou TTPGoBETOU

akpoguaiou pe oAioBnan Tavw oTo akpo@uaio e§6dou. Kabe Tpoobeto
aKPOPUOIO PTTOPET Vo TOTTOBETNBEI OE OTToIa8ATTOTE ywvia peTagy 0° Kai
360° oTtov afova Tou @Qakou. H xprion TIPOOBETWY OKPOPUTIWY

SleuKoAUVEl TNV epyaoia e§aa@alifovTag TNV akpiBeld TNG.

e Akpo@UOIO ETTIPAVEIAG - TIPOCTATEVE! TT.X. Ta TTap&Bupa atd TNV
utrepOépuavaon, avakateubuvoviag Tn pory Tou Beppol  aépa.
181aiTepa XPAOIPO KATA TNV aPAipEDN ETIOTPWOEWY BAPAG.

o Akpo@uoio diGxuong - €EACQOAIEl OUOIOUOPPN KATAVOMI TOU
BepUOU OEPa YIa HIKPEG TTEPIOXEG.

e Akpo@UOIO PEIWONG - TTAPEXE! VO OTOXEUPEVO peUUa BeppoU aépa
yla ETTECEPYOTIA YWVIWV Kal CUYKOAANGN.

e Akpo@UoIO avakAaoTApa - OXeDIOOWEVO  yia  OUuykOAAnon,
SlapépPwWon TTAACTIKWY CWARVWY, aTTOYUEn EYKATACTACEWY VEPOU
Kl OUPPIKVWOT BEPUOCUOTEAAOHEVWIV PAVIKIWV.

Mpocoxr: Autd pTTOPET va TTPOKAAETE! UTTEPBEPUAVAN TOU NAEKTPIKOU

£pyaAgiou.

Znueiwon: Aev TrepidapBdavovtal TTPéaBeTa agecoudp.

Evepyotroinon/atmevepyotroinon

Znueiwon: n Tédon SIKTUOU TTPETTE VA OVTIOTOIXEI OTNV OVOUOOTIKY TEon
TTOU avaypda@eTal oTnV TTvakida TUTTou Tou Bupcodéyn. BeBaiwbeite T
TO KOUTTi TPOYOdOTIag BpiokeTal oTn Béon O TTPIV aTTd TN OUVOEDN WE TV
TTapoxr PEUMATOG.

H ouvdedepévn OUOKEUN EVEPYOTTOIEITAI UETAKIVWOVTOG TO KOUUTTi SIOKOTITN
oe Béon diagopeTiKA oTroé 0.

e O¢éon 0 - atrevepyoTTOINUEVO

e Ofon | - Beppokpaaia 350°C, pory 300 I/min

e O¢on Il - Beppokpaaia 550°C, por) 500 I/min

H 1TpWTNn €VEPYOTTOINGN TNG PNXAVAG HAUPICUATOG PTTOPET VO GUVOEETAI
HE TNV TTAPOUCia HIKPG TToodTNTAG KaTTVoU. AuTO gival QUOIOAOYIKS Kal
Ba TpETTel va e§apavioTel JETE aTTd GUVTOUO XPOVIKS dIdoTnua.

Epyaoia pe 1o epyaleio

EmA£éETe TOov KatdAAnAo TpTTO AciToupyiag avaAoya Pe Tn dpaoTnEIdTNTA.
‘Otav aAagete amré T Béon Il ot Béon |, TrepIpéveTe Aiyo yia va KPUWOEI
n povada.

H améoTaon Tou akpo@uaiou atrd To TEPAXIO TTPETTE VA TIPOCAPHOETaI
avéAoya pe Tov TUTTO TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAI VO KATEPYQOTE KAl TOV
TUTTO TOU BONBNTIKOU OKPOPUGioU TTou XpnaluoTroleital. H kataAAnAdTEPN
Beppokpacia Ba TTPETTEl va TIPoadiopideTal e doKIPN, yI' autd EEKIVAOTE
aTré TV TEPIOXH) XAUNAWY BEPHOKPATIWV.

Aiapépewon TAAoTIKGWV CWARVWY / atToTTayoTtroinon

e ToTTOBETAOTE TO AKPOPUOIO AVAKAACTAPG OTO aKPOPUOIo £§6B0U.
Mo va amo@UyeTe Tn OTEVWON, YEMIOTE TO OWAAVA PE AUUO Kal
KAgioTE TOV KOl o106 TIG 300 TTAEUPES.

e  OgppdveTe TO CWAAVA PETAKIVWVTOG TOV OHOIOUOPPA OE OXEON HE
TO BEPUIKO TTIOTOAI.

o OgpUaiVETE TTAVTA TIG TTAYWHEVEG TTEPIOXEG TWV CWANVWY VEPOU aTTd
TNV GKPN TTPOG TO KEVTPO. OEPUAIVETE TOUG TTAACTIKOUG OWARVEG
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KABWG Kal TIG EVWOEIG HETAEU TwV TePaxiwv owAfvwy Pe 1IB1aiTepn
TIPOCOXN YIO VO ATTOQUYETE {NMIEG.
Mpoacoxn: Mnv BepuaiveTe o€ Kayia TEPITITWON TOUG CWAVEG agpiou!

A@aipgon ptroyidg

e EvepyoTroifoTe TN pnyavr) HAUpiopaTog Kal pubpioTe TN owoTr
Beppokpaaia AeiIToupyiag.

e KareuBuvete évav midoka Beppol aépa OTNV ETTIPAVEIA TTOU gival
KOAUpPPEVN pE Xpwpa. MeTd atmd olviopo Xpovikd didoTnua, To
XpWHa Ba apxioel va Snuioupyei POUCKAAEG. MnV a@ACETE TO XPWHA
va Kagi, Kabwg autd Ba SuoxepAavel TNV a@aipean Tou.

e Otav agaipeite TO XpwHa Ye EUOTPA  GTIATOUAA, XPNOIPOTIOINCTE
otadlakr Kivnon amd Tavw TPog Ta Katw. Edv n omdrouAa
guvavTioel éva onueio dTTou n Bagr) dev PTTOPEi va o@aipeDEi,
METOKIVAOTE TIPOCEKTIKA TN GTTATOUAQ TTIO KOVTA Yia va SIEUKOAUVETE
v Tepaitépw agaipeon Tng Baerg. Kabapilete tn Aemida Tng
oTrdTouAag até Kaipd o€ Kalpd.

o To xpwpa TPETTEl va aaipeBei TIpIV OKANPUVEl, SIaQopeTIKG Ba
TIPOCKOAANBET TN AeTTida TNG OTTATOUATG.

e MOAIG oAokANPwWOE N epyaaia, TUXOV EVATTOPEIVAV XPWHA TTPETTEI VO
agaipedei ypriyopa atmmd Tn omdatouha pe ouppatdfouptoa TPV
TALEL

Mpoacoxn: O1 TTAACTIKEG OTTATOUAEG DEV TTPETTEI VO XPNOIKOTTOIOUVTal VIO

TNV aaipeon Beppaivopevng Bagig Ye BEPUIKO TTIOTOAI.

ANiyo PETE TN Xprion, To akpo@Uaoio paupiouaTog eival {eaTd. ATroQuyeTe

TNV GUEDT ETTAPR KOl XPNOIPOTTOINOTE KATAAANAQ TTPOOTATEUTIKA YAVTIO iy

TTEPIPEVETE PEXPI VO KPUWOEI.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®'EX

MapdueTpog Atia
Tdon 1pogpodoaiag 230V AC
SuxvoéTnTa TpoPodoaiag 50 Hz
OvopaoTikn 1IoXUg 2000W
Ogpuokpaacia Tpétre | 350°C
Tpégio 11 550°C
Porj aépa Tpégre | 300l/min
Tpé€iyo Il 500I/min
Katnyopia mpooTtaciag 1l
Karnyopia oTeyavétnrag IPX0
Mada 0,7 kg
‘Etog Trapaywynig 2025

NPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

N Ta nAekTpokivnTa TTPOidVTa Sev TTPETTEI va aTToppiTITOVTal Hadi PE Ta

; OIKIOKG aTroppPiPpaTa, aMG TIPETTEl Vo pETapEPOVTal Ot KaTAAANAEg

£YKATAOTACEIG YIa aTméppiyn. ETIKOIVWVYACTE e TOV avTITpéowTTo

™ ] [Tou TTpoidvTOg Oag 1) TNV TOTTIKA apXr] YIa TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN

di1GBeon. Ta amoBANTa nAekTPIKOU Kal NAeKTpovikoU eEoTTAIopOU
TrepiExouv TrepIBaAAOVTIKG adpaveig ouaieg. O pn avakukAwPEVog
€CoTIAIONOG atroTeAei MOavo Kivduvo yia To TrepIBGAAOV Kal Tnv
avBpwmivn uyeia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe é5pa

otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (oTo €§nAg: "GTX Poland ") evnuepwver 6T 6Aa Ta

TIVEUMATIKG DIKQIPOTA ETTI TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TTAPAVTOG eyXelpIdiou (OTo €§RG:

"Eyxeipidio”), ouptrepiAapBavopévwy HETagu GAAwy. OAa Tal TIVEURATIKG SIKaIWPATa 1T

Tou TTEPIEXOEVOU Tou TIAPOVTOG eyxeIpIdiou (eegng: "Eyxeipidio"),

oupTepIAapBavopévwy  PETAEU GAAWY  TOU  KEIMEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, Twv

BlaypapHETWY, TwWV OXediWV, KaBWG Kal TNG GUVBETTG TOU, AVAKOUV ATTOKAEIOTIKG aTV

GTX Poland kai UTTOKEIVTOI OE VOIKI TTIPOCTACIA GUM@WVA HE TOV VOUO Tng 4ng

PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUHATIKAG IBIOKTNOIOG KOl CUYYEVIKWY SIKAIWHATWY (SnA.

Egnpepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, dmwg Tpotroromnke). H

avTiypagry, ETeEepyaaia, SnUOTIEUTT, TPOTTOTTOINGT VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU

Tou eyXeIpIdiou KABWG Kal TwV ETTIHEPOUG OTOIXEIWY TOU Xwpig TN YPOTTTH ouykaTtdBeon

NG GTX Poland atrayopeUeTal auoTnpd Kai PTTOPET Vo ETTIPEPEI AOTIKEG KAl TTOIVIKEG

€UBUVEG.

AnAwon cupuépewong EE

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna . 02-285 Bapoofia

Mpoiév: Tanner

MovTéAo: 59G523

EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBpog: 00001 + 99999

H mrapoltoa drAwaon cuppépewaong ekSIDETaI JE ATTOKAEIOTIKY £UBUVN

TOU KGTGOKEUGOTI:].

To TTPOIGV TToU TTEPIYPAPETAI TTAPATTIAVW CUMHUOPPUVETAI UE Ta akOAouBa

£yypopa:

0Odnyia xapnAng tdong 2014/35/EE

03nyia nAekTpopayvnTikng cupparéTnTag 2014/30/EE

0Odnyia RoHS 2011/65/EE 6Trwg TpoTromoIfRdnke amwdé Tnv odnyia

2015/863/EE
Kai TAnpoi Tig ammaitioeIg Twv TTPOTUTTWV:



EN 60335-2-45:2002+ A2:2012- EN 60335-1:2012+ A2:2019- EN
62233:2008,

EN 55014-1:2017+ A11:2020- EN 55014-2:2015- EN IEC 61000-3-
2:2019- EN 61000-3-3:2013+ A1:2019,

EN 62321-1:2013- EN 62321-2:2014- EN 62321-3-1:2014- EN 62321-
4:2014- EN 62321-5:2014,

EN 62321-6:2015- EN 62321-7-1:2015- EN 62321-7-2:2017- EN 62321-
8:2017
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Pawet Kowalski
GTX POLAND YTredBuvog TroioTnTag
Bapoopia, 2025-06-23

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

Tanner
59G523

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U DE APPARATUUR GEBRUIKT EN BEWAAR DE
HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Deze apparatuur mag worden gebruikt door kinderen van ten minste 8 jaar

oud en door mensen met beperkte fysieke en mentale capaciteiten en die

niet vertrouwd zijn met de apparatuur, mits er toezicht of instructie wordt

gegeven over hoe de apparatuur veilig te gebruiken zodat de bijbehorende

risico's worden begrepen. Kinderen mogen niet met de uitrusting spelen.

Kinderen zonder toezicht mogen de apparatuur niet schoonmaken of

onderhouden.

Onzorgvuldig gebruik van een zonnebank kan dus brand veroorzaken:

* Voorzichtigheid is geboden bij het gebruik van de zonnebank op
plaatsen waar brandbare materialen aanwezig zijn,

« richt geen stroom hete lucht gedurende lange tijd op dezelfde plaats,

« gebruik het hittekanon niet in de aanwezigheid van een explosieve
atmosfeer,

e houd er rekening mee dat warmte kan worden overgedragen op
brandbare materialen buiten het gezichtsveld,

* Na gebruik moet je de looier laten afkoelen voordat je hem opbergt,

« laat het bruiningsapparaat niet zonder toezicht ingeschakeld.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSREGELS

« Draag een veiligheidsbril tijdens het werken met de zonnebank.

* Belemmer de luchtinlaat of de uitlaatopening van de looier niet.

* Raak de bruiningssproeier niet aan terwijl deze in gebruik is of net
nadat u bent gestopt met het gebruik van de bruiner.

e De handgreep van de bruiningsmachine moet schoon worden
gehouden, zonder sporen van olie of vet.

e Als u buiten werkt, mag de bruiningsmachine niet worden gebruikt
als het regent of als de lucht erg vochtig is.

e Zetde zonnebank niet aan de kant als deze aan staat.

* Richt de luchtstroom van de zonnebank niet te lang op één plek.

e Verwijder van tijd tot tijd alle opgehoopte verfresten van de
spuitmond van de bruiningsmachine om spontane verbranding te
voorkomen.

e Zorg er altijd voor dat het te verhitten oppervlak niet ontvlambaar is
voordat je de zonnebank gebruikt.

« Bij het verwijderen van loodhoudende verf op oliebasis mag alleen
in goed geventileerde ruimtes worden gewerkt. Dampen van
dergelijke verf zijn giftig. Gebruik ademhalingsbescherming.

e Bij gebruik van de looimachine mogen geen terpentijn,
oplosmiddelen of benzine als hulpstoffen worden gebruikt.

e Raak kort na gebruik geen verwarmde onderdelen van de
zonnebank aan. Brandwonden veroorzaakt door het niet opvolgen
van deze instructies vormen het grootste gevaar bij het gebruik van
de zonnebank.
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* Richt de werkende bruiner niet op personen of dieren (bijv. om haar
te drogen). Het bruiningstoestel geeft een veel hogere temperatuur
aan de lucht dan een haardroger.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het gebruik
van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen, is
er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

A\OJCE

1 2 3 4

l.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

2.Let op: hete opperviakken!

3.Tweede beschermingsklasse

4.Het product voldoet aan de eisen van de EU-richtlijn

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT

De toorts is ontworpen voor het verwijderen van verflagen, het verwarmen
van gebakken schroefdraadverbindingen zodat ze gemakkelijker los te
draaien zijn en voor het verwarmen van bevroren waterleidingen, sloten,
hangsloten enz. De toorts kan ook worden gebruikt voor het drogen van
houten onderdelen voorafgaand aan machinale bewerking, het krimpen
van krimpkous, solderen en elk ander werk waarvoor verwarming met een
stroom droge, hete lucht nodig is. De toorts is alleen bedoeld voor
amateurgebruik.

WERKING VAN HET APPARAAT
Voordat je aan de slag gaat,
omstandigheden goed zijn.

moet je ervoor zorgen dat de

Werkstation

Zorg ervoor dat er geen voorwerpen in de buurt zijn die de
bewegingsvrijheid beperken en comfortabel en veilig werken in de weg
staan.

Stroombron

Zorg ervoor dat de stroomvoorziening waarop het bruiningsapparaat
wordt aangesloten, voldoet aan de vereisten op het typeplaatje van het
apparaat.

Schakel

Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat. Als de stekker in het
stopcontact wordt gestoken terwijl de schakelaar in de aanstand staat, kan
er een ernstig ongeluk gebeuren omdat de zonnebank onmiddellijk begint
te werken.

Functiecontrole

Wanneer de leerlooier wordt opgestart, moet hij gelijkmatig draaien
zonder vast te lopen. Als er afwijkingen worden geconstateerd, moet het
apparaat niet meer worden gebruikt.

Keuze van spuitmond
Afhankelijk van het type werk dat moet worden uitgevoerd, is het (indien
nodig) mogelijk om een geschikt extra mondstuk te monteren door het op
het uitlaatmondstuk te schuiven. Elk extra mondstuk kan in elke hoek
tussen 0° en 360° in de as van de toorts worden geplaatst. Het gebruik
van extra mondstukken vergemakkelijkt het werk door de nauwkeurigheid
te garanderen.

e Oppervlakteverstuiver - beschermt bijvoorbeeld ramen tegen
oververhitting door de hete luchtstroom om te leiden. Vooral handig
bij het verwijderen van verflagen.

« Diffusiemondstuk - zorgt voor een gelijkmatige verdeling van hete
lucht voor kleine opperviakken.

e Reductiemondstuk - levert een gerichte heteluchtstroom voor
hoekbewerking en solderen.

* Reflectormondstuk - ontworpen voor solderen, vormgeven van
kunststof buizen, ontdooien van waterinstallaties en krimpen van
krimpkousen.

Let op: Blokkeer de luchtinlaatopeningen niet, want dan kan het

elektrische gereedschap oververhit raken.

Opmerking: extra accessoires zijn niet inbegrepen.

In-/uitschakelen



Opmerking: de netspanning moet overeenkomen met de spanning op het
typeplaatje van de scanner. Zorg ervoor dat de aan/uit-knop in de O-stand
staat voordat u de voeding aansluit.

Het aangesloten apparaat wordt ingeschakeld door de schakelknop in een
andere stand dan O te zetten.

* Positie 0 - uitgeschakeld

e Positie | - temperatuur 350°C, doorstroming 300 I/min

e Positie Il - temperatuur 550°C, doorstroming 500 I/min

De eerste keer dat de zonnebank wordt ingeschakeld, kan er een kleine
hoeveelheid rook te zien zijn. Dit is normaal en zou na korte tijd moeten
verdwijnen.

Werken met het gereedschap

Selecteer de juiste bedrijffsmodus afhankelijk van de activiteit.

Wanneer u van stand Il naar | schakelt, wacht u even tot het apparaat is
afgekoeld.

De afstand van het mondstuk tot het werkstuk moet worden aangepast
aan het type materiaal dat moet worden bewerkt en het type
hulpmondstuk dat wordt gebruikt. De meest geschikte temperatuur moet
proefondervindelijk worden vastgesteld, dus begin in het lage
temperatuurbereik.

Vormgeven van kunststof buizen / ontdooien

« Plaats het reflectormondstuk op het uitlaatmondstuk. Vul de pijp met
zand om insnoering te voorkomen en sluit hem aan beide kanten af.

« Verwarm de pijp door deze gelijkmatig te bewegen ten opzichte van
het warmtepistool.

* Verwarm bevroren delen van waterleidingen altijd van de rand naar
het midden. Verwarm kunststof buizen en verbindingen tussen
buisstukken bijzonder voorzichtig om schade te voorkomen.

Let op: verwarm de gasleidingen in geen geval!

Verf verwijderen
« Schakel de bruiningsmachine in en stel de juiste bedrijfstemperatuur
in.

* Richt een straal hete lucht op het met verf bedekte oppervlak. Na
korte tijd begint de verf te bladderen. Laat de verf niet verbranden,
want dan is hij moeilijk te verwijderen.

e Gebruik bij het verwijderen van verf met een verfkrabber of spatel
een geleidelijke beweging van boven naar beneden. Als de spatel
op een plek komt waar de verf niet verwijderd kan worden, beweeg
de spatel dan voorzichtig dichterbij om verdere verfverwijdering te
vergemakkelijken. Maak het blad van de spatel van tijd tot tijd
schoon.

* De verf moet worden verwijderd voordat het hard wordt, anders blijft
het aan het spatelblad kleven.

e Als het werk klaar is, moet overgebleven verf snel van de spatel
worden verwijderd met een staalborstel voordat het stolt.

Let op: gebruik geen plastic spatels om verhitte verf met een

warmtepistool te verwijderen.

Kort na gebruik is de bruiningssproeier heet. Vermijd direct contact en

gebruik geschikte beschermende handschoenen of wacht tot hij is

afgekoeld.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 2000W
Temperatuur Rennen | 350°C
Rennen |l 550°C
Luchtstroom Rennen | 300 I/min
Rennen || 500 I/min
Beschermingsklasse Il
Waterdichtheidsklasse IPX0
Massa 0,7 kg
Jaar van productie 2025

MILIEUBESCHERMING
N Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
] afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met uw
~_| |leverancier of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwerking. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat milieu-inerte stoffen. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen”) informeert
dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "handleiding"), met
inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's,
diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX
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Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond van de wet van 4
februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws
2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor
commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder
schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot
civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EU-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

2/4 Pograniczna-straat. 02-285 Warschau

Product: Tanner

Model: 59G523

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd is
om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

A& Kwald 2y

Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker GTX POLAND
Warschau, 2025-06-23

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Tanner
59G523

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR O
EQUIPAMENTO E GUARDE-O PARA REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

Este equipamento pode ser utilizado por criangas com, pelo menos, 8

anos de idade e por pessoas com capacidades fisicas e mentais

reduzidas e falta de familiaridade com o equipamento, se for fornecida

supervisdo ou instrugdo sobre como utilizar o equipamento em

seguranga, de modo a que os riscos associados sejam compreendidos.

As criangas ndo devem brincar com o equipamento. As criangas sem

supervisdo ndo devem efetuar a limpeza ou a manutencdo do

equipamento.

A utilizagdo descuidada de uma maquina de bronzeamento pode,

portanto, provocar um incéndio:

e & necessario ter cuidado ao utilizar o aparelho de bronzeamento em
areas onde existam materiais combustiveis,

e n3o dirigir uma corrente de ar quente para o mesmo local durante
muito tempo,

e n3o utilizar a pistola de ar quente na presenga de uma atmosfera
explosiva,

e ter em atengdo que o calor pode ser transferido para materiais
combustiveis fora do campo de viséo,

e apos a utilizagdo, o curtidor deve arrefecer antes de ser guardado,

e n3o deixar o aparelho de bronzeamento ligado sem vigilancia.

REGRAS DE SEGURANGA ADICIONAIS

e Utilizar 6culos de protegdo quando manusear o aparelho de
bronzeamento.



e Nao obstruir a entrada de ar ou a abertura do bocal de saida do
curtidor.

* Nao tocar no bocal de bronzeamento enquanto este estiver a ser
utilizado ou logo ap6s ter parado de utilizar o bronzeador.

e A pega da maquina de curtume deve ser mantida limpa, sem
vestigios de 6leo ou gordura.

¢ Quando se trabalha no exterior, o aparelho de bronzeamento nao
deve ser utilizado se estiver a chover ou se o ar estiver muito
hamido.

* Nao colocar o aparelho de bronzeamento de lado enquanto estiver
ligado.

« Nao direcionar o fluxo de ar do aparelho de bronzeamento durante
demasiado tempo para o mesmo local.

« De tempos a tempos, qualquer residuo de tinta acumulado deve ser
removido do bocal da maquina de curtume para evitar a combustao
espontanea.

« Certifique-se sempre de que a superficie a aquecer ndo € inflamavel
antes de utilizar o aparelho de bronzeamento.

e Ao remover tintas a base de 6leo que contenham chumbo, o
trabalho s6 deve ser efectuado em locais bem ventilados. Os
vapores destas tintas séo toxicos. Utilizar protegéo respiratéria.

e Durante a utilizagdo da maquina de curtume, ndo se deve utilizar
terebintina, solventes ou gasolina como agentes auxiliares.

e Nao tocar nos componentes aquecidos do aparelho de
bronzeamento logo apés a sua utilizagdo. As queimaduras
causadas pelo incumprimento destas instrugdes sdo o principal
perigo que acompanha o funcionamento da maquina de
bronzeamento.

* Nao apontar o aparelho de bronzeamento para uma pessoa ou um
animal (por exemplo, para secar o cabelo). O aparelho de
bronzeamento artificial transmite ao ar uma temperatura muito mais
elevada do que a de um secador de cabelo.

Apesar da utilizagdo de uma concecao intrinsecamente segura, da
utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas de protegdao
adicionais, existe sempre um risco residual de lesdes durante o
trabalho.

ATENCAO: O aparelho foi concebido para funcionar em interiores.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

OjCE

1 2 3 4

1. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condicdes de
seguranga nele contidos!

2.Atengao: superficies quentes!

3. segunda classe de protecao

4. o produto cumpre os requisitos da diretiva da UE

DESCRICAO DO DISPOSITIVO

O magarico foi concebido para remover revestimentos de tinta, aquecer
ligagdes roscadas cozidas para as tornar mais faceis de desaparafusar e
para aquecer tubos de agua congelados, fechaduras, cadeados, etc. O
magarico também pode ser utilizado para secar pegas de madeira antes
de as maquinar, para encolher "coberturas” termorretracteis, para soldar
e para qualquer outro trabalho que exija aquecimento com uma corrente
de ar quente e seco. O magarico destina-se apenas a uso amador.

FUNCIONAMENTO DO DISPOSITIVO
Antes de comegar a trabalhar, certifique-se de que as condigdes sdo
adequadas.

Estacao de trabalho
Assegurar que ndo existem objectos nas proximidades que limitem a
liberdade de movimentos e impegam um trabalho confortavel e seguro.

Fonte de alimentagao

Certifique-se de que a fonte de alimentagdo a qual o aparelho de
bronzeamento deve ser ligado corresponde aos requisitos especificados
na placa de carateristicas do aparelho de bronzeamento.

Interruptor

Certificar-se de que o interrutor esta na posi¢ao de desligado. Se a ficha
for introduzida na tomada de corrente quando o interrutor estiver na
posigdo de ligado, pode ocorrer um acidente grave, uma vez que o
aparelho de bronzeamento comega imediatamente a funcionar.

Controlo de funcionamento
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Quando o curtidor é posto em funcionamento, deve funcionar
uniformemente sem encravar. Se forem detectadas anomalias,
interromper a utilizagéo do aparelho.

Selegao do bocal

Em fungdo do tipo de trabalho a efetuar (se necessario), é possivel

instalar um bocal suplementar adequado, fazendo-o deslizar sobre o

bocal de saida. Cada bocal adicional pode ser posicionado em qualquer

angulo entre 0° e 360° no eixo da tocha. A utilizagdo de bicos
suplementares facilita o trabalho, garantindo a sua precis&o.

e Bocal de superficie - protege, por exemplo, as janelas contra o
sobreaquecimento, redireccionando o fluxo de ar quente.
Particularmente atil na remogéo de revestimentos de tinta.

« Bocal difusor - assegura uma distribuicdo uniforme do ar quente em
areas pequenas.

e Bocal de redugéo - fornece um fluxo de ar quente direcionado para
o processamento de cantos e soldadura.

e Bocal refletor - concebido para soldar, moldar tubos de plastico,
descongelar instalagbes de agua e encolher mangas termo-
retracteis.

Atencéo: N&o obstrua as aberturas de entrada de ar, pois isso pode

provocar o sobreaquecimento da ferramenta eléctrica.

Nota: Os acessorios adicionais ndo estéo incluidos.

Ligar/desligar

Nota: a tensdo da rede eléctrica deve corresponder a tensdo nominal na
placa de identificagdo do curtidor. Certifique-se de que o botdo de
alimentag&o esta na posicéo 0 antes de ligar a fonte de alimentagao.

O dispositivo ligado é ligado deslocando o botéo de comutagéo para uma
posicao diferente de 0.

e Posicéo 0 - desligado

e Posicdo | - temperatura 350°C, caudal 300 I/min

e Posicéo Il - temperatura 550°C, caudal 500 I/min

A primeira ligagdo do aparelho de bronzeamento pode estar associada
a presenga de uma pequena quantidade de fumo. Isto € normal e deve
desaparecer apés um curto periodo de tempo.

Trabalhar com a ferramenta

Selecionar o modo de funcionamento adequado em fung&o da atividade.
Quando mudar da posigao Il para |, aguarde um pouco até que a unidade
arrefeca.

A distancia do bocal a pega de trabalho deve ser ajustada em fungéo do
tipo de material a maquinar e do tipo de bocal auxiliar utilizado. A
temperatura mais adequada deve ser determinada por tentativa, pelo que
se deve comegar na gama de temperaturas baixas.

Moldagem de tubos de plastico / degelo

e Colocar o bocal refletor no bocal de saida. Para evitar constrigdes,
encher o tubo com areia e fecha-lo de ambos os lados.

e Aqueca o tubo movendo-o uniformemente em relagédo a pistola de
calor.

e Aquecer as areas congeladas dos tubos de &gua sempre da
extremidade para o centro. Aquecer os tubos de plastico, bem como
as juntas entre as pecas de tubos, com especial cuidado para evitar
danos.

Atengdo: ndo aquecer em caso algum os tubos de gas!

Remocao de tinta

e Ligar o aparelho de bronzeamento e regular a temperatura de
funcionamento correta.

« Dirigir um jato de ar quente para a superficie coberta de tinta. Apds
um curto periodo de tempo, a tinta comegara a formar bolhas. Nao
deixe a tinta queimar, pois isso dificultara a sua remocao.

e Ao remover a tinta com um raspador de tinta ou uma espatula, utilize
um movimento gradual, de cima para baixo. Se a espatula encontrar
um ponto onde a tinta ndo pode ser removida, aproxime-a
cuidadosamente para facilitar a remogéo da tinta. Limpe a lamina
da espatula de vez em quando.

e A tinta deve ser removida antes de endurecer, caso contrario
agarrar-se-a a lamina da espatula.

e Uma vez terminado o trabalho, qualquer tinta restante deve ser
rapidamente removida da espatula com uma escova de arame
antes de coagular.

Atencéo: as espatulas de plastico ndo devem ser utilizadas para remover

tinta aquecida com uma pistola de calor.

Pouco depois da utilizagéo, o bocal de bronzeamento esta quente. Evitar

o contacto direto e utilizar luvas de protegdo adequadas ou esperar que

arrefeca.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
[ Parametro

[ valor |




Tens&o de alimentacédo 230V AC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 2000W
Temperatura Execucéo | 350°C

Corrida Il 550°C
Fluxo de ar Execucéo | 300l/min

Corrida Il 500l/min
Classe de protecdo I
Classe de estanquidade IPX0
Massa 0,7 kg
Ano de producdo 2025

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagées adequadas
para eliminagdo. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminagdo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias inertes
para o ambiente. O equipamento n&o reciclado representa um risco
potencial para o ambiente e para a saiude humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com sede
social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir designado por
“Manual”), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigdo, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo sujeitos a
protecéo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A
copia, processamento, publicagdo, modificagéo para fins comerciais de todo o Manual,
bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland
é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade UE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Rua Pograniczna, 2/4. 02-285 Varsévia
Produto: Bronzeador
Modelo: 59G523
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva Baixa Tens&o 2014/35/UE
Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagdo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das normas:
EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e nao inclui os componentes
adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsoévia

3 Fa i
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Pawet Kowalski
GTX POLONIA Responsavel pela qualidade
Varsévia, 2025-06-23

TRADUCCION DE LAS IN(SE'I'SI%UCCIONES ORIGINALES
Tanner
59G523
NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR EL
EQUIPO Y CONSERVELO PARA FUTURAS CONSULTAS.
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DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Este equipo puede ser utilizado por nifios de al menos 8 afios de edad y

por personas con capacidades fisicas y mentales reducidas y falta de

familiaridad con el equipo, si se proporciona supervision o instrucciones

sobre cémo utilizar el equipo de forma segura para que se comprendan

los riesgos asociados. Los nifios no deben jugar con el equipo. Los nifios

no supervisados no deben realizar tareas de limpieza o mantenimiento

del equipo.

Por lo tanto, el uso descuidado de una maquina de bronceado puede

provocar un incendio:

e tenga cuidado al utilizar la maquina de bronceado en zonas donde
haya materiales combustibles,

e no dirija un chorro de aire caliente al mismo lugar durante mucho
tiempo,

e no utilice la pistola térmica en presencia de una atmdsfera
explosiva,

e tenga en cuenta que el calor puede transferirse a materiales
combustibles fuera del campo de vision,

e después de su uso, el curtidor debe dejarse enfriar antes de
guardarlo,

* no deje el aparato de bronceado encendido sin vigilancia.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

e Utilice gafas de seguridad cuando manipule la maquina de
bronceado.

* No obstruya la entrada de aire ni la abertura de la boquilla de salida
del curtidor.

e No toque la boquilla bronceadora mientras esté en uso o justo
después de haber dejado de utilizar el bronceador.

e El mango de la curtidora debe mantenerse limpio, sin restos de
aceite o grasa.

e Cuando se trabaje al aire libre, la maquina de bronceado no debe
utilizarse cuando esté lloviendo o cuando el aire esté muy humedo.

e No deje la maquina de bronceado a un lado mientras esté
encendida.

e No dirija el flujo de aire de la maquina de bronceado durante
demasiado tiempo a un mismo lugar.

e De vez en cuando, deben eliminarse los restos de pintura
acumulados en la boquilla de la maquina de bronceado para evitar
una combustion espontanea.

* Asegurese siempre de que la superficie que se va a calentar no es
inflamable antes de utilizar la maquina de bronceado.

e Cuando se eliminen pinturas al 6leo que contengan plomo, el
trabajo debe realizarse Unicamente en locales bien ventilados. Los
vapores de estas pinturas son téxicos. Utilizar proteccion
respiratoria.

e Al utilizar la maquina curtidora, no deben emplearse aguarras,
disolventes ni gasolina como agentes auxiliares.

e No toque los componentes calientes de la maquina de bronceado
poco después de su uso. Las quemaduras provocadas por el
incumplimiento de estas instrucciones son el principal peligro que
conlleva el funcionamiento de la maquina de bronceado.

« No dirija el bronceador de trabajo hacia ninguna persona o animal
(por ejemplo, para secar el pelo). El aparato de bronceado transmite
al aire una temperatura mucho mas elevada que la de un secador
de pelo.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del empleo de
medidas de seguridad y de medidas de proteccion adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.
ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

S ADCE

1.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

2.Precaucion: jsuperficies calientes!

3.Segunda clase de proteccion

4.El producto cumple los requisitos de la Directiva de la UE

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO

El soplete estd disefiado para eliminar capas de pintura, calentar
conexiones roscadas cocidas para facilitar su desenroscado y calentar
tuberias de agua congeladas, cerraduras, candados, etc. El soplete




también se puede utilizar para secar piezas de madera antes de
mecanizarlas, contraer "fundas" termorretractiles, soldar y cualquier otro
trabajo que requiera calentamiento con una corriente de aire seco y
caliente. El soplete esta destinado exclusivamente a un uso aficionado.

FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO
Antes de empezar a trabajar, asegurate de que las condiciones son las
adecuadas.

Estacion de trabajo
Asegurese de que no hay objetos en las proximidades que restrinjan la
libertad de movimientos e impidan un trabajo comodo y seguro.

Fuente de energia

Asegurese de que la fuente de alimentacion a la que se va a conectar el
aparato de bronceado se corresponde con los requisitos especificados en
la placa de caracteristicas del aparato de bronceado.

Interruptor

Asegurese de que el interruptor esté en la posicién de apagado. Si se
introduce el enchufe en la toma de corriente cuando el interruptor esta en
la posicion de encendido, puede producirse un accidente grave, ya que la
magquina de bronceado se pone inmediatamente en funcionamiento.

Comprobacion funcional
Al poner en marcha la curtidora, ésta debe funcionar de manera uniforme
y sin atascos. Si se detectan anomalias, deje de utilizar el aparato.

Seleccion de boquillas

En funcién del tipo de trabajo que se vaya a realizar (si es necesario), es

posible instalar una boquilla adicional adecuada deslizandola sobre la

boquilla de salida. Cada boquilla adicional puede colocarse en cualquier
angulo entre 0° y 360° en el eje de la antorcha. El uso de boquillas
adicionales facilita el trabajo garantizando su precision.

e Boquilla de superficie: protege, por ejemplo, las ventanas del
sobrecalentamiento  redirigiendo el flujp de aire caliente.
Especialmente util para eliminar capas de pintura.

e Boquilla difusora: garantiza una distribucion uniforme del aire
caliente en superficies pequenas.

e Boquilla de reduccién: proporciona un chorro de aire caliente
dirigido para el procesado de esquinas y la soldadura.

e Boquilla reflectora: disefiada para soldar, dar forma a tubos de
plastico, descongelar instalaciones de agua y retraer manguitos
termorretractiles.

Atencién: No obstruya las aberturas de entrada de aire, ya que podria

provocar un sobrecalentamiento de la herramienta eléctrica.

Nota: No se incluyen accesorios adicionales.

Conexién/desconexion

Nota: la tension de red debe coincidir con la tension indicada en la placa
de caracteristicas del curtidor. Asegurese de que el botén de encendido
esta en la posicion 0 antes de conectarlo a la red eléctrica.

El dispositivo conectado se enciende moviendo el botén interruptor a una
posicion distinta de 0.

* Posicion 0 - apagado

e Posicién | - temperatura 350°C, caudal 300 I/min

e Posicion Il - temperatura 550°C, caudal 500 I/min

El primer encendido de la maquina de bronceado puede ir asociado a
la presencia de una pequefia cantidad de humo. Esto es normal y
deberia desaparecer al cabo de poco tiempo.

Trabajar con la herramienta

Seleccione el modo de funcionamiento adecuado en funcién de la
actividad.

Cuando cambie de la posicion Il a la |, espere un rato a que la unidad se
enfrie.

La distancia de la boquilla a la pieza debe ajustarse en funcién del tipo de
material a mecanizar y del tipo de boquilla auxiliar utlizada. La
temperatura mas adecuada debe determinarse por ensayo, por lo que se
debe empezar en el rango de temperaturas bajas.

Conformacion de tubos de plastico / deshielo

e Coloque la boquilla reflectora en la boquilla de salida. Para evitar
estrechamientos, llene el tubo de arena y ciérrelo por ambos lados.

« Caliente el tubo moviéndolo uniformemente con respecto a la pistola
de calor.

e Caliente siempre las zonas congeladas de las tuberias de agua
desde el borde hacia el centro. Caliente con especial cuidado las
tuberias de plastico, asi como las juntas entre piezas de tuberia,
para evitar dafios.

Atencion: jen ninguin caso caliente las tuberias de gas!

Eliminacién de pintura
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e Encienda la maquina de bronceado y ajuste la temperatura de
funcionamiento correcta.

« Dirija un chorro de aire caliente a la superficie cubierta de pintura.
Al cabo de poco tiempo, la pintura empezara a ampollarse. No deje
que la pintura se queme, ya que dificultaria su eliminacion.

e Al retirar la pintura con una rasqueta o espatula, utilice un
movimiento gradual de arriba abajo. Si la espatula encuentra un
punto en el que no se puede quitar la pintura, acérquela con cuidado
para facilitar una mayor eliminacion de la pintura. Limpie la hoja de
la espatula de vez en cuando.

e Lapintura debe retirarse antes de que se endurezca, de lo contrario
se adherira a la hoja de la espatula.

e Una vez finalizado el trabajo, los restos de pintura deben retirarse
rapidamente de la espatula con un cepillo de alambre antes de que
se coagulen.

Atencién: las espatulas de plastico no deben utilizarse para retirar pintura

calentada con pistola térmica.

Poco después de su uso, la boquilla de bronceado esté caliente. Evite el

contacto directo y utilice guantes de protecciéon adecuados o espere a que

se enfrie.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Valor
Tensién de alimentacion 230V CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 2000W
Temperatura Carrera | 350°C
Carrera ll 550°C
Flujo de aire Carrera | 300 l/min
Carrera ll 500 I/min
Clase de proteccion 1l
Clase de estanqueidad IPX0
Masa 0,7 kg
Afio de produccién 2025

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura domeéstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminaciéon. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias inertes para el medio ambiente.
Los aparatos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual”), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia
y estan sujetos a proteccién legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994
sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90
Tema 631 en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la
modificacién con fines comerciales de la totalidad del Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Calle Pograniczna 2/4. 02-285 Varsovia

Producto: Tanner

Modelo: 59G523

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de baja tension 2014/35/UE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

los siguientes



afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski
GTX POLONIA Responsable de calidad

Varsovia, 2025-06-23

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
Tanner
59G523

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
SEADME KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

Seda seadet vdivad kasutada vahemalt 8-aastased lapsed ja inimesed,

kelle fulsilised ja vaimsed vdimed on véhenenud ja kes ei tunne

seadmeid, kui neid jalgitakse vdi juhendatakse, kuidas seadet ohutult

kasutada, et nad mdistaksid sellega seotud ohte. Lapsed ei tohiks

seadmetega mangida. Lapsed, kelle lle ei ole jarelevalvet, ei tohiks

seadmeid puhastada ega hooldada.

Seet6ttu voib paevitusmasina hooletu kasutamine pdhjustada tulekahju:

« tuleb olla ettevaatlik, kui paevitusmasinat kasutatakse piirkondades,
kus on pdlevaid materjale,

e arge suunake kuuma dhuvoolu pikka aega Uhte ja samasse kohta,

e drge kasutage soojusplstolit plahvatusohtliku  atmosfaari
juuresolekul,

* olge teadlik, et soojus vdib kanduda valjaspool vaatevalja asuvatele
pblevatele materjalidele,

e parast kasutamist tuleb paevitajal lasta enne ladustamist jahtuda,

« arge jatke paevitusseadet jarelevalveta sisse lllitatud.

TAIENDAVAD OHUTUSEESKIRJAD

« Kandke paevitusmasina kasnsemlsel kaltsepnlle

. Arge ummistage Shu laske- voi valjal

o Arge puudutage paevitusdiiiisi, kui see on kasutusel v&i vahetult
parast paevitusaine kasutamise |6petamist.

e Pdevitusmasina kaepide tuleb hoida puhtana,
rasujalgedeta.

* Vilitingimustes to6tades ei tohi parkimisseadet kasutada, kui sajab
vihma voi kui 6hk on méarkimisvaarselt niiske.

» Arge pange p&evitusmasinat kdrvale, kui see on sisse lilitatud.

o Arge suunake paevitusseadme 6huvoolu liiga pikalt iihte koht:

e Aeg-ajalt tuleb isesuttimise valtimiseks eemaldada varvijaagid
parkimisseadme dusist.

e Enne péaevitusmasina kasutamist veenduge alati, et kuumutatav
pind ei ole tuleohtlik.

« Pliid sisaldavate dlivarvide eemaldamisel tuleb t66d teha ainult hasti
ventileeritud ruumides. Selliste varvide aurud on mirgised.
Kasutage hingamisteede kaitset.

e Péaevitusmasina kasutamisel ei
tarpentiini, lahusteid ega bensiini.

o Arge puudutage paevitusmasina kuumutatud komponente vahetult
parast kasutamist. Nende juhiste eiramisest pohjustatud pdletused
on peamine oht, mis kaasneb p&evitusmasina kasutamisega.

o Arge suunake to6tavat paevitajat inimese v&i looma poole (nt juuste
kuivatamiseks). Péaevitusseade annab ohule palju kdrgema
temperatuuri kui f6on.

ilma &li- ja

tohi abiainetena kasutada

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja tdiendavate
kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kaigus alati olemas vigastuste
jadkoht.

TAHELEPANU: Seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides.
KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS
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1.Lugege kasutusjuhendit,
ohutustingimusi!
2.Ettevaatust: kuumad pinnad!
3.Teine kaitseklass

4.Toode vastab ELi direktiivi nduetele.

SEADME KIRJELDUS

Poltur on mdeldud varvikihi eemaldamiseks, kiipsetatud keermestatud
Uhenduste soojendamiseks, et neid oleks lihtsam lahti kruvida, ning
kilmunud veetorude, lukkude, tabalukkude jms soojendamiseks. Samuti
saab torvikuga kuivatada puitdetaile enne mehaanilist t66tlemist,
kahandada termokruvisid, joota ja teha muid tdid, mis nduavad
kuumutamist kuiva kuuma ©&huvooluga. Poltur on méeldud ainult
amatooridele.

SEADME TOO
Enne t66de alustamist veenduge, et tingimused on diged.

To6koht
Veenduge, et laheduses ei ole esemeid, mis piiravad vaba liikumist ja
takistavad mugavat ja ohutut td6tamist.

Ce

4

jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja

Toiteallikas

Veenduge, et toiteallikas, millega paevitusseade (ihendatakse, vastab
paevitusseadme andmesildil esitatud nuetele.

Liilita

Veenduge, et luliti on valjalilitatud asendis. Kui pistik sisestatakse
pistikupessa, kui liliti on sisselllitatud asendis, voib juhtuda tdsine
Bnnetus, kuna péevitusseade hakkab kohe tédle.

Funktsionaalne kontroll

Kui parkimisaparaat kaivitatakse, peab see jooksma Uhtlaselt ja iima
ummistusteta. Kui tatak ko Ideid, I6petage seadme
kasutamine.

Diiiisi valik

Séltuvalt teostatava t60 tlilibist (kui see on vajalik) on véimalik paigaldada

sobiv lisapihusti, likates selle véljalaskeava peale. Iga lisaduisi saab

paigaldada mis tahes nurga alla 0° ja 360° vahele jadva nurga all
taskulambi telje suhtes. Lisadiiliside kasutamine hélbustab t66d, tagades
selle tapsuse.

e Pinnapihusti - kaitseb nt aknaid Glekuumenemise eest, suunates
kuuma 8huvoolu Umber. Eriti kasulik varvikihi eemaldamisel.

e Hajutav otsik - tagab kuuma 6hu Uhtlase jaotuse vaikestel pindadel.

¢ Reduktsioonipihusti - tagab sihiparase kuuma 6huvoolu nurkade
to6tlemiseks ja jootmiseks.

o Reflektoripihusti - mdeldud jootmiseks, plasttorude vormimiseks,
veeseadmete sulatamiseks ja termokahanevate muhvide
kokkutdmbamiseks.

Ettevaatust: Arge blokeerige 6hu sisselaskeavasid, sest see vdib

pdhjustada elektrilise tdriista tlekuumenemist.

Markus: lisatarvikud ei kuulu komplekti.

Sisse/vilja liilitamine

Markus: vérgupinge peab vastama parkimisseadme nimesildil olevale
pingele. Enne vooluvérku Ghendamist veenduge, et toitenupp on asendis
0.

Uhendatud seade lillitatakse sisse,
asendisse, mis ei ole 0.

e Positsioon 0 - vélja lllitatud

e Positsioon | - temperatuur 350°C, vooluhulk 300 I/min

e Positsioon Il - temperatuur 550°C, vooluhulk 500 I/min
Paevitusseadme esimene sisseliilitamine voib olla seotud véaikese
suitsu koguse olemasoluga. See on normaalne ja peaks lihikese aja
parast kaduma.

kui lUlitusnuppu liigutatakse

Tooriistaga to6tamine

Valige sobiv t6dreziim soltuvalt tegevusest.

Kui vahetate asendist Il asendisse |, oodake veidi aega, kuni seade jahtub.
Duusi kaugust téddeldavast detailist tuleb reguleerida séltuvalt tdddeldava
materjali tlilibist ja kasutatava abipihusti tllbist. Kdige sobivam
temperatuur tuleks kindlaks maarata proovimise teel, seega alustage
madalast temperatuurivahemikust.



Plasttorude vormimine / jaatorje

e Asetage helkurdiiis véljalaskeotsakule. Kitsenduste valtimiseks
taitke toru liivaga ja sulgege see mdlemalt poolt.

« Soojendage toru, liigutades seda Uhtlaselt soojuspistoli suhtes.

* Soojendage kilmunud veetorude piirkondi alati servast keskele.
Kuumutage plasttorusid ja ka torutiikkide vahelisi Ghendusi eriti
hoolikalt, et valtida kahjustusi.

Ettevaatust: arge kuumutage gaasitorusid mitte mingil juhul!

Vérvi eemaldamine

« Lilitage paevitusseade sisse ja seadke dige td6temperatuur.

e Suunake kuuma 6hu voog varviga kaetud pinnale. Lihikese aja
pérast hakkab vérv vilima. Arge laske varvil péleda, sest see
raskendab selle eemaldamist.

e Varvi eemaldamisel varvikaabitsaga voi spaatliga kasutage
jarkjargulist, ulalt-alla likumist. Kui spaatel satub kohta, kus varvi ei
saa eemaldada, liigutage spaatel ettevaatlikult lahemale, et
hélbustada varvi edasist eemaldamist. Puhastage aeg-ajalt spaatli
tera.

e Varv tuleb eemaldada enne selle kdvenemist, sest muidu jaab see
spaatli tera kiilge kinni.

e Kui t66 on I6ppenud, tuleb kdik varvijadgid spaatlalt Kkiiresti
eemaldada traatharjaga, enne kui need koaguleeruvad.

Ettevaatust: kuumutatud varvi eemaldamiseks soojapuhuriga ei tohi

kasutada plastspaatleid.

Varsti parast kasutamist on péevitusotsik kuum. Valtige otsest

kokkupuudet ja kasutage sobivaid kaitsekindaid voi oodake, kuni see on

jahtunud.

TEHNILISED NAITAJAD
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 2000W
Temperatuur Jooksu | 350°C
Jooks Il 550°C
Ohuvool Jooksu | 300V/min
Jooks Il 5001/min
Kaitseklass 1]
Veepidavuse klass IPX0
Mass 0,7 kg
Tootmi 2025
KESKKONNAKAITSE
N Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega, vaid
E/ need tuleks viia asjakohastesse jadtmekaitluskohtadesse. Teabe
saamiseks korvaldamise kohta votke iihendust oma toote edasimiilja
" J|voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed sisaldavad keskkonnasébralikke aineid. Ringlusse vétmata
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,
et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas. Kok autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle
koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari
1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr
90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, té6tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i
kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning vaib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna tanav 2/4. 02-285 Varssavi

Toode: Tanner

Mudel: 59G523

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Madalpingedirektiiv 2014/35/EL

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab standardite nduetele:

EN 60335-2-45:2002+ A2:2012; EN 60335-1:2012+ A2:2019; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017+ A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+ A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

37

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Kéaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente

mida I6ppkasutaja lisab v6i mida ta teostab hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski

GTX POLAND Kvaliteediametnik

Varssavi, 2025-06-23



