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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Opalarka
04-710

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8

lat i przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych, umystowych i

osoby o braku znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony zostanie nadzor lub

instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzgtu w bezpieczny sposéb, tak aby

zwigzane z tym zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawi¢ si¢

sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywaé czyszczenia i

konserwaciji sprzgtu.

Nieuwazne uzywanie opalarki moze by¢ przyczyng pozaru, dlatego tez:

e nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas uzytkowania opalarki w
miejscach, w ktérych znajdujg si¢ materiaty palne,

e nie nalezy kierowa¢ strumienia gorgcego powietrza w to samo
miejsce przez dtuzszy czas,

e nie uzywac opalarki w obecnosci atmosfery wybuchowej,

e nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze ciepto moze by¢ przenoszone do
materiatow palnych bedacych poza polem widzenia,

e po uzyciu opalarki nalezy pozostawi¢ jg do ostygniecia przed
przechowywaniem,

* nie pozostawia¢ wigczonego opalarki bez nadzoru.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

* W czasie postugiwania sig¢ opalarkg stosowac¢ gogle ochronne.

* Nie wolno zastania¢ otwordéw wlotu powietrza ani tez otworu dyszy
wylotowej opalarki.

« Nie wolno dotyka¢ dyszy opalarki, w czasie jej uzytkowania lub tuz
po zaprzestaniu pracy opalarkg.

* Rekojes¢ opalarki musi by¢ utrzymywana w czystosci, nie mozna
dopusci¢, aby byty na niej $lady oleju lub smaru.

e W czasie wykonywania pracy na zewnatrz budynku nie wolno
postugiwa¢ si¢ opalarka, gdy pada deszcz lub przy znacznym
zawilgoceniu powietrza.

* Nie wolno odktada¢ na bok opalarki w czasie, gdy jest ona wigczona.

« Nie wolno kierowa¢ strumienia powietrza z opalarki zbyt dlugo w
jedno miejsce.

e Co jaki$ czas nalezy usuwac¢ nagromadzone resztki farby z dyszy
opalarki, aby nie dopusci¢ do ich samozaptonu.

* Przed przystgpieniem do pracy opalarkg zawsze nalezy upewnic si¢
czy powierzchnia, ktéra ma by¢ nagrzewana nie jest tatwopalna.

e W przypadku usuwania farb olejnych zawierajgcych otéw, prace
mozna wykonywa¢ wytgcznie w pomieszczeniach o dobrej
wentylacji. Opary takich farb majg wiasnosci trujgce. Nalezy
stosowa¢ maske chronigcg drogi oddechowe.

e Przy postugiwaniu sie opalarkg nie wolno stosowa¢, jako $rodkéw
pomocniczych, terpentyny, rozpuszczalnikéw lub benzyny.

e Nie wolno dotyka¢ rozgrzanych elementéw opalarki tuz po
zakonczeniu  jej uzytkowania. Oparzenia  spowodowane
nieprzestrzeganiem tych wskazéwek stanowig gtéwne zagrozenie
towarzyszace pracy opalarka.

« Nie wolno kierowa¢ pracujgcej opalarki ku jakiejkolwiek osobie lub
zwierzeciu (np. w celu osuszenia wioséw). Opalarka nadaje
powietrzu znacznie wyzszg temperaturg niz ma to miejsce w
przypadku suszarki do wloséw.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,

stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych sSrodkéw

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

MOCE

1 2 3 4

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uwaga! Gorace powierzchnie!

3.Druga klasa ochronnosci

4.Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE
OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Rys.A:

1.Ekran LCD

2.Przycisk zwigkszenia nadmuchu
3.Przycisk zmniejszenia nadmuchu
4.Przycisk zwigkszenia temperatury
5.Przycisk zmniejszenia temperatury
6.Przycisk zmiany trybu

OPIS URZADZENIA

Opalarka przeznaczona jest do usuwania powlok malarskich,
podgrzewania zapieczonych potgczen gwintowych w celu utatwienia ich
rozkrecenia oraz do podgrzania zamarznigtych  przewodow
wodociggowych, zamkoéw, ktédek itp. Opalarke mozna tez uzywa¢ do
suszenia elementéw drewnianych przed obrébkg mechaniczng,
obkurczania ,koszulek” termokurczliwych, lutowania oraz do innych prac
wymagajacych podgrzania za pomoca strumienia suchego, goragcego
powietrza. Opalarka przeznaczona jest wylacznie do zastosowan
amatorskich.

OBSLUGA URZADZENIA
Przed przystagpieniem do pracy nalezy zadbac¢ o jej prawidtowe warunki.

Stanowisko pracy
Upewni¢ sig¢ czy w poblizu nie ma przedmiotédw ograniczajgcych
swobodny ruch, uniemozliwiajgcych wygodng i bezpieczng prace.

Zrédio zasilania

Upewnic sig, czy zrédio zasilania, do ktérego ma byé podtaczona opalarka
odpowiada swoimi parametrami wymaganiom podanym na tabliczce
znamionowej opalarki.

Wiacznik

Upewni¢ sie, czy wigcznik jest w potozeniu wytaczenia. W przypadku
wiozenia wtyczki do gniazdka zasilajgcego w sytuacji, gdy wigcznik jest w
potozeniu wigczenia moze doj$¢ do powaznego wypadku, gdyz opalarka
natychmiastowo rozpoczyna prace.

Sprawdzenie poprawnosci dziatania

Uruchomiona opalarka powinna pracowa¢ réwno, bez zacie¢. W
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy przerwa¢ pracg z
urzgdzeniem.

Doboér dyszy

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy, (jesli potrzeba) istnieje

mozliwo$¢ zamontowania odpowiedniej dyszy dodatkowej wsuwajac jg na

dysze wylotowg. Kazda dodatkowo montowana dysza moze by¢
ustawiona pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 360° w osi opalarki.

Zastosowanie dodatkowych dysz utatwia prace zapewniajac doktadnos¢

jej wykonania.

e Dysza powierzchniowa - dzieki przekierowaniu strumienia
gorgcego powietrza chroni np. szyby przed przegrzaniem.
Szczegdlnie przydatna podczas usuwania powtok z farb.

e Dysza rozpraszajgca — zapewnia réwnomierne rozprowadzenie
gorgcego powietrza w przypadku matych powierzchni.

e Dysza redukcyjna — zapewnia ukierunkowany strumien gorgcego
powietrza w przypadku obrébki w naroznikach i podczas lutowania.

* Dysza reflektorowa — przeznaczona jest do lutowania, ksztattowania
rurek z tworzyw sztucznych, rozmrazania instalacji wodnych oraz do
obkurczania koszulek termokurczliwych.

Uwaga: Nie zastania¢ otwordw wlotowych powietrza gdyz grozi to

przegrzaniem elektronarzedzia.

Wiaczanie / wytaczanie

Uwaga: napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej opalarki. Przed podigczeniem do zasilania
upewnic sig, ze przycisk zasilania znajduje si¢ w pozycji 0.

Podtaczone do zasilania urzadzenie wigcza sie poprzez przemieszczenie
przycisku wigcznika w pozycjg inng niz 0.

e Pozycja 0 — wytgczona

e Pozycja | — temperatura 50°C, strumien 300 — 500 I/min

e Pozycja Il — temperatura 70 — 600°C, strumien 300 — 500 I/min
Pierwsze wigczenie opalarki moze wigza¢ sie obecnoscig niewielkiej
ilosci dymu. Jest to zjawisko normalne i powinno ustapi¢ po krétkim
czasie.

Ustawienia

Sterowanie opalarkg odbywa sie przy pomocy przyciskéw oraz ekranu
LCD.



Na biegu | (50°C) mozliwym jest sterowanie strumieniem powietrza przy
pomocy przyciskéw zwigkszenia i zmniejszenia strumienia (6 poziomoéw)
Na biegu Il mozliwym jest sterowanie strumieniem powietrza w ten sam
sposob, a takze ustawianie temperatury w zakresie od 70 do 600°C przy
pomocy przyciskéw zwigkszenia i zmniejszenia temperatury (co 10°C).

Przycisk $rodkowy pozwala na wyboér jednego z 6 gotowych ustawien.
Tryb Temperatura [°C] Poziom intensywnosci strumienia
1 70 |
2 150 ]

3 250 1]
4 350 \Y
5 450 \Y
6 600 Vi

Praca narzedziem

Bieg | stosowany jest do schiodzenia nagrzanego przedmiotu, suszenia
farby lub schiodzenia urzadzenia po dluzszych pracach z wysokg
temperaturg przed jego odiozeniem lub wymiang dyszy dodatkowe;.

Przy zmianie z potozenia Il na | nalezy odczeka¢ chwile, az urzadzenie
ulegnie schtodzeniu.

Odlegtos¢ dyszy od obrabianego przedmiotu nalezy dostosowaé w
zalezno$ci od rodzaju obrabianego materiatu i rodzaju zastosowanej
dyszy dodatkowej. Najbardziej odpowiednig temperature nalezy ustali¢ w
drodze préb, dlatego tez nalezy rozpoczg¢ prace w niskim zakresie
temperatury.

Ksztattowanie rur z tworzyw sztucznych / odmrazanie

o Natozy¢ dysze reflektorowg na dysze wylotowg. Celem unikniecia
przewezenia rury nalezy wypemi¢ jg piaskiem i obustronnie
zamkngé.

e Rure nalezy ogrzewaé réwnomiernie przesuwajgc jg wzgledem
opalarki.

e Zamarznigte miejsca rur wodociggowych rozgrzewaé zawsze od
krawedzi do $rodka. Rury z tworzywa sztucznego jak i ztgcza
pomiedzy kawatkami rur ogrzewaé szczegodlnie ostroznie, aby
unikng¢ uszkodzen.

Uwaga! W zadnym wypadku nie wolno podgrzewac¢ rur gazowych!

Usuwanie farby

o Wigczy¢ opalarke i ustawi¢ wtasciwg temperature pracy.

* Skierowa¢ strumien gorgcego powietrza na powierzchnig pokryta
farba. Po krétkim czasie farba zacznie tworzy¢ pecherze. Nie wolno
dopusci¢ do spalenia farby, gdyz utrudni to jej usunigcie.

e Usuwajgc farbe skrobakiem lub szpachelkg nalezy czynnos$¢ tg
wykonywaé ruchami z géry na dot, stopniowo. Jezeli szpachelka
natrafi na miejsce, w ktérym farba nie daje sig¢ usung¢, nalezy
ostroznie zblizy¢ opalarke celem utatwienia dalszego usuwania
farby. Od czasu do czasu nalezy czys$ci¢ ostrze szpachelki.

* Nalezy usuwac farbe przed jej stwardnieniem, gdyz w przeciwnym
razie przylgnie ona do ostrza szpachelki.

e Po zakonczeniu pracy resztki farby nalezy szybko usung¢ ze
szpachelki za pomocg szczotki drucianej przed jej zakrzepnigciem.

Uwaga! Do usuwania nagrzanej farby za pomocg opalarki nie wolno

stosowac szpachelek wykonanych z tworzywa sztucznego.

Tuz po zakonczeniu pracy dysza opalarki jest gorgca. Nalezy unika¢

bezposredniego kontaktu i stosowa¢ odpowiednie rekawice ochronne lub

odczekaé, az ostygnie.

PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2000W
Temperatura Bieg | 50°C
Bieg Il 70-600°C
Przeplyw powietrza Bieg | 300l/min
Bieg Il 5001/min
Klasa ochronnosci I
Klasa wodoszczelnosci IPX0
Masa 1kg
Rok produkciji 2025

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagroZenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg

w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyraZzonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O]#0)

Deklaracja zgodnosci UE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Opalarka
Model: 04-710
Nazwa handlowa: NEO TOOLS
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Niskonapigeciowa 2014/35/UE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spefnia wymagania norm:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

r 1 A,

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-23
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Tanner
04-710

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
EQUIPMENT AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
This equipment may be used by children of at least 8 years of age and by
people with reduced physical and mental capabilities and lack of familiarity


mailto:bok@gtxservice.com

with the equipment, if supervision or instruction is provided on how to use

the equipment safely so that the associated risks are understood. Children

should not play with the equipment. Unsupervised children should not

carry out cleaning or maintenance of the equipment.

Careless use of a tanning machine can cause a fire, therefore:

e care should be taken when using the tanning machine in areas
where combustible materials are present,

« do not direct a stream of hot air at the same place for a long time,

« do not use the heat gun in the presence of an explosive atmosphere,

e be aware that heat can be transferred to combustible materials
outside the field of vision,

« after use, the tanner should be allowed to cool down before storing,

« do not leave the tanning device switched on unattended.

ADDITIONAL SAFETY RULES

* Wear safety goggles when handling the tanning machine.

e Do not obstruct the air inlet or the outlet nozzle opening of the
tanner.

« Do not touch the tanning nozzle while it is in use or just after you
have stopped using the tanner.

e The handle of the tanning machine must be kept clean, with no
traces of oil or grease on it.

e When working outdoors, the tanning machine must not be used
when it is raining or when the air is significantly damp.

« Do not put the tanning machine aside while it is switched on.

« Do not direct the air flow from the tanning machine for too long at
one place.

e From time to time, any accumulated paint residue should be
removed from the nozzle of the tanning machine to prevent
spontaneous combustion.

* Always make sure that the surface to be heated is not flammable
before using the tanning machine.

* When removing oil-based paints containing lead, work must only be
carried out in well-ventilated rooms. Vapours from such paints are
toxic. Use respiratory protection.

* When using the tanning machine, turpentine, solvents or petrol must
not be used as auxiliary agents.

* Do not touch heated components of the tanning machine shortly
after use. Burns caused by failure to follow these instructions are the
main danger accompanying tanning machine operation.

« Do not point the working tanner towards any person or animal (e.g.
to dry hair). The tanning device imparts a much higher temperature
to the air than is the case with a hair dryer.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

DESCRIPTION OF THE PICTOGRAMS USED

ajCe

1 2 3 4

1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

2.Caution: hot surfaces!

3.Second class of protection

4.The product meets the requirements of the EU Directive
DESCRIPTION OF THE GRAPHIC ELEMENTS

Fig.A:

1.LCD screen

2.Increase airflow button

3.Reduced airflow button

4.Increase temperature button

5.Button for temperature reduction

6.Change mode button

DESCRIPTION OF THE DEVICE

The torch is designed for removing paint coatings, heating up baked
threaded connections to make them easier to unscrew and for heating up
frozen water pipes, locks, padlocks, etc. The torch can also be used for
drying wooden parts prior to machining, shrinking heat shrink “shrouds",
soldering and any other work requiring heating with a stream of dry, hot
air. The torch is intended for amateur use only.

OPERATION OF THE DEVICE
Before starting work, make sure the conditions are right.

Workstation
Ensure that there are no objects in the vicinity that restrict free movement
and prevent comfortable and safe working.

Power source

Ensure that the power supply to which the tanning device is to be
connected corresponds to the requirements specified on the tanning
device's rating plate.

Switch

Ensure that the switch is in the off position. If the plug is inserted into the
power socket when the switch is in the on position, a serious accident may
occur as the tanning machine immediately starts to work.

Functional check
When the tanner is started up, it should run evenly without jamming. If
abnormalities are found, discontinue use of the appliance.

Nozzle selection

Depending on the type of work to be carried out, (if required) a suitable

additional nozzle can be fitted by sliding it onto the outlet nozzle. Each

additional nozzle can be positioned at any angle from 0° to 360° in the axis
of the torch. The use of additional nozzles facilitates the work by ensuring
its accuracy.

e Surface nozzle - protects e.g. windows from overheating by
redirecting the hot air flow. Particularly useful when removing paint
coatings.

« Diffusing nozzle - ensures even distribution of hot air for small areas.

e Reduction nozzle - provides a targeted hot air stream for corner
processing and soldering.

» Reflector nozzle - designed for soldering, shaping plastic tubing,
defrosting water installations and shrinking heat shrink sleeves.
Caution: Do not block the air intake openings as this may cause the power

tool to overheat.

Switching on/off

Note: the mains voltage must correspond to the voltage shown on the
tanner's rating plate. Ensure that the power button is in the O position
before connecting to the power supply.

The connected device is switched on by moving the switch button to a
position other than 0.

e Position 0 - switched off

e Position | - temperature 50°C, flow 300 - 500 I/min

e Position Il - temperature 70 - 600°C, flow 300 - 500 |/min

The first switching on of the tanning machine may be associated with
the presence of a small amount of smoke. This is normal and should
disappear after a short time.

Settings

The tanning machine is controlled by buttons and an LCD screen.

In the 1st gear (50°C) it is possible to control the air flow with the increase
and decrease buttons (6 levels).

In gear Il it is possible to control the airflow in the same way and to set the
temperature from 70 to 600°C using the temperature increase and
decrease buttons (in 10°C increments).

The centre button allows you to select one of 6 presets.

Mode Temperature [°C] Level of jet intensity
1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 [\

5 450 \

6 600 \ii

Working with the tool

Run |is used to cool the heated workpiece, dry paint or cool the unit after
prolonged work with high temperatures before storing it or replacing the
auxiliary nozzle.

When changing from position Il to I, wait a while for the unit to cool down.
The distance of the nozzle from the workpiece should be adjusted
depending on the type of material to be machined and the type of auxiliary
nozzle used. The most suitable temperature should be determined by trial,
so start in the low temperature range.

Shaping of plastic pipes / de-icing

e Place the reflector nozzle on the outlet nozzle. To avoid constriction,
fill the pipe with sand and close it on both sides.

e The pipe should be heated evenly by moving it relative to the heat
gun.



o Always heat frozen areas of water pipes from edge to centre. Heat added by the end user or carried out by him/her subsequently.

plastic pipes as well as joints between pipe pieces particularly Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
carefully to avoid damage. technical dossier:
Caution: do not under any circumstances heat the gas pipes! Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Paint removal 2/4 Pograniczna Street

e Switch on the tanning machine and set the correct operating 02-285 Warsaw
temperature. = =

« Direct a jet of hot air at the paint-covered surface. After a short time, & \ : ’ i
the paint will begin to blister. Do not allow the paint to burn, as this st Sl /
will make it difficult to remove. Pawet Kowalski

« When removing paint with a paint scraper or spatula, use a gradual,
top-down motion. If the spatula encounters a spot where the paint GTX POLAND Quality Officer
cannot be removed, carefully move the spatula closer to facilitate
further paint removal. Clean the spatula blade from time to time. Warsaw, 2025-06-23

e The paint must be removed before it hardens, otherwise it will cling
to the spatula blade.

* Once the work is complete, any remaining paint should be quickly
removed from the spatula with a wire brush before it coagulates.

Caution: plastic spatulas must not be used to remove heated paint with a (UA

heat gun. ) ) o NEPEKNAJ OPUTHATNBHOI IHCTPYKLIIT

Shortly after use, the tanning nozzle is hot. Avoid direct contact and use T

suitable protective gloves or wait until it has cooled down. anner

TECHNICAL SPECIFICATIONS 04-710
Parameter Value MPUMITKA: YBAXHO MPOYUTAWUTE LIIO IHCTPYKUIIO MEPEQ
Supply voltage 230V AC BMKOPUCTAHHAM OBJIAOHAHHA TA 3BEPEXITb 1i Ong
Supply frequency 50 Hz NOOAINbLLIOIrO BUKOPUCTAHHA.
Rated power 2000w OCOE/MBI MOSTOXEHHST 3 TEXHIKW BE3MEKU
Temperature Run| 50°C _ Lle obriaaHaHHsi MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AiTbMM BIKOM Bia 8 pokis Ta

- Run I 70"600_ C NIOAbMU 3 0OMEXEHUMU (DI3VYHUMK Ta PO3YMOBUMM 3AIGHOCTSMU, a
Alr flow E“n :I ggg:; min TaKOX 0COBAMM, siki He 3HaNOMi 3 OBMAIHAHHSIM, IKLLIO BOHW 3HAXOATHCS
un min

nig Harnsaom abo NPOIHCTPYKTOBaHI Npo Te, ik 6e3neyHo KopucTyBaTuCs
obnagHaHHAM, | po3yMmiloTb NOB'A3aHi 3 UMM puanku. LiTn He NOBWHHI

Protection class I

Watertightness class IPX0 rpatv 3 obnapHaHHaM. [iTn 6e3 Harnsay He NOBUHHI BUKOHYBATU YMCTKY

Mass - 1kg abo TexHi4He 06CyroByBaHHs obragHaHHs.

Year of production 2025 Henbane BukopucTaHHsi anapaTy Ansi 3acMarv Moxe Npu3BecTu Ao
ENVIRONMENTAL PROTECTION noxexi:

Electrically-powered products should not be disposed of with e cnig aoTpumysaTuca 06epexHOCTI Npy BUKOPUCTaHHI anapaty Ans
household waste, but should be taken to appropriate facilities for 3acmaru B Micusix, Ae NpUCYTHI roprodi maTtepianu,

dlspogal. Comactyourprodgctdealer or local _aumomyfor mforma'u_on o He CNpAMOBYWTE MOTIK rapsiyoro MOBITPS B OAHE i Te X Micue
on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
NpoTAromM TPMBAaroro 4acy,

substances that are not environmentally friendly. Unrecycled

equipment poses a potential risk to the environment and human ® He  BUKOPUCTOBYWTE  Tenjiosy —rapMaty B  MpUCYTHOCTI
health. BUByxoHebeaneuHoi aTmocdepy,
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its e nam'aTanTe, WO TENMo MOXe nepefaBaTUCs Ha roplodi maTtepianu,
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that L0 3HAXOAATLCS NO3a Nonem 3opy,
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among o TiCNS BUKOPUCTAHHS nepen 3GepiraHHsM crig AaT conspito

others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual), OXOMOHYTH,
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its o He 3anuLaiiTe yBIMKHEHMit NPUCTPIlt ANst 3acMary 6es Harnsay
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection :
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of OOOATKOBI MPABUIA BE3MNEKU

Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for e Mg yac pobBoT 3 anapaTom ANA 3acMart OASraiiTe 3axucHi
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the okynsip

written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal o . . . o .
liability. e He 3aropofpkyute OTBIp ANA BXOAy MNOBITPA abo BUXIQHUM OTBIp

conna conspito.

« He TopkanTecs conna nig Yac po6otu abo Bigpasy nicns Toro, Sk BU
NPUNVHUI KOPUCTYBATUCA CONAPIEM.

e Pyuka anapaTty ans 3acmarv noBuHHa 6yTu uuctoro, 6e3 cnigis
Macna abo mactuna Ha Hilt.

EU Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Pograniczna Street. 02-285 Warsaw
Product: Tanner

Model: 04-710 e [lig Yac po6oTH Ha BiAKPUTOMY MOBITPi HE MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
Trade name: NEO TOOLS anapar nig Yac gouly abo npy 3HauHin BOMOrocTi NOBITPSA.

Serial number: 00001 + 99999 * He BigknapaiTe y6ik yBiMKHEHWIA anapaT Ans 3acmaru.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of ¢ He crnipsiMoByiiTe MoTik MOBITPs 3 anapata Ans 3acMarv 3aHanTo
the manufacturer. [I0BrO B OJHY TOYKY.

The product described above complies with the following documents: e Yac Big yacy crig Buaanstv sanuiiku apbu, Wo Hakonuumnmucs, 3
Low Voltage Directive 2014/35/EU conna anapata Ans 3acmary, wob 3anobirtn camosanmaHHs.
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU e [Mepen BUKOPUCTaHHAM anapaty 3aexan nepekoHanTecs, Lo
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU NOBEPXHS, sika HArPIBAETLCA, HE € NIErko3anmMeToNo.

And meets the requirements of the standards: * MMpu BupanenHi macnaHux dap6, Wo MICTATL CBUHEUb, PoGOTH
EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN MOBMHHI  MPOBOAMTUCA ~ Tinbkv B A0GPe  MPOBITPIOBaHMX
62233:2008; npumilieHHsax. Bunapn Takux cap6 TokcuuHi. BukopucTtosyiite

3acobu 3axncTy opraHiB ANXaHHS.

e [lip yvac BWKOPUCTAHHS OyOWNbHOI MalMHM He  MOXHa
BMKOPUCTOBYBaTU B SKOCTi [JOMOMDKHMX 3acobiB  ckunupap,
PO3YMHHUKM ab0 GEH3NH.

e He TOpKalTecsa HarpitTux KOMMOHEHTIB amapaTta Ans 3acmarv

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014,

E.N 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321- BiApa3y MiCs BUKOPUCTAHHS. OMikK, CIPUYMHEH] HE[OTPUMAHHSIM
8'2_017 ) . LMX IHCTPYKLIiiA, € OCHOBHOIO Hebe3nekolo, Lo CynpoBomkye poboTy
This declaration relates only to the machinery as placed on the market and 3 anapaToM ANs 3acmarv.

does not include components



e He cnpsiMoByiTe npaLolo4min NPUCTPIN Anst 3acmaru Ha nioaen abo
TBapuH (Hanpuknag, Ha cyxe Bornoccs). Mpuctpin ana 3acmarn
Hagae noeiTplo HabaraTo Bully TemmepaTypy, HiX y Bunagky 3
beHom.

H UM Ha TaHHA 6e3ne4yHoi 3a CBOEK CYTTIO
KOHCTPYKLii, 3acToCyBaHHsi 3axodiB 6e3nekM Ta [0[AATKOBUX
3aXMCHUX 3axX0AiB, icHye " PU3UK TPAaBMYBaHHA
nig yac po6oTtu.

YBATA: MNpucTpit npusHayeHwii 4ns poboTu B NPUMILLEHHI.

Onnc BUKOPUCTOBYBAHUX MIKTOrPAM

S ADCE

1.MpounTanTte iHCTPYKUitO 3 ekcnnyaTauii, AOTPUMYNTECH BUKNAZEHUX B
Hiln nonepemkeHb | NpaBun TexHikn Geanexu!

2.06epexHo: rapsiyi noBepxHi!

3.[pyrvi knac 3axucty

4.Bupi6 Bignosigae Bumoram Aupektusu €C

OMNUC rPA®IYHUX ENEMEHTIB

Puc.A

1.piaKoKpuUCTanivyHNiA expaH

2.KHOMKa 36iNnbLIEHHS1 NOTOKY MOBITPS!
3. KHOMKa 3MEHLLIEHHS NMOTOKY NOBITPS
4.KHonka 36inbLUeHHs: TeMnepaTypu
5 KHorka 3HWKeHHs TemnepaTypu

6. KHOMKa 3MiHU pexumy

Oonuc NPUCTPOIO

ManbHYK MNpU3HaYeHWn Ans BuaaneHHs nakodapboBKX MOKPUTTIB,
posirpiBy  3aneyeHux pisbOOBUX 3'€AHaHb  ANA  MONEreHHs  iX
BiAKPYYYBaHHS, @ TakoX ANs BiAIrpiBaHHS 3aMep3nux BOAOMPOBIAHUX
Tpy6, 3amkiB, HaBiCHMX 3aMKiB TOWO. [lambHWK TakoX MOXHa
BUKOPUCTOBYBATYW ANA CyLUIHHA AepeB'sHMX AeTanei nepes MexaHiqyHow0
06poBKOIO, yCafKu TEPMOYCaA0YHOI MNIBKW, NasHHS i Oyab-sikMX iHLIUX
pOGiT, LLO BUMaratoTb HarpiBaHHsi CTPYMEHEM CyXOro, rapsivoro MoBiTpsi.
ManbHVYK NPpU3HaYeHUI TiNbKK 4N aMaTOPCLKOTO BUKOPUCTAHHS.

EKCMNYATAUIA NPUNAQY
Mepen nouatkoM po6OTM nepekoHaiTecs, LO ymMoBM poboTn
BiAMOBIAaloTb BUMOram.

Po6Goue micue
MepekoHariiTecs, LWo Nobnudy Hemae NpeaMETIB, ki OBMEXYHOTb BinbHUIN
pyX i NnepeLLKompKaoTb KOMGOPTHIN Ta GeaneuyHii po6orTi.

[>xeperno X1BneHHA

MepekoHaliTecs, WO [XEperno >XWBMEHHs, A0 SKOro MNiAKMioYaeTbes
NpWCTpI ANs 3acMary, BIiANOBiAae BUMOraM, 3a3HayeHnM Ha Tabnuyui 3
TEXHIYHUMW AaHUMU NPUCTPOLO.

Bumukau

MepekoHaiiTecs, WO BUMMKAY 3HAXOAWUTBLCS Y BUMKHEHOMY MOMOXEHHI.
AKWO BCTaBUTM BUMKY B PO3eTKy, KONMM BUMMKAY 3HAXoauTbCst B
NOMOXeHHi "yBIMKHEHO", Lie MOXe NPU3BECTW [0 CEPNO3HOO HeLLLaCHoro
BUNaAKY, OCKINbKM NPUCTPIN ANs 3acMaru HeramHo NoyYHe npawtoBaTy.

®yHKUioHanbHa nepeBipka

Micna 3anycky COHUE3axXMCHUIA MPWUCTPI  MOBWHEH MpauioBaTh
piBHOMipHO, 6e3 3aifaHb. Y pasi BWSIBMEHHS BiAXUNEHb Big HOPMU
MPUNUHITL BUKOPUCTaHHSA Npunaay.

Bub6ip Hacapku

3anexHo Big TuNy BWKOHyBaHOi poGOTW (3a HeobXxigHOCTI) MOxHa

BCTAHOBWTW BIANOBIAHY AOAATKOBY Hacagky, HafiBLuM ii Ha BWXiAHWIA

naTpy6ok. KoxHa goaaTkosa Hacagka Moxe GyTu BcTaHoBneHa nig 6yab-

sikMM KyToMm Big, 0° o 360° no BigHOLWEHHIO 40 OCi piaka. BukopucraHHs

[[0AATKOBWX Hacaaok nonertye poboTy, 3abeaneyytoun ii TOUHICTb.

« [loBepxHeBe COMMO - 3axulliae, Hanmpuknag, BikHa Big neperpisy,
nepeHanpasnso4Ym NOTik rapsyoro nosiTpsA. OcobnmBo kopycHa npu
BMAAnNeHHi nakogap6oBMX NOKPUTTIB.

e PosciloBanbHa Hacagka - 3abesnevye piBHOMipHWUIA po3nogin
rapsi4oro noBiTpsi Ha HEBEMMKKX MIIoLLax.

e PepykuiiHa Hacapgka - 3abeanedvye LinecnpsiMoBaHW MOTIK
rapsi4oro noBiTpsi Ans 06po6KkuM KyTiB i Nanku.

e PednektopHa Hacaaka - npu3HaveHa Ans nasHHs, HagaHHa opmu
nnacTukoBuM Tpybam, po3MOpOXKyBaHHSi BOAOMPOBIAHWMX CUCTEM i
ycagkv TepMOYCaAoYHMX pyKaBiB.

BacTtepexeHHsi: He nepekpuBaiiTe nosiTpo3abipHi OTBOpW, OCKiNbKU Lie

MOXe NPU3BECTU A0 NEeperpiBy eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHSA

MpumiTka: Hanpyra Mepexxi NOBMHHA BiANOBIAaTW Hanpyai, 3a3Ha4eHin Ha
Tabnuyui 3 TexHiYHMMM  gaHumu.  [leped  MiOKMIOYEHHsSM OO
ernekTpoMepexi NepekoHanTecs, WO KHOMKA XXUBMEHHS 3HAaXOAUTLCS B
nomnoxeHHi 0.

MiaknoYeHnin NPUCTPIN BMUKAETLCA NepeMilLieHHAM KHOMKX nepeMukaya
B NOSOXEHHS, BiaMiHHe Bia 0.

o [MonoxeHHs 0 - BUMKHEHO

o [lonoxeHHs | - Temnepatypa 50°C, notik 300 - 500 n/x8

e [onoxeHHs Il - Temnepatypa 70 - 600°C, Butpara 300 - 500 n/xs
Mepwe BBIMKHEHHs anapaTy Moxe OyTW NOB'A3aHe 3 MOSIBOKO
HEeBenuKoi KinbkocTi Aumy. Lle HopmanbHe sBulle, sike NOBUHHO
3HUKHYTW Yepe3 Aesikuii yac.

HanawrTtyBaHHsa

KepyBaHHA anapaTtom 3AiMCHIOETLCA 3@  JOMOMOMOK  KHOMOK i
piaKoKpUCTaniyHoro aucnnes.

Ha 1-i1 nepepnavi (50°C) MoxHa peryntoBaTm noTik NoBiTps 3a ONOMOro
KHOMOK 3BirnbLUEHHS | 3MeHLLEHHS! (6 piBHIB).

Ha Il nepegadyi moxHa perynioBati NOTiK MOBITPS TakMM e YMHOM i
BCTaHOBIIOBaTM Temnepatypy Big 70 go 600°C 3a [ONOMOro KHOMOK
36inbLUEHHS | 3MEHLUEHHS TemnepaTypy (3 kpokom 10°C).

LleHTpanbHa kHomka [403BONsie BUGPaTH OAHY 3 6 nonepeHix yCTaHOBOK.

Pexum Temnepatypa PiBeHb iHTEHCUBHOCTI CTPyMeHst
[°C]

1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 \Y

5 450 \

6 600 \ii

Po6oTa 3 iHCTpyMeHTOM

3anyck | BUKOPUCTOBYETLCSI AMNSi OXONOKEHHSI HarpiToi 3aroTOBKM,
BUCKXaHHS hapbu abo OXONOMKEHHS NPUCTPOLO MICst TpMBanoi po6oTu
3 BWUCOKMMW TemnepaTypamu nepen 36epiraHHsm abo  3amiHoo
[[OMNOMiXXHOT Hacaaku.

Mpw nepexopi 3 nonoxeHHs Il B | 3a4ekaiiTe aesikuid vac, Wob npucTpin
OXOIOHYB.

BinctaHb Hacagku Bif 3aroToBKM MOBMHHA OyTw BigperynboBaHa B
3anexHoctTi Big  Tuny obpobnioBaHoro  Matepiany i Tuny
BUKOPUCTOBYBaHOI ~ AOMOMIXHOI  Hacagku. Haiibinblw  nigxoasy
TemnepaTypy cnif BU3Ha4YaTU JOCMIAHUM LUASIXOM, TOMY MouuHaiTe 3
HW3bKOro TEMMepaTypHOro AianasoHy.

DopMyBaHHs NNacTUKOBUX TPY6 / BuAaneHHs nboay

e BcraHoBiTb Hacaaky-Binbusay Ha BuxigHy Hacaaky. LLlo6 yHukHyTH
3BY)XEHHS, 3arnoBHITb TPyOy nickom i 3akpuiiTe ii 3 06ox 6okiB.

e Tpyby cnig HarpiBaTu pPiBHOMIPHO, nNepemillytoun ii BiAHOCHO
Tennosoi rapMaTu.

e 3aBxau HarpiBanTe 3amep3ani AinNsHKM BOZONPOBIAHWX TPy6 Bif
Kpato [0 LeHTpy. HarpiBaiiTe nnacTukoBi Tpyou, a Takox 3'eaHaHHSA
MK yacTuHamm Tpy6 ocobnmeo 0GepexHo, o6 YHUKHYTW
MOLLUKOKEHb.

YBara: Hi B skoMy pasi He HarpiBaiTe ra3osi Tpy6u!

BupaneHHs dapbu

e YBIiMKHiITb AyOUNbHY MallMHY Ta BCTaHOBITb MpaBunbHy pobovy
Temneparypy.

e CnpsimyiiTe CTpyMiHb rapsyoro noBiTps Ha nokputy capboto
nosepxHio. Yepe3s peskuii 4vac papba noyHe nokpuBaTUCA
nyxupsmu. He ponyckante, wob capba 3ropina, ockinbkv ue
ycKnagHuTb il BUAaneHHs.

e Bupansioun cdapby 3a gonomoroto ckpebka abo wnatens, pobitb
Lie MocTynoBo, 3BepXy BHW3. SAKLLO LINaTenb HaTpannse Ha micue,
Ae hapby HEMOXNMBO BUAANUTH, 06GEPEXHO NEPEeMICTiTb LnaTens
6nwkye, Wwob nonerwnTn noganblue BuaaneHHs dapbu. Yac Big
Yacy ouuLLanTe neso LwnaTens.

e ®apby HeobXigHO BMAANATKU A0 TOrO, SIKk BOHA 3aTBepgie, iHakwe
BOHa NpUNuNHe A0 nesa natens.

e [icns 3aBepLueHHs po6oTM 3anuikn hapbu cnig LWBKMAKO BUAANMUTU
3i Wwnatensi 3a [AOMNOMOro [APOTSAHOI LUITKW, MOKM BOHa He
3ropHyrnacsi.

YBara: nnacTuKoBi LUNaTeni He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU Af1s BUAANEHHS

poasirpitoi ¢hapbu 3a ONOMOroto TENMOBOI rapmaTu.



Hesabapom nicnsi BWUKOPWUCTaHHSI Hacagka [Ans AyGneHHs rapsua.
YHUKaNTe nNpPsSMOro KOHTaKTy i BMKOPUCTOBYMTE BIAMOBIAHI 3aXUCHI
pykaBuU4Kki abo 3ayekaiiTe, NMoku BOHa OXOrOHE.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

MNapameTp 3HayeHHA
Hanpyra »xvBneHHs 230 BAC
YacToTa X1BNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 2000W
Temnepatypa Banyck | 50°C
Po6ouunin uvkn |l 70-600°C
MoTik nosiTps 3anyck | 300 n/xs
3anyck Il 500 n/xs
Knac 3axucty 1l
Knac BogoHENPOHWUKHOCTi IPX0
Maca 1kr
Pik BUpo6HMUTBa 2025

3AXUCT HABKONULWIHBOIO CEPEAOBULLA

Y B1pOGK 3 ENEKTPUYHUM XKUBMEHHSM HE MOXHA BUKMLATA PasoMm i3
E/ nobyToBumMM Bigxoaamu, ix cnin nepeaaBaTM Ha yTunisauio y

BignoBigHi UeHTpu. [ns oTpumaHHsa iHdopmauii Npo yTuniauio
3BepHiTbCA 40 npogasus Bupoby abo micuesoi  Bnagu.
BignpauboBaHe enekTpuyHe Ta eneKkTpoHHe obnagHaHHs MICTUTbL
peyvoBMHM, siKi He € ekonoriyHo 6Ge3neyHumn. HenepepobreHe
obnaaHaHHA CTaHOBWTb MOTEHUIMHWA PU3NK ANA HABKOMMLLHLOTO
cepefoBuLLa Ta 3A0POB's NOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”" Spétka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsiM y Bapuuasi, ul. Morpannyna 2/4 (nani: "GTX MonbLya") nosigomnse,
LU0 BCi aBTOPChKi NpaBa Ha 3MICT Ls0oro nociGHuka (gani: "MociGHuK"), B Tomy uicni, cepen
iHLLOrO, Hanexars 1. Bci aBTopchki MpaBa Ha 3MICT Lboro nociGHuka (aani - "MociGHuK"),
BKITIOYaOUM, ane He 0GMEXYIOUUCh, 10ro TeKCT, hoTorpadbii, CXxemm, MarioHKK, a Takox
Aoro KOMMoauLiito, HanexaTb BUKMOYHO GTX Poland i nignsiratoTe NpaBoBOMy 3axucTy
BiAnoBigHo 4o 3akoHy BiA 4 noToro 1994 p. "TMpo aBTOpCbKe NpaBo i CyMikHi Npasa”
(0610 3akoHogaBuMin BicHMKk 2006 p. Ne 90 nos. 631 3 HacTynHAMM 3MiHamu Ta
[AonoBHeHHsiMKW). KonitoBaHHs1, 06pobka, ny6nikaviist, MoaudikaLisi 3 KOMEPLiHOK METo
BCbOro lociBHWKa, a Takox NOro okpemmux enemeHTiB 6e3 nncemoBoi aroau GTX Poland
CyBOpO 3a6OPOHEHO | MOXE NPU3BECTY [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBHOT BifMOBIAANLHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Tanner
04-710

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA
ECHIPAMENTUL SI PASTRATIL PENTRU CONSULTARE
ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Acest echipament poate fi utilizat de copii in varsta de cel putin 8 ani si de

persoane cu capacitati fizice si mentale reduse si care nu sunt familiarizate

cu echipamentul, daca se asigura supravegherea sau instruirea cu privire

la modul de utilizare a echipamentului in conditii de siguranta, astfel incat

riscurile asociate sa fie intelese. Copiii nu trebuie s& se joace cu

echipamentul. Copiii nesupravegheati nu trebuie sa efectueze curatarea

sau intretinerea echipamentului.

Utilizarea neglijentad a unui aparat de bronzat poate provoca un incendiu,

prin urmare:

« trebuie sa aveti grija atunci cand utilizati aparatul de bronzat in zone
n care sunt prezente materiale combustibile,

« nu indreptati un jet de aer fierbinte in acelasi loc pentru o perioada
lunga de timp,

* nu utilizati pistolul termic in prezenta unei atmosfere explozive,

« fiti constienti de faptul ca caldura poate fi transferatd materialelor
combustibile din afara campului vizual,

e dupa utilizare, aparatul de bronzat trebuie Iasat sa se raceasca
nainte de a fi depozitat,

e nu lasati dispozitivul de bronzare pornit nesupravegheat.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

e Purtati ochelari de protectie atunci cand manevrati aparatul de
bronzat.

¢ Nu obstructionati orificiul de intrare a aerului sau orificiul duzei de
iesire a bronzatorului.

* Nu atingeti duza de bronzare in timpul utilizarii sau imediat dupa ce
ati incetat sa utilizati aparatul de bronzat.

e Manerul aparatului de bronzat trebuie sé fie pastrat curat, fara urme
de ulei sau de grasime pe el.

e Atunci cand lucrati in aer liber, aparatul de bronzat nu trebuie utilizat
atunci cand ploua sau cand aerul este semnificativ umed.

* Nu puneti aparatul de bronzat deoparte in timp ce acesta este pornit.

e Nu directionati fluxul de aer de la aparatul de bronzat pentru prea
mult timp ntr-un singur loc.

e Din cand in cand, orice reziduu de vopsea acumulat trebuie
indepartat de la duza aparatului de bronzat pentru a preveni
combustia spontana.

e Asigurati-va intotdeauna ca suprafata care urmeaza sa fie incalzita
nu este inflamabila inainte de a utiliza aparatul de bronzat.

e La indepartarea vopselelor pe baza de ulei care contin plumb,
lucrarile trebuie efectuate numai in incaperi bine ventilate. Vaporii
din astfel de vopsele sunt toxici. Folositi protectie respiratorie.

e Atunci cand utilizati masina de tabé&cit, nu trebuie sa folositi
terebentina, solventi sau benzina ca agenti auxiliari.

¢ Nu atingeti componentele incélzite ale masinii de bronzat la scurt
timp dupa utilizare. Arsurile cauzate de nerespectarea acestor
instructiuni reprezinta principalul pericol care insoteste functionarea
masinii de tabacit.

¢ Nu indreptati aparatul de bronzat de lucru spre nicio persoana sau
animal (de exemplu, pentru a usca parul). Aparatul de bronzat
imprima aerului o temperatura mult mai ridicata decat in cazul unui
uscator de par.

in ciuda utilizarii unui design intrinsec sigur, a utilizarii masurilor de

siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista

intotdeauna un risc rezidual de ranire in timpul lucrului.

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionare in interior.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

OjC€

1 2 i 4

1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditile de
siguranta continute in acesteal!

2.Atentie: suprafete fierbinti!

3.A doua clasa de protectie

4.Produsul indeplineste cerintele Directivei UE
DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
Fig.A:

1.Ecran LCD

2.Buton de crestere a debitului de aer

3.Buton de reducere a debitului de aer
4.Buton de crestere a temperaturii

5.Buton pentru reducerea temperaturii
6.Buton de schimbare a modului

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Torta este conceputa pentru indepartarea straturilor de vopsea, incalzirea
racordurilor filetate coapte pentru a le face mai usor de desurubat si pentru
ncalzirea tevilor de apa, incuietorilor, lacatelor etc. inghetate. Torta poate
fi utilizaté, de asemenea, pentru uscarea pieselor din lemn inainte de
prelucrare, pentru contractarea "invelisurilor" termocontractabile, pentru
lipire si pentru orice alta lucrare care necesita incélzirea cu un jet de aer
cald uscat. Torta este destinata exclusiv utilizarii de catre amatori.

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI
inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c& conditiile sunt adecvate.

Statia de lucru
Asigurati-va ca nu exista obiecte in apropiere care sa restrictioneze libera
circulatie si s& impiedice lucrul confortabil si in siguranta.

Sursa de alimentare

Asigurati-va ca sursa de alimentare la care urmeaza sa fie conectat
aparatul de bronzat corespunde cerintelor specificate pe placuta
indicatoare a aparatului de bronzat.

intrerupitor

Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit. Daca stecherul este
introdus in priza de curent cand comutatorul este in pozitia pornit, se poate
produce un accident grav deoarece aparatul de bronzat incepe imediat sa
functioneze.

Verificarea functionarii



Atunci cand masina de tabacit este pusa in functiune, aceasta trebuie sa
functioneze uniform, fara sa se blocheze. Dacéd se constatd anomalii,
intrerupeti utilizarea aparatului.

Selectarea duzei

in functie de tipul de lucru care urmeazé sa fie efectuat, (dacé este

necesar) se poate monta o duza suplimentara adecvata prin glisarea

acesteia pe duza de iesire. Fiecare duza suplimentara poate fi pozitionata
la orice unghi de la 0° la 360° in axa tortei. Utilizarea duzelor suplimentare
faciliteaza lucrul prin asigurarea preciziei acestuia.

e Duza de suprafatd - protejeaza, de exemplu, ferestrele de
supraincalzire prin redirectionarea fluxului de aer cald. Utila in
special la indepartarea straturilor de vopsea.

e Duza de difuzie - asigura distribuirea uniforma a aerului cald pentru
suprafete mici.

e Duza de reducere - asigura un flux de aer cald directionat pentru
prelucrarea colturilor si lipire.

e Duza reflectorizanta - conceputa pentru lipire, modelarea tuburilor
de plastic, dezghetarea instalatilor de apa si contractarea
mansoanelor termocontractabile.

Atentie: Nu blocati orificile de admisie a aerului deoarece acest lucru

poate cauza supraincalzirea uneltei electrice.

Pornirea/oprirea

Nota: tensiunea retelei trebuie sa corespunda cu tensiunea indicatd pe
placuta cu caracteristici a tabacarului. Asigurati-va ca butonul de pornire
este in pozitia 0 Tnainte de conectarea la sursa de alimentare.
Dispozitivul conectat este pornit prin deplasarea butonului de comutare pe
o pozitie diferita de 0.

o Pozitia 0 - oprit

e Pozitia | - temperatura 50°C, debit 300 - 500 I/min

e Pozitia Il - temperatura 70 - 600°C, debit 300 - 500 I/min

Prima punere in functiune a masinii de tabacit poate fi asociata cu
prezenta unei cantitati mici de fum. Acest lucru este normal si ar trebui
sa dispara dupa scurt timp.

Setari

Aparatul de bronzat este controlat de butoane si de un ecran LCD.

in treapta | (50°C) este posibil sa se controleze fluxul de aer cu butoanele
de crestere si scadere (6 niveluri).

in treapta I, este posibil s& controlati fluxul de aer in acelasi mod si sa
setati temperatura de la 70 la 600°C cu ajutorul butoanelor de crestere si
scadere a temperaturii (in trepte de 10°C).

Butonul central va permite sa selectati una dintre cele 6 presetari.

Mod Temperatura [°C] Nivelul de intensitate a jetului
1 70 |

2 150 I

3 250 1]

4 350 \Y

5 450 \Y

6 600 Vi

Lucrul cu unealta

Pozitia | este utilizata pentru a raci piesa de lucru incalzita, pentru a usca
vopseaua sau pentru a rdci unitatea dupd o muncad prelungita la
temperaturi ridicate, inainte de a o depozita sau de a inlocui duza auxiliara.
Atunci cand treceti de la pozitia Il la |, asteptati un timp pentru ca unitatea
sa se raceasca.

Distanta dintre duza si piesa de prelucrat trebuie ajustata in functie de tipul
de material care urmeaza sa fie prelucrat si de tipul de duza auxiliara
utilizata. Temperatura cea mai potrivita trebuie determinata prin incercari,
asa ca incepeti in intervalul de temperaturi scazute.

Formarea tevilor din plastic / degivrare

e Asezati duza reflectorizantd pe duza de iesire. Pentru a evita
constrictia, umpleti teava cu nisip si inchideti-o pe ambele parti.

e Teava trebuie incalzitd uniform prin deplasarea ei in raport cu
pistolul de incalzire.

o Incalziti intotdeauna zonele inghetate ale conductelor de apé de la
margine spre centru. incélzitli tevile din plastic, precum si imbinarile
dintre bucétile de teava cu o atentie deosebitd pentru a evita
deteriorarea acestora.

Atentie: nu incalziti in niciun caz conductele de gaz!

indepartarea vopselei

e Porniti aparatul de bronzat si reglati temperatura de functionare
corecta.

o Directionati un jet de aer cald catre suprafata acoperita cu vopsea.
Dupa scurt timp, vopseaua va incepe sa faca basici. Nu lasati
vopseaua sa arda, deoarece astfel va fi dificil de indepartat.
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e Atunci cand indepartati vopseaua cu un razuitor de vopsea sau cu
o spatuld, utilizati o miscare treptata, de sus in jos. Daca spatula
intélneste un loc in care vopseaua nu poate fi indepartata, apropiati
cu grija spatula pentru a facilita indepartarea ulterioara a vopselei.
Curatati lama spatulei din cand in cand.

* Vopseaua trebuie indepartata inainte sa se intdreasca, altfel se va
agata de lama spatulei.

e Dupéd ce lucrarea este finalizatd, orice vopsea ramasa trebuie
indepartata rapid de pe spatula cu o perie de sarma inainte ca
aceasta sa se coaguleze.

Atentie: spatulele din plastic nu trebuie utilizate pentru a indeparta

vopseaua incalzita cu un pistol termic.

La scurt timp dupa utilizare, duza de bronzare este fierbinte. Evitati

contactul direct si folositi manusi de protectie adecvate sau asteptati pana

se raceste.

SPECIFICATII TEHNICE

Parametru Valoare

Tensiune de alimentare 230V AC

Frecventa de alimentare 50 Hz

Putere nominala 2000W

Temperatura de Functionare | 50°C

functionare Run I 70-600°C

Debit de aer Functionare | 300 I/min

Fuga ll 500 I/min

Clasa de protectie Il

Clasa de etanseitate IPX0

Masa 1kg

Anul de productie 2025

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie eliminate Tmpreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitati adecvate pentru
eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala pentru
informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si
electronice contin substante care nu sunt ecologice. Echipamentele
nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si sanatatea
umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: "GTX Polonia ")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: “Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar fara a se
limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi
2006 nr. 90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual, precum si a elementelor sale
individuale, féra acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea drept
rezultat réspunderea civild si penald.

Declaratia de conformitate UE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

2/4 Pograniczna . 02-285 Varsovia

Produs: Tanner

Model: 04-710

Denumire comerciala: NEO TOOLS

Numér de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind joasa tensiune 2014/35/EU

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU

Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN

62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Aceasta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata si nu
include componentele

adaugate de utilizatorul final sau executate ulterior de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa intocmeasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna



02-285 Varsovia

/ -

A Lauael |y

Pawet Kowalski

Responsabil cu calitatea GTX POLONIA
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MEGJEGYZES: A

AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
Tanner
04-710

BERENDEZES

HASZNALATA  ELOTT

FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK
Ezt a berendezést legalabb 8 éves gyermekek, valamint csokkent fizikai

és szellemi

képességli, illetve a berendezéssel nem ismerkedd

személyek is hasznalhatjak, ha feliigyeletet vagy oktatast biztositanak a
berendezés biztonsagos hasznalatara vonatkozoéan, hogy a kapcsolédo
kockazatokat megértsék. A gyermekek nem jatszhatnak a berendezéssel.
Feliigyelet nélkiili gyermekek nem végezhetik a berendezés tisztitasat
vagy karbantartasat.

A szolariumgép gondatlan hasznalata ezért tlizet okozhat:

ovatosan kell eljarni, ha a barnitdgépet olyan helyen hasznaljak,
ahol éghetd anyagok vannak jelen,

ne iranyitson forré légaramot hosszu ideig ugyanarra a helyre,

ne hasznalja a hélégfuvot robbanasveszélyes légkér jelenlétében,
legyen tudataban annak, hogy a hé atterjedhet a latémezén kivili
éghetd anyagokra,

hasznalat utan a cserzét hagyni kell lehdilni a tarolas elétt,

ne hagyja a barnité késziiléket bekapcsolva felligyelet nélkdil.

TOVABBI BIZTONSAGI SZABALYOK

A barnitégép kezelésénél viseljen védészemiveget.

Ne allja el a cserzégép levegébedml6 vagy kimeneti fuvdka nyilasat.
Ne érintse meg a barnité fivékat hasznalat kézben vagy kézvetleniil
a barnité hasznalatanak befejezése utan.

A barnitégép fogantyujat tisztan kell tartani, nem szabad rajta olaj-
vagy zsirnyomokat hagyni.

Ha a szabadban dolgozik, a barnitégépet nem szabad hasznalni, ha
esik az es6, vagy ha a leveg6 jelentésen nedves.

Ne tegye félre a barnitégépet bekapcsolt allapotban.

Ne irdnyitsa a barnitogép légaramat tul sokaig egy helyre.

1dérél idére el kell tavolitani a barnitégép favokajardl a felgyllemlett
festékmaradvanyokat, hogy megel6zze a spontan égést.

A barnitégép hasznalata el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a
felmelegitendd feliilet nem gyulékony.

Az OSlomtartalmi olajfestékek eltavolitasakor a munkat csak jol
szell6z6 helyiségben szabad végezni. Az ilyen festékek goézei
mérgezbek. Hasznaljon légzésvédelmet.

A cserzégép hasznalatakor terpentin, oldészer vagy benzin nem
hasznalhaté segédanyagként.

Hasznalat utdn roviddel ne érintse meg a cserzégép fitott
alkatrészeit. Az ezen utasitasok be nem tartasa miatt bekovetkezd
égési sériilések jelentik a f6 veszélyt a cserz6gép lizemeltetésénél.
Ne iranyitsa a miikédé barnitét ember vagy allat felé (pl.
hajszéritashoz). A  barnito  késziilék sokkal ~magasabb
hémérsékletet kdlcsondz a levegének, mint a hajszarito.

Az eredendden biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és

a tovabbi védaoir

dések ellenére a égzés

soran mindig fennall a sériilés maradvanyveszélye.
FIGYELEM: A készliléket beltéri hasznalatra tervezték.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

2.Vigyazat: forr feliiletek!

3.Masodik védelmi osztaly

4 A termék megfelel az EU irdnyelv kdvetelményeinek

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA

A. abra:

1.LCD képerny6

2.Novelje a légaramlast gomb

3.Csokkentett légaramlas gomb

4. Novelie a hémérsékletet gomb

5.A hémérséklet csokkentésére szolgalé gomb

6.Modvaltas gomb

A KESZULEK LEIRASA

A zseblampa festékbevonatok eltavolitasara, siilt menetes csatlakozasok
felmelegitésére, hogy azok kdnnyebben kicsavarhatok legyenek, valamint
fagyott vizvezetékek, zarak, lakatok stb. felmelegitésére szolgal. A faklya
hasznalhaté tovabba faalkatrészek szaritasara megmunkalas el6tt,
hézsugoritd "zsugoritd" burkolatok zsugoritasara, forrasztasra és
barmilyen mas olyan munkara, amely szaraz, forré levegével torténd
melegitést igényel. A faklya kizarélag amatér hasznalatra késziilt.

A KESZULEK MUKODESE
A munka megkezdése elétt gy6z6djon meg a megfeleld korliiményekrdl.

Munkaallomas

Gy6z6djon meg rdla, hogy a kdzelben nincsenek olyan targyak, amelyek
korlatozzak a szabad mozgast és akadalyozzédk a kényelmes és
biztonsagos munkavégzést.

Tapfesziiltségforras

Gy6z6djon meg arrol, hogy az aramforras, amelyhez a barnitd késztiléket
csatlakoztatni kivanja, megfelel a barnité készulék cimtablajan megadott
kévetelményeknek.

Kapcsolo

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsolé kikapcsolt helyzetben van. Ha a
csatlakozét a bekapcsolt allapotban 1évé kapcsoléval dugja be a
konnektorba, stilyos baleset torténhet, mivel a szolariumkésziilék azonnal
miikodésbe lép.

Miikodés ellenérzése
A cserz6gép inditasakor egyenletesen, elakadas nélkil kell mikodnie. Ha
rendellenességeket tapasztal, sziintesse meg a késziilék hasznalatat.

Fuvoka kivalasztasa

Az elvégzendd munka tipusatdl fliggéen (ha sziikséges) egy megfeleld

kiegészité fUvokat lehet felszerelni a kimeneti fuvokara csusztatva.

Minden kiegészité fuvoka 0° és 360° kozott tetszéleges szdgben

elhelyezhet6 a faklya tengelyében. A kiegészité fuvokak haszndlata

megkdnnyiti a munkat, mivel biztositja annak pontossagat.

o Fellleti favdka - a forré 1égaram atiranyitasaval védi pl. az ablakokat
a tdlmelegedéstsl. Kulonésen hasznos a festékbevonatok
eltavolitasakor.

e Szérofuvdka - biztositia a forré levegd egyenletes eloszlasat kis
teriletek esetén.

e Redukciés fuvoka - célzott forrélevegd-aramot biztosit a sarkok
megmunkalasahoz és forrasztashoz.

o Reflektorfuvoka - forrasztashoz, miianyag csévek formazasahoz,
vizes berendezések felolvasztasahoz és zsugoritott
hézsugoritéhiivelyek zsugoritasahoz tervezték.

Vigyazat! Ne zarja el a légbeszivo nyiladsokat, mert ez a motoros szerszam

tilmelegedését okozhatja.

Be-/kikapcsolas

Megjegyzés: a haldzati fesziiltségnek meg kell egyeznie a cserz6miiszer
cimtablajan feltiintetett feszlltséggel. Gy6z6djon meg rdla, hogy a
bekapcsolégomb 0 allasban van, mielétt a tapegységhez csatlakoztatja.
A csatlakoztatott késziilék bekapcsolasa a kapcsolégombnak a 0-tél
eltérd pozicidba torténd athelyezésével torténik.

e 0 allas - kikapcsolva

e | allas - hémérséklet 50°C, aramlas 300 - 500 I/min

e |l. pozicié - hémérséklet 70 - 600°C, aramlas 300 - 500 I/min

A cserzégép elsé bekapcsolasa kis mennyiségl fust jelenlétével jarhat.
Ez normalis, és rovid idé utan el fog tinni.

Beallitasok

A barnitégép vezérlése gombokkal és egy LCD-képernydvel torténik.

Az 1. fokozatban (50°C) a leveg6aramlas szabalyozasa a ndvel6 és
csokkenté gombokkal lehetséges (6 fokozat).



A Il. fokozatban ugyanigy lehet szabdlyozni a légaramlast, és a
hémérsékletet 70 és 600°C kozott lehet bedllitani a hémérséklet noveld
és csokkent6é gombokkal (10°C-os lépésekben).

A kdzépsé gombbal a 6 elébeallitas kozil valaszthat.

Uzemmad Hémérséklet [°C] A sugdr intenzitdsanak szintje
1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 [\

5 450 V

6 600 VI

Munka a szerszammal

Az |. futas a felmelegitett munkadarab leh(tésére, a festék szaritasara
vagy a készillék hiitésére szolgal hosszan tartd, magas hémérsékletli
munka utan, miel6tt tarolna vagy kicserélné a segédfivokat.

A ll. allasbol az |. allasba torténd valtaskor varjon egy kicsit, amig a
készlilék lehil.

A fuvdka tavolsagat a munkadarabtél a megmunkalandé anyag tipusatél
és a hasznalt segédfivoka tipusatdl fuggden kell bedllitani. A
legmegfeleldbb hémérsékletet probalgatassal kell meghatarozni, ezért az
alacsony hémérséklettartomanyban kezdje.

Miianyag csovek alakitasa / jégtelenités

e Helyezze a fényvisszaver6 fluvokat a kimeneti favokara. A sziikilet
elkerlilése érdekében téltse meg a csdvet homokkal, és zarja le
mindkét oldalrél.

e A csovet egyenletesen kell melegiteni a holégfuvéhoz képest
térténd mozgatasaval.

e A vizvezetékek fagyott terlleteit mindig a szélektdl a kdzepe felé
melegitse. A mllanyag csoveket, valamint a csédarabok kozotti
kotéseket kiilonésen o6vatosan melegitse, hogy elkeriilie a
sériiléseket.

Vigyazat: semmiképpen ne melegitse a gazcsoveket!

Festék eltavolitasa

e Kapcsolja be a barnitogépet, és allitsa be a megfelels tGzemi
hémérsékletet.

* lranyitsa a forr6 levegd sugarzasat a festékkel boritott felliletre.
Révid idé mulva a festék elkezd holyagosodni. Ne hagyja, hogy a
festék megégjen, mert ez megneheziti az eltavolitasat.

* Ha afestéket festékkapardval vagy spatulaval tavolitja el, fokozatos,
fellilr6l lefelé iranyulé mozgast alkalmazzon. Ha a spatula olyan
helyre keril, ahol a festék nem tavolithaté el, évatosan vigye
kozelebb a spatulat, hogy megkénnyitse a tovabbi festékeltavolitast.
Idénként tisztitsa meg a spatula lapatjat.

* A festéket még azel6tt el kell tavolitani, miel6tt megkeményedne,
kiilénben a festék a spatulapengéhez tapad.

e A munka befejezése utdn a maradék festéket gyorsan el kell
tavolitani a spatularél egy drotkefével, mielétt megalvadna.

Vigyazat: A milanyag spatulakat nem szabad hélégfuvéval felhevitett

festék eltavolitasara hasznalni.

Roviddel a hasznalat utan a barnitd fuvéka forré. Keriilie a kozvetlen

érintkezést, és hasznaljon megfelelé véddkesztylit, vagy varja meg, amig

lehdil.

MUSZAKI ADATOK

Par Erték
Tapfesziltség 230V AC
Taplalasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2000W
Homérséklet Futtatas | 50°C
II. futtatas 70-600°C
Levegbaramlas . futtatas 300 l/min
II. futtatas 500 I/min
Védelmi osztaly Il
Vizzarésagi osztaly IPX0
Témeg 1kg
Gyartasi év 2025
KORNYEZETVEDELEM
N Az elektromos meghajtasi termékeket nem szabad a haztartasi
g hulladékkal egyditt artalmatlanitani, hanem megfelel létesitményekbe
E kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
~_| [informéaciokért fordulion a termék kereskeddjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. A
nem uUjrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
kornyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") téjékoztat, hogy a
jelen kézikényv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
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tobbek kozott. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartalmanak valamennyi
szerzGi joga, beleértve tobbek kozétt a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat,
valamint az 6sszetételt, kizarélag a GTX Poland tulajdona, és a szerzéi és szomszédos
jogokrol sz6l6 1994. februdr 4-i torvény (azaz a mddositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk
631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének és egyes
elemeinek masolasa, feldolgozasa, kbzzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX
Poland irasos hozzajarulasa nélkiil szigortian tilos, és polgari és biintetdjogi felelésségre
vonast eredményezhet.

EU-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna utca 2/4. 02-285 Vars6

Termék: Tanner

Modell: Tanner: 04-710

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos feleléssége mellett
adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Kisfesziiltségui iranyelv 2014/35/EU

Elektromagneses kompatibilitasrol sz616 2014/30/EU iranyelv.

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019;
62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017.

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.
a végfelhasznald
alkatrészekre.

A miszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban illetdséggel
rendelkezd személy neve és cime:

Alairva a kdvetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

EN

dltal hozzaadott vagy utdlagosan elvégzett

A £ 9o 1o) /

Pawet Kowalski
GTX POLAND min&séglgyi tisztvisel®

Vars6, 2025-06-23

(Im)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Conciatore
04-710

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE PRIMA
DI UTILIZZARE L'APPARECCHIATURA E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Questa apparecchiatura puo essere utilizzata da bambini di almeno 8 anni

e da persone con ridotte capacita fisiche e mentali e con scarsa

dimestichezza con I'apparecchiatura, a condizione che venga fornita una

supervisione o un'istruzione su come utilizzare I'apparecchiatura in modo

sicuro, in modo da comprendere i rischi associati. | bambini non devono

giocare con l'attrezzatura. | bambini senza supervisione non devono

effettuare la pulizia o la manutenzione dell'apparecchiatura.

L'uso incauto di una macchina abbronzante pud provocare un incendio:

e prestare attenzione quando si utilizza la macchina abbronzante in
aree in cui sono presenti materiali combustibili,

e non dirigere un flusso di aria calda nello stesso punto per lungo
tempo,

e non utilizzare la pistola termica in presenza di un‘atmosfera
esplosiva,

e essere consapevoli che il calore puo essere trasferito a materiali
combustibili al di fuori del campo visivo,



« dopo l'uso, l'apparecchio deve essere lasciato raffreddare prima di
essere riposto,
« non lasciare il dispositivo abbronzante acceso senza sorveglianza.

ULTERIORI REGOLE DI SICUREZZA

* Indossare occhiali di sicurezza quando si maneggia la macchina
abbronzante.

« Non ostruire l'ingresso dell'aria o I'apertura dell'ugello di uscita del
conciatore.

« Non toccare I'ugello abbronzante mentre € in funzione o subito dopo
aver smesso di usarlo.

* L'impugnatura della macchina abbronzante deve essere mantenuta
pulita, senza tracce di olio o grasso.

e Quando si lavora all'aperto, la macchina abbronzante non deve
essere utilizzata quando piove o quando l'aria € molto umida.

« Non mettere da parte la macchina abbronzante mentre & accesa.

« Non dirigere il flusso d'aria della macchina abbronzante troppo a
lungo in un unico punto.

« Di tanto in tanto, i residui di vernice accumulati devono essere
rimossi dall'ugello della macchina abbronzante per evitare
l'autocombustione.

e Prima di utilizzare la macchina abbronzante, accertarsi sempre che
la superficie da riscaldare non sia infiammabile.

e Quando si rimuovono vernici a base di olio contenenti piombo, il
lavoro deve essere eseguito solo in locali ben ventilati. | vapori di tali
vernici sono tossici. Utilizzare protezioni per le vie respiratorie.

e Quando si usa la macchina conciaria, non si devono usare
trementina, solventi o benzina come agenti ausiliari.

* Non toccare i componenti riscaldati della macchina abbronzante
subito dopo l'uso. Le ustioni causate dalla mancata osservanza di
queste istruzioni sono il principale pericolo che accompagna il
funzionamento della macchina conciaria.

« Non puntare la macchina abbronzante verso persone o animali (ad
esempio per asciugare i capelli). L'apparecchio abbronzante
imprime all'aria una temperatura molto piu elevata rispetto a quella
di un asciugacapelli.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro, I'impiego

di misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste

sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

ATTENZIONE: L'apparecchio & progettato per il funzionamento in

ambienti interni.

DESCRIZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

OjC€

1 2 3 4

1.Leggere le istruzioni per 'uso, osservare le avvertenze e le condizioni di
sicurezza in esse contenute!

2.Attenzione: superfici calde!

3.Seconda classe di protezione

4.1l prodotto soddisfa i requisiti della Direttiva UE
DESCRIZIONE DEGLI| ELEMENTI GRAFICI
Fig.A:

1.Schermo LCD

2.Pulsante di aumento del flusso d'aria
3.Pulsante di riduzione del flusso d'aria
4.Pulsante di aumento della temperatura
5.Pulsante per la riduzione della temperatura
6.Pulsante di cambio modalita

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

La torcia e progettata per rimuovere rivestimenti di vernice, riscaldare
connessioni filettate cotte per facilitarne lo svitamento e riscaldare tubi
dell'acqua congelati, serrature, lucchetti, ecc. La torcia pud essere
utilizzata anche per asciugare parti in legno prima della lavorazione, per
restringere le guaine termorestringenti, per saldare e per qualsiasi altro
lavoro che richieda un riscaldamento con un flusso di aria calda e secca.
La torcia & destinata esclusivamente a un uso amatoriale.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO
Prima di iniziare il lavoro, accertarsi che le condizioni siano corrette.

Postazione di lavoro
Assicurarsi che nelle vicinanze non vi siano oggetti che limitino la liberta
di movimento e impediscano di lavorare in modo confortevole e sicuro.
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Fonte di alimentazione

Assicurarsi che |'alimentazione a cui deve essere collegato il dispositivo
abbronzante corrisponda ai requisiti specificati sulla targhetta del
dispositivo stesso.

Interruttore

Assicurarsi che linterruttore sia in posizione off. Se la spina viene inserita
nella presa di corrente quando linterruttore € in posizione on, si pud
verificare un grave incidente poiché I'apparecchio abbronzante entra
immediatamente in funzione.

Controllo del funzionamento

Quando la conciatrice viene avviata, deve funzionare in modo uniforme
senza incepparsi. Se si riscontrano anomalie, interrompere [l'uso
dell'apparecchio.

Selezione degli ugelli

A seconda del tipo di lavoro da eseguire, (se necessario) & possibile

montare un ugello supplementare adatto facendolo scorrere sull'ugello di

uscita. Ogni ugello aggiuntivo pud essere posizionato a qualsiasi angolo

da 0° a 360° sull'asse della torcia. L'uso di ugelli aggiuntivi facilita il lavoro
garantendone la precisione.

e Ugello per superfici - protegge ad esempio le finestre dal
surriscaldamento  reindirizzando il flusso d'aria  calda.
Particolarmente utile per la rimozione di rivestimenti di vernice.

e Ugello di diffusione - assicura una distribuzione uniforme dell'aria
calda per piccole aree.

e Ugello di riduzione - fornisce un flusso d'aria calda mirato per la
lavorazione degli angoli e la saldatura.

e Ugello a riflessione - progettato per saldare, sagomare tubi di
plastica, sbrinare impianti idrici e restringere guaine
termorestringenti.

Attenzione: Non ostruire le aperture di aspirazione dell'aria per evitare il

surriscaldamento dell'elettroutensile.

Accensione e spegnimento

Nota: la tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta del conciatore. Assicurarsi che il pulsante di accensione sia in
posizione 0 prima di collegarsi alla rete elettrica.

L'apparecchio collegato si accende spostando il pulsante di accensione
su una posizione diversa da 0.

e Posizione 0 - spento

e Posizione | - temperatura 50°C, portata 300 - 500 I/min.

e Posizione Il - temperatura 70 - 600°C, flusso 300 - 500 I/min

La prima accensione della macchina conciaria pud essere associata
alla presenza di una piccola quantita di fumo. Questo fenomeno &
normale e dovrebbe scomparire dopo poco tempo.

Impostazioni

La macchina abbronzante & controllata da pulsanti e da uno schermo
LCD.

Nella | marcia (50°C) € possibile controllare il flusso d'aria con i pulsanti di
aumento e diminuzione (6 livelli).

Nella Il marcia & possibile controllare il flusso d'aria nello stesso modo e
impostare la temperatura da 70 a 600°C con i pulsanti di aumento e
diminuzione della temperatura (con incrementi di 10°C).

Il pulsante centrale consente di selezionare una delle 6 preimpostazioni.

Modalita Temperatura [°C] Livello di intensita del getto
1 70 |

2 150 ]

3 250 1l

4 350 \Y

5 450 \

6 600 \il

Lavorare con l'utensile

La posizione | viene utilizzata per raffreddare il pezzo riscaldato, per
asciugare la vernice o per raffreddare I'unita dopo un lavoro prolungato ad
alte temperature prima di riporla o di sostituire I'ugello ausiliario.

Quando si passa dalla posizione Il alla |, attendere che I'unita si raffreddi.
La distanza dell'ugello dal pezzo in lavorazione deve essere regolata in
base al tipo di materiale da lavorare e al tipo di ugello ausiliario utilizzato.
La temperatura piu adatta deve essere determinata per tentativi, quindi si
inizia con le basse temperature.

Sagomatura di tubi in plastica/ de-icing

e Posizionare l'ugello riflettore sullugello di uscita. Per evitare la
costrizione, riempire il tubo di sabbia e chiuderlo su entrambi i lati.

e |ltubo deve essere riscaldato in modo uniforme muovendolo rispetto
alla pistola termica.



* Riscaldare sempre le aree congelate dei tubi dell'acqua dal bordo al
centro. Riscaldare con particolare attenzione i tubi di plastica e le
giunzioni tra i pezzi di tubo per evitare di danneggiarli.

Attenzione: non riscaldare in nessun caso i tubi del gas!

Rimozione della vernice

« Accendere la macchina abbronzante e impostare la temperatura di
esercizio corretta.

« Dirigere un getto d'aria calda sulla superficie ricoperta di vernice.
Dopo poco tempo, la vernice iniziera a formare delle bolle. Non
lasciare che la vernice si bruci per non renderne difficile la
rimozione.

e Quando si rimuove la vernice con un raschietto o una spatola,
utilizzare un movimento graduale dall'alto verso il basso. Se la
spatola incontra un punto in cui non € possibile rimuovere la vernice,
avvicinarla con cautela per facilitare la rimozione della vernice.
Pulire la lama della spatola di tanto in tanto.

e La vernice deve essere rimossa prima che si indurisca, altrimenti si
aggrappa alla lama della spatola.

e Una volta terminato il lavoro, la vernice residua deve essere rimossa
rapidamente dalla spatola con una spazzola metallica prima che si
coaguli.

Attenzione: le spatole di plastica non devono essere utilizzate per

rimuovere la vernice riscaldata con una pistola termica.

Poco dopo l'uso, I'ugello abbronzante & caldo. Evitare il contatto diretto e

utilizzare guanti protettivi adeguati o attendere che si raffreddi.

SPECIFICHE TECNICHE

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 2000W
Temperatura di [ Funzionamento | 50°C
esercizio Esecuzione Il 70-600°C
Flusso d'aria Esecuzione | 300l/min
Esecuzione Il 500l/min
Classe di protezione 1l
Classe di impermeabilita IPX0
Massa 1kg
Anno di produzione 2025

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano
l'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un
potenziale rischio per 'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland *) informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri.
Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale"), compresi,
ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita UE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Via Pograniczna 2/4. 02-285 Varsavia

Prodotto: Tanner

Modello: 04-710

Nome commerciale: NEO TOOLS

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto l'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva sulla bassa tensione 2014/35/UE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti delle norme
EN 60335-2-45:2002+A2:2012;
62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 60335-1:2012+A2:2019; EN
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EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunti dall'utente finale o eseguiti da quest'ultimo successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Via Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

3 F 1 o r

A £ 9 -2,

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND

Varsavia, 2025-06-23

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Tanneur
04-710

NOTE : LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'APPAREIL ET LE CONSERVER POUR REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS DE SECURITE SPECIFIQUES

Cet appareil peut étre utilisé par des enfants 4gés d'au moins 8 ans et par

des personnes dont les capacités physiques et mentales sont réduites et

qui ne sont pas familiarisées avec l'appareil, a condition qu'une

surveillance ou des instructions soient fournies sur la maniere d'utiliser

l'appareil en toute sécurité, de maniére a ce que les risques associés

soient compris. Les enfants ne doivent pas jouer avec I'équipement. Les

enfants non surveillés ne doivent pas procéder au nettoyage ou a

I'entretien de I'appareil.

L'utilisation imprudente d'un appareil de bronzage peut provoquer un

incendie :

e ['appareil de bronzage doit étre utilisé avec précaution dans les
zones ou se trouvent des matériaux combustibles,

e ne pas diriger un flux d'air chaud au méme endroit pendant une
longue période,

e ne pas utiliser le pistolet thermique en présence d'une atmosphére
explosive,

e étre conscient que la chaleur peut étre transférée a des matériaux
combustibles situés en dehors du champ de vision,

« apres utilisation, il convient de laisser refroidir I'appareil de bronzage
avant de le ranger,

e ne pas laisser I'appareil de bronzage allumé sans surveillance.

REGLES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

e Porter des lunettes de sécurité lors de la manipulation de I'appareil
de bronzage.

« Ne pas obstruer I'entrée d'air ou I'ouverture de la buse de sortie du
tanneur.

* Ne pas toucher la buse de bronzage pendant son utilisation ou juste
aprés avoir cessé d'utiliser I'appareil.

e La poignée de I'appareil de bronzage doit rester propre, sans trace
d'huile ou de graisse.

e En cas de travail a I'extérieur, I'appareil de bronzage ne doit pas étre
utilisé lorsqu'il pleut ou lorsque I'air est tres humide.

* Ne pas mettre |'appareil de bronzage de c6té lorsqu'il est en marche.

* Ne pas diriger le flux d'air de I'appareil de bronzage trop longtemps
au méme endroit.

e De temps en temps, les résidus de peinture accumulés doivent étre
enlevés de la buse de I'appareil de bronzage afin d'éviter une
combustion spontanée.

e Assurez-vous toujours que la surface a chauffer n'est pas
inflammable avant d'utiliser la machine a bronzer.

e Lors de I'élimination de peintures a I'huile contenant du plomb, les
travaux ne doivent étre effectués que dans des locaux bien ventilés.
Les vapeurs de ces peintures sont toxiques. Utilisez une protection
respiratoire.

e Lors de l'utilisation de la machine a tan, il est interdit d'utiliser de la
térébenthine, des solvants ou de I'essence comme agents
auxiliaires.



« Ne pas toucher les éléments chauffés de la machine a bronzer peu
de temps aprés son utilisation. Les brllures causées par le non-
respect de ces instructions constituent le principal danger lié a
I'utilisation de la machine a bronzer.

e Ne pas diriger l'appareil de bronzage vers une personne ou un
animal (par exemple pour sécher les cheveux). L'appareil de
bronzage transmet a l'air une température beaucoup plus élevée
que celle d'un séche-cheveux.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection supplémentaires,
il existe toujours un risque résiduel de blessure pendant le travail.
ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES

OjCE

1 2 3 4

1.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions de
sécurité qu'il contient !

2. attention : surfaces chaudes !

3. deuxiéme classe de protection

4. le produit est conforme aux exigences de la directive de I'UE.
DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES

Fig.A:

1. écran LCD

2. bouton d'augmentation du débit d'air

3. bouton de réduction du débit d'air

4. bouton d'augmentation de la température

5. bouton de réduction de la température

6. bouton de changement de mode

DESCRIPTION DE L'APPAREIL

Le chalumeau est congu pour enlever les couches de peinture, chauffer
les raccords filetés cuits pour les rendre plus faciles a dévisser et pour
chauffer les tuyaux d'eau gelés, les serrures, les cadenas, etc. Le
chalumeau peut également étre utilisé pour sécher des pieces en bois
avant usinage, rétracter des gaines thermorétractables, souder et tout
autre travail nécessitant un chauffage par un courant d'air chaud et sec.
Le chalumeau est destiné a un usage amateur uniquement.

FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL
Avant de commencer a travailler, assurez-vous que les conditions sont
réunies.

Poste de travail

Veillez a ce qu'il n'y ait pas d'objets a proximité qui entravent la liberté de
mouvement et empéchent de travailler confortablement et en toute
sécurité.

Source d'alimentation

S'assurer que l'alimentation électrique a laquelle I'appareil de bronzage
doit étre raccordé correspond aux exigences spécifiées sur la plaque
signalétique de I'appareil de bronzage.

Interrupteur

S'assurer que l'interrupteur est en position d'arrét. Si la fiche est insérée
dans la prise de courant alors que l'interrupteur est en position de marche,
un accident grave peut se produire car l'appareil de bronzage se met
immédiatement en marche.

Contrdle du fonctionnement

Lorsque la machine a bronzer est mise en marche, elle doit fonctionner
réguliérement sans se bloquer. Si des anomalies sont constatées, cesser
dutiliser 'appareil.

Sélection des buses

En fonction du type de travail a effectuer, il est possible (si nécessaire) de

monter une buse supplémentaire appropriée en la glissant sur la buse de

sortie. Chaque buse supplémentaire peut étre positionnée a n'importe
quel angle de 0° a 360° dans I'axe de la torche. L'utilisation de buses
supplémentaires facilite le travail en assurant sa précision.

* Buse de surface - protége par exemple les fenétres de la surchauffe
en redirigeant le flux d'air chaud. Particuliérement utile pour enlever
les couches de peinture.

* Buse de diffusion - assure une distribution uniforme de I'air chaud
pour les petites surfaces.
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e Buse de réduction - fournit un flux d'air chaud ciblé pour le traitement
des angles et le brasage.

« Buse a réflecteur - congue pour le soudage, le fagonnage de tubes
en plastique, le dégivrage d'installations d'eau et la rétraction de
gaines thermorétractables.

Attention : Ne pas obstruer les ouvertures d'admission d‘air, car cela

pourrait entrainer une surchauffe de l'outil électrique.

Mise en marche et arrét

Remarque : la tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée
sur la plaque signalétique du tanneur. Assurez-vous que le bouton
d'alimentation est en position 0 avant de le brancher sur l'alimentation
électrique.

L'appareil connecté est mis en marche en plagant le bouton de
l'interrupteur sur une position différente de 0.

e Position 0 - éteint

e Position | - température 50°C, débit 300 - 500 I/min

e Position Il - température 70 - 600°C, débit 300 - 500 I/min

La premiére mise en marche de la machine a bronzer peut étre
associée a la présence d'une petite quantité de fumée. Ce phénoméne
est normal et devrait disparaitre aprés un court laps de temps.
Réglages

La machine a bronzer est commandée par des boutons et un écran LCD.
En premiére vitesse (50°C), il est possible de controler le flux d'air a I'aide
des boutons d'augmentation et de diminution (6 niveaux).

En vitesse II, il est possible de controler le flux d'air de la méme maniére
et de régler la température de 70 a 600°C a l'aide des boutons
d'augmentation et de diminution de la température (par incréments de
10°C).

Le bouton central permet de sélectionner I'un des 6 préréglages.

Mode de | Température Niveau d'intensité du jet
fonctionnement | [°C]

1 70 |

2 150 Il

3 250 11}

4 350 [\

5 450 \

6 600 VI

Travail avec l'outil

La marche | est utilisée pour refroidir la piece chauffée, sécher la peinture
ou refroidir 'appareil aprés un travail prolongé a haute température avant
de le ranger ou de remplacer la buse auxiliaire.

Lorsque vous passez de la position Il a la position |, attendez un peu que
l'appareil refroidisse.

La distance entre la buse et la piéce a usiner doit étre ajustée en fonction
du type de matériau a usiner et du type de buse auxiliaire utilisé. La
température la plus appropriée doit étre déterminée par essai, c'est
pourquoi il convient de commencer par les températures les plus basses.

Fagonnage de tuyaux en plastique / déglagcage

e Placer la buse réflectrice sur la buse de sortie. Pour éviter tout
étranglement, remplissez le tuyau de sable et fermez-le des deux
cotés.

e Le tuyau doit étre chauffé uniformément en le déplagant par rapport
au pistolet thermique.

o |l faut toujours chauffer les zones gelées des conduites d'eau d'un
bord a l'autre. Chauffez les tuyaux en plastique ainsi que les joints
entre les morceaux de tuyaux avec une attention particuliére afin
d'éviter de les endommager.

Attention : ne chauffez en aucun cas les tuyaux de gaz !

Enlévement de la peinture

e Mettez I'appareil de bronzage en marche et réglez la température
de fonctionnement.

e Diriger un jet d'air chaud sur la surface recouverte de peinture.
Aprés quelques instants, la peinture commence a se boursoufler.
Ne laissez pas la peinture briler, car elle serait alors difficile a
enlever.

e Lorsque vous enlevez la peinture a l'aide d'un grattoir ou d'une
spatule, effectuez un mouvement progressif de haut en bas. Si la
spatule rencontre un endroit ou la peinture ne peut étre enlevée,
rapprochez-la avec précaution pour faciliter I'enlévement de la
peinture. Nettoyez la lame de la spatule de temps en temps.

e La peinture doit étre enlevée avant qu'elle ne durcisse, sinon elle
s'accrochera a la lame de la spatule.

e Une fois le travail terminé, les restes de peinture doivent étre
rapidement enlevés de la spatule & l'aide d'une brosse métallique
avant qu'ils ne coagulent.



Attention : les spatules en plastique ne doivent pas étre utilisées pour
enlever la peinture chauffée avec un pistolet thermique.

Peu aprés I'utilisation, la buse de bronzage est chaude. Evitez tout contact
direct et utilisez des gants de protection appropriés ou attendez qu'elle ait
refroidi.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
Parameétre Valeur de
|'appareil
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 2000W
Température de [ Marchel 50°C
fonctionnement Marche Il 70-600°C
Débit d'air Marche | 300l/min
Marche Il 500l/min
Classe de protection 1l
Classe d'étanchéité IPX0
Masse 1kg
Année de production 2025

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez votre revendeur ou les
autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au rebut.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement.
Les équipements non recyclés présentent un risque potentiel pour
I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et font l'objet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994 sur
les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article
631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins
commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le
consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité UE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
2/4 Pograniczna 02-285 Varsovie
Produit : Tanner
Modéle : 04-710
Nom commercial : NEO TOOLS
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive basse tension 2014/35/EU
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU telle qu'amendée par la directive
2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 60335-2-45:2002+A2:2012 ; EN 60335-1:2012+A2:2019 ;
62233:2008 ;
EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN IEC 61000-3-
2:2019 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019 ;
EN 62321-1:2013 ; EN 62321-2:2014 ; EN 62321-3-1:2014 ; EN 62321-
4:2014 ; EN 62321-5:2014 ;
EN 62321-6:2015 ; EN 62321-7-1:2015 ; EN 62321-7-2:2017 ; EN 62321-
8:2017
La présente déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise
sur le marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer le
dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna
02-285 Varsovie

- F .

A S K 2l Y,

EN

Pawet Kowalski

GTX POLAND Quality Officer
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Varsovie, 2025-06-23

UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
Tanner
04-710

HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER BENUTZUNG
DES GERATS SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und von Personen mit

eingeschrankten korperlichen und geistigen Fahigkeiten und mangelnder

Vertrautheit mit dem Geréat verwendet werden, wenn sie beaufsichtigt oder

in die sichere Verwendung des Geréts eingewiesen werden, so dass sie

die damit verbundenen Risiken verstehen. Kinder sollten nicht mit dem

Geréat spielen. Unbeaufsichtigte Kinder sollten keine Reinigungs- oder

Wartungsarbeiten an den Geréaten durchfiihren.

Die unvorsichtige Verwendung eines Braunungsgeréts kann daher einen

Brand verursachen:

* Vorsicht bei der Verwendung des Braunungsgerats in Bereichen, in
denen brennbare Materialien vorhanden sind,

e Richten Sie den HeiRluftstrom nicht Uiber einen langeren Zeitraum
auf dieselbe Stelle,

e Verwenden Sie die HeiBluftpistole nicht in Gegenwart einer
explosiven Atmosphare,

e beachten Sie, dass die Hitze auf brennbare Materialien auBerhalb
des Sichtfeldes Ubertragen werden kann,

e Lassen Sie das Gerat nach dem Gebrauch abkihlen, bevor Sie es
aufbewahren,

« lassen Sie das Braunungsgerat nicht unbeaufsichtigt eingeschaltet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

e Tragen Sie bei der Handhabung des Braunungsgerdts eine
Schutzbrille.

« Blockieren Sie nicht die Lufteinlass- oder Auslassdiisendffnung des
Gerbers.

e Beriihren Sie die Braunungsdise nicht, wahrend sie in Betrieb ist
oder kurz nachdem Sie den Braunungsapparat beendet haben.

e Der Griff des Braunungsgerats muss sauber gehalten werden und
darf keine Spuren von Ol oder Fett aufweisen.

e Wenn Sie im Freien arbeiten, diirffen Sie den Bréauner nicht bei
Regen oder stark feuchter Luft benutzen.

e Legen Sie den Braunungsautomaten
eingeschaltet ist.

* Richten Sie den Luftstrom des Braunungsgerats nicht zu lange auf
eine Stelle.

e Von Zeit zu Zeit sollten angesammelte Farbreste aus der Diise des
Braunungsgerats entfernt werden, um eine Selbstentziindung zu
verhindern.

e Vergewissern Sie sich immer, dass die zu erhitzende Oberflache
nicht brennbar ist, bevor Sie den Braunungsapparat benutzen.

¢ Beim Entfernen von bleihaltigen Olfarben darf nur in gut belifteten
Raumen gearbeitet werden. Die Dampfe solcher Anstriche sind
giftig. Verwenden Sie einen Atemschutz.

e Beim Einsatz des Gerbgerdts durfen keine Terpentin-,
Lésungsmittel oder Benzin als Hilfsmittel verwendet werden.

e Berlihren Sie keine erhitzten Teile des Braunungsgeréats kurz nach
der Benutzung. Verbrennungen durch Nichtbeachtung dieser
Anweisungen sind die Hauptgefahr beim Betrieb des Gerbgerats.

* Richten Sie den Arbeitsbrauner nicht auf Personen oder Tiere (z. B.
zum Trocknen von Haaren). Das Braunungsgerat gibt eine viel
héhere Temperatur an die Luft ab als ein Haartrockner.

nicht ab, wenn er

Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der Verwendung von
Sicherheitsvorkehrungen und zusétzlicher SchutzmaBnahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.
ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen konzipiert.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME



MO|CE

1 2 3 4

1 Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen
Warn- und Sicherheitshinweise!

2 Achtung: HeiRRe Oberflachen!

3.zweite Schutzklasse

4 Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EU-Richtlinie.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE

Abb. A:

1.LCD-Bildschirm

2.die Taste zur Erhéhung des Luftstroms
3. die Taste fiir reduzierten Luftstrom
4.die Taste zur Erhdhung der Temperatur
5.die Taste fur die Temperaturreduzierung
6. die Taste fiir den Moduswechsel

BESCHREIBUNG DES GERATS

Der Brenner ist zum Entfernen von Farbschichten, zum Erwarmen von
eingebrannten Gewindeverbindungen, um sie leichter abschrauben zu
konnen, und zum Erwdrmen von eingefrorenen Wasserrohren,
Schléssern, Vorhangeschldssern usw. bestimmt. Der Brenner kann auch
zum Trocknen von Holzteilen vor der Bearbeitung, zum Schrumpfen von
Schrumpfschlduchen, zum Léten und fiir alle anderen Arbeiten verwendet
werden, die eine Erwarmung mit einem trockenen, heiBen Luftstrom
erfordern. Der Brenner ist nur fiir den Hobbygebrauch bestimmt.

BETRIEB DES GERATS
Vergewissern Sie sich vor
Voraussetzungen gegeben sind.

Beginn der Arbeiten, dass die

Arbeitsplatz

Stellen Sie sicher, dass sich keine Gegenstande in der Nahe befinden, die
die Bewegungsfreiheit einschranken und ein bequemes und sicheres
Arbeiten verhindern.

Stromquelle

Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung, an die das
Braunungsgeréat angeschlossen werden soll, den auf dem Typenschild
des Braunungsgerats angegebenen Anforderungen entspricht.

Schalter

Vergewissern Sie sich, dass sich der Schalter in der Aus-Stellung befindet.
Wird der Stecker bei eingeschaltetem Schalter in die Steckdose gesteckt,
kann es zu einem schweren Unfall kommen, da der Brauner sofort zu
arbeiten beginnt.

Funktionskontrolle

Wenn der Braunungsautomat in Betrieb genommen wird, sollte er
gleichmaRig laufen, ohne sich zu verklemmen. Werden Anomalien
festgestellt, darf das Geréat nicht mehr verwendet werden.

Auswahl der Diisen

Je nach Art der auszufilhrenden Arbeiten kann (falls erforderlich) eine

geeignete Zusatzdlise durch Aufschieben auf die Auslassdiise

angebracht werden. Jede Zusatzdiise kann in einem beliebigen Winkel
von 0° bis 360° in der Achse des Brenners positioniert werden. Die

Verwendung von Zusatzdiisen erleichtert die Arbeit, indem sie deren

Genauigkeit sicherstellt.

o Oberflachendiise - schiitzt z.B. Fenster vor Uberhitzung durch
Umlenkung des HeiRluftstroms. Besonders niitzlich beim Entfernen
von Farbschichten.

e Streuduse - sorgt fir eine gleichmaRige Verteilung der HeiBluft bei
kleinen Flachen.

* Reduzierdlse - sorgt fiir einen gezielten HeiRluftstrom bei der
Eckenbearbeitung und beim Léten.

« Reflektordiise - zum Léten, Formen von Kunststoffrohren, Auftauen
von Wasserinstallationen und Schrumpfen von
Schrumpfschlauchen.

Achtung! Die Lufteinlasséffnungen dirfen nicht blockiert werden, da dies

zu einer Uberhitzung des Elektrowerkzeugs fiihren kann.

Einschalten/Ausschalten
Hinweis: Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild des Gerats
angegebenen Spannung Ubereinstimmen. Vergewissern Sie sich, dass
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sich der Netzschalter in der Position 0 befindet, bevor Sie das Gerat an
das Stromnetz anschlieRen.

Das angeschlossene Gerat wird eingeschaltet, indem der Schaltknopf auf
eine andere Position als 0 gestellt wird.

e Stellung 0 - ausgeschaltet

e Stellung | - Temperatur 50°C, Durchfluss 300 - 500 I/min

e Stellung Il - Temperatur 70 - 600°C, Durchfluss 300 - 500 I/min
Beim ersten Einschalten des Braunungsgerats kann es zu einer
leichten Rauchentwicklung kommen. Dies ist normal und sollte nach
kurzer Zeit verschwinden.

Einstellungen

Der Braunungsautomat wird (ber Tasten und einen LCD-Bildschirm
gesteuert.

In der 1. Stufe (50°C) kann der Luftstrom mit den Tasten zum Erhéhen
und Verringern (6 Stufen) geregelt werden.

Im zweiten Gang kann der Luftstrom auf die gleiche Weise gesteuert und
die Temperatur zwischen 70 und 600°C mit den Tasten zum Erhéhen und
Verringern der Temperatur (in 10°C-Schritten) eingestellt werden.

Mit der mittleren Taste kénnen Sie eine von 6 Voreinstellungen wahlen.

Modus | Temperatur [°C] Stufe der Strahlintensitat
1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 [\

5 450 \

6 600 VI

Arbeiten mit dem Gerét

Die Stellung | dient zum Abkihlen des erhitzten Werkstiicks, zum
Trocknen der Farbe oder zum Abkihlen des Gerats nach langerem
Arbeiten mit hohen Temperaturen, bevor es gelagert oder die Hilfsdlse
ausgetauscht wird.

Beim Wechsel von Stellung Il zu | ist eine Weile zu warten, bis das Gerat
abgekihlt ist.

Der Abstand der Dise zum Werkstick sollte je nach Art des zu
bearbeitenden Materials und des Typs der verwendeten Hilfsdiise
eingestellt werden. Die am besten geeignete Temperatur sollte durch
Versuche ermittelt werden, beginnen Sie also im niedrigen
Temperaturbereich.

Formgebung von Kunststoffrohren / Enteisung

e Setzen Sie die Reflektordiise auf die Austrittsdiise. Um
Verengungen zu vermeiden, flllen Sie das Rohr mit Sand und
verschlieBen Sie es auf beiden Seiten.

e Das Rohr sollte gleichmaRig erwarmt werden, indem es relativ zur
HeiRluftpistole bewegt wird.

e Erwarmen Sie gefrorene Bereiche von Wasserrohren immer vom
Rand zur Mitte hin. Erhitzen Sie Kunststoffrohre sowie
Verbindungen zwischen Rohrstlicken besonders vorsichtig, um
Schéaden zu vermeiden.

Vorsicht: Erhitzen Sie auf keinen Fall die Gasleitungen!

Entfernen der Farbe

e Schalten Sie das Braunungsgerat ein und stellen Sie die richtige
Betriebstemperatur ein.

e Richten Sie einen HeiRluftstrahl auf die mit Farbe bedeckte
Oberflache. Nach kurzer Zeit beginnt die Farbe Blasen zu werfen.
Lassen Sie die Farbe nicht verbrennen, da sie sich sonst nur schwer
entfernen lasst.

e Wenn Sie die Farbe mit einem Farbspachtel oder einer Spachtel
entfernen, gehen Sie langsam und von oben nach unten vor. Wenn
Sie mit dem Spachtel auf eine Stelle stolRen, an der sich die Farbe
nicht entfernen lasst, bewegen Sie den Spachtel vorsichtig nédher
heran, um die weitere Entfernung der Farbe zu erleichtern. Reinigen
Sie die Spachtelklinge von Zeit zu Zeit.

« Die Farbe muss entfernt werden, bevor sie aushartet, da sie sonst
an der Spachtelklinge haften bleibt.

e Nach Beendigung der Arbeit sollten Farbreste schnell mit einer
Drahtbiirste vom Spatel entfernt werden, bevor sie gerinnen.

Achtung: Kunststoffspachtel diirfen nicht zum Entfernen von erhitzter

Farbe mit einer Heilluftpistole verwendet werden.

Kurz nach dem Gebrauch ist die Braunungsdtse hei3. Vermeiden Sie den

direkten Kontakt und tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe oder

warten Sie, bis sie abgekdhlt ist.

TECHNISCHE DATEN

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V
WECHSELSTROM




Frequenz der Versorgung 50 Hz
Nennleistung 2000W
Temperatur Betrieb | 50°C

Lauf II 70-600°C
Luftstrom Durchlauf | 300l/min

Durchlauf Il 500l/min
Schutzklasse I
Wasserdichtheitsklasse IPX0
Gewicht 1kg
Jahr der Herstellung 2025

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern mussen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren Handler oder
die 6rtlichen Behérden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertréglich sind. Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle
Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlielich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieRlich, aber nicht beschrénkt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehéren ausschlieBlich GTX
Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz geméf dem Gesetz vom 4. Februar 1994
uber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631
mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen, Andern des gesamten
Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Konsequenzen nach sich ziehen.

EU-Konformitétserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

2/4 Pograniczna Strafe. 02-285 Warschau

Produkt: Tanner

Modell: 04-710

Handelsname: NEO TOOLS

Seriennummer: 00001 + 99999

Die vorliegende Konformitéatserklarung wird unter der alleinigen
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Richtlinie liber die elektromagnetische Vertréaglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019;
62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-

8:2017

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der sie

in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Komponenten

die vom Endbenutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich ausgefiihrt

wurden.

Name und Anschrift der in der EU anséassigen Person, die zur Erstellung

des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna StralRe
02-285 Warschau
: = 2 8

A S £ /

Pawet Kowalski
GTX POLAND Qualitatsbeauftragter

Warschau, 2025-06-23

(RU) y
NEPEBOJ OPUTMHAIbHbIX UHCTPYKUUW

Tanner
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NPUMEYAHUE: BHUMATENIbHO  MPOYUTAWTE  [AHHOE
PYKOBOACTBO NEPEN UCMOJIb30BAHMEM OEOPYJOBAHUA U
COXPAHUTE Er0 ANA AANbLHENLLErO UCMOMNb30BAHUA.

OCOBbIE MONOXEHUA MO BE3OMACHOCTU

[laHHoe oBopyaoBaHMe MOXET UCMOMNb3oBaTLCA AeTbMU He Moroxe 8

neT, a TaKke NMobMMU C OrPaHNYEHHBIMU (DU3NHECKUMU 1 YMCTBEHHbLIMM

CMOCOBGHOCTAIMA U He3HaHWeM 06opynoBaHWs, ecnv 32  HUMK

OCyLLIECTBNAETCA HabnioaeHne WnuM  NpoBOAMUTCH  UHCTPYKTaX Mo

6e3onacHoMy MCMonb30BaHUI 06OpPYAOBaHKs, YTOObI OHW MOHUManu

CBA3aHHble C HUM pucku. [leT He AOrKHbI UrpaTh ¢ obopynoBaHMeM.

fletn 6e3 npucMoTpa He [OSDKHbI  3aHMMATbCA  YUCTKOM  UIn

obcnyxueaHuem o6opyaoBaHus.

HeocTtopoxHoe ncrnonb3oBaHyie aBTo3arapa MOXeT NPUBECTM K Noxapy,

nosTomy

e crepyeT cobniogaTb  OCTOPOXHOCTb  MPU  WUCMOMb30OBaHWN
aBTO3arapa B MecTax, e NpucyTCTBYIOT roptoyne Matepuansi,

e He HampaBnsiTe NOTOK FOPsiHEro BO3Ayxa Ha OfHO 1 TO e MecTo B
TeYeHue AIUTENbHOTO BPEMEHMU,

e He MCronb3yiiTe TEMSoBYIO NYLIKY B NPUCYTCTBUU B3PbIBOONACHOM
aTmocdepbl,

® MOMHWTE, YTO TENNO MOXET NepeaaBaThCsi Ha roployne MaTepuansi,
HaxofsLLMecs BHe Nons 3peHust,

e rocrne UCrosib30BaHUA aBTo3arapy HeobxoaMMo paTb OCTbITbh
nepes xpaHeHuem,

e He OCTaBnsiiTe BKMIOYEHHbI Npubop Ans 3arapa 6e3 npucmotpa.

OONONHUTENbHbLIE MPABUNA BE3OMNACHOCTU

e [pu obpalleHnn c aBTO3arapoM HaJeBaWTe 3alUTHbIE OYKU.

e He 3acnoHsiiTe BXOAHOE WNM BbIXOAHOE OTBepcTMe comnna
aBToO3arapa.

e He npukacaiitech k conny aBTo3arapa Bo BpemMsi paboTbl Unu cpasy
nocre npekpaLleHns UCMonb3oBaHWs aBTo3arapa.

e Pyuka aBTO3arapa fomkHa GblTb YNCTOM, HA HEN HE JOIMKHO GbITb
criefoB Macna unm xupa.

e [llpu paboTe Ha OTKPLITOM BO3dyXe HeNlb3s MONb30BATLCS
aBTO3arapoM BO BPeMsi JOX/AS UIN NPU 3HAYUTENbHOI BNaXHOCTU
BO3AYXa.

e He oTknagbiBaiiTe CONApuUii B CTOPOHY, NOKa OH BKITOYEH.

e He HanpaBnsTe NOTOK BO3AyXa U3 aBTo3arapa CULLKOM AOMMo Ha
OfIHO MECTO.

e Bpemsi oT BpemeHM HeobxooMMoO yAansTb C comnna asTo3arapa
cKOonMBLUMECH ~ OCTaTkM  Kpacku,  4Tobbl  NpenoTBpaTUTL
camoBO3ropaHue.

e [epen ucnonb3oBaHWeM aBTo3arapa Bcerga yGexpaanTech, YTo
HarpeBaemasi NOBEPXHOCTb HE BOCMNaMeHsieTcsl.

e [pu yganeHWn MacrnsiHbIX KPacok, cofepxallux CBUHel, paboTbl
[OMKHbI  MPOBOAMUTLCS TOSMbKO B XOPOLLO  MPOBETPUBAEMBIX
nometeHusix. [lapbl TakMx Kpacok TOKCWYHbI. Mcnonbayite
CpeACTBa 3aLLWThl OPraHoB AbIXaHusl.

e [pu pabote c Ayb6UNbHOW MAaLUMHON HENb3s UCMONb3oBaTh
ckunupap,  pactBopuTenuM  unu  OEH3MH B KadyecTBe
BCroMoraTesbHbIX CPEACTB.

e He npukacaiitecb k HarpeTbiM AeTansm aBTo3arapa cpasy nocre
UCronb3oBaHus. OXoru, Bbl3BaHHbIE HecoOMnoAeHWeM  3TUX
VHCTPYKUMWIA, SBMSIIOTCS OCHOBHOW OMacHOCTbio npu paboTte ¢
AyOWINbHOW MaLLMHOW.

e He Hanpaensiite paGoTalolumii aBTo3arap Ha YeroBeka wWnu
XUBOTHOE (Hanpumep, AN CyLUKW BOMOC). YCTPONCTBO ANs 3arapa
cosaaet ropaspo 6oree BbICOKYIO TeMMepaTypy BO3ayxa, YeM eH.

Hecmotps Ha wcnonb3oBaHve 6e3onacHon no CBOeW CyTn

KOHCTPYKLUM, MPUMEHeHUe mep 6e30MacHOCTY U AONONMHUTENbHBIX

3alUMTHbIX Mep, BCeraa CylecTBYeT OCTaTOUHbIN PUCK NONy4eHust

TpaBMbl BO BpeMsi paboTbl.

BHUMAHME: Mpubop npeaHasHaveH Ans paboTbl B NOMELLEHUN.

OMUCAHME UCNONb3YEMbIX MUKTOMPAMM

OjCE
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1.MpoyTTe MHCTPYKLMIO MO 3KcrnyaTaumm, cobriofaiite cogepalumecs
B Hell npeaynpexaeHnst n ycnoeus 6esonacHocTy!

2.0CTOpPOXHO: ropsiymne noepxHocTH!

3.BTopolit knacc 3awmTbl

4.MpoayKT cooTBeTCTBYET TpeboBaHuam Aupektvsbl EC




OMUCAHUE NPA®UYECKUX SNIEMEHTOB

Puc.A:

1.XK-akpaH

2.KHorka yBenu4eH1si BO3ayLUHOTO NoToka
3.KHomka ymMeHbLUEHUs BO3[YLLHOrO NoToka
4 KHonka yBenunyeHns Temnepartypbl
5.KHorka ymeHbLUeHWst TemnepaTypbl
6.KHornka cmeHbl pexvima

OMUCAHUE NPUBOPA

lopenka npepHasHayeHa AnA yAaneHWst NakoOKPacOYHbIX MOKPbITUIA,
HarpeBaHus 3aneyeHHbIX pe3bBoBbIX COeaVHEHU Ans obrervyeHus nx
OTKPYUMBaHUs, @ Takke AMsi HarpeBaHWsi 3aMep3LUMX BOLOMPOBOAHbIX
TpyO, 3aMKOB, BUCAYMX 3aMKOB W T.4. [Opemnky Tawke MOXHO
1Crorb3oBaTh ANs CYLUKU AePeBsiHHbIX AeTanei nepes MexaHu4eckomn
o6paboTkoi, ycaakv TEpMOyCaouHbIX "KOXyXO0B", Nanku 1 Mtobbix Apyrmx
paboT, TpebytoLLyX HarpeBa NMOTOKOM CyXOro ropsiyero Bosgyxa. [openka
npefHasHayeHa TOMbKO A11s NIOBUTENBCKOro UCMOMNb30BaHUS.

SKCMNYATALIUSA NPUBOPA
Mepen Havanom paboTbl ybeauTecb B TOM, YTO BCe YCRoBus
COOTBETCTBYIOT TPEGOBaHMAM.

Pa6ouee mecto
Y6eautech, 4To NOGNM30CTM HET NPEAMETOB, OrpaHMYMBaloLLMX cBoboay
nepeaBMKEeHNs U NPensTCTBYIOLWMX koMopTHOM 1 Ge3onacHoi paboTe.

WcTounnk nutanms

Y6eaoutecb, YTO WCTOYHUK MNUTaHUS, K KOTOPOMY MOAKMoYaeTcs
YCTPOVICTBO ANs 3arapa, cooTBeTCTBYeT TpeboBaHUsIM, ykasaHHbIM Ha
hbrpMeHHol Tabnunyke ycTporcTBa ANs 3arapa.

Bouikntoyartens

YBeI:LVITer, YTO BbIKNO4aTENb HAXOAUTCA B BbIKMIOYEHHOM MOMNOXEeHUN.
Ecnmn BcTaButb BUNKY B PO3eTKy, KOrfa BblKnKYaTenb HaxoauTcs BO
BKIMIOYEHHOM MOMOXEHUN, MOXET MPOU3ONTU CepbesHbli HeCHYaCTHbIN
cryyai, Tak kak annapar Ans 3arapa HeMerneHHO HauyHeT paboTartb.

MNMpoBepka pa6oTocnoco6HoCTU

Mpu 3anycke aBTO3arapa OH AOMKeH paBoTaTb paBHOMepHo, 6e3
3aegaHuin. Ecnn oBHapyeHbl OTKIIOHEHUS OT HOPMbI, MpekpaTute
ucnonb3oBaHve npubopa.

Bbi6op Hacagku

B 3aBUCMMOCTM OT TWMa BbINOMHAEMbIX PaboT (Mpu HeobxoauMocTu)

MOXHO YCTAHOBUTb MOAXOZSILLYIO AOMOMNHUTENbHYIO HacaaKy, HaaBuHYB

ee Ha BbIxogHoe comnrio. Kaxgoe AOMONHATENbHOE COMMo MOXET GbiTh

YCTaHOBNEHO NoA MtobbiM yrmom ot 0° Ao 360° No OTHOLLEHUIO K OCK

pesaka. Vcrnonb3oBaHne AOMONHUTENBHBLIX conen obneryaet paborty,

obecreunBasi ee TOYHOCTb.

o [loBEPXHOCTHOE COMIIO - 3aLMLLAET, HaNpUMep, OkHa OT Neperpesa,
nepeHanpaensisi NOTok ropsiyero Bo3ayxa. OCoGeHHO NoneaHo npu
yAaneHun NakokpacouHbIX NMOKPbITHIA.

e [nddysnoHHas Hacagka - obecneunBaeT  paBHOMEpPHoe
pacnpepeneHue ropsiyero Bosayxa Ha HeGombLLMX y4YacTkax.

e PepykunoHHoe conno - ofecrneuvBaeT HanpaBrieHHbI MOTOK
ropsiyero Bosayxa Anst 06paboTku yrnos v navku.

e Ortpaxalowas Hacagka - NpeaHasHaveHa ANs naiikv, npuaaHust
OpMbl  MNACTUKOBBIM  TPyGkaM, pasMOpaxuBaHUsS  BOASHBIX
YCTaHOBOK W YCaiKkv TEpMOYCaA04HbIX MyqT.

BHumaHve: He nepekpbiBaiite oTBepcTus Anst 3abopa Bo3ayxa, Tak Kak

3TO MOXET NPUBECTU K NEPErpeBy 3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.

BkntoyeHue/BbIknioueHne

MpumeyaHne: HampsbkeHMe B CEeTM  [OIDKHO  COOTBETCTBOBATb
HanpsbKeHWo, yka3aHHOMY Ha dupmeHHon Tabnuyke TaHepa. [lMepep
NOAKIIOYEHNEM K ONEKTpoceT yBeauTechb, 4YTO KHOMKA NUTaHWs
HaxoauTCs B nonoxeHum 0.

MopkrioueHHOe  yYCTPOMCTBO  BKIKOYAETCS, €CNM  MEepeBEeCTU  KHOMKY
BbIKIIOYaTENs B MOMOXeHUe, OTnnyHoe oT 0.

o [lonoxeHue 0 - BbIKIIOYEHO

« [lonoxeHue | - Temnepatypa 50°C, pacxog 300 - 500 n/muH

* [onoxexue Il - Temnepatypa 70 - 600°C, pacxog 300 - 500 n/muH
Mpyu nepsoMm BKIIOYEHUM aBTO3arapa MoXeT HabnoaaTscs HebornbLioe
KONMMYeCTBO AbiMa. OTO HOpPMArbHO W [OIKHO WCYE3HYTb yYepes
HeKoTopoe BpeMmsi.

HacTpoiikun
YnpaBreHve aBTo3arapoM OCYLLECTBISIETCS C MOMOLLbIO KHOMOK M XKK-
avcrnesi.

Ha | nepepave (50°C) MOXHO perynupoBaTb NOTOK BO3AyXa C MOMOLLbIO
KHOMOK YBENWUYEHUS 1 YMEHbLLIEHUS (6 ypOBHEIA).

Ha Il nepeaaye MoXHO perynupoBath NOTOK BO3ayxa TakuM e obpa3om
W ycTaHaBnvBaTb Temnepatypy oT 70 go 600°C ¢ MOMOLLbIO KHOMOK
YBENMYeHNs M yMeHbLUeHUs Temnepatypsl (¢ lwarom 10°C).
LleHTpanbHas KHoMka No3BonisieT BbibGpaTh OHY U3 6 MpeayCcTaHOBOK.

Pexum | Temnepartypa YpoBEHb MHTEHCUBHOCTM CTPYH
[*Cl

1 70 |

2 150 Il

3 250 11}

4 350 [\

5 450 \

6 600 VI

Pa6oTa ¢ UHCTpyMeHTOM

Mo3nums | ucronbayeTcs Ans OXNaKAEHWs! HAarpeToil 3aroToBKMU, CyXom
KpPacku WIM OXIaXOeHUsi YCTPOMCTBA MOCNe ANUTENbHOWM paBoThbl ¢
BbICOKUMW ~ TemriepaTypamu nepef  XpaHeHWeM WM 3ameHoW
[IOMOMHUTENLHOTO comnna.

Mpu nepexope 13 nonoxeHus Il B | nogoxanTe HeKOTOpoe Bpemsi, YTOOb!
YCTPOMCTBO OCThIMO.

PaccTosHue conna ot obpabaTeiBaemoit AeTanu crieflyeT perynpoBsatb
B 3aBMCMMOCTM OT Tuna obpabaTbiBaemMoro Matepuana ¥ Tuna
vcnonb3yeMoii BCromoraTtenbHoi Hacagku. HawGonee nopaxopsiias
TemnepaTtypa [orbkHa ObiTb onpefeneHa OMbiTHbIM MyTem, Mo3TOMy
HauMHalnTe C HU3KNX TeMnepaTyp.

®dopmUpoBaHue NNacTMKOBbIX TPY6 / aHTMOGneaeHuTenen

e YCTaHOBWTE HacafKy-oTpaxaTenb Ha BbIXoAHOe comno. YTobbl
n3bexaTb CyXeHusl, 3anonHuTe Tpyby meckom u 3akpoute ee C
obewnx CTOpOH.

e Tpyby cnegmyeT HarpeBaTb paBHOMEpHO, MNepemelyas ee
OTHOCUTESBHO TENMOBOWA NYLLKU.

e Bcerpaa nporpeBaiTe 3amep3Lumne y4acTku BOAONPOBOAHbIX TPYD oT
Kpasi k LeHTpy. OcobeHHo TliaTenbHO nporpeBanTe NnacTukoBble
TpyObl, a Takke CTbIKM Mexay 4vacTamu Tpyb, 4Tobbl M3bexaTtb
noBpexXaeHui.

BHUMaHWE: HU B KOEM Crnyyae He HarpesanTe rasoBble TPyObi!

YnaneHnue kpacku

e Bkniouute aBTO3arap UM YCTaHOBWTE MNpaBUMbHYI0 pabouyto
Temneparypy.

e HanpaBbTe CTpyl0 ropsiiero BO3fyxa Ha MOKPbITYIO Kpackoi
NOBEPXHOCTb. Yepe3 HeKoTopoe BpeMsi Kpacka HayHeT My3bIPUTbCS.
He nosBonsiite kpacke cropeTb, Tak Kkak 3TO 3aTpyAHUT ee
yAanexve.

e [pu ypganeHum kpacku ckpebkoM WM LunaTenem WUCMonb3ynte
nocTeneHHoe ABvKeHne cBepXy BHM3. Ecnu wnatenb HaTONKHyNCst
Ha MecTo, rAe Kpacka He yJansietcsi, OCTOPOXHO noaseauTe ero
Bnwxke, 4ToObl 06NEruMTL JanbHenwee yaaneHue kpacku. Bpems
OT BpeMeHH oYuLLaiiTe neasue LWnaTens.

* Kpacka gomkHa 6bITb yaaneHa o Toro, kak oHa 3aTBep/eerT, nHave
OHa NPUMUMNHET K NEe3BUIO LINaTensi.

e [lo okoH4aHWUK paboTbl ocTaTkn Kpacku criedyeT GbICTPO yaanuTh
CO LUNaTens NPOBOMOYHON LLETKOW, NOKa OHa He CBEPHYNach.

BHuMaHVe: NnacTUKoBbIE LUNATEeNN Helb3s MCMOMb30BaTh AN yaaneHust

HarpeTow Kpacku C NOMOLLbIO TEpMOnUCToneTa.

Bckope mocrie ucnonb3oBaHUsi Hacajka Ans aeTo3arapa CTaHOBWTCS

ropsiveit. M3beraiiTe NpsMOro KOHTaKTa, MCMONb3yiTe nogxodsive

3aLLUMTHbIE NepYaTKV UMK NOAOXKANUTE, NOKa OHAa OCTbIHET.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MapameTtp 3HayeHue
HanpspkeHue nutanus 230 VAC
YacToTta nutaHus 50 Hz
HomMuHanbHasi MOLWHOCTb 2000W
Temnepatypa Pab6ora | 50°C
BbinonHenue Il 70-600°C
MoTok Bo3ayxa BbinonHenwe | 300 n/mMuH
BuinonHenue Il 500n/MyH
Knacc 3awutb! 1l
Knacc BojoHenpoH1Laemoctn IPX0
Macca 1kr
oa npousBoacTBa 2025

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI



M3genus ¢ anekTpuyeckuM NpUBOAOM He cregyeT BbiGpackbiBaTh
BMecTe C ObITOBbIMM OTXOAaMW, WX chegyeT chaBaTb Ha
COOTBETCTBYIOLME NPEANPUSATUS ANs yTUn3aumu. 3a nHcopmaumei
06 yTunusauumn obpalanteck K NpoAaBLly U3AEnust UNn B MECTHbIE

opraHbl  Bnacth. OTXoAbl  JMEKTPUYECKOTO U 3MEKTPOHHOrO
ofopyaoBaHust  coaepkar  BellectBa, HeGesonacHele  Ans
okpyxatowein  cpefbl.  HeyTunuauposaHHoe  oGopyaoBaHue

NpefCTaBnseT NoTeHUManbHbLIA PUCK ANs OKpyXalolleid cpeabl 1
300pOBbSA NIOAEN.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
opuanieckum agpecom B Bapuase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
coobLuaeT, 4To BCe aBTOpCKUE MpaBa Ha CoAepXaHue AaHHOTO PyKOBOACTBA (nanee:
"PykoBoACTBO"), BKItoyas, cpean npodero. Bce aBTopckvie npaBa Ha coaepkanue
[aHHOro pykoBoAcTBa (aanee "PykoBoACTBO"), BKMIOYas, HO He OrpaHU4MBasiCb ero
TekcToM, (hoTorpaciusiMK, CXemMamu, PUCYHKaMM, @ Takke €ro  KOMMo3uLuelt,
npuHagnexar ucknoumtensHo GTX Poland u nognexat npaBoBoii oxpaHe B
COoOTBETCTBUU C 3aKkoHOM OT 4 cheBpans 1994 roga o6 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHBIX
npasax (1.e. 3akoHopaTenbHbIN BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
KonuposaHue, obpabotka, nybrukaumsi, U3MEHEHME B KOMMEPYECKMX LEfisiX BCero
PyKOBO[ICTBA, @ Takke €ro OTAErbHbIX AMEMEHTOB 6e3 nucbMeHHoro cornacusi GTX
Poland cTporo 3anpetueHo 1 MOXeT Moeneyb 3a cOBON IPaKAaHCKYIO W YTOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.
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POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIZENi SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI USTANOVENI

Toto zafizeni mohou pouzivat déti ve véku nejméné 8 let a osoby se

snizenymi fyzickymi a duSevnimi schopnostmi a nedostate¢nou znalosti

zafizeni, pokud je zajistén dohled nebo instruktaz, jak zafizeni bezpeéné

pouzivat, aby byla pochopena souvisejici rizika. Déti by si se zafizenim

nemély hrat. Déti bez dozoru by nemély provadét ¢isténi nebo udrzbu

zafizeni.

Neopatrné pouzivani opalovaciho pfistroje proto muze zpUsobit pozar:

e Pfi pouzivani opalovaciho stroje v mistech, kde se nachazeji
hoflavé materialy, je tfeba dbat zvySené opatrnosti,

e nesméfujte proud horkého vzduchu na stejné misto po dlouhou
dobu,

e nepouzivejte horkovzduSnou pistoli v
atmosféry,

e méjte na paméti, Ze teplo se muze prenést na hoflavé materialy
mimo zorné pole,

e po pouziti by se opalovaci pfistroj mél pfed uskladnénim nechat
vychladnout,

* nenechavejte opalovaci pfistroj zapnuty bez dozoru.

DALSi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

« PFi manipulaci s opalovackou pouzivejte ochranné bryle.

* Nezakryvejte vstup vzduchu ani otvor vystupni trysky opalovaciho

pfistroje.

Nedotykejte se opalovaci trysky, kdyz je opalovaci pfistroj v provozu

nebo tésné poté, co jste jej prestali pouzivat.

* Rukojet opalovaciho stroje musi byt Cista, bez stop oleje nebo
mastnoty.

« P¥i praci venku se opalovaci stroj nesmi pouzivat, kdyz pr$i nebo

kdyz je vzduch vyrazné vihky.

Neodkladejte opalovaci stroj, pokud je zapnuty.

Nesmeérujte proud vzduchu z opalovaciho stroje pfili§ dlouho na

jedno misto.

e Cas od Gasu je tfeba z trysky opalovaciho stroje odstranit
nahromadéné zbytky barvy, aby se zabranilo samovzniceni.

e Pred pouzitim opalovaciho stroje se vzdy ujistéte, Ze zahfivany
povrch neni hoflavy.

« Pri odstrafiovani olejovych natér obsahujicich olovo se musi prace
provadét pouze v dobfe vétranych mistnostech. Vypary z téchto
barev jsou toxické. Pouzivejte ochranu dychacich cest.

« P¥i pouzivani opalovaciho stroje se jako pomocné prostredky nesmi

pouzivat terpentyn, rozpoustédla nebo benzin.

Nedotykejte se zahratych soucasti opalovaciho stroje kratce po jeho

pouziti. Popaleniny zptisobené nedodrzenim téchto pokynl jsou

hlavnim nebezpeéim provazejicim provoz opalovaciho stroje.

« Pracovni opalovaci pfistroj nenamirejte na Zadnou osobu ani zvife
(napf. k su$eni vlast). Opalovaci pfistroj dodava vzduchu mnohem
vy$8§i teplotu, nez je tomu u fénu.

pfitomnosti  vybusné

20

| pfes pouziti ve své podstaté bezpecné konstrukce, pouziti
bezpecnostnich opatieni a dalSich ochrannych opatieni existuje
vzdy zbytkové riziko trazu pfi praci.

POZOR: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU

O]

1 2 i 4

1. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsazena upozornéni a
bezpecnostni podminky!

2.Pozor: horké povrchy!

3.Druha tfida ochrany

4.Vyrobek splfiuje pozadavky smérnice EU

POPIS GRAFICKYCH PRVKU

Obr:

1.LCD displej

2.Tlagitko zvySeni pratoku vzduchu
3.Tlagitko pro snizeni pratoku vzduchu
4 Tlagitko zvySeni teploty

5.Tlagitko pro snizeni teploty
6.Tlagitko pro zménu rezimu

POPIS ZARIZENi

Horak je uréen k odstrafiovani natérli, zahfivani zapecenych zavitovych
spoju pro jejich snadnéj$i vySroubovani a k zahfivani zamrzlych
vodovodnich trubek, zamku, visacich zamk( apod. Horak Ize také pouzit
k suseni dfevénych dilti pfed obrabénim, smritovani teplem smrstitelnych
"Suntd", pajeni a k jakymkoli jinym pracim vyZadujicim ohfev proudem
suchého horkého vzduchu. Horak je uréen pouze pro amatérské pouziti.

OBSLUHA ZARIZENi
Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou vhodné podminky.

Pracovni stanice
Ujistéte se, Ze se v blizkosti nenachazeji zadné predméty, které by
omezovaly volny pohyb a branily pohodiné a bezpe¢né praci.

Zdroj napajeni

Ujistéte se, Ze zdroj napdjeni, ke kterému ma byt opalovaci pristroj
pfipojen, odpovida pozadavkim uvedenym na typovém Stitku
opalovaciho pfistroje.

Vypina¢

Ujistéte se, Ze je vypinac ve vypnuté poloze. Pokud je zastréka zasunuta
do zasuvky, kdyz je vypinac v zapnuté poloze, muze dojit k vazné nehodé,
protoZe opalovaci pristroj zaéne okamzité pracovat.

Kontrola funkénosti
Po spusténi by mél opalovaci stroj bézet rovnomérné bez zasekavani.
Pokud zjistite abnormality, pfestarite spotfebi¢ pouzivat.

Vybér trysek

V zavislosti na druhu provadéné prace Ize (je-li to nutné) nasunutim na

vystupni trysku namontovat vhodnou pfidavnou trysku. Kazdou pfidavnou

trysku Ize umistit pod libovolnym Ghlem od 0° do 360° v ose horaku.

Pouziti pfidavnych trysek usnadriuje praci tim, Ze zajistuje jeji pfesnost.

e Povrchovad tryska - chrani napf. okna pred prehiatim
presmérovanim proudu horkého vzduchu. Zvlasté uzitecna pfi
odstrafiovani natérd.

o Difuzni tryska - zajiStuje rovnomérné rozloZzeni horkého vzduchu pro
malé plochy.

e Redukéni tryska - zajiStuje cileny proud horkého vzduchu pro
opracovani roht a pajeni.

« Reflexni tryska - je uréena k pajeni, tvarovani plastovych trubek,
rozmrazovani vodnich instalaci a smrstovani teplem smrstitelnych
pouzder.

Pozor: Neblokujte otvory pro pfivod vzduchu, mohlo by dojit k prehrati

elektrického naradi.

Zapnutilvypnuti

Poznamka: sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku opalovaciho pfistroje. Pfed pfipojenim k elektrické siti se ujistéte, ze
je tlacitko napajeni v poloze 0.

Pripojeny pfistroj se zapne presunutim tlacitka zapnuti do jiné polohy nez

e Poloha 0 - vypnuto



e Poloha I - teplota 50 °C, prutok 300 - 500 I/min.

* Poloha Il - teplota 70 - 600 °C, pratok 300 - 500 I/min

Prvni zapnuti opalovaciho stroje mize byt spojeno s pfFitomnosti
malého mnozstvi koufe. To je normalni a mélo by po kratké dobé
zmizet.

Nastaveni

Opalovaci stroj se ovlada pomoci tlacitek a LCD displeje.

V 1. stupni (50 °C) je mozné regulovat pritok vzduchu pomoci tlacitek pro
zvyseni a snizeni (6 urovni).

Na Il. stupni je mozné stejnym zpUsobem ovladat proudéni vzduchu a
pomoci tlacitek pro zvySeni a snizeni teploty (v krocich po 10 °C) nastavit
teplotu od 70 do 600°C.

Prostredni tlaCitko umozZiuje zvolit jednu ze 6 pfedvoleb.

Rezim Teplota [°C] Urover intenzity proudu
1 70 |

2 150 I

3 250 11l

4 350 \Y

5 450 \Y

6 600 \ii

Prace s nastrojem

Béh | slouzi k ochlazeni zahfatého obrobku, zaschnuti barvy nebo k
ochlazeni pfistroje po delSi praci s vysokymi teplotami pfed jeho uloZzenim
nebo vyménou pomocné trysky.

Pfi pfechodu z polohy Il do polohy | chvili pockejte, nez pfistroj vychladne.
Vzdalenost trysky od obrobku by méla byt nastavena v zavislosti na typu
obrabéného materialu a typu pouzit¢é pomocné trysky. Nejvhodnéjsi
teplotu je tfeba urcit zkuSebné, proto zacnéte v nizkém teplotnim rozsahu.

Tvarovani plastovych trubek/odmrazovani

* Umistéte reflektorovou trysku na vystupni trysku. Aby nedoslo ke
zUzeni, napliite trubku piskem a uzavfete ji z obou stran.

e Trubka by se méla rovnomérné zahfivat pohybem vzhledem k
horkovzdus$né pistoli.

e Zamrzlé oblasti vodovodniho potrubi zahfivejte vzdy od okraje ke
stfedu. Plastové trubky i spoje mezi jednotlivymi kusy trubek
zahfivejte obzvlast opatrné, aby nedoslo k jejich poSkozeni.

Pozor: V zadném pfipadé neohfivejte plynové potrubi!

Odstrariovani natért

e Zapnéte opalovaci stroj a nastavte spravnou provozni teplotu.

e Nasmeérujte proud horkého vzduchu na povrch pokryty barvou. Po
kratké dobé se na barvé za€nou tvofit puchyfe. Nedovolte, aby se
barva spdlila, protoZe by se tim ztiZilo jeji odstranéni.

« P¥i odstrariovani barvy Skrabkou nebo $pachtli postupujte postupné
shora dolu. Pokud stérka narazi na misto, kde nelze barvu odstranit,
opatrné ji priblizte, abyste usnadnili dal$i odstrafiovani barvy. Cas
od €asu vycistéte cepel stérky.

* Barvu je tfeba odstranit dfive, nez ztvrdne, jinak se na ostfi stérky
prilepi.

e Po dokonéeni prace je tfeba zbytky barvy rychle odstranit ze
$pachtle draténym kartaéem, nez se srazi.

Upozornéni: Plastové Spachtle se nesmi pouZivat k odstrariovani zahraté

barvy horkovzdusnou pistoli.

Kratce po pouziti je opalovaci Spachtle horka. Vyhnéte se pfimému

kontaktu a pouzite vhodné ochranné rukavice nebo pockejte, az

vychladne.

TECHNICKE SPECIFIKACE

Parametr Hodnota

Napédjeci napéti 230 VAC

Napajeci frekvence 50 Hz

Jmenovity vykon 2000W

Teplota Provozni | 50°C
Béh Il 70-600°C

Pratok vzduchu Béh | 300 I/min
Béh Il 500 I/min

Ttida ochrany Il

Trida vodotésnosti 1PX0

Hmotnost 1kg

Rok vyroby 2025

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
N Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s

domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Ufadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostiedi.
Nerecyklované zafizeni predstavuje potencidlni riziko pro Zivotni
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prostiedi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa se sidlem
ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") informuje, Ze veSkera autorska
prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska prava k
obsahu této prirucky (déle jen "pfirucka"), mimo jiné vcetné jejiho textu, fotografii,
schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 &. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého manualu
i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spolenosti GTX Poland je pfisné
zakazano a mizZe mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

EU prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4. 02-285 Var$ava

Vyrobek: TANNER

Model: Tanner 04-710

Obchodni nazev: NEO TOOLS

Sériové Cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 60335-2-45:2002+A2:2012;
62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pfidané kone¢nym uzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.

Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

A & Kawad 2

EN 60335-1:2012+A2:2019; EN

Pawet Kowalski
GTX POLAND Quality Officer

VarSava, 2025-06-23

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Tanner
04-710

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE HO PRE BUDUCE
POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Toto zariadenie moZu pouzivat deti vo veku najmenej 8 rokov a osoby so

znizenymi fyzickymi a duSevnymi schopnostami a nedostatoénou

znalostou zariadenia, ak je zabezpeceny dohlad alebo instruktdz o

bezpe¢nom pouzivani zariadenia tak, aby boli pochopené suvisiace rizika.

Deti by sa so zariadenim nemali hrat. Deti bez dozoru by nemali

vykonavat cistenie alebo udrzbu zariadenia.

Neopatrné pouzivanie opalovacieho zariadenia preto moéze sposobit

poziar:

e pri pouzivani opalovacieho stroja v priestoroch, kde sa nachadzaju
horlavé materidly, je potrebné dbat na opatrnost,

* nesmerujte prid horticeho vzduchu na to isté miesto po dlh$iu dobu,

e nepouzivajte opalovacku v pritomnosti vybusnej atmosféry,



* uvedomte si, Ze teplo sa mdze preniest na horlavé materialy mimo
zorného pola,

e po pouziti by sa opalovaci pristroj mal pred uskladnenim nechat
vychladnut,

* nenechavaijte opalovacie zariadenie zapnuté bez dozoru.

DALSIE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

* Pri manipulécii s opalovacim zariadenim noste ochranné okuliare.

* Nezakryvajte vstup vzduchu ani otvor vystupnej dyzy opalovacieho
zariadenia.

« Nedotykajte sa opalovacej trysky pocas jej pouzivania alebo tesne
po ukonéeni pouzivania opalovacieho pristroja.

* Rukovat opalovacieho stroja musi byt Cista, bez stép oleja alebo
mastnoty.

e Pri praci vonku sa opalovaci stroj nesmie pouzivat, ked prsi alebo
ked je vzduch vyrazne vihky.

« Opalovaci stroj neodkladajte na bok, ked je zapnuty.

e Prud vzduchu z opalovacieho stroja nesmeruijte prili§ dlho na jedno
miesto.

e Z Casu na Cas by sa mali z trysky opalovacieho stroja odstranit’
nahromadené zvysky farby, aby sa zabranilo samovznieteniu.

e Pred pouzitim opalovacieho stroja sa vzdy uistite, Ze povrch, ktory
sa ma ohrievat, nie je horfavy.

e Pri odstrafiovani olejovych farieb obsahujlcich olovo sa prace
musia vykonavat len v dobre vetranych miestnostiach. Vypary z
takychto farieb su toxické. Pouzivajte ochranu dychacich ciest.

e Pri pouzivani opalovacieho stroja sa ako pomocné prostriedky
nesmu pouzivat terpentin, rozpustadla alebo benzin.

* Nedotykajte sa zahriatych sucasti opalovacieho stroja kratko po
pouziti. Popaleniny spbsobené nedodrzanim tychto pokynov
predstavuju hlavné nebezpecenstvo sprevadzajiuce prevadzku
opalovacieho stroja.

* Pracovny strojéek na opalovanie nenasmerujte na Ziadnu osobu ani
zviera (napr. na susenie vlasov). Opalovaci pristroj dodava vzduchu
ovela vysSiu teplotu, ako je to v pripade susica vlasov.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie, pouzitiu

bezpeénostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy

existuje zvySkové riziko Urazu pocas prace.

POZOR: Zariadenie je urcené na prevadzku v interiéri.

OPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV

MO
1 2 3 4

1. Preditajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v fiom uvedené!

2.Pozor: hortice povrchy!

3.Druha trieda ochrany

4.Vyrobok spifia poziadavky smernice EU

POPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Obr:

1. LCD displej

2.Tlagidlo zvySenia prietoku vzduchu
3.Tlacidlo zniZenia prietoku vzduchu
4.Tlacidlo zvySenia teploty

5.Tlacidlo na zniZenie teploty
6.Tlacidlo zmeny rezimu

POPIS ZARIADENIA

Horék je uréeny na odstrafiovanie naterov, zahrievanie zapeéenych
zavitovych spojov, aby sa dali lahSie odskrutkovat, a na zahrievanie
zamrznutych vodovodnych potrubi, zamkov, visacich zamkov atd. Horak
mozno pouzit aj na suSenie drevenych dielov pred obrabanim,
zmrstovanie teplom zmrstitelnych "Srébov", spajkovanie a akékolvek iné
prace vyzadujuce ohrev pridom suchého horticeho vzduchu. Horék je
uréeny len na amatérske pouZzitie.

PREVADZKA ZARIADENIA
Pred zacatim prace sa uistite, Ze st vhodné podmienky.

Pracovisko
Uistite sa, Ze sa v blizkosti nenachadzaju Ziadne predmety, ktoré by
obmedzovali volny pohyb a branili pohodinej a bezpecnej praci.

2Zdroj napajania
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Uistite sa, Ze zdroj napajania, ku ktorému ma byt opalovacie zariadenie
pripojené, zodpoveda poziadavkdm uvedenym na typovom Stitku
opalovacieho zariadenia.

Vypinac

Uistite sa, Ze je vypina¢ vo vypnutej polohe. Ak sa zastrcka zasunie do
elektrickej zasuvky, ked je vypinac v zapnutej polohe, moze dojst k vaznej
nehode, pretozZe opalovaci pristroj zaéne okamzite pracovat.

Kontrola funkénosti
Po spusteni by mal opalovaci stroj beZat rovnomerne bez zasekavania.
Ak sa zistia abnormality, prestarite spotrebi¢ pouzivat.

Vyber trysky

V zavislosti od druhu vykonavanej prace (ak je to potrebné) je mozné

nasunutim na vystupnu trysku namontovat vhodnu pridavnu trysku.

Kazdu pridavnu dyzu je mozné umiestnit pod fubovolnym uhlom od 0° do

360° v osi horaka. Pouzitie pridavnych dyz ufahCuje pracu tym, zZe

zabezpecCuje jej presnost.

e Povrchova dyza - chrani napr. okna pred prehriatim presmerovanim
pradu hortceho vzduchu. Obzvlast uzito¢na pri odstrafiovani
naterov.

e Difuzna dyza - zabezpecuje rovnomerné rozlozenie horticeho
vzduchu pre malé plochy.

e Redukénd dyza - poskytuje cieleny prud horiceho vzduchu na
opracovanie rohov a spajkovanie.

e Reflexna tryska - uréena na spajkovanie, tvarovanie plastovych
rdrok, rozmrazovanie vodnych instalacii a zmrstovanie teplom
zmrstite'nych objimok.

Pozor: Neblokujte otvory na privod vzduchu, pretoZze to méze sposobit’

prehriatie elektrického naradia.

Zapinanie/vypinanie

Poznamka: Sietové napatie musi zodpovedat napétiu uvedenému na
typovom $titku opalovaca. Pred pripojenim k elektrickej sieti sa uistite, ze
tlacidlo napdjania je v polohe 0.

Pripojeny pristroj sa zapina presunutim tlacidla zapnutia do inej polohy
ako 0.

e Poloha 0 - vypnuté

e Poloha | - teplota 50 °C, prietok 300 - 500 I/min

e Poloha Il - teplota 70 - 600 °C, prietok 300 - 500 I/min

Prvé zapnutie opalovacieho stroja méze byt spojené s pritomnostou
malého mnozstva dymu. Je to normalne a malo by to po kratkom ¢ase
zmiznut.

Nastavenia

Opalovaci stroj sa ovlada pomocou tlacidiel a LCD displeja.

Na 1. stupni (50 °C) je mozné regulovat prietok vzduchu pomocou tlacidiel
na zvySenie a znizenie (6 Urovni).

Na II. stupni je mozné rovnakym spdsobom ovladat pradenie vzduchu a
pomocou tlacidiel na zvySenie a znizenie teploty (v krokoch po 10 °C)
nastavit teplotu od 70 do 600 °C.

Prostredné tlacidlo umoZriuje vybrat jednu zo 6 predvolieb.

Rezim Teplota [°C] Urover intenzity pradu
1 70 |

2 150 Il

3 250 11l

4 350 \Y

5 450 \i

6 600 VI

Praca s nastrojom

Chod | sa pouziva na ochladenie zahriateho obrobku, vysuSenie farby
alebo ochladenie pristroja po dlhSej praci s vysokymi teplotami pred jeho
uskladnenim alebo vymenou pomocne;j trysky.

Pri zmene z polohy Il na | chvilu pockajte, kym jednotka vychladne.
Vzdialenost' trysky od obrobku by sa mala nastavit v zavislosti od typu
obrabaného materialu a typu pouZitej pomocnej trysky. Najvhodnejsia
teplota by sa mala urcit skiSobne, preto zaénite v rozsahu nizkych teplot.

Tvarovanie plastovych rurok / odmrazovanie

e Umiestnite reflektorovi dyzu na vystupnd dyzu. Aby ste zabranili
zUzeniu, napliite rdrku pieskom a uzavrite ju z oboch stran.

e Riurka by sa mala rovhomerne zahrievat pohybom vzhladom na
teplovzdu$nu pistol.

e Zmrznuté oblasti vodovodnych potrubi vzdy ohrievajte od okraja do
stredu. Plastové potrubia, ako aj spoje medzi jednotlivymi kusmi
potrubia zohrievajte obzvlast opatrne, aby ste predisli ich
poskodeniu.

Upozornenie: V Ziadnom pripade nezahrievajte plynové potrubia!

Odstranovanie farby



* Zapnite opalovaci stroj a nastavte spravnu prevadzkovu teplotu.

e Prud horticeho vzduchu nasmerujte na povrch pokryty farbou. Po
kratkom ¢ase zacne farba pfuzgierovat. Nedovolte, aby sa farba
spalila, pretoZe by sa tym stazilo jej odstranenie.

« Pri odstrafiovani farby pomocou $krabky alebo $pachtle pouzivajte
postupny pohyb zhora nadol. Ak stierka narazi na miesto, kde sa
farba neda odstranit, opatrne ju posurite blizSie, aby ste ulah¢ili
dalSie odstrarfiovanie farby. Z ¢asu na ¢as vycistite Cepel §pachtle.

e Farba sa musi odstranit skor, ako stvrdne, inak sa prichyti na ¢epel
Spachtle.

e Po dokonéeni prace by sa mal zvySok farby zo Spachtle rychlo
odstranit drétenou kefou, skor nez sa zrazi.

Upozornenie: Plastové Spachtle sa nesmu pouZivat na odstrafiovanie

zahriatej farby pomocou teplovzdusne;j pistole.

Kratko po pouZiti je opalovacia Spachtla horuca.

kontaktu a pouzite vhodné ochranné rukavice

Vyhnite sa priamemu
alebo pockajte, kym

vychladne.
TECHNICKE SPECIFIKACIE
Parameter Hodnota
Napéjacie napatie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 2000W
Teplota Prevadzka | 50°C
Prevadzka |l 70-600°C
Prietok vzduchu Beh | 300 I/min
Beh I 500 I/min
Trieda ochrany Il
Trieda vodotesnosti 1PX0
Hmotnost’ 1kg
Rok vyroby 2025
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Elektricky poharané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
E/ odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych zariadeni na
likvidaciu. Informacie o likvidacii ziskate od predajcu vyrobku alebo od
~_] | miestneho uradu. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie si Setrné k Zivotnému prostrediu.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potencialne riziko pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom
vo Var8ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Polsko ") informuje, Ze vSetky autorské
préva k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane. V3etky autorské
préva k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylu¢ne spolo¢nosti GTX Polsko
a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komer¢né ucely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland
je prisne zakdzané a mdZe mat za nasledok obCianskopréavnu a trestnoprévnu
zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4. 02-285 VarSava

Vyrobok: Tanner

Model: Tanner 04-710

Obchodny nazov: NEO TOOLS

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:

Smernica o nizkom napéti 2014/35/EU

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 60335-2-45:2002+A2:2012;
62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie uvedené na trh a
nezahffia komponenty

pridané kone¢nym pouzivatefom alebo nim dodato¢ne vykonané.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisana v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

EN 60335-1:2012+A2:2019; EN
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Pawet Kowalski
GTX POLAND Quality Officer

Var$ava, 2025-06-23

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Kozar
04-710

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE OPREME | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE
Ovu opremu mogu koristiti djeca od najmanje 8 godina i osobe sa
smanjenim fizickim i mentalnim sposobnostima i nedovoljnim
poznavanjem opreme, ako je osiguran nadzor ili upute o sigurnom
koriStenju opreme kako bi se razumjeli povezani rizici. Djeca se ne bi
trebala igrati s opremom. Djeca bez nadzora ne smiju Cistiti ili odrzavati
opremu.

Neoprezna uporaba stroja za sunc¢anje moze uzrokovati pozar, stoga:

« treba biti oprezan pri koriStenju stroja za sun¢anje u podrucjima gdje
su prisutni zapaljivi materijali,

e ne usmjeravaijte struju vruceg zraka na isto mjesto dulje vrijeme,

« nemoijte koristiti toplinski pistolj u prisutnosti eksplozivne atmosfere,

e imajte na umu da se toplina moze prenijeti na zapaljive materijale
izvan vidnog polja,

« nakon upotrebe, sredstvo za suncanje treba ostaviti da se ohladi
prije skladistenja,

* Ne ostavljajte uredaj za suncanje uklju¢en bez nadzora.

DODATNA SIGURNOSNA PRAVILA

* Nosite zastitne naocale prilikom rukovanja strojem za suncanje.

* Nemojte ometati ulaz zraka ili izlazni otvor mlaznice za sunéanje.

¢ Ne dodirujte mlaznicu za sunc¢anje dok je u upotrebi ili neposredno
nakon $to ste prestali koristiti sredstvo za sun¢anje.

* Rucka stroja za sun¢anje mora biti Gista, bez tragova ulja ili masti na
njoj.

e Kada radite na otvorenom, stroj za sunc¢anje ne smije se koristiti
kada pada kisa ili kada je zrak znatno vlazan.

» Ne ostavljajte aparat za sun¢anje sa strane dok je uklju¢en.

* Nemojte predugo usmjeravati protok zraka iz stroja za sun¢anje na
jednom mjestu.

e Svremena na vrijeme, sve nakupljene ostatke boje treba ukloniti iz
mlaznice stroja za sunéanje kako bi se sprijecilo spontano izgaranje.

* Prije upotrebe stroja za sun¢anje uvijek provjerite da povrsina koju
treba zagrijati nije zapaljiva.

e Pri uklanjanju boja na bazi ulja koje sadrze olovo, radovi se smiju
izvoditi samo u dobro prozraéenim prostorijama. Pare iz takvih boja
su otrovne. Koristite zastitu diSnih putova.

o Kada koristite stroj za suncanje, terpentin, otapala ili benzin ne smiju
se koristiti kao pomoc¢na sredstva.

e Ne dodirujte zagrijane dijelove stroja za sun€anje ubrzo nakon
upotrebe. Opekline uzrokovane nepostivanjem ovih uputa glavna su
opasnost koja prati rad stroja za sun¢anje.

* Ne usmjeravajte radno sredstvo za sun¢anje prema bilo kojoj osobi
ili Zivotinji (npr. na suhu kosu). Uredaj za sun¢anje daje zraku puno
viSu temperaturu nego $to je to slu¢aj sa susilom za kosu.

Unato¢ koristenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi sigurnosnih
mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od
ozljeda tijekom rada.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

OPIS UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA

OjCE




1.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih
uvjeta sadrzanih u njima!

2. Oprez: vruée povrsine!

3.Drugi razred zastite

4. Proizvod udovoljava zahtjevima EU direktive

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA

Slika A:

1. LCD zaslon

2. Gumb za povecanje protoka zraka
3. Gumb za smanjeni protok zraka
4. Gumb za povecanje temperature
5. Gumb za smanjenje temperature
6. Gumb za promjenu nacina rada

OPIS UREDAJA

Svijetilika je dizajnirana za uklanjanje premaza boje, zagrijavanje pec¢enih
navojnih spojeva kako bi se lakSe odvrnuli i za zagrijavanje smrznutih
vodovodnih cijevi, brava, lokota itd. Plamenik se takoder mozZe koristiti za
susenje drvenih dijelova prije strojne obrade, skupljanje toplinski
skupljaju¢ih "pokrova”, lemljenje i bilo koje druge radove koji zahtijevaju
zagrijavanje strujom suhog, vruéeg zraka. Svjetilika je namijenjena samo
za amatersku upotrebu.

RAD UREDAJA
Prije poGetka rada provjerite jesu li uvjeti odgovarajuci.

Radna stanica
Pazite da u blizini nema predmeta koji ograni¢avaju slobodno kretanje i
sprje¢avaju udoban i siguran rad.

Izvor napajanja
Uvjerite se da napajanje na koje ¢e se prikljuciti uredaj za suncanje
odgovara zahtjevima navedenim na natpisnoj plo€ici uredaja za suncanje.

Skretnica

Provijerite je li prekida¢ u iskljuéenom polozaju. Ako je utika¢ umetnut u
utiénicu kada je prekida¢ u uklju¢enom polozaju, moze doc¢i do ozbiline
nesrece jer stroj za sun¢anje odmah poginje raditi.

Provjera funkcionalnosti
Kada se sredstvo za sunanje pokrene, trebalo bi raditi ravnomjerno bez
zaglavljivanja. Ako se pronadu abnormalnosti, prestanite koristiti uredaj.

I1zbor mlaznice

Ovisno o vrsti posla koji se izvodi, (ako je potrebno) moze se postaviti

odgovaraju¢a dodatna mlaznica tako da je povucete na izlaznu mlaznicu.

Svaka dodatna mlaznica moze se postaviti pod bilo kojim kutom od 0° do

360° u osi plamenika. KoriStenje dodatnih mlaznica olakSava rad

osiguravajuéi njegovu to¢nost.

e PovrSinska mlaznica - §titi npr. prozore od pregrijavanja
preusmjeravanjem protoka vruéeg zraka. Posebno korisno pri
uklanjanju premaza boje.

« Difuzna mlaznica - osigurava ravnomjernu raspodjelu vru¢eg zraka
za male povrSine.

* Redukcijska mlaznica - osigurava ciljani tok vruéeg zraka za kutnu
obradu i lemljenje.

* Reflektorska mlaznica - dizajnirana za lemljenje, oblikovanje
plasti¢nih cijevi, odmrzavanje vodovodnih instalacija i skupljanje
termoskupljajuc¢ih ¢ahura.

Oprez: Nemojte blokirati otvore za usis zraka jer to moze uzrokovati

pregrijavanje elektricnog alata.

Ukljucivanjeliskljucivanje

Napomena: mrezni voltage mora odgovarati voltage prikazano na

natpisnoj plogici za sun¢anje. Provijerite je li tipka za napajanje u polozaju

0 prije spajanja na napajanje.

Povezani uredaj ukljucuje se pomicanjem prekidaca u polozaj koji nije 0.

e Polozaj 0 - isklju¢en

e Polozaj | - temperatura 50°C, protok 300 - 500 I/min

e Polozaj Il - temperatura 70 - 600°C, protok 300 - 500 I/min

Prvo uklju¢ivanje stroja za sun¢anje moze biti povezano s prisutno$éu

male koli¢ine dima. To je normalno i trebalo bi nestati nakon kratkog

vremena.

Postavkama

Strojem za sunc¢anje upravljaju tipke i LCD zaslon.

U 1. stupnju prijenosa (50°C) moguce je kontrolirati protok zraka pomoc¢u

tipki za povec¢anje i smanjenje (6 razina).

U stupnju prijenosa Il moguce je na isti nacin kontrolirati protok zraka i

podesiti temperaturu od 70 do 600 °C pomoc¢u gumba za povecanje i

smanjenje temperature (u koracima od 10 °C).
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Sredi$nji gumb omogucuje vam odabir jedne od 6 unaprijed postavljenih

postavki.

Nacin Temperatura [°C] Razina intenziteta mlaza
1 70 Ja

2 150 Il

3 250 1]

4 350 [\

5 450 \

6 600 VI

Rad s alatom

Run | koristi se za hladenje zagrijanog obratka, suhu boju ili hladenje
jedinice nakon duljeg rada s visokim temperaturama prije skladistenja ili
zamjene pomoc¢ne mlaznice.

Prilikom prelaska iz polozaja Il u |, pricekajte neko vrijeme da se jedinica
ohladi.

Udaljenost mlaznice od obratka treba prilagoditi ovisno o vrsti materijala
koji se obraduje i vrsti pomoéne mlaznice koja se koristi. Najprikladniju
temperaturu treba odrediti pokusom, pa pocnite u rasponu niskih
temperatura.

Oblikovanje plasti¢nih cijevi / odledivanje

« Postavite mlaznicu reflektora na izlaznu mlaznicu. Da biste izbjegli
suzenje, napunite cijev pijeskom i zatvorite je s obje strane.

e Cijev treba ravnomjerno zagrijavati pomicanjem u odnosu na
toplinsku pusku.

* Uvijek zagrijavajte smrznuta podrucja vodovodnih cijevi od ruba do
sredista. Posebno pazljivo zagrijte plasti¢ne cijevi kao i spojeve
izmedu dijelova cijevi kako biste izbjegli ostecenja.

Oprez: ni u kojem slu¢aju nemojte zagrijavati plinske cijevi!

Uklanjanje boje

* Ukljucite stroj za sunéanje i postavite ispravnu radnu temperaturu.

e Usmijerite mlaz vruceg zraka na povrsinu prekrivenu bojom. Nakon
kratkog vremena, boja ée poceti stvarati mjehuri¢e. Ne dopustite da
boja izgori, jer ¢e to otezati uklanjanje.

e Kada uklanjate boju strugacem za boju ili lopaticom, Koristite
postupne pokrete odozgo prema dolje. Ako lopatica naide na mjesto
na kojem se boja ne moze ukloniti, pazljivo pomaknite lopaticu blize
kako biste olaksali daljnje uklanjanje boje. S vremena na vrijeme
ocistite oStricu lopatice.

* Boja se mora ukloniti prije nego $to se stvrdne, inace ¢e se zalijepiti
za oStricu lopatice.

* Nakon zavrsetka posla, preostalu boju treba brzo ukloniti s lopatice
zi€anom ¢etkom prije nego $to se zgrusa.

Oprez: plasti¢ne lopatice ne smiju se koristiti za uklanjanje zagrijane boje

toplinskim pistoljem.

Ubrzo nakon upotrebe, mlaznica za sunanje je vruca. Izbjegavajte

izravan kontakt i koristite odgovarajuce zastitne rukavice ili priekajte da

se ohladi.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 2000W
Temperatura Tréanje | 50°C
Tréanje Il 70-600°C
Protok zraka Tréanje | 300I/min
Tréanje Il 500I/min
Klasa zastite Il
Klasa vodonepropusnosti IPX0
Misa 1kg
Godina proizvodnje 2025
ZASTITA OKOLISA
N Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
E vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
™ ] [Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavija potencijalni
rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrZaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu: "Prirucnik"),
ukljucujuéi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrZaj ovog Prirucnika (u daljnjem
tekstu "Priru¢nik"), ukljucujuci, ali ne ograniavaju¢i se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj
zaétiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine svrhe cijelog priruénika kao i
njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno
i mozZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornoséu.



EU izjava o sukladnosti
Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Ulica Pograniczna 2/4. 02-285 VarSava
Proizvod: Tanner
Model: 04-710
Trgovacki naziv: NEO TOOLS
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o niskom naponu 2014/35/EU
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve standarda:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012;
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziSte i ne
ukljuCuje sastavne dijelove
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
3 Fa i

EN 60335-1:2012+A2:2019; EN

ot A J

Pawet Kowalski
GTX POLJSKA sluzbenik za kvalitetu

Var$ava, 2025-06-23

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

Tanner
04-710

PASTABA: PRIES PRADEDAMI NAUDOTI |RANGA, ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR ISSAUGOKITE JA ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Sig jranga gali naudoti ne jaunesni kaip 8 mety vaikai ir asmenys, kuriy

fizinés bei protinés galimybés yra ribotos ir kurie néra gerai susipazing su

jranga, jei yra prizigrimi arba instruktuojami, kaip saugiai naudotis jranga,

vaikai neturéty atlikti rangos valymo ar priezidros darby.

Todél neatsargus jdegio aparato naudojimas gali sukelti gaisra:

e Naudojant jdegio aparatg vietose, kuriose yra degiy medziagy,
reikia bati atsargiems,

* nenukreipkite karSto oro srovés j tg pacig viets ilgg laika,

« nenaudokite kaitinimo aparato esant sprogiai atmosferai,

e turékite omenyje, kad Siluma gali bati perduodama degioms
medziagoms, esanc¢ioms uz matymo lauko riby,

* po naudojimo, prie$ laikant raugintuva, reikia leisti jam atvésti,

« nepalikite jjungto jdegio prietaiso be priezidros.

PAPILDOMOS SAUGOS TAISYKLES

« Dirbdami su jdegio aparatu dévékite apsauginius akinius.

* Neuzdenkite rauginimo aparato oro jleidimo ar iSleidimo antgalio
angos.

« Nelieskite jdegio antgalio, kol jis naudojamas arba iSkart nustoje
naudoti jdegio aparata.

« Rauginimo aparato rankena turi bati Svari, ant jos neturi likti aliejaus
ar riebaly pédsaky.

o Dirbant lauke, jdegio aparato negalima naudoti lyjant lietui arba
esant didelei oro drégmei.

« Neatidékite jdegio aparato j $alj, kol jis jjungtas.
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« Nenukreipkite deginimosi aparato oro srauto per ilgai j vieng vieta.

e Kartkartémis nuo jdegimo aparato antgalio reikia pasalinti
susikaupusius dazy likuéius, kad iSvengtuméte savaiminio
uzsidegimo.

e Prie§ naudodami jdegio aparatg visada jsitikinkite, kad Sildomas
pavirSius néra degus.

o Salinant aliejinius dazus, kuriy sudétyje yra $vino, darbai turi bati
atliekami tik gerai védinamose patalpose. Tokiy dazy garai yra
toksiski. Naudokite kvépavimo taky apsaugos priemones.

* Naudojant rauginimo aparatg, kaip pagalbiniy medzZiagy negalima
naudoti terpentino, tirpikliy ar benzino.

e Nelieskite jkaitusiy rauginimo masinos komponenty netrukus po
naudojimo. Nudegimai, atsirade nesilaikant Siy nurodymy, yra
pagrindinis deginimosi aparato naudojimo pavojus.

« Nenukreipkite darbinio jdegio aparato j jokj asmenj ar gyviing (pvz.,
norédami iSdziovinti plaukus). |degio aparatas suteikia orui daug
aukstesne temperatirg nei plauky dzZiovintuvas.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir

papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu visada

iSlieka iSliekamoji rizika susizeisti.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

MO)CE

1 2 i 4

1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy ir
saugos salygy!

2.|spéjimas: karsti pavirSiai!

3.Antroji apsaugos klasé

4.Gaminys atitinka ES direktyvos reikalavimus

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS

A pav:

1.LCD ekranas

2.0ro srauto didinimo mygtukas
3.Sumazinto oro srauto mygtukas

4. Temperatiros didinimo mygtukas
5.Temperatiros mazinimo mygtukas
6. rezimo keitimo mygtukas

JRENGINIO APRASYMAS

Degiklis skirtas daZzy dangoms $alinti, uZkeptoms srieginéms jungtims
kaitinti, kad bty lengviau jas atsukti, taip pat uzSaldytiems vandentiekio
vamzdziams, spynoms, pakabinamoms spynoms ir pan. kaitinti. Degiklj
taip pat galima naudoti medinéms detaléms dZiovinti prie§ apdirbima,
susitraukianc¢iam Siluminiam susitraukimui, litavimui ir bet kokiems kitiems
darbams, kuriuos reikia kaitinti sauso karsto oro srove. Degiklis skirtas tik
mégéjisSkam naudojimui.

PRIETAISO VEIKIMAS

Prie§ pradédami darbg jsitikinkite, kad yra tinkamos salygos.

Darbo vieta

Isitikinkite, kad $alia néra jokiy daikty, kurie riboty laisvg judéjimg ir
trukdyty patogiai ir saugiai dirbti.

Maitinimo Saltinis

|sitikinkite, kad maitinimo $altinis, prie kurio bus prijungtas jdegio
prietaisas, atitinka jdegio prietaiso vardinéje ploksteléje nurodytus
reikalavimus.

Jungiklis

Isitikinkite, kad jungiklis yra i§jungimo padétyje. Jei kiStukas jkiSamas |
maitinimo lizdg, kai jungiklis yra jjungimo padétyje, gali jvykti rimtas
nelaimingas atsitikimas, nes jdegio aparatas i$ karto pradés veikti.

Funkcijos patikrinimas
Jiungus rauginimo aparatg, jis turi veikti tolygiai ir neuzsikirsti. Jei
aptinkama nukrypimuy, nutraukite prietaiso naudojima.

Purkstuky pasirinkimas

Priklausomai nuo atliekamo darbo tipo (jei reikia), galima sumontuoti
tinkamg papildoma antgalj, jj uzmaunant ant i$leidimo antgalio. Kiekvieng
papildomg antgalj galima pastatyti bet kokiu kampu nuo 0° iki 360° degiklio
adyje. Papildomy antgaliy naudojimas palengvina darba, nes uztikrina jo
tiksluma.



« PavirSiaus antgalis - apsaugo, pavyzdziui, langus nuo perkaitimo,
nukreipdamas kar$to oro srautg. Ypa¢ naudingas $alinant dazy
dangas.

e Difuzinis antgalis - uztikrina tolygy karSto oro paskirstymag
nedideliuose plotuose.

e Redukcinis antgalis - uztikrina tikslingg kar$to oro srautg kampy
apdirbimui ir litavimui.

e Atspindzio antgalis - skirtas litavimui, plastikiniy vamzdeliy
formavimui, vandens jrenginiy atSildymui ir termo susitraukianciy
jvoriy sutraukimui.

Ispéjimas: Neuzdenkite oro jsiurbimo anguy, nes dél to elektrinis jrankis gali

perkaisti.

Jjungimas ir iSjungimas

Pastaba: elektros tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodytg raugintuvo

vardinéje ploksteléje. Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio sitikinkite,

kad maitinimo mygtukas yra 0 padétyje.

Prijungtas prietaisas jjungiamas perkeliant jjungimo mygtuka j kitg nei 0

padétj.

* 0 padétis - iSjungtas

e | padétis - temperatira 50 °C, srautas 300-500 I/min

« |l padétis - temperatira 70-600 °C, srautas 300-500 I/min

Pirmasis rauginimo masinos jjungimas gali bati susijes su nedideliu

ddmy kiekiu. Tai normalu ir po kurio laiko turéty iSnykti.

Nustatymai

Rauginimo aparatas valdomas mygtukais ir skystyjy kristaly ekranu.

Jiungus 1-ajg pavarg (50 °C), oro srauta galima reguliuoti didinimo ir

mazinimo mygtukais (6 lygiai).

Jijungus Il pavara, oro srautg galima valdyti tokiu pat badu ir temperatdros

didinimo ir mazinimo mygtukais nustatyti temperatirg nuo 70 iki 600 °C

(10 °C Zingsniais).

Centriniu mygtuku galima pasirinkti vieng i$ 6 iSankstiniy nustatymy.

Rezimas Temperatira [°C] Srauto intensyvumo lygis
1 70 |

2 150 1l

3 250 1]

4 350 \Y

5 450 Vv

6 600 VI

Darbas su jrankiu

| eiga naudojama jkaitintam ruoSiniui atvésinti, sausiems daZams
iSdZiovinti arba jrenginiui atvésinti po ilgo darbo aukstoje temperatiroje,
pries ji sandéliuojant arba keiciant pagalbinj antgalj.

Keisdami i$ |l padéties j |, Siek tiek palaukite, kol jrenginys atvés.

Antgalio atstumg nuo ruoSinio reikia reguliuoti atsizvelgiant j apdirbamos
medziagos tipg ir naudojamo pagalbinio antgalio tipg. Tinkamiausig
temperatirg reikia nustatyti bandymy badu, todél pradékite nuo Zemos
temperataros diapazono.

Plastikiniy vamzdziy formavimas / $alinimas

o Uzdékite reflektoriaus antgalj ant iSleidimo antgalio. Kad vamzdis
nesusiauréty, uzpilkite jj sméliu ir uzdenkite i$ abiejy pusiy.

* Vamzdi reikia tolygiai jkaitinti judinant jj Sildytuvo atzvilgiu.

e UZ8alusias vandentiekio vamzdziy vietas visada kaitinkite nuo
krasto j vidurj. Plastikinius vamzdzius, taip pat sujungimus tarp
vamzdziy daliy Sildykite ypa¢ atsargiai, kad iSvengtuméte
pazeidimy.

Ispéjimas: jokiu badu nesildykite dujy vamzdziy!

Dazy $alinimas

e Jjunkite rauginimo aparatg ir nustatykite tinkamag darbing
temperatara.

« Nukreipkite kar§to oro srove j dazais padengtg pavir§iy. Po kurio
laiko dazai pradés puslétis. Neleiskite dazams sudegti, nes taip bus
sunku juos pasalinti.

o Salindami dazus dazy grandikliu arba mentele, atlikite laipsni§kus
judesius i$ virSaus j apacig. Jei mentele pataikéte j vietg, kurioje
dazy negalima pasalinti, atsargiai priartinkite mentele arciau, kad
baty lengviau pasalinti dazus. Retkaréiais nuvalykite mentelés
aSmenis.

e Dazai turi bati pasalinti prie$ jiems sukietéjant, kitaip jie prilips prie
mentelés asmeny.

* Baigus darba, likusius dazus reikia greitai paSalinti nuo mentelés
vieliniu Sepediu, kol jie nesusigéré.

Ispéjimas: plastikiniy menteliy negalima naudoti kar$tuoju pistoletu

ikaitintiems dazams $alinti.

Netrukus po naudojimo jdegio antgalis biina karstas. Venkite tiesioginio

kontakto ir mavékite tinkamas apsaugines pirstines arba palaukite, kol jis

atvés.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 2000W
Temperatara Veikia | 50°C

Il paleidimas 70-600°C
Oro srautas | eiga 300 I/min

Il eiga 500l/min
Apsaugos klasé Il
Vandens nepralaidumo klasé IPX0
Masé 1kg
Gamybos metai 2025

APLINKOS APSAUGA

N Elektra varomy gaminiy negalima i$mesti kartu su buitinémis

E atliekomis, juos reikia nuveZti j atitinkamas utilizavimo jmones. Dél
n

informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga
kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland "),
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo tekstg, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadovg ir
atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali
uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

ES atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna gatvé. 02-285 VarSuva
Gaminys: "GTX", valst: Tanner
Modelis: Tanner: 04-710
Prekybos pavadinimas: NEO TOOLS
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Auksciau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Zemos jtampos direktyva 2014/35/ES
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktoms masinoms ir neapima
sudedamujy daliy
kuriuos prideda galutinis naudotojas arba kuriuos jis atlieka véliau.
ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacijg, vardas,
pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva
3K Pl . r

Pawet Kowalski
GTX POLAND Kokybés pareigiinas

Var$uva, 2025-06-23

(%)
ORIGINALI_\S INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
Tanner

04-710



PIEZIME: PIRMS IEKARTAS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET $O
ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI LIETOSANAL.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
So aprikojumu drikst lietot vismaz 8 gadus veci bérni un cilveki ar
ierobezotam fiziskajam un garigajam spéjam un nepazistot aprikojumu, ja
tiek nodroSinata uzraudziba vai instruktaza par to, ka drosi lietot
aprikojumu, lai izprastu ar to saistitos riskus. Bérni nedrikst spéléties ar
aprikojumu. Bérni bez uzraudzibas nedrikst veikt iekartas tiriSanu vai
apkopi.

Neuzmaniga saulo$anas iekartas lietoSana var izraisit ugunsgréku:

* lietojot sauloSanas iekartu vietas, kur ir viegli uzliesmojosi materiali,
jaievero piesardziba,

« ilgstosSi nenovirzit karsta gaisa plismu uz vienu un to pasu vietu,

« nelietojiet karstumiekartu spradzienbistamas atmosféras klatbatne,

e jaapzinas, ka karstums var pariet uz degtspéjigiem materialiem
arpus redzamibas lauka,

* péc lietoSanas pirms glabasanas jalauj deglim atdzist,

* neatstajiet bez uzraudzibas ieslégtu saulo$anas ierici.

PAPILDU DROSIBAS NOTEIKUMI

* Lietojot saulo$anas ierici, lietojiet aizsargbrilles.

« Neaizsprostojiet iedegSanas aparata gaisa ieplides vai izplides
sprauslas atveri.

* Nepieskarieties sauloSanas sprauslai, kamér ta tiek lietota vai tailit
péc tam, kad esat partraucis izmantot saulo$anas aparatu.

¢ SauloSanas aparata rokturim jabat tiram, uz ta nedrikst bat ellas vai
tauku traipu pédas.

e Stradajot arpus telpam, sauloSanas aparatu nedrikst lietot, ja Iist
lietus vai gaiss ir ievérojami mitrs.

* Nedrikst novietot sauloSanas aparatu mala, kamér tas ir ieslégts.

* Nenovirziet no solarija iekartas izplisto$a gaisa plismu parak ilgi uz
vienu vietu.

e Lai izvairttos no pasaizdeg$anas, no saulo$anas ierices sprauslas
laiku pa laikam janonem visi uzkratie krasas atlikumi.

e Pirms sauloSanas iekartas lietoSanas vienmér parliecinieties, ka
sildama virsma nav viegli uzliesmojosa.

* Nonemot svinu saturoSas ellas bazes krasas, darbus drikst veikt
tikai labi védinamas telpas. Sadu krasu tvaiki ir toksiski. Lietojiet
elpoSanas celu aizsarglidzek|us.

o Lietojot miecéSanas iekartu, ka paliglidzeklus nedrikst izmantot

* Nepieskarties uzkarsétajam sauloSanas iekartas sastavdalam Tsi
péc lietoSanas. Galvenie apdegumi, kas rodas, neievérojot Sos
noradijumus, ir galvenais risks, kas saistits ar sauloSanas iekartas
darbibu.

* Nenovirziet darba sauloSanas aparatu uz cilvékiem vai dzivniekiem
(pieméram, lai zavétu matus). SauloSanas ierice gaisam pieSkir
daudz augstaku temperattiru neka matu zavéetajs.

Neraugoties uz to, ka ir izmantota péc bitibas droSa konstrukcija,

drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas pasakumi, darba laika

vienmeér pastav atlikusais risks gut traumas.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

OjCE

1 2 3 4

1. Izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridingjumus un
droSibas nosacijumus!

2. Uzmanibu: karstas virsmas!

3.0tra aizsardzibas klase

4.1zstradajums atbilst ES direktivas prasibam

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS

A attéls:

1. LCD ekrans

2.Gaisa plismas palielinaSanas poga
3.Gaisa plismas samazina$anas poga
4.Temperatiras paaugstina$anas poga
5.Temperatliras samazina$anas poga
6.Poga rezima mainai

IERICES APRAKSTS

Deglis ir paredzéts krasas parklajumu nonemsanai, uzkarséSanai,
uzkarsé&jot uzkarsetus vitnsavienojumus, lai tos batu vieglak atskravét, un
sasaluSo TOdensvadu caurulu, slédzenes, piekaramo atslégu u. c.
uzkarséSanai. Lapu var izmantot arf koka detalu zavéSanai pirms
apstrades, termohermetizacijas "apvalku" sarau$anai, lodéSanai un
jebkuram citam darbam, kas prasa karséSanu ar sausa, karsta gaisa
plasmu. Deglis ir paredzéts tikai amatieru lietoSanai.

IERICES DARBIBA
Pirms darba uzsak$anas parliecinieties, vai ir pieméroti apstakli.

Darba vieta
Parliecinieties, ka tuvuma nav nekadu priekSmetu, kas ierobezo brivu
parvietoSanos un nelauj érti un drosi stradat.

Stravas avots

Parliecinieties, ka stravas avots, pie kura tiks pieslégta saulo$anas ierice,
atbilst prasibam, kas noraditas uz saulo$anas ierices datu plaksnites.
Sledzis

Parliecinieties, ka slédzis ir izsleégta stavoklr. Ja kontaktdaksa tiek ievietota
stravas kontaktligzda, kad slédzis ir ieslégta stavokli, var notikt nopietns
nelaimes gadijums, jo solarijs nekavéjoties sak darboties.

Funkcionala parbaude
Kad iedegSanas iekarta ir iedarbinata, tai jastrada vienmérigi, bez
aizkerSanas. Ja tiek konstatétas novirzes, partrauciet ierices lietoSanu.

Sprauslu izvéle

Atkariba no veicama darba veida (ja nepiecieSsams) var uzstadit piemérotu

papildu sprauslu, uzvelkot to uz izejas sprauslas. Katru papildu sprauslu

var novietot jebkura lenki no 0° lidz 360° degla asl. Papildu sprauslu
izmanto$ana atvieglo darbu, nodroSinot ta precizitati.

e Virsmas sprausla - aizsarga, pieméram, logus no parkarSanas,
novirzot karsta gaisa plasmu. Tpasi noderigs, ja tiek nonemti krasu
parklajumi.

« Difazijas sprausla - nodrosina vienmérigu karsta gaisa sadalijumu
nelielas platibas.

e SamazinaSanas sprausla - nodrosina mérktiecigu karstd gaisa
plGsmu staru apstradei un lodésanai.

e Atstarojos$a sprausla - paredzéta lodéSanai, plastmasas caurulu
formésanai, Gdens instalaciju atkauséSanai un termosa sarau$anas
uzmavu sarausanai.

Uzmanibu: Neaizsprostojiet gaisa ieplides atveres, jo tas var izraisit

elektroinstrumenta parkar$anu.

leslégsanalizslegSana

Piezime: elektrotikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz
tenera  nominalplaksnites. Pirms  pieslégSanas  elektrotiklam
parliecinieties, ka ieslégSanas poga ir 0 pozicija.

Pieslégta ierice tiek ieslégta, parvietojot slédza pogu cita pozicija, nevis 0.
e Pozicija 0 - izslégts

e | pozicija - temperattra 50 °C, plasma 300 - 500 I/min.

e |l pozicija - temperatara 70 - 600°C, plasma 300 - 500 I/min.
MiecéS8anas iekartas pirma ieslégsanas var bt saistita ar nelielu damu
daudzumu. Tas ir normali, un péc neilga laika tas izzad.

lestatijumi

MiecéSanas iekarta tiek vadita ar pogam un LCD ekranu.

Pirmaja rezima (50 °C) gaisa plismu var regulét ar palielinaSanas un
samazinasanas pogam (6 limeni).

Otraja parnesuma ir iesp&jams kontrolét gaisa plusmu tada pasa veida un
iestafit temperatiru no 70 Iidz 600°C, izmantojot temperatlras
palielind$anas un samazinasanas pogas (ar 10°C soli).

Centrala poga lauj izvéléties vienu no 6 ieprieks iestatitiem iestatljumiem.

ReZims | Temperatira [°C] Straklas intensitates Tmenis

1 70 |

2 150 Il

3 250 11

4 350 \Y

5 450 \

6 600 Vi

Darbs ar instrumentu

| darbTbu izmanto, lai atdzesétu uzkarséto apstradajamo detalu, izzavétu
krasu vai atdzesétu ierici péc ilgsto$a darba ar augstu temperataru pirms
tas uzglabasanas vai paligsprauslas nomainas.

Parejot no Il uz | poziciju, pagaidiet kadu laiku, lai ierice atdzistu.
Sprauslas attalums no apstradajamas detalas japielago atkariba no
apstradajama materidla veida un izmantotas paligsprauslas veida.
Vispiemérotaka temperatira janosaka izméginajuma cela, tapéc saciet no
zemas temperatlras diapazona.



Plastmasas caurulu veido$ana / atkauséSana

e Uz izplades sprauslas uzlieciet atstarojo$o sprauslu. Lai izvairitos
no sa$aurinasanas, piepildiet cauruli ar smiltim un aizveriet to no
abam pusém.

e Caurule jasilda vienmérigi, parvietojot to attieciba pret karstuma
pistoli.

o Udens caurulu aizsalu$as vietas vienmeér sildiet no malas uz centru.
Plastmasas caurules, ka arT savienojumus starp caurulu gabaliem
sildiet Tpasi uzmanigi, lai izvairitos no bojajumiem.

Uzmanibu: nekada gadijuma nesildiet gazes caurules!

Krasas nonemsana

e leslédziet sauloSanas iekartu un iestatiet pareizu darba
temperataru.

* Virziet karsta gaisa striklu uz krasoto virsmu. Péc neilga laika krasa
saks veidoties pislisi. Nelaujiet krasai sadegt, jo tas apgritinas tas
nonemsanu.

* Nonemot krasu ar krasas skrapi vai lapstinu, veiciet pakapenisku
kustibu no aug$as uz leju. Ja lapstina saskaras ar vietu, kur krasu
nevar nonemt, uzmanigi pietuviniet lapstinu tuvak, lai atvieglotu
krasas nonems$anu. Laiku pa laikam notiriet lapstinas asmeni.

* Krasa janonem, pirms ta sacietéjusi, citadi ta pielips pie lapstinas
asmens.

* Kad darbs ir pabeigts, atlikuSo krasu no lapstinas atri nonemiet ar
stieplu suku, pirms ta sarecéjusi.

Uzmanibu: plastmasas lapstinas nedrikst izmantot karstas krasas

nonemsanai ar karstspuldzi.

Isi péc lietosanas saulo$anas uzgalis ir karsts. Izvairieties no tiesa

kontakta un izmantojiet piemérotus aizsargcimdus vai pagaidiet, kamér

tas atdzisTs.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
Parametrs Veértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Baro$anas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 2000W
Temperatira Darbs | 50°C
Il darbiba 70-600°C
Gaisa plisma | brauciens 300 I/min
Il brauciens 500 I/min
Aizsardzibas klase ]
Udensnecaurlaidibas klase IPX0
Masa 1kg
Razo$anas gads 2025
VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas utilizacijas vietas.
Lai sanemtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava
izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas.
Neparstradatas iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku
veselibai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa ar
juridisko adresi Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu, t.
sk. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu,
tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZiméjumiem, ka arf uz tas
kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai
saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i.,
2006. gada Likumu Véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas,
kd arl tas atseviSku elementu kopéSana, apstrade, publicéSana, parveidosana
komercialos noltkos bez GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var
novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

2/4 Pograniczna . 02-285 VarSava

Izstradajums: TENNER:

Modelis: 04-710

Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS

Seérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu.

leprieks aprakstitais razojums atbilst $adiem dokumentiem:
Zemsprieguma direktiva 2014/35/ES

Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
37 deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam ma$inam un neietver
sastavdalas.
galalietotaja pievienotajam vai vélak veiktajam sastavdalam.
Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits tas varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna
02-285 VarSava

3 F 1 i g

A& Kowad 2l

Pawet Kowalski
GTX POLAND Kvalitates specialists

Var$ava, 2025-06-23

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Tanner
04-710

OPOMBA: PRED UPORABO OPREME NATANCNO PREBERITE TA
NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

To opremo lahko uporabljajo otroci, stari najmanj 8 let, in osebe z

zmanj$animi telesnimi in duSevnimi sposobnostmi ter nepoznavanjem

opreme, e je zagotovljen nadzor ali navodila za varno uporabo opreme,

da se razumejo s tem povezana tveganja. Otroci se z opremo ne smejo

igrati. Otroci brez nadzora ne smejo Cistiti ali vzdrzevati opreme.

Neprevidna uporaba naprave za strojenje lahko povzroéi pozar, zato:

e pri uporabi strojcka za strojenje na mestih, kjer so prisotni vnetljivi
materiali, je treba biti previden,

¢ ne usmerjajte curka vro¢ega zraka na isto mesto dalj ¢asa,

* ne uporabljajte gorilnika v prisotnosti eksplozivnega ozragja,

* zavedajte se, da se toplota lahko prenese na gorljive materiale zunaj
vidnega polja,

e po uporabi se mora strojéek pred shranjevanjem ohladiti,

e naprave za strojenje ne puscajte vklopliene brez nadzora.

DODATNA VARNOSTNA PRAVILA

» Prirokovanju s strojékom za strojenje uporabljajte zascitna ocala.

* Ne zapirajte odprtine za dovod zraka ali izhodne Sobe strojcka za
strojenje.

* Ne dotikajte se Sobe za strojenje med uporabo ali takoj po tem, ko
ste prenehali uporabljati strojéek za strojenje.

* Rocaj strojcka za strojenje mora biti Cist, brez sledi olja ali mas¢obe
na njem.

e Pridelu na prostem strojcka za strojenje ne smete uporabljati, kadar
dezuje ali kadar je zrak precej viazen.

« Ko je strojéek za strojenje koze vklopljen, ga ne odlagajte na stran.
Ne usmerjajte zranega toka iz solarija predolgo na eno mesto.

e Obcasno je treba s Sobe solarija odstraniti vse nakopi¢ene ostanke
barve, da se prepreci samovzig.

e Pred uporabo strojcka za strojenje se vedno prepricajte, da
povrsina, ki jo Zelite segreti, ni vnetljiva.

e Pri odstranjevanju oljnih barv, ki vsebujejo svinec, je treba delo
izvajati le v dobro prezracevanih prostorih. Hlapi tak$nih barv so
strupeni. Uporabljajte za$¢ito dihal.

e Priuporabi strojcka za strojenje se kot pomozna sredstva ne smejo
uporabljati terpentin, topila ali bencin.

* Ne dotikajte se segretih sestavnih delov strojcka za strojenje kmalu
po uporabi. Opekline zaradi neupo$tevanja teh navodil so glavna
nevarnost, ki spremlja delovanje strojcka za strojenje.

e Delujotega strojéka za strojenje ne usmerjajte proti osebam ali
zivalim (npr. za su$enje las). Naprava za strojenje daje zraku veliko
vi§jo temperaturo kot pri susilniku za lase.

Kljub uporabi po naravi varne konstrukcije, uporabi varnostnih
ukrepov in dodatnih zas¢itnih ukrepov med delom vedno obstaja
preostala nevarnost poskodb.



POZOR: Naprava je zasnovana za uporabo v zaprtih prostorih.
OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

uj{q3

1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo!

2. Pozor: vro€e povrsine!

3.Drugi razred zascite

4.1zdelek izpolnjuje zahteve direktive EU

OPIS GRAFICNIH ELEMENTOV

Slika A:

1. zaslon LCD

2.Gumb za povecanje pretoka zraka
3.Gumb za zmanj$anje pretoka zraka
4.Gumb za povecanje temperature
5.Gumb za znizanje temperature

6. gumb za spremembo nacina

OPIS NAPRAVE

Gorilnik je namenjen odstranjevanju premazov barv, segrevanju
zapecenih navojnih priklju¢kov, da jih je laZje odvijaditi, in segrevanju
zamrznjenih vodovodnih cevi, klju¢avnic, vise¢ih kljuavnic itd. Gorilnik se
lahko uporablja tudi za suSenje lesenih delov pred strojno obdelavo,
kréenje termokrcljivin "Sob", spajkanje in vsa druga dela, pri katerih je
potrebno segrevanje s tokom suhega, vroega zraka. Gorilnik je
namenjen samo ljubiteljski uporabi.

DELOVANJE NAPRAVE
Pred zagetkom dela se prepri€ajte, da so pogoji za delo ustrezni.

Delovno mesto

Prepricajte se, da v blizini ni predmetov, ki bi omejevali prosto gibanje in
onemogocali udobno in varno delo.

Vir napajanja

Prepri¢ajte se, da vir napajanja, na katerega bo priklju¢ena naprava za
strojenje, ustreza zahtevam, navedenim na tipski plo¢ici naprave za
strojenje.

Stikalo

Prepri¢ajte se, da je stikalo v izkloplienem polozaju. Ce vti¢ vstavite v
elektri¢no vti€nico, ko je stikalo v poloZaju za vklop, lahko pride do hude
nesrece, saj naprava za soncenje takoj za¢ne delovati.

Preverjanje delovanja
Ko se stroj za strojenje vkljuci, mora delovati enakomerno, brez zatikanja.
Ce ugotovite nepravilnosti, prenehajte z uporabo naprave.

Izbira Sob

Glede na vrsto dela, ki ga je treba opraviti, lahko (e je potrebno) namestite

ustrezno dodatno Sobo tako, da jo potisnete na izhodno Sobo. Vsako

dodatno $obo lahko namestite pod poljubnim kotom od 0° do 360° v osi
gorilnika. Uporaba dodatnih Sob olajSa delo, saj zagotavlja njegovo
natancnost.

e Povrsinska Soba - s preusmerjanjem toka vro¢ega zraka $citi npr.
okna pred pregrevanjem. Posebej uporabna je pri odstranjevanju
barvnih premazov.

e Razprsilna Soba - zagotavlja enakomerno porazdelitev vroega
zraka na majhnih povrsinah.

e Redukcijska Soba - zagotavlja usmerjen tok vro¢ega zraka za
obdelavo kotov in spajkanje.

« Reflektorska Soba - namenjena spajkanju, oblikovanju plasti¢nih
cevi, odmrzovanju vodnih napeljav in kréenju termokréljivih tulcev.

Pozor: Ne zapirajte odprtin za dovod zraka, saj lahko to povzroci

pregrevanje elektricnega orodja.

Vklop/izklop

Opomba: omrezna napetost mora ustrezati napetosti, ki je navedena na
tipski plos¢ici strojcka. Pred prikljucitvijo na elektricno omrezije se
prepricajte, da je gumb za vklop v poloZaju 0.

Priklju¢éeno napravo vklopite tako, da gumb za vklop premaknete v
polozaj, ki ni 0.

e Polozaj 0 - izkloplieno

e Polozaj | - temperatura 50 °C, pretok 300-500 I/min

e Polozaj Il - temperatura 70-600 °C, pretok 300-500 I/min
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Prvi vklop strojéka za strojenje je lahko povezan s prisotnostjo majhne
koli¢ine dima. To je normalno in mora po kratkem ¢asu izginiti.

Nastavitve

Stroj za strojenje se upravlja z gumbi in LCD-zaslonom.

V 1. prestavi (50 °C) je mogoce uravnavati pretok zraka z gumboma za
povecanje in zmanjSanje (6 stopenj).

V drugi prestavi je mogo¢e na enak nacin nadzorovati pretok zraka in
nastaviti temperaturo od 70 do 600 °C z gumboma za povecanje in
zmanij$anje temperature (v korakih po 10 °C).

S sredinskim gumbom lahko izberete eno od 6 prednastavitev.

Nacin Temperatura [°C] Stopnja intenzivnosti curka
1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 v

5 450 \

6 600 VI

Delo z orodjem

Zagon | se uporablja za hlajenje segretega obdelovanca, suhe barve ali
ohlajanje naprave po daljSem delu pri visokih temperaturah, preden jo
shranite ali zamenjate pomozno Sobo.

Pri prehodu iz polozaja Il v polozaj | po¢akajte nekaj ¢asa, da se enota
ohladi.

Oddaljenost Sobe od obdelovanca je treba prilagoditi glede na vrsto
obdelovanega materiala in vrsto uporabliene pomozne $Sobe.
NajprimernejSo temperaturo je treba dolociti poskusno, zato zacnite z
nizkim temperaturnim obmocjem.

Oblikovanje plasti¢nih cevi/ odstranjevanje ledu

e Reflektorsko Sobo namestite na izhodno $obo. Da bi se izognili
zozitvi, napolnite cev s peskom in jo zaprite na obeh straneh.

e Cev je treba enakomerno segrevati tako, da jo premikate glede na
toplotno pistolo.

e Zamrznjena obmodja vodovodnih cevi vedno segrevajte od roba
proti sredini. Plastiéne cevi in spoje med deli cevi segrevajte Se
posebej previdno, da se izognete poSkodbam.

Opozorilo: v nobenem primeru ne segrevajte plinskih cevi!

Odstranjevanje barve

e Vkljucite stroj za strojenje
temperaturo.

e Usmerite curek vro¢ega zraka na povrsino, prekrito z barvo. Po
kratkem €asu bo barva zacela delati mehurcke. Ne dovolite, da
barva zazge, saj jo bo tako tezko odstraniti.

e Pri odstranjevanju barve s strgalom ali lopatico za barvo izvajajte
postopne gibe od zgoraj navzdol. Ce z lopatico naletite na mesto,
kjer barve ni mogoce odstraniti, jo previdno priblizajte, da lazje
odstranite barvo. Ob&asno odistite rezilo lopatice.

* Barvo je treba odstraniti, preden se strdi, sicer se bo oprijela rezila
lopatice.

e Ko je delo kon¢ano, je treba preostalo barvo z lopatice hitro
odstraniti z Zi¢no krtaco, preden se strdi.

Opozorilo: plastiénih lopatic ne smete uporabljati za odstranjevanje

segrete barve s toplotno pistolo.

Soba za strojenje je kmalu po uporabi vroga. Izogibajte se neposrednemu

stiku in uporabite ustrezne za$¢itne rokavice ali po¢akaite, da se ohladi.

TEHNICNE SPECIFIKACIE

in nastavite ustrezno delovno

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 2000W
Temperatura Delovanje | 50°C
Zagon Il 70-600°C
Pretok zraka Zagon | 300 I/min
Zagon Il 500l/min
Zascitni razred Il
Razred vodotesnosti IPX0
Masa 1kg
Leto izdelave 2025
VARSTVO OKOLJA
N Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
E/ gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odpeljati v ustrezne
objekte za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
™ ]|na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in
zdravje ljudi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s



sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju: "priro¢nik"), med
drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo
izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroci civilno in kazensko odgovornost.

1zjava EU o skladnosti
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna . 02-285 Var$ava
Izdelek: Tanner
Model: Tanner 04-710
Trgovsko ime: NEO TOOLS
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o nizki napetosti 2014/35/EU
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012;
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vklju€uje
sestavnih delov
ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne
dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna 02-285 Var$ava
- F r

EN 60335-1:2012+A2:2019; EN

A S ) }

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik za kakovost

Var$ava, 2025-06-23

(BG)
nNPEBOA HA OPUTMHANHUTE MHCTPYKUWUK
Tanner
04-710

3ABENEXKA: NPOYETETE BHUMATEJTHO TOBA PHbKOBOACTBO,
NPEAU OA U3NON3BATE OBOPYABAHETO, U O 3AMA3ETE 3A
BBAELLU CMTPABKW.

CNELUPUYHU PA3MOPENBU 3A BE3OIMACHOCT

ToBa o60py,cu3aHe MOXe [a Ce U3nonsea oT Aeua Ha Bb3pacTt Han-manko

8 roavHM 1 OT Xopa C HamarneHu QJI/ISVI‘-IECKI/I W YMCTBEHU CrnocobHOCTU 1

Heno3Hasaly oﬁopyp,BaHeTo, aKo e OCUrypeH Haasop U UHCTPYKUUK

3a 6e3onacHo M3non3esaHe Ha 060py,qBaHeTo, Taka 4e ga ce pasﬁepaT

CBbp3aHMTE C Hero puckose. ,EleuaTa He TpﬂﬁBa Aa urpasat c

obopyasaHeTo. [leua 6e3 Haas3op He TpsibBa Aa M3BLPLUBAT NOYNCTBaHE

unu noaapwbxka Ha obopyasaHeTo.

Mopaan ToBa HEBHMMATENHOTO U3MOM3BaHe Ha ypeaa 3a conapuym

MOXe Aa foBefe [0 noxap:

. TPHSBa Aa ce BHMUMaBa, Korato ce U3noni3ea mMalunHaTa 3a TeH B
30HW, KbAeTo uma ropumu matepuanu,

e He HacouBaiiTe CTpyATa ropewl Bb3gyX KbM €4HO 1 CbLLO MACTO 3a
AbNro speme,

e He u3nonsBante nucToneta 3a
B3pMBOONacHa atMocdepa,

e UVMaiiTe npeaBuma, Ye TONMHaTa MoXe Aa ce npefaje Ha ropymu
maTepuani U3BbH 3pUTENHOTO Mose,

ropeHe B MNPUCBLCTBMETO Ha
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e cnen yn0Tpe6a TEH3YyXbT TpﬂsBa Aa ce oCTaBu Ja U3CTuHe, npeau
Aa ce CbxpaHsaBea,
e He OCTaBsNTE BKITOYEHOTO YCTPOWCTBO 3a TeH 6e3 Haasop.

OOMbAHUTENHU NPABUNA 3A BE3OMNACHOCT

e HoceTe npegna3smu ouunna, korato paboTuTe ¢ ypeaa 3a obrapsiHe.

e He 3anywBaiite 0TBOpa Ha BXOAALUMS UMW U3XOASLUMSA Bb3AYLIEH
OTBOp Ha [l03aTa Ha TeHkeparTa.

e He pokocBaiTe Ato3aTa Ha conapuyma, fokaTo Ton e B ynotpeba
UMW HenocpeACTBEHO crief KaTo CTe Chnpenu fa wuanonseate
conapuyma.

e [lpbxkaTa Ha conmapuyma TpsibBa Aa ce noagbpxa uucTa, 6es
criey OT Macrio Unu rpec fo Hesl.

e Korato paboTuTe Ha OTKPWUTO, conapuymbT He TpsibBa Oa ce
M3ron3asa Npu AbXA UK KOraTo Bb3AyXbT € 3HAaYUTENHO BRaXeH.

e He nocraesiiiTe conapuyma HacTpaHu, AOKaTO € BKITIOYEH.

e He HacoyBaliTe Bb3ayLUHWS MOTOK OT conapuyma 3a TBbpae AbSro
BpPEMe Ha e[JHO MSICTO.

e OT Bpeme Ha Bpeme TpsibBa Aa ce OTCTpaHsiBAT HaTpynaHuTe
ocTaTbLy OoT 605 OT Ato3aTa Ha conapuyma, 3a [a ce NpeaoTspaT
camosanansaHe.

e BuHaru ce yBepsiBaiiTe, 4e NOBbPXHOCTTA, KOSATO LLie Ce Harpsiea, He
e 3ananuva, Nnpeav Aa u3nonssarte MaluuHaTa 3a TeH.

e [lpu oTcTpaHsiBaHe Ha GOM Ha MacneHa OCHOBa, CbAbpXaly
onoeo, pabotata Tps6Ba Aa ce u3BLPWBA camo B [obpe
npoBeTpeHn nomelleHus. M3napeHusita oT TakmBa Gou ca
ToKcu4HW. N3nonssaiTte guxatenHa sawmra.

e [pu u3nonsBaHe Ha MawwHata 3a AbbeHe He TpsibBa Aa ce
u3rnon3saT  TEPNeHTWH, pasTBopuTenM unn BGeH3uH KaTo
cromaraTtesiHu cpe/cTBa.

e He pokocBaiTe HaropeleHUTE KOMMOHEHTU Ha MaluvHaTa 3a
AbbeHe ckopo cnep ynoTtpeba. W3rapsHusiTa, NpUYMHEHW OT
HecnaseaHe Ha Te3W WHCTPYKUMM, Ca OCHOBHaTa OMacHOCT,
cbnbTcTBaLLA paboTtaTta ¢ MallMHaTa 3a AoGMBaHe Ha TeH.

e He HacouBaiiTe paboTHUSI TEH3yX KbM YOBEK WK XMBOTHO (Hanp.
3a CylleHe Ha koca). YpeabT 3a conapuym npuaasBa Ha Bb3gyxa
MHOrO Mo-B1COKa TeMnepaTypa, OTKOSKOTO NpU ceLloapa.

Bbnpekn usnonssaHeTo Ha Ges3onacHa MO CBOATA CBLLWHOCT

KOHCTPYKUMSA, W3MON3BaHeTO Ha Mepku 3a 6GesonmacHOCT M

AONMBLMHUTENHN 3alUMTHA Mepku, Mo BpeMe Ha pa6GoTa BMHaru

CbluecTByBa OCTaTb4eH PUCK OT HapaHsABaHe.

BHVWMAHWE: YcTpoiicTBOTO € npefHasHaveHo 3a paboTa Ha 3akpuTo.

OMUCAHME HA NU3NON3BAHUTE NUKTOrPAMU

S ADCE

1.npoyeTeTe MHCTPYKLMNTE 3a eKcnnoaTaumsl, cnassaiTte ChabpXaluure
ce B TAX NpeaynpexaeHus 1 ycnosus 3a 6esonacHoct!

2.BHVAMaHMeE: ropeLuy NoBbpXHoCTy!

3.BTOPM Krac Ha 3awwmTa

4.NpoayKTbT OTroBaps Ha U3nckBaHusTa Ha [iupektueata Ha EC

OMUCAHMUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU

dur.A:

1.LCD ekpaH

2.ByToH 3a yBenuuaBaHe Ha Bb3[yLLHUs NOTOK
3.ByToH 3a HamansiBaHe Ha Bb3AYLIHUS MOTOK
4.ByToH 3a yBenuyaBaHe Ha TemneparypaTa
5.5yToH 3a HamarnsiBaHe Ha TemnepaTtypata
6.5yToH 3a cmsiHa Ha pexvima

OMUCAHUE HA YCTPOUCTBOTO

lopenkaTta e npegHasHayeHa 3a OTCTpaHsiBaHe Ha MOKpUTUSI OT 6os,
HarpsiBaHe Ha 3aneyeHn pes3BOBM CbeAVHEHWs, 3a [a Ce YrecHu
OTBMBAHETO MM, 1 3a HarpsiBaHe Ha 3aMpb3Han BOAONPOBOAHM TPBOY,
6paBu, kaTuHapy 1 ap. PakenbT MOXe [a ce U3MOM3Ba U 3a CylleHe Ha
ObpBEHM YacTU npeau MexaHWyHa obpaboTka, CBMBaHe Ha
TepmocBMBaeMu "caBaHu", 3anosiBaHe 1 BCsika Apyra pabota, namckeaiua
HarpsiBaHe CbC CTPysi CyX, ropety Bb3ayx. PakenbT e npeaHasHauveH
camo 3a nobutencka ynotpeba.

PABOTA C YCTPOUCTBOTO
Mpeav aa sanouHeTe paboTa, ce yBepeTe, Ye yCroBusATa ca NOAXOASLIM.

Pa6oTHa cTaHuusA



YBepeTe ce, Ye B GNM3OCT HAMa NPEAMETH, KOUTO [a OrpaHudaBaTt
cB06GOAHOTO [BMKEHME U [1a NpeyaT Ha yaobHaTa n 6esonacHa paboTa.

M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe

YBepeTe ce, Ye U3TOUHUKLT Ha 3axpaHBaHe, KbM KOWTO Lue Ce CBbpke
YCTPOMCTBOTO 3a TEH, OTrOBapsi Ha M3NCKBAHUSTA, MOCOYEHU Ha
Taberkata ¢ HOMUHaNHUTE NapPamMeTPU Ha YCTPOMCTBOTO 3a TEH.

MpeBknioyBaTen

YBepeTe ce, Ye MPEBKIIOYBATENSAT € B W3KMIOYEHO MOMoxeHne. AKO
LencenbT GbAe NOCTaBeH B KOHTaKTa, koraTo MpeBKoYBaTeNsT e B
MoNoXeHue "BKIMI0YEHO", MOXe Aa Bb3HUKHE CEPUO3EH WHLUMAEHT, TbiA
KaTo ConapuyMbT BeAHara 3arnoysa Aa paboTu.

MpoBepka Ha yHKUMUTE

Mpw nyckaHe B AelicTBME Ha AbOUNHaTa mMallvHa Ts Tpsioea Aa paboTn
paBHOMepHO, 6e3 faa 3aknMHBa. AKO Ce YCTaHOBST —aHoManuu,
npeycTaHOBETE U3MOM3BaAHETO Ha ypeaa.

WU36op Ha aro3a

B 3aBucuMoCT OT BuAa Ha paboTaTa, KOsiTo Lie ce U3BBbPLUBA, (ako e

HeoBX0AMMO) MOXe Aa ce MOHTUpa NoAxodsiia AOMbIIHWTENHa Ato3a,

KaTo ce MITb3HE BbPXy M3XofHaTa [Ato3a. Besika gombnHuTEnHa Aosa

MOXe Aa ce NO3ULMOoHMpa NoA Besikakb brbn oT 0° Ao 360° no ocTa Ha

roperkata. /13anonaBaHeTo Ha OMbIHUTENHU [t03W yrecHsiBa paboTara,

KaTo OCMrypsiBa HelHaTa TO4HOCT.

« [loBbPXHOCTHA [t03a - Npe/na3sa Hanp. NPo3opLM OT nperpsisaHe,
KaTo NpeHaco4Ba ropelvsi BbaayLleH notok. OcobeHo nonesHa e
Npu OTCTPaHsiBaHe Ha BOSIKUIACKA NOKPUTUS.

e [ndysHa Aio3a - ocurypsisa paBHOMEPHO pasnpefeneHne Ha
ropeLmMst Bb3ayx 3a Marnku nioLm.

e Pepyuupalla flo3a - ocurypsiBa LeneHacodeHa CTpysi ropely
Bb3AyX 3a 06paboTka Ha brny 1 3anosiBaHe.

« OrtpassiBalla fl03a - NpefHasHaueHa 3a 3anosiBaHe, 0hopMsiHe Ha
nnacTMacoBu TpbbW, pa3mpassiBaHe Ha BOAHW WHCTanmauum w
CBMBaHEe Ha TEPMOCBMBAEMM PbKaBy.

BHumaHve: He Grnokvpaiite oTBOpUTE 32 BCMyKBaHe Ha Bb3AayX, Thil KaTo

TOBa MOXe [la AoBee A0 NperpsiBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

BkniousaHe/uskniousaHe

Babenexka: HanpexeHMeTO B enekTpuyeckata mpexa TpsibBa Aaa
CbOTBETCTBA Ha HaNpEeXeHNeTo, NOCoYeHo Ha TabenkaTa C HOMMHanNHUTe
napameTpu Ha TeHakepaTa. YBepeTe ce, Ye OyTOHLT 3a BKMoYBaHe e B
nonoxenue 0, Npeau Aa ro CBbPXeTe KbM enekTpuyeckaTa Mpexa.
CBbp3aHOTO YCTPOMCTBO Ce BKIIOYBa Ype3 NpemecTBaHe Ha GyToHa 3a
BKIIOYBAHE B MONOXeHWe, pasnuyHo ot 0.

e [Mo3uumsa 0 - nskno4eHo

e [Mosuuus | - Temnepatypa 50°C, ae6ut 300 - 500 I/min

e MMo3auuus Il - Temnepatypa 70 - 600°C, gebut 300 - 500 I/min
MbpBOTO BKIIOYBaAHE Ha MalLMHaTa 3a AibbeHe MoXe [a € CBbp3aHo C
HanMuneTo Ha Marnko KonmyecTeo AuM. ToBa e HopmarHo u Tpsbea ga
134esHe cnep KpaTko Bpeme.

HacTpoiikun

YnpaBneHneTo Ha conapuyma ce uasbpLuBa ¢ 6yToHu 1 LCD ekpaH.

Ha nbpea creneH (50°C) e Bb3MOXHO [a Ce KOHTponupa Bb3AyLIHUAT
noTok ¢ ByToHWTe 3a yBenuuaBaHe n HamanseaHe (6 HuBa).

Ha BTopa npeaaska e Bb3MOXHO a Ce KOHTPONMPa Bb3/AYyLUHUSAT NOTOK
No CbLUMA HAYMH U Aa Ce HacTpoliea Temnepatyparta ot 70 go 600°C ¢
nomowita Ha OyToHWTe 3a yBenuMyaBaHe W HamansiBaHe Ha
TemnepatypaTa (Ha cTbnku ot 10°C).

LleHTpanHuat 6yToH no3sBonsBa da ce wu3bepe egHa oT 6-Te
npefBapUTENHN HAaCTPOWKU.

Pexum | Temnepartypa HVBO Ha MHTEH3MBHOCT Ha CTpysiTa
[Cl

1 70 |

2 150 I

3 250 1l

4 350 \Y

5 450 \Y

6 600 Vi

Pa6oTa c MHCTpymeHTa

PaboTeH pexvM | ce u3nornaBa 3a oxNaxagaHe Ha HarpeTvis eTaiin, cyxa
6051 Mnu oxnaxaaHe Ha ypeaa crief NpoAbikuTenHa paboTa ¢ BUCOKM
TemnepaTypu, npegu [a O CbXpaHsiBaTe WM f[a  CMeHuTe
criomaratenHara ftosa.

Mpu npemunHaBaHe oT nonoxerue Il B | n34akaiite U3BeCTHO Bpeme, 3a Aa
ce OXMagu ypeabT.

Pa3sctosiHmeTo Ha Ato3ata oT obpaboTBaHusi geTain Tpsiba aa ce
perynupa B 3aBUCUMOCT OT BuAa Ha o6paboTBaHust MaTepuan 1 Buaa Ha
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n3nonseaHata cromaratenHa Aioo3a. Haw-noaxopsiiarta Temnepatypa
TpsibBa Oa ce onpedenu upe3 npoba, 3aToBa 3arnoyHETe B HUCKUS
TemnepaTypeH AnanasoH.

OdopmsiHe Ha nnacTi TpBOM /

* [loctaBeTe oTpaxaTenHaTta [l3a BbpXy M3xoaHaTa Aw3a. 3a aa
nsberHeTe cTecHsiBaHe, HanbriHeTe TpbbaTa C NACHK U A 3aTBOpeTe
OT [1BeTe CTpaHu.

e Tpbbarta TpsiGBa Aa ce HarpsiBa pPaBHOMEPHO, KaTo Ce ABWXW
CrnpsiMo nucToneTa 3a HarpsiBaHe.

e BuHaru HarpsisaiiTe 3aMpb3HanuTe yyacTbLiy Ha BOAONPOBOAHUTE
TpBOM OT Kpas KbM LeHTbpa. HarpsBante nnactmacosuTe Tpbby,
KaKTO W CbeAMHeHWsiITa Mexay napuyeTata Tpbbu ocobeHo
BHUMaTesHo, 3a Aa uaberHete nospeaw.

BHuMaHue: B HUKaKbB Cryyai He HarpsiBaiTe rasoBute Tpbom!

OtcTpaHsiBaHe Ha 605

e BknioyeTe mawmHaTa 3a obrapsiHe 1 3afaiite npaBunHarta pabotHa
Temneparypa.

e HacouyeTe cTpys ropely Bb3gyx kKbM MokputaTa ¢ 6051 TOBBPXHOCT.
Cnep kpaTko Bpeme 6osita e 3anoyHe fa ce Hagura. He
no3BonsiBaiTe Ha 6osiTa Aa WM3ropu, Thil kKaTo TOBa Lie 3aTpyAHW
OTCTPaHsABaHETO M.

e KoraTo oTcTpaHsiBaTe GosiTa CbC CTbpranka Wnu LwnaTyna,
u3ronagaiTe MOCTENEHHO [BWKEHME oOTrope Hagony. Ako
lwinatynata nonagHe Ha MsicTo, kbaeTo Gosita He Moxe Aa 6bae
oTCTpaHeHa, BHMMaTesiHo npubnuxeTe LWnaTtynarta, 3a fa yrecHure
No-HaTaTbLWHOTO OTCTPaHsiBaHe Ha 6osiTa. MouncTBaiTe ocTpreTo
Ha LnaTynarta oT BpeMe Ha Bpeme.

e BosaTta TpsibBa Aa Gbae oTcTpaHeHa, nMpeAu Aa ce BTBbPAM, B
NPOTUBEH Cryyait TS e MomnenHe No oCTpUeTo Ha LnaTtynara.

e Cnep npuknioyBaHe Ha paboTata octaHanaTta 6osi Tps6sa 6bp3o
fla ce OTCTpaHW OT lNaTynaTta ¢ TeneHa 4yeTka, npean fa ce e
Koarynupana.

BHumaHve: MnacTmacosuTe WNaTynn He TpsibBa Ja ce M3ronasat 3a

OTCTpaHsiBaHe Ha Harpsita 6051 C TONIMHEH NUCTorNeT.

Manko crnepn ynotpefa aio3ata 3a TeH e ropella. Msbsrsaiite npsk

KOHTaKT 1 13Mon3BainTe NOAXOASLM 3aLUMTHW PbKaBULM UMW U3vaKanTe,

[l0KaTo U3CTUHE.

TEXHUYECKU CNELIUOUKALINK

MapameTbp CromHoCT
3axpaHBalLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa moLHocT 2000W
Temnepatypa Pab6ora | 50°C
Pa6orta ll 70-600°C
MoTok Ha Bb3ayxa Mpo6er | 300l/min
Pa6orta Il 500 n/muH
Knac Ha 3awwuTa Il
Knac Ha BogoHenponycknmMeocT IPX0
Maca 1kr
oanHa Ha NPoOV3BOACTBO 2025

OMNA3BAHE HA OKONTHATA CPEOA

Y MpoaykTuTe C enekTpUdecko 3ajBkBaHe He TpsGBa Aa ce
V3XBLPNAT 3aefHO C GUTOBMTe OTnagbuu, a Aa ce NpeaasaT B
NOAXOASILLM CbOPBKEHMS 33 M3XBBPNSHE. CBBbPXETE Ce C Thproelia
"~ | |Ha npogykta UM C MECTHWTE BnacTv 3a WHGOPMALMsi OTHOCHO
M3XBbPsHeTo. OTNagbUMTE OT  eneKTPUYecKO U eneKTPOHHO
ofopyaBaHe CbAbPXAT BeLeCTBa, KOUTO He ca BnaronpusTHi 3a
okornHaTa cpefia. HepeumknupaHoto ofopyasarHe npeacTasnsisa
NOTEeHUManeH pUCcK 3a okonHaTa CpeAa W HYOBELIKOTO 3/paBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc
cepanvile BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland ")
MH(OPMUPA, He BCUIKN aBTOPCKW NpaBa BbPXy ChABPKAHUETO HA TOBA PLKOBOACTBO
(Hapu4aHo no-HataTbk "PBKOBOACTBOTO"), BKIIOYUTENHO, Haped € Apyroto. Beuukn
aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChABPKAHNETO Ha TOBA PBKOBOACTBO (HApUUaHO Mo-HATaTBK
"PBKOBOACTBOTO"), BKIIOUUTENHO, HO HE CamMO, BbPXY HETOBMS! TEKCT, CHUMKM, Avarpamu,
4YepTexM, KakTo W BbpXy KOMMO3WLMSITAa My, MpUHAANeXaT U3KIIUUTENHO Ha GTX
Monwa n ca oGekT Ha npaBHa 3aliuTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 cespyapn 1994 r. 3a
aBTOPCKOTO NpaBo W cpoAHuTe My npaea (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., noauuws 631 ¢
u3MeHeHnsTa). KonvpaHeto, oGpaGoTBaHeTo, MyGnukyBaHeTo, MOAUMULMPaHETO C
TBProBCKa LieM Ha LSNOTO PBKOBOACTBO, KAaKTO U Ha OTAENHW HeroBu enemeHtn Gea
NNUCMEHOTO Chbimnacie Ha GTX MMonwa e cTporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa [osede A0
TpaXKaaHcKa 1 HakasaTeriHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a CbOTBETCTBUE C U3UCKBaHMATA Ha EC
Mpouseoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

2/4 Pograniczna . 02-285 BapluaBa

MpoaykT: Tanner

Mogen: 04-710

Tbproscko HaumeHoBaHue: NEO TOOLS



CepumeH Homep: 00001 + 99999
HacTosiwara aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE CE U3/1aBa Ha NMbrHaTta
OTrOBOPHOCT Ha Npou3BoauUTENs.
npo/:lyK‘l'bT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBa Ha CneaHnTe AOKYMEHTU:
[AunpekTnBa 3a HUCKO HanpexeHue 2014/35/EC
[unpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
AupekTnsa 2011/65/EC oTHOCHO orpaHMuYeHUETO Ha ynoTpebarta Ha
HapKoTU4HM BewlecTBa (RoHS), usmeHeHa ¢ fiupektnusa 2015/863/EC
n 0TroBapsi Ha U3NCKBaHWATA Ha CTaHA4apTUTe:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019;
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
HacTosiwara feknapaums ce 0THacs Camo 3a MaLLVHaTa, KakTo € nycHaTa
Ha nasapa, U He BKNK4Ba KOMMOHEHTU
KOUTO ca ﬂOﬁaBeHI/I oT Kpaﬁva I'lOTpEﬁI/ITEJ'I unn ca U3BbpLLUEHU OT HEero
Brnocneacreue.
Wwme v agpec Ha nuueTo, npebusasallo B EC, ynmbnHOMOLLEHO Aa U3roTeun
TEeXHWU4YeCKOTO aocue:
ﬂo,u,nmcaHo OT UMETO Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna
02-285 BapluaBa
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GTX POLAND OTroBOpHUK M0 Ka4eCcTBOTO

Bapuiasa, 2025-06-23

(SR)
NPEBOA OPUrMHAITHUX YNYTCTABA

TaHep
04-710

HAMOMEHA : MAXIILUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO NPE
YNOTPEBE OMNPEME U CAYYBAJTE I'A 3A BYAYTY YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BE[IHOCHE OAPEBGE

OBy onpemy MOry KOpWUCTUTW Jeua of HajMaree 8 roguHa u ocobe ca

CMateHUM QJI/I3VI‘4KVIM W MeHTanHuMm crocobHocTma u HeaocTaTkoMm

no3HaBatba onpeme, ako je o6e3befieH Haa30p UNK MHCTPYKLUU]E O TOME

Kako 6e3befHO KOPUCTUTU OnpeMy Kako 6v ce pasymenu noBe3aHu

pusnuy. [eua He 6v Tpebano aa ce wrpajy ca onpemom. [eua 6e3s

Hapa3sopa He 61 Tpebano Aa BpLue YMLLhere UK oapKaBak-e onpeme.

HeonpesHa ynotpe6a MalwvHe 3a CyH4Yake MOXe M3a3BaT noxap,

crTora:

e Tpeba BoAUTM pauyHa kafa Ce KOPWUCTW MallvHa 3a CyHuare Y
obnacTuma rae cy NPUCYTHM 3anarbMem maTtepujany,

e He ycmepaBajTe CTpyjy TOMMOr Basdyxa Ha WUCTO MECTO [Ayro
BpeMeHa,

e He KOpuUCTuUTe TOMMOTHU NUWTOSb Y MPUCYCTBY €KCNIo3nBHE
aTmocdepe,

. 6y,qv1Te CBeCHM [a ce TonnoTa MOXe MNpeHeTu Ha 3anarbuee
MaTepMjane n3BaH BUOHOr Nnosba,

e HakoH ynoTpeGe, WTaBrberwe Tpeba ocTaBUTW Aa ce oxnaau npe
cKnaauwTera,

e He octaBrbajTe ypehaj 3a cyHuake ykrbyyeH 6e3 Haasopa.

NOOATHA BE3BE[JHOCHA NMPABUNA

e Hocute 3awWwTWTHe Haouvape MNPUIIMKOM PyKOBaka MalUMHOM 3a
CyHYaHe.

* HewmojTe omeTaTn ynas Basayxa Unu U3nasHn OTBOpP MnasHuLe 3a
CyHYaHe.

e He goaupyjTe MnasHuLy 3a CyH4are A0oK je y ynotpebu unm ogmax
HaKOH LUTO CTe npecTanu fa KopUcTute TaHep.

e [lpuwika MallMHe 3a CyH4yate Mopa 6uTK YucTa, 6e3 Tparoea yrba
WM MacTu Ha H0j.

e Kapja paguTe Ha OTBOpEHOM, MallMHa 3a CyHYale Ce He cMe
KOPUCTUTYW Kaaa naja Kulia unu kaja je Basayx 3HaTHO BriaXaH.

e He cTaBrbajTe MalKMHy 3a CyHYaHe Ha CTpaHy AOK je yKibyyeHa.
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¢ He ycmepaBajTe NpoTok Basgyxa U3 MallMHE 3@ CyH4ake npeayro
Ha jeHOM MecTy.

e C BpemeHa Ha BpeMme, CBe HakynibeHe ocTaTke 6Goje Tpeba
YKMOHUTY 13 MNa3HULie MalUMHe 3a CyHuYaHe kako 61 ce cnpeunno
CMOHTaHO CaropeBase.

* YBek ce yBepuTe Aa MOBpLUMHA kOja Ce 3arpeBa Huje 3anarbvsa npe
ynoTpebe MalLMHe 3a CyHYatrbe.

e [punukom yknawara Goja Ha Ga3n yrba Koje cappxe OnoBso,
pagoBM ce CMejy M3BOAUTM camo Yy [06po npoBeTpeHum
npoctopuvjama. Mape u3 TakBux Goja cy TokcuyHe. Kopuctute
pecnupaTopHy 3aLUTuUTy.

o Kapa KopucTUTe MalLMHY 3a CyHYaHe, TEPNEHTUH, pacTBapayun unm
6EeH3MH He cMejy ce KOpUCTUTM Kao noMohHa cpefcTBa.

e He poaupyjTe 3arpejaHe KOMMOHEHTE MalUMHe 3a CyHYawe y6p30
HakoH ynoTpebe. OMekoTUHE Y3pOKOBaHe HEmMoLUTOBaHeM OBUX
ynyTcTaBa Cy [MaBHa OMAacHOCT Koja Mpatu paj MaliuHe 3a
CyHYake.

e He ycwmepaBajte pagHu TaHTep npema 6uno kojoj ocobu wunun
XuBoTUHM (HNp. Ha cyBy kocy). Ypehaj 3a cyHuare fdaje Basgyxy
MHOTO BUWLLY TeMnepaTypy Hero LWTo je TO crnyyaj ca heHom.

Ynpkoc ynoTpe6u WHXEpPEeHTHO CUrypHOr pAu3ajHa, ynoTpeou

CUIYPHOCHUX Mjepa M AOAATHUX 3aLITUTHUX Mjepa, yBUjeK NocToju

npeocTanu puU3uK o NoBpeAa TOKOM paja.

MNAXHA : Ypehaj je avsajHupaH 3a yHyTpaluksu paj.

Onnc YNOTPEB/LEHUX MUKTOrPAMA

S ADCE

1 . [Mpouutajte ynytctBa 3a ynoTpedy, NOWTYjTE Yyno3opewa U
6e3beaHoCHe ycroBe cagpxaHe y temy!

2 .LaytvoH : Tonne nospLunHe!

3 .CeLloHA knaca 3alTute

4 . MNpowussoa vcnykasa 3axTese Aupektuee EY

OMnUC rrPA®UYKUX ENEMEHATA

Cnuka A:

1.0 ekpaH

2 .MNosehajte gyrme npotoka Basgyxa
3 .CmatbeH NpoTok Basayxa ayrme

4 MNosehajte oyrme Temnepatype

5 .ByTTOH 3a CMakseH-e TemnepaType
6 .MpomeHa ayrmeTa pexum

OMUC YPEBAJA

Bakrba je Au3ajHupaHa 3a yknawatbe npemasa 6oje, 3arpeBarbe NneveHnx
HaBOjHWX crojeBa kako 6W ce nakwe OABPHYNM W 3a 3arpeBarbe
CMp3HYTUX BOAOBOAHMX LieBwW, 6paBa, kaTaHaua utg. bakba ce Takohe
MOXe KOPUCTUTU 3a Cyllehe pPBEHNX AernoBa npe obpage, ckynrbake
TOMMOTHOT CKyMIbarba&gqyoT;NoKPoBa&QqyoT;, neMrbere U GUro Koju
ApYrv Nocao Koju 3axTeBa rpejawe ca CTPYjoM CyBOr, TOMMOr Basadyxa.
Bakrba je HamereHa camo 3a amaTepcky ynotpeoy.

PALD YPEBAJA
Mpe noveTka paja, ysepuTe ce Aa Cy YCroBN y npasy.

WopKcTaTMoH
YBepute ce Aa y 6nmsmHn Hema objekaTa koju orpaHuyaBajy crnobogHo
KpeTane 1 cnpevasajy yaobaH v 6e3benaH pag.

W3Bop Hanajawa

YBepuTe ce fa Hanajake Ha koje Tpeba aa ce npukibyun ypehaj 3a
CyHYaH-e OAroBapa 3axTeBMMa HaBeAeHWM Ha nnounumn ypehaja 3a
CyHYaHe.

MNpe6auute

YBepuTe ce Aa je npekuaay y WUCKIbydeHoM nonoxajy. AKo je yTukau
YMETHYT Y YTUYHULY Kafa je npekuaay y yKibydeHOM Morioxajy, Moxe
[ohu fo 036urbHe Hecpehe jep MalMHa 3a CyHYare ogmax nounkse ga
pagv.

DyHKLMOHamNHa npoBepa

Kapa ce TaHep nokpeHe, Tpebano 6u fga pagu paBHomepHo 6e3
3arnaereMBara. Ako ce npoHahly abHopmanHoCTW, NpekuHuTe ynotpeby
ypehaja.

W360p mnasHuua



Y 3aBMCHOCTM Of BPCTe nocra Koju ce obaerba, (ako je noTpe6Ho) Moxe

ce noctasutu oaroeapajyha aopatHa MnasHuua Tako wrto hete je

HaBeCTU Ha n3nasHy mnasHuuy. Ceaka gofaTHa MnasHuua moxe 6utn

nocrasrbeHa noa 6uno kojum yrmom og 0 ° go 360 ° y ocu Gakrbe.

Ynotpeba poaaTtHMX MnasHvua onakwasa paf obesbehyjyhu weroy

TayHOCT.

o [loBplIMHCKa MMnasHWLUa - LUTUTU HMP. NpPO30pe of MperpeBatba
npeycMepaBat-eM NpoToka Tonmnor Basgyxa. NoceGHo kopucHo npu
yknawaty npemasa 6oje.

e [udysHa mnasHuua - obesbehyje paBHOMepHy AUCTpUBYLMjy
TOMIIOr Ba3ayxa 3a Mare NoBpLUMHE.

e PepykuuoHa MnasHuua - o6esbehyje umrbaHu Tok Tonnor Basayxa
3a obpapy yrna u nemrobeme.

e Pednektopcka MmnasHuua - AuM3ajHMpaHa  3a
obrnukoBate MNacTUYHWX LEBW, OAMp3aBah-e
MHCTanauuja n ckynrbake TepMockynsbajyhux pykasa.

Onpes : He 6rnokupajTe oTBOpe 3a AOBOA Ba3ayxa jep TO MOXe AOBECTU

[0 MperpeBatba eNekTpUYHOT anara.

nembeme,
BOZIOBOAHMX

Ykrby | nckrby

HarnomeHa : MpeXxHU HamoH Mopa OAroBapaTit HarMoHy MpuKasaHoM Ha
nnounum ca penyTesnMa Koxapa. YeepuTe ce Aa je AyrMe 3a Hanajare y
nonoxajy 0 npe Hero LUTO ce NPUKIbyYUTe Ha Hanajake.

MoBesaHun ypehaj ce ykbydyje nomeparem npekugada y nonoxaj koju
Huje 0.

e [Mosuuuja 0 - nckrbyyeHa

e [Mosuuuja M - Temnepatypa 50 ° L, npotok 300 - 500 n/MuH

e [Mosuuuja NN - Temnepatypa 70 - 600 ° L, npoTtok 300 - 500 n/mMuH
MpBO yKIbyuMBake MalluHe 3a CyH4Yare Moxe GWUTW moBesaHo ca
NpUCYCTBOM Mare konnunHe guma. To je HopmanHo u Tpe6ano 6u ga
HecTaHe HaKoH KpaTKor BpeMeHa.

MocTtaeke

MalumHa 3a cyHyake ce KoHTponuLie nomohy ayrmaam v 1L ekpaHa.
Y 1. 6paunn (50 ° LI) moryhe je koHTponmcaTi NpoTok Basdyxa nomohy
pyrmeTa 3a noseharse 1 cMametbe (6 H1Boa).

Y creneHy npeHoca U, moryhe je KOHTponucaTyi NpOTOK Baaayxa Ha UcTu
HauuH 1 nogecuTu Temnepatypy o 70 go 600 ° LI nomohy Tactepa 3a
nosehatbe 1 cMaretbe Temnepatype (y kopauuma og 10 © Li).
LleHTpanHo nyrme Bam omoryhasa fda nsabepete jeaHy o 6 yHanpen
NOCTaBIbEHWX NOCTaBKM.

Pexumy | Temnepatypa [° HwvBO MHTeH3WTeTa Mnasa
]

1 70 Ja

2 150 4%

3 250 nin

4 350 B

5 450 B

6 600 BU

Pap ca anatom

PyH U ce kopuctu 3a xnaherbe 3arpejaHor pagHor npeameTta, cysy 60jy
unmn xnaherwe ypehaja HakoH Ayxer paga ca BUCOKMM TemnepaTypama
npe cknaguwTexka nnn sameHe nomohHe MnasHuue.

Kapga npenasute ca nosvuvje MM Ha W, cadvekajTe Heko Bpeme fa ce
jeavHnua oxnagw.

Ypar-eHocT MnasHuLe of pafHor komaga Tpeba NoAecuT y 3aBUCHOCTH
o[l BpCTe mMatepujana koju ce obpafyje 1 BpcTe NnomMohHe MnasHuLe Koja
ce kopucTtu. HajnorogHuja Temnepatypa Tpeba fa ce ogpeau cyherem,
Tako Aa No4YHUTEe y pacrnoHy HUCKUX TeMnepartypa.

0O6nuKoBaH-e NNacTU4HNX uesn / oanehusare

e [locTtaBuTe pednekTOpcKy MNasHWLy Ha u3nasHy mnasHuuy. Ja
6ucte nsbernu CyXXeHwe, HanyHuTe LeB NeckoM 1 3aTBopute je ca
obe cTpaHe.

e LleB Tpeba paBHOMepHO 3arpejaTu MoOMepaweM Yy OAHOCY Ha
TOMMAOTHU NULLITOSb.

e YBek 3arpejTe 3amMp3HyTe 0611acTu BOAOBOAHUX LIEBU O UBULE [0
ueHTpa. TonnoTte nnactuyHe ueBun, Kao un CI'IOjeBI/I Msmehy uesun
KoMaja nocebHO NaxIb1BO kako 61 ce nsberno owTehere.

Onpes T Hunoa KOjI/IM OKOMHOCTUMa He 3arpesajTe racHe LLGBM!

Yknawame 60je

e YKIbyunTE MallMHy 3a CyHYale W nofdecuTe TauHy pagHy
Temneparypy.

e YcmepuTe Mnia3 Tonror Basgyxa Ha NoBPLUMHY MpekpuBeHy 6ojom.
HakoH kpaTkor BpemeHa, Goja he noueTn ga ce nnukyje. He
possonuTe Aa 6oja nsropu, jep he To oTexat yknamare.

* Kapa yknarwate 6ojy cTpyradem 3a 60jy unu nionatuLom, Kopuctute
nocTeneHn nokpeT oAo3ro npema gone. Ako nonatuua Hauhe Ha
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MecTo rae ce Goja He MOXe YKMOHUTM, NaxXrbUBO rNomepuTe
nonatuuy Gnvxe kako GucTte onakwanu garee yknawawe 6oje. C
BpeMeHa Ha BpeMe O4MCTUTE OWTpuULy nonatuuom.

« bBoja ce Mopa YKNOHUTU Npe Hero WTo ce CTBpAHe, uHauve he ce
3anujenuTu 3a nonaTuuy.

e Kapa ce nocao 3aBpluu, npeoctany 6ojy Tpeba 6p3o yKknoHUTH ca
ionaTMuUoM Xn4aHOM YEeTKOM npe Hero WTOo ce 3rpyLliasa.

Onpes : NnactuyHe nonatuue He CMejy Ce KOPUCTUTU 3a yKnakakbe

3arpejaHe 60oje TONNOTHUM MULUTOMBEM.

Y6p3o HakoH ynoTtpebe, MnasHuua 3a cyHyawe je Bpyha. M3Gerasajte

AVpeKTaH KOHTaKT U KopucTuTe ogrosapajyhe 3alTuTHe pykasuue unm

cayekajTe oK Ce He oxnaaw.

TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE
MapameTtap BpegHoct
HanoH Hanajata 230V AC
PDpekBeHUMja cHabaeBaka 50 Hz
HomuHanHa cHara 2000V
Temnepatypa Mokpenun U 50°C
Tpyaree U 70-600°C
MpoTok Basayxa Mokpenu N 3001/ MuH
Tpyare U 5001 / MuH
Knaca sawtnre Il
Knaca BogoHenponycHocT! IPX0
MacosHo 100 kr
oavHa Npov3BoaH-e 2025
3ALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE

Mpou3soan Ha enekTpU4HM MoroH He Tpeba oanaratn ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba opnujeTm y oprosapajyhe objekte 3a
oanarake. OGpaTMTe Ce CBOM NPOAABLY NPON3BOAA UMM SIOKANHUM
BnacTMma 3a uHcopmauuje o oanaraky. OTnaaHa enekTpudHa u
€neKTpoHCKka Orfpema CafpXu CyncTaHuUe Koje HUCY EeKOMOLIKA
npuxeaTtrbiee. HepeuuknupaHa onpema npeacTasrba noTeHuMjanHn
PW3MK 33 XMBOTHY CPE/IVHY W TbY/ICKO 37PaBrbe.

&qyor;I TX MMonaHp Cnélka 3 orpaHWL3oHg opnowveasvanHosuma&gyor; Cnolka
KomaHayTowa ca ceauwTem y Bapwasu, yn. MorpanuusHa 2/4 (y farem Tekcty:
&qyoT;I'TKC Morbcka&qyot;) obaBelTaBa Aa Cy cBa ayTopcka npaBa Ha caapkaj oBor
ynyTcTea (y Aarbem Tekcty: &qyot;MpupyqHnk&qyor;), ykrbyuyjyhu, namehy ocranor.
Csa ayTopcka MpaBa Ha Cajpkaj OBOr MpuUpyyHMKa (Y Aarbem  TekcTy
&qyoT;Mp1py4HNK&QYOT;), YKibydyjyhn, ann He orpaHuuaBajyhn ce Ha H-€ros TekcT,
hoTorpacbuje, Avjarpame, LPTEXeE, Kao U HEroB cacTae, npunagajy nckibyumso MKC
MonaHa 1 noanexy nNpaeHoj 3aLWTUTK y cknagy ca 3akoHom of debpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o ayTopckom npasy 1 cpoaHUM npaeuma (Tj. Yaconuc 3akona KCHYMKC 6p.
KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca wameHama u pgonyHama). Konupawe, obpapa,
objaBrenBarbe, MOAUGMKOBae Y KOMepuujanHe CBpXe Lernor MpupyyHuKka, Kao u
HEroBUX NojeavHaYHnX enemerata 6e3 nucmene carnacHocTu [TKC Morbcka je cTporo
3abpar-eHO 1 MOXe A0BECTY A0 rpahaHCKe U KPUBUYHE OFOBOPHOCTU.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN

Tanner
04-710

ZHMEIQXH: AIABAZTE NPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO MPIN
XPHZIMOMOIHZETE TON EZOMAIZMO KAl ®YAASTE TO TIA
MEAAONTIK'H ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

Autég o e§omrAiopdg pTTopeil va XpnoigotroinBei amd maidid nAikiag

TOUAGXIOTOV 8 €TWV Kal OTTO ATOHA HE HEIWUEVEG CWHATIKEG KOl

SlavonTIKEG IKavVOTNTEG Kal EAAEIYN €EOIKEIWONG PE TOV EEOTTAIONO, EQOTOV

TTapéxeTal €TBAeWn 1) odnyieg OXETIKG PE TNV ao@al Xprion Tou

€EOTTAIOOU, WIOTE VA YivOUV KaTavonToi ol OXETIKOI Kivouvol. Ta Traidid dev

TIPETTEl VO TTaifouv pe Tov e0TTAIoPS. Ta Taidid xwpig eTTiBAewn dev Ba

TTPETTEl va KaBapidouv A va ouvtnpoUv Tov eE0TTAICUG.

Emopévwg, n ammpdoekTn Xprion VO PNXAVAUATOG HOUPIOHOTOG UTTOPET

va TTpokaAéaEl TTUpKayId:

e Ba Tpémel va SiveTal TTPOTOXA KATA TN XPAON TOU PNXOVANATOG
HaupioPATOG O€ XWPOUG OTTOU UTTAPXOUV EUPAEKTA UNIKG,

e unv KaTeuBUVETE peUpa Beppol aépa aTo idlo onueio yia peydho
XPOVIKO dIdoTnua,

e UnV XPNOIPOTIOIEITE TO BeEPPAVTIKG TTOTONI TTapoudia eKPNKTIKAG
aTpéopaIpag,

e va yvwpigete 6TI N BepudTNTa PTTOPET Va PETAPEPDBEI OE EUPAEKTA
UAIKG €KTOG TOU OTTTIKOU TTEdiou,

e PETA TN XPAoN, 0 BupCOdEWNG TTPETTEI VA OPHVETAI VA KPUWOE! TTPIV
atrd TNV amobrikeuan,



e UNV OQAVETE TN OUCKEUN HOUPIOPATOG EVEPYOTTOINUEVN XWPIG
eTTiRAEYWN.

NPOZOETOI KANONEZ AZQAAETAZ

e Na @opdte yuaNid aoc@oaAeiog OTav  XelpifeoTe TN pnxavn
HaupiopaTog.

e Mnv TapepTTodileTe TO Avolypa TNG £10630U aépa ) TOU aKPOPUTiou
£€0600U TNG OUOKEUNRG Bupoodeyiag.

e Mnv ayyiete To akpo@UOI0 PaupiopgaTtog Katd Tn xpron Tou R
APECWG PETA TN DIAKOTTH TNG XPONG TOU HAUPIOTIKOU PNXOVAHATOG.

e H AaBfi Tou pnXavApaTog paupioPaTOG TIPETTEI Vo dlaTtnpeital
kabapr, Xwpig ixvn Aadlou i ypdoou TTavw Tng.

o OT1av epyadeoTe o€ e§WTEPIKOUG XWPOUG, N UNXavh} JaupiopaTog dev
TIPETTEl VO Xpnolgotroieital oétav Bpéxel i 6tav 0 aépag eival
onuavTika vypog.

e Mnv a@riveTe TO pnYAvnua Paupiopatog oTnv akpn evw eival
EVEPYOTTOINUEVO.

e Mnv KaTeuBUVETE TN POI TOU GéPa OTTO TO PNXAvnua paupiopaTog
yia TToAU wpa o€ éva onueio.

e AT kaipd o€ Kaipd TTPETTEI va a@aIPOUVTAl TUXOV GUCOWPEUPEVT
UTTOAEiJpaTa  XpWHATOG ammd  TO  akpo@UoIo NG  HNXAvAg
HaupiopaTog yia va atroQeuxOei n autavapAegn.

o BeBaiwveoTe TavTa OTI N ETTIPAVEIR TTOU TTPOKEITAI va BeppavBei dev
€ival EVPAEKTN TTPIV XPNOIPOTIOINCETE TN PNXAVH JAUPIOUATOG.

e Kard Tnv agaipeon eAaloXpwHATWY TToU TTEPIEXOUV POAURDO, o1
€pyaoieg TIPETTEl va eKTEAOUVTAl pOVO Ot KOAG aegpifOpEVOUG
Xwpoug. Or atpoi amod TETOIOU €iBOUG XPWHATA Eival TOEIKOI.
XPNOIYOTTOIAOTE AVATIVEUOTIKA TTPOCTATIA.

e Kara mn xprion Tng upnxavig Pupoodewiag, Oev TIPETTEl v
XpnoigotroloUvTal TepePIvBEAaIo, BIaAUTEG 1) Bevdivn wg BondnTikd
péoa.

e Mnv ayyilete T Beppaivoueva  €gapTAMATA  TNG  PNXAVAG
Haupiopatog Aiyo peTd TN XPAoN. Ta eykaduara TTou TTpokaAoUvTal
atrd TN PN TAPNON QUTWY TWV 0dNYIWY gival 0 KUPIOG KivOuvog TTou
aguvodeUel T AeIToupyia TNG PNXAVAG HAUPIOHATOG.

e Mnv OTpépeTe TO uNXAvNUa POUPICUATOG  €pyaciag  TTPog
OTT0100ATTOTE ATOMO A {Wo (TT.X. YIO va OTEYVWOETE Ta poAANIG). H
OUOKEUN paupiopatog Trpoodidel oTov agpa TTOAU  uwnAoTEPN
Beppokpacia amd 6,1 cupBaivel Pe éva TTIOTOAGKI HOANIWY.

Mapd TN xpron evog eyyevwg acpalols oxediaouou, Tn Xpron

HETPWV ao@OAgiag Kal TTPOCOETWV TTPOCTATEUTIKWV HETPWY,

UTTAPXEl TTAVTA £VOG UTTOAEITTOHEVOG KiVOUVOG TPOUHATICHOU KOTA

Tn S1dpKEIa TNG EPyaTiag.

MPOZOXH: H ouokeun éxel oxedlooTel yia AsiToupyia o€ E0WTEPIKOUG

XWPOUG.

MNEPIFPA®H TQN XPHZIMOIMOIO'YMENQN EIKONOrPAMMATQN

S ADCE

1.AloBdoTe TIg 0dnyieg Asitoupyiag, TNPACTE TIG TIPOEIBOTTOINGCEIG KOl TOUG
6pouG aOPaAEIag TTOU TTEPIEXOVTAI O€ QUTEG!
2.Mpoaoyn: Beppég empaveieg!

3.Ae0TEPN KATNYOpIa TTPOCTACIAG

4.To Trpoidv TTANPOI TIG aTTaITAOEIG TNG 0dnyiag TG EE
NEPIFPA®'H TON MPA®IKQN ZTOIXETQN

IX:

1.066vn LCD

2.KoupTri agnong Tng porg aépa

3.KoupTri peiwong porg aépa

4.KoupTri atgnong Tng Beppokpaaiog

5.KoupTri peiwong Tng Beppokpaaiog

6.KoupTri aAhayrg Asitoupyiag

MNEPIFPA®'H THZ ZYZKEYHZ

To QAOYIOTPO €XEI OXEDIOOTEN YIO TNV APAIPEDT ETTIOTPWOEWY BaPrg, T
Bépuavaon Wnuévwy OUVOECEWV PE OTIEIPWHO WOTE va §eRIdUVovTal
EUKOAOTEPO Kal yia T Béppavon TTaywHEVWY  CWAAVWY  VEPOU,
KA€I8apILIV, AOUKETWY K.ATT. O TTUpodG PTTOPET ETTIONG VA XPNOIMOTTOINBET
yia v &Rpavon EUAvwy e€aptnudTtwy TTpIvV ammd TNV KaTepyaoia, Tn
ouppikvwon BeppooucTEANOPEVWY "HavOuwv", Tn ouykOAANon Kai Kabe
GAAN epyaoia TTou armaitei Béppavon pe pedpa Enpou, Beppol aépa. O
TTUPO&G TTPOOPICETAI HOVO IO EPATCITEXVIKT XPrON.

AEITOYPICIA THZ ZYZKEY HZ
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Mpiv gekivijoete v epyaoia, Befaiwbeite 6Tl oF ouvlrkeg eival
KATAAANAEG.

O¢on gpyaciag
Befaiwbeite 6T dev UTTAPXOUV QVTIKEIPEVA OTNV TTEPIOXH TTOU TIEPIOPIOUV
TNV eAeUBEPN Kivnan Kal EUTTOSIgouV TV AveTn Kal aopaln epyaaia.

Mnyn Tpogpodoaciag

Befaiwbeite 611 n TTAPOXH) PEUPATOG OTNV OTTOIC TTPOKEITAI VO CUVOEDET N
OUOKEUN JOUPICUOTOG QVTOTTOKPIVETAI OTIG OTTAITATEIG TTOU QvapEPOVTAI
oTnV TTvVakida TOTTOU TNG GUOKEUNG PaupiopaTog.

AiakoTTng

BeBaiwBeite 6T 0 SlakéTITNG BpiokeTal oTn Béon amevepyotroinong. Edv
TO PIG eI00XOEl aTNV TTPIda PEUATOG GTAV O DIOKOTITNG BPICKETAI OTN Bé0N
on, pmopei va TpokAnBei cofapd arixnua, KoBWG n ouoKeun
Haupioparog apxigel apECWG VO AEITOUPYEI.

"EAeyxog Asitoupyiag

Otav n pnxavy PBupoodewiag TiBetal o€ Aeimoupyia, Ba Tpémel va
AeiIToupyei opoidpop@a Xwpig eUTTAOKEG. Edv SiammoTwBolv avwuaAieg,
SIaKOYTE TN XPrON TNG GUOKEUNG.

EmiAoyn akpoguaiou
Avahoya pe To €i80G TNG €pyaTiag TTOU TTIPOKEITAl VO EKTEAEOTEN, (Eav
aTaiTeital), HTTopEi va ToTroBeTNOEl éva KaTGAANAO TTPdTBETO aKpopUalo,
oUPOVTEG To TTAvW OTO aKPoYUOIo £§odou. KaBe TTpOoBETO aKkpoPUaTIo
uTopei va TotroBeTnBei o€ otroiadroTe ywvia amd 0° éwg 360° oTov
agova Tou Qakou. H xprion TPOoBETWY aKPOPUOiwY JIEUKOAUVEI TNV
epyacia eEao@alifovtag TV akpiBeid Tg.

e Akpo@Uoio €TTIQPAVEIAG - TTPOCTATEVEl TT.X. Ta TTapdbupa amd Tnv
utrepBéppavan, avakateubuvovtag Tn porp Tou Beppol  aépa.
1S10iTEPQ XPAOIMO KATA TNV APAIPETT ETTIOTPWOEWY XPWHATWY.

o Akpo@Uoio dIGXuoNG - €GA0PAAICEl TNV OUOIOUOPPN KATAVOT| TOU
BepPoU aépa yia PIKPEG TTEPIOKEG.

e AKpo@UOIO WEIWONG - TTAPEXEI OTOXEUPEVN por) Beppol aépa yia
ETTEGEPYOOIA YWVIWY KAl GUYKOAANGDN.

e Akpo@uolo avakAaoThpa - OXeDIOOWEVO  yia  GUYKOAAnon,
SiapdPPWan TTAACTIKWY CWARVWY, aTTOYUEN EYKATAOTACEWY VEPOU
KaI oUPPIKVWOT BEPUOCUTTEANOUEVIV HAVIKIWY.

Mpoooxn! Mnv utrAokdpeTe Ta avoiyuaTa eioaywyng aépa, Kabwg autd

UTTOPE Va TTPOKaAETEl UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

Evepyotroinon/atrevepyoTroinon

Znueiwon: H T1éon OBiktiou TIPETTEl va QVTIOTOIKEl OTV TAON TTOU
avaypd@etal oTnv TIvakida T0TTou Tou BupoodékTn. BeRaiwbeite 6T TO
KoupTTi Tpogodoaiag BpiokeTal aTn Béon O TTpIv amd Tn aUVOEDN WE TNV
TTAPOXI) PEUHATOG.

H ouvdedepévn ouokeun TiBeTal G AEITOUPYIO JETOKIVWOVTAG TO KOUMTTH
B1aKkdTITN o€ B€on dlaopETIKr) aTrd Tn B€on 0.

e Ofon 0 - atrevepyoTToINUEVO

e 0O¢fon | - Beppokpaaia 50°C, pory 300 - 500 I/min

e O¢fon Il - Beppokpaaia 70 - 600°C, porj 300 - 500 I/min

H pwTn evepyoTroinon TG unNxavig Bupcodsyiag UTTopei va ouvEeTal
HE TNV TTapousia HIKPRG TToadTNTAg KaTTvoU. AuTo gival QUOIOAOYIKS Kal
Ba TPETTEl va eEaPavIOTE HETE aTTO GUVTOPO XPOVIKO dIACTNHA.
PuBpiozig

H pnxavr paupiopatog eAEyxeTal pe KoupTd Kai pia 08évn LCD.

Z1nv 1n TaxotnTa (50°C) ival SuvaTdv va eAEyEETE TN por| Tou aépa Ue Ta
KOUMTTI& augnong Kai Peiwong (6 emimeda).

Z1nv Taxotnta Il, sival Suvatdv va eAEygeTe TN por) Tou aépa pe Tov idio
TpOTIO KAl va  pubpicete TN Beppokpacia amd 70 €wg 600°C
XPNOIHOTIOILVTAG Ta KOUPTTIG aUignang Kai peiwong Tng Beppokpaaciog (oe
Brpara Twv 10°C).

Me 10 KEVTPIKO KOUWTTI PTTOPEITE Va ETTIAEEETE pia atTd TIG 6 TIPOETTIAOYEG.

Aermoupyia Ogppokpacia Emimedo évraong Tou Tidaka
[C]

1 70 |

2 150 Il

3 250 11l

4 350 \Y

5 450 Vv

6 600 \ii

Epyaoia pe To epyaAeio

H Aerroupyia | xpnaoigoTroigital yia TNV Wugn Tou Beppaivépevou Tepayiou,
TO OTéyVWHA TNG Bagig A TNV Yign TG HOVADAG PETG ATTO TTOPATETANEVN
epyacia pe uwnAég Beppokpaacieg TTPIV atmd Tnv ammobrikeuan r v
avTIKaTdoTaoN Tou BondnTikoU akpo@uaiou.



‘Otav aANdZeTe amd T Béon Il oTn Bon |, TrepIpéveTe Aiyo yia va KpUWOE!
n povéda.

H améoTaon Tou akpo@uaiou amd To TEPAXIO EPYOTIOG TTPETTEl va
pubigeTal avdAoya pe Tov TUTTO TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAI VOl ETTEGEPYAOTET
Kal Tov TOTTO TOU BonénTikoU akpo@uaiou Tou Xpnoiyotroigital. H
kataAAnAdTepn Beppokpacia Ba Trpémel va TTpoodiopifeTal Pe dokiur, yi'
auTd EEKIVAOTE OTNV TTEPIOXN XAUNAWY BEPUOKPATIWV.

Alapép@won TTAACTIKWY CWARVWY / atroTrayotroinon

e ToTTOBETAOTE TO AKPOPUOIO AVAKAGCTAPA OTO aKPOPUOIo €EOD0U.
MNa va amo@UyeTe Tn OTEVWON, YEMIOTE TO CWAAvVA PE AUUO Kal
KAEIOTE TOV Kal o176 TIG dUO TTAEUPEG.

o O owArjvag Trpérel va BepuavOei opoIdHOPPa PETAKIVWVTOG TOV O€
axéan Je To BeppIKS TTIOTOAI.

o OgpUAiVETE TTAVTA TIG TTAYWHEVEG TTEPIOXEG TWV TWARVWY VEPOU aTTd
TNV GKPN TTPOG TO KEVTPO. OEPUAiVETE TOUG TTAACTIKOUG OWARVEG
KABWG Kal TIG EVWOEIG PETALU TWV KOUMATIWV TOU OWARVA ME
1810ITEPN TTPOCOXA VIO VO ATTOPUYETE {NUIEG.

Mpoacoxn: Mnv BeppaiveTe o€ Kapia TEPITITWON TOUG CWARVEG agpiou!

Agaipgon prroyidg

e EvepyoTroiioTe TN pNXavr HAUPIOWOTOG Kol PUBMIoTE TN CwoTH
Beppokpaaia Aeiroupyiag.

e KareuBuvete évav mridaka Beppol aépa otV ETIPAVEIA TTOU €ival
KaAUPpéVN pE Xpwpa. MeTa atmd oUvTopo Xpoviké didaTtnua, n Baen
Ba apxioel va dnuioupyei pouoKAAeg. Mnv a@riceTe Tn Bagn va Kaei,
KaBwg autd Ba dUoXEPAVEI TNV aPaAipETH TNG.

e Kara Tnv agaipeon NG pTOyIAG HE EUOTpa R OTTATOUAQ,
XpPnoigoTroaTe oTadiakr Kivnon amd Tavw TTpog Ta KaTw. Edv n
OTIAToUAa ouvavTioel éva onueio 6Tou n Bagry dev pTropei va
aQaIpeDEi, UETOKIVAOTE TIPOCEKTIKA TN OTTATOUAX TTIO KOVTA yia va
OIEUKOAUVETE TNV TTEpaITépw agaipeon Tng Bagrg. Kabapifete Tn
Aemtida TG oTTdTOUAAG OTTO KPS OF KaIPO.

e To yxpwpa TPETEl va apalpedei TTpIv OKANPUVEl, SIaQOpPETIKG Ba
TTPookoAANBEi oTn AeTTida TNG OTTETOUAGG.

o MOAAIG oAokANPwOEi N epyaacia, TUXOV EVATTOPEIVAV XPWHO TTPETTEI VO
QATTOMOKPUVOET ypriyopa aTré Tn OTTaTouAa Je oupuaTdBoupTaa TTpIv
TAEEL

Mpoooxn: O1 TTAACTIKEG OTTETOUAEG BV TTPETTEI VA XPNOIKOTTOIOUVTAI Yia

TNV a@aipean BepUAIVOEVNG UTTOYIAG UE BEPUIKO TTIOTOAL

ANiyo PETG TN Xprion, TO OKPOPUCIO HAUPIoHATOG Eival KAUTO. ATToQUYETE

TNV GUECT ETTAPR KAl XPNOILOTTOIOTE KATAAANAQ TTPOCTATEUTIKA YAVTION

TTEPIMEVETE PEXPI VO KPUWOEL.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®'EZ

MapdpeTpog Ty
Tdon 1pogodogiog 230V AC
ZuxvoTnNTa TpoPodoaiag 50 Hz
OvopaaTikr 1ox0g 2000W
OgpUokpacia Aeimoupyia | 50°C
EktéAeon Il 70-600°C
Pon aépa ExtéAeon | 300l/min
ExtéAeon Il 5001/min
Karnyopia mpogoTaciog I
Karnyopia ateyavétnrag IPX0
Mada 1kg
‘ETog Tapaywyng 2025

MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
N Ta nAekTpokivnTa TIPoiévTa Sev TIPETTEl VA aTToppITITOVTal Hadi We Ta
r OIKIaKG aTToppiupaTa, aAAG TIPETTEl va PETaEpovTal o€ KATAAANAEG
E EYKATAOTAOEIG YIa ammoppiyn. ETIKOIVWVACTE e TOV avTITTPOoWTTO
™ _] | Tou TIPOIGVTOG 0ag i E TIG TOTTIKEG APXEG VIO TTANPOPOPIEG OXETIKA HE
N diG6eon. Ta améBANTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIOHOU
TTEPIEXOUV OUCieg TToU Bev eival PIAIKEG TIPOG To TEPIBAAAoV. O un
AVOKUKAWUEVOG  €GOTTAIONOG  atroTeAei  TBavée  kivduvo yia 1o
TrEPIBAANOV Kal TV avBpwTTIivn uyeia.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe édpa
otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egng: "GTX Poland ") evnuepwver o1 6Aa Ta
TIVEUNATIKG  SIKQIWMOTA €T TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TIAPOVTOG EyXelpIdiou (EpeSnc:
"Eyxeipidio”), ouptrepihapBavopévwy PeTagu GAAwyv. OAa Ta TIVEUHOTIKG SIKQIWPOT ETTH
TOU TTEPIEXOPEVOU Tou TIAPOVTOG EyxeIpIdiou (e@egnc: "Eyxeipidio"),
ouptrepiAapBavopévwy  PETaU  GAWV  TOU  KEINEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, Twv
SiaypappaTwy, Twv oxediwv, KaBwg kal TNG oUVBETTIG TOU, aVIKOUV OTTOKAEIOTIKG OTNV
GTX Poland Kkai UTTGKEVTOI O€ VOMIKF TIPOOTACTa GUMQWVA PE TOV VOUO TG 4ng
DePpouapiou 1994 Trepi TIVEUPOTIKAG IBIOKTNTIAG KOl CUYYEVIKWY SIKAIWHAETWY (SnA.
Epnuepida g KuBepvrioewg 2006 api. 90, onueio 631, 6Twg Tpotrotroirienke). H
avTiypaer, £TTESEpyaaia, dSNUOiEuaT, TPOTTOTTOINOT YIa EPTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANpOU
TOU eYXEIPIBioU KaBWG Kal TwV ETTIPEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG TN YPATTTH) CUYKaTABEoN
NG GTX Poland ammayopeUeTal QuOTNPG Kol PTTOPET VO ETIIPEPEI AOTIKEG KOl TTOIVIKEG
£UBUVEG.

AnAwon ocuppépewaong EE
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KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,
2/4 Pograniczna . 02-285 Bapoofia
Mpoiév: Tanner
MovTéAo: 04-710
Eptropiki emmwvupia: NEO TOOLS
AUgwv apiBuég: 00001 + 99999
H rapoloa drAwaon cuppépewaong ekSIdETaI e ATTOKAEIOTIKY €UBUVN
TOU KOTOOKEUAOTH.
To TrPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUHHOPPWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypaga:
Odnyia yia Tn XapnAn téon 2014/35/EE
0dnyia nAekTpopayvnTikng cuppaToéTnTag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTroTroINOnKe amd TNV odnyia
2015/863/EE
Kai TAnpoi Tig ammaitioEIg Twv TTPOTUTTWV:
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VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

Tanner
04-710

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U DE APPARATUUR IN GEBRUIK NEEMT EN BEWAAR DE
HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Deze apparatuur mag worden gebruikt door kinderen van ten minste 8 jaar
oud en door personen met beperkte fysieke en mentale capaciteiten en
die niet vertrouwd zijn met de apparatuur, mits er toezicht wordt gehouden
of instructies worden gegeven over het veilig gebruik van de apparatuur,
zodat de bijbehorende risico's worden begrepen. Kinderen mogen niet
met de uitrusting spelen. Kinderen zonder toezicht mogen de apparatuur
niet schoonmaken of onderhouden.
Onzorgvuldig gebruik van een zonneapparaat kan brand veroorzaken:
e wees voorzichtig bij het gebruik van de zonnebank in ruimtes waar
brandbare materialen aanwezig zijn,
« richt geen stroom hete lucht gedurende lange tijd op dezelfde plaats,
e gebruik het warmtepistool niet in de aanwezigheid van een
explosieve atmosfeer,
e houd er rekening mee dat warmte kan worden overgedragen op
brandbare materialen buiten het gezichtsveld,
« laat de looier na gebruik afkoelen voordat u hem opbergt,
laat het bruiningsapparaat niet zonder toezicht ingeschakeld.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSREGELS

« Draag een veiligheidsbril bij het hanteren van de bruiningsmachine.

e Belemmer de luchtinlaat of de uitlaatopening van de
bruiningssproeier niet.

e Raak de bruiningssproeier niet aan terwijl deze in gebruik is of net
nadat u bent gestopt met het gebruik van de bruiner.



e De handgreep van de bruiningsmachine moet schoon worden
gehouden, zonder sporen van olie of vet.

e Als u buiten werkt, mag de zonnebank niet worden gebruikt als het
regent of als de lucht erg vochtig is.

« Zetde zonnebank niet aan de kant als deze is ingeschakeld.

* Richt de luchtstroom van de zonnebank niet te lang op één plaats.

e Verwijder van tijd tot tijd alle opgehoopte verfresten van het
mondstuk van de bruiningsmachine om spontane verbranding te
voorkomen.

e Zorg er altijd voor dat het te verhitten oppervlak niet ontvlambaar is
voordat u de bruiningsmachine gebruikt.

« Bij het verwijderen van loodhoudende verf op oliebasis mag alleen
in goed geventileerde ruimtes worden gewerkt. Dampen van
dergelijke verf zijn giftig. Gebruik ademhalingsbescherming.

e Bij gebruik van de bruiningsmachine mogen geen terpentijn,
oplosmiddelen of benzine als hulpstoffen worden gebruikt.

e Raak kort na gebruik geen verwarmde onderdelen van de
bruiningsmachine aan. Brandwonden veroorzaakt door het niet
opvolgen van deze instructies vormen het grootste gevaar bij het
gebruik van de bruiningsmachine.

« Richt de werkende bruiner niet op personen of dieren (bijvoorbeeld
om haar te drogen). Het bruiningsapparaat geeft een veel hogere
temperatuur aan de lucht af dan een haardroger.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het gebruik
van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

OjCE

1 2 3 4

l.lees de gebruiksaanwijzing,
veiligheidsvoorschriften in acht!
2.Let op: hete opperviakken!
3.Tweede beschermingsklasse
4.Het product voldoet aan de eisen van de EU-richtlijn
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE ELEMENTEN
Fig.A:

1.LCD scherm

2.Knop luchtstroom verhogen

3.Knop verminderde luchtstroom

4.Knop temperatuur verhogen

5.Knop voor temperatuur verlagen

6.Knop voor wijzigen modus

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT

De toorts is ontworpen voor het verwijderen van verflagen, het opwarmen
van gebakken schroefdraadverbindingen zodat ze gemakkelijker los te
schroeven zijn en voor het opwarmen van bevroren waterleidingen, sloten,
hangsloten, enz. De toorts kan ook worden gebruikt voor het drogen van
houten onderdelen voorafgaand aan machinale bewerking, het krimpen
van krimpkous, solderen en elk ander werk waarvoor verwarming met een
stroom droge, hete lucht nodig is. De toorts is alleen bedoeld voor
amateurgebruik.

GEBRUIK VAN HET APPARAAT

Zorg dat de omstandigheden goed zijn voordat u met het werk begint.
Werkplek

Zorg ervoor dat er geen voorwerpen in de buurt zijn die de
bewegingsvrijheid beperken en comfortabel en veilig werken verhinderen.

neem de waarschuwingen en

Stroombron

Zorg ervoor dat de stroomvoorziening waarop het bruiningsapparaat
wordt aangesloten overeenkomt met de vereisten op het typeplaatje van
het bruiningsapparaat.

Schakelaar

Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat. Als de stekker in het
stopcontact wordt gestoken terwijl de schakelaar in de aan-stand staat,
kan er een ernstig ongeluk gebeuren omdat het bruiningsapparaat
onmiddellijk begint te werken.

Functiecontrole
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Wanneer de bruiningsmachine wordt opgestart, moet deze gelijkmatig
draaien zonder vast te lopen. Als er afwijkingen worden geconstateerd,
stop dan met het gebruik van het apparaat.

Keuze van het mondstuk
Afhankelijk van het soort werk dat moet worden uitgevoerd, kan (indien
nodig) een geschikte extra spuitmond worden gemonteerd door deze op
de uitiaatmond te schuiven. Elk extra mondstuk kan in elke hoek van 0°
tot 360° in de as van de toorts worden geplaatst. Het gebruik van extra
mondstukken vergemakkelijkt het werk door de nauwkeurigheid te
garanderen.

e Opperviakte mondstuk - beschermt bijvoorbeeld ramen tegen
oververhitting door de hete luchtstroom om te leiden. Vooral nuttig
bij het verwijderen van verflagen.

« Diffusiemondstuk - zorgt voor een gelijkmatige verdeling van hete
lucht voor kleine oppervlakken.

e Reductiemondstuk - zorgt voor een gerichte heteluchtstroom voor
hoekbewerkingen en solderen.

« Reflectormondstuk - ontworpen voor solderen, vormgeven van
kunststof buizen, ontdooien van waterinstallaties en krimpen van
krimpkousen.

Let op: Blokkeer de luchtinlaatopeningen niet, want dan kan het

elektrische gereedschap oververhit raken.

In-/uitschakelen

Opmerking: de netspanning moet overeenkomen met de spanning op het
typeplaatje van de looier. Zorg ervoor dat de aan/uit-knop in de O-stand
staat voordat u het apparaat op het lichtnet aansluit.

Het aangesloten apparaat wordt ingeschakeld door de aan/uit-knop in een
andere stand dan 0 te zetten.

* Positie 0 - uitgeschakeld

* Positie | - temperatuur 50°C, debiet 300 - 500 I/min

« Positie Il - temperatuur 70 - 600°C, doorstroming 300 - 500 I/min
De eerste keer dat de bruiningsmachine wordt ingeschakeld, kan er een
kleine hoeveelheid rook zichtbaar zijn. Dit is normaal en zou na korte
tijd moeten verdwijnen.

Instellingen

De bruiningsmachine wordt bediend met knoppen en een LCD-scherm.
In de 1e versnelling (50°C) is het mogelijk om de luchtstroom te regelen
met de knoppen voor verhogen en verlagen (6 niveaus).

In versnelling Il is het mogelijk om de luchtstroom op dezelfde manier te
regelen en de temperatuur in te stellen van 70 tot 600°C met de
temperatuurverhogings- en -verlagingsknoppen (in stappen van 10°C).
Met de middelste knop kun je een van de 6 voorkeursstanden selecteren.

Modus | Temperatuur [°C] Intensiteit van de straal
1 70 |

2 150 Il

3 250 11l

4 350 \Y

5 450 \i

6 600 VI

Werken met het gereedschap

Stand | wordt gebruikt om het verwarmde werkstuk af te koelen, verf te
drogen of het apparaat af te koelen na langdurig werken met hoge
temperaturen voordat het wordt opgeborgen of het hulpmondstuk wordt
vervangen.

Wanneer u van stand Il naar | gaat, moet u even wachten tot het apparaat
is afgekoeld.

De afstand van het mondstuk tot het werkstuk moet worden aangepast
aan het type materiaal dat moet worden bewerkt en het type
hulpmondstuk dat wordt gebruikt. De meest geschikte temperatuur moet
proefondervindelijk worden vastgesteld, dus begin in het lage
temperatuurbereik.

Vormgeven van kunststof buizen/ontdooien

* Plaats het reflectormondstuk op het uitlaatmondstuk. Vul de pijp met
zand om insnoering te voorkomen en sluit hem aan beide kanten.

e Verwarm de pijp gelijkmatig door deze ten opzichte van het
warmtepistool te bewegen.

e Verwarm bevroren delen van waterleidingen altijd van de rand naar
het midden. Verwarm kunststof buizen en verbindingen tussen
buisstukken bijzonder voorzichtig om schade te voorkomen.

Opgelet: verwarm in geen geval gasleidingen!

Verf verwijderen
e Schakel de bruiningsmachine in en stel de juiste bedrijfstemperatuur
in.



* Richt een hete luchtstraal op het met verf bedekte opperviak. Na Naam en adres van de in de EU gevestigde persoon die gemachtigd is het

korte tijd zal de verf gaan bladderen. Laat de verf niet verbranden, technisch dossier samen te stellen:
want dan is deze moeilijk te verwijderen. Ondertekend namens:

o Als je verf verwijdert met een verfkrabber of spatel, gebruik dan een GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
geleidelijke beweging van boven naar beneden. Als de spatel op 2/4 Pograniczna straat
een plek komt waar de verf niet verwijderd kan worden, beweeg de 02-285 Warschau
spatel dan voorzichtig dichterbij om verdere verfverwijdering te ar il 1 P
vergemakkelijken. Maak het blad van de spatel van tijd tot tijd W7 X s ar s J
schoon. i

o De verf moet worden verwijderd voordat deze hard wordt, anders Pawet Kowalski

blijft deze aan het spatelblad kleven.
e Als het werk klaar is, moet de resterende verf snel van de spatel
worden verwijderd met een staalborstel voordat deze stolt.
Let op: plastic spatels mogen niet worden gebruikt om verhitte verf met
een warmtepistool te verwijderen.
Kort na gebruik is de bruiningssproeier heet. Vermijd direct contact en
gebruik geschikte beschermende handschoenen of wacht tot het is

Kwaliteitsfunctionaris GTX POLAND

Warschau, 2025-06-23

afgekoeld. 7
TECHNISCHE SPECIFICATIES TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
Parameter Waarde Curtidor
Voedingsspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz 04-710
Nominaal vermogen _ 2000w NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR O
Temperatuur gegru; :I gg gwc EQUIPAMENTO E GUARDE-O PARA REFERENCIA FUTURA.
edrij - N
Luchtstroom Run | 300/min DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
Werkwijze Il 5001/min Este equipamento pode ser utilizado por criangas com, pelo menos, 8
Beschermingsklasse I anos de idade e por pessoas com capacidades fisicas e mentais
Waterdichtheidsklasse 1PX0 reduzidas e falta de familiaridade com o equipamento, se for fornecida
Massa 1kg supervisdo ou instrugdo sobre como utilizar o equipamento em
Jaar van productie 2025 seguranga, de modo a que os riscos associados sejam compreendidos.

As criangas ndo devem brincar com o equipamento. As criangas sem
supervisdo nao devem efetuar a limpeza ou a manutengdo do
equipamento.

MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte

Y
E afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met de A utilizaggo descuidada de uma maquina de bronzeamento pode
~_| [dealer van uw product of de plaatselijke autoriteiten voor informatie provocar um incéndio:
over afvalverwerking. Afgedankte elektrische en elektronische o deve ter-se cuidado ao utilizar a maquina de bronzeamento em
apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Niet- areas onde estejam presentes materiais combustiveis,

gerecyclede apparatuur vormt een potentieel risico voor het milieu en
de volksgezondheid.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spoétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen”) informeert

e n&o dirigir uma corrente de ar quente para o mesmo local durante
muito tempo,
e ndo utilizar a pistola de calor na presenga de uma atmosfera

dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "handleiding"), met explosiva,

inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding e ter em atengdo que o calor pode ser transferido para materiais
(hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's, combustiveis fora do campo de viséo,

diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX o apos a utilizacdo, o aparelho de bronzeamento deve arrefecer antes
Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond van de wet van 4 de ser guardado,

februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws = . . LA .
2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, \?erwerken, pgubliceren, wijzigen voor * néo deixar o aparelho de bronzeamento ligado sem vigilancia.
commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder REGRAS DE SEGURANGA ADICIONAIS

schrifteliie toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot e Usar 6culos de protegdo quando manusear a maquina de curtume.

civiele en straffechteljke aansprakeljikheid. « Nao obstruir a entrada de ar ou a abertura do bocal de saida do
curtidor.

« Nao tocar no bocal de bronzeamento enquanto este estiver a ser
utilizado ou logo apés ter parado de utilizar o aparelho de
bronzeamento.

* A pegado aparelho de bronzeamento deve ser mantida limpa, sem
vestigios de 6leo ou de gordura.

e Em caso de trabalho no exterior, o aparelho de bronzeamento nao
deve ser utilizado se estiver a chover ou se o ar estiver muito

EU-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp. k.,

2/4 Pograniczna Straat. 02-285 Warschau

Product: Tanner

Model: 04-710

Handelsnaam: NEO TOOLS

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige

verantwoordelijkheid van de fabrikant. E”.m'dc’l' o de b o de lad o et
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten: * Iiga;dgo ocar o apareiho de bronzeamento de fado enquanto estiver

Laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN

e Nao direcionar o fluxo de ar do aparelho de bronzeamento durante
muito tempo para o mesmo local.

e De vez em quando, os residuos de tinta acumulados devem ser
retirados do bocal do aparelho de bronzeamento para evitar uma
combustao esponténea.

62233:2008; e Certifiqgue-se sempre de que a superficie a ser aquecida nao é
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3- inflamavel antes de utilizar o aparelho de bronzeamento.

2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019; o Para a remogao de tintas & base de 6leo que contenham chumbo,
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321- o trabalho s6 deve ser efectuado em locais bem ventilados. Os
4:2014; EN 62321-5:2014; vapores destas tintas séo toxicos. Utilizar protecéo respiratéria.

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321- o Durante a utilizagdo do aparelho de curtume, ndo € permitida a
8:2017 utilizagdo de terebintina, solventes ou gasolina como agentes
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de auxiliares.

handel wordt gebracht en niet op onderdelen e Nao tocar nos componentes aquecidos do aparelho de
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar naderhand bronzeamento logo apdés a sua utilizagdo. As queimaduras
zijn uitgevoerd. causadas pelo incumprimento destas instrugdes séo o principal

perigo que acompanha o funcionamento da maquina de curtumes.
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« Nao apontar o aparelho de bronzeamento para pessoas ou animais
(por exemplo, para secar o cabelo). O aparelho de bronzeamento
artificial transmite ao ar uma temperatura muito mais elevada do
que a de um secador de cabelo.

Apesar da utilizagdo de uma concegao intrinsecamente segura, da
utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas de protegao
adicionais, existe sempre um risco residual de ferimentos durante o
trabalho.
ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em espagos
interiores.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

S ADCE

1. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigbes de
seguranga nele contidos!

2. cuidado: superficies quentes!

3. segunda classe de protegao

4. o produto cumpre os requisitos da diretiva da UE
DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS
Fig.A:

1.ecra LCD

2. botdo de aumento do caudal de ar

3. botédo de redugédo do caudal de ar

4. botao para aumentar a temperatura

5. botéo para redugdo da temperatura

6. botdo de mudanga de modo

DESCRIGAO DO APARELHO

O magarico foi concebido para remover revestimentos de tinta, aquecer
ligacdes roscadas cozidas para facilitar o seu desaparafusamento e para
aquecer tubos de agua congelados, fechaduras, cadeados, etc. O
magarico também pode ser utilizado para secar pegas de madeira antes
de as maquinar, para encolher "coberturas” termorretracteis, para soldar
e para qualquer outro trabalho que exija aquecimento com uma corrente
de ar quente e seco. O magarico destina-se exclusivamente a uso
amador.

FUNCIONAMENTO DO APARELHO
Antes de comegar a trabalhar, certifique-se de que estdo reunidas as
condigdes necessarias.

Posto de trabalho
Certificar-se de que n&o existem objectos nas proximidades que limitem
a liberdade de movimentos e impegam um trabalho confortavel e seguro.

Fonte de alimentagao

Certifique-se de que a fonte de alimentagdo a qual o aparelho de
bronzeamento deve ser ligado corresponde aos requisitos especificados
na placa de carateristicas do aparelho de bronzeamento.

Interruptor

Certifique-se de que o interrutor esta na posicao de desligado. Se a ficha
for introduzida na tomada de corrente quando o interrutor estiver na
posi¢do de ligado, pode ocorrer um acidente grave, uma vez que o
aparelho de bronzeamento artificial comega imediatamente a funcionar.

Controlo de funcionamento

Quando o curtidor € posto em funcionamento, deve funcionar
uniformemente sem encravar. Se forem detectadas anomalias,
interromper a utilizagao do aparelho.

Selecao dos bicos

Em fungdo do tipo de trabalho a efetuar (se necessario), pode ser

montado um bocal suplementar adequado, fazendo-o deslizar sobre o

bocal de saida. Cada bocal suplementar pode ser posicionado em

qualquer angulo de 0° a 360° no eixo do magarico. A utilizagao de bicos
adicionais facilita o trabalho, garantindo a sua precis&o.

e Bocal de superficie - protege, por exemplo, as janelas contra o
sobreaquecimento, redireccionando o fluxo de ar quente.
Particularmente Gtil na remogao de revestimentos de tinta.

* Bocal de difuséo - assegura uma distribuigdo uniforme do ar quente
em pequenas areas.

* Bocal de redugéo - fornece um fluxo de ar quente direcionado para
o processamento de cantos e soldadura.
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e Bocal refletor - concebido para soldar, moldar tubos de plastico,
descongelar instalagbes de agua e encolher mangas termo-
retracteis.

Atencéo: Nao bloqueie as aberturas de entrada de ar, pois isso pode

provocar o sobreaquecimento da ferramenta eléctrica.

Ligar/desligar

Nota: a tensdo da rede eléctrica deve corresponder a tens&o indicada na
placa de carateristicas do curtidor. Certifique-se de que o botdo de
alimentagao esta na posigdo 0 antes de ligar a fonte de alimentagao.

O aparelho ligado é ligado deslocando o botdo de ligagdo para uma
posicao diferente de 0.

e Posigdo 0 - desligado

e Posicéo | - temperatura 50°C, caudal 300 - 500 I/min

e Posicado Il - temperatura 70 - 600°C, caudal 300 - 500 I/min

A primeira ligagdo do aparelho de curtume pode estar associada a
presenca de uma pequena quantidade de fumo. Isto € normal e deve
desaparecer apés um curto periodo de tempo.

Configuragoes

O aparelho de bronzeamento é controlado por botdes e por um ecré LCD.
Na 12 velocidade (50°C), é possivel controlar o caudal de ar com os
botdes de aumento e diminuigéo (6 niveis).

Na mudanca I, é possivel controlar o caudal de ar da mesma forma e
regular a temperatura de 70 a 600°C utilizando os botdes de aumento e
diminuicao da temperatura (em incrementos de 10°C).

O botdo central permite selecionar uma das 6 predefinicdes.

Modo Temperatura [°C] Nivel de intensidade do jato
1 70 |

2 150 Il

3 250 11}

4 350 [\

5 450 \

6 600 VI

Trabalho com a ferramenta

O ciclo | é utilizado para arrefecer a pega de trabalho aquecida, secar a
tinta ou arrefecer o aparelho ap6és um trabalho prolongado com
temperaturas elevadas, antes de o guardar ou de substituir o bico auxiliar.
Ao mudar da posigéo Il para |, aguardar um pouco para que a unidade
arrefeca.

A distancia do bocal & pega de trabalho deve ser ajustada em fung&o do
tipo de material a maquinar e do tipo de bocal auxiliar utilizado. A
temperatura mais adequada deve ser determinada por tentativa, pelo que
se deve comegar na gama de temperaturas baixas.

Moldagem de tubos de plastico / degelo

e Colocar o bocal refletor no bocal de saida. Para evitar constrigdes,
encha o tubo com areia e feche-o de ambos os lados.

e O tubo deve ser aquecido uniformemente, movendo-o em relagdo a
pistola de calor.

e Aqueca as zonas congeladas dos tubos de agua sempre da
extremidade para o centro. Aquecer os tubos de plastico, bem como
as juntas entre os tubos, com especial cuidado para evitar danos.

Atengdo: ndo aquecer, em caso algum, os tubos de gas!

Remocao da tinta

e Ligar o aparelho de bronzeamento e regular a temperatura de
funcionamento correta.

« Dirigir um jato de ar quente para a superficie coberta de tinta. Apds
um curto periodo de tempo, a tinta comega a formar bolhas. Nao
deixe a tinta queimar, pois isso dificultara a sua remocao.

e Ao remover a tinta com um raspador ou uma espatula, utilize um
movimento gradual, de cima para baixo. Se a espatula encontrar um
ponto onde a tinta ndo pode ser removida, aproxime-a
cuidadosamente para facilitar a remogéo da tinta. Limpe a lamina
da espatula de vez em quando.

e A tinta deve ser removida antes de endurecer, caso contrario,
agarrar-se-a a lamina da espatula.

e Uma vez terminado o trabalho, qualquer tinta restante deve ser
rapidamente removida da espatula com uma escova de arame
antes de coagular.

Atengéo: as espatulas de plastico ndo devem ser utilizadas para remover

tinta aquecida com uma pistola de calor.

Pouco tempo depois da utilizagédo, o bocal de bronzeamento esta quente.

Evitar o contacto direto e utilizar luvas de protegdo adequadas ou esperar

que arrefega.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Parametro [ Vvalor |
Tens&o de alimentagdo | 230v AC |




Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 2000W
Temperatura de [ Funcionamento | 50°C
funcionamento Funcionamento Il 70-600°C
Caudal de ar Funcionamento | 300l/min

Funcionamento Il 500l/min
Classe de protecdo I
Classe de estanquicidade IPX0
Peso 1kg
Ano de fabrico 2025

PROTECGAO AMBIENTAL

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagées adequadas
para eliminagdo. Contactar o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagédo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que ndo sdo amigas do ambiente. O equipamento ndo
reciclado representa um risco potencial para o ambiente e para a
saude humana.

"GTX Polénia Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com sede
social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir designado por
“Manual”), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigdo, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo sujeitos a
protecéo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A
copia, processamento, publicagdo, modificagéo para fins comerciais de todo o Manual,
bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland
é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade UE
Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp. k.,
Rua Pograniczna, 2/4. 02-285 Varsévia
Produto: Tanner
Modelo: 04-710
Nome comercial: NEO TOOLS
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva de baixa tensao 2014/35/UE
Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das normas:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e nado inclui componentes
adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a elaborar o
dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsoévia
el .

Pawet Kowalski
Responsavel pela qualidade da GTX POLONIA

Varsovia, 2025-06-23

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR EL
EQUIPO Y CONSERVELO PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Este equipo puede ser utilizado por nifios de al menos 8 afios de edad y

por personas con capacidades fisicas y mentales reducidas y falta de

familiaridad con el equipo, si se proporciona supervision o instrucciones

sobre cédmo utilizar el equipo de forma segura para que se comprendan

los riesgos asociados. Los nifios no deben jugar con el equipo. Los nifios

no supervisados no deben realizar tareas de limpieza o mantenimiento

del equipo.

Por lo tanto, un uso descuidado de la maquina de bronceado puede

provocar un incendio:

e tenga cuidado al utilizar la maquina de bronceado en zonas donde
haya materiales combustibles,

« nodirija una corriente de aire caliente al mismo lugar durante mucho
tiempo,

e no utilice la pistola de calor en presencia de una atmésfera
explosiva,

e tenga en cuenta que el calor puede transferirse a materiales
combustibles fuera del campo de vision,

e después de su uso, deje que el bronceador se enfrie antes de
guardarlo,

* no deje el aparato de bronceado encendido sin vigilancia.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

e Utilice gafas de seguridad cuando manipule la maquina de
bronceado.

« No obstruya la entrada de aire ni la abertura de la boquilla de salida
del bronceador.

* No toque la boquilla de bronceado mientras esté en uso o justo
después de haber dejado de utilizar el bronceador.

e El mango del bronceador debe mantenerse limpio, sin restos de
aceite o grasa.

e Cuando trabaje al aire libre, no utilice el bronceador si esta lloviendo
o si el aire estd muy himedo.

e No deje la maquina de bronceado a un lado mientras esté
encendida.

e No dirija el flujo de aire de la maquina de bronceado durante
demasiado tiempo a un mismo lugar.

e De vezen cuando, deben retirarse los restos de pintura acumulados
en la boquilla de la maquina de bronceado para evitar una
combustién espontanea.

* Asegurese siempre de que la superficie que se va a calentar no es
inflamable antes de utilizar la maquina de bronceado.

e Cuando se eliminen pinturas al éleo que contengan plomo, el
trabajo sélo debe realizarse en locales bien ventilados. Los vapores
de dichas pinturas son toxicos. Utilice proteccién respiratoria.

« No utilice aguarras, disolventes ni gasolina como agentes auxiliares
en la maquina de curtido.

* No toque los componentes calientes de la maquina de bronceado
poco después de su uso. Las quemaduras provocadas por el
incumplimiento de estas instrucciones son el principal peligro que
conlleva el funcionamiento de la maquina de bronceado.

« No dirija el aparato de bronceado hacia ninguna persona o animal
(por ejemplo, para secar el pelo). El aparato de bronceado imparte
al aire una temperatura mucho mas elevada que la de un secador
de pelo.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del empleo de
medidas de seguridad y de medidas de protecciéon adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.
ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

OjCE

1 2 i 4

1.jLea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene!

2.jPrecaucion: superficies calientes!

3.Segunda clase de proteccion

4.El producto cumple los requisitos de la Directiva de la UE

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS
Fig.A:




1.Pantalla LCD

2.Botén de aumento del flujo de aire
3.Botdn de reduccion del flujo de aire
4.Botén de aumento de temperatura
5.Botén de reduccion de temperatura
6.Botén de cambio de modo

DESCRIPCION DEL APARATO

El soplete estd disefiado para eliminar capas de pintura, calentar
conexiones roscadas cocidas para facilitar su desenroscado y para
calentar tuberias de agua congeladas, cerraduras, candados, etc. El
soplete también se puede utilizar para secar piezas de madera antes de
mecanizarlas, contraer "fundas" termorretractiles, soldar y realizar
cualquier otro trabajo que requiera calentar con una corriente de aire seco
y caliente. El soplete esta destinado exclusivamente al uso de aficionados.

FUNCIONAMIENTO DEL APARATO
Antes de empezar a trabajar, aseglrese de que se dan las condiciones
adecuadas.

Estacion de trabajo
Asegurese de que no haya objetos en las proximidades que restrinjan la
libertad de movimientos e impidan un trabajo comodo y seguro.

Fuente de alimentacion

Asegurese de que la fuente de alimentacion a la que se va a conectar el
aparato de bronceado se corresponde con los requisitos especificados en
la placa de caracteristicas del mismo.

Interruptor

Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de apagado. Si se
introduce el enchufe en la toma de corriente cuando el interruptor esta en
la posicion de encendido, puede producirse un accidente grave, ya que el
aparato de bronceado se pone inmediatamente en funcionamiento.

Comprobacion del funcionamiento
Al poner en marcha la curtidora, ésta debe funcionar uniformemente y sin
atascos. Si se detectan anomalias, deje de utilizar el aparato.

Seleccion de boquillas

En funcién del tipo de trabajo que se vaya a realizar (si es necesario), se

puede montar una tobera adicional adecuada deslizandola sobre la tobera

de salida. Cada boquilla adicional puede colocarse en cualquier angulo
de 0° a 360° en el eje de la antorcha. El uso de boquillas adicionales
facilita el trabajo garantizando su precisién.

e Boquilla de superficie: protege, por ejemplo, las ventanas del
sobrecalentamiento  redirigiendo el flujp de aire caliente.
Especialmente util al eliminar capas de pintura.

e Boquilla difusora: garantiza una distribucién uniforme del aire
caliente en zonas pequenias.

« Boquilla reductora: proporciona un flujo de aire caliente dirigido para
el mecanizado de esquinas y la soldadura.

* Boquilla reflectora - disefiada para soldar, dar forma a tubos de
plastico, descongelar instalaciones de agua y retractilar fundas
termorretractiles.

Precaucién: No obstruya las aberturas de entrada de aire, ya que podria

provocar un sobrecalentamiento de la herramienta eléctrica.

Encendido y apagado

Nota: la tension de red debe coincidir con la tension indicada en la placa
de caracteristicas del curtidor. Asegurese de que el botén de encendido
esta en la posicion 0 antes de conectarlo a la red eléctrica.

El aparato conectado se enciende colocando el botén de encendido en
una posicién distinta de 0.

e Posicién 0 - desconectado

e Posicién | - temperatura 50°C, caudal 300 - 500 I/min

e Posicion Il - temperatura 70 - 600°C, caudal 300 - 500 I/min

El primer encendido de la maquina de curtido puede ir asociado a la
presencia de una pequefa cantidad de humo. Esto es normal y deberia
desaparecer al cabo de poco tiempo.

Ajustes

La maquina de bronceado se controla mediante botones y una pantalla

LCD.

En la marcha | (50 °C), es posible controlar el caudal de aire con los

botones de aumento y disminucién (6 niveles).

En la marcha Il, es posible controlar el flujo de aire del mismo modo y

ajustar la temperatura de 70 a 600°C mediante los botones de aumento y

disminucion de la temperatura (en incrementos de 10°C).

El botén central permite seleccionar uno de los 6 preajustes.

| Modo I Temperatura [°C] I Nivel de intensidad del chorro I
1 70 |

40

2 150 ]
3 250 1]
4 350 v
5 450 \
6 600 Vi

Trabajo con la herramienta

La marcha | se utiliza para enfriar la pieza calentada, secar la pintura o
enfriar el aparato después de un trabajo prolongado con altas
temperaturas antes de guardarlo o sustituir la boquilla auxiliar.

Al cambiar de la posicion Il a la |, espere un rato a que el aparato se enfrie.
La distancia de la boquilla a la pieza debe ajustarse en funcion del tipo de
material a mecanizar y del tipo de boquilla auxiliar utizada. La
temperatura mas adecuada debe determinarse por ensayo, por lo que se
debe empezar en el rango de temperaturas bajas.

Conformado de tubos de plastico / deshielo

e Coloque la boquilla reflectora en la boquilla de salida. Para evitar
estrechamientos, llene el tubo de arena y ciérrelo por ambos lados.

e Latuberia debe calentarse uniformemente moviéndola con respecto
a la pistola de calor.

e Caliente siempre las zonas congeladas de las tuberias de agua
desde el borde hacia el centro. Caliente las tuberias de plastico, asi
como las juntas entre piezas de tuberia, con especial cuidado para
evitar dafios.

Atencién: jen ningln caso caliente las tuberias de gas!

Eliminacion de la pintura

e Encienda la maquina de bronceado y ajuste la temperatura de
funcionamiento correcta.

« Dirija un chorro de aire caliente a la superficie cubierta de pintura.
Al cabo de poco tiempo, la pintura empezara a ampollarse. No deje
que la pintura se queme, ya que dificultaria su eliminacion.

e Al quitar la pintura con una rasqueta o espatula, realice un
movimiento gradual de arriba abajo. Si la espatula encuentra un
punto en el que no se puede quitar la pintura, acérquela con cuidado
para facilitar la eliminacion de la pintura. Limpie la hoja de la
espatula de vez en cuando.

e La pintura debe eliminarse antes de que se endurezca, de lo
contrario se adherira a la hoja de la espatula.

e Una vez finalizado el trabajo, los restos de pintura deben retirarse
réapidamente de la espatula con un cepillo de alambre antes de que
se coagulen.

Atencién: las espatulas de plastico no deben utilizarse para retirar pintura

calentada con pistola de calor.

Poco después de su uso, la boquilla de bronceado esté caliente. Evite el

contacto directo y utilice guantes de proteccién adecuados o espere hasta

que se haya enfriado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Parametro Valor

Tensién de alimentacion 230V CA

Frecuencia de alimentacion 50 Hz

Potencia nominal 2000W

Temperatura Funcionamiento | 50°C
Marcha Il 70-600°C

Flujo de aire Marcha | 300l/min
Funcionamiento I 500//min

Clase de proteccion Il

Clase de estanqueidad IPX0

Masa 1kg

Afio de fabricacion 2025

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacion. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electronicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual”), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia
y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994
sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90
Tema 631 en su versién modificada). La copia, el procesamiento, la publicacién y la
modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia estan estrictamente



prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Calle Pograniczna 2/4
. 02-285 Varsovia
Producto: Tanner
Modelo: 04-710
Nombre comercial: NEO TOOLS
Numero de serie: 00001 + 99999
Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:
Directiva de Baja Tension 2014/35/UE
Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012; EN 60335-1:2012+A2:2019;
62233:2008;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes
afadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
) e i

e A\l /

los siguientes

EN

Pawet Kowalski
Responsable de calidad de GTX POLONIA

Varsovia, 2025-06-23

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
Tanner
04-710

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
SEADME KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED

Seda seadet voivad kasutada véahemalt 8-aastased lapsed ja inimesed,

kelle fiisilised ja vaimsed vdimed on vahenenud ja kes ei ole seadmega

tuttavad, kui on tagatud jarelevalve v&i juhendamine, kuidas seadet

ohutult kasutada, nii et sellega seotud riskid oleksid mdistetavad. Lapsed

ei tohiks seadmetega méngida. Lapsed, kelle ile ei ole jarelevalvet, ei

tohiks seadmeid puhastada ega hooldada.

P&evitusmasina hooletu kasutamine voib seega pdhjustada tulekahju:

« tuleb olla ettevaatlik, kui paevitusmasinat kasutatakse kohtades, kus
on pdlevaid materjale,

e arge suunake kuuma 6huvoolu pikka aega Uhte ja samasse kohta,

e arge kasutage kuumutuspistolit plahvatusohtliku atmosfaari
juuresolekul,

e olge teadlik, et soojus vdib kanduda pbdlevatele materjalidele
valjaspool vaatevalja,

e parast kasutamist tuleb parkimisseadmel lasta enne ladustamist
jahtuda,

« arge jatke paevitusseadet jarelevalveta sisse lllitatud.

TAIENDAVAD OHUTUSEESKIRJAD

« Kandke paevitusseadme kasitsemisel kaitseprille.

o Arge ummistage péevitusseadme 6hu sisselaske- véi véljalaskeava.

o Arge puudutage paevituspihustit selle kasutamise ajal véi vahetult
pérast paevitusseadme kasutamise I6petamist.

a1

e Paevitusmasina kaepide tuleb hoida puhtana, ilma 6li- voi
rasujalgedeta.

o Oues tddtades ei tohi paevitusmasinat kasutada, kui sajab vihma véi
kui 6hk on markimisvaarselt niiske.

o Arge pange péevitusmasinat kdrvale, kui see on sisse lillitatud.

o Arge suunake paevitusseadme 6huvoolu liiga pikalt iihte kohta.

e Aeg-ajalt tuleb paevitusmasina diisist eemaldada kdik kogunenud
varvijaagid, et valtida isesittimist.

e Veenduge alati enne parkimismasina kasutamist, et kuumutatav
pind ei ole tuleohtlik.

* Pliid sisaldavate dlivarvide eemaldamisel tuleb t66d teha ainult hasti
ventileeritud ruumides. Selliste varvide aurud on mirgised.
Kasutage hingamisteede kaitset.

e Pé&evitusmasina kasutamisel ei
tarpentiini, lahusteid ega bensiini.

e Arge puudutage parkimismasina kuumutatud osi vahetult parast
kasutamist. Nende juhiste eiramisest pohjustatud pdletused on
peamine oht, mis kaasneb parkimismasina kasutamisega.

o Arge suunake td6tavat parkimisseadet inimese v&i looma poole (nt
juuste kuivatamiseks). Péevitusseade annab 6hule palju kdrgema
temperatuuri kui foon.

Vaatamata oma olemuselt ohutule konstruktsioonile, turvameetmete
ja tdiendavate kait tmet: on to6 kaigus alati
olemas vigastuste jadkoht.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS

MO)CE
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1.Lugege kasutusjuhendit, jérgige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

2.Ettevaatust: kuumad pinnad!

3.Teine kaitseklass

4.Toode vastab ELi direktiivi nduetele

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS

Joonis A:

1.LCD-ekraan

2.0huvoolu suurendamise nupp
3.0huvoolu vahendamise nupp

4. Temperatuuri suurendamise nupp
5.Temperatuuri vahendamise nupp
6.Reziimi muutmise nupp

SEADME KIRJELDUS

Poltur on mdeldud varvikihi eemaldamiseks, kipsetatud keermestatud
Gihenduste soojendamiseks, et neid oleks lihtsam lahti kruvida, ning
kiilmunud veetorude, lukkude, tabalukkude jms soojendamiseks. Samuti
saab torvikuga kuivatada puitdetaile enne mehaanilist t66tlemist,
kahandada termokahanevaid "mantleid”, joota ja teha muid tdid, mis
nduavad kuumutamist kuiva kuuma 6huvooluga. Pihusti on mdeldud
ainult amatdoridele.

SEADME TOOPOHIMOTE
Enne t66 alustamist veenduge, et tingimused on 6iged.
To6koht

Veenduge, et laheduses ei ole esemeid, mis piiravad vaba liikumist ja
takistavad mugavat ja ohutut td6tamist.

tohi abiainetena kasutada

kasut: isel

Toiteallikas

Veenduge, et toiteallikas, millega paevitusseade lihendatakse, vastab
paevitusseadme andmesildil esitatud nduetele.

Laliti

Veenduge, et luliti on valjalilitatud asendis. Kui pistik sisestatakse
pistikupessa, kui liliti on sisselllitatud asendis, voib juhtuda tdsine
Onnetus, kuna paevitusseade hakkab kohe tédle.

Funktsiooni kontrollimine

Kui parkimismasin on kaivitatud, peab see jooksma ihtlaselt ja iima
ummistusteta. Kui leiate kdrvalekaldeid, I6petage seadme kasutamine.
Diiiisi valik

Séltuvalt tehtava t66 tulbist saab (vajaduse korral) sobiva lisadulsi
paigaldada, likates selle valjalaskeotsikule. Iga lisapihustit saab



paigaldada mis tahes nurga all 0° kuni 360° taskulambi telje suhtes.

Lisaduuside kasutamine hdlbustab t66d, tagades selle tapsuse.

e Pinnapihusti - kaitseb nt aknaid Ulekuumenemise eest, suunates
kuuma 8huvoolu Umber. Eriti kasulik varvikihi eemaldamisel.

* Hajutav otsik - tagab kuuma &hu Uhtlase jaotuse véikeste pindade
puhul.

* Reduktsioonipihusti - tagab sihiparase kuuma &huvoolu nurkade
tootlemiseks ja jootmiseks.

o Reflektoripihusti - m&eldud jootmiseks, plasttorude vormimiseks,
veeseadmete sulatamiseks ja termokahanevate muhvide
kokkutdmbamiseks.

Ettevaatust: Arge blokeerige 6hu sisselaskeavasid, sest see voib

pohjustada elektrilise tooriista lilekuumenemist.

Sisse- ja valjaliilitamine

Markus: vorgupinge peab vastama pingele, mis on naidatud

parkimisseadme andmesildil. Enne vooluvdrku (ihendamist veenduge, et

toitenupp on asendis 0.

Uhendatud seade liilitatakse sisse, kui lilitusnupp viiakse muusse

asendisse kui 0.

e Positsioon 0 - vélja lilitatud

e Asend | - temperatuur 50°C, vooluhulk 300 - 500 I/min

e Positsioon Il - temperatuur 70 - 600°C, vooluhulk 300 - 500 I/min

Parkimisseadme esmakordse sisseliilitamisega voib kaasneda véahene

suitsu olemasolu. See on normaalne ja peaks lihikese aja péarast

kaduma.

Seadistused

Pé&evitusmasinat juhitakse nuppude ja LCD-ekraani abil.

1. kaigul (50°C) on vdimalik 6huvoolu reguleerida suurendamise ja
véhendamise nuppude abil (6 astet).

Il kéigul on vdimalik 6huvoolu samamoodi reguleerida ja temperatuuri
70°C kuni 600°C reguleerida temperatuuri suurendamise ja vadhendamise
nuppude abil (10°C astmete kaupa).

Keskmine nupp véimaldab valida lihe 6 eelseadistuse hulgast.

Reziim Temperatuur [°C] Voolujoa intensiivsuse tase
1 70 |

2 150 1l

3 250 1]

4 350 \Y

5 450 Vv

6 600 VI

Tooriistaga to6tamine

Jooksu | kasutatakse kuumutatud téddeldava detaili jahutamiseks, varvide
kuivatamiseks voi seadme jahutamiseks parast pikemat t66d koérge
temperatuuriga enne selle ladustamist voi abipihusti vahetamist.

Kui vahetate asendist Il asendisse |, oodake veidi aega, kuni seade jahtub.
Dusi kaugust téddeldavast detailist tuleb reguleerida séltuvalt tdddeldava
materjali tulbist ja kasutatava abidulsi tiubist. Kdige sobivam
temperatuur tuleks kindlaks maarata proovimise teel, seega alustage
madalast temperatuurivahemikust.

Plasttorude vormimine / jaatorje

e Asetage helkurdlis valjalaskeotsikule. Kitsenduste valtimiseks
taitke toru liivaga ja sulgege see mélemalt poolt.

e Toru tuleb kuumutada uhtlaselt, liigutades seda soojuspistoli
suhtes.

e Kuumutage veetorude kilmunud kohti alati servast keskele.
Kuumutage plasttorusid ja ka torutiikkide vahelisi Ghendusi eriti
ettevaatlikult, et valtida kahjustusi.

Ettevaatust: arge kuumutage mingil juhul gaasitorusid!

Vérvi eemaldamine

« Lilitage parkimisseade sisse ja seadistage dige t66temperatuur.

e Suunake kuuma o6hujuga vérviga kaetud pinnale. Lihikese aja
pérast hakkab vérv vilima. Arge laske varvil péleda, sest see
raskendab selle eemaldamist.

e Varvi eemaldamisel varvikaabitsaga voi spaatliga kasutage
jarkjargulist, Ulalt-alla liikumist. Kui spaatel satub kohta, kus varvi ei
saa eemaldada, liigutage spaatel ettevaatlikult lahemale, et
hélbustada varvi edasist eemaldamist. Puhastage aeg-ajalt spaatli
tera.

e Varv tuleb eemaldada enne selle kdvenemist, sest vastasel juhul
jaab see spaatli tera klge kinni.

e Kui t66 on lopetatud, tuleb allesjadnud varv spaatlalt kiiresti
eemaldada traatharjaga, enne kui see hiitbib.

Ettevaatust: plastspaatlit ei tohi kasutada

eemaldamiseks kuumutusplistoliga.

kuumutatud  varvi
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Varsti parast kasutamist on parkimisotsik kuum. Véltige otsest
kokkupuudet ja kasutage sobivaid kaitsekindaid voi oodake, kuni see on
jahtunud.

TEHNILISED NAITAJAD

Parameeter Vaértus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 2000W
Temperatuur Kaivitus | 50°C
Kaitumine Il 70-600°C
Ohuvool Jooks | 300 l/min
Kaitumine Il 500l/min
Kaitsekl Il
Veepidavuse klass IPX0
Mass 1 kg
Tootmisaasta 2025
KESKKONNAKAITSE
N Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid need
; tuleb viia kor i asjakot jaatmekai itadesse.
E] Teabe saamiseks korvaldamise kohta votke (hendust toote
™ | | edasimiiija VoI kohaliku omavalitsusega. Elektri-  ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnasobralikud. Ringlusse votmata seadmed kujutavad endast
potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,
et koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas. Koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle
koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari
1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr
90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu ké&siraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja muutmine érilistel eesmarkidel ilma GTX Poland'i
kirjaliku nGusolekuta on rangelt keelatud ning vaib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

2/4 Pograniczna . 02-285 Warsaw

Toode: Tanner

Mudel: 04-710

Kaubanimi: NEO TOOLS

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Madalpingedirektiiv 2014/35/EL

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv  2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.

Ja vastab standardite nduetele:
EN 60335-2-45:2002+A2:2012;
62233:2008;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017.

Kéaesolev deklaratsioon kasitleb ainult turuleviidud masinat ja ei hdima
komponente.

mis on lisatud I6ppkasutaja poolt voi mida ta on teinud hiljiem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. nimel: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Varssavi

EN 60335-1:2012+A2:2019; EN

AL A W /

Pawet Kowalski
GTX POLAND Kvaliteediametnik

Varssavi, 2025-06-23



