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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA OSCYLACYJNA
59G322
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

OSTRZEZENIA
OSCYLACYJNEJ

Trzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie, poniewaz
powierzchnia szlifujgca moze zetknaé sie¢ z jego wilasnym
przewodem. Uszkodzenie przewodu “"pod napigciem" moze
spowodowac, ze odstoniete, metalowe czesci elektronarzedzia mogg
znalez¢ sie "pod napigciem" i mogg spowodowac porazenie operatora
pradem elektrycznym.

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.

BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIERKI

Nie wolno stosowac szlifierki do szlifowania materiatéw
zawierajagcych magnez, azbest lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Wigcznik

2.Uchwyt szlifierki

3.Pojemnik gromadzacy pyt

4.Kréciec odprowadzania pytu

5.Stopa robocza z rzepem

6.Zacisk mocowania papieru $ciernego

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW:

e

malowanych farbami z dodatkiem ofowiu, mogg po
szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagraza¢ zdrowiu obstugujgcego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej takie jak: pdtmaski
filtrujgce, okulary ochronne. Nalezy podtaczy¢ instalacje odciagajaca
pyt.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymaé pewnie, obiema
rekami.

* Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewnic¢ sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

* Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sig czy papier $cierny
jest umocowany pewnie, oraz czy dzwignie mocowania papieru sg
w pofozeniu zaci$nigcia papieru.

« Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktore sg w ruchu.

« Nie wolno odktada¢ szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem
sig jej czgsci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajacy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg ofowiowa, niektdrych rodzajéw drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia,
w ktérym za pomocg szlifierki usuwana jest farba zawierajgca
zwigzki otowiu.

e W pomieszczeniu, w ktérym za pomocy szlifierki usuwana jest
farba zawierajgca zwigzki otowiu, nie wolno je$¢, pi¢ lub pali¢.

« Nalezy unikaé¢ stosowania dtugich przedtuzaczy.

W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e Podczas pracy szlifierkq zawsze nalezy stosowa¢ nauszniki
przeciwhatasowe i p&tmaske ochronna.

« Szlifierka nie nadaje si¢ do pracy na mokro.

e Przed przylaczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy
przycisk wigcznika nie znajduje sig w potozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajgcy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
ruchomych czesai szlifierki.

e Przy pracy szlifierkg ponad gtowg operatora nalezy stosowac
gogle lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania sig szlifierkg nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktéry mégtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki oscylacyjne sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il
klasy. Urzadzenia s napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym. Szlifierka oscylacyjna jest przeznaczona do
szlifowania i polerowania powierzchni drewnianych, metalowych, z
tworzyw sztucznych i innych podobnych materiatéw, przy
zastosowaniu papieru $ciernego o odpowiedniej gradaciji. Dzieki
zastosowaniu réznego ksztattu stép roboczych umozliwia prace
nawet w trudno dostepnych miejscach. Obszary ich uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, oraz wszelkich prac z
zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).
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1.UWAGA! Zachowaj szczegélne $rodki ostroznosci!

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Druga klasa ochronnosci.

4.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowq).

5.0dtgcz urzadzenie przed naprawa.

6.Uzywaj odziezy ochronnej.

7.Chron urzgdzenie przed wilgocia.

8.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

9.Znak Certyfikacji rynku ukrainskiego.

10.Znak certyfikacji EAC.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

Stopa robocza prostokatna, trojkatna, kwadratowa (zamontowana do
urzadzenia) —3szt.
Pojemnik z workiem gromadzacym pyt --1 szt
Papier $cierny po 3 szt. do kazdej stopy roboczej (rézna gradacja)
-9 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

Papier écierny o grubszym ziarnie nadaje sie do obrdbki zgrubnej

wigkszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest

stosowany przy pracach wykonczeniowych.

e Gdy powierzchnia nie jest réwna nalezy prace rozpoczaé
papierem gruboziarnistym i kontynuowa¢, az do wyréwnania
powierzchni.

e Nastegpnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu
usunigcia  $ladéw  pozostalych po  obrébce  papierem
gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.

NAKLADANIE PAPIERU $CIERNEGO

Szlifierka posiada stope roboczg z tzw. rzepem, co pozwala na tatwg

i szybkg wymiane papieru $ciernego.

e Zblizy¢ papier $cierny do stopy roboczej rys. A5 tak, aby jego
otwory pokrywaty sie z otworami w stopie roboczej szlifierki i
docisngé, co zapewni skuteczne odprowadzanie pytu.

e Aby zdjg¢ papier $cierny nalezy odchyli¢ go z jednej strony, a
nastepnie pociggnag.

Nalezy stosowac¢ perforowany papier $cierny, aby pyt moégt

dociera¢ poprzez otwory w stopie roboczej do instalacji

odprowadzajacej pyl. Przed kazdorazowa zmiang papieru

Sciernego nalezy oczysci¢ stope robocza usuwajac z niej kurz i

wszelkie zanieczyszczenia za pomoca np. szczotki lub pedzelka.

Ponadto szlifierka dodatkowo posiada zaciski mocowania papieru

dciernego dla stopy kwadratowej lub prostokatnej w przypadku



zastosowania papieru $ciernego nie przeznaczonego do mocowania

narzep.

e Dobra¢ gradacje papieru $ciernego wiasciwg dla planowanej
pracy.

e W celu zmigkczenia papieru potrze¢ gtadka strong o krawedz, np.
stotu.

* Poluzowa¢ zaciski mocowania papieru $ciernego (5) (rys. B).

* Umiesci¢ papier $cierny na stopie szlifierki (4).

« Upewnic¢ sie, czy otwory w papierze $ciernym i stopie roboczej (4)
w petni pokrywaja sie.

e Zagig¢ oba konce papieru $ciernego na krawedziach stopy
szlifierki.

e Zacisna¢ zaciski mocowania papieru $ciernego (5).

« Upewnic sig czy papier $cierny jest zamocowany w sposdb pewny.

Papier scierny musi scisle przylegaé do stopy szlifierki. Nie moze

by¢ zadnego luzu. Jesli w czasie szlifowania papier wyciagnie

sig, to nalezy usuna¢ poluzowanie, co znacznie wydtuzy czas
uzytkowania zatozonego paska papieru sciernego.

ODPROWADZANIE PYLU

Szlifierka oscylacyjna w swoim wyposazeniu ma dotgczony pojemnik

do gromadzenia pytu, celem utrzymania czystosci powierzchni

obrabianej.

e Wsungé mocowanie pojemnika na pyt (3) do krécca
odprowadzania pytu (2) i zabezpieczyé poprzez przekrecenie w
prawo (rys. C).

e Sprawdzi¢ pewno$¢ osadzenia pojemnika na pyt na kréccu
odprowadzania pytu przez lekkie pociagniecie za pojemnik na pyt
(pojemnik na pyt uszczelniony jest za pomocg gumowego
pierscienia o-ring).

Worek na pyt umieszczony jest w plastikowej obudowie pojemnika na

pyt (3). Celem jego oprdznienia nalezy zsunaé tylng cze$¢ obudowy

plastikowej (rys. D), zdjg¢ worek na pyt z jego mocowania i usungé
jego zawarto$¢. Montaz worka na pyt przebiega w odwrotnej
kolejnosci do jego demontazu.

Obstuga i konserwacja szlifierki

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na

tabliczce znamionowej szlifierki.

Wiaczanie - przetgczy¢ przycisk wigcznika (1) w poz | (rys. E).

Wytaczanie - przetaczy¢ przycisk wigcznika (1) w poz O.

PRACA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

* Podczas pracy cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi
spoczywac na powierzchni obrabianej.

* Nalezy wywiera¢ umiarkowany nacisk na szlifierke, przesuwac jg
po materiale obrabianym ruchami obrotowymi, w kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

« Do prac zgrubnych stosowa¢ papier $cierny z grubszym ziarnem,
a do prac wykanczajgcych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
$ciernego najlepiej dobiera¢ drogg préb.

« Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierke i unie$¢ jg
ponad obrabiang powierzchnie i dopiero wtedy wytgczyc¢.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowaé wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pedzelka lub przedmucha¢
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu. Nie uzywa¢ zadnych
$rodkdw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one
uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA / ZAMIANA STOPY ROBOCZEJ

W zaleznosci od potrzeb i rodzaju wykonywanej pracy nalezy uzywac

odpowiedniej stopy roboczejrys. B3, B4, B5. Rodzaje stop roboczych

znajdujace sie na wyposazeniu urzadzenia przedstawiono narys. B3,

B4, B5

« Aby wymieni¢ stope roboczg nalezy wykreci¢ wkrety mocujgce
rys. B2 na stopie roboczej rys. A4.

e Zdjg¢ i wymienic¢ stope.
« Dokreci¢ wkrety mocujace.
Uszkodzona stopa robocza musi byé niezwtocznie wymieniona.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje
sie jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka oscylacyjna 59G322

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230V 50 Hz
Moc znamionowa 240 W
Max. llo$¢ oscylacji 13000 min™*
Wymiary stopy szlifierskiej 100x110 mm
Diugos$¢ przewodu zasilajgcego 3m
Stopien ochrony IPX0
Klasa ochronnosci 1l
Masa 1,4 kg
Rok produkciji 2025

59G322 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Warto$¢ przy$pieszen drgan an= 12,181 m/s*K= 1,5 m/s®

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z IEC 62841-1.
Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgar moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokiadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

N Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z

; domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

™ ] [lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ) informuje, iz
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail



bok@atxservice.com

Sie¢ Punktdw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,
ulica Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
Wyroéb: Szlifierka oscylacyjna
Model: 59G322
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgéci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
ulica Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

¥ e T

LA A

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Polan

Warszawa, 2022-05-13

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ORBITAL SANDER
59G322
NOTE: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THESE
INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SAFETY WARNINGS FOR ORBITAL SANDER

Hold the power tool by its insulated surfaces as the grinding
surface may come into contact with its own wire. Damage to the
‘live’ wire can result in exposed metal parts of the power tool becoming
‘live" and may electrocute the operator.

When sanding wooden and metal surfaces, e.g. painted with lead-
based paints, harmful/toxic dusts may be generated. Contact with or
inhalation of such dusts may endanger the health of the operator or
bystanders. Appropriate personal protective equipment such as
respirators, safety goggles must be used. A dust extraction system
must be connected.

BEFORE USING THE SANDER

« Hold the sander securely with both hands during use.

« Before switching on the sander, ensure that the sandpaper is not
touching the material to be worked on.

* Before switching on the sander, ensure that the sandpaper is
securely fixed and that the paper clamping levers are in the paper
clamping position.

* Do not touch parts of the sander that are in motion.

« Do not put the sander down after switching it off before its moving
parts have stopped.

e Use a protective mask if dust is generated during sanding. Dust
from sanding surfaces painted with lead paint, certain types of
wood and metal is harmful.

e Pregnantwomen and children should not enter a room where paint
containing lead compounds is removed with a sander.

e Do not eat, drink or smoke in a room where paint containing lead
compounds is being removed with a sander.

e The use of long extension cords should be avoided.

WHEN USING A SANDER

e Always wear noise protection earmuffs and a respirator when
working with the sander.

e The sander is not suitable for wet work.

« Before connecting the sander to the mains, check that the switch
button is not in the on position.

* Always keep the power cord of the machine away from moving
parts of the grinder.

e Use goggles or goggles when operating the grinder above the
operator's head.

* When handling the grinder, do not exert excessive pressure on the
grinder that could cause the grinder to stop.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation.

In spite of the inherently safe design, the use of safety measures
and additional protective measures, there is always a risk of
residual injury during operation.

CONSTRUCTION AND INTENDED USE

Oscillating grinders are hand-held power tools with Class Il insulation.
The machines are driven by a single-phase commutator motor. The
orbital sander is designed for sanding and polishing wooden, metal,
plastic and other similar surfaces using abrasive paper of the
appropriate gradation. Thanks to the use of variously shaped work
feet, it enables work even in hard-to-reach areas. Areas of use include
the execution of renovation and construction work, as well as all work
in the field of independent amateur activity (DIY).

The grinder must not be used to grind materials containing
magnesium, asbestos or surfaces coated with gypsum.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The following numbering refers to the components of the machine
shown on the graphic pages of this manual.

1.Switch

2.Grinder handle

3.Dust collecting container

4.Dust extraction port

5.Velcro-type work surface

6.Sanding paper clamp

* Discrepancies between illustration and product may occur.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED:

e
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1.ATTENTION: Take special precautions!

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Second class of protection.

4.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear protection,
dust mask).

5.Unplug the unit before repair.

6.Use protective clothing.
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7.Protect the unit from moisture.

8.Do not allow children to access the tool.
9. Ukrainian market certification mark.
10. EAC certification mark.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

Rectangular, triangular, square work surface (mounted to the
machine) -3 pcs.
Container with dust collection bag -1 pc.
Abrasive paper, 3 pcs. for each sanding pad (different gradations)-9
pcs.

PREPARATION FOR WORK

SELECTION OF ABRASIVE PAPER

Coarse-grained sandpaper is suitable for roughing most materials,

while finer-grained paper is used for finishing work.

* When the surface is not even, start with coarse-grained paper and
continue until the surface is even.

e Then use medium-grained paper to remove the marks left by
working with coarse-grained paper.

« Finally, use fine-grained paper to complete the finishing operation.

SANDING PAPER APPLICATION

The sander has a work foot with what is known as a Velcro fastener,

which allows the sanding paper to be changed easily and quickly.

* Bring the sandpaper close to the work foot Fig. A5 so that its holes
coincide with those on the sander's work foot and press down to
ensure effective dust extraction.

« Toremove the sandpaper, tilt it on one side and then pull.

Use perforated abrasive paper so that the dust can reach the

dust extraction system through the holes in the workfoot. Before

each sanding paper change, the sanding pad should be cleaned

by removing dust and any contaminants from the sanding pad

with a brush or brush, for example.

In addition, the sander has sanding paper clamping clamps for square

or rectangular feet when using sanding paper that is not designed to

be clamped with Velcro.

* Select the sanding paper gradation appropriate for the intended
work.

« Rub the smooth side of the paper against an edge, such as a table,
to soften the paper.

* Loosen the sandpaper mounting clamps (5) (fig. B).

* Place the sandpaper on the sanding paper foot (4).

e Ensure that the holes in the sandpaper and the sanding foot (4)
are fully aligned.

* Fold both ends of the sandpaper over the edges of the sanding
foot.

« Tighten the sandpaper clamping clamps (5).

« Ensure that the sandpaper is securely clamped.

The sanding paper must fit tightly onto the sanding machine
foot. There must not be any slack. If the paper pulls out during
sanding, the looseness must be removed, which will
considerably extend the service life of the fitted sanding paper
strip.

DUST EXTRACTION

The orbital sander is equipped with a dust collection box to keep the

work surface clean.

« Insert the dust container holder (3) into the dust extraction port (2)
and secure by turning to the right (fig. C).

e Check that the dust container is securely seated on the dust outlet
port by pulling lightly on the dust container (the dust container is
sealed with a rubber O-ring).

The dust bag is placed in the plastic dust container housing (3). To

empty it, slide off the rear part of the plastic housing (Fig. D), remove

the dust bag from its mounting and remove its contents. The dust bag
is fitted in the reverse order to its removal.

Operation and maintenance of the sander

SWITCHING ON / OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the grinder's rating plate.

Switch on - turn the on/off switch (1) to pos. | (Fig. E).

Switching off - switch the switch (1) to pos. O.

WORKING WITH THE ORBITAL SANDER

« During operation, the entire sanding surface of the workfoot must
rest on the work surface.

e Apply moderate pressure to the sander, moving it over the
workpiece with a rotating motion, either transversely or
longitudinally.

e Use coarse-grained sandpaper for coarse work and fine-grained
sandpaper for finishing work. It is best to select the type of sanding
paper by trial and error.

e When finishing polishing, reduce pressure on the sander and lift it
above the surface being worked on and only then switch off.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or
operation, unplug the power cord from the mains socket.

MAINTENANCE AND STORAGE

e It is recommended to clean the machine immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the unit with a brush or blow it with low-pressure
compressed air. Do not use any cleaning agents or solvents as
these may damage the plastic parts.

o Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor carbon brushes checked by a qualified
person.

« Always store the unit in a dry place out of the reach of children.

CHANGING / REPLACING THE WORKING FOOT

Depending on your needs and the type of work to be carried out, use

the appropriate working foot Fig. B3, B4, B5. The types of working

feet supplied with the machine are shown in fig. B3, B4, B5

* To replace the working foot, remove the fixing screws fig. B2 on
the working foot fig. A4.

* Remove and replace the foot.

« Tighten the fixing screws.

A damaged working foot must be replaced immediately.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes of
the motor must be replaced immediately. Always replace both
brushes at the same time.

The replacement of carbon brushes should only be carried out
by a qualified person using original parts.

Any type of fault should be repaired by the manufacturer's authorised
service centre.

SPECIFICATIONS

Random orbital sander 59G322

Parameter Value
Supply voltage 230V 50 Hz
Rated power 240 W
Max. Number of oscillations 13000 min*
Dimensions of sanding pad 100x110 mm
Length of power cord 3m
Degree of protection IPX0
Protection class ]
Weight 1.4 kg
Year of manufacture 2025

59G322 indicates both the type and the machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power level Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration value an= 12.181 m/s’K= 1.5 m/s?

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level Lpaand the sound power level Lw) where K
denotes measurement uncertainty). The vibrations emitted by the unit
are described by the vibration acceleration value ar where K denotes
the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand the
vibration acceleration value angiven in these instructions have been
measured in accordance with IEC 62841-1. The given vibration level
ancan be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure.

The stated vibration level is only representative of the primary use of
the equipment. If the equipment is used for other applications or with
other work tools, the vibration level may change. A higher vibration
level will be influenced by insufficient or too infrequent maintenance of
the unit. The reasons given above may result in increased vibration
exposure during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take
into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. When all factors are



accurately estimated, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and work tools, protection of adequate
hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken for disposal at suitable facilities.
Contact your product dealer or local authority for information on
disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Equipment which is
not recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX
Poland ") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter
referred to as "Manual"), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are
reserved. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as
“Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as
well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal
protection under the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing,
publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well as its
individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited
and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw
Product: Oscillating grinder
Model: 59G322
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU.
And complies with the requirements of standards:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |EC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
This declaration relates only to the machine as placed on the market
and does not cover components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical file:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw
¥ el .

Pawet Kowalski
Quiality Representative of GTX Polan

Warsaw, 2022-05-13

(UA)
MEPEKINAQ OPUTHAIBHOI IHCTPYKLIT

OPBITAJIbHA LWNI®YBAJIbHA MALLMHA

59G322
NMPUMITKA: NEPEQ BMKOPUCTAHHAM
ENEKTPOIHCTPYMEHTY ~ YBAXHO  MPOYAUTAUTE  LIKO
IHCTPYKUIKO TA 3BEPEXITb i ANA  MOJANLLWOro

BMKOPUCTAHHA.

3ACTEPEXEHHS 3 TEXHIKW BE3MNEKW ONSA OPBITANBHOI
LNI®YBANBHOT MALLMHU

TpumaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi MOBEpPXHi,
OCKinbkn wnicyBanbHa NOBEPXHS MOXe KOHTaKTyBaTM 3
BMAacHUM ApoToM. [OLIKOMKEHHSI [POTY Mif Hampyrow Moxe
npu3BecTM [0  TOro, WO  BiAKpUTI  MeTaneBi  YaCTUHU
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb "niA Hanpyrow" i MOXyTb ypasutu
ornepartopa efneKkTpU4HIM CTPYMOM.

Mia vac wnidyBaHHA [OepeB'sHUX | MeTaneBux MOBEPXOHb,
Hanpuknag, nodgapboBaHux capbamy Ha OCHOBI CBUHLIO, MOXe
YTBOPHOBATUCS LUKIZNMBUA/TOKCUYHUA M. KOHTaKT 3 Takum nuriiom
abo MOro BAWMXaHHA MOXe CTaHOBWTM 3arposy [Ans 3[0poB's
onepatopa abo oTouytoumx. HeobxiaHO BUKOPUCTOBYBATM BifMOBIAHI
3acobu iHAMBIOyanbHOrO 3axucCTy, Taki sik pecnipaTopu, 3axucHi
okynsipu. HeobxiaHo NigKMiounMTH CUCTEMy BiZICMOKTYBAHHS MSTY.

NEPEQ BUKOPUCTAHHAM LLINI®YBANBHOI MALLUHA

o [lig yac po6oTun HagjiiHo TpMMaTe LWnicyBanbHy MaluuHy oboma
pykamu.

o [lepen yBiIMKHEHHAM LUNichyBanNbHOI MaLLMHK NepeKoHanTecs, Lo
LwinichyBanbHwWii nanip He TopkaeTbcst 06pobntoBaHoro matepiarny.

o [lepen yBIMKHEHHAM LUNichyBanNbHOT MaLLMHK NepeKoHanTecs, LWo
winidpyBanbHWiA nanip HadiHO 3aKpinneHwin, a Baeni 3aTucky
nanepy 3HaxoAATbCS B MONIOXKEHHI 3aTVcky nanepy.

e He TopkaWiTecs YacTuH LNicpyBanbHOI MaLLMHK, WO 3HAaX0AATLCA
B pycCi.

e He knagite wnicysanbHy MaLUMHY MICNA BUMKHEHHSI HA 3eMIio,
AOK TT PyXOMi YaCTUHN He 3YMUHSATLCS.

e BuKOpUCTOBYITE 3axMCHY Macky, SKWO Mifg 4ac wnidpyBaHHS
yTBOproeTbC  nun.  Mun  Big  wnidpyBaHHA  NOBEPXOHb,
nogpapboBaHux ceuHLEBO hapboto, Aesikvx BUIIB AepeBa Ta
meTany € WKiAMMBUAM.

e BariTHUM XiHkaM i AiTAM He cnig 3axoauTv B NPUMILLIEHHS, Ae 3a
[ornoMorot  WridpyBanbHOi MaluHM  3HIMaeTbest ¢hapba, Lo
MICTUTb CMOMNYKW CBUHLYO.

e He ixTe, He nuiiTe i HE NaniTb Y NPUMILLEHHI, Ae WwnicyBanbHOK
LnichyBanbHOW MaluMHOW BuaansieTbcs ¢apba, Lo MICTUTb
COMYKW CBUHLYO.

e Cnig yHVKaTN BUKOPUCTaHHS AOBIUX NOAOBXYBaYiB.

nia YAC POBOTHU 3 WNMIGYBAJIbHOKO MALLMHOKO

e MMip yac poboTn 3 wWricpyBaNbHO — MaLLMHOW — 3aBXaM
BMKOPUCTOBYITE NPOTULLYMHi HaBYLLIHWKV Ta pecnipaTtop.

e LlnidyBanbHa malumHa He npusHayeHa Ans poboTu 3 BOMorvMm
MaTepianamu.

o [lepep nigktOYEeHHSAM LWNidyBanbHOT MaLLMHN [0 eNeKTpoMepesi
NepeKoHanTecs, Lo KHOMKka BUMMKAYa He 3HaxoauTbCs B
NONOXeHH "yBiMKHEeHO".

e 3aBxau TpMMaiiTe LUHYP XVBMNEHHS MaLUMHW Noaani Bif PyXOMUX
HaCTWH WinicyBarnbHOI MaLLMHK.

e BukopucToByiiTe 3axucHi okynspu abo macky npu poGoTi 3
LnidhyBanbHO MaLLVMHOK Haf, rorioBoko orepaTtopa.

e ig Yac po6oTu 3 LWnicPyBaNbHOK MALIMHOK He YMHITb Ha Hel
HagMIpHOrO ~ TWUCKY, IO MOXe MPU3BECTM [0  3YNUHKW
LinichyBanbHOi MaLLMHK.

YBATA: MNpucTpiit npu3Ha4eHnit Ans po6oTn B NPUMILLEHHI.

HesBaxaroum Ha 6Ge3neyHy 3a CBOEK CYTTHO KOHCTPYKLitO,
3acTocyBaHHA 3axofiB 6e3nekn Ta [AOAATKOBUX 3aXMCHUX
3axopiB, 3aBXAM iCHYE PU3UK 3aNMLLKOBOI TpaBMaTu3aLyii nig yac
po6otu.

KOHCTPYKUIA TA MPU3HAYEHHA

BibpauiiiHi LwnicyBanbHi MalUMHK - Lie py4Hi €NeKTPOIHCTPYMEHTH 3
isonsiyieto knacy Il. MawwHu npuBoasTbCS B Ajl0 ogHOasHUM
enekTpoaBuryHoM 3 komyTtatopoMm. OpbitanbHa wnicdyBaneHa
MalLvHa npusHayeHa Ans LwnidyBaHHa Ta nonipyBaHHS AepeB'sHuX,
MeTaneBux, MMACTUKOBMX Ta iHLWMUX MOAIGHUX NOBEPXOHb 3a
[onomoroto LnicyBanbHOro nanepy BignoeigHoi rpagadii. 3aeasiku
BVKOPUCTaHHIO poBoymx nanok pi3Hoi (hopMM MOXHa npauoBaTn
HaBIiTb Y BaXKOAOCTYMHMX Micusix. Chepy BUKOPUCTaHHS BKIOYAOTb
B cebe BUMKOHAHHS PEMOHTHUX i ByniBenbHWUX poGiT, a TakoX BCi
po60oTH B chepi HesanexHoT amaTopcbkoi AisnbHocTi (DIY).

LinichyBanbHy MaluMHY He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU Ans
wnicyBaHHA MatepianiB, WO MiCTATL MarHi, asbect a6o
NOBEPXOHb, MOKPUTUX FiNCoM.

OMNUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

HaBepeHa Hwk4e Hymepauis BigHOCUTLCS 0 KOMMOHEHTIB MaLUMHW,
noka3aHux Ha rpadiyHmx CTOpiHKaXx LibOro NocibHuKa.

1.BUMMKaY

2.pyyKa LwnipyBanbHoi MalLvH

3.KOHTenHep Ans 36opy nuny

4. OTBip ANs BUAANEHHs nuny

5.po60o4a NoBEpXHS Ha NMMyyKax



6. 3aTucKay Ans WniysanbHoOro nanepy
* MoxnuBi po3GiXHOCTi Mix intocTpaLieto Ta BUpoGom.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NMIKTOrPAM:

e

1.YBATA: loTpumyiTeck 0cobnmBumx 3anobikHux 3axopis!
2.MpounTante  iHCTPYKUitO 3  ekcnnyatauji, AOTPUMYMTECH
nonepekeHb Ta yMoB 6e3neku, Lo MiCTATLCA B Hii!

3.[pyruin knac 3axucTy.

4.Hocitb 3acobu iHOMBIAyanbHOTO 3axMCTy (3aXMCHI  OKynsipu,
HaBYLUHWKW, pecnipaTtop).

5.Mepen peMOHTOM BiAKMOYITE NPUCTPIl Big MepeXxi.
6.BrkopuCTOBYITE 3aXUCHUI OAST.

7) 3axuLaiiTe NpUCTpIi Big BOMOMY.

8.He possonsiiTe AiTAM MaTtv A4OCTYN A0 iHCTPYMEHTY.

9. 3Hak cepTudikaLii yKpaiHCbKOro pUHKy.

10. 3Hak cepTudikauii EAC.

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU

MpsiMoKyTHa, TPUKYTHa, KBaapaTHa po6oya NoBepxHs (KpinTLCS A0
Bepcrara) -3wr.
KoHTeiiHep 3 miLLkoM Ans 36opy nuny -1 wr.
LnicbyBanbHuiA nanip, No 3 LWT. Ha KOXHY LUMidyBanbHy Komoaky
(pisHi rpapauii) -9 wr.

MIAroTOBKA O POBOTU

BUBIP WNI®YBAIILHOIO NANEPY

py603epHMCTUIN HaXxAaYHMI Nanip NiAXoaAUTb Ans YOPHOBOT 06pOBKM

GinbLuocTi MaTepianis, a GinbLU APIGHO3EPHUCTUI - ANS YUCTOBOI.

e FKWO NoBepxHst HepiBHa, MOYHITL 3 rpybo3epHUCTOro nanepy i
NPOAOBXYIiTE A0 TUX Mip, MOKV NOBEPXHS HE CTaHe PIBHOI0.

e [loTiM BMKOPUCTOBYWTE CepeaHbO3epPHUCTWIA  nanip,  LWo6
BMOANUTM cnigw, 3anuweHi npu poboTi 3 rpy6o3epHUCTUM
nanepom.

e Hapewrti, BuKOpUCTOBYIiTE  APIGHO3EPHUCTWIA
3aBepLUeHHS (DiHILLHOT 06pPOBKU.

BUKOPUCTAHHSA LWNI®YBAINBLHOIO NAMNEPY

LnicbyBanbHa mMalumHa Mae poboyy nanky 3 Tak 3BaHo 3acTibKoto-

JIMNYYKOLO, Sika JO3BONSIE NETKO i WBUAKO 3MiHIOBATM LUMichyBanbHWIA

nanip.

o [MigHeciTb WnidysanbHUin nanip 4o poboyoi nanku (puc. A5) Tak,
wo6 1oro otBopu 3biranuca 3 oTBopamMu Ha poGouin nanui
wnicpyBanbHOI  MalUMHK, | NPUTUCHITL, WO6 3abeaneunTu
edeKTUBHE BUAAIIEHHS Nny.

e Lo6 3HATM wnichyBanbHWIA Nanip, HaxuniTb Moro Ha oauH Gik, a
NOTiM MOTAMHITL.

nanip  Aans

BukopucroByiite nepcopoBaHuii wnicyBanbHWin nanip, wWo6
NWA Mir NOTPannATU B CUCTEMY NUMNOBIABEAEHHA Yepe3 OTBOPU
B pobGouiit nanui. Mepea KoXHOK 3MiHOM LWNiyBanLHOro
nanepy cnia ounwaTi wnidyBansHy Tapinky, BUAansoum 3 Hei

nun i OyAb-AKi 3aOpyAHeHHs, Hanpuknag, LwWiTtko a6o
VAOPXUKOM.
Kpim Toro, wnicdyBanbHa MalmHa Mae  3aTuckadi  ans

LwnicyBanbHOro nanepy Ans kBagpaTtHoi abo NpsMOKYTHOI nanku,

SKWO BW BMKOPUCTOBYETe LnicpyBanbHUA  nanmip, SKWiA  He

NpU3HAYEHNIt NS 3aTUCKaHHS 3a JOMOMOTOHO MUMYYKU.

e Bubepitb LnidyBanbHWiA nanip BignoBiAHOI 3epHWUCTOCTI Ans
nepepbayyBaHoi poboTu.

e [oTpiTb wnichyBanbHWiA Nanip rnagkol CTOPOHOK 06 siKyCb
NOBEpPXHI0, Hanpwvknag, o6 cTin, Wo6 NoM'SKLIUTK oro.

e [MocnabTe 3aTtuckadi Ans KpinneHHs wnicdysansbHoro nanepy (5)
(man. B).

e [loknaaite wnicdysanbHUin Nanip Ha nanky AN wnigysansHOro
nanepy (4).

e [lepekoHalTecs, WO OTBOPM B HaxAayHoOMy nanepi Ta
LnidhyBarnbHii nanui (4) NOBHICTIO CyMiLLeHi.

e BarHitb o06ugBa KiHUi wnicbyBanbHOrO nanepy 3a  kpai
LunicoyBanbHOT Nanku.

e 3ararHitb 3aTuckavi WwnicysansHoro nanepy (5).

o [lepekoHaiTecs, WO LWnicyBanbHWiA Nanip HagiiHO 3aTUCHYTUIA.

LinicbyBanbHMiA Nanip NOBUHEH LWiNbHO NpuURAratM A0 Nanku
wnicdyBanbHoi MawWwWHWU. He NOBUHHO 6YTH HIAKOro NPOBUCaHHA.
fAkwo nig yac wnicyBaHHA nanip BUTATYETbCSA, Heo6GXigHO
YCYHYTU HeWiNbHICTb, WO 3HAaYHO NOAOBXWUTL TEPMIH CRyX6M
BCTaHOBIEHOI WNidyBanbHOI CTPIUKK.

BUOANEHHA Uy

Ona  nioTpumaHHs  unctoT  poGoyoi  MoBepxHi

wnicoyBanbHa MalUmMHa ocHaLLeHa Nuno36ipHUKoM.

e BcraBtre Tpumau koHTeWHepa ansa nuny (3) B OTBip Ans

BuAaneHHs nuny (2) i 3adpikcyiTe 1oro, NOBEPHYBLUM BMpaBo
(man. C).
MepekoHalTeCs, O KOHTEHep ANA nuny HagiiHo 3akpinneHui
Ha OTBOpi ANsi BMXOZy MWMy, 3rierka MOTSITHYBLUM 33 HbOMO
(KOHTEMHEP AN MUY YLWINBHEHUA TYMOBUM YLUiNbHIOBANbHAM
KinbLem).

Miwok Ans nuny 3HaxoauTbCA B NNACTUKOBOMY KOPMYCi KOHTENHepa

ans nuny (3). LWo6 cnopoxHUTM 1Oro, 3HIMITb 3aAHI0 YacTuUHY

nnacTuKoBOroO kopnycy (puc. D), BUTArHITL MilLOK AnA nuny 3 ioro

KpINneHHs i BuaaniTe MOro BMICT. BCTaHOBNEHHA Millka Ana nuny

BiAbyBaETLCS B MOPSIAKY, 3BOPOTHOMY MOTO 3HATTHO.

Ekcnnyatauia Ta TexHiYHe oOGCNyroByBaHHA wWrichyBanbLHOI

MaLUuHU

YBIMKHEHHSA / BAMKHEHHA

Hanpyra B enekTpomepexi noBuMHHa BiAnoBiAaTM Hanpysi,

3a3HayeHil Ha 3aBOACHKIN TabnuuLi WwWnidyBanbHOT MALWWHK.

YBiMKHEHHs - nepeBeAiTb 1 (1) Ll HHA B

nonoxeHHs | (van. E). | (man. E).

BuMKHeHHS - nepeBefiTb BuMMKaY (1) B nonoxeHHs:. O.

POBOTA 3 OPBITAJIbHOIO LLI®YBAJNIbHOIO MALLUHOO

e ig yac po6otn Bcsi LnicyBanbHa NOBEPXHSI poBoYoi nanku
NOBWHHA CMIYPaTUCS Ha PoBoYy NMOBEPXHIO.

e [lpuknapaiite NOMIPHWIA TUCK Ha LWNidyBanbHy MalluuHy,

op6itansHa

nepemilytoun i no 3arotoBui 06epTOoBUMM pyxamu B
nonepe4HoMy abo Mo3[0BKHEOMY HaMPSIMKY.
e [na rpy6oi 0Gpobku  BUKOPUCTOBYMTE  rpyBO3epHUCTUI

HaxxgayHWiA nanip, a Ans YUCToBOI - ApiIGHO3epHUCTWIA. Halikpalue
nipGypaTy TN WnicpyBanbHOro nanepy MeToaom npo6 i IOMUIOK.

e [pu diHiwHOMY wWnicpyBaHHI 3MEHLWITE TUCK Ha LNidyBanbHy
MaLLVHy, NigHIMITL iT Haz, NOBEpPXHEL, Lo 06poBNAETLCS, i TiNbkK
nicns UbOro BUMKHITB .

EKCMNNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHSA

Mepen 6yAb-iIkKMM BCTAHOBIIEHHSAM, PErynioBaHHAM, PEMOHTOM
abo ekcnnyatauiclo BUTArHITb BUMKY LIHYPA XXWUBMEHHS 3
po3eTku.

TEXHIYHE OBCINYroBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHA

e PekoMeHAyeTbCS YMCTUTU MalUMHYy Bigpasy micns  KOXHOro
BUKOPUCTAHHSI.

e He BuKOpUCTOBYVITE ANS OUMLLEHHS BOAY a60 iHLLI piguHW.

e Yuctite npucTpiit WiTkolo abo npoayBaiTe WOro CTUCHEHUM
NOBITPSIM HU3bKOTO TUCKY. He BUKopucTOBYiiTE Mutoui 3acobu abo
PO3YMHHUKM, OCKIMbKA BOHW MOXYTb MOLIKOAUTM MNACTUKOBI
petani.

e PerynsipHo ounanTe BEHTUNSALIHI OTBOPU B KOPMYyCi ABUrYHa,
o6 3anobirm neperpiBaHHIO NPUCTPOIO.

e FAKWO Ha KOMyTaTopi BUHWKAE HAAMIPHE iCKPIHHSI, 3BEPHITLCS 10
KkBanigikoBaHoro haxisLsa ANs NepeBipky CTaHy BYTNbHUX LLITOK
enekTpoABUryHa.

e 3aBxaun 3GepiraiiTe NPUCTpPIi Y CyXOMy Ta HeJOCTynHOMy Ans
AiTen micui.

3MIHA / 3AMIHA POBOYOI NATMKU

3anexHo Big Bawux notpe6 i TNy BUKOHYBaHOi po6oTu,

BMKOPUCTOBYITE BigNoBigHy pobouy nanky puc. B3, B4, B5. Tunun

poGouMX nan, Lo NOCTaBNSAOTLCA 3 MALLMHO, NokasaHi Ha puc. B3,

B4, B5

e [Insa 3amiHW po6o4oi nanu HeobXiaHO BIAKPYTUTW KPINUMBHI TBUHTU
puc. B2 Ha poboviii nani puc. A4.

e 3HiMiTb | BCTAHOBITb Ha MicLie nanky.

e 3aTArHiTb KPINWUNbHI TBUHTW.

MowkoaxeHy po6Gouy nanky cnif HeraiHo 3amiHUTK.
3AMIHA BYTIbHUX LWITOK



3HouweHi (kopoTwe 5 MM), 06ropini abo TPiCHYTI BYriNbHI WiTkK
ABUTyHa HeOOXiAHO HeraMHo 3aMiHUTW. 3aBXAW 3aMiHioiTe
0o6uaBi WiTKn ogHoYacHo.

3amiHa BYriNbHUX LWWITOK NOBMHHA BUKOHYBaTUCA TiNbKu
KkBanicikoBaHUM axiBLEeM 3 BUKOPUCTAHHAM OpUriHanNbHUX
npeTtanen.

Byab-sika HecnpaBHICTb MOBMHHA YCyBaTUCA B aBTOPW3OBaHOMY
CepBICHOMY LIEHTPi BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Op6itanbHa wnidy Ha 59G322

MapameTtp 3HauyeHHs
Hanpyra xwvBneHHs 230B50 Iy
HomiHanbHa NOTYXHICTb 240 W
Makc. KinbkicTb konmeaHb 13000 xg™
Poamipu wnicysansHoi namMtm 100x110 Mm
[loBX1Ha MepeXeBOoro LUHypa 3m
CryniHb 3axucty IPX0
Knac saxucty Il
Bara 14«r
Pik BUrotoBneHHs 2025

59G322 Bka3ye sk Ha TUN, TaK i Ha NO3HAYEHHS1 MaLUMHK

OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALI

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpw) = 75 aB(A) K= 3 aB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa) = 86 aB(A) K= 3 ab(A)

3HayeHHs BibponpucKopeHHst an= 12,181 M/Ic?’K= 1,5 m/c?

IHcdhopmauis wozao wymy Ta BiGpauii
PiBeHb LUyMy, WO BUNPOMIHIOETLCS OBMagHaHHsSM, OMUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOIO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa) (,

fe K nosHayae HeBM3HAYeHICTb BUMIptoBaHHS). Bibpauii, Lo
BUMPOMIHIOIOTLCA NpUCTPOEM, OnnCyoTbCS 3HAYEHHSIM
BibponpuckopeHHst am ( Ae K nosHayae HeBW3HaYeHICTb

BUMIPIOBaHHS).

PiBeHb 3BYyKOBOrO TUCKY Lpa, piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a) Ta
3HaYeHHs1 BiOPONPUCKOPEHHS an, HaBedeHi B LN iHCTPyKLii, Gynmn
BUMIpSHI BignoBiaHo Ao ctanaapTy IEC 62841-1. HaBeneHwi piBeHb
BibpaLlii anMOXHa BUKOPWUCTOBYBATH AN NOPIBHAHHA 06naaHaHHS Ta
[Ans nonepeaHbLOT OLiHKM BNNVBY BiGpalLlii.

3a3HayeHun piBeHb BiOpalji € penpeseHTaTVBHUM nuwe Ans
OCHOBHOTO ~ BUKOPUCTaHHA  obnagHaHHsa. Skwo  obnagHaHHs
BUKOPUCTOBYETLCA [ANS iHWMX Uinen abo 3 iHwuMKM pobounmm
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3miHUTUCS. Ha nigBulleHHs
piBHS Bibpauji BNnuBae HepocTaTHE abo 3aHaATo PiaKicHe TEXHIYHE
obCryroByBaHHsi MpUCTpoto. HaBeaeHi BULLE MPUYMHU  MOXYTb
npu3BecT” A0 NiABMLLEHOro BRNMBY BiOpaLii NMpOTAroM ycboro
po6Goyoro nepioay.

[ina To4HOI OLiHKM BnNuBY BiGpauii HeoGXigHO BpaxoByBaTh
nepioau, KONu NPUCTPI BUMKHEHUIA aGO KONU BiH YBIMKHEHUNA,
ane He BUKOPUCTOBYETLCA AnA po6otu. Konu Bci dakTopn
TOYHO OLliHEeHi, 3aranbHUi piBeHb BibpauUii Moxe ByTU 3Ha4YHO
HDKYUM.

LLlo6 3axvcTuTh KopucTyBaya Bif BNnMBY BiGpaLlil, HEOBXIOHO BXUTU
[OoOAaTKOBMX 3axodiB  6esnekn, Takux sK  LUKIIYHE  TeXHiYHe
obcnyroByBaHHsi BepcTaTa Ta pobounx iHCTpyMeHTiB, 3abe3neyeHHs
HanexHoi TeMnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisauis npadi.

3BepHiTbCA 40 npojaBus BupoBy abo  micuesoi

3AXUCT HABKOJIMLLUHLOIO CEPEAOBULLA
\E/
nepepo6nseTbes, CTaHOBUTL MOTEHLiNHY
HaBKOMNULLHBLOTO CEPEAOBUILLA Ta 30POB's NMoAEN.

3arposy

Bupobu 3 eneKTpUYHMM MPUBOAOM HE MOXHA BUKMAATA pasoM 3
nobytosnmn Biaxoaamu, ix cnig nepegasaTM Ha yTunisauio y
BiANoBiAHI UeHTPU. [ins oTpumaHHs iHdopmauii npo yTtunisauio
Bnagu.
BianpauboBaHe eneKTpuYHe Ta enekTPoHHe OBnaHaHHs MICTUTH
PeyOBMHM, SIKi He € ekonoriyHo GeaneyHnmn. OBnaaHaHHs, sike He
Aans

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicLiesHaxomkeHHam y Bapiuasi, ul. MorpaHuuHa 2/4 (pani - "GTX [MMonbuia“)
MOBIAOMIISE, LLO BCi aBTOPChKI MpaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuka (aani - "MociGHuK"),
BKIIOYAOYM, cepeq iHLLIoro, oro TekcT, doTorpadii, cxemu i T.4., 3axuLleHi. Bei
aBTOpCbKi MpaBa Ha 3MICT LbOro nocibHuka (aani - “"TociBHUK'), BKMOYaouM,
30Kpema, Moro TekcT, coTorpaddii, CXemu, MarnioHKku, a Takox MOro KOMMoauLiio,
HanexaTb BUKNO4HO GTX Poland i niansraioTs NpasoBoMy 3axucTy BiAnoBigHO A0
BakoHy Big 4 niotoro 1994 p. "Tlpo aBTOpCbKe NpaBo i CyMbkHi mpasa” (To6TO
3akoHoaaBuMi BicHMK 2006 p. Ne 90, nos. 631, 3 HaCTyNHUMM 3MiHaMK).
KonitoBaHHsi, o6pobka, nybnikauisi, mMoandikaLis 3 KOMEpLIHOI METOK BCLOrO
MociGHuKa, a Takox MOro okpemmux enemeHTiB 6e3 nucbmoBoi 3rogn GTX Poland
CyBOpPO 3aBGOPOHEHO | MOXe MpU3BECTM A0 UMBINBHOI Ta  KpUMIHANBHO!
BiANOBIAANLHOCTI.
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(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SANDER ORBITAL
59G322
NOTA: INAINTE DE A UTILIZA UNEALTA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA PENTRU SLEFUITORUL
ORBITAL

Tineti unealta electrica de suprafetele sale izolate, deoarece
suprafata de slefuire poate intra in contact cu propriul sau fir.
Deteriorarea firului "sub tensiune" poate avea ca rezultat faptul ca
partile metalice expuse ale uneltei electrice devin "sub tensiune" si pot
electrocuta operatorul.

La slefuirea suprafetelor din lemn si metal, de exemplu vopsite cu
vopsele pe baza de plumb, se pot genera prafuri nocive/toxice.
Contactul sau inhalarea acestor pulberi poate pune in pericol
sanatatea operatorului sau a trecatorilor. Trebuie utilizat echipament
de protectie individuala adecvat, cum ar fi aparate de respirat, ochelari
de protectie. Trebuie conectat un sistem de aspirare a prafului.

iNAINTE DE A UTILIZA SLEFUITORUL

o Tineti bine slefuitorul cu ambele maini in timpul utilizarii.

o Inainte de a porni slefuitorul, asigurati-va ca smirghelul nu atinge
materialul de prelucrat.

« Tnainte de a porni slefuitoarea, asigurati-va ca smirghelul este bine
fixat si ca parghiile de prindere a hartiei sunt in pozitia de prindere
a hartiei.

o Nu atingeti partile slefuitorului care sunt in miscare.

¢ Nu lasati slefuitoarea jos dupa ce ati oprit-o inainte ca piesele sale
n migcare sa se fi oprit.

e Folositi 0 mascéd de protectie daca se produce praf in timpul
slefuirii. Praful de la slefuirea suprafetelor vopsite cu vopsea cu
plumb, a anumitor tipuri de lemn si metal este nociv.

* Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre intr-o incapere in
care vopseaua care contine compusi ai plumbului este indepartata
cu o slefuitoare.

o Nu méncati, nu beti si nu fumati intr-o incépere in care vopseaua
care contine compusi ai plumbului este indepartatd cu o
slefuitoare.

» Trebuie evitata utilizarea de cabluri prelungitoare lungi.

ATUNCI CAND UTILIZATI UN SLEFUITOR

* Purtati intotdeauna antifoane de protectie impotriva zgomotului si
un aparat respirator atunci cand lucrati cu slefuitorul.

o Slefuitorul nu este potrivit pentru lucrul in mediu umed.

« Tnainte de a conecta slefuitorul la retea, verificati daca butonul de
comutare nu este in pozitia pornit.

e Tineti intotdeauna cablul de alimentare al aparatului departe de
partile mobile ale slefuitorului.

* Folositi ochelari de protectie sau ochelari de protectie atunci cand
folositi polizorul deasupra capului operatorului.

e Atunci cand manevrati polizorul, nu exercitati asupra acestuia o
presiune excesiva care ar putea provoca oprirea polizorului.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizirii masurilor de
sigurantd si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc de ranire reziduala in timpul functionarii.

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE PREVAZUTA

Polizoarele oscilante sunt unelte electrice portabile cu izolatie din
clasa Il. Masinile sunt actionate de un motor monofazat cu comutator.
Slefuitorul orbital este conceput pentru slefuirea si lustruirea
suprafetelor din lemn, metal, plastic si alte suprafete similare, folosind
hartie abraziva de gradatie corespunzatoare. Datorita utilizarii unor
picioare de lucru de diferite forme, aceasta permite lucrul chiar si in
zonele greu accesibile. Domeniile de utilizare includ executarea de
lucrari de renovare si de constructii, precum si toate lucrarile din
domeniul activitatii independente a amatorilor (DIY).

Polizorul nu trebuie utilizat pentru slefuirea materialelor care
contin magneziu, azbest sau suprafete acoperite cu gips.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea urmatoare se refera la componentele masinii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Comutator

2.Manerul polizorului

3.Recipient de colectare a prafului

4.0Orificiu de extragere a prafului

5.Suprafata de lucru de tip Velcro



6.Clema pentru hartie de slefuit
* Pot aparea discrepante intre ilustratie si produs.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:

i e

1.ATENTIE: Luati masuri speciale de precautie!

2 Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acesteal

3.A doua clasa de protectie.

4.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca impotriva prafului).

5.Scoateti aparatul din priza inainte de reparatii.

6.Utilizati imbracaminte de protectie.

7.Protejati unitatea de umiditate.

8.Nu permiteti accesul copiilor la unealta.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

10. Marca de certificare EAC.

ECHIPAMENTE S| ACCESORII

Suprafata de lucru dreptunghiulara, triunghiulara, patrata (montata pe
masina) - 3 buc.
Container cu sac de colectare a prafului --1 buc.
Hartie abraziva, 3 buc. pentru fiecare tampon de slefuire (diferite
gradatii)-9 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

SELECTAREA HARTIEI ABRAZIVE

Hartia abraziva cu granulatie grosiera este potrivita pentru degrosarea

majoritatii materialelor, in timp ce hartia cu granulatie mai fina este

utilizata pentru lucrarile de finisare.

e Atunci cand suprafata nu este uniforma, incepeti cu héartie cu
granulatie grosiera si continuati pana cand suprafata este
uniforma.

o Apoi, utilizati hartie cu granulatie medie pentru a indeparta urmele
lasate de lucrul cu hartie cu granulatie grosiera.

e In final, utiizati hartie cu granulatie find pentru a finaliza
operatiunea de finisare.

APLICAREA HARTIEI DE SLEFUIT

Slefuitoarea are un picior de lucru prevazut cu un sistem de inchidere

Velcro, care permite schimbarea usoara si rapida a hartiei de slefuit.

* Apropiati hartia de slefuit de piciorul de lucru Fig. A5 astfel incat
gdurile acesteia sa coincida cu cele de pe piciorul de lucru al
slefuitorului si apasati pentru a asigura o aspirare eficientd a
prafului.

e Pentru a indeparta hartia abraziva, inclinati-o pe o parte si apoi
trageti.

Utilizati hartie abraziva perforata astfel incat praful sa poata

ajunge la sistemul de aspirare a prafului prin orificiile din piciorul

de lucru. Tnainte de fiecare schimbare a hartiei de slefuit,

tamponul de slefuit trebuie curatat prin indepartarea prafului si a

oricaror contaminanti de pe tamponul de slefuit cu o perie sau o

perie, de exemplu.

in plus, slefuitoarea are cleme de prindere a hartiei de slefuit pentru

picioare patrate sau dreptunghiulare atunci cand utilizati hartie de

slefuit care nu este proiectata pentru a fi prinsa cu Velcro.

e Selectati gradatia hartiei de slefuit potrivitd pentru lucrarea
prevazuta.

o Frecati partea neteda a hartiei de o margine, cum ar fi o masa,
pentru a inmuia hartia.

« Slabiti clemele de fixare a hartiei de smirghel (5) (fig. B).

o Asezati hartia abraziva pe piciorul hartiei abrazive (4).

e Asigurati-va ca orificile din hartia de smirghel si piciorul de
smirghel (4) sunt complet aliniate.

e Pliati ambele capete ale hartiei de smirghel peste marginile
piciorului de slefuire.
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e Strangeti clemele de prindere a hartiei de smirghel (5).

o Asigurati-va ca hartia abraziva este bine prinsa.

Hartia de slefuit trebuie sa se potriveasca bine pe piciorul masinii
de slefuit. Nu trebuie sa existe spatiu liber. Daca hartia se smulge
in timpul slefuirii, trebuie eliminata slabiciunea, ceea ce va
prelungi considerabil durata de viata a benzii de hartie abraziva
montate.

EXTRAGEREA PRAFULUI

Slefuitorul orbital este echipat cu un recipient de colectare a prafului

pentru a mentine suprafata de lucru curata.

¢ Introduceti suportul recipientului de praf (3) in orificiul de aspirare
a prafului (2) si fixati-l prin rotire spre dreapta (fig. C).

o Verificati daca recipientul de praf este bine asezat pe orificiul de
evacuare a prafului tragand usor de recipientul de praf (recipientul
de praf este sigilat cu un inel O din cauciuc).

Sacul de praf este plasat in carcasa din plastic a recipientului de praf

(3). Pentru a- goli, scoateti prin glisare partea din spate a carcasei din

plastic (fig. D), scoateti sacul de praf din suportul sdu si scoateti

continutul acestuia. Montarea sacului de praf se face in ordinea
inversa scoaterii acestuia.

Functionarea si intretinerea slefuitorului

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de retea trebuie sa corespunda tensiunii specificate
pe placuta de identificare a polizorului.

Pornirea - rotiti comutatorul de pornire/oprire (1) in pos. I (fig. E).
Oprire - rotiti comutatorul (1) in pos. O.

LUCRUL CU SLEFUITORUL ORBITAL

« In timpul functionarii, intreaga suprafata de slefuire a piciorului de
lucru trebuie sa se sprijine pe suprafata de lucru.

e Aplicati o presiune moderata asupra slefuitorului, deplasandu-I
peste piesa de prelucrat cu o miscare de rotatie, fie transversal, fie
longitudinal.

o Utilizati smirghel cu granulatie grosiera pentru lucrari grosiere si
smirghel cu granulatie fina pentru lucrari de finisare. Cel mai bine
este sa selectati tipul de hértie de slefuit prin incercare si eroare.

e La finisarea slefuirii, reduceti presiunea asupra slefuitorului si
ridicati-l deasupra suprafetei pe care se lucreaza si abia apoi opriti-
l.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

inainte de a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau
operare, scoateti cablul de alimentare din priza.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

¢ Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

o Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

e Curatati aparatul cu o perie sau suflati-l cu aer comprimat la
presiune joasa. Nu utilizati agenti de curdtare sau solventi,
deoarece acestia pot deteriora piesele din plastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii.

* Daca apar scantei excesive pe colector, dispuneti verificarea starii
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

o Deporzitati intotdeauna unitatea intr-un loc uscat, ferit de accesul
copiilor.

SCHIMBAREA / INLOCUIREA PICIORULUI DE LUCRU

in functie de nevoile dvs. si de tipul de lucru care urmeazs sa fie

efectuat, utilizati piciorul de lucru corespunzator Fig. B3, B4, B5.

Tipurile de picioare de lucru furnizate cu masina sunt prezentate in

fig. B3, B4, BS

e Pentru a inlocui piciorul de lucru, scoateti suruburile de fixare fig.
B2 de pe piciorul de lucru fig. A4.

e Scoateti si inlocuiti piciorul.

e Strangeti suruburile de fixare.

Un picior de lucru deteriorat trebuie inlocuit imediat.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate
ale motorului trebuie inlocuite imediat. Intotdeauna inlocuiti
ambele perii in acelagi timp.

inlocuirea periilor de carbon trebuie si fie efectuata numai de
cétre o persoana calificata, folosind piese originale.

Orice tip de defectiune trebuie reparata de centrul de service autorizat
al producatorului.

SPECIFICATII
Slefuitor orbital aleatoriu 59G322
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare | 230V 50 Hz




Putere nominald 240 W
Max. Numar de oscilatii 13000 min™
Dimensiunile placutei de slefuit 100x110 mm
Lungimea cablului de alimentare 3m
Grad de protectie IPX0
Clasa de protectie Il
Greutate 1,4 kg
Anul de fabricatie 2025
59G322 indica atét tipul, cat si denumirea masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin:
nivelul de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica
Lw unde K denota incertitudinea masurarii). Vibratile emise de
echipament sunt descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor agn)
unde K denota incertitudinea de méasurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor arindicate in prezentele instructiuni au
fost masurate in conformitate cu IEC 62841-1. Nivelul de vibratii
anindicat poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru
evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a echipamentului. Daca echipamentul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea
insuficienta sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai
sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de
lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau
in care este pornitd, dar nu este utilizatd pentru lucru. Atunci
cand toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea totala la
vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclica a masinii si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la instalatii
adecvate. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala pentru
informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si
electronice contin substante care nu sunt ecologice. Echipamentele
care nu sunt reciclate reprezintd o amenintare potentialé la adresa
mediului si a sénatatii umane.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare "GTX Polonia

") informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, inter alia, textul, fotografiile, diagramele
etc., sunt rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare "manual"), inclusiv, dar féra a se limita la textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia

si fac obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara
acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisd si poate avea ca rezultat
raspunderea civild si penald.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Spk.,

Strada Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Produs: Polizor oscilant

Model: 59G322

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU.

Si este in conformitate cu cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
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EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Aceasta declaratie se refera numai la masina asa cum a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de cétre
acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizatd sa
intocmeascéa dosarul tehnic:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski
Reprezentant de calitate al GTX Polan

Varsovia, 2022-05-13

(HY)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

ORBITAL SANDER
59G322

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA

ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A HASZNALATI

UTASITAST, ES ORIZZE MEG KESOBBI HASZNALATRA.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ  ORBITALIS
CSISZOLOGEPHEZ

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt feliileteinél fogva,
mivel a csiszolofeliilet érintkezhet a sajat vezetékével. A
"feszliltség alatt allo" vezeték sériilése azt eredményezheti, hogy az
elektromos szerszam szabadon |évé fém részei “fesziiltség alatt"
alnak, és aramitést okozhatnak a kezelének.

Fa- és fémfellletek, pl. olomalapli festékkel festett fellletek
csiszolasakor karos/mérgezé por keletkezhet. Az ilyen porral vald
érintkezés vagy annak belélegzése veszélyeztetheti a kezel6 vagy a
kozelben tartézkodok egészségét. Megfeleld egyéni védofelszerelést,
példaul légzdkésziiléket, védészemiiveget kell hasznalni. Porelszivd
rendszert kell csatlakoztatni.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA ELOTT

* Acsiszolégépet hasznalat kozben mindkét kezével biztonsagosan
fogja meg.

e A csiszolégép bekapcsolasa el6tt gy6z&djon meg arrél, hogy a
csiszolépapir nem ér a megmunkalandé anyaghoz.

e A csiszolégép bekapcsolasa el6tt gy6z&djon meg arrél, hogy a
csiszolépapir biztonsagosan régzitve van, és hogy a papirrégzité
karok a papirrégzitd allasban vannak.

* Ne érintse meg a csiszolégép mozgasban 1évé részeit.

e Kikapcsolas utan ne tegye le a csiszolégépet, miel6tt annak
mozgo részei megalltak volna.

e Hasznaljon védémaszkot, ha csiszolas kdzben por keletkezik. Az
Sdlomfestékkel festett felliletek, bizonyos fafajtak és fémek
csiszolasabdl szarmazé por karos.

e Terhes nék és gyermekek ne menjenek olyan helyiségbe, ahol
csiszologéppel dlomvegyiileteket tartalmazd festéket tavolitanak
el.

* Ne egyen, ne igyon és ne dohanyozzon olyan helyiségben, ahol
csiszologéppel dlomvegyiileteket tartalmazé festéket tavolitanak
el.

o Keriilni kell a hosszi hosszabbité vezetékek hasznalatat.

CSISZOLOGEP HASZNALATAKOR

e A csiszolégéppel végzett munka soran mindig viselien zajvédd
flilvédat és légzokeésziiléket.

o A csiszologép nem alkalmas nedves munkavégzésre.

e Mielbtt a csiszolégépet a halézatra csatlakoztatja, ellenérizze,
hogy a kapcsolégomb nincs-e bekapcsolt allapotban.

e A gép tapkabelét mindig tartsa tavol a csiszolégép mozgd
részeitdl.

e Haszndljon védészemiiveget vagy védészemiveget, amikor a
csiszologépet a kezeld feje folott kezeli.



o A csiszologép kezelése soran ne gyakoroljon tulzott nyomast a
csiszolégépre, amely a csiszologép ledllasat okozhatja.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra szantak.

Az eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi védéintézkedések alkalmazasa
ellenére a miikodtetés soran mindig fennall a maradék sériilés
veszélye.

FELEPITES ES RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az oszcillalo kdszorligépek Il. osztalylu szigeteléssel rendelkezd kézi
erégépek. A gépeket egyfazisi kommutatoros motor hajtjia. Az
orbitalcsiszolét fa, fém, mianyag és mas hasonlo fellletek
csiszoldsara és polirozasara tervezték, megfeleld osztalyozasu
csiszolopapirral. A kilénboz6é alaki munkaldbak hasznalatanak
kdszénhetden a nehezen hozzaférhetd helyeken is lehet6vé teszi a
munkat. Felhasznalasi teriiletei kdzé tartozik a feldjitasi és épitési
munkak elvégzése, valamint az 6nallé amatér tevékenység (DIY)
teriiletén végzett valamennyi munka.

A csiszolégép nem hasznalhaté magnéziumtartalmi anyagok,
azbeszt vagy gipsszel bevont feliiletek csiszolasara.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a gépnek a jelen kézikonyv grafikus oldalain
lathato alkatrészeire vonatkozik.

1.Kapcsold

2.Csiszolégép fogantylja

3.Porgyijtd tartaly

4 Porelszivo nyilas

5.Tépbzaras munkafellilet

6.Csiszolopapir rogzitd

* Az illusztracio és a termék kozott eltérések eléfordulhatnak.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA:

1.FIGYELEM: Kiilénleges ¢vintézkedések betartasal

2.Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Masodik védelmi osztaly.

4.Viselien egyéni védéfelszerelést (védészemiiveg, fillvéds, porvédd
maszk).

5.Javitas el6tt huizza ki a készliléket a haldzatbol.

6.Hasznaljon védéruhazatot.

7.Védje a késziiléket a nedvességtdl.

8.Ne engedje, hogy gyermekek hozzéférjenek a szerszamhoz.

9. Ukrajnai piaci tanusitasi jel.

10. EAC tanusitasi jel.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

Négyszogletes, haromszdgletes, négyzet alaki munkafeliilet (a gépre
szerelve). -3db.
Tartaly porgydijté zsakkal --1db.
Csiszoldpapir, 3 db csiszoldpadonkeént (kiildnbdzé fokozatu) -9 db.

ELOKESZITES A MUNKAHOZ

CSISZOLOPAPIR KIVALASZTASA

A durva szemcseméretli csiszolopapir a legtébb anyag durva

megmunkalasara alkalmas, mig a finomabb szemcseméretti papirt a

befejez6 munkakhoz hasznaljak.

* Ha a felllet nem egyenletes, kezdje durva szemcsés papirral, és
folytassa, amig a fellilet egyenletes nem lesz.

e Ezutdn haszndlion kdzepes szemcseméretli papirt a durva
szemcséjli papirral végzett munka nyomainak eltévolitdsahoz.

e Végil finom szemcsés papirt hasznalijon a befejez6 mivelet
befejezéséhez.

CSISZOLOPAPIR ALKALMAZASA

A csiszolégépnek van egy Ugynevezett tépézaras rogzitével ellatott
munkalaba, amely lehet6vé teszi a csiszolopapir egyszerl és gyors
cseréjét.

« Vigye a csiszolopapirt a munkalab kozelébe (abra A5) ugy, hogy
a lyukai egybeessenek a csiszologép munkalaban 1évé lyukakkal,
és nyomja le a hatékony porelszivas érdekében.

e A csiszolopapir eltavolitasahoz dontse az egyik oldalara, majd
huzza meg.

Hasznaljon perforalt csiszolépapirt, hogy a por a munkalabon

Iévé lyukakon keresztiil eljuthasson a porelszivé rendszerbe.

Minden csiszolopapircsere el6tt meg kell tisztitani a

csiszolopadot, példaul kefével vagy kefével eltavolitva a port és

az esetleges szennyezddéseket a csiszolopadrol.

Ezenkivil a csiszoldgép csiszolopapirrdgzitd bilincsekkel rendelkezik

négyzet vagy téglalap alaki munkalabakhoz, ha olyan csiszolopapirt

hasznal, amelyet nem tép&zarral térténd rogzitésre terveztek.

e Vdlassza ki a tervezett munkanak megfelel6 csiszoldpapir-
osztalyozast.

e A papir sima oldalat dérzsolje egy élhez, példaul egy asztalhoz,
hogy a papir megpuhuljon.

* Lazitsa meg a csiszoldpapir rogzitd bilincseket (5) (B abra).

e Helyezze a csiszoldpapirt a csiszoldpapirlabra (4).

o Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolopapir és a csiszoldlab (4)
furatai teliesen egy vonalban vannak.

* Hajtsa at a csiszolopapir mindkét végét a csiszoldlab szélein.

e Huzza meg a csiszolépapir-feszitd bilincseket (5).

e Gy6zd6djon meg arrdl, hogy a csiszoldpapir biztonsagosan van
rogzitve.

A csiszol6épapirnak szorosan kell illeszkednie a csiszolégép
labahoz. Nem szabad, hogy laza legyen. Ha a papir csiszolas
kozben kihuzodik, a lazasagot meg kell sziintetni, ami jelentésen
meghosszabbitja a felszerelt csiszolopapircsik élettartamat.

PORELSZIVAS

Az orbitdlis csiszologép porlevélaszté dobozzal van felszerelve a

munkafelllet tisztan tartasa érdekében.

e Helyezze be a portartaly tartojat (3) a porelszivo nyilasba (2), és
jobbra forditva rogzitse (C abra).

e Ellendrizze, hogy a portartaly biztonsagosan (l-e a porelszivo
nyilason, a portartalyon valé enyhe huzassal (a portartaly egy gumi
O-gydiriivel van lezarva).

A porzsékot helyezze a miianyag portartaly hazaba (3). Uritéséhez

csUsztassa le a mlanyag haz hatsé részét (D abra), vegye ki a

porzsakot a rogzitésébdl, és tavolitsa el a tartalmat. A porzsak

felszerelése a kiszerelésével ellentétes sorrendben torténik.

A csiszologép miikodése és karbantartasa

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a csiszolo

teljesitménytablajan megadott fesziiltségnek.

Bekapcsolas - forditsa a be-/kikapcsolét (1) a pos. | allasba (E

abra).

Kikapcsolas - kapcsolja a kapcsolét (1) a pos. O.

MUNKA A KORCSISZOLOVAL
Miikédés kozben a munkaldb telies csiszolasi fellletének a
munkafellileten kell nyugodnia.

e Meérsékelt nyomast gyakoroljon a csiszoléra, és forgémozgassal
mozgassa azt a munkadarab felett, akar keresztiranyban, akar
hossziranyban.

e A durva munkékhoz hasznaljon durva szemcsés csiszolépapirt, a
finommunkakhoz pedig finom szemcsés csiszoldpapirt. A
csiszoldpapir tipusat a legjobb, ha prébalgatassal és tévedéssel
vélasztja ki.

* Acsiszolas befejezésekor csdkkentse a csiszologép nyomasat, és
emelje a megmunkalt felilet folé, és csak ezutan kapcsolja ki.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitds vagy miivelet elvégzése
el6tt huzza ki a halézati kabelt a halozati aljzatbol.
KARBANTARTAS ES TAROLAS

« Javasoljuk, hogy a gépet minden hasznalat utan azonnal tisztitsa
meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

o Tisztitsa meg a késziiléket kefével, vagy fiujja meg alacsony
nyomasu sritett levegével. Ne haszndljon tisztitdszereket vagy
oldészereket, mivel ezek karosithatjak a mlianyag alkatrészeket.

e Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megakadalyozza a készllék tilmelegedését.

e Ha a kommutatoron tllzott szikrazas jelentkezik, ellenériztesse a
motor szénkeféinek allapotat szakképzett személyekkel.




e A készlléket mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen
helyen tarolja.

AMUNKALAB CSEREJE / CSEREJE

Az On igényeitél és az elvégzendd munka tipusatél fliggéen hasznalja

amodositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt
all. A telies kézikonyv, valamint annak egyes elemeinek masolésa, feldolgozasa,
kozzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX Poland irdsos hozzajarulasa
nélkiil szigoruan tilos, és polgari és biintetdjogi felelésségre vonast eredményezhet.

a megfeleld munkaldbat (dbra B3, B4, B5). A géphez mellék

munkalabak tipusait az abra mutatja. B3, B4, B5

* A munkalab cseréjéhez tavolitsa el a rogzitécsavarokat, abra. B2
a munkalabon, abra. A4.

* Vegye ki és helyezze vissza a labat.

e Huzza meg a rogzitécsavarokat.

A sériilt munkalabat azonnal ki kell cserélni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét
egyszerre cserélje ki.

A szénkefék cseréjét csak szakképzett személy végezheti eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen tipusi meghibasodast a gyartd altal felhatalmazott
szervizkdzpontnak kell megjavitania.

MUSZAKI ADATOK

59G322 véletlenszerii orbitalis csiszologép

Par Erték
Tapfesziltség 230V 50 Hz
Névleges teljesitmény 240 W
Max. Oszcillaciok szama 13000 perc’
A csiszoldlap méretei 100x110 mm
A tapkabel hossza 3m
Védelmi fokozat IPX0
Védelmi osztaly Il
Sualy 1,4kg
Gyartas éve 2025

Az 59G322 jeldli mind a tipust, mind a gép megnevezését.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulds értéke an= 12,181 m/s?K= 1,5 m/s®

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezdkkel irjgk le: a
kibocséatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lwia)
@hol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott
rezgéseket az an @hol K a mérési bizonytalansagot jeldli)
rezgésgyorsulasi érték irja le.

Az ebben a hasznalati utasitisban megadott Lpahangnyomasszintet,
az Lwahangteliesitményszintet és az anrezgésgyorsulasi értéket az
IEC 62841-1 szabvanynak megfeleléen mértiik. A megadott
anrezgésszint a berendezések Osszehasonlitasara és a
rezgésexpozicio elézetes értékelésére hasznalhatd.

A megadott rezgésszint csak a berendezés elsédleges hasznalatara
jelemz6. Ha a berendezést mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a késziilék elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidd
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A vibraciés expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljadk munkara. Ha
minden tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicio
jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznalénak a vibracié hatasaitél valé védelme érdekében
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép
és a munkaeszkdzok ciklikus karbantartasa, a megfeleld
kézhémérséklet védelme és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

kell vinni artalmatlanitdésra. Az artalmatlanitassal

\E/
.
kornyezetre és az emberi egészségre.

Az elektromos meghajtasi termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyditt artalmatlanitani, hanem megfelels létesitményekbe
kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék forgalmazéjahoz vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. A
nem ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a kézikényv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozétt a szoveget, a fényképeket, a diagramokat stb.
fenntartva. A kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi
szerz6i joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat,
rajzokat, valamint a kézikényv Osszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdonat
képezi, és a szerz6i és szomszédos jogokrol sz6l6, 1994. februar 4-i térvény (azaz
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EK-megfeleléségi nyilat!
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna utca 2/4
02-285 Varso
Termék: Oszcillalo kdszori
Modell: 59G322
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizardlagos feleléssége
mellett adjuk ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-
iranyelv.
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017.
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.
a végfelhasznalo altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett
alkatrészekre.
A miszaki dokumentéacio elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:
Alairva a kdvetkez6 nevében:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4
02-285 Varso

3 e 1 s

5y Al 2

Pawet Kowalski
GTX Polan min&séglgyi képviselbje

Varso, 2022-05-13

(Im)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SABBIATORE ORBITALE
59G322
NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI E CONSERVARLE
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LA LEVIGATRICE ORBITALE

Tenere [I'elettroutensile per le superfici isolate, poiché la
superficie di levigatura pu6 entrare in contatto con il proprio filo.
Il danneggiamento del filo "sotto tensione" puo far si che le parti
metalliche esposte dell'elettroutensile diventino “"sotto tensione" e
possano fulminare l'operatore.

Quando si carteggiano superfici in legno e metallo, ad esempio
verniciate con vernici a base di piombo, si possono generare polveri
nocive/tossiche. Il contatto o I'inalazione di tali polveri pud mettere a
rischio la salute dell'operatore o degli astanti. E necessario utilizzare
dispositivi di protezione individuale adeguati, come respiratori e
occhiali di sicurezza. E necessario collegare un sistema di aspirazione
delle polveri.

PRIMA DI USARE LA LEVIGATRICE

e Durante l'uso, tenere la levigatrice con entrambe le mani.

« Prima di accendere la levigatrice, accertarsi che la carta abrasiva
non tocchi il materiale da lavorare.

* Prima di accendere la levigatrice, accertarsi che la carta abrasiva
sia fissata saldamente e che le leve di bloccaggio della carta siano
in posizione di bloccaggio.

* Non toccare le parti della levigatrice in movimento.

« Non riporre la levigatrice dopo averla spenta prima che le sue parti
in movimento si siano fermate.



« Utilizzare una maschera protettiva se si genera polvere durante la
levigatura. La polvere generata dalla levigatura di superfici
verniciate al piombo, di alcuni tipi di legno e di metallo & nociva.

e Le donne incinte e i bambini non devono entrare in una stanza in
cui la vernice contenente composti di piombo viene rimossa con
una levigatrice.

« Non mangiare, bere o fumare in un locale in cui viene rimossa con
una levigatrice la vernice contenente composti di piombo.

e Evitare I'uso di prolunghe lunghe.

QUANDO SI USA UNA LEVIGATRICE

* Indossare sempre cuffie antirumore e un respiratore quando si
lavora con la levigatrice.

« La levigatrice non € adatta per lavori ad umido.

« Prima di collegare la levigatrice alla rete elettrica, verificare che il
pulsante di accensione non sia in posizione on.

e Tenere sempre il cavo di alimentazione della macchina lontano
dalle parti mobili della levigatrice.

e Utilizzare occhiali o maschere di protezione quando si utilizza la
smerigliatrice sopra la testa dell'operatore.

e Quando si maneggia la smerigliatrice, non esercitare una
pressione eccessiva sulla smerigliatrice che potrebbe causarne
l'arresto.

ATTENZIONE: L'apparecchio & destinato al funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante la struttura intrinsecamente sicura, I'uso di misure di
sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste sempre il
rischio di lesioni residue durante il funzionamento.

COSTRUZIONE E USO PREVISTO

Le smerigliatrici oscillanti sono utensili elettrici portatili con isolamento
di Classe Il. Le macchine sono azionate da un motore monofase a
commutazione. La levigatrice orbitale € progettata per levigare e
lucidare superfici in legno, metallo, plastica e altre superfici simili,
utilizzando carta abrasiva di gradazione appropriata. Grazie all'utilizzo
di piedini di lavoro di varie forme, consente di lavorare anche in aree
difficili da raggiungere. Gli ambiti di utilizzo comprendono I'esecuzione
di lavori di ristrutturazione e costruzione, nonché tutti i lavori nel
campo dell'attivita amatoriale indipendente (DIY).

La smerigliatrice non deve essere utilizzata per smerigliare
materiali contenenti magnesio, amianto o superfici rivestite di
gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti della macchina
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.

Linterruttore

2.Impugnatura della smerigliatrice

3.Contenitore di raccolta della polvere

4.Porta di aspirazione della polvere

5.Piano di lavoro in velcro

6.Morsetto per carta abrasiva

* Possono verificarsi discrepanze tra l'illustrazione e il prodotto.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI:

1. ATTENZIONE: prendere particolari precauzioni!

2.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3.Seconda classe di protezione.

4.Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezione per le orecchie, maschera antipolvere).

5.Scollegare I'unita prima della riparazione.

6.Utilizzare indumenti protettivi.

7.Proteggere l'unita dall'umidita.

8.Non permettere ai bambini di accedere all'apparecchio.
9. Marchio di certificazione del mercato ucraino.
10. Marchio di certificazione EAC.

ATTREZZATURE E ACCESSORI

Piano di lavoro rettangolare, triangolare, quadrato (montato sulla
macchina) - 3 pezzi.
Contenitore con sacchetto di raccolta della polvere -1pz.

Carta abrasiva, 3 pezzi per ogni platorello (diverse gradazioni) - 9
pezzi.

PREPARAZIONE AL LAVORO

SCELTA DELLA CARTA ABRASIVA

La carta abrasiva a grana grossa & adatta per la sgrossatura della

maggior parte dei materiali, mentre quella a grana pit fine si usa per i

lavori di finitura.

e Quando la superficie non & uniforme, iniziare con carta a grana
grossa e continuare finché la superficie non € uniforme.

e Quindi utilizzare carta a grana media per rimuovere i segni lasciati
dalla lavorazione con carta a grana grossa.

« Infine, utilizzare carta a grana fine per completare I'operazione di
finitura.

APPLICAZIONE DELLA CARTA ABRASIVA

La levigatrice & dotata di un piedino di lavoro con il cosiddetto velcro,

che consente di cambiare la carta abrasiva in modo semplice e

veloce.

e Awvicinare la carta abrasiva al piede di lavoro Fig. A5 in modo che
i suoi fori coincidano con quelli del piede di lavoro della levigatrice
e premere per garantire un'efficace aspirazione della polvere.

e Per rimuovere la carta abrasiva, inclinarla su un lato e tirare.

Utilizzare carta abrasiva perforata in modo che la polvere possa

raggiungere il sistema di aspirazione attraverso i fori del piede di

lavoro. Prima di ogni cambio di carta abrasiva, il platorello deve

essere pulito rimuovendo la polvere ed eventuali contaminanti

dal platorello con una spazzola o un pennello, ad esempio.

Inoltre, la levigatrice € dotata di morsetti per il bloccaggio della carta

abrasiva per i piedini quadrati o rettangolari quando si utilizza carta

abrasiva non progettata per essere bloccata con il velcro.

e Selezionare la gradazione di carta abrasiva adatta al lavoro da
svolgere.

« Strofinare il lato liscio della carta contro un bordo, ad esempio un
tavolo, per ammorbidirla.

« Allentare i morsetti di montaggio della carta abrasiva (5) (fig. B).

* Posizionare la carta abrasiva sul piedino (4).

e Assicurarsi che i fori della carta abrasiva e del piedino (4) siano
completamente allineati.

* Ripiegare entrambe le estremita della carta vetrata sui bordi del
piedino.

* Serrare i morsetti di fissaggio della carta vetrata (5).

* Assicurarsi che la carta abrasiva sia fissata saldamente.

La carta abrasiva deve aderire perfettamente al piedino della
levigatrice. Non deve essere allentata. Se la carta si sfila durante
la levigatura, & necessario eliminare |'allentamento, prolungando
cosi notevolmente la durata della striscia di carta abrasiva
montata.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La levigatrice orbitale € dotata di un contenitore di raccolta della

polvere per mantenere pulita la superficie di lavoro.
Inserire il supporto del contenitore della polvere (3) nellapertura di
aspirazione della polvere (2) e fissarlo ruotando verso destra (fig.
C

e Controllare che il contenitore della polvere sia saldamente inserito
nella porta di uscita della polvere tirando leggermente il contenitore
della polvere (il contenitore della polvere ¢ sigillato con un O-ring
in gomma).

Il sacchetto della polvere € inserito nell'alloggiamento in plastica del
contenitore della polvere (3). Per svuotarlo, sfilare la parte posteriore
dell'alloggiamento in plastica (Fig. D), rimuovere il sacchetto della
polvere dal suo supporto ed estrarne il contenuto. Il montaggio del
sacchetto della polvere avviene in ordine inverso rispetto alla sua
rimozione.

Funzionamento e manutenzione della levigatrice

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta della smerigliatrice.

Accensione - portare l'interruttore di accensione/spegnimento (1)
in pos. | (Fig. E).

Spegnimento - portare linterruttore (1) in pos. O.

LAVORARE CON LA LEVIGATRICE ORBITALE



« Durante il funzionamento, l'intera superficie di levigatura del piede
di lavoro deve poggiare sul piano di lavoro.

« Esercitare una pressione moderata sulla levigatrice, muovendola
sul pezzo in lavorazione con un movimento rotatorio, trasversale o
longitudinale.

o Utilizzare carta vetrata a grana grossa per lavori grossolani e carta
vetrata a grana fine per lavori di finitura. E meglio scegliere il tipo
di carta abrasiva per tentativi.

e Quando si termina la lucidatura, ridurre la pressione sulla
levigatrice e sollevarla al di sopra della superficie da lavorare e solo
allora spegnere.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione, scollegare il cavo di alimentazione
dalla presa di corrente.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

« Siraccomanda di pulire la macchina subito dopo ogni utilizzo.

Il livello di vibrazioni indicato & rappresentativo solo dell'uso primario
dellapparecchiatura. Se l'apparecchiatura viene utilizzata per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud
cambiare. Un livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. Le
ragioni sopra indicate possono determinare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori sono
stimati con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni puo
essere significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la protezione di una
temperatura adeguata delle mani e una corretta organizzazione del
lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire 'unita con una spazzola o soffiare con aria compressa a
bassa pressione. Non utilizzare detergenti o solventi che
potrebbero danneggiare le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento

rifiuti domestici, ma devono essere portati a smaltire in strutture
adeguate. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al rivenditore
del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano una potenziale

N | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
E

del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

* Se siverificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
le condizioni delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

* Conservare sempre |'apparecchio in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL PIEDE DI LAVORO

A seconda delle esigenze e del tipo di lavoro da eseguire, utilizzare il

piede di lavoro appropriato Fig. B3, B4, B5. | tipi di piedini di lavoro

forniti con la macchina sono illustrati nelle fig. B3, B4, BS

* Per sostituire il piede di lavoro, rimuovere le viti di fissaggio fig. B2
sul piede di lavoro fig. A4.

* Rimuovere e sostituire il piede.

* Serrare le viti di fissaggio.

Un piede di lavoro danneggiato deve essere sostituito
immediatamente.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.
La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
solo da personale qualificato, utilizzando parti originali.
Qualsiasi tipo di guasto deve essere riparato dal centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE

Levigatrice rotorbitale 59G322

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V 50 Hz
Potenza nominale 240 W
Max. Numero di oscillazioni 13000 min*
Dimensioni del platorello 100x110 mm
Lunghezza del cavo di alimentazione 3m
Grado di protezione IPX0
Classe di protezione 1l
Peso 1,4 kg
Anno di produzione 2025

59G322 indica sia il tipo che la designazione della macchina.

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)

Valore di accelerazione delle] an= 12,181 m/s?K= 1,5 m/s?

vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lw @dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'unita sono descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni ag,
(dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni anindicati nelle presenti
istruzioni sono stati misurati in conformita alla normativa IEC 62841-
1. 1l livello di vibrazione anindicato pud essere utilizzato per
confrontare le apparecchiature e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.
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minaccia per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland )
informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito
denominato "Manu , compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, ecc.
sono riservati. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
denominato "Manuale"), compresi, a titolo esemplificativo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a
GTX Poland e sono soggetti alla tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio
1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90
voce 631 e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati € possono comportare
responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice oscillante

Modello: 59G322

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE come modificata dalla Direttiva
2015/863/UE.

Ed & conforme ai requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come € stata immessa sul mercato e non riguarda i componenti
aggiunti dall'utente finale o eseguiti dall'azienda.

aggiunti dall'utente finale o eseguiti da quest'ultimo
successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nelllUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

AN & A

Pawet Kowalski
Rappresentante della qualita di GTX Polan

Varsavia, 2022-05-13



(FR)
TRADUCTION DU MODE D'EMPLOI ORIGINAL

SANDER ORBITAL
59G322

NOTE : AVANT DUTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ

ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET CONSERVEZ-LES

POUR REFERENCE ULTERIEURE.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE POUR LA PONCEUSE
ORBITALE

Tenez I'outil électrique par ses surfaces isolées, car la surface de
meulage peut entrer en contact avec son propre fil. Si le fil sous
tension est endommagé, les parties métalliques exposées de l'outil
électrique peuvent devenir sous tension et électrocuter 'opérateur.
Le pongage de surfaces en bois et en métal, par exemple peintes
avec des peintures a base de plomb, peut générer des poussiéres
nocives/toxiques. Le contact ou l'inhalation de ces poussiéres peut
mettre en danger la santé de l'opérateur ou des personnes présentes.
Des équipements de protection individuelle appropriés, tels que des
respirateurs et des lunettes de protection, doivent étre utilisés. Un
systéme d'extraction des poussiéres doit étre raccordé.

AVANT D'UTILISER LA PONCEUSE

« Tenir fermement la ponceuse a deux mains pendant |'utilisation.

e Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le
papier de verre ne touche pas le matériau a travailler.

e Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le
papier de verre est bien fixé et que les leviers de serrage du papier
sont en position de serrage du papier.

« Ne pas toucher les parties de la ponceuse en mouvement.

* Ne posez pas la ponceuse aprées l'avoir éteinte avant que ses
parties mobiles ne se soient arrétées.

e Utilisez un masque de protection si le pongage génere de la
poussiéere. Les poussiéres provenant du pongage de surfaces
peintes au plomb, de certains types de bois et de métaux sont
nocives.

* Les femmes enceintes et les enfants ne doivent pas entrer dans
une piéce ou la peinture contenant des composés de plomb est
enlevée a l'aide d'une ponceuse.

« Ne mangez pas, ne buvez pas et ne fumez pas dans une piéce ou
de la peinture contenant des composés de plomb est enlevée a
l'aide d'une ponceuse.

« L'utilisation de longues rallonges électriques doit étre évitée.

LORS DE L'UTILISATION D'UNE PONCEUSE

* Portez toujours des casques antibruit et un respirateur lorsque
vous travaillez avec la ponceuse.

e La ponceuse n'est pas adaptée aux travaux humides.

e Avant de brancher la ponceuse sur le secteur, vérifiez que le
bouton de l'interrupteur n'est pas en position de marche.

* Tenez toujours le cordon d'alimentation de la machine éloigné des
pieces mobiles de la ponceuse.

e Utilisez des lunettes de protection pour utiliser la ponceuse au-
dessus de la téte de l'opérateur.

* Lors de la manipulation de la meuleuse, n'exercez pas de pression
excessive sur la meuleuse qui pourrait provoquer son arrét.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

Malgré sa conception intrinséquement sdre, l'utilisation de
mesures de sécurit¢ et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque de blessure
résiduelle pendant I'utilisation.

CONSTRUCTION ET UTILISATION PREVUE

Les meuleuses oscillantes sont des outils électriques portatifs dotés
d'une isolation de classe Il. Les machines sont entrainées par un
moteur a collecteur monophasé. La ponceuse orbitale est congue
pour poncer et polir les surfaces en bois, en métal, en plastique et
autres surfaces similaires a I'aide d'un papier abrasif de granulométrie
appropriée. Grace a l'utilisation de pieds de travail de différentes
formes, elle permet de travailler méme dans des endroits difficiles
d'accés. Les domaines d'utilisation comprennent I'exécution de
travaux de rénovation et de construction, ainsi que tous les travaux
effectués par des amateurs indépendants (DIY).

La meuleuse ne doit pas étre utilisée pour meuler des matériaux
contenant du magnésium, de l'amiante ou des surfaces
recouvertes de platre.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation suivante se référe aux composants de la machine
représentés sur les pages graphiques de ce manuel.

L.interrupteur
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2. poignée de la meuleuse

3. bac de récupération des poussiéres

4. orifice d'extraction des poussiéres

5. plan de travail de type velcro

6. pince pour papier abrasif

* Il peut y avoir des différences entre ['illustration et le produit.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES :

e

1 2 3 4
daea || 670 @
% |

5 [ 7 B

L] 10

1.ATTENTION : Prenez des précautions particuliéres !

2.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions
de sécurité qu'il contient !

3. deuxiéme classe de protection.

4. porter des équipements de protection individuelle (lunettes de
protection, protections auditives, masque anti-poussiére).

5. débrancher I'appareil avant toute réparation.

6. utiliser des vétements de protection

7 Protéger I'appareil de I'humidité.

8.ne pas laisser les enfants accéder a I'outil.

9. Marque de certification du marché ukrainien.

10. Marque de certification EAC.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

Plan de travail rectangulaire, triangulaire, carré (monté sur la
machine) - 3 piéces
Récipient avec sac de collecte des poussiéres --1 piéce
Papier abrasif, 3 piéces pour chaque patin de pongage (différentes
gradations) - 9 piéces.

PREPARATION DU TRAVAIL

CHOIX DU PAPIER ABRASIF

Le papier abrasif & gros grain convient pour le dégrossissage de la

plupart des matériaux, tandis que le papier a grain plus fin est utilisé

pour les travaux de finition.

e Lorsque la surface n'est pas plane, commencez par utiliser du
papier a gros grain et continuez jusqu'a ce que la surface soit
plane.

« Utilisez ensuite du papier a grain moyen pour éliminer les marques
laissées par le travail avec le papier a gros grain.

e Enfin, utilisez du papier a grain fin pour terminer 'opération de
finition.

APPLICATION DU PAPIER ABRASIF

La ponceuse est équipée d'un pied de travail muni d'une fixation dite

"Velcro", qui permet de changer facilement et rapidement le papier

abrasif.

e Approchez le papier de verre du pied de travail Fig. A5 de fagon a
ce que ses trous coincident avec ceux du pied de travail de la
ponceuse et appuyez dessus pour assurer une aspiration efficace
de la poussiére.

* Pour retirer le papier de verre, inclinez-le d'un cété, puis tirez.

Utilisez du papier abrasif perforé pour que la poussiére puisse

atteindre le systéme d'aspiration par les trous du pied de travail.

Avant chaque changement de papier abrasif, le plateau de

pongage doit étre nettoyé en éliminant la poussiére et tout

contaminant du plateau de pongage a I'aide d'une brosse ou d'un

pinceau, par exemple.

En outre, la ponceuse est équipée de pinces de serrage du papier

abrasif pour les pieds carrés ou rectangulaires lorsque I'on utilise du

papier abrasif qui n'est pas congu pour étre serré avec du Velcro.

e Choisissez la gradation du papier abrasif adaptée au travail a
effectuer.

o Frottez le coté lisse du papier contre un bord, tel qu'une table, pour
assouplir le papier.

« Desserrez les pinces de fixation du papier de verre (5) (fig. B).

o Placez le papier de verre sur le pied (4).



* Veillez a ce que les trous du papier de verre et du pied de pongage
(4) soient parfaitement alignés.

e Repliez les deux extrémités du papier de verre sur les bords du
pied de pongage.

« Serrez les pinces de serrage du papier de verre (5).

e Assurez-vous que le papier de verre est bien serré.

Le papier de verre doit étre bien ajusté sur le pied de la ponceuse.
Il ne doit pas y avoir de jeu. Si le papier se détache pendant le
pongage, il faut éliminer le jeu, ce qui prolongera
considérablement la durée de vie de la bande de papier abrasif
montée.

ASPIRATION DES POUSSIERES

La ponceuse orbitale est équipée d'un bac de récupération des

poussiéres afin de maintenir le plan de travail propre.

* Insérez le support du bac a poussiére (3) dans l'orifice d'extraction
de la poussiére (2) et fixez-le en le tournant vers la droite (fig. C).

« Vérifiez que le bac a poussiére est bien en place sur l'orifice de
sortie de la poussiére en tirant légérement sur le bac a poussiére
(le bac a poussiere est scellé par un joint torique en caoutchouc).

Le sac a poussiere est placé dans le logement du bac a poussiére en

plastique (3). Pour le vider, faites glisser la partie arriére du boitier en

plastique (Fig. D), retirez le sac & poussiére de son support et retirez

son contenu. La remise en place du sac a poussiére s'effectue dans

l'ordre inverse de son retrait.

Fonctionnement et entretien de la ponceuse

MISE EN MARCHE / ARRET

La tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée sur

la plaque signalétique de la ponceuse.

Mise en marche - placer l'interrupteur marche/arrét (1) en position |

(Fig. E). | (Fig. E).

Mise hors tension - placer l'interrupteur (1) en pos. O.

TRAVAIL AVEC LA PONCEUSE ORBITALE

* Pendant le travail, toute la surface de pongage du pied de travail
doit reposer sur le plan de travail.

* Appliquer une pression modérée sur la ponceuse, en la déplagant
sur la piéce avec un mouvement de rotation, soit
transversalement, soit longitudinalement.

« Utilisez du papier de verre a gros grain pour les travaux grossiers
et du papier de verre a grain fin pour les travaux de finition. Il est
préférable de choisir le type de papier abrasif par tatonnement.

e Lors du polissage final, réduisez la pression sur la ponceuse et
soulevez-la au-dessus de la surface travaillée, puis éteignez-la.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Avant toute installation, réglage, réparation ou utilisation,
débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer la machine immédiatement apres
chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e Nettoyez l'appareil a l'aide d'une brosse ou soufflez de l'air
comprimé a basse pression. N'utlisez pas de produits de
nettoyage ou de solvants, car ils risquent d'endommager les
pieces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

o En cas de formation excessive d'étincelles sur le collecteur, faites
vérifier I'état des charbons du moteur par une personne qualifiée.

« Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

CHANGEMENT / REMPLACEMENT DU PIED DE TRAVAIL

En fonction de vos besoins et du type de travail a effectuer, utilisez le

pied de travail approprié Fig. B3, B4, B5. Les types de pieds de travail

fournis avec la machine sont indiqués sur les figures B3, B4 et B5. B3,

B4, B5

* Pour remplacer le pied de travail, il faut enlever les vis de fixation
fig. B2 sur le pied de travail fig. A4.

* Retirer et remplacer le pied.

e Serrer les vis de fixation.

Un pied de travail endommagé doit étre remplacé
immédiatement.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE
Les balais de carbone usés (moins de 5 mm), bralés ou fissurés

du moteur doivent étre remplacés ir 1t. Remg
toujours les deux balais en méme temps.
Le remplacement des charbons ne doit étre effectué que par une

personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.
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Tout type de défaut doit étre réparé par le centre de service agréé par
le fabricant.

CARACTERISTIQUES DE L'APPAREIL

Ponceuse orbitale aléatoire 59G322
Paramétre Valeur du
parameétre
Tension d'alimentation 230V 50 Hz
Puissance nominale 240 W
Nombre d'oscillations Nombre d'oscillations 13000 min™
Dimensions du plateau de poncage 100x110 mm
Longueur du cordon d'alimentation 3m
Degré de protection IPX0
Classe de protection Il
Poids 1,4 kg
Année de fabrication 2025
59G322 indique a la fois le type et la désignation de la machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)

Valeur d'accélération des| an=12,181 m/s?’K=1,5 m/s?
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'appareil est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance acoustique
Lwy U K indique l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur de I'accélération vibratoire an) U
K représente l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations anindiqués
dans ces instructions ont été mesurés conformément a la norme CEI
62841-1. Le niveau de vibration ap) indiqué peut étre utilisé pour
comparer les équipements et pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de l'utilisation
principale de I'équipement. Si I'équipement est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par un
entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les raisons
susmentionnées peuvent entrainer une augmentation de I'exposition
aux vibrations pendant toute la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le
travail. Lorsque tous les facteurs sont estimés avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut étre considérablement
réduite.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures de
sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
l'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la protection
d'une température adéquate des mains et une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits @ moteur électrique ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées. Contactez votre revendeur ou les autorités locales pour
obtenir des informations sur la mise au rebut. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement. Les
équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
potentielle pour I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont
le siege social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé "GTX
Poland ) informe que tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-
apres dénommé "Manuel"), y compris, entre autres, le texte, les photographies, les
diagrammes, etc. sont réservés. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce
manuel (ci-aprés dénommé "manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte,
ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement & GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique
en vertu de la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-
a-dire le Journal des lois 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse oscillante

Modeéle : 59G322




Nom commercial : GRAPHITE
Numeéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU telle qu'amendée par la directive
2015/863/EU.
Il est également conforme aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-4:2014 ;
EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1 ; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 ;
IEC 62321-1:2013 ; IEC 62321-2:2013 ; IEC 62321-3-1:2013 ; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV ; IEC 62321-5:2013 ;
IEC 62321-6:2015 ; IEC 62321-7-1:2015 ; IEC 62321-7-2:2017
La présente déclaration concerne uniquement la machine telle
qu'elle est mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Rue Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
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Pawet Kowalski
Représentant de la qualité de GTX Polan

Varsovie, 2022-05-13

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

ORBITAL-SCHLEIFER
59G322
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANWEISUNGEN VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN AUF.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
OBERFLACHENSCHLEIFMASCHINE

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Oberflichen
fest, da die Schleiffliche mit dem eigenen Kabel in Beriihrung
kommen kann. Eine Beschadigung des stromfiihrenden Kabels kann
dazu filhren, dass stromfilhrende Metallteile des Elektrowerkzeugs
freiliegen und den Bediener durch einen Stromschlag téten kénnen.
Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, z. B. mit bleihaltigen
Farben, kdnnen gesundheitsschadliche/giftige Staube entstehen. Der
Kontakt mit oder das Einatmen solcher Staube kann die Gesundheit
des Bedieners oder von Umstehenden gefahrden. Es muss geeignete
personliche  Schutzausriistung wie Atemschutzmasken und
Schutzbrillen verwendet werden. Eine Staubabsaugung muss
angeschlossen werden.

VOR DER VERWENDUNG DER SCHLEIFMASCHINE

e Halten Sie die Schleifmaschine wahrend des Gebrauchs mit
beiden Handen fest.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine,
dass das Schleifpapier nicht mit dem zu bearbeitenden Material in
Berilihrung kommt.

« Vor dem Einschalten der Schleifmaschine sicherstellen, dass das
Schleifpapier fest sitzt und die Papierklemmhebel in der
Papierklemmposition stehen.

« Berlhren Sie keine beweglichen Teile der Schleifmaschine.

* Legen Sie die Schleifmaschine nach dem Ausschalten nicht ab,
bevor alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

e Tragen Sie eine Schutzmaske, wenn beim Schleifen Staub
entsteht. Staub von mit Bleifarbe gestrichenen Oberflachen,
bestimmten Holzarten und Metallen ist gesundheitsschadlich.

e Schwangere Frauen und Kinder dirfen sich nicht in Raumen
aufhalten, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden.

* In Raumen, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht
werden.

DIE
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e Die Verwendung langer Verlangerungskabel sollte vermieden
werden.

BEI DER VERWENDUNG EINER SCHLEIFMASCHINE

e Tragen Sie bei der Arbeit mit der Schleifmaschine immer einen
Gehoérschutz und eine Atemschutzmaske.

« Die Schleifmaschine ist nicht fiir Nassarbeiten geeignet.

e Bevor Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz anschlieRen,
Uiberpriifen Sie, ob der Schalter nicht in der Position ,Ein“ steht.

e Halten Sie das Netzkabel der Maschine stets von beweglichen
Teilen der Schleifmaschine fern.

« Tragen Sie eine Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz, wenn Sie
die Schleifmaschine iber Kopfhdhe verwenden.

e Uben Sie beim Umgang mit der Schleifmaschine keinen
Uberméafigen Druck auf die Schleifmaschine aus, da dies zum
Stillstand der Schleifmaschine fiihren kann.

ACHTUNG: Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen
bestimmt.

Trotz der sicheren Konstruktion, der Verwendung von
Sicherheitsvorrichtungen und zusitzlichen SchutzmaBnahmen
besteht widhrend des Betriebs immer die Gefahr von
Verletzungen.

BAUART UND BESTIMMUNGSGEMASSER VERWENDUNG
Ostzillierende Schleifmaschinen sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge
mit Isolationsklasse II. Die Maschinen werden von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Die Schwingschleifmaschine ist zum
Schleifen und Polieren von Holz-, Metall-, Kunststoff- und ahnlichen
Oberflachen mit Schleifpapier der entsprechenden Kérnung
bestimmt. Dank der Verwendung von unterschiedlich geformten
ArbeitsfliRen ist auch das Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen
moglich. Der Einsatzbereich umfasst die Ausfihrung von
Renovierungs- und Bauarbeiten sowie alle Arbeiten im Bereich der
selbstéandigen Heimwerker- und Handwerksarbeiten (DIY).

Die Schleifmaschine darf nicht zum Schleifen von Materialien,
die Magnesium oder Asbest enthalten, oder von mit Gips
beschichteten Oberflaichen verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den grafischen
Darstellungen dieser Anleitung abgebildeten Bauteile der Maschine.

1.Schalter

2. Schleifgriff

3.Staubauffangbehalter

4. Staubabsaugéffnung

5. Klettverschluss-Arbeitsflache

6. Schleifpapierklemme

* Abweichungen zwischen Abbildung und Produkt kdnnen auftreten.

ERKLARUNG DER VERWENDETEN Piktogramme:

&

R
Hi

1.ACHTUNG: Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen!

2. Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsbedingungen!

3. Schutzklasse II.

4. Personliche Schutzausristung tragen (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

5. Vor Reparatur das Geréat vom Stromnetz trennen.

6. Tragen Sie Schutzkleidung.

7. Gerat vor Feuchtigkeit schiitzen.

8. Kinder vom Gerét fernhalten.

9. Zertifizierungszeichen fiir den ukrainischen Markt.

10. EAC-Zertifizierungszeichen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

Rechteckige, dreieckige, quadratische Arbeitsflache (an der



Maschine montiert) - 3 Stiick
Behalter mit Staubauffangbeutel --1 Stiick
Schleifpapier, 3 Stiick fiir jedes Schleifpad (verschiedene Kérnungen)
- 9 Stiick

VORBEREITUNG DER ARBEIT

AUSWAHL DES SCHLEIFPAPIERS

Grobes Schleifpapier eignet sich zum Vorbearbeiten der meisten

Materialien, wahrend feineres Schleifpapier fir die Endbearbeitung

verwendet wird.

e Bei unebenen Oberflichen beginnen Sie mit grobkdrnigem
Schleifpapier und schleifen Sie so lange, bis die Oberflache eben
ist.

« Verwenden Sie anschlieBend mittelkrniges Schleifpapier, um die
Spuren des grobkdrnigen Schleifpapiers zu entfernen.

* Verwenden Sie zum Abschluss feinkdrniges Schleifpapier, um die
Endbearbeitung abzuschlieRen.

ANWENDUNG DES SCHLEIFPAPIERS

Die Schleifmaschine verfiigt Uber einen ArbeitsfuR mit einem

sogenannten Klettverschluss, mit dem sich das Schleifpapier einfach

und schnell austauschen Iasst.

« Bringen Sie das Schleifpapier nahe an den Arbeitsfull (Abb. A5),
sodass seine Locher mit denen am Arbeitsful der
Schleifmaschine (ibereinstimmen, und driicken Sie es fest an, um
eine effektive Staubabsaugung zu gewéahrleisten.

e Zum Entfernen des Schleifpapiers kippen Sie es zur Seite und
ziehen Sie es ab.

Verwenden Sie perforiertes Schleifpapier, damit der Staub durch

die Locher im ArbeitsfuB in das Staubabsaugsystem gelangen

kann. Vor jedem Wechsel des Schleifpapiers sollte der

Schleifpad gereinigt  werden, indem Staub und

Verunreinigungen beispielsweise mit einer Biirste oder einem

Pinsel vom Schleifpad entfernt werden.

Dariiber hinaus verfigt die Schleifmaschine liber Schleifpapier-

Klemmklammern fiir quadratische oder rechteckige FiRe, wenn

Schleifpapier verwendet wird, das nicht fur die Befestigung mit

Klettverschluss vorgesehen ist.

e Wahlen Sie die fir
Schleifpapierkérnung.

* Reiben Sie die glatte Seite des Papiers an einer Kante, z. B. einem
Tisch, um das Papier weich zu machen.

* Losen Sie die Schleifpapierhalterungen (5) (Abb. B).

* Legen Sie das Schleifpapier auf den Schleifpapierful? (4).

e Achten Sie darauf, dass die Lécher im Schleifpapier und im
Schleiffu® (4) vollstandig Ubereinander liegen.

« Falten Sie beide Enden des Schleifpapiers Uber die Kanten des
SchleiffuBes.

* Ziehen Sie die Sandpapier-Befestigungsklammern (5) fest.

« Stellen Sie sicher, dass das Schleifpapier fest geklemmt ist.

Das Schleifpapier muss fest auf dem Schleifmaschinenful
sitzen. Es darf kein Spiel vorhanden sein. Wenn sich das Papier
wiahrend des Schleifens 16st, muss die Lockerung beseitigt
werden, wodurch sich die Lebensdauer des montierten
Schleifpapierstreifens erheblich verlangert.

STAUBABSAUGUNG

Der Exzenterschleifer ist mit einem Staubauffangbehalter

ausgestattet, um die Arbeitsflache sauber zu halten.

* Setzen Sie den Staubbehalterhalter (3) in die Staubabsaug6ffnung
(2) ein und sichern Sie ihn durch Drehen nach rechts (Abb. C).

e Uberpriifen Sie, ob der Staubbehalter fest auf der
Staubauslassoffnung sitzt, indem Sie leicht am Staubbehélter
ziehen (der Staubbehélter ist mit einem Gummi-O-Ring
abgedichtet).

Der Staubbeutel wird in das Kunststoffgehduse des Staubbehalters

(3) eingesetzt. Zum Entleeren schieben Sie den hinteren Teil des

Kunststoffgehduses ab (Abb. D), nehmen Sie den Staubbeutel aus

seiner Halterung und entleeren Sie ihn. Der Staubbeutel wird in

umgekehrter Reihenfolge wieder eingesetzt.

Bedienung und Wartung der Schleifmaschine

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der

Schileif hine angeg 1en Spannung iibereinstimmen.

Einschalten — den Ein-/Aus-Schalter (1) auf Position | stellen (Abb.

E).

Ausschalten — Schalter (1) in Stellung O bringen.

ARBEITEN MIT DER EXZENTERSCHLEIFMASCHINE

e Wahrend des Betriebs muss die gesamte Schleiffliche des
Schleiffues auf der Arbeitsflache aufliegen.

die jeweilige Arbeit geeignete
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e Uben Sie maRigen Druck auf die Schleifmaschine aus und
bewegen Sie sie mit einer Drehbewegung quer oder langs lber
das Werksttick.

« Verwenden Sie grobkérniges Schleifpapier fiir grobe Arbeiten und
feinkdrniges Schleifpapier flr Feinarbeiten. Die Auswahl des
Schleifpapiers erfolgt am besten durch Ausprobieren.

e Zum abschlieBenden Polieren den Druck auf die Schleifmaschine
verringern, sie Uber die bearbeitete Flache heben und erst dann
ausschalten.

BETRIEB UND WARTUNG

Vor jeder Installation, Einstellung, Reparatur oder
Inbetriebnahme muss das Netzkabel aus der Steckdose gezogen
werden.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Geréat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Fllssigkeiten.

e Reinigen Sie das Gerat mit einer Blrste oder blasen Sie es mit
Druckluft mit geringem Druck aus. Verwenden Sie keine
Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da diese die Kunststoffteile
beschadigen konnen.

« Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Wenn lUberméaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer Fachkraft
Uberprifen.

« Bewahren Sie das Geratimmer an einem trockenen Ort auferhalb
der Reichweite von Kindern auf.

WECHSELN/AUSTAUSCHEN DES ARBEITSFUSSES

Verwenden Sie je nach Bedarf und Art der auszufiihrenden Arbeiten

den entsprechenden Arbeitsfu? Abb. B3, B4, B5. Die mit der

Maschine mitgelieferten ArbeitsfuBtypen sind in Abb. B3, B4, B5

dargestellt.

e Um den ArbeitsfuR auszutauschen, entfernen Sie die
Befestigungsschrauben Abb. B2 am Arbeitsfu Abb. A4.

« Entfernen Sie den Fulk und setzen Sie ihn wieder ein.

* Ziehen Sie die Befestigungsschrauben fest.

Ein beschadigter ArbeitsfuB muss sofort ersetzt werden.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Verschlissene (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Kohlebiirsten des Motors miissen sofort ausgetauscht werden.
Ersetzen Sie immer beide Biirsten gleichzeitig.

Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt
werden.

Jede Art von Defekt muss von einem autorisierten Kundendienst des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

Exzenterschleifer 59G322

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 V 50 Hz
Nennleistung 240 W
Max. Anzahl der Schwingungen 13000 min™*
Abmessungen des Schleifpads 100 x 110 mm
Lange des Netzkabels 3m
Schutzart IPX0
Schutzklasse 1l
Gewicht 1,4 kg
Herstellungsjahr 2025

59G322 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =75 dB(A) K= 3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa = 86 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibrationsbeschleunigungswert 3, = 12,181 m/s® K= 1,5 m/s?

Angaben zu Gerdauschen und Vibrationen

Die Gerauschemission des Gerats wird beschrieben durch: den
abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
Lw ( wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Geréat
abgegebenen Schwingungen werden beschrieben durch den
Schwingungsbeschleunigungswert  an ( wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der Schalldruckpegel Lpa , der Schallleistungspegel Lwa und der
Schwingbeschleunigungswert an in dieser Anleitung wurden geman
|IEC 62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann




zum Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur reprasentativ fir den
primaren Verwendungszweck des Gerats. Bei Verwendung des
Gerdts fur andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitswerkzeugen kann sich der Schwingungspegel andern. Ein
hoherer Schwingungspegel wird durch unzureichende oder zu
seltene Wartung des Geréts beeinflusst. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhdhten Schwingungsbelastung wahrend der
gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau zu schéatzen, miissen
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber nicht fiir Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau geschétzt werden,
kann die Gesamtvibrationsexposition erheblich geringer sein.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusétzliche Sicherheitsmainahmen getroffen werden, wie z.
B. regelmaRige Wartung der Maschine und der Arbeitsgeréate, Schutz
vor Unterkiihlung der Hande und eine angemessene
Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

entsorgt werden, sondern missen einer

E
die menschliche Gesundheit dar.

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
geeigneten
Entsorgungsstelle zugefiihrt werden. Informationen zur Entsorgung
erhalten Sie bei lhrem Handler oder Ihrer értlichen Behérde. Elektro-
und Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe. Nicht
recycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und

.GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden ,GTX Poland” genannt) weist
darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
Folgenden ,Handbuch” genannt), einschlieBlich unter anderem des Textes, der
Fotos, der Diagramme usw., vorbehalten sind. Alle Urheberrechte an den Inhalten
dieses Handbuchs (im Folgenden als ,Handbuch” bezeichnet), einschlieRlich, aber
nicht beschrankt auf dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie dessen
Gestaltung, liegen ausschlieRlich bei GTX Poland und unterliegen dem gesetzlichen
Schutz geméaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iiber Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631 in der jeweils giiltigen
Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentiichen und Veréndern des gesamten
Handbuchs sowie einzelner Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die
schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna-Strale 2/4
02-285 Warschau
Produkt: Schwingschleifer
Modell: 59G322
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der Fassung der Richtlinie
2015/863/EU.
Und entspricht den Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine, wie sie in Verkehr
gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich
ausgefiihrt wurden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna-Stralle 2/4
02-285 Warschau
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Pawet Kowalski

Qualitatsbeauftragter von GTX Polan
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(RU)
NEPEBO[] OPUTMHAINBHOW UHCTPYKLIUK

OPBUTAJIbHbIA CAHOEP
59G322
NPUMEYAHMUE: NEPEQ MCMONb3OBAHMEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA ~ BHUMATENBHO  MPOUYUTANTE
OAHHYKO  MHCTPYKLUMIO W COXPAHUTE EE ONA
JANBHENLLETO MCMONB30BAHUSA.

NPEOYNPEXOEHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU NPU
PABOTE C OPEUTAJIbHOW LUINU®OBANBHOW MALLMHOW

Depxute 3MEKTPONHCTPYMEHT 3a n30nMpoBaHHbIe
MOBEpPXHOCTU, TaK KakK LIJHVId)DBaHbHaﬂ NOBEPXHOCTb MOXeT
conpukacatbCsi C COGCTBEHHbIM MNpoBoAoM. [loBpexaeHue
"Yu1BOro" npoBoJa MOXET MpUBECTM K TOMY, YTO OTKpbITble
MeTannuyeckne 4actu  3NEeKTPOMHCTPYMEHTa  OKaXyTcA nog
HanpsbkeHWeM 1 MOryT yAapuTb onepaTtopa TOKOM.

Mpn WnndoBaHUM AepeBsiHHLIX U MeTanM4Yeckmx NoBEepXHOCTEN,
HanpuMep, OKpaLLEHHbIX KpackamuM Ha OCHOBE CBMHLA, MOXeT
06paSOBbIBaTbCﬂ Bpe,qHaﬂ/TOKCVNHaFl Nbib. KOHTaKT ¢ Takow Nbinblo
WM ee B[blXaHWE MOryT YrpoxaTb 3[0pOBbIO ornepartopa wunu
MOCTOPOHHUX L. HeobXxoaMmo Mcnonb3oBaTh COOTBETCTBYOLLIME
cpeacTBa WHAMBMOYaNbHOW 3allWThl, Takue Kak pecnupaTopsbl,
3aLUNTHbIE OYKN. HeOGXO,qI/IMO NOAKNIOYNTL CUCTEMY NblNeyaaneHnsa.

MNEPEQ UCMNOJNIb30BAHUEM LLNU®OBASIBHON MALLUUHbI

e Bo Bpemsi paboTbl HagexXHO AepxuTe LNMGOBAnbHY MaLLMHY
obenmm pykamu.

e [lepen BkoYEHUEM LINMOBANLHON MalLMHBI yGeamuTecs, YTo
HaxxgayHas Gymara He kacaeTcst obpabaTsiBaeMoro Matepuana.

e [lepen BknoyeHnem LWNMOBaNbLHON MallMHBI y6eauTech, YTo
HaxpayHas Oymara HafeXHO 3akpernrieHa, a pblyarm 3axuma
ByMary HaxoaaTCs B MOMOXEHUN 3axuma Bymaru.

e He npukacaiiTech k 4acTsiM LINMEOBAILHON MaLLWHbI, KOTOpble
HaxXoAATCs B BVXKEHUN.

e He knagute wnudoBanbHYl0 MallMHY MOChe BbIKMIOYEHUS [0
TOrO, KaK ee ABWKYLLMECS YacTu OCTaHOBSATCS.

e Ecnu Bo Bpemsa wnudoBaHus obpasyeTcs Nbifb, UCNOMNb3yiiTe
3aWMTHYI0O  Macky. [binb  OT  WNMCOBKM  MOBEPXHOCTEN,
OKpaLLUEHHbIX CBUHLIOBOWN KPaCKOW, HEKOTOpbIX BUAOB Aepesa U
MeTarnna BpefHa Ans 3[0poBbsi.

e bBepemeHHble XeHWMHbl W OeTU He [OMMKHbI HaxoauTbCst B
noMmeLeHun, rae C  MOMOLLBIO  LWMGoBanbHOM — MalUMHbl
ypaansietcs kpacka, copepallas CoeivHeHUst CBUHLA.

e He ewwbTe, He neiTe 1 He KypuTe B MOMELLEHWUN, Te C MOMOLLbIO
WwnncoBanbHOM  MalUMHbl - yaanseTcsi Kpacka, copepallas
CBVHLIOBbIE COEAMHEHNSI.

o CriegyeT nsberatb UCMOMb30BAHWSA ANMHHbIX YANMHUTENEN.

MPU UCNOMNb30BAHWM LLNIMGOBAIIbHON MALLUHbI

e [pu pabote co LwnudoBanbHOW MalUMHOW BCEraa HapesaiiTe
NPOTVBOLLYMHbIE HaYLLIHWKN U pecnnpaTop.

o LUnndoBanbHasi MalLMHa He NOAXOAWT NS BNaXHbIX paboT.

o [epepn noakntoYeHNEM LLNMGOBANBHOM MaLLUHBI K 3NIEKTPOCETH
ybeguTecb, 4TO KHOMKA BbIKMKOYATENst HE HaxoguTcs B
nonoxexu "Bkn".

e Bcerga gepxuTe LWHYP NUTAHWS MaLLUHBI BOAMM OT ABVXYLLMXCS
yacTei WwnudoBanbHON MaLLUHBbI.

e [pu paboTe c LnndoBanbHO MaLLMHO HaJ ronoBoii onepaTopa
UCMONNb3yNTE 3aLUNTHBIE OYKM.

e [pu paborte c wnncoBansHoi MalIMHON He OKasbiBalTe Ha Hee
Ype3MEepHOro [aBIIEHNs, KOTOpPOE MOXET MpUBECTM K ee
OCTaHOBKe.

BHUMAHMUE: YctpoicTBO npeaHa3HayeHo AnsA paboTbl B
nomeLleHum.

HecMoTpA Ha wu3Ha4yanbHO 6e30MmacHylo  KOHCTPYKLMIO,
ucnonb3oBaHne Mep 6e30MacHOCTM U AOMOMHUTENbHbIX
3alUTHLIX Mep, BCerga CyliecTByeT PUCK MOMy4YeHUs1 TpaBMbl
BO Bpemsi paboTbl.

KOHCTPYKUUA U HASHAYEHUE

Ocuunnvpytolme — WnndoBanbHble  MalmHbl -  3TO  PyyHble
3MEKTPOUHCTPYMEHTBI C M30MsLMed knacca |l. MalumHbl npreogsTes
B pfeiicTBue ofHO(a3HbIM  ABUraTeNeM C  KOMMYTaTOPOM.
Op6uTanbHas  WnudoBanbHasl MallMHa NpeaHasHadeHa  Ans



WM@OBKA M MOMUPOBKA  [EPeBsHHbIX,  MeTann4eckmx,
NNacTUKOBbIX W APYrX NoOBHbIX MOBEPXHOCTEN C UCMOMNb30BaHNEM
HaxpgayHoi Gymaru cooTBeTcTByloWelW rpajaumn. bnaropaps
CMOIb30BaHUIO Pabounx HOXeEK PasnniHoi hopMbl OHa MO3BONSIET
paboTaTh Aaxe B TPYAHOAOCTYNHbIX MecTax. O6nacTv npumMeHeHNs
BKITI04aIOT BbIMOMHEHNE PEMOHTHbIX U CTPOUTENbHbIX paboT, a Takke
Bcex pabot B ob6rnactu camocTosTenbHoi camopesitensHocTu (DIY).

LWnudoBanbHylo  MalMHY —Henb3si  MCNoNb30BaTb  Ans
WNUgOBKN MaTepuanos, COAepXalyMx MarHui, ac6ect unu
NOBEPXHOCTEW, MOKPBLITLIX FMACOM.

OMUCAHUE FrPA®UYECKNX CTPAHUL

KOMMOHEHTbI MaLLMHbI, M30GpaXeHHbIE Ha rpathuveckux cTpaHnLax
[laHHOTO PYyKOBOZCTBA, UMEIOT CreayHoLLYo HyMepaLmio.
1.BbIKIOYaTESNL

2.pyKosiTka WnmdoBanbHOM MaLLUHBbI

3.KkoHTelHep Anst cbopa nbinu

4.0TBEpCTUE ANSA YAaNeHVs nbinu

5.paboyasi NOBEPXHOCTb Ha JINMyyke

6.3axum ans wnmdosarnbsHoi Gymarv

* BO3MOXHbI PacXOXAeHUst MEXAY UNMiocTpaLmen 1 nsgenvem.

MOACHEHUA K UCNOMNb3YEMbIM MUKTOrPAMMAM:

e
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1.BHUMAHME: Cobniogaiite ocobble Mepbl NPeAoCcTOpoXXHOCTM!
2.MNMpoutnTe  WHCTPYKUMIO MO 3KcnnyaTauwu,  cobnogaiite

coaepxalumMecs B Heli NpeaynpexaeHns 1 ycrnosust 6esonacHocTu!
3.BTopoii knacc 3amTbl.

4.Vcnonb3yiiTe cpeacTBa MHAVBWAYANbHOW 3alMThl (3aLUUTHbIE
04K, CPEeACTBA 3aLLUTbI YL, NPOTUBOMbINEBbLIE MACKM).

5.Mepen pEMOHTOM OTKIOYUTE YCTPOWCTBO OT CETU.

6./cnonb3yinTe 3alUmUTHYIO oAexay.

7.3awwyLanTe yCTponcTBO OT BRaru.

8.He ponyckaiite aeteit K UHCTPYMEHTY.

9. Zertifizierungszeichen fiir den ukrainischen Markt.

10. EAC-Zertifizierungszeichen.

OBOPYOOBAHUE U NPUHAONEXHOCTU

MpsiMoyronbHasi, TpeyronbHasi, kBagpaTHas paboyasi MoBepXHOCTb
(KpenuTcs K CTaHKy) -3 wr.
KoHTeliHep ¢ MeLukom Ansi cbopa nbinm -1 Wwr.
AGpasuBHas Gymara, 3 LWT. AnA Kaxgoro LUnudgoBanbHOroO aucka
(pa3Hoii rpagaumm) - 9 wr.

NoAroTOBKA K PABOTE

BbIEOP ABPA3VBHOW BYMATU

KpynHo3epHucTasi HaxgayHasi Gymara nogxoguT Anst YepHOBOW

obpaboTkn GonbluMHCTBaA MaTepmanos, a 6onee MenkosepHucTas

ucnonb3ayeTcs Ans UHULLHOW 06paboTku.

e Ecnn  noBepxHOCTb  HepoBHasi,  HayHuTe  paboty ¢
KPYMHO3epHUCTO Gymaru v npopospkaite A0 Tex nop, noka
NOBEPXHOCTb HE CTAHET POBHOW.

e 3aTem ucnonb3yiiTe cpeaHesepHUCTYyto Bymary, 4tobbl yaanutb
crepbl, OCTaBLUMECS Noche paboTbl C KPYMHO3EPHUCTON Gymaroil.

e HakoHel, wcnonb3yiiTe  Menko3epHucTylo  Gymary  ans
3aBepLUeHNs OMHULLHON 06paboTku.

MPUMEHEHUE LLU/IM®OBAIIBHON BYMATU

LUnnudoBanbHas MalumMHa ocHalleHa pabodeit nanko c Tak

Ha3blBaeMbIM KpenneHem Ha nunyyke, KoTopoe No3BoNseT Nerko n

6bICTPO MeHATL LUNMdOoBarnbHyo Gymary.

e [MogHecute HaxpauHylo Bymary k paboyenn nanke Puc. A5 Tak,
4TOGbLI €e OTBEepCTVA CoBMaJanu C OTBepCTUsSIMM Ha pabouyen
nanke LWnMoBanbHON MaLLKHbI, ¥ MPWKMUTE, 4ToObI obecneunTs
adhekTBHOE yAaneHue nbinu.

e YT06bl CHATb HaxpgayHyio Oymary, HakrmoHWTEe ee Ha OfHy
CTOPOHY, @ 3aTeM NOTSHUTE.
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Wcnonb3yiTte nepcoprpoBaHHy0 HaXaayHyl Gymary, 4Ttobbl

NbiNb MoOrNa nonacTe B CUCTeMy nNbineyAaneHus uepes

oTBepcTUA B pabouer noBepxHocTw. Mepen Kaxaon cmeHon

HaxpgayHou Oymarum cnepyeT ouuwatb WNUOBaNbHY

nnowaaky, yAanss ¢ Hee MNbiNb U NOOble 3arpsisHEHUs,

Hanpumep, C MOMOLLLIO LETKW UMK KUCTU.

Kpome Toro, WwnudoBanbHas MallMHa OCHalleHa 3axviMamu Ans

wnucoBanbHoi Gymarn Ans KBagpaTHbIX WM MPSIMOYTOMbHbIX

HOXeK, Korja wucnonb3yetcs  WnmudpoBanbHas OGymara, He

npefHasHaveHHast s 3aXuma nvnyyKkoi.

e BbibepuTe rpagaumio WwnmdosansHon Gymaru, NoAXoAsLLYH Anst
npeanonaraemoi paboTbl.

e [loTpuTe rmapakylo cTopoHy Gymarn o kpail, Hampumep, ctona,
YTOGbI CMSAMUTB ee.

e OcnabbTe 3aXMMbI ANst KpenneHus HaxaadHon 6ymaru (5) (puc.
B).

o [lomecTuTe HaxgauHylo Gymary Ha nanky Ans wnmdoBarnbHom
Bymaru (4).

e Y6eautech, 4YTO OTBEPCTUS B HaxaayHoW Gymare u nanke Ans
LWn1cpoBaHmMs (4) NOMNHOCTLIO COBMaZatoT.

e 3arHuTte oba koHUa HaxxaayHon Gymarv 3a kpasi LWnmcoBanbHoim
nanku.

e 3aTsHuTe 3aXMMbl A4Ns 3ax1uMa HaxxaadHon Bymaru (5).

e Y6eguTech, YTO HaxxaayHas Bymara HagexHo 3axaTta.

LinudoBanbHasa Gymara fofmkHa MMOTHO MpureraTtb K nanke
wnundoBanbHOro craHka. He 4OMKHO GbITb HUKAKOW CNAGUHLI.
Ecnu Gymara BbITArMBaeTCA BO Bpems  WnudoBaHus,
Heo6XoAWMO YCTPaHUTL ocnabrieHne, 4YTO 3Ha4YMTeNbHO
MPOANUT CPOK CRYXO6bl yCTaHOBNEHHOMN NEeHTbI WnudgoBanLHOM
Gymaru.

YOANEHUE NbINu

OpbuTanbHas wnndosarnbHas MalliMHa OCHalleHa KOHTEeHepoM

ana cbopa Mbinu, KOTOPLIA MO3BOMSiET coAepxaTb pabouyyio

MOBEPXHOCTb B YKCTOTE.

* BcraBbTe gepxatenb KoHTeViHepa Ans Nbinu (3) B oTBEPCTVE ANs
yAaneHus Nbinu (2) 1 3adpykcupyiiTe ero, noBepHyB BNpaso (puUc.
Q).

e Y6eauTech, YTO KOHTEVHEP ANSA MbiM HAAEXHO YCTaHOBMEH B
OTBEPCTUM ANsi OTBOAA MbINK, Crierka NoTsHYB 3a KOHTeWHep Ans
MbInK (KOHTEMHEP ANS MbINK YNNOTHEH PE3VHOBbLIM KOSbLIOM).

Melwok ans cbopa nbiiv MoMeLlaeTcs B MIACTUKOBbIA KOpnyc

KOHTeWiHepa Aanst cbopa nbim (3). YTOGbLI  OMOPOXHUTL  €ro,

OTOABMHbTE 3aAHIOK YacTb NMAcTUKOBOrO Kopryca (puc. D),

CHVMUTE MblNeCOOPHMK C KPEMMEHNst U yaanMTe ero CoaepX1Moe.

YcTaHoBKa MblnecGopHuka npoussoanTcst B nopsiake, obpaTtHoM ero

CHATUIO.

OkcnnyaTauus n obeny

choBanLHoOM |

BKNIOYEHMUE / BbIKMIOYEHUE

HanpsikeHue B ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBATb HaNpsKEHWUIO,
yKasaHHOMY Ha dMpMeHHON Tabnuuke wWnudoBanbHON
MallUUHbI.

BknioyeHune - noBepHUTe nepeknioyaTtenb

BKNIOYeHUA/BLIKNIOYeHUs (1) B nonoxeHue noa. | (puc. E).
BbikntoyeHue - nepeseaute Boiknoyatens (1) B nonoxenue. O.

PABOTA C OPEUTAJIbHOW LLNM®OBAJIbHON MALLMHON

e Bo Bpemsa paboTbl BCs wnmdoBanbHas NoBepxHOCTb paboyeit
HOrV JOMKHa onmpaTbest Ha pabouyto NOBEPXHOCTb.

e YMepeHHO HagaBnMBaWTe Ha  WNWOBAmNbHYO  MalUMHy,
nepemellas ee rno 3aroToBke BpaLLaTeNbHbIMU ABWKEHUSAMU B
nonepeYHoM Vv NPOAONbHOM HanpaBIieHNN.

e cnonbayite KpynHO3epHUCTYIO HaxaadHyto Bymary ans rpyboi
06paboTkn 1 MENKO3EepHUCTYI0 - ANnsi YncToBoi. Jlyulwe Bcero
BblGUpaTh TMN WnudoBanbHoi Gymary Metonom npob 1 owmnbok.

e [pn 3aBeplieHUN MOMMPOBKA YMEHbLUMTE AaBreHne Ha
LWnncboBarnbHY0 MaLLVHy, NogHUMUTE ee Hag, obpabaTtbiBaemMoit
NOBEPXHOCTBIO U TOMbLKO MOCHE 3TOrO BbIKIHOUUTE.

SKCNNYATALUA U OBCNYXXUBAHUE

MepeAn BbINONHeHWeM NOGLIX PaboT Mo ycTaHOBKe, HACTPOMKe,
PEeMOHTY uUnu aKcnnyaTtauum BbiHbTE BUNKY LLUHYpa NUTaHUA U3
po3eTku.

OBCIYXXUBAHUE U XPAHEHUE

e PekoMeHOyeTCs ouMliaTb MallMHy Cpasy Mocre Kaxagoro
MCMOIb30BaHUS.

e He vcronbayiiTe Anst O4MCTKU BOAY UMM [Ipyrue XuaKoCTU.

e YucTnTe YCTPOWCTBO LLETKOW WM MpopyBaiTe ero CxartbiM
BO3/yXOM HU3KOro [aBneHus. He ucnonbayiite uucTAwme



CPeacTBa UMM PacTBOPUTENM, Tak Kak OHU MOTyT MOBpeauTb
nnacTukoBble AeTanu.

e PerynspHo ouuLlaiiTe BEHTUNSALMOHHbLIE OTBEPCTUSI B KOpMyce
[fAsuratens, 4To6bl NPeaoTBPaTUTL NEPErpes yCTPOCTBa.

e Ecrm Ha KOMMyTaTtope BO3HUKaeT 4pe3MepHOoe WCKpeHue,
obpaTutech k KBanmuLMpoBaHHOMY CreLManucTy Ans NPpoBEPKU
COCTOSAHMSA YrONbHbIX LWETOK ABUratens.

* Bcerga xpaHuTe YCTPOWCTBO B CYXOM M HeAOCTYNHOM Ans AeTen
mecTe.

3AMEHA/3AMEHA PABOYEM NATbI

B 3aBucMMoCTM OT BalmMx NOTpeBGHOCTEel M Tuna BbINOMHSEMO

paGoThl UCMONb3YiTEe COOTBETCTBYIOLLYIO paGouyyto nanky Puc. B3,

B4, B5. Tunbl paboyunx nan, NocTaBnsieMbIX C MaLLMHOW, Noka3aHb!

Ha puc. B3, B4, B5

e YT0GbI 3aMeHUTb pabouyto nary, BbIBEPHUTE KPENeXHbIE BUHTbI
puc. B2 Ha paGouyeii nane puc. A4.

o CH/MMTE 1 YyCTAHOBMUTE Ha MECTO HOMXKY.

o 3aTAHUTE KpenexHble BUHTBI.

MoBpexaeHHylo pabouylo nany creayeT  HemeaneHHo
3aMEeHUTb.

3AMEHA YrOfibHbIX LLETOK

U3HoweHHble (kopo4ye 5 mm), crop WNU TpecHy

yronbHble LWeTKM ABuratens Heo6XoAUMO HeMeAsieHHO

3aMeHUTb. Becerga 3ameHsinTe o6e WeTKM 0AHOBPEMEHHO.

3ameHa YronbHbIX LWETOK AOMKHA MPOU3BOAUTLCH TONbKO
buLmpc HbIM IACTOM C UCMoNb3oBaHMEM

OpUrMHanbHbIX AeTanei.

Jltobble HeMcnpaBHOCTU AOMKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPU30BaHHOM

CEpPBUCHOM LieHTPe NpOon3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Opb6uTanbHas wnudoBanbHas 59G322
MapameTtp 3HaueHune
HanpsixeHve nutaHns 230 V50 Hz
HomuHanbHasi MOLWHOCTb 240 W
Makc. Yucno konebarmit 13000 muH*
Pa3wmepsb! WwnngosanbHoro ancka 100x110 Mm
[nuHa ceTeBoro WHypa 3m
CTeneHb 3almThl IPX0
Knacc 3awmTbl I
Bec 1,4 kr
l'og npoussoacTea 2025
59G322 yka3sblBaeT Ha TWM 1 0603Ha4YEHNE MaLLWHBbI
AHHbIE O LWYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBMeHns Lpa=75 ob(A) K= 3 ob(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTN Lwa= 86 ab(A) K= 3 ab(A)
3HaueHue BUGpoyckopeHust an= 12,181 M/Ic?’K= 1,5 m/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpoBeHb luyma, u3ny4aemoro obopyaoBaHMEM, OnUChbiBaeTCs:
YPOBHEM 3BYKOBOrO AaBrieHunsi Lpa ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lwy ( rae K obosHauaeT MorpellHocTb uamepeHust). Bubpauum,
u3nyyaemble YCTPOWCTBOM, onucbIBaloTCs 3HaveHVeMm
BUGpoOyckopeHusi agn) (, rae K obosHauaeT HeonpeaeneHHOCTb
N3MepeHun).

YpoBeHb 3BYKOBOTO [aBrieHus Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTW
Lway 3HayeHue BUOPOYCKOPEHUS an, MpUBEAEHHble B [aHHOM
VHCTPYKUWK, Gbinn n3MepeHbl B cooTBeTcTBMM C |EC 62841-1.
MpuBeAEHHLIN ypoBEHb BUGPALIMM ahMOXeET GbiTb MCMONb30BaH A
cpaBHeHUst ~ obopydoBaHUs UM NpeaBapuTENbHON  OLEHKU
BO37eNCTBUS BUGpaumm.

YKasaHHbIN ypoBeHb BuOpaLMM SBNSIETCS  penpe3eHTaTUBHLIM
TONbKO ANt OCHOBHOTO WCMOJIb30BaHUsi obopyaoBaHus. Ecrn
obopyzoBaHue Wcronb3yeTcst AN ApYrUX Lened unu ¢ ApyriMu
paGouMMN MHCTPYMEHTaMM, YPOBEHb BUBPALIM MOXET UBMEHUTLCS.
Ha Gonee BbiCOKkMIN ypoBeHb BUBpaLMMN BNMSIET HEAOCTaTOYHOE MK
CIMLLKOM ~ pefkoe TexHudeckoe oBCryxuBaHWe YCTPOWCTBA.
BblllenepeymcnerHble NMPUYMHbI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLEHHOMY
BO3AECTBUIO BUGpaLMM B TeueHue Bcero pabouero nepuoga.

[Ans TO4YHOW OLIeHKM BO3AeNCTBMA BUGpauun Heo6xoaUMO
Yu4UTbIBaTb NepuoAbl, KOraa yCTPoMCTBO BbIKIMIOYEHO MNK Koraa
OHO BKITIOYEHO, HO He UcMonb3yeTcs AnsA pa6oTbl. Mpu TouHON
oLieHKe Bcex haKTopoB obluee Bo3aencTBUE BUGPALIMM MOXET
ObITb 3HAYUTENBLHO HUXeE.

Urobbl 3awmTUTL nNonb3oBaTenst OT BO3AENCTBUS  BUGpauwu,
HeoBX0AUMO MPUHSITL JOMOMHUTENbHBIE Mepbl 6e30MacHOCTH, Takve
KaK LMKIIMYecKoe TexHU4eckoe obCnyxvBaHne MaluuHbl U paboumnx
VHCTPYMEHTOB, 3alUuTa pyk Npy COOTBETCTBYIOLLEN TeMnepaType 1
npaBurbHasi opraHn3aLys paboTbl.
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OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI

M3pennsi ¢ SNEeKTPUYECKUM MPUBOAOM He CriedlyeT BbibpackiBaTh
BMecTe C GbITOBLIMM OTXOZ]aMM, UX CEflyeT CAaBaTh Ha YTUNM3aLMIio
B COOTBETCTBYIOLME yupexaeHns. 3a nHdopmaumeir 06 ytunusauum
obpatiaiiTeck k NPo/aBLYy U3AENNA UMK B MECTHbIE OpraHbl BNAcTu.
OTX0fibl ANEKTPUYECKOTO U SNEKTPOHHOTO 0GOPYAOBaHWUS CopepxaT
BellecTBa, Hebe3onacHble Ans okpyxatoLueit cpeabl. ObopyaosaHue,
KoTOpoe ~ He  nepepaGaTbiBaeTcs,  npeAcTasnser  cobown
NOTEeHLManNbHyI0 yrpo3y Ans OKpYXalolLeil Cpe/ibl 1 310POBbS MiofleN.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ¢
topuanyeckum agpecom B Bapliage, yn. Pograniczna 2/4 (nanee "GTX Poland")
CooBLLaeT, YTO BCe aBTOPCKME NPaBa Ha CoaepaHme JaHHOro PyKoBO/ACTBa (Aanee
"PykoBOACTBO"), BKIMIOYas, B 4aCTHOCTW, €ro TeKCT, choTorpacbum, auarpammel 1 T.4.,
3alMiLeHbl. Bee aBTopckue npaea Ha CoaepXaHue JaHHoro PyKOBOACTBA (danee
"PykoBOACTBO"), BKIIOYas!, B HaCTHOCTW, €ro TeKcT, choTorpachnu, CXembl, PUCYHKM,
a TaKkKe ero KOMMO3NLMIO, NPUHAANEXAT UCKNoYMTENbHO GTX Poland 1 nognexar
NpaBoBOM OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHom OT 4 cespans 1994 roga o6
aBTOPCKOM MpaBe W CMeXHbIX npasax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BeCTHUK 2006 roaa
Ne 90 nyHkt 631 c nonpaskamu). KonupoBanue, o6paGoTka, nyGnukaums,
M3MEHEHEe B KOMMEPYECKMX Liensix BCero PYKOBOACTBA, @ Takke ero oTAemnbHbIX
anemeHToB Ge3 NCbMEHHOro cornacust GTX Poland cTporo 3anpeLLeHo 1 MoxeT
noBreyb 3a CoGOI MPaXAAHCKYIO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(C2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

ORBITAL SANDER
59G322

UPOZORNENI: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI

PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO

BUDOUCI POUZITI.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO ORBITALNi BRUSKU

Elektricky nastroj drzte za jeho izolované plochy, protoze brusna
plocha se muze dostat do kontaktu s vlastnim vodi¢em.
Poskozeni "Zivého" vodite muze mit za nasledek, Ze se obnazené
kovové Casti elektrického nafadi stanou "Zivymi" a mohou obsluhu
zasahnout elektrickym proudem.

Pfi brouseni dfevénych a kovovych povrchl, napf. natfenych barvami
na bazi olova, mlze vznikat Skodlivy/toxicky prach. Kontakt s takovym
prachem nebo jeho vdechnuti mize ohrozit zdravi obsluhy nebo
okolnich osob. Je tfeba pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky,
jako jsou respiratory, ochranné bryle. Musi byt pfipojen systém
odsavani prachu.

PRED POUZITIM BRUSKY

e Béhem pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze se brusny papir nedotyka
opracovavaného materialu.

e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze je brusny papir bezpeéné
upevnén a Ze jsou packy pro upinani papiru v poloze pro upinani
papiru.

* Nedotykejte se ¢asti brusky, které jsou v pohybu.

e Po vypnuti brusku neodkladejte dfive, nez se jeji pohyblivé ¢asti
zastavi.

e Pokud pfi brouseni vznikd prach, pouzivejte ochrannou masku.
Prach z brouseni povrchu natfenych olovnatou barvou, nékterych
druh( dfeva a kovu je Skodlivy.

e Téhotné Zeny a déti by nemély vstupovat do mistnosti, kde se
bruskou odstrariuji natéry obsahujici slou¢eniny olova.

e V mistnosti, kde se bruskou odstrafiuje natér obsahujici
slougeniny olova, nejezte, nepijte a nekurte.

« Je tfeba se vyvarovat pouzivani dlouhych prodluZovacich kabell.

PRI POUZIVANI BRUSKY

e P¥ipraci s bruskou vzdy pouzivejte chranice sluchu proti hluku a
respirator.

e Bruska neni vhodna pro praci za mokra.

e Pred pripojenim brusky k elektrické siti zkontrolujte, zda neni
spinaci tlacitko v poloze zapnuto.

e Napdjeci kabel brusky vzdy udrzujte mimo dosah pohyblivych
Gasti brusky.

e P¥ipraci s bruskou nad hlavou obsluhy pouzivejte ochranné bryle
nebo bryle.

e Pii manipulaci s bruskou nevyvijejte na brusku nadmérny tlak,
ktery by mohl zpUsobit jeji zastaveni.

UPOZORNENI: Pristroj je uréen pro provoz uvnit budov.

| pfes z podstaty bezpecnou konstrukci, pouziti bezpe¢nostnich
opatieni a dalSich ochrannych opatieni vzdy existuje riziko
zbytkového zranéni pfi provozu.




KONSTRUKCE A ZAMYSLENE POUZITI

Oscilaéni brusky jsou rucni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Stroje
jsou pohanény jednofazovym komutatorovym motorem. Oscilacni
bruska je uréena k brouSeni a leSténi drevénych, kovovych,
plastovych a jinych podobnych povrcht pomoci brusného papiru
odpovidajiciho stupné. Diky pouziti rizné tvarovanych pracovnich
patek umoZzniuje praci i v tézko pfistupnych mistech. Mezi oblasti
pouziti patfi provadéni renovacnich a stavebnich praci, jakoz i
veskeré prace v oblasti samostatné amatérské ¢innosti (kutilstvi).

Bruska se nesmi pouzivat k brouseni materiali obsahujicich
hofi¢ik, azbest nebo povrchii pokrytych sadrou.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nasledujici Cislovani se tykd soucasti stroje zobrazenych na
grafickych strankach tohoto navodu.

1. Spina¢

2.Rukojet brusky

3.Nadoba na zachytavani prachu

4.0Otvor pro odsavani prachu

5.Pracovni plocha na suchy zip

6.Svorka brusného papiru

* Mohou se vyskytnout rozdily mezi vyobrazenim a vyrobkem.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU:

[l

1. POZOR: Dbejte zvlaStnich bezpe¢nostnich opatfeni!

2.Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte varovani a bezpeénostni
podminky v ném obsazené!

3.Druha tfida ochrany.

4.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, ochrana
sluchu, protiprachova maska).

5.Pfed opravou odpojte pfistroj ze sité.

6.Pouzivejte ochranny odév.

7.Chrarite pfistroj pred vihkosti.

8.Nedovolte détem pfistup k naradi.

9. Certifika¢ni znacka ukrajinského trhu.

10. Certifikacni znacka EAC.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

Obdélnikova, trojuhelnikovd nebo &tvercova pracovni plocha
(pfipevnéna ke stroji). - 3 kusy.
Nadoba se sackem na zachytavani prachu --1ks.
Brusny papir, 3 ks pro kazdou brusnou podlozku (rtizné stupné) -9 ks.

PRIPRAVA NA PRACI

VYBER BRUSNEHO PAPIRU

Hrubozrnny brusny papir je vhodny pro hrubé brouseni vétSiny

materialli, zatimco jemnozrnny papir se pouziva pro dokon&ovaci

prace.

e Pokud neni povrch rovny, zacnéte s hrubozrnnym papirem a
pokracuijte, dokud nebude povrch rovny.

e Poté pouzijte stfedné zrnity papir k odstranéni stop po praci s
hrubozrnnym papirem.

« Nakonec dokonéete dokoncovaci prace pomoci jemného papiru.

POUZITI BRUSNEHO PAPIRU

Bruska ma pracovni patku s tzv. suchym zipem, ktery umozriuje

snadnou a rychlou vyménu brusného papiru.

« Piblizte brusny papir k pracovni patce obr. A5 tak, aby se jeho
otvory shodovaly s otvory na pracovni patce brusky, a pfitlacte jej,
abyste zajistili u€inné odsavani prachu.

e Chcete-li brusny papir vyjmout, naklonéte jej na jednu stranu a
poté vytahnéte.

Pouzivejte perforovany brusny papir, aby se prach mohl dostat

do systému odsavani prachu pres otvory v pracovni patce. Pfed

kazdou vyménou brusného papiru je tfeba brusnou podlozku
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vycistit, napfiklad odstranénim prachu a jakychkoli necistot z

brusné podlozky pomoci kartace nebo Stétce.

Kromé toho je bruska vybavena upinacimi svorkami brusného papiru

pro tvercové nebo obdélnikové patky, pokud pouzivate brusny papir,

ktery neni uréen k upinani pomoci suchého zipu.

e Zvolte brusny papir s vhodnou gradaci pro zamyslenou praci.

« Hladkou stranou papiru se otfete o hranu, napfiklad o sttl, aby se
papir zmekdil.

« Uvolnéte upeviiovaci svorky brusného papiru (5) (obr. B).

o Umistéte brusny papir na patku brusného papiru (4).

* Ujistéte se, Ze otvory v brusném papiru a brusné patce (4) jsou
zcela zarovnané.

« Oba konce brusného papiru pfehnéte pres okraje brusné patky.

o Utahnéte upinaci svorky brusného papiru (5).

* Ujistéte se, Ze je brusny papir pevné upnuty.

Brusny papir musi tésné priléhat k brusné patce. Nesmi byt

zadna vule. Pokud se papir pfi brouseni vytrhne, je tieba vuli

odstranit, ¢imz se vyrazné prodlouzi Zivotnost nasazeného

brusného pasu.

ODSAVANi PRACHU

Orbitalni bruska je vybavena boxem pro odsavani prachu, ktery

udrZuje pracovni plochu €istou.

e Vlozte drzak nadoby na prach (3) do otvoru pro odsavani prachu
(2) a zaijistéte jej otocenim doprava (obr. C).

e Lehkym zataZenim za nadobu na prach zkontrolujte, zda je
nadoba na prach bezpecné usazena v otvoru pro odvod prachu
(nadoba na prach je utésnéna gumovym O-krouzkem).

Séacek na prach je umistén v plastovém krytu nadoby na prach (3).

Chcete-li jej vyprazdnit, odsurite zadni ¢ast plastového krytu (obr. D),

vyjméte prachovy sadek z jeho uchyceni a vyjméte jeho obsah.

Prachovy sacek se nasazuje v opatném poradi nez pfi jeho vyjimani.

Obsluha a udrzba brusky

ZAPNUTI / VYPNUTI

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém

Stitku brusky.

Zapnuti - pfepnéte vypina¢ (1) do polohy zapnuto/vypnuto. | (obr.

E).

Vypnuti - pfepnéte spina¢ (1) do polohy poz. O.

PRACE S ORBITALNi BRUSKOU

e Béhem prace musi cela brusna plocha pracovni nohy spocivat na
pracovni plose.

e Na brusku vyvijejte mirny tlak a pohybujte s ni po obrobku
rotanim pohybem, a to bud pfi¢né, nebo podéiné.

e Pro hrubé prace pouzivejte hrubozrnny brusny papir a pro
dokongovaci prace jemnozrnny brusny papir. Typ brusného papiru
je nejlépe zvolit metodou pokusu a omylu.

e P¥i dokonéovani lesténi snizte tlak na brusku, zvednéte ji nad
opracovavany povrch a teprve poté ji vypnéte.

OBSLUHA A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou

odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

e Doporuéujeme stroj ihned po kazdém pouziti vycistit.

o K isténi nepouzivejte vodu ani jiné tekutiny.

e Pristroj Ccistéte kartd¢em nebo jej vyfoukejte nizkotlakym
stlaéenym vzduchem. Nepouzivejte Zadné Cistici prostredky ani
rozpoustédla, protoze by mohly poskodit plastové ¢asti.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmémé jiskfeni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych karta¢li motoru kvalifikovanou
osobou.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA / VYMENA PRACOVNi PATKY

V zavislosti na vasich potfebach a druhu provadéné prace pouzijte

pfislusnou pracovni patku obr. B3, B4, B5. Typy pracovnich patek

dodavanych se strojem jsou znazornény na obr. B3, B4, BS

e Chcete-li vyménit pracovni patku, odstrarite upevriovaci Srouby
obr. B2 na pracovni patce obr. A4.

o Vyjméte a vymeérite patku.

o Utahnéte upevriovaci Srouby.

Poskozenou pracovni patku je nutné okamzité vymeénit.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotrebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartace motoru je nutné okamzité vyménit. Vyménte vzdy oba

kartace soucasné.



Vyménu uhlikovych kartaét smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dilt.

Jakykoli typ zavady by mélo opravit autorizované servisni stfedisko
vyrobce.

SPECIFIKACE

Nahodna orbitalni bruska 59G322

Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230 V50 Hz
Jmenovity vykon 240 W
Max. Poet kmitdi 13000 min™
Rozméry brusného talife 100x110 mm
Délka napajeciho kabelu 3m
Stuperi ochrany IPX0
Tfida ochrany Il
Hmotnost 1,4 kg
Rok vyroby 2025

59G322 oznacuje typ i oznaceni stroje

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tiaku Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)

an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s?

Hodnota zrychleni vibraci

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lwa) kde K
oznacduje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci ag) kde K oznacuje nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu byly zméfeny
podle IEC 62841-1. Uvedenou hladinu vibraci anlze pouzit pro
porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni expozice vibracim.
Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro primarni pouziti
zafizeni. Pokud se zafizeni pouziva pro jiné Ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit. Vyssi Groven
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
zafizeni. VySe uvedené duvody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro piesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v uvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Pfi pfesném odhadu vSech faktori muze
byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

Za UcCelem ochrany uzivatele pred Ucinky vibraci by méla byt
zavedena dal$i bezpec¢nostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje
a pracovnich nastroju, ochrana pfiméfené teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

\E/
.
Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny k likvidaci do
vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuji potencidlni hrozbu pro

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Polsko "), oznamuje, ze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mimo
jiné jejiho textu, fotografii, schématu atd. jsou vyhrazena. Veskera autorska préava k
obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografi,
schémat, vykrestl, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 ¢. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého
manualu i jeho jednotlivych prvkl bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland
je pfisné zakdzano a muiZe mit za nasledek obCanskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Vyrobek: Kmitaci bruska

Model: 59G322

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU.
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A spliiuje pozadavky norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti.
pfidané kone¢nym uzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.
Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

3K Pl . r

A EA £ LG /

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX Polan

Var$ava, 2022-05-13

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

ORBITAL SANDER
59G322

UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI

POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO

PRE BUDUCE POUZITIE.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ORBITALNU BRUSKU

Elektrické naradie drzte za jeho izolované plochy, pretoze brisna

plocha sa moéze dostat do kontaktu s vlastnym drétom.

Poskodenie "Zivého" drotu mdze mat za nasledok, Ze odhalené

kovové Casti elektrického naradia sa stant "Zivymi" a mézu zasiahnut

obsluhu elektrickym prudom.

Pri braseni drevenych a kovovych povrchov, napr. natretych farbami

na baze olova, mdze vznikat Skodlivy/jedovaty prach. Kontakt s

takymto prachom alebo jeho vdychnutie méze ohrozit zdravie obsluhy

alebo okolostojacich oséb. Musia sa pouzivat vhodné osobné
ochranné prostriedky, ako su respiratory, ochranné okuliare. Musi byt
pripojeny systém na odsavanie prachu.

PRED POUZITiM BRUSKY

e Pocas pouzivania drzte brisku bezpecne oboma rukami.

e Pred zapnutim briusky sa uistite, Ze sa brusny papier nedotyka
opracovavaného materialu.

e Pred zapnutim brisky sa uistite, Ze brusny papier je bezpetne
upevneny a Ze packy na upinanie papiera su v polohe na upinanie
papiera.

» Nedotykaijte sa Casti brasky, ktoré st v pohybe.

Po vypnuti brisku neodkladajte skor, nez sa jej pohyblivé Casti
zastavia.

e Ak pocas brusenia vznika prach, pouzivajte ochranni masku.
Prach z brdsenia povrchov natretych olovnatou farbou, niektorych
druhov dreva a kovov je Skodlivy.

e Tehotné Zeny a deti by nemali vstupovat do miestnosti, kde sa
bruskou odstrariuje farba obsahujlica zli¢eniny olova.

e V miestnosti, kde sa bruskou odstrafiuje farba obsahujiuca
zli€eniny olova, nejedzte, nepite a nefajcite.

e Je potrebné vyhnut sa pouzivaniu dihych prediZovacich kablov.

PRI POUZIVANi BRUSKY

e Pri praci s braskou vzdy noste chranice sluchu a respirator proti
hluku.

e Bruska nie je vhodna na pracu za mokra.

e Pred pripojenim brisky k elektrickej sieti skontrolujte, ¢i tlacidlo
spinaca nie je v polohe zapnuté.

« Napajaci kabel stroja vzdy drzte mimo pohyblivych ¢asti brasky.

e Pri praci s bruskou nad hlavou obsluhy pouZivajte ochranné
okuliare alebo okuliare.

e Pri manipuldcii s briskou nevyvijajte na brisku nadmerny tlak,
ktory by mohol sposobit jej zastavenie.

POZOR: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.



Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu
bezpeénostnych opatreni a dodatoénych ochrannych opatreni
vzdy existuje riziko zvySkového poranenia pocas prevadzky.
KONSTRUKCIA A ZAMYSI’ANE POUZITIE

Oscilatné brusky su ruéné elekirické naradie s izolaciou triedy II.
Stroje  sU pohanané jednofazovym komutatorovym motorom.
Oscilaéna bruska je uréena na brisenie a leStenie drevenych,
kovovych, plastovych a inych podobnych povrchov pomocou
brisneho papiera prislusnej gradacie. Vdaka pouZitiu rozne
tvarovanych pracovnych néh umoziiuje pracu aj v tazko pristupnych
miestach. Oblasti pouzitia zahffiaju vykonavanie renovacnych a
stavebnych prac, ako aj vSetky prace v oblasti samostatnej
amatérskej ¢innosti (DIY).

Bruska sa nesmie pouzivat’ na brisenie materialov obsahujucich
hor¢ik, azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

OPIS GRAFICKYCH STRAN

Nasledujuce Eislovanie sa vztahuje na sucasti stroja zobrazené na
grafickych stranach tohto navodu.

1.Spina¢

2.Rukovat brisky

3.Nadoba na zachytavanie prachu

4.0Otvor na odsavanie prachu

5.Pracovna plocha na suchy zips

6.Svorka na brusny papier

* Mézu sa vyskytnut rozdiely medzi obrazkom a vyrobkom.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV:

e

1. POZOR: Dodrzujte osobitné bezpe€nostné opatrenia!

2.Precitajte si navod na obsluhu, dodrzZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v fiom uvedené!

3.Druha trieda ochrany.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, protiprachova maska).

5.Pred opravou odpojte pristroj zo siete.

6.Pouzivajte ochranny odev.

7.Pristroj chrarite pred vihkostou.

8.Nedovolte detom pristup k naradiu.

9. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

10. Certifikadna znagka EAC.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

Obdiznikova, trojuholnikova, tvorcova pracovna plocha (pripevnena
k zariadeniu) - 3 kusy.
Nadoba s vreckom na zachytavanie prachu --1Kks.
Brusny papier, 3 ks pre kazdu brasnu podlozku (rézne stupne) -9 ks

PRIPRAVA NA PRACU

VYBER BRUSNEHO PAPIERA

Hrubozrnny brusny papier je vhodny na hrubé brisenie vacsiny

materidlov, kym jemnozrnny papier sa pouziva na dokoncovacie

prace.

e Ak povrch nie je rovny, zacnite s hrubozrnnym papierom a
pokracuijte, kym nebude povrch rovny.

e Potom pouzite stredne zrnity papier na odstranenie stop, ktoré
zostali po praci s hrubozrnnym papierom.

* Nakoniec dokoncite dokonCovanie pomocou jemnozrnného
papiera.

POUZITIE BRUSNEHO PAPIERA

Bruska ma pracovnu pétku s tzv. suchym zipsom, ktory umozriuje

jednoduchu a rychlu vymenu brdsneho papiera.

* Priblizte brasny papier k pracovnej patke obr. A5 tak, aby sa jeho
otvory zhodovali s otvormi na pracovnej patke brusky, a pritlacte
ho, aby ste zabezpecili (i¢inné odsavanie prachu.
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e Ak chcete brasny papier vybrat, naklorite ho na jednu stranu a
potom potiahnite.

Pouzite perforovany brusny papier, aby sa prach mohol dostat’

do systému odsavania prachu cez otvory v pracovnej patke.

Pred kazdou vymenou brusneho papiera by sa mala brisna

podlozka vycistit' tak, Ze sa z nej odstrani prach a vsetky

nedistoty napriklad pomocou kefy alebo Stetca.

Okrem toho ma bruska upinacie svorky na brusny papier pre

$tvorcové alebo obdiznikové patky pri pouziti brisneho papiera, ktory

nie je ureny na upinanie pomocou suchého zipsu.

e Zvolte stupriovanie brisneho papiera vhodné pre zamyslanu
pracu.

e Hiladkou stranou papiera trite o hranu, napriklad o stl, aby sa
papier zmak¢il.

« Uvolnite upinacie svorky brisneho papiera (5) (obr. B).

« Umiestnite brasny papier na patku brisneho papiera (4).

o Uistite sa, Ze otvory v brisnom papieri a brisnej patke (4) st Uplne
zarovnané.

* Oba konce brusneho papiera preloZte cez okraje brusnej patky.

« Utiahnite upinacie svorky brisneho papiera (5).

« Uistite sa, Ze je brasny papier bezpe¢ne upnuty.

Brusny papier musi tesne priliehat' k brisnej patke brasky.

Nesmie byt’ Ziadna vora. Ak sa papier pocas brusenia vytiahne,

musi sa véla odstranit, éim sa vyrazne predizi Zivotnost

nasadeného brusneho pasu.

ODSAVANIE PRACHU

Orbitalna bruska je vybavena boxom na zachytavanie prachu, ktory

udrziava pracovnu plochu Eista.

o Drziak nadoby na prach (3) viozZte do otvoru na odsavanie prachu
(2) a zaistite ho otoenim doprava (obr. C).

« Skontrolujte, ¢i je nadoba na prach bezpe¢ne nasadena na otvore
na odvod prachu lahkym potiahnutim za nadobu na prach (nadoba
na prach je utesnena gumovym O-krdizkom).

Vrecko na prach je umiestnené v plastovom kryte nadoby na prach

(3). Ak ho chcete vyprazdnit, odsurite zadnu ¢ast' plastového krytu

(obr. D), vyberte vrecko na prach z jeho upevnenia a vyberte jeho

obsah. Vrecko na prach sa nasadzuje v opaénom poradi ako pri jeho

vyberani.

Prevadzka a udrzba brasky

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napiatie musi zodpovedat’ napatiu uvedenému na

typovom stitku brasky.

Zapnutie - prepnite vypina¢ (1) do polohy zapnuté/vypnuté. | (obr.

E).

Vypnutie - prepnite spina¢ (1) do poz. O.

PRACA S ORBITALNOU BRUSKOU

e Pocas prace musi celd brisna plocha pracovnej nohy spocivat na
pracovnej ploche.

e Na brusku vyvijajte mierny tlak a pohybujte fiou po obrobku
rotaénym pohybom, a to bud v prieénom, alebo pozdiznom smere.

e Na hrubé prace pouzivajte hrubozrnny brasny papier a na
dokoncovacie prace jemnozrnny brusny papier. Typ brisneho
papiera je najlepSie zvolit metédou pokusu a omylu.

e Pri dokoncovani lestenia znizte tlak na brdsku a zdvihnite ju nad
opracovavany povrch a az potom ju vypnite.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek instalacie, nastavovania, opravy
alebo prevadzky odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.
UDRZBA A SKLADOVANIE

e Odporuca sa Cistit stroj ihned' po kazdom pouziti.

« Na cistenie nepouzivaijte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj Cistite kefou alebo ho vyflukajte nizkotlakovym stlacenym
vzduchom. NepouzZivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani
rozpustadla, pretoze mozu poskodit plastové Casti.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte stav
uhlikovych kief motora skontrolovat kvalifikovanou osobou.

e Pristroj vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA / VYMENA PRACOVNEJ PATKY

V zavislosti od vasich potrieb a druhu vykonavanej prace pouzite

prislusna pracovnu patku obr. B3, B4, B5. Typy pracovnych patiek

dodavanych so strojom st znazornené na obr. B3, B4, B5

e Ak chcete vymenit pracovnu patku, odstrarite upeviiovacie skrutky
obr. B2 na pracovnej patke obr. A4.

o Odstrarite a vymerite patku.



« Utiahnite upevriovacie skrutky.
Poskodena pracovna patka sa musi okamzite vymenit'.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vymienajte
vzdy obe kefky sucasne.

Vymenu uhlikovych kief moéze vykonavat' len kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnych dielov.

Akykolvek typ poruchy by malo opravit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

SPECIFIKACIE
Nahodna orbitalna briska 59G322
Parameter Hodnota
Napéajacie napétie 230 V50 Hz
Menovity vykon 240 W
Max. PoCet oscilacii 13 000 min™*
Rozmery brusnej podlozky 100x110 mm
Dizka napajacieho kabla 3m
Stuperi ochrany IPX0
Trieda ochrany 1l
Hmotnost 1,4 kg
Rok vyroby 2025
59G322 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an= 12,181 m/s?K= 1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lw) kde K
oznaCuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an kde K oznaduje neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tomto navode boli namerané
v stlade s normou IEC 62841-1. Uvedena hladina vibracii arsa méze
pouzit' na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia
vibraciam.

Uvedena Uroven vibracii je reprezentativna len pre primarne pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, trover vibracii sa moze zmenit. Vyssiu Grover
vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba
zariadenia. Uvedené dovody moézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked’ je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam méze byt’ vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred U€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty rik a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
E odpadom, ale mali by sa odviezt na likvidaciu do vhodnych zariadeni.

Informécie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku alebo miestny
urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky,
ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a
ludské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") informuje, Ze
vSetky autorské prava na obsah tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schémy atd. VSetky autorské prava k obsahu tejto
prirucky (dalej len "priru¢ka"), okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov,
vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vylu¢ne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju
pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich
pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich predpisov).
Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné Gcely celej prirucky,
ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland je
prisne zakazané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
Vyrobok: Kmitacia briska
Model: 59G322
Obchodny nazov: GRAPHITE
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Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU.
A je v stlade s poziadavkami noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na komponenty
pridané koncovym pouzivatefom alebo nim dodatocne vykonané.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena
vypracovat technicku dokumentaciu:
Podpisana v mene:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

vl .

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX Polan

Var$ava, 2022-05-13

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

ORBITALNA BRADILICA
59G322
NAPOMENA: PRIJE UPORABE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVE UPUTE | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU
UPOTREBU.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ORBITALNU BRUSILICU

Drzite elektricni alat za izolirane povrSine jer povrSina za
brusenje moze doci u dodir s vlastitom Zicom. Ostecenje Zice pod
naponom moze dovesti do toga da izloZeni metalni dijelovi elektriénog
alata postanu pod naponom i mogu dovesti do strujnog udara
operatera.
Prilikom brugenja drvenih i metalnih povr$ina, npr. obojenih bojama
na bazi olova, moze nastati Stetna/otrovna prasina. Kontakt ili udisanje
takve praSine moze ugroziti zdravlje rukovatelja ili promatra¢a. Mora
se koristiti odgovarajuéa osobna zastitna oprema kao $to su
respiratori, zastitne naocale. Mora biti spojen sustav za usisavanje
prasine.

PRIJE UPOTREBE BRUSILICE

* Tijekom uporabe ¢&vrsto drzite brusilicu objema rukama.

e Prije uklju€ivanja brusilice pazite da brusni papir ne dodiruje
materijal na kojem se obraduje.

e Prije uklju¢ivanja brusilice provjerite je li brusni papir ¢vrsto
pri¢vrééeni jesu li poluge za stezanje papira u polozaju za stezanje
papira.

« Ne dodirujte dijelove brusilice koji su u pokretu.

Ne odlaZite brusilicu nakon $to je iskljucite prije nego $to se njezini
pokretni dijelovi zaustave.

o Koristite zastitnu masku ako se tijekom brusenja stvara prasina.
Prasina s brusenih povrsina obojanih olovhom bojom, odredene
vrste drva i metala je Stetna.

e Trudnice i djeca ne smiju ulaziti u prostoriju u kojoj se brusilicom
uklanja boja koja sadrzi olovne spojeve.

* Nemojte jesti, piti i pusiti u prostoriji u kojoj se brusilicom uklanja
boja koja sadrzi olovne spojeve.

e Treba izbjegavati upotrebu dugih produznih kabela.

KADA KORISTITE BRUSILICU

* Uvijek nosite Stitnike za usi i respirator za zastitu od buke kada
radite s brusilicom.

e Brusilica nije prikladna za mokri rad.

« Prije spajanja brusilice na elektriénu mrezu, provjerite da prekida¢
nije u ukljuéenom poloZaju.



e Kabel za napajanje stroja uvijek drzite podalje od pokretnih
dijelova brusilice.

« Koristite naocale ili nao¢ale kada rukujete brusilicom iznad glave
operatera.

e Prilikom rukovanja brusilicom nemojte vrsiti pretjerani pritisak na
mlin koji bi mogao uzrokovati zaustavljanje brusilice.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, primjeni sigurnosnih mjera
i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih
ozljeda tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Oscilirajuce brusilice su rucni elektricni alati s izolacijom klase II.
Strojeve pokrece jednofazni komutatorski motor. Orbitalna brusilica
namijenjena je za brusenje i poliranje drvenih, metalnih, plasticnih i
drugih sli¢nih povrSina pomocu abrazivnog papira odgovarajuce
gradacije. Zahvaljujuéi upotrebi razliitih radnih nogu, omogucuje rad
Gak i na tesko dostupnim mijestima. Podru¢ja uporabe ukljucuju
izvodenje radova na obnovi i gradevinarstvu, kao i sve radove na
podrugju samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Brusilica se ne smije koristiti za mljevenje materijala koji sadrze
magnezij, azbest ili povrsina oblozenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Sliede¢e numeriranje odnosi se na komponente stroja prikazane na
grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1. Prekida¢

2. Rucka brusilice

3. Spremnik za skupljanje prasine

4. Priklju€ak za usisavanje prasine

5. Radna povrsina tipa ¢icak

6. Stezaljka brusnog papira

* Mogu se pojaviti odstupanja izmedu ilustracije i proizvoda.

OBJASNJENJE UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA:

| &

1. PAZNJA: Poduzmite posebne mjere opreza!

2.Procitajte  upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Drugi razred zastite.

4. Nosite osobnu zaétitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu).

5. Prije popravka iskljucite uredaj iz utiénice.

6. Koristite zastitnu odjedu.

7. Zatitite jedinicu od vlage.

8.Do djeci ne dopustiti pristup alatu.

9. Oznaka certifikacije ukrajinskog trzista.

10. Oznaka certifikacije EAC.

OPREMA | PRIBOR

Pravokutna, trokutasta, kvadratna radna povrsina (montirana na stroj)
- 3 kom.

Spremnik s vre¢icom za skupljanje prasine --1 kom.

Brusni papir, 3 kom. za svaku brusnu podlogu (razli¢ite gradacije)-9

kom.

PRIPREMA ZA RAD

1ZBOR BRUSNOG PAPIRA

Grubozrnati brusni papir pogodan je za grubu obradu vecine

materijala, dok se sitnozrnati papir koristi za zavr$ne radove.

e Kad povrSina nije ravna, pocnite s grubozrnatim papirom i
nastavite dok povrsina ne bude ujednacena.

e Zatim upotrijebite papir srednjeg zrna kako biste uklonili tragove
koji su ostali radom s krupnozrnatim papirom.

e Na kraju, upotrijebite sitnozrnati papir za dovrSetak zavr$ne
operacije.
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PRIMJENA BRUSNOG PAPIRA

Brusilica ima radnu nogu s onim $to je poznato kao ci¢ak zatvarac, $to

omogucéuije jednostavnu i brzu promjenu brusnog papira.

e Priblizite brusni papir radnoj nozi SI. A5 tako da se njegove rupe
podudaraju s onima na radnoj nozi brusilice i pritisnite prema dolje
kako biste osigurali u¢inkovito usisavanje prasine.

e Da biste uklonili brusni papir, nagnite ga s jedne strane, a zatim
povucite.

Koristite perforirani brusni papir kako bi prasina mogla doprijeti

do sustava za usisavanje prasine kroz rupe na radnoj nozi. Prije

svake zamjene brusnog papira, brusnu podlogu treba ocistiti

uklanjanjem prasine i svih oneci$¢enja s brusne ploc¢e ¢etkom ili

cetkom, na primjer.

Osim toga, brusilica ima stezne stezaljke za brusni papir za kvadratne

ili pravokutne noge kada koristite brusni papir koji nije dizajniran za

stezanje cicak.

e Odaberite gradaciju brusnog papira koja odgovara predvidenom
radu.

« Trljajte glatku stranu papira o rub, poput stola, kako biste omeksali
papir.

« Otpustite stezaljke za pri¢vrsc¢ivanje brusnog papira (5) (sl. B).

« Postavite brusni papir na nogu brusnog papira (4).

e Provjerite jesu li rupe na brusnom papiru i brusnoj noZzici (4)
potpuno poravnate.

* Preklopite oba kraja brusnog papira preko rubova brusne noge.

* Zategnite stezne stezaljke brusnog papira (5).

* Uvjerite se da je brusni papir ¢vrsto stegnut.

Brusni papir mora ¢vrsto stati na nogu brusnog stroja. Ne smije
biti zastoja. Ako se papir izvuce tijekom brusenja, potrebno je
ukloniti labavost, Sto ¢e znatno produziti vijek trajanja ugradene
trake brusnog papira.

USISAVANJE PRASINE

Orbitalna brusilica opremljena je kutijom za skupljanje prasine kako bi

radna povrsina bila Gista.

e Umetnite drza¢ spremnika za prasinu (3) u otvor za usisavanje
prasine (2) i u€vrstite okretanjem udesno (sl. C).

* Provjerite je li spremnik za praSinu dobro postavljen na otvor za
izlaz za praSinu laganim povlaenjem spremnika za prasinu
(spremnik za pra$inu je zapea¢en gumenim O-prstenom).

Vreéica za praSinu stavlja se u kuciste plasticnog spremnika za

prasinu (3). Da biste ga ispraznili, skliznite sa straznjeg dijela

plastinog kucista (sl. D), izvadite vrecicu za prasinu s nosaca i

uklonite njezin sadrzaj. Vreéica za prasinu postavija se obrnutim

redoslijedom od uklanjanja.

Rad i odrzavanje brusilice

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na natpisnoj

plocici brusilice.

Ukljucivanje - okrenite prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje (1)

u poziciju. | (SI. E).

Iskljucivanje - prebacite prekidac (1) na poz. O.

RAD S ORBITALNOM BRUSILICOM

e Tijekom rada, cijela brusna povrsina radnog stopala mora se
nasloniti na radnu povrsinu.

* Primijenite umjereni pritisak na brusilicu, pomi€uci je preko obratka
rotirajuéim pokretima, bilo popreé¢no ili uzduzno.

e Za grube radove koristite grubozrnati brusni papir i sitnozrnati
brusni papir za zavr$ne radove. Najbolje je odabrati vrstu brusnog
papira metodom pokusaja i pogreSaka.

e Prilikom zavrSetka poliranja smanijite pritisak na brusilicu i
podignite je iznad povrSine na kojoj se obraduje i tek onda
iskljucite.

RAD | ODRZAVANJE

Prije bilo kakve instalacije, podeSavanja, popravka ili rada,
izvucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporucuje se ¢iS¢enje stroja odmah nakon svake uporabe.

e Za ciSéenje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

o Ocistite jedinicu Getkom ili je ispuhnite komprimiranim zrakom pod
niskim tlakom. Nemoijte koristiti sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer
mogu oétetiti plasticne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kucistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

e Uredaj uvijek Cuvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.



PROMJENA / ZAMJENA RADNE NOGE

Ovisno o vasim potrebama i vrsti posla koji treba obaviti, koristite

odgovarajuéu radnu nogu Sl. B3, B4, B5. Vrste radnih nogu

isporucene sa strojem prikazane su na sl. B3, B4, B5

e Za zamjenu radne noge uklonite pri€vrsne vijke sl. B2 na radnoj
nozi sl. A4.

* Uklonite i zamijenite stopalo.

* Pritegnite privrsne vijke.

Ostec¢ena radna noga mora se odmah zamijeniti.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krac¢e od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene cetkice
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje cetke
u isto vrijeme.

Zamjenu ugljenih ¢etkica smije izvoditi samo kvalificirana osoba
koristeci originalne dijelove.

Bilo koju vrstu kvara treba popraviti ovlasteni servisni centar
proizvodaca.

SPECIFIKACIJE
Orbitalna brusilica 59G322

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V 50 Hz
Nazivna shaga 240 W
Maksimalni broj oscilacija 13000 ™™
Dimenzije brusne podloge 100x110 mm
Duljina kabela za napajanje 3m
Stupanj zastite IPX0
Klasa zastite I
Tezina 1,4 kg
Godina proizvodnje 2025

59G322 oznacava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LpA= 75 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina zvu¢ne shage LwA= 86 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija ah=12.181 m/s2K= 1.5 m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog zvuénog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lw(a) (pri éemu K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira jedinica opisuju se vrijedno$¢u
ubrzanja vibracija a() @dje K oznacava mjernu nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuc¢ne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu s
IEC 62841-1. Zadana razina vibracija ahmoze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija predstavlja samo primarnu upotrebu
opreme. Ako se oprema koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izloZzeno$éu vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Da biste toéno procijenili izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljuc¢ena ili kada je
uklju€ena, ali se ne koristi za rad. Kada se svi ¢imbenici tocéno
procijene, ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, zasStita odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

\E/
.
potencijalnu prijetnju okoliu i ljudskom zdravlju.

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kué¢nim otpadom,
vec ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuce objekte. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Oprema koja se ne reciklira predstavija
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ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

ORBITAL SANDER
59G322
PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN| |RANK], ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE JAS
ATEICIAL

ORBITINIO SLIFUOKLIO SAUGOS |SPEJIMAI

Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty pavirSiy, nes Slifavimo
pavirSius gali liestis su savo laidu. PaZeidus "jjungty" laidg, atviros
metalinés elektrinio jrankio dalys gali tapti "jjungtomis" ir operatoriy
gali nutrenkti elektros srové.

Slifuojant medinius ir metalinius pavir$ius, pavyzdziui, nudaZytus
$vino turinciais dazais, gali susidaryti kenksmingy / toksisky dulkiy.
Kontaktas su tokiomis dulkémis arba jy jkvépimas gali kelti pavojy
operatoriaus arba pasaliniy asmeny sveikatai. Bdtina naudoti
tinkamas asmenines apsaugos priemones, pavyzdziui, respiratorius,
apsauginius akinius. Turi biti prijungta dulkiy iStraukimo sistema.

PRIES NAUDODAMI SLIFUOKL]|

* Naudojimo metu $lifuoklj tvirtai laikykite abiem rankomis.

o Prie$ jjungdami slifuoklj jsitikinkite, kad Slifavimo popierius nelie¢ia
apdirbamos medziagos.

e Prie$ jjungdami $lifuoklj jsitikinkite, kad Svitrinis popierius yra

patikimai pritvirtintas ir kad popieriaus prispaudimo svirtys yra

popieriaus prispaudimo padétyje.

Neli judangiy slifuoklio daliy.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu "GTX Poljska")
obavjestava da su sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu
"Priruénik"), ukljuéujuéi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagram itd.,
Pridrzana. Sva autorska prava na sadrZaj ovog Priruénika (u daljnjem tekstu
"Priruénik"), ukljuéujuéi, ali ne ograniCavajuci se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu
pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljae 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog
priru¢nika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland
strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornoséu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Ulica Pograniczna 2/4
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o |3junge Slifuoklj, nenustumkite jo ant Zemés, kol nesustojo judéti jo
dalys.

e Naudokite apsaugine kauke, jei S$lifuojant susidaro dulkiy.
Slifuojant $vino daZais daZytus pavirsius, tam tikry radiy medieng
ir metalg susidarancios dulkés yra kenksmingos.

» Néscios moterys ir vaikai neturéty eiti j patalpa, kurioje $lifuokliu
Salinami dazai, turintys $vino junginiy.

« Nevalgykite, negerkite ir nerlkykite patalpoje, kurioje Slifuokliu
Salinami dazai, turintys $vino junginiy.

* Reikéty vengti naudoti ilgus prailgintuvus.

NAUDOJANT SLIFUOKL]
o Dirbdami su $lifuokliu visada dévékite nuo triukSmo apsaugancias
ausines ir respiratoriy.



o Slifuoklis netinka darbui drégnuoju badu.

e Prie§ jlungdami $lifuoklj j elektros tinkla, patikrinkite, ar jungiklio
mygtukas néra jjungimo padétyje.

* Visada laikykite $lifuoklio maitinimo laidg atokiau nuo judanciy
$lifuoklio daliy.

e Dirbdami su Slifuokliu vir§ operatoriaus galvos naudokite
apsauginius akinius arba akinius.

o Dirbdami su $lifuokliu, nedarykite per didelio spaudimo j $lifuoklj,
deél kurio $lifuoklis galéty sustoti.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, naudojamy saugos
priemoniy ir papildomy apsaugos priemoniy, eksploatuojant
Slifuoklj visuomet iSlieka likusiy suzalojimy pavojus.
KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Svyruojantys $lifuokliai yra rankiniai elektriniai jrankiai su Il klasés
izoliacija. Slifavimo masinas suka vienfazis komutatorinis variklis.
Orbitinis $lifuoklis skirtas mediniams, metaliniams, plastikiniams ir
kitiems panasiems pavirsiams $lifucti ir poliruoti naudojant atitinkamos
gradacijos Slifavimo popieriy. Naudojant jvairios formos darbines
kojeles, galima dirbti net sunkiai pasiekiamose vietose. Naudojimo
sritys apima renovacijos ir statybos darby atlikima, taip pat visus
savarankiskos mégeéjiskos veiklos (angl. DIY) darbus.

Slifuokliu negalima §lifuoti medziagy, kuriose yra magnio,
asbesto ar gipsu padengty pavirsiy.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija reiSkia $io vadovo grafiniuose puslapiuose
pavaizduotas masinos sudedamasias dalis.
1.Perjungimas

2.8lifavimo rankena

3.Dulkiy surinkimo konteineris

4.Dulkiy iStraukimo anga

5.Velcro tipo darbinis pavirsius

6.5lifavimo popieriaus spaustukas

* Galimi iliustracijos ir gaminio neatitikimai.
NAUDOJAMUY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS:

A\

1. DEMESIO: imkités specialiy atsargumo priemoniy!

2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspé&jimy
ir saugos salygy!

3.Antroji apsaugos klasé.

4.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugg, dulkiy kauke).

5.Prie$ remontg atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo.

6.Naudokite apsauginius drabuzius.

7.Saugokite jrenginj nuo drégmes.

8.Neleiskite vaikams prieiti prie jrankio.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

10. EAC sertifikavimo zenklas.

|IRANGA IR PRIEDAI

Staciakampio, trikampio, kvadrato formos darbo pavirSius
(montuojamas prie jrenginio) -3vnt.
Konteineris su dulkiy surinkimo maiseliu --1vnt.

Slifavimo popierius, 3 vnt. kiekvienam $lifavimo padui (skirtingos
gradacijos) -9 vnt.

PARUOSIMAS DARBUI

SLIFAVIMO POPIERIAUS PARINKIMAS

Stambiagradis $lifavimo popierius tinka grubiam daugumos medziagy

apdirbimui, o smulkiagradis popierius naudojamas baigiamiesiems

darbams.

« Kai pavirSius nelygus, pradékite nuo stambiagridzio popieriaus ir
Slifavima teskite tol, kol pavirSius taps lygus.
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e Tada naudokite vidutinio gradétumo popieriy, kad pasalintuméte
zymes, likusias dirbant su stambiagridziu popieriumi.

e Qaliausiai apdailos operacijg uzbaigkite smulkiagridziu
popieriumi.

SLIFAVIMO POPIERIAUS NAUDOJIMAS

Slifuoklis turi darbine kojele su vadinamuoju "Velcro" uzsegimu, kuris

leidZia lengvai ir greitai pakeisti §lifavimo popieriy.

o Priartinkite $lifavimo popieriy prie darbinés kojelés A5 pav. taip,
kad jo skylutés sutapty su $lifuoklio darbinéje kojeléje esanciomis
skylutémis, ir prispauskite, kad bty uztikrintas veiksmingas dulkiy
iStraukimas.

patraukite.

Naudokite perforuota slifavimo popieriy, kad dulkés per

darbinéje pédoje esancias skylutes pasiekty dulkiy nusiurbimo

sistema. Prie$ kiekvieng slifavimo popieriaus keitimg slifavimo

pada reikia iSvalyti, pasalinant dulkes ir bet kokius neSvarumus

nuo $lifavimo pado Sepetéliu arba Sepeciu, pvz.

Be to, Slifuoklis turi $lifavimo popieriaus prispaudimo spaustukus

kvadratinéms arba staCiakampéms kojeléms, kai naudojamas

$lifavimo popierius, kuris neskirtas prispausti su "Velcro".

e Pasirinkite numatytam darbui tinkamg S$lifavimo popieriaus
gradacijg.

» Patrinkite lygigja popieriaus puse j krasta, pavyzdziui, stalo, kad
popierius suminkstéty.

* Atlaisvinkite $vitrinio popieriaus tvirtinimo spaustukus (5) (B pav.).

o Uzdékite Svitrinj popieriy ant lifavimo popieriaus kojelés (4).

« |sitikinkite, kad $vitrinio popieriaus ir §lifavimo kojelés (4) skylés yra
visi$kai sulygiuotos.

e UzZlenkite abu $vitrinio popieriaus galus per $lifavimo kojelés
krastus.

e Uzverzkite Svitrinio popieriaus prispaudimo spaustukus (5).

» |sitikinkite, kad Svitrinis popierius patikimai prispaustas.

Slifavimo popierius turi sandariai priglusti prie $lifavimo

masinos kojelés. Neturi bati jokio laisvumo. Jei Slifuojant

popierius iSsitraukia, laisvuma reikia pasalinti - tai gerokai
prailgins pritvirtintos Slifavimo popieriaus juostos tarnavimo
laika.

DULKIY ISTRAUKIMAS

Orbitinis $lifuoklis turi dulkiy surinkimo déze, kad darbo pavirSius baty

Svarus.

o |statykite dulkiy dézés laikiklj (3) j dulkiy iStraukimo angg (2) ir
pritvirtinkite pasukdami j desing (C pav.).

o Patikrinkite, ar dulkiy talpykla patikimai pritvirtinta prie dulkiy
iSleidimo angos, lengvai patraukdami dulkiy talpykla (dulkiy
talpykla uzsandarinta guminiu O formos Ziedu).

Dulkiy maiselis jdedamas j plastikinj dulkiy konteinerio korpusg (3).

Norédami jj iStustinti, nuimkite galine plastikinio korpuso dalj (D pav.),

nuimkite dulkiy maiselj nuo jo tvirtinimo ir iSimkite jo turinj. Dulkiy

maiselis montuojamas atvirkstine tvarka, nei jis iSimamas.

Slifuoklio veikimas ir priezitira

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi atitikti Slifuoklio vardinéje ploksteléje

nurodyta jtampa.

Jjungimas - jjungimo / iSjungimo jungiklj (1) pasukite j poz. | (E

pav.).

ISjungimas - perjunkite jungiklj (1) j poz. O.

DARBAS SU ORBITINIU SLIFUOKLIU

e Dirbant visas Slifavimo kojelés pavirSius turi remtis j darbinj
pavirsiy.

« Slifuoklj vidutinigkai spauskite, sukamaisiais judesiais judindami jj
vir§ ruosinio skersai arba iSilgai.

e Stambiam darbui naudokite stambiagradj Svitrinj popieriy, o
baigiamajam darbui - smulkiagradj $vitrinj popieriy. Slifavimo
popieriaus tipg geriausia pasirinkti bandymy ir klaidy badu.

e Baigdami poliruoti, sumazinkite $lifuoklio spaudima, pakelkite jj vir§
apdirbamo paviriaus ir tik tada ijunkite.

NAUDOJIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

« Slifavimo masing rekomenduojama idvalyti i§ karto po kiekvieno
naudojimo.

e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.



« Prietaisg valykite Sepeciu arba puciant maZo slégio suspaustu oru.
Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali paZeisti
plastikines dalis.

* Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
kad jrenginys neperkaisty.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirkS¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam asmeniui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy
bikle.

« Visada laikykite jrenginj sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

DARBINES KOJELES KEITIMAS / KEITIMAS

Atsizvelgdami j savo poreikius ir atliekamy darby pobudj, naudokite

atitinkamg darbing kojele B3, B4, B5 pav. Su jrenginiu tiekiamy

darbiniy kojeliy tipai pavaizduoti pav. B3, B4, B5

« Norédami pakeisti darbine kojele, iSsukite tvirtinimo varztus pav.
B2 ant darbinés kojelés pav. A4.

« Nuimkite ir pakeiskite kojele.

o Priverzkite tvirtinimo varztus.

Pazeista darbine kojele batina nedelsiant pakeisti.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba
jtrukusius variklio anglinius Sepetéli batina delsiant
pakeisti. Visada keiskite abu Sepetélius vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo,
naudodamas originalias dalis.

Bet kokio tipo gedimus turéty Salinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros centras.

SPECIFIKACIJOS

Atsitiktiniy judesiy orbitinis Slifuoklis 59G322

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V 50 Hz
Vardiné galia 240 W
Didz. Osciliacijy skai¢ius 13000 mint
Slifavimo pado matmenys 100x110 mm
Maitinimo laido ilgis 3m
Apsaugos laipsnis IPX0
Apsaugos klasé Il
Svoris 1,4 kg
Gamybos metai 2025
59G322 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa= 75 dB(A) K = 3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s*

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Jrangos skleidZiamo triukSmo lygj apibadina: skleidziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lw(s) kur K reiSkia matavimo neapibréztj).
|renginio skleidziama vibracijg apibidina vibracijos pagreicio verté ag,
(kur K reiskia matavimo neapibréztj).

Sioje instrukcijoje pateiktas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis
Lwair vibracijos pagreicio verté anbuvo iSmatuoti pagal IEC 62841-1.
Pateiktas vibracijos pagreiio lygis angali bati naudojamas jrangai
palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pirminj jrangos naudojima. Jei
jranga naudojama kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné prieziara. Dél pirmiau
nurodyty priezasciy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
igyvendinti papildomas saugos priemones, pavyzdziui, atlikti cikling
jrenginio ir darbo jrankiy priezitra, apsaugoti tinkamg ranky
temperattirg ir tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

N Elektra varomi gaminiai neturéty bati iSmetami kartu su buitinémis
E atliekomis, o turéty bati vezami Salinti | tam pritaikytas vietas. Dél
N

informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéja arba vietos
valdzios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama jranga
kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa,
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland

") informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant,
inter alia, jo tekstg, nuotraukas, schema ir kt. Visos autoriy teisés  Sio vadovo (toliau

- Vadovas) turinj, jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius,
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taip pat jo kompozicijg, priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas
pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m.
|statymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti,
keisti komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX
Polska" sutikimo yra grieztai draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir baudZiamajg
atsakomybe.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva
Gaminys: "GTX", valst: Svyruoklinis $lifuoklis
Modelis: 59G322
Prekés pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Auksciau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES.
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktai masinai ir neapima
sudedamujy daliy
kuriuos prideda galutinis naudotojas arba kuriuos jis atlieka véliau.
ES gyvenancio asmens, jgalioto rengti technine bylg, vardas,
pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva
3K Pl . r

A £ ) /

Pawet Kowalski
GTX Polan atstovas kokybei

Var$uva, 2022-05-13

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
ORBITAL SANDER
59G322
PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS ROPIGI
IZLASIET 80 INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAI.

DROSIBAS BRIDINAJUMI ORBITALAJAI SLIPMASINAI

Turiet elektroinstrumentu pie ta izolétajam virsmam, jo
slipéSanas virsma var saskarties ar savu vadu. Bojajot
"spriegumaktivo" vadu, elektroinstrumenta atklatas metala dalas var
klat "spriegumaktivas”, un operatoru var vadit strava.

Slipéjot koka un metéla virsmas, pieméram, krésotas ar svina
saturo$am krasam, var rasties kaitigi/toksiski putekli. Saskare ar
Sadiem putekliem vai to ieelpoSana var apdraudét operatora vai
apkartéjo personu veselibu. Jaizmanto pieméroti individualie
aizsardzibas lidzekli, pieméram, respiratori, aizsargbrilles. Jaieslédz
puteklu nosices sistéma.

PIRMS SLIPMASINAS LIETOSANAS

o LietoSanas laika turiet slipmasinu drosi ar abam rokam.

e Pirms slipmasinas ieslégSanas parliecinieties, ka smilSpapirs
nesaskaras ar apstradajamo materialu.

e Pirms slipmasinas ieslégSanas parliecinieties, ka smilSpapirs ir
droSi nostiprinats un papira fiksacijas sviras ir papira fiksacijas
pozicija.

* Nepieskarieties slipmasinas dalam, kas ir kustiba.

* Nenovietojiet slipmasinu péc izslég$anas, pirms tas kustigas
dalas nav apstajusas.



o Ja slipéSanas laika rodas putekli, lietojiet aizsargmasku. Putekli,
kas rodas, slipgjot ar svina krasu krasotas virsmas, dazu veidu
koka un metala virsmas, ir kaitigi.

« Gritnieces un bérni nedrikst atrasties telpa, kura ar slipmasinu tiek
nonemta krasa, kas satur svina savienojumus.

e Nedrikst &st, dzert un smékét telpa, kurd ar slipmasinu tiek
nonemta krasa, kas satur svina savienojumus.

e Jaizvairas no garu pagarinataju izmantoSanas.

LIETOJOT SLIPMASINU

o Stradajot ar slipmasinu, vienmér jalieto prettrokSna aizsardzibas
austinas un respirators.

« Slipmasina nav piemérota darbam ar slapju materialu.

e Pirms slipmasSinas pieslégSanas elektrotiklam parbaudiet, vai
slédza poga nav ieslégta stavokir.

e lekartas stravas vadu vienmér turiet talu no slipmasinas
kustigajam dalam.

« Lietojiet aizsargbrilles vai aizsargbrilles, kad darbinat slipmasinu
virs operatora galvas.

e Stradajot ar slipmasinu, neizmantojiet parmérigu spiedienu uz
slipmasinu, kas varétu izraisit slipmasinas apstasanos.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz péc bafibas droSu konstrukciju, droSibas
pasakumu un papildu aizsardzibas pasakumu izmantosanu,
darbibas laika vienmér pastav atlikuSo traumu risks.

KONSTRUKCIJA UN PAREDZETAIS LIETOJUMS

Svarstveida slipmasinas ir rokas elektroinstrumenti ar Il klases
izolaciju. MaSinas darbina vienfazes komutatora motors. Orbitala
slipmasina ir paredzéta koka, metala, plastmasas un citu lidzigu
virsmu slipéSanai un puléSanai, izmantojot atbilstoSas gradacijas
abrazivo papiru. Pateicoties dazadas formas darba kajinam, ta lauj
stradat pat griti pieejamas vietas. LietoSanas jomas ietver renovacijas
un celtniecibas darbu veikS8anu, ka arT visus darbus patstavigas
amatieru darbibas (DIY) joma.

Shipmasinu nedrikst izmantot magniju saturoSu materialu,
azbestu vai ar gipsi parklatu virsmu slipésanai.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz $Ts rokasgramatas grafiskajas
lapas attélotajam iekartas sastavdalam.

1.Slédzis

2.Slipmasinas rokturis

3.Puteklu savakSanas tvertne

4.Puteklu novadi$anas pieslégvieta

5.Velcro tipa darba virsma

6.SmilSpapira skava

* lesp&jamas neatbilstibas starp ilustraciju un izstradajumu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU SKAIDROJUMS:

e

1. UZMANIBU: ievérojiet padus piesardzibas pasakumus!

2.|zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridindjumus
un dro§ibas nosacijumus!

3.0tra aizsardzibas klase.

4 Lietojiet individualos aizsardzibas Ndzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzeklus, pretputeklu masku).

5.Pirms remonta atvienojiet ierici no elektrotikla.

6.Lietojiet aizsargapgérbu.

7.Sargajiet ierici no mitruma.

8.Nelaujiet bérniem piek|at instrumentam.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.
10. EAC sertifikacijas zZime.
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

Taisnstra, trisstlra, kvadratveida darba virsma (piestiprinata pie
iekartas). -3 gab.
Konteiners ar puteklu savak$anas maisinu --1 gab.
Abrazivais papirs, 3 gab. katram slipéSanas spilventinam (dazadas
pakapes)-9 gab.

SAGATAVOSANA DARBAM

ABRAZIVA PAPIRA IZVELE

Rupjgraudains smilSpapirs ir piemeérots lielakajai dalai materialu rupjai

apstradei, savukart smalkgraudains papirs tiek izmantots apdares

darbiem.

e Javirsma nav lidzena, saciet ar rupjgraudainu papiru un turpiniet,
lldz virsma ir lidzena.

e Péc tam izmantojiet vidéji smalkgraudainu papiru, lai nonemtu
pédas, kas palikusas, stradajot ar rupjgraudu papiru.

o Visbeidzot, apdares darbu pabeigSanai
smalkgraudainu papiru.

SLIPESANAS PAPIRA LIETOSANA

Slipmasinai ir darba kajina ar ta dévéto Velcro stiprindjumu, kas lauj

viegli un atri nomainit slipéSanas papiru.

* Pietuviniet smilSpapiru pie darba pédas A5. att. ta, lai ta caurumi
sakristu ar slipmasinas darba pédas caurumiem, un piespiediet to,
lai nodroSinatu efektivu puteklu nostknésanu.

e Lai nonemtu smilSpapiru, nolieciet to uz vienu pusi un péc tam
velciet.

izmantojiet

Izmantojiet perforétu abrazivo papiru, lai putekli caur darba

pédas caurumiem varétu noklit lidz puteklu nosiices sistémai.

Pirms katras smilSpapira nomainas slipéSanas papirs jaiztira,

pieméram, ar birstiti vai suku no slipéSanas paliktna notirot

puteklus un jebkadus piemaisijumus.

Turklat sfipmasinai ir slipmasinas smilSpapira stiprindjuma skavas

kvadratveida vai taisnstira kajam, ja tiek izmantots slipéSanas papirs,

kas nav paredzéts stiprinaSanai ar Velcro.

e |zvélieties paredzétajam darbam atbilstoSu slipéSanas papira
gradaciju.

e Papira gludo pusi berzéjiet pret kddu malu, pieméram, galdu, lai
mikstinatu papiru.

* Atbrivojiet smilSpapira stiprinajuma skavas (5) (B attéls).

o Uzlieciet smilSpapiru uz slipéSanas papira pamatnes (4).

e Parliecinieties, ka smilSpapira un smilSpapira pamatnes (4)
caurumi ir pilniba viena ITnija.

* Salieciet abus smilSpapira galus pari slipésanas pamatnes malam.

* Pievelciet smilSpapira stiprindjuma skavas (5).

» Parliecinieties, ka smilSpapirs ir stingri iespiléts.

SmilSpapiram ciesi japiegul pie slipmasinas kajas. Nedrikst bat

nekadas valibas. Ja slipéSanas laika papirs izvelk ara, ir janovérs

valigums, kas ievérojami paildzinas piestiprinatads shipéSanas
papira sloksnes kalposanas laiku.

PUTEKLU NOVADISANA

Orbitala slipmasina ir aprikota ar puteklu savaksanas kasti, lai darba

virsma batu tira.

o levietojiet puteklu tvertnes turétaju (3) puteklu nosticéja atveré (2)
un nostipriniet, pagriezot pa labi (C attéls).

o Parbaudiet, vai putek|u konteiners ir droSi ievietots puteklu izvades
atverg, viegli pavelkot uz puteklu konteinera (puteklu konteiners ir
noslégts ar gumijas blivgredzenu).

Puteklu maisinu ievieto plastmasas puteklu konteinera korpusa (3).

Lai to iztukSotu, atlieciet plastmasas korpusa aizmuguréjo dalu (D

attéls), nonemiet puteklu maisinu no ta stiprindjuma un iznemiet ta

saturu. Puteklu maiss tiek uzstadits pretéja seciba, neka tas tiek
nonemts.

Slipmasinas ekspluatacija un apkope

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Stravas tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits

slipmasinas nominala plaksniteé.

leslegSana - pagrieziet ieslegSanasl/izslegsanas slédzi (1) uz poz.

| (E attéls).

IzslegSana - parslédziet slédzi (1) uz poz. O.

DARBS AR ORBITALO SLIPMASINU

e Darba laika visai slipéSanas virsmai ar darba kaju jabalstas uz
darba virsmas.

* Pielietojiet mérenu spiedienu uz slipmasinu, parvietojot to virs
apstradajamas detalas ar rot&joSam kustibam Skérsvirziena vai
garenvirziena.

o Lietojiet rupju smilSpapiru rupjiem darbiem un smalkgraudu
smilSpapiru apdares darbiem. Vislabak slipéSanas papira veidu
izvéléties izméginajuma un klidas cela.



Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada utilizacijai piemérotas iekartas.
Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku

e Pabeidzot puléSanu, samaziniet spiedienu uz slipmasinu un
paceliet to virs apstradajamas virsmas un tikai tad izslédziet.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms montazas, reguléSanas, remonta vai darbibas veikSanas

atvienojiet stravas vadu no elektrotikla kontaktligzdas.

APKOPE UN GLABASANA

« lerici ieteicams notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* Tir8anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

« Notiriet ierici ar birsti vai izpUstiet to ar zema spiediena saspiestu
gaisu. Nelietojiet nekadus tiriSanas lidzeklus vai $kidinatajus, jo tie
var sabojat plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarSanu.

* Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

DARBA KAJAS MAINA / NOMAINA

Atkariba no vajadzibam un veicama darba veida izmantojiet atbilstoSu

darba kaju B3, B4, B5 att. MasSinai piegadato darba kaju veidi ir

paradrti attéla 1. att. B3, B4, B5

e Lai nomainttu darba kaju, nonemiet fiksacijas skraves 1. att. B2 uz
darba pédas, 1. att. A4.

* Nonemiet un nomainiet kajinu.

* Pievelciet stiprindjuma skrives.

Bojata darba kajina nekavéjoties janomaina.

OGLES SLOTINU NOMAINA

Motora nolietotdas (isdkas par 5 mm), apdegusas vai

saplaisajusas oglekla birstes nekavéjoties janomaina. Vienmér

nomainiet abas birstites vienlaicigi.

Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta persona,

izmantojot originalas detalas.

Jebkada veida bojajumi janovers razotaja pilnvarotaja servisa centra.

SPECIFIKACIJAS
Neregulara orbitala slipmasina 59G322
Parametrs Veértiba
Baro$anas spriegums 230V 50 Hz
Nominala jauda 240 W
Maks. Svarstibu skaits 13000 mint
Slipésanas paliktna izméri 100x110 mm
Stravas vada garums 3m
Aizsardzibas pakape IPX0
Aizsardzibas klase Il
Svars 1,4 kg
Razo$anas gads 2025
59G322 norada gan tipu, gan masinas apziméjumu.
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena lTmenis Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijas paatrinajuma vértiba an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s*

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas limeni raksturo: emitétais skanas spiediena
lTmenis Lpaun skanas jaudas lTmenis Lw(a) kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrinajuma veértiba a) kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas [imenis Lwaun
vibracijas paéatrinajuma vértiba an kas noraditi $ajos noradijumos, ir
izmériti saskana ar IEC 62841-1. Dotais vibracijas Tmenis anvar tikt
izmantots iekartu salidzina$anai un vibracijas iedarbibas sakotngjam
novértéjumam.

Noradttais vibracijas lTmenis ir reprezentativs tikai attiectba uz iekartas
primaro lietojumu. Ja iekarta tiek izmantota citiem mérkiem vai ar
citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku
vibracijas limeni ietekmés nepietickama vai parak reta iekartas
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Ja visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var bit ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas ietekmes, jaievieS papildu
droSibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic iekartas un darba riku
apkope, janodrosina atbilstoSa roku temperatiira un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

33

veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé&, ka visas autortiesibas uz $§is rokasgramatas (turpmak tekstd -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam
u. c., ir aizsargatas. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tkai uz tas tekstu, fotografijiam,
diagrammam, ziméjumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX
Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu véstnesis Nr.
90, 631. punkts ar grozijumiem). Kopét, apstradat, publicét, parveidot komercialos
noltikos visu Rokasgramatu, ka arf tas atseviskus elementus bez GTX Poland
rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegts, un tas var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
Izstradajums: Produktu klasts: Oscilacijas slipmasina
Modelis: 59G322
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
S atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
lepriek$ aprakstitais razojums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES.
Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Si deklaracija attiecas tikai uz tirgd laisto maginu un neattiecas uz
sastavdalam.
ko galalietotajs ir pievienojis vai veicis vélak.
Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 Varsava
vl .

Pawet Kowalski
GTX Polan kvalitates parstavis

Var$ava, 2022-05-13

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ORBITALNI PESEK
59G322
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

VARNOSTNA OPOZORILA ZA ORBITALNI BRUSILNIK

Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine, saj lahko brusilna
povrsina pride v stik z lastno Zico. PoSkodba Zice pod napetostjo
lahko povzroci, da izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja
postanejo "pod napetostjo" in lahko poskodujejo upravijavca z
elektri€nim tokom.

Pri brusenju lesenih in kovinskih povrsin, npr. pobarvanih z barvami
na osnovi svinca, lahko nastaja Skodljiv/strupen prah. Stik s tak$nimi
prahi ali vdihavanje le-teh lahko ogrozi zdravje upravijavca ali
mimoidocih. Uporabljati je treba ustrezno osebno za$¢itno opremo,
kot so respiratorji in zascitna ocala. Prikljuciti je treba sistem za
odsesavanje prahu.



PRED UPORABO BRUSILNIKA

e Med uporabo brusilnik varno drzite z obema rokama.

* Pred vklopom brusilnika se prepricaijte, da se brusni papir ne dotika
obdelovanega materiala.

e Pred vklopom brusilnika se prepricajte, da je brusni papir varno
pritrien in da sta vzvoda za vpenjanje papirja v poloZaju za
vpenjanje papirja.

« Ne dotikajte se delov brusilnika, ki so v gibanju.

* Brusilnika po izklopu ne odlozite, dokler se njegovi gibljivi deli ne
ustavijo.

o Ce med bruenjem nastaja prah, uporabite zasgitno masko. Prah,
ki nastane pri bruSenju povrsin, pobarvanih s svinéeno barvo,
nekaterih vrst lesa in kovin, je Skodljiv.

e Nosecnice in otroci ne smejo vstopiti v prostor, kjer se z
brusilnikom odstranjuje barva, ki vsebuje svinceve spojine.

* Ne jejte, ne pijte in ne kadite v prostoru, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svin¢eve spojine.

e |zogibajte se uporabi dolgih podaljSkov.

PRI UPORABI BRUSILNIKA

e Pri delu z brusilnikom vedno nosite za$¢itne sluSalke za za$¢ito
pred hrupom in respirator.

e Brusilnik ni primeren za mokra dela.

e Pred prikljuitvijo brusilnika na elektricno omrezje preverite, ali
stikalna tipka ni v polozaju za vklop.

e Napajalni kabel naprave vedno drzite stran od gibljivih delov
brusilnika.

e Pri upravijanju brusilnika nad glavo upravijavca uporabljajte
zas¢itna ali zascitna ocala.

e Pri rokovanju z brusilnikom ne izvajajte pretiranega pritiska na
brusilnik, ki bi lahko povzrogil njegovo ustavitev.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih
prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov in
dodatnih zas$¢itnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja
nevarnost preostalih poskodb.

KONSTRUKCIJA IN PREDVIDENA UPORABA

Oscilacijski brusilniki so ro¢na elektri¢na orodja z izolacijo razreda II.
Stroje poganja enofazni komutatorski motor. Orbitalni brusilnik je
namenjen brusenju in poliranju lesenih, kovinskih, plasti€nih in drugih
podobnih povr§in z uporabo brusnega papirja ustrezne granulacije.
Zaradi uporabe razli¢no oblikovanih delovnih nog omogoca delo tudi
na tezko dostopnih mestih. Podro¢ja uporabe vkljucujejo izvajanje
obnovitvenih in gradbenih del ter vsa dela na podrocju samostojne
ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Brusilnika ne smete uporabljati za bruSenje materialov, ki
vsebujejo magnezij, azbest ali povrsin, prevle¢enih z mavcem.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Naslednje Steviléenje se nanasa na sestavne dele stroja, ki so
prikazani na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

1.Stikalo

2.Ro¢aj brusilnika

3.Posoda za zbiranje prahu

4. Priklju¢ek za odvajanje prahu

5.Delovna povrsina z velcro trakom

6.Sponka za brusni papir

* Med sliko in izdelkom lahko pride do razlik.

RAZLAGA UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV:

e

1. POZOR: Spostujte posebne previdnostne ukrepe!
2.Preberite navodila za uporabo, upostevaijte opozorila in varnostne
pogoje, ki so v njih navedeni!

3.Drugi razred zacite.

4.Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zaséitna ocala, zascito za
uSesa, masko proti prahu).

5.Pred popravilom izklopite napravo iz elektricnega omrezja.
6.Uporabljajte zas¢itna oblacila.

7.Enoto za&citite pred vlago.

8.0trokom ne dovolite, da bi imeli dostop do orodja.

9. Certifikacijski znak ukrajinskega trga.

10. Certifikacijski znak EAC.

OPREMA IN DODATKI

Pravokotna, trikotna ali kvadratna delovna povrsina (pritrjena na
napravo) - 3 kosi: 1.
Posoda z vre¢ko za zbiranje prahu --1 kos.
Brusilni papir, 3 kosi za vsako brusilno plo$¢ico (razli¢ne stopnje) -9
kosov

PRIPRAVA NA DELO

1ZBIRA BRUSNEGA PAPIRJA

Grobozrnati brusni papir je primeren za grobo obdelavo vecine

materialov, medtem ko se finozrnati papir uporablja za zaklju¢na dela.

e Ce povrsina ni ravna, zadénite z grobozrnatim papirem in
nadaljujte, dokler povrsina ni ravna.

« Nato uporabite srednjezrnat papir, da odstranite sledi, ki so ostale
pri delu z grobozrnatim papirjem.

* Na koncu z drobnozrnatim papiriem zakljucite postopek dodelave.

UPORABA BRUSNEGA PAPIRJA

Brusilnik ima delovno nogo s t. i. Velcro zaponko, ki omogoca

enostavno in hitro menjavo brusnega papirja.

e Brusni papir priblizajte delovni nogi Slika A5, tako da se njegove
luknje ujemajo z luknjami na delovni nogi brusilnika, in ga pritisnite,
da zagotovite ucinkovito odsesavanje prahu.

o Ce zelite odstraniti brusni papir, ga nagnite na eno stran in
potegnite.

Uporabite perforiran brusni papir, tako dalahko prah skozi luknje

v delovni nogi doseze sistem za odsesavanje prahu. Pred vsako

menjavo brusnega papirja je treba brusilno plo$co oéistiti tako,

da z nje odstranite prah in vse necistoce, na primer s krtaco ali

Copicem.

Poleg tega ima brusilnik objemke za vpenjanje brusnega papirja za

kvadratne ali pravokotne noge, kadar uporabljate brusni papir, ki ni

namenjen vpenjanju z velcro.

e Izberite ustrezno gradacijo brusnega papirja, ki je primerna za
predvideno delo.

e Gladko stran papirja drgnite ob rob, na primer ob mizo, da se papir
zmehca.

* Razrahljajte sponke za pritrditev brusnega papirja (5) (slika B).

e Brusni papir poloZite na nogo za brusni papir (4).

« Prepricajte se, da sta luknji v brusnem papirju in brusilni nogi (4)
popolnoma poravnani.

* Oba konca brusnega papirja prepognite ¢ez robove brusilne noge.

* Zategnite vpenjalne sponke brusnega papirja (5).

* Prepricajte se, da je brusni papir dobro vpet.

Brusni papir se mora tesno prilegati nogi brusilnega stroja. Ne
sme biti nobene zraénosti. Ce se papir med brusenjem izvlece, je
treba ohlapnost odstraniti, kar bo znatno podalj$alo Zivljenjsko
dobo namesc¢enega traku brusnega papirja.

ODSESAVANJE PRAHU

Orbitalni brusilnik je opremljen z zabojnikom za zbiranje prahu, ki

omogoca, da delovna povrsina ostane Cista.

* Nosilec posode za prah (3) vstavite v odprtino za odsesavanje
prahu (2) in ga pritrdite z obracanjem v desno (slika C).

* Preverite, ali je posoda za prah varno nameséena na odprtino za
odvajanje prahu, tako da rahlo potegnete za posodo za prah
(posoda za prah je zatesnjena z gumijastim O-obrocem).

Vrecko za prah vstavite v plastiéno ohisje posode za prah (3). Ce jo

Zelite izprazniti, odmaknite zadnji del plasticnega ohija (slika D),

odstranite vrecko za prah z njenega pritrdiS¢a in odstranite njeno

vsebino. Vrecko za prah namestite v obratnem vrstnem redu, kot ste
jo odstranili.

Delovanje in vzdrzevanje brusilnika

VKLOP/IZKLOP

Napetost elektricnega omrezja mora ustrezati napetosti,
navedeni na tipski ploscici brusilnika.

Vklop - obrnite stikalo za vklop/izklop (1) v poloZaj poz. | (slika E).
1zklop - prestavite stikalo (1) v poloZaj poz. O.

DELO Z ORBITALNIM BRUSILNIKOM

e Med delom mora celotna brusilna povrsina delovne noge sloneti
na delovni povrsini.



* Na brusilnik zmerno pritiskajte in ga z vrtilnim gibanjem prec¢no ali
vzdolzno premikajte po obdelovancu.

e Za grobo obdelavo uporabite grobozrnati brusni papir, za fino
obdelavo pa drobnozrnati brusni papir. Najbolie je, da vrsto
brusnega papirja izberete po metodi poskusov in napak.

e Pri zakljuénem poliranju zmanjSajte pritisk na brusilnik in ga
dvignite nad obdelovano povrsino ter ga Sele nato izklopite.

UPRAVLJANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izvlecite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

* Stroj je priporocljivo o€istiti takoj po vsaki uporabi.

e Za ciS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekogin.

* Napravo odistite s krtaco ali jo prepihajte z nizkotlacnim stisnjenim
zrakom. Ne uporabljajte nobenih Cistilnih sredstev ali topil, saj
lahko poskoduijejo plasti¢ne dele.

* Redno distite prezracevalne reZe v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

o Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj stanje
ogljikovih §¢etk motorja preveri usposobljena oseba.

* Enoto vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

ZAMENJAVA /| ZAMENJAVA DELOVNE NOGE

Glede na potrebe in vrsto dela, ki ga Zelite opraviti, uporabite ustrezno

delovno nogo Slika B3, B4, B5. Vrste delovnih nog, ki so prilozene

napravi, so prikazane na sliki B3. B3, B4, B5.

o Ce Zelite zamenjati delovno nogo, odstranite pritrdilne vijake, sl.
B2 na delovni nogi sl. A4.

« Odstranite in zamenjajte nogo.

e Privijte pritrdilne vijake.

Poskodovano delovno nogo je treba takoj zamenjati.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane ogljikove
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
krtacki hkrati.

Zamenjavo ogljikovih $cetk lahko opravi le usposobljena oseba
z uporabo originalnih delov.

Vse wvrste napak mora odpraviti pooblasceni servisni center
proizvajalca.

SPECIFIKACIJE

Naklju¢ni orbitalni brusilnik 59G322

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 V50 Hz
Nazivna mo¢ 240 W
Max. Stevilo oscilacij 13000 min™
Dimenzije brusilne plo$¢e 100x110 mm
DolZina napajalnega kabla 3m
Stopnja zascite IPX0
Zascitni razred Il
Teza 14kg
Leto izdelave 2025
59G322 oznacuije tip in 0znako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Raven zvo¢ne modi Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s*

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvocnega
tlaka Lpain raven zvotne moci Lw kier K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij a(n kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvoénega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij an, kso navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni v
skladu z IEC 62841-1. Podana raven vibracij anse lahko uporabi za
primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se oprema uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi$jo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje naprave.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izkljucena ali ko je vkljuéena,
vendar se ne uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno
ocenjeni, je lahko skupna izpostavljenost vibracijam bistveno
manjsa.
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Za za$¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanije stroja in delovnih orodij,
za$¢ita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odpeljati na odstranitev v
ustrezne objekte. Za informacije o odstranjevanju se obrnite na
prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne. Oprema, ki
ni reciklirana, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje
ljudi.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poland ") obvesca, da
so vse avtorske pravice za vsebino tega prirocnika (v nadaljevanju "priro¢nik"), med
drugim vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagramom itd. Vse avtorske pravice na
vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju "prirocnik"), med drugim tudi na njegovem
besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX
Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994
o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, &t 90, totka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro&nika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja
druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko
odgovornost.

Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna ulica 2/4
02-285 VarSava
Izdelek: Vmesnik: oscilacijski brusilnik
Model: 59G322
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost
proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU.
In je v skladu z zahtevami standardov:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne zajema
sestavnih delov
ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehniéne dokumentacije:
Podpisano vimenu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna ulica 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost druzbe GTX Polan

VarSava, 2022-05-13

(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKLIUK
ORBITAL SANDER
59G322
SABENEXKA: NnPEON OA M3MON3BATE
ENEKTPOMHCTPYMEHTA, MPOYETETE BHUMATENHO TE3U
MHCTPYKUWN U TW 3AMASETE 3A BBAELLV CMPABKWN.

NPEAYNPEXOEHMA 3A BE3OMACHOCT 3A OPBUTANHA
WIMN®OBBYHA MALLMHA

OpbXTe  eneKTPOMHCTPYMEHTa  3a  WU3ONMUpaHUTe My
MNOBBPXHOCTH, Tbi KaTo LIJHVICbOB'b‘IHaTa NOBBPXHOCT MOXe Aa
Bre3e B KOHTaKT CbC COGCTBEHUA CU NPOBOAHUK. I'Ioape/:LaTa Ha
npoBoAHMKa "Mop HampexeHue" Moxe Oa [AoBeae OO TOBa, Ye
OTKPUTUTE MeTarHn YaCcTu Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa LWe CTaHaT "I10,C|
HanpexeHue" n MoraT Aa yaapsT onepatopa C eNeKTpU4ECcKn ToK.



Mpn wnucoaHe Ha AbPBEHW W MeTanHu NOBBPXHOCTH, Hamp.
GosiancaHu ¢ 6o Ha OfoBHa OCHOBA, Moxe fa ce obpasysa
Bpe,D,eH/TOKCI/NeH npax. KoHTaKkTbT ¢ vnu BOMLLBAHETO Ha TaKbB nNpax
MOXe [fa 3acTpawun 30paBeTo Ha onepatopa WM Ha OKONHUTE.
TpsibBa Aa ce U3NON3BaT NOAXOASLLUM IMYHU NPEANasHu CpeacTsa,
KaTo pecnupatopy, npeanasHn ouuna. TpsGea Aa ce CBbpke
cucTtemMa 3a u3BnnyaHe Ha npax.

MPEOW OA U3MON3BATE LUNANGMALLUHATA

e [lpbxTe wnudgosbYHATa MallMHa 3A4paBo C ABETe CU pble Mo
BpeMe Ha paboTa.

e [peav ga BKMouMTe LINMEGOBBYHATA MalUMHA, Ce yBepeTe, ye
LLKypKaTa He jokocBa 06paboTBaHus MaTepuar.

o [peav ga BKouMTe LWNMGOBBYHATA MalUMHA, Ce yBepeTe, ye
LUKypKaTa € 30paBo 3akperneHa 1 Ye focToBeTe 3a NpUTUCKaHe Ha
XapTusiTa ca B MOMOXEHWe 3a NPUTUCKaHE Ha XapTusTa.

* He pokoceaiiTe YacTuTe Ha WnMoBbYHATa MaLLMHa, KOUTO ca B
[ABWKEHME.

e He noctaBsiTe LWnNMdoBbYHATA MalUMHa Cref W3KIioyBaHe,
npeau ABWKELLMTE Ce YacTu Aa ca Cripenu.

* ManonssaiiTe 3almTHa Macka, ako No Bpeme Ha LinaidgaHe ce
obpa3dyBa npax. [paxbT OT lWnaidaHe Ha MOBBbPXHOCTU,
GosigucaHn ¢ oroBHa 60si, HsiKOM BMAOBE ABPBO M MeTan e
Bpe/eH.

o BpemeHHWTe XeHu 1 JeliaTa He TpsibBa Aa BNU3aT B NMOMELLiEHNe,
B KOETO C lunanudmalumHa ce oTcTpaHsiBa 605, cbabpxalla
OJIOBHU CbEANHEHNSI.

e He sxTe, He nuitTe N He nyweTe B MOMELLUEHME, B KOETO C
wnavdmalmHa ce oTcTpaHseBa 605, CbabpXalia OnoBHU
CbeANHEHUsI.

* TpsbBa aa ce n3bsArea N3NON3BaHETO HA AbMMM YABLIDKUTENN.

MPU U3MON3BAHE HA LUNAAGMALLMHA

e BuHaru HoceTe LUYMO3ALUTHI HayLLHULM U pecnnpaTtop, Korato
paboTuTe ¢ Wwnangalla MaluvHa.

o lnaidmalumHaTa He e noaxodsiua 3a paboTa Ha MOKpO.

e [peav pa cBbpKeTe  WNWGOBBYHATA  MalWMHA  KbM
enekTpudeckata Mpexxa, nposepeTe [fann  GyTOHBT 3a
NpeBKINOYBaHE He € B NOMOXeHWe "BKIIOYEHO".

e BuHarv ApbxTe 3axpaHBalws kaben Ha maluvMHaTa ganed ot
[ABWKELLWTE Ce YacTy Ha LunandmMalumHaTa.

e lanonseaiiTe 3alMTHM OuMNa UMM ouMna 3a ouwuna, korato
paboTuTe ¢ WwnandmallmMHaTa Hag, rmaBaTta Ha onepaTopa.

e Korato pabotute c wWnandmaluMHaTa, He ynpaxHsBanTe
NpekoMepeH HaTUCK BbpXy Hes, KOUTO MOxe fAa [osede [0
cnupaHe Ha WwnangmallumHara.

BHMMAHUE: YcTtpoicTBOTO € npegHa3HavyeHo 3a paborta Ha
3aKpuTo.

B'bl'lpeKM no cBosiTa CBbLUHOCT 6e3onacHaTa KOHCTpPYKUuUs,
W3NON3BaHETO Ha Mepku 3a 6e30MacHOCT U AOMBLIHUTENHU
3alUTHU MEepKU, No Bpeme Ha pasOTa BUHaru cbLiecTeyBa pUuck
OT OCTaTb4HU HapaHABaHUA.

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

OcuunupalumTe WwnandoBe ca PbYHN ENEKTPUHECKN MHCTPYMEHTU C
usonaumst ot knac Il. MawmHute ce 3agBWXBaT OT eaHodaseH
KomyTaTopeH Asuraten. OpbuTanHuaT Wnand e npegHasHayeH 3a
WwnaiibaHe U MonvpaHe Ha AbPBEHW, MeTanHW, MNacTMacoBu U
[pyrv nofo6HM NOBBLPXHOCTH, KaTo ce K13nonssa abpasunsBHa xapTus
c nogxogsiwa rpapjauvsi. bnarogapeHue Ha w3nonsBaHeTo Ha
pasnuyHM no chopma paboTHM kpaveTa Ta no3sonssa pabota aopu B
TPYAHOAOCTBMHM  30HW. Obnactute Ha ynotpeba BkOYBaT
M3BBLPLUBAHETO HA PEMOHTHM U CTPOUTENHN PaBoTu, KaKTo U BCUYKN
paboTu B obnacTTa Ha HesaBucumara nobutencka aenHoct (DIY).

LLinaidmalumHaTa He TpsiGBa Aa ce M3Non3Ba 3a wwnavdaHe Ha
MaTepuanu, CbAabpXawm MarHe3Mﬁ, asbect unu NOBBPXHOCTH,
NMOKPUTU C runc.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU

CnepHaTa HOMepaums ce OTHacs 3a KOMMOHEHTUTe Ha MalluuHaTa,
nokasaHu Ha rpacyHUTE CTPaHWLM Ha TOBa PbKOBOACTBO.
1.MpeBkntoyBaHe

2. [pbxka Ha WwnandpmalumHa

3.KoHTeiiHep 3a cbbupaHe Ha npax

4.0TBOp 32 OTBEXAAHE Ha Npaxa

5.PaboTHa NOBBbPXHOCT TWM BENKPO

6.Croba 3a wnuoBbYHa XapTus

* Bb3MOXHO € Ja MMa HeCbOTBETCTBUSI Mexay unocTpauusita u
npoaykTa.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMMU:

1.BHUMAHWE: B3emeTe cneuuanHu npeanasHu mepku!
2.npoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a paboTa, cnasBaiTe ChabpXaluuTe ce
B TAX NpeaynpexaeHns n ycrnoeus 3a 6esonacHocT!

3.BTOpU KIac Ha 3almTa.

4.HoceTe NYHVW NpeAnasHy cpeacTea (MpeanasHu ounna, 3aluTa Ha
yLUMTE, NPOTMBOMPaxoBa Macka).

5.M3KI04eTe  YCTPOMCTBOTO OT enlekTpuyeckata Mpexa npeau
PEMOHT.

6.13non3BaiTe 3alUTHO obnekno.

7.npepnassaiiTte YCTPOMCTBOTO OT Bfara.

8.He nossonsBaiTe Ha Aeua Aa UMaT JOCTbN A0 UHCTPYMEHTa.

9. CepTuMKaLMOHEH 3HaK Ha YKpauHCKus nasap.

10. CepTuchukaumoHeH aHak EAC.

OBOPYABAHE U NPUHAONEXHOCTU

MpaBobrbnHa, TpubrbnHa, KeagpaTHa paboTHa MNOBBLPXHOCT
(MOHTUpPaHa KbM MalumHaTa) -36p.
KoHTeliHep ¢ Top6uyka 3a cbbupaHe Ha npax -1 6p.
ABpasuBHa xapTusa, 3 6p. 3a Bcska LWNMOBBYHA NOANOXKKA
(pa3nuuHu rpagaumm)-9 6p.

MNOArOTOBKA 3A PABOTA

N3B0P HA ABPA3UBHA XAPTUA

py6o3bpHecTaTa LWKypka e noaxoasia 3a rpybo obpabotsaHe Ha

nose4yeTo Matepuanu, OOKaTo I'IO-(bVIHOS'preCTaTa Xaptma ce

13nonasa 3a JOBbPLUMTENHU paboTu.

e KoraTo noBLPXHOCTTa He € paBHa, 3amMoyHeTe C eApO3bPHECTa
XapTua 1 NnpoabinkeTe, 40KaTO NOBbPXHOCTTA CTaHe paBHa.

e Creg TOBa W3nonagaiiTe CpeAHO3bPHECTa XapTus, 3a fa
OTCTpaHWTe CrieauTe, ocTaBeHu npu paboTata ¢ egposbpHecTa
XapTus.

. HaKpaﬂ nanonagsante cwaoapreCTa XapTu4, 3a Aa 3aBbpLunTe
AOBBPLUNTENHUTE onepaunn.

MPUNOXEHUE HA LLKYPKA

LWnaiicdmalumHaTta uma paboTeH kpak C T.Hap. BEMKPO 3akondarka,

KOSITO NO3BOMIsiBA fecHa 1 6bp3a cMsiHa Ha LLKypKa.

e [pubnmxeTe LWKypkata A0 paboTHusi kpak domr. A5, Taka ye
oTBOpUTE 1 Aa CbBMagHaT C Te3n Ha paboTHUS Kpak Ha
WwnmgoBbYHATa MaLLKHA, U HAaTUCHETE Haaony, 3a Aa ocurypute
edeKTMBHO NpaxoynaBsHe.

e 3a fa u3BagmTe LUKypKaTa, HakIoHeTe S Ha efHa cTpaHa 1 creq,
TOBa A M3gbpnawTe.

W3non3sBaite nepdopupaHa abpasuBHa XxapTusi, Taka Ye npaxbT

Aa MoXe Aa [OCTUrHe [0 cucTeMaTa 3a npaxoyrnaBsiHe npe3

oTBOopuTe B paboTHaTa nana. Mpeaun BcAka CMAHa Ha LUKYpka

XapTusTa TpsAGBa Aa ce NOYUCTU, KaToO Ce OTCTPAHAT NPaxbT U

BCUYKM 3aMbpCSIBaHMA OT LIKypKaTa C 4YeTka WNM Mala,

Hanpumep.

OcBeH ToBa LnaidmalumHaTa nma ckobm 3a NpuUTUCKaHe Ha LWKypKa

3a KBaf|paTHW UMK NPaBOBLIbLITHM Kpaka, KoraTo ce U3ronasa LUKypka,

KOSITO He € npeAHa3HayveHa 3a NpUTUCKaHe C BESIKPO.

e Wsbepete noaxopsila 3a npeaswaeHata pabota rpajauus Ha
LUKypKa.

e [oTbpkaiiTe rnagkata cTpaHa Ha XxapTusiTa cpelly pwb,
HarnpumMep Maca, 3a ja OMeKoTUTe XapTusiTa.

e Pa3sxnabete ckobute 3a 3akpensaHe Ha LKypka (5) (dowmr. B).

« [locTaBeTe LIKypKaTa BbPXY KpayeTo 3a LUKypka (4).

* YBeperTe ce, Ye OTBOPUTE B LLKypPKa W B KpayeTo 3a LUKypKa (4) ca
HarbIHO U3PaBHEHW.

o CrbHeTe ABaTa kpasi Ha LLKypkaTa BbPXY kpaullata Ha KpayeTo
3a wnaiidaHe.

e 3aTerHeTe 3aTArawmTe ckobu 3a Lkypka (5).

* YBepeTe ce, Ye LUKypKaTa e 3[paBo 3akpeneHa.



LllkypkaTta TpsibBa Aa npunsra NAbLTHO KbM KpayeTo Ha
wnandmawmHaTta. He TpsibBa Aa Mma HuKakBa xnabuHa. Ako
XapTusita ce usgbpna no Bpeme Ha wnandaHe, xnabuHata
Tpﬂﬁsa Aa ce OTCTpaHW, KOeTO 3Ha4YuUTenHo Luwe YAObLIKU
eKCNMoaTaUMOHHUA XXUBOT Ha MOHTMPAHATa NEeHTa LIKypKa.

W3BNUYAHE HA NMPAX

OpbutanHata wnandmalmHa e obopyaBaHa C  KyTus  3a

npaxoynaBsiHe, 3a ja ce noaabpa paboTHaTa NOBbPXHOCT YKCTa.

e [locTaBeTe Obpxaya Ha KOHTeiHepa 3a npax (3) B oTBopa 3a
npaxoynassiHe (2) 1 ro 3akpeneTe, KaTo 3aBbPTUTE HaAsICHO (dur.
B).

e [lpoBepeTe fdanu KOHTEWHepBLT 3a npax e aobpe nocraBeH B
0TBOpa 3a OTBEXAaHe Ha Npax, kaTo NTeko U3abPpnaTe KoHTelHepa
3a npax (KOHTeMHepbT 3a Npax e YNbTHEH € ryMeH O-NpbCTen).

Topbuykata 3a npax ce MOCTaBs B MIAacTMacoBusi KOPMyC Ha

KOHTelHepa 3a npax (3). 3a aa s vanpasHuTe, NTb3HETE 3aaHaTa

YacT Ha nnacTMacosusi koprnyc (cour. D), nasageTe TopbuykaTa 3a

npax OT HEHOTO 3aKpernBaHe W W3BajeTe CbObPXaHUETO .

Topbuykata 3a mpax ce MOHTMpa B obpaTHWsi pef Ha HEWHOTO

u3BaxaaHe.

Pa6oTa 1 noaapbLXKa Ha WnudgoBbYHaTa MalIMHA

BKMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHueto B enekTpuyeckata Mpexa TpsbBa pa
CbOTBETCTBA Ha HamnpeXeHWeTo, NocoYeHO Ha Tabenkata c
JAaHHU 32 MOLYHOCT Ha WwnadmalumHaTa.

BkniouBaHe - 3aBbpTeTe npeBskroyBaTens 3a
BKIouBaHe/usknouBaHe (1) B nonoxenue pos. | (dour. E).
WU3kniouBaHe - npeBkrtoyeTe npesktoyBartens (1) Ha noa. O.

PABOTA C OPBUTAIHATA LUNIU®OBBYHA MALLMHA

e [lo Bpeme Ha pa6ota usnarta LWNOBBLYHA MOBLPXHOCT Ha
paboTHUS Kpak TpsibBa fa nexw BbpXy paboTHaTa NoBbPXHOCT.

e [punaraiiTe yMmepeH HaTUCK BbPXY LUMMOBBYHNUS UHCTPYMEHT,
KaTto ro npuasmxesarte Bbpxy oﬁpaﬁm’aauvm ,D,eTaIZI'I C BbpTENNBO
[BWXEHWE, Hanpe4yHo Ui HaaTbXHO.

e MWanonsgaiiTe eapo3bpHecTa LWKypka 3a rpyba pa6ota u
hMHO3bPHECTA LUKYpKa 3a AoBbpLUMTENHa paboTa. Haii-nobpe e
Aa n3bepeTe TUNa LWKypKa No MeToAa Ha npobara u rpeLukara.

e Korato 3aBbpLiBaTe MOMMPaAHETO, HamarneTe HaTucka BbpXy
LWNNEPOBBYHNS UHCTPYMEHT U o NMOBAMTHETE Haf obpaboTBaHaTa
NOBBPXHOCT 1 e[Ba Toraea ro UsKnyeTe.

PABOTA U NOAAOPBXKA

Mpean na m3BbLpLWBaTE KaKbBTO M Aa € MOHTaX, HacTPOWKa,
PEMOHT UnK eKcnnoaTaums, M3KnyeTe 3axpaHBealLms kaben ot
KOHTaKTa.

NoAaAPBXKA U CbXPAHEHUE

o [penopbyBa ce MalLvHaTa Aa ce NouncTBa BeaHara crep Besika
ynotpeba.

e He uanonaBsariTe BoAa MW APYrv TEHHOCTM 3a NOYMCTBAHE.

e [louncTBaiiTe ypeda € YeTka Wnu ro NpofdyxsanTe CbC CrbCTEH
Bb3[yX C HUCKO HarnsiraHe. He 13nonssaiTe HUKaKeu NoYMCTBaLLM
npenapaTu unu pasTBOpPUTENH, Thii kKaTo Te MoraT Aa noBpeasT
nnacTMacoBuTe YacTu.

e [louncTBaiiTe peaoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B KOpryca Ha
[ABWraTens, 3a fa npefoTepaTuTe NperpsiBaHeTo Ha ypeaa.

e AKO Ce MosiBY MPEKOMEPHO UCKPEHE Ha KoMyTaTopa, npoBepeTe
CbCTOSIHMETO Ha BbITIEPOAHUTE YeTKM Ha Jsuratens oT
KBaNMULMpaHo nuue.

e BuHarm cbxpaHsBaiiTe ypega Ha CyXO MSCTO, HeJOCTbIMHO 3a
nfeua.

CMAHA/NMOAMSAHA HA PABOTHUSA KPAK

B 3aBMCUMOCT OT BalLMTe HYXOV ¥ BUAA Ha 3BbpLUBaHaTa pabota

M3nonseaiTte NoAxoaswWwoTo pabotHo cTbnano ®ur. B3, B4, B5.

BupgoBeTte paboTHM kpaueTa, AOCTABEHWN C MalLMHAaTa, ca NokasaHn

Ha c¢mr. B3, B4, B5

e 3a [Ja cMeHuTe pabOTHOTO CTbMANo, OTCTpaHeTe uKCHpaLLmTe
BUHTOBE ¢pur. B2 Ha paboTHOTO cTbnano dmr. A4.

* lI3BageTe v nocTaBeTe Ha MSICTOTO My KpayeTo.

e 3arerHeTe uKCMpaLLMTE BUHTOBE.

MoBpeaeHoTo paGoTHO cTbNano TpsGBa Aa ce 3aMeHu
He3abaBHo.

NOAMAHA HA BbITMEPOOHU YETKU

U3HoceHuTe (No-KbCWM OT 5 MM), U3ropenn WNU HanykaHu
BbIMEPOAHM YeTKM Ha ABuratens Tpsi6Ba Aa ce CMeHsT
He3abaBHo. BuHaru cMeHsiiiTe 1 ABeTe YeTKM €AHOBPEMEHHO.
MoamsAHaTa Ha BBLIMEPOAHMTE YeTKM TpAGBa Aa ce M3BBLPLIBA
caMo OT KBanuguULUMpPaHo NuLe, KaTo ce U3NOoN3BaT OPUrMHaNHN
yacTu.
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Bceku Bup noepefa TpsibBa ga ce OTCTpaHsiBa OT OTOpu3upaH
CepBU3EH LEeHTbP Ha Npoun3soanTens.

CMELUUPUKALINK
CnyuaiiHa op6uTanHa wnandmalmta 59G322
MapameTsp CroiiHocT

3axpaHBalLLo HarnpexeHue 230 V50 Hz
HomunHanHa mowHocTt 240 W
Makc. Bpoii Ha ocuunauumte 13000 MuH
Pa3mepw Ha WwnugosbYHATA NOANOXKA 100x110 mm
ObmK1Ha Ha 3axpaHBaLms kaben 3m
CreneH Ha 3awumTa IPX0
Knac Ha 3awuta 1]
Terno 1,4 kg
'oanHa Ha NpPoV3BOACTBO 2025

59G322 yka3Ba KaKTo TUna, Taka u 0603HaYeHneTo Ha

MalumHaTa

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE
HwvBO Ha 3ByKOBO HansiraHe Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
CTOMHOCT Ha YCKOpPEHUETO Ha an= 12,181 m/s?K= 1,5 m/s®
Bubpauuute

WHdopmauusa 3a wyma u BuGpauuunte

HuBOTO Ha wyma, uanbyBaH oT obopyABaHeTo, Ce OMMUCBa Ypes:
HMBOTO Ha W3MBbYBAHOTO 3BYKOBO HamsraHe Lpa HMBOTO Ha
3BYKOBATa MOLLHOCT LW(a) (, KbAeTo K 03HauYaBa HeonpeaeneHocT Ha
n3vepsaHeTo). Bubpauuute, u3nNbUBaHM OT YCTPOWCTBOTO, Ce
OnMCBaT OT CTOMHOCTTa Ha BUBPALMOHHOTO YCKOPEHWe a) (kbaeTo K
03Ha4yaBa HEONPEeAEneHOCT Ha U3MEePBaHETO).

HWBOTO Ha 3BYKOBOTO HarsiraHe Lpa, HUBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT
Lwav cToMHOCTTa Ha BUOPALVIOHHOTO YCKOPEHWe an, AaAeH! B Tean
VHCTPYKUMK, Ca n3mepeHm B cboTeeTcTBue ¢ IEC 62841-1. [laneHoTo
HMBO Ha BMOpaLMUTE anMOXe [Ja Ce M3ronaBa 3a CpaBHeHWe Ha
o6opyABaHETO U 3a NpefBapuTernHa OLeHKa Ha W3naraHeTo Ha
BuGpaLmn.

Moco4eHOTO HWMBO Ha BUOpPaLMKM € NpeACTaBUTENHO caMmo 3a
ocHoBHaTa ynotpeba Ha obopyasaHeto. Ako o6opynsaHeTo ce
M3ronaBa 3a ApYrv MPUMOXeEHUs Unu ¢ ApYr paGoTHU UHCTPYMEHTH,
HUBOTO Ha BMGpaLMUTe Moxe Ja ce nMpoMeHu. Mo-BUCOKOTO HMBO Ha
BUGpaLmK e 6be NOBMMSHO OT HeAOCTaTbYHA UMM TBLPAE psiaka
noAApbXKa Ha CbopbXKEHWETO. MocoyeHnTe No-rope NPUYMHU MoraT
fla poBefaT [0 MOBULIEHO u3naraHe Ha BuGpauuu npes uenus
nepviog Ha pabora.

3a Aa ce HanpaBM TOYHA OLeHKa Ha eKCno3vumsiTa Ha BuGpauum,
e Heob6xoauMo Aa ce B3emaT NpeABMA nepuoauTe, KoraTto
YCTPOICTBOTO € U3KIIOHYEHO MMM KOraTo e BKIIOYEHO, HO He ce
usnonssa 3a pa6orta. Korato Bcuuku pakTopu ca TOUHO
oLieHeHM, obLiaTa eKcro3uuusi Ha BUGpauun Moxe Aa Gbae
3HAYUTESTHO NO-HUCKA.

3a pa ce npegnasv notpebuTensiT OT Bb3AENCTBMETO Ha
BuGpauunTe, TpsibBa Ja Ce MpunoxaT AOMBbIHATENHW Mepku 3a
6e30MacHOCT, KaTo HanpVUMep LMKINYHa NoAApbXKa Ha MalLMHaTa
paBoTHUTE MHCTPYMEHTW, 3aluMTa Ha afekeaTtHa TemnepaTtypa Ha
pbLiETE U NOAXOASILLA OpraHn3aums Ha pabotara.

OMNA3BAHE HA OKONTHATA CPEOA

= 3axpaHBaHUTe C eneKTPUYecTBO NPOAYKTM He TpsGea na ce
M3XBBPNAT 3aeaHO C BUTOBUTE OTNadbuUW, a Aa Ce W3Bo3BaT 3a
ofesspexaaHe B NOAXOAAIM CbOPbXeHUs. CBbpxeTe ce ¢
|| TbproBeua Ha npogykTa UNK C MECTHUTE BNacTu 3a WHopMaLms
OTHOCHO ~ M3xBbPNsHeTo. OTnadabuATe OT  enekTpUdecko 1
enekTpoHHO 06Opy/BaHe CbABPXAT BELIECTBa, KOWTO He ca
GrnaronpusiTH 3a okornHata cpeaa. OGopyaBaHeTo, KOeTo He ce
peuvknupa, npeacTaBnsBa noTeHUMarnHa 3annaxa 3a okornHata
Cpe/ia 1 YOBELLKOTO 3/paBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cbc
cepanvile BB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland
") MHopMMPa, e BCUYKM aBTOPCKW NpaBa BbPXY ChAbLPXKAHUETO Ha HACTOSLLOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHoO Mo-HaTaTbk "PBLKOBOACTBO"), BKMIOYMTENHO, inter alia,
HEroBMsl TEKCT, CHUMKM, inarpama v T.H., ca 3anaseHn. Bcuuku aBTopcku npaea
BbDXY CbAbDKAHMETO Ha TOBA PBKOBOACTBO (HApUyaHO  Mo-HaTaTbK
"PBKOBOACTBO"), BKMIOYMTENHO, HO HE CaMO, BbPXY HErOBUSI TEKCT, CHUMKMA,
[avarpamy, YepTexu, Kakto W BbpXy KOMMO3ULMSTa My, MpuHagnexart
M3KIIOUMTENHO Ha GTX MMorilwa 1 ca 06eKT Ha NpaBHa 3alLKTa CbrNacHo 3akoHa oT
4 cheBpyapu 1994 r. 33 aBTOPCKOTO NPABO M CPOAHUTE My npaea (T.e. 4B, 6p. 90 ot
2006 r., noauuua 631 C u3meHenusTa). Konupaneto, oBpaboTtBaHeTo,
ny6nnKyBaHETO, MOANMULMPAHETO C THPFOBCKA LN Ha LSNOTO PLKOBOACTBO,
KaKTO 1 Ha OT/EMNHI HEroBM ernemMeHTV Ge3 NMCMEHOTO cbrmacue Ha GTX Monwa e
CTpOro 3abpaHeHo 1 Moxe Aa foBeAe AO FPaXKAAHCKa U Haka3aTerHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapaums 3a cboTBeTCTBUE
Mpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,,
Pograniczna 2/4




02-285 Bapliasa
MpoaykT: Ocumnupalla wnakdmMatumHa
Mogen: 59G322
Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiwarta feknapaLys 3a CbOTBETCTBME Ce U3[aBa Ha MbriHaTa
OTFOBOPHOCT Ha MPOU3BOAUTETS.
MpopyKTsT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CIEAHNTE [JOKYMEHTU:
AvpekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
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(SR)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YITYTCTABA
OPBUTAN CAHOEP
59G322
HAMOMEHA : NPE VYMNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANATA,
NAXIBUBO MPOYUTAJTE OBA YIYTCTBA U HYBAJTE UX 3A
BYOYTRY YINOTPEBY.

BE3BEHOCHA YNO30PEHA 3A OPEUTAJTHY BPYCUNULLY

[pXuTe enekTpMYHM anaT 3a M3ONOBaHe MOBpLUMHE jep
Opyluewe NOBpLUIMHA MOXe AOhM Yy KOHTaKT ca CONCTBEHOM
xuuom. Owrtehere&qyoTxnBe&qyoT; XuLe MOoXe AOBECTU [0
V3MNOXKEHNX MeTarHUX [JeroBa ernekTpuyHor anata  rnocraje
&QqyoT;yxM1BO&QYOT; N MOXe CTPYjHW yaap onepaTepa.

Mpunukom Gpyliewa APBEHWX U MeTarHuX MOBPLUMHA, HIp.
O6ojeHux 6ojama Ha 6a3u oroBa, MOry HacTaTh LUTETHE / TOKCUYHE
npatuvHe. KOHTaKT ca unu yamcake TakBux npaLlvHe MOXe YrposuTi
3gpaBrbe onepaTtepa WM nocmatpada. Mopa ce KOpUCTUTM
ogrosapajyha nuyHa 3allTUTHa OnMpema Kao LUTO Cy pecnupatopw,
3alTUTHe Haoyape. CuUcTeM 3a ycucaBawe npalmHe Mopa 6utn
roBesaH.

MNPE YNOTPEBE BPYCUNWULIE

* [pxute 6pycunuuy curypHo ca obe pyke Tokom ynotpebe.

e [lpe Hero wWTO yKkrbyunTe Gpycunuuy, yBepute ce ga GpycHu
nanvp He goavpyje maTtepujan Ha Kojem ce paau.

« [lpe Hero WwTO YKIbY4UTE HpycunuLy, nposepute Aa nu je 6pycHn
nanvp curypHo ¢omKcvpaH 1 Aa cy noryre 3a cTesake nanvpa y
nonoxajy cresax-a nanupa.

* He avpajte genose 6pycunuue Koju Cy y NokpeTy.

e He cnywrTajTe 6pycunmLly HaKoH LUTO CTE je UCKIbYHWIN Npe Hero
LLITO CY H€HU NOKPETHM JEeNoBM 3ayCTaBIbEHN.

e Kopuctute 3alTWTHY Macky ako ce mpalMHa cTBapa TOKOM
6pyLuensa. MpatwmHa o GpyLuera noBpLUMHa 060jeHNX ONOBHOM
60jom, ogpeheHe BpcTe ApBeTa 1 MeTana je WreTHa.

* TpyaHuue v feua He 61 TpeGano Aa ynase y npocTopujy y Kojoj
ce Bpycunuuom yknaka 6oja koja cagpu OnoBHa jeantbersa.

e HemojTe ject, NUTU uNKM NyWWTU y NPOCTOPUM Y KOjoj ce
6pycunuLIom yknara 6oja koja caapxm OfoBHa jeank-eHsa.

e Tpeba nsberaBatn ynotpeby Ayrix NpomyxHWX kabnosa.
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KAOA KOPUCTUTE BPYCUNULLY

e YBek HocuTe 3alTUTY of Byke, LUTUTHUKE 3a YLLK U pecrivpaTop
Kafa paguTe ca 6pycunuuom.

e Bpycunuua Huje norogHa 3a Mokpu pag.

o [lpe Hero LWTO NPUKIbYYMTE GPYCUNULY Ha ENEKTPUYHY MPexy,
nposepuTe Aa Ayrme npeknaada Huje y ykrby4eHoOM nonoxajy.

e YBek OpxuTe kabn 3a Hanajake MalvHe Aarbe of MOKPEeTHWUX
fAenosa Gpycunuue.

* KopucTtute Haoyape vunu Haovape kafa ynpaersarte 6pycunuuom
W3Hag rmaee oneparepa.

e [lpunukom pykoBawa O6pycunuuom, He BpLUMTE NpeTepaHn
npuTUCaK Ha MINUH KOjVI 61 morao [a un3asoBe MIMH Oa ce
3aycTaBy.

MAXHA : Ypehaj je HamerbeH 3a paj y 3aTBOPEHOM NPoOCTOpy.

Ynpkoc  WHXepeHTHO  6e3GeAHOM  Au3ajHy,  ynoTpe6u
69369F|HOCHMX Mepa u AoAAaTHUX 3alUTUTHUX Mepa, yBeK noc70ju
PU3MNK Of 3a0CTanmx noepesa TokoM paja.

W3rPAQHA U HAMEHCKA YNOTPEBA

Ocuunvpajyhe 6pycunuue cy pyyHM enekTpuyHW anatm ca
nsonaumjom knace M. MawumHe nokpehy jeaHoasHn KoMyTaTopcku
moTop. Op6utanHa Gpycunuua je AusajHupaHa 3a Opyluerse u
ronvpawe APBEHUX, MEeTarHuX, NMacTUYHUX W OPYUX CIINYHUX
nospLuvHa nomohy abpasveHor nanvpa ogrosapajyhe rpagauuje.
3axBarbyjyhv  ynotpebu pasnuuuTux obrnuka  pagHuMx  Hory,
omoryhaBa paj Yak U Ha TelKo AOCTYMHUM MecTuma. MMoapydja
ynotpebe obyxeaTajy u3Bofere peHOBaTOpcKUX W rpafeBMHCKUX
pagoBa, kao U cBe pajoBe Yy obractu camocTarnHe amartepcke
aktvBHoCTM (ONW).

Bpycunuua ce He cme KOopucTUTY 3a Gpyluerse MaTepujana Koju
cappxe MarHesujym, a36ecT Unum noBpLUMHE O0GIIoXeHe r1MNcoMm.

OrMnUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Cnepneha HyMepaLuja ce 0AHOCK Ha KOMMOHEHTE MaLLMHE NpuKa3aHe
Ha rpachuyKk1M CTpaHWLLaMa OBOT MPUPYYHUKA.

1.CBUTUX

2 M'puHaep pyyka

3 .[lycT npukynrbake KoHTejHepa

4 [ycT ekcTpakumja nyka

5 .Benupo -Tun pagHa nospLuvHa

6 .BpycHu nanup ctesarbka

* Mory ce nojaBuTh Hecnarakwa 13mMehy unycTpauyje 1 npoussoga.

OBJALLHKEHE YNOTPEBILEHUX MUKTOMPAMA:

1 2 3 4
aa || G0 @
| IR

5 [ 7 B

L] 10

1 .MAXHA : MNpegy3amuTe nocebHe Mepe NpefoCTpOXHOCTM!

2 . MNpouwnTajTe ynyTcTBa 3a ynotpedy, npuapxasajTe ce ynosopexa
1 6e3beJHOCHIX YCIOBa CafpXaHuNX Y Hemy!

3 Opyra knaca sawtuTte.

4 .HocuTe nuuHy 3alUTUTHY Onpemy (3alUTUTHe Haoyape, 3alUTUTy 3a
YLLK, MacKy 3a npaLLmHy).

5 .VckrbyunTe jeauHuLy npe nonpaeke.

6 .KopucTute 3awtutHy oaehy.

7 .MpoTeuT jeanHnuy of Bnare.

8 .[lo He fo3BOIbLaBajy AeLm NpUcTyn anary.

9. OsHaka cepTudmKaLyje 3a YKpajuHCKO TPXULLTE.

10. O3Haka cepTudukaumje EAC.

OMNPEMA U NPUBOP

MpaBoyraoHa, TpoyrnacTa, kBajpaTHa pagHa NoBpLUMHa (MOHTUPaHa
Ha MaLLVHy) - 3 kom.
KoHTejHep ca kecom 3a cakynrbake npatumHe --1 koM.
AbpasnBHu nanup, 3 Kom. 3a ceaky GpycHy noanory (pasnuuute
rpagauvje) -9 koM.

NPUNPEMA 3A PALL



N3BOP ABPA3VBHOI MAMUPA

KpynHospHaTti 6pycHn nanup noroaaH je 3a rpyby obpagy eehuHe

maTepujana, Aok ce hMHWjU Nanup KOPUCTU 3a 3aBpLUHE pafoBe.

e Kaga noBplwWHa HUje paBHa, MOYHUTE Ca KPYNHO3PHATUM
nanupoM W HacTaBuTe AOK NOBPLUMHA He Byae paBHOMEPHa.

e 3aTM KOpUCTUTE CPeAHse 3pHaTW manmp Aa 6ucTe yKNoHUnmu
Tparose Koju cy octanu pagehu ca KpynHO3pHaTUM Nanupom.

e Ha kpajy, kopucTUTe CUTHO3pHaTW nanup da 6Gucre 3aBpLUMnn
onepauujy 3aBpLuHe obpage.

BPYCHU NAMUP ANNMUKALIMJA

Bpycunvua uma pagHy HOry ca OHUM LUTO je MO3HaTO Kao Ymyak

3aTBapay, koju omoryhaea fja ce 6pycHu nanup nako 1 6p3o Meka.

e [loHecuTe WMMprIiom 6nu3y pagHor ctonana ®ur. A5 Tako aa
ce HeroBe pyre noknanajy ca oHMMa Ha pafHoj Ho3n Gpycunuue
W NpUTUCHUTE [Aone Kako Gu ce ocurypano edukacHo Bahete
npaiuvHe.

o [la 61cTe yKnoHWUNM GpYCHW Nanvp, HarHUTE ra Ha jeaHy cTpaHy, a
3aTuUM nosyuuTe.

Kopuctute nepchopupanu abpasveHu nanup, Tako Aa npawmvHa
MOXe ia AOCTUTHE CUCTEM 3a eKCTPaKLMjy NpaLuMHe Kpo3 pyne y
pagHom ctonany. MNpe cBake npomeHe 6pycHor nanupa, 6pycHy
noanory TpeGa OYUCTUTU YKNawawkeM npawmHe U CBUX
3arafuBaya ca GpycHe NoAsIore YETKOM UM YETKOM, Ha Npumep.
Mopep Tora, Gpycunuua MMa cTe3He cTesarbke 3a GpycHu nanup 3a
KBagpaTHe Unuv npaBoyraoHe Hore Kaga ce Kopuctu 6pyCHVI nanvp
KO]I/I HI/Ije ,u,manHMpaH aa 6y/:(e CTEerHyT 4Ynyak.
W3abepute rpagauvjyy GpycHor nanupa
npeasuvheHoM pagy.
e TprbajTe maTtky CTpaHy nanupa o MBWLY, Kao LITO je CTo, Aa
OMeKLa nanup.
e OTnycTuTe cTesarbke 3a MOHTaxy 6pycHuM nanvpom ( 5 ) ( cn.
B).

Koja oarosapa

e [loctaBuTte GpycHW nanup Ha Hory 6pycHor nanupa ( 4 ).

* YBepute ce da cy pyne y 6pycHom nanupy v 6pycHoj cronuum (
4 ) noTnyHo nopasHaTe.

e [peknonute oba kpaja GpycHor nanvpa npeko vBuLa GpycHe
Hore.

e 3aTerHute cresarbke 3a cresare 6pycHMM nanvupom ( 5 ).

e YBepuTe ce Aa je GpyCHM Nanup CUrypHoO CTErHyT.

BpycHu nanup Mopa 4BpCTO CTaTU Ha HOry GpycHe mawuHe. He
cMe OUTU HUKaKBor 3aTuu.|ja. Ako ce nanup u3By4e TOKOM
Gpylera, nabaBocT mMopa 6UTU yknoweHa, wTo he 3HaTHO
NpoAayX1TK BeK Tpajakba yrpaljeHe Tpake 6pycHor nanuvpa.

EKCTPAKLWJA NPALLUVHE

OpbuTanHa Gpycunuua je onpemrbeHa KyTMjoM 3a Cakynibare

npaLunHe kako 61 pagHa nospLuMHa 6una yncTa.

e YMmeTHuTe pgpxad nocyge 3a npawwvHy (3 ) y otBop 3a
ycucaeame npatumHe (2 ) U NpU4BPCTUTE OKpETaheM YAECHO (
cn. ).

« [IpoBepuTe Ja nu je KOHTEHEP 3a MPaLUMHY CUTYPHO NMOCTaBIbEeH
Ha OTBOp 3a 13ra3 npaLuvHe NaraH1m noBrayYer-eM Ha nocyay 3a
npawmvHy (KoHTejHep 3a npawwuHy je 3anevaheH rymenum O-
NpCTEHOM).

Bpeha 3a npaluvHy ce Hanasu y nnactudHOM Kyhuwity nocyae 3a

npawwmHy (3 ). [fa 6rcTe ra ucnpasHUm, CKIM3HWTE ca 3aaHer Aena

nnacTuyHor kyhuwTta (- cnuka [l ), yKnoHuTe Kecy 3a npaluuHy ca

MOHTaXe W YKMOHWTE HeH cagpxaj. Bpeha 3a npawwuHy je

rocTaBrbeHa 0BPHYTUM PeAOoCreoM Of hEeHOT YKatbaka.

Pap v ogpxaBate 6pycunuue

YKIbYYUBAKE / UICKIbYHYUBAKE

MpexHM HanmoH Mopa oproBapaT HamoHy HaBeAeHOM Ha
nnouuuu 6pycunuue.

Ykrbyunte - yKibyuuTe npeknpay 3a ykbyuuBawe /
vckibyumBawe ( 1 )Hano3. U ( Cn.E ).

WUckrbyumnBatbe - npebauute npekvgad (1 ) Ha nos. O.

PA[l CA OPBUTAITHOM BPYCUITULIOM

« TokoM pafa, Liena nospLuMHa 3a 6pyLuere pagHe Hore Mopa aa
roYMBa Ha pafHoj MOBPLLMHW.

e HaHecute ymepeH nputucak Ha 6pycunuuy, nomepajyhu ra npeko
pagHor npeameta potvpajyhuM nokpetom, GUno nonpeyHo unu
Y30YXHO.

e Kopuctute rpy6ospHati GpycHn nanup 3a rpybe pagose u
CUTHO3pHaTU BpycHM Nanup 3a 3aBpLuHe pagoBse. Hajborbe je Aa
usabepeTe BPCTY GpycHOr nanupa oA nokyLuaja 1 rpeLuaka.

« Kapa 3aBpLunTe nonuparse, CMakUTe NpUTUCaKk Ha GpycuniLy u
NoAUTHUTE ra M3Haj MOBpLUMHE Koja Ce paau Ha W Tek oHAa
UCKIbYyumTE.
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PAL U OOPXABAHE

Mpe 6uno kakBe MHCTanauuje, noaellaBakba, MonpaBke WU
paaa, UCKIby4uTe Kabn 3a Hanajakbe U3 eNneKTPUYHe YTUYHULE.

O[PXABAHE U CKNAOULLTEHRE

e [lpenopyyyje ce uuwherwe MalMHe OAMax HaKOH CBake
ynotpebe.

* He kopucTute BoAy Unv Apyre Te4HOCTU 3a Ynihetbe.

e Ouuctute ypehaj 4YeTkoM WM ra [yBajTe KOMMPUMOBAHUM
Ba3/lyxoM Moz, HUCKUM NpUTUCKOM. HeMojTe KopucTUTH cpeacTea
3a umwherbe 1Ny pacTeapaye jep OHM MOry OLUTETUTU NNacTUyHe
ferose.

o Pe[I0BHO YMCTUTE BEHTUMNALMOHE OTBOPE Y KyANLLTY MOTOpa Kako
6ucTe cnpeunnu nperpesamse ypehaja.

e Ako gohe [0 NpekoMepHOr UCKpeHa Ha KoMyTaTopy, nposepuTe
CTake MOTOPHUX YeTkuLia of] CTpaHe kBanudukoBaHe ocobe.

* Ypehaj yBek 4yBajTe Ha CyBOM MECTY BaH Aomallaja aeue.

MPOMEHA / 3AMEHA PAIHE HOTE

Y 3aBucHocTM of Bawwx notpeba u BpcTe mocna koju Tpeba

06aBuTH, KopucTUTe ofrosapajyhy pagHy Hory Cn. B3, B4, B5 .

BpcTe pagHMX HOry UCMOPYYEHX Ca MaLLMHOM NpukasaHe cy Ha Crl.

B3, B4, B5

e [la 6ycTe 3amMeHUnM paJiHy Hory, YKIOHUTE NPUYBPCHE BUjke  CIl.
B2 HapagHojHO3M cn. A4 .

o YKIOHWUTE 1 3aMeHnTe cTonaro.

e 3aTerHuTe Npu4BpCHE BUjKE.

OwreheHa pagHa Hora Mopa ce oAMax 3aMeHUTH.

3AMEHA KAPBOHCKMX YETKULIA

WUctpoweHe (kpahe oa 5 mm), usropene unM HanykHyTe
KapboHCke 4YeTke MOTOpa MOpajy ce oAmMax 3amMeHUTU. YBek
3ameHUTe 06e YeTKke NCTOBPEMEHO.

3aMeHy KapOGOHCKMX 4YeTkMua Tpeb6a pAa Bpuu
KBanudgukoBaHa ocoba Koja KOPUCTU OPUrMHANHE AernoBe.
Buno kojy BpcTy rpeluke Tpeba Aa nonpasu oBnalheHn cepBrcHN
LeHTap npoussohava.

camo

CMEUUPUKALINJE
CnyuyajHa op6uTtanHa 6pycunuua 59G322

MNapameTap BpeaHoct
HanoH Hanajarba 230V 50 Hz
HomuHanHa cHara 240 W
Makc . Bpoj ocumnaumja 13000 M1
[vmeHavje 6pycHe noanore 100x110 Mm
[yxwviHa kabna 3a Hanajake 3m
CreneH 3awwture IPX0
Knaca sawtnre ]
TehuHy 1.4 xr
'oavHa Npov3BoaH-e 2025

59G322 o3Ha4aBa 1 TN 1 03HaKy MalumHe

NOJALM O BYLM U BUBPALIMJAMA

HuBO 3BY4HOr NpUTUCKA JINA=75p06 (A)K=3 b (A)

HwBo 3BYyYHe cHare JIwA = 86 aB(A) K= 3 aBb(A)

BpepaHocT y6p3ak-a Brbpaumja ax = 12.181 m/s2K = 1.5 m/s2

WHdopmauuje o 6yum u Bubpaumjama

HuBo emucyje Byke onpeme je OMUCaH: EMUTOBAHW HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA n HMBO 3By4He cHare JIB (a)( rae K o3HavaBa
Hen3BecHOCT Mepehsa). Bubpauuje koje emutyje jeanHnua onmcaHe
cy BpeaHowhy ybpsawa BuOpaumja a (( rae K osHavaea
HEU3BECHOCT Mepetba).

HuBo 3By4Hor npuTucka JINA |, HMBO 3BYy4YHe cHare JIBA 1 BpegHoCT
ybp3ar-a BuGpaLmja koja je AaTa y OBUM YMyTCTBUMA MEpeHu Cy y
cknapy ca EN 62841-1. [latn HMBO BMGpaLyja axMoxe Aa ce KopucTn
3a nopefjerse onpeme ¥ 3a NperMMUHAPHY MPOLIEHY U3MOXEHOCTU
Bubpauujama.

HaBeneHu HuBO BUGpaUuja je camo penpeseHTaTUBaH 3a NPUMapHY
ynotpeby onpeme. Ako ce onpema KOpUCTY 3a Apyre annukaumje unm
ca ApyriM pagHuM anatuma, HuBo BuGpaLmja Moxe [ia ce MPOMEHU.
Ha BuLum HMBO BBpaLmja he yTruaT HeJOBOIbHO UMK CyBULLE PETKO
oapxaBak-e jeavHuue. fope HaBeeHW pasnosv Mory JOBECTV [0
nosehaHor usnarata BrbpaLmjaMa TOKOM YMTaBOr paaHoOr nepuopa.
Oa 6u ce TayHO mnpoueHUNa W3NOXeHOCT BubOpauujama,
noTpe6Ho je y3eTun y 063up nepuope kapa je ypehaj uckrbyueH
WUNW Kafa je yKIby4eH, anu ce He kopucTu 3a paa. Kaga cy ceu
haKTOpU Ta4HO NPOLIEHEHU, YKYMHA U3NOXEHOCT BUGpauvjama
MOXe 61T 3HaTHO HUXKa.

Y uurby 3aliTuTe KOpPUCHWKa of yTuuaja Bubpaumja, notpebHo je
cnpoeecTn fofjaTtHe Mepe 6e3begHOCTH, Kao LUTO Cy LMKIMYHO
oApXaBarke MallMHa W pafHWX anata, 3alTuTa aaeksaTHe
TemnepaType pyky v npaBuriHa opraHusauvja paga.




SAWTUTA XMBOTHE CPEAUHE

npuxBaTIbuBe.
NOTEHLWjamHy NPUjeTHsY KMBOTHO] CPEAMHM W TbyACKOM 3/paBrby.

Mpou3Boan Ha enekTpuyHM noroH He Tpeba ognaratm ca KyhHuUm
otnagom, Beh ux Tpeba oaHWjeTM Ha opnarawe y oarosapajyhum
objektma. O6paTuTe ce CBOM NpoAaBLly NPOM3BOAa UMK NoKanHUM
BnacTuma 3a uWHdbopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpuyHa u
€NeKTpOHCKa ornpema cagpxwu cyncraHue KOje HWUCY €eKOmnoLwKn
Onpema koja Cce He peuuknupa npefcrasrba

&qyoT;I TX MonaHa Cndlka 3 orpaHnLi3oHg oanowneaananHosumadayot; Cnolka
KomaHayTowa ca ceauiiTtem y Bapiwasw, yn. MorpaHnusHa 2/4 (y farbem Tekcty
&qyot;ITKC Morbcka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaBa Ha caapxaj
OBOT NPUPYYHIKa (y Aarsem TekcTy &qyoT;MprupyyHUK&ayoT;), ykrbyuyjyhu, namehy
ocrarior, HeroB TekcT, dotorpacuje, avjarpam uta., 3agpkaHa. Cea ayTopcka
npaBa Ha cagpxaj OBOr MpupyyHuKa (y Jarbem TekcTy &qyoT;Mpupy4HuK&ayoT;),
yKrbyuyjyhu, anu He orpaHinyaBajyhm ce Ha H-eroB TekcT, dotorpaduje, avjarpame,
LpTexe, Kao W HeroB cactas, npunagajy uckrbyunso MKC Morbcka 1 noanexy
npaBHoj 3aLuTUTK npema 3akoHy of hebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom
npasy v cpogHum npaeuma (Tj. Yaconuc sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka
KCHYMKC ca usmeHama w fonyHama). Konwuparse, obpaga, objaBrusatbe,
MONUKOBAHE Y KOMEpUMjanHe CBpXe LIEMor MpUpYYHUKA, Kao U HeeroBux
nojeanHayHux enemeHata 6es nucmere carnacHoctn I'TKC TMorkcka je ctporo
3aGpar-eHO 1 MOXe A0BECTM A0 rpafjaHCKe v KpUBUYHE OAFOBOPHOCT.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITON

ORBITAL SANDER
59G322
ZHMEIQZH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO
EPIFAAEI0, AIABASXTE MPOZEKTIKA AYTEZ TIZ OAHIIEX KAI
DYAAZTE TIZ FA MEAAONTIKH ANAGOPA.

MPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAETAZ A TO TPOXIAKO TPIBE10

KpatoTe 10 NAEKTPIKG £PYaAEio QTTO TIG HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG
Tou, KaBWg N em@dveia Asiavong uTropei va €pBel o€ AP pE
70 id10 To oUppa Tou. H BAGRN Tou "nAekTPOPOPOU” KaAwdiou PTTopET
va £XEl WG OTTOTEAEOHA TO EKTEBEINEVA PETAMAIKA PEPN TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou va TeBoUV UTTO “TdoN" Kal va TIPOKAAETOUV NAEKTPOTTANGIa
oTOV XEIPIOTH.

Katd mn Agiavan EUAIVWY Kal JETAAAIKWV ETTIQOVEIWY, TT.X. BAUPEVWV

He Xpwuota pe Baon To HOAURDO, evBExeTal va SnuioupynBouv

emBAaBeiG/TOgIKEG OKOVEG. H ETTAQN PE QUTEG TIG OKOVEG I N EI0TTVON

Toug UTTopei va Béoel o kivduvo TNV uyeia TOu XEIPIOTA 1 Twv

TTapeupIoKOopévwY. TpETTel va xpnoigotrolouvTal KatdAAnAa péoa

ATOMIKAG TTPOOTOCIAGg, OTTWG AVATIVEUOTAPEG, YUOAIG ao@aAgiag.

Mpétel va gival ouvdedepévo éva auoTnUa avappoOPnong okovNG.

MPIN AMTO TH XP'HZH TOY TPIBE1OY

e KparoTte 10 TpIReio pe ao@dAeia kol pe Ta dUO XEpia KOTE TN
dIdpKela TNG XPAONG.

* [piv evepyoTroiroere To TpIREio, BeBaiwdeiTe 6TI TO yuaAdXapTO dev
QKOUWTTAEI TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VOt ETTECEPYQOTEI.

e [piv evepyotroifjoete 10 TpIReio, BeRaiwdeite 6Tl TO yuaAdxapTO
eival oTaBepd oTEPEWUEVO Kal OTI O PoxAoi oUuo@Igng XapTioU
Bpiokovtal oTn B¢0n cUOPIENG XapPTIOU.

e Mnv ayyilete pépn Tou TpIBeiou TTou BpiokovTtal o€ Kivnon.

e Mnv a@ivere 10 TPIBEIO WETE TNV OTTEVEPYOTTOINOH TOUu TIPIV
OTOPOTAOOUV Ta KIVOUUEVA PEPN TOU.

e XpnoIPOTIOINCTE TIPOOTATEUTIKI) HAOKA €8V KOTA TN SIGPKEIA TNG
Agiavong  dnuioupyeital okévn. H okdévn amd 1O TpiYiuo
EMPAVEIDY BAPPEVWY PE HOAUBDOUXO XPWHA, OPICHEVWY TUTTWV
§UAou Kkal peTaAwY ivar emBAaBAG.

o O éykueg yuvaikeg Kal Ta TTaIdIG Sev TTPETTEl VO EI0€PXOVTAl OF
XWpo OTToU aaipeiTal pe TPIREID PO TTOU TTEPIEXE! EVWOEIG
HMOAURBOU.

e Mnv TPWTE, PNV TTIVETE KOI PNV KOTTVIETE OE XWPO OTTOU aPaIPEiTal
Me TpIBeio Bagry TTou TTePIEXE! EVIDOEIG MOAUBDOU.

e Oa TIPETTEl va  ATOQEUYETAl N XPAON HAKPWY  KaAwdiwv
TTPOEKTAONG.

‘OTAN XPHZIMOMNOIEITE TPIBE1O

e ®opdre TAVTA WTOAOTIdEG TTPOCTACiag améd Tov B6pufo kai
QVOTTVEUOTIKI) OUOKEUN OTavV £pYACeaTe We To TpIREio.

e To Tpieio dev ival katdAAnAo yia uypr epyaaia.

e [piv guvdéoere To TPIBEIO OTO NAEKTPIKG OikTUO, EAEYETE OTI TO
KOupTTi Tou B1aKATITN dev BpiokeTal ot Béon on.

e Kpardre Tavia 10 KaAWdIO PEUYATOG TOU PNXAVAUATOG HOKPIG
atmd Ta KIvoUpEVa PEPN TOu AglavTApa.

o XpnoipoTtrolgite YUaAid A TIPOOTATEUTIKG YUaAIG OTaV XEIPICEDTE TOV
AglavTrpa TTavw OTTO TO KEPAAI TOU XEIPIOTH.
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e Ortav xepieaTe Tov PUAO, pnv OOKETe UTTEPBOAIKY TTiEon OTOV
HOMo, n omoia Ba pmopoloe va TIPoKaAéoel T dIOKOTIH
Aeimroupyiag Tou pUAou.

NPOZOXH: H ouokeul TrpoopideTal
E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

ylo  Agitoupyia o€

Mapd Tov eyyevwg ao@oAn OXESIOOMO, TN XPAON HETPWV
AoQAAEIag Kal TTPOCOETWY HETPWV TTPOOTACIAG, UTTAPXEI TTAVTA
KivOUVOG UTTOAEITTOEVOU TPAUHATIOHOU KATA TN AgIToupyia.

KATAZKEY'H KAI MPOBAEMOMENH XP'HZH

O1 TaAavTeudpevol PUAOI gival NAEKTPIKG epyaAeia XEIPOG pe pdvwan
karnyopiag Il. Ta pnxavrpara KivouvTal aTré HOVOQAOIKO KIVNTAPA PE
petatpotréa. O TpoxIodpouog €xel OXedIaOTel yia Agiavon kai
oTiNBwon §UAIVwY, PETAANKWY, TTAAOTIKWY Kol GAAwv TTapdpolwy
ETMPAVEIWV UE XPAon AgiavTikoU XapTioU KaTaAAnAng diaBabuiong.
Xdapn oTn xprion TTodIWV Epyaciag SIaPOPETIKOU OXANOTOG, ETTITPETTEI
TNV epyacia akOpun Kai o€ duaTTpOaITeG TTEPIOXEG. O1 Topeig xpriong
TrepIAaPBAVOUV TNV EKTEAEDT EPYACILIV AVAKAIVIONG KAl KATOOKEUNG,
KaBwg kal OAeG TIG epyacieg OTOv TOPED TNG  ave§aptnIng
£pAOITEXVIKAG SpaaTtnpidtnTag (DIY).

O Aeiaviiipag Sev TIPETTEI VO XPNOIYOTTOIEITAI yia TV dAgon
UAIKQV TTOU TIEPIEXOUV HAYVIAOIO, OMIAVTO 1) ETTIPAVEIEG ME
€£mMKAAuYn yoyou.

MNEPIFPA®'H TON MPA®IKQN ZEANIAQN

H akéAoubn apiBunon avagépeTal oTa EEOPTAKATA TOU PNXAVAKATOG
TTOU OTTEIKOVICOVTal OTIG YPOPIKEG TEAIDEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIDIOU.
1.EvaMayn

2.M\aBr Tou pUuAou

3.Aoxeio GUAAOYAG OKOVNG

4.0Upa avappdPnang oKevNg

5.Em@dveia epyaoiag T0TTOU Velcro

6.2QIYKTAPag XapTioU Agiavong

* EvOEXETal VO UTTAPXOUV OTTOKAIOEIG HETAEU TNG OTTEIKGVIONG Kal TOU
TIPOIGVTOG.
ENE=ZHIrHZIH
EIKONOIPAMMATQN:

TON XPHZIMOMOIO'YMENQN

1 2 3 4
daa || 60 @
% | W

5 [ 7 B

L] 10

1.NPOXOXH: N&BeTe e1BIKEG TTPOPUAGEEIG!

2.AioBaoTe TIg 0dnyieg xpAong, TNPACTE TIG TIPOEIBOTTOINCEIG KAl TOUG
OpOUG ACPaAEIG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!

3.AeUTepn KaTNYOPia TTPOCTACHAG.

4.Na @opdre péoa aTopikig TpooTaciag (Yuahid acgaleiag,
WTOAOTTIOEG, HAOKA OKOVNG).

5.ATToouVOEDTE TN povada aTrd Ty TPia TIPIV aTTd TNV ETTIOKEUN.
6.XPNOIPOTTOINOTE TIPOCTATEUTIKO POUXIOHO.

7.MpoaoTateloTe TN govada atd TNV uypaaia.

8.Mnv emTpéTreTe oTa TTaISIG va £X0uv TTPOORACH OTO £PYaAEio.

9. Zrya ToToToinoNg TNG ayopdg Tng Oukpaviag.

10. ZAipa moTotoinang EAC.

EZOMNAIZMOZ KAl A=EZOYAP

OpBoywvia, TPIYWVIKHA, TETPAYWVN ETTIPAVEID epyaciag
(toTroBeTNPéVN GTO PNXAvnua) - 3TEN.
Aoxeio pe oakoUAa cUANOYAG oKkéVNG --1 Tep.

Xaprti Agiavong, 3 Tepdixia yia kGBe pagiAdp Aciavong (SIapopeTIKEG
SiaBabpioeig)-9 Tey.

MNPOETOIMAZIA A THN EPTATIA

ENIAOIH AEIANTIKO'Y XAPTIO'Y

To X0ovOPOKOKKO YUAASXaPTO €ival KATAAANAO yia TNV ekXOvVOpIon Twv

TIEPICTOTEPWY UAIKWY, EVW) TO AETITOKOKKO XOPTi XPNOIUOTTOIEITal YTt

£PYOOIEG PIVIPIOHATOG.

o Otav n em@aveia dev gival OYOIOHOPPN, LEKIVATTE PE XOVOPOKOKKO
XOPTi KOl CUVEXIOTE PEXPI N ETTIPAVEIR VO YiVEI OUOIGOPPN.



e 3TN OUVEXEID, XPNOIMOTIOINOTE XOPTi WECOIOU KOKKOU yia va
APAIPECETE TA ONUADIO TTOU APrVEI N £PYACia HE XOVOPOKOKKO
XOpTi.

o TENOG, XPNOIPOTTOINGTE AETITOKOKKO XOPTI YIa VO OAOKANPWOETE TO
QIvipiopa.

E®APMOIH F'YAAOXAPTOY

To TpiBeio diaBETel Eéva TTODI epyaciag Pe To Aeydpevo Velcro, To otroio

£mMTPETTEI TNV €UKOAN Kai ypriyopn aAAayri Tou xapTioU Agiavong.

o DépTe TO yUaAGXapTO KOVTG 0TO TTOdI epyaciag Eik. A5 €101 WoTe
Ol OTTEG TOU VO CUMTTITITOUV WE EKEIVEG TOU TTOdIOU £pyaciag Tou
TpIBEiOU Kal TTEDTE TO TTPOG TA KATW VIO VA €LOTQOAIETE TNV
QATTOTEAETUATIKA OTTOPPOPNAN TNG OKOVNG.

o [0 va a@aIpéCETE TO YUAAOXAPTO, YEIPETE TO TTPOG TN Hia TTAEUpd
Kal OTn ouvExXeIa TPAPRSTE To.

XpnoipotroinoTe SIATPNTO AEIOVTIKO XOPTi, WOTE N OKO6VN VA

HTTOpPEi VA PTAOEI OTO OUCTNHA AVAPPOPNONG OKOVNG HETW TWV

omwv oTo Mod epyaoiag. Mpiv amd kGBe aAlayn AgiavTikou

XapTiou, TO padIAdpl Agiavong Tpémel va  KaBapileTan

APAIPWVTAG TN OKOVN Kol TUXOV pUTToug ammé 1o pagiAdpl

Agiavong pe pia Bouptoa 1 £va TIVEAO, VI TTOPASEIYHA.

EmimrAéov, To TpIBeio S100£Tel OPIYKTAPEG TUOPIENG XapTIoU Agiavong

yio TETpdywva 1 opBoywvia TTEdIa OTav  XPNOIUOTIOIETE  XOpPTi

Agiavaong Trou dev €xel OXEDINOTE yIa Vo OTEPEWVETAI PE Velcro.

e EmAéCTe TNV kaTAANAN diaBdaBuion xapTioU Asiavong yia Tnv
TTPoBAETTOEVN Epyaaia.

e Tpiyte TN Acia TTAEUPA TOU XaPTIOU TTAVW O€ HIa GKPN, OTTWG éva
TPATTEC), VIO VO JOAGKWOEI TO XOPT.

o XaAapwoTe TOUG OPIYKTAPEG OTEPEWONG TOU YUOASXapTOU (5) (EIK.
B).

e ToTmoBeTAOTE TO YUaAGXOPTO OTO TTOdI TOU YUaAd)apTou (4).

o BeBaiwbeite 6T1 01 0TTEG OTO YUAAGKAPTO Kail OTO TTOSI yUaAOXapTOU
(4) eivar TTAPWG EUBUYPAUIOEVEG.

e AmmAwaoTe kai Ta 300 GKpa Tou YUOAGXAPTOU TTAVW OTTO TIG AKPESG
Tou TTodI0U Asiavong.

*  ZQiETE TOUG OQIYKTHPEG TUTPIENG TOU YuaAdxapTou (5).

o Befaiwbeite 6T TO YUOAOXOPTO €XEI OTEPEWDET e AOPAAEID.

To yuoAdxapTo TPETElI VO £QAPUOTEl OQPIXTA OTO TOdI TNG

Hnxavig Asiavong. Aev TpéTrel va uTTdpxel KaB6Aou XaAdpwon.

Edv To xapTi TpaBnxTei Katd Tn SidpKela TNG Agiavong, TTpETTel va

a@aipedEi N XaAapoTNTA, YEYOVOG TTOU Ba TTOPATEIVEI ONUAVTIKG

Tn SiGpkela {wng TNG ToTroleTNEéVNG Awpidag yuaAdxapTou.

AMNOMAKPYNZH ZKONHZ

To epioTpo@Ikd TPIBEiO eival E0TTAIOUEVO pE KouTi GUANOYHG OKOVNG

yia va diatnpeital Kabapr n M@Aaveia epyaciag.

* TomoBetAiaTe TN Brikn Tou doxeiou okévNG (3) oTn BUpa egaywyrig
aKoévNG (2) Kal aoPaAIOTE TNV TIEPIOTPEPOVTAG TTPOG Ta DEGIA (EIK.
C).

o EAéyEre Om To doxeio okoOvng €xel TOTTOBETNOEI KAAG oTn BUpa
ggaywyng okoévng, TpaBwvtag eEAagpd To doxeio okévng (To doxeio
akoévng o@payidetal pe évav eAaoTikd SakTUAI0 O).

H oakoUAa okévng ToTToBETETaN OTO TTAGOTIKG TTEPIBANMC TOU doxEiou

oko6vng (3). Ma va Tnv adeIGoeTe, CUPETE TO THOW PEPOG TOU TTAAOTIKOU

TrepIBApaTog (ZX. D), apaipéaTe T oakoUAa okdvng aTrd T oTAPIEH

NG KaIl aQaIPEOTE TO TTEPIEXOHEVS TNG. H TOTToBETNON TG TaKoUAAG

OKOVNG YIiVETQI JE TNV QVTIOTPOPN OEIPG aTT TNV 0PAipeETh TNG.

AsiToupyia kai ouvTriipnon Tou Tpieiou

ENEPIOMO'IHZH/ANENEPIOMNOTHEZH

H tdon O3ikt0ou TPETEl va AVTICTOIXEi OTNV TAON TIoU

aAvaypAa@ETal OTNV TIVOKISa TUTTOU TOU AEIAVTIKOU.

Evepyotroinon - yupioTte T0 SIaKOTITN

gvepyoTroinong/amevepyotroinong (1) otn 6éon pos. | (Zx. E).

ATmrevepyoTroinon - yupioTe 1o d1akdTTn (1) ot 6é0n pos. O.

EPFAZIA ME TO TPOXIAKO TPIBE10

o Kard 1 didipkeia TG Aeiroupyiag, oAGkAnpn n emi@dveia Asiavong
Tou TIOdI0U €PYOOiOG TIPETTEl VO OKOUUTIGEI OTNV ETTIPAVEIA
£pyaaiag.

e E@apudoTe péTpia TTieon oTo TPIREIQ, PETAKIVWOVTAG TO TIAVW OTO
TEPAXIO €PYOOIiag ME TTEPIOTPOPIKY Kivnon, €ite eykdpoia &ite
SIOPAKWG.

e XpnoluoTIoINaTE  XOVOPOKOKKO YUAAGXAPTO Yia  XOVOPOEIDEiG
£PYOOiEG Kal AETITOKOKKO YUQAOXOPTO YIO EPYOOIES PIVIDIOPATOG.
Eival kaAUTepo va eMAEEETE TOV TUTTO TOU YUGAGXAPTOU PE SOKIMT
Kal oQAaAa.

o Otav TEAEIVETE TO YUANIOPQ, PEIOTE TNV TTiEON oTO TPIREIO Kal
QAVACNKWOTE TO TTAVW OTTO TNV ETTIPAVEIN TTOU ETTECEPYACEDTE KOl
H6vo TOTE OPBNAOTE TO.

AEITOYPI'IA KAI ZYNTHPHZH
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Mpiv Tpofeite ot oTmoldNTTOTE E€yKATAOTACN, PUBMION,
€TMIOKEUN 1) A&IToUpyia, aTroouvSEaTE TO KOAWSIO PEUPATOG ATTO
v mpila.

ZYNTHPHZH KAI ANIOO'HKEYZH

e ZuvioTdTal va KaBapilete To pnxavnua apéowg PETG omd KaBe
Xpfon.

e Mnv xpnoipoTtroleite vepd 1 GAAa uypd yia Tov KaBapiopo.

e KoBopiote Tn povada pe pia BolpToa f QUONETE TNV HE
TIEMEOPEVO  aépa XapnAng Trieong. Mnv  xpnoigoTrolgite
KaBapIoTIKA 1) OIOAUTEG, KABWG aUTE PTTOPE va TTPOKAAEGOUV
NG oTa TTAQOTIKG HéPN.

o KabBapiete TOKTIKG TIG OXIOPEG €§agpIoPoU OTO TTEPIBANUA Tou
HOTEp yIa va atro@UYETE TNV UTTEPBEPUAVON TNG HOVADOG.

e Edv epgaviotei utrepBOANKOG OTTIVONPIOPOG OTOV PETOYWYEQ,
avabéaTe Tov €AeyX0 TNG KOTAOTOONG TWV AVOPAKIKWY BOupToWV
TOU KIVNTAPO O€ €CEIDIKEUNEVO ATOHO.

e AToBnkeUeTe TTAVTO T Hovada O€ OTEyVO PEPOG WAKPIG aTmd
Tadid.

AANATH/ANTIKATAZTAZH TOY NOAIO'Y EPFAZIAZ

Avdloya Pe TIG aVAYKEG 0aG Kal TO €i00G TNG EPYOTIOG TTOU TTPOKEITAI

VO EKTEAEDETE, XPNOIPOTTOINOTE TO KATAAAnAo TT8dI epyaciag Eik. B3,

B4, B5. O1 TUTTOI Twv TTOBIWV €PYOOIAG TTOU TTOPEXOVTAI WE TO

pnxdavnua gaivovtal oty €IK. B3, B4, B5

e Tla va QvTIKOTAOTACETE TO TTODI €Pyaciag, apaipéoTe TIG Bideg
oTepEéwong €IK. B2 oTo TédI epyaciag €1k. A4.

o AQaIPEDTE KOI OVTIKATAOTAOTE TO TTOBI.

o Z@igTe TIG Bideg OTEPEWONG.

‘Eva kaTeoTpappévo TrOdI pyaoiog TTPETTEl VO OVTIKOTAOTABED
apEowG.

ANTIKATAZTAZH TON ANOGPAKO YXQN BOYPTZON

O1 @pBappéveg (MIKPOTEPEG OTTO 5 Mm), KAPEVEG 1] PAYIOHEVES
BoUpToeg AvBpaka TOU KIVATAPA TIPETTEl va avTikaBioTavral
auéowg. Na avTikaBioTdre mavra kol TiG 0o PBouproeg
TauToxpova.

H avrikatdotaon Twv Bouptowv dvBpaka TPETTEl  va
TTPAYHUATOTIOIEITAI HOVO ATTO €EEIBIKEUNEVO ATOMO WE TN XPron
YVACIWV aVTOAAQKTIKWV.

KaBe eidoug BAGRN TTpéTrel va £MIOKEUAZeTaN aTTd TO EE0UCIOBOTNHEVO
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

MNPOAIArTPA®EZ

TpiBeio Tuxaiag Tpoxidg 59G322

MNapdperpog Tipg
Tdon 1pogodoaiag 230V 50 Hz
OvopaoTikn 1IoXUg 240 W
Mey. ApiIBudC TAAQVTWOEWY 13000 min™*
AiaoTdoeig Tou pagihapiol Asiavong 100x110 mm
Mrkog kaAwdiou Tpogodoaiag 3m
BabBudg mpooTaagiag IPX0
Katnyopia mpooTtaciag 1]
Bdpog 1,4 kg
"ETOG KOTOOKEUAG 2025

To 59G322 dnAwvel T6oO TOV TUTTO GO0 KAI TNV OVOHAGial TOU
pnxavAuarog.

AEAOMENA ©QOP'YBOY KAI AON'HZEQN

Emitredo nxnTikAg Trieang Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)

Emitredo nxnTikAg 10xU0g Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)

Tiyn €mMTaXUVONG KPASACHWY an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s?

MAnpo@opieg yia Tov 86pufo kail Toug Kpadaopoug

H oT1dBpn ektroptig BopUBou Tou e€0TTAICHOU TTEPIypAQETal OTTO: TN
OTEOUN EKTTEUTIOUEVNG NXNTIKAG TTEONG Lpakal TN aTdBun NXNTIKAG
10XU0G Lwa) @1T0U K dnAwvel TN aBeBaidtnta uétpnong). O1 dovroeig
TIOU EKTTEUTTOVTAI ATTO T OUOKEUr TTeplypdgovtal améd v TiuA
ETMTAXUVONG Twv BOVACEWY &gy ©TTou K dnAwvel v aBefaidtnta
pETPNONG).

H oT1ébun nxnTikAg TTieang Lpa, N oTdOuN NXNTIKAG 10XU0G Lwakal n
TIA €MTEXUVONG KPAdAOUWY anTTou ava@EpovTal OTIG TTapoUoeg
odnyieg €xouv peTpnBei oUppwva pe To TTpdTUTTo IEC 62841-1. To
Oedopévo eTmiTTedo dGVNONG anUTIOPEi va Xpnoigotroindei yia T
oUykpIon Tou €EOTTNICHOU Kal yia TNV TTPOKATAPKTIKA €KTiUNoN TNg
£kBeong o€ SovAOEIG.

To avagpepOPeVo ETTITTEDO KPAdAOHWY Eival AVTITIPOCWTTEUTIKO HOVO
yioa TNV TIPWTOPXIKA XPron Tou egotrAiopgou. Edv o efotmAiopdg
XPnolJoTIoIETal I GAAEG EQaPHOYEG I} Je GAAa epyaleia epyaaiag, To
emiTedo Kpadaopwy PTTopei va aMagel. ‘Eva upnAdtepo emitedo
dovAcewv Ba eTTNPeacTei amrd aveTTapkr  TTOAU oTTdvia ouvTipnon
NG povadag. O TTapatdvw Adyol uTTopei va 0dnyrioouv og augnuévn
£kBean o€ Kpadaopoug kab' 6An T SIGpKeIa TNG TTEPIGDOU EpYaTiag.




MNa va ekmipndei pe akpifela n ékBeon ot kpadaopolg, givai
amapaitnTo va An@douv uTToWn o1 TEPiodol KATA TIG OTToiEg N
povada gival arrevepyoTroinuévn i OTav €ival EVEpyoTToINpéVn
aAAd Sev xpnoipoTrolgital yia epyaacia. OTav 6Aol ol TTapdyovTeg
EKTIHWVTAI HE aKPiBEIa, N OUVOAIK €kBeon o€ SoviioElg PTTOPEi
va €ival onPAvTIKA XaunAoTepn.

MNa TNV TTpoaTaacia Tou XPAoTN atd TIG EMITITWOEIG TWV KPASAOHWY,
Ba TpéTTel va epapudlovtal TTPOoBETa PETPA ao@aAgiag, OTTwWG N
KUKAIKA) OUVTAPNON TOU UNXOVAROTOG KOl TWV EPYAAEiIWY £pyaciag, n
TrpooTacia TNG KATGAANANG BEPUOKPATIOG TWV XEPIWV Kal N OWOTH
opydvwon Tng £pyaciag.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

TrEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTIivn uyeia.

Ta nAekTpokivnTa TTPOidVTa SeV TIPETTEI VA aTToppITITOVTal padi e Ta
OIKIaKG aTToppippaTa, aAAG TIPETTEl va 0dnyouvTal yia amoppiyn ot
KaTAAANAEG eykaTaoTaoelg. ETIKOIVWVAGTE WE TOV avTTTPOoWTTO ToU
TIPOIOVTOG 0aG 1} PE TIG TOTTIKEG APXES IO TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
SiGBeon. Ta améBAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €§OTTAIOHOU
TIEPIEXOUV oucieg Tou dev eival QIAKEG TTpog To TepIBAAAov. O
€EOTTAIONOG TTOU BEV aVOKUKAWVETAI atroTeAE duvnTIKr aTTeIAd yia TO

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe
£6pa ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (egng "GTX Poland ") evnuepuver 611 GAa
Ta SIKAIDHOTA TIVEUHATIKAG IBIOKTNCIOG €T TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG
eyxeipidiou  (Pegng “eyxelpidio”), ouptrepAapBavopévwy, peTaty GAwv, Tou
KEINEVOU, TWV QWTOYPAPIV, TwV dlaypauddTwy K.AT. Siatnpoldvral. OAa Ta
TIVEUATIKG SIKQILHOTA ETTI TOU TIEPIEXOHUEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU (EPEGHS
"Eyxeipidio”), ouptepihapBavopévwy, HETagl  GAAwv, Tou  Kelpévou, Twv
PWTOYPAPILV, TwV SlaypapudTwy, Twv Oxediwy, KaBWS K TNG oUVBEoNS Tou,
aviikouv aTTokA€IoTIKG oTnv GTX Poland kal uTiékeIvTal O€ VOuIKr TTpooTacia Baoel
Tou VOHou Tng 4ng PeBpouapiou 1994 TTepi TIVEUNATIKAG IBIOKTNOIAG KOl GUYYEVIKWY
Sikaiwpdrwy (SnA. E@nuepida Tng Kupepviioewg 2006, apib. 90, onpeio 631, 6Trwg
TpotrotronBnke). H avriypagr), emegepyacia, dnuooicuon, TpotoToinon  yia
EPTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KABWIG KAl TWV ETTIHEPOUG OTOIXEIWV
Tou Xwpig TN ypaTT} ouykardBeon Tng GTX Poland amayopeveTal auoTnpd Kail
UTTOPEI va ETTIPEPEI AOTIKEG KOl TTOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK
KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia
MNpoidév: Bapoopia: Mpoidv: TaAAVTEUOPEVOG HUAOG
MovTéAo: 59G322
Eptropikn ovopacia: GRAPHITE
Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999
H mrapoltoa drAwaon cuppdpewaong ekSIdETAI UE OTTOKAEIOTIKN
£UBUVN TOU KATAOKEUQOTH.
To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TIAPATIAVW CUPHOPPWVETAI LE TA
akdAouba éyypaga:
Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK
0dnyia nAekTpopayvnTikng cupparétnTag 2014/30/EE
0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg Tpotrotroinénke amé tnv
odnyia 2015/863/EE.
Kol GUUHOPQWVETAI PE TIG OTTAITAOEIG TWV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014,
EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN |EC 61000-3-
2:2019+A1- EN 61000-3-3:2013+A1+A2,
IEC 62321-1:2013- IEC 62321-2:2013- |EC 62321-3-1:2013- [EC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV- IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-6:2015- IEC 62321-7-1:2015- IEC 62321-7-2:2017
H mrapoltoa drAwaon agopd Hévo To punxavnua 6TTwg diaTiBeTal aTnv
ayopd Kai Oev KaAUTITEl Ta EEOPTANATA
TTOU TTPOCTIBEVTAI OTT TOV TEAIKO XPAOTN 1| TTPAYPATOTTOIOUVTal aTTd
auTdV/auUTrV PETaYEVEDTEPA.
Ovopatemwvupo Kai dietbuvan Tou ardpou TTou KaTolkei oTnv EE kai
€ival E§0UCIODOTNHEVO VO CUVTAOTEI TOV TEXVIKO (PAKEAO:
YToypd@eTal £§ ovOUaTOG TOU:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw
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Pawet Kowalski
ExmpéowTog Troi6TnTag g GTX Polan

Bapoopia, 2022-05-13
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(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE
GEBRUIKSAANWIJZING

ORBITAAL ZANDER
59G322
LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR ZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VLAKSCHUURMACHINES

Houd het elektrische app bij de geisoleerde opperviakken
vast, omdat het schuurvlak in contact kan komen met zijn eigen
draad. Beschadiging van de 'stroomvoerende’ draad kan resulteren
in blootliggende metalen delen van het elektrische apparaat die ‘onder
stroom' komen te staan en de bediener kunnen elektrocuteren.

Bij het schuren van houten en metalen opperviakken, bijv. geverfd met
loodhoudende verf, kan schadelijk/toxisch stof vrijkomen. Contact met
of inademing van dergelijk stof kan de gezondheid van de gebruiker
of omstanders in gevaar brengen. Er moeten geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen worden gebruikt, zoals
ademhalingsapparatuur en  veiligheidsbrillen.  Er een
stofafzuigsysteem worden aangesloten.

VOORDAT U DE SCHUURMACHINE GEBRUIKT

e Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast tijdens het
gebruik.

* Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
het schuurpapier het te bewerken materiaal niet raakt.

* Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
het schuurpapier goed vastzit en dat de papierklemhendels in de
papierklemstand staan.

* Raak geen delen van de schuurmachine aan die in beweging zijn.

e Zet de schuurmachine na het uitschakelen niet neer voordat de
bewegende delen zijn gestopt.

e Gebruik een beschermingsmasker als er stof vrijkomt tijdens het
schuren. Stof van het schuren van opperviakken met loodverf,
bepaalde houtsoorten en metaal is schadelijk.

e Zwangere vrouwen en kinderen mogen niet in een ruimte komen
waar verf met loodverbindingen wordt verwijderd met een
schuurmachine.

e Niet eten, drinken of roken in een ruimte waar verf met
loodhoudende  verbindingen wordt verwijderd met een
schuurmachine.

e Het gebruik van lange verlengsnoeren moet worden vermeden.

B1J GEBRUIK VAN EEN SCHUURMACHINE

e Draag altijd geluiddempende oorkappen en
adembhalingstoestel wanneer u met de schuurmachine werkt.

¢ De schuurmachine is niet geschikt voor nat werk.

e Controleer voordat u de schuurmachine aansluit op het lichtnet of
de schakelknop niet in de aan-stand staat.

e Houd het netsnoer van de machine altijd uit de buurt van
bewegende delen van de schuurmachine.

e Gebruik een veiligheidsbril als u de slijpmachine boven het hoofd
van de gebruiker bedient.

« Oefen bij het hanteren van de slijpmachine geen overmatige druk
uit op de slijpmachine waardoor deze zou kunnen stoppen.

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens het gebruik.

CONSTRUCTIE EN BEOOGD GEBRUIK

Oscillerende  slijpmachines  zijn  handgereedschappen  met
isolatieklasse Il. De machines worden aangedreven door een
eenfasige commutatormotor. De vlakschuurmachine is ontworpen
voor het schuren en polijsten van houten, metalen, kunststof en
andere soortgelijke opperviakken met schuurpapier van de juiste
gradatie. Dankzij het gebruik van verschillend gevormde werkvoeten
kan zelfs op moeilijk bereikbare plaatsen worden gewerkt.
Toepassingsgebieden zijn onder andere het uitvoeren van renovatie-
en bouwwerkzaamheden, evenals alle werkzaamheden op het
gebied van zelfstandig amateurwerk (doe-het-zelven).

De slijpmachine mag niet worden gebruikt voor het slijpen van
materialen die magnesium, asbest of met gips beklede
oppervlakken bevatten.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S
De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van de machine
die zijn afgebeeld op de grafische pagina's van deze handleiding.

VOOR

moet

een



1.Schakelaar

2.Handgreep slijpmachine

3.Stofopvangbak

4.Poort voor stofafzuiging

5.Klittenband werkopperviak

6.Schuurpapierklem

* Er kunnen verschillen optreden tussen de illustratie en het product.

VERKLARING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN:

[ e

1 2 E 4

@

1.ATTENTIE: Neem speciale voorzorgsmaatregelen!

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Tweede beschermingsklasse.

4.Draag persoonlijke  beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker).

5.Trek de stekker uit het stopcontact voor reparatie.
6.Gebruik beschermende kleding.

7.Bescherm het apparaat tegen vocht.

8.Laat kinderen niet bij het apparaat komen.

9. Certificeringsmerk voor de Oekraiense markt.
10. EAC-certificeringsmerk.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

Rechthoekig, driehoekig, vierkant werkblad (gemonteerd op de
machine) -3st.
Container met stofopvangzak --1st.
Schuurpapier, 3 stuks voor elke schuurzool (verschillende gradaties)-
9 stuks.

VOORBEREIDING VAN HET WERK

KEUZE VAN SCHUURPAPIER

Grofkorrelig schuurpapier is geschikt voor het opruwen van de meeste

materialen, terwijl fijnkorreliger papier wordt gebruikt voor

afwerkingswerkzaamheden.

« Als het oppervlak niet egaal is, begin dan met grofkorrelig papier
en ga door tot het opperviak egaal is.

e Gebruik dan schuurpapier met een gemiddelde korrel om de
sporen te verwijderen die achtergebleven zijn bij het werken met
grofkorrelig papier.

* Gebruik ten slotte fijnkorrelig papier om de afwerking af te ronden.

SCHUURPAPIER AANBRENGEN

De schuurmachine heeft een werkvoet met een zogenaamde

klitenbandsluiting, waarmee het schuurpapier gemakkelik en snel

kan worden verwisseld.

e Breng het schuurpapier dicht bij de werkvoet Fig. A5 zodat de
gaten ervan samenvallen met die op de werkvoet van de
schuurmachine en druk naar beneden om een effectieve
stofafzuiging te garanderen.

e Om het schuurpapier te verwijderen, kantelt u het naar één kant
en trekt u eraan.

(veiligheidsbril,

Gebruik geperforeerd schuurpapier zodat het stof het

stofafzuigsysteem kan bereiken via de gaten in de werkvoet.

Voor elke schuurpapierwissel moet het schuurplateau worden

gereinigd door stof en andere verontreinigingen van het

schuurplateau te verwijderen met bijvoorbeeld een borstel of

kwast.

Daarnaast heeft de schuurmachine klemklemmen voor schuurpapier

voor vierkante of rechthoekige voeten wanneer je schuurpapier

gebruikt dat niet ontworpen is om vastgeklemd te worden met

klittenband.

* Kies de schuurpapiergradatie die geschikt is voor het beoogde
werk.

« Wriif de gladde kant van het papier tegen een rand, zoals een tafel,
om het papier zachter te maken.
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e Maak de bevestigingsklemmen van het schuurpapier los (5) (fig.
B).

e Plaats het schuurpapier op de schuurpapiervoet (4).

e Zorg ervoor dat de gaten in het schuurpapier en de schuurvoet (4)
volledig uitgelijnd zijn.

* Vouw beide uiteinden van het schuurpapier over de randen van de
schuurvoet.

o Draai de klemmen van het schuurpapier (5) vast.

e Zorg ervoor dat het schuurpapier goed vastgeklemd zit.

Het schuurpapier moet strak op de schuurmachinevoet passen.
Er mag geen speling zijn. Als het papier eruit trekt tijdens het
schuren, moet de speling worden verwijderd, wat de levensduur
van de gemonteerde schuurpapierstrook aanzienlijk zal
verlengen.

STOFAFZUIGING

De vlakschuurmachine is uitgerust met een stofopvangbak om het

werkoppervlak schoon te houden.

e Steek de houder van het stofreservoir (3) in de
stofafzuigaansluiting (2) en zet deze vast door naar rechts te
draaien (afb. C).

« Controleer of het stofreservoir goed op de stofuitlaatpoort zit door
licht aan het stofreservoir te trekken (het stofreservoir is afgedicht
met een rubberen O-ring).

De stofzak wordt in de plastic stofcontainerbehuizing (3) geplaatst.

Om hem te legen, schuif je het achterste deel van de plastic behuizing

eraf (Fig. D), haal je de stofzak uit de bevestiging en verwijder je de

inhoud. De stofzak wordt gemonteerd in de omgekeerde volgorde van
het verwijderen.

Bediening en onderhoud van de schuurmachine

IN-/UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de aangegeven
spanning op het typeplaatje van de schuurmachine.
Inschakelen - zet de aan/uit schakelaar (1) op pos. | (Fig. E).
Uitschakelen - zet de schakelaar (1) op pos. O.

WERKEN MET DE VLAKSCHUURMACHINE

e Tijdens het gebruik moet het volledige schuuropperviak van de
werkvoet op het werkoppervlak rusten.

e Oefen gematigde druk uit op de schuurmachine en beweeg deze
met een draaiende beweging over het werkstuk, dwars of in de
lengterichting.

e Gebruik grofkorrelig schuurpapier voor grof werk en fijnkorrelig
schuurpapier voor nabewerking. Het type schuurpapier kun je het
beste proefondervindelijk kiezen.

e Als je klaar bent met polijsten, verminder dan de druk op de
schuurmachine en til hem op boven het opperviak waaraan
gewerkt wordt en schakel hem dan pas uit.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat
installeert, bijstelt, repareert of bedient.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

e Reinig het apparaat met een borstel of blaas het schoon met
perslucht onder lage druk. Gebruik geen reinigingsmiddelen of
oplosmiddelen omdat deze de plastic onderdelen kunnen
beschadigen.

* Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Laat de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon als er overmatige vonken ontstaan op de
commutator.

e Bewaar het apparaat altiid op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

VERVANGEN VAN DE VOET

Gebruik, afhankelijk van uw behoeften en het soort werk dat moet

worden uitgevoerd, de juiste werkvoet Afb. B3, B4, B5. De soorten

meegeleverde werkvoeten zijn afgebeeld in afb. B3, B4, B5

e Voor het vervangen van de werkvoet moeten
bevestigingsschroeven fig. B2 op de werkvoet fig. A4.

* Verwijder de voet en plaats hem terug.

« Draai de bevestigingsschroeven vast.

de

Een beschadigde werkvoet moet

vervangen.
KOOLBORSTELS VERVANGEN

onmiddellijk  worden



Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde
koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden
vervangen. Vervang altijd beide borstels tegelijkertijd.

Het vervangen van koolborstels mag alleen worden uitgevoerd
door een gekwalificeerd persoon met originele onderdelen.

Elk type storing moet worden gerepareerd door het geautoriseerde
servicecentrum van de fabrikant.

SPECIFICATIES

Excentrische schuurmachine 59G322
Parameter Waarde

Voedingsspanning 230V 50 Hz
Nominaal vermogen 240 W
Max. Aantal oscillaties 13000 min™
Afmetingen van schuurzool 100x110 mm
Lengte netsnoer 3m
Beschermingsgraad IPX0
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 1,4 kg
Jaar van fabricage 2025

59G322 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde trillingsversnelling an= 12,181 m/s?K= 1,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogenniveau Lwy) waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door het apparaat uitgestraalde trillingen worden
beschreven door de ftrillingsversnellingswaarde an waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogensniveau Lwaen de
trillingsversnellingswaarde andie in deze instructies worden gegeven,
zijn gemeten in overeenstemming met IEC 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau ankan worden gebruikt voor vergelijking van apparatuur
en voor voorlopige beoordeling van blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het primaire
gebruik van de apparatuur. Als de apparatuur wordt gebruikt voor
andere toepassingen of met andere arbeidsmiddelen, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat.
Bovenstaande redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling
aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig worden ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager zijn.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,
bescherming van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
N Elektrisch aangedreven producten mogen niet worden weggegooid bij
E/ het huishoudelijk afval, maar moeten worden afgevoerd naar

geschikte faciliteiten. Neem contact op met uw productdealer of de
plaatselijke autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die
niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de volksgezondheid.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema te noemen "GTX
Polen”) informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna

te noemen "handleiding"), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram,
enz. zijn voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst,
foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder
de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten
strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Spk.,
Pograniczna-straat 2/4
02-285 Warschau
Product: Oscillerende slijpmachine
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Model: 59G322
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door richtlijn
2015/863/EU.
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in
de handel is gebracht en niet op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar
naderhand zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die
gemachtigd is om het technisch dossier op te stellen:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna-straat 2/4
02-285 Warschau

« o

Pawet Kowalski
Kwaliteit Vertegenwoordiger van GTX Polan

Warschau, 2022-05-13

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXEIRA ORBITAL
59G322
NOTA: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA, LEIA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGOES E GUARDE-AS PARA
REFERENCIA FUTURA.

AVISOS DE SEGURANGA PARA A LIXADEIRA ORBITAL

Segure a ferramenta eléctrica pelas suas superficies isoladas,
uma vez que a superficie de lixar pode entrar em contacto com
o seu proprio fio. A danificagdo do fio "sob tens&o" pode fazer com
que as partes metalicas expostas da ferramenta eléctrica fiquem "sob
tensao" e podem eletrocutar o operador.

Ao lixar superficies de madeira e metal, por exemplo, pintadas com
tintas a base de chumbo, podem ser geradas poeiras nocivas/toxicas.
O contacto ou a inalagéo dessas poeiras pode por em perigo a saide
do operador ou das pessoas que se encontrem nas proximidades.
Deve ser utilizado equipamento de protegdo individual adequado,
como respiradores e éculos de protegdo. Deve ser ligado um sistema
de extragdo de poeiras.

ANTES DE UTILIZAR A LIXADEIRA

e Segure firmemente a lixadeira com as duas méos durante a
utilizagao.

* Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa ndo esta a
tocar no material a ser trabalhado.

* Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa esta bem fixa
e que as alavancas de fixagdo do papel estdo na posicdo de
fixag&o do papel.

* Nao toque nas partes da lixadeira que estdo em movimento.

* Nao pouse a lixadeira depois de a desligar antes de as suas partes
moveis terem parado.

e Utilize uma mascara de protegcdo se forem geradas poeiras
durante a lixagem. As poeiras provenientes da lixagem de
superficies pintadas com tinta de chumbo, de certos tipos de
madeira e de metal sdo nocivas.

o As mulheres gravidas e as criangas ndo devem entrar numa sala
onde a tinta que contém compostos de chumbo é removida com
uma lixadeira.



e NZo coma, beba ou fume numa sala onde a tinta contendo
compostos de chumbo esteja a ser removida com uma lixadeira.
* Deve ser evitada a utilizagéo de cabos de extensdo compridos.

QUANDO UTILIZAR UMA LIXADEIRA
Use sempre protectores de ruido e um respirador quando
trabalhar com a lixadeira.

* Alixadeira ndo é adequada para trabalhos com agua.

* Antes de ligar a lixadeira a rede eléctrica, verifique se o botdo de
ligagdo nao esta na posicao de ligado.

e Mantenha sempre o cabo de alimentagdo da maquina afastado
das partes moveis da lixadora.

o Utilize 6culos de protegédo ou éculos de protegdo quando operar a
lixadeira acima da cabega do operador.

* Quando manusear a rebarbadora, ndo exerga pressao excessiva
sobre a rebarbadora que possa provocar a paragem da mesma.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em interiores.

Apesar da concegao intrinsecamente segura, da utilizagao de
medidas de seguranca e de medidas de protecdo adicionais,
existe sempre um risco de ferimentos residuais durante o
funcionamento.

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO PREVISTA

As rebarbadoras oscilantes séo ferramentas eléctricas manuais com
isolamento de classe Il. As maquinas séo acionadas por um motor de
comutador monofasico. A lixadeira orbital foi concebida para lixar e
polir superficies de madeira, metal, plastico e outras superficies
semelhantes, utilizando papel abrasivo de graduagdo adequada.
Gragas a utilizagdo de pés de trabalho de varias formas, permite
trabalhar mesmo em zonas de dificil acesso. As areas de utilizagéo
incluem a execugao de trabalhos de renovagao e construgdo, bem
como todos os trabalhos no dominio da atividade amadora
independente (DIY).

Arebarbadora ndo deve ser utilizada para rebarbar materiais que
contenham magnésio, amianto ou superficies revestidas com
gesso.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragédo seguinte refere-se aos componentes da maquina
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1.Interruptor

2. punho da rebarbadora

3. recipiente de recolha de po

4. porta de extragdo de poeiras

5. superficie de trabalho tipo velcro

6. grampo para papel de lixa

* Podem ocorrer discrepancias entre a ilustragéo e o produto.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:

1.ATENCAOQ: Tomar precaugdes especiais!

2. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condi¢des de
seguranga nele contidos!

3. segunda classe de protegdo.

4. usar equipamento de protegdo individual (6culos de protecgéo,
proteg&o auricular, mascara anti-pd).

5. desligar a ficha da tomada antes de efetuar reparagdes.

6. usar vestuario de protegdo.

7. proteger o aparelho da humidade.

8.N&o permitir o acesso de criangas a ferramenta.

9. Marca de certificagédo do mercado ucraniano.

10. Marca de certificagdo EAC.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

Superficie de trabalho retangular, triangular, quadrada (montada na
magquina)- 3 pegas.
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Recipiente com saco de recolha de pd --1 unid.
Papel abrasivo, 3 unidades para cada almofada de lixagem
(diferentes gradagdes) - 9 unidades.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

SELECGAO DO PAPEL ABRASIVO

A lixa de grdo grosso é adequada para desbastar a maioria dos

materiais, enquanto a lixa de grdo mais fino € utilizada para trabalhos

de acabamento.

e Quando a superficie ndo esta uniforme, comece com papel de
gréo grosso e continue até a superficie ficar uniforme.

e Em seguida, utilize papel de granulagdo média para remover as
marcas deixadas pelo trabalho com papel de granulagéo grossa.

e Por fim, utilizar uma lixa de gréo fino para completar a operagéo
de acabamento.

APLICAGAO DO PAPEL DE LIXA

A lixadora tem um pé de trabalho com o chamado fecho de velcro,

que permite mudar a folha de lixa de forma facil e rapida.

« Aproximar a lixa do pé de trabalho Fig. A5 de modo a que os seus
orificios coincidam com os do pé de trabalho da lixadora e
pressionar para baixo para garantir uma extragao eficaz do p6.

e Pararetirar a lixa, incline-a para um lado e puxe-a.

Utilize papel abrasivo perfurado para que o p6 possa chegar ao

sistema de extragdo de pd através dos orificios do pé de

trabalho. Antes de cada mudanca de papel de lixa, a almofada de

lixa deve ser limpa, removendo o p6 e quaisquer contaminantes

da almofada de lixa com uma escova ou pincel, por exemplo.

Além disso, a lixadeira possui grampos de fixagdo do papel de lixa

para pés quadrados ou rectangulares quando se utiliza papel de lixa

que néo foi concebido para ser fixado com velcro.

e Selecione a graduagao de papel de lixa adequada para o trabalho
pretendido.

» Esfregar o lado liso da lixa contra uma aresta, como uma mesa,
para amolecer a lixa.

* Desapertar os grampos de montagem da lixa (5) (fig. B).

* Coloque a lixa no pé de lixa (4).

« Certifique-se de que os orificios da lixa e do pé de lixa (4) estao
completamente alinhados.

e Dobre ambas as extremidades da lixa sobre os bordos do pé de
lixa.

* Aperte os grampos de fixagdo da lixa (5).

* Certifique-se de que a lixa estad bem presa.

A folha de lixa deve encaixar bem no pé da maquina de lixar. Nao
deve haver qualquer folga. Se a folha de lixa se soltar durante a
lixagem, é necessario eliminar a folga, o que prolonga
consideravelmente a vida util da tira de lixa montada.

EXTRACGAO DE PO

Alixadeira orbital esta equipada com uma caixa de recolha de pé para

manter a superficie de trabalho limpa.

* Insira o suporte do recipiente de p6 (3) no orificio de extragéo de
po (2) e fixe-o rodando-o para a direita (fig. C).

« Verifique se o recipiente de pé esta bem assente no orificio de
saida de pd, puxando ligeiramente o recipiente de pé (o recipiente
de pé esta selado com um O-ring de borracha).

O saco de pd é colocado na caixa de plastico do deposito de po (3).

Para o esvaziar, deslize a parte traseira da caixa de plastico (Fig. D),

retire 0 saco do pé do seu suporte e retire o seu contetido. O saco de

pd é colocado na ordem inversa a da sua remogao.

Funcionamento e manutengao da lixadeira

LIGAR/DESLIGAR

A tensao de rede deve corresponder a tensao indicada na placa
de carateristicas da lixadora.

Ligar - colocar o interrutor de ligar/desligar (1) na pos. | (Fig. E).
Desligar - colocar o interrutor (1) na posigéo O. O.

TRABALHAR COM A LIXADEIRA ORBITAL

« Durante o funcionamento, toda a superficie de lixagem do pé de
trabalho deve assentar sobre a superficie de trabalho.

e Aplique uma pressdo moderada na lixadeira, movendo-a sobre a
peca de trabalho com um movimento rotativo, quer transversal
quer longitudinalmente.

e Utilizar uma lixa de gréo grosso para trabalhos grosseiros e uma
lixa de grao fino para trabalhos de acabamento. E melhor
selecionar o tipo de lixa por tentativa e erro.

e Ao terminar o polimento, reduzir a presséo sobre a lixadeira e
levanta-la acima da superficie a ser trabalhada e s6 depois
desligar.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGCAO



Antes de efetuar qualquer instalagio, ajuste, reparagdao ou
operagdo, desligue o cabo de alimentacdo da tomada de
corrente.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengéo
ciclica da maquina e das ferramentas de trabalho, a protecdo da
temperatura adequada das maos e uma organizagdo adequada do

trabalho.

e Recomenda-se a limpeza da maquina imediatamente apés cada -
PROTECCAO DO AMBIENTE

utilizagdo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpar o aparelho com uma escova ou soprar com ar comprimido
a baixa pressdo. Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes,
pois estes podem danificar as pegas de plastico.

« Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagdo em
instalagdes adequadas. Contactar o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagao. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. Os equipamentos que
ndo sao reciclados representam uma ameaga potencial para o

N Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
E\/

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

MUDANGA / SUBSTITUIGAO DO PE DE TRABALHO

Em fungdo das suas necessidades e do tipo de trabalho a efetuar,

utilize o pé de trabalho adequado Fig. B3, B4, B5. Os tipos de pés de

trabalho fornecidos com a maquina s&o indicados na fig. B3, B4, B5

o Para substituir o pé de trabalho, retirar os parafusos de fixagéo fig.
B2 no pé de trabalho fig. A4.

« Retirar e voltar a colocar o pé.

o Apertar os parafusos de fixagéo.

Um pé de trabalho danificado deve ser imediatamente
substituido.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao gastas (menos de 5 mm), queimadas ou
rachadas do motor devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas ao mesmo tempo.

A substituigao das escovas de carvao so6 deve ser efectuada por
uma pessoa qualificada, utilizando pegas originais.

Qualquer tipo de avaria deve ser reparada pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICACOES
Lixadeira orbital aleatéria 59G322
Parametro Valor

Tens&o de alimentagdo 230V 50 Hz
Poténcia nominal 240 W
Poténcia nominal 240 W Numero de 13000 min™*
oscilagdes
Dimensdes da almofada de lixar 100x110 mm
Comprimento do cabo de alimentagéo 3m
Grau de protegcdo IPX0
Classe de protecdo Il
Peso do aparelho 1,4 kg
Ano de fabrico 2025

59G322 indica tanto o tipo como a designagdo da maquina
DADOS SOBRE O RUIDO E AS VIBRAGOES
Nivel de presséo sonora Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor da aceleragdo da vibragéo an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s?

Informacgdes sobre ruido e vibragoes

O nivel de emisséo de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de presséao sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lws) onde
K denota a incerteza de medi¢do). As vibragdes emitidas pela
unidade s&o descritas pelo valor da aceleragdo da vibragao ag) em
que K representa a incerteza de medigao).

O nivel de press&do sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae 0
valor da aceleragdo da vibragao anindicados nestas instrugdes foram
medidos em conformidade com a norma CEl 62841-1. O nivel de
vibragdo anindicado pode ser utilizado para comparagdo de
equipamentos e para avaliagdo preliminar da exposi¢éo a vibragdes.
O nivel de vibragéo indicado é apenas representativo da utilizagéo
principal do equipamento. Se o equipamento for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo
pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por
uma manutengdo insuficiente ou demasiado pouco frequente da
unidade. As razdes acima referidas podem resultar num aumento da
exposigdo as vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para calcular com exatiddo a exposigdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou em que esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores sdo estimados com
precisdo, a exposicdo total as vibracoes pode ser
significativamente inferior.
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ambiente e para a saide humana.

"GTX Polénia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX
Poldnia") informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, etc., estao reservados. Todos os direitos de autor do contetido deste
Manual (doravante designado por “Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigdo, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e estéo sujeitos a protegéo legal ao abrigo da Lei de
4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (i.e. Jornal de Leis
de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A cépia, processamento, publicagéo,
modificagao para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e
pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de conformidade CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Rua Pograniczna 2/4
02-285 Varsoévia
Produto: Esmeril oscilante
Modelo: 59G322
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto descrito acima esta em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE.
E estd em conformidade com os requisitos das normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Esta declaragéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo abrange os componentes
adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a elaborar
o dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Poldnia Sp. Z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
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AL A ey

Pawet Kowalski
Representante da qualidade da GTX Polénia

Varsévia, 2022-05-13

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

ARENADOR ORBITAL
59G322
NOTA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA, LEA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y CONSERVELAS
PARA FUTURAS CONSULTAS.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA LIJADORA
ORBITAL




Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies , ya
que la superficie de amolado puede entrar en contacto con su
propio cable. Si se dafia el cable "vivo", las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica pueden quedar "vivas" y
electrocutar al operario.

Al lijar superficies de madera y metal, por ejemplo, pintadas con
pinturas a base de plomo, pueden generarse polvos nocivos/tdxicos.
El contacto o la inhalacion de estos polvos puede poner en peligro la
salud del operario o de otras personas. Deben utilizarse equipos de
proteccién individual adecuados, como mascarilas y gafas de
seguridad. Debe conectarse un sistema de aspiracion de polvo.

ANTES DE UTILIZAR LA LIJADORA

* Sujete la lijadora firmemente con ambas manos durante su uso.

« Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija no
esta en contacto con el material a trabajar.

« Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija
esta bien fijado y que las palancas de sujecion del papel estan en
la posicién de sujecion del papel.

« No toque las partes de la lijadora que estén en movimiento.

* No baje la lijadora después de apagarla antes de que se hayan
detenido sus partes mdviles.

e Utilice una mascarilla protectora si se genera polvo durante el
lijado. El polvo generado al lijar superficies pintadas con pintura
con plomo, ciertos tipos de madera y metal es nocivo.

e Las mujeres embarazadas y los nifios no deben entrar en una
habitacién donde se elimine pintura que contenga compuestos de
plomo con una lijadora.

e No coma, beba ni fume en una habitacion donde se esté
eliminando pintura que contenga compuestos de plomo con una
lijadora.

* Debe evitarse el uso de cables alargadores largos.

AL UTILIZAR UNA LIJADORA

e Lleve siempre orejeras de proteccion contra el ruido y una
mascarilla de respiracion cuando trabaje con la lijadora.

« Lalijadora no es adecuada para trabajos en mojado.

« Antes de conectar la lijadora a la red eléctrica, compruebe que el
botdn interruptor no esta en la posicién de encendido.

* Mantenga siempre el cable de alimentacion de la maquina alejado
de las piezas moviles de la lijadora.

e Utilice gafas protectoras o de seguridad cuando maneje la
amoladora por encima de la cabeza del operario.

e Cuando manipule la amoladora, no ejerza una presion excesiva
sobre la misma que pueda provocar su parada.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar del disefio intrinsecamente seguro, el uso de medidas
de seguridad y medidas de proteccion adicionales, siempre
existe el riesgo de lesiones residuales durante el
funcionamiento.

CONSTRUCCION Y USO PREVISTO

Las amoladoras oscilantes son herramientas eléctricas manuales con
aislamiento de clase |I. Las maquinas se accionan mediante un motor
monofasico con conmutador. La lijadora orbital esta disefiada para
lijar y pulir superficies de madera, metal, plastico y otras superficies
similares utilizando papel abrasivo de la gradacién adecuada. Gracias
al uso de pies de trabajo de distintas formas, permite trabajar incluso
en zonas de dificil acceso. Las areas de uso incluyen la ejecucion de
trabajos de renovacion y construccion, asi como todos los trabajos en
el campo de la actividad amateur independiente (bricolaje).

La amoladora no debe utilizarse para amolar materiales que
contengan magnesio, amianto o superficies revestidas de yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes de la maquina
que aparecen en las paginas graficas de este manual.

L.Interruptor

2.Empufiadura de la amoladora

3.Recipiente de recogida de polvo

4.Puerto de extraccién de polvo

5.Superficie de trabajo con velcro

6.Abrazadera del papel de lija

* Pueden producirse discrepancias entre la ilustracion y el producto.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1.ATENCION: jTome precauciones especiales!

2.jLea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene!

3.Segunda clase de proteccion.

4.Use equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, proteccion
auditiva, mascara antipolvo).

5.Desenchufe el aparato antes de repararlo.

6.Utilice ropa de proteccion.

7.Proteja la unidad de la humedad.

8.No permita que los nifios tengan acceso a la herramienta.

9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

10. Marca de certificacion EAC.

EQUIPO Y ACCESORIOS

Superficie de trabajo rectangular, triangular, cuadrada (montada en la
maquina) - 3 piezas
Contenedor con bolsa de recogida de polvo --1ud.

Papel de lija, 3 uds. para cada almohadilla de lijado (diferentes
gradaciones)-9 uds.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

SELECCION DEL PAPEL DE LIJA

El papel de lija de grano grueso es adecuado para desbastar la

mayoria de los materiales, mientras que el papel de grano mas fino

se utiliza para trabajos de acabado.

e Cuando la superficie no esté uniforme, comience con papel de
grano grueso y contintie hasta que la superficie esté uniforme.

* A continuacién, utilice papel de grano medio para eliminar las
marcas dejadas por el trabajo con papel de grano grueso.

e Por tltimo, utilice papel de grano fino para completar la operacion
de acabado.

APLICACION DEL PAPEL DE LIJA

La lijadora dispone de un pie de trabajo con lo que se conoce como

cierre de velcro, que permite cambiar el papel de lija de forma facil y

rapida.

* Acerque el papel de lija al pie de trabajo Fig. A5 de forma que sus
orificios coincidan con los del pie de trabajo de la lijadora y
presione hacia abajo para garantizar una aspiracién eficaz del
polvo.

e Para retirar el papel de lija, inclinelo hacia un lado y tire de él.

Utilice papel de lija perforado para que el polvo pueda llegar al
sistema de aspiracion a través de los orificios de la pata de
trabajo. Antes de cada cambio de papel de lija, se debe limpiar la
almohadilla de lijado eliminando el polvo y cualquier
contaminante de la almohadilla de lijado con un cepillo o una
brocha, por ejemplo.

Ademas, la lijadora dispone de abrazaderas de sujecion del papel de

lija para pies cuadrados o rectangulares cuando se utiliza papel de lija

que no esta disefiado para sujetarse con velcro.

e Seleccione la gradacion de papel de lija adecuada para el trabajo
previsto.

« Frote el lado liso del papel contra un borde, como una mesa, para
ablandar el papel.

« Afloje las abrazaderas de sujecion del papel de lija (5) (fig. B).

« Coloque el papel de lija sobre el pie del papel de lija (4).
Asegurese de que los orificios del papel de lija y del pie de lijado
(4) estén completamente alineados.

* Doble ambos extremos del papel de lija sobre los bordes del pie
de lijado.

« Apriete las abrazaderas de sujecion del papel de lija (5).

* Asegurese de que el papel de lija esté bien sujeto.

El papel de lijadebe quedar bien ajustado al pie de lalijadora. No
debe quedar flojo. Si el papel se sale durante el lijado, debera



eliminarse la holgura, lo que prolongara considerablemente la
vida util de la banda de papel de lija montada.

ASPIRACION DE POLVO

La lijadora orbital esta equipada con un cajén de recogida de polvo

para mantener limpia la superficie de trabajo.

« Introduzca el soporte del recipiente para el polvo (3) en el orificio
de extraccion del polvo (2) y fijelo girando hacia la derecha (fig.
C).

e Compruebe que el contenedor de polvo esté bien asentado en el
puerto de salida de polvo tirando ligeramente del contenedor de
polvo (el contenedor de polvo esta sellado con una junta térica de
goma).

La bolsa de polvo se coloca en el alojamiento de plastico del

contenedor de polvo (3). Para vaciarlo, deslice la parte posterior de la

carcasa de plastico (fig. D), retire el saco recogedor de su alojamiento

y extraiga su contenido. El montaje de la bolsa recogepolvo se realiza

en orden inverso al de su extraccion.

Funcionamiento y mantenimiento de la lijadora

CONEXION / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con la tension indicada en la

placa de caracteristicas de la amoladora.

Encendido - gire el interruptor de encendido/apagado (1) a la pos.

I (Fig. E).

Desconexion - gire el interruptor (1) a la pos. O.

TRABAJO CON LA LIJADORA ORBITAL

« Durante el funcionamiento, toda la superficie de lijado de la pata
de trabajo debe descansar sobre la superficie de trabajo.

e Ejerza una presion moderada sobre la lijadora, desplazandola
sobre la pieza de trabajo con un movimiento giratorio, transversal
o longitudinal.

* Utilice papel de lija de grano grueso para trabajos bastos y papel
de lija de grano fino para trabajos de acabado. Es mejor
seleccionar el tipo de papel de lija por ensayo y error.

e Al terminar el pulido, reduzca la presién sobre la lijadora y
levantela por encima de la superficie trabajada y solo entonces
apaguela.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier instalacion, ajuste, reparacion u
operacion, desenchufe el cable de alimentacion de la toma de
corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar la maquina inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

« Limpie el aparato con un cepillo o sople con aire comprimido a baja
presién. No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que
podrian dafar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

* Si se producen chispas excesivas en el colector, haga revisar el
estado de las escobillas de carbén del motor por una persona
cualificada.

* Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

CAMBIO / SUSTITUCION DEL PIE DE TRABAJO

Dependiendo de sus necesidades y del tipo de trabajo a realizar,

utilice el pie de trabajo adecuado Fig. B3, B4, B5. Los tipos de pies

de trabajo suministrados con la maquina se muestran en la fig. B3,

B4, B5

« Para sustituir el pie de trabajo, quitar los tornillos de fijacion fig. B2
del pie de trabajo fig. A4.

e Retire y vuelva a colocar el pie.

« Apriete los tornillos de fijacién.

Un pie de trabajo dafiado debe sustituirse inmediatamente.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

La sustitucién de las escobillas de carbéon sélo debe ser
realizada por una persona cualificada que utilice piezas
originales.

Cualquier tipo de averia debe ser reparada por el centro de servicio
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES

Lijadora rotorbital 59G322

I Parametro [ Valor
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Tensién de alimentacion 230V 50 Hz
Potencia nominal 240 W
Max. Numero de oscilaciones 13000 min™
Dimensiones de la almohadilla de lijado 100110 mm
Longitud del cable de alimentacion 3m
Grado de proteccion IPX0
Clase de proteccion 1l

Peso 1,4 kg
Afio de fabricacién 2025

59G322 indica tanto el tipo como la designacién de la maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleracion de las| an= 12,181 m/s’K=1,5 m/s?

vibraciones

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presién sonora emitido Lpay el nivel de potencia sonora Lwa)
donde K denota la incertidumbre de medicion). Las vibraciones
emitidas por el equipo se describen mediante el valor de aceleracion
de las vibraciones a¢) donde K denota la incertidumbre de medicion).
El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acUstica Lway el
valor de aceleracion de la vibracion anindicados en estas
instrucciones se han medido de conformidad con la norma IEC
62841-1. El nivel de vibracion anindicado puede utilizarse para
comparar equipos y para una evaluacion preliminar de la exposicion
a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso
principal del equipo. Si el equipo se utiliza para otras aplicaciones o
con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracion puede
cambiar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente del equipo. Las
razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Cuando todos los factores se estiman con precision, la
exposicion total a las vibraciones puede ser significativamente
menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la proteccion de
la temperatura adecuada de las manos y una organizacién adecuada
del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacion. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para

el medio ambiente y la salud humana.

"GTX Polonia Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, "GTX Polonia )
informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
lo sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagrama, etc.,
estéan reservados. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual
(en lo sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y
estan sujetos a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre
derechos de autor y derechos afines (es decir, Diario de Leyes 2006 n° 90, punto
631, en su versién modificada). La copia, procesamiento, publicacion, modificacion
con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos individuales,
sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia esta estrictamente prohibida y
puede dar lugar a responsabilidad civil y penal.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Amoladora oscilante

Modelo: 59G322

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito cumple con los siguientes documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE



Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE.
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
CIE 62321-1:2013; CIE 62321-2:2013; CIE 62321-3-1:2013; CIE
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; CIE 62321-5:2013;
CEIl 62321-6:2015; CEI 62321-7-1:2015; CEl 62321-7-2:2017
Esta declaracion se refiere inicamente a la maquina tal como se
comercializa y no cubre los componentes
afiadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada
para preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Polonia Sp. Z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

¥ el .

Pawet Kowalski
Representante de Calidad de GTX Polan

Varsovia, 2022-05-13

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

ORBITAL SANDER
59G322
MARKUS: ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST
LUGEGE NEED JUHISED HOOLIKALT LABI JA SAILITAGE NEED
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

ORBITAALHOOVELI OHUTUSHOIATUSED

Hoidke elektritdoriista selle isoleeritud pindadest, kuna lihvpind
voib puutuda kokku oma juhtmega. Elektritddriista "pingestatud”
juhtme kahjustamise tagajérjel voivad elekiritdoriista avatud
metallosad saada "pingestatud” ja operaator vdib saada elektriléogi.
Puit- ja metallpindade, nt pliivarvidega varvitud pindade lihvimisel véib
tekkida kahjulikku/mdirgist tolmu. Selliste tolmudega kokkupuutumine
vdi nende sissehingamine vdib ohustada kasutaja voi kdrvalseisjate
tervist. Tuleb kasutada asjakohaseid isikukaitsevahendeid, nagu
hingamisaparaadid, kaitseprillid. Tuleb Gihendada
tolmueemaldussiisteem.

ENNE LIHVIMISSEADME KASUTAMIST

« Hoidke lihvijat kasutamise ajal mélema kaega kindlalt kinni.

e Enne lihvimisseadme sisselulitamist veenduge, et liivapaber ei
puutuks téddeldava materjaliga kokku.

« Enne lihvpaberi sisselllitamist veenduge, et livapaber on kindlalt
kinnitatud ja et paberi kinnitushoovad on paberi kinnitusasendis.

o Arge puudutage lihvketta likuvaid osi.

o Arge pange lihvimisseadet parast valjalilitamist maha enne, kui
selle likuvad osad on peatunud.

* Kasutage kaitsemaski, kui lihvimise ajal tekib tolmu. Plivarviga
varvitud pindade, teatud t{ilipi puidu ja metalli lihvimisel tekkiv tolm
on kahjulik.

* Rasedad naised ja lapsed ei tohiks siseneda ruumi, kus lihvijaga
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

o Arge sdbge, jooge ega suitsetage ruumis, kus lihvijaga
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Tuleks valtida pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.

KUI KASUTATE LIHVIJAT

e Kandke lihvijaga to6tades alati miirakaitse korvaklappe ja
hingamisaparaati.

e Lihvimismasin ei sobi margtoddeks.

« Enne lihvketta vooluvérku Gihendamist kontrollige, et lilitusnupp ei
oleks sisselilitatud asendis.

« Hoidke masina toitejuhe alati eemal lihvija liikuvatest osadest.

« Kasutage lihvijaga td6tamisel operaatori pea kohal kaitseprille voi
kaitseprille.

e Lihvimasina kasitsemisel arge avaldage lihvimisseadmele liigset
survet, mis vib pdhjustada lihvimasina seiskumise.

TAHELEPANU: Seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides.

Hoolimata oma olemuselt turvalisest konstruktsioonist,
turvameetmete kasutamisest ja tdiendavatest kaitsemeetmetest,
on kéitamise ajal alati olemas jadkvigastuste oht.

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUSOTSTARVE

Vénklevate lihvimisseadmete puhul on tegemist Il klassi isolatsiooniga
kaeshoitavate elektriliste todriistadega. Masinad té6tavad Uihefaasilise
kommutaatoriga mootoriga. Orbitaalhé6vel on mdeldud puit-, metalli-
, plast- ja muude sarnaste pindade lihvimiseks ja poleerimiseks,
kasutades sobiva gradatsiooniga abrasiivpaberit. Tanu erineva
kujuga todjalgade kasutamisele voimaldab see tootada ka raskesti
ligipadasetavates kohtades. Kasutusvaldkondade hulka kuuluvad

renoveerimis- ja ehitustodd, samuti koik t66d iseseisva
amatddritegevuse (DIY) valdkonnas.
Lihvimismasinaga e tohi lihvida magneesiumi- ja

asbestisisaldusega materjale ega kipsiga kaetud pindu.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Jargnev numeratsioon viitab kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel kujutatud masina komponentidele.

1.Lliti

2.Lihvija kaepide

3.Tolmu kogumise mahuti

4.Tolmu valjatdmbepesa

5.Velcro-tulpi téopind

6.Lihvpaberi klamber

* VBib esineda erinevusi illustratsiooni ja toote vahel.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:

e
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1.TAHELEPANU: Vétke erilisi ettevaatusabindusid!

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Teine kaitseklass.

4.Kandke isikukaitsevahendeid
tolmumask).

5.Enne remonti tdmmake seade vooluvérgust valja.
6.Kasutage kaitseriietust.

7 Kaitske seadet niiskuse eest.

8.Arge lubage lastel toériista juurde paaseda.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

10. EAC sertifitseerimismark.

SEADMED JA TARVIKUD

Ristkilikukujuline, kolmnurkne, ruudukujuline t66pind (paigaldatud
masinale) -3tk
Konteiner koos tolmukogumiskotiga -1tk
Abrasiivpaber, 3 tk igale lihvimisalusele (erinevad gradatsioonid)-9 tk.

ETTEVALMISTUS TOOKS

ABRASIIVPABERI VALIK

Jamedateraline liivapaber sobib enamiku materjalide t66tlemiseks,

peenema teraga paberit kasutatakse viimistlustoddeks.

e Kui pind ei ole Uhtlane, alustage jamedateralise paberiga ja
jatkake, kuni pind on Uhtlane.

* Seejarel kasutage keskmise teraga paberit, et eemaldada jameda
teraga té6tamisel jaénud jaljed.

* Lopuks kasutage peeneteralist paberit, et [dpetada viimistius.

LIHVIMISPABERI KASUTAMINE

Lihvijalal on nn Velcro-kinnitusega tddjalg, mis vdimaldab

lihvimispaberit hdlpsasti ja kiiresti vahetada.

* Tooge liivapaber td6jalale Iahedale, joonis A5, nii et selle augud
langevad kokku lihvijalal olevate aukudega, ja vajutage alla, et
tagada téhus tolmu valjatdmbamine.

« Liivapaberi eemaldamiseks kallutage seda Uhele poole ja seejérel
tdmmake.

(kaitseprillid, korvakaitse,



Kasutage perforeeritud lihvpaberit, et tolm jouaks toojalal

olevate aukude kaudu tolmueemaldussiisteemi. Enne iga

lihvimispaberi vahetamist tuleb lihvimisalust puhastada,

eemaldades tolmu ja koik ined lihvii | It naiteks

harja voi pintsliga.

Lisaks on lihvijalatsil lihvpaberi kinnituskeeled ruudukujulise voi

ristkllikukujulise toojalaga, kui kasutatakse lihvpaberit, mis ei ole

mdeldud kinnituseks Velcro-kinnitusega.

« Valige kavandatava t66 jaoks sobiv lihvimispaberi gradatsioon.

e Ho6ruge paberi sileda kiiliega vastu serva, naiteks laua serva, et
paberit pehmendada.

e Lodvendage liivapaberi kinnitusklambrid (5) (joonis B).

« Asetage liivapaber livapaberi jalale (4).

« Veenduge, et livapaberi ja lihvimisjalga (4) augud oleksid taielikult
joondatud.

* Murdke liivapaberi mélemad otsad Ule lihvimisaluse servade.

* Pingutage liivapaberi kinnitusklambrid (5).

« Veenduge, et liivapaber on kindlalt kinnitatud.

Lihvpaber peab tihedalt sobima lihvimismasinajalale. See ei tohi
olla I6tv. Kui paber tombub lihvimise ajal vélja, tuleb I6tvus
korvaldada, mis pikendab oluliselt paigaldatud lihvpabeririba
kasutusiga.

TOLMU VALJATOMBAMINE

Orbitaalhdével on varustatud tolmukogumiskastiga, et hoida t66pind

puhas.

e Sisestage tolmupaagi hoidik (3) tolmueemaldusavasse (2) ja
kinnitage see paremale keerates (joonis C).

« Kontrollige, et tolmukonteiner oleks kindlalt tolmu véljalaskeavas,
tdmmates kergelt tolmukonteinerist (tolmukonteiner on suletud
kummist O-réngaga).

Tolmukott asetatakse plastist tolmukonteineri korpusesse (3). Selle

tlihjendamiseks libistage plastkorpuse tagumine osa (joonis D)

maha, eemaldage tolmukott kinnitusest ja votke selle sisu valja.

Tolmukott paigaldatakse vastupidises jérjekorras kui selle

eemaldamine.

Lihvija t66 ja hooldus

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vérgupinge peab vastama lihvimasina tudbisildil mérgitud

pingele.

Sisse lilitamine - keerake sisse-/valjalilliti (1) asendisse pos. |

(joonis E).

Viljaliilitamine - lilitage llliti (1) asendisse pos. O.

TOOTAMINE ORBITAALHOOVELIGA

e Tootamise ajal peab td6jalg kogu lihvimispinnaga toetuma
toopinnale.

* Rakendage lihvijale mdddukat survet, ligutades seda poodrleva
ligutusega Ule to6pinna kas risti- voi pikisuunas.

e Kasutage jamedateralise t66de tegemiseks jamedateralist
livapaberit ja peeneteralise lihvpaberit viimistlustddde tegemiseks.
Lihvimispaberi tiitipi on kdige parem valida proovimise ja eksimise
teel.

e Lihvimise 16petamisel vahendage lihvimisseadme survet ja tdstke
see téddeldava pinna kohale ning lillitage see alles seejérel valja.

TOO JA HOOLDUS

Enne mis tahes paig. i parandamist voi

tootamist tommake voolujuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

« Soovitatav on masinat kohe pérast iga kasutamist puhastada.

» Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet harjaga véi puhuge seda madala réhuga
surudhuga. Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega
lahusteid, kuna need vdivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme Ulekuumenemist.

o Kui kommutaatoril tekib ligne sddemete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori slisiharjade seisundit.

* Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

TOOJALGADE VAHETAMINE/ASENDAMINE

Soltuvalt teie vajadustest ja tehtava t60 tllbist kasutage sobivat

todjalga, joonis B3, B4, B5. Masinaga kaasas olevad téojalattitibid

on naidatud joonisel. B3, B4, B5

o Toojalgade vahetamiseks eemaldage kinnituskruvid, joon. B2
todjalal joon. A4.

* Eemaldage ja asendage jalg.

* Pingutage kinnituskruvid.

Kahjustatud t66jalg tuleb viivitamatult vélja vahetada.
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SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Mootori kulunud (lilhemad kui 5 mm), pélenud véi pragunenud
siisiharjad tuleb viivitamatult vilja vahetada. Asendage alati
molemad harjad korraga.

Soeharjade véljavahetamist tohib teostada ainult kvalifitseeritud
isik, kasutades originaalvaruosi.

Igasugused vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

SPETSIFIKATSIOONID

Juhuslik orbitaalhéével 59G322

Parameeter Véartus
Toitepinge 230V 50 Hz
Nimivdimsus 240 W
Max. V&nkumiste arv 13000 min™
Lihvimisaluse md6tmed 100x110 mm
Toitejuhtme pikkus 3m
Kai IPX0
Kaitsekl I
Kaal 1,4 kg
Valmistamise aasta 2025

59G322 tahistab nii tilpi kui ka masina nimetust.

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED

Helirohu tase Lpa= 75 dB(A) K= 3 dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa= 86 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibratsioonikiirenduse véértus an= 12,181 m/s’K= 1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav  helirbhutase  Lpaja
helivdimsuse tase Lw(a) (kus K tahistab méotemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
ag) kus K tahistab médtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirdhutase Lpa, helivdimsuse tase
Lwaja vibratsioonikirenduse véaartus anon mdddetud vastavalt
standardile IEC 62841-1. Antud vibratsioonitaset anvéib kasutada
seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme esmase
kasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi
koos muude tddvahenditega, voib vibratsioonitase muutuda.
Kdrgemat vibratsioonitaset méjutab seadme ebapiisav voi liiga harv
hooldus. Eespool nimetatud pdhjused vdivad pohjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu téperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud véi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui kéik tegurid on tépselt
hinnatud, v6ib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt vdiksem.
Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni méju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tddvahendite tsuklilist
hooldust, piisava ké&etemperatuuri kaitset ja nduetekohast
té6korraldust.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid need
tuleb viia sobivatesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks
kérvaldamise kohta votke Uhendust toote edasimiilija voi kohaliku
omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad
aineid, mis ei ole keskkonnasdbralikud. Seadmed, mida ei
taaskasutata, kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et kéik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas selle tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud.
Koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning
selle koostisele, kuuluvad iksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994.
aasta autoridiguse ja sellega seotud diguste seaduse (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt
631, muudetud kujul) alusel. Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja muutmine &rilistel eesmarkidel ilma GTX
Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning vdib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4

02-285 Varssavi

Toode: Volliveski

Mudel: 59G322

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU



Elektromagnetilise ihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.
Ja vastab standardite nouetele:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017.
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see
on turule viidud, ja ei hélma komponente.

16ppkasutaja poolt lisatud vai tema poolt hiliem teostatud
komponente.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw
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Pawet Kowalski
GTX Polan kvaliteediesindaja

Varssavi, 2022-05-13
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