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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

59G326
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

OSTRZEZENIA
OSCYLACYJNEJ

Trzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie, poniewaz
powierzchnia szlifujgca moze zetkna¢ sie¢ z jego wilasnym
przewodem. Uszkodzenie przewodu "pod napigciem” moze
spowodowac, ze odstonigte, metalowe czesci elektronarzedzia moga
znalez¢ si¢ "pod napigciem” i moga spowodowaé porazenie
operatora pragdem elektrycznym.

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.

malowanych farbami z dodatkiem otowiu, mogg powstawaé

szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagrazac zdrowiu obstugujgcego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej takie jak: pétmaski
filtrujgce, okulary ochronne. Nalezy podtgczy¢ instalacje odciggajaca
pyh

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymaé pewnie, obiema
rekami.

* Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ si¢ czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

* Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sig czy papier $cierny
jest umocowany pewnie, oraz czy dzwignie mocowania papieru sg
w potozeniu zaci$niecia papieru.

* Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktére sg w ruchu.

« Nie wolno odktadac¢ szlifierki po wytgczeniu przed zatrzymaniem sie
jej czesci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajgcy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg otowiowa, niektérych rodzajéow drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia, w
ktérym za pomocg szlifierki usuwana jest farba zawierajgca zwigzki
ofowiu.

* W pomieszczeniu, w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba
zawierajgca zwigzki otowiu, nie wolno jes¢, pi¢ lub pali¢.

« Nalezy unika¢ stosowania dtugich przedtuzaczy.

W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e Podczas pracy szlifierka zawsze nalezy stosowaé nauszniki
przeciwhatasowe i pétmaske ochronng.

« Szlifierka nie nadaje sig do pracy na mokro.

e Przed przytgczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy przycisk
wigcznika nie znajduje sig w potozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajgcy urzadzenia zawsze nalezy trzymac¢ z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

* Przy pracy szlifierkg ponad gtowa operatora nalezy stosowa¢ gogle
lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania sig szlifierkg nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktéry mogtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIERKI

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki oscylacyjne sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Szlifierka oscylacyjna jest przeznaczona do szlifowania i polerowania
powierzchni drewnianych, metalowych, z tworzyw sztucznych i innych
podobnych materiatéw, przy zastosowaniu papieru $ciernego o
odpowiedniej gradacji. Dzieki zastosowaniu réznego ksztattu stép
roboczych umozliwia prace nawet w trudno dostepnych miejscach.
Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnos$ci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno stosowaé szlifierki do szlifowania materiatow
zawierajacych magnez, azbest lub powierzchni pokrytych gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Sprezyna mocujgca papier $cierny

2.Regularot obrotéw

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.Wigcznik

5.Rekojes¢ gtéwna

6.Pojemnik na pyt

7.Kréciec do odprowadzania pytu

8.Stopa robocza

9.Zacisk sprezyny mocowania papieru $ciernego

* Moga wystepowaé réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW:
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1.UWAGA! Zachowaj szczegdine $rodki ostroznosci!

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Druga klasa ochronnosci.

4.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowq).

5.0dfgcz urzadzenie przed naprawa.

6.Uzywaj odziezy ochronnej.

7.Chron urzadzenie przed wilgocig.

8.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzgdzia.

9.Znak certyfikacji EAC.

10.Znak Certyfikacji rynku ukraifiskiego.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

Papier $cierny o grubszym ziarnie nadaje si¢ do obrébki zgrubnej

wiekszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest stosowany

przy pracach wykonczeniowych.
Gdy powierzchnia nie jest rowna nalezy prace rozpocza¢ papierem
gruboziarnistym i kontynuowag¢, az do wyréwnania powierzchni.

* Nastgpnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu usunigcia
$ladéw pozostatych po obrébce papierem gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajgcej.

NAKLADANIE PAPIERU SCIERNEGO

Szlifierka posiada stope roboczg z tzw. rzepem, co pozwala na fatwg i

szybkg wymiang papieru $ciernego.
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Nalezy stosowa¢ perforowany papier scierny, aby pyt mégt docieraé¢

poprzez otwory w stopie roboczej do instalacji odprowadzajacej pyt.

Przed kazdorazowa zmiang papieru $ciernego nalezy oczysci¢ stope

robocza usuwajac z niej kurz i wszelkie zanieczyszczenia za pomoca

np. szczotki lub pedzelka.

Szlifierka posiada zaciski mocowania papieru $ciernego do stopy.

« Dobra¢ gradacje papieru $ciernego wiasciwg dla planowanej pracy.

e W celu zmigkczenia papieru potrze¢ gtadkg strong o krawedz, np.
stotu.

e Poluzowa¢ zaciski mocowania papieru $ciernego rys. A9.

* Umiesci¢ papier $cierny na stopie szlifierki rys. A8.

e Upewni¢ sie, czy otwory w papierze $ciernym i stopie roboczej w
petni pokrywaja sie.

e Zagig¢ oba konce papieru $ciernego na krawedziach stopy szlifierki
rys. Al.

e Zacisng¢ zaciski mocowania papieru $ciernego rys. A9.

« Upewni¢ sig czy papier $cierny jest zamocowany w sposéb pewny.



Papier scierny musi $cisle przylega¢ do stopy szlifierki. Nie moze byé

zadnego luzu. Jesli w czasie szlifowania papier wyciagnie sig, to

nalezy usung¢ poluzowanie, co znacznie wydtuzy czas uzytkowania

zatozonego paska papieru $ciernego.

ODPROWADZANIE PYLU

Szlifierka oscylacyjna w swoim wyposazeniu ma dotgczony pojemnik do

gromadzenia pytu, celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej.

e Wsungé mocowanie pojemnika rys. A6 na pyt do krééca
odprowadzania pytu rys. A7

e Sprawdzi¢ pewno$¢ osadzenia pojemnika na pyt na kréécu
odprowadzania pytu przez lekkie pociagniecie za pojemnik na pyt

Obstuga i konserwacja szlifierki
WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej szlifierki.

Wiaczanie - przetgczy¢ przycisk wigcznika rys. C w poz | rys. C2.
Wytaczanie - przetgczy¢ przycisk wigcznika rys. C w poz I rys. C1.

PRACA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

o Szlifierka jest wyposazona w regulacje obrotéw rys. A2, kréra
umozliwia zmiane instensywnosci pracy. Obracajac pokretto
regulacji obrotéw wkierunku MIN rys. D3 zmniejszamy obroty,
natomiast obrét pokrettem w kierunku MAX rys. D4 zwiekszamy je
zwigkszajgc intensywnos$¢ pracy.

e Podczas pracy cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi
spoczywac na powierzchni obrabianej.

* Nalezy wywiera¢ umiarkowany nacisk na szlifierke, przesuwac jg po
materiale  obrabianym ruchami  obrotowymi, w  kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

* Do prac zgrubnych stosowa¢ papier $cierny z grubszym ziarnem, a
do prac wykanczajgcych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
$ciernego najlepiej dobiera¢ drogg prob.

* Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierke i unies¢ jg
ponad obrabiang powierzchnig i dopiero wtedy wytgczy¢.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢ wtyczke
przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pedzelka lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu. Nie uzywa¢ zadnych
$rodkdw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz moga one
uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

* W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie nalezy zawsze przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig

jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie

osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany

serwis producenta

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka oscylacyjna 59G326

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 260 W
Diugo$¢ przewodu zasilajgcego 23 m
Zakres predkosci obrotowej bez 7000-13000 min”
obcigzenia 1
Wymiar stopy szlifierskiej 90x187 mm
Klasa ochronnosci 1]
Stopien ochrony IP IPX0
Masa 2kg

Rok produkciji 2025

[ 59G326 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny |
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 87 dB(A) K= 3
dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Wartos$¢ przyspieszen drgan an=12,1 m/g2 K=1,5
m/s

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$é
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajagca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowac zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na drgania
moze okazac¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
Y Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
E] domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci ninigjszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp k.,
ulica Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka oscylacyjna

Model: 59G326

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999


mailto:bok@gtxservice.com

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacii technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
ulica Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

T = i
Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Poland
Warszawa, 2022-05-11

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ORBITAL SANDER
59G326
NOTE: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THESE
INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SAFETY WARNINGS FOR ORBITAL SANDER

Hold the power tool by its insulated surfaces as the grinding surface
may come into contact with its own wire. Damage to the 'live’ wire
can result in exposed metal parts of the power tool becoming 'live’
and may electrocute the operator.

When sanding wooden and metal surfaces, e.g. painted with lead-
based paints, harmful/toxic dusts may be generated. Contact with or
inhalation of such dusts may endanger the health of the operator or
bystanders. Appropriate personal protective equipment such as
respirators, safety goggles must be used. A dust extraction system
must be connected.

BEFORE USING THE SANDER

* Hold the sander securely with both hands during use.

« Before switching on the sander, ensure that the sandpaper is not
touching the material to be worked on.

e Before switching on the sander, ensure that the sandpaper is
securely fixed and that the paper clamping levers are in the paper
clamping position.

« Do not touch parts of the sander that are in motion.

* Do not put the sander down after switching it off before its moving
parts have stopped.

* Use a protective mask if dust is generated during sanding. Dust from
sanding surfaces painted with lead paint, certain types of wood and
metal is harmful.

* Pregnant women and children should not enter a room where paint
containing lead compounds is removed with a sander.

« Do not eat, drink or smoke in a room where paint containing lead
compounds is being removed with a sander.

« The use of long extension cords should be avoided.

WHEN USING A SANDER

e Always wear noise protection earmuffs and a respirator when
working with the sander.

* The sander is not suitable for wet work.

« Before connecting the sander to the mains, check that the switch
button is not in the on position.

* Always keep the power cord of the machine away from moving parts
of the grinder.

e Use goggles or goggles when operating the grinder above the
operator's head.

e When handling the grinder, do not exert excessive pressure on the
grinder that could cause the grinder to stop.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation.

In spite of the inherently safe design, the use of safety measures and
additional protective measures, there is always a risk of residual
injury during operation.

CONSTRUCTION AND INTENDED USE

Oscillating grinders are hand-held power tools with Class Il insulation.
The machines are driven by a single-phase commutator motor. The
orbital sander is designed for sanding and polishing surfaces of wood,
metal, plastic and other similar materials, using abrasive paper of the
appropriate gradation. Thanks to the use of variously shaped working
feet, it enables work even in hard-to-reach places. Areas of use include
the execution of renovation and construction work, as well as all work
in the field of independent amateur activity (DIY).

The grinder must not be used to grind materials containing
magnesium, asbestos or surfaces coated with gypsum.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The following numbering refers to the components of the machine
shown on the graphic pages of this manual.

1.Abrasive paper clamping spring

2.Speed regulator

3.Additional handle

4.Switch

5.Main handle

6.Dust container

7.Dust extraction port

8.Working foot

9.Sanding paper clamping spring

* Differences between illustration and product may occur.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED:
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1. ATTENTION: Take special precautions!

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Second class of protection.

4.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear protection,
dust mask).

5.Unplug the unit before repair.

6.Use protective clothing.

7.Protect the tool from moisture.

8.Keep children away from the tool.

9. EAC certification mark.

10. Ukrainian market certification mark.

PREPARATION FOR WORK

SANDING PAPER SELECTION
Coarser grit sandpaper is suitable for roughing most materials and finer
gm paper is used for finishing work.
When the surface is not level, start with coarse-grained paper and
continue until the surface is even.
e Then, use medium-grained paper to remove any traces left after
working with coarse-grained paper.
« Finally, use fine-grained paper for the finishing operation.
SANDING PAPER APPLICATION
The sander has a Velcro-type sanding pad, which allows the sanding
paper to be changed quickly and easily.
Use perforated abrasive paper so that the dust can reach the dust
extraction system through the holes in the workfoot. Before each



sandpaper change, clean the sanding foot by removing dust and any

debris from the foot using a brush or brush, for example.

The sander has clamps for attaching the abrasive paper to the foot.

« Select the sanding paper gradation appropriate for the planned work.

* Rub the smooth side of the paper against an edge, e.g. a table, to
soften it.

e Loosen sanding paper clamps fig. A9.

« Place the sandpaper on the sanding foot fig A8.

« Ensure that the holes in the sandpaper and the sanding foot are fully
aligned.

« Fold both ends of the sandpaper over the edges of the sanding foot
fig Al.

« Tighten the clamps holding the sandpaper fig. A9.

« Ensure that the sandpaper is securely clamped.

The sanding paper must fit tightly onto the sanding machine foot.
There must not be any slack. If the paper pulls out during sanding,
the looseness must be removed, which will considerably extend the
service life of the fitted sanding paper strip.

DUST EXTRACTION

The orbital sander is equipped with a container for collecting dust in

order to keep the work surface clean.

e Insert the dust container holder fig. A6 into the dust extraction port
fig. A7.

e Check that the dust container is securely seated on the dust
extraction port by pulling lightly on the dust container

Operation and maintenance of the sander
SWITCHING ON/ OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on the
sander's rating plate.

Switching on - toggle the on/off switch in pos. I, fig. C2.

Switching off - switch the switch (Fig. C) in pos. I, fig. C1.

OPERATION WITH ORBITAL SANDER

e The sander is equipped with speed regulation fig. A2 which makes
it possible to change the intensity of work. Turning the speed control
knob in the MIN direction fig. D3 decreases the speed, turning the
knob in the MAX direction fig. D4 increases it and the intensity of
work increases.

e The entire grinding surface of the working foot must rest on the
workpiece surface during operation.

« Apply moderate pressure to the sander, moving it over the workpiece
in a rotating motion, either transversely or lengthwise.

« Coarse-grained abrasive paper should be used for coarse sanding
and fine-grained for finishing. It is best to select the type of sanding
paper by trial and error.

e When finishing polishing, reduce pressure on the sander and lift it
above the surface to be polished and only then switch off.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out
any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e It is recommended to clean the appliance immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the device with a brush or by blowing with low pressure
compressed air. Do not use any cleaning agents or solvents as these
may damage the plastic parts.

* Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

« |f excessive sparking occurs on the commutator, have the condition
of the motor carbon brushes checked by a qualified person.

« Always store the unit in a dry place out of the reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes

must be replaced immediately. Always replace both brushes at the

same time.

Only a qualified person should replace the carbon brushes using

original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised

service department.

RATING DATA

Random orbital sander 59G326
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50 Hz

Rated power 260 W

Length of power cord 23 m

No-load speed range 7000-13000 min”
1

Dimension of sanding pad 90x187 mm
Protection class I}
Protection class IP IPX0
Weight 2kg
Year of production 2025

59G326 indicates both the type and the machine designation
NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Sound power level Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibration acceleration value an=12.1 m/s’K= 1.5
m/s?

Information on noise and vibration

The noise level emitted by the unit is described by: the emitted sound
pressure level Lpaand the sound power level Lwu) where K is the
measurement uncertainty). The vibration emitted by the unit is
described by the vibration acceleration value an) where K denotes the
measurement uncertainty).

The reported sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand
the vibration acceleration value anhave been measured in accordance
with EN 62841-1:2015. The reported vibration level ancan be used for
comparison of equipment and for preliminary assessment of vibration
exposure.

The stated vibration level is only representative of the primary use of
the equipment. If the device is used for other applications or with other
work tools, the vibration level may change. A higher vibration level will
be influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take
into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. When all factors are accurately
estimated, the total vibration exposure may be significantly lower.
In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as cyclical maintenance of the
machine and work tools, protection of adequate hand temperature and
proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
E’ household waste, but should be taken for disposal at suitable facilities.

Contact your product dealer or local authority for information on
disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Equipment which is
not recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX Poland
") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter referred to as
"Manual'), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are reserved. All
copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"), including
but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection under the Act of
February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item
631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes
the entire Manual as well as its individual elements without the written consent of GTX
Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp k.,

Pograniczna Street 2/4

02-285 Warsaw

Product: Oscillating grinder

Model: 59G326

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU.
And complies with the requirements of standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN I|IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;



IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
|EC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
This declaration relates only to the machine as placed on the market and
does not cover components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical file:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw
el .
Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX Poland Company
Warsaw, 2022-05-11

(UA)
MEPEKIIALL OPUTHANBHOI IHCTPYKL

OPBITAIbHA WNI®YBAJIbHA MALLNHA
59G326
MPUMITKA: NEPEL BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOYUTANTE LIKO IHCTPYKLIKO TA 3BEPEXITb 1i AN1A
NOJANbLIOIro BUKOPUCTAHHA.

3ACTEPEXEHHA 3 TEXHIKW BE3MEKW ONA OPBITANBLHOI
LNI®YBANBHOI MALLMHU

TpuMaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi MOBEPXHi, OCKINbKU
wnicdyBanbHa NOBEPXHSA MOXE KOHTaKTyBaTW 3 BMAacHUM ApPOTOM.
MowKomKeHHA APOTY NifA HanNpyroko Moxe NpPU3BecTU Ao TOro, Wo
BiAKPUTI MeTaneBi 4YacTUHM eNeKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb "nig
Hanpyrow" i MOXyTb Ypa3nTu onepaTopa enekTpuiHUM CTPYMOM.
Mia yac wnicdyBaHHS AepeB'sHNX | MeTaneBnx NOBEPXOHb,

Hanpwuknag, nocpapbosaHux hapbamvt Ha OCHOBI CBUHLIIO, MOXe
YTBOPIOBATUCS LUKIANMBUA/TOKCUYHWIA Nin. KOHTaKT 3 TakUM NUom
abo 1oro BOUXaHHS MOXe CTaHOBWTU 3arpo3y Ans 300poB's
onepaTtopa abo oToyytounx. HeobxiagHO BUKOPUCTOBYBATM BiANOBIAHI
3acobu iHOMBIAyanbHOroO 3axuUCTY, Taki K pecnipaTopu, 3aXUCHi
okynsipu. HeoBxigHO NigKMoYNTM CUCTEMY BiACMOKTYBAHHS NUITy.

MEPEQ BUKOPUCTAHHAM LLNI®YBANBHOI MALLWHA

e Mg yac poGotu HapiiHo TpumaiiTe LWnipyBanbHy MalmMHy oboma
pykamu.

e [epen yBiMKHEHHSM LNipyBanbHOI MalUMHKU NepekoHahTecs, Lo
winichyBanbHWiA nanip He TopkaeTbcs 06pobrloBaHOro Matepiany.

e [lepen yBiMKHEHHSAM LNiPyBanbHOI MalUMHU NepekoHanTecs, Lo
wnicpyBanbHWiA nanip HafiMHO 3akpinneHun, a Baxeni 3aTucky
nanepy 3HaxoAsTbCS B MOMOXEHHI 3aTUCKy nanepy.

e He TopkawTecst YaCTuH LUNidyBarnbHOI MaLLMHK, WO 3HAX0AATLCSA B
pyci.

e He knapitb wnicyBanbHy MalMHy MICNS BUMKHEHHS Ha 3eMIo,
[OKM i pyXOMi YaCTUHMN He 3YMUHSATLCS.

e BuKOpUCTOBYINTE 3axMCHy Macky, SKWO nig 4Yac wnidyBaHHA
yTBOptOETECS  nun.  Mwun  BiA  wnidyBaHHA  NOBEPXOHb,
nocapboBaHux cBuHUEBOW apboto, Aeskux BUAIB AepeBa Ta
MeTany € WKianMBmUm.

e BariTHMM XiHkaM i AiTAM He cnif 3axoauT B MPUMILLEHHS, Ae 3a
[0MoMoroto WwnidpyBanbHOT MalMHKW 3HiMaeTbest hapba, Lo MiCTUTb
CMOSTYKUN CBUHLIIO.

e He ixTe, He nuitTe i He NaniTb y NpUMILLEHHI, Ae WnicyBanbHO
wnichyBanbHO MaluMHOW Bupansetbcs apba, Wo MiCTUTb
CMOSTYKUN CBUHLIIO.

e Cnig yHUKaTU BUKOPUCTAHHS AOBIMX NOAOBXYBaYiB.

nig 4YAC POBOTH 3 WNI®YBAJIBHOKO MALLIMHOKO

e Min wuac poBoTn 3 wnicyBanbHOK  MaLIMHOK
BUKOPUCTOBYITE NPOTULLYMHI HaBYLLUHUKW Ta pecnipaTop.

e lnidpyBanbHa MawmHa He npusHaveHa Ans po6oTU 3 BOMOrMMU
MaTepianamu.

o [epep niaknioveHHaM WnicyBanbHOI MalUMHU 4O €NeKTPOMEpPEXi
nepekoHalnTecs, Lo KHOMKa BUMUKaYa He 3HaXOAUTLCS B MOSOXKEHHI
"yBIMKHEHO".

e 3aBxXau TpUManTe LIHYP XUBMEHHS MalUMHW nopani Big PyXOMuUX
YaCTuUH WnichyBanbHOI MaLLMHW.

e BukopuctoByiTe 3axucHi okynspy abo wuTkm npu poboTi 3
LnichyBasibHOIO MALLMHOIO Haf, roNoBoto ornepaTopa.

3aBXan

e [lig yac poboTn 3 wWnidyBanbHOI MaLUMHOK HE YMHITb Ha Hel
HaAMIPHOTrO TUCKY, L0 MOXe MPU3BECTU A0 3yNUHKK LLNidyBanbHOT
MalLLVHH.

YBATA: MNpucTpiit npu3HaveHnin Ans po6oTu B NPUMILLEHHI.

HesBaxatouM Ha 6GesneyHy 3a CBOEK CYTTIO KOHCTPYKLito,
3acTocyBaHHsA 3axofiB 6e3neku Ta [OAATKOBUX 3aXUCHUX 3aXOAiB,
3aBXau iCHYe pU3MK 3anuvLLKOBOI TpaBMaTU3aulii nig yac po6oTtu.

KOHCTPYKULIA TA NIPU3HAYEHHA

BibpauinHi wnidyBanbHi MaWWHU - Le pyYHi eneKTPOiHCTPYMEHTU 3
isonqAuiero knacy |l. MawuHn npuBoasTbCA B A0 0AHOMA3HUM
eneKkTpoABUryHOM 3 komyTaTopoM. Op6iTanbHa LwnicyBanbHa MalumHa
npusHaveHa Ans WwnidyBaHHs Ta MosipyBaHHs MOBEPXOHb 3 AepeBa,
MeTany, nnacTuky Ta iHWux nomibHux MmaTepianiB 3a [OMOMOrol
winichyBanbHOro nanepy BiAnoBiAHOT rpaaaii. 3aBAsikM BUKOPUCTaHHIO
poBounx nanok Ppi3HOi opmu, [O3BONSE MpawlioBaTW HaBiTb Y
BaXKOAOCTYNHUX Micusx. Cdepn BUMKOPUCTaHHA BknovaloTb B cebe
BUKOHaHHA PEMOHTHUX i ByaiBenbHUX pobiT, a Takox BCi poboTn B
chepi HesanexHoi amaTopcbKoi AisinbHocTi (DIY).

He mMoxHa BukopucToByBaTM WnidyBanbHy MawuHy Ans
wnicyBaHHA MaTepianiB, WO MICTATL MarHi, a3bect a6o
NOBEPXOHb, MOKPUTUX FiNCOM.

OMNUC rPA®IYHMUX CTOPIHOK

HaBepeHa Hxye Hymepauis BiAHOCUTBLCS 4O KOMMOHEHTIB MaLLWHK,
306paxeHunx Ha rpacivyHuxX CTOpiHKax Lboro nocibHuka.
1: MpyX1Ha NpUTUCKaHHS LWNicpyBanbHOro nanepy
2.perynatop WBWUAKOCTI

3.404aTkoBa pyyka

4.BUMUKaY

5.0cHOBHa pyyka

6. KOHTENHep Ans nuny

7. oTBip ANS BUAANEHHs nuny

8.poboya nanka

9. NpPUTHCKHA NPY>XWHa LNidyBanbHoro nanepy

* MoxrnuBi BiMiHHOCTi MiX intocTpaLieto Ta BUpo6om.

MOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM:
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1.YBAT'A: [loTpumyitech 0cobnmeumx 3anobixHux 3axogis!
2.Mpountante iHCTpYKLUit0 3 ekcnnyatauii, [OTpUMyITECH
nonepekeHb Ta yMOB Ge3aneky, Lo MICTATLCS B Hild!

3.[pyruit knac 3axucTy.

4.Hocitb 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy (3axucHi  okynsipu,
HaBYLLUHWKW, pecnipaTop).

5.MNepe peMOHTOM BiKMIONITE MPUCTPIN BiA Mepexi.
6.BuKopnCTOBYIiTE 3aXCHWIA OAST.

7.3axuLanTe iHCTPYMEHT Bif BOMOrU.

8.He nignyckaiTe AiTeit 40 IHCTPYMEHTY.

9. 3Hak cepTudikauii EAC.

10. 3Hak cepTudikauii puHKy YkpaiHu.

NIArOTOBKA 1O POBOTU

BUBIP LLMI®YBAJIbHOIO MAMEPY

Ana  4yopHoBOi  06pobkn  GinbliOCTi  MaTepianis  NiAXoauTb

wnicpyBanbHWiA nanip 3 rpyboto 3epHUCTICTIO, @ AN YUCTOBOI - 3 BinbLu

[OpPiGHO 3EPHUCTICTIO.

e SKWO MOBepXHs HepiBHa, MOYHITE 3 rpybosepHucToro nanepy i
NPOAOBXYITE, MOKW NOBEPXHS HE CTaHe PiBHOO.

e [loTiM BUMKOPWCTOBYWTE namip cepeaHbOi 3epHUCTOCTI, LWob
npubpaTtu cnigu, sKi 3anuwmunues nicnst pobotu 3 rpy6o3epHUCTUM
nanepom.




e HapewrTi, BUKOpUCTOBYITE APIGHO3EPHUCTWI Nanip Ans diHilWHOT
06pobiku.

3ACTOCYBAHHS LLNI®YBAIBbHOIO NAMNEPY

LLinipyBanbHa MalmMHa oOcHalleHa LnidyBanbHOK Tapinkow Ha
nWNyYli, sika AO3BOMSE LWBMAKO i NErko 3MmiHioBaTh LnidyBanbHUn
nanip.

BukopuctoByiTe nepcopoBaHui wnicpyBanbHUi nanip, wo6 nun

Mir noTpannATM B CUCTEMY NWUMOBIABEAEGHHA 4epe3 OTBOpU B

po6Gouiii nanui. Mepea KOXHOK 3MiHOM LWidyBanbLHOro nanepy

oumwanTe wnicgyBanbHy nanky, BUaansoym nun i 6yab-ake cmitta

3 Nanku, Hanpwuknag, WiTKok abo NOPXKUKOM.

LLnicpyBanbHa malmHa Mae 3aTuckadi A4ns KpinneHHs wnidysanbHoro

nanepy Ao nanku.

e Bubepitb rpapauito wWwnidpyBansHOro nanepy BiAMNOBIAHO [0
3annaHoBaHux pobiT.

e [oTpiTb LWnidpyBanbHWiA nanip rnagkol CTOpoHol 06  kpai,
Hanpuknag, o6 cTin, Wo6 po3m'sKLWMTH i oro.

* [locnabTe 3aTuckaui wnigysansHoro nanepy, man. A9.

o [loknapiTk WwnidysanbHU Nanip Ha WwnidysansHy nanky, puc. A8.

e [lepekoHaiiTecs, WO OTBOPWM Ha wWnidyBanbHOMY nanepi Ta
wnicpysanbHii NanLi NOBHICTIO CyMiLLEHi.

o 3arHiTb 06naea kiHui LWnicdpyBanbHOro nanepy 3a kpai wnicpysanbHoOT
nanku, puc. Al.

e 3aTArHiTb 3aTvCKaui, WO YTPUMYIOTb LUNipyBanbHWiA nanip, man.
A9.

o [lepekoHaWiTecs, Wo wnidyBanbHWiA Nanip HagiiHO 3aTUCHYTWIA.

LinipyBanbHMIA nanip NOBMHEH LWiNbHO NpUNAraTM [0 nanku
wnicdyBanbHOI MawuHU. He NOBUHHO GYTU HIKOrO MPOBMUCaHHS.
SAKwo nig yac wnidyBaHHA Nanip BUTAryeTbCA, HEOGXIAHO YCYHYTU
HeLWiNbHICTb, WO 3Ha4YHO NOAOBXUTL TEPMIH CNYXXO6M BCTaHOBNEHOI
wnicyBanbHOI CTPiUKK.

BUOANEHHA NUny

Ons  nigTpumaHHs  4acTOTM  poboyoi  moBepxHi  opbGiTanbHa

wnicdpyBarnbHa MallMHa ocHalleHa KOHTeHepoMm Ans 36opy nuny.

« BcraBTe TpyMay koHTeiHEpa Ans Nuny, man. A6 B OTBip Ansi 36opy
nuny, man. A7.

* [lepekoHaliTecs, WO KOHTENHEP AN NNy HaAiiHO 3akpinneHun B
oTBOpi Ans 36opy NNy, 3nerka NOTArHYBLUW 32 HBOTO.

Ekcnnyarauisi Ta TexHi4YHe 06cnyroByBaHHSA WnicyBanbHoOT

e SFKWoO Ha KOMyTaTopi BUHWKAE HagMipHe iCKpiHHS, 3BEPHITbCA A0
kBanicpikoBaHoro daxiBus AN NepeBipkW CTaHy BYFiMbHUX LLiTOK
eneKTPoABUryHa.

o 3aBxaw 36epiraiiTe NPUCTPIi y CyxoMy Ta HEAOCTYNHOMY ANs AiTei
Mmicui.

3AMIHA BYTJIbHUX LLITOK

3HolueHi (kopoTwe 5 mm), o6ropini a6o TPiCHYTI BYriNbHi LWiTKK
ABUryHa Heo6XiAHO HeraWHO 3aMiHUTU. 3aBXAuW 3amiHlonTe o6uaBi
LWiTKU OQHOYACHO.

3aMiHy  BYriNbHMX  WITOK MNOBMHEH BWKOHYBaTUM  TiNbKu
kBanicikoBaHui chaxiseLb, BUKOPUCTOBYHOYM OpUriHanbHi AeTani.
Bynp-aki AedekTy cnif ycyBaTv B aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY
LiEHTPI BUPOGHWMKA.

HOMIHATbHI OAHI

Op6itanbHa wnicdyBanbHa 59G326
MapameTp 3HauveHHs

Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacToTa XuBNEHHS 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHICTb 260 W
[loBXWHA LIHYPa XMBNEHHA 23 m
[iana3oH yacToTv o6epTaHHs 6e3 7000-13000 xs*
HaBaHTaXeHHS
Poamip LunigpyBanbHoi nnactuxm 90x187 mm
Knac saxucty I}
Knac 3axucry IP IPX0
Bara 2 kr
Pik BMpo6HUMUTBa 2025

59G326 Bkasye siK Ha TUN, TaK i HA NO3HAYEHHsI MALLUMHU
OAHI LLOAOO LYMY TA BIEPALIT

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpn) =87 pb(A) K= 3
a6(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>HOCTI Lwa) = 98 oBb(A) K= 3
ab(A)
3HayeHHs1 BibponpucKopeHHs an= 12,1 M/§2K= 1,5
m/c

IHcpopmauin wopo wymy Ta BiGpauii
PiBeHb LyMy, SiKuiA CTBOPIOE NPUCTPIN, ONUCYETLCS: PiIBHEM 3BYKOBOIO
TMcKy Lpa) Ta piBHeMm 3BYKOBOi MOTYXHOCTi Lwa ( Ae K -

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Hanpyra B enektpomepexi nOBMHHa BiAnNoBiAaTM Hanpysi,
3a3HayeHil Ha 3aBOACHKIN TabnuuLi WnidyBanbHOI MalMHK.
YBiIMKHEHHS - nepeBeaiTb i BMUKaHHS/ HHA B
nonoxexHs. |, man. C2.

BVMKHEHH# - nepemkHiTb BuMukad (man. C) B nos. |, man. C1.

POBOTA 3 OPBITAJIbHOIO LLNMI®YBAJIbHOKO MALLUHOLO

o llnicbysanbHa malumMHa ocHalleHa perynsTopoM LUBWAKOCTI, Mar.
A2, Wo [03BOMSIE 3MIHIOBATW iHTEHCUBHICTL poboTn. OBepTaioumn
PYUKy perynioBaHHs LBMAKOCTI B Hanpsimky MIN, man. D3 ameHwye
LIBUAKICTb, MOBOPOT Pyyku B Hanpsimky MAX puc. D4 - 36inbLuye Ti,
a iHTEHCUBHICTb poboTH 3pocTac.

e MMig yac poBoTn Bcs wWwnicyBanbHa NOBEPXHs poboyoi nanku
MOBMHHA CMMPATUCS Ha NMOBEPXHIO 3aroTOBKY.

e [lpuknapganTe MOMIpHUIA TUCK Ha  WnipyBanbHy  MaLUWHY,
nepemiLlytoun ii No 3aroToBLi 06epTOBUMU pyXxamu B NONepesHoMy
ab0 No3OBXHLOMY HaNPSIMKY.

e [Ins rpy6oro wnichyBaHHs Crif BUKOPUCTOBYBaTU rpy6o3epHUCTHIA
wnicpyBaneHwWii nanip, a Ans YucToBoi 06pobku - ApiBHO3epHUCTUIA.
Haiikpalue nigbupaty Tun wnigysanbHOro nanepy mMetogom npob i
MOMMIIOK.

e [pu iHiWHOMY wWnicyBaHHI 3MEHLITL TUCK Ha LWnicyBanbHy
MaLUMHy, NiAHIMITE i1 HaA NoBepxHeto, WO WNiYETLCS, | TiNbKK1
nicnsa Uboro BUMKHITB .

EKCMNYATAUIA TA TEXHIYHE OBCIYTOBYBAHHA

nepen syﬂb-HKMM BCTaHOBJIEHHAM, HanawTyBaHHAM, PeMOHTOM
abo ekcnnyarallicto Bia'eaHaTe WHYP XUBMEHHA Bif PO3eTKHU.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA 36EPIFAHHSA

e PekoMeHOyeTbCS 4MCTUTU Mpunag  BiApady Micrns  KOXHOro
BUKOPUCTaHHS!.

e He BukopucTOBYITE ANS YMLLEHHS BoAy a60 iHLWi piauHW.

e YucTiTb NpuCTpiN LWiTKOo abo NpoAyBaHHAM CTUCHEHUM MOBITPSIM
nig HW3bKMM TUCKOM. He BUKOPWUCTOBYITE Muiodi 3acobu abo
PO3UMHHWKM, OCKiNbKW BOHWU MOXYTb MOLIKOAUTMW NNacTUKOBI AeTani.

e PerynsipHo ounLaiiTe BEHTUNALHI OTBOPM B KOPNYCi ABUryHa, 106
3anobirT neperpiBaHHIO NPUCTPOIO.

HeBU3HaYeHiCTb BUMIiptoBaHHS). Bibpauis, sky BUNpOMiHIOE NpUCTPIN,
OMUCYETBCS 3HAYEHHSIM BiGPOMPUCKOPEHHST am) (, Ae K nosHavae
HEBW3HAYEHICTb BUMipPIOBaHHS).

3asBneHui piseHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa, piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI
Lw(a) i 3Ha4eHHs BIGPONPUCKOPEHHS ag) Bynu BUMIpsHI BiANOBIAHO 40
EN  62841-1:2015. 3a3HayeHun piBeHb  Bibpauii  anMoxHa
BUKOPWCTOBYBATW A1 MOPIBHSHHA 0GnajHaHHA Ta Ansi nonepeaHboi
OLiHKW BNnvBY BiGpaLlii.

3asHaveHwii piBeHb BiOpauii € penpe3eHTaTVBHUM nuwe Ans
OCHOBHOIO BUKOPUCTaHHA obnagHaHHs. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCA ANA iHWMX Lined abo 3 iHwumuM pobounmm
iHCTpymMeHTamu, piBeHb BibGpauii mMoxe 3MmiHMTMCA. Ha niaBulieHHs
piBHsi Bibpauii BnnuBae HepocTaTHe abo 3aHaATO pifdKicCHE TeXHiuHe
o6CrnyroByBaHHsi MpUCTPOl0. HaBeaeHi BWlle NPUHYMHU  MOXYTb
npu3BecTv [0 MiABWLEHOTo BRNMMBY BibpaLii NpoTsromMm ycboro
po6oyoro nepioay.

[Onsa TouyHoi ouiHkM BNNuBY BiGpauii HeoGxiAHO BpaxoByBaTH
nepioau, KONU NPUCTPiN BUMKHEHUIA abo Konu BiH YBIMKHEHWW,
ane He BUKOPUCTOBYETLCA Ansi po6oTu. Konu Bci hakTopu TouHO
OuiHeHi, 3aranbHUi piBeHb BiGpaLii MoXe B6YTU 3HAYHO HUXKYUM.
LWo6 3axucTuty kopucTyBava Bif BNNuBY BiOpaLlii, HEOGXIAHO BXWUTU
[OfaTKoBMX — 3axopiB  6esneku, TakMx SK  UMKIIMHE  TeXHiuHe
obcnyroByBaHHA BepcTaTta Ta poboymx iHCTPYMeEHTIB, 3abe3neyeHHs
HarnexHoi TemnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisadis npaui.

3AXUCT HABKOJIMLLUHbOIO CEPEQOBULLA

BupoGK 3 eneKTPUYHUM MPUBOIOM HE MOXHA BUKWAATM PasoM 3
nobyToBMMM Bigxoaamu, X cnig nepegaBatM Ha yTunizauio y
BiANOBIAHI UeHTpW. [ns oTpuMaHHs iHcopmaLii npo yTunisauio
3BEpHITLCS [0 npopjasus Bupoby abo micuesoi  Bnagw.
BignpalboBaHe enekTpuuHe Ta enekTPOHHE OBGnagHaHHA MICTUTbL
PEYOBMHHU, SIKi HE € ekonoriyHo GesneyHnmun. ObnagHaHHs, sike He
nepepoGnseThesl,  CTAaHOBWTL  MOTEHUiiHY  3arpody  Ans
HaBKOMMLIHBOTO CEpPEe/IoBULLA Ta 3[10POB's NIoAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa 3
MicuesHaxompkeHHsM y Bapiuasi, ul. MorpaHuyKka 2/4 (aani - "GTX MNonbLuya") nosigomnse,
LLO BCi @BTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani - "TociBHUK"), Bkntovatoum, cepen
iHLLOrO, iforo TekcT, chotorpadpii, cxemu i T.4., 3axuuieHi. Bci aBTopckbki npasa Ha aMicT
UBOro nocibHuka (aani - "MociGHMK"), BKMKOYaloun, 30kpema, 1oro TekcT, cotorpadii,
CXeMW, MarioHK1, a TaKoX WOoro KOMMo3uuilo, Hanexatb BukniouHo GTX Poland i
nignsraloTb NPaBOBOMY 3axWCTy BiANOBIiAHO Ao 3akoHy BiA 4 motoro 1994 p. "Tpo
aBTOpCbKe MpaBo i CyMikHi npaBa” (To6To 3akoHoaaBuKiA BicHUk 2006 p. Ne 90, nos. 631,



3 HacTynHUMK 3miHamu). KonitoBaHHs1, 06po6ka, nybnikaLlisi, MoaudikaLlist 3 KoMepLiiiHo
MeToto BCboro MocibHWKa, @ Takox Moro okpemmx enemeHTis 6e3 nucemoBoi aroaun GTX
Poland cyBopo 3aGopoHeHO i MOXe NpU3BECTU [0 LMBIMbHOI Ta KPUMIHAMBHOT
BIANOBIAANbLHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SANDER ORBITAL
59G326
NOTA: INAINTE DE A UTILIZA UNEALTA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA PENTRU SLEFUITORUL ORBITAL

Tineti unealta electrica de suprafetele sale izolate, deoarece
suprafata de slefuire poate intra in contact cu propriul sau fir.
Deteriorarea firului "sub tensiune" poate avea ca rezultat faptul ca
partile metalice expuse ale uneltei electrice devin "sub tensiune” si
pot electrocuta operatorul.

La slefuirea suprafetelor din lemn si metal, de exemplu vopsite cu
vopsele pe baza de plumb, se pot genera prafuri nocive/toxice.
Contactul sau inhalarea acestor pulberi poate pune in pericol
sanatatea operatorului sau a trecatorilor. Trebuie utilizat echipament
de protectie individuala adecvat, cum ar fi aparate de respirat, ochelari
de protectie. Trebuie conectat un sistem de aspirare a prafului.

INAINTE DE A UTILIZA SLEFUITORUL

o Tineti bine slefuitorul cu ambele méini in timpul utilizarii.

o finainte de a porni slefuitorul, asigurati-vé ca smirghelul nu atinge
materialul de prelucrat.

« Tnainte de a porni slefuitoarea, asigurati-va c& smirghelul este bine
fixat si ca parghiile de prindere a hartiei sunt in pozitia de prindere a
hartiei.

« Nu atingeti partile slefuitorului care sunt in miscare.

* Nu lasati slefuitoarea jos dupé ce ati oprit-o inainte ca piesele sale
n miscare s se fi oprit.

« Folositi 0 masca de protectie daca se produce praf in timpul slefuirii.
Praful de la slefuirea suprafetelor vopsite cu vopsea cu plumb, a
anumitor tipuri de lemn si metal este nociv.

* Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre intr-o incapere in
care vopseaua care contine compusi ai plumbului este indepartata
cu o slefuitoare.

e Nu méncati, nu beti si nu fumati intr-o incépere in care vopseaua
care contine compusi ai plumbului este indepartata cu o slefuitoare.

« Trebuie evitata utilizarea de cabluri prelungitoare lungi.

ATUNCI CAND UTILIZATI UN SLEFUITOR

« Purtati intotdeauna antifoane de protectie impotriva zgomotului si un
aparat respirator atunci cand lucrati cu slefuitorul.

o Slefuitorul nu este potrivit pentru lucrul in mediu umed.

o TInainte de a conecta slefuitorul la retea, verificati daca butonul de
comutare nu este in pozitia pornit.

o Tineti intotdeauna cablul de alimentare al aparatului departe de
partile mobile ale slefuitorului.

* Folositi ochelari de protectie sau ochelari de protectie atunci cand
folositi polizorul deasupra capului operatorului.

e Atunci cand manevrati polizorul, nu exercitati asupra acestuia o
presiune excesiva care ar putea provoca oprirea polizorului.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii masurilor de siguranta
si a masurilor suplimentare de protectie, exista intotdeauna un risc
de ranire reziduala in timpul functionarii.

CONSTRUCTIE Sl UTILIZARE PREVAZUTA

Polizoarele oscilante sunt unelte electrice portabile cu izolatie din clasa
Il. Maginile sunt actionate de un motor monofazat cu comutator.
Slefuitorul orbital este conceput pentru slefuirea si lustruirea
suprafetelor din lemn, metal, plastic si alte materiale similare, folosind
hartie abraziva de gradatie corespunzatoare. Datorita utilizarii unor
picioare de lucru de diferite forme, aceasta permite lucrul chiar si in
locuri greu accesibile. Domeniile de utilizare includ executarea de
lucrari de renovare si de constructii, precum si toate lucréarile din
domeniul activitatii independente a amatorilor (DIY).

Polizorul nu trebuie utilizat pentru slefuirea materialelor care contin
magneziu, azbest sau suprafete acoperite cu gips.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea urmatoare se refera la componentele masinii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Arc de prindere a hartiei abrazive
2.Regulator de viteza

3.Maner suplimentar

4.Comutator

5.Maner principal

6.Recipient pentru praf

7.0Orificiu de extragere a prafului

8.Picior de lucru

9.Arc de prindere a hartiei de slefuit

* Pot aparea diferente intre ilustratie si produs.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:
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1.ATENTIE: Luati masuri speciale de precautie!

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acestea!

3.A doua clasa de protectie.

4.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca impotriva prafului).

5.Scoateti aparatul din priza inainte de reparatii.

6.Utilizati imbracaminte de protectie.

7 Protejati unealta de umezeala.

8.Tineti copiii departe de unealta.

9. Marca de certificare EAC.

10. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

ALEGEREA HARTIEI DE SLEFUIT

Hartia de smirghel cu granulatie mai grosiera este potrivita pentru

degrosarea maijoritatii materialelor, iar héartia cu granulatie mai fina este

utilizata pentru lucrérile de finisare.

e Atunci cand suprafata nu este nivelata, incepeti cu hartie cu
granulatie grosiera si continuati pana cand suprafata este uniforma.

e Apoi, utilizati hartie cu granulatie medie pentru a indeparta orice
urme ramase dupa lucrul cu hartie cu granulatie grosiera.

e in final, utilizati hartie cu granulatie fina pentru operatiunea de
finisare.

APLICAREA HARTIEI DE SLEFUIT
Slefuitorul are un tampon de slefuit de tip Velcro, care permite
schimbarea rapida si usoara a hartiei de slefuit.

Utilizati hartie abraziva perforata, astfel incat praful sa poata ajunge

la sistemul de aspirare a prafului prin orificiile din piciorul de lucru.

inainte de fiecare schimbare a hartiei de slefuit, curatati piciorul de

slefuit prin indepartarea prafului si a oricaror resturi de pe picior,

folosind o perie sau o perie, de exemplu.

Slefuitorul are cleme pentru fixarea hartiei abrazive la picior.

e Selectati gradatia hartiei de slefuit potrivita pentru lucrarea
planificata.

o Frecati partea neteda a hartiei de o margine, de ex. o masa, pentru
a o inmuia.

« Slabiti clemele hartiei de slefuit fig. A9.

* Asezati hartia de slefuit pe piciorul de slefuire fig. A8.

e Asigurati-va ca orificiile din hartia de smirghel si piciorul de smirghel
sunt complet aliniate.

o Indoiti ambele capete ale hartiei de smirghel peste marginile
piciorului de smirghel fig. Al.

e Strangeti clemele care tin hartia de smirghel fig. A9.

e Asigurati-va ca hartia abraziva este bine prinsa.

Hartia de slefuit trebuie sa se potriveasca bine pe piciorul maginii de
slefuit. Nu trebuie sa existe slabiciune. Daca hartia se smulge in



timpul slefuirii, trebuie eliminata slabiciunea, ceea ce va prelungi
considerabil durata de viata a benzii de hartie abraziva montate.

EXTRAGEREA PRAFULUI

Slefuitoarea orbitald este echipatd cu un recipient pentru colectarea

prafului, pentru a mentine curata suprafata de lucru.

e Introduceti suportul recipientului pentru praf fig. A6 in orificiul de
aspirare a prafului fig. A7.

« Verificati daca recipientul de praf este bine asezat pe orificiul de
aspirare a prafului tragand usor de recipientul de praf

Functionarea si intretinerea slefuitorului
PORNIRE / OPRIRE

Tensiunea retelei trebuie sa corespunda tensiunii specificate pe
placuta cu caracteristicile slefuitorului.

Pornirea - comutati comutatorul de pornire/oprire n pos. |, fig. C2.
Deconectarea - comutati comutatorul (fig. C) in pos. I, fig. C1.

FUNCTIONAREA CU SLEFUITORUL ORBITAL

« Slefuitorul este echipat cu reglarea vitezei fig. A2 care face posibila
modificarea intensitatii de lucru. Rotirea butonului de reglare a
vitezei in directia MIN fig. D3 scade viteza, rotirea butonului in
directia MAX fig. D4 o creste, iar intensitatea lucrului creste.

o Intreaga suprafata de slefuire a piciorului de lucru trebuie sa se
sprijine pe suprafata piesei in timpul functiondrii.

* Aplicati o presiune moderata asupra slefuitorului, deplasandu-I peste
piesa de prelucrat intr-o miscare de rotatie, fie transversal, fie
longitudinal.

e Hartia abrazivd cu granulatie grosiera trebuie utilizata pentru
slefuirea grosiera, iar cea cu granulatie fina pentru finisare. Cel mai
bine este sa selectati tipul de hartie abraziva prin incercare si eroare.

e La finisarea slefuirii, reduceti presiunea asupra slefuitorului si
ridicati-| deasupra suprafetei de slefuit si abia apoi opriti-I.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza inainte de a efectua orice
instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

« Este recomandat sa curatati aparatul imediat dupa fiecare utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

e Curatati aparatul cu o perie sau sufland cu aer comprimat de joasa
presiune. Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece
acestia pot deteriora piesele din plastic.

e Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea aparatului.

e Daca apar scantei excesive pe colector, dispuneti verificarea starii
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

* Depozitati intotdeauna unitatea intr-un loc uscat, ferit de indemana
copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau
crapate trebuie inlocuite imediat. Intotd: 1a inlocuiti ambele perii
in acelasi timp.

Numai o persoana calificata trebuie sa inlocuiasca periile de carbon
folosind piese originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

DATE DE CLASIFICARE
Slefuitor orbital aleatoriu 59G326

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 260 W
Lungimea cablului de alimentare 23 m

Interval de viteza fara sarcina 7000-13000 min”
1

Dimensiunea placutei de slefuit 90x187 mm
Clasa de protectie 1l
Clasa de protectie IP IPX0
Greutate 2 kg
Anul de productie 2025

59G326 indica atét tipul, cat si denumirea masinii
DATE PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

10

an= 12,1 m/s?K=1,5

Valoarea acceleratiei vibratiilor
m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de zgomot emis de unitate este descris prin: nivelul de presiune
acustica emisa Lpasi nivelul de putere acusticd Lw) unde K este
incertitudinea de masurare). Vibratia emisa de unitate este descrisa prin
valoarea acceleratiei vibratiei a) unde K reprezinta incertitudinea de
masurare).

Nivelul de presiune acustica raportat Lpa, nivelul de putere acustica
Lwasi valoarea acceleratiei vibratiilor anau fost masurate in conformitate
cu EN 62841-1:2015. Nivelul de vibratii raportat anpoate fi utilizat pentru
compararea echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii
la vibratii.

Nivelul de vibratii declarat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a echipamentului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea
insuficientd sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai
sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de
lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa
se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau in
care este pornitd, dar nu este utilizata pentru lucru. Atunci cand
toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica a masinii

si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii adecvate a mainilor si
organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
N Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreunad cu
; deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la instalatii
adecvate. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locald pentru
™ ] |informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si
electronice contin substante care nu sunt ecologice. Echipamentele
care nu sunt reciclate reprezinta o amenintare potentiala la adresa
mediului si a sénatatii umane.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare "GTX Polonia ")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele etc., sunt
rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul
protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificérile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. Z 0.0. Spk.,
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02-285 Varsovia

Produs: Polizor oscilant

Model: 59G326

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmétoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU.

Si este in conformitate cu cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Aceasta declaratie se referd numai la masina asa cum a fost introdusa
pe piata si nu acopera componentele

adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizata s& intocmeasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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IEC 61000-3-
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Pawet Kowalski

Reprezentant de calitate al companiei GTX Polonia
Varsovia, 2022-05-11

AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

ORBITAL SANDER
59G326
MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A HASZNALATI
UTASITAST, ES ORIZZE MEG KESOBBI HASZNALATRA.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ ORBITALIS
CSISZOLOGEPHEZ

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt feliileteinél fogva, mivel
a csiszolofeliilet érintkezhet a sajat vezetékével. A "fesziiltség alatt
allo" vezeték sériilése azt eredményezheti, hogy az elektromos
szerszam szabadon lévé fém részei “fesziiltség alatt" allnak, és
aramiitést okozhatnak a kezel6nek.

Fa- és fémfelliletek, pl. 6lomalapu festékkel festett felliletek
csiszolasakor karos/mérgezé por keletkezhet. Az ilyen porral valé
érintkezés vagy annak belélegzése veszélyeztetheti a kezel6 vagy a
kozelben tartdzkodok egészségét. Megfelels egyéni védofelszerelést,
példaul légzokésziiléket, védészemiiveget kell hasznalni. Porelszivo
rendszert kell csatlakoztatni.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA ELOTT

e A csiszolégépet hasznalat kdzben mindkét kezével biztonsagosan
fogja meg.

e A csiszologép bekapcsolasa elétt gyézédjon meg arrdl, hogy a
csiszolopapir nem ér a megmunkalandé anyaghoz.

e A csiszolégép bekapcsolasa elétt gyézédjon meg arrdl, hogy a
csiszolopapir biztonsagosan rogzitve van, és hogy a papirrégzité
karok a papirrégzité allasban vannak.

* Ne érintse meg a csiszolégép mozgasban |évé részeit.

* Kikapcsolas utan ne tegye le a csiszologépet, miel6tt annak mozgd
részei megalltak volna.

e Hasznaljon védémaszkot, ha csiszolas kdzben por keletkezik. Az
Slomfestékkel festett feliiletek, bizonyos fafajtak és fémek
csiszolasabdl szarmazé por karos.

e Terhes nék és gyermekek ne menjenek olyan helyiségbe, ahol
csiszolégéppel dlomvegylleteket tartalmazoé festéket tavolitanak el.

e Ne egyen, igyon vagy dohanyozzon olyan helyiségben, ahol
csiszologéppel 6lomvegyiileteket tartalmazé festéket tavolitanak el.

o Kertilni kell a hosszu hosszabbitd vezetékek hasznalatat.

CSISZOLOGEP HASZNALATAKOR

e A csiszolégéppel végzett munka sordan mindig viselijen zajvédd
flilvédét és légzdkésziiléket.

* A csiszolégép nem alkalmas nedves munkavégzésre.

* Mielbtt a csiszologépet a haldzatra csatlakoztatja, ellenérizze, hogy
a kapcsolégomb nincs-e bekapcsolt allapotban.

* A gép tapkabelét mindig tartsa tavol a csiszolégép mozgé részeitdl.

e Hasznaljon véddszemiiveget vagy védészemiiveget, amikor a
csiszologépet a kezeld feje folott kezeli.

e A csiszologép kezelése soran ne gyakoroljon tulzott nyomast a
csiszologépre, amely a csiszologép leallasat okozhatja.

FIGYELMEZTETES: A késziiléket beltéri hasznalatra szantak.

Az eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és
a tovabbi véddintézkedések alkalmazasa ellenére a miikodtetés
soran mindig fennall a maradék sériilés veszélye.

FELEPITES ES RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az oszcillalo koszorligépek |l. osztalyu szigeteléssel rendelkezd kézi
erégépek. A gépeket egyfazisi kommutatoros motor hajtjia. Az
orbitalcsiszolét fa, fém, milanyag és mas hasonl6 anyagok feliileteinek
csiszoldsara és polirozasara tervezték, megfelel6 osztalyozasu
csiszolépapirral. A kilénb6zé alaki munkaldbak hasznalatanak
kdszonhetéen a nehezen hozzaférheté helyeken is lehetévé teszi a
munkat. Felhasznalasi terliletei kozé tartozik a felujitasi és épitési
munkak elvégzése, valamint az 6nallé amatdér tevékenység (DIY)
teriiletén végzett valamennyi munka.

A csiszologép nem hasznalhaté magnéziumtartalmi anyagok,
azbeszt vagy gipsszel bevont feliiletek csiszolasara.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
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Az alabbi szamozas a gépnek a jelen kézikdnyv grafikus oldalain
lathat6 alkatrészeire vonatkozik.

1.Csiszolépapir befogd rugd

2.Sebességszabalyoz6

3.Kiegészité fogantyu

4. Kapcsold

5.F6 fogantyu

6.Porgyijté tartaly

7.Porelszivé nyilas

8.Munkalab

9.Csiszolépapir befogd rugd

* Az illusztracié és a termék kozott eltérések eldfordulhatnak.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA:

fﬁ/I\Dm
ARG

5
9 10

1.FIGYELEM: Kilonleges 6vintézkedések betartasa!

2.0lvassa el a kezelési utmutatdt, tartsa be az abban szerepld
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Masodik védelmi osztaly.

4.Viselien egyéni véddfelszerelést (védészemiveg, fllvéds, porvédd
maszk).

5.Javitas el6tt huzza ki a készliléket a haldzatbol.

6.Hasznaljon védéruhazatot.

7.Védje a szerszamot a nedvességtdl.

8.Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

9. EAC tanusitasi jel.

10. Ukran piaci tanusitasi jel.

ELOKESZITES A MUNKAHOZ

CSISZOLOPAPIR KIVALASZTASA

A durvabb szemcseméretii csiszoldpapir a legtdbb anyag érdesitésére

alkalmas, a finomabb szemcseméretli papirt pedig a befejezd

munkakhoz hasznaljak.

e Ha a feliilet nem egyenletes, kezdje durva szemcsés papirral, és
folytassa, amig a felllet egyenletes nem lesz.

e Ezutan a durva szemcsés papirral végzett munka utan visszamaradt
nyomok eltavolitdsahoz hasznaljon kézepes szemcsés papirt.

* Végiil finom szemcsés papirt hasznaljon a befejezé muvelethez.

CSISZOLOPAPIR ALKALMAZASA

A csiszologép tépdzaras csiszolépapirral rendelkezik, amely lehetévé
teszi a csiszoldpapir gyors és egyszeri cseréjét.

Hasznaljon perforalt csiszol6papirt, hogy a por a munkalabon lévé

lyukakon keresztiil eljuthasson a porelszivé rendszerbe. Minden

csiszolopapircsere el6tt tisztitsa meg a csiszoldlabat ugy, hogy

példaul kefével vagy kefével eltavolitia a port és az esetleges

tormeléket a labrol.

A csiszolégép a csiszolépapirnak a labhoz valé régzitésére szolgald

bilincsekkel rendelkezik.

e Valassza ki a tervezett munkanak megfelel6 csiszolépapir-
osztalyozast.

e Dorzsélje a papir sima oldalat egy élhez, pl. egy asztalhoz, hogy
megpuhuljon.

* Lazitsa meg a csiszolopapir bilincseket abra. A9.
Helyezze a csiszol6papirt a csiszoldlabra (A8. abra).

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldpapir és a csiszoldlab furatai
teliesen egy vonalban vannak.

e Hajtsa a csiszolopapir mindkét végét a csiszolélab A1 abra szerinti
széleire.

e Huzza meg a csiszol6papirt tartd bilincseket, abra. A9.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolépapir biztonsagosan van
rogzitve.



A csiszol6papirnak szorosan kell illeszkednie a csiszol6gép labara.

Nem szabad, hogy laza legyen. Ha a papir csiszolas kozben

kihuzédik, a lazasagot meg kell u ni, ami jelentd

megh bbitja a fel It csiszolopapircsik élettartamat.

PORELSZIVAS

Az orbitélis csiszolégép a munkafelllet tisztan tartdsa érdekében

porgyjté edénnyel van felszerelve.

e Helyezze be a portartdly tartojat abra. A6 a porelszivd nyilasba,
abra. A7.

e Ellendrizze, hogy a portartaly biztonsagosan Ul-e a porelszivo
nyilason, a portartalyra gyakorolt enyhe hizassal.

A csiszologép lizemeltetése és karbantartasa
BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A halozati feszilltségnek meg kell
teljesitménytablajan megadott fesziiltségnek.
Bekapcsolas - kapcsolja a be-/kikapcsolét a pos. |, abra. C2.
Kikapcsolas - kapcsolja a kapcsolét (C abra) a poz. |, abra. C1.

MUKODES ORBITALIS CSISZOLOGEPPEL

e A csiszologép fordulatszam-szabalyozassal van felszerelve, abra.
A2, amely lehetévé teszi a munka intenzitasanak valtoztatasat. A
fordulatszam-szabalyozé gombot a MIN iranyba elforgatva az abra.
D3 iranyba forditva csokkenti a sebességet, a MAX iranyba forditva
pedig csokkenti a sebességet. D4 ndveli azt, és a munka intenzitasa
novekszik.

e A munkaldb teljes koszorifellletének a munkadarab feliiletén kell
nyugodnia a munka kézben.

e Mérsékelt nyomast gyakorolion a csiszoléra, forgémozgassal
mozgatva azt a munkadarab felett, akar keresztiranyban, akar
hossziranyban.

e Adurva csiszolashoz durva szemcsés csiszoldpapirt kell hasznalni,
a finomszemcsés csiszolashoz pedig finom szemcsés papirt. A
csiszolopapir tipusat a legjobb, ha prébalgatassal és tévedéssel
valasztja ki.

e A csiszolas befejezésekor csokkentse a csiszologép nyomasat, és
emelje a csiszolandd fellilet f6lé, és csak ezutan kapcsolja ki.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Minden telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt hiizza ki a
halézati kabelt a halozati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziléket minden hasznalat utdn azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

« Tisztitsa meg a késziiléket kefével vagy alacsony nyomasu sritett
levegdével torténd fujassal. Ne hasznaljon tisztitdszereket vagy
olddszereket, mivel ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, ellendriztesse a
motor szénkeféinek allapotat szakképzett személlyel.

e A késziiléket mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen
helyen tarolja.

A SZENKEFEK CSEREJE
Az elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy megrepedt

motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét
egyszerre cserélje ki.

felelnie a csiszolo

csak [ ti ki eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

A hibakat a gyartd altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.
ADATOK

A szénk személy c:

59G326 véletlenszerii orbitalis csiszolégé:p

Par t Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 260 W
A tapkabel hossza >3 m

Terheletlen fordulatszam-tartomany 7000-13000
perc?

A csiszolépad mérete 90x187 mm

Védelmi osztaly 1l

Védelmi osztaly IP IPX0

Suly 2kg

Gyartasi év 2025

Az 59G326 jeldli a tipust és a gép megnevezését is.
ZAJ- ES REZGESI ADATOK
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Hangnyomasszint Lpa= 87 dB(A) K= 3
dB(A

Hangteljesitményszint Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)
an= 12,1 m/s’K=1,5

m/s?

Rezgésgyorsulas értéke

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A készllék altal kibocsatott zajszintet a kovetkezdkkel irjuk le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lw(a) @hol
K a mérési bizonytalansag). Az egység altal kibocsatott rezgést az a)
(@hol K a mérési bizonytalansagot jeldli) rezgésgyorsulasi érték irja le.
A bejelentett Lpahangnyomasszintet, az Lwahangteljesitményszintet és
az anrezgésgyorsulasi értéket az EN 62841-1:2015 szabvany szerint
mérték. A bejelentett anrezgésszint a berendezések
Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicid elb6zetes értékelésére
hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a berendezés elsédleges hasznalatara
jellemz6. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a késziilék elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartdsa. A fenti okok a telies munkaidé alatt
megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A vibraciés expozicio pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha minden
tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicio jelentésen
alacsonyabb lehet.

A felhasznaldnak a vibracié hatasaitél valé védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkozok ciklikus karbantartdsa, a megfelelé kézhémérséklet
védelme és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egytt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitdsra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért forduljon a termék forgalmazdjahoz vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratok. A
nem Ujrahasznositott berendezések potencialis veszélyt jelentenek a
koérnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy a
kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve
tobbek kdzott a szoveget, a fényképeket, a diagramokat stb. fenntartva. A jelen kézikényv
(a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalméanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikdnyv dsszetételét,
kizérélag a GTX Poland tulajdonat képezi, és a szerzéi jogrél és szomszédos jogokrol
sz0l6, 1994. februdr 4-i térvény (azaz a moédositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631.
pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének és egyes elemeinek
méasolasa, feldolgozasa, kbzzété kere i célu mo itisa a GTX Poland irdsos
hozzajarulasa nélkiil szigorGian tilos, és polgari és biintetSjogi feleldsségre vonast
eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k,

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Termék: A termék a kovetkezd Oszcillalé kdszori

Modell: 59G326

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége mellett
adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:

Gépekrél szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.

Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; |IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett
alkatrészekre.

A miszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban illetdséggel
rendelkezd személy neve és cime:

Alairva a kovetkezd nevében:



GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4
02-285 Varsd

T Fal i
Pawet Kowalski
A GTX Poland vallalat minéséglgyi képviseldje
Varso, 2022-05-11

(Im
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SABBIATORE ORBITALE
59G326
NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI E CONSERVARLE
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LA LEVIGATRICE ORBITALE

Tenere I'elettroutensile per le superfici isolate, poiché la superficie di
levigatura puo entrare in contatto con il proprio filo. |l
danneggiamento del filo "sotto tensione” puo far si che le parti
metalliche esposte dell'elettroutensile diventino "sotto tensione" e
possano fulminare I'operatore.

Quando si carteggiano superfici in legno e metallo, ad esempio
verniciate con vernici a base di piombo, si possono generare polveri
nocive/tossiche. Il contatto o I'inalazione di tali polveri pud mettere a
rischio la salute dell'operatore o degli astanti. E necessario utilizzare
dispositivi di protezione individuale adeguati, come respiratori e
occhiali di sicurezza. E necessario collegare un sistema di aspirazione
delle polveri.

PRIMA DI USARE LA LEVIGATRICE

« Durante l'uso, tenere la levigatrice con entrambe le mani.

* Prima di accendere la levigatrice, accertarsi che la carta abrasiva
non tocchi il materiale da lavorare.

* Primadiaccendere la levigatrice, accertarsi che la carta abrasiva sia
fissata saldamente e che le leve di bloccaggio della carta siano in
posizione di bloccaggio.

* Non toccare le parti della levigatrice in movimento.

« Non riporre la levigatrice dopo averla spenta prima che le sue parti
in movimento si siano fermate.

e Utilizzare una maschera protettiva se si genera polvere durante la
levigatura. La polvere generata dalla levigatura di superfici verniciate
al piombo, di alcuni tipi di legno e di metallo & nociva.

e Le donne incinte e i bambini non devono entrare in una stanza in cui
la vernice contenente composti di piombo viene rimossa con una
levigatrice.

« Non mangiare, bere o fumare in un locale in cui viene rimossa con
una levigatrice la vernice contenente composti di piombo.

e Evitare l'uso di prolunghe lunghe.

QUANDO SI USA UNA LEVIGATRICE

e Indossare sempre cuffie antirumore e un respiratore quando si
lavora con la levigatrice.

* La levigatrice non & adatta per lavori ad umido.

* Prima di collegare la levigatrice alla rete elettrica, verificare che il
pulsante di accensione non sia in posizione on.

* Tenere sempre il cavo di alimentazione della macchina lontano dalle
parti mobili della levigatrice.

e Utilizzare occhiali o maschere di protezione quando si utilizza la
smerigliatrice sopra la testa dell'operatore.

* Quando si maneggia la smerigliatrice, non esercitare una pressione
eccessiva sulla smerigliatrice che potrebbe causarne l'arresto.

ATTENZIONE: L'apparecchio & destinato al funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante la struttura intrinsecamente sicura, l'uso di misure di
sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste sempre il
rischio di lesioni residue durante il funzionamento.

COSTRUZIONE E USO PREVISTO

Le smerigliatrici oscillanti sono utensili elettrici portatili con isolamento
di Classe Il. Le macchine sono azionate da un motore monofase a
commutazione. La levigatrice orbitale & progettata per levigare e
lucidare superfici di legno, metallo, plastica e altri materiali simili,
utilizzando carta abrasiva di gradazione appropriata. Grazie all'utilizzo
di piedini di lavoro di varie forme, consente di lavorare anche in punti
difficili da raggiungere. Gli ambiti di utilizzo comprendono I'esecuzione
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di lavori di ristrutturazione e costruzione, nonché tutti i lavori nel campo
dell'attivita amatoriale indipendente (DIY).

La smerigliatrice non deve essere utilizzata per smerigliare materiali
contenenti magnesio, amianto o superfici rivestite di gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti della macchina
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.

1.Molla di bloccaggio della carta abrasiva

2.Regolatore di velocita

3.Impugnatura supplementare

4.Interruttore

5.Impugnatura principale

6.Contenitore della polvere

7.Porta di estrazione della polvere

8.Piede di lavoro

9.Molla di bloccaggio della carta abrasiva

* Possono verificarsi differenze tra l'illustrazione e il prodotto.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI:

il
i 2 3 4
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1.ATTENZIONE: prendere particolari precauzioni!

2.Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le condizioni
di sicurezza in esse contenute!

3.Seconda classe di protezione.

4.Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezione per le orecchie, maschera antipolvere).

5.Scollegare I'unita prima della riparazione.

6.Utilizzare indumenti protettivi.

7.Proteggere 'utensile dall'umidita.

8.Tenere i bambini lontani dall'utensile.

9. Marchio di certificazione EAC.

10. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

PREPARAZIONE AL LAVORO

SELEZIONE DELLA CARTA ABRASIVA

La carta vetrata a grana piu grossa € adatta per la sgrossatura della

maggior parte dei materiali, mentre quella a grana piu fine si usa per i

lavori di finitura.

¢ Quando la superficie non & piana, iniziare con carta a grana grossa
e continuare finché la superficie non € uniforme.

e Quindi, utilizzare carta a grana media per rimuovere le tracce
lasciate dopo aver lavorato con la carta a grana grossa.

« Infine, utilizzare la carta a grana fine per I'operazione di finitura.

APPLICAZIONE DELLA CARTA ABRASIVA
La levigatrice & dotata di un platorello in velcro che consente di sostituire
la carta abrasiva in modo rapido e semplice.

Utilizzare carta abrasiva perforata in modo che la polvere possa

raggiungere il sistema di aspirazione attraverso i fori del piede di

lavoro. Prima di ogni cambio di carta abrasiva, pulire il piedino di

levigatura rimuovendo la polvere e gli eventuali residui dal piedino,

ad esempio con una spazzola o un pennello.

La levigatrice & dotata di morsetti per fissare la carta abrasiva al piede.

* Selezionare la gradazione di carta abrasiva adatta al lavoro previsto.

e Strofinare il lato liscio della carta contro un bordo, ad esempio un
tavolo, per ammorbidirla.

« Allentare i morsetti della carta abrasiva fig. A9.

« Posizionare la carta abrasiva sul piedino di levigatura fig. A8.

e Assicurarsi che i fori della carta abrasiva e del piedino siano
completamente allineati.

e Piegare entrambe le estremita della carta abrasiva sui bordi del
piedino fig. Al.



« Serrare i morsetti che tengono la carta vetrata, fig. A9. A9.
* Assicurarsi che la carta abrasiva sia saldamente bloccata.

La carta abrasiva deve aderire perfettamente al piedino della
levigatrice. Non deve essere allentata. Se la carta si sfila durante la
levigatura, & necessario eliminare I'allentamento, che prolunghera
notevolmente la durata della striscia di carta abrasiva montata.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La levigatrice orbitale & dotata di un contenitore per la raccolta della

polvere, al fine di mantenere pulita la superficie di lavoro.

« Inserire il supporto del contenitore della polvere fig. A6 nell'apertura
di aspirazione della polvere fig. A7.

e Controllare che il contenitore della polvere sia saldamente inserito
nella porta di aspirazione tirando leggermente il contenitore della
polvere.

Funzionamento e manutenzione della levigatrice
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta della levigatrice.

Accensione - inserire l'interruttore di accensione/spegnimento in pos.
1, fig. C2.

Spegnimento - commutare l'interruttore (fig. C) in pos. |, fig. C1.

FUNZIONAMENTO CON LA LEVIGATRICE ORBITALE

e La levigatrice € dotata di regolazione della velocita fig. A2 che
consente di modificare l'intensita di lavoro. Ruotando la manopola di
regolazione della velocita in direzione MIN fig. D3 si diminuisce la
velocita, ruotando la manopola in direzione MAX fig. D4 la aumenta
e l'intensita di lavoro aumenta.

« Durante il funzionamento, l'intera superficie di levigatura del piede di
lavoro deve poggiare sulla superficie del pezzo.

« Applicare una pressione moderata sulla levigatrice, muovendola sul
pezzo con un movimento rotatorio, trasversale o longitudinale.

e La carta abrasiva a grana grossa deve essere utilizzata per la
levigatura grossolana e a grana fine per la finitura. E meglio
scegliere il tipo di carta abrasiva per tentativi.

* Quando si termina la lucidatura, ridurre la pressione sulla levigatrice
e sollevarla dalla superficie da lucidare e solo allora spegnere.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di
effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

« Siraccomanda di pulire I'apparecchio subito dopo ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire l'apparecchio con una spazzola o soffiando con aria
compressa a bassa pressione. Non utilizzare detergenti o solventi
che potrebbero danneggiare le parti in plastica.

* Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento dell'apparecchio.

* Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
le condizioni delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

e Conservare sempre l'unita in un luogo asciutto e fuori dalla portata
dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piti corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando parti originali.
Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

DATI RELATIVI

Levigatrice rotorbitale 59G326

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 260 W
Lunghezza del cavo di alimentazione 23 m

Gamma di velocita a vuoto 7000-13000 min”
1

Dimensioni del platorello 90x187 mm
Classe di protezione 1l
Classe di protezione IP IPX0
Peso 2 kg
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[Anno di produzione [ 2025 |
| 59G326 indica sia il tipo sia la designazione della macchina |
DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Valore di accelerazione delle an= 12,1 m/s’*K= 1,5

vibrazioni m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di rumore emesso dall'unita € descritto da: il livello di pressione
sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora Lwp) dove K &
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'unita sono descritte
dal valore di accelerazione delle vibrazioni apn @dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni ansono stati misurati in
conformitd alla norma EN 62841-1:2015. Il livello di vibrazioni
anriportato puo essere utilizzato per il confronto delle apparecchiature e
per la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni dichiarato & rappresentativo solo dell'uso primario
dell'apparecchiatura. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud
cambiare. Un livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. Le
ragioni sopra indicate possono determinare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui lI'unita & spenta o accesa
ma non utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori sono stimati
con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni pu6 essere
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, € necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la protezione di una
temperatura adeguata delle mani e una corretta organizzazione del
lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati a smaltire in strutture
adeguate. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al rivenditore
del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano una potenziale
minaccia per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito denominato
"Manuale"), compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, ecc. sono riservati. Tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito denominato "Manuale"),
compresi, a titolo esemplificativo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la
sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti alla
tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione,
la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli
elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati € possono
comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice oscillante

Modello: 59G326

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE come modificata dalla Direttiva
2015/863/UE.

Ed & conforme ai requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

IEC 61000-3-



La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
immessa sul mercato e non riguarda i componenti aggiunti dall'utente
finale o esegquiti da terzi.
aggiunti dall'utente finale o eseguiti da quest'ultimo successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nell'UE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Via Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

) r .

AL ey

Pawet Kowalski
Rappresentante della qualita della societa GTX Poland
Varsavia, 2022-05-11

(FR)
TRADUCTION DU MODE D'EMPLOI ORIGINAL

SANDER ORBITAL
59G326

NOTE AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ

ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET CONSERVEZ-LES

POUR REFERENCE ULTERIEURE.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE POUR LA PONCEUSE ORBITALE

Tenez I'outil électrique par ses surfaces isolées, car la surface de
meulage peut entrer en contact avec son propre fil. Si le fil sous
tension est endommaggé, les parties métalliques exposées de I'outil
électrique peuvent devenir sous tension et électrocuter I'opérateur.
Le pongage de surfaces en bois et en métal, par exemple peintes
avec des peintures a base de plomb, peut générer des poussiéres
nocives/toxiques. Le contact ou l'inhalation de ces poussiéres peut
mettre en danger la santé de I'opérateur ou des personnes présentes.
Des équipements de protection individuelle appropriés, tels que des
respirateurs et des lunettes de protection, doivent étre utilisés. Un
systéme d'extraction des poussieres doit étre raccordé.

AVANT D'UTILISER LA PONCEUSE

* Tenir fermement la ponceuse a deux mains pendant |'utilisation.

« Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le papier
de verre ne touche pas le matériau a travailler.

« Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le papier
de verre est bien fixé et que les leviers de serrage du papier sont en
position de serrage du papier.

« Ne pas toucher les parties de la ponceuse en mouvement.

* Ne posez pas la ponceuse aprés I'avoir éteinte avant que ses parties
mobiles ne se soient arrétées.

e Utilisez un masque de protection si le pongage génére de la
poussiére. Les poussiéres provenant du pongage de surfaces
peintes au plomb, de certains types de bois et de métaux sont
nocives.

* Lesfemmes enceintes et les enfants ne doivent pas entrer dans une
piéce ou la peinture contenant des composés de plomb est enlevée
a l'aide d'une ponceuse.

* Ne mangez pas, ne buvez pas et ne fumez pas dans une piéce ou
de la peinture contenant des composés de plomb est enlevée a
l'aide d'une ponceuse.

o L'utilisation de longues rallonges électriques doit étre évitée.

LORS DE L'UTILISATION D'UNE PONCEUSE

« Portez toujours des casques antibruit et un respirateur lorsque vous
travaillez avec la ponceuse.

e La ponceuse n'est pas adaptée aux travaux humides.

e Avant de brancher la ponceuse sur le secteur, vérifiez que le bouton
de l'interrupteur n'est pas en position de marche.

e Tenez toujours le cordon d'alimentation de la machine éloigné des
piéces mobiles de la ponceuse.

e Utilisez des lunettes de protection pour utiliser la ponceuse au-
dessus de la téte de I'opérateur.

« Lors de la manipulation de la meuleuse, n'exercez pas de pression
excessive sur la meuleuse qui pourrait provoquer son arrét.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

Malgré sa conception intrinsequement sire, I'utilisation de mesures
de sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque de blessure résiduelle pendant I'utilisation.

CONSTRUCTION ET UTILISATION PREVUE

15

Les meuleuses oscillantes sont des outils électriques portatifs dotés
d'une isolation de classe Il. Les machines sont entrainées par un
moteur a collecteur monophasé. La ponceuse orbitale est congue pour
poncer et polir les surfaces en bois, en métal, en plastique et autres
matériaux similaires, en utilisant du papier abrasif de la granulométrie
appropriée. Grace a lutilisation de pieds de travail de différentes
formes, elle permet de travailler méme dans des endroits difficiles
d'accés. Les domaines d'utilisation comprennent I'exécution de travaux
de rénovation et de construction, ainsi que tous les travaux effectués
par des amateurs indépendants (DIY).

La meuleuse ne doit pas étre utilisée pour meuler des matériaux
contenant du magnésium, de I'amiante ou des surfaces recouvertes
de platre.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation suivante se référe aux composants de la machine
représentés sur les pages graphiques de ce manuel.

1 Ressort de serrage du papier abrasif

. régulateur de vitesse

. poignée supplémentaire

. interrupteur

. poignée principale

. Récipient a poussiére

. Orifice d'extraction de la poussiére

8 Pied de travail

9. Ressort de serrage du papier abrasif

* Des différences entre l'illustration et le produit sont possibles.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES :

[

NO A WN

1 2 3 4
= )
(H | A
|

9 10

1.ATTENTION : Prenez des précautions particulieres !

2 .lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions
de sécurité qu'il contient !

3. deuxieme classe de protection.

4. porter des équipements de protection individuelle (lunettes de
protection, protections auditives, masque anti-poussiére)

5. débrancher I'appareil avant toute réparation.

6. utiliser des vétements de protection

7 Protéger l'outil de I'humidité.

8. tenir les enfants a I'écart de l'outil.

9. Marque de certification EAC.

10. Marque de certification du marché ukrainien.

PREPARATION DU TRAVAIL

CHOIX DU PAPIER ABRASIF

Le papier de verre a gros grain convient pour le dégrossissage de la

plupart des matériaux et le papier a grain plus fin est utilisé pour les

travaux de finition.

* Lorsque la surface n'est pas plane, commencez par utiliser du papier
a gros grain et continuez jusqu'a ce que la surface soit uniforme.

e Ensuite, utilisez du papier a grain moyen pour éliminer les traces
laissées par le papier a gros grain.

e Enfin, le papier a grain fin est utilisé pour la finition.

APPLICATION DU PAPIER ABRASIF
La ponceuse est équipée d'un patin de pongage de type Velcro, qui
permet de changer rapidement et facilement le papier abrasif.

Utilisez du papier abrasif perforé afin que la poussiére puisse
atteindre le systéeme d'extraction des poussiéres par les trous du
pied de travail. Avant chaque changement de papier abrasif, nettoyez
le pied de la ponceuse en enlevant la poussiére et tout débris du pied
a l'aide d'une brosse ou d'un pinceau, par exemple.

La ponceuse est équipée de pinces pour fixer le papier abrasif au pied.



« Choisissez la gradation du papier abrasif adaptée au travail prévu.

« Frotter le coté lisse du papier contre un bord, par exemple une table,
pour l'assouplir.

« Desserrer les pinces du papier abrasif fig. A9.

* Placez le papier de verre sur le pied de pongage fig. A8.

« Veillez a ce que les trous du papier de verre et du pied de pongage
soient parfaitement alignés.

* Repliez les deux extrémités du papier de verre sur les bords du pied
de pongage fig Al.

« Serrez les pinces qui maintiennent le papier de verre fig. A9.

e Assurez-vous que le papier de verre est bien serré.

Le papier de verre doit étre bien ajusté sur le pied de la ponceuse. Il
ne doit pas y avoir de jeu. Si le papier se détache pendant le pongage,
il faut éliminer le jeu, ce qui prolongera considérablement la durée de
vie de la bande de papier abrasif montée.

ASPIRATION DES POUSSIERES

La ponceuse orbitale est équipée d'un bac de récupération des

poussieres afin de maintenir le plan de travail propre.

e |Insérez le support du bac a poussiere fig. A6 dans lorifice
d'extraction de la poussiere fig. A7.

« Vérifiez que le bac a poussiere est bien en place sur l'orifice
d'extraction de la poussiere en tirant légerement sur le bac a
poussiere.

Fonctionnement et entretien de la ponceuse
MISE EN MARCHE / ARRET

La tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la ponceuse.

Mise en marche - basculer l'interrupteur marche/arrét en pos. |, fig.
C2.

Mise hors tension - basculer l'interrupteur (fig. C) en pos. |, fig. C1.

FONCTIONNEMENT AVEC LA PONCEUSE ORBITALE

e La ponceuse est équipée d'un régulateur de vitesse fig. A2 qui
permet de modifier l'intensité du travail. En tournant le bouton de
réglage de la vitesse dans le sens MIN fig. D3 diminue la vitesse,
en tournant le bouton dans le sens MAX fig. D4 l'augmente et
l'intensité du travail augmente.

e Toute la surface de pongage du pied de travail doit reposer sur la
surface de la piéce pendant I'opération.

« Appliquer une pression modérée sur la ponceuse, en la déplagant
sur la piéce dans un mouvement de rotation, soit transversalement,
soit dans le sens de la longueur.

e Le papier abrasif a gros grain doit étre utilisé pour le pongage
grossier et le papier a grain fin pour la finition. Il est préférable de
choisir le type de papier abrasif par essai et erreur.

e Lors du polissage final, réduisez la pression sur la ponceuse et
soulevez-la au-dessus de la surface a polir, puis éteignez-la.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant avant
d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou toute
opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

« Nettoyez I'appareil a I'aide d'une brosse ou en soufflant avec de I'air
comprimé a basse pression. N'utilisez pas de produits de nettoyage
ou de solvants qui pourraient endommager les piéces en plastique.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter que |'appareil ne surchauffe.

« Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des charbons du moteur par une personne qualifiée.

« Conservez toujours |'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

REMPLACEMENT DES CHARBONS

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), briilés ou

fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours

les deux balais en méme temps.

Seule une personne qualifiée peut remplacer les charbons en

utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé du

fabricant.

DONNEES D'EVALUATION

| Ponceuse orbitale aléatoire 59G326 ]
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Paramétre Valeur du

paramétre

Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 260 W
Longueur du cordon d'alimentation 23 m

Plage de vitesse a vide 7000-13000 min”
1

Dimension du plateau de pongage 90x187 mm
Classe de protection I}
Classe de protection IP IPX0
Poids 2kg
Année de production 2025

59G326 indique a la fois le type et la désignation de la
machine.
DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations an=12,1 ml252K= 1,5
m/s

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau de bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance acoustique
Lwa) ou K est l'incertitude de mesure). La vibration émise par I'appareil
est décrite par la valeur d'accélération de la vibration ap ou K
représente l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations anont été
mesurés conformément a la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de
vibration indiqué an) peut étre utilisé pour la comparaison des
équipements et pour |'évaluation préliminaire de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
principale de I'équipement. Si l'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut
changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par un
entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les raisons
susmentionnées peuvent entrainer une augmentation de I'exposition
aux vibrations pendant toute la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail.
Lorsque tous les facteurs sont estimés avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut étre considérablement
réduite.

Afin de protéger l'utilisateur des effets des vibrations, des mesures de
sécurité supplémentaires doivent étre mises en oceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la protection
d'une température adéquate des mains et une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a moteur électrique ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées. Contactez votre revendeur ou les autorités locales pour
obtenir des informations sur la mise au rebut. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement. Les
équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
potentielle pour I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont le
siege social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé "GTX Poland ")
informe que tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel"), y compris, entre autres, le texte, les photographies, les diagrammes, etc. sont
réservés. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"manuel”), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et font I'objet d'une protection juridique en vertu de la loi du 4 février 1994 sur les
droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal des lois 2006 n° 90, article
631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins
commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le
consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,
Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse oscillante

Modele : 59G326



Nom commercial : GRAPHITE
Numeéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU telle qu'amendée par la directive
2015/863/EU.
Il est également conforme aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-4:2014 ;
EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1 ; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 ;
IEC 62321-1:2013 ; IEC 62321-2:2013 ; IEC 62321-3-1:2013 ; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV ; IEC 62321-6:2015 ;
IEC 62321-7-1:2015 ; IEC 62321-7-2:2017
La présente déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Rue Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
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A s Laud /

Pawet Kowalski
Représentant de la qualité de GTX Poland Company
Varsovie, 2022-05-11

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

ORBITAL-SCHLEIFER
59G326
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANWEISUNGEN VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN AUF.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE EXZENTERSCHLEIFMASCHINE

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Oberflachen fest,
da die Schleiffliche mit dem eigenen Kabel in Beriihrung kommen
kann. Eine Beschadigung des stromfiihrenden Kabels kann dazu
filhren, dass stromfiihrende Metallteile des Elektrowerkzeugs
freigelegt werden und der Bediener einen Stromschlag erleiden
kann.

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, z. B. mit bleihaltigen
Farben, kénnen gesundheitsschadliche/giftige Staube entstehen. Der
Kontakt mit oder das Einatmen solcher Staube kann die Gesundheit
des Bedieners oder von Umstehenden geféhrden. Es muss geeignete
personliche Schutzausriistung wie Atemschutzmasken und
Schutzbrillen verwendet werden. Eine Staubabsaugung muss
angeschlossen werden.

VOR DER VERWENDUNG DER SCHLEIFMASCHINE

e Halten Sie die Schleifmaschine wahrend des Gebrauchs mit beiden
Hénden fest.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine,
dass das Schleifpapier nicht mit dem zu bearbeitenden Material in
Beriihrung kommt.

e Vor dem Einschalten der Schleifmaschine sicherstellen, dass das
Schleifpapier fest sitzt und die Papierklemmhebel in der
Papierklemmposition stehen.

« Beriihren Sie keine beweglichen Teile der Schleifmaschine.

e Legen Sie die Schleifmaschine nach dem Ausschalten nicht ab,
bevor alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

« Tragen Sie eine Schutzmaske, wenn beim Schleifen Staub entsteht.
Staub von mit Bleifarbe gestrichenen Oberflachen, bestimmten
Holzarten und Metallen ist gesundheitsschadlich.

e Schwangere Frauen und Kinder dirfen sich nicht in Raumen
aufhalten, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden.

* In Raumen, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht
werden.

e Die Verwendung langer Verlangerungskabel sollte vermieden
werden.
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BEI DER VERWENDUNG EINER SCHLEIFMASCHINE

e Tragen Sie bei der Arbeit mit der Schleifmaschine immer einen
Gehdrschutz und eine Atemschutzmaske.

« Die Schleifmaschine ist nicht fiir Nassarbeiten geeignet.

e Bevor Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz anschlieBen,
Uberpriifen Sie, ob der Schalter nicht in der Position ,Ein“ steht.

e Halten Sie das Netzkabel der Maschine stets von beweglichen
Teilen der Schleifmaschine fern.

e Tragen Sie eine Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz, wenn Sie
die Schleifmaschine tiber Kopfhéhe verwenden.

e Uben Sie beim Umgang mit der Schleifmaschine keinen
UbermaRigen Druck auf die Schleifmaschine aus, da dies zum
Stillstand der Schleifmaschine fiihren kann.

ACHTUNG: Das Geriét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Trotz der sicheren Konstruktion, der Verwendung von
Sicherheitsvorrichtungen und zuséatzlichen SchutzmaBnahmen
besteht wahrend des Betriebs immer die Gefahr von Verletzungen.

BAUART UND BESTIMMTER VERWENDUNGSZWECK

Oszillierende Schleifmaschinen sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge
mit Isolierung der Klasse Il. Die Maschinen werden von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben. Die
Exzenterschleifmaschine ist zum Schleifen und Polieren von
Oberflachen aus Holz, Metall, Kunststoff und &hnlichen Materialien mit
Schleifpapier der entsprechenden Koérnung bestimmt. Dank der
Verwendung von unterschiedlich geformten ArbeitsfiiRen ermdglicht sie
auch Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen. Zu den
Einsatzbereichen gehoéren die Ausfiihrung von Renovierungs- und
Bauarbeiten sowie alle Arbeiten im Bereich der selbstéandigen
Heimwerker- und Handwerksarbeiten (DIY).

Die Schleifmaschine darf nicht zum Schleifen von Materialien, die
Magnesium oder Asbest enthalten, oder von mit Gips beschichteten
Oberflachen verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den grafischen
Darstellungen dieser Anleitung abgebildeten Bauteile der Maschine.
1. Klemmfeder fiir Schleifpapier

2. Drehzahlregler

3. Zusétzlicher Handgriff

4. Schalter

5. Haupthandgriff

6.Staubbehaélter

7.Staubabsaugéffnung

8.Arbeitsfull

9.Klemmspringe fiir Schleifpapier

* Abweichungen zwischen Abbildung und Produkt kénnen auftreten.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN Piktogramme:

>

1 2 3 4
p— =
ey |
% LL @

3 ] 7 8

tAl
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1.ACHTUNG: Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen!

2. Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitsbedingungen!

3.Schutzklasse 1.

4. Personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

5. Vor Reparatur das Gerat vom Stromnetz trennen.

6. Tragen Sie Schutzkleidung.

7. Schitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

8. Kinder vom Geréat fernhalten.

9. EAC-Zertifizierungszeichen.

10. Zertifizierungszeichen fiir den ukrainischen Markt.




VORBEREITUNG DER ARBEIT

AUSWAHL DES SCHLEIFPAPIERS

Grobkérniges Schleifpapier eignet sich zum Vorbearbeiten der meisten

Materialien, feinkérniges Schleifpapier wird fiir die Endbearbeitung

verwendet.

* Wenn die Oberflaiche uneben ist, beginnen Sie mit grobkdrnigem
Schleifpapier und arbeiten Sie weiter, bis die Oberflache eben ist.

e AnschlieRend entfernen Sie mit mittelkérnigem Schleifpapier die
Spuren, die nach der Bearbeitung mit grobkdrnigem Schleifpapier
zurlickgeblieben sind.

e Zum Schluss verwenden Sie feinkdrniges Schleifpapier fiir die
Endbearbeitung.

ANWENDUNG DES SCHLEIFPAPIERS
Die Schleifmaschine verflgt tiber einen Klettverschluss, mit dem sich
das Schleifpapier schnell und einfach austauschen lasst.

Verwenden Sie perforiertes Schleifpapier, damit der Staub durch die

Locher im ArbeitsfuB in die Staubabsaugung gelangen kann.

Reinigen Sie den Schleiffu vor jedem Schleifpapierwechsel, indem

Sie Staub und Riickstidnde beispiel mit einer Biirste oder

einem Pinsel entfernen.

Die Schleifmaschine verfiigt Uber Klemmen zum Befestigen des

Schleifpapiers am FuB3.

e Wahlen Sie die fir
Schleifpapierkdérnung aus.

* Reiben Sie die glatte Seite des Papiers an einer Kante, z. B. einem
Tisch, um es weich zu machen.

e Losen Sie die Schleifpapierklemmen Abb. A9.

* Legen Sie das Schleifpapier auf den Schleiffu® Abb. A8.

e Achten Sie darauf, dass die Locher im Schleifpapier und im
Schleiffull genau tibereinander liegen.

e Falten Sie beide Enden des Schleifpapiers liber die Kanten des
Schleiffules (Abb. Al).

* Ziehen Sie die Klemmen fest, mit denen das Schleifpapier befestigt
ist (Abb. A9).

« Stellen Sie sicher, dass das Schleifpapier fest geklemmt ist.

die geplante Arbeit geeignete

Das Schleifpapier muss fest auf dem SchleifmaschinenfuB sitzen. Es
darf kein Spiel vorhanden sein. Wenn sich das Papier wahrend des
Schleifens 16st, muss die Lockerung beseitigt werden, wodurch sich
die Lebensdauer des montierten Schleifpapierstreifens erheblich
verléngert.

STAUBABSAUGUNG

Die Exzenterschleifmaschine ist mit einem Behalter zum Auffangen von
Staub ausgestattet, um die Arbeitsflache sauber zu halten.

e Setzen Sie den Staubbehélterhalter Abb. A6 in die
Staubabsaugoéffnung Abb. A7 ein.
o Uberprifen Sie, ob der Staubbehalter fest auf der

Staubabsaugéffnung sitzt, indem Sie leicht am Staubbehalter
ziehen.

Bedienung und Wartung des Schleifers
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der
Schleifi hine ang 1en Spannung ilibereinstimmen.
Einschalten — den Ein-/Aus-Schalter in Position I, Abb. C2, stellen.

Ausschalten — Schalter (Abb. C) in Position I, Abb. C1, stellen.

BETRIEB MIT EXZENTERSCHLEIFER

e Die Schleifmaschine ist mit einer Drehzahlregelung (Abb. A2)
ausgestattet, mit der die Arbeitsintensitat verandert werden kann.
Durch Drehen des Drehzahlreglers in Richtung MIN (Abb. D3) wird
die Drehzahl verringert, durch Drehen in Richtung MAX (Abb. D4)
wird sie erhoht und die Arbeitsintensitat steigt.

* Die gesamte Schleifflache des ArbeitsfuBes muss wahrend des
Betriebs auf der Werkstiickoberflache aufliegen.

« Uben Sie maRigen Druck auf die Schleifmaschine aus und bewegen
Sie sie in kreisenden Bewegungen quer oder langs uber das
Werksttick.

e Fur den Grobschliff sollte grobkérniges Schleifpapier verwendet
werden, fiir den Feinschliff feinkdrniges. Die Auswahl des
Schleifpapiers erfolgt am besten durch Ausprobieren.

« Beim Fertigpolieren den Druck auf die Schleifmaschine verringern,
sie Uber die zu polierende Oberflaiche heben und erst dann
ausschalten.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor jeder Installation, Einstellung, Reparatur oder
Inbetriebnahme den Netzstecker aus der Steckdose.

WARTUNG UND LAGERUNG
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e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie zur
Flissigkeiten.

* Reinigen Sie das Gerat mit einer Birste oder durch Abblasen mit
Druckluft mit geringem Druck. Verwenden Sie keine
Reinigungsmittel oder Lésungsmittel, da diese die Kunststoffteile
beschadigen kénnen.

« Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehduse, um
eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Wenn UberméaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer Fachkraft
Uberprifen.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort aulerhalb
der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Verschlissene (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Ersetzen
Sie immer beide Biirsten gleichzeitig.

Reinigung kein Wasser oder andere

Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer Fachkraft unter
Verwendung von Originalteilen erfolgen.

Defekte sind vom autorisierten Kundendienst des Herstellers zu
beheben.

LEISTUNGSDATEN
Exzenterschleifer 59G326
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Betriebsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 260 W
Lange des Netzkabels 23 m

Leerlaufdrehzahlbereich 7000-13000 min
1

Abmessungen des Schleifpads 90 x 187 mm
Schutzklasse 11
Schutzklasse IP IPX0
Gewicht 2 kg
Herstellungsjahr 2025

59G326 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an.
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =87 dB(A) K=3
dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =98 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibrationsbeschleunigungswert 3, =12,1 m/gZ K=15
m/s

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Der von dem Gerat abgegebene Gerauschpegel wird beschrieben
durch: den abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den
Schallleistungspegel Lwa) ( wobei K die Messunsicherheit ist). Die von
dem Gerat abgegebene Schwingung wird beschrieben durch den
Schwingbeschleunigungswert ag) ( wobei K die Messunsicherheit ist).
Der angegebene Schalldruckpegel Lpa , der Schallleistungspegel Lwa
und der Schwingbeschleunigungswert an wurden gemal EN 62841-
1:2015 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur repréasentativ fiir den
primaren Verwendungszweck des Gerats. Wenn das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird,
kann sich der Schwingungspegel &andern. Ein  hoherer
Schwingungspegel wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung
des Geréts beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhdhten Schwingungsbelastung wahrend der gesamten Arbeitszeit
fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau zu schatzen, miissen
Zeitrdaume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber nicht fiir Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau geschétzt werden, kann
die Gesamtvibrationsexposition deutlich geringer sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmanahmen getroffen werden, wie z. B.
regelmaRige Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, Schutz vor
Unterkiihlung der Hande und eine angemessene Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ



Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt ~ werden,  sondern missen  einer  geeigneten
Entsorgungsstelle zugefiihrt werden. Informationen zur Entsorgung
erhalten Sie bei lhrem Héndler oder Ihrer értlichen Behérde. Elektro-
und Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe. Nicht
recycelte Geréte stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden ,GTX Poland” genannt) weist darauf hin,
dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden ,Handbuch”
genannt), einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, der Diagramme usw.,
vorbehalten sind. Alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden
als ,Handbuch” bezeichnet), einschlielich, aber nicht beschrankt auf dessen Text, Fotos,
Diagramme, Zeichnungen sowie dessen Gestaltung, liegen ausschlieRlich bei GTX
Poland und unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar
1994 tiber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos.
631 in der jeweils giiltigen Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen und
Verandern des gesamten Handbuchs sowie einzelner Elemente davon zu kommerziellen
Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und
kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna-Stralte 2/4

02-285 Warschau

Produkt: Schwingschleifer

Modell: 59G326

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetische Vertréaglichkeit 2014/30/EU

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der Fassung der Richtlinie
2015/863/EU.

Und entspricht den Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine, wie sie in Verkehr
gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich ausgefiihrt
wurden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur Erstellung
der technischen Unterlagen befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna-Stralle 2/4
02-285 Warschau

- = i
Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter der Firma GTX Poland
Warschau, 11.05.2022

(RU)
NEPEBO[ OPUrMHATIBHOW UHCTPYKLIUK

OPBUTAJbHbIV CAHOEP
59G326
NPUMEYAHWE: NEPEN MCNONb3OBAHMEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA BHUMATEJNBHO MPOYNTANTE

JAHHYIO MHCTPYKLMIO U COXPAHWUTE EE ANA JANBHENLLErO
MCNONb3OBAHUA.

NPEAYNPEXOEHUA NO TEXHUKE BE30MNACHOCTU NMPU PABOTE
C OPBUTAIIbHOW LUNMU®OBATNBHOM MALLMHOMN

[epxute 3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a M30NUPOBaHHbLIE MOBEPXHOCTH,
TaK Kak cdoBanbHaA nc )CTb MOXET conpuKacaTbCa C
cobcTBeHHbIM NpoBoaoM. MoBpexaeHue "kuBoro"” nposoaa MoxeT
NpuMBECTM K TOMY, UTO OTKPbITble MeTannuuyeckue 4acTu
3MEKTPOUHCTPYMEHTa OKXYTCSl O/, HanpshkeHWeM 1 MOTyT yAapUTb
onepatopa TOKOM.

Mpy WwnnoBaHUN AepeBAHHbLIX U METanINYecknx NOBEpPXHOCTEeN,
HanpuMep, oKpaLleHHbIX KpackaMu Ha OCHOBE CBMHLIA, MOXET
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06pa3oBbIBaTLCS BpeAHas/TOKCUYHAs MbiNb. KOHTaKT ¢ Takow Nbinbio
unun ee BObIXaHNe MOryT yrpoxaTb 340pOBbIO onepaTopa unm
NOCTOPOHHUX NnL. Heoﬁxo;:(mmo MCnonb30BaTb COOTBETCTBYHOLWME
cpencrtea VIH,E[VIBI/IF(yaJ'IbHOl;I 3alluThbl, TaKNe Kak pecnupaTtopbl,
3aLmUTHbIE 0YkK. Heob6XxoaMMO NoAKMIoYNTE CUCTEMY NbineyaaneHus.

NEPE[ UCMOJIb30BAHUEM LUIM®OBANBHOWN MALLUHbI

e Bo Bpemsa paboTbl HagexXHO AepXuUTe LWNUGOBamNbHYIO MaLUUHY
obenmu pykamu.

e [lepep BkntoveHMeM wWNMUOBANbHOW MallMHbl ybeauTech, YTO
HaxgayHas Bymara He kacaeTcs obpabaTbiBaeMoro matepuana.

e [lepep BkntoveHMeM wWNMUOBANbHOW MallWHbl ybeauTech, 4TO
HaxgayHas Oymara HafexHO 3aKkpenneHa, a pblyarun 3axuma
6ymarv| HaxoOATCHA B NONIOXKEHUN 3aXXnUMa 6ymarm.

e He npukacantecb K YacTaAM LWNUGOBANbHOW MalUMHBI, KOTOpblE
HaxoOAaTcsa B ABMXEHUN.

e He knaguTe WnudoBanbHYO MaLKHY NOCMe BbIKMOYEHNS A0 TOro,
KaK ee ABMXyLLUMeCcsa 4acTn OCTaHOBATCA.

e Ecrnu Bo Bpems wnudoBaHusi obpasyeTcsi Mbinb, WUCMONb3yiTe
3aLWnTHY0 Macky. Mbinb OT WAMMOBKN NOBEPXHOCTEW, OKPaLLEHHbIX
CBWHLIOBOW KPacKoW, HEKOTOPbIX BUAOB AepeBa U MeTanna, speaHa
ANS 300pOBbS.

e bepemeHHble XEHWWHbl W [OeTU He [OMKHbI HaxoauTbcs B
NnomeLLeHnK, rae ¢ NOMOLLbIO LWNMMOBaNbHOM MalLMHbLI yaanseTcsa
Kpacka, cogepxalias coeguHeHua cBMHUa.

e He ewbTe, He NeinTe n He KypuTe B NOMELLEHUN, TAE C MNOMOLLbLIO
wnudoBanbHOW  MalMHbLl  yAanseTca  kpacka, coAepalias
CBWHLOBbIE COEUHEHUSA.

e CnepyeT n3beratb UCNONb30BaHWS ANMHHBIX YANMHUTENEN.

MPU UCNOMNb30BAHWM LLNIMGOBAITIbHON MALLUHbI

e [pn paBote co wnudoBanbHO MalMHOW Bcerga HapeBanTe
NPOTUBOLLYMHbIE HAYLUHWKW U pecnvpaTtop.

o LlUnudoBanbHas MalLvHa He MOAXOAUT AMNs BMaXHbIX paboT.

e [lepen nopknioyveHneM WNUGOBanNbHOW MaLUMHBI K 3MeKTpoceTn
ybeanTech, 4TO KHOMKa BbIKMIOYATENSI HE HAXOAWTCS B MOMOXEHUN
"Bkn".

e Bceraa gepxuTe LIHYP NUTaHWSt MalUWHbI BOANM OT ABWKYLLMXCS
yacTei WnmMdoBanbHON MaLLKHBbI.

e [pu paboTe ¢ wnudoBanbHO MalIMHON Haj rofoBoW onepaTtopa
MCMOSb3YNTE 3aLUMTHBIE OYKM.

e [pu paboTe c wnundoBanbHON MaLIMHON He OKa3sblBaliTe Ha Hee
Ype3MepHOro JaBneHusi, KOTOPOe MOXET NPUBECTU K e OCTAHOBKE.

BHUMAHMUE: YcTpoicTBO npegHasHayeHo pAns  pabotbl B
nomeLueHun.
Hecmotps Ha U3HaYanbHo 6e3onacHyo KOHCTPYKLMIO,

ucnonb3oBaHne mep 6e3onacHoCTU 1 AONOJIHUTESIbHbIX 3aWMNUTHbLIX

Mep, Bcerga CywecTByeT PUCK MOJlyYeHUsi TpaBMbl BO Bpems
paGoTbl.

KOHCTPYKLMUA U HASHAYEHUE

Ocuunnupytowme  wnudoBanbHble  MaluHbl -  3TO  PYYHble

9MEKTPOMHCTPYMEHTBI C U3onsumeit knacca Il. MalwmHbl npusoaaTcs B
fAeucTBrue ogHoasHbIM ABUratenem ¢ kommytatopoM. OpbutanbHas
wnudoBanbHas MallMHa npegHasHaveHa Ans WindoBKU U NONMPOBKA
MOBEPXHOCTel W3 [epeBa, MeTanna, nnactuka U Apyrux nopo6HbIX
MaTepuanos, ucnonb3ys abpasvBHylo Oymary COOTBeTCTBYMOLLEN
rpagaumn. Bnaropaps UCMONb30BaHWIO PaBouNX HOXEK PasnnyHOM
¢hopmbl, OHa Mo3BoriseT paboTaTb Aaxe B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax.
O6nacTi MpUMEHeHWst BKIIOYAlOT  BbINOIIHEHWE  PEMOHTHbIX U
cTpouTenbHbiX paboT, a Takke Bcex paboTr B obnactu
camocCTosTeNbLHON camoaesTenbHocTH (DIY).

LWnud HYIO y Henb3si UCnonb3oBaTb ANs WnMdoBKU
MarepuanoB, cofepXawux MarHui, ac6ect unu noBepxXHOCTeW,

MOKPbITbIX FTMNCOM.

OMUCAHUE NrPA®UYECKNX CTPAHULL

KoMmMoHeHTbI MalLvHbl, M306paxeHHble Ha rpadpruyecknx cTpaHuLax
[laHHOTO PYKOBO/CTBA, MEIOT CIIEAYIOLLYI0 HYMepaLmIo.
1.MpyXuHa 3axuma abpasusHoi Gymaru

2.perynaTop ckopoctn

3.[lononHutenbHas pykositka

4.BbIKIO4aTeNb

5.0CHOBHas pykosaTka

6.KOHTEWHep Ans Nbinu

7.0TBEpCTUE ANS yAANEHWUS Nbinn

8.Paboyas Hoxka

9.MpyxuHa ansa 3axuma wnudosanbHon Gymarn

* BO3MOXHbI pasnuuma Mexay UnmniocTpaumen u nsaenvem.

MNOACHEHUA K UCNOJNIb3YEMbIM NMUKTOrPAMMAM:
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1.BHUMAHMWE: Cobniopaiite ocobble Mepbl NpefoCcTOPOXHOCTH!
2.Mpoyutute VHCTPYKUWMIO no aKcnnyaTauum, cobniopante
coAepxallMecs B Hell npedynpexaeHus n ycroeus 6esonacHocTu!
3.BTopoii knacc 3awmThbl.

4.WcnonbayiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYANbHOW 3aLMUThI (3aLLMUTHBLIE OYKY,
CpeAcTBa 3alLMThI yLUeW, MPOTUBOMbINEBbLIE MAcKK).

5.MNepen pEMOHTOM OTKMIOYMUTE YCTPOMUCTBO OT CETU.

6.1Cnonb3yiiTe 3aLlUMTHYIO oaexay.

7 .3aWwmLanTe MHCTPYMEHT OT BRaru.

8.He ponyckaiiTe aeTet K UHCTPYMEHTY.

9. 3Hak cepTudmkauyum EAC.

10. 3Hak cepTudVKaLMM YKPaUHCKOTO PbIHKa.

MOArOTOBKA K PABOTE

BbIBOP LUIM®OBANLHON BYMATU

LWnudoBansHas 6ymara ¢ 6onee KpymHON 3€PHUCTOCTLIO MOAXOAUT

ansi rpy6oii 06paboTku GonblUMHCTBA MaTepuanos, a 6ymara ¢ Gonee

MesIKoV 3ePHUCTOCTBIO MCNONb3YeTCs Anst (UHULLHOW 06paboTku.

e [Ecnu noBepxHOCTb HEPOBHAS, HaYHWUTE PaBGOTy C KPYMHO3EPHUCTOM
6ymarv n npofomkanTe, noka NOBEPXHOCTb HE CTAHET POBHOM.

* 3aTtem ucnonbayiite Gymary cpeHel 3epHUCTOCTH, YTOBbI yaanuTb
BCe Crnepbl, OcCTaBlWMecs nocne paboTbl C KPYNHO3EPHUCTOW
6ymaroi.

e U HakoHeL, UCNonb3yiiTe MEeNKO3ePHUCTYO Bymary Ansi (oUHWLLHOWM
obpaboTku.

MPUMEHEHME LUMTM®OBAIIbHON BYMATU

LUnudoBanebHas mMalumMHa ocHalleHa WnndoBanbHOW HakNagkon Ha

TMnyyKe, KOTopasi NO3BOMSET BbICTPO U NErko MeHsTh LWNMGOBarbHY

Gymary.

WUcnonb3yitte nepcopupoBaHHylo abpasvBHyto Gymary, 4TOObI

NbINb MOFMa NoNacTb B CUCTEMY NbiNeyaaneHus Yepes oTBepCTus B

paboyei noBepxHocTu. Mepen kaxaoi cMeHOM HaxaauHon Gymaru

ouMLLaiTe nanky Ans wnudgoBaHus, yaansas ¢ Hee Nbib U No6oi

MyCOp, HanpuMep, C NOMOLLbHO LETKN MU KUCTU.

LnudoBanbHas MaluMHa OCHaLLeHa 3axvumMaMu AN KpenneHus

abpasusHoii Gymaru k nanke.

e BuibepuTe rpagauuio wnudosansHoi Gymaru, noaxoasilylo Ans
nnaxpyemon paboTbl.

* [oTpuTe rmaakyto cTopoHy 6ymaru o kpaii, Hanpumep, cTona, YTobbl
CMSITYUTH ee.

e OcnabbTe 3axumbl WwWnudosansHon bymarn puc. A9.

o [lomecTute HaxaayHyto Bymary Ha wnudoBanbsHyto nanky puc. A8.

e YBegutech, YTO OTBEPCTUSA B HaxAauHo Gymare 1 wnundoBanbHo
nanke NOMHOCTLIO COBNaaaroT.

e 3arHute oba koHUa HaxpayHon BGymaru 3a kpas wnudoBanbHON
nanku puc. Al.

e 3aTsHUTE 3aXUMbI, yAepK1BaloLLMe HaxxaayHyto 6ymary puc. A9.

e YBeautech, YTo Haxaa4Has Gymara HagexHo 3axara.

LinudoBanbHaa OGymara AoMKHA NNOTHO Npuneratb K nanke

wnudoBansHOM MawuHbl. He AOMKHO GbITb HUKaKoW CrabuHbI.

Ecnu 6ymara BbITArMBaeTcA BO BpeMs WnudoBaHus, Heo6xoanmo

YCTPaHUTbL ocnaGneHue, YTO 3HAUYMTENIbHO MPOANUT CPOK CNYX6bl

ycTaH OW NeHTbI b HOW Gymaru.

YAANEHUE Nbinn

Opb6uTanbHasa wnudoBanbHas MallMHa OCHallleHa KOHTEMHEPOM Ans

cbopa nbinu, 4Tobbl paboyasi NOBEPXHOCTbL OCTaBanach YNCTON.

« BcraBbTe gepxaTenb KOHTENHepa Ans nbinu puc. A6 B oTBepcTUe
ANS yaaneHus noinu puc. A7.
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e YbeauTech, YTO KOHTENHEP Ans cbopa Nbinu HaleXHO 3aKpenseH B
oTBepcTUM Anst cbopa MbinK, crierka MOTsHYB 3a KOHTEHep Anst
cbopa nbinu.

AkcnnyaTaums u obeny " thoBanbLHOW MalLUHbI

BKNKOYEHME / BbIKNKOYEHUE

HanpsikeHne B ceTM [AOMKHO COOTBETCTBOBaTb HaMpsbKEHWIO,
yKasaHHOMY Ha (hpupMeHHOW Tabnuyke WNNOBanNbHOW MaLLUHbI.
BknroyeHue - nepeknioymTe BbikoyaTens B nos. |, puc. C2.
BbIkntoyeHue - nepeBeanTe Boiknovaterns (puc. C) B nonoxexue. |,
puc. C1.

PABOTA C OPBUTAJIbHOM LLNIM®OBAINbLHON MALLMHOW

e LlUnndoBanbHas MallMHa OCHaLLEHa PerynsiTopoM CKOpPOCTU PUC.
A2, KOTOpaa no3BOnAeT WU3MEeHATb WHTEHCUBHOCTb paGOTbI.
[MoBOPOT pyyKkM perynupoBKv CKOPOCTY B HanpaBneHuu MIN puc.
D3 ymeHbluaeT CKopoCTb, MOBOPOT PyyKu B HanpaeneHum MAX puc.
D4 yBenuineaeT ee N UHTEHCUBHOCTb paﬁOTbI BO3pacTaerT.

e Bo Bpems paboTbl Bca LWnudoBarnbHasi MoBEPXHOCTb pabouyer
Nanky JormKHa onupaTbCs Ha NOBEPXHOCTb 3aroTOBKU.

e YMepeHHO HagaenuBamtTe Ha  WNUGOBAnNbHYO  MalUMHY,
nepemellasi ee NO 3aroToBke BpalwlaTesibHbIMU ABWKEHUAMU B
nonepe4yHoOM Unu NpoaoNIbHOM HanpasfeHUN.

e [na rpy6oro wnudpoBanns cneayet ncnonb3oBaTb
KpYNHO3€epHUCTYI0 abpaauBHyto Gymary, a Ansi YUCTOBOW 06paboTkM
- MesKo3epHuCTY. Jlydylle Bcero BbIGMpaTb TWM LWNUgoBanbHoN
Bymaru metogom npo6 u oLwnGokK.

. |-|pI/1 3aBepLlleHun NOSNIMPOBKN yMeHbLunTe AasnexHue Ha
LLIJ'IVIdJOBaﬂbHyIO MawuHy, nogHumuTe ee Hag nonmpyeM0|7|
NOBEPXHOCTbIO U TONbKO NOCe 3TOro BbIKNO4YNTE.

OKCMNYATALUA N OBCNY>KUBAHUE

MNepea BbINoONHeHMEM nOGLIX PaboT MO yCTaHOBKE, HacTpoiike,
PEMOHTY MMM 3KCMyaTauuMu BbiHbTe BUIIKY CETEBOro LIHypa u3
poseTku.

OBCIYXXUBAHUE U XPAHEHUE
o PekomeHoyeTcsi ouMwatb npuGop cpasy nocre  Kaxaoro
NCNONb30BaHUA.

e He ncnonb3ayinte Ans YACTKW BOAY UKW APYrue XUOKOCTU.

e OunwaiiTte NpubOp LWLETKON UK NPoAyBaiTe CKaTbIM BO34YXOM Nof,
HebonbluMM AaBneHnem. He ucnonbayite YicTsLwMe CpeacTsa unm
pacTBOPUTENW, TaK kak OHU MOTYT NOBPEANTb NNAcTUKOBbIE AeTann.

e PerynspHo ouuvwaiiTe BEHTUMSLMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopnyce
Asuratens, 4Tobbl NPeAoTBPaTUTL NEperpeB yCTponcTea.

e Ecrm Ha «kommyTaTope BO3HMKAET Upe3MepHOe UCKpeHwue,
obpaTutech K KBanUGULMPOBAHHOMY CrieuuanucTy Ans npoBepku
COCTOSIHUS YroMbHbIX LLETOK ABUraTens.

e Bcerga xpaHuTe ycTpoWCTBO B CyxOM WM HEAOCTYMHOM Ans AeTeit
mecTe.

3AMEHA YTIOJibHbIX LLETOK
WU3HoweHHbIe (kopouye 5 MM), crof W1  TpecHy

yronbHble WeTKM asurarens HEOSXOJJVIMO HemMeAarneHHO 3aMeHUTb.
Bcerpa 3ameHsiiTe 06e WETKA OQHOBPEMEHHO.

Tonbko KBaJ'IVI(bVILlVIpOBaHHbIﬁ cneunanucTt LO0fKeH 3aMeHATb
YyronbHble WeTKU, UCNOoNb3ys OpUrMHanbHble aeTanu.

JTobble Fled)eKTbl AOMKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPU3OBAHHOM
CEpPBUCHOM LIEHTpe npoussoanTens.

PEATUHIOBbIE JAHHBIE
Op6uTtanbHas [01] Has 59G326
MNapameTp 3HavyeHune
HanpsxeHve nutanHus 230 VAC
YacroTa nutaHus 50 Hz
HomuHanbHasi MOWHOCTb 260 W
[nuHa WHypa nuTaHus 23 m

ﬂmanaaoH YacTOoTbl BpaLleHUa XonocToro

7000-13000 mMuH
xopda :

Pa3smep wnmdoBanbHoro aucka 90x187 mm
Knacc 3awuTbl 1]
Knacc 3awmtel |P IPX0
Bec 2 kr
o npousBogcTBa 2025

59G326 ykasblBaeT Kak Tvn, Tak 1 0603HavYeHe MaLLHbl
OAHHBIE O LWYME U BUBPALIMU

YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBNeHNs Lpa= 87 nb(A)K=3
AB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa= 98 gb(A) K= 3
a6(A)




an= 12,1 M/c®*K= 1,5

3HauyeHwue BUGpoyckopeHus
wm/c?

WHdbopmaums o wyme n BUGpauum

YpoBeHb LyMa, W3Iy4aeMoro YCTPOWCTBOM, OMUCHLIBAETCS: YPOBHEM
3BYKOBOTO AaBMeHNsi Lpan ypOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lw(a) (, rae K
- MOrpelHocTb M3MepeHusi). Bubpaums, usnyyaemas ycTpoicTBOM,
OnUCLIBAETCS 3HaYeHWeM BUBPOYCKOpeHust ag) (, rae K obosHavaeT
HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWI).

3asiBNeHHbIN YpOBEHb 3BYKOBOTO AABMEHWUS Lpa, YpOBEHb 3BYKOBOM
MOLLHOCTU Lwan 3HauveHune BUOBPOYCKOPEHUS anbbinn U3MepeHbl B
cootBeTcTBUM ¢ EN 62841-1:2015. 3asBneHHbIn ypoBeHb BUGpauum
anMOXeT OblTb WCMOMb30BaH [Ansi CpaBHeHUsi o6GopyfdoBaHWUs U
npeaBapuTenbHONM OLIEHKV BO3AeWCTBMS BUGpauum.

YKasaHHbI ypoBeHb BUOPaLK SBNSETCS PENpPe3eHTaTUBHbLIM TOSbKO
NSl OCHOBHOTO UCMONb3oBaHKst obopyaoBaHus. Ecnu ycTpoiicTBo
ucronb3yeTcs ANs ApYrMX Leneid unu ¢ apyrumu  pabouumm
VHCTpPYMEHTaMM, ypoBeHb BUOpaLMM MOXeT u3MeHuTbes. Ha Gonee
BbICOKMI YpOBeHb BUOpaUuK BIUSIET HEAOCTAaTOYHOE UMW CIIMLLKOM
pepakoe TexHu4eckoe obcnyxuBaHue ycTpoiicTBa.
BbiluenepeyncrneHHble MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY
BO3AEVICTBUIO BUGpaLMM B Te4eHue Bcero paboyero nepuoaa.

[N TOYHOW OLEHKU BO3AENCTBUA BUGpPauuMn HeoGxoaMMO
Y4MTbIBaTb Nepuoabl, KOrAa YyCTPOMCTBO BbIKIIOYEHO UMK Koraa
OHO BKIIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcA AnA pa6otbl. Mpu ToYHOW
oueHke Bcex hakTopoB obuiee Bo3gencTBue BUMOpauuum MoxeT
GbITb 3HAYUTENBHO HUXeE.

Ytobbl 3aWMTUTL MoNb3oBaTens OT BO3AeWcTBus  BUBpaumK,
Heo6GXOANMMO MPUHSATL AOMOMHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHocTy, Takue
KaK LMKIUYeckoe TexHU4eckoe obCryxuBaHue MaluuHbl U paboumnx
VHCTPYMEHTOB, 3alyuTa pyK Npu COOTBETCTBYIOLLEN Temnepatype U
npaBunbHas opraHusauysi paboTbl.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEN CPEfbI

Vianenus ¢ anekTpU4eckiM NpMBOAOM He crefyeT BuibpackiBaTh
BMecTe C GbITOBLIMM OTXOZIAMK, UX CNIEAYET CAaBaTh Ha YTUNM3aLmIio
B COOTBETCTBYIOLLME YupexaeHHs. 3a nHdopmauneit 06 yTunnsaumm
obpaluaiiTeck kK NPOAaBLY U3AENNA UK B MECTHbIE OpraHbl BNacTu.
OTX0fb! ANEKTPUYECKOTO 1 ANEKTPOHHOTO 06OPYAOBaHUS coaepxaT
BellecTBa, HebesonacHble Ans okpyxatolei cpeabl. O6opyaosaHue,
kOTOpoe ~ He  nepepabGaTbiBaeTcs,  npeacTasnseT  co6own
NOTEHLWanbHYI0 Yrpody Ans OKpyXaloLieil Cpe/ibl v 310pOBbS MioAeN.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa c
opuandeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (ganee "GTX Poland")
coobLLaeT, 4To BCe aBTOpCKME MpaBa Ha CopepXaHue [JaHHOro PyKOBOACTBa (Aanee
"PykoBOACTBO"), BKMOYas, B YaCTHOCTU, €ro TekcT, choTorpacdhuu, Anarpammel 1 T.4.,
sawywientl. Bce aBTopckMe npaBa Ha COAEpKaHWe AaHHOTO PYKOBOACTBA (danee
"PykoBOACTBO"), BKMOYas, B YACTHOCTM, ero TekcT, choTorpadui, CXeMbl, PUCYHKU, a
Taloke ero KOMMosuumio, npuHaanexar uckmoumtensHo GTX Poland v nognexar
NpaBoBOW OXpaHe B COOTBETCTBUW C 3akoHOM oT 4 chespans 1994 roga o6 aBTopckoM
npase 1 CMeXHbIX Npasax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢
nonpaskamu). KonuposaHue, obpaboTka, nybrukauusi, U3MeHeHUe B KOMMEPYECKUX
uensix Bcero PykoBOACTBA, @ Takke €ro OTAEMNbHbIX 3MEMEHTOB Ge3 MUCbMEHHOro
cornacust GTX Poland cTporo 3anpellieHo 1 MOXeT noeriedb 3a Coboii rpaxaaHcKyo
YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(C2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
ORBITAL SANDER
59G326
UPOZORNENIi: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI S|
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO ORBITALNi BRUSKU

Elektricky nastroj drzte za jeho izolované plochy, protoze brusna

plocha se muze dostat do kontaktu s vlastnim vodi¢éem. Poskozeni

"zivého" vodi¢e muze mit za nasledek, ze se obnazené kovové ¢asti

elektrického naradi stanou "Zivymi" a mohou obsluhu zasahnout

elektrickym proudem.

Pii brouseni dfevénych a kovovych povrchu, napf. natfenych barvami

na bazi olova, muze vznikat $kodlivy/toxicky prach. Kontakt s takovym

prachem nebo jeho vdechnuti mize ohrozit zdravi obsluhy nebo

okolnich osob. Je tfeba pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky,

jako jsou respiratory, ochranné bryle. Musi byt pfipojen systém

odsavani prachu.

PRED POUZITIM BRUSKY

e Béhem pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze se brusny papir nedotyka
opracovavaného materialu.
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e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze je brusny papir bezpe¢né
upevnén a Ze jsou packy pro upinani papiru v poloze pro upinani
papiru.

* Nedotykejte se ¢asti brusky, které jsou v pohybu.

e Po vypnuti brusku neodkladejte dfive, nez se jeji pohyblivé ¢asti
zastavi.

e Pokud pfi brouSeni vznikd prach, pouzivejte ochrannou masku.
Prach z brouseni povrchl natfenych olovnatou barvou, nékterych
druht dfeva a kovu je Skodlivy.

e Téhotné Zeny a déti by nemély vstupovat do mistnosti, kde se
bruskou odstranuji natéry obsahuijici slouc¢eniny olova.

e V mistnosti, kde se bruskou odstrariuje natér obsahujici slou¢eniny
olova, nejezte, nepijte a nekurte.

« Je tfeba se vyvarovat pouzivani dlouhych prodluzovacich kabeld.

PRI POUZIVANi BRUSKY

e P¥i praci s bruskou vzdy pouzivejte chranice sluchu proti hluku a
respirator.

e Bruska neni vhodna pro praci za mokra.

e Pred pfipojenim brusky k elektrické siti zkontrolujte, zda tlacitko
vypinace neni v poloze zapnuto.

* Napajeci kabel brusky vzdy udrzujte mimo dosah pohyblivych &asti
brusky.

e P¥i praci s bruskou nad hlavou obsluhy pouzZivejte ochranné bryle
nebo bryle.

* PFi manipulaci s bruskou nevyvijejte na brusku nadmérny tlak, ktery
by mohl zpUsobit jeji zastaveni.

UPOZORNENI: Pristroj je uréen pro provoz uvnitf budov.

| pfes z podstaty bezpecnou konstrukci, pouziti bezpecnostnich
opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni vzdy existuje riziko
zbytkového zranéni pfi provozu.

KONSTRUKCE A ZAMYSLENE POUZITI

Oscilaéni brusky jsou ruéni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Stroje jsou
pohanény jednofazovym komutatorovym motorem. Oscilaéni bruska je
urena k brouSeni a le$téni povrchl ze dfeva, kovu, plastu a jinych
podobnych materialu, pfi¢emz se pouziva brusny papir odpovidajiciho
stupné. Diky pouziti rdzné tvarovanych pracovnich patek umoziiuje
préaci i v tézko pristupnych mistech. Oblasti pouziti zahrnuji provadéni
renovacnich a stavebnich praci, jakoz i veSkeré prace v oblasti
samostatné amatérské cinnosti (kutilstvi).

Bruska se nesmi pouzivat k brouseni materialti obsahujicich hoi¢ik,
azbest nebo povrchl pokrytych sadrou.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nasledujici Gislovani se tyka soucasti stroje zobrazenych na
grafickych strankach tohoto navodu.

1. Upinaci pruzina brusného papiru

2.Regulator otacek

3.Pfidavna rukojet

4.Spina¢

5.Hlavni rukojet’

6.Nadoba na prach

7.0tvor pro odsavani prachu

8.Pracovni noha

9.Upinaci pruzina brusného papiru

* Mohou se vyskytnout rozdily mezi vyobrazenim a vyrobkem.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU:
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1. POZOR: Dbejte zvlastnich bezpecnostnich opatfeni!
2.Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsaZena upozornéni a
bezpeénostni podminky!




3.Druha tfida ochrany.

4.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, ochrana
sluchu, protiprachova maska).

5.Pfed opravou odpojte pfistroj ze sité.

6.Pouzivejte ochranny odév.

7.Chrarite naradi pred vihkosti.

8.Zabrarite pfistupu déti k naradi.

9. Certifikacni znacka EAC.

10. Certifikacni znacka ukrajinského trhu.

PRIPRAVA NA PRACI

VYBER BRUSNEHO PAPIRU

Brusny papir hrub$i zrnitosti je vhodny pro hrubovani vétSiny materialt

a papir jemnéjsi zrnitosti se pouziva pro dokoncovaci prace.

e Pokud neni povrch rovny, za¢néte s hrubozrnnym papirem a
pokracujte, dokud nebude povrch rovny.

* Poté pouzijte stfedné zrnity papir k odstranéni stop, které zlstaly po
praci s hrubozrnnym papirem.

« Nakonec pouzijte jemnozrnny papir pro dokon&ovaci prace.

POUZITi BRUSNEHO PAPIRU
Bruska je vybavena brusnym papirem na suchy zip, ktery umoznuje
rychlou a snadnou vyménu brusného papiru.

Pouzivejte perforovany brusny papir, aby se prach dostal otvory v

pracovni patce do systému odsavani prachu. Pred kazdou vyménou

brusného papiru ocistéte brusnou patku tak, ze z ni napfiklad pomoci

kartace nebo Stétce odstranite prach a veskeré necistoty.

Bruska ma svorky pro upevnéni brusného papiru na patku.

e Zvolte brusny papir s odstupfiovanim vhodnym pro planovanou

praci.

Hladkou stranu papiru otfete o hranu, napf. stdl, aby se zmékcila.

Uvolnéte svorky brusného papiru obr. A9.

Umistéte brusny papir na brusnou patku obr. A8.

Ujistéte se, Ze otvory v brusném papiru a brusné patce jsou zcela

zarovnany.

* Oba konce brusného papiru prehnéte pres okraje brusné patky obr.
Al.

e Utahnéte svorky drzici brusny papir obr. A9.

* Ujistéte se, Ze je brusny papir pevné upnuty.

Brusny papir musi tésné priléhat k patce brusky. Nesmi byt Zadna
vule. Pokud se papir pii brouseni vytrhne, je tfeba vuli odstranit, ¢imz
se vyrazné prodlouzi Zivotnost nasazeného brusného pasu.

ODSAVANi PRACHU

Orbitalni bruska je vybavena nadobou na zachytavani prachu, aby

pracovni plocha zuUstala Cista.

e Vlozte drzak nadoby na prach obr. A6 do otvoru pro odsavani
prachu obr. A7.

e Lehkym zataZzenim za nadobu na prach zkontrolujte, zda je nadoba
na prach pevné usazena v otvoru pro odsavani prachu.

Provoz a Gdrzba brusky
ZAPNUTI / VYPNUTI

Sit'ové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém Stitku
brusky.

Zapnuti - prepnéte vypina¢ do polohy zapnuto/vypnuto. I, obr. C2.
Vypnuti - pfepnéte spina¢ (obr. C) do poz. |, obr. C1.

PROVOZ S ORBITALNi BRUSKOU

« Bruska je vybavena regulaci otacek obr. A2, kterd umoziuje ménit
intenzitu prace. Otacenim knofliku regulace ota¢ek ve sméru MIN
obr. D3 se otacky snizuji, otaéenim knofliku ve sméru MAX obr. D4
ji zvySuje a intenzita prace se zvySuje.

e Cela brusna plocha pracovni patky musi béhem prace spocivat na
povrchu obrobku.

e Na brusku mirné tlate a pohybujte s ni po obrobku rotaénim
pohybem, a to bud pfi¢né, nebo podélné.

e Pro hrubé broudeni by se mél pouzivat hrubozrnny brusny papir a
pro dokonéovaci prace jemnozrnny. Typ brusného papiru je nejlépe
zvolit metodou pokusu a omylu.

« Pridokoncovani lesténi snizte tlak na brusku, zvednéte ji nad lestény
povrch a teprve poté ji vypnéte.

OBSLUHA A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme spotiebi¢ ihned po kazdém pouziti vydistit.

« K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné tekutiny.
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e Pristroj Cistéte kartd¢em nebo foukanim nizkotlakym stlacenym
vzduchem. Nepouzivejte Zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla,
protoZe mohou poskodit plastové ¢asti.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati pristroje.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartac¢d motoru kvalifikovanou osobou.

* PFistroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je nutné okamzité vymeénit. Vyméiite vidy oba
kartace soucasné.

Vymeénu uhlikovych kartacu smi provadét pouze kvalifikovana osoba
s pouzitim originalnich dild.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

UDAJE O HODNOTE

Nahodna orbitalni bruska 59G326

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napdjeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 260 W
Délka napajeciho kabelu 23 m

Rozsah otacek bez zatizeni 7000-13000 min
1

Rozmeér brusného padu 90x187 mm
Trida ochrany I}
Trida ochrany IP IPX0
Hmotnost 2 kg
Rok vyroby 2025

59G326 oznacuje typ i oznaceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an= 12,1 m/s’K= 1,5
m/s?
Informace o hluku a vibracich
Hladina hluku vyzafovaného jednotkou je popsana: hladinou

vyzafovaného akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu
Lwn) kde K je nejistota méfeni). Vibrace vyzarované jednotkou jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an kde K oznacuje nejistotu
méfeni).

Uvadéna hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychleni vibraci anbyly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1:2015. Uvadénou hladinu vibraci anlze pouzit pro porovnani
zafizeni a pro pfedbézné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena Uroven vibraci je reprezentativni pouze pro primarni pouziti
zafizeni. Pokud se zafizeni pouziva pro jiné Gcely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit. Vys$si droven
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
zatizeni. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi,
kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale nepouziva se k
praci. Pfi pfesném odhadu vSech faktori muaze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

Za U€elem ochrany uZivatele pred ucinky vibraci by méla byt zavedena

dal$i bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka tdrzba stroje a pracovnich
nastroju, ochrana pfimérené teploty rukou a spravna organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
N Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s

; domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny k likvidaci do

E vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku

™ ] [nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a elektronickych

zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.

Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuji potencidlni hrozbu pro

Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se sidlem
ve Var$aveé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Polsko "), oznamuije, Ze veSkera autorska
prava k obsahu této prirucky (dale jen "pFirucka"), véetné mimo jiné jejiho textu, fotografii,
schématu atd. jsou vyhrazena. Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen
"pfiru¢ka"), mimo jiné vcetné jejiho textu, fotografii, schémat, vykresu, jakoz i jejiho
sloZeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle
zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb.
zakonu 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani,
upravovani pro komeréni Gcely celého manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného
souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakdzano a mizZe mit za nasledek



obcanskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
Vyrobek: Kmitaci bruska
Model: 59G326
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto prohléSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU.
A spliiuje pozadavky norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti.
pfidané kone¢nym uzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.
Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

) e i
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Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX Poland
Var$ava, 2022-05-11

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

ORBITAL SANDER
59G326

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|

POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO

PRE BUDUCE POUZITIE.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ORBITALNU BRUSKU

Elektrické naradie drzte za jeho izolované plochy, pretoze brusna

plocha sa méze dostat’ do kontaktu s vlastnym drétom. PoSkodenie

"zivého" drétu moéze mat’ za nasledok, ze odhalené kovové casti

elektrického naradia sa stani "Zivymi" a mézu zasiahnut’ obsluhu

elektrickym pradom.

Pri braseni drevenych a kovovych povrchov, napr. natretych farbami

na baze olova, méze vznikat Skodlivy/jedovaty prach. Kontakt s

takymto prachom alebo jeho vdychnutie méze ohrozit zdravie obsluhy

alebo okolostojacich os6b. Musia sa pouzivat vhodné osobné
ochranné prostriedky, ako su respiratory, ochranné okuliare. Musi byt
pripojeny systém na odsavanie prachu.

PRED POUZITIM BRUSKY

e Pocas pouzivania drzte brusku bezpecne oboma rukami.

e Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze sa brusny papier nedotyka
opracovavaného materialu.

e Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze brusny papier je bezpecne
upevneny a Ze packy na upinanie papiera st v polohe na upinanie
papiera.

« Nedotykajte sa Casti brusky, ktoré st v pohybe.

e Po vypnuti brusku neodkladajte skér, nez sa jej pohyblivé casti
zastavia.

« Ak pocas brusenia vznika prach, pouzivajte ochrannd masku. Prach
z brasenia povrchov natretych olovnatou farbou, niektorych druhov
dreva a kovov je Skodlivy.

e Tehotné Zeny a deti by nemali vstupovat do miestnosti, kde sa
bruskou odstrariuje farba obsahujtica zlGéeniny olova.

« Nejedzte, nepite a nefajcite v miestnosti, kde sa braskou odstrariuje
farba obsahujuca zlG¢eniny olova.

* Je potrebné vyhnut sa pouzivaniu dlhych prediZzovacich kablov.
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PRI POUZIVANI BRUSKY

e Pri praci s bruskou vzdy noste chranie sluchu a respirator proti
hluku.

e Bruska nie je vhodna na pracu za mokra.

e Pred pripojenim brusky k elektrickej sieti skontrolujte, ¢i tlacidlo
spinaca nie je v polohe zapnuté.

* Napajaci kabel stroja vzdy drzte mimo pohyblivych €asti brasky.

e Pripraci s bruskou nad hlavou obsluhy pouzivajte ochranné okuliare
alebo okuliare.

« Pri manipuldcii s bruskou nevyvijajte na brasku nadmerny tlak, ktory
by mohol spdsobit' jej zastavenie.

POZOR: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek prirodzene bezpeénej konstrukcii, pouzitiu bezpe¢nostnych
opatreni a dodatocnych ochrannych opatreni vzdy existuje riziko
zvyskového poranenia pocas prevadzky.

KONSTRUKCIA A ZAMYSL'ANE POUZITIE

Oscilaéné brusky su ru¢né elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Stroje
sl pohanané jednofazovym komutatorovym motorom. Oscilaéna
bruska je uréena na brasenie a lestenie povrchov dreva, kovu, plastu a
inych podobnych materidlov s pouzitim brusneho papiera prislusnej
gradacie. Vdaka pouzitiu rézne tvarovanych pracovnych néh umozriuje
pracu aj na tazko pristupnych miestach. Oblasti pouzitia zahffiaju
vykonavanie renovacnych a stavebnych prac, ako aj vSetky prace v
oblasti samostatnej amatérskej cinnosti (DIY).

Briska sa nesmie pouzivat' na brisenie materialov obsahujtcich
horéik, azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

OPIS GRAFICKYCH STRAN

Nasledujuce Cislovanie sa vztahuje na sucasti stroja zobrazené na
grafickych stranach tohto navodu.

1. Upinacia pruzina brasneho papiera

2.Regulator otacok

3.Pridavna rukovat

4.Spina¢

5.Hlavna rukovat'

6.Nadoba na prach

7.0tvor na odsavanie prachu

8.Pracovna noha

9.Pruzina na upinanie brisneho papiera

* Medzi obrazkom a vyrobkom sa mézu vyskytnut rozdiely.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV:

1 2 3 4
— T~
mea || 4R
|| L @ @
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1. POZOR: Dodrzujte osobitné bezpecnostné opatrenia!

2.Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v fiom uvedené!

3.Druha trieda ochrany.

4.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochrana
sluchu, protiprachova maska).

5.Pred opravou odpojte pristroj zo siete.

6.Pouzivajte ochranny odev.

7.Chréante naradie pred vihkostou.

8.Zabrarite detom v pristupe k naradiu.

9. Certifikatna znacka EAC.

10. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

PRIPRAVA NA PRACU

VYBER BRUSNEHO PAPIERA

Brasny papier s hrubSou zrnitostou je vhodny na hrubovanie vacsiny
materidlov a papier s jemnejSou zrnitostou sa pouziva na dokonéovacie
prace.



e Ak povrch nie je rovny, zacnite s hrubozrnnym papierom a
pokracujte, kym povrch nebude rovny.

* Potom pouzite stredne zrnity papier na odstranenie vsetkych stop,
ktoré zostali po praci s hrubozrnnym papierom.

« Nakoniec pouzite jemnozrnny papier na dokoncovacie prace.

POUZITIE BRUSNEHO PAPIERA
Bruska je vybavena brisnou podlozkou na suchy zips, ktora umoznuje
rychlu a jednoduchut vymenu brdsneho papiera.

Pouzivajte perforovany brusny papier, aby sa prach mohol dostat’ do

systému odsavania prachu cez otvory v pracovnej nohe. Pred

kazdou vymenou brisneho papiera vycistite brisnu péatku tak, ze z

nej odstranite prach a vSetky neéistoty napriklad pomocou kefy

alebo Stetca.

Bruska ma svorky na pripevnenie brisneho papiera k patke.

e Zvolte stupriovanie brisneho papiera vhodné pre planovanu pracu.

e Hladkou stranou papiera trite o hranu, napr. o stél, aby ste ho
zmakgili.

« Uvolnite svorky brisneho papiera obr. A9.

e Umiestnite brisny papier na brisnu patku obr. A8.

« Uistite sa, Zze otvory v brisnom papieri a brisnej patke su Uplne
zarovnané.

« Oba konce brisneho papiera prelozte cez okraje brusnej patky obr.
Al

« Utiahnite svorky drziace brusny papier obr. A9.

« Uistite sa, Ze je brisny papier pevne upnuty.

Brusny papier musi tesne priliehat’ k brusnej patke brasky. Nesmie

byt’ Ziadna v6la. Ak sa papier pocas brasenia vytiahne, musi sa véla

odstranit, é&im sa vyrazne predizi Zivotnost' nasadeného brisneho

pasu.

ODSAVANIE PRACHU

Orbitalna bruska je vybavena nadobou na zachytavanie prachu, aby sa

pracovna plocha udrziavala Cista.

e Viozte drziak nadoby na prach obr. A6 do otvoru na odsavanie
prachu obr. A7.

« Skontrolujte, ¢i je nadoba na prach bezpec¢ne nasadena na otvore
na odsavanie prachu lahkym potiahnutim za nadobu na prach.

Prevadzka a udrzba brusky
ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Siet'ové napitie musi zodpovedat’ napatiu uvedenému na typovom
Stitku brusky.

Zapnutie - prepnite vypina¢ v poz. |, obr. C2.

Vypnutie - prepnite spina¢ (obr. C) v poz. |, obr. C1.

PREVADZKA S ORBITALNOU BRUSKOU

e Bruska je vybavena regulaciou otacok obr. A2, ktora umozfiuje
menit intenzitu prace. Ota¢anim gombika regulacie otacok v smere
MIN obr. D3 sa otacky znizuju, otaéanim gombika v smere MAX
obr. D4 ju zvySuje a intenzita prace sa zvysuje.

e Podas prace musi celd brusna plocha pracovnej patky spocivat na
povrchu obrobku.

e Na brusku vyvijajte mierny tlak a pohybujte fiou po obrobku
otagavym pohybom, a to bud prie¢ne, alebo pozdizne.

* Na hrubé brisenie by sa mal pouzivat hrubozrnny brdsny papier a
na dokoncovacie prace jemnozrnny. Typ brusneho papiera je
najlepsie zvolit metédou pokusu a omylu.

e Pri dokonéovani leStenia znizte tlak na brusku, zdvihnite ju nad
leSteny povrch a az potom ju vypnite.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek inStalacie, nastavovania, opravy alebo

obsluhy odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Spotrebi¢ sa odporuca vycistit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj Ccistite kefou alebo fukanim nizkotlakovym stlacenym
vzduchom. NepouZivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani
rozpustadla, pretoZze mézu poskodit’ plastové Casti.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu zariadenia.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte stav
uhlikovych kief motora skontrolovat kvalifikovanou osobou.

o Pristroj vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KIEF

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora sa musia okamzite vymenit’. Vymienajte vzdy obe kefky
sucasne.
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Uhlikové kefky by mala vymenit’ iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné oddelenie
vyrobcu.

UDAJE O HODNOTENI
Nahodna orbitalna briska 59G326
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 260 W
Dizka napéjacieho kabla >3m
Rozsah otacok bez zatazenia 7 000 - 113 000
min
Rozmery brusnej podlozky 90x187 mm
Trieda ochrany 1}
Trieda ochrany IP IPX0
Hmotnost' 2 kg
Rok vyroby 2025
59G326 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa= 87 dB(A) K= 3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an= 12,1 m/s’K= 1,5
m/s?
Informacie o hluku a vibraciach
Hladina hluku vyZarovaného jednotkou je opisana: hladinou

vyzarovaného akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu
Lw) (kde K je neistota merania). Vibracie vyzarované jednotkou su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an kde K znamena neistotu
merania).

Uvedena hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychlenia vibracii anboli namerané v sulade s normou
EN 62841-1:2015. Uvedena hladina vibracii ansa moéZe pouZzit na
porovnanie zariadeni a na predbezné postdenie vystavenia vibraciam.
Uvedend droven vibracii je reprezentativna len pre primarne pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, urover vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu Groven
vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba zariadenia.
Uvedené dovody mozu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam
pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohfadnit’
obdobia, ked' je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Ked' sa vsetky faktory presne odhadna,
celkova expozicia vibraciam moéze byt' vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred Gc¢inkami vibracii by sa mali zaviest dalSie

bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a pracovnych
nastrojov, ochrana primeranej teploty rik a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Y Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym

; odpadom, ale mali by sa odviezt na likvidaciu do vhodnych zariadeni.

Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku alebo miestny

™ | |urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky,

ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu. Zariadenia, ktoré nie su

recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a

ludskeé zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so sidiom
vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") informuje, Ze vSetky autorské
prava na obsah tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schémy atd. V8etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"),
okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria
wyluéne spolocnosti GTX Poland a podliehaji pravnej ochrane podla zakona zo 4.
februdra 1994 o autorskom prave a slvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie,
Uprava na komercéné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného
sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a méze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4
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Vyrobok: Kmitacia briska

Model: 59G326

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES



Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU.
Aje v stlade s poZiadavkami noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na komponenty
pridané kone¢nym pouzivatelom alebo nim dodato¢ne vykonané.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:
Podpisana v mene:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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AL ey

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX Polsko
Var$ava, 2022-05-11

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

ORBITALNA BRADILICA
59G326
NAPOMENA: PRIJE UPORABE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVE UPUTE | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU
UPOTREBU.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ORBITALNU BRUSILICU

Drzite elektricni alat za izolirane povrsine jer povrsina za brusenje
moze doéi u dodir s vlastitom Zicom. OStecenje Zice pod naponom
moze dovesti do toga da izlozeni metalni dijelovi elektricnog alata
postanu pod naponom i mogu dovesti do strujnog udara operatera.
Prilikom bru$enja drvenih i metalnih povrs$ina, npr. obojenih bojama na
bazi olova, moze nastati Stetna/otrovna prasina. Kontakt ili udisanje
takve prasine moze ugroziti zdravlje rukovatelja ili promatraca. Mora
se koristiti odgovaraju¢a osobna zastitna oprema kao $to su
respiratori, zastitne naocale. Mora biti spojen sustav za usisavanje
prasine.

PRIJE UPOTREBE BRUSILICE

* Tijekom uporabe ¢vrsto drzite brusilicu objema rukama.

e Prije ukljuéivanja brusilice pazite da brusni papir ne dodiruje
materijal na kojem se obraduje.

e Prije ukljuc¢ivanja brusilice provjerite je li brusni papir ¢vrsto
priévrsc¢en i jesu li poluge za stezanje papira u poloZaju za stezanje
papira.

« Ne dodirujte dijelove brusilice koji su u pokretu.

* Ne odlaZzite brusilicu nakon $to je iskljucite prije nego $to se njezini
pokretni dijelovi zaustave.

o Koristite zastitnu masku ako se tijekom brusenja stvara prasina.
Prasina s brusenih povrsina obojanih olovnom bojom, odredene
vrste drva i metala je Stetna.

e Trudnice i djeca ne smiju ulaziti u prostoriju u kojoj se brusilicom
uklanja boja koja sadrzi olovne spojeve.

« Nemojte jesti, piti i pusiti u prostoriji u kojoj se brusilicom uklanja boja
koja sadrzi olovne spojeve.

« Treba izbjegavati upotrebu dugih produznih kabela.

KADA KORISTITE BRUSILICU

« Uvijek nosite stitnike za usi i respirator za zastitu od buke kada radite
s brusilicom.

« Brusilica nije prikladna za mokri rad.

* Prije spajanja brusilice na elektricnu mrezu, provjerite da prekida¢
nije u uklju¢éenom polozaju.

« Kabel za napajanje stroja uvijek drzite podalje od pokretnih dijelova
brusilice.

« Koristite naocale ili naocale kada rukujete brusilicom iznad glave
operatera.

e Prilikom rukovanja brusilicom nemojte vrsiti pretjerani pritisak na
mlin koji bi mogao uzrokovati zaustavljanje brusilice.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, primjeni sigurnosnih mjera i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih ozljeda
tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Osciliraju¢e brusilice su ruéni elektri¢ni alati s izolacijom klase II.
Strojeve pokreée jednofazni komutatorski motor. Orbitalna brusilica
dizajnirana je za bruSenje i poliranje povrsina od drveta, metala, plastike
i drugih sli¢nih materijala, koriste¢i brusni papir odgovarajuce gradacije.
Zahvaljuju¢i upotrebi razli¢itih radnih nogu, omogucuje rad ¢ak i na
teSko dostupnim mjestima. Podrugja uporabe ukljucuju izvodenje
radova na obnovi i gradevinarstvu, kao i sve radove na podrucju
samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Brusilica se ne smije koristiti za mljevenje materijala koji sadrze
magnezij, azbest ili povrsina oblozenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Sljede¢e numeriranje odnosi se na komponente stroja prikazane na
grafickim stranicama ovog priru¢nika.

Stezna opruga brusnog papira

Regulator brzine

Dodatna rucka

Prekida¢

Glavna rucka

Spremnik za prasinu

. Priklju¢ak za usisavanje prasine

Radna noga

. Stezna opruga brusnog papira

* Mogu se pojaviti razlike izmedu ilustracije i proizvoda.

OBJASNJENJE UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA:

NGO A~ONE
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1. PAZNJA: Poduzmite posebne mijere opreza!

2.Proditajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih
uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Drugi razred zastite.

4. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu).

5. Prije popravka iskljucite uredaj iz uti¢nice.

6. Koristite zastitnu odjecu.

7. Zastitite alat od vlage.

8. Drzite djecu podalje od alata.

9. Oznaka EAC certifikacije.

10. Oznaka ukrajinske certifikacije trzista.

PRIPREMA ZA RAD

1ZBOR BRUSNOG PAPIRA

Brusni papir s grubljim granulacijama prikladan je za grubu obradu

vecine materijala, a papir sitnije granulacije za zavr$ne radove.

e Kad povrsina nije ravna, poc¢nite s krupnozrnatim papirom i nastavite
dok povrsina ne bude ujednacena.

e Zatim upotrijebite papir srednjeg zrna kako biste uklonili sve tragove
koji su ostali nakon rada s krupnozrnatim papirom.

« Na kraju upotrijebite sitnozrnati papir za zavr$nu obradu.

PRIMJENA BRUSNOG PAPIRA
Brusilica ima brusnu podlogu na ¢&i¢ak, koja omogucuje brzu i
jednostavnu zamjenu brusnog papira.

Koristite perforirani brusni papir kako bi prasina mogla doprijeti do
sustava za usisavanje prasine kroz rupe na radnoj nozi. Prije svake
zamjene brusnog papira, ocistite brusnu nogu uklanjanjem prasine i
ostataka s stopala pomocu cetke ili etke, nprample.

Brusilica ima stezaljke za pri¢vrséivanje brusnog papira na stopalo.

e Odaberite gradaciju brusnog papira koja odgovara planiranom radu.



Trljajte glatku stranu papira o rub, npr. stol, kako biste ga omeksali.

Otpustite stezaljke brusnog papira sl. A9.

Stavite brusni papir na brusnu nogu sl. A8.

Provjerite jesu li rupe na brusnom papiru i brusnoj stopici potpuno

poravnate.

« Preklopite oba kraja brusnog papira preko rubova brusne noge sl.
Al

« Zategnite stezaljke koje drze brusni papir sl. A9.

« Uvijerite se da je brusni papir ¢vrsto stegnut.

Brusni papir mora évrsto stati na nogu brusnog stroja. Ne smije biti
zastoja. Ako se papir izvuce tijekom brusenja, potrebno je ukloniti
labavost, Sto ¢e znatno produziti vijek trajanja ugradene trake
brusnog papira.

USISAVANJE PRASINE

Orbitalna brusilica opremljena je spremnikom za skupljanje prasine

kako bi radna povrsina bila Cista.

e Umetnite drza¢ spremnika za prasinu sl. A6 u otvor za usisavanje
prasine sl. A7.

« Provjerite je li spremnik za prasSinu dobro postavljen na otvor za
usisavanje prasine laganim povlacenjem spremnika za prasinu

Rad i odrzavanje brusilice
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na natpisnoj
plocici brusilice.

Ukljucivanje - ukljucite prekidac¢ za ukljuéivanje/iskljucivanje u
polozaju. |, slika C2.

Iskljucivanje - prebacite prekida¢ (SI. C) u pos. |, slika C1.

RAD S ORBITALNOM BRUSILICOM

* Brusilica je opremljena regulacijom brzine sl. A2 koja omogucuje
promjenu intenziteta rada. Okretanjem gumba za kontrolu brzine u
smjeru MIN sl. D3 smanjuje se brzina, okretanjem gumba u smjeru
MAX sl. D4 povecava se i povecava intenzitet rada.

« Cijela povrSina za bruSenje radne noge mora se tijekom rada
nasloniti na povrsinu obratka.

* Primijenite umjereni pritisak na brusilicu, pomi¢uci je preko obratka
rotiraju¢im pokretom, popreéno ili uzduzno.

e Grubozrnati brusni papir treba koristiti za grubo bruSenje, a
sitnozrnati za zavrSnu obradu. Najbolje je odabrati vrstu brusnog
papira metodom pokus$aja i pogreSaka.

« Kada zavrsite poliranje, smanijite pritisak na brusilicu i podignite je
iznad povrsine koju treba polirati, a tek onda iskljucite.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporucuje se ¢ic¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iSc¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Uredaj ocistite ¢etkom ili puhanjem komprimiranim zrakom niskog
tlaka. Nemojte koristiti sredstva za ciSéenje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuciStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru,
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

* Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA
IstroSene (kra¢e od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene cetke

motora moraju se odmah 1iti. Uvijek zamij obje cetke u
isto vrijeme.

neka

Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti ugljene Cetke originalnim
dijelovima.
Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

PODACI OCJENE

Orbitalna brusilica 59G326

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucgestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 260 W
Duljina kabela za napajanje 23 m
Raspon brzine praznog hoda 7000-13000 ™"t
Dimenzija brusne podloge 90x187 mm
Klasa zastite I
Klasa zastite IP IPX0
TezZina 2kg

26

[Godina proizvodnje [ 2025 |
59G326 oznacava i vrstu i 0znaku stroja |
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LpA=87 dB(A) K=3
dB(A)

Razina zvuéne snage LwA= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija ah=12,1 m/s2K=1,5
m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira jedinica opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lwa) (pri éemu je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira jedinica opisane su vrijedno$¢u
ubrzanja vibracija an) gdje K oznacava mjernu nesigurnost).
Prijavliena razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i
vrijednost ubrzanja vibracija ahizmjerene su u skladu s normom EN
62841-1:2015. Prijavliena razina vibracija ahmoze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija predstavlja samo primarnu upotrebu opreme.
Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim alatima,
razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija utjecat ¢e
nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni razlozi
mogu rezultirati poveéanom izloZzeno$¢u vibracijama tijekom cijelog
radnog razdoblja.

Da biste toéno procijenili izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti
u obzir razdoblja kada je jedinica isklju¢ena ili kada je uklju¢ena,
ali se ne koristi za rad. Kada se svi ¢imbenici to¢no procijene,
ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zaétitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i radnih
alata, zastita odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna organizacija
rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuce objekte. Obratite se
prodavadu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektriéna i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju okoliu i ljudskom zdraviju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu "GTX Poljska") obavjestava da
su sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u dalinjem tekstu "Prirucnik"),
ukljucujuéi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagram itd., Pridrzana. Sva autorska
prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljnjem tekstu "Priruénik"), ukljudujuci, ali ne
ograniavajuci se na njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav,
pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijeZu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljace
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u
komercijalne svrhe cijelog priruénika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog
pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovornoscu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Proizvod: Osciliraju¢a brusilica

Model: 59G326

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju€ivu odgovornost proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU.

| udovoljava zahtjevima standarda:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Ova se izjava odnosi samo na stroj kako je stavljen na trziste i ne
obuhvac¢a komponente

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4
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Pawet Kowalski

Predstavnik kvalitete tvrtke GTX Poland
Var$ava, 2022-05-11

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

ORBITAL SANDER
59G326
PASTABA: PRIES PRADEDAMI NAUDOTI ELEKTRIN] |RANK],
ATIDZIAI PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE
JAS ATEICIAI

ORBITINIO SLIFUOKLIO SAUGOS |SPEJIMAI

Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty pavirsiy, nes slifavimo pavirSius
gali liestis su savo laidu. Pazeidus "jjungta” laida, atviros metalinés
elektrinio jrankio dalys gali tapti "jjungtomis" ir operatoriy gali
nutrenkti elektros srové.

Slifuojant medinius ir metalinius pavirius, pavyzdziui, nudazytus $vino
turinciais dazais, gali susidaryti kenksmingy / toksisky dulkiy.
Kontaktas su tokiomis dulkémis arba jy jkvépimas gali kelti pavojy
operatoriaus arba pasaliniy asmeny sveikatai. Batina naudoti tinkamas
asmenines apsaugos priemones, pavyzdziui, respiratorius,
apsauginius akinius. Turi bati prijungta dulkiy iStraukimo sistema.

PRIES NAUDODAMI SLIFUOKL|

* Naudojimo metu $lifuoklj tvirtai laikykite abiem rankomis.

e Pried jjungdami Slifuoklj jsitikinkite, kad Slifavimo popierius neliecia
apdirbamos medziagos.

e Prie$ jjungdami $lifuoklj jsitikinkite, kad Svitrinis popierius yra
patikimai pritvirtintas ir kad popieriaus prispaudimo svirtys yra
popieriaus prispaudimo padétyje.

« Nelieskite judanciy $lifuoklio daliy.

« I8junge $lifuoklj, nenustumkite jo ant Zemés, kol nesustojo judéti jo
dalys.

« Naudokite apsaugine kauke, jei $lifuojant susidaro dulkiy. Slifuojant
Svino dazais dazytus pavirSius, tam tikry rasiy medieng ir metalg
susidarancios dulkés yra kenksmingos.

* Néscios moterys ir vaikai neturéty eiti j patalpa, kurioje Slifuokliu
$alinami dazai, turintys $vino junginiy.

* Nevalgykite, negerkite ir nerlkykite patalpoje, kurioje Slifuokliu
$alinami dazai, turintys Svino junginiy.

* Reikéty vengti naudoti ilgus prailgintuvus.

NAUDOJANT SLIFUOKL]

« Dirbdami su $lifuokliu visada dévékite nuo triukSmo apsaugandias
ausines ir respiratoriy.

« Slifuoklis netinka darbui drégnuoju badu.

e Prie§ jjungdami $lifuoklj | elektros tinkla, patikrinkite, ar jungiklio
mygtukas néra jjungimo padétyje.

e Visada laikykite Slifuoklio maitinimo laidg atokiau nuo judanciy
Slifuoklio daliy.

e Dirbdami su Slifuokliu vir§
apsauginius akinius arba akinius.

« Dirbdami su $lifuokliu, nedarykite per didelio spaudimo j $lifuoklj, dél
kurio 8lifuoklis galéty sustoti.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, naudojamy saugos
priemoniy ir papildomy apsaugos priemoniy, eksploatuojant
Slifuoklj visuomet islieka likusiy suzalojimy pavojus.
KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Svyruojantys Slifuokliai yra rankiniai elektriniai jrankiai su Il klasés
izoliacija. Slifavimo masinas suka vienfazis komutatorinis variklis.
Orbitinis Slifuoklis skirtas medienos, metalo, plastiko ir kity panasiy
medZiagy pavirSiams S$lifuoti ir poliruoti, naudojant atitinkamos
gradacijos S$lifavimo popieriy. Naudojant jvairios formos darbines
kojeles, galima dirbti net sunkiai prieinamose vietose. Naudojimo sritys
- renovacijos ir statybos darby vykdymas, taip pat visi savaranki§kos
mégéjiskos veiklos (angl. DIY) darbai.

Slifuokliu negalima $lifuoti medziagy, kuriose yra magnio, asbesto ar
gipsu padengty pavirsiy.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija reikia Sio vadovo grafiniuose puslapiuose
pavaizduotas masinos sudedamasias dalis.

1. Abrazyvinio popieriaus prispaudimo spyruoklé

operatoriaus galvos naudokite
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2.Greicio reguliatorius

3.Papildoma rankena

4.Jungiklis

5.Pagrindiné rankena

6.Dulkiy konteineris

7.Dulkiy istraukimo anga

8.Darbiné kojelé

9.8lifavimo popieriaus prispaudimo spyruoklé
* Gali bati iliustracijos ir gaminio skirtumy.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMUY PAAISKINIMAS:

PN =
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1. DEMESIO: imkités specialiy atsargumo priemoniy!
2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy ir
saugos salygy!
3.Antroji apsaugos klasé.
4.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke).
5.Prie$ remonta atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo.
6.Naudokite apsauginius drabuzius.
7.Saugokite jrankj nuo drégmeés.
8.Saugokite vaikus nuo jrankio.
9. EAC sertifikavimo Zenklas.
10. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

PASIRUOSIMAS DARBUI

SLIFAVIMO POPIERIAUS PASIRINKIMAS

Stambesnio gradétumo Slifavimo popierius tinka daugumai medziagy

grubiai S$lifuoti, o smulkesnio gradétumo popierius naudojamas

baigiamiesiems darbams.

e Kai pavirSius nelygus, pradékite nuo stambiagradzio popieriaus ir
Slifavima teskite tol, kol pavirSius bus lygus.

e Tada naudokite vidutinio gridétumo popieriy, kad paSalintuméte
pédsakus, likusius po darbo su stambiagradziu popieriumi.

¢ Galiausiai apdailos darbams naudokite smulkiagridj popieriy.

SLIFAVIMO POPIERIAUS NAUDOJIMAS

Slifuoklis turi "Velcro" tipo $lifavimo pada, kuris leidZia greitai ir lengvai

pakeisti Slifavimo popieriy.
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Naudokite perforuota slifavimo popieriy, kad dulkés per darbiniame

padékle esanéias skylutes pasiekty dulkiy nusiurbimo sistema. Pries

kiekvieng slifavimo popieriaus keitimg iSvalykite Slifavimo kojele,

nuvalydami nuo jos dulkes ir bet kokias SiukSles, pavyzdziui,

Sepetéliu ar Sepeciu.

Slifuoklis turi spaustuvus $lifavimo popieriui tvirtinti prie kojos.

e Pasirinkite planuojamam darbui tinkamg $lifavimo popieriaus rasj.

« Patrinkite lygiajg popieriaus puse j krasta, pvz., stalg, kad popierius
suminkstéty.

« Atlaisvinkite $lifavimo popieriaus spaustukus pav. A9.

o Uzdékite Svitrinj popieriy ant $lifavimo kojelés A8 pav.

o |sitikinkite, kad Svitrinio popieriaus ir Slifavimo kojelés skylés yra
visikai vienoje linijoje.

e Uzlenkite abu $vitrinio popieriaus galus ant $lifavimo kojelés krasty
Al pav.

e Uzverzkite 8vitrinj popieriy laikancius spaustukus pav. A9.

« |sitikinkite, kad $vitrinis popierius tvirtai prispaustas.

Slifavimo popierius turi sandariai priglusti prie $lifavimo masinos

kojelés. Neturi buti jokio laisvumo. Jei Slifuojant popierius

iSsitraukia, laisvuma reikia paSalinti - tai gerokai prailgins

pritvirtintos slifavimo popieriaus juostos tarnavimo laika.

DULKIY ISTRAUKIMAS



Orbitinis $lifuoklis turi dulkiy surinkimo talpykla, kad darbo pavirSius

baty Svarus.

o |dékite dulkiy konteinerio laikiklj pav. A6 | dulkiy iStraukimo anga,
pav. A7.

e Patikrinkite, ar dulkiy talpykla patikimai pritvirtinta prie dulkiy
iStraukimo angos, lengvai patraukdami uz dulkiy talpyklos

Slifuoklio veikimas ir priezitra
JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi atitikti Slifuoklio vardinéje ploksteléje

nurodyta jtampa.

ljungimas - perjunkite jjungimo / i§jungimo jungiklj poz. I, pav. C2.

ISjungimas - perjunkite jungiklj (C pav.) j poz. I, pav. C1.

DARBAS SU ORBITINIU SLIFUOKLIU

« Slifuoklyje jrengtas greicio reguliavimas pav. A2, kuris leidZia keisti
darbo intensyvumg. Sukdami grei¢io reguliavimo rankenéle MIN
kryptimi pav. D3 mazina greitj, sukant rankenéle MAX kryptimi pav.
D4 jj padidina ir darbo intensyvumas padidéja.

e Darbo metu visas darbinés kojelés $lifavimo pavirSius turi remtis j

ruos$inio pavirsiy.

Slifuoklj vidutinigkai spauskite, judindami jj vir§ ruosinio sukamaisiais

judesiais skersai arba iSilgai.

e Stambiagridis $lifavimo popierius turéty bati naudojamas stambiam
$lifavimui, o smulkiagradis - baigiamajam $lifavimui. Slifavimo
popieriaus tipg geriausia pasirinkti bandymy ir klaidy badu.

* Baigdami poliruoti, sumazinkite Slifuoklio spaudima, pakelkite jj vir§
poliruojamo pavirsiaus ir tik tada isjunkite.

NAUDOJIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros tinklo
lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

* Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skys&iy.

* Prietaisg valykite Sepeciu arba pisdami mazo slégio suspaustu oru.
Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

« Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas, kad
prietaisas neperkaisty.

« Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk$¢iavimas, leiskite
kvalifikuotam asmeniui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy bakle.

« Visada laikykite jrenginj sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidéveéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba jtrakusius
variklio anglinius Sepetélius batina r t pakeisti. Visada abu
Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas
originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

VERTES DUOMENYS
Atsitiktiniy judesiy orbitinis Slifuoklis 59G326
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 260 W
Maitinimo laido ilgis 23 m

Greicio be apkrovos diapazonas 7000-13000 min
1

Slifavimo pado matmenys 90x187 mm
Apsaugos klasé I

IP apsaugos klasé IPX0
Svoris 2 kg
Gamybos metai 2025

59G326 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa=87 dB(A) K =3
dB(A)

Garso galios lygis Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibracijos pagreicio verté an= 12,1 m/s?’K=1,5
m/s?

Informacija apie triukS8ma ir vibracija
Irenginio skleidziamo triuk§mo lygj apibadina: skleidZziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lw) kur K - matavimo neapibréztis).
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Irenginio skleidZziamg vibracijg apibtdina vibracijos pagreicio verté a()
(kur K reiskia matavimo neapibréztj).

Nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis Lwair vibracijos
pagreicio verté anbuvo iSmatuoti pagal standarta EN 62841-1:2015.
Pateiktas vibracijos lygis angali bati naudojamas jrangai palyginti ir
preliminariai jvertinti vibracijos poveik|.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pirminj jrangos naudojima. Jei
irenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau
nurodyty priezas€iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, butina atsizvelgti |
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty jgyvendinti
papildomas saugos priemones, pavyzdziui, atlikti cikline jrenginio ir

darbo jrankiy priezidrg, apsaugoti tinkama ranky temperatarg ir tinkamai
organizuoti darbg.
APLINKOS APSAUGA
N Elektra varomi gaminiai neturéty bati iSmetami kartu su buitinémis
; atliekomis, o turéty bati vezami $alinti j tam pritaikytas vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
™~ | |valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama jranga
kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja,
kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, inter alia, jo teksta,
nuotraukas, schemg ir kt. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj,
iskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg,
priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631 punktas
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadovg ir
atskirus jo elementus be rastiSko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai draudZiama ir gali
uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k,
Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva
Produktas: "GTX" - tai prekeés, kuriy gamintojas yra gamintojas:
Svyruoklinis $lifuoklis
Modelis: 59G326
Prekés pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.
Auksciau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES.
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktai masinai ir neapima sudedamujy
daliy
kuriuos prideda galutinis naudotojas arba kuriuos jis atlieka véliau.
ES gyvenancio asmens, jgalioto rengti technine bylg, vardas, pavardé ir
adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva
3 e 1 ar
o A 2 Y
Pawet Kowalski
Bendrovés GTX Poland atstovas kokybei
Var$uva, 2022-05-11
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ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS



ORBITAL SANDER
59G326
PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET 80 INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAI.

DROSIBAS BRIDINAJUMI ORBITALAJAI SLIPMASINAI

Turiet elektroinstrumentu pie ta izolétajam virsmam, jo slipéSanas
virsma var saskarties ar savu vadu. Bojajot "spriegumaktivo" vadu,
elektroinstrumenta atklatas metala dalas var klit "spriegumaktivas”,
un operatoru var vadit strava.

Slipéjot koka un metala virsmas, pieméram, krasotas ar svina
saturo$am krasam, var rasties kaitigi/toksiski putekli. Saskare ar
Sadiem putekliem vai to ieelpoSana var apdraudét operatora vai
apkartéjo personu veselibu. Jaizmanto pieméroti individualie
aizsardzibas I1dzekli, piemé&ram, respiratori, aizsargbrilles. Jaieslédz
puteklu nosiices sistéma.

PIRMS SLIPMASINAS LIETOSANAS

e LietoSanas laika turiet slipmasinu droSi ar abam rokam.

e Pirms slipmasinas ieslégSanas parliecinieties, ka smilSpapirs
nesaskaras ar apstradajamo materialu.

« Pirms slipmasinas ieslég$anas parliecinieties, ka smilSpapirs ir drosi
nostiprinats un papira fiksacijas sviras ir papira fiksacijas pozicija.

* Nepieskarieties slipmasinas dalam, kas ir kustiba.

* Nenovietojiet slipmasinu péc izslégSanas, pirms tas kustigas dalas
nav apstajusas.

* Jaslipésanas laika rodas putekli, lietojiet aizsargmasku. Putekli, kas
rodas, slipgjot ar svina krasu krasotas virsmas, dazu veidu koka un
metala virsmas, ir kaitigi.

e Gratnieces un bérni nedrikst atrasties telpa, kura ar slipmasinu tiek
nonemta krasa, kas satur svina savienojumus.

* Nedrikst ést, dzert un smékeét telpa, kura ar slipmasinu tiek nonemta
krasa, kas satur svina savienojumus.

* Jaizvairas no garu pagarinataju izmanto$anas.

LIETOJOT SLIPMASINU

e Stradajot ar slipmasinu, vienmér jalieto prettrokSna aizsardzibas
austinas un respirators.

« Slipmasina nav piemérota darbam ar slapju materialu.

* Pirms slipmasinas pieslégSanas elektrotiklam parbaudiet, vai sledza
poga nav ieslégta stavokir.

e Vienmér turiet iekartas strdvas vadu talak no slipmasinas
kustigajam dalam.

« Stradajot ar slipmasinu virs operatora galvas, lietojiet aizsargbrilles
vai aizsargbrilles.

e Stradajot ar slipmasinu, neizmantojiet parmérigu spiedienu uz
slipmasinu, kas varétu izraisit slipmasinas apstasanos.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz péc bitibas drosu konstrukciju, drosibas pasakumu
un papildu aizsardzibas pasakumu izmanto$anu, darbibas laika
vienmeér pastav atlikuSo traumu risks.

KONSTRUKCIJA UN PAREDZETAIS LIETOJUMS

Svarstveida slipmasinas ir rokas elektroinstrumenti ar Il klases izolaciju.
Masinas darbina vienfazes komutatora motors. Orbitala slipmasina ir
paredzéta koka, metala, plastmasas un citu fdzigu materialu virsmu
slipéSanai un puléSanai, izmantojot atbilstoSas gradacijas abrazivo
papiru. Pateicoties dazadas formas darba kajam, ar to var stradat pat
grati pieejamas vietas. LietoSanas jomas ietver renovacijas un
celtniecibas darbu veik$anu, ka art visus darbus patstavigas amatieru
darbibas (DIY) joma.

Slipmasinu nedrikst izmantot magniju, azbestu saturoSu materialu
un ar gipsi parklatu virsmu slipésanai.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz $is rokasgramatas grafiskajas
lapas attélotajam iekartas sastavdalam.

1. Abraziva papira stiprindjuma atspere

2 Atruma regulators

3.Papildu rokturis

4.Sledzis

5.Galvenais rokturis

6.Puteklu tvertne

7.Puteklu nostksanas pieslégvieta

8.Darba kaja

9.Smil$papira stiprindjuma atspere

* Starp ilustraciju un izstradajumu var bat atSkiribas.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU SKAIDROJUMS:
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1. UZMANIBU: ievérojiet ipasus piesardzibas pasakumus!

2.I1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus un
drosibas nosacijumus!

3.0tra aizsardzibas klase.

4 Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us, pretputeklu masku).

5.Pirms remonta atvienojiet ierici no elektrotikla.

6.Lietojiet aizsargapgérbu.

7.Sargajiet instrumentu no mitruma.

8.Sargajiet bérnus no rika.

9. EAC sertifikacijas zime.

10. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

SAGATAVOSANAS DARBAM

SMILSPAPIRA IZVELE

Lielakajai dalai materialu rupjas slipéSanas darbiem ir piemérots

rupjakas smiltis saturo$s smilSpapirs, bet apdares darbiem tiek

izmantots smalkakas smiltis saturo$s papirs.

e Javirsma nav [ldzena, saciet ar rupjgraudu papiru un turpiniet, lidz
virsma ir lldzena.

e Péc tam izmantojiet vid&ji smalkgraudainu papiru, lai nonemtu
pédas, kas palikusas péc darba ar rupjgraudainu papiru.

* Visbeidzot, apdares darbiem izmantojiet smalkgraudainu papiru.

SLIPESANAS PAPIRA LIETOSANA
Slipmasinai ir Velcro tipa slipéSanas paliktnis, kas lauj atri un viegli

nomainit slipé$anas papiru.

Lietojiet perforétu abrazivo papiru, lai putekli caur cauruminiem

darba kaja varétu noklit lidz puteklu nosiices sistémai. Pirms katras

smilSpapira nomainas notiriet slipéSanas kajinu, no tas notirot

puteklus un jebkadus gruzus, izmantojot, pieméram, birstiti vai suku.

Slipmasinai ir skavas abraziva papira piestiprinaSanai pie pamatnes.

e lzvélieties planotajam darbam piemérotu slipéSanas papira
gradaciju.

e Papira gludo pusi berzéjiet pret kadu malu, pieméram, galdu, lai to
mikstinatu.

* Atbrivojiet shipéSanas papira skavas, 1. att. A9.

e Uzlieciet smilSpapiru uz slipéSanas pédas A8. att.

» Parliecinieties, ka smilSpapira un slipmasinas pamatnes caurumi ir
pilnTba viena Inija.

e Salieciet abus smilSpapira galus pari slipéSanas pédas malam Al.
att.

« Pievelciet skavas, kas tur smilSpapiru, attéls. A9.

« Parliecinieties, ka smilSpapirs ir stingri iespiléts.

SmilSpapiram ciesi japiegul pie slipmasinas kajas. Nedrikst bt

nekadas valibas. Ja slipéSanas laika papirs izvelk ara, ir janovers

valigums, kas ievérojami paildzinas uzstaditas slipéSanas papira

sloksnes kalposanas laiku.

PUTEKLU NOVADISANA

Orbitala slipmasina ir aprikota ar trauku puteklu savaksanai, lai darba

virsma batu tira.

* levietojiet puteklu konteinera turétaju 1. att. A6 puteklu nostcéja
atveré, 1. att. A7.

e Parbaudiet, vai puteklu konteiners ir drosi ievietots puteklu nostices
atverg, viegli pavelkot puteklu konteineru.

Slipmasinas ekspluatacija un apkope
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Stravas tikla spriegumam jaatbilst slipmasinas nominala plaksnité
noraditajam spriegumam.



leslégSana - parslédziet ieslegSanas/izslégsanas slédzi poz. |, 1. att.
C2.
IzslegSana - parslédziet slédzi (C attéls) pozicija (1. attéls). I, 1. att.
Cl.

DARBIBA AR ORBITALO SLIPMASINU

« Slipmasina ir aprikota ar atruma regulé$anas funkciju, 1. att. A2, kas
lauj mainit darba intensitati. PagrieZot atruma reguléSanas pogu MIN
virziena, fig. D3 samazina atrumu, pagriezot pogu MAX virziena,
attéls. D4 to palielina un darba intensitate palielinas.

e Darba laikd visai darba pédas slipéSanas virsmai jabalstds uz
apstradajamas detalas virsmas.

« Pielietojiet mérenu spiedienu uz slipmasinu, parvietojot to pa
apstraddjamo  detalu rotacijas kustiba Skérsvirziena vai
garenvirziena.

e Rupjai slipéSanai jaizmanto rupjgraudains abrazivais papirs, bet
apdarei - smalkgraudains. Shipé$anas papira veidu vislabak
izvéléties izméginajuma un kltdas cela.

* Pabeidzot pulésanu, samaziniet spiedienu uz slipmasinu un paceliet
to virs puléjamas virsmas un tikai tad izslédziet.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms montazas, reguléSanas, remonta vai darbibas veikSanas
atvienojiet stravas vadu no elektrotikla kontaktligzdas.

APKOPE UN GLABASANA

* lerici ieteicams notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri8anai neizmantojiet ideni vai citus Skidrumus.

« lerici notiriet ar birsti vai izpuSot ar zema spiediena saspiestu gaisu.
Nelietojiet nekadus tiriSanas Idzeklus vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

* Ja komutatord rodas parmériga dzirkstelo$ana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisajuSsas motora
ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
birstites vienlaicigi.

Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.

Jebkadi defekti janovers raZotaja pilnvarotaja servisa nodala.
RITINGA DATI

Neregulara orbitala slipmasina 59G326

Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 260 W
Baro$anas kabela garums 23 m

Brivgaitas atruma diapazons 7000-13000 min
1

Shpésanas spilventina izmérs 90x187 mm
Aizsardzibas klase 1]
Aizsardzibas klase IP IPX0
Svars 2 kg
Razo$anas gads 2025

59G326 norada gan tipu, gan masinas apzimé&jumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Skanas jaudas Iimenis Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibracijas paatrinajuma vértiba an=12,1 m/zssz 15
m/s

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta trokSna Iimeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpaun skanas jaudas [imenis Lwp) kur K ir mérjjumu
nenoteiktiba). lerices emitéto vibraciju raksturo vibracijas paatrinajuma
vértiba ag) (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Pazinotais skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas [Tmenis Lwaun
vibracijas paatrindjuma vértiba anir izmériti saskana ar EN 62841-
1:2015. Pazinoto vibracijas limeni anvar izmantot iekartu salidzinasanai
un vibracijas iedarbibas sakotn&jam novértéjumam.

Noradttais vibracijas Iimenis ir reprezentativs tikai attieciba uz iekartas
primaro lietojumu. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem darba
rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku vibracijas ITmeni
ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie
iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.
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Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Ja visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas iedarbiba var
bat ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie§ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic iekartas un darba riku

apkope, janodroSina atbilsto$a roku temperatira un pareiza darba
organizacija.
sadzives atkritumiem, bet tie janogada utilizacijai piemérotas iekartas.
Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. lekartas, kas netiek
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé, ka
visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam u. c., ir aizsargatas. Visas
pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Kopét, apstradat, publicét, parveidot
komercialos nolikos visu Rokasgramatu, ka arf tas atseviSkus elementus bez GTX

VIDES AIZSARDZIBA
N Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
E
parstradatas, rada potencidlu apdraudéjumu videi un cilvéku
veselibai.
autortiesibas uz §Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet
ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZim&jumiem, ka arf uz tas kompoziciju,
Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegts, un tas var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k,

Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
Izstradajums: Svarstama slipmasina

Modelis: 59G326
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

leprieks aprakstitais razojums atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES.
Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; |IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laisto masinu un neattiecas uz
sastavdalam.
galalietotaja pievienotajam vai vélak veiktajam iekartam.
Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Uznémuma GTX Poland kvalitates parstavis
Var$ava, 2022-05-11

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ORBITALNI PESEK
59G326
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA NATANCNO
PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA POZNEJSO
UPORABO.

VARNOSTNA OPOZORILA ZA ORBITALNI BRUSILNIK

Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine, saj lahko brusilna
povrsina pride v stik z lastno Zico. PoSkodba Zice pod napetostjo
lahko povzroci, da izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja
postanejo "pod nap jo" in lahko poskodujejo upravljavca z
elektricnim tokom.




Pri bru$enju lesenih in kovinskih povrsin, npr. pobarvanih z barvami na
oshovi svinca, lahko nastaja $kodljiv/strupen prah. Stik s tak$nimi
prahi ali vdihavanje le-teh lahko ogrozi zdravje upravljavca ali
mimoidocih. Uporabljati je treba ustrezno osebno za$¢itno opremo, kot
so respiratorji in zasc¢itna ocala. Prikljuditi je treba sistem za
odsesavanje prahu.

PRED UPORABO BRUSILNIKA

e Med uporabo brusilnik varno drzite z obema rokama.

« Pred vklopom brusilnika se prepricajte, da se brusni papir ne dotika
obdelovanega materiala.

e Pred vklopom brusilnika se prepricajte, da je brusni papir varno
pritrjen in da sta vzvoda za vpenjanje papirja v poloZaju za vpenjanje
papirja.

« Ne dotikajte se delov brusilnika, ki so v gibanju.

« Brusilnika po izklopu ne odlozite, dokler se njegovi gibljivi deli ne
ustavijo.

« Ce med brusenjem nastaja prah, uporabite za$&itno masko. Prah, ki
nastane pri bruSenju povrSin, pobarvanih s svinéeno barvo,
nekaterih vrst lesa in kovin, je Skodljiv.

« Nosecnice in otroci ne smejo vstopiti v prostor, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svinéeve spojine.

* Ne jejte, ne pijte in ne kadite v prostoru, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svinéeve spojine.

* |zogibajte se uporabi dolgih podaljSkov.

PRI UPORABI BRUSILNIKA

e Pridelu z brusilnikom vedno nosite zas¢itne slusalke za zascito pred
hrupom in respirator.

e Brusilnik ni primeren za mokra dela.

e Pred prikljucitvijo brusilnika na elektricno omrezje preverite, ali
stikalna tipka ni v poloZaju za vklop.

* Napajalni kabel naprave vedno drzZite stran od gibljivih delov
brusilnika.

e Priupravljanju brusilnika nad glavo upravljavca uporabljajte zas¢itna
ocala ali zas¢itna stekla.

e Pri rokovanju z brusilnikom ne izvajajte pretiranega pritiska na
brusilnik, ki bi lahko povzrogil njegovo ustavitev.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov in
dodatnih zascitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja
nevarnost preostalih poskodb.

KONSTRUKCIJA IN PREDVIDENA UPORABA

Oscilacijski brusilniki so ro¢na elektri¢na orodja z izolacijo razreda II.
Stroje poganja enofazni komutatorski motor. Orbitalni brusilnik je
namenjen brusenju in poliranju povrsin iz lesa, kovine, plastike in drugih
podobnih materialov z uporabo brusnega papirja ustrezne granulacije.
Zaradi uporabe razli¢éno oblikovanih delovnih nog omogo¢a delo tudi na
tezko dostopnih mestih. Podro¢ja uporabe vkljuCujejo izvajanje
obnovitvenih in gradbenih del ter vsa dela na podro¢ju samostojne
ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Brusilnika ne smete uporabljati za bruSenje materialov, ki vsebujejo
magnezij, azbest ali povrsin, prevle¢enih z mavcem.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Naslednje Stevilenje se nanasa na sestavne dele stroja, ki so
prikazani na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

1. Vzmet za vpenjanje brusnega papirja

2.Regulator hitrosti

3.Dodatni ro¢aj

4.Stikalo

5.Glavni rocaj

6.Posoda za prah

7.Prikljucek za odsesavanje prahu

8.Delovna noga

9.Vzmet za vpenjanje brusnega papirja

* Med ilustracijo in izdelkom se lahko pojavijo razlike.

RAZLAGA UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV:
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1. POZOR: Spostujte posebne previdnostne ukrepe!

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki so v njih navedeni!

3.Drugi razred zascite.

4.Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (za$citna ocala, zaséito za
uSesa, masko proti prahu).

5.Pred zagetkom popravila napravo izkljucite iz elektricnega omrezja.
6.Uporabljajte zascitna obladila.

7.0rodje zascitite pred vlago.

8.0trokom preprecite, da bi se priblizali orodju.

9. Certifikacijski znak EAC.

10. Certifikacijski znak ukrajinskega trga.

PRIPRAVA NA DELO

1ZBIRA BRUSNEGA PAPIRJA

Za grobo obdelavo vec¢ine materialov je primeren brusni papir z vecjo

zrnatostjo, za zaklju¢na dela pa se uporablja papir z drobnejSo

zrnatostjo.

e Kadar povrSina ni ravna, zacnite z grobozrnatim papirjem in
nadaljujte, dokler povrsina ni ravna.

« Nato uporabite srednje zrnat papir, da odstranite sledi, ki so ostale
po delu z grobozrnatim papirjem.

* Na koncu za zakljuéno obdelavo uporabite drobnozrnati papir.

UPORABA BRUSNEGA PAPIRJA

Brusilnik ima brusilno plo$¢ico z velcro, ki omogo¢a hitro in enostavno

menjavo brusnega papirja.

Uporabljajte perforiran brusni papir, da lahko prah skozi luknje v

delovni nogi doseze sistem za odsesavanje prahu. Pred vsako

menjavo brusnega papirja ocistite brusilno nogo tako, da z nje

odstranite prah in vse ostanke, na primer s krtaco ali copicem.

Brusilnik ima sponke za pritrditev brusnega papirja na nogo.

e |zberite brusni papir, ki je primeren za nacrtovano delo.

Gladko stran papirja podrgnite ob rob, npr. ob mizo, da se zmeh¢a.

Sprostite sponke brusnega papirja, sl. A9.

Brusni papir polozite na brusilno nogo slika A8.

PrepriCajte se, da sta luknji v brusnem papirju in brusilni nogi

popolnoma poravnani.

e Oba konca brusnega papirja prepognite ¢ez robove brusilne noge
obr.

e Zategnite objemki, ki drzita brusni papir, obr. A9.

« Prepri€ajte se, da je brusni papir dobro vpet.

Brusni papir se mora tesno prilegati nogi brusilnega stroja. Ne sme
biti nobene zraénosti. Ce se papir med brusenjem izvleée, je treba
ohlapnost odstraniti, kar bo znatno podaljSalo Zivljenjsko dobo
namescenega traku brusnega papirja.

ODSESAVANJE PRAHU

Orbitalni brusilnik je opremljen s posodo za zbiranje prahu, da delovna

povrsina ostane Cista.

e Vstavite nosilec posode za prah, sl. A6 v odprtino za odsesavanje
prahu obr. A7.

* Preverite, ali je posoda za prah varno names$€ena na odprtino za
odsesavanje prahu, tako da rahlo potegnete za posodo za prah.

Delovanje in vzdrzevanje brusilnika

VKLOP/IZKLOP

Napetost elektricnega omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na
tipski ploséici brusilnika.

Vklop - preklopite stikalo za vklop/izklop v polozZaju I, sl. C2.

I1zklop - preklopite stikalo (slika C) v polozaj. I, sl. C1.



DELOVANJE Z ORBITALNIM BRUSILNIKOM

e Brusilnik je opremljen z regulacijo Stevila vrtliajev na sl. A2, ki
omogoc¢a spreminjanje intenzivnosti dela. Z vrtenjem gumba za
regulacijo hitrosti v smeri MIN obr. D3 zmanj$uje hitrost, obracanje
gumba v smeri MAX obr. D4 jo poveca in intenzivnost dela se
poveca.

e Celotna brusilna povrsina delovne noge mora med delovanjem
pocivati na povrsini obdelovanca.

* Na brusilnik zmerno pritiskajte in ga z vrtilnim gibanjem prec¢no ali
vzdolzno premikajte po obdelovancu.

e Za grobo brusenje je treba uporabljati grobozrnat brusni papir, za
konéni brus pa drobnozrnat. Vrsto brusnega papirja je najbolje izbrati
po metodi poskusov in napak.

e Pri zakljuénem poliranju zmanjSajte pritisk na brusilnik in ga dvignite
nad polirano povrsino ter ga Sele nato izklopite.

UPRAVLJANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakrSnim koli namescanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izvlecite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

« Priporogljivo je, da napravo o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢iS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

« Napravo ocistite s krtaco ali s pihanjem s stisnjenim zrakom pod
nizkim tlakom. Ne uporabljajte nobenih gistil ali topil, saj lahko
poskodujejo plasticne dele.

* Redno Ccistite prezratevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

e Ce se na komutatorju pojavlja prekomerno iskrenje, naj stanje
ogljikovih $¢etk motorja preveri usposobljena oseba.

« Enoto vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane oglene Sc¢etke

motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe krtacki hkrati.

Ogljikove Scetke lahko zamenja samo usposobljena oseba, ki

uporablja originalne dele.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas€eni servisni oddelek

proizvajalca.

PODATKI O VREDNOTI

Nakljuéni orbitalni brusilnik 59G326

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 260 W
DolZina napajalnega kabla 23 m

Obmogje hitrosti brez obremenitve 7000-13000 min
1

Dimenzija brusilne blazinice 90x187 mm
Razred zaslite 1]
Zascitni razred IP IPX0
Teza 2 kg
Leto izdelave 2025

59G326 oznaduje tip in oznako stroja
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Lpa= 87 dB(A) K= 3
dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Vrednost pospeska vibracij an=12,1 m/zssz 1,5
m/s

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja enota, opisujeta: raven emitiranega
zvotnega tlaka Lpain raven zvoéne modi Lw kjer je K merilna
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja enota, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an) (kjer K pomeni merilno negotovost).

Navedena raven zvocnega tlaka Lpa, raven zvocne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij anso bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-
1:2015. Navedena raven vibracij anse lahko uporabi za primerjavo
opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se naprava uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrZzevanje naprave.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je enota izkljuéena ali ko je vkljuéena, vendar se ne
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uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno ocenjeni, je lahko
skupna izpostavljenost vibracijam bistveno manjsa.
Za za$¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne

varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrZzevanje stroja in delovnih orodij,
za$c¢ita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Y Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
; gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odpeljati na odstranitev v
ustrezne objekte. Za informacije o odstranjevanju se obrnite na
"~ | |prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne. Oprema, ki
ni reciklirana, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje
Jjudi.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poland ") obvesca, da so
vse avtorske pravice za vsebino tega prirocnika (v nadaljevanju "priro¢nik"), med drugim
vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagramom itd. Vse avtorske pravice na vsebini tega
priro¢nika (v nadaljevanju "priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah,
diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet
pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih
pravicah (tj. Uradni list 2006, §t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava,
objava, spreminjanje celotnega priroénika in njegovih posameznih elementov v
komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano
in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

I1zjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna ulica 2/4
02-285 VarSava

I1zdelek: |zdelek: Oscilacijski brusilnik

Model: 59G326
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska tevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU.

In je v skladu z zahtevami standardov:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne zajema
sestavnih delov
ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost druzbe GTX Poland Company
Var$ava, 2022-05-11

(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHANHUTE UHCTPYKLIUU

ORBITAL SANDER
59G326
SABENEXKA: MPEAM OA M3NON3BATE ENNEKTPOUHCTPYMEHTA,
MPOYETETE BHUMATENHO TE3U MHCTPYKUWW N TU 3AMNA3ETE
3A BbJELLN CMNPABKW.

NPEAYNPEXOEHMA 3A BE3OMNACHOCT 3A OPBUTAJNTHA
WMN®OBBYHA MALLMHA

[pbXKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a U3ONMPAHUTE MY MOBBLPXHOCTH,
Tbi KaTo WnugoBbLYHATA MOBBLPXHOCT MOXe [Aa Bre3e B KOHTaKT
cbc cobCcTBEeHUA cv npoBoaHuK. MoBpeaaTa Ha NPoBOAHUKA "noa
HanpexeHue" Moxe Aa AoBeAe OO TOBA, Ye OTKPUTUTE MeTanHu
4acTU Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTa Lue cTaHaT "noA HanpexeHue" u
Morart Aja yAapsiT onepaTopa ¢ efeKTpU4Yecku TokK.

Mpw wnuncoBaHe Ha AbpPBEHN U METamNHN NOBbPXHOCTU, Hanp.



6osiavcaHm ¢ Gou Ha 0NoBHa OCHOBA, MOXe fa ce oGpa3ysa
BPeAEeH/ToKCHUYEeH Npax. KOHTaKTbT C UnK BAWWBAHETO Ha Takbs npax
MOXe Aa 3acTpaluu 3ApaBeTo Ha onepaTopa UMM Ha OKOMHUTE.
TpsiGBa fa ce M3NoN3BaT NOAXOASALUM MIMYHU NPEeanasHn cpeacTsa,
KaTo pecnupartopu, npeanasHu ounna. TpsGsa Aa ce CBbpXe cuctema
3a U3BMNYAHE Ha npax.

MPEOW OA U3MON3BATE LUNANGMALLUHATA

. ,D,p'b)KTe LLIJ'IVId)OB'bHHaTa MalwuHa 34paBo C ABeTe CU pbue
BpemMe Ha paboTa.

. I‘Ipe/:lm Aa BKNw4ute LUﬂI/Id)OB'bHHaTa MalwuHa, ce yBepeTe,
LUKypKaTa He aokocBa obpaboTBaHus matepuman.

. I‘Ipe/:lm Aa BKNw4ute LUﬂI/Id)OB'bHHaTa MalwuHa, ce yBepeTe,
WKypKaTa e 34paBo 3aKkpeneHa U 4e fnocTtoBeTe 3a NpuUTUckaHe Ha
XapTuAaTa ca B NONnoXeHue 3a NpUTUCKaHe Ha XapTuara.

e He ,D,OKOCBaI;ITe YacTute Ha LUHMQ)OB'b\lHaTa MalnHa, KOMTo ca B
AOBWMXEeHne.

e He nocrassnTte wnugoebYHaTa MalLMHa cnea u3knoysaHe, npean
[BWXELUMTe ce YacTu [a ca crpenu.

e l3non3sanTte 3alMTHa Macka, ako No Bpeme Ha LwnaidaHe ce
obpasyBa npax. [paxbT OT wWnaiipaHe Ha MOBBbPXHOCTHU,
ﬁoﬂﬂMCaHM C OnoBHa 609!, HAKOW BUOOBE AbPBO U MeTan € BpeAeH.

e bBpemeHHWTE XeHu 1 Aeuata He TpsibBa Aa BNM3aT B NOMELLEHVE, B
KOeTo C LunandmMallMHa ce oTcTpaHsBa 6osi, Cbabpxalla OnoBHU
CbeNHEeHNSA.

e He saxrte, He nuinTe M He nyweTe B MNOMELEHNE, B KOETO C
wnandmMaluMHa ce OoTcTpaHsiBa 605, CbabpXalia OnoBHU
CbeNHEeHNs.

e TpsibBa Aa ce U3Gsrea M3NON3BaHETO HA OB YABIKATENN.

MPY U3MON3BAHE HA LUNAM®MALLMHA

e BuHaru HoceTe LUyMO3aWMTHW YWaHKU W pecnupaTop, KoraTo
paboTtuTe c Wnaidalla MalmHa.

o LlnaidmawmHata He e noaxoasLa 3a paboTta Ha MOKpPO.

o [peau fa cBbpXeTe WNMGMOBBbYHATA MaLLMHA KbM eNekTpuyeckaTa
Mpexa, npoBepeTe [fanu OGyTOHBbT 3a MPEBKNOYBAHE He € B
nonoxeHune "BKIIIO4EHO".

e BuHaru apbxTe 3axpaHBalsi kaben Ha MawwuHaTta ganey oT
ABUXELLMTE Ce 4acTu Ha WwnandmalumHara.

e MWanonssante 3awuTHA O4Mna wnM ouuna 3a ouvna,
paboTuTe C WnandmMaluMHaTa Haj rnasaTa Ha oneparopa.

e Korato pabotute c wnaidmaliMHaTa, He ynpaxHsBanTe
npeKoMepeH HaTUCK BbPXY Hesl, KOUTO MOXe Aa AoBEeAe A0 CrivpaHe
Ha wnadmalumnHaTa.

koraTo

BHUMAHME: YcTpoicTBOTO € npeAHasHayeHo 3a paborta Ha
3aKpuTo.

Bbnpeku no cBoOsATa CBWHOCT 6Ge3onacHaTta KOHCTPYKUMS,
M3MON3BaHeTO Ha MepKU 3a 6e30MacHOCT U AOMbLHUTENHMU 3aLUUTHUA
MepK#, o Bpeme Ha paboTa BUHAaru CbLeCTBYBa PUCK OT OCTaTbuYHU
HapaHsABaHUA.

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

OcuunupalmTe WNandoBe ca pbYHU eNEKTPUYECKU UHCTPYMEHTU C
usonauus ot knac ll. MawwuHuTe ce 3agBwxBaT OT eaHodaseH
KoMyTaTopeH Asuraten. OpbutanHuaT wnaiid e npegHasHayeH 3a
wnandaxe 1 nonmpaHe Ha NOBbLPXHOCTH OT AbPBO, MeTarn, nnactmaca
1 apyrv nopobHM matepuanu, Kato ce usnonssa abpasvBHa xapTusi C
noaxoasuwa rpagauus. Enaro,qapeHMe Ha M3nosi3BaHeTo Ha pasnuyHo
ocopmeHn paboTHM KpaveTa TS nos3sBonsiBa pabota Jopu Ha
TpyAHopocTbNHM  Mecta. O6nactute Ha ynoTpeba  BkmousBaT
N3BbPLUIBAHETO HA PEMOHTHU N CTPOUTENTHU paﬁom, KaKTO N BCUYKK
pa6oTu B obnacTTa Ha HesaBucuMarTa niobutencka aenHocT (DIY).

LnandmawmHata He TpsiGBa ga ce u3nonssa 3a wnandaHe Ha
MaTtepuany, CbAbPXKalWM MarHe3wit, a36ecT MNU NOBBLPXHOCTH,
MOKPUTY C TUC.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU

CreaHaTa HoMepaLus ce OTHacs! 3a KOMMOHEHTUTe Ha MaluMHaTa,
rokasaHu Ha rpadyyHNTe CTPaHULM Ha ToBa PbKOBOACTBO.
1.MpyxwvHa 3a npuTCckaHe Ha abpa3nBHaTa xapTus

2.Perynatop Ha ckopocTTa

3.[JonbnHuTenHa apbxka

4.TMpeskntoyBaTen

5.0cHoBHa pbkoxBaTka

6.KoHTeliHep 3a npax

7.0TBOp 3a U3BNMYaHe Ha npax

8.PaboTeH kpak

9.MpyxuHa 3a npuTUCKaHe Ha LIKypKa

* Bb3MOXHO € a MMa pasnuku Mexay UnocTpaumsTa 1 npoaykTa.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMMU:
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1.BHUMAHUE: B3emeTe cneunanyu npeanasHun mepku!

2.nMpo4yeTeTe UHCTPYKUMMTE 3a paboTa, cnassanTe CbAabpXaliuTe ce B
TAX NpeaynpexaeHus n ycnosus 3a 6esonacHocT!

3.BTOpU Knac Ha 3awura.

4.HoceTe NWUYHK NpeanasHu cpefcTBa (NpeanasHu ouuna, sawmra Ha
ywuTe, npoTuBonpaxosa MaCKa).

5.13KnoYeTe yCTPOICTBOTO OT eneKkTpuyeckaTa Mpexa npeamn peMoHT.
6.13r0n3BaiiTe 3aWMTHO 0Bnekso.

7.npeanassaiite MHCTPYMEHTa OT BRara.

8.Ma3eTe geuata oT 4OCTbNA 40 UHCTPYMEHTA.

9. CepTudukaumoHeH 3Hak EAC.

10. CepTUdUKALIMOHEH 3HAK Ha YKPaWHCKWS nasap.

MNOArOTOBKA 3A PABOTA

M3BOP HA LLKYPKA

LLkypka ¢ no-rpyba 3bpHOMeTpus € noaxoasiua 3a rpy6o obpaboTsaHe

Ha NoBeYyeTO MaTepuanu, a xapTusita ¢ no-puHa 3bPHOMETpUS ce

13nonaea 3a AOBbPLIMTENHM paboTu.

e KoraTo MOBBPXHOCTTA He € paBHa, 3anoyHeTe C eApO3bpHEcTa
XapTusa U NpoAbINKETE, OKATO NOBbPXHOCTTA CTaHe paBHa.

e Crnep ToBa uW3nOn3BaiTe CpefHO3bPHECTA XapTus, 3a Ja
oTCTpaHWTe creauTe, ocTaHanu cnep paboTaTta ¢ eaposbpHecTa
xapTus.

e Hakpasi nanonssaiite hMHO3bPHECTA XapTUS 3a AOBbLPLUNTENHUTE
onepauuu.

MPUNOXEHWUE HA LLUKYPKA

WnaidmawmHata e cHabgeHa C  WnMGOBBYHA MOAMOXKKA TUMN
"BENKpO", KOATO No3BONsABa Gbp3a M NecHa cMsAHa Ha WndoBbYHATA
xapTus.

W3non3sBaite nepcopupaHa abpa3mBHa xapTusi, Taka 4Ye npaxbT Aa

MoOXe Aa AOCTUrHe A0 cMcTeMaTa 3a NpaxoyraBsiHe Npe3 oTBopuTe

B paboTHus kpak. Mpeau Bcsika CMsiHA Ha LIKypKa NovucTBanTe

KpayeTo 3a wWnaundaHe, KaTo OTCTpaHsiBaTe Mpaxa M BCSKaKBU

3aMbpcABaHMsi OT KpayeTo C MOMOLYTA Ha YeTKa WNM YeTKa,

Hanpumep.

LnaindmalumHaTta nma ckobu 3a 3akpensaHe Ha abpasvBHaTa xapTus

KbM Kpaka.

e W3bepeTe nogxopswarta 3a nnaHupaHaTta paboTa rpagauus Ha
wnudoBbYHaTa XapTus.

e [loTbpkaiTe rmagkarta cTpaHa Ha xapTusita cpelly pb6, Hanpumep
Mmaca, 3a 1a i OMeKoTuTe.

e Pa3xnabete ckobute 3a wnudosbyHaTa XxapTus dur. A9.

* [locTaBeTe LWKypkaTa BbpXy WNNGMOBBYHUS Kpak dour. A8.

e YBepeTe ce, Ye OTBOPUTE B LLUKypKaTa 1 B kpayeTo 3a wwnandaHe ca
HaMb/IHO U3PaBHEHW.

e CrbHeTe pfBaTa kpas Ha LUKypkaTa
LwnndoBbYHaTa nana dur.

e 3arerHeTte ckobuTte, KOMTO NpUABPXAT LUKypKaTa, cour. A9.

e YBepeTe ce, Ye LUKypKaTa e 34paBo 3aKperneHa.

BbpXy pbboBeTe Ha

Lkypkata TpsA6Ba fAa npunsira MAbTHO KbM  KpayeTo Ha
wnandmawmnHata. He TpA6Ba Aa MMa HMKakBa xnabuHa. Ako
XapTusiTa ce U3gbpna no Bpeme Ha lunandaxe, xnabuHara TpsadBa
Aa ce OTCTPaHW, KOETO 3HAYUTENHO LLe YALIDKM eKCroaTaluMoHHUA
XMUBOT Ha MOHTMPaHaTa JieHTa 3a LKypKa.

W3BNMUYAHE HA NPAX

Op6utanHaTa WwnmdoBbYHa MalMHa e obopyaBaHa C KOHTENHep 3a

cbbupaHe Ha npax, 3a Aa ce noaAbpxa paboTHaTa NOBbPXHOCT YKcTa.

* [locTaBeTe Abpxava Ha KOHTeWHepa 3a npax ¢umr. A6 B oTBOpa 3a
npaxoynassHe comr. A7.



o [NpoBepeTe fanu KOHTENHEPBT 3a Npax e [4o6pe NocTaseH B OTBOPa
3a npaxoynaesiHe, KaTo U3gbpraTe Neko KOHTEMHepa 3a npax.

Exkcnnoartaumsa n nogapbxka Ha wWnudgoBbYHaTa MalwmnHa
BKIMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHueTo B enekTpuueckarta mpexa TpsibBa fa cbLOTBETCTBa
Ha HanpexeHWeTo, MOCOYeHO Ha TabGenkata € [JaHHM Ha
wnudgpoBLYHaTa MalIMHa.

BkntouBaHe - npeMecTeTe NpeBkioYBaTens 3a
BKIIOYBaHe/U3knoyBaHe B no3vuus |, cour. C2.

WU3knouBaHe - npeBkoyeTe npesknoysatens (dur. B) B noas. |,
cwmr. C1.

PABOTA C OPBUTAIJTHA LUNTAUGMALLIMHA

o LnandmawmHata e obopyaBaHa C perynmpaHe Ha ckopocTtTa dour.
A2, koeTo JaBa Bb3MOXHOCT 3@ MPOMSIHA Ha WHTEH3UBHOCTTA Ha
paboTta. 3aBbpTaHETO Ha KOMYETO 3a perynmpaHe Ha ckopocTTa B
nocoka MIN cwmr. D3 HamansiBa cKkopocTTa, a 3aBbpTaHeTo Ha
konyeTo B nocoka MAX cour. D4 st yBenmyaea U UHTEH3UBHOCTTa Ha
paboTaTa ce yBenuyasa.

e [lo Bpeme Ha paboTa usnaTa LWNUMOBBYHA MOBBLPXHOCT Ha
paboTHUs Kpak TpsioBa Aa Nexu BbPXy NMOBBLPXHOCTTA Ha AeTaiina.

e [lpunaraiiTe ymepeH HaTUCK BbPXY LUMMGOBBYHUS WHCTPYMEHT,
KaTo ro MpuaBWXBaTe Haf feTalina C BbpPTENMBO [BWKEHUE,
HanpeyHo 1N HaambXHO.

e 3a rpy6o wnucoBaHe TpsbBa ga ce uM3nonsBa eapo3bpHecTa
abpasuBHa xapTus, a 3a 4OBbPLUUTENHM paboTh - ApebHO3bpHECTa.
Haii-nobpe e pa usbepete BuAa Ha xapTusita 3a LnaidaHe no
MeTofa Ha npobaTta u rpelukara.

e Korato 3aBbpluBaTe MONMPAHETO, HamarneTe HaTUCka BbPXY
WNNPOBBYHNS MHCTPYMEHT W rO MOBAUrHEeTe Haj nonuvpaHata
MOBBPXHOCT U e[jBa Torasa ro UskrnoyeTe.

PABOTA U NOAAOPBXKA

M3knioyeTe 3axpaHBalums kaben oT enekTpuyeckaTta Mpexa, npeau
Aa U3BbPLUBaTE KaKbBTO M [1a € MOHTaX, HaCTPOMKa, PEMOHT Unn
eKkcnnoaraums.

NOoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

e [lpenopbyBa ce ypeabT fAa ce MouucTBa BefHara crej Bcsika
ynotpe6a.

e He uanonssainte BOAa unu Jpyru Te4HOCTU 3a NOYNCTBAHE.

e [louncTBalTe ypega C 4YeTka UMM 4Ype3 M3gyxBaHe CbC CrbCTeH
Bb34yX C HUCKO HansraHe. He usnonaearite HWKaKkBu no4ymncTBalln
npenapatn unu pasTeopuUTenu, Tbii KaTo Te morat Aa nospeasat
nnacTtMacoBuUTe 4YacTu.

e [MounucteainTte pPefoBHO BeHTUNaUWoHHWUTE OTBOPWU B Koprnyca Ha
Aasuratens, 3a Aa npeaoTepaTtuTte nperpsaBaHeTo Ha yCTpOIZCTBOTO.

e AKO Ce MosiBU MPEKOMEPHO WCKPeHe Ha KomyTaTopa, nposepeTte
CbCTOSAHMETO Ha BbBMIEpogHMTE 4YeTKn Ha asuratensa o7
KBanuuumupaHo nuue.

e BuHaru cbxpaHsBanTe ypeaa Ha Cyxo MSICTO, HEAOCTBIMHO 3a Aeua.

NOAMAHA HA BbITIEPOOAHUTE YETKU

U3HoceHuTe (MNO-KbCM OT 5 MM), u3ropenn WNM HanykaHu
BLIMEPOAHU YeTKM Ha ABUraTens TpsAéBa Aa ce CMeHAT He3abaBHo.
BuHaru cmeHsiTe aBeTe YeTKU eAHOBPEMEHHO.

Camo kBanuduumpaHo nuue Tpa6Ba Aa NOAMEHSI BbrrepoaHuTe
YeTKW, KaTo U3MOMN3Ba OPUrMHAITHU YacTy.

Bcwnuku aedbekTun TpsibBa fa ce OTCTpaHsiBaT OT OTOPU3MPaHWS CepBu3
Ha Npou3BOAUTENSI.

OAHHU 3A PEANIU3ALNA
CnyyaiiHa op6uTanHa nd a 59G326
K Tbp CTtounHoCT
3axpaHBalLo HanpexeHue 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT 260 W
[bmkuHa Ha 3axpaHBalums kaben 23 m

[vana3oH Ha CKOPOCTTa Ha Npa3seH Xofn 7000-13000 min
1

Pa3mepu Ha WwnndoBbYHaTa NOANOXKa 90x187 mm
Knac Ha 3awuTa 1l
Knac Ha sawuTa IP IPX0
Terno 2 kg
oavHa Ha NPou3BOACTBO 2025

59G326 nocouBa kakTo TMna, Taka M 0603HaYeHNETO Ha

MallnHaTa
JAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE
HwvBo Ha 3ByKOBO HansiraHe

Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)
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HuBo Ha 3BYyKOBa MOLLHOCT Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

CTOMHOCT Ha YCKOPEHWeTo Ha an= 12,1 m/s?K=1,5

BubpaunnTe m/s?

WHdopmauus 3a wyma u Bubpaumurte

HnBOTO Ha lWyma, uanbyBaH OT ypeaa, ce OnuUcBa Ypes: HMBOTO Ha
M3NBLYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpan HUBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLUHOCT
Lw(a) 0 kbAeTo K e HeonpefeneHocTTa Ha u3amMepBaHeTo). Bubpauuute,
M3MTbYBaHM OT ypefa, Ce OnucBaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPAaLMOHHOTO
yckopeHue agn (kbaeTo K 03HayaBa  HeonpeneneHocT  Ha
N3MepBaHeTo).

OTYETEHOTO HMBO Ha 3BYKOBO HamsiraHe Lpa, HWBOTO Ha 3BykoBa
MOLLHOCT LWaM CTOMHOCTTa Ha BWBGPALMOHHOTO YCKOpPEHUEe anca
n3mepeHu B cboTBeTcTBUE C EN 62841-1:2015. OTYETEHOTO HUBO Ha
BUGpaLunTe anMoXe [ja ce U3ronssa 3a cpaBHeHWe Ha obopyaBaHeTo
1 3a npefBapuUTenHa OLieHKa Ha eKkcrosvuyusTa Ha BUuGpaumm.
Moco4eHOTO HMBO Ha BUGpaLK € NPeACTaBUTENHO CaMo 3a OCHOBHaTa
ynotpeba Ha o6opyaBaHeTo. AKO YCTPOIMCTBOTO Ce WU3MNonaBa 3a Apyru
NpUNOXeHNa Wnu c  Apyrn paboTHU UMHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha
BUGpaLu1Te MoXe [ia ce MpoMeHH. Mo-BUCOKOTO HUBO Ha BUGpaLmK e
6bAe MOBMMSIHO OT HEAOCTaTbYyHA MMM TBBPAE psiAka MoAapbKKa Ha
ycTpoicTBoTo. lMocoyeHUTe no-rope Npu4MHU MoraT Aa [oseaat [0
NoBWLLEHO U3naraHe Ha BUOpaLumn Npes Lenus nepuoa Ha paborta.

3a pa ce HanpaBM TOYHa OLieHKa Ha eKCno3uuusATa Ha BuGpaumu, e
HeoGxoauMo Aa ce B3emaT npeABuMA nepuoauTe, Korato
YCTPOWCTBOTO € M3KIIOYEHO MMM KOraTo € BKITIOYEHO, HO He ce
u3nonsea 3a pa6ota. Korato Bcuuku pakTopu ca TOYHO OLIEHEHH,
o6lwara eKcno3uuus Ha BUGpaLMmu Moxe Aa 6bAe 3HAYUTENHO Nno-
HMUCKa.

3a pa ce npeagnasu NoTpebuTENsT OT Bb3AeNCTBUETO Ha BUOpauuuTe,
TpsibBa Aa ce NpUNoXaT AOMbIAHUTENHN Mepku 3a 6e3onacHocT, kaTo
HanpuMep LUMKNWYHA noAApbXKka Ha MalvHata U paboTHuTe
VHCTPYMEHTM, 3almTa Ha ajekeaTHa TemnepaTtypa Ha pbueTe U
noaxoAsia opraHusaums Ha paborara.

OMNA3BAHE HA OKOJNTHATA CPEOA

Y 3axpaHBaHUTE C eneKTPU4ecTso NpoaykTM He Tpabea fna ce

M3XBLPNSAT 3aeAHO C GUTOBMTE OTNagbuW, a fJa Ce M3BO3BaT 3a
ofe3BpexaaHe B MOAXOAAWM CbOpbXeHus. CBbpxeTe ce C
TbproBela Ha MpoalykTa Unn G MeCTHUTE BnacTi 3a MHopMaLms
OTHOCHO ~ M3xBbpNsHeTo. OTnadbUATE OT  enekTPU4ecko 1
eneKkTpOHHO 06OopyABaHE CbABPKAT BELIECTBA, KOWTO He ca
6raronpusitHn 3a okoriHata cpega. OGopyABaHeTo, KOeTo He ce
peuvknupa, npeacTaBnssa noTeHUManHa 3annaxa 3a okonHata
cpefia ¥ HOBELLKOTO 3ApaBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa cbc
cepanvie BbB Baplaea, yn. Pograniczna 2/4 (HapviaHa no-Hatatbk "GTX Poland ")
MHGOPMUPA, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbpXy CbABPKAHMETO Ha HACTOSLIOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHo No-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKMIOUMTENHO, inter alia, Herosus
TEKCT, CHWMKM, [Auarpama W T.H., ca 3anaseHn. Bouuku aBTopckM npaBa BbpXY
CbAbpKaHNETO Ha ToBa PBLKOBOACTBO (HapuyaHo mo-HaTaTbk "PbkoBoacTeo"),
BKITIOUMTESTHO, HO HE CaMO, BbPXY HETOBUS TEKCT, CHUMKA, Uarpami, YepTexu, Kakto 1
BBPXY KOMMO3MLMSATA My, NPUHAZexaT U3KMounTenHo Ha GTX Moniwa v ca oGekT Ha
npaBHa 3almTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 cespyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBoO U
cpogHute My mpasa (T.e. [B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuuusi 631 ¢ uaMeHeHusiTa).
KonupaHeTo, o6paboTtBaHeTo, Ny6nnkyBaHeTo, MOAMMULIMPAHETO C ThProBCKa Lien Ha
USINOTO PBKOBOZICTBO, KAaKTO 1 Ha OTAENHI HEroBM eneMeHTI Ge3 NUCMEHOTO Chrnacue
Ha GTX Monwa e ctporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa A0Be/e [0 FPaxaaHcKa U HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

EO peknapaums 3a cboTBeTCTBUE

MpoussoauTten: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 BapLuaBa

MpoaykT: Ocunnupalya wnaidmalumHa

Mogen: 59G326

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepwueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosilata feknapaLyisi 3a CbOTBETCTBYE CE U3[aBa Ha MbrHaTa
OTrOBOPHOCT Ha MPOVN3BOAUTETS.

MpoayKkTLT, onucaH no-rope, € B CbOTBETCTBUE CbC CEAHNTE AOKYMEHTU:
[vpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[upeKTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumMocT 2014/30/EC
AOuvpektnBa 2011/65/EC OTHOCHO OrpaHMYeHWETO Ha eMUcuUTe Ha
NapHUKOBMU ras3oBe, u3MmeHeHa c fiupektusa 2015/863/EC.

W oTroBaps Ha U3vckBaHUsTa Ha CTaHdapTuTe:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

IEC 61000-3-



Hacrosiwata feknapauusi ce OTHacs camMo 3a MaluMHaTta, Kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 4 He o6xBallia KOMMOHEHTU
KOWUTO ca A0GaBEHN OT KpaiHWs NOTPEBUTEN UMK Ca M3BBPLLIEHN OT HETO
BrocrieficTBME.
Wmve n appec Ha nuueTto, npebueasawo B EC, ynbnHomolleHo Aa
M3rOTBU TEXHUYECKOTO AoCcue:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
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Masen Kosanckn
MpeacrasuTen no kadectsoto Ha GTX Poland Company
BapuiaBsa, 2022-05-11

(SR)
NPEBOA OPUrMHATHUX YNYTCTABA

OPBUTAINHWU CAHOEP
59G326
HAMOMEHA : MPE YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANATA, MAXIBUBO
NPOYNTAJTE OBA YNYTCTBA W YYBAJTE UX 3A BYOAYRY
YMNOTPEBY.

BE3EEJHOCHA YMO3O0OPEHA 3A OPEUTAJTHY BPYCUNULLY

[pXxuTe eneKTPMYHU anat 3a U3ofioBaHe NOBPLUMHE jep Gpyliere
noBplWIMHa Moxe JAOhM Yy KOHTaKT ca COMCTBEHOM JKWLIOM.
Owreherwe&qyoT;kMBe&qyoT; KuLe MoXe AOBECTU A0 U3NOXKEHUX
MeTanHux AenoBa enekTPUYHOr anara nocraje &qyor;yxmBo&aqyor;
1 MOXe CTPYjHM yAap oneparepa.

Mpunukom Gpyluera ApBEHUX U METanHUX NoBpLUMHA, HNp. O6ojeHnx
6ojama Ha 6asv onoBa, MOry HacTaTu LUTETHE / TOKCUYHE MpaLlvHe.
KoHTaKT ca unu yancarse Takeux npaLuvHe MoXe Yrpo3nTu 3apaBribe
onepaTepa unu nocmatpaya. Mopa ce kopucTuTh oaroeapajyha
JIMYHa 3aLUTUTHA OMpeMa Kao LITO Cy pecnupaTopu, 3alTuTHe
Haouape. CucTeMm 3a ycucaBame npalunHe Mopa 61Ty nosesaH.

MNPE YNOTPEBE BPYCUITULIE

* [pxuTe Gpycunuuy curypHo ca obe pyke Tokom yrnoTtpebe.

o [pe Hero LWITO ykIby4uTe 6pycunuy, yBepute ce ga GpycHu nanup
He Joavpyje matepwjan Ha Kojem ce paau.

e [pe Hero WTO ykrbyunTe GpycunuLy, nposepute aa nu je 6pycHu
nanup curypHo ¢ukcupaH u ga cy rosyre 3a cTesawe nanupa y
nonoxajy crtesara nanupa.

e He gupajTe nenose Gpycunuue Koju Cy y NoKpeTy.

e He cnywrTajTe 6pycunuLly HaKoH LITO CTe je UCKIby4unn npe Hero
LUTO Cy Hs€HW MOKPETHU AENOBM 3ayCTaBIbeHN.

e Kopuctute 3alITUTHY MacKy ako ce npaliMHa cTBapa TOKOM
6pywersa. MpawwnHa of Gpylwera nospluMHa 060jeHNX OnoBHOM
60jom, oapefeHe BpcTe ApBeTa U MeTana je WreTHa.

« TpyaHuue u geua He 61 Tpebano ga ynase y Nnpoctopujy y Kojoj ce
6pycunuuom yknawa 6oja Koja caapu OnoBHa jeanksersa.

e HemojTe ject, nMTM wnM nywmtTM y npOCTOpUU y Kojoj ce
6pycunuuom yknawa 6oja Koja cagpu OnoBHa jeanksersa.

e Tpeba usberasatv ynoTpeby Ayrux NpoayxHUX kabnosa.

KAOA KOPUCTUTE BPYCUNULLY

e YBek HocuTe 3awTuTy oa 6yKe, WTUTHUKE 3a yLUn U pecnupaTop
Kapa paguTe ca 6pycunuLom.

« Bpycunuua Huje norogHa 3a MOKpu pag,.

e [lpe Hero WTO NpUKIbYYUTE GpycUnULy Ha eneKkTpUYHy Mpexy,
nposepuTe Aa Ayrme npekugaya Huje y yKiby4eHOM nonoxajy.

e YBek ApxuTe kabn 3a Hanajake MalvHe Jarbe Off MOKPEeTHUX
Aenosa 6pycunuue.

« Kopuctute Haouape unu Haouvape kaja ynpasrbate Gpycunuuom
u3Haj rnaee oneparepa.

. anI‘IMKOM pykoBawa 6pyCMJ‘IVIu0M, He BpwuTe npetepaHu
npuTMCaKk Ha MNWH Koju 61 Morao Aa n3asoBe MNUH Ja ce 3aycTaBu.

MAXHA : Ypehaj je HamerseH 3a paj y 3aTBOPEHOM NPOCTOpY.

YnpKoc nHxepeHTHO 6e36eaHOM Au3ajHy, ynoTpedu 6e36eaHOCHUX
Mepa M A[oaaTHUX 3aWTUTHUX Mepa, yBekK I'IOCTOjVI pusuK on
3aocTanux noepeaa TOKOM paja.

W3rPAllbA U HAMEHCKA YNOTPEBA

Ocuunupajyhe Gpycunuuie cy py4Hv enekTpuyHK anaTtv ca nsonaumujom
knace WW. MawwuHe nokpehy jeaHodasHW KOMYTaTOpCKM MOTOP.
OpbutanHa 6pycunuua je Au3ajHupaHa 3a Opyllewe u nonvpare
MOBpLUMHA Of [ApBeTa, MeTana, nnactTuke W ApYyrMX CIUYHUX
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maTepujana, kopuctehn abpasvBHu nanup oarosapajyhe rpagauvje.
3axBarbyjyhu ynotpebu pasnuuntux obnuka pagHux Hory, omoryhasa
pag YaKk M Ha Telwko [OCTynHMM MecTuma. [logpydja ynotpebe
obyxBaTajy n3sohere peHoBaTOPCKUX W rpafeBMHCKUX pafoBa, kao u
cBe pajoBe y o6nacTy camocTarnHe amaTtepcke aktusHocty (AUN).

Bpycunuua ce He cMe KOPUCTUTU 3a Gpyluiere MaTepujana Koju
cafpxe MarHesujym, a36ect Unum NnoBpLUMHE OGIoXeHe r1MNcoMm.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Cnepeha HymepaLmja ce 04HOCK Ha KOMMOHEHTE MalLMHe NpukasaHe
Ha rpach1yK1M CTpaHMLama OBOT NPUPYYHMKa.

1 .AbpacviBe nanup ctesawe nponehe

2 .Cneep perynaTtop

3 .[opatHu pyyka

4.CUTuUX

5 .MawuH pyyka

6 .[lycT KoHTejHep

7 .[yct ekcTpakumja nyka

8 .BopkuHr Hora

9 .BpycHu nanup ctesatwe onpyra

* Mory ce nojaBuTu pasnuke namely unycrpauuje u npoussoga.

OBJALUHEHE YNOTPEB/LEHUX MUKTOrPAMA:

e
i 2 3 4
HTe®
3 ] 7 8

9 10

1 .MAXHA : Mpeagy3muTe noce6He Mepe NPefoCTPOXHOCTM!

2 . MpouuTajte ynytcTBa 3a ynotpeby, npuapxasajTe ce ynosopexa un
6e36eaHOCHMX YCroBa capXaHuX y temy!

3 .Apyra knaca 3awTuTe.

4 HocuTe nuuHy 3aWwTUTHY onpemMy (3alTUTHE Haovape, 3aWTuTy 3a
YLLK, Macky 3a npaLuuHy).

5 MckrbyuuTte jeanHuLy npe nonpaske.

6 .KopucTute sawtutHy ogehy.

7 .3awTtutuTe anat oa Bnare.

8 . [ipxuTe deuy aarbe oa anata.

9. O3Haka cepTudukaumje EAC.

10. O3Haka cepTuduKaumje YKpajuHCKOr TpXULWITA.

NPUNPEMA 3A PALL

M3BOP BPYCHOTI MNAMUPA

py6ren wmMuprn nanup je noropgaH 3a rpyby obpagy BehuHe

martepujana n UHWjU rPUT Nanup ce KOPUCTU 3a 3aBpLUHE pajoBe.

. Kana noBpLnHa HMje paBHa, NOYHUTE Ca KpynHO3pHaTUM nanMpom
1 HacTaBuTe AOK NOBPLUMHA He 6y/:(e paBHOMepHa.

e 3aTum KopuCTUTE cpedr-e 3pHaTU nanvp Aa Gucte yKnoHwunu cse
TparoBe Koju Cy OCTanu HakoH paja ca KpynHO3pHaTUM NanvpomM.

e Ha kpajy, kKopuCTUTE CUTHO3PHATK Nanup 3a 3aBpLUHY onepauujy.

BPYCHU NAMUP ANJTUKALIMJA
Bpycunuua mma ymudak Tvn 6pycHe nopnore, koju omoryhaea aa ce
6pycHu nanup aa ce 6p30 1 Nako Meka.

Kopuctute nepdropupanu aGpasvmBHM nanup, Tako Aa nNpawmHa

MOXe fia JOCTUIHE CUCTEM 3a eKCTPaKuujy npalumHe Kpo3 pyne y

pagHom ctonany. Mpe cBake NpoMeHe GpycHOr nanupa, ouucTUTEe

6pyCHy Hory yknatbatbem npaluvHe U ocTaTaka ca cronana nomohy

YyeTKe UNK YeTKe, Ha NpuMep.

Bpycunuua uma cresarske 3a npuuspluhvBare abpasvsBHOr nanupa Ha

cTonano.

e W3abepute rpagaumjy 6pycHor nanupa koja ogroBapa nnaHvpaHom
papy.

e TprbajTe rnaTtky cTpaHy nanupa o usuuy, Hnp. Cton, ga 6ucte ra
omMeKLanm.

e OrtnycTute cTe3arske 3a 6pycHu nanmp cn. A9 .

e CraBuTe GpycHu nanvp Ha 6pycHy Hory cour A8 .



e YBepuTe ce aa cy pyne y 6pycHom nanupy u 6pycHoj ctonvum
MOTNYHO MopaBHarTe.

e Cknonute oba kpaja GpycHor nanupa npeko ueuua GpycHe Hore
cdur A1 .

e 3aTerHuTe cresarbke Koje gpxe wmuprn cn . A9 .

e YBepuTe ce Aa je 6pyCHM Nanup CUrypHO CTErHyT.

BpycHu nanvp mMopa YBpCTO CTaT Ha Hory 6pycHe MalwmHe. He cme
OUTU HMKaKBoOr 3aTuluja. AKO ce Manup M3ByYe TOKOM Opyluersa,
na6aBoCcT Mopa GUTM yKroHeHa, WTo he 3HaTHO MPOAYXKUTU BeK
Tpajarba yrpaljeHe Tpake GpycHor nanupa.

EKCTPAKLMJA NPALLUUHE

Op6utanHa Gpycunuua je onpemrbeHa KOHTEJHEPOM 3a cakynibake

npatumHe kako 61 pagHa nospLunHa Guna yucra.

e Y6auute Apxay nocyde 3a npawuHy — cn. A6
ycucaBate npawmHe cn. A7.

« [IpoBepuTte Aa nu je KOHTEjHep 3a NpaLUnHy CUrYPHO NOCTaBIbEH Ha
OTBOP 3a ycucaBahe npaluvHe naraHumM nosnaver-em Ha nocyay 3a
npaLmnHy

y oTBOp 3a

Pap v ogpxaBake 6pycunuue
YKIbYYNBAKE / UCKIbYYUBAKE

MpexHM HanoH Mopa oAroBapaTii HanoHy HaBeAeHOM Ha MoYvun
6pycunuue je.

YkrbyuuBare - yKIbyuuTe Npeknaad 3a ykibyunBare/VcKibyunBame
y noavumju. U, cn.C2 .

WUckmbyunBamwe - npebaumte npekmgad ( cn. ) ynoc .U, cn. C1

PALl CA OPBUTAJTHOM EPYCUNTULIOM

e bBpycunuua je onpemrbeHa perynaumjom 6pavHe  cn. A2 koja
omoryhaBa npomeHy MHTeHsuTeTa papa. OkpeTakem AyrmeTta 3a
KoHTpony 6p3avuHe y MWH npaBuy cn. D3 cmawyje ce 6p3uHa,
okpehyhu gyrme y cmepy  MAKC cn. D4 nosehaea ra un
nosehaBa MHTEH3UTET paga.

e UYurtasa nosplinHa 3a Gpyliewe pagHe Hore mMopa Aa nouuBa Ha
MOBPLUMHM pafHOr KoMaZa TOKOM paja.

e Hanecute ymepeH nputucak Ha 6pycunuuy, nomepajyhu ra npeko
pagHor npeameta y potupajyhem nokpeTy, 61no nonpeyHo unu no
LYXUHA.

e [pybospHaTty 6pycHn nanup Tpeba kopucTuTU 3a rpy6o GpyLuere un
CUTHO3pHATW 3a 3aBpLUHY 06paay. Hajborbe je na nsabepete BpcTy
6pycHor nanvpa oA nokyLuaja v rpeLuaka.

e Kapa 3aBpuTe nonvpawe, CMakwuTe NpuUTUCak Ha Gpycunuuy u
nogurHuTe ra u3Hag MOBPLUMHE Ja ce nonvpa M TeK oHAa
ucKrbyumTe.

PALQ N OOPXXABAHE

WckrbyunTte kabn 3a Hanajatbe U3 enekTpMYHe yTUYHULE npe 6uno
KaKBe MHCTanaumje, e nonpaske Unu paga.

OJPXABAHE U CKNAOULLUTEWE

o [penopyu4yje ce umwhetse ypehaja ogmax HakoH cBake ynoTpebe.

e He kopucTuTe BoAy UK Apyre TEYHOCTH 3a YnLhere.

e OuuctuTe ypehaj 4eTkoM Unu gyBar-em KOMMPUMOBaHVUM Ba3fgyxom
NoA HUCKUM NPUTUCKOM. HemojTe KopucTuTH cpeacTBa 3a unwhetbe
WNK pacTBapaye jep OHW MOTy OLITETUTY NNacTUYHe AeroBe.

e PefoBHO YMCTUTE BEHTUMNaLUMOHe OTBOpe Y KyhuLTy MoTopa Kako
6ucTe cnpeunnu nperpesatse ypehaja.

e Ako fiohe [0 NpPeKoMepHOr WUCKpewa Ha KoMyTaTopy, npoBepuTe
CTakbe MOTOPHUX YEeTKULA Of CTpaHe KBanudukoBaHe ocobe.

* Ypehaj yBek YyBajTe Ha CyBOM MeCTYy BaH foMallaja AeLe.

3AMEHA KAPBOHCKMUX YETKMLA

WUcTpoweHe (kpahe og 5 MMm), naropene unu HanykHyTe kapGoHcke
YeTke MOTOpa MOpajy ce oaMax 3aMeHUTU. YBek 3aMeHuTe obe YeTke
MNCTOBPEMEHO.

Camo kBanudmkoBaHa ocoba Tpe6a ga 3ameHM KapbGoHCKe 4eTke
kopucTehu opurmHanHe pgenose.
CBe HepocTaTke Tpeba oTknoHMTH oBnawheHn cepenc npomasohaya.

PEJTUHI NOOATAKA
Cny4ajHa opbutanHa 6pycunuua 59G326

MapameTtap BpeaHocT
HanoH Hanajaka 230 VAC
DdpekBeHUMja cHabaeBamwa 50 Hz
HomuHanHa cHara 260 W
[yxuHa kabna 3a Hanajake 23 ™
Oncer 6panHe 6e3 onTepehera 7000 -113000

MitH-

[umeHsuja 6pycHe noanore 90x187 mm
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Knaca sawTtute ]

Knaca sawTtute UM IPX0
Tehuny 2kg
ogvHa npovsBogH-e 2025

59G326 o3HavyaBa 1 TWM 1 O3HAKy MaLUMHe
NOJALM O BYUU N BABPALIMJAMA

HuBo 3BY4HOr NpUTUCKa NINA =87 ob (A)K=3
ab (A)
HuBo 3BYy4He cHare NIWA =98 gb (A)K =
346 (A)
BpepHocT y6p3atba Bubpauvja ax=12.1m/s2K=
1.5m/s2

WHdopmaumje o 6yum n Bubpaunjama

HuBo Byke kojy emuTyje ypehaj je onucaH: eMUToBaHW HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA v HMBO 3By4He cHare JIB (a)( rae je K HeusBecHocT
Mepeha). Bubpaumja kojy emuTyje jedmHuua onucaHa je BpeaHoCTUMa
ybp3awa Bubpaunja a (x( rae K osHayaBa HEM3BECHOCT Mepeha).
MpwvjaBrbeHn HUBO 3BYYHOT NMpuTUcka JINA | HMBO 3BY4He cHare JIBA
1 BpedHoCT ybp3ata BuOpauuja axxaBe MepeHu cy y cknagy ca EN
62841-1: 2015. MNpwjaBrbeHn HUBO BUOpaLja axMoXe Ce KOPUCTUTH 3a
nopefetse onpemMe W 3a NPENUMUHAPHY MPOLEHY W3NOXEHOCTU
Bubpauujama.

HaBepeHn HMBO BuOpauvja je camo penpeseHTaTMBaH 3a NpUMapHy
ynotpeby onpeme. Ako ce ypehaj kopucTu 3a gpyre annukaumje unu ca
ApYrM pagHvWM anaTuma, HUBO BuGpauuja ce Moxe npomeHuTn. Ha
BULLM HWBO BUGpauuja he yTMLATW HEAOBOIBHO UMK CyBULLE PETKO
ofpxaBawe jeauHuue. [ope HaBedeHM pasno3v Mory AOBEeCTV [0
nosehaHor nsnaratra BMGpaLjama TOKOM YMTaBOr pagHor nepuoaa.
[a 6u ce TayHO NpouLeHUNa U3noxeHocT BUGpauunjama, NoTpe6HO
je y3eTn y 063up nepuope kaga je ypehaj uckrbyueH unu kapa je
YKIbY4eH, anu ce He KOpUcTH 3a paa. Kapa cy cBu chakTopu TayHo
npot , YKYMHa U3nc T BUGpaumjama moxe 6UTH 3HaTHO
HUXa.

Y uurby 3awWwTuTe KOpWUCHWKA oA yTuuaja Bubpaumja, notpebHo je
CnpoBecTu [oaaTHe Mepe 6e30efHOCTW, Kao LTO CYy LMKMWYHO
ofpXaBate MallMHa W PpajHWX anata, 3awWTuta ageksaTHe
TemnepaType pyKy v npaBuriHa opraHusauvja paga.

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Mpou3soan Ha enekTpU4HM MoroH He Tpeba oanaratv ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba ofHwjeTn Ha opnarawe y ogrosapajyhum
objektuma. OBpaTnTe ce CBOM NpoAaBLy NPOM3BOAA UMK NOKaNHAM
Bnactuma 3a uHopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpudHa u
€neKTpoHCka OfpemMa CafpXu CyncTaHue Koje HUCY EeKOMOLIKA
npuxeatrbie. Onpema Koja Ce He peuMKNUMpa nNpeAcTaBrba
NoTeHUMjanHy NpujeTHy KMBOTHO] CPEANHM 1 Tby/ICKOM 3[1paBIbY.
&qyotr;I TX [onaHg Cndlka 3 orpaHWu3oHg opnowvensvanHosuma&qgyor; Cnodtka
KOMaHayTowa ca ceaviuTem y Bapuwaew, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y narbem Tekcty
&qyot;I' TKC Morscka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha caapaj OBor
npupyyHUKa (y Aarbem Tekcty &qyoT;MpupyyHnk&qyorT;), ykrbydyjyhu, namehy octanor,
HEroB TekcT, hoTorpacuje, anjarpam uTa., 3anpxaHa. Cea ayTopcka Npasa Ha caapaj
0BOr Mpupy4HuKa (y Aarbem TekcTy &QyoT;IpupyqHUK&QYOT;), yKmbydyjyhn, anu He
orpaHnyaBajyhn ce Ha HeroB TekcT, doTorpaduje, avjarpame, LPTEXe, Kao U Heros
cactaB, npunapajy uckibyumeo [TKC [Morbcka v nognexy npaeHOj 3awTUTV npema
3akoHy of, cebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom npasy 1 CPOAHUM NpaBuma
(1j. Yaconuc sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca uameHama u
nonyHama). Konnparse, 0bpaaa, objaersveatse, Moamdukosake y komepuywjanHe cepxe
Liernor NpUpYYHIKa, Kao W H-eroBIX NojeAMHaYHUX eneMeHaTa 6e3 NUCMeHe CarnacHoCT
ITKC TMorbcka je cTporo 3abpakeHo M Moxe AOBECTW A0 rpafjaHcke U KpuBuuHe
OfIFOBOPHOCTM.

(GR)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHITQN
ORBITAL SANDER
59G326
SHMEIQZH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIFAAETO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA AYTEZX TIZ OAHIEX KAI ®YAAZTE TIX
A MEAAONTIKH ANADOPA.

MPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ A TO TPOXIAKO TPIBE'1O

KpatoTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO OTTO TIG HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG TOU,
KaBwg n em@aveia Agiavong prropei va £pBel o€ eTTaQn PE TO idI0 TO
oUppa Tou. H BAGRN Tou "nAekTpo@opou” KaAwdiou UTropei va €Xel
WG aTTOTEAEOHA Ta €KTEBEINEVA METAAAIKG HEPN TOU NAEKTPIKOU
epyoAgiou va TeBoUV umd "tdon" Kal  va  TIPOKaAéoouv
nAekTpoTrAngia oToV XEIPIOTH.

Kartd mn Agiavan §UANIVWwY Kal JETOAAIKWY ETTIQAVEIWY, TT.X. BAHPEVWY
pe xpwpata pe Baon 1o poAUBRSO, evdéxeTal va dnuioupynBolv
emIRAaBeiG/TOgIKEG OKOVEG. H €TTOQN PE QUTEG TIG OKOVEG 1 N EI0TTVON
TOUG PTTOpPET va B€0€l O€ KivOUVO TNV UYEia TOU XEIPIOTA ) TwV



TTapEUPIOKOPEVWY. MPETTEN va XpnaoilpoTToliTal KATAAANAOG aTOpIKGG
TTPOOTATEUTIKOG EEOTTAITOG, OTTWG AVATIVEUTTHPEG, YUOAIG AOPaAEIDG.
Mpétel va eival ouvdedepévo éva oUaTNPA avappdPnang okovng.

MPIN AMTO TH XP'HZH TOY TPIBE1OY

o KpartiaTe 1o TpIReio pe aoPaAeia Kal Pe Ta SUO XEpIa KATA Tn SIGPKEIR
g XpProng.

o [piv evepyoTroifoeTe 1O TPIREio, BeRaiwBeiTe OTI TO yuaAdxapTo dev
QAKOUMTIGEI TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO ETTEEEPYATTEI.

« [piv evepyotroifoeTe 1o TpIREio, BeBaiwBeiTe 6Tl TO yuahdxapTo eival
oTaBepd oTepeWPEVO Kal OTI ol poxAoi aUo@Igng xapTiou BpiokovTal
aTn 6éon oloPIgng xapTioU.

e Mnv ayyidete pépn Tou TpiBeiou TTou BpiokovTal o€ Kivnan.

e Mnv agrvere TOo TPIBEIO META TNV OTIEVEPYOTTOINCT TOU TIPIV
OTAUATACOUV Ta KIVOUHEVA PéEPN TOU.

e XpnOIPOTTOINOTE TTPOCTATEUTIKY PAOKA €8V Katd Tn didpkeia Tng
Agiavang dnuioupyeital okévn. H okévn a1ré T0 TPIYIPO ETTIPAVEIWV
Bappévwy pe HOAUBOOUXO XPWHA, OPICHEVWY TUTTWV §UAOU Kal
HeTAAWY eival emBAaBAG.

o O1 €yKueg yuvaikeg Kal Ta TTaIdIG Sev TIPETTEI VA EIC0EPXOVTAI OE XWPO
610U agaIpeiTal Ye TPIREIO Bagr TTou TTEPIEXEI EVWOEIG HOAURBBOU.

e Mnv TPWTE, YNV TTIVETE KOI PNV KOTTVICETE O€ XWPO OTTOU aaIpEiTal
He TpIBEio Bagr) TTOU TTEPIEXEI EVWOEIG HOAUBSOU.

e Oa TTpETEl va aTTOPEUYETAI N XPON HAKPWY KOAWSIWV TTPOEKTAONG.

‘OTAN XPHZIMOMOIETTE TPIBE'1O

e ®opdre Tavia wTo0OTdEG TTpooTaCciag amd Tov Bdpufo Kai
QAVATIVEUOTIKH) OUOKEUR OTav epyadeoTe pe To TPIREIO.

e To tpiBeio dev gival katdAANAo yia uypr| epyaaia.

o [lpiv ouvdéaeTe TO TPIREIO GTO NAEKTPIKO BiKTUO, EAEYETE OTI TO KOUUTTI
Tou dIaKOTITN dev BpiokeTal oTn Béan on.

e Kpatdre TavVTa TO KOAWSIO PEUPATOG TOU UNXAVANATOG HOKPIG aTTO
Ta KIvOUPEVA péPN TOU AEIavVTAPa.

e Xpnolpotroleite YUoAId fj TTPOOTATEUTIKA YUaAIG OTav XeIPi(EoTE TOV
Agiavtipa Tavw atrd To KePAA ToU XEIPIOTH.

o OTav xeIpifeoTe TOV HUAO, UNV aOKEiTE UTTEPBOAIKR TTiECN GTOV PUAO,
n otroia Ba PTropoUoe va TTPOKaAEéTEl TN SIAKOTTA AEIToupyiag Tou
HUAou.

MPOZOXH: H ouokeun mpoopileTal yia AsiTOUpyia OE EOWTEPIKOUG
XWpoug.

Mapd Tov eyyeviug ao@alr oXeSIAoHO, TN XPRON HETPWYV ac@altiag
KOl TPOCOETWY HETPWV TTPOOTACIAG, UTTAPXEl TAVTA Kivduvog
UTTOAEITTOEVOU TPAUMATIOHOU KOTA T AgiIToupyia.

KATAZKEY'H KAI MPOBAEITOMENH XP'HZH

O1 TahavTeudpevol PUAoI gival NAEKTPIKG epyaleia XEIPOG pe povwon
katnyopiag Il. Ta pynxavApata KivouvTtal amd HovoPaacikéd KIVATAPA HE
petatpotréa. O TPOXIOOPOUOG Exel OXEDIAOTEI yia TO TPIWIMO Kal Tn
oTiABwaon em@avelyv amd {UAo, PETaAAo, TTAAOTIKS kal GAAa TTapopoia
UAIKG, XpNOIMOTTOIOVTAG AIavTIKG XapTi KATAAANANG diaBaBuiong. Xdapn
oTn XPron TodIwv epyaciag dIAQOPETIKOU OGXANOTOG, ETTITPETTEI TNV
epyaoia akéun kal ot duoTipdoita onueia. O1 Topeig xpriong
TrepIAAUBAVOUV TNV €KTEAEON EPYOOIWV AVAKAIVIONG KOl KATAOKEUNG,
KaBwg Kal OAEG TIG EPYATieg OTOV TOPED TNG AVEEAPTNTNG EPOTITEXVIKAG
dpaatnpiétnTag (DIY).

O AsiavTiipag Sev TTPETTEI VO XPNOIHOTIOIEITAI YIO TNV GAECT UAIKWV
TTOU TTEPIEXOUV HAYVAOIO, QMIaVTO I ETIQPAVEIEG HE EMIKAAUYn
yUyou.

NEPIFPA®'H TON MPA®IKQN ZEATAQN

H akéAoubn apibunon avagépetal oTa EEAPTANATA TOU UNXAVAPOTOG
TToU aTTEIKOViovTal OTIG YPAPIKEG OENIDEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIdioU.
1.EAatrpio oUo@Igng AsiavTikou XapTiod

2.PuBpioTig TaxuTnTag

3.Mpo60beTn xeipohafn

4.AiakéTTng

5.Kupia AaBn

6.Aoxeio okdvng

7.©U0pa avappoé@nong okovng

8.M631 epyaaiag

9.EAaTpio oUo@igng xapTiou Agiavong

* EvdéxeTtal va uttdpxouv dIaQopEég PETAEU TNG QTTEIKOVIONG Kal TOU
TTPOIdVTOG.

EMEZHCHZIH TQN XPHZIMOMOIO'YMENQN EIKONOrPAMMATQN:
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1.NMPOZOXH: Nd&Bete €181KEG TTPOPUAGEEIG!

2.AioBdoTe TIG 0dnyieg XpPriong, TNPACTE TIG TTPOEIDOTTOINCEIG KAl TOUG
OPOUG ACPAAEING TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!

3.AeUTEPN KATNYOPIa TTPOCTACIOG.

4.Na @opdre péoa QTOMIKAG TrpooTadiag (YuaAid aogaAgiag,
WTOaOTTIOEG, PAOKa OKOVNG).

5.ATTO0UVOEDTE TN HOVAda aTrd TNV TTPIga TTPIV ATTO TNV ETTIOKEUN.
6.XPNOIYOTTOINOTE TTPOCTATEUTIKO POUXIOHO.

7.MpooTatedoTe TO EPYaAEio atmd TNV uypaoia.

8.KpatrioTe Ta TaIdId HOKPIG aTTd TO EPYAAEiO.

9. ZApa moTomoinang EAC.

10. ZApa mMaTOTOINGNG TNG ayopdg TnG Oukpaviag.

MPOETOIMAXIA A THN EPTATIA

ENIAOIMH XAPTIOY AETANZHZ

To xovtpdTtepo Xapti Aciavang eival KatdAAnAo yia Tnv ekxovOpIon TwvV

TTEPITTOTEPWY UNIKWY KOl TO AETITOTEPO XapPTi Agiavong XpnoiIpoTToIETal

Yia EPYACieg QIVIPIOUATOG.

e Otav n em@aveia dev ival TITTESN, EEKIVAOTE pe XOVOPOKOKKO XapTi
KQI GUVEXIOTE PEXPI N ETTIPAVEI Va Eival ETTITTEDN.

e XTn OUVEXEIQ, XPNOIYOTTOINOTE XOPTi HECAiOU KOKKOU yia va
APAIPECETE TUXOV iXVN TTOU £XOUV QTTOMEIVEI PETE TNV EPyacia HE
XaPTi XOVOPOKOKKOU KOKKOU.

e TENOG, XPNOIMOTIOIROTE AETITOKOKKO — XOPTi
@IVIPIOPATOG.

E®APMOIH XAPTIOY AETANZHZ

To TpiBeio diabétel pagiAdpr Aeiavong T0TTOU Velcro, To 0TToio EMITPETTEN

T ypriyopn kai €0koAn aAAayr) Tou xapTioU Agiavang.

yia TIG €EPYaoieg

XpnoipotroinoTe S1IdTpNTo AEIAVTIKO XOPTi, WOTE N OKOVN VO UTTOPEi

va @TaoEl 0To OUCTNHA AVAPPOPNONG OKOVNG HEOW TWV OTTWYV OTO

wod1 epyaciag. Mpiv amd kaBe aAAayn yuaAdxapTou, kaBapioTe To

O8I Agiavong apaipwVTag Tr OKOVI Kal TUXOV UTTOAEIippaTa atrd To

631, XPNOILOTIOIWVTAG Tr.X. Hia BoupToa i éva ivéAo.

To TpIBeio DIABETEI OPIYKTAPES YIa T GTEPEWOT TOU AEIAVTIKOU XapTIoU

oTO TTOdI.

o EmA&gte TNV KatdAAnAn SiaB&Buion xapTioU Asiavong yia v
TIPOYPAUHATIONEVN EPYOTia.

o TpiyTe TN Agia TTAEUPG TOU XOPTIOU O€ pIa GKPN, TT.X. O€ £va TpaTTéd|,
yI0 va TO JAOAOKWOETE.

o XaAapwaTe TOUG OPIYKTAPES TOU XapTIoU Agiavong €1k, A9.

e TomoBeTriaTE TO YUaAd)apTo oTO TTOdI Agiavong eik. A8.

o BeBaiwbeite 0TI 01 0TTEG TO YUAAOXAPTO KAl 0TO TT6dI Agiavang gival
TTARPWG EUBUYPOAUMICHEVEG.

e ATAWwOoTE Ta U0 AKPa Tou yuaAdxapTou TTavw atrd TIG GKPEG Tou
TrodI00 Agiavong €ik. A1.

e ZQiETE TOUG OQPIYKTAPES TTOU TUYKPATOUV TO YUOAOXAPTO €1K. A9.

o BeBaiwbeite 6T To yuahoxapTo ival KOAd OTEPEWPEVO.

To yuaASxapTo TrpETTEl VA EPAPHOLEl TPIXTA OTO TIOdI TNG UNXAVAG
Agiavong. Aev rpétrel va utrdpyel XaAdpwon. Edv To xapTi Tpapnxrei
Katd Tn didpkeia TNG Agiavang, TpEmel va agaipedei n xaAapoTnTa,
yeyovog Trou Ba Traparteivel onpaviikd Tn Sidpkeia Jwnig Tng
ToTroBETNUEVNG AwpPiSag yuaAdxapTou.

AMNOMAKPYNZH ZKONHZ

To TepioTpo@ikd TpIBeio eival e§oTAiopévo pe éva doxeio ouAhoyhg

okbévng, WOTE va dlatnpeital KaBapr n EMIPAVEIA Epyaaciag.

e TomoBetioTe TN Orkn Tou Ooxeiou okdvng €IKk. A6 oTn Bupa
avappdPnaong okévng €IK. A7.

e EAéygre Om TO doxeio okovng €xel ToTOBETNOEl KAAG oTn BUpa
avappdPnong okévng, Tpapwvtag eEAappd To doxeio akovNng



AsgiToupyia kal ouvTriipnon Tou TpiRciou
ENEPrOMO’IHZH/ANENEPIONO’IHZH

H 1don 3IKTUOU TrPETTEl VA AVTIOTOIXEI OTNV TAON TTOU aVA@EPETal
oTNV MVaKiSa TUTToU Tou TpIREiou.

EvepyoTtroinon - yupioTe 10 SIQKOTITN
gvepyotToinang/amevepyotroinong otn Béon pos. |, gIk. C2.
AmevepyoTroinan - yupiote To d1akoTITn (€1k. C) oTn Béon pos. |, €Ik.
Cl.

AEITOYPICIA ME TO TPOXIAKO TPIBE'1O

e To TtpiBeio eival egoTrAiopévo pe puBuion TaxuTnTag €1K. A2 Trou
KaBioTa duvarr) TNV aAAayn TNG £vIaong TNG £pyaciag. ZTPEPoOVTag
TO KOUuTTi pUBMIONG TNG TaXUTNTAG TTPOG TNV KaTtelBuvon MIN eik.
D3 peiwvel TNV TaxUTNTA, VW OTPEPOVTAG TO KOUUTT TTPOG TNV
kateuBuvon MAX €ik. D4 tnv augdvel kal n évraon Tng epyaciog
augaveral.

e OAn n em@aveia Agiavang Tou TTodI0U £pyaCiag TTPETTEI VO AKOUUTIG
oTnV EMQAVEIA TOU TEPAYiou KaTd T SIGPKEIR TNG AEITOUpYiag.

o E@apudoTe pétpia Trieon oTo AEIOVTIKG, JETAKIVWVTOG TO TTGVW OTO
TEPAXIO EPYOOIOG ME TIEPIOTPOWPIKN Kivnon, €iTe eyKAPOIa €iTE KOTA
HnNKog.

o [lpémmel va XPNOIUOTTIOIEITAI XOVOPOKOKKO AEIQVTIKO XOpPTi yia Tn
XovOpoeIdr) Agiavan kal AETTTOKOKKO yIa TO @Ivipiopa. Eival kaAdTepo
va €MAEEETE TOV TUTTO TOU XapPTIOU Agiavang pe SokIur Kal opaAua.

e O1av TeAEIOVETE TO YUGAIOPA, PEIWOTE TNV TriEan oTo TpIReio Kai
QAVOONKWAOTE TO TTAVW ATTO TNV ETTIPAVEIA TTOU TTPOKEITAI VO YUOAIOTE]
Kal yévo 16TE OPBAOTE TO.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

AmroouvdéoTe TO KOAWSIO PeUPATOG QTG TNV TIPIda TPIV 1o
OTToIa8NTTOTE EyKATAOTAOT, PUBHION, ETTIOKEUN 1) AgIToupyia.

ZYNTHPHZH KAI ANOO'HKEYZH

e ZuvioTatal va kaBapileTe TN CUOKEUN apéowg PETE aTTO KABE Xprion.

e Mnv xpnoipoTroleite vepd rij GAAa uypd yia Tov KaBapiopo.

* KabBapioTe TN cUOKeUN Ye pia BoupToa f QUOWVTAG PE TIETTIECUEVO
aépa xaunAng Tieong. Mn xpnoipotroleite KaBapIoTIKG A SIaAUTEG,
KABWG aUTE PTTOPET VA TTIPOKAAETOUV ZnId OTA TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapileTe TAKTIKG TIG OXIOUEG £EaePIOUOU OTO TEPIBANUA TOU HOTEP
YIO VO OTTOQUYETE TNV UTTEPBEPUAVOT TNG CUOKEUNG.

o Edv eppavioTei utrepBOAIKOG OTTIVONPIOPOG OTOV PETAYWYEX, EAEYETE
TNV KATAOTAON TWwV OVOPOKIKWY BOUPTOWY TOU KIVATAPO aTTd
€€EIBIKEUPEVO GTOWO.

e AmoBnkeUeTe TTAVTA TN POVADQ O€ OTEYVO PEPOG HAKPIG OTTO TTAIDIA.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKIKQN BOYPTZQN

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG OO 5 mMm), KOMEVEG | POYIOHEVEG
BoUpToEg AvBpaKa TOU KIVITHPA TTPETTEI VA avTIKABioTAVTOI Apéowg.
Na avTikaBioTdTe TdvTa Kai Tig 500 BoUpToEG TAUTOXPOVA.

Moévo éva ege1SIKEUNEVO ATOPO TIPETTEI VA AVTIKABIOTA Tig BoUpTOoEg
GvOpaKa XPNCIMOTIOIWVTAG AUBEVTIKG OVTAAAAKTIKG.

Tuxdv eEAaTTWHATA TTPETTEN VO aTTOKOBioTaVTaI aTTd TO
£€ouoiodoTnuévo TUa o€pPIG TOU KATAOKEUAOTH.

ZTOIXEIA APIOMHZHE
TpiBeio Tuxaiag Tpoxidg 59G326
MapdpeTpog TiyR
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxvéTnTa TpoPodoaiag 50 Hz
OvopaaoTikA 10XUg 260 W
Mrkog kaAwdiou Tpogodoaiag 23 m

EuUpog TaxutnTag Xwpig goptio 7000-13000 min
1

AigoTaan Tou pagidapiol Asiavang 90x187 mm
Kartnyopia mpooTtaciag 1l
Karnyopia mpooTaaiag IP IPX0
Bdpog 2kg
‘ETog TTapaywyng 2025
To 59G326 dnAwvel T6g0 Tov TUTTO 600 KaI TNV Ovouaadia Tou
unxaviparog.
AEAOMENA GOP' YBOY KAl AON'HZEQN
Emimedo nxntikAg mieong Lpa= 87 dB(A) K= 3
dB(A)
Emitredo nxnTikAg 1ox00g Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)
Tipr €mMTAXUVONG KPAdATHWY an=12,1 m/;;sz 15
m/s

MAnpogopieg yia Tov 86pufo Kal Toug Kpadaopoug
H o166un BopUBou TToU eKTTEUTIEI N povada TTepIypA@eTal atmd: Tn
OTABUN EKTTEUTIOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpakal Tn oTaOun nXnTiKAG
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10X00G Lwa) @1ou K eival n aBeBaiotnta pérpnong). H dévnon tou
EKTTEUTIETA ATTO TN POVADA TTEPIYPAPETAI ATTO TNV TIUA €MITAXUVONG
86vnong am) @1ou K dnAwver Tnv afeBaidtnta pETpnong).

H avag@epdpevn oTdBuN NNTIKNAG TTieang Lpa, n oTGOun nXNTIKAG 10X00g
LwaKal n TIUA €MITAXUVONG KPOSAOHWY anéXOUV PETPNOEI TUHPWVA HE
1o TpdéTUTTO EN 62841-1:2015. To avagepdpevo emimedo ddvnong
anuTTopEi va xpnoiygotroinBei yia T oUykpion €§oTAIoHOU Kal yia TNV
TTPOKATAPKTIKA ag§loAdynan Tng ékBeong og dovnaon.

To dnAwbBEv eTTiTTEdO KPASACHWY Eival AVTITIPOCWTTEUTIKO HOVO yia TNV
KUpIa xprion Tou e€0TTAIooU. EGV n GUOKEUR XpNOIPOTTOIEITAI Yia GAAEG
€papuoyég [ pE GAAa epyaAeia epyaoiag, To €TMiTTEdO KPASACHWV
evOéxetal va  aAhagel. ‘Eva uynAotepo emiedo dovAcewv Ba
ETTNPEAOTEI OTTO AVETTAPKI F} TTOAU OTTdvVIa OUVTHPNON TNG OUOKEUNG. O1
Trapamavw Adyol evOEXETAl va odnyroouv ot augnuévn ékBeon o€
Kpadaopoug kad' 6An Tn diGpKeIa TNG TTEPIOSOU EPYaTiag.

MNa va exTipnBei pe akpifela n ékBeon ot kpadaopoug, Eival
amrapaitnTo va AngBouv utréyn ol TePiodol KATA TIG OTroiEg N
povada gival aTrevepyoTroinuévn N OTAv Eival EVEPYOTTOINMEVN
aAAd Bev xpnoiyoTrolgital yia epyacia. Otav 6Aol ol TrTapdyovTeg
EKTIMWVTAI PE akpifEla, N ouvoAikn ékBeon o€ Sovioeig pTTopEi va
€ival ONUAVTIKG XapnAoTepn.

MNa TNV TTpooTasia Tou XpRoTn atmd TIg ETTITITWOEIG TwV doviioEwy, Ba
TIPETTEI va eQappodovTal TTPOTBETa PETPA aoPaAEiag, OTIWG N KUKAIKA
OUVTAPNON TOU PNXAVAPATOG KOl TWV EPYAAEIWY EPYaciag, n TTpooTacia
NG KATAGAANANG BEPUOKPACIAg TWV XEPIWV Kal N OWATH opydvwon Tng
epyaaiag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAexTpokivnTta TPoiévTa dev TIPETTEI va aTToppiTITOVTal padi pE Ta
oIKIaKd aTtroppippaTa, aAAd TIPETTEl va 0dnyouvTal yia améppiyn o€
KATGAANAEG eykaTAOTAOEIG. ETTIIKOIVWVACTE PE TOV QvTITTPOOWTTO TOU
TTPOIGVTOG 0AG A HE TIG TOTTIKEG APXES VIO TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
di6Bean. Ta amoBAnta nAekTpikoU Kal NAekTpovikoU e§oTTAIoOU
TIEPIEXOUV ouaieg Trou dev eival QIAIKEG TTPog To TePIBAAAov. O
€EOTTAIOOG TTOU BEV AVAKUKAWVETAI aTToTEAE SUVNTIKA ATTEIAA yia TO
TEPIBAAAOV Kal TV avOpwTTIivn uyeia.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe édpa
otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (e@e€ric "GTX Poland ") evnuepuvel ot 6Aa Ta
TIVEUMOTIKG  SIKQIWUATA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TTOPOVTOG EYXEIPIBioU  (EQESAS
"gyXeIPidI0”), oupTTEPIAAPBAVOPEVWY, PETAEU GAAWY, TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIWY,
Twv dlaypappdtwy KAT. Tou, diatnpouval. OAa Ta TIVEUHATIKG JIKAIWHOTA ETTi TOU
TIEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG eYXEIPIDiou (EPegrG "EyXeIpidio”), oupTrepIAaBAVOPEVWY,
HETAgU GAAWV, TOU KEILEVOU, TWV QWTOYPAPIWV, TWV SIayPapHATWY, Twv aXediwy, KaBwg
Kal TNg oUVBEDT|G TOU, QVAKOUV aTTOKAEIOTIKG 0Tnv GTX Poland Kai UTTOKeIVTal O VOUIKT
TIpoaTacia BAcel Tou vopou Tng 4ng deBpouapiou 1994 Trepi TIVEUNATIKIG IBIOKTNOIAG KAt
OUYYEVIKWV SIKaIwpaTwy (BnA. Epnuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631,
omwg TpotoTroBnke). H avriypagr), eme§epyacia, Snuoaoieuon, Tpototoinon yia
€EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIDIOU KABWG KAl TWV ETTIHEPOUG OTOIXEIWY TOU
Xwpig TN ypaTTh ouykardBeon g GTX Poland amayopeUsTal auoTnEd Kol PTTOpEi va
ETMIPEPEI AOTIKEG KOl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k,

0086¢ Pograniczna 2/4

02-285 Bapoopia

MNpoiév: Bapoopia: Mpoidv: Tahavreudpevog HUAOG

Movtélo: 59G326

Epmropikn ovopacia: GRAPHITE

AUgwv apiBuoég: 00001 + 99999

H mrapoltoa drAwaon cuppdpewaong ekSIDETaI JE OTTOKAEIOTIKY £UBUVN
TOU KOTOOKEUOOTH.

To Tpoidv TTOU TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW OCUPHOPPUVETAl HE Ta OKOAOL

£yypogpa:

Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK

03nyia nAekTpopayvnTikng ocupparéTnTag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE, 61TTwg TpotroTroIénke amé Tnv odnyia
2015/863/EE.

Kai guppop@wveTal Pe Tig atTaitioEIg Twv TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014,

EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1- EN 61000-3-3:2013+A1+A2,

IEC 62321-1:2013- |[EC 62321-2:2013- IEC 62321-3-1:2013- |EC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV- IEC 62321-6:2015,

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

H mapouoa drAwon agopd pévo To unxavnua Otrwg diatiBeTal oTnv
ayopd Kai Oev KaAUTITEl Ta e§apTApaTa

TToU TTPOCTIBEVTal aTrd Tov TEAIKO XPrOTn A TTpaypaToTTooUVTal aTTd
QUTOV/QUTAV PETAYEVEDTEPA.

OvopaTETMWVUPO Kal SleUBuvon Tou aTOPOU TToU Katolkei otnv EE kai
€ival E§0UCIODOTNHEVO VA CUVTAOTEI TOV TEXVIKO QPAKENO:

YToypd@eTal £§ ovopaTog Tou:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

0086¢ Pograniczna 2/4
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Pawet Kowalski

ExmrpoéowTTog ToIétnTag Tng eTaipeiog GTX Poland Company
Bapoopia, 2022-05-11

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

ORBITAAL ZANDER
59G326
LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR ZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR VLAKSCHUURMACHINES

Houd het elektrische app bij de geisoleerde oppervlakken vast,
omdat het schuurvlak in contact kan komen met zijn eigen draad.
Beschadiging van de 'stroomvoerende' draad kan resulteren in
blootliggende metalen delen van het elektrische apparaat die ‘onder
stroom' komen te staan en de bediener kunnen elektrocuteren.

Bij het schuren van houten en metalen opperviakken, bijv. geverfd met
loodhoudende verf, kan schadelijk/toxisch stof vrijkomen. Contact met
of inademing van dergelijk stof kan de gezondheid van de gebruiker of
omstanders in gevaar brengen. Er moeten geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen worden gebruikt, zoals
ademhalingsapparatuur en veiligheidsbrillen. Er moet een
stofafzuigsysteem worden aangesloten.

VOORDAT U DE SCHUURMACHINE GEBRUIKT

e Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast tijdens het
gebruik.

e Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
het schuurpapier het te bewerken materiaal niet raakt.

e Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
het schuurpapier goed vastzit en dat de papierklemhendels in de
papierklemstand staan.

« Raak geen delen van de schuurmachine aan die in beweging zijn.

e Zet de schuurmachine na het uitschakelen niet neer voordat de
bewegende delen zijn gestopt.

e Gebruik een beschermingsmasker als er stof vrijkomt tijdens het
schuren. Stof van het schuren van opperviakken met loodverf,
bepaalde houtsoorten en metaal is schadelijk.

e Zwangere vrouwen en kinderen mogen niet in een ruimte komen
waar verf met loodverbindingen wordt verwijderd met een
schuurmachine.

e Niet eten, drinken of roken
loodhoudende  verbindingen
schuurmachine.

* Het gebruik van lange verlengsnoeren moet worden vermeden.

B1J GEBRUIK VAN EEN SCHUURMACHINE

« Draag altijd geluiddempende oorkappen en een ademhalingstoestel
wanneer u met de schuurmachine werkt.

* De schuurmachine is niet geschikt voor nat werk.

« Controleer voordat u de schuurmachine aansluit op het lichtnet of de
schakelknop niet in de aan-stand staat.

* Houd het netsnoer van de machine altijd uit de buurt van bewegende
delen van de schuurmachine.

« Gebruik een veiligheidsbril als u de slijpmachine boven het hoofd
van de gebruiker bedient.

« Oefen bij het hanteren van de slijpmachine geen overmatige druk uit
op de slijpmachine waardoor deze zou kunnen stoppen.

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens het gebruik.

CONSTRUCTIE EN BEOOGD GEBRUIK

Oscillerende  slijpmachines  zijn  handgereedschappen  met
isolatieklasse Il. De machines worden aangedreven door een eenfasige
commutatormotor. De vlakschuurmachine is ontworpen voor het
schuren en polijsten van oppervliakken van hout, metaal, kunststof en
andere soortgelijke materialen, met schuurpapier van de juiste gradatie.
Dankzij het gebruik van verschillend gevormde werkvoeten kan zelfs op
moeilijk bereikbare plaatsen worden gewerkt. Toepassingsgebieden
omvatten de uitvoering van renovatie- en bouwwerkzaamheden,

ruimte waar verf met
verwijderd met een

in een
wordt
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evenals alle werkzaamheden op het gebied van zelfstandig
amateurwerk (doe-het-zelven).

De slijpmachine mag niet worden gebruikt voor het slijpen van
materialen die magnesium, asbest of met gips beklede opperviakken
bevatten.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van de machine
die zijn afgebeeld op de grafische pagina's van deze handleiding.
1.Schuurpapier klemveer

2.Snelheidsregelaar

3.Extra handgreep

4.Schakelaar

5.Hoofdhandgreep

6.Stofreservoir

7.Poort voor stofafzuiging

8.Werkvoet

9.Schuurpapier klemveer

* Er kunnen verschillen optreden tussen de illustratie en het product.

VERKLARING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN:

LeallAN

1 2 3 4
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1.ATTENTIE: Neem speciale voorzorgsmaatregelen!

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Tweede beschermingsklasse.

4.Draag  persoonlijke  beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker).

5.Trek de stekker uit het stopcontact voor reparatie.
6.Gebruik beschermende kleding.

7.Bescherm het apparaat tegen vocht.

8.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.

9. EAC-certificeringsmerk.

10. Certificeringsmerk voor de Oekraiense markt.

VOORBEREIDING VAN HET WERK

KEUZE SCHUURPAPIER

Grover schuurpapier is geschikt voor het opruwen van de meeste

materialen en fijner schuurpapier wordt gebruikt voor het afwerken.

* Als het oppervlak niet egaal is, begin dan met grofkorrelig papier en
ga door tot het oppervlak egaal is.

e Gebruik dan papier met een gemiddelde korrel om de sporen te
verwijderen die achtergebleven zijn na het werken met grofkorrelig
papier.

e Gebruik tot slot fijnkorrelig papier voor de afwerking.

AANBRENGEN VAN SCHUURPAPIER

De schuurmachine heeft een klittenband schuurzool waarmee het

schuurpapier snel en gemakkelijk kan worden verwisseld.

Gebruik geperforeerd schuurpapier zodat het stof het

stofafzuigsysteem kan bereiken via de gaten in de werkvoet. Maak

voor elke schuurpapierwissel de schuurvoet schoon door stof en

ander vuil van de voet te verwijderen met bijvoorbeeld een borstel of

kwast.

De schuurmachine heeft klemmen om het schuurpapier aan de voet te

bevestigen.

e Kies de schuurpapiergradatie die geschikt is voor het geplande
werk.

« Wrijf de gladde kant van het papier tegen een rand, bijvoorbeeld een
tafel, om het zachter te maken.

e Maak de schuurpapierklemmen los fig. A9.

« Plaats het schuurpapier op de schuurvoet fig. A8.

(veiligheidsbril,



e Zorg ervoor dat de gaten in het schuurpapier en de schuurvoet
volledig uitgelijnd zijn.

* Vouw beide uiteinden van het schuurpapier over de randen van de
schuurvoet fig. Al.

« Draai de klemmen vast die het schuurpapier vasthouden fig. A9.

e Zorg ervoor dat het schuurpapier goed vastgeklemd zit.

Het schuurpapier moet strak op de schuurmachinevoet passen. Er
mag geen speling zijn. Als het papier eruit trekt tijdens het schuren,
moet de speling verwijderd worden, wat de levensduur van de
gemonteerde schuurpapierstrook aanzienlijk zal verlengen.

STOFAFZUIGING

De vlakschuurmachine is uitgerust met een opvangbak voor stof om het

werkoppervlak schoon te houden.

e Steek de houder van het
stofafzuigaansluiting fig. A7.

« Controleer of het stofreservoir goed op de stofafzuigpoort zit door
licht aan het stofreservoir te trekken.

stofreservoir fig. A6 in de

Bediening en onderhoud van de schuurmachine
IN-/UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de aangegeven spanning
op het typeplaatje van de schuurmachine.

Inschakelen - zet de aan/uit-schakelaar in pos. I, afb. C2.
Uitschakelen - zet de schakelaar (Fig. C) in pos. |, afb. C1.

GEBRUIK MET VLAKSCHUURMACHINE

* De schuurmachine is uitgerust met een snelheidsregeling fig. A2 die
het mogelijk maakt om de intensiteit van het werk te wijzigen. Door
de snelheidsregelknop in de MIN-richting te draaien, fig. D3 te
draaien, wordt de snelheid verlaagd, door de knop in de richting
MAX te draaien (afb. D4 verhoogt de snelheid en de intensiteit van
het werk neemt toe.

e Het volledige slijpopperviak van de werkvoet moet tijdens het
gebruik op het werkstukoppervlak rusten.

e Oefen gematigde druk uit op de schuurmachine en beweeg deze
over het werkstuk in een draaiende beweging, dwars of in de
lengterichting.

e Gebruik grof schuurpapier voor grof schuren en fijn schuurpapier
voor afwerken. Het is het beste om het type schuurpapier
proefondervindelijk te kiezen.

e Als je klaar bent met polijsten, verminder dan de druk op de
schuurmachine en til deze boven het te polijsten opperviak en
schakel dan pas uit.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat installeert,
bijstelt, repareert of bedient.

ONDERHOUD EN OPSLAG

* Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een borstel of door te blazen met lage druk
perslucht. Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen,
omdat deze de plastic onderdelen kunnen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Laat de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon als er overmatige vonken ontstaan op de
commutator.

« Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik van
kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
borstels tegelijkertijd.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels vervangen
met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de geautoriseerde
servicedienst van de fabrikant.

GEGEVENS
Excentrische schuurmachine 59G326
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 260 W
Lengte netsnoer 23 m
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Onbelast toerentalbereik 7000-131000 min”
Afmeting schuurzool 90x187 mm
Beschermingsklasse I}
Beschermingsklasse IP IPX0
Gewicht 2 kg

Jaar van productie 2025

59G326 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Geluidsvermogensniveau Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Waarde trillingsversnelling an= 12,1 m/s’*K= 1,5
m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgestraalde geluidsniveau wordt beschreven
door: het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogenniveau Lw) waarbij K de meetonzekerheid is). De
door het apparaat uitgestraalde trillingen worden beschreven door de
trilingsversnellingswaarde a) (waarbij K de meetonzekerheid is).

Het gerapporteerde geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogenniveau
Lwaen de trillingsversnellingswaarde  anzijn  gemeten in
overeenstemming met EN 62841-1:2015. Het opgegeven trillingsniveau
ankan worden gebruikt voor het vergelijken van apparatuur en voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het primaire
gebruik van de apparatuur. Als het apparaat wordt gebruikt voor andere
toepassingen of met andere uitrustingsstukken, kan het trillingsniveau
veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed door
onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. Bovenstaande
redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het
werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren nauwkeurig worden
ingeschat, kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager zijn.

Om de gebruiker tegen de effecten van ftrillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,

bescherming van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet worden weggegooid bij
5 het huishoudelijk afval, maar moeten worden afgevoerd naar
geschikte faciliteiten. Neem contact op met uw productdealer of de
™ ] | plaatselijke autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die
niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de volksgezondheid.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna te noemen
"handleiding"), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram, enz. zijn
voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna te noemen
"Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen,
tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn
onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de wet van 4 februari 1994 inzake het
auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden
van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming
van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp k.,

Pograniczna-straat 2/4

02-285 Warschau

Product: Oscillerende slijpmachine

Model: 59G326

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door richtlijn 2015/863/EU.
En voldoet aan de eisen van de normen:



EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel is gebracht en niet op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar naderhand
zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd is
om het technisch dossier op te stellen:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna-straat 2/4
02-285 Warschau

el .
Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX Polen
Warschau, 2022-05-11

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXEIRA ORBITAL
59G326
NOTA: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA, LEIA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGOES E GUARDE-AS PARA
REFERENCIA FUTURA.

AVISOS DE SEGURANGA PARA A LIXADORA ORBITAL

Segure a ferramenta eléctrica pelas suas superficies isoladas, pois a
superficie de lixar pode entrar em contacto com o seu préprio fio. A
danificagdo do fio "sob tensdo" pode fazer com que as partes
metalicas expostas da ferramenta eléctrica fiquem "sob tensdo" e
podem eletrocutar o operador.

Ao lixar superficies de madeira e metal, por exemplo, pintadas com
tintas a base de chumbo, podem ser geradas poeiras nocivas/toxicas.
O contacto ou a inalagédo dessas poeiras pode pér em perigo a satde
do operador ou das pessoas que se encontrem nas proximidades.
Deve ser utilizado equipamento de protec¢éo individual adequado,
como respiradores e 6culos de protegdo. Deve ser ligado um sistema
de extracdo de poeiras.

ANTES DE UTILIZAR A LIXADEIRA

e Segure firmemente a lixadeira com as duas maos durante a
utilizag&o.

« Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa ndo estéa a tocar
no material a ser trabalhado.

* Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa esta bem fixa e
que as alavancas de fixagdo do papel estdo na posig¢do de fixagdo
do papel.

« Nao toque nas partes da lixadeira que estdo em movimento.

* Nao pouse a lixadeira depois de a desligar antes de as suas partes
méveis terem parado.

« Utilize uma mascara de protegéo se forem geradas poeiras durante
a lixagem. As poeiras provenientes da lixagem de superficies
pintadas com tinta de chumbo, de certos tipos de madeira e de metal
s&o nocivas.

e As mulheres gravidas e as criangas ndo devem entrar numa sala
onde a tinta que contém compostos de chumbo é removida com
uma lixadeira.

e N&o coma, beba ou fume numa sala onde a tinta contendo
compostos de chumbo esteja a ser removida com uma lixadeira.

« Deve ser evitada a utilizagao de cabos de extensdo compridos.

QUANDO UTILIZAR UMA LIXADEIRA

* Use sempre protectores de ruido e um respirador quando trabalhar
com a lixadeira.

* Alixadeira ndo é adequada para trabalhos com agua.

* Antes de ligar a lixadeira a rede eléctrica, verifique se o botédo de
ligagdo ndo esta na posigdo de ligado.

e Mantenha sempre o cabo de alimentagdo da maquina afastado das
partes moéveis da lixadora.

e Utilize 6culos de protegao ou éculos de protecdo quando operar a
lixadeira acima da cabeca do operador.

e Quando manusear a rebarbadora, ndo exerga pressdo excessiva
sobre a rebarbadora que possa provocar a paragem da mesma.
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ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em interiores.

Apesar da concecdo intrinsecamente segura, da utilizagdo de
medidas de seguranca e de medidas de protecao adicionais, existe
sempre um risco de ferimentos residuais durante o funcionamento.

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO PREVISTA

As rebarbadoras oscilantes séo ferramentas eléctricas manuais com
isolamento de classe Il. As maquinas sdo acionadas por um motor de
comutador monofasico. A lixadora orbital foi concebida para lixar e polir
superficies de madeira, metal, plastico e outros materiais semelhantes,
utilizando papel abrasivo de graduagéo adequada. Gragas a utilizagao
de pés de trabalho de varias formas, permite trabalhar mesmo em
locais de dificil acesso. As areas de utilizagdo incluem a execugéo de
trabalhos de renovagéo e construgéo, bem como todos os trabalhos no
dominio da atividade amadora independente (DIY).

A rebarbadora nao deve ser utilizada para rebarbar materiais que
contenham magnésio, amianto ou superficies revestidas com gesso.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragéo seguinte refere-se aos componentes da maquina
indicados nas paginas graficas deste manual.

1.mola de fixagdo do papel abrasivo

2.regulador de velocidade

punho adicional

interrutor

pega principal

recipiente de p6

porta de extragdo de pd

pé de trabalho

mola de fixagéo do papel de lixa

* Podem ocorrer diferengas entre a ilustragéo e o produto.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:
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1.ATENCAO: Tomar precaugdes especiais!

2. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes de
seguranga nele contidos!

3. segunda classe de protegdo.

4. usar equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,
protecdo auricular, mascara anti-po).

5. desligar a ficha da tomada antes de efetuar reparagdes.

6. utilizar vestuario de protegdo.

7. proteger a ferramenta da humidade.

8. manter as criangas afastadas da ferramenta.

9. Marca de certificagdo EAC.

10. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

SELECGAO DO PAPEL DE LIXA

A lixa de grdo mais grosso é adequada para desbastar a maioria dos

materiais e a lixa de grdo mais fino é utilizada para trabalhos de

acabamento.

e Quando a superficie ndo estiver nivelada, comece com papel de
grao grosso e continue até a superficie ficar uniforme.

e Em seguida, utilize papel de granulagdo média para remover
quaisquer vestigios deixados apdés o trabalho com papel de
granulagéo grossa.

e Finalmente, utilize papel de grdo fino para a operagdo de
acabamento.

APLICAGAO DO PAPEL DE LIXA

A lixadeira tem uma almofada de lixar do tipo Velcro, que permite que
o papel de lixar seja mudado rapida e faciimente.



Utilize papel abrasivo perfurado para que o p6 possa chegar ao

sistema de extragao de p6 através dos orificios na base de trabalho.

Antes de cada mudanca de lixa, limpe o pé de lixa, removendo o p6

e quaisquer detritos do pé com uma escova ou pincel, por exemplo.

A lixadeira tem grampos para fixar o papel abrasivo ao pé.

e Selecionar a graduagdo do papel de lixa adequada ao trabalho
planeado.

« Esfregar o lado liso do papel contra uma aresta, por exemplo, uma
mesa, para o amolecer.

« Desapertar os grampos do papel de lixa fig. A9.

e Colocar a lixa no pé de lixa fig. A8.

« Certifique-se de que os orificios da lixa e do pé de lixa estdo
completamente alinhados.

« Dobre ambas as extremidades da lixa sobre os bordos do pé de lixa
fig. Al.

e Aperte os grampos que seguram a lixa fig. A9.

« Certifique-se de que a lixa estd bem presa.

A folha de lixa deve encaixar firmemente no pé da maquina de lixar.
Nao deve haver qualquer folga. Se a folha de lixa se soltar durante a
lixagem, é necessario eliminar a folga, o que prolongara
consideravelmente a vida util da tira de lixa montada.

EXTRACGAO DE PO

A lixadeira orbital estd equipada com um recipiente para recolher o pé,

de modo a manter a superficie de trabalho limpa.

« Insira o suporte do recipiente de p6 fig. A6 no orificio de extracéo
de po fig. A7.

« Verifique se o recipiente de p6 estd bem encaixado no orificio de
extragdo de pd, puxando ligeiramente o recipiente de p6

Funcionamento e manutengao da lixadeira
LIGAR/DESLIGAR

A tensao da rede eléctrica deve corresponder a tensao especificada
na placa de carateristicas da lixadeira.

Ligar - coloque o interrutor de ligar/desligar na posigéo |, fig. I, fig. C2.
Desligar - colocar o interrutor (Fig. C) na pos. |, fig. C1.

FUNCIONAMENTO COM A LIXADEIRA ORBITAL

* Alixadeira esta equipada com uma regulagéo de velocidade fig. A2,
que permite alterar a intensidade do trabalho. Rodar o botédo de
controlo da velocidade na dire¢gao MIN fig. D3 diminui a velocidade,
rodando o botdo na dire¢gdo MAX fig. D4 aumenta a velocidade e a
intensidade do trabalho aumenta.

e Toda a superficie de lixar do pé de trabalho deve estar apoiada na
superficie da pega de trabalho durante a operagao.

e Aplicar uma pressdo moderada na lixadeira, movendo-a sobre a
peca de trabalho num movimento rotativo, quer transversal quer
longitudinalmente.

e O papel abrasivo de grdo grosso deve ser utilizado para a lixagem
grosseira e o de grao fino para o acabamento. E melhor selecionar
o tipo de papel de lixa por tentativa e erro.

* Ao terminar o polimento, reduzir a pressdo na lixadeira e levanta-la
acima da superficie a ser polida e s6 depois desligar.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds cada
utilizag&o.

« Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpar o aparelho com uma escova ou soprando com ar comprimido
de baixa pressdo. N&o utilizar produtos de limpeza ou solventes,
pois estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvao do motor por um técnico qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao do motor gastas (menos de 5 mm), queimadas

ou rachadas devem ser substituidas imediatamente. Substituir

sempre as duas escovas a0 mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carvao so6 deve ser efectuada por uma

pessoa qualificada e utilizando pecas originais.

Qualquer defeito deve ser corrigido pelo servigo de assisténcia

autorizado do fabricante.

DADOS DE CLASSIFICAGAO
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Lixadeira orbital aleatéria 59G326

Parametro Valor
Tenséo de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 260 W
Comprimento do cabo de alimentagéo 23 m

Gama de velocidades sem carga 7000-13000 min”
1

Dimensé&o da almofada de lixar 90x187 mm
Classe de protegao I}
Classe de protegéao IP IPX0
Peso do aparelho 2kg
Ano de fabrico 2025

59G326 indica tanto o tipo como a designacdo da maquina
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de pressao sonora Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Valor da aceleragéo da vibragéo an=12,1 mlzszK: 15
m/s

Informagdes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de ruido emitido pela unidade é descrito por: o nivel de pressao
sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw) em que K é a
incerteza de medig&o). A vibragao emitida pela unidade é descrita pelo
valor da acelerag&o da vibragéo an em que K representa a incerteza
de medigéo).

O nivel de pressao sonora Lpa, 0 nivel de poténcia sonora Lwae o valor
da aceleragdo da vibragdo anforam medidos em conformidade com a
norma EN 62841-1:2015. O nivel de vibragdo anregistado pode ser
utilizado para comparagdo de equipamentos e para avaliagdo
preliminar da exposi¢éo a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da utilizagdo
principal do equipamento. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragéo
pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por
uma manutengdo insuficiente ou demasiado pouco frequente da
unidade. As razbes acima referidas podem resultar num aumento da
exposigao as vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para calcular com exatidado a exposicao as vibragoes, é necessario
ter em conta os periodos em que a unidade esta desligada ou em
que esta ligada mas nao é utilizada para trabalhar. Quando todos
os factores sdao estimados com precisdo, a exposigao total as
vibragdes pode ser significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragbes, devem ser
aplicadas medidas de seguranca adicionais, como a manutengéo
ciclica da maquina e das ferramentas de trabalho, a protegdo da
temperatura adequada das mé&os e uma organizagdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagdo em
instalagdes adequadas. Contactar o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagédo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. Os equipamentos que
ndo sdo reciclados representam uma ameaga potencial para o
ambiente e para a saude humana.

"GTX Poldnia Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com sede
social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX Polénia") informa
que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante designado por
"Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, etc., estdo
reservados. Todos os direitos de autor do contetido deste Manual (doravante designado
por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composi¢do, pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estdo suijeitos a
protegdo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos
Conexos (i.e. Jornal de Leis de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A copia,
processamento, publicagdo, modificagéo para fins comerciais de todo o Manual, bem
como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland &
estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de conformidade CE
Fabricante: GTX Polénia Sp. Z 0.0. Sp.k.,
Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Produto: Esmeril oscilante

Modelo: 59G326

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999



Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes documentose

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE.

E estd em conformidade com os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Esta declaragéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo abrange os componentes

adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.

Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a elaborar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsévia

Pl G
A L A y R \ J
Pawet Kowalski
Representante da qualidade da empresa GTX Polénia
Varsoévia, 2022-05-11

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

ARENADOR ORBITAL
59G326
NOTA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA, LEA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y CONSERVELAS PARA
FUTURAS CONSULTAS.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA LIJADORA ORBITAL

Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies aisladas, ya que
la superficie de amolado puede entrar en contacto con su propio
cable. Si se daia el cable "vivo", las partes metalicas expuestas de
la herramienta eléctrica pueden quedar "vivas" y electrocutar al
operario.

Al lijar superficies de madera y metal, por ejemplo, pintadas con
pinturas a base de plomo, pueden generarse polvos nocivos/téxicos.
El contacto o la inhalacién de estos polvos puede poner en peligro la
salud del operario o de otras personas. Deben utilizarse equipos de
proteccion individual adecuados, como mascarillas y gafas de
seguridad. Debe conectarse un sistema de aspiracién de polvo.

ANTES DE UTILIZAR LA LIJADORA

e Sujete la lijadora firmemente con ambas manos durante su uso.

« Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija no
esta en contacto con el material a trabajar.

« Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija esta
bien fijado y de que las palancas de sujecion del papel estan en la
posicioén de sujecién del papel.

* No toque las partes de la lijadora que estén en movimiento.

e No baje la lijadora después de apagarla antes de que se hayan
detenido sus partes moviles.

« Utilice una mascarilla protectora si se genera polvo durante el lijado.
El polvo generado al lijar superficies pintadas con pintura con plomo,
ciertos tipos de madera y metal es nocivo.

e Las mujeres embarazadas y los nifios no deben entrar en una
habitacién donde se elimine pintura que contenga compuestos de
plomo con una lijadora.

o No coma, beba ni fume en una habitacién donde se esté eliminando
pintura que contenga compuestos de plomo con una lijadora.

* Debe evitarse el uso de cables alargadores largos.

AL UTILIZAR UNA LIJADORA

« Lleve siempre orejeras de proteccién contra el ruido y una mascarilla
de respiracion cuando trabaje con la lijadora.

« Lalijadora no es adecuada para trabajos en mojado.

* Antes de conectar la lijadora a la red eléctrica, compruebe que el
boton interruptor no esta en la posicion de encendido.

* Mantenga siempre el cable de alimentacion de la maquina alejado
de las piezas moviles de la lijadora.
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e Utilice gafas protectoras o de seguridad cuando maneje la
amoladora por encima de la cabeza del operario.

Cuando manipule la amoladora, no ejerza una presién excesiva
sobre la misma que pueda provocar su parada.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

A pesar del disefio intrinsecamente seguro, el uso de medidas de
seguridad y medidas de proteccion adicionales, siempre existe el
riesgo de lesiones residuales durante el funcionamiento.

CONSTRUCCION Y USO PREVISTO

Las amoladoras oscilantes son herramientas eléctricas manuales con
aislamiento de clase Il. Las maquinas se accionan mediante un motor
monofasico con conmutador. La lijadora orbital esta disefiada para lijar
y pulir superficies de madera, metal, plastico y otros materiales
similares, utilizando papel abrasivo de la gradacién adecuada. Gracias
al uso de pies de trabajo de diversas formas, permite trabajar incluso
en lugares de dificil acceso. Las areas de uso incluyen la ejecucion de
trabajos de renovacion y construccion, asi como todos los trabajos en
el campo de la actividad amateur independiente (bricolaje).

La amoladora no debe utilizarse para amolar materiales que
contengan magnesio, amianto o superficies recubiertas de yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes de la maquina
que aparecen en las paginas graficas de este manual.
1.Muelle de sujecion del papel de lija

2.Regulador de velocidad

3.Empufiadura adicional

4.Interruptor

5.Empufiadura principal

6.Contenedor de polvo

7.Puerto de extraccion de polvo

8.Pie de trabajo

9.Muelle de sujecion del papel de lija

* Puede haber diferencias entre la ilustracion y el producto.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1.ATENCION: {Tome precauciones especiales!

2.jLea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene!

3.Segunda clase de proteccion.

4.Use equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, proteccion
auditiva, mascara antipolvo).

5.Desenchufe el aparato antes de repararlo.

6.Utilice ropa de proteccion.

7.Proteja la herramienta de la humedad.

8.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

9. Marca de certificacion EAC.

10. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

SELECCION DEL PAPEL DE LIJA

El papel de lija de grano grueso es adecuado para desbastar la mayoria

de los materiales y el papel de lija de grano mas fino se utiliza para

trabajos de acabado.

e Cuando la superficie no esté nivelada, comience con papel de grano
grueso y continlie hasta que la superficie esté nivelada.

e A continuacién, utilice papel de grano medio para eliminar los restos
que hayan quedado después de trabajar con papel de grano grueso.

e Por ultimo, utilice papel de grano fino para la operacién de acabado.

APLICACION DEL PAPEL DE LIJA



La lijadora dispone de una almohadilla de lijado tipo velcro, que permite
cambiar el papel de lija de forma rapida y sencilla.

Utilice papel de lija perforado para que el polvo pueda llegar al

sistema de aspiracion a través de los orificios de la pata de trabajo.

Antes de cada cambio de papel de lija, limpie la pata de lijado

eliminando el polvo y cualquier resto de suciedad de la pata

utilizando un cepillo o un pincel, por ejemplo.

La lijadora dispone de abrazaderas para fijar el papel de lija al pie.

« Seleccione la gradacién de papel de lija adecuada para el trabajo
previsto.

« Frote el lado liso del papel contra un borde, por ejemplo una mesa,
para ablandarlo.

« Afloje las abrazaderas del papel de lija fig. A9.

« Coloque el papel de lija sobre el pie de lijado fig. A8.

* Asegurese de que los orificios del papel de lija y del pie de lijado
estan totalmente alineados.

« Doble ambos extremos del papel de lija sobre los bordes del pie de
lijado fig A1.

« Apriete las abrazaderas que sujetan el papel de lija fig. A9.

* Asegurese de que el papel de lija esté bien sujeto.

El papel de lija debe quedar bien ajustado al pie de la lijadora. No
debe quedar flojo. Si el papel se sale durante el lijado, debera
eliminarse la holgura, lo que prolongara considerablemente la vida
util de la banda de papel de lija montada.

ASPIRACION DE POLVO

La lijadora orbital estd equipada con un recipiente para recoger el polvo

con el fin de mantener limpia la superficie de trabajo.

« |Inserte el soporte del recipiente para el polvo fig. A6 en el orificio
de aspiracion del polvo fig. A7.

e Compruebe que el recipiente para el polvo esté bien asentado en el
orificio de aspiracion del polvo tirando ligeramente de él.

Funcionamiento y mantenimiento de la lijadora
CONEXION / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con la tension indicada en la placa
de caracteristicas de la lijadora.

Encendido - accione el interruptor de encendido/apagado en pos. |,
fig. C2.

Apagado - accione el interruptor (fig. C) en pos. |, fig. C1.

FUNCIONAMIENTO CON LIJADORA ORBITAL

e La lijadora esta equipada con regulacion de velocidad fig. A2 que
permite modificar la intensidad del trabajo. Girando el mando de
regulacién de la velocidad en la direccion MIN fig. D3 disminuye la
velocidad, girando el mando en direccion MAX fig. D4 la aumenta y
la intensidad de trabajo aumenta.

« Durante el trabajo, toda la superficie de lijado del pie de trabajo debe
apoyarse sobre la superficie de la pieza.

« Ejerza una presiéon moderada sobre la lijadora, moviéndola sobre la
pieza de trabajo con un movimiento giratorio, transversal o
longitudinal.

« El papel de lija de grano grueso debe utilizarse para el lijado basto
y el de grano fino para el acabado. Lo mejor es seleccionar el tipo
de papel de lija por ensayo y error.

« Al terminar el pulido, reduzca la presion sobre la lijadora y levantela
por encima de la superficie a pulir y sélo entonces apaguela.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes
de realizar cualquier operacion de instalacién, ajuste, reparacion o
funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

* Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de cada
uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

* Limpie el aparato con un cepillo o soplando con aire comprimido a
baja presion. No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que
podrian dafiar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento del aparato.

* Si se producen chispas excesivas en el colector, haga revisar el
estado de las escobillas de carbdn del motor por una persona
cualificada.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON
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Las escobillas del motor desgastadas (menos de 5 mm), quemadas
o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya siempre
las dos escobillas al mismo tiempo.

Las escobillas deben ser sustituidas tnicamente por personal
cualificado, utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

DATOS DE CLASIFICACION
Lijadora rotorbital 59G326
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 260 W
Longitud del cable de alimentacion 23 m

Velocidad en vacio 7000-13000 min
1

Dimensién de la almohadilla de lijado 90x187 mm
Clase de proteccion I}
Clase de proteccion IP IPX0
Peso 2 kg
Afio de fabricacién 2025

59G326 indica tanto el tipo como la designacién de la
maquina
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Valor de aceleracion de las an= 12,1 m/s’K=1,5

vibraciones m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El nivel de ruido emitido por la unidad se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acustica Lw(a) donde
K es la incertidumbre de medicién). La vibracion emitida por la unidad
se describe mediante el valor de aceleracion de la vibracion agn donde
K denota la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica notificado Lpa, el nivel de potencia acustica
Lway el valor de aceleracion de la vibracién anse han medido de
conformidad con la norma EN 62841-1:2015. El nivel de vibracion
declarado anpuede utilizarse para comparar equipos y para la
evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion declarado solo es representativo del uso principal
del equipo. Si el equipo se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede cambiar. Un nivel
de vibraciones mas elevado se vera influido por un mantenimiento
insuficiente o demasiado infrecuente del aparato. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la exposicion
a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para trabajar.
Cuando todos los factores se estiman con precision, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la proteccién de la

temperatura adecuada de las manos y una organizacion adecuada del

N Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con

; la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones

adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el

™ ] [distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener

informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos

el medio ambiente y la salud humana.

"GTX Polonia Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, "GTX Polonia ") informa
de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en lo sucesivo,
"Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagrama, etc., estan reservados.
composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion
legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Diario de Leyes 2006 n® 90, punto 631, en su version modificada). La
copia, el procesamiento, la publicacion y la modificacion con fines comerciales de todo el
Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX

trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual (en lo sucesivo,
"Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
Polonia estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.



Declaracion de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
Producto: Amoladora oscilante
Modelo: 59G326
Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: 00001 + 99999
Esta declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto arriba descrito cumple con los siguientes documentos:
Directiva Maquinas 2006/42/CE
Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE.
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
CIE 62321-1:2013; CIE 62321-2:2013; CIE 62321-3-1:2013; CIE 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; CIE 62321-6:2015;
CEl 62321-7-1:2015; CEIl 62321-7-2:2017
Esta declaraciéon se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no cubre los componentes
afadidos por el usuario final o realizados por €l posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

- F .

A A /

Pawet Kowalski
Representante de calidad de la empresa GTX Polonia
Varsovia, 2022-05-11

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

ORBITAL SANDER
59G326
MARKUS: ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
NEED JUHISED HOOLIKALT LABI JA SAILITAGE NEED
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

ORBITAALHOOVELI OHUTUSHOIATUSED

Hoidke elektritooriista selle isoleeritud pindadest, kuna lihvpind voib
puutuda kokku oma juhtmega. Elektritooriista "pingestatud” juhtme
kahjustamise tagajarjel voivad elektritooriista avatud metallosad
saada "pingestatud” ja operaator voib saada elektril66gi.

Puit- ja metallpindade, nt pliivarvidega varvitud pindade lihvimisel vdib
tekkida kahjulikku/murgist tolmu. Selliste tolmudega kokkupuutumine
voi nende sissehingamine voib ohustada kasutaja voi kdrvalseisjate
tervist. Tuleb kasutada asjakohaseid isikukaitsevahendeid, nagu
hingamisaparaadid, kaitseprillid. Tuleb (ihendada
tolmueemaldussiisteem.

ENNE LIHVIMISSEADME KASUTAMIST

* Hoidke lihvijat kasutamise ajal mdlema kaega kindlalt kinni.

e Enne lihvimisseadme sissellilitamist veenduge, et liivapaber ei
puutuks toédeldava materjaliga kokku.

* Enne lihvpaberi sisselilitamist veenduge, et liivapaber on kindlalt
kinnitatud ja et paberi kinnitushoovad on paberi kinnitusasendis.

o Arge puudutage lihvimasina likuvaid osi.

o Arge pange lihvimisseadet parast valjalilitamist maha enne, kui
selle likuvad osad on peatunud.

e Kasutage kaitsemaski, kui lihvimise ajal tekib tolmu. Pliivarviga
varvitud pindade, teatud tliipi puidu ja metalli lihvimisel tekkiv tolm
on kahjulik.

e Rasedad naised ja lapsed ei tohiks siseneda ruumi, kus lihvijaga
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Arge s6dge, jooge ega suitsetage
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Tuleks véltida pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.

LIHVIMISSEADME KASUTAMISEL

e Kandke lihvijaga tootades alati
hingamisaparaati.

e Lihvimismasin ei sobi margtdddeks.

ruumis, kus lihvijaga

mirakaitse korvaklappe ja
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e Enne lihvketta vooluvérku tihendamist kontrollige, et lilitusnupp ei
oleks sisseliilitatud asendis.

« Hoidke masina toitejuhe alati eemal lihvija liikuvatest osadest.

« Kasutage lihvijaga td6tamisel operaatori pea kohal kaitseprille voi
kaitseprille.

e Lihvimasina kasitsemisel arge avaldage lihvimisseadmele liigset
survet, mis voib péhjustada lihvimasina seiskumise.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Hoolimata oma olemuselt turvalisest konstruktsioonist,
turvameetmete kasutamisest ja tdiendavatest kaitsemeetmetest, on
kéaitamise ajal alati olemas jadkvigastuste oht.

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUSOTSTARVE

Vénklevate lihvimisseadmete puhul on tegemist Il klassi isolatsiooniga
kéeshoitavate elektriliste tooriistadega. Masinad tddtavad iihefaasilise
kommutaatoriga mootoriga. Orbitaalhdével on méeldud puidu, metalli,
plasti ja muude sarnaste materjalide pindade lihvimiseks ja
poleerimiseks, kasutades sobiva gradatsiooniga abrasiivpaberit. Tanu
erineva kujuga tédjalgade kasutamisele vdimaldab see todtada ka
raskesti ligipdasetavates kohtades. Kasutusvaldkondade hulka
kuuluvad renoveerimis- ja ehitust6dd, samuti kdik t60d iseseisva
amatdoritegevuse (DIY) valdkonnas.

Lihvimismasinaga ei tohi lihvida magneesiumi-
asbestisisaldusega materjale ega kipsiga kaetud pindu.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Jargnev numeratsioon viitab kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekulgedel kujutatud masina komponentidele.
1.Abrasiivpaberi kinnitusvedru 1.Abrasiivpaberi kinnitusvedru
2.Kiiruse regulaator

3.Lisakaepide

4.Lliti

5.Peakéaepide

6.Tolmukonteiner

7.Tolmu valjatdmbepesa

8.Todjalg

9.Lihvpaberi kinnitusvedru

* lllustratsiooni ja toote vahel vdivad esineda erinevused.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:
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1.TAHELEPANU: Jérgige erilisi ettevaatusabindusid!

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Teine kaitseklass.

4 Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse, tolmumask).
5.Enne remonti tdmmake seade vooluvérgust valja.

6.Kasutage kaitseriietust.

7 Kaitske tooriista niiskuse eest.

8.Hoidke lapsed tooriistast eemal.

9. EAC sertifikaat.

10. Ukraina turu sertifikaat.

ETTEVALMISTUS TOOKS

LIHVIMISPABERI VALIK

Enamiku materjalide t66tlemiseks sobib jamedama teraga liivapaber ja

viimistlustdddeks peenema teraga paber.

« Kui pind ei ole tasane, alustage jameda teraga paberiga ja jatkake,
kuni pind on tasane.

e Seejarel kasutage keskmise teravusega paberit, et eemaldada
jameda teraga to6tamise jarel allesjaanud jaljed.

e Ld&puks kasutage viimistlemiseks peeneteralist paberit.




LIHVIMISPABERI KASUTAMINE
Lihvimisseadmel on Velcro-tilpi lihvimisalus,
lihvimispaberit kiiresti ja lihtsalt vahetada.

mis  vbimaldab

Kasutage perforeeritud lihvpaberit, et tolm jouaks todjalas olevate

aukude kaudu tolmueemaldussiisteemi. Enne iga lihvpaberi

vahetust puhastage lihvimisjalg, eemaldades tolmu ja prahi jalalt

nditeks harja voi pintsli abil.

Lihvimisseadmel on klambrid abrasiivpaberi kinnitamiseks jalale.

* Valige kavandatava t66 jaoks sobiv lihvpaberi gradatsioon.

e Hooruge paberi sileda kiiljega vastu serva, nt lauda, et seda
pehmendada.

« Lddvendage lihvimispaberi klambrid joon. A9.

* Asetage liivapaber lihvimisjalale, joonis A8.

« Veenduge, et liivapaberi ja lihvimisaluse augud oleksid taielikult tihel
joonel.

« Murdke liivapaberi mélemad otsad (e lihvimisjalga servade, joonis
Al.

« Pingutage liivapaberit hoidvaid klambreid, joon. A9.

* Veenduge, et liivapaber on kindlalt kinnitatud.

Lihvpaber peab tihedalt sobima lihvimismasina jalale. See ei tohi olla
16tv. Kui paber tombub lihvimise ajal vélja, tuleb 16tvus korvaldada,
mis pikendab oluliselt paigaldatud lihvpabeririba kasutusiga.

TOLMU VALJATOMBAMINE

Orbitaalhddvel on varustatud tolmu kogumise mahutiga, et hoida

t66pind puhas.

* Asetage tolmukonteineri hoidik
tolmueemalduspesasse joon. A7.

« Kontrollige, et tolmukonteiner oleks kindlalt tolmueemaldamisava
kiiljes, tbmmates kergelt tolmukonteinerist.

Lihvija t66 ja hooldus
SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vérgupinge peab vastama lihvketta tiiiibisildil margitud pingele.
Sisselllitamine - lilitage sisse/vélja liliti pos. I, joonis. C2.
Valjaliilitamine - lilitage lliti (joonis C) asendisse pos. I, joonis C.
Cl.

TOOTAMINE ORBITAALHOOVELIGA

e Lihvija on varustatud kiiruse reguleerimisega joon. A2, mis
vbimaldab muuta t66 intensiivsust. Pédrates kiiruse reguleerimise
nuppu MIN-suunas joon. D3 vahendab kiirust, keerates nuppu
MAX suunas joon. D4 suurendab seda ja t60 intensiivsus suureneb.

e Toobajal peab tddjalg kogu lihvimispinnaga toetuma téddeldava
detaili pinnale.

* Rakendage lihvijale mdddukat survet, ligutades seda lle tooriku
podrleva liigutusega kas pdiki- voi pikisuunas.

e Jameda lihvimise jaoks tuleks kasutada jamedateralist ja
viimistlemiseks peeneteralist abrasiivpaberit. Lihvimispaberi tiilip on
kdige parem valida proovimise ja eksimise teel.

e Lihvimise |8petamisel vahendage lihvijale avaldatavat survet ja
tostke see lihvitava pinna kohale ning lulitage see alles seejarel
vélja.

TOO JA HOOLDUS

sisse joon. A6

Enne p parandamist voi kasutamist

tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

* Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

¢ Puhastage seadet harjaga voi puhudes madala réhuga suru6huga.
Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna
need vdivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme llekuumenemist.

o Kui kommutaatoril tekib liigne sédemete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori siisiharjade seisundit.

* Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud voi pragunenud mootori

sisiharjad tuleb ult vilja I ja. Asendage alati

molemad harjad korraga.

Soeharjad tohib originaalosadega asendada ainult kvalifitseeritud

isik.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud hooldusosakond.

RATING ANDMED

[ Juhuslik orbitaalhbével 59G326 |

[ Parameeter [ Vairtus |
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Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimiv6imsus 260 W
Toitejuhtme pikkus 23 m

Koormuseta kiiruse vahemik 7000-13000 min
1

Lihvimisaluse mddtmed 90x187 mm
Kaitseklass 1]
Kaitseklass IP IPX0
Kaal 2kg
Tootmisaasta 2025

59G326 tahistab nii tiilpi kui ka masina nimetust.
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase Lpa= 87 dB(A) K=3
dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa= 98 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibratsioonikiirenduse vaartus an=12,1 mlzszK: 15
m/s

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatud mirataset kirjeldavad: tekitatud helirdhu tase Lpaja
helivéimsuse tase Lw(a) (kus K on mddtemaaramatus). Seadme poolt
tekitatud vibratsiooni kirjeldab vibratsioonikiirenduse vaartus agn) (kus K
tahistab médtemaaramatust).

Teatatud heliréhutase Lpa, helivdimsuse tase Lwaja
vibratsioonikiirenduse vaartus anon méddetud vastavalt standardile EN
62841-1:2015. Teatatud vibratsioonitaset anvdib kasutada seadmete
vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Teatatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme esmase
kasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes vdi koos
teiste to6vahenditega, voib vibratsioonitase muutuda. Kérgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav vdi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tidpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse lilitatud, kuid ei kasutata to6ks. Kui koik tegurid on tépselt
hinnatud, véib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt vdaiksem.
Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni méju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja téévahendite tsiklilist
hooldust, piisava kaetemperatuuri kaitset ja nduetekohast
tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid need
tuleb viia i jaatmekaitluskot . Teabe saamiseks
kérvaldamise kohta votke Uhendust toote edasimiilija v6i kohaliku
omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad
aineid, mis ei ole keskkonnasdbralikud. Seadmed, mida ei
taaskasutata, kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,
et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas selle tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud. Kaik
autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid
mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele,
kuuluvad tiksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja
sellega seotud Giguste seaduse (s.0. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul)
alusel. Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, téGtlemine,
avaldamine ja muutmine &rilistel eesmérkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on
rangelt keelatud ning vaib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna tanav 2/4

02-285 Warsaw

Toode: Vénkuv lihvija

Mudel: 59G326

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv  2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;



EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente.

16ppkasutaja poolt lisatud véi tema poolt hiliem teostatud komponente.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna tanav 2/4
02-285 Varssavi
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Pawet Kowalski
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Ettevotte GTX Poland kvaliteediesindaja
Varssavi, 2022-05-11



48



