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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

59G336
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

OSTRZEZENIA
OSCYLACYJINEJ

Trzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie, poniewaz
powierzchnia szlifujgca moze zetkna¢ si¢ z jego wiasnym
przewodem. Uszkodzenie przewodu "pod napigciem" moze
spowodowac, ze odstoniete, metalowe czesci elektronarzedzia
moga znalez¢ si¢ "pod napigciem" i moga spowodowac
porazenie operatora pragdem elektrycznym.
Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.
malowanych farbami z dodatkiem ofowiu, moga powstawaé
szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagraza¢ zdrowiu obstugujgcego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej takie jak: potmaski
filtrujgce, okulary ochronne. Nalezy podiaczy¢ instalacje odciagajaca
pyt.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymaé pewnie, obiema
rekami.

* Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewnic¢ sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma byé obrabiany.

* Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sig czy papier $cierny
jest umocowany pewnie, oraz czy dzwignie mocowania papieru sg
w potozeniu zaci$nigcia papieru.

« Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktore sg w ruchu.

« Nie wolno odktada¢ szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem
sig jej czesci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajacy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg ofowiowa, niektérych rodzajéw drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia,
w ktérym za pomocg szlifierki usuwana jest farba zawierajgca
zwigzki otowiu.

e W pomieszczeniu, w ktérym za pomocy szlifierki usuwana jest
farba zawierajgca zwigzki otowiu, nie wolno je$¢, pi¢ lub pali¢.

* Nalezy unika¢ stosowania dtugich przediuzaczy.

W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e Podczas pracy szlifierkq zawsze nalezy stosowa¢ nauszniki
przeciwhatasowe i pétmaske ochronng.

« Stlifierka nie nadaje sig do pracy na mokro.

e Przed przytgczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy
przycisk wigcznika nie znajduje sie w pofozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajgcy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
ruchomych czgséci szlifierki.

e Przy pracy szlifierkg ponad gtowg operatora nalezy stosowac
gogle lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania sie szlifierkg nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktéry mégtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIERKI

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki oscylacyjne sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il
klasy. Urzadzenia s napedzane jednofazowym  silnikiem
komutatorowym. Szlifierka oscylacyjna jest przeznaczona do
szlifowania i polerowania powierzchni drewnianych, metalowych, z
tworzyw sztucznych i innych podobnych materiatéw, przy
zastosowaniu papieru $ciernego o odpowiedniej gradaciji. Dzieki
zastosowaniu réznego ksztattu stop roboczych umozliwia prace
nawet w trudno dostepnych miejscach. Obszary ich uzytkowania to

wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, oraz wszelkich prac z
zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno stosowac szlifierki do szlifowania materiatéw
zawierajacych magnez, azbest lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

Rys.A

1.Wigcznik

2.Uchwyt roboczy

3.Pojemnik gromadzacy pyt

4.Kréciec odprowadzania pytu

5.Stopa robocza

6.Rzep do mocowania papieru $ciernego

Rys.B

1.Wigcznik

2.Sruba do mocowania stopy

3.Stopa trojkatna

4.Stopa wydtuzona tréjkatna

5.Stopa Wydtuzona precyzyjna

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW:
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1.UWAGA! Zachowaj szczegélne $rodki ostroznosci!
2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!
3.Druga klasa ochronnosci.
4.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytows).
5.0dtgcz urzadzenie przed naprawa.
6.Uzywaj odziezy ochronne;j.
7.Chron urzadzenie przed wilgocia.
8.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzgdzia.
9.Znak certyfikacji EAC.
10.Znak Certyfikacji rynku ukraifiskiego.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

e Stopa robocza tréjkatna, (zamontowana do urzadzenia)
wydtuzona tréjkatna, oraz wydtuzona precyzyjna 3 szt.
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* Pojemnik z workiem gromadzacym pyt 1szt.
e Papier Sciemny, do kazdej stopy roboczej (rézna gradacja— 9 szt.
e Sruby do mocowania stopy 2 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

Papier écierny o grubszym ziarnie nadaje si¢ do obrdbki zgrubnej

wiekszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest

stosowany przy pracach wykonczeniowych.

e Gdy powierzchnia nie jest réwna nalezy prace rozpoczaé
papierem gruboziarnistym i kontynuowa¢, az do wyréwnania
powierzchni.

e Nastegpnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu
usunigcia  $ladéw  pozostalych po  obrébce papierem
gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajace;.

NAKLADANIE PAPIERU $CIERNEGO

Szlifierka posiada stope roboczg z tzw. rzepem, co pozwala na tatwg

i szybkg wymiane papieru $ciernego.



e Zblizy¢ papier $cierny do stopy roboczej rys. A6 tak, aby jego
otwory pokrywaty si¢ z otworami w stopie roboczej szlifierki i
docisngg, co zapewni skuteczne odprowadzanie pytu.

e Aby zdjg¢ papier $cierny nalezy odchyli¢ go z jednej strony, a
nastgpnie pociggnag.

Nalezy stosowaé perforowany papier $cierny, aby pyt mogt

dociera¢ poprzez otwory w stopie roboczej do instalacji

odprowadzajacej pyl. Przed kazdorazowa zmiang papieru

Sciernego nalezy oczyscic stope robocza usuwajac z niej kurz i

wszelkie zanieczyszczenia za pomoca np. szczotki lub pedzelka.

Ponadto szlifierka dodatkowo posiada zaciski mocowania papieru

$ciernego dla stopy kwadratowej lub prostokatnej w przypadku

zastosowania papieru $ciernego nie przeznaczonego do mocowania
narzep.

e Dobra¢ gradacje papieru $ciernego wiasciwg dla planowanej
pracy.

e W celu zmigkczenia papieru potrze¢ gtadka strong o krawedz, np.
stotu.

* Umiesci¢ papier $cierny na stopie szlifierki (A5).

e Upewni¢ sig, czy otwory w papierze $ciernym i stopie roboczej
(A5).w petni pokrywajg sie.

e Zacisna¢ zaciski mocowania papieru $ciernego.

« Upewnic sig czy papier $cierny jest zamocowany w sposdb pewny.

Papier scierny musi $cisle przylega¢ do stopy szlifierki. Nie moze
byé zadnego luzu. Jesli w czasie szlifowania papier wyciagnie
sig, to nalezy usunaé poluzowanie, co znacznie wydtuzy czas
uzytkowania zatozonego paska papieru $ciernego.

ODPROWADZANIE PYLU

Szlifierka oscylacyjna w swoim wyposazeniu ma dotgczony pojemnik

do gromadzenia pytu, celem utrzymania czystosci powierzchni

obrabianej.

e Wsung¢ mocowanie pojemnika na pyt rys. A3 do krécca
odprowadzania pytu rys. A4 i zabezpieczy¢

Sprawdzi¢ pewnos¢ osadzenia pojemnika na pyt na kréécu
odprowadzania pylu przez lekkie pociagnigcie za pojemnik na
pyt (pojemnik na pyt uszczelniony jest za pomocg gumowego
pierscienia o-ring).

Obstuga i konserwacja szlifierki

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na

tabliczce znamionowej szlifierki.

Wiaczanie - przetgczy¢ przycisk wigcznika w poz | rys. B1.

Wylaczanie - przetgczy¢ przycisk wigcznika w poz O . rys. B1

PRACA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

* Podczas pracy cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi
spoczywac na powierzchni obrabianej.

« Nalezy wywieraé¢ umiarkowany nacisk na szlifierke, przesuwacé jg
po materiale obrabianym ruchami obrotowymi, w kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

* Do prac zgrubnych stosowa¢ papier $cierny z grubszym ziarnem,
a do prac wykanczajgcych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
$ciernego najlepiej dobiera¢ drogg préb.

* Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierke i unie$¢ jg
ponad obrabiang powierzchnie i dopiero wtedy wytgczyc¢.

OBSLUGA KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjaé¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

* Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca pedzelka lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu. Nie uzywa¢ zadnych
$rodkdw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one
uszkodzi¢ czgsci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA / ZAMIANA STOPY ROBOCZEJ

W zaleznosci od potrzeb i rodzaju wykonywanej pracy nalezy uzywac
odpowiedniej stopy roboczej. Rodzaje stop roboczych znajdujace si¢
na wyposazeniu urzadzenia przedstawiono narys. B 3, 4,5

o Wykreci¢ wkrety mocujgce stope roboczg (rys. B2).

e Zdjac¢ i wymieni¢ stope.

« Dokreci¢ wkrety mocujgce.

Uszkodzona stopa robocza musi by¢ niezwtocznie wymieniona.
WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje
sie jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta

DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka oscylacyjna 59G336
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 180 W
Dtugos$¢ przewodu zasilajgcego 23m
Maksymalna predko$¢ obrotowa bez 13000 min™t
obcigzenia
Wymiar stopy szlifierskiej 140x140x80 mm
Klasa ochronnosci Il
Stopien ochrony IP IPX0
Masa 1,03kg
Rok produkcji 2025
59G336 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Warto$é przy$pieszen drgan an=5,7 m/s*K= 1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan anhmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgar moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokiadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wigczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow laczna ekspozycja na
drgania moze okazac sig znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie



z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktdw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,

ulica Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
Wyréb: Szlifierka oscylacyjna

Model: 59G336

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje cze$ci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibg w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ulica™ Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Poland
Warszawa, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
ORBITAL SANDER
59G336
NOTE: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THESE
INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SAFETY WARNINGS FOR ORBITAL SANDER
Hold the power tool by its insulated surfaces as the grinding
surface may come into contact with its own wire. Damage to the

‘live' wire can result in exposed metal parts of the power tool
becoming 'live’ and may electrocute the operator.

When sanding wooden and metal surfaces, e.g. painted with lead-
based paints, harmful/toxic dusts may be generated. Contact with or
inhalation of such dusts may endanger the health of the operator or
bystanders. Appropriate personal protective equipment such as
respirators, safety goggles must be used. A dust extraction system
must be connected.

BEFORE USING THE SANDER

« Hold the sander securely with both hands during use.

« Before switching on the sander, ensure that the sandpaper is not
touching the material to be worked on.

« Before switching on the sander, ensure that the sandpaper is
securely fixed and that the paper clamping levers are in the paper
clamping position.

« Do not touch parts of the sander that are in motion.

« Do not put the sander down after switching it off before its moving
parts have stopped.

e Use a protective mask if dust is generated during sanding. Dust
from sanding surfaces painted with lead paint, certain types of
wood and metal is harmful.

* Pregnantwomen and children should not enter a room where paint
containing lead compounds is removed with a sander.

e Do not eat, drink or smoke in a room where paint containing lead
compounds is being removed with a sander.

* The use of long extension cords should be avoided.

WHEN USING A SANDER

e Always wear noise protection earmuffs and a respirator when
working with the sander.

e The sander is not suitable for wet work.

« Before connecting the sander to the mains, check that the switch
button is not in the on position.

e Always keep the power cord of the machine away from moving
parts of the grinder.

e Use goggles or goggles when operating the grinder above the
operator's head.

e When handling the grinder, do not exert excessive pressure on the
grinder that could cause the grinder to stop.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation.

Despite the inherently safe design, the use of protective
measures and additional protective measures, there is always a
risk of residual injury during operation.

CONSTRUCTION AND INTENDED USE

Oscillating grinders are hand-held power tools with Class Il insulation.
The machines are driven by a single-phase commutator motor. The
orbital sander is designed for sanding and polishing wooden, metal,
plastic and similar surfaces using abrasive paper of the appropriate
gradation. Thanks to the use of variously shaped work feet, it enables
work even in hard-to-reach areas. Areas of use include the execution
of renovation and construction work, as well as all work in the area of
independent amateur activity (DIY).

The grinder must not be used to grind materials containing
magnesium, ashestos or surfaces coated with gypsum.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The following numbering refers to the components of the machine
shown on the graphic pages of this manual.

Fig.A

1.Switch

2.Work handle

3.Dust collection container

4.Dust extraction port

5.Working foot

6.Velcro fastener for sanding paper

Fig.B

1.Switch

2.Screw for fastening the base

3.Triangular foot

4.Extended triangular foot

5.Extended precision foot

* There may be differences between the drawing and the product.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED:
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1.ATTENTION: Take special precautions!
2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!
3.Second class of protection.
4.Use personal protective equipment (safety goggles, ear protection,
dust mask).
5.Unplug the unit before repairing it.
6.Wear protective clothing.
7.Protect the tool from moisture.
8.Keep children away from the tool.
9. EAC certification mark.
10. Ukrainian market certification mark.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Working foot triangular, (mounted to the machine) elongated
triangular, and elongated precision 3 pcs.

« Container with dust collection bag 1pc.

* Abrasive paper, for each working foot (various gradations - 9 pcs.

e Screws for mounting feet 2 pcs.

PREPARATION FOR WORK

SELECTION OF ABRASIVE PAPER

Coarse-grained sandpaper is suitable for roughing most materials,

while finer-grained paper is used for finishing work.

« When the surface is not even, start with coarse-grained paper and
continue until the surface is even.

e Then use medium-grained paper to remove the marks left by
working with coarse-grained paper.

« Finally, use fine-grained paper to complete the finishing operation.

SANDING PAPER APPLICATION

The sander has a work foot with what is known as Velcro, which allows

the sanding paper to be changed easily and quickly.

* Bring the sandpaper close to the workfoot fig A6 so that its holes
coincide with those on the sander's workfoot and press down to
ensure effective dust extraction.

* Toremove the sandpaper, tilt it on one side and then pull.
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Perforated sandpaper should be used so that the dust can reach

the dust extraction system through the holes in the workfoot.

Before each change of sandpaper , the sanding pad should be

cleaned by removing dust and any contaminants from the

sanding pad with a brush or brush, for example.

In addition, the sander has sandpaper clamping clamps for a square

or rectangular foot when using sandpaper that is not designed to be

fastened with Velcro.

« Select the sanding paper gradation appropriate for the intended
work.

« Rub the smooth side of the paper against an edge, such as a table,
to soften it.

* Place the sandpaper on the sanding foot (A5).

e Ensure that the holes in the sandpaper and the sanding foot
(A5).fully overlap.

« Tighten the clamps holding the sandpaper.

« Ensure that the sandpaper is clamped securely.

The sanding paper must fit tightly onto the sanding machine
foot. There must not be any slack. If the paper pulls out during
sanding, the looseness must be removed, which will
considerably extend the service life of the fitted sanding paper
strip.

DUST EXTRACTION
The orbital sander is equipped with a dust collection box to keep the
work surface clean.

* Insert the dust container holder fig. A3 into the dust extraction port
fig. A4 and secure it.

Check that the dust container is securely seated on the dust
discharge port by pulling lightly on the dust container (the dust
container is sealed with a rubber O-ring).

Operation and maintenance of the grinder
SWITCHING ON/ OFF

The mains voltage must correspond to the voltage shown on the
sander's rating plate.

Switch on - switch the switch button in pos. |, fig. B1.

Switch off - switch the switch in pos. O . fig. B1

USE OF ORBITAL SANDER

e The entire sanding surface of the sanding pad must rest on the
work surface during operation.

e Apply moderate pressure to the sander, moving it over the
workpiece in a rotating motion, either transversely or lengthwise.

e Coarse-grained abrasive paper should be used for coarse sanding
and fine-grained for finishing. It is best to select the type of sanding
paper by trial and error.

* When finishing polishing, reduce pressure on the sander and lift it
above the surface being worked on and only then switch off.

OPERATION MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e |tis recommended to clean the appliance immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the device with a brush or by blowing with low pressure
compressed air. Do not use any cleaning agents or solvents as
these may damage the plastic parts.

* Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

e If excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor carbon brushes checked by a qualified
person.

e Always store the machine in a dry place out of the reach of
children.

REPLACING/REPLACING THE WORKING FOOT

Depending on your needs and the type of work to be carried out, use
the appropriate workfoot. The types of working feet supplied with the
machine are shown in Fig. B 3,4, 5

* Remove the screws securing the working foot (fig. B2).

* Remove and replace the foot.

« Tighten the fixing screws.

A damaged work foot must be replaced immediately.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes of
the motor must be replaced immediately. Always replace both
brushes at the same time.

Only a qualified person must replace the carbon brushes using
original parts.

Any type of fault should be repaired by the manufacturer's authorised
service centre.

SPECIFICATIONS

Random orbital sander 59G336

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 180 W
Length of power cord 23m
Maximum no-load speed 13000 min™t

Dimension of sanding pad 140x140x80 mm
Protection class Il

IP protection class IPX0
Weight 1.03kg
Year of manufacture 2025

59G336 indicates both the type and the machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA
[ Sound pressure level [
[ Sound power level |

Lpa= 81 dB(A) K=3dB(A) |
Lwa= 92 dB(A) K= 3dB(A) |




[ Vibration acceleration value [ a=57misK=15m/s> |

Information on noise and vibration

The noise level emitted by the unit is described by: the emitted sound
pressure level Lpaand the sound power level Lwu where K is the
measurement uncertainty). The vibration emitted by the unit is
described by the vibration acceleration value a,) where K denotes the
measurement uncertainty).

The reported sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand
the vibration acceleration value anhave been measured in accordance
with EN 62841-1:2015. The reported vibration level ancan be used for
comparison of equipment and for preliminary assessment of vibration
exposure.

The stated vibration level is only representative of the primary use of
the equipment. If the device is used for other applications or with other
work tools, the vibration level may change. A higher vibration level will
be influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take
into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. When all factors are
accurately estimated, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and work tools, protection of adequate
hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
N Electrically-powered products should not be disposed of with
E household waste, but should be taken for disposal at suitable

facilities. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally friendly.
Equipment which is not recycled poses a potential threat to the
environment and human health.

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX
Poland ") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter
referred to as "Manual"), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are
reserved. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as
"Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as
well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal
protection under the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing,
publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well as its
individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited
and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna Street 2/4

02-285 Warsaw

Product: Oscillating grinder

Model: 59G336

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU.

And complies with the requirements of standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1,
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; |IEC 62321-2:2013; |EC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; |EC 62321-7-2:2017

This declaration relates solely to the machine as placed on the market
and does not cover components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical file:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Street Pograniczna 2/4

02-285 Warsaw

& A,
Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX Poland Company
Warsaw, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(UA)
MNEPEKINAL OPUMHAIBHOI IHCTPYKLIT
OPBITAJIbHA WNI®YBAJIbHA MALLUHA

59G336
MPUMITKA: NEPEQ BUKOPUCTAHHAM
ENEKTPOIHCTPYMEHTY ~ YBAXHO  MPOYUTAMTE  LIO
IHCTPYKLIKO TA 3BEPEXITb I AnA  MOOANLLIOTO
BMKOPWUCTAHHSA.

3ACTEPEXEHHA 3 TEXHIKW BE3MEKW ANA OPBITANBHOI
LLNI®YBANBHOI MALLMHU

TpumaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30/MbOBaHi MNOBepXHi,
OCKiNbKM wwnichyBanbHa MNOBEPXHS MOXe KOHTaKTyBaTu 3
BNacHUM ApoToM. MOLIKOMKEHHA APOTY NiA HanNpyrow Moxe
npu3BecTM A0 TOro, WO BiAKPUTI MeTaneBi YacTUHKU
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY OMUHATLCA NI Hanpyrow i MOXyTb
ypa3uTu onepaTopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

Mia vac wnidyBaHHA [OepeB'sHUX | MeTaneBux MOBEPXOHb,
Hanpuknag, nodgapboBaHux ¢hapbamv Ha OCHOBI CBWHLIO, MOXe
YTBOPIOBATUCH LUKIANMBUA/TOKCUYHUIA M. KOHTaKT 3 Takum nunom
abo oro BAWXaHHS MOXe CTaHOBUTWM 3arpody Ans 300poB's
onepatopa abo oTouytoumnx. Heo6xiaHO BUKOPUCTOBYBATU BifMoBiaHi
3acobu iHAMBIQyanbHOro 3axucTy, Taki sIKk pecnipaTopw, 3axuUCHi
okynsipu. HeobxiaHO MigKNIOYNTU CUCTEMY BiACMOKTYBaHHS nuny.

NEPEQ BUKOPUCTAHHAM LLNI®YBANBHOI MALLUHA

e [ig yac po6oTu HagjiiHo TpUMaiiTe LWicpyBanbHy MalumMHy oboma
pykamu.

o [lepen yBiMKHEHHSM LUIiPYBaNbHOT MALLMHW NEpeKoHanTecs, Wo
LnicyBanbHWiA Nanip He TopkaeTbcs 06pobntoBaHoro matepiany.

o [lepen yBiMKHEHHSM LUIiPYBaNbHOT MALLMHW NEpeKoHanTecs, LWo
LwnicyBanbHWA Nanip HapiiHO 3akpinneHuin, a Baxeni 3aTucKy
nanepy 3HaxoAATbCA B NOMOXEHHI 3aTUCKy nanepy.

e He TopkaiiTecst YacTvH LNicpyBanbHOT MaLLMHW, LLO 3HAXOAATLCSA
B pyGi.

e He knagite wnicdysaneHy MaLUMHY MICNA BUMKHEHHSI Ha 3eMIto,
AOKM ii PyXOMi YaCTUHUN He 3YNUHSATLCS.

e BuKOpUCTOBYIMTE 3axMCHY Macky, SKWO Mif 4ac wnidpyBaHHS
yTBOptoeTbC  mun.  Mun Big  wnidpyBaHHA  NOBEPXOHb,
nodpapboBaHux ceuHLEBOW hapboto, AeskvxX BUIB AepeBa Ta
MeTany € LWKIAMBUM.

e BariTHUM XiHkaMm i 4iTAM He cnif 3axoauTy B NPUMILLIEHHS!, Ae 3a
[ornoMoroto  WinidpyBanbHOi MaluHM  3HIMaeTbest hapba, LWo
MICTUTb CMOSYKM CBUHLO.

e He ixTe, He nuiATe i He NaniTb y NPUMILLEHHI, Ae WwrnidyBanbHO
LnicyBanbHOO MalUMHOW BUaanseTbcs dapba, Lo MIiCTUTb
CMONYKU CBUHLIO.

e Cnig yHVKaTU BUKOPUCTaHHS [OBIUX NMOAOBXYBaYiB.

nia YAC POBOTHU 3 WNMI®YBAJIbHOKO MALLMHOKO

e MMip yac poboTn 3 wWripyBaNbHO —MaLLMHOW  3aBXau
BMKOPUCTOBYITE NPOTULLYMHi HaBYLLIHWKV Ta pecnipaTtop.

e LlnidhyBanbHa mMalumHa He nNpusHadeHa Ans poboTu 3 BOMorvMm
MaTepianamu.

o [lepep nigkntoYeHHSAM LWNidyBanbHOT MaLLMHW [0 eNeKTpoMepei
NepeKoHanTecs, Lo KHOMka BUMMKAYa He 3HaxoauTbCs B
NONOXeHH "yBiMKHEeHO".

o 3aBxau TPUMaNTe LUHYP XVBIEHHS MaLLMHW nodani Bif PyXoMux
YacTVH WwnicyBanbHOT MaLLMHK.

e BukopucTtoByiTe 3axucHi okynspu abo macky npu pob6oTi 3
LunicpyBanbHOI MaLLMHOIO Haf, FOMoBOIo orepaTopa.

e [lig yac po6oTu 3 WwnichyBanbHOI MALUMHOK HE YMHITb Ha Hel
HagMIpHOTO ~ TUCKY, SIKWA MOXe MpWU3BECTW [0  3yNUHKK
LnichyBanbHOi MaLLUHK.

YBATA: MNpucTpiit npu3Ha4eHni Ans po6oTu B NPUMILLIEHHI.



He3sBaxaloum Ha Ge3neyHy 3a CBOEI CYTTIO KOHCTPYKLUitO,
BUKOPUCTaAHHSI 3aXMCHUX 3axoAiB | [0AATKOBUX 3aXWUCHUX
3axoAiB, 3aBXAM iCHYE pU3MK 3aNULLKOBOI TpaBMaTu3auii nia vac
po6oTtu.

KOHCTPYKUISA TA MPU3HAYEHHA

BibpaujiiHi wnichyBanbHi MalLMHW - Le pyYHi ENEeKTPOIHCTPYMEHTMN 3
isonsauieto knacy |l. MawwuHM npuBoaaTbCcA B Ajt0 0AHOMA3HUM
eneKkTPoABUIyHOM 3  komyTtatopom. Op6itanbHa  wnigyBansHa
MallumHa npusHaveHa ans WwiidpysBaHHA Ta NonipyBaHHA AepeB'saHUX,
MeTanesux, MNacTUKoBMX i MOAJGHMX MOBEPXOHb 3a [AOMOMOro
wnicyBaneHoro  nanepy  BignosigHoi  rpagauii.  3aBasku
BUKOPUCTAHHIO POGOYMX Nanok pi3Hoi hopMKU MOXHa npaLoBaTi
HaBiTb Y BXKOAOCTYMHMX Micusix. Cdepy BUKOPUCTaHHS BKIKOYAOTb
B cebe BWKOHAHHSI PEMOHTHUX i ByaiBenbHUX pobiT, a Takox BCi
poGoTy B cchepi HesanexHoi amaTopcbKoi AisneHocTi (DIY).

He MoxHa BMKOpMCTOBYBaTM wWricpyBanbHy MalMHy Ans
wnicpyBaHHA MaTtepianiB, WO MICTATL MarHin, asbect a6o
NOBEPXOHb, MOKPUTUX FiNCOM.

OMUC rPA®IYHMUX CTOPIHOK

HasegeHa Hwk4e Hymepauis BiGHOCUTLCS A0 KOMMOHEHTIB MaLUMHW,
nokasaHux Ha rpadiiHMX CTOpiHKax Liboro NociGHuka.

Man.A

1.BUMMKaY

2.po6oya pykosiTka

3.KOHTENHep Ans 36opy nuny

4.07Bip Ans BUOaneHHs nuny

5.po6oya nanka

6. 3acTibka-nunyyka Ans wiigysansHoro nanepy

Puc.B

1.BuMMKay

2.rBUHT ANt KPINeHHs OCHOBYU

3.TpUKyTHa nanka

4.nopoBxXeHa TPYKyTHa nanka

5. nopgoBxeHa npeuusiiHa nanka

* MiX MantoHKOM i BUPOGOM MOXyTb ByTu BiMIHHOCTI.

MOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM:

i
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1.YBAT'A: loTpumyiiTeck ocobnmeux 3anobixHux 3axogis!

2.MNpountaiiTe  iHCTPyKUjlo 3 ekcnnyaTauii,

nonepemkeHb Ta yMoB 6e3neku, Lo MICTATbCS B Hii!

3.[pyruin knac 3axucTy.

4.BukopucToByiiTe 3acobu  iHAMBIOyanbHOro 3axvcTy  (3axXWCHi

OKyNSip1, HaBYLLHUKK, pecnipaTop).

5.Mepen pEMOHTOM BiKMOYITE NPUCTPIl Big Mepexi.

6.HociTb 3axvcHwii ogsr.

7) 3axvLanTe iHCTPYMEHT Bif BOMOTW.

8.He nignyckaiiTe aitei 40 iIHCTPYMEHTY.

9. 3Hak cepTudikauii EAC.

10. 3Hak cepTudikaLii puHKy YkpaiHu.

OBNAOHAHHA TA AKCECYAPU

e Poboya nanka TPUKYTHA, (BCTAHOBMIOETLCS Ha BepcTar)
noJoBXeHa TPUKYTHA Ta NOJOBXeHa npeumsinHa 3 LuT.

o KoHTeiiHep 3 milLkom Ans 36opy nuny 1 wr.

o LnichyBanbHuiA nanip, Ans KoxHoi po6oyoi nanku (pisHi rpapauii -
9 wr.

o [BUHTW ANst KPiNMEHHs Nanok 2 wr.

NIAroTOBKA OO POBOTH
BUEIP LWNI®YBANBHOIO NAMNEPY

[OTPUMY/ATECH

py603epHUCTUI HaXAAYHUI Nanip NiAXOAUTb Anst HOPHOBOT 06POBKM

6inbLuocTi MaTepianis, a 6GinbLL APIOHO3EPHUCTUIA - ANSt YUCTOBOT

06pobKu.

e SKWO NOBEpPXHS HepiBHa, MOYHITL 3 rpy6o3epHUCTOro nanepy i
NPOAOBXYWATE [0 TUX Mip, MOKM NOBEPXHS! HE CTaHe PIBHOI0.

e [loTiM BWKOPUCTOBYITE CEpPeAHbO3EepPHUCTMI  nanip, LWob
BMAQNWUTU CRigW, 3anuiieHi npu poGoTi 3 rpyGosepHUCTUM
nanepom.

e Hapewrti, BWKOpWUCTOBYTE [APIOHO3EpPHUCTMIA  Manip, LWo6
3aBepLUMTU (iHiLLHY 06pOBKy.

3ACTOCYBAHHSA WNI®YBANBHOIO NANEPY

LWnichyBanbHa mMalumHa Mae poGouyy narky 3 Tak 3BaHOK JIMYYKOLO,

5Ka A03BOSIAE NErKO i LWBWMAKO 3MIiHIOBaTH WNicdyBanbHUA nanip.

o [ligHeciTb WnicyBanbHwWii nanip Ao poboyoi nanku (puc. A6) Tak,
wo6 woro otBopu 3biranucs 3 oTBopamu Ha poboui nanui
wnidpyBanbHOi  MalmHKW, | NpPUTUCHITb, LWO6 3abesneunTn
edeKTMBHE BUOANEHHS nnny.

e LLo6 3HATM wWwnichyBanbHWIA Nanip, HaXUnIiTh oro Ha oauH Gik, a
NoTiM MOTAMHITL.

Cnip BuKopucTOBYBaTU nepdopoBaHuii wnicdyBansHUM nanip,

wo6 nun Mir NoTpannATU B cMCTeMy MUINOBIABeAeHHs uYepe3

oTBopv B pobGouii nanui. [Mepea KoXHOW  3MiHOK

wnicdyBanbHoOro nanepy LWnicyBanbHy Tapinky cnig ouvwarm,

BuAanaouM 3 Hei nun i OyAb-AKi 3aOpyAHeHHA, Hanpuknag,

WiTKOO 260 NOPKMKOM.

Kpim Toro, wnicyBanbHa MawuHa Mae 3aTuckadi  Ans

wnicpyBanbHoro nanepy Ans keagpaTHoi abo NPsMOKYTHOI nanku,

AKWO BW BUKOPWUCTOBYETE  LUMiPyBanbHUiA  nanip, AKMA  He

NpU3HAYeHWIA ANs KPINNEHHSA Ha NUMyYL.

e BubepiTb wWnicyBanbHWiA nanip BigNOBIAHOI 3epHUCTOCTI Ans
nepenbavysaHoi poGoTy.

e [oTpiTb WnichyBanbHWIA Nanip rmaako CTOPoHO 06 MoBEepXHIO,
Hanpwuknag, o6 cTin, Wob po3m'sKLLUTK oro.

o [MoknagiTe WnicpyBanbHWiA Nanip Ha wnigysanbHy nanky (A5).

e [lepekoHanTecsi, WO OTBOPM B Hax@ayHOMy nanepi Ta
winidpysanbHiv nanui (A5) NOBHICTIO NepekpyBarOTLCS.

e 3aTArHiTb 3aTncKavi, WO YTPUMYOTb LUMidyBanbHUiA nanip.

o [lepekoHaiiTecs, WO LWNidyBanbHWIA Nanip 3aTUCHYTUIA HaAIHO.

LWinicpyBanbHMiA nNanip NMOBMHEH LWiNbHO MPUNAraT A0 Nanku
wnicyBanbHOi MalwmHKU. He NOBMHHO Gy T HISIKOrO MPOBUCaHHS.
Akwo nig yac wnicpyBaHHA nanip BUTAryeTbCs, Heo6GXiaHO
YCYHYTU HeWiNbHICTb, WO 3HAaYHO NOAOBXWUTL TEPMIH CIyX6M
BCTaHOBNEHOI WrichyBanbHOI CTPiUKU.

BWAANEHHA NUNy

Ona  nigTpumanHs  uuctoT  poBouoi  moBepxHi  opbiTanbHa

wnidhyBankbHa MaluvHa OcHalleHa KoHTeiHepoMm ans 36opy nuny.

e BcraBTe TpMmay KOHTelHepa Ana nuny puc. A3 B oTBip Ans
360py nuny man. A4 i 3adikcyiTe 1oro.

MepekoHanTecs, WO KOHTENHEpP ANA NUIY HaAiIWHO 3aKpinneHun
Ha OTBODI ANA BiABeAEHHA NUNY, 3Nerka NOTArHYBIUM 32 HLOFO
(KOHTeViHep ANA NUNY YLWiNbHEHU TYMOBUM YLLiNbHIOBaNbHUM
Kinbuem).

Ekcnnyartauifs Ta TexHiyHe o6GCnyroByBaHHA wWicyBanbHOI
MaLuuHU

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Hanpyra B enektpomepexi noBWHHa BignoBigaTM Hanpysi,
3a3HayeHin Ha 3aBOACKiW Tabnuyui wnidyBanbHOI MalLVHW.
YBIMKHEHHS - IEPEMKHITb KHOMKY BUMMKaYa B Monox. |, man. B1.
BWMKHEHHS - BUMKHITb BUMMKaY B nonox. O, man. B1

BUKOPUCTAHHS EKCLIEHTPMKOBOI LWNI®YBANbHOI

MALLIUHU

e ip yac poBoTn Bcsa LwnidpyBanbHa MOBEpPXHS LUMicPyBanbHOT
Tapink1 NOBMHHA NexaTy Ha pobouiii NoBEpPXHi.

e [puknagaiite MOMIpHUIA TUCK Ha  LnipyBanbHy —MaLLHy,
nepemilytoun i no 3arotoBui obepTanbHUMKM pyxamu B
nonepe4yHomy abo No3A0BXHEOMY HAMPSIMKY.

e [ina rpy6oro LnicpyBaHHs cnip BUKOPUCTOBYBATU
rpy6o3epHUCTUIA  LWnicyBanbHWA Nanip, a ANs YMCTOBOMO -
ApibHO3epHUCTWIA. Harlikpalle niaGupatv TUn  WnidyBansHoro
nanepy MeTofom npo6 i NOMUIOK.

e [pn ciHilWHOMY LNichyBaHHI 3MEHLLITb TUCK Ha LuMicyBanbHy
MaLumHy, NigHIMIT i Hag oBpobnioBaHo NOBEPXHEto i Tinbku
nicnsi UbOro BUMKHITb.



TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA

Mepen  6yAb-IKMM  BCTAaHOBMEHHSM,  HanawTyBaHHAM,
peMOHTOM a6o eKcnnyaTauiclo BUTArHITL BUMKY LWHypa
JKMBMEHHS 3 PO3ETKU.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHSA

o PeKkoMEeHOyETbCS YUCTUTV Mpunaf Bigpady Micrsi KOXHOro
BUKOPUCTaHHSI.

e He BuKOpUCTOBYIITE ANS YWLLEHHS BOAY abo iHLUI pianHW.

e YycTiTb NpUCTPIiA LWiTKolo abo NpoayBaHHSIM CTUCHEHUM MOBITPSIM
nig HW3bkUM TUCKOM. He BukopucToByiTE Mutoui 3acobu abo
PO3YMHHMKMA, OCKIMbKA BOHU MOXYTb MOLUKOAWTU MNACTUKOBI
fpetani.

e PerynapHo ouuwante BEHTUNALAHI OTBOPU B KOpnyci ABUryHa,
W06 3anobirTu neperpiBaHHI0 NPUCTPOIO.

e FKIWO Ha KOMYTaTOpi BUHWKAE HaAMIpHE iCKPIHHS, 3BEPHITLCA A0
KkBanigikoBaHOro haxisus ANs Nepesipkn CTaHy BYriNbHUX LLTOK
enekTpoABUryHa.

e 3aBxaun 36epiraiiTe NPUCTpIii Y CyXOMY Ta HedOCTynHOMy Ans
AiTen mici.

3AMIHA/MEPECTAHOBKA POBOYOI NAMKU

3anexHo Big Bawwux notpeb i TWNy BUKOHyBaHOi po6oTW

BUKOPUCTOBYITE BiAnoBigHy po6oyy nanky. Tunu poboyunx nan, wo

NMoCTaBsAOTLCS 3 MaLLMHOLD, Noka3aHi Ha puc. B 3, 4,5

o BUKpYTITb MBUHTK, LLO KPINNATb pobouy nanky (Man. B2).

e 3HiMiTb i BCTAHOBITb Ha MicLie nanky.

e 3aTArHiTb KPINUMbHI TBUHTW.

MowkomkeHy po6oyy nanky cnig HeramHo 3amiHUTK.
3AMIHA BYTINIbHUX LLITOK

3HoweHi (kopoTiwe 5 MM), o6ropini abo TPiCHYTI BYrinbHi WiTkn
ABUTYHa HeOOXiAHO HeramHo 3aMiHUTW. 3aBXAW 3aMiHioiTe
o6uAaBI WiTKN OQHOYACHO.

3amiHy BYriNbHMX WITOK MNOBUHEH BMKOHYBaTU TiNbkn
kBanicikoBaHuin paxiBeub, BUKOPUCTOBYIOUYM OpUriHanNbHi
AeTani.

Byab-siknin TMN HecnpaBHOCTI NOBUHEH yCyBaTMCS B aBTOPU30BAHOMY
CEPBICHOMY LIEHTPI BUPOGHWKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Op6iTanbHa wnicgyBanbHa MawmHa 59G336

Mapametp 3HayeHHs
Hanpyra xvBneHHs 230 VAC
YacToTa Xu1BNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHICTb 180 W
[loBXUHa LUHYpa XVUBNEHHS! >3m
MakcumansHa LIBMAKICTb 6e3 13000 xg™*
HaBaHTaXeHHs!
Poawmip wnidysanbHoi nantu 140x140x80 Mm
Knac saxucty 1]
Knac saxucrty IP IPX0
Bara 1.03 kr
Pik BUroTOBNEHHS 2025

59G336 Bkasye Sk Ha TWM, TaK i HA MO3HAYeHHA MaLIMHK
OAHI LLOAO LLYMY TA BIBPALJT
PiBeHb 3BYKOBOTO TMCKY

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI
3HaueHHs BiGpONpUCKOpEeHHS!

Lpe) = 81 AB(A) K= 3 aB(A)
Lwi) = 92 aB(A) K= 3 AB(A)
an= 5,7 M/Ic’K= 1,5 m/c?

IHdopmauisa woao wymy Ta BiGpauii

PiBeHb LWyMy, SIKWA CTBOPIOE MPUCTPI, OMUCYETLCS: PIBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lw(a) (, Ae K -
HeBM3HaYeHICTb BUMIpIOBaHHS). Bibpaulis, siky BUNpOMIHIOE NPUCTPIiA,
OMUCYETbCSA 3HAYeHHsIM BIGPONPUCKOPEHHsT a (, Ae K nosHavae
HEBW3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHS).

3asBneHuii piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa, piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI
Lw(a) i 3Ha4eHHs BIGponprcKkopeHHs an) 6ynv BUMIpsHI BiAnosigHo A0
EN 62841-1:2015. 3asHayeHwii piBeHb Bibpauii anMoxHa
BUKOPUCTOBYBATM [N MOPIBHSIHHSA 061aaHaHHS Ta Ans nonepeaHboi
OLjiHKv BNnuBY BibpaLlii.

B3asHayeHwii piBeHb BibpaLji € penpeseHTaTMBHUM nuvwe Ans
OCHOBHOrO ~ BMKOPUCTaHHS  obrnapHaHHs.  AKWo  npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCA [ANS iHWMX Uinen abo 3 iHwuMKM pobounmu
iHCTpyMeHTamK, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHUTUCS. Ha nigBulLeHHs
piBHs Bibpauii BnnmBae HegocTaTHe abo 3aHaATo pigkicHe TexHiYHe
obcryroByBaHHsi MpucTpoto. HaBeaeHi BULLE MPUYMHU  MOXYTb
npusBecT A0 NiABWLLEHOro BnnuBYy BibGpaLii NpoTArom ycboro
poGouoro nepioay.

[nA To4HOI ouiHKM BNNMBY BiGpauii Heo6XigHO BpaxoByBaTU
nepioAu, KONU NPUCTPI BUMKHEHUI aGo KONK BiH YBIMKHEHUMN,
ane He BUKOPUCTOBYETbCA Ans po6otn. Konu Bci chakTopm
TOYHO OLjiHeHi, 3aranbHUi piBeHb BiGpaLii Moxe GyTM 3Ha4yHO
HWKYUM.

o6 3axvcTuTh KopucTyBaya Bif BNMBY BibpalLii, HeoBXiaHO BXUTW
[oaaTkoBUX  3axodiB  6esnekn, Takux AK  LMKIIYHE  TeXHiuHe
obcnyroByBaHHA MalUMHW Ta pPo6oYMX IHCTPYMEHTIB, MiATPUMAaHHS
HanexHoi TemnepaTypu pyK i HanexHa opraHisauis npakii.

3AXUCT HABKOJIMLLUHBbOIO CEPEQOBULLA

Y Bl’IpOSVI 3 eNeKTpUYHUM NPUBOAOM HE MOXHa BUKUOATU pa3oMm 3
; nobyToBuMK Biaxogamu, ix cnig nepeaaBaTv Ha ytunisauiio y
BiANOBIAHI UeHTpW. [Ans oTpumaHHs iHpopmaLii npo yTuniauiio
™ | [3BepHiTbcs Ao npopaBus  Bupoby aBo micuesoi  Bnagu.
BianpauboBaHe enekTpuyHe Ta eNekTpoHHe 0bnagHaHHsa MICTUTL
PEYOBUHW, 5Ki HE € eKonoriYHo 6eanevHnmn. ObnagHaHHs, sike He
I'IepepOGJ'IHGTbCH, CTaHOBUTb I'IOTEHL[iI;IHy 3arposy ans
HaBKOMULLHBOTO CEPEeAOByLLA Ta 300POB's NMoAen.

"GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicLesHaxomkeHHsam y Bapuasi, ul. MorpaHuyHa 2/4 (pani - "GTX Monblia“)
MOBIAOMIISIE, LLO BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuka (aani - "MociGHuK"),
BKIIOYAOYM, Cepes iHLLOro, oro TekcT, oTtorpadii, cxemu i T.4., 3axuieHi. Bei
aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MICT LbOro MmocibHuka (Aani - "MociGHWK"), BKMOYatOuM,
30kpema, Moro TekcT, dpoTorpacbii, CXxemun, MarnioHkW, a TakoX WOro KOMMO3WLito,
Hanexartb BuknouHo GTX Poland i nignsraioTs NnpaBoBOMYy 3axuCTy BiAMNOBIAHO 40
3akoHy Big 4 notoro 1994 p. "Tlpo aBTOpCbke NpaBo i CymbkHi mpasa” (To6TO
3akoHopaBumin BicHMK 2006 p. Ne 90, no3. 631, 3 HacTymHUMM 3MiHamu).
KonitoBaHHsi, 06pobka, ny6nikauisi, MoaudikaLis 3 KOMepLIiHOK METOK BCLOTO
MociBHuka, a Takox Moro okpemmx enemeHTis Ge3 nucemMoBoi arogn GTX Poland
CcyBOpo 3abGOpPOHEHO | MOXe NpW3BECTM [0 LUMBIMbLHOI Ta  KPUMIHAMBHOI
BiANOBIAANBLHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SANDER ORBITAL
59G336
NOTA: INAINTE DE A UTILIZA UNEALTA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA PENTRU SLEFUITORUL
ORBITAL

Tineti unealta electrica de suprafetele sale izolate, deoarece
suprafata de slefuire poate intra in contact cu propriul sau fir.
Deteriorarea firului "sub tensiune" poate avea ca rezultat faptul
ca partile metalice expuse ale uneltei electrice devin "sub
tensiune” si pot electrocuta operatorul.

La slefuirea suprafetelor din lemn si metal, de exemplu vopsite cu
vopsele pe baza de plumb, se pot genera prafuri nocive/toxice.
Contactul sau inhalarea acestor pulberi poate pune in pericol
sanatatea operatorului sau a trecatorilor. Trebuie utilizat echipament
de protectie individuala adecvat, cum ar fi aparate de respirat, ochelari
de protectie. Trebuie conectat un sistem de aspirare a prafului.

INAINTE DE A UTILIZA SLEFUITORUL

o Tineti bine slefuitorul cu ambele maini in timpul utilizarii.

« Tnainte de a porni slefuitorul, asigurati-va ca smirghelul nu atinge
materialul de prelucrat.

« Tnainte de a porni slefuitoarea, asigurati-va ca smirghelul este bine
fixat si ca parghiile de prindere a hértiei sunt in pozitia de prindere
a hartiei.

¢ Nu atingeti partile slefuitorului care sunt in miscare.

¢ Nu lasati slefuitoarea jos dupa ce ati oprit-o inainte ca piesele sale
n miscare sa se fi oprit.

e Folositi 0 masca de protectie daca se produce praf in timpul
slefuirii. Praful de la slefuirea suprafetelor vopsite cu vopsea cu
plumb, a anumitor tipuri de lemn si metal este nociv.

* Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre intr-o incapere in
care vopseaua care contine compusi ai plumbului este indepartata
cu o slefuitoare.

¢ Nu méncati, nu beti si nu fumati intr-o incapere in care vopseaua
care contine compusi ai plumbului este indepartatda cu o
slefuitoare.

e Trebuie evitata utilizarea de cabluri prelungitoare lungi.

ATUNCI CAND UTILIZATI UN SLEFUITOR

* Purtati intotdeauna antifoane de protectie impotriva zgomotului si
un aparat respirator atunci cand lucrati cu slefuitorul.

« Slefuitorul nu este potrivit pentru lucrul in mediu umed.



o Tnainte de a conecta slefuitorul la retea, verificati daca butonul de
comutare nu este in pozitia pornit.

* Tineti intotdeauna cablul de alimentare al aparatului departe de
partile mobile ale slefuitorului.

* Folositi ochelari de protectie sau ochelari de protectie atunci cand
folositi polizorul deasupra capului operatorului.

e Atunci cand manevrati polizorul, nu exercitati asupra acestuia o
presiune excesiva care ar putea provoca oprirea polizorului.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii masurilor de
protectie si a masurilor de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc de ranire reziduala in timpul functionarii.

CONSTRUCTIE Sl UTILIZARE PREVAZUTA

Polizoarele oscilante sunt unelte electrice portabile cu clasa de izolare
Il. Masinile sunt actionate de un motor monofazat cu comutator.
Slefuitorul orbital este conceput pentru slefuirea si lustruirea
suprafetelor din lemn, metal, plastic si alte suprafete similare, folosind
hartie abraziva de gradatie corespunzatoare. Datorita utilizarii unor
picioare de lucru de diferite forme, aceasta permite lucrul chiar si in
zonele greu accesibile. Domeniile de utilizare includ executarea de
lucréri de renovare si de constructii, precum si toate lucrarile din
domeniul activitatii independente a amatorilor (DIY).

Polizorul nu trebuie utilizat pentru slefuirea materialelor care
contin magneziu, azbest sau suprafete acoperite cu gips.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea urmatoare se refera la componentele masinii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.
Fig.A

1.Comutator

2.Méaner de lucru

3.Recipient de colectare a prafului
4.Orificiu de extragere a prafului

5.Picior de lucru

6.Fixator Velcro pentru hartia de slefuit
Fig.B

1.Comutator

2.Surub pentru fixarea bazei

3.Picior triunghiular

4.Picior triunghiular extins

5.Picior de precizie extins

* Pot exista diferente intre desen si produs.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:

A\ [O] &
ARSI
{fe

1.ATENTIE: Luati masuri speciale de precautie!

2 Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile

de siguranta continute in acesteal

3.A doua clasa de protectie.

4.Utilizati echipamentul individual de protectie (ochelari de protectie,

protectie pentru urechi, masca de praf).

5.Deconectati aparatul inainte de a-I repara.

6.Purtati imbracaminte de protectie.

7.Protejati unealta de umezeala.

8.Tineti copiii departe de unealta.

9. Marca de certificare EAC.

10. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Piciorde lucru triunghiular, (montat pe masina) triunghiular alungit
si precizie alungita 3 buc.

« Container cu sac de colectare a prafului 1 buc.

* Hartie abraziva, pentru fiecare picior de lucru (diverse gradatii - 9
buc.
e Suruburi pentru picioarele de montare 2 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

ALEGEREA HARTIEI ABRAZIVE

Hartia abraziva cu granulatie grosiera este potrivita pentru degrosarea

majoritatii materialelor, in timp ce hartia cu granulatie mai fina este

utilizaté pentru lucrarile de finisare.

e Atunci cand suprafata nu este uniformd, incepeti cu hartie cu
granulatie grosiera si continuati pana cand suprafata este
uniforma.

o Utilizati apoi hértie cu granulatie medie pentru a indeparta urmele
lasate de lucrul cu hartie cu granulatie grosiera.

e In final, utizati hartie cu granulatie find pentru a finaliza
operatiunea de finisare.

APLICAREA HARTIEI DE SLEFUIT

Slefuitorul are un picior de lucru cu ceea ce se numeste Velcro, care

permite schimbarea usoara si rapida a hartiei de slefuit.

« Apropiati hartia de slefuit de piciorul de lucru fig A6 astfel incat
gaurile acesteia sa coincida cu cele de pe piciorul de lucru al
slefuitorului si apasati in jos pentru a asigura o aspirare eficienta a
prafului.

e Pentru a indepérta smirghelul, inclinati-l pe o parte si apoi trageti.

Folositi smirghel perforat pentru ca praful sa poata ajunge la

sistemul de aspirare a prafului prin orificiile din piciorul de lucru.

inainte de fiecare schimbare a hartiei de slefuit , tamponul de

slefuit trebuie curatat prin indepartarea prafului si a oricaror

contaminanti de pe tamponul de slefuit cu o perie sau o perie, de

exemplu.

in plus, slefuitoarea are cleme de prindere a hartiei de slefuit pentru

un picior patrat sau dreptunghiular atunci cand folositi hartie de slefuit

care nu este proiectata pentru a fi fixata cu Velcro.

e Selectati gradatia hartiei de slefuit potrivitd pentru lucrarea
prevazuta.

e Frecati partea neteda a hartiei de o margine, cum ar fi o masa,
pentru a o inmuia.

o Asezati hartia abraziva pe piciorul de slefuire (A5).

e Asigurati-va ca gaurile din hartia de slefuit si piciorul de slefuit
(A5).se suprapun complet.

e Strangeti clemele care tin hartia de smirghel.

e Asigurati-va ca hartia abraziva este bine fixata.

Hartia de slefuit trebuie sa se potriveasca bine pe piciorul maginii
de slefuit. Nu trebuie sa existe nici un joc. in cazul in care hartia
se smulge in timpul slefuirii, trebuie eliminata slabiciunea, ceea
ce va prelungi considerabil durata de viata a benzii de hartie
abraziva montate.

EXTRAGEREA PRAFULUI

Slefuitorul orbital este echipat cu un recipient de colectare a prafului

pentru a mentine suprafata de lucru curata.

e Introduceti suportul recipientului de praf fig. A3 in orificiul de
aspirare a prafului fig. A4 si fixati-l.

Verificati daca recipientul pentru praf este bine asezat pe orificiul
de evacuare a prafului tragand usor de recipientul pentru praf
(recipientul pentru praf este sigilat cu un O-ring din cauciuc).

Functionarea si intretinerea polizorului
PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea retelei trebuie sa corespunda cu tensiunea indicata
pe placuta cu caracteristici a slefuitorului.

Pornirea - comutati butonul de comutare in pos. |, fig. B1.

Oprire - comutati comutatorul in pos. O . fig. B1

UTILIZAREA SLEFUITORULUI ORBITAL

« Intreaga suprafata de slefuire a placutei de slefuit trebuie sa se
sprijine pe suprafata de lucru fn timpul functionarii.

e Aplicati o presiune moderata asupra slefuitorului, deplasandu-I
peste piesa de prelucrat intr-o miscare de rotatie, fie transversal,
fie longitudinal.

e Hartia abraziva cu granulatie grosiera trebuie utilizata pentru
slefuirea grosiera si cu granulatie fina pentru finisare. Cel mai bine
este sa selectati tipul de héartie abraziva prin incercare si eroare.

e La finisarea slefuirii, reduceti presiunea asupra slefuitorului si
ridicati-l deasupra suprafetei pe care se lucreaza si abia apoi opriti-
.

INTRETINEREA FUNCTIONARII



Deconectati cablul de alimentare de la priza inainte de a efectua
orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

* Este recomandat sa curatati aparatul imediat dupa fiecare utilizare.

Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

Curatati aparatul cu o perie sau sufland cu aer comprimat de joasa

presiune. Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece

acestia pot deteriora piesele din plastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea aparatului.

« Dacé apar scantei excesive pe colector, dispuneti verificarea starii
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

* Depozitati intotdeauna aparatul intr-un loc uscat, ferit de accesul
copiilor.

INLOCUIREA/INLOCUIREA PICIORULUI DE LUCRU

in functie de nevoile dvs. si de tipul de lucru care urmeazs s fie

efectuat, utilizati piciorul de lucru adecvat. Tipurile de picioare de lucru

furnizate cu masina sunt prezentate in Fig. B 3, 4,5

e Scoateti suruburile de fixare a piciorului de lucru (fig. B2).

o Scoateti si inlocuiti piciorul.

o Strangeti suruburile de fixare.

Un picior de lucru deteriorat trebuie inlocuit imediat.
INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate
ale motorului trebuie inlocuite imediat. Intotdeauna inlocuiti
ambele perii in acelasi timp.

Numai o persoana calificata trebuie sa inlocuiasca periile de
carbon folosind piese originale.

Orice tip de defectiune trebuie reparata de centrul de service autorizat
al producatorului.

SPECIFICATII

Slefuitor orbital aleatoriu 59G336

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominald 180 W
Lungimea cablului de alimentare 23m
Viteza maxima fara sarcina 13000 min*

Dimensiunea placutei de slefuit 140x140x80 mm
Clasa de protectie 1]

Clasa de protectie IP IPX0
Greutate 1,03 kg
Anul de fabricatie 2025

59G336 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an=5,7 m/s’K=1,5 m/s®

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de zgomot emis de unitate este descris prin: nivelul de
presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica Lw(a)unde K
este incertitudinea de masurare). Vibratia emisa de unitate este
descrisd prin valoarea acceleratiei vibratiei an unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica raportat Lpa, nivelul de putere acustica
Lwasi valoarea acceleratiei vibratiilor asau fost masurate in
conformitate cu EN 62841-1:2015. Nivelul de vibratii raportat anpoate
fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru evaluarea
preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii declarat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a echipamentului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea
insuficienta sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai
sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de
lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau
in care este pornitd, dar nu este utilizata pentru lucru. Atunci
cand toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea totala la
vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a masinii si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a mungii.
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PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la instalatii
adecvate. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locald
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o amenintare
potentiald la adresa mediului si a sdnatéatii umane.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare "GTX Polonia
") informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, inter alia, textul, fotografiile, diagramele
etc., sunt rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare "manual”), inclusiv, dar féra a se limita la textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia
si fac obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara
acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisd si poate avea ca rezultat
raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
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Produs: Polizor oscilant

Model: 59G336

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmétoarele documente:
Directiva privind maginile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU.

Si este in conformitate cu cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Aceasta declaratie se refera exclusiv la masind asa cum a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizatd sa
ntocmeasca dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Reprezentant de calitate al companiei GTX Poland
Varsovia, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
ORBITAL SANDER
59G336
MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A HASZNALATI
UTASITAST, ES ORIZZE MEG KESOBBI HASZNALATRA.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ ORBITALIS
CSISZOLOGEPHEZ

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt feliileteinél fogva,
mivel a csiszolofeliilet érintkezhet a sajat vezetékével. A
"fesziiltség alatt allo" vezeték sériilése azt eredményezheti, hogy



az elektromos szerszam szabadon |évé fém részei "fesziiltség
alatt" allnak, és aramiitést okozhatnak a kezel6nek.

Fa- és fémfellletek, pl. olomalapi festékkel festett feliiletek
csiszolasakor karos/mérgezé por keletkezhet. Az ilyen porral valod
érintkezés vagy annak belélegzése veszélyeztetheti a kezeld vagy a
kozelben tartézkodok egészségét. Megfeleld egyéni védéfelszerelést,
példaul l1égz6késziléket, védészemliveget kell hasznalni. Porelszivé
rendszert kell csatlakoztatni.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA ELOTT

* Acsiszoléogépet hasznalat kdzben mindkét kezével biztonsagosan
fogja meg.

e A csiszolégép bekapcsolasa el6tt gyéz6djon meg arrél, hogy a
csiszolépapir nem ér a megmunkalandé anyaghoz.

e A csiszolégép bekapcsolasa elétt gyéz6djon meg arrdl, hogy a
csiszolépapir biztonsagosan régzitve van, és hogy a papirrégzité
karok a papirrégzité allasban vannak.

* Ne érintse meg a csiszolégép mozgasban 1évé részeit.

« Kikapcsolas utan ne tegye le a csiszolégépet, mielétt annak
mozgo részei megalltak volna.

e Hasznaljon védémaszkot, ha csiszolas kdzben por keletkezik. Az
oOlomfestékkel festett fellletek, bizonyos fafajtak és fémek
csiszolasabodl szarmazo por karos.

e Terhes nék és gyermekek ne menjenek olyan helyiségbe, ahol
csiszolégéppel dlomvegyiileteket tartalmazo festéket tavolitanak
el.

* Ne egyen, igyon vagy dohanyozzon olyan helyiségben, ahol
csiszolégéppel dlomvegyiileteket tartalmazo festéket tavolitanak

el.

* Kertilni kell a hosszu hosszabbitd vezetékek hasznalatat.

CSISZOLOGEP HASZNALATAKOR

* A csiszologéppel végzett munka soran mindig viselien zajvédé
fllvédét és légzokésziiléket.

* Acsiszolégép nem alkalmas nedves munkavégzésre.

e Mielbtt a csiszolégépet a halézatra csatlakoztatja, ellenérizze,
hogy a kapcsolégomb nincs-e bekapcsolt allapotban.

e A gép tapkabelét mindig tartsa tavol a csiszolégép mozgd
részeitdl.

e Haszndlion véd6szemiiveget vagy védészemiiveget, amikor a
csiszolégépet a kezeld feje folott kezeli.

e A csiszologép kezelése soran ne gyakoroljon tulzott nyomast a
csiszolégépre, amely a csiszologép ledllasat okozhatja.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra szantak.

Az eredend6en biztonsagos kialakitas, a védéintézkedések és a
it6 véddintézkedések alkalmazasa ellenére a miikodtetés
soran mindig fennall a maradék sériilés veszélye.

FELEPITES ES RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az oszcillalo kdszorligépek Il. osztalyu szigeteléssel rendelkezd kézi
er6gépek. A gépeket egyfazisi kommutatoros motor hajtia. Az
orbitalcsiszoldt fa, fém, mianyag és hasonlé feliiletek csiszolasara és
polirozasara tervezték a megfeleld osztalyozasu csiszoldpapirral. A
kilonbéz6é alaki munkaldbak hasznélatdnak készénhetéen a
nehezen hozzaférhetd helyeken is lehetévé teszi a munkat.
Felhasznalasi teriiletei kozé tartozik a felljitasi és épitési munkak
elvégzése, valamint az 6nallé amatér tevékenység (DIY) terlletén
végzett valamennyi munka.

A csiszolégép nem hasznalhaté magnéziumtartalmi anyagok,
azbeszt vagy gipsszel bevont feliiletek csiszolasara.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szdmozas a gépnek a jelen kézikonyv grafikus oldalain
lathato alkatrészeire vonatkozik.

A abra

1.Kapcsold

2.Munkafogantyt

3.Porgyijté tartaly

4.Porelszivo nyilas

5.Munkalab

6.Tépbzaras rogzitd a csiszoldpapirhoz

B abra

1.Kapcsold

2.Csavar az alap rogzitéséhez
3.Haromszoglet lab

4.Hosszabbitott haromszdgletti lab
5.Meghosszabbitott precizios lab

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.
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A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA:

A\

EAL

1.FIGYELEM: Kilénleges 6vintézkedések betartasa!

2.0lvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Masodik védelmi osztaly.

4. Hasznéljon egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds,
porvédd maszk).

5.A késziiléket javitas elétt huzza ki a halézatbdl.

6.Viseljen védéruhazatot.

7.Védje a szerszamot a nedvességtol.

8.Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

9. EAC tanusitasi jel.

10. Ukran piaci tanusitasi jel.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

e Munkaldb  haromszog alaku, (a gépre szerelve) hosszikas
haromszog alaku és hosszukas precizids 3db.
o Tartaly porgyjté zsakkal 1db.

e Csiszolépapir, minden egyes munkalabhoz (kiilénbdz6 fokozatok
-9db.
o Csavarok a labak rogzitéséhez

ELOKESZITES A MUNKAHOZ

A CSISZOLOPAPIR KIVALASZTASA

A durva szemcsés csiszolopapir a legtobb anyag durva

megmunkalasara alkalmas, mig a finomabb szemcsés papirt a

befejez6 munkakhoz hasznaljak.

e Ha a felllet nem egyenletes, kezdje durva szemcsés papirral, és
folytassa, amig a feliilet egyenletes nem lesz.

e Ezutdn haszndlion kdzepes szemcseméretli papirt a durva
szemcséjli papirral végzett munka nyomainak eltavolitasahoz.

e Végil finom szemcsés papirt hasznaljon a befejez6 mivelet
befejezéséhez.

CSISZOLOPAPIR ALKALMAZASA

A csiszolégépnek van egy ugynevezett tépbzarral ellatott munkalaba,

amely lehet6vé teszi a csiszolopapir egyszeri és gyors cseréjét.

e Vigye a csiszolopapirt a munkaldb kézelébe A6 abra, hogy a
lyukak egybeessenek a csiszolé munkalaban lévé lyukakkal, és
nyomja le a hatékony porelszivas érdekében.

e A csiszolopapir eltavolitasahoz déntse az egyik oldalara, majd
huizza meg.

2 db.

Perforalt csiszol6papirt kell hasznalni, hogy a por a munkalabon

Iévé lyukakon keresztiil eljuthasson a porelszivé rendszerbe.

Minden csiszolépapircsere el6tt , a csiszolopadot meg kell

tisztitani, példaul kefével vagy kefével eltavolitva a port és az

esetleges szennyezédéseket a csiszolopadrol.

Ezenkiviil a csiszologép csiszoldpapirrdgzitd bilincsekkel rendelkezik

négyzet vagy téglalap alaki munkalabhoz, ha olyan csiszolépapirt

hasznal, amelyet nem tépézarral torténd rogzitésre terveztek.

e Vdlassza ki a tervezett munkanak megfelel6 csiszoldpapir-
osztalyozast.

e A papir sima oldalat dorzsodlie egy élhez, példaul egy asztalhoz,

hogy megpuhuljon.

Helyezze a csiszolopapirt a csiszoldlabra (A5).

Ugyelien arra, hogy a csiszolépapir és a csiszolélab (A5) lyukai

teliesen fedjék egymast.

Huzza meg a csiszolépapirt tartd bilincseket.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszolépapir biztonsagosan van

rogzitve.

A csiszolopapirnak szorosan kell illeszkednie a csiszolégép
labahoz. Nem szabad, hogy laza legyen. Ha a papir csiszolas



kozben kihuzodik, a lazasagot meg kell sziintetni, ami jelentésen
meghosszabbitja a felszerelt csiszolopapircsik élettartamat.

PORELSZIVAS

Az orbitalis csiszologép porlevalaszté dobozzal van felszerelve a

munkafelilet tisztan tartasa érdekében.

e Helyezze be a portartaly tartéjat abra. A3 a porelszivé nyilasba,
abra. A4, és rogzitse azt.

Ellendrizze, hogy a portartaly biztonsagosan iil-e a porelszivo

nyilason, a portartalyon valé enyhe huzassal (a portartaly egy

gumi O-gyidirtivel van lezarva).

A csiszologép lizemeltetése és karbantartasa
BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a csiszolo
teljesitménytablajan feltiintetett fesziiltségnek.

Bekapcsolas - kapcsolja a kapcsolégombot a pos. I, abra. B1.
Kikapcsolas - kapcsolja a kapcsolé gombot a poz. O . abra. B1

A PORLASZTOCSISZOLO HASZNALATA

e A csiszoldlap teljes csiszolasi felliletének a munkafelileten kell
nyugodnia miikddés kdzben.

e Meérsékelt nyomast gyakoroljon a csiszoléra, és forgémozgassal
mozgassa azt a munkadarab folott, akar keresztiranyban, akar
hossziranyban.

e A durva csiszolashoz durva szemcsés csiszolopapirt kell
hasznalni, a finomszemcsés csiszolashoz pedig finom szemcsés
csiszoldpapirt. A csiszolopapir tipusat a legjobb, ha prébalgatassal
és tévedéssel valasztja ki.

* Acsiszolas befejezésekor csdkkentse a csiszoldgép nyomasat, és
emelje a megmunkalt feliilet folé, és csak ezutan kapcsolja ki.

UZEMELTETES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitds, javitas vagy miikodtetés el6tt
huzza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

« Tisztitsa meg a késziiléket kefével vagy alacsony nyomasu stiritett
levegével torténd fujassal. Ne hasznaljon tisztitoszereket vagy
oldészereket, mivel ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

* Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megakadalyozza a készilék tulmelegedését.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, ellendriztesse a
motor szénkeféinek allapotat szakképzett személyekkel.

e A gépet mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen helyen
tarolja.

A MUNKALAB CSEREJE/CSEREJE

Az On igényeitdl és az elvégzends munka tipusatol fliggéen hasznalja

a megfelel6 munkalabat. A géphez mellékelt munkalabak tipusait a B

3., 4., 5. abra mutatja.

« Tavolitsa el a munkalabat rogzité csavarokat (B2 abra).

* Vegye ki és helyezze vissza a labat.

e Huzza meg a rogzitécsavarokat.

A sériilt munkalabat azonnal ki kell cserélni.
A SZENKEFEK CSEREJE

A motor kopott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy megrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét
egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak kképzett
alkatrészek felhasznalasaval.
Barmilyen tipusi meghibasodast a gyartd altal felhatalmazott
szervizkdzpontnak kell megjavitania.

MUSZAKI ADATOK

59G336 véletlenszerii orbitalis csiszologép

ély cserélheti ki eredeti

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 180 W
A tapkabel hossza 23m
Maximalis Uresjarati sebesség 13000 perc!
A csiszoldlap mérete 140x140x80 mm
Védelmi osztaly I
IP védelmi osztaly IPX0

13

Suly | 1,03 kg
Gyartas éve [ 2025
Az 59G336 jeldli a tipust és a gép megnevezését is.
ZAJ- ES REZGESI ADATOK
Hangnyomasszint
Hangteljesitményszint
Rezgésgyorsulas értéke

Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 5,7 m/s’K= 1,5 m/s’

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A késziilék altal kibocsatott zajszintet a kdvetkezokkel irjuk le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteliesitményszint Lwa
@hol K a mérési bizonytalansag). Az egység altal kibocsatott rezgést
az ap) @hol K a mérési bizonytalansagot jeloli) rezgésgyorsulasi érték
irja le.

A bejelentett Lpahangnyomasszintet, az Lwahangteljesitményszintet
és az anrezgésgyorsulasi értéket az EN 62841-1:2015 szabvany
szerint mérték. A bejelentett anrezgésszint a berendezések
Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicid elézetes értékelésére
hasznélhato.

A megadott rezgésszint csak a berendezés els6dleges hasznalatara
jellemzé. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkézokkel egyitt haszndljgk, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a késziilék elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megnévekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A vibraciés expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicio
jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhaszndlénak a vibracid hatasaitol valdé védelme érdekében
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép
és a munkaeszkézok ciklikus karbantartdsa, a megfeleld
kézhémérséklet védelme és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM
N Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi

hulladékkal  egyitt  artalmatlanitani, hanem  megfeleld
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal
kapcsolatos informéaciokért forduljon a termék forgalmazojahoz
vagy a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek
nem kornyezetbaratok. A nem Ujrahasznositott berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és az emberi
egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, a fényképeket, a diagramokat stb.
fenntartva. A kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalménak valamennyi
szerzGi joga, beleértve tobbek kozétt a szoveget, a fényképeket, az abrakat, a
rajzokat, valamint a kézikonyv Gsszetételét, kizarélag a GTX Poland tulajdonat
képezi, és a szerz6i és szomszédos jogokrol szol6, 1994. februar 4-i térvény (azaz
a médositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt
all. A kézikonyv egészének és egyes elemeinek masoldsa, feldolgozasa,
kozzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX Poland irdsos hozzéjarulésa
nélkil szigordan tilos, és polgari és bintetdjogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Termék: Oszcillalo koszorl

Modell: 59G336

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos felel6ssége
mellett adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1,
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017.

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és
nem terjed ki az alkatrészekre.



a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett
alkatrészekre.
A miszaki dokumentaci6 elkészitésére jogosult,
illetéséggel rendelkezé személy neve és cime:
Alairva a kdvetkezd nevében:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4
02-285 Varsd
¥ e T

az EU-ban

LA A

Pawet Kowalski
A GTX Poland vallalat minéségulgyi képviseldje
Varso, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(Im)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LEVIGATRICE ORBICOLARE
59G336
NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE ELETTRICO,
LEGGERE ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI E
CONSERVARLE PER FUTURA CONSULTAZIONE.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LA LEVIGATRICE ORBITALE

Tenere l'utensile elettrico per le superfici isolate, poiché la
superficie di levigatura potrebbe entrare in contatto con il
proprio cavo. Il danneggiamento del cavo “sotto tensione" puo
causare la messa sotto tensione delle parti metalliche
dell'utensile elettrico e provocare la morte per folgorazione
dell'operatore.

Durante la levigatura di superfici in legno e metallo, ad esempio
verniciate con vernici a base di piombo, possono generarsi polveri
nocive/tossiche. Il contatto o I'inalazione di tali polveri pud mettere in
pericolo la salute dell'operatore o delle persone presenti. E necessario
utilizzare dispositivi di protezione individuale adeguati, quali respiratori
e occhiali di sicurezza. E necessario collegare un sistema di
aspirazione della polvere.

PRIMA DI UTILIZZARE LA LEVIGATRICE

e Tenere saldamente la levigatrice con entrambe le mani durante
l'uso.

« Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che la carta abrasiva
non sia a contatto con il materiale da lavorare.

« Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che la carta abrasiva
sia fissata saldamente e che le leve di bloccaggio della carta siano
in posizione di bloccaggio.

* Non toccare le parti della levigatrice in movimento.

« Non appoggiare la levigatrice dopo averla spenta prima che le parti
in movimento si siano arrestate.

e Utilizzare una maschera protettiva se durante la levigatura si
genera polvere. La polvere proveniente dalla levigatura di superfici
verniciate con vernici al piombo, alcuni tipi di legno e metallo e
nociva.

e Le donne in gravidanza e i bambini non devono entrare in una
stanza in cui si rimuove vernice contenente composti di piombo
con una levigatrice.

« Non mangiare, bere o fumare in un locale in cui si rimuove vernice
contenente composti di piombo con una levigatrice.

e Evitare I'uso di prolunghe lunghe.

QUANDO SI UTILIZZA UNA LEVIGATRICE

* Indossare sempre cuffie antirumore e un respiratore quando si
lavora con la levigatrice.

* Lalevigatrice non & adatta per lavori a umido.

e Prima di collegare la levigatrice alla rete elettrica, verificare che
l'interruttore non sia in posizione di accensione.

e Tenere sempre il cavo di alimentazione della macchina lontano
dalle parti mobili della smerigliatrice.

e Indossare occhiali protettivi o maschere quando si utilizza la
smerigliatrice sopra la testa dell'operatore.

« Durante la manipolazione della smerigliatrice, non esercitare una
pressione eccessiva sulla smerigliatrice che potrebbe causarne
l'arresto.
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ATTENZIONE: |l dispositivo & destinato all'uso in ambienti
interni.

Nonostante il design intrinsecamente sicuro e I'uso di misure di
protezione e misure di protezione aggiuntive, durante il
funzionamento sussiste sempre il rischio di lesioni residue.

COSTRUZIONE E USO PREVISTO

Le smerigliatrici oscillanti sono utensili elettrici portatili con isolamento
di classe Il. Le macchine sono azionate da un motore a commutatore
monofase. La levigatrice orbitale & progettata per levigare e lucidare
superfici in legno, metallo, plastica e simili utilizzando carta abrasiva
della grana appropriata. Grazie alluso di piedini di lavoro di varie
forme, consente di lavorare anche in punti difficili da raggiungere. |
campi di applicazione comprendono l'esecuzione di lavori di
ristrutturazione e costruzione, nonché tutti i lavori nel settore
dell'attivita amatoriale indipendente (fai da te).

La smerigliatrice non deve essere utilizzata per smerigliare
materiali contenenti magnesio, amianto o superfici rivestite con
gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione seguente si riferisce ai componenti della macchina
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.

Fig.A

1.Interruttore

2. Impugnatura di lavoro

3. Contenitore di raccolta della polvere

4. Porta di aspirazione della polvere

5.Piede di appoggio

6. Fissaggio in velcro per carta abrasiva

Fig.B

1. Interruttore

2. Vite per il fissaggio della base

3.Piede triangolare

4.Piede triangolare esteso

5.Piede di precisione esteso

* |l prodotto pud presentare differenze rispetto al disegno.

SPIEGAZIONE DEI PITTORGAMMI UTILIZZATI:

1 2 3 4
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1.ATTENZIONE: adottare precauzioni speciali!
2. Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza ivi contenute!
3. Seconda classe di protezione.
4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni auricolari, maschera antipolvere).
5. Scollegare I'apparecchio prima di ripararlo.
6. Indossare indumenti protettivi.
7. Proteggere l'utensile dall'umidita.
8. Tenere i bambini lontani dall'utensile.
9. Marchio di certificazione EAC.
10. Marchio di certificazione del mercato ucraino.
ATTREZZATURA E ACCESSORI
e Piedino di lavoro e triangolare, (montato sulla macchina)
triangolare allungato e allungato di precisione 3pz.
« Contenitore con sacchetto di raccolta polvere 1pz.
« Carta abrasiva, per ogni piedino di lavoro (varie grane - 9 pz.
« Vit per il montaggio dei piedi 2pz.
PREPARAZIONE AL LAVORO
SELEZIONE DELLA CARTA ABRASIVA
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La carta abrasiva a grana grossa € adatta per la sgrossatura della

maggior parte dei materiali, mentre quella a grana piu fine viene

utilizzata per la finitura.

e Quando la superficie non & uniforme, iniziare con carta a grana
grossa e continuare fino a quando la superficie € uniforme.

* Quindi utilizzare carta a grana media per rimuovere i segni lasciati
dalla carta a grana grossa.

« Infine, utilizzare carta a grana fine per completare l'operazione di
finitura.

APPLICAZIONE DELLA CARTA ABRASIVA

La levigatrice € dotata di un piedino di appoggio con velcro, che

consente di sostituire la carta abrasiva in modo facile e veloce.

* Awvicinare la carta abrasiva al piede di lavoro fig. A6 in modo che
i fori coincidano con quelli sul piede di lavoro della levigatrice e
premere per garantire un'efficace aspirazione della polvere.

« Perrimuovere la carta abrasiva, inclinarla su un lato e poi tirare.

E necessario utilizzare carta abrasiva perforata in modo che la

polvere possa raggiungere il sistema di aspirazione attraverso i

fori del piede di lavoro. Prima di ogni cambio di carta abrasiva, il

tampone di levigatura deve essere pulito rimuovendo la polvere

e qualsiasi contaminante dal tampone stesso con una spazzola

o un pennello, ad esempio.

Inoltre, la levigatrice & dotata di morsetti di fissaggio per carta abrasiva

per un piede quadrato o rettangolare quando si utilizza carta abrasiva

non progettata per essere fissata con velcro.

e Selezionare la grana della carta abrasiva adatta al lavoro da
eseguire.

« Strofinare il lato liscio della carta contro un bordo, ad esempio un
tavolo, per ammorbidirla.

* Posizionare la carta abrasiva sul piedino di levigatura (A5).

e Assicurarsi che i fori della carta abrasiva e del piedino di levigatura
(A5) siano perfettamente allineati.

* Stringere i morsetti che fissano la carta abrasiva.

e Assicurarsi che la carta abrasiva sia fissata saldamente.

La carta abrasiva deve aderire perfettamente al piede della
levigatrice. Non deve esserci alcun gioco. Se la carta si stacca
durante la levigatura, & necessario eliminare il gioco,
prolungando notevolmente la durata della striscia di carta
abrasiva montata.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La levigatrice orbitale & dotata di un contenitore di raccolta della

polvere per mantenere pulita la superficie di lavoro.

« Inserire il supporto del contenitore della polvere fig. A3 nella porta
di aspirazione della polvere fig. A4 e fissarlo.

Verificare che il contenitore della polvere sia ben fissato sulla
porta di scarico della polvere tirando leggermente il contenitore
stesso (il contenitore della polvere é sigillato con un O-ring in
gomma).

Funzionamento e manutenzione della levigatrice
ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere alla tensione indicata
sulla targhetta della levigatrice.

Accensione: portare l'interruttore in posizione |, fig. B1.
Spegnimento: portare linterruttore in posizione O, fig. B1.

UTILIZZO DELLA LEVIGATRICE ORBITALE

e Durante il funzionamento, lintera superficie di levigatura del
platorello deve poggiare sulla superficie di lavoro.

« Esercitare una pressione moderata sulla levigatrice, muovendola
sul pezzo da lavorare con un movimento rotatorio, trasversalmente
o longitudinalmente.

e Per la levigatura grossolana utilizzare carta abrasiva a grana
grossa, mentre per la finitura utilizzare carta a grana fine. E
consigliabile selezionare il tipo di carta abrasiva mediante prove
successive.

« Durante la lucidatura finale, ridurre la pressione sulla levigatrice e
sollevarla dalla superficie da lavorare, quindi spegnerla.

MANUTENZIONE
Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima

di eseguire qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
funzionamento.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE
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e Si consiglia di pulire I'apparecchio immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire il dispositivo con una spazzola o soffiando con aria
compressa a bassa pressione. Non utilizzare detergenti o solventi
che potrebbero danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
lo stato delle spazzole di carbone del motore da una persona
qualificata.

e Conservare sempre la macchina in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE/SOSTITUZIONE DEL PIEDINO DI LAVORO

A seconda delle esigenze e del tipo di lavoro da eseguire, utilizzare il
piedino di lavoro appropriato. | tipi di piedini di lavoro forniti con la
macchina sono illustrati nelle fig. B 3, 4, 5

« Rimuovere le viti che fissano il piedino di lavoro (fig. B2).

* Rimuovere e sostituire il piedino.

o Serrare le viti di fissaggio.

Un piedino danneggiato deve essere sostituito immediatamente.
SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza
inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite
immediatamente. Sostituire sempre entrambe le spazzole
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi
originali.

Qualsiasi tipo di guasto deve essere riparato da un centro di
assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE

Levigatrice orbitale casuale 59G336

Parametri Valore
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 180 W
Lunghezza cavo di alimentazione >3
Velocita massima a vuoto 13000 min™*

Dimensioni del platorello 140x140x80 mm
Classe di protezione 1]

Classe di protezione IP IPX0
Peso 1,03 kg
Anno di fabbricazione 2025

59G336 indica sia il tipo che la designazione della macchina

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa =81 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Valore di accelerazione delle an=5,7 m/s? K= 1,5 m/s?

vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il'livello di rumore emesso dall'unita & descritto da: il livello di pressione
sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora Lw) ( dove K &
lincertezza di misura). La vibrazione emessa dall'unita & descritta dal
valore di accelerazione delle vibrazioni ap ( dove K indica l'incertezza
di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione delle vibrazioni an sono stati misurati in
conformita alla norma EN 62841-1:2015. Il livello di vibrazione an
riportato puo essere utilizzato per il confronto tra apparecchiature e
per la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo dell'uso primario
dell'apparecchiatura. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud
variare. Un livello di vibrazione piti elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo sporadica dell'unita. Le ragioni
sopra indicate possono comportare un aumento dell'esposizione alle
vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita é spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori sono
stimati con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni pud
essere significativamente inferiore.

Al fine di proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali la manutenzione



periodica della macchina e degli utensili di lavoro, la protezione della
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
i rifiuti domestici, ma devono essere conferiti a strutture adeguate.
Per informazioni sullo smaltimento, contattare il rivenditore del
prodotto o le autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze nocive per l'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano un potenziale
pericolo per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
sede legale in Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland")
informa che tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito
denominato "Manuale"), inclusi, a titolo esemplificativo ma non esaustivo, il testo, le
fotografie, i diagrammi, ecc., sono riservati. Tutti i diritti d'autore relativi al contenuto
del presente Manuale (di seguito denominato “Manuale”), inclusi, a ftitolo
esemplificativo ma non esaustivo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché
la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti
alla tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti
connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631 e successive modifiche).
La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini commerciali dell'intero
Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Via Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia
Prodotto: Smerigliatrice oscillante
Modello: 59G336
Denominazione commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva
2015/863/UE.
Ed & conforme ai requisiti delle norme:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o da lui successivamente eseguiti.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
redigere il fascicolo tecnico:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Via Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia
- F Vo

A S ) .

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita della societa GTX Poland
Varsavia, 27 aprile 2022

Pawet Kowalski

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
PONCEUSE ORBITALE
59G336
REMARQUE : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET CONSERVEZ-LES
POUR CONSULTATION ULTERIEURE.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE POUR LA PONCEUSE
ORBITALE

Tenez I'outil électrique par ses surfaces isolées, car la surface de
poncage peut entrer en contact avec son propre fil. Tout

16

endommagement du fil sous tension peut entrainer la mise sous
tension des parties métalliques exposées de I'outil électrique et
électrocuter I'opérateur.

Lors du pongage de surfaces en bois et en métal, par exemple peintes
avec des peintures a base de plomb, des poussiéres nocives/toxiques
peuvent étre générées. Le contact ou l'inhalation de ces poussiéres
peut mettre en danger la santé de l'opérateur ou des personnes
présentes. Un équipement de protection individuelle approprié, tel que
des masques respiratoires et des lunettes de sécurité, doit étre utilisé.
Un systéme d'aspiration des poussiéres doit étre raccordé.

AVANT D'UTILISER LA PONCEUSE

e Tenez fermement la ponceuse a deux mains pendant son
utilisation.

e Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le
papier abrasif n'est pas en contact avec le matériau a traiter.

e Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le
papier abrasif est bien fixé et que les leviers de serrage du papier
sont en position de serrage.

« Netouchez pas les piéces de la ponceuse qui sont en mouvement.

e Ne posez pas la ponceuse aprés l'avoir éteinte avant que ses
pieces mobiles ne soient complétement immobilisées.

e Utilisez un masque de protection si le pongcage génére de la
poussiére. La poussiére provenant du poncage de surfaces
peintes a la peinture au plomb, de certains types de bois et de
métal est nocive.

* Les femmes enceintes et les enfants ne doivent pas entrer dans
une piéce ou de la peinture contenant des composés de plomb est
enlevée a l'aide d'une ponceuse.

« Ne pas manger, boire ou fumer dans une piéce ou de la peinture
contenant des composés de plomb est en cours de décapage a
l'aide d'une ponceuse.

« L'utilisation de rallonges électriques longues doit étre évitée.

LORS DE L'UTILISATION D'UNE PONCEUSE

* Portez toujours des protections auditives et un masque respiratoire
lorsque vous travaillez avec la ponceuse.

e La ponceuse n'est pas adaptée aux travaux humides.

e Avant de brancher la ponceuse sur le secteur, vérifiez que
linterrupteur n'est pas en position marche.

e Gardez toujours le cordon d'alimentation de la machine a I'écart
des piéces mobiles de la meuleuse.

e Utilisez des lunettes de protection ou des lunettes de sécurité
lorsque vous utilisez la meuleuse au-dessus de la téte de
l'opérateur.

¢ Lorsde la manipulation de la meuleuse, n'exerce pas une pression
excessive sur la meuleuse qui pourrait provoquer son arrét.

ATTENTION : L'appareil est destiné a une utilisation en intérieur.

Malgré sa conception intrinséquement sare et I'utilisation de
mesures de protection et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque de blessures
résiduelles pendant le fonctionnement.

CONSTRUCTION ET UTILISATION PREVUE

Les meuleuses oscillantes sont des outils électriques portatifs avec
isolation de classe Il. Les machines sont entrainées par un moteur a
commutateur monophasé. La ponceuse orbitale est congue pour
poncer et polir des surfaces en bois, en métal, en plastique et
similaires a l'aide de papier abrasif de grain approprié. Grace a
I'utilisation de pieds de travail de différentes formes, elle permet de
travailler méme dans les zones difficiles d'acces. Les domaines
d'utilisation comprennent I'exécution de travaux de rénovation et de
construction, ainsi que tous les travaux dans le domaine des activités
amateurs indépendantes (bricolage).

La ponceuse ne doit pas étre utilisée pour poncer des matériaux
contenant du magnésium, de I'amiante ou des surfaces
recouvertes de platre.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation suivante se référe aux composants de la machine
illustrés sur les pages graphiques de ce manuel.

Fig.A

1. Interrupteur

2. Poignée de travail

3. Récipient de collecte de poussiere

4. Orifice d'extraction de la poussiére

5. Pied de travail

6. Fixation velcro pour papier abrasif



Fig.B

1. Interrupteur

2. Vis pour fixer la base

3. Pied triangulaire

4. Pied triangulaire prolongé

5. Pied de précision prolongé

* |l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES :

e

5
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1.ATTENTION : Prendre des précautions particuliéres !
2. Lisez le mode d'emploi, respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !
3. Deuxieme classe de protection.
4. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére).
5. Débranchez I'appareil avant de le réparer.
6. Portez des vétements de protection.
7. Protégez l'outil de 'humidité.
8. Tenir les enfants éloignés de Il'outil.
9. Marque de certification EAC.
10. Marque de certification du marché ukrainien.
EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES
e s de pied de travail triangulaires (montées sur la machine),
triangulaires allongées et de précision allongées 3 pieces.
« Conteneur avec sac de collecte de poussiére 1 piéce
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e Papier abrasif, pour chaque pied de travail (différentes
granulométries - 9 pieces.
* Vis pour le montage des pieds 2 pieces

PREPARATION POUR LE TRAVAIL

SELECTION DU PAPIER ABRASIF

Le papier abrasif a gros grains convient pour I'ébauche de la plupart

des matériaux, tandis que le papier a grains plus fins est utilisé pour

les travaux de finition.

e Lorsque la surface n'est pas plane, commencez avec du papier a
grain grossier et continuez jusqu'a ce que la surface soit plane.

« Utilisez ensuite un papier a grain moyen pour éliminer les marques
laissées par le papier a grain grossier.

e Enfin, utilisez un papier a grain fin pour terminer l'opération de
finition.

APPLICATION DU PAPIER ABRASIF

La ponceuse est équipée d'un pied de travail muni d'un systéme

Velcro qui permet de changer facilement et rapidement le papier

abrasif.

Approchez le papier abrasif du pied de travail fig. A6 de maniere

a ce que ses trous coincident avec ceux du pied de travail de la

ponceuse et appuyez pour assurer une extraction efficace de la

poussiere.

Pour retirer le papier abrasif, inclinez-le d'un coté, puis tirez.

convient d'utiliser du papier abrasif perforé afin que la
poussiére puisse atteindre le systéme d'aspiration a travers les
trous du pied de travail. Avant chaque changement de papier
abrasif, le patin de pongage doit étre nettoyé en éliminant la
poussiére et les contaminants a l'aide d'une brosse ou d'un
pinceau, par exemple.

De plus, la ponceuse est équipée de pinces de fixation pour papier
abrasif pour un pied carré ou rectangulaire lorsque vous utilisez du
papier abrasif qui n'est pas congu pour étre fixé avec du Velcro.

e Sélectionnez le grain de papier abrasif adapté au travail a
effectuer.
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* Frottez le coté lisse du papier contre un bord, tel qu'une table, pour
l'assouplir.

e Placez le papier abrasif sur le pied de pongage (, A5).

e Assurez-vous que les trous du papier abrasif et du pied de
pongage (A5) se superposent parfaitement.

e Serrez les pinces qui maintiennent le papier abrasif.

e Assurez-vous que le papier abrasif est bien serré.

Le papier abrasif doit étre bien ajusté sur le pied de la ponceuse.
Il ne doit pas y avoir de jeu. Si le papier se détache pendant le
pongage, il faut éliminer le jeu, ce qui prolongera
considérablement la durée de vie de la bande de papier abrasif
montée.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

La ponceuse orbitale est équipée d'un bac de collecte de poussiere

pour garder la surface de travail propre.

e Insérez le support du bac a poussiére fig. A3 dans l'orifice
d'aspiration de poussiere fig. A4 et fixez-le.

Vérifiez que le bac a poussiére est bien en place sur I'orifice
d'évacuation de la poussiére en tirant légerement sur le bac a
poussiére (le bac a poussiére est scellé par un joint torique en
caoutchouc).

Fonctionnement et entretien de la ponceuse
MISE EN MARCHE / ARRET

La tension secteur doit correspondre a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la ponceuse.

Mise en marche - placez le bouton-poussoir en position |, fig. B1.
Arrét : placez linterrupteur en position O, fig. B1.

UTILISATION DE LA PONCEUSE ORBITALE

« Pendant le fonctionnement, toute la surface de pongage du patin
doit reposer sur la surface de travail.

* Appliquez une pression modérée sur la ponceuse en la déplagant
sur la piece a poncer dans un mouvement rotatif, soit
transversalement, soit longitudinalement.

e Utilisez un papier abrasif a gros grain pour le pongage grossier et
un papier a grain fin pour la finition. Il est préférable de choisir le
type de papier abrasif par essais successifs.

e Lors de la finition, réduisez la pression sur la ponceuse, soulevez-
la au-dessus de la surface a travailler, puis éteignez-la.

ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant
toute installation, réglage, réparation ou utilisation.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez I'appareil a l'aide d'une brosse ou en soufflant avec de
l'air comprimé a basse pression. N'utilisez pas de produits
nettoyants ou de solvants, car ceux-ci pourraient endommager les
pieces en plastique.

o Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil.

e En cas d'étincelles excessives au niveau du commutateur, faites
vérifier |'état des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

* Rangez toujours I'appareil dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

REMPLACEMENT/REMPLACEMENT DU PIED DE TRAVAIL

En fonction de vos besoins et du type de travail a effectuer, utilisez le
pied de travail approprié. Les types de pieds de travail fournis avec la
machine sont illustrés aux figures B 3, 4 et 5.

e Retirez les vis qui fixent le pied de travail (fig. B2).

* Retirez et remettez le pied en place.

e Serrez les vis de fixation.

Un pied de
immeédiatement.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CHARBON

travail endommagé doit étre remplacé

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), bralés
ou fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux balais en méme temps.
Seule une personne qualifiée doit remplacer les balais de
charbon en utilisant des piéces d'origine.
Tout type de défaut doit étre réparé par le centre de service agréé du



fabricant.

CARACTERISTIQUES
Ponceuse orbitale aléatoire 59G336
Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230VCA
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 180 W
Longueur du cordon d'alimentation >3m
Vitesse maximale a vide 13000 min*

Dimensions du plateau de pongage 140 x 140 x 80 mm
Indice de protection 1l

Indice de protection IP IPX0
Poids 1,03 kg
Année de fabrication 2025

59G336 indique a la fois le type et la désignation de la machine

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustigue Lpa = 81 dB(A) K= 3 dB(A)

Niveau de puissance Lwa =92 dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique
Valeur d'accélératon  des an=5,7 m/s® K= 1,5 m/s?

vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau sonore émis par l'appareil est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique
Lwa ( ot K est lincertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération des vibrations ag) (
ou K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an ont été
mesurés conformément a la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de
vibration an indiqué peut étre utilisé pour comparer des équipements
et pour évaluer de maniere préliminaire I'exposition aux vibrations.
Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
principale de I'équipement. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut varier. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par un
entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'unité. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent entrainer une augmentation de
I'exposition aux vibrations pendant toute la durée de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de tenir compte des périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail.
Lorsque tous les facteurs sont estimés avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut étre nettement inférieure.
Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
protection d'une température adéquate des mains et une organisation
correcte du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
ménagers, mais doivent étre éliminés dans des installations
appropriées. Contactez votre revendeur ou les autorités locales
pour obtenir des informations sur ['élimination. Les déchets
d'équipements électriques et électroniques contiennent des
substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement.
Les équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
potentielle pour I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-apres dénommée «
GTX Poland ») informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-
aprés dénommé « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, etc., sont réservés. Tous les droits d'auteur sur le contenu du présent
Manuel (ci-aprés dénommé « Manuel »), y compris, mais sans s'y limiter, son texte,
ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi du 4 février
1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel 2006 n° 90,
article 631, tel que modifié¢). Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que modifi¢).
La copie, le traitement, la publication, la modification & des fins commerciales de
I'ensemble du Manuel ainsi que de ses éléments individuels sans I'accord écrit de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des poursuites civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse oscillante

Modéle : 59G336

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE telle que modifiée par la directive
2015/863/UE.

Et est conforme aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-4:2014 ; AfPS GS 2019:01 PAK ;
EN 55014-1:2021 ; EN 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-2:2019+A1
; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 ;

IEC 62321-1:2013 ; IEC 62321-2:2013 ; IEC 62321-3-1:2013 ; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV ; IEC 62321-5:2013 ;

CEI 62321-6:2015 ; CEIl 62321-7-1:2015 ; CEIl 62321-7-2:2017

La présente déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle
est mise sur le marché et ne couvre pas les composants

ajoutés par |'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE habilitée a établir
le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Représentant qualité de la société GTX Poland
Varsovie, le 27 avril 2022

Pawet Kowalski

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
ORBITAL-SCHLEIFER
59G336
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN AUF.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
EXZENTRICSCHLEIFMASCHINE

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Oberflaichen
fest, da die Schleiffliche mit dem eigenen Kabel in Beriihrung
kommen kann. Eine Beschadigung des stromfiihrenden Kabels
kann dazu fiihren, dass freiliegende Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und den Bediener
durch einen Stromschlag toten kénnen.

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, z. B. mit bleihaltigen
Farben, kénnen gesundheitsschadliche/giftige Staube entstehen. Der
Kontakt mit oder das Einatmen solcher Staube kann die Gesundheit
des Bedieners oder von Umstehenden gefahrden. Es muss geeignete
personliche  Schutzausristung wie Atemschutzmasken und
Schutzbrillen verwendet werden. Eine Staubabsaugung muss
angeschlossen werden.

VOR DER VERWENDUNG DER SCHLEIFMASCHINE

e Halten Sie die Schleifmaschine wéhrend des Gebrauchs mit
beiden Handen fest.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine,
dass das Schleifpapier nicht mit dem zu bearbeitenden Material in
Beriihrung kommt.

* Vor dem Einschalten der Schleifmaschine sicherstellen, dass das
Schleifpapier fest sitzt und die Papierklemmhebel in der
Papierklemmposition stehen.

« Beriihren Sie keine beweglichen Teile der Schleifmaschine.

e Legen Sie die Schleifmaschine nach dem Ausschalten nicht ab,
bevor alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

e Tragen Sie eine Schutzmaske, wenn beim Schleifen Staub
entsteht. Staub von mit Bleifarbe gestrichenen Oberflachen,
bestimmten Holzarten und Metallen ist gesundheitsschadlich.

e Schwangere Frauen und Kinder dirfen sich nicht in Raumen
aufhalten, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden.



* In Raumen, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht
werden.

e Die Verwendung langer Verlangerungskabel sollte vermieden
werden.

BEI DER VERWENDUNG EINER SCHLEIFMASCHINE

e Tragen Sie bei der Arbeit mit der Schleifmaschine immer einen
Gehérschutz und eine Atemschutzmaske.

« Die Schleifmaschine ist nicht fir Nassarbeiten geeignet.

e Bevor Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz anschlieRen,
Uberprifen Sie, ob der Schalter nicht in der Position ,Ein*“ steht.

e Halten Sie das Netzkabel der Maschine stets von beweglichen
Teilen der Schleifmaschine fern.

« Tragen Sie eine Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz, wenn Sie
die Schleifmaschine tiber Kopfhdhe verwenden.

e Uben Sie beim Umgang mit der Schleifmaschine keinen
UbermaRigen Druck auf die Schleifmaschine aus, da dies zum
Stillstand der Schleifmaschine fiihren kann.

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

bestimmt.

Trotz der sicheren Konstruktion und der Verwendung von
Schutzvorrichtungen und zusétzlichen SchutzmaBnahmen
besteht wahrend des Betriecbs immer die Gefahr von
Verletzungen.

BAUART UND BESTIMMUNGSGEMASSER VERWENDUNG
Oszillierende Schleifmaschinen sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge
mit Isolationsklasse II. Die Maschinen werden von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Die Exzenterschleifmaschine ist zum
Schleifen und Polieren von Holz-, Metall-, Kunststoff- und &hnlichen
Oberflachen mit Schleifpapier der entsprechenden Kérnung
bestimmt. Dank der Verwendung von unterschiedlich geformten
ArbeitsfiiRen ermdglicht sie auch Arbeiten an schwer zuganglichen
Stellen. Zu den Einsatzgebieten gehdren die Ausfiihrung von
Renovierungs- und Bauarbeiten sowie alle Arbeiten im Bereich der
selbstandigen Heimwerker- und Handwerksarbeiten (DIY).

Die Schleifmaschine darf nicht zum Schleifen von Materialien,
die Magnesium oder Asbest enthalten, oder von mit Gips
beschichteten Oberflichen verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den grafischen
Seiten dieser Anleitung dargestellten Bauteile der Maschine.

Abb. A

1.Schalter

2. Arbeitsgriff

3.Staubauffangbehalter

4. Staubabsaugéffnung

5.Arbeitsfu®

6. Klettverschluss fiir Schleifpapier

Abb.B

1. Schalter

2. Schraube zur Befestigung der Basis

3. Dreieckiger Fuly

4. Verlangerter dreieckiger Full

5. Verlangerter Prazisionsfu®

* Es konnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt auftreten.

ERKLARUNG DER VERWENDETEN Piktogramme:
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1. ACHTUNG: Besondere Vorsichtsmafinahmen treffen!

2. Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsbedingungen!

3. Schutzklasse II.

4. Personliche Schutzausriistung
Staubmaske) verwenden.

5. Vor Reparatur das Geréat vom Stromnetz trennen.
6. Tragen Sie Schutzkleidung.

7. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

8. Kinder vom Gerat fernhalten.

9. EAC-Zertifizierungszeichen.

10. Zertifizierungszeichen fiir den ukrainischen Markt.

GERATE UND ZUBEHOR

e Arbeitsfu , dreieckig (an der Maschine montiert), langlich
dreieckig und langlich, prazisionsgefertigt 3 Stlck

« Behélter mit Staubauffangbeutel 1 Stk.

o Schleifpapier fir jeden Arbeitsful (verschiedene Koérnungen — 9
Stiick)

e Schrauben fiir die Befestigung der FuRe

VORBEREITUNG FUR DIE ARBEIT

AUSWAHL DES SCHLEIFPAPIERS

Grobkorniges Schleifpapier eignet sich zum Vorbearbeiten der

meisten Materialien, wahrend feinkdrnigeres Papier fir die

Endbearbeitung verwendet wird.

e Bei unebenen Oberflichen beginnen Sie mit grobkérnigem
Schleifpapier und arbeiten Sie so lange, bis die Oberflache eben
ist.

* Verwenden Sie anschlieRend mittelkdrniges Schleifpapier, um die
Spuren des grobkornigen Schleifpapiers zu entfernen.

e Zum Abschluss verwenden Sie feinkdrniges Schleifpapier, um die
Endbearbeitung abzuschliefen.

ANWENDUNG DES SCHLEIFPAPIERS

Die Schleifmaschine verfligt Uber einen ArbeitsfuR  mit

Klettverschluss, mit dem sich das Schleifpapier einfach und schnell

austauschen lasst.

* Bringen Sie das Schleifpapier nahe an den Arbeitsful (Abb. A6),
sodass seine Locher mit denen am ArbeitsfuR der
Schleifmaschine lbereinstimmen, und driicken Sie es fest an, um
eine effektive Staubabsaugung zu gewahrleisten.

e Zum Entfernen des Schleifpapiers kippen Sie es zur Seite und
ziehen Sie es ab.

(Schutzbrille, Gehérschutz,

2 Stiick

Es sollte perforiertes Schleifpapier verwendet werden, damit der

Staub durch die Locher im Arbeitsfuf in die Staubabsaugung

gelangen kann. Vor jedem Wechsel des Schleifpapiers sollte der

Schleifpad  gereinigt ~ werden, indem Staub und

Verunreinigungen beispielsweise mit einer Biirste oder einem

Pinsel vom Schleifpad entfernt werden.

Zusétzlich verfiigt die Schleifmaschine Uber Schleifpapier-

Klemmklammern fiir einen quadratischen oder rechteckigen Fufl3,

wenn Schleifpapier verwendet wird, das nicht fiir die Befestigung mit

Klettverschluss vorgesehen ist.

e Wahlen Sie die fir
Schleifpapierkdrnung.

* Reiben Sie die glatte Seite des Papiers an einer Kante, z. B. einem
Tisch, um es weich zu machen.

* Legen Sie das Schleifpapier auf den Schleiffu® (A5).

e Achten Sie darauf, dass die Locher im Schleifpapier und im
Schleiffuly (A5) vollstandig tUbereinander liegen.

e Ziehen Sie die Klemmen fest, mit denen das Schleifpapier
befestigt ist.

« Stellen Sie sicher, dass das Schleifpapier fest eingespannt ist.

die jeweilige Arbeit geeignete

Das Schleifpapier muss fest auf dem Schleifmaschinenfu®
sitzen. Es darf kein Spielraum vorhanden sein. Wenn sich das
Papier wahrend des Schleifens I6st, muss der Spielraum
beseitigt werden, wodurch sich die Lebensdauer des montierten
Schleifpapierstreifens erheblich verlangert.

STAUBABSAUGUNG

Der Exzenterschleifer ist mit einem Staubauffangbehalter

ausgestattet, um die Arbeitsflache sauber zu halten.

e Setzen Sie den Staubbehélterhalter Abb. A3 in die
Staubabsaugo6ffnung Abb. A4 ein und befestigen Sie ihn.

Uberpriifen Sie, ob der Staubbehilter fest auf der

Staubauslasséffnung sitzt, indem Sie leicht am Staubbehalter
ziehen (der Staubbehilter ist mit einem Gummi-O-Ring
abgedichtet).



Bedienung und Wartung der Schleifmaschine
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der
Schleifmaschine angegebenen Spannung iibereinstimmen.
Einschalten — Schalterknopf in Position | stellen, Abb. B1.
Ausschalten — Schalter in Position O stellen, Abb. B1.

VERWENDUNG DER EXZENTERSCHLEIFMASCHINE

« Die gesamte Schleifflaiche des Schleifpads muss wahrend des
Betriebs auf der Arbeitsflache aufliegen.

e Uben Sie maBigen Druck auf die Schleifmaschine aus und
bewegen Sie sie in kreisenden Bewegungen quer oder langs tber
das Werksttick.

e Fir den Grobschliff sollte grobkérniges Schleifpapier verwendet
werden, fir den Feinschliff feinkdrniges. Die Wahl des
Schleifpapiers erfolgt am besten durch Ausprobieren.

« Beim Fertigpolieren den Druck auf die Schleifmaschine verringern,
sie Uber die bearbeitete Flache heben und erst dann ausschalten.

BETRIEB WARTUNG

Ziehen Sie vor jeder Installation, Einstellung, Reparatur oder
Inbetriebnahme den Netzstecker aus der Steckdose.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerét nach jedem Gebrauch sofort zu
reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flissigkeiten.

* Reinigen Sie das Gerat mit einer Birste oder durch Abblasen mit
Druckluft mit geringem Druck. Verwenden Sie keine
Reinigungsmittel oder Lésungsmittel, da diese die Kunststoffteile
beschadigen kdnnen.

* Reinigen Sie regelmalig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

* Wenn liberméaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer Fachkraft
Uberprifen.

* Bewahren Sie das Geratimmer an einem trockenen Ort auRerhalb
der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCHEN/ERSETZEN DES ARBEITSFUSSES

Verwenden Sie je nach Bedarf und Art der auszufiihrenden Arbeit den

geeigneten Arbeitsfu. Die mit der Maschine mitgelieferten

Arbeitsfiie sind in Abb. B 3, 4, 5 dargestellt.

« Entfernen Sie die Schrauben, mit denen der Arbeitsful} befestigt
ist (Abb. B2).

« Entfernen Sie den FuR und setzen Sie ihn wieder ein.

« Ziehen Sie die Befestigungsschrauben fest.

Ein beschéadigter ArbeitsfuB muss sofort ersetzt werden.
AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Kohlebiirsten des Motors 1 sofort at t ht werden.
Ersetzen Sie immer beide Biirsten gleichzeitig.

Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen erfolgen.

Jegliche Art von Defekt muss von einem autorisierten
Kundendienstzentrum des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
Exzenterschleifer 59G336

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 180 W
Lange des Netzkabels >3 m
Maximale Leerlaufdrehzahl 13000 min*

Abmessungen Schleifplatte 140 x 140 x 80 mm

Schutzklasse 1l
IP-Schutzklasse IPX0
Gewicht 1,03 kg
Herstellungsjahr 2025

59G336 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an.

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =81 dB(A) K= 3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =92 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibrationsbeschleunigungswert an = 5,7 m/s? K= 1,5 m/s®
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Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Der von dem Gerét abgegebene Gerduschpegel wird beschrieben
durch: den abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den
Schallleistungspegel Lw(a)(wobei K die Messunsicherheit ist). Die von
dem Gerat abgegebene Schwingung wird beschrieben durch den
Schwingungsbeschleunigungswert ~ ag ( wobei K die
Messunsicherheit ist).

Der angegebene Schalldruckpegel Lpa, der Schallleistungspegel Lwa
und der Schwingbeschleunigungswert an wurden gemaR EN 62841-
1:2015 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann zum
Vergleich von Gerdten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur reprasentativ fiir den
primaren Verwendungszweck des Gerats. Wenn das Gerét fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird,
kann sich der Schwingungspegel &andern. Ein hdoherer
Schwingungspegel wird durch unzureichende oder zu seltene
Wartung des Geréts beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen
zu einer erhdhten Schwingungsbelastung wahrend der gesamten
Arbeitszeit fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau zu schatzen, miissen
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber nicht fiir Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau geschatzt werden,
kann die Gesamtvibrationsexposition deutlich geringer sein.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusétzliche Sicherheitsmafinahmen getroffen werden, wie z.
B. regelmaRige Wartung der Maschine und der Arbeitsgeréte, Schutz

vor Unterkilhlung der Hénde und eine angemessene

Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

% Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmdill

5 entsorgt werden, sondern missen einer geeigneten

Entsorgungsstelle  zugefihrt werden. Informationen  zur

™ | |Entsorgung erhalten Sie bei lhrem Handler oder Ihrer ortlichen

Behorde. Elektro- und Elektronikaltgerdte  enthalten
umweltschédliche Stoffe. Nicht recycelte Geréte stellen eine
potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit

Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden ,GTX Poland” genannt) weist

darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im

Folgenden ,Handbuch” genannt), einschlieflich unter anderem des Textes, der

Fotos, der Diagramme usw., vorbehalten sind. Alle Urheberrechte an den Inhalten

dieses Handbuchs (im Folgenden als ,Handbuch” bezeichnet), einschlieBlich, aber

nicht beschrénkt auf dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie dessen

Gestaltung, liegen ausschlieRlich bei GTX Poland und unterliegen dem gesetzlichen

Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 tber Urheberrecht und verwandte

Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631 in der jeweils gliltigen

Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen und Verandern des gesamten

Handbuchs sowie einzelner Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die

schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil-

und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna-Stralle 2/4

02-285 Warschau

Produkt: Schwingschleifer

Modell: 59G336

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU.

Und entspricht den Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Diese Erklarung bezieht sich ausschlieRlich auf die Maschine in der
auf den Markt gebrachten Form und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich ausgefiihrt
wurden.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:



Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
StralRe Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

il o
Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter der GTX Poland Company
Warschau, 27.04.2022

Pawet Kowalski

(RU)
MNEPEBO/] OPUTMHATNBHOW UHCTPYKLIUK
OPBUTAIbHbIN CAHOEP
59G336
NPUMEYAHUE: NEPEQ MCMOJb30OBAHNEM
OQNEKTPOMHCTPYMEHTA ~ BHUMATENBHO — MPOYUTANTE
OAHHYIO  MHCTPYKUMIO U COXPAHWTE EE AOnA

TOANBHEVILLETO UCMOMNb30BAHNA.

NPEAYNPEXAEHMA NO TEXHWKE BE3OMACHOCTU nPU
PABOTE C OPEUTATbHOM LNN®OBATIbHON MALLMHON

fepxute 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a U30NUpPOBaHHble
NOBEPXHOCTU, TaK KakK LUHVId)OBaHbHaH NOBEpPXHOCTb MOXeT
conpukacatbcsi ¢ COGCTBEHHbIM npoBoaoMm. [MoBpexaeHue
"XunBoro" nposBoga MOXeT NPUBECTU K TOMY, YTO OTKPbITble
MeTarIM4eCcKue 4YacTu INEKTPOUHCTPYMEHTa OKaxyTcAa non
HanpspKeHWeMm U MOryT yAapuTb onepaTopa TOKOM.

Mpun WwnndoBaHNN AepeBsHHbIX U MeTanMyeckux NoBepXHOCTEN,
HanpuMep, OKpalLeHHbIX Kpackamu Ha OCHOBE CBUMHLA, MOXeT
OﬁpaGOBbIBaTbCﬂ Bpe[:lHaﬂ/TOKCI/NHaﬂ Nbinb. KOHTaKT C Takow Nbinbio
vnn ee BAbIXaHWe MOryT YrpoXxaTb 300pOBbi onepatopa wunu
NOCTOPOHHUX L. Heo6xoaMMo Mcnonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLIME
cpeacTBa MHAMBMAYanbHOW 3alWTbl, Takue Kak pecnupaTopsbl,
3aLUNTHBIE O4KN. HeOGXO[ZlVIMO NOAKNIYNTL CUCTEMY NblNieyaaneHus.

MEPE[ UCMOJIb30BAHUEM LUIM®GOBANBHON MALLUHbI

e Bo Bpemsi paboTbl HafEXHO AepXuUTE LINMAOBANbHYIO MaLLMHY
obenmmn pykamu.

e [epen BknoyeHueMm LNUPOBaNbLHON MalLMHbI y6eauTech, YTo
HaxayHas 6ymara He kacaeTcs obpabaTbiBaemMoro matepuana.

e [epen BknoyeHueMm LNUPOBaNbLHON MalLMHbI y6eauTech, YTo
HaxgayHas Oymara HafeXHO 3akpenneHa, a pblyarn 3axuma
Bymary HaxoAATCs B MOMOXeHUN 3axuma bymaru.

e He npukacaiitech K YacTsim LNMEOBANLHON MaLLMHbI, KOTOpble
HaxopAsATCst B ABVKEHUN.

e He knagute wnmndosanbHyl0 MallMHYy NOCHe BbIKMIOYEHUS [0
TOrO, Kak ee ABMXKYLLMECS YacTN OCTAHOBSTCS.

e Ecnu Bo Bpems wnudoBaHus obpasyeTcs Mbirb, UCNONb3yiTe
3aWwmTHyl0  Macky. [binb  OT  wndoBKM  NOBEPXHOCTEN,
OKpalLLEHHbIX CBUHLIOBOW KPAackoi, HEKOTOpbIX BUIOB AepeBa U
MeTanna BpeaHa Ans 3[0pOoBbsi.

e bBepemeHHble XeHWWHbl W OeTU He [OSKHbl HaxoauTbCst B
noMeLeHun, rae C  MOMOLLBI  WNMAOBAnbHOM  MalmHb!
yAanseTcs Kpacka, coaepXallas CoejuHeHns CBIHLA.

e He ewwbTe, He neiTe 1 He KypuTe B MOMELLEHUN, TAE C MOMOLLbIO
wncpoBanbHOW  MallMHbl  yAanseTcs Kpacka, copepKaluas
CBUHLIOBbIE COEAVNHEHNSI.

e Cnepayet usberaTb UCMOMNb30BAHUSA AJIMHHBIX YAMHUTENEN.

MPU UCMONb30BAHUU LLNTMOOBANBHOW MALLVHbI

e [pu pabote co LwnudoBanbHOM MalLMHOW BCeraa Hapesaiite
NPOTUBOLLYMHbIE HaYLLIHWKW 1 pecnpartop.

o LUnudoBanbHas MaluMHa He NOAXOAWT ANs BNaXHbIX paboT.

o [lepeq noakmntoveHMeM LLNNGOBANbHOM MaLLMHBI K 3NIEKTPOCETH
ybepuTtech, 4TO KHOMKA BbIKMIOYATENst HE HaxoauTcs B
nonoxexun "Bkn".

« Bcerga aepxuTe LHYP NUTaHKS MaLUUHbBI BAANN OT ABVXKYLLMXCS
yacTei WnndgoBanbHON MaLUUHBbI.

* [lpu paborte ¢ WnndoBanbHON MaLLMHOW Haz rONoBON onepaTtopa
UCMONb3yNTE 3aLUNTHBIE OYUKM.

e [pu pa6oTe ¢ WwnnoBanbHOM MaLLWHONM He OKa3sblBalTe Ha Hee
Ype3MEepHOro [aBfieHNs, KOTOpOe MOXeT MpUBECTU K ee
OCTaHOBKe.
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BHUMAHMUE: YcTpoilcTBO npeaHasHayeHo AnsA paboTbl B
nomelleHum.

HecmoTpss Ha uM3HayanbHO 6e30nacHyl  KOHCTPYKLMIO,
ucnonb3oBaHMe 3alUTHbIX Mep U [OONOJNIHUTENbHbIX Mep
3alWmTbl, BCerAa CyWecTBYeT PUCK MONYYeHUA TpaBMbl BO
Bpemsi paboTbl.

KOHCTPYKLIUSA U HA3HAYEHUE

Ocuunnvpytolme  WnndoBanbHble  MalMHbl - 3TO  PydHble
3MEKTPOUHCTPYMEHTBI C M3oMsLmed kracca |l. MalumHbl npueogasTes

B ,CleVICTBMB O,ClHOd)aSHbIM Asuratenem C  KOMMyTaTtoOpoM.
Op6I/ITaJ'IbHaﬂ ummboaaanaﬂ MalwmnHa npegHasHaveHa Onsa
LLIJ'II/Iq)OBKVI n NONMPOBKN AepeBsHHbIX, MeTannnyeckunx,

NMacTMKOBbIX W MOAJOGHLIX MOBEPXHOCTEN C  WCMONb30BaHWEM
HaxxgayHon Gymarm cooTBeTCTBylOWe rpapaumn. bBnaropgaps
MCMOMNb30BaHMI0 Paboumnx HOXeEK pasnnyHon hopMbl OHa MO3BOIISET
paGoTaTb Aaxe B TPYAHOLOCTYMHbIX MecTax. O6rnacTi npUMeHeHNst
BKITIOYAIOT BbINONHEHWE PEMOHTHBIX M CTPOUTENbBHBIX paboT, a Takke
Bcex paboT B o6nacTu camocTtosTenbHon camogesTensHocTy (DIY).

LWnudoBanbHyto  MalwMHY Henb3s  UCMoOnb3oBaTb  AnNsA
wWnncoBKM MaTepuanos, coaepXaliux MarHui, acGect unu
NOBEPXHOCTEWN, NOKPbITbIX FTMNCOM.

OMUCAHUE MrPA®UHECKNX CTPAHULL

KOMMOHEHTbI MaLUMHbI, U30GpaXKEHHbIE Ha rpachuyeckux cTpaHuLax
[laHHOTO PYKOBOZACTBA, MMEIOT CrieyioLLyto HyMepaLyio.

Puc. A

1.BbIKIIOYATEND

2.pabouyas pykosiTka

3.KOHTelHep Ans c6opa Nbinu

4.0TBepcTve ANs yaaneHns nbinv

5.Pa6oyas Hoxka

6.3acTexka-nunyyka ans wnndgosansHoi dymarv

Puc.B

1.BbIKIIOYATENb

2.BUHT ans kKpennexust ocHoBaHUsA

3.TpeyronbHas HoxXka

4.YpnvHeHHas TpeyronbHas HoXKa

5.YAnnHeHHas npeumnsMoHHas Hoxka

* BO3MOXHb! pa3nuyms Mexay pUCYHKOM 1 U3fienimem.

MNOACHEHUA K UCNONb3YEMbIM MUKTOrPAMMAM:

1 2 3 4

- P
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1.BHUMAHWE: Cobnitopaiite ocobble Mepbl NpefoCTOpOXHOCTM!

2.MpouTMTe  WHCTPyKUMIO MO  3KcnnyaTtauwu,  cobnogaiite
cofepxallmecsi B Heli npedynpexaeHnst 1 ycriosusi 6esonacHocTu!
3.BTOPOW KNace 3aLuTbl.

4.Vcronb3yiiTe cpeacTBa MHAVBWAYaNbHOW 3alUMTbl (3aLUUTHbIE
OY4KM, CPEeACTBA 3aLLWThI YLLE, NPOTUBOMbINEBbIE MaCKV).

5.Mepen peMOHTOM OTKIKOYMTE YCTPOWCTBO OT CETU.

6.HafieBaliTe 3aLLMTHYIO OAEXAY.

7.3alyLanTe UHCTPYMEHT OT Braru.

8.He ponyckaiite feTei K UHCTPYMEHTY.

9. 8Hak cepTudpmkaumm EAC.

10. 3Hak cepTudMKaLK YKPAUHCKOTO PbIHKa.

OBOPYOBAHUE U MPUHAONEXHOCTU

e Pabouas Hora  TpeyronbHasi, (yCTaHaBIIMBAETCS Ha CTaHOK)
YANVHEHHas TPeyronbHas, U yASMHEHHas TouHast 3 L.

o KoHTelHep ¢ MeLLKom Anst cGopa nbinun 1 wr.

e A6pasvBHas Bymara, Ans kaxgow paboyert nanku (pasnuyHble
rpagauum - 9 Wwr.

e BUWHTbI AN KPENneHWst HoXeK 2 wr.



MOArOTOBKA K PABOTE

BbIEOP ABPA3VUBHOW BYMATU

KpynHo3epHuctas HaxpavHas Oymara nogxoguT pans  rpybon

obpaboTkn GonblUMHCTBa MaTepuarnos, a bonee MenkosepHucTas -

ANst OUHULLHOWN.

e Ecnn  noBepxHOCTb  HepoBHasi,  HayHuTe  paboty ¢
KPYNHO3ePHWCTOI Bymary 1 NpoaonxanTe, Noka NoBepXHOCTb He
CTaHeT POBHOWN.

e 3aTem ucnonb3yiiTe cpeaHe3epHUCTYo Bymary, 4Tobbl yaanutb
cneppl, OCTaBLUMECS Nocrne paboTbl C KPYNHO3EPHUCTOM Gymaroi.

e HakoHel, wcronb3yite  Menko3epHucTylo  Gymary  ans
3aBepLUeHNst OMHULLHON 06paboTku.

MPUMEHEHUE LUNTU®OBAIIBHON BYMATU

LnucoBanbHass MalmMHa ocHalleHa paboveit nanko c Tak

HasblBaeMoil "munydkoi”, KoTopasi Mo3BOnsEeT nerko u 6bicTpo

MeHSITb WnndoBaneHyto Gymary.

e [MogHecuTe HaxgauHyo Oymary k paGoyein Hoxke puc. A6 Tak,
4yTOGbl €e OTBEpPCTUS COBMafanu ¢ OTBEpPCTUSIMA Ha paboueit
HOXKE  LUNMEOBArNbHOW  MallMHbl, U MPWKMATE,  YTOObI
obecneunTb aghpeKkTMBHOE yaaneHue nbinu.

e UYToBbl CHATb HaxpauHyl Oymary, HakrmoHWTe ee Ha OfHY
CTOPOHY, @ 3aTeM NOTSHUTE.

Cneagyer wucnonb3oBaTb NepdOpPUPOBaHHYI0  HaXAauHyHo

Gymary, 4Toobl Nbifb MOrfna NonacTb B CUCTEMY NbineyaaneHus

yepe3 oTBepcTMsi B paGouyeit moBepxHocTW. Mepen kaxaon

CMeHOW HaXxaayHoW Gymaru cnieayeT ouMlLaTh WNNOBanbHYH

nnowaaky, yaansii ¢ Hee Mbib W nNioGble 3arpsisHEHUs,

HanpumMep, ¢ MOMOLLbIO LETKN UITN KUCTU.

Kpome Toro, wnudoBanbHas MallMHa OCHalleHa 3axumamu ans

KBafpaTHON WM MPSIMOYTOfbHOW  Nanku  MpU  UCMONb30BaHN

HaxpayHo Oymaru, He npedHa3HAYeHHOW ANs KpPenneHus ¢

MOMOLLIbHO FIANYYKM.

e BblGepute rpagaumio LWnudosanbHoi Gymaru, NoaxoasiLuyto ans
npeanonaraemoi pabotbl.

e [loTpuTe rmapkyilo CTOpoHy Bymaru o kpaid, Hanpumep, cTona,
YTOBbI CMAMUTD ee.

o [MomecTuTe HaxxgayHylo Gymary Ha WwnndoBankHyo nanky (A5).

e Ybegutecb, 4YTO OTBEpCTUS B HaxgayHoh Oymare u
wnncpoBanbHol nanke (A5) NONHOCTLIO COBMNaAaloT.

o 3aTsHUTE 32X1MbI, YAEPXKVBAIOLLME HaXKAAYHY0 Bymary.

e YBepuTech, YTO HaXxaa4yHas bBymara HaeXHo 3axara.

LinudoBansbHasa 6ymara gomkHa NAOTHO mpuneratb K nanke
wnudgoBanbHOM MawKHbI. He AOMKHO GbITb HUKaKOW CrnabuHbl.
Ecnn ©Oymara BbiTArMBaeTcsi BO BpemMs  WnundoBaHuA,
HeoOXoAUMO yCTpaHUTL ocnabneHue, 4TO 3HAYUTENILHO
NPOASUT CPOK CNYX6bl YCTAaHOBNEHHOW NEHTbI WNnoBanbHON
Gymaru.

YOANEHUE NbINU

OpbuTanbHasa wnudoBanbHas MallMHa OCHALLEeHa KOHTEWHEPOM

ansa cbopa nMbinv, KOTOPbLI MO3BONSIET CoaepxaTb pabouyio

NOBEPXHOCTb B YACTOTE.

e BcraBbTe pOepxatenb KoHTeWiHepa Ans nbinv puc. A3 B
oTBepcTUe Ans cbopa nbinn puc. A4 n 3akpenure ero.

Y6eauTechb, YTO KOHTEWHEp ANs NbIN HAAEXKHO YCTaHOBMEH B
OTBEPCTMM Ansi OTBOAA MbINU, Crierka NoTsIHYB 3a KOHTEWHep
ANsi NbiNW  (KOHTEWHep ANs NbUM  YNAOTHEH Pe3UHOBbLIM
YNNOTHUTENBHLIM KOMbLIOM).

kcnnyaTauus U ober HOM 1

BKIMIOYEHUE / BbIKIIOYEHUE

HanpsikeHne B ceTM JOMKHO COOTBETCTBOBATb HaMpPsiKEHUIO,
yKasaHHOMY Ha <¢upMeHHOW Tabnuuke wnudgoBanbHoOn
MallUMHBbI.

BxkntoyeHue - nepeknoumnTe KHOMKY BbIKNtoyaTens B nos. |, puc. B1.
BoIkntoyeHue - nepeBeaunTe BbiKMloYaTesb B nonoxeHuve. O . puc.
B1

wnmdpc

WUCMNONb30BAHUE  OPBUTAJILHOM LMMPOBATNBHON
MALLUUHBI
e Bo Bpema pabotel BCS wnudoBanbHas — MOBEPXHOCTb

WwrndoBankHOrO  Aucka  JOfbkHa onuMpatbCst Ha - pabouyio
NOBEPXHOCTb.

o [puknapelBaiTe yMepeHHOe AaBfieHue Ha  LunMdoBarbHY
MaluvHy, nepeMellas ee MO 3aroToBke BpalaTerbHbIMU
[BVKEHUSIMU B NOMEPEYHOM UMK MPOAOSIBHOM HanpaBneHnu.
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e [Nna rpy6on LLNMAPOBKY cnepyet 1Crnonb3oBaTh
KpyrnHo3epHucTylo abpasvBHyto Gymary, a Ans UHULLHON -
MernKo3epHucTyto. Jlydle Bcero Bbibupath TUN WwnundoBansHoM
Bymarv MmeTooM NPo6 v OLLMBOK.

e [lpn 3aBeplleHMVM MOMMPOBKA YMEHbLUMTE [aBreHue Ha
LWnMcoBasbHylo MalUvHy, nogHUMUTE ee Haf obpabaTbiBaemon
NOBEPXHOCTLIO W TOMbKO MOCTIE 3TOrO BIKIOUMUTE.

TEXHWYECKOE OBCNY>XUBAHUE

Mepen BbINoNHeHWeM NOGLIX PaGoT NO YyCTaHOBKe, HACTPOMKe,
PEMOHTY Unu 3KCnyaTauum BbiHbTE BUNKY CETEBOro LWHypa u3
po3eTku.

OBCINYXXUBAHUE N XPAHEHUE

e PekomeHgyeTcs ouuwaTte npubop cpasy nocre
MCMOb30BaHMS.

e He vcnonb3yinte Ans YnCTKU BOAY UNW APYrne XNOKOCTU.

e Ouuwaiite npubop LETKOW UMK NPOAYyBanTe CxXaTbiM BO3YXOM
nof HeGombWKMM AaBrneHveM. He ucnonb3yiTe uucTsLve
cpefcTBa MNM pacTBOPUTENM, TakK Kak OHM MOrYT MOBpeauTb
nnacTukoBble AeTanu.

e PerynsipHo ouuliainTe BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUSt B Kopryce
[BvraTens, YTobbl NPeAoTBPATUTL NEperpes YCTPOICTBa.

e Ecnn Ha KOMMyTaTope BO3HWKAaeT 4Ype3MepHOe WCKpeHue,
obpaTuTech k KBanMuLMpoBaHHOMY CrieLuanmcTy Ans NpoBepKu
COCTOSIHWS! YTOMNbHbIX LLETOK ABUraTens.

e Bcerga xpaHuTe MallMHy B CyXOM W HE[OCTYNHOM Ans fetei
MecTe.

3AMEHA/3AMEHA PABOYEN NAMbI

B 3aBucvmocTv OT Bawwmx noTpeBHOCTe W Tuna BbIMOMHSEMON
paboTbl MCnonb3yiiTe COOTBETCTBYOLYIO paboyyto nanky. Tumbl
pabounx nan, NocTaBnsieMblX C MaLLMHOW, MoKa3aHbl Ha puc. B 3, 4,
5

Kaxagoro

e BbIkpyTUTE BUHTBI, Kpensilme paGouyto nanky (puc. B2).
e CHumUTE N YCTaHOBUTE Ha MECTO HOXKY.
o 3aTaHuTe KpenexHble BUHTbI.

MoepexaeHHylo paGouylo nany creayeT  HemeAsieHHO
3aMeHUTL.
3AMEHA YTIOJbHbIX LLUETOK

WU3HoweHHbIe (kopouye 5 MM), cropeBwMe MNU TpecHyBLIMe
yronbHbie WeTKM ABUratensi Heo6XoAUMO HeMeAneHHO
Tb. Bcerpa WTe o6e WeTKU OAHOBPEMEHHO.
Tonbko KBanUUUMPOBaHHbLIA CNELManuCT AOMKEH 3aMeHATb

YronbHbIE WEeTKN, UCNONb3ys OpUriHanbHble AeTanu.

JlioBble HencnpaBHOCTW AOMKHbI YCTPAHATLCS B aBTOPU30BaHHOM
CEepPBUCHOM LieHTPpe NPOU3BOANTENS.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Op6uTanbHas wnudoBanbHas MawuHa 59G336

MNapameTp 3HaueHue
HanpsixeHve nutaHms 230 VAC
YacToTa nuTanus 50 Hz
HomunHanbHas MOLLHOCTb 180 W
[nvHa wHypa nutaHns 23m
MakcumarnbHasi CKOpOCTb XOSI0CTOrO 13000 muH?
xopna
Pa3swmep LunmdosanbHoro aucka 140x140x80 Mm
Knacc 3awmtsl 1l
Knacc 3awmtsl IP IPX0
Bec 1,03 kr
op npousBoacTBa 2025

59G336 ykasblBaeT kak Twr, Tak 1 0603HaYeHne MalunHbI

OAHHbIE O WWYME 1 BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBMEHNst
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY
3HaueHue BUGPOYCKOPEHUs!

Lpa= 81 aB(A) K= 3 aB(A)
Lwa= 92 a6(A) K= 3 aB(A)
an= 5,7 M/Ic’K= 1,5 m/c?

WHcbopmaums o wyme 1 BUuGbpauumn

YpoBeHb Lyma, 13ITy4aeMoro YCTPONCTBOM, ONMUCLIBAETCS: YPOBHEM
3BYKOBOTO [1aBNEHNs Lpan YPOBHEM 3BYKOBOWN MOLLIHOCTU Lw(a) (, rae
K - norpeLuHocTb n3amepeHus). Bubpauws, nsnyvaemas ycTpoincTBoMm,
OnucbIBaEeTCs 3Ha4eHeM BUBpPOycKopeHust ag (, rae K obosHavaeT
HeornpeaeneHHOCTb U3MEPEHWIA).

3asBneHHbIi YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHust Lpa, ypoBeHb 3ByKOBOMN
MOLLHOCTU Lwakn 3HaueHVe BUOPOYCKOPEHWS anbbln M3MepeHbl B
cootBeTcTBUM C EN 62841-1:2015. 3asBneHHbIn ypoBeHb BUOpaLmmn
anMoXeT OblTb MCMonb3oBaH AN CpaBHEHWs 06opyAoBaHMA U
npeaBapuTenbHOI OLIEHKM BO3aeicTBIS BUGpaLmm.



YKasaHHbIi ypoBeHb BMOpaLMM SIBMSETCS  pernpe3eHTaTUBHLIM
TONbKO AN OCHOBHOTO WCMOJb30oBaHUst oBopyaosaHus. Ecru
YCTPOWCTBO WCMONb3yeTcst Anst ApYrvX Leneil unm ¢ ApyruMu
pabouMMM UHCTPYMEHTaMK, YPoBEHb BUGPALIMM MOXET N3MEHMUTLCS.
Ha Gonee BbICOKMIA ypOBEHb BUOPaLIMM BNIUSIET HEAOCTATO4HOE M
CIMLIKOM ~ pefKkoe TexHudeckoe obCrnyxuBaHMe —yCTPOWCTBA.
BblluernepeymcrneHHble NMPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLEHHOMY
BO3/JEVCTBIIO BUGpaLMm B TeYeHUe Bcero paboyero nepuoga.

[nA TOYHON OLEHKN BO3AEWCTBMS BUGpaLMM HeoGXoauMMOo
Yu4UTbIBaTb Nepuoabl, Koraa yCTPOMCTBO BbIKIIOYEHO MNK koraa
OHO BKITIOYEHO, HO He UcMonb3yeTcs AnsA pa6oTbl. Mpu TouHON
oLeHKe Bcex hakTopoB oblyee Bo3aenicTBUEe BUOGpaLIMM MOXeT
ObITb 3HAYNTENBHO HUXKeE.

Ytobbl 3aWMTUTL nonb3oBaTens OT Bo3fencTBus  BUGPaLK,
HEoBX0AUMO MPUHSITL JOMOMHUTENbHBIE Mepbl Ge30MacHOCTH, Takvie
KaK LMKIMYeckoe TexHU4eckoe obcnyxvBaHne MallnHbl U paBounx
VHCTPYMEHTOB, 3alUuTa pyk Npy COOTBETCTBYIOLLEN TeMnepaType 1
npaBunbHasi opraHn3aLms paboTbl.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEfbI

Manenns ¢ anexkTpuyeckM NpuBOZIOM He crieflyeT BbiGpackiBaTh
BMECTe C ObITOBbIMKW OTXOoAamu, MX crefyeT caaeaTe Ha
yTunusauMio B cooTBeTCTBylowMe  yupexaeHus.  3a
WHdopmaumein o6  yTunusauuu obpalaiitecb K NpoaasLy
M3NENUs WM B MECTHble  OpraHbl  Bnacth. OTxoasl
ANEeKTPUYECKOrO W 3NEKTPOHHOTO  OBOpYAOBaHWs  copepxat
BellecTBa, HeGesonacHble AnNs  okpyxalowen  cpeabl.
O6opyzoBaHue, koTopoe He nepepaGaTkiBaeTcsi, NpeAcTaBnseT
CoGOl MOTEHLManNbHYI0 Yrpo3y Ans Okpyxalouwleh cpedsl U
30POBbS NOAEN.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ¢
topuanieckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee "GTX Poland")
coobLLaeT, 4To BCe aBTOPCKIE NPpaBa Ha CoAepXaHIe JaHHOrO PyKOBOACTRA (Aanee
"PykoBOACTBO"), BKIMKOYas!, B YaCTHOCTW, €ro TekcT, choTorpacoum, avarpammel 1 T.4,.,
3awmuieHs!. Bce aBTopckue npaBa Ha cofiepxaHne AaHHOTO PYKOBOACTBA (fanee
"PyKoBOACTBO"), BKIKOYasi, B HAaCTHOCTU, €0 TEKCT, choTorpacum, CXembl, PUCYHKM,
a TaloKe ero KOMMo3uLyIo, NpUHaanexar uckrniounTensHo GTX Poland n nognexar
npaBoBON OXpaHe B COOTBETCTBMM C 3akoHoM OT 4 cespanst 1994 ropa o6
aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHogaTenbHbIii BecTHK 2006 ropa
Ne 90 nyHkt 631 c nonpaskamu). KonuposaHue, obpaBoTka, ny6nukauums,
M3MEeHeH1e B KOMMEPUECKUX Liensx BCero PYKoBOACTBA, a Takke ero OTAemnbHbIX
anemeHToB 6€3 N CbMeHHOro cornacust GTX Poland cTporo 3anpelieHo 1 MoxeT
oBneyb 3a COGOIA MPaXIAHCKYIO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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PREKLAD PU\;OD)NiCH POKYNU
ORBITAL SANDER
59G336
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE S| JEJ
PRO BUDOUCI POUZITI.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO ORBITALNi BRUSKU
Elektricky nastroj drzte za jeho izolované plochy, protoze brusna

e V mistnosti, kde se bruskou odstrafiuje natér obsahujici
slougeniny olova, nejezte, nepijte a nekurte.
« Je tfeba se vyvarovat pouzivani dlouhych prodluZovacich kabell.

PRI POUZIVANI BRUSKY

e P¥ipraci s bruskou vzdy pouzivejte chranice sluchu proti hluku a
respirator.

e Bruska neni vhodna pro praci za mokra.

e Pred pfipojenim brusky k elektrické siti zkontrolujte, zda neni
spinaci tlacitko v poloze zapnuto.

e Napdjeci kabel brusky vzdy udrZujte mimo dosah pohyblivych
&asti brusky.

e P¥ipraci s bruskou nad hlavou obsluhy pouzivejte ochranné bryle
nebo bryle.

e Pii manipulaci s bruskou nevyvijejte na brusku nadmérny tlak,
ktery by mohl zpUsobit jeji zastaveni.

UPOZORNENI: Pristroj je uréen pro provoz uvnitf budov.

Navzdory ve své podstaté bezpec¢né konstrukci, pouziti
ochrannych opatfeni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje riziko zbytkového zranéni béhem provozu.

KONSTRUKCE A ZAMYSLENE POUZITI

Oscilaéni brusky jsou rucni elektrické nafadi s izolaci tfidy Il. Stroje
jsou pohanény jednofazovym komutatorovym motorem. Oscilaéni
bruska je uréena k brouSeni a leSténi dfevénych, kovovych,
plastovych a podobnych povrchi s pouzitim brusného papiru
odpovidajiciho stupné. Diky pouziti rizné tvarovanych pracovnich
patek umoziiuje praci i v tézko pfistupnych mistech. Mezi oblasti
pouziti patfi provadéni renovacnich a stavebnich praci, jakoz i
veskeré prace v oblasti samostatné amatérskeé cinnosti (kutilstvi).

Bruska se nesmi pouzivat k brouseni materialii obsahujicich
hoi¢ik, azbest nebo povrchl pokrytych sadrou.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Nasledujici Cislovani se tyka soucasti stroje zobrazenych na
grafickych strankach tohoto navodu.

Obr.

1.Spinaé

2.Pracovni rukojet
3.Nadoba na prach

4.Otvor pro odsavani prachu
5.Pracovni noha

6.Suchy zip pro brusny papir

Obr.B

1.Spinaé

2.5roub pro upevnéni zakladny
3.Trojuhelnikova patka

4.Prodlouzena trojuhelnikova patka
5.Prodlouzena pfesna patka

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU:

plocha se muze dostat do kontaktu s vlastnim vodiéem.
Poskozeni "zivého" vodice mlze mit za nasledek, Ze se
obnazené kovové casti elektrického naradi stanou "zivymi" a
mohou obsluhu zasahnout elektrickym proudem.

Pfi brouseni dievénych a kovovych povrcht, napf. natfenych barvami
na bazi olova, muze vznikat $kodlivy/toxicky prach. Kontakt s takovym
prachem nebo jeho vdechnuti mlze ohrozit zdravi obsluhy nebo
okolnich osob. Je tfeba pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky,
jako jsou respiratory, ochranné bryle. Musi byt pfipojen systém
odsavani prachu.

PRED POUZITIM BRUSKY

e Béhem pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

e Pred zapnutim brusky se uijistéte, Ze se brusny papir nedotyka
opracovavaného materidlu.

e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze je brusny papir bezpeéné
upevnén a Ze jsou packy pro upinani papiru v poloze pro upinani
papiru.

« Nedotykejte se ¢asti brusky, které jsou v pohybu.

* Po vypnuti brusku neodkladejte dfive, nez se jeji pohyblivé ¢asti
zastavi.

e Pokud pfi brouseni vznika prach, pouzivejte ochrannou masku.
Prach z brouseni povrcht natfenych olovnatou barvou, nékterych
druh( dfeva a kovu je Skodlivy.

e Téhotné Zeny a déti by nemély vstupovat do mistnosti, kde se
bruskou odstrariuji natéry obsahujici slouc¢eniny olova.
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1. POZOR: Dbejte zvlastnich bezpe¢nostnich opatfeni!
2.Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte varovani a bezpec€nostni
podminky v ném obsazené!
3.Druhd tfida ochrany: 1. Upozornéni na nebezpeéi vybuchu. 2.
Upozornéni na nebezpeci vybuchu.
4 Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, ochrana
sluchu, protiprachova maska).
5.Pred opravou odpojte pfistroj ze sité.
6.Pouzivejte ochranny odév.
7.Chrarite naradi pred vihkosti.
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8.Zabrarite pfistupu déti k naradi.
9. Certifikacni znacka EAC.
10. Certifikaéni znac¢ka ukrajinského trhu.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

e Pracovni patka trojuhelnikova, (pfipevnéna ke stroji) podlouhla
trojuhelnikova a podlouhla pfesna. 3 ks.

« Nadoba se sackem na zachytavani prachu
ko$ na odpadky s nadobou na odpadky

e Brusny papir, pro kazdou pracovni patku (rdzné stupné - 9 ks.

« Srouby pro upevnéni patek 2 ks.

PRIPRAVA PRO PRACI

VYBER BRUSNEHO PAPIRU

Hrubozrnny brusny papir je vhodny pro hrubé brouSeni vétSiny

materidl(i, zatimco jemnozrnny papir se pouziva pro dokoncovaci

prace.

e Pokud neni povrch rovny, za¢néte s hrubozrnnym papirem a
pokracuijte, dokud nebude povrch rovny.

e Poté pouzijte stfedné zrnity papir k odstranéni stop po praci s
hrubozrnnym papirem.

* Nakonec pouzijte jemnozrnny papir k dokonéeni dokon&ovacich
praci.

POUZITi BRUSNEHO PAPIRU

Bruska méa pracovni patku s tzv. suchym zipem, kterd umozriuje

snadnou a rychlou vyménu brusného papiru.

« Piiblizte brusny papir k pracovni patce obr. A6 tak, aby se jeho
otvory shodovaly s otvory na pracovni patce brusky, a pfitlacte jej,
abyste zajistili u€inné odsavani prachu.

e Chcete-li brusny papir vyjmout, naklonéte jej na jednu stranu a
poté vytahnéte.

1 kus: sbérny

Dérovany brusny papir by mél byt pouzivan tak, aby se prach

mohl dostat do systému odsavani prachu otvory v pracovni

noze. Pfed kazdou vyménou brusného papiru , by méla byt

brusna podlozka vy¢isténa odstranénim prachu a vSech necistot

z brusné podlozky napfiklad kartaéem nebo Stétcem.

Kromé toho je bruska vybavena upinacimi svorkami brusného papiru

pro Etvercovou nebo obdélnikovou patku pfi pouZiti brusného papiru,

ktery neni uréen k upevnéni pomoci suchého zipu.

e Zvolte odstupriovani brusného papiru vhodné pro zamyslenou
préci.

o Hladkou stranou papiru se otfete o hranu, napfiklad o sttl, aby se
zmékdil.

« Umistéte brusny papir na brusnou patku (A5).

* Dbejte na to, aby se otvory v brusném papiru a brusné patce
(A5).zcela prekryvaly.

* Utahnéte svorky drZici brusny papir.

* Ujistéte se, Ze je brusny papir pevné upnuty.

Brusny papir musi tésné priléhat k patce brusky. Nesmi byt

zadna vale. Pokud se papir pfi brouseni vytrhne, je tieba vuli

odstranit, ¢imz se vyrazné prodlouzi Zivotnost nasazeného

brusného pasu.

ODSAVANIi PRACHU

Orbitélni bruska je vybavena boxem pro odsavani prachu, ktery

udrzuje pracovni plochu Gistou.

e Vlozte drzak nadoby na prach obr. A3 do otvoru pro odsavani
prachu obr. A4 a zajistéte jej.

Lehkym zatazenim za nadobu na prach zkontrolujte, zda je

nadoba na prach bezpe¢né usazena v otvoru pro odsavani

prachu (nadoba na prach je utésnéna gumovym O-krouzkem).

Provoz a udrzba brusky
ZAPNUTI / VYPNUTI

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku brusky.

Zapnuti - prepnéte spinaci tlacitko do pozice. I, obr. B1.

Vypnuti - pfepnéte spinaci tlacitko do poz. O . obr. B1

POUZITi ORBITALNi BRUSKY

e Cela brusna plocha brusného talife musi pfi praci spocivat na
pracovni ploSe.

e Na brusku vyvijejte miry tlak a pohybujte s ni po obrobku
rotaénim pohybem, a to bud pfi¢né, nebo podéiné.

e Pro hrubé brouseni by se mél pouzivat hrubozrnny brusny papir a
pro dokoncovaci prace jemnozrnny. Typ brusného papiru je
nejlépe zvolit metodou pokusu a omylu.
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e Pii dokon&ovani lesténi snizte tlak na brusku, zvednéte ji nad
opracovavany povrch a teprve poté ji vypnéte.

PROVOZNi UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme spotiebi¢ ihned po kazdém pouZiti vycistit.

o KZisténi nepouzivejte vodu ani jiné tekutiny.

e Pristroj Cistéte kartatem nebo foukanim nizkotlakym stlaéenym
vzduchem. Nepouzivejte Zzadné Cistici prostfedky ani
rozpoustédla, protoze mohou poskodit plastové casti.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati pristroje.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych karta€i motoru kvalifikovanou
osobou.

e Stroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA/VYMENA PRACOVNI PATKY

V zavislosti na vasich potfebach a typu provadéné prace pouzijte
vhodnou pracovni patku. Typy pracovnich patek dodavanych se
strojem jsou znézornény na obr. B 3, 4, 5.

« VySroubuijte Srouby zajistujici pracovni patku (obr. B2).

o Vyjméte a vyménte patku.

o Utdhnéte upevriovaci Srouby.

Poskozenou pracovni patku je nutné okamzité vymeénit.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
karta¢e motoru je nutné okamzité vymeénit. Vyméiite vzdy oba
kartace soucasné.

Vymeénu uhlikovych kartaéu smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dilu.

Jakykoli typ zavady by mélo opravit autorizované servisni stfedisko
vyrobce.

TECHNICKE UDAJE
Nahodna orbitalni bruska 59G336
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napdjeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 180 W
Délka napajeciho kabelu 23m
Maximalni otacky bez zatéze 13000 min™!

Rozméry brusného talife 140x140x80 mm
Trida ochrany Il

Stuperi kryti IP IPX0
Hmotnost 1,03 kg
Rok vyroby 2025
59G336 oznacuje typ i oznaceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibraci

Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 5,7 m/s*K= 1,5 m/s’

Informace o hluku a vibracich

Hladina hluku vyzafovaného jednotkou je popsana: hladinou
vyzafovaného akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu
Lwia) (kde K je nejistota méfeni). Vibrace vyzafované jednotkou jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an) kde K oznacuje nejistotu
méreni).

Uvadéna hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychleni vibraci anbyly zméfeny v souladu s normou
EN 62841-1:2015. Uvadénou hladinu vibraci anlze pouzit pro
porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni expozice vibracim.
Uvedena urover vibraci je reprezentativni pouze pro primarni pouziti
zarizeni. Pokud se zafizeni pouziva pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroveri vibraci zmeénit. Vy$si troveri
vibraci bude ovlivnéna nedostatecnou nebo pfili§ Fidkou udrzbou
zafizeni. Vy$e uvedené duvody mohou mit za nasledek zvysenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v tGvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Pfi pfesném odhadu vsech faktortii muze
byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

Za UGelem ochrany uzivatele pfed Ucinky vibraci by méla byt
zavedena dal$i bezpec¢nostni opatreni, jako je cyklicka udrzba stroje




a pracovnich nastroju, ochrana pfiméfené teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né
s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny k likvidaci do
vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u prodejce
vyrobku nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a
elektronickych zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana,
predstavuiji potencialni hrozbu pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Polsko "), oznamuje, ze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mimo
jiné jejiho textu, fotografii, schématu atd. jsou vyhrazena. Veskera autorska prava k
obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii,
schémat, vykrestl, jakoZ i jejiho sloZeni, naleZi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. inora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakonl 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého
manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland
je prisné zakdzano a mlze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Vyrobek: Kmitaci bruska
Model: 59G336
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.
Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smeérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU.
A spliiuje pozadavky norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti.
pfidané kone¢nym uzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.
Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX Poland
Var$ava, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
ORBITAL SANDER
59G336
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ORBITALNU BRUSKU

Elektrické naradie drzte za jeho izolované plochy, pretoze brisna
plocha sa méze dostat do kontaktu s vlastnym drétom.
Poskodenie "zivého" drétu moze mat’ za nasledok, ze odhalené
kovové casti elektrického nastroja sa stand "Zivymi" a moézu
zasiahnut’ obsluhu elektrickym pradom.
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Pri braseni drevenych a kovovych povrchov, napr. natretych farbami
na baze olova, mdéze vznikat Skodlivy/jedovaty prach. Kontakt s
takymto prachom alebo jeho vdychnutie méze ohrozit zdravie obsluhy
alebo okolostojacich os6b. Musia sa pouzivat vhodné osobné
ochranné prostriedky, ako su respiratory, ochranné okuliare. Musi byt
pripojeny systém na odsavanie prachu.

PRED POUZITiM BRUSKY

e Pocas pouzivania drzte brisku bezpe¢ne oboma rukami.

e Pred zapnutim brisky sa uistite, Ze sa brusny papier nedotyka
opracovavaného materialu.

e Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze brusny papier je bezpecne
upevneny a Ze packy na upinanie papiera st v polohe na upinanie
papiera.

* Nedotykaijte sa Casti brasky, ktoré st v pohybe.

e Po vypnuti brisku neodkladajte skér, nez sa jej pohyblivé Casti
zastavia.

e Ak pocas brusenia vznika prach, pouzivajte ochranni masku.
Prach z brusenia povrchov natretych olovnatou farbou, niektorych
druhov dreva a kovov je Skodlivy.

e Tehotné Zeny a deti by nemali vstupovat do miestnosti, kde sa
bruskou odstrariuje farba obsahujuca zli¢eniny olova.

e Nejedzte, nepite a nefajcite v miestnosti, kde sa bruskou
odstrariuje farba obsahujlca zlugeniny olova.

* Je potrebné vyhnut sa pouzivaniu dihych predizovacich kablov.

PRI POUZIVANi BRUSKY

e Pri praci s braskou vzdy noste chranice sluchu a respirator proti
hluku.

e Bruska nie je vhodna na pracu za mokra.

« Pred pripojenim brisky k elektrickej sieti skontrolujte, ¢i tlaGidlo
spinaca nie je v polohe zapnuté.

* Napajaci kabel stroja vzdy drzte mimo pohyblivych Easti brasky.

e Pri praci s bruskou nad hlavou obsluhy pouzivajte ochranné
okuliare alebo okuliare.

e Pri manipulacii s briskou nevyvijajte na brisku nadmerny tlak,
ktory by mohol spdsobit jej zastavenie.

POZOR: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu ochrannych
opatreni a dodato¢nych ochrannych opatreni vzdy existuje riziko
zostatkového poranenia pocas prevadzky.

KONSTRUKCIA A ZAMYSLANE POUZITIE

Oscilaéné brusky su ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy II.
Stroje  sU pohanané jednofazovym komutatorovym motorom.
Oscilaéna bruska je uréend na brisenie a leStenie drevenych,
kovovych, plastovych a podobnych povrchov pomocou brisneho
papiera prislusnej gradacie. Vdaka pouzitiu rbézne tvarovanych
pracovnych néh umoziuje pracu aj v tazko pristupnych miestach.
Oblasti pouzitia zahffiaju vykonavanie renovacnych a stavebnych
prac, ako aj vSetky prace v oblasti samostatnej amatérskej €innosti
oIY).

Bruska sa nesmie pouzivat' na brisenie materialov obsahujtcich
hor¢ik, azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

OPIS GRAFICKYCH STRAN

Nasledujlice Eislovanie sa vztahuje na sucasti stroja zobrazené na
grafickych stranach tohto navodu.

Obr.

1.Spinaé

2.Pracovna rukovat

3.Nadoba na zachytavanie prachu

4.Otvor na odsavanie prachu

5.Pracovna noha

6.Velcro upevnenie pre brusny papier

Obr.B

1.Spina¢

2.Skrutka na upevnenie zakladne
3.Trojuholnikova patka

4.PrediZena trojuholnikova patka

5.Predizena presna patka

* Medzi nakresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV:
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1. POZOR: Dodrzujte osobitné bezpecnostné opatrenia!
2.Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v fiom uvedené!
3.Druhé trieda ochrany.
4.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, protiprachova maska).
5.Pred opravou pristroja ho odpojte zo siete.
6.Noste ochranny odev.
7.Chrérite naradie pred vihkostou.
8.Zabrarte pristupu deti k naradiu.
9. Certifikana znacka EAC.
10. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
e Pracovna patka trojuholnikova, (pripevnena k stroju) podlhovasta
trojuholnikova a podlhovasta presna 3 ks.
* Nadoba s vreckom na zachytavanie prachu 1ks.
* Brusny papier, pre kazdl pracovnu patku (rézne stupne - 9 ks.
e Skrutky na upevnenie patiek 2 ks.

PRIPRAVA NA PRACU

VYBER BRUSNEHO PAPIERA

Hrubozrnny brusny papier je vhodny na hrubé opracovanie vacsiny

materidlov, kym jemnozrnny papier sa pouziva na dokoncovacie

prace.

e Ak povrch nie je rovny, zacnite s hrubozrnnym papierom a
pokracuijte, kym povrch nebude rovny.

e Potom pouzite stredne zrnity papier na odstranenie stop, ktoré
zostali po praci s hrubozrnnym papierom.

e Nakoniec pouzite jemnozrnny papier na dokoncenie
dokonéovacich prac.
POUZITIE BRUSNEHO PAPIERA

Bruska ma pracovnu patku s tzv. suchym zipsom, ktora umoziuje

jednoduchu a rychlu vymenu brasneho papiera.

* Priblizte brasny papier k pracovnej patke obr. A6 tak, aby sa jeho
otvory zhodovali s otvormi na pracovnej patke brusky, a pritlacte
ho, aby ste zabezpecili (¢inné odsavanie prachu.

e Ak chcete brusny papier vybrat, naklorite ho na jednu stranu a
potom potiahnite.

Perforovany brasny papier by sa mal pouzivat’ tak, aby sa prach

mohol dostat’ do systému odsavania prachu cez otvory v

pracovnej nohe. Pred kazdou vymenou brusneho papiera , by sa

mala brisna podlozka vycistit’ tak, Ze sa z nej odstrani prach a

vSetky necistoty napriklad p 1 kefy alebo Stetca.

Okrem toho ma& bruska upinacie svorky na brusny papier pre

$tvorcovU alebo obdiZnikovi patku pri pouZiti brisneho papiera, ktory

nie je uréeny na upevnenie pomocou suchého zipsu.

e Zvolte stupriovanie brisneho papiera vhodné na zamysfani
pracu.

* Hladkou stranou papiera trite 0 hranu, napriklad o stél, aby ste ho
zmakgili.

* Umiestnite brisny papier na brisnu patku (A5).

« Dbajte na to, aby sa otvory v brisnom papieri a brasnej patke
(A5).uplne prekryvali.

« Utiahnite svorky, ktoré drzia brusny papier.

« Uistite sa, Ze je brasny papier pevne upnuty.

Brusny papier musi tesne priliehat’ k brasnej patke brusky.
Nesmie byt’ Ziadna vola. Ak sa papier pocas brusenia vytiahne,

volnost' sa musi odstranit, ¢im sa vyrazne predizi zivotnost’

nasadeného brusneho pasu.
ODSAVANIE PRACHU
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Orbitalna bruska je vybavena boxom na zachytavanie prachu, ktory

udrziava pracovnu plochu ¢istu.

e Vlozte drziak nadoby na prach obr. A3 do otvoru na odsavanie
prachu obr. A4 a zaistite ho.

Skontrolujte, ¢i je nadoba na prach bezpe¢ne nasadena na
otvore na odsavanie prachu l'ahkym potiahnutim za nadobu na
prach (nadoba na prach je utesnena gumovym O-krtizkom).

Prevadzka a udrzba brasky
ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napitie musi zodpovedat’ napatiu uvedenému na
typovom stitku brasky.

Zapnutie - zapnite spinacie tlacidlo v poz. I, obr. B1.

Vypnutie - prepnite spina¢ do poz. O . obr. B1

POUZIVANIE ORBITALNEJ BRUSKY

e Pocas prevadzky musi celd brusna plocha brusneho taniera
spocivat na pracovnej ploche.

e Na brasku vyvijajte mierny tlak a pohybujte fiou po obrobku
rotadnym pohybom, a to bud prieéne, alebo pozdizne.

« Na hrubé brusenie by sa mal pouzivat hrubozmny brasny papier
a na dokonc¢ovacie prace jemnozrnny. Typ brisneho papiera je
najlepsie zvolit metédou pokusu a omylu.

e Pri dokoncovani leStenia znizte tlak na brusku, zdvihnite ju nad
opracovavany povrch a az potom ju vypnite.

PREVADZKOVA UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy
alebo prevadzky odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Spotrebi¢ sa odporuca vycistit ihned po kazdom pouziti.

* Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj Cistite kefou alebo fikanim nizkotlakovym stlaéenym
vzduchom. NepouzZivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani
rozpustadla, pretoze mozu poskodit plastové Casti.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu zariadenia.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte stav
uhlikovych kief motora skontrolovat kvalifikovanou osobou.

e Stroj vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA/VYMENA PRACOVNEJ PATKY

V Zzavislosti od vaSich potrieb a typu vykonavanej prace pouzite
vhodnu pracovnu péatku. Typy pracovnych patiek dodavanych so
strojom s znazornené na obr. B 3, 4,5

o Odstranite skrutky upevriujuce pracovnu patku (obr. B2).

e Odstrarte a vymerite patku.

e Utiahnite upevriovacie skrutky.

Poskodena pracovna patka sa musi okamzite vymenit..
VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vymienajte
vzdy obe kefky sucasne.

Uhlikové kefy smie vymenit’ iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Akykolvek typ poruchy by malo opravit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE UDAJE
Nahodna orbitalna briska 59G336
Parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 180 W
Dizka napajacieho kabla >3m
Maximalne otacky bez zataZenia 13 000 min*

Rozmery brusnej podloZky 140x140x80 mm

Trieda ochrany Il
Trieda ochrany IP IPX0
Hmotnost’ 1,03 kg
Rok vyroby 2025
59G336 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychlenia vibracii

Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 5,7 m/s’K= 1,5 m/s’




Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku vyZarovaného jednotkou je opisana: hladinou
vyzarovaného akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu
Lw) kde K je neistota merania). Vibréacie vyzarované jednotkou st
opisané hodnotou zrychlenia vibracii ag) kde K znamena neistotu
merania).

Uvedena hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychlenia vibracii anboli namerané v stlade s normou
EN 62841-1:2015. Uvedena hladina vibracii ansa mdze pouzit na
porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia
vibraciam.

Uvedena urover vibracii je reprezentativna len pre primarne pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné UGcely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, drover vibracii sa moze zmenit. Vyssiu Grover
vibracii ovplyvni nedostatoéna alebo prili§ zriedkava udrzba
zariadenia. Uvedené dbévody mézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam moéze byt’ vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred U€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty rik a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Elektricky pohafnané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
g domovym odpadom, ale mali by sa odviezt na likvidaciu do
vhodnych zariadeni. Informécie o likvidacii vam poskytne predajca
"~ _]|vyrobku alebo miestny drad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
zivotnému prostrediu. Zariadenia, ktoré nie su recyklované,
predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské
zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") informuje, Ze
vSetky autorské prava na obsah tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schémy atd. V3etky autorské prava k obsahu tejto
prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov,
vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spoloénosti GTX Poland a podliehaju
pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a stvisiacich
pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich predpisov).
Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Gprava na komeréné Gcely celej prirucky,
ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland je
prisne zakdzané a moéze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Vyrobok: Kmitacia briska
Model: 59G336
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU.
A je v sulade s poziadavkami noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1,
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |EC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje vylune na stroj, ako bol uvedeny na trh,
a nevztahuje sa na komponenty
pridané koncovym pouzivatelom alebo nim dodato¢ne vykonané.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktor4 je opravnena vypracovat
technickd dokumentéciu:
Podpisana v mene:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
: o o

Pawet Kowalski

Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX Poland
VarSava, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

ORBITALNA BRUSILICA
59G336

NAPOMENA: PRIJE UPORABE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO

PROCITAJTE OVE UPUTE | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU

UPOTREBU.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ORBITALNU BRUSILICU

Drzite elektricni alat za izolirane povrSine jer povrSina za
brusenje moze do¢i u dodir s vlastitom Zicom. Ostecenje zice
pod naponom moze dovesti do toga da izlozeni metalni dijelovi
elektricnog alata postanu pod naponom i mogu dovesti do
strujnog udara operatera.
Prilikom brusenja drvenih i metalnih povr$ina, npr. obojenih bojama
na bazi olova, moze nastati Stetna/otrovna prasina. Kontakt ili udisanje
takve praSine moze ugroziti zdravlje rukovatelja ili promatra¢a. Mora
se koristiti odgovarajuéa osobna zastitha oprema kao $to su
respiratori, zastitne naocale. Mora biti spojen sustav za usisavanje
prasine.

PRIJE UPOTREBE BRUSILICE

o Tijekom uporabe €vrsto drzite brusilicu objema rukama.

e Prije ukljucivanja brusilice pazite da brusni papir ne dodiruje
materijal na kojem se obraduje.

e Prije uklju¢ivanja brusilice provjerite je li brusni papir ¢vrsto
pri¢vrSéen i jesu li poluge za stezanje papira u polozaju za stezanje
papira.

* Ne dodirujte dijelove brusilice koji su u pokretu.

* Ne odlazite brusilicu nakon sto je iskljucite prije nego $to se njezini
pokretni dijelovi zaustave.

o Koristite zastithu masku ako se tijekom brusenja stvara prasina.
Prasina s brusenih povrsina obojanih olovnom bojom, odredene
vrste drva i metala je Stetna.

e Trudnice i djeca ne smiju ulaziti u prostoriju u kojoj se brusilicom
uklanja boja koja sadrzi olovne spojeve.

* Nemojte jesti, piti i pusiti u prostoriji u kojoj se brusilicom uklanja
boja koja sadrzi olovne spojeve.

* Treba izbjegavati upotrebu dugih produznih kabela.

KADA KORISTITE BRUSILICU

* Uvijek nosite $titnike za usi i respirator za zastitu od buke kada
radite s brusilicom.

« Brusilica nije prikladna za mokri rad.

* Prije spajanja brusilice na elektrinu mrezu, provjerite da prekida¢
nije u uklju¢enom polozaju.

e Kabel za napajanje stroja uvijek drzite podalie od pokretnih
dijelova brusilice.

« Koristite naocale ili nao¢ale kada rukujete brusilicom iznad glave
operatera.

e Prilikom rukovanja brusilicom nemojte vrsiti pretjerani pritisak na
mlin koji bi mogao uzrokovati zaustavljanje brusilice.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi zastitnih mjera i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih
ozljedatijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Osciliraju¢e brusilice su ruéni elektriéni alati s izolacijom klase II.
Strojeve pokrece jednofazni komutatorski motor. Orbitalna brusilica
dizajnirana je za bruSenje i poliranje drvenih, metalnih, plasti¢nih i
sliénih povrina pomoc¢u brusnog papira odgovaraju¢e gradacije.
Zahvaljujuéi upotrebi razli¢itih radnih nogu, omogucuje rad ¢ak i na
teSko dostupnim mjestima. Podruéja uporabe ukljuéuju izvodenje
radova na obnovi i izgradnii, kao i sve radove na podrucju samostalne
amaterske djelatnosti (DIY).

Brusilica se ne smije koristiti za mljevenje materijala koji sadrze
magnezij, azbest ili povrsina oblozenih gipsom.



OPIS GRAFICKIH STRANICA
Sliede¢e numeriranje odnosi se na komponente stroja prikazane na
grafickim stranicama ovog priru¢nika.

Slika A

1. Prekida¢

2.Work ru¢ka

3. Spremnik za skupljanje prasine
4. Priklju¢ak za usisavanje prasine
5. Radno stopalo

6. Ci¢ak traka za brusni papir

SlikaB

1. Prekida¢

2. Vijak za pri¢vrS¢ivanje baze

3. Trokutasto stopalo

4. Prosireno trokutasto stopalo

5. ProSireno precizno stopalo

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OBJASNJENJE UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA:
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1. PAZNJA: Poduzmite posebne mjere opreza!

2.Procitajte  upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Drugi razred zastite.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu).

5. Iskljucite jedinicu iz uti€nice prije popravka.

6. Nosite zastitnu odjecu.

7. Zastitite alat od vlage.

8. Drzite djecu podalje od alata.

9. Oznaka EAC certifikacije.

10. Oznaka ukrajinske certifikacije trziSta.

OPREMA | PRIBOR

* Radna noga trokutasta, (montirana na stroj) izduzena trokutasta i
izduzena preciznost 3 kom.

* Spremnik s vre¢icom za skupljanje prasine 1 kom.

* Brusni papir, za svaku radnu nogu (razne gradacije - 9 kom.

* Vijci za montazne noge 2 kom.

PRIPREMA ZA RAD

1ZBOR BRUSNOG PAPIRA

Grubozrnati brusni papir pogodan je za grubu obradu vecine

materijala, dok se sitnozrnati papir koristi za zavrne radove.

e Kad povrSina nije ravna, pocnite s grubozrnatim papirom i
nastavite dok povr§ina ne bude ujednacena.

e Zatim upotrijebite papir srednjeg zrna kako biste uklonili tragove
koji su ostali radom s krupnozrnatim papirom.

e Na kraju, upotrijebite sitnozrnati papir za dovrSetak zavr$ne
operacije.

PRIMJENA BRUSNOG PAPIRA

Brusilica ima radnu nogu s onim $to je poznato kao ci¢ak, Sto

omogucuje jednostavnu i brzu promjenu brusnog papira.

e Priblizite brusni papir radnoj stopalu fig A6 tako da se njegove
rupe podudaraju s onima na radnoj nozi brusilice i pritisnite prema
dolje kako biste osigurali u¢inkovito usisavanje prasine.

e Da biste uklonili brusni papir, nagnite ga s jedne strane, a zatim
povucite.

Perforirani brusni papir treba koristiti tako da prasina moze do¢i

do sustava za usisavanje prasine kroz rupe na radnoj nozi. Prije

svake promjene brusnog papira, brusnu podlogu treba ocistiti
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uklanjanjem prasine i svih oneci$¢enja s brusne podloge ¢etkom

ili Getkom, na primjer.

Osim toga, brusilica ima stezne stezaljke za brusni papir za kvadratnu

ili pravokutnu stopu kada se koristi brusni papir koji nije dizajniran za

priévrcéivanje Cicak.

e Odaberite gradaciju brusnog papira koja odgovara predvidenom
radu.

e Trljajte glatku stranu papira o rub, poput stola, kako biste ga
omeksali.

« Postavite brusni papir na brusnu nogu (A5).

e Provjerite jesu li rupe na brusnom papiru i brusnoj stopici
(A5).potpuno se preklapaju.

* Zategnite stezaljke koje drze brusni papir.

« Uvjerite se da je brusni papir clamped sigurno.

Brusni papir mora ¢évrsto stati na nogu brusnog stroja. Ne smije
biti zastoja. Ako se papir izvuce tijekom brusenja, potrebno je
ukloniti labavost, $to ¢e znatno produziti vijek trajanja ugradene
trake brusnog papira.

USISAVANJE PRASINE

Orbitalna brusilica opremljena je kutijom za skupljanje prasine kako bi

radna povrsina bila Gista.

e Umetnite drza¢ spremnika za prasinu sl. A3 u otvor za usisavanje
praSine sl. A4 i priévrstite ga.

Provijerite je li spremnik za prasinu ¢vrsto postavljen na otvor za
ispustanje prasine laganim povlacenjem spremnika za prasinu
(spremnik za prasinu je zape¢acen gumenim O-prstenom).

Rad i odrzavanje brusilice
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu prikazanom na natpisnoj

plocici brusilice.

Ukljugi - prebaci tipku prekidaca u poziciji. I, slika B1.

Iskljugite - ukljucite prekida¢ u pos. O . slika B1

UPOTREBA ORBITALNE BRUSILICE

« Cijela brusilna povrsina brusne podloge mora se tijekom rada
nasloniti na radnu povrsinu.

* Primijenite umjereni pritisak na brusilicu, pomi€uci je preko obratka
rotirajuéim pokretom, popre¢no ili uzduzno.

e Grubozrnati brusni papir treba koristiti za grubo brusenje, a
sitnozrnati za zavrénu obradu. Najbolje je odabrati vrstu brusnog
papira metodom pokusaja i pogresaka.

e Prilikom zavrSetka poliranja smanijite pritisak na brusilicu i
podignite je iznad povrSine na kojoj se obraduje i tek onda
iskljucite.

ODRZAVANJE RADA

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ciSéenje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Uredaj ocistite ¢etkom ili puhanjem komprimiranim zrakom niskog
tlaka. Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasticne dijelove.

* Redovito istite ventilacijske otvore u kucistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

e Stroj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJIENA/ZAMJENA RADNE NOGE

Ovisno o va$im potrebama i vrsti posla koji treba obaviti, upotrijebite
odgovarajucu radnu nogu. Vrste radnih nogu isporuéenih sa strojem
prikazane sunasl. B 3,4, 5

o Uklonite vijke koji pri¢vr§c¢uju radnu nogu (sl. B2).

* Uklonite i zamijenite stopalo.

o Pritegnite pri€vrsne vijke.

Ostecena radna noga mora se odmah zamijeniti.
ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krac¢e od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene ¢etkice
motora moraju se odmah ijeniti. Uvijek lite obje cetke
u isto vrijeme.

Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti
originalnim dijelovima.

J

ugljene cetke



Bilo koju vrstu kvara treba popraviti ovlasteni servisni centar
proizvodaca.

SPECIFIKACIJE
Orbitalna brusilica 59G336
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 180 W
Duljina kabela za napajanje 23 milijuna
Maksimalna brzina praznog hoda 13000 ™1
Dimenzija brusne podloge 140x140x80 mm
Klasa zastite 1]
IP klasa zastite IPX0
TeZina 1,03 kg
Godina proizvodnje 2025
59G336 oznacava i vrstu i oznaku stroja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka LpA= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina zvuéne snage LwA= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija ah=5,7 m/s2K=1,5 m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira jedinica opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lwia) (pri éemu je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira jedinica opisane su vrijedno$éu
ubrzanja vibracija a() @dje K oznacava mjernu nesigurnost).
Prijavljena razina zvucnog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i
vrijednost ubrzanja vibracija ahizmjerene su u skladu s normom EN
62841-1:2015. Prijavljena razina vibracija ahmoze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija predstavlja samo primarnu upotrebu
opreme. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izlozeno$¢u vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Da biste to€no procijenili izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada je
uklju¢ena, ali se ne koristi za rad. Kada se svi ¢imbenici to¢no
procijene, ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.
Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, zaStita odgovarajuée temperature ruku i pravina
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA
N Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
E/ ve¢ ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuce objekte. Obratite se

prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatliive. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju okoli$u i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa sa
sjedistem u Vardavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu "GTX Poljska")
obavjestava da su sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu
"Prirucnik"), ukljuéujuéi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagram itd.,
Pridrzana. Sva autorska prava na sadrZaj ovog Priruénika (u daljinjem tekstu
"Priruénik"), ukljuCujuéi, ali ne ograniGavaju¢i se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu
pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljae 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog
priru¢nika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland
strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornoséu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Proizvod: Osciliraju¢a brusilica

Model: 59G336

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU.

| udovoljava zahtjevima standarda:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
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EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ova se izjava odnosi iskljucivo na stroj kako je stavljen na trziste i ne
obuhvac¢a komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete tvrtke GTX Poland
Var$ava, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
ORBITAL SANDER
59G336
PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE JAS
ATEICIAL

ORBITINIO SLIFUOKLIO SAUGOS |SPEJIMAI

Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty pavirSiy, nes Slifavimo
pavirSius gali liestis su savo laidu. Pazeidus "jjungta" laida,
atviros metalinés elektrinio jrankio dalys gali tapti "jjungtomis”
ir operatoriy gali nutrenkti elektros srove.

Slifuojant medinius ir metalinius pavir$ius, pavyzdziui, nudazytus
$vino turinciais dazais, gali susidaryti kenksmingy / toksisky dulkiy.
Kontaktas su tokiomis dulkémis arba jy jkvépimas gali kelti pavojy
operatoriaus arba pasaliniy asmeny sveikatai. Batina naudoti
tinkamas asmenines apsaugos priemones, pavyzdziui, respiratorius,
apsauginius akinius. Turi biti prijungta dulkiy iStraukimo sistema.

PRIES NAUDODAMI SLIFUOKL]|

* Naudojimo metu $lifuoklj tvirtai laikykite abiem rankomis.

o Prie$ jjungdami slifuoklj jsitikinkite, kad Slifavimo popierius nelieCia
apdirbamos medziagos.

e Prie$ jjungdami Slifuoklj jsitikinkite, kad Svitrinis popierius yra
patikimai pritvirtintas ir kad popieriaus prispaudimo svirtys yra
popieriaus prispaudimo padétyje.

* Nelieskite judanciy $lifuoklio daliy.

* |3junge Slifuoklj, nenustumkite jo ant Zemés, kol nesustojo judéti jo
dalys.

e Naudokite apsauging kauke, jei Slifuojant susidaro dulkiy.
Slifuojant $vino daZais daZytus pavirSius, tam tikry rasiy medieng
ir metalg susidarancios dulkés yra kenksmingos.

* Neéscios moterys ir vaikai neturéty eiti j patalpa, kurioje $lifuokliu
Salinami dazai, turintys $vino junginiy.

« Nevalgykite, negerkite ir nerikykite patalpoje, kurioje Slifuokliu
Salinami dazai, turintys $vino junginiy.

« Reikéty vengti naudoti ilgus prailgintuvus.

NAUDOJANT SLIFUOKL|

o Dirbdami su Slifuokliu visada dévékite nuo triuk§mo apsaugancias
ausines ir respiratoriy.

« Slifuoklis netinka darbui drégnuoju badu.

e Prie$ jjungdami $lifuoklj j elektros tinklg, patikrinkite, ar jungiklio
mygtukas néra jjungimo padétyje.

e Visada laikykite Slifuoklio maitinimo laidg atokiau nuo judanciy
$lifuoklio daliy.

e Dirbdami su Slifuokliu vir§ operatoriaus galvos, naudokite
apsauginius akinius arba akinius.

e Dirbdami su $lifuokliu, nedarykite per didelio spaudimo j $lifuoklj,
deél kurio $lifuoklis galéty sustoti.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.



Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, apsauginiy
priemoniy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo,
eksploatuojant visada iSlieka liekamujy suzalojimy rizika.

KONSTRUKCIJA IR NUMATOMAS NAUDOJIMAS

Svyruojantys $lifuokliai yra rankiniai elektriniai jrankiai su Il klasés
izoliacija. Slifavimo masinas suka vienfazis komutatorinis variklis.
Orbitinis $lifuoklis skirtas mediniams, metaliniams, plastikiniams ir
panasiems pavirSiams S$lifuoti ir poliruoti naudojant atitinkamos
gradacijos Slifavimo popieriy. Naudojant jvairios formos darbines
kojeles, galima dirbti net sunkiai pasiekiamose vietose. Naudojimo
sritys - renovacijos ir statybos darby vykdymas, taip pat visi
savarankiskos mégeéjiskos veiklos (angl. DIY) darbai.

Slifuokliu negalima $lifuoti medziagy, kuriose yra magnio,
asbesto ar gipsu padengty pavirsiy.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikta numeracija reiSkia io vadovo grafiniuose puslapiuose
pavaizduotas masinos sudedamasias dalis.

A pav.

1.Jungiklis

2.Darbiné rankena

3.Dulkiy surinkimo konteineris

4 Dulkiy iStraukimo anga

5.Darbiné kojelé

6.Velcro tvirtinimas $lifavimo popieriui

B pav.

1.Jungiklis

2.Pagrindo tvirtinimo varztas

3.Trikampé kojelé

4 .|8plésta trikampé kojelé

5.I8plésta tikslioji kojelé

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS:

A\

8 10

1. DEMESIO: imkités specialiy atsargumo priemoniy!

2 Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Antroji apsaugos klasé.

4.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, kauke nuo dulkiy).

5.Prie$ remontuodami jrenginj, atjunkite jj nuo elektros tinklo.
6.Dévékite apsauginius drabuzius.

7.Saugokite jrankj nuo drégmeés.

8.Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

9. EAC sertifikavimo Zenklas.

10. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

|IRANGA IR PRIEDAI

e Darbiné péda trikampé, (pritvirtinta prie masinos) pailga trikampé
ir pailga tiksli. 3vnt.

« Konteineris su dulkiy surinkimo maiseliu 1vnt.

e Abrazyvinis popierius, skirtas kiekvienai darbinei kojai (jvairios
gradacijos -9vnt.

e Pédy tvirtinimo varztai 2 vnt.

PARUOSIMAS DARBUI

SLIFAVIMO POPIERIAUS PARINKIMAS

Stambiagradis Svitrinis popierius tinka grubiam daugumos medziagy
apdirbimui, o smulkiagridis popierius naudojamas baigiamiesiems
darbams.
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e Kai pavirSius nelygus, pradékite nuo stambiagriidZio popieriaus ir
Slifavimg teskite tol, kol pavirSius taps lygus.

e Tada naudokite vidutinio gradétumo popieriy, kad pa$alintuméte
zymes, likusias dirbant su stambiagrdziu popieriumi.

e Galiausiai apdailos darbams uzbaigti naudokite smulkiagradj
popieriy.

SLIFAVIMO POPIERIAUS NAUDOJIMAS

Slifuoklis turi darbine kojele su vadinamuoju "Velcro", kuris leidZia

lengvai ir greitai pakeisti Slifavimo popieriy.

o Priartinkite $lifavimo popieriy prie darbinés kojelés A6 pav. taip,
kad jo skylutés sutapty su $lifuoklio darbinés kojelés skylutémis, ir
prispauskite, kad baty uztikrintas veiksmingas dulkiy iStraukimas.

patraukite.

Turéty bati naudojamas perforuotas Svitrinis popierius, kad
dulkeés galéty pasiekti dulkiy nusiurbimo sistema per darbiniame
kojugalyje esancias skylutes. PrieS kiekvieng Svitrinio
popieriaus keitima , Slifavimo pada reikia iSvalyti, pasalinant nuo
jo dulkes ir bet kokius neSvarumus Sepetéliu ar Sepeciu, pvz.

kvadratinei arba staciakampio formos kojai, kai naudojamas Svitrinis

popierius, kuris neskirtas tvirtinti su "Velcro".

e Pasirinkite numatytam darbui tinkamg Slifavimo popieriaus
gradacija.

« Patrinkite lygiaja popieriaus puse j krasta, pavyzdziui, stalg, kad
popierius suminkstéty.

o Uzdékite Svitrinj popieriy ant Slifavimo kojelés (A5).

Jsitikinkite, kad $vitrinio popieriaus ir $lifavimo kojelés (A5) skylutés

visiSkai sutampa.

o Uzverzkite Svitrinj popieriy laikancius spaustukus.

» |sitikinkite, kad Svitrinis popierius tvirtai prispaustas.

Slifavimo popierius turi sandariai priglusti prie $lifavimo
masinos kojelés. Neturi bati jokio laisvumo. Jei $lifuojant
popierius iSsitraukia, laisvuma reikia pasalinti - tai gerokai
prailgins pritvirtintos Slifavimo popieriaus juostos tarnavimo
laika.

DULKIY ISTRAUKIMAS

Orbitinis $lifuoklis turi dulkiy surinkimo déze, kad darbo pavirSius baty

Svarus.

e |dékite dulkiy surinkimo konteinerio laikiklj pav. A3 | dulkiy
iStraukimo anga pav. A4 ir jj uZfiksuokite.

Patikrinkite, ar dulkiy talpykla patikimai pritvirtinta prie dulkiy
iSleidimo angos, lengvai patraukdami uz dulkiy talpyklos (dulkiy
talpykla yra uzsandarinta guminiu sandarinimo ziedu).

Slifuoklio veikimas ir techniné priezitira
JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi atitikti Slifuoklio vardinéje ploksteléje

nurodytg jtampa.

ljungimas - perjunkite jungiklio mygtuka j poz. I, pav. B1.

ISjungti - perjunkite jungiklj j poz. O . pav. B1

ORBITINIO SLIFUOKLIO NAUDOJIMAS

e Darbo metu visas $lifavimo pado $lifavimo pavirSius turi remtis j
darbinj pavirSiy.

« Slifuoklj vidutinidkai spauskite, sukamaisiais judesiais judindami jj
vir§ ruosinio skersai arba isilgai.

» Stambiagridj lifavimo popieriy reikia naudoti stambiam $lifavimui,
o smulkiagriidj - baigiamajam $lifavimui. Slifavimo popieriaus tipg
geriausia pasirinkti bandymuy ir klaidy badu.

e Baigdami poliruoti, sumazinkite $lifuoklio spaudima, pakelkite jj vir§
apdirbamo pavirsiaus ir tik tada ijunkite.

EKSPLOATACINE PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

* Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

* Prietaisg valykite Sepeciu arba plisdami mazo slégio suspaustu
oru. Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastikines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
kad prietaisas neperkaisty.



e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirkS¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam asmeniui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy
bikle.

« Visada laikykite jrenginj sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

DARBINES KOJELES KEITIMAS / KEITIMAS

Atsizvelgdami j savo poreikius ir atliekamy darby pobidj, naudokite

tinkamg darbine kojele. Su masina tiekiamy darbiniy kojeliy tipai

pavaizduoti B 3, 4, 5 pav.

« |Ssukite darbine kojele tvirtinancius varztus (B2 pav.).

« Nuimkite ir pakeiskite kojele.

o Priverzkite tvirtinimo varztus.

Pazeista darbine kojele batina nedelsiant pakeisti.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba
jtrikusius variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant
pakeisti. Visada abu Sep 1s keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo,
naudodamas originalias dalis.

Bet kokio tipo gedimus turi taisyti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros centras.

SPECIFIKACIJOS
Atsitiktiniy judesiy orbitinis Slifuoklis 59G336
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 180 W
Maitinimo laido ilgis 23m
DidZiausias greitis be apkrovos 13000 min*

Slifavimo pado matmenys 140x140x80 mm
Apsaugos klasé I

|IP apsaugos klasé IPX0
Svoris 1,03 kg
Gamybos metai 2025

59G336 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa= 81 dB(A) K = 3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an=5,7 m/s’K= 1,5 m/s®

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrenginio skleidziamo triuk8mo lygj apibldina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwgp) kur K - matavimo
neapibréztis). |renginio skleidziamg vibracijg apibtdina vibracijos
pagreicio verté an (kur K reiSkia matavimo neapibréztj).

Nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis Lwair vibracijos
pagreicio verté anbuvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-1:2015.
Pateiktas vibracijos lygis angali biti naudojamas jrangai palyginti ir
preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pirminj jrangos naudojima. Jei
jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné prieziara. Dél pirmiau
nurodyty priezasciy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
igyvendinti papildomas saugos priemones, pavyzdziui, atlikti cikling

jrenginio ir darbo jrankiy priezitra, apsaugoti tinkamg ranky
temperattirg ir tinkamai organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
= Elektra varomi gaminiai neturéty bati iSmetami kartu su buitinémis

J atliekomis, o turéty biti veZami Salinti j tam pritaikytas vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba

™ _] | vietos valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose

yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama

jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa,
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland
") informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant,
inter alia, jo tekstg, nuotraukas, schema ir kt. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau
- Vadovas) turinj, jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius,
taip pat jo kompozicijg, priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas
pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m.
Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti,
keisti komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX
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Polska" sutikimo yra grieztai draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir baudziamajg
atsakomybe.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva
Gaminys: "GTX", valst: Svyruoklinis $lifuoklis
Modelis: 59G336
Prekybos pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Auksciau apraSytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES.
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktai masinai ir neapima
sudedamuyjy daliy
galutinio naudotojo pridétiems ar véliau jo atliktiems darbams.
ES gyvenancio asmens, jgalioto rengti technine byla, vardas, pavardé
ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Gatvé Pograniczna 2/4
02-285 VarSuva
F 1 o r
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Pawet Kowalski
Bendrovés "GTX Poland" atstovas kokybei
Varsuva, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(V)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
ORBITAL SANDER
59G336
PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET S50 INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAL.

DROSIBAS BRIDINAJUMI ORBITALAJAI SLIPMASINAI

Turiet elektroinstrumentu pie ta izolétajam virsmam, jo
slipéSanas virsma var saskarties ar savu vadu. Bojajot
"spriegumaktivo” vadu, elektroinstrumenta atklatas metala dalas
var klat "spriegumaktivas”, un operatoru var vadit strava.
Slipgjot koka un metéla virsmas, pieméram, krésotas ar svina
saturoSam krasam, var rasties kaitigi/toksiski putekli. Saskare ar
Sadiem putekliem vai to ieelpoSana var apdraudét operatora vai
apkartéjo personu veselibu. Jaizmanto pieméroti individualie
aizsardzibas lidzekli, pieméram, respiratori, aizsargbrilles. Jaieslédz
puteklu nostices sistéma.

PIRMS SLIPMASINAS LIETOSANAS

o LietoSanas laika turiet slipmasinu drosi ar abam rokam.

e Pirms slipmas$inas ieslégSanas parliecinieties, ka smilSpapirs
nesaskaras ar apstradajamo materialu.

e Pirms slipmasinas ieslégSanas parliecinieties, ka smilSpapirs ir
droSi nostiprinats un papira fiksacijas sviras ir papira fiksacijas
poZicija.

* Nepieskarieties slipmasinas dalam, kas ir kustiba.

* Nenovietojiet slipmasinu péc izslégsanas, pirms tas kustigas
dalas nav apstajusas.

e Ja slipéSanas laika rodas putekli, lietojiet aizsargmasku. Putekli,
kas rodas, slip&jot ar svina krasu krasotas virsmas, dazu veidu
koka un metala virsmas, ir kaitigi.



« Gritnieces un bérni nedrikst atrasties telpa, kura ar slipmasinu tiek
nonemta krasa, kas satur svina savienojumus.

o Nedrikst &st, dzert un smékét telpa, kura ar slipmasinu tiek
nonemta krasa, kas satur svina savienojumus.

e Jaizvairas no garu pagarinataju izmantosanas.

LIETOJOT SLIPMASINU

e Stradajot ar slipmasinu, vienmér jalieto prettrokSna aizsardzibas
austinas un respirators.

« Slipmasina nav piemérota darbam ar slapju materialu.

e Pirms slipmasinas pieslégSanas elektrotiklam parbaudiet, vai
slédza poga nav ieslégta stavokr.

e lekartas stravas vadu vienmér turiet talu no slipmasinas
kustigajam dalam.

* Lietojiet aizsargbrilles vai aizsargbrilles, kad darbinat slipmasinu
virs operatora galvas.

e Stradajot ar slipmasinu, neizmantojiet parmérigu spiedienu uz
slipmasinu, kas varétu izraisit slipmasinas apstasanos.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz péc batibas drosSu konstrukciju, aizsardzibas
lidzeklu un papildu aizsardzibas pasakumu izmantosanu,
ekspluatacijas laika vienmér pastav atlikuSo traumu risks.

KONSTRUKCIJA UN PAREDZETAIS LIETOJUMS

Svarstveida slipmasinas ir rokas elektroinstrumenti ar Il klases
izolaciju. Masinas darbina vienfazes komutatora motors. Orbitala
slipmasina ir paredzéta koka, metala, plastmasas un lidzigu virsmu
slipéSanai un puléSanai, izmantojot atbilstoSas gradacijas abrazivo
papiru. Pateicoties daZadas formas darba kajinam, ar to var stradat
pat grati aizsniedzamas vietas. LietoSanas jomas ietver remontdarbu
un celtniecibas darbu veik$anu, ka arT visus darbus patstavigas
amatieru darbibas (DIY) joma.

Slipmasinu nedrikst izmantot magniju, azbestu saturosu
materialu un ar gipsi parklatu virsmu slipésanai.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz $Ts rokasgramatas grafiskajas
lapas attélotajam iekartas sastavdalam.

A attéls

1.Slédzis

2.Darba rokturis

3.Puteklu savaksanas tvertne

4.Puteklu nosiksanas pieslégvieta

5.Darba kaja

6.Velcro stiprinajums slipésanas papiram

B attéls

1.Sledzis

2.Skrive pamatnes piestiprinasanai

3.Trisstdrveida kajina

4.Pagarinata trisstrveida kajina

5.Pagarinata preciza kajina

* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atSkiribas.
IZMANTOTO PIKTOGRAMMU SKAIDROJUMS:

1 F] 3 4
e[ 50 @ @
¥ ILL'

[ T 8

AL

1. UZMANIBU: ievérojiet padus piesardzibas pasakumus!

2.1zlasiet listoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridindjumus
un drosibas nosacijumus!

3.0tra aizsardzibas klase.

4 Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzeklus, pretputeklu masku).

5.Pirms remontdarbu veik$anas atvienojiet ierici no elektrotikla.
6.Valkajiet aizsargapgérbu.
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7.Sargajiet instrumentu no mitruma.
8.Sargajiet bérnus no rika tuvuma.

9. EAC sertifikacijas zZime.

10. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

e Darba kdja trisstlrveida, (piestiprinata pie masinas) iegarena
trisstdrveida un iegarena preciza. 3 gab.

¢ Konteiners ar puteklu savak$anas maisinu 1gab.

« Abrazivais papirs katrai darba kajai (dazadas gradacijas - 9 gab.

e Skraves kaju montazai 2 gab.

SAGATAVOSANA DARBAM

ABRAZIVA PAPIRA IZVELE

Rupjgraudains smilSpapirs ir piemeérots lielakajai dalai materialu rupjai

apstradei, savukart smalkgraudains papirs tiek izmantots apdares

darbiem.

e Javirsma nav lldzena, saciet ar rupjgraudu papiru un turpiniet, lidz
virsma ir lldzena.

e Péc tam izmantojiet vidéji smalkgraudainu papiru, lai nonemtu
pédas, kas palikusas, stradajot ar rupjgraudu papiru.

o Visbeidzot, apdares darbu pabeigSanai
smalkgraudainu papiru.

SLIPESANAS PAPIRA LIETOSANA

Slipmasinai ir darba kajina ar ta dévéto Velcro, kas lauj viegli un atri

nomainit slipéSanas papiru.

* Pietuviniet smilSpapiru pie darba pédas A6. att. ta, lai ta caurumi
sakristu ar slipmasinas darba pédas caurumiem, un piespiediet to,
lai nodroSinatu efektivu puteklu nostknésanu.

e Lai nonemtu smilSpapiru, nolieciet to uz vienu pusi un péc tam
velciet.

izmantojiet

Jaizmanto perforéts smil$papirs, lai putekli varétu nok|it puteklu

nosilicéja sistéma caur caurumiem darbapaksa. Pirms katras

smilSpapira nomainas , slipmasinas paliktnis janotira, pieméram,

ar birstiti vai suku no slipmasinas nonemot puteklus un jebkadus

netirumus.

Turklat sipmasinai ir smilSpapira stiprindjuma skavas kvadratveida

vai taisnstdra kajai, ja tiek izmantots smilSpapirs, kas nav paredzéts

stiprinaSanai ar Velcro.

o lzvélieties paredzétajam darbam piemérotu smilSpapira gradaciju.

e Papira gludo pusi berzéjiet pret kddu malu, pieméram, galdu, lai to
mikstinatu.

o Uzlieciet smilSpapiru uz slipéSanas pédas (A5).

« Parliecinieties, ka smilSpapira un slipéSanas kajinas (A5) caurumi
pilntba parklajas.

» Pievelciet skavas, kas tur smilSpapiru.

« Parliecinieties, ka smilSpapirs ir stingri iespiléts.

SmilSpapiram ciesi japiegul pie slipmasinas kajas. Nedrikst bat

nekadas valibas. Ja slipéSanas laika papirs izvelk ara, valigums

ir janovers, kas ievérojami paildzinas piestiprinatas shipésanas

papira sloksnes kalposanas laiku.

PUTEKLU NOVADISANA

Orbitala slipmasina ir aprikota ar puteklu savakSanas kasti, lai darba

virsma batu tira.

o levietojiet puteklu tvertnes turétaju 1. att. A3 puteklu savakSanas
atveré, 1. att. A4 un nostipriniet to.

Parbaudiet, vai puteklu konteiners ir drosi ievietots puteklu
izvades atveré, viegli pavelkot puteklu konteineru (puteklu
konteiners ir noslégts ar gumijas blivgredzenu).

Slipmasinas ekspluatacija un apkope
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam jaatbilst
plaksnité noraditajam spriegumam.
leslegSana - ieslédziet slédZa pogu pozicija Poz. I, 1. att. B1.
Izslegt - parslédziet sledzi pozicija O . att. B1

ORBITALAS SLIPMASINAS IZMANTOSANA

o Darba laika visai slipéSanas palikina slipéSanas virsmai jaatrodas
uz darba virsmas.

o Pielietojiet mérenu spiedienu uz slipmasinu, parvietojot to pa
apstradajamo detalu rotacijas kustlba Skérsvirziena vai
garenvirziena.

¢ Rupjai slipéSanai jaizmanto rupjgraudains abrazivais papirs, bet
apdarei - smalkgraudains. SlipéSanas papira veidu vislabak
izvéléties izméginajuma un klidas cela.

slipmasinas nominala



e Pabeidzot puléSanu, samaziniet spiedienu uz slipmasinu, paceliet
to virs apstradajamas virsmas un tikai tad izslédziet.

EKSPLUATACIJAS APKOPE

Pirms montazas, reguléSanas, 1as vai f ij
darbu veikSanas atvienojiet stravas vadu no elektrotikla
kontaktligzdas.

APKOPE UN GLABASANA

* lerici ieteicams notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* TirSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

* lerici notiriet ar birsti vai izpGSot ar zema spiediena saspiestu
gaisu. Nelietojiet nekadus tiriSanas lidzeklus vai Skidinatajus, jo tie
var sabojat plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarSanu.

* Ja komutatora rodas parmériga dzirkstelo$ana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

DARBA KAJAS NOMAINA/AIZSTASANA

Atkariba no vajadzibam un veicama darba veida izmantojiet atbilstoSu

darba kaju. Masinai piegadatie darba kaju veidi ir paraditi B 3., 4., 5.

attéla.

* Nonemiet skrives, kas nostiprina darba kaju (B2. att.).

* Nonemiet un nomainiet kajinu.

* Pievelciet stiprinajuma skrives.

Iahos kenl St

Bojata darba kajina nekavéjoties janomaina.
OGLES SLOTINU NOMAINA

Motora nolietotas (isdkas par 5 mm), apdegusas vai
saplaisajusas ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmeér
nomainiet abas birstites vienlaicigi.
Oglekla sukas drikst nomainit tikai
izmantojot originalas detalas.

Jebkada veida bojajumi janovers razotaja pilnvarotaja servisa centra.
SPECIFIKACIJAS

Neregulara orbitala slipmasina 59G336

kvalificéta persona,

Parametrs Veértiba
BaroS$anas spriegums 230 VAC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 180 W
BaroS$anas kabela garums >3m
Maksimalais brivgaitas atrums 13000 min™

Slipésanas paliktna izmérs 140x140x80 mm
Aizsardzibas klase Il

IP aizsardzibas klase IPX0
Svars 1,03 kg
Razo$anas gads 2025
59G336 norada gan tipu, gan masinas apzZiméjumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena [imenis
Skanas jaudas limenis
Vibréacijas paatrinajuma vértiba

Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
an=5,7 m/s’K= 1,5 m/s®

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta trokSna Tmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpaun skanas jaudas limenis Lw kur K ir mérijumu
nenoteiktiba).  lerices emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrinajuma veértiba a) kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
Pazinotais skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas limenis
Lwaun vibracijas paatrinajuma vértiba anir izmériti saskana ar EN
62841-1:2015. Pazinoto vibracijas limeni anvar izmantot iekartu
salidzinasanai un vibracijas iedarbibas sakotn&jam novértgjumam.
Noradrtais vibracijas Tmenis ir reprezentativs tikai attieciba uz iekartas
primaro lietojumu. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem darba
rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku vibracijas Tmeni
ietekmeés nepietiekama vai parak reta ierices apkope. lepriek$ minétie
iemesli var izraisTt paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.
Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Ja visi faktori ir precizi novertéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievieS papildu
droSibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic iekartas un darba riku
apkope, janodro$ina atbilstoSa roku temperatlra un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
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Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa
ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada utilizacijai piemérotas
iekartas. Lai iegdtu informéaciju par utilizaciju, sazinieties ar
izstradajuma izplatitdju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav videi
draudzigas. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé&, ka visas autortiesibas uz $§is rokasgramatas (turpmak tekstd -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam
u. c., ir aizsargatas. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tkai uz tas tekstu, fotografijiam,
diagrammam, ziméjumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX
Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu véstnesis Nr.
90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka arf tas atsevisku
elementu kopésana, apstrade, publicé$ana, parveidosana komercialos nolikos bez
GTX Poland rakstiskas piekri§anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas
un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
Izstradajums: Produktu klasts: Oscilacijas slipmasina

Modelis: 59G336
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
S atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

lepriek$ aprakstitais razojums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES.
Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laisto masinu un neattiecas uz
sastavdalam.
ko galalietotajs ir pievienojis vai veicis vélak.
Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Uznémuma GTX Poland kvalitates parstavis
Varsava, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ORBITALNI PESEK
59G336
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

VARNOSTNA OPOZORILA ZA ORBITALNI BRUSILNIK

Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine, saj lahko brusilna
povrsina pride v stik z lastno Zico. Poskodba Zice pod napetostjo
lahko povzroéi, da izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja
postanejo "pod napetostjo” in lahko poskodujejo upravljavca z
elektricnim tokom.

Pri brusenju lesenih in kovinskih povrsin, npr. pobarvanih z barvami
na osnovi svinca, lahko nastaja Skodljiv/strupen prah. Stik s tak$nimi
prahi ali vdihavanje le-teh lahko ogrozi zdravje upravijavca ali
mimoidocih. Uporabljati je treba ustrezno osebno za$¢itno opremo,



kot so respiratorji in za$€itna ocala. Prikljuciti je treba sistem za
odsesavanje prahu.

PRED UPORABO BRUSILNIKA

e Med uporabo brusilnik varno drzite z obema rokama.

* Pred vklopom brusilnika se prepricaijte, da se brusni papir ne dotika
obdelovanega materiala.

* Pred vklopom brusilnika se prepricajte, da je brusni papir varno
pritjen in da sta vzvoda za vpenjanje papirja v poloZaju za
vpenjanje papirja.

« Ne dotikajte se delov brusilnika, ki so v gibanju.

* Brusilnika po izklopu ne odlozite, dokler se njegovi gibljivi deli ne
ustavijo.

o Ce med brugenjem nastaja prah, uporabite zag&itno masko. Prah,
ki nastane pri bruSenju povrsin, pobarvanih s svinéeno barvo,
nekaterih vrst lesa in kovin, je $kodljiv.

* Nosecnice in otroci ne smejo vstopiti v prostor, kjer se z
brusilnikom odstranjuje barva, ki vsebuje svinceve spojine.

* Ne jejte, ne pijte in ne kadite v prostoru, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svin¢eve spojine.

e |zogibajte se uporabi dolgih podaljSkov.

PRI UPORABI BRUSILNIKA

o Pri delu z brusilnikom vedno nosite zasCitne sluSalke za za$Cito
pred hrupom in respirator.

e Brusilnik ni primeren za mokra dela.

e Pred prikljucitvijo brusilnika na elektriéno omrezje preverite, ali
stikalna tipka ni v polozaju za vklop.

* Napajalni kabel naprave vedno drzite stran od gibljivih delov
brusilnika.

e Pri upravijanju brusilnika nad glavo upravijavca uporabljajte
zascitna ali zascitna ocala.

e Pri rokovanju z brusilnikom ne izvajajte pretiranega pritiska na
brusilnik, ki bi lahko povzro€il njegovo ustavitev.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih
prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi zascitnih ukrepov in
dodatnih zascitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja
nevarnost preostalih poskodb.

KONSTRUKCIJA IN PREDVIDENA UPORABA

Oscilacijski brusilniki so ro¢na elektriéna orodja z izolacijo razreda II.
Stroje poganja enofazni komutatorski motor. Orbitalni brusilnik je
namenjen brudenju in poliranju lesenih, kovinskih, plastiénih in
podobnih povr§in z uporabo brusnega papirja ustrezne granulacije.
Zaradi uporabe razli¢no oblikovanih delovnih nog omogoca delo tudi
na tezko dostopnih mestih. Podrogja uporabe vkljucujejo izvajanje
obnovitvenih in gradbenih del ter vsa dela na podro¢ju samostojne
ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Brusilnika ne smete uporabljati za brusenje materialov, ki
vsebujejo magnezij, azbest ali povrsin, prevle¢enih z mavcem.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Naslednje Steviléenje se nanasa na sestavne dele stroja, ki so
prikazani na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

Slika A

1. Stikalo

2.Delovni ro¢aj

3.Posoda za zbiranje prahu

4 Priklju¢ek za odsesavanje prahu

5.Delovna noga

6.Velcro zaponka za brusni papir

SlikaB

1.Stikalo

2.Vijak za pritrditev podstavka
3.Trikotna noga

4.Podalj$ana trikotna noga
5.Podalj$ana natan¢na noga

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

RAZLAGA UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV:
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1. POZOR: Spostujte posebne previdnostne ukrepe!
2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki so v njih navedeni!
3.Drugi varnostni razred.
4.Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zaséitna ocala, zascito za
usesa, masko proti prahu).
5.Pred popravilom naprave iztaknite vti¢ iz elektricnega omrezja.
6.Nosite zascitna oblacila.
7.0rodje zascitite pred vlago.
8.0trokom preprecite, da bi se priblizali orodju.

9. Certifikacijski znak EAC.
10. Certifikacijski znak ukrajinskega trga.

OPREMA IN DODATKI

* Delovnanoga trikotna, (namescena na stroj) podolgovata trikotna
in podolgovata natan¢na 3 kosi.

e Posoda z vrecko za zbiranje prahu 1 kos.

e Abrazivni papir za vsako delovno nogo (razli¢ne gradacie - 9
kosov.

e Vijaki za pritrditev nog

PRIPRAVA NA DELO

IZBIRA BRUSNEGA PAPIRJA

Grobozrnati brusni papir je primeren za grobo obdelavo veéine

materialov, medtem ko se finozrnati papir uporablja za zaklju¢na dela.

e Kadar povrSina ni ravna, zaénite z grobozrnatim papirjem in
nadaljujte, dokler povrsina ni ravna.

« Nato uporabite srednjezrnat papir, da odstranite sledi, ki so ostale
pri delu z grobozrnatim papirjem.

* Na koncu uporabite fino zrnati papir za dokon¢anje zaklju¢nih del.

UPORABA BRUSNEGA PAPIRJA

Brusilnik ima delovno nogo s t. i. velcro, ki omogo&a enostavno in hitro

menjavo brusnega papirja.

e Priblizajte brusni papir delovni nogi sliki A6 tako, da se njegove
luknje ujemajo z luknjami na delovni nogi brusilnika, in ga pritisnite,
da zagotovite ucinkovito odsesavanje prahu.

o Ce zelite odstraniti brusni papir, ga nagnite na eno stran in
potegnite.

Perforiran brusni papir je treba uporabljati tako, da lahko prah

skozi luknje v delovni nogi doseze sistem za odsesavanje prahu.

Pred vsako zamenjavo brusnega papirja , je treba brusilno

plosco odistiti tako, da z nje s krtaco ali Copicem, na primer,

odstranite prah in vse necistoce.

Poleg tega ima brusilnik objemke za vpenjanje brusnega papirja za

kvadratno ali pravokotno nogo, kadar uporabljate brusni papir, ki ni

namenjen pritrievanju z velcro.

e Izberite ustrezno gradacijo brusnega papirja, ki je primerna za
predvideno delo.

e Gladko stran papirja drgnite ob rob, na primer ob mizo, da ga
zmehcate.

e Brusni papir poloZite na brusilno nogo (A5).

* Prepri¢ajte se, da se luknjici v brusnem papirju in brusilni nogi (A5)
popolnoma prekrivata.

e Zategnite sponke, ki drzijo brusni papir.

* Prepricajte se, da je brusni papir dobro vpet.

2 kosa.

Brusni papir se mora tesno prilegati nogi brusilnega stroja. Ne
sme biti nobene zraénosti. Ce se papir med brusenjem izvleée, je
treba ohlapnost odstraniti, kar bo znatno podalj$alo Zivljenjsko
dobo namesc¢enega traku brusnega papirja.

ODSESAVANJE PRAHU



Orbitalni brusilnik je opremljen z zabojnikom za zbiranje prahu, ki skrbi

za CistoCo delovne povrsine.

e Nosilec posode za prah vstavite v posodo za prah sl. A3 v
odprtino za odsesavanje prahu obr. A4 in ga pritrdite.

Preverite, ali je posoda za prah varno namesé¢ena na odprtino za
odvajanje prahu, tako da rahlo potegnete za posodo za prah
(posoda za prah je zatesnjena z gumijastim O-obroéem).

Delovanje in vzdrzevanje brusilnika
VKLOP/IZKLOP

Napetost elektricnega omrezja mora ustrezati
navedeni na tipski plosc¢ici brusilnika.

Vklop - preklopite stikalni gumb v poloZaju pozicije. I, sl. B1.
1zklop - preklopite stikalo v poloZaj (pozicijo). O . sl. B1

UPORABA ORBITALNEGA BRUSILNIKA

e Med delovanjem mora celotna brusilna povrsina brusilne plos¢e
lezati na delovni povrsini.

* Na brusilnik zmerno pritiskajte in ga z vrtilnim gibanjem prec¢no ali
vzdolzno premikajte po obdelovancu.

e Za grobo brusenje je treba uporabljati grobozrnati brusni papir, za
konéni brus pa drobnozrnati. Vrsto brusnega papirja je najbolje
izbrati po metodi poskusov in napak.

e Pri zakljuénem poliranju zmanjSajte pritisk na brusilnik in ga
dvignite nad obdelovano povrsino, Sele nato ga izklopite.

UPRAVLJANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli name$canjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izvlecite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

« Priporogljivo je, da napravo o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za ciSCenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Napravo odistite s krtaco ali s pihanjem s stisnjenim zrakom pod
nizkim tlakom. Ne uporabljajte nobenih ¢istil ali topil, saj lahko
poskoduijejo plasticne dele.

e Redno distite prezracevalne reZe v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

« Ce se na komutatorju pojavija prekomerno iskrenje, naj stanje
ogljikovih §¢etk motorja preveri usposobljena oseba.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedoseglivem
otrokom.

ZAMENJAVA/NADOMESTITEV DELOVNE NOGE

Glede na vase potrebe in vrsto dela, ki ga Zelite opraviti, uporabite
ustrezno delovno nogo. Vrste delovnih nog, ki so priloZzene stroju, so
prikazane na slikah B 3, 4, 5

« Odstranite vijake, ki pritrjujejo delovno nogo (slika B2).

« Odstranite in zamenjajte nogo.

* Privijte pritrdilne vijake.

napetosti,

Poskodovano delovno nogo je treba takoj zamenjati.
ZAMENJAVA OGLENIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane ogljikove
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
krtacki hkrati.

Karbonske Scetke lahko zamenja le usposobljena oseba z
uporabo originalnih delov.

Vse vrste napak mora odpraviti
proizvajalca.

SPECIFIKACIJE

Nakljuéni orbitalni brusilnik 59G336

poobla$€eni servisni center

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivha mo¢ 180 W
DolZina napajalnega kabla >3m
Najvecja hitrost brez obremenitve 13000 min*

Dimenzije brusilne plos¢e 140x140x80 mm
Zasgitni razred 1l

Za&citni razred IP IPX0
Teza 1,03 kg
Leto izdelave 2025

59G336 oznacuje tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
| Raven zvoénega tlaka ]
| Raven zvoéne mogi |

Lpa= 81 dB(A) K=3dB(A) |
Lwa= 92 dB(A) K=3dB(A) |
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[ Vrednost pospeska vibracij [ an=57mis’K=15mis® |

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja enota, opisujeta: raven emitiranega
zvoénega tlaka Lpain raven zvone moci Lwp) Kkjer je K merilna
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja enota, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).

Navedena raven zvo¢nega tlaka Lpa, raven zvoéne moli Lwain
vrednost pospeska vibracij anso bili izmerjeni v skladu s standardom
EN 62841-1:2015. Navedena raven vibracij anse lahko uporabi za
primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na viSjo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje naprave.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklju¢ena ali ko je vkljucena,
vendar se ne uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno
ocenjeni, je lahko skupna izpostavljenost vibracijam bistveno
manjsa.

Za za$¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne

varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih orodij,
za$(¢ita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
N Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
5 gospodinjskimi  odpadki, temve¢ jih je treba odpeljati na
odstranitev v ustrezne objekte. Za informacije o odstranjevanju se
™ | |obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektriéna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poland ") obve$¢a, da
S0 vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljevanju "priroénik"), med
drugim vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagramom itd. Vse avtorske pravice na
vsebini tega priroénika (v nadaljevanju "priroénik"), med drugim tudi na njegovem
besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX
Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994
o avtorskih in sorodnih pravicah (fi. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priroénika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja
druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko
odgovornost.

1zjava ES o skladnosti
Proizvajalec: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
I1zdelek: Vmesnik: oscilacijski brusilnik
Model: 59G336
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU.
In je v skladu z zahtevami standardov:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ta izjava se nana$a izkljuéno na stroj, kot je bil dan na trg, in ne
zajema sestavnih delov
ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
3 F 1 i g

Pawet Kowalski

Predstavnik za kakovost druzbe GTX Poland



VarSava, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNHUTE MHCTPYKUUK

ORBITAL SANDER
59G336
SABEJIEXKA: NPEON OA M3MNON3BATE
ENEKTPOMHCTPYMEHTA, MPOYETETE BHWMATENHO TE3MU
NHCTPYKUMN N TV 3AMASETE 3A BBJELL CMPABKN.

NPEOQYNPEXOEHUA 3A BE3OMACHOCT 3A OPBUTAITHA
WNN®OBBYHA MALLMHA

[pbXTe  eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a  M30MMpaHuTe My
NOBBPXHOCTH, ThI KaTo LWNMpOoBbYHATa NOBLPXHOCT MOXe Aa
Be3e B KOHTaKT CbC COGCTBEHUsA cv NpoBoAHuK. MoBpeaarta Ha
npoBoAHUKa "nop K " MOXe Aa Ao TOBa, 4Ye
OTKPUTUTE MeTarHM YacTU Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa Lie cTaHaT
"noa HanpexeHue" W MoraT Aa yAapAT onepatopa C
eneKTPUYecku Tok.

Mpn WwnudoBaHe Ha ABPBEHN W MeTarHU MOBBPXHOCTM, Hanp.
GosigucaHn ¢ Gou Ha OnoBHa OCHOBa, Moxe fda ce obpa3sysa
BpeeH/ToKCUYeH npax. KOHTaKTbT ¢ Unu BAWLIBAHETO Ha TakbB npax
MOXe fAa 3acTpaluM 3[paBeTo Ha orepatopa WM Ha OKONHUTE.
TpsibBa fa ce M3non3eaT NOAXOASALLM NUYHU NPeAnasHn CPeacTsa,
KaTo pecnupaTopu, npeanasHu ouuna. TpsibBa ga ce cBbpxe
cycTema 3a U3BNMYaHe Ha npax.

MPEOV OA U3MNON3BATE LUNAA®MALLMHATA

e [lpbxTe wnudgoBbYHATa MallMHa 34paBo C ABETE CU pbue Mo
Bpeme Ha paboTa.

e [lpean ga BknounTe WNNOBBYHATA MalLMHA, ce yBepeTe, ye
LUKypKaTa He fokocBa 06paboTBaHWs maTtepuan.

e [lpean ga BknounTe WNNOBBYHATA MalLMHA, ce yBepeTe, ye
LUKypKaTa € 3paBo 3aKperneHa v Ye NIOCTOBETE 3a NPUTHCKaHE Ha
XapTusTa ca B NONoXeHue 3a NPUTUCKaHe Ha XxapTuarta.

e He pokocBaiiTe YacTuTe Ha WNMGOBBLYHATA MalUMHa, KOUTO ca B
ABWXEeHne.

e He nocrassite wWnndoBbYHATa MalMHa Cnea U3KIOYBaHe,
npeauv ABMXeLLmTe ce YacTu Aa ca Cnpenu.

e V3nonsgaiite 3alLmMTHa Macka, ako no Bpeme Ha wnaiidaHe ce
obpasyBa npax. [lpaxbT oOT wnandaHe Ha MOBLPXHOCTH,
6osigucaHn ¢ onoBHa 6osi, HSKOM BUAOBE ObPBO U MeTan e
BpeeH.

o BpemeHHuTe XeHU 1 felaTa He TpsbBa fa Bnu3at B NOMELLEHVE,
B KOETO C LnaidmalumHa ce oTcTpaHsiBa 60s, cbabpxkalia
OINOBHU CbeANHEHUS.

e He SKTE, He nunTe n He nywerte B nomMelleHuve, B KOETO C
wnandmalmHa ce oTcTpaHsBa 605, Cbabpkalia OnoBHU
CbeUHEeHus.

e TpsibBa Aa ce n3bsrea U3nNon3BaHETO Ha AbMMM YABLIDKUTENN.

MPU U3MON3BAHE HA LUNAAGMALLMHA

e BuHaru HoceTe LUYMO3ALUTHI HAyLLIHULM U pecnpaTop, Korato
paboTuTe ¢ Wwnangalla MaluvHa.

o LnaidmalumHaTta He e noaxopsila 3a paboTta Ha MOKpO.

e lMpeagy pa ceBbpxeTe wWnMdOBBYHATA  MalIMHA
enekTpuyeckata Mpexa, nposepeTe [Janu  GYTOHBLT
NpeBKIOYBaHe He € B NOMOoXeHWe "BKII0YEHO".

e BuHaru gpbxTe 3axpaHBalmsa kaben Ha MalumHaTa ganed ot
[ABUXELLMTE Ce YacTu Ha LnaidmalumHaTa.

e l3nonseaiiTe 3alUMTHX OuMNa UNM OuMna 3a ouwuna, Korato
paboTuTe ¢ WnaidmMalumHaTa Haj rnaeata Ha onepartopa.

e Korato pabotute c wWnaindmalmMHaTa, He ynpaxHsiBanTe
NpeKkoMepeH HaTWUCK BbpXy Hes, KOWTO Moxe Aa AoBede Ao
cnupaHe Ha WwnangmalumHara.

KbM
3a

BHMMAHUE: YcTpoicTBOTO e npeaHa3HavyeHo 3a paborta Ha
3aKpuTo.

B'bnpeku no cBosiTa CBbLHOCT 6e3onacHaTa KOHCTpPYyKUuUs,
U3NonN3BaHeTO Ha 3alUTHU MEePKU U AONBITHUTENHU NpeanasHn
MepKu, no Bpeme Ha pa607a BUHarM chllecTByBa PUCK OT
OCTaTb4HU HapaHABaHUA.

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

36

Ocuvnupawmte  WnaiMaliMHM — ca  PbYHU  EneKTpU4eckn
VHCTPYMEHTW ¢ u3onaums ot knac Il. MawuHute ce 3agsuxear ot
eaHodaseH komyTaTopeH gapuraten. OpbutanHusT wnaiid e
npefHasHayeH 3a wnaiidaHe 1 nonupaHe Ha AbPBEHU, MeTarHu,
nnacTMacoBu U [pyrm nofo6HM NMOBLPXHOCTW, KaTo Ce U3Morasa
abpasvBHa xapTusi ¢ nogxojsiia rpajauusi. BnaropapeHvie Ha
M3MoN3BaHeTo Ha pasnMiHu no ¢opma paboTHM kpadeta Tsi
no3gsonsiea paboTa AOpU B TPYAHOAOCTBINHK 30HU. OBnactTute Ha
ynotpe6a BKMOYBAT M3BBPLUBAHETO HA PEMOHTHU U CTPOUTEMNHU
paboTu, KakTo M BCUYKM paboTu B obnacTta Ha HesaBucuMaTa
ntobutencka genHoct (DIY).

LLinaiidgmawmHaTta He TpsiGBa Aa ce M3Non3Ba 3a wwnavdgaHe Ha
MaTepuanu, CbAabpXKally¥ MarHe3uin, as6ect Ny NOBBLPXHOCTH,
NOKPUTH C runc.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN
CnenHaTa HOMepaLus ce OTHacsi 3a KOMMOHEHTUTE Ha MaluuHaTa,
nokasaHn Ha rpacouyHNTe CTPaHNLM Ha ToBa PbKOBOACTBO.

dur.A

1.MpeBkntoyBaTen

2.PaboTHa apbxkka

3.KoHTeliHep 3a cbbupaHe Ha npax
4.0TBOp 32 NpaxoynassHe
5.PaboTeH kpak

6.Benkpo 3akonyarnka 3a LuKypka

dur.B

1.MpeskntoysaTen

2.BvHT 3a 3akpenBaHe Ha ocHoBaTa

3.TpubrbnHo kpaye

4.YabrKkeH TpUbIbIEH Kpak

5.YAbmKeH npeumseH kpak

* Bb3MOXHO € [1a MMa pa3nuku Mexay YepTexa 1 npoaykTa.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMU:

FAL
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1.BHUMAHWE: B3emeTe cneunanHu npeanasHu mepku!

2.npoyeteTe  MHCTpyKuMMTE  3a

cbAbpXalWmTe ce B TAX MpeaynpexaeHus

6esonacHocT!

3.BTOpM KNac Ha 3awumTa.

4.13non3eanTe NUYHW npeanasHu cpeactsa (MpepnasHu ouuna,

3aluMTa Ha ylwuTe, NpoTUBOMNpaxoBa Macka).

5./3Knto4eTe yCTPOICTBOTO OT enekTpuieckaTa Mpexa, npeay aa ro

pemMoHTUpare.

6.HoceTe 3awwmTHO 06nekrno.

7.npeanassaiTe MHCTPYMEHTa OT Briara.

8.MaseTe Aeuata Ha pa3CToOsiHME OT UHCTPYMEHTa.

9. CepTuchnkaumoHeH 3Hak EAC.

10. CepTuthuKaLMOHEH 3HaK Ha YKpauHCKNS nasap.

OBOPYABAHE U NPUHAONEXHOCTU

e PaboTHO CTbMano  TPWBIBIHO, (MOHTUPAHO KbM MaluMHaTa)
M3ABIDKEHO TPUBIBITHO U M3OLIKEHO NpeuusHo 3 6p.

o KoHTeliHep ¢ Topba 3a cbbupaHe Ha npax 16p.

e AGpasuBHa XxapTus, 3a BCsiKO paboTHO cTbnano (pasnuuHn
rpagaumm - 9 6p.

e BuHTOBe 3a MOHTUpaHe Ha kpaveTaTa

NOAroTOBKA 3A PABOTA

N3B0P HA ABPA3UBHA XAPTUA
py6o3bpHecTaTa LUKypka e noaxoasila 3a rpy6o obpabotBaHe Ha
noBeyeTo MaTepuani, [okaTto no-hMHO3LPHECTaTa XapTus ce
13nonsea 3a JoBbPLUMTENHU paGoTu.

ekcnnoatauusi,  cnassaviTe
n ycrnosua 3a

2 6p.



e KoraTo MoBLPXHOCTTa He € paBHa, 3amMo4YHeTe C eApO3bPHECTa
XapTusi U MPOABIKETE, AOKATO NOBBLPXHOCTTA CTaHEe paBHa.

e Creq TOBa W3NOM3BalTe CPeAHO3LPHECTA XapTus, 3a Aa
OTCTpaHWTe CrieauTe, ocTaBeHu npu pabotaTa ¢ efpo3bpHecTa
XapTus.

e Hakpasi usnonasaiite MHO3bPHECTa XapTus, 3a Aa 3aBbpLUMTE
[OBBPLUMTENHUTE OnepaLym.

MPUNOXEHMUE HA LLKYPKA

WnaiidpmalumHata vma paboTeH Kpak C T.Hap. BENKPO, KOWTO

no3BOMsiBa NECHO 1 6bP30 1a Ce CMeHs! LLKypKa.

o [IpubnmxkeTe LWKypkaTa Ao paboTHOTO cTbnano dwmr. A6, Taka Ye
OTBOpUTE 1 [Ja CbBMAAHAT C T€3U Ha paboTHOTO CTbMano Ha
WwnmdoBbYHaTa MalLKMHa, U HAaTUCHETE Haaony, 3a a ocurypuTe
edeKkTMBHO npaxoynassHe.

* 3a aa usBaguTe LUKypKaTa, HakNoHeTe s Ha eAHa cTpaHa v cneq
TOBa A U3abpnanTe.

Tps6Ba Aa ce u3nonasa nepdoprpana LWKypKa, Taka Ye npaxbT

Aa Moxe Aa AocTura A0 cucTemata 3a npaxoynaBsiHe npes

oTBOpUTe B pa6oTHUsA Kpak. Mpean Bcsika CMsiHA Ha LUKypKa ,

wnudoBbYHaTA NOANOXKa TpAGBa Aa ce MOYUCTBa, kaTo ce

OTCTpaHsiBa MpaxbT U BCUYKM 3aMbPCABAHUA OT Hes C YeTka

Mnu Malua, Hanpumep.

OcBeH ToBa LUNandMalumHaTa uma ckobu 3a 3akpenBaHe Ha LLUKypKa

3a KBagpaTHa UnM NpaBobIbIHA Nana, korato 13nonaeare LUKypKa,

KOSITO He e NpeHa3HayYeHa 3a 3aKpensaHe C BeNkpo.

* W3bepeTe noaxopsiuata 3a npeasuaeHata paborta rpagaums Ha
LLIKYpKa.

e [loTbpKkaiTe rnagkata CcTpaHa Ha xapTusita cpely pbb,
HanpuMep maca, 3a Aa 1 OMeKoTUTe.

* [locTaBeTe WKypkaTa BbpXy KpayeTo 3a wnaidare (A5).

e YBepeTe ce, Ye OTBOpUTE Ha LUKypKaTa W Ha KpayeTo 3a
wnavicpare (A5).ce NpMNoKpMBaT HaMbITHO.

e 3arerHerte ckobuTe, KOMTO AbPXKAT LUKypKaTa.

* YBepeTe ce, Ye LUKypKaTa e 3ApaBo 3akpeneHa.

LlikypkaTa TpsibBa Aa npunsra MNABLTHO KbM KpPayeTo Ha
wnaidmawmnHata. He TpsiéBa Aa Mma HUKakBa xnabuHa. Ako
XapTusita ce u3abpna no BpeMe Ha wnaudaHe, xnabuHaTta
TpAGBa fa ce OTCTPaHW, KOETO 3HAYMTENHO Lie YAbITKU

eKCcnnoaTtauMoHHUs XKMBOT Ha MOHTUpaHaTta JeHTa 3a
wnandaxe.

W3BIMYAHE HA NPAX

OpbutanHaTta wnandmawmHa e obopyasaHa C  kyTus 3a

npaxoynassiHe, 3a Aa ce nopabpa paboTHaTa NOBLPXHOCT YMCTA.
o [MocTaBeTe Abpaya Ha KOHTENHEpPa 3a CbbupaHe Ha npax dwur.
A3 B oTBOpa 3a npaxoynassHe cur. A4 v ro 3akpeneTte.

MpoBepeTe Aanu KOHTelHep®LT 3a npax e Aobpe noctaBeH B
oTBOpa 3a OTBEXAaHe Ha MNpax, KaTto rneko wusgbLpnare
KOHTeﬁHepa 3a npax (KOHTeﬁHep'bT 3a npax e ynnbsTHeH C rymeH
O-npbCTeH).

Ekcnnoataums u noaapbxka Ha wnandmalumHata
BKIMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHneto B enekTpuyeckata Mpexa TpsiobBa pa
CbOTBETCTBA Ha HamnpeXeHWeTo, MOCOYeHO Ha Tabenkara C
AaHHM Ha WnMgoBbYHaTa MaLLUMHa.

BkntouBaHe - BkntoyeTe 6yToHa 3a npeskoyBaHe B no3. |, dour. B1.
W3kntouBaHe - npeBkriodeTe GyToHa 3a npeskrioyBaHe B no3. O .
cur. B1

M3MNON3BAHE HA OPBUTANHA LUNAU®MALLUHA

e [lo Bpeme Ha paboTta usnata LMUGOBBYHA MOBBLPXHOCT Ha
WNMGOBBYHUA  AWNCK TpsibBa fa nexu Bbpxy paboTHata
MOBBPXHOCT.

o [punaraiiTe ymepeH HaTUCK BbPXY LUIMOBBYHUS UHCTPYMEHT,
KaTo ro NpuABIKBaTe BbPXy 06paboTBaHus AeTaiin ¢ BbpTenmBo
[BVKEHNE, HAaNPeYHO UMK HaAmbXHO.

e 3a rpy6o wnudosaHe Tpsbea Aa ce u3non3sa eaposbpHecTa
abpasvBHa xapTusi, a 3a AOBbPLUMTENHU paboT - hrHO3BbPHeCTa.
Hair-nobpe e pa n3bepete BMaa Ha xapTvsiTa 3a wwnandaHe no
MeTofa Ha npobata v rpeLukaTa.

e Korato 3aBbpluBaTe MONMPaHETO, HamaneTe HaTUcKa BbPXY
LWNNPOBBYHIS UHCTPYMEHT U o NOBAUTHETE Haj obpaboTBaHaTa
MOBBPXHOCT W €Ba Toraea ro U3KroveTe.

EKCMNOATALMA NOAAPBKKA
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WU3knioyeTe 3axpaHBawms kaben OT enekTpuyeckata Mmpexa,
npeav Aa u3BbpLIBaTe KaKbBTO UM Aa € MOHTaX, HacTpoWka,
PEeMOHT Unu ekcnnoarayms.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

e [penopbuBa ce ypeAbT Aa Ce MOYMCTBA BeaHara cref Besika
ynotpe6a.

e He uanonagaiite BOAa Unun Apyrm TeHHOCTU 3a NOYUCTBaHE.

e [louncTBanTe ypeaa C YeTka Unn 4pes n3ayxeaHe CbC CrbCTeH
BB34YyX C HACKO HansraHe. He n3nonseaite HUKaksu noyucrealun
npenapaTtu unu pasteoputenu, Tbi KaTo Te morat Aa noepegAart
nnacTmMacoBuUTe HacTu.

e [Mouucteante PenoBHO BEHTUMNaUMOHHUTE OTBOPU B KOpnyca Ha
asuratens, 3a Aaa npegoTepaTute nperpsiBaHeTo Ha
YCTPOWCTBOTO.

e AKO Ce NnosiBu NPeKOMEPHO UCKPEHE Ha KomyTaTopa, npoBepeTe
CbCTOAHMETO Ha BbrnepogHuTe 4YeTkn Ha asuratensa  oT
KBanuuumpaHo nuue.

e BuHarn C'bXpaHﬂBaI;ITB MalunHaTa Ha CyXo MACTO, HeAOCTbMNHO 3a
feua.

3AMAHA/NOAMSAHA HA PABOTHUA KPAK

B 3aBucumocCT oT BawmTe Hy>XOu 1 BUAa Ha pa60TaTa, KOATO LWwe ce

W3BBPLLUBA, nanonssanTe noaxoaauwoTo paGOTHO cTbnano.

BVI,CIOBETe paGOTHVI KpayeTa, 40CTaBeHN C MaliuMHaTa, ca NnokasaHu

Hacwur.B 3,4,5

e OrTcTpaHeTe BWHTOBETE, C KOMTO € 3aKkpeneHo pabGoTHOTO
cTbnano (¢ur. B2).

e CaareTte 1 nocTaBeTe Ha MSICTOTO My KpayeTto.

e 3aTerHeTe huKCUpaLLUTE BUHTOBE.

MoBpeaeHoTo paboTHO cTbnano Tps6Ba f[a ce 3aMeHu
He3a6aBHo.

MNOAMAHA HA BbIMEPOOHU YETKU

W3HoceHuTe (No-kbCcuM OT 5 MM), M3ropenu WNM HanyKkaHu
BbLIMEPOAHM YeTKM Ha paBuratens TpsA6Ba Aa ce CMeHAT
He3ab6aBHo. BuHaru cmeHsinTe U ABeTe YeTKU €AHOBPEMEHHO.
Camo kBanudmumpaHo nuue TpA6Ba Aa  noAMeHs
BBbINIePOAHUTE YETKM, KaTo M3NOoN3Ba OPUIMHANHU YacTu.

Bcekv Bug noBpega TpsibBa da ce OTCTpaHsiBa OT OTOpW3upaH
CepBU3€eH LIEHTbP Ha NPoV3BOAUTENS.

CMELUUPUKALINK
CnyyaiiHa op6uTtanHa wnavdg a 59G336
MapameTsbp CroitHoCcT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230 VAC
3axpaHBalla Yyectota 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 180 W
[bmKkuHa Ha 3axpaHBalLys kaben 23m
MakcumarnHa ckopocT Ha NpaseH Xo4 13000 min™!
Pa3mvepu Ha wncpoBbYHATA 140x140x80 mm
noanoxka
Knac Ha 3awurta 1l
Knac Ha 3awura IP IPX0
Terno 1,03 kg
loamHa Ha NPoM3BOACTBO 2025

59G336 nocousa kakTo Tvna, Taka 1 06o3Ha4eHMeTo Ha
MalumHaTa

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE

HwvBO Ha 3ByKOBO HansraHe
HwBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT
CTOMHOCT Ha YCKOPEeHWEeTO Ha
BubpauuvTte

Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 5,7 m/s’K= 1,5 m/s®

WHdopmaumsa 3a wyma u Bubpauunte

HWBOTO Ha LWyma, U3rbYBaH OT ypeaa, Ce OM1cBa Ypes: HMUBOTO Ha
M3MbYBAHOTO 3BYKOBO HanAraHe Lpav HUBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLIHOCT
Lwe okboeto K e HeonpeaeneHocTTa Ha M3MepBaHETO).
Bubpauuute, n3nbyBaHK OT ypeda, Ce OnucBaT OT CTOMHOCTTa Ha
BMOPALUMOHHOTO  ycKOpeHue  ap) (KbaeTo K osHavasa
HeorpeeneHoCT Ha U3MepBaHeTo).

OTUETEHOTO HMBO Ha 3BYKOBO HamnsraHe Lpa, HMBOTO Ha 3BYKOBa
MOLLHOCT Lwan CTOMHOCTTa Ha BMGPALIMOHHOTO YCKOPEHWe anca
namepeHu B cboTBeTCTBYE C EN 62841-1:2015. OTYETEHOTO HUBO Ha
BuGpauMnTe anMoXe [Ja Ce W3Mon3Ba 3a CPaBHEHWE Ha
obopyaBaHeTo 1 3a npeaBapuTerHa OLeHKa Ha ekcrosuuusTa Ha
BuGpaLmn.

MocoyeHOTO HWMBO Ha BUBpPaLMM € NpeACTaBUTENHO caMmo 3a
ocHOBHaTa ynoTpeba Ha obopyaBaHeTo. AKO YCTPOWCTBOTO ce
V3nonasa 3a Apyry NPUIOXeHUs UK ¢ ApYrn paboTHU MHCTPYMEHTH,



HWBOTO Ha BUGpPaLMMTE MOXe [ia Ce NpoMeHH. Mo-BUCOKOTO HUBO Ha
BUGpaLmK Le Gbae NOBMUSHO OT HeJOCTaTbYHA UMM TBbPAE psaka
noaapbXka Ha yCTpOI;IC’TBOTOA MocouyeHute no-rope npuyuHn morat
Aa agoseaart O NOBULLEHO u3naraHe Ha BI/IGPBLII/IVI npes3 uenva
nepuop Ha paGota.

3a a ce HanpaBM TOYHa OLIEHKa Ha eKCMOo3nLMATA Ha BUGpauuu,
e Heob6xoAuMMO Aa ce B3emaT npeAaBuA nNepuoauTte, Korato
yCTpOﬁCTBOTO € MU3KMKYEeHO UMK KOraTto e BKITK4YeHO, HO He ce
usnonsea 3a paGorta. Korato Bcuuku chakTopu ca TOYHO
OoueHeHM, obljaTa eKcno3vuua Ha BuGpauum Moxe ga 6bae
3HA4YUTEeSTHO NO-HUCKA.

3a Aa ce npegnasv I'lOTpeﬁI/ITEJ'IﬂT oT B'ba[J,eI;ICTBVIeTO Ha
BUGpauuuTe, TpsibBa Aa Ce NpUNoXaT AOMBbIHUTENHW MEepKu 3a
6830I‘IaCHOCT, KaTo HanpumMep UMKIMYHa nogapmbxka Ha MalumHata n
paﬁOTHMTe WHCTPYMEHTW, 3alluTa Ha afjekBaTHa TeMnepaTtypa Ha
pbLETE 1 NOAXOASLLA OpraHu3auvms Ha paboTtaTta.

OMNA3BAHE HA OKOJNTHATA CPEOA
= 3axpaHBaHUTE C E€NeKTPUYeCTBO NMPOAYKTM He Tpsibea Aa ce
3 M3XBBPIAT 3aeHO C BGUTOBUTE OTNaAbUW, @ [a Ce U3BO3BaT 3a
ofe3BpexaaHe B MOAXOASLUM CbOPbXeHWs. CBbpxeTte ce C
" _| | TbproBeua Ha NPoAYKTa UMM C MECTHUTE BNAcTH 3a MHdopMaLns
OTHOCHO M3xBbPNAHeTo. OTnagbuMTe OT eneKTPUYECKO K
€neKTPOHHO 0GOpyABaHe CbAbPXAT BelL|ecTBa, kOUTO He ca
BnaronpusTHM 3a okonHata cpepa. O6opyABaHeTo, KOeTo He ce
peunknupa, npeAcTaBnsiBa noTeHUWanHa 3annaxa 3a OKonHaTa

Cpeaa 1 HOBELLKOTO 37paBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cepanuiie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland
") MHCHOPMKPA, Y€ BCUHKM ABTOPCKM NPaBa BbPXY ChbPXAHUETO Ha HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHo Mo-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKMHOWMTENHO, inter alia,
HETOBMA TEKCT, CHUMKM, Anarpama v T.H., ca 3anaseHu. Beuukn asTopcku npaea
BbDXy CbAbPKAHMETO Ha TOBA PBKOBOACTBO (HApUYaHO  NO-HATaTBK
"PbKOBOACTBO"), BKMIOYUTENHO, HO HE CaMO, BbpXY HEroBUSI TEKCT, CHUMKW,
[varpamy, YepTexy, KakTo W BbpXy KOMMO3ULMSTA My, MpUHaAnexar
M3KMIouMTENnHO Ha GTX Moniwa 1 ca 06ekT Ha NpasHa 3alLyTa CbIMacHo 3akoHa oT
4 cheBpyapu 1994 r. 32 aBTOPCKOTO NPaBO W CpoaHUTE My npasa (T.e. B, 6p. 90 ot
2006 r., mnosvuus 631 c u3ameHeHusiTa). KonwupaHeTo, o6paGoTBaHeTo,
ny6nukyBaHeTo, MOANGNLIMPAHETO C THPTOBCKA LieN Ha LsANoTo PbKoBoaCTeo,
KaKTO 1 Ha OTAEMHM HEroBM eNemMeHTV Ge3 IMCMEHOTO Cbinacue Ha GTX Monwa e
CTPOro 3aGpaHeHo 1 Moxe fja AoBeie 10 rPakaaHCka 1 Haka3aTenHa OTTOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE
Mpouseoguten: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa
MpoaykT: Ocumnupalla wnadmalumHa
Mopen: 59G336
Tbprocko HaumeHoBaHne: GRAPHITE
CepumeH Homep: 00001 + 99999
Hacrosata feknapalus 3a CboTBETCTBIE Ce U3[aBa Ha MbHaTa
OTrOBOPHOCT Ha MPOU3BOAUTENS.
MpoaykTsT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CIEAHNTE [JOKYMEHTU:
AvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO
[AvpekTuBa 3a enekTpomarHutTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
PAvpektuBa 2011/65/EC oTHOCHO orp TO Ha Te
Ha NapHMKOBM ras3oBe, u3MmeHeHa ¢ fiupekTtuaa 2015/863/EC.
W oTroBapst Ha M3WCKBaHUSTa Ha CTaHAAPTUTE:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1,
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Hacrosilata feknapauysi ce OTHacs €AVHCTBEHO 3a MaluuHaTa,
KaKTo e NycHaTa Ha nasapa, 1 He 06xBallia KOMMOHEeHTN
KOWUTO ca AoGaBeHW OT KpanHUsA NOTPeBUTEN UK ca U3BbPLLEHN OT
Hero BrocreAcTBue.
Wme n agpec Ha nuueto, npebusasaiio B EC, ynbnHoMoLleHo aa
U3rOTBU TEXHUYECKOTO AoCHe:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapLuiaBa
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Masen Kosanckn
MpeacraBuTen No Ka4ecTBoTo Ha ApyxecTBoTo GTX Monwa

BapuuaBa, 2022-04-27

MNasen Kosanckn

(SR)
NPEBOJ OPUTMHATNTHUX YIIYTCTABA
OPBUTAITHU CAHOEP
59G336
HAMOMEHA : TNPE VYMNOTPEBE ENEKTPUYHOI AJATA,
MNAXIBUBO MPOYUTAJTE OBA YIYTCTBA 1 HYBAJTE UX 3A
BYOYTRY YINOTPEBY.

BE3BEAHOCHA YNO30PEHA 3A OPEUTAIHY BEPYCUNULLYY

[OpXuTe eneKkTpM4HM anat 3a W30NoBaHe MOBpPLUMHE jep
Opyllerse MOBPLIMHA MOXe AONM Y KOHTAaKT Ca COMCTBEHOM
Xuuom. Owrehewe&qyoT;kUBe&qyoT; XKuLie MOXe [OBECTU A0
WU3NOXEHNX MeTanHWX [enoBa eneKTPUYHOr anara mnocTaje
&QqyoT;yKMBO&(YyOT; U MOXe CTPYjHM yaap onepartepa.
Mpunukom Gpyluerwa [OPBEHUX W MeTarHuX MOBPLUMHA, HIp.
O6ojeHnx Hojama Ha 6a3un ornoBa, MOry HacTaTu LUTETHe / TOKCUYHE
npalunHe. KOHTaKT ca unu yavcare Taksyx npaLuHe MoXe YrpoauTu
3[paBrbe ornepatepa WnM nocmartpada. Mopa ce KOpUCTUTU
oarosapajyha nuyHa 3alTUTHa onpema Kao LUTO Cy pecnupartopu,
3alUTUTHe Haouape. CuUCTEM 3a ycucaBawe npalvHe Mopa 6utn
noBe3aH.

MNPE YNOTPEBE BPYCUITULIE

o [IpxuTe Gpycunuuy curypHo ca obe pyke Tokom ynotpebe.

e [lpe Hero wTo ykrbyunte Bpycunuuy, yBepute ce ga GpycHu
nanup He 4oavpyje matepujan Ha Kojem ce pagu.

o [pe Hero wTo yKibyunTe Gpycunuuy, nposepute Aa nu je GpycHn
nanup curypHo puKcUpaH 1 a cy nonyre 3a cTesake nanupa y
nonoxajy creaka nanvpa.

* He aupajte nenose Gpycunuue Koju cy y nokpeTy.

e He cnywrajTe GpycMnuLYy HaKOH LUTO CTE je UCKIbYHUnu Npe Hero
LLITO Cy H€HY NOKPETHU [1eMOBM 3ayCTaBIbLEHN.

e Kopuctute 3alTUTHY Macky ako ce MpalliMHa CTBapa TOKOM
6pywetsa. MpawumHa of GpyLuerba NoBpLUMHA 060jeHNX ONOBHOM
6ojom, ogpefheHe BpCTe ApBeTa U MeTana je WreTHa.

e TpyaoHuue v fela He 61 Tpebano Aa ynase y npocTopujy y Kojoj
ce Bpycunuuom yknara 6oja koja cCapapuv OrfoBHa jeauntbetsa.

e HemojTe jecT, NuUTM unNKM NyWWTU y NPOCTOPUM y KOjoj ce
Bpycunuuom yknata 6oja koja cagpu OroBHa jeantbetsa.

e Tpeba usberasatv ynotpeby Ayrnx NpoayxHWxX kabnosa.

KAOA KOPUCTUTE BPYCUNULLY

e YBek HocuTe 3awTnTy og 6y|<e, WITUTHUKE 33 YLUM U pecnupaTop
Kapa paguTe ca Gpycunuuom.

* bBpycunuua Huje norogHa 3a Mokpy pag.

e [lpe Hero WTO NPUKIbYYUTE BGPYCUIULY Ha ENEKTPULHY MPEXY,
nposepuTe Ja Ayrme npeknaada Huje y ykiby4eHOM nosoxajy.

e YBek OpxuTe Kabn 3a Hanajake MalvHe Aarbe of MOKPEeTHWUX
penosa Gpycunuue.

. KOpIACTVITe Hao4ape nnn Haovape Kaja ynpaerbare prCMJ'IMLlOM
13Haz rmaBe onepatepa.

e [punvkom pykoBawa Opycunuuom, He BpLIATE npeTepaHn
npuTMCaK Ha MIMH Koju M Morao ga v3a3oBe MIMH Ja ce
3aycTaBu.

MAXHbA : Ypehaj je HamekseH 3a pag y 3aTBOPEHOM NPOCTOpPY.

YNpKOC MHXEPEHTHO CUIypHOM AW3ajHY, YNoTpe6u 3alTUTHUX
Mepa M A0AATHUX 3alUTUTHUX Mepa, YBeK MOCTOjU pU3MK oA
3a0CTanux noepeaa TOKOM paga.

W3rPAQA U HAMEHCKA YNOTPEBA

Ocuunupajyhe 6pycunuue Cy pyyHM enekTpudHM anatm  ca
n3onaumjom knace M. MawumHe nokpehy jeaHodasHu KomyTaTopcku
moTop. Opb6utanHa Gpycunuua je AusajHupaHa 3a Opyluerse u
ronmpame ApBEHUX, MeTarH1X, NNacTUYHUX U CIIMYHWX MOBPLUMHA
nomohy abpasvBHor nanupa ogroapajyhe rpagaumje. 3axsarbyjyhu
ynoTpebu pasnnunTx o6nnka pagHUX Hory, omoryhasa pap Yak U Ha
Tewko AocTynHum mectuma. [ogpydja kopuwhera ob6yxBaTajy
n3BOhewe pPEeHOBaTOPCKUX M rpafeBUMHCKMX pajoBa, kao W cse
pagoBe y ofrnactu camocTanHe amarepcke  [enaTHOCTU
(&gyoT;ypaau cam&qyor;).

Bpycunuua ce He cMe KOPUCTUTU 3a GpyLueHe MaTepujana Koju
capapxke MarHeaujym, a36ecT unm nospLUMHe o6noXKeHe rmncom.

OnUC rPA®UYKMUX CTPAHULIA



Criefieha HymepaLmja ce 0AHOCH Ha KOMMOHEHTe MalUMHE Npyka3aHe
Ha rpachmyKMM CTpaHULIaMa OBOT MPUPYYHUKA.

Cnuka A

1.CauTLX

2 Wopk pyyka

3 .[lycT KOHTejHep 3a NpyKynrbake

4 [lycT ekcTpakumja nyka

5 .BopkuHr Hora

6 .Benupo 3atBapay 3a 6pycHu nanvp

Cnuka b

1.CBUTUX

2 .Cupes 3a npuyspLuhuBarse 6asy

3 .Tpoyrnactu cTonana

4 .Extenpen Tpoyrnacror cronana

5 .ExTenaen npeumsHoCT ctonana

* Mory nocrojaTi pasnuke u3mehy LpTexa v Nnponssoaa.

OBJALUHEHE YNOTPEB/LEHUX MUKTOMPAMA:
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1 .NAXHA : Mpepy3mute nocebHe Mepe NpefoCTpoXHOCTM!
2 . MpouwTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby, NpuapxkaeajTe ce ynosopeta
1 6e36eqHOCHMX ycroBa cagapXaHuX y temy!
3 [pyra knaca sawtute.
4 . KopucTtuTe Nn4Hy 3alUTUTHY onpemy (3alTUTHe Haodape, 3alTuTy
3a YLK, MacKy 3a npaLuvHy).
5 .MckrbyunTe jeavHuLy Npe Hero LWTo ra nonpasuTe.
6 .BeapTx 3awTtuTHY opgehy.
7 .3awTtuTnTe anat of Bnare.
8 . [ipxute deuy farbe of anata.
9. OsHaka cepTudmkaumje EAC.
10. OsHaka cepTudmKaLmje YKpajUHCKOT TPXULLITA.

OMNPEMA U NPUBOP

e PapHa Hora Tpoyrnacta, (MOHTUPaH Ha MalUuMHYy) W3ayxeHa
TpoyrnacTa v u3gyxeHa npeuusHoct 3 6p.

o KoHTejHep ca kecoM 3a caKkynrbake npaLuvHe 1 komaga.

e AGpasvBHM nanup, 3a cBaKy pagHy Hory (pasnuuute rpagauvje -
9 koM.

e Bujum 3a MoHTaxy cTonana

NPUMNPEMA 3A PALY

N3B0P ABPA3VBHOI MAMUPA

KpynHo3pHaTtn 6pycHv nanup norofaH je 3a rpyby obpapy BehuHe

maTepujana, Aok ce (OMHWjU Nanup KOPUCTU 3a 3aBpLUHE pafoBe.

. Ka/:La nospLinHa HI/Ije paBHa, MNO4YHUTE Ca KpynHO3pHaATUM
nanuvpom 1 HacTaBuTe [OK NOBpLUNHA He 6yqe paBHOMEpPHa.

e 3aTum KopucCTWUTe cpedrse 3pHaTV nanup ga Gucte yKnoHWnm
Tparose Koju cy ocTanu pagehu ca KpynHO3pHaTUM Nanupom.

e Ha Kpajy, KOPUCTUTE CUTHO3pPHATK nanuvp Aa bucte 3aBpLumnu
onepauujy 3aBpLuHe obpage.

BPYCHU NANUP ANMNMUKALIMJA

Bpycvnunua nma pagHy Hory ca OHWM LUTO je MO3HATO Kao Ynyak, LTo

omoryhasa fa ce 6pycHu nanvp nako n 6p3o Mera.

e [loHecute wmmprnom 6nm3y pagHe Hore cmokse AKCHYMKC |
Tako J1a ce HeroBe pyne noknanajy ca oH1ma Ha pagHoM cTonany
6pycunuLie 1 NPUTUCHUTE Aone kako B1 ce ocuryparo edrkacHo
Baferbe npaLuvHe.

e [la 6ucTte yknoHunu 6pycHW nanup, HarHuTe ra Ha jeHy CTpaHy, a
3aTuM noByLuTe.

10

300 6p.

Mepcbopupanm 6GpycHun nanup TpeGa KOPUCTUTU Tako Aa
npawmHa Moxe Aohu A0 cucTema 3a ycucaBakse npalumHe Kpos
pyne y paaHom ctonany. lMpe cBake npoMeHe GpycHor nanupa ,
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GpycHy noanory Tpe6a oYNCTUTH yKnaksakseM npalumHe 1 CBUX

3arafjuBaya ca 6pycHe noanore YeTKOM UM HETKOM, Ha Npumep.

Mopen Tora, Gpycunuua uMma cTes3arbke 3a cTe3awe OpycHUM

nanvpoM 3a KBagpaTHY WNW NpaBoyraoHy HOTy kafja ce KOpuCTW

LUIMMPITI Manup Koju Huje An3ajH1paH Aa ce NpUYBpCTY Ynyak.

e U3abepute rpapgaunjy OpycHor nanvpa Koja oproBapa
npensuheHom pagy.

e TprbajTe rnatky CTpaHy nanupa o uswLly, kao LUTO je cTo, Aa Gucte
ra oMeKLIanm.

e CrasuTe 6pycHu nanup Ha 6pycHy Hory (A5).

e YBepuTe ce Aa cy pyne y 6pycHom nanupy v 6pycHoj ctonuum
(A5). noTnyHo Npeknanaxe.

e 3aTerHuTe cTesarbke Apxehu LUMMprTI.

e YBepuTe ce Aa je GpycHM Nanup YBpPCTO CTETHYT.

BpycHu nanvp Mopa YBpCTO CTaTh Ha Hory 6pycHe malumHe. He
cMe 6GMTU HMKaKBOr 3aTuilja. AKO cCe Nanup MU3By4Ye TOKOM
6pylwena, nabaBocT Mopa 6UTM yknoweHa, WwTo he 3HaTHO
NpoAYyXWUTHU BeK Tpajatba yrpaleHe Tpake GpycHor nanumpa.

EKCTPAKUWJA NPALLUUHE

Op6uTanHa Gpycunuua je onpemrbeHa KyTUjoOM 3a cakynrbake

npaLuuHe kako 61 pagHa noBpLUKMHa Guna yncTa.

e Y6auuTe fpxay nocyde 3a npalmHy —cn. A3
ycucaBarbe npaiumHe cn. A4 v ocurypajte ra .

y oTBOp 3a

MpoBepuTe Aa Ny je KOHTEjHep 3a NPaLUMHY CUTYPHO NOCTaBIbLEH
Ha OTBOP 3a MpaxweHe npawuHe naraHUM nosrayvyeweM Ha
nocyay 3a npawuvHy (KOHTejHep 3a mpawuHy je 3anedyaheH
rymeHuM O-npcTeHom).

Pan n oppxaBawe 6pycunuue
YKIbYYUBAHKE / UCKIbYYUBAHE

MpexHu HanoH Mopa OAroBapaTU HanoHy npuKasaHOM Ha
NAoYULM ca oueHama Gpycunuue.

Ykrbyuute - npebauvte gyrme npekugaya y nosvumin. U, cn. B1 .
WUckmbyuuTe - npebauunTe npekmaad y nonoxajy. O . cn. B1

YNOTPEBA OPBUTANHE EPYCUIULIE

e Llena 6pyLetse noBpLuvHa BpycHe noanore Mopa Aa noynsa Ha
pajHoj NOBPLUMHM TOKOM paja.

e HaHecute ymepeH nputucak Ha 6pycunuy, nomepajyhm ra npeko
pagHor npegmeTa y poTupajyhem nokpety, 6uro nonpeyHo unm
10 AYXVHN.

e [py6o3spHaTu GpycHu nanup Tpeba KopucTUTK 3a rpybo GpyLuere
M CUTHO3PHATU 3a 3aBpLUHy obpagy. Hajborbe je na nsabepete
BpCTy BpycHOr nanupa oz nokyLuaja 1 rpeluaka.

« Kapa 3aBpLunTe nonupatrse, CMakuTe npuTucak Ha Gpycunuuy n
NOAWUTHWTE ra M3Haj MOBPLUMHE Koja Ce pagu Ha W Tek oHAa
UCKIbYuUTE.

O[PXABAHE PALIA

WUckmbyunte kabn 3a Hanajare M3 eNneKTpuuHe yTUYHMUE npe
6uno KaKee MHCTanaumje, NnoaellaBakba, NONpaBKe MW paaa.

OOPXABAHKE U CKNAQULLTEHE

« [penopyuyje ce unwheke ypehaja oamax HakoH ceake ynotpebe.

e He xopuctute Boay 1N Apyre TEYHOCTY 3a YnLherbe.

e Ounctute ypehaj 4YeTKOM WNM [yBawem KOMMPUMOBAHWUM
Ba3/lyXOM MO/, HUCKUM NPUTUCKOM. HemojTe KopucTuTh cpeacTea
3a unwherse Unu pacTeapaye jep OHU MOry OLITETUTM NNacTUiHe
nenose.

o PefoBHO YnCTUTE BEHTUMNALIMOHE OTBOPE Y KyRMLITY MOTOpa Kako
Bucte cnpeunnu nperpesatbe ypehaja.

e Ako fofe [0 NPEeKOMEPHOr UCKpeHa Ha KoMyTaTopy, NpoBepuTe
CTake MOTOPHUX YeTKWLIa of, CTpaHe kBanudmkoBaHe ocobe.

e YBek UyBajTe MalUMHy Ha CyBOM MECTy BaH AoMallaja Aele.

3AMEHA / 3AMEHA PAOHE HOTE

Y 3aBucHocTM of Bawwmx notpeba u BpcTe mocna koju Tpeba
obasuTu, kopucTute oaroapajyhy pagHy Hory. Bpcte pagHux Hory
MCMopyYeHnX ca MalUMHOM npukasaHe cy Ha cn. B63,4,5

e YKroHuTe BUjke Koju npuuBpLURYjy pagHy Hory ( cn. B2 ).

o YKIOHWTe U 3aMeHuUTe cTonaro.

e 3aTerHuTe Npu4BpCHE BUJKE.

OwrteheHa pagHa Hora Mopa ce ogMax 3aMeHUTy.
3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA

WUcTtpoweHe (kpahe oa 5 MM), u3ropene wWNM HanykHyTe
kapGoOHCKe 4YeTke MOTOpa Mopajy ce oAMax 3aMeHWTU. YBek
3aMeHUTe 06e YeTke UICTOBPEMEHO.



Camo kBanudgmkoBaHa ocob6a MOpa Aa 3aMeHN YribeH uYeTke
kopucTehu opurnHanHe aenose.

Buro kojy BpCTy rpeluke Tpe6a Aa nonpasu oenalheHn CepeucHm
LeHTap npouasohava.

CMEUNOUKALUJE
CnyyajHa opbuTtanHa 6pycunuua 59G336

Map Tap BpeaHoct
HanoH Hanajaka 230 VAC
DpekseHuMja cHabaeBama 50 Hz
HomuHanHa cHara 180 W
[yxvHa kabna 3a Hanajake >3m
MakcumanHa 6pavHa 6e3 13000 M1
onTepehera

[OumeHswja GpycHe nognore 140x140x80 Mm
Knaca 3awture 1]

WM knaca 3awture IPX0
TehuHy 1.03kg
oanHa npovssoaH-e 2025

59G336 03Ha4YaBa 1 TN 1 03HaKy MalunHe

NOJALIM O BYLIU U BABPALIMJAMA
HuBo 3BYy4HOr NpuTUCKa NMNA=81pab (A)K=3 ob
(A)

HuBo 3By4YHe cHare
BpegHocT ybp3atba Bubpaumja

JIwA = 92 aB(A) K = 3 b(A)
ax=5.7m/s2K=15m/s2

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

HwuBo Gyke kojy emuTyje ypehaj je onucaH: eMUTOBaHM HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA n HMBO 3By4He cHare JIB (1) rae je K HenssecHocT
Mepewa). Bubpaunja kojy ewmuTyje jeauHuua onucaHa je
BpegHocTuma ybpsara Bubpaumjia a ) ( rAe K osHayasa
HEN3BECHOCT MepeH-a).

MpujaBrbeHn HMBO 3ByYHOT mputucka JINA , HMBO 3BY4YHE CHare
JBA 1 BpeaHoCT y6p3atba BubpaLmja axxaBe MepeHu Ccy Y cknagy ca
EN 62841-1: 2015. lpujaBrbeHn HUBO BUOpauuja axmoxe ce
KOpUCTUTK 3a nopefetse onpeme W 3a NperMMUHApHY NpoLeHy
U3noxeHocTn B1Gpauvjama.

HaBeneHun HMBO BMGpaUvja je camo penpeseHTaTUBaH 3a NpUMapHy
ynoTpeby onpeme. Ako ce ypefjaj kopucTv 3a Apyre annvkauuje unm
ca [Ipyrum pagHuM anatuMa, H1BO BUBpaLmja ce MoXe MPOMEHUTU.
Ha By H1BO BrGpaumja he yTULATM HELOBOILHO UMW CYBULLIE PETKO
oApxaBak-e jeauHuLe. ope HaBeJeHU pas3nosy Mory AOBECTU A0
nosehaHor nsnarata BuGpaLmjama TOKOM YTaBOT PaaHOT Nepuoaa.
fOa 6u ce TayHO MpoOLEHWNa W3NOXeHOCT BubGpauujama,
noTpeGHo je y3eTn y 063up nepuoae kaaa je ypehaj uckibyyeH
WNK Kaaa je yKIby4eH, anu ce He KOopucTu 3a paa. Kaga cy cu
haKTOpK Ta4HO MPOLIEH-EHY, YKYNHa U3NoXeHOCT Bubpauujama
MOXe OUTH 3HaTHO HMXKa.

Y uurby 3alTuTe KOpUCHUKA of yTuuaja BuGpauwja, noTpebHo je
cnpoBecT goaatHe mepe 6e36eOHOCTW, Kao LTO Cy LMKIMYHO
ofpXaBate MallMHa W pafHWX anaTta, 3alTuTa afeksaTHe
TemnepaType pyKy ¥ NMpaBuriHa opraHusaumja paga.

SAWUITUTA XKUBOTHE CPEOVHE
NpUXBaTILUBE.

\E/
\
noTEeHLMjanHy NpujeTHy XMBOTHOj CPEANHM W TbyCKOM 3ApaBrby.

MpousBoan Ha enekTpUYHM MoroH He Tpeba opnarat ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba oaHujeTH Ha oanararwe y oarosapajyhum
oBjektma. OGpaTUTe Ce CBOM NMPOAABLY NPOM3BOAA UMK NOKAHUM
BnacTuma 3a WHcopmauuje o oanarakwy. OTnaaHa enexkTpuyHa v
€neKkTpoHCKa Onpema CafpXi CYNCTaHUe Koje HUCY EeKOMOLWIKA
Onpema Kkoja Ce He peuuknMpa npeacTaerba

&qyoT;I TX MonaHa Cndlka 3 orpaHnL3oHg oanowreaunanHosuma&ayot; Cnotka
KomaHayTowa ca ceauitem y Baplasw, yn. MorpaHnusHa 2/4 (y farbem TekcTy
&qyoT; ' TKC Morbcka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa cy cBa ayTopcka npaea Ha cajpxaj
OBOr NPUPYyYHIKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;Mpupy4qHuK&qyoT;), ykibyuyjyhu, namehy
ocTaror, HheroB TekcT, dotorpacuje, Avjarpam uTA., 3agpxaHa. Cea ayTopcka
npaBa Ha cagpxaj OBOr NpUpYyYHUKa (y Aarbem TekcTy &gyoT;pupyqHnk&qyoT;),
yKrbyuyjyhin, anu He orpaHnyaBajyhm ce Ha H-eroB TekcT, doTtorpaduje, Avjarpame,
LpTexe, Kao W HeroB cactas, npunagajy uckrbyunso MMKC Morbcka U noanexy
npaBHoj 3aLTUTK Npema 3akoHy o hebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom
npasy v cpoHum npasuma (Tj. Yaconuc sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka
KCHYMKC ca uameHama v fonyHama). Konwuparse, obpafa, objaBrbusatbe,
MOANUKOBAHE Y KOMEpUMjanHe CBPXe LIEMOor MPUPYYHUKA, KaO U H-eroBux
nojeanHayHux enemeHara Gea nucmeHe carmacHoctu [TKC [Morbcka je crporo
3aGparbeHo 1 MoXe A0BECTM 710 rpafjaHCke W KpUBUYHE OLFOBOPHOCTA.

(GR)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHITQN
ORBITAL SANDER
59G336
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SHMEIQZH: TMPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO
EPFAAEIO, AIABAXTE MPOZEKTIKA AYTEZ TIZ OAHIIEZ KAI
OYANAZTE TIZ FA MEAAONTIKH ANAGOPA.

MNPOEIAOMNOIHZEIZ AZOAAEIAZ T'A TO TPOXIAKO TPIBETO

KpatoTe To NAEKTPIKO EPYAAEiO OTTO TIG HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG
Tou, KaBwg n emiPAvela Agiavong PTropei va épBel o€ eTTaQPN PE
T0 id10 TOo oUppa Tou. H BAGRN Tou "nAekTpo@opou” kKaAwdiou
MTTOpPEi VO £XEI WG OTTOTEAECHO Ta EKTEBEINEVA HETOAAIKG péEpn
Tou nAekTpikoU gpyaAeiou va TEBOUV UO "Tdon" kol va
TpokaAéoouv nAekTpoTTANSia oTOV XEIPIOTH.

Kard tn Aciavon EUAIVWV Kail JETOAAIKWY ETTIQAVEIWY, TT.X. BOPMEVWV

pe XpwuaTa pe Baon 1o POAUBDO, eVBEXETAl Vo SnuioupynBouv

eMBAABEIG/TOGIKEG OKOVEG. H £TTAQN PE QUTEG TIG OKOVEG I N EICTTVON

Toug UTTOpEi va Béoel o€ KivOUVO TNV Uyeiad TOU XEIPIOTA 1 Twv

TrapeUpIoKopéVwy. MPETTEN va XpnolPoTTolEiTal KATAAANAOG aTOMIKGG

TIPOOTOTEUTIKOG ~ €EOTTAIONOG,  OTTWG  OVOTIVEUOTAPEG,  YUOAIG

ao@aleiag. Mpérel va gival ouvdedepévo éva oUoTnua avappoenong

OKOVNG.

MPIN AMTO TH XP'HZH TOY TPIBE1OY

o KparfjoTe 10 TpIRgio oTaBepd Kal pe Ta dUo Xépia KaTd Tn SidpKeia
g XpProng.

o [piv evepyoTroioeTe To TpIReio, BeBaiwBeiTe 6T TO yuaAdxapTo dev
QKOUWTTAEI OTO UNIKO TTOU TTPOKEITAI VO ETTEEPYOTTEITE.

e [piv evepyotroioeTe 10 TpIREio, BeRaiwdeite 0TI TO YUaAdXapTO
eival oTaBepd oTEPEWHEVO Kal OTI o poxAoi oUo@IgNG XapTioU
Bpiokovtal oTn 6¢0n cUOPIENG XapTIOU.

e Mnv ayyilete pépn Tou TpIBEiou TToU BpickovTal o€ Kivnon.

e Mnv agrivete To TpIBEi0O WETA TNV aTTEVEPYOTTOINGT] TOU TIPIV
OTOMATACOUV TO KIVOUUEVA JEPN TOU.

e XpnOIPOTIOINOTE TTPOCTATEUTIKY MAOKA €8V KATA TN SIGPKEIA TNG
Aeiavong  dnuioupyeitar okévn. H okévn amd TO TPiYIHo
EMPAVEIWDV BAPPEVWY PE HOAUBBOUXO XPWHA, OPITUEVWY TUTTWV
gUAou kai peTaAAwvV eivar eTIBAABAG.

o O1 éyKueg yuvaikeg Kal Ta TIaIdIG Bev TTPETTEI VO EITEPXOVTAI O€
XWpo OTTou aaipeital Pe TPIREID BAPr TIOU TTEPIEKEI EVWOEIG
HOAUBdOU.

e Mnv TPWTE, PNV TTIVETE KAl INV KATIVICETE OE XWPO OTTOU aPaIpEiTal
UE TpIBEio Bagry TTOU TrEPIEXE! EVWIOEIG HOAUBSOU.

e Oa TIPETTEl va OTTOPEUYETAI N XPAON MHOKPWY  KOAwdiwy
TIPOEKTAONG.

‘OTAN XPHZIMOMNOIETE TPIBE'1O

e ®opdarte TAVTA WTOAOTIdEG TTPOCTaTiag amméd Tov 66puBo kal
QVATIVEUTTIK) GUOKEUN OTav £pyAadeoTe pe To TPIREIO.

o To TpiBeio dev eivar kardAAnAo yia uypr epyaaia.

e [piv ouvdéoete To TPIREI0 OTO NAEKTPIKG BiKTUO, €AéyETE OTI TO
KoupTTi Tou JlokATTITN Oev BpiokeTal oTn Béon on.

e Kpardre TAvTa 10 KAAWSIO PEUHOTOG TOU UNXAVAHOTOG MOKPIG
até Ta KIVOUHEVA PPN TOU AglavTrpa.

e Xpnoipotroigite yuahid r) TTpooTaTeUTIKG YUaAId &Tav XEIPICEDTE TOV
Aeiavtrpa TTavw atréd 1o KePAAI Tou XEIPIOTH.

e Ortav xepieaTe Tov PUAO, pnv OOKETe UTTEPBOAIKY| TTiEON OTOV
HOMo, n omoia Ba pmropoUoe va TIPOKAA(CEl T JIOKOTIH
Aeiroupyiag Tou pUAou.

NMPOXOXH: H ouokeunl TrpoopileTan
E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

yia Asitoupyia o€

Mapd Tov &eyyevwg oao@aAnl oxediaopud, Tn  xpnAon
TPOCTATEUTIKWV HETPWV KOl TTPOCOETWY HETPWY TTPOCTATIAG,
UTTApXEl TTAVTA KiVOUVOG UTTOAEITTOPEVOU TPOAUUATIONOU KATA TN
Aeiroupyia.

KATAZKEY'H KAI MPOBAEMOMENH XP'HZH

O1 Tahavteudpevol pUAoI gival NAEKTPIKE epyaAeia XeIPAg pe pévwon
katnyopiag Il. Ta pnxavrpara KivouvTal aTré HOVOQAOIKO KIVNTAPA PE
petatpotréa. To TIEPIOTPOPIKG TPIREIO €XEI OXEDIAOTE yia TO TPIWINO
Kal TN oTIABwaon §UAVWY, PETAAAIKWY, TTAGOTIKWY KOl TTOPOHOIWY
em@avev pe xprion AeiavtikoU xapTioU katdAAnAng diaBdduiong.
Xdpn oTn xprion TTodIWV Epyaciag SIaPOPETIKOU OXANATOG, ETTITPETTEI
Vv epyacia akéun kai o duotrpdorta onueia. O1 Topeig xpriong
TrepIAaPBAVOUV TNV EKTEAECN EPYACILIV QVAKAIVIONG KAl KATOOKEUNG,
KOBWG Kol OAeg TIG epyacieg oTov Topéa TNG AveEApTNTNG
£pAOITEXVIKAG dpaaTnpidtnTag (DIY).

O AeiavTiipag Sev TIPETTEI VO XPNOIPOTTOIEITAN yia TV GAgon
UAIKWV TTOU TTEPIEXOUV HAYVIAOIO, OUiavVTO 1 ETIQPAVEIEG HE
£mMKAGAUyn yoyou.

MEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEANIAQN



H ak6Aoubn apiBunon ava@épeTal oTa EEOPTAKATA TOU PNXAVARATOG
TTOU OTTEIKOVICOVTaI OTIG YPOPIKEG OEAIDEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIDIOU.
Ixua A

1.A10KOTITNG

2.M\aBn epyaciag

3.Aoxeio oUAOYRAG aKOVNG

4.00pa avappoPnang okovng

5.M631 epyaaiag

6.Velcro yia xapri Agiavong

Zx.B

1.Al0KOTTTNG

2.Bida yia Tn otepéwan Tng Baong

3. Tpiywvikd TT6d1

4.EKTETaPEVO TPIYWVIKO TTODI

5.ExteTapévo médi akpiBeiag

* EVOEXETOI VO UTTAPXOUV Jlapopég HETAEU Tou Oxediou Kal Tou
TIPOIOVTOG.
EMEZHrHzH
EIKONOrPAMMATQN:
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1.MPOZOXH: N&Bete €1BIKEG TTPOPUAGEEIG!

2.AiaBdoTe TIg 0dnyieg Xprong, TNPMOTE TIG TIPOEIBOTTOIRTEIG KAl TOUG

6poug aoPaAEIaG TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!

3.Ae0TePN KATNYOPIa TTPOOTATIAG.

4.XpnoIpoTToInoTe Péoa QTOMIKAG TTPoaTaoiag (YUoAid ao@aAcsiag,

WTOAOTTIOEG, PACKA GKOVNG).

5.ATTOOUVOEDTE T OUCKEUR OTTO TV TIpida TTpIV aTTd TNV ETTIOKEUR

™me.

6.Na gopdTe TIPOCTATEUTIKG POUXIONO.

7.MpoaTaTeloTe T0 €pyaAeio atmd TNV uypaaia.

8.KparrioTte Ta TTaudid pakpid atd 1o epyaAeio.

9. ZApa moTotmoinang EAC.

10. Zrpa moToTroinong TNg ayopdg Tng Oukpaviag.

EZOMAIZMOZ KAI A=EZOYAP

o [1601 epyaciag  TPIYWVIKG, (TOTTOBETNUEVO OTN WNXAVH) ETTIUAKESG
TPIYWVIKS Kal ETTIUAKES aKpIBeiag 3 Tel.

e Aoxeio pe oakoUAa guloyrig okévng 1 Tep.

o Xaprti Agiavong, yia kGO TTédI epyaaiag (didipopeg diaBabuioeig -
9 TEW.

e Bideg yia TNV TOTTOBETNON TWV TTOBIWV

NPOETOIMAZIA A EPTAZIA

EMIAOIMH AEIANTIKO'Y XAPTIO'Y

To XovOPOKOKKO YUAOXOPTO €ival KATAAANAO yia TV KXOVOPIoN TWV

TTEPICTOTEPWY UAIKWY, EVL) TO AETITOKOKKO XOPTi XPNOIUOTTOIEITal YIa

£pYAOiEg PIVIPIOUATOG.

e Ortavn em@adveia dev ival OOIGUOPPN, EEKIVAOTE PE XOVOPOKOKKO
XOPTi KOl CUVEXIOTE HEXPI N ETTIPAVEIA VA YiVEl OJOIGHOPPN.

e 2T OUVEXEID, XPNOIMOTIOINOTE XOPTi WECOIOU KOKKOU yia va
AQAIPECETE TA ONUADIO TTOU APrVEI N £PYACia HE XOVOPOKOKKO
Xapri.

e TENOG, XPNOIMOTTOINGTE AETITOKOKKO XaPTi yIO VO OAOKANPWOETE
TNV Epyacia QIvipioJaTog.

E®APMOIH XAPTIOY AETANZHZ

To TpiBeio diaBETel éva TTODI epyaciag Pe To Aeydpevo Velcro, To otroio

emTPETTEI TNV €0KOAN Kai ypriyopn aAAayri Tou xapTioU Asiavong.

o ®épTe TO YUOAOXOPTO KOVTE OTO TTOSI pyaciag €1K. A6 £T01 WOTE
Ol OTTEG TOU VO CUTTITITOUV UE €KEivEG TOU TTOBIOU £PYaTiag Tou
TpIBeiou Kal TTESTE TO TTPOG TA KGTW VIO VA €LOTQOAIOETE TNV
QATTOTEAETUATIK OTTOPPOPNON TNG OKOVNG.

2 Tep.
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o [0 va a@aipéoeTe TO YUaAOXApPTO, YEIPETE TO TTPOG TN Hia TTAEUpd
Kal oTn ouvéxeia TpaBRgTe To.

Oa TPETTEl Vo XPNOIMOTIOIEiTAlI SIATPNTO YUOAOXAPTO, WOTE N

OKOVI VO PTTOpPEi Va QTATEI OTO CUCTNHA AvappoOPnang oKovng

HéOW TWV OTTWV OTOo TOdI gpyaagiag. Mpiv amd kABe aAAayn

YuaAéxapTou , To pagiAdpl Agiavong Ba Trpétrel va kaBapileTal

AQAIPWVTAG T OKOVN Kal TUXOv pUTToug ammd To pagIAdpl

Agiavong pe pia Bouptoa 1 éva TIVEAO, IO TTOPGSEIYHA.

EmmimrAéov, To TpiBeio SiaBéTel aQIyKTpEG TUOPIENG YUAAGXTPTOU YIa

TETPAYWVO 1} opBoywvio TTE3I GTaV XPNOIUOTIOIEITE YUAAGXAPTO TTOU

Oev £xel oXedIOOTEN yia va oTepEWwvVETal pe Velcro.

o EmAéETE TNV KaT@AANAN diaBdBuion xaptiol Aeiavong yia Tnv
TTPOPBAETTOEVN EPyaTial.

o Tpiyte TN Acia TTAeupd Tou XapPTIOU TTAVW G€ pIa GKPn, OTTWG éva
TPATTEC], VIO VO TO HOAAKWOETE.

e TotmoBeTAOTE TO YUaAGXapTO aTO TTAdI Agiavong (A5).

o BeBaiwBeite 6T 01 0TTEG OTO YUaAOXOPTO Kal oTo TTOdI Agiavong
(A5).TTIKaAUTITOVTOI TTAR PWG.

o ZQIETE TOUG OPIYKTAPES TTOU GUYKPATOUV TO YUOAOXOPTO.

o BeBaiwbeite 611 TO yuaAdXapTO Eival OTEPEWNEVO UE AOPAAEIQ.

To yuaAoxopto TPETTEl va gQAPHOlEl OPIXTG OTO TOdI TNng
unxavig Agiavong. Aev Tpétrel va utrdpxel kaBoAou xaAdpwon.
Edv To xapTi Tpapnyrei kard Tn Sidpkeia TNG Aciavong, Tpétel va
a@aipebei N XaAapoTNTA, YEYOVOG TTOU Bal TTOPATEIVEI GNUAVTIKG
Tn didpkeia Jwng TNG TOToBeTNHEVNG AwpiSag yuaAdxapTou.

AMOMAKPYNZH ZKONHZ

To TrepIoTPo@IKS TPIREIO gival EOTTAIGUEVO PE KOuTi GUAOYAG OKOVNG

yia va diaTtnpeital kabapr n emedaveia epyaciag.

e TomoBemioTe Tn Ofkn Tou doxeiou okévng eik. A3 oTn BUpa
avappoPnong oKOvNng eiK. A4 Kal acpaNioTe To.

EA€y&re 6T TO Soxeio okOVNG EXEl ao@alioel aTn BUupa e§aywyng
oKoOvNG, TPABWVTAG EAaPPAE To Soxeio aKOVNG (To oxeio oKOVNG
o@payideTal pe évav eEAaoTIKO SakTuAio O).

AsgiToupyia kai guvTiipnon Tou puAou
ENEPIOMOTHIH/ANENEPIrONOTHEH

H T1don &kTOOU TPETEI VO QVTIOTOIXEI OTNV TAON TrOU
avaypa@EeTal oTNV TIVOKida TUTTOU Tou TpIREiou.

EvepyoTtroinon - evepyoTroioTe To KoupTri SI0KGTITN 0Tn 80N pos. |,
€IK. B1.

ATrevepyoTtroinon - evepyotroifoTe To dIakdTITN 0T Béon pos. O .
€K. B1

XP'HZH TOY TPOXIO®OPOY TPIBEI1OY

e OAn n em@dveia Aciavong Tou pagidapiod Aciavong Trpémel va
OKOUUTTGEl OTnV €m@AvEIR epyaciag Kartd Tn OlGpkeia TG
Aermoupyiag.

o Eg@apudoTe pétpia Trieon oto TpIREia, PETAKIVIOVTOG TO TIAVW OTO
TEUGXIO EPYOTIOG PE TTEPICTPOPIKN KiVNON, EITE EYKAPOTIA EiTE KATE
HNKog.

o [Ipémel va XPnOIPOTIOIEITaI XOVOPOKOKKO AEIGVTIKO XapTi yia
XOVTPO TPIWINO Kal AETITOKOKKO yia @ivipiopa. Eival kaAutepo va
ETAEGETE TOV TUTTO TOU XOPTIOU Agiavong pe SOKIYA Kal GQAApa.

o Ortav TeAeIvETE TO YUBANIOPA, PEIWOTE TNV TTiEON oTO TPIREIO Kal
QAVACTKWOTE TO TTAVW OTTO TNV ETTIPAVEIR TTOU ETTEEEPYACETTE KA
pévo 161 OBAOTE TO.

AEITOYPIMIA ZYNTHPHZH

ATtroouvdéaTe To KOAWSIO PEUPATOG OTTO TNV TPIa TTIPIV aTTd
OTTOI08TTOTE EyKATAOTAON, PUBMION, ETTIOKEUN 1 AgiToupyia.

ZYNTHPHZH KAI AIOO'HKEYZH

e uvioTaTal va KaBopileTe T OUOKEUr OpEOWG WETd amd KaBe
xprion.

e Mnv xpnoipoTtroleite vepd i} GAAa uypd yia Tov KaBapiopo.

o KaBapioTe TN oUoKeUr Pe pia BoUpToa i} QUOWVTAG UE TTETTIETUEVO
aépa XapnAig Tieang. Mn xpnoiyotroleite KaBapIoTIKG 1) SIaAUTEG,
KaBWg auTd UTTopEi va TTpokaAéoouy gnuic oTa TTAAOTIKG PéPN.

o KabBapieTe TOKTIKG TIG OXIOPEG €§agpIopol OTO TTEPIBANUA Tou
HOTEpP YIa va aTToQUYETE TNV UTTEPBEPUAVON TNG GUGKEUNG.

e Edv epgaviotei umepBONIKOG OTIVENPIOPOG OTOV  PETOYWYEQD,
€AEyETE TNV KATEOTAON TWV AVOPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVATAPA
atrd eEEIDIKEUMEVO ATOO.

o AToBnkeUETE TTAVTA TO PNXAvNUa O€ OTEYVO PEPOG HOKPIG atrd
Tadid.

ANTIKATAZTAZH/ANTIKATAZTAZH TOY MOAIO'Y EPFAZIAZ



AvéAoya pe TIg avAyKeg 0ag Kal To €iD0G TNG EPYATIOG TTOU TTPOKEITAl
va eKTEAEDETE, XPNOIPOTTOINGTE TO KATGAANAO TT6dI epyaciag. O1 TUTTo!
TWV TTOJIWV EPYOTIOG TTOU TIAPEXOVTAI UE TO HNXAVNHA QaivovTal oTnV
Ek.B3,4,5

o AgaipéaTe Tig Bideg TTou ao@aAifouv To TTEdI epyaaiag (1k. B2).

o AQaIpéoTe KAl QVTIKATAOTAOTE TO TIOJI.

o ZicTe TIG Bideg OTEPEWONG.

"Eva KOTECTPAPUEVO TIOBI EPYOOiag TTPETTEl VO OVTIKATOOTAOEN
APEoWG.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKO 'YXQN BOYPTZQN

O1 pBappéveg (MIKPOTEPEG aTTO 5 Mm), KAPEVEG 1| PAYIOUEVES
BoupToeg AvBpaKka TOU KIVNTAPO TIPETElI va avTikabioTavral
apéows. Na avrikaBiotdre mavra kol TiG SUo Bouproeg
TaUTOXPOVA.

Movo éva eZeIBIkeUPEVO GTOHO TIPETTEI VA QVTIKOBIOTA TIG
BoupToeg AvBpaKa XPNOILOTTOIWVTAS AUBEVTIKA AVTAAACKTIKA.
KdBe €idoug BAGRN TTpETTel va eTTIOKEUAETaI aTTO TO ££0UCIOBOTNPEVO
KEVTPO OEPPIG TOU KATAOKEUAOTH.

uyeia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdotka komandytowa pe
£dpa otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (eegrg "GTX Poland ") evnuepuver 6Ti OAa
T SIKQIWMOTA  TIVEULATIKAG IDIOKTNOIaG €T TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TTOPOVTOG
eyxeipidiou  (EPegng “eyxelpidio”), oupTrepIAauBavouévwy, PETagy GMwv, Tou
KEINEVOU, TWV QWTOYPAPIWV, TwV dlaypapudtwy K.AT. Siatnpolvral. OAa ta
TIVEUNATIKG DIKQILHOTA ETTI TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG EyXEIPIBiou (EQeghig
"Eyxeipidio”), ouptepihapBavopévwy,  PETaE  GAAwv, TOu  KeIpEvou,  TwV
PWTOYPAPILIY, TWV dlAYPOHHATWY, Twv OXediwv, KaBWwg Kal TNg aUvBeong Tou,
avikouv aTTokAEIoTIKG 0TV GTX Poland kai UTTOKEIVTOI O€ VOIKI TTpoaTaadia BAoe!
Tou vépou Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUHOTIKAG IBIOKTNOIOG KO GUYYEVIKWY
BikaiwpaTtwy (BnA. Eenuepida g KuBepvrioewg 2006, apiB. 90, onpeio 631, 6Twg
TpotrotomnBnke). H avriypagr), eme§epyaoia, dnuooieuon, TpoToToinon yia
EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KABWIG KAl TV ETTIHEPOUG OTOIXEIWV
TOU XWwPig TN ypaTTT} ouykaraBean Tng GTX Poland amayopeveTal auoTnpd Kol
HTTOPET va ETTIPEPEI AOTIKES KOl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
00d6¢ Pograniczna 2/4

02-285 Bapoopia

MNpoidv: Bapoopia: Mpoiov: TaAavTeudEVOG HUAOG
MovTédo: 59G336

Epmropikn ovopacia: GRAPHITE

NPOAIATPA®EZ
TpiBeio Tuxaiag Tpoxidg 59G336

MapdueTpog Tipn
Tdon 1popodoaiag 230 VAC
2uxvoTNTA TPOPOBOTiag 50 Hz
OvopaaoTikA 1IoXUg 180 W
Mrkog kaAwdiou Tpogodoaiag >3m Zeip
MéyioTn TaxuTnTa XWwpig QopTio 13000 min*

AidoTaon Tou pagidapiou Asiavang 140x140x80 mm

Kartnyopia mrpooTagiag 1]
Karnyopia pooTagiag IP IPX0
Bdpog 1.03kg
‘ET0G KOTAOKEUNG 2025

To 59G336 dnAwvel TGGO Tov TUTTO GO0 Kal TNV OVOUACia Tou
unxaviparog.

AEAOMENA ©OP'YBOY KAl AON'HZEQN

Emimedo nxnTiKAG TTieang Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)

Emimedo nxnTikAg 10XU0g Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)

Tiur EMTAXUVONG KPASAOUWY an=5,7 m/s’K= 1,5 m/s®

MAnpo@opieg yia Tov 86pupo kai Toug Kpadaopoug

H o1é6un BopUBou TToU EKTTEUTTEI N HOVADQ TTEPIYPAPETAI OTTO: TN
OTABUN EKTTEUTTOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpakal TN oTAOUN nNXNTIKAG
10006 Lwa) @1T0U K eivar n aBeBaidtnta pérpnong). H dévnon tou
EKTTEUTIETAN OTTO TN POVADA TTEPIYPAPETAI OTTO TNV TIUA EMITAXUVONG
86vnong agm) G1ou K dnAwvel TNV aBeBaidtnta PETPNONG).

H avagpepduevn oT6Oun nXNTIKAG TTiEoNG Lpa, N oTGOUN NXNTIKAG
10X00G Lwakal n TIUA €MTAXUVONG KPABAOWWY anéXOUV MWETPNOEi
olUppwva pe 1o TPdTUTTO EN 62841-1:2015. To avagepduevo
emiTedo dGVNONG anuTIopei va XpnoihotronBei yia T ouykpion
€COTTAIOUOU KOl yIa TNV TTPOKATOPKTIKY agloAdynaon Tng €kBeong oe
ddévnon.

To dNAwBEv eTTiTTESO KPABAOUWY Eival AVTITTPOCWTTEUTIKO HOVO Yia
TNV KUpIa Xprion Tou e§otrAicpou. Edv n ouokeur] xpnoipoTroleital yia
GMeg e@apuoyég 1 pe GAAa epyadeia epyaciag, To ETiTIEdO
Kpadaouwv evOEXETal va aAAGEEL. ‘Eva upnAdTepo eTTiredo Sovioewv
Ba emnpeactei amd avermapky | TOAU OTAvia GUVTAPNON TNG
ouokeurg. Or TTapatrdvw Adyol pTTopei va 08nNynoouv o€ augnuévn
£€kBean o€ kpadaopoug kaB' 6An Tn dIGpKEIa TNG TTEPIGDOU EPyaTiag.

Ma va ekTipnBei pe akpieia n ékBeon ot kpadaopoug, eival
amapaitnTo va An@douv uTTown o1 EPiodol KATd TIG OTToiEg N
Hovada gival amrevepyotroinuévn i 0Tav €ival evepyoTroinuévn
aAAd Sev xpnoipoTrolgital yia epyaacia. OTav 6Aol ol TTapdyovTeg
EKTIHWVTAI PE aKPiBEIA, N OUVOAIKH €KBEON O€ SOVIOEIG UTTOPET
va gival onUavTIKa XaunAoTepn.

Ma TV TTpooTacia Tou XPAoTN aTrd TIG ETTITITWOEIG TWV KPASAOHWY,
Ba Tpétrel va epapudlovtal TTPdoBeTa PETPa ao@aAsiag, OTTwG n
KUKAIKI) OUVTApNON TOU UNXAVAROTOG KOl TV £PYOAEiwY £pyaciag, n
TTpooTacia TNG KATGAANANG BepUOKPATIOg TWV XEPIWV Kal N OWoTH
opyavwon TNG EPYaciog.

MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
N Ta nAekTpoKivnTa TIPOIOVTA eV TIPETTEI VA ATTOPPITITOVTAI Padi PE

Ta olkiokd oTmoppippata, aAAd TTpémTEl va odnyolUvTal yia
amoppIyn ot KATAMNAEG £yKATAOTAOEIG. ETTIKOIVWVACTE PE TOV
QVTITTIPOOWTIO TOU TIPOIOVTOG 0OG N HE TIG TOTTIKEG APXES YIa
TTANPOPOpPIEG TXETIKA pe TN S1aBeon. Ta amdBAnTa NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU EEOTTAICHOU TTEPIEXOUV OUTIEG TTOU BEV €ival QIAIKEG
Tpog TO TrEPIBAAAOV. O €§OTTAIONOG TTOU JEV AVOAKUKAWVETAI
aroteAei duvnTikA atrelAr yia 10 TEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTivn
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6G apiBuoég: 00001 + 99999

H trapotoa SHAwGon CUPUOPPWONG EKBISETAI IE ATTOKAEIOTIKA
€UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TTPoIdv TToU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUHHOPPWVETAI PE Ta akoAouBa
£yypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxavipara

Odnyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnrag 2014/30/EE

0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTroTroIfnke amré Tnv odnyia
2015/863/EE.

Kai ouppop@wVeETal WE TIG ATTAITAOEIG TWV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015, EN 62841-2-4:2014, AfPS GS 2019:01 PAK,

EN 55014-1:2021- EN 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-2:2019+A1-
EN 61000-3-3:2013+A1+A2,

IEC 62321-1:2013- |IEC 62321-2:2013- IEC 62321-3-1:2013- IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV- |IEC 62321-5:2013,

IEC 62321-6:2015- IEC 62321-7-1:2015- IEC 62321-7-2:2017

H mapouoa dARAwon a@opd aTTOKAEIOTIKE TO pnXavnua OTTwg
SiaTiBeTan oTNV ayopd Kai dev KaAUTITEl Ta e€apTApaTa

TToU TTPooTiBevTal aTrd Tov TEAIKO XPAOTN | TTPAYUATOTTOIOUVTAl OTTO
QUTOV/QUTAV PETAYEVEDTEPA.

OvopaTeTmwvupo Kai diEUBuvan Tou atépou TTou KaTolkei oTnv EE kai
€ival E§0UCIODOTNHEVO VA CUVTAOTE! TOV TEXVIKO QPAKENO:
YTroypdgeTal £§ ovéparog Tou:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

0d6¢ Pograniczna 2/4
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Pawet Kowalski
ExmpéowTrog TroiétnTag Tng eTaipeiag GTX Poland
Bapooia, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE
GEBRUIKSAANWIJZING

ORBITAAL ZANDER
59G336
LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR ZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VLAKSCHUURMACHINES

VOOR

Houd het elektrische apparaat bij de geisoleerde opperviakken
vast, omdat het schuurvlak in contact kan komen met zijn eigen



draad. Beschadiging van de 'stroomvoerende' draad kan
resulteren in blootliggende metalen delen van het elektrische
apparaat die 'onder stroom' komen te staan en de bediener
kunnen elektrocuteren.

Bij het schuren van houten en metalen oppervlakken, bijv. geverfd met
loodhoudende verf, kan schadelijk/toxisch stof vrijkomen. Contact met
of inademing van dergelijk stof kan de gezondheid van de gebruiker
of omstanders in gevaar brengen. Er moeten geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen worden gebruikt, zoals
ademhalingsapparatuur  en veiligheidsbrillen. Er moet een
stofafzuigsysteem worden aangesloten.

VOORDAT U DE SCHUURMACHINE GEBRUIKT

* Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast tijdens het
gebruik.

* Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
het schuurpapier het te bewerken materiaal niet raakt.

« Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
het schuurpapier goed vastzit en dat de papierklemhendels in de
papierklemstand staan.

« Raak geen delen van de schuurmachine aan die in beweging zijn.

e Zet de schuurmachine na het uitschakelen niet neer voordat de
bewegende delen zijn gestopt.

e Gebruik een beschermingsmasker als er stof vrijkomt tijdens het
schuren. Stof van het schuren van oppervlakken met loodverf,
bepaalde houtsoorten en metaal is schadelijk.

* Zwangere vrouwen en kinderen mogen niet in een ruimte komen
waar verf met loodverbindingen wordt verwijderd met een
schuurmachine.

o Niet eten, drinken of roken in een ruimte waar verf met
loodhoudende verbindingen wordt verwijderd met een
schuurmachine.

* Het gebruik van lange verlengsnoeren moet worden vermeden.

BlJ GEBRUIK VAN EEN SCHUURMACHINE

e Draag altijd geluiddempende oorkappen en een
ademhalingstoestel wanneer u met de schuurmachine werkt.

* De schuurmachine is niet geschikt voor nat werk.

« Controleer voordat u de schuurmachine aansluit op het lichtnet of
de schakelknop niet in de aan-stand staat.

e Houd het netsnoer van de machine altijd uit de buurt van
bewegende delen van de schuurmachine.

* Gebruik een veiligheidsbril als u de slijpmachine boven het hoofd
van de gebruiker bedient.

« Oefen bij het hanteren van de slijpmachine geen overmatige druk
uit op de slijpmachine waardoor deze zou kunnen stoppen.

LET OP: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
beschermende maatregelen en extra beschermingsmaatregelen,
bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens het gebruik.

CONSTRUCTIE EN BEOOGD GEBRUIK

Oscillerende  slijpmachines  zijn  handgereedschappen  met
isolatieklasse Il. De machines worden aangedreven door een
eenfasige commutatormotor. De vlakschuurmachine is ontworpen
voor het schuren en polijsten van houten, metalen, kunststof en
soortgelijke oppervlakken met schuurpapier van de juiste gradatie.
Dankzij het gebruik van verschillend gevormde werkvoeten kan zelfs
op moeilijk bereikbare plaatsen worden gewerkt.
Toepassingsgebieden zijn onder andere het uitvoeren van renovatie-
en bouwwerkzaamheden, evenals alle werkzaamheden op het
gebied van zelfstandig amateurwerk (doe-het-zelven).

De slijpmachine mag niet worden gebruikt voor het slijpen van
materialen die magnesium, asbest of met gips beklede
oppervlakken bevatten.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van de machine
die zijn afgebeeld op de grafische pagina's van deze handleiding.
Fig.A

1.Schakelaar

2.Werkhandgreep

3.Stofopvangbak

4.Poort voor stofafzuiging

5.Werkvoet

6.Klittenband voor schuurpapier

Fig.B

1.Schakelaar

2.Schroef voor bevestiging van de voet

3.Driehoekige voet

4.Verlengde driehoekige voet

5.Verlengde precisievoet

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

VERKLARING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN:

i>A\[O]&

1 2 3 4
! I i 5 'I.‘I @ @
i
W \
(] T 8

5

9
1.ATTENTIE: Neem speciale voorzorgsmaatregelen!
2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!
3.Tweede beschermingsklasse.
4.Gebruik  persoonlijke  beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker).
5.Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat repareert.
6.Draag beschermende kleding.
7.Bescherm het apparaat tegen vocht.
8.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.
9. EAC-certificeringsmerk.
10. Certificeringsmerk voor de Oekraiense markt.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES
e Werkvoet driehoekig, (gemonteerd op de machine) langwerpig

(veiligheidsburil,

driehoekig en langwerpig precisie 3 stuks.
« Container met stofopvangzak 1st.
e Schuurpapier, voor elke werkvoet (verschillende gradaties - 9 st.
e Schroeven voor montagevoeten 2 st

VOORBEREIDING VAN HET WERK

KEUZE VAN SCHUURPAPIER

Grofkorrelig schuurpapier is geschikt voor het opruwen van de meeste

materialen, terwijl fijnkorreliger papier wordt gebruikt voor het

afwerken.

* Als het opperviak niet egaal is, begin dan met grofkorrelig papier
en ga door tot het opperviak egaal is.

e Gebruik dan papier met een gemiddelde korrel om de sporen te
verwijderen die achtergebleven zijn bij het werken met grofkorrelig
papier.

* Gebruik tot slot fijnkorrelig papier om de afwerking af te ronden.

AANBRENGEN VAN SCHUURPAPIER

De schuurmachine heeft een werkvoet met zogeheten klittenband,

waarmee het schuurpapier gemakkelijk en snel kan worden

verwisseld.

* Breng het schuurpapier dicht bij de werkvoet fig A6 zodat de gaten
ervan samenvallen met die op de werkvoet van de schuurmachine
en druk het aan voor een effectieve stofafzuiging.

e Om het schuurpapier te verwijderen, kantelt u het naar één kant
en trekt u eraan.

Gebruik geperforeerd schuurpapier zodat het stof het

stofafzuigsysteem kan bereiken via de gaten in de werkvoet.

Voor elke wisseling van het schuurpapier moet de schuurzool

worden gereinigd door stof en andere verontreinigingen van de

schuurzool te verwijderen met bijvoorbeeld een borstel of kwast.

Bovendien heeft de schuurmachine klemklemmen voor schuurpapier

voor een vierkante of rechthoekige voet wanneer schuurpapier wordt

gebruikt dat niet is ontworpen om met Kklittenband te worden

bevestigd.

e Kies de schuurpapiergradatie die geschikt is voor het beoogde
werk.

« Wriif de gladde kant van het papier tegen een rand, zoals een tafel,
om het zachter te maken.

* Plaats het schuurpapier op de schuurvoet (A5).



e Zorg ervoor dat de gaten in het schuurpapier en de schuurvoet
(A5).elkaar volledig overlappen.

* Draai de klemmen vast die het schuurpapier vasthouden.

e Zorg ervoor dat het schuurpapier goed vastgeklemd zit.

Het schuurpapier moet strak op de schuurmachinevoet passen.
Er mag geen speling zijn. Als het papier eruit trekt tijdens het
schuren, moet de speling verwijderd worden, wat de levensduur
van de gemonteerde schuurpapierstrook aanzienlijk zal
verlengen.

STOFAFZUIGING

De vlakschuurmachine is uitgerust met een stofopvangbak om het

werkoppervlak schoon te houden.

e Steek de houder van het stofreservoir
stofafzuigaansluiting fig. A4 en zet hem vast.

Controleer of het stofreservoir goed op de stofafzuigpoort zit
door licht aan het stofreservoir te trekken (het stofreservoir is
afgedicht met een rubberen O-ring).

fig. A3 in de

Bediening en onderhoud van de slijpmachine
IN-/UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning op het
typeplaatje van de schuurmachine.

Inschakelen - schakel de schakelknop in pos. |, afb. B1.
Uitschakelen - zet de schakelaar op pos. O . afb. B1

GEBRUIK VAN DE VLAKSCHUURMACHINE

* Het volledige schuuropperviak van de schuurzool moet tijdens het
gebruik op het werkopperviak rusten.

* Oefen gematigde druk uit op de schuurmachine en beweeg deze
over het werkstuk in een draaiende beweging, dwars of in de
lengterichting.

e Gebruik grof schuurpapier voor grof schuren en fijn schuurpapier
voor het afwerken. Het is het beste om het type schuurpapier
proefondervindelijk te kiezen.

e Als je klaar bent met polijsten, verminder dan de druk op de
schuurmachine en til hem op boven het opperviak waaraan
gewerkt wordt en schakel hem dan pas uit.

ONDERHOUD VAN DE BEDIENING

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat
installeert, bijstelt, repareert of bedient.

ONDERHOUD EN OPSLAG

* Hetwordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een borstel of door te blazen met lage
druk perslucht. Gebruik geen reinigingsmiddelen  of
oplosmiddelen, omdat deze de plastic onderdelen kunnen
beschadigen.

* Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Laat bij overmatige vonken op de commutator de toestand van de
koolborstels van de motor controleren door een gekwalificeerd
persoon.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

VERVANGEN/VERVANGEN VAN DE WERKVOET

Afhankelijk van uw behoeften en het soort werk dat moet worden

uitgevoerd, moet u de juiste werkvoet gebruiken. De soorten

meegeleverde werkvoeten zijn afgebeeld in Afb. B 3, 4, 5.

« Verwijder de schroeven waarmee de werkvoet vastzit (afb. B2).

« Verwijder de voet en plaats hem terug.

« Draai de bevestigingsschroeven vast.

Een beschadigde werkvoet
vervangen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

moet onmiddellijk worden

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde
koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden
vervangen. Vervang altijd beide borstels tegelijkertijd.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels
vervangen met originele onderdelen.

Elk type storing moet worden gerepareerd door het geautoriseerde
servicecentrum van de fabrikant.

SPECIFICATIES
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Excentrische schuurmachine 59G336

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 180 W
Lengte netsnoer 23m
Maximale onbelaste snelheid 13000 min™*

Afmeting schuurzool 140x140x80 mm
Beschermingsklasse 1l

IP-bescherming IPX0
Gewicht 1,03 kg
Jaar van fabricage 2025

59G336 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde trillingsversnelling an=5,7 m/s’K= 1,5 m/s®

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgestraalde geluidsniveau wordt beschreven
door: het uitgestraalde  geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogenniveau Lws) waarbij K de meetonzekerheid is). De
door het toestel uitgestraalde trillingen worden beschreven door de
trillingsversnellingswaarde ag waarbij K de meetonzekerheid is).

Het gerapporteerde geluidsdrukniveau Lpa, het
geluidsvermogenniveau Lwaen de trillingsversnellingswaarde anzijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1:2015. Het opgegeven
trilingsniveau ankan worden gebruikt voor het vergelijken van
apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het primaire
gebruik van de apparatuur. Als het apparaat wordt gebruikt voor
andere toepassingen of met andere uitrustingsstukken, kan het
trilingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat.
Bovenstaande redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling
aan trilingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig worden ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager zijn.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,

bescherming van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet worden

; weggegooid bij het huishoudelijk afval, maar moeten worden
afgevoerd naar geschikte faciliteiten. Neem contact op met uw

~_] |productdealer of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische

apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur

die niet wordt gerecycled, vormt een potentiéle bedreiging voor het

milieu en de volksgezondheid.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX
Polen") informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna
te noemen "Handleiding"), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram,
enz. zijn voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst,
foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samensteling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder
de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten
strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna-straat 2/4

02-285 Warschau

Product: Oscillerende slijpmachine

Model: 59G336

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.



Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door
2015/863/EU.
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op de machine zoals die
in de handel is gebracht en niet op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar
naderhand zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier op te stellen:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Straat Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

- = i

richtlijn

o) A wd J

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX Polen
Warschau, 2022-04-27

Pawet Kowalski

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
LIXEIRA ORBITAL
59G336
NOTA: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA, LEIA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGOES E GUARDE-AS PARA
REFERENCIA FUTURA.

AVISOS DE SEGURANGA PARA A LIXADORA ORBITAL

Segure a ferramenta eléctrica pelas suas superficies isoladas,
uma vez que a superficie de lixar pode entrar em contacto com
o seu proprio fio. A danificagdo do fio "sob tensdo" pode fazer
com que as partes metalicas expostas da ferramenta eléctrica
fiquem "sob tensdo" e podem eletrocutar o operador.

Ao lixar superficies de madeira e metal, por exemplo, pintadas com
tintas a base de chumbo, podem ser geradas poeiras nocivas/tdxicas.
O contacto ou a inalagéo dessas poeiras pode por em perigo a satde
do operador ou das pessoas que se encontrem nas proximidades.
Deve ser utilizado equipamento de protegdo individual adequado,
como respiradores e éculos de protegéo. Deve ser ligado um sistema
de extracdo de poeiras.

ANTES DE UTILIZAR A LIXADEIRA

e Segure firmemente a lixadeira com as duas méos durante a
utilizagdo.

* Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa ndo esta a
tocar no material a ser trabalhado.

* Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa esta bem fixa
e que as alavancas de fixagdo do papel estdo na posicdo de
fixagéo do papel.

« Nao toque nas partes da lixadeira que estdo em movimento.

« Nao pouse a lixadeira depois de a desligar antes de as suas partes
moveis terem parado.

e Utilize uma mascara de protegdo se forem geradas poeiras
durante a lixagem. As poeiras provenientes da lixagem de
superficies pintadas com tinta de chumbo, de certos tipos de
madeira e de metal s&o nocivas.

* As mulheres gravidas e as criangas ndo devem entrar numa sala
onde a tinta que contém compostos de chumbo é removida com
uma lixadeira.

e N&o coma, beba ou fume numa sala onde a tinta contendo
compostos de chumbo esteja a ser removida com uma lixadeira.

« Deve ser evitada a utilizagdo de cabos de extensdo compridos.

QUANDO UTILIZAR UMA LIXADEIRA

e Use sempre protectores de ruido e um respirador quando
trabalhar com a lixadeira.

* Alixadeira ndo é adequada para trabalhos com agua.

« Antes de ligar a lixadeira a rede eléctrica, verifique se o botdo de
ligagdo nao esta na posigéo de ligado.

e Mantenha sempre o cabo de alimentagdo da maquina afastado
das partes moéveis da lixadora.

o Utilize éculos de protegédo ou dculos de protegdo quando operar a
lixadeira acima da cabega do operador.

e Quando manusear a rebarbadora, ndo exerga pressao excessiva
sobre a rebarbadora que possa provocar a paragem da mesma.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em interiores.

Apesar da concegdo intrinsecamente segura, da utilizagdo de
medidas de protecdo e de medidas de protecdo adicionais,
existe sempre um risco de ferimentos residuais durante o
funcionamento.

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO PREVISTA

As rebarbadoras oscilantes s&o ferramentas eléctricas manuais com
isolamento de classe II. As maquinas s&o acionadas por um motor de
comutador monofasico. A lixadeira orbital foi concebida para lixar e
polir superficies de madeira, metal, plastico e similares, utilizando
papel abrasivo de graduagdo adequada. Gragas a utilizagdo de pés
de trabalho de varias formas, permite trabalhar mesmo em zonas de
dificil acesso. As areas de utilizagao incluem a execugao de trabalhos
de renovagao e construgdo, bem como todos os trabalhos na area da
atividade amadora independente (DIY).

Arebarbadora nao deve ser utilizada para rebarbar materiais que
contenham magnésio, amianto ou superficies revestidas com
gesso.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da maquina
representados nas paginas graficas do presente manual.
Fig. A

L.interrutor

2. punho de trabalho

3. recipiente de recolha de p6

4. porta de extragao de p6

5. pé de trabalho

6. fecho de velcro para papel de lixa

Fig.B

1. interrutor

2. parafuso de fixagdo da base

3. pé triangular

4. pé triangular alargado

5. pé de precisdo alargado

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:
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1.ATENCAO: Tomar precaugdes especiais!
2. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condi¢des de
seguranga nele contidos!
3. segunda classe de protegao.
4. utilizar equipamento de prote¢do individual (6culos de protegéo,
protegao auricular, mascara anti-pd).
5. desligar a unidade da tomada antes de a reparar.
6. usar vestuario de protegdo.
7. proteger a ferramenta da humidade.
8. manter as criangas afastadas da ferramenta.
9. Marca de certificagdo EAC.




10. Marca de certificagcdo do mercado ucraniano.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Pé de trabalho triangular, (montado na maquina) triangular
alongado, e de preciséo alongado 3 pegas.

* Recipiente com saco de recolha de pd 1 unidade.

e Papel abrasivo, para cada pé de trabalho (vérias gradagdes - 9
unid.)

« Parafusos para fixagdo dos pés

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

SELECGAO DO PAPEL ABRASIVO

A lixa de grao grosso é adequada para desbastar a maioria dos

materiais, enquanto a lixa de grao mais fino é utilizada para trabalhos

de acabamento.

e Quando a superficie ndo estd uniforme, comece com papel de
gréo grosso e continue até a superficie ficar uniforme.

* Em seguida, utilize papel de granulagdo média para remover as
marcas deixadas pelo trabalho com papel de granulagéo grossa.

« Finalmente, utilize papel de grdo fino para concluir a operagéo de
acabamento.

APLICAGAO DO PAPEL DE LIXA

Alixadora tem um pé de trabalho com o chamado velcro, que permite

mudar a folha de lixa de forma facil e rapida.

* Aproxime a lixa do pé de trabalho fig. A6 de modo a que os seus
orificios coincidam com os do pé de trabalho da lixadora e
pressione para baixo para garantir uma extragéo eficaz do p6.

* Para remover a lixa, incline-a para um lado e, em seguida, puxe-
a.

2 pegas.

Deve ser utilizada uma lixa perfurada para que o p6 possa chegar

ao sistema de extragdao de po através dos orificios da base de

trabalho. Antes de cada mudanca de lixa , a almofada de lixar

deve ser limpa, removendo o p6 e quaisquer contaminantes da

almofada de lixar com uma escova ou pincel, por exemplo.

Além disso, a lixadeira tem grampos de fixagao da lixa para um pé

quadrado ou retangular quando utilizar lixas que nao foram

concebidas para serem fixadas com velcro.

e Selecione a graduagdo da lixa adequada para o trabalho
pretendido.

« Esfregar o lado liso da lixa contra uma aresta, como uma mesa,
para a amolecer.

e Colocar a lixa no pé de lixa (A5).

« Certifiqgue-se de que os orificios da lixa e do pé de lixa (A5) se
sobrepdem totalmente.

* Aperte 0s grampos que seguram a lixa.

* Certifique-se de que a lixa estd bem presa.

A folha de lixa deve encaixar bem no pé da maquina de lixar. Nao
deve haver qualquer folga. Se a folha de lixa se soltar durante a
lixagem, é necessario eliminar a folga, o que prolongara
consideravelmente a vida (til da tira de lixa montada.

EXTRACGAO DE PO

Alixadeira orbital esta equipada com uma caixa de recolha de pé para

manter a superficie de trabalho limpa.

e Introduzir o suporte do recipiente de pé fig. A3 no orificio de
extragdo de p6 fig. A4 e fixe-o.

Verifique se o recipiente de p6 esta bem assente no orificio de

extracdo de po, puxando ligeiramente o recipiente de pé (o

recipiente de p6 esta selado com um O-ring de borracha).

Operagao e manutengado do moinho
LIGAR/DESLIGAR

A tensdo de rede deve corresponder a tensao indicada na placa
de carateristicas da lixadora.

Ligar - colocar o botao de interrutor no pos. I, fig. B1.

Desligar - colocar o interrutor no pos. O . fig. B1

UTILIZAGAO DA LIXADEIRA ORBITAL

e Toda a superficie de lixagem do disco de lixa deve assentar na
superficie de trabalho durante o funcionamento.

e Aplique uma pressdo moderada na lixadeira, movendo-a sobre a
peca de trabalho num movimento rotativo, quer transversal quer
longitudinalmente.

* O papel abrasivo de grao grosso deve ser utilizado para a lixagem
grosseira e o de grao fino para o acabamento. E melhor selecionar
o tipo de papel de lixa por tentativa e erro.
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e Ao terminar o polimento, reduzir a presséo sobre a lixadeira e
levanta-la acima da superficie a ser trabalhada e s6 depois
desligar.

MANUTENGAO DO FUNCIONAMENTO

Desligue o cabo de alimentagcdo da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagéo, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

* Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apés cada
utilizagdo.

* Nao utilizar &gua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpar o aparelho com uma escova ou soprando com ar
comprimido de baixa presséo. Nao utilizar produtos de limpeza ou
solventes, pois estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvdo do motor por uma pessoa
qualificada.

e Guardar sempre a maquina num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO/SUBSTITUIGAO DO PE DE TRABALHO

Em fungéo das suas necessidades e do tipo de trabalho a efetuar,
utilize o pé de trabalho adequado. Os tipos de pés de trabalho
fornecidos com a maquina estdo representados na Fig. B 3, 4,5

e Retirar os parafusos que fixam o pé de trabalho (fig. B2).

e Retirar e voltar a colocar o pé.

e Apertar os parafusos de fixag&o.

Um pé de trabalho danificado deve ser substituido

imediatamente.
SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao gastas (menos de 5 mm), queimadas ou
rachadas do motor devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas ao mesmo tempo.

A substituicao das escovas de carvao s6 deve ser efectuada por
uma pessoa qualificada e utilizando pegas originais.

Qualquer tipo de avaria deve ser reparada pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES
Lixadeira orbital aleatéria 59G336
Parametro Valor
Tensé&o de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentacéo 50 Hz
Poténcia nominal 180 W
Comprimento do cabo de alimentagédo 23m
Velocidade maxima sem carga 13000 min™

Dimensé&o da almofada de lixar 140x140x80 mm
Classe de protecédo Il

Classe de protegéo IP IPX0
Peso do aparelho 1,03 kg
Ano de fabrico 2025

59G336 indica tanto o tipo como a designacéo da maquina
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de press&o sonora Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor da aceleragao an=5,7 m/s?K= 1,5 m/s?

vibragdo

da

Informagdes sobre o ruido e as vibragdes

O nivel de ruido emitido pela unidade é descrito por: o nivel de
presséao sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lws) em que
K é a incerteza de medigdo). A vibragdo emitida pela unidade é
descrita pelo valor da aceleragdo da vibragdo an em que K
representa a incerteza de medigao).

O nivel de press&o sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae 0
valor da aceleragéo da vibragéo asforam medidos em conformidade
com a norma EN 62841-1:2015. O nivel de vibragéo anregistado pode
ser utilizado para comparagdo de equipamentos e para avaliagdo
preliminar da exposicao a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da utilizagdo
principal do equipamento. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragéo
pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por
uma manutengdo insuficiente ou demasiado pouco frequente da
unidade. As razdes acima referidas podem resultar num aumento da
exposicdo as vibragdes durante todo o periodo de trabalho.



Para estimar com exatiddo a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou quando esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores sdo estimados com
precisdo, a exposicdo total as vibragbes pode ser
significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengédo
ciclica da maquina e das ferramentas de trabalho, a protegcdo da
temperatura adequada das m&os e uma organizagdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagdo em
instalagdes adequadas. Contactar o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagéo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos contém
substancias que ndo sdo amigas do ambiente. Os equipamentos
que nao sao reciclados representam uma ameacga potencial para
0 ambiente e para a satude humana.

"GTX Poldnia Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX
Polénia") informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, etc., estdo reservados. Todos os direitos de autor do contetido deste
Manual (doravante designado por "Manual”), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composi¢do, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e estao sujeitos a protecao legal ao abrigo da Lei de
4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (i.e. Jornal de Leis
de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A copia, processamento, publicagéo,
modificagéo para fins comerciais de todo o0 Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e
pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragéo de conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsévia

Produto: Esmeril oscilante

Modelo: 59G336

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguinte
.

documentos:
Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE.
E estd em conformidade com os requisitos das normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1,
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |EC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Esta declaragdo refere-se exclusivamente a maquina tal como
colocada no mercado e ndo abrange os componentes
adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a elaborar o
dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Poldnia Sp. Z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna 2/4
02-285 Varsévia

) e Vo

1A EA o) .

Pawet Kowalski
Representante da qualidade da empresa GTX Polénia
Varsévia, 2022-04-27

Pawet Kowalski

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

LIJADORA ORBITAL
59G336
NOTA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA, LEA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y GUARDELAS PARA
CONSULTARLAS EN EL FUTURO.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA LIJADORA
ORBITAL

Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies aisladas, ya
que la superficie de lijado puede entrar en contacto con su
propio cable. Si se dafia el cable «con corriente», las partes
metalicas expuestas de la herramienta eléctrica pueden quedar
«con corriente» y electrocutar al operario.

Al lijar superficies de madera y metal, por ejemplo, pintadas con
pinturas a base de plomo, se pueden generar polvos nocivos/téxicos.
El contacto o la inhalacién de dichos polvos puede poner en peligro
la salud del operador o de las personas que se encuentren cerca. Se
debe utilizar equipo de proteccion personal adecuado, como
respiradores y gafas de seguridad. Se debe conectar un sistema de
extraccioén de polvo.

ANTES DE UTILIZAR LA LIJADORA

e Sujete la lijadora con ambas manos durante su uso.

* Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija no
esté en contacto con el material a trabajar.

* Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija
esté bien fijado y que las palancas de sujecion del papel estén en
la posicién de sujecion del papel.

* No toque las partes de la lijadora que estén en movimiento.

* No deje la lijadora en el suelo después de apagarla antes de que
se hayan detenido todas las piezas moviles.

« Utilice una mascara protectora si se genera polvo durante el lijado.
El polvo procedente del lijado de superficies pintadas con pintura
con plomo, ciertos tipos de madera y metal es nocivo.

e Las mujeres embarazadas y los nifios no deben entrar en una
habitacion donde se elimine pintura que contenga compuestos de
plomo con una lijadora.

e No coma, beba ni fume en una habitacion donde se esté
eliminando pintura que contenga compuestos de plomo con una
lijadora.

¢ Se debe evitar el uso de cables de extension largos.

&UANDO UTILICE UNA LIJADORA

Utilice siempre protectores auditivos y una mascarilla cuando

trabaje con la lijadora.

La lijadora no es adecuada para trabajos en himedo.

* Antes de conectar la lijadora a la red eléctrica, compruebe que el
interruptor no esté en la posicién de encendido.

* Mantenga siempre el cable de alimentacién de la maquina alejado
de las partes méviles de la amoladora.

e Utilice gafas protectoras o gafas de seguridad cuando utilice la
amoladora por encima de la cabeza del operario.

* Al manipular la amoladora, no ejerza una presion excesiva sobre
ella que pueda provocar su parada.

ATENCION: El dispositivo esta disefiado para su uso en

interiores.

A pesar de su disefio intrinsecamente seguro y del uso de
medidas de proteccion y medidas de proteccion adicionales,
siempre existe el riesgo de lesiones residuales durante el
funcionamiento.

CONSTRUCCION Y USO PREVISTO

Las amoladoras oscilantes son herramientas eléctricas manuales con
aislamiento de clase Il. Las maquinas estan accionadas por un motor
conmutador monofasico. La lijadora orbital esta disefiada para lijar y
pulir superficies de madera, metal, plastico y similares utilizando papel
abrasivo de la gradacion adecuada. Gracias al uso de pies de trabajo
de diferentes formas, permite trabajar incluso en zonas de dificil
acceso. Sus ambitos de aplicacién incluyen la realizacion de trabajos
de renovacion y construccién, asi como todos los trabajos en el
ambito de la actividad amateur independiente (bricolaje).

Lalijadora no debe utilizarse para lijar materiales que contengan
magnesio, amianto o superficies recubiertas de yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes de la maquina
que se muestran en las paginas graficas de este manual.

Fig. A

1. Interruptor



2. Mango de trabajo

3. Contenedor de recogida de polvo
4. Puerto de extraccion de polvo

5. Pie de trabajo

6.Cierre de velcro para papel de lija

Fig.B

1. Interruptor

2. Tornillo para fijar la base

3. Pie triangular

4. Pie triangular extendido

5. Pie de precision extendido

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:
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1. ATENCION: {Tome precauciones especiales!
2. Lea las instrucciones de uso, respete las advertencias y las
condiciones de seguridad que figuran en ellas.
3. Segunda clase de proteccion.
4. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccién auditiva, mascarilla antipolvo).
5. Desenchufe la unidad antes de repararla.
6. Utilice ropa protectora.
7. Proteja la herramienta de la humedad.
8. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.
9. Marca de certificacion EAC.
10. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

EQUIPO Y ACCESORIOS

e Pie de trabajo e triangular, (montado en la maquina) triangular
alargado y alargado de precisién 3 pcs.

« Contenedor con bolsa para recoger el polvo 1 ud.

« Papel abrasivo, para cada pie de trabajo (varios grados - 9 uds.

e Tornillos para montar los pies 2 unidades

PREPARACION PARA EL TRABAJO

SELECCION DEL PAPEL ABRASIVO

El papel de lija de grano grueso es adecuado para desbastar la

mayoria de los materiales, mientras que el papel de grano mas fino

se utiliza para trabajos de acabado.

e Cuando la superficie no sea uniforme, comience con papel de
grano grueso y contintie hasta que la superficie quede uniforme.

e A continuacién, utilice papel de grano medio para eliminar las
marcas dejadas por el papel de grano grueso.

« Por ultimo, utilice papel de grano fino para completar la operacion
de acabado.

APLICACION DEL PAPEL DE LIJADO

La lijadora tiene una base de trabajo con lo que se conoce como

velcro, que permite cambiar el papel de lija de forma facil y rapida.

* Acerque el papel de lija a la base de trabajo fig. A6 de modo que
sus orificios coincidan con los de la base de trabajo de la lijadora
y presione hacia abajo para garantizar una extraccion eficaz del
polvo.

o Para retirar el papel de lija, inclinelo hacia un lado y tire de él.

10

Se debe utilizar papel de lija perforado para que el polvo pueda
llegar al sistema de extraccion de polvo a través de los orificios
de la base de trabajo. Antes de cada cambio de papel de lija, se
debe limpiar la almohadilla de lijado eliminando el polvo y
cualquier contaminante de la almohadilla con un cepillo o un
pincel, por ejemplo.

Ademas, la lijadora dispone de abrazaderas de sujecion del papel de
lija para una base cuadrada o rectangular cuando se utiliza papel de
lija que no esta disefiado para fijarse con velcro.

48

e Seleccione el grado de grano del papel de lija adecuado para el
trabajo que se va a realizar.

« Frote el lado liso del papel contra un borde, como una mesa, para
ablandarlo.

« Coloque el papel de lija en el pie de lijado (, A5).

* Asegurese de que los orificios del papel de lija y del pie de lijado
(A5) coincidan perfectamente.

« Apriete las abrazaderas que sujetan el papel de lija.

* Asegurese de que el papel de lija esté bien sujeto.

El papel de lija debe ajustarse perfectamente al pie de la lijadora.
No debe quedar holgado. Si el papel se sale durante el lijado, se
debe eliminar la holgura, lo que prolongara considerablemente
la vida util de la tira de papel de lija instalada.

EXTRACCION DE POLVO

La lijadora orbital esta equipada con una caja colectora de polvo para

mantener limpia la superficie de trabajo.

« Inserte el soporte del recipiente para el polvo (fig. A3) en el puerto
de extraccion de polvo (fig. A4) y fijelo.

Compruebe que el depdsito de polvo esta bien colocado en el
puerto de descarga de polvo tirando ligeramente del depésito (el
deposito de polvo esta sellado con una junta térica de goma).

Funcionamiento y mantenimiento de la lijadora
ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tension indicada en la
placa de caracteristicas de la lijadora.

Encendido: coloque el interruptor en la posicién |, fig. B1.
Apagado: coloque el interruptor en la posicion O, fig. B1.

USO DE LA LIJADORA ORBITAL

e Durante el funcionamiento, toda la superficie de lijado de la
almohadilla debe estar en contacto con la superficie de trabajo.

e Aplique una presiéon moderada a la lijadora, moviéndola sobre la
pieza de trabajo con un movimiento giratorio, ya sea
transversalmente o longitudinalmente.

e Para el lijado grueso se debe utilizar papel abrasivo de grano
grueso y para el acabado, de grano fino. Lo mejor es seleccionar
el tipo de papel de lija mediante ensayo y error.

e Alterminar el pulido, reduzca la presién sobre la lijadora, levantela
por encima de la superficie que se esta trabajando y solo entonces
apaguela.

MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente
antes de realizar cualquier instalacién, ajuste, reparaciéon o
funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Limpie el dispositivo con un cepillo o soplando con aire
comprimido a baja presion. No utilice productos de limpieza ni
disolventes, ya que podrian dafiar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que la unidad se sobrecaliente.

« Sise producen chispas excesivas en el conmutador, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbon del motor.

e Guarde siempre la maquina en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION/REEMPLAZO DEL PIE DE TRABAJO

En funcién de sus necesidades y del tipo de trabajo a realizar, utilice
el pie de trabajo adecuado. Los tipos de pies de trabajo suministrados
con la maquina se muestran en las fig. B 3,4y 5.

« Retire los tornillos que fijan el pie de trabajo (fig. B2).

* Retire y vuelva a colocar el pie.

o Apriete los tornillos de fijacion.

Un pie de trabajo dafado debe sustituirse inmediatamente.
SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

Solo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de
carbon utilizando piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe ser reparada por el servicio técnico



autorizado del fabricante.

ESPECIFICACIONES
Lijadora orbital aleatoria 59G336

Parametro Valor
Tensién de alimentacion 230VCA
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 180 W
Longitud del cable de alimentacion >3m

Velocidad méaxima sin carga 13000 min™
Dimensiones de la almohadilla lijadora 140 x 140 x 80 mm
Clase de proteccion 1l

Clase de proteccion IP IPX0
Peso 1,03 kg
Afio de fabricacion 2025

59G336 indica tanto el tipo como la designacion de la maquina

DATOS DE RUIDO Y VIBRACION
Nivel de presién acustica

Nivel de potencia acustica

Valor de aceleracion de la
vibracién

Lpa = 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa =92 dB(A) K= 3 dB(A)
an=5,7 m/s? K= 1,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El nivel de ruido emitido por la unidad se describe mediante: el nivel
de presién acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa) (
donde K es la incertidumbre de la medicién). La vibracion emitida por
la unidad se describe mediante el valor de aceleracion de la vibracion
ag) (donde K denota la incertidumbre de la medicién).

El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acUstica Lwa y
el valor de aceleracion de la vibracion an han sido medidos de acuerdo
con la norma EN 62841-1:2015. El nivel de vibracién indicado an
puede utilizarse para comparar equipos y para realizar una
evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado solo es representativo del uso principal
del equipo. Si el dispositivo se utiliza para otras aplicaciones o con
otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede variar. Un
nivel de vibracion mas alto estara influenciado por un mantenimiento
insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones
expuestas anteriormente pueden dar lugar a una mayor exposicion a
las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para esti con pr on la exp a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o encendida pero no se utiliza para trabajar. Cuando se
estiman con precision todos los factores, la exposicion total a
las vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la proteccion de
una temperatura adecuada de las manos y una organizacién
adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
~ Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
r domésticos, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas
para su eliminacién. Péngase en contacto con el distribuidor del
| [producto o con las autoridades locales para obtener informacion
sobre su eliminacién. Los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos contienen sustancias que no son respetuosas con el
medio ambiente. Los aparatos que no se reciclan suponen una
amenaza potencial para el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, «GTX Poland»),
informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
lo sucesivo, «Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias, diagramas,
etc., estan reservados. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este
Manual (en lo sucesivo, «Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan sujetos a la proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de la Ley
de 2006, n.° 90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente
prohibida la copia, el procesamiento, la publicacién o la modificacién con fines
comerciales de la totalidad del Manual, asi como de sus elementos individuales, sin
el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que podrd dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion CE de conformidad
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp k.,
Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Amoladora oscilante

Modelo: 59G336

Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE.
Y cumple con los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no incluye los componentes
afadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

vl .

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX Poland Company
Varsovia, 27 de abril de 2022

Pawet Kowalski

(EE) ~
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
ORBITAL SANDER
59G336
MARKUS: ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST
LUGEGE NEED JUHISED HOOLIKALT LABI JA HOIDKE NEED
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

ORBITAALHOOVELI OHUTUSHOIATUSED
Hoidke elektritooriista selle isoleeritud pindadest, kuna lihvpind

voib puutuda kokku oma juhtmega. Elektrit ista
"pingestatud” juhtme kahjustamise tagajarjel voivad
elektritooriista avatud metallosad saada "pingestatud” ja

operaator voib saada elektril66gi.

Puit- ja metallpindade, nt pliivarvidega varvitud pindade lihvimisel véib
tekkida kahjulikku/miirgist tolmu. Selliste tolmudega kokkupuutumine
voi nende sissehingamine voib ohustada kasutaja voi kdrvalseisjate
tervist. Tuleb kasutada asjakohaseid isikukaitsevahendeid, nagu
hingamisaparaadid, kaitseprillid. Tuleb tihendada
tolmueemaldussiisteem.

ENNE LIHVIMISSEADME KASUTAMIST

* Hoidke lihvijat kasutamise ajal mdlema kaega kindlalt kinni.

e Enne lihvimisseadme sisselilitamist veenduge, et liivapaber ei
puutuks té6deldava materjaliga kokku.

« Enne lihvpaberi sissellilitamist veenduge, et liivapaber on kindlalt
kinnitatud ja et paberi kinnitushoovad on paberi kinnitusasendis.

o Arge puudutage lihvketta likuvaid osi.

o Arge pange lihvimisseadet parast véljalilitamist maha enne, kui
selle liikuvad osad on peatunud.

e Kasutage kaitsemaski, kui lihvimise ajal tekib tolmu. Pliivarviga
varvitud pindade, teatud tiitipi puidu ja metalli lihvimisel tekkiv tolm
on kahjulik.

e Rasedad naised ja lapsed ei tohiks siseneda ruumi, kus lihvijaga
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Arge sdbge, jooge ega suitsetage ruumis, kus lihvijaga
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Tuleks valtida pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.

LIHVIMISSEADME KASUTAMISEL

e Kandke lihvijaga todtades alati mirakaitse korvaklappe ja
hingamisaparaati.

e Lihvimismasin ei sobi margtdddeks.



* Enne lihvketta vooluvérku Gihendamist kontrollige, et lilitusnupp ei
oleks sisselilitatud asendis.

« Hoidke masina toitejuhe alati eemal lihvija liikuvatest osadest.

« Kasutage lihvijaga td6tamisel operaatori pea kohal kaitseprille voi
kaitseprille.

e Lihvimasina kasitsemisel arge avaldage lihvimisseadmele liigset
survet, mis voib pohjustada lihvimasina seiskumise.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

ohutule

Vaatamata loomupéraselt
kaitsemeetmete ja tdiendavate |
alati olemas jaakvigastuste oht kaitamise ajal.

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUSOTSTARVE

Vénkuv lihvijad on Il klassi isolatsiooniga kéeshoitavad elektrilised
tooriistad. Masinad to6tavad Uihefaasilise kommutaatoriga mootoriga.
Orbitaalhdével on méeldud puit-, metalli-, plast- ja sarnaste pindade
lihvimiseks ja poleerimiseks, kasutades sobiva gradatsiooniga
abrasiivpaberit. Tanu erineva kujuga tddjalgade kasutamisele
voimaldab see todtada ka raskesti ligipdasetavates kohtades.
Kasutusvaldkondade hulka kuuluvad renoveerimis- ja ehitustddd,
samuti kdik t60d iseseisva amatdoritegevuse (DIY) valdkonnas.

Lihvimismasinaga ei  tohi lihvida magneesiumi- ja
asbestisisaldusega materjale ega kipsiga kaetud pindu.
GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Jargnev numeratsioon viitab kéesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel kujutatud masina komponentidele.

konstruktsioonile,
tamisele, on

te kast

Joonis A

1.Laliti

2.T66 kaepide
3.Tolmukogumisanum
4.Tolmueemaldusava

5.Todjalg

6.Velcro kinnitus liivapaberi jaoks
Joonis B

1.Laliti

2.Kruvi aluse kinnitamiseks
3.Kolmnurkne jalg

4.Laiendatud kolmnurkne jalg
5.Laiendatud tappisjalg

* Joonise ja toote vahel vdib olla erinevusi.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:
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1. TAHELEPANU: Vétke erilisi ettevaatusabindusid!

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Teine kaitseklass.

4 Kasutage isikukaitsevahendeid
tolmumask).

5.Enne seadme parandamist tdommake seade vooluvdrgust vélja.
6.Kandke kaitseriietust.

7 Kaitske t6driista niiskuse eest.

8.Hoidke lapsed todriistast eemal.

9. EAC sertifikaat.

10. Ukraina turu sertifikaat.

SEADMED JA TARVIKUD

e Todjalg kolmnurkne, (masinale paigaldatud) piklik kolmnurkne ja
piklik tappisjalg. 3tk.

« Konteiner koos tolmukogumiskotiga 1 tk.

* Abrasiivpaber, igale todjalale (erinevad gradatsioonid - 9 tk.

* Kruvid toojalgade kinnitamiseks 2 tk.

(kaitseprillid, korvakaitse,

ETTEVALMISTUS TOOKS

ABRASIIVPABERI VALIK

Jamedateraline lihvpaber sobib enamiku materjalide to6tlemiseks,

peenema teraga paberit kasutatakse viimistlustoddeks.

e Kui pind ei ole Uhtlane, alustage jamedateralise paberiga ja
jatkake, kuni pind on Uhtlane.

* Seejarel kasutage keskmise teraga paberit, et eemaldada jameda
teraga tootamisel jaanud jaljed.

* Lopuks kasutage peeneteralist paberit, et I6petada viimistlustodd.

LIHVIMISPABERI KASUTAMINE

Lihvijalal on td6jalg, millel on nn Velcro, mis véimaldab lihvimispaberit

hélpsasti ja kiiresti vahetada.

« Viige liivapaber t60jalale joonis A6 nii, et selle augud langeksid
kokku lihvijalal olevate aukudega, ja vajutage alla, et tagada tdhus
tolmu véljatdmbamine.

« Liivapaberi eemaldamiseks kallutage seda Uhele poole ja seejérel
tdmmake.

Tuleb kasutada perforeeritud liivapaberit, et tolm jouaks todjalas

olevate aukude kaudu tolmuimejasse. Enne iga liivapaberi

vahetamist tuleb lihvimisalust puhastada, eemaldades tolmu ja

koik saasteained lihvimisalustelt néiteks harja voi pintsliga.

Lisaks on lihvimisseadmel liivapaberi kinnitusklambrid ruudukujulise

Vvoi ristkilikukujulise todjalaga, kui kasutatakse liivapaberit, mis ei ole

mdeldud kinnitamiseks Velcro-kinnitusega.

* Valige kavandatava t66 jaoks sobiv lihvpaberi gradatsioon.

e Pehmendamiseks hddruge paberi siledat kilge vastu serva,
naiteks lauda.

* Asetage liivapaber lihvimisjalale (A5).

e Veenduge, et livapaberi ja lihvimisaluse (A5) augud kattuvad
taielikult.

* Pingutage liivapaberit hoidvaid klambreid.

* Veenduge, et livapaber on kindlalt kinni kinnitatud.

Lihvpaber peab tihedalt sobima lihvimismasina jalale. See ei tohi
olla I6tv. Kui paber tombub lihvimise ajal vilja, tuleb 16tvus
korvaldada, mis pikendab oluliselt paigaldatud lihvpabeririba
kasutusiga.

TOLMU VALJATOMBAMINE

Orbitaalhédvel on varustatud tolmukogumiskastiga, et hoida t66pind

puhas.

e Asetage  tolmukonteineri hoidik  sisse  joon. A3
tolmueemalduspessa joon. A4 ja kinnitage see.

Kontrollige, et tolmukonteiner oleks kindlalt
tolmt Idusg to kergelt tolmukonteinerist
(tolmukonteiner on suletud kummist O-rongaga).

Lihvimasina t66 ja hooldus
SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vorgupinge peab vastama lihvketta tiiiibisildil ndidatud pingele.
Sisseliilitamine - IUlitage Illitusnupp pos. |, joonis. B1.
Valjaliilitamine - lllitage llliti asendisse pos. O . joonis. B1

ORBITAALHOOVELI KASUTAMINE

e To0 ajal peab kogu lihvimisaluse lihvimispind toetuma té6pinnale.

¢ Rakendage lihvimisseadmele mdddukat survet, ligutades seda
podrleva liigutusega le tooriku, kas pdiki- voi pikisuunas.

e Jameda lihvimise jaoks tuleks kasutada jamedateralist ja
viimistlemiseks peeneteralist abrasiivpaberit. Lihvimispaberi tiip
on kdige parem valida proovimise ja eksimise teel.

Lihvimise 18petamisel véahendage lihvijale avaldatavat survet ja
tostke see tdddeldava pinna kohale ning lilitage see alles seejarel
valja.

TOOHOOLDUS

Enne paig i eadi: parandamist voi kasutamist

tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

e Seadet on soovitatav puhastada kohe péarast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet harjaga voi puhudes madala réhuga
surudhuga. Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega
lahusteid, kuna need véivad kahjustada plastosasid.

Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme Ulekuumenemist.

o Kui kommutaatoril tekib ligne sddemete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori siisiharjade seisundit.




« Hoidke masinat alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

TOOJALGADE VAHETAMINE/ASENDAMINE

Soltuvalt teie vajadustest ja tehtava t60 tllbist kasutage sobivat
to6jalga. Masinaga kaasas olevad togjalattitibid on nédidatud joonistel
B34,5

« Eemaldage tddjalga kinnitavad kruvid (joonis B2).

« Eemaldage ja asendage jalg.

* Pingutage kinnituskruvid.

Kahjustatud t66jalg tuleb viivitamatult vélja vahetada.
SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Mootori kulunud (liithemad kui 5 mm), pélenud v6i pragunenud
susiharjad tuleb viivitamatult vdlja vahetada. Asendage alati
molemad harjad korraga.

Soeharjad tohib asendada ainult kvalifitseeritud isik, kasutades
originaalosasid.

Igasugused vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

SPETSIFIKATSIOONID
Juhuslik orbitaalhéével 59G336

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
NimivGimsus 180 W
Toitejuhtme pikkus 23m
Maksimaalne koormuseta kiirus 13000 min*

Lihvimisaluse md6tmed 140x140x80 mm

Kaitseklass Il
IP-kaitseklass IPX0
Kaal 1.03kg
Valmistamise aasta 2025

59G336 tahistab nii tlilipi kui ka masina nimetust.
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED

Helirdhu tase

Helivéimsuse tase
Vibratsioonikiirenduse vaartus

Lpa= 81 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
an=5,7 m/s’K= 1,5 m/s®

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatud murataset kirjeldavad: tekitatud heliréhu tase Lpaja
helivdimsuse tase Lw(a) kus K on mddteméaaramatus). Seadme poolt
tekitatud vibratsiooni kirjeldab vibratsioonikiirenduse vaartus ag) kus
K tahistab médtemaaramatust).

Teatatud helirdhutase Lpa, helivdimsuse  tase Lwaja
vibratsioonikiirenduse vaartus anon moddetud vastavalt standardile
EN 62841-1:2015. Teatatud vibratsioonitaset anvdib kasutada
seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Teatatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme esmase
kasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi
koos teiste tddvahenditega, vdib vibratsioonitase muutuda. Kérgemat
vibratsioonitaset m&jutab seadme ebapiisav véi liga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja lilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata t66ks. Kui koik tegurid on tapselt
hinnatud, v6ib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt vaiksem.
Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tddvahendite tsuklilist

hooldust, piisava kaetemperatuuri kaitset ja nduetekohast
tookorraldust.
KESKKONNAKAITSE

N Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid
g need tuleb viia sobi jaatmekai ot Teabe
saamiseks korvaldamise kohta vétke Gihendust toote edasimiiiija
™ ]|v6i kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jadtmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasdbralikud.
Seadmed, mida ei taaskasutata, kujutavad endast potentsiaalset

ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et kéik autoridigused kéesoleva késiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas selle tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud.
Koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kdsiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning
selle koostisele, kuuluvad tiksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994.
aasta autoridiguse ja sellega seotud diguste seaduse (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt
631, muudetud kujul) alusel. Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX
Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja

51

kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna tanav 2/4

02-285 Varssavi

Toode: Vélliveski

Mudel: 59G336

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1;
EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017.
Kéesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule lastud, ja ei hdlma komponente.

I16ppkasutaja poolt lisatud vdi tema poolt hiliem teostatud komponente.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna tanav 2/4

02-285 Varssavi
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Pawet Kowalski
Ettevotte GTX Poland kvaliteediesindaja
Varssavi, 2022-04-27

Pawet Kowalski



