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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

59G348
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWAN 1A
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.
malowanych farbami z dodatkiem ofowiu, mogg powstawaé
szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagraza¢ zdrowiu obstugujgcego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej takie jak: pdtmaski
filtrujgce, okulary ochronne. Nalezy podtaczy¢ instalacje odciggajaca pyt.

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymac¢ pewnie, obiema
rekami.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy papier $cierny
jest umocowany pewnie.

« Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktére sg w ruchu.

« Nie wolno odktada¢ szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem sie
jej czesci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajgcy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg ofowiowa, niektérych rodzajéw drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia, w
ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba zawierajgca zwigzki
ofowiu.

« W pomieszczeniu, w ktérym za pomocg szlifierki usuwana jest farba
zawierajgca zwigzki otowiu, nie wolno jes¢, pi¢ lub palic.

* Nalezy unika¢ stosowania dtugich przedituzaczy.

W czasie uzytkowania szlifierki

e Podczas pracy szlifierkg zawsze nalezy stosowa¢ nauszniki
przeciwhatasowe i pétmaske ochronng.

« Szlifierka nie nadaje sie do pracy na mokro.

e Przed przytgczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy
przycisk wigcznika nie znajduje si¢ w potozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajacy urzgdzenia zawsze nalezy trzyma¢ z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

* Przy pracy szlifierkg ponad gtowa operatora nalezy stosowac gogle
lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania sie szlifierkg nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktéry mogtby doprowadzié do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

(€&l

1.Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcjg obstugi

2.Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE

3.Stosowac $rodki ochrony oczu, oczu, maska przeciwpytowa
4.Druga klasa ochronnosci

5.Znak certyfikacji EAC.

6.Znak Certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Rys A:
1.Uchwyt

2.Wigcznik / wytgcznik
3.Stopa robocza

4.Pokretto szybkosci obrotowej
5.Pudetko na pyt

6.Wylot pytu

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
e Pudetko na kurz
e Papier Scierny x 3

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki mimosrodowe sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Szlifierka mimosrodowa jest przeznaczona do szlifowania i polerowania
powierzchni drewnianych, metalowych, z tworzyw sztucznych i innych
podobnych materiatéw, przy zastosowaniu papieru $ciernego o
odpowiedniej gradacji. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie)

Szlifierki nie wolno stosowa¢ do szlifowania materiatow
zawierajacych magnez, azbest, gips lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OBSLUGA

Doboér papieru sciernego

Papier $cierny o grubszym ziarnie nadaje si¢ do obrébki zgrubnej

wiekszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest stosowany

przy pracach wykonczeniowych.
Gdy powierzchnia nie jest rowna nalezy prace rozpoczg¢ papierem
gruboziarnistym i kontynuowa¢, az do wyréwnania powierzchni.

* Nastgpnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu usunigcia
$ladéw pozostatych po obrébce papierem gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.

Naktadanie papieru sciernego

Poniewaz szlifierka mimosrodowa jest wyposazona w stope roboczg z

tzw. rzepem powinno sig uzywac tylko wiasciwego (perforowanego)

papleru $ciernego o odpowiednim rozmiarze.
Zblizy¢ papier $cierny do stopy roboczej

e Umiesci¢ papier $cierny tak, aby jego otwory pokrywaly sie z
otworami w stopie roboczej szlifierki (rys. B)

e Docisng¢ papier do stopy roboczej

e Upewni¢ sig, czy otwory w papierze $ciernym i stopie roboczej w
petni pokrywaja sie, co zapewnia mozliwo$¢ odprowadzania pytu.

Wiaczanie / wylgczanie

e Wigczanie — przesung¢ przetgcznik na przedniej czesci korpusu w
prawo w pozycje wigczenia.

e Wylgczanie — przesunag¢ przetgcznik na przedniej czgs$ci korpusu w
lewo w pozycje wytgczenia.

Ustawienie predkosci

Szlifierka wyposazona jest w pokretlo (rys. C) stuzgce do ustawienia

biegu i zwigkszenia szybkosci obrotowej tarczy. Szybko$¢ musi byé

ustawiona przed wigczeniem szlifierki.

Praca szlifierka mimosrodowa

e Cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi spoczywac na
powierzchni obrabianej.

o Wigczy¢ szlifierke i wywierajgc umiarkowany nacisk przesuwac jg
po materiale obrabianym ruchami obrotowymi, w kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

e Do prac zgrubnych stosowa¢ papier $cierny z grubszym ziarnem, a
do prac wykonczajgcych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
$ciernego najlepiej dobiera¢ drogg prob.

e Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierkg i unie$¢ ja
ponad obrabiang powierzchnie i dopiero wtedy wytgczy¢.

System odprowadzania pytéw

Szlifierka wyposazona jest we wbudowany system odprowadzania pytéw
umieszczony w tylnej czesci urzadzenia. Zostat on zaprojektowany do
wspodipracy z pudetkiem naktadanym bezposrednio na wydech lub z
odkurzaczem. Pudetko nalezy regularnie oprézniac.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z

instalowaniem, regulacjg, naprawg lub obstugg nalezy wyja¢ wtyczke

przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

o Szlifierkg nalezy zawsze utrzymywac¢ w czystosci.

e Pamieta¢, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie szlifierki byty
zawsze drozne.

« Nigdy nie wolno stosowac¢ zadnych srodkéw zragcych do czyszczenia
elementéw z tworzyw sztucznych.



e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
sprawdzi¢ stan szczotek weglowych silnika.

Wymiana stopy roboczej

Uszkodzona stopa robocza musi by¢ niezwtocznie wymieniona
* Wykreci¢ cztery wkrety mocujgce stope roboczg.

e Zdja¢ i wymieni¢ stope robocza.

« Dokreci¢ wkrety mocujgce.

Wymiana szczotek weglowych

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe silnika
nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie
wymiany obu szczotek.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta

PARAMETRY TECHNICZNE

Szlifierka mimosrodowa 59G348

Parametr Wartosé
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 300 W
Dtugos¢ przewodu zasilajgcego >3m
Zakres predkosci obrotowej bez obcigzenia 7000-13000 min*
Wymiar stopy szlifierskiej 125 mm
Klasa ochronnosci 1]
Stopien ochrony IP IPX0
Masa 1,21kg
Rok produkciji 2025

59G348 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej
Warto$¢ przys$pieszen drgan

Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 6,2 m/s’K= 1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw faczna ekspozycja na drgania
moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
~ Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
E/ domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja’), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwaranciji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GTY SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,
ulica Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
Wyréb: Szlifierka mimosrodowa
Model: 59G348
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika korcowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
ulica Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
3 e 1 .
e A e J
Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Poland
Warszawa, 2022-04-29
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ECCENTRIC SANDER

59G348
NOTE: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THESE
INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SPECIAL SAFETY REGULATIONS

When sanding wooden and metal surfaces, e.g. painted with lead-based
paints, harmful/toxic dusts may be generated. Contact with or inhalation of
such dusts may endanger the health of the operator or bystanders.
Appropriate personal protective equipment such as respirators, safety
goggles must be used. A dust extraction system must be connected.

Before using the sander

* Hold the sander securely with both hands during use.

« Before switching on the sander, make sure that the sander is not
touching the material to be machined with sandpaper.

e Before switching on the sander, make sure that the sandpaper is
fixed securely.

e Do not touch parts of the sander that are in motion.


mailto:bok@gtxservice.com

« Do not put the sander down after switching it off before its moving
parts have stopped.

e Use a protective mask if dust is generated during sanding. Dust
generated when sanding lead-painted surfaces, some types of wood
and metal is harmful.

* Pregnant women and children should not enter a room where paint
containing lead compounds is removed with a sander.

« Do not eat, drink or smoke in a room where paint containing lead
compounds is being removed with a sander.

e The use of long extension cords should be avoided.

When using a sander

* Always wear ear muffs and a respirator when using the sander.

e The sander is not suitable for wet work.

« Before connecting the grinder to the mains, check that the switch
button is not in the on position.

« Always keep the power cord of the machine away from moving parts
of the grinder.

e Use goggles or goggles when operating the grinder above the
operator's head.

« When handling the grinder, do not exert excessive pressure on the
grinder that could cause the grinder to stop.

CAUTION: The machine is designed for indoor use.

In spite of the inherently safe design, the use of safety and additional
protective measures, there is always a risk of residual injury during
operation.

DESCRIPTION OF THE PICTOGRAMS USED

(€olo

1.Read the operating instructions before use
2.The product complies with the EU directive
3.Use eye protection, dust mask

4.Second class protection

5. EAC certification mark.

6. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC ELEMENTS

Fig A:
1.Handle
2.0n/off switch
3.Working foot
4.Speed dial
5.Dust box
6.Dust outlet

ACCESSORIES AND EQUIPMENT
e Dust box
* Sanding paper x 3

CONSTRUCTION AND USE

Eccentric sanders are hand-held power tools with class Il insulation. The
machines are driven by a single-phase commutator motor. The eccentric
sander is designed for sanding and polishing of wooden, metal, plastic and
similar surfaces, using abrasive paper of the appropriate gradation. Areas
of use include renovation and construction work, as well as all work in the
area of independent amateur activity (DIY).

The sander must not be used to grind materials containing
magnesium, asbhestos, gypsum or surfaces covered with plaster.

HANDLING

Sanding paper selection

Coarser grit sanding paper is suitable for coarse sanding most materials

and finer grit paper is used for finishing work.

* When the surface is not even, start with coarse-grained paper and
continue until the surface is even.

e Then use medium-grained paper to remove the marks left by
working with coarse-grained paper.

« Finally, use fine-grained paper to complete the finishing operation.

Applying sanding paper

As the eccentric sander is equipped with a Velcro-type sanding pad, only

the correct size of (perforated) sanding paper should be used.

« Bring the sanding paper close to the sanding pad

* Place the sandpaper so that its holes align with those on the sanding
pad (fig. B)

e Press the paper against the sanding pad

« Ensure that the holes in the sanding paper and the workfoot are fully
aligned to allow dust to escape.

Switching on/off

* Switching on - slide the switch on the front of the body to the right to
the on position.

* Switching off - slide the switch on the front of the body to the left to
the off position.

Speed setting
The grinder is equipped with a knob (fig. C) for setting the gear and
increasing the speed of the disc. The speed must be set before the sander
is switched on.

Working with an eccentric sander

e The entire sanding surface of the work foot must rest on the work
surface.

e Switch on the sander and, applying moderate pressure, move it
across the workpiece in a rotary motion, either transversely or
longitudinally.

e Use coarse-grained sandpaper for coarse work and fine-grained
sandpaper for finishing work. It is best to select the type of sanding
paper by trial and error.

* When finishing polishing, reduce pressure on the sander and lift it
above the surface being worked on and only then switch off.

Dust extraction system

The sander is equipped with a built-in dust extraction system located at
the rear of the machine. It is designed to work with a box placed directly
on the exhaust or with a hoover. The box must be emptied regularly.

MAINTENANCE AND STORAGE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out any

installation, adjustment, repair or operation.

e Keep the grinder clean at all times.

* Make sure that the ventilation slots in the grinder housing are always
unobstructed.

* Never use any caustic agents to clean plastic parts.

« |f excessive sparking occurs on the commutator, check the condition
of the motor carbon brushes.

Replacing the working foot

A damaged operating foot must be replaced immediately
* Remove the four screws securing the working foot.
e Remove and replace the working foot.

« Tighten the fixing screws.

Replacement of carbon brushes

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes of the motor
must be replaced immediately. Always replace both brushes at the same
time.

Only a qualified person must replace the carbon brushes using original
parts.

Any type of malfunction should be repaired by the manufacturer's
authorised service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Random orbital sander 59G348

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 300 W
Length of power cord >3m

No-load speed range 7000-13000 min*

Dimension of sanding pad 125 mm
Protection class Il
Protection class IP IPX0
Weight 1.21kg
Year of manufacture 2025

59G348 indicates both the type and the machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level
Sound power level
Vibration acceleration value

Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 6.2 m/s®K= 1.5 m/s®

Information on noise and vibration




The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level Lpaand the sound power level Lw) where K
denotes measurement uncertainty). The vibrations emitted by the unit
are described by the vibration acceleration value ag) where K denotes
the measurement uncertainty).

The reported sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand
the vibration acceleration value anhave been measured in accordance
with EN 62841-1:2015. The reported vibration level ancan be used for
comparison of equipment and for preliminary assessment of vibration
exposure.

The stated vibration level is only representative of the primary use of
the equipment. If the device is used for other applications or with other
work tools, the vibration level may change. A higher vibration level will
be influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take
into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. When all factors are accurately
estimated, the total vibration exposure may be significantly lower.
In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as cyclical maintenance of the
machine and work tools, protection of adequate hand temperature and
proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

N Electrically-powered products should not be disposed of with

E/ household waste, but should be taken for disposal at suitable facilities.
N

Contact your product dealer or local authority for information on
disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Equipment which is
not recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX Poland
") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter referred to as
"Manual"), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are reserved. All
copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"), including
but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection under the Act of
February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item
631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes
the entire Manual as well as its individual elements without the written consent of GTX
Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw
Product: Eccentric grinder
Model: 59G348
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU.
And complies with the requirements of standards:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
This declaration relates only to the machine as placed on the market and
does not cover components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical file:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw
¥ el .
Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX Poland Company
Warsaw, 2022-04-29
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NEPEKNAQ OPUMHANBHOI IHCTPYKLIT
EKCLEHTPUKOBA LLUNI®YBAJNIbHA MALLMHA

59G348
YBATA:  TMEPE[ BUKOPUCTAHHAM  ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOYUTAUTE LIKO IHCTPYKLIKO TA 3BEPEXITH Il ANA
NOOANBLLOIO BUKOPUCTAHHA.

OCOBNUBI MPABUNA TEXHIKU BE3MNEKU

Mia yac wnicyBaHHA AepeB'SHUX | MeTaneBmx NOBEPXOHb, HanpuKnag,
nocapboBaHux capbam Ha OCHOBI CBUHLIIO, MOXE YTBOPIOBATUCSH
LIKIAMMBUA/TOKCUYHWIA Mnn. KOHTaKT 3 Takum nurnom abo 1oro BaMxaHHs
MOXe CTaHOBMTM 3arposy Afisi 3[0pOB's oniepaTtopa abo OTOouyHuKX.
HeobxigHo BukopucTOByBaTW BignoBigHI 3acobu  iHAMBIAyanbHOTO
3axuCTy, Taki sk pecnipaTopu, 3axucHi okynspu. HeobxigHo nigknouiT
cycTeMy BiACMOKTYBaHHS nuny.

Mepen BUKOpPUCTaHHAM LWNidyBanbHOI MalUMHA

e [lig yac po6otu HagiiHo TpumaiTe WnidyBanbHy mMallMHy oboma
pykamu.

e [lepen yBiMKHEHHSIM LUMichyBanbHOI MalUMHW NepekoHanTecs, Lo
wnicpyBanbHa MallMHa He TOpKaeTbCs LWripyBanbHUM nanepom
matepiany, sikuin 06pobnsieTbes.

e [lepen yBiMKHEHHSIM LUMichyBanbHOI MalUMHK NepekoHanTecs, Lo
winicpyBanbHWiA Nanip HagiiHO 3akpinneHui.

e He TopkanTecs YacTuH WnidpyBanbHOT MaLLUHW, LLO 3HAaXOASATLCSA B
pyci.

e He knagite wnidyBanbHy MalMHy Ha 3eMI0 NiCNs BUMKHEHHS,
NOKK ii PyXOMi YaCTUHW HE 3YNUHATBLCS.

e BuKOpUCTOBYNTE 3axMCHY Macky, SKWO Mg 4Yac wnidpyBaHHA
yTBOPIOETECA NuN. Mun, WO yTBOPKETLCA NiA Yac wnidyBaHHA
nocapboBaHnX CBMHLIEM MOBEPXOHb, AESKUX BUAIB AEPEBUHU Ta
MeTany, € WKIAMBUAM.

e BaritTHMM XiHKam i 4iTaAM He cnig 3axoauT B NPUMILLEHHSN, Ae 3a
[onomoroto  WnidyBanbHOi  MaluHK  3HiMaeTbes  ¢apba, Lo
MICTUTb CNOMYKU CBUHLItO.

e He ixTe, He NuINTe i He NaniTe y NPUMILLEHHI, Ae WnidyBanbHOK
wnidpyBanbHOW MaluHOW BUAAnsaeTbest apba, LWo MiCTUTb
CMOMYKU CBUHLILO.

e Criip yHVKaTV BUKOPUCTaHHS! JOBIVX NOLOBXKyBaYiB.

Nig yac po60oTu 3 wWnicgyBanbHO MalWMHOK

e i uyac pobot 3 wnidyBanbHoOW
BUKOPUCTOBYMTE HABYLLUHUKW Ta pecnipaTtop.

e llnidpyBanbHa malmHa He npusHayeHa Ans pobotu 3 Bonorvumm
MmaTepianamu.

e [lepen nigknioyeHHAM LWNicyBarnbHOI MalIMHW A0 eneKkTpoMepexi
nepeKoHaiTecs, Lo KHOMKa BUMMKa4a He 3HaxoAUTbCS B MOMNOXEHHi
"yBiMKHeHO".

e 3aBxau TpUMmaiiTe LIHYP XWBMNEHHS MalMHW nofani BiA PyXoMux
YacTUH WnidyBanbHOI MaLLMHW.

e BuKopucTOBYITe 3axucHi Okynsipu abo WWTkM npu poboTi 3
winicpyBanbHO MaLUVMHOK Haf, ronoBoo onepaTopa.

e Mg yac po6otv 3 wWnichyBanbHOK MALUMHOK HE YMHITb Ha Hel
HagMIipHOTO ~ TUCKY, SIKWIA MOXe MPU3BECTM [0  3YMUHKW
winicpyBanbHOT MaLLMHW.

MaLUMHO 3aBxgun

YBATA: MawuHa npusHayeHa Ans BUKOPUCTaHHA B MPUMILLEHHI.

He: yM  Ha Ge: y 3a CYTTIO KOHCTPYKLitO,
BUKOPUCTaHHs1 3ano6iXXHUX | OAaTKOBUX 3aXUCHMX 3aXOAiB, 3aBXAN
iCHY€E pU3MK 3aNULLIKOBUX TPaBM Mif Yac po6oTu.

OnnUC BUKOPUCTOBYBAHUX MIKTOrPAM

(oD

1. nepep BUKOPUCTAHHSIM NpoYuTaiiTe iIHCTPYKLito 3 ekcnnyaTauii
2. Bupi6 Bignosiaae avpektuei EC

3.BrkopucToByiTE 3aXVCHI OKynsipu, NUIMOBY Macky

4 [ipyrui knac 3axucty

5. 3Hak cepTudikauii EAC.

6. BHak cepTudikaLlii yKpaiHCbKOro puHKY.

OMNUC rPA®I4YHUX ENEMEHTIB



Puc A:

1.pyyka

2.BUMUKaY YBIMKHEHHS! / BAMKHEHHSI
3.poboya nanka

4.KHOrKa LUBKAKoro Habopy
5.M1no36GipHUK

6. Buxia Ans nuny

AKCECYAPU TA OBNAHAHHSA
o [Mno3BipHuk
e LnidpyBanbHuit nanip x 3

KOHCTPYKUIA TA BUKOPUCTAHHA

EkcueHTpYKoBI LwnidyBanbHi MaLWMHK - Lie PyYHi eNeKTPOIHCTPYMEHTM 3
isonsauieto  knacy Il. MawwmHn npuBoaAaTbCcA B A0 0AHOMA3HUM
€MeKTPOABUTYHOM 3 KomyTaTopoM. EkcleHTpukoBa  LwrnicyBanbHa
MallMHa npusHaveHa Ans wnidyBaHHS Ta NONipyBaHHS AEPeB'sHUX,
meTanesux, MnacTMKoBUX | MOAIBHMX MOBEpPXOHb 3a [IOMOMOroK
wnicyBaneHoro nanepy BianosigHoi rpapauii. Cdepy BUKOPUCTaHHS:
peMoHTHI Ta ByaiBenbHi po6oTH, a Takox BCi po6oTH B cchepi HezanexHoi
amaropcbkoi gisinbHocTi (DIY).

LWnichyBanbHy MawmMHYy He MOXHa BMKOpPUCTOBYBaTM Ans
wnicpyBaHHA MaTepianis, WO MICTATL MarHiu, a3becT, rinc, a Takox
NOBEPXOHb, MOKPUTUX LUTYKaTyPKOIO.

MOBOMKEHHA

BuGip wnicyBanbHoro nanepy

fna rpyboro wnipyBaHHA  GinMbloCTi  maTepianiB  MiaxoauTb

wnicyBanbHWiA nanip 3 GiNbLIOK 3epHUCTICTIO, a ANns YMCTOBOrO

LnicpyBaHHS! - 3 MEHLLIOKO 3€PHUCTICTIO.

e FAKWoO NOBepxHsi HepiBHA, MOYHITL 3 rpybo3epHUCTOro nanepy i
NPOJOBXYITE, MOKWN NOBEPXHSA HE CTaHe PiBHOI.

e [loTiM BMKOPUCTOBYITE nanip cepeaHbOi 3EpPHUCTOCTI, LWO6
BUAANWUTM CNiAW, 3anuLeHi npu poboTi 3 rpy6o3epHUCTM Nanepom.

e Hapewrti, BukopucToByiTe  Api6HO3epHMCTMIA  nanip,  LWo6
3aBepLuMTH iHiLLHY 06po6Ky.

BukopucTaHHs wnicdysanbHoro nanepy

Ockinbkn  ekcueHTpukoBa  linMicpyBanbHa  MawwHa  OcHalleHa

LWinidpyBanbHO Tapinkolo Ha NWMyYLi, Crig BUKOPUCTOBYBaTWU Tinbku

LwnicoyBanbHWiA Nanip BignosigHoro poamipy (nepdoposaHui).

o [ligHeciTb WnidyBanbHWIA nanip BNPMTYN A0 WnidyBanbHOT Tapinku

* [Moknagitb WwnicpyBanbHUiA Nanip Tak, Wob oro oteBopu 36iranucs 3
oTBOpaMM Ha LnidyBanbHiv Tapinui (man. B)

e [MpuTuKCHITL Nanip Ao WnidyBanbHOI WKYpPKX

o [epekoHaliTecs, Lo OTBOPYM Ha LWnidyBansHOMY nanepi Ta pobodin
nanuji NoBHICTIO CyMiLLeHi, Wo6 3abe3neunTu BUXig nuny.

YBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA

e YBIMKHEHHS - NepecyHbTe BUMMKA4 Ha MepeaHin naHeni kopnycy
BMPaBO B NOMOXEHHS "yBiMKHEHO".

e BuMKHEHHsi - nepeBefiTb BUMMKAY Ha NepeaHin naHeni kopnycy
BMiBO B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

HanawrTyBaHHs weuakocTi

LnipysanbHa malimHa ocHalueHa pyykoto (man. C) ans BCTaHOBMNEHHS
nepegadi Ta 36inblueHHs LWBMAKOCTI obepTaHHa aucka. LeuakicTe
HeobXiAHO BCTAHOBUTY NEPEA YBIMKHEHHSAM LUNIPYBanbHOT MaLLMHW.

PoGoTa 3 eKCLIeHTPUKOBOH LLNichyBanbHOK MaLLMHOK

* Bcs wnicysanbHa noBepxHs po6o4oi Nankv NoBUHHA cnvpaTncs Ha
poBoyy noBepxHio.

e YBIMKHITb LWNichyBanbHy MallWHY i, NpUKNagaoyn NOMIPHWIA TUCK,
nepemiwante ii no 3arotoBuUi obepTanbHAMU pyxamu B
nonepeyHoMy abo No3foBXHLOMY HaNPSIMKY.

e [Ins rpy6oi 06po6ku BUKOPUCTOBYIATE rpyBO3epHUCTUIA HaXAAYHUIA
nanip, a Ans 41cToBoi - ApibHo3epHUCTWiA. Halikpalie ninGupatu
T™™N WnicpysansHoro nanepy MeToAom npob i noMmunok.

e 3akiHuylouM WnidyBaHHA, 3MEHLWiTb TUCK Ha  LWrnidyBanbHy
MaLUWHY, MigHIMITE Ti Haa NoBepxHeto, LWo obpobnseTbes, i TiNbk1
nicnsa Uboro BUMKHITB .

CucTema nunoBuaaneHHs

WnicdyBanbHa ~ MawwHa ~— ocHawleHa — BOygoBaHOW  cUCTEMOHD
NUNoBMAANEHHs, PO3TalLOBaHOK B 3aAHIN YacTuHi MawwmHW. Bona
npusHayeHa Anst poboTy 3 MiLLKoM, BCTaHOBMEHUM GeanocepeHbo Ha
BUXNOMHIA Tpy6i, abo 3 nunococom. Kopobka MOBMHHA perynsipHo
CMOPOXHATUCS.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHSA

Mepen Oyab-sikM BCTAHOBMEHHSIM, peryriioBaHHSM, PeMOHTOM abo
eKcnnyaTavjeto Bia'eaHaNTe LHYP XVUBINEHHS Bif PO3ETKU.

o 3aBxau TpumanTe LWnidyBansHy MallMHy B YACTOTI.

o [lepekoHaiiTecs, Lo BEHTUNALINHI OTBOPM B KOpMyCi LWnidpyBanbHOT
MaLUUHW 3aBXAM BirbHi.

e Hikonm He BukopucToByMTE iAKi 3acobu  ANS  OYMLLEHHS
nnacTMKOBUX AeTanen.

e SFKWO Ha KOMYTaTOpi BUHWKAE HaaMipHe iCKpiHHS, nepesipTe cTaH
BYTiNbHUX LLITOK ABUTYHA.

3amiHa po6oyoi nanku

MowwkomkeHy po6oyy nanky cnif, HeraHo 3aMiHUTL

e BUKpYTITb YOTUPM IBUHTK, LLO KPINNATL poBGoYy nanky.
o 3HiMiTb i 3aMiHiTb po6oyy nanky.

e 3aTArHiTb KPINUMbHI FBUHTYU.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

3HolueHi (kopoTiue 5 Mm), obropini abo TpiCHYTI BYrinbHi LiTKW ABUrYHa
HeobXiogHO HeraHO 3aMiHMTU. 3aBXayM 3amiHionTe 06WUaBI  LITKN
OfHOYacHo.

3aMiHy BYrifbHUX LUITOK MOBMHEH BMKOHYBAaTW TiMbku KBanicdikoBaHWUi
(haxiseLlb, BUKOPUCTOBYIOUM OpUriHaNbHI AeTani.

Byab-sika  HecnpaBHICTb MOBWHHA yCyBaTUCSl B  aBTOPWU3OBAHOMY
CcepBiCHOMY LIEHTpPi BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Op6itanbHa wnidyBanbHa MawuHa 59G348

MapameTtp 3Ha4yeHHs
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YactoTa XuBNEHHS 50 Hz
HoMmiHanbHa NOTYXHICTb 300 W
[OBXWHA LUHYpa XXUBNEHHSA 23m
[iana3oH yacToTv obepTaHHs 6e3 7000-13000 xg*
HaBaHTaXEHHS
Poawmip LunigpyBanbHoi nnactuxm 125 mm
Knac saxucty I
Knac saxucty IP IPX0
Bara 1.21 kr
Pik BUroToBneHHs 2025

59G348 Bka3sye sik Ha TUM, Tak i HA NO3HAYEHHsI MaLLUHK

OAHI LLOAO LWYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY

PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>HOCTI
3HayeHHs BiGpONpUCKOPEHHS

Lpe) = 83 AB(A) K= 3 AB(A)
Lw(a) = 94 ob(A) K= 3 b(A)
an= 6,2 M/cPK= 1,5 m/c?

IHchopmauis npo piBeHb WyMy Ta BiGpauii
PiBeHb Lwymy, L0 BUNPOMIHIOETLCSA 0611aAHAHHAM, ONMUCYETLCS: PIBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa) (, Ae K

nosHavae HEeBU3HaYeHICTb BMMIPIOBaHHS). Bi6pauii, wo
BI/II'IpoMiHK)IOTbCﬂ NpUCTPoEM, onucyrTbCa 3Ha4YeHHAM
Bi6ponpuckopeHHa  am ( Ae K nosHayae  HeBM3HaueHICTb

BUMIPIOBaHHS).

3aaBneHnin piBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa, piBeHb 3BYKOBOI MOTY>XHOCTI
Lw(a) i 3HauYeHHs BiGponpuckopeHHs an) 6ynu BUMipsHI BigNoBIaHO A0
EN  62841-1:2015. 3asHayeHuii piBeHb  Bibpauii  anmoxHa
BUKOPUCTOBYBATW Afisi MOPIBHSAHHS 06nafHaHHA Ta Ans nonepesHbol
OUiHKM BNNMBY Bibpauii.

3a3HaveHnn piBeHb BiOpauil € penpeseHTaTMBHUM nuwe Ans
OCHOBHOTO BUKOPUCTaHHA obnapHaHHs. Akwo npucTpiit
BUKOPUCTOBYETLCA ANS iHWKMX Uinel abo 3 iHWwumMM poBounmm
iHCTpymMeHTamu, piBeHb BiOpauii Moxe 3MiHUTMCA. Ha nigBuLeHHs
piBHsi Bibpauii BnnuBae HegocTatHe abo 3aHaATO piakicHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHA npucTpoto. HaBedeHi BULLE NPUYMHM  MOXYTb
npu3BecTv A0 NiABULLEHOrO BMNMBY Bibpauii NpoTsrom ycboro
pob6oyoro nepioay.

[nsa To4HOI ouiHKM BnNuBY BiGpauii HeoGXiAHO BpaxoByBaTH
nepioau, KONW NPUCTPI BUMKHEHWUM aGo KONW BiH YBIMKHEHUM,
ane He BUKOPUCTOBYETbCS Ansi po6otu. Konu Bci chakTopm TouHO
ouiHeHi, 3aranbHUi piBeHb BibpaLjii MoXxe 6yTU 3HaYHO HMKYUM.
o6 3axuctuTh kopucTyBaya Big BnnuBY BiGpaLlii, HEOGXiAHO BXWUTU
0OAATKOBUX 3axodiB  6e3nekn, TakMx $K UMKIIYHE TexHiyHe
06CnyroByBaHHA MalMHW Ta poboyMX iHCTPYMEHTIB, MiATPUMAaHHS
HanexHoi TemnepaTypu pyK i HanexHa opraHisauis npadi.

3AXUCT HABKOJTULLIHBbOIO CEPEAOBULLA

N B1poGU 3 €NEKTPUYHIAM XUBIMEHHAM He MOXHA BUKWAATM Pa3oM i3
nobyToBUMM Bigxodamu, ix cnig nepepaeatu Ha yTunisauio y
BiANOBIAHI UeHTPU. [Ons oTpumaHHs iHdopmauii npo yTunisaio
™ | |3BepHiTbca g0 npopaBus  BupoBy abo  Micueeoi  Brmagu.
BignpalboBaHe enekTpuuHe Ta enekTPOHHE OBGnagHaHHA MICTUTbL
PEYOBUHN, AIKi He € ekonoriyHo GeaneyrHumn. ObnaaHaHHs, ake He
nepepobnsieTbCsl,  CTAHOBUTb  MOTEHUiHYy  3arpody  Ans
HaBKOMMLIHBOTO CEpPEe/IoBULLA Ta 3[10POB's NIoAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa 3
MicLue3HaxomkeHHam y Bapuwasi, ul. TMorpaHuuyHa 2/4 (pani - "GTX [Monbwa“)




noBigoMIsie, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT Loro nocibHuka (gani - "MociGHuK"),
BKMIOYaAOYM, cepef iHLWoro, Woro TekcT, doTorpadpii, cxemu i T.A., 3axuwieni. Bci
aBTOpCbKi NpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani - "MociGHUK"), BKNoYatoum, 3okpema,
oro TekcT, dpoTorpachii, cxemu, MarnioHKM, a TakoX WOro KOMMo3uLilo, Hanexarb
BUKNto4Ho GTX Poland i nignsratoTe NpaBoBOMY 3axUCTy BiAMOBIAHO A0 3akoHy Bin 4
ntotoro 1994 p. "Mpo aBTOpcbke NpaBo i CyMixHi NpaBa” (To6To 3akoHoAaBYMIA BICHUK
2006 p. Ne 90, noa. 631, 3 HacTynHUMK 3miHamm). KonitoBaHHs, 06pobka, nyGnikaulisi,
moaudikalis 3 KOMepLjiiHO MeTol BCboro [MociBHWKa, @ TakoX WOro OKpeMux
enemeHTiB 6e3 NncbMoBOi 3roaun GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHo | MoXe npu3secTv A0
LMBINBHOI Ta KpUMIHANBHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SLEFUITOR EXCENTRIC

59G348
NOTA: INAINTE DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI S| PASTRATI-LE PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

REGLEMENTARI SPECIALE DE SIGURANTA

La slefuirea suprafetelor din lemn si metal, de exemplu vopsite cu vopsele
pe baza de plumb, se pot genera pulberi nocive/toxice. Contactul sau
inhalarea acestor pulberi poate pune in pericol sanatatea operatorului sau
a trecatorilor. Trebuie utilizat echipament de protectie individuala adecvat,
cum ar fi aparate de respirat, ochelari de protectie. Trebuie conectat un
sistem de aspirare a prafului.

Tnainte de a utiliza slefuitorul

o Tineti bine slefuitorul cu ambele maini in timpul utilizarii.

¢ Inainte de a porni slefuitorul, asigurati-va ca slefuitorul nu atinge
materialul care urmeaza sa fie prelucrat cu smirghel.

¢ Inainte de a porni slefuitoarea, asigurati-va ca smirghelul este fixat
bine.

« Nu atingeti partile slefuitorului care sunt in miscare.

e Nu lasati slefuitorul jos dupa ce I-a oprit inainte ca partile sale in
miscare sa se fi oprit.

* Folositi o masca de protectie dacd se genereaza praf in timpul
slefuirii. Praful generat la slefuirea suprafetelor vopsite cu plumb, a
unor tipuri de lemn si metal este nociv.

* Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre intr-o incapere in
care vopseaua care contine compusi ai plumbului este indepartata
cu o slefuitoare.

e Nu méncati, nu beti si nu fumati intr-o incépere in care vopseaua
care contine compusi ai plumbului este indepartata cu o slefuitoare.

« Trebuie evitata utilizarea de cabluri prelungitoare lungi.

Atunci cand utilizati un glefuitor

e Purtati intotdeauna casti de protectie pentru urechi si un aparat
respirator atunci cand utilizati slefuitorul.

* Slefuitorul nu este potrivit pentru lucrari umede.

o Tnainte de a conecta polizorul la retea, verificati daca butonul de
comutare nu este in pozitia pornit.

o Tineti intotdeauna cablul de alimentare al aparatului departe de
partile mobile ale polizorului.

* Folositi ochelari de protectie sau ochelari de protectie atunci cand
folositi polizorul deasupra capului operatorului.

e Atunci cand manevrati polizorul, nu exercitati asupra acestuia o
presiune excesiva care ar putea provoca oprirea polizorului.

ATENTIE: Magina este proiectata pentru utilizare in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizirii masurilor de siguranta
si de protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc de ranire
reziduala in timpul functionarii.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

(€&l

4

1.Cititi instructiunile de utilizare Tnainte de utilizare
2.Produsul este in conformitate cu directiva UE
3.Folositi protectie pentru ochi, masca impotriva prafului
4.Protectie de clasa a doua

5. Marca de certificare EAC.
6. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Fig A:

1.Méner

2.Comutator pornit/oprit
3.Picior de lucru

4.Disc de viteza

5.Cutie de praf

6.lesire praf

ACCESORII $I ECHIPAMENTE
e Cutie de praf
o Hartie de slefuit x 3

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Slefuitoarele excentrice sunt unelte electrice manuale cu izolatie clasa II.
Masinile sunt actionate de un motor cu comutator monofazat. Slefuitorul
excentric este conceput pentru slefuirea si lustruirea suprafetelor din lemn,
metal, plastic si altele similare, folosind hartie abraziva de gradatie
corespunzatoare. Domeniile de utilizare includ lucrérile de renovare si de
constructie, precum si toate lucrdrile din domeniul activitatilor
independente ale amatorilor (DIY).

Slefuitorul nu trebuie utilizat pentru slefuirea materialelor care contin
magneziu, azbest, gips sau suprafete acoperite cu tencuiala.

MANIPULARE

Alegerea hartiei de slefuit

Hartia de slefuit cu granulatie mai grosiera este potrivita pentru slefuirea

grosiera a majoritatii materialelor, iar hartia cu granulatie mai fina este

utilizaté pentru lucrarile de finisare.

e Atunci cand suprafata nu este uniforma, incepeti cu hartie cu
granulatie grosiera si continuati pana cand suprafata este uniforma.

o Utilizati apoi hartie cu granulatie medie pentru a indeparta urmele
lasate de lucrul cu hartie cu granulatie grosiera.

« nfinal, utilizati hartie cu granulatie fin& pentru a finaliza operatiunea
de finisare.

Aplicarea hartiei de slefuit

Deoarece slefuitoarea excentrica este echipata cu un tampon de slefuit de

tip Velcro, trebuie utilizatd numai hartia de slefuit (perforata) de

dimensiunea corecta.

e Apropiati hartia de slefuit de tamponul de slefuit

o Asezati hartia de slefuit astfel incat gaurile acesteia sa se alinieze
cu cele de pe tamponul de slefuit (fig. B)

e Apasati hartia pe tamponul de slefuit

* Asigurati-va ca orificiile hartiei de slefuit si ale piciorului de lucru sunt
complet aliniate pentru a permite prafului sa iasa.

Pornirea/oprirea

e Pornirea - glisati comutatorul de pe partea din fata a corpului spre
dreapta in pozitia pornit.

e Oprire - glisati comutatorul de pe partea frontala a corpului spre
stanga pana la pozitia de oprire.

Setarea vitezei

Polizorul este echipat cu un buton (fig. C) pentru setarea vitezei si

cresterea vitezei discului. Viteza trebuie setatd fnainte de pornirea

slefuitorului.

Lucrul cu o slefuitoare excentrica

o intreaga suprafata de slefuire a piciorului de lucru trebuie sa se
sprijine pe suprafata de lucru.

* Porniti slefuitoarea si, aplicand o presiune moderata, deplasati-o pe
piesa de prelucrat intr-o miscare de rotatie, fie transversal, fie
longitudinal.

o Folositi hartie abraziva cu granulatie grosiera pentru lucrari grosiere
si hartie abraziva cu granulatie fina pentru lucrari de finisare. Cel mai
bine este sa selectati tipul de hartie de slefuit prin incercare si
eroare.

e La finisarea slefuirii, reduceti presiunea asupra slefuitorului si
ridicati-| deasupra suprafetei pe care se lucreaza si abia apoi opriti-
I

Sistemul de extragere a prafului

Slefuitorul este echipat cu un sistem incorporat de aspirare a prafului situat
n partea din spate a masinii. Acesta este conceput pentru a functiona cu
o cutie plasata direct pe evacuare sau cu un aspirator. Cutia trebuie sa fie
golita in mod regulat.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a efectua
orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.



e Pastrati polizorul curat in permanenta.

e Asigurati-va ca fantele de ventilatie din carcasa polizorului sunt
ntotdeauna neobstructionate.

* Nu utilizati niciodata agenti caustici pentru a curata piesele din
plastic.

* Daca apar scantei excesive pe comutator, verificati starea periilor
de carbon ale motorului.

inlocuirea piciorului de lucru

Un picior de lucru deteriorat trebuie inlocuit imediat

e Scoateti cele patru suruburi care fixeaza piciorul de lucru.
e Scoateti si nlocuiti piciorul de lucru.

* Strangeti suruburile de fixare.

inlocuirea periilor de carbon

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate ale
motorului trebuie inlocuite imediat. Intotdeauna inlocuiti ambele perii in
acelasi timp.

Numai o persoand calificaté trebuie sa inlocuiasca periile de carbon
folosind piese originale.

Orice tip de defectiune trebuie reparata de centrul de service autorizat al
producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

Slefuitor orbital aleatoriu 59G348
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 300 W
Lungimea cablului de alimentare 23m
Interval de viteza féra sarcina 7000-13000 min™
Dimensiunea placutei de slefuit 125 mm
Clasa de protectie 1l
Clasa de protectie IP IPX0
Greutate 1,21 kg
Anul de fabricatie 2025
59G348 indica atat tipul, cat si denumirea masinii
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an= 6,2 m/sPK= 1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin: nivelul
de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica Lw) unde
K denota incertitudinea masurarii). Vibratiile emise de echipament sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratilor an unde K denota
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica raportat Lpa, nivelul de putere acustica
Lwasi valoarea acceleratiei vibratiilor anau fost mésurate in conformitate
cu EN 62841-1:2015. Nivelul de vibratii raportat anpoate fi utilizat pentru
compararea echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii
la vibratii.

Nivelul de vibratii declarat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a echipamentului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea
insuficienta sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai
sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de
lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau
in care este pornita, dar nu este utilizata pentru lucru. Atunci cand
toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica a masinii
si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii adecvate a mainilor si
organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la unitati
adecvate. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locald pentru
informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si
electronice contin substante care nu sunt ecologice. Echipamentele
care nu sunt reciclate reprezintd o amenintare potentiald la adresa
mediului si a sénatatii umane.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare "GTX Polonia ")
informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "Manual), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele etc., sunt
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rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "manual"), inclusiv, dar farad a se limita la textul, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul
protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
fntregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
Produs: Polizor excentric
Model: 59G348
Denumire comercialda: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva
a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU.
Si este in conformitate cu cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Aceasta declaratie se referd numai la masina asa cum a fost introdusa pe
piata si nu acopera componentele
adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de cétre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizata sa intocmeasca
dosarul tehnic:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
3 e 1 ar
A AspwdA 2y
Pawet Kowalski
Reprezentant de calitate al companiei GTX Poland
Varsovia, 2022-04-29

(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

EXCENTRIKUS CSISZOLOGEP

59G348
MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA ELOTT
OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A HASZNALATI UTASITAST, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Fa- és fémfellletek, pl. dlomtartalmu festékkel festett fellletek
csiszolasakor karos/toxikus por keletkezhet. Az ilyen porokkal valé
érintkezés vagy azok belélegzése veszélyeztetheti a kezel6 vagy a
kézelben tartézkodok egészségét. Megfeleld egyéni védéfelszerelést,
példaul légzokésziiléket, védészemiiveget kell haszndlni. Porelszivd
rendszert kell csatlakoztatni.

A csiszologép hasznalata el6tt

e A csiszolégépet hasznalat kozben mindkét kezével biztonsagosan
fogja meg.

e A csiszolégép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a
csiszolégép nem ér hozzad a csiszolépapirral megmunkalandé
anyaghoz.

e A csiszolégép bekapcsolasa el6étt gy6z6djon meg arrol, hogy a
csiszolépapir biztonsagosan rogzitve van.

* Ne érintse meg a csiszolégép mozgasban |évé részeit.

« Kikapcsolas utan ne tegye le a csiszolégépet, mielétt annak mozgé
részei megalltak volna.

e Hasznaljon védémaszkot, ha csiszolas kdzben por keletkezik. Az
dlommal festett felllletek, egyes fafajték és fémek csiszolasakor
keletkezd por karos.

e Terhes nék és gyermekek ne menjenek olyan helyiségbe, ahol
csiszolégéppel dlomvegyileteket tartalmazoé festéket tavolitanak el.



« Ne egyen, ne igyon és ne dohanyozzon olyan helyiségben, ahol
csiszologéppel dlomvegyiil tartalmazé festéket tavolitanak el.
o Kertilni kell a hosszU hosszabbit6 vezetékek hasznalatat.

Csiszolégép hasznalatakor

e A csiszolégép hasznalatakor
légzokésziiléket.

* A csiszoléogép nem alkalmas nedves munkavégzésre.

* Mielbtt a csiszologépet a halézatra csatlakoztatja, ellendrizze, hogy
a kapcsolégomb nincs-e bekapcsolt allapotban.

* A gép tapkabelét mindig tartsa tavol a csiszolégép mozgé részeitdl.

e Hasznaljon védészemiiveget vagy véddszemiveget, amikor a
csiszologépet a kezeld feje folott kezeli.

e A csiszologép kezelése soran ne gyakoroljon tulzott nyomast a
csiszologépre, amely a csiszologép leallasat okozhatja.

FIGYELMEZTETES: A gépet beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendden biztonsagos kialakitas, a biztonsagi és kiegészitd
védointézkedések alkalmazasa ellenére a miikddtetés soran mindig
fennall a maradék sériilés veszélye.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA

Ce

mindig viseljen fulvédét és

1.Hasznélat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast
2.A termék megfelel az uniés iranyelvnek
3.Hasznaljon szemvédét, porvédé maszkot

4 .Masodosztalyd védelem

5. EAC tanusitasi jel.

6. Ukrajnai piaci tanusitasi jel.

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA

A. abra:
1.Fogantyu
2.Be-/kikapcsold
3.Munkalab
4.Sebesség tarcsa
5.Porvéds6 doboz
6.Dust outlet

TARTOZEKOK ES FELSZERELESEK
e Poros doboz
e Csiszolépapir x 3

FELEPITES ES HASZNALAT

Az excentrikus csiszolégépek Il. osztalyu szigeteléssel ellatott kézi
er6gépek. A gépeket egyfazisi kommutatoros motor hajtjia. Az
excentrikus csiszolét fa, fém, miianyag és hasonlé felllletek csiszolasara
és polirozasara tervezték, megfeleld osztalyozasi csiszoldpapirral.
Felhasznalasi teriiletei kdzé tartoznak a felljitasi és épitési munkak,
valamint az 06ndlld6 amat6r tevékenység (DIY) terililetén végzett
valamennyi munka.

A csiszolégép nem hasznalhaté magnéziumot, azbesztet, gipszet
vagy vakolattal boritott fellileteket tartalmazé anyagok csiszolasara.

KEZELES

Csiszolopapir kivalasztasa

A durvdbb szemcseméretli csiszolopapir a legtébb anyag durva

csiszolasara alkalmas, a finomabb szemcseméretii papir pedig a befejezé

munkakhoz.

e Ha a felllet nem egyenletes, kezdje durva szemcsés papirral, és
folytassa, amig a felllet egyenletes nem lesz.

e Ezutdn a durva szemcsés papirral végzett munka nyomainak
eltavolitdsahoz hasznaljon kbzepes szemcsés papirt.

e Végil finom szemcsés papirt hasznaljon a befejez6 mivelet
befejezéséhez.

Csiszolopapir alkalmazasa

Mivel az excentercsiszold tépbzaras csiszoldpaddal van felszerelve, csak

a megfelelé méretll (perforalt) csiszolépapirt szabad hasznaini.

e Hozza a csiszolépapirt a csiszoldparna kdzelébe.

e Helyezze a csiszolépapirt ugy, hogy a lyukak egy vonalban
legyenek a csiszoldpadon lévé lyukakkal (B abra).
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* Nyomja a papirt a csiszoléparnahoz
e Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszolopapir és a munkalap lyukai
teljesen egy vonalban vannak, hogy a por ki tudjon tavozni.

Be-/kikapcsolas

e Bekapcsolas - csusztassa a készlléktest elején 1évé kapcsolot
jobbra, bekapcsolt allasba.

e Kikapcsolas - csusztassa a test elején 1évé kapcsolét balra a
kikapcsolt allasba.

Sebesség beallitasa

A csiszologép egy gombbal van felszerelve (C abra) a sebességfokozat
bedllitasdhoz és a tarcsa fordulatszamanak noveléséhez. A
fordulatszamot a csiszolégép bekapcsolasa el6tt kell beallitani.

Munka excentrikus csiszolégéppel

e A munkaldb telies csiszolasi feliletének a munkafelileten kell
nyugodnia.

e Kapcsolja be a csiszologépet, és mérsékelt nyomast gyakorolva
mozgassa azt a munkadarabon kereszt- vagy hossziranyu forgd
mozgassal.

e A durva munkakhoz hasznaljon durva szemcsés csiszolopapirt, a
finommunkakhoz pedig finomszemcsés csiszoldpapirt. A legjobb,
ha a csiszolopapir tipusat probalgatassal valasztja ki.

e A csiszolas befejezésekor csokkentse a csiszoldgép nyomasat, és
emelje a megmunkalt felilet folé, és csak ezutan kapcsolja ki.

Porelszivé rendszer

A csiszologép beépitett porelszivd rendszerrel van felszerelve, amely a
gép hatsé részén talalhato. Ugy tervezték, hogy kézvetleniil a kipufogéra
helyezett dobozzal vagy porszivéval miikddjon. A dobozt rendszeresen ki
kell Griteni.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Minden telepités, beallitas, javitas vagy mivelet elvégzése elétt huzza ki

a halozati kabelt a haldzati aljzatbdl.

e Adaralot mindig tartsa tisztan.

e Ugyelien arra, hogy a daraléhaz szell6zényilasai
akadalymentesek legyenek.

e Soha ne hasznaljon maré hatasu szereket a milanyag alkatrészek
tisztitasahoz.

¢ Ha a kommutéatoron tlzott szikrazas jelentkezik, ellenérizze a motor
szénkeféinek allapotat.

mindig

A munkalab cseréje

A sériilt munkalabat azonnal ki kell cserélni

* Tavolitsa el a munkalabat rogzité négy csavart.
e Vegye ki és cserélje ki a munkalabat.

e Huzza meg a régzitécsavarokat.

A szénkefék cseréje

A motor kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt szénkeféit
azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.

Barmilyen tipusi meghibasodast
szervizkdzpontnak kell megjavitania.

MUSZAKI ADATOK

a gyartd dltal felhatalmazott

59G348 véletlenszerii orbitalis csiszologép
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 300 W
A tapkabel hossza 23m
Terheletlen fordulatszam-tartomany 7000-13000 perc?
A csiszolélap mérete 125 mm
Védelmi osztaly 1l
Védelmi osztaly IP IPX0
Suly 1,21 kg
Gyartas éve 2025
Az 59G348 jeldli a tipust és a gép megnevezését is.
ZAJ- ES REZGESI ADATOK
Hangnyomasszint Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke an= 6,2 m/s®K= 1,5 m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lwa) @hol
K a mérési bizonytalansagot jeldli). A készilék altal kibocsatott
rezgéseket az an @hol K a mérési bizonytalansagot jeldli)
rezgésgyorsulasi érték irja le.



A bejelentett Lpahangnyomasszintet, az Lwahangteljesitményszintet és
az anrezgésgyorsulasi értéket az EN 62841-1:2015 szabvany szerint
mérték. A bejelentett anrezgésszint a berendezések
Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicid elézetes értékelésére
hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a berendezés elsédleges hasznalatara
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyitt haszndljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a késziilék elégtelen vagy tul
ritkén végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé alatt
megnovekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A vibraciés expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha minden
tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicio jelentésen
alacsonyabb lehet.

A felhasznalonak a vibracié hatasaitdl valé védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a

munkaeszkdzok ciklikus karbantartdsa, a megfelel6 kézhémérséklet
védelme és a megfelel6 munkaszervezés.
KORNYEZETVEDELEM
N Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi
g hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
™| |informaciokért fordulion a termék kereskedéjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. Az
Ujrahasznositasra nem keriilé berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
akézikonyv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve
tobbek kozott a szoveget, a fényképeket, a diagramokat stb. fenntartva. A kézikonyv (a
tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kozott
a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikényv Osszetételét,
kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezi, és a szerz6i és szomszédos jogokrdl sz6l6,
1994. februar 4-i térvény (azaz a médositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja)
értelmében jogi védelem alatt all. A kézikdnyv egészének és egyes elemeinek masolasa,
feldolgozasa, koézzététele, kereskedelmi céli modositisa a GTX Poland irdsos
hozzdjarulasa nélkil szigortian tilos, és polgari és bintetSjogi feleldsségre vonast
eredményezhet.

EK-megfeleloségi nyilatkozat
Gyarto: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna utca 2/4
02-285 Vars6
Termék: Termék: excentrikus kdszorii
Modell: 59G348
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorszam: 00001 + 99999
Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizardlagos felel6ssége mellett
adjuk ki.
A fent leirt termék megfelel az alabbi dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.
a végdfelhasznald altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett
alkatrészekre.
A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illet6séggel
rendelkezé személy neve és cime:
Alairva a kovetkez6 nevében:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4
02-285 Varsd

- F .

A s £ A y

Pawet Kowalski
A GTX Poland vallalat minéségugyi képviseldje
Varso, 2022-04-29
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LEVIGATRICE ECCENTRICA

59G348
NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE ELETTRICO, LEGGERE
ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI E CONSERVARLE PER
FUTURA CONSULTAZIONE.

NORME DI SICUREZZA SPECIALI

Durante la levigatura di superfici in legno e metallo, ad esempio verniciate
con vernici a base di piombo, possono generarsi polveri nocive/tossiche.
Il contatto o l'inalazione di tali polveri pud mettere in pericolo la salute
dell'operatore o delle persone presenti. E necessario utilizzare dispositivi
di protezione individuale adeguati, quali respiratori e occhiali di sicurezza.
E necessario collegare un sistema di aspirazione della polvere.

Prima di utilizzare la levigatrice

e Tenere saldamente la levigatrice con entrambe le mani durante
l'uso.

« Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che non sia a contatto
con il materiale da lavorare con la carta abrasiva.

« Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che la carta abrasiva
sia fissata saldamente.

* Non toccare le parti della levigatrice in movimento.

« Non appoggiare la levigatrice dopo averla spenta prima che le parti
in movimento si siano arrestate.

e Utilizzare una maschera protettiva se durante la levigatura si genera
polvere. La polvere generata durante la levigatura di superfici
verniciate con vernici al piombo, alcuni tipi di legno e metallo &
nociva.

e Le donne in gravidanza e i bambini non devono entrare in una
stanza in cui si rimuove vernice contenente composti di piombo con
una levigatrice.

« Non mangiare, bere o fumare in una stanza in cui si sta rimuovendo
vernice contenente composti di piombo con una levigatrice.

e Evitare |'uso di prolunghe lunghe.

Quando si utilizza una levigatrice

e Indossare sempre cuffie antirumore e un respiratore quando si
utilizza la levigatrice.

e La levigatrice non & adatta per lavori a umido.

* Prima di collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, verificare che
l'interruttore non sia in posizione di accensione.

e Tenere sempre il cavo di alimentazione della macchina lontano dalle
parti mobili della smerigliatrice.

e Indossare occhiali protettivi o maschere quando si utilizza la
smerigliatrice sopra la testa dell'operatore.

e Durante la manipolazione della smerigliatrice, non esercitare una
pressione eccessiva sulla smerigliatrice che potrebbe causarne
l'arresto.

ATTENZIONE: La macchina é progettata per uso interno.

Nonostante il design intrinsecamente sicuro e I'uso di misure di
sicurezza e protezioni aggiuntive, durante il funzionamento sussiste
sempre il rischio di lesioni residue.

DESCRIZIONE DEI PITTORGAMMI UTILIZZATI

3=
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1. Leggere le istruzioni per I'uso prima dell'uso
2. Il prodotto & conforme alla direttiva UE

3. Utilizzare protezioni per gli occhi e una mascherina antipolvere
4. Protezione di seconda classe

5. Marchio di certificazione EAC.

6. Marchio di certificazione del mercato ucraino.
DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI
Fig. A:

1. Impugnatura

2. Interruttore on/off

3.Piede di appoggio

4. Selettore di velocita



5. Contenitore per la polvere
6.Uscita polvere

ACCESSORI E DOTAZIONI
« Contenitore per la polvere
* Carta abrasiva x 3

COSTRUZIONE E UTILIZZO

Le levigatrici eccentriche sono utensili elettrici portatili con isolamento di
classe Il. Le macchine sono azionate da un motore a commutatore
monofase. La levigatrice eccentrica & progettata per la levigatura e la
lucidatura di superfici in legno, metallo, plastica e simili, utilizzando carta
abrasiva di grana appropriata. | campi di applicazione comprendono lavori
di ristrutturazione e costruzione, nonché tutti i lavori nel settore dell'attivita
amatoriale indipendente (fai da te).

La levigatrice non deve essere utilizzata per levigare materiali
contenenti magnesio, amianto, gesso o superfici ricoperte di
intonaco.

MANIPOLAZIONE

Selezione della carta abrasiva

La carta abrasiva a grana grossa & adatta per la levigatura grossolana

della maggior parte dei materiali, mentre la carta a grana pit fine viene

utilizzata per i lavori di finitura.

e Quando la superficie non & uniforme, iniziare con carta a grana
grossa e continuare fino a quando la superficie non & uniforme.

e Quindi utilizzare carta a grana media per rimuovere i segni lasciati
dalla carta a grana grossa.

« Infine, utilizzare carta a grana fine per completare I'operazione di
finitura.

Applicazione della carta abrasiva

Poiché la levigatrice eccentrica & dotata di un platorello con velcro, &

necessario utilizzare solo carta abrasiva (perforata) della misura corretta.

* Awvicinare la carta abrasiva al platorello

* Posizionare la carta abrasiva in modo che i fori siano allineati con
quelli del platorello (fig. B)

* Premere la carta contro il platorello

e Assicurarsi che i fori della carta abrasiva e del piedino siano
perfettamente allineati per consentire la fuoriuscita della polvere.

Accensione/spegnimento

* Accensione: far scorrere l'interruttore sulla parte anteriore del corpo
verso destra in posizione di accensione.

e Spegnimento: spostare l'interruttore sulla parte anteriore del corpo
verso sinistra in posizione di spegnimento.

Regolazione della velocita

La levigatrice € dotata di una manopola (fig. C) per impostare la marcia e
aumentare la velocita del disco. La velocita deve essere impostata prima
di accendere la levigatrice.

Lavorare con una levigatrice eccentrica

e Lintera superficie di levigatura del piedino di appoggio deve
poggiare sulla superficie di lavoro.

e Accendere la levigatrice e, esercitando una pressione moderata,
muoverla sul pezzo da lavorare con un movimento rotatorio,
trasversalmente o longitudinalmente.

e Utilizzare carta abrasiva a grana grossa per lavori grossolani e carta
abrasiva a grana fine per lavori di finitura. E consigliabile selezionare
il tipo di carta abrasiva mediante prove successive.

e Al termine della lucidatura, ridurre la pressione sulla levigatrice,
sollevarla dalla superficie da lavorare e solo allora spegnerla.

Sistema di aspirazione della polvere

La levigatrice € dotata di un sistema di aspirazione della polvere integrato
situato nella parte posteriore della macchina. E progettato per funzionare
con un contenitore posizionato direttamente sullo scarico o con un
aspirapolvere. Il contenitore deve essere svuotato regolarmente.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di

eseguire  qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o

funzionamento.

* Mantenere sempre pulita la levigatrice.

e Assicurarsi che le fessure di ventilazione nell'alloggiamento della
levigatrice siano sempre libere.

« Non utilizzare mai agenti caustici per pulire le parti in plastica.

* Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, controllare lo
stato delle spazzole di carbone del motore.

Sostituzione del piedino di appoggio

Un piedino di appoggio danneggiato deve essere
immediatamente

sostituito
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e Rimuovere le quattro viti che fissano il piedino di lavoro.
e Rimuovere e sostituire il piedino di lavoro.
e Serrare le viti di fissaggio.

Sostituzione delle spazzole di carbone

Le spazzole di carbone del motore usurate (meno di 5 mm), bruciate o
incrinate devono essere sostituite immediatamente. Sostituire sempre
entrambe le spazzole contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi originali.
Qualsiasi tipo di malfunzionamento deve essere riparato da un centro di
assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
Levigatrice orbitale casuale 59G348
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 300 W
Lunghezza cavo di alimentazione >3
Gamma di velocita a vuoto 7000-13000 mint
Dimensioni del platorello 125 mm
Classe di protezione 1l
Classe di protezione IP IPX0
Peso 1,21 kg
Anno di fabbricazione 2025
59G348 indica sia il tipo che la designazione della macchina

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa = 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa = 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Valore di accelerazione delle 3, =6,2 m/s@ K= 1,5 m/s?

vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione acustica dell'apparecchiatura & descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora
Lw ( dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'unita sono descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni ag
(dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione delle vibrazioni an sono stati misurati in
conformita alla norma EN 62841-1:2015. |l livello di vibrazione an
riportato puo essere utilizzato per il confronto tra apparecchiature e per
la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo dell'uso primario
dell'apparecchiatura. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud
variare. Un livello di vibrazione piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo sporadica dell'unita. Le ragioni
sopra indicate possono comportare un aumento dell'esposizione alle
vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, é
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita é spenta o accesa
ma non utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori sono stimati
con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni puo essere
significativamente inferiore.

Al fine di proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali la manutenzione
periodica della macchina e degli utensili di lavoro, la protezione della
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

N | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti insieme
ai rifiuti domestici, ma devono essere conferiti presso strutture
adeguate. Per informazioni sullo smaltimento, contattare il rivenditore
™ ] | del prodotto o le autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze nocive per |ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano un potenziale pericolo
per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
legale in Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland") informa che
tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito denominato
"Manuale"), inclusi, a titolo esemplificativo ma non esaustivo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, ecc., sono riservati. Tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente
Manuale (di seguito denominato "Manuale”), inclusi, a titolo esemplificativo ma non
esaustivo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti alla tutela legale ai sensi
della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione, la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi
senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare
responsabilita civile e penale.



Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Via Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia
Prodotto: Smerigliatrice eccentrica
Modello: 59G348
Denominazione commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
Ed & conforme ai requisiti delle norme:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; |EC 62321-5:2013; |IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o da lui successivamente eseguiti.
Nome e indirizzo della persona residente nelllUE autorizzata a redigere il
fascicolo tecnico:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Via Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

- F .

A A /

Pawet Kowalski
Rappresentante della qualita della societa GTX Poland
Varsavia, 29 aprile 2022
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

PONCEUSE EXCENTRIQUE

59G348
REMARQUE : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET CONSERVEZ-LES POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIALES

Lors du pongage de surfaces en bois et en métal, par exemple peintes
avec des peintures a base de plomb, des poussiéres nocives/toxiques
peuvent étre générées. Le contact avec ces poussiéres ou leur inhalation
peut mettre en danger la santé de l'opérateur ou des personnes
présentes. Un équipement de protection individuelle approprié, tel que des
masques respiratoires et des lunettes de sécurité, doit étre utilisé. Un
systéme d'aspiration des poussiéres doit étre raccordé.

Avant d'utiliser la ponceuse

« Tenezfermement la ponceuse a deux mains pendant son utilisation.

* Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous qu'elle n'est
pas en contact avec le matériau a poncer.

* Avantde mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le papier
abrasif est bien fixé.

* Ne touchez pas les piéces de la ponceuse qui sont en mouvement.

* Ne posez pas la ponceuse aprés |'avoir éteinte avant que ses piéces
mobiles ne soient complétement immobilisées.

e Utilisez un masque de protection si le pongage génere de la
poussiere. La poussiére générée lors du pongage de surfaces
peintes au plomb, de certains types de bois et de métaux est nocive.

« Lesfemmes enceintes et les enfants ne doivent pas entrer dans une
piéce ou de la peinture contenant des composés de plomb est
enlevée a |'aide d'une ponceuse.

* Ne mangez pas, ne buvez pas et ne fumez pas dans une piéce ou
de la peinture contenant des composés de plomb est en cours de
décapage a l'aide d'une ponceuse.

« Evitez d'utiliser de longues rallonges électriques.

Lors de l'utilisation d'une ponceuse

* Portez toujours des protections auditives et un masque respiratoire
lorsque vous utilisez la ponceuse.

e Laponceuse n'est pas adaptée aux travaux humides.
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e Avant de brancher la ponceuse sur le secteur, vérifiez que
l'interrupteur n'est pas en position marche.

e Gardez toujours le cordon d'alimentation de la machine a I'écart des
piéces mobiles de la meuleuse.

e Utilisez des lunettes de protection ou des lunettes de sécurité
lorsque vous utilisez la meuleuse au-dessus de la téte de
I'opérateur.

e Lors de la manipulation de la meuleuse, n'exerce pas une pression
excessive sur la meuleuse qui pourrait provoquer son arrét.

ATTENTION
intérieur.

: La machine est congue pour une utilisation en

Malgré sa conception intrinséquement sire et l'utilisation de
mesures de sécurité et de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque de blessures résiduelles pendant le
fonctionnement.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES

(€@l
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1. Lire le mode d'emploi avant utilisation

2. Le produit est conforme a la directive européenne

3. Utilisez des lunettes de protection et un masque anti-poussiere
4. Protection de deuxiéme classe

5. Marque de certification EAC.

6. Marque de certification du marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES

Fig. A:

1. Poignée

2. Interrupteur marche/arrét
3. Pied de travail

4. Sélecteur de vitesse

5. Boite a poussiere

6. Sortie de poussiere

ACCESSOIRES ET EQUIPEMENT
« Boite a poussiére
e Papier abrasif x 3

CONSTRUCTION ET UTILISATION

Les ponceuses excentriques sont des outils électriques portatifs avec
isolation de classe Il. Les machines sont entrainées par un moteur a
commutateur monophasé. La ponceuse excentrique est congue pour le
pongage et le polissage de surfaces en bois, métal, plastique et similaires,
a l'aide de papier abrasif de grain approprié. Les domaines d'utilisation
comprennent les travaux de rénovation et de construction, ainsi que tous
les travaux dans le domaine des activités amateurs indépendantes
(bricolage).

La ponceuse ne doit pas étre utilisée pour poncer des matériaux
contenant du magnésium, de I'amiante, du gypse ou des surfaces
recouvertes de platre.

MANIPULATION

Choix du papier abrasif

Le papier abrasif a grain grossier convient au pongage grossier de la

plupart des matériaux, tandis que le papier a grain fin est utilisé pour les

travaux de finition.

e Lorsque la surface n'est pas plane, commencez avec un papier a
grain grossier et continuez jusqu'a ce que la surface soit plane.

e Utilisez ensuite un papier a grain moyen pour éliminer les marques
laissées par le papier a grain grossier.

e Enfin, utilisez un papier a grain fin pour terminer l'opération de
finition.

Application du papier abrasif

Comme la ponceuse excentrique est équipée d'un patin de pongage de

type Velcro, il convient d'utiliser uniquement du papier abrasif (perforé) de

la taille appropriée.

* Approchez le papier abrasif du patin de pongage

e Placez le papier abrasif de maniére a ce que ses trous soient alignés
avec ceux du patin de pongage (fig. B)

* Appuyez le papier contre le patin de pongage



e Assurez-vous que les trous du papier abrasif et du patin de pongage
sont parfaitement alignés pour permettre a la poussiére de
s'échapper.

Mise en marche/arrét

* Mise en marche : faites glisser l'interrupteur situé a I'avant du boitier
vers la droite pour le mettre en position marche.

e Mise hors tension : faites glisser l'interrupteur situé a I'avant du
boitier vers la gauche pour le mettre en position d'arrét.

Réglage de la vitesse

La ponceuse est équipée d'un bouton (fig. C) permettant de régler
l'engrenage et d'augmenter la vitesse du disque. La vitesse doit étre
réglée avant de mettre la ponceuse en marche.

Utilisation d'une ponceuse excentrique

e Toute la surface de pongage du pied de travail doit reposer sur la
surface de travail.

e Mettez la ponceuse en marche et, en exergant une pression
modérée, déplacez-la sur la piece a poncer dans un mouvement
rotatif, soit transversalement, soit longitudinalement.

e Utilisez du papier abrasif a gros grain pour les travaux grossiers et
du papier abrasif a grain fin pour les travaux de finition. Il est
préférable de choisir le type de papier abrasif par essais successifs.

e Lors de la finition, réduisez la pression sur la ponceuse, soulevez-la
au-dessus de la surface a travailler, puis éteignez-la.

Systéme d'aspiration de la poussiére

La ponceuse est équipée d'un systeme d'aspiration de poussiére intégré
situé a l'arriere de la machine. Il est congu pour fonctionner avec un bac
placé directement sur la sortie d'air ou avec un aspirateur. Le bac doit étre
vidé réguliérement.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant toute

installation, réglage, réparation ou utilisation.

* Maintenez la ponceuse propre en permanence.

e Assurez-vous que les fentes d'aération du boitier de la ponceuse ne
sont jamais obstruées.

« N'utilisez jamais d'agents caustiques pour nettoyer les pieces en
plastique.

e Si des étincelles excessives apparaissent sur le commutateur,
vérifiez I'état des balais de charbon du moteur.

Remplacement du pied de travail

Un pied de travail endommagé doit étre remplacé immédiatement.
* Retirez les quatre vis qui fixent le pied de travail.

* Retirez et remplacez le pied de travail.

e Serrez les vis de fixation.

Remplacement des balais de charbon

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brdlés ou fissurés
doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours les deux
balais en méme temps.

Seule une personne qualifiée doit remplacer les balais de charbon en
utilisant des piéces d'origine.

Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de service agréé
par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Ponceuse orbitale aléatoire 59G348

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VCA
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 300 W
Longueur du cordon d'alimentation >3
Plage de vitesse a vide 7000-13000 min*
Dimensions du plateau de pongage 125 mm
Indice de protection 1l
Indice de protection IP IPX0
Poids 1,21 kg
Année de fabrication 2025

59G348 indique a la fois le type et la désignation de la machine

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Valeur  d'accélération  des 3, = 6,2 m/s® K= 1,5 m/s?
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique
Lwa) (ou K désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par
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I'unité sont décrites par la valeur d'accélération des vibrations ag) ( ou
K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an ont été
mesurés conformément a la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de
vibration an indiqué peut étre utilisé pour comparer des équipements et
pour évaluer de maniéere préliminaire I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
principale de I'équipement. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut varier. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par un
entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'unité. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent entrainer une augmentation de
I'exposition aux vibrations pendant toute la durée de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
né ire de tenir pte des périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail.
Lorsque tous les facteurs sont estimés avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut étre nettement inférieure.
Afin de protéger l'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la

protection d'une température adéquate des mains et une organisation
correcte du travail.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
N Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
; ménagers, mais doivent étre remis & des centres de collecte
appropriés. Contactez votre revendeur ou les autorités locales pour
" _]|obtenir des informations sur la mise au rebut. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
substances nocives pour |'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.
« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig » Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
») informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé «
Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, etc., sont
réservés. Tous les droits d'auteur sur le contenu du présent Manuel (ci-aprés dénommé
« Manuel »), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a8 GTX
Poland et sont protégés par la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins
(& savair le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel que modifié). Journal officiel 2006
n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le traitement, la publication, la modification a
des fins commerciales de I'ensemble du Manuel ainsi que de ses éléments individuels
sans l'accord écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
poursuites civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse excentrique

Modele : 59G348

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE telle que modifiée par la directive
2015/863/UE.

Et est conforme aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-4:2014 ; AfPS GS 2019:01 PAK ;

EN 55014-1:2017+A11 ; EN 55014-2:2015 ; EN CEI 61000-3-2:2019 ;
EN 61000-3-3:2013 ;

IEC 62321-1:2013 ; IEC 62321-2:2013 ; IEC 62321-3-1:2013 ; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013 ; CEI 62321-6:2015

CEI 62321-7-1:2015 ; CEIl 62321-7-2:2017
La présente déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par |'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a établir le
dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Rue Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
vl .

Pawet Kowalski



Représentant qualité de la société GTX Poland
Varsovie, le 29 avril 2022

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

EXZENTERSCHLEIFER

59G348
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER VERWENDUNG
DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND
BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN VORHANDENEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, z. B. mit bleihaltigen
Farben, kénnen gesundheitsschadliche/giftige Stdube entstehen. Der
Kontakt mit oder das Einatmen solcher Staube kann die Gesundheit des
Bedieners oder von Umstehenden gefahrden. Es muss geeignete
personliche Schutzausriistung wie Atemschutzmasken und Schutzbrillen
verwendet werden. Eine Staubabsaugung muss angeschlossen werden.

Vor Gebrauch der Schleifmaschine

* Halten Sie die Schleifmaschine wahrend des Gebrauchs mit beiden
Héanden fest.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine,
dass die Schleifmaschine nicht mit dem zu bearbeitenden Material
in Berihrung kommt.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine,
dass das Schleifpapier fest sitzt.

« Beriihren Sie keine beweglichen Teile der Schleifmaschine.

e Legen Sie die Schleifmaschine nach dem Ausschalten nicht ab,
bevor alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

« Tragen Sie eine Schutzmaske, wenn beim Schleifen Staub entsteht.
Staub, der beim Schleifen von bleihaltigen Lacken, bestimmten
Holzarten und Metallen entsteht, ist gesundheitsschadlich.

e Schwangere Frauen und Kinder dirfen Raume, in denen mit einer
Schleifmaschine bleihaltige Farben entfernt werden, nicht betreten.

e In Raumen, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht
werden.

e Die Verwendung langer Verlangerungskabel sollte vermieden
werden.

Bei der Verwendung einer Schleifmaschine

e Tragen Sie bei der Verwendung der Schleifmaschine immer einen
Gehorschutz und eine Atemschutzmaske.

« Die Schleifmaschine ist nicht fiir Nassarbeiten geeignet.

e Bevor Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz anschlieRen,
Uberpriifen Sie, ob der Schalter nicht in der Position ,Ein” steht.

e Halten Sie das Netzkabel der Maschine stets von beweglichen
Teilen der Schleifmaschine fern.

* Tragen Sie eine Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz, wenn Sie
die Schleifmaschine tber Kopfhdhe verwenden.

o Uben Sie beim Umgang mit der Schleifmaschine keinen
tberméaRigen Druck auf die Schleifmaschine aus, da dies zum
Stillstand der Schleifmaschine fiihren kann.

VORSICHT: Die Maschine ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen
bestimmt.

Trotz der sicheren Konstruktion und der Verwendung von
Sicherheits- und zusatzlichen Schutzvorrichtungen besteht wahrend
des Betriebs immer die Gefahr von Verletzungen.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

(€olo

1. Lesen Sie vor Gebrauch die Betriebsanleitung.

2. Das Produkt entspricht der EU-Richtlinie.

3. Tragen Sie eine Schutzbrille und eine Staubmaske.
4. Schutzklasse Il

5. EAC-Zertifizierungszeichen.

6. Zertifizierungszeichen fiir den ukrainischen Markt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE

Abb. A:

1. Griff

2. Ein-/Aus-Schalter
3. Arbeitsfuly

4. Drehregler
5.Staubbehalter
6.Staubauslass

ZUBEHOR UND AUSSTATTUNG
e Staubbehalter
e Schleifpapier x 3

BAU UND VERWENDUNG

Exzenterschleifer ~ sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge mit
Isolationsklasse Il. Die Maschinen werden von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Der Exzenterschleifer ist zum Schleifen
und Polieren von Holz-, Metall-, Kunststoff- und d&hnlichen Oberflachen mit
Schleifpapier der entsprechenden Kérnung bestimmt. Der Einsatzbereich
umfasst Renovierungs- und Bauarbeiten sowie alle Arbeiten im Bereich
des selbstéandigen Heimwerkens (DIY).

Der Schleifer darf nicht zum Schleifen von Materialien, die
Magnesium, Asbest oder Gips enthalten, oder von mit Gips
bedeckten Oberflichen verwendet werden.

HANDHABUNG

Auswahl des Schleifpapiers

Grobkorniges Schleifpapier eignet sich zum Grobschleifen der meisten

Materialien, feinkdrniges Schleifpapier wird fiir Feinarbeiten verwendet.

e Bei unebenen Oberflaichen mit grobkérmigem Schleifpapier
beginnen und so lange schleifen, bis die Oberflache eben ist.

e AnschlieRend mit mittelkdrnigem Schleifpapier die Spuren des
grobkornigen Schleifpapiers entfernen.

e Zum Abschluss verwenden Sie feinkorniges Schleifpapier, um die
Endbearbeitung abzuschlieRen.

Anbringen des Schleifpapiers

Da der Exzenterschleifer mit einem Klett-Schleifpad ausgestattet ist, sollte

nur Schleifpapier (perforiert) in der richtigen GroR3e verwendet werden.

* Bringen Sie das Schleifpapier nahe an den Schleifpad

e Legen Sie das Schleifpapier so auf, dass seine Locher mit denen
auf dem Schleifpad tibereinstimmen (Abb. B).

* Driicken Sie das Papier gegen den Schleifpad

e Achten Sie darauf, dass die Locher im Schleifpapier und im
Arbeitsfull vollstandig Ubereinander liegen, damit der Staub
entweichen kann.

Ein-/Ausschalten

e Einschalten — Schieben Sie den Schalter an der Vorderseite des
Gehéuses nach rechts in die Position ,Ein*.

e Ausschalten — Schieben Sie den Schalter an der Vorderseite des
Gehéuses nach links in die Aus-Position.

Geschwindigkeit

Der Schleifer ist mit einem Drehknopf (Abb. C) zum Einstellen des Gangs
und zum Erhéhen der Drehzahl der Scheibe ausgestattet. Die Drehzahl
muss vor dem Einschalten des Schleifers eingestellt werden.

Arbeiten mit einem Exzenterschleifer

e Die gesamte Schleifflache des ArbeitsfuRes muss auf der
Arbeitsflache aufliegen.

e Schalten Sie die Schleifmaschine ein und bewegen Sie sie mit
maRigem Druck in kreisenden Bewegungen quer oder langs tiber
das Werksttick.

« Verwenden Sie grobkérniges Schleifpapier fiir grobe Arbeiten und
feinkdérniges Schleifpapier fir Feinarbeiten. Die Auswahl des
Schleifpapiers erfolgt am besten durch Ausprobieren.

« Beim Fertigpolieren den Druck auf die Schleifmaschine verringern,
sie Uber die zu bearbeitende Flache heben und erst dann
ausschalten.

Staubabsaugung

Die Schleifmaschine ist mit einer integrierten Staubabsaugung
ausgestattet, die sich an der Riickseite der Maschine befindet. Sie ist fiir
die Verwendung mit einem direkt auf den Auslass aufgesetzten Behalter
oder mit einem Staubsauger ausgelegt. Der Behélter muss regelméaRig
geleert werden.

WARTUNG UND LAGERUNG

Ziehen Sie vor jeder Installation, Einstellung, Reparatur oder
Inbetriebnahme den Netzstecker aus der Steckdose.

¢ Halten Sie die Schleifmaschine stets sauber.



e Stellen Sie sicher, dass die Liftungsschlitze im Gehause der
Schleifmaschine stets frei sind.

« Verwenden Sie zum Reinigen von Kunststoffteilen niemals atzende
Mittel.

e Wenn (bermaRige Funkenbildung am Kommutator
Uberpriifen Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors.

Austausch des Arbeitsfues

Ein beschadigter Arbeitsfull muss sofort ersetzt werden.

« Entfernen Sie die vier Schrauben, mit denen der Arbeitsfuly befestigt
ist.

« Entfernen Sie den Arbeitsfull und ersetzen Sie ihn.

« Ziehen Sie die Befestigungsschrauben fest.

auftritt,

Austausch der Kohlebiirsten

Verschlissene (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Kohlebirsten
des Motors miissen sofort ausgetauscht werden. Ersetzen Sie immer
beide Birsten gleichzeitig.

Der Austausch der Kohleblrsten darf nur von einer qualifizierten Person
unter Verwendung von Originalteilen erfolgen.

Jede Art von Stérung muss von einem autorisierten Kundendienst des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

Exzenterschleifer 59G348

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 300 W
Lange des Netzkabels >3
Leerlaufdrehzahlbereich 7000-13000 min™t
Abmessungen Schleifpad 125 mm
Schutzklasse 1]
Schutzklasse |P IPX0
Gewicht 1,21 kg
Herstellungsjahr 2025

59G348 gibt sowohl den Typ als auch die Maschinenbezeichnung
an.

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel
Schallleistungspegel
Vibrationsbeschleunigungswert

Lpa = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
3, = 6,2 m/s® K= 1,5 m/s?

Angaben zu Gerauschen und Vibrationen

Die Gerauschemission des Gerats wird beschrieben durch: den
abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lw(a)
( wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat
abgegebenen Schwingungen werden beschrieben durch den
Schwingbeschleunigungswert agn) ( wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet).

Der angegebene Schalldruckpegel Lpa , der Schallleistungspegel Lwa
und der Schwingbeschleunigungswert an wurden gemaR EN 62841-
1:2015 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur reprasentativ fiir den
primaren Verwendungszweck des Gerats. Bei Verwendung des Gerats
fur andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen kann
sich der Schwingungspegel andern. Ein héherer Schwingungspegel
wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhdhten
Schwingungsbelastung wahrend der gesamten Arbeitszeit fihren.

Um die Vibrationsexposition genau zu schatzen, miissen
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber nicht fiir Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau geschéatzt werden,
kann die Gesamtvibrationsexposition deutlich geringer sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmalnahmen getroffen werden, wie z. B.
regelmaRige Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, Schutz vor
Unterkiihlung der Hande und eine angemessene Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrische Produkte diirfen nicht mit dem Hausmidill entsorgt werden,
sondern missen an geeigneten Stellen abgegeben werden.
Informationen zur Entsorgung erhalten Sie bei Ihrem Handler oder
Ihrer ortlichen Behorde. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
Stoffe, die nicht umweltfreundlich sind. Nicht recycelte Gerate stellen
eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden ,GTX Poland” genannt) weist darauf hin,
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dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden ,Handbuch”
genannt), einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme usw.,
vorbehalten sind. Alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden
als ,Handbuch” bezeichnet), einschlielich, aber nicht beschrankt auf dessen Text, Fotos,
Diagramme, Zeichnungen sowie dessen Gestaltung, liegen ausschlieBlich bei GTX
Poland und unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar
1994 Uber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos.
631 in der jeweils gliltigen Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen und
Verandern des gesamten Handbuchs sowie einzelner Elemente davon zu kommerziellen
2Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und
kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna-Stralie 2/4

02-285 Warschau

Produkt: Exzenterschleifer

Modell: 59G348

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserkldrung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der Fassung der
2015/863/EU.

Und entspricht den Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der auf den Markt
gebrachten Form und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich ausgefiihrt
wurden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur Erstellung
der technischen Unterlagen befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna-StralRe 2/4

02-285 Warschau

Richtlinie

A £ L aue $\

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter der GTX Poland Company
Warschau, 29.04.2022

RY)
NEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU UHCTPYKLIUK

OKCLIEHTPUKOBASA WWITN®OBAJIbHAA MALLMHA

59G348
NPUMEYAHME: NEPEQ MCMNONb3OBAHMEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA BHUMATEJIbHO MPOYUTANTE JAHHYIO
VHCTPYKLUMIO U COXPAHWTE EE [N JANBHEWWErO
MCMONb30OBAHUA.

OCOBbIE MPABUINA BE3OMNACHOCTU

Mpn wnucdoBaHNN AEpPeBAHHbIX U MeTanM4ecknx NoBEepXHOCTEN,
HanpuMep, OKPalLEHHbIX Kpackamum Ha OCHOBE CBMHLA, MOXeT
06pa3oBbIBaTLCA BPeAHAs/ TOKCMYHAA Mbinb. KOHTAKT C Takom Mbifbio Ui
ee BabiIXxaHne MOryT YrpoxaTb 340pOBbI0 OnepaTtopa MM NOCTOPOHHMX
nmu. HeoBxoammo  ucnonb3osaTb — COOTBETCTBYHOLWME — CPEACTBa
VHAVBUYanbHOW 3alLMThI, Takne Kak pPecnupaTopbl, 3alUUTHble OYKM.
Heobxoavmo nogkniounTs cMCTeMy MbineyaaneHus.

MNepea ucnonb3ol b HOM 1

e Bo Bpems paboTbl HagexHO AepxuTe WNUMOBAIBbHYIO MaLUWMHY
obeunmm pykamu.

o [lepep BknloyeHeM WNMUOBaNbHOWM MaLLMHbLI y6eanTech, 4To OHa
He kacaeTcsi o6pabaTbiBaeMoro MaTepuana HaxaayHou ymaroin.

e [lepen BknoyYeHWeM wWNMAOBaNbHOM MaluMHbl ybeautecb, 4TO
HaxgayHas Gymara HafexHo 3akpenmneHa.

e He npukacaiitech K 4acTaMm LUNMGOBANLHON MalLUWHBI, KOTOpble
HaxoAsATCs B ABWKEHUN.

e He knaauTe WnNnoBanbHy MalUWHY NOcMe BbIKMOYEHUS 10 TOro,
KaK ee ABUKYLIMECH YacT OCTAHOBSTCA.




e Ecnm Bo Bpemsi wnudoBkM ob6pasyeTcsi Mblflb, UCMOMNb3ynTe
3aWmTHyl0 Macky. [lbimb, obpasyiowasics npu  LWAMcoBKe
MOBEPXHOCTENA, OKpaLLEHHbIX CBUHLIOM, HEKOTOPbIX MOpPOZ AepeBa n
MmeTanna, BpefHa AN 30pOBbS.

e bBepemMeHHble JKEHWWMHbl WM [ETU He [OIDKHbl HaxoAauTbCs B
MOMELLEHUM, TAe C MOMOLLBIO LNNOBANBLHON MalLMHBI yaanseTcst
Kpacka, coaepxallasi CoeIMHEHNs CBUHLA.

e He ewbTe, He neiiTe 1 He KypuTe B NOMELLEHWUN, TAE C NOMOLLBIO
wnudoBanbHOW  MalMHBI - yAanseTcs  Kpacka, copepalias
COEAVMHEHUS CBUHLIA.

* CnepyeT usberaTb UCNOMb30BAHUSA AJIMHHBIX YANUHUTENE.

Mpw ucnonb3oBaHnK WNNOBaNbHON MaLLUHbI

e [pu paGote co WnUdoBanbHON MaluMHOW Bcerga HapesanTe
HayLLHWKW 1 pecnnparop.

o LUnudosanbHas MalMHa He NOAXOAUT AN BNaXHbIX paboT.

« [epep noakntoyeHnem LN oBanbHON MalLvHbI K ceTn ybeauTecs,
YTO KHOMKa BbIKMIOYATENS He HAaXoaUTCs B NonoxeHun "Bkn".

e Bceraa gepxuTe LUHYP NWTaHUsS MallWHbI BAANM OT ABWXKYLLMXCS
yacTe LWnoBanbHON MaLLUHbI.

e [pu paboTe ¢ WnUdoBanbHON MaLLMHON Haz roNoBON onepaTopa
MCNOSb3YATE 3aLLUMTHBIE OYKM.

e [pu paboTe c WnMhoBanbHON MaLUMHOW HE OKa3sblBaliTe Ha Hee
Ype3MepHOro [aBJieHuUsl, KOTOPOE MOXET NPUBECTU K €e OCTaHOBKE.

BHMMAHUE: MawuvHa npegHa3HayeHa ANs WUCNONb3OBaHUA B

roMeLLeHNH.

HecmoTpa Ha  u3HayanbHO  Ge3onacHyl0  KOHCTPYKUMIO,

MCnonb3oBaHNe MpPeAOXPaHUTENbHbLIX U AOMNONHUTENbHbIX Mep

3awWwmThl, BCceraa CywecTByeT PUCK MONyYeHUs TpaBMbl BO BpeMs

paboTbl.

OMUCAHUE UCMOJIb3YEMbIX MMKTOrPAMM

Ce

1.Mepen vicnonb3oBaHeM NPOYTUTE UHCTPYKLIWIIO MO AKCMyaTauum
2.W3penve cootseTcTBYET AnpekTBe EC

3./cnonb3yinTe 3awmTy Ans rnas, NbinesalmuTHY Macky

4.BTopoii knacc 3aLmTbl

5. CepTumrKaLMOHHbI 3Hak EAC.

6. CepTUAMKALIMOHHBIN 3HaK YKPaUHCKOTO pblHKa.r

OMUCAHUE NrPA®UYECKUX NEMEHTOB

Puc A:
1.pykosiTka
2.BbIKntoyaTens
3.PaBoyas nanka
4.A1CK CKOPOCTU
5.MbINecGopHUK
6.Mbinec6opHyK

AKCECCYAPbI U O6OPYOBAHUE
e [Mbinec6opHuk
o LnudosanbHas bymara x 3

KOHCTPYKUUA U UCMOJIb30OBAHUE

OKCLEHTPUKOBbIE  LUNWGOBANbHBIE — MalMHBI - 3TO  PYyHble
3NEKTPOVHCTPYMEHTBI C M3onsumedt knacca Il. MawwwHbl npueoasTes B
[eVicTBYe oAHOa3HbIM ABUraTenieM ¢ KOMMyTaTopoM. SKCLIEHTpUKoBast
wnmdmMaluMHa  npefHasHadeHa  Ans WMdoBKM M NOTNMPOBKW
[IePEBSIHHbIX, METAmNMMYECKIX, NNACTUKOBLIX 1 NOAOGHBIX MOBEPXHOCTEN
C MCMOMb30BaHNEM HaxaauHoi Gymary COOTBETCTBYHOLLEN rpafaumu.
O6nacTbto NPUMeHeHUs SBMSIOTCA PEMOHTHbIE U CTPOUTENbHbIE PaboTbl,
a TaKke BCe paGoThl B 06MAcT CamMOCTOSTENBHOW CaMOAEATENLHOCTU
(DIY).

LUnmbosaanylo MalIuHy Henb3A Ucnonb3oBaTb AnNs WHMd)OBKM

MaTepvanoB, copepXalx MarHui, acbect, runc  unu
NoBepPXHOCTEW, MOKPbITLIX ITYKaTYpPKOW.
OBPALLEHMUE C

Bbi6op wnundoBansHon 6ymaru
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LnudosansHas Gymara ¢ 6onee KpynHON 3epPHUCTOCTBLIO NOAXOAUT ANs

rpy6oit wnudoBkn GonbluMHCTBA MaTepuanos, a Gymara c Gonee

METKOW 3ePHUCTOCTbIO UCMONb3yeTcs Anst PUHMLLHOM 0BpaboTku.

e Ecnu noBepxHOCTb HEPOBHAs, HA4YHWUTE C KPYMHO3ePHUCTOI Bymaru
1 npofonxaiTe 40 Tex Nnop, Noka NoBEPXHOCTb He CTaHeT POBHOIA.

e 3aTem ucnonb3yiiTe Gymary cpeaHeit 3epHUCTOCTY, YTOBbI yaanuTh
cnepbl, ocTaBLUMecs nocrne paboTbl C KPYMNHO3EPHUCTON Bymaron.

e HakoHeu, wcnonb3yiTe  Menko3epHUcTylo  Gymary,  4TOGbI
3aBepLUMTb OTAENKY.

MpumeHeHue wnudoBanbHoW Gymarn
MockonbKy —3KCUEHTpUKoBas WwnudpoBanbHas MaluvHa OcHalleHa

WnndoBanbHbIM - AUCKOM  Ha  NUMyYke, CrieayeT  WUCMoNb3oBaTb
LNnchoBarnbHyLo Gymary TOMbko NpaBWbHOTO pasmepa
(nepdhoprpoBaHHyto).

e [logHecuTe wnudoBanbHylo Gymary BNMOTHYIO K WNUdoBanbHOM
nrowjazgke

e [lomecTuTe HaxpayHyw Oymary Tak, 4TOGbl €e oTBepcTUs
coBnazganu ¢ oTBepCTMAMU Ha WwnudosanbHoii noayLuke (puc. B).

o [pwxmuTe Bymary K LUNMcoBanbHOM noayLuke

e Y6egutecb, 4TO OTBEpPCTMS B HaxpaayHoih OGymare u pabouyeit
MOBEPXHOCTW MOMHOCTLIO COBMaAaloT, YTOObl 0GecneynTb BbIXOA
nbIny.

BxnitoyeHue/BhIKNOYEeHUE

e BknioyeHve - COBUHbTE nMepekn4yaTtenb Ha nepe,quﬁ Yactn
Kopryca BnpaBo [0 nonoxeHus "Bkn".

e BblknioveHne - cABUHbTE MepeknioyaTenb Ha nepegHen 4actn
Kopnyca BfeBo A0 nonoxeHus "Bbikn".

YcTaHoBKa cKopocTu

LWnucboBanbHas malumMHa ocHalleHa pydkoi (puc. C) Ans ycraHoBkv
nepenayv n ysenuyeHnsa CKOpoCcTu BpalleHus gucka. CKOpOCTb A0mKHa
6bITb yCTaHoBIeHa 40 BKIOYEeHUs LUﬂM(bOBaﬂbHOVI MaLUUHbI.

Pa6oTa c 3KCLieHTPMKOBOM LNU¢OBanbHON MaLMHON

e Bcs wnudosanbHas noBepxHOCTb  paboyert  HOrm
onupaTtbcs Ha pabouyio NOBEPXHOCTb.

e Bkniounte WNMGOBanbHYO MallMHY W, npunaras ymepeHHoe
[aBreHve, nepemellaiiTe ee MO 3aroToBKe BpallaTenbHLIMU
[ABWKEHUSIMW B MOMNEPEYHOM UNW NPOAOTbHOM HarnpaBneHnu.

e Vcnonb3yiiTe KPYNHO3EPHWUCTYIO HaxaayHylo Bymary Anst rpy6bix
paboT ¥ MEenKo3epHUCTY - Ans (UHULHBIX. Jlydwe Bcero
BbIGMpaTh TUN WnndoBanbHon Gymarn metoaom npob 1 oLwnBoK.

e [lpu 3aBepllieHWV MONMPOBKM YMeHbLUWTE [JaBreHve Ha
WwnnhoBanbHyl0 MallvHy, nogHUMWUTe ee Hag obpabaTbiBaemoit
MOBEPXHOCTbIO 1 TOMbKO NOCME 3TOr0 BbIKMoUMTE.

[loMKHa

Cuctema nbineypnaneHus

lWnucboBanbHast ~ MalMHa — OCHalleHa  BCTPOEHHOW — CUCTEMOW
nbinieyJaneHns, pacronoXeHHOW B 3afHeil 4YacTm MawuHbl. OHa
npegHasHayeHa ans  pabotel ¢ KOpPOBOM,  YCTAHOBMEHHbIM

HEMNoCpeACTBEHHO Ha BbITSHKKE, UNK C MbinecocoM. Kopob Heobxoavmo
PErynsipHO OMOPOXKHATb.

OBCIY>XUBAHUE U XPAHEHUE

Mepep BbiNonHeHeM MoBbix paboT Mo yCTaHOBKE, HACTPOVIKE, PEMOHTY

WK 3KCrnyaTaLnmn BblHbTE BUIKY CETEBOTO LLHYPa U3 PO3ETKY.

e Bcerna gepxwTe kodemMornky B YicToTe.

e Crepaute 3a TeM, YTOGbl BEHTUMSILVMOHHBIE OTBEPCTUSI B KOprnyce
Kodhemonku Bceraa 6binn cBo6oaHbI.

e Hukorga He ucnonb3yiTe edkMe BeLLECTBA AnS  OYUCTKW
NNacTuKOBbIX AeTarnei.
e Ecnm Ha KoMMyTaTope BO3HMKAET YPE3MEPHOE WCKPEHUE,

npoBepbTe COCTOAHUE YTONbHbIX WETOK ABUraTens.

3ameHa paboyei nanbi

MoBpexaeHHas paboyasi nana AorkHa 6biTb HeMeAeHHO 3aMeHeHa
e BobikpyTuTe YeTbipe BUHTa, kpensiwme paboyyto nany.

e CHUMUTE U yCTAHOBUTE Ha MecTo pabouyto narny.

o 3aTsHUTE KpenexHble BUHTbI.

3ameHa yronbHbIX WETOK

M3HoLLeHHble (Kopode 5 MM), CropesluMe Wnu TPecHyBLUME YrombHble
LWeTKV ABUraTens criesyeT HEMEArEHHO 3ameHuTb. Beeraa sameHsiite
o6e LeTKN OfHOBPEMEHHO.

3aMeHy  yromnbHbIX  LUETOK  [O/MKeH  MpOM3BOAWTb  TOMbKO
KBaNMULIMPOBaHHbI CNELManucT, UCTOoNb3ys OpUrMHaribHbIe AeTanm.
ToBble  HEWUCTPaBHOCTU AOIMKHLI YCTPaHSTLC B @BTOPWU3OBAHHOM
CepBYCHOM LIEHTPE NPOV3BOAUTENS.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Op6uTanbHas wnudgoBanbHasa MawnHa 59G348

MapameTtp 3HavyeHue




HanpsxeHve nutaHus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomunHanbHas MoLHOCTb 300 W
[nuHa WHypa nuTaHus 23m

[nanasoH 4acToTbl BPALLEHWS XONOCTOro 7000-13000 muH™t

xopa

Pa3mep wnundgosanbHOro gucka 125 mm
Knacc sawmtbl 1]
Knacc sawmtsi [P IPX0
Bec 1,21 kr
[og nponsBoacTBa 2025

59G348 ykasblBaeT kak Tvn, Tak U 0603HaYeHe MaLLHbI

OAHHbIE O LUYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBMEHWst
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
3HayeHwue BUGpoyckopeHus

Lpa= 83 AB(A) K= 3 aB(A)
Lwa= 94 gb(A) K= 3 gb(A)
an= 6,2 M/cPK= 1,5 m/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpoBeHb Wyma, u3nyyaemoro obopydoBaHMEM, OnuCbIBaeTCs:
YPOBHEM 3BYKOBOTO AaBNeHUss Lpau ypOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lw) ( roe K obosHauvaeT norpelHocTb uamepeHus). Bubpauwu,

nanyvyaemble yCTpOVICTBOM, onncbiBalTCA 3Ha4YeHnem
BUOpoyckopeHust am ( rae K obo3HayaeT HeonpeaeneHHocTb
n3MepeHun).

3asiBNEHHbIi YpOBEHb 3BYKOBOrO AaBneHusi Lpa, YpoBEHb 3BYKOBOW
MOLLHOCTU LWan 3HauyeHue BUOPOYCKOPEHWsi anbblnu M3MepeHbl B
cootBeTcTBUM € EN 62841-1:2015. 3asBneHHbIN ypoBeHb BUGpaLmMu
anMOXeT ObITb WCMONb30BaH Afsi  CpaBHEHUst 0GOpyaoBaHWst W
npeaBapuTenbHOM OLIEHKV BO3AEWCTBUS BUGpaLum.

YKasaHHbI! ypoBeHb BUGPaLMKN ABMSETCS PENPE3EHTaTUBHLIM TONbKO
[Nsi OCHOBHOTO MCMONb30BaHUs 06opyaoBaHus. Ecnu ycTponcTso
ucronb3yetcs AnNs  ApYrUX Uenen unu ¢ apyrumMu  pabouumm
VHCTPYMEHTaMM, ypoBeHb BUGPaLMM MOXeT U3MeHuTbes. Ha Gonee
BbICOKMI YpPOBEHb BUOpPaLMW BRUSieT HEAOCTATOYHOE WMW CIULLKOM
pepakoe TexHU4eckoe obcnyxuBaHue ycTpoiicTBa.
BbilenepeyncrnieHHble NPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILIEHHOMY
BO3AENCTBUIO BUOpaLmmn B TeueHne Bcero paboyero nepuoaa.

AnAa TOYHOM OLEHKU BO3AENCTBMA BUOpauunm Heob6xoaumo
Y4MTbIBaTb Nepuoabl, Koraa yCTPOWCTBO BbIKIIOYEHO MNU Koraa
OHO BKJIHOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs AnA paboTbl. Mpu TouHON
oueHke Bcex ¢hakTopoB obluee Bo3AencTBME BMOpauUu MoXeT
6bITh 3HAYUTENBLHO HUXE.

Y1obbl 3aWMTUTL Monb3oBaTeNii  OT BO3AeWCTBUS  BuGpaLuM,
Heo6XOANMO MPUHSTL JOMOSHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHocTy, Takue
KaK LMKNMYeckoe TexHWYeckoe OGCMyXuBaHWEe MaluuHbl U paboumx
VHCTPYMEHTOB, 3alyuMTa pyk Mpy COOTBETCTBYlOLLEW TemnepaType u
npaBurbHas opraHusauysi paboTbl.

3ALLIMTA OKPYXKAIOLLEEM CPEfbI

N Wagenus, paboTalowme OT  anekTpuyectsa, He  cnegyet
E

BbIGpackIBaTh BMECTe C GbITOBBIMM OTXOAAMM, UX CrieflyeT caaBaTh
Ha yTUNN3aLMIO B COOTBETCTBYIOLLME MYyHKTLL. 3a MHopMaLmel 06
yTUnu3aumm oBpallaiTecs K Npofasly W3AENUs UM B MECTHble

opraHb! Bnactu. OTXOﬂbI JMEeKTPU4YecKkoro wn  3NEeKTPOHHOro
obopyaoBaHus  cogepxat  BewlectBa, HeGeaonmacHble  Ans
OKpy>KatoLLeit cpeqbl. O6opynosaHue, KoTopoe He

nepepabaTbiBaeTcs, NpeAcTaBnseT CO6OA NOTeHUManbHyo yrposy
N5 OKpyXaloLLel cpe/bl U 3[0POBbst MIOAEA.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
lopuandeckum aapecom B Bapuaee, yn. Pograniczna 2/4 (ganee "GTX Poland")
coobliaeT, YTo BCe aBTOPCKVE MpaBa Ha COAEpXaHNe aHHOTO PYKOBOACTEA (fanee
"PyKoBOACTBO"), BKMtovasi, B 4aCTHOCTW, €ro TekcT, dotorpadmu, AvarpamMmmel U T.4.,
sawmuientl. Bce asTopckve MpaBa Ha copepkaHue AaHHOTO PyKOBOACTBA (danee
"PykoBOACTBO"), BKMIOYasi, B YACTHOCTW, €ro TekcT, poTorpachuu, Cxembl, pUCYHKU, a
TaKKe ero KOMMo3uLMIo, MpuHagnexar ucknouuTtensHo GTX Poland v nognexat
NpaBoBOW OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3aKkoHOM OT 4 chespans 1994 rona o6 aBTOPCKOM
npaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHodaTenbHbIn BeCTHUK 2006 roaa Ne 90 nyHkT 631
¢ nonpaekamu). Konnposaxue, 06paboTka, nyGrmKaLus,, U3MEHeHNe B KOMMEPYECKIX
uensix Bcero PyKOBOACTBA, @ Takke €ro OTAENbHbIX AIEMEHTOB Ge3 M1CbMEHHOTo
cornacus GTX Poland cTporo 3anpelieHo 1 MOXeT MoBrieyb 3a COBOM rpaxaaHckyro 1
YrOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

L (€2
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

EXCENTRICKA BRUSKA

59G348
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE
PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI
POUZITI.
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ZVLASTNi BEZPEENOSTNI PREDPISY

Pfi brou$eni dfevénych a kovovych povrch, napf. natfenych barvami na

bazi olova, muze vznikat $kodlivy/toxicky prach. Kontakt s takovym

prachem nebo jeho vdechnuti mize ohrozit zdravi obsluhy nebo okolnich
osob. Je tfeba pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky, jako jsou
respiratory, ochranné bryle. Musi byt pfipojen systém odsavani prachu.

Pred pouzitim brusky

e Béhem pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

e Pfed zapnutim brusky se ujistéte, Ze se bruska nedotyka
opracovavaného materialu s brusnym papirem.

e Pfed zapnutim brusky se ujistéte, Ze je brusny papir bezpecné
upevnén.

* Nedotykejte se ¢asti brusky, které jsou v pohybu.

o Neodkladejte brusku po vypnuti dfive, nez se jeji pohyblivé casti
zastavi.

e Pokud pfi brouseni vznika prach, pouzivejte ochrannou masku.
Prach vznikajici pfi brouseni olovnatych povrcht, nékterych druhd
dfeva a kovu je Skodlivy.

e Téhotné Zeny a déti by nemély vstupovat do mistnosti, kde se
bruskou odstrariuji natéry obsahuijici slouc¢eniny olova.

e V mistnosti, kde se bruskou odstraruje natér obsahujici slouceniny
olova, nejezte, nepijte a nekurte.

« Je tieba se vyvarovat pouzivani dlouhych prodluzovacich kabelu.

Pii pouzivani brusky

* P¥i pouzivani brusky vzdy pouzivejte chranice sluchu a respirator.

e Bruska neni vhodna pro praci za mokra.

e Pred pfipojenim brusky k elektrické siti zkontrolujte, zda tlagitko
vypinade neni v poloze zapnuto.

* Napajeci kabel brusky vzdy udrzujte mimo dosah pohyblivych ¢asti
brusky.

e P¥i praci s bruskou nad hlavou obsluhy pouzivejte ochranné bryle
nebo bryle.

* PFi manipulaci s bruskou nevyvijejte na brusku nadmérny tlak, ktery
by mohl zpuUsobit jeji zastaveni.

UPOZORNENI: Bruska je uréena pro pouziti v interiéru.

Navzdory ve své podstaté bezpecné konstrukci, pouziti
bezpecnostnich a dalSich ochrannych opatieni vzdy existuje riziko
zbytkového zranéni béhem provozu.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU

Cé

O

3 4

1. Pfed pouzitim si pfectéte navod k obsluze
2.Vyrobek je v souladu se smérnici EU
3.Pouzivejte ochranu o¢i, protiprachovou masku
4.Druha tfida ochrany

5. Certifikacni znacka EAC.

6. Certifikacni znacka ukrajinského trhu.

POPIS GRAFICKYCH PRVKU

Obrazek A:
1.Rukojet

2.Vypina¢
3.Pracovni noha
4.Voli¢ rychlosti
5.Prachova schranka
6.Vystup prachu

PRISLUSENSTVi A VYBAVENI

e Prachova schranka

e Brusny papir x 3

KONSTRUKCE A POUZITI

Excentrické brusky jsou ruéni elektrické naradi s izolaci tfidy II. Stroje jsou
pohanény jednofazovym komutatorovym motorem. Excentricka bruska je
ur¢ena k brouseni a lesténi dfevénych, kovovych, plastovych a
podobnych povrchtl s pouzitim brusného papiru odpovidajiciho stupné.
Mezi oblasti pouZiti patfi renovacni a stavebni prace a veskeré prace v
oblasti samostatné amatérské cinnosti (DIY).



Bruska se nesmi pouzivat k brouseni materialti obsahujicich hoi¢ik,
azbest, sadru nebo povrchii pokrytych sadrou.

MANIPULACE

Vybér brusného papiru

Brusny papir s hrub$i zrnitosti je vhodny pro hrubé brouseni vétsiny

material( a papir s jemnéjsi zrnitosti se pouziva pro dokoncovaci prace.

e Pokud neni povrch rovny, zacnéte s hrubozrnnym papirem a
pokracujte, dokud nebude povrch rovny.

* Poté pouzijte stfedné zrnity papir k odstranéni stop, které zlstaly po
praci s hrubozrnnym papirem.

« Nakonec pouzijte jemnozrnny papir k dokonceni dokoncovacich
praci.

Pouziti brusného papiru

ProtoZe je excentricka bruska vybavena brusnym talifem na suchy zip,

mél by se pouzivat pouze brusny papir spravné velikosti (perforovany).

« P¥iblizte brusny papir k brusnému talifi.

« Umistéte brusny papir tak, aby se jeho otvory shodovaly s otvory na
brusném talifi (obr. B).

« Pritisknéte papir k brusné podlozce

« Ujistéte se, Ze otvory v brusném papiru a pracovni podloZce jsou
zcela zarovnany, aby mohl unikat prach.

Zapnutilvypnuti

e Zapnuti - posurite spina¢ na pfedni strané téla doprava do polohy
zapnuto.

e Vypnuti - posunite spina¢ na predni strané téla doleva do polohy
vypnuto.

Nastaveni rychlosti

Bruska je vybavena knoflikem (obr. C) pro nastaveni prevodového stupné

a zvyseni otacek kotouce. Otacky je nutné nastavit pred zapnutim brusky.

Prace s excentrickou bruskou

e Cela brusna plocha pracovni patky musi spocivat na pracovni plose.

e Zapnéte brusku a mirnym tlakem ji posouvejte po obrobku rotaénim
pohybem, a to bud pfi¢né, nebo podélné.

e Pro hrubé prace pouzivejte hrubozrnny brusny papir a pro
dokongovaci prace jemnozrnny brusny papir. Typ brusného papiru
je nejlépe zvolit metodou pokusu a omylu.

e Pfi dokoncovani lesténi snizte tlak na brusku, zvednéte ji nad
opracovavany povrch a teprve poté ji vypnéte.

Systém odsavani prachu

Bruska je vybavena vestavénym systémem odsavani prachu umisténym

v zadni ¢asti stroje. Je uréen pro praci s boxem umisténym pfimo na

odsavani nebo s vysavacem. Box je tfeba pravidelné vyprazdriovat.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou odpojte

napajeci kabel od sitové zasuvky.

e Brusku udrzujte stale v Cistoté.

« Dbejte na to, aby vétraci otvory v krytu mlynku nebyly vzdy zakryté.

o K gisténi plastovych dilli nikdy nepouzivejte Ziravé prostiedky.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskieni, zkontrolujte stav
uhlikovych kartacd motoru.

Vyména pracovni patky

Poskozenou pracovni patku je nutné okamzité vymeénit

* VySroubuijte Ctyfi Srouby zajistujici pracovni patku.

e Vyjméte a vyménite pracovni patku.

« Utahnéte upevriovaci Srouby.

Vyména uhlikovych kartacu

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace
motoru je nutné okamzité vymeénit. Vymérite vzdy oba kartace soucasné.
Vyménu uhlikovych kartal smi provadét pouze kvalifikovana osoba s
pouzitim originalnich dilu.

Jakykoli typ poruchy by mél byt opraven v autorizovaném servisnim
stfedisku vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
Nahodna orbitalni bruska 59G348
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 300 W
Délka napajeciho kabelu 23m
Rozsah otacek bez zatizeni 7000-13000 min™
Rozmeéry brusného talife 125 mm
TFida ochrany 1l
TFida ochrany IP IPX0
Hmotnost 1,21 kg
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[Rok vyroby [
[ 59G348 oznacuije typ i oznaceni stroje

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibraci

Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 6,2 m/isPK= 1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lwa) kde K
oznacuje nejistotu méreni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an) kde K oznacuje nejistotu
méfeni).

Uvadéna hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychleni vibraci anbyly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1:2015. Uvadénou hladinu vibraci anlze pouZzit pro porovnani
zafizeni a pro pfedb&zné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro primarni pouziti
zafizeni. Pokud se zafizeni pouziva pro jiné Ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, muze se Uroven vibraci zménit. Vy$si drovenr
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
zafizeni. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi,
kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale nepouziva se k
praci. Pfi pfesném odhadu vsech faktori muze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

Za ucelem ochrany uzivatele pfed Ucinky vibraci by méla byt zavedena
dalSi bezpec¢nostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
nastroju, ochrana pfiméfené teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny k likvidaci do
vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuji potenciélni hrozbu pro
Zivotni prostredi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se sidlem
ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dle jen "GTX Poland "), oznamuje, Ze veskera autorska
prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfiruka"), véetné mimo jiné jejiho textu, fotografii,
schématu atd. jsou vyhrazena. Veskera autorska préava k obsahu této pfirucky (dale jen
"pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii, schémat, vykresu, jakoZ i jejiho
sloZeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle
zakona ze dne 4. Ginora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb.
zakond 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani,
zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely celého manudlu i jeho jednotlivych prvki
bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland je pfisné zakazano a muze mit za
nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Excentricka bruska

Model: 59G348

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU.

A splfiuje poZadavky norem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti.

pfidané kone¢nym uZzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.

Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX Poland
VarSava, 2022-04-29

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

EXCENTRICKA BRUSKA

59G348
UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE
BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri braseni drevenych a kovovych povrchov, napr. natretych farbami na
baze olova, mbéze vznikat $kodlivy/jedovaty prach. Kontakt s takymto
prachom alebo jeho vdychnutie méze ohrozit zdravie obsluhy alebo
okolostojacich oséb. Musia sa pouzivat vhodné osobné ochranné
prostriedky, ako su respiratory, ochranné okuliare. Musi byt pripojeny
systém odsavania prachu.

Pred pouzitim brasky

e Pocas pouzivania drzte brisku bezpe¢ne oboma rukami.

e Pred zapnutim brasky sa uistite, Ze sa briska nedotyka materialu,
ktory sa ma obrabat’ brasnym papierom.

e Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze brusny papier je bezpetne
upevneny.

* Nedotykajte sa Gasti brusky, ktoré st v pohybe.

e Po vypnuti brasku neodkladajte skér, nez sa jej pohyblivé Casti
zastavia.

e Ak pocas brusenia vznika prach, pouzivajte ochranni masku. Prach
vznikajuci pri braseni olovenych povrchov, niektorych druhov dreva
a kovov je Skodlivy.

e Tehotné Zeny a deti by nemali vstupovat do miestnosti, kde sa
bruskou odstrariuje farba obsahujuca zltéeniny olova.

* V miestnosti, kde sa briskou odstrariuje farba obsahujtica zluéeniny
olova, nejedzte, nepite a nefajcite.

« Je potrebné vyhnut sa pouzivaniu dlhych predlZzovacich kablov.

Pri pouzivani brasky

e Pri pouzivani brusky vzdy noste chranice sluchu a respirator.

e Bruska nie je vhodna na pracu za mokra.

e Pred pripojenim brusky k elektrickej sieti skontrolujte, ¢i tlacidlo
spinaca nie je v polohe zapnuté.

« Napajaci kabel stroja vzdy drzte mimo pohyblivych €asti brisky.

e Pripracis briskou nad hlavou obsluhy pouzZivajte ochranné okuliare
alebo okuliare.

* Pri manipulécii s briskou nevyvijajte na brusku nadmerny tlak, ktory
by mohol spdsobit’ jej zastavenie.

UPOZORNENIE: Stroj je uréeny na pouzivanie v interiéri.

Napriek prirodzene bezpeénej konstrukcii, pouzitiu bezpe€énostnych
a dodatoénych ochrannych opatreni vzdy existuje riziko zvySkového
poranenia poc¢as prevadzky.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV

(€om

1. Pred pouzitim si pre€itajte navod na obsluhu
2.Vyrobok je v stlade so smernicou EU
3.Pouzivaijte ochranu oci, protiprachovi masku
4.Druha trieda ochrany

5. Certifikana znacka EAC.

6. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

OPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Obrazok A:

1.Rukovat

2.Vypina¢
3.Pracovna noha

4.Voli¢ rychlosti
5.Prachova schranka
6.Vystup prachu

PRISLUSENSTVO A VYBAVENIE
e Skrinka na prach
e Brlsny papier x 3

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Excentrické brusky st ru¢né elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Stroje
su poharané jednofazovym komutatorovym motorom. Excentricka bruska
je ur€ena na brusenie a lestenie drevenych, kovovych, plastovych a
podobnych povrchov s pouzitim brisneho papiera prislusnej gradacie.
Oblasti pouzitia zahfriaji renovacné a stavebné prace, ako aj vietky prace
v oblasti samostatnej amatérskej ¢innosti (DIY).

Bruska sa nesmie pouzivat’' na brisenie materialov obsahujucich
horcik, azbest, sadru alebo povrchov pokrytych sadrou.

MANIPULACIA

Vyber brisneho papiera

Brusny papier s hrubSou zrnitostou je vhodny na hrubé brasenie vacsiny

materidlov a papier s jemnej$ou zrnitostou sa pouziva na dokon¢ovacie

prace.

e Ak povrch nie je rovny, zacnite s hrubozrnnym papierom a
pokradujte, kym povrch nebude rovny.

e Potom pouzite stredne zrnity papier na odstranenie stop, ktoré
zostali po praci s hrubozrnnym papierom.

« Nakoniec pouzite jemnozrnny papier na dokoncenie dokoncovacich
prac.

Pouzitie brisneho papiera

KedZe excentricka bruska je vybavena brisnym tanierom so suchym

zipsom, mal by sa pouzivat len brusny papier spravnej velkosti

(perforovany).

o Priblizte brasny papier k brisnemu tanieru

e Umiestnite brasny papier tak, aby jeho otvory boli zarovnané s
otvormi na brusnej podlozke (obr. B).

e Pritlaéte papier k brasnej podlozke

* Uistite sa, Ze otvory v brisnom papieri a pracovnej podlozke su
uplne zarovnané, aby mohol unikat prach.

Zapnutie/vypnutie

e Zapnutie - posunte spina¢ na prednej strane telesa doprava do
polohy zapnuté.

e Vypnutie - posurite spinaé na prednej strane telesa dolava do
polohy vypnuté.

Nastavenie rychlosti

Bruska je vybavena gombikom (obr. C) na nastavenie prevodového

stupria a zvySenie otacok kotic¢a. Otacky sa musia nastavit pred zapnutim

brusky.

Praca s excentrickou briuskou

e Cela brusna plocha pracovnej nohy musi spocivat na pracovnej
ploche.

e Zapnite brasku a miernym tlakom rou pohybujte po obrobku
rotaénym pohybom, a to bud v prieénom, alebo pozdiznom smere.

e Na hrubé prace pouzivajte hrubozrnny brusny papier a na
dokoncovacie prace jemnozrnny brisny papier. Typ brdsneho
papiera je najlepSie zvolit metédou pokusu a omylu.

e Pri dokoncovani lestenia znizte tlak na brusku, zdvihnite ju nad
opracovavany povrch a az potom ju vypnite.

Systém odsavania prachu

Bruska je vybavena zabudovanym systémom odsavania prachu, ktory sa
nachadza v zadnej Casti stroja. Je uréeny na pracu so schrankou
umiestnenou priamo na vyfuku alebo s vysavacom. Box sa musi
pravidelne vyprazdriovat.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonavanim akejkolvek inStalécie, nastavenia, opravy alebo

prevadzky odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

e Brusku udrziavajte vzdy v Gistote.

e Dbajte na to, aby vetracie otvory v kryte mlynéeka neboli vzdy
zakryté.

e Na Cdistenie plastovych Casti nikdy nepouzivajte Ziadne Zieravé
prostriedky.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, skontrolujte stav
uhlikovych kief motora.

Vymena pracovnej patky

Poskodena pracovna patka sa musi okamzite vymenit'

o Odstrarite $tyri skrutky upevriujice pracovnu patku.

e Odstrarite a vymerite pracovnu patku.



« Utiahnite upeviovacie skrutky.

Vymena uhlikovych kief

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vymienajte vzdy obe kefky
sUcasne.

Uhlikové kefky smie vymenit iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Akykolvek typ poruchy by malo opravit autorizované servisné stredisko
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
Nahodna orbitalna braska 59G348
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 300 W
Dizka napajacieho kabla >3m
Rozsah ota¢ok bez zatazenia 7000-13000 min™
Rozmery brasnej podlozky 125 mm
Trieda ochrany I
Trieda ochrany IP IPX0
Hmotnost' 1,21 kg
Rok vyroby 2025
59G348 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an= 6,2 m/sPK= 1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lw) kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim st opisané
hodnotou zrychlenia vibracii an) kde K oznacuje neistotu merania).
Uvedena hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu
Lwaa hodnota zrychlenia vibracii anboli namerané v sulade s normou
EN 62841-1:2015. Uvedena hladina vibracii ansa mdze pouzit na
porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.
Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre primarne pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa méze zmenit. VysSiu Grover
vibracii ovplyvni nedostatocna alebo prili§ zriedkava tdrzba zariadenia.
Uvedené dévody mézu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam
pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Ked sa vsetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam méze byt’ vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred tcinkami vibracii by sa mali zaviest dalSie

bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a pracovnych
nastrojov, ochrana primeranej teploty rik a spravna organizéacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
r odpadom, ale mali by sa odovzdat na likvidaciu vo vhodnych
zariadeniach. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
™ | |alebo miestny trad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuije latky, ktoré nie st Setrné k Zivotnému prostrediu. Zariadenia,
ktoré nie st recyklované, predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom
vo Varave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") informuje, Ze v8etky autorské
prava na obsah tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schémy atd. VSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"),
okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria
vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo 4.
februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie,
Uprava na komer&né Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného
sthlasu spolocnosti GTX Poland je prisne zakdzané a moéze mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobok: Excentricka briska

Model: 59G348

Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:

22

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU.
A je v stlade s poZiadavkami noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na komponenty
pridané koncovym pouzivatefom alebo nim dodatocne vykonané.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:
Podpisana v mene:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX Poland
Var$ava, 2022-04-29

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

EKSCENTRICNA BRUSILICA

59G348
NAPOMENA: PRIJE UPORABE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVE UPUTE | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI

Prilikom bruSenja drvenih i metalnih povr§ina, npr. obojenih bojama na
bazi olova, moze nastati Stetna/otrovna prasina. Kontakt ili udisanje takve
prasine moze ugroziti zdravlje rukovatelja ili promatrac¢a. Mora se Koristiti
odgovaraju¢a osobna zastitha oprema kao Sto su respiratori, zastitne
naocale. Mora biti spojen sustav za usisavanje prasine.

Prije upotrebe brusilice

* Tijekom uporabe ¢vrsto drzite brusilicu objema rukama.

* Prije ukljuGivanja brusilice pazite da brusilica ne dodiruje materijal
koji se obraduje brusnim papirom.

e Prije ukljugivanja brusilice provjerite je li brusni papir &vrsto
priévrécen.

* Ne dodirujte dijelove brusilice koji su u pokretu.

* Ne odlazite brusilicu nakon $to je iskljucite prije nego $to se njezini
pokretni dijelovi zaustave.

o Koristite zastitnu masku ako se tijekom bruSenja stvara prasina.
Prasina koja nastaje prilikom bruSenja povrsina obojenih olovom,
neke vrste drva i metala je Stetna.

e Trudnice i djeca ne smiju ulaziti u prostoriju u kojoj se brusilicom
uklanja boja koja sadrzi olovne spojeve.

* Nemojte jesti, piti i pusiti u prostoriji u kojoj se brusilicom uklanja boja
koja sadrzi olovne spojeve.

e Treba izbjegavati upotrebu dugih produznih kabela.

Kada koristite brusilicu

« Uvijek nosite $titnike za usi i respirator kada koristite brusilicu.

« Brusilica nije prikladna za mokri rad.

e Prije spajanja brusilice na elektriécnu mrezu, provjerite da tipka
prekidaca nije u uklju¢enom poloZaju.

« Kabel za napajanje stroja uvijek drzite podalje od pokretnih dijelova
brusilice.

o Koristite naocale ili naocale kada rukujete brusilicom iznad glave
operatera.

e Prilikom rukovanja brusilicom nemojte vrsiti pretjerani pritisak na
mlin koji bi mogao uzrokovati zaustavljanje brusilice.

OPREZ: Stroj je dizajniran za unutarnju upotrebu.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, primjeni sigurnosnih i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih
ozljedatijekom rada.

OPIS UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA



1. Prije uporabe pro¢itajte upute za uporabu
2. Proizvod je u skladu s EU direktivom

3. Koristite zastitu za oci, masku za prasinu
4. Zastita druge klase

5. Oznaka EAC certifikacije.

6. Oznaka ukrajinske certifikacije trzista.

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA

Slika A:

1. Rucka

2. Prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
3. Radno stopalo

4. Brzo biranje

5. Kutija za prasinu

6. Izlaz za prasinu

PRIBOR | OPREMA
e Kutija za praSinu
e Brusni papir x 3

KONSTRUKCIJA | UPORABA

Ekscentricne brusilice su ru¢ni elektricni alati s izolacijom klase I1. Strojeve
pokre¢e jednofazni komutatorski motor. Ekscentricna brusilica
namijenjena je za bruSenje i poliranje drvenih, metalnih, plasti¢nih i sli¢nih
povrsina, koristeéi brusni papir odgovarajuce gradacije. Podrucja uporabe
ukljuéuju obnovu i gradevinske radove, kao i sve radove u podrucju
samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Brusilica se ne smije koristiti za bruSenje materijala koji sadrze
magnezij, azbest, gips ili povrsina prekrivenih Zbukom.

RUKOVANJE

Odabir brusnog papira

Brusni papir grublieg zrna prikladan je za grubo bruSenje vecine

materijala, a papir sitnije granulacije koristi se za zavrne radove.

« Kad povrsina nije ravna, po¢nite s grubozrnatim papirom i nastavite
dok povrsina ne bude ujednaéena.

e Zatim upotrijebite papir srednjeg zrna kako biste uklonili tragove koji
su ostali radom s krupnozrnatim papirom.

e Na kraju, upotrijebite sitnozrnati papir za dovrSetak zavrSne
operacije.

Nanosenje brusnog papira

Buduci da je ekscentriéna brusilica opremljena brusnom podlogom tipa

¢icak, treba koristiti samo ispravnu veli¢inu (perforiranog) brusnog papira.

e Priblizite brusni papir brusnoj plo¢i

« Postavite brusni papir tako da se njegove rupe poravnaju s onima
na brusnoj plodi (sl. B)

e Pritisnite papir na brusnu podlogu

e Provjerite jesu li rupe na brusnom papiru i radnoj nozi potpuno
poravnate kako bi prasina mogla izlaziti.

Ukljuéivanje/isklju¢ivanje

e Ukljugivanje - pomaknite prekida¢ na prednjoj strani kuc¢ista udesno
u polozaj uklju¢eno.

e Iskljucivanje - pomaknite prekida¢ na prednjoj strani kucista ulijevo
u iskljuceni polozaj.

Podesavanje brzine

Brusilica je opremliena gumbom (sl. C) za podeSavanije stupnja prijenosa

i povecanje brzine diska. Broj okretaja mora se podesiti prije ukljucivanja

brusilice.

Rad s ekscentricnom brusilicom

« Cijela brusilna povrsina radne noge mora pocivati na radnoj povrsini.

e Ukljucite brusilicu i, primjenjuju¢i umjereni pritisak, pomaknite je
preko radnog komada rotacijskim pokretima, popre¢no ili uzduzno.

e Zagrube radove koristite grubozrnati brusni papir i sitnozrnati brusni
papir za zavréne radove. Najbolje je odabrati vrstu brusnog papira
metodom pokusaja i pogre$aka.

« Prilikom zavrSetka poliranja smanijite pritisak na brusilicu i podignite
je iznad povrsine na kojoj se obraduje i tek onda iskljucite.
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Sustav za usisavanje prasine

Brusilica je opremljena ugradenim sustavom za usisavanje prasine koji se
nalazi na straznjoj strani stroja. Dizajniran je za rad s kutijom postavljenom
izravno na ispuh ili sa usisivatem. Kutija se mora redovito prazniti.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mreZne uti¢nice prije bilo kakve instalacije,

podesavanja popravka ili rada.
Odrzavajte mlin ¢istim cijelo vrijeme.

e Uvjerite se da su ventilacijski otvori u kuéistu brusilice uvijek
neometani.

« Nikada nemojte koristiti nagrizaju¢a sredstva za ¢iS¢enje plasti¢nih
dijelova.

« Ako se na komutatoru pojavi prekomjerno iskrenje, provjerite stanje
ugljenih ¢etkica motora.

Zamjenaradne noge

Ostecena radna noga mora se odmah zamijeniti

o Uklonite Cetiri vijka koji pri¢vr§¢uju radnu nogu.
e Uklonite i zamijenite radnu nogu.

e Pritegnite priévrsne vijke.

Zamjena karbonskih ¢etkica

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugliene ¢etkice motora
moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje Getke u isto vrijeme.
Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti ugliene cetke originalnim
dijelovima.

Bilo koju vrstu kvara treba popraviti oviasteni servisni centar proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACWE

Orbitalna brusilica 59G348
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 300 W
Duljina kabela za napajanje 23 milijuna
Raspon brzine praznog hoda 7000-13000 ™!
Dimenzija brusne podloge 125 mm
Klasa zastite Il
Klasa zastite IP IPX0
Tezina 1,21 kg
Godina proizvodnje 2025
59G348 oznacava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LpA= 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina zvuéne snage LwA= 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija ah= 6,2 m/s®* 1,5 m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog zvu¢nog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lw() (pri ¢emu K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira jedinica opisuju se vrijednoséu
ubrzanja vibracija an gdje K oznacava mjernu nesigurnost).
Prijavljena razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LWA i
vrijednost ubrzanja vibracija ahizmjerene su u skladu s normom EN
62841-1:2015. Prijavliena razina vibracija ahmoze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija predstavljia samo primarnu upotrebu
opreme. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izloZzenoS¢u vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Da biste to¢no procijenili izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti
u obzir razdoblja kada je jedinica isklju¢ena ili kada je ukljucena,
ali se ne koristi za rad. Kada se svi ¢imbenici to¢no procijene,
ukupna izloZenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanije stroja i radnih
alata, zastita odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna organizacija

N Proizvodi na elektricéni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,

; vec ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuce objekte. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim viastima za informacije o odlaganju.
potencijalnu prijetnju okolidu i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu "GTX Poljska") obavjestava

rada.
ZASTITA OKOLISA
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekolodki prihvatljive. Oprema koja se ne reciklira predstavija
da su sva autorska prava na sadrZaj ovog prirucnika (u daljinjem tekstu "Priruénik"),
ukljuCujuéi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagram itd., Pridrzana. Sva




autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljnjem tekstu "Priruénik"), ukljucujuci, ali
ne ograniCavajuci se na njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav,
pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijeZu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljace
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena
u komercijalne svrhe cijelog priruénika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog
pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovorno$éu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp k.,
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Proizvod: Ekscentri¢na brusilica
Model: 59G348
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU.
| udovoljava zahtjevima standarda:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ova se izjava odnosi samo na stroj kako je stavljen na trziste i ne
obuhvac¢a komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete tvrtke GTX Poland
Var$ava, 2022-04-29

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS

59G348
PASTABA: PRIEév NAUDODAMI  ELEKTRIN] JRANK], ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE JAS
ATEICIAL

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES
Slifuojant medinius ir metalinius pavir$ius, pavyzdziui, nudaZytus $vino
pagrindo dazais, gali susidaryti kenksmingy / toksisky dulkiy. Kontaktas
su tokiomis dulkémis arba jy jkvépimas gali kelti pavojy operatoriaus arba
pasaliniy asmeny sveikatai. Bdtina naudoti tinkamas asmenines
apsaugos priemones, pavyzdziui, respiratorius, apsauginius akinius. Turi
bati prijungta dulkiy iStraukimo sistema.

Pries naudodami $lifuoklj

« Naudojimo metu $lifuoklj tvirtai laikykite abiem rankomis.

e Pries jjungdami $lifuoklj sitikinkite, kad Slifuoklis nelieGia $vitriniu
popieriumi apdirbamos medziagos.

e Prie§ jjungdami $lifuoklj, jsitikinkite, kad Slifavimo popierius yra
patikimai pritvirtintas.

« Nelieskite judanciy $lifuoklio daliy.

* I$junge Slifuoklj, nenustumkite jo ant Zemés, kol jo judancios dalys
nesustojo.

« Naudokite apsauging kauke, jei Slifuojant susidaro dulkiy. Dulkés,
susidarancios S$lifuojant Svinu dazytus pavirSius, kai kuriy rasiy
medieng ir metala, yra kenksmingos.

* Neéscios moterys ir vaikai neturéty eiti | patalpa, kurioje Slifuokliu
Salinami dazai, turintys $vino junginiy.

« Nevalgykite, negerkite ir nerlkykite patalpoje, kurioje Slifuokliu
Salinami dazai, turintys $vino junginiy.

« Reikéty vengti naudoti ilgus prailgintuvus.

Naudojant slifuoklj
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* Naudodami $lifuoklj visada dévékite ausines ir respiratoriy.

o Slifuoklis netinka darbui drégnuoju badu.

e Prie§ jjungdami $lifuoklj j elektros tinkla, patikrinkite, ar jungiklio
mygtukas néra jjungimo padétyje.

e Visada laikykite masinos maitinimo laidg atokiau nuo judanciy
Slifuoklio daliy.

e Dirbdami su $lifuokliu vir§ operatoriaus galvos naudokite
apsauginius akinius arba akinius.

o Dirbdami su §lifuokliu, nedarykite per didelio spaudimo j §lifuoklj, dél
kurio $lifuoklis galéty sustoti.

|SPEJIMAS: Slifavimo jrenginys skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, naudojamy saugos ir
papildomy apsaugos priemoniy, eksploatuojant visada iSlieka
liekamuyjy suzalojimy rizika.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

(€om

1. Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg
2.Gaminys atitinka ES direktyvg

3.Naudokite akiy apsaugos priemones, dulkiy kauke
4 Antros klasés apsauga

5. EAC sertifikavimo Zenklas.

6. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS

A pav:

1.Rankena

2.Jjungimo ir ijungimo jungiklis
3.Darbiné kojelé

4.Greicio rinkiklis

5.Dulkiy dézuté

6.Dulkiy iSleidimo anga

PRIEDAI IR JRANGA

o Dulkiy dézé

¢ Slifavimo popierius x 3

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Ekscentriniai Slifuokliai yra rankiniai elektriniai jrankiai su Il klasés
izoliacija. Slifavimo masinas suka vienfazis komutacinis variklis.
Ekscentrinis $lifuoklis skirtas mediniams, metaliniams, plastikiniams ir
panasiems pavirSiams $lifuoti ir poliruoti, naudojant atitinkamos gradacijos
$lifavimo popieriy. Naudojimo sritys - tai renovacijos ir statybos darbai, taip
pat visi savarankiskos mégéjiskos veiklos (angl. DIY) darbai.

Slifuokliu negalima $lifuoti medziagy, kuriose yra magnio, asbesto,
gipso arba gipsu padengty pavirsiy.
PRIEZIORA

Slifavimo popieriaus pasirinkimas

Stambesnio griidétumo Slifavimo popierius tinka grubiai $lifuoti dauguma

medziagy, o smulkesnio gridétumo popierius  naudojamas

baigiamiesiems darbams.

e Kai pavirSius nelygus, pradékite Slifuoti nuo stambiagradzio
popieriaus ir Slifuokite tol, kol pavirSius taps lygus.

e Tada naudokite vidutinio gridétumo popieriy, kad pasalintuméte
zymes, likusias dirbant su stambiagriidziu popieriumi.

e Qaliausiai apdailos darbams uzbaigti naudokite smulkiagradj
popieriy.

Slifavimo popieriaus naudojimas

Kadangi ekscentriniame $lifuoklyje yra velcro tipo §lifavimo padas, reikia

naudoti tik tinkamo dydZio (perforuotg) $lifavimo popieriy.

e Priartinkite Slifavimo popieriy prie $lifavimo pado

e Padékite Svitrinj popieriy taip, kad jo skylutés sutapty su $lifavimo
pado skylutémis (B pav.).

* Prispauskite popieriy prie $lifavimo pado

o |sitikinkite, kad $lifavimo popieriaus ir darbinio pado skylutés yra
visiSkai sulygiuotos, kad dulkés galéty pasisalinti.

ljungimas ir iSjungimas



e Jjungimas - korpuso priekyje esant] jungiklj pastumkite | deSine j
ijungimo padétj.

e ISjungimas - korpuso priekyje esantj jungiklj pastumkite | kaire |
iSjungimo padét;.

Greicio nustatymas

Slifuoklyje yra rankenélé (C pav.), skirta pavarai nustatyti ir disko greigiui

padidinti. Greitj reikia nustatyti pries jjungiant slifuoklj.

Darbas su ekscentriniu Slifuokliu

* Visas $lifavimo kojos pavir§ius turi remtis j darbinj pavirsiy.

e Jjunkite Slifuoklj ir, naudodami vidutinj spaudima, sukamaisiais
judesiais judinkite jj per ruosinj skersai arba iSilgai.
smulkiagridj $vitrinj popieriy - baigiamiesiems darbams. Slifavimo
popieriaus tipg geriausia pasirinkti bandymy ir klaidy badu.

« Baigdami poliruoti, sumazinkite $lifuoklio spaudima, pakelkite jj vir§
apdirbamo pavirSiaus ir tik tada iSjunkite.

Dulkiy nusiurbimo sistema

Slifuoklyje jmontuota dulkiy istraukimo sistema, esanti masinos gale. Ji

skirta dirbti su déZute, dedama tiesiai ant iSmetimo vamzdzio, arba su

dulkiy siurbliu. DéZute reikia reguliariai iStustinti.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Prie§ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar

eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros tinklo lizdo.

« Slifuoklj visada laikykite $vary.

« |sitikinkite, kad maliinélio korpuse esantys ventiliacijos plySiai visada
neuzdengti.

o Plastikinéms dalims valyti niekada nenaudokite jokiy ésdinanciy
priemoniy.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk$¢iavimas,
patikrinkite variklio angliniy $epetéliy bikle.

Darbinés kojelés keitimas

Pazeistg darbine kojele batina nedelsiant pakeisti

* |Ssukite keturis darbing kojelg tvirtinancius varztus.
« Nuimkite ir pakeiskite darbing kojele.

e Priverzkite tvirtinimo varztus.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba jtrikusius
variklio anglinius Sepetélius reikia nedelsiant pakeisti. Visada abu
Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas
originalias dalis.

Bet kokio tipo gedimus turi taisyti gamintojo jgaliotasis techninés priezitros
centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Atsitiktiniy judesiy orbitinis Slifuoklis 59G348
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 300 W
Maitinimo laido ilgis 23m
Greicio be apkrovos diapazonas 7000-13000 min™
Slifavimo pado matmenys 125 mm
Apsaugos klasé 1l
|P apsaugos klasé IPX0
Svoris 1,21 kg
Gamybos metai 2025
59G348 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa= 83 dB(A) K =3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreigio verté an= 6,2 m/s®K= 1,5 m/s®

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triukSmo lygj apibadina: skleidziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lwa) kur K reiskia matavimo neapibréztj).
Irenginio skleidZziamg vibracijg apibadina vibracijos pagreicio verté ag)
(kur K reiSkia matavimo neapibréZztj).

Nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis Lwair vibracijos
pagreicio verté anbuvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-1:2015.
Pateiktas vibracijos lygis angali biti naudojamas jrangai palyginti ir
preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pirminj jrangos naudojima. Jei
jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau
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nurodyty priezasciy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
igyvendinti papildomas saugos priemones, pavyzdziui, atlikti cikling
jrenginio ir darbo jrankiy priezidrg, apsaugoti tinkamg ranky
temperatdrg ir tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima i$mesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia vezti Salinti | tam pritaikytas vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjq arba vietos
valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama jranga
kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja,
kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, inter alia, jo teksta,
nuotraukas, schemga ir kt. Visos autoriy teisés | $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj,
iskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir
atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali
uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Gaminys: "GTX", valst: Ekscentrinis $lifuoklis

Modelis: 59G348

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijinis numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Auksciau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES.

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktai masinai ir neapima sudedamujy
daliy

kuriuos prideda galutinis naudotojas arba kuriuos jis atlieka véliau.

ES gyvenanéio asmens, jgalioto rengti techning bylg, vardas, pavardé ir
adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Pawet Kowalski

Bendrovés "GTX Poland" atstovas kokybei

Var$uva, 2022-04-29

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

EKSCENTRISKA SLIPMASINA

59G348
PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO INSTRUKCWU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Slipgjot koka un metala virsmas, pieméram, krasotas ar svina krasam, var
rasties kaitigi/toksiski putekli. Saskare ar $adiem putekliem vai to
ieelpoSana var apdraudét operatora vai apkartéjo personu veselibu.
Jaizmanto pieméroti individualie aizsardzibas [dzekli, piemé&ram,
respiratori, aizsargbrilles. Jaiesleédz puteklu nosces sistéma.



Pirms slipmasinas lietoSanas

o LietoSanas laika turiet slipmasinu drosi ar abam rokam.

e Pirms slipmaSinas ieslégSanas parliecinieties, ka slipmasina
nesaskaras ar sliprakstu apstradajamajam materialam.

e Pirms slipma$inas ieslégSanas parliecinieties, ka smilSpapirs ir
drosi nostiprinats.

* Nepieskarieties slipmasinas dalam, kas atrodas kustiba.

* Nenovietojiet slipmasinu péc izslégsanas, pirms tas kustigas dalas
nav apstajusas.

* Jaslipésanas laika rodas putekli, lietojiet aizsargmasku. Putekli, kas
rodas, slip&jot ar svinu krasotas virsmas, dazu veidu koka un metala
virsmas, ir kaitigi.

« Gratnieces un bérni nedrikst atrasties telpa, kura ar slipmasinu tiek
nonemta krasa, kas satur svina savienojumus.

* Nedrikst &st, dzert un smékét telpa, kura ar slipmasinu tiek nonemta
krasa, kas satur svina savienojumus.

e Jaizvairas no garu pagarinataju izmantoSanas.

Lietojot slipmasinu

« Lietojot slipmasinu, vienmeér jalieto ausu aizsargi un respirators.

« Slipmasina nav piemérota mitriem darbiem.

e Pirms slipmasSinas pieslégSanas elektrotiklam parbaudiet, vai
slédza poga nav ieslégta stavoklr.

e Vienmér turiet iekartas stravas vadu talak no slipmasinas
kustigajam dalam.

« Lietojiet aizsargbrilles vai aizsargbrilles, kad darbinat slipmasinu virs
operatora galvas.

e Stradajot ar slipmasinu, neizmantojiet parmérigu spiedienu uz
slipmasinu, kas varétu izraisit slipmasinas apstasanos.

UZMANIBU: masina ir paredzéta lieto$anai telpas.

Neraugoties uz péc biitibas drosu konstrukciju, drosibas un papildu
aizsardzibas pasakumu izmanto$anu, darbibas laika vienmér pastav
atliku$o traumu risks.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

(e

1. Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukciju
2.Izstradajums atbilst ES direktivai

3.Lietojiet acu aizsarglidzeklus, puteklu masku
4.0tras klases aizsardziba

5. EAC sertifikacijas zZime.

6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime.

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS

A attéls:

1.Rokturis

2 leslégsanasfizslégsanas slédzis
3.Darba kajina

4.Atruma pagrieziena ciparnica
5.Puteklu kaste

6.Puteklu izvads

PIEDERUMI UN APRIKOJUMS
o Puteklu kaste
e SmilSpapirs x 3

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Ekscentriskie slipmasinas ir rokas elektroinstrumenti ar Il klases izolaciju.
Masinas darbina vienfazes komutatora motors. Ekscentriska slipmasina
ir paredzéta koka, metala, plastmasas un ldzigu virsmu slipé$anai un
pulésanai, izmantojot atbilstoSas gradacijas abrazivo papiru. LietoSanas
jomas ir renovacijas un celtniecibas darbi, ka ari visi darbi patstavigas
amatieru darbibas (DIY) joma.

Slipmasinu nedrikst izmantot magniju, azbestu, gipsi vai gipsi
saturosu virsmu slipésanai.

DARBIBA

SmilSpapira izvéle

Lielakas dalas materialu rupjai slipéSanai ir piemérots rupjakas smiltis

saturoS§s smilSpapirs, bet apdares darbiem tiek izmantots smalkakas
smiltis saturo$s papirs.
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e Ja virsma nav Iidzena, saciet ar rupjgraudainu papiru un turpiniet,
lidz virsma ir lidzena.

e Péc tam izmantojiet vidéji smalkgraudainu papiru, lai nonemtu
pédas, kas paliku$as, stradajot ar rupjgraudu papiru.

e Visbeidzot, lai pabeigtu apdares darbus,
smalkgraudainu papiru.

SmilSpapira uzklasana

Ta ka ekscentriska slipmasina ir aprikota ar Velcro tipa slipéSanas paliktni,

jaizmanto tikai atbilstoSa izméra (perforéts) slipéSanas papirs.

o Pietuviniet slipéSanas papiru slipéSanas spilventinam.

* Novietojiet smilSpapiru ta, lai ta caurumini sakristu ar caurumiem uz
slipésanas palikina (B attéls).

* Piespiediet papiru pie slipéSanas paliktna.

o Parliecinieties, ka smilSpapira un darba paliktna caurumi ir pilniba
viena Inija, lai putekli varétu izklat.

izmantojiet

leslegSanalizslegSana

e leslégSana - pavirziet slédzi korpusa priekSpusé pa labi uz
ieslégSanas poziciju.

e lzslegSana - pavirziet slédzi korpusa priekSpusé pa kreisi uz
izslég$anas poziciju.

Atruma iestatisana

Slipmasina ir aprikota ar pogu (C attéls), lai iestatitu parnesumu un

palielinatu diska atrumu. Atrums jaiestata pirms slipmasinas iesléganas.

Darbs ar ekscentrisko slipmasinu

e Visai darba pédas slipéSanas virsmai jabalstas uz darba virsmas.

e leslédziet slipmasinu un, pielietojot mérenu spiedienu, parvietojiet
to pa apstradajamo detalu rotacijas kustiba Skérsvirziena vai
garenvirziena.

e Lietojiet rupju smilSpapiru rupjiem darbiem un smalkgraudu
smilSpapiru apdares darbiem. Vislabak slipéSanas papira veidu
izvéléties izméginajuma un klidas cela.

e Pabeidzot puléSanu, samaziniet spiedienu uz slipmasinu un paceliet
to virs apstradajamas virsmas un tikai tad izslédziet.

Puteklu nosiik$anas sistéma

Slipmasina ir aprikota ar ieblvétu puteklu nostkSanas sistému, kas

atrodas iekartas aizmuguré. Ta ir paredzéta darbam ar kasfiti, kas

novietota tiesi uz izpitéja, vai ar puteklu sticéju. Kaste ir regulari jaiztukSo.

APKOPE UN UZGLABASANA

Pirms montazas, reguléSanas, remonta vai ekspluatacijas darbu

veik8anas atvienojiet stravas vadu no elektrotikla kontaktligzdas.

e Uzturiet slipmasinu vienmer tiru.

» Parliecinieties, vai vienmér nav aizsprostotas ventilacijas atveres
slipmasinas korpusa.

¢ Plastmasas detalu tiriSanai nekad nelietojiet kodigus lTdzek|us.

e Ja uz komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, parbaudiet
motora ogles suku stavokli.

Darba kajas nomaina

Bojata darba kaja nekavéjoties janomaina

* Nonemiet etras skrives, kas nostiprina darba kaju.
* Nonemiet un nomainiet darba kajinu.

* Pievelciet stiprinajuma skraves.

Ogles suku nomaina

Talit janomaina nolietotds (isakas par 5 mm), apdegu$ds vai
saplaisadjusas motora ogles sukas. Vienmér nomainiet abas birstites
vienlaicigi.

Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.

Jebkada veida darbibas traucgjumi janovers razotaja pilnvarotaja servisa
centra.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

Random orbitala slipmasina 59G348

Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 300 W
Baro$anas kabela garums >3m
Brivgaitas atruma diapazons 7000-13000 mint
Shpésanas paliktna izmérs 125 mm
Aizsardzibas klase Il
Aizsardzibas klase IP IPX0
Svars 1,21 kg
Razo$anas gads 2025

59G348 norada gan tipu, gan masinas apzim&jumu

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI



Skanas spiediena limenis
Skanas jaudas Iimenis
Vibracijas paatrinajuma vértiba

Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 6,2 m/s?K= 1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas ITmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpaun skanas jaudas limenis Lw) kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrindjuma vértiba a) kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Pazinotais skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas Iimenis Lwaun
vibracijas paatrindjuma vértiba anir izmériti saskana ar EN 62841-
1:2015. Pazinoto vibracijas lTmeni anvar izmantot iekartu salidzinasanai
un vibracijas iedarbibas sakotn&jam novértéjumam.

Noradrtais vibracijas limenis ir reprezentativs tikai attieciba uz iekartas
primaro lietojumu. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem darba
rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku vibracijas lTmeni
ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices apkope. lepriek$ minétie
iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.
Lai precizi novertétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Ja visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas iedarbiba var
bat ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic iekartas un darba riku
apkope, janodrosina atbilstoSa roku temperatira un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada utilizacijai piemérotas vietas.
Lai iegdtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&jumu videi un cilvéku
veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé,
ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam u. c., ir aizsargatas. Visas
autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet
ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZiméjumiem, k& ari uz tas kompoziciju,
pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Kopét, apstradat, publicét, parveidot
komercialos noliikos visu Rokasgramatu, k& ar tas atseviskus elementus bez GTX
Poland rakstiskas piekrianas ir stingri aizliegts, un tas var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Spk.,
Pograniczna iela 2/4
02-285 Varsava
Izstradajums: |zcentrala slipmasina: ekscentriska slipmasina
Modelis: 59G348
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
leprieks aprakstitais razojums atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES.
Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
|EC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Si deklaracija attiecas tikai uz tirgd laisto masinu un neattiecas uz
sastavdalam.
ko galalietotdjs ir pievienojis vai veicis vélak.
Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
) e i

A S A 2\l .

Pawet Kowalski
Uznémuma GTX Poland kvalitates parstavis
Var$ava, 2022-04-29
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(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

EKSCENTRICNI BRUSILNIK

59G348
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA NATANCNO
PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA POZNEJSO
UPORABO.

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI

Pri brusenju lesenih in kovinskih povrsin, npr. pobarvanih z barvami na
osnovi svinca, lahko nastaja Skodljiv/strupen prah. Stik s tak$nimi prahi ali
vdihavanje le-teh lahko ogrozi zdravje upravljavca ali mimoidocih.
Uporabljati je treba ustrezno osebno za$¢itno opremo, kot so respiratoriji
in zas¢itna ocala. Prikljuciti je treba sistem za odsesavanje prahu.

Pred uporabo brusilnika

e Med uporabo brusilnik varno drzite z obema rokama.

e Pred vklopom brusilnika se prepri¢ajte, da se brusilnik ne dotika
materiala, ki se obdeluje z brusnim papirjem.

e Pred vklopom brusilnika se prepriCajte, da je brusni papir varno
pritrjen.

* Ne dotikajte se delov brusilnika, ki so v gibanju.

e Brusilnika po izklopu ne odlozite, dokler se njegovi gibljivi deli ne
ustavijo.

o Ce med brugenjem nastaja prah, uporabite za¢itno masko. Prah, ki
nastaja pri bruSenju svinéeno pobarvanih povrsin, nekaterih vrst
lesa in kovin, je Skodljiv.

« Nosecnice in otroci ne smejo vstopiti v prostor, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svinceve spojine.

e Ne jejte, ne pijte in ne kadite v prostoru, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svinceve spojine.

* |zogibajte se uporabi dolgih podaljSkov.

Pri uporabi brusilnika

e Priuporabi brusilnika vedno nosite $¢itnike za uSesa in respirator.

e Brusilnik ni primeren za mokro delo.

e Pred prikljucitvijo brusilnika na elektricno omrezje preverite, ali
stikalna tipka ni v polozZaju za vklop.

e Napajalni kabel naprave vedno drzite stran od gibljivih delov
brusilnika.

e Priupravljanju brusilnika nad glavo upravljavca uporabljajte zas¢itna
ali zaS¢itna ocala.

e Pri rokovanju z brusilnikom ne izvajajte pretiranega pritiska na
brusilnik, ki bi lahko povzrogil njegovo ustavitev.

OPOZORILO: Stroj je zasnovan za uporabo v zaprtih prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi ter uporabi varnostnih in dodatnih
zaséitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja nevarnost
preostalih poskodb.

OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

(€

1. Pred uporabo preberite navodila za uporabo
2.I1zdelek je skladen z direktivo EU
3.Uporabljajte za$¢ito za oci, masko proti prahu
4.Drugi razred zascite

5. Certifikacijski znak EAC.

6. Certifikacijski znak ukrajinskega trga.

OPIS GRAFICNIH ELEMENTOV

Slika A:

1.Rocaj

2.Stikalo za vklop/izklop
3.Delovna noga

4. izbimik hitrosti

5. 8katla za prah
6.1zhod za prah

DODATKI IN OPREMA
e Zaboj za prah
e Brusilni papir x 3



IZDELAVA IN UPORABA

Ekscentricni brusilniki so ro¢na elektricna orodja z izolacijo razreda II.
Naprave poganja enofazni komutatorski motor. Ekscentri¢ni brusilnik je
namenjen brusenju in poliranju lesenih, kovinskih, plasti¢nih in podobnih
povrS§in z uporabo brusnega papirja ustrezne granulacije. Podrocja
uporabe vkljucujejo obnovitvena in gradbena dela ter vsa dela na podrocju
samostojne ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Z brusilnikom ne smete brusiti materialov, ki vsebujejo magnezij,
azbest, mavec ali povrsine, prekrite z mavcem.

RAVNANJE

Izbira brusnega papirja

Brusilni papir z vecjo zrnatostjo je primeren za grobo brusenje vecine

materialov, papir z manj$o zrnatostjo pa za zaklju¢na dela.

e Kadar povrSina ni ravna, zacnite z grobozrnatim papirjiem in
nadaljujte z brusenjem, dokler povrsina ni ravna.

« Nato uporabite srednje zrnat papir, da odstranite sledi, ki so ostale
pri delu z grobozrnatim papirjem.

« Na koncu uporabite fino zrnati papir za dokon¢anje zakljuénih del.

Uporaba brusnega papirja

Ker je ekscentri¢ni brusilnik opremljen z brusilno plo$¢ico na velcro, je

treba uporabljati le brusilni papir (perforiran) ustrezne velikosti.

« Brusilni papir priblizajte brusilni plos¢ici

e brusni papir polozZite tako, da so njegove luknje poravnane z
luknjami na brusilni plo¢ici (slika B)

e Papir pritisnite na brusilno plos¢ico

* Prepri¢ajte se, da sta luknjici na brusnem papirju in delovni podlogi
popolnoma poravnani, da lahko prah uhaja.

Vklop/izklop

e Vklop - premaknite stikalo na sprednji strani ohisja na desno v
poloZaj za vklop.

e |zklop - premaknite stikalo na spredniji strani ohi$ja v levo v polozZaj
za izklop.

Nastavitev hitrosti

Brusilnik je opremlien z gumbom (slika C) za nastavitev prestave in
povecanje hitrosti kroznika. Hitrost je treba nastaviti, preden brusilnik
vklopite.

Delo z ekscentri¢nim brusilnikom

e Celotna brusilna povrsina delovne noge mora lezati na delovni
povrsini.

e Vkljuéite brusilnik in ga z zmernim pritskom premaknite po
obdelovancu z vrtilnim gibanjem, bodisi pre¢no ali vzdolzno.

e Za grobo obdelavo uporabite grobozrnati brusni papir, za kon¢no
obdelavo pa finozrnati brusni papir. Najbolje je, da vrsto brusnega
papirja izberete po metodi poskusov in napak.

e Pri zakljuénem poliranju zmanj$ajte pritisk na brusilnik in ga dvignite
nad obdelovano povrsino ter ga Sele nato izklopite.

Sistem za odsesavanje prahu

Brusilnik je opremljen z vgrajenim sistemom za odsesavanje prahu, ki se

nahaja na zadnji strani naprave. Zasnovan je tako, da deluje s Skatlo,

names$éeno neposredno na izpuh, ali s sesalnikom. Polje je treba redno

prazniti.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

Pred kakr$nim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravijanjem ali

delovanjem izvlecite napajalni kabel iz omreZne vti¢nice.

* Milinc¢ek naj bo vedno &ist.

e Poskrbite, da prezraevalne reze v ohiSju mlincka vedno niso
ovirane.

e Za ¢iS€enje plasti¢nih delov nikoli ne uporabljajte jedkih sredstev.

« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, preverite stanje
oglenih $¢etk motorja.

Zamenjava delovne noge

Poskodovano delovno nogo je treba takoj zamenjati
« Odstranite $tiri vijake, ki pritrjujejo delovno nogo.
« QOdstranite in zamenjajte delovno nogo.

* Privijte pritrdilne vijake.

Zamenjava oglenih $¢etk

Obrabliene (krajSe od 5 mm), oZgane ali razpokane ogliikove Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe krtacki hkrati.
Karbonske $cetke lahko zamenja le usposobliena oseba z uporabo
originalnih delov.

Vsako vrsto okvare mora popraviti proizvajal¢ev pooblasceni servisni
center.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

[ Nakljuéni orbitalni brusilnik 59G348
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Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 300 W
DolZina napajalnega kabla =3m
Obmocje hitrosti brez obremenitve 7000-13000 min*
Dimenzije brusilne plos¢e 125 mm
Zascitni razred Il
Zascitni razred IP IPX0
Teza 1,21 kg
Leto izdelave 2025
59G348 oznaduije tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvocnega tlaka Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Raven zvoéne moci Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrednost pospeska vibracij an= 6,2 m/is®PK= 1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpain raven zvoéne modéi Lw) kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij a(n) kjer K oznacuje merilno negotovost).

Navedena raven zvoc¢nega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwain
vrednost pospeska vibracij anso bili izmerjeni v skladu s standardom
EN 62841-1:2015. Navedena raven vibracij anse lahko uporabi za
primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se naprava uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vijo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrZevanje naprave.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecéana v celotnem delovnem obdobju.

Za natanc¢no oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je enota izklju¢ena ali ko je vkljuena, vendar se ne
uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno ocenjeni, je lahko
skupna izpostavljenost vibracijam bistveno manjsa.

Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne

varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih orodij,
zascita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
N Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
; gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih morate odpeljati v ustrezne
objekte. Za informacije o odstranjevanju se obrnite na prodajalca
™ | |izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektri¢na in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne. Oprema, ki ni reciklirana,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poland ") obves¢a, da so
vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljevanju "priro¢nik"), med drugim
vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagramom itd. Vse avtorske pravice na vsebini tega
priro¢nika (v nadaljevanju "priro¢nik”), med drugim tudi na njegovem besedilu,
fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so
predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov
v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano
in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

1zjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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Izdelek: I1zhodi$éni mlincek: I1zhodis¢ni mlincek

Model: 59G348

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU.

In je v skladu z zahtevami standardov:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne zajema
sestavnih delov



ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost druzbe GTX Poland
VarSava, 2022-04-29

(BG)
NPEBOA HA OPUrMHANHUTE MHCTPYKLMU
EKCLIEHTPUYHA LUNANGMALLUHA

59G348
SABEJNIEXXKA: MPEAN OA USMNON3BATE ENEKTPOMHCTPYMEHTA,
MNPOYETETE BHUMATENHO TE3W MHCTPYKLIMN U TV 3AMNA3ETE
3A BbIELLM CMPABKN.

CMEUWAINHN PA3MNOPEABU 3A BE3OMNACHOCT

Mpw whnavicbaHe Ha AbPBEHN 1 METaNHN MOBBPXHOCTK, Hanp. GosancaHn
¢ 6ou Ha onoBHa OCHOBA, MOXe fia ce 0bpa3yBa BPeAEH/TOKCUYEH Mpax.
KOHTaKTLT C MNM BOMLIBAHETO Ha TakvBa NpaxoBe MOXe [a 3acTpallmn
3paBeTo Ha onepaTopa WM Ha okonHuTe. TpsibBa Aa ce wanonseat
NoAXOASALLUM NNYHM NpeanasHn CpeacTBa, KaTo pecnvpaTopu, npeanasHn
ounrna. TpsibBa 1a Ce CBbpXe CUCTEMA 3a U3BMMYAHE Ha Npax.

Mpeav aa usnonssare wnandgmawmHaTa

e [lpbxTe WnudoBbYHATA MalMHA 34paBO C [ABeTe CU pble no
Bpeme Ha paboTa.

. I‘Ipeqm Aa BKn4vuTe Lunwd)osquaTa MalwuHa, ce yBepeTe, 4Ye T4
He JlokocBa MaTepuana, KoTo Lie ce 06paboTea ¢ LKypka.

e [lpean pa BkouMTe WNUdOBBYHATA MalLMHa, Ce yBepeTe, 4ye
LUKypKaTa e 3ApaBo 3aKkpeneHa.

e He pokocBaiite 4acTu Ha WnudoBbYHATA MalUMHa, KOUTO ca B
ABWXEHne.

e He cnaraiite wnandmawmHata cnef W3KMNOYBaHETO W, npeaun
[BWKELUMTE ce YacTu [ja ca Ccrpenu.

e V3non3gaiiTe 3alMTHa Macka, ako Mo BpeMe Ha LnaidaHe ce
obpasysa npax. [paxbT, KoiiTo ce obpasyBa npu WnndgoBaHe Ha
SOH,ClVICaHVI C OJIOBO NMOBBPXHOCTK, HAKOM BUAOBE ObPBO U MeTan, e
BpefeH.

o BpemMeHHWTE XeHU 1 felaTa He TpsibBa Aa BNM3aT B NOMELLEHUE, B
KOETO C LunandmalumHa ce oTCTpaHsiBa 605, CbabpXKalla OnoBHU
CbeaVNHEHUA.

e He sXTEe, He nuiTe n He nywerte B MOMeLleHne, B KOeTo C
wnaidmMaluMHa ce OTCTpaHsiBa 605, CbAbpXkalia OrloBHU
CbeNHEeHUs.

e TpsibBa Aa ce U3GsrBa M3NON3BaHETO HA AbMMN YOABIKATENN.

KoraTo usnonssare wnavdmalumHa

e BuHary HoceTe HaylHWUM W pecnupaTop, korato uaronssarte
wnavdatlluata MalmHa.

o lnandmalmHaTa He e noaxoasiua 3a paboTta B MOKPO CbCTOSIHUE.

e [lpean pa ceBbpxeTe lnNandMalmHaTa KbM enekTpuyeckara
Mpexa, npoBepeTe fanu GyTOHBT 3a MpeBKMiOYBaHE He € B
nonoxexue "BKIIO4EHO".

e BuHaru [OpbxkTe 3axpaHBalms kaben Ha MawwuHaTta Aanedy ot
[OBUXELLWTE Ce YacTu Ha LwnandmalumHara.

e l3nonsgaiiTe 3alWMTHM ouMna MM ouuna 3a ouuna,
paGoTuTe ¢ WnaidmMaluMHaTa Haj rnaeaTa Ha onepaTopa.

e Korato paGotute c wnaidmalmHaTa, He ynpaxHsiBanTe
NpekoMepeH HaTUCK BbPXY Hesl, KOMTO MoXe fa AoBeAe [0 CrvpaHe
Ha wnadmalumnHaTa.

koraTo

BHMMAHMUE: MawumnHaTta e npoekTMpaHa 3a ynotpe6a Ha 3akpuTo.

B'I:I'IpeKVI no cBoOfAiTa CbWHOCT 6Ge3onacHaTa KOHCTPYKUuUSA,
W3MNON3BaHETO Ha MepPKYU 3a 6e30MacHOCT U AOMBLAHUTENHY 3aLWUTHA
MepKu, no Bpeme Ha PaGOTa BUHarn cbllecteyBa PUCK OT
OCTaTb4HU HapaHABaHUA.

OMUCAHUE HA N3NON3BAHUTE NMUKTOrPAMU

29

1.npoyeTeTe MHCTPYKUMWTE 3a ekcrinoataums npeav ynotpeba
2.MpoayKTLT € B CLOTBETCTBUE C AMpekTuBaTa Ha EC
3.13nonsgaiTe npegnasHu cpefcTtea 3a ovnTe, Macka NpoTMB nNpax
4.BTOpVI Knac sawuta

5. CepTuduKaLmMoHeH 3Hak EAC.

6. CepTU(MKaLMOHEH 3HaK Ha YKpanHCKUs nasap.

OMUCAHUE HA TPAGUYHUTE ENEMEHTU

®durypa A:

1.0pbxka

2.MpeBkrioyBaTen 3a BKIIOYBAHE/M3KIIOYBaHE
3.PaboteH kpak

4.Lndpepbnar 3a n3bop Ha ckopocTTa

5.KyTtnsi 3a npax

6.M3xopn 3a npax

AKCECOAPU N OBOPYABAHE
o KyTusa 3a npax
e LlnndosbuHa xapTus x 3

KOHCTPYKLMA U YNIOTPEBA

EkcLeHTpukoBUTE WNUMDOBBYHM MaLUMHW Ca PbYHWU  EneKTpUYeckn
WHCTPYMEHTU C u3ofauusa Knac 1. MawwuHute ce 3aaBmkeaTt oOT
efHodbaseH komyTaTopeH gasuraten. EkcueHTpukoBaTa LUNMGOBBbYHA
MalvHa e npefgHasHadeHa 3a wnavipaHe v nonuvpaHe Ha AbpBEHW,
MeTanHu, nnacrMacosu u I'IOIJ,OGHVI NOBBPXHOCTKN, KaTo ce m3nonssa
abpasmnBHa xapTua ¢ noaxopswa rpagaumns. Obnactute Ha ynotpeba
BKIOYBAT PEMOHTHU U CTPOUTENHN paGOTM, KaKTO N BCUYKU paﬁom B
obnacTTa Ha HesaBucumarta nbutencka gerHoct (DIY).

LinaidgmawmHata He TpsibBa Aa ce M3non3Ba 3a lunawWdaHe Ha

MaTtepuany, CbAbPXAWM  MarHeawi, asbect, runc UK
NOBBPXHOCTU, MOKPUTU C Ma3UIKa.
OBPABOTKA

W360p Ha WwKypka

LWnuchoBbYHaTa XapTusi ¢ No-efpa 3bPHOMETPYUS € noaxoasiua 3a rpybo

Lunaﬁd)aue Ha noBe4yeTo MaTepuanu, a xapTudata C no-dlea

3bpPHOMETPUA Ce 13MN03Ba 3a AOBbPLUMTESTHN paﬁom.

e KoraTo MoBBPXHOCTTa HE € paBHa, 3anoyHeTe C eapo3bpHecTa
XapTua U npoabiikeTe, 40KaTO NOBbPXHOCTTA CTaHe paBHa.

e Crnep TOBa u3nonseanWTe cpegHO3bpHECTa XapTus, 3a fJa
OTCTpaHWUTe creguTe, OCTaBeHW Mpu paboTaTta Cc eapo3bpHecTa
XapTus.

e Hakpasi usnonssainte (hMHO3bPHECTa XapTus, 3a Aa 3aBbpluuTe
AOBBLPLUMTENHUTE Onepauun.

HaHacsiHe Ha WwKypka

Tbi KaTo eKcueHTpukoBaTa LNMMoBbYHA MaluvHa e obopyaBaHa €

wncoBbYHA Noanoxka Tvn "Benkpo”, TpsbeBa Aa ce uanonsea camo

noaxoasLL pasmep (nepcopupaHa) LNMoBBbYHA XapTus.

e [Mpubnmxete wnudoBbYHaTa XapTvst [0  WnudoBbYHATA
NOANOXKa

« [loctaBeTe LKypKkaTa Taka, 4e OTBOpUTE 1 [1a CbBMNajHaT C Te3n Ha
wnncoebYHATa noanoxka (cwmr. B)

o [puTUCHETE XapTusiTa KbM LUNMGOBBLYHATA NOANIOXKKA

* YBepeTe ce, Ye OTBOPUTE Ha LLKypKa 1 Ha paboTHaTa noAroxka ca
HarbIHO U3paBHEHU, 3a Aa MOXe NMpaxbT Aa U3nu3a.

BkniouBaHe/uskniouBaHe

e BkniouBaHe - nnb3HeTe npeBkNiouBaTENs B MNpefjHata 4acT Ha
Koprnyca HaasiCHO 10 NMOMOXeHe 3a BKIIoYBaHe.

e M3kniouBaHe - NMb3HeTe NpeBKOYBaTenNsi B nMpegHaTta 4acT Ha
Kopryca HansiBo 10 NONoXeHUe 3a U3KIoYBaHe.

HacTpoiika Ha ckopocTTa

LLnandmalumHata e obopyasaHa ¢ kondye (cwmr. B) 3a HacTpoika Ha
npejaskaTta 1 yBenmyaBaHe Ha CkopocTTa Ha aucka. CkopocTtTta Tpsibsa
[la ce HacTpou Npeau BKMIOYBAHETO Ha LWNandalLys UHCTPYMEHT.

Pa6orta ¢ ekcueHTpuKkoBa W1 oBBLYHA MalIMHa

e Llanata wnudoBbYHA NOBBPXHOCT Ha paboTHWS kpak TpsibBa Aa
onvpa B paboTHaTa NOBbPXHOCT.



e BknioyeTe wWwnaica M C yMepeH HaTUCK O npemecTeTe Mo
06paboTBaHus feTain ¢ BbPTENUBO [BWKEHUE B HaMpeyHa wiu
HafJTbXHa NMocoKa.

e l3non3eante efpo3bpHecTa LKypka 3a rpyba pabotra wu
brHO3BPHECTA LUKYpKa 3a AoBbpLUNTENHA paboTa. Hain-gobpe e aa
nsbepeTe TUNa LLKypKa Mo MeTofa Ha npobara U rpeLukara.

e KoraTo 3aBbpliBaTe MONMPaHeTo, HamaneTe HaTucka BbPXY
LWNUPOBBYHNS MHCTPYMEHT 1 TO MoBAuUrHeTe Haa obpaboTBaHaTta
NOBBPXHOCT U €1Ba Toraea ro U3knoyeTe.

Cucrema 3a npaxoynaBsiHe

LWnatidmalumHaTa e obopyasaHa ¢ BrpafeHa cucTema 3a npaxoynassHe,
pasrionoxeHa B 3aAHaTa YacT Ha MalmHata. Ts e npoekTupaHa Aa
paﬁOTI/I C KyTus, NoCTaBeHa AVUPEKTHO BbpXy U3nyckaTenHata cucrema,
unm ¢ npaxocmykadka. Kytusta TpsioBa aa ce usnpasea pefoBHO.

NOoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

M3kntoueTe 3axpaHBalLys kaben OT enekTpuyeckata Mpexa, npeau aa

M3BbPLUBATE KAaKbBTO M [a € MOHTaX, peryrMpaHe, PeMOHT unn

ekcnnoaraums.

* [loaabpxanTe WnaidmalunHaTa BUHarM Ymcra.

e YBepeTe ce, Ye BEHTUNAUMOHHWTE OTBOPU B Kopnyca Ha
wnandMallMHaTa ca BuHarn cBoboaHu.

e Hukora He n3nonagaiiTe passbkaally CpeAcTBa 3a MoYMcTBaHe Ha
nnacTMacoBy YacTu.

e AKO Ce MOsiBU MPEKOMEPHO UCKPEHe Ha komyTaTopa, nposepeTte
CbCTOSIHNETO Ha BbIIIePOAHNUTE YeTKW Ha ABUraTensi.

CMsiHa Ha paboTHUA Kpak

MoBpeneHoTo paboTHO cTbNano Tpsibea a ce 3amMeHn HezabaBHO

o OTCTpaHeTe YeTUPUTE BUHTA, 3aKpenBsally paboTHOTO CTbNano.
* V3BapeTe n 3ameHeTe paboTHOTO CTBLNANO.

e 3aTerHeTe huKCUpaLLMTE BUHTOBE.

CmsiHa Ha BbrnepoaHn YeTku

W3HoceHuTe (No-KbCcu OT 5 MM), U3rOpenu Unu HamykaHW BbIMepoaHU
YeTKW Ha ABuratens Tpsibsa a ce CMeHAT HeaabaBHo. BuHaru cmensiite
©AHOBPEMEHHO U ABEeTe YeTKN.

Camo kBanucuumpaHo nuue Tpsioea Aa NoAMeHs! BbIMEPOaHUTE YeTKU,
KaTo U3non3sa OpurMHanHu 4actu.

Bcekn BUA Heu3npaBHOCT TpsibBa Aa Ce OTCTpaHsiBa OT OTOpU3MPaH
CepBU3eH LIeHTbP Ha NPOU3BOAUTENS.

TEXHUYECKW CMELUNOUKALINK

foBeaT [0 NOBULLIEHO U3naraHe Ha BUGPaLmmM Npes Lenus nepuoa Ha
paborta.

3a Aa ce HanpaBu TOYHa OLUEeHKa Ha IMATa Ha P ’
e HeOGXOﬂMMO Aa ce B3emaT npeasua nepuoauTe, Korato
YCTPOWCTBOTO € WU3KMIOYEHO UMK KOraTo e BKIIOUYEHO, HO He ce
u3non3ea 3a pa6ota. Korato BCU4KU (hakTOPU Ca TOUHO OLIEHEHMU,
obwara MA Ha pauun Moxe Aa 6bAe 3HaYUTEeNHo no-
HUCKa.

3a fa ce npeanasv NnoTpebuTensT oT Bb3AECTBUETO Ha BUBpauuuTe,
TpsibBa Aa ce Npunoxart AOMbIHUTENHNU Mepku 3a 6e3onacHoCT, kaTo
HanpuMmep UuWKNM4YHa noadpbXKa Ha MawumHata u paGOTHVITe
WHCTpYMEHTU, 3alunTa Ha ajeksaTHa TemnepaTtypa Ha pbuete u
noaxopsila opraHu3auvs Ha paborara.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEJA

Y 3axpaHBaHUTE C ENeKTPUYecTBO NPOAYKTM He TpsiGBa Aa ce

E/ M3XBBPMAT 3aeAHO C GUTOBMTE OTNaabuW, a f[a ce npejasar 3a
N

W3XBbPIsiHE B NOAXOAALM CbOPLXeHUs. CBbPXETE ce C TbproeeLa
Ha npoAykTa WM C MEeCTHUTE BnacTv 3a WHMOPMauUs OTHOCHO
n3xebprisiHeto. OTnagbuuTe OT EMEKTPUYECKO U  ENEKTPOHHO
obopyaBaHe CbabpXKaT BELECTBa, KOUTO He ca GnaronpusTHu 3a
okonHata cpega. O6GopyaBaHeTo, KOETO He Ce  peuvknupa,
npeacrtaenaBa noTeHUManHa 3annaxa 3a okKonHata cpega u
YOBELUKOTO 34pase.

CnyyaiHa op6utanHa wJs 59G348
MapameTbp CTtorHoCT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT 300 W
[bmxvHa Ha 3axpaHBalms kaben >3m

O6xBaT Ha cCKOpPOCTTa Ha NpaseH xo4 7000-13000 min™t

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc
cepanve BbB Bapluaea, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland ")
MHGOPMMPA, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXy ChABbPKAHMETO Ha HAaCTOSLIOTO
PBKOBOACTBO (Hapy4aHo Mo-HaTaTbk "PbKOBOACTBO"), BKIIOYMTENHO, inter alia, Heroeusi
TEKCT, CHUMKM, AvarpaMa W T.H. Ca 3anaseHn. Bcuuku aBTopcku mpaBa BbpXy
CbbPKaHMETO Ha TOBa PbBKOBOACTBO (HapuyaHO no-HaTaTbk "PbkoBOACTBO"),
BKIIOUUTESTHO, HO HE CaMO, BbPXY HETOBWSI TEKCT, CHUMKY, AMarpamm, YEpTexu, Kakto v
BBPXY KOMMO3MLMSATA My, NPUHAANEXAT U3KIKYMTENHO Ha GTX Monwa u ca o6ekT Ha
npaBHa 3awmTa cbrmacHo 3akoHa oT 4 ¢heepyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MpaBo W
cpogHute My npasa (T.e. [B, 6p. 90 or 2006 r., nosvuus 631 c u3meHeHusiTa).
KonupaHeTo, 06paGoTBaHeTo, Ny6nnkysaHeTo, MOAVGMLIMPAHETO C ThProBeKa Lien Ha
USNOTO PBKOBOACTBO, KAKTO 1 Ha OTAEMHM HErOBY €NEMEHTI 6e3 NMCMEHOTO Chrnacue
Ha GTX [Moriwa e cTporo 3aGpaHeHo 1 MoxXe Aa A0BEAE [0 rpaxaaHcka v HakasarenHa
OTFOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a CboTBETCTBME

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
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MNpopykT: EkcLeHTprkoBa wnaidmMalunHa

Mopgen: 59G348

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepwueH Homep: 00001 + 99999

HacTosiwata geknapauusi 3a CbOTBETCTBME Ce M3[aBa Ha MbnHaTa
OTrOBOPHOCT Ha MPOV3BOAUTETS.

MpoaykTbT, onucaH mMo-rope, € B CbOTBETCTBME CbC CregHUTE
[IOKyMEHTH:

OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a eneKTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
AuvpektnBa 2011/65/EC OTHOCHO OrpaHM4YeHMETO Ha emMucuuTe Ha

MalwunHaTa

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE
HwuBo Ha 3ByKOBO HansraHe

HuBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT
CTOMHOCT Ha YCKOpPEHMEeTO Ha
Bubpauumte

Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 6,2 m/s®PK= 1,5 m/s?

WHdopmaumsa 3a wyma u Bubpauunte

HvBoTO Ha LWyma, nMambyBaH OT 0BopyABaHETO, Ce OMuUcBa Ypes:
HUBOTO Ha U3MbYBAHOTO 3BYKOBO HamnsiraHe Lpav HUBOTO Ha 3ByKoBaTa
MolWHOCT Lwe) ( KbaeTo K o3Ha4yaBa HeonpeaeneHocT Ha
n3mepBaHeTo). Bubpauunte, nanbyBaHmu oT yCTPOWCTBOTO, Ce onucaaT
OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHUe a) (kbAeTo K o3HayaBa
HeornpeneneHocT Ha U3MepBaHeTo).

OT4YETEHOTO HMBO Ha 3BYKOBO HamnsiraHe Lpa, HMBOTO Ha 3BYyKOBa
MOLLHOCT LwaM CTOMHOCTTa Ha BWOPALMOHHOTO YCKOpeHue anca
n3mepeHun B cboTBeTcTBME C EN 62841-1:2015. OTYETEHOTO HMBO Ha
BMbpauLunTe anMoXe Ja ce N3Nomn3Ba 3a CpaBHeHWe Ha obopyaBaHeTo
1 3a npefBapuTenHa OLeHKa Ha ekcrnoauumsTa Ha BuGpaumu.
MocoyeHoTo HMBO Ha BMGpauLMM e npeacTaBUTENIHO caMo  3a
ocHoBHaTa ynoTpeba Ha ob6opyaBaHeTo. AKO YCTPOWCTBOTO ce
U3ron3sa 3a [Apyrvt NPUMOXEHWst UNu ¢ Apyrv paboTHN UHCTPYMEHTH,
HMBOTO Ha BMUOpaLMMTE MOXe Aa ce NPoMeHW. [10-BUCOKOTO HUBO Ha
BUOpauun e 6bae NoBMMAHO OT HefoCTaTbyHa WNM TBbPAE psaka
NoAApBXKa Ha YCTPOICTBOTO. MocoyeHnTe no-rope NpuyMHK MoraT Aa

¢ Oupextuea 2015/863/EC.

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN

Pa3mepu Ha WwnudoBbYHaTa NoANoXKa 125 mm
Knac Ha 3awuta I napH razose, u
Knac na saumra IP IPX0 /1 oTroBaps Ha U3NCKBaHUSITA Ha CTaHAapTUTE:
Terno 1,21 kg
'ogvHa Ha Npou3BOACTBO 2025
59G348 nocousa KakTo TUNa, Taka 1 0603Ha4YeHNeTo Ha 61000-3-3:2013;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Hacrosiata feknapauusi ce OTHacs camo 3a MaluMHaTta, Kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He 06XBaLLia KOMMOHEHTN
KOWTO ca foBaBeHM OT kpaHKs NOTPebuTEN 1nn ca U3BBLPLLEHN OT HETo
BMOCIEACTBME.
Wme n appec Ha nuueto, npebusasawo B EC, ynbnHomoleHo Aa
W3roTBU TEXHUYECKOTO Aocue:
MoanucaHo oT umeTo Ha:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 BapLuaBa

3 F 1 o r

Masen Kosanckn
MpeacTaBuTen no ka4ecTBOTO Ha ApyxecTBoTo GTX Monwa
Bapuwasa, 2022-04-29

(SR)
MPEBOA OPUMMHAMHUX YMYTCTABA



EkcueHTpuynu CAHOEP

59G348
HAMOMEHA : MPE YNOTPEBE ENEKTPUYHOI AJTATA, NAXIBMBO
MPOYNTAJTE OBA YMYTCTBA W YYBAJTE UX 3A BYOAYRY
YMNOTPEBY.

NOCEBHW BE3BEAJHOCHU NPOMUCU

Mpunukom GpyLuersa APBEHWX M MeTanHUX NoBpLuMHa, HMp. O6ojeHnx
6ojama Ha Ga3n onoBa, MOry HacTaTV LUTETHe / TOKCUYHE MpaLlnHe.
KOHTaKT ca wnu yaucake TakBuX MpaluvHe MOXe YrposvTW 3[paBrbe
onepaTtepa unu nocmarpada. Mopa ce kopuctutv ogrosapajyha nuuHa
3alLTUTHa OMpeMa Kao LUTO Cy PecnmpaTtopy, 3alUTUTHe Haodape. Cuctem
3a ycucaBatbe npallvHe Mopa 61Ty noBesaH.

Mpe ynoTtpe6e 6pycunuue

o [pxwuTe Gpycunuuy curypHo ca obe pyke Tokom ynoTtpebe.

o [lpe Hero wTo ykrbyunTe Gpycunuuy, ysepute ce aa 6pycunuua He
[oauvpyje matepwjan koju ce obpafyje 6pycHUM nanvpom.

e [lpe Hero wWTO yKrbyunTe Gpycunuuy, yBepute ce Ada je GpycHu
nanup 4BpcTo PUKCUpPaH.

* He aupajte genose 6pycunuue Koju cy y NokpeTy.

e He cnywrajte 6pycunuLy HaKkoH LUTO CTe je UCKIbYYUnu npe Hero
LUTO Cy H€HUW NOKPETHM ENOBMN 3ayCTaBIbeHN.

e KopuctuTe 3alITUTHY Macky ako ce npaliMHa cTBapa TOKOM
6pywersa. MpawuHa koja HacTaje NpUIIMKOM Gpyluera ONOBHUX
MOBPLUMHA, Heke BPCTe [pBeTa U MeTana je WTeTHa.

e TpyaHuue v deua He 6u Tpebano aa ynase y npoctopujy y Kojoj ce
6pycunuuom ykrnana 6oja Koja cagpu ONoBHa jeantsesa.

e Hemojte ject, nuTM wunuM nNywMTM y NPOCTOPUM y KOjOj Cce
6pycunuuom yknawa 6oja Koja canpu OnoBHa jeank-ersa.

e Tpeba nsberasatu ynotpeby Ayrux npoayxHux kabnosa.

Kapa kopuctute 6pycunuuy

e YBeKk HOCWTE LUTUTHWMKE 3a YW U pecrnupaTop kaja Kopuctute
6pycunuuy.

* bBpycunuua Huje norogHa 3a Mokpy pag.

e [lpe Hero WTO MPUKIbYYATE MIMH Ha eNneKTPUYHY Mpexy,
npoBepuTe Aa AyrMe npeknaaya Huje y ykibydeHOM Nomnoxajy.

e YBeKk OpxuTe kabn 3a Hanajame MaluHe farbe Of, MOKPETHWUX
Aenosa 6pycunuue.

* Kopuctute Haovape unm Haovape kaga ynpasrbate 6pycunuuom
U3Haj rnase onepatepa.

e [lpunukom pykoBawa OpycunuuoM, He BplIMTE MpeTepaHu
npUTUCaK Ha MIMH Koju 61 MOrao Aa U3asoBe MNUH Aa ce 3aycTaBu.

OMPE3 : MawwuHa je Au3ajHupaHa 3a yHyTpallkby ynotpe6y.

Ynpkoc nHxepeHTHO 6e36eAHOM Au3ajHy, ynoTpedu 6e36eAHOCHNX
U AoAaTHMX 3alITUTHUX Mepa, yBeK rIOcTOjVI PU3UK oa 3aocTanux
noBpeaa TOKOM papa.

OnUC YNOTPEB/bEHUX MUKTOIPAMA

(€&l
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1. MpouuTajTe ynytcTBa 3a ynotpedy npe ynotpebe

2 . Mpown3aBog je y cknagy ca AupekTusom EY

3 .Yce 3awtnTy 0o4mjy, Macka 3a npaLumHy

4 .CeuoHp Knaca 3awtuta

5. OsHaka cepTucukaumje EAC. 6. O3Haka cepTudmkaumje ykpajuHckor
TPXULLTA.

OMNUC rPA®UYKUX ENEMEHATA

Cnvka A:

1.XaHgne

2 .OH / ogpch npekupay
3 .BopkuHr Hora

4 .Bp3o Buparse

5 flyct kyTuja

6 [yct nanas
NPUBOP U ONMPEMA
* KyTuja 3a npaLumHy
e bBpycHun nanup k 3

U3rPAOHKA U YNOTPEBA

31

EkcLieHTpK4He Gpycunuue Cy pyqHU enekTpUYHW anatu ca u3onaumjom
knace WW. MawwuHe nokpehy jeaHodasHn KOMyTaTopCckM MOTOP.
EkcueHTpuyHa Gpycunuua je avsajHupaHa 3a bpyllerse 1 nonvpake
[IPBEHUX, MeTanHWX, MNacTU4HUX WM CIIMYHMX MOBPLUMHA, KopucTehu
abpasuBHu nanup oproeapajyhe rpagaumje. [Moapyyja ynoTpeGe
obyxBaTajy peHoBupar-e W rpafeBuHcKke pagoBe, kao U cBe pagose y
obnacTu camocTarnHe amaTtepcke aktusHocTu (ONN).

Bpycunuua ce He cMe KOpPUCTUTU 3a Opyluerse MaTepujana Koju
cagpxe MarHesujym, a36ecT, rMnc Wnu MOBpLUMHE NpeKpUBeHe
TUMCOM.

PYKOBAHE

WU360p 6pycHor nanupa

py6bren GpycHu nanup je norogaH 3a rpy6o 6Gpywere BehuHe

MaTepujana 1 huHWjW rpUT Nanup ce KOPUCTY 3a 3aBpLUHE pajioBe.

« Kapa noBpLuMHa HUje paBHa, MOYHWUTE Ca KPYMHO3PHATUM NanMpom
1 HacTaBuTe 0K NOBpLUMHA He Gyae paBHOMEpHa.

e 3aTM KOpWUCTUTE Cpefwe 3pHaTV nanup ga GucTe YKIoHMnn
TparoBe Koju cy ocTanu pafgehu ca KpynHo3pHaTIM nanvMpom.

e Ha kpajy, Kopuctute cuTHO3pHaTW nanup Aa Gucte 3aBpLUMnn
onepauujy 3aBpLuHe obpage.

MpumeHa 6pycHor nanupa

Kako je ekcLeHTpuyHa Gpycunuua onpemrbeHa uudak Tunom 6pycHe

nnoye, Tpeba KOpPUCTUTU CamMO WCMpaBHY BeNMYMHY (nepdopupaHor)

6pycHor nanupa.

e [loHecuTe BpycHu nanup 6nusy GpycHe noanore

e [locTaBuTe GpycHW Nanup Tako Ja ce HeroBe pyne nopasHajy ca
oHMMa Ha 6pycHoj noanoau (cn. B)

o [puTtucHuUTE nanup Ha GpycHy noanory

* VYBepuTe ce Aa cy pyne y 6pycHOM nanvpy u pagHe Hore noTnyHO
nopaBHaTu kako 61 npawwmHa ga noberxe.

Ykrby | nckrby

e YKbyunmBawe - NOMepuTe npekuaady Ha npefroj CTpaHu Tena
YAECHO y MooxXaj 3a yKrbyunBare.

e VickibyunBarbe - NoMepute Npeknaay Ha npeawoj CTpaHu Tena
YNeBO Y NOMNoXaj UCKIbY4eHO.

MNopelwaBame 6p3nHe
Bpycunuua je onpemrbeHa ayrmetom (cn. L) 3a nogelwaBare 6p3avHe
1 nosehatrse 6p3nHe aucka. bpanHa Mopa 61TY NoaeLLeHa npe Hero LITO
ce Gpycunuua ykbyum .

Papn ca eKCLEHTPUYHUM Gpycunuuom

e Llena 6pywere noBplMHA pagHOr cTonana Mopa noyvBaTh Ha
papHOj NOBPLUMHU.

. VKn;yume 6pyCVIJ'II/1LLy n, NnpMeHOM yMepeH NnpuTucak, nomepuTe ra
npeko pagHor npeameTa y poTaunoHOM MOKpeTy, 6uno nonpe4vHo
VNN Y30YXKHO.

o Kopuctute rpyGospHaT GpycHn nanup 3a rpy6e pagose u
cuTHO3pHaTV BpycHu nanup 3a 3aBpluHe papose. Hajborbe je aa
n3abepeTe BpCTy GpycHOr nanvpa oA Nokyluaja v rpeLuaka.

e Kapa 3aBplunTe nonuparbe, cMawuTe NpUTMCaK Ha Gpycunuuy u
noaurHUTe ra u3Hag MOBPLUMHE Koja Ce pagu Ha W Tek oHaa
UCKIbyuunTE.

CucTeM 3a ycucaBakse npawmHe

Bpycunuua je onpemrbeHa yrpafleHMM CUCTEMOM 3a ycucaBahe
npaLuvHe Koju ce Hanasu Ha 3aawem Jeny malmHe. [usajHupaH je 3a
pag ca Ky'fVIjOM nocTaB/beHOM AVPEKTHO Ha W3OyBHU cCUCTeM unu ca
ycucusadeMm. KyTtuja ce mopa pefgoBHO NpasHnTK.

O[PXABAHE U CKNAOULLTEWE

WckrbyunTe kabn 3a Hanajawe 13 enekTpuyHe yTudHuLe npe 6uno kakee

VHCTanauvje, nofeluaBatba, NonpaBke Unm paga.

o [IpXuTe MITUH YUCT y CBAKOM TPEHYTKY.

e Boawute pavyHa Aa BeHTUNaLUMoHM oTeopU y KyhuwTy Gpycunuue
yBek 6yay HeomeTaHu.

e Hwukapga He KopucTUTe KaycTWdHa cpefctBa 3a  uuwherse
nnacT4HUX Aenosa.

e Ako [ofe [0 MpeKOMEepHOr Uckpewa Ha KoMyTaTopy, npoBepute
cTatbe kapGoHCKUX YeTkuLa MoTopa.

3ameHa pafiHe Hore

OwreheHa pagHa Hora Mopa ce oMax 3aMeHUTU

o YKIIOHUTE YeTUpW BUjka Koju NpuuBpLURYjy pagHy Hory.
e YKIIOHWUTE 1 3aMeHUTE pagHy Hory.

e 3aTterHute npuyBpcHe BUjKe.

3ameHa kapbOHCKUX YyeTkMua

WcTpolueHe (kpahe oa 5 Mm), naropene unm HanykHyTe kapboHcke veTke
MoTOpa Mopajy Ce OAMax 3aMeHUTW. YBek 3ameHuTe obe ueTke
MCTOBPEMEHO.



Camo keanmdukoBaHa ocoba Mopa [1a 3aMeHM YrrbeH YeTke kopuctehu
opuruHarHe aenose.

Buro kojy BpcTy kBapa Tpeba Aa nonpasu oBrnaliheHn cepBrUCHA LieHTap
npouaeohava.

TEXHUYKE CNELMPUKALINJIE

CnyyajHa op6utanHa 6pycunuua 59G348

MapameTtap BpepHocT
HanoH Hanajara 230 VAC
DpekBeHuUmja cHabaeBamwa 50 Hz
HomuHanxa cHara 300 W
[yxvHa kabna 3a Hanajawe 23m

Oncer 6p3anHe 6e3 onTepehetba 7000 -13000 "+
1

[umeHsuja 6pycHe noanore 125 Mm
Knaca sawTtute 1]
Knaca sawTtute UM IPX0
TehuHy 1.21kg
ogvHa npov3BogH-e 2025

59G348 o3Ha4aBa ¥ TUN 1 O3HAKY MalUnHe

NoAdALM O BYLIU U BUBPALIMJAMA
HwBo 3By4HOr NpuTUCKa

NMNA=837a6 (A)K=3ab
(A)

JIwA = 94 aB(A) K = 3 aB(A)
ax = 6.2 mlc ¥ =1.5wm/s2

HwBo 3By4He cHare
BpegHocT y6p3ama Bubpauuja

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

HuBo emucuje Gyke onpeme je onucaH: EMUTOBAHU HUBO 3BYYHOT
nputucka  JINA n HuBo 3ByuHe cHare JIB () ( rae K osHayaBa
Hen3BeCcHOCT Mepetba). Bubpauuje koje emuTyje jeanHula onucaxe cy
BpeaHolhy y6p3awa Bubpaumnja a () rae K osHavaBa HemsBecHocT
Mepetba).

MpujaBrbeHn HMBO 3ByuYHOr NpuTcka JINA | HMBO 3By4He cHare JIBA
1 BpegHocT ybp3awa Bubpaumnja axxaBe MepeHu cy y cknagy ca EN
62841-1: 2015. MpujaBrbeHn HUBO BUGPaLMja axMOXe Ce KOPUCTUTU 3a
nopefere onpeme U 3a NPENMMUHAPHY MPOLIEHY W3MOXEHOCTN
subpaumjama.

HaBegeHn HuBo Bubpauvja je camo penpeseHTaTBaH 3a NpUMapHy
ynoTtpeby onpeme. Ako ce ypehaj KopucTy 3a Apyre annvkauuje unm ca
OpYrUM pafHUM anatuma, HMBo BuBpaumja ce Moxe NpoMeHuUTU. Ha
BULUIM HMBO BuGpauuja he yTuuatn HEAOBOIBHO UMM CyBULLE PETKO
oApxaBawe jeauHuLe. [ope HaBeAeHU pa3nosn Mory AOBECTU A0
nosehaHor usnaraka BrbpaLmjama TOKOM YMTaBOT pafHoOr Nepuoza.
[a 6u ce TauyHO NpoLieHWUNa n3noxeHocT BUGpauujama, noTpeGHo
je y3eTn y 063up nepuoge kapaa je ypehaj uckrbyueH unm kapa je
YKIbYYeH, anu ce He kopucTu 3a paa. Kapa cy ceu daktopm TauHo
npoLeHeHu, yKynHa U3foxeHOCT BuGpaumvjama Moxe 6UTH 3HaTHO
HUXa.

Y uurby 3awWwTuTE KOPUCHUKA of yTuuaja Bubpauwja, notpebHo je
CNpoBecTW AoaatHe Mepe 6e3GeAHOCTW, Kao LWTO Cy LMKIUYHO
ofjpxaBate MaluMHa W PpafHWX anata, 3aWTuTa ajeksaTHe
TemnepaType pyKy v NpaBuriHa opraHusauvja paga.

SALUITUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Mpon3soan Ha enekTpuyHM NOroH He TpeGa oanaraT ca kyhHuMm
otnagom, Beh ux Tpeba ogHujeTM Ha opnarawe y oarosapajyhum
oBjektma. OGpaTUTe Ce CBOM NMPOAABLY NPOM3BOAA UMK NOKANHUM
BnacTuma 3a wHcopmaumje o oanaraksy. OTnagHa enekTpuuHa u
€NleKTpOHCKa Ofpema Cafipxi CyncTaHue Koje HUCY eKOMOoWKA
npuxsatrbuee. Onpema koja ce He peuuknupa npefcTasrba
NOTEHLWjaNHY NpUjeTHy XKUBOTHO] CPENHM U TbyCKOM 3[1paBrby.
&qyoT;I TX MMonaHa Cnolka 3 orpaHuu3oHg oanowueaananHosuma&gyot; Cnotka
KoMaHOoyTowa ca ceavwTem y Bapwasw, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem Tekcty
&qyoT; TKC Morbcka&qyot;) obaBeluTasa Aa Cy CBa ayTopcka npaea Ha Caapkaj oBor
npvpyyHuKa (y aarbem TekcTy &qyoT;Mpupy4Hnk&ayoT;), ykibyyyjyhu, namehy ocranor,
H-eroB TekcT, hoTorpadmje, Avjarpam uta., 3aapkana. Ca ayTopcka npasa Ha caapxaj
OBOr MpuUpyYHUKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;MpupyuHuK&ayoT;), ykbyuyjyhu, ann He
orpaHunyaBajyh ce Ha HeroB TekcT, choTorpadmje, avjarpame, LPTEXe, Kao U HeroB
cactas, npunaaajy mckbyunso MMKC lMorbcka 1 noanexy npaBHOj 3alUTUTW npema
BakoHy of debpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom npasy U CPOAHWM NpaBuma
(1j. Yaconuc 3sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca uaveHama n
ponyHama). Korvpatse, o6paga, objasrbveakse, MoaudukoBake y KomepLmjanHe cBpxe
Lernor NPUPYYHIKa, KaO W H-eroBuUX MojeinHauHNX enemeHata 6e3 nucMeHe carnacHocTu
[TKC Morbcka je cTporo 3apatbeHo U Moxe A0BECTM [0 rpafaHcke W KpUBUYHE
OIFOBOPHOCTA.

(GR)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHITQN
‘EKKENTPO TPIBE'1O
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59G348
ZHMEIQZH: NPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIAAEIO,
AIABAXTE MPOZEKTIKATIZ MAPO'YZEX OAHIEX KAl OYAASTE TIX
A MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKO'I KANONIZMO'I AZOAAEIAZ

Kartd tn Agiavon UAIVwY Kal HETAANKWV ETTIQAVEIWY, TT.X. BAOPHEVWY PE
Xpwpara  pe  Bdon 1O  POAUBSO, evBEXETal va  BdnuioupynBouv
emBAaBeiG/TOgIKEG OKOVEG. H €TTaPN UE QUTEG TIG OKOVEG I 1 EICTTVON) TOUG
pmopei va Béoel o KivOUVO TNV Uyeid TOU XEIPIOTA 1 Twv
TTapEUPIOKOPEVWY. [TpETTEl va XpnoIPOTIOIEITal  KATAAANAOG  OTOMIKGG
TIPOOTOTEUTIKOG €EOTTNIOAG, OTIWG AVATIVEUOTHPEG, YUTNIG ao@aAgiag.
Mpétrel va eival ouvdedepévo éva oUoTnua avappoPnong oKevng.

Mpiv a1mé TN Xprion Tou TpiIf€iou

e KpatioTe 1o TpIfgio oTabepd kal pe Ta dUO XEpia Katd Tn dIdpKeia
g Xpnong.

e [piv evepyorroijoete 10 TpIReio, BeRaiwbBeite 6T TO TPIREio dev
OKOUMTTAEI TO UNIKO TTOU TTPOKEITAI VA ETTECEPYAOTE JE YUAAOXAPTO.

e [lpiv amd Tnv evepyotroinon Tou TpiBeiou, Befaiwbeite 6T TO
YUaAGXapTo €ival oTaBEPG OTEPEWMEVO.

e Mnv ayyileTe pépn Tou TpIBeiou TTou BpiokovTal o€ Kivnan.

e Mnv agrvere 1o TpIBEi0 PETA TNV aTTEVEPYOTTOINOH TOU TIPIV
OTAUATAOOUV Ta KIVOUPEVA PEPN TOU.

e XpnoIPoTToINCTE TIPOOTATEUTIKA WAOKa €dv Katd Tn didpkela Tng
Agiavang Tapdyetal okévn. H okévn TTou Trapdyetal katd Tn Asiavon
EMQAVEIWY PE Bogri POAUBSOU, opiopévwy TUTTWV §UAOU Kai
HETAAwY eivan emBAaBAg.

o Ol £YKUEG YUVAIKEG KOl TO TTaIBIG DeV TIPETTEI VO EICEPXOVTAI OE XWPO
ATTOU aPaIpEiTal PE TPIBEID XPWHA TTOU TTEPIEXEI EVWOEIG HOAUBDOU.

e Mnv TpWwTE, PNV TTiVETE Kol PNV Kamviete og OwuATIO OTTOU
agaipeital ue TpIBEio Bagr TTou TTEPIEXEI EVWOEIG HOAUBSOU.

e Oa TTPETTEl VA OTTOPEUYETAI N XPAON HAKPWY KAAWSiWwV TTPOEKTAONG.

‘Otav xpnoipoTroisite TpIfsio

e ®opdre TAVTO WTOACTIIOEG KAl OVATIVEUCTIKI] OUCKEUR OTav
XPnoipoTrolgite To TpIREio.

e To TpiBeio dev gival kat@AANAo yia uypr) epyaaia.

o Tpiv ouvdéoeTe Tov AelavTripa 0To NAEKTPIKG BiKTUO, EAEYETE OTI TO
KoupuTri Tou SIaKkoTITN dev BpiokeTal oTn B€on on.

e Kpatdre Tavia 10 KAAWDIO PEUPATOG TOU UNXAVANOTOG HOKPIG aTTd
Ta KIVOUPEVA PéPN TOU AElavTAPa.

e XpnoIpoTroIEiTE YUAAIG 1} TTPOOTATEUTIKA YUOAIG 6Tav XeIpi(eoTe TOV
Aelavtipa TTGvw atré 10 KEPAAI TOU XEIPIOTH.

e Otav xeIpi¢eaTe TOV HUAO, PNV aoKeiTe UTTEPBOAIKR TTiEan oTOV pUAO,
n otoia Ba pTopouce va TTpokaAéoel T SiakoTrh AsiToupyiag Tou
pUOAou.

MPOZOXH: To pnxdavnua £xel oXeSINOTEI yIo XP O O ECWTEPIKOUG

XWwpoug.

Mapd Tov eyyevwg ao@ain oxXediaouo, Tn XPRon PETPWY ac@aAtiag

Kal TTPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWYV HETPWY, UTTAPXEl TTAVTA KivEuvog

UTTOAENTTOPEVOU TPAUHATIOHOU KATA TN AgIToupyia.

NEPIFPA®H TQN XPHZIMOMOIO"YMENQN EIKONOrPAMMATQN

(€

1.AiaBdoTe TIg 0dnyieg Asiroupyiag Trpiv atrd Tn Xpron
2.To TTpoidv cuppop@wveTal Pe TNV odnyia Tng EE
3.XpNOIPOTTOINOTE TTPOCTACIA TWV PATIWY, HAOKA OKOVNG
4.MpooTaoia deUTEPNG KATNYOPIOG

5. ZApa moTotoinong EAC.

6. ZApa moToToinong NG ayopds Tng Oukpaviag.

MEPIFPA®H TQN FPAGIKQN ZTOIXETQN

Eikéva A:
1.XeipoAaBn
2.A10k6TTTNG on/off
3.M631 epyaaiog

4 emAoyéag TaxutnTag
5.Kouri okévng

6.Dust outlet

AZEZOYAP KAI EZOMNAIZMOZ



o Kourti okévng
e Xapri Agiavong x 3

KATAZKEY'H KAI XP'HZH

Ta ékkevipa TpiBeia eival NAEKTPIKG epyaleia xeipdg HE povwon
Katnyopiag Il. Ta pnxavAipara Kivouvtal ammé Jovopaoiko KIVNTAPA HE
petarpotréa. To éKkevTpo TPIBEio éxel OXESIOOTE yia TO TPIWIMO Kal T
oTiABwan §UAIVWY, PETOAIKWY, TTAQCTIKWVY Kal TTOPOHOIWY ETTIPAVEIWV,
XPNOIHOTTIOIDVTAG AElavTIKG XapTi KAaTdAANAnG diaBdBuiong. O1 Topeig
XPriong TepIAapBAvoUY EpYaoieg avaKaiviong Kal KATAOKEUWY, KaBWG Kal
OAeg  TIG epyacieg OTOv Topéa NG QVEEAPTNTNG  EPACITEXVIKAG
SpaaTnpidtnTag (DIY).

To Tpifeio dev TTPETTEI va XPNOILOTIOIEITAI VIO TO TPOXIOHA UAIKWV
TTOU TTEPIEXOUV HAYVITIO, aMiavTo, YUWO 1) ETTIQPAVEIEG KAAUPUEVEG
HE yOyo.

XEIPIZMOZ

EmiAoyn xapTioU Agiavong

To xovTpoéTEPO XapPTi Agiavang gival KATAAANAO yia TO XOVTPO TPIWIHO TwV

TTEPIOTOTEPWY UNIKWV Kal TO AETITOTEPO XOPTi Agiavong XpNnOIUOTTOIEITal

YO EPYOTIES PIVIPIOPATOG.

e Orav n em@dveia Sev gival ogoIdHOpPn, EEKIVAOTE PE XOVOPOKOKKO
XOPTi KOl OUVEXIOTE PEXPI N ETTIPAVEIQ VA YiVEI OUOIOHOPPN.

e 3TN OUVEXEID, XPNOIYOTIOIAOTE XAPTi WECAiOU KOKKOU yia va
APAIPECETE TO ONUAdIa TTOU GPNOE N EPyacia PE XapTi Xovipou
KOKKOU.

e TEANOG, XPNOIMOTIOINOTE AETITOKOKKO XOPTi yIa va OAOKANPWOETE TNV
£pyaoia QIvipiopaTog.

E@apuoyn xapTioU Agiavong

KaBug 10 ékkevTpo TpIBeio eival e§oTTAIopEVO pE HagIAdpl Asiavong TUTTOU

Velcro, TpéTrel va xpnolgoTrolgital pévo 10 owaTd péyeBog (SiGTpnTou)

xapTioU Agiavong.

o O®¢pte 1O XapTi Agiavong Kovtd aTto HagiAdpr Aeiavong

e TomoBetAoTE TO YuaAdxapto £T0I WOTE Ol OTEG TOU Va
€uBuypappIoToUV pE ekeiveg Tou pagiAapiol Asiavong (€1k. B)

e [MiéoTe TO XapTi TGvw 0TO pagIAGp! Aciavong.

o BeBaiwBeite 4TI 01 0TTEG TOU YUOAOXAPTOU KOl TOU TTEAATOG EPYATiAg
€ival TTARPWG EUBUYPAPMIOUEVES, WOTE VA ETTITPETTETAI N DlaQuyn TNG
oKkévng.

Evepyotroinon/atmevepyotroinon

e Evepyotroinon - oUpeTe TO OIOKOTITN OTO UTTPOCTIVO WEPOG TOU
owpaTtog Pog Ta de€Id oTn Béan on.

e Amevepyotroinon - oUpeTe TO SIAKSTITN OTO UTTPOCTIVO HEPOG TOU
OWHATOG TTPOG Ta APICTEPA OTN BEON aTTEVEPYOTTOINONG.

PuBuion TaxuTtnTag

O puhkog eival e§otTAIcpévog pe éva koupTri (eik. C) yia Tn pUBuion Tng

TaxuTnTag kai v avgnon tng TaxutnTag Tou diokou. H taxitnta TpéTel

va PUBICETaI TTPIV OTTO TNV EVEPYOTTOINGT TOU AEIGVTHPA.

Epyagia pe ékkevrpo TpiBeio

e OAn n em@aveia Agiavong Tou TOdI0U €pyaciag TPETTEl va
QKOUUTTAEI TNV ETTIPAVEIR EPYATITG.

* EvepyotroijoTe 1o TpIREio Kal, AOKWVTOG PETPIA TTiECT, METOKIVAOTE
To Tavw OTO TEUAXIO €PYACIiAG ME TIEPIOTPOQIKA Kivnon, EiTe
EYKAPOIQ EiTE DIAUAKWG.

e XpnolgoTroioTe  XOVOPOKOKKO  YUOAOXOAPTO  yia  XOvOpoeIdeig
€PYOOiEG Kal AETITOKOKKO YUOAOXapTO yia TeAIkEG epyaoieg. Eivan
KOAUTEPO va €TTIAEEETE TOV TOTTO TOU YUOASXapTOu HE SOKIWR Kal
o@daApa.

e Otav oAoKANPWVETE TO YUAAIGUT, HEIWOTE TNV TTiECT GTO TPIREIO Kal
QAVOONKWAOTE TO TTAVW aTTd TNV ETTIQAVEIN TTOU ETTECEPYAETTE Kal
HOVO OTn OUVEXEIR ORNAOTE TO.

Z0oTNUA avappopnong okovng

To TpiBeio eival eEOTTAIOUEVO pE EVOWPATWHEVO CUCTNHA avappo®nong
oKkdvNG TTou BpioKeTal OTO TTHIOW PEPOG TOU PnxavApaTog. ‘Exer oxedlooTei
yia va AeIToupyei pe éva KOuTi TTou TOTTOBETEITal aTreubeiag oTnv e§aTuion
1 ME pia okoUTTa. To KouTi TTPETTEl va adeIGdel TOKTIKA.

ZYNTHPHZH KAI AOO®HKEYZH

ATTooUVOEDTE TO KOAWDIO PEUPATOG OTTO TNV TTPICA TIPIV OTTO OTTOINdNTTOTE

eykartdoTaan, pUBuIoN, TTIOKEUN fj AsiToupyia.

* Aiatnpeite Tov pUAO KaBapdg ava TTaoa aTIyUH.

o BeBaiwBeite 6T 01 OXI0UEG EGaEPICUOU OTO TrEPiBANUA TOU PUAOU dev
epTTodigovTal TTavTa.

e Mn XPNOIYOTIOIEITE TTOTE KOUOTIKA péCA yia TOV KABAPIOPS Twv
TIAAOTIKWV HEPWV.

e Edav epgaviotei umepPBOAIKOG OTIVENPIOUOG OTOV  PETAYWYEQ,
eAEYETE TNV KATAOTAON TWV AVOPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVNTAPA.

AvTiKaTdOoTOON TOU TTOdI0U EpyaaTiag
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‘Eva kaTeaTpappévo TTOSI ASIToupyiag TTPETTEl va avTIKaBioTaTal apuéows
o AgaipéaTe TIG TEOOEPIG Bideg TTOou aag@aAifouv To TTODI AsIToupyiag.
o AQaIpEOTE Kal QVTIKATACTAOTE TO TTAdI £pyaCiag.

e Z@itTe TIG BidEG OTEPEWONG.

AvTIKatdoTaon Twv BoupTowv dvepaka

O1 pBappéveg (HIKPOTEPEG OTTO 5 Mm), Kauéveg R paylopéveg BoUpToeg
avBpaka Tou KivnTApa TIPETEl va  avtikaBiotavial apéowg.  Na
avTIKaBIoTATE TIAVTa Kol TIG U0 BOUPTOEG TAUTOXPOVA.

Movo éva eEeidikeupévo ATOPO TTPETTEl va avTIKOBIOTE TIG BoUpToeg
AGvBpaKa XPNOIUOTTOIWVTAG AUBEVTIKG AVTAAACKTIKA.

KdBe eidoug OSuoAermoupyia TIpéTel  va  emokeudeTal  amd  To
£§0UOI000TNPEVO KEVTPO GEPRIG TOU KATAOKEUAOTH.
TEXNIKEZ MPOAIArPA®EX
TpiBeio Tuxaiag Tpoxidg 59G348
MapdpeTpog Tipn
Tdon Tpogodoaiag 230V AC
SuxvoTnTa TPOPOd0Tiag 50 Hz
OvopaaTiky 10XUg 300 W
Mrkog kaAwdiou Tpo@odoaiag 23m
Eupog Taxutnrag xwpig goptio 7000-13000 min*
AidoTaon Tou pagihapiol Asiavang 125 mm
Karnyopia pooTtaagiag 1l
Karnyopia mpooTaaiag IP IPX0
Bapog 1.21kg
‘ET0G KATAOKEUAG 2025
To 59G348 dnAwvel 1600 ToV TUTTO 600 Kal TNV Ovouaadia Tou
Unxavrparog.
AEAOMENA OOP YBOY KAI AON'HZEQN
Emiredo nxnTIKAG TTieong Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Emitredo nxnrikng 10x00g Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Tiur emTaXUVONG KPAdaoUwV an= 6,2 m/s®K= 1,5 m/s?

MAnpo@opieg yia Tov 86pufo kai Toug Kpadaopoug

H oTéBun ektroptrig BopUBou Tou €OTTAIONOU TTEPIYPAPETAI ATTO: TN
OTGOUN EKTTEPTIOUEVNG NXNTIKAG TTEONG Lpakal TN oTEOUN NXNTIKAG
10X00G Lw(a) 61T0U K dnAwvel TNV aBeBaidtnta uétpnong). Or Sovroeig
TTOU EeKTTEPTIOVTAl OTTO T OUCKEUR TTEPIypdpovTal ammd TNV TIUA
E€MTAXUVONG TwV JOVACEWV an) ©Tou K dnAwvel Tnv afefaidtnra
pETPNONG).

H avagepdpevn oTdBUN NXNTIKAG TTiEang Lpa, N 0TEBUN NXNTIKAG I0XU0G
Lwakai n TipA €mMTaXUVONG KPABAOUWY anéXOUV PETPNOEI CUNPWVA PE
1o TpdTUTTo EN 62841-1:2015. To avagepduevo emimedo d6vnaong
anUTTOpPEl va Xpnoiyotroindei yia Tn oUykpion €§OTTAIONOU Kal yia TV
TTPOKATAPKTIKA agloAdynan tng ékBeong oe dévnaon.

To dnNAwBEv eTTITTESO KPABSATHWY EIVAI AVTITTPOCWTTEUTIKG HOVO yia TNV
KUpIa xprion Tou e§orAiopou. Edv n ouokeur| xpnaipoTroleital yia GAAEg
epapuoyég | pe GMa epyaleia epyaaiag, To eTiTESO KPAdATHWY
evOéxeTal va aAagel. ‘Eva uywnAdtepo emiedo kpadaopwv Ba
£TTNPEAOTEI ATTG AVETTOPKN 1 TTOAU OTT@via CUVTAPNOT TNG CUOKEUNG.
O1 TTapatdvw Adyol evéxeTal va odnynoouv ae augnuévn ékBeon oe
kpadaopoUg kad' 6An Tn didpkeia TG TTEPIGSOU Epyaciag.

Ma va ekmipnBei pe akpifeia n ékBeon ot kpadaopoug, eival
amapaitnTo va AngBouv umréywn ol TePiodol KATd TIG OTToiEg N
povada gival amevepyoToinuévn i OTav gival evepyotroinuévn
aAAd dev xpnoipgoTroigital yia epyacia. ‘Otav 6Aol ol TrapdyovTeg
EKTIMWVTAI PE aKpPiBela, N ouvoAikn £€kBeon o€ SoviOEIg HTTOPET Va
€ival onuavTIKa xaunAdTepn.

MNa TNV TTpooTadia Tou XPAROTN aTTO TIG ETITITWOEIG TwV doVATEWY, Ba
TIpETTEl va epappolovTal TTPOoBeTa péTpa aoPaleiag, OTTwg n KUKAIKA
OUVTAPNON TOU PNXAVAHATOG KAl TWV EPYAAEiwyY Epyaaiag, n TTpooTacia
NG KatdAANANG BeppoKPaaTiag Twv XEPIWV Kal N CWOTH opydvwaon Tng
£pyaoiag.

MPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpokivnTa TTPoidvTa Sev TIPETTEI va aTTOppPITITOVTal Padi pE Ta
OIKIaKG aTtroppippaTa, aAAd TIPETTEN va odnyouvTal yia atréppiyn o€
KATAAANAEG EYKOTAOTATEIG. ETTIKOIVWYACTE HE TOV QVTITPOCWTTO TOU
TIPOIGVTOG 0ag 1 TNV TOTTIKA apXr YIa TTANPOYOPIEG OXETIKA WeE TN
diaBeon. Ta améBAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAITLOU
TepIEXOUV ouaieg TTou dev eival QIAIKEG TTpog To TEPIBAAAov. O
€EOTTAIONOG TTOU BEV aVAKUKAWVETAI OTTOTEAET SUVNTIK aTTEIAA yia TO
TePIBAAAOV Kal TNV avBpwTTIvn UyEia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe €dpa
otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrg "GTX Poland ") evnuepuwvel o1 6Aa Ta
BIKAIDUATA TIVEUPATIKAG IDIOKTNTIOG ETTi TOU TTEPIEXOPEVOU TOU TIAPAVTOG EYXEIPIDioU
(epe€ig "eyxeipidio”), oupTrepIAaUBavOUéVwY, HETAGU GAAWV, TOU KEIWEVOU, Twv
PWTOYPAPILIV, TWV SIAYPAUHATWY K.ATT. SiatnpolvTal. OAa Ta TIVEUNATIKG SIKaIWHOTA ETTH
Tou TTEPIEXOPEVOU Tou TIApPOVTOG eyxeIpIdiou (epegng “Eyxeipidio"”),
oupmepIAapBavopévwy, HETagl GAAWV, TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPOPIWY, TWV
BlaypappdTwy, Twv oxediwv, kabwg kal NG oUvOEoTiG TOU, aVAKOUV aTTOKAEIOTIKG OTNV
GTX Poland kai uTrokevTal o€ voikr) TpoaTaoia Baael Tou vopou Tng 4ng GeBpouapiou



1994 Trepi TIVEUNATIKAG IBIOKTNOIOG KOl CUYYEVIKWV SIKaiwpaTwy (BnA. E@nuepida Tng
KuBepvroewg 2006, apiB. 90, onueio 631, 6mwg Tpotrotoiienke). H avriypan,
£Tegepyaoia, SnUOTiEUOT, TPOTTOTIOINGN YIA EUTIOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU
EYXEIPISIOU KABWIG Kal TWV ETTIMEPOUG OTOIXEIWVY TOU XWPIG T YPATITH OUYKATABeTn TNG
GTX Poland atrayopeUeTal auoTnpd Kai UTTOPE val ETTIPEPET AOTIKEG KAl TTOIVIKEG EUBUVEG.
AnAwon ouppépewong EK
KataokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia
MNpoidv: Mpoidv: EKKeVTPIKGG HUAOG
MovTéAo: 59G348
Eptropikn ovopacia: GRAPHITE
AUEwv ap1Buog: 00001 + 99999
H Trapouoa SAAWCN CUPUOPPWONG EKDIDETAI JE ATTOKAEIOTIK EUBUVN TOU
KATAOKEUADTH.
To TTPOidV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUUHOPPWVETAI JE Ta akOAouBa
£yypoga:
Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK
0dnyia nAekTpopayvnTikig cupparéTnTag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpOTroTroifRénke amoé tnv odnyia
2015/863/EE.
Kol GUUHOPQWVETAI PE TIG ATTAITATEIG TWV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015- EN 62841-2-4:2014- AfPS GS 2019:01 PAK,
EN 55014-1:2017+A11- EN 55014-2:2015- EN IEC 61000-3-2:2019- EN
61000-3-3:2013,
IEC 62321-1:2013- IEC 62321-2:2013- |IEC 62321-3-1:2013- IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV- IEC 62321-5:2013- IEC 62321-6:2015,
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
H mapoUoa driAwon agopd pévo To pnxavnua OTwg diaTiBeTal oTnv
ayopd Kai Sev KAAUTITEI Ta EGOPTHHATA
TTou TTPOCTiIBevTal amd Tov TeAIKG XpAOTN 1| TTpayparotroiolvTal aTrd
QUTOV/QUTAV PETAYEVEDTEP.
OVOOTETTWVUHO Kal S1EUBUVOT TOU OTOHOU TTOU KaTolkei oTnv EE Kai gival
£EOUTIODOTNEVO VO GUVTACTEI TOV TEXVIKO PAKENO:
YToypd@eTal £§ OvOUATOG TOU:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw

- F .
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Pawet Kowalski
EkmrpéowTrog oidtntag Tng eTaipeiag GTX Poland
Bapoopia, 2022-04-29

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

EXCENTERSCHUURMACHINE

59G348
LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN BEWAAR ZE VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIALE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Bij het schuren van houten en metalen oppervlakken, bijv. geverfd met
loodhoudende verf, kan schadelijk/toxisch stof vrijkomen. Contact met of
inademing van dergelijk stof kan de gezondheid van de gebruiker of
omstanders in gevaar brengen. Er moeten geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen worden gebruikt, zoals ademhalingsapparatuur
en veiligheidsbrillen. Er moet een stofafzuigsysteem worden aangesloten.

Voordat u de schuurmachine gebruikt

e Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast tijdens het
gebruik.

e Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
de schuurmachine het te bewerken materiaal niet aanraakt met
schuurpapier.

e Controleer voordat u de schuurmachine
schuurpapier goed vastzit.

« Raak geen delen van de schuurmachine aan die in beweging zijn.

e Zet de schuurmachine na het uitschakelen niet neer voordat de
bewegende delen zijn gestopt.

e Gebruik een beschermingsmasker als er stof vrijkomt tijdens het
schuren. Stof dat vrijkomt bij het schuren van met lood geverfde
oppervlakken, sommige houtsoorten en metaal is schadelijk.

e Zwangere vrouwen en kinderen mogen niet in een ruimte komen
waar verf met loodverbindingen wordt verwijderd met een
schuurmachine.

inschakelt of het
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in een ruimte waar verf met
wordt  verwijderd met een

e Niet eten, drinken of roken
loodhoudende  verbindingen
schuurmachine.

e Het gebruik van lange verlengsnoeren moet worden vermeden.

Bij gebruik van een schuurmachine

e Draag altijd gehoorkappen en een ademhalingstoestel wanneer u
de schuurmachine gebruikt.

e De schuurmachine is niet geschikt voor nat werk.

« Controleer voordat u de schuurmachine aansluit op het lichtnet of
de schakelknop niet in de aan-stand staat.

« Houd het netsnoer van de machine altijd uit de buurt van bewegende
delen van de schuurmachine.

e Gebruik een veiligheidsbril als u de slijpmachine boven het hoofd
van de gebruiker bedient.

e Oefen bij het hanteren van de slijpmachine geen overmatige druk
uit op de machine waardoor deze zou kunnen stoppen.

LET OP: De machine is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van veiligheids-
en extra beschermingsmaatregelen, bestaat er altijd een risico op
restletsel tijdens het gebruik.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

3=

4

1.Lees voor gebruik de gebruiksaanwijzing
2.Het product voldoet aan de EU-richtlijn
3.Gebruik oogbescherming, stofmasker
4.Tweede klasse bescherming

5. EAC-certificeringsmerk.

6. Certificeringsmerk voor de Oekraiense markt.
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE ELEMENTEN
Fig A:

1.Handgreep

2.Aan/uit-schakelaar

3.Werkvoet

4.Snelheidsknop

5.Stofbox

6.Stofuitlaat

ACCESSOIRES EN UITRUSTING
* Stofkoffer
e Schuurpapier x 3

CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

Excenterschuurmachines zijn handgereedschappen met isolatieklasse II.
De machines worden aangedreven door een eenfasige
commutatormotor. De excenterschuurmachine is ontworpen voor het
schuren en polijsten van houten, metalen, kunststof en soortgelijke
opperviakken  met  schuurpapier van de juiste gradatie.
Toepassingsgebieden zijn renovatie- en constructiewerkzaamheden,
evenals alle werkzaamheden op het gebied van zelfstandig amateurwerk
(doe-het-zelven).

De schuurmachine mag niet worden gebruikt voor het schuren van
materialen die magnesium, asbest, gips of met pleister bedekte
oppervlakken bevatten.

BEHANDELING

Keuze schuurpapier

Grover schuurpapier is geschikt voor het grof schuren van de meeste

materialen en fijner schuurpapier wordt gebruikt voor het afwerken.

* Als het oppervlak niet egaal is, begin dan met grofkorrelig papier en
ga door tot het oppervlak egaal is.

e Gebruik dan schuurpapier met een gemiddelde korrel om de sporen
te verwijderen die achtergebleven zijn bij het werken met grof
schuurpapier.

e Gebruik tot slot fijnkorrelig papier om de afwerking af te ronden.

Schuurpapier aanbrengen



Aangezien de excenterschuurmachine is uitgerust met een klitenband

schuurzool, mag alleen het juiste formaat (geperforeerd) schuurpapier

worden gebruikt.

« Breng het schuurpapier dicht bij de schuurzool

« Plaats het schuurpapier zo dat de gaten uitgelijnd zijn met die op de
schuurzool (afb. B)

« Druk het papier tegen de schuurzool

e Zorg ervoor dat de gaten in het schuurpapier en de werkvoet volledig
uitgelijnd zijn zodat het stof kan ontsnappen.

In-/uitschakelen

e Inschakelen - schuif de schakelaar aan de voorkant van de
behuizing naar rechts in de aan-stand.

e Uitschakelen - schuif de schakelaar op de voorkant van de body
naar links in de uit-stand.

Snelheid instellen

De slijpmachine is uitgerust met een knop (fig. C) voor het instellen van
de versnelling en het verhogen van de snelheid van de schijf. De snelheid
moet worden ingesteld voordat de schuurmachine wordt ingeschakeld.

Werken met een excenterschuurmachine

e Het volledige schuuropperviak van de werkvoet moet op het
werkoppervlak rusten.

e Schakel de schuurmachine in en beweeg deze met matige druk in
een roterende beweging over het werkstuk, dwars of in de
lengterichting.

e Gebruik grofkorrelig schuurpapier voor grof werk en fijnkorrelig
schuurpapier voor nabewerking. Het type schuurpapier kun je het
beste proefondervindelijk kiezen.

e Als je klaar bent met polijsten, verminder dan de druk op de
schuurmachine en til hem op boven het oppervlak waaraan gewerkt
wordt en schakel hem dan pas uit.

Stofafzuigsysteem

De schuurmachine is uitgerust met een ingebouwd stofafzuigsysteem aan
de achterkant van de machine. Het is ontworpen om te werken met een
box die direct op de afzuiging wordt geplaatst of met een stofzuiger. De
box moet regelmatig geleegd worden.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat installeert,

bijstelt, repareert of bedient.

* Houd de slijpmachine altijd schoon.

e Zorg ervoor dat de ventilatiesleuven in de behuizing van de
slijpmachine altijd vrij zijn.

* Gebruik nooit bijtende middelen om plastic onderdelen te reinigen.

* Als er overmatige vonken ontstaan op de commutator, controleer
dan de toestand van de koolborstels van de motor.

De werkvoet vervangen

Een beschadigde werkvoet moet onmiddellijk worden vervangen

« Verwijder de vier schroeven waarmee de werkvoet is bevestigd.
* Verwijder de werkvoet en vervang deze.

« Draai de bevestigingsschroeven vast.

Koolborstels vervangen

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde koolborstels van
de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
borstels tegelijkertijd.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels vervangen met
originele onderdelen.

Elk type storing moet worden gerepareerd door het geautoriseerde
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Excentrische schuurmachine 59G348

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 300 W
Lengte netsnoer 23m
Onbelast toerentalbereik 7000-13000 min™*
Afmeting schuurzool 125 mm
Beschermingsklasse 1l
Beschermingsklasse IP IPX0
Gewicht 1,21 kg
Jaar van fabricage 2025

59G348 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
[ Geluidsdrukniveau [
| Geluidsvermogensniveau ]

Lpa= 83 dB(A) K=3 dB(A) |
Lwa= 94 dB(A) K=3dB(A) |
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[ Waarde trillingsversnelling [ an=62m/sPK=15m/s® |

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het geluidsvermogenniveau
Lwa) waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De door het apparaat
uitgestraalde trillingen worden beschreven door de

trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).
Het gerapporteerde geluidsdrukniveau Lpa, het

geluidsvermogenniveau Lwaen de ftrillingsversnellingswaarde anzijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1:2015. Het opgegeven
trillingsniveau ankan worden gebruikt voor het vergeliken van
apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het primaire
gebruik van de apparatuur. Als het apparaat wordt gebruikt voor andere
toepassingen of met andere uitrustingsstukken, kan het trillingsniveau
veranderen. Een hoger ftrillingsniveau wordt beinvioed door
onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. Bovenstaande
redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het
werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren nauwkeurig worden
ingeschat, kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager zijn.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,
bescherming van een adequate handtemperatuur en een goede

werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet worden weggegooid bij

, het huishoudelijk afval, maar moeten worden afgevoerd naar

geschikte faciliteiten. Neem contact op met de leverancier van uw

™ | |product of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over

afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur

bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur die niet wordt

gerecycled, vormt een potentiéle bedreiging voor het milieu en de

volksgezondheid.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX Polen”)
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna te noemen
“handleiding"), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram, enz. zijn
voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna te noemen
"Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen,
tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn
onderworpen aan de wettelike bescherming onder de wet van 4 februari 1994 inzake het
auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden
van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke
toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna-straat 2/4

02-285 Warschau

Product: Excentrische slijpmachine
Model: 59G348

Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door richtlijn 2015/863/EU.
En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel is gebracht en niet op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar naderhand
zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd is
om het technisch dossier op te stellen:

afgegeven onder volledige



Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Pograniczna-straat 2/4
02-285 Warschau

e T
Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX Polen
Warschau, 2022-04-29

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXADEIRA EXCENTRICA

59G348
NOTA: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA, LEIA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGOES E GUARDE-AS PARA
REFERENCIA FUTURA.

NORMAS DE SEGURANCA ESPECIAIS

Ao lixar superficies de madeira e metal, por exemplo, pintadas com tintas
a base de chumbo, podem ser geradas poeiras nocivas/toxicas. O
contacto ou a inalagdo de tais poeiras pode pér em perigo a saude do
operador ou das pessoas que se encontrem nas proximidades. Deve ser
utilizado equipamento de prote¢do individual adequado, como
respiradores e éculos de protegdo. Deve ser ligado um sistema de
extragdo de poeiras.

Antes de utilizar a lixadeira

e Segure a lixadeira firmemente com as duas maos durante a
utilizagdo.

* Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixadeira ndo esta
a tocar no material a ser trabalhado com a lixa.

* Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa esta bem fixa.

* Nao toque nas partes da lixadeira que estdo em movimento.

* Nao pouse a lixadeira depois de a desligar antes de as suas partes
méveis terem parado.

e Utilize uma mascara de protecdo se houver formagao de poeiras
durante a lixagem. O p6 gerado ao lixar superficies pintadas com
chumbo, alguns tipos de madeira e metal é prejudicial.

e As mulheres gravidas e as criangas ndo devem entrar numa sala
onde a tinta que contém compostos de chumbo é removida com
uma lixadeira.

e Nao coma, beba ou fume numa sala onde a tinta que contém
compostos de chumbo esta a ser removida com uma lixadeira.

* Deve ser evitada a utilizagdo de extensdes longas.

Quando utilizar uma lixadeira
Use sempre protectores auriculares e um respirador quando utilizar
a lixadeira.

« Alixadeira ndo é adequada para trabalhos humidos.

* Antes de ligar a lixadora a rede eléctrica, verifique se o botdo de
ligagdo ndo esta na posigdo de ligado.

e Mantenha sempre o cabo de alimentagdo da maquina afastado das
partes moveis da lixadora.

e Utilize 6culos de protegdo ou 6culos de protecdo quando operar a
rebarbadora acima da cabega do operador.

e Quando manusear a rebarbadora, ndo exerga pressdo excessiva
sobre a rebarbadora que possa provocar a sua paragem.

CUIDADO: A maquina foi concebida para utilizagdo em interiores.

Apesar da concegdo intrinsecamente segura, da utilizacdo de
medidas de seguranca e de protecdo adicionais, existe sempre um
risco de ferimentos residuais durante o funcionamento.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

Ce

1. ler o manual de instrugdes antes da utilizagdo
2 - O produto esta em conformidade com a diretiva da UE
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3 - Utilizar proteg&o ocular, mascara anti-p6

4. protegdo de segunda classe

5. Marca de certificagdo EAC.

6. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS

1. pega
2. interrutor de ligar/desligar
3. pé de trabalho

4. seletor de velocidade

5. caixa de p6

6. saida de p6

ACESSORIOS E EQUIPAMENTO
e Caixa de p6
e Papel delixax 3

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO

As lixadeiras excéntricas sdo ferramentas eléctricas manuais com
isolamento de classe Il. As maquinas sdo acionadas por um motor de
comutador monofésico. A lixadeira excéntrica foi concebida para lixar e
polir superficies de madeira, metal, plastico e semelhantes, utilizando
papel abrasivo da graduagéo adequada. As areas de utilizagdo incluem
trabalhos de renovagéo e construgdo, bem como todos os trabalhos na
area da atividade amadora independente (DIY).

A lixadeira nao deve ser utilizada para lixar materiais que contenham
magnésio, amianto, gesso ou superficies cobertas com gesso.

MANUSEIO

Selecgéo do papel de lixa

O papel de lixa de gréo mais grosso é adequado para a lixagem grosseira

da maioria dos materiais e o papel de grdo mais fino é utilizado para

trabalhos de acabamento.

* Quando a superficie ndo esta uniforme, comegar com papel de grao
grosso e continuar até a superficie estar uniforme.

e Em seguida, utilize papel de grdo médio para remover as marcas
deixadas pelo trabalho com papel de gréo grosso.

e Por fim, utilize papel de gréo fino para concluir a operagdo de
acabamento.

Aplicagéao do papel de lixa

Como a lixadeira excéntrica esta equipada com uma almofada de lixar do

tipo Velcro, s6 deve ser utilizada a folha de lixa (perfurada) do tamanho

correto.

* Aproximar a folha de lixa da almofada de lixar

e Coloque a lixa de modo a que os seus orificios fiquem alinhados
com os da almofada de lixar (fig. B)

e Pressionar a folha de lixa contra a almofada de lixa

e Certifique-se de que os orificios da lixa e do pé de trabalho estao
completamente alinhados para permitir a saida do po6.

ngar/desllgar
Ligar - deslize o interrutor na parte da frente do corpo para a direita,
para a posi¢do de ligado.

e Desligar - deslize o interrutor na parte da frente do corpo para a
esquerda para a posi¢éo de desligado.

Regulagao da velocidade

O moinho esta equipado com um bot&o (fig. C) para regular a velocidade
e aumentar a velocidade do disco. A velocidade deve ser regulada antes
de se ligar a lixadora.

Trabalhar com uma lixadora excéntrica

* Toda a superficie de lixagem do pé de trabalho deve assentar sobre
a superficie de trabalho.

e Ligar a lixadeira e, aplicando uma pressdo moderada, desloca-la
sobre a pega de trabalho num movimento rotativo, quer transversal
quer longitudinal.

e Utilize uma lixa de grédo grosso para trabalhos grosseiros e uma lixa
de gréo fino para trabalhos de acabamento. E melhor selecionar o
tipo de papel de lixa por tentativa e erro.

e Ao terminar o polimento, reduza a pressdo sobre a lixadeira e
levante-a acima da superficie a ser trabalhada e sé depois desligue.

Sistema de extragdo de poeiras

A lixadeira estd equipada com um sistema de extragdo de poeiras
integrado, situado na parte de trds da maquina. Foi concebida para
funcionar com uma caixa colocada diretamente no exaustor ou com um
aspirador. A caixa deve ser esvaziada regularmente.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Desligar o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de efetuar
qualquer instalagéo, regulagéo, reparagdo ou operagao.



* Manter o moinho sempre limpo.

e Assegurar-se de que as aberturas de ventilagdo da caixa do moinho
estdo sempre desobstruidas.

« Nunca utilize agentes causticos para limpar pegas de plastico.

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, verifique o estado
das escovas de carvao do motor.

Substituicdo do pé de trabalho

Um pé de apoio danificado deve ser substituido imediatamente
e Retirar os quatro parafusos que fixam o pé de trabalho.

* Retirar e substituir o pé de trabalho.

« Apertar os parafusos de fixagao.

Substituicdo das escovas de carvao

As escovas de carvado gastas (menos de 5 mm), queimadas ou rachadas
do motor devem ser imediatamente substituidas. Substituir sempre as
duas escovas ao mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carvao s6 deve ser efectuada por uma
pessoa qualificada e utilizando pegas originais.

Qualquer tipo de avaria deve ser reparada pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Lixadeira orbital aleatéria 59G348
Parametro Valor
Tenséo de alimentagéo 230 VAC
Freguéncia de alimentacédo 50 Hz
Poténcia nominal 300 W
Comprimento do cabo de alimentagédo 23m
Gama de velocidades sem carga 7000-13000 min™t
Dimensé&o da almofada de lixar 125 mm
Classe de protecéo 1l
Classe de protegéo IP IPX0
Peso do aparelho 1,21 kg
Ano de fabrico 2025
59G348 indica tanto o tipo como a designagédo da maquina
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressao sonora Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor da aceleragéo da vibragéo an= 6,2 m/s®K= 1,5 m/s?

Informagdes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emisséo de ruido do equipamento é descrito por: o nivel de
pressdo sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw(s) onde K
denota a incerteza de medigdo). As vibragdes emitidas pela unidade
s&@o descritas pelo valor da aceleragédo da vibragdo an em que K
representa a incerteza de medig&o).

O nivel de pressé&o sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o valor
da aceleragéo da vibragdo anforam medidos em conformidade com a
norma EN 62841-1:2015. O nivel de vibragdo anregistado pode ser
utilizado para comparagdo de equipamentos e para avaliagdo
preliminar da exposicéo a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da utilizagdo
principal do equipamento. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo
pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por
uma manuten¢do insuficiente ou demasiado pouco frequente da
unidade. As razdes acima referidas podem resultar num aumento da
exposicao as vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com exatiddo a exposigao as vibragoes, é necessario
ter em conta os periodos em que a unidade esta desligada ou
quando esta ligada mas ndo é utilizada para trabalhar. Quando
todos os factores sao estimados com precisao, a exposigao total
as vibragdes pode ser significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengdo
ciclica da maquina e das ferramentas de trabalho, a protegdo da
temperatura adequada das maos e uma organizagdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagdo em
instalagbes adequadas. Contacte o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagédo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. Os equipamentos que
ndo sdo reciclados representam uma ameaga potencial para o
ambiente e para a salide humana.

"GTX Polénia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com sede
social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX Polénia") informa
que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante designado por
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"Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, etc., estdo
reservados. Todos os direitos de autor do contetido deste Manual (doravante designado
por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigdo, pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estdo sujeitos a
protegéo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e
Direitos Conexos (i.e. Jomnal de Leis de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A
copia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins comerciais de todo o Manual,
bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland
& estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragédo de conformidade CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Rua Pograniczna 2/4
02-285 Varsévia
Produto: Rebarbadora excéntrica
Modelo: 59G348
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE.
E esta em conformidade com os requisitos das normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo abrange os componentes
adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a elaborar o
dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Polénia Sp. Z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna 2/4
02-285 Varsévia
& A,
Pawet Kowalski
Representante da qualidade da empresa GTX Polénia
Varsovia, 2022-04-29

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

LIJADORA EXCENTRICA

59G348
NOTA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA, LEA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y GUARDELAS PARA
CONSULTAS FUTURAS.

NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD

Al lijar superficies de madera y metal, por ejemplo, pintadas con pinturas
a base de plomo, se pueden generar polvos nocivos/toxicos. El contacto
o la inhalacién de dichos polvos puede poner en peligro la salud del
operario o de las personas que se encuentren cerca. Se debe utilizar
equipo de proteccién personal adecuado, como respiradores y gafas de
seguridad. Se debe conectar un sistema de extraccion de polvo.

Antes de utilizar |a lijadora

e Sujete la lijadora con ambas manos durante su uso.

* Antes de encender la lijadora, asegurese de que no esté en contacto
con el material a trabajar con el papel de lija.

« Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija esté
bien fijado.

* No toque las partes de la lijadora que estén en movimiento.

* No deje la lijadora en el suelo después de apagarla antes de que se
hayan detenido todas las piezas moviles.

e Utilice una mascara protectora si se genera polvo durante el lijado.
El polvo generado al lijar superficies pintadas con pintura con
plomo, algunos tipos de madera y metal es nocivo.

e Las mujeres embarazadas y los nifios no deben entrar en una
habitacién donde se elimine pintura que contenga compuestos de
plomo con una lijadora.



o No coma, beba ni fume en una habitacién donde se esté eliminando
pintura que contenga compuestos de plomo con una lijadora.
* Se debe evitar el uso de cables de extension largos.

Cuando utilice una lijadora

« Utilice siempre protectores auditivos y una mascarilla cuando utilice
la lijadora.

* La lijadora no es adecuada para trabajos en himedo.

* Antes de conectar la amoladora a la red eléctrica, compruebe que
el interruptor no esté en la posicién de encendido.

e Mantenga siempre el cable de alimentacién de la maquina alejado
de las partes moéviles de la amoladora.

« Utilice gafas protectoras o gafas de seguridad cuando utilice la
amoladora por encima de la cabeza del operario.

« Al manipular la amoladora, no ejerza una presion excesiva sobre
ella que pueda provocar su parada.

PRECAUCION: La maquina esta disefiada para uso en interiores.

A pesar de su disefio intrinsecamente seguro y del uso de medidas
de seguridad y proteccion adicionales, siempre existe el riesgo de
lesiones residuales durante el funcionamiento.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

q3=

1. Lea las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina.
2. El producto cumple con la directiva de la UE.

3. Utilice proteccion ocular y mascarilla antipolvo.

4. Proteccion de segunda clase.

5. Marca de certificacion EAC.

6. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

Fig. A:

1. Asa

2. Interruptor de encendido/apagado
3. Pie de apoyo

4. Selector de velocidad

5. Caja para el polvo

6.Salida de polvo

ACCESORIOS Y EQUIPAMIENTO

e Caja para el polvo

e Lijax3

CONSTRUCCION Y USO

Las lijadoras excéntricas son herramientas eléctricas manuales con
aislamiento de clase Il. Las maquinas estan accionadas por un motor
conmutador monofasico. La lijadora excéntrica esta disefiada para lijar y
pulir superficies de madera, metal, plastico y similares, utilizando papel
abrasivo de la granulacién adecuada. Sus ambitos de aplicacion incluyen
trabajos de renovacién y construccién, asi como todos los trabajos en el
ambito de la actividad amateur independiente (bricolaje).

La lijadora no debe utilizarse para lijar materiales que contengan
magnesio, amianto, yeso o superficies recubiertas de yeso.

MANIPULACION

Seleccion del papel de lija

El papel de lija de grano mas grueso es adecuado para el lijado grueso

de la mayoria de los materiales, mientras que el papel de grano mas fino

se utiliza para los trabajos de acabado.

* Cuando la superficie no sea uniforme, comience con papel de grano
grueso y contintie hasta que la superficie quede uniforme.

e A continuacion, utilice papel de grano medio para eliminar las
marcas dejadas por el papel de grano grueso.

e Por dltimo, utilice papel de grano fino para completar la operacién
de acabado.

Aplicacion del papel de lija

Dado que la lijadora excéntrica estd equipada con una almohadilla de

lijado tipo velcro, solo debe utilizarse papel de lija (perforado) del tamafio

adecuado.

« Acerque el papel de lija a la almohadilla de lijado
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e Coloque el papel de lija de manera que sus agujeros coincidan con
los de la almohadilla de lijado (fig. B)

* Presione el papel contra la almohadilla lijadora

* Asegurese de que los orificios del papel de lija y la base de trabajo
estén perfectamente alineados para permitir la salida del polvo.

Encendido/apagado

e Encendido: deslice el interruptor situado en la parte delantera del
cuerpo hacia la derecha hasta la posicion de encendido.

e Apagado: deslice el interruptor situado en la parte delantera del
cuerpo hacia la izquierda hasta la posicién de apagado.

Ajuste de la velocidad

La lijadora esta equipada con un botén (fig. C) para ajustar la marcha y
aumentar la velocidad del disco. La velocidad debe ajustarse antes de
encender la lijadora.

Trabajar con una lijadora excéntrica

* Toda la superficie de lijado del pie de apoyo debe descansar sobre
la superficie de trabajo.

e Encienda la lijadora y, aplicando una presién moderada, muévala
sobre la pieza de trabajo con un movimiento giratorio, ya sea
transversal o longitudinal.

e Utilice papel de lija de grano grueso para trabajos gruesos y papel
de lija de grano fino para trabajos de acabado. Lo mejor es
seleccionar el tipo de papel de lija mediante ensayo y error.

e Al terminar el pulido, reduzca la presion sobre la lijadora, levantela
por encima de la superficie que se esta trabajando y solo entonces
apaguela.

Sistema de extraccion de polvo

La lijadora esta equipada con un sistema de extraccion de polvo integrado
situado en la parte trasera de la maquina. Esta disefiado para funcionar
con una caja colocada directamente sobre el escape o con una
aspiradora. La caja debe vaciarse con regularidad.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes de

realizar cualquier instalacion, ajuste, reparacion o funcionamiento.

e Mantenga la lijadora limpia en todo momento.

e Aseglrese de que las ranuras de ventilacién de la carcasa de la
lijadora estén siempre despejadas.

e No utilice nunca agentes causticos para limpiar las piezas de
plastico.

* Sise producen chispas excesivas en el conmutador, compruebe el
estado de las escobillas de carbén del motor.

Sustitucién del pie de apoyo

Un pie de apoyo dafado debe sustituirse inmediatamente.
e Retire los cuatro tornillos que fijan el pie de apoyo.

e Retire y sustituya el pie de trabajo.

e Apriete los tornillos de fijacion.

Sustitucion de las escobillas de carbén

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya
siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

Solo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de carbén
utilizando piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe ser reparada por un servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Lijadora orbital aleatoria 59G348

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V CA
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 300 W
Longitud del cable de alimentacién 23 m
Rango de velocidad sin carga 7000-13000 min*
Dimensiones de la almohadilla lijadora 125 mm
Clase de proteccion 1]
Clase de proteccion IP IPX0
Peso 1,21 kg
Afio de fabricacion 2025

59G348 indica tanto el tipo como la designacién de la maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica Lpa = 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa = 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleracion de la 3, =6,2 m/s® K= 1,5 m/s?

vibracion

Informacién sobre ruido y vibraciones



El nivel de emisioén de ruido del equipo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia aclstica Lwia) (
donde K denota la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones
emitidas por la unidad se describen mediante el valor de aceleracién
de la vibracion ag) ( donde K denota la incertidumbre de la medicion).
El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acustica Lwa y el
valor de aceleracion de las vibraciones an han sido medidos de
conformidad con la norma EN 62841-1:2015. El nivel de vibracién
indicado an puede utilizarse para comparar equipos y para realizar una
evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado solo es representativo del uso principal
del equipo. Si el dispositivo se utiliza para otras aplicaciones o con
otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracion puede variar. Un
nivel de vibracién mas alto estara influenciado por un mantenimiento
insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones
expuestas anteriormente pueden dar lugar a una mayor exposicion a
las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o encendida pero no se utiliza para trabajar. Cuando se
estiman con precision todos los factores, la exposicion total a las
vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben aplicarse
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico de la
maquina y las herramientas de trabajo, la proteccién de una
temperatura adecuada de las manos y una organizacién adecuada del
trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse junto con los residuos
domeésticos, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas para
su eliminacion. Péngase en contacto con el distribuidor del producto
o con las autoridades locales para obtener informaciéon sobre su
eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias que no son respetuosas con el medio ambiente.
Los aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, «GTX Poland»), informa
de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en lo sucesivo,
«Manualy), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, etc., estan
reservados. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual (en lo
sucesivo, «Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos,
asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan sujetos a la
proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos afines (es decir, Boletin Oficial de la Ley de 2006, n.° 90, punto 631, en su
versién modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacién o la modificacion con fines comerciales de la totalidad del Manual, asi como
de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que
podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién CE de conformidad

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Amoladora excéntrica

Modelo: 59G348

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaraciéon de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de Maquinas 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE.
Y cumple con los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no incluye los componentes

afadidos por el usuario final o realizados por €l posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

los siguientes
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Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX Poland Company
Varsovia, 29 de abril de 2022

ORIGINAALJUHISTE TOLGE
EKSTSENTRILINE LIHVIJA

59G348
MARKUS: ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
NEED JUHISED HOOLIKALT LABI JA HOIDKE NEED EDASPIDISEKS
KASUTAMISEKS ALLES.

SPETSIAALSED OHUTUSNOUDED

Puit- ja metallpindade, nt pliivérvidega varvitud pindade lihvimisel vib
tekkida kahjulikku/mirgist tolmu. Selliste tolmudega kokkupuutumine vai
nende sissehingamine vdib ohustada kasutaja voi kdrvalseisjate tervist.

Tuleb kasutada asjakohaseid isikukaitsevahendeid, nagu
hingamisaparaadid, kaitseprillid. Tuleb thendada
tolmueemaldussiisteem.

Enne lihvimisseadme kasutamist

¢ Hoidke lihvijat kasutamise ajal mélema kaega kindlalt kinni.

e Enne lihvimisseadme sissellilitamist veenduge, et lihvimismasin ei
puutu livapaberiga té6deldavat materjali.

e Enne lihvpaberi sisseliilitamist veenduge, et liivapaber on kindlalt
kinnitatud.

o Arge puudutage lihvimasina liikuvaid osi.

o Arge asetage lihvimisseadet parast véljalilitamist maha enne, kui
selle liikuvad osad on peatunud.

e Kasutage kaitsemaski, kui lihvimise ajal tekib tolmu. Pliivarvitud
pindade, ménede puiduliikide ja metallide lihvimisel tekkiv tolm on
kahjulik.

e Rasedad naised ja lapsed ei tohiks siseneda ruumi, kus lihvijaga
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Arge sbdbge, jooge ega suitsetage
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Tuleks valtida pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.

Lihvimisseadme kasutamisel

e Kandke lihvimisseadme
hingamisaparaati.

e Lihvimismasin ei sobi margtéddeks.

e Enne lihvija vooluvdrku Ghendamist kontrollige, et lllitusnupp ei
oleks sisse lllitatud asendis.

« Hoidke masina toitejuhe alati eemal lihvimasina liikuvatest osadest.

o Kasutage lihvijaga té6tamisel operaatori pea kohal kaitseprille voi
kaitseprille.

e Lihvimasina kasitsemisel arge avaldage lihvimisseadmele liigset
survet, mis voib pdhjustada lihvimasina seiskumise.

ruumis, kus lihvijaga

kasutamisel alati kdrvaklappe ja

ETTEVAATUST: Masin on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Hoolimata oma olemuselt turvalisest konstruktsioonist, ohutus- ja
tiiendavate kait tmete kast on alati olemas
jaakvigastuste oht kasutamise ajal.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS

Cé

1.Lugege kasutusjuhendit enne kasutamist
2.Toode vastab ELi direktiivile

3.Kasutage siimakaitsevahendeid, tolmumaski
4.Teise klassi kaitse

5. EAC sertifikaadi mark.

6. Ukraina turu sertifikaadi mark.

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS

Joonis A:



1.Kaepide
2.Sisse/vélja lUliti
3.Togjalg

4 Kiiruse valimisnupp
5.Tolmukast

6.Tolmu valjalaskeava

TARVIKUD JA SEADMED
e Tolmukast
e Lihvimispaber x 3

EHITUS JA KASUTAMINE

Ekstsentrilised lihvijad on Il klassi isolatsiooniga kasitdoriistad. Masinad
todtavad Uihefaasilise kommutaatoriga mootoriga. Ekstsentriline lihvija on
ette néhtud puit-, metalli-, plast- ja muude sarnaste pindade lihvimiseks ja
poleerimiseks, kasutades sobiva gradatsiooniga abrasiivpaberit.
Kasutusvaldkondadeks on renoveerimis- ja ehitustéod, samuti kdik t66d
iseseisva amatooritegevuse (DY) valdkonnas.

Lihvimisseadmega ei tohi lihvida magneesiumi, asbesti, kipsi voi
krohviga kaetud materjale.

KASITLEMINE

Lihvimispaberi valik

Jamedama teraga lihvimispaber sobib enamiku materjalide jamedaks

lihvimiseks ja peenema teraga paberit kasutatakse viimistlustoddeks.

* Kui pind ei ole uihtlane, alustage jdmeda teraga paberiga ja jatkake,
kuni pind on Ghtlane.

« Seejarel kasutage keskmise teraga paberit, et eemaldada jameda
teraga to6tamisel jaanud jaljed.

e Ldpuks kasutage peeneteralise
|6petamiseks.

Lihvimispaberi kasutamine

Kuna ekstsentriline lihvija on varustatud Velcro-tiitipi lihvimisplaadiga,

tuleb kasutada ainult Giges suuruses (perforeeritud) lihvimispaberit.

« Viige lihvimispaber lihvimisalusele |ahedale

e Asetage liivapaber nii, et selle augud oleksid vastavuses
lihvimisalusel olevate aukudega (joonis B).

* Vajutage paber vastu lihvimisalust.

* Veenduge, et lihvimispaberi ja té6jala augud oleksid taielikult Ghel
joonel, et tolm saaks valjuda.

Sisselvilja lllitamine

« Sisse lllitamine - likake korpuse esiosas olev lliti paremale sisse
lilitatud asendisse.

« Valjalllitamine - libistage korpuse esiosas asetsevat lilitit vasakule,
asendisse off.

paberiga  viimistlustédde

Kiiruse reguleerimine

Lihvija on varustatud nupuga (joonis C) kaigu reguleerimiseks ja ketta
kiruse suurendamiseks. Kiirus tuleb seadistada enne lihvketta
sisselllitamist.

Tootamine ekstsentrilise lihvijaga

e Toojalg peab kogu lihvimispinnaga toetuma tédpinnale.

« Lilitage lihvija sisse ja liigutage seda mddduka survega poorlevalt
(ile to6pinna kas risti- voi pikisuunas.

* Kasutage jamedateralist livapaberit jamedate té6de tegemiseks ja
peeneteralist liivapaberit viimistlustédde tegemiseks. Parim on
valida lihvimispaberi tlilip proovimise ja eksimise teel.

e Lihvimise I8petamisel vahendage lihvimisseadme survet ja tostke
see téddeldava pinna kohale ning lillitage see alles seejarel valja.

Tolmueemaldussiisteem

Lihvija on varustatud sisseehitatud tolmueemaldussiisteemiga, mis asub
masina tagaosas. See on mdeldud toGtamiseks otse valjatdmbele
asetatud kasti voi tolmuimejaga. Kasti tuleb regulaarselt tiihjendada.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

Enne paigaldamist, seadistamist, parandamist v&i tddtamist tdmmake

toitejuhe vooluvérgust vlja.

* Hoidke jahvatusmasin alati puhtana.

* Veenduge, et jahvatusmasina korpuses olevad ventilatsiooniavad
oleksid alati takistusteta.

e Arge kunagi kasutage plastosade puhastamiseks mingeid
s6dvitavaid aineid.

e Kui kommutaatoril tekib leméarane sddemete teke, kontrollige
mootori slisiharjade seisundit.

Tootava jala vahetamine

Kahjustatud td6jalg tuleb viivitamatult valja vahetada
« Eemaldage neli todjalga kinnitavat kruvi.

« Eemaldage ja vahetage to6jalg valja.

* Pingutage kinnituskruvid.
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Soeharjade viljavahetamine

Mootori kulunud (lGhemad kui 5 mm), pdlenud v6i pragunenud siisiharjad
tuleb viivitamatult vélja vahetada. Asendage alati mdlemad harjad
korraga.

Soeharjad tohib asendada ainult kvalifitseeritud
originaalosasid.

Igasuguseid rikkeid tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

isik, kasutades

Juhuslik orbitaalh66vel 59G348
Parameeter Véaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
NimivSimsus 300 W
Toitejuhtme pikkus 23m
Koormuseta kiiruse vahemik 7000-13000 mint
Lihvimisaluse m&6tmed 125 mm
Kaitseklass 1]
Kaitseklass IP IPX0
Kaal 1,21kg
Valmistamise aasta 2025
59G348 tahistab nii tlilipi kui ka masina nimetust.
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhu tase Lpa= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa= 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibratsioonikiirenduse véértus an= 6,2 m/s®K= 1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav  helirbhutase  Lpaja
helivéimsuse tase Lw(a) kus K téhistab mddtemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
ag) (kus K tahistab médtemaaramatust).

Teatatud helirdhutase Lpa, helivdimsuse tase Lwaja
vibratsioonikiirenduse vaartus anon mdddetud vastavalt standardile EN
62841-1:2015. Teatatud vibratsioonitaset anvéib kasutada seadmete
vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Teatatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme esmase
kasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes v&i koos
teiste toGvahenditega, voib vibratsioonitase muutuda. Kdrgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav véi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja lilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on tapselt
hinnatud, véib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt vdaiksem.
Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naditeks masina ja té6vahendite tsiklilist
hooldust, piisava kéetemperatuuri kaitset ja nduetekohast

té6korraldust.
KESKKONNAKAITSE
N Elektritoitega tooteid ei tohiks hévitada koos olmejaatmetega, vaid
5 need tuleks viia kérvaldamiseks sobivatesse rajatistesse. Teabe
saamiseks kdrvaldamise kohta votke Gihendust oma toote edasimiiiija
™ J|voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasdbralikud. Seadmed,
mida ei taaskasutata, kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,
et koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas selle tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud. Koik
autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid
mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele,
kuuluvad tksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja
sellega seotud Giguste seaduse (s.0. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul)
alusel. Kogu kasiraamatu ja selle lksikute elementide kopeerimine, toGtlemine,
avaldamine ja muutmine &rilistel eesmérkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on
rangelt keelatud ning vib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.
EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna 2/4
02-285 Varssavi
Toode: Eksentriline lihvija
Mudel: 59G348
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:

Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL



RoHS-direktiiv  2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2017+A11; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; |EC 62321-5:2013; |IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule lastud, ja ei hdlma komponente.
16ppkasutaja poolt lisatud véi tema poolt hiliem teostatud komponente.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw
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A

Pawet Kowalski
Ettevotte GTX Poland kvaliteediesindaja
Varssavi, 2022-04-29
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