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(PL) POLSKI
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA KATOWA 04-715
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem s$ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania $ciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowaé sie do wszystkich
wskazéwek bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
ponizszych zalecer moze stwarza¢ niebezpieczenstwo porazenia
pradem, pozaru i/lub cigzkich obrazen ciata.

Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do

polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz

przewidziana czynno$ci roboczej, moze sta¢ si¢ przyczyng
zagrozen i obrazen.

« Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, Zze osprzet
daje si¢ zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzgdziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybszg niz dopuszczalna predkoscia, moze sie ztamaé, a
jego czesci odprysngc.

o Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte
lub kontrolowane.

e Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza.
Narzedzia robocze, ktére nie moga by¢ doktadnie osadzone na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i mogg spowodowa¢ utratg  kontroli nad
elektronarzedziem.

e W Zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i peknie¢,
talerze szlifierskie pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych drutow. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Je$li narzgdzie zostato sprawdzone
i umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba
obstugujgca i osoby postronne znajdujgce sie w poblizu, znalazty
sie poza strefg obracajgcego sie narzedzia. Uszkodzone
narzedzia tamig sig najczesciej w tym czasie probnym.

* Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznos$ci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgca catg
twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czgstkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢
oczy przed unoszacymi sig w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych musza filtrowaé powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do
utraty stuchu.

« Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpieczne;j
odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi uzywac
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub peknigte narzedzia robocze moga odpryskiwac i

spowodowac obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg
zasiggu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktoérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewod
zasilajgcy, nalezy je trzymac wytgcznie za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowac¢ przekazanie napigcia na cze$ci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac¢ porazenie prgdem
elektrycznym.

e Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracajgcych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggnigty, a dton lub
cata reka mogg dostac sie w obracajgce sie narzedzie robocze.

e Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajgce sie narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchniag, na ktérg jest odtozone,
przez co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

« Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sig
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujgce;j.

e Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich zapton.

* Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych srodkéw
chtodzgcych. Uzycie wody Ilub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze doprowadzié¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie owki bezpi ty

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sig lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajgcego narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sig¢ lub zakleszczy w obrabianym

przedmiocie,nastapi wytaczenie zasilania elektronarzedzia. Gdy

tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sie, szlifierka samoczynnie
zacznie pracowaé. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej

lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w

miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga sig¢ réwniez

ztamac. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

« Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwigkszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzgcym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowaé szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

« Nie nalezy nigdy trzyma¢ rak w poblizu obracajacych si¢ narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.

* Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sig one zablokowaty. Obracajace si¢ narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng
utraty kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna lub zgbatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania $ciernicg

e Nalezy uzywaé wytgcznie $ciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektronarzedzia



nie mogg by¢ wystarczajgco ostoniete i nie sg wystarczajgco
bezpieczne.

o Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowa¢ w taki sposéb aby
zadna ich cze$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza krawedz
pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco ostonigta.

e Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia tak
aby zagwarantowac jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa oraz
ustawiona tak, aby cze$¢ $ciernicy, odstonigta i zwrécona do
operatora, byta jak najmniejsza. Ostona chroni operatora przed
odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernicg, jak réwniez
iskrami, ktore mogtyby spowodowac zapalenie si¢ odziezy.

o Sciernicy mozna uzywag tylko do prac dla nich przewidzianych.
Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy
tarczowej do cigcia. Tarczowe $ciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te
$ciernice moze je ztamac.

e Do wybranej $ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujagcych o prawidtowej wielko$ci i ksztalcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania sig. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych
$ciernic.

¢ Nie nalezy uzywa¢ zuzytych $ciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie sq zaprojektowane dla
wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest charakterystyka mniejszych
elektronarzedzi i mogg sie dlatego ztamac.

b

Dodatkowe 6lne kazowki nstwa dla

przecinania $ciernica

e Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tngcej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cig¢.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sktonnos$¢ do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sig tarczy.

e Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajgcy si¢ tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku
od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgcy sie tarczg bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczong
tarcze. Duze przedmioty mogg sig ugig¢ pod cigzarem wiasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno
w poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

e Zachowaé¢ szczegdlng ostrozno$¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wgtebiajgca sie w materiat tarcza thgca moze spowodowaé odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla

papierem s$ciernym

szlifowania

Nie nalezy stosowa¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego. Przy
wyborze wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowaé sie
zaleceniami producenta. Wystajacy poza plyte szlifierska papier
Scierny moze spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

o Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigza¢ drutdw przez zbyt silny nacisk. Unoszace sie w
powietrzu kawatki drutéw moga z tatwoscig przebi¢ si¢ przez
cienkie ubranie i/lub skére.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze
sig zwigkszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe. Dodatkowe
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
gwintowym, sprawdzi¢ czy dtugo$¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugos$ci gwintu wrzeciona.

e Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

« Nie nalezy dotykac tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie ostygna.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sie
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierscien
nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewnetrznego byty czyste.

e Kotnierz szybkomocujgcy stosowa¢ wytgcznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowaé wytgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania Srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych
srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe
doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw.

1.Uwaga zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj s$rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0digcz  przewod zasilajagcy przed rozpoczgciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

Dodat} funkcje bezpi fstwa

W przypadku wystapienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub po
wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w pozygcji ,,
wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy odblokowa¢
wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytgczone;j.

Dodatkowg funkcjg zwiekszajgcg bezpieczenstwo uzytkownika jest
odcigcie zasilania w szlifierce, w chwili przecigzenia urzgdzenia lub
zablokowania tarczy. Gdy tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sieg,
szlifierka samoczynnie zacznie pracowac.

UWAGA! Przez caly czas pracy szlifierkg katowg nalezy zachowac
szczegdlng uwage, aby nie przeoczy¢ tego momentu.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka kgtowa jest recznym elektronarzgdziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predkos$é obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢
zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej spoin,
przecinania rur cienko$ciennych oraz niewielkich elementow
metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu
szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do cigcia i
szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze
by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.



Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do pracy na sucho, nie
stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

« Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest. Azbest jest
rakotworczy.

e Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly sg fatwo palne Ilub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparéw.

« Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ $ciernic przeznaczonych
do ciecia. Sciernice do ciecia pracuja powierzchnig boczng i
szlifowanie powierzchnig czotowg takiej Sciernicy grozi jej
uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem operatora na obrazenia
osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sig¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.Ostona tarczy

5.Samozaciskowy kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Przycisk blokady przed przypadkowym uruchomieniem
8.Pokrywa szczotki weglowej

9.Blokada rekojesci gtownej

10.Dzwignia (ostony tarczy)
* Moga wystepowat réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

AKCESORIA
. Ostona tarczy 1 szt.
. Klucz specjalny 1szt.
. Rekojes¢ dodatkowa 1 szt.
. Samozaciskowy kotnierz zewnetrzny  1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkows (3) instaluje si¢ w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sig¢ stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.
Jedli trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz (uzywajac réwniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.
PRZESTAWNA REKOJESC GLOWNA

Przed przystgpieniem do pracy mozna dostosowa¢ potozenie
rekojesci gtéwnej szlifierki tak, aby byto ono najdogodniejsze dla
wykonywanej pracy. Rekoje$¢ mozna ustawi¢ w 3 potozeniach
przekrecajgc jg 0 90° w lewo lub w prawo w odniesieniu do pozyciji
podstawowe;.

¢ Wocisng¢ przycisk blokady rekojesci gtéwnej (9)

e Obrdci¢ rekojesé gtéwng w wybrane potozenie.

¢ Rekojes¢ gtéwna automatycznie zablokuje sie w wybranym
potozeniu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami.
Powinna by¢ ona zawsze zamontowana z dodatkowym
zwréceniem uwagi na to aby jej czes¢ kryjaca zwrécona byta do
operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.
¢ Poluzowa¢ i odciggajgc dzwignie (10) na ostonie tarczy (4).

e Obrdci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.
e Zablokowa¢, opuszczajac dzwignig(10).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywaé
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wyfacznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywa¢ go jako przycisku hamujacego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujacych lub tnacych o grubosciach
ponizej 3 mm, nakretke samozaciskowa kotnierza zewnetrznego
(5) nalezy nakreci¢ ptaska powierzchnig od strony tarczy.

¢ Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).
¢ Dokreci¢ recznie samozaciskowy kotnierz zewnetrznetrzny (5).
¢ Poluzowac i zdjg¢ samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

o Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

¢ Nakreci¢ samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5)

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ doci$nieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu. Wrazie zablokowania sig¢ nakretki samozaciskowej
nalezy uzy¢ klucza specjalnego.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-
WANYM

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczeséniej zamontowane narzedzie robocze — jesli
jest zamontowane.

¢ Przed montazem zdja¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

» Nakreci¢ czg$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggnac.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sig uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek kagtowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan sciernicy. Nie
uzywaé¢ wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych sSciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wylaczy¢ szlifierke i odczekaé, az narzedzie
robocze catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna
szlifierke odlozy¢. Nie nalezy wyhamowywaé obracajacej sie
Sciernicy dociskajac jq do obrabianego materiatu.

* Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajgcy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowaé i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania tarczg i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze to
wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzgdziem i wystgpienie
zjawiska odrzutu).

« Nigdy nie wolno stosowac¢ tarcz przeznaczonych do przecinania
drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie takich tarcz czesto
skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE



Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac¢ obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wigcznik zabezpieczajgcy
przed przypadkowym uruchomieniem.

* Przesung¢ przycisk dzwigniowy (7) do przodu.
* Wcisng¢ przycisk wigcznika (2).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna prace za pomoca
wolnego rozruchu, ktéry stuzy do uruchomienia nie
obcigzonego silnika.

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczeka¢, az $ciernica osiggnie
predko$¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpoczg¢ pracg. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac¢ sie wigcznikiem,
wigczajac lub wytaczajac szlifierke. Wigcznik szlifierki moze by¢
obstugiwany jedynie wéwczas, gdy elektronarzedzie jest odsunigte
od obrabianego materiatu.

CIECIE

e Ciecie szlifierkg katowg moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.

* Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajgc go w reku.

e Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwr6ci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty si¢ w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji do
przemieszczania sig¢ podczas cigcia.

e Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu $ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowaé tak aby miejsce
ciecia znajdowato si¢ w poblizu elementu mocujgcego. Zapewni
to wigkszg precyzje ciecia.

e Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tngcej,
poniewaz pogorszy to jakosc¢ ciecia i moze spowodowaé
pekniecie tarczy tnacej.

e Podczas ciecia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na tarcze
tngca.

e W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywaé wiasciwej
tarczy tnacej.

e Przy przecinaniu materiatu zaleca sig aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tngcej.

Gtebokos¢ cigcia zalezy od $rednicy tarczy.

o Nalezy stosowa¢ tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

* Przy gtebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane, cegly, itp.)
nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tngce podczas pracy osiagaja bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonietymi czesciami
ciata przed ich schlodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywa¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z wiékning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wiasciwych $rodkéw
ochrony osobiste;j.

Do szlifowania nie nalezy stosowac tarcz przeznaczonych do
ciecia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do usuwania materiatu
krawedzig tarczy.

« Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny kat
pracy dla tego typu tarcz wynosi 300.

* Prace zwigzane ze szlifowaniem mogg by¢ prowadzone tylko przy
uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning

Scierng i tarczami elastycznymi dla papieru sciernego nalezy

zwréci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia.

« Nie nalezy szlifowa¢ catg powierzchnig tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce ptaskich
powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sa gitéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwaé z

powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktorych
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obciazenia.
OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE
Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

bezposrednio  po

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czys$ci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$c ta
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzadzenie do serwisu.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230-240 V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 3000 W
Znamionowa predko$¢ 6600 min™
obrotowa
Max. $rednica tarczy 230 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Gwint wrzeciona M14
Stopien ochrony IP IPX0
Klasa ochronnosci Il
Masa 5,55 kg
Rok produkgcji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia Lea = 91 dB(A) K=3dB(A)
akustycznego (szlifowanie)
Poziom ci$nienia
akustycznego (ciecie)
Poziom mocy akustycznej
(szlifowanie)
Poziom mocy akustycznej
(ciecie)
Maksymalna Warto$¢
przys$pieszen

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej Lwa i
niepewno$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg
EN 60745.

Wartosci drgan(warto$¢ przyspieszen) an i niepewnos¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z normg EN60745, podano ponizej.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?




Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norme EN60745 procedurg pomiarowsg i
moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze,
jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze
ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposob tgczna ekspozycja ma
drgania moze sig okazac¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk, wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

[
E/ domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
\

$rodowiska i zdrowia ludzi.

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla

.GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociagnigcie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka katowa

Model: 04-715

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata

wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez

niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w

UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX Poland
Warszawa, 2025-03-25

(EN) ENGLISH
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER 04-715

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with
wire brushes and cutting with a grinding wheel.

e This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow all
safety instructions, instructions, descriptions and data supplied
with the power tool. Failure to comply with the following may create
a risk of electric shock, fire and/or serious injury.

e This power tool must not be used for polishing. Use of the power
tool for other than the intended work activity may result in hazards
and injuries.

e Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that an
accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work tool
rotating faster than the permissible speed may break and parts of
the tool may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or inspected.

e Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the thread
on the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of the
work tool bore must match the diameter of the flange. Work tools
that cannot fit exactly on the power tool will rotate unevenly, vibrate
very strongly and may cause loss of control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Inspect the tooling before each use, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracks, wear or heavy
wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power tool or
work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the power
tool should be switched on to its highest speed for one minute,
taking care that the operator and bystanders in the vicinity are out
of the zone of the rotating tool. Damaged tools usually break
during this testing time.

e Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face, eye
protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask,
hearing protection, protective gloves or a special apron to protect
against small particles of abraded and machined material. Protect
your eyes from airborne foreign bodies generated during work. A
dust mask and respiratory protection must filter out dust produced
during work. Noise exposure over a prolonged period , can lead to
hearing loss.

Ensure that bystanders are at a safe distance from the power tool's
reach zone. Anyone in the vicinity of a working power tool must
use personal protective equipment. Workpiece splinters or broken
work tools can splinter and cause injury even outside the
immediate reach zone.

When carrying out work where the tool could come into contact
with concealed electrical wires or its own power cord, hold the tool
only by the insulated surfaces of the handle. Contact with the
mains lead may result in voltage being transmitted to metal parts
of the power tool, which could cause an electric shock.


mailto:bok@gtxservice.com

e Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in and
your hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.

o Never put the power tool down before the work tool has come to a
complete stop. A rotating tool may come into contact with the
surface on which it is put down, so you could lose control of the
power tool.

e Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental contact
of clothing with the rotating power tool may cause it to be pulled in
and the power tool to drill into the operator's body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

* Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

« Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush etc. The snagging or blocking leads to a sudden stop of
the rotating work tool. An uncontrolled power tool will thus be jerked
in the direction opposite to the direction of rotation of the working tool.

When, for example, the grinding wheel jams or becomes jammed in
the workpiece, the power supply to the power tool is switched off.
When the wheel regains the ability to rotate, the grinder starts to work
automatically. The movement of the grinding wheel (towards or away
from the operator) is then dependent on the direction of movement of
the wheel at the point of blockage. In addition to this, grinding wheels
can also break. Kickback is the consequence of improper or incorrect
use of the power tool. It can be avoided by taking the appropriate
precautions described below.

e The power tool should be held firmly, with the body and hands in
a position to soften the recoil. If an auxiliary handle is included as
part of the standard equipment, it should always be used in order
to have as much control as possible over the recoil forces or the
recoil moment at start-up. The operator can control the jerk and
recoil phenomena by taking appropriate precautions.

e Never hold hands near rotating work tools. The working tool may
injure your hand due to recoil.

* Keep away from the range zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the
opposite direction to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

e Be particularly careful when machining corners, sharp edges, etc.
Prevent work tools from being deflected or becoming jammed. A
rotating work tool is more susceptible to jamming when machining
angles, sharp edges or if it is kicked back. This can become a
cause of loss of control or kickback.

e Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a grinding

wheel

e Only use a grinding wheel designed for the power tool and a guard
designed for the wheel. Grinding wheels that are not tooling for the
respective power tool cannot be sufficiently shielded and are not
sufficiently safe.

e Bent sanding discs must be mounted in such a way that no part of
the disc protrudes beyond the edge of the protective cover. An
improperly fitted grinding disc protruding beyond the edge of the
protective cover cannot be sufficiently protected.

e The guard must be firmly attached to the power tool to guarantee
the greatest possible degree of safety and positioned so that the
part of the grinding wheel exposed and facing the operator is as
small as possible. The guard protects the operator from debris,
accidental contact with the grinding wheel, as well as sparks that
could ignite clothing.

e The grinding wheel must only be used for the work intended for it.
For example, never grind with the side surface of a cut-off wheel.
Cut-off wheels are designed to remove material with the edge of
the disc. The effect of lateral forces on these grinding wheels may
break them.

e Always use undamaged clamping flanges of the correct size and
shape for the selected grinding wheel. The correct flanges support
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the grinding wheel and thus reduce the danger of the wheel
breaking. Flanges for cut-off wheels may differ from those for other
grinding wheels.

« Do not use used grinding wheels from larger power tools. Grinding
wheels for larger power tools are not designed for the higher RPM
that is a characteristic of smaller power tools and may therefore
break.

Additiona  specific
grinding wheel cutting

tips safety instructions for

* Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do not
make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases the load on the blade and its tendency to jam or block
and thus the possibility of discarding or breaking.

« Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may cause
the power tool to fly off with the rotating disc directly towards you
in the event of a kickback.

« Plates or large objects should be supported before machining to
reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line and
at the edge.

« Take special care when cutting holes in walls or operating in other
invisible areas. The cutting disc plunging into the material may
cause the tool to recoil if it encounters gas pipes, water pipes,
electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

Do not use oversized sheets of sandpaper. When choosing the size
of the sandpaper, follow the manufacturer's recommendations.
Sanding paper protruding beyond the sanding plate can cause injury
and can lead to the paper becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for working with wire brushes

e It should be taken into account that even with normal use, there is
a loss of pieces of wire through the brush. Do not overload the
wires by applying too much pressure. Airborne pieces of wire can
easily pierce through thin clothing and/or skin.

e If a guard is recommended, prevent the brush from coming into
contact with the guard. The diameter of plate and pot brushes can
be increased by pressure and centrifugal forces. Additional safety
tips

* On tools designed to accept threaded grinding wheels, check that
the length of the grinding wheel thread is appropriate to the length
of the spindle thread.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

e Do not touch the cutting and grinding discs before they have
cooled down.

* When using a quick-action flange, ensure that the inner flange
fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and that this ring
is not damaged. Also ensure that the surfaces of the outer flange
and inner flange are clean.

e Use the quick-action flange only with abrasive and cutting discs.
Use only undamaged and properly functioning flanges.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used.

1.Caution Take special precautions



2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear protection)
4.Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.

6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

Additional safety features

In the event of a temporary mains power failure or after removing the
plug from the power socket with the switch in the " on" position, the
switch must be unlocked and set to the off position before restarting.

As an additional feature to increase user safety, the power supply to
the grinder is cut off when the machine is overloaded or the disc is
blocked. When the disc regains the ability to rotate, the grinder will
automatically start working.

ATTENTION: Special care must be taken at all times when working
with the angle grinder so that this moment is not missed.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed of
which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all types of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the appropriate accessories, the angle grinder can be
used not only for cutting and grinding, but also for cleaning e.g. rust,
paint coatings, etc.

Its areas of use include a wide range of repair and construction work
not only related to metals. The angle grinder can also be used to cut
and grind building materials, e.g. brick, paving stones, ceramic tiles,
etc.

The appliance is intended for dry use only, not for polishing. Do
not misuse the power tool

Misuse.

e Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

e Do not work with materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are
generated which may ignite the vapours emitted.

* Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off wheels
work with the side face and grinding with the front face of such a
wheel may cause damage to the wheel resulting in a risk of
personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown on
the graphic pages of this manual.
1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4.Shield

5.Self-clamping outer flange

6.Inner flange

7 .Button to prevent accidental start-up
8.Carbon brush cover

9.Main handle lock

10.Lever (shield protector)
* There may be differences between the drawing and the product.

ACCESSORIES
. Shield 1 pc.
. Special spanner 1 pc.
. Additional handle 1 pc.
. Self-clamping external flange 1pc.
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PREPARATION FOR WORK

FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. The use of a sander with an auxiliary handle is recommended.
If you hold the sander with both hands while working (also using the
auxiliary handle), there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and being injured by kickback.

ADJUSTABLE MAIN HANDLE

Before starting work, the position of the main grinder handle can be
adjusted to be most convenient for the work to be performed. The
handle can be adjusted to 3 positions by turning it 90°to the left or
right in relation to the basic position.

¢ Press the main handle locking button (9)

¢ Rotate the main handle to the desired position.

¢ The main handle automatically locks into the selected position.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted
with extra care taken to ensure that its covering part faces the
operator.

Desig mounting  of the blade guard allows for tool-free
setting of the guard in the optimum position.

e Loosen and pull back the lever (10) on the disc guard (4).

¢ Rotate the disc guard (4) to the desired position.

o Lock by lowering the lever(10).

Removing and adjusting the disc guard is done in the reverse order
to its installation.

TOOL REPLACEMENT

Work gloves must be worn during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle
of the grinder when mounting or dismounting the work tool. It
must not be used as a brake button while the disc is spinning.
Doing so may damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

In the case of grinding or cutting discs with a thickness of less
than 3 mm, the self-locking nut of the outer flange (5) must be
screwed on flat on the disc side.

¢ Press the spindle lock button (1).

e Tighten the self-clamping external flange (5) by hand.

¢ Loosen and remove the self-locking outer flange (5).

¢ Place the disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

e Screw on self-locking external flange (5)

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to
assembly. During assembly, the disc should be pressed against the
surface of the inner flange (6) and seated centrally on its underside.
If the self-locking nut becomes jammed, use a special spanner.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS WITH THREADED HOLE
WANY

Press the spindle lock button (1).

¢ Remove the previously mounted implement - if fitted.

¢ Remove both flanges before installation - inner flange
(6) and self-clamping outer flange (5).
- Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.
Disassembly of threaded bore working tools is in reverse order to
assembly.
MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND
It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance with the
tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS



Check the condition of the grinding wheel before using it. Do not
use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels. A
worn wheel or brush should be replaced immediately with a new
one before use. When you have finished working, always switch
off the grinder and wait until the working tool has come to a
complete standstill. Only then can the sander be put away. Do
not brake the rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

o Never overload the grinder. The weight of the power tool exerts
sufficient pressure to operate the tool effectively. Overloading and
excessive pressure can cause the power tool to break
dangerously.

o |f the sander falls during operation, it is essential to inspect and, if
necessary, replace the working tool if it is found to be damaged or
deformed.

o Never strike the work tool against the work material.

e Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

¢ Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead to
injury to the operator.

ON/OFF
Hold the sander with both hands during start-up and operation.
The sander is equipped with a safety switch to prevent accidental
start-up.

e Push the lever button (7) forwards.
* Press the on/off button (2).
* Releasing pressure on the switch button (2) stops the grinder.

During start-up, the engine starts with a slow start, which is used
to start the unloaded engine.

After starting the grinder, wait until the grinding wheel has reached
maximum speed before starting work. The switch must not be
operated while the sander is switched on or off. The sander switch
must only be operated when the power tool is away from the
workpiece.

CUTTING

e Cutting with an angle grinder can only be done in a straight line.

e Do not cut the material while holding it in your hand.

e Large workpieces should be supported and care should be taken
that the support points are close to the cutting line and at the end
of the material. Material placed stably will not tend to move during
cutting.

* Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using clamps,
etc. The material should be clamped so that the cutting point is
close to the clamping element. This will ensure greater cutting
precision.

e Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this will
impair the quality of the cut and may cause the cutting disc to
break.

* No lateral pressure should be exerted on the cutting disc during
cutting.

e Use the correct cutting disc depending on the material to be cut.

e When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed is in line with the direction of rotation of the cutting
disc.

The depth of cut depends on the diameter of the disc.

* Only discs with nominal diameters no larger than those

recommended for the grinder model should be used.

* When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks, etc.),
do not allow the clamping flanges to come into contact with the
workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation -

do not touch them with unprotected parts of the body before

they have cooled down.

SANDING
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Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes, flexible
discs for sandpaper, etc. Each type of disc and workpiece requires a
suitable working technique and the use of appropriate personal
protective equipment.

Discs designed for cutting should not be used for sanding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of
the disc.

e Do not grind with the side face of the disc. The optimum working
angle for this type of disc is 300.

e Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible

discs for sanding paper, care must be taken to ensure the

correct angle of attack.

« Do not sand with the entire surface of the disc.

e These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-
to-reach areas. They can be used to remove e.g. rust, paint
coatings, etc. from the material surface.

Only work tools whose permissible speed is higher than or equal
to the maximum speed of the angle grinder without load should be
used.

OPERATION AND MAINTENANCE
Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE
e Itis recommended to clean the device immediately after each use.

Do not use water or other liquids for cleaning.

The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

If the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

¢ Always store the device in a dry place out of the reach of children.
Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230-240 V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 3000 W
Rated speed 6600 min™t
Max. disc diameter 230 mm
Internal disc diameter 22.2 mm
Spindle thread M14
IP degree of protection IPX0
Protection class 1]
Mass 5.55 kg
Year of production 2025

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa= 91 dB(A) K=3dB(A)

(grinding)

Sound pressure level Lpa= 90 dB(A) K=3dB(A)
(cutting)

Sound power level Lwa =99 dB(A) K=3dB(A)
(grinding)

Sound power level (cutting)
Maximum acceleration value

Lwa= 98 dB(A) K=3dB(A)
an=8 m/s’K=1,5 m/s®




NOISE AND VIBRATION DATA

Information on noise and vibration

Noise emission levels, such as sound pressure level Lpaand sound
power level Lwaand measurement uncertainty K, are given below in
the instructions in accordance with EN 60745.

The vibration values (acceleration value) a, and the measurement
uncertainty K are determined in accordance with EN60745, given
below.

The vibration level given in this manual has been measured in
accordance with the measurement procedure specified by EN60745
and can be used to compare power tools. It can also be used for a
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level indicated is representative of the basic use of the
power tool. If the power tool is used for other applications or with
other work tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may change. The reasons given above may result in increased
vibration exposure throughout the working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take into
account periods when the power tool is switched off or when it is
switched on but not used for work. In this way, the total exposure to
vibration may turn out to be much lower.

Additional safety measures should be put in place to protect the user
from the effects of vibration, such as: maintenance of the power tool
and working tools, securing an appropriate hand temperature, proper
work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
i household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information

- | |on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Unrecycled

equipment poses a potential risk to the environment and human
health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as
"Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well
as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
under the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 04-715

Trade name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

-

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland

Warsaw, 2025-03-25 .
(UA) YKPAIHCbKA
NEPEKNAL OPUMHANBbHOI IHCTPYKLIIT

KYTOBA LWWNI®YBANbHA MALLUHA 04-715

MPUMITKA: YBAXXHO MPOYUTANTE LIEW MOCIBHWK NEPEL,
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
Moro Ans NopAnbLIOro BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOOW BE3MEKU

Mopaau 3 TexHikum Ge3neku npu wnicyBaHHI, wWnidyBaHHI
HaXAa4YHUM nanepom, po6oTi 3 APOTAHMMM LiTKAMKU Ta pi3aHHi
wnicyBanbHUM KPYrom.

e Lleii eneKkTpOIHCTPYMEHT MOXHa BMKOPUCTOBYBaTU SIK 3BUYANHY
wnicpyBanbHy MalluvHy, WwnidpyBanbHy MaliMHy 3 HaxaauyHuM
nanepomM, LWnicyBanbHy MalMHy 3 APOTAHOK LWITKOK Ta 5K
abpasuBHuiA pisak. [OTpUMyITECH YCiX NpaBun TEXHiIKM Ge3neku,
iHCTpyKUIN, onucis i AaHUX, wo  AojatoTbes Ao
€MeKTPOIHCTPYMEHTY. HeBUKOHAHHS X BUMOT MOXeE NpU3BECTU
[0 YPAKEHHSI €NEKTPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta/abo CepUo3HUX
TpaBM.

e Lleii enekTPOIHCTPYMEHT He MOXHa BWKOPWUCTOBYBaTU AnNst
nonipysaHHsi. BWKOpUCTaHHS  eneKkTPOiHCTPYMEHTY He 3a
NPU3HAYEHHAM MOXe Npu3BecTn Ao Hebeaneku Ta TpaBM.

e He BuKOpUCTOBYWTE Npunapas, sike He npusHayeHe Ta He
pekoMeHA0BaHe BUPOBHWKOM A1s JaHOTO iHCTpYMeHTa. Toi hakT,
Lo Npunaaas Moxe 6yTv BCTAaHOBMEHE Ha enekTPOiHCTPYMEHT, He
€ rapaHTieto 6e3Mne4HOro BUKOPUCTaHHS.

e [lonyctuma 4vactota obepTaHHA poBOYOro IHCTpyMEHTa He
noBvHHa GyTV MEHLUOK 3a MakcumarnbHy 4acToTy obepTaHHs,
3a3HaveHy Ha eneKkTPOIHCTPyMeHTi. Pobouunin iHCTpyMeHT, wWwo
obepTaeTbes WBuaLLe JoNyCTUMOI LBUAKOCTI, MOXE 3naMaTucs,
a oro YacTUHM MOXYTb BiAKONOTUCS.

e 30BHILLHI AjameTp i TOBLUMHA POGOYOrO iHCTPYMEHTa MOBMWHHI
BiAnoBiaaTM po3mipam enekTpoiHCTPYMEeHTY. Poboui iHCTpyMeHTH
3 HeBiANOBiAHWMW poO3MipaMu He MOXYTb OyTW [OOCTaTHBLO
3aXULLEHUMM aB0 OTMAHYTUMM.

e PoGoui iHCTPYMEHTV 3 pi3bOOBOK BCTABKOK MOBWHHI TOYHO
nigxoauTh Ao pisbbu Ha WwnuHAeni. Ans po6oumx iHCTPYMEHTIB 3
naHLeBNUM KpinneHHsM AiameTp 0TBOpPY po6OYOro iHCTpyMeHTa
NoBVHEH BianoBiaaTu diametpy cnaHus. Poboui iHCTpyMeHTw, ki
He MOXyTb OyTW TOYHO BCTAHOBMEHi Ha eneKTPOIHCTPYMEHT,
OynyTb 0bBepTaTuCs HepiBHOMIPHO, AyXe CWMbHO BIOpyBaTW i
MOXYTb npu3BecTu nio BTpaTU KOHTPOI0 Haja
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a xoaHWx 06CTaBMH He BUKOPUCTOBYMTE MOLLKOXeHi poboui

iHCTpyMeHTW. [leped KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM  nepesipsiiTe
iHCTPYMeHT, Hanpuknag, LwnidysanbHi Kpyru Ha HasiBHICTb
BiAKONIB i TPIlWMH, LWNidyBanbHi ANCKN - HA HAsBHICTb TPILLWH,
3Hocy abo CUMbHOTO 3HOCY, APOTSHI LWITKM - Ha HasBHICTb
ocnabneHunx abo anamaHnx ApoTiB. FAKLLO enekTPOiIHCTPYMeHT abo
pobounit iHCTpyMeHT BMaB, NepeBipTe MOr0 Ha HasBHICTb
NOWKOMKEHb a6G0  BUKOPWUCTOBYWTE  iHLWUMIA  HEYLUKOMKEHU
iHCTpyMeHT. FAKWwo iHCTPyMEeHT nepeBipeHO | 3adikcoBaHo,
©eNeKTPOIHCTPYMEHT CriA YBIMKHYTV Ha HaMBULLY LWBUAKICTb Ha
Of]HY XBWUIIMHY, NepeKkoHaBLUUCh, LLIO OnepaTop i CTOPOHHI ocobu,
sKi nepebysatoTb No6nM3y, 3HaxoAATLCA No3a 30HOK 06epToBOro
iHCTpyMeHTy. [MowKomKeHi IHCTpyMEeHTU 3a3BMYai namarTbes
NPOTSroM LibOro Yacy TeCTyBaHHS.
HeobxigHo HocuTn 3acobu iHauBiAyanbHOro 3axucTy. 3anexHo
Bif BMAY pobiT, BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHY MAcKy, LLIO 3aKpuBae Bce
obnuyysa, 3acobu 3axucty ouyeit abo 3axucHi okynsipu. Mpu
HeoOXiAHOCTi BMKOPWCTOBYITE MPOTUMNMIIOBY Macky, 3acobu
3axMCTy OpraHiB Cryxy, 3axvcHi pykaBuyku abo cnewujianbHuii
hapTyx Ans 3axucTy BiA APIGHUX YacTUHOK LunidoBaHOro i
obpobnioBaHoro matepiany. 3axulainte odi Big NOTPannsHHS B
HWX CTOPOHHIX MPeAMETiB, WO YTBOPKOKTLCS B MOBITPI nig yac
po6oTu. MpoTununosa Macka Ta 3acobu 3aXMCTy OpraHiB ANXaHHS
NOBWHHI iNbTPyBaTW MW, WO YTBOPIOETLCA MiA 4ac poboTu.
TpvBanuii BNNvB LUYMY MOXe NPU3BECTU A0 BTPATU CRyXy.

e [lepekoHaliTecs), L0 CTOPOHHI 0CcO6U 3HaxoaATbCst Ha Be3neyHii
BiACTaHi BiA 30HW [OCSHKHOCTI €neKTPOIHCTPYMEHTY. YCi, XTo



nepebyBae No6nu3y Mpawioyoro enekTPoiHCTPYMEHTY, MOBUHHI
BMKOPUCTOBYBAaTU 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy. Ynamku
3aroToBku abo 3namaHi pobodi iIHCTPYMEHTU MOXYTb PO3neTiTUCA
i CIPUYMHUTY TPABMM HaBITb 32 MEXaMMU 30HU JOCSHKHOCTI.

e [lpy BWKOHaHHI poOGIT, A€ IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3
NPUXOBaHUMK €NeKTPUYHUMK NPOoBoAaMM abo BMACHUM LLHYPOM
JKVBMEHHS!, TPUMaNTe IHCTPYMEHT TiNbKu 3a i301b0BaHi NOBEPXHI
pykosiTku. KOHTaKT 3 MepexeB/M NPOBOZOM MOXe MpU3BECTU [0
nepegadi Hanpyru Ha Metanesi YaCTUHW eNEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
MOXe CTaTh MPUYNHOIO YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

o Tpumaliite MepexeBuii kabenb noaani Big po6oYmnx iIHCTPYMEHTIB,
wo obepraloTbca. AKWO BM  BTpATUTE KOHTPOMb  Haj
iHCTpymMeHTOM, MepexeBuii kabenb Moxe nepepisatn abo
BTSITHYTWCb, @ Balla pyka abo BCS KUCTb MOXe MoTpanuTu nig
06epToBUiN POGOYMIA IHCTPYMEHT.

e Hikonn He knagiTb eneKkTPOIHCTPYMEHT A0 MOBHOI  3yNUHKU
po6oyoro iHCTpymeHTa. IHCTpyMEHT, wWo obepTaeTbecsi, MOXxe
KOHTaKTyBaTV 3 MOBEPXHE0, Ha siky BiH MOKMNaJeHUn, TOMy BU
MOXeTe BTPATUTK KOHTPOSb Haf, €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KONW BiH pyXaeTbecs.
BunagkoBuii KOHTaKT oAsry 3 06epToBUM EneKTPOIHCTPYMEHTOM
MOXe Npu3BeCTM [0 WOro BTATyBaHHA | CBEPANiHHS
eneKTPOIHCTPYMEHTOM Tina onepatopa.

e PerynsipHo ouunwiaiiTe BEHTUNALIAHI OTBOPU €NEKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTUnsTOp ABWUryHa BTArye MU y KOPMyC, i BENUKe CKynyeHHs
MeTaneBoro nuiy MOXe CMpUYMHUTK Hebeaneky ypaxeHHs
€MNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BUKOPUCTOBYITE €MNeKTPOIHCTPYMEHT no6nmsy
rierko3aiMmMcTX marepianis. ICKpU MOXyTb NpuU3BECTU OO0 iX
3aiMaHHs.

e He BukopucToByiiTe iHCTPYMEHTU, ski noTpedyloTb  pigkux
oXonoAXxyBanbHUX piavH. BukopuctanHs Boay abo iHWKX pigkux
OXONOKYBalnbHUX PiOVH MOXe NpWU3BEeCTW [0 YPaKeHHs
€MNeKTPUYHNM CTPYMOM.

BiamoBa Ta BignoBigHi nopaau wopao 6e3neku

Binaaya - Le panToBa peakLis eneKTPOIHCTPYMEHTY Ha BroKyBaHHS
abo  nepewkogy  06GepTOBOrO  iHCTPYMEHTY, Hanpuknag,
winidbyBanbHoro Kpyra, LunipyBanbHOi LUKYPKW, APOTAHOT  LWITKK
Towo. 3acTpsraHHa abo GnokyBaHHS NpW3BOAUTL A0 PanToBOi
3yNWHKM 06epToBOro PoBoYOro iHCTPYMeHTY. HekoHTponboBaHui
€neKTPOIHCTPYMEHT, TakuM YMHOM, Gyae pUBKOM nepemilatvcs B
HanpsiMKy, —MPOTUMEXHOMY  HanpsiMky obepTaHHsi poGo4oro
iHCTpyMeHTa.

Konu, Hanpwuknag, wnicyBanbHWin Kpyr 3aknvHie abo 3acTpsie B

3aroToBLli, €NEeKTPOXUBIIEHHS IHCTPYMEHTa BUMMKAETbCst. Konu kpyr

BiHOBMNIOE 3AaTHICTb obepTaTtncs, WwnidyBanbHa MallMHa NoYMHae

npautoBaT aBToMaTn4Ho. Pyx wnicpyBanbHOro kpyra (40 onepatopa

abo BiA HbOrO) 3aneXuTb Bif HaMPsMKy PyXy Kpyra B MOMEHT
3aknuHioBaHHs. KpiM Toro, 3auncHi kpyr MoxyTb namatucs. Binoava
€ HacnigkoM HeHamnexHoro abo HenpaBWUIbHOMO BUKOPUCTAHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.  Vloro  MOXHa  yHUKHYTM, 4OTPUMYHUYMCh

BiANOBIAHMX 3aMN0BiKHMX 3aX0AiB, ONMUCAHUX HUXKYE.

e EnekTpoiHCTpyMeHT cnif TpMMaTu MiLHO, pO3TallOBYlOYM TiMO i
pyku Tak, Wo6 nom'skwuTM Bigaady. AKWO B CTaHOapTHY
KOMNIeKTauilo BXoauWTb AOMOMDKHA pyKosTKa, ii cnig 3aeBxau
BUKOPUCTOBYBaTH, LWOG MaT MaKCUManbHWiA KOHTPOMb Hap
cunoto Bigaayi abo MomeHTOM Biaaui nig Yac 3anycky. Oneparop
MOXe KOHTpOMioBaTW SBULLA pMBKa i Biggadi, BXUBaKOYU
BifNOBIAHMX 3aX0fiB 06EPEXHOCTI.

e Hikonn He TpumanTte pyku 6insi poGounx iHCTPyMEHTIB, LWO
obepTatoTbes. POGouMii iHCTPYMEHT MOXe TpaBMyBaTU pyky Yepes
Bigaavy.

e Tpumaiitecs noaani Bif 30HM Aji, B 5K €NEeKTPOIHCTPYMEHT Byae
pyxartucs nig  vac  Biggadi. B pesynsrati  Bigpadi
€reKTPOIHCTPYMEHT PyXa€eTbCsi B HAMPSIMKY, NMPOTUMNEXHOMY PyXy
LwnidpyBansbHOro Kpyra B TouLi 6r1oKyBaHHS.

e bByabre ocobnmeo obepexHi nig Yac 06pobku KyTiB, rocTpUX Kpais
Towo. He ponyckaiTe BigxuneHHs abo 3aknMHIOBaHHA poBoumnx
iHCTpymeHTiB. O6epToBUi POBOYNIA IHCTPYMEHT Binbll CXUMbHWIA
[0 3aKNUHIOBaHHSA Npu obpobui KyTiB, rocTpux kpaiB abo Ko
noro Bigkupae Hasad. Lle moxe cratm npuumHol  BTpaTh
KoHTpomio abo Bigaadi.
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e He BukopucToByiiTe fepes'sHi abo 3y6yacTi aucku. Po6oui
{HCTPYMEHTM Takoro TUny 4acTo CrpUYMHALOTL Bigaady abo BTpaTy
KOHTPOMIO Haf ENeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BkasiBku 3 TexHiku Ge3neku nia vac wnigyBaHHA Ta

pi3aHHA 3a AonomMoroko WiicyBanbHOro kpyra

e BukopucToByiiTe Tinbku LWNidyBanbHi Kpyru, npusHadeHi Ans
[A@HOTO eNeKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXUCHUIA KOXYX, NPU3HAYeHWIA Ans
uporo kpyra. LUnicbyBanbHi kpyrn, siki He € OCHaLLUEHHAM Ans
BiANOBIAHOMO €MEeKTPOIHCTPYMEHTY, He MOXyTb ByTW [OCTaTHLO
3aXMLLEHUMM | He € AOCTaTHLO Ge3neyHMK.

e 3irHyTi 3a4ncHi Kpyru HeobxigHO BCTaHOBMIOBATU TakUM YWMHOM,
o6 koAgHa 4acTWHa kpyra He BMCTymana 3a Kpaw 3aXMCHOro
KOXyxa. HenpaBunbHO BCTAHOBMEHWI 3a4MCHWIA  Kpyr, LIO
BUCTYNae 3a Kpaii 3aXMCHOTO KoXyxa, He Moxe ByTn AocTaTHbO
3aXULLEHUM.

e OropomxeHHs MOBMHHO OyTM HapiiHO  3akpinneHe Ha
eneKTPOIHCTPYMEHTI, Wo6 rapaHTyBaT MakcumanbHy Geaneky, i
po3TalloBaHe TakuM YWHOM, WO BiAKPUTA YaCTUHA 3a4UCHOTO
Kpyra, crnpsimoBaHa B 6ik onepatopa, Gyna sikoMora MEHLLO.
BaxucHuit koxyx 3axvLLae onepatopa Bif ynamkis, BUNagKOBOro
KOHTaKTy 3 3a4MCHUM KPYrom, a TakoX Bif iCKOp, ki MOXYyTb
3ananuTu ogsr.

e 3ayuCHWit Kpyr NOBWHEH BUKOPUCTOBYBATUCS TiNbKW ANst TUX POBIT,
ANA SKUX BIH Npu3HadveHwin. Hanpuknag, Hikonu He wnidynTte
6i4yHol0 MoBepxHeto BiApI3HOro kpyra. BiapisHi kpyru npuaHayeHi
ANs 3HATTA MaTepiany kpaem kpyra. [list GokoBKX Cun Ha Lii 3a4UCHI
KpYrn MOXe Npu3BecTu A0 iX MONOMKW.

e 3aBXOM BUKOPUCTOBYNTE  HEYLIKODKEHI  3aTUCKHI  donaHui
BiAMoBiAHOro po3mipy Ta hopmm Ans 06paHoOro 3a4ncHOro Kpyra.
MpaBwnbHo nigibpani dnaHui NiATPUMYOTb 3a4UCHUI KPYT | TaKUM
YMHOM 3MEHLYlTb Hebe3neky WHoro nonomku. ®naHui Ans
BiAPI3HMX KpYriB MOXYTb BiApi3HATMCA Bif bnaHuiB AN iHLWWMX
3a4MCHUX KPYriB.

e He BuKOpUCTOBYViTE BUKOPUCTAHI LINicPyBanbHi Kpyrvi Bif BENUKUX
eneKkTpoiHCTpymeHTiB.  LUnicdbyBanbHi  Kpyrv  Ons  BEnuKuX
eneKTPOIHCTPYMEHTIB  He po3paxoBaHi Ha BuCOki 06epTh,
XapakTepHi Ans Manux enekTPOiHCTPYMEHTIB, i TOMy MOXYTb
3namarucsi.

[onoBHeHHA

TexHiku 6eanekn gns
pi3aHHA wnicyBanbHUX KPYriB

KOHKpPeTHi  nopaav iHCTpyKUii 3

o YHuKaiTe 3aKnNuHIOBaHHA BiApi3HOro kpyra abo HagMipHOro TUCKY.
He po6itb HagmipHo rmunGokux npopisie. [lepeBaHTaxeHHs
Bipi3HOrO Kpyra 306iNblUye HaBAHTaXEHHS Ha ne3o i Woro
CXWMbHICTb [0 3aKNMWHIOBaHHS abo OrnokyBaHHs, a oOTxe,
MNMOBIPHICTb BUKMAAHHS abo NONomKu.

e YHuKaiTe 30HW nepes i 3a BiApPi3HUM KpyroMm, Lo obepTaeTbes.
MepemileHHs BigpisHoro kpyra B 3aroToBui Bin cebe Moxe
NpW3BECTU [0 TOrO, WO €NeKTPOIHCTPYMEHT BiANeTUTb pasoM 3
06epToBMM KpYroM NpsiMo 10 Bac y pasi Bipaaui.

e [Mnactuhm abo Benuki o6'ekTn cnig niaTpuMyBaTU nepen
obpobkoto, o6 3MEHWWTU PpuU3MK  BigAadi, CNPUYMHEHOT
3aKIIMHIOBaHHSM Aucka. Benwviki 3aroToBku MOXYTb NpOrvHaTucs
nig, BNacHow Barot. 3aroToBky crif niaTpumyeaTty 3 o6ox Gokis,
SK 6ina ninii pisaHHs, Tak i Ha kpato.

e bByabTe ocobnmBo 06epexHi, KONK BUpi3aeTe 0TBOPU B CTiHax abo
npauloeTe B HWMX HEeBUAMMUX Micusax. Pikyuuin guck, wo
3aHYpPIOETLCA B MaTepian, MOXe CMpUYMHWTM  Bigdady
iHCTpyMeHTa, SIKLIO BiH 3iTKHETLCS 3 ra3oBUMM, BOAONPOBIAHUMM
Tpy6amu, enekTpuyHumm kabensimm abo iHwnMmn ob'ekTamu.

OcobnuBi BKasiBKM 3 TexHiku 6e3neku nip 4ac wnicgyBaHHA

HaXAa4YHUM nanepom

He BukopucToByiTe wWnichyBanbHWA nanip Benukoro poamipy. Mpu
BUGOPI poamipy  wnicdyBansHoro nanepy  AOTpPUMYWTECH
pekomeHAaaLin BUpobHuKa. LLnicdbyBanbHuii nanip, Wwo BUCTynae 3a
Mexi WwnidyBanbHOi NNAacTUHKU, MOXe NMPU3BECTU [0 TPaBMyBaHHS,
3acTpsiraHHs abo po3puBy nanepy, a Takox Ao Moro Biaaadi.

CneuianbHi iHCTPYKLi 3 TeXHiku 6e3nekn Npu po6oTi 3 APOTAHMMU

witkamm

e Cnig BpaxoByBaTW, L0 HaBiTb NPU HOPManbHOMY BUKOPUCTaHHI
BiAbyBaeTbCA BTpaTa LIMATOMKIB APOTY 4Yepe3 wWiTky. He
nepeBaHTaXxyiTe ApiT, 3aCTOCOBYIOUM 3aHAATO CUIbHWIA TUCK.



LLImaTouku ApOTY, WO BUTAIOTL Y MOBITPi, MOXYTb JIerko npobutu
TOHKMIA ofsr Ta/abo Wkipy.

e SFKWO pekoMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATU 3aXWUCHUI KOXYX, He
[AonycKaiiTe KOHTaKTy LUiTKM 3 KoXXyxoM. [liaMeTp nnacTmHYacTmx i
KOHYCHUX LWITOK MOXHa 36inbwuTM nig  Adieo  TMCky Ta
BiLEHTPOBMX cun. [loaaTkoBi Nopaau 3 TexHIk1 Ge3neku

e Ha iHCTpyMeHTax, Npu3HayYeHWX Ans BUKOPUCTaHHS PidbBoBMX
winichyBanbHUX KpyriB, NepeKkoHanTecsi, WO [OBXWHA pi3bou
wnicpyBanbHOro Kpyra BignoBiAae [OBXWHI pi3bbu LnuHAens.

e 3aroToBKa noBWHHa OyTW 3akpinneHa. 3aTuckaT 3aroTtoBKy B
3aTUCKHOMY NpUCTpoi abo newyartax GeaneyHille, Hix Tpumatu i B
pyui.

e He TopkanWTecs BIiAPI3HWX i 3a4YUCHUX KPYriB, MOKN BOHW He
oxoronu.

e [Ipy BUKOPUCTaHHI LIBWAKO3HIMHOIO (bnaHusa nepekoHanTecs, Lo
BHYTPILLUHIN (bnaHelb, BCTAHOBNEHUA Ha LUMUHAENI, OCHALLEHWI
ryMOBMM YLUiNbHIOBANbHAM  KinbLUeM, i WO ue Kinbue He
noLKkokeHe. Takox nepekoHanTecs, Lo NOBEPXHi 30BHILLHLOTO i
BHYTPILUHLOrO PNaHLsA YUCTI.

* BukopucToByiite LWIBMAKO3HIMHUI dnareub  TiNbku 3
abpasvBHMUMKM Ta BIAPI3HUMKU Kpyramu. BukopucTtoByiTe Tinbku
HeyLUKOAXKEHI Ta cnpasHi donaHLi.

YBATA: MNpucTpiii npusHaveHnit Ans po6oTu B NPUMILLEHH.

He3Baxaroum Ha BUKOPUCTaHHA Ge3neyHOi 3a CBOEK CYTTHO
KOHCTPYKLUIii, 3aCTOCyBaHHA 3axofiB 0e3neku Ta [0AATKOBUX
3aXUCHUX 3axoA4iB, 3aBXAW ICHYE 3anNMUWIKOBUMA  PU3MK
TpaBMyBaHHSA Nia Yac po6oTu.

MosicHeHHA BUKOPUCTaHMX NiKTOrpam.

1.3acTepexeHHsi BxwvBaiiTe ocobnunemx 3axoais 06epexHocTi

2. npouuTaiTe iHCTPyKUilo 3 ekcnnyaTauii, AoTpUMyiiTech
nonepemKeHb i NpaBun TEXHikM 6e3neku, Wo MiCTATbCA B Hil!

3. BMKOPWUCTOBYTE 3acoby iHAMBIAyanbHOrO 3axucTy (3axucHi
OKYmNsipU, HaBYLLUHUKW)

4. HOCITb 3aXMCHI pyKaBUYKn

5.Mepen obcnyroByBaHHAM abo peMoHTOM Big'edHaiiTe kabenb
KUBMEHHSI.

6. TpumaiiTe Aitet nogani Bif iHCTPYMEHTY

7. 3axuwaty Big ooy

8. BTOPMHHUI KNac 3axucTy

HopatkoBi chyHKUii 6e3nekn

Y pasi TMM4acoBOro BiOKMIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUIAMAaHHSA BUIMKM 3 PO3ETKN 3 BUMMKAYEM Y NMOMNOXEHHI "yBiIMKHEHO",
nepes MOBTOPHUM 3amyckoM HeobxigHO po3brokyBaTu BUMMKaY i
NepeBecTU 10ro B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Ak popatkoBa PyHKUiS ANs NigBULLEHHS Geanekn KopucTysava,
eNeKTPOXMBIIEHHS LWNichyBanbHOT MaLLMHW BiOKIOYaETbCS, KONW
MallunHa nepeBaHTaxeHa abo avck 3abnokosaHuii. Konm anck
BiIHOBUTb 3AaTHICTb obepTaTucs, widysanbHa MallnHa
aBTOMATMYHO MOYHE NpaLoBaTh.

YBATA: Mia yac po60oTu 3 kyToBOI LWMiPyBanNbHOK MaLLUHOK
HeobXxiaHO 3aBxan ByT 0COBNMBO YBaXHNUM, LOG HE NPONyCTUTK
Let MOMEHT.

KOHCTPYKL|IA TA 3ACTOCYBAHHA
KytoBa wnidpyBanbHa mMawmHa - Ue PYYHUA  i30nbOBaHUN
eneKkTPOIHCTPYMeHT knacy Il. MawwuHa npuBoauTbcs B Ai0

oAHOMa3HUM  [ABUIYHOM 3 KOMYTaTOpoM, LUBMAKICTb  SIKOTO
3MeHLUYeTbCS 3@ [OMOMOrol0  KyTOBOrO  pegyktopa. Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCS SIK ANA LWNichyBaHHSA, Tak i Ans pisaHHs. Lien Tun
€reKTPOIHCTPYMEHTY LIMPOKO BUKOPUCTOBYETBCS AN BUAANEHHS
BCIX BWAIB 3aAMpOK 3 MOBepxHi MeTaneBux pAetaneil, o6po6ku
3BapHUX LWBIB, MPOPI3aHHSI TOHKOCTIHHWX TPYG | HeBenukux
MeTaneBux Aetanen Towo. 3a AONOMOroK BiAMOBIAHWUX akcecyapis
KyTOBY LUMichyBanbHy MalUMHy MOXHa BUKOPUCTOBYBATU HE Tinbku
ANSA pi3aHHs Ta WniyBaHHS, ane N ANA 3a4vLLeHHs, Hanpuknag,
ipxi, nakocap6oBKX NOKPUTTIB TOLLO.

Cdpepa i BUKOPUCTAHHSI OXOMIIOE LUMPOKUIA CMEKTP PEMOHTHUX i
6ynisenbHUX pobiT, MoB'si3aHUX He Tinbku 3 MeTanamu. Kytosa
wnicpyBanbHa MaluMHa TaKoX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA [Ans
pisaHHsi Ta wnidyBaHHA OyaiBenbHUX MaTepianis, Hanpuknag,
uernu, 6pykiBku, KepamivyHOi MANTKA TOLLO.

Mpunap npusHayeHWit nuwe ANsi CYXOro BUKOPUCTaHHA, a He
ANA nonipyBaHHA. He BUKOPUCTOBYITE eNeKTPOiHCTPYMEHT He
3a NPU3HaYeHHAM

3noBXMBaHHA.

e He npautoiite 3 maTepianamu, Wo MicTaTe asbect. Asbecm €
KaHUepo2eHoM.

e He npautoitte 3 maTepianamu, Nun sikUX € Nerko3anMmUcTUM abo
BUByxoHe6e3neuHumM. [1id yac pobomu 3 ennekmpoiHCMpyMeHmom
ymeoptolombCa  icKpu, AKi  MOXymb 3ananumu  napu, wo
8ulinsaomscs.

e BigpisHi kpyrn He MoOXHa BMKOPUCTOBYBATU NS LMipyBaHHS.
BiopisHi kpyeu npautoromb 6iyHOK noeepxHeto, a winichysaHHs
nepedHbOI0 0BEPXHEI0 MakKoz20 Kpyaa Moxe npussecmu 0o
MOWKOOXKEHHs] ~ Kpyea, WO MOXe  CrPUYuHUMmU  pusuk
mpaemysaHHs ornepamopa.

OnMUC rPA®I4YHMUX CTOPIHOK

Hymepauis, HaBegeHa HWx4e, BIQHOCUTLCS [0 KOMMOHEHTIB
NpUCTPOIO, MoKasaHUX Ha rpad)iyHMX CTOpiHKax Liboro nocibHuka.
1. kHoMKa BroKyBaHHA LNUHAENS

2. MNepemukay

3. joaatkoBa pyyka

4. wmnt

5.camo3aTUCKHWI 30BHILLHI hnaHeLb

6 BHyTpiWwHi onaHeup

7. KHOMKa Ansi 3anobiraHHs BUNaAKOBOrO 3anycky

8. KpULLKa BYriNbHOI LLiTKN

9 BnokyBaHHS ronoBHOT pyyku

10.Baxinb (3aXMCHWIN ekpaH)

* Mibk ManioHKoM | BPOGOM MOXYTb ByTH BiAMIHOCTI

OOOATKN
. LWunt 1w
. CneuianbHui Koy 1wt
. [opaTtkoBa pyyka 1wt
. CamMo3aTUCKHUI 30BHILLHIN hnaHeub 1T
MIArOTOBKA O POBOTU

BCTAHOBIEHHS [IONOMDKHOI PYUKU

[onomixHa pydyka (3) BCTAHOBMIOETLCA B OAMH 3 OTBOPIB Ha
wnicyBanbHii  ronoBui.  PekomeHOyeTbCcs  BUKOPWUCTOBYBaTU
winichyBanbHy MallUvHy 3 ONOMiKHOK pyyKot. FAKLLO Mig yac pobotu
BM TpuUMaeTe LnidyBanbHy MalUMHY ABOMa pykamu (Takox
BUKOPUCTOBYIOUM  [OMOMIKHY — PyYKy),  3MEHLUYETbCS  PU3NK
[OTOPKHYTUCS YKo 0 06epToBOro Ancka abo Witk Ta oTpumaTti
TpaBMmy BiA Biaaadi.

PErYNIbOBAHA OCHOBHA PY4YKA

Mepen noyaTkom poBOTU NONOXEHHSI OCHOBHOI PYKOSATKM
wnichyBanbHoOi MalMHW MOXHa BigperynoBaTy Tak, Wob BoHo Byno
HanBINbLL 3pYYHUM ANS BUKOHAHHSA poboTu. PYKosTKy MOoXHa
BiAperyniosaTi B 3 NONOXeHHsIX, NoBepHyBLM ii Ha 90° Biso a6o
BMpaBo BiJHOCHO 6a30BOr0 MOMOXEHHSI.

e HaTUCHITb KHOMKY BroKyBaHHS ronioBHOT pyKosiTku (9)
o [NoBepHiTL rONOBHY PyyKy B NOTPIGHE NOMOXEHHS.

e OcHOBHa pydyka aBTOMaTU4HO ikCyeTbCH Yy BuBpaHomy
MOMOXEHHI.



BCTAHOBNEHHA TA HANALUTYBAHHA LWATA

3axMCHUI KOXKYX 3axuLiae onepaTopa Bif ynamkis, BUNaaKoBOro
KOHTaKTy 3 po6o4MM iHCTpyMeHTOM abo ickop. Moro 3aBxau
cnig BCTaHOBMIOBaTM 3 0COGNMBOIO OGepexHicTo, Wo6 1oro
3aKpuBaloya YacTvMHa Gyna cnpsiMoBaHa A0 oneparopa.

Auzait KpiNMeHHA 3aXMCHOrO KoXyXa ne3a Ao3Bonsie

BCTaHOBUTY MOT0O B ONTUMAarbHe MonoXeHHs 6e3 BUKOPUCTaHHS

iHCTpyMeHTiB.

e OcnabTe i NOTArHITL Hasag Baxinb (10) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi
navcka (4).

© [OBEPHITb 3aXUCHUIN KOXYX AUCKa (4) y NOTPIGHE NONOXEHHS.

* 3abnokyiTte, onycTtusLum Baxins(10).

BHATTS i peryntoBaHHA 3aXUCHOIMo KOXyxa AWCKa BUKOHYETbCA B
nopAaKy, 3BOPOTHOMY /A0ro BCTAHOBIEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY
PoGoui pykaBMYKM HeoGXiAHO HOCUTM Mifg 4Yac onepaudin no
3aMiHi iIHCTpyMeHTy.

KHonka GnokyBaHHs wnuHgens (1) npusHauveHa Tinbku ana
OnoKyBaHHA WNWHAENA wWniyBanbHOI MalwWHM nNia  Yac
MOHTaXy abo AeMOHTaxy po6o4oro iHCTpyMeHTa. Ti He moxHa
BUKOPMCTOBYBAaTU AIK KHOMKY ranbma nig 4yac obepTaHHA Kpyra.
Lle MoXe NpU3BecTU A0 MOLIKOAXEHHS LWichyBanbHOI MaliMHU
a6o TpaBMyBaHHs KOPUCTyBaya.

KPINNEHHA AUCKA

Y pa3i BuMKOpUCTaHHA wWnicyBanbHUX abo BiAPI3HMX KpyriB
TOBLUMHOIO MeHLEe 3 MM CaMOKOHTPSALLYHOCA raiKy 30BHILUHbOTO
cnaHusa (5) HeoGXiAHO HaKpy4YyBaTH Nna3om 3 GOKy Kpyra.

© HaTuCHiTb KHOMKY GrnokyBaHHs WwnnHaens (1).
* 3aTArHiTb CamMO3aTUCKHUI 30BHILLHIV chnaHeub (5) BPy4HY.
e OcnabTe i 3HIMITb CamMO6MNOKyBanbHWIA 30BHILLHIN (hnaHeub (5).

o [omicTiTb AMCK Tak, Wob BiH OyB MPUTUCHYTUA O NOBEPXHi
BHYTPILUHbOrO chnaHus (6).

o [pukpyTiTb camMoBnoKyBanbHUiA 30BHILLHIN brnaneLp (5)

[leMOHTax AWCKIB 3[INCHIOETLCA B MOPSAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaXYy.
Mig Yac MOHTaxy AWCK MOBUHEH GyTW MPUTUCHYTWIA OO MOBEPXHi
BHYTPILUHBOrO hnaHus (6) i nocafXeHnin No LEHTPY Ha MOT0 HWXHI
CTOPOHi. Axwo CaMOKOHTpsiLLasicst ranka 3aKMUHUNO,
BVIKOPUCTOBYWTE cneLianbHWiA KItoy.

BCTAHOBJIEHHA POBO4YUX IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBOBUM

OTBOPOM

WANY

HaTucHiTb kHonKy BriokyBaHHs WnuHaens (1).

e 3HiIMITb paHille BCTaHOBNEHWn pobounii opraH, SKWO BiH OyB
BCTAHOBMEHWI.

* 3HimMiTb 061ABa thnaHLi nepes yCTaHOBKO - BHYTPILLHi dhnaHewb
(6) i camo3aTUCKHUIA 30BHILLHIN dhnaHeub (5).

- HakpyTiTb pisbboBy 4acTuHy po6oyoro iHCTpyMeHTa Ha WnuHAEenb i
3r1erka 3aTarHiThb.

Po36upaHHs  poboumx iHCTpyMeHTIB 3  pi3bboBUM

BinbyBaeTbCS y 3BOPOTHOMY MOPsAKY A0 36MPaHHS.

KPINNEHHA KYTOBOI LWNI®YBANBHOI MALLUMHU B CTIALI ANA
KYTOBOI LLNI®YBANbHOI MALLUMHU

JonyckaeTbCA BUKOPUCTaHHSA KyTOBOI LUNidpyBanbHOi MalMHU Ha
creyianbHOMy LITATVMBI ANA KYTOBUX LMidyBanbHWX MalUMH 3a
YMOBW MPaBUMbHOTO BCTAHOBMIEHHS BIiAMOBIAHO [0  iHCTPYKUIN
BUPOGHWKa LITATUBA.

OTBOPOM

EKCNNYATAL|IA / HANALUTYBAHHA

Mepen BUKOpPUCTaHHAM NepeBipTe cTaH wWnNidyBanbHOro Kpyra.
He BuKopucTOBYITE BiAKONW, TPIWMHKU aGOo iHLWI NOWKOAXKEHHSA
wnicyBanbHUX KPYriB. 3HOLWEHUIA KPYT abo LWiTKy Crif HerawHo
3aMiHUTM HOBUMM nepep BUKOpPUCTaHHAM. llicna 3akiH4YeHHA
po6oTu 3aBXau BUMMKaWTe LWnidyBanbHy MawuHy i YekanTe
NOBHOI 3yNUHKKU po6oyoro iHcTpymeHTa. TinbKu nicns uboro
MOXHa npubupatn wnidysanbHy MawuHy. He ranbmynTe
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obGepToBUi WnidyBanbHUIA KPYr, NpPUTACKawy4u Woro Ao
3aroToBKM.
e Hikonn He nepeBaHTaxyWTe wnidpyBanbHy MalmHy. Bara

€NeKTPOIHCTPYMEHTY CTBOPIOE AOCTaTHIN TUCK AN edeKTUBHOT
poboTK IHCTPYMEHTY. [lepeBaHTaXeHHs Ta HaaMIpHWA TUCK
MOXYTb npussecTu no Hebe3neyHoi NonoMK®
€MeKTPOIHCTPYMEHTY.

e Akwo wnidysanbHa MawuHa nagae nig vyac poboTn, HeobxigHo
nepeBipuTU i, 3@ HEOBXiOHOCTI, 3aMiHUTKX POGOYMIA IHCTPYMEHT,
SIKLLIO BiH NOLUKOKeHUI abo AeopMoBaHmiA.

e Hikonu He Baapsiite po6o4nM iHCTPYMEHTOM No o6pobnoBaHoMy
martepiany.

e YHuKainTe ninctpubyBaHHs Ta WKpsiGaHHS AUCKOM, 0co6nmBo nig
Yyac poboTu Ha KyTax, rocTpuUx Kpasix TOLLO (Le MOXe Npu3BecTn
[0 BTPaT KOHTPONto Ta edekTy Bigaadi). (Le Moxe npu3BecT Ao
BTpaTV KOHTPOIIO Haf, eNeKkTPOIHCTPYMEHTOM i ecdhekTy Bigaavi).

e Hikonu He BUKOPWUCTOBYITE NUNAIbHI NMOMNOTHA, NPU3HaYeHi Ans
pOo3numnioBaHHs [epeBnHU LMPKynsIpHAMU nMnkamu.
BuKopuMcTaHHsA Takix NUMOK YacTo NPM3BOAWTL A0 SBULLA Biaaadi
€MeKTPOIHCTPYMEHTY, BTPATU KOHTPOMIO i MOXe Mpu3BecTu Ao
TpaBMyBaHHs onepartopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

MNig yac 3anycky Ta po6oTu TpumanTe wWnidyBanbHy MalWWHY
o6oma pykamu. LUnicyBanbHa MalimMHa OCHaLleHa 3anoGiKHUM
BUMUKa4Yem ansa 3anobiraHHs BMNagKkoBOro BBIMKHEHHS.

e HatucHiTb kHonky Baxens (7) Bnepep.
o HaTUCHITL KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (2).

e AKWO BigNYCTUTU KHOMKY BUMMKada (2), wnicyBanbHa MaluvHa
3YNUHUTBCS.

Mig Yac 3anycky ABWUryH 3anyckaeTbCsi 3 MOBINbHOrO CTapTy,

SAIKWW BUKOPUCTOBYETLCA [ANA 3anycky HEeHaBaHTAaXeHOoro
ABUTYHa.
Micns  3anycky wnidyBanbHOI  MaluWHU  3avekante,  NOKK

winidpyBanbHWiA Kpyr AOCATHe MakCUMarnbHOI LWBUAKOCTI, NepLl Hix
noynHaTn po6oTty. 3abOpOoHAETLCH HATUCKAaTW Ha BUMMUKAY, Konu
wnigyBanbHa MalwwHa yBiMKHEHa abo BUMKHeHa. Bumukad
wnicpyBanbHOI MaLlUVHW MOXHAa BMKOPUCTOBYBATM Tinbku TOAi, KOnu
€NeKTPOIHCTPYMEHT 3HaXOAWTLCS Ha BiACTaHi Bif 3aroToBKU.

BUPI3AHHSA

e Pi3zaHHa kyTOBO LUNiYYBaNbHOO MALUVHOK MOXHA BUKOHYBATU
TiNbKW NO NPAMINA NiHii.

e He pixTe maTtepian, TpuMaroum Aoro B pyLii.

e Benuki 3arotoBku cnia nigTpumysati, npu UboMy cnig noabatu
npo Te, Wo6 TOYKM ONopu 3HaxoAMIMCs BnM3bKo A0 NiHii pisaHHs
i Ha KiHUi maTepiany. CtabinbHO po3milleHnii maTtepian He Gyae
pyxaTucs nig Yac pisaHHs.

e HeBenuki 3aroToBku cnig 3aTuckaTtu, HanNpuknag, y newarax, 3a
[0MoMorol cTpy6LuH Towwo. MaTtepian cnig 3atuckatu Tak, wob
ToyKa pisaHHsi 3Haxoaunacs 6rmM3bko 40 3aTUCKHOTO ereMeHTa.
Lle 3abeaneumnthb Ginbliy TOUYHICTb pi3aHHA.

e He ponyckaite BiGpauii abo TpambyBaHHs Bigpi3HOro Kkpyra,
OCKiNMbKW Le MOripwnTb SAKICTb Pi3aHHA i MOXe npusBecTn [0
MOMoMKY BipI3HOro Kpyra.

e ig yac pi3aHHA Ha BifPI3HWIA KPYr HE MOXHa YMHUTW GOKOBOrO
THCKY.

e BuvKOpuCTOBYiiTEe NpaBUIbHWUA  BIAPI3HUA  Kpyr
martepiany, sikuii NoTpi6HO po3spizatu.

« [lig yac npopisaHHst MaTepiany pekoMeHAyeTbCs, Wob HanpsMok
nopavi 36iraBcs 3 HanpsiMKoM o6epTaHHSA BiAPI3HOrO Kpyra.

mnbuHa pisaHHa 3anexuTb Bif AiameTpa gucka.

3anexHo Big

Cnig BYKOPWCTOBYBATW TiflbKW AUCKW 3 HOMIHAIbHUM [iaMeTpoM,
He 6inbLlUMM 3a peKoMeHA0BaHWUIA AN AaHOi Moaeni WwnidysanbHOT
MalLLVHW.

Mip vac rnubokoro pisaHHs (Hanpuknag, npodinis, GyaiBenbHUX
6nokis, Lernu ToLwo) He JonycKaniTe KOHTaKTy 3aTUCKHKUX dbnaHuiB
i3 3aroToBKOI0.

Bigpi3Hi kpyru nig 4Yac po6oTu pocsArawTb AyxXe BUCOKMX
TemnepaTyp - He TopKaiTecs iX He3ax YacTUHamu Tina,
MOKM BOHU HE OXONOHYTh.




LLMNI®YBAHHSA

[Ana wnidpyBaHHA MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTW, HampuKnag, 3a4ucHi
KPYru, TapinyacTi Kpyru, NentocTKOBi Kpyru, Kpyru 3 abpasvBHUM
BOMOKHOM, APOTSHI LWITKW, THYYKi KpyrM Ans HaxaadHoro nanepy
Towo. KoxeH Tvn kpyra i 3aroToBKM BUMAra€ BiAMOBIAHOI TEXHikW
poboTV | BMKOPUCTaHHSI BIANOBIAHUX 3acobiB  iHAMBIAyanbHOro
3aXUCTY.

[AncKkn, npu3HaveHi ANA pi3aHHA, He MOXHa BMKOPUCTOBYBaTU
ANs wnicgyBaHHA.

3auMcHi Kpyru npusHayeHi AnNs BuAaneHHs martepiany Kpaem
Kpyra.

e He wnidyite GiuHO CTOpOHOW Kpyra. OnTUManbHWiA po6ounii
KyT ANS LbOTO TUMY Kpyra cTaHoBuTb 30°.

e LnidpyBanbHi poBoTM [03BONSETLCH BUKOHYBaTU Tiflbku 3a
A0MoMOro  WwnidpyBanbHUX  KpyriB, nNpuaatHUX Ans AaHoro
marepiany.

Mig 4yac po6oTu 3 BiIANONOAIGHUMKU NENOCTKOBMMM Kpyramwu,

wnicyBanbHUMU TapinyacTUMKU Kpyramu Ta rHy4YKMMU Kpyramu

AnA  wnidyBanbHOro nanepy HeoGXiAHO CTeXWUTU 3a

NpaBUILHUM KyTOM aTaku.

e He wnidyvite BCIO NOBEPXHIO ANCKA.

e Lli TMNM AuckiB BUKOPUCTOBYIOTBCSt Ansl OGPOBKM MNOCKUX
MOBEPXOHb.

[ApoTAHI WWiTKW B OCHOBHOMY MNpPU3HAYeHi ANA OYULLEHHSA

npodcinie i BaXKOAOCTYNMHUX Miclb. 3 iX [AOMOMOrold MOXHa

BUAANMTM 3 MOBEpPXHi MaTepiany, Hanpuknag, ipxy,

nakodgap6oBe NOKPUTTS TOLUO.

Cnia BMKOpUCTOBYBATY TiNbKKM Ti po6oYi IHCTPYMeHTH, AonycTUMa
yactota obepTaHHA fKMX nepeBuwye abo AopiBHIOE
MaKcUMarnbHii  4acToTi oGepTaHHA KyToBOi wnicdyBanbHOI
MalwnHK 6e3 HaBaHTaXeHHs.

EKCMNYATALIA TA OBCINYFOBYBAHHA

MNepen 6yAb-AKMM BCTAaHOBNEHHAM, HanalwTyBaHHAM, PEMOHTOM
abo ekcnnyaTtauicto Big'eAHaNTe WHYP XUBMNEHHSA Bif pO3eTKu.

OBCNYroByYBAHHSA TA 3BEPIFAHHA
e PekOMEHOYETbCA YMCTUTVM NPUCTPIN  oapasy Micns  KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

He BuKopuCTOBYITE ANS YULLIEHHS BoAy a6o iHLWI pianHN.

MpucTpiii  cnig 4ACTUTM Ccyxok raHdipkolo abo npogysaTu
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3LKOTO TUCKY.

He BrKkopucTOBYIiTE MUIOYI 3aC06U 260 PO3YMHHWKU, OCKIfNIbKN BOHU
MOXYTb MOLUKOAUTY NNACTUKOBI AeTani.

PerynspHo ouuwaiite BEHTUMSLHI OTBOPU B KOPMYCi ABWIyHa,
o6 3anobirTu neperpiBaHHIO NPUCTPOLO.

Ao kabenb XMBNEHHS NOLIKOMAXKEHWI, KOr0 HEOOXIAHO 3aMiHUTN

Ha kabenb 3 TakMMK X XxapaktepucTukamu. Liio onepauito cnig

[oBipuTK kBanicikoBaHoMy cneuianicty abo BiggaTv npunag Ha

cepBicHe 06CnyroByBaHHS.

e 3aBxgu 3bepiraiTe NpUCTPIn y CyXOMy Ta HEAOCTYMHOMY Ans
Aiten micui.

Byab-ski aecekTn NoBNHHI BYTI YCyHEHi yNOBHOBaXEHUM CEPBICHM

BiAAINOM BUPOGHWMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

PEATUHIOBI JAHI

NAPAMETP LIHHICTb
Hanpyra xuvBneHHs 230-240 V 3MIHHOIo
CTPYMY
YacToTa XuBNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHicTb 3000 W
HomiHanbHa WBenaKicTb 6600 xg*
MakcumanbHuii giameTp 230 Mm
avcka
BHyTpilwHii aiameTp Ancka 22,2 mm
HuTka wnungens M14
CryniHb 3axucty IP IPX0
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Knac saxucty I
Meca 5.55 kr
Pik Bunycky 2025

OAHI LLOAO LWYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY La) =91 oB(A) K=3 gb(A)
(wnicoyBaHHs1)

PiBeHb 3BYyKOBOro TUCKY
(pi3aHHs)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi
(wnidpyBaHHsA)

PiBeHb 3BYKOBOI MNOTYXHOCTi
(pi3aHHs)

MakcumanbHe 3Ha4eHHA
NPUCKOPEHHS

OAHI LLIOAO LYMY TA BIBPALIT

IHdopmauis npo wym i BiGpauio

PiBHi Lymy, Taki sk piBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lp() i piBeHb 3ByKOBOT
NOTYXHOCTI Lwa, @ TakoX HeBU3Ha4eHiCTb BUMiptoBaHHs K, HaBeaeHi
HWxYe B IHCTPYKUIi BignosiaHo ao EN 60745.

La) = 90 nB(A) K=3 nB(A)

Lowa) = 99 AB(A) K=3 AB(A)

Lwa) = 98 AB(A) K=3 AB(A)

an= 8 mM/c*K=1,5 m/c?

3HayeHHs1 BiGpaLii (3HAaYEeHHs NMPUCKOPEHHS!) an i HEBU3HAYEHICTb
BUMiptoBaHHsi K BU3HavatoTbCst BianoBigHo Ao ctaHpapty EN60745,
HaBEAEHOro HUXKYe.

PiBeHb BiGpaLii, HaBeaeHUn y UbOMY MOCIGHWKY, ByB BUMIpSHUIA
BiANOBIAHO [0 Mpoueaypy BUMIPIOBAHHSA, BU3HAYEHOI CTaHAapTOM
EN60745, i mMmoxe OyTM BUKOPUCTAHWA AN NOPIBHSHHS
eneKTPOoIHCTPYMeHTIB. BiH Takox moxe 6yTu BUKOpUCTaHUA Ansi
nonepeaHbOI OLiHKM BNnuBY BiGpaLlii.

3a3HaveHuit piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTUBHUM NSt OCHOBHOIO
BUKOPUCTAHHSA  €NEKTPOIHCTPYMEHTY.  FKWIO  eNeKTPOIHCTPYMEHT
BWKOPUCTOBYETLCS ANsi iHWUX Uineid abo 3 iHWWMM pobounmu
iHCTpyMEHTaMK, a TakoX MpWU  HEeAOCTATHbOMY  TEeXHIYHOMY
obcnyroByBaHHi, piBeHb BiGpauii Moxe 3MiHUTUCS. BkasaHi Bulie
NPUYUHN MOXYTb NPU3BECTM [0 NiABULLEHHS PiBHS BibpaLyii npoTsrom
ycboro po6oyoro nepioay.

[lns TouHOI oLiHKM BNNUBY BibpalLlii He06XiaHO BpaxoByBaTH nepioau,
KON €NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHUI abo Konu BiH yBIMKHEHWIA, ane
He BUKOPUCTOBYETLCS Anst po6oTU. TakuM YMHOM, 3ararnbHuWii BB
BibpalLii Moxe BUSIBUTMCA HabaraTo HUXYMM.

[ns 3axucTy kopucTyBaya Bif BhnuBYy Bibpauii cnig BXuTK
[0AaTKOBMX 3axodiB Geanekn, Takux sik: TexHi4He oBCrnyroByBaHHS

€MeKTPOIHCTPYMEHTY Ta poBoynx iHCTPYMeHTIB, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOT TEeMNepaTypu pyK, HanexHa opraxisavis npadi.
3AXUCT HABKOJMULLHLOIO CEPEAOBULLA
BUpoBK 3 eNeKTPUUHUM XKUBMEHHSIM HE MOXHA BUKMAATM Pa3oMm i3
. nobytoeummn Biaxoaamu, ix cnin nepeaasaTM Ha yTunisauio y
BiANOBIAHI UeHTPU. [ns oTpumaHHs iHdopmauii npo yTunisadio
"~ ]|3BepHiTecs Ao npopaBus  BupoBy abo  micueBoi  Bnagw.
BianpatpoBaHe enekTpuyHe Ta enekTPOHHe OGMaiHaHHA MICTUTL
peyoBMHN, sKi He € ekonoriyHo GesneuHumn. HenepepobneHe
obnagHaHHA CTaHOBUTL MOTEHLIAHMIA PU3NK [N HABKOMMWLLHLOrO
Ccepe/joBuLLa Ta 3[0POB'A Nioaeil.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
MicLue3HaxomkeHHam y Bapwasi, ul. MorpaHnyHa 2/4 (pani: "GTX [Monbwa'")
MOBIAOMIISIE, WO BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT Lsoro nocibHuka (aani: "MociGHuk"), B
TOMy YMCHi, Cepef iHLIOro, HanexaTs ii1. Bci aBTopchki npasa Ha 3MICT LibOoro nociGHuka
(pani - "TociBHKK"), BKMlOYaO4M, ane He OBMEXYKUUChb, Woro TekcT, doTorpadii,
CXeMW, MarioHKW, a TakoX MOro KOMMo3wuito, Hanexatb BukMouHo GTX Poland i
nignsraloTs NPaBOBOMY 3axWCTy BiANOBIAHO A0 3akoHy Big 4 nioToro 1994 p. "Mpo
aBTOpCbKe NpaBo i CyMixHi npasa” (To6To 3akoHoaasumit BicHk 2006 p. Ne 90 nos.
631 3 HacCTymHUMKM 3MiHamMu Ta JonoBHeHHaMM). KonitoBaHHs, 06pobka, ny6nikais,
Moaudikalis 3 KoMmepLiiiHol MeTo BCboro [ociGHWKa, @ TakoX WOoro OKpeMux
enemeHTiB 6e3 nucbMoBoi 3rogu GTX Monblua cyBopo 3a60pOHEHO | MOXe NpU3BecTU
[0 LMBINLHOI Ta KpUMIHaNLHOI BiANOBiAANBHOCTI.
(RO) ROMANIA
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

POLIZOR UNGHIULAR 04-715

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA
SCULA ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU CONSULTARE
ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA



Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie abraziva,
lucru cu perii de sarma si taiere cu o roata abraziva.

e Aceastd unealtd electrica poate fi utilizatd ca slefuitor obisnuit,
slefuitor cu hartie abraziva, slefuitor cu perie de sarma si ca taietor
abraziv. Respectati toate instructiunile de siguranta, instructiunile,
descrierile si datele furnizate impreund cu scula electrica.
Nerespectarea acestora poate crea un risc de soc electric,
incendiu si/sau vatamare grava.

e Aceasta unealtd electrica nu trebuie utilizata pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru alte activitati decat cele prevazute
poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati un accesoriu care nu este special conceput si
recomandat de producator pentru unealta respectiva. Faptul ca un
accesoriu poate fi montat pe o unealta electrica nu reprezinta o
garantie a utilizarii in siguranta.

e Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai
mica decat viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta
de lucru care se roteste cu o vitezd mai mare decat cea admisa
se poate rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

o Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate suficient.

e Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca exact
pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe flansa,
diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa corespunda
diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu se pot potrivi exact
pe scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra foarte puternic si
pot cauza pierderea controlului sculei electrice.

e In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele Tnainte de fiecare utilizare, de exemplu rotile de
slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite si crapate, placutele de
slefuit pentru a verifica daca sunt crapate, uzate sau foarte uzate,
perii de sarma pentru a verifica daca sunt firele slabite sau rupte.
Daca o unealta electrica sau de lucru a cazut, verificati daca este
deteriorata sau utilizati o altd unealta nedeteriorata. Daca scula a
fost verificata si reparata, scula electrica trebuie pornita la cea mai
mare vitezd timp de un minut, avand grija ca operatorul si
persoanele aflate in apropiere sa nu se afle in zona sculei in
rotatie. Uneltele deteriorate se rup de obicei in timpul acestei
perioade de testare.

¢ Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. n functie de
tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera intreaga
fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este
necesar, utilizati o masca de praf, protectie auditiva, manusi de
protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor mici de material abrazat si prelucrat. Protejati-va ochii
de corpurile strdine in suspensie generate in timpul lucrului. O
masca de praf si o protectie respiratorie trebuie sa filtreze praful
produs in timpul lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada
prelungita , poate duce la pierderea auzului.

e Asigurati-va ca trecatorii se afla la o distantd sigura de zona de
acces a sculei electrice. Oricine se afla in apropierea unei scule
electrice in functiune trebuie sa utilizeze echipament individual de
protectie. Aschiile pieselor de lucru sau uneltele de lucru rupte se
pot sparge si pot provoca rani chiar si in afara zonei de acces
imediat.

e Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in
contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul sau cablu de
alimentare, tineti unealta numai de suprafetele izolate ale
manerului. Contactul cu cablul de alimentare poate duce la
transmiterea tensiunii catre partile metalice ale uneltei electrice,
ceea ce poate provoca un soc electric.

e Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru rotative.
Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare ar putea fi tdiat
sau tras fnduntru, iar mana sau intreaga mana ar putea fi prinsa
intr-o unealta de lucru rotativa.

¢ Nu lasati niciodata scula electrica jos Tnainte ca unealta de lucru
sa se fi oprit complet. O unealta rotativa poate intra in contact cu
suprafata pe care este asezata, astfel incat ati putea pierde
controlul uneltei electrice.

¢ Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental al hainelor cu scula electrica in
rotatie poate provoca tragerea acestora in interior si perforarea
corpului operatorului de catre scula electrica.
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o Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice. Suflanta
motorului atrage praful in carcasa si o acumulare mare de praf
metalic poate cauza un pericol electric.

* Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

* Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Respingerea si sfaturi de siguranta relevante

reculul este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea sau
obstructia unei scule rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un tampon
de slefuit, o perie de sarma etc. Prinderea sau blocarea duce la o
oprire bruscd a uneltei de lucru rotative. O unealtd electrica
necontrolata va fi astfel smucita in directia opusa sensului de rotatie
al uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata abrazivd se blocheaza sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, alimentarea cu energie a uneltei
electrice este oprita. Atunci cand roata isi recapata capacitatea de
rotatie, polizorul incepe sa functioneze automat. Miscarea rotii de
slefuit (spre sau departe de operator) depinde apoi de directia de
miscare a rotii la punctul de blocare. In plus fats de aceasta, rotile de
rectificat se pot si rupe. Lovitura de recul este consecinta utilizarii
necorespunzatoare sau incorecte a sculei electrice. Acesta poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.
e Unealta electrica trebuie tinuta ferm, cu corpul si mainile intr-o
pozitie care s& atenueze reculul. in cazul in care un maner auxiliar
face parte din echipamentul standard, acesta trebuie utilizat
intotdeauna pentru a avea cat mai mult control posibil asupra
fortelor de recul sau asupra momentului de recul la pornire.
Operatorul poate controla fenomenele de smucitura si recul prin
luarea masurilor de precautie adecvate.

* Nu tineti niciodata mainile in apropierea uneltelor de lucru rotative.
Instrumentul de lucru va poate rani mana din cauza reculului.

¢ Tineti-va departe de zona de actiune n care scula electrica se va
deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica
se deplaseaza in directia opusa miscarii discului abraziv la punctul
de blocare.

* Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite
etc. Preveniti devierea sau blocarea uneltelor de lucru. O unealta
de lucru rotativa este mai susceptibilda sd@ se blocheze la
prelucrarea unghiurilor, a marginilor ascutite sau daca este lovita
fnapoi. Aceasta poate deveni o cauza a pierderii controlului sau a
reculului.

o Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de acest
tip cauzeaza adesea reculul sau pierderea controlului uneltei
electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si taiere cu o

roata abraziva

o Utilizati numai o roata de slefuit proiectata pentru scula electrica
si o protectie proiectata pentru roata respectiva. Rotile de slefuit
care nu sunt echipate pentru scula electrica respectiva nu pot fi
protejate suficient si nu sunt suficient de sigure.

o Discurile de slefuit indoite trebuie montate astfel incat nicio parte
a discului sa nu depaseasca marginea capacului de protectie. Un
disc de slefuire montat necorespunzator care depaseste marginea
capacului de protectie nu poate fi protejat suficient.

e Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica pentru a
garanta cel mai inalt grad de sigurantd posibil si trebuie
pozitionata astfel incat partea rotii de slefuit expusa si orientata
spre operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea protejeaza
operatorul de resturi, de contactul accidental cu roata abraziva,
precum si de scanteile care ar putea aprinde hainele.

e Roata de slefuit trebuie sa fie utilizatd numai pentru lucrarea
prevazuta pentru aceasta. De exemplu, nu slefuiti niciodata cu
suprafata laterald a unei discuri de taiere. Discurile de taiere sunt
concepute pentru a indeparta materialul cu marginea discului.
Efectul fortelor laterale asupra acestor discuri abrazive le poate
rupe.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, cu
dimensiunea si forma corectad pentru roata abraziva selectata.
Flansele corecte sustin roata de slefuit si reduc astfel pericolul de
rupere a rotii. Flansele pentru rotile de taiat pot fi diferite de cele
pentru alte discuri abrazive.

* Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai mari.
Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai mari nu sunt



proiectate pentru turatia mai mare care este caracteristica

uneltelor electrice mai mici si, prin urmare, se pot rupe.
Additiona
pentru
taierea rotii de slefuit

specifice  sfaturi instructiuni de siguranta

« Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare. Nu
efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea discului de
taiere creste sarcina asupra lamei si tendinta acesteia de a se
bloca sau de a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de rebut sau
de rupere.

« Evitati zona din fata si din spatele discului de tdiere rotativ.
Deplasarea discului de taiere in piesa de prelucrat departe de dvs.
poate face ca scula electrica sa zboare cu discul rotativ direct spre
dvs. in cazul unui recul.

e Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute inainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc blocat.
Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa
de prelucrat trebuie sa fie sustinutd pe ambele parti, atat in
apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

* Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau actionati
n alte zone invizibile. Discul de taiere care plonjeaza in material
poate provoca reculul uneltei daca intalneste conducte de gaz,
conducte de apa, cabluri electrice sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de sigurantd pentru slefuirea cu hartie

abraziva

Nu utilizati foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand alegeti
dimensiunea hartiei de slefuit, urmati recomandarile producétorului.
Hartia de slefuit care depaseste placa de slefuit poate cauza raniri si
poate duce la blocarea sau ruperea hartiei sau la recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lucrul cu perii de sarma

e Trebuie luat in considerare faptul c&, chiar si in cazul utilizarii
normale, existd o pierdere de bucati de sarma prin perie. Nu
suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari. Bucatile
de sarma purtate prin aer pot strapunge cu usurinta hainele subtiri
si/sau pielea.

* Daca se recomanda o protectie, impiedicati contactul periei cu
protectia. Diametrul periilor pentru placi si vase poate fi marit prin
presiune si forte centrifuge. Sfaturi de siguranta suplimentare

e La uneltele concepute pentru a accepta roti de slefuit filetate,
verificati dacd lungimea filetului roti de slefuit este
corespunzatoare lungimii filetului fusului.

e Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixatd. Strangerea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv de strangere sau intr-o menghina este
mai sigura decat tinerea acesteia in mana.

* Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea sa
se fi racit.

e Atunci cand utilizati o flansa cu actiune rapida, asigurati-va ca
flansa interioard montata pe ax este prevazuta cu un inel O din
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-vd ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei
interioare sunt curate.

o Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si de
taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care functioneaza
corect.

ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in

interior.

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizrii masurilor
de siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

Explicatia pictogramelor utilizate.
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1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acestea!

3.Utilizati echipament de protectie individuala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi)

4 .Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

6.Tineti copiii departe de unealta

7 .Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

Caracteristici de siguranta suplimentare

n cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie electricd
sau dupa scoaterea stecherului din priza cu intrerupatorul in pozitia
"pornit", intrerupatorul trebuie deblocat si pus in pozitia oprit inainte
de repornire.

Ca o caracteristica suplimentara pentru cresterea sigurantei
utilizatorului, alimentarea cu energie a polizorului este intrerupta
atunci cand masina este suprasolicitatd sau discul este blocat. Cand
discul isi recapata capacitatea de a se roti, polizorul va incepe sa
functioneze automat.

ATENTIE: Trebuie acordata o atentie deosebita in orice moment
cand lucrati cu polizorul unghiular, astfel incat sa nu ratati acest
moment.

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica manuala izolata din clasa
Il. Masina este actionatd de un motor monofazat cu comutator, a
carui viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular.
Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru taiere. Acest
tip de unealta electricd este utilizat pe scara larga pentru
indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor
metalice, tratarea suprafetei sudurilor, taierea prin tevi cu pereti
subtiri si piese metalice mici etc. Cu accesoriile corespunzatoare,
polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru taiere si
rectificare, ci si pentru curatarea, de exemplu, a ruginei, a straturilor
de vopsea etc.

Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucréri de reparatii
si constructii, nu numai legate de metale. Polizorul unghiular poate fi
utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor de constructie, de
exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.

Aparatul este destinat exclusiv utilizarii uscate, nu pentru
lustruire. Nu utilizati in mod necorespunzator unealta electrica

Utilizarea abuziva.

e Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu lucrati cu materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electrica, sunt generate
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

« Discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru lucrari de slefuire.
Discurile de taiere lucreazé cu fata laterala, iar slefuirea cu fata
frontald a unei astfel de discuri poate cauza deteriorarea discului,
rezultdnd un risc de vatdmare corporalé pentru operator.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Buton de blocare a axului

2.Switch

3.Maner suplimentar

4.Shield

5.Flansa exterioara cu autoinchidere
6.Flansa interioara

7.Buton pentru a preveni pornirea accidentala
8.Carbon perie capac

9.Blocarea méanerului principal

10.Lever (scut protector)



* Pot exista diferente intre desen si produs.

ACCESORII
. Scut 1 buc.
. Cheie speciala 1 buc.
. Maner suplimentar 1 buc.
. Flansa externa cu autoinchidere 1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) este instalat intr-unul dintre orificiile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu maner auxiliar.
Daca tineti slefuitorul cu ambele maéini in timp ce lucrati (folosind si
manerul auxiliar), exista un risc mai mic ca mana dvs. sa atinga discul
rotativ sau peria si sa fie ranita de recul.

MANER PRINCIPAL REGLABIL

Tnainte de inceperea lucrului, pozitia manerului polizorului principal
poate fi reglata pentru a fi cea mai convenabila pentru lucrarea care
urmeaza sa fie efectuata. Manerul poate fi reglat in 3 pozitii prin
rotirea acestuia cu 90° la stanga sau la dreapta in raport cu pozitia
de baza.

* Apasati butonul de blocare a manerului principal (9)

o Rotiti manerul principal in pozitia dorita.

e Manerul principal se blocheaza automat in pozitia selectata.

INSTALAREA S| REGLAREA SCUTULUI

Aparatoarea lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna cu atentie sporita pentru a se asigura ca
partea de acoperire a acestuia este orientata spre operator.

Desig montajului a aparatorii lamei permite reglarea fara
scule a aparatorii in pozitia optima.

* Slabiti si trageti inapoi maneta (10) de pe protectia discului (4).

* Rotiti protectia discului (4) in pozitia dorita.

* Blocati prin coborarea manetei (10).

Demontarea si reglarea aparatorii discului se face in ordinea inversa
a instalarii acesteia.

INLOCUIREA SCULEI

Manusile de lucru trebuie purtate in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) trebuie utilizat numai pentru a
bloca fusul polizorului la montarea sau demontarea uneltei de
lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce
discul se roteste. Acest lucru poate deteriora polizorul sau poate
rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

in cazul discurilor de slefuire sau de tiiere cu o grosime mai

mica de 3 mm, piulita autoblocanta a flangei exterioare (5)

trebuie sa fie insurubata plat pe partea discului.

o Apasati butonul de blocare a fusului (1).

o Strangeti cu mana flansa exterioara cu strangere automata (5).

o Slabiti si indepartati flansa exterioara autoblocanta (5).

o Asezati discul astfel incat s& fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

« Insurubati flansa externa autoblocant (5)

Demontarea discurilor se efectueaza in ordinea inversa montarii. in

timpul asamblarii, discul trebuie sa fie presat impotriva suprafetei

flan$ei interioare (6) si asezat central pe partea inferioara a acesteia.

In cazul in care piulita autoblocanta se blocheaza, utilizati o cheie
speciala.

INSTALAREA UNELTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT
WANY

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

o indepaértati instrumentul montat anterior - dac este montat.
¢ Indepartati ambele flanse inainte de instalare - flansa interioara
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(6) si flansa exterioara cu autoinchidere (5).
- Insurubati partea filetata a sculei de lucru pe ax si strangeti usor.

Demontarea uneltelor de lucru pentru gauri filetate se face in ordine
inversa asamblarii.

MONTAREA  POLIZORULUI
POLIZORULUI UNGHIULAR
Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied dedicat
polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat corect, in
conformitate cu instructiunile de montare ale producatorului
trepiedului.

UNGHIULAR IN SUPORTUL

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea rotii de slefuit inainte de a o utiliza. Nu utilizati
roti de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. O moara
sau o perie uzata trebuie inlocuita imediat cu una noua inainte
de utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti intotdeauna polizorul
si asteptati pana cand unealta de lucru se opreste complet. Abia
atunci slefuitorul poate fi pus deoparte. Nu franati roata abraziva
rotativa prin apasarea acesteia pe piesa de prelucrat.

¢ Nu supraincarcati niciodata polizorul. Greutatea uneltei electrice
exercitd o presiune suficientd pentru functionarea eficientd a
uneltei. Supraincarcarea si presiunea excesiva pot cauza ruperea
periculoasa a sculei electrice.

o In cazul in care slefuitorul cade in timpul functionarii, este esential
sa inspectati si, daca este necesar, sa inlocuiti instrumentul de
lucru in cazul in care se constata ca este deteriorat sau deformat.

¢ Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

o Evitati sa sariti si sa razuiti cu discul, in special atunci cand lucrati
pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate provoca
pierderea controlului si efect de recul). (acest lucru poate duce la
pierderea controlului uneltei electrice si la un efect de recul).

¢ Nu utilizati niciodata lamele de ferastrau proiectate pentru taierea
lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor astfel de lame
de ferastrau duce adesea la un fenomen de recul al uneltei
electrice, la pierderea controlului si poate duce la ranirea
operatorului.

ON/OFF

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si

functionarii. Slefuitorul este echipat cu un comutator de siguranta

pentru a preveni pornirea accidentala.

. Tmpingetli butonul parghiei (7) in fata.
o Apasati butonul pornit/oprit (2).
e Eliberarea presiunii pe butonul de comutare (2) opreste polizorul.

in timpul pornirii, motorul porneste cu o pornire lenta, care este
utilizata pentru a porni motorul neincarcat.

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva a atins
viteza maxima inainte de a incepe lucrul. intrerupatorul nu trebuie sa
fie actionat in timp ce slefuitorul este pornit sau oprit. Tntrerupétorul
slefuitorului trebuie actionat numai atunci cand scula electrica este
indepartata de piesa de prelucrat.

TAIEREA

e Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie
dreapta.

o Nu taiati materialul in timp ce 1l tineti in mana.

e Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se aiba
grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere si la
capatul materialului. Materialul asezat stabil nu va tinde sa se
miste Tn timpul taierii.

* Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o menghina,
folosind cleme etc. Materialul trebuie prins astfel incat punctul de
taiere sa fie aproape de elementul de prindere. Acest lucru va
asigura o mai mare precizie de taiere.

e Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

e Nu trebuie exercitatd nicio presiune laterala asupra discului de
taiere n timpul taierii.

e Utilizati discul de taiere corect in functie de materialul care
urmeaza sa fie taiat.



* Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de avans
sé fie Tn linie cu directia de rotatie a discului de taiere.
Adancimea de taiere depinde de diametrul discului.

¢ Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai mari
decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

e Atunci cand efectuati taieturi adanci (de ex. profile, blocuri de
constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere sa
intre n contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul
functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului
inainte ca acestea sa se fi racit.

SANDARE

Lucrérile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri de
slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapeta, discuri cu fleece abraziv,
perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de disc
si piesa de prelucrat necesita o tehnica de lucru adecvata si utilizarea
echipamentului individual de protectie corespunzator.

Discurile concepute pentru taiere nu trebuie utilizate pentru
slefuire.

Discurile de slefuit sunt concepute pentru a indeparta materialul
cu marginea discului.

* Nu slefuiti cu fata laterald a discului. Unghiul optim de lucru pentru
acest tip de disc este de 300.

o Lucrérile de slefuire trebuie efectuate numai cu discuri de slefuire
adecvate pentru material.

Atunci cand lucrati cu discuri cu clapeta, discuri cu lana abraziva

si discuri flexibile pentru hartie abraziva, trebuie sa aveti grija sa

asigurati unghiul de atac corect.

* Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal curatarii profilelor si

a zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a indeparta,

de exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe suprafata

materialului.

Trebuie utilizate numai unelte de lucru a caror viteza admisa este
mai mare sau egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara
sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de
a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

¢ Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

¢ Unitatea trebuie curatatd cu o carpa uscata sau suflatd cu aer
comprimat la presiune scazuta.

o Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea unitatii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta operatiune trebuie
sa fie incredintatd unui specialist calificat sau sa se efectueze
revizia aparatului.

e Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de
accesul copiilor.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CLASIFICARE
PARAMETRU VALOARE
Tensiunea de alimentare 230-240 V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
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Putere nominala 3000 W
Viteza nominald 6600 min™
Diametrul maxim al discului 230 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Filetul axului M14

Grad de protectie IP IPX0
Clasa de protectie I

Masa 5,55 kg
Anul de productie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE

Nivel de presiune acustica Lea= 91 dB(A) K=3dB(A)
(macinare)

Nivel de presiune acustica
(taiere)

Nivel de putere acustica
(méacinare)

Nivel de putere acustica
(taiere)

Valoarea maxima a
acceleratiei

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelurile de emisie de zgomot, cum ar fi nivelul de presiune acustica
Lpasi nivelul de putere acustica Lwasi incertitudinea de masurare K,
sunt prezentate mai jos in instructiunile in conformitate cu EN 60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an=8 m/s?K=1,5 m/s?

Valorile vibratiilor (valoarea acceleratiei) an si incertitudinea de
masurare K sunt determinate in conformitate cu EN60745, indicate
mai jos.

Nivelul de vibratii indicat in acest manual a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare specificatd de EN60745 si
poate fi utilizat pentru a compara sculele electrice. De asemenea,
poate fi utilizat pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ pentru utilizarea de baza
a sculei electrice. Daca scula electrica este utilizata pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru si dacad nu este intretinuta
suficient, nivelul vibratiilor se poate modifica. Motivele prezentate mai
sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada
de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa
se ia in considerare perioadele in care scula electrica este oprita sau
cand este pornita, dar nu este utilizatd pentru munca. n acest fel,
expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Trebuie luate masuri de sigurantd suplimentare pentru a proteja
utilizatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi: intretinerea sculei electrice

si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate a
mainilor, organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
- | |pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si

sanatatea umana.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar faré a se
limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia,
apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi
2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale
individuale, féra acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca
rezultat réspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street 02-285 Varsovia
Produs: Polizor unghiular

Model: 04-715



Denumire comerciala: NEO TOOLS

Numér de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se referd numai la echipamentul introdus pe piata si
nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.
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(HU) MAGYARORSZAG o
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

SAROKCSISZOLO 04-715

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszolépapirral valé
csiszolashoz, a drétkefével valé munkahoz és a
csiszolokoronggal valé vagashoz.

e Ez az elektromos szerszam hasznalhatdé normal csiszoldként,
csiszolépapir  csiszoloként,  drotkefés  csiszoloként  és
csiszoldvagoként. Kévesse az elektromos szerszammal egyutt
mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirdst és adatot.
Az alabbiak be nem tartasa aramiités, tliz és/vagy sulyos sériilés
veszélyét idézheti el6.

o Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra hasznalni.
Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszer(i munkavégzésen
kivili hasznalata veszélyeket és sériiléseket okozhat.

¢ Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem kifejezetten
a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény, hogy egy tartozék
felszerelhet6 egy elektromos szerszamra, nem garancia a
biztonsagos hasznalatra.

e A hasznalt munkaeszkdz megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltintetett maximalis
sebesség. A megengedett sebességnél gyorsabban forgé
munkaeszkéz eltérhet, és a szerszdm részei szilankokra
torhetnek.

e A munkaszerszam kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg kell
felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem megfeleld
méretekkel rendelkez6 munkaeszkdzoket nem lehet megfeleléen
arnyékolni vagy ellendrizni.

« A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan ra kell
illeszkednilk az ors6 menetére.  Karimara  szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atmérdje meg kell egyeznie a karima atmérdjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetlenil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti irdnyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen  korlilmények  kozott sem  szabad  sérilt
munkaeszkoézoket hasznalni. Minden hasznalat elétt ellendrizze a
szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat forgacsolédas és
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repedés, a csiszoldbetéteket repedések, kopas vagy er6s kopas,
a drotkeféket laza vagy torott huzalok szempontjabol. Ha egy
elektromos szerszam vagy munkaeszkoz leesett, ellendrizze,
hogy nem sériilt-e meg, vagy hasznaljon masik, sérilésmentes
szerszamot. Ha a szerszamot ellendrizték és rogzitették, az
elektromos szerszamot egy percre a legnagyobb fordulatszamra
kell bekapcsolni, tUgyelve arra, hogy a kezelé és a kdzelben
tartézkodé személyek ne legyenek a forgd szerszam zonajaban.
A sériilt szerszamok altaldban ezen tesztelési id6 alatt tornek el.

e Személyi védbfelszerelést kell viselni. A munka tipusatél fliggéen
viselien az egész arcot fed6 védémaszkot, szemvédét vagy
védbészemiiveget. Szilkség esetén hasznaljon porvédé maszkot,
hallasvédét, véddkesztyiit vagy specialis kotényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apro részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkez6, levegében 1év6 idegen testektdl. A munka soran
keletkezd port poralarcnak és légzésvédének kell kiszlrnie. A
hosszabb ideig tartd zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.

e Gondoskodjon arrél, hogy a kdzelben tartézkoddk biztonsagos
tavolsagban legyenek az elektromos szerszam elérési zonajatol.
Mindenkinek, aki a miikédd elektromos szerszam kozelében
tartézkodik, egyéni véddfelszerelést kell hasznalnia. A
munkadarab szilankok vagy torétt munkaszerszamok a kdzvetlen
elérési zonan kivll is szilankokra torhetnek és sériilést
okozhatnak.

e Ha olyan munkat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a szerszamot
csak a fogantyl szigetelt fellleteinél fogva tartsa. A halozati
vezetékkel vald érintkezés kévetkeztében fesziiltség keriilhet az
elektromos szerszam fém részeire, ami aramiitést okozhat.

e Tartsa a halozati kabelt tavol a forgé munkaeszk6zoktsl. Ha
elvesziti az ellendrzést a szerszam felett, a haldzati kabel
elvagédhat vagy behuzédhat, és a keze vagy az egész keze
beakadhat egy forgé munkaeszkozbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, mielétt a
munkaeszkdz teliesen megallt volna. A forgd szerszam érintkezhet
azzal a feliilettel, amelyre letették, igy elveszitheti az uralmat az
elektromos szerszam felett.

e Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban van.
Aruhazat véletlen érintkezése a forgd elektromos szerszammal a
ruhazat behuzédasat és az elektromos szerszamnak a kezelé
testébe furédasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfuvé porszivé port sziv a hazba, és a
nagy mennyiségli felgyllemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kdzelében. A szikrak meggyuijthatjak azokat.

* Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igénylé szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hiitéfolyadékok hasznalata aramiitéshez
vezethet.

i

V itas és vi 6 biztonsagi tanacsok

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy forgd
szerszam, példaul egy csiszolokorong, csiszoldbetét, drotkefe stb.
elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy blokkolas a
forgé munkaeszkéz hirtelen leallasahoz vezet. A szabalyozatlan
motoros szerszam igy a munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyba rantodik.

Ha példaul a kdszoriikorong elakad vagy beszorul a munkadarabba,
az elektromos szerszam daramellatasa kikapcsol. Amikor a korong
ujra képes forogni, a csiszolégép automatikusan elkezd dolgozni. A
koszoriikorong mozgasa (a kezeld felé vagy a kezel6tdl tavolodva)
ekkor a korong mozgasiranyatél fligg az elakadas helyén. Ezen kiviil
a koszoriikorongok is eltdrhetnek. A visszarigas az elektromos
szerszam nem megfelelé vagy helytelen hasznalatanak
kovetkezménye. Az aldbbiakban leirt megfelel6 dvintézkedések
megtételével elkeriilhetd.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarugast
tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyl, akkor azt mindig hasznalni kell, hogy a lehet6é
legnagyobb mértékben ellendrizni lehessen az inditaskor fellépd
visszar(gasi er6ket vagy a visszarugasi pillanatot. A kezel6 a
megfeleld ovintézkedések megtételével szabalyozhatja a rantast
és a visszarlgas jelenségét.



e Soha ne tartsa a kezét forgdé munkaeszkdzok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsérilhet a keze.

e Tartsa magat tavol a hatédtavolsagtél, ahol az elektromos
szerszam a visszarlgas sordn mozogni fog. A visszarugas
kovetkeztében az elektromos szerszam a csiszolotarcsa
mozgasaval ellentétes irdnyban mozog a blokkolas helyén.

e Kulondsen Ovatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Kerlilje el a munkaszerszamok elhajlasat vagy
elakadasat. A forgd munkaszerszamok hajlamosabbak az
elakadasra szogek, éles szélek megmunkalasakor, vagy ha
visszarugjak Oket. Ez az iranyithatésag elvesztésének vagy
visszarigasnak az oka lehet.

e Ne hasznaljon fabol készilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen
tipust munkaeszkdz6k gyakran okoznak visszarugast vagy az
elektromos szerszam feletti uralom elvesztését.

Kilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolokoronggal torténé

csiszolashoz és vagashoz

* Csak az elektromos szerszamhoz tervezett csiszolokorongot és a
koronghoz tervezett védéfelliletet hasznaljon. A nem az adott
elektromos  szerszdmhoz valé  szerszamnak  megfeleld
csiszolokorongokat nem lehet kell6képpen levédeni, és nem elég
biztonsagosak.

* A hajlitott csiszolokorongokat Ugy kell felszerelni, hogy a korong
egyetlen része se nyudljon tul a védéburkolat szélén. A nem
megfeleléen felszerelt, a véddéburkolat peremén tainydlo
csiszoldkorongot nem lehet megfeleléen védeni.

e A véddburkolatot a leheté legnagyobb biztonsag érdekében
szilardan régziteni kell az elektromos szerszamhoz, és ugy kell
elhelyezni, hogy a csiszolékorongnak a lehet6 legkisebb legyen a
kezeld felé nézd, szabadon 1évé része. A védéburkolat megvédi a
kezel6t a tormeléktdl, a csiszolokoronggal valé véletien
érintkezéstdl, valamint a szikratél, amely meggydjthatia a
ruhazatot.

* Acsiszolékorongot csak a neki szant munkahoz szabad hasznalni.
Példaul soha ne kdszoriiljon a vagokorong oldalsé felliletével. A
vagokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével tavolitsak el
az anyagot. Az oldaliranyu erdk hatasara ezek a csiszolékorongok
eltdrhetnek.

e Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfeleld méretli és
alaku, sériilésmentes befogd karimakat hasznaljon. A megfelelé
karimak megtamasztjak a csiszolékorongot, és igy csokkentik a
korong térésének veszélyét. A vagdkorongokhoz vald karimak
eltérhetnek a tébbi csiszolékoronghoz vald karimaktdl.

e Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbdl szarmazd
hasznalt csiszolokorongokat. A nagyobb szerszamgépek
csiszolokorongjait nem a kisebb szerszamgépekre jellemz6
magasabb fordulatszamra tervezték, ezért eltérhetnek.

Addiciéa  specifikus
koszoriikorong vagas

tippek biztonsagi utasitasok

e Kerlilie a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagotarcsa tulterhelése noveli a
kés terhelését, és hajlamos az elakadasra vagy blokkolasra, és
ezdltal a selejtezés vagy torés lehetdségét.

o Kerillie a forgé vagotarcsa el6tti és mogotti teriiletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja, akkor az
elektromos szerszam visszarligas esetén a forgd tarcsaval
kézvetleniil On felé repiilhet.

* Alemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas el6tt meg
kell tdmasztani, hogy csokkentsilk az elakadt tarcsa okozta
visszarlgas kockazatat. A nagyméretil munkadarabok sajat
sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalrél
meg kell tAmasztani, mind a vagasi vonal kdzelében, mind az
élénél.

e Legyen killéndsen évatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy mas,
nem lathatd teriileteken dolgozik. Az anyagba mer(il6 vagétarcsa
visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy vizvezetékekkel,
elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi utasitdsok a csiszolépapirral torténd

csiszolashoz

Ne haszndljon tulméretezett csiszolopapirt. A csiszolopapir
méretének kivalasztasakor kovesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyuld csiszolopapir sériilést okozhat, és a papir
eltdmédéséhez, elszakadasahoz vagy visszapattanasahoz vezethet.
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Kiilonleges biztonsagi a dr valé

munkavégzéshez

e Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén is
eléfordul, hogy a kefén keresztll drétdarabok vesznek el. Ne
terhelje tdl a huzalokat tul nagy nyomas alkalmazasaval. A
levegbben szall6 drotdarabok konnyen atfurhatjak a vékony
ruhazatot és/vagy a bort.

e Ha véddburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a véddburkolattal. A tanyér- és edénykefék atmérdje
nyomas és centrifugalis er6k hatasara megndvelhets. Tovabbi
biztonsagi tanacsok

* A menetes csiszoldkorongok fogadasara tervezett szerszamoknal
ellendrizze, hogy a csiszolokorong menetének hossza megfelel-e
az ors6 menetének hosszanak.

e A munkadarabot rogziteni kell. A munkadarab rogzitése egy
szoritéeszkdzbe vagy csévazba biztonsagosabb, mint a kézben
tartas.

e Ne nyuljon a vagoé- és csiszoldkorongokhoz, amig azok le nem
hiiltek.

e Gyorskarima haszndlata esetén Ugyeljen arra, hogy az orséra
szerelt belsé karima gumigydrivel legyen ellatva, és ez a gyiri
ne sériiljon meg. Gondoskodjon arrél is, hogy a kiils6 és a belsd
karima felliletei tisztak legyenek.

e A gyorszarnyat csak csiszolo- és vagokorongokkal hasznalja.
Csak sérlilésmentes és megfeleléen miikodd karimakat
hasznaljon.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos kialakitdas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi véddintézkedések alkalmazasa
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata.

1.Vigyazat Kiilénleges 6vintézkedések megtétele

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (védbszemiiveg, fililvédd).
4.Viseljen védékesztydit

5. A szervizelés vagy javitas el6tt huizza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtdl

7.Protect az esétol

8.Masodlagos védelmi osztaly

Tovabbi biztonsagi funkciék

Ideiglenes halézati aramkimaradas esetén, vagy miutan kihtzta a
dugédt a konnektorbdl, mikdzben a kapcsold " on" allasban volt, a
kapcsolét Ujrainditas el6tt ki kell oldani és kikapcsolt allasba kell
allitani.

A felhasznalé biztonsagat noveld kiegészitd funkcidként a gép
tulterhelése vagy a tarcsa elttmddése esetén a csiszologép
aramellatasa megszakad. Amikor a tarcsa ismét képes forogni, a
csiszolégép automatikusan elindul.

FIGYELEM: A sarokcsiszol6val végzett munka soran mindig
kilonds gondossaggal kell eljarni, hogy ez a pillanat ne maradjon el.

FELEPITES ES ALKALMAZAS
A sarokesiszold Il. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam. A
gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtia, amelynek



fordulatszamat egy fogaskerekes széghajtémivel csdkkentik. Mind
csiszolasra, mind vagasra hasznalhatd. Ezt a tipusu elektromos
szerszamot széles korben hasznaljak a fémalkatrészek felliletén lévé
mindenféle maras eltavolitasara, hegesztési varratok
feluletkezelésére, vékonyfali csévek és kis fémalkatrészek
atvagasara stb. A megfelel6 tartozékokkal a sarokcsiszolé nemcsak
vagasra és csiszolasra, hanem pl. rozsda, festékbevonatok stb.
tisztitasara is hasznalhato.

Felhasznalasi terliletei kozé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A
sarokcsiszold hasznalhatd épitéanyagok, pl. tégla, térké,
keramialapok stb. vagasara és csiszolasara is.

A késziiléket csak szaraz hasznalatra szanjak, polirozasra nem.
Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot

Visszaélés.

o Ne kezelje azbeszttartalml anyagokat. Az azbeszt rakkelts.

e Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
soran szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatjak a kibocsatott
gbzoket.

e A vagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz hasznalni.
A véagdkorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az ilyen korong
eliilsé feliiletével torténd csiszolas a korong sériilését okozhatja,
ami a kezelé személyi sériilésének veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a készilléknek a jelen kézikonyv grafikus
oldalain lathaté elemeire utal.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Additional fogantyu

4.Shield

5.Self-clamping kiils6 karima

6.Bels6 karima

7.Gomb a véletlen inditds megakadalyozasara
8.Carbon kefe burkolat

9.Main fogantyu zar

10.Lever (pajzsvédd)

*Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

KIEGESZITOK
. Pajzs 1db.
. Specialis csavarkulcs 1db.
. Kiegészité fogantyu 1db.
o Onbefogd kiilsé karima 1db.

FELKESZULES A MUNKARA

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyt (3) a csiszoldfej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantylval ellatott csiszolé hasznalata ajanlott. Ha munka
kdézben mindkét kezével tartja a csiszolét (a segédfogantyut is
hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze hozzaér a forgd
tarcsahoz vagy keféhez, és a visszarugas miatt megsériil.
ALLITHATO FO FOGANTYU

A munka megkezdése elétt a fécsiszold fogantytjanak pozicidja gy
allithaté be, hogy az az elvégzendé munka szempontjabdl a
legkényelmesebb legyen. A fogantyd az alaphelyzethez képest 90°
balra vagy jobbra torténé elforditasaval 3 poziciéba allithato.

* Nyomja meg a f6 fogantyu reteszelé gombjat (9).

* Forgassa a f6 fogantyut a kivant pozicioba.

* Af6 fogantyd automatikusan rogziil a kivalasztott poziciéban.
APAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédé védi a kezel6t a tormeléktl, a munkaeszkozzel
valé véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastol. Mindig ugy kell
felszerelni, hogy a védéburkolat fedé része a kezel6 felé nézzen.

Desig szerelés a pengevédo szerszammentes
beallitasat teszi lehet6vé az optimalis pozicioba.

* Lazitsa meg és huizza vissza a kart (10) a tarcsavédén (4).
* Forgassa el a tarcsavédét (4) a kivant pozicidba.
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o Zarja le a kar(10) leeresztésével.

A tarcsavédd eltavolitasa és bedllitasa a beszerelésével ellentétes
sorrendben torténik.

SZERSZAMCSERE
A szerszamcsere mii

soran mu

ty(it kell viselni.

Az ors6 reteszelégomb (1) csak a csiszolégép orséjanak
reteszelésére szolgal, amikor a munkaszerszamot felszereli
vagy leszereli. Nem szabad fékezégombként hasznalni,
mikézben a tarcsa forog. Ellenkezé esetben a csiszologép
megsériilhet, vagy a felhasznalé megsériilhet.

TARCSA SZERELES

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszol6- vagy vagoétarcsak
esetében a kiils6 karima (5) 6nzaré anyajat a tarcsa oldalan
laposan kell felcsavarozni.

¢ Nyomja meg az orsézar gombot (1).
o Kézzel hlizza meg az 6nfeszit6 kiils6 karimat (5).
o Lazitsa meg és tavolitsa el az 6nzard kiilsé peremet (5).

¢ Helyezze a tarcsat Ugy, hogy az a belsé perem (6) feliletéhez
nyomadjon.

o Onzaro kiilsé karima felcsavarozasa (5)

Alemezek szétszerelése az 6sszeszereléssel ellentétes sorrendben

térténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsé perem (6) feliiletéhez

kell nyomni, és kozépen kell az aljan elhelyezni. Ha az 6nzaré anya

beszorul, hasznaljon specialis kulcsot.

MENETES FURATTAL ELLATOTT MUNKAESZKOZOK
BESZERELESE
WANY

Nyomja meg az orsézar gombot (1).
e Tavolitsa el a korabban felszerelt eszkdzt - ha van -.
o Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - belsé karima
(6) és az onfeszité kiilsé karimaval (5).
- Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orséra, és hlzza
meg kissé.
A menetes furati munkaszerszamok szétszerelése
Osszeszereléshez képest forditott sorrendben térténik.
SAROKCSISZOLO SZERELESE SAROKCSISZOLO ALLVANYBA
A sarokcsiszolét szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartéjanak
Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

az

MUKODES / BEALLITASOK
Hasznalat el6tt ellendrizze a csiszolokorong allapotat. Ne
hasznaljon letort, repedt vagy mas modon sériilt

csiszolokorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét
hasznalat el6tt azonnal cserélje ki egy ujjal. A munka
befejeztével mindig kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja meg,
amig a munkaeszkoz teljesen leall. Csak ezutan lehet a
csiszologépet elrakni. Ne fékezze a forgé csiszolékorongot a
munkadarabhoz valé nyomassal.

e Soha ne terhelje til a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegendd nyomast gyakorol a szerszam  hatékony
miikodtetéséhez. A tulterhelés és a tulzott nyomas az elektromos
szerszam veszélyes torését okozhatja.

e Ha a csiszologép mikodés kdzben leesik, feltétlendl ellendrizni
kell a munkaeszkozt, és szikség esetén ki kell cserélni, ha
sérliltnek vagy deformaltnak talalja.

e Soha ne Usse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

e Keriilie a koronggal valé pattogast és kaparast, kiilénosen, ha
sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az iranyithatésag
elvesztését és visszarligast okozhat). (ez az elektromos szerszam
feletti irdnyitas elvesztését és visszarugast eredményezhet).

e Soha ne hasznaljon fiirészlapokat, amelyeket flirészgépek
flirészelésére terveztek. Az ilyen flirészlapok hasznalata gyakran
az elektromos szerszam visszapattanasi jelenségét, az iranyitas
elvesztését eredményezi, és a kezeld sériléséhez vezethet.

ON/OFF



Inditas és miikodés koézben mindkét kezével fogja meg a
csiszologépet. A csiszologép biztonsagi kapcsoldval van felszerelve
a véletlenszer( inditds megakadalyozasara.

* Nyomja el6re a kar gombjat (7).

¢ Nyomja meg a be/ki gombot (2).

¢ A kapcsolégomb (2) nyomasanak elengedése ledllitia a daralot.

Az inditds soran a motor lassu inditassal indul, amely a
terheletlen motor inditasara szolgal.

A csiszolégép beinditdsa utdan a munka megkezdése el6tt varjon,
amig a csiszoldkorong eléri a maximalis fordulatszamot. A kapcsolot
nem szabad miikddtetni, mikézben a csiszologép be- vagy kikapcsolt
allapotban van. A csiszologép kapcsoldjat csak akkor szabad

mikodtetni, amikor az elektromos szerszam tavol van a
munkadarabtol.
VAGAS

e Sarokcsiszoldval csak egyenes vonalban lehet vagni.

* Ne vagja az anyagot, mikozben a kezében tartja.

e A nagyméreti munkadarabokat meg kell tamasztani, és lgyelni
kell arra, hogy a tamasztasi pontok kozel legyenek a vagasi
vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett anyag nem
hajlamos elmozdulni a vagas soran.

* Akis méretli munkadarabokat be kell szoritani, pl. csavarkulcsba,
bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell régziteni, hogy a
vagasi pont kdzel legyen a régzitéelemhez. Ez nagyobb vagasi
pontossagot biztosit.

e Ne engedje a vagétarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez
rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

e Vagas kozben a vagétarcsara nem szabad oldaliranyli nyomast
gyakorolni.

« Avagandd anyagtol fliggéen hasznalja a megfelel6 vagokorongot.

e Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagotarcsa forgasi
iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

A vagasi mélység a tarcsa atmérsjétol fligg.

e Csak olyan tarcsakat szabad hasznalni, amelyek névleges

atmérdje nem nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

e Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.) készitésekor
ne engedje, hogy a befogd karimadk érintkezzenek a
munkadarabbal.

A vagokorongok miikddés kozben nagyon magas hémérsékletet
érnek el - ne érintse meg Gket védtelen testrészekkel, miel6tt
lehtilnének.

HOMOKOZAS

A csiszolasi munkakat pl. csiszolokorongokkal, csészekorongokkal,
csiszoldlemezekkel, csiszolévaszonnal ellatott  korongokkal,
drétkefékkel, rugalmas csiszolokorongokkal stb. lehet elvégezni.
Minden korong- és munkadarabtipus megfelel6 munkatechnikat és
megfeleld egyéni véddfelszerelés hasznalatat igényli.

A vagasra tervezett tarcsakat nem szabad csiszolasra hasznalni.

A csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalfeliiletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszége 300.

e A csiszolasi munkdkat csak az anyaghoz megfeleld
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.
A csiszolépapirhoz hasznalt csiszolokorongokkal,

csiszolovaszon korongokkal és rugalmas csiszolokorongokkal
valé munkavégzéskor ligyelni kell a megfelel6 allasszogre.

« Ne csiszoljon a tarcsa teljes feliletével.

e Az ilyen tipust tarcsakat sik felliletek megmunkalasara
hasznaljak.

A drétkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférheté

teriiletek tisztitasara szolgalnak. Hasznalhaték pl. rozsda,

festékbevonatok stb. eltavolitasara az anyagfeliiletrél.
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Csak olyan munkaeszkézoket szabad hasznalni, amelyek
gengedett  fordul; ama nagyobb vagy egyenlé a
sarokcsiszol6 terhelés nélkiili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitds vagy miikodtetés el6tt
huzza ki a halozati kabelt a halozati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
e Javasoljuk, hogy a készlléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

Akésziléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy alacsony
nyomasu sritett levegdével fujni.

Ne hasznéljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

A motorhaz szell6zényilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

Ha a tapkabel megsérll, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

o Akészuléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.
Minden hibat a gyarto altal felnatalmazott szerviznek kell kijavitania.
MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

PARAMETER ERTEK
Tapfesziltség 230-240 V AC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 3000 W
Névleges sebesség 6600 min™!
Max. tarcsaatmérd 230 mm
Bels6 tarcsaatmérd 22,2 mm
Ors6 menet M14

IP védelmi fok IPX0
Védelmi osztaly 1l

Tomeg 5.55 kg

A gyartas éve 2025

ZAJ- ES REZGESI ADATOK
Hangnyomasszint

(csiszolas)

Hangnyomasszint (vagas)
Hangteljesitményszint
(csiszolas)
Hangteljesitményszint
(vagas)

Maximalis gyorsulasi érték
ZAJ- ES REZGESI ADATOK

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciék

A zajkibocsatasi szinteket, mint példaul az Lpahangnyomasszintet és
az Lwa hangteljesitményszintet, valamint a K mérési
bizonytalansagot az EN 60745 szabvanynak megfeleléen a
hasznalati utasitas tartalmazza.

Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)

Lra= 90 dB(A) K=3dB(A)
Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa= 98 dB(A) K=3dB(A)

an=8 m/s?K=1,5 m/s®

Az a, rezgésértékeket (gyorsulasérték) és a K mérési
bizonytalansagot az EN60745 szabvany szerint kell meghatarozni,
az alabbiakban megadottak szerint.

Az ebben a kézikdnyvben megadott rezgésszintet az EN60745
szabvanyban meghatarozott mérési eljaras szerint mértiik, és az
elektromos szerszamok &sszehasonlitdsara hasznalhato. A
rezgésexpozicié elézetes értékelésére is hasznalhaté.

A feltlintetett rezgésszint az elektromos szerszam alapvetd
haszndlatara jellemz6. Ha az elektromos szerszamot mas
alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkézokkel egyiitt hasznaljak,
és ha nem megfeleléen karbantartjak, a rezgésszint valtozhat. A fent
emlitett okok miatt a munkavégzés telijes id6tartama alatt
megndvekedett vibraciés expoziciot eredményezhetnek.

A vibraciés expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor az elektromos szerszam ki van



kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkara. lly médon a teljes rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak
bizonyulhat.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul: az elektromos szerszam
és a munkaeszkozok karbantartdsa, megfelel6 kézhémérséklet
biztositasa, megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egytt artalmatlanitani, hanem megfelel létesitményekbe .
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék kereskeddjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratok. A
nem Ujrahasznositott berendezések potencialis veszélyt jelentenek a
kdrnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnosciq" Spdtka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, .
beleértve tobbek kozott. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartalmanak
valamennyi szerz6i joga, beleértve tobbek kozétt a szoveget, fényképeket,
diagramokat, rajzokat, valamint a kézikényv Gsszetételét, kizarélag a GTX Poland
tulajdona, és a szerzéi jogrol és a szomszédos jogokrol sz6l6 1994. februar 4-i térvény

(azaz a modositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) szerinti jogi védelem alatt

all. A kézikonyv egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
kereskedelmi céli modositasa a GTX Poland irasos hozzajarulasa nélkil szigortan

tilos, és polgari és biintetsjogi felelésségre vonast eredményezhet. .

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyarto: Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna utca 02-285 Varso

Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold

Modell: 04-715

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:
Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznal¢ altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.

A miiszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel
rendelkezd személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Vars6

Pawet Kowalski
Miiszaki dokumentaciéért felelds tisztvisel6 GTX Lengyelorszag
Vars6, 2025-03-25

(IT) ITALIA
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SMERIGLIATRICE ANGOLARE 04-715

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO *
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con carta .

vetrata, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con
mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con spazzola
metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte le norme di
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sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti con
I'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue pud
comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la lucidatura.
L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle previste pud
comportare rischi e lesioni.

Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non e
garanzia di sicurezza.

La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocita massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile da lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e parti dell'utensile possono scheggiarsi.
Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili di
lavoro con dimensioni errate non possono essere sufficientemente
schermati o ispezionati.

Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da lavoro
montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da lavoro deve
corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili da lavoro che
non si adattano esattamente all'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, vibrano molto e possono causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Non utilizzare in nessun caso strumenti di lavoro danneggiati.
Ispezionare l'utensile prima di ogni utilizzo, ad esempio le mole
per smerigliare per verificare la presenza di scheggiature e crepe,
i pad di levigatura per verificare la presenza di crepe, usura o forte
usura, le spazzole metalliche per verificare la presenza di fili
allentati o rotti. Se un elettroutensile o un utensile da lavoro &
caduto, controllare che non sia danneggiato o utilizzare un altro
utensile non danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e
riparato, € necessario accendere ['elettroutensile alla massima
velocita per un minuto, facendo attenzione che I'operatore e gli
astanti nelle vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione
dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono durante
questo periodo di prova.

E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva che
copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di
sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere,
una protezione per ['udito, guanti protettivi o un grembiule speciale
per proteggersi dalle piccole particelle di materiale abraso e
lavorato. Proteggere gli occhi dai corpi estranei aerodispersi
generati durante il lavoro. Una maschera antipolvere e una
protezione delle vie respiratorie devono filtrare la polvere prodotta
durante il lavoro. L'esposizione al rumore per un periodo
prolungato pud portare alla perdita dell'udito.

Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dalla zona
di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi nelle vicinanze di
un elettroutensile in funzione deve utilizzare i dispositivi di
protezione individuale. Le schegge dei pezzi o gli utensili da lavoro
rotti possono scheggiarsi e causare lesioni anche al di fuori della
zona di portata immediata.

Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate
dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione potrebbe
trasmettere la tensione alle parti metalliche dell'utensile, causando
una scossa elettrica.

Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di alimentazione
potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o lintera mano
potrebbe rimanere impigliata in un utensile di lavoro rotante.

Non abbassare mai I'elettroutensile prima che I'utensile di lavoro
si sia completamente fermato. Un utensile in rotazione potrebbe
entrare in contatto con la superficie su cui & stato appoggiato, con
il rischio di perdere il controllo dell'elettroutensile.

Non trasportare un elettroutensile mentre & in movimento. Il
contatto accidentale degli indumenti con ['elettroutensile in
rotazione pud provocare lo stiramento degli stessi e la
perforazione dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile.
Il soffiatore del motore aspira la polvere nell'alloggiamento e un



grande accumulo di polvere metallica pud causare un rischio
elettrico.

e Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.

« Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare scosse elettriche.

materiali

Rifiuto e suggerimenti per la sicurezza

Il contraccolpo ¢ la reazione improvvisa di un elettroutensile al blocco
o all'ostruzione di un utensile rotante come una mola, un tampone di
levigatura, una spazzola metallica ecc. L'impigliamento o il blocco
porta a un arresto improvviso dell'utensile rotante. Un elettroutensile
non controllato subisce quindi uno scossone in direzione opposta al
senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si inceppa o si incastra nel pezzo,
I'alimentazione dell'elettroutensile viene interrotta. Quando la mola
riprende a ruotare, la smerigliatrice inizia a lavorare
automaticamente. Il movimento della mola (verso o lontano
dall'operatore) dipende dalla direzione di movimento della mola nel
punto di blocco. Inoltre, le mole possono rompersi. Il contraccolpo &
la conseguenza di un uso improprio o non corretto
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

* L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo e le
mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la dotazione
standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa deve essere
sempre utilizzata per avere il maggior controllo possibile sulle
forze di rinculo o sul momento di rinculo all'avvio. L'operatore puo
controllare i fenomeni di strappo e rinculo adottando le opportune
precauzioni.

e Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro puo ferire la mano a causa del contraccolpo.

o Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove durante
il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si muove in
direzione opposta al movimento della mola nel punto di blocco.

* Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di angoli,
spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro vengano deviati o
inceppati. Un utensile rotante € piu soggetto a incepparsi durante
la lavorazione di angoli, spigoli vivi o se viene spinto indietro.
Questo pud essere causa di perdita di controllo o di contraccolpo.

e Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con la

mola

« Utilizzare esclusivamente una mola progettata per I'elettroutensile
e una protezione progettata per la mola. Le mole che non sono
state progettate per il rispettivo elettroutensile non possono essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.

e | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud essere
sufficientemente protetto.

e La protezione deve essere fissata saldamente all'elettroutensile
per garantire il massimo grado di sicurezza possibile e deve
essere posizionata in modo che la parte della mola esposta e
rivolta verso |'operatore sia la piu piccola possibile. La protezione
protegge l'operatore dai detriti, dal contatto accidentale con la
mola e dalle scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

e La mola deve essere utilizzata solo per il lavoro a cui & destinata.
Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la superficie laterale
di una mola da taglio. Le mole da taglio sono progettate per
rimuovere il materiale con il bordo del disco. L'effetto delle forze
laterali su queste mole pud romperle.

« Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di forma e
dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange corrette
sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le flange per le
mole da taglio possono essere diverse da quelle per le altre mole.

« Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le mole
per utensili pit grandi non sono progettate per il numero di giri pit
elevato che caratterizza gli utensili pit piccoli e possono quindi
rompersi.
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Aggiunta di una

specifici
istruzioni di sicurezza per

suggerimenti

taglio della mola

Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una pressione
eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente profondi. Il
sovraccarico del disco di taglio aumenta il carico sulla lama e la
sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con conseguente
possibilita di scarto o rottura.

Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione pud
far volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente verso
di voi in caso di contraccolpo.

Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpi causati
da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve
essere sostenuto su entrambi i lati, sia vicino alla linea di taglio
che sul bordo.

Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle pareti
o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che si immerge
nel materiale puo causare il contraccolpo dell'utensile se incontra
tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta
abrasiva

Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive. Per la

scelta delle dimensioni

della carta abrasiva, attenersi alle

raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che sporge oltre
la piastra di levigatura pud causare lesioni e pud provocare
I'intasamento o lo strappo della carta o un contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole
metalliche

Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si
verifica una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non
sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di
filo trasportati dall'aria possono facilmente perforare gli indumenti
sottili e/o la pelle.

Se é consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri in
contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per piatti e
pentole pud essere aumentato dalla pressione e dalle forze
centrifughe. Ulteriori suggerimenti per la sicurezza

Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare che
la lunghezza del filetto della mola sia adeguata alla lunghezza del
filetto del mandrino.

Il pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in un
dispositivo di serraggio o in una morsa & piu sicuro che tenerlo in
mano.

Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi che la
flangia interna montata sul mandrino sia dotata di un O-ring in
gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi
inoltre che le superfici della flangia esterna e della flangia interna
siano pulite.

Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi abrasivi e da
taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante il
lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.



1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni

2. Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza ivi contenute!

3. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie).

4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

Caratteristiche di sicurezza aggiuntive

In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete o dopo
aver tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore in posizione
"on", l'interruttore deve essere sbloccato e portato in posizione "off"
prima di riavviarlo.

Come ulteriore caratteristica per aumentare la sicurezza dell'utente,
l'alimentazione della smerigliatrice viene interrotta quando la
macchina & sovraccarica o il disco & bloccato. Quando il disco
riprende a ruotare, la smerigliatrice entra automaticamente in
funzione.

ATTENZIONE: durante il lavoro con la smerigliatrice angolare &
necessario prestare sempre particolare attenzione per non perdere
questo momento.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina & azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita & ridotta tramite un ingranaggio
angolare. Pud essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare.
Questo tipo di elettroutensile & ampiamente utilizzato per la
rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie delle parti metalliche, il
trattamento superficiale delle saldature, il taglio di tubi a parete sottile
e di piccole parti metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati, la
smerigliatrice angolare pud essere utilizzata non solo per tagliare e
smerigliare, ma anche per pulire, ad esempio, la ruggine, i
rivestimenti di vernice, ecc.

Le sue aree di utilizzo comprendono un'‘ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione non solo legati ai metalli. La smerigliatrice
angolare pud essere utilizzata anche per tagliare e smerigliare
materiali da costruzione, ad esempio mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

L'apparecchio é destinato esclusivamente all'uso a secco e non
alla lucidatura. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile

Uso improprio.

e Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto é
cancerogeno.

e Non lavorare con materiali le cui polveri sono inflammabili o
esplosive. Quando si lavora con l'elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
I'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo puo
causare danni alla mola con il rischio di lesioni personali per
l'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
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La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare

4.Scudo

5.Flangia esterna autobloccante

6.Flangia interna

7.Pulsante per prevenire l'avvio accidentale
8.Copri spazzola in carbonio

9.Blocco della maniglia principale

10.Leva (protezione scudo)
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI
. Scudo 1 pz.
. Chiave speciale 1 pz.
. Maniglia supplementare 1 pezzo.
. Flangia esterna autobloccante 1 pezzo.

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) € installata in uno dei fori sulla testa della
smerigliatrice. Si raccomanda l'uso di una levigatrice con
impugnatura ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice con
entrambe le mani (utilizzando anche l'impugnatura ausiliaria), si
riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e si
ferisca a causa del contraccolpo.

MANIGLIA PRINCIPALE REGOLABILE

Prima di iniziare il lavoro, € possibile regolare la posizione

dell'impugnatura principale della smerigliatrice in modo che sia piu

comoda per il lavoro da eseguire. L'impugnatura pud essere

regolata in 3 posizioni ruotandola di 90° a sinistra o a destra rispetto

alla posizione di base.

* Premere il pulsante di bloccaggio della maniglia principale (9)

¢ Ruotare la maniglia principale nella posizione desiderata.

¢ La maniglia principale si blocca automaticamente nella posizione
selezionata.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge I'operatore da detriti, contatti

accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere

sempre montata facendo attenzione che la sua parte di
copertura sia rivolta verso I'operatore.

Desig di montaggio della protezione della lama
consente di impostare la protezione nella posizione ottimale
senza l'ausilio di attrezzi.

¢ Allentare e tirare indietro la leva (10) della protezione del disco (4).
¢ Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

¢ Bloccare abbassando la leva(10).

La rimozione e la regolazione della protezione del disco avvengono
in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI

Durante le operazioni di cambio degli utensili & necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo
per bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o
si smonta l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come
pulsante di frenata durante la rotazione del disco. Cio potrebbe
danneggiare la smerigliatrice o ferire I'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Nel caso di dischi da smerigliatura o da taglio con uno spessore
inferiore a 3 mm, il dado autobloccante della flangia esterna (5)
deve essere avvitato in piano sul lato del disco.

¢ Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

e Serrare a mano la flangia esterna autobloccante (5).

¢ Allentare e rimuovere la flangia esterna autobloccante (5).



¢ Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la superficie
della flangia interna (6).

¢ Avvitare la flangia esterna autobloccante (5)

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto
contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato
centralmente sul lato inferiore. Se il dado autobloccante si inceppa,
utilizzare una chiave speciale.

INSTALLAZIONE DI STRUMENTI DI
FILETTATO
WANY

Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

LAVORO CON FORO

¢ Rimuovere l'attrezzo precedentemente montato, se presente.

e Rimuovere entrambe le flange prima dell'installazione - flangia
interna
(6) e la flangia esterna autobloccante (5).

- Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati avviene in
ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore del
treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate o comunque danneggiate.
Una mola o una spazzola usurata deve essere sostituita
immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine del
lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
I'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la
levigatrice pud essere riposta. Non frenare la mola rotante
premendola contro il pezzo da lavorare.

e Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'elettroutensile.

e Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire I'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

* Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da lavorare.

« Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto quando
si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid pud causare la perdita di
controllo e un effetto di contraccolpo). (questo pud causare la
perdita di controllo dell'elettroutensile e un effetto di contraccolpo).

« Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da seghe
circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un fenomeno di rinculo
dell'elettroutensile, la perdita di controllo e pud causare lesioni
all'operatore.

ON/OFF

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avviamento

e il funzionamento. La levigatrice & dotata di un interruttore di

sicurezza che impedisce I'avvio accidentale.

e Spingere in avanti il pulsante della leva (7).

¢ Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2).

¢ Rilasciando la pressione sul pulsante di commutazione (2) si
arresta la smerigliatrice.

Durante I'avviamento, il motore si avvia con una partenza lenta,
che viene utilizzata per avviare il motore scarico.

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola abbia
raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro. L'interruttore
non deve essere azionato mentre la levigatrice € accesa o spenta.
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L'interruttore della levigatrice deve essere azionato solo quando
I'elettroutensile € lontano dal pezzo in lavorazione.

TAGLIO

« |l taglio con una smerigliatrice angolare puo essere eseguito solo
in linea retta.

« Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

* | pezzidi grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre fare
attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea di taglio e
all'estremita del materiale. Il materiale posizionato in modo stabile
non tendera a muoversi durante il taglio.

e | pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una morsa,
con morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in modo che il
punto di taglio sia vicino all'elemento di bloccaggio. Cid garantira
una maggiore precisione di taglio.

« Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a vibrazioni o
a rincalzi, in quanto ci6 compromette la qualita del taglio e puo
causare la rottura del disco stesso.

e Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione laterale
sul disco di taglio.

e Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da tagliare.

e Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di
avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del disco di
taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro del disco.

o Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a quello

consigliato per il modello di smerigliatrice.

e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono
temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non
protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando, ad
esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con
vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata,
ecc. Ogni tipo di disco e di pezzo da lavorare richiede una tecnica di
lavoro adeguata e l'uso di dispositivi di protezione individuale
appropriati.

I dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per la
levigatura.

| dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il
materiale con il bordo del disco.

« Non macinare con la faccia laterale del disco. L'angolo di lavoro
ottimale per questo tipo di disco € di 300.

« | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti al
materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e

dischi flessibili per carta abrasiva, € necessario prestare

attenzione al corretto angolo di attacco.

« Non carteggiare l'intera superficie del disco.

e Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla

pulizia di profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere

utilizzate per rimuovere dalla superficie del materiale, ad

esempio, ruggine, vernici, ecc.

Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammessa
& superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice
angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO
¢ Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.



Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con
aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230-240V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 3000 W
Velocita nominale 6600 min™*
Diametro massimo del disco 230 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Filetto del mandrino M14
Grado di protezione IP IPX0
Classe di protezione I
Massa 5,55 kg
Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)
(rettifica)

Livello di pressione sonora
(taglio)

Livello di potenza acustica
(macinatura)

Livello di potenza sonora
(taglio)

Valore massimo di
accelerazione

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Informazioni su rumore e vibrazioni
| livelli di emissione sonora, come il livello di pressione sonora Lpae

il livello di potenza sonora Lwae l'incertezza di misura K, sono indicati
nelle istruzioni in conformita alla norma EN 60745.

Lea= 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an= 8 m/s?K=1,5 m/s?

| valori di vibrazione (valore di accelerazione) an e l'incertezza di
misura K sono determinati in conformita alla norma EN60745,
riportata di seguito.

Il livello di vibrazioni indicato in questo manuale € stato misurato in
conformita alla procedura di misurazione specificata dalla norma
EN60745 e pud essere utilizzato per confrontare gli utensili elettrici.
Pud anche essere utilizzato per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & rappresentativo dell'uso di base
dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, e se non viene sottoposto
a una manutenzione sufficiente, il livello di vibrazioni pud cambiare.
| motivi sopra indicati possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni per tutto il periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui I'elettroutensile & spento o acceso ma
non utilizzato per il lavoro. In questo modo, I'esposizione totale alle
vibrazioni puo risultare molto pit bassa.

E necessario adottare ulteriori misure di sicurezza per proteggere

l'utente dagli effetti delle vibrazioni, come ad esempio: la
manutenzione dell'elettroutensile e degli strumenti di lavoro, la
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garanzia di un'adeguata temperatura delle mani, una corretta
organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
4 rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
- | | rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi
tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
denominato "Manuale"), compresi, ma non solo, i testi, le fotografie, i diagrammi, i
disegni, nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e
sono soggetti a tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore
e sui diritti connessi (ovvero la Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali
dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland

sono severamente vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 04-715

Nome commerciale: NEO TOOLS

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti

aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nell'lUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:
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NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE
Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du papier
de verre, le travail avec des brosses métalliques et le découpage
avec une meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse ordinaire,
ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse métallique et
comme découpeuse abrasive. Respectez toutes les consignes de
sécurité, instructions, descriptions et données fournies avec l'outil
électrique. Le non-respect des consignes suivantes peut entrainer
un risque d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.

e Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut entrainer des risques et des blessures.



N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiquement congu et
recommandé par le fabricant pour l'outil. Le fait qu'un accessoire
puisse étre monté sur un outil électrique ne garantit pas une
utilisation sare.

La vitesse admissible de l'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Un
outil de travail tournant & une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des parties de I'outil peuvent se briser.
Le diamétre extérieur et I'épaisseur de l'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou inspectés.

Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diamétre de I'alésage de I'outil de travail
doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils de travail qui
ne s'adaptent pas exactement a l'outil électrique tourneront de
maniére irréguliere, vibreront trés fortement et risquent de
provoquer une perte de contrdle de I'outil électrique.

Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Inspectez l'outillage avant chaque utilisation, par exemple les
meules pour vérifier qu'elles ne sont pas ébréchées ou fissurées,
les patins de pongage pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés, usés
ou trés usés, les brosses métalliques pour vérifier que les fils ne
sont pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil de
travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez un
autre outil non endommagé. Si l'outil a été vérifié et réparé, I'outil
électrique doit étre mis en marche a sa vitesse maximale pendant
une minute, en veillant a ce que I'opérateur et les personnes se
trouvant a proximité soient hors de la zone de I'outil en rotation.
Les outils endommagés se brisent généralement pendant cette
période d'essai.

Le port d'équipements de protection individuelle est obligatoire.
Selon le type de travail, porter un masque de protection couvrant
I'ensemble du visage, une protection oculaire ou des lunettes de
sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiere, des
protections auditives, des gants de protection ou un tablier spécial
pour vous protéger contre les petites particules de matériaux
abrasés et usinés. Protégez vos yeux des corps étrangers en
suspension dans 'air générés pendant le travail. Un masque anti-
poussiere et une protection respiratoire doivent filtrer les
poussieres produites pendant le travail. L'exposition au bruit sur
une période prolongée peut entrainer une perte d'audition.
Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sOre de la zone de portée de I'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de pieces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

Lors de travaux ou l'outil pourrait entrer en contact avec des fils
électriques cachés ou avec son propre cordon d'alimentation,
tenez I'outil uniquement par les surfaces isolées de la poignée.
Tout contact avec le cordon d'alimentation peut entrainer la
transmission d'une tension aux parties métalliques de I'outil, ce qui
peut provoquer un choc électrique.

Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail rotatifs.
Si vous perdez le contréle de l'outil, le cable d'alimentation peut
étre coupé ou tiré et votre main ou toute la main peut étre happée
par un outil de travail en rotation.

Ne posez jamais 'outil électrique avant I'arrét complet de I'outil de
travail. Un outil en rotation peut entrer en contact avec la surface
sur laquelle il est posé et vous risquez de perdre le controle de
I'outil électrique.

Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Le
contact accidentel d'un vétement avec l'outil électrique en rotation
peut le faire rentrer et l'outil électrique percer le corps de
I'opérateur.

Nettoyez réguliérement les fentes d'aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le boitier et une
accumulation importante de poussiére métallique peut entrainer
un risque électrique.

N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.
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« N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage
ou a l'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un patin de
pongage, une brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de loutil de travail en rotation.
L'accrochage ou le blocage entraine un arrét soudain de l'outil de
travail en rotation. Un outil électrique non contrélé sera donc secoué
dans la direction opposée au sens de rotation de I'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule se bloque ou se coince dans la piéce
a usiner, l'alimentation électrique de l'outil est coupée. Lorsque la
meule retrouve sa capacité de rotation, la rectifieuse se met
automatiquement en marche. Le mouvement de la meule (vers ou
loin de I'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la
meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent également
se briser. Le rebond est la conséquence d'une utilisation inappropriée
ou incorrecte de l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les
précautions appropriées décrites ci-dessous.

e L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les
mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'équipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin de contrdler autant que possible les
forces de recul ou le moment de recul au démarrage. L'opérateur
peut controler les phénoménes de secousses et de recul en
prenant des précautions appropriées.

* Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail rotatifs.
L'outil de travail peut blesser votre main en raison du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous I'effet du recul, I'outil électrique
se déplace dans la direction opposée au mouvement de la meule
au point de blocage.

* Soyez particulierement vigilant lors de 'usinage d'angles, d'arétes
vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre déviés ou de se
coincer. Un outil de travail rotatif est plus susceptible de se bloquer
lors de I'usinage d'angles, d'arétes vives ou s'il est repoussé. Cela
peut entrainer une perte de controle ou un rebond.

« Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de travail
de ce type provoquent souvent un recul ou une perte de controle
de l'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

e N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique et un
protecteur congu pour la meule. Les meules qui ne sont pas
congues pour l'outil électrique concerné ne peuvent pas étre
suffisamment protégées et ne sont pas suffisamment sres.

e Les disques de pongage courbés doivent étre montés de maniere
a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord du capot de
protection. Un disque abrasif mal monté dépassant le bord du
capot de protection ne peut pas étre suffisamment protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre placé de
maniéere a ce que la partie de la meule exposée et faisant face a
l'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur protege
I'opérateur des débris, du contact accidentel avec la meule, ainsi
que des étincelles qui pourraient enflammer les vétements.

e La meule ne doit étre utilisée que pour le travail auquel elle est
destinée. Par exemple, ne jamais meuler avec la surface latérale
d'une meule a trongonner. Les meules a trongonner sont congues
pour enlever de la matiére avec le bord du disque. L'effet des
forces latérales sur ces meules peut les briser.

e Utilisez toujours des brides de serrage intactes, de taille et de
forme adaptées a la meule choisie. Les brides correctes
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la
meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

e N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont pas
congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui caractérise les
outils plus petits et peuvent donc se casser.

Additiona
pour

spécifiques conseils des consignes de sécurité



coupe de la meule

« Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une pression
trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes. La surcharge
du disque de coupe augmente la charge sur la lame et sa
tendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de se
débarrasser de la lame ou de la casser.

« Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe rotatif.
Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a travailler, vous
risquez de faire voler l'outil avec le disque en rotation directement
vers vous en cas de rebond.

e Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre soutenus
avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond causé par un
disque bloqué. Les pieces de grande taille peuvent se plier sous
leur propre poids. La piéce doit étre soutenue des deux cbtés, a la
fois pres de la ligne de coupe et sur le bord.

* Faites particulierement attention lorsque vous découpez des trous
dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones
invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le matériau peut
faire reculer I'outil s'il rencontre des tuyaux de gaz, des conduites
d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier

de verre

N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Pour choisir
la taille du papier de verre, suivez les recommandations du fabricant.
Le papier de verre dépassant du plateau de pongage peut causer
des blessures et peut entrainer le blocage ou la déchirure du papier,
ou un recul.

Instructions spéciales de sécurité pour le travail avec des brosses

métalliques

e |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une
utilisation normale, il y a une perte de morceaux de fil a travers la
brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant une pression trop
forte. Les morceaux de fil en suspension dans l'air peuvent
facilement percer les vétements fins et/ou la peau.

« Si une protection est recommandée, il faut éviter que la brosse
n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des brosses a
assiettes et a casseroles peut augmenter sous l'effet de la
pression et de la force centrifuge. Conseils de sécurité
supplémentaires

e Sur les outils congus pour recevoir des meules filetées, vérifiez
que la longueur du filetage de la meule est adaptée a la longueur
du filetage de la broche.

e La piece doit étre fixée. Il est plus sdr de serrer la piece dans un
dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

* Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n'aient refroidi.

e En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer que la
bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un joint torique en
caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé. Veillez
également a ce que les surfaces de la bride extérieure et de la
bride intérieure soient propres.

o Nutiliser la bride a action rapide qu'avec des disques abrasifs et
des disques a découper. N'utiliser que des brides intactes et en
bon état de fonctionnement.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés.
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1.Attention Prendre des précautions particulieres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a I'entretien
ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

Dispositifs de sécurité supplémentaires

En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir retiré la fiche
de la prise de courant alors que linterrupteur est en position
"marche", l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé en position
"arrét" avant de redémarrer.

Pour accroitre la sécurité de I'utilisateur, I'alimentation électrique du
broyeur est coupée lorsque la machine est surchargée ou que le
disque est bloqué. Lorsque le disque retrouve sa capacité de
rotation, la meule se remet automatiquement en marche.

ATTENTION : Une attention particuliere doit étre portée a tout
moment lors de I'utilisation de la meuleuse d'angle afin de ne pas
manquer ce moment.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe II. La
machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur, dont
la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre utilisée pour
le meulage et le découpage. Ce type d'outil électrique est largement
utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a la surface des
piéces métalliques, le traitement de surface des soudures, le
découpage de tuyaux a parois minces et de petites piéces
métalliques, etc. Avec les accessoires appropriés, la meuleuse
d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper et meuler, mais
aussi pour nettoyer, par exemple, la rouille, les couches de peinture,
etc.

Ses domaines d'application comprennent un large éventail de
travaux de réparation et de construction, qui ne concernent pas
uniquement les métaux. La meuleuse d'angle peut également étre
utilisée pour couper et poncer des matériaux de construction, par
exemple des briques, des pavés, des carreaux de céramique, etc.

L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement, et non
au polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique a mauvais escient

Mauvais usage.

e Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante. L'amiante
est cancérigéne.

e Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussieres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique
génére des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour des
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
face latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule
peut endommager la meule et entrainer un risque de blessure
pour l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.poignée supplémentaire

4.Bouclier

5. bride extérieure auto-serrante

6. bride intérieure

7. bouton pour empécher un démarrage accidentel

8. Couvercle du balai de carbone

9. verrouillage de la poignée principale



10.Levier (protecteur de bouclier)
* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

ACCESSOIRES
. Bouclier 1 pc.
. Clé spéciale 1 pc.
. Poignée supplémentaire 1 pc.
. Bride extérieure auto-serrante 1pc.

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse équipée
d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains
pendant le travail (en utilisant également la poignée auxiliaire), il y a
moins de risque que votre main touche le disque ou la brosse en
rotation et soit blessée par le rebond.

POIGNEE PRINCIPALE REGLABLE

Avant de commencer a travailler, il est possible de régler la position
de la poignée de la meuleuse principale pour qu'elle soit la plus
pratique possible pour le travail a effectuer. La poignée peut étre
réglée sur 3 positions en la tournant de 90° vers la gauche ou la
droite par rapport a la position de base.

e Appuyer sur le bouton de verrouillage de la poignée principale (9)
¢ Tourner la poignée principale dans la position souhaitée.

e La poignée principale se verrouille automatiquement dans la
position sélectionnée.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protége-lame protége I'opérateur des débris, du contact
accidentel avec I'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours
étre monté en veillant particulierement a ce que sa partie
couvrante soit orientée vers I'opérateur.

Dessin montage de la protection de la lame permet de

régler sans outil la protection dans la position optimale.

e Desserrer et tirer vers l'arriére le levier (10) de la protection du
disque (4).

o Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.

e Verrouiller en abaissant le levier(10).

Le démontage et le réglage de la protection du disque s'effectuent
dans l'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS
Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que
pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de I'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait
endommager la meuleuse ou blesser I'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Dans le cas de disques de meulage ou de coupe d'une épaisseur
inférieure a 3 mm, I'écrou autobloquant de la bride extérieure (5)
doit étre vissé a plat du c6té du disque.

e Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).
o Serrer a la main la bride extérieure auto-serrante (5).
o Desserrer et retirer la bride extérieure autobloquante (5).

o Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la surface
du flasque intérieur (6).

o Visser la bride extérieure autobloquante (5)

Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du

montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la

surface du flasque intérieur (6) et placé au centre de sa face

inférieure. En cas de blocage de I'écrou autobloquant, utiliser une clé

spéciale.

INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU FILETE

WANY
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Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

o Retirer I'outil précédemment monté - s'il y en a un.
¢ Retirer les deux brides avant l'installation - bride intérieure
(6) et la bride extérieure auto-serrante (5).

- Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légérement.

Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue dans
I'ordre inverse de I'assemblage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE DANS LE SUPPORT DE
LA MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié aux
meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté correctement
conformément aux instructions de montage du fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Vérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre re | i
par une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez terminé
votre travail, éteignez toujours la ponceuse et attendez I'arrét
complet de I'outil de travail. Ce n'est qu'a ce moment-la que la
ponceuse peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation
en la pressant contre la piéce a usiner.

* Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de l'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire fonctionner ['outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil électrique.

« Sila ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est indispensable
d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer l'outil de travail s'il est
endommagé ou déformé.

* Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a travailler.

o Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier lorsque
vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc. (cela peut
entrainer une perte de contréle et un effet de rebond). (cela peut
entrainer une perte de controle de l'outil et un effet de rebond).

* N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du bois
avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de scie
entraine souvent un phénomeéne de recul de l'outil électrique, une
perte de controle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

Tenir la ponceuse a deux mains lors de la mise en route et de
I'utilisation. La ponceuse est équipée d'un interrupteur de sécurité
pour éviter toute mise en marche accidentelle.

¢ Pousser le bouton du levier (7) vers |'avant.
e Appuyez sur le bouton marche/arrét (2).

e Le fait de relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2)
arréte le broyeur.

Lors du démarrage, le moteur démarre avec un démarrage lent,
qui est utilisé pour démarrer le moteur non chargé.

Aprés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait atteint sa
vitesse maximale avant de commencer a travailler. L'interrupteur ne
doit pas étre actionné lorsque la ponceuse est en marche ou a l'arrét.
L'interrupteur de la ponceuse ne doit étre actionné que lorsque l'outil
électrique est éloigné de la piéce a travailler.

COUPE

e La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en ligne
droite.

* Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

e Les grandes pieces doivent étre soutenues et il faut veiller a ce
que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe et a
I'extrémité du matériau. Le matériau placé de fagon stable n'aura
pas tendance a bouger pendant la découpe.

* Les petites pieces doivent étre serrées, par exemple dans un étau,
a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de maniere a ce
que le point de coupe soit proche de I'élément de serrage. La
matiére doit étre serrée de maniere a ce que le point de coupe soit
proche de I'élément de serrage.



* Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car cela
nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la rupture du
disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque de
coupe pendant la coupe.

e Utilisez le disque de coupe approprié en fonction du matériau a
couper.

e Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner le
sens de l'avance sur le sens de rotation du disque de découpe.

La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque.

Seuls les disques dont le diamétre nominal n'est pas supérieur a
celui recommandé pour le modéele de meuleuse doivent étre
utilisés.

Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction, briques,
etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en contact avec
la piéce a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées
pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des
parties du corps non protégées avant qu'ils n‘aient refroidi.

SANDING

Les travaux de meulage peuvent étre effectués a I'aide, par exemple,
de disques abrasifs, de meules boisseau, de disques a lamelles, de
disques avec toison abrasive, de brosses métalliques, de disques
flexibles pour papier de verre, etc. Chaque type de disque et de piéce
a usiner nécessite une technique de travail adaptée et I'utilisation
d'équipements de protection individuelle appropriés.

Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés
pour le pongage.

Les disques de meulage sont congus pour enlever de la matiére
avec le bord du disque.

¢ Ne pas meuler avec la face latérale du disque. L'angle de travail
optimal pour ce type de disque est de 300.

e Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au matériau.

Lors de I'utilisation de disques a lamelles, de disques en non-

tissé abrasif et de disques flexibles pour papier abrasif, il faut

veiller a ce que I'angle d'attaque soit correct.

« Ne pas poncer toute la surface du disque.

e Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au

nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles

peuvent étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille, les

couches de peinture, etc. de la surface du matériau.

Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure
ou égale a la vit u le de la meul d'angle sans charge

doivent étre utilisés.
FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN
Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant

avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation
ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE
e || est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.
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* Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

Tout défaut doit étre corrigé par le service apres-vente agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230-240 V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 3000 W
Vitesse nominale 6600 min™
Diamétre max. du disque 230 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Filetage de la broche M14
Degré de protection IP IPX0
Classe de protection I
Masse 5,55 kg
Année de production 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)
acoustique (broyage)
Niveau de pression
acoustique (coupe)
Niveau de puissance
acoustique (broyage)
Niveau de puissance
acoustique (coupe)
Valeur d'accélération
maximale

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Informations sur le bruit et les vibrations

Les niveaux d'émission sonore, tels que le niveau de pression
acoustique Lpaet le niveau de puissance acoustique Lwa, ainsi que
l'incertitude de mesure K, sont indiqués ci-dessous dans les
instructions conformément a la norme EN 60745.

Lra= 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa= 98 dB(A) K=3dB(A)

an=8 m/s?K=1,5 m/s?

Les valeurs de vibration (valeur d'accélération) an et l'incertitude de
mesure K sont déterminées conformément a la norme EN60745,
indiquée ci-dessous.

Le niveau de vibration indiqué dans ce manuel a été mesuré
conformément a la procédure de mesure spécifiée par la norme
EN60745 et peut étre utilisé pour comparer les outils électriques. Il
peut également étre utilisé pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est représentatif de |'utilisation de base
de l'outil électrique. Si l'outil électrique est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, et s'il n'est pas
suffisamment entretenu, le niveau de vibration peut changer. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue
aux vibrations tout au long de la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'outil électrique est éteint ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour
le travail. De cette maniére, I'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer beaucoup plus faible.

Des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
place pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations, telles que :
I'entretien de I'outil électrique et des outils de travail, I'obtention d'une
température appropriée pour les mains, une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

les ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées pour étre éliminés. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations sur la
mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances qui ne sont pas
respectueuses de I'environnement. Les équipements non recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
:g\

humaine.




"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y
compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés
dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies,
ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement
a GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique en vertu de la loi du 4 février 1994
sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal des lois 2006 n° 90,
article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des .
fins commerciales de 'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans

le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer

des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie .
Produit : Meuleuse d'angle

Modeéle : 04-715

Nom commercial : NEO TOOLS

Numéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN |IEC 55014-1 : 2021 EN IEC 55014-2 : 2021 EN IEC 61000-3-2 :
2019+A1:2021 EN 61000-3-3 : 2013+A1:2019+A2:2021 .
EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Pologne
Varsovie, 2025-03-25

(DE) DEUTSCH .
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

WINKELSCHLEIFER 04-715

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN .
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe. o

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer,
Schleifpapierschleifer, als Drahtbirstenschleifer und als
Trennschleifer ~ verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags,
eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

e Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine andere
als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren und
Verletzungen fiihren.

* Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht speziell fiir das Werkzeug
entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde. Die Tatsache,
dass ein Zubehorteil an einem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, ist keine Garantie fiir eine sichere Verwendung.

* Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen

als
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Hoéchstdrehzahl liegen. Ein Arbeitswerkzeug, das sich schneller
als die zulassige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile des
Werkzeugs kdnnen absplittern.

Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepriift werden.
Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz missen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem
Durchmesser des Flansches Ubereinstimmen. Arbeitsgerate, die
nicht genau auf das Elektrowerkzeug passen, drehen sich
ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle liber das Elektrowerkzeug fiihren.

Beschadigte Arbeitsgerdte dirfen auf keinen Fall verwendet
werden. Uberpriifen Sie die Werkzeuge vor jedem Gebrauch, z.
B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse, Schleifkissen
auf Risse, Abnutzung oder starken Verschleil, Drahtbirsten auf
lose oder gebrochene Drahte. Ist ein Elektrowerkzeug oder
Arbeitsgerat  heruntergefallen, Uberprifen Sie es auf
Beschadigungen oder verwenden Sie ein  anderes
unbeschéadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug uberprift und
repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang auf
héchster Stufe laufen, wobei darauf zu achten ist, dass sich der
Bediener und Unbeteiligte in der Nahe nicht im Bereich des
rotierenden Werkzeugs befinden. Beschadigte Werkzeuge
brechen in der Regel wahrend dieser Testzeit.

Personliche Schutzausriistung muss getragen werden. Tragen
Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das ganze
Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine Schutzbrille.
Verwenden Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, einen
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schiirze, um
sich vor kleinen Partikeln des abgeschliffenen und bearbeiteten
Materials zu schiitzen. Schiitzen Sie lhre Augen vor Fremdkérpern
in der Luft, die bei der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein
Atemschutz missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
herausfiltern. Larmbelastung Uber einen langeren Zeitraum kann
zu Gehorverlust fiihren.

Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Greifbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten. Alle

Personen, die sich in der N&he eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs  aufhalten, missen eine personliche
Schutzausriistung tragen. Splitter von Werkstiicken oder

zerbrochenen Werkzeugen kénnen auch auflerhalb des
unmittelbaren  Greifbereichs  splitern und  Verletzungen
verursachen.

Halten Sie das Gerét bei Arbeiten, bei denen es mit verdeckten
elektrischen Leitungen oder dem eigenen Netzkabel in Berlihrung
kommen kann, nur an den isolierten Flachen des Griffs. Der
Kontakt mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass Spannung auf
Metallteile des Elektrowerkzeugs Ubertragen wird, was zu einem
elektrischen Schlag fiihren kann.

Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle iber das Geréat verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und |hre Hand
oder die ganze Hand kénnte von einem rotierenden Arbeitsgerat
erfasst werden.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Beriihrung kommen, so dass Sie die Kontrolle
(iber das Elektrowerkzeug verlieren kdnnten.

Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich bewegt.
Ein versehentlicher Kontakt der Kleidung mit dem rotierenden
Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass sie eingezogen wird und
das Elektrowerkzeug sich in den Kérper des Bedieners bohrt.
Reinigen Sie die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméaRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine groRe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der N&he von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.
Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kihimittel
benétigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen
Kuhlmitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.



Ablehnung und entsprechende Sicherheitstipps

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf
die Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs wie
z. B. einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtblrste usw.
Das Hangenbleiben oder Blockieren filhrt zu einem plotzlichen
Stillstand des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes
Elektrowerkzeug wird dadurch in die Richtung geschleudert, die der
Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs entgegengesetzt ist.

Wenn z. B. die Schleifscheibe klemmt oder sich im Werkstlick

verhakt, wird die Stromzufuhr zum Elektrowerkzeug abgeschaltet.

Sobald sich die Scheibe wieder drehen kann, beginnt die

Schleifmaschine automatisch zu arbeiten. Die Bewegung der

Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder von ihm weg) ist dann

abhangig von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der

Blockierstelle. Darliber hinaus konnen Schleifscheiben auch

brechen. Rickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen oder

falschen Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden
werden, indem die unten beschriebenen Vorsichtsmafnahmen
getroffen werden.

e Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der
Korper und die Hande so positioniert sein sollten, dass der
Ricksto® gedampft wird. Wenn ein Zusatzhandgriff zur
Standardausriistung gehért, sollte er immer verwendet werden,
um die RiickstoRkréfte oder das RiickstoRmoment beim Start so
weit wie mdglich zu kontrollieren. Der Bediener kann die
Phanomene Ruck und Rickstol durch geeignete Vorkehrungen
kontrollieren.

e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann Ihre Hand durch
den RiickstoR verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoBes bewegen wird. Durch
den Ricksto? bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

* Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Arbeitswerkzeuge
abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein rotierendes
Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen
Kanten oder wenn es zuriickgeschlagen wird, anfalliger fir ein
Verklemmen. Dies kann zu einem Kontrollverlust oder Riickschlag
fihren.

e Verwenden Sie keine hoélzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen haufig einen Riickschlag
oder den Verlust der Kontrolle Giber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und Trennen mit

einer Schleifscheibe

e Verwenden Sie nur eine fir das Elektrowerkzeug ausgelegte
Schleifscheibe und einen fiir die Scheibe ausgelegten Schutz.
Schleifscheiben, die nicht fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
ausgelegt sind, kénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden
und sind nicht ausreichend sicher.

e Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass kein Teil
des Tellers Uber den Rand der Schutzabdeckung herausragt. Ein
unsachgemal montierter Schleifteller, der Gber den Rand der
Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht ausreichend geschutzt
werden.

e Der Schutz muss fest mit dem Elektrowerkzeug verbunden sein,
um ein HochstmalR an Sicherheit zu gewahrleisten, und so
angebracht sein, dass der Teil der Schleifscheibe, der dem
Bediener zugewandt ist, so klein wie mdglich ist. Die
Schutzvorrichtung  schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie vor Funken,
die die Kleidung entziinden kénnten.

e Die Schleifscheibe darf nur fiir die dafiir vorgesehenen Arbeiten
verwendet werden. Schleifen Sie zum Beispiel niemals mit der
Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind so
konstruiert, dass sie das Material mit der Kante der Scheibe
abtragen. Die Wirkung von Seitenkraften auf diese
Schleifscheiben kann zu deren Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GroRe und Form fiir die gewahlte Schleifscheibe. Die
richtigen Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so
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die Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben kdnnen
sich von denen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.

e Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von groRReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen
ausgelegt, die fir kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch sind,
und kénnen daher brechen.

Zusatz: spezifisch Hinweise  Sicherheitshinweise fiir
Schleifscheibenschneiden

* Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu starken
Druck. Fihren Sie keine UbermaRig tiefen Schnitte durch. Eine
Uberlastung der Méhscheibe erhdht die Belastung der Klinge und
ihre Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Méglichkeit des Ablegens oder Bruchs.

e Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstlick von sich
weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag
mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu fliegen.

e Platten oder groRe Gegenstande sollten vor der Bearbeitung
abgestitzt werden, um das Risiko eines Rickschlags durch eine
verklemmte Scheibe zu verringern. GrofRe Werkstiicke kdnnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das Werkstlick sollte
auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in der Nahe der
Schnittlinie als auch an der Kante.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Lécher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten. Die
in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen RickstoR
verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre, Stromkabel
oder andere Gegenstande trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit

Schleifpapier

Verwenden Sie keine libergroen Sandpapierblatter. Halten Sie sich
bei der Wahl der GroRe des Schleifpapiers an die Empfehlungen des
Herstellers. Schleifpapier, das liber die Schleifplatte hinausragt, kann
Verletzungen verursachen und dazu fiihren, dass das Papier
verstopft oder zerrissen wird, oder zu einem Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit Drahtbiirsten

e Es ist zu beachten, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die
Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiiben. In der Luft
befindliche Drahtstiicke kdnnen leicht durch diinne Kleidung
und/oder Haut dringen.

e Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss verhindert
werden, dass die Burste mit der Schutzvorrichtung in Berlihrung
kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbirsten kann durch
Druck und Zentrifugalkréfte vergroRert werden. Zusatzliche
Sicherheitstipps

e Bei Werkzeugen, die fir die  Aufnahme von
Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist zu priifen, ob die
Léange des Schleifscheibengewindes mit der Lange des
Spindelgewindes ubereinstimmt.

e Das Werkstiick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstiicks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock ist
sicherer, als es in der Hand zu halten.

e Berlihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor sie
abgekdhlt sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu
achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist. Achten
Sie auch darauf, dass die Oberflachen des &uReren und inneren
Flansches sauber sind.

e Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

ACHTUNG: Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

konzipiert.

Trotz einer inhérent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
SicherheitsmaBnahmen und zusétzlichen Schutzmafnahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlduterung der verwendeten Piktogramme.



1.Achtung Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

2.Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise!

3. personliche Schutzausristung verwenden
Gehorschutz)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5 Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schiitzen

8. sekundére Schutzklasse

(Schutzbrille,

Zusatzliche Sicherheitsmerkmale

Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen des
Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter auf " on" steht, muss
der Schalter vor der Wiederinbetriebnahme entriegelt und in die
Stellung "off" gebracht werden.

Um die Sicherheit des Benutzers zu erhdhen, wird die Stromzufuhr
zur Schleifmaschine unterbrochen, wenn die Maschine iiberlastet ist
oder die Scheibe blockiert. Sobald sich die Scheibe wieder drehen
kann, wird die Schleifmaschine automatisch wieder in Betrieb
genommen.

ACHTUNG: Bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer ist stets
besondere Vorsicht geboten, damit dieser Moment nicht verpasst
wird.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der  Winkelschleifer ist ein isoliertes  handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl Gber
ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als
auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art von
Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von Graten
auf der Oberflache von Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von
Schweinahten, zum Schneiden von diinnwandigen Rohren und
kleinen Metallteilen usw. verwendet. Mit dem entsprechenden
Zubehor kann der Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und
Schleifen, sondern auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten
usw. verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von Reparatur-
und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun haben. Der
Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und Schleifen von
Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel, Pflastersteine,
Keramikfliesen usw.

Das Gerit ist nur fiir den Trockengebrauch bestimmt, nicht zum
Polieren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch

MiBbrauch.

e Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

e Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Stadube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Ddmpfe entziinden kénnen.

« Trennschleifscheiben diirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenflache und das
Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann zu einer
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Beschédigung der Scheibe fiihren, was eine Verletzungsgefahr fiir
den Bediener darstellt.
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN
Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
dargestellt sind.
1. die Taste fiir die Spindelsperre
2.Schalter
3. zusatzlicher Griff
4.Schild
5. selbstklemmender AuRenflansch
6. innerer Flansch
7. eine Taste zur Verhinderung einer versehentlichen Inbetriebnahme
8. kohlebirstenabdeckung
9. das Schloss des Hauptgriffs
10.Hebel (Schildschutz)

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

ZUBEHOR

. Schutzschild 1 Stk.
. Spezial-Schlissel 1 Stk.
. Zusétzlicher Griff 1 Stk.
. Selbstklemmender AuRenflansch 1Stlick.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in eine der Bohrungen am Schleiferkopf
eingesetzt. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit einem
Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der
Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist
die Gefahr geringer, dass lhre Hand die rotierende Scheibe oder
Blirste beriihrt und durch Riickschlag verletzt wird.

VERSTELLBARER HAUPTGRIFF

Vor Beginn der Arbeit kann die Position des Griffs der
Hauptschleifmaschine so eingestellt werden, dass sie fir die
auszufiinrende Arbeit am besten geeignet ist. Der Griff kann in 3
Positionen eingestellt werden, indem er um 90° nach links oder
rechts in Bezug auf die Grundposition gedreht wird.

¢ Driicken Sie die Verriegelungstaste des Hauptgriffs (9)
¢ Drehen Sie den Hauptgriff in die gewlinschte Position.
o Der Hauptgriff rastet automatisch in der gewahlten Position ein.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Er
sollte immer so angebracht werden, dass sein abdeckender Teil
dem Bediener zugewandt ist.

Entwurf Montage  des Blattschutzes erméglicht eine

werkzeuglose Einstellung des Schutzes in der optimalen Position.

¢ Losen Sie den Hebel (10) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie
ihn zurick.

¢ Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte Position.
¢ Durch Absenken des Hebels(10) verriegeln.

Das Entfernen und Einstellen des Scheibenschutzes erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL
Beim Werkzeugwechsel miissen Arbeitshandschuhe getragen
werden.

Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel
der Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des
Arbeitswerkzeugs verwendet werden. Sie darf nicht als
Bremstaste verwendet werden, wahrend sich die Scheibe dreht.
Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt werden oder
der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als
3 mm muss die selbstsichernde Mutter des AuBenflansches (5)
auf der Scheibenseite flach aufgeschraubt werden.



* Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).
* Ziehen Sie den selbstklemmenden AufRenflansch (5) von Hand an.
e Ldsen und entfernen Sie den selbstsichernden AuRenflansch (5).

* Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache des
inneren Flansches (6) gedriickt wird.

* Selbstsichernder AuRenflansch anschrauben (5)

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie
die Montage. Bei der Montage muss die Scheibe gegen die
Oberflache des inneren Flansches (6) gedriickt werden und mittig auf
ihrer Unterseite sitzen. Wenn die selbstsichernde Mutter klemmt, ist
ein Spezialschliissel zu verwenden.

EINBAU VON ARBEITSGERATEN MIT GEWINDEBOHRUNG
WANY

Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

* Entfernen Sie das zuvor montierte Gerat - falls vorhanden.
¢ Beide Flansche vor dem Einbau entfernen - innerer Flansch
(6) und selbstklemmendem AuBenflansch (5).

- Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die Spindel
und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS IM WINKELSCHLEIFER-
STANDER

Es ist zulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fiir
Winkelschleifer ~ zu  verwenden, vorausgesetzt, es  wird
ordnungsgeman geman der Montageanleitung des Stativherstellers
montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie sie
verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen
oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben. Eine
abgenutzte Scheibe oder Biirste sollte vor der Verwendung
sofort durch eine neue ersetzt werden. Schalten Sie die
Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit immer aus und
warten Sie, bis das Arbeitsgerat vollstindig zum Stillstand
gekommen ist. Erst dann kann der Schleifer abgestellt werden.
Bremsen Sie die rotierende Schleifscheibe nicht ab, indem Sie
sie gegen das Werkstiick driicken.

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs (ibt geniigend Druck aus, um das Werkzeug
effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu hoher Druck
kénnen zu einem geféhrlichen Bruch des Elektrowerkzeugs
fihren.

e Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs herunterfallt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Uberprift und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt oder
verformt ist.

e Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug niemals gegen das
Arbeitsmaterial.

e Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw. (dies
kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschlégen fiihren).
(dies kann zum Verlust der Kontrolle lber das Elektrowerkzeug
und zu einem Rickschlag fiihren).

« Verwenden Sie niemals Sageblétter, die zum Schneiden von Holz
mit Kreissédgen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Sageblatter  fuhrt haufig zu einem Rickschlag des
Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Halten Sie die Schleifmaschine wahrend der Inbetriebnahme
und des Betriebs mit beiden Hénden fest. Der Schleifer ist mit
einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der ein versehentliches
Einschalten verhindert.

* Driicken Sie den Hebelknopf (7) nach vorne.

* Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2).
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¢ Wenn Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen, stoppt das
Mahlwerk.

Beim Anlassen startet der Motor mit einem Langsamstart, der
zum Anl 1 des unbel. 1 Motors verwendet wird.

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt werden, wahrend die
Schleifmaschine ein- oder ausgeschaltet ist. Der Schalter der
Schleifmaschine darf nur betatigt werden, wenn das Elektrowerkzeug
vom Werkstlick entfernt ist.

CUTTING

e Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

e Schneiden Sie das Material nicht, wéhrend Sie es in der Hand
halten.

* GroRe Werkstiicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte darauf
geachtet werden, dass die Unterstiitzungspunkte nahe an der
Schnittlinie und am Ende des Materials liegen. Stabil platziertes
Material neigt nicht dazu, sich wahrend des Schneidens zu
bewegen.

e Kleine Werkstlicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement  befindet. Dadurch  wird eine  hohere
Schnittgenauigkeit erreicht.

e Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitat beeintrachtigt und zum
Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

« Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die Trennscheibe
ausgelibt werden.

« Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die richtige
Trennscheibe.

e Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Ubereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab.

e Es dirfen nur Scheiben
Nenndurchmesser nicht groRer st
Schleifmaschinenmodell empfohlene.

deren
das

verwendet
als

werden,
der fir

e Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklotze, Ziegelsteine, etc.)
dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung
kommen.

Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

Schleifarbeiten kénnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftopfen,
Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbirsten, flexiblen
Scheiben fiir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden. Jeder
Scheibentyp und jedes Werkstiick erfordert eine geeignete
Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten personlichen
Schutzausriistung.

Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum Schleifen
verwendet werden.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit der
Kante der Scheibe abtragen.

« Schleifen Sie nicht mit der Seitenflache der Scheibe. Der optimale
Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp ist 300.

e Schleifarbeiten dirfen nur mit fir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und

flexiblen Schleifpapiertellern muss auf den richtigen

Anstellwinkel geachtet werden.

« Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.
« Diese Arten von Scheiben werden fiir die Bearbeitung von flachen
Oberflachen verwendet.



Drahtbiirsten sind hauptsachlich fiir die Reinigung von Profilen
und schwer zuganglichen Stellen bestimmt. Sie koénnen
verwendet werden, um z. B. Rost, Farbschichten usw. von der
Materialoberflache zu entfernen.

Arbei

det

Es dirfen nur kzeuge ver werden, deren
zulassige Drehzahl groBer oder gleich der maximalen Drehzahl des
Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG
e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

* Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelméRig die Luftungsschlitze im Motorgehéuse,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerét reparieren.

e Bewahren Sie das Gerét immer an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230-240 V AC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 3000 W
Nenndrehzahl 6600 min™*
Max. Scheibendurchmesser 230 mm
Innendurchmesser der 22,2 mm
Scheibe
Spindelgewinde M14
IP-Schutzgrad IPX0
Schutzklasse 1]
Masse 5,55 kg
Jahr der Herstellung 2025

LARM- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel (Schleifen) Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)
Schalldruckpegel Lpa= 90 dB(A) K=3dB(A)

(Schneiden)

Schallleistungspegel Lwa =99 dB(A) K=3dB(A)
(Schleifen)

Schallleistungspegel Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(Schneiden)

Maximaler an= 8 m/s*K=1,5 m/s?

Beschleunigungswert
LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Informationen iliber Larm und Vibrationen

Die Gerauschemissionspegel, wie der Schalldruckpegel Lpaund der
Schallleistungspegel Lwa sowie die Messunsicherheit K, sind in der
Anleitung gemaR EN 60745 angegeben.

Die Schwingungswerte (Beschleunigungswert) a, und die
Messunsicherheit K werden gemaR EN60745 bestimmt, wie unten
angegeben.

Der in diesem Handbuch angegebene Schwingungspegel wurde
nach dem in der Norm ENG60745 festgelegten Messverfahren
gemessen und kann zum Vergleich von Elektrowerkzeugen
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verwendet werden. Er kann auch fiir eine vorlaufige Bewertung der
Vibrationsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Elektrowerkzeugs. Wird das
Elektrowerkzeug fur andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitsgeraten verwendet und wird es nicht ausreichend gewartet,
kann sich der Vibrationspegel dndern. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhdhten Vibrationsexposition wahrend der
gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschatzen, missen die Zeiten
berticksichtigt werden, in denen das Elektrowerkzeug ausgeschaltet
ist oder zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet
wird. Auf diese Weise kann die Gesamtexposition gegeniiber
Vibrationen viel niedriger ausfallen.

Es sollten zusétzliche SicherheitsmaRnahmen ergriffen werden, um
den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen, z.
B.: Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitsgerate,

Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur, angemessene
Arbeitsorganisation.
SCHUTZ DER UMWELT
Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern mussen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
"] | die ortlichen Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertraglich sind. Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle

Gefahr fir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen”) teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: “Handbuch"),
einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos,
die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs,
gehoren ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz geméan
dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte
(d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Veréffentiichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente
zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Stralle 02-285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 04-715

Handelsname: NEO TOOLS

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU uiber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geéndert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtréglich durchgefiihrt
werden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur Erstellung
des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna StralRe

02-285 Warschau

T

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen

Warschau, 2025-03-25



(RU) PYCCKU# 5
NEPEBOA OPUIMHANBHBIX MHCTPYKLIUIA

YIMOBASA LWIMN®OBAIBHAA MALLUHA 04-715

BHUMAHMUE: BHUMATENbHO MPOYUTAUTE  [AHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ NCNOJNIb30BAHUEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA U COXPAHUTE EFrO  anAa

AANBHENLLEErO UCMOJMb30BAHUS.

OCOBbIE NONMOXEHUS NO BE3OMNACHOCTM

CoBeTbl N0 TeXHUKe 6e3onacHoCcTU npu I.IJHVId)DBaHVIM, 3a4YUCTKe
HaxpaayHoW Gymaroi, paGoTe C NMPOBOMOYHBLIMU LIETKAMM WU
pe3ke wWnudosanbHbLIM KPYrom.

e OTOT 9MEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO WCMONb30BaTh Kak OObIYHYHO
WNUOBanbHYl0  MalUuMHY, Kak  LUMUOBarnbHyl0 MaluuHy ¢
HaxgayHon  Oymaroil, Kak WnncOoBanbHYl0  MaluHy C
NPOBOJIOYHON LLETKON U Kak abpa3nBHbIi pesak. CobniopaiTe Bce
VHCTPYKUWM MO TexHWke 6e30MacHOCTY, ykasaHWsi, OnuUcaHust u
[aHHble, Npunaraemble K SMEKTPOMHCTPYMeHTy. HecobniopeHue
HIKEN3MOXEHHOTO MOXeT NpUBECTU K NIOPaXEHMNIO
3NIEKTPUHECKUM TOKOM, NOXapy /U cepbesHbIM TpaBMam.

e OTOT 3MeKTPONHCTPYMEHT HENMb3s UCMONbL30BaTh AMst NOMMPOBKU.
Mcnonb3oBaHne aMekTPOMHCTPYMEHTa He MO HasHaYeHUI0 MOXET
NPUBECTY K ONAcHOCTSAM U TpaBMaMm.

e He ucnonbayiiTe NpUHaAnNeXHOCTH, KoTopble He paspaboTaHbl 1
He pekoMeHA0BaHb! MPOU3BOAUTENEM AJ11 AaHHOTO UHCTPYMEHTa.
ToT hakT, 4TO NPUHAANEKHOCTb MOXeET ObiTb YCTaHOBMEHa Ha
ANIEKTPONHCTPYMEHT, He SBRseTcs rapaHTheinn 6GesonacHoro
MCMOmNb30BaHWsI.

e [lonycTumasi CKOpPOCTb BpaLLEHWsi MCronb3yeMoro paboyero
VHCTPYMeHTa He AoIKHa GbITb MeHbLLEe MakCUMarnbHOi CKOPOCTH,
yKa3aHHOW Ha 3NeKTPOMHCTpyMeHTe. Pabounii MHCTPYMEHT,
BpaljawLmiics  GbicTpee  [OMYyCTUMON  CKOPOCTW,  MOXET
CroMaThCsi, @ €ro YacTu - pasneTeTbCs Ha OCKOMKM.

e BHelHWit gnameTp v TonwmHa paboyero MHCTPYMeHTa [JOIDKHbI
COOTBETCTBOBaTb pa3mMepaM 3MeKTPOMHCTpyMeHTa. Paboune
VHCTPYMEHTbI C HenpaBUIbHLIMU pa3MepaMy He MoryT GbiTb
[I0CTaTO4YHO SKPaHMPOBaHbI U NPOBEPEHbI.

e Paboune WMHCTPYMEHTbI C pe3bBOBOV BCTaBKOW AOSMKHbI TOYHO
cooTBeTCTBOBaTb pe3bbe Ha wnuHgene. [Ons  paboumx
VHCTPYMEHTOB, 3aKpernmeHHbIX Ha riaHLe, AuaMeTp oTBepCTUs
paGoyero WHCTPyMeHTa [AOMKEeH COOTBETCTBOBAaTb AMaMeTpy
¢naHua. Paboune WHCTPYMEHTbI, KOTOpble HE MOryT TOYHO
npuneratb K 9NEKTPOMHCTPYMeHTy,  OyayT  Bpawatbcs
HepaBHOMEpPHO, CUINbHO BUGPMPOBAaTL U MOTYT NMPUBECTY K NOTEpPe
KOHTPOS Haf, ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e Hu B KOeM cnyyae He WCronb3yiTe MOBpPEXAEHHblE padoune
VHCTPyMeHTbI. epen KaxabiM MCMoNb3oBaHWEM OCMaTpuBaiiTe
OCHaCTKy, Hanpumep, LWNUdoBarbHble KPYr Ha NpeaMeT CKOSoB
U TPeLuH, WwnndoBsanbHble AUCKVA Ha NpeaMeT TPeLyH, U3Hoca
UMW CUNMBbHOTO W3HOCA, MPOBOMOYHbIE LUETKW Ha npeameT

ocnabneHHbIX uwnn CNOMaHHbIX npoBOAOB. Ecnun ynan
3MEeKTPOVHCTPYMEHT UIU paboumii IHCTPYMEHT, NPOBEPLTE €r0 Ha
Hanuune noBpexaeHnin mnm ncnonbaywTe Apyron

HenoBPEeXAEHHbIN WHCTPYMEHT. Ecnu MHCTpyMeHT npoBepeH U
ucnpaBeneH, crneayeT  BKMIOMWATb  3NIEKTPOMHCTPYMEHT  Ha
MaKCUMaribHYl0 CKOPOCTb Ha OAHY MUHYTY, Crieast 3a TeM, YToGbl
orepatop U HaxoAsLMecs Nobnu3ocT! MioaM HaXoaUnuUCb BHe
30HbI AENCTBUSI BpaLLAIoOLLErocs WHCTpyMeHTa. [oBpexaeHHble
VHCTPYMEHTbI OObIYHO NOMAKTCSi B TEYeHUe 3TOr0 BPEMeHMU
UCTIbITaHUS.

e Heobxogumo ncnonb3oBaTb CpeacTBa UHAMBUAYANbHOW 3aLUUTbI.
B 3aBucumocTu oT Buaa paboT HapdeBaWTe 3aLUUTHYIO MAacky,
3aKpbIBAIOLLYIO BCE NULIO, 3aLLUMTY AN [1a3 UK 3aLLUTHbIE OYKM.
Mpy HeoBXoAMMOCTM UCMONb3ylTe MbINE3ALUUTHYIO  Macky,
cpefcTBa 3alWTbl OpPraHoB Cryxa, 3allWTHble nepyaTtku unu
crneumnanbHblii - apTyk AnNs  3awWwuTbl  OT  MENKWX  YacTul,
uctupaemoro u obpabateiBaemMoro Martepuana. 3awuuiarite
rmasa OT MOCTOPOHHUX YacTul, obpasylolmxcs B BO3Oyxe BO
Bpems pabotbl. lbinesawmTHas Macka U CpeacTBa 3aluuThl
OpraHoB  [blXaHUs  [OMKHbl  OTPUNLTPOBLIBATL  Mblifb,
obpasytolytocs Bo Bpems pabotel. [nuTenbHoe BO3aencTeue
LyMa MOXET NPUBECTY K NoTepe cryxa.

e YBenutech, YTO MOCTOPOHHME MIOAW HAaXoAsTCs Ha GesonacHom
paccTOsiHAM OT 30Hbl AEUCTBUSI BNEKTPOMHCTPyMeHTa. Bce, kTo
HaxoauTcs B6nMan paboTatoLLero aneKTPOMHCTPYMEHTa, JOMKHbI
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UCronb3oBaTh CPeACTBa MHAMBUAyanbHOW 3awwmuTbl. OCKOMKM
3aroTOBOK WM CrioMaHHble paboune WMHCTPYMEHTbI  MOryT
pasneTeTbCA W HaHeCTM TpaBMy [axe BHE  30Hbl
HernocpeCTBEHHO JOCAraeMocTu.

e [lpu BbINONHeHUM paboT, MPU KOTOPbIX WMHCTPYMEHT MOXET
cornpukacaTbCsl CO CKPbITbIMMU 3MEKTPUYECKUMM NPOBOAAMU UIn
COGCTBEHHBIM CETEBbIM  LLUHYPOM, [EpXUTe ero Tonbko 3a
M30MMpOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOATKW. KOHTakT ¢ ceTeBbIM
NpoBOAOM MOXET MPUBECTM K Mepejade HamnpsbkeHus Ha
MeTannmuyeckne YacTu ANeKTPOUHCTPYMEHTA, YTO MOXET BbI3BaTb
riopaXkeHne 3NeKTPUYECKAM TOKOM.

e [lepxute ceTeBol kabenb BAanu OT BpallaloLmxcs paboumx
MHCTpyMeHTOB. Ecnu  Bbl  noTepsieTe  KOHTpOmnb  Haj
MHCTPYMEHTOM, CeTeBOW kabenb MOXeT ObiTb MepepesaH wmu
BTSHYT, @ Balla pyka WNW BCS pyka MOXET mfonacTb BO
BpaLLatoLLniicst paboymnii UHCTPYMEHT.

e Hukorga He onyckanTe aneKTPOUHCTPYMEHT A0 NOMHON OCTaHOBKM
pabouyero WHCTpymeHTa. Bpaljarowmincs WHCTPYMEHT MOXeT
COMPUKOCHYTbCS C MOBEPXHOCTHIO, HA KOTOPYIO OH OMYLLEH, U Bbl
MOXeTe MoTepsiTb KOHTPOMb Ha, ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT BO BPEMSsi €ro [BWKEHUS.
CnyJaiiHoe COMPUKOCHOBEHME ofexabl C  BpallalLMes
3MNEKTPONHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K €ro 3aTarvBaHuio 1
CBeprieHuio Tena oneparopa.

e PerynsipHo ouuwaiTe BEHTUMSILMOHHbIE oTBEPCTUS
AMNeKTPONHCTPYMEHTa. BeHTUNATOp ABUraTens BTATMBAET Mbinb B
Koprnyc, n Gonblloe CKOMNeHUe METanIM4Yeckoi Mbifin MOXeET
cTaTb NPUYMHOI ONACHOCTN NOPAXKEHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

e He nenonbayiTte ONEKTPOUHCTPYMEHT B6NM3n
NierkoBocnnamMmeHsarLwmnxeca  Marepuanos. MCKpr MOryT ux
BOCMMNaMeHUTb.

e He nCnonb3ayinTe UHCTPYMEHTLI, A4St KOTOPbIX TPebyeTcs xuakas
oxNaxparoLlasi XuAKOCTb. Mcnonb3osBaHne BoAbl WM APYrvX
XKUAKUX OXNAXKAALLNX KUAKOCTEN MOXET NPUBECTM K NOPAXKEHMIO
AMNEKTPUYECKNM TOKOM.

OTKa3 U COOTBETCTBYIOLME COBEThI MO Ge30nacHoOCTH

Otpaya - 37O BHesanHasi peakuusi 9MeKTPOMHCTPyMeHTa Ha
3aKNMHUBaHWE UMW 3acopeHue BpaLLAloLerocst WHCTPYMeHTa,
HanpuMep  WNNPOBANBLHOrO  kpyra,  LWNUKOBArNbHOTO  uUcKa,
NPOBOOYHON LETKM U T. A. 3acTpeBaHne 1nu 6rnokupoBka NpuMBoAAT
K BHE3arnHon OCTaHOBKe Bpaluaroulerocss paboyero WHCTpyMeHTa.
Takum 0o6pasom, Heynpaensiemblii  ANEKTPOUHCTPYMeHT  OyaeT
fepraTbCsi B HamnpasneHuu, MNpOTUBOMONIOKHOM HarnpasneHuio
BpalLeHusi paboyero MHCTPyMeHTa.

Ecnun, Hanpumep, wnundoBanbHbI  KPyr  3akNMHUBaeT — unu
3acTpeBaeT B 3aroTOBKE, MNUTaHUe  ANEeKTPOMHCTPYMEHTa
oTkntodaeTcst. Koraa kpyr BHOBb o6peTaeTt cnoco6GHOCTL BpallaThbes,
wnudoBanbHasi MallMHa HavvHaeT paboTaTb aBTOMATUYECKW.
[iBuxeHue LwnucoBanbHOro kpyra (B CTOpPOHY onepaTtopa vnu oT
Hero) 3aBUCUT OT HampaBneHus [BUXEHWS Kpyra B MecTe
3aknnHUBaHUsA. Kpome Toro, WnndoBaribHble Kpyri MOryT JIOMaThCsi.
OTaaya siBNseTcs criefcTBMeM HENPaBUIBHOTO MU HeakKypaTHOro
MCMONb30BaHWS ANIEKTPOMHCTPYMEHTa. Ee MOXHO usbexarb, NpuHaB
COOTBETCTBYIOLLME MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTY, ONMMUCAHHBIE HIXE.

e OneKTPOMHCTPYMEHT criefyeT [AepxaTb Kperko, pacrionaras
KOpMyC 1 PyKu Tak, Y4ToGbl CMAIr4MTL oTAaqy. Ecnn B ctaHgapTHyo
KOMMMeKTauuio BXOAWUT [AONOMHUTENbHAs pykosiTka, ee Bcerga
cnegyeT MCnonb3oBaTb, YTo6Gbl MaKCUManbHO KOHTPONMPOBaTb
CuUny oT4auM UNnM MOMEHT OTAaum npu 3anycke. OnepaTop MoxeT
KOHTPONMPOBATh PbIBOK W OTAAYy, NPUHMMAsi COOTBETCTBYIOLME
Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTY.

e Hukorga He AepxwuTe pyku psigoM € Bpallalowmmucs pabounmu
VHCTpyMeHTamMU. PaBounit MHCTPYMEHT MOXET MOBPEAWTb PyKy
13-3a oTAauM.

e [lepkutecb nopanblue OT 30Hbl [EWCTBUS, B  KOTOPOW
AreKTPONHCTPYMEHT 6GydeT ABuratbCst BO Bpemsi oTdaun. B
pesynbtate  OTAAYM  SNEKTPOMHCTPYMEHT — [ABUXeTCA B
HanpaeneHnn, NPOTWMBOMOMIOXHOM [BWXEHWUIO LU OBanNbHOrO
Kpyra B MECTe 3aKM1HUBaHWSI.

e bByabte 0coBeHHO OCTOPOXHbI NMpu 06paboTke YrmoB, OCTPbIX
KPOMOK ¥ T. . He ponyckaiiTe OTKMOHEHUS UNU 3aKMHUBAHUA
pabounx MHCTpymeHTOB. Bpaliatowmiics paboynii MHCTPYMEHT
6onee nogsepxeH 3aknMHMBaHWIO Npu 06paboTke YrnoB, OCTPbIX



KPOMOK WU MPU OTKIOHEHWW Hasad. 3TO MOXET CTaTb NPUYMHOMN
noTepU KOHTPOMSA UNn oTAauM.

e He ucnonb3yiiTe aepessiHHble unu 3ybuatble gucku. Pabouve
VHCTPYMEHTbI TaKoro TUMa 4acTo BbI3bIBAlOT OTAAYY UMM NOTEpo
KOHTPONS Haf, 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

Ci IbHble Y no T HOCTU

WNMOBaHNK U pe3Ke C NOMOLLbIO LWNNGOBaNbLHOro Kpyra

e Vicnonb3yinTe TOMbKO LWNMEGOBAnbHLIA KPYr, MpeaHa3HaYeHHbI
ONst  [@HHOTO  9MEKTPOMHCTPYMEHTa, W 3alUUTHBIA  KOXYX,
npeAHasHayeHHbIn Ans atoro kpyra. LUnudosanbHble Kpyru,
KOTOpble He SBMSIOTCS OCHACTKOW [Ans COOTBETCTBYIOLLErO
3rEKTPOVNHCTPYMEHTA, He MOryT BbiTb AOCTATOMHO 3alUULLEHbI U
He SIBMSIOTCS AOCTATOMHO 6e30nacHbIMU.

o [HyTble WNNOBArbHbIE KPYrW JOIMKHBI BbITh YCTAHOBNEHbI TAKUM
obpa3som, 4ToBbl MX YacTb He BbICTynana 3a kpai 3aluTHOro
KOXyxa. HenpaBunbHO yCTAHOBMEHHbIW LWNMOBanbHbIA AUCK,
BbICTYMaloLWMA 3@ Kpail 3alUTHOTO KOXyXa, He MOXeT ObiTb
[0CTaTOMHO 3aLLMLLIEH.

e [ns obecreyeHus  MaKCUMarbHO  BO3MOXHOM  CTEMEHU
6e30MacHOCTV  3aLLUWTHBIN  KOXYX [OIDKEH ObiTb  HAAEXHO
3aKkpenrieH Ha 9MeKTPOMHCTPYMeHTe U pacrnonaraTbCsi Takum
06pa3om, 4TOBbl YacTb LUNMGOBaNLHOTO Kpyra, obpallueHHas K
onepatopy, Obina kak MOXHO MeHblue. Koxyx 3awmuiiaer
onepartopa OT OCKOMKOB, CIy4aiiHOro KOHTaKTa C LN oBanbHbIM
KPYroMm, a Talkke OT UCKP, KOTOpble MOryT BOCMaMeHUTb Ofexay.

o LUnundosanbHbIN KPYyr AOMKEH MCNOMb30BaTbCS TOMbKO ANs TOW
paboTbl, AN KOTOPOI OH NpeaHa3HayeH. Hanpumep, HUKOraa He
LWnndyiTe GOKOBOW MOBEPXHOCTHIO OTPE3HOTO kpyra. OTpesHble
KpYr NpeaHasHayeHbl ANs yaaneHusi matepuana KpomKkon aucka.
BoapeiictBre GOKOBbIX CUM Ha 3T WNMOBaNbHbIE KPYrn MOXET
NPUBECTU K UX NOJTIOMKE.

e Bcerga uCnonb3yiite HEMOBPEXAEHHbIE 3aKUMHbIE naHLbl
npaBunbHOro  pasvepa W opMbl  Anst  BbiGpaHHoro
wnudosanbHoro kpyra. lMpaBunbHble naHubl NOAAepPXUBaOT
WnnpoBarnbHbIA KPYr W TEM CaMbIM CHUXAaKT OMacHOCTb €ero
nonomku. ®naHubl Ansi OTPE3HbIX KPYroB MOTyT OTNUYaThCst OT
hnaHueB Ans Apyrux LWNNOBarbHbIX KPYroB.

* He ncnonbayiite oTpaboTaHHble LWNMdoBanbHble Kpyr oT Gonee
KPYMHBbIX 3MEKTPOMHCTPYMeHTOB. LUnudosanbHble Kpyrn Ans
GonbLUMX SNMEKTPOMHCTPYMEHTOB He paccuuTaHbl Ha Gornee
BbICOKME o6opoTbl, XapaKkTepHble ans Marbix
3MNEKTPONHCTPYMEHTOB, U MO3TOMY MOTYT CITOMaTbCS.

npu

[oGaBneHNeKoHKpPeTHbIEe
no 6esonacHocTu Ans
pe3ka wnudosBanbHbIM KPYyrom

COBeTbI WHCTPYKUUn

e l3berainte 3aknuHMBaHUA pexyuiero aucka wunuv  Cnuikom
CUNbHOIO AaBneHus. He ,qenalhTe CINULLKOM I'J'Iy60KI/IX nponunos.
Meperpy3ka pexyLLero aucka yBenmunBaeT Harpysky Ha neasue un
€ro CKIMOHHOCTb K 3aKMMHMBAHUIO UK GJ'IOKVIPOBKG n,
crnenosaTtenbHO, BO3MOXHOCTb BbiXOoA4a M3 CTPOS UNU NOMOMKN.

e Wa3beraiiTe 30HbI Nepe v 3a BPALLAIOLLMMCS PEXYLLUM AUCKOM.
MepemelleHre pexyLLero Aucka B 3aroToBke B CTOPOHY OT Bac
MOXeT npueecTn K TOMY, yTo B cnyyae oTtaayn
ANEKTPOUHCTPYMEHT BbINIETUT C BpaLLaoLWwmMmMcs ANCKOM NPAMO Ha
Bac.

e [nacTuHbl UnNK KpynHble NpeaMeThl Nepen obpaboTkoi cneayet
nogaepxueatb, 4TOBbI CHU3UTL PUCK OTAQ4M U3-3a 3aKNMHUBaHUA
Aancka. Bonbluve 3arotoBkn MOryT NPOrHyTbCA No4 COBCTBEHHbIM
BECOM. 3aroToBKy CrieAlyeT noaaepxuBaTh C 06enx CTOPOH, Kak y
NINHUKU pesa, Tak U 'y Kpas.

e Cobniopaiite 0cobylo OCTOPOXHOCTb NPK BbIPE3aHUM OTBEPCTHUIA
B CTeHax unu pabote B ApYyrux HeBUAWMbBIX MecTax. Pexyluii
AWCK, rIOpr)KalOU_LMI;lCﬂ B MaTtepuan, MOXeT Bbl3BaTb OTAAYY
WHCTpyMEHTa npu CTONIKHOBEHMW C rasoBbiMU prGaMI/I,
BOAONMPOBOAHBbIMU prﬁaMVI, BNeKTpnuyecknmn kabenamu unu
apyrumn oGbekTamu.

Oco6ble yka3aHUA MO TexHuWKe Ge3onacHocTM npu paboTte c

NPOBOMOYHbLIMY LLeTKaMn

o CrieayeT yuuTbIBaTh, YTO AaXe NPU HOPMArbHOM UCMOMNL30BaHUN
yepes LIETKYy TepsalTcs Kycku nposonoku. He neperpyxante
npoeoga, npunarasi cnuwwkom Gornbluoe AasneHune. Monaswwve B
BO3[YX KYCOYKM MPOBOSIOKM MOFYT Ferko MpOTKHYTb TOHKYH
ofexay Uunu Koxy.

e Ecnu pekomeHayeTCsi MCMONb3oBaTb 3aALUMTHBIA  KOXYX, He
fonyckante KOHTaKTa LUETKM C KOXYXOM. [lMameTp LLEeTOK Ans
Tapenok U KacTplofib MOXET yBeNnMuMBaTbCs Mof AeNCTBUEM
[aBMNEHUst U LeHTPOBeXHbIX cun. [JononHUTeNbHbIE COBETbI MO
6e3onacHocTu

e Ha WHCTpymMeHTax, pacCuMTaHHbIX Ha  WCMOMb3oBaHue
wnudoBarnbHbIX KPYroB C pe3bboii, npoBepbTe, 4TOGLI ANUHA
pe3bObl LLNMOBANbLHOTO Kpyra COOTBETCTBOBAMNA AfMHe pe3bobl
WnMHAens.

e 3aroToBka [AomkHa ObiTb HaAeXHO 3akpenneHa. 3axumarb
3aroToBKy B 3aXVIMHOM YCTPOWCTBe Unn TUckax 6esonacHee, Yem
fAepxaTb ee B pyKax.

e He npukacaiTecb K PexyLM 1 LWNMcoBarbHeIM AvckaM, noka
OHU He OCTbINu.

e [pu ncnonbsoBaHun GbicTpoaencTBytoLLero dnaHua ybeaurecs,
YTO BHYTPEHHU (priaHel,, YCTAHOBMEHHbIN Ha  LUNUHAEne,
OCHallleH PesVHOBbLIM YMNOTHUTENbHBIM KOMbLOM M 4TO 3TO
KonbLO He nospexaeHo. Takke y6eautech, YTO MOBEPXHOCTU
BHELUHero 1 BHyTPeHHero naHLeB YncTble.

e McnonbayiTe GbICTPOCHEMHBIN dhnaHeL, TOMNbKO C abpasunBHLIMU U
OTpesHbIMK Auckamu. Mcronb3yiiTe TONbKO HenoBpexaeHHble 1
ucnpasHble naHLbl.

BHUMAHME: YctpoiicTBO npeAHasHauyeHO Ans paboTbl B

roMeLleHnn.

HecMoTpsi Ha ucnonb3oBaHue Ge3onacHOW MO CBOEW CYTU
KOHCTPYKUUHK, npumMeHeHue mep 6Ge3onacHocTn n
AONOSTHUTENbHbLIX 3aWUTHBLIX mMep, Bcerga cyulecTByeT
OCTaTOYHbIV PUCK NOMNyYeHUs TPaBMbl BO BpeMs paboThbl.

MosicHeHuA Kk Ucnonb3yeMbIM NUKTOrpamMmmam.

1.Mpenoctepexerune Cobniopante ocobble Mepbl
NpeAoCTOPOXHOCTM
2.MpoyTnTEe  WHCTPYKUMIO  no  akcrnyatauwu,  cobniojante

copepxallMecs B Hell NpegynpexaeHus v ycnosust 6esonacHocTy!
3.4cnonb3oBaTh CPEACTBA MHAMBWAYamnbHOW 3aluUTbl (3aLUMTHbIE
OY4KM, CPeACTBa 3alLuThl yLleit)

4.HapeHbTe 3almMTHbIe nepyaTkn

5.MNepen obcnyxuBaHMEM UMM PEMOHTOM OTCoeauHuTe kabenb
nuTaHus.

6.He ponyckaiiTe aetein K MHCTPYMEHTY

7.3awuTa ot goxas

8.Knacc BTopuyHOI 3awwuThbl

[ononHuTenbHble hyHKLUKN Ge3onacHoCTU

B Clny4yae BPEMEHHOro OTKMKYEeHUA 3NeKTponuTaHua wunu nocne

W3BNeYeHusa BUNKM U3 PO3ETKW, KOorda BblKnoYaTenb Haxogutcd B

OcoGble ykasaHusA No TexHUKe 6e3o0nacHOCTH Npw Wnmnd
HaxxgavyHou Gymarom

He ncnonbayiTe NUCTbl HaxaauHon Gymaru Gonbluoro pasmepa. Mpu
BblbOpe pa3vepa HaxaayHou Gymaru crnepyiTe pekoMeHAauusim
npoussoautens. LUnudosanbHas 6Gymara, BbicTynalowas 3a
npegenbl WNUGOBanbHOW NNacTUHbI, MOXET NPUBECTU K TpaBMme,
3acopeHwio Unu paspbiBy Gymaru, a Takke k otaade.
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nonoxeHun  "BKMIOYEHO", nepea  MOBTOPHbIM  BKIIOYEHUEM
HeobxoAuMo pa3brokupoBaThk BbIKMOYATENb M YCTAHOBUTL €ro B
NonoxeHue "BbIKMIOYEHO".

B kayecTBe [ONONHUTENBHON (OYHKLMK, NOBbILLAIOLLEN
6e3onacHoCTb Nonb3oBaTess, Nogaya NUTaHus Ha LWNUoBanbHyo
MalUUHy OTKIIoYaeTCs Npy neperpyske Unu 6rokMpoBke Aucka.
Korga auck BHOBb 06peTaeT cnocoGHOCTL BpalaThes,
wnmdoBanbHas MallMHa aBToMaTU4Yecky BKrovaeTcs B paborty.



BHUMAHME: Mpu pa6oTe ¢ yrnoon WwWnndoBansbHON MallnHo
HeobX0AMMO NOCTOSIHHO cobntoaaTe 0CoGYH OCTOPOXHOCTb, YTODLI
He ynyCTUTb 3TOT MOMEHT.

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE

Yrnoeas wwnudoBanbHas MalmMHa - 3TO U30MNMPOBAHHbIA PyYHOMN
ANEeKTPOUHCTPYMeHT knacca |l. MawwuHa npvBoguTtcs B AeictBue
ofHoasHbIM ABUraTeneM C KOMMYTaTOpPOM, CKOPOCTb KOTOPOro
CHWXaeTCsl C TMOMOLLblo  yrroBoro pefyktopa. OHa  MoxeT
MCMONb30BaThCs Kak AMst WMGOBaHNs, Tak v Ans pesku. JToT Tun
QrEKTPOVNHCTPYMEHTA LUMPOKO MPUMEHSIETCA ANs yAaneHus Bcex
BMOOB 3ayCeHUEB C MOBEPXHOCTW MeTannuyecknux aetanen,
06paGoTKM NOBEPXHOCTU CBapHBbIX LLIBOB, PE3KV TOHKOCTEHHbIX TPYO
M Memnkux MeTannuyeckux fetanen w  T.A. [pu  Hanuuum
COOTBETCTBYIOLIMX HAcafoK YIMOBYIO LUNMGOBANbHYIO  MaLUHy
MOXHO WCMOMNb30BaTh HE TOMbKO AN Pe3KV U WNNGOBKM, HO U Ans
OUMCTKU, HaMpUMep, OT PXaB4KHbI, MAKOKPACOYHBIX MOKPLITUIA U T.A.

Cdpepbl €e MPUMEHEHWS BKMIOYAIOT LUIMPOKUIA CMEKTP PEMOHTHBIX U1
CTpOUTEnNbHbIX PaBOT, CBS3aHHbIX He TOMbKO C MeTannamu. Yrnosas
WwnmgosanbHas MallMHa Takke MOXKET UCTONb30BaTLCA AMS Pe3Ku
M LWNUGOBKM CTPOUTENbHLIX MaTepuarnos, HanpuMep, Kupnuua,
GpycyaTku, KepaMUieckon MIUTKN U T.4.

Mpu6op npeaHa3Ha4yeH TONBLKO AN CYXOro UCMONb30BaHUs, He
ANA NonupoBku. He ncnonb3yinTe 3reKTPOMHCTPYMEHT He no
HasHauyeHunio

HenpanmbHoe ucnonb3oBaHue.

e He pabortaiite ¢ maTepuanamu, cogepxalmmm acbect. Acbecm
58/1516MCs KaHUepPO2EHOM.

Mepen HayanoM paboTbl MOXHO OTPErynMPOBaTh NONOKEHUE
OCHOBHOW PYKOSITKM LWNWUPOBATIbHOW MaLLMHbI TaK, YTOGbl OHO BbINo
Hanbonee yao6HbIM ANns BbINONHAeMol paboTbl. PYKOSITKY MOXHO
OTperynupoBaTth B 3 NonoXeHUsix, noBepHys ee Ha 90° Brieso unu
BMPaBO OTHOCUTENBHO OCHOBHOTO MOSIOXKEHMS.

o HaxmuTe KHOMKy BNOKMPOBKWN OCHOBHOW PyKOSiTKM (9)

o [ToBEpHUTE rMaBHY PYKOSITKY B HY>XHOE MOMOXEHME.

e OCHOBHasi pydyka aBTOMaTU4eCKM (UKCUpyeTcs B BblGpaHHOM
nonoXxeHun.

YCTAHOBKA U PETYNIUPOBKA LLIUTKA

3aWmnTHBIA KOXYX HOXa 3alMliaeT onepaTtopa OT Mycopa,

CNy4aiHOro KOHTaKTa ¢ pabo4ynM MHCTPYMeHTOM unu uckp. Ero

crnenyeT yctaHaBnuBaTh C ocob6ou TWaTenbHOCTbLHO, 4TOObLI ero
3aKpblBatolas YacTb Gbina obpalleHa k oneparopy.

Desig MOHTaX 3aLMTHOrO KOXYXa HOXa no3sonseT 6e3

WHCTPYMEHTOB YCTaHOBUTL KOXYX B ONTUMAaribHOE MNosoXeHue.

e Ocnabbte n oTBeguTe Hasan pblyar (10) Ha 3alWUTHOM KOXyXe
pvcka (4).

o [NMoBEPHUTE 3aLUUTHBIN KOXYX AUCKa (4) B HY)XXHOE MOMNOXEHME.

o 3abnokupyiite, onycTus pbiyar(10).

CHSITUE 1 perynupoBka 3alUUTHOTO KOXYXa AMCKa BbIMOMHATCA B

nopsiake, 06paTHOM ero ycTtaHoBke.

3AMEHA MHCTPYMEHTA

Mpu cmeHe WHCTpPyMeHTa Heo6xoAMMO HajeBaTb pabouve
nepyaTku.

KHonka 6nokupoBku wnuHaens (1) npegHasHayeHa Tonbko Ans
o6nokup WNUHAENA WnndoBanbHOW MalWHbI NPU MOHTaxXe

e He pa60Ta|7|Te C Matepuanamu, nblfib KOTOPbIX BOCNNaMeHAeTcs
unu B3pbiBoonacHa. [lpu pabome ¢ 31eKMPOUHCMPYMEHMOM
06pa3ylomcsi  UCKPbl,  KOMOPbIE — MO2ym  eoCIiIamMeHums
8bl0ensiroujuecs napbi.

e OTpesHble Kpyr¥ Henb3s WUCMOMNb30BaTb AfNs LWNMOBATbHbIX
pabot. Ompe3sHble kpy2u pabomatom 60okosol cmopoHol, a
wrnughosaHue nepedHeli CMOPOHOU MaKo2o Kpyaa Moxem
rpueecmu K rnospexaAeHuro Kpyaa, 4mo Yypesamo mpasmamu Onsi
onepamopa.

OMUCAHME MPA®UYECKUX CTPAHULL

MpuBegeHHas HWkKe Hymepauusi OTHOCWUTCA K  KOMMOHEHTam
YCTPOIACTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpaduyecknx CTpaHWLax AaHHOro
pykoBoacTBa.

1.KHornka 6rok1poBKy LWNUHAENS

2.Mepekntoyatens

3.[lononHutenbHas pyyka

4. Wut

5.CaMo3aXnMHOI HapyXHbIi onaHeL,

6.BHyTpeHHuin bnaHel,

7 KHorka Ans npefoTBpalleHns CyyYanHoro sanycka

8. Kpbiluka yronbHoM LeTkun

9.3aMOK OCHOBHO pyYKu

10.Pbiyar (sawmra wuta)
* Mexgay pvCyHKOM 1 M3AenueM MoryT BT pasnuums.

AKCECCYAPbI
. Wnt 1wt
. CneumarnbHbIV raeYHbIn KoY 1wt
. [HononHutenbHas pyyka 1w
. CaMo3axVMHOI BHELLHUIA cbrnaHet, 1w,

NnoAroToBKA K PABOTE

YCTAHOBKA AOMONHUTENBHOW PYUKU

BcnomorateneHas pykositka (3) ycTaHaBnuBaeTcs B OOHO U3
OTBepCTMA  Ha  wnudoBansHoW  ronoeke.  PekomeHpyetcs
ncrnonb3oBaTh  LWMGOBANbHY MalUMHY CO  BCMOMOraTeribHow
pykosiTko. Ecnn Bo Bpemsi paboTbl Bbl AepxuTe LUNUgoBanbHyo
MalHy obeumu pykamu (Takke WCMOMb3yst BCrOMOraTenbHYo
PYKOSITKY), CHWXaeTcsi PpUCK TOro, 4TO Bala pyka KOCHETCs
BpaLLaloLLLerocst Ancka Unu LWeTkn u 6yaet TpaBMUpoBaHa oTAaqen.

PEIYNIUPYEMAS1 OCHOBHASA PYYKA
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Wnu  fgeMoHTaxe pa6ouyero uHcTpymeHta. Ee Henb3sa
ucnonb3oBaTb B KayecTBe TOPMO3HOW KHOMKM BO Bpems
BpalleHUsi Aucka. JTO MOXeT NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO
wnud nbHOM 1| UNK Tf none3oBartens.

KPEMNEHWE HA AUCK

B cny4ae I.IJﬂllld)OBaﬂbeIX Unu oTpe3HbIX AUCKOB TO]1I.I.lVIHOI7I
MeHee 3 MM CaMOKOHTpsLWasics ravka BHewHero cnaHua (5)
AOoMmKHa BbITb 3aKpy4yeHa CO CTOPOHbI ANCKa.

o HaxmuTe kHOMKy 6rokvposku wnuHaens (1).

o 3aTSHUTE CaMO3aXWMHOWN BHELHWIA dnanel, (5) BpyyHyto.

e OcnabbTe M CHUMUTE CaMOMUKCUPYIOLMNCA BHELLHWIA cnaHew,
(5).

e MNMomecTuTe AMCK Tak, 4TOGbl OH ObiN MpWXaT K MOBEPXHOCTW
BHyTpeHHero cnaHua (6).

o [MpukpyTUTE camMoUKCUPYIOLLMIACS BHELLHWIA conaHel (5)

[leMoHTax AWCKOB NpOW3BOAWTCS B Nopsiake, 06paTHOM MOHTaxy.
Mpu MoHTaxe Auck p[omkeH ObiTb NpwkaT K MOBEPXHOCTW
BHYTpeHHero dnaHua (6) 1 nocaxeH NO LEHTPY Ha €ro HWXHIO0
CTOPOHY. Ecnn camMOKOHTpsiLascs ravika 3akmuMHWUT, MCronb3ayiTte
cneumanbHbIi rag4HbI KoY.

YCTAHOBKA PABOYMX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbIM
OTBEPCTUEM
WANY

HaxmuTe kHonky 6rnokuposku wnuHaens (1).

o CHUMUTe paHee YCTaHOBIIEHHOE OpyAMe - ECMN OHO ECTb.
¢ [Nepen ycTaHOBKOW CHUMUTE 06a hnaHua - BHyTPEeHHW hnaHew
(6) 1 camozaxumHoli BHeLHWiA conaxel (5).

- HakpytuTe pesb6oByto HacTb paboyero MHCTPYMEHTa Ha LUNUHAENb
1 crierka 3aTsiHuTe.

Pa3bopka WMHCTpyMeHTOB Ans o6paboTkn pe3bboBbIX OTBEPCTUI
npov3soamnTcs B nopsiake, obpatHom cbopke.

YCTAHOBKA YITIOBOW LWIMGOBANBHON MALLUMHbLI B
MOACTABKY ANA YINOBOM LWM®OBAJIBHON MALLUMHbI
[lonyckaeTcst ucnonb3oBaHue yrnoBow WnNUoBanbHON MaLLMHbI Ha
crneunanbHOM WTaTnee AnA yrnoBbiX LUﬂM(bOBaﬂbeIX MallUuH, ecnn
OH YCTaHOBIE€H MpaBWUJIbHO B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMAMWU MO
C60pKE npousBoanTens wratuea.



PABOTA / HACTPOWKU

I1epep, ucnonb3oBaHnem npoeepbTe COCTOsIHMe
wnudgoBanbHoro kpyra. He wucnonb3yite wnudoBanbHbie
KPYry €O CKONamu, TPeLMHaMU UNu APYrMMU NOBPEXAEHUAMN.
U3HOLWEeHHbIN Kpyr unu weTKy nepea ucnonb3oBaHuem cnegyert
HemeAnsieHHO 3aMeHUTb Ha HoBble. Mo okoHuyaHuu paﬁon:l
BCeraa BbIKMYaWTe WnudgoBanbHY MaWWHY UM A0XAUTECH
MOMHON OCTaHOBKU paﬁoqero WHCTPYMeHTa. TonbKo nocne 3Toro

¢ Hyl0 y MoXHo y6paTb. He Topmo3suTe
BpaljawwWumnca WnndoBanbHbIW  KPYr, NpUXuUMas ero K
3aroToBke.

e Hukorga He neperpyxaiTte LwnudoBanbHylo MawwnHy. Bec
QrEeKTPOVNHCTPYMEHTa OKasblBaeT [aBneHue, A0CTaTouHoe Ans
ero acphekTUBHONM paboTbl. Meperpyaka u YpeamepHoe AaBneHve
MOryT MPUBECTY K OMACHOW NONIOMKe 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

e Ecnu wnudosanbHas MawuvHa ynana BO Bpemsi paboTbl,
HeobXoAMMO OCMOTPETb W, NPU  HEeoBXOAMMOCTW, 3aMeHUTb
paboumnit MHCTPYMEHT, €CIiM OH OKaXeTCsi MOBPEXAEHHBbIM WIK
AePOPMUPOBaHHBIM.

e Hukorga He ypapsnTe pabounii MHCTPYMeHT o pabouwnii
maTepuar.

e Wa3beraiiTe noanpbirmBaHua M ckpexeTa aucka, ocobeHHo npu
paboTe Ha yrmax, OCTpbIX KPOMKax U T.A. (3TO MOXET NpUBECTU K
noTepe KOHTPOMs M OTAaye). (3TO MOXET MPUBECTU K noTepe
KOHTPOMNSi  Haf ~ 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM U BO3HUKHOBEHUIO
adhdekTa otaaum).

* Hukoraa He ncnornb3ayiTe NUNbHbIE AUCKM, NPeAHa3HaYeHHble Ans
peskn [peBecuHbl, B JUCKOBbIX NMunax. Vcronb3oBaHue Takux
MUMBHBIX AUCKOB YacTO NPUBOAUT K OTAAYe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa,
noTepe KOHTPOIS U MOXET NPUBECTY K TpaBMam onepartopa.

BKIN/BbIKIN

Bo Bpems 3anycka 1 pa6oTbl AepxuTe WnnugoBanbHy MalnHy
obenmu pykamu. LLinndosanbHas malunHa OCHalleHa
npefoxpaHnTeNbHbIM  BbIKMoYaTeneMm  Anst  NpefoTBpalleHnst

Cry4anHoro 3anycka.
o Haxmute Ha kHoOMKy pbivara (7) Bnepen.
o HaxmuTe KHOMKY BKIMOYEHWS/BbIKMIOYEHUS (2).

e OcnabneHve paBneHus  Ha
oCTaHaBnuBaeT KOHEMOIIKY.

KHOMKY BblKno4arens

@)

anl 3anycke ABuratesfib 3anyckaeTcs C MeANeHHbIM CTapTom,

KOTOpPbIA  WUCMOMNb3yeTcA Afsi  3anycka HeHarpy)XeHHoro
ABuratens.
Mocne 3anycka wWnMoBanbHOW MaluMHLI MOAOXKAWUTE, Moka

LWnncpoBarbHbI KPYr He HabepeT MakcUMarbHYto CKOpOCTb, Mpexae
Yem npuctynatb k pabote. 3anpelyaeTtcs  Nonb3oBaTbCH
BbIKNOYaTenem npwu BKITHOYEHHOW mnn BbIKIMO4YEHHOM
wnudoBanbHONW MalmHe. Bbikntoyatens WnMdoBanbHON MaluvHbI
MOXHO BKIlo4aTb TOMbKO TOrfga, Korga  3MeKTPOMHCTPYMEHT
HaXoOAMTCS Ha PACCTOSHUM OT 3aroTOBKM.

PE3KA

e Pesartb yrnosoi WnudoBanbHON MaLIMHOW MOXHO TOMbKO MO
NPSMON NINHWN.

e He pa3pesaiite maTepuan, aepxa ero B pyke.

e bBonblune 3aroToBkM AOMKHbI MMETb OMOPbI, U Heobxoaumo
cneauTb 3a TeM, YToBbl TOUKM ONOPbI HAXOAUNWCH BNU3KO K MUHWUK
pe3sa ¥ Ha KoHUe MaTepuana. Matepuan, pacnonoXeHHbIN
YCTOW4MBO, He ByaeT ABMraTbCsi BO BPEMsi PEe3KU.

e Hebonblune 3aroToBKM crieyeT 3axumartb, Hanpumep, B TUCKaXx,
C MOMOLLBIO 3aXuUMOB U T. 4. MaTtepuan cnefyet 3axumatb Tak,
4yTo6bl TOYKA pe3aHusi Haxogunacb O6nM3Ko K 3aKUMHOMY
anemeHTy. 3To o6ecneymnT GonbLLYI0 TOYHOCTb PE3KU.

e He pgonyckaite Bubpaumy unu HagaBnUBaHUS Ha PEXYLUUIA JUCK,
TaK kak 9TO YXyALWMT KayeCTBO Pe3kM U MOXET MpUBECTU K
MOMOMKe pexylLLero aucka.

e Bo Bpemsi pesku Ha PeXyLMin OUCK He [OIMKHO OKa3blBaTbCH
6okoBoe AaBreHue.

e Vicnonb3yinTe nNpaBWIbHbBIA PEeXyLUMiA AUCK B 3aBUCUMOCTM OT
MaTepuana, KoTopblit HeobxoauMo pa3pe3saTb.

e [lpu peske MaTepuana pekoMeHAyeTcsi, YToObl HarnpaerneHve
noAaYm coBnagaro ¢ HanpasneHeM BpaLleHNs pexyLLiero aucka.
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I'ny6V|Ha nponuna 3aBuCcuUT OT guameTpa Aucka.

Mcnonb3ayiiTe TOMbKO AWUCKM C HOMUHAMbHLIM AWaMETPOM, He
MPEeBLILLAIOWMM  PEKOMEHAOBaHHbIM AN AaHHOW  Mopenu
LWNdoBanbHON MaLLUHBI.

Mpu BbINONHEHUW MyBoKMX NpONWMOB (Hanpumep, npodune,
CTpoUTEnbHbIX BrOKOB, KMpNUYel 1 T.A4.) He AonycKanTe KOHTaKTa
3aXUMHbIX (hnaHLeB C 3aroTOBKON.

Bo Bpems paboTbl pexyluMe AUCKM HarpeBaloTCsi A0 O4YeHb

BbICOKMX  Temmepatyp - He mnpuKacamteCb K HUM
He3alMLeHHbIMU YacTsIMU Tena, NokKa OHW He OCTbINN.

NECOK

Ons  wnudoBaHMA  MOTYT  WUCMOMb30BaThCsl,  Hanpumep,

WNMOBarnbHbIE KPYrW, YalledHble Kpyru, OTGOMHbIE Kpyru, Kpyrv C
abpa3nBHLIM BOPCOM, MPOBOMIOYHbIE LUETKW, Mbkue Kkpyru Ans
HaxgayHon Bymarv u T.4. [ins Kaxaoro Tuna AWUCKOB W 3aroToBOK
TpebyeTcsi COOTBETCTBYIOLAsH TeXHWKa paGoTbl U UCMOMb3oBaHUE
COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB UHANBUAYANLHOM 3aLLMUTHI.

Ouckn, npegHasHauyeHHble Ans  pe3ku, He  criegyet
ncnonb3oBaTh ANA WAKGOBKN.
LWnudoBanbHble  Kpyr npeaHa3HadeHbl Ansi  yaaneHus

MaTepuana c noMoLb KPOMKM Kpyra.

e He wnudyinte G0KOBOI MOBEPXHOCTbIO Aucka. OnTUMarnbHbIN
pabouuit yron ans aToro TMna aucka coctaenset 300.

. LUﬂMdJOBaJ'IbeIe paGOTbI OOMKHbI  BbIMNONHATLECA TOMBKO C
ncnonb3oBaHnem LUnMd)OBaanbIX Kpyros, noaxogdawumx ans
[laHHoro matepuvana.

Mpu paGote <c OTGOMHbIMM AuCKamK, aGpa3vuBHbIMU

d)ﬂMSeﬂVIHOBbIMM AucKamun n rMeKumMmn AUCKamu ansa

wnudgoBanbHo 6Gymaru Heo6xoANMO creaAuTb 3a NPaBUNbHbLIM

YrfiOM aTaku.

e He wnudyiite BClO NOBEPXHOCTL ANCKA.

e OTW TWNbI OUCKOB Mcnonb3ytTcs Ans 06paboTku  Nnockux
NoBEPXHOCTEN.

MpoBonoyHble WeTKU NpefHa3HaYeHbl B OCHOBHOM ATIsi OYUCTKN

npodunen U TPYAHOAOCTYMHbIX MecT. C MX MOMOLULIO MOXHO

yAanaTb C MOBEPXHOCTU MaTepuana, Hanpumep, pPXaB4uHY,

NaKoKpaco4Hble NOKPbLITUSA U T. A.

CnepyeT wWcnonb3oBaTb TOMbKO Te pabGoune WMHCTPYMEHTI,
AOMNYCTMMas YacToTa BPaLLEHUA KOTOPbIX NPeBLILAeT U1 paBHa
MaKCMManbHON YacToTe BpalleHUsi YrnoBou wnudoBanbHOn
MallWHbI 6e3 Harpy3ku.

SKCMYATALIUA U OBCNYXUBAHUE

Mepea BbinonHeHUeM NOGLIX PaboT No ycTaHOBKE, HAaCTpoOMKe,
PEMOHTY MUNnun 3KcnnyaTauuu BblHbETE BUJSIKY LWWHYpa NUTaHUA U3
po3eTku.

OBCNYXXUBAHUE N XPAHEHUE
e PekomeHayeTcs ounwatb npuGop
MCMOMb30BaHUS.

Ccpasdy nocrne Kaxaoro

He MCHOJ’IbByl;ITe ANS O4UCTKW BOAY UNn Apyrue XXUAKOCTU.

YCTPOWCTBO CReAyeT YUCTWUTbL CyxOW TKaHbi WNW MpoaysaTb
cXKaTbiM BO3A4YXOM NoA HEGOMbLUMM AaBneHneM.

He I/ICI'IOJ'Ib3yl7ITE YUCTALWME CpeacTBa Unu pacTBoOpUTENU, Tak Kak
OHW MOryT NOBpPeAUTb NNAaCcTUKOBbIE AeTann.

PerynsipHo ouuwianTe BEHTUMSLMOHHBIE OTBEPCTUS B KOpMyce
ABwratensi, 4To6bl NPefoTBPaTUTL NEPErpes yCTPOICTBa.

Ecnu kabernb nuTaHusi NOBpeXaeH, ero HeobxoAMMO 3aMeHUTb Ha
Kabernb C TakKUMU e XapakTepucTukamu. JTy onepauuio criegyet
[0BEPUTB KBANUAULMPOBAHHOMY CrieLuanucTy v caate npuéop
B CEPBUCHbIN LIEHTP.

Bceraa xpaHuTe YCTPOWCTBO B CyXOM, HEJOCTYNHOM Ans AeTen
mecTe.

TMobble ,CledJeKTbl AOMKHbI 6bITb yCTpaHeHbl B aBTOPU30BAHHOM
CEepBUCHOM LIEHTpe nNpon3soguTend.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU



PEWTUHIOBbIE OAHHBIE

NAPAMETP CTOUMOCTb

HanpskeHne nutaHus 230-240 V NEPEMEHHOIO
TOKA

YacroTa nuTaHus 50 Hz

HomMuHanbHas MOLWHOCTb 3000 W

HomunHanbHas ckopocTb 6600 muH*

Makc. guameTp aucka 230 mm

BHYTpeHHUIA AnameTp gucka 22,2 Mm

Pesbba wnuHaens M14

CreneHb 3awumTbl [P IPX0

Knacc 3awutbl 1l

Macca 5,55 kr

op npon3BoacTea 2025

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3BYKOBOrO Lea= 91 oB(A) K=3 ob(A)
AaBnexuns (M3MenbyeHne)
YpoBeHb 3ByKOBOTO
AasneHus (peska)
YpoBeHb 3BYKOBOMN
MOLLHOCTM (M3MenbyeHmne)
YpoBeHb 38yKOBOM
MOLLHOCTU (PexyLumii)
MakcumanbHoe 3HadYeHne
YCKOpeHUst

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUU

WHcbopmauums o wyme u BUGpaumm

YPOBHU LUYMOBOrO U3My4eHUsi, Takue Kak YpOBEHb 3BYKOBOTO
AaBneHns Lpa n ypoBeHb 3BYKOBOW MOLYHOCTM Lw,a, a Takke
norpeLwwHocTb n3MepeHnst K, npueedeHbl HWKe B MHCTPYKUMW B
cootseTcTBUM € EN 60745.

Lea= 90 AB(A) K=3 AB(A)

Lwa = 99 AB(A) K=3 AB(A)

Lwa= 98 AB(A) K=3 AB(A)

an= 8 mM/c’K=1,5 m/c?

3HaueHnsi BuOGpauun (BENUYMHA YCKOPEHWs) an U MOrPeLLHOCTb
namepeHuss K onpegenstotca B cootBetcTBUM C  EN60745,
NpUBEAEHHBIM HIXKE.

YpoBeHb BUOpaLuKW, NPUBEAEHHbIN B JAHHOM PYKOBOACTBE, Obin
M3MepeH B COOTBETCTBUM C NpoLeaypoi U3MEPEHWs], yKa3aHHON B
ctaHpapte EN60745, n MoXeT BbiTb UCMONb30BaH Ansi CPaBHEHUS
QNEeKTPOUHCTPYMEHTOB. OH Takke MOXeT ObiTb MCMONMb3oBaH ANS
npeaBapuTenbHONM OLEHKM BO3AEUCTBUSI BUOpaLmK.

YKasaHHbIl  ypoBeHb BuMOpauun xapakTepeH pAns  6asoBoro
NCNONb30BaHUSA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa. Ecnun ANEKTPOUHCTPYMEHT
vcrnonb3yeTcs AnNs ApYrvx Lenen unu ¢ Apyrumu  pabounmu
WHCTpyMEHTaMn, a Takke npu HegoCTaTO4MHOM  TeXHU4YeCcKoM
obCcnyxvBaHuM,  ypoBEHb  BUGpaUMM  MOXET  M3MEHMUTHCS.
an/IBe[J,eHHbIe BbllWEe MPUYMHBI MOTYT NPUBECTU K MOBbILLEHHOMY
BO3AeNCTBUIO BUGpaLmm B Te4eHne Bcero paboyero nepuoaa.

[1nsi TOYHOV OLiEHKM BO3AENCTBUS BUGpaLMM HEOBXOAMMO yunTLIBaTL
nepuoabl, Korga a3reKTPOMHCTPYMEHT BbIKMIOYEH WNM KOrAa OH
BKITIOYEH, HO He 1CNoNb3yeTest Ansi paboTsl. Takum obpasom, obiuee
BO3AeNCTBNE BUBPALIMM MOXET OKasaTbCsi ropasfo HUKE.

[ns 3almTbl MONb30BaTeNsi OT BO3AEUCTBUS BUGPaLMN [OMKHbI
ObITb NMPUHATLI AOMNOMHUTENbHLIE Mepbl GEe30MacHOCTH, Takue Kak:
TexHu4eckoe o06Cny)XMBaHUE SMEKTPOMHCTPYMEHTa U paboumx
VHCTPYMEHTOB, 06ecrneyeHne COOTBETCTBYIOLLEN TeMMEpaTypbl pyK,
npasunbHas opraHuaauus paboTsl.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEfbI

BMeCTe C GbITOBbIMW OTXO4amMu, WX CrieAyeT caaeaTb Ha
COOTBETCTBYIOLME NPEANPUATAS AN YTUNn3aLMK. 3a nHdopmaumeit

MSﬂeJ‘IMR C 3neKkTpu4yeckum npuBOAOM He cneayet EblﬁpaCblBaTb
: g‘ 06 yTunusaumm obpalyaiiTech K NpoAaBLy U3AENUs UK B MECTHbIE

W 30,0pOBbS NIOAEN.

opraHbl  BnacTh. OTXoAbl  3NEKTPUYECKOTO W 3NEKTPOHHOTO
ofopynoBaHust  comepkaT  BellecTsa, HeGesonacHble  Ans
okpyxalowen  cpeael.  HeyTunuauposaHHoe — oGopynoBaHue

npeAcTaBnseT NOTeHLWanbHylo ONacHOCTb ANs OKpyXaloLueii cpeabl

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spotka komandytowa c
topuavdeckum agpecom B Bapuase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
CooBLLaET, 4TO BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CoflepXaHme 1aHHOMO PyKOBOACTBA (fanee:
"PykoBOACTBO"), BKIllouasi, cpeay npovero. Bee asTopckve npasa Ha copepxkanue
AaHHoro pykosozcTBa (fanee "PykoBoacTBo"), BKIIIOYAs!, HO HE OrpaHUYMBasiCb €ro
TEKCTOM, hOTOrpachMsiMM, CXEMaMy, PUCYHKaMW, a Takke €ro KoMnosuumen,
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npuHaanexar wuckmoumtensHo GTX Poland v noanexar npaBoBoW oOxpaHe B
COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cbeBpans 1994 ropa 06 aBTOPCKOM MpaBe U CMEXHBIX
npasax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIi BecTHUK 2006 ropa Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu).
Konupoeanue, obpaboTka, nybnukaums, U3MeHeHne B KOMMEpHECKUX Liensix BCEro
PyKOBOIJCTBa, a TaioKke ero oTaenbHbIX areMeHToB 6e3 nucbMeHHoro cornacust GTX
Poland CTPOro 3anpeLieHo n MOXeT MnoBsneYvb 3a coboit PaXOaHCKY0 U YronoBHYO
OTBETCTBEHHOCTb.

. (CZ) CESKA REPUBLIKA
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSKA 04-715

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI
Bezpecnostni rady pro brouseni, brouseni brusnym papirem,
praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotoucem.

* Toto elektrické naradi Ize pouzit jako béZnou brusku, brusku s
brusnym papirem, brusku s draténym kartd¢em a jako brusnou
frézu. Dodrzujte vSechny bezpeénostni pokyny, navody, popisy a
udaje dodané s elektrickym nafadim. Nedodrzeni nasledujicich
pokynli mizZe zplsobit nebezpedi Urazu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické nafadi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti muze vést
k nebezpedi a zranéni.

e Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni specidlné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem pro dané naradi. SkuteCnost, Zze
pfisluSenstvi Ize na elektrické nafadi namontovat, neni zarukou
bezpecného pouzivani.

e Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt nizsi
nez maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi. Pracovni
nastroj, ktery se otadi rychleji, nez je pfipustna rychlost, se mize
zlomit a ¢asti nastroje se mohou odstipnout.

e VngjSi primér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat

rozmérim elektrického naradi. Pracovni nastroje s nespravnymi
rozméry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.
Pracovni nastroje se zavitovou desti¢kou musi pfesné zapadat do
zavitu na vietenu. U pracovnich nastroji s pfirubou musi primér
otvoru pracovniho nastroje odpovidat primeéru pfiruby. Pracovni
nastroje, které pfesné nepasuji na elektrické naradi, se budou
otacet nerovhomérné, velmi silné vibrovat a mohou zpUsobit ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

e V zadném piipadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte nafadi, napf. brusné kotouce,
zda nejsou odstipnuté a popraskané, brusné podlozky, zda nejsou
popraskané, opotfebované nebo silné opotfebované, draténé
kartate, zda nejsou uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud
elektrické naradi nebo pracovni nastroj upadl, zkontrolujte, zda
neni poskozeny, nebo pouzijte jiny neposkozeny nastroj. Pokud
byl nastroj zkontrolovan a opraven, zapnéte elektrické naradi na
nejvyssi otacky na dobu jedné minuty a dbejte na to, aby se
obsluha a okolostojici osoby v blizkosti nachazely mimo zénu
rotujiciho nastroje. PoSkozené nafadi se béhem této doby
testovani obvykle zlomi.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomtcky. V zavislosti na typu
prace noste ochrannou masku zakryvajici cely oblicej, ochranu o¢i
nebo ochranné bryle. V pfipadé potfeby pouZzivejte protiprachovou
masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru
na ochranu pred malymi ¢asticemi obruSovaného a
opracovavaného materialu. Chrarite si o¢i pfed cizimi télesy ve
vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Prachovda maska a ochrana
dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi praci.
Dlouhodobé vystaveni hluku , mize vést ke ztraté sluchu.

e Ujistéte se, Zze jsou okolni osoby v bezpe¢né vzdalenosti od
dosahu elektrického nafadi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti
pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat osobni ochranné
prostfedky. Ulomky obrobk(i nebo zlomené pracovni nastroje se
mohou odstipnout a zpUsobit zranéni i mimo bezprostfedni zénu
dosahu.

e P¥ipraci, pfi niz by se nafadi mohlo dostat do kontaktu se skrytymi
elektrickymi vodic¢i nebo vlastnim napajecim kabelem, drzte naradi
pouze za izolované plochy rukojeti. Pfi kontaktu se sitovym



kabelem muze dojit k prenosu napéti na kovové ¢asti elektrického
naradi, coz mlze zpUsobit traz elektrickym proudem.

« Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastroja.
Pokud ztratite kontrolu nad naradim, méze dojit k prefiznuti nebo
vtaZeni sitového kabelu a zachyceni vasi ruky nebo celé ruky
rotujicim pracovnim nastrojem.

e Nikdy neodkladejte elektrické naradi pred Uplnym zastavenim
pracovniho nastroje. Rotujici naradi se muze dostat do kontaktu s
povrchem, na ktery je odloZeno, takze byste mohli ztratit kontrolu
nad elektrickym naradim.

« Nepfenasejte elektrické naradi, pokud je v pohybu. Nahodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym naradim mize zpUsobit jeho
vtaZeni a zavrtani elektrického naradi do téla obsluhy.

« Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muze zpusobit elektrické nebezpeci.

« Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialG.
Jiskry by je mohly zapalit.

« Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin mize vést
k Urazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a pfislu§né bezpeénostni tipy

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani nebo
prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotou¢, brusny taliF,
dratény karta¢ apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému
zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany elektricky
nastroj tak bude trhat ve sméru opac¢ném, nez je smér otaceni
pracovniho nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo se zasekne v

obrobku, vypne se napajeni elektrického nastroje. Jakmile se brusny

kotou¢ opét zacne otacet, bruska za¢ne automaticky pracovat.

Pohyb brusného kotouce (smérem k obsluze nebo od ni) je pak

zavisly na sméru pohybu kotouce v misté zablokovani. Kromé toho

se mohou brusné kotouce také zlomit. Zpétny réz je dusledkem
nespravného nebo chybného pouzivani elektrického naradi. Lze mu
predejit pfijetim vhodnych opatieni popsanych nize.

o Elektrické nafadi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama v
poloze, ktera zmirfiuje zpétny raz. Pokud je souéasti standardniho
vybaveni pomocna rukojet, méla by se vzdy pouzivat, aby bylo
mozné co nejvice kontrolovat sily zpétného razu nebo moment
zpétného razu pfi spusténi. Obsluha muze kontrolovat jevy trhnuti
a zpétného razu pfijetim vhodnych opatfeni.

e Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj vas muze v dusledku zpétného razu zranit.

* Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dlsledku zpétného razu se elektrické
nafadi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb brusného
kotouce v misté zablokovani.

e Obzvlasté opatrni budte pfi obrabéni roht, ostrych hran apod.
Zabrarite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich nastroju. Rotujici
pracovni nastroj je nachyIlngjsi k zaseknuti pfi obrabéni uhlu,
ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét. To se mize stat
pric¢inou ztraty kontroly nebo zpé&tného razu.

* Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu Easto zplsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym naradim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym

kotou¢em

« Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro dané elektrické naradi
a ochranny kryt uréeny pro tento kotou¢. Brusné kotouce, které
nejsou uréeny pro pfislusné elektrické naradi, nemohou byt
dostatecné chranény a nejsou dostatecné bezpecné.

e Ohnuté brusné kotouce musi byt namontovany tak, aby zadna
jejich ¢ast nevycnivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotou¢ vyénivajici za okraj ochranného krytu
nemuZe byt dostate¢né chranén.

e Kryt musi byt pevné pfipevnén k elektrickému naradi, aby byla
zaru€ena co nejvy$Si mira bezpecénosti, a musi byt umistén tak,
aby ¢&ast brusného kotouce, kterd je vystavena a sméfuje k
obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu pred Glomky,
nahodnym kontaktem s brusnym kotou¢em a také pred jiskrami,
které by mohly zapalit odév.

* Brusny kotou¢ se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou je uréen.
Nikdy napfiklad nebruste bo¢nim povrchem Fezného kotouce.
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Rezné kotoude jsou ureny k odstrafiovani materialu hranou
kotouce. Plsobeni bocnich sil na tyto brusné kotouce je mize
zlomit.

e Vzdy pouzivejte nepoSkozené upinaci pfiruby spravné velikosti a
tvaru pro zvoleny brusny kotouc¢. Spravné pfiruby podpiraji brusny
kotou€ a snizuji tak nebezpeci jeho zlomeni. Pfiruby pro fezné
kotouce se mohou liit od pfirub pro ostatni brusné kotouce.

e Nepouzivejte pouzité brusné kotouce z vétSiho elektrického
nafadi. Brusné kotouce pro vétSi elektrické nafadi nejsou
konstruovany pro vyssi otacky, které jsou charakteristické pro
mensi elektrické nafadi, a mohou se proto zlomit.

Additiona specifické tipy
fezani brusnym kotouéem

bezpecnostni pokyny pro

e \Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pfilisného tlaku.
Neprovadéjte pfili§ hluboké fezy. Pretizeni fezného kotouce
zvySuje zatizeni kotoue a jeho tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.

e \lyhybejte se prostoru pred a za rotujicim fezacim kotoucem.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas muze zpusobit,
Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické naradi s rotujicim
kotou¢em pfimo proti vam.

e Desky nebo velké pfedméty by mély byt pfed obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zplGsobeného
zaseknutym kotou¢em. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to jak
v blizkosti linie Ffezu, tak na okraji.

« P¥ifezani otvorl ve sténach nebo v jinych neviditelnych oblastech
dbejte zvySené opatrnosti. Rezny kotou& zanofeny do materidlu
mulze zpusobit zpétny réz nastroje, pokud narazi na plynové
potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné predméty.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadmérné listy brusného papiru. Pfi vybéru velikosti
brusného papiru se fidte doporucenim vyrobce. Brusny papir
vy¢€nivajici mimo brusnou desku mize zpusobit zranéni a mize vést
k zablokovani nebo roztrzeni papiru nebo k jeho zpé&tnému odvijeni.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

e Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi béZzném pouzivani dochazi ke
ztratam kouskl dratu kartaéem. NepretéZujte draty pfili§ velkym
tiakem. Kousky dratu, které se dostanou vzduchem, mohou
snadno prorazit tenky odév a/nebo kuzi.

e Pokud je doporu¢en ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace s
ochrannym krytem. Prumér talifovych a hrncovych kartacu Ize
zvétsit tlakem a odstfedivymi silami. Dal$i bezpe€nostni pokyny

e U nastroju uréenych pro brusné kotouce se zavitem zkontrolujte,
zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce zavitu vietena.

e Obrobek musi byt zaji§tén. Upnuti obrobku do upinaciho zafizeni

* Nedotykejte se feznych a brusnych kotouct, dokud nevychladnou.

e P¥i pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Ze vnitfni priruba
nasazena na vieteno je opatfena pryzovym O-krouzkem a ze
tento krouzek neni poskozen. Dbejte také na to, aby byly povrchy
vnéjsi pfiruby a vnitfni pfiruby Cisté.

e Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotoudi. Pouzivejte pouze nepoSkozené a spravné fungujici
pfiruby.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce,
bezpeénostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni vzdy
existuje zbytkové riziko urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramti.



1.Caution Pfijméte zvlastni opatfeni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsaZena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, ochrana
sluchu).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

6.Chrarite déti pred nastrojem

7.Protect pfed destém

8.Trida sekundarni ochrany

Dalsi bezpeénostni prvky

V pfipadé do¢asného vypadku napdjeni ze sit€ nebo po vytazeni
zastréky ze zasuvky s vypinacem v poloze "zapnuto" je tfeba pred
opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuto.

Dalsi funkci zvySujici bezpe¢nost uZivatele je odpojeni napajeni
brusky pfi pretizeni stroje nebo zablokovani kotouce. Jakmile se
kotou¢ opét zacne otacet, bruska automaticky zacne pracovat.

POZOR: P¥i préaci s Uhlovou bruskou je tfeba vzdy dbat zvySené
opatrnosti, abyste tento okamzik nepromeskali.

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické naradi tridy Il. Stroj je

pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou

redukovany pomoci Uhlové prevodovky. Lze ji pouzit k brouSeni i

fezani. Tento typ elektrického nafadi se S$iroce pouziva k

odstrariovani vSech typl otfepli z povrchu kovovych dill, k

povrchové Upravé svarl, k fezani tenkosténnych trubek a malych

kovovych dilu atd. S vhodnym pfisluSenstvim Ize Uhlovou brusku
pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k ¢isténi napf. rzi, natéra
apod.

Jeho vyuziti zahrnuje Sirokou $kalu opravarenskych a stavebnich

praci, které se netykaji pouze kovt. Uhlovou brusku Ize pouZit také

k fezani a brouseni stavebnich materialt, napf. cihel, dlazebnich

kostek, keramickych obkladt atd.

Spotiebic¢ je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné

Zneuziti.

¢ Nemanipulujte s materidly obsahujicimi azbest.
karcinogenni.

* Nepracujte s materialy, jejichZ prach je hoflavy nebo vybusny. Pri
praci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které mohou vznitit
uvolriované vypary.

e K brou$eni se nesmi pouZivat fezné kotoude. Rezné kotoude
pracuji s boc¢ni plochou a brou$eni predni plochou takového
kotou¢e mize zpusobit poskozeni kotouce, coz muzZe vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené Cislovani se vztahuje na souéasti jednotky zobrazené
na grafickych strankach této pfirucky.
1.Tlagitko zamku vietena

2.Switch

3.Pridavna rukojet

4.Stit

5.Self upinaci vnéjsi priruba
6.Vnitini pfiruba

7.Tlacitko proti nAhodnému spusténi
8.Carbon kartacovy kryt

9.Hlavni zamek rukojeti

10.Péaka (chranic titu)

* Mezi vykresem a vjrobkem mohou byt rozdily.

Azbest je

PRISLUSENSTVI
. Stit 1ks.
. Specialni kli¢ 1 ks.
. Pridavna rukojet’ 1 ks.
. Samosvorna vnéjsi pfiruba 1ks.
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PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvort na hlavé
brusky. Doporucuje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud
budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné
rukojeti), je mensi riziko, Ze se vase ruka dotkne rotujiciho kotouce
nebo kartace a dojde k poranéni zpétnym razem.

NASTAVITELNA HLAVNi RUKOJET

Pfed zahajenim prace Ize nastavit polohu hlavni rukojeti brusky tak,
aby byla pro provadénou praci co nejvhodnéjsi. Rukojet Ize nastavit
do 3 poloh oto&enim o 90° doleva nebo doprava vzhledem k
zakladni poloze.

o Stisknéte hlavni blokovaci tlacitko rukojeti (9).

¢ Otocte hlavni rukojet do pozadované polohy.

¢ Hlavni rukojet se automaticky uzamkne ve zvolené poloze.

INSTALACE A NASTAVEN STiTU

Kryt noze chrani obsluhu pfed tlomky, nahodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tieba dbat na to, aby
jeho kryci ¢ast smérovala k obsluze.

Design montaz krytu noze umoziiuje bez pouziti naradi
nastavit kryt do optimalni polohy.

¢ Uvolnéte a stahnéte packu (10) na ochranném krytu kotouce (4).
e Otocte ochranny kryt kotouce (4) do pozadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy(10).

Demontaz a sefizeni ochranného krytu kotouce se provadi v
opacném poradi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

Pfi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky
pfi montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se
pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy
postup muze vést k poskozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU
U brusnych nebo feznych kotoucl o tloustce mensi nez 3 mm
musi byt samojistna matice vnéjsi priruby (5) na strané kotouce
nasroubovana naplocho.
o Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).
¢ Rué¢né utahnéte samosvornou vnéjsi pfirubu (5).
¢ Uvolnéte a sejméte samosvornou vnéjsi pfirubu (5).
¢ Umistéte kotou¢ tak, aby byl pfitladen k povrchu vnitni pfiruby (6).
« Sroub na vn&j$i samosvorné ptirubé (5)
Demontaz diskii se provadi v opac¢ném poradi nez montaz. Pfi
montazi by mél byt kotou¢ pfitlaten k povrchu vnitfni pfiruby (6) a
usazen centralné na jeji spodni strané. Pokud se samojistici matice
zasekne, pouzijte specialni kli¢.
INSTALACE PRACOVNICH NASTROJU SE ZAVITOVYM OTVOREM
WANY
Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).
¢ Odstrante dfive namontované naradi, pokud je namontovano.
o Pred instalaci odstrarite obé pfiruby - vnitini pfiruba
(6) a samosvornou vnéjsi pfirubou (5).
- Nasroubuijte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a mirné
utahnéte.

Demontaz pracovnich nastroji se zavitovymi otvory se provadi v
opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY
Uhlovou brusku je pFipustné pouzivat ve stativu uréeném pro Ghlové
brusky, pokud je sprdvné namontovan v souladu s montaznimi
pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI
Pred pouzitim brusného kotouce zkontrolujte jeho stav.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poSkozené brusné



kotouce. Opotiebovany brusny kotou¢ nebo kartac je treba pred
pouzitim okamzité vyménit za novy. Po ukonceni prace brusku
vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi.
Teprve potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny
kotou¢ jeho pfiitlacenim na obrobek.

« Mlynek nikdy nepfetézujte. Hmotnost elektrického naradi vyviji
dostatecny tlak, aby bylo mozné naradi ucinné ovladat. Pretizeni
a nadmérny tlak mohou zplsobit nebezpecné zlomeni
elektrického naradi.

« Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a pfipadné
vyménit pracovni nastroj, pokud zjistite, Ze je poskozeny nebo
deformovany.

« Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

« Vyvarujte se odskakovani a $krabani kotouce, zejména pfi praci v
rozich, na ostrych hranach apod. (mlze dojit ke ztraté kontroly a
zpétnému razu). (mze to zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
naradim a zpétny raz).

e Nikdy nepouzivejte pilové kotouce uréené k fezani dfeva z
kotoucovych pil. Pouziti takovych pilovych kotou¢d ma ¢asto za
nasledek zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a mize
vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/VYPNUTO

Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama. Bruska
je vybavena bezpec¢nostnim spinaéem, ktery zabrarnuje nahodnému
spusténi.

o Zatlacte tlacitko paky (7) dopfedu.

o Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2).

¢ Uvolnénim tlaku na spinaci tlacitko (2) se bruska zastavi.

Pii spousténi se motor spousti pomalym rozbéhem, ktery slouzi
k nastartovani nezatizeného motoru.

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne maximalnich
otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. Spina¢ nesmi byt ovladan,
pokud je bruska zapnuta nebo vypnuta. Spinac brusky se smi ovladat
pouze tehdy, kdyZ je elektrické naradi vzdaleno od obrobku.

CUTTING

« Rezani Ghlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.

* Nerfezte material, kdyz ho drzite v ruce.

* Velké obrobky by mély byt podepfeny a je tfeba dbat na to, aby
opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu. Stabilné
umistény material nebude mit tendenci se béhem fezani
pohybovat.

* Malé obrobky by mély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci svérky
apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod nachazel v
blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi pfesnost fezani.

* Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze to
zhor$uje kvalitu fezu a mize zpUsobit zlomeni fezaciho kotouce.

* Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen Zadny bo¢ni tlak.

« Pouzijte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném materialu.

* P¥itezani materialu se doporucuje, aby smér posuvu byl v souladu
se smérem otaceni fezného kotouce.

Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce.

e Pouzivejte pouze kotouce o jmenovitém praméru, ktery neni vétsi

nez prumér doporuéeny pro dany model brusky.

o Pfi provadéni hlubokych fezli (napf. profild, stavebnich blokd, cihel

atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu s
obrobkem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot -
nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud
nevychladnou.

PiSKOVANI

Brou$eni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucu, kalisku,
lamelovych kotouc, kotouc s brusnym rounem, draténych kartacua,
pruznych kotouct na brusny papir atd. Kazdy typ kotouce a obrobku
vyzaduje vhodnou pracovni techniku a pouziti vhodnych osobnich
ochrannych pomucek.

Kotouce urcéené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.
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Brusné kotouce jsou uréeny k odstrafiovani materialu hranou
kotouce.

e Nebrousit bo¢ni stranou kotou¢e. Optimalni pracovni Uhel pro
tento typ kotouce je 300.

e BrouSeni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotoucu
vhodnych pro dany material.

Pfi praci s lamelovymi kotouci, kotou¢i z brusného rouna a

pruznymi kotouci na brusny papir je treba dbat na spravny thel

nabéhu.

* Nebruste celou plochou kotouce.

« Tyto typy kotoucli se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.
Draténé kartace jsou uréeny predevsim k ¢isténi profilu a tézko
pfistupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi, natéra
apod. z povrchu materialu.

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky jsou
vy$$i nebo rovny maximalnim otackam thlové brusky bez zatizeni.
PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI
¢ Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.
o K cisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Jednotku je tfeba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

Pokud je napajeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi  vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebic opravit v servisu.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
PARAMETR VALUE
Napajeci napéti 230-240 V AC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 3000 W
Jmenovita rychlost 6600 min™t
Maximalni pramér kotouce 230 mm
Vnitfni pramér disku 22,2 mm
Zavit vietena M14
Stupeni ochrany IP IPX0
Trida ochrany Il
Hromadné 5,55 kg
Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa= 91 dB(A) K=3dB(A)
(brouseni)

Hladina akustického tlaku
(fezani)

Hladina akustického vykonu
(brouseni)

Hladina akustického vykonu
(Fezani)

Maximalni hodnota
zrychleni

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace o hluku a vibracich

Hladiny emise hluku, jako je hladina akustického tlaku Lpaa hladina
akustického vykonu Lwaa nejistota méreni K, jsou uvedeny nize v
navodu podle normy EN 60745.

Lra= 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa= 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an=8 m/s?K=1,5 m/s?




Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K se
stanovi podle normy EN60745, ktera je uvedena nize.

Uroveri vibraci uvedena v této priruéce byla zméFena v souladu s
postupem meéreni stanovenym normou EN60745 a Ize ji pouzit k
porovnani elektrického naradi. Lze ji také pouzit pro predbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Pokud je elektrické nafadi pouzivano pro jiné
ucely nebo s jinymi pracovnimi nastroji a pokud neni dostate¢né
udrzovano, muze se Urover vibraci zménit. Z vySe uvedenych
davodt mize dojit ke zvySené expozici vibracim po celou dobu
prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v Gvahu obdobi,
kdy je elektrické naradi vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale nepouziva
se k praci. Timto zplisobem se mlze ukazat, Ze celkova expozice
vibracim je mnohem nizsi.

Méla by byt zavedena dal$i bezpecnostni opatfeni na ochranu
uzivatele pfed Ucinky vibraci, napfiklad: udrzba elektrického naradi a
pracovnich nastrojii, zajisténi vhodné teploty rukou, spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

\E/
N
prostredi a lidské zdravi.

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfisluSnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zarizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostfedi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veskera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska
préva k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX
Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. inora 1994 o autorském
pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 ¢. 90 polozka 631 v platném
znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Gcely celého
manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spoleénosti GTX Poland je
pfisné zakdzadno a muZe mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: z 0.0. Sp .k,

Ulice Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 04-715

Obchodni nazev: NEO TOOLS

Sériové cislo: 00001 + 99999

VysSe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém

bylo uvedeno na trh, a nezahrmuje soucasti.
pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat

technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 Varsava

-

Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko
Varsava, 2025-03-25

(SK) SLOVENSKO
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
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UHLOVA BRUSKA 04-715

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA
Bezpecnostné tipy pre brusenie, brisenie brasnym papierom,
pracu s drotenymi kefami a rezanie briasnym kotucom.

« Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku, brasku
s brisnym papierom, brusku s drétenou kefou a ako brusnu frézu.
Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny, instrukcie, popisy a
udaje dodané s elektrickym naradim. Pri nedodrzani
nasledujucich pokynov mdze vzniknut' riziko urazu elektrickym
pradom, poziaru a/alebo vazneho poranenia.

e Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na leStenie.
Pouzivanie elektrického naradia na inG ako uréenu pracovnu
¢innost méze viest k nebezpecenstvu a zraneniam.

e Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specialne navrhnuté a
odporuc¢ané vyrobcom pre dany nastroj. SkutoCnost, Ze
prislusenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zarukou bezpecného pouzivania.
ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji. Pracovny
nastroj, ktory sa otaca rychlejSie, ako je pripustna rychlost, sa
moze zlomit a €asti nastroja sa mozu odstiepit.

e Vonkaj§i priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje s
nespravnymi rozmermi nie je mozné dostato¢ne chranit ani
kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne pasovat na
zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou musi
priemer otvoru pre pracovny nastroj zodpovedat' priemeru priruby.
Pracovné nastroje, ktoré nedokazu presne priliehat k elektrické mu
naradiu, sa budu otadat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a
mozu spdsobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V Ziadnom pripade nepouzivajte poSkodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouZitim skontrolujte naradie, napr. brasne kotlce,
¢i nie su odstiepené a popraskané, brusne podlozky, ¢i nie su
popraskané, opotrebované alebo silno opotrebované, drotené
kefy, ¢i nie su uvolnené alebo zlomené droty. Ak elektrické naradie
alebo pracovny nastroj spadol, skontrolujte ho, ¢i nie je
poskodeny, alebo pouzite iné nepoSkodené naradie. Ak bolo
naradie skontrolované a opravené, elektrické naradie zapnite na
najvyssie otacky na jednu minGtu, pricom dbajte na to, aby sa
obsluha a okolostojace osoby nachadzali mimo zény rotujliceho
naradia. Poskodené naradie sa po¢as tohto skuSobného ¢asu
zvyc&ajne zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
typu prace noste ochranni masku pokryvajdcu celu tvar, ochranu
o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
protiprachovid masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu zasteru na ochranu pred malymi ciastockami
obrusovaného a obrdbaného materidlu. Chrante si oc¢i pred
cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri praci. Prachova
maska a ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat prach
vznikajuci pocas prace. Dlhodobé vystavenie hluku , moze viest k
strate sluchu.

e Zabezpelte, aby sa okolit¢ osoby nachadzali v bezpeénej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia. Kazdy, kto sa
nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického naradia, musi
pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobkov alebo
zlomené pracovné nastroje sa mézu odstiepit a spdsobit zranenie
aj mimo bezprostrednej zény dosahu.

e Pripracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do kontaktu so
skrytymi elektrickymi vodiémi alebo vlastnym napajacim kablom,
drzte naradie len za izolované plochy rukovate. Kontakt so
siefovym kablom moéze mat za nasledok prenos napatia na
kovové casti elektrického naradia, ¢o moéze spodsobit uraz
elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujicich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit' rotujuceho pracovného nastroja.

e Nikdy neodkladajte elektrické naradie skér, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa moéze dostat do kontaktu



s povrchom, na ktory je poloZeny, takZe by ste mohli stratit
kontrolu nad elektrickym nastrojom.

« Neprenasajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujicim elektrickym nastrojom moze spésobit
jeho vtiahnutie a zavitanie elektrického nastroja do tela obsluhy.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického néaradia. Ventilator
motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu méze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

* Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych materialov.
Iskry ich m6zu zapalit.

e Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov mdze viest k Urazu elektrickym pradom.

Odmietnutie a prislu§né bezpecnostné tipy

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na zablokovanie
alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brasny kotu¢, brusny
tanier, drétena kefa atd. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie k
nahlemu zastaveniu rotujuceho pracovného nastroja.
Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak trhne v smere opa¢nom, ako
je smer ota€ania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brusny kotu¢ zasekne alebo sa zasekne v obrobku,
napajanie elektrického nastroja sa vypne. Ked sa kotu¢ opéat zacne
otacat, braska zacne pracovat automaticky. Pohyb brusneho kotuca
(smerom k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu
koti€a v mieste zablokovania. Okrem toho sa mézu brusne kotuce
aj zlomit. Spatny naraz je désledkom nespravneho alebo chybného
pouzivania elektrického naradia. D& sa mu predist prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni opisanych nizsie.

* Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktora zmierfiuje spatny raz. Ak je suc¢astou Standardného
vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy pouzivat, aby ste
mali ¢o najvacsiu kontrolu nad silami spatného razu alebo
momentom spatného razu pri spusteni. Obsluha méze kontrolovat
trhnutie a javy spatného razu prijatim vhodnych bezpeénostnych
opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujicich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj si méze v dosledku spatného razu poranit' ruku.

* Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické naradie
pocas spatného razu pohybovat. V désledku spatného razu sa
elektrické naradie pohybuje v opaénom smere, ako je pohyb
brasneho kotuca v mieste zablokovania.

e Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.
Zabrarite vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.
Rotujuci pracovny nastroj je nachylnejSi na zaseknutie pri
obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa méze
stat' pri¢inou straty kontroly alebo spatného razu.

* Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotice. Pracovné nastroje
tohto typu Casto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym naradim.

Osobitné bezpe¢nostné pokyny pre brisenie a rezanie brusnym

koti¢om

* Pouzivajte len brusny kotu¢ uréeny pre dany elektricky nastroj a
ochranny kryt uréeny pre tento kotug. Brisne kotuce, ktoré nie su
uréené pre prislusné elektrické naradie, nemézu byt dostatoéne
chranené a nie su dostatocne bezpecné.

e Ohnuté brisne kotu¢e musia byt namontované tak, aby Ziadna
Cast kotu€a nevycnievala za okraj ochranného krytu. Nespravne
namontovany brasny kotG¢ vyénievajlci za okraj ochranného krytu
nemodze byt dostatocne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt pevne pripevneny k elektrickému naradiu,
aby sa zarucila ¢o najvy$Sia miera bezpecnosti, a musi byt
umiestneny tak, aby odkryta ¢ast brisneho koti¢a smerujica k
obsluhe bola ¢o najmensia. Kryt chrani obsluhu pred ulomkami,
nahodnym kontaktom s brisnym kotucom, ako aj pred iskrami,
ktoré by mohli zapalit odev.

e Brusny koti¢ sa musi pouzivat len na pracu, na ktoru je uréeny.
Napriklad nikdy nebruste bo¢nou plochou rezného koti¢a. Rezné
kotice s urené na odstrafiovanie materialu hranou kotlca.
Pdsobenie bo¢nych sil na tieto brisne kotuce ich méze zlomit.

* Vzdy pouzivajte nepoSkodené upinacie priruby spravnej velkosti
a tvaru pre zvoleny brusny kotu¢. Spravne priruby podopieraju
brusny kotu¢ a znizuju tak nebezpec€enstvo jeho zlomenia. Priruby
pre rezné kotuce sa mozu lisit' od prirub pre iné brasne kotuce.
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* Nepouzivajte pouzité brisne koti¢e z vacSich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuce pre vacsie elektrické naradie nie su
uréené na vysSie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

Dodatok Specifické tipy
rezanie brisnym koti¢om

bezpecnostné pokyny pre

e Zabraite zaseknutiu rezného kotica alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavajte prili§ hlboké rezy. PretaZenie rezného kotuca
zvySuje zataZenie kotuca a jeho tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost odhodenia alebo zlomenia.

* \/yhnite sa priestoru pred a za rotujucim rezacim kotu¢om. Pohyb
rezného kotuca v obrobku smerom od vas méze sposobit, ze v
pripade spatného razu odleti elektrické naradie s rotujucim
kotd¢om priamo k vam.

e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim podlozZit,
aby sa zniZilo riziko spatného razu spbsobeného zaseknutym
koticom. Velké obrobky sa mézu ohnit pod vlastnou vahou.
Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti reznej
linie aj na okraji.

« Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych neviditelnych
oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost. Rezaci kotu¢ ponarajici
sa do materiadlu méze spdsobit spatny raz nastroja, ak narazi na
plynové potrubie, vodovodné potrubie, elektrické kable alebo iné
predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brusenie brisnym papierom

Nepouzivajte nadrozmerné listy brusneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odporti¢aniami vyrobcu. Brisny
papier vy¢nievajlci mimo brusnej dosky moze sposobit poranenie a
moze viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k jeho
spatnému odskoceniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami

* Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beznom pouzivani dochadza
k Ubytku kuskov drotu cez kefu. Nepretazujte droty prilis verkym
tlakom. Vzdusné kusky drotu mézu lahko prerazit tenky odev
alalebo pokozku.

e Ak sa odpori¢a ochranny kryt, zabrante kontaktu kefy s
ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa méze
zvagsit tlakom a odstredivymi silami. Dalsie bezpenostné tipy

e Pri nastrojoch ur€enych na brisne kotuce so zavitom skontrolujte,
&i dizka zavitu brasneho kotuéa zodpoveda dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecénejSie ako jeho drzanie v ruke.

* Nedotykajte sa reznych a brusnych kotucov, kym nevychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnutorna priruba
nasadena na vreteno je vybavena gumovym O-krizkom a Ze tento
kruzok nie je poSkodeny. TaktieZ sa uistite, Ze povrch vonkajSej
priruby a vnutornej priruby je Cisty.

e Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brasnymi a reznymi
kotuémi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce
priruby.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek  pouzitiu  prirodzene  bezpeénej  konstrukcie,
bezpeénostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvySkové riziko urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

1.Caution Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia

2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrzZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu)



4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.
6.Keep deti pre¢ od nastroja

7.Protect pred dazdom

8.Trieda sekundarnej ochrany

Dalsie bezpeénostné funkcie

V pripade do€asného vypadku elektrickej siete alebo po vytiahnuti
zastréky zo zasuvky s vypinatom v polohe "zapnuté" je potrebné pred
opatovnym spustenim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuté.

Ako dalsia funkcia na zvySenie bezpecnosti pouzivatela sa privod
energie do brusky prerusi, ked je stroj pretazeny alebo sa kotu¢
zablokuje. Ked kotu¢ opat ziska schopnost otacat sa, braska
automaticky za¢ne pracovat.

POZOR: Pri préaci s uhlovou braskou treba vzdy dbat na zvySenu
opatrnost, aby ste tento moment nepremeskali.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ruéné elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky
st redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. Moéze sa
pouzivat na brusenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa
Siroko pouziva na odstrafiovanie vSetkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, na povrchovl Upravu zvarov, na rezanie
tenkostennych rarok a malych kovovych dielov atd. S vhodnym
prislusenstvom mozno uhlovd brusku pouzivat nielen na rezanie a
brusenie, ale aj na cistenie napr. hrdze, naterov atd.

Jeho pouzitie zahfiia Siroku Skalu opravarenskych a stavebnych
préac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova briska sa da pouzit aj na
rezanie a brusenie stavebnych materidlov, napr. tehal, dlazby,
keramickych obkladov atd.

Spotrebi¢ je uréeny len na suché pouzitie, nie na lestenie.
Elektricky nastroj nepouzivajte nespravne
Zneuzitie.

e Nemanipulujte s materidlmi obsahujucimi azbest. Azbest je
karcinogénny.
* Nepracujte s materialmi, ktorych prach je horfavy alebo vybusny.

Pri préaci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré mézu vznietit

uvolriované vypary.

e Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotuce. Rezné kotuce
pracujii bo¢nou stranou a brisenie prednou stranou takéhoto
kotuca méze spbsobit poskodenie kottica, co méze viest k riziku
poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Tlacidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Pridavna rukovat

4.5tit

5.Self-up vonkajsia priruba

6.Vnuatorna priruba

7.Tlacidlo na zabranenie ndhodnému spusteniu
8.Carbon kryt kefy

9.Hlavny zamok rukovate

10.Paka (ochranny stit)

* Medzi vykresom a vyrobkom mozu byt rozdiely.

PRISLUSENSTVO
. Stit 1ks.
. Specialny ki 1 ks.
. Pridavna rukovat 1 ks.
. Samorezna vonkajsia priruba 1ks.

PRIPRAVA NA PRACU
MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

50

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Odporuca sa pouzivat brisku s pomocnou rukovéatou. Ak
pocas prace drzite brusku oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovate), je mensie riziko, Ze sa vasa ruka dotkne rotujiceho kotuca
alebo kefy a porani sa spatnym narazom.

NASTAVITELNA HLAVNA RUKOVAT

Pred zac¢atim prace je mozné nastavit polohu hlavnej rukovate
brusky tak, aby bola ¢o najvhodnejSia pre vykonavanu pracu.
Rukovét je mozné nastavit do 3 poléh otoenim o 90° dolava alebo
doprava vzhladom na zakladnu polohu.

 Stlacte tlacidlo blokovania hlavnej rukovate (9)

¢ Otocte hlavnu rukovat do poZzadovanej polohy.

¢ Hlavna rukovét sa automaticky uzamkne vo zvolenej polohe.

INSTALACIA A NASTAVENIE STiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred tlomkami, nahodnym kontaktom
s pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt vzdy
namontovany s osobitnou pozornostou, aby jeho krycia cast’
smerovala k obsluhe.

Dizajn montaz ochranného krytu noza umoziiuje
nastavit’ ochranny kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.
¢ Uvolnite a stiahnite paku (10) na ochrannom kryte kotuca (4).

e Otocte ochranny kryt kotuca (4) do pozadovanej polohy.

e Uzamknite spustenim paky(10).

Demontaz a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava v
opacnom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA

Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit’ pracovné rukavice.

Tlacidlo aretacie vretena (1) slizi len na zablokovanie vretena
brasky pri montazi alebo demontazi pracovného nastroja.
Nesmie sa pouzivat’ ako tlacidlo brzdy pocas otacania kotuca.
Takyto postup moéze poskodit’ brusku alebo zranit’ pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

V pripade brisnych alebo rezacich kotucov s hrilbkou mensou
ako 3 mm musi byt samosvorna matica vonkajsej priruby (5) na
strane kotuc¢a naskrutkovana naplocho.

o Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

¢ Ruéne utiahnite samosvornud vonkajsiu prirubu (5).

¢ Uvolnite a odstrarite samosvornu vonkajsiu prirubu (5).

¢ Umiestnite disk tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnutornej priruby
(6).

¢ Skrutka na samosvornej vonkajsej prirube (5)

Demontaz diskov sa vykonava v opaénom poradi ako montaz. Pri
montazi by sa mal kotG¢ pritlacit k povrchu vnutornej priruby (6) a
usadit centralne na jej spodnej strane. Ak sa samosvorna matica
zasekne, pouzite Specialny kIU¢.

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV S OTVOROM SO
ZAvVITOM

WANY

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).
¢ Odstrarite predtym namontované zariadenie - ak je namontované.

¢ Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnatornd prirubu
(6) a samosvorna vonkajsia priruba (5).

- Naskrutkujte zavitovu ¢ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa vykonava
v opacnom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY
Uhlova briska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové
brusky, ak je spravne namontovany v stlade s montaznymi pokynmi
vyrobcu stativu.



PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim brasneho kotuca skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poskodené
brusne kotuce. Opotrebovany brasny kotic¢ alebo kefa by sa
mali pred pouzitim okamzite vymenit za nové. Po skonceni
prace brasku vzdy vypnite a pockajte, kym sa pracovny nastroj
uplne zastavi. Az potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdite
rotujuci brasny kotu¢ jeho pritlaéanim na obrobok.

* Mlyncek nikdy nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia vyvija
dostatocny tlak na jeho u¢innd prevadzku. PretaZenie a nadmerny
tlak mézu spdsobit nebezpecné zlomenie elektrického naradia.

e Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a v
pripade potreby vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, ze je
poskodeny alebo deformovany.

* Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

* Vyhnite sa odrazaniu a $krabaniu kotG¢a, najma pri praci v rohoch,
na ostrych hranach a podobne (mbze to spdsobit’ stratu kontroly a
spatny naraz). (mdze to spdsobit stratu kontroly nad elektrickym
naradim a efekt spatného razu).

e Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotucovych pil. Pouzivanie takychto pilovych kotucov ¢asto vedie
k javu spatného razu elektrického nastroja, strate kontroly a méze
viest k zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Poc¢as spustania a prevadzky drzte brisku oboma rukami.
Bruska je vybavena bezpec¢nostnym spinacom, ktory zabraruje
nahodnému spusteniu.

e Zatlacte tlacidlo paky (7) dopredu.

o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2).

¢ Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (2) sa bruska zastavi.

Pocas Startovania sa motor spusta pomalym startom, ktory sa
pouziva na spustenie nezat'azeného motora.

Po spusteni brusky pockajte, kym brusny kotu¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ sa nesmie
pouzivat, ked je briuska zapnuta alebo vypnuta. Spina¢ brisky sa
musi ovladat len vtedy, ked je elektrické naradie vzdialené od
obrobku.

CUTTING

e Rezanie uhlovou briskou sa méZe vykonavat len v priamom
smere.

* Neodrezavajte material, ked ho drzite v ruke.

e Velké obrobky by sa mali podopierat a treba dbat' na to, aby sa
podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materialu. Stabilne umiestneny material nebude mat tendenciu sa
pocas rezania pohybovat.

e Malé obrobky by sa mali upinat napr. do zveraka, pomocou
svoriek atd. Material by sa mal upinat tak, aby bol bod rezu blizko
upinacieho prvku. Tym sa zabezpec¢i vac¢sia presnost rezania.

* Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca, pretoze to
zhor$uje kvalitu rezu a méze spdsobit zlomenie rezacieho kottca.

e Pocas rezania nesmie byt na rezny kotu¢ vyvijany ziadny bo¢ny
tlak.

* Pouzite spravny rezny kotu¢ v zavislosti od rezaného materialu.

e Pri rezani materialu sa odportca, aby bol smer posuvu v stlade
so smerom otacania rezacieho kottca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kottéa.

¢ Mali by sa pouzivat len koti¢e s menovitym priemerom, ktory nie
je vacsi ako priemer odporucany pre dany model brusky.

¢ Pri vykonavani hibokych rezov (napr. profily, stavebné bloky, tehly
atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu s
obrobkom.

Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym

nevychladnu.

PIESOK

Brusne prace sa mozu vykonavat napr. pomocou brisnych kottcov,
poharikovych kottcov, lamelovych kotucov, kotuCov s briusnym
runom, drétenych kefiek, pruznych kotucov na brasny papier atd.
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Kazdy typ kotti¢a a obrobku si vyZaduje vhodnu pracovnu techniku a
pouzivanie vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov.

Kotuce uréené na rezanie by sa nemali pouzivat’ na brusenie.

Brasne kotuce su uréené na odstrafiovanie materialu hranou
kotuca.

e Nebruste bo¢nou stranou kotuca. Optimalny pracovny uhol pre
tento typ kotuca je 300.

e Brusenie sa musi vykonavat len s pouzitim brisnych kotucov
vhodnych pre dany material.

Pri praci s lamelovymi koti¢mi, kotuémi z brisneho runa a

pruznymi kottiémi na brisny papier je potrebné dbat’ na spravny

uhol nabehu.

* Nebruste cely povrch kotuca.

« Tieto typy kotucov sa pouzivaju na obrabanie rovnych povrchov.
Drotené kefy su urcené najmad na cistenie profilov a tazko
pristupnych miest. Mozno ich pouzit' na odstrafiovanie napr.
hrdze, naterov atd’. z povrchu materialu.

Mali by sa pouzivat' len pracovné nastroje, ktorych pripustné
otacky su vyssie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej
brusky bez zat'azenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.
UDRZBA A SKLADOVANIE

Pristroj sa odporuca cistit ihned po kazdom pouziti.

Na &istenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Pristroj by sa mal ¢gistit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

Pravidelne &istite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

Ak je napajaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Pripadné zavady by malo odstranit’ autorizované servisné oddelenie
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230-240 VAC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 3000 W
Menovité rychlost 6600 min™!
Maximalny priemer kotu¢a 230 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Zavit vretena M14
Stupeni ochrany IP IPX0
Trieda ochrany 1]
Hmotnost 5,55 kg
Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lea= 91 dB(A) K=3dB(A)
(brusenie)

Hladina akustického tlaku
(rezanie)

Hladina akustického vykonu
(brusenie)

Hladina akustického vykonu
(rezanie)

Maximalna hodnota
zrychlenia

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Lra= 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa= 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an=8 m/s?K=1,5 m/s?




Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny emisii hluku, ako je hladina akustického tlaku Lpaa hladina
akustického vykonu Lwaa neistota merania K, si uvedené nizsie v
navode na pouzitie v silade s normou EN 60745.

Hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) an a neistota merania K sa
uréuju podla normy EN60745, ktora je uvedena nizsie.

Uroveri vibracii uvedena v tejto priru¢ke bola hnamerana v stlade s
postupom merania stanovenym normou EN60745 a moze sa pouZit
na porovnanie elektrického naradia. M6zZe sa pouzit aj na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveni vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického néradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné Gcely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi a ak sa dostato¢ne neudrziava,
uroven vibracii sa méze zmenit. Uvedené dévody mdzu mat za
nasledok zvySenu expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit
obdobia, ked je elektrické naradie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Takto sa méze ukazat, Ze celkova expozicia
vibraciam je ovela nizsia.

Mali by sa zaviest dalSie bezpeénostné opatrenia na ochranu
pouzivatela pred Gcinkami vibracii, ako napriklad: udrzba
elektrického naradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie vhodnej
teploty ruk, spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potencialne riziko pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane.
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylu¢ne
spolo¢nosti GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90 polozka
631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Gprava na
komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu
spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakazané a méze mat za nasledok ob&ianskopravnu
a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: z 0.0. Sp .k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 04-715

Obchodny nazov: NEO TOOLS

Sériové Cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski

Pracovnik pre technicki dokumentaciu GTX Polsko
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(HR) HRVATSKA
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KUTNA BRUSILICA 04-715

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE
Sigurnosni savjeti za brusenje, brusenje brusnim papirom, rad
sa zi¢anim ¢etkama i rezanje brusnim kotacem.

Ovaj elektricni alat moze se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica
za brusni papir, brusilica za Zi¢ane Cetke i kao abrazivni rezac.
Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa, uputa, opisa i podataka
isporucenih s elektricnim alatom. Nepostivanje sljedeceg moze
stvoriti rizik od strujnog udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

Ovaj elektricni alat ne smije se koristiti za poliranje. Koristenje
elektricnog alata za nepredvidene radne aktivnosti moze dovesti
do opasnosti i ozljeda.

Nemojte koristiti pribor koji nije posebno dizajniran i preporucen
od strane proizvodada za alat. Cinjenica da se pribor moZe ugraditi
na elektri¢ni alat nije jamstvo sigurne uporabe.

Dopustena brzina koriStenog radnog alata ne smije biti manja od
maksimalne brzine naznagene na elektricnom alatu. Radni alat
koji se okre¢e brze od dopustene brzine moze se slomiti i dijelovi
alata mogu se rasprsnuti.

Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektriénog alata. Radni alati s pogresnim
Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati koji
ne mogu to¢no stati na elektri¢ni alat okretat ¢e se neravnomjerno,
jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole nad elektri¢nim
alatom.

Ni u kojem slu€aju ne smijete koristiti oStecene radne alate. Prije
svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne plo€e na usitnjavanje
i pucanje, brusne plo¢e na pukotine, istroSenost ili jako troSenje,
Zicane Cetke za labave ili slomljene Zice. Ako je elektri¢ni alat ili
radni alat pao, provjerite ima li oSteéenja ili upotrijebite drugi
neosteceni alat. Ako je alat provjeren i popravljen, elektri¢ni alat
treba ukljuéiti na najveéu brzinu na jednu minutu, pazeéi da
rukovatelj i promatraci u blizini budu izvan zone rotiraju¢eg alata.
Osteceni alati obi¢no se lome tijekom ovog vremena ispitivanja.
Mora se nositi osobna zastitha oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za odi ili
zastitne naocale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za prasinu,
zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu za zastitu od
sitnih Cestica bruSenog i obradenog materijala. Zastitite o¢i od
stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada. Maska za praSinu
i zastita di$nih putova moraju filtrirati prasinu koja nastaje tijekom
rada. IzloZzenost buci tijekom duljeg razdoblja moze dovesti do
gubitka sluha.

Osigurajte da su promatrai na sigurnoj udaljenosti od zone
dosega elektricnog alata. Svatko tko se nalazi u blizini radnog
elektricnog alata mora koristiti osobnu zastitnu opremu. Krhotine
obratka ili slomljeni radni alati mogu se rasprsnuti i uzrokovati
ozljede ¢ak i izvan neposredne zone dohvata.

Prilikom izvodenja radova na kojima bi alat mogao do¢i u dodir sa
skrivenim elektriénim Zicama ili vlastitim kabelom za napajanje,
drzite alat samo za izolirane povrSine ru¢ke. Kontakt s mreznim
kabelom moze dovesti do voltage prijenos na metalne dijelove
elektricnog alata, $to moze uzrokovati strujni udar.

MrezZni kabel drzite podalje od rotirajuc¢ih radnih alata. Ako izgubite
kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se presjeéi ili uvuéi, a
vas$a ruka ili cijela ruka mogu se zapeti u rotirajuci radni alat.
Nikada ne odlazZite elektricni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotirajuéi alat moze doci u dodir s povr§inom na
koju je poloZen, tako da mozete izgubiti kontrolu nad elektri¢nim
alatom.



« Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slu¢ajni kontakt odjece
s rotirajuéim elektricnim alatom moZe uzrokovati njegovo
uvlacenje i buSenje elektri¢nog alata u tijelo rukovatelja.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaéi prasinu u kuciste i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektricnu opasnost.

« Nemojte koristiti elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
ih mogu zapaliti.

« Nemojte Kkoristiti alate koji zahtijevaju tekuce rashladne tekucine.
Koristenje vode ili drugih tekucih rashladnih sredstava moze
dovesti do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektricnog alata na zacepljenje
ili zacepljenje rotiraju¢eg alata kao $to je brusna ploc¢a, brusna ploca,
Zicana cetka itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog
zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Nekontrolirani elektricni alat
tako ¢e se trzati u smjeru suprotnom od smijera vrtnje radnog alata.

Kada, na primjer, brusni kota¢ zaglavi ili se zaglavi u radnom
komadu, napajanje elektricnog alata se isklju¢uje. Kad kota¢
ponovno stekne sposobnost okretanja, brusilica pocinje raditi
automatski. Kretanje brusne ploce (prema ili od rukovatelja) tada
ovisi o smjeru kretanja kota¢a na mjestu zacepljenja. Osim toga,
brusni kotadi takoder se mogu slomiti. Povratni udar posljedica je
nepravilne ili nepravilne uporabe elektricnog alata. To se moze izbjeéi
poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza opisanih u nastavku.

« Elektricni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u polozaju da
omeksa trzaj. Ako je pomoéna rucka uklju¢ena kao dio standardne
opreme, uvijek je treba koristiti kako bi se imala $to veéa kontrola
nad silama trzaja ili momentom trzaja pri pokretanju. Operater
moze kontrolirati pojave trzaja i trzaja poduzimanjem
odgovarajuc¢ih mjera opreza.

* Nikada nemojte drzati ruke u blizini rotirajucih radnih alata. Radni
alat moze ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

e Drzite se podalie od zone dometa gdje ¢e se elektriCni alat
pomicati tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektri¢ni alat se krec¢e
u suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotata na mijestu
zacepljenja.

e Budite posebno oprezni pri obradi kutova, ostrih rubova itd.
Sprijecite skretanje ili zaglavljivanje radnih alata. Rotiraju¢i radni
alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova, ostrih
rubova ili ako se odbaci. To moze postati uzrok gubitka kontrole ili
povratnog udarca.

* Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati ove
vrste Cesto uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad elektriénim
alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnim kotacem

o Koristite samo brusni kota¢ dizajniran za elektricni alat i Stitnik
dizajniran za kota¢. Brusne ploce koje nisu alat za odgovarajuéi
elektriéni alat ne mogu biti dovoljno zastiéene i nisu dovoljno
sigurne.

e Savijeni brusni diskovi moraju biti montirani tako da nijedan dio
diska ne str§i izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavljena brusna ploga koja strsi izvan ruba zastitnog poklopca
ne moze se dovoljno zastititi.

« Stitnik mora biti dvrsto priévrééen na elektri¢ni alat kako bi se
zajam¢io najvec¢i mogudéi stupan;j sigurnosti i postavljen tako da dio
brusne ploce izloZen i okrenut prema rukovatelju bude $to maniji.
Stitnik &titi rukovatelja od krhotina, slu¢ajnog kontakta s brusnim
kota¢em, kao i iskre koje bi mogle zapaliti odjecu.

e Brusni kota¢ smije se koristiti samo za radove koji su mu
namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte brusiti boénom povr§inom
rezne plo¢e. Rezni kotaci dizajnirani su za uklanjanje materijala
rubom diska. Uc¢inak bo¢nih sila na ove brusne ploce moze ih
slomiti.

« Uvijek koristite neoSte¢ene stezne prirubnice ispravne veli¢ine i
oblika za odabranu brusnu plo¢u. Ispravne prirubnice podupiru
brusnu plo¢u i tako smanjuju opasnost od loma kotac¢a. Prirubnice
za rezne plo¢e mogu se razlikovati od onih za ostale brusne ploce.

« Nemojte koristiti rabljene brusne plo¢e od vecih elektri¢nih alata.
Brusne plo¢e za vece elektricne alate nisu dizajnirane za vece
brojeve okretaja koji su karakteristi¢ni za manje elektri¢ne alate i
stoga se mogu slomiti.

Dodatak specifican savjeti Sigurnosne upute za

Rezanje brusnih ploca

e |zbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce ili preveliki pritisak. Ne
pravite pretjerano duboke rezove. Preopterecenje rezne ploce
povecava opterecenje ostrice i njezinu sklonost zaglavljivanju ili
zacepljenju, a time i moguénost odbacivanja ili lomljenja.

e |zbjegavajte podruéje ispred i iza rotirajuée rezne ploce.
Pomicanje rezne plo¢e u radnom komadu dalje od vas moze
uzrokovati da elektri¢ni alat odleti s rotiraju¢om plo€om izravno
prema vama u slu¢aju povratnog udarca.

e Ploce ili velike predmete treba poduprijeti prije obrade kako bi se
smanijio rizik od povratnog udarca uzrokovanog zaglavljenim
diskom. Veliki radni dijelovi mogu se saviti pod vlastitom tezinom.
Radni komad treba biti poduprt s obje strane, kako u blizini linije
rezanja, tako i na rubu.

e Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu na
drugim nevidljivim podru¢jima. Rezna plo¢a koja zaranja u
materijal moZe uzrokovati trzanje alata ako naide na plinske cijevi,
vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom odabira
veli€ine brusnog papira slijedite preporuke proizvodaca. Brusni papir
koji strsi izvan brusne plo¢e moze uzrokovati ozljede i moze dovesti
do zacepljenja ili trganja papira ili do trzaja.

Posebne sigurnosne upute za rad sa zianim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do gubitka
komada Zice kroz Cetku. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu lako probiti tanku
odjecu ifili kozu.

* Ako se preporucuje Stitnik, sprijecite da Cetka dode u kontakt sa
Stitnikom. Promjer plo¢a i Cetkica moze se povecati pritiskom i
centrifugalnim silama. Dodatni sigurnosni savjeti

e Na alatima dizajniranim za prihvat brusnih plo€a s navojem
provijerite je li duljina navoja brusne plo¢e primjerena duljini navoja
vretena.

e Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaiju ili Skripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

* Ne dodirujte ploce za rezanje i brusenje prije nego Sto se ohlade.

e Kada koristite brzu prirubnicu, pazite da je unutarnja prirubnica
postavljena na vreteno opremljena gumenim O-prstenom i da ovaj
prsten nije oSte¢en. Takoder osigurajte da su povrSine vanjske i
unutarnje prirubnice Ciste.

e Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i reznim
plo¢ama. Koristite samo neosteéene i ispravno funkcionirajuc¢e
prirubnice.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma.

1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi)
4. Nosite zastitne rukavice

5. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kiSe

8. Sekundarna klasa zastite

Dodatne sigurnosne znacajke



U sluéaju privremenog nestanka elektricne mreze ili nakon izvlacenja
utikaca iz uti¢nice s prekidacem u polozaju "ukljuéeno", prekidac¢ se
mora otkljuéati i postaviti u polozaj iskljuceno prije ponovnog
pokretanja.

Kao dodatna znacajka za povecanje sigurnosti korisnika, napajanje
brusilice se prekida kada je stroj preopterecen ili je disk blokiran.
Kada disk ponovno dobije sposobnost okretanja, brusilica ¢e
automatski poceti raditi.

PAZNJA: Prilikom rada s kutnom brusilicom u svakom trenutku
morate biti posebno oprezni kako se ovaj trenutak ne bi propustio.

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kutna brusilica je izolirani ruéni elektri¢ni alat klase Il. Stroj pokre¢e
jednofazni komutatorski motor, ¢ija se brzina smanjuje pomocu
zupcanika s kutnim zup&anikom. MozZe se koristiti i za brusenje i za
rezanje. Ova vrsta elektricnog alata nasiroko se koristi za uklanjanje
svih vrsta neravnina s povrsine metalnih dijelova, povrsinsku obradu
zavarenih spojeva, rezanje tankozidnih cijevi i malih metalnih dijelova
itd. Uz odgovarajuci pribor, kutna brusilica moZe se koristiti ne samo
za rezanje i brusenje, ve¢ i za CiSéenje npr. hrde, premaza boje itd.
Njegova podruéja uporabe ukljuéuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna
brusilica takoder se moze koristiti za rezanje i bruSenje gradevinskih
materijala, npr. opeke, kamena za poploCavanje, keramickih ploc¢ica
itd.

Uredaj je namijenjen samo za suhu upotrebu, a ne za poliranje.
Nemojte zloupotrijebiti elektri¢ni alat

Zloupotrijebiti.

¢ Ne rukujte materijalima koji sadrze azbest. Azbest je kancerogen.

o Ne radite s materijalima &ija je prasina zapaljiva ili eksplozivna.
Prilikom rada s elektricnim alatom stvaraju se iskre koje mogu
zapaliti isparavanje.

e Rezne ploce ne smiju se koristiti za bruSenje. Rezne ploce rade s
boénom stranom, a bru$enje prednjom stranom takve plo¢e moze
uzrokovati oStecenje kotaca Sto dovodi do opasnosti od ozljeda
rukovatelja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane
na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

. Gumb za zaklju€avanje vretena

Prekidac

Dodatna rucka

Stit

Samostezna vanjska prirubnica

Unutarnja prirubnica

Gumb za sprje€avanje slu¢ajnog pokretanja
Poklopac karbonske Cetke

. Zaklju€avanje glavne rucke

10. Poluga (Stitnik Stita)

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda
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PRIBOR
. Stit 1 kom.
. Specijalni klju¢ 1 kom.
. Dodatna ru¢ka 1 kom.
. Samostezna vanjska prirubnica 1kom.
PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE POMOCNE RUCKE

Pomoc¢na rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporucuje se uporaba brusilice s pomoénom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite objema rukama tijekom rada (takoder pomoc¢u pomoéne
rucke), manji je rizik da vasa ruka dodirne rotirajuci disk ili etku i da
se ozlijedi od povratnog udarca.

PODESIVA GLAVNA RUCKA
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Prije pocetka rada, polozaj glavne rucke brusilice moze se podesiti

tako da bude najprikladniji za posao koji se izvodi. Ru¢ka se moze

podesiti u 3 polozaja okretanjem za 900 ulijevo ili udesno u odnosu
na osnovni polozaj.

¢ Pritisnite gumb za zaklju€avanje glavne rucke (9)
o Okrenite glavnu rucku u Zeljeni polozaj.
¢ Glavna ru¢ka automatski se zaklju¢ava u odabranom poloZaju.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

Stitnik ostrice Stiti rukovatelja od krhotina, slué¢ajnog dodira s
radnim alatom ili iskri. Uvijek ga treba posebno paziti da njegov
pokrovni dio bude okrenut prema rukovatelju.

Dizajn montiranje Stitnika oStrice omogucuje postavljanje
stitnika u optimalni polozaj bez alata.

¢ Otpustite i povucite rucicu (10) na $titniku diska (4).

¢ Okrenite stitnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

e Zakljucajte spustanjem rucice (10).

Uklanjanje i podeSavanie $titnika diska vrsi se obrnutim redoslijedom
od njegove ugradnje.

ZAMJENA ALATA

Radne rukavice moraju se nositi tijekom postupaka izmjene
alata.

Gumb za zaklju¢avanje vretena (1) smije se koristiti samo za
blokiranje vretena brusilice prilikom montaze ili demontaze
radnog alata. Ne smije se koristiti kao gumb za ko¢nicu dok se
disk okrec¢e. To moze ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

U sluéaju brusnih ili reznih plo¢a debljine manje od 3 mm,
samoblokiraju¢a matica vanjske prirubnice (5) mora biti ravno
priévr§éena na strani diska.

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).
¢ Rukom zategnite samosvornu vanjsku prirubnicu (5).
¢ Otpustite i uklonite samoblokiraju¢u vanjsku prirubnicu (5).

¢ Postavite disk tako da bude pritisnut na povrsinu unutarnje
prirubnice (6).

¢ Pri¢vrstite samoblokiraju¢u vanjsku prirubnicu (5)

Demontaza diskova vr§i se obrnutim redoslijedom od montaze.
Tijekom montaze, disk treba pritisnuti na povr§inu unutarnje
prirubnice (6) i smjestiti na njegovu donju stranu. Ako se
samoblokiraju¢a matica zaglavi, upotrijebite poseban kljuc.

UGRADNJA RADNIH ALATA S RUPOM S NAVOJEM
WANY

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

¢ Uklonite prethodno montirani alat - ako je ugraden.
e Prije ugradnje uklonite obje prirubnice - unutarnja prirubnica
(6) i samosteznu vanjsku prirubnicu (5).

- Navojni dio radnog alata pricvrstite na vreteno i lagano ga zategnite.

Rastavljanje radnih alata s navojem je obrnutim redoslijedom od
montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE BRUSILICE
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za kutne
brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu s uputama
za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe provjerite stanje brusnog kotaca. Nemojte
koristiti usitnjene, napuknute ili na drugi nac¢in oste¢ene brusne
ploce. IstroSeni kotac ili cetku prije upotrebe treba odmah
zamijeniti novim. Kada zavrSite s radom, uvijek iskljucite
brusilicu i pricekajte dok se radni alat potpuno ne zaustavi. Tek
tada se brusilica moze odloziti. Nemojte koditi rotirajuci brusni
kotac pritiskom na radni komad.

« Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. TeZina elektricnog alata vrsi
dovoljan pritisak za ucinkovit rad alata. Preoptereéenje i



prekomijerni pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje elektricnog
alata.

« Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i, ako
je potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je oStecen ili
deformiran.

« Nikada nemojte udarati radnim alatom o radni materijal.

* |zbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno kada
radite na kutovima, oStrim rubovima itd. (to moZe uzrokovati
gubitak kontrole i povratni udar). (to moze dovesti do gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom i povratnog udarca).

« Nikada nemoijte koristiti listove pile namijenjene za rezanje drva iz
kruznih pila. Koristenje takvih listova pile cesto rezultira
fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.
Brusilica je opremljena sigurnosnim prekidacéem koji sprjeava
sluc¢ajno pokretanje.

e Gurnite gumb poluge (7) prema naprijed.

e Pritisnite tipku za ukljucivanje/iskljuivanje (2).

« Otpustanjem pritiska na prekidac (2) zaustavlja se brusilica.

Tijekom pokretanja motor se pokrece sporim startom, koji se
koristi za pokretanje neopterecenog motora.

Nakon pokretanja brusilice, pricekajte dok brusni kota¢ ne postigne
maksimalnu brzinu prije poCetka rada. Prekida¢ se ne smije koristiti
dok je brusilica ukljuéena ili isklju¢ena. Prekida¢ brusilice smije se
koristiti samo kada je elektri¢ni alat udaljen od obratka.

REZANJE

* Rezanje kutnom brusilicom mozZe se obaviti samo u ravnoj liniji.

* Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

e Velike radne dijelove treba poduprijeti i paziti da tocke potpore
budu blizu linije rezanja i na kraju materijala. Stabilno postavljeni
materijal ne¢e se pomicati tijekom rezanja.

e Male izratke treba stegnuti npr. u Skripcu, pomocu stezaliki itd.
Materijal treba stegnuti tako da je toc¢ka rezanja blizu steznog
elementa. To ¢e osigurati vecu preciznost rezanja.

* Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce, jer ¢e to narusiti
kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

* Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bo¢ni pritisak na reznu plocu.

« Koristite ispravnu reznu plo¢u ovisno o materijalu koji se reze.

e Prilikom rezanja materijala preporu¢uje se da smjer dodavanja
bude u skladu sa smjerom vrtnje reznog diska.

Dubina reza ovisi o promjeru diska.

e Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veceg od
preporucenih za model brusilice.

o Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle itd.) ne
dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s radnim komadom.

Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature - ne
dodirujte ih nezasticenim dijelovima tijela prije nego Sto se
ohlade.

BRUSENJE

Bru$enje se moze izvoditi pomoc¢u npr. brusnih plo¢a, ¢asastih ploca,
preklopnih plo¢a, diskova s abrazivnim runom, Zi¢anih cetkica,
fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska i obratka
zahtijeva odgovarajuéu tehniku rada i uporabu odgovarajuce osobne
zastitne opreme.

Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za brusenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala rubom
diska.

* Nemojte brusiti boénom stranom diska. Optimalni radni kut za ovu
vrstu diska je 300.

* Brusenje se smije izvoditi samo pomocu brusnih ploca prikladnih
za materijal.

Prilikom rada s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima od

flisa i fleksibilnim diskovima za brusni papir potrebno je paziti

na to¢an napadni kut.
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* Ne brusite cijelom povr§inom diska.

* Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Ziéane éetke uglavnom su namijenjene éi$éenju profila i tesko
dostupnih podrucja. Mogu se koristiti za uklanjanje npr. hrde,
premaza boje itd. s povrsine materijala.

Smiju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina veca ili
jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecenja.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uticnice prije bilo kakve
instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE
¢ Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

Za ciséenje nemojte koristiti vodu ili druge tekuéine.

Jedinicu treba ocistiti suhim komadom krpe ili
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

puhati

Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

Redovito &istite ventilacijske otvore u kucitu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

Ako je kabel za napajanje oSte¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti kvalificiranom
struénjaku ili servisirati uredaj.

¢ Uredaj uvijek Cuvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.
Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PODACI OCJENE

PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230-240V AC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 3000 W
Nazivna brzina 6600 ™!
promjer diska 230 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14

IP stupanj zastite IPX0

Klasa zastite Il

Misa 5,55 kg
Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LPA =91 dB(A) K=3dB(A)
(bruSenje)

Razina zvuénog tlaka

(rezanje)

Razina zvuéne snage

(bruSenje)

Razina zvuéne snage

(rezanje)

Maksimalna vrijednost
ubrzanja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Informacije o buci i vibracijama
Razine emisije buke, kao $to su razina zvuénog tlaka LpA i razina
zvuéne snage LwA te mjerna nesigurnost K, navedene su u nastavku
u uputama u skladu s EN 60745.

Vrijednosti vibracija (vrijednost ubrzanja) ah i mjerna nesigurnost K
odreduju se u skladu s EN60745, navedenim u nastavku.

Razina vibracija navedena u ovom priru¢niku izmjerena je u skladu s
postupkom mjerenja koji je odredio EN60745 i moze se koristiti za
usporedbu elektri¢nih alata. Takoder se moze koristiti za preliminarnu
procjenu izloZenosti vibracijama.

LPA = 90 dB(A) K=3dB(A)

LWA = 99 dB(A) K=3dB(A)

LWA = 98 dB(A) K = 3dB(A)

ah =8 m/s2 K=1,5 m/s2

Navedena razina vibracija reprezentativna je za osnovnu uporabu
elektricnog alata. Ako se elektricni alat koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima i ako se ne odrzava dovoljno, razina vibracija
moze se promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati



poveéanom izloZzeno$éu vibracijama tijekom cijelog radnog
razdoblja.

Da biste to¢no procijenili izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je elektricni alat iskljucen ili kada je ukljucen, ali
se ne koristi za rad. Na taj se nacin ukupna izloZenost vibracijama
moze pokazati mnogo nizom.

Potrebno je poduzeti dodatne sigurnosne mjere kako bi se korisnik
zastitio od utjecaja vibracija, kao $to su: odrzavanje elektri¢nog alata
i radnih alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku, pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Y Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
i vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
~_||Otpadna elektricna i elektronic¢ka oprema sadrzZi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavija potencijalni
rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrZaj ovog priru¢nika (u dalinjem tekstu: "Priru¢nik"),
ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Prirugnika (u daljnjem
tekstu "Prirucnik”), ukljuéujuéi, ali ne ograni¢avajuéi se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢éivo GTX Poland i podlijezu
pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima
(tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog priruénika kao
i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je
zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovomnoscu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 04-715

Trgovacki naziv: NEO TOOLS

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziste i ne
ukljuéuje sastavne dijelove

dodao krajniji korisnik ili ga je naknadno izvrSio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska
Var$ava, 2025-03-25
(LT) LIETUVA
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
KAMPINIS SLIFUOKLIS 04-715

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS
Saugos patarimai, kaip Slifuoti
dirbti vieliniais Sepeciais ir pjauti Slifavimo disku.

o §j elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuoklj, $lifavimo
popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj. Laikykités visy saugos
instrukcijy, nurodymy, apraSymy ir duomeny, pateikty kartu su
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elektriniu jrankiu. Nesilaikant toliau nurodyty nurodymy, gali kilti
elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

o Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimai.

e Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg galima
pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad jis bus
saugiai naudojamas.

* Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne mazesnis
uz didZiausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj. Darbo jrankis,
besisukantis greiCiau nei leistinas greitis, gali sulGzti, o jrankio
dalys - suskilti.

« Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima
pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

e Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flanSu atveju darbo jrankio
angos skersmuo turi atitikti flanso skersmenj. Darbo jrankiai, kurie
tiksliai netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai, labai stipriai
vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu budu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojimg apzitrékite jrankius, pavyzdziui, Slifavimo diskus, ar
néra jskilimy ir jtrakimy, $lifavimo trinkeles, ar néra jtrakimy,
nusidévéjimo ar stipraus nusidéveéjimo, vielinius Sepecius, ar néra
atsilaisvinusiy ar nutrikusiy viely. Jei elektrinis arba darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba naudokite kitg
nepazeistg jrankj. Jei jrankis patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj
jrankj reikia jjungti didZiausiu grei¢iu vienai minutei, stengiantis,
kad operatorius ir Salia esantys paSaliniai asmenys neblty
besisukancio jrankio zonoje. Pazeisti jrankiai paprastai l0zta per §j
bandymo laika.

« Bitina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobadzio, dévékite visg veidg dengiancig apsauging kauke,
akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia, naudokite
dulkiy kauke, klausos apsauga, apsaugines pirStines arba
specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy $lifuojamy ir
apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite akis nuo darbo metu
susidaranciy ore esanciy svetimkaniy. Dulkiy kauké ir kvépavimo
taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo metu susidariusias
dulkes. llgg laikg veikiant triukSmui , gali sutrikti klausa.

e Uztikrinkite, kad pa$aliniai asmenys bty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys S$alia
veikiancio elektrinio jrankio, privalo naudoti asmenines apsaugos
priemones. RuoSiniy atplaiSos ar suldze darbo jrankiai gali
atsiskirti ir suzaloti net ir uz artimiausios pasiekiamumo zonos riby.

o Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo laidu, laikykite jrankj tik uz izoliuoty
rankenos pavir$iy. Dél sglycio su elektros tinklo laidu jtampa gali
bati perduota j metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali sukelti
elektros smagj.

e Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrolg, maitinimo laidas gali bati perpjautas
arba jtemptas, o jUsy ranka arba visa ranka gali jsipainioti j
besisukantj darbo jrankj.

« Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavirSiumi, ant kurio
jis padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.

e Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy
prisilietimas prie besisukancio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jtraukima ir elektrinio jrankio greZimg j operatoriaus kiing.

* Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes j korpusg, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.

« Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy. Kibirkstys
gali jas uzdegti.

e Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skysciy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius, galima
patirti elektros smgj.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio
irankio, pavyzdziui, lifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio $epecio ir
pan., uzblokavimg ar kliatj. Dél uzstrigimo ar uzsikirtimo staiga
sustoja besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas elektrinis
jrankis trok¢ioja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypéiai kryptimi.



Kai, pavyzdziui, Slifavimo diskas uZstringa arba jstrigsta ruoSinyje,

iSjungiamas elektrinio jrankio maitinimas. Kai $lifavimo diskas vél gali

suktis, Slifavimo jrenginys pradeda veikti automati$kai. Tuomet

Slifavimo disko judéjimas (link operatoriaus arba nuo jo) priklauso

nuo disko judéjimo krypties uzsikirtimo vietoje. Be to, Slifavimo ratai

gali suldzti. Atsitrenkimas yra netinkamo arba neteisingo elektrinio
jrankio naudojimo pasekmé. Jos galima iSvengti imantis toliau
aprasyty atitinkamy atsargumo priemoniy.

e Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, kinu ir rankomis taip, kad baty
susvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra standartinés
irangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad baty galima kuo geriau
kontroliuoti atatrankos jégas arba atatrankos momentg paleidimo
metu. Operatorius, imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy,
gali kontroliuoti trak&iojimo ir atatrankos reiskinius.

« Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy. Darbo
irankis dél atatrankos gali suZeisti ranka.

o Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis jrankis
judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis juda
priesinga kryptimi nei $lifavimo ratas uzsikirtimo vietoje.

« Bikite ypac atsargls apdirbdami kampus, astrias briaunas ir pan.
Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uZzsikirsty.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uzstrigti apdirbant
kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smagio priezastimi.

* Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo jrankiai
daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Specialiis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo disku

* Naudokite tik elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo diska ir jam skirtg
apsauga. Atitinkamam elektriniam jrankiui nepritaikyti $lifavimo
diskai negali bati pakankamai apsaugoti ir néra pakankamai
saugus.

e Sulenkti lifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko
dalis neiSsikiSty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai
pritvirtintas $lifavimo diskas, i$sikiSes uz apsauginio dangtelio
krasto, negali biti pakankamai apsaugotas.

* Apsauga turi bati tvirtai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad baty
uztikrintas didZiausias jmanomas saugos lygis, ir jrengta taip, kad
Slifavimo disko dalis, kuri yra atidengta ir nukreipta j operatoriy,
baty kuo mazesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy,
atsitiktinio sglycio su $lifavimo ratu, taip pat nuo kibirksciy, galinéiy
uzdegti drabuzius.

« Slifavimo diskas turi bati naudojamas tik jam skirtiems darbams
atlikti. Pavyzdziui, niekada neslifuokite Soniniu pjovimo ratuko
pavirgiumi. Slifavimo diskai skirti medZiagai $alinti disko kratu.
Dél Soniniy jégy poveikio Sie $lifavimo diskai gali suldzti.

e Visada naudokite nepazeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flan8us, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui. Tinkami
flanai palaiko $lifavimo diskg ir taip sumazina jo lazimo pavojy.
Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis nuo kitiems $lifavimo
diskams skirty flansy.

« Nenaudokite naudoty $lifavimo disky i$ didesniy elektriniy jrankiy.
Didesniy elektriniy jrankiy $lifavimo diskai néra pritaikyti
mazesniems elektriniams jrankiams badingam didesniam sukiy
dazniui, todeél jie gali suldzti.

Papildymas specifinis patarimai  saugos instrukcijos

Slifavimo disko pjovimas

e Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per daug apkraunant pjovimo
diska , padidéja diskg veikianti apkrova ir jo polinkis uZsikirsti ar
uzsiblokuoti, todél yra tikimybé jj iSmesti ar sulauzyti.

* Venkite vietos prie$ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo. Judinant
pjovimo diskg ruosinyje tolyn nuo saves, elektrinis jrankis gali
nulékti su besisukanciu disku tiesiai j jus, jei jvykty atatranka.

* Plokstes ar didelius daiktus prie$ apdirbant reikéty paremti, kad
sumazeéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras atatranka. Dideli
ruoSiniai gali sulinkti nuo savo svorio. RuoSinys turéty bati
paremtas i$ abiejy pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

e Bukite ypa¢ atsargls pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, siréZzes j medziaga,
gali atsitrenkti j dujy vamzdzius, vandentiekio vamzdzius, elektros
kabelius ar kitus objektus.

Specialis Slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai
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Nenaudokite per dideliy S$vitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi
Svitrinio popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo rekomendacijomis.
Uz $lifavimo plokstés iSsikiSes Slifavimo popierius gali suzaloti, dél to
popierius gali uzsikisti, suplysti arba atSokti.

Specialiis saugos nurodymai dirbant su vieliniais Sepeciais

* Reikéty atsizvelgti  tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetélj, per jj
prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai prasiskverbti
pro plonus drabuZius ir (arba) oda.

« Jei rekomenduojama naudoti apsaugg, neleiskite Sepetéliui liestis
prie apsaugos. Plok$¢iy ir puody Sepeciy skersmuo gali padidéti
dél slégio ir iScentriniy jégy. Papildomi saugos patarimai

e Naudodami jrankius, skirtus S$lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

e RuoSinys turi bati pritvirtintas. Saugiau uZfiksuoti ruoS$inj
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.

« Nelieskite pjovimo ir lifavimo disky, kol jie néra atvése.

e Naudodami greitojo veikimo flansa, jsitikinkite, kad prie veleno
pritvirtintas vidinis flanSas turi guminj O formos Ziedg ir kad $is
Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio
flanSo pavirsiai yra SvarGs.

* GCreitojo veikimo flansg naudokite tik su abrazyviniais ir pjovimo
diskais. Naudokite tik nepaZzeistus ir tinkamai veikiancius flansus.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada islieka rizika
susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas.

1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2.Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga).

4.Wear apsaugines pirstines

5. Prie$ atlikdami technine priezidrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7 .Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

Papildomos saugos funkcijos

Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus kiStukg i$
maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje, prie$ paleidziant
i naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas j iSjungimo padét;.

Papildoma naudotojy sauguma didinanti funkcija - $lifuoklio
maitinimas i$jungiamas, kai masina perkraunama arba uzsikem$a
diskas. Kai diskas vél pradeda suktis, Slifuoklis automatiskai
pradeda veikti.

DEMESIO: dirbant kampiniu $lifuokliu visada reikia bati ypa&
atsargiems, kad Sis momentas nebdty praleistas.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio sakiy daZnj
mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir Slifavimui, ir



pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis plagiai naudojamas visy tipy
Serpetoms nuo metaliniy daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo sidliy
pavirSiui apdoroti, plonasieniams vamzdziams ir smulkioms
metalinéms dalims pjauti ir kt. Su atitinkamais priedais kampinj
Slifuoklj galima naudoti ne tik pjovimui ir Slifavimui, bet ir valyti,
pavyzdziui, radis, dazy dangas ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti
ir Slifuoti statybines medziagas, pvz., plytas, grindinio trinkeles,
keramines plyteles ir pan.

Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui, o ne poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai

Piktnaudziavimas.

o Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

o Nedirbkite sumedziagomis, kuriy dulkés yra degios arba sprogios.
Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkstys, kurios gali uZdegti
i$siskiriancius garus.

« Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo diskai
dirba Soniniu pavirSiumi, o $lifuojant priekiniu tokio disko
pavirsiumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali Kilti pavojus
operatoriui susizaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamgsias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Spindlio uzrakto mygtukas

2.Switch

3.Papildoma rankena

4.Skydas

5.Self prispaudimo iSorinis flanSas

6.Vidinis flanSas

7 .Mygtukas, apsaugantis nuo atsitiktinio paleidimo
8.Carbon Sepetélio dangtelis

9.Main rankenos uzraktas

10.Lever (skydo apsauga)

* Brézinys ir gaminys gali skirtis

PRIEDAI
. Skydas 1 vnt.
. Specialus verzliaraktis 1 vnt.
. Papildoma rankena 1 vnt.
. Savaime prispaudziamas i$orinis flansas 1 vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma j vieng i$ $lifavimo galvutés skyliy.
Rekomenduojama naudoti S$lifuoklj su pagalbine rankena. Jei
dirbdami $lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami
pagalbing rankeng), sumazés rizika, kad ranka palies besisukantj
diska ar Sepet] ir susizeisite dél atgalinio smagio.

REGULIUOJAMA PAGRINDINE RANKENA

Prie§ pradédami darba, pagrindinio $lifuoklio rankenos padétj galima
sureguliuoti taip, kad ji bty patogiausia atliekamam darbui.
Rankeng galima reguliuoti j 3 padétis pasukant jg 90°] kaire arba j
desing pagrindinés padéties atzvilgiu.

* Paspauskite pagrindinés rankenos fiksavimo mygtuka (9)

* Pasukite pagrinding rankeng j norimg padét;.

e Pagrindiné rankena automatiskai
padétyje.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

AsSmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio

salycio su darbo jrankiu ar kibirks¢iy. Jj visada reikia montuoti

ypac¢ atidziai, kad jo dengiancioji dalis bty nukreipta j

operatoriaus puse.

uzsifiksuoja  pasirinktoje

Dizainas montavimas peiliy apsaugos
montavimas leidzia be jrankiy nustatyti apsauga optimalioje
padétyje.

* Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (10) (4).
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o Pasukite disko apsaugg (4) j reikiamg padét;.
o UZzfiksuokite nuleisdami svirtj(10).

Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirk$tine tvarka nei
montuojama.

|RANKIY KEITIMAS
Atliekant jrankiy keitimo operacijas batina mavéti darbines
pirstines.

Suklio blokavimo mygtuka (1) galima naudoti tik Slifuoklio
sukliui uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo
negalima naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi.
Taip elgiantis galima sugadinti Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

Jei Slifavimo arba pjovimo diskai yra mazesnio nei 3 mm storio,

iSorinio flanSo (5) savaime uzsisukanti verzlé turi buti uzsukta

ploksciai disko puséje.

¢ Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

¢ Rankomis priverzkite savaime prispaudziamg iSorinj flansg (5).

o Atlaisvinkite ir nuimkite savaime uzsifiksuojantj iSorinj flansa (5).

o |dékite diska taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanso (6)
pavir§iaus.

¢ Sraigtas su savaiminio fiksavimo iSoriniu flansu (5)

Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei montuojami. Montuojant
diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanSo (6) pavirSiaus ir
centriSkai |sitaisgs jo apacioje. Jei savisriegé verzlé uzstrigo,
naudokite specialy verZliaraktj.

DARBO JRANKIY SU SRIEGINE ANGA MONTAVIMAS

WANY

Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

¢ Nuimkite anks€iau sumontuotg jrankj, jei jis buvo sumontuotas.
o Prie§ montuodami nuimkite abu flansus - vidinj flansg
(6) ir savaime prispaudziantis iSorinis flansas (5).
- Prisukite darbinio jrankio srieging dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.
Srieginiy angy darbo jrankiy iSmontavimas atliekamas atvirkstine
tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVE

Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams $lifuokliams skirtu
trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo montavimo
instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

PrieS§ naudodami S$lifavimo diska patikrinkite jo bakle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrakusiy ar kitaip pazeisty slifavimo
disky. Susidévéjusj slifavimo ratuka arba Sepetj prie$ naudojima
nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darba, visada iSjunkite
Slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada
Slifuoklj galima padéti j vieta. Negalima stabdyti besisukancio
Slifavimo disko, spaudziant jj prie ruoSinio.

« Niekada neperkraukite malinélio. Elektrinio jrankio svoris sukuria
pakankama slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir per
didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai sulGzti.

o Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis paZeistas arba
deformuotas.

« Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.

* Venkite disko Sokinéjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami kampuose,
astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti kontrole ir patirti
atatrankg). (dél to gali bati prarasta elektrinio jrankio kontrolé ir
atsirasti atatrankos efektas).

* Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjakly disky.
Naudojant tokius pjiklus, elektrinis jrankis daznai atSoka,
praranda kontrole ir gali suZaloti operatoriy.

JJUNGTA/ ISJUNGTA



Jjungimo ir darbo metu Slifuoklj laikykite abiem rankomis.
Slifuoklis turi apsauginj jungiklj, kad bty i$vengta atsitiktinio
jjlungimo.

o Pastumkite svirties mygtuka (7) j priekj.

¢ Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtukg (2).

¢ Atleidus spaudimg ant jungiklio mygtuko (2), $lifuoklis sustoja.

Paleidimo metu variklis paleidziamas létuoju paleidimu, kuris
naudojamas neapkrautam varikliui paleisti.

ljunge $lifuoklj, prie$ pradédami darbg palaukite, kol $lifavimo diskas
pasieks maksimaly greitj. |jungus arba iSjungus S$lifuoklj, negalima
naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima valdyti tik tada, kai
elektrinis jrankis yra toliau nuo ruosinio.

PJOVIMAS

e Pjauti kampiniu $lifuokliu galima tik tiesia linija.

« Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.

e Dideli ruoSiniai turéty bati paremti ir reikéty pasirdpinti, kad
atramos taskai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale. Stabiliai
padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

« Nedidelius ruoS$inius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais, spaustukais
ir pan. Medziaga turéty bati suverziama taip, kad pjovimo taskas
baty arti prispaudimo elemento. Taip bus uZztikrintas didesnis
pjovimo tikslumas.

* Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to pablogés
pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sultzti.

* Pjovimo metu pjovimo diskas neturi blti spaudziamas j Sonus.

* Naudokite tinkamg pjovimo diskg, priklausomai nuo pjaunamos
medziagos.

* Pjaunant medziagg rekomenduojama, kad tiekimo kryptis sutapty
su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens.

¢ Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne didesnis
nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

e Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plytas
ir t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flansai liestysi su ruoSiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auksta temperatiirg -

nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, S$lifavimo
diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su
abrazyvine vilna, vielinius Sepecius, lankscius Svitrinio popieriaus
diskus ir kt. Kiekvienam disko ir ruosinio tipui reikia tinkamos darbo
technikos ir tinkamy asmeniniy apsaugos priemoniy.

Pjovimui skirty disky negalima naudoti Slifavimui.
Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

o Soniniu disko pavirsiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas yra 300.

o Slifavimo darbai turi bati atliekami tik naudojant $lifavimo diskus,
tinkamus $iai medziagai.

Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais ir

lanksciais Slifavimo popieriaus diskais, reikia pasirtpinti, kad

baty uztikrintas tinkamas atakos kampas.

« Slifuoti reikia ne visu disko pavirgiumi.

o Siy tipy diskai naudojami plok&giam pavirsiui apdirbti.

Vieliniai S$epeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai
pasiekiamoms vietoms valyti. Jie gali bati naudojami radims,
dazy dangoms ir kt. nuo medziagos pavirsiaus pasalinti.

Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra
didesnis arba lygus didZiausiam kampinio $lifuoklio greiciui be
apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIORA

Pries$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS
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Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.
Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

Jrenginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio suslégtu
oru.

Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti plastikines
dalis.

Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine priezidrg.

¢ Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
VERTINIMO DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230-240 V KINTAMOSIOS
SROVES
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 3000 W
Vardinis greitis 6600 min™
Maksimalus disko skersmuo 230 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegis M14
IP apsaugos laipshis IPX0
Apsaugos klasé 1]
Masé 5,55 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)
(Slifavimas)
Garso slégio lygis
(pjovimas)

Garso galios lygis
(Slifavimas)
Garso galios lygis
(pjovimas)
DidZiausia pagreigio verté an=8 m/s?K=1,5 m/s?
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triukSma ir vibracija

TriukSmo skleidimo lygiai, tokie kaip garso slégio lygis Lpair garso

galios lygis Lwa, bei matavimo neapibréztis K, toliau pateikiami
instrukcijose pagal standartg EN 60745.

Lpa= 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijos vertés (pagreiCio verté) an ir matavimo neapibréztis K
nustatomos pagal toliau pateiktg standarta EN60745.

Siame vadove nurodytas vibracijos lygis buvo i$matuotas pagal
EN60745 nurodytg matavimo procedirg ir gali bati naudojamas
elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bati naudojamas
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindinj elektrinio jrankio
naudojimo blida. Jei elektrinis jrankis naudojamas kitais tikslais arba
lygis gali pasikeisti. Dél pirmiau nurodyty priezas¢iy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, bdtina atsizvelgti |
laikotarpius, kai elektrinis jrankis yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tokiu badu bendras vibracijos poveikis gali
bati daug mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdZiui: priziaréti elektrinj jrankj ir
darbo jrankius, uztikrinti tinkama ranky temperatirg, tinkamai
organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA



Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga

instruments, kas griezas atrak par pielaujamo atrumu, var saldzt
un instrumenta dalas var saskelties.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar

jaatbilst
nepareiziem

kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai
draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k,

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 04-715

Prekybos pavadinimas: NEO TOOLS

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau apraSytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos |

rinkg, ir neapima sudedamuyjy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

-

Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija
Var$uva, 2025-03-25
~_ (LV)LATVUA
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
LENKA SLIPMASINA 04-715

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
Drosibas padomi slipésanai, slipésanai ar
ar stieplu birstém un grieSanai ar slipripu.

ru, darbam

e So elektroinstrumentu var izmantot ka parasto slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un abrazivo
griezéju. levérojiet visus drosibas noradijumus, instrukcijas,
aprakstus un datus, kas pievienoti elektroinstrumentam.
Neievérojot turpmak noradito, var rasties elektriskas stravas
trieciena, ugunsgréka un/vai smagu traumu risks.

e S0 elektroinstrumentu nedrikst izmantot pulédanai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajam
darba uzdevumam, var rasties apdraud&jumi un traumas.

e Neizmantojiet piederumus, kas nav Tpa$i izstradati un kurus
razotajs nav ieteicis darbartkam. Tas, ka piederumu var
piestiprinat elektriskajam instrumentam, nav droSas lietoSanas
garantija.

e Izmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks par
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Darba
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izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudit.

e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atloku montétiem darba instrumentiem darba
instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka diametru.
Darbariki, kas nevar precizi piegul elektroinstrumentam, griezas
nevienmerigi, loti spécigi vibré un var izraist elektroinstrumenta
vadibas zudumu.

e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus, pieméram,
slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav saskrapgjusies un
saplaisajusi, slipésanas spilventinus, lai konstatétu, vai tie nav
saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi, stieplu birstes, lai
konstatétu, vai tds nav atslabusas vai parrautas. Ja
elektroinstruments vai darba riks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav
bojats, vai izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir
parbaudits un nostiprinats, elektroinstruments uz vienu minati
ieslédzams ar vislielako apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators
un tuvuma esoSie apkartéjie cilvéki atrastos arpus rot&josa
instrumenta darbibas zonas. Bojatie instrumenti parasti saltst $aja
parbaudes laika.

e Jalieto individudlie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba veida
jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu aizsardziba vai
aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu masku,
dzirdes aizsardzibas Iidzeklus, aizsargcimdus vai specialu
priekSautu, lai pasargatu no mazam slipéta un apstradata
materiala dalinam. Aizsargdjiet acis no darba laikad gaisa
nonakusiem sveskermeniem. Ar puteklu masku un elpo$anas celu
aizsardzibas lidzekliem j&filtré darba laikd radusies putekli.
ligstosa trokSna iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.

» Parliecinieties, ka apkartéjie cilveéki atrodas dro$a attaluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas. Visiem, kas atrodas
darbojoSos elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto individualie
aizsardzibas lidzekli. Darbagaldu Skembas vai salauzti darba riki
var Skelties un radit traumas arl arpus tieSas sasniedzamibas
zonas.

e Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu stravas vadu, turiet riku tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu, spriegums
var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala dalam, kas var
izraistt elektroSoku.

o Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjoSiem darba rikiem. Ja
zaudégjat kontroli par darbariku, fikla kabelis var tikt pargriezts vai
ievilkts, un jasu roka vai visa roka var iesprast rotéjosa darba rika.

e Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilniba apstajies. Rotéjosais instruments var saskarties ar virsmu,
uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jas varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

* Neparnéssgjiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejausa
apgérba saskare ar rotgjoSu elektroinstrumentu var izraisit ta
ievilkSanu un elektroinstrumenta ieurbSanos operatora kerment.

e Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektribas apdraudéjumu.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojosu materialu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

e Neizmantojiet instrumentus, kuriem
dzeséSanas $kidrums. Udens vai
izmantoSana var izraisit elektroSoku.

nepiecieSsams  Skidrs
citu 8kidro dzesétaju

Atteikums un attiecigie drosibas padomi

Atpakalplisma ir elektroinstrumenta pékSna reakcija uz rotéjosa
instrumenta, pieméram, slipripas, slipripas, stieplu sukas utt.,
blokéSanu vai §kérslu radiSanu. AizkerSanas vai blokéSanas izraisa
rotéjosa darba rika péksnu apstasanos. Tadejadi nekontroléts
elektroinstruments tiek aizkustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika
rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipésanas ritenis iesprast vai iesprast apstradajama
detala, elektroinstrumenta baroSana tiek atslégta. Kad slipmasinas
ritenis atglst spéju griezties, slipmasina sak darboties automatiski.
Shpésanas diska kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad
ir atkariga no diska kustibas virziena blokéSanas vieta. Turklat
slipéSanas riteni var arf sallizt. Atsitiens ir nepareizas vai nepareizas



elektroinstrumenta lietoSanas sekas. No tas var izvairities, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmak.

Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada stavokIr,
lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts papildu
rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc iespé&jas labak kontrolétu
atsitiena spéku vai atsitiena momentu iedarbindSanas laika.
Operators var kontrolét trieciena un atvilces paradibas, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

Nekad neturiet rokas tuvu rotéjoSiem darba rikiem. Darba riks var
savainot jasu roku atvelkoSanas dél.

Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas zonas,
kur tas parvietosies atvilkuma laika. Atsitiena rezultata
elektroinstruments parvietojas pretéja virziena shipripas kustibai
blokéSanas vieta.

Esiet Tpasi uzmanigi, apstradajot stdrus, asas malas utt. Nelaujiet
darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. RotéjoSs darba riks ir
jutigaks pret aizker$anos, apstradajot lenkus, asas malas vai ja
tas ir atsviests atpakal. Tas var klat par kontroles zuduma vai
atsitiena iemeslu.

Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba riki
biezi vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

Tpasi drosibas noradijumi slipé$anai un grie$anai ar slipripu

Papildinajums

Izmantojiet tikai elektroinstrumentam paredzéto slipéSanas disku
un tam paredzéto aizsargu. SlipéSanas diskus, kas nav
attiecigajam elektroinstrumentam paredzétie instrumenti, nevar
pietiekami aizsargat un tie nav pietiekami drosi.

Izliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus aizsargvacina malas. Nepareizi piestiprinatu
slipéSanas disku, kas izvirzas arpus aizsargvacina malas, nevar
pietiekami aizsargat.

Aizsargam jabut stingri piestiprinatam pie elektroinstrumenta, lai
garantétu péc iespéjas lielaku drosibu, un novietotam ta, lai
slipripas dala, kas ir atklata un vérsta pret operatoru, bitu péc
iespéjas mazaka. Aizsargs pasargd operatoru no gruziem,
nejauSas saskares ar slipripu, ka arf no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

Slipésanas disku drikst izmantot tikai tam paredzétajam darbam.
Pieméram, nedrikst slipét ar slipéSanas ripas sanu virsmu.
Slipésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska malu.
Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipéSanas diskiem var tos salauzt.
Vienmér izmantojiet nebojatus, pareizd izméra un formas
stiprinajuma atlokus, kas atbilst izvélétajam shpéSanas ripas
izméram un formai. Pareizi piestiprinati atloki atbalsta slipripas un
tadéjadi samazina to l08anas risku. Frézes griez&jdiskiniem var
atSkirties no citu slipéSanas ripu frézém.

Neizmantojiet lietotus  slipéSanas diskus no lielakiem
elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipésanas diski nav paredzéti lielakiem
apgriezieniem minaté, kas raksturigi mazakiem elektriskajiem
instrumentiem, un tapéc tie var sallzt.

Tpass padomi drosibas

instrukcijas
slipripas grieSana

Izvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
plausanas diskam palielina slodzi uz asmeni un ta noslieci uz
aizker$anos vai bloké$anos, I1dz ar to palielinas ta izme$anas vai
ldzuma iespéja.

Izvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstradajama izstradajuma prom
no jums var izraisTt elektroinstrumenta izlido$anu ar rotgjoso disku
tieSi pret jums, ja notiek atsitiens.

Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir jaatbalsta, lai
samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis disks.
Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava svara.
Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan pie
grie$anas linijas, gan pie malas.

Esiet Tpasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai stradajat
citds neredzamas zonas. Ja griez&jdisks iegrimst materiala, tas
var atsitinaties, saskaroties ar gazes cauruléem, Gdensvadiem,
elektribas kabeliem vai citiem priekSmetiem.

Ipasi drosibas noradijumi slipé$anai ar smil$papiru
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Ja uz laiku partrokst stravas padeve vai

Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. lzvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet razotaja ieteikumus. SmilSpapirs, kas
izvirzas arpus slipésanas plaksnes, var radit traumas, ka arf var
izraisit papira aizkerSanos, plisumus vai atkrisanu.

Tpasi dro$ibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

e Janem vera, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti stieples
gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu spiedienu.
Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli izlauzties cauri planam
apgérbam un/vai adai.

e Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar
aizsargu. Plak$nu un trauku suku diametru var palielinat spiediens
un centrbédzes spéki. Papildu drosibas padomi

e |Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitni,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst varpstas
vitnes garumam.

e Apstradajamais gabals ir janostiprina. Dro$ak ir detalu saspiest
skava vai savilcgjiericé, neka turét to rokas.

* Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

e Jaizmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, ka uz varpstas
piestiprinatais ieks&jais atloks ir aprikots ar gumijas blivgredzenu
un ka 8is gredzens nav bojats. Parliecinieties ar1, ka aréja atloka
un iek$é&ja atloka virsmas ir tiras.

o Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un griesanas
diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi funkcion&josus
atlokus.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc butibas drosa
konstrukcija, droSibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikuSais risks gut
traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.

1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus

2.|zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un drosibas nosacijumus!

3.1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us).

4 Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

Papildu drosibas funkcijas

péc kontaktdak$as
iznem3anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta stavokli,
pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un janoregulé
izslégta stavoklr.

Papildus funkcija, kas palielina lietotaja drosibu, atslédz slipmasinas
stravas padevi, ja masina ir parslogota vai disks ir aizsprostots. Kad
disks atgust rotacijas spéju, slipmasina automatiski sak darboties.

UZMANIBU: Stradajot ar lenka slipmasinu, vienmér jabat Tpasi
uzmanigiem, lai $is bridis netiktu palaists garam.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS
Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek samazinats,



izmantojot lenka zobratu. To var izmantot gan slipéSanai, gan
grie$anai. Sada veida elektroinstrumentu plasi izmanto visu veidu
urbumu nonems$anai no metdla detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c.
Izmantojot atbilstoSus piederumus, lenka slipmasinu var izmantot ne
tikai grieSanai un slipéSanai, bet arl, pieméram, rdsas, krasas
parklajumu tirisanai u. c.

Tas izmanto$anas jomas ietver plaSu remonta un celtniecibas darbu
klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka slipmasinu var
griezt un slipét arT celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus,
brugakmeni, keramikas flizes u. c.

lerice ir paredzéta tikai sausai lietosanai, nevis pulésanai.
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi

Nepareiza lietoSana.

e Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materidliem. Azbests ir
kancerogéns.

¢ Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi vai
spradzienbistami. ~ Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalltos tvaikus.

o Slipésanas darbiem nedrikst izmantot griez&jdiski. GrieZamie diski
darbojas ar sanu virsmu, un slipésana ar $&da diska priek$éjo
virsmu var izraisit diska bojgjumus, kas var radit risku, ka
operators var gat miesas bojajumus.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noraditad numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Spindle blokéSanas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.Self-piekares aré&jais atloks

6.lekséjais atloks

7.Poga, lai novérstu nejausu palaiSanu
8.Carbon birstes vaks

9.Main roktura slédzene

10.Lever (vairoga aizsargs)
* Starp rasgjumu un izstradajumu var bat atskiribas.

PIEDAVAJUMI
. Vairogs 1 gab.
. Speciala uzgrieznu atsléga 1 gab.
. Papildu rokturis 1 gab.
. Passpiedo$s aréjais atloks 1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmasinu darba
laika turat abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks risks,
ka roka pieskarsies rotéjoSajam diskam vai birstei un tiks ievainota
atsitiena rezultata.

REGULEJAMS GALVENAIS ROKTURIS

Pirms darba uzsak$anas galvena slipmasinas roktura stavokli var
noregulét ta, lai tas batu vispiemérotakais veicamajam darbam.
Rokturi var noregulét 3 pozicijas, pagrieZot to 90° pa kreisi vai pa
labi attiectba pret pamatpoziciju.

* Nospiediet galvena roktura blokéSanas pogu (9).

* Pagrieziet galveno rokturi vélamaja pozicija.

e Galvenais rokturis automatiski blok&jas izvélétaja pozicija.
VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada
1pasi uzmanigi, lai nodrosinatu, ka ta nosedzosa dala ir vérsta
pret operatoru.

Dizains montaza asmens aizsarga uzstadiSana lauj bez
instrumentiem iestatit aizsargu optimala stavokii.

o Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (10).

o Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.
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 Blokéjiet, nolaizot sviru(10).

Disku aizsarga nonems$ana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
neka ta uzstadisana.

INSTRUMENTU NOMAINA
Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmasinas
varpstas blokéSanai, kad tiek montéts vai demontéts darba
instruments. To nedrikst izmantot ka bremzu pogu, kamér
griezas disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot
lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Ja slipéSanas vai grieSanas disku biezums ir mazaks par 3 mm,
aréja atloka (5) paSblokéjoSais uzgrieznis (5) ir jaskrive
l"dzenuma no diska puses.

» Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).
¢ Pievelciet ar rokam pa$spiedes aréjo atloku (5).
e Atbrivojiet un nonemiet pasblokéjoSo aréjo atloku (5).

* Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$&ja atloka (6)
virsmas.

o Uzskriivéjams pasblokéjoss aréjais atloks (5)

Disku demontaza tiek veikta pretéja seciba kd montaza. Montazas

laika disks japiespiez pie iek$€ja atloka (6) virsmas un janovieto

centrali ta apakSpusé. Ja paSblokéSanas uzgrieznis iesprist,

izmantojiet specialu uzgrieznu atslégu.

DARBA RIKU AR VITNOTU ATVERI UZSTADISANA
WANY

Nospiediet varpstas blok&sanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

¢ Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek$&jo atloku
(6) un paspiespiezamo aréjo atloku (5).

- Uzskrivejiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Vitnota urbuma darba riku demontaza notiek pretéja seciba, neka
montaza.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS STATIVA
Ir pielaujama lenka slipma$inas lietoSana ar lenka slipmasinam
paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
razotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms shpésanas diska lietoSanas parbaudiet ta stavokli.
Nei 1tojiet Skemb plai vai citadi bojatus slipéSanas
diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties
janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet
slipmasinu un pagaidiet, Iidz darba instruments pilniba apstajas.
Tikai tad slipmasinu var novietot. Nebremzeéjiet rotéjoso slipripu,
piespiezot to pie apstradajamas detalas.

e Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars rada
pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu. Parslodze
un parmérigs spiediens var izraisit bistamu elektroinstrumenta
lGzumu.

e Ja slipmasina darbibas laikd nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieS§ams, nomaintt darba riku, ja konstatéts, ka tas ir bojats
vai deforméts.

* Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

e |zvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo Tpasi stradajot
uz stdriem, asdm malam u.c. (tas var izraisit kontroles zudumu un
atsitienu). (tas var izraisit elektroinstrumenta kontroles zudumu un
atsitiena efektu).

« Nekad neizmantojiet zaga asmenus, kas paredzéti koka grie$anai
no ripzagiem. Sadu zaga asmenu izmanto$ana bieZi vien izraisa
elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles zudumu un var
izraisit operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS



Darba uzsaksanas un darbibas laika turiet shipmasinu ar abam
rokam. Slipmasina ir aprikota ar droSibas slédzi, lai novérstu
nejausu iedarbinasanu.

* Nospiediet sviras pogu (7) uz priek$u.
* Nospiediet ieslégSanas/izslégsanas pogu (2).

o Atlaizot spiedienu uz slédza pogu (2), dzirnavinas darbiba tiek
apturéta.

PalaiSanas laika motors tiek iedarbinats ar Iéno iedarbinasanu,
kas tiek izmantota, lai iedarbinatu neapkrautu motoru.

Péc slipmasinas iedarbina$anas pirms darba uzsak$anas pagaidiet,
lidz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu. Slédzis nedrikst
darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai izslégta. Slipmasinas
slédzi drikst darbinat tikai tad, kad elektroinstruments atrodas talak
no apstradajamas detalas.

CUTTING

o GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna ITnija.

* Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

e Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu grieSanas Iinijai un materiala galam.
Stabili novietotais materials grieSanas laika nebls tendéts
kustéties.

* Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram, skavas,
ar skavam utt. Materidls janostiprina ta, lai grieSanas punkts
atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodrosinas lielaku grieSanas
precizitati.

* Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas
pasliktina griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska lizumu.

e GCrieSanas laikd uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

e |zmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezéjama
materiala.

e Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra.

¢ Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks par
slipmasinas modelim ieteikto.

e Veicot dzilus griezumus (piemé&ram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atiokiem saskarties ar
apstradajamo detalu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz loti augstu temperatiru -

pi ieties tiem ar neai gatam kermena dalam, pirms tie

ir atdzisusi.

SANDING

ShpéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas
diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivo vilnu,
stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska un
apstradajamas detalas veidam ir nepiecieSama piemérota darba
tehnika un pieméroti individualie aizsardzibas lidzekli.

Griesanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipéSanai.
Shpésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska
malu.

* Neslipgjiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis $ada tipa
diskiem ir 30o.

e SlipéSanas darbus drikst veikt tikai ar materidlam piemérotiem
slipéSanas diskiem.

Stradajot ar lapstindiskiem, abraziviem vilnas diskiem un

elastigiem slipéSanas papira diskiem, ir jaraugas, lai tiktu

nodrosinats pareizs uzbrukuma lenkis.

* Neslipégjiet visu diska virsmu.

o $Sada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati
aizsniedzamu vietu tiriSanai. Tas var izmantot, pieméram, risas,
krasu parklajumu u. c. nonemsanai no materiala virsmas.

Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir lielaks
vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.

63

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms instalésanas, regulésanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA
o lerici ieteicams tirTt uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

¢ Tiri$anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpi$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.
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sabojat plastmasas detalas.

Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu ipaSibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai art ierices
apkopei.

¢ Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.
Jebkadi defekti janovers raZotaja pilnvarotaja servisa nodala.
TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
PARAMETRS VALUE
Baro$anas spriegums 230-240 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 3000 W
Nominalais atrums 6600 min™
Maksimalais diska diametrs 230 mm
lek$éjais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas vitne M14
IP aizsardzibas pakape IPX0
Aizsardzibas klase Il
Masu 5,55 kg
Razo$anas gads 2025

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)

(slipésana)
Skanas spiediena limenis Lpa= 90 dB(A) K=3dB(A)
(grieSana)
Skanas jaudas lTmenis Lwa =99 dB(A) K=3dB(A)
(slipésana)
Skanas jaudas lTmenis Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(grieSana)
Maksimala paatrinajuma an=8 m/s?K=1,5 m/s?
vértiba

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Informacija par troksni un vibraciju

TrokSna emisijas limeni, pieméram, skanas spiediena limenis Lpaun
skanas jaudas lTmenis Lwa un mérijumu nenoteiktiba K, ir noradti
talak instrukcijas saskana ar EN 60745.

Vibracijas vertibas (paatrindjuma vértiba) an un mérjumu
nenoteiktibu K nosaka saskana ar EN60745, ka noradits turpmak.
Saja rokasgramata noraditais vibracijas limenis ir izmérits saskana
ar standartda EN60745 noteikto mériSanas proceddru, un to var
izmantot, lai salidzinatu elektroinstrumentus. To var izmantot art
vibracijas iedarbibas sakotnéjam novértéjumam.

Noraditais vibracijas lTmenis ir raksturigs elektroinstrumenta pamata
lietoSanai. Ja elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem vai
kopa ar citiem darba rikiem un ja tas netiek pietiekami uzturéts,
vibracijas limenis var mainities. lepriek§ minéto iemeslu dé| var
palielinaties vibracijas iedarbiba visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad
elektroinstruments ir izslégts vai kad tas ir ieslégts, bet netiek
izmantots darbam. $ada veida kopé&ja vibracijas iedarbiba var
izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, javeic papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, elektroinstrumenta un darba riku



apkope, atbilstoSas rokas temperatiras nodro$inasana, pareiza
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas utilizacijas vietas.
Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu,
tai skaita, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam,
Zim&jumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu VéstnesT Nr. 90, 631. punkts
ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopéS$ana,
apstrade, publicgsana, parveidosana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas
piekri§anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: z 0.0. Sp.k. Sp.k,

Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava

Izstradajums: Lenka slipmasina

Modelis: 04-715

Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS

Sérijas numurs: 00001 + 99999

leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas tikai uz tirga laistajam maginam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

-

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija
Var$ava, 2025-03-25

(SL) SLOVENSKI
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KOTNI BRUSILNIK 04-715

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
KASNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE
Varnostni nasveti za brusenje, brusenje s smirkovim papirjem,
delo z Zi€natimi krtacami in rezanje z brusilnim kolutom.

e To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Ziéno krtaco in brusilni
rezalnik. Upostevajte vsa varnostna navodila, navodila, opise in
podatke, ki so priloZzeni elektricnemu orodju. NeuposStevanje
naslednjih navodil lahko povzro¢i nevarnost elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

e To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je predvidena,
lahko povzro¢i nevarnosti in poskodbe.
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* Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporo¢il za to orodje. Dejstvo, da je mogoce dodatno
opremo namestiti na elektricno orodje, ni zagotovilo za varno
uporabo.

e Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manj$a od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko
zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi merami
ni mogoce ustrezno zascititi ali pregledati.

* Delovno orodje z navojnim vlozkom se mora natanéno prilegati na
navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora premer
odprtine za delovno orodje ujemati s premerom prirobnice.
Delovna orodja, ki se ne morejo natanéno prilegati elektricnemu
orodju, se bodo vrtela neenakomerno, zelo moc¢no vibrirala in
lahko povzroéijo izgubo nadzora nad elektricnim orodjem.

* V nobenem primeru ne uporabljajte poskodovanih delovnih orodij.
Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne plos¢e zaradi
odkruskov in razpok, brusilne blazinice zaradi razpok, obrabe ali
moéne obrabe, Zigne $&etke zaradi ohlapnih ali pretrganih Zic. Ce
je elektricno ali delovno orodje padlo, preverite, ali je
poskodovano, ali pa uporabite drugo neposkodovano orodje. Ce
je orodje preverjeno in popravljeno, je treba elektriéno orodje za
eno minuto vklopiti na najviSjo hitrost in pri tem paziti, da so
upravljavec in mimoidoci v blizini zunaj obmocja vrtecega se
orodja. Poskodovana orodja se v tem €asu preizkuSanja obi¢ajno
zlomijo.

« Nositi je treba osebno zascitno opremo. Glede na vrsto dela nosite
zascitno masko, ki pokriva ves obraz, zas¢ito za odéi ali zas¢itna
ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, zas¢ito sluha,
za$citne rokavice ali poseben predpasnik za zascito pred
majhnimi delci bruSenega in obdelanega materiala. OCi zascitite
pred tujki, ki se prenasajo po zraku in nastajajo med delom. Maska
proti prahu in zascita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med
delom. Dolgotrajna izpostavljenost hrupu , lahko povzroéi izgubo
sluha.

e Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmocja
dosega elektricnega orodja. Vsi, ki so v blizini delujoega
elektricnega orodja, morajo uporabljati osebno za$¢itno opremo.
Odlomki obdelovancev ali zlomljena delovna orodja se lahko
odlomijo in povzrogijo poSkodbe tudi zunaj obmocja
neposrednega dosega.

e Pri delu, pri katerem bi orodje lahko priSlo v stik s skritimi
elektriénimi Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drzite orodje le
za izolirane povrSine ro¢aja. Ob stiku z omreznim vodnikom se
lahko napetost prenese na kovinske dele elektriénega orodja, kar
lahko povzro¢i elektri¢ni udar.

o Omrezni kabel naj bo oddaljen od vrtegih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, vasa roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

« Nikoli ne odlozZite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrte¢e se orodje lahko pride v stik s povrsino,
na katero je odloZeno, zato lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.

* Ne prenasajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Naklju¢ni stik
oblacila z vrte¢im se elektricnim orodjem lahko povzroéi, da se
oblacilo potegne navznoter in da se elektriéno orodje zazre v telo
upravljavca.

e Redno Cistite prezracevalne reze elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohi$je vlee prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzroéi elektriéno nevarnost.

« Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

e Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo teko¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzroéi elektri¢ni
udar.

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado
ali oviro vrtecega se orodja, kot je brusilni kolut, brusilna ploscica,
Ziéna krtaca itd. Zaradi zatikanja ali blokade pride do nenadne
zaustavitve vrteCega se delovnega orodja. Nenadzorovano
elektricno orodje se tako podrgne v smeri, ki je nasprotna smeri
vrtenja delovnega orodja.



Cesena primer brusilni kolut zatakne ali zatakne v obdelovancu, se
izklopi napajanje elektricnega orodja. Ko se brusilni kolut ponovno
zacne vrteti, brusilnik za¢ne delovati samodejno. Gibanje brusilnega
kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od njega) je nato odvisno
od smeri gibanja kolesa na mestu zamasitve. Poleg tega se lahko
brusilna kolesa tudi zlomijo. Povratni udarec je posledica neustrezne

ali nepravilne uporabe elektri¢cnega orodja. Izognemo se mu lahko z

ustreznimi previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

e Elektriéno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
takénem poloZaju, da se ublazi povratni sunek. Ce je pomozni
ro¢aj del standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi
imeli ¢&im vedji nadzor nad silami odboja ali momentom odboja ob
zagonu. Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi
nadzoruje pojava odriva in povratnega udarca.

* Nikoli ne drzite rok v blizini vrte¢ih se delovnih orodij. Delovno
orodje si lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

« Ne priblizujte se obmoc¢ju dosega, kjer se bo elektricno orodje med
odbojem premikalo. Elektrino orodje se zaradi odboja premika v
nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na mestu blokade.

e Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila. Vrtljivo
delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri obdelavi kotov,
ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To lahko postane vzrok za
izgubo nadzora ali povratni udarec.

* Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna orodja
pogosto povzroéijo odriv ali izgubo nadzora nad elektricnim
orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim

kolutom

e Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen elektricnemu
orodju, in varovalo, ki je namenjeno temu kolutu. Brusilnih kolutov,
ki niso orodje za ustrezno elektricno orodje, ni mogoce dovolj
zas¢ititi in niso dovolj varni.

* Upognijeni brusilni diski morajo biti names¢eni tako, da noben del
diska ne Strli ¢ez rob zascitnega pokrova. Nepravilno names$éen
brusilni disk, ki $trli preko roba zascitnega pokrova, ne more biti
ustrezno za$citen.

e Za$Cita mora biti trdno pritjiena na elektriéno orodje, da se
zagotovi najvecja mozna stopnja varnosti, in namescéena tako, da
je izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen proti
upravljavcu, ¢&im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred drobci,
nakljuénim stikom z brusilnim kolesom in iskrami, ki lahko vZgejo
oblacila.

Brusilni kolut se sme uporabljati samo za delo, ki je zanj

predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povrs§ino

odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom diska. U¢inek stranskih sil na ta
brusilna kolesa jih lahko zlomi.

* Vedno uporabljajte neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne
velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Pravilne prirobnice
podpirajo brusilni kolut in tako zmanjSujejo nevarnost, da bi se
kolut zlomil. Prirobnice za odrezovalne kroznike se lahko
razlikujejo od prirobnic za druge brusilne kroznike.

e Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vedjih elektri¢nih
orodij. Brusilna kolesa za vecja elektri¢na orodja niso zasnovana
za visje Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manj$a elektri¢na orodija,
zato se lahko zlomijo.

Dodatek posebno nasveti
rezanje brusilnega kolesa

varnostna navodila za

* lzogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premo¢nemu pritisku.
Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev rezalnega diska
poveca obremenitev rezila in njegovo nagnjenost k zatikanju ali
blokiranju ter s tem mozZnost odmetavanja ali lomljenja.

e |zogibajte se obmocju pred in za vrte€im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko v
primeru povratnega udarca povzroci, da elektri¢no orodje odleti z
vrte¢im se diskom neposredno proti vam.

« Plosce ali vecje predmete je treba pred obdelavo podpreti, da se
zmanj$a nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega diska.
Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno tezo.
Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v blizini linije
rezanja kot na robu.
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e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmocjih bodite
Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v material, lahko
povzroc€i povratni udarec orodja, ¢e naleti na plinske in vodovodne
cevi, elektri¢ne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri velikosti
brusnega papirja upostevaijte priporo¢ila proizvajalca. Brusni papir, ki
Strli izven brusilne plosce, lahko povzroci poskodbe in lahko povzroci
zamasitev ali raztrganje papirja ali odboja.

Posebna varnostna navodila za delo z Zi¢nimi krtacami

e Upostevati je treba, da se tudi pri obi€ajni uporabi skozi krtaco
izgubljajo koscki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim
pritiskom. Kosi Zice, ki se prena$ajo po zraku, zlahka prodrejo
skozi tanko obleko in/ali kozo.

« Ce je priporogeno varovalo, prepregite, da bi $¢etka prisla v stik z
varovalom. Premer krta¢ za kroznike in lonce se lahko poveéa
zaradi pritiska in centrifugalnih sil. Dodatni varnostni nasveti

e Pri orodjih, namenjenih za uporabo brusilnih kolutov z navojem,
preverite, ali dolZzina navoja brusilnega koluta ustreza dolzini
navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v vpenjalno
napravo ali primez je varnej$a kot drzanje v roki.

* Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne ohladijo.

« Ce uporabljate hitro delujoto prirobnico, se prepri¢ajte, da je
notranja prirobnica, namesS¢ena na vreteno, opremljena z
gumijastim tesnilnim obro¢em in da ta ni poSkodovan. Poskrbite
tudi, da sta povrSini zunanje prirobnice in notranje prirobnice Cisti.

e Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo neposkodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zascitnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.

1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, zascito za
usesa).

4. Wear za$citne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Secondary za$¢itni razred

Dodatne varnostne funkcije

V primeru zac¢asnega izpada elektricnega napajanja ali po izvieku

vti€a iz elektricne vti¢nice, ko je stikalo v poloZaju "vklopljeno", je treba
pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti v polozaj za
izklop.

Dodatna funkcija za vecjo varnost uporabnika je, da se napajanje
brusilnika prekine, ¢e je stroj preobremenjen ali e je disk blokiran.
Ko se disk ponovno zacne vrteti, brusilnik samodejno za¢ne
delovati.

POZOR: Pri delu s kotnim brusilnikom je treba biti ves ¢as posebej
previden, da tega trenutka ne zamudite.



KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢no orodje razreda Il. Napravo
poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se zmanjsuje
s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za bruSenje in
rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto uporablia za
odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrSine kovinskih delov,
povrSinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi in
majhne kovinske dele itd. Z ustrezno dodatno opremo lahko kotni
brusilnik uporabljate ne le za rezanje in bruSenje, temve¢ tudi za
ciscenje, npr. rje, barvnih premazov itd.

Njegova podro¢ja uporabe vkljuCujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik se
lahko uporablja tudi za rezanje in brusenje gradbenih materialov, npr.
opeke, tlakovcey, keramicnih ploscic itd.

Naprava je namenjena le suhi uporabi, ne pa tudi poliranju.
Elektricnega orodja ne uporabljajte napacno

Zloraba.

« Ne ravnajte z materiali, ki vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.

e Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo izlo¢ene
hlape.

e Za brusenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo, brusSenje s
sprednjo stranjo tak$nega kolesa pa lahko povzroci poskodbe
kolesa, kar lahko povzro¢i nevarnost osebnih poskodb
upravljavca.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevildenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
2.Switch

3.Dodatni ro¢aj

4.5¢it

5.Self-clamping zunanja prirobnica

6.Inner prirobnica

7.Button za preprecevanje nenamernega zagona
8.Carbon krtaco pokrov

9.Glavna klju¢avnica ro¢aja

10.Lever (S¢itnik S¢itnika)

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

DODATKI
. Seit 1 kos
. Posebni klju¢ 1 kos.
. Dodatni ro¢aj 1 kos.
. Samoprijemalna zunanja prirobnica 1 kos
PRIPRAVA NA DELO

VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je names¢en v eno od lukenj na glavj brusilnika.
Priporo¢amo uporabo brusilnika s pomoznim ro¢ajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega
ro¢aja), je manj$a nevarnost, da se roka dotakne vrteéega se diska
ali krtaCe in se poskoduje zaradi povratnega udarca.

NASTAVLJIV GLAVNI ROCAJ

Pred zacetkom dela lahko nastavite poloZaj glavnega ro¢aja
brusilnika tako, da je najprimernejsi za delo, ki ga Zelite opraviti.
Roéaj lahko nastavite v 3 polozaje tako, da ga obrnete za 90°v levo
ali desno glede na osnovni poloZzaj.

* Pritisnite gumb za zaklepanje glavnega rocaja (9).

* Glavno rocico obrnite v Zeleni polozaj.

e Glavni ro¢aj se samodejno zaskoci v izbranem polozaju.
NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Varovalo rezila $citi upravljavca pred drobci, nenamernim
stikom z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba
namestiti in posebej paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen
proti upravljavcu.
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Oblikovanje montaza varovala rezila omogoca, da se varovalo
brez orodja nastavi v optimalni polozaj.
» Sprostite in povlecite nazaj vzvod (10) na varovalu diska (4).

e Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.
o Zaklenite ga tako, da spustite vzvod (10).

Odstranjevanje in nastavljanje zascite diska poteka v obratnem
vrstnem redu kot njena namestitev.

ZAMENJAVA ORODJA
Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado
vretena brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja.
Med vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb. S
tem lahko poskodujete brusilnik ali poskodujete uporabnika.

NAMESTITEV DISKA
Pri brusilnih ali rezalnih plo§¢ah z debelino manj kot 3 mm je
treba samozaporno matico zunanje prirobnice (5) na strani
plosce priviti ravno.

¢ Pritisnite gumb za blokado vretena (1).
¢ Z roko zategnite samozatezno zunanjo prirobnico (5).
¢ Razrahljajte in odstranite samozaporno zunanjo prirobnico (5).

e Disko namestite tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice (6).

e Vijak na zunaniji prirobnici s samozapiralom (5)

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.
Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob povrSino notranje
prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na njeno spodnjo stran. Ce
se samozaporna matica zatakne, uporabite poseben kljuc.

VGRADNJA DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO
WANY

Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

¢ Odstranite predhodno namescéeno orodje, Ce je bilo namesceno.
¢ Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranja prirobnica
(6) in samozatezno zunanjo prirobnico (5).

- Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo privijte.

Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v obratnem
vrstnem redu kot montaza.

NAMESTITEV KOTNEGA BRUSILNIKA V STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu za
kotne brusilnike, ¢e je pravino namesc¢en v skladu z navodili
proizvajalca za montaZo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne uporabljajte
odlomljenih, razpokanih ali kako drugaée poskodovanih
brusilnih kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali krtaco je treba
pred uporabo takoj zamenjati z novo. Po konéanem delu vedno
izklopite brusilnik in po¢akajte, da se delovno orodje popolnoma
ustavi. Sele nato lahko brusilnik pospravite. Vrteéega se
brusilnega kolesa ne zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

* Milin¢ka nikoli ne preobremenite. TezZa elektricnega orodja ustvarja
zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja. Zaradi
preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko elektri¢éno orodje
nevarno zlomi.

e Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

« Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

* |zogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na vogalih,
ostrih robovih itd. (to lahko povzroéi izgubo nadzora in povratni
udarec). (to lahko povzro¢i izgubo nadzora nad elektricnim
orodjem in u€inek povratnega udarca).

« Nikoli ne uporabljajte Zaginih listov, namenjenih za rezanje lesa, iz
kroznih Zag. Uporaba taks$nih Zaginih listov pogosto povzro&i pojav



povratnega udarca elektricnega orodja, izgubo nadzora in lahko
privede do poskodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema rokama.
Brusilnik je opremlien z varnostnim stikalom, ki preprecuje
nenameren zagon.

e Gumb rocice (7) potisnite naprej.
o Pritisnite gumb za vklop/izklop (2).
« Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (2), se mlindek ustavi.

Med zagonom se motor zazene s pocasnim zagonom, ki se
uporablja za zagon neobremenjenega motorja.

Po zagonu brusilnika poc¢akajte, da brusilni kolut doseze najvecjo
hitrost, in Sele nato zacnite z delom. Stikala ne smete uporabljati, ko
je brusilnik vklopljen ali izklopljen. Stikalo brusilnika se sme upravljati
le, ko je elektri¢no orodje odmaknjeno od obdelovanca.

REZANJE

* Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni &rti.

* Materiala ne rezite, ko ga drZzite v roki.

e Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
tocke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno namescen
material se med rezanjem ne bo premikal.

* Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z objemkami
itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna tocka blizu
vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo natanénost rezanja.

« Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to
poslabsa kakovost rezanja in lahko povzroci zlom rezalnega diska.

e Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalni
disk.

e Uporabite ustrezen rezalni disk glede na material, ki ga Zelite
rezati.

e Pri rezanju skozi material je priporocljivo, da je smer podajanja
skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska.

e Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vecji od
premera, priporoc¢enega za model brusilnika.

e Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.) ne
dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature
- ne dotikajte se jih z nezascitenimi deli telesa, dokler se ne
ohladijo.

PESKANJE

Bru$enje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s ¢aSami,
lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom, Zi¢natimi krtacami,
gibljivimi  krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in
obdelovanca zahteva ustrezno tehniko dela in uporabo ustrezne
osebne zas¢itne opreme.

Za brusenje ne smete uporabljati diskov, namenjenih rezanju.

Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z
robom diska.

* Ne brusite s stransko stranjo diska. Optimalni delovni kot za to
vrsto diska je 300.

* Brusenje lahko izvajate le z brusilnimi kroZniki, ki so primerni za
material.

Pri delu z lopatastimi krozniki, krozniki iz abrazivnega flisa in

fleksibilnimi krozniki za brusni papir je treba paziti, da se

zagotovi pravilen kot napada.

« Ne brusite celotne povrsine diska.

* Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtaée so namenjene predvsem ¢&i$éenju profilov in tezko
dostopnih mest. Z njimi lahko s povrSine materiala odstranite
npr. rjo, barvne premaze itd.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je
vecja ali enaka najvecji hitrosti kotnega brusilnika brez
obremenitve.
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DELOVANJE IN VZDRZEVANJE
Pred kakr$nim koli nameséanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE
Priporogljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

Za cis¢enje ne uporabljajte vode ali drugih teko€in.

Enoto ocistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlaénim stisnjenim
zrakom.

Ne uporabljajte istil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

Redno Cistite prezracevalne reze v ohiSju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

Napravo vedno shranjujte na suhem mestu,
otrokom.

nedosegljivem

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU

PARAMETER VREDNOST
Napajalna napetost 230-240 V AC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 3000 W
Nazivna hitrost 6600 min™
Najvecji premer diska 230 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Stopnja zascite IP IPX0
Zasditni razred 1]

Masa 5,55 kg

Leto izdelave 2025

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoc¢nega tlaka Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)
(bruSenje)

Raven zvo¢nega tlaka
(rezanje)

Raven zvocne modi
(bruSenje)

Raven zvocne modi
(rezanje)

Najvegdja vrednost pospeska | an=8 m/s’K=1,5 m/s?

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni emisije hrupa, kot sta raven zvo€nega tlaka Lpain raven
zvocne moci Lwater merilna negotovost K, so navedene spodaj v
navodilih v skladu s standardom EN 60745.

Vrednosti vibracij (vrednost pospeska) anin merilna negotovost K se
dologcijo v skladu s standardom EN60745, kot je navedeno spodaj.

V tem priro¢niku navedena raven vibracij je bila izmerjena v skladu z
merilnim postopkom, dolocenim v standardu EN60745, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporablja se lahko tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Lra= 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

Navedena raven vibracij je znacilna za osnovno uporabo
elektritnega orodja. Ce se elektri¢no orodje uporabljia za druge
namene ali z drugimi delovnimi orodji in e ni ustrezno vzdrzevano,
se lahko raven vibracij spremeni. Zaradi zgoraj navedenih razlogov
se lahko izpostavljenost vibracijam v celotnem delovnem obdobju
poveca.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno ali ko je vklopljeno, vendar
se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkazZe, da je skupna
izpostavljenost vibracijam veliko manjsa.

Za zascito uporabnika pred ucinki vibracij je treba sprejeti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: vzdrzevanje elektri¢nega orodja in delovnih



pripomockov, zagotavljanje ustrezne temperature rok, ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektriéna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in
zdravije ljudi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s
sedeZem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve$¢a, da
s0 vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Prirognik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju:
"priro&nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in
sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poliska in so predmet pravnega varstva v
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list
2006, $t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje
celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez
pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrodi civilno
in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 04-715

Trgovsko ime: NEO TOOLS

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljuCuje
sestavnih delov.

ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblaS¢ena za pripravo
tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poljska

Var$ava, 2025-03-25

(BG) BLNTAPUSA
NPEBOJ HA OPUrMHANHWUTE UHCTPYKLIMM
BITOLWNAND 04-715
3ABENEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBLKOBO/ICTBO, nPEOU A U3MON3BATE

ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U IO 3AMA3ETE 3A BbAELIU
CMPABKW.

CMELUU®UYHU PA3NOPENBU 3A BE3OINMACHOCT
CbBeTM 3a 6e3onacHocCT npu wnaidaxe, wnudgoBaHe ¢ WKypKa,
paboTa ¢ TeneHu YeTKU U psizaHe C WNNGOBBLYEH AUCK.

o To3M enekTPONHCTPYMEHT MOXe @ Ce M3Mon3sa kaTto 0bukHoBeHa
wnandmMalumHa, WwnaidMallvHa C LWKypKa, LunandmMalimHa ¢
TerneHa 4eTka U kato abpasuBHa pesa. CnaspaiTe BCUYKU
VHCTPYKUMM 3a ©e30MacHOCT, yKasaHusi, OnucaHus W AaHHW,
npefocTaBeHn C  eNeKTPOMHCTpyMeHTa. HecnassaHeTo Ha
crefHnTe ykasaHusi MOXe Aa Cb3lafie PUCK OT TOKOB yaap, noxap
n/Mnn cepuosHo HapaHsiBaHe.
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Tosn enekTPOMHCTPYMEHT He TpsbBa fna ce u3nonsea 3a
nonupaHe. M3nonssaHeTo Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa 3a Aapyra
paGoTHa AeliHOCT, pasnuyHa oT npeABuAeHaTa, Moxe fa AoBeae
[10 OMacHOCTW U HapaHsiBaHWsI.

He wu3nonagaiiTe akcecoapu, KOMTO He ca creuuanHo
NPOEKTUpaHU W MperopbyaHM  OT  MpOM3BOAUTENs  3a
MHCTpyMeHTa. PakTbT, Ye [dafeH akcecoap Moxe pAa 6bae
MOHTVMPAH KbM €NeKTPOMHCTPYMEHTa, He e rapaHuusi 3a
6e30nacHOTO My U3ron3BaHe.

[onycTumata ckopoCT Ha U3Non3BaHns paboTeH NHCTPYMEHT He
Tpsi6Ba fa 6bae no-Marnka oT MakcuMmariHaTa CKopoCT, MocoYeHa
BbPXy eneKTPOMHCTPyMeHTa. PaGoTeH WHCTPYMEHT, KoiTo ce
BbPTW N0-GbP30 OT AoNycTMMaTa CKOPOCT, MOXe Aa Ce CHyrnu u
YacTu OT Hero Aa ce pasnunesT.

BBHLWHUAT AnameTbp M AebenvHarta Ha paboTHUS WHCTPYMEHT
TpsibBa a CbOTBETCTBAT Ha pa3MepUTE Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTa.
PaBoTHN MHCTPYMEHTW C HenpaBWNMHU pas3mMepu He MoraT fja
6baaT AocTaTbyHO fo6pe 3alUTEHN U NPOBEPEHW.

Pa6oTHUTE MHCTPYMEHTU ¢ pe3boBa Bnoxka Tpsibea Aa npunsirat
TOYHO KbM pesbaTta Ha WnuHaena. Mpu paboTHN UHCTPYMEHTU C
MOHTVpPaH hrnaHel, AWameTbpbT Ha OTBOpa Ha paboTHUA
MHCTPYMeHT TpsibBa fja CbOTBETCTBA Ha AnameTbpa Ha cnaHeua.
PaBoTHM WMHCTPYMEHTM, KOMTO He MoraT Ja nacHaT TOYHO Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, Lie Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, Lie
BUBPMPAT MHOTO CUITHO U MOXe Aa AoBeAaT [0 3ary6a Ha KOHTpon
BbpPXY ENEKTPOMHCTPYMEHTa.

Mpn Hukakeu obcTosTenctBa He Tpsibea ga ce wu3nonaear
nospeaeHn paboTHn VNHCTPYMEHTH. MpoBepsBaiite
VHCTPYMeHTUTE npeau Bcsika ynoTtpeba, Hamp. WMgoBbYHUTE
[UCKOBe 3a OTYyrBaHe W HaryksaHe, LWnQOBbYHNTE NOANOXKN
3a NyKHATUHWU, U3HOCBAHE UMW CUITHO M3HOCBaHE, TENEHNTE YeTkn
3a pasxnabeHy Unu CKbCaHM XULM. AKO ENIeKTPOUHCTPYMEHT Unn
paGoTeH MHCTPYMEHT e nafHarn, npoBepeTe ro 3a MoBpeay WUm
n3nonssaTe Apyr HenoBpeaeH NHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTBLT e
NpOBEPEH W rMonpaBeH, eNneKTPOMHCTPYMeHTbT TpsibBa aa ce
BKITIOYM Ha Hali-BUCOKATa CY CKOPOCT 3a efHa MWHYTa, KaTo ce
BHMMaBa OMepaTopbT M HamupaluTe ce Habnu3o CTpaHU4HU
nMua ga ca M3BbH 30HATAa Ha BBbPTAWMS Ce MHCTPYMEHT.
MoBpeneHUTE MHCTPYMEHTU OBMKHOBEHO Ce cYynBaT Mo BpeMe Ha
ToBa BpeMe 3a W3nuUTBaHe.

TpsibBa fa ce HOCAT NWUYHM NpeanasHu cpeacTea. B 3aBucumoct
OT BiJa Ha paboTtaTta HoceTe 3aluMTHa Macka, NoKpMBalLLa LANoTo
nuue, 3aLMTHU oYMUna UK NpeanasHu ounna. Ako e Heo6xoaMMo,
u3ronssanTe NpOTMBOMpaxoBa Macka, 3aluTa Ha cnyxa,
3alUMTHW pbKaBULUM MMM crieumariHa npectunka, 3a ga ce
npeanasvute OT Masfku 4acTUuM OT M3TbpkaH U o6paboTeH
matepuan. Mpeanaseaite ounTe CU OT Bb3AYLIHW YyXXAW Tena,
obpasyBaHn no Bpeme Ha paboTta. Mackata 3a npax u
[uvxaTtenHaTta sawmTa Tpsi6ea Aa unTpupar npaxa, obpasysaH
no BpeMe Ha paboTa. ManaraHeTo Ha LyMm 3a NpoAbIDKUTENEH
nepvog oT Bpeme , MoXe Aa JoBeAe Ao 3ary6a Ha cryxa.
YBeperte ce, Ye OKOMNHUTE ca Ha 6e30nacHo Pa3cTosiHWE OT 30HaTa
Ha obcera Ha enekTpouMHCTpyMeHTa. Bceku, koiTo ce Hamupa B
6nm3ocT Ao paboTell enekTPOMHCTPYMEHT, TpsibBa Aa nu3nonsea
NUYHK NpeanasHu cpeacTtea. OTNIOMKW OT AeTainm Unu cHyneHun
paGoOTHN MHCTPYMEHTU MoraT [a ce OTYYNsiT W Aa NPUYUHST
HapaHsiBaHe J0p1 U3BbH 30HaTa Ha HEMOCpeACTBEH 0bXBaT.
Korato ussbpLuBate paboTa, Npu KOSITO MHCTPYMEHTLT MOXeE Aa
Brie3e B KOHTaKT CbC CKPUTM ENeKTPUYEeCKU NPOBOAHULM UMK CbC
COBCTBEHUS C1 3axpaHBalL kaben, ApbXTe UHCTPYMEHTa caMo 3a
M30MnMpaHnTe NOBbPXHOCTU Ha ApbXKaTa. KOHTaKTbT C MpeXoBUSt
kaben moxe fJa AoBede A0 MpedaBaHe Ha HampexeHue KbMm
MeTarnHWTe 4acTh Ha EneKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTO Moxe [Aa
NPUYUHM TOKOB yaap.

[pbxTe 3axpaHBalms kaben fganey oT BbpTsLM ce paboTHK
VHCTPYMeHTU. AKO W3rybute KOHTPON Hah WHCTPyMeHTa,
3axpaHBalmsT kaben Moxe Aa Gbe NpepsasaH Wnu UsgbLPNaH u
pbkaTa BU UNu LUsinaTa BU pbka Moxe Aa nonagHe BbB BbPTSLL ce
paboTeH UHCTPYMEHT.

Hukora He cnaraiiTe eneKTPOWHCTPYMEHTa, npeau paboTHUST
VHCTPYMEHT Aa € Crpsifl HambfHO. BBbPTAWMAT ce MHCTPYMeHT
MOXe fAa Briese B KOHTAKT C MOBBbPXHOCTTA, BbPXY KOSITO €
nocraBeH, M Taka pa  3arybute  KOHTpon  Haj
€eneKTPOUHCTPyMeHTa.

He npeHacsiiTe enekTpOMHCTPYMeHTa, [OKaTto € B ABWXEHMe.
Cny4aeH  KOHTaKT Ha  06neknoto C  BbpTAWMSA  Cce



ENeKTPONHCTPYMEHT MOXe Aa AoBede OO0 U3abprneaHeTo My U Ao
npo6uBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa B TANIOTO Ha onepaTopa.

e [MouncTeaiite peaoBHO BEHTUNauMoOHHUTE oTBOpK Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunatopbT Ha MoTopa 3acMykBa npax
B KOpryca W rofiiMOTO HaTpynBaHe Ha MeTarneH npax mMoxe ada
[loBefe [10 eneKkTpuyecka onacHoCT.

e He u3nonasainTe enekTPOMHCTPYMEHTa B GMU30CT A0 3ananumu
matepuanu. Vickpute morat ga rv sanansit.

e He wu3nonssamte WHCTPYMEHTW, KOUTO MW3UCKBAT  TEYHU
oxnaxaalim Te4HOCTW. M3non3saHeTo Ha Boda Unu Apyrn Te4HU
oxnaxpgaluy Te4HOCTU MOXe [ja oBee A0 TOKOB yaap.

OTXBBLpAsAiHE U CbOTBETHM CLBETH 3a 6e3onacHocT

OTkaTbT € BHe3anHaTa peakuusi Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa npu
BrokvupaHe U NpensiTcTBUE OT CTPaHa Ha BbPTSILL, C& UHCTPYMEHT,
KaTto Hanpumep LIJJ'IVIQJOB'b\leH AUNCK, LLIJ'IVICI.)OB'bHHa noanoxka,
TeneHa 4etka n ap. Sakneu.uaaHem wnn 6J'IOKI/IpaHETO BoAn OO0
BHE3arnHo CrvpaHe Ha BbpTALMS ce paboTeH UHCTPYMEHT. Mo To3n
Ha4YMH HEKOHTPONMPAHUAT EeNEKTPOUHCTPYMEHT Lie 61:;,0,6 n3obpnaH
B MOCOKa, o6paTHa Ha nocokata Ha BbpTeHe Ha paGOTHVIﬂ
WHCTPYMEHT.

KoraTo Hanpumep WnngoBbYHUST AUCK 3aceHe UNK ce 3aKneLm B

obpaboTBaHus AeTais, 3axpaHBaHEeTO Ha enekTPOUHCTPYMeHTa ce

uskrioysa. Korato AMCKLT Bb3CTAaHOBM CMOCOGHOCTTa €W Aa ce

BbpTW, LWnaidMaluMHaTa 3anoyBa Aa paboT  aBTOMaTWUYHO.

[BKEHMETO Ha LNNOBBYHUSA ANCK (KbM UMK OT onepaTtopa) Torasa

3aBMCM OT rMocokata Ha [ABWKEHME Ha Aucka B Toukata Ha

6nokvpaHe. B fonbnHeHne kbM ToBa LNUOBBYHUTE konena morat
pa ce cyynat. OTkaTbT e nocreguua OT  HenpaBWuIHO  Unn

HErNpaBUIHO U3MOMn3BaHe Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa. T Moxe Aa

6bae usberHata uypes npefnpuemMaHe Ha NOAXOAAWM MpeanasHu

MepKM, onvcaHun no-gony.

e EneKTpPOMHCTPYMeHTBLT TpsibBa Aa ce AbpXM 30paBo, KaTo TANOTO
M pbleTe ca B NO3ULWS, KOSITO Aa CMekyaBa oTkata. Ako B
cTaHpapTHOTO — oGopyABaHe €  BKIOYeHa  AOMbIHUTErNHa
pbkoxBarTka, TSl BUHaru TpsioBa Aa ce 13ronsea, 3a fia ce ocurypu
Bb3MOXHO HaW-TONIsiM KOHTPON BbPXY CUMWTE Ha oTkata Unm
MOMeHTa Ha oTkaTta npu nyckaHe. OnepaTtopbT Moxe fJa
KOHTpOnuUpa SIBMEHUsITa Ha Tracbka W oOTKaTa, KaTo B3eme
NOAXOASLLUM NpeAnasHn Mepku.

e Hukora He ApbXTe pbLiETe i B GNM30OCT A0 BbPTSALLM Ce paBoTHM
VHCTPYMeHTU. PaBGOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa HapaHu pbkaTta
BU MOpaau oTKaT.

e He fonyckarite enekTpoMHCTPYMEHTBT 4@ Ce ABWXV B 30HaTa Ha
obxBaTa npw oTkaT. B peaynTar Ha oTkaTa enekTPOMHCTPYMEHTbT
ce [BWXM B NOCOKa, obpaTHa Ha [ABWKEHUETO Ha LNU(OBBLYHNS
[VUCK B TOYKaTa Ha briokupaHe.

e bBbaete 0cobeHO BHUMATENHM Npu obpaboTkaTa Ha b1, ocTpu
pv6oBe u gp. [pefoTBpaTsiBalTe  OTKIOHSIBAHETO  WMNM
3aKrelBaHeTo Ha paBOTHWUTE WHCTPYMEHTU. BbpTawmst ce
paboTeH WHCTPYMEHT € Mo-nofjaTiMB Ha 3aknelaHe npu
o6paboTka Ha bIMK, OCTPU PLOOBE UMM aKo € OTXBbPIEH Ha3apd.
ToBa MoXe [ja cTaHe npu4MHa 3a 3aryba Ha KOHTPOI UK OTKaT.

e He wusnonseaite AObpBeHU UM 3bOHM AuckoBe. PaboTHute
VHCTPYMEHTU OT TO3W TUM YeCTO NpeAU3BMKBAT OTKaT Unu 3aryba
Ha KOHTPOM BbPXY €NeKTPOMHCTPYMEHTA.

CneuvanHu WMHCTPYKUMM 3a Ge3onacHOCT npu wnudoBaHe WU

pA3aHe ¢ WnnMgoBbLYEH AUCK

e Vsnonsgaiite camMo WNNGOBBYEH [MUCK, NpEeAHasHayeH 3a
ENeKTPONHCTPYMEeHTa, U npeanasvten, npegHasHavyeH 3a aucka.
LUnncoBbYHMTE OUCKOBE, KOUTO He ca npefHasHaveHu 3a
CbOTBETHUA ENEKTPONHCTPYMEHT, He Morat Aa 61:,an AOCTaTb4yHO
,qoﬁpe 3almMTEHN N HE Ca AOCTAaTb4YHO 6e3onacHu.

e UaButute U.Iﬂl/ld)OB'bHHM Aauckose TpﬂﬁBa Aa ce MOHTupaT no
TakbB Ha4yMH, Ye HUTO edHa YacCT OT AUCKa Aa He CTbpYu U3BBH
pbﬁa Ha 3aluTHUA Kanak. HenpanmHo MOHTUPaH LLIJ'II/ICbDB'bHEH
AUCK, KOWTO CTbp4¥ U3BbH p'b6a Ha 3aWnTHMNA Kanak, He MOXe aa
6bAe [OCTaTbYHO 3aLLUTEH.

e [pepnasutensT TpsGBa fAa € 34paBO  3akpeneH KbM
€neKTPOUHCTPYMEHTA, 3a [ja Ce rapaHT1pa Bb3MOXHO Hali-BUCcOKa
cTeneH Ha 6e30MacHOCT, U Aia e Pa3nosoXeH Taka, Ye oTkpuTaTa
4acT Ha LIJJ'IVIQ)OB'b‘-IHI/Iﬂ ANCK, oﬁpraTa KbM onepaTtopa, ga e
Bb3MOXHO Hali-Marnka. npe[J,I'IEC!VITeJ'IﬂT npegnassa oneparopa ot
OTMOMKU, Cry4aeH KOHTaKT C UJHMQ)OBBHHMH AWNCK, KaKTo U OT
UCKPK, KOUTO G1xa MO i@ 3anansiT o6neknoTo.
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e LUnndoBbuHMAT auck TpsibBa [fOa ce u3nonsBa camo 3a
npeaBuaeHata 3a Hero pabota. Hanpumep, Hukora He
WwnnchoBanTe CbC CTpaHWYHATa MOBBbPXHOCT HA OTPE3HWUS AUCK.
OTpesHuTe OuCKOBe ca NpefHasHayeHW 3a OTCTpaHsiBaHe Ha
matepuan ¢ pbba Ha aucka. Bb3neicTBMETO Ha CTpaHW4YHUTE
CUNKN BbPXY Te3N LWNMGOBBLYHN ANCKOBE MOXE [a M CHynu.

e BuHarn wu3nonseanTe HenospeaeHW npuTUCKalW naHum ¢
npasuneH pasmep U ¢opma 3a u3bpaHus LWNMMOBBYEH AWCK.
MpaBunHuTe raHun NoAABbPXKAT LUAMMOBBLYHUSA AUCK U MO TO3N
HauMH HamarnsiBaT onacHoOCTTa OT CYynBaHe Ha Aaucka. GnaHuuTe
3a OTPe3HW OMCKOBe MoraT [a ce pasfnuyasar OT Te3u 3a Apyru
LWNUOBBYHM ANCKOBE.

e He wu3nonssanTe M3nonsBaHu LWNMMOBBLYHM AUCKOBE OT MO-
ronemu enekTpu4eckn MHCTpymeHTU. LUnndoebYHUTE AnckoBe 3a
No-rofneMy erekTPOUHCTPYMEHTU He ca MPOoeKTMpaHu 3a no-
BUCOKM OBOpOTM, KOWTO Ca XapaKkTepHu 3a mno-Mankute
€MeKTPOUHCTPYMEHTH, 1 Mopaau ToBa MoraT Aa ce CHyMsT.

[o6aBsHe Ha cneunduyeH cbBeTU
VHCTPYKUMM 3a 6e3onacHoCT 3a
pA3aHe ¢ WNndOBBLYEH AUCK

e W3bsireaiTe 3aknelwiBaHe Ha pexelms AWUCK WNW MpekaneHo
cuneH HaTtuck. He npaseTe npekaneHo Abn6Goku paspesu.
MpekomMepHOTO HaTOBapBaHe Ha peXewWwus [OUCK yBenuyasa
HaToBapBaHETO Ha HOXa N CKNOHHOCTTa My KbM 3aKknellsaHe nnun
6J'IOKVIpaHe, a oTTaM U BB3MOXHOCTTa 3a WU3XBbpligHEe Wnn
cuynBeaHe.

e W3bsrsaiTe 30HaTa npen M 3af BbPTALWMS Ce PEXELy AWCK.
MpemMecTBaHeTO Ha pexelwms Auck B obpaboTeaHus deTaiin
faned oT Bac MOxe [Ja [oBeae A0 OTWTaHe Ha
©NeKTPOUHCTPYMEHTa C BbPTALUUA Ce€ ANCK OUPEKTHO KbM Bac B
cny4yan Ha oTkar.

e [nounTe unu ronemute npegmeTtun TpﬂﬁBa Aa ce nognupat npeaun
obpaboTkaTa, 3a Aa ce Hamanu pPUCKLT OT OTKaT, MPUYMHEH OT
3aknewleH avck. MonemuTe getannu moraT Aa ce OrbHaT noj
cobcTBeHOTO cu Terno. [eTannbT Tpsioa Aa 6bae noanpsiH ot
ABETe CTPaHWu, KakTo B 6nusoct A0 NNHNATA Ha pA3aHe, Taka U no
pbba.

. Eb.que ocobeHo BHMMaTENHU, Korato n3psasesate OTBOPU B CTEHN
uwnn paﬁOTVITe B ApYyrn HEBMANUMU 30HU. MoTansiHeTo Ha pexewms
AUCK B Matepuana Moxe fa foosene [0 OTKaT Ha MHCTpyMmeHTa,
ako Ton ce cbnbcka C rasoBu TpbOM, BOAOMPOBOAHM TPLOU,
enekTpu4eckn kabenu unv gpyru NnpeameTy.

CneuuanHu WHCTPYyKUMM 3a Ge3onacHOCT npu wnandgaHe ¢

WKypkKa

He w3nonaeaiite npekaneHo ronemu nucToBe LKypka. Korato
n3bupate pasmepa Ha LIKypkaTa, crefBaiTe npenopbkute Ha
npoussoauTens. LLkypka, cTbpyalla U3BbH LWNMGOBLYHATA M04a,
MOXE Aa NMPUYMHWM HapaHsiBaHe W Aa fosede A0 BrokvpaHe unm
CKbCBaHE Ha XapTusiTa Unu 4o OTKaT.

CrneuuanHy MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHocT npu pabota ¢ TeneHu

YyeTku

e TpsabBa fa ce vma npensua, Ye AOPU NMPU HopMmanHa ynoTtpeba
uMa 3aryba Ha napuyeTa Ten npes yetkarta. He npeTtoBapBaiite
NpOBOAHMLMTE, KaTo npwunarate TBbpAe [FOMsAM  HATMUCK.
MpeHacsiHUTe No Bbafyxa napyeTa Ten Morat NecHo Aa npotusT
TbHKO 0BNEKINo n/Mnu Koxa.

e AKo e mpenopbyaH npeanasvTen, npefoTBparteTe KOHTaKTa Ha
YeTkaTa C npegnasutens. [luameTbpbT Ha YeTKUTE 3a NMoYn u
Cb[OBE MOXe [la Ce YBEenn4M OT HansraHeTo U LEeHTPOBEexXHUTe
cunu. [lombnHATENHN CbBeTM 3a GesonacHocT

o [lpu MHCTPYMEHTUTE, NpeAHasHa4YeHu 3a LNUOBBYHU ANCKOBE C
pesba, nmnpoBepeTe [Janu [ObfkMHATa Ha pesbata  Ha
LWNMPOBBYHMS AUCK COTBETCTBA Ha [AbMKMHATA Ha pesbaTta Ha
wnuHgena.

e [etainbT TpsibBa Aa 6bae 3akpeneH. 3akpensaHeTo Ha AeTanna
B CTSIraLo YCTPOWCTBO unn B ckoba e no-6e3onacHo, OTKONKOTO
[a ro AbpxuTe B pbka.

* He fokocBaiTe pexelmTe v WngoBbYHNTE AUCKOBe, Npeay Aa
ca usCTuHanu.

e Korato nsnonssate ¢naHew ¢ 6bp30 AencTBUE, yBEepeTe ce, Ye
BbTPELHUAT (hbriaHeL, MOHTUpaH Ha LunuHAena, e cHabaeH ¢
rymeH O-NpbCTEH 1 Ye TO3M NPbCTEH He e NnoBpeaeH. CblUo Taka



ce yBepeTe, 4Ye TMOBbPXHOCTUTE Ha BBLHLWHUA naHey U
BbTPELUHUS (hnaHeL, ca YncTy.

e V3nonsgaiiTe 6bp3oaencTBalms gnaHel, camo ¢ abpasuBHU U
pexelLy auckoe. M3nonasaiiTe caMo HenoBpeaeH 1 NpaBuUITHO
DYHKLMOHMPaLLM bnaHum.

BHUMAHME: YcTpoicTBOTO € npeAHasHavyeHo 3a pabora Ha

3aKpuTo.

B'bnpeKVI usnonssBaHeTo Ha GesonaceH nNo cBosiTa CbLHOCT
OM3aiiH, U3NON3BaHeTO Ha Mepku 3a GesonmacHocT U
AONBbJIHUTENHU 3aWnNTHN MepKu, BUHarun CchbluecTByBa
OoCTaTb4€H PUCK OT HapaHsABaHe No BpeMe Ha paGOTa.

OGsicCHeHMe Ha U3non3BaHuTe NUKTOrpamMmu.

1.Caution B3emeTe cneuunanHu npeanasHu Mepku

2.NpoyeTeTe  WMHCTPyKUMUTE 3@  eKcnnoartauusi, cnassaunte
cbabpXalWwuTe ce B TAX NpeaynpexaeHus W ycnosust  3a
6e3onacHocT!

3./3non3eanTe nuWYHU npennasHy cpeacTea (MpeanasHu ouvna,
3almTa Ha ylmTe)

4. Wear 3alwuTHV pbkaBuumn

5.M3knioyeTe 3axpaHBalums kaben, npeay Aa n3BbpLuBaTe CEPBU3HO
obcnyxBaHe U PEMOHT.

6.Keep geua ganey ot MHCTpyMeHTa

7.Protect ot abxa

8.BTopuyeH knac Ha 3awmra

[AonbnHutenHn cyHKUUM 3a 6e3onacHocT

B CﬂyHaVI Ha BpeMeHHO NpeKbCBaHe Ha enekTpuyeckata mpexa nnun
crnen m3BagaHe Ha uwlencena OT KOHTakTa C npesKrno4vBaTten B
NONOXeHwWe "BKMOYEHO", NPEBKMIOYBATENAT TPSOBa Aa Ce OTKIOYM 1
Aa ce NocTaBu B NONOXeHue "M3KMioYeHo", npean Aa ce ctapTvpa
OTHOBO.

KaTo ponbnHutenHa dyHKUMs 3a noBuLiaBaHe Ha 6eaonacHocTTa
Ha nomeﬁmenﬂ 3axpaHBaHeTO Ha LLIJ'IaVIdJMaLLIMHaTa Ce npekbcBea,
KoraTo MallvHaTa e npeToBapeHa unv AuckbT e 6nokvpaH. Korato
[AVCKBT Bb3BBPHE CMOCOGHOCTTA CU Aa Ce BbPTY, LunandmMalumHaTa
aBTOMaTW4HO 3anoysa paboTa.

BHUMAHMUE: MNpu paboTa c brnowwnaiiga BuHarn Tpsibea Aa ce
BHUMaBa, 3a Aa He ce nponycHe To3n MOMEHT.

KOHCTPYKLUA U NPUNOXEHUE

‘brnownaiibT e n3onuMpaH pbYeH enekTPOMHCTPYMEHT oT knac Il
MalumHaTta ce 3afBukBa OT eaHOdaseH KOMyTaTOpeH Asuratern,
4MmMTo 060OPOTY Ce HamansBaT Ype3 pedykTop C bIioBa npeaska.
Toit MOXe Aia ce 13Nor3Ba KakTo 3a LWnudoBaHe, Taka 1 3a psisaHe.
Tosn TN  ENeKTPOWHCTPYMEHT Ce U3ron3Ba  LUMPOKO  3a
OTCTpaHsiBaHe Ha BCUYKM BWUOBE 3aAMpaHWsi OT MOBLPXHOCTTA Ha
MeTarlH1 4acTu, 3a NOBbPXHOCTHa 06paboTka Ha 3aBapku, 3a psisaHe
npe3 TBHKOCTEHHW TPBLOW M Manku meTanHu Yactm u gp. C
NoAXoAsiLUMTe akcecoapy brioLNaidbT MoXe Aa ce u3ronssa He
camo 3a psizaHe U LWwnaidaxe, HO 1 3a NoYucTBaHe, Hanpumep Ha
pbxaa, 6osIKUACKU NOKPUTUS U Ap.

ObnacTute My Ha WU3MNON3BaHe BKIIOYBAT LUMPOK CMEKTbp OT
PEMOHTHU U CTPOUTENHW AEMHOCTU, CBbP3aHU He Camo C MeTanu.
‘brnownandbT MoXe Aa ce U3Mnon3sa U 3a pssaHe v wnadaHe Ha
CTPOUTENHU MaTepuanu, Hanp. Tyxnu, NaBeTa, KepamMU4HN NIOYKN U
Aap.
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YpeabT e npefHasHauyeH camo 3a cyxa ynotpeb6a, a He 3a
nonupade. He nsnon3ssaiTe HeNPaBUMHO ENEKTPOUHCTPYMEHTa

3noynotpe6a.

e He GopaBeTe c maTepuanu, cbabpxalwiy asbect. Asbecmbm e
KaHUepO2eHEH.

e He paboteTe ¢ MaTepuanu, YUTO MpaxoBe ca 3ananvMu WUu
ekcnnosuBHu. [lpu paboma c efeKMpouHcCmpymeHma ce
rony4asam UCKpU, Koumo Moz2am 0a eb3nnameHsm omoensHume
napu.

e 3a wnudoBaHe He TpsiGBa [a Ce W3MON3BaT OTPE3HW AMCKOBE.
Ompsizsawume Ouckose pabomsim CbC CmpaHuyHama cu
08LPXHOCM U WrughosaHemo ¢ npedHama MOo8bPXHOCM Ha
makbe duck moxe da dosede 0o rnospeda Ha Oucka, Koemo 8o0u
o puck om HapaHsisaHe Ha orepamopa.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU

Homepauuata no-gony ce OTHacA [0  KOMMOHEHTUTE Ha
yCTpOVICTBOTO, nokKkasaHun Ha I'pa(i)l/NHI/lTe CTpaHnun Ha TOoBa
PBKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntouBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.[JonbnHUTeNHa ApbXKa

4. Wut

5.Self-nputnckaHe BbHLUIEH hraHew,

6.Inner conanxeL,

7.ByToH 3a npefoTBpaTsABaHe Ha CryvaiHo cTapTupaHe
8.Carbon 4eTka kanak

9.Main gpbxKa 3akno4saHe

10.Lever (npegnasuten Ha wuTa)
* Bb3aMOXHO € Aa ¥Ma pa3nukv Mexay YepTexa 1 npoaykTa.

AKCECOAPU
. Wnt 1 6p.
. CneuuaneH rae4eH Koy 1 6p.
. [onbnHutenHa apbxka 16p.
. Camosarsiraly ce BbHLUEH dnaHeL, 1 6p.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CMTOMATATENTHA AP BXKA

CnomaraTtenHata gpbxka (3) ce MOHTVpa B €AVH OT OTBOpUTE Ha
rmaeaTta Ha lwnandmalwmHaTa. MpenopbyBa ce M3NON3BaHETO Ha
wnandmalimHa CcbC CnomaratenHa Apbxka. AKO  AbpxuTe
wnaidmaluMHata ¢ ABeTe cu pble, Adokato pabotute (kaTo
n3nonasare ¥ crioMaratenHarta Apbxka), MMa no-Masbk pUck pbkaTta
BU [ja [OKOCHe BbPTSLMUA Ce AUCK UMK YeTka W [a Ce HapaHu oT
obpateH yaap.

PEFYNIMPYEMA OCHOBHA AP BXKA

Mpeayu 3anoyBaHe Ha paboTa No3nLMsATa Ha OCHOBHAaTa pbkoxsaTka
Ha wWnaiicha MoXe [a ce perynupa Taka, ye Aa e Haii-ynobHa 3a
nsBbpluBaHaTa pabota. [ipwkkaTta Moxe Aa ce perynupa B 3
noauLmMu, KaTo ce 3aBbpTh Ha 90° HaNsBO UMK HAASICHO CMPSIMO
OCHOBHaTa No3nLus.

¢ HatucHete GyTOHa 3a 3aknoyBaHe Ha OCHOBHATa ApbXka (9)
. SaBpreTe OCHOBHaTa pbKOXBaTKa B XenaHarta no3nuus.

e OcHoBHaTa ApbXKa Ce 3aknw4vBa aBTOMAatuU4yHO B M36paHaTa
nosuvuna.

MOHTAX U HACTPOMKA HA LLIUTA

Mpeana3uTenaT Ha HoXa npeAnasBa oriepaTopa OT OTMOMKM,
Crnyy4yaeH KOHTaKT C PaGOTHMSI MHCTPYMEHT unu uckpu. Ton
BUHarn Tpsi6Ba Aa ce MOHTUPA, KaTo ce BHUMaBa NokpuBalaTa
My 4acT Aa e o6bLpHaTa KbM oneparopa.

MpoekTupaHe MOHTaX Ha npeanasvTens Ha HoXa

nossonsBa 6e3 MHCTPYMEHTN Aja ce HacTPoU NpeaNnasnTensT B

OonTUManHa no3uuums.

¢ Pasxnabete v nagbpnaiite Hasag nocrta (10) Ha npegnasutens Ha
aucka (4).

¢ 3aBbpTeTe NpeanasvTens Ha Aucka (4) B xenaHarta nosuums.

o 3akntoyete, kaTto cnycHete nocta(10).



CBansHeTo M perynupaHeTo Ha Mpeanasutens Ha Aucka ce
13BbLPLUBA B OGpaTeH pes Ha MOHTUPAHETO My.

3AMAHA HA UHCTPYMEHTU
Mo BpemMe Ha onepauuuTe No CMAHa Ha UHCTPYMEHTUTe TpﬂGBa
Aa ce HOCAT paboTHU pBbKaBULN.

ByTOHBLT 3a GriokvpaHe Ha wnuHaena (1) Tpa6bea aa ce usnonsea
camo 3a GnoxupaHe Ha wnuHgena Ha LIJHEFI(*)MELIJVIHaTa npuv
MOHTUPaHe UNn AeMOHTUpPaHe Ha PaGoTHMA MHCTPYMEHT. Toi He
TpsAGBa Aa ce M3Non3Ba KaTo cnupayeH GYTOH, AOKATO AUCKBLT

ce BbpTM. ToBa MOXe pAa [oBeae [0 noBpeda Ha
umaﬁtbmau.wmaTa unu 0o HapaHsiBaHe Ha ﬂOTpeGVITEJ'Iﬂ.
MOHTAX HA OUCK

Mpu AauckoBe 3a WnaidaHe unu pasaHe ¢ Aae6enuHa, no-mManka
oT 3 mm, camo3aKknoYBaLlaTa ce raika Ha BbHIWHUSA chnaHe (5)
TpsGBa Aa ce 3aBUe C NJocka CTpaHa OTKbM AuckKa.

e HaTtucHerte 6yToHa 3a 6GnokupaHe Ha wnuHaena (1).

e 3aTterHete camo3satsralms ce BbHLUeH dnaHel (5) ¢ pbka.

e Pa3xnabeTte v cBanete camo3sakrioyBallys ce BbHLUEH chnaHey,
(5).

o MocTaBeTe Avcka Taka, Ye Aa € NPUTUCHAT KbM MOBbPXHOCTTa Ha
BbTpeLwHus dnaHel (6).

¢ 3aBMHTBaHe Ha camMo3akIIoYBaLL ce BbHLUEH raHel (5)

[leMOHTaXXbT Ha AuckoBeTe ce M3BbplwBa B obpaTeH pen Ha
MoHTaxa. Mo Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AuCKbT Tpsibea Aa ce
NPUTUCHE KbM MOBBbPXHOCTTA Ha BbTPELHUsA dnaHel, (6) u aa ce
nocTaBM  LEHTpanHO BbpXy [JonHata My cTpaHa. Ako
camosakniouBallaTa ce raiika ce 3akneLyy, U3nonasanTe cneluaneH
raevyeH K.

MOHTAX HA PABOTHU MHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA
WANY

HatucHete 6yToHa 3a GnokvpaHe Ha wnuHaena (1).

e OTcTpaHeTe MOHTVPaAHOTO Npeau ToBa MPUCMocobrieHne - ako e
MOHTUPaHO.

e OTcTpaHeTe ABaTa hnaHLa Npeay MoHTaxa - BbTpellueH dnaHeL,
(6) n camosaTsraLy ce BbHLEH dnaHel (5).

- B3aBuHTeTe pes3boBaTa 4acT Ha paboTHUS MHCTPYMEHT BbPXY
LUNUHAENa U NeKo 3aTerHeTe.

PasrnobsiBaHeTo Ha paboTHUTE WHCTPYMEHTU C pe3GOBM OTBOPU Ce
U3BbLPLUBA B 06paTeH pef Ha crnobsiBaHETO.

MOHTUPAHE HA BITIOLLSIAN® B CTONKA 3A BITOLNIAND
ﬂOI'IyCTI/IMO e 'bI'J'IOLIJJ'IaVICb'bT Ja ce n3rnonaea B cneuuaneH ctatmB 3a
brownandu, nNpyv  YCroBue Ye € MOHTUpPaH npaBUiHO B
CbOTBETCTBME C WHCTPYKUUUTE 3@ MOHTaX Ha npou3soauTend Ha
cTaTtmBa.

PABOTA | HACTPOMKU

MpoBepeTe CLCTOAHUETO Ha WNUGOBBLYHUA AUCK, Npeau Aa ro
usnon3Bate. He wu3nonsBsaiiTe cTpynaHW, HanykaHu unu
noBpeAeHN No Apyr HauuH WnndoBBLYHM AnckoBe. U3HoceHnaT
wnand-Koneno unu Yetka TpsabsBa He3abaBHO Aa Ce 3aMeHM C
HOB npeau ynotpe6a. Korato npukniouute paborta, BMHArm
u3KnuyBanTe wnaid Ta U U3 WTe, [pQokato
paGoTHMAT MHCTPYMEeHT cnpe HanbnHo. EnBa ToraBa
wnavdmalmHaTa moxe Aa ce npubdepe. He cnupaiTe BbpTAWMA
ce wWnndoBBLYEH AUCK, KaTO ro NpUTUCKaTe KbM o6paboTBaHus
Aetann.

e Hvkora He npetoBapBaiTe MenHuuata. Termoto  Ha
EeNEeKTPOMHCTPYMEHTa ynpaxHsiBa AOCTATbYHO HansraHe, 3a Aa
pabotu edekTMBHO. MMpeToBapBaHETO U MPEKOMEPHUSIT HaTUCK
MoraT Aa foBeJaT 40 ONacHO CHyNBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

« Ako wnandmalumHaTta nagHe no Bpeme Ha pabota, e HeobxoaumMo
[a ce nposepy U, ako e HeobXxoAMMO, Aa ce 3aMeHN paboTHUAT
VHCTPYMEHT, ako ce yCTaHOBM, Ye e noBpefeH Unn aedopmMupaH.

e Hukora He yapsiite paboTHUS MHCTPYMEHT B obpaboTBaHus
MmaTepuar.
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o W3bsreaiiTe noacka4yaHeTo U CTbPXKEHETO Ha Ancka, 0cobeHo npu
paboTa no brnu, octpu pbboBe 1 T.H. (ToBa MOXe Aa Aoseae [0
3ary6a Ha KOHTpon u oTkaT). (ToBa MoXe Aa AoBeAe Ao 3aryba Ha
KOHTPOI BbpXY EMeKTPONHCTPYMEHTa 1 eheKT Ha oTKar).

e Hukora He usnonssainTe LMPKyNsipHW TPUOHW, NMpeaHasHa4YeHu 3a
psisaHe Ha [ObpBO, OT LWPKynsipu. M3mnons3saHeTo Ha TakuBa
[UckoBe 3a TPWUOH YecTo BOAWM [0 SBMEHMETO OTKaT Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa, 3aryba Ha KOHTPON 1 MoXe Aa JoBede A0
HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

BKIMOYBAHE/M3KNIOYBAHE

ApbxTe wWnudoBbYHaTa MalLMHa C ABETE CU pbLe No Bpeme Ha
nyckaHe u pa6ora. LLnandmalwmHaTta e obopyaeaHa ¢ npegnaseH
npeBkmioyBaTen 3a NpeoTBpaTABaHe Ha Cry4aliHo nyckaHe.

¢ HatucHete 6yToHa Ha nocTa (7) Hanpen.
¢ HaTtucHerte 6yToHa 3a BKnouBaHe/U3knoyBaHe (2).

e OTnyckaHeTo Ha HaTucka BbpXy OyToHa Ha npeskntodBaTens (2)
cnupa paboTaTta Ha WwnandmalumHaTa.

Mo BpeMe Ha CTapTUPaHeTO ABUraTensiT ce cTapTupa ¢ 6aBeH
CTapT, KOWTO ce W3NON3Ba 3a CTapTUpaHe Ha HeHaTOBapeHWs
aBurarten.

Cnepn kato craptupate Lnaida, u34akaiTte, AokaTo LWnandbT
[IOCTUrHe MaKcuMmariHa CKOpOCT, npeau [fa 3anoyHete pabota.
MpeBkniouBaTensT He TpsAbBa A[a ce  3ajeicTea, [okaTo
wnandmMalumHaTa e BKIKYeHa Unu uaknodexa. Mpesknoysatenat
Ha WwnudoBbYHaTa MaluHa TpsibBa Aa ce 3adeiicTBa camo Korato
eNeKTPOMHCTPYMEHTBT € oTAaneyveH oT obpaboTBaHus AeTann.

W3MUHABAHE

e PsazaHeTo ¢ brrownand Moxe Aa ce U3BbpluBa camo No npasa
NVHUA.

e He pexere matepnana, 4OKaTO ro AbPXUTE B pbKa.

e [onemute ,quaVInM TpﬂﬁBa Aa ce nognupart U Oa ce BHMMaBa
OMNOpHUTE TOYKM Oa ca 6nuso A0 NUHUATa Ha pA3aHe U B Kpas Ha
matepuana. MatepuanbT, noctaBeH CTabunHo, HsMa Aa uma
CKITOHHOCT fja Ce [IBWXM MO BPeMe Ha psidaHe.

e Marnkute getannu TpsibBa Ja ce 3akpeneart, Hamp. B KNeww, ¢
nomolyTa Ha ckobu u gp. MartepuansT TpsibBa Aa ce 3akpenu
Taka, Ye ToukaTa Ha ps3aHe Aa e GnM30 [0 3akpensalust
enemeHT. Toa e ocurypu no-ronsiMa TOMHOCT Ha ps3aHe.

e He ponyckaiiTe BuGpaLuM Unu NpUTUCKaAHE Ha peXeLLns OUcK,
Tbii KaTo ToBa e BNoOwWu KadeCTBOTO Ha psA3aHe U MOoxe Oa
fAoBefe [10 CHynBaHe Ha PexeLuusi ANCK.

e [lo Bpeme Ha ps3aHe He TpsibBa fOa ce ynpaxHsBa CTpaHU4eH
HaTUCK BbPXY pexeLums anCK.

e W3anonasgaiite npaBunNHUA pexelw, OUCK B 3aBUCMMOCT OT
matepuana, KoUTo Le ce pexe.

e [pu pssaHe npe3 maTepuan ce npenopbyBa Mocokata Ha
nojaBaHe Aa e B CbOTBETCTBME C Mocokara Ha BbpTeHe Ha
pexeLmsa amck.

,D,'bﬂﬁOHVIHaTa Ha psA3aHe 3aB1UCU OT AnamMeTbpa Ha Aucka.

. Tpﬂ6Ba Aa ce n3nonsesart camo ANCKOBE C HOMMHAreH AnameTbp,
He no-rofiiM OT npenopb4yaHnsa 3a mogena Ha LIJJ'IaIZCbMaLLII/IHaTa.

e KoraTo npaBuTe Abn6oku paspesun (Hanp. Npochunu, CTPOUTENHM
6nokoBe, TyxnM W Ap.), He MO3BONsBaliTe Ha npuUTUCKaLLMTE
dnaHum fa BNn3aT B KOHTAKT ¢ 06paboTBaHua aeTamn.

Mo Bpeme Ha paGoTa pexewuTe AUCKOBE AOCTUraT MHOFO
BUCOKM TeMnepaTypu - He T onocaaﬁ're C He3awuTeHn Yyactm
Ha TANoTOo, Npeau Aa ca U3CTUHanNu.

NACBHLKOCTPYEHE

LWnaidaHeTo MoxXe Aa Ce M3BbpLIBA C MOMOLTA HarpuMmep Ha
LWNNUGOBBYHU ANCKOBE, YALLKOBUAHW AUCKOBE, AUCKOBE C Nameny,
[uckoBe C abpasvBHa BbIlHa, TENEHU YETKW, MbBKaBW AWCKOBE 3a
LUKYpKa W Ap. Bceku TUN AUCK 1 AeTaiin U3nckea NoAXoAsiLla TeXHUKa
Ha paboTa W U3NOM3BaHe Ha MOAXOAAWM NUYHU NpeanasHn
cpeacTsa.

OuckoBeTe, npeAHa3HayeHW 3a ps3aHe, He TpsGBa Aa ce
M3non3ear 3a wnandane.



UJHVIII)OB'I:"IHVITG AUCKOBe ca MNpoeKTUpaHu Aa oTCcTpaHABaT
maTtepuan c pbba Ha Aucka.

e He wnudoBaite CbC CTpaHM4HaTa MOBLPXHOCT Ha AMcKa.
OnTuManHuaT paboTeH brbn 3a To3n Tmn guckose e 300.

o llnanidaHeto TpsabBa Aa ce M3BbPLUBA Camo C MOAXOASLWM 3a
marepuana LWnngoBbYHN ANCKOBE.

Korato pa6oTtuTe ¢ AMcKoBe C namenu, AUCKOBe OT abpa3nBHa

BbIIHa U MbBKaBW AMCKOBe 3a WnaiicdaHe, TpA6Ba Aa BHMMaBaTe

Aa ocurypuTe NpaBUNTHUA BIbI Ha aTaka.

e He wnudosaiite usanata NOBbPXHOCT Ha AUCKa.

e Tean BMOoBe OUCKOBE Ce WU3Mnons3eaT 3a oGpaGoTKa Ha nnockun
NOBBPXHOCTU.

TeneHuTe 4eTKku ca npegHa3Ha4eHM OCHOBHO 3a NOYUCTBaHe Ha

npocdunu u TpyaHOAOCTLMNHM MecTa. Te MmoraT Aa ce usnonssart

3a OTCTpaHsiBaHe Ha pbXAa, GOAMKUACKM MOKPUTUS U Ap. OT

NOBBLPXHOCTTA HA maTepuana.

TpA6Ba Aa ce u3non3BaT camo PaGoOTHW MHCTPYMEHTU, YUATO
AonyctMuMa CKOpPOCT € NOo-BMCOKa UM paBHa Ha MakKCcuUmanHaTta
CKOPOCT Ha briolunaiica 6e3 HaToBapBaHe.

EKCMNIMOATALUA U NOOOPBXKA

W3knioyeTe 3axpaHBalma kaben OT eneKkTpUyeckata Mpexa,
npeav Aa U3BbLPLIBATE KaKbBTO M [a € MOHTaX, HacTpoiika,
PEMOHT MNKN eKcnnoarTaums.

NoaaPBXKA U CbXPAHEHUE
e [penopbyBa Ce YCTPOMCTBOTO Aa Ce MovucTBa BegHara cneq
BCsika ynoTpeba.

He w3nonssaite Bofa Unu Apyri Te4HOCTY 3a MOYNCTBAHE.

YcTponcteoTo TpsibBa Aa ce NMoyncTBa CbC cyxa Kbpra unu aa ce
npoayxea CbC CrbCTEH Bb3AYX C HACKO HandAraHe.
e He nanonaeavTe HUKaKBU noyucTealm npenapartu wnn

pasTBopuTenu, TbI KaTo Te morat Aa noBpegar nnacrtmacosute
vactu.

MouncTBaiiTe PeAOBHO BEHTUMALIMOHHWTE OTBOPW B KOpryca Ha
fABuratens, 3a Aa npefoTBpaTUTe nperpsiBaHeTo Ha ypeaa.

Ako 3axpaHBalusT kabern e nNoBpeaAeH, Toil TpsibBa Aa ce 3aMeHu
¢ kaben cbC cbluMTe XapakTepuctuku. Tasm onepauusi Tpsibsa aa
ce noBepy Ha KeanMULMpaH CneuuanucT Unu Aa ce U3sbpLun
cepBu3HO obcryxBaHe Ha ypeaa.

BuHarv cbxpaHsiBaiiTe yCTPOCTBOTO Ha CYXO MSICTO, HEOCTbIHO
3a feua.

Bewuku fedbektn TpsibBa Aa GbaaT OTCTPAHEHW OT OTOPU3MPAHMS
CepBW3 Ha NPOU3BOAUTENS.

TEXHWYECKU CNEUUOUKALINKU

HuBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(psizaHe)

MakcumarnHa CToiHoCT Ha an=8 m/s?K=1,5 m/s?
yCKOpeHUeTo

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIUUTE

WHcbopmauus 3a wyma u BuGpauuute

HviBaTa Ha LyMOBUTE eMUCUK, KaTo HanpUMep HUBOTO Ha 3BYKOBOTO
HansraHe Lpa u HMBOTO Ha 3BykOBaTa MOLUHOCT Lwa
HeonpegeneHocTTa Ha uavepsaHeTo K, ca paageHu no-gony B
WHCTpyKUmuTe B cboTBeTcTBUE ¢ EN 60745.

CToiiHocTUTE Ha BUBpauunTe (CTOMHOCTTA Ha YCKOPEHMETO) an M
HeornpefeneHocTTa Ha WU3MepBaHeTo K ce onpegenst B
cboTBeTcTBUE ¢ EN60745, kakTo € nocoyeHo no-gony.

HuBoTO Ha BMGpaLI,I/II/ITe, NOCOY€eHO B TOBA PbKOBOACTBO, € UBMEPEHO
B CbOTBETCTBME C npoledypata 3a U3MepBaHe, MocodeHa B
EN60745, n wMoxe pda ce wu3nonssa 3a CpaBHeHMe Ha
ENEeKTPONHCTPYMEHTU. To MOXe Oa ce wusnonsea n 3a
npepBapuTeriHa oLeHKa Ha nanaraHeTo Ha Bubpaumu.

Moco4eHoTO HMBO Ha BMUGpaLMW e NMpeAcTaBUTENHO 3a OCHOBHATa
ynotpe6a Ha enekTPOMHCTPYMEHTa. AKO eNeKTPOMHCTPYMEHTBT ce
n3non3ea 3a Apyrv NpUIIoXeHUs Unu ¢ Apyrv paboTHWU MHCTPYMEHTH
W ako He ce noaabpKa A0CTaTbYyHO A0Ope, HUBOTO Ha BMGpauuuTe
MOXe fda ce npomeHu. [ocoyeHuTe no-rope NpuynMHKM MoraT Aa
[oBefar [0 NOBWLIEHO M3naraHe Ha B1UGpaumm npes uenus paboteH
nepvoa.

3a fa ce HanpaBy TOYHA OLIEHKA Ha eKcrnosnumusita Ha BuGpaLuu, e
HeobxoMMO fJa ce B3emaT npeaBun nepuoauTe,  Korato
ENEeKTPOUHCTPYMEHTBLT € USKITKYEH UK KOraTo € BKMNKYEH, HO He ce
n3nonsea 3a paborta. Mo To3u HauvH obliata ekcnoauuusi Ha
Bw6pau,vm MOXe a Ce OKaXXe MHOro no-Hucka.

TpsibBa fa ce BbBeAaT AOMbIHUTENHM Mepku 3a Ge3onacHocT, 3a Aa
ce npeanasv NoTpebuTensT oT Bb3AENCTBMETO Ha BUBpaumnTe, kato
HarnpuMep: noaapbXKa Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa U paboTHuTe
VHCTPYMEHTU, OCcurypsisaHe Ha noAaxoAsila Temneparypa Ha pbueTe,
npasuiiHa opraHusauunsa Ha pa60TaTa.

OMNA3BAHE HA OKONTHATA CPEOA

3axpaHBaHUTe C eneKTpUYecTBO NPOAYKTM He TpsGea na ce
M3XBLPNAT 3aeHO C GUTOBMTe OTnagbuu, a Aa ce NpeaasaT B
NOAXOASILN CLOPBXEHUS 3a U3XBbPNsiHe. CBLPXKETE ce C TbproseLa
Ha NpoAyKTa WM C MECTHUTEe BacTu 3a MHOpMaLuMsi OTHOCHO
M3XBbPSHETo. OTNagbUMTE OT  ENeKTPUYECKO W eneKTPOHHO
ofopyaBaHe CbAbPXAT BeLeCTBa, KOUTO He ca BnaronpusTHi 3a
okornHata cpefia. HepeuuknupaHoto ofopyasaHe NpeacTaBnsiea
NoTeHUManeH pUCK 3a OkorHaTa CpeAa W YOBELKOTO 3/paBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa cbc
cepanuuie BbB Bapwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland )
MHOpMHUPa, Ye BCUUKN aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChbPXKaHUETO Ha TOBa PBKOBOACTBO
(Hapu4aHo no-HaTaTbK "PBKOBOACTBO"), BKIKOYMTENHO U. Bcuuki aBTopcky npaea
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uAHHM 3A ouEHﬂBAHE :abpxy Cbﬂbp):(aHVleTO Ha ToBa PBbKOBOACTBO (HapVI"lﬁHO no-HaTaTbk
= PBKOBOIJCTBOTO ), BKIKOYUTENHO, HO HE Camo, BbpXy HEroBuUsi TEKCT, CHUMKW,
nAPAMET-bP CTOMHOCT Anarpamu, YepTexu, Kakto U Bbpxy KOMNosvumsTa My, npuHagnexar U3knoumTenHo
3axpaHBaLLlo HanpexeHve 230-240 V AC Ha GTX Morwa u ca 06ekT Ha NpaBHa 3aLuuMTa cbracHo 3akoHa ot 4 cespyapy 1994
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz T. 33 aBTOPCKOTO NPaBO ¥ cpofHuTE My npaea (T.e. 1B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuums 631
HomuHanHa MoLHoCT 3000 W C n3meHenusiTa). Konmpareto, o6pa6oTsaHeTo, Ny6nvkyBaHeTo, MoaUULMpaHeTo ¢
HOMVlHaJ'lHa CKOpOCT 6600 MVlH-l Tbproecka uen Ha usnoto PbKOBOﬂCTBO, KakTo 1 Ha OTAEerHN Herosn enemeHTn 6es
nnUCMeHoTO cbrnacve Ha GTX [Monwa e CTporo GESPEHGHO n MOXe Aa fnoesene Ao
MaKCVIMHJ'IeH ,qVIamepr Ha 230 MM rpaxaaHcka U HakasaternHa OTroBOPHOCT.
avcka
BbTpelleH avameTbp Ha 22,2 mm EO peknapaums 3a CboTBeTCTBUE
Aavicka Mp Ten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pesba Ha wnuHaena M14 Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 Bapwasa
CreneH Ha 3awura |P IPX0 NpoaykT: briownaiid
Knac Ha 3awumTta Il Mogaen: 04-715
Maca 5,55 kr TbproBcko HaumeHoBaHne: NEO TOOLS
FoavHa Ha Npou3BOACTBO 2025 CepueH Homep: 00001 + 99999
MpoaykThT, onucaH mno-rope, CLOTBETCTBA Ha creAHWUTe
OAHHU 3A LWUWYMA U BUBPALUUUTE AOKYMEHTU:
HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa= 91 dB(A) K=3dB(A) OvpexTtuBa 3a mawmHuTe 2006/42/EO
(cmunane) Ounpextuea 2014/30/EC 3a eneKTpoMarHUTHa CbBMeCTUMOCT
HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lea= 90 dB(A) K=3dB(A) Oupextuea 2011/65/EC, usmeHeHa ¢ upektusa 2015/863/EC
(psisaHe) W oTroBapsi Ha U3nckBaHUsiTa Ha CTaHAApTUTE:
HwvBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa =99 dB(A) K=3dB(A) EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
(cmunaHe) EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:

2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021



EN IEC 63000:2018

Hactoswara geknapauus ce OTHaca camo 3a MaluvHaTa, Kakto e

nycHaTa Ha nasapa, U He BKNo4Ba KOMMNOHEHTH.

,D,OSaBEHl/I oT Kpal;IHI/Iﬂ I'IOTpeﬁl/ITeJ'I Wnn UM3BbLPLIEHM OT Hero

BriocrieficTBYE.
Wwve v agpec Ha nuueto, npe6usasawio B EC, ynbnHomolleHo Aa
M3roTBU TEXHUYECKOTO Aocue:

MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 BapliaBa

-

Masen Kosanckn
CnyxuTen no TexHuyeckaTa AokymeHTauus GTX Monwa
Bapuiasa, 2025-03-25

(SR) CPBUJA
MPEBOA OPUIMHATHMWX YIYTCTABA

YFAOHA BPYCUIULA 04-715

HAMOMEHA : MAXIbUBO NMPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO MNPE
YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI AJIATA U YYBAJTE A 3A BYAYRY
YMNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BE[IHOCHE OAPEABE

CaBeTn 3a 6e3beaHoCT 3a Opylwere, Opywewe 6GpycHUM
nanMpomMm, pag ca XuW4YaHUM YeTKama U ceyere ca prCHMM
TOYKOM.

e OBaj enekTpUM4HM anaT ce MOXe KOPUCTUTU Kao peaoBHa
6pycunuua, Gpycunvua 3a wmupriiom, Gpycunvua 3a xudaHe
yeTke M kao abpasuBHM pesady. lNpatute cBa Ge3bedHoCHa
ynyTcTBa, YnyTCTBa, ONMCE W nopaTke Koju ce ucropydyjy ca
eneKkTpUYHUM anatom. HenowToBake cnegeher Moxe CTBOPUTU
PpY3UK oA CTPYjHOT yaapa, noxapa v / unv 036urbHUx nospeaa.

e OBaj enekTpU4HM anaT ce He CMe KOPUCTUTW 3a Monuparbe.
Ynotpeba enekTpuyHor anata 3a Apyre op npeasuheHe pagHe
aKTUBHOCTY MOXe AOBECTU [JO0 ONAacHOCTK M noBpepa.

e HemojTe «kopuCTUTW pJofaTHy oOnpemy Koja Huje nocebHo
[AM3ajHMpaHa 1 npenopyyeHa op CTpaHe npoussofaya 3a anar.
UnbeHnua pa ce [fJofaTtHa onpemMa  MOXe  Yrpagutu  Ha
eneKkTpU4HM anaT Huje rapaHumja 6e3beaHe ynotpebe.

e [lo3BorbeHa Gp3anHa pagHor anarta Koju ce KopucTu He cme BuTu
Matba off MakcuMarHe Gp3vHe HasHaueHe Ha enekTPUYHOM anary.
PagHu anar koju ce okpehe 6pixe of 4o3BOrbEHE Bp3nHe Moxe ce
CNOMWUTM U JenoBK anata Mory ce pacnacTy.

e CnorbHU NpevHuk 1 AebrbuHa pafHor anata Mopajy oAroBapatu
[AVMeH3vjama enekTpuyHor anata. PagHu anatv ca norpeluHum
[UMeH3MjamMa He Mory 6uTM [A0BOfbHO — 3awWTUheHn  unu
npernegaHu.

e PapgHu anatu ca HaBOjHUM YMETKOM MOpajy ce Ta4yHO YKIOMUTH Ha
HaBoj Ha BpeTeHy. 3a pafHe anate MOHTUpaHe Ha npupyGHuLe,
NpeYyHnK OTBOpa pafHOr anara mopa OAroBapaTtu NPEeyHuKy
npupybHuue. PagHu anatu koju He Mory Aa ce ykrone TayHo Ha
enekTpu4HK anat he poTMpaTn HepaBHOMEpHO, BUGpMpa Beoma
CHaXHO 1 MOXe [a 13a30Be rybuTak KOHTpone Haz enekTpUYHUM
anatom.

e Hv nop kojum okonHocTUMa He Tpeba KopucTuTyh owTeheHe pagHe
anate. lNpernepajte anate npe ceake ynotpebe, Hnp. BpycHa
TouKa 3a yCuTHaBare U nyuare, 6pycHu jacTyunhu 3a nykotuxe,
xabare unu Tewko xabare, xuyaHe yeTke 3a nabase wnu
crioMrbeHe xuue. AKO je enekTpWUYHM anaTt Wnu pagHv anat nao,
npoBepuTe Aa nu je owTeheH UK KOPUCTUTE APYTU HeoluTeheHn
anar. Ako je anat npoBepeH 1 hUKCUpaH, enekTpu4Hu anat Tpeba
pa byne ykrbydeH Ha Hajehy GpauHy 3a jeaaH mMuHyT, Boaehu
payyHa fda ornepaTep W rnocmatpauu y GnusvHu cy BaH 30He
potupajyher anata. OwTeheHn anatm 0B6MYHO CMOMUTU TOKOM
0BOT BPeMeHa TeCTupakba.

e Mopa ce HOCUTM NMKUYHA 3alITUTHA onpema. Y 3aBUCHOCTW Of
BpCTe MOCNa, HOCUTe 3aLUTUTHY Macky koja MoKpMBa Lieno nuue,
3alWTUTY OYMjy WnM 3alTUTHe Haovape. Ako je noTpe6Ho,
KOPUCTUTE Macky 3a MpalluHy, 3alTUTYy 3a ChyX, 3alTUTHe
pykaBuLie unu nocebHy keLierby 3a 3alITUTY OA CUTHWX YecTuLa
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BpyLeHor n obpaheHor matepujana. 3aWwTUTATE 04N Of, CTPAHUX
Tena y Basfyxy koja HacTtajy Tokom paga. Macka 3a npawuHy n
3aWwTuTa AUcajHUX nyTeBa Mopajy unTpupaTt npaluuHy Koja
HacTaje TokoM pafa. Manarawe Gyuu TOKOM Ayxer nepvoga ,
MOXe [JOBECTU A0 ry6uTKa cnyxa.

e YBepuTe ce fa Cy nocMaTpayu Ha CUrypHoj yAarbeHOCTW Of 30He
pocera enekTpuyHor anata. CBako ko ce Hamasu y GnusuHn
papHor enekTpu4HOr anata Mopa Aa KOPUCTW JINYHY 3alUTUTHY
onpemy. PagHn npegmeTt KpXOTUHE UMK CIOMIbEHa pajHu anatn
Mory pacnacTi v u3aseaTti noBpefe 4ak M U3BaH HerocpegHe
30He JoxBata.

o [punukom obaBrbara pafoBa rae anart Moxe A0hW Y KOHTAKT ca
CKPUBEHUM EMEKTPUYHUM XWLiama WU COMCTBEHWM kabnom 3a
Hanajare, ApXWUTe anaT camo M30M0BaHUM MOBPLUMHAMa ApLUKE.
KoHTaKT ca MpexHuM kaGnom mMoxe [0BECTU A0 HamnoHa Koju ce
NPeHOCU Ha MeTarnHe [enoBe enekTPUYHOr anata, LTO MOoXe
13a3BaTu CTpyjHU yaap.

o [pxuTe MpexHu kabn farbe of potupajyhux pagHux anarta. Ako
n3rybuTe KOHTPOIY Haz anaToM, MpexHM kabn Moxe Aa ce cMaku
WNM yByYe W Balla pyka WM Lena pyka Moxe Aa ce yxsaTtu y
poTupajyhem pagHom anary.

e Hwukapa He crywwTajTe enekTpUYHW anat npe Hero WTo je pagHu
anat Jolao 4o NoTnyHor 3aycTaBrbaka. Potupajyhu anat moxe
[ohK y KOHTaKT ca MOBPLUMHOM Ha KOjoj je CnyluTeH, Tako Aa
MOXeTe U3rybuTi KOHTPOIy Haz eNeKTPUYHUM anaTom.

e He HoCcWTE enekTpWYHK anat JokK je y nokpety. CryyajHu KOHTaKT
opehe ca poTupajyhnuMm enekTpuyHUM anatom Moxe AOBECTU 4O
Tora Aja ce yByde W enekTpu4HM anar ga bylim y Teny onepartepa.

e PefoBHO 4MCTUTE BEHTWUNALMOHe OTBOpe eNieKTpUYHOr anata.
BeHTunatop mMotopa u3Bnauu npaiwmvHy y kyhuwTte u Benuka
akymynauvja MeTanHe rfpallivHe MOXe M3as3BaTh enekTpUdHy
OMacHOCT.

e HemojTe KOPUCTUTU eneKTPUYHWM anaT y GnMsuMHU 3anarbuBuUx
matepujana. Vickpe nx mory sananutu.

e HemojTe KOpUCTUTM anaTte Koju 3axTeBajy TeyHe pacxnagHe
Te4yHoCTU. YnoTpeba Bode MMM [PYrvX TEeYHUX PpacxnagHux
cpefcTaBa MOXe [J0BECTU 0 CTPYjHOT yaapa.

Op6ujarbe u peneBaHTHU caBeTH 3a 6e36eAHOCT

MoBpaTtHK yaapal je usHeHagHa peakuuja enekTpuyHOr anata Ha
6nokagy unu oncTpykumnjy potupajyher anata, kao wTo cy GpycHu
Tou, GpycHa noanora, xuyaHa YeTka UTg XBatawe unv Gnokuparse
[10BOAM [0 Harmor 3aycTaBfbawa poTupajyher pagHor anarta.
HekoHTponucanu enekTpuyHu anat he tako 6uTi Tp3ao y npasLy
CynpoTHOM O/ NpaBLia poTauuje pagHor anara.

Kapa ce, Ha npumep, GpycHM Touvak 3arnasy Unu 3arnasu y pagHom
KoMafly, Hanajare enekTpUYHOr anarta ce Uckrbydyje. Kapa Touak
noBpaT CrocOBGHOCT poTupaka, MIWH Mounke fAa  pagu
ayTtomartckn. Kpetawe GpycHor Touka (mpema unm op onepatepa)
Taja 3aBMCK Of NpaBLa kpeTarba Toukuha Ha mecTy 6niokage. Mopea
Tora, 6pycHu TouKoBYM ce Takohe Mory criomuTw. MoBpaTHM yaapal je
nocriegmua HernpasuiHe Unu HempasuriHe ynoTpebe enekTpudHor
anata. Moxe ce wu3behu npepysvmamwem ogroBapajyhux mepa
NPeAoCTPOXXHOCTU OMMUCAHNX y HAcTaBKy.

e Enektpuunn anat Tpeba ApxaTu 4BPCTO, ca TENIOM U pykama y
nonoxajy Aa omekLua Tp3aj. AKo je NoMohHa py4ka ykibyyeHa kao
[eo cTaHfapAHe ornpeme, yBek Tpeba Aa ce KopucTH kako 6u ce
umana wro Beha KoHTpona Hapj cunama Tp3aja UM MOMEHTOM
Tp3aja npu nokpeTatby. OnepaTtep MOXe KOHTpornucatT nojase
Tp3aja W Tp3aja npepysuMawem oprosapajyhux  mepa
NPeAOCTPOXHOCTU.

e Hukaga ce He apxwuTe 3a pyke y 6nuanHu poTupajyhux pagHux
anata. PagHu anat moxe nospeauTu pyky 36or Tp3aja.

e [pxuTe parbe of 3oHe oncera rge he ce enekTpuyHu anat
KpeTaT TokoM Tp3aja. Kao pesynTar Tp3aja, enekTpuyHM anat ce
Kpehe y cynpoTHOM cMepy of, kpeTaka GpycHor Touka Ha MecTy
6nokape.

e bByaute noce6HO onpe3Hu npunukom obpafe yrnosa, OLTPUX
uBMUa uta. Cnpeunte Aa ce pafHu anati CKpeHy unv 3arnase.
PoTunpajyhu pagHv anart je noanoxHuju 3arnaerbyBaksy NPUIMKOM
obpafe yrnosa, OWTPUX MBMLA UMW ako je WyTHyo Hasad. To
MOXe MocTaTh y3pok ry6uTka KOHTpOre Unu noBpaTtHoOr yaapua.

e He xopuctute gpBeHe unu HasybrbeHe auckoBe. PagHu anatu
OBOr TWMa YeCcTO Y3poKyjy Tp3aj Wnu rybutak KOHTpore Haj
eneKTPUYHUM anaTom.



Moce6Ha 6e36eaHOCHA yNyTCTBa 3a GpyLueHe 1 cevyere GPYCHUM

TOYKOM

e KopucTute camo TOUMNO AM3AjHUPAHO 3a ENeKTPpUYHW anaT u
WTWUTHWK An3ajHUpaH 3a To4ak. bpycHu TOYKOBM KOjU HUCY anaTtu
3a oproeapajyhu enekTpuyHuW anar He Mory OUTU [OBOSbHO
3awTuheHn 1 H1Cy AoBorbHO 6e3beaHu.

e CaBujeHn BpycHV AWCKOBM Mopajy 6GUTU MOHTMpaHW Ha Takas
HauuMH Ja HujedaH [eo AUCKa He BMPW U3BaH MBMLIE 3aLUTUTHOD
noknonua. HenpasunHo nocTaBrbeH GpYCHM ANCK KOju BUPU 3BaH
MBULE 3aLUTUTHOT MOKIONLA He Moxe BUTY AOBOMbHO 3aLTUREH.

e LUTMTHUK Mopa BuTK YBpCTO MpuuBpLUReH 3a enekTpuyHK anat
Kako 6u ce rapaHToBao Hajsehu Moryhu cTeneH CUrypHocTu n
nocTaBrbeH Tako Aa je Aeo GpycHOr Touka M3MOXEH U OKPEHYT
npema onepatepy wTo je Moryhe Mawu. LLTuTHUK wtutK
onepatepa o KpXOTWHa, Cry4ajHoOr KOHTaKTa ca GpyCHUM TOUKOM,
Kao v BapHuLa Koje 61 morne 3ananutu ogehy.

e BpycHM Toyak ce CMe KOpPWUCTUTW Camo 3a pafioBe Koju Cy My
HamereHU. Ha npumep, Hukaaa He GpycuTe 604HOM NOBPLLMHOM
ofceyeHor Touka. LlyT -odbd ToukoBM Cy An3ajHUpaHn Aa yknoHe
MaTtepujan ca usuue avcka. Edekat 6ouHux cuna Ha oee GpycHe
TOYKOBE MOXE WX CITIOMUTU.

e YBek KopucTUTE HeolTeheHe cTe3He Npupy6Hule oarosapajyhe
BENMUMHE M obnuka 3a w3abpaHu GpycHM Touak. McnpasHe
npupyBHuLe nogpxasajy GpycHM ToYaK U Ha Taj HauMH CMakbyjy
onacHOCT o noma Touka. Mpupy6HuLe 3a LyT-odd ToHKOBa MOry
Ce pasn1KoBaTK Of} OHUX 3a Apyre BpycHe To4KoBe.

e Hewmojtre kopucTut KopulwheHe GpycHe ToukoBe of Behux
enekTpu4HMx anata. ToukoBu 3a Behe ernekTpuyHe anare HUCy
[Av3ajHupanm 3a Behu 6poj obpTaja Koju je kapaKTepucTKa Makux
€neKTPUYHKX anata 1 cTora MoXe CIIOMUTU.

Mpetpara OppeheHe CaBeTn
TOYaK 3a cevetbe

Be36egHocHa ynyTcTBa 3a

e |3GeraBajTe 3arnaerbyBakbe pPe3HOr AUCKA WU NpeBenukv
nputucak. He npaeute npeTjepaHo aybBoke  pesose.
Mpeontepehewe pesHor gucka nosehasa ontepehere ceuvsa n
HEeroBsy TeH,quLlI/ij Aa ce 3armasu unu GJ'IOKMpa, a Tume un
MOI’yﬁHOCT O,D,ﬁaLlI/IBaH:a Wnu nomroex-a.

e 3beraBajTe nogpyuyje vcnpea u nsa potupajyher pesHor aucka.
Momepatbe pe3Hor Aucka y pagHoM npeamMeTy farbe of Bac Moxe
[0BeCcTV [0 Tora Ja enekTpU4HU anaTt oanetu ca potupajyhum
[AVICKOM MPEKTHO NMpema Bama y Cnyyajy nopaTHor yaapua.

e Mnoye wnu Benuku npeameTn Tpeba fa Gyay nompxaHu npe
MaLlMHcKe obpaje Kako 61 ce CMarMo pU3mnK of NOBpaTHOr yaapa
n3asBaHoOr 3arnaBrbeHOr Aucka. Benukun pagHn Komagu mory
CaBWTU Nof, COMNCTBEHOM TexwHoM. PagHu koman Tpeba ga 6yne
nogpxaH ca obe ctpaHe, kako y GnM3nHKN NUHWje ceyetra Tako 1
Ha uBuMUMn.

. By/:wn'e nocebHoO Naxrbueu NpUINKOM pes3aka pyna y 3naosnmMa
Unu paga y OPYrUM HeBUATbMBUM nogpyyjuma. PesHu auck
ypatbatbe y MaTepujan Moxe Aa 13a3oBe anat Aa ce NoByye ako
Hawfe Ha racHe LEBU, BOAOBOAHE LIEBU, ENEKTPUYHE kabrnose nnm
Apyre npegmerte.

Moce6Ha OGe3beaHocHa ynyTcTBa 3a Opywere OGpycHuUm

nanvpom

HemojTe kopucTuti Nnpesenuke nuctose 6pycHor nanvpa. Mpunukom
ogabupa BenuuuHe GpycHOr namupa CcrvjeguTe  nperopyke
npoussohaya. bpycHn nanvp Bupw n3BaH GpycHe nnodve Moxe fa
13a3oBe NoBpe/e 1 MoXe A0BECTY 10 Nanupa nocraje 6rokmpaH unm
nouenad, unu a ce noeyue.

Moce6Ha 6e36epHOCHa ynyTCTBa 3a paj ca XM4YaHUM YeTkama

e Tpeba y3eTn y 063vp Aa Yak 1 y3 HopManHy ynotpeby Aonasu no
ryéuTtka komaga xuue Kpo3 yeTky. He npeontepehyjte xuue
NPUMEHOM NPEBENIMKOr NpUTUCKa. Y Basayxy KOMaau xuue Mory
nako npobutu Kpo3 TaHKy oaehy 1 / unu Koxy.

* Ao ce npenopyuyje cTpaxap, cnpeunTe aa YeTka Johe y KoHTakT
ca cTpaxapoM. [lpedyHuK nnoya W noHal 4YeTkuua Moxe ce
nosehaT NpUTUCKOM W LeHTpudyranHmnx cuna. [loaaTHn caBeTu
3a 6e3begHocT

e Ha anmatuma pausajHupaHMm fAa npuxeate HaBojHe OpycHe
TOYKOBE, MPOBEpUTE fa N je AyXMHa HaBoja GpycHor Touka
oproeapajyha AyxuHu HaBoja BpeTeHa.
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e PapgHn npegmet mopa 61Tu ocurypaH. Ctesare pagHor npeameTa
y CTE3HOM ypehajy Unu LKPUNLLY je CUrypHuje Hero LWTO ra ApxuTe
Yy pyum.

e He aupajTe auckoBe 3a ceyetbe U Opyletbe Mpe Hero LTo ce
oxnage.

e Kapa kopuctute 6p3y akuujy npupybHuuly, yBepuTe ce na je
YHyTpallka Npupy6HMLa NocTaBrbeHa Ha BPETEHO je onpemrbeH
ca rymeHum O-npcTeHOM 1 ja 0Baj NpCTeH Huje owTteheH. Takohe
, yBEpUTE Ce fja Cy MOBPLUMHE CTorbHe NpUPYGHULIE U YHYTPaLLHbe
npvpy6Hu1ue cy uncTe.

e KopucTute npupy6Huuy 6p3or gejctBa camo ca abpasvBHUM ©
pesHuM Auckosuma. Kopuctute camo HeolteheHe U npaBuIiHO
hyHKLMOHWUCaHe NpupyBHMLe.

MAXHA : Ypehaj je ansajHupan 3a yHyTpalwtu paa.

YnpKoc ynotpe6u WMHXEPEHTHO CUrYpPHOr Au3ajHa, ynoTpeou
CUTYPHOCHMX Mjepa M [OAaTHMX 3alUTUTHUX Mjepa, yBUjek
NoCToju NpeocTany pUsnK oA NoBpeaa TOKOM paaa.

OGjawere kopuwheHUX NUKTorpama.

1 .LlaytuoH MNpeny3mute nocebHe Mepe NpefoCcTPOXHOCTA

2 . MNpouwnTajTe ynyTcTBa 3a ynoTtpeby, npuapxasajTe ce ynosopeta
1 6e36eQHOCHUX YCoBa CaapXXaHuX y emy!

3 . KopucTuTe nu4Hy 3alTWTHY OMpeMmy (3alTUTHe Haouape,
3alTuTa 3a yLim)

4 Beap 3alwTUTHE pykaBuLe

5 MckrbyunTte kabn 3a Hanajake npe cepBuCHpara Unu nonpaeke.
6 .[pxwuTe geuy Aarbe oa anarta

7 .MpoTteur oA kuwe

8 .CeuoHaapy knaca sawTute

[lopaTtHe CUrypHOCHe KapaKkTepucTuke

Y cnyyajy npyBpeMeHOr HeCTaHKa enekTpUYHEe MpexXe WU HaKoH
Bafewa yTuKaya W3 yTUYHULE ca npekupadem Yy nonoxajy
&QyoT;ykrby4eHo&qyoT;, npekugad Mopa OuTW OTKIbyyaH U
NOCTaBIbEH Y NOSIOXaj UCKIbYHYEHO NPE NOHOBHOT MOKPETaH-a.

Kao nopaTHa kapakTepucTuka 3a noseharbe 6e36egHOCTU
KOpVCHUKa, Hanajake 6pycunuLe ce npeknaa kaga je MalwmHa
npeonTtepeheHa unu je avck 6nokupax. Kaga avck nospatu
Cnoco6HOCT poTuparba, MUK he ayTomaTtcku noyeTu ga paau.

NAXHA : [Mpunukom paga ca yraoHW4KoM GpyCcUnuLOM y CBakom
TPeHyTKy MopaTe 6uTn noceGHO OnpesHK kako ce 0Baj TPEHyTaK He
61 nponycTuo.

W3rPAQHBA U MPUMEHA

YraoHa 6pycunuua je knaca MM n3onoBaHu py4Hn enekTpuYHM anar.
MaluvHy nokpehe jeaHoasHu KOMyTaTOpCKI MOTOP, Yuja ce BpanHa
cMatbyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KOpUCTUTU 1 3a GpyLuetbe 1 3a
ceyere. OBa BpCTa E€NEKTPUYHOr anata ce LUMPOKO KOPUCTU 3a
yKknakake CBUX BPCTa HepaBHWHA Ca NOBpPLUMHE MeTarlHvX Aenoea,
noBpLUMHCKY 06pajly 3aBapeHux crojeBa, Ceuerbe KPo3 TaHKWX
31goBa LEBU W Manux MeTanHux fenosa, uth Y3 ogrosapajyhy
[iopaTHy onpemy, yraoHa Gpycunuua ce Moxe KopUcTUTU He camo 3a
ceverbe 1 Opyluewe, Beh u 3a unwhewe HNp. Xphe, npemasa 6oje
37:8

Hberose obnactn ynotpebe ykrbydyjy LUMPOK CriekTap nonpasku n

Fpaf]BBVIHCKl/IX panosa KOjl/I Ce He oHOCe CaMO Ha meTane. YraoHa
6pycunuua ce Takohe MoOXe KOpPUCTUTM 3a cevere W Opyluere



rpafieBuHckor Matepujana, Hnp. Liurme, kameHa 3a nonnovasatbe,
KepaMuyk1X nioumua ua.

Anapar je HaMeH€eH camo 3a CyBY YNoTpedy, a He 3a nonupate.
HemojTe 3noynortpe6rbaBaTu enekTpUyHM anar

3noynoTpe6a.

e He pykyjte maTtepujanuma Kkoju cagpxe asbecT.
KaHUepO2eH.

e He pagute ca maTepujanuma uuja je nmpalivHa 3anarbuea unu
eKCrro3nBHa. Kada padume ca enekmpu4HuM anamom,
cmeapajy ce UCKpe Koje Mo2y 3ananumu ucnapetba Koje ce
emumyjy.

e Pe3Hu TOUKOBM Ce He CMejy KOpUCTUTK 3a BpyLuewe. Toykosu 3a
npekud pade ca 6oYHUM ruuemM u bpywerse ca npPedHoM
cmpaHOM makeoz Mmo4yka Moxe [poy3pokosamu owmehetbe
mouyka, wmo 00800u 00 onacHocmu 00 JIUYHUX rospeda
onepamepa.

OnncC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucatbe 1cnop ce 0aHOCU Ha KOMMOHEHTE jeAuHULe NpukasaHe
Ha rpaduykMM CTpaHuLiaMa OBOT NMPUPYYHUKa.
1.CnuHane gyrve 3a 3akby4aBake
2.CeuTUX

3 .JogaTtHu pyyka

4. WTnt

5 .Cend -ctesarbe CrorbHU Npupy6Hula

6 .MHHep npupybHULa

7 .ByTTOH Aa cnpeyn cnyyajHo nokpetake

8 .Llap6oH yeTka nokrnonat,

9 .MauH pyuka 6paBa

10 JleBep (WITUT 3aLUTUTHIK)
* Mory nocTojaTv pasnuke uamefly LpTexa 1 npouasoaa.

Asbecm je

NPUBOP
. Tbtut 1 komaga.
. CneuujanHu krbyy 1 komaga.
. [opatHa pyuka 1 komaga.
. Cawmo -cTe3ame crorbHa npupybHuiua  1pc.

NPUMPEMA 3A PAQ]

MOHTAXA NMOMOTRHE PYYKE

MomohHa pyyka (3 ) je yrpafieHa y jeaHy oa pyna Ha rnasu
6pycunuue. Mpenopyyyje ce ynotpeba Gpycunvue ca nomohHom
pyuunuom. Ako apxuTe Bpycunuuy ca obe pyke fok paguTe (Takohe
kopucTehn NomMohHy pyuuLy), NOCTOjM MakK PU3MK Aa Balla pyka
noavpyje potupajyhi AUck unm YeTky 1 Aa ce noBpeau of noBpaTHor
yAapua.

MOOECUBA ITMTABHA PYYKA
Mpe noyeTka paga, nonoxaj rmaeHe py4ke Gpycunuue Moxe ce
nogecuTun Tako Aa Byae HajnorogHwju 3a nocao koju Tpeba obaBuTy.
Pyyka ce moxe nogecvTu Ha 3 nonoxaja okpetrakem 900 neso unm
[1€CHO Y O[JHOCY Ha OCHOBHM MOMOXa).

o [puTucHUTE rMaBHO Ayrme 3a 3akrbyyasarbe pyynue (9 )

o OKkpeHUTe rmaBHy pyyuLy Y XerbeHu nonoxa.

¢ [MaBHa pyyka ce ayToMaTCKu 3akrbyyaBa y n3abpaHoM nomnoxajy.

YrPAOKA U NOAELWABAHKE LUTUTA

LUTUTHMK HOXa WTWTU onepaTepa oA KPXOTUHA, Cry4ajHor
KOHTaKTa ca paJHUM anaToMm unu BapHuua. YBek Tpeba ga 6yae
onpemMrbeH ca AoAaTHOM NaXXHOM KaKo 6u ce ocurypano ga je
H>eroB MNOKPUBHM 10 OKPEHYT nNpema oneparepy.

OMUIBEHO moHTaxa WITUTHUKA ceunBa omoryhasa
nopellaBatbe IWITUTHUKa 6e3 anaTa y onTUManHoOM Momnoxajy.

e Otnyctute 1 noByuuTe pyunuy (10 ) Ha WTUTHUKY aucka ( 4 ).
e OkpeHUTe WTUTHUK Aucka (4 ) y XXerbeHu nonoxa;.
¢ 3akrbyyajTe cnywTarem pyunue (10 ).

Yknatbate U nofellaBarbe LUTUTHUKA AUCKA BPLM Ce OBPHYTUM
PELOCNEAOM Of HEMOBE MHCTanauuje.

3AMEHA ANATA
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PapHe pykaBuUe MOpajy ce HOCMTU TOKOM ofepauuja npomeHe
anarta.

fdyrme 3a 3akrbyvyaBawe BpeTeHa (1) ce kopucTM camo 3a
3aKrby4yaBame BpeTeHa prcunuue MAPUIMKOM MOHTaxe unu
AeMOHTaxe pagHor anarta. He cme ce KOPUCTUTU Kao Aayrme
KOYHMUe AOoK ce auck okpehe. To Moxe OWTETUTM MIVH WUnn
noBpeANTM KOPUCHUKA.

MOHTAXA OUCKA

Y cnyuyajy 6pyLluera unu pesawa ANCKOBa AeGrbuHe Matbe of 3
MM, camo3akrby4aBajyha matuua cnorsHe npupy6Huue (5) Mopa
6uTK NnpuuBpLheHa paBHO Ha CTPaHu AUCKa.

o [puTUCHWTE oyrMe 3a 3akibyyaBake BpeTeHa ( 1 ).

e 3aTerHuTe camo-cTesarbe CrorbHy Npupy6Huly (5 ) pykom.

e OTNycTUTe 1 YKINOHUTE CaMO3akrbyyaBate CrorbHYy NpupyoHuLY
(5)

e [loctaBuTe AMCK Tako Aa ce NPUTUCHE Ha MOBPLUMHY YHYTpallbe
npvpybHuue ( 6 ).

e 3aBpTatb Ha CamMo3akrbyyaBare CrorbHe npupyoHuue (5 )

[leMoHTaxa AncKkoBa BpLUM Ce 0BPHYTUM peaocneoM A0 MOHTaXe.
ToKOM MOHTaxe, AUck Tpeba NPUTUCHYTU Ha NOBPLUKMHY YHYTpaLlHe
npupy6Huue (6 ) 1 cean LEeHTparnHo Ha [oH0j CTpaHUu. Ako ce
mMartvua 3arnasu, KOpUcTuTe nocebax Kby,

YIPAOKA PAOHUX ANTATA CA HABOJHUM PYTNOM
OMUIBEHO

MpuTtncHWTe ayrMe 3a 3akrbyyaBate BpeteHa (1 ).

¢ YKINOHWTE NPETXOAHO MOHTUPaHy MallUKHy - ako je yrpaheHa.

e Yknownte obe npupybHuue npe yrpagwe - yHyTpalkba
npvpybH1ua
(6 )1 camo-cTe3are cnorbHa npupybHuua ( 5 ).

- 3aBpTak> HaBojeM [e0 pafHOr anata Ha BPETEeHO WU naraHo
3arerHure.

[leMoHTaxa HaBojeM oOTBOpa papHWX anata je y OobBpHyToMm
pepocneny 3a MOHTaXYy.

MOHTAXA YFAOHE BPYCUIMULE Y NOCTO/bY YrAOHE
BPYCUINULEE

[03BOIbEHO j& KOPUCTUTU YraoHy Bpycunuuy y nocebHOM cTaTvsy 3a
yraove Gpycunuue, nog ycrnoBoM Aa je NpaBuiiHO MOCTaBrbeHa y
cknagy ca ynyTcTBMMa 3a MOHTaXy npouaBohjaya ctatvsa.

OMEPALIUJA / NOAELLABAHA

MpoBepute cTatbe OGpycHor Touka npe ynortpeGe. Hemojre
KOPUCTUTYU YCUTH-EHE, UCTyLiane Unu Ha Apyru HauuH owTteheHe
OpycHe ToukoBe. McTpolleHn Toyak unu 4eTky Tpeba ogmax
3aMeHUTH HOBUM npe ynotpe6e. Kaga 3aBplumTe ca pagom, yBek
MCKIbyuUTe Gpycunuuy 1 cadekajTe AOK ce pagHu anat noTnyHo
He 3aycTaBu. Tek Taga ce 6pycunuua moxe cknouutu. He kouute
poTupajyhu 6pycHM To4ak NPUTUCKOM Ha pagHu Komag,.

e Hwukaga He npeontepehyjTe 6pycunuuy. TexwuHa enekTpuyHor
anarta BpLUM JOBOSbaH NpUTMCak 3a eChMKacHO pyKoBaH-€ anaToM.
MpeonTtepeherwe ¥ npeTepaHu npuTUCaK MOry AOBECTU [0
onacHor pasbujara enekTpuyHor anara.

e Axo 6Gpycunvua nagHe TOKOM pafa, HEOMXOAHO je NMperneaatu u,
ako je MoTpeGHO, 3aMEeHWTU pafgHu anaT ako ce yTBpAM Aa je
owTeheH unm gedopmMmncaH.

e Hukaga He yaapajte pagHu anat o pagHv matepujan.

* W3beraBajTe nockakmBare 1 CTpyrare ca AUCkoM, nocebHo kaaa
papuTe Ha yrnosuma, OWTPUM MBULAMA, UTA (TO MOXE JOBECTU
o rybuTka KOHTpone 1 NoBpaTHuU yaap). (0BO MoXe A0BECTU [0
ryéutka KOHTpOre Haj enekTpUYHMM anaTtoM U noBpaTHor
edekTa).

e Hwukaga HemojTe KOPUCTUTU TecTepe Au3ajHMpaHe 3a cevere
[ApBeTa U3 KpyXHWUX TecTepa. Ynotpeba TakBux TecTepa 4ecTo
[oBOAM [0 Tp3aja (peHOMEeHa enekTpudyHor anara, rybutka
KOHTpOMe 1 MoXe [I0BECTV A0 NoBpeae onepaTtepa.

YKIbYYUBAKE / UCKIbYYUBAKE



Opxute Gpycunuuy ca obe pyke TOKOM MokpeTawa M papa.
Bpycunuua je onpemrbeHa CUrypHOCHUM MpekuaadeM kako 6u ce
CrMPeYmnIo Ccry4ajHo NokpeTame.

o [lpuTucHute ayrme nonyre (7 ) Hanpea.

o [puUTUCHWTE AyrMe 3a yKIbyumBatkse / UCKIbyumBame ( 2 ).
o OTnywTame NputncKka Ha npekuaay (2 ) 3ayctasrba Gpycunuuy.

TokoM nokpeTaka, MOTop ce nokpehe ca cCnopUM CTapToM, Koju
ce KOPUCTH 3a NoKpeTake HeonTepeheHor MoTopa.

HakoH nokpetawa 6pycunuue, cayekajte fa 6pycHu To4ak JOCTUrHE
MakcumarnHy Gp3vHy npe nodvetka papa. lpekupgad ce He cme
KOPUCTUTM A0K je Bpycunuua ykibydeHa unm nckrbydeHa. Mpekuaay
Bpycunuue Mopa fa ce KOPUCTU camo Kaaa je enekTpuyHu anar je
[farneko oA pagHor komaja.

CEYEHE

e Ceyere ca yraoHom Gpycunuuom Moxe ce 06aBUTW camo y
npasoj NMHUjW.

e He ceuute matepwujan ook ra ApxuTe y pyuu.

e Benukn pagHu npeametn Tpeba ga 6yay noapxaHu u Tpeba
BOAWTW padyHa Aa Cy Tauke noapLuke cy 6nusy nuHuje ceversa un
Ha Kpajy maTepujana. Matepwjan noctasrbeH cTtabunHo Hehe
umaTtu TeHaeHumjy Aa ce kpehe TOKOM ceverba.

e Manu pagHn komaamn Tpeba fa Gyay CTerHyTV HMp. Y LUKPUMLLY,
KopucTehm cTesarske, uta Marepujan Tpeba fa 6yae cTerHyT Tako
[a je Tauka ceyena 6nuay cTesHor enemeHTa. OBo he ocurypatu
Behy NpeumnsHOCT cevetrba.

e He gossonute BMGpaumje unv Habujare pesHor aucka, jep he To
HapyLUTX KBanMTeT pesa N MOXe [OBECTU [10 NIOMIbetba pesHor
nucka.

o TOKOM ceverba He Tpeba BpLUMTU BOYHU NPUTHCAK HA PE3HU AUCK.

o KopucTtuTe ucnpaBaH pesHu OUCK Y 3aBUCHOCTM Of MaTtepujana
Koju ce ceve.

e [lpunukom pesawa MaTepujana, npenopydyje ce Aa je npaeal
[l0BOAa y ckrajly ca npaBLEeM poTaLuje pe3Hor aucka.

[y6uHa pesa 3aBycK Of, NpeyHnKa aucka.

o Tpeba KOPUCTUTK CaMO AWUCKOBE Ca HOMUHAMHUM MPEYHUKOM KOju
Huje Behu of OHUX NpenopyyeHnx 3a Mogen Gpycunuue.

e Kaga npaBute py6oke pe3oBe (HNp. Mpodunu, rpaheBUHCKM
6nokoBw, uurne, uta.), He nossonute ga ctesHe npupy6Huue aohy
Y KOHTaKT ca pagHUM NpeaMeToM.

[nckoBM 3a pe3akse [OCTUXKY BEOMa BUCOKE TeMnepaType TOKOM
paja - He poavpyjTe Ux He3awTUheHUM AenoOBMUMA Tena npe Hero
WITO Ce oxnage.

BPYLUEHE

BpyLiere ce Moxe obaBrbatu kopuwherwem HNp. GpyCHUX ANCKOBa,
Toukuha, NpeknomnHWMX AUCKoBa, AWCkoBa ca abpasvBHUM pyHOM,
XKU4aHWX YeTkvua, dnekcubunHux auckoea 3a GpycHu manup wta.
CBaka BpCTa Ancka 1 pagHor komaga 3axtesa ogrosapajyhy TexHuky
paga u ynotpeby ogroBapajyhe nuuHe 3alwTUTHE onpemMe.

[OuckoBu AM3ajHMpaHn 3a cevyewe He TpebGa KOpUCTUTM 3a
Opyliete.

BpycHu AuckoBM Cy AM3ajHMpaHM da yKNoHe MaTepujan ca
uBMuLE gUCKa.

e He merbe ca 6o4He cTpaHe Aucka. ONTUManHu pagHuW yrao 3a oBy
BpCTY Aucka je 300.

e bBpywewe ce mopa n3BoAMTU camo nomohy GpycHux Auckosa
NorofHWX 3a matepwujan.

Kapa pagute ca npeknonHUM AUCKOBUMA, abpasuBHUM

AVCKOBMMA oA pyHa u . NTHAM 3a 6pycHu

nanvp, Mopa ce BOAMTM pavyHa Aa ce obe3begu TayaH yrao

Hanapa.

e He necka ca Luenom noBpLIMHOM gUCKa.

e OBe BpCTe AuckoBa Ce KOPWUCTE 3a MalUMHCKYy obpaay paBHWX
noBpLInHa.

XuyaHe yeTke Cy yrnaBHOM HameH-eHe 3a ynwhewe npodmna n

TelkKo A0CTYNHUX nogpyyja. Mory ce KOpMCTUTH 3a yKnakake

HNp. phe, npemasa 3a 60je, uta. Ca noBplUMHE MaTepujana.
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Tpeba KOpMCTUTH camMO pagHe anaTe 4Yuja je AO3BOfbeHa Gp3vHa
Beha Wnu jegHaka MakcUManHoj 6p3vHM yraoHe Gpycunuue 6e3
ontepehersa.

PAQl U OOPXABAHE
WUckrbyuuTe Kabn 3a Hanajawe M3 eneKkTpUyHe YTUYHMULE npe
6uno KakBe MHCTanauuje, nogellaBaka, NonpaBke UNu paaa.

OOPXABAHE U CKINAOULLTEHE
Mpenopy4yje ce Ynwhere ypehaja ogmMax HakoH ceake ynotpebe.

e He KopucTtuTe BoA4y Unun gpyre Te4HOCTU 3a unwheme.

Ypehaj Tpeba ounCTUTM CyBMM KOMaZOM TKaHUHe Unu nyxatu
KOMMPUMOBaHMM Ba3ayXxOM HUCKOT MpUTUCKa.

HewmojTe kopuctuti cpeacTea 3a unwhere Unu pacTeapade, jep
OHV MOTY OLUTETUTW NNacTU4He [eroBe.

PeOBHO YMCTUTe BEHTUNALIMOHE OTBOPE Y KyhuLITY MOTOpa Kako
BucTe cnpeunnu nperpesatse ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajawe owTeheH, Mopa ce 3aMeHWUTW kabrnom
ucTux Kapaktepuctuka. Oy onepauujy Tpeba noseputu
KBanuduKoBaHOM CTPy4HbaKy Unn cepsucupaty ypehaj.

¢ YBek 4yBajTe ypehaj Ha CyBOM MeCTy BaH Aomaluaja AeLe.

CBe Hepoctatke Tpeba  OTKNOHUTM  oBnawheHu  cepsBuC

npowu3sohaya.

TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE

PEJTUHI NOOATAKA
NAPAMETAP BPEOHOCT
HanoH Hanajanwa 230 -240 V AC
®dpekBeHUVWja cHabaeBaka 50 Hz
HomuHanxa chara 3000 N
HomuHanxa 6pavHa 6600 "1
Mak . NnpeyHuK aucka 230 Mm
YHyTpaLUkbn NpeYHuK gucka 22 .2 Mmm
BPETEHO HaBoj SU14
WM cTeneH 3awTtute IPX0
Knaca sawTtute Il
MacosHo 5.55kr
ogvHa npoussoax-e 2025

NOoOALM O BYLIU U BUBPALIMJAMA

HwBo 3ByYHOr NpuTUCKa JNINA =91 ab (A) K= 3dB (A)
(6pyiene)

HuBo 3By4HOr nputUcka
(cevete)

HuBo 3By4He cHare
(6pywer-e)

HwBo 3BYy4He cHare
(ceyete)

MakcumanHa BpegHocT
y6p3ana

nogAUU O BYUU U BUBPALIMJAMA
WHdopmauuje o 6yum n BuGpauujama
Huneoun emucuje Byke, kao LUTO Cy HMBO 3BY4HOT NpUTMcKa JINA 1 HMBO

3By4He cHare JIBA u mepHa HecurypHocT K, aatu cy y Hactasky y
ynyTcTBMMa y cknagy ca EH 60745.

NNA = 90 B (A) K = 3dB (A)

TNBA = 99 A5(A) K = 3dB(A)

TIBA = 98 AB(A) K = 3dB(A)

ax =8 m/s2 K=1,5m/s2

BpepHoct Bubpaumja (BpegHocT ybpsawa) ax M HecurypHocT
mepema K ogpefyjy ce y cknagy ca EN60745, natum y HacTaBky.

HuBo Bubpauwvja AaT y 0BOM NMPUPYYHWKY je MEpEHO y cknagy ca
nocTynkom mepersa HaseaeHum op cTpaHe EN60745 n moxe ce
KOPUCTUTK 3a ynopehuBake enekTpuyHux anata. Takohe ce moxe
KOPVCTUTY 3a NMPENMMUHapHY MpoLieHy U3NoXeHoCcTU Bubpaumjama.

HuBo BMbpauwja HaBeaeH je penpeseHTaTMBaH 3a OCHOBHY ynoTpeby
ernekTpuyHor anata. AKO Ce ernekTPUYHW anaT KOpucTW 3a Apyre
annvkaumje unu ca Apyrum pagHuM anatiMa, a ako ce He oApxasa
[I0BOSbHO, HMBO BUOGpauUmWja Moxe Aa ce npomeHu. fope HaBeaeHn
pasnosu mMory gosectu Ao noeehaHe usnoxeHocTw Bubpauujama
TOKOM pajHor nepvoga.

[la 61 ce Ta4yHO NpoLeHNUna N3NoXeHOCT BbpaLujama, noTpedbHo je
y3eTu y o63np nepuoae kaja je enekTpuyHu anat UCKIbyYeH umm



Kafa je yKiby4eH, anum ce He KOpUCTU 3a paf. Ha oBaj HauuH, yKynHa
U3MNOXeHOCT BUBpaLmjama Moxe GUTU MHOTO HUXa.
[opnatHe Mmepe Ge3benHocTn Tpeba faa ce ycnocTtaBe kako 6u ce
3aLUTMTNO KOPUCHWK O yTuLaja BUGpaLmja, kao LITO Cy: oapKaBake
enekTpUYHOr anaTta v pagHux anarta, obesbehusarse ogroeapajyhe
TemnepaType pyky, npaBunHa opraHusalmja paga.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVHE

\E/
3
PW3VK 33 XUBOTHY CPeVHY W Sby/[CKO 3paBIbe.

Mpon3Boan Ha enekTpuyHM NoroH He TpeGa ognarati ca kyhHum
otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTv y oproeapajyhe objekte 3a
opnaratse. OBpaTTe Ce CBOM MpojasLly NPOU3BOAA UMK NOKaHUM
BnacTuma 3a uHdbopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpuyHa w
€neKTpoHCKa Onpema Cafpxi CYNCTaHUe Koje HUCY EeKOMOLIKA
npuxsaTrbuee. Hepelnknupara onpema npe/cTasrba NoTeHUMjanHn

&qyot;I TX Monanp Cndlka 3 orpaHnu3oHg oanowvenananHosumadqyot; Cnolka
KomaHayTowa ca ceguvwuTtem y Bapwasu, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT;'TKC Morscka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka NpaBa Ha caapxaj OBor
ynyTcTsa (y aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyyHnk&qyor;), ykibydyjyhu, namehy octanor.
Csa ayTopcka npaBa Ha CaApwaj OBOT MpuUpyyHMKa (y [Jarbem  TekcTy
&qyoT;Mpupy4HNK&QyoT;), yKIbyuyjyhu, anu He orpaHnyaBajyhu ce Ha HeroB TeKcT,
choTorpacuje, Avjarpame, LPTEXE, KAo U HEroB cacTas, Npunaaajy uckrbyunso MKC
Morbcka W noanexy npaBHOj 3awTuTi npema 3akoHy oa ¢ebpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o ayTopckom npasy v cpoaHiM npasuma (Tj. Yaconnc sakoHa KCHYMKC
6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca nameHama n ponyHama). Konvpare, obpapa,
objaBrbmBatbe, MOAUDMKOBaKE Yy KOMEpLMjanHe CBpxe Lenor NpupyyHiKa, kao n
HEroBuX nojeAnHaqHnx enemexarta Ges nucmexe carnacHoctu MTKC [Morbcka je
CTPOro 3a6pakLeHO 1 MOXE [J0BECTY 10 rpalaHCke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.

(GR) EAMAAA
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITON

FQNIAKOZ AEIANTHPAZ 04-715

ZHMEIQZH: AIABAITE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
OYAAZTE TO A MEAAONTIK'H ANAG®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAEIAZ
ZupBouAég ao@aAeiag yia Agiavon, Agiavon pe yuaAdxapro,
gpyacia pe oupudTiveg BoUPToEG Kal KOTTA UE TPOXO Agiavong.

e AuTd TO nAekTpIKO €pyaAeio pTTOpEi va xpnoigotoindei wg
Kkavoviké  TpiBeio, TpIBEio  pE  yuaAoxapto,  TpIREio  pE
ouppaTOROUPTOa KAl WG KOPTNG AEIAVTIKWYV. AKOAOUBAOTE OAES TIG
odnyieg ao@aAeiag, TG 0dnyieg, TIG TTEPIYPAPEG KAl Ta SedopEva
TTOU TTapEXOVTal PE TO NAEKTPIKG €pyaAeio. H pn tApnon Twv
TIApaKaTw WTTOPEi va dnuioupyroel Kivouvo nAekTpoTTAngiag,
TTUpKay1dg f/kal coBapol TPaupaTIopou.

e AuTé TO NAeKTPIKO €pYOAEio Dev TIPETTEI va XPNOIUOTTOIEITaI yia
aTiNBwan. H xprion Tou nAekTpikoU epyaleiou yia GAAn améd tnv
TIPoBAETTOPEVN BpaOCTNEIGTNTA £PYOOIiAg PTTOPEi va odnyroel o€
KIVOUVOUG KOl TPAUHATIOHOUG.

e Mnv xpnoigoTroieite aegoudp TTou dev €Xouv OXeDIOOTE Kol Oev
OuVIOTWVTAl €I0IKG aTTd TOV KATOOKEUOOTH yia TO epyaAeio. To
YEYOVOG OTI éva £§8pTNHA PTTOPET va TOTTOBETNOET O€ €va NAEKTPIKG
epyaAeio Oev amroTeAei eyylnon ac@aloug xpriong.

e H emTpemOuevn TaxUTNTA TOU XPNOIUOTIOIOUPEVOU €pyaAeiou
epyaoiag Sev TTPETTEl va gival PJIKPOTEPN OTTO TN PEYIOTN TaXUTNTA
TIoU avaypdgeTal oTo NAeKTPIKG epyaleio. ‘Eva epyaleio epyaciag
TIOU TTEPIOTPEPETAI TaXUTEPA OTTO TNV EMITPETTOPEVN TaXUTNTA
uTTopei  va  omdoel Kal  pépn Tou  epyOAgiou  pTTopei  va
BOpupparioTolyv.

e H e§wrepikfy SIGUETPOG KaI TO TTAXOG TOU €PYOAEiou epyaaciag
TIPETTEI VA QVTIOTOIXOUV OTIG SIACTATEIG TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.
EpyaAcia epyaoiag pe AavBaopéveg SiaoTdoeig Sev propolv va
BwpakIoToUV 1 va eAeyxBoUV ETTAPKWG.

e Ta epyaleia epyaoiag pe €vOeTo Pe OTEipWHA  TTPETTEL vV
£QapuOouv aKpIBWG OTo OTIEipWHA TNG aTpdkTou. MNa epyaleia
epyagiag pe @AAvida, n OIAUETPOG TNG OTIMG Tou epyaAeiou
epyaagiag TPEMEl va TaIPIGel pe Tn SIGUETPO TNG QAGvTag. Ta
epyaleia epyaaiag TTou dev pTropolV va £QapudcouY aKpIBWS OTo
nAekTpIKG  epyaleio Ba  TrEpIOTPEPOVTAl  avopoldpopa, Ba
dovouUvTtal TTOAU €vTova Kal EVOEXETAl VA TIPOKAAECOUV OTTWAEIX
TOu EAéyXOoU TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou.

e Y& Kapia TrepiTTwon Oev  TIPETEl  va  XpnolgoTTolodvTal
KateoTpappéva epyaleia epyaciag. EAEyxeTe Ta epyaleia Tpiv amd
K&GBe xprion, TM.X. Toug TPOXoUg Agiavaong yia atrokOAAnon Kai
pwypég, Ta pagiddpia Agiavong yia pwypés, @Bopd ) éviovn
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@Bopd, TIG GUpPATIVEG BOUPTOEG yia XaAapd  oTTagpéva oUppaTa.
Edv éva nAekTpiké epyoAcio A epyaleio epyaciag €xel TTEOEl,
eAEyETE TO YIa {nIEG fy XpnolpoTToINOTE éva GAAO epyaleio TTou Sev
éxel utrooTei {nuiég. Edv 1o epyaleio €xel  eAeyxBei  kai
£mMOI0PBwWOEI, To NAEKTPIKG epyaleio TTPETTEI va TeBET o€ AeiToupyia
oTnV upnAdTEPN TaXUTNTA YIa Ve AETTTO, PPOVTICOVTAG O XEIPIOTAG
KOl Ol TIAPEUPIOKOUEVOI OTNV TIEPIOXT Va BpiokovTal EKTOG TNG
Juivng TOU TIEPIOTPEPOUEVOU  €pYaAEiou. Ta  KOATEOTPOAMMEVT
epyaAeia ouvABwg oTdve katd Tn dIdpKEId auTOU TOU XPOVOU
OOKIMAG.

e T[pémel va @OPIETAl  OTOMIKOG  TTPOCTATEUTIKOG  €GOTTAIOHOG.
Avdhoya pe TO €iBOG TNG €PYOOIAG, VO QPOPATE TIPOOTATEUTIKA
MAoKa TTOU Vo KAAUTITEl OAGKANPO TO TTPOOWTTO, TTPOCTATEUTIKG
patia r) yuoAid aogaAeiog. EGv gival amrapaitnto, XpnoIiUoTIoINoTe
paoka OKOVNG, TTPOOTATEUTIKO OKONG, TIPOOTATEUTIKA YAVTIA 1
€I0IKA TTOdI& yia TNV TIPOOTAcia aTmd T HIKPG CwaTidIaH ToU
Aelaopévou Kal KaTepyaouévou UAIKOU. MpooTatéWTe Ta PdTIa 0ag
aTrd To AEPOPETAPEPOUEVA EEVA CWHATA TTOU SNIOUPYOUVTAl KATA
TN didpkeia NG epyaciag. H pdoka okévnG Kal n avoTivEUOTIKA
TIpooTaTia TTPETTEl VA QIATPEPOUV TN OKOVN TTOU TTapAyeTal KATd
Tn didpkela NG epyaaiag. H ékBeon oe BGpuPo yia TTapaTeTapévo
XPOVIKO dIGOTNHA , HTTOPE] VO 0ONYAOEI € ATTWAEIT AKONG.

e BeBaiwBeite 611 oI TrApeupiokdUEVOl Bpiokovial Ot aOQaAn
améoTacn omd TN {wvn eUPBEAEIAG TOU NAEKTPIKOU €pyaAEiou.
‘Omrolog Bpioketal KOVTG o€ NAEKTPIKG epyaAeio TTou Aeiroupyei
TIPETTEI VA XPNOIUOTIOIE ATOPIKG TTPOCTATEUTIKG €§0TTAIONS. Ta
Bpavopara Tou Tepayiou epyaciag 1 Ta OTACUEVO  epYOAEia
epyaciag umopei va  BpuppaTioTolv Kol va  TIPOKAAéOOUV
TPAUUATIOPO aKOUN Kal EKTOG TNG Apeong {wvng eUPEAEIOG.

e Otav ekTeAeiTe epyacieg OTToU TO epyaleio pTopei va £pBel o€
ETTAPA HPE KPUPMEVA NAEKTPIKE KOAWDIA 1 TO i8I0 TO KOAWDIO
TPOPOdOTiag TOU, KPATATE TO EPYAAEI0 HOVO OTTO TIG HOVWHEVES
em@aveieg NG AaBng. H emaer pe 10 KAAWDIO TOu NAEKTPIKOU
OIKTUOU UTTOPE VO €XEl WG OTTOTEAEOUA TN pETGdOON TAONG OTA
HETAANIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU £PYOAEioU, YEYOVOG TTOU UTTOPET va
TrpoKaAéael NAekTpoTTANEia.

e KpatioTe 10 KaAWdIO JIKTUOU HOKPIG aTTd TTEPIOTPEPOUEVT
epyaleia epyaoiag. EQv xdoere Tov éAeyxo Tou epyaAeiou, To
KaAwdI0 JIKTUOU UTTOPET va KOTTE i va TPaRNXTEI Kal To XEPI 0ag 1
ONOKANpo 1O x€pI Oag MTOPEi va  TTOyIOEuTEl OE  éva
TIEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO EPYQTiag.

e [1oTé pnv a@AVeTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KATW TIPIV TO €pyaAgio
epyaoiag oTapatioel evieAws. ‘Eva TepioTpepopevo epyaleio
uTTopEi va €pBel Og €TTOQr YE TNV EMPAVEIQ OTNV OTToia £XEI
TOTTO0ETNOE], OTTOTE PTTOPEI Va XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
£pyaAeiou.

o Mnv peta@épeTe éva NAEKTPIKO EpYaAEio evw) BpiokeTal a€ Kivnon.
H Tuxaia £TTa@r TOU POUXIOUOU WE TO TTEPICTPEPOUEVO NAEKTPIKO
epyaleio PTTopei va TTpokaAéael Tnv €Agn Tou Kai T dIATPNON Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OTO CWHA TOU XEIPIOTH.

e KaBapilete TaKTIKE TIG OXIONEG €EAEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepioTApag Tou KivntApa TpaBdel okévn oTo
TrEPIBANUA Kal pia peydAn oucowpeuon PETAANIKNG OKOVNG PTTOPET
VO TIPOKAAEDEI NAEKTPIKS KivOUVO.

e Mnv XPnOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €EPYOAEIO KOVTE O€ €UPAEKTA
UAIKG. O1 oTTIVORpEG eVOEXETAI VO T AVAPAECOUV.

e Mnv xpnoigoTroieite EpyaAeia TTou ammaitodv uypd WukTIKG péoa. H
XPNon vepoU i GAAWYV UYPWV YUKTIKWY PJECWYV UTTOPET va 08Ny oEl
o€ nAekTpoTTAngia.

ATroppIyn Kol OXETIKEG CUPPBOUAEG ao@aAsiag

H avarmmdnon eivar n §agvikr avtidpacn evog NAekTpiKoU epyaigiou

OTO PTTAOKGPIOHT 1 TNV TIAPEPTIODION €VOG TTEPIOTPEPOUEVOU

epyaAeiou, 6TTWG évag TPoxOG Asiavang, éva pagiAdpr Agiavong, pia

ouppdTivn Bouptoa K.AT. H gutrhokr) i To ptrAokdpiopa odnyei o€

EagVikr) SIOKOTTH Tou TTEPIOTPEPOUEVOU epyaAgiou epyaciag. ‘Eva un

eheyxOuevo nAekTpIKG epyaAeio Ba TpavraxTel €101 TTPOG TNV

katelBuvon Tou eival avtiBeTn amd TN Qopd TTEPIOTPOPAG TOU
epyaAeiou epyaaiag.

Orav, yia Tapadelypa, o Tpoxog Aeiavong PTTAOKAPE! i UTTAOKAPEI OTO

TEYAXIO epyaoiag, n TaPoXH PEUPOTOG OTO NAEKTPIKO €PYOAEio

amevepyotroleital. Otav o  Tpoxdg avakTtioel Tn duvaroétnTa

TIEPIOTPOPRIG, O AslavTApag apxidel va Aeitoupyei autépara. H kivnon

Tou TpoxoU Agiavang (TTpog ) atmé Tov XEIPIoTH) e§apTaTal TOTE ATTO

TNV kateUBuvan kivnong Tou TpoXoU oTo anueio EUTTAOKAG. ETiTAéov,

ol Tpoxoi Agiavong pTropoUv eTTiong va oTrdoouv. To KAWTanua gival



OUVETTEIO. TNG OKATAAANANG 1 €0@aApévng XpAong Tou nAekTpikoU
epyaAeiou. Mtropei va ammo@euxBei ye TN ARWn Twv KATGAANAwv
TIPOQUAGEEWY TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

To nAekTPIKG £pYaAEio TIPETTEN va KPATIETAI OTABEPA, HE TO CWHA
Kal Ta xépla o€ B€on Tou va HoAaKwvel TRV avakpouan. Edv pia
BonénTik AaBr mepihapPaverar otov Baociké egomAiopd, Ba
TIPETTEl TTAVTA va XPNOIUOTIOIEITAI YIa va €XETE 60O TO duVaTOV
HeyaAUTEPO €AeyXo Twv Ouvdapewv avakpouong A TNG POTIAG
avakpouang Katd Tnv ekkivnon. O XeIpIOTAG UTTOPE va eAEyEel T
@aivéueva  TPOVTAydaTog Kol avékpouong Aapfdavovrag TG
KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.

MoTé Pnv KpataTe Ta XEPIA KOVTA O TIEPIOTPEPOUEVA EPYOAEIa
epyaoiag. To epyaAeio epyaaiog UTTOPET va TPAUNATIOE TO XEPI 0OG
Adyw TG avdakpouong.

KparnBeite pakpid amd 1 dwvn euPEAEIag OTTOU TO NAEKTPIKO
epyaAeio Ba KivnBei KatG TNV avakpouon. QG amoTéAeopa Tng
avakpouong, To NAEKTPIKG epyaAgio KIveital TIPOG TNV avTiBeTn
Kateubuvaon atoé TNV Kivnan Tou Tpoxou Agiavong oTo onpueio Tou
HTTAOKapiopaTog.

Na €ioTe 1D1aiTEpa  TTPOCEKTIKOI OTAV ETTEEEPYALEDTE YWVIEG,
QIXMNPES AKPEG K.ATT. ATTOQEUYETE TNV EKTPOTTH f} TNV EUTTAOKA Twv
epyaAcsiwv epyaoiag. ‘Eva TEPIOTPEPOUEVO EPYOAEio epyaaiog
€ival Mo ETTIPPETTEG O€ EUTTAOKK KOTE TNV KATEPYATIA YWVIWV,
QIXMNPWY aKPWYV 1 av KAWTOGEl TTPOG Ta TTiow. AUT PTTOpPEi va
yivel aitia aTrwAeIag Tou EAEyXoU 1 KAWTOIAG.

Mnv xpnoipotroigite UAIVoug 1 odovTwToUg diokoug. Ta epyaleia
£pyaciag autoU Tou TUTTOU TIPOKAAOUV Guxvda avamidnon n
aTTWAEIN EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

Eid1kég odnyieg ao@aAgiog yia Tn Agiavon Kai TNV KOT HE TPOXO
Agiavong

MpooBikna ouykekpipévo

XpnoIUOTIOIEITE POVO Evav TPoXO Aeiavong TTou €xel OXEDIATTEI YO
TO NAEKTPIKO EPYOAEIO Kl VO TIPOCTATEUTIKO TTOU £XEI OXEDIOOTEN
yia Tov Tpox6. O1 Tpoxoi Agiavang Trou Sev gival epyaleia yia To
QavTIOTOIXO NAEKTPIKO €pyaAeio dev PTTOPOUV va TTPOCTOTEUTOUV
ETTAPKWG KAl BEV Eival ETTAPKWG AOPAAEIG.

O1 Auyiopévor diokol Agiavong TrpéTel va ToTToBeToUvVTal UE TETOIO
TPOTTO WOTE Kavéva PEPOG Tou DICKOU va NV TTPOEEEXEN TTEPa aTTd
TNV GKpn Tou TIPOCTATEUTIKOU KOAUPpaTog. ‘Evag akatdAAnAa
TOTTOBETNPEVOG BiOKOG Agiavong TToU TIPOEGEXE! TIEPA OO TNV
dkpn TOU TIPOCTOTEUTIKOU  KOAUppOTOG Oev  UTTOPEl  va
TIPOCTOTEUBET ETTAPKWG.

To TTPOOTATEUTIKG TTPETTEl va gival OoTaBEPG oUVOESEPEVO pE TO
NAEKTPIKG epyaAeio, WaTe va SiacaAifeTal o peyaAUTEPOG SuVaTOg
Babudg aopdAciag, kai va gival TOTTOBETNHEVO £TC1 WOTE TO TUAPA
Tou TPOXOU Acgiavong Trou eival eKTEBEINEVO KAl QVTIKPICEI TOV
XEIPIOTH va gival 660 TO duVaTOV HIKPOTEPO. TO TTPOCTATEUTIKO
TTpooTaTEVUEl TOV XEIPIOTA aTTé Ta Bpaldouara, TNV TuXaia ETaQn Ye
Tov TPox0 Agiavong, kaBwg kal atrd oTverpeg TTou Ba pTTopolcav
va ava@AEEouV Ta poUxa.

O T1poX6G Agiavong TIPETEI va XPNOIPOTIOIEITAI POVO yIa TIG
epyaoieg TTou TrpoopidovTal yi' autév. Ma Tapddelyua, unv aAéBeTe
TTOTE pE TNV TTAGIVA em@QAveIa evdg diokou atrokotrig. O Tpoxoi
QTTOKOTIAG €XOUV OXEBIAOTE yia va agaipolv UNIKG pE TNV GKpn
Tou diokou. H eTmidpaan Twv TTAEUPIKWY SUVAHEWY OE aUTOUG TOUG
TpOXoUG Agiavong UTTOPEi va Toug OTTIATEL.

Xpnoiyotroigite Tavia GBikTeG QAGVI{eG GUOPIENG PE TO OWOTO
péyeBog Kal oxApa yia Tov emAeypévo Tpoxo Asiavang. O owoTég
PAGvTZeG oTnpifouv TOV TPOXO Agiavong Kal HEIWVOUV £TOI TOV
Kivduvo Bpauong Tou TpoxoU. Or AGVTEES yia SiCKOUG OTTOKOTIAG
pTTopEi va Siagépouv aTd ekeiveg yia GAAOUG Tpoxoug Agiavong.
Mnv xpnoipoTolgiTe XPNoIhoTIoINUEVOUG TPOoXoUG Agiavong amod
peyahUTepa  nAekTpikd epyaAeia. O1  Tpoxoi Aciavong yia
HeyoAUTEPO NAEKTPIKG epyaleia dev eival oxediaapévol yia TIg
uYnAGTEPEG OTPOPEG aVG AETITO TTOU €ival XOPAKTNPIOTIKG TwvV
HIKPOTEPWY NAEKTPIKWY EPYAAEIWV KAl OUVETTWG MTTOPEi va
OTIAo0UV.

OUupBOUAég 0Bnyieg

aoc@algiag yia
KOTTI) TPOX0U Agiavong

ATro@UyeTe TNV €uTTAOK Tou Siokou KOTIAG 1 TNV UTTEPBOAIKN
Triean. Mnv kavete uepBoAika Babiég kotrég. H uTreppdpTwaon Tou
Siokou KoTIG augdvel To QopTio TNG AeTidag kail Tnv Tédon TG va
HTTAOKGPEl i va MTIAOKAPEl Kal CUVETIWG Tnv TmavétnTa
amoppiyng 1 Bpadong.
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e ATo@UyeTe TNV TEPIOX) HTTPOOTA KAl  THOWw OTé  TOv
TIEPIOTPEPOHEVO BioKO KOTIG. H peTaKivnon Tou dioKou KOTIAG OTO
TEPAXIO €pyaoiag Pakpid ammd €0dg PTTOPEi va TTPOKAAEDE! TNV
ekTivagn Tou NAEKTPIKOU €PYAAEIOU PE TOV TTEPICTPEPOUEVO DioKO
KaTeUBEiaV TTPOG TO UEPOG 0AG O€ TTEPITITWON KAWTOIAG.

o OITTAAKEG ) Ta HEYGAQ QVTIKEIPEVA TTPETTEI Va aTNPIdovTal TIpIV aTTd
TNV Katepyaoia yio va peiwBei o Kivduvog KAWTOIGG TTou
TIPOKAAEITAI ATTd PTTAOKAPIOUEVO BioKO. Ta peydAa TepdxIa HTTOPET
va Auyioouv umd TO PBdpog Toug. To TEAXIO TIPETTEl VO
uTrooTNPICETal Kal atrd TIG dU0 TTAEUPEG, TOOO KOVTA OTN YPOaUMR
KOTTAG 600 Kal TNV AKpn.

e Na €ioTe 1910iTEPA TTPOTEKTIKOI OTAV AVOiYETE TPUTTEG OE TOIXOUG 1
oétav epydeoTte o€ GAAeG adpaTeg TTeEPIoYEG. O SioKOg KOTTAG TTouU
BuBiletal 01O UAIKG pTTOPEl va TIPOKAAéDEl avAKPOUCTN TOU
£PYOAEiou, €Av OUVOVTAOEI CWANAVEG OEPIOU, OWARVEG VeEPOU,
NAEKTPIKG KaAWwSIa f AN avTIKEipEVa.

EiSikég o0dnyieg ao@aleiag yia To Tpiyipo pe YUaAdxapTo

Mnv xpnoigotroieite uTTEPUEYEBN QUAAQ yuahdxaptou. Kartd Tnv
€TmAoyR Tou peyéBoug Tou yuaAdxapTou, akoAOUBROTE TIG CUCTACEIG
TOU KATAOKEUOOTH. TO YUOAOXAPTO TIOU TTPOESEXEl TIEPA ATTd TV
TTIAGKO Agiavong PTTOPET va TTPOKOAECEI TPAUNPATIONS Kal YTTOPE va
0dnynoel o€ PTTAOKAPIoHA 1) OKioIYO Tou XapTioU f) o€ avakpouon.

EiSikég odnyieg ao@oAsiag yia TNV epyacia PE CUPUATIVEG

BoUpToeg

e Oa Tpémel va An@Bei uTTOWN OTI aKOUN KAl ME KAVOVIKA Xprion,
UTTAPXEl ATTWAEIN KOPPATIWY oUpPATog péow Tng Bouptoag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE Ta OUPHATA ACKWVTAG UTTEPBOAIKA Trieon. Ta
QEPOMETAPEPOUEVA  KOUPATIO CUPPATOG WTTOPOUV €UKOAA v
Siamepdoouy Ta AeTITd pouxa r/kal To déppua.

e Edv ouvioTdral TTpooTaTeUTIKO, EUTTOdIOTE TN BoUpToa Va £pBEl o€
ETTAPA HE TO TIPOCTATEUTIKG. H JIGUETPOG TwV BOUPTOWY TATWY
Ko SOXEIWV PTTOPEi va augnBei atrd Tnv Triean kai TIg QUYOKEVTPEG
Suvapeig. MpdaBeTeg cUPBOUAEG aopaheiag

e 270 epyaleia TTOU €xouv OXEDIAOTEI yia va OEXOVTal TPOXOUG
Agiavang pe oTreipwua, EAEYETE OTI TO PIKOG TOU OTTEIPWHATOG TOU
TpOXoU Agiavong eival KATAAANAO yia TO WAKOG TOU OTTEIPWHOTOG
TNG ATPAKTOU.

o To TepdxIo epyaaciag TPETEl va gival acpaAiopévo. H alo@ign Tou
Tepaxiou oe pia didTagn cUoQIENg 1 ot pia péyyevn  eival
ao@PaAéoTEPN ATTO TO VA TO KPATATE OTO XEPI OOG.

e Mnv ayyieTe Toug dioKoug KOTIAG Kal Agiavong TTPIV KPUWOOUV.

e Ortav xpnoipotoleite pAGvTZa Taxeiag Asitoupyiag, BeBaiwdeite oTI
n €owtepik QAGvTa TTOU TIPOocapuoleTal oTov Gfova eival
£@odlaopévn pe eEAaaTIkG dakTUAIO O-ring Kai 611 0 SaKTUAIOG QUTOG
Oev éxel utrooTei {nuid. BeBaiwBeite emiong OTi ol em@aveieg TG
£EWTEPIKNAG PAGVTLaG Kal TNG E0WTEPIKAG PAAVTaG gival KaBapég.

e XpnoigotroioTe Tn GAGvTa Taxeiag Aeiroupyiag pévo pe diokoug
Agiavong kai KoTmG. XpnoIPoTIoIEiTE POVO GBIKTEG KOl TWOTA
AeiToupyIkég GAGVTEEG.

NMPOZOXH: H ocuokeun éxel oxediaoTei yia Aeitoupyia o€

E0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd TN xprion £vog eyyevg ac@aloug oxediaopoU, Tn xpRion
HETPWV OaO@OAgiog KOl TTPOCOETWY TTPOOTATEUTIKWV HETPWY,
UTTAPXEI TTAVTO €VAG UTTOAEITTOUEVOG KivOUVOG TPAUMATIOHOU
KaTd TN SIGPKEIa TNG EPYATIAg.

Emegiynon Twv XpnoIPOTTOIOUHEVWY EIKOVOYPOUHUATWY.

1.Mpoooxn AdBeTe €18IKEG TTIPOPUAGEEIG

2.AioBaoTe TIG 0dnyieg AeiToupyiag, TNPAGCTE TIG TIPOEIDOTTOINCEIG KAl
TOUG 6POUG AOPAAEIOG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!
3.Xpnoipotroiote  €EOTAICUG  ATOUIKAG  TTpOoOTaTiag
ao@aAeiag, WToaoTidES)

(yuohid



4.DopEaTe TIPOCTATEUTIKA YAVTIA

5. ATToouvd£oTe To KaAWdIo TPoPOdOaTiag TIPIV atrd Tn cuvTAPNON f
TNV ETTIOKEUN.

6.Keep maidia pakpid a1é 1o epyaieio

7 .Protect até Tn Bpoxn

8.Secondary kartnyopia TTpooTaciag

Mpo6oBeTa XapaKTNPIOTIKG ac@aAgiog

Z€ TEPITITWON TTPOCWPIVAG JIAKOTIAG TOU NAEKTPIKOU PEUNATOG 1) METG
TNV agaipeon Tou @ig atrd TNV TIpifa pe To SIakOTTN 0T Béon " on", o
SIaKkdTITNG TIPETTEl va EekAeIdwOei kail va TeBei oTn B€on off Tpiv atmd
TNV ETTAVEKKIVNON.

Qg TPOCBETO XaPaAKTNPIOTIKS yia TNV augnan TNG ao@aAeiag Tou
XPAOTN, N TTapoXr PEUNATOG OTOV HUAO JIAKOTITETAI OTAV TO
HNXAavnua utrep@opTWVETaI i 0 diokog PTTAokApel. OTav o diokog
QVOKTAOEI T duvaTtoTNTa TTEPIOTPOPRG, 0 HUAOG Ba apxioel va
AeiToupyei autépara.

MPOZOXH: Mpétrel va divetal IDIAITEPN TTPOTOXA avd TTACA OTIYHR
KaTd TNV £pyaCia PE TOV YwVIOKO A€iavTrpa, WOTE va Pn XaBei auTr
n omypn.

KATAZKEY'H KAl EOPAPMOIH

O ywvIoKOG AelavTipag eival €va HOVWHEVO NAEKTPIKO epyaAgio
XEIPOG katnyopiag Il. To pnxavnua Kiveitar amméd €évav Povopaoikd
KIVNTAPA HE PETAYWYEQ, N TaXUTNTA TOU OTTOIOU HEIWVETAI HEOW EVOG
ywviakoU ypavadiol. Mtopei va xpnoigotroinbei 1600 yia Agiavon
600 kal yia komr. AuTdg O TUTOG nNAEKTPIKOU epyaAeiou
XPNOIPOTIOIEITAI EUPEWG IO TNV APAIPETT OAWV TWV TUTTWV YPEQIWV
ammé TNV EMQAvEId PETAAIKWY  €EapTNHATWY, TNV ETTIPAVEIOKD
£TTESEPYQOia TUYKOANATEWY, TNV KOTIT) GCWARVWY PE AETTTA TOIXWHATA
KOl HIKPWV  PETOAIKWY  €€aptnudTwy KAT. Me T1a  KatdAAnAa
€CaPTANATA, O YWVIAKOG AEIQVTAPAG UTTOPET va XpNnoIdoTToindei oxi
HOvo yia KoTr Kal Agiavan, aAAG kal yia KaBapiopod Tr.X. OKOUPIAG,
EMOTPWOEWV BAPAG K.ATT.

O1 Topeic  xpriong Tou TrepiAapBdvouv  éva  eupU  @aopa
ETTIOKEUAOTIKWY KOl KATAOKEUAOTIKWY EPYATIWY TTOU OEV OXETIovVTal
povo pe pétaMda. O ywviakdg Aelaviipag WTTopei  €Tmiong va
XPNOIPOTIOINGEI yIa TNV KOTTA KAl TO TPOXIOUA OIKOSOMIKWY UAIKWY,
T.X. ToUBAa, KuBOAIBoI, kKepapIkd TTAAKIDIO K.ATT.

H ouokeun mpoopiletal poévo yia oTeEyVh XpRon Kai Oxi yia
oTiABworn. Mnv KAveTE KOKR XPioN Tou NAEKTPIKOU epyaAsiou

Katdaxpnon.

e Mnv xepiCeote UANIkG TTOU TIEpIEXOUV apiavto. O apiavrog eivai
KOapPKIVOyovog.

e Mnv epyadeoTe pe UAIKA TwV OTTOIWVY Ol OKOVEG gival EUPAEKTES 1)
€KPNKTIKEG. Kard T1nv  epyacia pe 10 NAEKTPIKG  epyaleio
dnuioupyouvral OmVONRPES Tou UTTOPEi va avagAééouv TouG
EKTTEUTTOLEVOUS QTUOUG.

o O1 TPOXOi OTTOKOTIAG DV TTPETTEI VA XPNOIKOTIOIOUVTAl YIa EPYOOTEG
Aeiavang. Or 1poxoi ammokorrric epyadovrai e Tnv mAaivi dwn kai n
Agiavon pe v umpootiviy dyn evog TETOIOU TPOXOU UTTOPE va
mpokaAéoer {nuid otov Tpoxé ue amoréAeoua Tov  Kivouvo
TPQUUATIONOU TOU XEIPIOTH.

MEPIFPA®'H TQN FPAGIKQN ZEATAQN

H apiBunon tou akoAouBei avagépeTal oTa eEapTApATA TNG HOVadag

TIOU aTTEIKOVIOVTal OTIG YPAPIKEG OEAISEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.

1.Spindle koupTri KAEIBWPATOG

2.Switch

3.Additional AaBr|

4.AoTrida

5.Self-ouykpdtnon e§wrepikn @AGvT{a

6.Ecwtepikn pAGvT(a

7.Button yia Tnv ammoguyr} Tuxaiag ekkivnong

8.Carbon k&Auppa BoUpToag

9.Main kAeidapid AaBrg

10.MoyAdG (TTpoCTATEUTIKG QOTTIdAG)
* EVBEXETAI VO UTIGPXOUV SIAQOPEG PETAEY TOU OXESIOU Kal TOU TPOIOVTOG.
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AZEZOYAPIA

. AoTrida 1 1ep.

. E181k6 KA€IDi 1 1ep.

. MNpoéobetn AaBn 1 Tep.

. Egwrepiki @AdvT{a autoolo@igng 1 Tep.
MPOETOIMAZIA IMA EPTAZIA

TOMNOG®ETHZH BOHOHTIKHZ AAB'HZ

H BonénTikA AaBr) (3) ToTroBeTeiTal o€ pia amd TIG OTTEG TG KEPAARG
Tou PUAou. ZuvioTdtal n xprion TpiBeiou pe BondnTikr AaBr. Edav
Kpatate TO TpIBEio kal pe Ta dUO Xépia KaATG TNV Epyacia
(xpnoipoTrolwvTag €miong Tn BondnTikA Aapr}), uTTdpxel PIKPOTEPOG
KivOUVOG TO XépI 0OG va ayyigel Tov TrepIoTPEPOUEVO BioKo i Tn
BoupToa Kal va TPAUPATIOTE aTtd KAWTOIEG.

PYOMIZOMENH K'YPIA AAB'H

Mpiv a1mé TNV évapén Tng epyaaiag, n Béon Tng KUpIag Aafrg Tou
Aeiavtiipa PTropei va pubpIoTEl WOTE va gival o BOAIKH yia ThV
epyaaia TTou TTpoOKeITal va ekTeAeaTel. H AaBn pytmopei va puBpioTei oe
3 BéoeIg OTPEQPOVTAG TNV KaTd 90° TTPOG Ta ApIoTEPG A TTPOG Ta Se&Id
o€ axéon Pe Tn Baaoikn Béon.

o MiéoTe TO KOUPTT ACPAAIoNG TNG KUpIag AaBAg (9).

o MepioTpéwTe TNV KUpIa AaBr oTnv emBuunTr B£on.

o H kUpia AaBr ac@alifel autopata oTnv €MAeypévn BEan.

ErFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THZ AZITIAAZ

To mwpooTATEUTIKO TNG Aemidag TpooTaTelsl TOV XEIPIOTH ATTO
Bpavopara, TUXaia ETTAQN UE TO EpYalEio epyaciag i omvOnpeEg.
Oa TTPETTEl TTAVTA VO TOTTOBETEITAI PE IBIAITEPN TTPOCOXI| WOTE TO
HEPOG TTOU TO KOAUTITEI VA £iVal OTPAMHEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

ZxeS100HOG TOTTOBETNON TOU TTPOCTATEUTIKOU TNG AeTridag

£mMITPETTEI TN PUBHIOT TOU TTPOCTATEUTIKOU OTN BEATIOTN Béon

Xwpig epyaAeia.

o XahapwoTe kai Tpaprgre Tpog Ta Tiow To HOoxAd (10) oTo
TIPOCTATEUTIKO Siokou (4).

o MNepioTpEWTE TO TTPOCTATEUTIKG Siokou (4) oTnv emBupnTA Béon.

o KAeidwaTe kateBadovtag 1o HoxAS(10).

H agaipeon kai n pUBUION TOU TIPOCTATEUTIKOU 8iOKOU YiVETal PE TNV

avTioTpo@n oeIpd aTré TNV TOTTOBETNGT| TOU.

ANTIKATAZTAZH EPFAAEIQN

Kard 1ig epyacieg aAAayng epyaAgiwv TTPETTEI VO QOPATE YAVTIA

epyaoiag.

To koupTri ao@daAiong arpdkTou (1) TPETEl va XpnoIPoTToIEiTal
HOvo yia TNV ac@dAion Tou dfova Tou AslavTipa Katd Tnv
ToTroB£TNON N} TNV ATTOCoUVAPHOAGYNOT TOou EpyaAEiou epyaciag.
Agv TIPETTEI VA XPNOIMOTTOIEITAI WG KOUMTTi PPEVOU VW O SioKkog
meploTpéPeTal. KaTi TéTolo pmropei va TpokaAéoel {nuid oTov
AglavTApa ) va TPAUPATIOE! TOV XPAROTH.

TOMNOG®ETHZH A1ZKOY

ZTnv meEPITTwon Siokwv Agiavong 1 KOTAG e TTAX0G HIKPOTEPO
amé 3 mm, TO OUTOOUVTNPOUHEVO TTagIuadl Tng eSwTrepPIKAg
@Adavtiag (5) pémel va BidwveTtal £miTTedo oTNV TTAEUPd Tou
diokou.

o MatroTe TO KOUPTT ATPEAIONG TNG aTpakTou (1).
o @itTe TNV €WTEPIKN PAGVT{a autoouykpaTnong (5) pe 1o Xépl.

o XaAapwoTe kAl aQaAIPEOTE ewrepikny  QAGVTa

autoouykpdatnong (5).

™mv

¢ TommoBeTroTE TO OioKO £T01 WOTE VO TMECETAN OTNV ETIPAVEIA TG
£0WTEPIKAG PAAVTIaG (6).

e BidwoaoTe TNV e€wrtepikh pAGvTZa autoacpdhiong (5)

H amoouvappoAdynon Twv Siokwv yivetal Pe TNV avTtioTpogn oeipd
aTé TN cuvappoAdynon. Katd Tn ouvappoAdynon, o Siokog TTpETTEl
va TEGETAl OTNV ETTIQPAVEIR TNG E0WTEPIKAG PAGVTLOG (6) Kal va
£dpadeTal KEVTPIKA aTnV KATW TTAEUpd Tou. EGv 1O autoao@aAifdpevo
TTagIPGd!I PTTAOKAPEI, XPNOIPOTIOINOTE éva €101KO KAEIDI.

EFKATAZTAZH EPFTAAEIQN EPTAZIAZ ME OITH ME ZNEIPQMA



WANY

MaTtAoTe To KOUPTT ao@dAiong TNG aTpdkTou (1).

* AQaIpEOTE TO TTPONYOUPEVWG TOTTOBETNUEVO epyaAgio - edv
UTTAPXEL.

* AgaipéoTe kal TIG dUO QAAVIZeg TTpIV ammd TNV €ykardoToon -
E£O0WTEPIKA AGVTLa
(6) kot TNV £§WTEPIKN PAAVTID auToouyKPATNONG (5).

- BIBWOTE TO TPRAPA PE OTTEIpWHA TOU £pyaAeiou epyaaiag aTov Ggova
Kal oQigTe To eEAa@PA.

H amoouvappoAdynon Twv epyaleiwy epyaciag pe oTreipwpa yivetal
HE TNV avTioTpo®n oelpd aTrd Tn cuvappoAdynon.

TOMOG®ETHZIH MONIAKO'Y AEIANTHPA IE BAZH FQNIAKO'Y
AEIANTHPA
EmrpémeTal n xprion Tou ywviakoU AgiavTripa o€ €181Kd TPiTTodo yia
ywviakoUg AglavTrpeg, uTd Tnv TTpoUToBean 6Tl €xel ToTroBeTnOET
OWOoTA oUPPWVA PE TIG 0dNYieg CUVOPHOAOYNONG TOU KATAOKEUAOTH
TOU TPITTOB0U.

AEITOYPI'IA / PYOM'IZEIZ

EAéy§re TNV KatdoTaon Tou TpoxoU Agiavong TpPIV  Tov
XPNOIYOTTOINCETE. Mnv XPNOIPOTIOIEITE OTTAOHEVOUG,
POYIOHEVOUG 1} ME GAAO TPOTIO KATECTPOUMEVOUG TPOXOUG
Asiavong. ‘Evag @Bapupévog Tpoxog 1 pia @Bappévn Boluptoa
TPETTEI va avTiKaBioTaTal apéowg PE évav Kaivoupyio TIpIV atrd
™ xpnon. Otav TeAsiwoere TNV gpyacia  oag, va
ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TOV AEIAVTAPA KAl VO TTEPIPEVETE PEXPI
va OTapaTAOEl €VTEAWG To gpyoAeio epyaciag. Movo ToTE
HUTTOPEITE VA ATTOHAKPUVETE TO TpIBeia. Mnv @pevapere Tov
TEPIOTPEPOUEVO TPOXO Aciavong Twiéfoviag Tov TAvw OTO
TEPAXIO EPYATiQgG.

e [loté pnv utrep@opTwveTe Tov PUAO. To BAPOG Tou NAeKTPIKOU
£PYOAEiou aOKE ETTAPKN TTIETN YIa TNV ATTOTEAEOHATIKN AgIToupyia
Tou epyaAeiou. H utrep@dpTwaon Kai n utrepBoAIKN TTieon YTTopei va
TrpoKaA£TOUV eTTIKIVOUVN Bpalon Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

e Edv 1o TpIBeio Téoel katd Tn didpkela TNG AeiToupyiag, eival
amapaitnto va €mOewproeTe Kal, €dv €ival amapaitnto, va
QVTIKATAOTACETE TO €pyaAeio epyaaiog, eav damoTwOE 6T éxel
uTToOTEl {NMIG 1 TTapapdpPwan.

e [loté pun xTuTTdTe TO EPyaAEio epyaaiag aTo UAIKG epyaaiag.

o Amo@uyeTe TIG avaTNOAOEIG Kal Ta §uaipata pe 1o Sioko, €IBIKG
o1av €pyadeoTe O€ YWVieG, AIXUNPEG AKPEG K.ATT. (auTd pTTopEi va
TTPpoKaA£oEl OTTWAEIO EAEyXOU Kal KAwTonpa). (autd ptropei va
odnynoel oe amwAela EAEyXou Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou kal o€
paivépevo kickback).

e [loTé pnv XPNOIUOTTOIEITE TTPIOVOAAUESG TTOU €XOUV OXEDIAOTEI YO
Koty §UAou amé diokotrpiova. H xprion TéTolwv TTPIOVOAQNWY
odnyei OuXv@l Of QAIVOPEVO QAVAKPOUONG TOU NAEKTPIKOU
epyaAciou, oTTWAEID €Aéyxou Kal PTTOpei va  odnynoel o€
TPOUUATIOPS TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

KpatoTte To TpIBeio kal pe Ta dUo Xépla KATE TNV EKKIVON Kal

TN Agitoupyia. To TpiBeio eivar eE0TTAICPEVO pE BIaKOTITN ao@aAeiag

yla TNV atropuyn Tuxaiag ekkivnong.

® STIPWETE TO KOUPTTT TOU poxXAOU (7) TTPOG Ta EUTTPOG.
o [aTAOTE TO KOUPTTI EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINGNG (2).

o AmreAeuBepuivovTag TNV TrEON OTO KOUWTT SIaKATITN (2) oTapatd o
HUAOG.

Katd Tnv ekkivnon, o KIVNTRPAG EKKIVEITAI JE ApyR EKKivnon, N
oTToi0 XPNOIYOTIOIEITAI YIO TNV €KKIVIION TOU KIVNTAPO XWpPig
@oprTio.

MeTd TNV ekkivnon Tou AElavTApa, TTEPIPEVETE HEXPI O TPOXOG Agiavang
va @Tdoel otn péyiotn ToxUTnTa TIpIV §eKivrioeTe Tnv epyacia. O
SIakdTITING Oev TIPETTEl va AsiToupyei evwd O  Asiavtipag  eival
evepyoTToiNUEVOG i aTrevepyoTroinuévog. O BIakdTITNG Tou TpiBgiou
TIPETTEl va AeIToupyei pévo éTav 1o NAEKTPIKO epyaleio PBpiokeTal
HaKpI& aTrd T TEUAXIO EPYATIOg.

KOMH
e H KO pe ywviakd Tpoxd UTTOpPET va yivel povo o€ eubeia ypaupr.
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e Mnv kOBeTe TO UAIKS VW) TO KPATATE OTO XEPI OAG.

e To peydAa Tepdyia Ba TpETel va utroaTnpidovTal Kal Ba TTpETrel va
AapBaveral pépIUva WOTE Ta onueia oTAPIENG va Bpiokovtal KOVTE
oTnN YPOMMA KOTIMG Kal oTo TEAOG Tou UAIKOU. To UAIKG TTou
ToTroBETEITaI OTOBEPG eV Ba TEIVEI VO HETOKIVEITAI KATA TNV KOTTA.

e To pIKPG TEPAXIO TTIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. OE WEYYEVN, HE
O@IYKTAPEG K.ATT. TO UAIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TOI WOTE TO
onueio KOTAG va BPIioKETAl KOVTA OTO OToIXEIO oUOPIENG. AuTO Ba
eEaopahioel peyaAUTePn OKPIBEIX KOTTAG.

e Mnv emTpémeTe KPadaopoug R CUPTTiEON TOou OIOKOU KOTTAG,
KaBwg autd Ba peoel TNV TTOIGTNTA TNG KOTTAG KAl WTTOPEi va
TrpokaAéael Bpalaon Tou SioKou KOTIAG.

e Kard tTnv Kot dev TIPETTEl VO AOKEITAI TTAEUPIKN TTiEON GTO Sioko
KOTTAG.

e XpnolpoTroInoTe TO CWoTé dioKO KOTIAG avaAoya HeE To UAIKG TTou
TIPOKEITAI VO KOTTE.

e Otav KOBETE UNIKG, ouVIOTATaI N KaTEUBUVON TNG TPOPOdOTiag va
€ival oUPQWVN PE TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPIG TOU BiTKOU KOTTAG.

To BaBog kotrig e€apTdTal até Tn SIGUETPO TOU diTKOU.

e Oa TIPETEl va XpnolpoTroloUvTal POVO OiOKOI HE OVOUOOTIKN

OIGUETPO OXI MEYOAUTEPN OTTO EKEIVN TTOU CUVIOTATAI VIO TO HOVTEAO
TOU pUAOU.

e Otav kavere BaBIEG KOTTEG (TT.X. TIPOYIA, SoUIKG OToIxXEia, TOURAA
K.ATL.), MNV a@QrVETE TIG AGVTLEG oUOPIENG va £pBouv o€ ETTAPH PE
TO TEMGXIO EPYaOiag.

O1 diokol KOTrg PTAVouV o€ TTOAU UYnAéG BeppoKpaTieg KATA TN

AgIToupyia - PNV TOug aYYiJETE ME QTTPOOTATEUTA MEPN TOU

OWHATOG TTPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

O1 epyaoieg Agiavong UTTOpPoUV va eKTEAOUVTOI TI.X. ME JioKOUg
Asiavang, kutreAAogIdEiG TPOXOUG, BioKOUG pE TITEPUYIA, DIOKOUG ME
A€lavTIKO TPIXWHA, OUPUATIVEG BoUPTOEG, EUKAUTITOUG BiOKOUG Yia
YUuaAdxapTo K.ATT. KGBe TUTTOG 8ioKOU KOl TEHAXIOU aTTaITEl KATGAANAN
TEXVIKN €pyaciag kal Xprion KatdAAnAou aTtopikoU TTPOCTATEUTIKOU
£¢oTTAIOpOU.

O1 Siokol Tou éxouv oxedlaoTei yia KOTH Oev TPETEl va
XpnoipotroloUvTal yia Agiavon.

O1 diokol Asiavong éxouv oxeSIAOTEl yIa va a@aipoUV UAIKG pe
TNV dKpn Tou Siokou.

e Mnv aAéBete pe TNV TAdivr) TTAeupd Tou diokou. H BEATIOTN ywvia
epyaoiag yia autév Tov TUTTO Siokou eival 300.

e O epyaoieg Aciavong TTpéTrel va ekTeAoUvTal pévo pe diokoug
Agiavang kat@dAANAOUG yia TO UAIKS.

Orav epyadeote pe diokoug pe TTEPUYIA, Siokoug Agiavong Kai

gUkauTITOUG Siokoug yia xapTi Agiavong, mpémer va Siveral

TPOCOXN OTN CWOTH YwVia TTPoTBOARG.

e Mnv 1piBeTe OAGKANPN TNV ETTIPAVEIQ TOU diCKOU.
e Autoi oI TUTTOI JiOKWV XPNOIUOTIOIOUVTAI YIA TNV KATEPyaATia
ETTTEOWV ETTIPAVEIWV.
O1 ouppdTIVEG BOUPTOEG TTPOOPIJOVTaI KUPIWG YIa TOV KaBapITHO
mpo@iA  kai  duompéoiITwv  TEpIoXwv. Mmopolv  va
XpnoipgomoinBolv  yia TNV aQAipECn  T.X. OKOUPIGG,
EMOTPWOEWV XPWHATOG K.ATT. aTT6 TNV EMIPAVEIN TOU UAIKOU.
Oa TPEMEI va XPNOIMOTIOIOUVTal HOVO £pyaAsia gpyaciag Twv
OTTOIWV N EMITPETTOHEVN TaXUTNTA gival PeyaAUTEPN N ion pe TN
HEYIOTN TaXUTNTA TOU YWVIOKOU AglQvVTipa Xwpig popTio.
AEITOYPI'IA KAI ZYNTHPHZH

AtroouvdéoTe To KaAwSI0 TpoPodoaiag aTmod TNV TPila TPIV aTTd
OTTolI03ATroTE EYKATAOTOON, pUBNIOT, ETMIOKEUN 1 AgiTOoUpyia.

ZYNTHPHZH KAI ATOO'HKEYZH

e YuvIOTATal Vo KaBapifeTe TN OUOKEUN QUEOWG MPETA ammd KABe
xenon.

e Mnv xpnoIUoTIOIEiTE VEPO 1) GAAX UYPA YIa KABAPIOUO.

e H povada Ba mpétrel va kabapileTal Pe Eva oTEYVO KOPUATI UQaopa
1 va QUOdEl Ue TTETTIETPEVO aéPa XaUNARG TTiEoNG.

¢ Mnv xpnaoipotoleite kaBapioTikd fj SIaAUTEG, KABWG auTd PTTopEi va
TIPOKaAéCOUV {NUIG OTa TTAACTIKG pEPN.



o KaBapileTe TOKTIKG TIG OXIONEG €§OEPIOUOU OTO TIEPIBANUA TOu
KIVNTAPA yIa va aTroQUYETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG HOVAdAG.

e Edv 10 KaAWdIO TPOPOdOOIag €XEl UTTOOTEI {NUIG, TTPETTEl va
avTikatooTabei pe éva KaAwdio pe Ta idla XapaktnpioTikd. H
epyaaia autr TTPETTEl va avaTeBei oe eEEIBIKEUPEVO EIBIKO ) vat Yivel
0£pPIG TNG TUOKEUNG.

o GUAGOCETE TTAVTA TN CUCKEUN O€ OTEYVO UEPOG HOKPIG aTTO TTaIdId.

Tuxév ehattwpata Ba  Tpémel va  amokabioTavial  amd 1O

£60UOI000TNUEVO TUAKA OEPPIG TOU KATAOKEUQOTH.

TEXNIKEZ NPOAIAIPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOIHIHZ

NAPAMETPO AZIA
Tdon 1pogodogiag 230-240 V AC
2uxvoTnTa TP0YOd0aiag 50 Hz
OvopaaTikA 10XUg 3000 W
OvopaaTikr ToxUTnTa 6600 min™
Méyiotn diaueTpog diokou 230 mm
EowTepikr| d1dUETPOG diokou 22,2 mm
Tmeipwpa dgova M14
Babudg mpooTagiag IP IPX0
Karnyopia TrpooTaciag 1

Mala 5,55 kg
‘ETog TTapaywyng 2025

AEAOMENA OOP YBOY KAI AONHZEQN

Z1GOMN NXNTIKAG TTiEang Lpa= 91 dB(A) K=3dB(A)
(dhean)

Z1GOMN NXNTIKAG TTiEang
(ko)

Emitredo nxnTIKAG 10X00g
(Aeiavan)

Emitredo nxntikig 10x00g
(ko)

MéyioTn TIuA ETITdXUVONG an= 8 m/s®K=1,5 m/s®

AEAOMENA ©OP'YBOY KAI AON'HZEQN

MAnpogopieg yia To 86puBo Kal TOUG KPASATHOUG

Ta emrireda ekTTouTIHG BopUBoU, 6TIWG N GTABUN NXNTIKAG TTiEong Lpa
Kal N o1ddpun nXNTIKAG 10X00G Lwa kai n afeBaidtnta pérpnong K,
SivovTal TTapakdTw oTIg 0dnyieg oUpPwva We To TTPOTUTIO EN 60745.
O1 Tiég dévnang (TIUA emMITaYUVONG) an kai N aBefaidtnta péTpnang
K mpoodiopifovial oUppwva pe 10 TpoTuto  EN6G0745, Tou
TIOPATIBETAI KATWTEPW.

Lra= 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa= 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

To eTiTredO KPABAOUWY TTOU QVOPEPETAl OTO TTAPOV EYXEIPIOIO EXEI
HeTPNBEl oUpwva pe Tn diadikaoia PETpnong Tou kabopidetal atméd
10 TIPOTUTTO ENB0745 Kal pTTopEi va xpnaolpoTroindei yia Tn oUykpion
NAEKTPIKWY epyaAeiwv. MTopei emmiong va xpnoigotroinBei yia pia
TIPOKATAPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong o€ kpadaopoug.

To avaypa@OpeVo ETTITTEDO KPADATHWY Eival QVTITIPOCWTTEUTIKO TNG
BaoikAg xpriong Tou nAekTpikoU epyoAciou. EAQv To nAekTpIKO
epyaAeio xpnaolpoTroleital yia GAAeG epapuoyég i pe GAAa epyaheia
£pyaoiag kal eGv OV CUVTNPEITAI ETTAPKWG, TO ETHITTESO KPABATHWYV
evdéxeTal va aAAagel. Or Adyol TTou ava@épovTal TTapaTIavw PTTOPE]
va odnynoouv ot augnuévn ¢kBeon ot kpadaopoUg kab' OAn Tn
SIGpKEIa TNG TIEPIGDOU EPyaaiag.

MNa va ekmipnBei pe akpifeia n éxkBeon oe kpadaopoug, eival
amapaitnto va An@Boulv utdéyn ol Trepiodol KaTd TIG OTToiEG TO
nAekTpIKG  epyaAeio  eival  amevepyotoinuévo fp dtav  gival
£vepyoTTOINUEVO aAAG Bev XpnolyoTrolgital yia epyacia. Me autév Tov
TPOTIO, N OUVOAIKH €kBeon o€ KPadAOoPOUG PTTOPE va aTTodelyBei
TIOAU XapnAoTEPN.

Oa mpétel va AapBdvovral pdobeTa péTpa ao@aAgiag yia Tnv
TIpPoCTaCia Tou XpAoTN amd TIG EMTITWOEIG TV dOVATEWY, OTTWG:
ouvTAPNON Tou NAEKTPIKOU €pyaAeiou Kal Twv epyaleiwv epyaaiag,
e€ao@ahion katdAANANG Beppokpaaciag Xepiwv, owoTh opydvwon
NG £pyaociag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ
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Ta nAekTpokivnTa TIPoidvTa Sev TIPETTEI va aTTOppITITOVTal Padi pE Ta
OIKIOKG aTroppippaTa, aMd TIPETTEl va pETapEépovTal Ot KaTGAANAEg
EYKATOOTAOEIG VIO aTrOpPIPn. ETKOIVWVACTE WE TOV avTITTPOOWTIO
TOU TTPOIGVTOG 0ag 1} TNV TOTTIKA apXr YIG TIANPOPOPIEG TXETIKA pE TN
didBeon. Ta amoBAnTa nAekTPIKOU Kal NAeKTpovikoU eEoTTAIoHOU
TIEPIEXOUV ouaieg TTou Sev eival QINIKEG TTpog To TrEPIBAAAOV. O un
avakukAwpévog  e§omTAiopdg  aroteAei  mBavé  kivduvo yia  To

TEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTIvn UyEia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe £€dpa
oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@e€ig: "GTX Poland ") evnuepwvel 6T 6Aa Ta
TIVEUPATIKG DIKAIWHOTA ETTi TOU TIEPIEXOHUEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU (EPEGNG:
"Eyxeipidio”), ouptrepidapBavopévwy peTagy dAAwv. OAa Ta TIVEUPATIKG SIKaPaTa
€T TOU TTEPIEXOMEVOU TOU  TTAPOVTOG  eyxelpdiou  (eegig:  “Eyxelpidio”),
OUUTIEPIAAUBAVOPEVWY  HETAEU GAAWV TOU KEIMEVOU, TWV QWTOYPOPILY, TwV
BlaypapHETWY, TwV OXESIWY, KABWG Kal TNG CUVBETTIG TOU, aVIKOUV ATTOKAEIOTIKG OTNV
GTX Poland kai UTIOKEIVTAI OE VOUIKA TpooTacia Baocel Tou vopou Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 Tepi TIVEUPATIKAG IBIOKTNOIAG KOl CUYYEVIKWY SIKAIWHATWY (SNA.
Egnpepida Tng KuBepviioewg 2006 apiB. 90, anueio 631, 6mwg Tpotrotroiienke). H
avTiypo@r], ETTEGEPYQOia, ONUOCIEUOT, TPOTIOTIOINON YIa  EUTIOPIKOUG  OKOTTOUG
OAGKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KABWG Kal TWV ETTIPEPOUG GTOIXEIWY TOU XWPIG TN YPATTTH
ouykardBeon Tng GTX Poland arrayopeUeTal auaTnpd Kal HTTOPET VO ETTIPEPE AOTIKEG
Kall TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTtig: Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Bapoopia

MNpoidv: Mpoidv: Mwviakog TPoXdG

MovréAo: 04-715

Eptropikn ovopaaoia: NEO TOOLS

Zeiplakog apiBpdg: 00001 + 99999

To TPOoI6V TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW OUHMHOPPWVETAI ME TA
akoAouBa éyypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxaviuara

Odnyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnTag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE 61Twg TpoTrotroInénke amoé Tnv odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitTAoEIg Twv TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

H Trapouca SAAwaon agopd pévo Ta unxavipara 6TTwg diatiBevral aTnv
ayopd kai dev TTepIAapBavel e§apTipaTa

TrpooTiBevial amd Tov TENKS XpAoTn @ Tpayuarotrololvial aTré
QUTOV/QUTAV €K TWV UCTEPWV.

Ovopatemwvupo kai SievBuvon Tou karoikou TG EE Tou eival
£€0UOI0D0TNPEVOG VA TTPOETOIPATEI TOV TEXVIKO PAKEAO:

YToypdgetal £§ ovoparog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Bapoopia

.

Pawet Kowalski
Y1edBuvog TEXVIKAG Tekunpiwong GTX MoAwvia
Bapoopia, 2025-03-25

(NL) NIDERLAND
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

HAAKSE SLIJPMACHINE 04-715

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier, werken
met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

e Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine met draadborstel en als een doorslijpmachine.
Volg alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en
gegevens die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als het
volgende niet in acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan voor
elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.



Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de
bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en letsel.
Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het feit
dat een accessoire op een elekirisch apparaat kan worden
gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.

De toegestane snelheid van het gebruikte gereedschap mag niet
lager zijn dan de maximumsnelheid die op het elektrische
gereedschap staat aangegeven. Een werkgereedschap dat
sneller draait dan de toegestane snelheid kan breken en delen van
het gereedschap kunnen versplinteren.

De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan niet
voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.

Gereedschap met schroefdraad moet precies op de schroefdraad
op de spindel passen. Voor op een flens gemonteerde
uitrustingsstukken moet de diameter van de boring van het
uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter van de flens.
Gereedschap dat niet precies op het elektrische gereedschap
past, draait ongelijkmatig, trilt zeer sterk en kan de controle over
het elektrische gereedschap verliezen.

Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer het
gereedschap voor elk gebruik, bijv. slijpschijven op afschilfering en
barsten, schuurpads op barsten, slijtage of zware slijtage,
draadborstels op losse of gebroken draden. Als een elektrisch
gereedschap of werkgereedschap is gevallen, controleer het dan
op schade of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als
het gereedschap gecontroleerd en gerepareerd is, moet het
elektrisch gereedschap gedurende een minuut op de hoogste
snelheid worden ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden
gezorgd dat de bediener en omstanders in de buurt zich buiten de
zone van het draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd
gereedschap breekt meestal tijdens deze testtijd.

Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker
dat het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een
veiligheidsbril. ~ Gebruik indien nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, beschermende handschoenen of een
speciaal schort om je te beschermen tegen kleine deeltjes van
geschuurd en bewerkt materiaal. Bescherm je ogen tegen
vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk ontstaan. Een
stofmasker en ademhalingsbescherming moeten het stof filteren
dat tijdens het werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai
kan leiden tot gehoorverlies.

Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand van de
reikzone van het elektrische gereedschap bevinden. ledereen die
zich in de buurt van een werkend elektrisch apparaat bevindt,
moet persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken.
Werkstuksplinters of gebroken werkgereedschap kunnen ook
buiten de directe reikzone versplinteren en letsel veroorzaken.
Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische draden of zijn eigen
netsnoer, houd het apparaat dan alleen vast aan de geisoleerde
oppervlakken van de handgreep. Contact met het netsnoer kan
resulteren in de overdracht van spanning naar metalen
onderdelen van het elektrische apparaat, wat een elektrische
schok kan veroorzaken.

Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest, kan
het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen worden
getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen te zitten in
een draaiend gereedschap.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het volledig
tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap kan in contact
komen met het oppervliak waarop het is neergezet, waardoor u de
controle over het elektrische apparaat kunt verliezen.

Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is. Als
kleding per ongeluk in contact komt met het draaiende elektrische
apparaat, kan deze naar binnen worden getrokken en kan het
elektrische apparaat zich in het lichaam van de gebruiker boren.
Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat regelmatig
schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de behuizing en een
grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

82

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare koelmiddelen
kan leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap
op de blokkering of obstructie van een roterend gereedschap zoals
een slijpschijf, schuurzool, draadborstel enz. De blokkering leidt tot
een plotselinge stop van het roterende gereedschap. Een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap zal dus schokken in de
richting tegengesteld aan de draairichting van het werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastloopt in het

werkstuk, wordt de stroomtoevoer naar het elektrische gereedschap

uitgeschakeld. Wanneer de schijf weer kan draaien, begint de
slijpmachine automatisch te werken. De beweging van de slijpschijf

(naar de bediener toe of van de bediener af) is dan afhankelijk van

de bewegingsrichting van de schijf op het punt van blokkering.

Daarnaast kunnen slijpschijven ook breken. Terugslag is het gevolg

van onjuist of verkeerd gebruik van het elektrische gereedschap. Het

kan worden vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen die hieronder worden beschreven.

* Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden,
met het lichaam en de handen in een positie die de terugslag
verzacht. Als een extra handgreep deel uitmaakt van de
standaarduitrusting, moet deze altijd worden gebruikt om zoveel
mogelijk controle te hebben over de terugslagkrachten of het
terugslagmoment bij het starten. De gebruiker kan de
terugslagverschijnselen onder controle houden door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan uw hand verwonden
door terugslag.

o BIlijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische gereedschap
zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van de terugslag
beweegt het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde
richting van de beweging van de slijpschiff op het punt van
blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt afgebogen of
vastloopt. Een roterend gereedschap kan eerder vastlopen bij het
bewerken van hoeken, scherpe randen of als het wordt
teruggetrapt. Dit kan leiden tot controleverlies of terugslag.

e Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met een

slijpschijf

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het elektrische
gereedschap en een beschermkap die is ontworpen voor de schijf.
Slijpschijven die niet zijn ontworpen voor het betreffende
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende worden
afgeschermd en zijn niet veilig genoeg.

* Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat geen
enkel deel van de schijf buiten de rand van de beschermkap
uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde schuurschijf die buiten de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet voldoende worden
beschermd.

e De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het elektrische
gereedschap om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen en
moet zo geplaatst zijn dat het deel van de slijpschijf dat
blootgesteld wordt en naar de gebruiker gericht is zo klein mogelijk
is. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen puin, toevallig
contact met de slijpschijf en vonken die kleding kunnen ontsteken.

« De slijpschijf mag alleen gebruikt worden voor het werk dat ervoor
bedoeld is. Slijp bijvoorbeeld nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen om materiaal te
verwijderen met de rand van de schijf. Het effect van zijwaartse
krachten op deze slijpschijven kan ze breken.

* Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste grootte
en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. De juiste opspanflenzen
ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.



e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van groter elektrisch
gereedschap. Slijpschijven voor groter elektrisch gereedschap zijn
niet ontworpen voor het hogere toerental dat kenmerkend is voor
kleiner elektrisch gereedschap en kunnen daarom breken.

Toevoeging specifieke
slijpschijf snijden

tips veiligheidsinstructies voor

« Vermijd het vastiopen van de snijschijf of te veel druk. Maak geen
te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf verhoogt de
belasting op het mes en de neiging om vast te lopen of te
blokkeren en dus de kans op afwerpen of breken.

« Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als u de
snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het elektrische
gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de draaiende schijf
direct naar u toe.

« Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden voordat
ze bewerkt worden om het risico van terugslag door een
vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet aan
beide kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan de
rand.

e Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het materiaal
duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in aanraking
komt met gasleidingen, waterleidingen, elektriciteitskabels of
andere voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier

Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg de aanbevelingen
van de fabrikant bij het kiezen van de grootte van het schuurpapier.
Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan letsel
veroorzaken en kan ertoe leiden dat het papier geblokkeerd of
gescheurd raakt of terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor het werken met staalborstels

e Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes
draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet
door te veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes
draad kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of huid prikken.

e Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter van
plaat- en potborstels kan worden vergroot door druk en
centrifugale krachten. Extra veiligheidstips

e Controleer bij gereedschappen die ontworpen zijn voor
slijpschijven met schroefdraad of de lengte van de schroefdraad
van de slijpschijf overeenkomt met de lengte van de schroefdraad
van de as.

* Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een klem of
bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand houden.

« Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

o Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de binnenflens
op de spindel voorzien is van een rubberen O-ring en dat deze
ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de oppervlakken van
de buitenflens en de binnenflens schoon zijn.

e Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen.

1.Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen
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2.Lees de gebruiksaanwijzing,
veiligheidsvoorschriften in acht!
3.Persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken (veiligheidsbril,
gehoorbescherming)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

7.Beschermen tegen regen

8. Secundaire beschermingsklasse

neem de waarschuwingen en

Extra veiligheidsfuncties

In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker uit het
stopcontact is getrokken met de schakelaar in de stand "aan", moet
de schakelaar worden ontgrendeld en in de stand "uit" worden gezet
voordat u het apparaat opnieuw opstart.

Als extra functie om de veiligheid van de gebruiker te vergroten,
wordt de stroomtoevoer naar de slijpmachine onderbroken wanneer
de machine overbelast is of de schijf geblokkeerd is. Wanneer de
schijf weer kan draaien, begint de slijpmachine automatisch te
werken.

ATTENTIE: Tijdens het werken met de haakse slijper moet er altijd
goed opgelet worden, zodat dit moment niet wordt gemist.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse II.
De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een
haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel
slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel
gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
oppervlak van metalen onderdelen, oppervlaktebehandeling van
lasnaden, snijden door dunwandige pijpen en kleine metalen
onderdelen, enz. Met de juiste accessoires kan de haakse slijper niet
alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot metalen.
De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen
van bouwmaterialen, zoals baksteen, straatstenen, keramische
tegels, enz.

Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

Misbruik.

e Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

* Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of explosief
is. Bij het werken met het elektrische gereedschap ontstaan
vonken die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

e Doorslijpschijven  mogen niet gebruikt worden  voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en
slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade aan
de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel bij de
gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5. Zelfklemmende buitenflens

6.Binnenflens

7.Knop om per ongeluk opstarten te voorkomen
8.Koolstofborstelafdekking

9. Vergrendeling hoofdhandgreep

10.Hendel (schildbeschermer)



* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

ACCESSOIRES
. Schild 1 stuk.
. Speciale sleutel 1 stuk.
. Extra handvat 1 stuk.
. Zelfklemmende buitenflens 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK

EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op
de schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra
handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra handgreep
gebruikt), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

VERSTELBARE HOOFDHANDGREEP

Voordat het werk begint, kan de positie van de hoofdhandgreep van
de slijpmachine worden aangepast zodat deze het meest geschikt is
voor het uit te voeren werk. De handgreep kan in 3 posities worden
gezet door hem 90° naar links of rechts te draaien ten opzichte van
de basispositie.

* Druk op de vergrendelknop van de hoofdhandgreep (9)

* Draai de hoofdhendel in de gewenste positie.

* De hoofdhandgreep vergrendelt automatisch in de geselecteerde
positie.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de bediener tegen vuil, toevallig

contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden

gemonteerd met extra aandacht om ervoor te zorgen dat het
afdekkende deel naar de bediener is gericht.

Ontwerp montage van de beschermkap maakt het

mogelijk om de beschermkap zonder gereedschap in de optimale

positie te zetten.

* Draai de hendel (10) op de schijfbescherming (4) los en trek deze
terug.

* Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

* Vergrendel door de hendel (10) te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in
omgekeerde volgorde van de installatie.
VERVANGING VAN GEREEDSCHAP
Tijdens het verwisselen van
werkhandschoenen worden gedragen.

gereedschap  moeten

De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van
de slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren
van het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als
remknop terwijl de schijf draait. Dit kan de slijpmachine
beschadigen of de gebruiker verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

Bij slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm
moet de zelfborgende moer van de buitenflens (5) plat op de
schijfzijde worden vastgeschroefd.

o Druk op de spilvergrendelknop (1).
* Draai de zelfklemmende buitenflens (5) met de hand vast.
* Draai de zelfborgende buitenflens (5) los en verwijder hem.

* Plaats de schijf zodat deze tegen het oppervlak van de binnenste
flens (6) wordt gedrukt.

* Schroef op zelfborgende buitenflens (5)

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde van
de montage. Tijdens de montage moet de schijf tegen het opperviak
van de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de onderkant
worden geplaatst. Gebruik een speciale sleutel als de zelfborgende
moer vastloopt.

INSTALLATIE VAN WERKGEREEDSCHAP MET DRAADGAT
WANY
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Druk op de spilvergrendelknop (1).

¢ Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.
¢ Verwijder beide flenzen voor installatie - binnenflens
(6) en zelfklemmende buitenflens (5).

- Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de as
en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring gebeurt
in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een speciaal
statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het correct
gemonteerd is in overeenstemming met de montage-instructies van
de fabrikant van het statief.

SLIJPER IN HAAKSE

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van de slijpschijf voordat je deze gebruikt.
Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet
voor gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je
klaar bent met werken, schakel dan altijd de schuurmachine uit
en wacht tot het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen.
Pas dan kan de schuurmachine worden opgeborgen. Rem de
draaiende slijpschijf niet door deze tegen het werkstuk te
drukken.

* Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het elektrische
apparaat oefent voldoende druk uit om het apparaat effectief te
laten werken. Overbelasting en te hoge druk kunnen leiden tot
gevaarlijke breuken in het elektrische gereedschap.

e Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het essentieel om
het gereedschap te inspecteren en, indien nodig, te vervangen als
het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

e Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

« Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het werken
aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot verlies van
controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies van controle over
het elektrische gereedschap en terugslageffect).

* Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het zagen
van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen resulteert vaak in
een terugslagverschijnsel van het elektrische gereedschap,
verlies van controle en kan leiden tot letsel bij de bediener.

AANUIT

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast. De schuurmachine is uitgerust met een
veiligheidsschakelaar om per ongeluk starten te voorkomen.

¢ Duw de hendelknop (7) naar voren.
o Druk op de aan/uit-knop (2).
¢ Als je de druk op de schakelknop (2) loslaat, stopt de molen.

Tijdens het starten start de motor met een langzame start, die
wordt gebruikt om de onbelaste motor te starten.

Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint. De
schakelaar mag niet worden bediend terwijl de schuurmachine is in-
of uitgeschakeld. De schakelaar van de schuurmachine mag alleen
worden bediend als het elektrische gereedschap uit de buurt van het
werkstuk is.

SNIJDEN

* Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

* Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

e Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet op
gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn en aan
het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat stabiel
geplaatst is, zal tijdens het snijden niet bewegen.

* Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef of
met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo worden
opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het spanelement
bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.



e Laat de snijschijf niet trillen of stampen, want dit gaat ten koste
van de snijkwaliteit en kan ertoe leiden dat de snijschijf breekt.

e Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden
uitgeoefend op de snijschijf.

* Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden materiaal.
e Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

De zaagdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf.

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet groter
is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

e Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen,
enz.) mogen de klemflenzen niet in contact komen met het
werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -
raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze
zijn afgekoeld.

SCHUREN

Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met bijvoorbeeld
slijpschijven,  komschijven, lamellenschijven, schijven met
schuurvlies, staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier, enz.
Elk type schijf en werkstuk vereist een geschikte werktechniek en het
gebruik van geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen.

Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden
gebruikt voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de
rand van de schijf.

« Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek voor
dit type schijf is 300.

o Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en

flexibele schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de

juiste invalshoek.

e Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

e Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden

gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van het

materiaaloppervlak te verwijderen.

Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane snelheid
hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de onbelaste
haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG
¢ Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek of
worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de

geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES
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BEOORDELINGSGEGEVENS
PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230-240 V WISSELSTROOM
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 3000 W
Nominale snelheid 6600 min™
Max. schijfdiameter 230 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Spindeldraad M14
IP-beschermingsgraad IPX0
Beschermingsklasse 1]
Massa 5,55 kg
Jaar van productie 2025

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau (malen) Lpa= 91 dB(A) K=3dB(A)
Geluidsdrukniveau (snijden) Lpa= 90 dB(A) K=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =99 dB(A) K=3dB(A)

(malen)

Geluidsvermogensniveau Lwa= 98 dB(A) K=3dB(A)
(snijdend)

Maximale an=8 m/s?K=1,5 m/s?

versnellingswaarde
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissieniveaus,  zoals  geluidsdrukniveau  Lpa en

geluidsvermogenniveau Lwa en meetonzekerheid K, worden
hieronder gegeven in de instructies volgens EN 60745.

De trillingswaarden (versnellingswaarde) a, en de meetonzekerheid
K worden bepaald in overeenstemming met EN60745, zie hieronder.

Het trillingsniveau in deze handleiding is gemeten volgens de
meetprocedure van EN60745 en kan worden gebruikt om elektrisch
gereedschap te vergelijken. Het kan ook worden gebruikt voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het aangegeven ftrillingsniveau is representatief voor het
basisgebruik van het elektrische gereedschap. Als het elektrische
apparaat wordt gebruikt voor andere toepassingen of met andere
gereedschappen, en als het niet voldoende wordt onderhouden, kan
het trillingsniveau veranderen. De hierboven genoemde redenen
kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de hele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het elektrische
gereedschap is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet
voor het werk wordt gebruikt. Op deze manier kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Er moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen om de
gebruiker te beschermen tegen de effecten van ftrillingen, zoals:

onderhoud van het elektrische gereedschap en de gereedschappen,
zorgen voor een geschikte handtemperatuur, goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met de
" | |leverancier van uw product of de plaatselijke autoriteiten voor
informatie over afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn.
Niet-gerecyclede apparatuur vormt een potentieel risico voor het

milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa met
maatschappelike zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen “handleiding”), met inbegrip van maar niet beperkt
tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de
wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal
of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren,
wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke
elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden
en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming



Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna-straat 02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 04-715

Handelsnaam: NEO TOOLS

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

-

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen
Warschau, 2025-03-25

(PT) PORTUGAL
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

REBARBADORA ANGULAR 04-715

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
Conselhos de seguranca para lixar, esmerilar com lixa, trabalhar
com escovas de arame e cortar com uma mo.

e Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e como
cortador abrasivo. Siga todas as instrugdes de seguranga,
instrucdes, descricdes e dados fornecidos com a ferramenta
eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue pode criar um risco
de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

e Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagcdo da ferramenta eléctrica para outros fins que ndo os
previstos pode provocar riscos e ferimentos.

e Na&o utilize um acessoério que nédo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta. O
facto de um acessoério poder ser montado numa ferramenta
eléctrica nao é garantia de uma utilizagdo segura.

¢ A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada nao
deve ser inferior & velocidade maxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e partes da ferramenta podem
estilhagar-se.

e O didmetro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas ndo podem
ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.

e As ferramentas de trabalho com inserto roscado devem encaixar
exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas de trabalho
montadas em flanges, o didmetro do furo da ferramenta de
trabalho deve corresponder ao didametro da flange. As ferramentas
de trabalho que n&do se encaixam exatamente na ferramenta
eléctrica rodam de forma irregular, vibram muito fortemente e
podem causar a perda de controlo da ferramenta eléctrica.

86

« Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Inspecionar as ferramentas antes de cada
utilizagdo, por exemplo, més de esmeril quanto a lascas e
fissuras, discos de lixa quanto a fissuras, desgaste ou desgaste
acentuado, escovas de arame quanto a fios soltos ou partidos. Se
uma ferramenta eléctrica ou de trabalho tiver caido, verifique se
esta danificada ou utilize outra ferramenta ndo danificada. Se a
ferramenta tiver sido verificada e reparada, a ferramenta eléctrica
deve ser ligada a sua velocidade mais elevada durante um
minuto, tendo o cuidado de o operador e as pessoas que se
encontrem nas proximidades estarem fora da zona da ferramenta
em rotagdo. As ferramentas danificadas partem-se normalmente
durante este periodo de teste.

e E obrigatério o uso de equipamento de protegdo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegdo que
cubra todo o rosto, protegdo ocular ou 6culos de seguranga. Se
necessario, utilizar uma mascara anti-pd, protegédo auditiva, luvas
de protegdo ou um avental especial para protegdo contra
pequenas particulas de material abrasivo e maquinado. Proteger
os olhos dos corpos estranhos em suspensdo no ar gerados
durante o trabalho. Uma mascara contra o p6 e uma protegdo
respiratéria devem filtrar o p6 produzido durante o trabalho. A
exposic¢ao ao ruido durante um periodo prolongado pode provocar
a perda de audigdo.

e Certifiqgue-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de alcance
da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se encontre nas
proximidades de uma ferramenta eléctrica em funcionamento
deve utilizar equipamento de protecdo individual. Lascas de pegas
de trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem estilhagar
e causar ferimentos mesmo fora da zona de alcance imediato.

e Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio cabo de
alimentagdo, segure a ferramenta apenas pelas superficies
isoladas do punho. O contacto com o cabo de alimentagéo pode
provocar a transmissdo de tensdo a partes metdlicas da
ferramenta eléctrica, o que pode causar um choque elétrico.

e Mantenha o cabo de alimentagéo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagdo pode ser cortado ou puxado e a sua mao ou a méo
inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho rotativa.

e Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em
rotagdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é
pousada, o que pode fazer com que perca o controlo da
ferramenta eléctrica.

e Nao transportar a ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental da roupa com a ferramenta
eléctrica em rotagdo pode fazer com que esta seja puxada para
dentro e a ferramenta eléctrica perfure o corpo do operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o p6 para dentro da caixa
e uma grande acumulagéo de pé metalico pode causar um perigo
elétrico.

« Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem provocar a sua ignigdo.

e Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragdo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode provocar choques eléctricos.

Rejeicao e conselhos de segurancga relevantes

O coice ¢ a reagdo sUbita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio
ou obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma mo, um disco
de lixa, uma escova de arame, etc. O entalamento ou bloqueio leva
a uma paragem subita da ferramenta de trabalho rotativa. Uma
ferramenta eléctrica descontrolada sera assim empurrada na diregao
oposta a diregdo de rotagéo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mé encrava ou fica encravada na pega de
trabalho, a alimentagéo eléctrica da ferramenta eléctrica é desligada.
Quando a mé volta a poder rodar, a rebarbadora comecga a trabalhar
automaticamente. O movimento da mé (em diregao ao operador ou
para longe dele) depende entéo da diregdo de movimento da mé no
ponto de bloqueio. Para além disso, as més também podem partir.
O recuo é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou
inadequada da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as
precaugdes adequadas descritas abaixo.



* A ferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o
corpo e as mdos numa posigcdo que atenue o recuo. Se o
equipamento de série incluir um punho auxiliar, este deve ser
sempre utilizado para controlar o mais possivel as forgas de recuo
ou o0 momento de recuo no arranque. O operador pode controlar
os fenémenos de solavanco e de recuo tomando as precaugdes
adequadas.

e Nunca coloque as méaos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a mao devido ao
recuo.

e Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se desloca durante o recuo. Devido ao recuo, a
ferramenta eléctrica move-se na diregdo oposta ao movimento da
mé no ponto de bloqueio.

e Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, etc.
Evitar que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou fiquem
encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa é mais
suscetivel de ficar encravada ao maquinar angulos, arestas vivas
ou se for pontapeada para tras. Isto pode tornar-se uma causa de
perda de controlo ou de retrocesso.

e Nao utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda de
controlo da ferramenta eléctrica.

Instrugoes especiais de seguranca para retificar e cortar com uma

moé

e Utilize apenas uma mé concebida para a ferramenta eléctrica e
um resguardo concebido para a mé. Os discos de rebarbar que
nao sejam adequados para a respectiva ferramenta eléctrica ndo
podem ser suficientemente protegidos e ndo séo suficientemente
Seguros.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a que
nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo da
cobertura de prote¢do. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de prote¢do nédo
pode ser suficientemente protegido.

e O resguardo deve estar firmemente fixado a ferramenta eléctrica
para garantir o maior grau de seguranga possivel e posicionado
de forma a que a parte da mé exposta e virada para o operador
seja 0 mais pequena possivel. O resguardo protege o operador
de detritos, do contacto acidental com a md, bem como de faiscas
que possam incendiar a roupa.

e Amod sé deve ser utilizada para os trabalhos a que se destina. Por
exemplo, nunca esmerilhar com a superficie lateral de um disco
de corte. Os discos de corte sdo concebidos para remover
material com a aresta do disco. O efeito de forgas laterais sobre
estes discos de retificagcdo pode parti-los.

« Utilize sempre flanges de fixagao nao danificadas com o tamanho
e a forma corretos para a mo selecionada. As flanges corretas
suportam a mé e reduzem assim o perigo de quebra da mé. As
flanges para discos de corte podem ser diferentes das flanges
para outros discos de retificagdo.

o Nao utilize mos usadas de ferramentas eléctricas maiores. As moés
para ferramentas eléctricas maiores ndo foram concebidas para
as rotagdes mais elevadas que sdo carateristicas das ferramentas
eléctricas mais pequenas e podem, por isso, partir-se.

Adicaoa instrucoes de seguranca
para

corte de més

especificas dicas

e Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressado
excessiva. Nao efetuar cortes demasiado profundos.
Sobrecarregar o disco de corte aumenta a carga sobre a lamina e
a sua tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o disco
de corte for deslocado para longe de si na pega de trabalho, a
ferramenta eléctrica pode voar com o disco rotativo diretamente
na sua diregdo em caso de coice.

e Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
maquinagao para reduzir o risco de retrocesso causado por um
disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem dobrar-se
devido ao seu préprio peso. A pega de trabalho deve ser apoiada
em ambos os lados, tanto perto da linha de corte como na aresta.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao trabalhar
noutras éareas invisiveis. A penetracdo do disco de corte no
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material pode fazer com que a ferramenta recue se encontrar
tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros objectos.
Instrucdes especiais de seguranca para lixar com lixa

Néo utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao escolher o tamanho
da lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O papel de lixa que
sobressaia para além do prato de lixa pode causar ferimentos e pode
levar a que o papel fique bloqueado ou rasgado, ou a um recuo.

Instrucdes especiais de segurancga para trabalhar com escovas de

arame

e Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal, ha
uma perda de pedagos de fio através da escova. N&o
sobrecarregue os fios aplicando demasiada pressao. Os pedagos
de arame transportados pelo ar podem perfurar faciimente a
roupa fina e/ou a pele.

« Se for recomendada uma protegao, evitar que a escova entre em
contacto com a protegdo. O didmetro das escovas de pratos e
panelas pode ser aumentado por presséo e forgas centrifugas.
Conselhos de seguranga adicionais

« Nas ferramentas concebidas para receber mos roscadas, verificar
se o comprimento da rosca da mé é adequado ao comprimento
da rosca do fuso.

* Apeca de trabalho deve ser fixada. Fixar a pega de trabalho num
dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do que segura-
la com a méo.

« Nao tocar nos discos de corte e de trituragao antes de estes terem
arrefecido.

¢ Quando utilizar uma flange de agao rapida, certifique-se de que a
flange interior instalada no veio esta equipada com um anel O-ring
de borracha e que este anel ndo esta danificado. Certifique-se
também de que as superficies da flange exterior e da flange
interior estéo limpas.

« Utilizar a flange de agao rapida apenas com discos abrasivos e de
corte. Utilizar apenas flanges nao danificadas e a funcionar
corretamente.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em

interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concecéo intrinsecamente segura,
da utilizagdo de medidas de seguranca e de medidas de
protecao adicionais, existe sempre um risco residual de lesGes
durante o trabalho.

Explicacdo dos pictogramas utilizados.

1.Cuidado Tomar precaucdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as
condi¢des de seguranga nele contidas!

3. utilizar equipamento de protegao individual (6culos de protegao,
protegao auricular)

4. usar luvas de protecédo

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manutengao ou reparagao.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Classe de protegao secundaria

Carateristicas de seguranga adicionais

Em caso de corte temporario da alimentag&o eléctrica ou depois de
retirar a ficha da tomada com o interrutor na posigdo "on", é
necessario desbloquear o interrutor e coloca-lo na posigéo "off" antes
de voltar a ligar o aparelho.



Como carateristica adicional para aumentar a seguranga do
utilizador, a alimentag&o eléctrica do moinho é cortada quando a
maquina esta sobrecarregada ou o disco esta bloqueado. Quando o
disco recupera a capacidade de rodar, a rebarbadora comega a
funcionar automaticamente.

ATENGAO: E necessario ter sempre um cuidado especial ao
trabalhar com a rebarbadora para que este momento ndo seja
perdido.

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A rebarbadora é uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe
Il. A maquina é acionada por um motor de comutador monofasico,
cuja velocidade é reduzida através de uma engrenagem angular.
Pode ser utilizada tanto para retificar como para cortar. Este tipo de
ferramenta eléctrica € amplamente utilizado para remover todos os
tipos de rebarbas da superficie de pegas metalicas, tratamento de
superficie de soldaduras, corte de tubos de paredes finas e
pequenas pegas metalicas, etc. Com os acessorios adequados, a
rebarbadora pode ser utilizada ndo sé para cortar e lixar, mas
também para limpar, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta,
etc.

As suas areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de trabalhos
de reparagdo e construgdo ndo so relacionados com metais. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais
de construgéo, por exemplo, tijolo, pedras de pavimentagao, azulejos
de ceramica, etc.

O aparelho destina-se apenas a ser utilizado a seco e nédo para
polir. Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

Utilizacao incorrecta.

* Nao manusear materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

e Nao trabalhar com materiais cujos poés sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagédo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais para
0 operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. botao de bloqueio do fuso

2.Mudar

3. pega adicional

4. Escudo

5. flange exterior de auto-aperto

6. flange interior

7. botéo para evitar o arranque acidental

8. tampa da escova de carvao

9. fecho da pega principal

10.Lever (protetor do escudo)
* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

ACESSORIOS
. Escudo 1 pega.
. Chave especial 1 unid.
. Pega adicional 1 pega.
. Flange externa de auto-aperto 1 unid.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabeca da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagcdo de uma lixadeira com uma
pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas maos enquanto
trabalha (utilizando também o punho auxiliar), hd menos risco de a
sua mao tocar no disco rotativo ou na escova e ser ferida por um
coice.
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PEGA PRINCIPAL AJUSTAVEL

Antes de comegar a trabalhar, a posigao do punho principal da
rebarbadora pode ser ajustada para ser mais conveniente para o
trabalho a ser efectuado. O punho pode ser ajustado em 3 posigdes,
rodando-o 90° para a esquerda ou para a direita em relagdo a
posigao basica.

¢ Premir o botdo de bloqueio do punho principal (9)

¢ Rode o manipulo principal para a posigao pretendida.

e A pega principal
selecionada.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM

A protegdo da lamina protege o operador de detritos, do

contacto acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas.

Deve ser sempre montada com o cuidado de assegurar que a

parte que a cobre fica virada para o operador.

bloqueia automaticamente na posicao

Desenho montagem do resguardo da lamina permite um

ajuste sem ferramentas do resguardo na posigao ideal.

* Desapertar e puxar para tras a alavanca (10) da protecéo do disco
(4).

¢ Rodar o resguardo do disco (4) para a posigéo pretendida.

¢ Bloquear baixando a alavanca(10).

A remogao e a regulagdo do resguardo do disco séo efectuadas na
ordem inversa a da sua instalagdo.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS
Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operagdes de
mudanca de ferramentas.

O botao de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Nao deve ser utilizado como botéo de
travao enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar
a rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

No caso de discos de desbaste ou de corte com uma espessura
inferior a 3 mm, a porca autoblocante da flange exterior (5) deve
ser aparafusada de forma plana no lado do disco.

¢ Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).
¢ Apertar manualmente a flange externa de auto-aperto (5).
o Desapertar e retirar a flange exterior autoblocante (5).

e Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

¢ Parafuso da flange externa autoblocante (5)

A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a da
montagem. Durante a montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e assente centralmente na
sua parte inferior. Se a porca de autobloqueio ficar presa, utilizar uma
chave especial.

INSTALAGAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM FURO
ROSCADO
WANY

Premir o botédo de bloqueio do mandril (1).

¢ Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.

¢ Retirar as duas flanges antes da instalagéo - flange interior
(6) e flange exterior autoblocante (5).

- Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso e
apertar ligeiramente.

A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos roscados é
efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA
REBARBADORA

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de acordo
com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES



Verificar o estado da mé antes de a utilizar. Nao utilize més
lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma.
Uma mo ou escova gasta deve ser imediatamente substituida
por uma nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o
trabalho, desligue sempre a lixadora e espere até que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada. S6 entao
a lixadeira pode ser guardada. Nao travar a roda de lixa rotativa
pressionando-a contra a pega de trabalho.

e Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce presséo suficiente para operar a ferramenta de
forma eficaz. Uma sobrecarga e uma pressdo excessiva podem
provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de trabalho
se esta estiver danificada ou deformada.

e Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

« Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar em
cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de controlo e
efeito de coice). (isto pode provocar a perda de controlo da
ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

* Nunca utilize Idaminas de serra concebidas para cortar madeira em
serras circulares. A utilizagcéo de tais laminas de serra resulta
frequentemente num fenémeno de recuo da ferramenta eléctrica,
perda de controlo e pode provocar ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

Segure a lixadeira com as duas maos durante o arranque e o
funcionamento. A lixadeira estd equipada com um interrutor de
segurancga para evitar um arranque acidental.

e Empurrar o botdo da alavanca (7) para a frente.
¢ Prima o bot&o ligar/desligar (2).
¢ Ao libertar a presséo sobre o bot&o interrutor (2), o moinho para.

Durante o arranque, o motor arranca com um arranque lento,
que é utilizado para arrancar o motor sem carga.

Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a mo atinja a velocidade
maxima antes de comegar a trabalhar. O interrutor ndo deve ser
acionado enquanto a lixadeira estiver ligada ou desligada. O
interrutor da lixadeira s6 deve ser acionado quando a ferramenta
eléctrica estiver afastada da pecga de trabalho.

CORTE

e O corte com uma rebarbadora sé pode ser feito em linha reta.

« Nao cortar o material enquanto o segura na mao.

* As pegas de trabalho de grandes dimensées devem ser apoiadas
e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio estarem proximos
da linha de corte e na extremidade do material. O material
colocado de forma estavel néo tera tendéncia a mover-se durante
o corte.

* As pecas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por exemplo,
num torno, com pingas, etc. O material deve ser fixado de modo
a que o ponto de corte fique proximo do elemento de fixagao.
Deste modo, garante-se uma maior preciséo de corte.

« Nao permitir a vibragdo ou a compactagéo do disco de corte, pois
isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar a rutura
do disco de corte.

e Nao deve ser exercida qualquer pressao lateral sobre o disco de
corte durante o corte.

e Utilizar o disco de corte correto em fungéo do material a cortar.

e Ao cortar o material, recomenda-se que a dire¢do de avango
esteja alinhada com a direcéo de rotagdo do disco de corte.

A profundidade de corte depende do diametro do disco.

e S6 devem ser utilizados discos com didmetros nominais ndo
superiores aos recomendados para o modelo de rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgao, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas

durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes

desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.
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LIXO

O trabalho de retificagédo pode ser efectuado utilizando, por exemplo,
discos de retificagéo, rodas de copo, discos de aba, discos com velo
abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para lixas, etc. Cada
tipo de disco e de pega de trabalho requer uma técnica de trabalho
adequada e a utilizagdo de equipamento de prote¢éo individual
apropriado.

Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados para
lixar.

Os discos de rebarbar sao concebidos para remover material
com a extremidade do disco.

e Nao triturar com a face lateral do disco. O angulo de trabalho
6timo para este tipo de disco é de 300.

e Os trabalhos de retificagdo sé podem ser efectuados com discos
de retificagdo adequados ao material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e

discos flexiveis para papel de lixa, deve ter-se o cuidado de

assegurar o angulo de ataque correto.

« Nao lixar com toda a superficie do disco.

e Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de

perfis e areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para

remover, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc. da

superficie do material.

S6 devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja velocidade
admissivel seja superior ou igual a velocidade maxima da
rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagao da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagao ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO
¢ Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apos cada
utilizag&o.

Nao utilizar 4gua ou outros liquidos para a limpeza.

A unidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, pois estes podem
danificar as pegas de plastico.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, deve ser substituido
por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta operagdo deve
ser confiada a um especialista qualificado ou mandar reparar o
aparelho.

Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servico de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS DE CLASSIFICAGAO
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentacdo 230-240V AC
Frequéncia de alimentacdo 50 Hz
Poténcia nominal 3000 W
Velocidade nominal 6600 min™
Diametro méximo do disco 230 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Rosca do fuso M14
Grau de protecéo IP IPX0
Classe de protegado I
Massa 5,55 kg
Ano de produgdo 2025
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRACOES




Nivel de pressao sonora Lpa= 91 dB(A) K=3dB(A)
(trituracd@o)

Nivel de pressao sonora Lpa= 90 dB(A) K=3dB(A)
(corte)

Nivel de poténcia sonora Lwa =99 dB(A) K=3dB(A)
(triturag@o)

Nivel de poténcia sonora Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(corte)

Valor maximo de aceleracdo | an=8 m/s?K=1,5 m/s?

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Informagdes sobre o ruido e as vibragées

Os niveis de emissao de ruido, tais como o nivel de presséo sonora
Lpae o nivel de poténcia sonora Lwae a incerteza de medigéo K, sao
indicados a seguir nas instrugdes, em conformidade com a norma
EN 60745.

Os valores de vibragéo (valor de aceleragéo) an e a incerteza de
medigdo K sdo determinados de acordo com a norma EN60745,
indicada a seguir.

O nivel de vibragao indicado neste manual foi medido de acordo com
o procedimento de medicéo especificado pela norma EN60745 e
pode ser utilizado para comparar ferramentas eléctricas. Também
pode ser utilizado para uma avaliagdo preliminar da exposigao a
vibragdes.

O nivel de vibragao indicado é representativo da utilizagéo basica da
ferramenta eléctrica. Se a ferramenta eléctrica for utilizada para
outras aplicagées ou com outras ferramentas de trabalho, e se a sua
manutengédo nao for suficiente, o nivel de vibragédo pode alterar-se.
As razbes acima referidas podem resultar num aumento da
exposicéo a vibragdes durante o periodo de trabalho.

Para calcular com exatidao a exposigéo as vibragdes, é necessario
ter em conta os periodos em que a ferramenta eléctrica esta
desligada ou em que esta ligada mas n3o é utilizada para trabalhar.
Desta forma, a exposicéo total as vibragdes pode revelar-se muito
inferior.

Devem ser tomadas medidas de seguranga adicionais para proteger
o utilizador dos efeitos das vibragdes, tais como: manutengéo da
ferramenta eléctrica e das ferramentas de trabalho, garantia de uma
temperatura adequada para as maos, organizacdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o

A lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes adequadas

para eliminag&o. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades

| |locais para obter informagdes sobre a eliminagdo. Os residuos de

equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias que ndo

sao amigas do ambiente. O equipamento nao reciclado representa
um risco potencial para o ambiente e para a saude humana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com
sede social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Poldnia") informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composigéo, pertencem exclusivamente a GTX Poland e
estdo sujeitos a protegéo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos
de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal de Leis de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme
alterado). A cdpia, processamento, publicagdo, modificagao para fins comerciais de
todo 0 Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento
escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade
civil e criminal.

Declaragdo CE de Conformidade

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,

Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 04-715

Nome comercial: NEO TOOLS

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima esta em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redacéo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaragao refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Poldnia
Varsévia, 2025-03-25

(ES) ESPANA
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

AMOLADORA ANGULAR 04-715

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija,
trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

* Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora normal,
lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre y cortadora
abrasiva. Siga todas las indicaciones de seguridad, instrucciones,
descripciones y datos suministrados con la herramienta eléctrica.
El incumplimiento de lo siguiente puede crear un riesgo de
descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

« Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso de
la herramienta eléctrica para una actividad distinta a la prevista
puede provocar riesgos y lesiones.

* No utilice un accesorio que no esté especificamente disefiado y
recomendado por el fabricante para la herramienta. El hecho de
que un accesorio pueda montarse en una herramienta eléctrica
no es garantia de uso seguro.

e La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a la
permitida puede romperse y partes del Gtil pueden astillarse.

« El didametro exterior y el grosor del dtil de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los utiles de
trabajo con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
inspeccionarse suficientemente.

e Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en la
rosca del husillo. En el caso de utiles con brida, el diametro del
orificio del dtil debe coincidir con el diametro de la brida. Los utiles
que no encajen exactamente en la herramienta eléctrica giraran
de forma irregular, vibrardn con mucha fuerza y pueden provocar
la pérdida de control de la herramienta eléctrica.

« Enninguin caso deben utilizarse herramientas de trabajo dafadas.
Inspeccione las herramientas antes de cada uso, por ejemplo, las
muelas para comprobar si estan astilladas o agrietadas, las
almohadillas de lijado para comprobar si estan agrietadas,
desgastadas o muy desgastadas, los cepillos de alambre para
comprobar si hay alambres sueltos o rotos. Si se ha caido una
herramienta eléctrica o de trabajo, compruebe si estd dafiada o
utilice otra herramienta que no esté dafnada. Si se ha comprobado
y arreglado la herramienta, se debe encender la herramienta
eléctrica a su velocidad maxima durante un minuto, teniendo
cuidado de que el operario y las personas que se encuentren
cerca estén fuera de la zona de la herramienta giratoria. Las
herramientas dafadas suelen romperse durante este tiempo de
prueba.



* Se debe llevar equipo de proteccion personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una méascara protectora que cubra toda la
cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. En caso necesario,
utilice una mascara antipolvo, proteccién auditiva, guantes de
proteccién o un delantal especial para protegerse de las pequefias
particulas de material abrasivo y mecanizado. Protéjase los ojos
de los cuerpos extrafios suspendidos en el aire que se generan
durante el trabajo. La mascara antipolvo y la proteccion
respiratoria deben filtrar el polvo producido durante el trabajo. La
exposicion prolongada al ruido puede provocar pérdida de
audicion.

« Asegurese de que los transelntes se encuentren a una distancia
segura de la zona de alcance de la herramienta eléctrica. Toda
persona que se encuentre cerca de una herramienta eléctrica en
funcionamiento debe utilizar equipos de proteccién individual. Las
astillas de la pieza de trabajo o las herramientas de trabajo rotas
pueden astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona de
alcance inmediato.

e Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda entrar
en contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio cable de
alimentacion, sujete la herramienta Unicamente por las superficies
aisladas del mango. El contacto con el cable de red puede
provocar la transmisién de tension a las partes metdlicas de la
herramienta eléctrica, lo que podria causar una descarga
eléctrica.

* Mantenga el cable de alimentacion alejado de los Utiles de trabajo
giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable de
alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y su mano o toda su
mano podria quedar atrapada en una herramienta de trabajo
giratoria.

« No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. Una herramienta en
rotacion puede entrar en contacto con la superficie sobre la que
se deposita, por lo que podria perder el control de la herramienta
eléctrica.

e No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental de la ropa con la herramienta
eléctrica en rotacion puede hacer que ésta sea arrastrada y que
la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del operario.

« Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a la carcasa y una
gran acumulacién de polvo metalico puede provocar un riesgo
eléctrico.

* No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian inflamarlos.

« No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El
uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccién repentina de una herramienta eléctrica
ante el bloqueo u obstruccién de una herramienta giratoria, como
una muela abrasiva, una almohadilla de lijado, un cepillo de alambre,
etc. El enganche o bloqueo provoca una parada repentina del util
giratorio. De este modo, una herramienta eléctrica incontrolada se
sacudira en la direccion opuesta al sentido de rotacién de la
herramienta de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza de
trabajo, se desconecta la alimentacién de la herramienta eléctrica.
Cuando la muela recupera la capacidad de giro, la amoladora
comienza a funcionar automaticamente. El movimiento de la muela
(hacia el operario o alejandose de él) depende entonces de la
direccién de movimiento de la muela en el punto de atasco. Ademas,
las muelas también pueden romperse. El contragolpe es
consecuencia de un uso inadecuado o incorrecto de la herramienta
eléctrica. Puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que
se describen a continuacion.

* Laherramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el cuerpo
y las manos en una posicién que suavice el retroceso. Si se
incluye una empufadura auxiliar como parte del equipamiento de
serie, debera utilizarse siempre para tener el mayor control
posible sobre las fuerzas de retroceso o el momento de retroceso
en la puesta en marcha. El operador puede controlar los
fenémenos de sacudida y retroceso tomando las precauciones
adecuadas.
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e No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la mano
debido al retroceso.

* Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera
la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como resultado del
retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en direccion opuesta
al movimiento de la muela abrasiva en el punto de bloqueo.

« Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes afilados,
etc. Evite que los Utiles se desvien o se atasquen. Un util de
trabajo giratorio es mas susceptible de atascarse al mecanizar
angulos, aristas vivas o si se echa hacia atras. Esto puede ser
causa de pérdida de control o contragolpe.

* No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de herramientas
suelen provocar retrocesos o pérdidas de control de la
herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con

muela abrasiva

e Utilice Unicamente una muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica y una proteccién disefiada para la muela.
Las muelas que no estén disefiadas para la herramienta eléctrica
correspondiente no pueden protegerse lo suficiente y no son
suficientemente seguras.

e Losdiscos de lija doblados deben montarse de forma que ninguna
parte del disco sobresalga del borde de la cubierta protectora. Un
disco de lijado mal montado que sobresalga del borde de la
cubierta protectora no puede estar suficientemente protegido.

e El protector debe estar firmemente sujeto a la herramienta
eléctrica para garantizar el mayor grado de seguridad posible y
colocado de forma que la parte de la muela abrasiva expuesta y
orientada hacia el operario sea lo mas pequefia posible. El
protector protege al operario de los residuos, del contacto
accidental con la muela abrasiva, asi como de las chispas que
podrian prender fuego a la ropa.

e El disco de amolar sélo debe utilizarse para el trabajo previsto.
Por ejemplo, nunca esmerile con la superficie lateral de un disco
de corte. Los discos de corte estan disefiados para eliminar
material con el borde del disco. El efecto de las fuerzas laterales
sobre estos discos de corte puede romperlos.

« Utilice siempre bridas de sujecion intactas del tamafio y la forma
correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las bridas
correctas sujetan la muela abrasiva y reducen asi el peligro de
rotura de la muela. Las bridas para discos de corte pueden diferir
de las de otros discos de amolar.

* No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas grandes.
Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas mas grandes
no estan disefiadas para las RPM mas altas que son una
caracteristica de las herramientas eléctricas mas pequefas y, por
lo tanto, pueden romperse.

Ademasa

para
corte de muelas

especificos consejos instrucciones de seguridad

« Evite que el disco de corte se atasque o que se ejerza demasiada
presiéon. No realice cortes excesivamente profundos. La
sobrecarga del disco de corte aumenta la carga sobre el disco y
su tendencia a atascarse o bloquearse y, por tanto, la posibilidad
de descarte o rotura.

« Evite la zona situada delante y detras del disco de corte giratorio.
Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la herramienta
eléctrica puede salir despedida con el disco giratorio directamente
hacia usted en caso de contragolpe.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado por un
disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto cerca
de la linea de corte como en el borde.

* Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al operar
en otras zonas invisibles. El disco de corte que se hunde en el
material puede hacer que la herramienta retroceda si encuentra
tuberias de gas, tuberias de agua, cables eléctricos u otros
objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con papel

de lija



No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al elegir el tamafio del
papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante. El papel de
lija que sobresalga de la placa de lijado puede provocar lesiones y
puede hacer que el papel se bloquee o se rompa, o que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con cepillos

de alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada presion. Los
trozos de alambre transportados por el aire pueden atravesar
facilmente la ropa fina y/o la piel.

e Si se recomienda un protector, evite que el cepillo entre en
contacto con él. El didametro de los cepillos para platos y
recipientes puede aumentar por la presiéon y las fuerzas
centrifugas. Consejos de seguridad adicionales

e En las herramientas disefiadas para aceptar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela sea adecuada
a la longitud de la rosca del husillo.

e La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de trabajo
en un dispositivo de sujecién o tornillo de banco es mas seguro
que sujetarla con la mano.

* No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

e Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de que la
brida interior instalada en el husillo estad provista de una junta
térica de goma y de que esta junta no estd dafiada. Asegurese
también de que las superficies de la brida exterior y la brida interior
estén limpias.

e Utilice la brida de accion rapida sélo con discos abrasivos y de
corte. Utilice Unicamente bridas que no estén dafadas y que
funcionen correctamente.

ATENCION: El aparato esta disefado para funcionar en

interiores.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del
empleo de medidas de seguridad y de medidas de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

1.Precaucion Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccion individual (gafas de seguridad,
proteccién auditiva)

4 Llevar guantes de proteccion

5.Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccion secundaria

Elementos de seguridad adicionales

En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el interruptor en
posicién " on ", es necesario desbloquear el interruptor y ponerlo en
posicion " off " antes de volver a ponerlo en marcha.

Como caracteristica adicional para aumentar la seguridad del
usuario, la alimentacion eléctrica de la amoladora se corta cuando
la maquina se sobrecarga o el disco se bloquea. Cuando el disco
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recupera la capacidad de girar, la amoladora empieza a funcionar
automaticamente.

ATENCION: Debe prestarse especial atencién en todo momento al
trabajar con la amoladora angular para no perderse este momento.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada
de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor monofésico
de conmutacion, cuya velocidad se reduce a través de un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este
tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar
todo tipo de rebabas de la superficie de piezas metdlicas, el
tratamiento superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes
finas y piezas metalicas pequefas, etc. Con los accesorios
adecuados, la amoladora angular puede utilizarse no sélo para cortar
y amolar, sino también para limpiar, por ejemplo, 6xido, capas de
pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccion no sélo relacionados con los metales. La
amoladora angular también puede utilizarse para cortar y amolar
materiales de construccion, como ladrillos, adoquines, baldosas de
ceramica, etc.

El aparato esta destinado inicamente para uso en seco, no para
pulir. No utilice indebidamente la herramienta eléctrica

Uso indebido.

e No manipule materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

e No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

* Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de amolado.
Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el amolado con
la cara frontal de un disco de este tipo puede provocar dafios en
el disco, con el consiguiente riesgo de lesiones personales para
el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuacién hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas
de este manual.

1.Botdn de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior de sujecion automatica

6.Brida interior

7.Boton para evitar la puesta en marcha accidental

8.Cubierta de escobillas de carbon

9.Cierre de la manilla principal

10.Palanca (protector de escudo)
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

ACCESORIOS
3 Escudo 1ud.
. Llave especial 1 ud.
. Asa adicional 1 ud.
. Brida exterior de sujecién automatica  1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de
la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango auxiliar.
Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja (utilizando
también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su mano toque
el disco giratorio o el cepillo y se lesione por contragolpe.

ASA PRINCIPAL AJUSTABLE

Antes de empezar a trabajar, se puede ajustar la posicion de la
empufadura de la amoladora principal para que sea la mas
conveniente para el trabajo que se va a realizar. La empufiadura



puede ajustarse en 3 posiciones girandola 90° hacia la izquierda o
hacia la derecha en relacién con la posicién basica.

¢ Pulse el boton de bloqueo de la empufiadura principal (9)

¢ Gire la empufiadura principal hasta la posicién deseada.

e La empufiadura principal se bloquea automaticamente en la
posicion seleccionada.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos,

del contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las

chispas. Debe montarse siempre con especial cuidado para que
la parte que lo cubre quede orientada hacia el operador.

Disefio

montaje de la proteccion de la cuchilla permite
laenlap o6n optima sin r idad de herramientas.
* Afloje y tire hacia atras la palanca (10) de la proteccion del disco
(4).
e Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicion deseada.
¢ Bloguee bajando la palanca(10).
El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en orden
inverso al de su instalacion.
SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS

Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones de
cambio de herramientas.

El botén de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para
bloquear el husillo de la amoladora al montar o desmontar el util
de trabajo. No debe utilizarse como boton de freno mientras el
disco esté girando. Si lo hiciera, podria dafiar la amoladora o
lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

En el caso de discos de desbaste o corte con un grosor inferior
a 3 mm, la tuerca autoblocante de la brida exterior (5) debe
enroscarse plana por el lado del disco.

¢ Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).
¢ Apriete a mano la brida exterior de autoapriete (5).
o Afloje y retire la brida exterior autoblocante (5).

e Coloque el disco de modo que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

o Atornillar brida exterior autoblocante (5)

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al montaje.

Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la superficie de

la brida interior (6) y asentarse centrado en su parte inferior. Si la

tuerca autoblocante se atasca, utilice una llave especial.

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO
ROSCADO
WANY

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

¢ Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.
* Retire ambas bridas antes de la instalacion - brida interior
(6) y brida exterior de sujecion automatica (5).

- Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y apriétela
ligeramente.

El desmontaje de los Utiles de roscar se realiza en orden inverso al
de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode especifico
para amoladoras angulares, siempre que se monte correctamente
de acuerdo con las instrucciones de montaje del fabricante del
tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No utilice
muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de cualquier otro modo.
Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse
inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando haya
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1ad

terminado de trabajar, apag iempre la a y espere
hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido por
completo. Sélo entonces podra guardarse la amoladora. No
frene la muela abrasiva giratoria presionandola contra la pieza
de trabajo.

« No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta funcione
eficazmente. La sobrecarga y una presion excesiva pueden hacer
que la herramienta eléctrica se rompa peligrosamente.

e Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafiada o deformada.

* No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

« Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar en
esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la pérdida de
control de la herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).
(esto puede provocar la pérdida de control de la herramienta
eléctrica y un efecto de contragolpe).

* No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar madera de
sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de sierra suele
provocar un fenémeno de retroceso de la herramienta eléctrica,
pérdida de control y puede ocasionar lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en marcha
y el funcionamiento. La lijadora esta equipada con un interruptor de
seguridad para evitar una puesta en marcha accidental.

¢ Empuje el botdn de la palanca (7) hacia delante.
¢ Pulsa el boton de encendido/apagado (2).

e Al dejar de presionar el botén interruptor (2), la amoladora se
detiene.

Durante el arranque, el motor arranca con un arranque lento, que
se utiliza para arrancar el motor sin carga.

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la
muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de empezar a
trabajar. El interruptor no debe accionarse mientras la lijadora esté
encendida o apagada. El interruptor de la lijadora sélo debe
accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la pieza
de trabajo.

CORTE

e El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en linea
recta.

* No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

e Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los
puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del
material. El material colocado de forma estable no tenderd a
moverse durante el corte.

* Las piezas pequefas deben sujetarse, por ejemplo, en un tornillo
de banco, con abrazaderas, etc. El material debe sujetarse de
modo que el punto de corte esté cerca del elemento de sujecion.
Esto garantizara una mayor precision de corte.

« No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que esto
perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura del
disco de corte.

e Durante el corte no debe ejercerse ninguna presion lateral sobre
el disco de corte.

e Utilice el disco de corte adecuado en funcion del material a cortar.

e Al cortar a través de material, se recomienda que la direccién de
avance esté en linea con la direccion de rotacion del disco de
corte.

La profundidad de corte depende del didametro del disco.

e Sélo deben utilizarse discos con diametros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de amoladora.

o Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de sujecion
entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas

durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo

desprotegidas antes de que se hayan enfriado.



ARENADO

Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo, con
discos de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos con
vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para papel de
lija, etc. Cada tipo de disco y de pieza requiere una técnica de trabajo
adecuada y el uso de equipos de proteccion individual apropiados.

Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para lijar.

Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material
con el borde del disco.

e No amolar con la cara lateral del disco. El angulo de trabajo 6ptimo
para este tipo de disco es de 300.

e Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

Cuando se trabaja con discos de laminas, discos de vellon

abrasivo y discos flexibles para papel de lija, hay que tener

cuidado de asegurar el angulo de ataque correcto.

« No lije con toda la superficie del disco.

o Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de superficies
planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse

para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc. de la

superficie del material.

Solo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo numero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de
revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.
FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente

antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO
e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire comprimido
a baja presion.

No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
dafar las piezas de plastico.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operacién debe confiarse a un
especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CLASIFICACION
PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230-240V CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 3000 W
Velocidad nominal 6600 min™
Diametro max. del disco 230 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Rosca de husillo M14
Grado de proteccion IP IPX0
Clase de proteccion 1l
Masa 5,55 kg
Afio de produccién 2025
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presioén sonora Lpa= 91 dB(A) K=3 dB(A)
(molienda)

%

Nivel de presion sonora Lpa= 90 dB(A) K=3 dB(A)
(corte)

Nivel de potencia sonora Lwa= 99 dB(A) K=3 dB(A)
(molienda)

Nivel de potencia acustica Lwa = 98 dB(A) K=3 dB(A)
(corte)

Valor maximo de an=8 m/s?K=1,5 m/s?
aceleracion

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacion sobre ruido y vibraciones

Los niveles de emisién de ruido, como el nivel de presion acustica
Lpay el nivel de potencia acustica Lway la incertidumbre de medicion
K, se indican a continuacién en las instrucciones de conformidad con
la norma EN 60745.

Los valores de vibracién (valor de aceleracién) any la incertidumbre
de medicion K se determinan de conformidad con la norma
EN60745, que figura a continuacion.

El nivel de vibraciones indicado en este manual se ha medido de
acuerdo con el procedimiento de medicion especificado por la norma
EN60745 y puede utilizarse para comparar herramientas eléctricas.
También puede utilizarse para una evaluacién preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado es representativo del uso basico de
la herramienta eléctrica. Si la herramienta eléctrica se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, y si no se
mantiene suficientemente, el nivel de vibraciones puede variar. Las
razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de
la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precisiéon la exposicién a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
eléctrica esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza
para trabajar. De este modo, la exposicion total a las vibraciones
puede resultar mucho menor.

Deben establecerse medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos de las vibraciones, tales como:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de las herramientas de

trabajo, aseguramiento de una temperatura adecuada de las manos,
organizacion adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacion. Péngase en contacto con el
~ ] | distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio

ambiente y la salud humana.
"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estan sujetos a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994
sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90
Tema 631 en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la
modificacion con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 04-715

Nombre comercial: NEO TOOLS

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE



Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por €l posteriormente.

Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

-

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Polonia
Varsovia, 2025-03-25

(EE) EESTI
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

NURKLIHVIJA 04-715

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED
Ohutusnéuanded lihvimise, liilvapaberiga lihvimise,
traatharjadega to6tamise ja lihvketastega l6ikamise kohta.

e Seda elektrilist todriista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja abrasiividikurina.
Jargige koiki elektrilise todriistaga kaasas olevaid ohutusjuhiseid,
juhiseid, kirjeldusi ja andmeid. Jargnevate nduete eiramine voib
pdhjustada elektrilodgi, tulekahju ja/voi tosiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist tooriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritdriista kasutamine muuks kui ettendhtud todks voib
pdhjustada ohte ja vigastusi.

o Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
tooriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu, et lisatarvikut
saab elektrilise toodriista kllge paigaldada, ei taga ohutut
kasutamist.

* Kasutatava tddvahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini p66rlev toévahend vaib puruneda ja todriista osad véivad
puruneda.

e Todvahendi vélislabimoot ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista mddtmetele. Valede mddtmetega tddvahendeid ei saa
piisavalt kaitsta ega kontrollida.

e Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tapselt sobima
spindli keermele. Servaga té6vahendite puhul peab té6vahendi
puuraugu labimddt vastama serva labimdddule. Té6vahendid, mis
ei sobi tapselt elektritooriistale, pdorlevad ebalhtlaselt,
vibreerivad vaga tugevalt ja véivad pdhjustada kontrolli kaotamist
elektritdoriista Gle.

e Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud té6vahendeid.
Kontrollige téévahendeid enne igat kasutamist, nt lihvimisrattad
laastude ja pragude, lihvimisalused pragude, kulumise v&i tugeva
kulumise, traatharjad lahtiste v&i katkiste juhtmete suhtes. Kui
elektritdoriist voi tddvahend on maha kukkunud, kontrollige seda
kahjustuste suhtes voi kasutage teist kahjustamata tooriista. Kui
tooriist on kontrollitud ja parandatud, tuleb elektritdoriist Illitada
Uheks minutiks kérgeimale kiirusele, jalgides, et operaator ja
laheduses olevad korvalseisjad oleksid valjaspool podrleva
tooriista tsooni. Kahjustatud tddriistad purunevad tavaliselt selle
katseaja jooksul.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kasutage  tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset pdllukindaid, et kaitsta vaikeste
héorutud ja té6deldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi t66
kaigus tekkivate véorkehade eest. Tolmumask ja hingamisteede
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kaitsevahendid peavad filtreerima t60 kaigus tekkiva tolmu.
Pikaajaline muraga kokkupuude , voib pdhjustada kuulmislangust.

e Veenduge, et korvalseisjad on elektrilise tooriista kaeulatuses
ohutusse kaugusesse. lgaiiks, kes on td6tava elektrilise tooriista
laheduses, peab kasutama isikukaitsevahendeid. Todriistade
killud voi purunenud tédvahendid véivad puruneda ja pdhjustada
vigastusi ka véljaspool vahetut kdeulatuvusvoondit.

e Kui teete t60d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuntmetega véi oma toitejuhtmega, hoidke todriista ainult
kaepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude vérgujuhiga voib
pdhjustada pinge llekandumist elektritodriista metallosadele, mis
vOib pdhjustada elektrildogi.

e Hoidke vdrgukaabel pddrlevatest todvahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli toériista Ule, vbib vorgukaabel 1abi 16igata voi
sisse tdmmata ning teie kasi voi kogu kasi voib sattuda pdodrieva
tédvahendi kilge.

o Arge kunagi pange elektrilist tdoriista maha enne, kui tdévahend
on taielikult peatunud. P&orlev tooriist voib puutuda kokku
pinnaga, millele see on maha pandud, nii et voite kaotada kontrolli
elektritdoriista le.

o Arge kandke elektrilist tdoriista, kui see liigub. Réivaste juhuslik
kokkupuude pddrleva elektrilise todriistaga voib pdhjustada selle
sissetdbmbumist ja elektrilise td6riista puurimist operaatori
kehasse.

e Puhastage elektrilise todriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine vdib pdhjustada elektrilist ohtu.

o Arge kasutage elektrilist toériista tuleohtlike materjalide ldhedal.
Sademed voivad need sittida.

o Arge kasutage toériistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku.
Vee vdi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine voib
pohjustada elektrilooki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnéuanded

Tagasilook on elektrilise tddriista akiline reaktsioon pddrleva tooriista,
naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga, traatharjaga  jne,
blokeerimisele voi takistusele. Takistus voi blokeerumine péhjustab
poorleva toovahendi dkilise peatumise. Kontrollimatu elektritdoriist
térgub seega tédvahendi pddrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvimisrattad jaavad kinni voi takerduvad toddeldavasse
detaili, lUlitatakse elektritdoriista toide valja. Kui lihvketas saab uuesti
poorlemisvéime, alustab lihvmasin automaatselt t66d. Lihvketta
likumine (operaatori suunas vdi temast eemale) soltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas liikunud. Lisaks sellele
véivad lihvimisrattad ka puruneda. Tagasil66k on elektrilise tddriista
ebadige voi vale kasutamise tagajarg. Seda saab valtida allpool
kirjeldatud asjakohaste ettevaatusabindude votmisega.

« Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad olema
sellises asendis, et tagasilooki oleks véimalik pehmendada. Kui
lisakéepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleks seda alati
kasutada, et kaivitamisel oleks vdimalikult suur kontroll
tagasilodgijpudude voi tagasilbdgimomendi lle. Operaator saab
tduke- ja tagasilddginahtusi kontrollida, rakendades asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

e Arge kunagi hoidke kasi pdérlevate tddvahendite lahedal.
Todvahend voib tagasilodgi tottu kasi vigastada.

e Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline to0riist
tagasilodgi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel liigub elektritdoriist
blokeerumiskohas lihvketta liikumisele vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlik nurkade, teravate servade jne to6tlemisel.
Véltige tédvahendite koérvalejuhtimist voi kinnijaamist. Poorlev
toévahend on nurkade, teravate servade todtlemisel voi
tagasiloogi korral kergemini kinni jddma. See voib pdhjustada
kontrolli kaotust voi tagasilooki.

o Arge kasutage puidust v8i hammastatud kettaid. Seda tiiiipi
téovahendid pdhjustavad sageli tagasiléoki voi kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista lle.

Spetsiaalsed ohutusjuhised

lihvimisrattaga

« Kasutage ainult elektrilise tooriista jaoks ettenahtud lihvimisratast
ja ratta jaoks ettenahtud kaitseplaati. Lihvimisrattad, mis ei ole
vastava elektrilise todriista jaoks ette nahtud, ei ole piisavalt
kaitstud ja ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et tikski osa ketast
ei ulatu kaitsekatte servast valja. Ebakorrektselt paigaldatud

lihvimise ja I6ikamise kohta



lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast kaugemale, ei ole
piisavalt kaitstud.

« Kaitse peab olema tugevalt kinnitatud elektrilise todriista kiilge, et
tagada vdimalikult suur ohutus ning see peab olema paigutatud
nii, et lihvimisrattale avatud ja operaatori poole suunatud osa oleks
voimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb operaatorit prahi, juhusliku
kokkupuute eest lihvketastega ja ka séddemete eest, mis véivad
riideid stitidata.

e Lihvketast tuleb kasutada ainult selleks ettenahtud toé6de
tegemiseks. Naiteks ei tohi kunagi lihvida I6iketera kilgpinnaga.
Loikekettad on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.
Kilgmiste joudude moju nendele lihvketastele vdib neid
purustada.

e Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks 8ige suuruse ja kujuga. Oiged &érikud toetavad
lihvketast ja vahendavad seega lihvketaste purunemise ohtu.
Loikeketaste jaoks moeldud &arikud vdivad erineda teiste
lihvketaste jaoks mdeldud aarikutest.

e Arge kasutage suuremate elektriliste tdoriistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritéériistade lihvimisrattad ei ole
mdeldud vaiksematele elektritoriistadele omaste kdrgemate
poodrete jaoks ja vdivad seetdttu puruneda.

Lisandumine konkreetne néuanded ohutusjuhised
lihvimisketta I6ikamine

o Viltige I6ikeketta kinnijaamist véi liiga suurt survet. Arge tehke
liga slgavaid I6ikeid. Loikeketta ulekoormamine suurendab
I6iketera koormust ja selle kalduvust ummistuda vdi blokeeruda
ning seelabi voimalust, et I6iketera vaib &ra visata voi puruneda.

e Viltige pdodrleva loikeketta ees ja taga asuvat ala. Ldikeketta
likumine téddeldavas detailis teist eemale vib pdhjustada, et
elektriline tooriist lendab tagasilédgi korral koos pddrleva kettaga
otse teie poole.

e Plaadid v6i suured esemed tuleks enne to6tlemist toetada, et
véhendada tagasil6dgi ohtu, mida pdhjustab kinni jadnud ketas.
Suured tdddeldavad detailid véivad oma raskuse all painduda.
Toorik peaks olema mdlemalt poolt toetatud, nii ISikeliini 1ahedal
kui ka serva juures.

« Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate auke seintesse voi todtate muudes
nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv |6ikeketas voib
pdhjustada todriista tagasilddgi, kui see puutub kokku gaasi- voi
veetorude, elektrikaablite v6i muude objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

Arge kasutage liga suuri livapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi valjaulatuv livapaber
voib pdhjustada vigastusi ja voib pdhjustada paberi ummistumist véi
rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised traatharjadega to6tamiseks

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral laheb harja
kaudu traadi tiikke kaduma. Arge koormake juhtmeid liiga suure
surve avaldamisega Ule. Ohus likuvad traaditiikid véivad kergesti
labi dhukese riietuse ja/v6i naha tungida.

e Kui soovitatakse kasutada kaitsepiiret, valtige harja
kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaat- ja potiharjade labimddtu
vdib suurendada surve- ja tsentrifugaaljdududega. Taiendavad
ohutusnduanded

e Tooriistade puhul, mis on modeldud keermestatud lihvketaste
vastuvotmiseks, kontrollige, et lihvketaste keermete pikkus
vastaks spindli keermete pikkusele.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku  kinnipidamine
kinnitusseadmes v6i klambrites on ohutum kui selle kées
hoidmine.

e Arge puudutage I6ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

o Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile paigaldatud
sisemine aarik on varustatud kummist O-réngaga ja et see réngas
ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et valisaariku ja sisemise aariku
pinnad on puhtad.

e Kasutage kiirkinnitust ainult koos abrasiiv- ja |dikekettadega.
Kasutage ainult vigastamata ja korralikult té6tavaid aarikuid.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata ohutu
taiendavate kaitsern
olemas vigastuste jaidkoht.

konstruktsiooni,

ohutusmeetmete ja
kasutamisele, on t66 kaigus alati

Kasutatud piktogrammide selgitus.

1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse).
4.Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust v&i remonti ihendage toitejuhe lahti.

6.Hoidke lapsed todriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teisene kaitseklass

Taiendavad turvaelemendid

Ajutise voolukatkestuse korral voi péarast pistikupesa eemaldamist
pistikupesast, kui llliti on asendis " on", tuleb liliti enne
taaskaivitamist lahti lukustada ja vélja lilitada asendisse "off".

Taiendava funktsioonina, mis suurendab kasutaja ohutust,
lulitatakse lihvija toide valja, kui masin on Ulekoormatud véi ketas on
blokeeritud. Kui ketas on taas vdimeline p6drlema, alustab lihvija
automaatselt t66d.

TAHELEPANU: nurklihvijaga té6tades tuleb alati olla eriti
ettevaatlik, et see hetk ei jaéks kasutamata.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Nurklihvmasin on Il klassi isoleeritud kasitooriist. Masinat ajab
Uhefaasiline kommutaatoriga mootor, mille pd&drlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka Idikamiseks. Seda tulpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide pinnalt, keevisdmbluste pinnatodtluseks, dhukese
seinaga torude ja vaikeste metalldetailide labildikamiseks jne.
Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat kasutada mitte ainult
I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks rooste, varvikihi jne
puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi-
ja ehitust66d, mis ei ole seotud ainult metallidega. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne 16ikamiseks ja lihvimiseks.

Seade on mc?_eldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte
poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt

Vaarkasutamine.

e Arge kisitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
kantserogeenne.

e Arge todtage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik Vi
plahvatusohtlik. Elektritéériistaga téétades tekivad sddemed, mis
véivad tekitatud aurud siiidata.

e Lihvimistdddel ei tohi kasutada IGiketerasid. Loéikeketastega
tobtatakse kiiljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine v6ib
pbhjustada ratta kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et operaator
saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele, mis on
naidatud kédesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekilgedel.



1.Spindliluku nupp

2.Switch

3.Taiendav kaepide

4.Shield

5.Self-clamping valimine aarik
6.Sisemine aarik

7 Nupp juhusliku kaivitamise valtimiseks
8.Carbon harja kate

9.Main kaepideme lukk

10.Lever (kaitsekilbi kaitse)

* Joonise ja toote vahel véib olla erinevusi.

ACCESSORIES
. Kilp 1tk.
. Spetsiaalne mutrivétja 1 tk.
. Taiendav kaepide 1 tk.
. Isekinnitatav véline &arik 1tk.

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepide (3) paigaldatakse iihte lihvimispea avadesse. Soovitatav
on kasutada abikaepidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat td6tamise ajal
molema kaega (kasutades ka lisakéepidet), on vaiksem oht, et kasi
puudutab pddrlevat ketast vdi harja ja saab tagasiléogi tottu
vigastada.

REGULEERITAV POHIKAEPIDE

Enne t66 alustamist saab lihvimisseadme peamise kaepideme
asendit reguleerida nii, et see sobiks kdige paremini tehtava t66
jaoks. Kéepideme saab reguleerida 3 asendisse, keerates seda 90°
vasakule voi paremale pdhiasendi suhtes.

* Vajutage pdhikaepideme lukustusnuppu (9).
o Keerake peakaepide soovitud asendisse.
¢ Peakaepide lukustub automaatselt valitud asendisse.

KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, todvahendi juhusliku
kokkupuute voi sddemete eest. Kaitseraud tuleb alati paigaldada
nii, et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.

Disain f Idus kaitse voimaldab kaitse

optimaalsesse asendisse seadistada ilma todriistadeta.
¢ Lddvendage ja tbmmake hooba (10) ketta kaitsekorral (4) tagasi.

o Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

¢ Lukustage hooba(10) langetades.

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOORIISTA ASENDAMINE
Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda tookindaid.

Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks toovahendi paigald I voi
Seda ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas p6orleb. See
voib lihvimisseadet kahjustada voi kasutajat vigastada.

ical
nisel.

KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi ldikekettade puhul tuleb
vélimise aariku (5) iselukustuv mutter kruvida kettakiiljele
lamedalt peale.

¢ Vajutage spindliluku nuppu (1).

arikut (5) kasitsi.

¢ Lddvendage ja eemaldage iselukustuv valimine aarik (5).

¢ Pingutage isekinnituvat vali

* Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6) pinda.
o Kruvi iselukustuva valisaariku kilge (5)

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jérjekorras kui
kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu sisemise
aariku (6) pinda ja asetada keskeltlabi selle alumisele kiljele. Kui
iselukustuv mutter jaab kinni, kasutage spetsiaalset mutrivétit.
KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE
WANY
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Vajutage spindliluku nuppu (1).
¢ Eemaldage eelnevalt paigaldatud todriist - kui see on paigaldatud.

¢ Enne paigaldamist eemaldage mdlemad aarikud - sisemine aarik
(6) ja isekinnituv valisaarik (5).

- Keerake té6vahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage seda
veidi.

toimub

Keermestatud  puuriga  tédvahendite  lahtivdtmine

vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE
Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettenahtud
statiivil, kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi tootja
koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

Kontrollige enne lihvimisrattaga tootamist selle seisukorda.
Arge kasutage 16hutud, pragunenud véi muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud ketas voi harja tuleb enne kasutamist
kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66 I6petanud, liilitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni to6vahend on téielikult
seisma jaanud. Alles siis vaib lihvimisseadme &ra panna. Arge
pidurdage poorlevat lihvketast, surudes seda vastu téodeldavat
detaili.

o Arge kunagi koormake lihvijat ile. Elektritdériista kaal avaldab
todriista tdhusaks kasutamiseks piisavat survet. Ulekoormus ja
liigne surve vdivad pdhjustada elektritddriista ohtliku purunemise.

e Kui lihvija kukub t66 kéigus, tuleb téévahend kindlasti kontrollida
ja vajaduse korral vélja vahetada, kui leitakse, et see on
kahjustatud vo6i deformeerunud.

o Arge kunagi [66ge tédvahendit vastu téématerjali.

e Viltige kettaga pdrgatamist ja kraapimist, eriti kui téotate
nurkades, teravatel servadel jne (see voib pdhjustada kontrolli
kaotamist ja tagasilodki). (see vdib pdhjustada kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista Ule ja tagasiloogi efekti).

o Arge kunagi kasutage puidu I6ikamiseks mdeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pdhjustab sageli
elektrilise tooriista tagasilodgi nahtuse, kontrolli kaotuse ja voib
pShjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF
Hoidke lihvijat kaivitamise ja tootamise ajal mélema kéaega.
Lihvija on varustatud ohutuslulitiga, et valtida juhuslikku kaivitamist.

¢ Vajutage hoova nuppu (7) ettepoole.
¢ Vajutage sisse/valja nuppu (2).
e Lilitusnupule (2) réhu vabastamine peatab lihvimasina.

Kéivitamisel kaivitub mootor aeglase kaivitusega, mida

kasutatakse koormamata mootori kdivitamiseks.

Parast lihvimasina kaivitamist oodake enne t60 alustamist, kuni
lihvimisratas on saavutanud maksimaalse kiiruse. Ldlitit ei tohi
kasutada, kui lihvija on sisse- vdi valjalilitatud. Lihvimisseadme Illitit
tohib kasutada ainult siis, kui elektriline tooriist on toddeldavast
detailist eemal.

CUTTING

« Nurklihvijaga saab Idigata ainult sirgjooneliselt.

» Arge Idigake materjali kdes hoides.

e Suured toddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid 16ikeliini Iahedal ja materjali otsas. Stabiilselt
asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal liikuma.

e Vaikesed tdodeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikekoht oleks
kinnituselemendi lahedal. See tagab suurema l6iketapsuse.

o Arge lubage IGikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see
halvendab I6ikekvaliteeti ja vdib pdhjustada IGikeketta
purunemise.

* Loikekettale ei tohi I16ikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

* Kasutage odiget I5ik s6ltuvalt I16ig t materjalist.

* Materjali labildikamisel on soovitatav, et etteande suund oleks
kooskdlas I6ikeketta podrlemissuunaga.




Loikestigavus sbltub ketta labim&ddust.

e Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimd6t ei ole
suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimaot.

* Sligavate I6igete (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne) tegemisel
arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vdga korge temperatuuri - drge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha

jahtunud.

SANDIMINE
Lihvimistdid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappketaste, abrasiivvillaga ketaste, traatharjade, painduvate

liivapaberi ketaste jne abil. Iga ketas- ja toorikutliip nduab sobivat
toovotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite kasutamist.

Loikamiseks moeldud kettaid ei tohiks kasutada lihvimiseks.

Lihvimiskettad on méeldud materjali eemaldamiseks ketta
servaga.

o Arge lihvige ketta kiiliepinnaga. Optimaalne té6nurk selle tilipi
ketaste puhul on 300.
e Lihvimistéid tohib
lihvimiskettadega.
Lamellkettaga, abrasiivsete fliisikettadega ja lihvpaberi
paindlike ketastega tootamisel tuleb jalgida, et oleks tagatud
oige toonurk.

teha ainult materjali jaoks sobivate

o Arge lihvige kogu ketaste pinda.

e Seda tulpi kettaid kasutatakse tasaste pindade t66tlemiseks.
Traatharjad on moéeldud peamiselt profiilide ja raskesti
ligipddsetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada
néiteks rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.

Kasutada tohib ainult selliseid to6vahendeid, mille lubatud kiirus
on suurem voi vordne nurklihviku maksimaalse kiirusega ilma
koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase (lihvimine)

Lra= 91 dB(A) K=3dB(A)

Helirdhu tase (I6ikamine)

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Helivdimsuse tase

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

(lihvimine)

Helivdimsuse tase Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(I6ikamine)

Maksimaalne kiirenduse an=8 m/s?K=1,5 m/s?
vaartus

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Miraemissiooni tasemed, nagu helirdhutase Lpaja helivdimsuse tase
Lwaning médtemaaramatus K, on esitatud allpool juhendis vastavalt
standardile EN 60745.

Vibratsioonivaartused (kiirenduse vaartus) a,ja modtemaaramatus K
maaratakse vastavalt standardile EN60745, mis on esitatud allpool.

Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud vibratsioonitase on méddetud
vastavalt EN60745 satestatud mddtmismenetlusele ja seda saab
kasutada elektriliste todriistade vordlemiseks. Seda saab kasutada
ka vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Naidatud vibratsioonitase on tlupiline elektrilise tOoriista
pohikasutusele.  Kui elektritdoriista  kasutatakse =~ muudeks
rakendusteks voi koos teiste tddvahenditega ning kui seda ei
hooldata piisavalt, vdib vibratsioonitase muutuda. Eespool nimetatud
pohjused vdivad pdhjustada suurenenud vibratsioonikoormust kogu
todperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil elektriline t66riist on valja lilitatud voi kui see on
sisse lUlitatud, kuid ei kasutata tooks. Sel viisil vdib kogu
vibratsiooniga kokkupuude osutuda palju vaiksemaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni m&jude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: elektrilise toodriista ja
téévahendite hooldamine, sobiva kaetemperatuuri tagamine,
nduetekohane téokorraldus.

KESKKONNAKAITSE

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kast
tommake toitejuhe vooluvérgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE
* Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.
 Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

* Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga v6i puhuda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need vdivad kahjustada plastosasid.

Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme llekuumenemist.

Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

* Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.
Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230-240 V AC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 3000 W
Nimikiirus 6600 min™
Max. ketta 1abimdot 230 mm
Ketta sisemine 1abimoot 22,2 mm
Spindli niit M14
IP kaitse tase IPX0
Kaitseklass Il
Mass 5.55 kg
Tootmisaasta 2025

98

Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaétmetega, vaid
need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe
saamiseks kdrvaldamise kohta votke Gihendust oma toote edasimiiiija

"~ ]|voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasébralikud. Ringlusse
votmata seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale
ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et kdik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "k&siraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. K&ik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi
"kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on
Biguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
kasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, té6tlemine, avaldamine ja
muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ning vdib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Varssavi

Toode: Tootja: nurklihvmasin

Mudel: 04-715

Kaubanimi: NEO TOOLS

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Kéesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente

mida I6ppkasutaja lisab voi mida ta teostab hiliem.



Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

-~

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poola

Varssavi, 2025-03-25
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