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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Przecinarka do glazury
59G892

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,
KTORE NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY
PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

UWAGA!

Urzadzenie zostato zaprojektowane do bezpiecznej pracy. Niemniej
jednak: instalacja, konserwacja i obstuga urzadzenia moze by¢
niebezpieczna. Przestrzeganie ponizszych procedur zmniejsza ryzyko
wystgpienia pozaru, porazenia pradem, obrazen ciata oraz skréci czas
instalacji urzadzenia

Szczegotowe warunki bezpieczenstwa uzytkowania pilarek do cigcia

ptytek ceramicznych

e Uzytkownik i osoby postronne powinny znajdowac¢ si¢ z dala od
ptaszczyzny obracajgcego sie kota. Ostona chroni operatora przed
odtamkami kota i przypadkowym kontaktem z kotem.

e Do elektronarzgdzia nalezy uzywa¢ wytgcznie spajanych,
wzmocnionych lub diamentowych tarcz tngcych. Fakt, ze
akcesorium mozna zamocowac do elektronarzedzia, nie gwarantuje
bezpiecznej pracy.

e Predko$¢ znamionowa akcesoriow musi by¢ co najmniej réwna
maksymalnej predkosci podanej na elektronarzedziu. Akcesoria
pracujgce z predkoscig wyzszg niz predko$¢ znamionowa moga
ulec uszkodzeniu i odlecie¢.

« Kota nalezy stosowaé wytgcznie do zalecanych zastosowan. Na
przyktad: nie szlifowa¢ bokiem tarczy do ciecia. Tarcze $cierne do
ciecia sg przeznaczone do szlifowania obwodowego, a sity boczne
wywierane na te tarcze moga spowodowac ich peknigcie.

e Zawsze uzywaj nieuszkodzonych kotnierzy tarczy o $rednicy
odpowiedniej do wybranej tarczy. Odpowiednie kotnierze tarczy
podtrzymujg tarcze, zmniejszajac ryzyko jej peknigcia.

e Zewnetrzna $rednica i grubo$¢ akcesoriow muszg miesci¢ sie w
zakresie parametréw znamionowych elektronarzedzia. Akcesoria o
nieodpowiednich wymiarach nie moga by¢é odpowiednio
zabezpieczone ani kontrolowane.

e Rozmiar trzpienia két i kotnierzy musi by¢ odpowiednio dopasowany
do wrzeciona elektronarzedzia. Kota i kotnierze z otworami trzpienia,
ktore nie pasujg do elementéw montazowych elektronarzedzia,
beda si¢ wywazac¢, nadmiernie wibrowac i moga spowodowac utrate
kontroli.

* Nie uzywaj uszkodzonych két. Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy
kota nie majg odpryskéw ani peknieé. Jesli elektronarzedzie lub koto
upadto, sprawdz, czy nie jest uszkodzone, lub zamontuj
nieuszkodzone koto. Po sprawdzeniu i zamontowaniu kota ustaw sig
wraz z osobami postronnymi z dala od ptaszczyzny obracajgcego
sig kota i uruchom elektronarzedzie z maksymalng predkoscig bez
obcigzenia na jedng minutg. Uszkodzone kota zazwyczaj pekajg
podczas tego testu.

e Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej. W zaleznosci od
zastosowania nalezy stosowac¢ ostone twarzy, gogle ochronne lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice i fartuch warsztatowy
chronigcy przed drobnymi odpryskami lub fragmentami obrabianych
elementéw. Ochrona oczu musi by¢ w stanie zatrzyma¢ odtamki
powstajgce podczas réznych czynnosci. Maska przeciwpytowa lub
respirator muszg by¢ w stanie filtrowa¢ czasteczki powstajgce
podczas pracy. Diugotrwate narazenie na hatas o wysokim
natezeniu moze spowodowaé utrate stuchu.

e Utrzymuj osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci od miejsca
pracy. Kazda osoba wchodzaca do obszaru roboczego musi nosi¢
$rodki ochrony indywidualnej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub
peknietego kota mogg odlecie¢ i spowodowac obrazenia poza
bezposrednim obszarem pracy.

e Ustaw przewdd z dala od obracajgcego sie akcesorium. W
przypadku utraty kontroli przewéd moze zosta¢ przeciety lub
zaczepiony, a dton lub ramie mogg zosta¢ wciagnigte do
obracajgcego sie kota.

* Regularnie czy$¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
silnika moze zasysa¢ kurz do wnetrza obudowy, a nadmierne
nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac zagrozenie
porazenia pradem elektrycznym.

« Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu materiatéw tatwopalnych. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy znajduje sie ono na powierzchni
tatwopalnej, takiej jak drewno. Iskry moga spowodowac zapton tych
materiatow.

e Nie uzywaj akcesoriow wymagajgcych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych. Uzycie wody Ilub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze spowodowaé porazenie pragdem lub wstrzas
elektryczny.

ODRZUT | POWIAZANE OSTRZEZENIA

Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie obracajgcego

sig kota. Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje gwattowne zatrzymanie

obracajgcego si¢ kota, co z kolei powoduje niekontrolowane podniesienie
zespotu thgcego w kierunku operatora.

Na przyktad, jesli Sciernica zostanie zahaczona lub $cisnieta przez

obrabiany przedmiot, krawedz $ciernicy wchodzgca w punkt $ciskania

moze wbi¢ sie w powierzchnig materiatu, powodujgc wyskoczenie lub
wyrzucenie $ciernicy. W takich warunkach $ciernice mogg réwniez ulec
peknieciu.

Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania elektronarzedzia ilub

nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go unikngé,

stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponize;.

e Trzymaj mocno elektronarzedzie i ustaw ciato oraz ramie tak, aby
mac przeciwstawi¢ sie sile odrzutu. Operator moze kontrolowac site
odrzutu w gore, jesli zostang podjgte odpowiednie $rodki
ostroznosci.

e Nie nalezy ustawia¢ ciata w linii z obracajgcym sie kotem. W
przypadku odrzutu kofo tngce zostanie wyrzucone w goére w
kierunku operatora.

* Nie nalezy montowa¢ tancucha tngcego, ostrza do rzezbienia w
drewnie, segmentowej tarczy diamentowej z odstgpem obwodowym
wiekszym niz 10 mm ani zebatego ostrza tngcego. Ostrza tego typu
powodujg czeste odrzuty i utrate kontroli.

* Nie blokuj” tarczy ani nie wywieraj nadmiernego nacisku. Nie probuj
wykonywaé zbyt gtebokich cigé. Nadmierne obcigzenie tarczy
zwieksza jej obcigzenie i podatno$¢ na skrecanie lub zakleszczanie
sie podczas ciecia, a takze ryzyko odbicia lub pgknigcia tarczy.

e W przypadku zablokowania tarczy lub przerwania ciecia z
jakiegokolwiek powodu nalezy wytgczy¢ elektronarzedzie i utrzymac
zesp6t thacy w bezruchu do catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy
nie nalezy prébowa¢ wyjmowac tarczy z miejsca cigcia, gdy jest ona
w ruchu, poniewaz moze to spowodowa¢ odbicie. Nalezy zbadac¢
przyczyne zablokowania tarczy i podjg¢ dziatania naprawcze w celu
jej usuniecia.

* Nie wznawiaj cigcia w obrabianym przedmiocie. Poczekaj, az tarcza
osiggnie peing predko$¢, a potem ostroznie wznéw ciecie. Jesli
wznowisz cigcie w obrabianym przedmiocie, tarcza moze sie
zablokowa¢, przesungé lub odskoczy¢.

e Podtrzymuj wszelkie ponadgabarytowe elementy obrabiane, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia kota i odbicia. Duze elementy
obrabiane majg tendencje do uginania sie pod wtasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiesci¢ pod elementem obrabianym w poblizu linii
cigcia oraz w poblizu krawedzi elementu obrabianego po obu
stronach kota.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA

:& A IP54

1 2 3
5 b 7

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.UWAGA! Zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci! Ryzyko obciecia
3.Stopien ochrony

4.Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych lub
naprawczych odtacz od zrédta zasilania

5. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)6.Stosowac rekawice ochronne



7.Nie dopuszczaé dzieci do narzedzi
8.Znak certyfikacji EAC.
9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OZNACZENIA NA URZADZENIU

t" RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

Oznaczenie Opis
1 Nogi przecinarki
2 Pokretta mocujgce nogi
3 Blokada dtugosci ciecia
4 Blat roboczy
5 Prowadnica
6 Glowica tngca
7 Przewod zasilajacy
8 Wiyczka z zabezpieczeniem RCD
9 Ostona przewodu zasilajgcego oraz rurki z wodg
10 Rurka doprowadzajgca wode
11 Blokada regulacji kata ciecia ukosowego
12 Wiacznik elektromagnetyczny
12a Wigczenie urzadzenia
12b Wylgczenie urzgdzenia
13 Uchwyt mechanizmu posuwu
14 Ostona tarczy
15 Tarcza tngca
16 Podstawa ze zbiornikiem na wode
17 Listwa oporowa cietego materiatu
18 Pompka cyrkulacji wody
19 Wskaznik ustawienia kata ciecia ukosowego
20 Katomierz do ciecia wzdtuzonego

* Moga wystapic¢ réznice miedzy grafika a rzeczywistym produktem

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka stolowa do glazury przeznaczona jest do przecinania na mokro
ptytek ceramicznych lub materiatébw podobnych, o rozmiarach
odpowiednich do wielkosci samej pilarki. Niedozwolone jest stosowanie
pilarki do ciecia drewna lub metalu. Do pracy pilarkg nalezy stosowac
wytgcznie tarcze tngce przeznaczone dla tego typu urzadzenia. Pilarka
zostata zaprojektowana do wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

PRACA URZADZENIEM

UWAGA! Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci

regulacyjnych przy przecinarce nalezy upewni¢ sie, ze zostata ona

odtaczona od sieci zasilajacej.

UWAGA! Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia

podanego na tabliczce znamionowej przecinarki. Przecinarke mozna

wigcza¢ tylko wtedy, gdy material przewidziany do cigcia jest

odsuniety od tarczy tnacej.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przecinarka do glazury dostarczana jest w stanie rozmontowanym.

Nalezy wyja¢ elementy z opakowania i dokona¢ jej montazu.

* Nalezy przymocowac nogi rys. Al do podstawy rys. A16i zabezpieczy¢ za
pomocg $rub (W wyposazeniu)

e Umiesci¢ gtowice z blatem roboczym w podstawie zwracajgc

uwage, aby pompa wodna rys. C18 byta zamocowana w

odpowiednim miejscu podstawy (jesli zachodzi potrzeba nalezy

nasung¢ przewdd wodny na kréciec pompy cyrkulacyjnej).

Zamontowac pokretta blokady ogranicznika diugosci cigcia rys. A3.

Zamontowac¢ uchwyt glowicy

Odkreci¢ $rube blokady gtowicy

Potgczy¢ katomierz nastawny z listwg oporowa rys. A17 za pomocg

$ruby (katomierz nastawny moze by¢ montowany po obu stronach

stotu roboczego).

* Upewnij sie, ze wszystkie zmontowane elementy sg zamocowane
poprawnie i mocno, aby nie poruszaly sie w czasie pracy
zwigkszajac ryzyko uzytkownika w czasie pracy.

UWAGA! Przed przystapieniem do zasadniczej pracy nalezy po
ztozeniu uruchomic pilarke, aby, upewni¢ sie ze wszystkie elementy
s3 zamocowane wilasciwie.

UWAGA! Przed rozpoczeciem uzytkowania przecinarki nalezy odkreci¢
$rube blokady gtowicy. W przeciwnym razie nie da sie przesuwac gtowicy
wraz z tarczg tngcg. W czasie cigcia pompa wodna powinna by¢
zanurzona w wodzie.

WLACZANIE / WYLACZANIE
Wigczanie - wcisngé przycisk | wigcznika rys. B12a.
Wytgczanie - weisngé przycisk O wigcznika rys. B12b.

Wtyczka przewodu zasilajgcego przecinarki wyposazona jest w

zabezpieczenie réznicowopradowe. Przed uruchomieniem urzadzenia

nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania zabezpieczenia réznicowo-
pradowego.

o Wiozy¢ wtyczke do gniazda zasilajgcego.

e Wecisngé¢ przycisk ,Reset” — kontrolka zasilania przestoni si¢ na
czerwono.

e Uruchomi¢ przecinarke.

e Wecisng¢ przycisk ,Test” - kontrolka przestoni sie na czarno a
przecinarka wylaczy sie.

* Ponownie wcisng¢ przycisk ,Reset” i podja¢ prace.

W przypadku nieprawidlowego dziatania zabezpieczenia réznicowo-

pradowego (innego niz opisano wyzej) bezwzglednie nalezy wyjac¢

wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego i skierowac
urzadzenie do naprawy w autoryzowanym serwisie.

CIECIE

Pompa wodna, przewdd zasilajacy i waz doprowadzajgcy wode nie mogg

znajdowac sig¢ w obszarze cigcia. Przed rozpoczeciem cigcia tarcza tngca

musi osiggngé maksymalng predko$¢ obrotowg. Odczekaé az strumien
wody chtodzgcej dotrze do tarczy tnacej.

Podstawa katomierza nastawnego spetnia funkcje listwy oporowej

wzdtuzne;.

e Ustawi¢ katomierzem nastawnym rys. C20 katem 0° i dokreci¢
pokretto blokady kgtomierza nastawnego.

e Ustawi¢ katomierz nastawny na wiasciwy wymiar korzystajgc z
podziatki umieszczonej na listwie oporowe;.

e Dosung¢ plytke ceramiczng do listwy oporowej i podstawy
katomierza nastawnego rys. C20.

e Uruchomi¢ przecinarke wciskajac przycisk ,I” wigcznika rys. B12a i
odczeka¢, az woda dojdzie do tarczy tngce;j.

* Wykona¢ ciecie przesuwajgc powoli i rownomiernie gtowice rys. A6
trzymajac rekg za uchwyt rys. A13. Nalezy przytrzymywac plytke
ceramiczng (najlepiej za pomocg elementu do przytrzymywania
ptytek) przed mozliwoscig przesuwu uwazajgc przy tym, aby nie
dozna¢ uszkodzenia ciata.

o Wytgczy¢ przecinarkeg wciskajgc przycisk ,0” wigcznika rys. B12b.

Zawsze nalezy przesuwac gtowice przecinarki na tyle daleko, aby cigcie

mozna bylo wykona¢ w cato$ci. Wylaczy¢ przecinarke i odczeka¢ az

tarcza tngca zatrzyma sig i dopiero woéwczas usungé odcigte kawatki
materiatu.

CIECIE POD KATEM

e Wybra¢ i ustawi¢ odpowiedni kat przecinania na katomierzu
nastawnym

* Umiesci¢ ptytke ceramiczng opierajac o listwe oporowg rys. C17 i
podstawe katomierza nastawnego rys..

* Wykona¢ cigcie w sposéb jak opisano powyzej.

CIECIE UKOSOWE

e Poluzowa¢ pokretta blokady ukosu rys. All po obu stronach
urzadzenia.

e Pochyli¢ gtowice pod odpowiednim katem (warto$¢ ustawionego
kata mozna odczyta¢ na podziatce rys. B19.

e Dokreci¢ pokretta blokady ukosu rys. A11.

* Wykonac¢ cigcie w sposéb jak opisano powyzej.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z

instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstugg nalezy wyja¢ wtyczke

przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Zdemontowaé ostong tarczy tngcej rys. C14 odkrecajgc wkrety
mocujgce.

e Za pomocg kluczy specjalnych (w wyposazeniu) odkreci¢ nakretke
mocujgca tarcze tnacg rys. C15.

Wazne! Nakretke nalezy odkreca¢ zgodnie z kierunkiem obrotu tarczy

tngcej (gwint lewoskretny).



e Zdemontowac¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa.

e Zdjg¢ tarcze tnacy rys. C14 z watka wrzeciona.

e Ustawi¢ nowg tarcze tngcg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos$¢ umieszczonej na niej strzatki z kierunkiem pokazywanym
przez strzatke umieszczong na ostonie tarczy tnacej rys. C15.

e Oczysci¢ powierzchnie watka wrzeciona i podktadki kotnierzowe.

e Zamontowac nowa tarcze tngcg (postepujac w kolejnosci odwrotnej
do procesu jej demontazu) i dokreci¢ nakretke mocujacy tarcze
tnaca.

e Zamontowac¢ ostone tarczy tnacej rys. C14, za pomocg wkretow.

e Pokreci¢ rekg tarcze tngcg, aby sprawdzi¢, czy ma ona petng
swobode ruchu.

« Podtaczy¢ pilarke do sieci i uruchomi¢, zezwalajac jej na prace z petng
predkosciag obrotowg przez pare minut.

Zwréci¢ uwage na zachowanie wiasciwego kierunku
obrotu tarczy tnacej. Kierunek obrotu wrzeciona
urzadzenia pokazuje strzatka na obudowie pilarki.

CZYSZCZENIE | PRZECHOWYWANIE

* Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki materiatu
i pyt ze stotu roboczego oraz obszaru wokét tarczy tngce;j i jej oston.

« Pilarke najlepiej czysci¢ kawatkiem tkaniny lub pedzlem.

e Do czyszczenia pilarki nie nalezy stosowaé chemicznych $rodkéw
czyszczacych.

* Spusci¢ wode z podstawy do odpowiedniego pojemnika wyjmujac
korek spustowy

* Regularnie czysci¢ z zabrudzen podstawe i pompe wodng.

e Nalezy utrzymywaé¢ w stanie droznosci szczeliny wentylacyjne
silnika.

e Regularnie sprawdza¢ dokrecenie wszystkich $rub i wkretéw
mocujgcych. W czasie pracy mogg one z czasem ulec poluzowaniu.

e Pilarke zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

DANE TECHNICZNE

Przecinarka do glazury 59G892

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1500W
Predko$¢ obrotowa tarczy (bez no: 2990 min't
obcigzenia)
Rodzaj pracy S2:10 min
Zasieg posuwu gtowicy tngcej 1200 mm
Wymiary stotu roboczego 1290 mm x 460

mm

Maksymalna wysoko$¢ cigcia (kat 90°/ 52 mm /46 mm

kat 45°)

Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 250 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tngcej 25,4 mm
Dtugo$¢ przewodu zasilajgcego 3m
Klasa ochronnosci |
Stopien ochrony IP 1P54
Masa 46 kg

59G892 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa=82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa=102,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)
Warto$¢ przys$pieszen drgan an=2,169 m/s? K=
2,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z norma EN 12418.
Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane

powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw faczna ekspozycja na drgania
moze okaza¢ sig znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym muin. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karne;j.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwaranc;ji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Wyréb: Przecinarka do glazury
Model: 59G892
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
AL K wd ¥y

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-21
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Tile cutter
59G892

WARNING: BEFORE USING THE EQUIPMENT, READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE. PERSONS
WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD NOT
ASSEMBLE, ADJUST OR OPERATE THE DEVICE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

WARNING!

The device has been designed for safe operation. However, installation,
maintenance and operation of the device can be dangerous. Compliance
with the following procedures reduces the risk of fire, electric shock,
personal injury and shortens the installation time of the device.

Detailed safety conditions for the use of ceramic tile cutting saws

« The user and bystanders should keep away from the rotating wheel.
The guard protects the operator from wheel fragments and
accidental contact with the wheel.

* Only use bonded, reinforced or diamond cutting discs with the power
tool. The fact that an accessory can be attached to the power tool
does not guarantee safe operation.

e The rated speed of accessories must be at least equal to the
maximum speed specified on the power tool. Accessories operating
at speeds higher than the rated speed may be damaged and fly off.

* Wheels must only be used for the recommended applications. For
example: do not grind with the side of the cutting disc. Abrasive
cutting discs are designed for peripheral grinding, and lateral forces
exerted on these discs may cause them to break.

* Always use undamaged flanges with a diameter suitable for the
selected disc. Suitable flanges support the disc, reducing the risk of
breakage.

e The outer diameter and thickness of accessories must be within the
rated parameters of the power tool. Accessories with incorrect
dimensions cannot be properly secured or controlled.

e The size of the wheel arbor and flanges must be properly matched
to the spindle of the power tool. Wheels and flanges with arbor holes
that do not fit the mounting components of the power tool will
become unbalanced, vibrate excessively and may cause loss of
control.

« Do not use damaged wheels. Before each use, check the wheels for
chips or cracks. If the power tool or wheel has fallen, check for
damage or install an undamaged wheel. After checking and
installing the wheel, stand with bystanders away from the rotating
wheel and run the power tool at maximum speed without load for
one minute. Damaged wheels usually break during this test.

* Personal protective equipment must be used. Depending on the
application, a face shield, safety goggles or safety glasses must be
worn. If necessary, wear a dust mask, ear protection, gloves and a
workshop apron to protect against small splashes or fragments of
the workpiece. Eye protection must be able to stop fragments
produced during various activities. The dust mask or respirator must
be able to filter particles generated during operation. Prolonged
exposure to high noise levels may cause hearing loss.

* Keep bystanders at a safe distance from the work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Debris from the workpiece or a broken wheel may fly off and cause
injury outside the immediate work area.

« Keep the cord away from the rotating accessory. If control is lost,
the cord may be cut or caught, and your hand or arm may be pulled
into the rotating wheel.

« Clean the ventilation openings of the power tool regularly. The motor
fan may draw dust into the housing, and excessive accumulation of
metal dust may cause a risk of electric shock.

« Do not use power tools near flammable materials. Do not use power
tools on flammable surfaces such as wood. Sparks may ignite these
materials.

« Do not use accessories that require liquid coolants. The use of water
or other liquid coolants may cause electric shock or electric shock.

KICKBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a jammed or caught rotating wheel.
Jamming or catching causes the rotating wheel to stop suddenly, which in
turn causes the cutting assembly to rise uncontrollably toward the
operator.

For example, if the grinding wheel is caught or pinched by the workpiece,
the edge of the grinding wheel entering the pinch point may dig into the
surface of the material, causing the grinding wheel to jump or be thrown
out. Under such conditions, grinding wheels may also break.

Kickback is the result of improper use of the power tool and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by taking the
precautions listed below.

e Hold the power tool firmly and position your body and arm so that
you can resist the kickback force. The operator can control the
upward kickback force if appropriate precautions are taken.

« Do not position your body in line with the rotating wheel. In the event
of kickback, the cutting wheel will be thrown upwards towards the
operator.

e Do not install a cutting chain, wood carving blade, segmented
diamond blade with a circumferential gap greater than 10 mm, or a
toothed cutting blade. These types of blades cause frequent
kickback and loss of control.

« Do not "lock" the blade or apply excessive pressure. Do not attempt
to make cuts that are too deep. Excessive load on the blade
increases its load and susceptibility to twisting or jamming during
cutting, as well as the risk of the blade rebounding or breaking.

o Ifthe blade becomes jammed or the cut is interrupted for any reason,
switch off the power tool and keep the cutting assembly stationary
until the blade has come to a complete standstill. Never attempt to
remove the blade from the cutting area while it is moving, as this
may cause kickback. Investigate the cause of the blade jamming
and take corrective action to remove it.

e Do not resume cutting in the workpiece. Wait until the blade has
reached full speed and then carefully resume cutting. If you resume
cutting in the workpiece, the blade may jam, shift or kick back.

e Support any oversized workpieces to minimise the risk of wheel
jamming and kickback. Large workpieces tend to bend under their
own weight. Supports should be placed under the workpiece near
the cutting line and near the edges of the workpiece on both sides
of the blade.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

|IP54 ¥

3 4
7 8

1. Read the operating instructions and observe the warnings and
safety precautions contained therein!

2. CAUTION! Take special precautions! Risk of cutting

3. Degree of protection

4. Before performing maintenance or repair work, disconnect from the
power supply

5. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust mask) 6. Wear protective gloves

7. Keep children away from tools

8. EAC certification mark.

9. Ukrainian market certification mark

MARKINGS ON THE DEVICE

t" RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS
The following numbering refers to the device components
shown on the graphic pages of this manual.

Designation Description
Cutter legs

Leg fastening knobs

Cutting length lock

Work table

Guide

Cutting head

[0 (&3] o VR DN o




7 Power cord
8 Plug with RCD protection
9 Power cord cover and water pipes
10 Water supply tube
11 Bevel cutting angle adjustment lock
12 Electromagnetic switch
12 Device activation
12b Turning off the device
13 Feed mechanism handle
14 Blade guard
15 Cutting disc
16 Base with water tank
17 Cutting material stop bar
18 Water circulation pump
19 Bevel cutting angle indicator
20 Angle gauge for longitudinal cutting

* There may be differences between the graphics and the actual
product

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The table saw for tiles is designed for wet cutting of ceramic tiles or similar
materials, with dimensions appropriate for the size of the saw itself. The
saw must not be used for cutting wood or metal. Only cutting discs
designed for this type of device should be used with the saw. The saw is
designed for all types of DIY work (handiwork).

Do not use the device for purposes other than those for which it is
intended.

WORKING WITH THE DEVICE

CAUTION! Before performing any adjustments on the cutter, make

sure that it has been disconnected from the power supply.

CAUTION! The mains voltage must correspond to the voltage

specified on the cut-off saw's rating plate. The cut-off saw may only

be switched on when the material to be cut is clear of the cutting
disc.

PREPARATION FOR WORK

The tile cutter is delivered unassembled. Remove the components from

the packaging and assemble the cutter.

* Attach the legs (Fig. Al) to the base (Fig. A16) and secure them with
screws (supplied).

* Place the head with the worktop in the base, making sure that the

water pump (Fig. C18) is fixed in the correct position on the base (if

necessary, slide the water hose onto the circulation pump
connector).

Install the cutting length limiter knobs, Fig. A3.

Install the head holder

Unscrew the head locking screw

Connect the adjustable protractor to the stop bar (Fig. A17) using a

screw (the adjustable protractor can be mounted on both sides of

the work table).

e Make sure that all assembled components are correctly and
securely fastened so that they do not move during operation,
increasing the risk to the user.

CAUTION! Before starting work, start the saw after assembly to

ensure that all components are correctly secured.

CAUTION! Before using the cutter, unscrew the head lock screw.

Otherwise, the head cannot be moved together with the cutting disc.

During cutting, the water pump should be immersed in water.

TURNING ON/OFF
Switching on - press the | button on the switch, fig. B12a.
Switching off - press the O button on the switch, fig. B12b.

The power cord plug of the cutter is equipped with a residual current

device. Before starting the device, check that the residual current device

is working properly.

« Insert the plug into the power socket.

* Press the "Reset" button — the power indicator will turn red.

e Start the cutter.

e Press the "Test" button — the indicator light will turn black and the
cutter will switch off.

* Press the "Reset" button again and start working.

In the event of a malfunction of the residual current device (other than

described above), immediately remove the power cord plug from the

mains socket and send the device to an authorised service centre for

repair.

CUTTING

The water pump, power cord and water supply hose must not be located
in the cutting area. Before starting to cut, the cutting disc must reach its
maximum speed. Wait until the cooling water jet reaches the cutting disc.
The base of the adjustable angle gauge acts as a longitudinal stop.

e Set the angle gauge to 0°°, as shown in Fig. C20, and tighten the
angle gauge lock knob.

« Set the angle gauge to the correct dimension using the scale on the
stop bar.

* Move the ceramic plate towards the stop strip and the base of the
adjustable angle gauge, fig. C20.

e Start the cutter by pressing the "I" button on the switch fig. B12a
and wait until the water reaches the cutting disc.

e Make the cut by moving the head slowly and evenly, fig. A6, holding
the handle, fig. A13, with your hand. Hold the ceramic tile
(preferably with a tile holder) to prevent it from moving, taking care
not to injure yourself.

« Switch off the cutter by pressing the "O" button on the switch, fig.
B12b.

Always move the cutter head far enough so that the cut can be made

completely. Switch off the cutter and wait until the cutting disc has stopped

before removing the cut pieces of material.

ANGLE CUTTING

e Select and set the appropriate cutting angle on the adjustable
protractor

* Place the ceramic plate against the stop bar, fig. C17, and the base
of the adjustable angle gauge, fig.

e Make the cut as described above.

BEVEL CUTTING

e Loosen the bevel lock knobs (Fig. A11) on both sides of the device.

e Tilt the head to the appropriate angle (the set angle can be read on
the scale, fig. B19).

« Tighten the angle lock knobs, fig. A11.

e Make the cut as described above.

MAINTENANCE AND STORAGE
Before performing any installation, adjustment, repair or maintenance
work, disconnect the power cord from the mains socket.

REPLACING THE CUTTING BLADE

e Remove the cutting disc guard, Fig. C14, by unscrewing the fixing
screws.

e Using special wrenches (supplied), unscrew the nut securing the cutting
disc, fig. C15.

Important! The nut must be unscrewed in the direction of rotation of the
cutting disc (left-hand thread).

* Remove the outer flange washer.

e Remove the cutting disc (Fig. C14) from the spindle shaft.

* Set the new cutting disc in a position where the arrow on it is fully
aligned with the direction indicated by the arrow on the cutting disc
cover, fig. C15.

o Clean the surfaces of the spindle shaft and flange washers.

¢ Install the new cutting disc (in the reverse order of removal) and
tighten the cutting disc retaining nut.

o Install the cutting disc cover (Fig. C14) using screws.

e Turn the cutting disc by hand to check that it moves freely.

e Connect the saw to the mains and start it, allowing it to run at full speed
for a few minutes.

Ensure that the cutting disc is rotating in the correct
direction. The direction of rotation of the spindle is
indicated by an arrow on the saw housing.

CLEANING AND STORAGE

« After finishing work, carefully remove all pieces of material and dust
from the work table and the area around the cutting blade and its
guards.

e The saw is best cleaned with a piece of cloth or a brush.

« Do not use chemical cleaning agents to clean the saw.

« Drain the water from the base into a suitable container by removing
the drain plug.

e Regularly clean the base and water pump of any dirt.

« Keep the motor ventilation slots clear.

e Regularly check that all screws and fasteners are tight. They may
become loose during operation.

* Always store the saw in a dry place out of the reach of children.

TECHNICAL DATA

| Tile cutter 59G892
[ Parameter [ Value




Power supply 230V AC
Power frequency 50 Hz

Rated power 1500W

Disc speed (no load) no : 2990 min*

Type of operation S2:10 min

Cutting head feed range 1200 mm

Working table dimensions 1290 mm x 460
mm

Maximum cutting height (angle 90°/ 52 mm /46 mm

angle 45°)

Outer diameter of the cutting blade 250 mm
Inner diameter of the cutting disc 25.4 mm
Power cord length 3m
Protection class |

IP protection rating 1P54
Weight 46

59G892 denotes both the type and designation of the device
NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =82.5 dB(A)
K= 2.5 dB(A)
Sound power level Lwa =102.5 dB(A)
K= 2.5 dB(A)
Vibration acceleration value 3,=2.169 m/s? K=
2.5m/s?

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes the
measurement uncertainty).

The values given in this manual: emitted sound pressure level Lpa ,
sound power level Lwa and vibration acceleration value an have been
measured in accordance with EN 12418. The vibration level an can be
used to compare devices and for a preliminary assessment of vibration
exposure.

The vibration level given is only representative for the basic application
of the device. If the device is used for other applications or with other
tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in higher vibration levels. The
reasons given above may increase exposure to vibration during the
entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, consider periods when
the device is switched off or when it is switched on but not used
for work. After carefully estimating all factors, the total vibration
exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibrations, additional
safety measures should be taken, such as: regular maintenance of the
device and work tools, ensuring adequate hand temperature and proper
work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
N Electrically powered products should not be disposed of with
E/ household waste, but should be taken to a suitable disposal facility.

Information on disposal can be obtained from the product dealer or
local authorities. Used electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including,
but not limited to, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of
4 February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item
631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any
of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland is
strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw

Product: Tile cutter

Model: 59G892

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
This declaration applies only to the machine in the condition in which it was
placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by the end user.
Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation who is resident or established in the EU:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw

& r

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 21 June 2025

(UA) )
NEPEKNAL OPUTHANBbHUX IHCTPYKUIN

MnwuTopis
59G892

NONEPEMXEHHA: NEPEL BWKOPUCTAHHAM OBNAOHAHHA
YBAXHO MPOUYUTANUTE LIIO IHCTPYKLIIO TA 3BEPEXITb 1i ANA
NOAANBLIOIO BUKOPUCTAHHA. OCOBMU, AKI HE NMPOYUTANMU
IHCTPYKUIKO, HE MNOBWHHI 3BWUPATW, PEMYNIOBATU AEBO
EKCNNYATYBATU NPUCTP

DETAJbHI MPABUIA BE3MNEKU

MONEPEMXEHHS!

MpucTpint po3pobneHo ans GesneyHol ekcninyartauii. OaHak yCcTaHoBKa,
TexHi4He OBCMyroByBaHHA Ta €KCnyaTalisi MpUCTPO MOXyTb OyTu
HebeaneyHnmu. [lOTpYMaHHs HaBeOEHUX Hubkde npoueayp 3MeHLLYe
PU3NK  BUHUKHEHHS MOXEXi, YPaXEHHA enNeKTPUYHUM  CTPYyMOM,
TpPaBMyBaHHS NoAEN Ta CKOPOYYE Yac YCTaHOBKN MPUCTPOLO.

[eTanbHi ymoBM Ge3neku NpU BUKOPUCTaHHI MUIMOK ANA pi3aHHA

KepamiyHOI NNUTKU

e KopwcTyBay Ta CTOPOHHI 0COGM MOBWHHI TpUMaTWUCs noaani Bif
06epToBOro Kpyra. 3axuCHUI KOXyX 3axuliae onepaTtopa Bif
OCKOJIKIB Kpyra Ta BUMaAKOBOrO KOHTAKTY 3 HUM.

e 3 eneKkTPOIHCTPYMEHTOM MOXHa BUMKOPWUCTOBYBATU TiflbKW CKIEEHI,
apMoBaHi abo anmasHi pixyyi gvucku. Te, WO Ha eNeKTPOIHCTPYMEHT
MOXHa BCTaHOBWUTW HacaaKy, He rapaHTye 6e3neyHy poborTy.

e HomiHanbHa LwWBMAKICTb Npunagas noBuHHa OyTM He MeHLwe
MaKCUMasbHOI LUBMAKOCTI, 3a3HA4€HOi Ha enekTPOIHCTPYMEHTI.
Mpunapas, Wo npautoe Ha WBUAKOCTI, WO NEPEBULLYE HOMIHAMbHY,
MOXe MOLIKOAWUTUCS Ta BiANeTiTU.

e Komeca MOXHa BWKOPWUCTOBYBATU TiNbKW AnNsi PEKOMEHAOBaHWX
3acTocyBaHb. Hanpuknaa: He wnidyite 6GOKOBOKW 4YacTUHOK
pisanbHoro Avcka. AGpa3uvBHi pisanbHi AWCKW Npu3HayeHi ans
nepudepirHoro wnidysaHHs, i GiYHi cunu, Wo AiloTe Ha Ui Anckw,
MOXYTb NPU3BECTN A0 iX PyNHYBaHHS.

e 3aBXaM BUKOPWUCTOBYWTE HEMOLIKOMKEHI raHui agiameTpoMm, wWwo
Bignosinae obpaHoMy Aucky. BianosigHi conaHui nigTpymyoTb AnCK,
3MEHLUYIOUN PU3VIK OTO MONOMKM.

e 30BHIWHIA AiameTp i ToBWWMHA NpunagAs MOBWHHI BignosigatTn
HOMIHaNbHUM MapameTpaM enekTPoiHCTpymeHTy. [punapas 3
HenpaBubHUMK PO3MipaMU He MOXHa HapiiiHo 3akpinuTu abo
KOHTpOMIOBaTH.

e Po3wvip onpaBks Ta naHuiB Koneca nOBWHEH BiAnNoOBiAaTH
WNUHAENO enekTpoiHCTpyMeHTy. Koneca Ta cnaHui 3 oTBOpamu
ANA onpaBku, SiKi He BIAMOBIAATb KPINMWMBHUM  enemeHTam
eneKkTPOoiHCTpYMeHTy, ByayTe 36uBatucA 3 piBHOBaryM, HagmipHO
BiGpyBaTM Ta MOXYTb NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIIO.

e He BUKOpWCTOBYWTEe mMOLIKOMKEHI Koneca. [lepea  KOXHUM
BVMKOPUCTaHHSIM NepeBipsifiTe koneca Ha HasBHICTb Bigkonis abo
TPILLMH. AKLLIO eneKTPoiHCTPYMEHT abo Koneco Bnanu, nepesipTe ix
Ha HasiBHICTb NOLIKOkeHb ab0 BCTAHOBITL HEMOLLKOKEHE KONeco.
Micns nepeBipku Ta BCTaHOBIIEHHS Koneca BifilaiTk Big 06epToBoro
Koneca Ta 3anycTiTb €NIeKTPOIHCTPYMEHT Ha MakcuMarbHin
WBMAKOCTI  6e3 HaBaHTaXEHHs1 MpPOTAroM OAHIET  XBUIMHW.
MowkomkeHi koneca 3asBuyaii namawTbCs Mg Yac  LbOro
BUNPOGYBaHHS.

e HeobxigHo BUKOpUCTOBYBATM 3acobu iHAMBIAYanbHOTO 3axuCTy.
3anexHo Bif 3aCTOCYBaHHS, HEOBXIAHO HOCUTW 3aXUCHWIA LLMTOK



ansa  obnuuusa, 3axucHi okynspu abo  3axucHi  okynsipu. [pu
HeoOXiAHOCTI HOCITb NUNO3axXWUCHY Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
CryXy, pykaBu4ku Ta poboumii chapTyx Ans 3axvcTy Big ApPiGHWX
6pu3ok abo ynamkiB 3aroToBku. 3acobu 3axucTy opraHis 3opy
NOBUHHI BYTW 34aTHI 3ynNUHATK ynamku, WO yTBOPIOOTLCA Mif Yac
pi3Hux BuUAiB pobiT. MunosaxucHa macka abo pecnipaTop NOBUHHI
6yTV 34aTHI DiNbTpyBaTM YaCTUHKKM, LWO YTBOPIOTLCA Nig 4Yac
poboTtu. Tpusane nepebyBaHHA B yMOBax BUCOKOMO PiBHS LLUyMY
MOXe NpU3BECTU O BTPATH CIyXy.

* TpumainTe CTOPOHHIX oci6 Ha 6e3neyHili BiacTaHi Bif pobo4oi 30HU.
Bci, xT0 BXOAWTb Y po604y 30HY, MOBUHHI BUKOPUCTOBYBaTK 3acobu
iHOMBigyanbHOro 3axucTy. Ynamku 3arotoBku abo anamaHe komneco
MOXyTb  BIANETITM | CNPUYMHWUTM  TpaBMWM 3a  Mexamu
6e3nocepeaHbOT po6o4oi 30HU.

« TpumainTe WHyp noaani Big o6epToBoro npunapas. Y pasi BTpatm
KOHTPOIO LUHYp Moxe ByTu nepepisaHuil abo 3ayenneHuii, a Bawa
pyka abo pyka Moxe 6yTu BTsirHyTa B 06epToBe Koneco.

e PerynsipHo oyuLaiite BEHTUNALINHI OTBOPU EMNEKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTuUnsiTOp [ABWTyHa MOXe 3acMOKTyBaTU NuM Yy Kopnyc, a
HagMipHe CKyM4eHHsl MeTarnieBoro Muily MOXe CMPUYMHUTU PU3NK
YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BMKOPUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHTUN nobnumay
Nerko3anMmncTmx maTepianis. He BVKOPUCTOBYWTE
eNeKTPOIHCTPYMEHTU Ha NerkosalMUCTUX MOBEPXHSX, TakKuUX $K
AepeBo. Ickpn MOXyTb 3ananuTyu Ui maTtepianu.

e He BWKOpWCTOBYWTE Hacagku, ki NOTPEOYOTb  PIAMHHUX
oxonomxyBanbHux 3acobiB. BukopucTaHHs Boau a6o  iHLWWKX
PIAVHHKUX OXONOMXKYBamNbHUX 3aCOBIB MOXE CMPUHMHUTY YpaxeHHs!
€NeKTPUYHUM CTPYMOM ab0 ypaXeHHs eneKTPpU4HUM CTPYMOM.

BIABIA TA NOB'SI3AHI MOMEPEMKEHHS

Bipgpaya — uUe panToBa peakuis Ha 3aknMHEHHS abo 3acTpsiraHHs

06epToBOro Kpyra. 3aknuHeHHst abo 3acTpsiraHHs MNpU3BOAWTL A0

panToBOi 3ynuHKM 06EpTOBOro Kpyra, LIO, B CBOK Yepry, CMpUYMHSIE

HEKOHTPONbOBaHe MiAHATTA pisanbHoro Byana B Gik onepaTopa.

Hanpuknap, sikwo wnidysanbHUin Kpyr 3a4enuecst abo 3aTuUcHyBCs 3a

3aroToBKy, kpaw LnichyBanbHOrO Kpyra, WO MOTPanuB y TOYKY 3aTWUCKY,

MOXe Bpi3aTuCA B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo npuasesde Ao cTpubka abo

BUKWAAHHS LWNichyBanbHOro kpyra. Y Takux ymosax LunidpyBasnbHi kKpyrm

TaKoX MOXYTb po3ipBaTUCS.

Binnava € Hacniakom HenpaBuIbHOro BUKOPUCTaHHS

ENEeKTPOIHCTPYMEHTY Ta/abo HenpaBunbHWX nNpouedyp abo ymoB

ekcnnyatauji i Moxe ByTW YHVKHYTa LUMSXOM [JOTPUMAHHSA HaBedeHWX

HIKYe 3aroBiKHIX 3axofiB.

e MiuHo TpuMmaiTe enekTPOIHCTPYMEHT i po3aTallyiiTe Tino Ta pyku
Tak, WwWob BM Mornu npoTucTosiTM cuni Bigaadi. OnepaTtop Moxe
KOHTpOMIOBaTV Cuny Biadadi Bropy, SKWO BXUTO BiAMNOBIAHWMX
3anobikHUX 3axoais.

e He posralloByiiTe Tino Ha ofHil NiHii 3 06epToBUM Kpyrom. Y pasi
BigAaui pixyuunii kpyr 6yne BUKUHYTWIA Bropy B Gik onepatopa.

e He BcTaHoBnioiTe piXy4nn naHutor, neso ANA pisbOneHHs no
[epeBy, CerMeHToBaHe anmasHe neso 3 nepudepiiHumM 3a3opom
6inbwe 10 mMm abo 3ybuacte pixyye neso. Lji Tunm nes
CMPUYMHAIOTL YacTi BigAayi Ta BTpATy KOHTPOSHO.

e He «Bnokynte» OWUCK i He HaTuckalTe Ha HbOrO HagMipHo. He
Hamaraitecs pobwuTu 3aHagTo  rmmboki  pisu.  HagwmipHe
HaBaHTaXXEHHS Ha AWCK 36inbLUye NOro HABAHTAXKEHHS i CXUIbHICTb
[0 CKpy4yBaHHS ab0 3aKNMHIOBaHHS Nif Yac pisaHHs, a TaKoX PU3NK
Bifckoky abo nonomku avcka.

e fAkwo nes3o 3aknuHWno abo pisaHHA 3 Byab-AKOI  MPUYMHK
nepepBasnocs, BUMKHiTb €NIeKTPOIHCTPYMEHT i TpUMaiiTe pisanbHuin
BY30J1 HEPYXOMO, [OKM N30 MOBHICTIO He 3ynuHUTLCs. Hikonu He
HamaraiTecsi BUTSITHYTU €30 3 30HM pi3aHHS1, MOKU BOHO PyXaeTbes,
OCKINbKM Lie MOXe ChpuuMHUTK Bigaady. 3'AcyiiTe npuunHy
3aKIMHIOBaHHS Ne3a Ta BXMBITb 3axoAiB Ans i yCyHeHHs.

e He npopoBxyiiTe pi3aHHs 3aroToBkW. 3avekaiTe, AOKM ne30
AOCSIrHe NOBHOT LUBMAKOCTI, @ NOTIM 06epeXHO NPOAOBXKTE pi3aHHS.
AKWO BM NPOAOBXWTE pi3aHHA 3aroTOBKW, Ne30 MOXE 3aKIUHUTH,
3micTuTucs abo BiACKOUMTH.

o [MigTpumyiiTe BenukorabapuTHi 3aroToBku, LWOG MiHIMi3yBaT pU3mnk
3aKknuHIOBaHHA koneca | Bigdadi. Benwki 3aroToBku MaloTb
TeHAeHUilo  3rHaTucs  nig  BnacHow Baro. Onopu  cnig
po3miLLyBaTK nig 3aroToBkoto No6nuay NiHii pisaHHs | no6nu3y kpais
3aroToBku 3 06ox Bokie nesa.

NIKTOMPAMU TA NONEPEOXEHHA
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Pamd

FAL

k]
1. MpouwnTaiite IHCTPYKLitO 3 eKcrtyaTaLii Ta 40TpUMyiiTech
3acTepexeHb i 3aX04iB 6e3neku, Wo MICTATLCA B Hild!
2. OBEPEXXHO! [lotpnmyiiTech ocobamsux 3axogis 6e3neku! Pusnk
nopisy
3. CTyniHb 3axucty
4. Mepes BUKOHaHHAM POBIT 3 TEXHIYHOro 06CyroByBaHHsA abo
PEMOHTY BiAKNIOUITL NPUNAZ B AXepena XNBAEHHA
5. BukopucToByiiTte 3acobv iHAVBIAYanbHOTO 3aXUCTY (3aXUCHi
OKY/IAIPW, HaBYLLHWUKK, NUNO3aXMUCHY MacKy) 6. HociTb 3axucHi
pyKaBuUuKm
7. Tpumaiite giteit nogani Big iHCTPYMEHTIB
8. 3Hak cepTudikauii EAC.
9. 3Hak cepTudikaLlii Ans puHKy YkpaiHu
NMO3HAYKU HA NPUCTPOI

ks" RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - PiK BUrOTOBNEHHSA

MM - MiCSiLlb BUTOTOBMEHHS
Y -AOAaTKOBE NO3HAYEHHSA
XXXXX -CepiiiHnin Homep

NNN -[0[aTKOBE MapKyBaHHsA

OMUC rPA®IYHUX ENEMEHTIB
HactynHa Hymepauis BiGBHOCUTLCS 4O KOMMOHEHTIB NPUCTPOLO
, NOKa3aHUX Ha rpadiyHMX CTOPiIHKaX LIbOro NocibHuKa.

Mo3HaueHHsA Onuc
1 Hixkw pisaka
2 Pyyku Ans KpinNeHHs Hixkok
3 PikcaTop AOBXVHM pi3aHHs
4 Po6ouuit cTin
5 Hanpasnstoya
6 Pixyya ronoska
7 LLHYp XvBNeHHs
8 Burnka 3 saxuctom RCD
9 KpuLuka LWHypa XVBMNEHHS Ta BOAONPOBIAHi Tpy6ou
10 Tpy6ka ansa nogavi Bogn
11 dikcaTop KyTa Haxuny pisaHHs
12 EnekTpomarHitHuin BuMmmkay
12 AKTMBaLis npucTpoto
12 BVMKHEHHSI NpyUCTPOLO
1 Pydka MexaHismy nogadi
14 3axucHui KOXyXx nesa
15 Pixyunit auck
16 OcHoBa 3 pesepByapoM Ans Boau
17 CTonop Ans pisaHHs matepiany
18 Hacoc ans umpkynsuii Boaun
19 IHOVKaTOP KyTa CKOCY pidaHHst
2 KyToMmip Ansi N0300BXHBOrO pidaHHs

* MoxnuBi BiAMIHHOCTi MiX rpadi4HUM 306paxeHHAM Ta (haKTUYHUM
BUpoGOM

KOHCTPYKL|IAA TA 3ACTOCYBAHHA

Mwuna ans NAMTKY NpyU3HayYeHa ANs MOKPOro pi3aHHsA kepamiyHoi NnTkn
abo nopgibHmx mMaTepianis, po3mipu sikOi BiAMoBiAaloTb po3mipam camoi
mvnku. Muny He MOXHa BUMKOPUCTOBYBaTU AnNst pisaHHs AepesBa abo
MeTany. 3 nunkow Cnip  BUKOPUCTOBYBATW  TifbKM  PiXydi  AMCKM,
npu3HaYeHi AN Lboro TuMy NpucTpois. Mna npusHaveHa Ans BCiX BUAIB
POBIT, LLIO BUKOHYIOTLCS CBOIMU pykamm (py4HOi poboTu).

He BuKopucTOBYMTEe NPUCTPIN ANs iHWKX Linei, KpiM TUX, AN AKUX
BiH NPU3Ha4YeHUN.



POBOTA 3 NPUCTPOEM

YBAFA! MNepen BMKOHaHHAM OyAb-AKMX perynioBaHb Ha nuni

nepeKoHaWTecs, WO BOHa BiAKIIoYeHa Bifl [Kepena X BMeHHs.

YBATA! Hanpyra B Mepexi noBuHHa BignoBigath Hanpysi,

3a3HayeHill Ha TabnuyLi TeXHIYHUX AaHUX BiApi3HOI NUnkW. BigpisHy

MUKy MOXHa BMMKaTW TiNbKW ToAi, KONM Marepian, WO pikeTbcs,

3HaXO[AMTbLCA M03a 30HOI0 Pi3aHHS.

NIAroTOBKA O POBOTU

MnuTopi3 noctaBnseTbCs B posibpaHomy BuUrnsai. Buimite aetani 3

ynakoBku Ta 36epiTb pisak.

e [pukpiniTe Hixkn (puc. Al) Ao OCHOBM (puc. Al6) i 3addikcyiTe ix
rBUHTaMM (BXOASTb O KOMMNEKTY).

e BcTaHoBiTb rofoBKy 3 poBouvold MOBEPXHE B OCHOBY,

nepeKkoHaBLUUCh, L0 BOASHWIA Hacoc (puc. C18) sakpinneHun y

NpaBUNbHOMY MOSIOKEHHI Ha OCHOBI (3a HeOoOXiAHOCTI HacyHbTe

BOZSIHWIA LWNaHT Ha 3'eHYBaY LIMPKYNsALiAHOro Hacoca).

BcTaHOBITh pyykn o6MeyBada AOBXKUHM pisaHHs, puc. A3.

BcTaHoBITbL TpMay ronosku

BiakpyTiTb rBUHT dhikcaLlii ronosku

3'eqHaiiTe perynboBaHUA TPaHCMOPTUP 3 YMOPHOI MMaHKow (puc.

Al7) 3a [OMOMOrOI0 TBUHTA (PerynbOoBaHWiA TPaHCMOPTUP MOXHA

BCTaHOBUTYM 3 060X GOkiB poBoyoro crony).

o [lepekoHaliTecs, Lo BCi 3i6paHi KOMMNOHEHTW NPaBUIbHO i HagiHO
3aKpinneHi, Wob BoHN He pyxanuca nig vac poboTu, wo 36inbLuye
PU3VK ANst KOpUCTyBaya.

YBATA! Mepea noyaTkom poGoTH 3anycTiTb NUAY MiCNA CKNaAaHHs,

o6 nepekoHaTUCS, L0 BCi KOMMNOHEHTU NPaBUIbLHO 3aKpinneHi.

YBATA! lMepen BMKOPUCTaHHSIM pi3aka BiAKPYTiTb MBUHT dikcaTopa

ronoBkv. B iHWOMY BUMagky rornoBka He 3MOXe pyxaTUCsi pasoM 3

pisanbHuM guckom. [ig Yac pisaHHsi BOASIHWWA HAcoc MoBWHeEH GyTn

3aHypeHwii y Bogy.

BKNMIOYEHHA/BUMKHEHHA
YBIMKHEHHS! - HAaTUCHITb KHOMKY | Ha BUMMKaYi, puc. B12a.
BUMKHEHHS! - HaTUCHITb kHoMky O Ha BMWMKaui, puc. B12b.

LLTekep LHypa XWBMNEHHA pi3aka OCHALLEHW MPUCTPOEM 3aXUCHOTO
BigknoyeHHs1. Mepen 3anyckomM NpUCTPOLO NepekoHanTecs, Lo NpUCTpin
3aXMCHOTO BiAKIMIOYEHHS NPALIOE HAMNEXHNM YUHOM.

e BcraBTe BUIKy B pO3eTKy.

e HaTucHITb KHOMKY «Reset» — iHOWMKATOP XXVBNEHHA 3aropuTbCst
YEepBOHUM.

e YBIMKHITb pi3ak.

e HaTucHiTb kHOMKy «Test» (TecT) — iHAMKaTOp CTaHe YOPHUM, a pisak
BUMKHETbCS.

e HaTtucHitb KHOMKy «Reset» e pa3 i npucTynaiite Ao poboTu.

Y pasi HecnpaBHOCTi NMPUCTPOID 3aXMCHOTO BIAKIIOYEHHS (IHLUOI, HiX

onucaHa BuULLIE), HEraiiHO BUTSATHITb BUIKY LUIHYPA XUBIEHHS 3 PO3ETKU Ta

BiANpaBTe MNpUCTPIi OO0 aBTOPU30BAHOrO CEPBICHOTO LEHTPY [Ans

PEMOHTY.

PI3BAHHA

BopasiHuin Hacoc, LWHYp KMBMEHHS Ta LnaHr nofadi BoAM He MOBWHHI

3HaXOAMTUCA B 30HI pidaHHs. MNeped NMoYaTKOM Pi3aHHA PiXKy4MiA AUCK

NOBUHEH [OCAITY MaKCUMarnbHOI LBMAKOCTI. 3avekaiiTe, Noku CTpyMiHb

0X0noaKyBanbHOi BOAW AOCSTHE PiXy4Ooro Aucka.

OcHoBa perynboBaHOro KyTOBOTO YNOpY CyXWTb NO3A0BXHIM YOPOM.

e BcraHoBiTb kyToMip Ha 0°° , sik nokasaHo Ha puc. C20, i 3aTarHiTb
rBUHT dhikcaTopa KyTomipa.

e BcraHoBITb KyTOMip Ha NOTPIGHUIA PO3MIp 3a [OMOMOTOI0 LUKaNu Ha
CTOMOPHIN NNaHKu.

e [lepemicTiTe KepaMiyHy nnacTuHy o ynopy
perynsLoBaHoro KyTosoro ynopy, puc. C20.

*  YBIMKHITb pi3ak, HaTUCHYBLUM KHOMKY «|» Ha nepemukadi puc. B12a,
i 3a4ekanTe, NOKv BoAa AOCSATHE pi3anbHOro aucka.

* BuKoHalTe pisaHHs, NOBINBbHO | PIBHOMIPHO pyXakouu rofioBKy, pUc.
A6, Tpumatoun pyyky, puc. Al3, pykolo. Tpumante KepamiuHy
nnuTKy (6axxaHo 3a 4OMOMOroto TpUMaya Ans NUTKK), Wob BoHa He
pyxanacs, i 6yabte ob6epexHi, o6 He NopaHUTUCS.

e BuUMKHITb pi3ak, HaTUCHYBLUM KHOMKY «O» Ha BUMUKaYi, puc. B12b.

3aBxau BigcyeaiiTe pisanbHy rorfioBKy Ha AOCTaTHIO BiACTaHb, w06

MOXHa 6Yyrno BUKOHaTV MOBHMIA Po3pi3. BUMKHITb pidak i 3auekaiiTe, Nokn

pisanbHUA OWMCK 3YMUHUTBCS, MepLl HiXX 3HiMaTW BigpisaHi LwmaTkn

Mmartepiany.

KYTOBE PI3AHHA

e BubepiTb i BCTAHOBITL BIANOBIAHWIA KyT Pi3aHHS Ha perynboBaHOMY
TpaHcnopTupi

e [puknagite KepamiyHy nnuTky Ao ynopy, puc. C17, i 4O OCHOBM
perynsLoBaHoro KyTomipa, puc.

Ta OCHOBU

1

BukoHaiiTe pisaHHS, Sk onMcaHo BuLLe.

KOCWiA PO3PI3

OcnabTe rBuHTH dpikcauii ckocy (puc. All) 3 06ox 6okiB NpuUCTpoio.
Haxunitb ronosky niA BIiAMNOBIAHAM KyTOM (BCTaHOBMEHUA KyT
MOXHa npounTaTVt Ha Wwkani, puc. B19).

3aTarHiTb pyyku dikcauii kyta, puc. A11l.

3pobiTh 3pi3, sk onucaHo BULLE.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHA

Mepep BUKOHAHHAM BYAb-IKMX POBIT 3 MOHTaXY, PeryrntoBaHHsl, PEMOHTY
abo TexHiYHOro obCnyroByBaHHS BiA'€AHAWTE LUHYP >KUBMEHHS BifA
PO3eTKN enekTpoMepexi.

3AMIHA PI3ANIbHOIO HOXA

3HiMITb 3aXWUCHWI KOXYX pisanbHoro aucka, puc. C14, BigkpyTvBLIN
KPIiNWIbHI FrBUHTW.

3a gonomoroto cneLianbHuX KnioyiB (BXOASTb B KOMMMEKT) BIAKPYTITh raiiky,
Lo chikcye pixkyumid guck, puc. C15.

Baxnueo! [aiiky HeobXiOHO BigkpydyBaTW B HanpsiMky oGepTaHHs
pisanbHoro Avcka (nisa piabba).

MepekoHanTecs,
npaBunLHOMY

3HIMITb 30BHilLHIO dhnaHLeBy Wwainby.

3HiMiTb pisanbHuit guck (puc. C14) 3 Bany WnWHAens.

BcTaHoBITL HOBWIA pidanbHWI ANCK Y NOMOXEHHI, B SIKOMY CTpinka Ha
HbOMY MOBHICTIO 36ira€TbCsi 3 HANPSIMKOM, BKa3aHWM CTPINKOl Ha
KpWLLLi pisanbHoro aucka, puc. C15.

QOumcTiTh NOBEPXHI Bany WNuHAeNs i dpnaHuesnx Wwarnb.
BcTaHoBiTE  HOBUIA  pixyuuid  auck (y 3BOPOTHOMY
[AEMOHTaXy) i 3aTArHiTb raviky KpinneHHs piky4oro aucka.
BcTaHoBITb KpULLKY pisanbHoro aucka (puc. C14) 3a 4ONOMOrOK BUHTIB.
MoBepHITb piXyunii AUCK PyKoto, LWOG NepesipuTh, YW BiH BiNlbHO
obepTaeTbes.

MNigknioyiTe NNy o enektpomepexi Ta YBIMKHITL i, AaBwwn in
nonpautoBaTi Ha NMOBHIl WBWUAKOCTI NPOTArOM AEKiNbKOX XBUMWH.

nopsiaKy

WO PpiKy4yurd [OUCK obGepTaeTbcs B
HanpsAMKy. HanpsiMmok  obGepTaHHs

WNUHAENsA BKa3aHo CTPINKOK Ha Kopnyci nunku.
OYULLEHHA TA 3BEPIFAHHA

Micna  3akiHyeHHs poboTW peTenbHO BWAaniTb BCi  LIMATKK
maTepiany Ta nun 3i pobouoro cTtony Ta obnacTi HaBKoOno
pi3anbHOro Aucka Ta Noro 3axMCHUX KOXYXiB.

Muny Halikpalle YACTUTM LIMATKOM TKaHUHM abo LWITKOI0.

He BUKOpUCTOBYIiTE XiMi4Hi 3aCO6U ANS YNLLEHHS MUKW,

3nuiiTe BOAY 3 OCHOBM B MiAXOASLMIA NOCYA, BUKPYTUB 3MUBHY
npoo6ky.

PerynsipHo ounLaiiTe OCHOBY Ta BOASIHWIA Hacoc Big 6pyay.

He 3aTtynsainTe BeHTUNALiHI OTBOPU ABUTYHA.

PerynapHo nepeBipsiiTe, 4n BCi TBUHTW Ta KPINMIEHHS 3aTArHyTi.
BoHu MOXyTb ocnabHyTu nig Yac poboTu.

3aexan 36epiraiiTe NunKy B Cyxomy Micui, HeAOCTynHOMY Ans
piTen.

TEXHIYHI OAHI
MNnuTopis 59G892

MNapameTpu 3Ha4YeHHA
[xepeno 230 VAC
YacroTa 50Hz
HomiHanbHa NoTyXHICTb 1500W
LLBuakicTe 06epTaHHsa aucka (6e3 no :2990 xgt
HaBaHTaXeHHs)
Tun po6otn S2: 10 xB
[iana3oH nogavi pixxy4oi ronosku 1
Po3mipu poboyoro ctony 1290 mm x 460

MM

MakcumanbHa BucoTa pisaHHs (kyT 90°/ 52 MM/ 46 Mm
KyT 45°)
30BHiLUHIV giameTp pixy4oro nesa 250
BHyTPpILLHIN giameTp pixy4oro gucka 25,4

JoBXWHa LWHypa XWUBNEHHS 3

Knac saxucty |

CryniHb 3axucty IP P54

59G892 nosHayae TMN i NO3HaYEHHsI NPUCTPOI

OAHI NPO LWWYM | BIBPALIKO

PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY Lpa =82,5 ob(A)
K= 2,5 gb(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTI Lwa =102,5 ob(A)
K= 2,5 gb(A)




% =2,169 M/c” K=
2,5 mic?

3HayeHHs! NpUckopeHHs Bibpauii

IHcbopmauis npo wym i BiGpauito

Lym, Lo BMAAETLCS MPUCTPOEM, BUSHAYAETLCS 3a JOMOMOTOL0: PiBHSI
3BYKOBOTO TUCKYy Lpa Ta piBHSI 3BYyKOBOI MoTyxHocTi Lwa (ge K
nosHa4yae noxubky BuMiptoBaHHs). Bibpauii, wo BupalTbCA
NPUCTPOEM, BU3HA4alOTbCA 3@ [OMOMOrOK 3HAYEHHS MPUCKOPEHHS!
Bi6pauii an (e K nosHavae noxvbky BUMiptoBaHHS).

3HaueHHs1, HaBeAeHi B LibOMY MOCIGHUKY: piBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa
piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi LWA Ta 3Ha4YeHHs NPUCKOPEHHs BibpaLlii
an 6ynu BumipsHi BignoeiaHo Ao EN 12418. PiseHb Bibpauii an MoxHa
BMKOPUCTOBYBATW [N MOPIBHSIHHA NPUCTPOIB Ta NonepeaHboi OLiHKK
BnnvBY BiGpaLlii.

B3asHaueHwit piBeHb BiOpauii € Tunosum nuwe pans 6asosoro
3acTOCYBaHHsSI MPUCTPOIO. SKLWO MPUCTPiii BUKOPUCTOBYETLCS ANst
iHWKMX 3acTocyBaHb abo 3 iHWWMMK iHCTPyMeHTaMu, piBeHb BiGpaLii
Moxe 3MmiHloBaTtucs. HepoctaTHe abo HeperynsipHe —TexHiuHe
obcnyroByBaHHS NPUCTPOLO NpU3Bese A0 MiABULLEHHS piBHS BiGpauii.
3a3HayeHi BuLLEe NPUYMHM MOXYTb 36inbLUMTY BNNMB BiGpaLii npoTsrom
ycboro po6o4yoro nepiogy.

[ins To4HoI ouiHKM BNNMBY Bibpauii cnig BpaxoByBaTH nepioam,
KONU MNpPUCTPi  BUMKHEHMA aGo YyBIMKHEHMIA, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA ANA po6oTu. lNicna petenbHOro ouiHlOBaHHA
Bcix chakTOpiB 3aranbHUiA BNNMB BiGpauii Moxe 6yTM 3Ha4yHO
HUXYMM.

[ins 3axmcTy KopucTyBada Bif BNiuBY Bibpauii cnig BXUTM AoAaTKOBUX
3axopiB Oesnekn, Takux SiK: perynspHe TexHiyHe o6CrnyroByBaHHs
npucTpotlo  Ta poBounx HCTPyMeHTiB, 3abesneyeHHs HanexHoi

TeMnepaTypu pyKk Ta npaBunbHoi opraHisauii poboTtu.
3AXUCT HABKOJIMLLHLOIO CEPEAOBULLA
e EnekTpuuHi BMpobKW He MoXHa BMKMAATW pasoM i3 mobyToBumM
J siaxogamu, ix cnig 3gatM A0 BiANOBIAHOrO MNYHKTY yTumisauii.
IHcbopmaLito Npo yTunisauilo MoxHa OTpUMaTU y NpoAasLsi BUPOBY
- ||aGo B MmicueBux opraHax Bnagu. BukopucTaHi enektpuuHi Ta
eNeKTPOHHI BUPOGW MICTATL PEHOBUHU, LKIANUBI AN HABKOMULLHBOMO
cepepoBua. Bupobu, wo He nignsraioTb nepepobui, CTaHOBNSATL
MOTEHLiiHY 3arpo3y ANs HaBKOMWLLHLOTO CepefoBuLIa Ta 310POB's
noaen.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsiM y Bapwasi, Byn. Pograniczna 2/4 (gani — «GTX Poland»)
MOBIAOMIISE, WO BCi @BTOPCLKi NpaBa Ha 3MICT LbOro nocibHuka (aani — «IHCTpyKuisi»),
BKITIOHAI04M, ane He 0BMEXyI0HICb, i TEKCT, hoTorpadii, Aiarpamu, KPECNEHHS, a TakoXK
i kKomMnoauuito, Hanexatb BUKMIOYHO GTX Poland i 3axuLueHi 3akoHOM BIAMoOBiAHO A0
3akoHy Bia 4 noToro 1994 poky Npo aBTopCbKe NpaBo Ta CyMbkHi Npasa (To6To XypHan
3akoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KonitoBaHHs, 06pobka, nybnikauis a6o
mMoaudikauist Beboro MociGHnka abo Byab-SKoro MOro enemeHTa B KOMEpLIAHUX Linax
6e3 nncbmoBoi 3roaun GTX Poland cyBopo 3aGopoHeHi | MOXyTb NPU3BECTU A0 LIMBINBHOI
Ta KpUMIHanNbLHOT BiANOBiAANLHOCTI.

(RO)
TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Cutit pentru taiat gresie
59G892

AVERTISMENT: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL, CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL $I PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE. PERSOANELE CARE NU AU CITIT INSTRUCTIUNILE
NU TREBUIE SA ASAMBLEZE, SA REGLEZE SAU SA UTILIZEZE
DISPOZITIVUL.

NORME DE SIGURANTA DETALIATE

AVERTISMENT!

Dispozitivul a fost proiectat pentru o functionare in conditii de siguranta.
Cu toate acestea, instalarea, intretinerea si utilizarea dispozitivului pot fi
periculoase. Respectarea urmatoarelor proceduri reduce riscul de
incendiu, electrocutare, vatdmare corporala si scurteaza timpul de
instalare a dispozitivului.

Conditii detaliate de siguranta pentru utilizarea ferastraurilor pentru

taierea placilor ceramice

« Utilizatorul si persoanele din apropiere trebuie sa se tina la distanta
de roata rotativa. Protectia protejeaza operatorul de fragmente ale
rotii si de contactul accidental cu roata.

o Utilizati numai discuri de taiere lipite, intarite sau diamantate cu
scula electrica. Faptul ca un accesoriu poate fi atasat la scula
electrica nu garanteaza functionarea in siguranta.

* Viteza nominala a accesoriilor trebuie sa fie cel putin egala cu viteza
maxima specificata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza
la viteze mai mari decat viteza nominala pot fi deteriorate si pot fi
proiectate.
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¢ Rotile trebuie utilizate numai pentru aplicatile recomandate. De
exemplu: nu slefuiti cu partea laterala a discului de taiere. Discurile
de taiere abrazive sunt proiectate pentru slefuirea periferica, iar
fortele laterale exercitate asupra acestor discuri pot provoca ruperea
acestora.

e Utilizati intotdeauna flanse neavariate, cu un diametru adecvat
pentru discul selectat. Flansele adecvate sustin discul, reducand
riscul de rupere.

o Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie s& se incadreze
in parametrii nominalizati ai sculei electrice. Accesoriile cu
dimensiuni incorecte nu pot fi fixate sau controlate corespunzator.

e Dimensiunea arborelui roti si a flanselor trebuie sa fie
corespunzatoare axului sculei electrice. Rotile si flansele cu orificii
de arborele care nu se potrivesc cu componentele de montare ale
sculei electrice vor deveni dezechilibrate, vor vibra excesiv si pot
provoca pierderea controlului.

o Nu utilizati roti deteriorate. Inainte de fiecare utilizare, verificati rotile
pentru a detecta eventualele ciobiri sau fisuri. Daca scula electrica
sau roata a cazut, verificati dacad exista deteriorari sau instalati o
roatd nedeteriorata. Dupéa verificarea si instalarea rotii, stati cu
persoanele din jur la distanta de roata care se roteste si porniti scula
electrica la viteza maxima fara sarcina timp de un minut. Rotile
deteriorate se rup de obicei in timpul acestui test.

e Trebuie utilizat echipament de protectie personala. in functie de
aplicatie, trebuie purtata o masca de protectie, ochelari de protectie
sau ochelari de siguranta. Daca este necesar, purtati 0 masca de
protectie impotriva prafului, protectie pentru urechi, manusi si un
sort de atelier pentru a va proteja impotriva stropilor mici sau a
fragmentelor piesei de lucru. Protectia ochilor trebuie sa poata opri
fragmentele produse in timpul diverselor activititi. Masca de
protectie impotriva prafului sau aparatul de respirat trebuie sa poata
filtra particulele generate in timpul functionarii. Expunerea prelungita
la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea auzului.

« Pastrati persoanele din apropiere la o distanta de siguranta fata de
zona de lucru. Orice persoana care intra in zona de lucru trebuie sa
poarte echipament de protectie personald. Resturile de la piesa de
lucru sau o roata sparta pot sari si sé provoace rani in afara zonei
imediate de lucru.

o Tineti cablul departe de accesoriul rotativ. in cazul pierderii
controlului, cablul se poate taia sau agata, iar mana sau bratul pot fi
trase in roata rotativa.

« Curatati regulat orificiile de ventilatie ale sculei electrice. Ventilatorul
motorului poate aspira praf in carcasa, iar acumularea excesiva de
praf metalic poate provoca riscul de electrocutare.

* Nu utilizati scule electrice in apropierea materialelor inflamabile. Nu
utilizati scule electrice pe suprafete inflamabile, cum ar fi lemnul.
Scanteile pot aprinde aceste materiale.

o Nu utilizati accesorii care necesité lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate provoca soc electric sau
electrocutare.

RECUL $I1 AVERTISMENTE CONEXE

Reculul este o reactie brusca la blocarea sau prinderea rotii rotative.

Blocarea sau prinderea determina oprirea brusca a rofii rotative, ceea ce,

la randul sau, determina ridicarea necontrolatd a ansamblului de taiere

catre operator.

De exemplu, daca roata de slefuit este prinsa sau stransa de piesa de

prelucrat, marginea rotii de slefuit care intré in punctul de strangere poate

sapa in suprafata materialului, provocand séaritura sau aruncarea rotii de
slefuit. in astfel de conditii, rotile de slefuit se pot rupe.

Résucirea este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a sculei electrice

si/sau al procedurilor sau conditiilor de functionare incorecte si poate fi

evitata prin luarea masurilor de precautie enumerate mai jos.

o Tineti scula electrica ferm si pozitionati-va corpul si bratul astfel incat
sa puteti rezista fortei de recul. Operatorul poate controla forta de
recul in sus daca se iau masurile de precautie adecvate.

e Nu pozitionati corpul in linie cu discul rotativ. in cazul unui recul,
discul de taiere va fi aruncat in sus spre operator.

e Nu instalati un lant de taiere, o lama pentru sculptat lemn, o lama
diamantata segmentata cu un spatiu circumferential mai mare de 10
mm sau o lama de taiere dintata. Aceste tipuri de lame provoaca
recul frecvent si pierderea controlului.

e Nu blocati” lama si nu aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa
efectuati taieturi prea adanci. O sarcina excesiva pe lama creste
sarcina acesteia si susceptibilitatea la rasucire sau blocare in timpul
taierii, precum si riscul de ricosare sau rupere a lamei.

e Daca lama se blocheaza sau taierea este intrerupta din orice motiv,
opriti scula electricd si mentineti ansamblul de tdiere in pozitie
stationara pana cand lama s-a oprit complet. Nu incercati niciodata
sa scoateti lama din zona de tdiere in timp ce aceasta este in



miscare, deoarece acest lucru poate provoca recul. Cercetati cauza
blocarii lamei si luati masuri corective pentru a o elimina.

* Nu reluati taierea piesei de lucru. Asteptati pana cand lama a atins
viteza maxima, apoi reluati taierea cu precautie. Daca reluati taierea
piesei de lucru, lama se poate bloca, deplasa sau produce un recul.

e Sustineti piesele de lucru supradimensionate pentru a reduce la
minimum riscul de blocare a rotii si de recul. Piesele de lucru mari
tind sa se indoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate
sub piesa de lucru, in apropierea liniei de taiere si in apropierea
marginilor piesei de lucru, pe ambele parti ale lamei.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

° IP54| |- 5
1 2 3

®

FAL

1. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acesteal!

2. ATENTIE! Luati masuri de precautie speciale! Risc de taiere

3. Grad de protectie

4. Inainte de a efectua lucrari de intretinere sau reparatii, deconectati
aparatul de la sursa de alimentare

5. Utilizati echipament de protectie personald (ochelari de protectie,
casti de protectie, masca de protectie impotriva prafului) 6. Purtati
manusi de protectie

7. Tineti copiii la distanta de unelte

8. Marca de certificare EAC.

9. Marcaj de certificare pentru piata ucraineana

MARCARI PE DISPOZITIV

UN

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - anul fabricatiei

MM - luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Numerotarea urmatoare se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.

Desemnare Descriere
1 Picioare taietor
2 Buton de fixare picioare
3 Blocare lungime de taiere
4 Masa de lucru
5 Ghidaj
6 Cap de taiere
7 Cablu de alimentare
8 Stecher cu protectie RCD
9 Capac pentru cablu de alimentare si conducte de
apa
10 Tub de alimentare cu apa
11 Blocare reglare unghi taiere inclinat
12 Comutator electromagnetic
12 Activare dispozitiv
12 Oprirea dispozitivului
13 Manerul mecanismului de alimentare
14 Protector lama
15 Disc de taiere
16 Baza cu rezervor de apa
17 Bara de oprire a materialului de taiere
18 Pompa de circulatie a apei
19 Indicator unghi de taiere inclinat
2 Indicator unghi pentru taiere longitudinala

* Pot exista diferente intre grafica si produsul real
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CONSTRUCTIE Sl APLICARE

Fierastraul circular pentru placi ceramice este conceput pentru taierea
umeda a placilor ceramice sau a materialelor similare, cu dimensiuni
adecvate dimensiunilor fierdstraului. Fierastraul nu trebuie utilizat pentru
taierea lemnului sau metalului. Cu fierastraul trebuie utilizate numai discuri
de taiere concepute pentru acest tip de dispozitiv. Fierastraul este
conceput pentru toate tipurile de lucrari de bricolaj (lucrari manuale).

Nu utilizati dispozitivul in alte scopuri decat cele pentru care a fost
conceput.

LUCRUL CU APARATUL

ATENTIE! inainte de a efectua orice reglaj la ferastréu, asigurati-va

ca acesta a fost deconectat de la sursa de alimentare.

ATENTIE! Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii

specificate pe placa de caracteristici a ferastraului circular.

Ferastraul circular poate fi pornit numai cand materialul care

urmeaza sa fie tdiat nu se afla in apropierea discului de taiere.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

Dispozitivul de taiat gresie este livrat dezasamblat. Scoateti componentele

din ambalaj si asamblati dispozitivul de taiat.

e Fixati picioarele (Fig. Al) pe bazé (Fig. A16) si fixati-le cu suruburi
(furnizate).

e Asezati capul cu blatul de lucru in baza, asiguréandu-va ca pompa

de apa (Fig. C18) este fixata in pozitia corectd pe baza (daca este

necesar, glisati furtunul de apa pe conectorul pompei de circulatie).

Instalati butoanele de limitare a lungimii de taiere, Fig. A3.

Instalati suportul capului

Desurubati surubul de blocare a capului

Conectati raportorul reglabil la bara de oprire (Fig. A17) folosind un

surub (raportorul reglabil poate fi montat pe ambele parti ale mesei

de lucru).

e Asigurati-va ca toate componentele asamblate sunt fixate corect si
in sigurantd, astfel incat sa nu se miste in timpul functionarii,
crescand riscul pentru utilizator.

ATENTIE! inainte de a incepe lucrul, porniti ferastraul dupa

asamblare pentru a va asigura ca toate componentele sunt fixate

corect.

ATENTIE! nainte de a utiliza dispozitivul de téiere, desurubati surubul de

blocare a capului. in caz contrar, capul nu poate fi miscat impreuna cu

discul de taiere. in timpul taierii, pompa de apé trebuie s4 fie scufundata
in apa.

PORNIRE/OPRIRE
Pornire - apasati butonul | de pe comutator, fig. B12a.
Oprire - apasati butonul O de pe comutator, fig. B12b.

Stecherul cablului de alimentare al dispozitivului de taiere este echipat cu

un dispozitiv de protectie impotriva curentului rezidual. Inainte de pornirea

dispozitivului, verificati daca dispozitivul de protectie impotriva curentului
rezidual functioneaza corect.

¢ Introduceti fisa in priza de alimentare.

o Apasati butonul ,Reset” —indicatorul de alimentare va deveni rosu.

o Porniti dispozitivul de taiere.

e Apasati butonul ,Test” — indicatorul luminos va deveni negru si
dispozitivul de taiere se va opri.

e Apasati din nou butonul ,Reset” si incepeti lucrul.

Tn cazul unei defectiuni a dispozitivului de curent rezidual (alta decat cea

descrisa mai sus), scoateti imediat fisa cablului de alimentare din priza de

curent si trimiteti dispozitivul la un centru de service autorizat pentru
reparatii.

TAIERE

Pompa de apa, cablul de alimentare si furtunul de alimentare cu apa nu

trebuie s& se afle in zona de taiere. Inainte de a incepe taierea, discul de

taiere trebuie sa atinga viteza maxima. Asteptati pana cand jetul de apa
de récire ajunge la discul de taiere.

Baza ghidajului unghiular reglabil actioneaza ca un opritor longitudinal.

o Setati indicatorul de unghi la 0°°, asa cum se arata in Fig. C20, si
strangeti butonul de blocare a indicatorului de unghi.

e Setati indicatorul de unghi la dimensiunea corecta folosind scala de
pe bara de oprire.

* Deplasati placa ceramica spre banda de oprire si baza dispozitivului
de masurare a unghiului reglabil, fig. C20.

e Porniti taietorul apasand butonul ,I” de pe comutator fig. B12a si
asteptati pana cand apa ajunge la discul de taiere.

e Efectuati taierea miscand capul incet si uniform, fig. A6, tinand
manerul, fig. A13, cu méana. Tineti placa ceramica (de preferinta cu
un suport pentru placi) pentru a o impiedica sa se miste, avand grija
sa nu va raniti.



o Opriti taietorul apasand butonul ,O0” de pe comutator, fig. B12b.
Mutati intotdeauna capul téietorului suficient de departe pentru ca taierea
sa poata fi efectuata complet. Opriti taietorul si asteptati pana cand discul
de taiere s-a oprit inainte de a indeparta bucatile taiate de material.

TAIERE UNGHIULARA

o Selectati si setati unghiul de taiere corespunzator pe raportorul
reglabil

* Asezati placa ceramica impotriva barei de oprire, fig. C17, si baza
ghidajului unghiular reglabil, fig.

« Efectuati taierea asa cum este descris mai sus.

TAIERE N BISEL

« Slabiti butoanele de blocare a tesiturii (fig. A11) de pe ambele parti
ale dispozitivului.

. Tnclinat,i capul la unghiul corespunzator (unghiul setat poate fi citit pe

scala, fig. B19).

Strangeti butoanele de blocare a unghiului, fig. A11.

Efectuati taierea conform descrierii de mai sus.

INTRETINERE $I DEPOZITARE
Inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare, reparatie sau
intretinere, deconectati cablul de alimentare de la priza de retea.

INLOCUIREA LAMEI DE TAIERE

e Scoateti protectia discului de taiere, Fig. C14, prin desurubarea
suruburilor de fixare.

* Folosind cheile speciale (furnizate), desurubati piulita care fixeaza discul
de taiere, fig. C15.

Important! Piulita trebuie desurubata in directia de rotatie a discului de

taiere (filet stang).

* Scoateti saiba flansei exterioare.

e Scoateti discul de téiere (Fig. C14) de pe axul arborelui.

e Asezati noul disc de taiere intr-o pozitie in care sdgeata de pe
acesta fie perfect aliniatd cu directia indicatd de sageata de pe
capacul discului de taiere, fig. C15.

o Curétati suprafetele arborelui axului si saibelor flansei.

* Instalati noul disc de taiere (in ordinea inversa de demontare) si
strangeti piulita de fixare a discului de taiere.

* |Instalati capacul discului de taiere (Fig. C14) folosind suruburi.

* Rotiti manual discul de taiere pentru a verifica daca se misca liber.

o Conectati ferastraul la reteaua electrica si porniti-l, lasandu-l sa
functioneze la turatie maxima timp de cateva minute.

Asigurati-va ca discul de taiere se roteste in directia
corecta. Directia de rotatie a axului este indicata de o
sageata pe carcasa ferastraului.

CURATARE S| DEPOZITARE

e Dupa terminarea lucrului, indepértati cu atentie toate bucatile de
material si praful de pe masa de lucru si din zona din jurul lamei de
taiere si a dispozitivelor de protectie.

* Fierastraul se curata cel mai bine cu o carpa sau o perie.

* Nu utilizati agenti de curatare chimici pentru a curata ferastraul.

e Scurgeti apa din baza intr-un recipient adecvat, scotand dopul de
scurgere.

o Curétati regulat baza si pompa de apa de orice murdarie.

* Pastrati orificiile de ventilatie ale motorului libere.

* Verificati regulat daca toate suruburile si elementele de fixare sunt
bine stranse. Acestea se pot slabi in timpul functionarii.

o Depozitati intotdeauna ferastraul intr-un loc uscat, la indemana
copiilor.

DATE TEHNICE

Taietor de gresie 59G892

Parametru Valoare
Alimentare 230 VAC
Frecventa 50 Hz
Putere nominala 1500
Viteza discului (fara sarcina) no_: 2990 min?
Tip de functionare S2:10 min
Domeniu de avans al capului de taiere 1200
Dimensiuni masa de lucru 1290 mm x 460
mm

Tnéltime maximé de téiere (unghi 90°/
unghi 45°)

Diametru exterior al lamei de taiere 250
Diametru interior al discului de taiere 25,4
Lungimea cablului de alimentare 3
Clasa de protectie |
Grad de protectie IP 1P54

52 mm /46 mm
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[ Greutate 46 |
[ 59G892 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului |

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa =102,5 dB(A)
K=2,5dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor a, =2,169 m/s?
K= 2,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii acustice
emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea masurarii). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea
masurarii).

Valorile indicate Tn acest manual: nivelul presiunii acustice emise Lpa ,
nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an au fost
masurate Tn conformitate cu EN 12418. Nivelul vibratiilor an poate fi
utilizat pentru compararea dispozitivelor si pentru o evaluare
preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatia de
baza a dispozitivului. Dacéa dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte, nivelul de vibratii poate varia. Intretinerea
insuficienta sau neregulata a dispozitivului va duce la niveluri de vibratii
mai ridicate. Motivele mentionate mai sus pot creste expunerea la
vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa estimarea atenta
a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ
mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie luate masuri
de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulatd a
dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la o instalatie de eliminare
adecvata. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la
distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante nocive pentru mediu.
Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o potentiala
amenintare pentru mediu si sénatatea umana.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare ,GTX Poland”) informeaza
cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare
,Manual’), inclusiv, dar féra a se limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum
si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994. ,Manual’), inclusiv, dar fard a se limita la
textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compoxzitia acestuia, apartin exclusiv
GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind
drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului
Manual sau a oricaror elemente ale acestuia in scopuri comerciale fara acordul scris al
GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratie CE de conformitate

Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k.,
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Produs: Taietor de placi ceramice

Model: 59G892

Denumire comercialda: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de
utilizatorul final.

Numele si adresa persoanei autorizate sa intocmeascad documentatia
tehnica, care este rezidenta sau stabilitd in UE:

Semnat in numele:
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AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Csempe vago
59G892

FIGYELMEZTETES: A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL A KEZIKONYVET, ES ORIZZE MEG
AZT A KESOBBIEKRE. AZOK A SZEMELYEK, AKIK NEM
OLVASTAK EL A HASZNALATI UTMUTATOT, NEM SZERELHETIK
OSSZE, NEM ALLITHATJAK BE ES NEM HASZNALHATJAK A
BERENDE

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELEM!

A késziilék biztonsagos miikodésre lett tervezve. A késziilék telepitése,
karbantartdsa és Ulizemeltetése azonban veszélyes lehet. Az alabbi
eljarasok betartdsa csokkenti a tliz, aramiités és személyi sériilés
kockazatat, valamint lerdviditi a késziilék telepitésének idejét.

Keramialap vago fiirészek hasznalatara vonatkozé részletes

biztonsagi el6irasok

* Afelhasznalonak és a kdzelben tartézkodoknak tavol kell maradniuk
a forgd tarcsatol. A védéburkolat megveédi a kezelét a tarcsa
repedéseitél és a véletlen érintkezéstdl.

e A szerszammal csak ragasztott, megerdsitett vagy gyémant
vagokorongokat hasznaljon. Az, hogy egy tartozék a szerszamhoz
csatlakoztathaté, nem garantalja a biztonsagos miikodést.

e A tartozékok névleges fordulatszama legalabb egyenlének kell
lennie az elektromos szerszdmon megadott maximalis
fordulatszdmmal. A névleges fordulatszamnal  nagyobb
fordulatszdammal ~mikodd tartozékok megsérilhetnek és
kilokédhetnek.

e A tarcsakat csak az ajanlott alkalmazasokhoz szabad hasznalni.
Példaul: ne csiszoljon a vagokorong oldalaval. A csiszold
vagokorongok periférias csiszolashoz késziiltek, és az ezekre a
tarcsakra haté oldaliranyu erék azok téréséhez vezethetnek.

e Mindig sértetlen, a valasztott tarcsdhoz megfelels atmérsji
karimakat hasznaljon. A megfelelé karimak megtamasztigk a
tarcsat, csokkentve a torés kockazatat.

* Atartozékok kiils6 atméréje és vastagsaga nem haladhatja meg az
elektromos szerszam névleges paramétereit. A helytelen méretii
tartozékok nem rogzitheték és nem vezérelhet6k megfeleléen.

e A keréktengely és a karimdk méreteinek megfeleléen kell
illeszkednillk a motoros szerszam orséjahoz. Azok a kerekek és
karimak, amelyek tengelyfurata nem illeszkedik a motoros szerszam
rogzitéelemeihez,  kiegyensulyozatlanok lesznek,  tulzottan
rezegnek és iranyithatatlanna valhatnak.

o Sériilt kerekeket ne hasznaljon. Minden hasznalat elétt ellendrizze,
hogy a kerekeken nincsenek-e repedések vagy torések. Ha az
elektromos szerszam vagy a kerék leesett, ellenérizze, hogy nincs-
e sérilés, vagy szereljen fel egy sértetlen kereket. A kerék
ellendrzése és felszerelése utan alljon a forgd keréktél tavol, és egy
percig Uresen, maximalis fordulatszamon miikodtesse az
elektromos szerszamot. A sériilt kerekek altalaban ezen a teszt
soran tornek el.

o Személyi védéfelszerelést kell hasznalni. Az alkalmazastol fliggéen
arcvédét, védészemiiveget vagy véddszemiiveget kell viselni.
Szikség esetén viselien pordlarcot, fiilvédét, kesztylt és
mihelykotényt a munkadarab apré froccsenései vagy téredékei
ellen. A szemvéddnek képesnek kell lennie a kilonb6zd
tevékenységek soran keletkezé téredékek visszatartasara. A
poralarcnak vagy légzékésziiléknek képesnek kell lennie a miikddés
soran keletkezd részecskék szlirésére. Hosszabb ideig tarté magas
zajszint hallaskarosodast okozhat.

e A munkateriiletrdl tartsa tavol a jarokel6ket. A munkateriletre
belépd személyeknek személyi véddfelszerelést kell viselniik. A
munkadarabbdl vagy egy torott kerékbdl szarmazéd térmelék
repilhet és sériilést okozhat a kozvetlen munkaterdleten kivil.
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e Tartsa a kabelt tavol a forgd tartozéktol. Ha elvesziti az iranyitast, a
kabel elvagodhat vagy beakadhat, és a keze vagy karja a forgd
kerékbe huzoédhat.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motor ventilatora porral toltheti meg a hazat, és
a fémpor tulzott felhalmozddasa aramitésveszélyt okozhat.

e Ne hasznaljon elektromos szerszamokat gyulékony anyagok
kézelében. Ne haszndlja az elektromos szerszamokat gyulékony
fellleteken, példaul fan. A szikrdk meggyuijthatjdk ezeket az
anyagokat.

* Ne haszndljon folyadékhtitést igénylé tartozékokat. Viz vagy mas
folyadékhitd hasznalata aramitést vagy aramitésveszélyt okozhat.

VISSZACSAPAS ES KAPCSOLODO FIGYELMEZTETESEK

A visszarigas egy hirtelen reakcié egy elakadt vagy beszorult forgé

kerékre. Az elakadas vagy beszorulds a forgd kerék hirtelen leallasat

okozza, ami viszont a vagoszerkezetet ellenérizhetetlenil a kezel felé
emeli.

Példaul, ha a csiszoldkorong beszorul vagy beszorul a munkadarabba, a

beszorulasi pontba belépd csiszolokorong széle behatolhat az anyag

felliletébe, ami a csiszolokorong ugrasat vagy kilokddését okozhatja. llyen
korilmények kozott a csiszolokorongok is eltérhetnek.

A visszacsapas a motoros szerszam helytelen hasznalatanak és/vagy a

helytelen = miikédési  eljgrasoknak  vagy  korilményeknek a

kdvetkezménye, és az alabbi dvintézkedésekkel elkeriilhetd.

e Tartsa szilardan az elektromos szerszamot, és ugy helyezze el
testét és karjat, hogy ellenalljon a visszarugas erejének. A kezeld
megfelelé dvintézkedésekkel ellendrizheti a felfelé iranyuld
visszarlgas erejét.

* Ne helyezze testét a forgé kerék vonalaba. Visszarugas esetén a
vagokereék felfelé, a kezel6 felé repil.

* Ne szereljen fel vagolancot, fafaragé pengét, 10 mm-nél nagyobb
kerlleti hézaggal rendelkezd szegmentdlt gyémant pengét vagy
fogazott vagé pengét. Az ilyen tipusu pengék gyakori visszarigast
és az iranyitas elvesztését okozzak.

e Ne ,zarja le” a pengét, és ne gyakoroljon tulzott nyomast. Ne
prébaljon tul mély vagasokat végezni. A penge tulzott terhelése
ndveli annak terhelését és hajlamat a vagas kozbeni elfordulasra
vagy elakadasra, valamint a penge visszapattanasanak vagy
térésének kockazatat.

e Ha a penge beszorul vagy a vagas barmilyen okbdél megszakad,
kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és tartsa mozdulatlanul a
vagoszerkezetet, amig a penge teljesen le nem all. Soha ne prébalja
meg eltavolitani a pengét a vagasi teriiletrél, amig az mozog, mert
ez visszarigast okozhat. Vizsgalja meg a penge beszorulasanak
okat, és tegye meg a szikséges intézkedéseket annak
eltavolitasara.

e Ne folytassa a munkadarab vagasat. Varja meg, amig a penge
elérte a teljes sebességet, majd 6vatosan folytassa a vagast. Ha
folytatja a munkadarab vagasat, a penge beszorulhat, elmozdulhat
vagy visszarughat.

e Tartsa meg a tulméretes munkadarabokat, hogy minimalizalja a
kerék elakadasanak és visszacsapddasanak kockazatat. A nagy
munkadarabok sajat sulyuk alatt hajlamosak meghajlani. A
tdmasztékokat a munkadarab ala, a vagasi vonal kdzelében és a
munkadarab széleinek kozelében, a penge mindkét oldalan kell
elhelyezni.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

|IP54
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi dvintézkedéseket!

2. VIGYAZAT! Kiilonleges dvintézkedéseket kell tenni! Vagasi veszély
3. Védettségi fok

4. Karbantartasi vagy javitasi munkak el6tt valassza le a késztiléket az
aramellatasrol!



5. Hasznaljon egyéni védofelszerelést (véddszemiiveg, flilvédo,
poralarc) 6. Viseljen véddkesztyt

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamoktol

8. EAC tanusitasi jel.

9. Ukran piaci tanusitasi jel

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -gyartas éve
MM - gyartas hénapja
Y -tovabbi megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi jelolés

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA
Az alabbi szamozas a készllék alkatrészeire vonatkozik
, amelyek a kézikonyv grafikus oldalaiban szerepelnek.

Megjeldlés Leiras
1 Vagodkarok
2 Lab régzité gombok
3 Vagasi hosszusag rogzité
4 Munkasztal
5 Vezetd
6 Vagofej
7 Halozati kabel
8 RCD védelemmel ellatott dugasz
9 Haldzati kabel burkolat és vizcsévek
10 Vizellaté cs6
11 Ferde vagasi szog beallité retesz
12 Elektromagneses kapcsold
12 Késziilék aktivalasa
12b Az eszkdz kikapcsolasa
13 Adagolé mechanizmus fogantydja
14 Pengevédd
15 Vago tarcsa
16 Alap viz tartallyal
17 Vagasi anyag Utk6z6
18 Viz keringeté szivattyu
19 Ferde vagasi szogjelz6
20 Sz6gméré hosszanti vagashoz

* A grafikak és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

KIVITELEZES ES ALKALMAZAS

A csempefiirészgép keramia csempék vagy hasonlé anyagok nedves
vagasara szolgal, méretei a flirészgép méretének megfeleléek. A
flirészgépet nem szabad fa vagy fém vagasara hasznaini. A fiirészgéppel
csak az ilyen tipusu késziilékekhez tervezett vagdkorongokat szabad
hasznalni. A fiirészgép mindenféle barkacsolasi munkahoz (kézmiives
munkéakhoz) alkalmas.

A késziiléket ne hasznalja a rendeltetésétdl eltéré célokra.

A KESZULEK MUKODESE

VIGYAZAT! A vagoészerszamon barmilyen beallitast elvégezni el6tt

gy6z6djon meg arrél, hogy a késziilék nincs csatlakoztatva az

aramellatashoz.

VIGYAZAT! A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a vago fiirész

tipustablajan feltiintetett fesziiltséggel. A vago fiirészt csak akkor

kapcsolja be, ha a vagandé anyag nincs a vagékorong kézelében.

A MUNKA ELOKESZITESE

A csévagd szallitaskor Osszeszereletlen allapotban kerlil forgalomba.

Vegye ki az alkatrészeket a csomagolasbdl, és szerelje 6ssze a vagot.

e Rogzitse a labakat (A1. abra) az alaphoz (A16. abra) és rogzitse
csavarokkal (mellékelve).

e Helyezze a fejet a munkalapjaval az alapra, tgyelve arra, hogy a

vizszivattyi (C18. abra) megfelel6 helyzetben legyen az alapon

(sziikség esetén csuUsztassa a vizcsOvet a keringeté szivattyu

csatlakozojara).

Szerelje be a vagasi hosszusag-korlatozé gombokat, A3. abra.

Szerelje be a fej tartojat

Csavarja ki a fej rogzit6csavarjat

Csatlakoztassa az allithatd szogmérét a rogzitérudhoz (A17. abra)

egy csavarral (az Aallithatd szogméré a munkaasztal mindkét

oldaléra felszerelhetd).

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy az Osszes Osszeszerelt alkatrész
megfeleléen és biztonsagosan van rogzitve, hogy miikddés kézben
ne mozdulhasson el, ami ndvelné a felhasznalo biztonsagat.
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FIGYELEM! A munka megkezdése el6tt inditsa el a fiirészt az
oOsszeszerelés utan, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy minden
alkatrész megfeleléen van rogzitve.

FIGYELEM! A vago hasznalata el6tt csavarja ki a fej rogzitcsavarjat.
Ellenkezé esetben a fej nem mozdulhat el a vagokoronggal egyttt. Vagas
kdzben a vizszivattyut vizbe kell meriteni.

BE-/KIKAPCSOLAS
Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsolén az | gombot, B12a. abra.
Kikapcsolas — nyomja meg a kapcsolén az O gombot, abra B12b.

A vago haldzati csatlakozdja maradékaram-védelmi berendezéssel van
ellatva. A késziilék bekapcsolasa elétt ellendrizze, hogy a maradékaram-
védelmi berendezés megfeleléen mikodik-e.

« Dugja be a csatlakozét a konnektorba.

« Nyomja meg a ,Reset” gombot — a tapfesziiltség jelzéfény pirosra
valt.

* Inditsa el a vagot.

* Nyomja meg a ,Test” gombot — a jelzéfény feketére valt, és a vago
kikapcsol.

« Nyomja meg Ujra a ,Reset” gombot, és kezdje meg a munkat.

A maradékaram-védelmi eszkdz meghibasodasa esetén (a fent leirtaktol

eltérd esetben) azonnal hiizza ki a halézati csatlakozét a konnektorbdl, és

kildje a készliléket javitasra egy hivatalos szervizbe.

VAGAS

A vizszivattyd, a halézati kabel és a vizellatd tomlé nem lehet a vagasi

terlileten. A vagas megkezdése elétt a vagokorongnak el kell émie a

maximalis fordulatszamot. Varja meg, amig a hiitéviz sugar eléri a

vagokorongot.

Az dllithaté sz6gméré alapja hosszanti itkozéként szolgal.

o Allitsa a sz6gmérét 0°-ra (° ), a C20 abra szerint, és hizza meg a
szogmérd rogzitégombjat.

o Allitsa be a sz6gmérét a megfeleld méretre a stopperridon talalhato
skala segitségével.

¢ Mozgassa a keramialemezt az (itkdzécsik és az allithaté szégmérd
alapja felé, C20. abra.

* Inditsa el a vagét a kapcsold ,I” gombjanak megnyomasaval (B12a
abra), és varja meg, amig a viz eléri a vagdkorongot.

e Végezze el a vagast a fej lassi és egyenletes mozgatasaval, A6.
abra, mikozben a fogantyut, A13. abra, a kezével fogja. Tartsa a
keramialapot (lehetéleg csempefogdval), hogy ne mozduljon el,
igyelve arra, hogy ne sériiljon meg.

e Kapcsolja ki a vagot a kapcsolé ,0” gombjanak megnyomasaval,
B12b.

A vagofejet mindig mozgassa annyira, hogy a vagas teljesen elvégezhetd

legyen. Kapcsolja ki a vagét, és varja meg, amig a vagékorong teljesen

megall, miel6tt eltavolitja a levagott anyagdarabokat.

SZOGES VAGAS

e Valassza ki és dllitsa be a megfelelé vagasi szoget az allithatd
szogmérén

e Helyezze a keramialapot az litk6z6rudhoz, C17. abra, és az allithatd
szogméré alapjahoz, C17. abra.

e Végezze el a vagast a fent leirtak szerint.

FENYES VAGAS

e Lazitsa meg a késziilék mindkét oldalan talalhaté ferde zaré
gombokat (A11. abra).

e Dobntse a fejet a megfelel6 szégbe (a bedllitott sz6g a skalan
olvashato, B19. abra).

e Huzza meg a sz6gzar6é gombokat (A11. abra).

e Végezze el a vagast a fent leirtak szerint.

KESZULEK KARBANTARTASA ES TAROLASA

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitdsi vagy karbantartdsi munkat
megel6zéen vélassza le a haldzati kabelt a konnektorbdl.

A VAGOPENGEK CSEREJE

e Tavolitsa el a vagdkorong védéburkolatat (C14. abra) a

régzitécsavarok kicsavarasaval.
e A specidlis csavarkulcsokkal (mellékelt) csavarja ki a vagoékorongot
régzité anyat, C15. abra.
Fontos! Az anyat a vagokorong forgasiranyaval megegyez6 iranyban
(balra menetes) kell kicsavarni.

e Tavolitsa el a kiils6 karima alatétet.

e Vegye le a vagokorongot (C14. abra) a tengelyrdl.

* Helyezze az Uj vagdkorongot ugy, hogy a rajta 1évé nyil teljesen egy
vonalba essen a vagokorong fedélén Iévé nyil iranyaval, C15. abra.

o Tisztitsa meg az orsétengely és a karimas alatétek felliletét.



e Szerelje be az Uj vagokorongot (a leszerelés sorrendjének forditott
sorrendjében), és hlizza meg a vagékorong rogzitéanyajat.

* Csavarokkal szerelje fel a vagokorong fedelét (C14. abra).

« Forgassa meg kézzel a vagdkorongot, hogy ellendrizze, szabadon
mozog-e.

e Csatlakoztassa a filirészt a halézathoz, inditsa el, és hagyja néhany
percig teljes sebességgel miikodni.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a vagokorong a megfeleld

iranyba forog. Az orsé forgasiranyat a flirészhazon

talalhato nyil jelzi.

TISZTITAS ES TAROLAS

e A munka befejezése utdn gondosan tavolitson el minden
anyagdarabot és port a munkaasztalrél, valamint a vagépenge és
véddburkolatai kdrnyékeérdl.

* Aflirészt legjobban egy ruhaval vagy kefével lehet megtisztitani.

o Aflirész tisztitasdhoz ne hasznaljon vegyi tisztitészereket.

e A vizelvezeté dugét kihizva engedje le a vizet az alapbdl egy
megfeleld edénybe.

e Rendszeresen tisztitsa meg az alapot és a vizszivattyat a
szennyez&désektol.

e Tartsa szabadon a motor szell6zényilasait.

* Rendszeresen ellendrizze, hogy minden csavar és rogzitéelem
szorosan van-e meghlzva. Mikddés kdzben meglazulhatnak.

* A fiirészt mindig szaraz helyen, gyermekektél elzarva tarolja.

MUSZAKI ADATOK

Csempevago 59G892

Par Ert
Tapellata 230 VAC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1500
Tarcsasebesség (terhelés nélkil) no_: 2990 min**
Miikédési tipus S2: 10 perc
Vagofej el6tolasi tartomany 1200
Munkasztal méretei 1290 mm x 460

mm

Maximalis vagasi magassag (90°-os 52 mm /46 mm
520g/45°-0s s209)
A vagdpenge kiilsé atmérdje 250
Vagodkorong belsd atmérdje 25,4
Halozati kabel hossza 3
Védettségi osztaly |
IP védelmi osztaly 1P54
Suly 4
59G892 jeldli a késziilék tipusat és megjelSlését

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomas szint Lpa =82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)
Hangteljesitmény szint Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)
Rezgésgyorsulas érték 3, =2,169 m/s?
K=2,5m/s?

Zaj- és rezgésinformaciok

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitmény Lwa (ahol K
a mérési bizonytalansagot jeldli). A készllék daltal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikényvben megadott értékek: kibocsatott hangnyomas szint Lpa ,
hangteljesitmény szint Lwa és rezgésgyorsulas érték an az EN 12418
szabvany szerint kerliltek mérésre. A rezgésszint an felhasznalhaté
eszkdzok Osszehasonlitasara és a rezgésnek vald kitettség elézetes
értékelésére.

A megadott rezgésszint csak az eszkdz alapveté alkalmazasara
jellemz6. Ha az eszkdézt mas alkalmazasokhoz vagy mas
szerszamokkal egy(tt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. Az eszkoz
nem megfelelé vagy ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet
eredményez. A fenti okok a telies munkaidé alatt ndvelhetik a
rezgésnek valo kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkavégzésre. Az 6sszes
tényez6 gondos becslése utan a teljes rezgésnek valé kitettség
jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznalé rezgéshatasoktdl valé védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell tenni, példaul: a készilék és a
munkaeszkdzok rendszeres karbantartasa, a megfeleld
kézhémérséklet biztositasa és a munka megfelel6 szervezése.
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KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfelelé artalmatlanitd
telepre kell vinni. Az artalmatlanitasra vonatkozé informaciok a termék
forgalmazojatdl vagy a helyi hatésagoktdl szerezhetok be. A hasznalt
elektromos és elektronikus berendezések kornyezetre karos
anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem kerll6
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv tartalméra (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”), beleértve,
de nem kizarélagosan, annak szovegét, fényképeit, diagramjait, rajzait, valamint
Osszetételét, kizarolag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogrol és a szerzéi
joghoz kapcsolodé jogokrdl szold 1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
torvénytar, 631. pont, médositasokkal) szerint torvény altal védettek. A Kézikdnyv
egészének vagy barmely elemének masolasa, feldolgozasa, kozzététele vagy
modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajarulasa nélkil szigorian
tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megdfeleléségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna utca 2/4 02-285 Vars6
Termék: Csempevagé
Modell: 59G892
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ez a megfeleldségi nyilatkozat a gyarté kizardlagos felelésségére keril
kiadasra.
Afent leirt termék megfelel a kdvetkez6 dokumentumoknak:
Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv
2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
RoHS iranyelv 2011/65/EU, médositva a 2015/863/EU iranyelvvel
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021,
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozatalkor allapotaban 1évé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki a
, valamint a végfelhasznal altal végzett késébbi miiveletekre.
Az EU-ban lakdhellyel rendelkezé vagy letelepedett, a miszaki
dokumentaci¢ elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairas:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna utca 2/4 02-285 Vars6
3 r 1 r

A & Kawad 2y

Pawet Kowalski
GTX POLAND min&ségligyi képviselje
Varso, 2025. junius 21.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Tagliatessere
59G892

AVVERTENZA: PRIMA DI UTILIZZARE L'ATTREZZATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E
CONSERVARLO PER FUTURA CONSULTAZIONE. LE PERSONE
CHE NON HANNO LETTO LE ISTRUZIONI NON DEVONO
ASSEMBLARE, REGOLARE O UTILIZZARE IL DISPOSITIVO.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

AVVERTENZA!

Il dispositivo & stato progettato per un funzionamento sicuro. Tuttavia,
l'installazione, la manutenzione e l'uso del dispositivo possono essere
pericolosi. Il rispetto delle seguenti procedure riduce il rischio di incendio,
scosse elettriche, lesioni personali e riduce i tempi di installazione del
dispositivo.

Condizioni di sicurezza dettagliate per I'uso delle seghe per il taglio

di piastrelle in ceramica

e L'utente e le persone presenti devono tenersi lontani dalla mola
rotante. La protezione protegge I'operatore dai frammenti della mola
e dal contatto accidentale con la mola.

e Utilizzare esclusivamente dischi da taglio incollati, rinforzati o
diamantati con l'utensile elettrico. Il fatto che un accessorio possa



essere montato sullutensile elettrico non ne garantisce il
funzionamento sicuro.

e La velocita nominale degli accessori deve essere almeno pari alla
velocita massima specificata sull'utensile elettrico. Gli accessori che
funzionano a velocita superiori alla velocita nominale possono
danneggiarsi e proiettarsi.

« Le ruote devono essere utilizzate solo per le applicazioni consigliate.
Ad esempio: non molare con il lato del disco da taglio. | dischi da
taglio abrasivi sono progettati per la molatura periferica e le forze
laterali esercitate su questi dischi possono causarne la rottura.

e Utilizzare sempre flange integre con un diametro adeguato al disco
selezionato. Flange adeguate sostengono il disco, riducendo il
rischio di rottura.

« |l diametro esterno e lo spessore degli accessori devono rientrare
nei parametri nominali dell'utensile elettrico. Gli accessori con
dimensioni errate non possono essere fissati o controllati
correttamente.

e Le dimensioni dell'albero della mola e delle flange devono essere
adeguate al mandrino dell'utensile elettrico. Le mole e le flange con
fori dell'albero non adatti ai componenti di montaggio dell'utensile
elettrico diventeranno sbilanciate, vibreranno eccessivamente e
potrebbero causare la perdita di controllo.

« Non utilizzare ruote danneggiate. Prima di ogni utilizzo, controllare
che le ruote non presentino scheggiature o crepe. Se lutensile
elettrico o la ruota sono caduti, verificare che non siano danneggiati
o installare una ruota non danneggiata. Dopo aver controllato e
installato la ruota, allontanare le persone presenti dalla ruota in
rotazione e azionare l'utensile elettrico alla massima velocita senza
carico per un minuto. Le ruote danneggiate di solito si rompono
durante questo test.

e E necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale. A
seconda dell'applicazione, & necessario indossare una visiera,
occhiali di sicurezza o occhiali protettivi. Se necessario, indossare
una maschera antipolvere, protezioni per le orecchie, guanti e un
grembiule da officina per proteggersi da piccoli schizzi o frammenti
del pezzo in lavorazione. La protezione per gli occhi deve essere in
grado di fermare i frammenti prodotti durante le varie attivita. La
maschera antipolvere o il respiratore devono essere in grado di
filtrare le particelle generate durante il funzionamento. L'esposizione
prolungata a livelli di rumore elevati pu6 causare la perdita dell'udito.

* Tenere le persone non autorizzate a distanza di sicurezza dall'area
di lavoro. Chiunque entri nellarea di lavoro deve indossare
dispositivi di protezione individuale. | detriti del pezzo in lavorazione
0 una mola rotta possono essere proiettati fuori dall'area di lavoro e
causare lesioni.

* Tenere il cavo lontano dall'accessorio rotante. In caso di perdita di
controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliato e la mano o il
braccio potrebbero essere trascinati nella mola rotante.

« Pulire regolarmente le aperture di ventilazione dell'utensile elettrico.
La ventola del motore potrebbe aspirare polvere nell'alloggiamento
e un accumulo eccessivo di polvere metallica potrebbe causare il
rischio di scosse elettriche.

* Non utilizzare utensili elettrici in prossimita di materiali infammabili.
Non utilizzare utensili elettrici su superfici infiammabili come il legno.
Le scintille potrebbero incendiare questi materiali.

* Non utilizzare accessori che richiedono liquidi di raffreddamento.
L'uso di acqua o altri liquidi di raffreddamento pud causare scosse
elettriche o folgorazione.

RIMBALZO E AVVERTENZE CORRELATE

Il contraccolpo € una reazione improvvisa a una mola rotante bloccata o

incastrata. Il blocco o lincastro provoca l'arresto improwviso della mola

rotante, che a sua volta fa sollevare in modo incontrollabile il gruppo di

taglio verso l'operatore.

Ad esempio, se la mola viene bloccata o pizzicata dal pezzo da lavorare,

il bordo della mola che entra nel punto di pizzicamento pud scavare nella

superficie del materiale, causando il salto o la proiezione della mola. In tali

condizioni, le mole possono anche rompersi.

Il contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico e/o di

procedure o condizioni di funzionamento errate e pud essere evitato

adottando le precauzioni elencate di seguito.

e Tenere saldamente l'utensile elettrico e posizionare il corpo e il
braccio in modo da poter resistere alla forza di contraccolpo.
L'operatore puod controllare la forza di contraccolpo verso l'alto se
vengono prese le precauzioni appropriate.

* Non posizionare il corpo in linea con la mola rotante. In caso di
contraccolpo, la mola da taglio verra proiettata verso l'alto in
direzione dell'operatore.

« Non installare una catena da taglio, una lama per intaglio del legno,
una lama diamantata segmentata con una distanza circonferenziale
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superiore a 10 mm o una lama da taglio dentata. Questi tipi di lame
causano frequenti contraccolpi e perdita di controllo.

* Non "bloccare" la lama né esercitare una pressione eccessiva. Non
tentare di eseguire tagli troppo profondi. Un carico eccessivo sulla
lama aumenta il suo carico e la sua suscettibilita alla torsione o
allinceppamento durante il taglio, nonché il rischio che la lama
rimbalzi o si rompa.

e Se lalama siinceppa o il taglio viene interrotto per qualsiasi motivo,
spegnere l'utensile elettrico e mantenere fermo il gruppo di taglio
fino a quando la lama non si &€ completamente arrestata. Non tentare
mai di rimuovere la lama dall'area di taglio mentre € in movimento,
poiché cid potrebbe causare un contraccolpo. Individuare la causa
dellinceppamento della lama e adottare misure correttive per
rimuoverla.

e Non riprendere il taglio nel pezzo. Attendere che la lama abbia
raggiunto la velocita massima, quindi riprendere il taglio con cautela.
Se si riprende il taglio nel pezzo, la lama potrebbe incepparsi,
spostarsi 0 provocare un contraccolpo.

e Sostenere i pezzi da lavorare di grandi dimensioni per ridurre al
minimo il rischio di inceppamento della ruota e contraccolpi. | pezzi
da lavorare di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il proprio
peso. | supporti devono essere posizionati sotto il pezzo da lavorare
vicino alla linea di taglio e vicino ai bordi del pezzo da lavorare su
entrambi i lati della lama.

PITTORIGRAMMI E AVVERTENZE

P54| |3k
3 4
7 8

1. Leggere le istruzioni per I'uso e osservare le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza ivi contenute!

2. ATTENZIONE! Adottare precauzioni speciali! Rischio di taglio

3. Grado di protezione

4. Prima di eseguire lavori di manutenzione o riparazione, scollegare
I'alimentazione elettrica

5. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni acustiche, maschera antipolvere) 6. Indossare guanti
protettivi

7. Tenere i bambini lontani dagli utensili

8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

MARCATURA SUL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

La numerazione seguente si riferisce ai componenti del dispositivo
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.

Designazione Descrizione
Gambe della lama

Manopole di fissaggio delle gambe
Blocco lunghezza di taglio

Tavolo di lavoro

Guida

Testa di taglio

Cavo di alimentazione

Spina con protezione RCD
Copertura del cavo di alimentazione e tubi
dell'acqua

Tubo di alimentazione dellacqua

O (N[O~ IWIN(F

P
o




11 Blocco regolazione angolo di taglio smussato
12 Interruttore elettromagnetico

12 Attivazione del dispositivo

12 Spegnimento del dispositivo

13 Maniglia del meccanismo di alimentazione
14 Protezione lama

15 Disco di taglio

16 Base con serbatoio dell'acqua

17 Barra di arresto del materiale da tagliare

18 Pompa di circolazione dell'acqua

19 Indicatore dell'angolo di taglio obliquo

20 Misuratore dell'angolo per il taglio longitudinale

* Potrebbero esserci differenze tra la grafica e il prodotto reale

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La sega da tavolo per piastrelle € progettata per il taglio a umido di
piastrelle ceramiche o materiali simili, con dimensioni adeguate alle
dimensioni della sega stessa. La sega non deve essere utilizzata per il
taglio di legno o metallo. Con la sega devono essere utilizzati solo dischi
da taglio progettati per questo tipo di dispositivo. La sega & progettata per
tutti i tipi di lavori fai da te (lavori manuali).

Non utilizzare il dispositivo per scopi diversi da quelli previsti.

LAVORO CON IL DISPOSITIVO

ATTENZIONE! Prima di effettuare qualsiasi regolazione sulla sega,

assicurarsi che sia stata scollegata dall'alimentazione elettrica.

ATTENZIONE! La tensione di rete deve corrispondere alla tensione

indicata sulla targhetta della sega. La sega puo essere accesa solo

quando il materiale da tagliare é lontano dal disco da taglio.

PREPARAZIONE AL LAVORO

La taglierina per piastrelle viene consegnata smontata. Rimuovere i

componenti dallimballaggio e assemblare la taglierina.

e Fissare i piedini (Fig. Al) alla base (Fig. A16) e fissarli con le viti (in
dotazione).

* Posizionare la testa con il piano di lavoro nella base, assicurandosi

che la pompa dell'acqua (Fig. C18) sia fissata nella posizione

corretta sulla base (se necessario, far scorrere il tubo dell'acqua sul
connettore della pompa di circolazione).

Installare le manopole di limitazione della lunghezza di taglio, Fig. A3.

Installare il supporto della testa

Svitare la vite di bloccaggio della testa

Collegare il goniometro regolabile alla barra di arresto (Fig. A17)

utilizzando una vite (il goniometro regolabile pud essere montato su

entrambi i lati del piano di lavoro).

e Assicurarsi che tutti i componenti assemblati siano fissati
correttamente e saldamente in modo che non si muovano durante il
funzionamento, aumentando il rischio per l'utente.

ATTENZIONE! Prima di iniziare il lavoro, avviare la sega dopo il

montaggio per assicurarsi che tutti i componenti siano fissati

correttamente.

ATTENZIONE! Prima di utilizzare la taglierina, svitare la vite di bloccaggio

della testa. In caso contrario, la testa non potra essere spostata insieme

al disco da taglio. Durante il taglio, la pompa dell'acqua deve essere
immersa in acqua.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Accensione: premere il pulsante | sull'interruttore, fig. B12a.
Spegnimento: premere il pulsante O sullinterruttore, fig. B12b.

La spina del cavo di alimentazione della taglierina € dotata di un

dispositivo di protezione differenziale. Prima di avviare il dispositivo,

verificare che il dispositvo di protezione differenziale funzioni

correttamente.

« Inserire la spina nella presa di corrente.

* Premere il pulsante "Reset": l'indicatore di alimentazione diventa
rosso.

e Awviare la taglierina.

« Premere il pulsante "Test": la spia si accende in nero e la taglierina
si spegne.

« Premere nuovamente il pulsante "Reset" e iniziare a lavorare.

In caso di malfunzionamento del dispositivo di corrente residua (diverso
da quello descritto sopra), scollegare immediatamente la spina del cavo
di alimentazione dalla presa di corrente e inviare il dispositivo a un centro
di assistenza autorizzato per la riparazione.

TAGLIO

La pompa dell'acqua, il cavo di alimentazione e il tubo di alimentazione

dell'acqua non devono trovarsi nell'area di taglio. Prima di iniziare il taglio,
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il disco di taglio deve raggiungere la massima velocita. Attendere che il

getto d'acqua di raffreddamento raggiunga il disco di taglio.

La base della squadra angolare regolabile funge da battuta longitudinale.

e |Impostare il misuratore angolare su 0°° , come mostrato in Fig. C20,
e serrare la manopola di bloccaggio del misuratore angolare.

« Impostare lindicatore angolare sulla misura corretta utilizzando la
scala sulla barra di arresto.

« Spingere la piastra ceramica verso la barra di arresto e la base del
misuratore angolare regolabile, fig. C20.

e Awviare il taglierino premendo il pulsante "I' sull'interruttore fig.
B12a e attendere che I'acqua raggiunga il disco da taglio.

e Eseguire il taglio muovendo la testa lentamente e in modo uniforme,
fig. A6, tenendo la maniglia, fig. A13, con la mano. Tenere ferma la
piastrella ceramica (preferibilmente con un supporto per piastrelle)
per evitare che si sposti, facendo attenzione a non ferirsi.

« Spegnere la taglierina premendo il pulsante "O" sull'interruttore, fig.

Spostare sempre la testa della taglierina abbastanza lontano da
consentire il taglio completo. Spegnere la taglierina e attendere che il disco
da taglio si sia arrestato prima di rimuovere i pezzi di materiale tagliati.

TAGLIO ANGOLARE

e Selezionare e impostare
goniometro regolabile

» Posizionare la piastra ceramica contro la barra di arresto, fig. C17,
e la base della squadra angolare regolabile, fig.

e Eseguire il taglio come descritto sopra.

TAGLIO SMUSSATO

e Allentare le manopole di blocco della smussatura (Fig. A11) su
entrambi i lati del dispositivo.

e Inclinare la testa allangolo appropriato (l'angolo impostato pud
essere letto sulla scala, fig. B19).

« Serrare le manopole di bloccaggio dell'angolo, fig. A11.

e Eseguire il taglio come descritto sopra.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione, regolazione,
riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di alimentazione dalla
presa di corrente.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA DI TAGLIO

e Rimuovere la protezione del disco da taglio, Fig. C14, svitando le
viti di fissaggio.

« Utilizzando le chiavi speciali (in dotazione), svitare il dado che fissa il disco
da taglio, fig. C15.

Importante! Il dado deve essere svitato nella direzione di rotazione del
disco da taglio (filettatura sinistrorsa).

langolo di taglio appropriato sul

e Rimuovere la rondella della flangia esterna.

* Rimuovere il disco da taglio (Fig. C14) dall'albero mandrino.

e Posizionare il nuovo disco da taglio in modo che la freccia su di esso
sia perfettamente allineata con la direzione indicata dalla freccia sul
coperchio del disco da taglio, fig. C15.

e Pulire le superfici dell'albero mandrino e delle rondelle flangiate.

e Installare il nuovo disco da taglio (in ordine inverso rispetto alla
rimozione) e serrare il dado di fissaggio del disco da taglio.

o Installare il coperchio del disco da taglio (Fig. C14) utilizzando le viti.

e Girare il disco da taglio a mano per verificare che si muova
liberamente.

e Collegare la sega alla rete elettrica e avviarla, lasciandola funzionare a
piena velocita per alcuni minuti.

Assicurarsi che il disco da taglio ruoti nella direzione
corretta. La direzione di rotazione del mandrino & indicata
dauna freccia sull'alloggiamento della sega.

PULIZIA E CONSERVAZIONE

« Al termine del lavoro, rimuovere con cura tutti i pezzi di materiale e
la polvere dal tavolo di lavoro e dall'area intorno alla lama di taglio e
alle sue protezioni.

e Lasega si pulisce al meglio con un panno o una spazzola.

« Non utilizzare detergenti chimici per pulire la sega.

e Scaricare l'acqua dalla base in un contenitore adatto rimuovendo il
tappo di scarico.

e Pulire regolarmente la base e la pompa dell'acqua da eventuali
tracce di sporco.

* Mantenere libere le fessure di ventilazione del motore.

« Controllare regolarmente che tutte le viti e i dispositivi di fissaggio
siano ben serrati. Potrebbero allentarsi durante il funzionamento.

« Conservare sempre la sega in un luogo asciutto e fuori dalla portata
dei bambini.



DATI TECNICI
Tagliatiglie 59G892

Parametro Valore
Alimentazione 230 VAC
Frequenza 50 Hz
Potenza nominale 1500 W
Velocita del disco (a vuoto) no_: 2990 min™
Tipo di funzionamento S2:10 min
Campo di avanzamento della testa di 1200 mm

taglio
Dimensioni del piano di lavoro

1290 mm x 460
mm
52 mm /46 mm

Altezza massima di taglio (angolo 90°/
angolo 45°)

Diametro esterno della lama di taglio 250 mm
Diametro interno del disco di taglio 25,4 mm
Lunghezza cavo di alimentazione 3m
Classe di protezione |
Grado di protezione IP IP54
Peso 46

59G892 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo
DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Valore di accelerazione delle vibrazioni 3, =2,169 m/s?
K=2,5 m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal: livello di pressione
sonora emessa Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

| valori indicati nel presente manuale: livello di pressione sonora
emessa Lpa , livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione
delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla norma EN
12418. Il livello di vibrazione an pud essere utilizzato per confrontare
dispositivi e per una valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo per I'applicazione
di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri utensili, il livello di vibrazione puo variare. Una
manutenzione insufficiente o poco frequente del dispositivo comporta
livelli di vibrazione piu elevati. Le ragioni sopra indicate possono
aumentare |'esposizione alle vibrazioni durante lintero periodo di
lavoro.

Per stimare con precisione l|'esposizione alle vibrazioni,
considerare i periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma non
utilizzato per il lavoro. Dopo aver valutato attentamente tutti i
fattori, l'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe essere
significativamente inferiore.

Al fine di proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
del dispositivo e degli strumenti di lavoro, garantire una temperatura
adeguata delle mani e un'organizzazione corretta del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in un centro di smaltimento
adeguato. Le informazioni sullo smaltimento possono essere ottenute
dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. Le apparecchiature
elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per
l'ambiente. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi, a titolo
esemplificativo ma non esaustivo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la
sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé
Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione,
la pubblicazione o la modifica dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi
commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud
comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
Prodotto: Tagliere per piastrelle
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Modello: 59G892
Denominazione commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021,
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dallutente finale o alle azioni successive effettuate dall'utente
finale.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la documentazione
tecnica residente o stabilita nell'UE:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
3 r 1 ",

A £ 9 -2,

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 21 giugno 2025

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Coupe-carreaux
59G892

AVERTISSEMENT : AVANT D'UTILISER L'EQUIPEMENT, LISEZ
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR
REFERENCE ULTERIEURE. LES PERSONNES QUI N'ONT PAS LU
LES INSTRUCTIONS NE DOIVENT PAS ASSEMBLER, REGLER OU
UTILISER L'APPAREIL.

CONSIGNES DE SECURITE DETAILLEES

AVERTISSEMENT !

L'appareil a été congu pour fonctionner en toute sécurité. Cependant, son
installation, son entretien et son utilisation peuvent étre dangereux. Le
respect des procédures suivantes réduit les risques d'incendie,
d'électrocution et de blessures corporelles et réduit le temps d'installation
de l'appareil.

Conditions de sécurité détaillées pour I'utilisation des scies a

carreaux

e L'utilisateur et les personnes présentes doivent se tenir a I'écart de
la roue en rotation. Le capot protége I'opérateur contre les fragments
de roue et tout contact accidentel avec la roue.

e Utilisez uniquement des disques de coupe collés, renforcés ou
diamantés avec 'outil électrique. Le fait qu'un accessoire puisse étre
fixé a l'outil électrique ne garantit pas un fonctionnement sar.

e La vitesse nominale des accessoires doit étre au moins égale a la
vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant a des vitesses supérieures a la vitesse nominale
peuvent étre endommagés et projetés.

e Les disques ne doivent étre utilisés que pour les applications
recommandées. Par exemple : ne pas meuler avec le coté du disque
a trongonner. Les disques a trongonner abrasifs sont congus pour le
meulage périphérique et les forces latérales exercées sur ces
disques peuvent les briser.

e Toujours utiliser des brides en bon état et d'un diamétre adapté au
disque sélectionné. Des brides adaptées soutiennent le disque,
réduisant ainsi le risque de rupture.

e Le diamétre extérieur et I'épaisseur des accessoires doivent étre
compris dans les parametres nominaux de l'outil électrique. Les
accessoires dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas
étre correctement fixés ou controlés.

e La taille de I'arbre de la meule et des brides doit étre adaptée a la
broche de I'outil électrique. Les meules et les brides dont les trous
d'arbre ne correspondent pas aux composants de montage de I'outil
électrique deviendront déséquilibrées, vibreront excessivement et
peuvent entrainer une perte de contréle.



« N'utilisez pas de roues endommagées. Avant chaque utilisation,
vérifiez que les roues ne présentent pas d'éclats ou de fissures. Si
l'outil électrique ou la roue est tombé, vérifiez qu'il n'est pas
endommagé ou installez une roue en bon état. Aprés avoir vérifié et
installé la roue, éloignez les personnes présentes de la roue en
rotation et faites fonctionner I'outil électrique a vitesse maximale
sans charge pendant une minute. Les roues endommagées se
cassent généralement lors de ce test.

e Un équipement de protection individuelle doit étre utilisé. Selon
I'application, un écran facial, des lunettes de sécurité ou des lunettes
de protection doivent étre portés. Si nécessaire, portez un masque
anti-poussiére, une protection auditive, des gants et un tablier
d'atelier pour vous protéger contre les petites projections ou les
fragments de la piéce a usiner. La protection oculaire doit étre
capable d'arréter les fragments produits lors des différentes
activités. Le masque anti-poussiére ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules générées pendant le fonctionnement.
Une exposition prolongée a des niveaux sonores élevés peut
entrainer une perte auditive.

* Maintenez les personnes présentes a une distance de sécurité de
la zone de travail. Toute personne entrant dans la zone de travail
doit porter un équipement de protection individuelle. Des débris
provenant de la piece a travailler ou d'une roue cassée peuvent étre
projetés et causer des blessures en dehors de la zone de travail
immédiate.

e Gardez le cordon a I'écart de I'accessoire rotatif. En cas de perte de
contréle, le cordon peut étre coupé ou coincé, et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans la roue en rotation.

e Nettoyez réguliérement les ouvertures d'aération de ['outil
électrique. Le ventilateur du moteur peut aspirer de la poussiere
dans le boitier, et une accumulation excessive de poussiére
métallique peut présenter un risque d'électrocution.

e Nutilisez pas d'outils électriques a proximité de matériaux
inflammables. N'utilisez pas d'outils électriques sur des surfaces
inflammables telles que le bois. Les étincelles peuvent enflammer
ces matériaux.

e N'utilisez pas d'accessoires nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut provoquer un choc électrique ou une
électrocution.

REBOND ET AVERTISSEMENTS CONNEXES

Le rebond est une réaction soudaine & un blocage ou a un coincement de

la meule en rotation. Le blocage ou le coincement provoque I'arrét soudain

de la meule en rotation, ce qui entraine une remontée incontrélable de

I'ensemble de coupe vers l'opérateur.

Par exemple, si la meule est coincée ou pincée par la piece a usiner, le

bord de la meule qui pénétre dans le point de pincement peut s'enfoncer

dans la surface du matériau, provoquant le saut ou la projection de la
meule. Dans de telles conditions, les meules peuvent également se briser.

Le rebond est le résultat d'une mauvaise utilisation de I'outil électrique

et/ou de procédures ou conditions d'utilisation incorrectes. Il peut étre évité

en prenant les précautions énumérées ci-dessous.

« Tenezfermement 'outil électrique et positionnez votre corps et votre
bras de maniére a pouvoir résister a la force de rebond. L'opérateur
peut contréler la force de rebond vers le haut si les précautions
appropriées sont prises.

* Ne placez pas votre corps dans |'axe de la meule en rotation. En cas
de rebond, la meule de coupe sera projetée vers le haut en direction
de l'opérateur.

« N'installez pas de chaine de coupe, de lame a sculpter le bois, de
lame diamantée segmentée avec un espace circonférentiel
supérieur a 10 mm ou de lame de coupe dentée. Ces types de lames
provoquent des rebonds fréquents et une perte de controle.

e Ne « bloquez » pas la lame et n'exercez pas de pression excessive.
N'essayez pas d'effectuer des coupes trop profondes. Une charge
excessive sur la lame augmente sa charge et sa sensibilité¢ a la
torsion ou au blocage pendant la coupe, ainsi que le risque de
rebond ou de rupture de la lame.

« Silalame se bloque ou si la coupe est interrompue pour une raison
quelconque, éteignez I'outil électrique et maintenez I'ensemble de
coupe immobile jusqu'a ce que la lame soit complétement a I'arrét.
N'essayez jamais de retirer la lame de la zone de coupe lorsqu'elle
est en mouvement, car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du blocage de la lame et prenez les mesures
nécessaires pour le supprimer.

« Ne reprenez pas la coupe dans la piece a usiner. Attendez que la
lame ait atteint sa vitesse maximale, puis reprenez la coupe avec
précaution. Si vous reprenez la coupe dans la piéce a usiner, lalame
peut se coincer, se déplacer ou provoquer un rebond.
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e Soutenez les pieces a usiner de grande taille afin de réduire le
risque de blocage de la roue et de rebond. Les piéces a usiner de
grande taille ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piéce a usiner, prés de la ligne
de coupe et prés des bords de la piéce, des deux cotés de la lame.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS

IP54

3

@

1. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qu'il contient !

2. ATTENTION ! Prenez des précautions particuliéres ! Risque de
coupure

3. Degré de protection

4. Avant d'effectuer des travaux d'entretien ou de réparation,
débranchez |'appareil de I'alimentation électrique

5. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére) 6. Portez des
gants de protection

7. Tenez les enfants éloignés des outils

8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification pour le marché ukrainien

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

UN

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y - désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES
La numérotation suivante se référe aux composants de I'appareil
illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.

Désignation Description
1 Pieds de la lame
2 Boutons de fixation des pieds
3 Verrouillage de la longueur de coupe
4 Table de travail
5 Guide
6 Téte de coupe
7 Cordon d'alimentation
8 Fiche avec protection RCD
9 Cache-cordon d'alimentation et tuyaux d'eau
10 Tube d'alimentation en eau
11 Verrouillage de réglage de l'angle de coupe en
biseau
12 Commutateur électromagnétique
12 Activation du dispositif
12b Mise hors tension de |'appareil
13 Poignée du mécanisme d'alimentation
14 Protection de la lame
15 Disque de coupe
16 Base avec réservoir d'eau
17 Barre d'arrét du matériau a couper
18 Pompe de circulation d'eau
19 Indicateur d'angle de coupe en biseau
20 Jauge d'angle pour coupe longitudinale

*Il peut y avoir des différences entre les illustrations et le produit réel

CONSTRUCTION ET UTILISATION
La scie a table pour carreaux est congue pour la coupe a I'eau de carreaux
en céramique ou de matériaux similaires, avec des dimensions adaptées



alataille de la scie elle-méme. La scie ne doit pas étre utilisée pour couper
du bois ou du métal. Seuls des disques de coupe congus pour ce type
d'appareil doivent étre utilisés avec la scie. La scie est congue pour tous
les types de travaux de bricolage (travaux manuels).

N'utilisez pas I'appareil a d'autres fins que celles pour lesquelles il
est prévu.

UTILISATION DE L'APPAREIL

ATTENTION ! Avant d'effectuer tout réglage sur la scie, assurez-vous

qu'elle a été débranchée de I'alimentation électrique.

ATTENTION ! La tension du réseau doit correspondre a la tension

indiquée sur la plaque signalétique de la scie a trongonner. La scie a

trongonner ne peut étre mise en marche que lorsque le matériau a

couper est dégagé du disque de coupe.

PREPARATION DU TRAVAIL

La scie a carreaux est livrée démontée. Retirez les composants de

I'emballage et assemblez la scie.

e Fixez les pieds (Fig. Al) a la base (Fig. A16) et fixez-les a l'aide des vis
(fournies).

* Placez la téte avec le plan de travail dans la base en veillant a ce

que la pompe a eau (Fig. C18) soit fixée dans la bonne position sur

la base (si nécessaire, enfilez le tuyau d'eau sur le raccord de la
pompe de circulation).

Installez les boutons de limitation de la longueur de coupe, Fig. A3.

Installez le support de téte

Dévissez la vis de blocage de la téte.

Fixez le rapporteur réglable a la barre d'arrét (Fig. A17) a 'aide d'une

vis (le rapporteur réglable peut étre monté des deux cotés de la table

de travail).

e Assurez-vous que tous les composants assemblés sont
correctement et solidement fixés afin qu'ils ne bougent pas pendant
le fonctionnement, ce qui augmenterait le risque pour I'utilisateur.

ATTENTION ! Avant de commencer le travail, démarrez la scie aprés

le montage afin de vous assurer que tous les composants sont

correctement fixés.

ATTENTION ! Avant d'utiliser la scie, dévissez la vis de blocage de la téte.

Sinon, la téte ne pourra pas étre déplacée avec le disque de coupe.

Pendant la coupe, la pompe a eau doit étre immergée dans l'eau.

MISE EN MARCHE/ARRET

Mise en marche - appuyez sur le bouton | de l'interrupteur, fig. B12a.
Mise hors tension - appuyez sur le bouton O de l'interrupteur, fig. B12b.

La fiche du cordon d'alimentation de la découpeuse est équipée d'un
dispositif différentiel résiduel. Avant de mettre ['appareil en marche,
vérifiez que le dispositif différentiel résiduel fonctionne correctement.

* Branchez la fiche dans la prise de courant.

* Appuyez sur le bouton « Reset » : le voyant d'alimentation devient
rouge.

e Démarrez la découpeuse.

e Appuyez sur le bouton « Test » : le voyant s'allume en noir et la
découpeuse s'éteint.

e Appuyez a nouveau sur le bouton « Reset » et commencez a
travailler.

En cas de dysfonctionnement du dispositif différentiel (autre que celui

décrit ci-dessus), débranchez immédiatement la fiche du cordon

d'alimentation de la prise secteur et envoyez I'appareil a un centre de
service agréé pour réparation.

COUPE

La pompe a eau, le cordon d'alimentation et le tuyau d'alimentation en eau

ne doivent pas se trouver dans la zone de coupe. Avant de commencer a

couper, le disque de coupe doit atteindre sa vitesse maximale. Attendez

que le jet d'eau de refroidissement atteigne le disque de coupe.

La base de la butée d'angle réglable sert de butée longitudinale.

* Réglez la jauge d'angle sur 0°° , comme indiqué sur la figure C20,
et serrez le bouton de verrouillage de la jauge d'angle.

* Réglez la jauge d'angle a la dimension correcte a l'aide de I'¢chelle
graduée sur la barre d'arrét.

« Déplacez la plaque en céramique vers la bande d'arrét et la base de
la jauge d'angle réglable, fig. C20.

e Démarrez la scie en appuyant sur le bouton « | » de l'interrupteur
fig. B12a et attendez que I'eau atteigne le disque de coupe.

« Effectuez la coupe en déplacgant la téte lentement et régulierement,
fig. A6, en tenant la poignée, fig. A13, avec votre main. Tenez le
carreau de céramique (de préférence avec un support pour
carreaux) pour |'empécher de bouger, en prenant soin de ne pas
vous blesser.

o Eteignez la coupe-carreaux en appuyant sur le bouton « O » du
commutateur, fig. B12b.
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Eloignez toujours la téte de coupe suffisamment pour que la coupe puisse
étre effectuée complétement. Eteignez le coupe-carrelage et attendez que
le disque de coupe soit complétement arrété avant de retirer les morceaux
de matériau coupés.

COUPE EN ANGLE

e Sélectionnez et réglez I'angle de coupe approprié sur le rapporteur
réglable

e Placez la plaque en céramique contre la barre d'arrét, fig. C17, et la
base de la jauge d'angle réglable, fig.

o Effectuez la coupe comme décrit ci-dessus.

COUPE EN BISEAU

« Desserrez les boutons de verrouillage du biseau (fig. A11) des deux
cotés de I'appareil.

e Inclinez la téte a I'angle approprié (I'angle réglé peut étre Iu sur
I'échelle, fig. B19).

« Serrez les boutons de verrouillage de I'angle, fig. A11.

o Effectuez la coupe comme décrit ci-dessus.

ENTRETIEN ET STOCKAGE
Avant d'effectuer toute installation, réglage, réparation ou entretien,
débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur.

REMPLACEMENT DE LA LAME DE COUPE

* Retirez le protéege-disque de coupe, Fig. C14, en dévissant les vis
de fixation.

o Alaide des clés spéciales (fournies), dévissez I'écrou qui fixe le disque
de coupe, fig. C15.

Important ! L'écrou doit étre dévissé dans le sens de rotation du disque
de coupe (filetage & gauche).

Retirez la rondelle de bride extérieure.

o Retirez le disque de coupe (Fig. C14) de I'arbre de la broche.

e Placez le nouveau disque de coupe de maniéere a ce que la fleche
qui se trouve dessus soit parfaitement alignée avec la direction
indiquée par la fléche sur le couvercle du disque de coupe, fig. C15.

« Nettoyez les surfaces de I'arbre de la broche et des rondelles & bride.

e |Installez le nouveau disque de coupe (dans l'ordre inverse du
démontage) et serrez I'écrou de fixation du disque de coupe.

o Installez le couvercle du disque de coupe (Fig. C14) a |'aide des vis.

e Tournez le disque de coupe a la main pour vérifier qu'il tourne
librement.

e Branchez la scie sur le secteur et démarrez-la, en la laissant tourner a
pleine vitesse pendant quelques minutes.

Vérifiez que le disque de coupe tourne dans le bon sens.
Le sens de rotation de I'arbre est indiqué par une fleche
sur le carter de la scie.

NETTOYAGE ET STOCKAGE

* Une fois le travail terminé, retirez soigneusement tous les morceaux
de matériau et la poussiére de la table de travail et de la zone autour
de la lame de coupe et de ses protections.

e La scie se nettoie de préférence a l'aide d'un chiffon ou d'une
brosse.

« Nutilisez pas de produits chimiques pour nettoyer la scie.

e Videz l'eau de la base dans un récipient approprié en retirant le
bouchon de vidange.

* Nettoyez régulierement la base et la pompe a eau pour éliminer
toute saleté.

* Veillez a ce que les fentes d'aération du moteur restent dégagées.
e Veérifiez réguliérement que toutes les vis et fixations sont bien
serrées. Elles peuvent se desserrer pendant le fonctionnement.

* Rangez toujours la scie dans un endroit sec, hors de portée des

enfants.

DONNEES TECHNIQUES
Coupe-carreaux 59G892

Parametre Valeur
Alimentation 230 VAC
Fréquence 50 Hz
Puissance nominale 1500 W
Vitesse du disque (a vide) no_: 2990 min*
Type de fonctionnement S2:10 min
Plage d'avance de la téte de coupe 1200 mm
Dimensions de la table de travail 1290 mm x 460

mm

Hauteur de coupe maximale (angle 90°/ 52 mm /46 mm
angle 45°)
Diamétre extérieur de la lame de coupe 250 mm
Diamétre intérieur du disque de coupe 25,4




Longueur du cordon d'alimentation 3m
Indice de protection |

Indice de protection IP IP54
Poids 4
59G892 désigne a la fois le type et la désignation de I'appareil

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations 3, =2,169 m/s’
K=2,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par l'appareil
sont décrites par la valeur d'accélération des vibrations an (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression acoustique
émis Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et valeur
d'accélération des vibrations an ont été mesurées conformément a la
norme EN 12418. Le niveau de vibration an peut étre utilisé pour
comparer des appareils et pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour I'application
de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications
ou avec d'autres outils, le niveau de vibration peut varier. Un entretien
insuffisant ou irrégulier de I'appareil entrainera des niveaux de vibration
plus élevés. Les raisons indiquées ci-dessus peuvent augmenter
I'exposition aux vibrations pendant toute la durée de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, tenir
compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés avoir soigneusement
évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations peut
étre nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre prises, telles que :
I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le maintien d'une
température adéquate des mains et une bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
ménagers, mais doivent étre apportés a un centre de collecte
approprié. Des informations sur I'élimination peuvent étre obtenues
auprés du revendeur du produit ou des autorités locales. Les
équipements électriques et électroniques usagés contiennent des
substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland ») informe
par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : «
Manuel »), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a8 GTX
Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit
d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que
modifié). La copie, le traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel
ou de I'un de ses éléments & des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland
est strictement interdite et peut entrainer des poursuites civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
Produit : Coupe-carreaux
Modeéle : 59G892
Nom commercial : GRAPHITE
Numeéro de série : 00001 + 99999
La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 60204-1:2018 ; EN 12418:2021 ;
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A2:2021 ;
EN CEI 63000:2018
Cette déclaration s'applique uniqguement a la machine dans I'état dans
lequel elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ou les actions ultérieures effectuées par
l'utilisateur final.

23

Nom et adresse de la personne habilitée a établir la documentation
technique, résidant ou établie dans I'UE :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
= A ;

oy S J

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND

Varsovie, le 21 juin 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
Fliesenschneider
59G892

WARNUNG: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES GERATS SORGFALTIG DURCH UND
BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN AUF. PERSONEN, DIE DIE
ANLEITUNG NICHT GELESEN HABEN, DURFEN DAS GERAT NICHT
MONTIEREN, EINSTELLEN ODER BETREIBEN.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

WARNUNG!

Das Geréat wurde fiir einen sicheren Betrieb entwickelt. Die Installation,
Wartung und der Betrieb des Geréts kdnnen jedoch gefahrlich sein. Die
Einhaltung der folgenden Verfahren verringert die Gefahr von Bréanden,
Stromschlagen und Verletzungen und verkirzt die Installationszeit des
Geréts.

Detaillierte Sicherheitsbedingungen fiir die Verwendung von

Keramikfliesenschneidemaschinen

e Der Benutzer und Umstehende miissen sich vom rotierenden Rad
fernhalten. Die Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor
Radfragmenten und versehentlichem Kontakt mit dem Rad.

* Verwenden Sie mit dem Elektrowerkzeug nur gebundene, verstarkte
oder diamantbesetzte Trennscheiben. Die Tatsache, dass ein
Zubehorteil an das Elektrowerkzeug angebracht werden kann,
garantiert nicht dessen sicheren Betrieb.

e Die Nenndrehzahl des Zubeh6rs muss mindestens der auf dem
Elektrowerkzeug angegebenen Hochstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehér, das mit einer héheren Drehzahl als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann beschadigt werden und
wegfliegen.

e Scheiben durfen nur fir die empfohlenen Anwendungen verwendet
werden. Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite der Trennscheibe.
Trennscheiben sind fiir das Umfangsschleifen ausgelegt, und
seitliche Krafte auf diese Scheiben kénnen zum Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Flansche mit einem
Durchmesser, der fiir die ausgewahlte Scheibe geeignet ist.
Geeignete Flansche stiitzen die Scheibe und verringern die
Bruchgefahr.

e Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zubeh6rs miissen
innerhalb der Nennparameter des Elektrowerkzeugs liegen.
Zubehor mit falschen Abmessungen kann nicht ordnungsgeman
befestigt oder kontrolliert werden.

* Die GroRe der Scheibenaufnahme und der Flansche muss genau
auf die Spindel des Elektrowerkzeugs abgestimmt sein. Scheiben
und Flansche mit Aufnahmeléchern, die nicht zu den
Befestigungsteilen des Elektrowerkzeugs passen, geraten ins
Ungleichgewicht, vibrieren stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

e Verwenden Sie keine beschadigten Scheiben. Uberpriifen Sie die
Scheiben vor jedem Gebrauch auf Absplitterungen oder Risse.
Wenn das Elektrowerkzeug oder die Scheibe heruntergefallen ist,
Uberpriifen Sie sie auf Beschadigungen oder montieren Sie eine
unbeschadigte Scheibe. Nach der Uberpriifung und Montage der
Scheibe halten Sie sich mit anderen Personen vom rotierenden Rad
fern und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang ohne Last
mit maximaler Drehzahl laufen. Beschadigte Scheiben brechen in
der Regel wahrend dieser Priifung.

e Personliche Schutzausriistung muss verwendet werden. Je nach
Anwendung muss ein Gesichtsschutz, eine Schutzbrille oder eine
Schutzbrille getragen werden. Tragen Sie gegebenenfalls eine
Staubmaske, einen Gehorschutz, Handschuhe und eine
Werkstattschirze, um sich vor kleinen Spritzern oder Bruchstiicken
des Werkstiicks zu schiitzen. Der Augenschutz muss in der Lage
sein, bei verschiedenen Tatigkeiten entstehende Bruchstiicke



abzuhalten. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske muss in der
Lage sein, beim Betrieb entstehende Partikel zu filtern. Langerer
Aufenthalt in lauten Umgebungen kann zu Horverlust fiihren.

* Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand vom Arbeitsbereich.
Alle Personen, die den Arbeitsbereich betreten, miissen persénliche
Schutzausriistung tragen. Teile des Werkstlicks oder eine
gebrochene Scheibe koénnen wegfliegen und auferhalb des
unmittelbaren Arbeitsbereichs Verletzungen verursachen.

* Halten Sie das Kabel von rotierenden Zubehorteilen fern. Bei Verlust
der Kontrolle kann das Kabel durchtrennt oder eingezogen werden
und lhre Hand oder Ihr Arm kann in die rotierende Scheibe gezogen
werden.

e Reinigen Sie die Luftungséffnungen des Elektrowerkzeugs
regelmafiig. Der Motorllfter kann Staub in das Gehéuse saugen,
und eine UberméaRige Ansammlung von Metallstaub kann zu einem
Stromschlag fiihren.

« Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht in der Nahe von brennbaren
Materialien. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht auf brennbaren
Oberflachen wie Holz. Funken kénnen diese Materialien entziinden.

* Verwenden Sie kein Zubehor, das flissige Kihlmittel benétigt. Die
Verwendung von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln kann
zu einem Stromschlag oder einer elektrischen Schlaggefahr fiihren.

RUCKSCHLAG UND VERWANDTE WARNHINWEISE

Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf eine blockierte oder

eingeklemmte rotierende Scheibe. Durch das Blockieren oder

Einklemmen wird die rotierende Scheibe plétzlich angehalten, wodurch

sich die Schneideinheit unkontrolliert in Richtung des Bedieners hebt.

Wenn beispielsweise die Schleifscheibe vom Werkstiick eingeklemmt

oder eingezogen wird, kann die Kante der Schleifscheibe, die in den

Klemmpunkt eintritt, in die Oberflache des Materials eindringen, wodurch

die Schleifscheibe springt oder herausgeschleudert wird. Unter solchen

Bedingungen kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Riickschlag ist die Folge einer unsachgeméafen Verwendung des

Elektrowerkzeugs und/oder falscher Bedienungsvorgange oder -

bedingungen und kann durch die folgenden VorsichtsmaBnahmen

vermieden werden.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug fest und positionieren Sie lhren
Korper und lhre Arme so, dass Sie der Riickschlagkraft standhalten
kénnen. Der Bediener kann die nach oben gerichtete
Ruckschlagkraft kontrollieren, wenn geeignete
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.

« Positionieren Sie Ihren Korper nicht in einer Linie mit der rotierenden
Scheibe. Im Falle eines Riickschlags wird die Trennscheibe nach
oben in Richtung des Bedieners geschleudert.

e Verwenden Sie keine Schneidkette, Holzschnitzmesser,
segmentierte Diamantklinge mit einem Umfangsspalt von mehr als
10 mm oder gezahnte Schneidklingen. Diese Arten von Klingen
verursachen haufigen Riickschlag und Kontrollverlust.

« Die Klinge nicht ,blockieren“ oder ibermaRigen Druck ausiiben.
Keine zu tiefen Schnitte ausfiihren. Eine GibermaRige Belastung der
Klinge erhoht deren Belastung und die Gefahr des Verdrehens oder
Verklemmen wéhrend des Schneidens sowie die Gefahr des
Zuriickschlagens oder Brechens der Klinge.

* Wenn sich die Klinge verklemmt oder der Schnitt aus irgendeinem
Grund unterbrochen wird, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus
und halten Sie die Schneideinheit still, bis die Klinge vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die Klinge aus
dem Schneidbereich zu entfernen, wahrend sie sich bewegt, da dies
zu einem Riickschlag fiihren kann. Untersuchen Sie die Ursache fiir
das Verklemmen der Klinge und ergreifen Sie MaRnahmen, um
diese zu beseitigen.

* Setzen Sie den Schnitt nicht fort. Warten Sie, bis die Klinge ihre volle
Drehzahl erreicht hat, und setzen Sie den Schnitt dann vorsichtig
fort. Wenn Sie den Schnitt fortsetzen, kann die Klinge blockieren,
verrutschen oder zuriickschlagen.

e Stitzen Sie ubergroRe Werkstiicke ab, um das Risiko eines
Blockierens der Scheibe und eines Riickschlags zu minimieren.
GroRe Werkstlicke neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht
zu verbiegen. Die Stiitzen sollten unter dem Werkstiick in der Nahe
der Schnittlinie und an beiden Seiten der Klinge in der Nahe der
Werkstlickkanten angebracht werden.

Piktogramme und Warnhinweise
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k]
1. Lesen Sie die Betriebsanleitung und beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!
2. VORSICHT! Besondere VorsichtsmaBnahmen treffen! Schnittgefahr
3. Schutzart
4. Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Stromversorgung
unterbrechen
5. Personliche Schutzausriistung verwenden (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske) 6. Schutzhandschuhe tragen
7. Kinder von Werkzeugen fernhalten
8. EAC-Konformitatskennzeichnung.
9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

kw

RRRRMM Y XXxxx """

RRRR -Herstellungsjahr

MM - Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE
Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Geratekomponenten
, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt sind.

Bezeichnung Beschreibung
1 Schneidmesser
2 Befestigungskndpfe fiir die Beine
3 Schnittidngenarretierung
4 Arbeitstisch
5 Flhrung
6 Schneidkopf
7 Netzkabel
8 Stecker mit FI-Schutzschalter
9 Netzkabelabdeckung und Wasserleitungen
10 Wasserversorgungsschlauch
11 Verriegelung zur Einstellung des
Gehrungsschnittwinkels
12 Elektromagnetischer Schalter
12 Gerateaktivierung
12b Ausschalten des Gerats
13 Griff des Zufiihrmechanismus
14 Messerschutz
15 Schneidscheibe
16 Basis mit Wassertank
17 Schnittmaterial-Anschlagleiste
18 Wasserumwalzpumpe
19 Anzeige fiir den Gehrungsschnittwinkel
20 WinkelmaR fiir Léngsschnitte

* Es konnen Abweichungen zwischen den Abbildungen und dem
tatsachlichen Produkt auftreten.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Fliesensage ist fir das Nassschneiden von Keramikfliesen oder
ahnlichen Materialien mit Abmessungen entsprechend der Grofke der
Séage selbst vorgesehen. Die Sage darf nicht zum Schneiden von Holz
oder Metall verwendet werden. Mit der Sage dirfen nur fiir diese Art von
Geréat vorgesehene Trennscheiben verwendet werden. Die Sége ist fur
alle Arten von Heimwerkerarbeiten (Handwerksarbeiten) vorgesehen.
Verwenden Sie das Geréat nicht fiir andere als die vorgesehenen
Zwecke.

ARBEITEN MIT DEM GERAT



VORSICHT! Stellen Sie vor allen Einstellungen an der Sége sicher,

dass diese vom Stromnetz getrennt ist.

VORSICHT! Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild

der Trennsdge angegebenen Spannung lbereinstimmen. Die

Trennsdge darf nur eingeschaltet werden, wenn sich kein zu

schneidendes Material in der Ndhe der Trennscheibe befindet.

VORBEREITUNG DER ARBEIT

Der Fliesenschneider wird zerlegt geliefert. Nehmen Sie die Teile aus der

Verpackung und bauen Sie den Schneider zusammen.

« Befestigen Sie die Beine (Abb. A1) an der Basis (Abb. A16) und sichern
Sie sie mit den mitgelieferten Schrauben.

e Setzen Sie den Kopf mit der Arbeitsplatte in den Sockel ein und

achten Sie dabei darauf, dass die Wasserpumpe (Abb. C18) in der

richtigen Position am Sockel befestigt ist (schieben Sie
gegebenenfalls den Wasserschlauch auf den Anschluss der

Umwalzpumpe).

Montieren Sie die Knépfe zur Begrenzung der Schnittlange, Abb. A3.

Montieren Sie den Kopfhalter

Losen Sie die Kopfbefestigungsschraube.

Befestigen Sie den verstellbaren Winkelmesser mit einer Schraube

an der Anschlagleiste (Abb. A17) (der verstellbare Winkelmesser

kann auf beiden Seiten des Arbeitstisches montiert werden).

e Stellen Sie sicher, dass alle montierten Komponenten korrekt und
fest sitzen, damit sie sich wahrend des Betriebs nicht verschieben
und eine Gefahr fiir den Benutzer darstellen.

VORSICHT! Vor Arbeitsbeginn die Sage nach der Montage starten,

um sicherzustellen, dass alle Komponenten korrekt befestigt sind.

VORSICHT! Vor der Verwendung des Schneidwerkzeugs die

Kopfschraube I6sen. Andernfalls kann der Kopf nicht zusammen mit der

Trennscheibe bewegt werden. Wahrend des Schneidens sollte die

Wasserpumpe in Wasser eingetaucht sein.

EIN-/AUSSCHALTEN

Einschalten — Driicken Sie die Taste | am Schalter, Abb. B12a.
Ausschalten — Driicken Sie die Taste O am Schalter, Abb. B12b.

Der  Netzstecker des  Schneidegerdts ist mit  einem

Fehlerstromschutzschalter ausgestattet. Vor Inbetriebnahme des Gerats

Uberpriifen Sie, ob der Fehlerstromschutzschalter ordnungsgeman

funktioniert.

* Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

« Driicken Sie die Taste ,Reset" — die Betriebsanzeige leuchtet rot.

« Starten Sie den Cutter.

o Dricken Sie die Taste ,Test" — die Kontrollleuchte leuchtet schwarz
und der Cutter schaltet sich aus.

* Driicken Sie erneut die Taste ,Reset und nehmen Sie die Arbeit
auf.

Bei einer Fehlfunktion des Fehlerstromschutzschalters (die nicht oben

beschrieben ist), ziehen Sie sofort den Netzstecker aus der Steckdose

und senden Sie das Gerat zur Reparatur an einen autorisierten

Kundendienst.

SCHNEIDEN

Die Wasserpumpe, das Netzkabel und der Wasserzulaufschlauch diirfen

sich nichtim Schneidebereich befinden. Vor Beginn des Schneidens muss

die Trennscheibe ihre maximale Drehzahl erreicht haben. Warten Sie, bis
der Kihlwasserstrahl die Trennscheibe erreicht.

Die Basis der verstellbaren Winkelmesslehre dient als Langsanschlag.

« Stellen Sie die Winkelmesslehre auf 0°° , wie in Abb. C20 gezeigt,
und ziehen Sie den Feststellknopf der Winkelmesslehre fest.

e Stellen Sie die Winkelmesslehre mithilfe der Skala an der
Anschlagleiste auf das richtige MaR ein.

e Bewegen Sie die Keramikplatte in Richtung Anschlagleiste und
Basis der verstellbaren Winkelmessvorrichtung, Abb. C20.

e Starten Sie den Schneider durch Driicken der Taste ,I” am Schalter
Abb. B12a und warten Sie, bis das Wasser die Trennscheibe
erreicht.

e Fihren Sie den Schnitt aus, indem Sie den Kopf langsam und
gleichmaRig bewegen (Abb. A6) und den Griff (Abb. A13) mit der
Hand festhalten. Halten Sie die Keramikfliese (vorzugsweise mit
einem Flieshalter) fest, damit sie sich nicht bewegt, und achten Sie
darauf, sich nicht zu verletzen.

e Schalten Sie den Schneider aus, indem Sie die Taste ,0" am
Schalter driicken, Abb. B12b.

Bewegen Sie den Schneidkopf immer so weit, dass der Schnitt vollstandig

ausgefiihrt werden kann. Schalten Sie den Schneidgerat aus und warten

Sie, bis die Trennscheibe zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie die

abgeschnittenen Materialstlicke entfernen.

WINKELSCHNEIDEN
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e Wahlen Sie den geeigneten Schnittwinkel am verstellbaren
Winkelmesser aus und stellen Sie ihn ein.

e Legen Sie die Keramikplatte gegen die Anschlagleiste, Abb. C17,
und die Basis der verstellbaren Winkelmesslehre, Abb.

o Fihren Sie den Schnitt wie oben beschrieben aus.

SCHRAG-SCHNITT

e Losen Sie die Feststellknopfe (Abb. All) auf beiden Seiten des
Gerats.

« Neigen Sie den Kopf in den gewilinschten Winkel (der eingestellte
Winkel kann auf der Skala abgelesen werden, Abb. B19).

e Ziehen Sie die Winkelverriegelungsknépfe fest (Abb. A11).

e Fhren Sie den Schnitt wie oben beschrieben aus.

WARTUNG UND LAGERUNG
Vor allen Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder Wartungsarbeiten
das Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

AUSTAUSCHEN DER SCHNEIDKLINGE

« Entfernen Sie den Schutz der Trennscheibe, Abb. C14, indem Sie
die Befestigungsschrauben l6sen.

e Losen Sie mit den Spezialschlisseln (im Lieferumfang enthalten) die
Mutter, mit der die Trennscheibe befestigt ist, Abb. C15.

Wichtig! Die Mutter muss in Drehrichtung der Trennscheibe
(Linksgewinde) geldst werden.

o Entfernen Sie die duBere Flanschscheibe.

* Entfernen Sie die Trennscheibe (Abb. C14) von der Spindelwelle.

e Setzen Sie die neue Trennscheibe so ein, dass der Pfeil auf der
Scheibe  vollstandig mit  der  Pfeilichtung  auf  der
Trennscheibenabdeckung Ubereinstimmt, Abb. C15.

« Reinigen Sie die Oberflachen der Spindelwelle und der Flanschscheiben.

e Setzen Sie die neue Trennscheibe (in umgekehrter Reihenfolge) ein
und ziehen Sie die Befestigungsmutter der Trennscheibe fest.

* Befestigen Sie die Trennscheibenabdeckung (Abb. C14) mit Schrauben.

e Drehen Sie die Trennscheibe von Hand, um zu Uberprifen, ob sie
sich frei drehen lasst.

e SchlieBen Sie die Sage an das Stromnetz an und starten Sie sie, lassen
Sie sie einige Minuten lang mit voller Drehzahl laufen.

Stellen Sie sicher, dass sich die Trennscheibe in der
richtigen Richtung dreht. Die Drehrichtung der Spindel ist
durch einen Pfeil auf dem Sageh&duse angegeben.

REINIGUNG UND LAGERUNG

e Entfernen Sie nach Beendigung der Arbeiten sorgfaltig alle
Materialreste und Staub vom Arbeitstisch und dem Bereich um das
Sageblatt und dessen Schutzvorrichtungen.

e Die Sage wird am besten mit einem Tuch oder einer Biirste
gereinigt.

* Verwenden Sie keine chemischen Reinigungsmittel zur Reinigung
der Sage.

e Lassen Sie das Wasser aus dem Sockel in einen geeigneten
Behélter ab, indem Sie die Ablassschraube entfernen.

e Reinigen Sie den Sockel und die Wasserpumpe regelmaRig von
Verschmutzungen.

* Halten Sie die Luftungsschlitze des Motors frei.

o Uberpriifen Sie regelméRig, ob alle Schrauben und Befestigungen
fest sitzen. Diese konnen sich wahrend des Betriebs I6sen.

e Bewahren Sie die Sdge immer an einem trockenen Ort auBerhalb
der Reichweite von Kindern auf.

TECHNISCHE DATEN

Fliesenschneider 59G892

Parameter Wert
Stromversorgung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1500 W
Scheibendrehzahl (ohne Last) no_: 2990 min*
Betriebsart S2:10 min
Vorschubbereich des Schneidkopfes 1200 mm
Abmessungen des Arbeitstisches 1290 mm x 460

mm

Maximale Schnitthdhe (Winkel 90°/ 52 mm /46 mm
Winkel 45°)
AuBendurchmesser des 250 mm
Schneidmessers
Innendurchmesser der Trennscheibe 254
Lénge des Netzkabels 3m
Schutzklasse |
IP-Schutzart IP54
Gewicht 46




59G892 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung

des Geréts
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =102,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)

Vibrationsbeschleunigungswert 3 =2,169 m/s’
K= 2,5 m/s?

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Die Gerauschemission des Gerats wird durch den abgegebenen
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K die
Messunsicherheit angibt) beschrieben. Die vom Gerat abgegebenen
Schwingungen werden durch den Schwingungsbeschleunigungswert
an (wobei K die Messunsicherheit angibt) beschrieben.

Die in diesem Handbuch angegebenen Werte: Schalldruckpegel Lpa ,
Schallleistungspegel Lwa  und Schwingbeschleunigungswert an
wurden gemaR EN 12418 gemessen. Der Schwingpegel an kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorldufigen Bewertung der
Schwingbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur reprasentativ fir die
Grundanwendung des Gerats. Bei Verwendung des Gerats fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Werkzeugen kann sich der
Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder unregelmaRige
Wartung des Gerats filhrt zu hoheren Vibrationspegeln. Die oben
genannten Griinde kdnnen die Vibrationsbelastung wéhrend der
gesamten Arbeitszeit erhdhen.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschétzen, sind Zeiten zu
beriicksichtigen, in denen das Gerdt ausgeschaltet ist oder
eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit verwendet wird. Nach
sorgféltiger ~ Abschéatzung aller  Faktoren kann die
Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmafnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmélige Wartung des Gerdts und der Arbeitswerkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur und einer
ordnungsgemafen Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ
N Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
r entsorgt  werden,  sondern missen  einer  geeigneten
Entsorgungsstelle zugefiihrt werden. Informationen zur Entsorgung
| |erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den ortlichen Behérden.
Gebrauchte elektrische und elektronische Gerate enthalten Stoffe, die
schédlich fiir die Umwelt sind. Nicht recycelte Geréte stellen eine
potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit

dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch®),
einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen
sowie deren Zusammensetzung, ausschlieBlich GTX Poland gehdren und gema dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 {ber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils giiltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt
sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Verffentlichen oder Andern des gesamten Handbuchs
oder einzelner Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche

Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna-Strae 2/4 02-285 Warschau

Produkt: Fliesenschneider

Modell: 59G892

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeitsrichtlinie 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefligt wurden, oder nachfolgende MafRnahmen
des Endnutzers.
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Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna-StraRe 2/4 02-285 Warschau

= A ;

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 21. Juni 2025

(RU)
MEPEBO[ OPUMMHAIBHbIX UHCTPYKLIUI
Pesak ana nnuTkn
59G892

NPEAYNPEXOEHUE: NEPEQ NCNONb3OBAHUEM
OBOPYOOBAHUA  BHUMATENIbHO  MPOYTUTE  OAHHOE
PYKOBOACTBO W COXPAHUTE Er0 Ans nOJANbLUErO
MUCNOJIb30BAHUA. NIULIA, HE NPOYUTABLUME UHCTPYKLIUW, HE
OOMKHbI COBUPATb, PEFYNIMPOBATbL U 3KCNNYAT

NOoAPOBHbIE NPABUIA TEXHUKU BE3OMACHOCTU
BHUMAHMUE!

YcrpoictBo paspabotaHo ans GesonacHoit akcnnyatauuu. OpHako
YCTaHOBKa, TexHu4yeckoe obcny e 1 aKCMryaTauus ycTporcTea
MoryT 6biTb onacHbiMu. CobniogeHne crieayloLmx npoleayp CHKaeT
PUCK BO3ropaHusi, MOPaXeHUsl ANEKTPUYECKM TOKOM, TPaBMUPOBaHUS 1
cokpalLiaeT BpeMsl yCTaHOBKW YCTPONCTBA.

Mopapo6Hble NpaBuUna TeXHNKU 6e30MacHOCTU NPY UCNONb30BaHUK

NN AN pe3Kn KepaM1yeckomn NIuTKu

e [lonb3oBaTenb M MOCTOPOHHWE NULA [AOMKHbI HAXOAWUTbCS Ha
paccTosiHUM OT BpaLLaloLLEerocs Kpyra. 3allMTHbIN KOXyX 3aliuiaeT
onepaTopa OT OCKOIKOB Kpyra 1 CIy4aiiHOro KoHTakTa C Kpyrom.

e C 3MeKTpOMHCTPYMEHTOM CrneayeT  UCMOonb3oBaTb  TOMbKO
CKMeeHHble, apMUPOBaHHbIE UMW anMasHble OTpe3Hble Ancku. ToT
DaKT, YTO Ha BNEKTPOUHCTPYMEHT MOXHO YCTAHOBWUTb Hacaaky, He
rapaHTupyeT 6e3onacHyto pabory.

e HomuHanbHasi CKOpPOCTb MPUHAANEXHOCTEN AOMmMkHa 6GbiTb He
MeHblUe MakcMmarnbHon CKOpOCTH, ykasaHHON Ha
3neKTpouHCTpyMeHTe.  [MpuHaanexHoctw,  paGoTalowme  co
CKOPOCTbIO,  MPEeBbIWAOWEN  HOMUHAmMbHYI,  MOryT  GbiTb
NOBPEXAEHbI U BbINETETb.

e [lMCKM [OMXKHBI WUCMONbL30BATLCS TOMbKO [ANSi PEKOMEHAYeMbIX
ueneii. Hanpumep: He WNUdyiiTe GOKOBON CTOPOHO OTPE3HOro
pvcka. ABpasvBHble OTpe3Hble AWCKM NpedHasHayeHbl Ans
nepudepuiiHom WnUoBKY, 1 GOKOBbIE CUTbI, AENCTBYIOLLME HA 3TN
[VCKU, MOTYT MPUBECTY K X MOSIOMKE.

e Bcerga wucnonb3yiTe HenoBpexaeHHble naHubl AnamMeTpoMm,
noaxoasmM Anst BblbpaHHOro aucka. [ogxopswme  dnaHubl
NOALEPXUBAIOT AUCK, CHIDKAs PUCK Er0 MOJIOMKU.

e HapyxHbli guameTp W TOMWMHA NPUHALANEXHOCTER OOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMUWHambHbLIM napamertpam
3MeKTPOMHCTPYMeHTa.  [pUHaaneXHoCT € HenpaBUIbHbIMK
pasamepamu He MOryT ObiTb HaAeXHO 3akpenneHbl  Wnn
KOHTPONMPOBATLCS.

e Pa3svep onpaBku W chnaHLeB AUCKa AOSKHbI COOTBETCTBOBATb
LUNUHAEII0 ANEKTPOUHCTPYMEHTa. [IUCKM 1 onaHLibl C OTBEPCTUSIMI
Onst OnpaBkW, He MOAXOASILMMW K MOHTaXHbIM 3rieMeHTam
3MeKTPOUHCTPYMeHTa, GyayT pasbanaHcupoBaHbl, GyayT CUMbHO
BMGpMpoBaTh 1 MOTYT NPUBECTU K NOTEPE YNpaBneHus.

e He wucnonbayiiTe noBpexaeHHble koneca. [lepen  kaxapim
UCMOSIb30BaHMEM MPOBEPSIATE KOMeca Ha Hanuyue CKOMoB Unn
TPewWmH. Ecnv anekTpoMHCTPYMEHT MIn KONeco ynanu, nposepbTe
WX Ha Hanuune NOBPEXAEHWIA UMK YCTAHOBUTE HenoBpexXAeHHoe
koneco. llocrie NpoBepKM W YCTAHOBKM Koreca BCTaHbTe B
GesonacHoM MecTe, nogarblue OT Bpallalollerocss koreca, u
3anycTuTe SNeKTPOMHCTPYMEHT Ha MakcumarnbHoi ckopocTu 6es
HarpyskM Ha ofHy MuHyTy. [loBpexaeHHble koneca OObIYHO
NOMatOTCst BO BpeMsi 3TOM MPOBEPKY.

e HeobGxoaumo vcnonb3oBaTb CpeacTBa UHAVBUAYaNbHON 3alwnThl. B
3aBMCUMMOCTU OT 06MacTh NpUMeHeHNst HeoBGXoAMMO UCNONb3oBaTh
3aLUMTHYI0 Macky, 3alUUTHble OYKM UMM 3aluTHble cTekna. Mpu
HeobGXOAMMOCTY HafeBaiiTe MbinesalluTHYl0 Macky, CcpeacTsa
3alLMTbI OPraHoB criyxa, nepyaTku 1 pabounii hapTyk Ans 3aLmnThl
OT MenKux BpbI3r Unn ockonkoB 3aroToBku. CpeacTsa 3aluTb rna3
[OMKHBbI BbITb CMOCOGHBLI 3aepkuBaTb OCKOIIKM, obpasylolmecs



npu pasnuuHbix Bugax pabot. [binesawmtHass Macka uwnu
pecnupaTop AOMKHbI ObiTb CMOCOGHBLI (OUNLTPOBATL YacTuULbl,
obpasyiowmecss Bo Bpems paboTbl. [AnutensHoe BO3aencTBue
BbICOKOrO YPOBHS1 LLIyMa MOXET NPUBECTY K MoTepe cryxa.

e [locTopoHHME nMUA [OIDKHbI HaxoauTbCsl Ha GesomnacHoM
paccTosiHumn oT paboueli 3oHbl. Bece nuua, Bxoaswme B paboyyio
30HY, AOMKHbI UCMONb30BaTh CPEACTBA HAVBUAYATNBHON 3aLLUTHI.
OBGRNOMKM 3aroTOBKM UIN CIOMAHHOTO Kosieca MOryT pas3neTeTbes v
HaHeCTW TpaBMbl 3a npefenamum HENoCpenCTBEHHOW pabouyen
30HBbI.

e [lepxute WHYp BAANW OT BPaLLAOLWMXCA NpUHaanexHocten. Mpu
noTepe KOHTPOMS LWHYP MOXET OblTh NepepesaH Unu 3auenneH, u
Ballia pyKa UK KUCTb MOXET GbITb BTSHYTa BO BpaLLAIOLLMIACS ANCK.

e PerynsipHo oumLaiiTe BEHTUMSILMOHHbIE oTBepcTUs
AMEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTUnsTOp ABUraTenst MoXeT 3acacbiBaTb
Mbiflb B KOPMYC, @ Ype3MepHOe CKOMIeHe MeTannmyeckoii Mbinu
MOXeT NPUBECTU K NMOPaXEHMNIO 3MEKTPUYECKUM TOKOM.

e He ucnonbaynte ANEKTPOUHCTPYMEHTbI B6nM3n
NEerkoBOCTNaMeHsIloWLMXCss  MaTepuanoB. He  ucrnonbayiite
3NEKTPOUHCTPYMEHTbI Ha TIErkoBOCMNAMEHSIIOLLNXCS

NOBEPXHOCTSIX, TaknX Kak AepeBo. ckpbl MOryT BOCMNaMeHUTL 3TN
mMaTtepuanbl.

e He wcnonb3yiTe npuHapnexHocT,  Tpebyowme  XUAKUX
oxnaxgarwowmx xuakocteir. Mcnonb3oBaHne BoAbl MNW ApYrux
KNOKUX oxnaxgarwmnx )KI/I,C[KOCTGVI MOXET MPUBECTU K NOPaXXeHno
BNEeKTPUYECKMM TOKOM U NOPaXKEeHUIO INEKTPNHECKUM TOKOM.

OTXBAT U CBA3AHHbIE NPEAYNPEXAEHUA

Otpada — 9TO BHe3anHas peakuusi Ha 3aKnuHUBaHWe N 3auenneqne

BpalLaloLLierocs Kpyra. 3aknuHMBaHWEe Wnu 3alenneHne npuBOauT K

BHE3arnHo OCTaHOBKe BPALLAIOLLErocs Kpyra, YTo, B CBOK ouepeab,

BbI3bIBAET HEKOHTPOMMPYEMbI NOABEM PEXYLLEro y3na B HanpaBneHum

oneparopa.

Hanpumep, ecnu wnudoBanbHbI Kpyr 3acTpsin unM 3axancs 3a

3aroToBKy, Kpai LUNMMOBanbHOrO Kpyra, MonmasLUMA B MECTO 3axvMa,

MOXET BOWTM B MOBEPXHOCTb MaTepuana, B pesynbrate Yero

WNMPOBanbHBIA  KPyr MOXET MOACKOYMTb UMW BbineTeTb. B Takux

YCIOBUSIX LLNMCOBAarbHbIE KPYTU TaIoke MOTYT CIIOMaThCS.

Otpaya  siBNsieTCs  pe3ynbTaTOM  HEMPaBUIBbHOMO  UCMOSb30BaHMst

3MIEKTPOVHCTPYMEHTA W/ HenpaBUIbHbIX NpoLedyp Wnu yCriosuit

akcrnyataumm M MoxeT OblTb npefoTBpalleHa nyTemM cobnoaeHust

NepeynceHHbIX HKe Mep NpPeaoCTOPOXHOCTY.

* Kpenko aepuTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT W PacronoXuTe Teno u pyky
Tak, 4ToObl Bbl MOMMM NPOTUBOCTOSTL cune oTaaun. Onepatop
MOXeT KOHTPONMpOBaTb CUry OTAauu BBEPX, €CNM MPUHSATHI
COOTBETCTBYIOLLME MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTU.

e He pacnonaraiTte Teno Ha O4HONM NUHUK C BPALLAIOLLMMCS KPYTrOM.
B cnyyae oTaaum pexywmin kpyr 6yaer BbiGpolleH BBepx B
HanpaBneHun onepaTtopa.

e He ycraHaBnuBaiiTe pexyllylo Lenb, ne3sue Ansi pe3bbbl Mo
[epeBy, CErMEHTVPOBAHHbIN anMasHblii AWCK C  3a30pOM MO
OKpyxHoCTM Gonee 10 Mm unu 3yGuaToe pexyllee nessue. 3Tn
TUMbI NE3BUIA BbI3bIBAIOT YACTbI OTCKOK 1 MOTEPIO KOHTPONSI.

e He «BnokupyiiTe» Auck v He npunarante YpeamepHoe AaBrieHVe.
He nbiTaiiTecb BbINOMHATL  CIULWIKOM  rny6okue  mponusbl.
UpeamepHas Harpyska Ha AWCK yBENuUMBaeT ero Harpysky u
CKIMOHHOCTb K CKPYHMBaHMIO UK 3aKMWHUBAHMIO BO BPEMS Pe3aHusi,
a Takke PUCK OTCKOKA WU MOSIOMKM Auncka.

e Ecnu nessue 3aknuHUno unu pes Gbin npepBaH Mo Kakoii-nnbo
NpUYMHE, BbIKIIOYUTE 3MEKTPOVHCTPYMEHT W [EepXUTE PexyLLnii
y3en B HENoABWXHOM COCTOSIHAW [O MOMHO/ OCTaHOBKW Ne3Busi.
Hwikoraa He nbiTainTeck U3BMeYb Ne3BUE U3 30HbI Pe3aHus, Noka OHO
[OBUXETCS, Tak Kak 3TO MOXET MPUBECTV K OTAaye. YcTaHoBUTe
NPUYMHY 3aKMWHMBAHWUS Ne3BWs U NpUMWTE Mepbl Ans ee
yCTPaHeHus!.

e He Bo3obHoBRsAiTe pe3ky 3aroTosku. MogoxauTe, noka nessue He
[OCTUTHET MOJIHOW CKOPOCTW, @ 3aTeM OCTOPOXHO BO30GHOBUTE
pesky. Ecnu Bbl BO306GHOBMTE pesky 3aroTOBKW, fe3BuMe MOXeT
3aKMUHUTB, CMECTUTBLCS UM OTCKOUUTL.

« [MoppepxvBaiite KpynHorabapuTHble 3aroToBKM, 4TOGbI
MWHUMMU3NPOBATL PUCK 3aKNWHMBAHWS Aucka U oTAaaun. KpynHble
3aroTOBKM MMEIOT TeHAeHUMo un3rmbaTbes noa  COGCTBEHHBLIM
BecoM. Onopbl AOMKHbI BbITb pa3meLLeHbl Nof, 3aroToBKo BEGNMU3mn
NUHUM pe3a 1 BOMM3N KPOMOK 3aroTOBKM ¢ 06enx CTOPOH OT Aucka.

MUKTOrPAMMbI U MPEQYNPEXOEHUA
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k]
1. MpouwnTaiiTe NHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaLuum u cobatogaite
coziep>Kallyecs B Heli npeayrnpexaeHus n Mepbl 6esonacHocty!
2. BHUMAHME! MNpumunTte ocobble Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTY!
OnacHocTb nopesa
3. CTeneHb 3awWwmThbl
4. Mepes BbiNONHEHNEM pPaboT MO TEXHNYECKOMY 06CAYXMBAHWIO UK
PEMOHTY OTK/IHOUNTE MUTaHne
5. Vicnonb3yiiTe cpeAcTBa MHAVMBWUAYaNbHOW 3aLLuThl (3aLLUTHBIE OUKM,
HayLWHVKW, pecnupatop) 6. HaaesaiiTe 3aluTHble nepyaTku
7. He ponyckaiite geTeit K MHCTPyMeHTam
8. 3Hak cepTudukaumm EAC.
9. MapkupoBka cepTudukaLmm Ans pbiHka YKpauHbl

MAPKUPOBKA HA YCTPOUCTBE

UN

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR - rOf N3roTOBNEHNS

MM - MecsL| U3roToBNeHNs

Y -AONONHUTENBHOE 0603HaYeHne
XXXXX -CepUitHbI HoMep

NNN -[ONOSHUTENbHAA MapkupoBKa

OMUCAHUE MTPA®UYECKUX INIEMEHTOB
CnepytoLast HyMepaLmsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM YCTPOMCTBa
, NOKa3aHHbIM Ha rpadr4ECKIX CTPaHULIAX AaHHOMO PYKOBOACTBA.

O6o3HaueHne Onucanue

1 Hoxwn

2 KHOMOYHbIE 3aXXNMbl HOXEK

3 DdukcaTop ANHbI pesa

4 Pab6ouuit cton

5 Hanpasnsiowas

6 PexyLuas ronoska

7 LLIHyp nuTaHus

8 Burnka c 3awmton Y30

9 Kpbillka LWHypa nWTaHWs M BOAOMNPOBOAHbIE
TpyGb!

10 Tpy6ka Ans nogayu Boab!

11 DukcaTop peryrnmpoBKu yrma ckoca

12 OneKTpoMarHuTHbIV NepeknoyaTens

12 AxTVBauvs ycTpoincTea

12 BbiknioveHve ycTpoiicTBa

13 Pyyka MexaHu3mMa nogayu

14 3alWTHBIN KOXKYX Ne3Bust

15 PexyLumi anck

16 OcHoBaHue ¢ pe3epByapoM Ans Bofbl

17 OrpaHuunTenbHas MnaHka [Anst  pesaeMoro
Matepuana

18 BoasiHOW LMPKYNSILMOHHbIA Hacoc

19 YkasaTenb yrna ckoca pesaHusi

20 YrnoBow n3amepuTens Ansi NPoAoNbHON Pesku

* BO3MOXHbI OTNMYMA Mexay rpad)
haKTU4YECKMM NPOAYKTOM

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE

CTon Anst pesku NAUTKK NpeAHasHaueH Arist MOKPOW Pe3kit kepammyeckoit
NAUMTKU WM @HarmnoruyHblX — MaTepuarioB, pa3mepbl  KOTOPOro
COOTBETCTBYIOT pasmepam camoit nunbl. My Henb3asti UCMoNb30BaTh Afst
pesk depesa unu MeTanna. C nunoit criefyeT MCMonb30BaTh TOMbKO
pexyllve AMcKW, npefHasHaYeHHble Arist 3Toro Twna ycTpoiicTs. Muna
npegHasHayeHa Ans Bcex BUAoB paboT no Aomy (pyyHoi paboTbi).

He ucnonb3yiite ycTpoCTBO HE NO Ha3HaYeHUIO.

U3o6p 7]



PABOTA C YCTPOWCTBOM

BHUMAHME! Mepen BbinonHeHUeM nioGbIX PerynupoBOK pe3aka

y6eauTech, YTO OH OTKITIOYEH OT MCTOYHMKA NUTaHUS.

BHUMAHUE! HanpsikeHne B ceTUM [OOMKHO COOTBETCTBOBAaTb

HanpshKeHUIo, yka3aHHOMY Ha NacropTHOW TaGnuyke OTpe3HOMn

nunbl. OTpe3Hyl0 MUY MOXHO BKIIOYaTh TOMbKO TOrAa, Koraa

PEeXyLUMiA ANCK HAaXOAMTCS BAANK OT pe3aeMoro marepuana.

NOAroTOBKA K PABOTE

MnuTopes nocTasnsieTcsi B pasobpaHHOM BuAe. V3Bnekute getanu us

yMaKoBky 1 cobepuTe pesak.

o [pukpenute HOXKM (puc. Al) K OCHOBaHMIO (puc. A16) M 3akpenuTe nx
BUHTaMW (BXOAST B KOMMMEKT).

e YCTaHOBWTE TrONIOBKY C paboueil MOBEPXHOCTbIO B OCHOBaHue,

ybeamBlunck, 4TO BOAsSHOW Hacoc (puc. C18) 3akpenneH B

NpaBUNbHOM MOMOXEHUM Ha OCHOBaHWUW (MpW HeobXxoaumocTH

HafieHbTe BOASIHOW LUMaHT Ha pasbeM LIMPKYMSLMOHHOMO Hacoca).

YCTaHOBUTE pYYKM OrpaHUyMTens ANWHbI pesa, puc. A3.

YcTaHoBUTe AepxaTterb rofoBku

OTKpyTUTE BUHT chuKCaTopa rofoBku

C rnomoLLblo BUHTA MPUKPENUTE PEryrvpyemMblii TPaHCMopTUp K

yrnopHoW nnaHke (puc. Al7) (perynupyemblii TPaHCMOPTUP MOXHO

yCTaHOBUTL € 06enx CTOPoH paboyero cTona).

e YbGeautecb, 4YTO BCe COGpaHHble KOMMOHEHTbI MPaBUMBHO U
HafeXHO 3akpenneHbl, Y4ToObl OHM He CMeljanucb BO BpeMsi
paboTbl, YTO MOXET YBENUYNTb PUCK ASIst NONb3oBaTens.

BHUMAHME! Mepen Hauyanom pa6GoTbl 3anycTuTe nuny nocne

cOopku, 4TOObl y6eauTbCsi, YTO BCe KOMMOHEHTbl HafAeXHO

3aKpenneHbl.

BHMMAHUE! [lepes wcnonb3oBaHWEM pes3aka OTKPYTUTE BUHT

chrkcaTopa ronoBku. B npoTMBHOM Criyyae roroBka He CMOXET ABUraTbCst

BMECTe C pexyLum avuckom. Bo Bpemsi peskv BOASIHOM HAacoc AOMKEH

6bITb MOrpyXeH B BOAY.

BKNIOYEHUE/BLIKNIOYEHUE
BxkntoueHue - HaxxmuTe KHOMKy | Ha BbikntovaTtene, puc. B12a.
BoikrioueHwe - HaxmuTe kHonky O Ha BbiknoyaTene, puc. B12b.

Lltekep WHypa nWTaHUs pesaka OCHALLEH YCTPOWCTBOM 3aLLUTHOTO
oTkrloveHus. Mepen 3amyckom ycTpoiicTBa y6eamuTech, YTO YCTPOWCTBO
3aLLUMTHOrO OTKMIOYeHNs paboTaeT UcrnpasHo.

e BcTaBbTe BUNKY B PO3eTKy.

e Haxmute kHonky «Reset» (CBpoc) — wHAMKaTOp nUTaHWS
3aropuTcs KpacHbIM LiBETOM.

e 3anycTtute pesak.

e Haxmute kHonky «Test» (TecT) — MHAMKATOP 3aropuTCs YepHbIM
LIBETOM, U pe3ak BbIKITIOUNTCS.

e Haxwmute kHoMKy «Reset» elle pas v npuctynaiTe k pabote.

B cnyyae HevcnpaBHOCTU YCTPOICTBA 3aLLMUTHOTO OTKIMIOYEHUS (Kpome

OMMCaHHON BbIlLE), HEMEANEHHO BbITALLMTE BUNKY LUHYpa MUTaHUA 13

pO3€eTKW 1 OTNpaBbTe YCTPOMCTBO B aBTOPU3OBAHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP

[ANsi peMOHTa.

PE3KA

BopasiHol Hacoc, LWHYp MWTaHUS U LUNaHr nofayvv BoAbl HEe [JOMKHbI

HaxoauTbCA B 30He pe3aHus. [epen Havanom pesaHust pexyLLuwii Auck

[OMKeH A0CTUYb MakcuMmanbHoW ckopocTu. lopgoxauTe, noka cTpys

oxnaxpaatoLLen Bodbl AOCTUTHET PexyLLiero avcka.

OcHoBaHWe perynupyemoro YrroBoro yrnopa CryXuT NpOAOSbHbIM

ynopom.

e YcTaHoBUTE YrroBoii ynop B nonoxexune 0°°, kak nokasaHo Ha pUC.
C20, v 3aTAHNTe (DMKCUPYIOLLYIO PYYKY YINOBOro ynopa.

e YCTaHOBWTE YIIIOBOW YNOP Ha HYXHbli pa3mMep C MOMOLLbIO LLKasibl
Ha YMOpHO NnaHke.

e [lepemecTTe Kkepamuyeckylo NMacTUHy K YMNOPHOW MnaHke W
OCHOBaHUIO perynupyemoro yriosoro ynopa, puc. C20.

e 3anycTuTe pesak, HaxaB KHOMKY «|» Ha nepeknioyaTene puc. B12a,
W NofoXauTe, noka BoAa JOCTUMHET PEXYLLEro Ancka.

e BbinonHuTe pes, MeAneHHoO U paBHOMEPHO nepemellasi rosioBky,
puc. A6, yaepxwvBas pyuky, puc. Al3, pykoi. YaepxuBaiite
KepaMU4ecKylo NAnTKy (enaTenbHO C NOMOLLbLIO AepxaTens ans
NANTKK), 4TOBbI OHa He cABUranach, CTapasicb He NMOPaHUTLCS.

e Bobiknounte pesak, HaxaB KHOMKY «O» Ha BblknoyaTene, puc.
B12b.

Bceraa nepemellaiite pexyliyto rofioBKy Ha [OCTaTOMHOE paccTosiHue,

YTOGbl paspe3 ObiN BbIMOMHEH MOMHOCTLIO. BbiknlounTte pesak

[OXANTECh MONTHOW OCTAHOBKM PEXYLLEro Aucka, npexae YeM yaanstb

oTpesaHHble Kycku MaTepuana.

PE3KA Nnof yriiom
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e Bblbepute ¥ ycTaHOBWTE COOTBETCTBYIOLUMIA Yron pe3a Ha
perynupyemom yrriomepHom npucrocobnexHum

e YCTaHOBUTE KepamU4Yeckyld NNacTuHy MPOTUB YMOPHOW NNaHKu,
puc. C17, n ocHoBaHWe perynmpyemMoro yrnomepa, puc.

e BbInonHuTe pesky, kak ONMcaHo Bbilue.

KOCbI/ PE3

e OcnabbTe dukeupylolme pydku (puc. All) c obeux CTOpoH
yCTpoWcTBa.

e HaknoHute ronoBKy noa COOTBETCTBYIOLLNM yrnom
(yCTaHOBIIEHHbIN YroNn MOXHO NPOYUTaTh Ha Likane, puc. B19).

o 3aTsaHWTe pyyku pukcaumm yrna, puc. All.

e BbiNonHuTe pesky, kak onucaHo BblLLe.

OBCINYXUBAHUE U XPAHEHUE

Mepen BbINONMHeHWeM MoGLIX paboT MO yCTaHOBKe, PerynupoBke,
PEMOHTY UMM TEXHUYECKOMY OBCITY)KMBAHMIO OTCOEAUHUTE LLIHYP MUTaHWUS
OT PO3ETKM.

3AMEHA PE3HOIO NE3BUA

o CHUMUTE 3aLUMTHBIN KOXyX pexyLLero aucka, puc. C14, oTBUHTUB
KpenexHble BUHTBI.

e C nomoLubio cneumnanbHbIX KnoYeit (BXOAUT B KOMMNEKT) OTKPYTUTE raiiky,
KpEnsiLLyto pexyLmin auck, puc. C15.

BaxHo! aiiky Heo6X0AMMO OTKPYYMBaTb B HaMpaBfieHUU BpaLLeHUst
pexyLuero avicka (nesasi pesbba).

CHUMUTE BHELLHIOW Waiiby dnaHua.
CHummuTe pexywumit auck (puc. C14) ¢ ana wnuHaens.

e YCTaHOBUTE HOBbIN PEXYLMA OWUCK B MONOXEHME, Npu KOTOPOM
cTpernka Ha Hem MOSHOCTbIO COBMajaeT CO CTPENKOM Ha Kpbillke
pexyLuero aucka, puc. C15.

e OuncTMTE NOBEPXHOCTY Bana LWNNHAENs ¥ (hnaHLesbIX Waitb.

e YCTaHOBWTE HOBBI PEXYLLMIA ANCK (B 0BpaTHOM NOpsiAKE CHATURA) 1
3aTAHUTE raiky KpenneHus pexyLUero ancka.

e YCcTaHOBUTE KpbILLKY pexyliero ancka (puc. C14) ¢ nomMoLibio BUHTOB.

o [loBepHUTE pEXYLIMIA AUCK BPY4HYyI, YTOGbl y6eauTbesi, YTO OH
cBoboAHO BpalyaeTcs.

e T[logkniouynte nuny K ceTu U 3anyctute ee, AaiiTe nopabortatb Ha
MNOMHOW CKOPOCTU B TEYEHWE HECKOITbKUX MUHYT.

Y6eautecb, 4TO pexywwmi AUCK Bpawaetca B
npaBunbLHOM HanpaBneHun. HanpaBneHwue BpalieHusi
wnuHAens 0603Ha4YeHo CTPEnKov Ha Kopnyce Nuibl.

OYUCTKA U XPAHEHUE

e [lo okoH4aHUM paboThl TLLATENBHO yaanuTe BCe Kyckvu Matepuana
1 Nbinb ¢ paboyero cTona u 061acTy BOKPYT pexyLLero aucka v ero
orpaxaeHui.

e [luny ny4ie BCEro YUCTUTb KYCKOM TKaHW UMK LETKON.

e He wvcrnonb3yiiTe XUMUYECKVNEe YUCTSLLME CPeACTBa [AMsi OYUCTKU
nunbl.

e Creinte BOAY M3 OCHOBaHWA B MOAXOASLMA KOHTENHEpP, CHSAB
CMUBHYIO NPOGKY.

e PerynsipHo ouvLanTe OCHOBaHUE W BOASHOW HAcoC OT rpsiaun.

e He 3arnywaiTte BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUS ABUraTENS.

e PerynsipHo npoBepsifiTe 3aTsHkKKy BCEX BUHTOB U KpenexHbIX
anemeHToB. OHM MOTyT ocrnabHyTb BO BpeMsi paboThl.

e Bceraa xpaHuTe nusy B CyXOM MECTe, HEAOCTYMHOM ANst AeTeN.

TEXHWYECKUE JAHHbIE
Mnutopes 59G892

NapameTp 3HaueHue
VICTOYHMK NUTaHus 230 VAC
YacTota 50 Hz
HomMuHansHas MoWHOCTb 1500 W
CkopocTb BpalleHns aucka (6es no : 2990 muH*
Harpysku)
Tun pa6oTbl $2: 10 muH
[vnanas3oH nogayun pexyLuein ronosku 1200
Pa3mepbl paboyero ctona 1290 mm x 460

MM
MakcumanbHas BbicoTa pesa (yron 90°/ 52 MM / 46 Mm
yron 45°)
HapyXHbIll AuameTp pexyLuero aucka 250
BHYTpeHHUIN AgnameTp pexyLuero anucka 25,4
[nvHa WHypa nuTaHus 3
Knacc sawutbl |
CreneHb 3awuThl IP 1P54
Bec 46
59G892 obo3Ha4aeT Tvn 1 0603HaYeHMe ycTporcTBa




OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUKU

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBreHUs Lpa =82,5 ob(A)
K=2,5 gb(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =102,5 nB(A)
K=2,5 ab(A)
3HauyeHue yckopeHus Bubpaumm 3, =2,169 m/c? K=
2,5 m/c?
WHdopmaums o wyme u BuGpaumn
Lym, wusnyyaemblii  yCTPOWUCTBOM, XapaKTepusyeTcsi: ypOBHEM

U3My4aemoro 3ByKOBOTO [aBNeHUs Lpa M YpOBHEM 3BYKOBOW
MowHocT Lwa  (rae K obo3HayaeT norpelHocTb M3MepeHust).
Bubpauuu, nsnyyaemble yCTPONCTBOM, XapaKTEpU3YIOTCS 3Ha4YeHNeM
ycKopeHusi BUGpauuu  an (roe K ofosHayaeT mnorpeLHocTb
n3mMepeHms).

3HaveHUsi, npuBeAEHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE:  YpPOBEHb
13ry4aemoro 38YKOBOTO AaBNEHNA LPa , yPOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTM
Lwa U 3HauyeHWe yckopeHus Bubpauun an Obinu U3MepeHbl B
cootBeTcTBUM € EN 12418. YpoeeHb BuGpauum an MOXeT
1CMonb30BaTLCA AJ1si CPABHEHWS1 YCTPOCTB U ANs NpeaBapuTenbHON
OL|eHKM BO3JelicTBMS BUBpaLmm.

YkasaHHbI ypoBeHb BWGpaLMM SIBMSIETCA TUMWYHBIM TONbKO AnNst
6a30B0Oro NpUMeHeHust ycTpoiictea. Mpu ncnonb3oBaHuM ycTporcTea
AN Apyrux Leneit unu ¢ Apyrmmn MHCTPYMEeHTammn ypoBeHb BUGpaLmumn
MOXET N3MEHUTLCS. HejoCcTaToOuHOE MU HEpPEryNsipHoe TeXHUYeckoe
obcnyxMBaHue yCTpPOMCTBA MNpUBEAET K TMOBBILEHUIO  YPOBHS
BUBpaLWK. YkasaHHble BbliLLe NPUYMHBI MOTYT YBENMYUTbL BO3AECTBUE
BMGpaLnn B TeHeHMe BCEro nepuoaa paboTsl.

[Ans To4YHOM OLEHKM Bo3AeNCcTBMA BUGpauum cneayeT yunTbiBaTh
nepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BLIK/TIOYEHO UMW BKITIOYEHO, HO He
ucnonb3yetca Ans pa6otbl. Mocne TuwaTenbHOW OLEHKU BCex
chakTopoB OoGliee Bo3AeNCcTBME BUOpauuM MoOXeT ObiTb
3Ha4YUTENbLHO HUXe.

[na 3awmThl nonb3oBaTens OT BO3AEUCTBMSI BUOpauuu crnepyeT
NPUHUMATb  [JOMONHUTENbHbIE Mepbl 6Ge3onacHocTH, Takue Kak:
perynsipHoe TexHuyeckoe oBCnyxuBaHWe YCTpoiicTBa W pabounx
VHCTPYMEHTOB, obecreyeHne [OCTaToYHOM TemnepaTypbl pyK U

npaBunbHaa opraHusauns paﬁOTbl.
OXPAHA OKPYXXAIOLLEEN CPE[IbI
N OnekTponpuBopbl He cneayeT BbibpackiBaTb BMECTE C GbITOBLIMU
3 oTXOaMu, a cAasaTb B COOTBETCTBYIOLUME MyHKTbI YTUAN3ALWMM.
UHcbopmaumio 06 yTunusaLmm MoxHO NonyynTs y NpoaasLa uanenus
| |unn B MecTHbIX opraHax BnacTu. Mcnonb3oBaHHOe anekTpuieckoe 1
9NEKTPOHHOE 0GOpYy/OBaHME COLEPXNT BEL|eCTBa, BpeaHsle Ans
okpyxatoujeit cpefbl. OBopyaoBaHMe, KOTOPOe He noaBepraeTcs
nepepaGoTke, NpeACTaBnseT  MOTEHUMAnbHYI0  yrposy  Ans
OKpyXatoLLeil cpe/ibl 1 3[,0pOBbA Yenoseka.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa ¢
3aperncTpupoBaHHbIM odncom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: «GTX Poland»)
HaCTOSALMM COOBLIAET, 4TO BCE aBTOPCKUE NPaBa Ha COAEPXaHue JaHHOrO PyKOBOACTBa
(nanee: «PykoBOACTBO®), BKMOYasi, HO He OrpaHWMYMBasiChb, €ro TeKcT, choTorpachum,
[AviarpaMMbl, YEPTEXW, a Taloke ero CocTas, MpUHaANexaT uckmounTensHo GTX Poland
W 3alyLLeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBMM C 3akoHoM oT 4 chespans 1994 ropa o6
aBTOPCKOM MpaBe U CMEXHbIX npaBax (T.e. XypHan 3akoHos 2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢
nonpaskamy). KonuposaHue, o6paGoTka, ny6nukauMsi unuM  u3MeHeHWe Bcero
PykoBoficTBa Mru NK0GOTO M3 €ro SNIEMEHTOB B KOMMEPYECKUX Liensix 6e3 NMCbMEHHOro
cornacust GTX Poland cTporo 3anpeLlieHbl 1 MOryT noeriedb 3a Coboit rpaxaaHcKyio 1
YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

L (€2
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
Rezaéka dlazdic
59G892

UPOZORNENI: PRED POUZITIM ZARIZENI SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE HO PRO POZDEJSi POUZITI.
OSOBY, KTERE SI NEPRECETLY NAVOD, NESMi ZARIZENi
SMONTOVAT, SERIDIT ANl PROVOZOVAT.

PODROBNE BEZPEENOSTNi PREDPISY

VAROVANI!

Zafizeni bylo navrzeno pro bezpecny provoz. Instalace, idrzba a provoz
zafizeni vSak mohou byt nebezpe¢né. Dodrzovani nasledujicich postupt
snizuje riziko pozaru, Urazu elektrickym proudem, zranéni osob a zkracuje
dobu instalace zafizeni.

Podrobné bezpecnostni podminky pro pouzivani pil na fezani

keramickych dlazdic

e Uzivatel a osoby v okoli se musi drzet v bezpe¢né vzdalenosti od
rotujiciho kotouce. Ochranny kryt chrani obsluhu pfed Glomky
kotou¢e a ndhodnym kontaktem s kotouc¢em.
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e S elektrickym nafadim pouzivejte pouze lepené, vyztuzené nebo
diamantové fezné kotouce. Skutec¢nost, Ze Ize k elektrickému naradi
pfipojit pfislusenstvi, nezarucuje bezpecny provoz.

e Jmenovita rychlost pfislu§enstvi musi byt alespori rovna maximalni
rychlosti uvedené na elektrickém naradi. PFisluSenstvi pracujici pfi
rychlostech vy$sich nez jmenovita rychlost muze dojit k poskozeni
aodletu.

« Kotouce smi byt pouzivany pouze pro doporucené ucely. Napfiklad:
nebrouste bocni stranou fezného kotouce. Brusné fezné kotouce
jsou uréeny pro obvodové brouseni a boc¢ni sily plsobici na tyto
kotou¢e mohou zpusobit jejich rozbiti.

e Vzdy pouzivejte neposkozené priruby o priméru vhodném pro
vybrany kotou¢. Vhodné pfiruby kotou¢ podpiraji a snizuji riziko jeho
rozbiti.

e Vngjsi prumér a tloustka pfisluSenstvi musi byt v rdmci jmenovitych
parametrd elektrického nafadi. PrisluSenstvi s nespravnymi
rozméry nelze spravné upevnit ani ovladat.

* Velikost hridele kotouce a pfirub musi byt spravné pfizplsobena
vietenu elektrického naradi. Kotouce a pfiruby s otvory pro hfidel,
které neodpovidaji montaznim komponentim elektrického naradi,
se stanou nevyvazenymi, nadmérné vibruji a mohou zpusobit ztratu
kontroly.

e Nepouzivejte poskozend kotouce. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte, zda kotouce nejsou odstipnuté nebo prasklé. Pokud
elektrické nafadi nebo kotou¢ spadly, zkontrolujte, zda nejsou
poskozené, nebo namontujte neposkozeny kotou€. Po kontrole a
montazi kotouce se postavte s osobami mimo dosah rotujiciho
kotouce a nechte elektrické naradi bézet bez zatizeni po dobu jedné
minuty na maximalni otacky. PoSkozené kotouce se béhem této
zkousky obvykle rozbiji.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na
pouziti je nutné nosit oblicejovy stit, ochranné bryle nebo ochranné
bryle. V pfipadé potfeby noste protiprachovou masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, které chrani pred malymi
rozstfiky nebo Ulomky obrobku. Ochrana o¢i musi byt schopna
zastavit Ulomky vznikajici pfi ruznych ¢innostech. Protiprachova
maska nebo respirator musi byt schopny filtrovat ¢astice vznikajici
pfi provozu. Dlouhodobé vystaveni vysoké hladiné hluku mize
zpusobit ztratu sluchu.

e Osoby, které se nachazeji v blizkosti, udrzujte v bezpecné
vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstoupi do
pracovniho prostoru, musi pouzivat osobni ochranné prostredky.
Ulomky obrobku nebo rozbité kotoue mohou odletét a zpusobit
zranéni mimo bezprostiedni pracovni prostor.

e Kabel udrzujte mimo dosah rotujiciho pfisluSenstvi. Pfi ztraté
kontroly mtze dojit k pretrzeni nebo zachyceni kabelu a vtazeni ruky
nebo paze do rotujiciho kotouce.

* Pravidelné cistéte ventilacni otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru maze vtahovat prach do skfiné a nadmérné hromadéni
kovového prachu muze zplsobit nebezpeéi urazu elektrickym
proudem.

e Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti hoflavych materiald.
Elektrické naradi nepouzivejte na hoflavych povrsich, jako je dievo.
Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

e Nepouzivejte pfisluSenstvi, které vyzaduje kapalné chladici
prostfedky. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
prostifedkt muze zpusobit Uraz elektrickym proudem nebo elektricky
Sok.

ZAKROK A SOUVISEJICi VAROVANI

Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuté nebo zachycené rotujici kotouce.

Zaseknuti nebo zachyceni zpusobi nahlé zastaveni rotujiciho kotouce,

coz zase zpusobi nekontrolovatelné vzestup fezaciho zafizeni smérem k

obsluze.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zachyti nebo sevie obrobkem, muze

hrana brusného kotouce vstupuijici do mista sevfeni vniknout do povrchu

materidlu, coz zpusobi vyskoceni nebo vymrsténi brusného kotouce. Za
takovych podminek muize také dojit k rozbiti brusnych kotoucd.

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouziti elektrického naradi a/nebo

nespravnych pracovnich postupl nebo podminek a lze mu zabranit

dodrzovanim nize uvedenych bezpecénostnich opatfeni.

o Elektrické naradi pevné drzte a télo i paze umistéte tak, abyste mohli
odolat sile zpétného razu. Obsluha mulze silu zpétného razu
smérem nahoru kontrolovat, pokud jsou pfijata vhodna
bezpecnostni opatieni.

* Nestavte se do ose rotujiciho kotouce. V pfipadé zpétného razu
bude fezaci kotou¢ vymr§tén smérem nahoru k obsluze.

* Neinstalujte fezaci fetéz, fezaci kotou¢ na dfevo, segmentovany
diamantovy kotou¢ s obvodovou mezerou vétsi nez 10 mm ani



ozubeny fezaci kotou¢. Tyto typy kotoucu zplsobuji Casty zpétny
raz a ztratu kontroly.

e Kotou¢ ,nezablokujte® a nevyvijejte na né& nadmérny tlak.
Nepokous$ejte se provadét prili§ hluboké fezy. Nadmérné zatizeni
kotouce zvySuje jeho zatizeni a nachylnost ke zkrouceni nebo
zaseknuti béhem Fezani, jakoZ i riziko odskoku nebo zlomeni
kotouce.

* Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fez z jakéhokoli duvodu prerusen,
vypnéte elektrické nafadi a udrzujte fezaci sestavu v klidu, dokud
se kotou€ zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout kotou¢ z
fezné oblasti, kdyz je v pohybu, protoZze by mohlo dojit k zpétnému
rézu. Zjistéte prficinu zaseknuti kotouce a provedte napravna
opatfeni k jeho odstranéni.

* Nepokracujte v fezani obrobku. Pockejte, az ¢epel dosahne plné
rychlosti, a teprve poté opatrné pokracujte v fezani. Pokud budete
pokracovat v fezani obrobku, mize dojit k zaseknuti, posunuti nebo
zpétnému razu Cepele.

« Nadmérné velké obrobky podeprete, aby se minimalizovalo riziko
zaseknuti kotou€e a zpétného razu. Velké obrobky maji tendenci se
ohybat pod vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod
obrobkem v blizkosti fezné linie a v blizkosti okraju obrobku na obou
stranach kotouce.

PIKTOGRAMY A VAROVANi

] IP54| |

FAL
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1. Pfectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpe¢nostni
pokyny v ném uvedené!

2. OPATRNE! Dodrzujte zvla$tni bezpec¢nostni opatfeni! Nebezpeci
fezani

3. Stupen ochrany

4. Pfed provadénim udrzby nebo oprav odpojte zafizeni od napajeni.
5. Pouzivejte osobni ochranné pomUcky (ochranné bryle, chranice
sluchu, prachovou masku) 6. PouZivejte ochranné rukavice

7. Udrzujte déti v bezpecné vzdalenosti od nastroju

8. Certifikacni znatka EAC.

9. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

OZNACENI NA ZARIZENi

tsu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodate¢né oznaceni

POPIS GRAFICKYCH PRVKU
Nasledujici ¢islovani odkazuje na soucasti zafizeni
uvedenych na grafickych strankach tohoto navodu.

Oznaceni Popis
1 Nuzky
2 Knofliky pro upevnéni nohou
3 Zamek délky fezu
4 Pracovni stl
5 Voditko
6 Rezaci hlava
7 Napajeci kabel
8 Zastréka s ochranou RCD
9 Kryt napajeciho kabelu a vodovodni trubky
10 Vodni pfivodni trubka
11 Zamek nastaveni uhlu Sikmého fezu
12 Elektromagneticky spina¢
12 Aktivace zafizeni
12 Vypnuti zafizeni
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13 Rukojet podavaciho mechanismu

14 Kryt noze

15 Rezaci kotou¢

16 Zakladna s nadrzkou na vodu

17 Zarazka fezaného materialu

18 Cerpadlo pro cirkulaci vody

19 Indikator Uhlu ukosu fezu

20 Uhlomér pro podéIné fezani
* Grafické znazornéni se muze lisit od skuteéného produktu.
KONSTRUKCE A POUZITi

Stolni pila na dlazdice je uréena k mokrému fezani keramickych dlazdic

nebo podobnych materidlll, s rozméry odpovidajicimi velikosti samotné

pily. Pila nesmi byt pouzivana k fezani dieva nebo kovu. S pilou smi byt
pouzivany pouze fezné kotouce uréené pro tento typ zafizeni. Pila je
uréena pro vSechny druhy kutilskych praci (ruéni prace).

Zatizeni nepouzivejte k jinym uceliim, nez pro které je uréeno.

PRACE SE ZARIZENIM

POZOR! Pred provadénim jakychkoli iprav na fezacce se ujistéte, ze

je odpojena od napajeni.

POZOR! Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na

typovém Stitku Fezaci pily. Rezaci pilu Ize zapnout pouze tehdy, kdyz

je fezany material mimo fezaci kotou¢.

PRIPRAVA NA PRACI

Rezatka dlazdic je dodavana v rozlozeném stavu. Vybalte sougasti z

obalu a sestavte fezacku.

« Pripevnéte nohy (obr. Al) k zakladné (obr. A16) a zajistéte je Srouby
(soucasti dodavky).

e Umistéte hlavu s pracovni deskou do zakladny a ujistéte se, ze je

vodni Eerpadlo (obr. C18) upevnéno ve spravné poloze na zakladné

(v pfipadé potfeby nasurite vodni hadici na konektor cirkulaéniho

Gerpadla).

Namontujte omezovace délky fezu, obr. A3.

Namontujte drzak hlavy

Odsroubujte zajistovaci Sroub hlavy

Nastavitelny ahlomér pfipevnéte k dorazové listé (obr. A17) pomoci

Sroubu (nastavitelny Uhlomér Ize namontovat na obé strany

pracovniho stolu).

* Ujistéte se, Ze jsou vSechny smontované souéasti spravné a pevné
upevnény, aby se béhem provozu nepohybovaly a nezvySovaly tak
riziko pro uzivatele.

UPOZORNENI! Pfed zahajenim prace spustte pilu po montazi,

abyste se ujistili, ze jsou vSechny soucasti spravné upevnény.

UPOZORNENI! Pred pouzitim fezatky odsroubujte zajistovaci $roub

hlavy. V opa¢ném pfipadé nelze hlavu pohybovat spole¢né s feznym

kotou¢em. Béhem fezani musi byt vodni ¢erpadlo ponofeno ve vodé.

ZAPNUTI/VYPNUTI

Zapnuti — stisknéte tlacitko | na spinaci, obr. B12a.
Vypnuti — stisknéte tlagitko O na spinaci, obr. B12b.

Zasuvka napajeciho kabelu fezacky je vybavena proudovym chrani¢em.

Pred spusténim zafizeni zkontrolujte, zda proudovy chrani¢ funguje

spravné.

e Zasunite zastréku do elektrické zasuvky.

Stisknéte tlacitko ,Reset" — kontrolka napajeni se rozsviti ervené.

Spustte fezacku.

Stisknéte tlacitko ,Test* — kontrolka z&erna a fezacka se vypne.

Stisknéte znovu tlacitko ,Reset” a zaénéte pracovat.

V pripadé poruchy proudového chrani¢e (jiné nez vySe popsané)

okamzité vytdhnéte zastr¢ku napajeciho kabelu ze zasuvky a zaslete

zarizeni k opravé do autorizovaného servisu.

REZANI

Vodni ¢erpadlo, napajeci kabel a pfivodni hadice vody nesmi byt umistény

v oblasti fezani. Pfed zahajenim fezani musi fezaci kotou¢ dosahnout

maximalni rychlosti. Pockejte, az proud chladici vody dosahne fezaciho

kotouce.

Zakladna nastavitelného Uhloméru slouzi jako podélna zarazka.

« Nastavte thlomérna 0°°, jak je zndzornéno na obr. C20, a utdhnéte
zajistovaci knoflik Uhloméru.

« Nastavte thlomér na spravny rozmér pomoci stupnice na dorazové
liste.

o Posurite keramickou desku smérem k dorazové listé a zakladné
nastavitelného Uhloméru, obr. C20.

e Spustte fezacku stisknutim tlacitka ,|I“ na spinadi obr. Bl2a a
pockejte, az voda dosahne fezaciho kotouce.



e Provedte fez pomalym a rovnomérnym pohybem hlavy, obr. A6,
pfi¢emz rukojet, obr. A13, drzte rukou. Keramickou dlazdici pfidrzte
(nejlépe drzakem na dlazdice), aby se nepohybovala, a davejte
pozor, abyste se nezranili.

e Rezadku vypnéte stisknutim tlacitka , O na spinaci, obr. B12b.

Vzdy posurite feznou hlavu dostate¢né daleko, aby bylo mozné fez

provést Uplné. Vypnéte fezacku a pockejte, az se fezaci kotou¢ zastavi,

nez odstranite odfiznuté kusy materialu.

UHLOVE REZANI

* Vyberte a nastavte vhodny uhel fezu na nastavitelném thloméru

« Keramickou desku pfiloZte k dorazové liste, obr. C17, a k zakladné
nastavitelného thloméru, obr.

* Provedte fez podle vySe uvedeného postupu.

UKONNY REZ

« Povolte aretaéni knofliky (obr. A11) na obou stranach zafizeni.

« Naklorite hlavu do pfislu§ného thlu (nastaveny uhel Ize odecist na
stupnici, obr. B19).

o Utahnéte knofliky pro aretaci thlu, obr. A11.

* Provedte fez podle vySe uvedeného postupu.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich, opravnych nebo

udrzbovych praci odpojte napdjeci kabel ze sitové zasuvky.

VYMENA REZACI CEPELE

e Odstrafite kryt fezného kotouce,
upevriovacich Sroubd.

* Pomoci specialnich klicu (soucasti dodavky) odsroubujte matici zajistujici
fezaci kotou¢, obr. C15.

obr. C14, odSroubovanim

Dulezité! Matici je nutné od$roubovat ve sméru otaceni fezného kotouce

(levy zavit).

e Sejméte vnéjsi prirubovou podlozku.

o Sejméte fezaci kotou¢ (obr. C14) z hfidele vietena.

« Nasadte novy fezaci kotou¢ tak, aby Sipka na kotouci byla zcela
vyrovnana se smérem $Sipky na krytu fezaciho kotouce, obr. C15.

« Ocistéte povrchy hridele vietena a pfirubovych podlozek.

e Namontujte novy fezaci kotou¢ (v opa¢ném poradi jako pfi
demontazi) a utahnéte pojistnou matici fezaciho kotouce.

« Namontuijte kryt fezného kotouce (obr. C14) pomoci Sroubu.

* Rucné otocte fezaci kotou¢ a zkontrolujte, zda se volné otaci.

« Pripojte pilu k siti a spustte ji, nechte ji béZet na pIny vykon nékolik
minut.

Zkontrolujte, zda se fezaci kotou¢ otaci spravnym

smérem. Smér otaceni hfidele je oznac¢en Sipkou na krytu

pily.

CISTENi A SKLADOVANI

e Po skonéeni prace peclivé odstrarite vSechny kousky materidlu a
prach z pracovniho stolu a z oblasti kolem fezného kotouce a jeho
krytd.

* Pilku nejlépe ocistéte hadrem nebo karta¢em.

« K gisténi pily nepouzivejte chemické Cistici prostredky.

e Vodu ze zakladny vypustte do vhodné nadoby odstranénim
vypoustéci zatky.

« Pravidelné Cistéte zakladnu a vodni €erpadlo od necistot.

* Udrzujte ventilaéni otvory motoru volné.

« Pravidelné kontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a upevriovaci prvky
pevné utaZzené. Béhem provozu se mohou uvolnit.

e Pilku vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

TECHNICKE UDAJE

B, P

dlazdic 59G892

Parametr Hodnota
Napajeni 230 VAC
Frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1500 W
Rychlost otaceni kotvy (bez zatéze) no_: 2990 min*
Typ provozu S2:10 min
Rozsah posuvu fezaci hlavy 1200
Rozméry pracovniho stolu 1290 mm x 460

mm

Maximalni vyska Fezu (Uhel 90°/Ghel 52 mm /46 mm
45°)
Vnéjsi primér fezaciho kotouce 250
Vnitfni pramér fezaciho kotouce 254
Délka napajeciho kabelu 3

Trida ochrany |

Stupen kryti IP 1P54
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[ Hmotnost [ 46 |
[ 59G892 oznaduje typ i oznageni zarizeni |

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =102,5 dB(A)
K=2,5dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci 3, =2,169 m/s®
K= 2,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hluk vydavany zafizenim je popsan: Urovni akustického tlaku Lpa a
urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vydavané zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni vibraci
an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: droven akustického tlaku Lpa ,
uroveni akustického vykonu Lwa a hodnota zrychleni vibraci an byly
naméFeny v souladu s normou EN 12418. Uroveri vibraci an Ize pouzit
k porovnani zafizeni a pro predb&zné posouzeni expozice vibracim.
Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
nastroji, muZe se Uroven vibraci zménit. Nedostate¢na nebo
nepravidelna udrzba zafizeni vede k vy$Sim drovnim vibraci. Vyse
uvedené divody mohou zvysit expozici vibracim béhem celé pracovni
doby.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit doby, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se k praci. Po
peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice
vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzZivatel chranén pred ucinky vibraci, je tfeba pfijmout dalsi

bezpecnostni opatfeni, jako napfiklad: pravidelna udrzba zafizeni a
pracovnich nastroju, zajiSténi odpovidajici teploty rukou a spravna

odpady, ale je tfeba je odevzdat do pfislusného sbé&rmého dvora.

Informace o likvidaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo mistnich
L,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa se sidlem
ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto informuje, Ze vSechna
véetné, ale nikoli vylucné, jejiho textu, fotografii, diagram(i, vykresu, jakoZ i jejiho sloZeni,
nalezi vylutné spolegnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem
souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakézano a mizZe mit za nasledek
obcanskopravni a trestni odpovédnost.

organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
N Elektrické vyrobky se nesmi likvidovat spolu s béznym domovnimi
E‘/ uradd. PouZité elektrické a elektronické zafizeni obsahuje latky
Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, které neni recyklovano,
predstavuje potencidlni ohroZeni Zivotniho prostredi a lidského zdravi.
autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,manual’), véetné, ale nikoli vylucné,
jeho textu, fotografii, diagram, vykres(, jakoZ i jeho sloZeni, nalezi vyluéné spole¢nosti
GTX Poland a jsou chranéna zékonem v souladu se zdkonem ze dne 4 ,Pfirucka"),
ze dne 4. Ginora 1994 o autorském pravu a pravech souvisejicich (fj. Sbirka zakont 2006
€. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjsich predpist). Kopirovani, zpracovani, publikovani
nebo Upravy celé pfiru¢ky nebo jakékoli jeji ¢asti pro komercni Gcely bez pisemného

Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobek: Rezactka dlazdic
Model: 59G892
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice o omezovani nebezpecnych latek RoHS 2011/65/EU ve
znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti
pfidané koneénym uzivatelem ani nasledné zasahy kone¢ného uzivatele.
Jméno a adresa osoby opravnéné k piipravé technické dokumentace,
ktera je rezidentem nebo je usazena v EU:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
3 F 1 r
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Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

Var8ava, 21. ¢ervna 2025

L SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Rezacka dlazdic
59G892

VAROVANIE: PRED POUZIVANIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TUTO NAVOD A USCHOVAJTE HO PRE BUDUCE
POUZITIE. OSOBY, KTORE SI NEPRECITALI NAVOD, NESMU
ZARIADENIE MONTOVAT, NASTAVOVAT ANI PREVADZKOVAT.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VAROVANIE!

Zariadenie bolo navrhnuté pre bezpe¢nl prevadzku. Instalacia, idrzba a
prevadzka zariadenia vSak moézu byt nebezpec¢né. Dodrziavanie
nasledujucich postupov znizuje riziko poziaru, Urazu elektrickym pradom,
zranenia 0s6b a skracuje ¢as instaléacie zariadenia.

Podrobné bezpecnostné podmienky pre pouzivanie pily na rezanie

keramickych dlazdic

e Pouzivatel a osoby v blizkosti sa nesmu priblizovat’ k rotujucemu
kotG¢u. Ochranny kryt chrani obsluhu pred ulomkami kotuca a
nahodnym kontaktom s kota¢om.

e S elektrickym naradim pouzivajte iba lepené, vystuzené alebo
diamantové rezacie kotuce. Skutoénost, Ze prisluSenstvo mozno
pripojit’ k elektrickému néradiu, nezaruéuje bezpe¢nu prevadzku.

e Menovita rychlost prislusenstva musi byt miniméine rovnaka ako
maximalna rychlost uvedena na elektrickom naradi. Prislusenstvo
pracujuce pri rychlostiach vysSich ako menovita rychlost sa méze
poskodit a odletiet.

e Kotuce sa smu pouzivat iba na odporucané ucely. Napriklad:
nebruste bocnou stranou rezacieho kotuc¢a. Abrazivne rezacie
kotuce su urené na obvodové brisenie a bo¢né sily pésobiace na
tieto koti¢e mozu spdsobit ich zlomenie.

e Vzdy pouzivajte nepoSkodené priruby s priemerom vhodnym pre
zvoleny kotu€. Vhodné priruby podopieraju kotu¢, ¢im sa znizuje
riziko jeho zlomenia.

e Vonkaj$i priemer a hrubka prisluS§enstva musia byt v ramci
menovitych parametrov elektrického naradia. Prislusenstvo s
nespravnymi rozmermi nie je mozné spravne upevnit ani
kontrolovat.

e Velkost hriadela koti¢a a prirub musi byt spravne prispésobena
vretenu elektrického naradia. Kotice a priruby s otvormi hriadela,
ktoré nezodpovedaju montaznym komponentom elektrického
naradia, sa stan nevyvazenymi, nadmerne vibruji a mdzu sposobit
stratu kontroly.

* Nepouzivajte poskodené kotuce. Pred kazdym pouZzitim skontrolujte
kotuce, ¢i nie su odstiepené alebo prasknuté. Ak elektrické naradie
alebo kotu¢ spadli, skontrolujte, ¢i nie si poSkodené, alebo
namontujte neposkodeny kotu¢. Po skontrolovani a namontovani
kotuc¢a sa postavte s osobami mimo dosahu otacajuceho sa kotuca
a nechajte elektrické naradie bezat na maximalnu rychlost bez
zatazenia po dobu jednej minuty. Poskodené kotuce sa zvycajne
pocas tejto skusky zlomia.

e Je nutné pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
pouzitia je nutné nosit ochranny §tit, ochranné okuliare alebo
ochranné okuliare. V pripade potreby noste protiprachovi masku,
ochranu sluchu, rukavice a pracovnu zasteru na ochranu pred
malymi rozstreknutymi ¢asticami alebo tlomkami obrobku. Ochrana
o¢i musi byt schopna zachytit ulomky vznikajuce pri réznych
¢innostiach. Protiprachovd maska alebo respirator musia byt
schopné filtrovat &astice vznikajice po¢as prevadzky. Dlhodobé
vystavenie vysokej hladine hluku méZe sposobit poskodenie sluchu.

e Osoby, ktoré nie su zapojené do prace, udrZujte v bezpeénej
vzdialenosti od pracoviska. Kazda osoba, ktora vstipi do
pracovného priestoru, musi pouzivat osobné ochranné prostriedky.
Ulomky obrobku alebo rozbité koleso mdzu odletiet a spdsobit
zranenie mimo bezprostredného pracovného priestoru.

e Kabel drzte mimo dosahu rotujuceho prisluSenstva. Ak stratite
kontrolu nad nastrojom, kabel sa moze pretrhnut alebo zachytit a
ruka alebo rameno sa mézu dostat do rotujliceho kotuca.

« Ventilacné otvory elektrického naradia pravidelne Cistite. Ventilator
motora mdze nasavat prach do krytu a nadmerné nahromadenie
kovového prachu moze sposobit riziko Urazu elektrickym pradom.
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o Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych materidlov.
Elektrické naradie nepouzivajte na horlavych povrchoch, ako je
drevo. Iskry moéZu tieto materialy zapalit.

e Nepouzivajte prisluenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladiva.
Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiv méze spésobit uraz
elektrickym prudom alebo uraz elektrickym pradom.

ODRAZ A SUVISIACE VAROVANIA

Spatny naraz je nahla reakcia na zaseknuté alebo zachytené rotujuce

koleso. Zaseknutie alebo zachytenie spdsobi nahle zastavenie rotujuceho

kolesa, ¢o zase spdsobi nekontrolovatelny pohyb rezacieho zariadenia
smerom k obsluhe.

Napriklad, ak brusny kotu¢ zachyti alebo zovrie obrobok, okraj brisneho

kotG¢a vstupujuci do miesta zachytenia sa moéze zaryt do povrchu

materialu, o spdsobi vyskocenie alebo vyhodenie brisneho kotuca. Za
takychto podmienok sa mézu brasne kotlce aj zlomit'

Spétny raz je vysledkom nespravneho pouzivania elektrického naradia

alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo podmienok a da sa

predist dodrziavanim nizsie uvedenych bezpecnostnych opatreni.

* Elektrické naradie drzte pevne a telo a ruku umiestnite tak, aby ste
mohli odolavat sile spatného narazu. Obsluha méze kontrolovat silu
spatného narazu smerom nahor, ak su prijaté vhodné bezpecnostné
opatrenia.

* Nestavajte sa do osi otacajuceho sa kotuca. V pripade spatného
rézu bude rezny kotu¢ vymrsteny smerom nahor k obsluhe.

e Neinstalujte rezny retaz, rezny koti¢ na drevo, segmentovany
diamantovy kotu¢ s obvodovou medzerou va¢Sou ako 10 mm ani
ozubeny rezny kotug. Tieto typy kotlcov spésobuju Casty spatny raz
a stratu kontroly.

« Kotu¢ nezablokujte a nevyvijajte nart nadmerny tlak. Nepokusajte sa
vykonavat prili§ hlboké rezy. Nadmerné zatazenie kotuca zvysuje
jeho zatazenie a nachylnost' k skruteniu alebo zaseknutiu pogas
rezania, ako aj riziko odskocenia alebo zlomenia kotuca.

e Ak sa Cepel zasekne alebo rez z akéhokolvek dévodu prerusi,
vypnite elektrické naradie a udrzujte rezaci mechanizmus v pokoji,
kym sa €epel Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vybrat cepel z
reznej oblasti, kym je v pohybe, pretoZze to moze spdsobit spatny
raz. Zistite pricinu zaseknutia Cepele a vykonajte napravné
opatrenia na jej odstranenie.

* Nerobte dalSie rezy v obrobku. Pockajte, kym kotu¢ dosiahne pint
rychlost, a potom opatrne pokracujte v rezani. Ak budete
pokracovat v rezani obrobku, koti¢ sa méze zaseknut, posunut
alebo odrazit.

e Nadmerne velké obrobky podoprite, aby ste minimalizovali riziko
zaseknutia kotu¢a a spatného narazu. Velké obrobky maju
tendenciu sa ohybat pod vlastnou hmotnostou. Podpory by mali byt
umiestnené pod obrobok v blizkosti reznej linie a v blizkosti okrajov
obrobku na oboch stranach kotuca.

PIKTOGRAMY A VAROVANIA

IP54] |-
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1. Precitajte si ndvod na obsluhu a dodrZiavajte varovania a
bezpecnostné opatrenia uvedené v tomto navode!
2. POZOR! Dodrziavajte osobitné bezpecnostné opatrenial
Nebezpecenstvo rezania
3. Stupen ochrany
4. Pred vykonanim Gdrzby alebo opravy odpojte zariadenie od
napajania.
5. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku) 6. Pouzivajte ochranné rukavice
7. Deti drzte mimo dosahu naradia
8. Certifikacna znacka EAC.
9. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

OZNACENIA NA ZARIADENi
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RRRR - rok vyroby

MM - mesiac vyroby

Y -dopliiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodatoéné oznacenie
POPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na komponenty zariadenia
uvedené na grafickych strankach tejto prirucky.

Oznacenie Popis
1 N6z
2 Gombiky na upevnenie néh
3 Aretadny mechanizmus dizky rezu
4 Pracovny stdl
5 Vodiaca lista
6 Rezna hlava
7 Napajaci kabel
8 Zastréka s ochranou RCD
9 Kryt napajacieho kabla a vodovodné potrubia
10 Vodovodné hadica
11 Zamka nastavenia uhla skosenia
12 Elektromagneticky spina¢
12 Aktivacia zariadenia
12 Vypnutie zariadenia
13 Rukovat podavaca
14 Kryt noza
15 Rezaci kotu¢
16 Zakladnia s nadrzou na vodu
17 Zarazka rezaného materialu
18 Cerpadlo na cirkulaciu vody
19 Indikator uhla skosenia rezu
20 Uhlomer pre pozdizne rezanie
* Grafické znazornenie sa moéze lisit' od skutocného vyrobku.
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Stolova pila na dlazdice je uréena na mokré rezanie keramickych dlazdic
alebo podobnych materidlov s rozmermi zodpovedajicimi velkosti
samotnej pily. Pila sa nesmie pouzivat na rezanie dreva alebo kovu. S
pilou sa smu pouzivat iba rezacie kotuce urené pre tento typ zariadenia.
Pila je uréena na vSetky druhy doméacich prac (ruéné prace).

Zariadenie nepouzivajte na iné tcely, ako na ktoré je uréené.

PRACA SO ZARIADENIM

POZOR! Pred vykonanim akychkolvek nastaveni pily sa uistite, Ze je

odpojena od napajania.

POZOR! Siet'ové napatie musi zodpovedat’ napéatiu uvedenému na

typovom Stitku pily. Pilu mozno zapnit' len vtedy, ak je rezany

material volny od rezacieho kotuca.

PRIPRAVA NA PRACU

Rezacka na dlazdice sa dodava v rozlozenom stave. Vyberte komponenty

z obalu a zostavte rezacku.

e Nohy (obr. A1) pripevnite k zakladni (obr. A16) a zaistite skrutkami
(sucast dodavky).

e Hlavu s pracovnou doskou umiestnite do zakladne a uistite sa, ze

vodné cerpadlo (obr. C18) je spravne upevnené na zakladni (v

pripade potreby nasurite vodnl hadicu na konektor cirkulaéného

Cerpadla).

Namontujte gombiky na obmedzenie dizky rezu, obr. A3.

Namontuijte drziak hlavy

Odskrutkujte skrutku na upevnenie hlavy

Nastavitelny uhlomer pripevnite k dorazove;j lite (obr. A17) pomocou

skrutky (nastavitelny uhlomer je mozné namontovat na obidve

strany pracovného stola).

e Uistite sa, ze vSetky namontované komponenty si spravne a
bezpec¢ne upevnené, aby sa pocas prevadzky nepohybovali a
nezvySovali riziko pre pouzivatela.

POZOR! Pred zac¢atim prace spustite pilu po montazi, aby ste sa

uistili, ze st vSetky komponenty spravne upevnené.

POZOR! Pred pouzitim rezacky odskrutkujte skrutku na upevnenie hlavy.

V opaénom pripade nebude mozné hlavu pohybovat spolu s rezacim

kotucom. Pocas rezania musi byt vodné ¢erpadlo ponorené do vody.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Zapnutie — stlacte tlacidlo | na spinaci, obr. B12a.
Vypnutie — stlacte tlacidlo O na spinaci, obr. B12b.
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Zastrtka napajacieho kabla rezacky je vybavena zariadenim na ochranu

proti zvodovému pradu. Pred spustenim zariadenia skontrolujte, ci

zariadenie na ochranu proti zvodovému prudu funguje spravne.

e Zasurite zastrcku do elektrickej zasuvky.

« Stlacte tlacidlo ,Reset" — kontrolka napajania sa rozsvieti ¢ervenou
farbou.

e Spustite rezacku.

e Stlacte tlacidlo ,Test“ — kontrolka zhasne a rezacka sa vypne.

« Stlacte znovu tlacidlo ,Reset" a za¢nite pracovat.

V pripade poruchy zariadenia na ochranu pred zvodovym pridom (iného

ako je uvedené vysSie) ihned vyberte zastréku napajacieho kabla zo

zasuvky a zariadenie odoslite na opravu do autorizovaného servisu.

REZANIE

V oblasti rezania sa nesmie nachadzat vodné €erpadlo, napajaci kabel

ani privodna hadica. Pred zacatim rezania musi rezny koti¢ dosiahnut

maximalnu rychlost. Pockajte, kym prud chladiacej vody dosiahne rezny

kotug.

Zakladia nastaviteného uhlového meradla slZi ako pozdizna zarazka.

« Nastavte uhlomer na 0°° , ako je znadzornené na obr. C20, a
utiahnite aretacnud skrutku uhlomera.

e Nastavte uhlomer na spravny rozmer pomocou stupnice na
dorazovej liste.

e Keramicku dosku posurite smerom k dorazovej liSte a zakladni
nastavitelného uhlomera, obr. C20.

e Spustite rezacku stlacenim tlacidla ,|* na spinaci obr. Bl2a a
pockajte, kym voda dosiahne rezaci kotu¢.

¢ Rez vykonajte pomalym a rovnomernym pohybom hlavy, obr. A6,
pricom rukou pridrziavajte rukovat, obr. A13. Keramicku dlazdicu
pridrzte (najlepSie pomocou drziaka dlazdic), aby sa nepohla, a
davajte pozor, aby ste sa nezranili.

e Rezacku vypnite stlacenim tlacidla ,O0“ na spinaci, obr. B12b.

Vzdy posurite rezaciu hlavu dostato¢ne daleko, aby bolo mozné rez tpine

dokoncit. Vypnite rezacku a pockajte, kym sa rezaci kotu¢ Uplne zastavi,

a az potom odstrarite odrezané kusy materialu.

REZANIE POD UHLOM

* Vyberte a nastavte vhodny uhol rezania na nastavitelnom uhlomere

e Keramicku dosku priloZte k dorazovej liste, obr. C17, a k zakladni
nastavitelného uhlomera, obr.

* Rez vykonajte podla vysSie uvedeného postupu.

REZANIE SKOSTOV

* Povolte skrutky na oboch stranach zariadenia (obr. A11).

* Naklorite hlavu do prislusného uhla (nastaveny uhol mézete od¢itat
na stupnici, obr. B19).

e Utiahnite gombiky na upevnenie uhla, obr. A11.

* Vykonajte rez podla vy$Sie uvedeného postupu.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy alebo udrzby

odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

VYMENA REZNEHO NOZA

e Odstrafite kryt rezacieho kotuca, obr.
upeviiovacich skrutiek.

e Pomocou $pecidlnych klticov (sucast dodavky) odskrutkujte maticu, ktora
upeviiuje rezaci kotug, obr. C15.

Dolezité! Matica sa musi odskrutkovat' v smere otacania rezacieho

kotuca (favotocivy zavit).

C14, odskrutkovanim

o Odstrarite vonkajsiu podlozku priruby.

o Odstrarite rezaci kotu¢ (obr. C14) z hriadefa vretena.

e Novy rezaci koti¢ nasadte tak, aby Sipka na fiom bola uplne
zarovnana so smerom $ipky na kryte rezacieho kotu¢a, obr. C15.

e Ocistite povrchy hriadela vretena a prirubovych podloZiek.

« Namontujte novy rezaci kotuc¢ (v opaénom poradi ako pri demontazi)
a utiahnite poistni maticu rezacieho kotuca.

« Namontujte kryt rezacieho koti¢a (obr. C14) pomocou skrutiek.

e Ruéne otocte rezaci kotu¢, aby ste skontrolovali, ¢ sa volne
pohybuje.

« Pripojte pilu k elektrickej sieti a nastartujte ju, nechajte ju bezat na plny
vykon niekolko minut.

Uistite sa, Zze rezaci kotu¢ sa otaca spravnym smerom.

Smer otac¢ania vretena je oznaceny Sipkou na kryte pily.

CISTENIE A SKLADOVANIE

e Po dokonéeni prace opatrne odstrarite vSetky kusky materialu a
prach z pracovného stola a priestoru okolo rezacieho kottca a jeho
krytov.

e Pilu najlepsie Cistite handrickou alebo kefou.



« Na Cistenie pily nepouzivajte chemickeé cistiace prostriedky.

e Vodu zo zakladne vypustite do vhodnej nadoby odstranenim
vypustacej zatky.

* Podstavec a vodné ¢erpadlo pravidelne Cistite od necistot.

e Udrzujte ventilatné otvory motora volné.

« Pravidelne kontrolujte, ¢i su vSetky skrutky a upeviiovacie prvky
pevne utiahnuté. Pocas prevadzky sa mézu uvolnit.

e Pilu vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

TECHNICKE UDAJE
Rezacka dlazdic 59G892

Parametre Hodnota
Napajanie 230 VAC
Frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 1500 W
Rychlost disku (bez zataZenia) no_: 2990 min™
Typ prevadzky S2:10 min
Rozsah posuvu rezacej hlavy 1200
Rozmery pracovného stola 1290 mm x 460

mm

Maximalna vy$ka rezu (uhol 90°/ uhol 52 mm /46 mm

Vonkaj$i priemer rezacieho noza 250 mm
Vnutorny priemer rezacieho kotuca 25,4
Dizka napéjacieho kabla 3
Trieda ochrany |
Kryti [P 1P54
Hmotnost 46
59G892 oznacuje typ aj oznacenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii 3 =2,169 m/s’
K=2,5 m/s?
Informéacie o hluku a vibraciach
Hluk vyZzarovany zariadenim je charakterizovany: urovfiou

vyzarovaného akustického tlaku Lpa a drovriou akustického vykonu
Lwa (kde K oznaCuje neistotu merania). Vibracie vyzarované
zariadenim su charakterizované hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K
oznacduje neistotu merania).

Hodnoty uvedené v tejto priruke: drover emitovaného akustického
tlaku Lpa , Uroverl akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia
vibrécii an boli namerané v stilade s normou EN 12418. Urover vibracii
an mozno pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena droven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouZziva na iné Ucely alebo s inymi
nastrojmi, uroveri vibracii sa méze zmenit. Nedostatoéna alebo
nepravidelna Gdrzba zariadenia bude mat' za nasledok vy$Siu Uroven
vibracii. Uvedené dévody mézu zvysit vystavenie vibraciam pocas celej
doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite obdobia,
ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale nepouziva sa
na pracu. Po starostlivom odhadnuti vSetkych faktorov méze byt
celkové vystavenie vibraciam vyrazne nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred Ucinkami vibracii je potrebné prijat
dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba

zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
rik a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom,
g ale musia sa odovzdat do prislu$ného zberného strediska. Informacie
o likvidacii mozno ziskat od predajcu vyrobku alebo miestnych
~_]|orgénov. PouZité elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky,
ktoré su Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuju potencidlne ohrozenie Zivotného prostredia
a zdravia ludi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so sidlom
vo Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto oznamuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka”), vratane, ale nie vyluéne, jej
textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej zloZenie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX
Poland a st chranené zékonom v sulade so zakonom z 4. febru ,Prirucka*), vréatane, ale
nie vyluéne, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej zloZenia, patria vyluéne
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢. 90,
polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovanie,
publikovanie alebo Uprava celej prirucky alebo akychkolvek jej Casti na komeréné ucely
bez pisomného sthlasu spolocnosti GTX Poland je prisne zakdzané a méze mat za
nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

34

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobok: Rezacka dlazdic
Model: 59G892
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové Cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode vydava vyrobca na svoju vyluénu
zodpovednost.
VysSie uvedeny vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica o obmedzeni pouzivania nebezpecnych latok v
elektrickych a elektronickych zariadeniach 2011/65/EU zmenena
smernicou 2015/863/EU
A spifia poziadavky nasledujucich noriem:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny na
trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridané kone¢nym pouzivateflom ani nasledné opatrenia vykonané
kone¢nym pouzivatefom.
Meno a adresa osoby opravnenej na vypracovanie technickej
dokumentacie, ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
3 e 1 s
5y Al 2

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
VarSava, 21. juna 2025

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Rezac plocica
59G892

UPOZORENJE: PRIJE UPORABE OPREME PAZLJIVO PROCITAJTE
OVAJ PRIRUCNIK | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU UPOTREBU.
OSOBE KOJE NISU PROCITALE UPUTE NE SMIJU SASTAVLJATI,
PODESAVATI ILI RUKOVATI UREDAJEM.

DETALJNI SIGURNOSNI PROPISI

UPOZORENJE!

Uredaj je dizajniran za siguran rad. Medutim, instalacija, odrzavanje i rad
uredaja mogu biti opasni. Pridrzavanje sliede¢ih postupaka smanjuje rizik
od pozara, strujnog udara, tjelesnih ozlieda i skracuje vrijeme instalacije
uredaja.

Detaljni sigurnosni uvjeti za uporabu pila za rezanje keramickih

plocica

o Korisnik i promatraci trebaju se drzati podalje od rotirajuéeg kotaca.
Stitnik titi rukovatelja od krhotina kotada i sludajnog kontakta s
kotacem.

e S elektri¢nim alatom koristite samo lijepljene, ojacane ili dijamantne
rezne ploce. Cinjenica da se pribor moZe priévrstiti na elektriéni alat
ne jam¢i siguran rad.

e Nazivna brzina pribora mora biti najmanje jednaka maksimalnoj
brzini navedenoj na elektricnom alatu. Pribor koji radi pri brzinama
vecim od nazivne brzine moze se ostetiti i odletjeti.

« Kotaci se smiju koristiti samo za preporu¢ene primjene. Na primjer:
nemojte brusiti bocnom stranom reznog diska. Abrazivni rezni
diskovi dizajnirani su za periferno bruSenje, a bo¢ne sile koje djeluju
na te diskove mogu uzrokovati njihovo lomljenje.

e Uvijek koristite neoSte¢ene prirubnice promjera prikladnog za
odabrani disk. Prikladne prirubnice podupiru disk, smanjujuéi rizik
od loma.

e Vanjski promjer i debljina pribora moraju biti unutar nazivnih
parametara elektricnog alata. Pribor s pogresnim dimenzijama ne
moze se pravilno osigurati ili kontrolirati.

* Veli¢ina osovine kota¢a i prirubnica mora biti pravilno uskladena s
vretenom elektricnog alata. Kotaci i prirubnice s rupama za vretena
koji ne odgovaraju montaznim komponentama elektricnog alata



postat ¢e neuravnoteZeni, pretjerano vibrirati i mogu uzrokovati
gubitak kontrole.

* Nemojte koristiti oSte¢ene kotace. Prije svake uporabe provjerite
ima li na kotac¢ima strugotina ili pukotina. Ako je elektricni alat ili
kota¢ pao, provjerite ima li o$tecenja ili ugradite neosteceni kotac.
Nakon provjere i ugradnje kotaca, stanite s promatracima dalje od
rotirajuc¢eg kotaca i pokrenite elektriéni alat maksimalnom brzinom
bez opterecenja jednu minutu. OSteceni kotaci obi¢no se lome
tijekom ovog testa.

e Mora se koristiti osobna zastitha oprema. Ovisno o primjeni,
potrebno je nositi stitnik za lice, zastitne naocale ili zastitne naocale.
Ako je potrebno, nosite masku za prasinu, zastitu za usi, rukavice i
pregacu za radionicu kako biste se zastitili od malih prskanja ili
fragmenata obratka. Zastita ociju mora biti u stanju zaustaviti
fragmente koji nastaju tijekom razlicitih aktivnosti. Maska za prasinu
ili respirator moraju moci filtrirati estice koje nastaju tijekom rada.
Dugotrajno izlaganje visokoj razini buke moze uzrokovati gubitak
sluha.

e Promatrace drzite na sigurnoj udaljenosti od radnog podrucja.
Svatko tko ulazi u radno podrugje mora nositi osobnu zastitnu
opremu. Krhotine s obratka ili slomljeni kotac mogu odletjeti i
uzrokovati ozljede izvan neposrednog radnog podrucja.

* Drzite kabel dalje od rotiraju¢eg pribora. Ako se izgubi kontrola,
kabel se moze presjedi ili uhvatiti, a vasa ruka ili ruka mogu se uvuéi
u rotirajuci kotac.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Ventilator
motora moze uvuéi prasinu u kuciste, a prekomjerno nakupljanje
metalne prasine moze uzrokovati opasnost od strujnog udara.

e Nemojte koristiti elektricne alate u blizini zapaljivih materijala.
Nemoijte koristiti elektricne alate na zapaljivim povrSinama kao $to
je drvo. Iskre mogu zapaliti ove materijale.

* Nemojte koristiti pribor koji zahtijeva tekuce rashladne tekuéine.
Koristenje vode ili drugih tekué¢ih rashladnih sredstava moze
uzrokovati strujni udar ili strujni udar.

POVRATNI UDAR | POVEZANA UPOZORENJA

Povratni udar je iznenadna reakcija na zaglavljeni ili uhvaceni rotirajuci

kota¢. Zaglavijivanje ili zaglavljivanje uzrokuje naglo zaustavljanje

rotiraju¢eg kotaca, Sto zauzvrat uzrokuje nekontrolirano podizanje reznog
sklopa prema rukovatelju.

Na primjer, ako je brusni kota¢ zahvaéen ili stegnut obradkom, rub

brusnog kotaca koji ulazi u tocku stezanja moze se zabiti u povrSinu

materijala, uzrokujuéi da brusna plo¢a skodi ili bude izbagena. U takvim
uvjetima brusni kotaci takoder se mogu slomiti.

Povratni udar je posliedica nepravilne uporabe elektricnog alata i/ili

nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze se izbje¢i poduzimanjem

dolje navedenih mjera opreza.

« Cursto drzite elektri¢ni alat i postavite tijelo i ruku tako da se mozete
oduprijeti sili povratnog udarca. Rukovatelj moze kontrolirati silu
povratnog udarca prema gore ako se poduzmu odgovarajuée mjere
opreza.

* Ne postavljajte tijelo u ravnini s rotiraju¢im kota¢em. U slucaju
povratnog udarca, rezni kota¢ ¢e biti odbacen prema gore prema
rukovatelju.

* Nemojte postavljati lanac za rezanje, oStricu za rezbarenje drva,
segmentnu dijamantnu o$tricu s obodom, razmak veci od 10 mm ili
nazubljenu oStricu za rezanje. Ove vrste oStrica uzrokuju Cesti
povratni udar i gubitak kontrole.

e Nemojte "zakljuavati" ostricu niti vrSiti pretjerani pritisak. Ne
pokusavaijte napraviti preduboke rezove. Prekomjerno opterecenje
ostrice povecava njezino opterecenje i osjetljivost na uvijanje ili
zaglavljivanje tijekom rezanja, kao i rizik od odbijanja ili lomljenja
ostrice.

* Ako se ostrica zaglavi ili se rez iz bilo kojeg razloga prekine, iskljucite
elektricni alat i drzite rezni sklop u stanju dok se o$trica potpuno ne
zaustavi. Nikada ne poku$avaijte ukloniti oStricu iz podrucja rezanja
dok se krece, jer to mozZe uzrokovati povratni udar. IstraZite uzrok
zaglavljivanja oStrice i poduzmite korektivne mjere za njegovo
uklanjanje.

* Ne nastavljajte s rezanjem u radnom komadu. Pri¢ekajte dok ostrica
ne postigne punu brzinu, a zatim pazljivo nastavite s rezanjem. Ako
nastavite s rezanjem u radnom komadu, ostrica se moze zaglaviti,
pomaknuti ili odbaciti.

e Poduprite sve prevelike izratke kako biste smanjili rizik od
zaglavljivanja kotaca i povratnog udarca. Veliki radni dijelovi imaju
tendenciju savijanja pod vlastitom tezinom. Nosace treba postaviti
ispod obratka u blizini linije rezanja i blizu rubova obratka s obje
strane ostrice.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA

k]
1. Procitajte upute za uporabu i pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih mjera opreza sadrzanih u njima!
2. OPREZ! Poduzmite posebne mjere opreza! Opasnost od rezanja
3. Stupanj zastite
4. Prije izvodenja radova na odrzavanju ili popravkuy, iskljucite ga iz
napajanja
5. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
masku za prasinu) 6. Nosite zastitne rukavice
7. Drzite djecu podalje od alata
8. Certifikacijski znak EAC-a.
9. Certifikacijska oznaka ukrajinskog trzista

OZNAKE NA UREDAJU

(M rRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatno oznacavanje

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA

Sljede¢e numeriranje odnosi se na komponente uredaja

prikazano na grafickim stranicama ovog priruénika.
Oznaka Opis

1 Noge za rezanje
2 Gumbi za pri€vrséivanje nogu
3 Zaklju¢avanje duljine rezanja
4 Radni stol
5 Vodi¢
6 Glava za rezanje
7 Napajanje
8 Utika¢ s RCD zastitom
9 Poklopac kabela za napajanje i vodovodne cijevi
10 Cijev za dovod vode
11 Blokada podeSavanja kuta rezanja kose
12 Elektromagnetski prekidad
12 Aktivacija uredaja
12.b Isklju€ivanje uredaja
13 Rucka mehanizma za uvlacenje
14 Stitnik ostrice
15 Rezni disk
16 Baza s spremnikom za vodu
17 Zaustavna Sipka za rezanje materijala
18 Cirkulacijska pumpa za vodu
19 Indikator kuta kosog rezanja
20 Mijera¢ kuta za uzduzno rezanje

* Mogu postojati razlike izmedu grafike i stvarnog proizvoda

KONSTRUKCIJA | PRIMJIENA

Stolna pila za plocice dizajnirana je za mokro rezanje keramickih plo¢ica
ili sliénih materijala, dimenzija koje odgovaraju veli€ini same pile. Pila se
ne smije koristiti za rezanje drva ili metala. S pilom se smiju koristiti samo
rezni diskovi dizajnirani za ovu vrstu uredaja. Pila je dizajnirana za sve
vrste samostalnih radova (ruéni radovi).

Nemojte koristiti uredaj u druge svrhe osim onih za koje je
namijenjen.

RAD S UREDAJEM

OPREZ! Prije bilo kakvih podeSavanja na rezacu, provjerite je li
iskljucen iz napajanja.



OPREZ! Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na
natpisnoj plocici rezne pile. Rezna pila smije se ukljuciti samo kada
je materijal koji se reze udaljen od rezne ploce.

PRIPREMA ZA RAD

Reza¢ plocica isporucuje se nesastavljen. lzvadite komponente iz
pakiranja i sastavite reza¢.

Pricvrstite noge (sl. Al) na podnozje (sl. A16) i pricvrstite ih vijcima
(isporuceno).

Postavite glavu s radnom plo¢om u podnoZje, pazeéi da je pumpa
za vodu (sl. C18) pri¢vr§éena u ispravnom poloZaju na podnozju
(ako je potrebno, gurnite crijevo za vodu na priklju¢ak cirkulacijske
pumpe).

Ugradite gumbe za ograni¢avanje duljine rezanja, sl. A3.

Ugradite drzac glave

Odvijte vijak za zaklju¢avanje glave

Spojite podesivi kutomjer na graniénu Sipku (sl. A17) pomocu vijka
(podesivi kutomjer moze se montirati s obje strane radnog stola).
Provjerite jesu li sve sastavljene komponente pravilno i sigurno
pri¢vré¢ene kako se ne bi pomicale tijekom rada, povecavajudi rizik
za korisnika.

OPREZ! Prije pocetka rada pokrenite pilu nakon montaze kako biste
bili sigurni da su sve komponente pravilno pricvrséene.

OPREZ! Prije upotrebe reza¢a odvrnite vijak za zaklju¢avanje glave.
Inace, glava se ne moze pomicati zajedno s reznim diskom. Tijekom
rezanja pumpu za vodu treba uroniti u vodu.
UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Ukljucivanje - pritisnite tipku | na prekidacu, sl. B12a.

Isklju€ivanje - pritisnite tipku O na prekidadu, sl. B12b.

Utika¢ kabela za napajanje rezaca opremljen je uredajem za zaostalu
struju. Prije pokretanja uredaja provjerite radi li uredaj za zaostalu struju
ispravno.

Utaknite utika€ u uticnicu.

Pritisnite tipku "Reset" — indikator napajanja ¢e postati crven.
Pokrenite rezac.

Pritisnite tipku "Test" — indikatorska lampica ¢e zacrniti i reza¢ ¢e se
iskljuiti.

Ponovno pritisnite gumb "Reset" i po¢nite raditi.

U sluéaju kvara uredaja za diferencijalnu struju (osim gore opisanog),
odmah izvucite utika¢ kabela za napajanje iz mrezne uti¢nice i poSaljite
uredaj u ovladteni servisni centar na popravak.

REZANJE

Pumpa za vodu, kabel za napajanje i crijevo za dovod vode ne smiju se
nalaziti u podrucju rezanja. Prije pocetka rezanja, rezni disk mora postici
maksimalnu brzinu. Pri¢ekajte dok mlaz rashladne vode ne dode do rezne
ploce.

Baza podesivog mjeraca kuta djeluje kao uzduzni graniénik.

Postavite mjera¢ kuta na 0°°, kao $to je prikazano na slici C20, i
zategnite gumb za zaklju¢avanje mjeraca kuta.

Postavite mjera¢ kuta na ispravnu dimenziju pomoc¢u skale na
grani¢noj traci.

Pomaknite keramicku plo¢u prema zaustavnoj traci i dnu podesivog
mjeraca kuta, sl. C20.

Pokrenite reza¢ pritiskom na tipku "I" na prekidaéu sl. B12a i
pri¢ekajte dok voda ne dode do rezne ploce.

Rez napravite laganim i ravnomjernim pomicanjem glave, sl. A6,
drzeéi rucku, sl. A13, rukom. DrzZite keramicku plocicu (po
moguénosti s drzatem za plocice) kako biste sprijecili pomicanje,
pazeci da se ne ozlijedite.

Iskljucite rezac¢ pritiskom na tipku "O" na prekidacu, sl. B12b.

Glavu reza¢a uvijek pomaknite dovoljno daleko da se rez moze izvrsiti u
potpunosti. Iskljucite reza¢ i pricekajte dok se rezna plo¢a ne zaustavi prije
uklanjanja izrezanih komada materijala.

KUTNO REZANJE

Odaberite i postavite odgovaraju¢i kut rezanja na podesivom
kutomjeru

Postavite keramicku plo¢u na grani¢nu Sipku, sl. C17, i na postolje
podesivog mjerac¢a kuta, sl.

Napravite rez kako je gore opisano.

KUSNO REZANJE

Otpustite gumbe za zaklju€avanje kosine (sl. A1l) s obje strane
uredaja.

Nagnite glavu pod odgovaraju¢im kutom (postavljeni kut moze se
ocitati na skali, sl. B19).

Pritegnite tipke za zaklju¢avanje kuta, sl. A11.

Napravite rez kako je gore opisano.
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ODRZAVANJE | SKLADISTENJE
Prije bilo kakvih radova na instalaciji, podeSavanju, popravku ili
odrzavanju, izvucite kabel za napajanje iz mrezne uticnice.

ZAMJENA OSTRICE ZA REZANJE

e Skinite Stitnik rezne ploce, sl. C14, odvrtanjem pri¢vrsnih vijaka.

e Pomocu posebnih klju¢eva (isporu¢enih) odvrnite maticu koja pricvrséuje
reznu plocu, sl. C15.

Vazan! Matica se mora odvrnuti u smjeru rotacije rezne ploce (lijevi

navoj).

o Uklonite vanjsku podloSku prirubnice.

o Skinite reznu plocu (sl. C14) s osovine vretena.

e Postavite novu reznu plo€u u polozaj u kojem je strelica na njoj
potpuno poravnata sa smjerom oznaéenim strelicom na poklopcu
rezne ploce, sl. C15.

e Ocistite povrsine osovine vretena i podloski prirubnice.

e Ugradite novu reznu plo€u (obrnutim redoslijedom uklanjanja) i
zategnite pri€vrsnu maticu rezne ploce.

* Postavite poklopac rezne ploce (sl. C14) pomocu vijaka.

e Okrenite reznu plocu rukom kako biste provijerili da li se slobodno
krece.

* Spojite pilu na elektriénu mrezu i pokrenite je, dopustajuci joj da radi
punom brzinom nekoliko minuta.

Uvjerite se da se rezna ploca okrec¢e u ispravhom smjeru.

Smijer vrtnje vretena oznacen je strelicom na kucistu pile.

CISCENJE | SKLADISTENJE

e Nakon zavrSetka rada pazljivo uklonite sve komade materijala i
prasine s radnog stola i podrucja oko ostrice za rezanje i njezinih
Stitnika.

¢ Pilu je najbolje ogistiti komadom tkanine ili etkom.

e Za CiSc¢enje pile nemojte koristiti kemijska sredstva za ¢iS¢enje.

e Ispustite vodu iz baze u prikladnu posudu uklanjanjem odvodnog
Gepa.

¢ Redovito &istite bazu i pumpu za vodu od prijavstine.

» Drzite otvore za ventilaciju motora ¢istima.

* Redovito provjeravaijte jesu li svi vijci i pri¢vrs¢ivaci zategnuti. Mogu
se olabaviti tijekom rada.

¢ Pilu uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

TEHNICKI PODACI

Rezac¢ plocica 59G892

Parametarski Vrijednost
Napajanje 230V AC
Frekvencija snage 50 Hz
Nazivna snaga 1500W
Brzina diska (bez opteredenja) NO : 2990 M1
Vrsta operacije S2:10 min
Raspon posmaka rezne glave 1200 mm
Dimenzije radnog stola 1290 mm x 460

mm

Maksimalna visina rezanja (kut 90° / kut 52 mm /46 mm

Vanjski promjer ostrice za rezanje 250 mm
Unutarnji promjer rezne ploce 25,4 mm
Duljina kabela za napajanje 3m
Klasa zastite Ja
Ocjena IP zastite IP54
Tezina 46

59G892 oznacava i vrstu i oznaku uredaja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LpA =82,5 dB(A)
K=2,5dB(A)
Razina zvuéne snage LwA =102,5 dB(A)
K =2,5 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija ah =2.169 m/s2 K=
2.5m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvucnog tlaka
LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K oznaCava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno$éu
ubrzanja vibracija ah (gdje K ozna¢ava mjernu nesigurnost).
Vrijednosti navedene u ovom priru¢niku: razina emitiranog zvuénog
tlaka LpA , razina zvuéne snage LWA i vrijednost ubrzanja vibracija ah
izmjerene su u skladu s EN 12418. Razina vibracija ah moZze se koristiti
za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.



Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu
primjenu uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
alatima, razina vibracija moZe se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viS§im razinama vibracija. Gore
navedeni razlozi mogu povecati izloZenost vibracijama tijekom cijelog
radnog razdoblja.

Da biste to¢no procijenili izloZzenost vibracijama, uzmite u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne
koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna
izloZzenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je poduzeti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su: redovito odrzavanje uredaja i
radnih alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku i pravilne
organizacije rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
ve¢ ih treba odnijeti u odgovarajuce odlagaliste. Informacije o
odlaganju mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Rabljena elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari Stetne za okolis.
Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju okolidu i
ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poliska") ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujudi, ali ne ograni¢avajuéi se na, njegov tekst, fotografije, dijagrame,
crteze, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poljska i zasti¢ena su zakonom u
skladu sa Zakonom od 4. veljade 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (j. stavka
631., kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavljivanje ili izmjena cijelog priru¢nika ili
bilo kojeg njegovog elementa u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka GTX Poland
strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornoséu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Proizvod: Reza¢ plocica
Model: 59G892
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliede¢ih standarda:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziste i
ne obuhvac¢a komponente
dodao krajniji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji korisnik.
Ime i adresa osobe ovladtene za izradu tehni¢ke dokumentacije koja ima
boraviste ili poslovni nastan u EU-u:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

¥ e .

AL/ Laud J

Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete GTX POLISKE
Var8ava, 21. lipnja 2025.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJUY VERTIMAS

Plyteliy pjoviklis

59G892
ISPEJIVAS:  PRIES ~ NAUDODAMI  |RENGIN],  ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR LAIKYKITE J] ATEITIES REIKMEMS.
ASMENYS, NESKAICIE INSTRUKCIJY, NETURI SURINKTI,
REGULIUOTI AR NAUDOTI |RENGINIO.

ISSAMIOS SAUGOS TAISYKLES

|SPEJIMAS!

|renginys suprojektuotas saugiam darbui. Taciau jrenginio montavimas,
priezidra ir naudojimas gali blti pavojingi. Laikantis $iy procediry
sumazéja gaisro, elektros smagio, suzalojimo pavojus ir sutrumpéja
jrenginio montavimo laikas.
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ISsamios keraminiy plyteliy pjovimo pjakly naudojimo saugos

salygos

« Vartotojas ir pasaliniai asmenys turi laikytis atokiai nuo besisukancio
disko. Apsauga apsaugo operatorius nuo disko fragmenty ir
atsitiktinio sgly¢io su disku.

e Naudokite tik sujungtus, sustiprintus arba deimantinius pjovimo
diskus su elektriniu jrankiu. Tai, kad priedas gali bati pritvirtintas prie
elektrinio jrankio, negarantuoja saugaus naudojimo.

e Priedy nominali greitis turi bati ne maZesnis uz elektrinio jrankio
maksimaly greitj. Priedai, veikiantys didesniu nei nominaliu greiciu,
gali bt sugadinti ir iSsviesti.

e Ratai turi bhti naudojami tik rekomenduojamiems darbams.
PavyzdZiui: nenaudokite pjovimo disko Sono $lifavimui. Abrazyviniai
pjovimo diskai yra skirti periferiniam $lifavimui, o Soninés jégos,
veikiancios Siuos diskus, gali juos sulauzyti.

e Visada naudokite nepazeistus flanSus, kuriy skersmuo tinka
pasirinktam diskui. Tinkami flan$ai palaiko diskg, sumazindami jo
lGzimo rizika.

e Priedy iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektriniy jrankiy
nominalius parametrus. Netinkamy matmeny priedai negali bati
tinkamai pritvirtinti ar valdomi.

* Raty veleno ir flandy dydis turi bati tinkamai suderintas su elektriniy
jrankiy velenu. Ratai ir flanSai su veleno skylémis, kurios netinka
elektriniy jrankiy tvirtinimo detaléms, taps nesubalansuoti, pernelyg
vibruos ir gali sukelti kontrolés praradima.

* Nenaudokite pazeisty raty. Prie§ kiekvieng naudojima patikrinkite,
ar ratai néra jskile ar jtrike. Jei elektrinis jrankis ar ratas nukrito,
patikrinkite, ar néra pazeidimy, arba sumontuokite nepazeista rata.
Patikring ir sumontave ratg, stovékite su pas$aliniais asmenimis
atokiau nuo besisukancio rato ir vieng minute paleiskite elektrinj
jrankj be apkrovos didziausiu grei¢iu. PaZeisti ratai paprastai sulizta
per §j bandyma.

« Batina naudoti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
naudojimo, batina dévéti veido apsauga, apsauginius akinius arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite dulkiy kauke, ausy
apsauga, pirStines ir darbo prijuoste, kad apsaugotuméte save nuo
smulkiy pursly ar darbo ruo$inio fragmenty. Akiy apsauga turi
sulaikyti jvairiy veikly metu susidarancius fragmentus. Dulkiy kaukeé
arba respiratorius turi filtruoti darbo metu susidarancias daleles.
ligalaikis buvimas didelio triukSmo aplinkoje gali sukelti klausos
praradimg.

o Laikykite paSalinius asmenis saugiu atstumu nuo darbo vietos. Visi
i darbo vietg jeinantys asmenys turi naudoti asmenines apsaugos
priemones. Apdirbamojo ruosinio nuolauzos arba suliizes ratas gali
iSsviesti ir suZeisti asmenis, esancius uz darbo vietos riby.

o Laikykite laidg atokiau nuo besisukanéiy priedy. Jei prarandamas
valdymas, laidas gali bati perkirptas arba jsipainiotas, o jisy ranka
ar ranka gali bati jtraukta j besisukantj rata.

e Reguliariai valykite elektriniy jrankiy ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius gali jtraukti dulkes | korpusg, o per didelis metaliniy
dulkiy susikaupimas gali sukelti elektros smagio pavojy.

« Nenaudokite elektriniy jrankiy netoli degiy medziagy. Nenaudokite
elektriniy jrankiy ant degiy pavirsiy, pvz., medZio. Kibiosios dalelés
gali uzdegti Sias medziagas.

e Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti ausinimo skysciai.
Vandens ar kity skysty ausinimo skyséiy naudojimas gali sukelti
elektros smugj ar elektros smugj.

ATSMUGS IR SU JUO SUSIJE |SPEJIMAI

Atatranka yra staigi reakcija | uzstrigusj arba jstrigusj besisukantj rata.

UzZstrigimas arba jstrigimas sukelia staigy besisukancio rato sustojimg, o

tai savo ruoztu sukelia pjovimo agregato nekontroliuojama pakilimg link

operatoriaus.

PavyzdZiui, jei Slifavimo diskas uzstrigo arba jstrigo tarp ruosinio, slifavimo

disko krastas, patekgs j suspaudimo vieta, gali jsigerti j medziagos

pavir§iy, dél to Slifavimo diskas gali iSokti arba iSsviesti. Tokiomis
salygomis $lifavimo diskai taip pat gali suldzti.

Atatranka atsiranda dél netinkamo elektriniy jrankiy naudojimo ir (arba)

netinkamy darbo proceddiry ar salygy ir jos galima iSvengti laikantis toliau

iSvardyty atsargumo priemoniy.

« Tvirtai laikykite elektriniame jrankyije ir laikykite kiing bei rankas taip,
kad galétuméte atsispirti atatrankos jégai. Vartotojas gali kontroliuoti
atatrankos jéga j virsy, jei imasi tinkamy atsargumo priemoniy.

o Nestatykite savo kino vienoje linijoje su besisukanciu disku.
Atsitrenkus atgal, pjovimo diskas bus iSmestas aukStyn link
operatoriaus.

e Nenaudokite pjovimo grandinés, medzio drozimo peilio,
segmentinio deimantinio disko, kurio perimetro tarpas didesnis nei
10 mm, arba dantyto pjovimo peilio. Siy tipy peiliai sukelia dazng
atatrankg ir kontrolés praradima.



e Negalima ,uZfiksuoti® pjovimo disko arba daryti pernelyg didelj
spaudimg. Negalima bandyti pjauti per giliai. Per didelé apkrova
pjovimo diskui padidina jo apkrovg ir polinkj susukti arba uZstrigti
pjaunant, taip pat padidéja pjovimo disko atSokimo arba lGzimo
pavojus.

« Jei peilis uzstrigo arba pjovimas dél kokios nors priezasties buvo
nutrauktas, isjunkite elektrini jrankj ir laikykite pjovimo agregatg
nejudamai, kol peilis visiSkai sustos. Niekada nebandykite iSimti
peilio i§ pjovimo vietos, kol jis juda, nes tai gali sukelti atatrankg.
ISsiaiskinkite peilio uzstrigimo priezastj ir imkités priemoniy jai
pasalinti.

« Nenutraukite pjovimo. Palaukite, kol peilis pasieks maksimaly greitj,
ir tada atsargiai tgskite pjovimg. Jei tesite pjovima, peilis gali
uzstrigti, pasislinkti arba atSokti.

e Palaikykite per didelius ruoSinius, kad sumazintuméte disko
uzstrigimo ir atatrankos pavojy. Dideliai ruoSiniai linke islinkti dél
savo svorio. Atramos turi bati padétos po ruoSiniu netoli pjovimo
linijos ir abiejose peilio pusése, netoli ruosinio krasty.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI

IPs4| |-

FAL

e

1. Perskaitykite naudojimo instrukcija ir laikykités joje pateikty jspéjimy
bei saugos priemoniy!

2. ATSARGIALI! Imkités specialiy atsargumo priemoniy! Pjovimo
pavojus

3. Apsaugos laipsnis

4. Pries atliekant technine priezitrg ar remonto darbus, atjunkite
maitinima

5. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke) 6. Naudokite apsaugines pirstines

7. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankiy

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

ZENKLINIMAS ANT |JRENGINIO

tsn

RRRRMM Y XXxXxx ")

RRRR - pagaminimo metai
MM - pagaminimo ménuo
Y -papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo jrenginio komponentus
, pateikty Sio vadovo grafiniuose puslapiuose.

Pavadinimas Aprasymas
1 Pjovimo kojelés
2 Kojy tvirtinimo rankenélés
3 Pjovimo ilgio fiksatorius
4 Darbo stalas
5 Kreipiamasis
6 Pjovimo galvuté
7 Maitinimo laidas
8 Kistukas su RCD apsauga
9 Maitinimo laido dangtelis ir vandens vamzdZiai
10 Vandens tiekimo vamzdis
11 Pjovimo kampo reguliavimo fiksatorius
12 Elektromagnetinis jungiklis
12 Jrenginio aktyvinimas
12 |renginio iSjungimas
13 Padavimo mechanizmo rankena
1 Peilio apsauga
15 Pjovimo diskas
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16 Pagrindas su vandens rezervuaru

17 Pjovimo medziagos stabdymo juosta
18 Vandens cirkuliacijos siurblys

19 Pjovimo kampo indikatorius

2 Kampinis matuoklis iSilginiam pjovimui

* Grafika gali skirtis nuo tikrojo produkto

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Plyteliy pjiklas skirtas keraminiy plyteliy ar panasiy medziagy pjovimui
drégnuoju badu, jo matmenys atitinka paties pjaklo dydj. Pjaklo negalima
naudoti medzio ar metalo pjovimui. Su pjoklu galima naudoti tik Siam
irenginiui skirtus pjovimo diskus. Pjaklas skirtas visy rasiy namy darbams
(ranky darbui).

Naudokite jrenginj tik pagal paskirtj.

DARBAS SU |RENGINIU

|SPEJIMAS! Pries atliekant bet kokius pjovimo jrenginio

reguliavimus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo elektros tinklo.

DEMESIO! Tinklo jtampa turi atitikti pjklo techniniuose duomenyse

nurodyta jtampa. Pjukla galima jjungti tik tada, kai pjaunama

medziaga yra atitraukta nuo pjovimo disko.

PARUOSIMAS DARBUI

Plyteliy pjovimo jrenginys tiekiamas nesurinktas. I1Simkite komponentus i$

pakuotés ir surinkite pjovimo jrengin;.

e Pritvirtinkite kojeles (Al pav.) prie pagrindo (A16 pav.) ir pritvirtinkite jas
varztais (pridedami).

e Galvute su darbo stalvirSiu jdékite j pagrinda, jsitikindami, kad

vandens siurblys (C18 pav.) yra pritvirtintas teisingoje padétyje ant

pagrindo (jei reikia, vandens Zarng uzmaukite ant cirkuliacinio
siurblio jungties).

Istatykite pjovimo ilgio ribotuvo rankenéles, pav. A3.

|statykite galvutés laikiklj

Atsukite galvutés fiksavimo varztg

Reguliuojama kampaing pritvirtinkite prie stabdymo juostos (A17 pav.)

varztu (reguliuojama kampaine galima montuoti abiejose darbo stalo

pusése).

o |sitikinkite, kad visi surinkti komponentai yra tinkamai ir saugiai
pritvirtinti, kad jie nesislankyty darbo metu ir nepadidinty pavojaus
naudotojui.

|SPEJIMAS! Prie$ pradedant darba, paleiskite pjiikla po surinkimo,

kad jsitikintuméte, jog visos dalys yra tinkamai pritvirtintos.

|SPEJIMAS! Prie$ naudodami pjoviklj, atsukite galvutés fiksavimo varzta.

Kitaip galvutés negalima bus judinti kartu su pjovimo disku. Pjovimo metu

vandens siurblys turi bati panardintas j vandenj.

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS
Jiungimas — paspauskite jungiklio mygtuka |, pav. B12a.
I18jungimas — paspauskite jungiklio mygtuka O, pav. B12b.

Pjovimo jrankio maitinimo laido kiStukas yra su likutinés srovés jtaisu.

Prie§ paleidziant jrenginj, patikrinkite, ar likutinés srovés jtaisas veikia

tinkamai.

e Jjunkite kiStukg j maitinimo lizda.

e Paspauskite mygtuka ,Reset’ — maitinimo indikatorius uzsidegs
raudonai.

o Paleiskite pjoviklj.

e Paspauskite mygtukg ,Test* — indikatorius taps juodas ir pjovimo
irenginys iSsijungs.

« Dar kartg paspauskite mygtuka ,Reset" ir pradékite darbg.

Jei likutinés srovés jtaisas veikia netinkamai (kitaip nei aprasyta

auksciau), nedelsdami istraukite maitinimo laido kiStuka i$ elektros lizdo ir

nusiyskite jrenginj remontui j jgaliotajj aptarnavimo centra.

PJOVIMAS

Vandens siurblys, maitinimo laidas ir vandens tiekimo Zarna neturi bati

pjovimo zonoje. Prie§ pradedant pjauti, pjovimo diskas turi pasiekti

maksimaly greitj. Palaukite, kol ausinimo vandens srové pasieks pjovimo

diska.

Reguliuojamo kampo matuoklio pagrindas veikia kaip iSilginis stabdys.

* Nustatykite kampo matuoklj | 0° padeétj ,° “, kaip parodyta C20
paveiksle, ir priverzkite kampo matuoklio fiksavimo rankenéle.

o Nustatykite kampo matuoklj | reikiamg matmenj naudodami
stabdymo juostos skalg.
e Keraming plokStele pastumkite link stabdymo juostos ir

reguliuojamo kampo matuoklio pagrindo, pav. C20.

« Paleiskite pjoviklj paspaudziant jungiklio mygtuka ,I* (Zr. pav. B12a)
ir palaukite, kol vanduo pasieks pjovimo diska.

* Pjaukite létai ir tolygiai judindami galvute, pav. A6, ranka laikydami
rankena, pav. A13. Laikykite keramine plyta (geriausia plyty



laikikliu), kad ji

nesusizeistuméte.
* ISjunkite pjoviklj, paspausdami jungiklio mygtuka ,0“, pav. B12b.
Visada perkelkite pjovimo galvute pakankamai toli, kad pjavis buty atliktas
iki galo. I$junkite pjovimo jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas visiskai
sustos, prie§ nuimdami nupjautus medziagos gabalus.

KAMPINIS PJAUSTYMAS

e Pasirinkite ir nustatykite tinkamg pjovimo kampg reguliuojamame
kampmatyje

o Pritvirtinkite keramine plokstele prie stabdymo juostos, pav. C17, ir
reguliuojamo kampo matuoklio pagrindo, pav.

« Pjaukite kaip aprasyta auksciau.

KAMPINIS PJAUSTYMAS

« Atlaisvinkite nuoZulniosios pjovimo fiksavimo rankenéles (pav. A11)
abiejose prietaiso pusése.

« Pakreipkite galvute j tinkama kampa (nustatytg kampa galima matyti
skaléje, pav. B19).

e Prisukite kampo fiksavimo rankenéles, pav. A11.

« Atlikite pjavj kaip aprasyta auksciau.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Prie$ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar priezidros

darbus, atjunkite maitinimo laidg i$ elektros lizdo.

PJOVIMO PEILIO KEITIMAS

* Nuimkite pjovimo disko apsauga, pav. C14, atsukdami tvirtinimo
varztus.

e Naudodami specialius raktus (pridedami),
tvirtinimo verZlg, pav. C15.

Svarbu! VerZlg reikia atsukti pjovimo disko sukimosi kryptimi (kairysis
sriegis).

nesislankyty, ir bdkite atsargls, kad

atsukite pjovimo disko

* Nuimkite iSoring flano poverzle.

« Nuimkite pjovimo diskg (C14 pav.) nuo veleno asies.

* Naujg pjovimo diskg jstatykite taip, kad ant jo esanti rodyklé baty
visiSkai sutelkta su pjovimo disko dang¢io rodykle, pav. C15.

« Nuvalykite veleno veleno ir flan§o poverzliy pavirsius.

o |statykite naujg pjovimo diskg (atvirkstine tvarka nei iSimant) ir
priverzkite pjovimo disko fiksavimo verzle.

o Pritvirtinkite pjovimo disko dangtelj (C14 pav.) varztais.

* Paverskite pjovimo diskg ranka, kad patikrintuméte, ar jis laisvai
juda.

« Prijunkite pjaklg prie elektros tinklo ir paleiskite, leiskite dirbti visu
greiCiu keletg minugciy.

Isitikinkite, kad pjovimo diskas sukasi teisinga kryptimi.

Veleno sukimosi kryptis nurodyta rodykle ant pjiiklo

korpuso.

VALYMAS IR LAIKYMAS

« Baige darba, atsargiai nuvalykite visus medziagos liku€ius ir dulkes
nuo darbo stalo ir pjovimo disko bei jo apsaugy.

« Pjdklg geriausia valyti skuduréliu arba $epeciu.

e Pjuklo valymui nenaudokite cheminiy valymo priemoniy.

o ISimkite iSleidimo kamstj ir iSleiskite vandenj i§ pagrindo j tinkamag
inda.

* Reguliariai valykite pagrindg ir vandens siurblj nuo neSvarumy.

« Laikykite variklio ventiliacijos angas neuzkimstas.

e Reguliariai tikrinkite, ar visi varztai ir tvirtinimo detalés yra gerai
priverzti. Jie gali atsipalaiduoti darbo metu.

* Pjoklg visada laikykite sausoje vietoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Plyteliy pjovimo staklés 59G892

Parametras Verté
Maitinimo 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1500 W
Disko greitis (be apkrovos) no_: 2990 min*
Darbo tipas S2:10 min
Pjovimo galvutés padavimo diapazonas 1

1290 mm x 460
mm
52 mm /46 mm

Darbinio stalo matmenys

Maksimalus pjovimo aukstis (kampas
90°/ kampas 45°)

Pjovimo peilio iSorinis skersmuo 250
Pjovimo disko vidinis skersmuo 25,4
Maitinimo laido ilgis 3
Apsaugos klasé |
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IP apsaugos klasé [ P54
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59G892 Zymi tiek jrenginio tipg, tiek jo pavadinimg

TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5dB(A)

Garso galios lygis Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté 3, =2,169 m/s’
K= 2,5 m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Prietaiso skleidziamas triuk§mas apibudinamas: skleidziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztj). Prietaiso skleidziamos vibracijos apibGdinamos vibracijos
pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztj).

Siame vadove pateiktos vertés: skleidZiamo garso slégio lygis Lpa ,
garso galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos
pagal EN 12418. Vibracijos lygis an gali bati naudojamas prietaisams
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipinis tik pagrindiniam prietaiso
naudojimui. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su kitais
jrankiais, vibracijos lygis gali keistis. Dél nepakankamos arba
nereguliarios prietaiso priezidros vibracijos lygis gali padidéti. Dél
minéty priezas¢iy vibracijos poveikis gali padidéti per visg darbo laika.
Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali biiti Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikia imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizidréti jrenginj ir darbo
jrankius, uztikrinti tinkama ranky temperatirg ir tinkamg darbo
organizavima.

APLINKOS APSAUGA

Elektros jrenginiai neturi bati $alinami kartu su buitinémis atliekomis,
bet turi bati perduoti j tinkamg atlieky surinkimo punktg. Informacijg
apie atlieky 3alinimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos
valdZios institucijy. Naudota elektros ir elektroniné jranga yra
medziagy, kurios yra kenksmingos aplinkai. Jranga, kuri néra
perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa, jsikarusi
Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), informuoja, kad visos $io vadovo
(toliau —,VVadovas”) turinio, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas,
bréZinius, taip pat jo sudétj, autoriy teisés priklauso i§imtinai GTX Poland ir yra saugomos
istatymy, jskaitant 19 ,Vadovas"), jskaitant, bet neapsiribojant, jo tekstg, nuotraukas,
diagramas, bréZinius, taip pat jo sudeétj, priklauso iSimtinai GTX Poland ir yra saugomos
istatymy, vadovaujantis 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatymu (t.
y. 2006 m. |statymy leidinys Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Visos instrukcijos ar bet
kurios jos dalies kopijavimas, perdirbimas, publikavimas ar keitimas komerciniais tikslais
be rastisko GTX Poland sutikimo yra grieZtai draudziamas ir gali bati traukiamas civilinén
ir baudZiamojon atsakomybén.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva
Produktas: Plyteliy pjoviklis
Modelis: 59G892
Prekés pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.
Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, i$ dalies pakeista Direktyva 2015/863/ES
Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik masinai tokia, kokia ji buvo pateikta j rinka, ir
neapima komponenty
, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesni galutinio vartotojo
veiksmai.
Techning dokumentacijg parengti jgalioto asmens, gyvenancio arba
isisteigusio ES, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva
] F 1 r
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Pawet Kowalski
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GTX POLAND kokybés atstovas
VarSuva, 2025 m. birzelio 21 d.

V)
ORIGINALO INSTRUKCIJU TULKOJUMS

Flizu griezéjs
59G892

BRIDINAJUMS: PIRMS IERICES LIETOSANAS UZMANIGI IZLASIET
SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
REFERENCEl. PERSONAS, KURAS NAV  IZLASIJUSAS
INSTRUKCIJAS, NEDRIKST MONTET, REGULET VAI LIETOT IERICI.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS!

lerice ir izstradata droSai ekspluatacijai. Tomér ierices uzstadisana,
apkope un ekspluatacija var bat bistama. So procediru ievérosana
samazina ugunsgréka, elektriskas stravas trieciena un personas traumas
risku, ka arf saisina ierices uzstadiSanas laiku.

Siki izstradati drosibas nosacijumi keramikas flizu zagu lieto$anai

« Lietotdjam un apkart&jiem cilvékiem jaatturas no pieejas rotéjo$ajam
diskiem. AizsargajoSais apvalks pasargad operatoru no diska
fragmentiem un nejausas saskares ar disku.

e Ar elektriskajiem instrumentiem drikst lietot tikai saliktus,
pastiprinatus vai dimanta grieSanas diskus. Tas, ka piederums var
tikt piestiprinats elektriskajam instrumentam, negaranté droSu
darbibu.

e Piederumu nominalais atrums nedrikst bat mazaks par elektriskaja
instrumenta noradito maksimalo atrumu. Piederumi, kas darbojas ar
atrumu, kas parsniedz nominalo atrumu, var tikt bojati un izlidot.

e Ratinus drikst izmantot tikai ieteiktajiem lietojumiem. Pieméram:
negristiet ar grieSanas diska malu. Abrazivie grieSanas diski ir
paredzéti periférajai slipé$anai, un sanu spéki, kas tiek pieliktas
Siem diskiem, var izraisTt to lG$anu.

e Vienmér izmantojiet nesabojatas uzmavas, kuru diametrs ir
piemérots izvélétajam diskam. Piemérotas uzmavas atbalsta disku,
samazinot ta li$anas risku.

e Piederumu ar&jais diametrs un biezums nedrikst parsniegt
elektriskd instrumenta nominalos parametrus. Piederumi ar
nepareiziem izmériem nevar tikt pareizi nostiprinati vai kontrolé&ti.

* Ritena varpstas un flanSu izmériem jabat atbilstoSiem elektriska
instrumenta varpstai. Riteni un flansi ar varpstas caurumiem, kas
neatbilst elektriskd instrumenta montaZas detalam, klast
nelidzsvaroti, parmérigi vibré un var izraisit kontroles zaudésanu.

* Nelietojiet bojatus ritenus. Pirms katras lietoSanas parbaudiet
ritenus, vai uz tiem nav skrambu vai plaisu. Ja elektriska instrumenta
vai ritena ir nokritis, parbaudiet, vai nav bojajumu, vai uzstadiet
nebojatu ritenu. Pé&c ritena parbaudes un uzstadiSanas stavieties ta,
lai blakus esoSie cilveki neatrastos rot&josa ritena tuvuma, un
darbiniet elektriskais instruments bez slodzes ar maksimalo atrumu
vienu minati. Bojati riteni parasti Saja testa salizt.

o Jalieto individualie aizsardzibas lidzekli. Atkariba no lietojuma jalieto
sejas aizsargs, aizsargbrilles vai aizsargstikli. Ja nepiecieS§ams,
lietojiet puteklu masku, ausu aizsardzibu, cimdus un darbnicas
priekSauti, lai pasargatos no nelieliem $lakatam vai darba gabala
fragmentiem. Acu aizsardzibai jaspéj apturét dazadu darbibu laika
raduSos fragmentus. Puteklu maska vai respirators jaspgj filtrét
darbibas laika radusas dalinas. llgsto$a atrasanas vieta ar augstu
trokSna limeni var izraisit dzirdes zudumu.

e Saglabajiet droSu attdlumu starp apstradajamo detalu un
apkartgjiem cilvékiem. lkvienam, kas ienak darba zona, jalieto
individualie aizsardzibas Iidzekli. No apstradajamas detalas vai
salauzta diska var izlidot atllizas un izraisit traumas arpus tieSas
darba zonas.

e Vadu turiet attalinatu no rotéjosa piederuma. Ja zaudg&jat kontroli,
vads var pargriezties vai iekerties, un jlsu roka vai plauksta var tikt
ievilkta rotéjosaja ritena.

e Regulari tiriet elektriska instrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators var ievilkt puteklus korpusa, un parmériga metala puteklu
uzkrasanas var izraisit elektriskas stravas triecienu.

« Nelietojiet elektriskos instrumentus uzliesmojo$u materialu tuvuma.
Nelietojiet elektriskos instrumentus uz uzliesmojo$am virsmam,
pieméram, koka. Dzirksteles var aizdegties Sos materialus.

e Nelietojiet piederumus, kam nepiecieSami Skidrie dzeséSanas
Skidrumi. Udens vai citu $kidro dzesé$anas $kidrumu lietodana var
izraisit elektriskas stravas triecienu

ATGRIEZIENS UN SAISTITI BRIDINAJUMI
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Atgriezeniskais trieciens ir pékSna reakcija uz iespriidusu vai aizkérusos
rotéjoso ratu. lespri$ana vai aizkerSanas izraisa rotgjo$a rata péksnu
apstasanos, kas savukart izraisa grieSanas mehanisma nekontrolgjamu
pacel$anos operatora virziena.

Pieméram, ja slipéSanas disks ir aizkéries vai iespiests darba gabala,

slipéSanas diska mala, kas ieiet iespieSanas vieta, var iegriezties

materiala virsma, izraisot slipéSanas diska Iécienu vai izmesanu. Sados
apstaklos slipésanas diski var art saldzt.

Atgriezeniskais trieciens rodas elektriska instrumenta nepareizas

lietoSanas un/vai nepareizu darbibas proceddru vai apstaklu dél, un to var

noverst, ievérojot turpmak minétos piesardzibas pasakumus.

o Elektrisko instrumentu turiet stingri un novietojiet kermeni un roku
ta, lai varétu pretoties atsitiena spékam. Lietotajs var kontrolét uz
augsu veérsto atsitiena spéku, ja tiek veikti atbilstoSi dro$ibas
pasakumi.

¢ Nenovietojiet kermeni viena linija ar rotéjoso disku. Atgriezeniskas
trieciena gadijuma grieSanas disks tiks izmests uz augSu pret
operatoru.

¢ Neuzstadiet grieSanas kédi, koka grieSanas asmeni, segmentétu
dimanta asmeni ar perimetra atstarpi, kas lielaka par 10 mm, vai
zobainu grie$anas asmeni. Sada veida asmeni izraisa biezu
atsitienu un kontroles zaudésanu.

e Neaizslédziet asmeni un nepiemérojiet parmérigu spiedienu.
Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Parmériga slodze uz
asmeni palielina ta slodzi un tendence uz grieSanos vai iespraSanu
grieSanas laika, ka arT asmens atsitiena vai liSanas risku.

e Ja asmens iesprist vai grieSana kada iemesla dé| tiek partraukta,
izslédziet elektroinstrumentu un turiet grieSanas mehanismu
nekustigi, Ildz asmens ir pilniba apstajies. Nekad neméginiet iznemt
asmeni no grieSanas zonas, kamér tas kustas, jo tas var izraisit
atsitienu. Noskaidrojiet asmens iespriSanas iemeslu un veiciet
nepiecieSamos pasakumus, lai to novérstu.

e Neatsaciet grieSanu darba gabala. Pagaidiet, lildz asmens ir
sasniedzis pilnu atrumu, un tad uzmanigi atsaciet grieSanu. Ja
atsakat grieSanu darba gabala, asmens var iesprist, nobidities vai
atsitities.

e Atbalstiet visus liela izméra detalas, lai samazinatu diska
iespri$anas un atsitiena risku. Lielas detalas médz saliekties sava
svara dél. Atbalsti janovieto zem detalas pie grieSanas Iinijas un pie
detalas malam abas asmens puseés.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

IP54
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1. Izlasiet lietoSanas instrukciju un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas pasakumus!

2. UZMANIBU! Veiciet ipadus dro$ibas pasakumus! Grie$anas risks
3. Aizsardzibas pakape

4. Pirms veikt apkopes vai remonta darbus, atvienojiet no stravas
padeves

5. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek]us (aizsargbrilles, ausu
aizsargi, puteklu maska) 6. Lietojiet aizsargcimdi

7. Nelaujiet bérniem pieklat instrumentiem

8. EAC sertifikacijas mark&jums.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas mark&jums

MARKEJUMI UZ IERICES

UN

RRRRMM Y XXXXX “”ﬂ

RRRR - razo$anas gads
MM - razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu marké&jums

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS



Turpmak minéta numeracija attiecas uz ierices komponentiem
, kas paraditi §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

Apziméjums Apraksts
1 Griezama dala
2 Kaju stiprindjuma pogas
3 GrieSanas garuma fiksators
4 Darba galds
5 Vadotne
6 GrieSanas galvina
7 Baro$anas vads
8 Kontaktdak$a ar RCD aizsardzibu

9 Stravas vada parsegs un Gdens caurules

10 Udens padeves caurule

11 Slipa grieSanas lenka reguléSanas fiksators

12 Elektromagné is sleédzis

12 lerices aktivizéSana

12 lerices izslégSana

13 Padeves mehanisma rokturis

14 Asmens aizsargs

15 Grie$anas disks

16 Pamatne ar Gdens tvertni

17 Griezama materiala apturé$anas stienis

18 Udens cirkulacijas stknis

19 GrieSanas lenka indikators

2 Lenka méritajs gareniskai grieSanai
* Attélos redzamais izstradajums var atSkirties no faktiska
izstradajuma

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Flizu galda zagis ir paredzéts keramikas flizu vai lidzigu materialu mitrai
grieSanai, izmantojot zaga izmériem atbilstoSus grieSanas diskus. Zagi
nedrikst izmantot koka vai metala grieSanai. Ar zagi drikst izmantot tikai
$ada veida iericém paredzétus grieSanas diskus. Zagis ir paredzéts visiem
veida amatniecibas darbiem (rokdarbiem).

lerici nedrikst izmantot citiem mérkiem, ka tiem, kam ta ir paredzéta.

DARBS AR IERICI

BRIDINAJUMS! Pirms veicat jebkadus reguléjumus griezéja,

parliecinieties, ka tas ir atvienots no stravas padeves.

BRIDINAJUMS! Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas

noradits zaga tipa plaksnité. Zagi drikst ieslégt tikai tad, ja

griezamais materials nav saskare ar grieSanas disku.

DARBA SAGATAVOSANA

Fhzu griezéjs tiek piegadats nesamontéts.

iepakojuma un samontéjiet griez&ju.

« Pievienojiet kajas (Al. att) pamatnei (A16. att.) un nostipriniet tas ar
skravém (ieklautas komplekta).

« Novietojiet galvu ar darba virsmu pamatné, parliecinoties, ka dens

stknis (C18. att.) ir fikséts pareizd stavokll uz pamatnes (ja

nepiecieSams, uzstadiet Gdens S$lateni uz cirkulacijas sikna
savienotajuzmavu).

Uzstadiet grieSanas garuma ierobezotaju pogas, att. A3.

Uzstadiet galvas turétaju

Atskravéjiet galvas fikséjoSo skravi

Pievienojiet reguléjamo lenkméru pie apturéSanas stiena (A17. att.),

izmantojot skrivi (regul&jamo lenkméru var uzstadit abas darba

galda puseés).

* Parliecinieties, ka visas samontétds detalas ir pareizi un droSi
nostiprinatas, lai tas darbibas laika neparvietotos, palielinot risku
lietotajam.

BRIDINAJUMS! Pirms darba sak$anas péc montazas iedarbiniet

zagi, lai parliecinatos, ka visas detalas ir pareizi nostiprinatas.

BRIDINAJUMS! Pirms griezna lietosanas atskravéjiet galvas fiksésanas

skravi. Pretéja gadijuma galvu nevarés parvietot kopa ar grieSanas disku.

Grie$anas laika Gdens siknis jaiegremdé Gdent.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

leslég$ana — nospiediet slédzi |, att. B12a.
Izslég8ana — nospiediet slédza pogu O, att. B12b.

Iznemiet detalas no

Griezama instrumenta baro$anas vada spraudnis ir aprikots ar atliku$as

stravas ierici. Pirms ierices palaiSanas parbaudiet, vai atlikusas stravas

ierice darbojas pareizi.

* levietojiet spraudni stravas kontaktligzda.

* Nospiediet pogu ,Reset” — stravas indikators klis sarkans.

o leslédziet griezéju.

* Nospiediet pogu ,Test” — indikators klds melns un griez&js
izslégsies.

a1

« Nospiediet pogu ,Reset” atkartoti un saciet darbu.

Ja rodas atliku$a stravas ierices darbibas traucgjumi (iznemot iepriek$

aprakstitos), nekavéjoties izvelciet stravas vadu no rozetes un nosutiet

ierici uz autoriz&tu servisa centru remontam.

GRIEZ

Udens siknis, baro$anas vads un ddens padeves Slitene nedrikst

atrasties grieSanas zona. Pirms grieSanas sakSanas grieSanas disks

japalaiz idz maksimalajam atrumam. Gaidiet, Ndz dzeséSanas Gdens
strikla sasniedz grieSanas disku.

Reguléjama lenka méritaja pamatne darbojas ka garenvirziena apturéjs.

* Nostadiet lenka méritaju 0°° , ka paradits attéla C20, un pievelciet
lenka méritaja fiksatora pogu.

o lestatiet lenka méritdju pareizaja izméra, izmantojot skalas uz
apturé$anas joslas.

e Parvietojiet keramikas plaksni pret apturéSanas sloksni
reguléjama lenka méritaja pamatni, att. C20.

« leslédziet griez&ju, nospiezot slédzi "I" (attéls B12a), un gaidiet, lidz
tdens sasniedz grieSanas disku.

* Veiciet griezumu, I&nam un vienmérigi parvietojot galvu, att. A6, ar
roku turot rokturi, att. A13. Turiet keramikas flizi (vélams ar flizu
turétaju), lai ta neparvietotos, uzmanoties, lai neievainotos.

e Izslédziet griez&ju, nospiezot slédzi "O" (attéls B12b).

Vienmér parvietojiet griezama galvinu pietiekami talu, lai griezums varétu

tikt izdarits pilniba. Izslédziet griezamo instrumentu un pagaidiet, ldz

grieSanas disks ir apstajies, pirms nonemat nogrieztos materiala gabalus.

LENKAS GRIEZUMI

e lzvélieties un iestatiet atbilstoSo grieSanas lenki uz reguléjama
lenkméritaja

» Novietojiet keramikas plaksni pret apturéSanas stieni, att. C17, un
reguléjama lenka méritaja pamatni, att.

* Veiciet grieSanu, ka aprakstits ieprieks.

SKAIDU GRIEZUMI

« Atbrivojiet slipuma fiksatoru pogas (att. A11) abas ierices puseés.

¢ Nolieciet galvu atbilsto$a lenkT (iestatitais lenkis ir redzams skala,
att. B19).

« Pieskrivéjiet lenka fiksatoru pogas, att. A11.

* Veiciet griezumu, ka aprakstits ieprieks.

KOPSANA UN UZGLABASANA

Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai apkopes darbu

veikSanas atvienojiet baro$anas vadu no elektrotikla rozetes.

GRIEZEJA ASMENS MAINA

* Nonemiet grieSanas diska aizsargu, att. C14, atskrivéjot fikséjoSas
skraves.

e |zmantojot specialos atslégas (ieklautas komplekta), atskrivéjiet grieSanas
disku nostiprino$o uzgali, att. C15.

Svarigi! Uzgriezni jaatskrive griezama diska rotacijas virziena (kreisais

vitne).

un

« Nonemiet argjo flansa paplaksni.

o No varpstas varpstas nonemiet grieSanas disku (C14. att.).

o levietojiet jauno grieSanas disku tada stavokl, lai uz ta esosa bultina
batu pilniba saskanota ar grieSanas diska vaka bultinas noradito
virzienu, att. C15.

o Notiriet varpstas varpstas un flansu paplaksnes virsmas.

e Uzstadiet jauno grieSanas disku (pretéja seciba, kada
nonemts) un pievelciet grieSanas diska fikséjoSo uzgriezni.

e Uzstadiet grieSanas diska vaku (C14. att.) ar skravém.

e Pagrieziet grieSanas disku ar rokam, lai parbauditu, vai tas brivi
griezas.

o Pieslédziet zagi elektrotiklam un iedarbiniet to, laujot tam darboties ar
pilnu jaudu daZas mindtes.

tas tika

Parliecinieties, ka grieSanas disks griezas pareizaja

virziena. Varpstas grieSanas virzienu norada bultina uz

zaga korpusa.

TIRISANA UN UZGLABASANA

e Pé&c darba pabeigSanas uzmanigi nonemiet visus materiala gabalus
un puteklus no darba galda un zonas ap grieSanas disku un ta
aizsargiem.

e Zagi vislabak tirit ar auduma gabalu vai suku.

e Z&agi nedrikst tirit ar Kimiskajiem tiridanas lidzekliem.

¢ Nonemiet drenazas tapu un izlejiet Gdeni no pamatnes piemérota
trauka.

e Regulari tiriet pamatni un Gdens sdkni no netirumiem.

« Saglabajiet motora ventilacijas atveres tiras.



o Regulari parbaudiet, vai visas skraves un stiprinajumi ir ciesi. Tie var Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

atslabt darbibas laika. RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
e Zagi vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama vieta. Un atbilst $adu standartu prasibam:
TECHNISKIE DATI EN IEC 55016.1:2021; EN IEG 56014-2:2021; EN IEC 61000-3
Flizu griezéjs 59G892 — 2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
Parametrs Vértiba EN IEC 63000:2018
Energijas padeve 230 VAC &7 deklaracija attiecas tikai Uz masinu tada stavokir, kada ta tika laista tirgd,
Stravas frekvence 50 Hz un neattiecas uz komponentiem
Nominala jauda 1500 W_ - , ko pievienojis gala lietotajs, vai gala lietotaja veiktas turpmakas darbibas.
Disku atrums (bez slodzes) No_: 2990 min Tehniskas dokumentacijas sagatavosanai pilnvarotas personas, kas ir ES
Darbibas veids S2: 10 min rezidents vai registréts uznémums, vards, uzvards un adrese:
GrieSanas galvinas padeves diapazons 1200 Parakstits varda:
Darba galda izméri 1290 mm x 460 GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
mm Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava
Maksimalais grie$anas augstums (lenkis 52 mm /46 mm & A,
90°/ lenkis 45°) 1A €A X oy /
GrieSanas asmens aréjais diametrs 250 Pawet Kowalski i
Grie$anas diska iek$&jais diametrs 25,4 awet Rowalski
BaroSanas vada garums 3 GTX POLAND kvalitates parstavis
Aizsardzibas klase |
IP aizsardzibas klase IP54 Varsava, 2025. gada 21. janijs
Svars 4 ’
59G892 apzimé gan ierices tipu, gan apzZimgjumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
Skanas spiediena limenis Lpa =82,5 dB(A) Rezalnik za ploséice
K= 2,5 dB(A)
Skanas jaudas fimenis Lwa =102,5 dB(A) 596892
K= 2,5 dB(A) OPOZORILO: PRED UPORABO OPREME POZORNO PREBERITE TA
Vibracijas paatrinajuma vértiba 3 =2,169 m/s’ NAVODILA IN JIH HRANITE ZA KASNEJSO UPORABO. OSEBE, KI
K= 2,5m/s? NISO PREBRALE NAVODIL, NE SMEJO MONTIRATI, NASTAVITI ALI
Informacija par troksni un vibracijam UPORABLJATI NAPRAVE.
lerices radttais troksnis ir raksturots ar: izstarota skanas spiediena PODROBNI VARNOSTNI PREDPISI
limeni Lpa un skanas jaudas limeni Lwa (kur K apzimé mérijumu OPOZORILO!
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas ir raksturotas ar vibracijas Naprava je zasnovana za varno delovanje. Vendar pa je namestitev,
paatrinajuma vertibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteikibu). vzdrzevanje in uporaba naprave lahko nevarna. Skladnost z naslednjimi

Saja rokasgramata noraditas vértibas: izstarota skanas spiediena
limenis Lpa , skanas jaudas Iimenis Lwa un vibracijas paéatrinajuma
vértiba an ir méritas saskana ar EN 12418. Vibracijas limeni an var

postopki zmanj$a tveganje za pozar, elektricni udar, poSkodbe oseb in
skraj$a €as namestitve naprave.

izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu provizorisku vibracijas Podrobni varnostni pogoji za uporabo Zag za rezanje kerami¢nih
iedarbibas novértgjumu. ploséic

Noraditais vibracijas [limenis ir raksturigs tikai ierices pamata e Uporabnik in osebe v bliZini morajo ostati stran od vrte¢ega kolesa.
lietojumam. Ja ierici izmanto citos lietojumos vai kopa ar citiem Zaigitna naprava §Giti operaterja pred delci kolesa in nakljuénim
instrumentiem, vibracijas Iimenis var mainities. Nepietiekama vai stikom s kolesom.

neregulara ierices apkope izraisa augstaku vibracijas limeni. lepriek$ e Z elektriénim orodjem uporabljajte samo vezane, ojacene ali
minétie iemesli var palielinat vibracijas iedarbibu visa darba perioda. diamantne rezalne diske. Dejstvo, da je mogoce dodatno opremo
Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad pritrditi na elektriéno orodje, ne zagotavlja varnega delovanja.
ierice ir izslégta vai ieslégta, bet netiek izmantota darbam. Péc visu o Nazivna hitrost dodatnega pribora mora biti vsaj enaka najvegji
faktoru riipigas izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var bit hitrosti, navedeni na elektricnem orodju. Dodatni pribor, ki deluje pri
ievérojami mazaka. hitrostih, vigjih od nazivne hitrosti, se lahko poskoduje in odleti.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, javeic papildu drosibas
pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku apkope, nodro$inot
atbilstoSu roku temperataru un pareizu darba organizaciju.

e Kolesa se smejo uporabljati samo za priporoéene namene. Na
primer: ne brusite z robom rezalnega diska. Abrazivni rezalni diski
so namenjeni za obrobno brusenje, stranske sile, ki delujejo na te

VIDES AIZSARDZIBA diske, pa lahko povzro€ijo njihovo poSkodbo.
. Elektrisko ieri€u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet e Vedno uporabljajte nepoSkodovane prirobnice s premerom,
& |ljanodod atbilstosa atkritumu savaksanas vieta. Informaciju par primernim za izbrani disk. Primerne prirobnice podpirajo disk in
atkritumu savak$anu var sanemt no ierices tirgotaja vai vietéjas zmanjsujejo nevarnost zloma.
| mmmm | [paSvaldibas. Lietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur vielas,

e Zunanji premer in debelina dodatkov morajo biti v okviru nazivnih
parametrov elektricnega orodja. Dodatki z napaénimi dimenzijami se
ne morejo pravilno pritrditi ali nadzorovati.

e Velikost gredi kolesa in prirobnic mora biti ustrezno prilagojena

kas ir kaitigas videi. lerices, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar $o informé,

ka visas autortiesibas uz s rokasgramatas saturu (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp, vretenu elektriénega orodja. Kolesa in prirobnice z grednimi
bet ne tikai, teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi, k& arf tas sastavs, pieder vienigi luknjami, ki ne ustrezajo pritrdilnim elementom elektrinega orodja,
GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara likumu par bodo postala neuravnotezena, prekomerno vibrirala in lahko
autortiestbam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar povzroéila izgubo nadzora.

grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas dalas kop&Sana, apstrade, publicgsana * Ne uporabljajte poskodovanih koles. Pred vsako uporabo preverite,

vai modificé§ana komercialos noliikos bez GTX Poland rakstiskas piekrianas ir stingri

b pinslinghgnag e . ali so kolesa poskodovana ali razpokana. Ce je elektri¢no orodje ali
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

kolo padlo, preverite, ali je poSkodovano, ali namestite
o . neposkodovano kolo. Po preverjanju in namestitvi kolesa se
EK atbilstibas deklaracija postavite stran od vrtetega kolesa in pustite elektri¢no orodje
RazZotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., delovati eno minuto na najvecji hitrosti brez obremenitve.
Pograniczna iela 2/4 02-285 Varsava Poskodovana kolesa se obi¢ajno zlomijo med tem preskusom.

Produkts: Flizu griezéjs ¢ Uporabljajte osebno varovalno opremo. Glede na uporabo je treba
Modelis: 596892 nositi za$&itno masko, varnostna odala ali zas¢itna o¢ala. Po potrebi
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE nosite protipradno masko, u$esna varovala, rokavice in delovni
Sérijas numurs: 00001 + 99999 o predpasnik za za$gito pred manjsimi brizgi ali delci obdelovanca.
Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba. Zaiita za o&i mora biti sposobna zadrzati delce, ki nastanejo med

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem: razliénimi dejavnostmi. Protipradna maska ali respirator mora biti
Masinu direktiva 2006/42/EK
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sposoben filtrirati delce, ki nastanejo med delovanjem. Dalj$a
izpostavljenost visokim ravnem hrupa lahko povzroci izgubo sluha.

e Stranke naj se zadrzujejo na varni razdalji od delovnega obmocja.
Vsi, ki vstopajo na delovno obmodje, morajo nositi osebno zascitno
opremo. Odlomki obdelovanca ali po$kodovano kolo lahko odletijo
in povzrocijo poSkodbe zunaj neposrednega delovnega obmocja.

e Vodnik napajanja drzite stran od vrte¢ega se pribora. Ce izgubite
nadzor, se lahko vodnik napajanja prereze ali zaplete in vasa roka
ali roka se lahko potegne v vrtece se kolo.

« Redno Cistite prezraevalne odprtine elektricnega orodja. Ventilator
motorja lahko v ohiSje vsesa prah, prekomerno kopicenje
kovinskega prahu pa lahko povzroéi nevarnost elektricnega udara.

« Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih materialov.
Elektricnega orodja ne uporabljajte na vnetljivih povrsinah, kot je les.
Iskre lahko vZgejo te materiale.

« Ne uporabljajte dodatkov, ki zahtevajo teko¢a hladila. Uporaba vode
ali drugih tekoc¢ih hladilnih sredstev lahko povzroci elektri¢ni udar ali
elektri¢ni udar.

ODBOJ IN S TEM POVEZANA OPOZORILA

Odklon je nenadna reakcija na zataknjeno ali zagrizeno vrtece se kolo.

Zataknitev ali zagrizanje povzro¢i nenadno ustavitev vrtecega se kolesa,

kar povzro¢i, da se rezalni sklop neovirano dvigne proti uporabniku.

Ce se na primer brusni kolut zatakne ali zagozdi v obdelovanec, se lahko

rob brusnega koluta, ki vstopi v to¢ko zagozditve, zareze v povrsino

materiala, kar povzrogi, da brusni kolut skodi ali se izstreli. V takih pogojih
se lahko brusni koluti tudi zlomijo.

Odklon je posledica nepravine uporabe elektricnega orodja in/ali

nepravilnih postopkov ali pogojev delovanja in ga je mogoce prepreciti z

upostevanjem spodaj navedenih varnostnih ukrepov.

« Elektri¢no orodje trdno drzite in telo in roko postavite tako, da lahko
uprete silo odboja. Upravljavec lahko nadzira silo odboja navzgor,
Ce so sprejeti ustrezni varnostni ukrepi.

* Telesa ne postavljajte v linijo z vrte¢im se kolesom. V primeru odboja
se bo rezalno kolo odvrglo navzgor proti upravljavcu.

e Ne names$cajte rezalne verige, rezila za rezbarjenje lesa,
segmentiranega diamantnega rezila z obodno rezo vecjo od 10 mm
ali zobatega rezila. Ti tipi rezil pogosto povzro¢ajo odboj in izgubo
nadzora.

e Reznega lista ne »zaklepajte« in ne pritiskajte premo¢no. Ne
posku$ajte izvajati preglobokih rezov. Prekomerna obremenitev
reznega lista poveca njegovo obremenitev in nagnjenost k zvijanju
ali zatikanju med rezanjem, pa tudi nevarnost odskoka ali zloma
reznega lista.

« Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakr§nega koli razloga prekine,
izklopite elektriéno orodje in rezalni sklop pustite v mirovanju, dokler
se rezilo popolnoma ne ustavi. Nikoli ne posku$ajte odstraniti rezila
iz rezalnega obmocja, medtem ko se giblje, saj lahko to povzroci
odskok. Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite ustrezne
ukrepe za njegovo odstranitev.

e Rezanja v obdelovanem kosu ne nadaljujte. Po¢akajte, da rezilo
doseZe polno hitrost, nato previdno nadaljujte z rezanjem. Ce
nadaljujete z rezanjem v obdelovanem kosu, se lahko rezilo
zatakne, premakne ali odbije.

* Prevelike obdelovance podprite, da zmanjSate nevarnost zatikanja
kolesa in povratnega udarca. Veliki obdelovanci se zaradi lastne
teze nagibajo. Podporo namestite pod obdelovanec v bliZini reza in
ob robovih obdelovanca na obeh straneh rezila.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in varnostne
ukrepe, ki so v njih navedeni!

2. PREVIDNO! Upostevajte posebne varnostne ukrepe! Nevarnost
rezanja

3. Stopnja zascite

4. Pred izvajanjem vzdrzevalnih ali popravljalnih delov odklopite
napajanje

5. Uporabljajte osebno varovalno opremo (zascitna ocala, usesne
kapice, protiprasna maska) 6. Nosite zascitne rokavice

7. Otroke drzite stran od orodja

8. Certifikacijski znak EAC.

9. Certifikacijski znak za ukrajinski trg

OZNAKE NA NAPRAVI

U" RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - leto proizvodnje
MM - mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

OPIS GRAFIKONSKIH ELEMENTOV
Naslednja ostevilcenja se nanasajo na sestavne dele naprave
, prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

Oznaka Opis
1 Noge rezila
2 Gumbki za pritrditev nog
3 Zapor za dolZino rezanja
4 Delovna miza
5 Vodilo
6 Rezalna glava
7 Napajalni kabel
8 Vii€ z za$€ito RCD
9 Pokrov napajalnega kabla in vodovodnih cevi
10 Vodovodna cev
11 Zapor za nastavitev kota rezanja pod kotom
12 Elektromagnetno stikalo
12 Aktiviranje naprave
12 1zklop naprave
13 Roc¢aj mehanizma za podajanje
14 Zascita rezila
15 Rezalni disk
16 Podstavek z rezervoarijem za vodo
17 Zaporna letev za rezanje materiala
18 Crpalka za kroZenje vode
19 Kazalnik kota rezanja pod kotom
20 Kotomer za vzdolZno rezanje

* Grafi¢ni prikaz se lahko razlikuje od dejanskega izdelka.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Namizna Zaga za plo$cice je namenjena za mokro rezanje keramicnih
plos¢ic ali podobnih materialov, z dimenzijami, ki ustrezajo velikosti same
Zage. Zage ne smete uporabljati za rezanje lesa ali kovin. Z zago smete
uporabljati samo rezalne diske, ki so namenjeni za tovrstne naprave. Zaga

je namenjena za vse vrste domacih del (roéno delo).

Naprave ne uporabljajte za namene, za katere ni namenjena.

DELO Z NAPRAVO

PREVIDNO! Pred kakr$nim koli nastavljanjem rezila se prepricajte,

da je odklopljeno od napajanja.

PREVIDNO! Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na

tipski plo$éici zage. Zago je dovoljeno vklopiti Sele, ko je material, ki

ga zelite rezati, odstranjen z rezalnega diska.

PRIPRAVA NA DELO

Rezalnik za plos¢ice je dobavljen nesestavljen. |1z embalaze odstranite

sestavne dele in sestavite rezalnik.

e Noge (slika A1) pritrdite na podstavek (slika A16) in jih pritrdite z vijaki
(priloZeni).

e Glavo z delovno plo$¢o namestite v podstavek in poskrbite, da je

vodna ¢rpalka (slika C18) pravilno pritrjena na podstavek (po

potrebi namestite vodno cev na prikljucek cirkulacijske ¢rpalke).

Namestite gumbe za omejevanje dolzine rezanja, slikaA3.

Namestite nosilec glave

Odvijte vijak za pritrditev glave

Nastavljivi kotomer pritrdite na ustavno letev (slika A17) z vijakom

(nastavljivi kotomer se lahko namesti na obe strani delovne mize).

e Preverite, ali so vsi sestavljeni deli pravilno in varno pritrjeni, da se
med delovanjem ne premikajo in ne povecujejo nevarnosti za
uporabnika.

PREVIDNO! Pred zacetkom dela po sestavi zazenite zago, da se

prepric¢ate, da so vsi sestavni deli pravilno pritrjeni.



PREVIDNO! Pred uporabo rezila odvijte vijak za blokiranje glave. V
nasprotnem primeru glave ni mogoce premikati skupaj z rezilnim diskom.
Med rezanjem mora biti vodna ¢rpalka potopliena v vodo.

VKLOP/IZKLOP
Vklop — pritisnite gumb | na stikalu, sl. B12a.
1zklop — pritisnite gumb O na stikalu, slika B12b.

Vti¢ napajalnega kabla rezalnika je opremljen z zascitnim stikalom. Pred

zagonom naprave preverite, ali zascitno stikalo deluje pravilno.

e Vti€ vtaknite v vtinico.

« Pritisnite gumb »Reset« — indikator napajanja bo zasvetil rdece.

e ZaZenite rezalnik.

o Pritisnite gumb ,Test* — kontrolna lu¢ka bo postala ¢rna in rezalnik
se bo izklopil.

* Ponovno pritisnite gumb »Reset« in zacnite z delom.

V primeru okvare naprave za zascito pred ostankom toka (razen tiste,

opisane zgoraj), takoj izkljucite vti¢ iz elektricne vti¢nice in napravo posljite

v pooblas&eni servisni center za popravilo.

REZANJE

Vodna ¢rpalka, napajalni kabel in cev za dovod vode ne smejo biti v

obmodju rezanja. Pred zaCetkom rezanja mora rezalni disk doseCi

najvecjo hitrost. Pocakajte, da hlajenje z vodo doseze rezalni disk.

Osnova nastavljivega kotnega merilnika deluje kot vzdolzni zatic.

* Nastavite kotni merilnik na 0°° , kot je prikazano na sliki C20, in
zategnite zaporni gumb kotnega merilnika.

* Nastavite kotomer na pravilno dimenzijo s pomocjo skale na ustavni
palici.

e Kerami¢no plosc¢o premaknite proti
nastavljivega kotnega merila, slika C20.

e Zazenite rezalnik s pritiskom na gumb I na stikalu, slika B12a, in
pocakaijte, da voda doseze rezalni disk.

* Rez izvedite tako, da glavo premikate pocasi in enakomerno, slika
A6, pri tem pa z roko drzite rocaj, slika A13. Kerami¢no plos¢ico
drzite (po moznosti s prijemalom za plos¢ice), da se ne premika, in
pazite, da se ne poSkodujete.

e Rezalnik izklopite s pritiskom na gumb , 0" na stikalu, slika B12b.

Rezalno glavo vedno premaknite dovolj dale¢, da je mogoce rez

popolnoma izvesti. Izklopite rezalnik in pocakajte, da se rezalni disk

popolnoma ustavi, preden odstranite odrezane kose materiala.

REZANJE POD KOTOM

* |zberite in nastavite ustrezen kot rezanja na nastavljivem kotomeru

e Kerami¢no plosco prislonite na ustavno letev, sl. C17, in podnoz
nastavljivega kotomera, sl.

* Rez izvedite, kot je opisano zgoraj.

REZANJE PO NAKLONU

* Oslabite gumbe za zaklepanje poSevnega reza (slika A11) na obeh
straneh naprave.

* Naklonite glavo v ustrezen kot (nastavljeni kot lahko odéitate na
skali, slika B19).

* Zategnite gumbe za zaklepanje kota, sl. A11.

* |zvedite rez, kot je opisano zgoraj.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE
Pred kakr$nim koli name$¢anjem, nastavljanjem, popravilom ali
vzdrzevanjem odklopite napajalni kabel iz vticnice.

ZAMENJAVA REZALNEGA NOZA

e Odstranite zascitni pokrov rezalnega diska, slika C14, tako da
odvijete pritrdilne vijake.

o S posebnimi kljuéi (priloZeni) odvijte matico, ki pritrjuje rezalni disk, slika
C15.

Pomembno! Matico je treba odviti v smeri vrtenja rezalnega diska (levi

navoj).

ustavni letvi in podlagi

e Odstranite zunanjo podlozko prirobnice.

e Odstranite rezalni disk (slika C14) z vretena.

e Novo rezalno plos¢o namestite tako, da je puscica na njej
popolnoma poravnana s smerjo, ki jo kaze pus¢ica na pokrovu
rezalne plosce, slika C15.

e Ocistite povrsine vretena in podlozk.

e Namestite nov rezalni disk (v obratnem vrstnem
odstranjevanja) in privijte matico za pritrditev rezalnega diska.

« Namestite pokrov rezalnega diska (slika C14) z vijaki.

* Rocno zavrtite rezalni disk, da preverite, ali se prosto vrti.

« Pripnite Zago na omrezje in jo zaZenite, da nekaj minut deluje s polno
hitrostjo.

redu
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Preverite, ali se rezalni disk vrti v pravilni smeri. Smer
vrtenja vretena je oznacena s puscico na ohisju zage.

CISCENJE IN SHRANJEVANJE

e Po konéanem delu previdno odstranite vse kose materiala in prah z
delovne mize ter obmocja okoli rezalnega diska in njegovih zas¢it.

e Zago najbolje ogistite z krpo ali krtago.

e Za CiS€enje zage ne uporabljajte kemicnih Cistil.

* Vodo iz podstavka izpraznite v primerno posodo tako, da odstranite
izpustni ¢ep.

* Redno distite podstavek in vodno ¢rpalko od umazanije.

e Prezracevalne reze motorja morajo biti proste.

* Redno preverjajte, ali so vsi vijaki in pritrdilni elementi dobro priviti.
Med delovanjem se lahko namre¢ zrahljajo.

e Zago vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

TEHNICNI PODATKI

Rezalnik za ploséice 59G892

Parameter Vrednost
Napajanje 230 VAC
Frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1500 W
Hitrost diska (brez obremenitve) no_: 2990 min*
Nacin delovanja S2: 10 min
Obmocje pomika rezalne glave 1200
Dimenzije delovne mize 1290 mm x 460

mm
Najvedja viSina rezanja (kot 90°/ kot 45°) 52 mm /46 mm
Zunanji premer rezilnega noza 250
Notranji premer rezalnega diska 25,4
DolZina napajalnega kabla 3
Stopnja zasGite |
Stopnja zasdite IP IP54
Teza 4
59G892 oznacuje tip in oznako naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvocnega tlaka Lpa =82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Raven zvo¢ne mo¢i Lwa =102,5 dB(A)
K=2,5dB(A)

Vrednost pospeska vibracij 4, =2,169 m/s®
K= 2,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo izpu$éenega zvo¢nega
tlaka Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven izpu$¢enega zvo¢nega
tlaka Lpa , raven zvo¢ne moci Lwa in vrednost pospeska vibracij an so
bile izmerjene v skladu z EN 12418. Raven vibracij an se lahko
uporablja za primerjavo naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativha le za osnovno uporabo
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi orodiji,
se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko vzdrzevanje
naprave povzro€i vi§je ravni vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko
povecajo izpostavljenost vibracijam med celotnim delovnim ¢asom.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh dejavnikov je lahko
skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.
Da bi uporabnika za&¢itili pred uginki vibracij, je treba sprejeti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZzevanje naprave in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in pravilna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Elektricno napajane izdelke ne smete odlagati med gospodinjske
odpadke, ampak jih morate odnesti v ustrezno zbirno mesto.
Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
lokalnih organih. Rabljena elektri¢na in elektronska oprema vsebuje
snovi, ki so Skodljive za okolje. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s
sedeZem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obvesca, da so vse avtorske pravice za vsebino tega prirocnika (v nadaljnjem besedilu:
LPriroénik”), vkljuéno z, vendar ne omejeno na, besedilo, fotografije, diagrame, risbe ter
sestavo, pripadajo izkljuéno GTX Poland in so zas¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom
z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t.
90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, predelava, objava ali spreminjanje
celotnega Priro¢nika ali katerega koli njegovega elementa za komercialne namene brez
pisnega soglasja GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrodi civilno in kazensko
odgovornost.




1zjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna ulica 2/4 02-285 Var$ava
I1zdelek: Rezalnik za ploscice
Model: 59G892
Blagovna znamka: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva o omejitvi uporabe nekatere nevarnih snovi v proizvodniji
in ponovni uporabi opreme (RoHS) 2011/65/EU, spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent
, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel
konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo tehni¢ne dokumentacije, ki
je rezident ali ima sedez v EU:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna ulica 2/4 02-285 VarS$ava
¥ el r

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND

Var$ava, 21. junij 2025

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNHUTE UHCTPYKLUUK
Pe3auka 3a nnoyku
59G892

NPEAYNPEXAOEHUE: NPEAU OA U3NON3BATE OBOPYABAHETO,
NPOYETETE BHUMATENHO HACTOALLOTO PbKOBOACTBO UTO
CBbXPAHETE 3A BbAELUA PE®EPEHLUUA. NULUATA, KOUTO HE
CA NPOYETANU UHCTPYKUWUTE, HE TPABBA OA MOHTUPAT,
PEFYNUPAT NN

NOAPOBHU NPABUIA 3A BE3OMNMACHOCT

NPEAYNPEXOEHUE!

YCTpOWCTBOTO € npoekTvpaHo 3a Ge3onacHa paborta. Bbnpeku ToBa,
MOHTaXbT, NOAAPBXKKaTa U ekcnnoatauusaTa Ha yCTpOI;lCTBOTO Mmorat aa
6baat onacHu. CnaseaHeTo Ha criegHWUTe NpoLieypy HaMansBa prcka ot
noxkap, TOKOB yJap, HapaHsiBaHe 1 CbKpallasa BPEMETO 38 MOHTaX Ha
YCTPOWCTBOTO.

Moapo6Hu ycnosus 3a 6e30NacHOCT Npy M3Non3BaHe Ha TPMOHN 3a

psizaHe Ha KepaMU4HN NIOYKN

e [loTpebuTensT u cTpaHWyHUTe nuua TpsibBa Ja ce AbpXaTt Ha
pascTosiHMe OT BBPTAWOTO ce koneno. [peanasHUsiT KoXyX
npeanassa onepatopa OT dparMeHTV OT KOMenoTo W cryyvaeH
KOHTaKT C KOnenoTo.

e lsnonseaiTe camo 3aneneHy, MOACUMEHN WNM AWaMaHTEHN
pexewm [UCKOBE C eNeKTPOMHCTpyMeHTa. dakTbT, Ye AapeH
akcecoap Moxe fa 6bae NpukpeneH KbM €MeKTPOMHCTPYMEHTa, He
rapaHTupa 6esonacHa pabota.

e HomuHanHaTa cKOpoCT Ha akcecoapute TpsibBa Ja Gbae noHe
paBHa Ha MakcumanHaTa CKOpOCT, rocoyeHa Ha
eneKTPOMHCTpYMeHTa. Akcecoapu, paboTeLlm npu CKOPOCTH, Mo-
BUCOKW OT HOMUHanNHaTa CKopoCT, MoraT fja GbaaT noBpeAeHn U aa
M3neTsT.

e [nckosete TpsibBa Aa ce u3nonseaT camo 3a npenopbyaHuTe
npunoxexusi. Hanpumep: He WNKUOBaNTe CbC CTPaHUYHATa YacTt
Ha pexelms auck. AGpasvMBHUTE pexelm JuckoBe ca
npeaHasHaveHn 3a nepudepHo LWNUoBaHe U CTPaHUYHUTE CUMK,
yrnpaXxHsiBaHW BbPXY TE3M AUCKOBE, MoraT Aa AoBefaT A0 TAXHOTO
cuynBeaHe.
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e BuHary wu3nonssaiiTe HenoBpeAeHM rnaHuM C  AuameTbp,
noaxoasly 3a n3bpaHus avck. MoaxoaswmTte dnaHuM noagbpxat
[vcka, HamansiBavkv pucka oT cuynBaHe.

o BBHWHMAT AnameTsp 1 AebenvHata Ha akcecoapuTte Tpsibea fa ca
B paMKuUTe Ha HOMWHAIHUTE NapaMeTpu Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa.
Akcecoapu C HenpaBuUIHK pa3mepy He moraT Aa 6baaT npaBuiHO
3aKpeneHun U KOHTPOSIMPaHW.

e PasvepbT Ha Banma Ha konenmoto u raHuute TpsGBa Aa
CbOTBETCTBA Ha LUNWHAENa Ha enekTpouHcTpymeHTta. Konena u
naHuM C OTBOpPM 3a Ban, KOMTO He nacBaT Ha MOHTaXHWUTE
eNleMEHTV Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, e ce pasbanaHcupart, Lie
BUGpMpAT NPeKoMepHO 1 MoraT Aa AoBeAaT Ao 3aryba Ha KOHTpon.

e He wu3nonseaiite noBpefeHn konena. Mpegu Bcsika ynotpeba
npoBepeTe Konenata 3a OTYYMBaHWS WM MyKHaTUHU. Ako
eNEeKTPOMHCTPYMEHTBT WUIK KOMENoTo € NapHarno, nposepeTe 3a
NoBpeAn U MOHTUpaTe HenospeaeHo koneno. Cnep nposepka
MOHTaX Ha KOnenoTo, 3acTaHeTe C CTPaHWYHM NLA Ha Pa3cTosiHWe
OT BBbPTALLOTO Ce KONEno U MycHETe eneKTPOMHCTPYMEeHTa Ha
MaKkcumanHa ckopocT 6e3 HaToBapBaHe 3a €AHa MUHyTa.
MoBpepeHuTe Konena o6MKHOBEHO Ce CHynBaT Mo BpemMe Ha To3n
TecT.

e TpsibBa fa ce wu3nonsBa nvyHa npeanasHa ekvunuposka. B
3aBMCMMOCT OT NPUITOXEHMETO TPAGBa f1a Ce HOCAT 3allMTHa Macka,
3aLLUMTHW 04Una UK NpeanasHu ounna. Ako e HeobxoauMo, HoceTe
npaxo3alluTHa Macka, NpeAnasHu CryLuanku, pbkaBuum u paboteH
npecTurnka 3a 3aluta OT Marnku NpbCKM WM parMeHTn ot
petanna. 3awuTtata 3a ouuTe TpsiGBa ga Moxe fa cnvpa
dparmMeHTH, o6pa3yBaHW MO BpeMe Ha PasnuyHU OENHOCTU.
MpaxosalwmTHaTa Macka Unu pecnupaTopbT TpsibBa Aa moraTt Aa
cunTpupat Yactuuute, obpasyBaHW Mo Bpeme Ha pabota.
MpoAbIMKUTENHOTO M3faraHe Ha BMCOKM HMBA Ha LUYM Moxe Aa
posefe Ao 3aryba Ha cnyxa.

e [lpbXTe CTpaHu4yHuTe nuua Ha 6esonacHo pascTosiHMe OT
paboTHaTa 30Ha. Bcekw, koiTo Bnu3a B paboTHaTa 30Ha, TpsibBa Aa
HOCU NMWUYHW mpepnasHy cpefctBa. OTnagbuy OT AeTanna unu
CyyrneHo Komneno MoraT fa U3XBbpYaT 1 ia MPUUUHAT HapaHsiBaHUs
M3BBH HerocpeacTBeHaTa paboTHa 30Ha.

o [lpvxTe kabena paney ot BbPTALMA ce akcecoap. MNpu 3aryba Ha
KOHTpON KaGenbT MOXe fa ce CKbCa MMM 3aKayu W pbkaTa unu
pbkaTa B1 Moxe Aa 6bae BkapaHa BbB BbPTSALLOTO Ce KOneso.

e [louncTBaliTe  pefoBHO  BEHTWUNALMOHHUTE  OTBOPU  Ha
eneKTPOMHCTpYMeHTa. BeHTUnaTopbT Ha MoTopa MOXe Aa BCMy4e
npax B KOpryca, a NpekOMEepHOTO HaTpyrBaHe Ha MeTanieH npax
MOXe Aa AoBefe 10 ONacHOCT OT TOKOB yAap.

e He n3nonsBaite eneKTPOMHCTPYMEHTU B GNMM30CT O 3ananvumm
MaTepuanu. He u3nonssaiiTe  €nNEKTPOMHCTPYMEHTU  BbpXY
3ananMMu  MOBBPXHOCTW KaTo [AbpBo. WckpuTe wMoraT fa
Bb3NNaMeHsT Tean Matepuanu.

e He u3nonaeaite akcecoapu, KOUTO U3UCKBAT TEYHU OXnaxpalln
TEYHOCTW. M3non3eaHeTo Ha Bofa Unu Apyrv TEYHU oXNaxaalum
TEYHOCTW MOXe Aa [oBeAe A0 TOKOB yAap Unu TOKOB yAap.

OTBEOW U CBBLP3AHU NPEAYMNPEXOEHUA

OtaaBaHeTo e BHe3anHa peakuusi Ha 3aknelleHo Wnu 3acefHano

BBPTALLO Ce koneso. 3akneLsaHeTo Un 3acsifaHeTo BOAW 0 BHE3anHO

CnupaHe Ha BbpTALLOTO Ce KOMemno, KOeTo OT CBOA CTpaHa Boau [0

HEKOHTPOIIMPYEMO M3auraHe Ha pexeLLmst MexaHu3bM KbM onepartopa.

Hanpuvep, ako LUNMGOBLYHUAT AUCK Ce 3aKrely WM npuTMcHe oT

feTanna, puobT Ha LWNUOBBYHNS AWCK, KOWTO BMM3a B Toukata Ha

npuTCKkaHe, MoXe Aia ce 3abue B NOBLPXHOCTTAa Ha MaTepuana, koeto

[la aoBefe [0 U3ckayaHe Unu U3XBbPIIsHE Ha LNMAGOBBYHMS anck. Mpu

TakvBa yCroBUst LUMMOBBYHUTE ANCKOBE MOraT CbLLO Aa Ce CHYMST.

OtpaBaHeTo € pesynTtaT  OT  HenpaBurHa — yrmotpeba  Ha

€MeKTPOMHCTPYMEHTa U/MIW HEenpaBUIHK MPOLIelypy U1 YCrIoBUSI Ha

paboTa n Mmoxe aa 6bae nsberHarto ypes cnasBaHeTo Ha n3bpoeHuTe no-

[0y NpeAnasHn MepKu.

o [IpbXTe enekTpoOMHCTPyMeHTa 3ApaBo v NO3ULIMOHUPaTE TANOTO U
pbKaTa cu Taka, Ye [Aa MOXeTe [a YCToWTe Ha cunaTta Ha oTkaTta.
OnepaTopbT MOXe [la KOHTpoNMpa curnata Ha oTkaTta Harope, ako
ca B3eT NOAXOASILLM NpeanasHi MEepKU.

e He nocrassiiiTe TANOTO CU B €[Ha NMHWS C BbPTALWMS ce auck. B
cryJaii Ha oTckadaHe, pexeLLmMT AUCK Le 6bae N3XBBbPIIEH Harope
KbM ornepaTtopa.

e He MoHTMpanTe pexella Bepura, HOX 3a [AbpBopesba,
CerMeHTUpaH AMaMaHTeH HOX C nepudepHa MexauHa no-ronsiva
or 10 mm wunu 3b6eH pexel, HOX. Te3n BMAOBE HOXOBE
NpUYKMHABAT YecTo OTBNbCKBaHe 1 3aryba Ha KOHTpon.

e He ,6rnokupaiiTe HoXa W He ynpaxHsBalTe npekaneHo cureH
HaTuck. He ce onuTsaiiTe aa npaBuTe npekaneHo AbNGoku
paspesn. [lpekaneHoTo HaToBapBaHe Ha HOXa YyBenuyasa



HaToBapBaHeTO My W MOAAT/MBOCTTA My KbM YCyKBaHe Mnn
3akrelBaHe No BpeMe Ha psidaHe, KakTo 1 pucka OT oTckayaHe unm
cyyrnBaHe Ha HoXa.

o AKO HOXBT Ce 3aKneLLu Unu psisaHeTo 6bae NpekbLCHATO No HsKaksBa
NpuYmMHa, U3KMYeTe enekTPOMHCTPYMEHTa U 3aApbXTe pexeLums
MeXaHu3bM B HEMoOABIKHO CbCTOSHUE, AOKATO HOXBLT He cripe
HambIHO. Hukora He ce onuTBaiTe Aa U3BaguTe HOXa OT 30HaTa Ha
pA3aHe, 4OKaTO TOW Ce ABWKM, ThIl KAaTO TOBa MOXe [a AoBeae A0
oTckayaHe. [poyyeTe npuymHaTa 3a 3aknelBaHeTo Ha Hoxa U
npeanpviemMeTe KOpUrMpaLum AeicTBus, 3a Aa ro OTCTpaHuTe.

e He Bb3o6HOBsBaNTE psA3aHeTo Ha AdeTanna. V3vakanTe, gokaTto
HOXBT [OCTUTHE MbJIHA CKOPOCT, W Ccnej ToBa BHUMATENHO
Bb30OHOBABaliTe psizaHeTo. AKO Bb30OHOBUTE psi3aHETO Ha
[AeTaiina, HOXbT MOXeE [a ce 3akreLLy, U3MeCTU UITN OTCKOUM.

o [loanpeTe BCUYkM MpekaneHo ronemu AeTannu, 3a ga ceefete Ao
MWHAMYM pWcKa OT 3aKknellBaHe Ha KONMeroTo M oTckavaHe.
FonemuTe AeTaiinu ca CKIIOHHM Aa ce orbBaT nof cobcTeeHaTa cu
TexecT. MoanopuTe TpsibBa Aa ce NOCTaBAT Noj AeTanna B 6nmsoct
[0 NUHUATa Ha psidaHe U B 6nn3ocT Ao pbboBeTe Ha fAeTaina ot
[ABEeTe CTPaHU Ha HoXa.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHNA
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E: ]
1. MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a eKCrioaTaLva U cnassaiTe
npeaynpexaeHnaTa u npeanasHuTe Mepku, CbabpxKaln ce B Tax!
2. BHUMAHME! B3emeTe cneuuantn npeanastu mepku! Puck ot
pssaHe
3. CteneH Ha 3awmTa
4. Mpeay fa 3anoyHeTe paboTa No NOAAPBXKKA UM PEMOHT,
n3K/OYeTE 3axpaHBaHeTo
5. /i3non3Baiite AMYHW NpejnasHn CpeACTBa (3aLLUTHU 0UmnAa,
npeAnasHu cayLaakv, NpaxoBu Mackv) 6. HoceTe 3alWTHI pbKaBULM
7. lpbXTe geuata Aaney oT MHCTPYMeHTUTe
8. CepTudmkaumoHeH 3Hak EAC.
9. CepTuduKaLMOHEH 3HaK 3a yKpauHCKUS nasap

MAPKWUPOBKU BBPXY YPEQATA
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RRRR -roAunHa Ha npou3BoAcTBO
MM - MeceL| Ha Npou3BOACTBO

Y -AONbNHUTENHO 0603HaveHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AOMbNHUTENHA MapKUPOBKa

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU
CrepapaliaTta Homepauws Ce OTHacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha

YCTPOWCTBOTO
nokasaHu Ha rpaduyHUTE CTPaHULIM Ha HACTOSILLOTO PBKOBOACTBO.

OsHaueHune Onucanvne
1 Kpaka Ha pexeLumsi UHCTPYMEHT
2 KonyeTa 3a 3akpensaHe Ha kpakata
3 3aknoyBaHe Ha Ab/MKVMHATA Ha psisaHe
4 PabotHa maca
5 Bogau
6 Pexella rnaea
7 3axpaHBaly kaben
8 LLinnka ¢ RCD zawwTa
9 Kanak Ha 3axpaHBaluvsi kaben n Bogonposoamn
10 Tpbba 3a BogocHabasBaHe
11 3aknioyBaHe 3a perynMpaHe Ha brblla  Ha
cKocsiBaHe
12 EnekTpoMarHuteH npesktoysarten
12 AKTVBMpaHe Ha YCTPOWCTBOTO
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12 M3knioyBaHe Ha yCTPOMCTBOTO

13 [pbxXka Ha MexaHu3ma 3a nogasaHe

14 MpeanasvTen Ha Hoxa

15 PexeL, auck

16 OcHoBa c pesepBoap 3a Bofa

17 CnvpayHa NeHTa 3a psisaHe Ha MaTepuanv

18 Momna 3a uvpKynaums Ha soaa

19 MHavKaTop 3a bIbi Ha ckocsiBaHe

2 Ypen 3a u3aMepBaHe Ha brbfa MNpU HaAMbXHO
pssaHe

* Bb3MOXHO € la UMa pa3nuku mexay rpadmkute U AeUCTBUTENHUSA
npoaykT

KOHCTPYKLMA U MPUNOXEHUE

LIMpKyNSIpHUSIT TPUOH 3a MIMOYKM € NpeaHa3HayeH 3a MOKpO psidaHe Ha
KepamMU4HU1 NMOYKV UK NMoA0BHM MaTepuany, ¢ pa3mMepy, NOAXOASALLM 3a
pasmepa Ha camusi TpUoH. TPUOHBT He TpsibBa Aa ce U3norasa 3a psdaHe
Ha 1bpBO unn MeTan. C TpuoHa TpsibBa Aa ce U3MOM3BaT Camo pexeLLym
[McKkoBe, MpefHasHayeHW 3a TO3W TUM YCTPOiCTBA. TPUOHBT €
npegHasHayeH 3a Bcuykmn Buaose DIY paboTa (pbuHa paboTa).

He u3nonaBaiiTe yCTPOCTBOTO 3a LIeNK, Pa3fnyHU OT Te3U, 3a KOUTO
e npeAHa3Ha4eHo.

PABOTA C YPE[]

BHUMAHMUE! Mpeau aa ussbpLluBate KakBUTO U Aa € HaCTPOMKU Ha

pexelms WHCTPYMEHT, yBepeTe ce, 4Ye € M3KMIOYeH OT

eneKTpo3axpaHBaHeTo.

BHUMAHMUE! HanpexeHuneTo B enekTpuyeckata mpexa Tpsa6sa aa

CbOTBETCTBA Ha HanpeXXeHWeTo, MocoyeHo Ha Tabenkata c

TeXHUYEeCKUTe AaHHU Ha OTpe3HaTa TpMoH. OTpe3HaTa TPMOH MoXe

[a ce BKNIOYBa CaMoO KOraTo MaTepuanmsT, KOWTO Wie ce pexe, e

WU3BLH pexeLyuns AuUCK.

NOAroTOBKA 3A PABOTA

PesaukaTa 3a nnouku ce AocTass B pasrnobeHo chcTosiHue. MsBageTe

KOMMOHEHTUTE OT onakoBkaTa U crrobeTe pesavkara.

« 3akpenerte kpakaTta (cur. Al) kbM ocHoBaTa (dur. A16) 1 rv1 3aTerHeTe C
BMHTOBE (B KOMMNMeEKTa).

¢ [ocTtaBeTe rnaeata ¢ paboTHaTa NOBLPXHOCT B OCHOBATa, KaTo ce
yBepwuTe, 4ye BoaHa nomna (¢ur. C18) e chukcupaHa B npaBunHata
no3vuMsi Ha ocHoeaTa (ako € Heob6XxoAnMMO, NMb3HeTe BOAHWUS
MapKy4 BbpXy CbeMHUTENS Ha LMpKyNaLvoHHaTa nomna).

e WHcTanupaiTe komyeTaTta 3a OrpaHuM4aBaHe Ha AbIDKMHATa Ha
psizaHe, dmr. A3.

e MoHTupaiitTe gbpxaya Ha rmaearta

e Pa3BwuiTe BMHTa 3a pukcmpaHe Ha rnasara

e CBbpxeTe perynupyeMusi TpaHCMopTUp KbM CnMpavHaTta neHTa
(chur. A17) c nomoLLTa Ha BUHT (perynmpyemMusiT TpaHCropTup Moxe
[la ce MOHTMpa OT ABeTe CTpaHu Ha paboTHaTa maca).

e YBepeTe ce, Ye BCWYKM CIMOBEHU KOMMOHEHTU Ca MpaBUIHO U
3/1paBO 3akpeneHu, Taka Ye Aa He ce ABUXAT Mo BpeMe Ha pabora,
KOeTo 61 yBENUUUIIO pyCKa 3a noTpebuTens.

BHUMAHME! Mpeau aa 3anouyHeTe pabota, nycHeTe TPMOHa cnep

crno6sBaHe, 3a a ce yBepuTe, Ye BCUYKN KOMMNOHEHTH Ca NPaBuITHO

3aKpeneHu.

BHUMAHME! Mpean aa usnonssate pexelunsi MHCTPYMEHT, pasBuiiTe

BWHTa 3a pMKCMpaHe Ha rmasaTa. B npoTvBeH cnyyai rmaBarta He Moxe

[la Ce [BMXMN 3aefHO C pexelms auck. Mo Bpeme Ha psisaHe BogHa

nomnara Tpsbea Aa 6bAe noToneHa BLB BoAa.

BKNMIOYBAHE/M3KNIOYBAHE
BknitouBaHe - HaTucHeTe ByToHa | Ha npeBkntoyBaTens, cour. Bl2a.
W3kniouBaHe - HaTucHeTe ByToHa O Ha npeBskntoyuBaTens, cour. B12b.

3axpaHBalmAT kaben Ha pesaykaTa e cHabaeH C yCTPOCTBO 3a 3almTa

OT ocTaTbyeH Tok. Mpeau Aa BKOYNTE YCTPOWCTBOTO, NpoBEpeTe Aani

YCTPOMCTBOTO 3a 3alLmTa OT OCTaTb4eH TOK paboTn NpaBUHo.

o BknioyeTe Lencena B KOHTaKTa.

e HatucHete 6yToHa ,Reset’ — uHOMKATOPBLT 3a 3axpaHBaHe Lie
CBETHe B YepBEHO.

e CrapTupaiiTe HoXa.

e HaTtucHete 6yToHa ,Test' — MHAMKATOPBLT LUe CBETHE B YEPHO U
pesaykarta LLe ce U3KITIoYM.

e HaTtucHete oTHOBO b6yTOHa ,Reset” 1 3anoyHete paboTa.

B cnyyali Ha Heu3npaBHOCT Ha YCTPOWCTBOTO 3a OCTaTbYeH TOK

(pa3nuyHa OT onucaHaTa no-rope), HesabaBHO W3BajeTe Luencena ot

KOHTaKTa 1 usrnparteTe YCTPOWCTBOTO B OTOPU3NPAH CEPBU3EH LIEHTBP 3a

PEMOHT.

PE3AHE



BopHa nomna, 3axpaHBalumsaT kaben u MapkyybT 3a nogaBaHe Ha Boaa

He TpsbBa Aa ce HamMpaT B 30HaTa Ha pasaHe. Mpeau Aa 3anoyHeTe Aa

pexeTe, pexeLVsT ACK TpsbBa Aa AOCTUTHE MaKcUMarnHaTa Ci CKOPOCT.

M3yakaiiTe, gokaTo CTpysiTa oxnaxaalla Boga AOCTUTHE PeXeLLns AUCK.

OcHoBaTa Ha PperynupyeMvst bITIOB Yped CyXW KaTo HaambXeH

orpaHuuuTen.

e Hactpoiite brnosus ypen Ha 0°° , kakTo € nokasaHo Ha cour. C20,
1 3aTerHeTe 3akIiouBaLLMs Konye Ha bIToBWs ypeq.

e HacTpoiiTe brnoBus U3mepBaTen Ha NPaBUIHOTO Pa3CTOsHNE, KaTo
u3nonasaTe ckanata Ha orpaHW4MTenHaTa fieHTa.

o [lpemecTeTe KepamuyHaTa nrioda KbM CrvMpavHaTa neHTa W
ocHoBaTa Ha perynupyemus brnos namepsaren, ¢ur. C20.

e 3apeiicTBaiiTe pe3auykata, KaTo HaTucHeTe OytoHa I Ha
npeBknoyBaTens cur. B12a v uayakaiite, fokaTo BogaTta 4OCTUTHE
pexeLms auck.

e HanpaseTe psisaHeTo, kaTo [OBWiUTe rMaBata 6aBHO 1
paBHOMepHO, cour. A6, KaTo AbpxuTe ApbxKaTta, our. A13, c pbka.
[pbXTe kepamuyHaTa nnovka (3a npeanoyuTaHe C Abpxady 3a
NMoYkM), 3a Aa He ce ABWXM, KaTo BHUMaBaTe fa He Ce HapaHuTe.

e MWsknioyeTe pesaykata, KaTto HatucHete OytoHa O Ha
npesknoyBartens, ¢ur. B12b.

BuHarv npeMecTBaiiTe pexellaTa rmaBa 4OCTaTb4HO Jarey, 3a Aa Moxe

paspe3bT fa ObAe HanpaBeH HambriHO. VskmioyeTe pexelums

VHCTPYMEHT U u34akaiTe, AOKaTo PEexelmsaT AWCK chpe, npeau Aa

OTCTpaHuTe OTpsi3aHUTE NapyeTa Matepuarn.

PE3AHE NOA bIrbn

e l3GepeTe ¥ HacTpoiiTe NOAXOASALMS BN Ha psizaHe Ha
perynupyemuna TpaHcnopTup

* [locTaBeTe KepamuyHaTa nrioya cpelly orpaHuuuTenHarta neHTa,
cur. C17, n ocHoBaTa Ha perynupyemus srinomep, dwur.

e HanpaBeTe psizaHETO, KaKTO € OMUCaHO Mo-rope.

HATAUYBAHE

e Pasxnabete konyetaTta 3a cukcupaHe Ha ckoca (¢mr. All) ot
[ABETE CTPaHW Ha yCTPOCTBOTO.

e HaknoHeTe rmaBara nog NoaxoAsiLy b (HACTPOEHUSAT b/l MOXe
fAa ce npoyeTe Ha ckanata, dwur. B19).

e 3aterHeTe KonyeTaTa 3a huKcMpaHe Ha brbna, cdur. A1l.

« HanpaBeTe pa3spesa, KakTo € ONMCaHo Mo-rope.

NOoAAPBXKA U CbXPAHEHUE
Mpean pa 3anoyHeTe MOHTaX, HACTPOWKa, PEMOHT WNW MOAAPBKKA,
u3KIioyeTe 3axpaHBalLus kaben oT enekTpuyeckaTa Mpexa.

3AMAHA HA PE3HOTO OCTPE

e OrTcTpaHeTe npeanasutens Ha pexewms auck, cwmr. Cl4, kato
pasBueTe uKcMpalLuTe BUHTOBE.

e C nomowta Ha cneumanHu knio4yoBe (BKMIOYEHW B KOMNNEKTa) passuiite
raiikata, KosiTo cpukcupa pexeLums auck, gur. C15.

BaxHo! laiikata TpsibBa fa ce pasBuBa B Nocokata Ha BbpTEHE Ha
pexeLums auck (nsea pesba).

e CsarneTe BbHIWHATa Waiiba Ha dnaHeva.

« Caanerte pexewus auck (dour. C14) ot Bana Ha WnuHaena.

e [locTaBeTe HOBUS pexell, AWCK B MOMOXeHWe, B KOeTo CTpenkata
BbPXy HEro € HambfIHO YycrnopegHa C rnocokaTa, ykasaHa OT
cTpenkaTa BbpXy Kanaka Ha pexeLums auck, cur. C15.

e [ouncTeTe NOBLPXHOCTUTE HA Bana Ha WNuHAenNa v Wwainbute Ha dnaHua.

e MoHTupaiiTe HoBus pexew, pauck (B obpateH pea Ha
[EMOHTUPAHETO) 1 3aTerHeTe raiikaTa 3a 3akpernsaHe Ha pexeLums
[VICK.

e MoHTupaitte kanaka Ha pexelms auck (cmr. C1l4) ¢ nomowTa Ha
BUHTOBE.

* 3aBbpTeTe pexeLlnsi AUCK C pbKa, 3a fa NpoBepuTe Aanu ce ABUXU
cBo6OAHO.

* CBbpXeTe TPMOHA KbM enekTpuyeckaTa Mpexa v ro craptupaiite, kato
ro ocTaBuTe Aa paboTu Ha MbIIHA CKOPOCT 3a HSKOMKO MUHYTW.

YBepeTe ce, Ye peXEWMAT ANCK Ce BbPTU B NpaBunHara
nocoka. [ocokaTa Ha BbpTeHe Ha wWNuHAena e
o6o3HaueHa ¢ cTperika BbpXy Kopnyca Ha TpUoHa.

NOYUCTBAHE U CbXPAHEHUE

o Cnep npuknioyBaHe Ha paboTaTa BHUMATENHO OTCTPAHETE BCUYKM
napyeta mMatepuan v npax ot paboTHaTa mMaca U 30HaTa OKOIo
pexeLmns AUCK U NPeAnasHUTEe My YCTPoiiCcTBa.

e TpPUOHBT Ce NOYMCTBA Hal-[OGpPe C napye nniaTt unm YeTka.

e He u3nonagaiTe XMMW4YeCKU NOYMCTBALLM CPEACTBA 3a NOYUCTBAHE
Ha TpUOHa.

e M3neitTe BOAaTa OT OCHOBaTa B MOAXOASL Cbf, kaTo OTBUETE
M3MyCKaTENHNS BUHT.
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. PE[J,OBHO noyncTBaiTe ocHoBaTa U BOAHATa nomna OT BCAKAKBU
3aMbpcCABaHUA.

o [MopabpxanTe OTBOPUTE 3@ BEHTUNALMS HA MOTOPA YMUCTU.

e PefoBHO npoBepsiBaiiTe [anu BCUYKM BUHTOBE W  KPEMeXHM
enemeHTn ca cTerHatu. Te moraT fa ce pasxnabsTt no Bpeme Ha
paborta.

e BuHarn cbxpaHaBalmTe TPUOHA Ha CyXO MSACTO, HEAOCTBMHO 3a
feua.

TEXHWYECKU OAHHU
Pesauka 3a nnouku 59G892
MNapameTtpu Crtoun
3axpaHBaHe 230V AC
YecroTa 50 Hz
HomuHanHsa molHocT 1500 W
CkopocT Ha aucka (6e3 HaToBapBaHe) no_: 2990 muH!
Twn pabota S2: 10 MyH
[vana3oH Ha noaaBaHe Ha pexelyaTta 1200
rnasa
Pa3mepu Ha paboTHaTa maca 1290 mm x 460
MM
MakcumanHa BUCOYMHa Ha psidaHe 52 MM / 46 MM
(bron 90°/ brvn 45°)
BbHLUEH AMamMeTbp Ha pexeLLms HOX 250
BbTpelleH AnameTbp Ha pexeLumst Auck 25,4

[ObmxvHa Ha 3axpaHBalwyms kaben 3
Knac Ha 3awura |

CreneH Ha 3awwmra IP 1P54
Terno 4
59G892 obosHayaBa kakTo TUNa, Taka 1 06o3Ha4eHneTo Ha

YCTPOWCTBOTO

OAHHU 3A LLIYM U BUBEPALIUU

HwnBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa =82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)
HnBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)
CTOMHOCT  Ha  YCKOpPEHVMEeTO  Ha 3, =2,169 m/s?
BubpaunnTe K= 2,5m/s?

WHdopmauusa 3a wyma n BuGpauuunte

LymMbT, U3nbyBaH OT YCTPOMCTBOTO, CE OMUCBA Ype3: HWMBOTO Ha
M3MTbYBAHUSA 3BYKOB HATUCK LPa 1 HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 06o3Ha4YaBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). Bubpauuute,
M3TbYBaHM OT YCTPOWCTBOTO, CE€ OMUCBAaT Ype3 CTOMHOCTTa Ha
YCKOPEHUETO Ha BubpaLunTe an (kbaeto K o6o3HayaBa HETOUHOCTTa
Ha U3MepBaHeTo).

CTOMHOCTUTE, MOCOYEHM B HACTOSILLOTO PBKOBOACTBO: HMBO Ha
M3MTbYBaHUA 3BYKOB HATUCK Lpa , HUBO Ha 3BYKOBaTa MOLLHOCT Lwa #
CTOMHOCT Ha YCKOpPEeHWeTo Ha BuUOpauwuTe an Ca W3MEpeHu B
cbvoTBeTcTBME ¢ EN 12418. HvBOTO Ha BMGpauunTe an MoXe fa ce
M3MonaBa 3a CpaBHEHUE Ha YCTPOIICTBA W 3a NpeaBapuTesiHa oLeHka
Ha eKkcrno3uuusiTa Ha BuGpaLuu.

MocoyeHoTO HMBO Ha BuBpauuM e npeacTaBUTENHO camo 3a
OCHOBHOTO MPUMOXEHWE Ha YCTPOWCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce
M3Mon3aBa 3a ApYru NpUIoXKEHUs UK C APYrN UHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha
BuGpaLun Moxe Aa ce npomMeHu. HegoctaTbuHaTa M HepeaoBHaTa
noafpbxka Ha YCTPOWCTBOTO Lie AoBede A0 MO-BACOKWM HUBA Ha
BuGpauun. [locoyeHnTe mno-rope MpWYMHWM MoraT fJa  yBenuyat
ekcnosuumsaTa Ha BuGpaumm npes Lenus paboTeH nepuop,.

3a Aa ce oLeHM TOYHO eKcrno3uuunATa Ha BuGpauum, Tpa6ea aa ce
B3emaT npeaBua nepuoauTe, npe3 KOUTO YCTPOMCTBOTO €
W3KITIOYEHO UMK e BKITIOUYEHO, HO He ce 3non3Ba 3a paboTa. Cnep
BHMMaTeNHO OLeHsiBaHe Ha BCUYKM chakTopyu, obwara
eKcno3nums Ha BUGpaLum Moxe Aa 6bAe 3HaYMTENHO No-HUCKa.
3a fa ce npeanasu NnoTpebuTenaT oT Bb3AencTBUeTO Ha BUbpauuuTe,
TpsibBa ga ce B3emaT AOMbLIHWTENTHU Mepku 3a GesonacHocT, kaTo
HarnpuMep: pefoBHa MOAAPBXKKA Ha YCTPOWCTBOTO M paboTHUTE
VNHCTPYMEHTM, OCUTypsiBaHe Ha nofxofsila TemMmnepaTypa Ha pbLueTe n
npaBunHa opraHusaums Ha paborara.

Ona3BaHe Ha oKonHara cpena

N EnekTpuyeckuTe npoaykTu He TpsibBa 4a ce U3XBBLPNST ¢ GutouTe
oTnagbuv, a TpsiGea Aa ce NpeaaaaT B NOAXOALLO CbOPbKEHUE 3a
n3xebpnsiHe. MHq)OpMaLLMR 3a U3XBBLPIIAHETO MOXeE Aa ce nonyyu ot
| | avcTpubyTopa Ha NpoayKTa unu OT MEeCTHUTE BRacTu. M3nonasaHoTo
E€I1eKTPUYECKO N ENEeKTPOHHO oSopy/:lBaHe CbAbpXa BellecTsa, KoMTo
Ca BpedHu 3a OkKonHarta cpeja. OEopquaHe'ro, KOeTo He ce
peuvknupa, npegcraBnABa noTeHUWanHa 3annaxa 3a OoKonHata
Cpe/ia 1 YOBELLKOTO 3/paBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanve BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatbk ,GTX Poland”)
YBEOOMSBA, Y€ BCUYKM aBTOPCKM MNpaBa BbPXYy CbAbPKAHWETO Ha HaCTOALIOTO




PBKOBOACTBO (HapU4aHO Mo-HaTaTbkK ,PLKOBOACTBO"), BKMKOYUTENHO, HO HE Ccamo,
TekcTa, hoTorpacpumTe, AMarpamMmuTe, YEPTEXNTE, KakTo 1 CbCTaBLT My, NPUHaANeXaT
n3knoumMTenHo Ha GTX Poland 1 ca 3awmTenm ot ,PbKOBOACTBO"), BKIIOYUTENHO, HO HE
camo, TekcT, choTorpachum, Auarpamm, YepTexu, KakTo W Heroarta KOMMO3NLMS,
npyHaanexar uskniounTenHo Ha GTX Poland v ca 3awuTeHm oT 3akoHa B CbOTBETCTBIE
cbe 3akoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO M CpPoAHUTE My npasa (T.e.
ObpxaBeH BecTHMk 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ u3MeHeHusTa). KonmpaHeTto,
obpaboTkarta, ny6nukyBaHeTo Unn NpoMsiHaTa Ha LSiNoTo PBKOBOACTBO WIW Ha KOSITO 1
A e OT HEeroBUTE YacTu 3a ThProBCky Lienn 6e3 nucmMeHoTo cbrnacue Ha GTX Poland e
CTPOro 3a6paHeHo 1 MoXe A1a i0Be/ie [0 IPaKAAHCKa U Haka3aTernHa OTTOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCcTBUE Ha EO
MpouzsoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna 2/4 02-285 Bapluasa
MpoaykT: Pesavka 3a nnoykn
Mogen: 59G892
Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiwata feknapaLys 3a cCboTBeTCTBME Ce U3faBa noj
U3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOANTENS.
OnuUcaHusIT No-rope MPoAyKT OTroBapsi Ha CreAHNUTe AOKYMEHTU:
AunpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO
[vpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
[vpekTBa 3a oOrpaHMYyaBaHe Ha oOMacHMUTe BellecTBa B
eneKTPpM4YecKoTo U  eneKTpoHHoTo o6opyaBaHe 2011/65/EC,
u3meHeHa ¢ [iupektuBa 2015/863/EC
W oTroBaps Ha n3nckBaHUsATa Ha CneaHUTe CTaHaapTy:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Hacrosuata geknapauys ce oTHaca camo 3a MallnHaTa B CbCTOSHMETO,
B KOETO e NycHaTa Ha nasapa, 1 He 06xBalLa KOMNOHEHTN
fobaBeHM OT kpalHUs noTpeGuTen unuM nocredsaly  AencTBus,
M3BBPLLUEHN OT KpalHUs noTpebuTen.
Wve n agpec Ha nuUETO, yNMbTHOMOLLEHO Aa M3rOTBU TexHWdeckaTa
[OKYMEHTaLMs, KOETO e C MECTOXUTESICTBO unn cepanuule B EC:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa

= r

Masen Kosanckn
MpepacrasuTten no kayectBoTo Ha GTX POLAND
Bapuasa, 21 toHn 2025 T.

(SR)
MPEBOA OPUrMHATHUX YMYTCTABA

Mnounue uyrrep
59G892

YNO3OPEHWE NPE YNOTPEBE ONPEME, MNAX/bUBO
NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO U CAYYBAJTE A 3A BYOAYRY
YNOTPEBY. OCOBE KOJE HUCY NPOYUTAIIE YNYTCTBA HE BU
TPEBANO OA CACTABJbAJY, NOAELLABAJY UNKU YNPABIbAJY
YPEBAJEM.

OETAIbHU BE3BE[IHOCHU NPOMUCK

YMNO3OPEHE!

Ypehaj je pusajHupaH 3a 6e3bepaH pag. Mehytum , uHcTanauwja,
ogpxaBate W paf ypehaja mory 6utn onacHu. YcknaheHocT ca
cregehnM mpouegypama cMarbyje pU3vK of noxapa, CTpyjHor yaapa,
TenecHux noBpeaa u ckpahyje Bpeme nHcTanaumje ypehaja.

HeTarbHn 6e36eAHOCHM YCrOBM 3a ynoTpeby TecTepa 3a pesare

Kepamuukux nnoumua

e KopuchHuk u nocmatpausn Tpeba pa ce [Opxe noparbe of
poTtupajyher Touka. LUTWTHWK WTMTK onepaTepa of parmeHarta
TOYKOBA U CIy4ajHOr KOHTaKTa ca BONIaHOM.

e Kopuctute camo BesaHe, ojayaHe WNM AujamMaHTCKe AUCKOBE 3a
ceyetbe ca EenekTpUYHWM anatoM. YukeHuua Aa ce AopaTHa
onpemMa MoXe MNpUKIbYYUTU Ha ENeKTPUYHW anaT He rapaHTyje
6e3benaH pag.

e HasuBHa 6p3vHa npuGopa Mopa OWTM HajMawe jeaHaka
MaKcumanHoj 6p3vHu HaBeaeHoj Ha enekTpuyHom anaTty. Mpubop
Koju paau Ha Gp3nHama Behum o HOMUHanHe Gp3nHe Moxe BUTn
owTeheH u oaneTeTy.

* To4KOBY Ce CMejy KOPUCTUTM Camo 3a Npenopy4eHe annukauuvje. Ha
npumep: He Bpycute ca cTpaHe pesHor Aucka. AGpasvBHW pesHn
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[CKOBW Cy AM3ajHUpaHu 3a nepudepHo Gpyliere, a GouHe cune
Koje ce BpLUe Ha OBMM [MCKOBMMAa MOry [OBECTW [0 HWXOBOT
pasbujarba.

e YBek kopuctute HeolTeheHe npupybHULIE NpeyHMKa norogHor 3a
ogabpaHn pauck. [lorogHe npupyGHUUe noapxaBajy — AuCK,
cMamyjyhu pusmnk og noma.

e CnosbHu npeyHuk u febrbuHa npubopa mopa 6uTh y OKBUpy
HOMWHaNHUX napameTapa enekTpuyHor anata. [pubop ca
NOTPeLLUHUM JUMEH3NjamMa He MoXe GUTU NPaBUIHO OCUrypaH Unn
KOHTPONUCaH.

e BenuuuHa ocoBuHe 1 npupybHuLa mopa 6uTi nNpaBumHo ycknaheH
ca BpeTeHOM erneKTpu4HOr anata. ToukoBM W mpupybHuue ca
pynama koje ce He yknanajy y MOHTaXHe KOMMOHEHTE enleKTpUYHor
anarta noctahe HeypaBHOTEXeHe, npeTepaHo Bubpupajy u mory
Npoy3poKoBaTU rybuTak KoHTpone.

e Hewmojte kopuctuTM owTeheHe ToukoBe. [pe cBake ynotpebe,
npoBepuTe TOYKOBE 3a YMMOBE UMW MYKOTUHE. AKO je enekTpuYHN
anaT unuM Toyak nao, npoBepuTe fa NM je owTeheH unu
VHCTanupajte HeowTeheHn Tovak. HakoH npoBepe U yrpagwe
TOYKa, CTajaTh ca nocmaTtpadnma garbe of potupajyher Todka n
NMOKPEHUTE ENeKTPUYHM anaT Ha MakcumanHoj 6p3vHu Ge3
ontepehewa 3a jeaaH MUHYT. OTeheHn TOYKoBM 0BMYHO CroMUTK
TOKOM OBOT TecTa.

e Mopa ce KOpPUCTUTM MWYHA 3alUTUTHA onpema. Y 3aBWUCHOCTU Of
NpUMeHe, MOpa Ce HOCUTU LITUTHUK 3a Nuue, 3alITUTHE Haovape
WUnM 3awTuTHe Haodape. Ako je noTpebHO, HocuTe Macky 3a
npaLlvHy, 3aLITUTY 3a YLLK, PyKaBuLIE U Nperady 3a paavoHWLLy Kako
6uCTe ce 3alITUTUNM O ManuX npckatkba UK dparMeHaTa pagHor
komaga. 3awTuta ounjyy mMopa 6uUTM y cTawy Aa 3aycTaBu
hbparMeHTe Npou3BeAeHe TOKOM pasnuunTX akTUBHOCTU. Macka 3a
npawuvHy unu pecnupatop Mopajy 6utn y ctawy Aa duntpupajy
YecTuUe Hactane ToKoM papga. [yroTpajHO u3narawe BUCOKUM
HUBoMMa Gyke Moxe n3a3BaTu rybutak cnyxa.

o [IpxuTe nocMaTpaye Ha CUrypHoj yaarbeHOCTV O paaHor noapydyja.
CBako Ko ynasu y pagHo Nnoapydje Mopa HOCUTU MUYHY 3aluTUTHY
onpemy. KpxoTuHe 13 pagHor komaga Ui CrioMrbeHor Touka Mory
oaneTeT W n3a3BaTM MoBpede W3BaH HeMocpeHor pagHor
nogpyyja.

e [pxuTe kabn parbe op potupajyher npubopa. Ako ce wu3ryom
KOHTpona, kabn Moxe 6UTK UceyeH unu yxsaheH, a Balla pyka unu
pyka Mory 6UTK yBy4eHu y poTupajyhn Touak.

e Pe[oOBHO 4MCTUTE BEHTUNALMOHe OTBOpe erieKTpUYHOr anata.
BeHtunatop moTopa moxe wu3Byhu npawuHy y kyhuwte, a
NPEKOMEpHO HaKymnrbake MeTarHe npallMHe MOXe U3asBaTi pusnk
op CTpyjHor yaapa.

e HemojTe KOpPUCTUTW enekTpuyHe anate y GnW3WHU 3anarbUBUX
MaTepwjana. HeMojTe KOPUCTUTU ENEKTPUYHe anaTte Ha 3anarMBuM
noBplUMHamMa kao WTo je ApBo. Mckpe Mory 3amanutu ose
matepvjane.

e Hemojte kopucTuTM npubop Koju 3axTeBa TeyHe pacxnagHe
TeyHocTW. YnoTpeGa BoAe WNM ApYrUX TEYHWX pacxnagHux
cpe/cTaBa MOXe 13a3BaTuh CTPYjHU yaap Unu CTpyjHM yaap.

NOBPATHU YOAPAL U CPOAHA YMNO30PEHA

MoBpaTHu yaapal je U3HeHagHa peakuuja Ha 3arnaerbeH unu yxsaheH

potvpajyhn Tovak. 3arnaerovBake WNM xBaTakwe Y3pokyje Aa ce

poTupajyhu Touak W3HeHada 3aycTaBu, LITO 3ay3BpaT y3pokyje da ce

MOHTa)Ka 3a CeYerbe HEKOHTPONMCaHO MoaurHe npema oneparepy.

Ha npumep, ako je 6pycHu Touak yxsaheH unm cTerHyT ofi CTpaHe pagHor

Komaga, ueuua GpycHOr Touka Koja ynasu y Tauky CTesara Moxe ce

yKonaTu y NoBpLUMHY MaTepujana, y3pokyjyhn aa Touuno ckoun unu 6yae

n3baveHo. Moa TakBMM ycrioBuma, GPYCHW TOYKOBKM ce Takohe Mory

CIIOMUTW.

MoepaTHn ypapal, je pesyntaT HenpaBurnHe ynotpebe enekTpuyHor

anata v / Unn NorpeluHnx pagHux npoleaypa unm ycrosa 1 Moxe ce

n36ehu npeslyaumarbem Mepa NpeaoCTPOXHOCTY HaBEIGHNX Y HAacTaBKy.

e UYBpCTO ApXMWTE ENeKTPUYHM anaTt U NocTaBuTe CBOje TENo U PyKy,
Tako [la MoXeTe [ja ce ofynpeTe noBpatHy cuny. OnepaTtep Moxe
KOHTPONUCATX HaBWLIE MOBpaTHy CuUIly ako ce npeaysmy
oprosapajyhe Mepe nNpefoCTPOXHOCTU.

e He nocTaBreajTe cBOje Teno y NMUHWjM ca potupajyhum Toukom. Y
cny4ajy noBpaTHor yaapua, peaHu Tovak he 6utn 6a4eH npema rope
npema oneparepy.

e He nocraerbajte naHal 3a ceyetbe, OWTPULY 3a pesbaperse
ApBeTa, CerMeHTUpaHy AujaMaHTCKy owTpuuly ca o6oaHuM
pasmakom Behum of 10 MM UnK HasyGrbeHy OLITPULLY 3a Cevese.
OBe BpCTe nonaTtuua y3pokyjy Yecte nospaTtHe yaapLe 1 rybutak
KOHTpone.

e HemojTe &gyoT;3akrby4aTn&qyoT; CE4YMBO UMM BPLUMTU NpeTepaHn
nputucak. He nokyluaBajte fa HanpaBuTe pe3oBe Koju Cy NpeBuLLe



nAy6oku. TMpekomepHo onTepehere ceunBa noehaBa H-EroBo
onTtepehere 1 0CETILUBOCT Ha YBUWjatbe UMW 3arnaBrbuBak-e TOKOM
ceyera, Kao n pusuk og o,qﬁwjarba WUnu nomroewa cevnsa.

e AKO Ce CeuMBO 3arnasu Unu ce pes U3 GUMO Kor pasrora NpeknHe,
UCKIbYYMTE ENEeKTPUYHW anaTt W [pXuTe CKMoM 3a ceuetbe
HEeNnoOMW4YHMM [OOK Ce Ce4yuMBO MNOTNyHO He 3aycTaBu. an(a/:(a He
nokyLuaBajTe Aa YKMOHWTE CeYMBO M3 MOAPYYja cevera [OK ce
kpehe, jep TO MOXe uM3a3BaTu NoBpaTHW yaap. VcTpaxwuTe y3pok
3arnaerbKBaka cevnBa u npeay3MuTe KOpekTuBHe Mepe aa Gucte
ra yknoHunu.

e He HacTaBrbajte ca pesaweMm pagHor komaga. Cauekajte Aok
CeuvBO He JOCTUrHE NyHy 6p3nHy, a 3aTUM NaxrbUBO HacTaBuTe ca
ceyereM. AKO HacTaBuTe ceverse Y pagHoOM Komagy, Ce4nBo MOXe
3arnasuTu, NOMEPUTU UNU yOapuTn Hasan.

. I‘Io;:lp»(me CBe npesenunke pagHe npegmMeTe Kako BucTte cmarbunu
PU3UK o4 3arnaBrbuBaka TOYKOBA M MOBpaTHOr yaapua. Benuvku
pagHu Komaau UMmajy TerAeHuujy Aa ce casujajy nog ConcTBeHOM
TexuHoM. Hocauu Tpeba pa Oyay nocTaerbeHu ucnon papHor
npeameTta y 6nu3vHM nuHuje cevewsa u 6nusy uBMUa pagHor
KomMmagda ca obe CTpaHe ce4vuBa.

MUKTOPAMU U YNO3OPEHA

s IP54| |- 3
1 2 3 4
7 8

1. MpouwnTajTe ynyTcTBa 3a ynoTtpeby 1 NpuapasajTe ce yrosoperba
1 Mepa NPeAOCTPOXHOCTUA CaApXKaHUX Y Hemy!

2. OMPE3! [peaysmute nocebHe Mepe NPeAOCTPOXHOCTH! Pusmk
oj ceyerba

3. CreneH 3awTute

4 . Mpe obaB/batba pajoBa Ha OApPXKaBakby WA NOMpPaBLM, NCK/byunTe
13 Hanajarba

5. KopucTute AnMUHY 3alUTUTHY OmnpeMy (3aliTUTHe Haouape,
WITUTHWLM 3a YLK, Macka 3a MpawuHy ) 6. HocuTe 3aWwTuTHe
pykasuue

7 . ApxuTe aeuy Aasbe og anata

8 . EAL cepTudumkaumnoHa osHaka.

9 . YKpajuHckn TpxuLLTe cepTuduKkaumja o3Haka

O3HAKE HA YPEBAJY
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -roAvnHa npou3soae
MM - MeceL| NPou3BOAHE

Y -[oAaTHa o03Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -poaatHo obenexasare

OMUC rPA®UYKUX ENEMEHATA

Cnepehe Hymepucake ce 0AHOCK Ha KOMMOHeHTe ypehaja

npuKasaHo Ha rpadyykMM CTpaHuLama OBOT MPUPYYHUKA.
OsHaka Onuc

LlyTTep Hore

Hora npuuBpLihvBarse gyrmag

3akrbyyaBare AyXUHe cevera

PagHu cto

Boauny

naBa 3a cevene

Kabn 3a Hanajake

YTukad ca PLI 3awTmtom

Moknonau kabna 3a Hanajake 1 BOAOBOAHE LIeBM
Boposop uesu

3akrbyyaBare yrna nofellaBara Harmba cevera
EnekTpoMarHeTHM npekugay

AxtvBaumja ypehaja

VckbyumBarse ypehaja

B
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13 Pyuka mexaHv3Mma 3a [JoBOf,

14 Bnape 4yBap

15 Pesar-e ancka

16 Basa ca pesepBoapom 3a Bogy
17 Martepwujan 3a pesate cton 6ap
18 Boga umpkynauvoHa nymna

19 MHavkaTop yrna pesasa KocuHe
20 Mepau yrna 3a y3ayxHo cedere

* Mory nocrojaTtu pa3nuke usmehy rpachuke U ctBapHor npovssoga

U3rPAOHA U MPUMEHA

CTonHa TecTepa 3a MMouMUe je Au3ajHMpaHa 3a MOKPO pe3satbe
KepaMuykux nroymua Unn CAvdHuX matepujana, ca AMMeHsnjama Koje
oArosapajy BenMuMHuU came Tectepe. TecTepa ce He CMe KOpUCTUTM 3a
ceyetbe ApBeTa unn meTana. Ca Tectepom Tpeba KOpUCTUTH Camo pe3He
[AvcKoBe Au3ajHupaHe 3a oBy BpCTy ypehaja. Tectepa je AvsajHupana 3a
cse BpcTe AN papoBa (pyyHu paa).

Hewmojte kopuctutn ypehaj y apyre cBpxe oCUM OHUX 3a Koje je
HaMeH€eH.

PA[ CA YPEBAJEM

ONPE3! MNpe Hero wro M3BpwMTe 6MNO KakBa nopellaBaka Ha

pesayy, yBepuTe ce [ja je UCKIby4eH U3 Hanajatba.

OMMPE3! MpexHu HanoH Mopa oAroBapaTi HanoHy HaBeleHOM Ha

HaTNUCHOj Nnounum Tectepe. Lyt -odbch TecTepa Moxe aa ce ykibyumn

camo Kaja je MaTepujan Koju ce ceye je jacHO ofj pe3Hor gucka.

MNPUMNPEMA 3A PALL

Pesay nnouunua ce ncnopy4yje HecacTaBrbeH. M3aBaguTe KOMNOHEHTE 13

ambBanaxe 1 cactaBuTe pesau.

e [lpuuspcTute Hore (cnmkaAl) Ha 6asy ( camka A16) W MpUyBpCTUTE
UX BujuMMa (MCMOPYYEHO).

e [locTaBuTe rmaBy ca pafHOM MOBPLUMHOM Yy Ga3sy, nasehu aa je

nymna 3a Bogy ( cnuka C18) cuKkcupaHa y ucnpasHOM Nnonoxajy

Ha 6a3n (ako je noTpebHO, rypHWTe LPEeBO 3a BOAY Ha KOHEKTOp

LmMpKynauuoHe nymne).

Yrpapute fyrmap 3a orpaHuyaBak

WHcTanupajte gpxad rnase

OpBpHUTe BUjak 3a 3aKiby4yaBak-e rmase

CnojuTe noaecvsy yrnomep Ha 3ayctasHy LWnnky (cn.Al7) nomohy

Bujka (nodecuBM yrromep ce MOXe MOHTupaTtu ca obe cTpaHe

papgHor cTona).

e YBepuTe ce [a Cy CBe CacTaB/beHe KOMMOHEHTE MPaBUITHO W
curypHo npuuspwheHe Tako Ja ce He nomepajy TOKOM papja,
nosehasajyhu puank 3a KOPUCHNKa.

OMMPE3! Mpe noyeTka paaa, NOKpeHUTe TecTepy HAKOH MOHTaXe Kako

6UCTe GUNKM CUrypHM a CY CBE KOMMOHEHTE NPaBUITHO OCUTypaHe.

ONPE3 ! [pe ynotpebe pesava, ooBpHWTE BUjak 3a 3akibydaBarbe

rnase. Y CynpoTHOM, FMaBa ce He MOXe NoMepaTi 3ajeAHO Ca Pe3HUM

Avckom. Tokom ceverba, Nymna 3a Bofly Tpeba aa byae yporeHa y Boay.

YKIbYYNBAKE /| UCKIbYYUBAKE

YkrbyunBare - nputucHute gyrme W Ha npekugady , cn. Bl2a .
WckrbyunBarse - nputucHute ayrme O Ha npekupady, cn.B12b .

OyXuHe cevetrba, Cn.A3.

YTukau kabna 3a Hanajarbe pesava je onpemrbeH ypehajem 3a 3aocrany

cTpyjy. MNpe nokpeTawa ypehaja, npoBepute aa nu ypehaj 3a 3aocrany

CTPYjy paav ucnpasHo.

e YBauuTe yTukay y yTudHULY.

e [putucHute ayrme &QqyoT;PeceT&qyoT; — nHAnKaTop Hanajawa he
nocTaTh LpBeH.

o [lokpeHuTe pesau.

o [MpuTucHute pyrme &qyoT;TecT&qyoT; — UHAMKaTopcka namnuua he
nocTaTh LpHa 1 pesay he ce UCKrbyunTu.

e [loHoBo nputucHute ayrme &qyoT;Pecet&qyoT; U nouHute aa
papuTe.

Y cnyyajy kBapa ypehaja 3a 3aoctany CTpyjy (ocum rope onucaHor),

oAMax u3BaguTe yTukay kabna 3a Hanajake U3 MpEexHe YTUYHWLE U

noluarsute ypehaj y oBnalwheru CepBUCHU LIEHTap Ha NOnpaBky.

CEYEHE

Mymna 3a Boay, kabn 3a Hanajak-€ U LiPeBo 3a J0BOJ BOAE He CMejy ce

HanasuTh y noapydjy cevetsa. Mpe Hero WTo NoyHeTe Aa ceyeTe, PesHu

[UCK Mopa Aa [oCTUrHe MakcumanHy 6pauHy. Cavekajte Aok mna3

pacxnagHe Boge He fohe [0 pe3Hor aucka.

Basa nogecviBor Mepaya yrna Aenyje kao y3ayxHo 3aycTaBrbakse.

e T[ogecute mepay yrna Ha 0 ° °, kao LWTO je npuka3aHo Ha cn. C20
, M 3aTerHnTe JyrMe 3a 3akibyyaBake Mepaya yrna.

o [lopecuTe Mepad yrna Ha UCTPaBHY AWMEH3N]y kopucTehu ckany Ha
rpaHNYHOj TpaLy.



e [lomepuTe kepamuuky Mrodvy npeMa 3aycTaBHOj Tpauu u Gasu
nopecuBor mepava yrna , cn. C20.

e T[lokpeHnTe pes3ad nputuckom Ha gyrme &qyoT;M&qyoT; Ha
npekupgady cn. Bl2a w cayekajTe Aok Boaa He aofe [0 pesHor
avcka.

e HanpaBuTe pe3 nomepameM rmase nonako 1 paBHOMEPHO , crl. A6
, Apxehu pyuky, cn. Al3 , pykom. [ipxuTte kepamuuky nrnouuuy (no
MoryhHOCTM ca ApXXayem 3a nroyule) kako Gucte cnpeunnu ga ce
nomepa, nasehu fa ce He noepeauTe.

e Vckrbyunte pesay nputuckom Ha ayrme &qyot;0&qyor;
npekvaady , cn. B12b .

[maBy pesaya yBek nomepajTe [OBO/bHO [areko Aa ce pe3 Moxe

M3BPLUMTW Y NOTRYHOCTW. VickrbyumTe pesay 1 cavdekajTe fa ce pesHmn auck

3aycTaBy NPpe Hero LUTO YKIOHWUTe UceveHe koMaae maTepujana.

YFAO CEYEHE

e W3abBepute v nopgecute oaroeapajyhu yrao ceverba Ha NnofecBom
yrnomepy

e [locTaBuTe KEpaMuUyKy MIoYy Ha 3aycTaBHy LWKMNKy , cn. C17 ,u
6a3y nogecuBor mepava yrna, cn .

e HanpaBuTe pe3 kao LTO je rope onucaHo.

KOCO CEYEHE

e OTnycTuTe ayrmag 3a 3akibyyaBake kocuHe (Cn. All)
cTpaHe ypehaja.

e Harhute rnasy nop oproeapajyhum yrnom (nogelueHu yrao ce
MOXe npoyuTaTu Ha ckanu , cn. B19 ).

e 3aTerHuTe gyrmMaj 3a 3akrbyyaBare yrna, cn. All .

* HanpasuTe pes kao LITO je rope onuncaHo.

ONPXKABAHE U CKNAOULLTEHE

Mpe n3Bohera GUNO KakBMX pafoBa Ha MHCTanmauujy, noaeluaBaby,
nonpasUM WNWM ofpXKaBaky, MWCKIbyuMTe kabn 3a Hanajawe u3
ereKTPUYHE YTUYHULE.

3AMEHA CEYMBA

e CKMHWTE LWITUTHUK Pe3Hor aucka
NPUYBPCHUX BUjaka.

o [lomohy cneumjanHux krbyyeBa (MCMOPYYEHNX), OABPHUTE MaTULY
obesbehyje pesnu auck , cn. C15 .

BahHo ! Matuua mopa 61T oABpHyTa y npaBLy poTauuje pesHor

aucka (nesw HaBoj ).

Ha

ca obe

, Cn. C14, oABpTakeM

Koja

*  YKNoHWUTe CnosbHY Npupy6HULY 3a npakbe.

e Yknonute pesnu guck (Cn. C14) w13 ocoBWHe BpeTeHa.

e [locTaBuTe HOBM pPE3HM AWCK Y NOMOXaj rAe je CTpenuua Ha hemy
noTNyHO MopaBHaTa ca MpaBLUEM O3HaYeHUM CTPEnuLOM Ha
nokrnonuy pesHor aucka , cn. C15 .

o OunctuTe NoBpLUNHE BpETeHa BpaTuna W NpupybHULA NoAnoLLIKe.

e YrpaguTte HOBW pe3Hu AucK (OBpHYTUM pedocnefioM yknawawa) u
3aTerHnTe NPUYBPCHY MaTULLy pesHor aucka.

e Yrpagute noknonay Aucka 3a cevewe (- cn. C14 ) nomohy Bujaka.

o OkpeHnTe AWCK 3a Ceuere PyKoM Aa Bucte npoeepunu aa nu ce
cno6oaHo kpehe.

o lpukrbyunte TecTepy Ha enekTpUdHy Mpexy W mnokpenuTe je,
omoryhasajyhu joj 4a paan nyHoM BGpP3MHOM HEKOMWKO MUHYTa.

YBepute ce ga ce pe3Hu Auck okpehe y ucnpaBHOM
cMepy. CMmep poTauumje BpeTeHa 03Ha4eH je CTPpenuuomM Ha
KyhuwTy Tectepe.

YUWREHE U CKNAQULLITEHE

e HakoH 3aBplieTka papa, NaXJbMBO YKIIOHUTE CBe komaje
MaTepwjana 1 npalumHe ca pafHor cTona v MoApyyja oko ceuusa n
HEroBUX LUTUTHIKA.

e TecTepa ce Hajborbe YNCTU KOMaAOM TKaHUHE UMK HYETKOM.

* HewmojTe kopucTUTH Xemujcka cpefcTea 3a ynwherse 3a ynwhewe
TecTepe.

e MWcnyctute Bogy u3 6a3se y oprosapajyhy nocyay yknakwakem
opABOAHOr Yena.

e PepoBHo ynctuTe 6a3y 1 nymny 3a BoAy Of NprbaBLUTUHE.

e [IpxuTe OoTBOpe 3a BEHTMUNALMWjy MOTOPa jaCHUM.

e PepoBHO npoBepaBajTe ga nv Cy CBU BWjuM M npuysplihuBaum
uBpcTU. OHM mory nocTaTtn nabaen TokoM paga.

e YBek YyBajTe TecTepy Ha CyBOM MeCTy BaH fjomaluaja JeLe.

TEXHWUYKU NOOALIM

Mnounue 59G892
MapameTtap BpepHocT
Hanajawe 230V AC
CHara dpekseHumja 50 Hz
HomuHanua cHara 1500W
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BpauHa ancka (6e3 ontepehersa) NO : 2990 M+l
Bpcra onepauuje S2:10 MuH
Oncer xpatetsa rnaBe 3a ceyere 1200 mm
[vmeHsuje pagHor cTona 1290 mm k 460
MM
MakcumanHa BucuHa ceversa (yrao 90 ° 52 MM / 46 Mm
/yrao 45 °)
CnorbHM NpeYHuK ceunsa 250 MM
YHyTpaLlHU NPeYHUK pe3Hor aucka 25 .4 Mmm
[yxuHa kabna 3a Hanajawe 3m
Knaca sawtute 1]
OueHa WM 3awtute P54
TehuHy 46
59G892 o3HavaBa v BPCTYy M 03HaKy ypehaja

MOQALUM O BYLIU U BABPALIMJAMA

HuBo 3By4HOr NputUcka JInA = 82.5 gb(A)
K=2.5nB(A)
HwnBo 3BYy4He cHare NwA = 102.5
aB(A)K=25
AB(A)
BpepaHocT ybp3arba BUGpaumja & =2169 m/s2
K=2.5m/s2

WHdopmauuje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emutyje ypehaj je onucaHa: eMUTOBaHUM HUBOOM 3BYYHOT
nputucka JINA 1 HMBOOM 3By4He cHare JIwA (rge K o3Havasa
HeusBecHOCT Mepeta). Bubpaumje koje emutyje ypehaj onucaHe cy
BpeaHowhy y6p3ara Bubpauvja ax (rae K osHauaBa HeusBecHOCT
Mepehsa).

BpeaHocTn faTe y 0BOM ynyTCTBY: EMUTOBAHU HUBO 3BYYHOT MPUTUCKa
JInA , H1BO 3BY4He cHare JIBA 1 BpeaHOCT yGp3ara Bubpauuja ax
cy mepeHu y cknagy ca EH 12418. Hueo BuGpauuja ax moxe ce
KOpUCTUTK 3a ynopefhuBawe ypehaja U 3a NpenvMUHapHy npoLeHy
n3noxeHocTy Bubpauujama.

[atv H1BO BUBpaLmja je caMo penpeseHTaTUBaH 32 OCHOBHY MPUMEHY
ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre annukauuvje unu ca apyrum
anaTuma, HMBO BuGpauMja Moxe Aa ce MpomeHW. HeaoBOrbHO unn
peTko oapxaBawe ypefaja he fOBECTM A0 BULWUX HMBOA BUGpaumja.
lope HaBegeHW pasnosu Mory noeehaTu U3NOXeHOCT BuGpauuvjama
TOKOM YMTaBOT pafHOr nepuoaa.

[a 6ucte npeuM3HO NPOLIEHUNN U3NOXeHOCT BuGpauujama,
pa3moTpuTe nepuopae kKapa je ypehaj MCKIbyyeH unu kaga je
YKIby4€eH, anu ce He KOpucTu 3a paa. HakoH naxsrbuBe npoueHe
cBuUX (pakTopa, YKynHa M3noxeHocT BuGpauujama moxe OUTH
3HaTHO HWXa.

[a 61 ce KOpWCHWMK 3alITUTVMO oA yTuuaja BUOpauuja, NoTpebHo je
npenysetv gopatHe Mepe 6e3beaHOCTM, kao LITO Cy: PeAOBHO
oapxaBatbe ypehaja n pagHux anata, obesbefuBare apgekBaTHe

TemnepaType pyKy 1 npaBunHa opraHusaumja paga.
3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
= Mpon3BoAM Ha enekTpU4HW NOroH He Tpeba oanaraTt ca kyhHum

; otnagom, Beh wux Tpeba opnujeTn y oproeapajyhu objekt 3a
oanarake. Wdopmaumje o ognarary mory ce A06UTH oA npoaasLa
" | |npoussoja wnu nokanHux BnactM. [lonoBHa enekTpuyHa ¢
€neKTPOHCKa onpema CaapXu CyNCTaHLe Koje Cy LUTETHE 3a XNBOTHY
cpeamHy. Onpema Koja Ce He peLnKnvpa NPeaCTaBba noTeHuujanHy
MPETHY XKUBOTHOj CPEAVHM U TbYCKOM 3ApaBrby.
&qyor;I TX MMonaHa Cndlka 3 orpaHWL3oHg opnowveasvanHosunadqyot; Cnolka
KOMaHayTowa ca ceguwTtem y Bapwasw, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT;I'TX Monana&qgyoT;) oM NyTem obaBelLTaBa fia CBa ayTopcka Npaea Ha Caapxaj
oBor ynytctBa (y Aarbem Tekcty: &gyoT;IpupyyHnk&ayoT;), ykibydyjyhu, anu He
orpaHnyaBajyhn ce Ha, HeroB TekcT, potorpachuje, Avjarpame, LpTEXe, Kao U HEeros
cactaB, npunagajy uckibyumso [MX lMonaHa v 3awTuheHn cy 3akoHOM y cknagy ca
3akoHom of 4. chebpyapa 1994. roguHe o ayTOpCKOM MpaBy W CPOAHWM Mpasuma (Tj.
Yaconuc 3akoHa 2006 6p. 90, craeka 631, ca uameHama). Konupawe , obpapa,
objaBrbuBaree MM MoancMKoBakee LIENOr MpUPYYHUKa Uni GUNO KOr Off H-eroBux
enemeHara y komepuujanHe cepxe 6e3 nucmene carnacHoctn I'TKC Morbeke je cTporo
3a6pakbeHO 1 MOXe [J0BECTM [10 rpaljaHCke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.
(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHIIQN
Ké@Tng mAakidiwv
59G892
MNPOEIAOMOIHZH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TON EZOMNAIZMO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO KAl ®YAASTE TO
F'lA MEAAONTIKH ANA®OPA. ATOMA MOY AEN EXOYN AIABAZEI

TIZ OAHIIEZ AEN MPENEI NA ZYNAPMOAOIOYN, PYOMIZOYN 'H
XPHZ

AEMNTOMEPEIZ KANONEZ AZOAANEIAZ



MPOEIAOMOIHEH!

H ouokeuri €xel oxedlaoTtei yia ao@ahr Aermoupyia. Qotéoo, n
£YKOTAOTAON, N GUVTAPNON KAl N AEITOUPYia TNG GUOKEUNG UTTOPEI va gival
emkivduvn. H tipnon Twv Tapakdtw SIadIKAoIWV HEIWVEN TOV KivOuvo
TTUPKAYIAG, NAEKTPOTTANEIAG, TPAUUOTIONOU KOl OUVTOUEUEI TOV XPOVO
£YKOTAOTAONG TNG OUCKEUNG.

AetrTopepeic ouvlrkeg ao@aAgiag yia Tn XPRoON TPIOVIWV KOTTAG

KEPAMIKWV TTACKISiwV

e O XpAOTNG Kal Ta GToua TTou BPicKOVTal KOVTG TTPETTEI VO ATTEXOUV
amd TOV TIEPIOTPEPOUEVO TPOXO. TO TIPOCTATEUTIKG KAAUMMO
TIPOOTATEVUEI TOV XEIPIOTH amd Bpalopata Tou TpoxoU Kal Tuxaia
ETTAQN YE TOV TPOXO.

e XpnolpoTroleitTe  POVO  OUYKOAANPEVOUG,  eVIOXUMEVOUG 1)
dlapavTévioug SioKoUg KOTTAG HE TO NAEKTPIKG epyaleio. To yeyovog
OT éva €§apTNUa PTTOPEi va ouvdeBei 0TO NAEKTPIKG epyaheio dev
gyyudtail Tnv aopaAn Acitoupyia Tou.

e H ovopaoTik TOXUTNTO TWv €E0PTNUATWY TIPETTEl va  €ival
TouAdyioTov ion pe Tn péyiotn TaxUTnTa TTOU avaypd@eTal OTO
NAeKTPIKG epyaleio. Ta egapTApaTa TTOoU AEIToUpyoUV pe TaxUTnTEG
UYNAGTEPEG OTTO TNV OVOUACTIKA TaXUTNTA EVOEXETAI VO UTTOOTOUV
NG kal va eKTogeuBoUV.

e O1 TpoXOi TIPETTEI VO XPNOIPOTIOIOUVTAIl HOVO VIO TIG GUVIOTWHEVES
£@appoyEg. MNa Tapadelypa: pnv Asiaivete Pe TNV TTAeUpd Tou diokou
koTTAG. O1 AglavTIKOi 5iOKOI KOTTHG £XOUV OXESIAOTE VIO TIEPIPEPEITKT
Agiavan kai o1 TTAEUPIKEG DUVAEIG TTOU AOKOUVTAl OE aUTOUG TOUG
diokoug uTTopei va TTpokaAécouv Bpauan Toug.

o XpnolpoTroleite TTAvVTa GAGVTEEG TTOU DEV €XOUV UTTOOTEI {nuId Kal
£X0UV DIGETPO KATAAANAN yia ToV €TTIAEYUEVO Bioko. Or KATGAANAES
@AGvTeG aTnpidouv Tov BioKo, JEIWVOVTAG ToV Kivduvo Bpauong.

o H egwrepikri SIGUETPOG KAl TO TTAXOG TWV EGOPTNUATWY TIPETTEI VA
BpiokovTal €VTOG TWV OVOUAOTIKWY TTAPAPETPWY TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Ta e€aptipaTa pe AavBaapéveg dIaaTAaEIG Sev PTTopoUV
va oTePewBoUV | va eheyxBouv owaoTd.

e To péyeBog Tou Ggova Tou TPoXoU Kal TwV QGAAVTIIWV TIPETTEI VO
TaIPIGZEl OWOTA PE TOV Agova Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou. Or Tpoxoi
Kai ol PAGVTeG pe 0TTEG Agova Trou dev TaIpIGfouV We Ta eEapTAipaTa
aTAPIENG Tou NAEKTPIKOU epyaleiou Ba XGoouv TNV I00PPOTTIa TOUG,
Ba dovouvTal utrepBONIKA Kal EVOEXETAI VO TTPOKOAETOUV ATTWAEIT
eAéyxou.

e Mnv xpnaoipoTroleite TpoxoUg TTou €xouv UTTooTEl {nuid. Mpiv amé
KaBe xprion, eAéyETe Toug TpoxoUG yia oTracipaTa i pwypég. Eav To
nAekTPIKG epyaAeio ) o TPoxdg €xel Téoel, eAéygTe yia {nuIEG 1
TOTTOBETAOTE €vav TPOoXO TTou Oev €xel UTToOTEl ¢nuId. Metd Tov
€Aeyxo Kkal Tnv TOTToBETNGN TOU TPOXOU, OTABEITE Pakpid atrd Tov
TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO Kal B€0Te TO nNAEKTPIKG epyaheio o€
Aeitoupyia pe TN péyiotn TaxiTnTa Xwpig opTio yia éva AeTrté. Oi
TPOXOi TTOU €X0ouv UTTOOTEl {NUIGt ouVABwWG OTTAve KaTd T SIGPKEIX
QAuTAG TNG DOKIPAG.

o [pémel va XpnOIYOTTOIEITAl OTOMIKOG TTPOOTOTEUTIKOG €EOTTAIGHOG.
Avdahoya pe TNV eQappoyr, TTPETTEI va QopdaTe aaTrida TTPOCWTToU,
yuahid ac@aAeiog 1 yuohid TrpooTaciog. Edv eival amapaitnto,
POPEDTE PAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKA QUTILY, YAVTIA Kol TTOdId
£pyaoTnpiou yia TTpoaTacia atmd PIkpd TIToIAicpata f Opadopata
Tou Tepayiou epyaciag. H TpooTacia Twv paTiwy TTPETTEl va gival
Ikav) va aTopatd Ta Bpadopara TTou TTapdyovTal KaTd Tn didpkeia
dlapopwv dpacTnpioTATwy. H pdoka okdvng f n avatveuoTiKA
OUOKEUN TTPETTEl va gival IKavhy va QIATPAPEI T CWHATIOI TTOU
TrapdyovTal Katd Tn Aeimoupyia. H TrapateTapévn ékBeon o€ uwnAd
emTireda BopUPBou PTTOPET va TTPOKAAETE! ATTWAEIO AKOAG.

e KpaTAoTe TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG O€ a0@aAf amdoTaon atmméd TV
Treploxn epyaaiag. OTToI0G EI0EPXETAI OTNV TIEPIOXN EPYATIAG TTPETTEI
va @opdel e§0TTAIoPS aTopIKAG TTpooTaagiag. Ta Bpadouara amé To
TEPAXIO Epyaaiag 1 £vag OTTaoPEVOG TPOXOG UTTOPET Va EKTOEEUBOUV
Kal Vo TTPOKAAEOOUV TPAUMATIONS €KTOG TNG dueong Treploxng
£pyaoiag.

o KpatioTe 10 KaAWSIO HaKPIG aTTO TO TTEPIOTPEPOHEVO EEGPTNUA. Edv
XGoete Tov éAeyX0, TO KAAWDIO UTTOPE] VO KOTTEN i} VAl TTIOOTEI KAl TO
XEpI f} 0 Bpayiovag cag PTTOPE va TPARNXTEI OTOV TTEPIOTPEPOUEVO
TPOXO.

e KaBapidete TOKTIKG TO avoiypata €§agpiopoU Tou nAEKTPIKOU
epyaheiou. O avepIoTAPAg TOU KIVNTAPG PTTOPEi va TpaBAgel okovn
oTo TrepiBAnpa Kai n uTTEPPOAIKA oUCOWPEUOT PETAAAIKAG OKOVNG
HTTOpEi va TIpokaAéael Kivouvo nAekTpoTTAngiag.

e Mnv XpnoIPOTIOIEITE NAEKTPIKA EPYOAEia KOVTA O€ EUPAEKTA UAIKA.
Mnv XpnoIUOTIOIEITE NAEKTPIKG epyaAeia Ot EUPAEKTEG ETTIPAVEIEG,
6TTwg §UAo. O1 oMIVOrpeg pTTOPET Va ava@AEEouv auTd Ta UAIKG.

e Mnv xpnoipoTrolgite €§0PTAHATA TTOU ATTAITOUV UYPA WUKTIKG péoa.
H xprion vepoU 1 AWV UYpWV WUKTIKWV PECWV WTTOPEI va
TIpoKaAETEl NAeKTPOTTANEia ) NAEKTPOTTANGaL.
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ANTIZTPO®H KINHZH KAI ZXETIKEZ NPOEIAOMOIHZEIZ

H avdakpouon eival pia fagvikry aviidpaon o€ évav UTTAOKAPIOPEVO 1

KOMNUEVO  TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO. To UTTAOKAPIONA 1 TO KOAMNnUa

TIPOKAAEl TNV §aQVIKA OIAKOTI TNG TIEPIOTPOPAG TOou TPOXOoU, ME

QTTOTEAEOHA TO CUYKPOTNHA KOTIAG VO avUWwOE aveEEAeyKTa TTPOG TOV

XEIPIOTA.

MNa TTapddelypa, v o TPoXOG Aeiavang TTIAOTEl ) OPNVWOEI OTO TEPAXIO

TTPOG KATEPYATia, N dkpn Tou TPOXoU Aiavang TTou EI0EPXETAI OTO ONUEIo

OPAVWONG YTTOPEI VO OKAWEI TNV ETTIPAVEI TOU UNIKOU, TTPOKAWVTAG TO

GApa fj TV exTivagn Tou TpoxoU Agiavong. YTTO TETOIEG GUVBNKEG, oI TPoXOi

Agiavong pTropei £1TioNg va oTTdoouy.

H avammnidnon eivar ammotéAeopa akatdANANG xprong Tou NAEKTPIKoU

epyaAeiou kai/j AavBaouévwy dIadIKaoiwy 1 ouvenkwy Asiroupyiag Kai

pmopei  va amo@euxBei  AauBdvoviag Ta TIPOANTITIKG  WETPA  TTOU
avapépovTal TTaPOKETwW.

o KpaTtioTe To NAEKTPIKO pyaAeio oTaBepd Kal TOTTOBETAOTE TO CWHA
Kal To Xépl 0ag 101 WOTE VA PTTOPEITE VO avTIoTaBETE oTn SUvaun
NG avakpouong. O XeIPIOTAG PTTOPE va eAEyEEl TNV TTPOG Ta TTAVW
dUvaun TG avakpouong €av An@Bouv Ta KatdAANAa TTPOANTITIKG
VEafelel

e Mnv ToTTOBETEITE TO OWPA o©aG Ot €ubeia ypappry HE TOV
TIEPIOCTPEPOUEVO TPOXO. Z€ TIEPITITWON KAOTOAUATOG, O TPOXOG
KOTTAG Bat EKOPEVIOVIOTEI TIPOG TAl TIAVW TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Mnv TotroBeteite aAucida KOG, AeTTida EUAOYAUTITIKAG, TUNHATIKA
AetTida dlapavTiol pe TTEPIPEPEIAKOS DIAKEVO PEYaAUTEPO aTTd 10 mm
A odoviwtA Aemida KoTG. AuTtoi oI TUTTOI AETTiOWV TTPOKAAOUV
ouxv avakpouon Kal aTTWAEIR EAEyXOu.

o Mnv «KAEIBWVETEN TN AETTIOO KAl PNV AOKEITE UTTEPROAIKN TTiEaT. Mnv
ETTIKEIPEITE VA KAVETE TTOAU Babiég koTTég. H utrepBoAIkr @opTIon TNG
Aemtidag augavel To gopTio TNG Kal TNV eualoBnaia TNG o€ oTPEBAwON
N €UTTAOKN KaTd TNV KOTH, KABWG Kal Tov Kivduvo avatridnong n
Bpavong Tng Aetridag.

e Edv n Aemrida ptrAok@pel fi N KOTTA SIOKOTTE yia OTTOIOVONTIOTE AGYO,
QTTEVEPYOTTOINOTE  TO  NAEKTPIKO  €PYOAEi0O KOl  KPATAOTE  TO
OUYKPOTNHA KOTTAG OKIVNTO WEXPI N AETTIOA VO OTAUATAOE! EVIEAWG.
Mnv €TTIXEIPAOETE TTOTE VA aQaIPECETE TN AETTidA QTTO TNV TTEPIOXN
KOTTAG €VW KIVEiTal, KABWG QUTO WTTOPE va TTPOKOAETEl Kpouar.
EpeuvAioTe TV aimia Tou pTTAokapiopatog TnG Aemridag kal AdBete
BI0pOBWTIKA PETPA YIa TNV OTTOPAKPUVOT TNG.

e Mnv ouveyioeTte TNV KOTI) OTO TEPAXIO epyaciag. MepipéveTe péxpr n
Aemida va @TdoEl TNV TTARPN TaXUTNTA Kal, OTN OUVEXEIQ, CUVEXIOTE
v Kot pe Trpocoxn. Edv ouvexioete Tnv komA oTO TEPdxIO
epyaoiag, n Aemida PTTOpPEi va PTTAOKAPEI, va PETOTOTTIOTEI 1 va
TrpokaAéoel kpouon.

e XTNpigTe Ta UTTEPPEYEDN TEPAXIO EPYATIOG YIa VO EAAXIOTOTTOINOETE
ToV KivOuvo €UTTAOKAG TOu TpoxXoU Kal avékpouong. Ta peyGAa
Tepdia epyaaciag Teivouv va KauTrTovTal umé 1o Bapog Toug. Ta
oTnpiypaTa TPETTEl va TOTTOBETOUVTAI KATW aTTd TO TEUAXIO EpyaaTiag
KOVTG OTn YPOUMr KOTAG KOl KOVT& OTIG GKPEG TOU TEHaYioU
epyaciag kai oTig dUo TIAEUPEG TNG AeTTidAG.

MIKTOrPA®HMATA KAI NPOEIAOMOIHZEIZ
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1. AlaBaoTe TIG 08nyieg AelTovpyliag KL TNPEITE TIG TIPOELSOTIONOELG
Kall TIG TIPOPUAGEELG AOPOAELNG TIOV TIEPLEXOVTAL OE QUTEG!

2. IPOZOXH! AdBete el8ik& TtpoAnTTiKé péTpal KivSuvog kot
3. BaBpog mpootaciog

4. Mpwv amod TV EKTEAECN EPYACIWY CUVTHPNONG I ETILOKEVNG,
QTOCUVSECTE TN GUOKELH ATtO TNV TIAPOXT} PEVHATOG

5. XpNOLUOTIOLEITE ATOMIKO TIPOCTATEVTIKO EEOTIALOHO (YUOALA
ACPOAEIOG, TIPOOTATEVTIKA QUTIWY, MAOKX 0KOVNG) 6. Popate
TIPOOTATEVTIKA YAVTIX

7. KpatnoTe To TSI poKpLa amod ta epyoAeio

8. Zpa moTomoinong EAC.

9. ZAiga moToTroinang yia Tnv ayopd Tng Oukpaviag



ZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH
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Y -TTP6OBETN ovopagia
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NNN -TpéoBeTn ofipavon

MNEPIFPA®H MPA®IKQN ZTOIXEIQN

H Tapakdtw apiBunaon ava@épetal oTa £EAPTAPATA TNG CUCKEUNG
TT0U eg@avifovral aTIG YPAPIKEG TEAIOEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPISIOU.

Ovouaoia Mepiypagn
1 M631a KOTITN
2 KoupTrid oT1epéwong TTodIwV
3 KAgidwua YAKOUG KOTTAG
4 TpaTrédl epyaciag
5 Odnyog
6 KepaAn koTrig
7 KaAwdio Tpogpodoaiag
8 Buopa pe mpooTacia RCD
9 KéAuppa KaAwdiou Tpogodoaiag Kal GWAARVES vEpoU
10 ZwAAvag TTapoxng vepou
11 KAgidwpa puBuiong ywviag koTmg AogdéTunong
12 HAexTpopayvnTikdg dIakdTTng
12 Evepyotroinon ouokeung
12 ATTevepyoTToinon TNG CUCKEUNS
13 NeBi€ pnxaviopou Tpogodoaiag
14 MpooTaTeuTikd AeTTidag
1 Aiokog KoTrg
16 Bdon pe deapevn vepol
17 Mmrépa ouykpdtnong UNKoU KOTTAg
18 AvtAia KukAogopiag vepou
19 AgikTng ywviag KoTrg AogdTunang
2 T WVIOUETPO Yia SIOPAKN KOTTA

* MTTOpEi Vo UTTApXOouV SI0QopEG METASU TWV YPOAQPIKWY Kal TOU
TTPOYHATIKOU TTPOIOVTOg

KATAZKEYH KAl EDAPMOIH

O Tpidvi yia TTAGKGKIO €XEl OXEDIAOTEI yio UYPr KOTTA KEPAMIKWY
TTAGKISiWV 1 TTApOpOIWY UAIKWYV, JE DIOOTATEIG KATAANAEG yia TO péyeBog
TOU idI0U Tou TTpIovIoU. To TTPIGVI BEV TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI YIa KOTTT)
EUAou A peTdAAou. Me To TTPIGVI TTPETTEN Va XpNnaIJoTToIoUVTal HEvo BioKol
KOTTAG OXEDIOOpEVOI yIa auTdv Tov TUTTO GUOKEUNG. To TIpIOvI €xel
oxedlaoTei yia 6Aoug Toug TUTTOUG epyaciwyv DIY (xeipoTexvia).

Mnv XPNOIPOTIOIEITE TN GUOKEUN YIa OKOTToUg GAAOUG a1ré auToug
YIO TOUG OTT0iouG £XEI OXEDIAOTEI.

EPlrAZIA ME TH £YZKEYH

MPOXZOXH! Mpiv aré otroladirore pUBMIOT TOU KOPTN, BERaIWOEiTE

0T £X€1 aTroouvdEBEi a6 TNV TTAPOX PEUHATOG.

MPOZOXH! H Tdion Tou SIKTUOU TTPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV TGN TTOU

avaypd@eTal oTNV Mvakida Tou Tploviou. To TPIGVI pTTopEi va

gvepyoTroinBei pOvo OTav To UAIKO TToU TTPOKEITAI VA KOTTEi gival

HaKpId atré Tov SioKo KOTTAG.

NPOETOIMAZIA A THN EPFAZIA

O Kké@TNG TAaKISiWY TTapadideTal un cuvappoAoynuévog. AQaipéoTe Ta

£GOPTANATA OTTO TN CUOKEUATTT KOl CUVAPHOAOYHOTE TOV KOPTN.

e Xuvdéote Ta MOdIa (Eik. Al) otn Bdon (Ew. A16) Kai ao@aAioTe Ta pE
Bideg (TrapéxovTai).

e TomoBeTAOTE TNV KEPAAQ pe Tov TrAyko epyaciag otn Bdon,

BeBaiwvovtag 6T n avtAia vepou (Eik. C18) cival oTepewpévn otn

owoTn Béon aTn Bdon (eav gival atrapaitnto, CUPETE TOV EUKAUTITO

owArva vepoU aTov oUVOETHO TNG avTAiag KUKAOQOPIaG).

ToTroBeTAOTE Ta KOUNTTIG TTEPIOPICHOU TOU Prikoug KOTTAG, Eik. A3.

EykataoTtioTe TN Bdon oTAPIENS TNG KEPAARS

Zef1dwaoTe TN Bida acPANONG TNG KEPAANG

ZuvdéoTe TO PUBUIZOUEVO poIpoyVWHOVIO OTn pdBdo otdong (Ek.

Al7) xpnoigoTrolvTag pia Bida (To puBpIJOUEVO HOIPOYVWHOVIO

uTTopei va ToTToBeTnOei kai OTIG dU0 TIAEUpPEG TOu TPATTECIOU

£pyaaiag).

o BeBaiwBeite 611 6Aa Ta cUVaApPOAoynpéva egapTApaTa gival CwoTd
KOl OTaBepd OTEPEWMEVA, WOTE va PNV METAKIVOUVTAI KATA TN
Aermoupyia, au€dvovTtag Tov kivduvo yia Tov XpAoTn.

MPOXZOXH! Mpiv §ekiviioeTe TNV gpyacia, BEoTe ot AsiToupyia To

TPIOVI PETA T ouvappoAdynon yia va Befaiwbdeite 6T 6Aa Ta

£§apTAATA EiVal CWOTA OTEPEWHEVA.
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NPOZOXH! MMpiv XpnolPOTTOINCETE TO KOTITN, &ePidwoTe TN Pida
aoPANoNG TNG KEPAANG. AIGQOPETIKA, N KEPAAr) Sev pTTopEi va KivnOei padi
pe Tov Bioko KOTTAG. Katd T didipKela TNG KOTIAG, N avtAia vepou TTpETTel
va gival BuBiopévn oTo vepd.

ENEPIOMOIHZH/AMENEPIOMNOIHEH
EvepyoTtroinon - aTtoTe 1o KoupTri | aTo SIakoTITn, €IK. B12a.
ATTevepyoTTOINGN - TTATAOTE TO KOUWTTi O OTO JIOKOTTTN, €IK. B12b.

To @ig Tou KoAwdiou Tpo@odoaiag Tou KOTITN eival eEOTTAIOUEVO pE
SlakdTTn diapporig pevpaTog. Mpiv ammd Tnv ekkivnon TnG OUOKEUNAG,
BeBaiwbeite 611 0 BIAKOTITNG dlapPONG PEUNATOG AEITOUPYEI CWOTA.

e JuvdéoTe TO BUOHA OTNV TIPICa.

e [atoTe 10 KoupTTi "Reset" — n evBEIKTIKA Auxvia Tpogodoaiag Ba
avayel KOKKIVN.

e EKKIVAOTE TOV KOTITN.

o [latioTe To KoupTri "Test" — n evdeIKTIKA Auxvia Ba yivel paipn kai o
KOTITNG Ba aTTEVEPYOTTOINOEI.

e [atrioTe Eavd To KoupTri "Reset” kal EEKIVAOTE TV epyaaia.
Ze TepimTwon SuoAemoupyiag TG didTagng diakoTrg PeUPATOG (EKTOG
ammé TNV TTOPATIAvw TIEPIYPOPN), OTTOCUVOEDTE QPECWS TO @IG TOU
koAwdiou Tpogodoaoiag amd Tnv TIPICa Kal OTEIATE TN OUOCKEUR O€
£€0UOI000TNPEVO KEVTPO OEPPIG YIa ETTIOKEUN.

KOMH

H avtAia vepoU, To kKaAWwdIo TPoPodoaiag Kal 0 CWARVAG TTAPOXIG VEPOU

Oev TTpETTEl va BpiokovTal aTnV TrePIoXT) KOTTAG. MpIv EEKIVACETE TNV KOTTT,

0 BioKOG KOTTAG TIPETTEN Va QTACEl OTN PEyIoTn TaxuTnTa. Mepipévete péxpl

TO VEPO WUENG va PTACEl OTOV BiOKO KOTTAG.

H Bdon Tou puBuIZOUEVOU YWVIGHETPOU AEITOUpPYET WG DIaPRKNG OTAaN.

e PubpioTe T0 ywvidueTpo o 0°°, 6TTwg @aivetal otnv Eik. C20, kai
OQIgTE TO KOUNTTI A0PANIONG TOU YWVIOUETPOU.

e PubpioTe To ywVvIOUETPO OTN OWOTH SIGCTACN XPNOIPOTIOIWVTAG TNV
KAipaka oTn pépdo oTdong.

e MeTaKIVAOTE TNV KEPAWIKA TTAGKa TTpOg TN Awpida oTEONG Kal TN
Bdon Tou pubuIfOpEVOU YWVIOUETPOU, EIK. C20.

e EKKIVAOTE TOV KOTITN TTOTWVTAG TO KOupTri "I" oT1o dlakdTTn, EIK.
B12a, kai TTEPIMEVETE PEXPI TO VEPOS VO PTACEI GTOV BiOKO KOTTAG.

o KAvTe TNV KOTTA PETAKIVWVTAG TNV KEPAAT apyd KOl OpoIdHoP®Pa, EIK.
A6, kpatwvtag Tn AaBn, k. Al3, pe 10 Xépl 0ag. KpartioTe To
KEPAWIKO TTAAKIDIO (KaT& TTPOTIMNGN We éva oTAPIYHa TTAGKISiWY) yia
VO PNV PETAKIVNOE], TTPOTEXOVTAG VO UNV TPOUNATIOTEITE.

e ATTevepyoTToIjoTe TOV KOTITN TIOTWVTAG TO Koupti «O» oTo
SIakoTITN, €1K. B12b.

MeTakIvAOTE TTAVTa TNV KEQAAR TOU KOPTN OPKETA JOKPIA, WOTE N KOTTH VO

pTTOpEi va yivel TTApwG. ATTEVEPYOTTOINOTE TOV KOPTN KAl TTEPIPEVETE PEXPI

Vo OTaHOTACEl O SIOKOG KOTTAG TTPIV OPAIPECETE TA KOUHEVA KOMMATIO

UNIkOU.

KOMH FQNIAZ

o EmA&gTe ka1 puBpioTe TNV KaTGAANAN  ywvia KOTAG OTOV
PUBUIZOPEVO LOIPOYVWHOVIO

e ToTTOBETAOTE TNV KEPAUIKI TTAGKA OTNV UTTépa oTdong, 1K. C17, Kai
aTn BA&on Tou PUBHIJOUEVOU YWVIBUETPOU, EIK.

o Kdavte TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

KOMH AO=0

o XoAapwoTe Ta kouuTTid ac@daAiong TG Aoérig kotmg (Eik. All) kai
OTIG BUO TTAEUPEG TNG OUCKEUNG.

e [eipete TNV KeQOAR oTnV KAtGAANAN ywvia (n pubpiopévn ywvia
uTTopei va diaBacTei oTnV KAipoka, k. B19).

e X@ifTe Ta KOUPTTIG ao@AAIoNG ywviag, €1K. A1l.

o Kavre TNV KOTIA 6TTWG TIEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

ZYNTHPHZH KAl ANOOHKEYZH

Mpiv ammd omoladATIOTE £pyacia eykaTtdoTaong, pUBHIONG, ETTIOKEUAG i
OUVTAPNONG, ATTOCUVOEDTE TO KAAWdIo TpoPodoaiag ard Tnv Tpida.

ANTIKATAZTAZH THZ AEZAPHZ

e A@aipéoTe TO TIPOOTATEUTIKO TOU dioOKOU KOTTAG,
EeBIdwvovTag TIg Bideg oTEPEWONG.

o Xpnoipomolwvrag e1dikd kAeidIG (TrapéxovTar), §eBIdwaTE TO TTagINGd! TToU
ouykparei Tov dioko KoTg, Eik. C15.

Eik. C14,

Znpavtiko! To Tagiuadl mpémel va eRIdwOEl Tpog TV kaTeuBuvon
TIEPIOTPOPNAG TOU BioKOU KOTTAG (apIoTEPAOTPOPN OTIEIPA).

o AgaipéoTe TNV eEWTEPIKA podEAa PAGVTLaG.

o AgaipéoTe Tov dioko kot (Eik. C14) amd Tov dgova Tou OTpoPEa.

e TomoBeTAaTE TOV VEO BioKO KOTIHG O€ B€an &TTOU TO BEAOG TTOU PEPEI
gival TTAfPWG EUBUYPAUPIOPEVO PE TNV KATEUBUVOT TTOU UTTOSEIKVUEI
10 BéAog oTO KGAUPpa Tou Siokou KotrAg, Eik. C15.



o KaBapioTe TG em@dveieg Tou G§ova TOu OTPOPEN Kal Twv POdEAWV
QAGvTLaG.

e TomoBeTAOTE TOV VEO BiOKO KOTAG (ME TNV QVTIOTPO®Pn OEIPd
agaipeong) kal oQigTe To TAgIPAd! cuyKpATNONg Tou dioKOU KOTTAG.

e TomoBetoTe 10 KAAUppa Tou diokou kotmg (Eik. C14) xpnoipoTrolwvTag
Bideg.

o [MepioTpéyTe TOV Sioko KOTIAG WE TO XéPI yia va BeBaiwbeite oI
KIVEITaI EAEUBEPQ.

e ZuvdéaTe To TTPIGVI 0TO BiKTUO Kol BE0TE TO O€ AEITOUpYia, AQAVOVTAG TO
va AeiToupynoel o€ TTARPN TaxuTnTa yia Aiya AETTTG.

BeBaiwOeite 6TI 0 5iOKOG KOTIG TTEPICTPEPETAI TIPOG TN
owoTr KatevBuvon. H katelBuvon TEPICTPOPG TOU
agova utrodeikvueTal atrd éva BEAog oTo TepiBAnua Tou
TpIovioU.

KAGAPIZIMOZ KAI AMTOGHKEYZH

e MeTd TNV 0AOKAPWON TNG EPYATiag, aQaIPECTE TIPOTEKTIKA OAa Ta
KOMMATIO UAIKOU Kal TN oKovn atmd To TPaTTé epyaaciag Kai Tnv
TepPIoXN YUpw atrd Tn AETTida KOTTAG KAl TA TIPOCTATEUTIKA TNG.

e To TpI6VI KaBapieTal KOAUTEPA HE €va KOHMATI UQacua A Hia
Bouprtoa.

e Mnv XpnoIYOTIOIEITE XNUIKE KABAPIOTIKA yia Tov KaBapioud Tou
TpIovioU.

e AmooTpayyiote To vepd amé Tn Bdon o€ KatdAAnAo doxeio
APAIPWVTAG TO TIWHA ATTOOTPAYYIONG.

e KaBapiCete TokTIKG T BAon Kai MV avTAia vepou atmd Tuxov
akabapaieg.

e AlatnproTe TIg 0TTéG £€agpIooU Tou KIVNTAPA KaBapEg.

o EAéyxeTe TAKTIKG OTI OAEG 01 BiGEG Kal OI TUVBETAPES €ival OQIXTOI.
Mrropei va xaAapwaouv Katd Tn Aeiroupyia.

o ®uldooeTe TTAVTA TO TIPIOVI OE ENPO PEPOG, HaKPIG aTTd TTaIdIA.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
KogpTng TAakidiwv 59G892

MapdpeTpol Tiyn
Tpogpodoaoia 230V AC
Zuxvotnta 50 Hz
OvopaaTikr 10XUg 1500W
TaxutnTa diokou (Xwpig popTio) no_: 2990 mint
TUTOog AsiToupyiag S2: 10 min
EUpog mpowbnaong KeQaARg KOTTAG 1200
AiaoTdoeig Tpatrediol epyaciag 1290 mm x 460

mm

MéyioTo Oyog KotrAg (ywvia 90°/ ywvia 52 mm /46 mm

E¢wrepikA IGUETPOG TNG AeTTidag KOTTAG 250
EowTepikr dIAUETPOG TOU BioKOU KOTTAG 25,4
Mrkog kaAwdiou Tpogodoaiag 3
Karnyopia rpoaTagiag |

Babudg mpoaoTaciag IP 1P54
Bdpog 46
59G892 utrodnAwvel TG0 Tov TUTTO 600 Kal TNV OVoUacia Tng

OUOKEUNG
AEAOMENA OOPYBOY KAl AONHZEQN

Emimedo nxntikAg Trieong Lpa =82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Emitredo nxntikig 10x00g Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

TiuA emTaXUVONG KPABATUWY 3 =2,169 m/s’
K= 2,5m/s?

MAnpogopieg OXeTIKA pe Tov 86pufo Kal Toug Kpadaopoug

O B6puBog TTOU EKTTEPTIETAI OTTO TN GUOKEUN TTEPIYPAPETAl OTTd: TO
ETTTTEDO EKTTEPTIOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa KOl TO €TTITTESO NXNTIKAG
10X00G Lwa (61ou K SnAwvel Tnv apeBaidtnta g péTpnong). Or
OOVACEIG TTOU EKTTEUTIOVTAI OTTO T GUOKEUN TTEPIYPAPOVTal aTTd TNV
TIUA EMTAXUVONG TWV KPadaouwy an (61rou K dnAwvel Tnv apeBaidtnta
NG HETPNOTG).

O Tipég TOU  avo@EpovTal  OTO  TTOPOV  EyxeIpidIo:  ETTiTIEdO
EKTTEUTTOHEVOU NXNTIKOU TTEDIOU Lpa , ETTITTEDO NXNTIKAG 1I0XU0G Lwa Kal
TIUA €MTAXUVONG KPadaoPWwV an €XOuv HETPNOEi oUpQwva PE TO
TpoTUTTo EN  12418. To emimedo KPadAOWWV an  MTIOPEi va
XpnolpoTroinBdei yia TN oUyKpIon CUCKEUWY KAl YIO TNV TTPOKOTAPKTIKA
eKTipNON TNG €ékBeang o€ KPadaouoUg.

To emiTed0 KPASATHWY TTOU AVAPEPETAI Eival AVTITIPOCWTTEUTIKO PHOVO
yia Tn BaACikr pappoyr} TNg oUoKeung. Eav n ouokeur xpnoipoTolgital
yio GAMeG e@appoyég i pe GAAG epyaleia, To €TTITTEDO KPAdATHWY
pTTopei va aAAGEeL. H avetrapkrg i oTTavia GuvTripnaon TG CUOKEURG Ba
€xel wg amoTéAeopa upnAdTepa emireda kpadaapwv. Or Adyor TTou
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ava@épovTal TTapamrdvw pTTopei  va  augfioouv Tnv ékBeon o€
kpadaopoug katd Tn didpkeia 0AGKANPNG TNG TTEPIGBOU £pYaTiag.

MNa v okpiBf ekTipnon Tng ékBeong ot kpadaouolg, AdBeTe
uTToyn TIG TEPIGBOUG KATA TIG OTOIEG N OUOKEUN Eival
amevepyotroinpévn 1 Otav eival gvepyotroinpévn oaAAd dev
XpnolpoTrolgital yia gpyacia. MeTd ammd TTPOOEKTIKN EKTiMNON
OAwv TwV Trapayoviwv, n OUuvoAikh €kBeon ot kpadaouolg
MTTOPEi Va gival ONUAVTIKA XapnAoTepn.

MpokeIpévou va TTPOOTOTEUBEI O XPAOTNG OTIO TIG EMTITWOEIG TWV
Kpadaopwy, TPETEl va AauBdavovtal TTpOoBeTa PETPA aoPaAEiag,
OTTWG: TOKTIKA OUVTAPNGON TNG OUCKEUNG Kal TwV epyaleiwy epyaaiag,
e€ao@dalion TNG KATAAANANG BePUOKPOCIOG TWV XEPIWV KAl OWOTH

opyavwaon TnG Epyaciog.
MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

N Ta nAexTpikd@ TTpOiGVTA BEV TIPETTEI VO aTroPpiTITOVTal padi pe Ta

; OIKIaKG aTroppidpaTa, aAAG TIPETTEl VA JETAPEPOVTAI OE KATAAANAN

E eykataoTaon 8168eang. MANPoPopieg OXETIKA We T BIGBETN pTTOpPEiTE

™ | | va AdBete amd Tov £PTIOPO TOU TTPOIGVTOG ) TIG TOTTIKEG apXEG. Ta

XPnolgotronuéva NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKA €idn TTEpIEXOUV ouaieg

Trou eival emBAaBeig yia 1o TrepIBAAAov. O efomrAiopdg Tou dev

avakukAwveTal arroteAei mBavh atelAf yia To TEPIBAAOV Kal Tnv

avBpwTivn uyeia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa pe
£dpa ot BapoopBia, ul. Pograniczna 2/4 (sge€rig: «GTX Poland») evnuepwver 61 OAa Ta
TIVEUMOTIKG  BIKOUWHATO  TOU  TIEPIEXOHEVOU  TOU  TTOPOVTOG  EYXEIPIDioU  (EPEENG:
«EyxeIpidio»), CUPTTEPIAABAVOHEVWY, EVOEIKTIKA, TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPILIV, TWV
BlayPAPHETWY, Twv aXediwv, KaBWG Kal TNG CUVBETT|G TOU, AVIKOUV ATTOKAEIOTIKG aTnV
GTX Poland kai TrpooTatedovial amd T0 VOUO OUPQWVA HE TOV VOUO Tng 4ng
PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUHATIKAG IBIOKTNOIOG KAl OUYYEVIKWVY SIKAIWHATWY (SnA.
Egnuepida Tng KuBepvroewg 2006 apiB. 90, onueio 631, omwg Tpotrotrorénke). H
avTiypagr), eme€epyaaia, dnuooicuon ri TpotrotTroinan oAdkAnpou Tou Eyxepidiou 1
OTTOIOUBHTTOTE OTOIXEIOU TOU VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG XWPIG TN YPATITH OUYKATABEDN TNG

GTX Poland atrayopeUeTal QUOTNPG Kal UTTOPET VA ETIIPEPEI AOTIKM KAl TTOIVIKI EUBUVI.

AnAwon cuppépewong EK
KaraokeuaoTiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna 2/4 02-285 Bapoofia
MNpoidv: Kéetng Aakidiwy
MovTédo: 59G892
Eptropiki ovopaagia: GRAPHITE
Ap1Bu6g og1pdg: 00001 + 99999
H Trapoloa drAwon ouppdpeWaong eKSIGETaI IE TNV OTTOKAEIOTIKN
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTH.
To TrPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUUHOPPWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypogpa:
Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK
Odnyia 2014/30/EE yia TNV nAeKTpOUAYVNTIKA OUUBATOTNTA
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg Tpotrotroinénke amwé tnv Odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi Tig atraitioelg Twv akGAoUBwY TTPOTUTTWV:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
H mapouoa driAwan 1oxUel JOvo yia TO pnxavnua otnv KardoTaon otnv
oTroia dIaTéBnKe oTnV ayopd Kail dev KAAUTITE EEapTApaTa
TTOU TTPOOTEBNKAV aTTd TOV TEAIKO XPrOTN 1) OE PETAYEVEOTEPEG EVEPYEIEG
Tou TENIKOU XpAOTN.
‘Ovopa kai SigUbuvon Tou TTPOCWITOU TIOU gival €§OUCIODOTNHEVD Va
OUVTAEE! TNV TEXVIKN TEKUNPIWON KAl €ival KATOIKOG 1 EYKATEGTNUEVO OTNV
EE:
YTroypaer| ek pépoug:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Bapoopia

3 e 1 . r

- SS J
Pawet Kowalski
Y1ewBuvog TroiétnTag Tng GTX POLAND
Bapoopia, 21 louviou 2025
(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
Tegelsnijder
59G892

WAARSCHUWING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOOR GEBRUIK VAN DE APPARAAT EN BEWAAR DEZE VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK. PERSONEN DIE DE INSTRUCTIES NIET



HEBBEN GELEZEN, MOGEN HET APPARAAT NIET MONTEREN,
AANPASSEN OF GEBRUIKEN.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
WAARSCHUWING!

Het apparaat is ontworpen voor veilig gebruik. De installatie, het
onderhoud en het gebruik van het apparaat kunnen echter gevaarlijk zijn.
Het naleven van de volgende procedures vermindert het risico op brand,
elektrische schokken en persoonlijk letsel en verkort de installatietijd van
het apparaat.

Gedetailleerde veiligheidsvoorschriften voor het gebruik van

keramische tegelsnijders

« De gebruiker en omstanders moeten uit de buurt van het draaiende
wiel blijven. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen
rondvliegende stukken en onbedoeld contact met het wiel.

« Gebruik alleen gelijmde, versterkte of diamantzaagschijven met het
elektrisch gereedschap. Het feit dat een accessoire op het elektrisch
gereedschap kan worden bevestigd, garandeert geen veilige
werking.

« De nominale snelheid van accessoires moet ten minste gelijk zijn
aan de maximale snelheid die op het elektrisch gereedschap is
aangegeven. Accessoires die met een hogere snelheid dan de
nominale snelheid worden gebruikt, kunnen beschadigd raken en
wegvliegen.

e Schijven mogen alleen worden gebruikt voor de aanbevolen
toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant van de
doorslijpschijf. Slijpschijven zijn ontworpen voor slijpen aan de rand
en zijdelingse krachten op deze schijven kunnen ervoor zorgen dat
ze breken.

* Gebruik altijd onbeschadigde flenzen met een diameter die geschikt
is voor de gekozen schijf. Geschikte flenzen ondersteunen de schijf,
waardoor het risico op breuk wordt verminderd.

e De buitendiameter en dikte van accessoires moeten binnen de
nominale parameters van het elektrisch gereedschap vallen.
Accessoires met onjuiste afmetingen kunnen niet goed worden
bevestigd of gecontroleerd.

e De afmetingen van de wielas en flenzen moeten goed zijn
afgestemd op de spil van het elektrisch gereedschap. Wielen en
flenzen met asgaten die niet passen op de bevestigingsonderdelen
van het elektrisch gereedschap raken uit balans, gaan overmatig
trillen en kunnen ertoe leiden dat het gereedschap uit de hand wordt
geslagen.

e Gebruik geen beschadigde wielen. Controleer de wielen voor elk
gebruik op beschadigingen of scheuren. Als het elektrisch
gereedschap of het wiel is gevallen, controleer dan op
beschadigingen of monteer een onbeschadigd wiel. Na controle en
montage van het wiel moet u met omstanders uit de buurt van het
draaiende wiel gaan staan en het elektrisch gereedschap
gedurende één minuut op maximale snelheid zonder belasting laten
draaien. Beschadigde wielen breken meestal tijdens deze test.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gebruikt.
Afhankelijk van de toepassing moet een gelaatsscherm,
veiligheidsbril of veiligheidsbril worden gedragen. Draag indien
nodig een stofmasker, gehoorbescherming, handschoenen en een
werkplaats schort om u te beschermen tegen kleine spatten of
fragmenten van het werkstuk. Oogbescherming moet fragmenten
kunnen tegenhouden die tijdens verschillende activiteiten ontstaan.
Het stofmasker of de ademhalingsmasker moet de tijdens het
gebruik ontstane deeltjes kunnen filteren. Langdurige blootstelling
aan hoge geluidsniveaus kan gehoorbeschadiging veroorzaken.

* Houd omstanders op veilige afstand van de werkplek. ledereen die
de werkplek betreedt, moet persoonlijke beschermingsmiddelen
dragen. Brokstukken van het werkstuk of een gebroken wiel kunnen
wegvliegen en letsel veroorzaken buiten de directe werkplek.

e Houd het snoer uit de buurt van het draaiende hulpstuk. Als u de
controle verliest, kan het snoer worden doorgesneden of vast komen
te zitten, waardoor uw hand of arm in het draaiende wiel kan worden
getrokken.

e Reinig de ventilatieopeningen van het elektrisch gereedschap
regelmatig. De motorventilator kan stof in de behuizing zuigen en
overmatige ophoping van metaalstof kan een risico op elektrische
schokken veroorzaken.

e Gebruik geen elektrisch gereedschap in de buurt van brandbare
materialen. Gebruik geen elektrisch gereedschap op brandbare
oppervlakken zoals hout. Vonken kunnen deze materialen doen
ontbranden.

e Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen nodig
zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
elektrische schokken of elektrische schokken veroorzaken.

TERUGSLAG EN GERELATEERDE WAARSCHUWINGEN
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Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen of vastgeklemde
roterende slijpschijf. Door vastlopen of vastklemmen stopt de roterende
slijpschijf plotseling, waardoor het snijgereedschap oncontroleerbaar naar
de gebruiker toe kan springen.

Als de slijpschijf bijvoorbeeld vast komt te zitten of bekneld raakt door het

werkstuk, kan de rand van de slijpschijf die in het knelpunt terechtkomt, in

het oppervliak van het materiaal graven, waardoor de slijpschijf kan
springen of weggeslingerd worden. Onder dergelijke omstandigheden
kunnen slijpschijven ook breken.

Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrisch

gereedschap en/of onjuiste bedieningsprocedures of -omstandigheden en

kan worden voorkomen door de onderstaande voorzorgsmaatregelen te
nemen.

e Houd het elektrisch gereedschap stevig vast en positioneer uw
lichaam en arm zo dat u de terugslagkracht kunt weerstaan. De
gebruiker kan de opwaartse terugslagkracht beheersen als de juiste
voorzorgsmaatregelen worden genomen.

e Plaats uw lichaam niet in lijn met de draaiende schijf. Bij terugslag
wordt de snijschijf omhoog geslingerd in de richting van de
gebruiker.

e Monteer geen zaagketting, houtsnijmes, gesegmenteerd
diamantzaagblad met een omtreksopening van meer dan 10 mm of
een getand zaagblad. Dit soort zaagbladen veroorzaakt vaak
terugslag en verlies van controle.

* Blokkeer het zaagblad niet en oefen geen overmatige druk uit.
Probeer geen te diepe zaagsneden te maken. Overmatige belasting
van het zaagblad verhoogt de belasting en de kans op verdraaien of
vastlopen tijdens het zagen, evenals het risico dat het zaagblad
terugkaatst of breekt.

* Als het mes vastloopt of het snijden om welke reden dan ook wordt
onderbroken, schakel dan het elektrisch gereedschap uit en houd
het snijgereedschap stil totdat het mes volledig tot stilstand is
gekomen. Probeer nooit het mes uit het snijgebied te verwijderen
terwijl het nog beweegt, omdat dit terugslag kan veroorzaken.
Onderzoek de oorzaak van het vastlopen van het mes en neem
corrigerende maatregelen om het te verhelpen.

e Ga niet verder met zagen in het werkstuk. Wacht tot het zaagblad
weer op volle snelheid is en ga dan voorzichtig verder met zagen.
Als u verder gaat met zagen in het werkstuk, kan het zaagblad
vastlopen, verschuiven of terugslaan.

e Ondersteun extra grote werkstukken om het risico op vastlopen van
het wiel en terugslaan te minimaliseren. Grote werkstukken hebben
de neiging om onder hun eigen gewicht te buigen. Ondersteuningen
moeten onder het werkstuk worden geplaatst in de buurt van de
zaaglijn en aan beide zijden van het zaagblad, dicht bij de randen
van het werkstuk.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
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LIS

9
1. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen en
veiligheidsmaatregelen in acht!
2. VOORZICHTIG! Neem speciale voorzorgsmaatregelen! Risico op
snijden
3. Beschermingsgraad
4. Voordat u onderhouds- of reparatiewerkzaamheden uitvoert, moet
u de machine loskoppelen van de stroomvoorziening
5. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker) 6. Draag beschermende
handschoenen
7. Houd kinderen uit de buurt van gereedschap
8. EAC-certificeringsmerk.
9. Oekraiense marktcertificeringsmerk

MARKERINGEN OP HET APPARAAT



ts" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE ELEMENTEN

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat

die op de grafische pagina's van deze handleiding worden
weergegeven.

Aanduiding Beschrijving
1 Shijpoten
2 Knopjes voor het vastzetten van de poten
3 Shijlengtevergrendeling
4 Werktafel
5 Geleidingsrail
6 Snijkop
7 Netsnoer
8 Stekker met aardlekschakelaar
9 Netsnoerhoes en waterleidingen
10 Watertoevoerslang
11 Vergrendeling voor het instellen van de afschuifhoek
12 Elektromagnetische sct |
12 Activering van het apparaat
12b Het apparaat uitschakelen
13 Handgreep van het toevoermechanisme
14 Mesbescherming
15 Shijschijf
16 Voet met waterreservoir
17 Snijmateriaal-stopstaaf
18 Watercirculatiepomp
19 Indicator voor afschuiningshoek
20 Hoekmeter voor lengtesnijden

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeeldingen en het
daadwerkelijke product

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De tafelzaag voor tegels is ontworpen voor het nat zagen van keramische
tegels of soortgelijke materialen, met afmetingen die zijn afgestemd op de
grootte van de zaag zelf. De zaag mag niet worden gebruikt voor het
zagen van hout of metaal. Gebruik alleen zaagschijven die zijn ontworpen
voor dit type apparaat. De zaag is ontworpen voor alle soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden (handwerk).

Gebruik het apparaat niet voor andere doeleinden dan waarvoor het
is bedoeld.

WERKEN MET HET APPARAAT

LET OP! Voordat u aanpassingen aan de zaag uitvoert, moet u ervoor

zorgen dat deze is losgekoppeld van de stroomvoorziening.

LET OP! De netspanning moet overeenkomen met de spanning die

op het typeplaatje van de afkortzaag staat aangegeven. De

afkortzaag mag alleen worden ingeschakeld als het te zagen
materiaal zich niet in de buurt van de zaagblad bevindt.

VOORBEREIDING VAN HET WERK

De tegelsnijder wordt gedemonteerd geleverd. Haal de onderdelen uit de

verpakking en monteer de snijder.

« Bevestig de poten (afb. Al) aan de basis (afb. A16) en zet ze vast met
schroeven (meegeleverd).

* Plaats de kop met het werkblad in de basis en zorg ervoor dat de

waterpomp (afb. C18) in de juiste positie op de basis is bevestigd

(schuif indien nodig de waterslang op de aansluiting van de

circulatiepomp).

Installeer de knoppen voor het beperken van de snijlengte, afb. A3.

Installeer de kophouder

Draai de kopborgschroef los

Bevestig de verstelbare gradenboog met een schroef aan de

aanslagstang (afb. A17) (de verstelbare gradenboog kan aan beide

zijden van de werktafel worden gemonteerd).

* Zorg ervoor dat alle gemonteerde onderdelen correct en stevig zijn
bevestigd, zodat ze tijdens het gebruik niet kunnen verschuiven en
het risico voor de gebruiker niet vergroten.

LET OP! Start de zaag na montage voordat u met het werk begint om

te controleren of alle onderdelen correct zijn bevestigd.
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LET OP! Draai voor gebruik van de snijder de kopborgschroef los. Anders
kan de kop niet samen met de snijschijf worden bewogen. Tijdens het
snijden moet de waterpomp in water worden ondergedompeld.

AANUIT
Inschakelen - druk op de I-knop op de schakelaar, afb. B12a.
Uitschakelen - druk op de O-knop op de schakelaar, afb. B12b.

De stekker van het netsnoer van de snijder is voorzien van een
aardlekschakelaar. Controleer voor het starten van het apparaat of de
aardlekschakelaar goed werkt.

* Steek de stekker in het stopcontact.

e Druk op de knop "Reset" — het stroomindicatielampje gaat rood
branden.

e Start de snijder.

e Druk op de knop "Test" — het indicatielampje wordt zwart en de
snijder wordt uitgeschakeld.

e Druk nogmaals op de knop "Reset" en begin met werken.

Bij een storing van de aardlekschakelaar (anders dan hierboven

beschreven), moet u onmiddellijk de stekker uit het stopcontact halen en

het apparaat voor reparatie naar een erkend servicecentrum sturen.

SNIJDEN

De waterpomp, het netsnoer en de waterslang mogen zich niet in het

snijgebied bevinden. Voordat u begint met snijden, moet de snijschijf zijn

maximale snelheid hebben bereikt. Wacht tot de koelwaterstraal de
snijschijf bereikt.

De basis van de verstelbare hoekmeter fungeert als een lengte-aanslag.

e Stel de hoekmeter in op 0°° , zoals weergegeven in afb. C20, en
draai de vergrendelknop van de hoekmeter vast.

e Stel de hoekmeter in op de juiste afmeting met behulp van de
schaalverdeling op de aanslagstang.

« Verplaats de keramische plaat naar de aanslagstrip en de basis van
de verstelbare hoekmeter, fig. C20.

e Start de snijder door op de knop "I" op de schakelaar te drukken (fig.
B12a) en wacht tot het water de snijschijf bereikt.

e Maak de snede door de kop langzaam en gelijkmatig te bewegen,
fig. A6, terwijl u de handgreep, fig. A13, met uw hand vasthoudt.
Houd de keramische tegel vast (bij voorkeur met een tegelhouder)
om te voorkomen dat deze verschuift, en pas op dat u zich niet
verwondt.

e Schakel de snijder uit door op de knop "O" op de schakelaar te
drukken, afb. B12b.

Beweeg de snijkop altijd ver genoeg zodat de snede volledig kan worden

gemaakt. Schakel de snijder uit en wacht tot de snijschijf tot stilstand is

gekomen voordat u de afgesneden stukken materiaal verwijdert.

HOEKSNIJDEN

e Selecteer en stel de juiste snijhoek in op de verstelbare gradenboog

* Plaats de keramische plaat tegen de aanslagstang, afb. C17, en de
basis van de verstelbare hoekmeter, afb.

« Voer de snede uit zoals hierboven beschreven.

SCHUIN ZAGEN

« Draai de schuine vergrendelknoppen (fig. A11) aan beide zijden van
het apparaat los.

e Kantel de kop in de juiste hoek (de ingestelde hoek kan worden
afgelezen op de schaal, fig. B19).

« Draai de hoekvergrendelingsknoppen vast, afb. A11.

« Voer de zaagsnede uit zoals hierboven beschreven.

ONDERHOUD EN OPSLAG
Voordat u installatie-, afstel-, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden
uitvoert, moet u de stekker uit het stopcontact halen.

VERVANGEN VAN HET SNIJBLAD

e Verwijder de beschermkap van de snijschijf, afb. C14, door de
bevestigingsschroeven los te draaien.

« Draai met behulp van speciale sleutels (meegeleverd) de moer vast die de
snijschijf vastzet, afb. C15.

Belangrijk! De moer moet in de draairichting van de snijschijf (linkse
schroefdraad) worden losgedraaid.

e Verwijder de buitenste flensring.

o Verwijder de snijschijf (afb. C14) van de spindelas.

* Plaats de nieuwe snijschijf zodanig dat de pijl op de schijf volledig is
uitgelijnd met de richting die wordt aangegeven door de pijl op het
deksel van de snijschijf, afb. C15.

e Reinig de opperviakken van de spindelas en de flensringen.

e |Installeer de nieuwe snijschiff (in omgekeerde volgorde van
verwijdering) en draai de borgmoer van de snijschijf vast.



« Bevestig de snijschijfafdekking (afb. C14) met schroeven.

« Draai de zaagschijf met de hand om te controleren of deze vrij kan
draaien.

* Sluit de zaag aan op het stroomnet en start deze, laat hem enkele
minuten op volle snelheid draaien.

Controleer of de snijschijf in de juiste richting draait. De

draairichting van de spil wordt aangegeven door een pijl

op de zaagbehuizing.

REINIGING EN OPSLAG

« Na het werk verwijdert u zorgvuldig alle materiaalresten en stof van
de werktafel en de ruimte rond het zaagblad en de
beschermkappen.

e De zaag kan het beste worden gereinigd met een doek of een
borstel.

e Gebruik geen chemische reinigingsmiddelen om de zaag schoon te
maken.

e Tap het water uit de basis af in een geschikte opvangbak door de
aftapplug te verwijderen.

« Reinig de basis en de waterpomp regelmatig om vuil te verwijderen.

* Houd de ventilatiesleuven van de motor vrij.

« Controleer regelmatig of alle schroeven en bevestigingsmiddelen
goed vastzitten. Deze kunnen tijdens het gebruik losraken.

e Bewaar de zaag altijd op een droge plaats buiten het bereik van
kinderen.

TECHNISCHE GEGEVENS
Tegelsnijder 59G892

Parameter Waarde
Voeding 230 VAC
Frequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1500 W
Schijftoerental (zonder belasting) no_: 2990 min™t
Type werking S2:10 min
Zaagbladvoedingbereik 1200 mm
Afmetingen werktafel 1290 mm x 460

mm

Maximale snijhoogte (hoek 90°/ hoek 52 mm /46 mm

45°)

Buitendiameter van het zaagblad 250 mm
Binnendiameter van de zaagschijf 25,4 mm
Lengte netsnoer 3m
Beschermingsklasse |
IP-beschermingsgraad IP54
Gewicht 46

59G892 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa =82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Geluidsvermogensniveau Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Trillingsversnellingswaarde a, =2,169 m/s?
K=2,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat geproduceerde geluid wordt beschreven door:
het  geproduceerde  geluidsdrukniveau Lpa en  het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door het apparaat geproduceerde trillingen worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

De waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa y
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an  zijn
gemeten in overeenstemming met EN 12418. Het trillingsniveau an kan
worden gebruikt om apparaten te vergelijken en voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basisgebruikstoepassing van het apparaat. Als het apparaat voor
andere toepassingen of met andere gereedschappen wordt gebruikt,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot hogere trillingsniveaus. De
hierboven genoemde oorzaken kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te schatten, moet
rekening worden gehouden met periodes waarin het apparaat is
uitgeschakeld of ingeschakeld maar niet wordt gebruikt voor
werkzaamheden. Na zorgvuldige afweging van alle factoren kan de
totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.
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Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van het apparaat en de werkgereedschappen,
zorgen voor een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
N Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
; afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsinstallatie  worden gebracht. Informatie over
™ | | afvalverwerking is verkrijgbaar bij de productleverancier of de lokale
autoriteiten. Gebruikte elektrische en elektronische apparatuur bevat
stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet wordt
gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
gezondheid van de mens.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Poland") deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"Handleiding"), met inbegrip van, maar niet beperkt tot, de tekst, foto's, diagrammen,
tekeningen en de samenstelling ervan, uitsluitend eigendom zijn van GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 betreffende
auteursrechten en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele handleiding of
delen daarvan voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming van GTX
Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna-straat 2/4 02-285 Warschau

Product: Tegelsnijder

Model: 59G892

Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt uitsluitend onder de
verantwoordelijkheid van de fabrikant afgegeven.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 60204-1:2018; EN 12418:2021,

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op componenten
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of voor handelingen die door de
eindgebruiker zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woonachtig of gevestigd is:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna-straat 2/4 02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND

Warschau, 21 juni 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
Cortador de azulejos
59G892

AVISO: ANTES DE UTILIZAR O EQUIPAMENTO, LEIA
ATENTAMENTE ESTE MANUAL E GUARDE-O PARA CONSULTA
FUTURA. AS PESSOAS QUE NAO TENHAM LIDO AS INSTRUGOES
NAO DEVEM MONTAR, AJUSTAR OU UTILIZAR O DISPOSITIVO.

NORMAS DE SEGURANGCA DETALHADAS

AVISO!

O dispositivo foi concebido para um funcionamento seguro. No entanto, a
instalagdo, manuteng&o e operagdo do dispositivo podem ser perigosas.
O cumprimento dos procedimentos a seguir reduz o risco de incéndio,
choque elétrico, ferimentos pessoais e diminui o tempo de instalagado do
dispositivo.

Condigoes de seguranca detalhadas para a utilizagao de serras para
cortar azulejos ceramicos



e O utilizador e as pessoas que se encontram nas proximidades
devem manter-se afastados do disco rotativo. A protegéo protege o
operador de fragmentos do disco e do contacto acidental com o
disco.

« Utilize apenas discos de corte colados, reforgcados ou de diamante
com a ferramenta elétrica. O facto de um acessoério poder ser
acoplado a ferramenta elétrica ndo garante uma operagéo segura.

* A velocidade nominal dos acessdrios deve ser pelo menos igual &
velocidade maxima especificada na ferramenta elétrica. Os
acessorios que funcionam a velocidades superiores a velocidade
nominal podem ser danificados e projetados.

e Os discos s6 devem ser utilizados para as aplicagdes
recomendadas. Por exemplo: ndo esmerilhe com a lateral do disco
de corte. Os discos de corte abrasivos sdo concebidos para
esmerilagem periférica e as forgas laterais exercidas sobre estes
discos podem provocar a sua quebra.

o Utilize sempre flanges em bom estado com um didmetro adequado
ao disco selecionado. As flanges adequadas suportam o disco,
reduzindo o risco de quebra.

e O diametro externo e a espessura dos acessorios devem estar
dentro dos parametros nominais da ferramenta elétrica. Acessorios
com dimensdes incorretas ndo podem ser fixados ou controlados
adequadamente.

e O tamanho do eixo da roda e das flanges deve corresponder
corretamente ao eixo da ferramenta elétrica. As rodas e flanges com
orificios de eixo que ndo se encaixam nos componentes de
montagem da ferramenta elétrica ficardo desequilibradas, vibrardo
excessivamente e podem causar perda de controlo.

« Nao utilize rodas danificadas. Antes de cada utilizagéo, verifique se
as rodas apresentam lascas ou fissuras. Se a ferramenta elétrica ou
a roda tiver caido, verifique se ha danos ou instale uma roda em
bom estado. Apds verificar e instalar a roda, afaste-se e mantenha
outras pessoas afastadas da roda em rotagéo e ligue a ferramenta
elétrica a velocidade maxima sem carga durante um minuto. As
rodas danificadas geralmente partem-se durante este teste.

e Deve ser utilizado equipamento de protecdo individual.
Dependendo da aplicagédo, deve ser utilizada uma protegéo facial,
dculos de protegdo ou 6culos de seguranga. Se necessario, use
uma mascara contra poeira, protegdo auricular, luvas e um avental
de oficina para se proteger contra pequenos salpicos ou fragmentos
da peca de trabalho. A protecdo ocular deve ser capaz de impedir
a entrada de fragmentos produzidos durante varias atividades. A
mascara contra poeira ou o respirador devem ser capazes de filtrar
as particulas geradas durante o funcionamento. A exposicdo
prolongada a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva.

e Mantenha as pessoas a uma distancia segura da area de trabalho.
Qualquer pessoa que entre na area de trabalho deve usar
equipamento de protecdo individual. Os detritos da pega de trabalho
ou uma roda partida podem ser projetados e causar ferimentos fora
da area de trabalho imediata.

e Mantenha o cabo afastado do acessério rotativo. Se perder o
controlo, o cabo pode ser cortado ou preso e a sua mao ou brago
podem ser puxados para dentro da roda rotativa.

e Limpe regularmente as aberturas de ventilagdo da ferramenta
elétrica. O ventilador do motor pode aspirar poeira para dentro da
carcaga e o acumulo excessivo de poeira metdlica pode causar
risco de choque elétrico.

« Nao utilize ferramentas elétricas perto de materiais inflamaveis. Nao
utilize ferramentas elétricas em superficies inflamaveis, como
madeira. As faiscas podem incendiar esses materiais.

« Nao utilize acessorios que exijam liquidos refrigerantes. A utilizagao
de agua ou outros liquidos refrigerantes pode causar choque
elétrico ou choque elétrico.

RECUO E AVISOS RELACIONADOS

O coice é uma reagao repentina a uma roda giratéria presa ou encravada.

O encravamento ou o aprisionamento faz com que a roda giratéria pare

repentinamente, o que, por sua vez, faz com que o conjunto de corte se

eleve de forma descontrolada em diregéo ao operador.

Por exemplo, se o disco de esmerilagem ficar preso ou preso na pega de

trabalho, a borda do disco de esmerilagem que entra no ponto de aperto

pode penetrar na superficie do material, fazendo com que o disco de

esmerilagem salte ou seja projetado. Nessas condigdes, os discos de

esmerilagem também podem quebrar.

O coice € o resultado do uso inadequado da ferramenta elétrica e/ou de

procedimentos ou condigdes de operagdo incorretos e pode ser evitado

tomando as precaugdes listadas abaixo.

e Segure a ferramenta elétrica com firmeza e posicione o corpo e o
brago de forma a poder resistir a forga de recuo. O operador pode
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controlar a forca de recuo para cima se forem tomadas as
precaugdes adequadas.

e Nao posicione o corpo alinhado com o disco rotativo. Em caso de
coice, o disco de corte sera projetado para cima em diregdo ao
operador.

e Nao instale uma corrente de corte, lamina para escultura em
madeira, lamina de diamante segmentada com uma folga
circunferencial superior a 10 mm ou uma lamina de corte dentada.
Estes tipos de laminas causam recuos frequentes e perda de
controlo.

* Nao «blogueie» a lamina nem aplique pressao excessiva. N&o tente
fazer cortes demasiado profundos. Uma carga excessiva na lamina
aumenta a sua carga e suscetibilidade a torcer ou encravar durante
o corte, bem como o risco de a lamina ricochetear ou partir-se.

e Se a lamina encravar ou o corte for interrompido por qualquer
motivo, desligue a ferramenta elétrica e mantenha o conjunto de
corte imdvel até que a lamina pare completamente. Nunca tente
remover a lamina da area de corte enquanto ela estiver em
movimento, pois isso pode causar coice. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas para remové-
la.

* Nao retome o corte na peca de trabalho. Aguarde até que a lamina
atinja a velocidade maxima e, em seguida, retome o corte com
cuidado. Se retomar o corte na pega de trabalho, a lamina pode
encravar, deslocar-se ou provocar um coice.

e Apoie quaisquer pegas de trabalho de grandes dimensdes para
minimizar o risco de encravamento da roda e recuo. As pegas de
trabalho grandes tendem a dobrar-se sob o seu proprio peso. Os
suportes devem ser colocados sob a pega de trabalho, perto da
linha de corte e perto das bordas da peca de trabalho, em ambos
os lados da lamina.

PICTOGRAMAS E AVISOS

IP54| |-
| 4
7 8

1. Leia as instrugdes de operagao e observe as adverténcias e
precaucdes de seguranga nelas contidas!

2. CUIDADO! Tome precaugdes especiais! Risco de corte

3. Grau de protegao

4. Antes de realizar trabalhos de manutengdo ou reparagdo, desligue a
alimentac&o elétrica

5. Utilize equipamento de protecdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascara antipoeira) 6. Utilize luvas de protecao
7. Mantenha as criangas afastadas das ferramentas

8. Marca de certificagdo EAC.

9. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR - ano de fabrico
MM - més de fabrico

Y -designacao adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS
A numeracéo a seguir refere-se aos componentes do dispositivo
apresentados nas paginas graficas deste manual.

Designagao Descrigao
1 Pés do cortador
2 Botdes de fixagdo das pernas
3 Blogueio do comprimento de corte
4 Mesa de trabalho
5 Guia
6 Cabeca de corte




7 Cabo de alimentacdo

8 Ficha com protecdo RCD

9 Cobertura do cabo de alimentacdo e tubos de agua
10 Tubo de abastecimento de agua

11 Blogueio de ajuste do angulo de corte em bisel
12 Interruptor eletromagnético

12 Ativagdo do dispositivo

12 Desligar o dispositivo

13 Alavanca do mecanismo de alimentacdo

14 Protegdo da lamina

15 Disco de corte

16 Base com reservatério de agua

17 Barra de paragem do material de corte

18 Bomba de circulacéo de dgua

19 Indicador do angulo de corte em bisel

20 Medidor de angulo para corte longitudinal

* Podem existir diferengas entre os graficos e o produto real

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra de mesa para azulejos foi concebida para o corte a humido de
azulejos ceramicos ou materiais semelhantes, com dimensdes
adequadas ao tamanho da propria serra. A serra ndo deve ser utilizada
para cortar madeira ou metal. Apenas devem ser utilizados discos de
corte concebidos para este tipo de dispositivo com a serra. A serra foi
concebida para todos os tipos de trabalhos de bricolagem (trabalhos
manuais).

Nao utilize o dispositivo para outros fins que ndo aqueles para os
quais foi concebido.

TRABALHAR COM O DISPOSITIVO

CUIDADO! Antes de realizar qualquer ajuste na serra, certifique-se

de que esta foi desligada da fonte de alimentagao.

CUIDADO! A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensao

especificada na placa de identificagao da serra de corte. A serra de

corte s6 pode ser ligada quando o material a ser cortado estiver
afastado do disco de corte.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

O cortador de azulejos ¢ fornecido desmontado. Retire os componentes

da embalagem e monte o cortador.

e Prenda as pernas (Fig. Al) a base (Fig. A16) e fixe-as com parafusos
(fornecidos).

* Coloque a cabega com a bancada na base, certificando-se de que

a bomba de agua (Fig. C18) esta fixada na posigéo correta na base

(se necessario, deslize a mangueira de agua para o conector da

bomba de circulagdo).

Instale os botdes limitadores do comprimento de corte, Fig. A3.

Instale o suporte da cabeca

Desaparafuse o parafuso de bloqueio da cabeca

Conecte o transferidor ajustavel a barra de batida (Fig. A17) usando

um parafuso (o transferidor ajustavel pode ser montado em ambos

os lados da mesa de trabalho).

e Certifiqgue-se de que todos os componentes montados estdo
corretamente fixados e seguros, para que ndo se movam durante o
funcionamento, aumentando o risco para o utilizador.

CUIDADO! Antes de iniciar o trabalho, ligue a serra apés a

montagem para garantir que todos os componentes estao

corretamente fixados.

CUIDADO! Antes de utilizar o cortador, desaparafuse o parafuso de

bloqueio da cabega. Caso contrario, a cabega ndo podera ser movida

juntamente com o disco de corte. Durante o corte, a bomba de dgua deve
estar imersa em agua.

LIGAR/DESLIGAR
Ligar - pressione o botdo | no interruptor, fig. B12a.
Desligar - pressione o botdo O no interruptor, fig. B12b.

A ficha do cabo de alimentagdo do cortador estéd equipada com um

dispositivo de corrente residual. Antes de ligar o dispositivo, verifique se o

dispositivo de corrente residual esta a funcionar corretamente.

« |Insira a ficha na tomada de alimentagéo.

e Pressione o botdo «Reset» — o indicador de alimentagdo ficara
vermelho.

* Ligue o cortador.

* Pressione o botdo «Test» —a luz indicadora ficara preta e o cortador
sera desligado.

* Pressione o botdo «Reset» novamente e comece a trabalhar.

Em caso de mau funcionamento do dispositivo de corrente residual

(diferente do descrito acima), retire imediatamente a ficha do cabo de
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alimentagdo da tomada e envie o dispositivo a um centro de assisténcia

autorizado para reparagao.

CORTE

A bomba de &agua, o cabo de alimentagdo e a mangueira de

abastecimento de agua ndo devem estar localizados na area de corte.

Antes de iniciar o corte, o disco de corte deve atingir a sua velocidade

maxima. Aguarde até que o jato de agua de arrefecimento atinja o disco

de corte.

A base do medidor de angulo ajustavel funciona como um batente

longitudinal.

e Defina o medidor de angulo para 0°° , conforme mostrado na Fig.
C20, e aperte o botao de bloqueio do medidor de angulo.

« Defina o medidor de angulo para a dimensao correta utilizando a
escala na barra de batente.

e Mova a placa ceramica em dire¢do a tira de batente e a base do
medidor de angulo ajustavel, fig. C20.

e Ligue o cortador pressionando o botdo «I» no interruptor fig. B12a
e espere até que a agua atinja o disco de corte.

e Facga o corte movendo a cabecga lenta e uniformemente, fig. A6,
segurando a pega, fig. A13, com a mao. Segure o azulejo ceramico
(de preferéncia com um suporte para azulejos) para evitar que se
mova, tomando cuidado para nao se ferir.

e Desligue o cortador pressionando o botdo «O» no interruptor, fig.
B12b.

Mova sempre a cabega do cortador para longe o suficiente para que o

corte possa ser feito completamente. Desligue o cortador e espere até

que o disco de corte tenha parado antes de remover os pedacos de
material cortados.

CORTE EM ANGULO

e Selecione e defina o angulo de corte adequado no transferidor
ajustavel

« Coloque a placa ceramica contra a barra de batente, fig. C17, e a
base do medidor de angulo ajustavel, fig.

e Faca o corte conforme descrito acima.

CORTE EM BISEL

* Solte os botdes de bloqueio do bisel (fig. A11) em ambos os lados
do dispositivo.

¢ Incline a cabega para o angulo adequado (o angulo definido pode
ser lido na escala, fig. B19).

* Aperte os botdes de bloqueio do angulo, fig. A11.

* Faga o corte conforme descrito acima.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO
Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste, reparagéo ou
manutengao, desligue o cabo de alimentagdo da tomada.

SUBSTITUIGAO DA LAMINA DE CORTE

e Remova a protegdo do disco de corte, Fig. C14, desaparafusando
os parafusos de fixagao.

« Utilizando chaves especiais (fornecidas), desaparafuse a porca que fixa o
disco de corte, fig. C15.

Importante! A porca deve ser desaparafusada no sentido de rotagéo do
disco de corte (rosca a esquerda).

* Remova a arruela da flange externa.

e Retire o disco de corte (Fig. C14) do eixo do fuso.

e Coloque o novo disco de corte numa posigcdo em que a seta nele
esteja totalmente alinhada com a diregdo indicada pela seta na
tampa do disco de corte, fig. C15.

o Limpe as superficies do eixo do fuso e das anilhas da flange.

* Instale o novo disco de corte (na ordem inversa da remogao) e
aperte a porca de retengado do disco de corte.

e Instale a tampa do disco de corte (Fig. C14) utilizando parafusos.

e Gire o disco de corte manualmente para verificar se ele se move
livremente.

e Ligue a serra a rede elétrica e ligue-a, deixando-a funcionar a
velocidade maxima durante alguns minutos.

Certifique-se de que o disco de corte esta a rodar na
diregdo correta. A diregao de rotagao do eixo é indicada
por uma seta na carcaga da serra.

LIMPEZA E ARMAZENAMENTO

e Apo6s terminar o trabalho, remova cuidadosamente todos os
pedacos de material e poeira da mesa de trabalho e da area ao
redor da lamina de corte e suas protegdes.

e A serra deve ser limpa com um pano ou uma escova.

e Nao utilize produtos quimicos para limpar a serra.

e Drene a 4gua da base para um recipiente adequado, removendo o
tampéao de drenagem.



e Limpe regularmente a base e a bomba de agua de qualquer
sujidade.

e Mantenha as ranhuras de ventilagdo do motor desobstruidas.

« Verifique regularmente se todos os parafusos e fixadores estdo bem
apertados. Eles podem soltar-se durante o funcionamento.

e Guarde sempre a serra num local seco e fora do alcance das
criangas.

DADOS TECNICOS
Cortador de azulejos 59G892

Parametro Valor
Alimentagao 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 1500 W
Velocidade do disco (sem carga) no_: 2990 mint
Tipo de operagao S2:10 min
Gama de avanco da cabega de corte 1200 mm
Dimensdes da mesa de trabalho 1290 mm x 460

mm

Altura maxima de corte (&ngulo 52 mm /46 mm

90°/angulo 45°)

Diametro externo da lamina de corte 250
Diametro interno do disco de corte 25,4
Comprimento do cabo de alimentagéo 3m
Classe de protecéo |
Classificacdo de protecéo IP IP54
Peso 46

59G892 indica tanto o tipo como a designagdo do dispositivo
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressao sonora Lpa =82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Valor de aceleragédo da vibragédo 3 =2,169 m/s’
K=2,5 m/s?

Informagdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de pressdo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K denota
a incerteza da medigdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragdo da vibragdo an (onde K denota a
incerteza da medigéo).

Os valores indicados neste manual: nivel de pressédo sonora emitida
Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragdo da vibragéo
an foram medidos em conformidade com a norma EN 12418. O nivel
de vibragéo an pode ser utilizado para comparar dispositivos e para
uma avaliagdo preliminar da exposi¢éo a vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da aplicagdo
basica do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas, o nivel de vibragdo pode alterar-
se. A manutengdo insuficiente ou pouco frequente do dispositivo
resultard em niveis de vibragdo mais elevados. As razdes acima
indicadas podem aumentar a exposi¢do a vibragdo durante todo o
periodo de trabalho.

Para estimar com precisado a exposicao a vibragdo, considere os
periodos em que o dispositivo esta desligado ou ligado, mas nao
esta a ser utilizado para trabalhar. Apds estimar cuidadosamente
todos os fatores, a exposicdo total a vibragdo pode ser
significativamente menor.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
tomadas medidas de seguranga adicionais, tais como: manutengao
regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho, garantindo uma
temperatura adequada das maos e uma organiza¢do adequada do
trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados com o lixo
doméstico, mas sim levados para uma instalagdo de eliminagdo
adequada. As informagdes sobre a eliminagdo podem ser obtidas
junto do revendedor do produto ou das autoridades locais. O
equipamento elétrico e eletronico usado contém substancias nocivas
para o ambiente. O equipamento que nao é reciclado representa uma
ameaca potencial para o ambiente e a salide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, com
sede em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante «GTX Polandy), informa que todos os
direitos autorais do contetido deste manual (doravante «Manual»), incluindo, mas ndo se
limitando ao seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigao,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e séo protegidos por lei, de acordo com a Lei
de 4 de fevereiro de 1994. «Manualy), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, desenhos, bem como a sua composi¢ao, pertencem exclusivamente & GTX
Poland e estao protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994
relativa aos direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90,
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item 631, com as alteragdes que Ihe foram introduzidas). E estritamente proibida a copia,
processamento, publicagédo ou modificagdo de todo o Manual ou de qualquer um dos
seus elementos para fins comerciais sem o consentimento por escrito da GTX Poland,
podendo resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao CE de Conformidade
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia
Produto: Cortador de azulejos
Modelo: 59G892
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva de Maquinas 2006/42/CE
Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Esta declaragdo aplica-se apenas a maquina nas condicdes em que foi
colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas pelo
utilizador final.
Nome e endereco da pessoa autorizada a preparar a documentagao
técnica residente ou estabelecida na UE:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia
= A ;

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND

Varsévia, 21 de junho de 2025

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
Cortador de baldosas
59G892

ADVERTENCIA: ANTES DE UTILIZAR EL EQUIPO, LEA
ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y GUARDELO PARA FUTURAS
CONSULTAS. LAS PERSONAS QUE NO HAYAN LEIDO LAS
INSTRUCCIONES NO DEBEN MONTAR, AJUSTAR NI UTILIZAR EL
DISPOSITIVO.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

jADVERTENCIA!

El dispositivo ha sido disefiado para un funcionamiento seguro. Sin
embargo, la instalacién, el mantenimiento y el funcionamiento del
dispositivo pueden ser peligrosos. EI cumplimiento de los siguientes
procedimientos reduce el riesgo de incendio, descarga eléctrica y lesiones
personales, y acorta el tiempo de instalacion del dispositivo.

Condiciones de seguridad detalladas para el uso de sierras para

cortar baldosas ceramicas

e El usuario y las personas que se encuentren cerca deben
mantenerse alejados de la rueda giratoria. La proteccién protege al
operador de los fragmentos de la rueda y del contacto accidental
con la misma.

e Utilice Unicamente discos de corte aglomerados, reforzados o de
diamante con la herramienta eléctrica. El hecho de que un accesorio
pueda acoplarse a la herramienta eléctrica no garantiza un
funcionamiento seguro.

e La velocidad nominal de los accesorios debe ser al menos igual a
la velocidad méaxima especificada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios que funcionan a velocidades superiores a la velocidad
nominal pueden resultar dafiados y salir disparados.

e Las ruedas solo deben utlizarse para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no amolar con el lado del disco de
corte. Los discos de corte abrasivos estan disefiados para el
amolado periférico, y las fuerzas laterales ejercidas sobre estos
discos pueden provocar su rotura.



e Utilice siempre bridas en buen estado y con un didmetro adecuado
para el disco seleccionado. Las bridas adecuadas sujetan el disco,
reduciendo el riesgo de rotura.

« Eldiametro exterior y el grosor de los accesorios deben estar dentro
de los parametros nominales de la herramienta eléctrica. Los
accesorios con dimensiones incorrectas no se pueden fijar ni
controlar correctamente.

e El tamafio del eje de la rueda y las bridas debe coincidir
correctamente con el husillo de |la herramienta eléctrica. Las ruedas
y bridas con orificios de eje que no se ajustan a los componentes
de montaje de la herramienta eléctrica se desequilibraran, vibraran
excesivamente y pueden provocar la pérdida de control.

* No utilice ruedas dafiadas. Antes de cada uso, compruebe que las
ruedas no presenten astillas ni grietas. Si la herramienta eléctrica o
la rueda se han caido, compruebe que no estén dafiadas o instale
una rueda en buen estado. Después de comprobar e instalar la
rueda, mantenga a las personas alejadas de la rueda giratoria y
haga funcionar la herramienta eléctrica a maxima velocidad sin
carga durante un minuto. Las ruedas dafiadas suelen romperse
durante esta prueba.

* Se debe utilizar equipo de proteccion personal. Dependiendo de la
aplicacion, se debe utilizar una pantalla facial, gafas de seguridad o
gafas protectoras. Si es necesario, utilice una mascarilla antipolvo,
proteccion auditiva, guantes y un delantal de taller para protegerse
de pequefias salpicaduras o fragmentos de la pieza de trabajo. La
proteccién ocular debe ser capaz de detener los fragmentos
producidos durante las diversas actividades. La mascarilla antipolvo
o el respirador deben ser capaces de filtrar las particulas generadas
durante el funcionamiento. La exposicion prolongada a altos niveles
de ruido puede causar pérdida de audicion.

e Mantenga a las personas ajenas al trabajo a una distancia segura
de la zona de trabajo. Cualquier persona que entre en la zona de
trabajo debe llevar equipo de proteccién personal. Los residuos de
la pieza de trabajo o una rueda rota pueden salir disparados y
causar lesiones fuera de la zona de trabajo inmediata.

e Mantenga el cable alejado del accesorio giratorio. Si se pierde el
control, el cable puede cortarse o engancharse, y la mano o el brazo
pueden quedar atrapados en la rueda giratoria.

« Limpie regularmente las aberturas de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El ventilador del motor puede aspirar polvo hacia el interior
de la carcasa, y la acumulacién excesiva de polvo metalico puede
provocar un riesgo de descarga eléctrica.

* No utilice herramientas eléctricas cerca de materiales inflamables.
No utilice herramientas eléctricas sobre superficies inflamables,
como madera. Las chispas podrian incendiar estos materiales.

« No utilice accesorios que requieran liquidos refrigerantes. El uso de
agua u otros liquidos refrigerantes puede provocar descargas
eléctricas o electrocucion.

REBOZOS Y ADVERTENCIAS RELACIONADAS

El retroceso es una reaccion repentina a una rueda giratoria atascada o

atrapada. El atasco o el atrapamiento provocan que la rueda giratoria se

detenga repentinamente, lo que a su vez hace que el conjunto de corte
se eleve de forma incontrolable hacia el operario.

Por ejemplo, sila muela abrasiva queda atrapada o pellizcada por la pieza

de trabajo, el borde de la muela que entra en el punto de pellizco puede

clavarse en la superficie del material, provocando que la muela salte o

sea proyectada. En tales condiciones, las muelas abrasivas también

pueden romperse.

El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la herramienta

eléctrica y/o de procedimientos o condiciones de funcionamiento

incorrectos, y puede evitarse tomando las precauciones que se indican a

continuacion.

« Sujete firmemente la herramienta eléctrica y coloque el cuerpo y el
brazo de manera que pueda resistir la fuerza del retroceso. El
operador puede controlar la fuerza de retroceso hacia arriba si se
toman las precauciones adecuadas.

* No coloque el cuerpo en linea con la rueda giratoria. En caso de
retroceso, la rueda de corte saldrd disparada hacia arriba en
direccion al operario.

« Noinstale una cadena de corte, una cuchilla para tallar madera, una
cuchilla de diamante segmentada con un espacio circunferencial
superior a 10 mm ni una cuchilla de corte dentada. Estos tipos de
cuchillas provocan retrocesos frecuentes y pérdida de control.

* No «bloquee» la hoja ni aplique una presién excesiva. No intente
realizar cortes demasiado profundos. Una carga excesiva sobre la
hoja aumenta su carga y su susceptibilidad a torcerse o atascarse
durante el corte, asi como el riesgo de que la hoja rebote o se
rompa.
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* Sila hoja se atasca o el corte se interrumpe por cualquier motivo,
apague la herramienta eléctrica y mantenga el conjunto de corte
inmovil hasta que la hoja se haya detenido por completo. Nunca
intente retirar la hoja de la zona de corte mientras esté en
movimiento, ya que podria provocar un retroceso. Investigue la
causa del atasco de la hoja y tome las medidas correctivas
necesarias para eliminarlo.

« Noreanude el corte en la pieza de trabajo. Espere hasta que la hoja
haya alcanzado la velocidad maxima y, a continuacién, reanude el
corte con cuidado. Si reanuda el corte en la pieza de trabajo, la hoja
puede atascarse, desplazarse o retroceder.

« Sujete las piezas de trabajo de gran tamario para minimizar el riesgo
de atascamiento de la rueda y retroceso. Las piezas de trabajo
grandes tienden a doblarse por su propio peso. Los soportes deben
colocarse debajo de la pieza de trabajo, cerca de la linea de corte y
cerca de los bordes de la pieza de trabajo a ambos lados de la hoja.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

IP54

3

@

1. jLea las instrucciones de uso y respete las advertencias y
precauciones de seguridad que figuran en ellas!

2. iPRECAUCION! {Tome precauciones especiales! Riesgo de corte
3. Grado de proteccion

4. Antes de realizar trabajos de mantenimiento o reparacion,
desconecte la alimentacion eléctrica.

5. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo). 6. Utilice guantes de
proteccion.

7. Mantenga a los nifios alejados de las herramientas

8. Marca de certificacion EAC.

9. Marca de certificacion para el mercado ucraniano

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

Uu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -afio de fabricacion
MM - mes de fabricacién
Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marcado adicional

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes del dispositivo
que se muestran en las paginas graficas de este manual.

Designacion Descripcion
1 Patas de la cuchilla
2 Pomos de fijacién de las patas
3 Blogueo de longitud de corte
4 Mesa de trabajo
5 Guia
6 Cabezal de corte
7 Cable de alimentacion
8 Enchufe con protecciéon RCD
9 Cubierta del cable de alimentacién y tuberias de
agua
10 Tubo de suministro de agua
11 Blogueo de ajuste del angulo de corte biselado
12 Interruptor electromagnético
12 Activacién del dispositivo
12b Apagado del dispositivo
13 Manija del mecanismo de alimentacién
14 Protector de la cuchilla
15 Disco de corte
16 Base con depdsito de agua




17 Barra de parada del material de corte

18 Bomba de circulacion de agua

19 Indicador del angulo de corte biselado

20 Medidor de angulo para corte longitudinal

* Puede haber diferencias entre los graficos y el producto real

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra de mesa para baldosas esta disefiada para el corte en himedo
de baldosas ceramicas o materiales similares, con unas dimensiones
adecuadas al tamafio de la propia sierra. La sierra no debe utilizarse para
cortar madera o metal. Solo deben utilizarse discos de corte disefiados
para este tipo de aparatos. La sierra esta disefiada para todo tipo de
trabajos de bricolaje (manitas).

No utilice el dispositivo para fines distintos de aquellos paralos que
ha sido disefiado.

TRABAJO CON EL DISPOSITIVO
iPRECAUCION! Antes de realizar cualquier ajuste en la cortadora,
asegurese de que esta desconectada de la fuente de alimentacion.
iPRECAUCION! La tension de red debe corresponder a la tension
especificada en la placa de caracteristicas de la sierra de corte. La
sierra de corte solo se puede encender cuando el material a cortar
esta alejado del disco de corte.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

La cortadora de baldosas se entrega desmontada. Retire

componentes del embalaje y monte la cortadora.

* Fije las patas (Fig. Al) a la base (Fig. A16) y fijelas con los tornillos
(suministrados).

e Coloque el cabezal con la superficie de trabajo en la base,

asegurandose de que la bomba de agua (Fig. C18) esté fijada en la

posicion correcta en la base (si es necesario, deslice la manguera
de agua sobre el conector de la bomba de circulacién).

Instale los pomos limitadores de la longitud de corte, Fig. A3.

Instale el soporte del cabezal

Desatornille el tornillo de bloqueo del cabezal.

Conecte el transportador ajustable a la barra de tope (Fig. A17) con

un tornillo (el transportador ajustable se puede montar en ambos

lados de la mesa de trabajo).

e Asegurese de que todos los componentes montados estén
correctamente fijados y bien sujetos para que no se muevan durante
el funcionamiento, lo que aumentaria el riesgo para el usuario.

iPRECAUCION! Antes de comenzar a trabajar, ponga en marcha la

sierra después del montaje para asegurarse de que todos los
componentes estan correctamente fijados.

iPRECAUCION! Antes de utilizar la cortadora, desatornille el tornillo de

bloqueo del cabezal. De lo contrario, el cabezal no se podra mover junto

con el disco de corte. Durante el corte, la bomba de agua debe estar
sumergida en agua.

ENCENDIDO/APAGADO
Encendido: pulse el botdn | del interruptor, fig. B12a.
Apagado: pulse el botén O del interruptor, fig. B12b.

los

El enchufe del cable de alimentacion de la cortadora esta equipado con

un dispositivo de corriente residual. Antes de poner en marcha el

dispositivo, compruebe que el dispositivo de corriente residual funciona

correctamente.

* Enchufe el cable a la toma de corriente.

e Pulse el botén «Reset»: el indicador de alimentacién se iluminara
en rojo.

« Ponga en marcha la cortadora.

e Pulse el boton «Test»: el indicador luminoso se pondra negro y la
cortadora se apagara.

* Vuelva a pulsar el botén «Reset» y comience a trabajar.

En caso de mal funcionamiento del dispositivo de corriente residual

(distinto al descrito anteriormente), desconecte inmediatamente el cable

de alimentacién de la toma de corriente y envie el dispositivo a un centro

de servicio autorizado para su reparacion.

CORTE

La bomba de agua, el cable de alimentacién y la manguera de suministro

de agua no deben encontrarse en la zona de corte. Antes de comenzar a

cortar, el disco de corte debe alcanzar su velocidad maxima. Espere hasta

que el chorro de agua de refrigeracion alcance el disco de corte.

La base del indicador de angulo ajustable actia como tope longitudinal.

« Ajuste el medidor de angulo a 0°°, como se muestra en la Fig. C20,
y apriete el botén de bloqueo del medidor de angulo.

« Ajuste el medidor de angulos a la dimensién correcta utilizando la
escala de la barra de tope.
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e Mueva la placa ceramica hacia la tira de tope y la base del medidor
de angulo ajustable, fig. C20.

* Ponga en marcha la cortadora pulsando el botén «I» del interruptor,
fig. B12a, y espere hasta que el agua llegue al disco de corte.

e Realice el corte moviendo el cabezal lentamente y de manera
uniforme, fig. A6, sujetando el mango, fig. A13, con la mano. Sujete
la baldosa ceramica (preferiblemente con un soporte para baldosas)
para evitar que se mueva, teniendo cuidado de no lesionarse.

e Apague la cortadora pulsando el botén «O» del interruptor, fig.
B12b.

Mueva siempre el cabezal de corte lo suficiente como para que el corte

se pueda realizar por completo. Apague la cortadora y espere hasta que

el disco de corte se haya detenido antes de retirar las piezas cortadas.

CORTE EN ANGULO

e Seleccione y ajuste el angulo de corte adecuado en el transportador
ajustable

e Coloque la placa ceramica contra la barra de tope, fig. C17, y la
base del medidor de angulos ajustable, fig.

« Realice el corte como se ha descrito anteriormente.

CORTE EN BISEL

« Afloje los pomos de blogueo del bisel (fig. A11) a ambos lados del
dispositivo.

e Incline el cabezal al angulo adecuado (el angulo establecido se
puede leer en la escala, fig. B19).

e Apriete los pomos de bloqueo del angulo, fig. A11.

* Realice el corte como se ha descrito anteriormente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacién, ajuste, reparacién o
mantenimiento, desconecte el cable de alimentacion de la toma de
corriente.

SUSTITUCION DE LA CUCHILLA DE CORTE

» Retire la proteccion del disco de corte, fig. C14, desatornillando los
tornillos de fijacion.

e Con las llaves especiales (suministradas), desenrosque la tuerca que fija
el disco de corte, fig. C15.

ilmportante! La tuerca debe desenroscarse en el sentido de giro del
disco de corte (rosca a la izquierda).

e Retire la arandela de la brida exterior.

« Retire el disco de corte (Fig. C14) del eje del husillo.

e Coloque el nuevo disco de corte en una posicion en la que la flecha
que lleva esté completamente alineada con la direccién indicada por
la flecha de la cubierta del disco de corte, fig. C15.

o Limpie las superficies del eje del husillo y las arandelas de la brida.

* |Instale el nuevo disco de corte (en orden inverso al de desmontaje)
y apriete la tuerca de retencion del disco de corte.

« Instale la cubierta del disco de corte (Fig. C14) con tornillos.

e Gire el disco de corte con la mano para comprobar que se mueve
libremente.

e Conecte la sierra a la red eléctrica y péngala en marcha, dejandola
funcionar a plena velocidad durante unos minutos.

Asegurese de que el disco de corte gira en la direccién
correcta. La direccion de giro del eje esta indicada por una
flecha en la carcasade la sierra.

LIMPIEZA Y ALMACENAMIENTO

* Una vez finalizado el trabajo, retire con cuidado todos los restos de
material y el polvo de la mesa de trabajo y de la zona alrededor de
la hoja de corte y sus protecciones.
La sierra se limpia mejor con un pafio o un cepillo.
No utilice productos quimicos para limpiar la sierra.

e Drene el agua de la base en un recipiente adecuado quitando el
tapon de drenaje.

e Limpie regularmente la base y la bomba de agua para eliminar
cualquier resto de suciedad.

e Mantenga despejadas las ranuras de ventilacién del motor.

e Compruebe regularmente que todos los tornillos y fijaciones estén
bien apretados. Pueden aflojarse durante el funcionamiento.

e Guarde siempre la sierra en un lugar seco y fuera del alcance de los
nifios.

DATOS TECNICOS
Cortadora de baldosas 59G892
Parametro Valor
Alimentacién 230 VAC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 1500 W




Velocidad del disco (sin carga) No_: 2990 min™

Tipo de funcionamiento S2:10 min
Rango de avance del cabezal de corte 1200 mm
Dimensiones de la mesa de trabajo 1290 mm x 460
mm
Altura maxima de corte (angulo 52 mm /46 mm
90°/angulo 45°)
Diametro exterior de la cuchilla de corte 250 mm
Diametro interior del disco de corte 25,4
Longitud del cable de alimentacién 3m
Clase de proteccion |
indice de proteccion IP IP54
Peso 46

59G892 indica tanto el tipo como la designacion del dispositivo
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica Lpa =82,5 dB(A)
K=2,5 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Valor de aceleracion de la vibracion 3, =2,169 m/s?
K=2,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde
K denota la incertidumbre de la medicion). Las vibraciones emitidas por
el dispositivo se describen mediante el valor de aceleracién de la
vibracién an (donde K denota la incertidumbre de la medicion).

Los valores indicados en este manual: nivel de presion acustica emitida
Lpa , nivel de potencia acustica Lwa y valor de aceleracion de la
vibracion an se han medido de conformidad con la norma EN 12418.
El nivel de vibracién an puede utilizarse para comparar dispositivos y
para una evaluacion preliminar de la exposicion a la vibracion.

El nivel de vibracion indicado solo es representativo para la aplicacion
basica del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas, el nivel de vibracién puede variar. Un
mantenimiento insuficiente o poco frecuente del dispositivo dara lugar
a niveles de vibracion méas elevados. Las razones indicadas
anteriormente pueden aumentar la exposicién a las vibraciones
durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precisioén la exposicion a las vibraciones, tenga
en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta apagado o
encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras estimar
cuidadosamente todos los factores, la exposicion total a las
vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
tomarse medidas de seguridad adicionales, tales como: mantenimiento
regular del dispositivo y de las herramientas de trabajo, garantizar una
temperatura adecuada de las manos y una organizacién adecuada del
trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
~ Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
J domésticos, sino que deben llevarse a un centro de recogida
adecuado. Puede obtener informacién sobre la eliminaciéon de
| | residuos en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los aparatos eléctricos y electrénicos usados contienen sustancias
nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se reciclan
suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la salud
humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, «GTX Poland»), informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en lo sucesivo,
«Manual), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, el Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su versién modificada).
Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la publicacion o la modificacion
de todo el Manual o de cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el
consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades
civiles y penales.

Declaracion CE de conformidad

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Cortador de baldosas

Modelo: 59G892

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Esta declaracion se aplica Unicamente a la maquina en el estado en que
se comercializé y no cubre los componentes
afiadidos por el usuario final ni a las acciones posteriores realizadas por
este.
Nombre y direccion de la persona autorizada para preparar la
documentacién técnica que reside o esta establecida en la UE:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

= ) ;

e S QA /

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 21 de junio de 2025

(EE)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
Plaadikaarid
59G892

HOIATUS: ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE KAESOLEV
KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEDA
EDASPIDISEKS  KASUTAMISEKS. ISIKUD, KES EI OLE
KASUTUSJUHENDIT LABI LUGENUD, El TOHI SEADET KOOTA,
REGULEERIDA EGA KASUTADA.

DETAILNE OHUTUSJUHEND

HOIATUS!

Seade on konstrueeritud ohutuks kasutamiseks. Seadme paigaldamine,
hooldus ja kasutamine véib siiski olla ohtlik. Jargmiste juhiste jargimine
vahendab tulekahju, elektrilédgi ja vigastuste ohtu ning liihendab seadme
paigaldamise aega.

Keraamiliste plaatide 16

ohutusnduded

e Kasutaja ja korvalseisjad peavad hoiduma podrlevast kettast.
Kaitsevarustus kaitseb kasutajat ketasest paiskuvate osakeste ja
juhusliku kokkupuute eest.

e Kasutage elektritdoriistaga ainult liimitud, tugevdatud voi
teemantlikekettad. Asjaolu, et lisaseade on elektritoriistaga
Uihendatav, ei taga ohutut kasutamist.

e Lisaseadmete nimikirus peab olema vdhemalt vérdne
elektritdoriista maksimaalse kiirusega. Nimikiirusest suurema
kiirusega to6tavad lisaseadmed vdivad kahjustuda ja lenduda.

* Kettasid tohib kasutada ainult soovitatud otstarbeks. Naiteks: arge
lihvige lGikeketta kiiljega. Abrasiivsed I6ikekettad on médeldud
perifeerseks lihvimiseks ja nendele ketastele md&juvad kiilgjéud
voivad pdhjustada nende purunemise.

e Kasutage alati kahjustamata aarikuid, mille 1abimé6t sobib valitud
kettaga. Sobivad aarikud toetavad ketast, vdhendades purunemise
ohtu.

e Lisaseadmete valislabim&ot ja paksus peavad olema elektritdriista
nimiparameetrite piires. Valede modtmetega lisaseadmeid ei saa
korralikult kinnitada ega kontrollida.

« Ratta telje ja aarikute suurus peab olema elektritdoriista spindliga
Oigesti sobitatud. Rattad ja &aarikud, mille teljeavad ei sobi
elektritdoriista kinnitusdetailidega, muutuvad tasakaalustamatuks,
vibreerivad liigselt ja vdivad pdhjustada kontrolli kaotuse.

o Arge kasutage kahjustatud rattaid. Enne iga kasutamist kontrollige
rattaid, et need ei oleks pragunenud ega murdunud. Kui elektriline
tooriist voi ratas on kukkunud, kontrollige kahjustuste olemasolu véi
paigaldage kahjustamata ratas. Parast ratta kontrollimist ja
paigaldamist seiske korvalseisjatega poodrlevast rattast eemal ja
kaivitage elektriline toriist maksimaalsel kiirusel ilma koormuseta
(ihe minuti jooksul. Kahjustatud rattad purunevad tavaliselt selle
katse ajal.

e Tuleb kasutada isiklikke kaitsevahendeid. Séltuvalt
kasutusotstarbest tuleb kanda naokaitset, kaitseprille Vvoi
kaitseprille. Vajaduse korral kandke tolmumaski, kuulmiskaitset,
kindaid ja toodriietust, et kaitsta end vaikeste pritsmete voi

gide kast lise Uksikasjalikud



toddeldava detaili killude eest. Silmakaitsevahendid peavad suutma
peatada erinevate tegevuste kaigus tekkivad killud. Tolmumaski voi
respiraator peab suutma filtreerida to6tamise kaigus tekkivaid
osakesi. Pikaajaline kokkupuude kérge miratasemega voib
pdhjustada kuulmislangust.

e Hoidke korvalseisjad ohutuskaugusel toopiirkonnast. Kdik
toopiirkonda  sisenevad isikud peavad kandma isiklikke
kaitsevahendeid. Té6eseme vo6i purunenud ratta killud véivad
lennata ja pohjustada vigastusi véljaspool vahetut tépiirkonda.

e Hoidke juhe eemal podrlevast lisaseadmest. Juhtimise kaotuse
korral voib juhe katkeda voi kinni jadda ning kasi voi kasi voib
sattuda poorlevasse ratta.

e Puhastage elektritdoriista ventilatsiooniavad regulaarselt. Mootori
ventilaator vdib imeda tolmu korpusesse ja metallitoimu liigne
kogunemine v&ib pdhjustada elektrildogi ohu.

o Arge kasutage elektrilisi tooriistu tuleohtlike materjalide laheduses.
Arge kasutage elektrilisi tooriistu tuleohtlikel pindadel, nagu puit.
Sademeid voib slitidata need materjalid.

o Arge kasutage lisaseadmeid, mis vajavad vedelikjahutust. Vee voi
muude vedelikjahutite kasutamine véib pdhjustada elektrilédgi voi
elektril6ogi.

TAGASILOOK JA SELLESEGA SEOTUD HOIATUSED

Tagasilook on jarsk reaktsioon kinni jaanud vai kinni jooksnud pddrlevale

kettale. Kinni jadmine voi kinni jooksmine pdhjustab pdodrleva ketta jarsu

seiskumise, mis omakorda pdhjustab I6ikeseadme kontrollimatu tdusu

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusndudeid!

2. ETTEVAATUST! Vétke eriti ettevaatusabindud! Léikamisohu
3. Kaitseaste

4. Enne hooldus- véi remonditédde tegemist katkestage toide

5. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski) 6. Kandke kaitsekindaid

7. Hoidke lapsed tooriistadest eemal

8. EAC sertifitseerimistahis.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark

SEADMEL OLEVAD MARGISTUSED

tsu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - tootmisaasta

MM - tootmise kuu

Y - tdiendav tahis

XXXXX -seerianumber

NNN -tdiendav marge

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS

Jargnev nummerdus viitab kdesoleva juhendi graafilistel lehekilgedel
naidatud seadme

, mis on naidatud kéesoleva juhendi graafilistel lehtedel.

kasutaja suunas. Marge Kirjeldus
Naiteks kui lihvketas jaab tddeseme vahele kinni vi pigistub, vaib lihvketta 1 Loikurijalad
serv, mis siseneb pigistuskohta, materjali pinnasse sisse kaevuda, 2 Jalgade kinnitusnuppud
pohjustades lihvketta hippamise v6i vélja paiskumise. Selli 3 Loikepikkuse lukk
tingimustes vdivad lihvketad ka puruneda. 4 Téblaua
Tagasilodk on elektritdriista ebadige kasutamise ja/vdi ebadigete 5 Juhik
todprotseduuride véi tingimuste tulemus ning seda saab valtida allpool 6 Léikepea
loetletud ettevaatusabindude jérgimisega. 7 Toitekaabel
« Hoidke elektrilist tdriista kindlalt ja asetage oma keha ja kaed nii, 8 Pistik RCD-kaitsega
et saaksite tagasilddgijdule vastu seista. Kasutaja saab 9 Toitekaabli kaitse ja veetorud
tagasilodgijdoudu  kontrollida, kui  vOetakse  asjakohased 10 Veevarustus toru
ettevaatusabindud. 11 KaldIdike nurga reguleerimise lukk
o Arge asetage oma keha pdorleva ketasega iihele joonele. 12 Elektromagnetiline liiliti
Tagasilédgi korral paiskub I6ikeketas tlespoole kasutaja suunas. 12 Seadme aktiveerimine
o Arge paigaldage I6ikeketid, puidu nikerdusliketerad, segmentidest 12 Seadme valjaliilitamine
koosnevad teemantldiketerad, mille imbermddt on suurem kui 10 13 Toitemehhanismi kaepide
mm, ega hambulisi I6iketerasid. Sellised terad pdhjustavad 14 Terakaitse
§agedasi tagasilooke ja kontrolli kaotust. B 15 Loikekett
. Arge ,,Il_J_kusta_ge” Egra_ ega gvaldage liigset survet. Arge Uritage teha 16 'Alus veepaagioa
liga suggvald I0|ke|dL_L||gr_1e lfoornj_gs teral(_e _suglrg_r)dab selle_ 17 Loikematerjali peatustala
koormust ja kalduvust I6ikamise ajal vaanuda véi kinni jaada, samuti 18 Veeringlus
o pn N pump
tera tagasipdrke voi purunemise ohtu. 9 Loikekillie nurga indikaator
e Kui tera takerdub voi I6ikamine mingil pdhjusel katkeb, lllitage 2 Piki ! i ﬁ.k - 5ot
elektriline todriist valja ja hoidke Idikeseade paigal, kuni tera on 0 ikisuunalise Joikamise nurgamootur

taielikult seisma jaanud. Arge kunagi Uritage tera eemaldada
I6ikekohast, kui see liigub, kuna see voib pdhjustada tagasilodgi.
Uurige tera takerdumise pohjus ja votke meetmed selle
korvaldamiseks.

o Arge jatkake toddetaili Idikamist. Oodake, kuni tera on saavutanud
taiskiiruse, ja jatkake I6ikamist ettevaatlikult. Kui jatkate toddetaili
I6ikamist, voib tera kinni jadda, nihkuda voi tagasilook tekkida.

e Toetage Ulemdddulisi toodeldavaid detaile, et vahendada ratta
takerdumise ja tagasilddgi ohtu. Suured téddeldavad detailid
kipuvad oma raskuse all painuma. Toed tuleb paigutada té6deldava
detaili alla I6ikeliini Iahedale ja detaili servade lahedale tera mélemal
pool.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

H IP54| |-
1 2 3 4
S L 7 8

63

* Graafika ja tegelik toode voivad erineda

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUS

Plaadisaag on mdeldud keraamiliste plaatide v6i sarnaste materjalide
marg I6ikamiseks, mddtmetega, mis vastavad sae suurusele. Saagi ei tohi
kasutada puidu voi metalli I6ikamiseks. Saagiga tohib kasutada ainult
sellistele seadmetele mdeldud IGikekettaid. Saag on mdeldud igat liiki
kodutdddeks (kasitdo).

Arge kasutage seadet muul otstarbel kui selleks, milleks see on
moeldud.

SEADMEGA TOOTAMINE

ETTEVAATUST! Enne sae reguleerimist veenduge, et see on

vooluvérgust lahti iihendatud.

ETTEVAATUST! Vorgupinge peab vastama ketassae andmesildil

margitud pingele. Ketassae tohib sisse liilitada ainult siis, kui

I6igatav materjal on I6ikekettast eemal.

TOO EELNEV ETTEVALMISTUS

Plaadikutter on tarnitakse kokku monteerimata. Votke komponendid

pakendist vélja ja monteerige I6ikur.

e Kinnitage jalad (joonis Al) alusele (joonis A16) ja kinnitage need
kruvidega (komplektis).

e Asetage pea koos todpinnaga alusele, veendudes, et veepump
(joonis C18) on alusel diges asendis (vajadusel likake veevoolik
tsirkulatsioonipumba Uhendusele).

« Paigaldage l6ikepikkuse piirajad, joonis A3.

* Paigaldage pea hoidik

« Keerake lahti pea kinnituskruvi



« Kinnitage reguleeritav nurgamédtur kruviga stopp-latile (joonis A17)
(reguleeritav nurgamdétur voib olla kinnitatud téélaua mélemale
kiljele).

e Veenduge, et koik kokkupandud osad on digesti ja kindlalt
kinnitatud, et need t66tamise ajal ei liiguks, suurendades kasutaja
ohutust.

ETTEVAATUST! Enne t66 alustamist kaivitage saag pérast
kokkupanekut, et veenduda, et koik komponendid on oigesti
kinnitatud.

ETTEVAATUST! Enne I6ikuri kasutamist keerake lahti pea lukustusruuvi.
Vastasel juhul ei saa pead koos Idikekettaga ligutada. Loikamise ajal peab
veepump olema vee alla kastetud.

SISSE/VALJA LULITAMINE
Sissellilitamine — vajutage luliti nuppu |, joonis B12a.
Véljalilitamine — vajutage lUliti nuppu O, joonis B12b.

Loikuri toitejuhe on varustatud jarelejaanud voolu kaitsmega. Enne

seadme kaivitamist kontrollige, et jarelejadnud voolu kaitsmega toétab

korralikult.

o Uhendage pistik pistikupesaga.

« Vajutage nuppu ,Reset” — toiteindikaator muutub punaseks.

* Kaivitage I8ikur.

« Vajutage nuppu ,Test” —
Ilitub valja.

* Vajutage uuesti nuppu ,Reset” ja alustage t66d.

Juhul, kui jarelejganud vooluseadmel esineb rike (muu kui eespool

kirjeldatud), eemaldage toitepistik kohe pistikupesast ja saatke seade

remonti volitatud teeninduskeskusesse.

LOIKAMINE

Veepump, toitekaabel ja veevarustusvoolik ei tohi asuda

16ikamispiirkonnas. Enne I8ikamise alustamist peab I6ikekett jdudma

maksimaalsele kiirusele. Oodake, kuni jahutusvee joa j6uab l6ikekettani.

Reguleeritava nurgamddturi alus toimib pikisuunalise piiratuna.

* Seadke nurgamddtur 0°°, nagu naidatud joonisel C20, ja pingutage
nurgamd6turi lukustusnupp.

e Seadke nurgamddtur oigele mddtmele, kasutades peatustangi
skaalat.

* Liigutage keraamilist plaati piduri riba ja reguleeritava nurgaméaturi
aluse suunas, joonis C20.

* Kaivitage I6ikur, vajutades luliti nuppu ,I” (joonis B12a) ja oodake,
kuni vesi jduab ldikekettani.

* Tehke Idige, liigutades pead aeglaselt ja Gihtlaselt, joonis A6, hoides

indikaatorlamp muutub mustaks ja 16ikur

e Asetage uus lGikekett sellisesse asendisse, et selle nool oleks
taielikult joondatud I6ikeketta kaanel oleva noolega, joonis C15.

e Puhastage spindli volli ja &arikute pesad.

« Paigaldage uus Idikekett (eemaldamisega vastupidises jarjekorras)
ja pingutage I6ikeketta kinnitusmutter.

« Paigaldage Ioikeketta kate (joonis C14) kruvidega.

« Poorake I6ikeketta kasitsi, et kontrollida, kas see liigub vabalt.

o Uhendage saag vooluvérguga ja kaivitage see, lastes tédtada méned
minutid téisvéimsusel.

Veenduge, et IGikekett poorleb Siges suunas. Spindli
poorlemissuund on naidatud noolega saekorpusel.

PUHASTAMINE JA HOIDMINE

e Parast t00 I6petamist eemaldage tddlaualt ja I6iketerast ning selle
kaitsepiiretest hoolikalt kdik materjalijaagid ja tolm.

e Saagi puhastamiseks kasutage parima tulemuse saavutamiseks
riidelappi véi harja.

« Saagi puhastamiseks arge kasutage keemilisi puhastusvahendeid.

e Votke alusest veepuhasti korgi eemaldamisega vesi sobivasse
anumasse.

e Puhastage alus ja veepump regulaarselt mustusest.

« Hoidke mootori ventilatsiooniavad puhtad.

« Kontrollige regulaarselt, et kdik kruvid ja kinnitusdetailid on kinni.
Need vodivad t66 kaigus lahti tulla.

« Hoidke saag alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

TEHNILISED ANDMED

Plaadikérbija 59G892

Parameeter Vaartus
Toiteallikas 230 VAC
Voimsus sagedus 50 Hz
Nimivdimsus 1500 W
Ketta kiirus (koormuseta) o : 2990 min?t
Tooreziim S2:10 min
Loikepea etteandmise ulatus 12
Toolaua mddtmed 1290 mm x 460

mm

Maksimaalne 16ikekérgus (nurk 90°/nurk 52 mm /46 mm

45°)

kaepideme, joonis A13, kaes. Hoidke keraamilist plaati (soovitavalt

plaadipidajaga), et see ei liiguks, ja olge ettevaatlik, et end ei

vigastaks.

Lilitage I8ikur valja, vajutades Illiti nuppu ,O”, joonis B12b.
Lllgutage 16ikuripead alati piisavalt kaugele, et I6ige saaks taielikult tehtud.
Lilitage I6ikur vélja ja oodake, kuni 16ikekett on peatunud, enne kui
eemaldate IGigatud materjali.

NURGAS LOIKAMINE

* Valige ja seadistage sobiv I6ikenurk reguleeritaval nurgamdéturil

e Asetage keraamiline plaat vastu piirdetala, joonis C17, ja
reguleeritava nurgamd&dturi alus, joonis

* Tehke Idige eespool kirjeldatud viisil.

KALDENurga l6ikamine

e Lddvendage seadme mdlemal
lukustusnuppe (joonis A11).

« Kallutage pead sobivasse nurka (seadistatud nurk on naha skaalal,
joonis B19).

* Pingutage nurga lukustusnuppe, joonis A11.

« Tehke I6ige eespool kirjeldatud viisil.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- vdi hooldustddde alustamist

Uihendage toitejuhe vooluvérgust lahti.

LOIKETERADE VAHETMINE

e Eemaldage IGikeketta kaitse,
kinnituskruvid.

o Keerake spetsiaalsete mutrivétmete (komplektis) abil lahti 16ikeketta
kinnitav mutter, joonis C15.

Oluline!  Mutter tuleb lahti

(vasakpoolne keere).

kiiljiel asuvaid kaldenurga

joonis C14, keerates lahti

keerata IGikeketta podriemissuunas

* Eemaldage valimine aarik.
« Eemaldage I6ikekett (joonis C14) spindli vollilt.
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Loiketerade valislabimdét 250
Loikeketta siselabimaot 25,4
Toitekaabli pikkus 3
Kaitseklass |
IP-kaitseklass IP54
Kaal 4

59G892 tahistab nii seadme tiilipi kui ka nimetust

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Heli réhutase Lpa =82,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Heli vdimsuse tase Lwa =102,5 dB(A)
K= 2,5 dB(A)

Vibratsiooni kiirendusvaartus 3, =2,169 m/s’
K= 2,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadmest lahtuv mira on kirjeldatud jargmiselt: valjundheli réhutase
Lpa ja helivdimsuse tase Lwa (kus K téhistab médtemaaramatust).
Seadmest lahtuv vibratsioon on kirjeldatud vibratsiooni kiirenduse
vaartusega an (kus K tahistab médtemaaramatust).

Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud vaartused: heli réhutase Lpa ,
helivéimsus Lwa ja vibratsiooni kiirendus an on méddetud vastavalt
standardile EN 12418. Vibratsiooni taset an vdib kasutada seadmete
vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Esitatud vibratsioonitase on representativne ainult seadme
pohikasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muul otstarbel voi koos
muude todriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme
ebapiisav voi harv hooldus pd&hjustab vibratsioonitaseme tdusu.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad suurendada vibratsiooniga
kokkupuudet kogu tédaja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikud, mil seade on vilja liilitatud voi sisse lulitatud,
kuid ei ole toos. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist voib
koguvibratsiooniga kokkupuude olla oluliselt madalam.

Kasutaja vibratsiooni méjude eest kaitseks tuleb vétta taiendavaid
ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja tddvahendite regulaarne hooldus,
kéate piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.

KESKKONNAKAITSE



Elektrimootoriga tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need
g tuleb viia sobivasse jaatmekogumispunkti. Teavet jaatmete
korvaldamise kohta saab toote mudjalt vdi kohalikult omavalitsuselt.
| |Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad keskkonnale
ohtlikke aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast
potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: "GTX Poland") teavitab,
et koik kaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi: ,Juhend”), sealhulgas, kuid mitte ainult, selle
tekst, fotod, diagrammid, joonised, samuti selle koosseis, kuuluvad ainult GTX Polandile
jaon kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja sellega seotud
Giguste seadusele (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud). Kasiraamatu véi
selle mis tahes osade kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v6i muutmine &rilistel
eesmarkidel ilma GTX Poland kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja v5ib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Pograniczna tanav 2/4 02-285 Varssavi
Toode: Plaadikaérid
Mudel: 59G892
Kaubamérk: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 60204-1:2018; EN 12418:2021;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellisel kujul, nagu see
on turule viidud, ega hdima komponente
|6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega |6ppkasutaja poolt hiliem
tehtud toiminguid.
ELis asuva vdi registreeritud tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks
volitatud isiku nimi ja aadress:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna tanav 2/4 02-285 Varssavi
1 e r
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Pawet Kowalski
GTX POLAND kvaliteediesindaja

Varssavi, 21. juuni 2025
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