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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK

TARCZOWYCH

WRZYNAJACYCH BEZ KLINA

ROZSZCZEPIAJACEGO
Procedura cigcia

ZAGROZENIE: Trzymaé rece z dala od obszaru ciecia i tarczy
tnacej. Trzymac¢ drugg reke na rekojesci pomocniczej lub na
obudowie silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to
zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczg tngca.

Nie siegac¢ rekg pod spdd przedmiotu obrabianego. Osfona nie
moze ochronic¢ cige przed obracajgcg sie tarczg tngcg ponizej
przedmiotu obrabianego

Nastawi¢ gtebokos$¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tngca wystawata ponizej
cietego materiatu mniej niz na wysoko$¢ zeba.

Nigdy nie trzymac¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub na
nodze. Zamocowaé przedmiot obrabiany do solidnej podstawy.
Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia
obracajgcej sie tarczy tngcej lub utraty kontroli cigcia.

Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do
tego celu podczas pracy, przy ktorej obracajaca sie tarcza tngca
moze mie¢ styczno$¢ z przewodami bgdgcymi pod napigciem lub
z przewodem zasilajgcym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami
pod napieciem” metalowych czesci elektronarzedzia moze
spowodowac porazenie prgdem operatora.

Podczas cigcia wzdtuznego zawsze uzywac¢ prowadnicy do
ciecia wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to
doktadno$¢ cigcia i zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia
obracajgcej sig tarczy tngcej.

Zawsze uzywa¢ tarczy tngcej o prawidtowych wymiarach
otworéw osadczych. Tarcze tngce, ktére nie pasujg do gniazda
mocujgcego mogg pracowaé mimosrodowo, powodujgc utrate
kontroli pracy.

Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tngcej uszkodzonych
lub niewtasciwych podktadek lub $rub. Podkiadki i Sruby mocujace
tarcze tngcg zostaly specjalnie zaprojektowane dla pilarki, aby
zapewni¢ optymalne funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.
Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

»  Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w
kierunku do operatora w linii ciecia, spowodowane
zaci$nietg lub niewtasciwie prowadzong tarczg tnaca.

> Kiedy tarcza tngca pilarki jest zahaczona lub
zaci$nieta w szczelinie, tarcza tngca zatrzymuje sig i reakcja
silnika powoduje gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku
do operatora.

»  Jedli tarcza tngca jest zwichrowana lub Zle ustawiona
w przecinanym elemencie, zgby tarczy tngcej po wyjsciu z
materialu  mogg uderzyé goérng powierzchnie cietego
materiatu powodujac podniesienie tarczy tnacej a zarazem
pilarki i odrzut w kierunku operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna
go unikng¢ przyjmujgc stosowne $rodki ostroznosci.
Trzymaé¢ pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzyma¢ site odrzutu tylnego. Przyjg¢
pozycjg ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii cigcia.
Odrzut tylny moze spowodowaé gwattowny ruch pilarki do tytu,
ale sita odrzutu tylnego moze byc kontrolowana przez operatora,
Jjesli zachowano odpowiednie $rodki ostroznosci.
Kiedy tarcza tngca zacina sie lub kiedy przerywa cigcie z jakiego$
powodu nalezy zwolni¢ przycisk tgcznika i trzymac pilarke
nieruchomo w materiale dopoki tarcza tngca nie zatrzyma sig
catkowicie. Nigdy nie prébowaé usunigcia tarczy tnacej z
materiatu cigtego, ani nie ciggna¢ pilarki do tytu, dopdki tarcza
tngca porusza sig moze spowodowaé odrzut tylny. Zbadac i

podejmowac czynnosci korygujgce, w celu eliminacji przyczyny
zacierania sig tarczy tngcej.

W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy tngcej nie sg zablokowane w materiale. Jesli tarcza
tngca zacina sig, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze
sie ona wysung¢ lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do
elementu obrabianego.

Podtrzymywa¢ duze piyty, aby zminimalizowaé ryzyko
zacis$niecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty majg tendencje
do uginania sie pod ich wlasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod ptytg po obydwu stronach, w poblizu linii cigcia
i poblizu krawedzi ptyty.

Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Nieostre lub
niewtadciwie ustawione zeby tarczy tngcej tworzg waski rzaz
powodujgcy nadmierne tarcie, zacigcie tarczy tngcej i odrzut
tylny.

Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci cigcia i kata pochylenia,
przed wykonaniem cigcia. Jesli nastawy pilarki zmieniaja sie
podczas cigcia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny
Szczegdlnie uwazac podczas wykonywania ciecia wgtebnego w
$ciankach dziatowych. Tarcza tngca moze cig¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujgc odrzut tylny. Funkcje ostony
dolnej

Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostong dolng, czy jest
prawidtowo nasunigta. Nie uzywac pilarki, jesli ostona dolna nie
porusza sig¢ swobodnie i nie zmyka sig¢ natychmiast. Nigdy nie
przytwierdza¢ lub nie pozostawiaé ostony dolnej w otwartym
potozeniu. Jesli pilarka zostanie przypadkowo upuszczona,
osfona dolna moze zosta¢ zgieta. Podnosi¢ ostone dolng za
pomocg uchwytu odciggajgcego i upewnic sig czy porusza sie
ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tngcej lub innej czesci
urzgdzenia dla kazdego nastawienia kata i gtebokosci ciecia.
Sprawdzi¢ dziatanie sprgzyny ostony dolnej. Jesli ostona i
sprezyna nie dziatajg wiasciwie, powinny by¢ naprawione przed
uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zosta¢ spowolnione
wskutek  uszkodzonych cze$ci, lepkich osadéw, Ilub
nawarstwienia odpaddéw.

Dopuszcza sie reczne wycofanie ostony dolej tylko przy
specjalnych cigciach jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone”.
Podnosi¢ ostone dolng za pomocg uchwytu odciggajgcego i kiedy
tarcza tngca zagtebi sig w materiat, ostona dolna powinna by¢
zwolniona. W przypadku wszystkich innych cigé zaleca sie, aby
osfona dolna dziatata samoczynnie.

Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca
przed odfozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podioge.
Nieosfonigta obracajgca sie tarcza tngca bedzie powodowata, ze
pilarka bedzie cofata sie do tytu tngc cokolwiek na swej drodze.
Nalezy wzigé pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sig
tarczy tngcej po wyfgczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczeristwa Srodki ostroznosci

Nie uzywaj uszkodzonych lub zdeformowanych tarcz tngcych.
Nie uzywaj Sciernic.

Stosuj tylko tarcze tngce zalecane przez producenta, ktére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowa¢ tarcz tngcych nie posiadajgcych zebdéw z
zakonczeniem z weglikéw spiekanych.

Pyt pochodzacy z niektérych rodzajéow drewna moze by¢
niebezpieczny dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z
pytami moze powodowac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego u operatora lub oséb postronnych. Pyly debu i
buku sg uwazane za rakotwoércze, zwlaszcza w zwigzku z
substancjami do obrébki drewna (impregnaty do drewna).

Stosuj $rodki ochrony osobiste;j takie jak:

ochronniki stuchu, aby zredukowa¢ ryzyko utraty stuchu;

ostong oczu;

ochrone drég oddechowych, aby zredukowaé ryzyko wdychania
szkodliwych pytéw;

rekawice do obstugi tarcz tngcych oraz innych chropowatych i
ostrych materiatéw (tarcze tnace powinny by¢ trzymane za otwér
gdy tylko to jest mozliwe);

g) Podiaczy¢ system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

Bezpieczna praca

Nalezy dobra¢ tarcze tngcg do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢
ciety.

Nie wolno uzywac pilarki do cigcia materiatéw innych niz drewno
lub drewnopochodne.



e Nie wolno uzywa¢ pilarki bez ostony lub gdy jest ona
zablokowana.

e Podloga w okolicy pracy maszyng powinna by¢ dobrze
utrzymana bez luznych materiatéw i wystajgcych elementow.

« Nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy.

e Pracownik obstugujagcy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

« Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

e Zwraca¢ uwage na maksymalng predko$¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

« Upewni¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytworcy.

e Odigcz pilarke od zasilania podczas wykonywania czynnosci
konserwacyjnych.

e Jedli przewdd zasilajgcy ulegnie uszkodzeniu podczas pracy,
natychmiast odtgcz zasilanie.

NIE NALEZY DOTYKAC PRZEWODU ZASILAJACEGO PRZED

ODLACZENIEM ZASILANIA.

« Jesli pita jest wyposazona w laser, nie wolno wymieniac¢ lasera
na inny typ, a wszelkie naprawy muszg by¢ wykonywane przez
serwis. Nie kieruj wigzki lasera na ludzi ani zwierzeta.

« Nie uzywaj tego narzedzia w trybie stacjonarnym. Nie jest
przeznaczony do uzytku ze stotem do cigcia.

e Zamocuj obrabiany materiat na stabilnej powierzchni i
zabezpiecz zaciskiem lub imadtem, aby wyeliminowa¢
przesuwanie. Ten rodzaj mocowania przedmiotu obrabianego
jest bezpieczniejszy niz trzymanie przedmiotu w reku.

e Poczekaj, az ostrze zatrzyma sie¢ catkowicie, zanim odtozysz
narzedzie. Ostrze tngce moze sie zacig¢ i spowodowaé utrate
kontroli nad narzgdziem.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania sSrodkdéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym  silnikiem
komutatorowym. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko
stosowane do przecinania drewna i materiatéw drewnopodobnych,
pasujgcych do wielko$ci urzadzenia. Nie nalezy stosowa¢ jej do
przecinania drewna opatowego. Préby uzycia pilarki do innych
celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe.
Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wytacznie z odpowiednimi tarczami
tngcymi z zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka
tarczowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywaé elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2.Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4.0dlgcz  przewod  zasilajgcy przed  rozpoczeciem

czynnosci obstugowych lub naprawczych.
5.Chroni¢ przed deszczem.
6.Nie dopuszczaé dzieci do urzadzenia.
7.Nie zblizaj korczyn do elementéw tngcych!
8.Zagrozenie na skutek odrzutu.
9.Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odcigcia palcow.
10.Do uzytku wewnetrznego
OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sig¢ do elementoéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Kréciec odprowadzania pytu
2.0stona gorna
3.Dzwignia ostony dolnej
4 Pokretto blokady prowadnicy rownolegtej
5.Stopa pilarki
6.Tarcza tngca
7.Podktadka kotnierzowa
8.Sruba mocujaca tarcze tngca
9.0stona dolna
10.Przycisk blokady wrzeciona
11.Rekojes¢ przednia
12.Dzwignia blokada gtebokosci ciecia
13.Wigcznik
14.Przycisk blokady witgcznika
15.Rekojes¢ zasadnicza
16.Pokrywa szczotki
17.Pokretto blokady ustawienia stopy
18.Znacznik 0° do ciecia pod katem
19.Znacznik 0° do ciecia prostopadtego
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

* Prowadnica réwnolegta -1szt
e Tarcza do cigcia -2szt
¢ Klucz szesciokatny -1szt
e Walizka transportowa -1szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gteboko$¢ cigcia mozna regulowaé w zakresie od 0 do 65 mm.

e Poluzowac¢ dzwignig blokady gtebokosci ciecia (12).

» Ustawi¢ pozgdang gtebokos$¢ cigcia (wykorzystujac podziatke).

e Zablokowa¢ dzwignie blokady gtgbokosci cigcia (12) (rys. A).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Przy cigciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwac sie

prowadnicg réwnolegtg. Prowadnica moze by¢ mocowana z

prawej lub lewej strony elektronarzedzia.

e Poluzowac¢ pokretio blokady prowadnicy réwnolegtej (4).

e Wiozy¢ listwe prowadnicy rownolegtej w dwa otwory w stopie
pilarki (5).

e Ustawi¢ pozgdang odlegto$¢ (wykorzystujac podziatke).

e Zamocowa¢ prowadnice réwnolegtg za pomocg pokretta blokady
prowadnicy réwnolegtej (4).

Prowadnica réwnolegta moze by¢ wykorzystywana réwniez do

ciecia pod katem w zakresie od 0° do 45°.

Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujacg pilarka

znajdowata si¢ reka czy palce. W przypadku wystapienia

zjawiska odrzutu pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢

przyczyna powaznego uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (9) tarczy tnacej (6) ulega automatycznemu

odsuwaniu w miare styku z przecinanym materiatem.

Aby odsung¢ jg recznie nalezy przesung¢ dzwignie ostony dolnej

(3).

ODPROWADZANIE PYLU

« Pilarka tarczowa wyposazona jest w krociec odprowadzania pytu
(1) umozliwiajacy odprowadzanie powstajacych przy cigciu
Wioréw i pytu.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE



Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej pilarki. Podczas uruchamiania pilarke
nalezy trzymaé obiema rekami, gdyz moment obrotowy silnika
moze spowodowac nie kontrolowany obrét elektronarzedzia.

Nalezy pamigtaé, ze po wylaczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jakis czas wiruja.

Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wigcznika (14),
zabezpieczajgcy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie:
e Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (14) (rys. B).
e Wecisng¢ przycisk wigcznika (13).

Wylaczanie:
e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (13).

CIECIE

e Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac¢ pilarke
pewnie, obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

* Pilarke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od
materiatu przewidzianego do cigcia.

* Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nig
nacisk umiarkowany, ciagty.

* Po zakonczeniu cigcia zezwoli¢, aby tarcza tngca catkowicie sig
zatrzymata.

e Jedli ciecie zostanie przerwane przed zamierzonym
zakonczeniem, podejmujgc kontynuacje nalezy najpierw po
uruchomieniu pilarki odczekaé, az osiggnie ona swojg
maksymalng predko$¢ obrotowg i nastgpnie ostroznie
wprowadzi¢ tarcze¢ tngcg w rzaz w przecinanym materiale.

e Przy cieciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy
widkna majg tendencje do unoszenia sig ku gérze i odrywania
(przesuw pilarki z matg predkos$cig minimalizuje wystepowanie
tej tendenciji).

e Upewni¢ sig czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.

e Przed przystgpieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
dzwignia blokady gtebokosci ciecia i pokretto blokady ustawienia
stopy pilarki sg wtasciwie dokrecone.

« Do wspdtpracy z pilarkg nalezy stosowa¢ wytgcznie tarcze tngce
o wiasciwej $rednicy zewnetrznej i $rednicy otworu osadzenia
tarczy tnacej.

e Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb
pewny.

e Szerszg cze$¢ stopy pilarki nalezy umieszczaé na tej czesci
materiatu, ktéra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materialu s3a niewielkie, materiat nalezy

unieruchomi¢ za pomoca sciskow stolarskich. Jesli stopa

pilarki nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest
uniesiona to zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i pewne

trzymanie pilarki zapewniajg peing kontrole pracy

elektronarzedziem, co pozwala na uniknigcie
niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowaé
proby podtrzymywania krétkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POD SKOSEM

* Poluzowa¢ pokretto blokady ustawienia stopy (17) (rys. C).

e Ustawi¢ stope pilarki pod pozgdanym katem (od 0° do 45°)
korzystajac z podziatki.

« Dokreci¢ pokretfo blokady ustawienia stopy (17).

Nalezy pamigtac¢, ze przy cigciu pod wystepuj [
niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wigksza
mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie
trzeba zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki przylegata calg
powierzchnia do obrabianego materiatu. Cigcie wykonywac
ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystgpieniem do regulacji odtgczy¢ pilarke od zasilania

e Ustawi¢ pozadang gtebokos$¢ cigcia odpowiadajgcg grubosci
przecinanego materiatu.

* Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 0° do ciecia
prostopadtego znajdowat sie na linii przewidywanego cigcia.

e Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnie$¢
ostong dolng (9) za pomocg dzwigni ostony dolnej (3) (tarcza
tngca pilarki uniesiona nad materiatem).

e Uruchomic¢ elektronarzedzie i odczekac, az tarcza tngca osiggnie
petng predkos$¢ obrotowa.

* Stopniowo opuszcza¢ pilarke wgtebiajac sie tarczg tngacg w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac sig z powierzchnig materiatu).

« Gdy tarcza tngca rozpocznie cigcie, zwolni¢ ostong dolng.

e Gdy stopa pilarki calag powierzchnig spocznie na materiale
kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.

« Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujaca tarcza tngca, gdyz grozi
to zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

* Wcinanie zakonczy¢ w sposob odwrotny do jego rozpoczynania
obracajgc pilarke wokét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki
z obrabianym materiatem.

e Zezwoli¢, aby po wytgczeniu pilarki jej tarcza tngca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunigciem elektronarzgdzia z materiatu.

e Jedli wystepuje taka potrzeba, to obrobke narozy nalezy
wykonczy¢ za pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU

Podczas przecinania wigkszych ptyt materiatu lub desek nalezy je

odpowiednio podeprze¢, w celu uniknigcia ewentualnego

szarpnigcia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek

zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

e Podeprze¢ ptyte lub deske w poblizu miejsca przecinania.

e Upewni¢ sie czy ustawienie tarczy tngcej gwarantuje, ze nie
dojdzie do uszkodzenia stotu warsztatowego lub podpory
podczas wykonywania operacji przecinania.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstuga nalezy wyjac¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

e Nalezy dba¢ o to, aby otwory wentylacyjne w obudowie pilarki
byty zawsze drozne bez osadu pytu. Zawsze czyste powinny by¢
takze wszystkie elementy regulacyjne pilarki. Jesli zachodzi
potrzeba nalezy je czy$ci¢ za pomocg pedzla. Najskuteczniejsze
czyszczenie zapewnia uzycie sprgzonego powietrza. Stosujac
sprezone powietrze zawsze nalezy mie¢ natozone gogle
przeciwodpryskowe i maske ochronng. Nie wolno czysci¢
szczelin wentylacyjnych wsuwajgc do nich elementy ostre jak
wkretaki czy tym podobne.

e Do czyszczenia nie wolno stosowaé benzyny, rozpuszczalnika
lub detergentéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ elementy z tworzyw
sztucznych pilarki.

e W przypadku wystgpienia nadmiernego iskrzenia na komutatorze
silnika nalezy elektronarzedzie wytgczyé z eksploatacji i
dostarczy¢ do warsztatu serwisowego.

e Podczas normalnej eksploatacji tarcza tngca ulega po jakim$
czasie stepieniu. Oznaka stgpienia tarczy tngcej jest konieczno$é
zwiekszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas cigcia.
Jesli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tngcej to nalezy jg
bezzwlocznie wymieni¢.

e Tarcza tngca powinna by¢ zawsze ostra.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Za pomocg dotgczonego klucza odkreci¢ $rubg mocujacy tarcze
tnaca (8) pokrecajgc w lewo.

e Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie
odkrecania $ruby mocujgcej tarcze tngcg nalezy zablokowaé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (10) (rys. D).

e Zdemontowa¢ zewnetrzng podktadka kotnierzowsg (7).

e Za pomocg dzwigni ostony dolnej (3) przesunagé ostong dolng (9)
tak, aby maksymalnie schowata sie¢ w ostonie goérnej (2) (w tym
czasie nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny odciggajgcej
ostone dolng).

o Wysung¢ tarcze tngca poprzez szczeline w stopie pilarki (5).

e Ustawi¢ nowa tarcze tngcg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodno$¢ ustawienia zebow tarczy tngcej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie dolnej.

e Wsung¢ tarcze tngca poprzez szczeling w stopie pilarki i
zamontowac jg na wrzecionie, postepujgc w kolejnosci odwrotnej
do procedury demontazu.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami
ustawionymi we wiasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona
elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie pilarki.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH



Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie

jednoczesnie wymiany obu szczotek.

o Odkreci¢ pokrywy szczotek (16) (rys. E).

o Wyjaé zuzyte szczotki.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

o Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (rys. F) (szczotki powinny
swobodnie wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowac pokrywy szczotek (16).

Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomié
elektronarzedzie bez obcigzenia i odczeka¢ troche, az szczotki
dopasuja si¢ do komutatora silnika. Czynnos$¢ wymiany szczotek
weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢
autoryzowany serwis producenta.

usuwane przez

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Pilarka tarczowa

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1200 W
Predko$¢ obrotowa wrzeciona bez 5000 min"
obcigzenia
Zakres cigcia pod skosem 0° - 45°
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 185 mm
Srednica otworu tarczy tnacej 20 mm
Maksymalna grubo$¢ Pod katem prostym 65 mm
cigtego materiatu Pod skosem (45°) 43 mm
Klasa ochronnosci I
Masa 3,8 kg
Rok produkgji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego: Lpa = 92.1 dB(A) K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej: Lwa = 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Warto$¢ przyspieszen drgan: an = 2,092 m/s?>K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji,
nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Pilarka tarczowa
Model: 58G488
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018
Jednostka notyfikowana:
No. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Germany
Certyfikat badania typu WE numer:

MB8A 097526 0070 Rev. 02

Deklaracja ta odnosi sig wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

' e . T

A A

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Poland
Warszawa, 2023-07-31

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW

58G488
NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
SPECIFIC SAFETY IN THE USE OF CHAINSAWS
DISC CUTTERS WITHOUT SPLITTING WEDGE

Cutting procedure

 DANGER: Keep hands away from the cutting area and the cutting
disc. Keep the other hand on the auxiliary handle or on the motor
housing. If you hold the saw with both hands, you reduce the risk
of injury from the cutting disc.

e Do not reach under the underside of the workpiece with your
hand. The guard cannot protect you from the rotating cutting disc
below the workpiece.

Set the depth of cut appropriate to the thickness of the workpiece.
It is recommended that the cutting disc extends below the
material to be cut to less than tooth height.

« Never hold the workpiece to be cut in your hands or on your leg.
Fix the workpiece to a solid base. Good clamping of the
workpiece is important to avoid the danger of contact with the


mailto:bok@gtxservice.com

body, jamming of the rotating cutting disc or loss of cutting
control.

« Hold the saw by the insulated surfaces intended for this purpose
during work where the rotating cutting wheel may come into
contact with live wires or the saw's power cord. Contact with "live
wires" of metal parts of the power tool may cause the operator to
receive an electric shock.

e Always use a slitting guide or edge guide when slitting. This
improves cutting accuracy and reduces the possibility of jamming
of the rotating cutting disc.

« Always use a cutting disc with the correct size of mounting holes.
Cutting discs that do not fit into the mounting slot may run
eccentrically, causing a loss of work control.

Never use damaged or inappropriate washers or screws to secure

the cutting disc. The washers and bolts securing the cutting disc

have been specially designed for the saw to ensure optimum
function and safe use. Causes of kickback and prevention of
kickback.

> Rear kickback is the sudden lifting and withdrawal of

the saw towards the operator in the line of cut, caused by a

jammed or improperly guided cutting blade.

> When the saw blade is snagged or clamped in a slot,

the cutting wheel stops and the motor reaction causes the

saw to move rapidly backwards towards the operator.

> If the cutting disc is twisted or misaligned in the

workpiece being cut, the teeth of the cutting disc, on exiting

the material, may strike the upper surface of the material
being cut, causing the cutting disc and therefore the saw to
lift and kick back towards the operator.

Rear kickback is the result of improper use of the chainsaw or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking appropriate precautions.

* Hold the saw with both hands firmly, with the arms positioned to
withstand the force of rear kickback. Assume a body position on
one side of the saw, but not in the line of cut.

* Rear kickback can cause the saw to move rapidly backwards, but
the force of the rear kickback can be controlled by the operator if
appropriate precautions are taken.

e When the cutting disc jams or when it stops cutting for any
reason, release the switch button and hold the saw stationary in
the material until the cutting disc stops completely. Never attempt
to remove the cutting disc from the cut material, or pull the saw
backwards as long as the cutting disc is moving can cause rear
kickback. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of the cutting disc seizing.

* When restarting the saw in the workpiece, centre the cutting disc
in the cut and check that the teeth of the cutting disc are not
jammed in the material. If the cutting disc jams when the saw is
restarted, it may slide out or cause backlash against the
workpiece.

e Support large slabs to minimise the risk of clamping and rear
kickback of the saw. Large slabs tend to bow under their own
weight. Supports should be placed under the slab on both sides,
near the cutting line and close to the edge of the slab.

e Do not use dull or damaged cutting discs. Unsharpened or
misaligned cutting disc teeth create a narrow cut causing
excessive friction, jamming of the cutting disc and back recoil.

e Set the cutting depth and tilt angle clamps securely before
making the cut. If the saw settings change during cutting this can
cause jamming and back kickback

* Be particularly careful when making plunge cuts in partitions. The
cutting disc may cut other objects not visible from the outside,
causing rear recoil. Bottom guard functions

e Check the bottom guard before each use to ensure that it is
correctly retracted. Do not use the saw if the bottom guard does
not move freely and does not come off immediately. Never attach
or leave the bottom guard in the open position. If the saw is
accidentally dropped, the bottom guard may be bent. Lift the
bottom guard using the pull-back handle and ensure that it moves
freely and does not touch the cutting blade or any other part of
the machine for each angle and depth of cut setting.

e Check the function of the bottom guard spring. If the guard and
spring are not working properly, they should be repaired before
use. Triggering of the bottom guard can be slowed down by
damaged parts, sticky deposits, or build-up of waste.

e Manual withdrawal of the bottom guard is only permitted for
special cuts such as "plunge cuts" and "compound cuts". Raise

the bottom guard with the pull-back handle and when the cutting
disc penetrates the material, the bottom guard should be
released. For all other cuts, it is recommended that the bottom
guard operates automatically.

* Always observe that the bottom guard covers the cutting disc
before putting the saw down on the workbench or floor. An
uncovered rotating cutting disc will cause the saw to reverse
cutting anything in its path. Consider the time it takes for the
cutting disc to stop after switching off.

Additional safety instructions Precautions

e Do not use damaged or deformed cutting discs.

e Do not use grinding wheels.

e Only use cutting discs recommended by the manufacturer that
meet the requirements of EN 847-1.

« Do not use cutting discs that do not have carbide-tipped teeth.

e Dust from certain types of wood can be hazardous to health.

Direct physical contact with dust can cause allergic reactions

and/or respiratory diseases in the operator or bystanders. Oak

and beech dusts are considered carcinogenic, especially in

connection  with wood treatment substances (wood

preservatives).

Use personal protective equipment such as:

hearing protectors to reduce the risk of hearing loss;

eye protection;

respiratory protection to reduce the risk of inhaling harmful dust;

gloves for handling cutting discs and other rough and sharp

materials (cutting discs should be held by the hole whenever

possible);

e @) Connect a dust extraction system when cutting wood.

Safe working

e |t is important to select a cutting disc according to the type of
material to be cut.

e Do not use the chainsaw to cut materials other than wood or
wood-based materials.

« Do not use the chainsaw without the guard or when it is blocked.

* The floor in the area where the machine is working should be well
maintained with no loose material or protrusions.

* Adequate lighting of the work area must be provided.

* The employee operating the machine should be properly trained
in the use, operation and handling of the machine.

e Use only sharp cutting discs.

* Pay attention to the maximum speed marked on the cutting disc.

e Ensure that the parts used comply with the manufacturer's
recommendations.

e Disconnect the saw from the power supply when carrying out
maintenance.

« |f the power cable is damaged during operation, disconnect the
power supply immediately.

DO NOT TOUCH THE POWER CORD BEFORE DISCONNECTING

THE POWER SUPPLY.

« If the saw is equipped with a laser, the laser must not be replaced
with another type and any repairs must be carried out by a service
technician. Do not point the laser beam at people or animals.

* Do not use this tool in stationary mode. It is not intended for use
with a cutting table.

« Clamp the workpiece to a stable surface and secure with a clamp
or vise to eliminate movement. This type of workpiece clamping
is safer than holding the workpiece in your hand.

« Wait until the blade stops completely before putting the tool down.
The cutting blade may jam and cause you to lose control of the
tool.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.
Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always
a residual risk of injury during work.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The circular saw is a hand-held type power tool with Class Il
insulation. It is driven by a single-phase commutator motor. This
type of power tool is widely used for sawing wood and wood-like
materials, matching the size of the machine. It should not be used
for sawing firewood. Attempts to use the chainsaw for purposes
other than those specified will be considered inappropriate use.
Only use the circular saw with suitable carbide-tipped cutting discs.
The circular saw is designed for light work in service workshops and
for all work in the area of independent amateur activity (DIY).



Do not misuse the power tool.
PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein.
2.Second class insulation device
3.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)
4.Disconnect the power cord before servicing or repairing.
5.Protect from rain.
6.Keep children away from the appliance.
7.Do not bring your limbs close to the cutting elements!
8.Hazard due to recoil.
9.Caution risk of hand injury, cutting off fingers.
10.For internal use
DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.
1.Dust discharge nozzle
2.Top cover
3.Bottom cover lever
4 Parallel guide lock knob
5.Sawing foot
6.Cutting disc
7.Flange washer
8.Cut-off wheel fastening screw
9.Bottom cover
10.Spindle lock button
11.Front handle
12.Cutting depth lock lever
13.Switch
14.Switch lock button
15.Basic handle
16.Brush cover
17.Foot setting lock knob
18.0° marker for angled cutting
19.0° marker for perpendicular cuts

* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

o Parallel guide -1pc
e Cutting disc -2pcs
* Hexagonal spanner -1pc
e Transport case -1pc

PREPARATION FOR WORK

SETTING THE CUTTING DEPTH

The depth of cut can be adjusted from 0 to 65 mm.

* Loosen the cutting depth lock lever (12).

« Set the desired cutting depth (using the scale).

e Lock the cutting depth lock lever (12) (fig. A).
INSTALLATION OF PARALLEL CUTTING GUIDE

Use a parallel guide when cutting the material into narrow
pieces. The guide can be mounted on the right or left side of
the power tool.

e Loosen the parallel guide lock knob (4).
« Insert the parallel guide bar into the two holes in the saw foot (5).
« Set the desired distance (using the scale).

Fix the parallel guide with the parallel guide lock knob (4).
The parallel guide can also be used for angled cutting from 0° to
45°.
Never allow your hand or fingers to be behind the running
saw. If recoil occurs, the saw may fall on your hand,
causing serious injury.
HINGING BOTTOM COVER
The bottom guard (9) of the cutting disc (6) automatically pushes
back as it makes contact with the material to be cut.

To push it back manually, move the lever of the bottom cover (3).

DUST EXTRACTION
e The circular saw is equipped with a dust extraction port (1) for
extracting the chips and dust generated during cutting.

OPERATION / SETTINGS
ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage rating on the
saw's rating plate. Hold the chainsaw with both hands when
starting, as the torque of the motor may cause the power tool to
rotate uncontrollably.

It is important to bear in mind that when the saw is switched off,
its moving parts are still spinning for some time.

The saw is equipped with a switch lock button (14) to prevent
accidental starting.

Switching on:
e Press the switch lock button (14) (Fig. B).
e Press the on/off button (13).

Switching off:
¢ Release pressure on the switch button (13).

CUTTING

e When starting work, always hold the saw securely with both
hands using both handles.

e The saw must only be switched on when it is away from the
material to be cut.

e Do not push the saw with excessive force, apply moderate,
continuous pressure.

e Allow the cutting disc to come to a complete stop when cutting is
complete.

« Ifthe cutis interrupted before it is intended to be completed, when
continuing, first wait until the saw has reached its maximum
speed after starting and then carefully guide the cutting disc into
the cut material.

e When cutting across the fibres of the material (wood), sometimes
the fibres tend to rise upwards and tear off (moving the saw at
low speed minimises the occurrence of this tendency).

e Ensure that the bottom guard reaches the end position in its
movement.

* Always make sure that the cutting depth lock lever and the saw
foot setting lock knob are properly tightened before cutting.

e Only cutting discs with the correct outer diameter and bore
diameter of the cutting disc seat must be used with the saw.

e The material to be cut should be immobilised securely.

e The wider part of the saw foot should be placed on the part of the
material that is not being cut.

If the dimensions of the material are small, the material must be
restrained with a carpenter's clamp. There is a danger of
kickback if the saw blade is raised rather than sliding over the
material. By properly restraining the material to be cut and
holding the saw firmly, you will have full control of the power
tool, thus avoiding the danger of injury. Do not attempt to
support short pieces of material with your hand.

MITRE CUTS

* Loosen the foot setting lock knob (17) (fig. C).

e Adjust the saw foot to the desired angle (0° to 45°) using the
scale.

« Tighten the foot setting lock knob (17).

Remember that there is a greater risk of kickback (greater
possibility of jamming the saw blade) when cutting at an incline,



so make sure the saw blade is fully engaged with the workpiece.
Cut in a smooth motion.

CUTTING BY CUTTING INTO THE MATERIAL

Disconnect the saw from the power supply before making

adjustments

« Set the desired depth of cut corresponding to the thickness of the
material to be cut.

« Angle the saw so that the front edge of the saw foot is against the
material to be cut and the 0° mark for perpendicular cuts is on the
line of the intended cut.

* Once the saw has been positioned at the start of cutting, raise
the bottom guard (9) using the bottom guard lever (3) (saw blade
raised above the material).

e Start the power tool and wait for the cutting disc to reach full
speed.

e Gradually lower the saw by plunging the cutting disc into the
material (during this movement, the front edge of the saw foot
should be in contact with the surface of the material).

* When the cutting disc starts cutting, release the bottom guard.

e When the saw foot rests on the material with its entire surface,
continue cutting by moving the saw forward.

* Never reverse the saw with a rotating cut-off wheel as there is a
risk of back kickback.

* Complete the cut in the reverse manner to its start by rotating the
saw around the line of contact between the front edge of the saw
foot and the workpiece.

« Allow its cutting disc to come to a complete stop before removing
the power tool from the material when the saw is switched off.

« If necessary, the corner treatment should be finished with a saw
blade or handsaw.

CUTTING OR CUTTING OFF LARGE BITS OF MATERIAL When

cutting large slabs of material or boards, they must be adequately

supported to avoid possible jerking of the cutting disc (recoil

phenomenon) due to the disc jamming in the cut.

* Support the board or plank close to the cutting point.

« Ensure that the setting of the cutting disc ensures that no damage
is caused to the workbench or support during the cutting
operation.

OPERATION AND MAINTENANCE
Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair, or operation.

e Ensure that the ventilation openings in the saw housing are
always unobstructed and free of dust deposits. All controls on the
saw should also always be clean. If necessary, clean them with
a brush. Use compressed air for the most effective cleaning.
When using compressed air, always wear splash goggles and a
protective mask. Do not clean the ventilation slots by inserting
sharp objects such as screwdrivers or similar into the slots.

« Do not use petrol, solvent or detergents for cleaning, which could
damage the plastic parts of the chainsaw.

« |f excessive sparking occurs on the motor commutator, the power
tool must be taken out of service and taken to a service workshop.

* During normal operation, the cutting disc becomes dull after
some time. A sign of a dull cut-off wheel is the need to apply more
pressure when moving the saw during cutting. If the cutting disc
is found to be damaged, it must be replaced immediately.

« The cutting disc should always be sharp.

REPLACEMENT OF THE CUTTING DISC

e Using the spanner provided, unscrew the cut-off wheel fixing
screw (8) by turning to the left.

* In order to prevent the spindle of the saw from rotating, the
spindle must be locked with the spindle lock button (10) (fig. D)
when unscrewing the cut-off wheel fixing screw.

« Remove the outer flange washer (7).

e Using the lower guard lever (3), move the lower guard (9) so that
it retracts as far as possible into the upper guard (2) (at this time,
check the condition and function of the lower guard retraction
spring).

« Extend the cutting disc through the slot in the saw foot (5).

« Set the new cutting disc in a position where the alignment of the
teeth of the cutting disc and the arrow on it are fully in line with
the direction shown by the arrow on the bottom guard.

* Insert the cutting disc through the slot in the saw foot and install
it on the spindle, following the reverse order of the removal
procedure.
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Ensure that the cutting disc is mounted with the teeth aligned in
the correct direction. The direction of rotation of the power tool
spindle is shown by an arrow on the saw housing.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes of the
motor must be replaced immediately. Always replace both brushes
at the same time.

Unscrew the brush caps (16) (fig. E).

Remove used brushes.

Remove any carbon dust, if any, using compressed air.

Insert the new carbon brushes (Fig. F) (the brushes should slide
freely into the brush holders).

e Fit the brush covers (16).

After replacing the brushes, run the power tool without aload and
wait a little while for the brushes to fit on the motor commutator.
Only a qualified person should replace the carbon brushes using
original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
Circular saw

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1200 W
No-load spindle speed 5000 min’’
Bevel cutting range 0°-45°
Outer diameter of the cutting disc 185 mm
Cutting disc bore diameter 20 mm
Maximum thickness ofl At right angles 65 mm
material to be cut Diagonal (45°) 43 mm
Protection class Il
Mass 3.8 kg
Year of production 2025

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level: Lpa= 92.1 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level: Lwa= 103.1 dB(A) K=3dB(A) Vibration
acceleration value: an= 2.092 m/s?’K=1.5 m/s®®

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
4 household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
- _]|on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Unrecycled
equipment poses a potential risk to the environment and human
health.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ")
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter
referred to as "Manual), including but not limited to its text, photographs, diagrams,
drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
subject to legal protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Iltem 631 as amended). Copying,
processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well
as its individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna Street.
02-285 Warsaw

Product: Circular saw

Model: 58G488

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC



Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Notified body:
No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Germany
EC type-examination certificate no:
MB8A 097526 0070 Rev. 02
This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical dossier:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
3 « 1 .

JA_) L A

Pawet Kowalski
GTX Poland quality officer
Warsaw, 2023-07-31

(UA)
NEPEKNAL OPUTHANBHOI IHCTPYKLIT

LUMPKYNAPHA NUNA

58G488
NMPUMITKA: YBAXXHO MPOUYUTANTE LIEV MOCIBHNK MEPEQ
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPIFAUTE
MOro AnsA NOAAmbLIOro BUKOPUCTAHHA.

OCOBMBI NONIOXEHHA 3 TEXHIKU BE3MNEKU

OCOBNMMBI  3AXOOW BE3MNEKM MPU  BUKOPUCTAHHI
BEH30MUN

ANCKOBI NUINKU BE3 PO3PI3HOIO KNMNHY

Mpouenypa pizaHHA

o HEBESIMEKA: Tpumaiite pykun nogani Bifg 30HW pisaHHA Ta
BiApi3HOTO Aucka. [pyry pyky TpUManTe Ha AOMOMIKHIA pyyLi
abo Ha kopnyci ABuryHa. Skwo eu mpumaeme nusiy oboma
pyKamu, 8U 3MeHWyeme pu3uK mpasmysaHHS i0pi3HUM OUCKOM.

e He npocosyiiTe pyKy Mif HWXKHIO YacTWUHY 3aroToBKW. 3axucHull
KOXyX He MOxe 3axucmumu eac ei0 ei0pi3Ho20 Kpyea, Wo
obepmaemabcsi i 3a20MO8KOH.

e BcraHoBiTb rMMBUHY pizaHHs BiANOBIAHO A0 TOBLUMHW 3aroTOBKU.
PekomeHdyembcs, w06 eidpisHuUll Kpyes 3Haxoduscs mi0
mMamepianom, wo po3pisaembcsi, Ha enubuHy MeHwWwy, HiX
sucoma 3yba.

e Hikonu He TpumaiTe 3aroToBKy, LLO pO3pi3aeTbCsl, B pykax abo
Ha HO3i. 3akpiniTe 3aroToBKy Ha TBepAin OcHoBi. HadiliHe
3aKpinneHHs 3a2omoeKu eaxnuee Onsi yHUKHEeHHs1 Hebesneku
KOHMakKkmy 3 mMirnoMm, 3aK/uHI8aHHs 8i0pi3Ho20 Oucka, Wo
obepmaemscsi, abo empamu KOHMPOITO Hao pi3aHHSAM.

e Mig uvac pobotn, Ae obepToBUN BIAPI3HWIA KPYyr MOXe
KOHTaKTyBaTM 3 nNpoBOAAMM N Hanpyrolo a6o  LHypom
XVUBMNEHHS NWUNKU, TpUMaiiTe MUKy 3a NpuU3HaYeHi Ans Lboro
isonboBaHi  nosepxHi. [Jomuk 0o Memanesux 4acmuH
efleKmpoiHCmMpyMeHmy, w0 3Haxo0simbCs1 Mid Harnpyaoto, Moxe
npu3secmu A0 ypaxeHHs1 orepamopa en1eKmpuU4YHUM CmpyMOM.

e 3aBXaM BWKOPWCTOBYWTE HanmpsMHy Ans nponuny abo
KpOMKoOOnuLIoBanbHy WKMHY Nig 4ac nponuny. Lle nidsuwiye
MOYHiCMb  pi3aHHA | 3HUXYe UMOBIPHICMb  3aKTUHIOBAHHS
8i0pi3HO20 Kpyaa, ujo obepmaemscsi.

e 3aBXaM BUKOPWUCTOBYWTE BIAPI3HWIA KPyr 3  BiAMOBIAHUM
PO3MIpOM KpiNUIbHUX OTBOPIB. BidpisHi Kpyau, siKi He 8x00amb &
KpinunbHUlt omeip, MoxXymb obepmamucs eKCUEeHMPUYHO, WO
npussede 0o empamu KOHMPOIo Had pobomoro.

Hikonu He BMKOPUCTOBYITE MOLLKOAXEHI aGo HeBiAnoBiAHi Wwanbu

abo rBUHTY ANs KpinneHHs BigpisHoro kpyra. LWaibu Ta 6onTw, wo

KpinnsiTe BiApi3HUIA kpyr, 6ynu cnewuianbHo po3pobneri ans nunu,
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wo6 3abesneunTty onTumarnbsHy poboTy Ta 6e3neyHe BUKOPUCTAHHS.
MpyumHK 3BOpPOTHOTO yAapy Ta 3anobiraHHst 3BOPOTHOMY yaapy.
> Binnaya Hasan - ue panToBWW MNiANOM i BiABEAEHHSA
nunku B Oik omepatopa Mo MiHii pi3y, CNpUYMHEHWiA
3aKIMHIOBaHHSIM ab0 HempaBUMbHUM HaNpSIMKOM PiKy4oro
aucka.
> Konu nunbHuiA auck 3actpsie abo 3aTuckaeTbcs B
npopisi, piKy4nid AUCK 3yNUHAETLCH, a peakuis ABuryHa
3MyLUYye NWIY LWBMAKO PyXaTUCsi Hasaz Ao onepaTopa.
> AKWO piXyunii AWCK CKpyYeHwit abo HenpaBuIbHO
BUPIBHAHWIA B 3aroToBLj, WO po3pi3aeTbes, 3y6u pixyyoro
Aucka, BUXOAsSYM 3 matepiany, MOXyTb BAaputucs o6
BEPXHIO MOBEPXHIO MaTepiany, WO po3pi3aeTbecs, B
pe3ynbTarti Yoro pixyuun AUCK, a oTxe, i nuna, nNigHiMeTbes |
BiKVMHeTbCst Ha3aa B Gik onepaTtopa.

3BOPOTHUIA yiap € pesyrnbTaToM HeHareXHOro BUKOPUCTaHHS
GeHsonunn  abo  HempaBWNbHMX —MpouUedyp 44 yMOB
ekcnnyatauii, i MOro MOXHA YHWUKHYTW, SIKWO BXWUTU
BiNOBiAHMX 3axopiB 06epexHOCTi.

e MiuHo Tpumaiite nuny oboma pykamu, Npu LpOMY PyKU MOBUHHI
OyTn posTaloBaHi Tak, LWo6 BUTPUMYBATW CUMY 3BOPOTHOI
Biaaavi. PosTawyiitecs 3 ogHoro 6oky Bif NWnku, ane He Ha NiHii
pi3aHHs.

e Bi0daua Hazad moxe npusgecmu 00 wWeUOKO20 PyXy MUMIKU
Hazal, ane orepamop MOXe KoHmposnweamu cuny eiodadi
Ha3ad, sKWOo exumu 8idnosioHux 3axodie obepexHocmi.

e Y pasi 3aKnnHI0BaHHA BiApPi3HOro Kpyra abo NpUNMHEHHS pidaHHsA
3 ByAb-AKOi NPUYMHK BIANYCTiTb KHOMKY BUMMKAYa i yTpumyiite
nuny Hepyxomo B MaTepiarni 40 NOBHOT 3yNWHKMN BiAPI3HOTO Kpyra.
Hikonn He Hamarantecs BUWHATU  BIOPI3HWA  AWCK i3
po3nunioBaHoro matepiarny, a TakoX He TArHITb NNy Haag, Noku
BiOPI3HWNIA OUCK PYXAETbCSs, OCKIMbKM L MOXe MpU3BECTU [0
3BOPOTHOI Bigaaui. 3'scylime npuyuHy 3aKnuHKBaHHs 8i0pisHo20
Kpy2a ma exulime 3axo0ig w000 ii' yCyHEeHHS.

e [lpy NOBTOPHOMY 3anycky MUKW B 3aroTOBKY BiAUEHTPyWTE
BiApI3HWA OMcK Yy nponuni Ta nepekoHanTecs, WO 3y6ui
BiApi3HOrO Aucka He 3acTpsrnu B MaTepiani. Skuwjo eiopisHuli
OuCK 3aKMUHIOE MpuU MOBMOPHOMY 3arycKy Munu, 8iH Moxe
sucnusHymu abo 8uknukamu f11ogom w000 3a20MmosKuU.

o [igTpumyiiTe BENWKI NNUTK, LWOG MiHIMI3yBaTW PU3MK 3aTUCKAHHSA
Ta 3BOPOTHOrO yaapy NUnkwu. Besuki naumu maroms meHOeHyio
npoauHamucs nid enacHol eazol. Onopu nosuHHi b6ymu
po3amiweHi nid numoto 3 obox 6okie, 6ins niHii pizaHHs ma
651u3bKko 00 Kparto rnaumu.

e He BuKopucToByiTEe Tyni abo MOLIKOMAXEHI BiApI3Hi AWCKM.
HezamovyeHi abo HernpasunbHO supigHsiHi 3ybui 8idpiaHo20 Kpyaa
cmeoprooms 8y3bKull Mpopis, wo npusgodums Ao HaOMiIpHO20
mepmsi, 3aKIUHIOBaHHA Kpyaa ma 380pomHoi 8id0ayi.

e [lepes nouvaTkoM pi3aHHA HadiHO 3adikcyiTe 3aTucKaudi
rMUBMHW pi3aHHA Ta KyTa Haxuny. SKwo HanawmyeaHHs NuIKu
3MiHIOlOMbCA Ni0 4ac pidaHHsA, ue Moxe npu3secmu Ao
3aK/UHI08aHHSI ma 380pomHoi 8iddayi.

e bByabTe 0cob6nmBo obepexHi, BUKOHYIOUM 3aHyploBasibHi Npopian
B neperopogkax. BidpizHuli Quck Moxe po3pizamu iHwi Hegudumi
3308Hi MpedmMemu, Wo Crpu4YuUHUMB 3860pomHy 8iddayy. PyHKuii
HUXHBOTO 3aXMCHOTO KOXyXa

e [lepen KOXHUM BMKOPUCTAHHAM MEPEBIPAATE HWKHIN 3aXUCHUI
KOXyX, OO MepekoHaTWCs, WO BiH NPaBWUIbHO BTArHyTUIA. He
BUKOPUCTOBYMTE MUMY, SKWO HWDKHIA 3aXUCHUIA KOXYX He
pyXaeTbCsi BiMbHO | He 3HIMaeTbCcs HeraHo. Hikonn He
BCTAHOBMIONTE | He 3anuwaiTe HWKHIN 3aXUCHUWA KOXyX Y
BiAKPUTOMY MOMOXEHHI. SKwo nuna eunadkoso erade, HUXHIl
3axucHUL KOXyX Moxe rnogHymucs. [TidHIMIMb HUXHIl 3axucHull
KOXyx 3a O0MOMOR20I0 8UCYSHOI Py4KU i mepekoHalimecs, Wwo 8iH
pyxaembCsi 8inbHO | HE MOPKaemMbCs Pixy4o2o nomomHa abo
6y0b-AKOI IHWOI YacmuHU MawuHU O KOXHO20 HanawmyeaHHs
Kyma i 2nubuHu pi3aHHs.

o [lepeBipTe po6OTY NPYXUHN HUKHBOTO 3aXMCHOTO KOXyXa. FAKLLO
3aXMCHUIA KOXYX i MPY>XWHA He NpaLoloTh HaNEeXHUM YMHOM, X
cnin, BiAPEMOHTYBaTW nepef, BUKOPUCTaHHSIM. CripayrosaHHs
HUXHbO20 3aXUCHO20 KOXyXxa Moxe 6ymu crosinbHeHe yepes
nowkoOxeHi Oemari, nunki eioknadeHHsT abo HaKOMUYeHHS
8idxodie.

e Py4yHe BWIMaHHSI HVKHBOMO 3aXMCHOTO KOXyXa A03BONSETHCS
TiNbKW ANSA cneujianbHWX BUAIB Pi3aHHs, Takux sk "3aHypioBansHe
pisaHHs" i "kombiHoBaHe pi3aHHs". MMigHIMITE HWKHIA 3axMcHUn
KOXyX 3a [JOMOMOrO0 BUCYBHOI PYYKW, i KONW BiAPi3HUA Kpyr



yBilile B MmaTepian, HWXKHI 3aXUCHUIA KOXyX Cnif BignycTuTu.
Ans ecix iHwux eudie pisaHHs peKoMeHOyembCsl, W06 HUXHIU
3axucHUll KOXyX Cripaybosysas agmomamuyHo.

Mepea ™M, sik NoknacTu nuny Ha poGouwii cTin abo nignory,
3aBXOu nepe.ipsnTe, WOG HWKHIN 3aXUCHUIA KOXYX 3akpuBas
BiapisHui auck. Obepmosuli 8idpisHull Auck, wo He 3akpumud,
npu3sede 0o moeo, wio rnuna byde pizamu ece, Wo 3Haxo0UMbCH
Ha i wnsxy, y 380pomHoMy HanpsiMky. Bpaxosylime uac,
HEobXiOHUU 07151 3yNUHKU 8iOpi3HO20 Kpyaa Nicrs 8UMKHEHHS.

[onaTkoBi BKa3iBKM 3 TeXHikM 6e3nekun 3acTepexeHHs

He BukopucTtoByiTe nolkomkeHi abo AedopmoBaHi BiApisHi
Kpyru.

He BuKOpUCTOBYINTE 3a4NCHI KpYTW.

BuKkopucToByiTE Tinbk1M pekoMeHAoBaHi BUPOGHUKOM Bifpi3Hi
Kpyru, siki BignoeigaloTb BUMoram ctaHaapTy EN 847-1.

He BukopucToByiTe BigpisHi kpyrn 6e3 TBepaocnnaBHMX 3y6LiB.
Mun pgeskux nopia AepesuHn Moxe ByTn Hebesneunum ans
3a0poB'A. [MpAMUIA DIBUYHUIA KOHTAKT 3 NUNOM MOXE BUKIIMKaTH
anepriyHi  peakuii Ta/abo pecnipaTopHi 3axBOPIOBaHHSA Yy
onepatopa abo otoudytoumx. [Mun agyba Ta Gyka BBaxaeTbcs
KaHLieporeHHUM, OCOGNMBO y MOEAHAHHI 3 peyoBMHaMW Anst
06po6kM AepeBuHYM (KOHCEpBaHTamM).

BukopuncToByiiTe 3acobu iHaMBIAyanbHOMO 3axX1CTy, Taki K
3acobu 3axucTy opraHiB crnyxy, 06 3MEHLWWUTN pU3VK BTpaTh
cnyxy

3axuUCT Ans o4eit;

3acoby 3axucTy OpraHiB AuXaHHs, LWo6 3MEeHWUTU pusuk
BAVXaHHS LWKIANWBOIO NuUMy;

pykaBuukun Ans poboTu 3 BiApi3HUMM AuCKaMM Ta iHLIMMK
rpy6umu i roctpumn matepianamu (BigpiaHi AUCKK cnig TpUmMaTi
3a OTBIp, KON Lie MOXITMBO);

g) MigknioyiTe cucTemy nunoBiABeAeHHS Nig 4ac pi3aHHs
[EepeBnHN.

Be3neyHa po6ota

HE

BaxnuBo BMGWMpaTV BIAPI3HWIA Kpyr BignoBigHO Ao0  TMNy
marepiany, Lo PO3nNUMETLCA.

He BukopucToByiiTe 6eH3onuny ANs pisaHHs iHWWMX MaTepianis,
OKpimM AepeBuHM abo MaTepianis Ha OCHOBI AEPEBUHM.

He BukopucToByiiTe 6eH3onuny 6e3 3axmcHoro koxyxa abo konm
BiH 3a6nokoBaHwiA.

Mipnora B 30Hi, Ae NpaLtoe MallMHa, NOBUHHA BTN B HanexHomy
CTaHi, He MICTUTW He3akpinneHnx maTtepianis abo BUCTYNIB.
HeobxiaHo 3a6e3neunTn HanexHe OCBITIIEHHS POBOYOT 30HM.
MpauisHuk, sKMin 0BCNyroBye MalLnHy, MOBUMHEH ByTY HanexHUm
YMHOM HaBYEHWI BUKOPUCTaHHIO, eKkcrinyaTauii Ta NoBOAXKEHHIO
3 MaLLMHOMO.

BukopucToByiTe Tinbkv rocTpi BiApi3Hi kpyru.

3BepTaiiTe yBary Ha MakcumanbHy LIBWAKICTb, 3a3HaveHy Ha
BiApi3HOMY Kpy3i.

MepekoHaliTecs, WO BWMKOPUCTOBYBaHi AeTani BiAnoBigalTb
pekoMeHAaUiaM BUPOBHUMKa.

Mip yac NpoBefeHHsI TeXHIYHOTO OGCNyroByBaHHA Bid'egHanTe
nuny Bifi Mepexi enekTPOXNBIEHHS.

Ak kaberb XVBINEHHS NOLLUKOAXKEHWI Mif Yac po6oTu, HeranHo
BiKITIOYITb €MEKTPOXMBIEHHS.

TOPKAWTECS KABENIO XUBNEHHA NEPEQ

BIOKNOYEHHAM BI MEPEXI ENEKTPOXUBNEHHA.

AKLWO nuna ocHalleHa Nasepom, fasep He MOXHa 3amiHioBaTU
iHWKMM TUNoMm, a OyAb-sikuii PEeMOHT MOBMHEH BUKOHYBaTUCS
axiBuem cepBicHOi cnyx6u. He cnpsiMoByiiTe nasepHuit
NPOMiHb Ha Ntogei abo TBapuH.

He BUKOpUCTOBYIiTE Lie IHCTPYMEHT Yy CTaLiOHapHOMY PEXUMI.
BiH He Npu3HaYeHuin ANs BUKOPUCTAHHS 3 PO3KPIIHUM CTOSIOM.
3akpiniTb 3aroTOBKy Ha CTilkin MOBepxHi Ta 3adikcyiTe
cTpybumHoto abo newatamu, Wo6 BUKMIOYMTU Ti NEpeMiLLleHHs.
Takuii  cnocib  3akpinneHHs 3aroToBKM  Ge3neyvHilumin, Hix
YTPUMYBaHHS 3aroTOBKM B pyLii.

Mepea TWM, SiK MOKNACTU IHCTPYMEHT, 3ayekaiiTe, NOku pixyye
MONMOTHO  MOBHICTIO  3YNMUHWTbCS..  Pikyye MonoTtHo Moxe
3aKIIMHUTY | NPU3BECTM [0 BTPATK KOHTPOIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

YBATA: MNpucTpiit npusHaveHnit 4ns po6oTu B NPUMILLEHHI.
He3Baxatoum Ha BUKOpUCTaHHA Ge3neyHoi 3a CBOEI CYTTIO
KOHCTPYKLi, 3acTocyBaHHA 3axoAiB 6e3neku Ta [0AAaTKOBUX

3axXUCHUX

3axoAiB, 3aBXAM ICHYE 3anMUILKOBUA  PU3MK

OTPUMaHHS TPaBMM Mif Yac poGoTu.

KOHCTPYKL|IAA TA 3ACTOCYBAHHSA

LivpkynsipHa nuna € py4YHUM eneKkTpoiHCTPyMEHTOM 3 i3onsuieto
knacy Il. BoHa npuBoautbCs B Ail0 0OAHOMA3HWM ABWUryHOM 3
KOMYTaTopoMm. Llen ™n €NeKTPOIHCTPYMEHTY LUMPOKO
BUKOPUCTOBYETbCA  ANst po3NUmioBaHHst  [epeBuWHN  Ta
AepeBonodibHnx maTepianis, WO BiANoBiAaloTb PO3MipY MaLLUHWU.
Voro He cnip BUKOPUCTOBYBATM NS PO3NUMIOBAHHS APOB. Cnpobu
BUKOPUCTOBYBATM GEeH30MUIY B LiNsX, BiAMIHHKUX Bif 3a3HaveHuXx,
6yayTe po3rnsgatnucs Sk HeHanexHe BUKOPUCTaHHSI.
BukopuctoByiiTe  LMPKYNsSipHY NuAy  Tinbkv 3 BiANOBIAHUMM
PiKy4Mmn auckamu 3 TBepAoCnnaBHUMKN Hanankamu. LinpkynapHa
nuna npuaHaveHa Ans nerkux pobiT y cepBiCHUX MaiiCTepHsX | Ans
Bcix pobiT y cepi HesanexHoi amaTtopcbkoi AisnbHocTi (DIY).

He BMKOpUCTOBY#TE €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a MPU3HAYEeHHAM.

MNIKTOrPAMU TA MONEPEMKEHHA

1.MpountainTe iHCTPYKUitO 3  ekcnnyaTauii, AOTPUMYATECH
BUKMaZeHWX Y Hiii nonepempxeHb i npaBun TexHikv Geaneku.
2.MpucTpiit apyroro knacy isonauii
3.HociTb 3acobu iHAMBIoYyanbHOro 3axucTy (3axvcHi okynsipu,
HaBYLLUHUKM, pecripaTop)
4.MNepen obcnyroByBaHHsM abo PEMOHTOM  Bifd'eaHaiiTe
LLHYP XXVBMEHHS.
5. 3axuwwaitTe Bia AoLy.
6.Tpumarite fiteit noaani sig npunagy.
7.He HabnwxaiiTe KiHLiBKM B0 PiXy4Mx enemeHTis!
8.Hebeaneka Yepes Bigaady.
9.Hebeaneka TpaBMyBaHHst pyK, BiApi3aHHs nanbLiiB.
10.4n5 BHYTPILLHBOTO BUKOPUCTAHHS
OnUC rPA®I4YHNX CTOPIHOK
HaBepeHa Hk4Ye HymepaLlis BiGHOCUTLCS 1O KOMMOHEHTIB
npucTpoto, 306paxeHnx Ha rpadivHKX CTOPIHKaX LibOro nocibHuKa.
1.naTpy6ok Ans BUAaneHHs nuny
2.BEepXHS KpuLLKa
3.Baxinb HUKHBOT KPULLKW
4.Pyuyka GriokyBaHHsi naparnenbHOi Hanpasnsito4ol
5.nunaneHa nanka
6.pbxyunit anck
7.dnaHuesa waitba
8 BUHT KpinneHHs Bigpi3HOro kpyra
9.HWKHS KpuLLKa
10.kHoMKa BriokyBaHHS WNUHAENs
11.nepepHs pydka
12.Baxinb 6rokyBaHHsA rMUBUHK pi3aHHA
13.BUMUMKaY
14.KHonka 6riokyBaHHsA BUMMKaya
15.0CHOBHa pyyka
16.KpuLLKa LLiTKN
17. Pydka GriokyBaHHs! yCTaHOBKM Narnku
18.0° mapkep Ans pisaHHs Mig KyToM
19.0° mapkep Ans nepneHAVKYNApHOro pisaHHsA
* MoXnuBI BigMIHHOCTi MiXk MastoHKOM Ta BUPOGOM.

OBJIAIHAHHA TA AKCECYAPU
e [lapanenbHa HanpsiMHa -1wr
e BigpisHuit auck 2wt



- 1wt
-1wr

o LlecturpanHuii knioy
o Keiic ans TpaHCNOpPTyBaHHS

MIAroTOBKA O POBOTU

BCTAHOBINEHHSA MUBUHU PIBAHHSA

MnbuHy pisaHHs MOXHa perymioBaTu B ianasoHi Big 0 4o 65 mm.

e OcnabTe Baxinb dikcauii rmbuHm pisanHs (12).

e BcraHoBiTb NOTPIGHY rMUBUHY pisaHHsA (3a AOMOMOTOHO LLKanm).

e 3adbikcyiTe Baxinb dikcauii MMbuHmM pisanHs (12) (man. A).

BCTAHOBNEHHA MAPANENBLHOI HAMPABMAIOYOI Ans

PI3BAHHA

BukopucToByiiTe napanensHy Hanpasnsiody AN po3pisaHHs

maTepiany Ha By3bki lWmaTki. HanpsmHa wmoxe 6yTu

BCTaHOBMEHa 3 NpaBoro abo NiBoro 6oky enekTpoiHCTPYMEHTY.

e OcnabTe CTONOPHY pyyKy NapanenbHoi Hanpaensyoi (4).

e BcraBTe napanenbHy Hanpaensiody LWWHY B [Ba OTBOPU B
nunsanbHin nanui (5).

e BcraHoBiTb NOTPiGHY BiACTaHb (3a AOMNOMOrOH0 LWKanu).

o 3adikcyiiTe naparnenbHy Hanmpasnsitody 3a [OMOMOTO Py4ku
cpikcauii napanensHoi Hanpaensa4oi (4).

MapanenbHy HanpsiMHy MOXHa TaKOX BUKOPUCTOBYBaTU Anst

pisaHHs nig kyTom Big 0° no 45°.

Hikonu He po3BonsAnTe pyui a6o nanbuUsM 3HaxXoAUTUCH

nosagy NuUnkw, Wo pyxaeTtbcA. Y pasi Biagayi nuna moxe

BMacTU Ha PyKy, WO MOXe NPU3BECTM OO0 Cepro3HMX

TpaBM.

BIAKWUOHUA HUXKHIA 3AXUCHUI KOXYX

HwxHi 3axucHuin koxyx (9) BiapizHoro aucka (6) asTomaTnyHo

BiACYBAaETbCA Hasaf, MNpu KOHTakTi 3 Matepianom, Lo

po3pizaeTbes.

o6 BiACyHYTM MOro Hasap BPYYHY, MEPEMICTiTb Baxifb HUMKHLOT

KpuLLKn (3).

BUOANEHHA NUny

e LlupkynspHa nuna ocHaweHa nunosbipHukom (1) Ans
BUAANEHHS CTPYXKW Ta Ny, WO YTBOPIOKTLCA Nif Yac pisaHHS.

POBOTA / HANALLUTYBAHHA

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Hanpyra B enektpomepexi NoBMHHa BiAnoBigaTW HOMIHanNbLHIN
Hanpysi, 3a3HauyeHil Ha 3aBoAcbki Tabnuuui nunu. Mia vac
3anycky TpumaiiTe 6eH3onuny o6oma pykamu, OCKINbKU KPYTHUA
MOMEHT [BUTyHa MOXe MpPM3BECTU [0 HEeKOHTPOSIbOBaHOro
oGepTaHHA eneKTPOIHCTPYMEHTY.

Baxnueo nam'ATaTy, WO KONU NMNa BUMKHEHA, ii pyXoMi YacTUHU
e AeAKUi Yac NPoAoBXyI0TL o6epTaTUcs.

Muna ocHauweHa «kHomkow 6nokysaHHsi Bumukada (14) ans
3anobiraHHs BUNagKoBOrO 3amnycky.

YBiMKHEHHS:
e HaTucHiTb kHOMKy 6nokyBaHHs BuMukaya (14) (man. B).
e HaTUCHITb KHOMKY BMUKaHHS/BUMUKaHHS (13).

BuUMKHeHHs:
©  3HiMiTb TUCK Ha KHOMKY BUMMKaya (13).

PI3AHHA

e [lounHatoum poboTy, 3aBXAW HapgiiHo TpumainTe nuny oboma
pykamu 3a 06vaBi pyKOATKM.

e [luny MoxHa BMUKaTK TiNbKu TOZi, KOMW BOHA 3HAXOAWUTbCS Ha
BiACTaHi Bii MaTepiany, Lo po3pi3acTbes.

e He HaTuckaliTe Ha nuny 3 HagMIPHOIO CUMOID, 3aCTOCOBYWTE
noMmipHwii, 6e3nepepBHUIA TUCK.

e [loyekaiiTecs MOBHOI  3ynWHKM  BIiAPI3HOro  Aucka  nicns
3aBEpLUEHHS pi3aHHs.

e fAkwo pi3aHHs 6yno nepepeaHO [0 3aBEPLUEHHS, MpuU
NPOAOBXEHHI croyaTky —3ayekanTe, MOKM Nuna [OCsrHe

MaKCUManbHOi LWBMAKOCTI Micns 3anycky, a noTiM ob6epexHo
BBe/liTb BiAPi3HWIA ANCK Yy PO3NMIIOBaHWI MaTepian.

e [pu pizaHHi nonepek BOSIOKOH MaTepiany (oepeBwHW) iHoAi
BOJIOKHA MaloTb TeHAeHLilo nigHiMaTuca Bropy i BigpuBaTucs
(PyX MUKW Ha HWU3bKIA LUBMAKOCTI 3BOAUTL [0 MiHIMyMy nosiBy
uiei TenaeHuiT).

o [lepekoHaWTecs, WO HWXHIA 3aXUCHWUIA KOXYX Yy CBOEMY pYCi
[0Csira€ KiHLEeBOro MOMOXEHHSI.
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e [lepen no4aTKOM pi3aHHA 3aBXaM NepekoHanTecs, WO Baxinb
cikcauii rMmbuHM pisaHHs Ta pydka dikcauii MonoXeHHs
NUNANBHOT Nanu HaneXHUM YUHOM 3aTArHYTI.

e 3 nunkow MOXHa BUKOPUCTOBYBATW TinbKW BIApPI3Hi Kpyrv 3
BiANOBIAHWM 30BHILLUHIM AiamMeTpoM i AiameTpoM OTBOPY rHi3ga
nia BiApi3HWiA Kpyr.

e Martepian, wo
3aKpinneHui.

e Llnpwa yactuHa NUNsANbHOI Nanu NoBuHHa GyTK po3mileHa Ha
TiN YacTUHI MaTepiany, ska He po3pi3aeTbCs.

SAkwo po3mipn MaTepiany HeBenuKi, MaTepian cnig yTpumyBaTtu

3a [OMNOMOroK CTOMSAPHOI CTpyOuuHu. IcHye HeGesneka

BiAAauyi, AKWO NUNbHe NoNoTHO NiAHIMAETLCA, a He KOB3acE Nno

maTepiany. MpaBunbHO YTPUMYOUM PO3NUIOBaHUA MaTepian i

MiLHO TpMMalo4u Nuny, BU 3MOXeTe MOBHICTIO KOHTPONBaTh

eNeKTPOIHCTPYMEHT, YHMKal4M TaKMM YMHOM HeGesneku

TpaBMyBaHHsA. He HamaranTecsi NiATPUMYBaTU PYKOH KOPOTKi

WwMaTKu maTepiany.

MPOPI3AHHA MDK HOTAMU

e OcnabTe cTonopHy pyyky perynioBaHHsi nanku (17) (man. C).

* Bigperynioiite nunsnbHy nanky Ha noTpiGHUI kyT (Big 0° Ao 45°)
3a [10MOMOTOHO LKanu.

e 3aTArHiTb CTOMOPHY pyyKy perynioBaHHs nanku (17).

po3pi3aeTbCsl, MOBUHEH GyTW  HagiiHO

MNam'sAiTainTe, WO NpK pi3aHHi NiA HAXWUNOM iCHYE GiNbLUMKA PU3MK
Bigaadi (Ginbwa WMOBIPHICTL 3aKNUHIOBAHHA NWUMANBLHOIO
AWCKa), TOMY NepeKoHanTecs, WO NUNANBLHUNA AUCK NOBHICTIO
BXOAWUTBb Y 3aroToBKy. PiXTe nnaBHUMM pyxamu.

PI3AHHA LLNAXOM BPIBAHHA B MATEPIAN

Mepen BMKOHaHHSAM perynioBaHb Big'edHalTe nuny Big Axepena

KUBMEHHS!

e BcraHoBiTb 6axaHy rnMbuHy pisaHHS BiANOBIAHO OO TOBLUMHM
maTepiany, Lo po3pi3aeTbCs.

e BcraHoBiTb nuny nig Takum KyTom, LWO6 nepegHs Kpomka
NUNANbHOT Nanku npunsrana Ao mMatepiany, SKUin po3pisaeTbes,
a nosHayka 0° 4ns nepneHanKynNspHOro po3pisy 3Haxoaunacs Ha
ninii nepen6ayysaHoro pospiay.

e [icns Toro, sik nuna Gyae BCTaHOBMEHA Ha Mo4vaTKy pi3aHHS,
NiOHIMITE HWKHIA 3aXMCHUIA KOXYX (9) 3a [OMOMOrol Baxens
HWKHBOIO 3aXMCHOTO KoXyxa (3) (MUNsanbHUIA AWCK NIAHATUA Hag
marepianom).

® YBIMKHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3a4yekainTe, NoKu BiApPI3HWIA ANCK
[OCSITHE MOBHOT LWBUAKOCTI.

e [locTynoBo onyckawte nuny, 3aHyplo4M BiAPI3HWA AUCK Yy
matepian (Mg Yac UbOro pyxy nepeaHin kpa numbHOI nanku
NOBMHEH KOHTAKTyBaTW 3 MOBEPXHE0 maTepiany).

o Konu Biapi3HWMIA AUCK NOYHe pi3aTy, BiAMYCTiTb HUXHINA 3aXUCHUA
KOXYX.

e Konu nunsnbHa nanka BCiElo CBOEIO MOBEPXHEIO BNMPaeTLCA B
MmaTepian, NpoAoBXyiiTe pidaHHs, pyxatoun nuny Bnepea.

e Hikonu He pyxaiTe nuny 3agHim Xo40M Npu BiAPI3HOMY Kpy3i, LLO
o6epTaeTbCst, OCKiNbKY iCHYE pU3NK 3BOPOTHOI BigaaYi.

e 3aBepLliTb pO3NUMIOBaHHA Yy 3BOPOTHOMY HamnpsiMKy A0 MOro
noyatky, obepTaluM nNUNY HaBKOMO MiHii KOHTaKTy MiX
nepeaHbOI0 KPOMKOIO MUNAMBHOT Nanku Ta 3aroToBKOI0.

o [lepep TM, ik BUNHATU €NEKTPOIHCTPYMEHT 3 MaTepiany, aaite
piXXy4oMy AWCKY NOBHICTIO 3yNMMHUTUCS, KON NUNa BUMKHEHa.

e Y pasi HeobxiaHOCTi 06pob6Ky KyTiB CMif 3aBEpLUNTU MUNANBHUM
[1cKkoM abo py4HOI0 NUMKOKO.

PO3PI3AHHA ABO  BIOPI3BAHHA BEJIMKUX  LmartkiB

MATEPIANY Nig 4ac po3pisaHHA Benukux nnuT abo AoLoK ix

HeOo6XiAHO HaneXHUM YMHOM MiATPUMYBaTW, LWOG YHUKHYTU

MOXIIMBOrO puBKa BiApi3HOro kpyra (sBuwe Bigaavi) yepes

3aKNUHIOBaHHSA Kpyra B po3pi3i.

e MigTpumyiiTe aowwky a6o 6pycok 6GMM3bKo A0 MICLS pi3aHHS.

o [lepekoHaWiTecs, WO HanalTyBaHHSA BiApPI3HOTO Kpyra rapaHTye,
LLIO Mif Yac pisaHHs He Byae 3aBAaHO LWKOAM BepcTaky abo onopi.

EKCMNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA
MNepen 6yab-AKUM BCTaHOBIEHHAM, PerynioBaHHAM, PEMOHTOM
abo ekcnnyaraui€to Big'eqHanTe WHYP XUBMNEHHSA Bif PO3ETKU.

e [lepekoHaliTecs, IO BEHTUMAUIAHI OTBOPM B KOPMyCi MUKW
3aBxXaM BiNbHIi Ta 6e3 nunosBux BigknageHb. Bci enemeHTH
KepyBaHHS MWUMKOK TaKOX MOBUHHI GyTu 3aBxau unctumu. 3a
HeobXiAHOCTI O4MCTITb iX LWiTKow. [AnA Hanbinbw edeKkTUBHOro
OYMLLIEHHSI BUKOPUCTOBYITE CTUCHEHe noBiTps. Mig yac pobotn



3i CTUCHEHVWM MOBITPAM 3aBXOW HOCITb 3aXUCHI OKynsipy Ta
Macky. He 4ucTiTb BEHTUNAUIAHI OTBOPM, BCTaBMSOYM B HUX
rocTpi NpeaMeTH, Taki ik BUKPYTKM abo nogibHi.

e He BuKOpUCTOBYINTE ANA YMIEHHS OEH3WH, PO34YMHHUK abo
MUiodi  3ac06M, ki MOXYTb MOLIKOAWTM MNacTUkoBi AeTani
6eHsonunu.

e Y pasi HagMipHOro iCKpiHHS Ha KOMyTaTopi [ABUryHa
€neKTPOIHCTPYMEHT HeobXigHO BMBECTM 3 ekcnnyaTtauii Ta
BiIBE3TU B CEPBICHY MaNCTEPHIO.

e Mig Yac HopmanbHoi poGOTK BIAPI3HUI AUCK Yepes Aesikuin Yac
3atynnioeTbesi.  O3HaKow  3aTynneHHst  BiApi3HOro Kkpyra e
HeobXiaHICTb AoknaaaT Ginblue 3ycunb Npu pyci UKW Nig Yac
pi3aHHs. SIKWO BiAPi3HWIA KPYr MOLUKOAXKEHWN, Woro HeobXxiaHo
HeranHo 3aMiHUTW.

o Bigpi3Huit Kpyr 3aBXam NOBUMHEH GyTU rocTpuMm.

3AMIHA BIAPI3HOIO KPYTFA

e 3a [OMoMOrolo raikoBoro Kroua, Lo BXOAUTb A0 KOMMMEKTY
nocTavaHHsi, BiKpPYTiTb MBUHT KpinneHHs BigpiaHoro kpyra (8),
NoBEPHYBLUN NOrO BIBO.

e LUlo6 3anobirrv obepTaHHiO WAMHAENS MWW, nig  Yac
BiJKPYYyBaHHS rBUHTa KPinneHHs Bigpi3HOro kpyra HeobxigHo
3abnokyBaTy LNWHAENb KHOMKOK BrnokyBaHHs WnuHaens (10)
(man. D).

e 3HiMiTb 30BHiLLUHIO hnaHueBy wanby (7).

e 3a [JOMOMOroK BAaXENs HWKHLOrO 3axWUCHOro koxyxa (3)
NepeMiCTiTb  HWXKHIN  3axucHUn  koxyx (9) Tak, wob BiH
MaKCUMarnbHO BTAMHYBCS Y BEPXHill 3aXUCHUI KOXyX (2) (B uen
Yac nepesipTe CTaH i po6OTy MPYXUHW BTSITYBaHHS HKHLOTO
3aXMCHOTO KOXyXa).

o [IpOTArHiTb BiAPI3HWIA KPYT Yepes Npopi3 y NunaneHin nani (5).

e BcraHoBITL HOBWIA BIiOPI3HWIA KPYyr B Take MONOXEHHS, LWo6
po3aTalwyBaHHs 3y6UiB Bigpi3HOro kpyra i CTpinka Ha HbOMy
NOBHICTIO 36iranucs 3 HanpsiMKOM, BKa3aHWM CTPIrkow Ha
HWXHBOMY 3aXMCHOMY KOXYCi.

e BcraBTe BiAPI3HMA KPyr Yepe3 npopi3 y NUNAnbHIiA nani Ta
BCTaHOBITb Or0 Ha LLINWHAESb, BUKOHYIOUM NPOLIEAYPY 3HATTS Y
3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

MepekoHanTecs, WO BiAPI3HWMA KPYr BCTAHOBIEHWN TakK, LW06

3y6ui 6ynu BUPIBHAHI B NpaBunbHOMY HanpsmMky. Hanpsimok

oGepTaHHSA WNWHAENs eneKTPOIHCTPYMEHTY NoKa3aHo CTPinkor

Ha Kopnyci nunku.

3AMIHA BYT1IbHUX LLITOK

3HouleHi (kopoTwe 5 mm), obropini abo TPICHYTI BYrinbHI LiTKK

ABUryHa HeobXifHO HeraHo 3amiHMTU. 3aBxaun 3amiHionTe obuasi

LLiTKN OZHOYaCHO.

o BiakpyTiTb kpuLiku witok (16) (man. E).

e BuiMiTb BUKOPUCTAHI LLiTKN.

e Bupanitb ByrinbHUI Nun, SKLLO BiH €, 3@ OMOMOrOl CTUCHEHOTo
noBiTps.

e BcraBTe HOBi BYrinbHi WiTkn (pUc. F) (WiTKM NOBMHHI BinlbHO
BXOAWTM B TpUMaMi).

e BcTaHOBITb KPULLIKK WiTOK (16).

MicnAa 3aMiHM WIiTOK 3anycTiTb eneKTPOIHCTPYMEHT Ge3
HaBaHTa i anTe W Yac, Wo6 WiTKN NPUnNArnm Ao
KOMyTaTopa enekTpoABUryHa. 3amiHy BYTiNbHUX LITOK NOBUHEH
BUKOHYBaTU Tinbku kBanicikoBaHuin cpaxiseub,
BUKOPUCTOBYIOYM OpUriHanbLHI aeTani.

Bynp-siki pedpekTn cnif ycyBaTu B aBTOPM3OBAHOMY CepBIiCHOMY
LeHTpi BUpOGHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJbHI OAHI

LUmpkynsipHa nuna

MapameTp 3HauveHHs
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacTtota XunBNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb 1200 W
YacToTta obepTaHHs wnunaens 6es 5000 xB™"
HaBaHTaXeHHs!
[iana3oH pisaHHs acok 0° - 45°
30BHILWHIN AiameTp BigpisHOro kpyra 185 mm
[HiameTp 0TBOpY BiAPI3HOrO Kpyra 20 Mm

14

MakcumaneHa Mig npsaMum kyToMm 65 Mm
TOBLUMHA ~ MATEPIANY, Mo niaronani (45°) 43 MM
LL|0 pO3pi3aeThbcst

Knac saxucty I
Maca 3.8 kr
Pik Bupo6HuuTBa 2025

OAHI LLOAO WYMY TA BIBPALIIT

PiseHb 3BykoBOrO TUCKY: Lp(a) = 92,1 oB(A) K=3 oB(A)
PiBeHb 3BykoBOi moTyxHocTi: Lw) = 103,1 aB(A) K=3
aB(A) 2,092
m/c?K=1,5 m/c?

3HayeHHs1  BIOPONPUCKOPEHHS:  an=

3AXUCT HABKOJIULLUHLOIO CEPEAOBULLA
Bnpobu 3 eneKkTPpUYHUM XMBMEHHSIM HE MOXHA BUKMAATW pasoM i3
i nobyToBMMM Bigxoaamu, ix cnif nepepaeatu Ha yTunisauio Yy
BiANOBiAHI UeHTpu. [na oTpumaHHs iHcdopmauii npo yTtunisauio
~ | |3BepHiTbci o  npopaBus  BupoBy abo micuesoi  Bnaaw.
BianpauboBaHe enekTpuyHe Ta enexkTpoHHe obnaaHaHHs MICTUTL
peyoBMHM, siKi He € ekonoriyHo Geaneynumun. HenepepoGnexe
o6naiHaHHA CTaHOBUTb MOTEHLIHMA PU3NK [NS HABKOMMLLIHLOTO
Cepe/ioBuLLa Ta 300POB'A Nioaeil.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsam y Bapuwasi, ul. lMorpanuyna 2/4 (gani: "GTX Monblia“)
noBiAOMIISIE, LLO BCi aBTOPChKI MpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani: "MocibHuk”), B
TOMy “mcni, cepeq iHLWOro, Hanexatb iil. Bci aBTopcbki nMpaBa Ha 3MiCT LbOro
nocibHuka (gani - “TlociBHUK'), BKNOYaouW, ane He OBMEXYIoUMChb, Oro TEKCT,
otorpadii, cxemn, MantoHKK, @ TAKOX Oro KOMMO3WLYi, HanexaTb BUKITIOYHO GTX
Poland i nignsiratoTe NpaBoBOMY 3ax1CTy BiANOBIAHO A0 3aKoHy BiA 4 ntoToro 1994 p.
"Mpo aBTOpCLKE MPaBO i CyMiKHi MpaBa” (To6To 3akoHoaaBuMit BicHuk 2006 p. Ne 90,
no3. 631 3 HaCTyNHUMK 3MiHamK). KonitoBaHHs, 06po6ka, nybnikaLis, MogudikaLlis 3
KOMepLjiiHOIO MeTol BCboro [MociBHMKa, a Takox MOro OKpemux enemenTis 6e3
nmcemoBoi 3roau GTX Poland cyBopo 3a60pOHEHO i MOXe NPU3BECTU A0 LMBINLHOI
Ta KPUMIHArNbHOI BiANOBIAANBHOCT.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR

58G488
NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA Sl PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

SIGURANTA SPECIFICA IN UTILIZAREA FERASTRAULUI CU
LANT

FREZE CU DISC FARA PANA DE DIVIZARE

Procedura de taiere

e PERICOL: Tineti méinile departe de zona de taiere si de discul
de taiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca tineti ferdstrdul cu ambele maini,
reduceti riscul de rénire de la discul de taiere.

e Nu atingeti cu mana partea inferioara a piesei de prelucrat.
Apdratoarea nu va poate proteja de discul de tdiere rotativ de sub
piesa de lucru.

e Setati adancimea de taiere corespunzatoare grosimii piesei de
prelucrat. Se recomandé ca discul de téiere s se extindad sub
materialul de téiat la mai putin decét inaltimea dintilor.

¢ Nu tineti niciodaté piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata
in maini sau pe picior. Fixati piesa de prelucrat pe o baza solida.
Fixarea bund a piesei de prelucrat este importanta pentru a evita
pericolul de contact cu corpul, blocarea discului de taiere rotativ
sau pierderea controlului téierii.

o Tineti ferastraul de suprafetele izolate destinate acestui scop in
timpul lucrérilor in care roata de taiere rotativd poate intra in
contact cu firele sub tensiune sau cu cablul de alimentare al
ferastraului. Contactul cu 'firele sub tensiune" ale partilor
metalice ale uneltei electrice poate provoca operatorului un soc
electric.

« Utilizati intotdeauna un ghidaj de taiere sau un ghidaj de margine
atunci cand taiati. Acest lucru imbunététeste precizia taierii si
reduce posibilitatea blocarii discului de téiere rotativ.

o Utilizati intotdeauna un disc de taiere cu dimensiunea corecta a
orificiilor de montare. Discurile de taiere care nu se potrivesc in
fanta de montare pot rula excentric, provocadnd pierderea
controlului asupra lucrarii.




Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi deteriorate sau
necorespunzatoare pentru a fixa discul de taiere. Saibele si
suruburile de fixare a discului de taiere au fost special concepute
pentru ferastrau pentru a asigura functionarea optima si utilizarea in
siguranta. Cauzele reculului si prevenirea reculului.

> reculul din spate este ridicarea si retragerea brusca a

ferastraului spre operator in linia de taiere, cauzate de o

lama de taiere blocata sau ghidatd necorespunzator.

»  Atunci cand lama ferastraului este agatata sau blocata
ntr-o fantd, roata de taiere se opreste, iar reactia motorului
face ca ferastraul sa se deplaseze rapid inapoi spre
operator.
> in cazul in care discul de tdiere este rasucit sau
dezaliniat in piesa de prelucrat, dintii discului de taiere, la
iesirea din material, pot lovi suprafata superioara a
materialului taiat, determinand ridicarea discului de taiere si,
prin urmare, a ferastraului si lovirea inapoi spre operator.

reculul posterior este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a
ferastraului cu lant sau al procedurilor sau conditiilor incorecte
de functionare si poate fi evitat prin luarea masurilor de
precautie adecvate.

o Tineti ferastraul cu ambele maini ferm, cu bratele pozitionate
astfel incat sa reziste fortei de recul din spate. Luati pozitia
corpului pe o parte a ferastraului, dar nu in linia de taiere.

e Lovitura de recul din spate poate determina deplasarea rapida a
ferdstraului inapoi, dar forta loviturii de recul din spate poate fi
controlatd de céatre operator dacd sunt luate mdsurile de
precautie adecvate.

e Cand discul de tdiere se blocheaza sau cand se opreste din
taiere din orice motiv, eliberati butonul comutatorului si mentineti
ferastraul stationar in material pana cand discul de taiere se
opreste complet. Nu incercati niciodatd sa scoateti discul de
taiere din materialul taiat sau sa trageti ferastraul inapoi atata
timp cat discul de taiere este in miscare poate provoca recul in
spate. Investigati si luati masuri corective pentru a elimina cauza
gripdrii discului de taiere.

* Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat, centrati discul de
taiere in taietura si verificati daca dintii discului de taiere nu sunt
blocati in material. In cazul in care discul de téiere se blocheaza
la repornirea ferastraului, acesta poate aluneca sau poate
provoca un joc impotriva piesei de prelucrat.

o Sprijiniti placile mari pentru a minimiza riscul de prindere si de
recul posterior al ferastraului. Pldcile mari tind sé& se indoaie sub
propria greutate. Suporturile trebuie amplasate sub placa pe
ambele pérti, Iangd linia de taiere si aproape de marginea placii.

* Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dintii discului
de téiere neascutiti sau nealiniati creeaza o taieturd ingusta care
cauzeaza frecare excesivd, blocarea discului de téiere i recul.

* Reglati bine adancimea de taiere si clemele unghiului de inclinare
nainte de a efectua tdierea. Daca setarile ferastraului se modifica
in timpul taierii, acest lucru poate cauza blocarea si reculul

« Fiti deosebit de atent atunci cand efectuati taieturi plonjate in
pereti despartitori. Discul de téiere poate téia alte obiecte care nu
sunt vizibile din exterior, provocénd reculul posterior. Functiile de
protectie inferioara

« Verificati aparatoarea inferioara inainte de fiecare utilizare pentru
a va asigura ca aceasta este corect retrasa. Nu utilizati ferastraul
daca aparatoarea inferioara nu se misca liber si nu se scoate
imediat. Nu atasati sau nu lasati niciodata aparatoarea inferioara
in pozitia deschis. Dacd ferdstrdul este scédpat accidental,
apdratoarea inferioard poate fi indoitd. Ridicati aparatoarea
inferioaré folosind ménerul de tragere inapoi si asigurati-va cé
aceasta se miscé liber si nu atinge lama de taiere sau orice alta
parte a masinii pentru fiecare unghi si adancime de téiere setate.

e Verificati functionarea arcului de protectie inferior. Daca
aparatoarea si arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Declansarea dispozitivului de
protectie inferior poate fi incetinitd de piese deteriorate, depozite
lipicioase sau acumularea de deseuri.

* Retragerea manuala a aparatorii inferioare este permisd numai
pentru taieturi speciale, cum ar fi "taieturi plonjate" si "taieturi
compuse". Ridicati aparatoarea inferioara cu manerul de tragere
napoi si cand discul de taiere patrunde in material, aparatoarea
inferioara trebuie eliberatd. Pentru toate celelalte taieri, se
recomandé ca apéréatoarea inferioaré sa functioneze automat.

e Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea inferioara acopera
discul de taiere inainte de a aseza ferastraul pe bancul de lucru

15

sau pe podea. Un disc de tdiere rotativ neacoperit va face ca
ferastréul sé se intoarcé, taind orice se afla in calea sa. Luati in
considerare timpul necesar pentru ca discul de taiere sa se
opreascé dupd oprire.

Instructiuni suplimentare de siguranta Precautii

* Nu utilizati discuri de taiere deteriorate sau deformate.

¢ Nu utilizati discuri abrazive.

o Utilizati numai discuri de taiere recomandate de producator care
indeplinesc cerintele EN 847-1.

o Nu utilizati discuri de taiere care nu au dinti cu varfuri din carbura.

e Praful de la anumite tipuri de lemn poate fi periculos pentru

sanatate. Contactul fizic direct cu praful poate provoca reactii

alergice si/sau afectiuni respiratorii operatorului sau trecatorilor.

Pulberile de stejar si fag sunt considerate cancerigene, in special

in legatura cu substantele de tratare a lemnului (conservanti

pentru lemn).

Utilizati echipamente de protectie personala, cum ar fi:

protectii auditive pentru a reduce riscul de pierdere a auzului;

protectia ochilor;

protectie respiratorie pentru a reduce riscul de inhalare a prafului

nociv;

e manusi pentru manipularea discurilor de téiere si a altor materiale
aspre si ascutite (discurile de taiere trebuie sa fie tinute de gaura
ori de cate ori este posibil);

e g) Conectati un sistem de aspirare a prafului atunci cand taiati
lemnul.

Lucrul in siguranta

« Este important sa selectati un disc de taiere in functie de tipul de
material care urmeaza sa fie taiat.

o Nu utilizati ferastraul cu lant pentru a téia alte materiale decat
lemnul sau materialele pe baza de lemn.

o Nu utilizati ferastraul cu lant fara protectie sau cand aceasta este
blocata.

e Podeaua din zona in care lucreazd masina trebuie sa fie bine
intretinuta, fara materiale libere sau proeminente.

e Trebuie asigurata iluminarea adecvata a zonei de lucru.

e Angajatul care opereaza masina trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la utilizarea, functionarea si manipularea
masinii.

o Utilizati numai discuri de taiere ascutite.

« Acordati atentie vitezei maxime marcate pe discul de taiere.

e Asigurati-va ca piesele utilizate sunt conforme cu recomandarile
producatorului.

e Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare atunci cand
efectuati lucrari de intretinere.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat in timpul functionarii,
deconectati imediat sursa de alimentare.

NU ATINGETI CABLUL DE ALIMENTARE INAINTE DE A

DECONECTA SURSA DE ALIMENTARE.

e Daca ferastraul este echipat cu un laser, laserul nu trebuie
nlocuit cu un alt tip si orice reparatie trebuie efectuatd de un
tehnician de service. Nu indreptati raza laserului spre oameni sau
animale.

o Nu utilizati aceasta unealta in modul stationar. Aceasta nu este
destinata utilizarii cu o masa de taiere.

e Prindeti piesa de prelucrat pe o suprafata stabila si fixati-o cu o
clema sau o menghina pentru a elimina miscarea. Acest tip de
prindere a piesei de lucru este mai sigur decét tinerea piesei de
lucru in mana.

o Asteptati pana cand lama se opreste complet inainte de a lasa
unealta jos. Lama de taiere se poate bloca si va poate face sa
pierdeti controlul uneltei.

ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in
interior.

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizarii masurilor
de siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Ferastraul circular este o unealta electrica portabila cu izolatie de
clasa Il. Acesta este actionat de un motor monofazat cu comutator.
Acest tip de unealtd electrica este utilizat pe scara larga pentru
taierea lemnului si a materialelor aseméanatoare lemnului, in functie
de dimensiunea masinii. Nu trebuie utilizata pentru taierea lemnului
de foc. Incercérile de a utiliza fer&straul cu lant in alte scopuri decat
cele specificate vor fi considerate utilizare necorespunzatoare.




Utilizati ferastraul circular numai cu discuri de taiere cu varf din
carbura adecvate. Ferastraul circular este conceput pentru lucrari
usoare in atelierele de service si pentru toate lucrérile din domeniul
activitatii independente a amatorilor (DIY).

Nu utilizati in mod necorespunzitor scula electrica.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

E8E
&

1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea.
2.Dispozitiv de izolare de clasa a doua
3.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de praf)
4.Deconectati cablul de alimentare inainte de ntretinere sau
reparatie.
5.Protejati de ploaie.
6.Tineti copiii departe de aparat.
7.Nu va apropiati membrele de elementele de taiere!
8.Hazard din cauza reculului.
9.Atentie la riscul de ranire a mainii, taierea degetelor.
10.Pentru uz intern
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitétii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Duza de evacuare a prafului
2.Capacul superior
3.Parghia capacului inferior
4. Buton de blocare a ghidajului paralel
5.Sawing picior
6.Disc de taiere
7.Saiba flansa
8.Surub de fixare a discului de taiere
9.Capac inferior
10.Buton de blocare a axului
11.Maner frontal
12.Maneta de blocare a adancimii de taiere
13.Switch
14.Buton de blocare a comutatorului
15.Maner de baza
16.Brush capac
17.Buton de blocare a setarii piciorului
Marker de 18.0° pentru taiere in unghi
Marker de 19,0° pentru taieri perpendiculare
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Ghid paralel - 1buc
* Disc de taiere -2 buc
e Cheie hexagonala - 1buc
« Geanta de transport -1 buc

PREGATIREA PENTRU MUNCA

SETAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere poate fi reglata de la 0 la 65 mm.
« Slabiti maneta de blocare a adancimii de taiere (12).
* Setati adancimea de taiere dorita (utilizand scara).

* Blocati maneta de blocare a adancimii de taiere (12) (fig. A).

INSTALAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA

Utilizati un ghidaj paralel atunci cand taiati materialul in bucati

inguste. Ghidajul poate fi montat pe partea dreapta sau stanga

a sculei electrice.

o Slabiti butonul de blocare a ghidajului paralel (4).

e |Introduceti bara de ghidare paralelda in cele doua orificii din
piciorul ferastraului (5).

e Setati distanta dorita (utilizand scara).

« Fixati ghidajul paralel cu butonul de blocare a ghidajului paralel
4.

Ghidajul paralel poate fi utilizat si pentru taierea in unghi de la 0° la

45°.

Nu lasati niciodatd méana sau degetele sa se afle in spatele

ferastraului in functiune. Daca apare reculul, ferastraul

poate cadea pe mana, provocand rani grave.

CAPAC INFERIOR ARTICULAT

Aparatoarea inferioara (9) a discului de taiere (6) se impinge

automat Tnapoi atunci cand intra in contact cu materialul de taiat.

Pentru a-| impinge inapoi manual, deplasati maneta capacului

inferior (3).

EXTRAGEREA PRAFULUI

e Ferastraul circular este echipat cu un orificiu de aspirare a
prafului (1) pentru a extrage aschiile si praful generate in timpul
taierii.

FUNCTIONARE / SETARI

ON/OFF

Tensiunea retelei trebuie sa corespunda tensiunii nominale de pe
placa de caracteristici a ferastraului. Tineti ferastraul cu lant cu
ambele maini la pornire, deoarece cuplul motorului poate
determina rotirea necontrolata a uneltei electrice.

Este important sa tineti cont de faptul ca, atunci cand ferastraul
este oprit, piesele sale mobile continua sa se invarta pentru o
anumita perioada de timp.

Ferastraul este echipat cu un buton de blocare a comutatorului (14)
pentru a preveni pornirea accidentala.

Pornirea:
e Apasati butonul de blocare a comutatorului (14) (Fig. B).
e Apasati butonul pornit/oprit (13).

Deconectarea:
e Eliberati presiunea pe butonul comutatorului (13).

TAIEREA

e Cand incepeti lucrul, tineti intotdeauna ferastraul bine cu ambele
maini, folosind ambele méanere.

e Ferastraul trebuie sa fie pornit numai atunci cand este departe de
materialul care urmeaza sa fie taiat.

e Nu Tmpingeti ferastraul cu forta excesiva, aplicati o presiune
moderata, continua.

o Lasati discul de taiere sa se opreasca complet cand taierea este
terminata.

« Daca taierea este intrerupta inainte de a fi finalizata, atunci cand
continuati, asteptati mai intai pana cand ferastraul a atins viteza
maximé& dupa pornire si apoi ghidati cu atentie discul de taiere in
materialul taiat.

e Atunci cand se taie prin fibrele materialului (lemn), uneori fibrele
tind sa se ridice Tn sus si sa se rupa (deplasarea ferastraului la
viteza mica minimizeaza aparitia acestei tendinte).

e Asigurati-va ca aparatoarea inferioara atinge pozitia finala in
miscarea sa.

e Asigurati-va intotdeauna cd maneta de blocare a adancimii de
taiere si butonul de blocare a setarii piciorului ferastraului sunt
bine stranse inainte de taiere.

e Cuferastraul trebuie utilizate numai discuri de taiere cu diametrul
exterior corect si diametrul interior al scaunului discului de taiere.

e Materialul care urmeaza sa fie taiat trebuie imobilizat in
siguranta.

e Partea mai lata a piciorului ferastraului trebuie plasata pe partea
de material care nu este taiata.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie sa

fie fixat cu o clema de tamplar. Exista pericolul de recul daca

lama ferastraului este ridicata in loc sa alunece peste material.



Prin fixarea corespunzatoare a materialului de taiat si prin
tinerea ferastraului ferm, veti avea control deplin asupra sculei
electrice, evitand astfel pericolul de ranire. Nu incercati sa
sustineti cu mana buciti scurte de material.

REDUCERI MITRE

« Slabiti butonul de blocare a setarii piciorului (17) (fig. C).

* Reglati piciorul ferastraului la unghiul dorit (de la 0° la 45°) cu
ajutorul scarii.

« Strangeti butonul de blocare a setarii piciorului (17).

Amintiti-va ca exista un risc mai mare de recul (posibilitate mai
mare de blocare a lamei ferastraului) atunci cand taiati inclinat,
deci asigurati-va ca lama ferastraului este complet angajata in
piesa de prelucrat. Taiati cu o migcare lina.

TAIERE PRIN TAIERE IN MATERIAL

Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare inainte de a efectua

ajustari

e Setati adancimea de taiere doritd corespunzatoare grosimii
materialului care urmeaza sa fie taiat.

o Inclinati ferastraul astfel incat marginea din fatd a piciorului
ferastraului sa fie lipitd de materialul care urmeaza sa fie taiat, iar
marcajul 0° pentru taieri perpendiculare sa se afle pe linia de
taiere prevazuta.

e Dupa ce ferastraul a fost pozitionat la inceputul taierii, ridicati
aparatoarea inferioara (9) cu ajutorul manetei aparatorii
inferioare (3) (lama ferastraului ridicatd deasupra materialului).

* Porniti scula electrica si asteptati ca discul de taiere sa atinga
viteza maxima.

e Coborati treptat ferastraul prin plonjarea discului de taiere in
material (in timpul acestei miscari, marginea din fata a piciorului
ferastraului trebuie sé fie in contact cu suprafata materialului).

e Céand discul de taiere incepe sé taie, eliberati protectia inferioara.

e Cand piciorul ferastraului se sprijina pe material cu intreaga sa
suprafata, continuati taierea prin deplasarea ferastraului inainte.

e Nu inversati niciodata ferastraul cu o roatd de taiere rotativa,
deoarece exista riscul de recul.

« Finalizati taietura in mod invers fatd de inceputul acesteia prin
rotirea ferastraului in jurul liniei de contact dintre marginea din
fata a piciorului ferastraului si piesa de prelucrat.

e Lasati discul de taiere s& se opreasca complet inainte de a
indeparta scula electrica de material atunci cand ferastraul este
oprit.

e Daca este necesar, tratamentul colturilor trebuie finalizat cu o
lama de ferastrau sau un ferastrau manual.

TAIEREA SAU TAIEREA BUCATELOR MARI DE MATERIAL
Atunci cand taiati placi mari de material sau scanduri,

o Discul de taiere trebuie sa fie intotdeauna ascutit.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

e Cu ajutorul cheii furnizate, desurubati surubul de fixare a rotii de
taiere (8) prin rotire spre stanga.

e Pentru a preveni rotirea axului ferastraului, axul trebuie blocat cu
butonul de blocare a axului (10) (fig. D) atunci cand desurubati
surubul de fixare a rotii de taiere.

 indepértati saiba de flansa exterioara (7).

e Cu ajutorul parghiei de protectie inferioara (3), deplasati protectia
inferioara (9) astfel incat sa se retraga cat mai mult posibil in
protectia superioara (2) (in acest moment, verificati starea si
functionarea arcului de retragere a protectiei inferioare).

o Extindeti discul de taiere prin fanta din piciorul ferastraului (5).

¢ Asezati noul disc de taiere intr-o pozitie in care alinierea dintilor
discului de taiere si sageata de pe acesta sunt complet aliniate
cu directia indicata de sageata de pe protectia inferioara.

e Introduceti discul de taiere prin fanta din piciorul ferastraului si
instalati-l pe ax, urmand ordinea inversd a procedurii de
indepartare.

Asigurati-va ca discul de taiere este montat cu dintii aliniati in
directia corecta. Directia de rotatie a axului sculei electrice este
indicata de o sageata pe carcasa ferastraului.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate ale
motorului trebuie inlocuite imediat. inlocuiti intotdeauna ambele
perii in acelasi timp.

Desurubati capacele periei (16) (fig. E).

Indepartati periile folosite.

Tndepértagi praful de carbon, daca exista, folosind aer comprimat.
Introduceti perii de carbon noi (Fig. F) (perii trebuie sa alunece
liber in suporturile periei).

* Montati capacele periei (16).

Dupa inlocuirea periilor, puneti scula electrica in functiune fara
sarcina si asteptati putin timp pentru ca periile s se potriveasca
pe comutatorul motorului. Numai o persoana calificata trebuie sa
inlocuiasca perii de carbon folosind piese originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE DE CLASIFICARE

trebuie sa fie sustinute in mod adecvat pentru a evita eventualele

smucituri ale discului de taiere (fenomen de recul) datorate

blocarii discului in taietura.

* Sprijiniti placa sau scandura aproape de punctul de taiere.

* Asigurati-va ca setarea discului de taiere asigura faptul ca nu se
produce nicio deteriorare a bancului de lucru sau a suportului in
timpul operatiunii de taiere.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de

a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

* Asigurati-va ca orificiile de ventilatie din carcasa ferastraului sunt
ntotdeauna neobstructionate si lipsite de depuneri de praf. De
asemenea, toate comenzile ferastraului trebuie sa
ntotdeauna curate. Daca este necesar, curatati-le cu o perie.
Utilizati aer comprimat pentru o curétare cat mai eficienta. Atunci
cand utilizati aer comprimat, purtati intotdeauna ochelari de
protectie impotriva stropilor si o masca de protectie. Nu curatati
fantele de ventilatie introducand in ele obiecte ascutite, cum ar fi
surubelnite sau altele similare.

« Nu utilizati benzina, solventi sau detergenti pentru curéatare, care
ar putea deteriora partile din plastic ale ferastraului cu lant.

e Daca apar scantei excesive pe comutatorul motorului, scula
electrica trebuie scoasa din functiune si dusa la un atelier de
service.

o in timpul functionarii normale, discul de taiere devine mat dupa
un anumit timp. Un semn al unei discuri de taiere terne este
necesitatea de a aplica mai multa presiune atunci cand miscati
ferastraul in timpul taierii. Daca se constata ca discul de taiere
este deteriorat, acesta trebuie inlocuit imediat.
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Ferastrau circular

t Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1200 W
Viteza axului fara sarcina 5000 min™’
Domeniu de taiere conica 0°-45°
Diametrul exterior al discului de tdiere 185 mm
Diametrul interior al discului de taiere 20 mm
Grosimea maxima g La unghiuri drepte 65 mm
materialului  careniagonala (457) 23 mm
urmeaza sa fie tdiat
Clasa de protectie Il
Masa 3,8 kg

fie Anul de productie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul de presiune acustica: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: an= 2,092 m/s?K=1,5
m/s®

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu



sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeazé cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar féré a se
limita la textul, fotografile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia,
apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea
din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul
de legi 2006 nr. 90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a
elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si
poate avea ca rezultat réspunderea civild si penala.

Declaratia CE de conformitate

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Strada Pograniczna

. 02-285 Varsovia

Produs: Ferastrau circular

Model: 58G488

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
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AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
KORFURESZ
58G488
MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA

ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

A LANCFURESZEK  HASZNALATANAK

BIZTONSAGA

TARCSAS VAGOKESEK HASITO EK NELKUL

Vagasi eljaras

e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terillettsl és a
vagokorongtél. A masik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével tartja a flirészt, csékkenti a
vagotarcsa okozta sériilés veszélyét.

« Ne nyuljon kézzel a munkadarab alja ala. A védéburkolat nem
tudja megvédeni Ont a munkadarab alatt forgé vagétarcsatol.

KULONLEGES
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o Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak
megfeleléen. Ajanlott, hogy a vagotarcsa a vagandoé anyag ala a
fog magassaganal kisebb mértékben nydljon be.

e Soha ne tartsa a kezében vagy a laban a vagando
munkadarabot. A munkadarabot szilard alapra rogzitse. A
munkadarab jé rogzitése fontos a testtel val6 érintkezés, a forgd
vagotarcsa elakadasanak vagy a vagasvezérlés elvesztésének
veszélye miatt.

e Tartsa a flirészt az erre a célra szolgald szigetelt fellleteknél
olyan munkak soran, ahol a forgé vagokorong érintkezhet
feszliltség alatt allé vezetékekkel vagy a flirész tapkabelével. Az
elektromos szerszam fém részeinek 'fesziiltség alatt allo
vezetékeivel" valo érintkezés aramiitést okozhat a kezel6nek.

e Hasitaskor mindig hasznaljon hasitévezet6t vagy élvezet6t. Ez
Jjavitia a vagasi pontossagot és csokkenti a forgé vagotarcsa
elakadasanak lehetéségét.

e Mindig a megfeleld6 méretl rogzitéfuratokkal rendelkezd
vagokorongot haszndljon. A régzitéfuratba nem illeszkedd
vagokorongok excentrikusan futhatnak, ami a munka
irdnyithatosaganak elvesztését okozhatja.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelé alatéteket vagy

csavarokat a vagotarcsa rogzitéséhez. A vagotarcsat rogzitd

alatéteket és csavarokat kifejezetten a flirészhez tervezték az

optimalis miikddés és a biztonsagos hasznalat érdekében. A

visszarigas okai és a visszarigas megel6zése.

»  Ahatso visszarlgas a flirész hirtelen felemelkedése és
visszahlUzdédasa a kezel6 felé a vagasi vonalban, amelyet az
elakadt vagy nem megfeleléen vezetett vagolap okoz.

»  Amikor a flirészlap megakad vagy beszorul egy résbe,

a vagokerék megall, és a motor reakcidja hatasara a flirész

gyorsan hatrafelé mozog a kezel6 felé.

> Ha a vagoétarcsa el van csavarodva vagy rosszul van

beadllitva a vagandé munkadarabba, a vagoétarcsa fogai az

anyagbdl kilépve a vagand6é anyag fels6 feliletéhez

Utkdzhetnek, ami a vagotarcsa és ezaltal a flrész

felemelkedését és visszarugasat okozza a kezeld felé.

A hatsé visszarigas a lancfirész nem megfeleld
hasznalatanak vagy helytelen lizemeltetési eljarasoknak vagy
korilményeknek az eredménye, és megfeleld dvintézkedések
megtételével elkeriilhetd.

e Tartsa a flirészt mindkét kezével erésen, ugy, hogy a karok ugy
helyezkedjenek el, hogy ellendlljanak a hatsd visszarigas
erejének. Vegyen testhelyzetet a fiirész egyik oldalan, de ne a
vagasi vonalban.

e A hatsé visszarugas hatasara a flirész gyorsan hatrafelé
mozdulhat, de a hatsé visszarigas ereje a kezel6 altal
szabalyozhatd, ha megfelelé 6vintézkedéseket tesz.

e Ha a vagétarcsa elakad, vagy ha barmilyen okbdl leall a vagas,
engedje fel a kapcsolégombot, és tartsa a flirészt az anyagban,
amig a vagotarcsa teliesen meg nem all. Soha ne prébalja meg
kivenni a vagotarcsat a vagott anyagbdl, vagy hatrafelé hizni a
flrészt, amig a vagétarcsa mozog visszarigast okozhat.
Vizsgalja ki és tegyen korrekciés intézkedéseket a vagotarcsa
megakadéasanak okanak megsziintetésére.

e Amikor Ujrainditja a fiirészt a munkadarabban, a vagoétarcsat a
vagasban kézpontositsa, és ellendrizze, hogy a vagétarcsa fogai
nem akadtak-e el az anyagban. Ha a fiirész djrainditasakor a
vagotarcsa elakad, kicsuszhat, vagy a munkadarabhoz képest
holtjatékot okozhat.

e A nagyméretl flirészlapok alatdmasztdsa a befesziilés és a
flirész hatsé visszarigasanak kockazatanak minimalizalasa
érdekében. A nagyméretii flirészlapok hajlamosak meghajolni
sajat sulyuk alatt. A fédém alatt mindkét oldalon, a vagasi vonal
kbzelében és a fédém széléhez kbzel kell tamasztékokat
elhelyezni.

e Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagokorongokat. Az élezetlen
vagy rosszul beéllitott vagoétarcsa fogai keskeny vagast
eredményeznek, ami tulzott surlédast, a vagotarcsa elakadasat
és visszapattanast okoz.

e A vagas elétt allitsa be biztonsagosan a vagasi mélység és a
délésszég rogzitéit. Ha a fiirész bedllitasai vagas kdzben
véltoznak, ez elakadast és visszarugast okozhat.

e Kiléndsen ovatosnak kell lennie, amikor a valaszfalakon
merdleges vagasokat végez. A vagotarcsa mas, Kiviilrél nem
lathato targyakat is elvaghat, ami hatsé visszapattanast okozhat.
Also védéfunkciok



* Minden hasznalat elétt ellenérizze az alsé védéburkolatot, hogy
az megfeleléen behuzva legyen. Ne hasznadlja a fiirészt, ha az
als6 védé nem mozog szabadon és nem jon le azonnal. Soha ne
régzitse vagy hagyja nyitott helyzetben az alsé védéburkolatot.
Ha a fiirészt véletleniil leejtik, az als6 védd elhajolhat. Emelje fel
az als6 véddburkolatot a visszahtzé foganty segitségével, és
gy6z6djén meg arrdl, hogy az szabadon mozog, és nem ér hozza
a vagolaphoz vagy a gép barmely mas részéhez minden egyes
sz0g- és vagasi mélységbeallitasnal.

e Ellendrizze az alsé védérugé miikodését. Ha a védo6 és a rugd
nem mikodik megfeleléen, hasznalat elétt meg kell javitani. A
fenékvédé kioldasat lassithatiak sériilt alkatrészek, ragadds
lerakédasok vagy felgyiilemlett hulladékok.

e A fenékvédd kézi kivétele csak specidlis vagasoknal, példaul
"meriilé vagasok" és "Osszetett vagasok" esetén megengedett.
Emelje fel az alsé védét a visszahizé fogantyuval, és amikor a
vagotarcsa behatol az anyagba, az alsé védét ki kell engedni.
Minden méas vagéasnal ajanlott, hogy az alsé védé automatikusan
miikédjén.

e Mindig Ugyelien arra, hogy az als6 védéburkolat fedje a
vagotarcsat, mieltt a fiirészt leteszi a munkapadra vagy a
padiora. A fedetlentil forgé vagotarcsa miatt a fiirész visszafordul,
és mindent elvag, ami az utjaba kertil. Vegye figyelembe azt az
idét, amig a vagotarcsa kikapcsolas utan megall.

Tovabbi biztonsagi L >k Ovintézk

* Ne haszndljon sérilt vagy deformalt vagékorongokat.

* Ne hasznaljon csiszolékorongokat.

e Csak a gyartd Adltal ajanlott, az EN 847-1 szabvany
kovetelményeinek megfelelé vagokorongokat hasznaljon.

dések

e Ne haszndlion olyan vagokorongokat, amelyek nem
rendelkeznek karbidfogakkal.
e Bizonyos fafajtakbdl szarmazé por veszélyes lehet az

egészségre. A porral valé kézvetlen fizikai érintkezés allergias
reakciokat és/vagy légzdszervi megbetegedéseket okozhat a
kezel6nél vagy a kozelben tartéozkodoknal. A tolgy- és blkkfa
pora rakkeltének mindsiil, kilonésen a fakezel6 anyagokkal
(faanyagvédd szerekkel) 6sszefliggésben.

* Hasznaljon egyéni védéfelszerelést, példaul:

e hallasvédék a hallaskarosodas kockazatanak csokkentése
érdekében;

e szemvédelem;

e légzésvédelem a karos por
csokkentése érdekében;

e kesztyli a vagokorongok és mas durva és éles anyagok
kezeléséhez (a vagokorongokat lehetéleg a lyuknal fogva kell
tartani);

* g) Fakivagaskor csatlakoztasson porelszivé rendszert.

belégzésének kockazatanak

Biztonsagos munkavégzés

e Fontos, hogy a vagoétarcsat a vagandd anyag tipusanak
megfeleléen valassza ki.

e Ne haszndlja a lancflirészt fatél vagy faalapu anyagoktél eltéré
anyagok vagasara.

e Ne hasznélja a lancflirészt a védéburkolat nélkiil, vagy ha az el
van zarva.

* Apadlénak a gép munkatertletén j6l karbantartottnak kell lennie,
és nem szabad, hogy laza anyagok vagy kiallé részek legyenek
rajta.

* A munkateriilet megfelelé megvilagitasarél gondoskodni kell.

* A gépet kezel6 munkavallalét megfelelGen ki kell képezni a gép
hasznalatara, miikddtetésére és kezelésére.

e Csak éles vagokorongokat hasznaljon.

« Figyeljen a vagétarcsan feltiintetett maximalis sebességre.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felhasznalt alkatrészek megfelelnek
a gyartd ajanlasainak.

e Karbantartas kozben valassza le a flirészt a tApegységrol.

* Ha a tapkabel miikodés kézben megsériil, azonnal valassza le a
tapegységet.

NE ERINTSE MEG A TAPKABELT A TAPEGYSEG

LEVALASZTASA ELOTT.

e Ha a flirész lézerrel van felszerelve, a lézert nem szabad mas
tipusra cserélni, és minden javitast szerviztechnikusnak kell
elvégeznie. Ne iranyitsa a lézersugarat emberekre vagy
allatokra.

e Ne haszndlia ezt a szerszamot all6 lzemmddban.
vagobasztallal valé hasznalatra szantak.

Nem
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e Rogzitse a munkadarabot egy stabil feliiletre, és rogzitse egy
szoritdval vagy csévazzal, hogy kikiiszobdlie a mozgast. A
munkadarab ilyen tipust rdgzitése biztonsagosabb, mint a
munkadarabot a kezében tartani.

e Varja meg, amig a penge teljesen megall, miel6tt leteszi a
szerszamot. A vagokés elakadhat, és elveszitheti a szerszam
feletti uralmat.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi védéintézkedések alkal a
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A korfiirész egy kézi tipusu, Il. osztalyd szigeteléssel ellatott
elektromos szerszam. Egyfazisu kommutatoros motor hajtja. Ezt a
tipusu elektromos szerszamot széles kdrben hasznaljak fa és fahoz
hasonl6 anyagok flirészelésére, a gép méretének megfeleléen.
Tlzifa flirészelésére nem haszndlhaté. A lancfiirész nem
rendeltetésszer(i hasznalatanak minésil, ha a lancflrészt a
megadottaktol eltérd célokra probaljak hasznalni. A korflrészt csak
megfelelé keményfémbetétes vagokorongokkal hasznélja. A
korflrészt a szervizmihelyekben végzett konnyi munkakhoz és az
6nall6 amatér tevékenység (barkacsolas) teriiletén végzett
valamennyi munkahoz tervezték.

Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.
PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

u_g®

1. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban szerepld
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.
2.Second osztalyu szigetel6 eszkdz
3. viselien egyéni védodfelszerelést (védészemiiveg, fiilvédd,
porvédd maszk).
4. A szervizelés vagy javitas el6tt hlizza ki a tapkabelt.
5.Védje az es6tél.
6.Tartsa tavol a gyermekeket a késziiléktél.
7.Ne vigye a végtagjait a vagdelemek kozelébe!
8.Hazard a visszar(igas miatt.
9.Vigyazat kézsériilés, ujjak levagasanak veszélye.
10.Belsd hasznélatra
A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikdnyv grafikus
oldalain lathaté elemeire utal.
1.Dust urit6 fuvoka
2.Top fedél
3.Bottom fedél kar
4 Parallel guide zarégomb
5.Sawing lab
6.Vagotarcsa
7.Flange alatét
8.Cut-off kerék rogzité csavar
9.Als6 fedél
10.Spindle lock gomb
11.Els6 fogantyu
12.Cutting mélységzaro kar
13.Switch
14.Switch zar gomb



15.Basic fogantyu

16.Kefés boritas

17.Foot beallitasi zarégomb

18,0°-0s marker ferde vagashoz

19,0° jelz6 meréleges vagasokhoz
*Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

e Parhuzamos utmutaté -1db
e Vagotarcsa -2db
* Hatszdgletli csavarkulcs -1db
o Szallitétaska -1db

FELKESZULES A MUNKARA

VAGASI MELYSEG BEALLITASA

A vagasi mélység 0 és 65 mm kozott allithato.

« Lazitsa meg a vagasi mélység reteszeld kart (12).

o Allitsa be a kivant vagasi mélységet (a skala segitségével).

e Zarja be a vagasi mélység reteszel6 kart (12) (A abra).

A PARHUZAMOS VAGASVEZETO FELSZERELESE

Hasznaljon parhuzamos vezetét, amikor keskeny darabokra

vagja az anyagot. A vezet6t az elektromos szerszam jobb vagy

bal oldalara lehet felszerelni.

* Lazitsa meg a parhuzamos vezetés reteszel6gombijat (4).

e Helyezze be a parhuzamos vezetérudat a flirészlab két furataba
(5).

« Allitsa be a kivant tavolsagot (a skala segitségével).

e Rogzitse a parhuzamos vezetét a parhuzamos vezetd
régzitégombjaval (4).

A parhuzamos vezetd 0° és 45° kozotti szogben torténd vagashoz

is hasznalhato.

Soha ne hagyja, hogy keze vagy ujjai a futé fiirész mégé

keriiljenek. Visszapattanas esetén a fiirész a kezére eshet,

ami sulyos sériilést okozhat.

CSUKLOS ALSO FEDEL

A vagotarcsa (6) alsé veddburkolata (9) automatikusan

visszatolddik, amint érintkezik a vagandé anyaggal.

A kézi visszatolashoz mozgassa az alsé fedél karjat (3).

PORELSZIVAS

o Akorflirész porelszivé nyilassal (1) van felszerelve a vagas soran
keletkezd forgacs és por elszivasara.

MUKODES / BEALLITASOK

ON/OFF

A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie a fiirész
teljesitménytablajan  feltiintetett fesziiltségnek. Inditaskor

mindkét kezével fogja meg a lancfiirészt, mivel a motor
nyomatéka miatt az elektromos szerszam iranyithatatlanul
foroghat.

Fontos szem el6tt tartani, hogy a fiirész kikapcsolt allapotaban a
mozgo alkatrészek még egy ideig forognak.

A flrész a véletlen inditds megakadalyozasara kapcsold
reteszelégombbal (14) van felszerelve.

Bekapcsolas:
« Nyomja meg a kapcsolo reteszel6 gombjat (14) (B abra).
* Nyomja meg a be/ki gombot (13).

Kikapcsolas:

* Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (13).

VAGAS

e A munka megkezdésekor a flirészt mindig mindkét kézzel,
mindkét fogantyu segitségével tartsa biztonsagosan.

e A flirészt csak akkor szabad bekapcsolni, ha az tavol van a
vagandé anyagtol.

e Ne nyomja a flrészt tulzott er6vel, mérsékelt, folyamatos
nyomast alkalmazzon.

e Hagyija, hogy a vagotarcsa telijesen megalljon, amikor a vagas
befejezédott.

* Ha avagas a tervezett befejezés el6tt megszakad, a folytataskor
elészor varjon, amig a flrész az indités utan eléri a maximalis
sebességet, majd dvatosan vezesse a vagotarcsat a vagott
anyagba.
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e Az anyag (fa) rostjain val6 vagaskor a szalak néha hajlamosak
felfelé emelkedni és leszakadni (a flirész alacsony sebességgel
torténé mozgatasa minimalizélia ennek a tendencianak az
el6fordulasat).

e Gy6zd6djon meg arrdl, hogy az als6é véddszerkezet a mozgasa
soran eléri a véghelyzetet.

e Vagas elétt mindig gy6z&djon meg arrdl, hogy a vagasi mélység
reteszel6 kar és a flirészlab beallitdsanak reteszelégombja
megfeleléen meg van-e huzva.

e A flrésszel csak olyan vagokorongokat szabad hasznalni,
amelyek kiils6 atméréje és furatatmérdje megfelel a vagokorong-
lésnek.

* A vagando anyagot biztonsagosan rogziteni kell.

o A flrészlab szélesebb részét az anyag nem vagott részére kell
helyezni.

Ha az anyag méretei kicsik, az anyagot asztalos szoritéval kell
rogziteni. Visszarigas veszélye all fenn, ha a fiirészlapot
megemeli, ahelyett, hogy az anyagon cstszna. A vagando
anyag megfelel6 rogzitésével és a flirész szilardan tartasaval
teljes mértékben uralni tudja az elektromos szerszamot, igy
elkeriilheté a sériilésveszély. Ne probalja meg a rovid
anyagdarabokat a kezével megtamasztani.

MITRE CUTS

e Lazitsa meg a labbeallité reteszelégombot (17) (C abra).

o Allitsa be a fiirészlabat a kivant szogre (0° és 45° kdzott) a skala
segitségével.

e Huzza meg a labbedllité reteszelégombot (17).

Ne feledje, hogy ferde vagasnal nagyobb a visszarugas veszélye

(nagyobb a flirészlap elakadasanak lehetésége), ezért gy6z6djon

meg arrél, hogy a fiirészlap teljesen a munkadarabhoz illeszkedik.

Vagjon egyenletes mozgassal.

VAGAS AZ ANYAGBA VAGASSAL

A bedllitasok elvégzése elétt valassza le a flirészt a tapegységrol.

e Alitsa be a kivant vagasi mélységet a vagandd anyag
vastagsaganak megfeleléen.

o Allitsa a flirészt tgy, hogy a flirészlab eliilsé éle a vagando
anyaghoz érjen, és a 0°-os jel6lés a meréleges vagasoknal a
tervezett vagas vonalan legyen.

e Miutan a flirész a vagas kezdeténél elhelyezkedett, emelje fel az
alsé véddkart (9) az alsé véddkar (3) segitségével (a fiirészlapot
az anyag folé emelve).

e Inditsa el az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a
vagotarcsa eléri a teljes sebességet.

e Fokozatosan engedje le a fiirészt Ugy, hogy a vagotarcsat
belemartja az anyagba (e mozgas soran a fiirészlab elsé élének
érintkeznie kell az anyag feliletével).

* Amikor a vagétarcsa elkezd vagni, engedie ki az als¢ védét.
Amikor a flirészlab teljes feliiletével az anyagon all, folytassa a
vagast a flirész elére mozgatasaval.

e Forg6 vagokoronggal soha ne forditsa vissza a flirészt, mert
fennall a visszarugas veszélye.

e Fejezze be a vagast az inditdshoz képest forditott médon, a
flirészt a flirészlab ellls6 éle és a munkadarab kdz6tti érintkezési
vonal korll forgatva.

e A flirész kikapcsolasakor hagyja, hogy a vagétarcsa teljesen
megalljon, miel6tt eltavolitia az elektromos szerszamot az
anyagtol.

e Ha szlkséges, a sarokkezelést flirészlappal vagy kéziflirésszel
kell befejezni.

NAGY ANYAGTARCSAK VAGASA VAGY VAGASA Nagyméretii
anyagtablak vagy tablak vagasakor azokat megfeleléen meg kell
tamasztani, hogy elkeriilheté legyen a vagétarcsa esetleges
rangasa (visszacsapodas jelensége), amely a tarcsa elakadasabol
adoédik a vagasban.
e Tamassza meg a deszkat vagy deszkat a vagasi pont kdzelében.
o Ugyelien arra, hogy a vagoétarcsa bedllitasa biztositsa, hogy a
vagasi mivelet soran ne sériiljon meg a munkapad vagy a tarté.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt
huazza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

e Ugyelien arra, hogy a fiirészhaz szell6zényilasai mindig
akadalymentesek és porlerakddasoktdl mentesek legyenek. A
flirész minden kezel6szervének szintén mindig tisztanak kell
lennie. Szikség esetén tisztitsa meg Oket kefével. A



leghatékonyabb tisztitashoz hasznaljon sdritett leveg6t. Stritett
levegé hasznalatakor mindig viseljen froccsend szemiiveget és
védémaszkot. Ne tisztitsa a szell6zényilasokat éles targyak,
példaul csavarhizé vagy hasonl6 targyaknak a nyilasokba
torténd behelyezésével.

e Ne haszndljon benzint, oldészert vagy tisztitészereket a
tisztitdshoz, mivel ezek karosithatjdk a lancflirész miianyag
részeit.

e Ha a motor kommutatoran tulzott szikrazas keletkezik, az
elektromos szerszamot ki kell vonni a forgalombdl, és szervizbe
kell vinni.

« Normal miikddés kdzben a vagdkorong egy id6 utan tompa lesz.
A tompa vagodkorong jele, hogy a flirész mozgatasakor nagyobb
nyomast kell kifejteni vagas kdzben. Ha a vagdkorong sériiltnek
bizonyul, azonnal ki kell cserélni.

* A vagokorongnak mindig élesnek kell lennie.

A VAGOTARCSA CSEREJE

e A mellékelt villdskulccsal csavarja ki a vagdkorong rogzité
csavart (8) balra elforgatva.

e Annak érdekében, hogy a fiirész tengelye ne forogjon, a
vagokorong rogzité csavarjanak kicsavarasakor az orsét az orsé
reteszelégombbal (10) (D abra) kell reteszelni.

e Tavolitsa el a kiilsé perem alatétet (7).

e Az alsé védodkar (3) segitségével mozgassa az alsd védét (9)
ugy, hogy az a leheté legjobban visszahtizédjon a felsé védébe
(2) (ekkor ellenérizze az alsé védé visszahizo rugé allapotat és
mikodését).

* Nyujtsa ki a vagotarcsat a flirészlabon (5) lévé nyilason keresztdil.

o Allitsa az 0j vagotarcsat olyan poziciéba, ahol a vagotarcsa
fogainak és a rajta 1évé nyilnak az igazodasa teljesen egy
vonalban van az alsé védbelemen |év6 nyil altal mutatott
irannyal.

e Helyezze be a vagétarcsat a flrésztalp nyilasan keresztil, és
szerelie fel a tengelyre, az eltavolitdsi eljaras forditott
sorrendjében.

Gyb6z6djon meg rola, hogy a vagétarcsa a fogakkal a megfelelé
iranyba van felszerelve. Az elektromos szerszam tengelyének
forgasiranyat a flirészhazon Iévé nyil mutatja.

SZENKEFEK CSEREJE

A motor kopott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy megrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét egyszerre
cserélje ki.

Csavarja le a kefekupakokat (16) (E abra).

Tavolitsa el a hasznalt keféket.

Sdritett levegdvel tavolitsa el a szénport, ha van.

Helyezze be az (j szénkeféket (F abra) (a keféknek szabadon
kell csuszniuk a kefetartokba).

* Szerelje fel a kefetakardkat (16).

A kefék cseréje utan a szerszamot terhelés nélkiil miikodtesse, és
varjon egy kis id6t, amig a kefék a motor kommutatorara
illeszkednek. A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti
ki eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Minden hibat a gyart6 altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK
ERTEKELESI ADATOK

Korflirész

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1200 W
Terheletlen orso fordulatszam 5000 perc”’
Ferde vagasi tartomany 0° - 45°
A vagotarcsa kiils6 atmérsje 185 mm
Vagotarcsa furatatmérdje 20 mm
A vagandé anyag|derékszogben 65 mm
maximalis vastagsagal Rtids (45°) 43 mm
Védelmi osztaly I
Témeg 3,8 kg
A gyartas éve 2025

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint: K=3dB(A): Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)
Hangteljesitményszint: ~ K=3dB(A)
értéke: an= 2,092 m/s?’K=1,5 m/s®

Rezgésgyorsulas

KORNYEZETVEDELEM

N Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi

i hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe

kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos

| |informéaciokért fordulion a termék kereskedéjéhez vagy a helyi

hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai

olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratok. A

nem Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
kdrnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozott. A jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv")
tartalménak valamennyi szerz6i joga, beleértve tobbek kozott a szoveget,
fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikonyv Gsszetételét, kizarolag a
GTX Poland tulajdona, és a szerz6i jogrol és a szomszédos jogokrol szold 1994.
februar 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja)
értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének és egyes elemeinek
mésolasa, feldolgozasa, kézzététele, kereskedelmi céli médositdsa a GTX Poland
irasos hozzajarulasa nélkil szigortan tilos, és polgari és blntetsjogi feleldsségre
vonast eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
. 02-285 Vars6
Termék: Fiirész: korflirész
Modell: 58G488
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromagneses 6sszeférhetoségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel modositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Bejelentett szervezet:
No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Németorszag
EK-tipusvizsgalati tanusitvany szama:
MB8A 097526 0070 Rev. 02
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.
a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.
A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:
Alairva a kdvetkez6k nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Vars6
— e 1 o
AL K wdd By
Pawet Kowalski
GTX Lengyelorszag mindségligyi tisztviseldje
Varso, 2023-07-31
(I
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA CIRCOLARE

58G488
NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA



SICUREZZA SPECIFICA NELL'USO DELLE MOTOSEGHE
FRESE A DISCO SENZA CUNEO DIVISORIO

Procedura di taglio

PERICOLO: Tenere le mani lontane dall'area di taglio e dal disco
di taglio. Tenere l'altra mano sullimpugnatura ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se si tiene la sega con entrambe
le mani, si riduce il rischio di lesioni causate dal disco di taglio.
Non toccare con la mano la parte inferiore del pezzo da lavorare.
La protezione non puo proteggere dal disco di taglio rotante sotto
il pezzo.

Impostare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo.
Si raccomanda che il disco di taglio si estenda al di sotto del
materiale da tagliare a meno dell'altezza del dente.

Non tenere mai il pezzo da tagliare tra le mani o sulla gamba.
Fissare il pezzo da tagliare a una base solida. Un buon serraggio
del pezzo € importante per evitare il pericolo di contatto con il
corpo, l'inceppamento del disco di taglio rotante o la perdita del
controllo del taglio.

Tenere la sega per le superfici isolate destinate a questo scopo
durante i lavori in cui la ruota di taglio rotante pud entrare in
contatto con fili sotto tensione o con il cavo di alimentazione della
sega. Il contatto con i "fili sotto tensione" delle parti metalliche
dell'utensile elettrico puo causare scosse elettriche all'operatore.
Durante il taglio, utilizzare sempre una guida di taglio o una guida
per i bordi. Cio migliora la precisione di taglio e riduce la
possibilita di inceppamento del disco di taglio rotante.

Utilizzare sempre un disco da taglio con fori di montaggio della
dimensione corretta. | dischi da taglio che non si adattano alla
fessura di montaggio possono scorrere in modo eccentrico,
causando una perdita di controllo del lavoro.

Non utilizzare mai rondelle o viti danneggiate o inadeguate per
fissare il disco di taglio. Le rondelle e le viti che fissano il disco di
taglio sono state progettate appositamente per la sega per garantire
un funzionamento ottimale e un utilizzo sicuro. Cause del
contraccolpo e prevenzione del contraccolpo.

> Il contraccolpo posteriore € I'improvviso sollevamento
e ritiro della sega verso l'operatore nella linea di taglio,
causato da una lama inceppata o non correttamente guidata.
> Quando la lama & impigliata o bloccata in una
scanalatura, la ruota di taglio si ferma e la reazione del
motore fa si che la sega si sposti rapidamente all'indietro
verso l'operatore.

»  Se il disco di taglio & attorcigliato o disallineato nel
pezzo da tagliare, i denti del disco di taglio, uscendo dal
materiale, possono colpire la superficie superiore del
materiale da tagliare, causando il sollevamento del disco di
taglio e quindi della sega, che torna indietro verso
I'operatore.

Il contraccolpo posteriore ¢ il risultato di un uso improprio della
motosega o di procedure o condizioni operative errate e pud
essere evitato adottando le opportune precauzioni.
Tenere la sega con entrambe le mani, con le braccia posizionate
in modo da sopportare la forza del contraccolpo posteriore.
Assumere una posizione del corpo su un lato della sega, ma non
sulla linea di taglio.
Il contraccolpo posteriore puo causare un rapido spostamento
all'indietro della sega, ma la forza del contraccolpo posteriore puo
essere controllata dall'operatore se si prendono le dovute
precauzioni.
Quando il disco di taglio si inceppa o smette di tagliare per
qualsiasi motivo, rilasciare il pulsante dell'interruttore e tenere la
sega ferma nel materiale fino al completo arresto del disco di
taglio. Non tentare mai di rimuovere il disco di taglio dal materiale
tagliato, né tirare la sega all'indietro finché il disco di taglio & in
movimento, per non causare contraccolpi posteriori. Esaminare
e adottare misure correttive per eliminare la causa del grippaggio
del disco di taglio.
Quando si riavvia la sega nel pezzo in lavorazione, centrare il
disco di taglio nel taglio e verificare che i denti del disco di taglio
non siano incastrati nel materiale. Se il disco di taglio si inceppa
quando la sega viene riavviata, puo scivolare fuori o causare un
gioco contro il pezzo.
Sostenere le lastre di grandi dimensioni per ridurre al minimo il
rischio di bloccaggio e di contraccolpo posteriore della sega. Le
lastre di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso
peso. | supporti devono essere posizionati sotto la lastra su
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entrambi i lati, in prossimita della linea di taglio e vicino al bordo
della lastra.

Non utilizzare dischi da taglio opachi o danneggiati. | denti dei
dischi da taglio non affilati o non allineati creano un taglio stretto,
causando attrito eccessivo, inceppamento del disco da taglio e
contraccolpo.

Prima di eseguire il taglio, impostare saldamente i morsetti della
profondita di taglio e dellangolo di inclinazione. Se le
impostazioni della sega cambiano durante il taglio, possono
verificarsi inceppamenti e contraccolpi.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli a tuffo
nei divisori. Il disco da taglio potrebbe tagliare altri oggetti non
visibili dall'esterno, causando un contraccolpo posteriore.
Funzioni della protezione inferiore

Prima di ogni utilizzo, controllare che la protezione inferiore sia
correttamente rientrata. Non utilizzare la sega se la protezione
inferiore  non si muove liberamente e non si stacca
immediatamente. Non fissare o lasciare mai la protezione
inferiore in posizione aperta. Se la motosega cade
accidentalmente, la protezione inferiore potrebbe piegarsi.
Sollevare la protezione inferiore utilizzando la maniglia di
estrazione e assicurarsi che si muova liberamente e non tocchi
la lama di taglio o qualsiasi altra parte della macchina per ogni
impostazione di angolo e profondita di taglio.

Controllare il funzionamento della molla della protezione
inferiore. Se la protezione e la molla non funzionano
correttamente, devono essere riparate prima delluso.

L'attivazione della protezione inferiore puc essere rallentata da
parti danneggiate, depositi appiccicosi o accumuli di rifiuti.
L'estrazione manuale della protezione inferiore & consentita solo
per tagli speciali come "tagli a tuffo" e “tagli composti". Sollevare
la protezione inferiore con la maniglia di richiamo e, quando il
disco da taglio penetra nel materiale, la protezione inferiore deve
essere rilasciata. Per tutti gli altri tagli, si raccomanda che la
protezione inferiore si attivi automaticamente.

Prima di appoggiare la sega sul banco di lavoro o sul pavimento,
verificare sempre che la protezione inferiore copra il disco di
taglio. Un disco di taglio rotante non coperto causera l'inversione
di marcia della sega che tagliera tutto cio che si trova sul suo
percorso. Considerare il tempo necessario al disco di taglio per
fermarsi dopo lo spegnimento.

Ulteriori istruzioni di sicurezza Precauzioni

Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati.

Non utilizzare mole.

Utilizzare solo dischi da taglio raccomandati dal produttore e
conformi ai requisiti della norma EN 847-1.

Non utilizzare dischi da taglio privi di denti in carburo.

La polvere di alcuni tipi di legno pud essere pericolosa per la
salute. Il contatto fisico diretto con la polvere pu6 causare
reazioni allergiche e/o malattie respiratorie nell'operatore o negli
astanti. Le polveri di quercia e faggio sono considerate
cancerogene, soprattutto in relazione alle sostanze di
trattamento del legno (conservanti del legno).

Utilizzare dispositivi di protezione individuale come:

protezioni per l'udito per ridurre il rischio di perdita dell'udito;
protezione degli occhi;

protezione delle vie respiratorie per ridurre il rischio di inalazione
di polveri nocive;

guanti per maneggiare i dischi da taglio e altri materiali ruvidi e
taglienti (i dischi da taglio devono essere tenuti per il foro, se
possibile);

g) Collegare un sistema di aspirazione della polvere quando si
taglia il legno.

Lavoro sicuro

E importante scegliere il disco da taglio in base al tipo di materiale
da tagliare.

Non utilizzare la motosega per tagliare materiali diversi dal legno
o da materiali a base di legno.

Non utilizzare la motosega senza la protezione o quando questa
& bloccata.

Il pavimento dell'area in cui lavora la macchina deve essere ben
tenuto, senza materiale sciolto o sporgenze.

L'area di lavoro deve essere adeguatamente illuminata.

Il personale che opera sulla macchina deve essere
adeguatamente addestrato all'uso, al funzionamento e alla
movimentazione della macchina.

Utilizzare solo dischi da taglio affilati.



* Prestare attenzione alla velocita massima indicata sul disco di
taglio.

e Assicurarsi che le parti utilizzate siano conformi alle
raccomandazioni del produttore.
e Quando si esegue la manutenzione, scollegare la sega

dall'alimentazione.
e Se il cavo di alimentazione viene danneggiato durante il
funzionamento, scollegare immediatamente I'alimentazione.

NON TOCCARE IL CAVO DI ALIMENTAZIONE PRIMA DI AVER

SCOLLEGATO L'ALIMENTAZIONE.

« Selasega é dotata di un laser, questo non deve essere sostituito
con un altro tipo e le riparazioni devono essere effettuate da un
tecnico dell'assistenza. Non puntare il raggio laser verso persone
o animali.

* Non utilizzare I'utensile in modalita stazionaria. Non & destinato
all'uso con un tavolo da taglio.

« Bloccare il pezzo da lavorare su una superficie stabile e fissarlo
con un morsetto 0 una morsa per eliminare i movimenti. Questo
tipo di bloccaggio del pezzo € piu sicuro che tenerlo in mano.

e Attendere che la lama si arresti completamente prima di
abbassare l'utensile. La lama potrebbe incepparsi e perdere il
controllo dell'utensile.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La sega circolare € un elettroutensile portatile con isolamento di
Classe Il. E azionata da un motore monofase a commutazione.
Questo tipo di elettroutensile & ampiamente utilizzato per segare
legno e materiali simili al legno, in base alle dimensioni della
macchina. Non deve essere utilizzata per segare legna da ardere.
Il tentativo di utilizzare la motosega per scopi diversi da quelli
specificati sara considerato un uso improprio. Utilizzare la sega
circolare solo con dischi da taglio con punta in metallo duro adatti.
La sega circolare & progettata per lavori leggeri in officine di
assistenza e per tutti i lavori nell'ambito dell'attivita amatoriale
indipendente (fai da te).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.
PITTOGRAMMI E AVVERTENZE

O| || %
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1.Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute.

2. Dispositivo di isolamento di seconda classe

3. Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).
4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
interventi di manutenzione o riparazione.

5.Proteggere dalla pioggia.

6.Tenere i bambini lontani dallapparecchio.

7. Non avvicinare gli arti agli elementi di taglio!

8.Hazard a causa del rinculo.

9.Attenzione rischio di lesioni alle mani, taglio delle dita.

10.Per uso interno

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
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La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Ugello di scarico della polvere
2.Coperchio superiore
3.Leva del coperchio inferiore
4.Manopola di bloccaggio della guida parallela
5.Piedino per sega
6.Disco da taglio
7.Rondella della flangia
8.Vite di fissaggio della ruota di taglio
9.Coperchio inferiore
10.Pulsante di blocco del mandrino
11.Maniglia anteriore
12.Leva di blocco della profondita di taglio
13.Switch
14.Pulsante di blocco dell'interruttore
15.Maniglia di base
16.Coperchio a spazzola
17.Manopola di blocco della regolazione del piede
Marcatore a 18,0° per il taglio angolato
Marcatore a 19,0° per tagli perpendicolari
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURE E ACCESSORI

e Guida parallela - 1 pezzo
« Disco da taglio - 2 pezzi
e Chiave esagonale -1pz.

e Custodia per il trasporto - 1 pezzo

PREPARAZIONE AL LAVORO

IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio pud essere regolata da 0 a 65 mm.

« Allentare la leva di blocco della profondita di taglio (12).

* Impostare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala).
* Bloccare la leva di blocco della profondita di taglio (12) (fig. A).

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA

Utilizzare una guida parallela quando si taglia il materiale in

pezzi stretti. La guida pud essere montata sul lato destro o

sinistro dell'elettroutensile.

« Allentare il pomello di bloccaggio della guida parallela (4).

» Inserire la barra di guida parallela nei due fori del piede della sega
(5).

* Impostare la distanza desiderata (utilizzando la scala).

e Fissare la guida parallela con la manopola di blocco della guida
parallela (4).

La guida parallela puo essere utilizzata anche per tagli angolati da

0° a45°.

Non lasciare mai che la mano o le dita si trovino dietro la

sega in funzione. In caso di contraccolpo, la sega potrebbe

cadere sulla mano, causando gravi lesioni.

COPERCHIO INFERIORE INCERNIERATO

La protezione inferiore (9) del disco di taglio (6) si spinge

automaticamente indietro quando entra in contatto con il

materiale da tagliare.

Per spingerlo indietro manualmente, spostare la leva del coperchio

inferiore (3).

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

e La sega circolare & dotata di una porta di aspirazione della
polvere (1) per estrarre i trucioli e la polvere generati durante il
taglio.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ON/OFF

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta della motosega. Durante [|'‘avviamento, tenere la
motosega con entrambe le mani, poiché la coppia del motore
potrebbe far ruotare I'elettroutensile in modo incontrollato.

E importante tenere presente che quando la sega & spenta, le sue
parti mobili continuano agirare per qualche tempo.



La motosega € dotata di un pulsante di blocco dell'interruttore (14)
per impedire |'avvio accidentale.

Accensione:
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (14) (Fig. B).
« Premere il pulsante di accensione/spegnimento (13).

Spegnimento:
« Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (13).

TAGLIO

e Quando si inizia a lavorare, tenere sempre la motosega
saldamente con entrambe le mani usando entrambe le
impugnature.

* Lasega deve essere accesa solo quando € lontana dal materiale
da tagliare.

* Non spingere la sega con forza eccessiva, ma applicare una
pressione moderata e continua.

« Lasciare che il disco da taglio si arresti completamente al termine
dell'incisione.

« Seiiltaglio viene interrotto prima di essere completato, quando si
prosegue, attendere prima che la sega raggiunga la velocita
massima dopo l'awvio e poi guidare con attenzione il disco di
taglio nel materiale tagliato.

* Quando si taglia attraverso le fibre del materiale (legno), a volte
le fibre tendono a salire verso l'alto e a strapparsi (muovendo la
sega a bassa velocita si riduce al minimo questa tendenza).

e Assicurarsi che la protezione inferiore raggiunga la posizione
finale nel suo movimento.

* Assicurarsi sempre che la leva di blocco della profondita di taglio
e la manopola di blocco della regolazione del piede della sega
siano ben serrate prima di tagliare.

* Con la sega devono essere utilizzati solo dischi da taglio con il
diametro esterno e il diametro del foro della sede del disco da
taglio corretti.

« Il materiale da tagliare deve essere immobilizzato in modo sicuro.

e La parte piu larga del piede della sega deve essere posizionata
sulla parte del materiale che non viene tagliata.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, il materiale deve

essere trattenuto con un morsetto da falegname. Il rischio di

contraccolpo sussiste se la lama della sega viene sollevata

anziché scorrere sul materiale. Fissando correttamente il

materiale da tagliare e tenendo saldamente la sega, si avra il

pieno controllo dell'elettroutensile, evitando cosi il pericolo di

lesioni. Non tentare di sostenere con la mano pezzi di materiale

corti.

TAGLI MITRE

« Allentare la manopola di bloccaggio della regolazione del piede
(17) (fig. C).

e Regolare il piede della sega all'angolo desiderato (da 0° a 45°)
utilizzando la scala graduata.

* Serrare la manopola di bloccaggio della regolazione del piede
17).

Ricordare che il rischio di contraccolpo (maggiore possibilita di

inceppamento della lama) & maggiore quando si taglia in

pendenza, quindi assicurarsi che la lama sia completamente

agganciata al pezzo. Tagliare con un movimento fluido.

TAGLIARE INCIDENDO IL MATERIALE

Scollegare la sega dall'alimentazione prima di effettuare le

regolazioni.

« |mpostare la profondita di taglio desiderata in base allo spessore
del materiale da tagliare.

* Angolare la sega in modo che il bordo anteriore del piede della
sega sia contro il materiale da tagliare e che il segno 0° per i tagli
perpendicolari sia sulla linea del taglio previsto.

e Una volta posizionata la sega all'inizio del taglio, sollevare la
protezione inferiore (9) utilizzando la leva della protezione
inferiore (3) (lama sollevata sopra il materiale).

e Awviare lelettroutensile e attendere che il disco di taglio
raggiunga la massima velocita.

* Abbassare gradualmente la sega immergendo il disco di taglio
nel materiale (durante questo movimento, il bordo anteriore del
piede della sega deve essere a contatto con la superficie del
materiale).

* Quando il disco inizia a tagliare, rilasciare la protezione inferiore.

e Quando il piede della sega poggia sul materiale con tutta la sua
superficie, continuare a tagliare spostando la sega in avanti.
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Non invertire mai la motosega con un disco da taglio rotante per
evitare il rischio di contraccolpi.

Completare il taglio in modo inverso rispetto all'inizio, ruotando la
sega attorno alla linea di contatto tra il bordo anteriore del piede
della sega e il pezzo.

Lasciare che il disco di taglio si arresti completamente prima di
rimuovere |'elettroutensile dal materiale quando la sega & spenta.
Se necessario, il trattamento degli angoli deve essere rifinito con
una lama o una sega a mano.

TAGLIO O ROTTURA DI GRANDI LASTRE DI MATERIALE Quando
si tagliano grandi lastre di materiale o tavole, queste devono
essere adeguatamente sostenute per evitare possibili scatti del
disco di taglio (fenomeno del contraccolpo) dovuti
all'inceppamento del disco nel taglio.

Sostenere la tavola o I'asse vicino al punto di taglio.

Assicurarsi che la regolazione del disco di taglio garantisca che
non vengano causati danni al banco di lavoro o al supporto
durante I'operazione di taglio.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione.

Assicurarsi che le aperture di ventilazione nell'alloggiamento
della sega siano sempre libere e prive di depositi di polvere.
Anche tutti i comandi della sega devono essere sempre puliti. Se
necessario, pulirli con una spazzola. Per una pulizia piu efficace,
utilizzare l'aria compressa. Quando si usa l'aria compressa,
indossare sempre occhiali protettivi e una maschera di
protezione. Non pulire le fessure di ventilazione inserendovi
oggetti appuntiti come cacciaviti o simili.

Per la pulizia non utilizzare benzina, solventi o detergenti che
potrebbero danneggiare le parti in plastica della motosega.

Se si verificano scintille eccessive sul commutatore del motore,
I'elettroutensile deve essere messo fuori servizio e portato in
un'officina di assistenza.

Durante il normale funzionamento, il disco di taglio si opacizza
dopo qualche tempo. Un segno di un disco di taglio opaco € la
necessita di applicare una maggiore pressione quando si muove
la sega durante il taglio. Se il disco di taglio & danneggiato, deve
essere sostituito immediatamente.

Il disco di taglio deve essere sempre affilato.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DI TAGLIO

Con la chiave in dotazione, svitare la vite di fissaggio della ruota
di taglio (8) ruotando verso sinistra.

Per evitare che il mandrino della sega ruoti, & necessario
bloccarlo con il pulsante di blocco del mandrino (10) (fig. D)
quando si svita la vite di fissaggio della ruota di taglio.
Rimuovere la rondella della flangia esterna (7).

Utilizzando la leva della protezione inferiore (3), spostare la
protezione inferiore (9) in modo che si ritragga il piu possibile
allinterno della protezione superiore (2) (a questo punto,
verificare le condizioni e il funzionamento della molla di ritrazione
della protezione inferiore).

Estendere il disco di taglio attraverso la fessura del piede della
sega (5).

Posizionare il nuovo disco di taglio in una posizione in cui
l'allineamento dei denti del disco di taglio e la freccia su di esso
siano completamente in linea con la direzione indicata dalla
freccia sulla protezione inferiore.

Inserire il disco di taglio attraverso la fessura del piede della sega
e installarlo sul mandrino, seguendo I'ordine inverso rispetto alla
procedura di rimozione.

Assicurarsi che il disco di taglio sia montato con i denti allineati
nella direzione corretta. Il senso di rotazione del mandrino
dell'elettroutensile & indicato da una freccia sull'alloggiamento
della sega.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.

Svitare i cappucci delle spazzole (16) (fig. E).
Rimuovere le spazzole usate.
Rimuovere I'eventuale polvere di carbone con aria compressa.



e Inserire le nuove spazzole di carbone (Fig. F) (le spazzole
devono scorrere liberamente nei portaspazzole).
* Montare i coperchi delle spazzole (16).

Dopo la sostituzione delle spazzole, far funzionare
I'elettroutensile senza carico e attendere che le spazzole si
inseriscano nel commutatore del motore. La sostituzione delle
spazzole di carbone deve essere effettuata solo da personale
qualificato utilizzando parti originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

Sega circolare

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VCA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1200 W
Velocita del mandrino a vuoto 5000 min™*
Gamma di taglio a smusso 0° - 45°
Diametro esterno del disco di taglio 185 mm
Diametro del foro del disco da taglio 20 mm
Spessore  massimo|Ad angolo retto 65 mm
del ~ materiale  dapgonale (457) 43 mm
tagliare
Classe di protezione I
Massa 3,8 kg
Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)
Livello di potenza sonora: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Valore di accelerazione delle vibrazioni: an= 2,092
m/s?K=1,5 m/s®

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
™~ _| |rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per I'ambiente e la salute umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi
tra gli altri. Tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
"Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la
sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a
tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti
connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dellintero Manuale e
dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente
vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

. 02-285 Varsavia

Prodotto: Sega circolare

Modello: 58G488

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Organismo notificato:

N. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65, 80339
Miinchen, Germania.

Certificato di esame CE del tipo n:

M8A 097526 0070 Rev. 02

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

A LS A

Pawet Kowalski
Responsabile qualita di GTX Polonia
Varsavia, 2023-07-31

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE CIRCULAIRE

58G488
NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

SECURITE  SPECIFIQUE DANS  L'UTILISATION DES
TRONGONNEUSES

FRAISES A DISQUE SANS COIN DE FENDAGE

Procédure de coupe

* DANGER : Ne pas approcher les mains de la zone de coupe et
du disque de coupe. Gardez |'autre main sur la poignée auxiliaire
ou sur le carter du moteur. Si vous tenez la scie a deux mains,
vous réduisez le risque de blessure par le disque de coupe.

* Ne pas passer la main sous le dessous de la piece. Le protecteur
ne peut pas vous protéger du disque de coupe en rotation sous
la piece.

e Régler la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piéce. Il est recommandé que le disque de coupe s'étende sous
le matériau a couper a une hauteur inférieure a celle de la dent.

* Ne tenez jamais la piéce a couper dans vos mains ou sur votre
jambe. Fixez la piece sur une base solide. Un bon serrage de la
piece est important pour éviter tout risque de contact avec le
corps, de blocage du disque de coupe en rotation ou de perte de
contréle de la coupe.

e Tenezla scie par les surfaces isolées prévues a cet effet pendant
les travaux ou la roue de coupe en rotation peut entrer en contact
avec des fils sous tension ou le cordon d'alimentation de la scie.
Le contact avec les fils sous tension des parties métalliques de
l'outil électrique peut provoquer un choc électrique.

e Utilisez toujours un guide de refente ou un guide de bord lors de
la refente. Cela améliore la précision de la coupe et réduit le
risque de blocage du disque de coupe rotatif.

e Utilisez toujours un disque a découper dont les trous de fixation
sont de la bonne taille. Les disques a découper qui ne s'insérent
pas dans la fente de montage risquent de tourner de maniére
excentrique, entrainant une perte de contréle du travail.

N'utilisez jamais de rondelles ou de vis endommagées ou

inappropriées pour fixer le disque de coupe. Les rondelles et les vis

qui fixent le disque de coupe ont été spécialement congues pour la
scie afin de garantir un fonctionnement optimal et une utilisation
s(re. Causes du rebond et prévention du rebond.
> Le rebond arriére est le soulévement et le retrait
soudain de la scie vers l'opérateur dans la ligne de coupe,
causé par une lame de coupe bloquée ou mal guidée.
> Lorsque la lame de scie est accrochée ou coincée
dans une fente, la roue de coupe s'arréte et la réaction du
moteur fait reculer rapidement la scie vers I'opérateur.

> Si le disque de coupe est tordu ou mal aligné dans la

piéce a couper, les dents du disque de coupe, en sortant du



matériau, peuvent heurter la surface supérieure du matériau
a couper, ce qui fait que le disque de coupe et donc la scie
se soulévent et rebondissent vers l'opérateur.

Le rebond arriere est le résultat d'une mauvaise utilisation de
la trongonneuse ou de procédures ou conditions d'utilisation
incorrectes et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées.

e Tenir fermement la scie & deux mains, les bras étant positionnés
de maniere a résister a la force du rebond arriere. Placez votre
corps d'un coté de la scie, mais pas dans la ligne de coupe.

e Le rebond arriére peut faire reculer rapidement la scie, mais la
force du rebond arriére peut étre contrélée par l'opérateur s'il
prend les précautions nécessaires.

* Lorsque le disque de coupe se bloque ou s'arréte pour une raison
quelconque, relachez le bouton de l'interrupteur et maintenez la
scie immobile dans le matériau jusqu'a ce que le disque de coupe
s'arréte complétement. N'essayez jamais de retirer le disque de
coupe du matériau coupé, ni de tirer la scie vers l'arriére tant que
le disque de coupe est en mouvement, car cela peut provoquer
un rebond arriere. Recherchez la cause du grippage du disque
de coupe et prenez des mesures correctives pour I'éliminer.

« Lorsque vous redémarrez la scie dans la piece, centrez le disque
de coupe dans la coupe et vérifiez que les dents du disque de
coupe ne sont pas coincées dans le matériau. Si le disque de
coupe se bloque lors du redémarrage de la scie, il risque de
glisser ou de provoquer un jeu contre la piéce a usiner.

e Soutenez les grandes dalles pour minimiser le risque de serrage
et de rebond arriére de la scie. Les grandes dalles ont tendance
a s'incliner sous leur propre poids. Des supports doivent étre
placés sous la dalle des deux cétés, pres de la ligne de coupe et
pres du bord de la dalle.

* Ne pas utiliser de disques de coupe émoussés ou endommagés.
Des dents de disque de coupe non affitées ou mal alignées
créent une coupe étroite, ce qui entraine une friction excessive,
un blocage du disque de coupe et un recul.

e Réglez fermement les pinces de profondeur de coupe et d'angle
d'inclinaison avant d'effectuer la coupe. Si les réglages de la scie
changent pendant la coupe, cela peut provoquer un blocage et
un rebond.

e Soyez particulierement prudent lorsque vous effectuez des
coupes en plongée dans des cloisons. Le disque de coupe peut
couper d'autres objets non visibles de I'extérieur et provoquer un
recul. Fonctions du protecteur inférieur

« Avant chaque utilisation, vérifiez que la protection inférieure est
correctement rétractée. N'utilisez pas la scie si le protecteur
inférieur ne bouge pas librement et ne se détache pas
immédiatement. Ne jamais fixer ou laisser le protecteur inférieur
en position ouverte. Si la scie tombe accidentellement, le
protecteur inférieur risque d'étre plié. Soulevez la protection
inférieure a l'aide de la poignée de retrait et assurez-vous qu'elle
se déplace librement et qu'elle ne touche pas la lame de coupe
ou toute autre partie de la machine pour chaque réglage d'angle
et de profondeur de coupe.

o Veérifier le fonctionnement du ressort de la protection inférieure.
Si la protection et le ressort ne fonctionnent pas correctement, ils
doivent étre réparés avant d'étre utilisés. Le déclenchement de
la protection inférieure peut étre ralenti par des pieces
endommagées, des dépbts collants ou [l'accumulation de
déchets.

e Le retrait manuel de la protection inférieure n'est autorisé que
pour les coupes spéciales telles que les "coupes en plongée" et
les "coupes composées". Relevez le protecteur inférieur a l'aide
de la poignée de retrait et lorsque le disque de coupe péneétre
dans le matériau, le protecteur inférieur doit étre libéré. Pour
toutes les autres coupes, il est recommandé que la protection
inférieure fonctionne automatiquement.

e Assurez-vous toujours que la protection inférieure recouvre le
disque de coupe avant de poser la scie sur I'établi ou le sol. Un
disque de coupe en rotation non couvert fera reculer la scie et
coupera tout ce qui se trouve sur sa trajectoire. Tenez compte du
temps nécessaire pour que le disque de coupe s'arréte apres
avoir été mis hors tension.

Autres consignes de sécurité Précautions

* Ne pas utiliser de disques de coupe endommagés ou déformés.

* Ne pas utiliser de meules.

e N'utilisez que des disques de coupe recommandés par le
fabricant et répondant aux exigences de la norme EN 847-1.
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« N'utilisez pas de disques de coupe qui n'ont pas de dents en
carbure.

e Lapoussiéere de certains types de bois peut étre dangereuse pour
la santé. Le contact physique direct avec la poussiére peut
provoquer des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez |'opérateur ou les personnes présentes. Les
poussieres de chéne et de hétre sont considérées comme
cancérigenes, en particulier lorsqu'elles sont associées a des
substances de traitement du bois (conservateurs du bois).

« Utiliser des équipements de protection individuelle tels que

e des protections auditives pour réduire le risque de perte
d'audition ;

e protection des yeux ;

e une protection respiratoire pour réduire le risque d'inhalation de
poussiéres nocives ;

e des gants pour manipuler les disques a découper et autres
matériaux rugueux et tranchants (les disques a découper doivent
étre tenus par le trou dans la mesure du possible) ;

e g) Raccorder un systéme d'extraction des poussiéres lors de la
coupe du bois.

Travailler en toute sécurité

« |l estimportant de choisir un disque de coupe en fonction du type
de matériau a couper.

« Nutilisez pas la trongonneuse pour couper des matériaux autres
que le bois ou les matériaux a base de bois.

« N'utilisez pas la trongonneuse sans la protection ou lorsqu'elle
est bloquée.

e Le sol de la zone ou travaille la machine doit étre bien entretenu,
sans matériau détaché ni saillie.

¢ Un éclairage adéquat de la zone de travail doit étre assuré.

e L'employé qui utilise la machine doit étre correctement formé a
I'utilisation, au fonctionnement et a la manipulation de la
machine.

« N'utilisez que des disques de coupe bien affutés.

« Faites attention a la vitesse maximale indiquée sur le disque de
coupe.

e S'assurer que les pieces utilisées sont conformes aux
recommandations du fabricant.

e Débranchez la scie de [l'alimentation électrique lorsque vous
effectuez des travaux d'entretien.

e Si le cable dalimentation est endommagé pendant le
fonctionnement, débranchez immédiatement ['alimentation
électrique.

NE PAS TOUCHER LE CORDON D'ALIMENTATION AVANT

D'AVOIR DEBRANCHE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE.

« Silascie est équipée d'un laser, celui-ci ne doit pas étre remplacé
par un autre type et toute réparation doit étre effectuée par un
technicien. Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes
ou des animaux.

* Ne pas utiliser cet outil en mode stationnaire. Il n'est pas congu
pour étre utilisé avec une table de coupe.

e Serrez la piéce sur une surface stable et fixez-la a I'aide d'une
pince ou d'un étau pour éviter qu'elle ne bouge. Ce type de
serrage est plus sQr que de tenir la piéce a la main.

e Attendez que la lame s'arréte complétement avant de poser
I'outil. La lame de coupe pourrait se bloquer et vous faire perdre
le contréle de I'outil.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a I'intérieur.
Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La scie circulaire est un outil électrique portatif avec une isolation
de classe Il. Elle est entrainée par un moteur monophasé a
collecteur. Ce type d'outil électrique est largement utilisé pour scier
le bois et les matériaux semblables au bois, en fonction de la taille
de la machine. Il ne doit pas étre utilisé pour scier du bois de
chauffage. Toute tentative d'utilisation de la trongonneuse a des fins
autres que celles spécifiées sera considérée comme une utilisation
inappropriée. N'utilisez la scie circulaire qu'avec des disques de
coupe appropriés a pointe en carbure. La scie circulaire est congue
pour des travaux légers dans les ateliers d'entretien et pour tous les
travaux dans le domaine du bricolage.

N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais escient.



PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1. lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.
2. dispositif d'isolation de deuxiéme classe
3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiere)
4. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.
5. protéger de la pluie.
6. tenir les enfants éloignés de I'appareil.
7. n'approchez pas vos membres des éléments de coupe !
8.Danger dd au recul.
9. attention au risque de blessure a la main, de coupure des doigts.
10. pour un usage interne
DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES
La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. buse d'évacuation des poussieres
2. couvercle supérieur
3. levier du couvercle inférieur
4.Bouton de verrouillage du guide parallele
5. pied de scie
6. disque de coupe
7. rondelle d'étanchéité
8. vis de fixation de la meule de trongonnage
9. Couvercle inférieur
10. bouton de verrouillage de la broche
11.Poignée avant
12.levier de blocage de la profondeur de coupe
13.Interrupteur
14. bouton de verrouillage de l'interrupteur
15.Poignée de base
16.Cache-brosse
17.Bouton de verrouillage du réglage du pied
Marqueur de 18,0° pour une coupe en angle
Repeére de 19,0° pour les coupes perpendiculaires
* I peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

e Guide parallele - 1 piéce
« Disque de coupe - 2 pieces
« Clé hexagonale - 1 piéce
« Mallette de transport - 1 piéce

PREPARATION AU TRAVAIL

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

La profondeur de coupe peut étre réglée de 0 a 65 mm.

« Desserrer le levier de blocage de la profondeur de coupe (12).

* Régler la profondeur de coupe souhaitée (a l'aide de I'échelle).

« Verrouillez le levier de blocage de la profondeur de coupe (12)
(fig. A).

INSTALLATION DU GUIDE DE COUPE PARALLELE

Utilisez un guide parallele pour couper le matériau en

morceaux étroits. Le guide peut étre monté sur le cété droit ou

gauche de l'outil.
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Desserrer le bouton de verrouillage du guide paralléle (4).
Insérer le guide paralléle dans les deux trous du pied de scie (5).
Régler la distance souhaitée (a I'aide de I'échelle).

Fixer le guide paralléle a I'aide du bouton de verrouillage du guide
paralléle (4).

Le guide paralléle peut également étre utilisé pour des coupes
angulaires de 0° a 45°.

Ne laissez jamais votre main ou vos doigts derriére la scie
en marche. En cas de recul, la scie pourrait tomber sur
votre main et vous blesser gravement.

COUVERCLE INFERIEUR RABATTABLE

La protection inférieure (9) du disque de coupe (6) se repousse
automatiquement lorsqu'elle entre en contact avec le matériau a
couper.

Pour le repousser manuellement, déplacez le levier du couvercle

inférieur (3).

LE DEPOUSSIERAGE

e La scie circulaire est équipée d'un orifice d'extraction de la
poussiére (1) pour extraire les copeaux et la poussiére générés
lors de la coupe.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
ON/OFF

La tension du réseau doit correspondre a celle indiquée sur la
plaque signalétique de la trongonneuse. Tenez la trongonneuse a
deux mains lors du démarrage, car le couple du moteur peut
entrainer une rotation incontrélée de I'outil électrique.

Il est important de garder a I'esprit que lorsque la scie est éteinte,
ses piéces mobiles continuent de tourner pendant un certain
temps.

La scie est équipée d'un bouton de verrouillage de l'interrupteur (14)
pour éviter tout démarrage accidentel.

Mise en marche :

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (14) (Fig.
B).

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (13).

Mise hors tension :

e Relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (13).

COUPE

e Lorsque vous commencez a travailler, tenez toujours la scie
fermement avec les deux mains, en utilisant les deux poignées.

e La scie ne doit étre mise en marche que lorsqu'elle est éloignée
du matériau a couper.

* Ne pas pousser la scie avec une force excessive, mais exercer
une pression modérée et continue.

e Laisser le disque de coupe s'arréter complétement lorsque la
coupe est terminée.

e Si la coupe est interrompue avant d'étre terminée, attendez
d'abord que la scie ait atteint sa vitesse maximale ( ) apres le
démarrage, puis guidez soigneusement le disque de coupe dans
le matériau coupé.

e Lorsque l'on coupe a travers les fibres du matériau (bois), celles-
ci ont parfois tendance a se soulever et a se déchirer (le fait de
déplacer la scie a faible vitesse minimise I'apparition de cette
tendance).

« Veillez a ce que le protecteur inférieur atteigne la position finale
de son mouvement.

e Assurez-vous toujours que le levier de verrouillage de la
profondeur de coupe et le bouton de verrouillage du réglage du
pied de la scie sont correctement serrés avant de procéder a la
coupe.

e Seuls les disques a découper dont le diamétre extérieur et le
diamétre d'alésage du siege du disque a découper sont corrects
doivent étre utilisés avec la scie.

e Le matériel a découper doit étre immobilisé de maniere sare.

e Lapartie la plus large du pied de scie doit étre placée sur la partie
du matériau qui n'est pas coupée.

Si les dimensions du matériau sont faibles, le matériau doit étre

maintenu a l'aide d'une pince de menuisier. Il existe un risque

de rebond si la lame de scie est soulevée au lieu de glisser sur
le matériau. En retenant correctement le matériau a couper et
en tenant fermement la scie, vous maitriserez parfaitement

I'outil électrique et éviterez ainsi tout risque de blessure.



N'essayez pas de soutenir de courtes piéces de matériau avec
votre main.

REDUCTION DES COUTS DE MITRE

« Desserrer le bouton de blocage du réglage du pied (17) (fig. C).

e Régler le pied de scie a l'angle souhaité (0° a 45°) a l'aide de
I'échelle.

« Serrer le bouton de verrouillage du réglage du pied (17).

N'oubliez pas que le risque de rebond (possibilité accrue de
coincer la lame de scie) est plus élevé lors d'une coupe en pente
; veillez donc a ce que la lame de scie soit entiérement engagée
dans la piéce. Coupez d'un mouvement régulier.

DECOUPAGE PAR INCISION DU MATERIAU

Débranchez la scie de I'alimentation électrique avant d'effectuer des

réglages.

e Réglez la profondeur de coupe souhaitée en fonction de
I'épaisseur du matériau a couper.

* Inclinez la scie de maniére a ce que le bord avant du pied de la
scie soit contre le matériau a couper et que le repére 0° pour les
coupes perpendiculaires soit sur la ligne de la coupe prévue.

e Une fois la scie positionnée au début de la coupe, relevez le
carter de protection inférieur (9) a I'aide du levier du carter de
protection inférieur (3) (lame de scie soulevée au-dessus du
matériau).

« Démarrez l'outil et attendez que le disque de coupe atteigne sa
vitesse maximale.

e Abaissez progressivement la scie en plongeant le disque de
coupe dans le matériau (pendant ce mouvement, le bord avant
du pied de la scie doit étre en contact avec la surface du
matériau).

e Lorsque le disque de coupe commence a couper, relachez la
protection inférieure.

* Lorsque le pied de la scie repose sur toute la surface du matériau,
continuez a couper en avangant la scie.

* Ne jamais inverser la scie avec un disque a trongonner en
rotation, car il y a un risque de rebond.

e Terminez la coupe a I'envers en faisant tourner la scie autour de
la ligne de contact entre le bord avant du pied de la scie et la
piéce.

e Laissez le disque de coupe s'arréter complétement avant de
retirer I'outil électrique du matériau lorsque la scie est éteinte.

* Sinécessaire, le traitement des angles doit étre terminé a l'aide
d'une lame de scie ou d'une scie égoine.

COUPE OU DECOUPAGE DE GRANDES PARTIES DE MATERIAU

Lors de la coupe de grandes plaques de matériau ou de planches,

celles-ci doivent étre soutenues de maniére adéquate afin d'éviter

les secousses éventuelles du disque de coupe (phénoméne de

recul) dues au blocage du disque dans la coupe.

* Soutenez la planche ou le panneau prées du point de coupe.

* Veillez a ce que le réglage du disque de découpe ne cause aucun
dommage a I'établi ou au support pendant I'opération de
découpe.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute
réparation ou toute opération.

« Veillez a ce que les ouvertures de ventilation du boitier de la scie
soient toujours dégagées et exemptes de dépdts de poussiere.
Toutes les commandes de la scie doivent également étre
propres. Si nécessaire, nettoyez-les avec une brosse. Pour un
nettoyage plus efficace, utilisez de I'air comprimé. Lorsque vous
utilisez de l'air comprimé, portez toujours des lunettes de
protection et un masque de protection. Ne nettoyez pas les fentes
d'aération en y introduisant des objets pointus tels que des
tournevis ou autres.

« N'utilisez pas d'essence, de solvants ou de détergents pour le
nettoyage, qui pourraient endommager les piéces en plastique
de la trongonneuse.

« Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur du
moteur, l'outil électrique doit étre mis hors service et confié a un
atelier de réparation.

« En fonctionnement normal, le disque de trongonnage s'émousse
au bout d'un certain temps. Le signe d'un disque de trongonnage
émoussé est la nécessité d'appliquer plus de pression lors du
déplacement de la scie pendant le trongonnage. Si le disque de
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trongonnage est doit étre
immédiatement.

e Le disque de coupe doit toujours étre bien aiguisé.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

e Al'aide de la clé fournie, dévisser la vis de fixation de la roue de
coupe (8) en la tournant vers la gauche.

« Afin d'éviter que la broche de la scie ne tourne, la broche doit étre
bloquée a I'aide du bouton de verrouillage de la broche (10) (fig.
D) lors du dévissage de la vis de fixation de la meule de
trongonnage.

« Retirer la rondelle de la bride extérieure (7).

o Al'aide du levier du protecteur inférieur (3), déplacer le protecteur
inférieur (9) de maniere a ce qu'il rentre le plus possible dans le
protecteur supérieur (2) (2@ ce moment, vérifier I'état et le
fonctionnement du ressort de rétraction du protecteur inférieur).

* Faire passer le disque de coupe par la fente du pied de scie (5).

e Placez le nouveau disque de coupe dans une position ou
l'alignement des dents du disque de coupe et la fléche sur celui-
ci sont parfaitement alignés avec la direction indiquée par la
fleche sur le capot de protection inférieur.

e |Insérer le disque de coupe dans la fente du pied de scie et
l'installer sur la broche, en suivant I'ordre inverse de la procédure
de dépose.

endommageé, il remplacé

Assurez-vous que le disque de coupe est monté avec les dents
alignées dans le bon sens. Le sens de rotation de la broche de
I'outil est indiqué par une fleche sur le carter de la scie.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de carbone usés (moins de 5 mm), briilés ou fissurés du

moteur doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez

toujours les deux balais en méme temps.

e Dévisser les capuchons des brosses (16) (fig. E).

e Retirer les brosses usagées.

o Eliminer les éventuelles poussiéres de carbone a l'aide d'air
comprimé.

e Insérez les nouveaux balais de carbone (Fig. F) (les balais
doivent glisser librement dans leurs supports).

e Monter les couvercles des brosses (16).

Apres avoir remplacé les balais, faites fonctionner I'outil a vide et
attendez un peu pour que les balais s'adaptent au collecteur du
moteur. Seule une personne qualifiée doit remplacer les balais de
carbone en utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES D'EVALUATION
Scie circulaire

Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1200 W
Vitesse de la broche a vide 5000 min™’
Gamme de coupe en biseau 0° - 45°
Diamétre extérieur du disque de coupe 185 mm
Diamétre de |'alésage du disque de coupe 20 mm
Epaisseur maximale A angle droit 65 mm
du matériau a couper Diagonale (45°) 23 mm
Classe de protection I
Masse 3,8 kg
Année de production 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique : Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique : Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A) Valeur d'accélération des vibrations : an= 2,092
m/s?K=1,5 m/s®

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT




Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez votre revendeur ou les
autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au rebut.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement.
Les équipements non recyclés présentent un risque potentiel pour

E
I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ")
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel
"), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel
(ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses
photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique
conformément & la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

. 02-285 Varsovie

Produit : Scie circulaire

Modeéle : 58G488

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015/A11:2022 ; EN 62841-2-5:2014 ;

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013/A2:2021 ;

EN IEC 63000:2018

Organisme notifié :

No. 0123 ; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Allemagne

Attestation d'examen CE de type n°:

MB8A 097526 0070 Rév. 02

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise
sur le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

1A L A

Pawet Kowalski
Responsable de la qualité chez GTX Pologne
Varsovie, 2023-07-31
(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

KREISSAGE

58G488
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

BESONDERE  SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
VERWENDUNG VON KETTENSAGEN

SCHEIBENSCHNEIDER OHNE SPALTKEIL

FUR DIE

Schnittverfahren
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e GEFAHR: Halten Sie die Hande vom Schnittbereich und der
Trennscheibe fern. Halten Sie die andere Hand am Hilfsgriff oder
am Motorgehduse. Wenn Sie die Sdge mit beiden Hénden
halten, verringern Sie die Verletzungsgefahr durch die
Trennscheibe.

e Greifen Sie nicht mit der Hand unter die Unterseite des
Werkstlicks. Die Schutzvorrichtung kann Sie nicht vor der
rotierenden Trennscheibe unterhalb des Werkstiicks schiitzen.

e Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des
Werkstlicks ein. Es wird empfohlen, dass die Trennscheibe bis
auf weniger als die Zahnh6he unter das zu schneidende Material
reicht.

e Halten Sie das zu schneidende Werkstiick niemals in den
Handen oder am Bein. Befestigen Sie das Werkstick auf einer
festen Unterlage. Ein gutes Einspannen des Werkstiicks ist
wichtig, um die Gefahr des Kontakts mit dem Korper, des
Einklemmens der rotierenden Trennscheibe oder des Verlusts
der Schnittkontrolle zu vermeiden.

e Halten Sie die Sage bei Arbeiten, bei denen die rotierende
Trennscheibe mit stromfiihrenden Drahten oder dem Netzkabel

der Séage in Berihrung kommen kann, an den dafir
vorgesehenen isolierten  Flachen. Der Kontakt mit
"stromfiihrenden Dréhten" oder Metallteilen des

Elektrowerkzeugs kann zu einem Stromschlag fiihren.

« Verwenden Sie beim Schneiden immer eine Schlitzfiihrung oder
Kantenfiihrung. Dadurch wird die Schnittgenauigkeit verbessert
und die Méglichkeit eines Verklemmens der rotierenden
Trennscheibe verringert.

« Verwenden Sie immer eine Trennscheibe mit der richtigen GroRe
der Befestigungslocher. Trennscheiben, die nicht in den
Aufnahmeschlitz passen, kbénnen exzentrisch laufen, was zu
einem Verlust der Arbeitskontrolle fiihrt.

Verwenden Sie niemals beschadigte oder ungeeignete

Unterlegscheiben oder Schrauben zur Befestigung der Méhscheibe.

Die Unterlegscheiben und Schrauben zur Befestigung der

Trennscheibe wurden speziell fiir die Sage entwickelt, um eine

optimale Funktion und einen sicheren Gebrauch zu gewahrleisten.

Ursachen fiir Riickschlag und Vermeidung von Riickschlag.

> Rickschlag ist das plétzliche Anheben und

Zuriickziehen der Sage in Richtung des Bedieners in der

Schnittlinie, verursacht durch ein verklemmtes oder nicht

richtig gefiihrtes Sageblatt.

> Wenn sich das Sageblatt in einem Schlitz verhakt oder

verklemmt, stoppt das Schneidrad, und die Motorreaktion

bewirkt, dass sich die Sage schnell riickwérts in Richtung
des Bedieners bewegt.

» Wenn die Trennscheibe im zu schneidenden

Werkstiick verdreht oder falsch ausgerichtet ist, konnen die

Zahne der Trennscheibe beim Austritt aus dem Material auf

die Oberseite des zu schneidenden Materials treffen,

wodurch sich die Trennscheibe und damit die Sédge anhebt
und zum Bediener zurlickschlagt.

Der Riickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen
Verwendung der Kettensage oder falscher Betriebsverfahren
oder -bedingungen und kann durch entsprechende
VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

* Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest, wobei die Arme so
positioniert sein missen, dass sie der Kraft des Rickschlags
standhalten. Nehmen Sie eine Kdrperposition auf einer Seite der
Sége ein, aber nicht in der Schnittlinie.

e Der Riickschlag kann dazu fiihren, dass sich die Sdge schnell
nach hinten bewegt, aber die Kraft des Riickschlags kann vom
Bediener  kontrolliert ~ werden, wenn  entsprechende
VorsichtsmalBnahmen getroffen werden.

e Wenn die Trennscheibe klemmt oder aus irgendeinem Grund
aufhort zu schneiden, lassen Sie den Schaltknopf los und halten
Sie die Sage im Material fest, bis die Trennscheibe vollstandig
zum Stillstand kommt. Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe
aus dem geschnittenen Material zu entfernen, und ziehen Sie die
Sége nicht riickwarts, solange sich die Trennscheibe bewegt, da
dies einen Riickschlag verursachen kann. Untersuchen Sie die
Ursache des Festfressens der Trennscheibe und ergreifen Sie
entsprechende MalBnahmen, um sie zu beseitigen.

* Wenn Sie die Sage im Werkstiick neu starten, zentrieren Sie die
Trennscheibe im Schnitt und prifen Sie, dass die Zéhne der
Trennscheibe nicht im Material festsitzen. Wenn sich die



Trennscheibe beim erneuten Starten der Sdge verklemmt, kann
sie herausrutschen oder Spiel zum Werksttick verursachen.

« Stiitzen Sie groRe Platten ab, um die Gefahr des Einklemmens
und des Rickschlags der Sége zu minimieren. Gro3e Platten
neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht durchzubiegen.
Untersttitzen Sie die Platte auf beiden Seiten, in der Ndhe der
Schnittlinie und nahe am Rand der Platte.

e Verwenden Sie keine stumpfen oder beschéadigten
Trennscheiben. Ungeschliffene oder falsch ausgerichtete
Méhtellerzéhne erzeugen einen schmalen Schnitt, der zu
libermé&Biger Reibung, zum Verklemmen des Méhtellers und zum
Riickschlag fiihrt.

« Stellen Sie die Schnitttiefen- und Neigungswinkelklemmen sicher
ein, bevor Sie den Schnitt ausfiihren. Wenn sich die
Einstellungen der Sédge wéhrend des Schnitts &ndern, kann dies
zu Verklemmungen und Riickschlag fiihren.

« Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Eintauchschnitte in
Trennwénde durchfiinren. Die Trennscheibe kann andere, von
aullen nicht sichtbare Gegenstédnde schneiden, was zu einem
Riickschlag fiihren kann. Funktionen des Unterschutzes

e Prifen Sie vor jeder Benutzung, ob der Bodenschutz richtig
eingefahren ist. Verwenden Sie die S&ge nicht, wenn sich der
Bodenschutz nicht frei bewegen lasst und sich nicht sofort I6st.
Bringen Sie die untere Schutzvorrichtung niemals in gedffneter
Position an oder lassen Sie sie dort. Wenn die Sége
versehentlich fallen gelassen wird, kann die untere
Schutzvorrichtung verbogen werden. Heben Sie den unteren
Schutz mit dem Riickziehgriff an und vergewissern Sie sich, dass
er sich frei bewegen ldsst und bei jeder Winkel- und
Schnitttiefeneinstellung weder das Ségeblatt noch einen anderen
Teil der Maschine beriihrt.

o Uberpriifen Sie die Funktion der Feder des unteren Schutzes.
Wenn der Schutz und die Feder nicht richtig funktionieren, sollten
sie vor dem Einsatz repariert werden. Das Ausldsen der unteren
Schutzvorrichtung kann durch beschéddigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Ansammliungen von Abféllen verlangsamt
werden.

e Das manuelle Herausziehen des Unterschutzes ist nur fir
spezielle Schnitte wie "Eintauchschnitte” und "Verbundschnitte"
zulassig. Heben Sie den unteren Schutz mit dem Riickziehgriff
an, und wenn die Trennscheibe in das Material eindringt, sollte
der untere Schutz freigegeben werden. Fiir alle anderen Schnitte
wird empfohlen, dass die untere Schutzvorrichtung automatisch
funktioniert.

* Achten Sie immer darauf, dass die untere Schutzvorrichtung die
Trennscheibe abdeckt, bevor Sie die Sage auf der Werkbank
oder dem Boden abstellen. Eine nicht abgedeckte rotierende
Trennscheibe fiihrt dazu, dass die Sé&ge riickwérts alles
schneidet, was sich in ihrem Weg befindet. Beachten Sie die Zeit,
die die Trennscheibe bendtigt, um nach dem Ausschalten zum
Stillstand zu kommen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise Sicherheitsvorkehrungen

e Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten
Trennscheiben.

« Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

* Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben,
die die Anforderungen der EN 847-1 erfiillen.

* Verwenden Sie keine Trennscheiben, die keine Hartmetallzéhne
haben.

e Staub von bestimmten Holzarten kann gesundheitsgefahrdend

sein. Der direkte physische Kontakt mit Staub kann beim

Bediener oder bei umstehenden Personen allergische

Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen hervorrufen.

Eichen- und Buchenstdube gelten als krebserregend,

insbesondere in Verbindung mit Holzbehandlungsstoffen

(Holzschutzmitteln).

Verwenden Sie personliche Schutzausristung wie:

Gehorschutz, um das Risiko eines Gehérschadens zu verringern;

Augenschutz;

Atemschutz, um das Risiko des

gesundheitsschadlichem Staub zu verringern;

e Handschuhe fiir die Handhabung von Trennscheiben und
anderen rauen und scharfen Materialien (Trennscheiben sollten
nach Méglichkeit an der Offnung gehalten werden);

e g) Anschluss einer Staubabsaugung beim Schneiden von Holz.

Einatmens  von

Sicheres Arbeiten

e Es ist wichtig, die Trennscheibe entsprechend der Art des zu
schneidenden Materials auszuwahlen.

e Verwenden Sie die Kettensdge nicht zum Schneiden von
anderen Materialien als Holz oder Holzwerkstoffen.

e Verwenden Sie die Kettensdge nicht ohne Schutzvorrichtung
oder wenn diese blockiert ist.

e Der Boden in dem Bereich, in dem die Maschine arbeitet, sollte
gut gepflegt sein und kein loses Material oder hervorstehende
Teile aufweisen.

e Der Arbeitsbereich muss ausreichend beleuchtet sein.

e Der Mitarbeiter, der die Maschine bedient, sollte in der
Verwendung, Bedienung und Handhabung der Maschine
angemessen geschult sein.

* Verwenden Sie nur scharfe Trennscheiben.

e Achten Sie auf die auf der Mahscheibe angegebene
Héchstgeschwindigkeit.

e Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den
Empfehlungen des Herstellers entsprechen.

e Trennen Sie die Sage von der Stromversorgung, wenn Sie
Wartungsarbeiten durchfiihren.

e Wenn das Netzkabel wahrend des Betriebs beschadigt wird,
unterbrechen Sie sofort die Stromzufuhr.

BERUHREN SIE DAS NETZKABEL NICHT, BEVOR SIE DIE

STROMZUFUHR UNTERBROCHEN HABEN.

¢ Wenn die Sége mit einem Laser ausgestattet ist, darf der Laser
nicht durch einen anderen Typ ersetzt werden, und alle
Reparaturen missen von einem Servicetechniker durchgefiihrt
werden. Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Menschen oder
Tiere.

e Verwenden Sie das Gerat nicht im stationaren Betrieb. Es ist
nicht fiir die Verwendung mit einem Schneidetisch vorgesehen.

e Spannen Sie das Werkstiick auf einer stabilen Oberflache ein
und sichern Sie es mit einer Klemme oder einem Schraubstock,
um Bewegungen zu vermeiden. Diese Art des Einspannens des
Werkstticks ist sicherer als das Halten des Werkstiicks in der
Hand.

* Warten Sie, bis das Messer vollstandig zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie das Werkzeug absetzen. Das Schneidemesser
konnte sich verklemmen und Sie kénnten die Kontrolle iiber das
Gerat verlieren.

ACHTUNG: Das Geridt ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

ausgelegt.
Trotz einer inharent sicheren Konstruktion, der Verwendung
von Sicherheitsvorkehrungen und zusatzlichen

SchutzmaBnahmen besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko
fiir Verletzungen.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Kreissdge ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug der
Isolierstoffklasse  Il. Sie wird von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Diese Art von Elektrowerkzeug wird
haufig zum Sagen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen
verwendet, entsprechend der GroRRe der Maschine. Sie sollte nicht
zum Sagen von Brennholz verwendet werden. Der Versuch, die
Kettensage flr andere als die angegebenen Zwecke zu verwenden,
wird als unsachgeméRe Verwendung betrachtet. Verwenden Sie die
Kreissage nur mit geeigneten hartmetallbestiickten Trennscheiben.
Die Kreissage ist fiir leichte Arbeiten in Servicewerkstatten und fir
alle Arbeiten im Bereich der selbstéandigen Hobbyarbeit (DIY)
bestimmt.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht missbrauchlich.
PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE
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1 Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.
2. Isoliergerat der zweiten Klasse
3. personliche  Schutzausriistung
Gehorschutz, Staubmaske)
4. Ziehen Sie vor der Wartung oder Reparatur das Netzkabel
ab.
5.schiitzen Sie das Gerat vor Regen.
6.halten Sie Kinder von dem Gerat fern.
7.bringen Sie lhre GliedmaRen nicht in die Nahe der Schneidelemente!
8.Gefahr durch RiickstoR.
9.Vorsicht Verletzungsgefahr der Hand, Abschneiden der Finger.
10.fiir den internen Gebrauch
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN
Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Gerats, die auf den Grafikseiten dieses
Handbuchs abgebildet sind.
1.die Staubauslassdiise
2.obere Abdeckung
3.unterer Abdeckungshebel
4. Sperrknopf der Parallelfihrung
5. der Sagefull
6. die Trennscheibe
7. die Flanschunterlegscheibe
8. die Befestigungsschraube der Trennscheibe
9.untere Abdeckung
10.Spindelsperrknopf
11.vorderer Griff
12.Schnitttiefenverriegelungshebel
13.Schalter
14.Schalter-Sperrknopf
15.Basisgriff
16.Birstenabdeckung
17.FuRverriegelungsknopf
18.0° Markierung fiir Schragschnitt
19.0° Markierung fiir rechtwinklige Schnitte
* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt kommen.

tragen  (Schutzbrille,

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

e Parallelfiihrung - 1 Stiick
e Trennscheibe - 2 Stiick
e Sechskant-Schlissel - 1 Stiick
e Transportkoffer - 1 Stiick

VORBEREITUNG FUR DIE ARBEIT

EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

Die Schnitttiefe kann von 0 bis 65 mm eingestellt werden.

* Losen Sie den Arretierhebel fiir die Schnitttiefe (12).

« Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe ein (mit Hilfe der Skala).
« Verriegeln Sie den Schnitttiefensperrhebel (12) (Abb. A).
EINBAU DER PARALLELEN SCHNITTFUHRUNG

Verwenden Sie eine Parallelfiihrung, wenn Sie das Material in
schmale Stiicke schneiden. Die Flihrung kann auf der rechten
oder linken Seite des Elektrowerkzeugs montiert werden.
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e Losen Sie den Feststellknopf der Parallelfihrung (4).

« Stecken Sie die Parallelfiihrungsschiene in die beiden Lécher im
Sagefuld (5).

e Stellen Sie den gewinschten Abstand ein (mit Hilfe der Skala).

e Fixieren Sie die Parallelfiihrung mit dem Feststellknopf der
Parallelfihrung (4).

Die Parallelfiihrung kann auch fiir Schragschnitte von 0° bis 45°

verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass sich lhre Hand oder Finger nicht
hinter der laufenden Sage befinden. Bei einem RiickstoR
kann die Sage auf lhre Hand fallen und schwere
Verletzungen verursachen.

KLAPPBARE BODENABDECKUNG

Die untere Abdeckung (9) der Trennscheibe (6) schiebt sich
automatisch zurlick, wenn sie mit dem zu schneidenden Material
in Bertihrung kommt.

Um sie manuell zuriickzuschieben, bewegen Sie den Hebel der
unteren Abdeckung (3).

STAUBABSAUGUNG

« Die Kreissage ist mit einer Staubabsaugung (1) ausgestattet, um
die beim Schneiden entstehenden Spane und den Staub
abzusaugen.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN
EIN/AUS

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der Sage
angegebenen Spannung iibereinstimmen. Halten Sie die
Kettensdge beim Starten mit beiden Hianden fest, da das
Drehmoment des Motors zu einer unkontrollierten Drehung des
Elektrowerkzeugs fiithren kann.

Es ist zu beachten, dass sich die beweglichen Teile der Séage nach
dem Ausschalten noch einige Zeit drehen.
Die Sage ist mit einer Einschaltsperrtaste (14) ausgestattet, um ein
versehentliches Einschalten zu verhindern.

Einschalten:
* Driicken Sie die Einschaltsperrtaste (14) (Abb. B).
e Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (13).

Ausschalten:
e Den Druck auf die Einschalttaste (13) loslassen.

SCHNEIDEN

* Halten Sie die Sage bei Arbeitsbeginn immer mit beiden Handen
an beiden Griffen fest.

e Die Sage darf nur eingeschaltet werden, wenn sie vom zu
schneidenden Material entfernt ist.

e Driicken Sie die Sége nicht mit (iberméaRiger Kraft, sondern mit
maRigem, kontinuierlichem Druck.

e Lassen Sie die Trennscheibe nach Beendigung des Schnittes
vollstdndig zum Stillstand kommen.

e Wenn der Schnitt unterbrochen wird, bevor er beendet werden
soll, warten Sie bei der Fortsetzung zunachst, bis die Sage nach
dem Start ihre Hochstgeschwindigkeit erreicht hat, und fiihren
Sie dann die Trennscheibe vorsichtig in das geschnittene
Material.

e Beim Schneiden quer zu den Fasern des Materials (Holz) neigen
die Fasern manchmal dazu, nach oben zu steigen und
abzureilen (wenn Sie die Sage mit niedriger Geschwindigkeit
fiihren, wird das Auftreten dieser Tendenz minimiert).

e Achten Sie darauf, dass der untere Schutz in seiner Bewegung
die Endposition erreicht.

e Vergewissern Sie sich vor dem Sagen immer, dass der
Arretierhebel fir die Schnitttiefe und der Arretierknopf fiir die
SagefuBeinstellung richtig angezogen sind.

e Mit der Sage durfen nur Trennscheiben mit dem richtigen
AuRendurchmesser und Bohrungsdurchmesser des
Trennscheibensitzes verwendet werden.

e Das zu schneidende Material sollte sicher fixiert werden.

o Der breitere Teil des SagefuRes sollte auf den Teil des Materials
gelegt werden, der nicht geschnitten wird.

Bei kleinen Abmessungen des Materials muss das Material mit

einer Tischlerzwinge fixiert werden. Wenn das S&geblatt

angehoben wird, anstatt {iber das Material zu gleiten, besteht
die Gefahr eines Riickschlags. Wenn Sie das zu schneidende

Material richtig einspannen und die Sage festhalten, haben Sie



die volle Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug und vermeiden so
die Gefahr von Verletzungen. Versuchen Sie nicht, kurze
Materialstiicke mit der Hand abzustiitzen.

MITTERSCHNITTE

e Losen Sie den Feststellknopf fiir die FuReinstellung (17) (Abb.
C).

o Stellen Sie den SagefuR anhand der Skala auf den gewiinschten
Winkel ein (0° bis 45°).

e Ziehen Sie den Feststellknopf fiir die Fueinstellung (17) fest.

Denken Sie daran, dass beim Schneiden in einem schriagen

Winkel ein groReres Riickschlagrisiko (groBere Moglichkeit, das

Ségeblatt zu blockieren) besteht, stellen Sie also sicher, dass das

Ségeblatt vollstandig am Werkstiick anliegt. Schneiden Sie in

einer gleichméaRigen Bewegung.

SCHNEIDEN DURCH EINSCHNEIDEN IN DAS MATERIAL
Trennen Sie die Sdge vom Stromnetz, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

« Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke
des zu schneidenden Materials ein.

e Richten Sie die Sage so aus, dass die Vorderkante des
Séagefulles auf dem zu schneidenden Material aufliegt und die 0°-
Markierung fiir senkrechte Schnitte auf der Linie des
beabsichtigten Schnittes liegt.

* Wenn die Sage zu Beginn des Schnittes positioniert ist, heben
Sie den unteren Schutz (9) mit dem unteren Schutzhebel (3) an
(das Sageblatt befindet sich tber dem Material).

e Starten Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie, bis die
Trennscheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat.

* Senken Sie die Sage allmahlich ab, indem Sie die Trennscheibe
in das Material eintauchen (wéhrend dieser Bewegung sollte die
Vorderkante des SagefuBes mit der Materialoberflaiche in
Kontakt sein).

e Wenn die Trennscheibe zu schneiden beginnt, lassen Sie den
unteren Schutz los.

e Wenn der SagefuR mit der gesamten Oberflache auf dem
Material aufliegt, setzen Sie den Schnitt fort, indem Sie die Sage
vorwarts bewegen.

e Fahren Sie die S&ge bei rotierender Trennscheibe niemals
riickwérts, da die Gefahr eines Riickschlags besteht.

* Beenden Sie den Schnitt in umgekehrter Reihenfolge, indem Sie
die Sége um die Berlihrungslinie zwischen der Vorderkante des
SéagefulRes und dem Werkstlick drehen.

* Lassen Sie die Trennscheibe vollsténdig zum Stillstand kommen,
bevor Sie das Elektrowerkzeug nach dem Abschalten der Sage
vom Material entfernen.

e Falls erforderlich, sollte die Eckenbearbeitung mit einem
Sageblatt oder einer Handsage abgeschlossen werden.

SCHNEIDEN ODER ABSCHNEIDEN GROSSER

MATERIALSTUCKE Beim Schneiden von groBen Materialplatten

oder Brettern miissen diese ausreichend abgestiitzt werden, um

ein mogliches Ruckeln der Schneidscheibe

(Riickschlagphénomen) aufgrund eines Verklemmens der

Scheibe im Schnitt zu vermeiden.

e Stitzen Sie das Brett oder die Platte
Schneidestelle ab.

e Stellen Sie sicher, dass die Einstellung der Trennscheibe
gewahrleistet, dass wahrend des Schneidvorgangs keine
Schaden an der Werkbank oder der Unterlage entstehen.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie

Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder

Bedienungsarbeiten durchfiihren.

in der Nahe der

* Achten Sie darauf, dass die Liftungséffnungen im Sédgegehause
stets frei von Staubablagerungen sind. Alle Bedienelemente an
der Séage sollten ebenfalls immer sauber sein. Reinigen Sie sie
bei Bedarf mit einer Birste. Verwenden Sie fir die effektivste
Reinigung Druckluft. Tragen Sie bei der Verwendung von
Druckluft immer eine Spritzschutzbrille und eine Schutzmaske.
Reinigen Sie die Luftungsschlitze nicht, indem Sie scharfe
Gegenstande wie Schraubendreher oder Ahnliches in die
Schlitze stecken.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Benzin, Ldsungs- oder
Reinigungsmittel, da diese die Kunststoffteile der Kettensage
beschadigen kénnten.
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e Wenn am Motorkommutator (ibermaRige Funkenbildung auftritt,
muss das Elektrowerkzeug auller Betrieb genommen und in eine
Servicewerkstatt gebracht werden.

e Bei normalem Betrieb wird die Trennscheibe nach einiger Zeit
stumpf. Ein Anzeichen fiir eine stumpfe Trennscheibe ist die
Notwendigkeit, mehr Druck auszulben, wenn die Sage beim
Schneiden bewegt wird. Wenn die Trennscheibe beschadigt ist,
muss sie sofort ausgetauscht werden.

* Die Trennscheibe sollte immer scharf sein.

AUSWECHSELN DER TRENNSCHEIBE

e Losen Sie die Befestigungsschraube (8) der Trennscheibe mit
dem beiliegenden Schraubenschliissel, indem Sie sie nach links
drehen.

e Um zu verhindern, dass sich die Spindel der Sage dreht, muss
die Spindel beim Lésen der Trennscheibenbefestigungsschraube
mit dem Spindelarretierknopf (10) (Abb. D) arretiert werden.

« Entfernen Sie die duRere Flanschunterlegscheibe (7).

e Bewegen Sie die untere Schutzhaube (9) mit dem unteren
Schutzhaubenhebel (3) so weit wie mdglich in die obere
Schutzhaube (2) zuriick (liberpriifen Sie dabei den Zustand und
die Funktion der unteren Schutzhaubenriickzugsfeder).

e Ziehen Sie die Trennscheibe durch den Schlitz im Sagefu® (5)
heraus.

e Setzen Sie die neue Trennscheibe so ein, dass die Ausrichtung
der Zahne der Trennscheibe und der Pfeil auf der Scheibe mit
der Richtung des Pfeils auf dem unteren Schutz vollstandig
Ubereinstimmen.

e Fuhren Sie die Trennscheibe durch den Schlitz im Sageful® und
montieren Sie sie auf der Spindel in umgekehrter Reihenfolge wie
beim Ausbau.

Vergewissern Sie sich, dass die Trennscheibe so montiert ist,
dass die Zdhne in der richtigen Richtung ausgerichtet sind. Die
Drehrichtung der Spindel des Elektrowerkzeugs ist durch einen
Pfeil auf dem Sagegehduse angegeben.

AUSWECHSELN VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Kohlebiirsten des Motors miissen sofort ersetzt werden. Tauschen
Sie immer beide Blrsten gleichzeitig aus.

Schrauben Sie die Birstenkappen (16) ab (Abb. E).

Entfernen Sie die verbrauchten Biirsten.

Eventuell vorhandenen Kohlestaub mit Druckluft entfernen.
Setzen Sie die neuen Kohlebursten ein (Abb. F) (die Birsten
miussen frei in die Birstenhalter gleiten).

* Bringen Sie die Biirstenabdeckungen (16) an.

Nach dem Auswechseln der Biirsten das Elektrowerkzeug ohne
Last laufen lassen und eine Weile warten, bis die Biirsten auf den
Motorkommutator passen. Der Austausch der Kohlebiirsten darf
nur von einer qualifizierten Person unter Verwendung von
Originalteilen vorgenommen werden.

Eventuelle Mangel missen vom autorisierten Kundendienst des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING DATA
Kreissdge

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1200 W
Drehzahl der Leerlaufspindel 5000 min™
Fasenschnittbereich 0°-45°
AuBendurchmesser der Trennscheibe 185 mm
Bohrungsdurchmesser der Trennscheibe 20 mm
Maximale Dicke desIm rechten Winkel 65 mm
ﬁateriaI:Chneldende Schrag (45°) 43 mm
Schutzklasse Il
Gewicht 3,8 kg
Jahr der Herstellung 2025

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)



Schallleistungspegel: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert: an= 2,092 m/s’K=1,5

m/s®@

UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte diirffen nicht mit dem Hausmiill
4 entsorgt werden, sondern mussen zur Entsorgung zu geeigneten
Einrichtungen gebracht werden. Wenden Sie sich an lhren Handler
- | |oder die ortlichen Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu
erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgeréte enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertréglich sind. Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle
Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlielich, aber nicht beschrénkt auf den Text, die
Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehéren
ausschlieflich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Veréffentlichen, Verandern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen
Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Konsequenzen
nach sich ziehen.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Stralle

. 02-285 Warschau

Produkt: Kreissage

Modell: 58G488

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Die vorliegende Konformitétserklarung wird unter der alleinigen
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Benannte Stelle:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Deutschland

EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr:

MB8A 097526 0070 Rev. 02

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wurde, und umfasst nicht die Komponenten
die vom Endbenutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich
ausgefiihrt wurden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Stralte

02-285 Warschau

den folgenden

Pawet Kowalski
GTX Poland Qualitatsbeauftragter

Warschau, 2023-07-31

(RU)
NEPEBO[ OPUrMHATIBHOW UHCTPYKLIUK
LUMPKYNAPHAA NUNA

58G488
MPUMEYAHWVE: BHWMATENBHO MPOYUTANTE OAHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ MCMONb3OBAHMEM

ONEKTPOMHCTPYMEHTA U COXPAHUTE
JANBHEMNLLETO NCMOJIb30BAHMSA.

OCOBbIE MPABUIIA TEXHUKU BE3OMNMACHOCTU

OCOBbIE NPABUITA BE3OMACHOCTU NMPU UCNOJNIb3OBAHUU
BEH30MuUn

OUCKOBbIE PE3AKU BE3 PACLLUENNAIOLWEIO KINUHA

Mpouenypa pesku

e ONACHOCTb: [lepxuTe pyku Ha pacCTOsSIHUM OT 30Hbl pe3aHus
1 pexyLero gucka. [lepxute Apyryio pyky Ha BCiomMoraTternbHoi
PYKOSITKE UNK Ha Kopnyce ABuratens. Ecnu ebi depxxume numy
obeumu pykamu, 8bl CHUXaeme PUCK MOosy4eHUsi mpasmbl om
pexywezo ducka.

e He npoHvKanWTe pPyKOW MOA HWKHIOK YacTb 3aroTOBKM.
BawumHbili  KOXyX He CMOXem 3awumums 68ac om
8paujaroueeocs pexyweao oucka nod 3a2omoekodl.

e YcraHoBuTe rnybuHY pesa B COOTBETCTBAM C TOMLIMHOW
3aroToBkW. PekomeHAyemcsi, 4mobbi pexxyuuli Ouck ebicmynarn
od ompe3aeMbIM MamepuanoM MeHee YeM Ha 8bicomy 3y6a.

e Hukoraa He AepxuTe paspesaemyto 3aroToBKy B pykax Wnu Ha
Hore. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha MPOYHOM OCHOBaHWUWU. Xopowasi
¢hukcayus  3a2omoeku  eaxHa Ona  npedomepawieHus
onacHocmu KOHmakma c mernom, 3aKNUHUBaHUS!
8pauwjarowe2ocs pexyujeeo ducka unu rnomepu KoHmMpors Had
pesaHuem.

o [lepxwuTe nuny 3a npeHa3Ha4eHHble 415 3TOro N30SIMPOBaHHbIe
NoOBEPXHOCTU BO BpeMsi paboThl, Koraa BpaLLatLLMACA PEXYLLWIA
[UCK MOXeT compuKkacaTbCsi C MPoBOAaMM NOA HanpsbkeHuem
VNN WHYPOM nuTaHua nunbl. KoHmakm ¢ "nposodamu rod
HanpsxeHuem" memarnu4ecKux yacmeu
2/1eKMPOUHCMPYMEHMa  MOXem [pueecmu K opaxeHuro
ornepamopa 3/1eKmMpUYecKUM MOKOM.

o [pu peske Bceraa UCMONb3yNTe HANPaBSIOLLYIO 4SS Pe3ku Uin
HanpaBnsoLLY0 ANst KPOMKU. OMO r1osbiwaem moyHoCcmMb Pe3sKu
U CHUXaem eeposimHOCMb 3aK/uHUGaHUs epaujarouie2ocs
pexyweao ducka.

e Bceraa wucrnonb3yiTe OTPe3HOW [AUCK C  KPEMEXHbIMU
OTBEpPCTUSMM  MPaBUMbHOTO — pa3mepa. Pexywue Oucku,
Komopble He 8x00am 8 MOHMaxHbIl rnas, mozym pabomams
SKCUEHMPUYHO, 4mo rpueedem K romepe KOHMPoss Haod
pabomod.

Hvkorga He wcnonb3yiTe NOBPEXAEHHbIE WK HemoaxoAsiume

wanbbl Mnu 6onTbl ANS Kpennenus pexyllero aucka. LLanbbl n

6onThl, KpENSALLME PEXYLUMIA AMCK, BbINKU cnelyansHo pa3paboTaHs!

NS NUnbl, 4To6bl 06eCNeYnTb ONTUManbHY paboTy n GeaonacHoe

ncnonb3oBanue. MpuynHbLI OTAAYM U ee NpeaoTBpaLLeHue.

»  OGpaTtHas oTAava - 9T0 BHe3amnHbIi MOgbEM U OTBOA
nunbl B CTOPOHY orepaTtopa Ha NMWHUM pesa, BbI3BaHHbIN
3aKMMHUMBAHMEM WMW  HEMPaBWUMbHBIM  HanpaBneHVem
pexyLiero aucka.

»  Korga nunbHbIi AWCK 3acTpeBaeT Unu 3axumaeTcs B

nasy, Pexywun AWCK OCTaHaBNMMBaeTCsi, a peakuus

ABUraTens 3acTaBnsieT nuny GbiCTpo ABUraTbCA Hasad rno

HarpasreHuIo K oneparopy.

> Ecnn pexylimii Ouck 3akpydeH Wnu HenpaBWIbHO

PacronoXeH B pacnunmBaeMoii 3aroToBke, 3yobsi pexyLlero

Avcka Mpu BbIXOAe U3 MaTepuana MoryT yAaputb Mo

BEpXHell MOBEPXHOCTW pacnunMBaeMoro Martepuana, B

pesynbTaTe Yero pexyluuii QUCK M, COOTBETCTBEHHO, Nuna

NOAHUMAIOTCS N OTBPACKIBAIOTCS Ha3az, K onepaTopy.

Ero ansa

O6patHasi oTgaya SBASETCA CrNEACTBMEM HENpaBUIbHOTO
MCnonb3oBaHNUst GeH30MUIbI, HEeMpaBuUMbHLIX NPOLEAypP WU
YCroBWii 3KCTyaTauuu, U ee MOXHO wu3bexaTb, NpuUHSB
COOTBETCTBYIOLLME MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH.

o Kpenko gepxute nuny o6enmm pykamu, npy 3TOM pyKu JODKHbI
GbITb pacrnonoxeHbl Tak, 4TOObl BblgepxaTb CUIy 3agHen
otaauu. MpuMnTe NonoxeHue Tena no ofHy CTOPOHY OT MUSbI,
HO HE Ha NHWK pesa.

e 3aldHss omdaya moxem npueecmu K 6bicmpomy OBUXEHUIO
nunel  Hasad, HO cuna 3adHeli omdayu  Moxem
KOHMPOUpo8amsCs ornepamopom, ecnu MPUHSIMb
coomeemcmeytoujue Mepbi IPedoCMopPOXHOCMU.

e Ecnu pexywumin guck 3aknMHMBaEeT UM Mo kakow-nmbo npuyvHe
npekpaljaeTcs peska, OTMYCTUTE KHOMKY BbIKMOYaTENs W
yAepXvBaiTe MWy HEMoABWXHO B MaTepuane [0 MONHON
OCTaHOBKM pexyllero aucka. Hukoraa He nbiTanTech M3BneYb



PexyLLmii UCK U3 paspe3aeMoro Matepuana u He TSHUTE nuny
Hasaf, Moka pexylmid AUCK ABWXKETCsl, 3TO MOXeT Bbl3BaTb
obpaTHylo oTaavy. BbisicHUme npuyuHy 3aedaHusi pexyuiezo
ducka u npumume Mephbl 110 ee ycmpaHeHUIo.

e [lpu NOBTOPHOM 3anycke NUMbl Ha 3aroToBKe OTLEHTPUPYIiTe
pexyLmin auck B nponune u y6eautech, 4To 3y6bs pexyllero
AMCKa He 3aknuHuno B MaTepwane. Ecnu pexywul Ouck
3aK/uUHUM 1pu  MOBMOPHOM  3arycke Mufbl, OH MOXem
8bICKOSIb3HYMb USTU 8bI38aMb /I0GhM 8 3a20MoekKe.

o [logpepxuBante Gonblumne nNAuThbl, YToGbl CBECTU K MUHUMYMY
puUCK 3axuma W OTAAuM NuUnbl. Borbwue Maumbl CKIOHHbI
npoaubamscsi Mo0 cobcmeeHHbIM 8ecom. Omnopbl  AOMKHbI
pacrnonazamscsi 100 naumoli ¢ obeux CmopoH, psdoM ¢ nuHuel
pesa u 61IU3KO K Kparo naumei.

e He vcnonb3yiiTe 3aTynneHHble UNK NOBPEXOEHHbIE pexyluue
[vcKU. HesamouyeHHble Unu  HernpasusibHO PacrofiOXeHHbIe
3ybbsi pexyuje2o Oucka co3daom y3kul paspe3, 6bi3bleast
4ype3MepHoe mpeHue, 3aknuHueaHue pexywezo oucka Uu
obpamHyro omdady.

e [lepen BbINOMHEHVWEM pe3a HafeXHO YCTaHoBWTE duKcaTopbl
mybuHbl pe3a W yrna HaknoHa. Ecru Hacmpolku nusbi
MeHsIlomcsi 80 epemsi pacrusia, 3mo Moxem rnpusecmu K
3aKnuHUeaHur u obpamHol omoaye.

e bByabTe 0COBEHHO OCTOPOXHbI MPU  BbLIMOMHEHNN BPE3HbIX
NponunoB B MPOCTeHKax. Pexyuwuli duck moxem paspesamb
Opyaue 06bEKMbl, He eUOUMBbIE CHapyXu, 4Ymo ebi3oeem
o6pamHyto omdayy. PYHKUMN HAXKHETO 3aLLMTHOTO KoXyXa

e [lepep kaxablM WUCMONb3OBaHWEM NPOBEpPsTE, NPaBUMbLHO N
3aABUHYT HWXKHUI 3aLLMTHBIN KOXYX. He ncnonb3yite nuny, ecnu
HUWXKHWIA KOXYX HE ABUraeTcsi CBOGOAHO U HE CHUMAETCs cpasy.
Hukorga He ycTaHaBnuBamTe W He OCTaBNSWTE  HWKHWUA
3aLUMTHBIA KOXYX B OTKPBITOM NONOXeHUW. Ecru nuny cnyyaliHo
YPOHUMB, HUXHUU KOXYX Moxem noeHymbcs. [lodHumume
HUXHUU KOXYX C TOMOWbI0 OMMsXXKHOU py4Ku u ybedumecs, Ymo
OH CB0BOOHO repemMewaemcs U He Kacaemcsi pexyweao oucka
unu 6ol Opyeoli yacmu MawuHbl Onsi Kaxdo2o yana u
2n1ybuHb! nponuna.

o [lpoBepbTe paboTy NPYXWHbI HYKHETO 3aLLUTHOTO KoXyxa. Ecrnin
3aLLUMTHBIN KOXYX U MpYXuUHA He paboTaloT AoMmkHbIM 0Gpasom,
X cnefdyeT OTPEMOHTMPOBaTb NEPed  UCMONb30BaHUEM.
CpabambigaHue HUXHE20 3alyumHO20 KOXyxa Moxem 6bimb
3amedrieHo u3-3a nospexoeHHbIX Oemarel, UMKO20 Halema
usnu cKonneHust omxo0os.

e Py4yHOE CHSATUE HWXKHero 3alUMTHOrO KoXyxa [oryckaeTcs
TOMbKO ANSA CneumarnbHbIX Pe3oB, Takux Kak "BpesHble pesbl” u
"cocTaBHble pe3bl’. [MOAHNMUTE HUKHWUIA 3aLUMTHBIA KOXYX C
MOMOLLbIO  OTTSDKHOM  PYKOSITKM, W KOTAA PexyLuwidi  AuCK
MPOHWKHET B MaTepuar, HUKHUIN 3aLLUTHbIN KOXyX AOMKEH GbIiTb
ocBoGoxaeH. [ns  ecex  ocmarnbHbIX  8ud08  pe3Ku
peKkomeHOyemcs, — 4mobbl  HUXHUU  3aWUMHbIU  KOXYX
cpabamblean aemomamu4ecKu.

e Bcerpa cneaute 3a Tem, 4TOObI HWKHWIA 3aLUUTHBIA KOXYX
3akpblBan pexylnii AUCK, Mpexae Yem MOMOoXWTb MUy Ha
BepcTak unu non. Henpukpbimeili epawarouulics pexyuuts
duck npueedem K mMOMy, YmO nuna HayHem epawambcsi 8
obpamHylo  CMOPOHY, paspe3as ece Ha C80eM [ymu.
Yuumeisatime epemsi, Heo6x00umoe 07151 0CMaHOBKU PEXyUie20
OucKa nocne 8bIKIIIOYEHUSI.

[ononHutenbHbie no GesonacHocTn

npeAoCTOPOXHOCTU

e He wvcrnonb3yiiTe NOBpeXAeHHble WNM AeOpPMUPOBaHHbIE
OTpPE3HbIE ANCKU.

e He ncnonb3ayite wnudoBanbHbie Kpyru.

e McnonbayiiTe TOMbKO peKOMeHAOBaHHbIE MNPOW3BOAUTENEM
OTpe3Hble AUCKW, oTBevatoLme TpeboaHmsm EN 847-1.

e He ncnonb3ayiTe oTpesHble Aucky 6e3 TBepAocnnaBHbIX 3yObeBs.

o [lbiNb OT HEKOTOPbIX MOPOZ APEBECUHBI MOXET BbITh OMacHa Ans
3a0poBbs. [pAMON  OU3NYECKUIA KOHTaKT C Mbifbl0  MOXET
Bbl3BaTb  annepruyeckMe peakumm w/unu  3aboneBaHus
AbIXaTenbHbIX MyTeW y onepaTtopa WNW MNOCTOPOHHUX MWL,
[y6oBas 1 6ykoBas MbiNb CYNTAETCS KaHLEPOreHHON, 0CoBGeHHO
B COYeTaHMM C BellecTBamMu ANt 06paboTkv [ApeBecuHb
(aHTUCenTMKamu).

e Vcnonb3yiiTe cpefCcTBa MHAVBUAYANbHON 3alLWTbI, Tak1e Kak:

e CpeAcTBa 3alMTbl OPraHOB ClyXa AMNs CHUKEHUS! pucka noTepu
cnyxa;

e CcpeAcTBa 3alMThI Mas;

yKasaHus Mepbi
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* CPeAcTBa 3alWTbl OPraHOB AbIXaHWs ANs CHWKEHWs pucka
BAbIXaHWS BPEAHOM Mbin;

e nepuatkn Ans paboTbl C OTPe3HbIMU AucKamu U ApYyrimMu
rpyGbIMM W OCTPLIMK MaTepuanamm (oTpeaHble AWUCKW creayeT
filepxaTb 3a OTBEPCTHE, KOrfa 3TO BO3MOXKHO);

* ) NOAKIIOYUTE CUCTEMY MbiNeyAarneHust Npu peske APeBECUHbI.

Be3onacHas pa6ota

e BaxHO BbIGMpaTb pexylnii OUCK B COOTBETCTBUAM C TUMOM
paspesaemoro matepuana.

e He vcnonb3yiite GeHsonuny Ans pe3kn MaTepuanos, OTIIMYHbIX
OT [ipeBECUHbI UMK ApEBECHbLIX MaTepuarnos.

e He ucnonbayinte 6eH3onuny 6e3 3alMTHOTO KOXyxa Unu Korga
OH 3a6II0KMPOBaH.

e [lon B 30He paboTbl JOMKEH OblTb YXOXEHHbIM, 6e3 pbIXMnbix
MaTepuarioB ¥ BbICTYTMOB.

e Heobxognmo obecneynTb AocTaToyHOe OcBelleHve pabouen
30HBI.

e PaGoTHWK, obcnyxuBalWMA  MalWHy, [OMKeH  ObiTb
Hagnexalum obpasom obyyeH UCMoNb30BaHMIO, 3KCNyaTaLum
1 o6palleHnto C MaLLUHOW.

e /Icnonb3yiTe TONLKO OCTPble pexyLuue ANCKN.

o OG6paluanTe BHUMaHNE Ha MaKCUMarlbHY0 CKOPOCTb, yKasaHHYI0
Ha pexyLem ucke.

e YbeauTtech, 4YTO WcCmonb3yemble AeTanu
pekomMeHAaLUUAM Npou3BoAUTENs.

e [pu npoBeaeHWM TexHUYecKoro OBGCMYXMBaHWS OTKMovaiTe
nuny oT aNeKTpoceTU.

e Ecrm kabenb nuTaHus noBpexaeH
HeMe/JIEHHO OTKIIoYUTE NUTaHKe.

HE MPUKACAWTECH K LUHYPY MUTAHUA OO OTKIIOYEHMA

MUTAHUA.

e Ecnu nuna ocHalleHa nasepom, ero Henb3s 3aMeHsATb Ha nasep
ppyroro  Tuna, a noboii PeMOHT [OMMKEH BbINOMHATLCS
cneunanucToM cepBucHoiA cnyx6bbl. He HanpaensiiTe nasepHbii
nyd Ha nogeit UK XUBOTHBIX.

e He 1cnonbayiTe 3TOT UHCTPYMEHT B CTALMOHAPHOM pexume. OH
He npejHasHayeH Ans UCMONb30BaHWs C PACKPOEYHbIM CTOSIOM.

e 3axmuTe 3aroTOBKY Ha YCTOWYMBOW  MOBEPXHOCTU 1
3adpuKeunpyiTe cTpybLMHaMM UNK TUCKaMK, YTOObI MCKMIOYNTL ee
nepemetlerne. Takol cnocob dwukcauum 3arotoBku Gonee
6esonaceH, YeM yepxaHue ee B pykax.

e [pexge 4Yem OMyCTUTb WHCTPYMEHT, AOXAOWTECH MOMHOW
OCTaHOBKM nes3Busi. Pexyliee nesBMe MOXeT 3aKIMHUTL W
NPUBECTU K NOTEPEe KOHTPOMS Haz, UHCTPYMEHTOM.

COOTBETCTBYIOT

BO Bpems paboTbl,

BHUMAHME: YcTpoMcTBO npeAHa3HayeHo pAns pab6ortbl B
roMeLIeHNN.

HecMoTpsi Ha ucnonb3oBaHue Ge3onacHoM MO CBOEW CyTH
KOHCTPYKLMH, npuMeHeHue mMep 6e3onacHocTn ]
AOMONMHUTENbLHBLIX 3allUTHBLIX Mep, Bcerga cyuwecTByeT
OCTaTOYHbI PUCK NONyYeHNUs1 TPaBMbl BO BpeMsi paboTbl.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

LinpkynsipHas nuna npeacraenset cobon py4Hoi
ONEKTPOUHCTPYMEHT ¢ um3onsuven knacca Il. OHa npuBoanTca B
[eicTBre oaHOdasHbIM ABUraTenieM ¢ KOMMyTaTopoM. JTOT Tun
9NEeKTPOMHCTPYMEHTa LUMPOKO UCMOMb3yeTCs [Ans  PacnurioBKu
ApeBecuHbl U AepeBonofobHbIX MaTepuanoB, COOTBETCTBYHOLMX
pasMepam MaluuHbl. Ee Henb3si ucrnonb3oBaTh AMsi PacruIOBKM
ApoB. MonbITkv Ucnonb3oBaTk GEH30MUMY He NO Ha3HayeHwuto ByayT
pacLieH1BaTLCA kak HeHaanexallee ucnonb3osaHue. Vicnonbayiite
LIVPKYMSIPHYIO MUITY TOMBKO C MOAXOASLLVMU PEXYLLMMU JUCKaMU C
TBEpAOCMMaBHbIMA  HakoHeyHuWkamu.  LiupkynsipHast — nuna
npefHasHaveHa Ans nerkux paboTt B CepBUCHBIX MacTepPCKUX 1 Ans
BCex paboT B 06nacTu CaMOCTOSITENbHOW CaMOAESTENbHOCTU
(DIY).

He ucnonb3yiite aNeKTPOMHCTPYMEHT He MO Ha3HaYeHUIo.

MUKTOrPAMMbI U MPEAYNPEXAEHUA



1.Mpoutute

VHCTpYKUMIO 1o

akcnnyatauuu,  cobniopaiite

cojepxalecs B Hell  MpedynpexaeHus U ycrioBust
6e3onacHoCTu.

2.YCTPOICTBO M30MSALMM BTOPOrO Knacca

3.nornb3yiTeCk  CPeAcTBaMW  MHAMBMAYamnbHOW  3alLuThbl

(3aLLMTHBIE OYKY, 3alLuTa YLlel, NPOTVBONbINeBast Macka)
4.nepen obGCNyXVBaHWEM WM PEMOHTOM OTCOEAVHWTE
LUHYP MATaHMS.
5.3alMLaiiTe ot AOXASA.
6.He noanyckaiite geteit k npubopy.
7.He nogHOCUTE KOHEYHOCTM BNM3KO K PEXYLLMM aneMeHTam!
8.0nacHocTb, CBsidaHHas C OTAaveit.
9.0CTOpPOXHO, ONACHOCTL TPABMUPOBAHWS PyK, OTPe3aHIs NanbLies.
10.Anst BHYTPEHHEro UCnomnb3oBaHust
OMUCAHUE FrPA®UYECKNX CTPAHUL
MprBegeHHast HUKe HyMepaLusi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM
YCTPOWCTBA, N306paxeHHbIM Ha rpacpuyeckux CTpaHuLax AaHHOTO
pykoBoAcCTBa.
1.Conno ans Beibpoca nbinu
2.BEPXHSIA KpblLlUKa
3.pblyar HMKHEN KpbILLKK
4. Pyyka cvkcaumv napannenbHoi HanpasnsioLlen
5.nunbHas Hoxka
6.pexyLunii auck
7.wawba cdnaHua
8.BUHT KpenneHuns oTpesHoro Avcka
9.HWXHSAS KpbiLLKka
10.KHonka 6nok1poBku WNUHAENs
11.MepepHssa pykosiTka
12.Pbiyar 6riokupoBku rnyGuHbl pesku
13.BbIKNIOYATEND
14.KHonka 6nok1poBkM BbIKMoYaTens
15.0cHoBHas pykosTka
16.KpblLwka Letkn
17.Pyuka BrnoK1poBKy YCTaHOBKN HOMXKM
18.Mapkep 0° gns pesku nog yrnom
19.0° Ans nepneHanKynapHoro pesa
* BO3MOXHbI pasnuuuns Mexzay pUCyHKOM v n3aenvem.

OBOPYOOBAHUE N NPUHALONEXHOCTU

« [lapanneneHasi HanpaenswLWas -1 wr.
e OTpesHoW aAnck -2wr
e LllecTurpaHHbIn KntoY -1wr
e TpaHCnopTHbI Keiic -1wr

NoAroToBKA K PABOTE

YCTAHOBKA rMyBUHbI PE3A

my6uHy nponuna MOXHO perynuposaTth B AvanasoHe ot 0 go 65
MM.

e OcnabbTe pblyar dukcauum rnybuHbl pesa (12).

e YcTaHoBuUTE Xenaemyto rny6uHy nponuna (C NoOMOLLbIO LUKanbl).
* 3abnokupyiTte pblyar 6nokupoBkM rmMy6uHel pesa (12) (puc. A).
YCTAHOBKA NAPANENbHOM HAMPABNSAIOLWEN ANA PE3KU
Mpu paspesaHun maTepuana Ha y3kue Kycku WcronbayiiTe
napannenbHylo Hanpasnsiollylo. Hanpaensiowas MoxeT
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6bITb  yCTaHOBINEHa wnum  neson

3MEKTPONHCTPYMEHTA.

e OcnabbTe pyuky ukcaLmy napannensHon Hanpasnstowen (4).

e BcraBbTe napanmnenbHylo Hanpaensiollylo B ABa OTBEPCTUS B
nunbHou Hoxke (5).

e YCTaHOBWTE HY)XXHOE PaccTOsiHME (C MOMOLLBIO LKarbl).

e 3adukcupyiiTe napannesibHyl0 Hanpaensiolwylo C MOMOLLbI
PYyYKM cprKkcaLmy napannenbHon Hanpasnsowen (4).

MapannenbHyio HanpaBsioLLYI0 MOXHO Takke UCMomnb30BaTh AMNs

pe3ku nog yrnom ot 0° go 45°.

Ha npasow CTOpOHe

Hukoraa He nosBonsiiTe pyke MNM nanbuaM HaxoAUTLCSA
3a pa6oratowen nunon. B cnyyae otpaum nuna moxer
ynacTb Ha pyKy, 4To NpuBeAeT K CepbLe3HOI TpaBme.

OTKUABIBAIOLLUNCA HKHUNA KOXYX

HwxHuin - koxyx (9) pexywero paucka (6) aBTomMaTMyecku
OTKMIbIBAETCA Hasa[ MpU KOHTakTe C  paspe3aembim
maTtepuasnom.

YT1o6bl OTOABMHYTH €0 BPYYHYIO, MEpeMecTuTe pbiyar HVDKHelN
KpbILLKK (3).
YOANEHUE NbINn

o LiupkynspHas nuna ocHalleHa oteepctvem (1) Ansa yaanexus
CTPYXXKM 1 MbInu, 06pasyroLmnxcs BO BPEMs Pesku.

PABOTA / HACTPOMKM
BKI/BbIKN

HanpsixkeHne B ceT [OMKHO COOTBETCTBOBaTb HOMUHANbHOMY
HanpskeHuto Ha cmpmeHHow Tabnuuke nunbl. Mpu 3anycke
[epxuTe 6eH3onuny o6enMmn pykamm, Tak Kak KpyTALUA MOMEHT
ABUraTens MoXeT NPUBECTU K HEKOHTPONMPYEMOMY BpaLLEeHUI0
ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

BaxHo MOMHUTb, YTO NOCJsIe BbIKIYEHUs NUIbl ee ABMXKYyLLmMecs
4acTH ellie HEKOTOPOE BPEMS NPOAOIIKALOT BPALLATLCA.

Muna ocHalieHa KHOMKOW GnokupoBku Bbikntodatens (14) ans
npenorepalieHna CJ'IyHaIZHOI’O BKIMKOYEHUA.

BknioueHne:
e Haxmute kHonKy 6nokuposku Beikmiovatens (14) (puc. B).
e HaxmuTe KHOMKY BKNOYeHUs/BbIKMoveHus (13).

BbiknioueHme:
e OcnabbTe AaBneHVe Ha KHOMKY BKIloYeHns (13).

PE3KA

e [puctynas k paboTe, Bceraa HaaexHoO AepxuTe nuiy obenmu
pykamu 3a o6e pyKOATKU.

e BkntoyaTb Nuny MOXHO TOSbKO TOrAa, Korga oHa HaxoauTcst Ha
paccTosiHAM OT pa3pesaeMoro MaTepuana.

e He paBute Ha nunmy C 4Ype3MEpHOW CUMOWN,
yMepeHHOe, NPOoJOIKUTENIbHOE JaBrieHune.

e [lainTe pexywemy AUCKY MOMHOCTbIO OCTAaHOBUTLCSH Mocne
3aBepLUEHUS Pe3KU.

e Ecnu peska npepBaHa [0 €€ 3aBEpLUEHUs!, NPK MPOAOIKEHNUN
CHayana noaoxauTe, noka nuna He AOCTUMHET MaKCUMarnbHOM
CKOPOCTU Mocre 3anycka, a 3aTeM OCTOPOXHO BBEAUTE PEXYLLMIA
[UCK B pa3pe3aeMblii MaTepuarn.

e [lpy nwuneHwn mnonepek BONOKOH MaTepuana (ApeBecHHbI)
VHOrJa BONIOKHA MOAHMMAIOTCS BBEPX W OTpbiBaloTCs (Mpu
[ABKEHUMN MWTbl HA HU3KOW CKOPOCTM 3Ta TEHAEHLWSt CBOANTCS K
MUHUMYMY).

e Ybeautecb, UTO HWKHUI 3aALUMTHBIA KOXYX AOCTUr KOHEYHOro
NOMOXeHWsi NPU CBOEM ABWKEHNN.

e [lepen pacnunoBkoW Bcerga npoBepsinTe, 4TOBbl pblyar
6rIOKMPOBKM FNYBUHBI MpoNKUna U pyyka GrOKMPOBKN YCTaHOBKM
NUMNBHON HOXKM BbIIN XOPOLLIO 3aTSHYThI.

e C nunoit AOMMKHbI UCMONb30BATLCA TONbKO PEeXyLuMe AUCKU C
NpaBuUMbHLIM BHELIHAM AWaMETPOM U ANaMETPOM OTBEPCTHUS B
nocajloYHOM MeCTe pexyLliero ancka.

e PacnunuBaemblii  maTepuan  [OMMKEH
3acmKCMpOoBaH.

o Bornee WMpokasi YacTb HOXKM MUMbI JOMKHA pacnonaratbCsi Ha
TOit YacTu MaTepuana, kotopasi He paspesaeTcsi.

Ecnu pasmepbl MaTepuana Manbl, e€ro creayeT 3akpenuTb

CTONsIPHbIM 3aXuMoM. CyLiecTByeT ONacHOCTb OTAAau4u, ecnm

NUNbHLIA AUCK NOAHUMAETCS, @ He CKONMb3WUT MO MaTepuany.

Ecnv npaBunbHo 3akpenuTb paspe3aeMblii MaTepuan u Kpenko

AepxaTbe nuny, Bbl OyAeTe MNONMHOCTLIO KOHTPONMPOBaTh

npumMeHsinTe

ObITb HafexHo



JANEeKTPOUHCTPYMEHT U unsbexute oOMacHoOCTU nony4yeHusa
TpaBMbl. He nbiTaitTeck noaaepxuBaTh PyKov KOPOTKUE KYCKN
MaTepuana.

PA3PE3AHMUE C MOMOLLBHIO NAMKU

e OcnabbTe pyyky ukcaumm Hoxku (17) (puc. C).

o OTperynupyiTe HOXKY NMUMbl Ha HYXHbIA yron (oT 0° go 45°) ¢
MOMOLLbIO LLIKASbI.

e 3aTsHuTE pyyKy rkcaTopa ycTaHoBku nanku (17).

I10Mere, 4YTO NpU NUMeHuu noa HakKrMoHOM BoO3pacTaeT PUCK
oTaaum (BepOﬂTHOCTb 3aKNTMHMBAHUA NUNTbHOIO HMCKE), noaTtomy
cneguTe 3a TeM, YTOGblI NUMbHBLIA AUCK GbIN MONMHOCTLIO
3auenreH ¢ 3arotToBKOW. PeXbTe NnaBHbLIMU ABUKEHUAMMU.

PE3KA NMYTEM BPE3AHUSA B MATEPUAT

Mepen  BbIMOMHEHVWEM  PETYNIMPOBOK  OTKIIOYMTE

3M1EeKTPOCETU.

e YcTaHoBWUTE xenaemyio rnybuHy nponuna B COOTBETCTBUM C
TOJLLMHOI pa3pe3aemMoro Matepuana.

e HaknoHute nuny Tak, YToGbl NEpeAHss KPOMKa HOXKM Numbl
HaxoAunacb HanpoTUB pa3pe3aemoro Matepuana, a otmetka 0°
ANst  MeprneHAVKynNspHOro pesa pacnonaranacb Ha nWMHWAK
npeamnonaraeMoro peaa.

e [locne Toro kak muna 6yaeT ycTaHoBneHa B Havane pesa,
NOJHUMUTE HWXKHUA 3aLUMUTHBIA KOXYX (9) C MOMOLLbIO pblyara
HWKHEro 3alWTHOro Koxyxa (3) (MunbHbIA AWUCK MOAHST Hap
mMaTepuanom).

e 3anycTuTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT W NOAOXAWUTE, MoKa PexyLumin
[AMCK He HabepeT MOMHYK CKOPOCTb.

e [locTeneHHo onyckante nuny, MOTpyxas Pexylun OucK B
MaTepuan (BO BPeMsi 3TOrO ABMXEHUS NepeaHsist KPOMKa HOXKM
NUnbl JOIHKHA cConpukacaTbCsi C MOBEPXHOCTLIO MaTepuana).

e Korga pexywmit OUCK Ha4yHeT pesaTb, OTMYCTUTE HUDKHUA
3aLLUMTHBIN KOXYX.

e Korga HOXka Munbl BCeil CBOEN MOBEPXHOCTbIO ynupaeTcs B
MaTepwuan, NpofokaiTe pesky, ABuras nuny enepea.

e Hukorga He ABuraiite nuny Hasaj C BpaLaOLMMCH OTPE3HbIM
AVCKOM, Tak Kak CyLLecTByeT puck obpaTHomn oTaauu.

e 3aBeplunTe pe3 B HanpasneHnn, o6paTHOM ero Havany, Bpaiias
nuny BOKPYr JWHUM COMPUKOCHOBEHWSI MepefHeil  KPOMKu
NUIBHOWM Nanbl C 3aroTOBKOW.

e [lepen W3BNEYEHMEM IMEKTPOMHCTPYMEHTa U3 MaTepuana
[anTe pexyLiemy AUCKY MOMHOCTLIO OCTAHOBUTLCS, Korga nuna
6yneT BbIKIoYeHa.

e [pu HeobxoaumocTu 06paboTKy YrnoB crneayeT 3aBepLUUTb C
MOMOLLbIO AVCKOBON MW PYYHOW NWMbI.

PE3KA V1 OTPE3KA BOJIbLUMX KYCKOB MATEPWAJIA Mpu pe3ke

GonblMX KyCKOB MaTepuana WnM [OCOK MX HeobxoauMmo

Hapnexawum o6pa3om noanepxuBaTb, 4TOObI U3GexaTb

BO3MOXHOTO PbIBKa PeXyLiero Avcka (ABMEeHWs OTAauu) us-3a

3aKNMHMWBaHWUA AMCKa B nponune.

« [MoppepxuBaiitTe focky unu nnuty B6GN13M mMecta pesa.

e YbBeautecb, YTO YCTaHOBKA PpeXyLUEro [Aucka rapaHTupyert
OTCYTCTBME NOBPEXAEHUI BepcTaka Ui ornopbl BO BPEMSI PE3KU.

SKCMNYATALIUA U OBCINY)XUBAHUE

Mepen BbinonHeHneM No6GbIX paboT No ycTaHOBKE, HaCTPoMiKe,
PEMOHTY UMK 3KcnJlyaTtaumMm BbiHETE BUJNKY CETEBOro WWHypa u3
po3eTku.

nuny ot

e CnepgwuTe 3a TeM, YTOGbl BEHTUNSILMOHHbBIE OTBEPCTUSA B KOpMyce
nunbl Beeraa 6binv cBo6oaHbI OT NbinK. Bee opraHbl ynpaenexHus
nuMNon  Takke [OMKHbl ObiTb  Bcerga  uucteiMu.  [pun
HeobXxoaAMMOCTU  ouucTUTE KX LWeTkon. [nsa Haubonee
AhPEKTUBHON OYUCTKM UCMONb3YiiTe CXaTbll Bo3ayx. [pu
MCMoNb30BaHUN CXaToro BO3Ayxa BCeraa Hapesalite oykv Ans
3awmTbl OT OpbI3r W 3awmTHylo Macky. He ouuwainte
BEHTUNSILUMOHHbIE OTBEPCTUS, BCTaBlss B HUX OCTpble
npeaMeTkl, Hanpumep OTBEPTKM WMM  Apyrve noAoGHble
npeameThbl.

e He wcnonb3yinte Ans ouncTkm GeH3VH, pacTBOpUTENW Wnn
MoloLMe CpeAcTBa, KOTOpble MOryT MOBpeAuTb MNacTUKOBbIE
nAetanu 6eH3onunbl.

e Ecnu Ha kommyTaTope pABuratens BO3HUKaeT MOBbILLEHHOE
VCKpeHUe, 3MNeKTPOMHCTPYMEHT HeobxoauMo BbIBECTU U3
JKCMIyaTaLum 1 JOCTaBUTb B CEPBUCHYIO MacTepCKyHo.

e [pu HopmanbHOM paboTe pexylmii AWCK Yepe3 HEeKoTopoe
Bpems 3aTynnsietcs. [pU3HaKkoM 3aTynuBLIErocsi OTPE3HOro
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[Avcka SBrseTcst HeoBGXoANMOCTb Npunarath Gorbluee AaBneHne
npy NepeMeLLeHnM Nunbl BO Bpems peaku. Ecnn obHapyxutcs,
YTO OTPE3HOM AUCK MOBPEXAEH, ero crneayeT HemeaneHHo
3aMeHUTb.

o OTpesHoW AUCK BCeraa AoMKeH BbiTb OCTPbIM.

3AMEHA OTPE3HOIO AUCKA

e C mMomMOWBI MpUNaraemMoro raeyHoro Koya OTKpyTUTe
KpenexHbI BUHT OTPE3HOTO Aucka (8), NoBepHYB ero BreBo.

e YT06bl WINMHAENb NUMbI He BpaLLancs, Npyu OTKPYYMBaHWW BUHTa
KpenmneHusi OTpPe3HOro pAucka Heobxoaumo 3abnokupoBaTb
LWINUHAENb KHOMKoM Bnokuposky wnuHaens (10) (puc. D).

e CHVMUTE BHELLHIOW (hnaHLeByto Wwaiby (7).

e C nMoMoLbl pblyara HUXHEro Koxyxa (3) CABMHbTE HWXHUA
KOXyX (9) Tak, 4ToBbl OH Kak MOXHO Aanblue BTSHYNCS B BEPXHUN
KOXyX (2) (Npn 3TOM NpoBepbTE COCTOSIHUE U PABOTY MPYXUHbI
BTAMMBaHWS HUKHErO KOXyXa).

e [popaeHbTe pexyLLWii ANCK Yepes Npopesb B NUIbHOM HOXKe (5).

e YCTaHOBWTE HOBbI PEXYLUMA AUCK B MONOXEHUE, MPU KOTOPOM
pacronoxeHve 3yObeB pexyllero Aucka W cTpenka Ha Hem
MOMHOCTbIO COBMaAAloT C HanpaBrieHeM, ykadaHHbIM CTPenKoi
Ha HWDKHEM KOXYXe.

e BcraBbTe pexyluin AMCK Yepes npopesb B NWUMbHOW nane u
YCTaHOBUTE €ro Ha LUNWHAENb, BbINOMHWB NpoLeaypy CHATUS B
obpaTHOM nopsiake.

Y6eautecb, YTO peXyWWiA AUCK YCTaHOBMEH TaK, YTO 3y6bsi
BbIPOBHEHbI B MpPaBUILHOM  Hanf H

BpaljeHusa wnuHaens 3NeKTPoOMHCTpyMeHTa nokasaHo CTPEHKOﬁ
Ha Kopnyce nunbl.

3AMEHA YTIOJbHbIX LLIEETOK

M3HoWeHHble (kopoye 5 MM), CropeBlUMe WU TPEecHyBLUWE

yronbHble WeTKU asuratens HeOﬁXOFlMMO HeMeaneHHO 3aMeHUTb.

Bceraa 3ameHsifiTe 06e LLETKN OAHOBPEMEHHO.

e OTKpyTUTE KpbILLKY LWeTok (16) (puc. E).

e M3Bnekute ncnonb3oBaHHbIe LEeTKN.

e YpganuTte yronbHyt Mblflb, €CAW TakoBasi UMEETCS, C MOMOLLbIO
ckaToro Bo3zyxa.

e BcraBbTe HOBble yronbHble WeTkU (pUc. F) (LETKU OOrmKHbI
CcBOBGO/AHO CKOJb3UTh B LLETKOAEPXKATENSX).

e YCTaHOBUTE KPbILLKM LLETOK (16).

Mocne 3aMeHbl LWETOK 3anycTUTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT 6e3
Harpy3skm W MOAOKAWTE HEKOTOpoe BpeMmsl, YTOGbl LeTKu
npuneranv K KOMMYyTaTopy ABuWrartens. Tonbko
KBanMuULMPOBaHHbIN CNELMANUCT AOHKEH 3aMEHSITb YronbHble
LWeTKW, UCMOSb3Ysi OPUTMHANBHBIE AeTanu.

NioBble  AedekTbl AOMKHBI  YCTPaHATLCS B aBTOPU3OBAHHOM
CEPBUCHOM LiEHTPE NMPOV3BOANTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMWHANBbHbLIE JAHHbIE

LimpkynspHas nuna

MNapameTp 3HaveHue
HanpsixxeHune nutanus 230 VAC
YacTtora nutanus 50 Hz
HomuHanbHas MOLWHOCTb 1200 W
CKOpOCTb BpaLLEHUS! LUMUHAENS XONOoCTOro 5000 MuH"
xoaa
[lnanasoH KOHNYECKOTO pe3aHus 0° - 45°
BHeLHWI anameTp pexyLiero gucka 185 Mm
[lnameTp oTBEpCTUS pexyLLero aucka 20 MM
MakcumanbHas Mo npsiMbIM yrnom 65 mm
TonumHa Mo guaronanu (45°) 43 Mm
paspesaemoro
MaTepuana
Knacc sawmrbl 1]
Macca 3,8 kr
[oa nponsBoacTBa 2025

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3ByKkoBoOro Aaenenus: Lpa= 92,1 nb(A) K=3 gb(A)



YpoBeHb 3BykoBOW MoLyHocTu: Lwa= 103,1 ab(A) K=3
nB(A) 3HaueHne BUBpoyckopeHus: an= 2,092 M/c?K=1,5
mic®

3ALLMTA OKPY)XAIOLLIEN CPEAbI

Manenus ¢ anekTpU4eckiM MpMBOAOM He cnefyeT BbibpackiBaTh
BMecTe C ObiTOBbIMM OTXOfamW, WX credyeT caaBaTe Ha
COOTBETCTBYIOLIME NPEANPUATUS ANS yTUNu3aLmm. 3a uHgopmaunen
06 yTunusaumum oGpalaiiTecs K NPoaaBLly U3AEenusi NN B MECTHbIE

opraHbl  BnacTh. OTXodbl 3MEKTPUYECKOTO UM 3MEKTPOHHOrO
ofopyaoBaHust  coaepkat  Bewectsa, HeGesonacHele  Ans
okpyxatowein  cpeabl.  HeyTunuauposaHHoe — oGopyaoBaHue

MPeACTaBMsieT NOTEHUMAmbHbLIA PUCK AN OKPyXaloleil cpedbl n
300pOBbSA NIOAEN.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa ¢
topuanyieckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
CoobLUaeT, YTO BCe aBTOPCKVIE NpaBa Ha cofepXaHie aHHOrO PYKOBOACTBA (Aanee:
"PykoBoACTBO"), BKItoYasi, cpeav npoyero. Bce aBTopckue npasa Ha coaepkaHne
[AaHHoro pykoBoAcTBa (Aanee "PykoBoAcTBO"), BKIIOYas!, HO HE OrpaHNuMBasCh ero
TekcToM, poTorpachusiMM, CXEMaM, PUCYHKaMM, @ TakKe ero KOMMo3uLmeit,
npuHaanexar wcknoumtensHo GTX Poland 1 nognexat npaBoBoW OxpaHe B
COOTBETCTBUM C 3aKkoHOM OT 4 cheBpans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NPaBE 1 CMEXHbIX
npagax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BecTHUK 2006 rona Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
KonuposaHue, o6paboTka, nyGnukauusi, U3MEHEHE B KOMMEPHYECKUX LIENsX BCEro
PyKOBOAICTBA, @ Taloke €ro OTAENbHbIX ANEMEHTOB 6e3 NMCLMEHHOTO cornackst GTX
Poland cTporo 3anpeLyeHo 1 MOXET MoBreYb 3a COBON MPaaaHCKyto 1 YToMoBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

. . (CD) .
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

KRUHOVA PILA

58G488
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIi SI
PECLIVE PRECTETE TUTO PRIRUCKU A USCHOVEJTE JI PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPEENOSTNI USTANOVENI
SPECIFICKA BEZPECNOST PRI POUZIVANI RETEZOVYCH PIL
KOTOUCOVE FREZY BEZ STIPACIHO KLINU

Postup fezani

« NEBEZPECI: Nepriblizujte ruce k feznému prostoru a feznému
kotouéi. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud budete pilu drzet obéma rukama, snizite riziko
poranéni o fezny kotouc.

* Nesahejte rukou pod spodni stranu obrobku. Ochranny kryt vas
nemuze ochranit pred rotujicim feznym kotou¢em pod obrobkem.

e Nastavte hloubku Fezu odpovidajici tloustce obrobku.
Doporuéujeme, aby rfezny kotouc¢ zasahoval pod fezany material
na méné nez vysku zubu.

* Nikdy nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na noze. Pfipevnéte
obrobek k pevné podlozce. Dobré upnuti obrobku je dileZité, aby
se zabranilo nebezpeci kontaktu s télem, zaseknuti rotujiciho
fezného kotouce nebo ztraté kontroly nad fezanim.

« P¥ipraci, pfi niz se rotujici fezny kotou¢ mize dostat do kontaktu
s vodi¢i pod napétim nebo s napajecim kabelem pily, drzte pilu
za izolované plochy k tomu uréené. Kontakt s "Zivymi draty"
kovovych casti elektrického naradi mize obsluze zpusobit uraz
elektrickym proudem.

e P¥i fezani vzdy pouzivejte voditko fezu nebo voditko hrany. To
zvySuje presnost fezani a snizuje moznost zaseknuti rotujiciho
fezaciho kotouce.

e Vzdy pouzivejte fezny kotou¢ se spravnou velikosti montaznich
otvorl. Rezné kotoudce, které se nevejdou do montaznich otvort,
se mohou pohybovat excentricky, coz muze zpusobit ztratu
kontroly nad praci.

K upevnéni fezného kotouce nikdy nepouzivejte poSkozené nebo

nevhodné podlozky nebo Srouby. Podlozky a Srouby zajistujici fezny

kotou¢ byly specialné navrzeny pro tuto pilu, aby byla zaji$téna

optimalni funkce a bezpeéné pouzivani. Priciny zpétného razu a

prevence zpétného razu.

»  Zpétny raz je nahlé zvednuti a staZeni pily smérem k
obsluze v linii fezu, zplsobené zaseknutym nebo nespravné
vedenym Feznym kotou¢em.

»  Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo sevfe v drazce,
fezny kotouc se zastavi a reakce motoru zpusobi, Ze se pila
rychle posune zpét smérem k obsluze.
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> Pokud je Fezny kotou¢ v fezaném obrobku zkrouceny
nebo $patné nastaveny, mohou zuby fezného kotouce pfi
vyjizdéni z materidlu narazit na horni povrch fezaného
materialu, coz zplsobi, Ze se fezny kotoué, a tedy i pila,
zvedne a odrazi smérem k obsluze.

Zadni zpétny raz je dlsledkem nespravného pouzivani
fetézové pily nebo nespravnych pracovnich postupt &i
podminek a Ize mu zabranit pfijetim vhodnych opatfeni.

e Drzte pilu pevné obé&ma rukama, pfi¢emz paZze musi byt
nastaveny tak, aby odolaly sile zpétného razu. Zaujméte polohu
téla na jedné strané pily, ale ne v linii fezu.

e Zadni zpétny raz muze zpisobit rychly pohyb pily dozadu, ale
silu zadniho zpétného razu muze obsluha pfi dodrzeni vhodnych
opatreni kontrolovat.

e KdyZz se fezny kotou¢ zasekne nebo kdyz z jakéhokoli divodu
prestane fezat, uvolnéte spinaci tlacitko a drzte pilu v klidu v
materialu, dokud se fezny kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vyjmout fezny kotou¢ z fezaného materialu nebo
tahnéte pilu dozadu, dokud se fezny kotou¢ pohybuje, mlze to
zpUsobit zpétny raz. Vysetiete a provedte napravna opatreni k
odstranéni pfic¢iny zaseknuti fezného kotouce.

* P¥i opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte fezny kotou¢
v Ffezu a zkontrolujte, zda nejsou zuby fezného kotouce
zaseknuté v materidlu. Pokud se fezny kotou¢ pfi opétovném
spusténi pily zasekne, miiZze se vysunout nebo zplisobit zpétny
réaz vici obrobku.

e Podeprete velké desky, abyste minimalizovali riziko sevfieni a
zpétného razu pily. Velké desky maji tendenci se prohybat pod
viastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod deskou na
obou stranéach, v blizkosti linie fezu a blizko okraje desky.

* Nepouzivejte tupé nebo poSkozené fezné kotouce. Neostré nebo
$patné sefizené zuby fezného kotouce vytvareji uzky rez, ktery
zplsobuje nadmérné treni, zasekavani rezného kotouce a
zpétny raz.

e Pred provedenim fezu pevné nastavte hloubku fezu a Uhlové
svorky naklonu. Pokud se nastaveni pily béhem fezéani zméni,
mZe to zplisobit zaseknuti a zpétny raz.

e Zvlasté opatrni budte pfi provadéni ponornych fezl v pFikach.
Rezny kotoué miZe profiznout dalsi predméty, které nejsou
zvenéi viditelné, a zpusobit tak zpétny raz. Funkce spodniho
krytu

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je spodni ochranny kryt
spravné zasunuty. Nepouzivejte pilu, pokud se spodni kryt volné
nepohybuje a okamzité se nesunda. Nikdy nepfipeviiujte nebo
nenechavejte spodni ochranny kryt v oteviené poloze. Pfi
nahodném padu pily mize dojit k ohnuti spodniho krytu.
Zvednéte spodni kryt pomoci rukojeti pro stazeni a ujistéte se, Ze
se volné pohybuje a nedotyka se fezného kotouce nebo jiné ¢asti
stroje pro kazdé nastaveni thlu a hloubky fezu.

e Zkontrolujte funkci pruziny spodniho krytu. Pokud ochranny kryt
a pruzina nefunguji spravné, je tfeba je pred pouzitim opravit.
Spousténi spodniho ochranného krytu mize byt zpomaleno
poskozenymi dily, lepkavymi usazeninami nebo nahromadénym
odpadem.

e Ruéni stazeni spodniho krytu je povoleno pouze pro specialni
Fezy, jako jsou "ponorné fezy" a "slozené fezy". Spodni ochranny
kryt zvednéte pomoci rukojeti pro stazeni a jakmile fezny kotou¢
pronikne do materialu, mél by se spodni ochranny kryt uvolnit. U
v8ech ostatnich fez(i se doporucuje, aby spodni ochranny kryt
fungoval automaticky.

e Pred polozenim pily na pracovni stil nebo na podlahu vzdy
dbejte na to, aby spodni ochranny kryt zakryval fezny kotou¢.
Nezakryty rotujici fezny kotouc¢ zpusobi, Ze pila obracené
prefizne vse, co ji stoji v cesté. Zvazte dobu, za kterou se rfezny
kotou¢ po vypnuti zastavi.

Dalsi bezpecnostni pokyny Bezpeénostni opatieni

* Nepouzivejte poskozené nebo deformované fezné kotouce.

* Nepouzivejte brusné kotouce.

e Pouzivejte pouze fezné kotouce doporucené vyrobcem, které
splfiuji pozadavky normy EN 847-1.

* Nepouzivejte fezné kotouce, které nemaji karbidové zuby.

e Prach z nékterych druht dfeva mlze byt zdravi nebezpecny.
Primy fyzicky kontakt s prachem muzZe zplsobit alergické reakce
a/nebo onemocnéni dychacich cest u obsluhy nebo okolnich
osob. Dubovy a bukovy prach je povazovan za karcinogenni,
zejména ve spojeni s latkami na o$etfeni dfeva (konzervaénimi
prostiedky).



Pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako jsou:
chranice sluchu, které snizuji riziko ztraty sluchu;
ochrana o¢i;

ochranu dychacich cest,

Skodlivého prachu;

e rukavice pro manipulaci s feznymi kotou¢i a jinymi drsnymi a
ostrymi materidly (fezné kotouce by mély byt pokud mozno
drzeny za otvor);

e @) Prifezani dreva pfipojte systém odsavani prachu.

abyste snizili riziko vdechnuti

Bezpecna prace

« Je dulezité vybrat fezny kotou€ podle typu fezaného materialu.

« Nepouzivejte fetézovou pilu k fezani jinych material( nez dreva
nebo material(i na bazi dreva.

* Nepouzivejte fetézovou pilu bez ochranného krytu nebo pokud je
zablokovany.

e Podlaha v prostoru, kde stroj pracuje, by méla byt dobfe
udrzovana, bez uvolnéného materialu nebo vyénélkud.

e Musi byt zajisténo dostate¢né osvétleni pracovniho prostoru.

Zaméstnanec obsluhujici stroj by mél byt fadné proskolen v

pouzivani, obsluze a manipulaci se strojem.

Pouzivejte pouze ostré fezné kotouce.

Dbejte na maximalni rychlost vyzna¢enou na fezném kotouci.

Ujistéte se, Zze pouzité dily odpovidaji doporucenim vyrobce.

P¥i provadéni udrzby odpojte pilu od napajeni.

Pokud dojde bé&hem provozu k poSkozeni napajeciho kabelu,

okamZité odpojte napajeni.

NEDOTYKEJTE SE NAPAJECIHO KABELU PRED ODPOJENIM

NAPAJENI.

* Pokud je pila vybavena laserem, nesmi byt laser vyménén za jiny
typ a veskeré opravy musi provadét servisni technik. Nemifte
laserovym paprskem na lidi nebo zvirata.

* Nepouzivejte tento nastroj ve stacionarnim rezimu. Neni uréen
pro pouziti s fezacim stolem.

* Upnéte obrobek na stabilni povrch a zajistéte jej svorkou nebo
svérakem, abyste vyloucili jeho pohyb. Tento typ upnuti obrobku

o Pfed odlozenim nastroje pockejte, az se niz zcela zastavi.
Rezny nGz se mlze zaseknout a zpUsobit ztratu kontroly nad
naradim.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.
Navzdory pouziti  pfirozené bezpecné konstrukce,
bezpeénostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatieni
existuje vzdy zbytkové riziko Urazu pfi praci.

KONSTRUKCE A POUZITi

Okruzni pila je ruéni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Je pohanéna
jednofazovym komutatorovym motorem. Tento typ elektrického
naradi se Siroce pouziva k fezani dfeva a dfevu podobnych
materialt, Gemuz odpovida i velikost stroje. Nemél by se pouzivat k
fezani palivového dfeva. Pokusy o pouziti fetézové pily k jinym nez
uvedenym Ucéelim budou povazovany za nevhodné pouziti.
Okruzni pilu pouzivejte pouze s vhodnymi Feznymi kotouci s
karbidovymi hroty. Okruzni pila je ur¢ena pro lehké prace v
servisnich dilnach a pro veskeré prace v oblasti samostatné
amatérské cinnosti (kutilstvi).

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
O] |6
;'\-_-/
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1. Prettéte si navod k obsluze, dodrZuite v ném uvedena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky.
2.Second tfida izolacni zafizeni
3.Pouzivejte osobni ochranné pomicky (ochranné bryle,
ochranu sluchu, protiprachovou masku).
4. Pred udrzbou nebo opravou odpojte napéjeci kabel.
5.Protect pred destém.
6.UdrZujte déti mimo dosah spotrebice.
7.Nepriblizujte koncetiny k feznym prvktm!
8.Hazard kv(li zpétnému razu.
9.Pozor, hrozi nebezpeci poranéni rukou, ufiznuti prstd.
10.Pro interni pouZiti
POPIS GRAFICKYCH STRANEK
NiZe uvedené ¢islovani se vztahuje na soucasti jednotky
zobrazené na grafickych strankach této prirucky.
1.Prachova vypoustéci tryska
2.Top kryt
3.Spodni kryci paka
4.Paralelni vodici knoflik
5.Sawing noha
6.Cutting disc
7.Flange podlozka
8.Cut-off kotou¢ upeviiovaci Sroub
9.Spodni kryt
10.Tlacitko aretace vietena
11.Pfedni rukojet
12.Cutting depth lock paka
13.Switch
14.Tlacitko zamku spinace
15.Z4akladni rukojet’
16.Kartacovy kryt
17 Knoflik zamku nastaveni nohou
Znacka 18,0° pro fezani pod Uhlem
Znacka 19,0° pro kolmé fezy
* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

e Paralelni pravodce -1ks
e Rezny kotoug -2ks
o Sestihranny klig -1ks
e Prepravni kufr -1ks

PRIPRAVA NA PRACI

NASTAVENI HLOUBKY REZU

Hloubku fezu Ize nastavit od 0 do 65 mm.

e Uvolnéte packu aretace hloubky fezu (12).

* Nastavte pozadovanou hloubku fezu (pomoci stupnice).
e Zajistéte packu aretace hloubky fezu (12) (obr. A).

INSTALACE PARALELNIHO VEDENIi REZU

Pfi fezani materialu na uzké kousky pouzijte paralelni voditko.
Voditko Ize namontovat na pravou nebo levou stranu
elektrického naradi.

Uvolnéte zajistovaci knoflik paralelniho vedeni (4).

Vlozte paralelni vodici li$tu do dvou otvort v patce pily (5).
Nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice).

Zaijistéte paralelni vedeni pomoci areta¢niho knofliku paralelniho
vedeni (4).

Paralelni voditko Ize pouZzit i pro fezani pod thlem od 0° do 45°.

Nikdy nedovolte, aby se vase ruka nebo prsty nachazely

za bézici pilou. Pokud dojde k zpétnému razu, mize vam

pila spadnout na ruku a zpusobit vazné zranéni.

VYKLOPNY SPODNIi KRYT

Spodni kryt (9) fezného kotoude (6) se pfi kontaktu s fezanym

materidlem automaticky odsouva.

Chcete-li jej ruéné zatlacit zpét, posurite packu spodniho krytu (3).

ODSAVANi PRACHU

« Kotoucova pila je vybavena otvorem pro odsavani prachu (1) pro
odsavani tfisek a prachu vznikajiciho pfi fezani.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTO/NYPNUTO



Sitové napéti musi odpovidat jmenovitému napéti uvedenému na
typovém Stitku pily. Pfi startovani drzte pilu obéma rukama,
protoze tocivy moment motoru muize zpusobit nekontrolovatelné
otaceni elektrického naradi.

Je dulezité mit na paméti, ze kdyz je pila vypnuta, jeji pohyblivé
casti se jeSté néjakou dobu toci.

Pila je vybavena tlacitkem blokovani spinace (14), které zabrariuje
nahodnému spusténi.

Zapnuti:

« Stisknéte tlacitko zamku spinace (14) (obr. B).

o Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (13).

Vypnuti:
« Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (13).

CUTTING

* P¥i zahgjeni prace drzte pilu vzdy pevné obéma rukama za obé
rukojeti.

e Pilu zapinejte pouze tehdy, kdyZz se nachazi mimo fezany
materiél.

* Na pilu netlate nadmérnou silou, vyvijejte mirny, plynuly tlak.

« Po dokonéeni fezani nechte fezaci kotou¢ Uplné zastavit.

e Pokud dojde k preruseni fezu pred jeho zamysSlenym
dokonéenim, pfi pokradovani nejprve pockejte, az pila po
spusténi dosahne maximalnich otacek , a poté opatrné vedte
fezny kotou¢ do fezaného materialu.

e Pfi fezani napfi¢ vliakny materialu (dfeva) maji nékdy viakna
tendenci stoupat vzhlru a odtrhavat se (pohyb pily pfi nizkych
otackach minimalizuje vyskyt této tendence).

* Ujistéte se, Zze spodni ochranny kryt dosahne pfi svém pohybu
koncové polohy.

e Pred fezanim se vzdy ujistéte, Ze jsou packa aretace hloubky
fezu a aretaéni knoflik nastaveni patky pily fadné dotazeny.

e S pilou se musi pouzivat pouze fezné kotouce se spravnym
vnéj§im primérem a primérem otvoru uloZeni fezného kotouce.

o Rezany material by mé&l byt bezpe&né znehybnén.

o Sirsi ¢ast patky pily by méla byt umisténa na té asti materialu,
ktera neni fezana.

Pokud jsou rozméry materialu malé, je treba material zajistit
tesarskou svorkou. Pokud je pilovy kotoué zvednuty, misto aby
po materialu klouzal, hrozi nebezpeci zpétného razu. Spravnym
pridrzenim fezaného materialu a pevnym drzenim pily ziskate
plnou kontrolu nad elektrickym nafadim, ¢imz se vyhnete
nebezpeci zranéni. Nepokousejte se rukou podpirat kratké kusy
materialu.

SKRTY VE SPOLECNOSTI MITRE

* Uvolnéte knoflik nastaveni noZicek (17) (obr. C).

* Pomoci stupnice nastavte patku pily na pozadovany thel (0° az
45°).

« Utahnéte pojistny knoflik nastaveni patky (17).

Nezapomeiite, ze pfi fezani pod sklonem hrozi vétsi riziko

zpétného razu (vétSi moznost zaseknuti pilového kotout':e)_, proto

se ujistéte, ze je pilovy kotou¢ pIné pfiloZzen k obrobku. Rezejte

plynulym pohybem.

REZANIi REZANIM DO MATERIALU

Pred sefizovanim odpojte pilu od napajeni.

« Nastavte pozadovanou hloubku fezu odpovidajici tloustce
fezaného materialu.

« Naklorite pilu tak, aby predni hrana patky pily byla proti fezanému
materidlu a znacka 0° pro kolmé fezy byla na linii zamysleného
fezu.

« Po nastaveni pily na zacatek fezani zvednéte spodni ochranny
kryt (9) pomoci packy spodniho ochranného krytu (3) (pilovy
kotou¢ zvednuty nad material).

* Spustte elektrické naradi a pockejte, az fezny kotou¢ dosahne
plnych otacek.

e Postupné spoustéjte pilu ponofenim fezného kotouce do
materidlu (pfi tomto pohybu by se méla predni hrana patky pily
dotykat povrchu materidlu).

* Jakmile za¢ne fezaci kotou¢ fezat, uvolnéte spodni ochranny
kryt.

e Jakmile patka pily dosedne na material celou svou plochou,
pokracujte v fezani posunutim pily dopfedu.

e S rotujicim Feznym kotouc¢em nikdy neotacejte pilu dozadu,
protoZe hrozi nebezpeci zpétného razu.
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e Dokoncete fez opacnym zplUsobem nez na jeho zacatku
otacenim pily kolem linie kontaktu mezi pfedni hranou patky pily
a obrobkem.

e Pred vyjmutim elektrického nafadi z materidlu nechte fezny
kotou¢ upIné zastavit, kdyz je pila vypnuta.

e V piipadé potieby je tfeba opracovani rohli dokoncit pilovym
kotoucem nebo ruéni pilou.

REZANi NEBO ODREZAVANI VELKYCH KUSU MATERIALU Pfi

fezani velkych desek nebo desek je tieba je dostate¢né podeprit,

aby se zabranilo pfipadnému trhnuti fezného kotouce (jev

zpétného razu) v dusledku zaseknuti kotouce v fezu.

« Podeprete prkno nebo fo$nu v blizkosti mista fezu.

« Dbejte na to, aby nastaveni fezného kotouce zajistilo, Ze béhem
Fezani nedojde k poskozeni pracovniho stolu nebo podpéry.

PROVOZ A UDRZBA
Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

* Dbejte na to, aby vétraci otvory v krytu pily byly vzdy volné a bez
prachovych usazenin. V8echny ovladaci prvky pily by mély byt
také vzdy cisté. V pripadé potieby je ocistéte kartd¢em. Pro
nejucinnéjsi cisténi pouzivejte stlateny vzduch. PFi pouziti
stla¢eného vzduchu vzdy pouzivejte ochranné bryle proti
stfikajici vodé a ochrannou masku. Ventilacni otvory nedistéte
vkladanim ostrych prfedmétl, jako jsou Sroubovaky apod. do
otvord.

e K (ciSténi nepouzivejte benzin, rozpoustédla ani Cistici
prostfedky, které by mohly poskodit plastové ¢asti fetézové pily.

e Pokud se na komutatoru motoru objevi nadmérné jiskreni, je
nutné elektrické naradi vyradit z provozu a odvézt do servisu.

e PFi bé&Zném provozu se fezny kotou¢ po urcité dobé otupi.
PFiznakem tupého fezného kotouce je nutnost vyvinout vétsi tlak
pfi pohybu pily béhem fezani. Pokud Zjistite, Ze je fezny kotou¢
poskozeny, je tfeba jej okamzité vyménit.

o Rezny kotoud by mél byt vzdy ostry.

VYMENA REZNEHO KOTOUCE

* Pomoci pfiloZzeného kli¢e vySroubujte upevriovaci Sroub fezného
kotouce (8) otocenim doleva.

e Aby se zabranilo otageni vietena pily, musi byt vieteno pfi
vySroubovani upeviiovaciho Sroubu fezného kotoude zajisténo
tla¢itkem aretace vietena (10) (obr. D).

« Odstrarite vnéjsi pfirubovou podlozku (7).

e Pomoci paky spodniho krytu (3) posurite spodni kryt (9) tak, aby
se co nejvice zasunul do horniho krytu (2) (pfi této pfileZitosti
zkontrolujte stav a funkci zasouvaci pruziny spodniho krytu).

* Vysuiite fezny kotou¢ skrz drazku v patce pily (5).

* Nastavte novy fezny kotoué do polohy, kdy jsou zuby fezného
kotou¢e a Sipka na ném zcela v souladu se smérem
znazornénym Sipkou na spodnim krytu.

e Vlozte fezny kotou¢ do drazky v patce pily a nainstalujte jej na
vieteno v opacném poradi nez pfi demontazi.

Ujistéte se, ze je fezny kotou¢ namontovan tak, aby byly zuby

vyrovnany ve spravném sméru. Smér otaceni vietena

elektrického naradi je znazornén Sipkou na krytu pily.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotrebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartdée motoru je nutné okamzit¢ vyménit. Vymérite vzdy oba

kartace soucasné.

OdSroubuijte krytky kartacu (16) (obr. E).

Odstrarite pouzité kartace.

Pripadny karbonovy prach odstrarite stlacéenym vzduchem.

VlozZte nové uhlikové kartace (obr. F) (kartate by mély volné

vklouznout do drzakl kartach).

o Nasadte kryty kartacu (16).

Po vyméné kartacti spustte elektrické naradi bez zatéze a chvili

pockejte, az kartace dosednou na komutator motoru. Vyménu

uhlikovych kartacéti smi provadét pouze kvalifikovana osoba s

pouzitim originalnich dilu.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni

vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI



Kotoucova pila

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napéajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1200 W
Otacky vietena bez zatizeni 5000 min™'
Rozsah kuzelovych fezl 0° - 45°
Vnéjsi primér fezného kotouce 185 mm
Prumér otvoru fezného kotouce 20 mm
Maximalni  tloustkaV pravém uhlu 65 mm
fezaného materialu Diagonaini (45°) 43 mm
Trida ochrany 1l
Hromadné 3,8 kg
Rok vyroby 2025
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: an= 2,092 m/s?K=1,5 m/s®

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s

5 domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych

zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku

™ | [nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a elektronickych

prostfedi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuje, Ze
veskerad autorskd prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj.
spolegnosti GTX Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Gnora
1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakond 2006 ¢. 90
polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani
pro komeréni Gcely celého manualu i jeho jednotlivych prvkl bez pisemného souhlasu

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni

Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné

jejiho textu, fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné

spolecnosti GTX Poland je pfisné zakazano a mize mit za nasledek obanskopravni

a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
. 02-285 Varsava
Vyrobek: Kotoucova pila
Model: 58G488
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:
EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Oznameny subjekt:
€. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339
Miinchen, Némecko.
Certifikat ES prezkouseni typu ¢:
MB8A 097526 0070 Rev. 02
Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.
pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlisttm v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
3 il . r
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Pawet Kowalski
GTX Polsko - pracovnik pro kvalitu

Var$ava, 2023-07-31

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
KRUHOVA PiLA

58G488
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA
SPECIFICKA BEZPECNOST PRI POUZIVANi RETAZOVYCH PiL
KOTUCOVE FREZY BEZ STIEPACIEHO KLINU

Postup rezania

e NEBEZPECENSTVO: Ruky drzte mimo rezného priestoru a
rezného kotuca. Druht ruku drzte na pomocnej rukovati alebo na
kryte motora. Ak budete pilu drzat' oboma rukami, zniZite riziko
poranenia o rezny kotuc.

* Nesiahajte rukou pod spodnu stranu obrobku. Ochranny kryt vas
neméze ochranit pred rotujucim rezacim koti¢om pod obrobkom.

¢ Nastavte hibku rezu zodpovedaijticu hribke obrobku. Odportéa
sa, aby rezny kotuc zasahoval pod rezany material na menej ako
vysku zubov.

¢ Rezany obrobok nikdy nedrzte v rukach alebo na nohe. Obrobok
upevnite na pevnu podlozku. Dobré upnutie obrobku je délezité,
aby sa predislo nebezpecenstvu kontaktu s telom, zaseknutiu
rotujuceho rezacieho kottca alebo strate kontroly nad rezanim.

e Pocas prace, pri ktorej sa rotujlci rezny kotu¢ méze dostat do
kontaktu s vodi¢mi pod napéatim alebo napajacim kablom pily,
drzte pilu za izolované plochy uréené na tento Gcel. Kontakt so
"Zivymi vodi¢mi" kovovych casti elektrického naradia méze
spoésobit obsluhe traz elektrickym priadom.

e Pri rezani vzdy pouzivajte vodidlo rezu alebo vodidlo okraja.
ZvySuje to presnost rezania a znizuje moznost zaseknutia
rotujuceho rezacieho kotuca.

e Vzdy pouzivajte rezny kot¢ so spravnou velkostou montaznych
otvorov. Rezné kottice, ktoré nezapadaju do montazneho otvoru,
sa m6zu pohybovat excentricky, o méze spbsobit stratu kontroly
nad préacou.

Na upevnenie rezacieho koti¢a nikdy nepouZzivajte poSkodené

alebo nevhodné podloZzky alebo skrutky. Podlozky a skrutky

zabezpecujuce rezny kotuc¢ boli $pecialne navrhnuté pre pilu, aby sa
zabezpecila optimalna funkcia a bezpe€né pouzivanie. Priiny
spatného vrhu a prevencia spatného vrhu.
»  Spatny raz je nahle zdvihnutie a stiahnutie pily
smerom k obsluhe v linii rezu, ktoré je spdsobené
zaseknutym alebo nespravne vedenym reznym koticom.
> Ked sa pilovy kotu¢ zachyti alebo upne v drazke, rezny
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora spdsobi, Ze sa pila rychlo
posunie dozadu smerom k obsluhe.
> Ak je rezny kotu¢ v rezanom obrobku skrateny alebo
nespravne nastaveny, zuby rezného koti¢a moézu pri
vystupe z materidlu narazit na horny povrch rezaného
materidlu, ¢o spdsobi, Ze sa rezny kotu¢, a teda aj pila,
zdvihne a odrazi smerom k obsluhe.

Spéatny réz vzadu je doésledkom nespravneho pouzivania
retazovej pily alebo nespravnych pracovnych postupov &i
podmienok a mozno mu predist prijatim vhodnych
preventivnych opatreni.

e Drzte pilu pevne oboma rukami, priom ramena musia byt
umiestnené tak, aby odolali sile spatného razu. Zaujmite polohu
tela na jednej strane pily, ale nie v linii rezu.

e Zadny spétny raz méze spésobit rychly pohyb pily dozadu, ale
silu zadného spétného razu méze obsluha kontrolovat, ak prijme
vhodné bezpecnostné opatrenia.

e Ked sa rezaci kotu¢ zasekne alebo ked z akéhokolvek dévodu
prestane rezat, uvolnite spinacie tla¢idlo a podrzte pilu nehybne
v materiali, kym sa rezaci kotu¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokuSajte vybrat rezny kotu¢ z rezaného materidlu, ani
netahajte pilu dozadu, kym sa rezny kotu¢ pohybuje, méze to



sposobit spatny rdz vzad. VySetrite a vykonajte napravné
opatrenia na odstranenie pri¢iny zaseknutia rezného kottca.

* Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte rezny kotu¢ v
reze a skontrolujte, ¢i sa zuby rezného koti¢a nezasekli v
materidli. Ak sa rezny kotuc pri opdtovnom spusteni pily zasekne,
moézZe sa vysunut alebo sposobit’ spétny chod voci obrobku.

e Podoprite velké dosky, aby ste minimalizovali riziko zovretia a
spatného vrhu pily. Velké dosky maju tendenciu prehybat’ sa pod
viastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené pod doskou na
oboch stranéch, v blizkosti linie rezu a blizko okraja dosky.

* Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezné kotuce. Neostré alebo
nespravne nastavené zuby rezného kotuca vytvaraju Uzky rez,
ktory sposobuje nadmerné trenie, zasekavanie rezného kotuca a
spétny raz.

o Pred vykonanim rezu pevne nastavte svorky hibky rezu a uhla
sklonu. Ak sa nastavenie pily pocas rezania zmeni, méze to
sposobit' zaseknutie a spétny raz

e Obzvlast opatrni budte pri vykonavani ponornych rezov v
prieCkach. Rezny kottic méze prerezat'iné predmety, ktoré nie st
zvonku viditelné, ¢o méze sposobit zadny spétny raz. Funkcie
spodného krytu

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny kryt spravne
zasunuty. Pilu nepouzivajte, ak sa spodny kryt volne nepohybuje
a okamzite sa nesklopi. Spodny ochranny kryt nikdy
nepripeviiujte ani nenechavajte v otvorenej polohe. Pri
néhodnom péde pily méze dojst’ k ohnutiu spodného krytu.
Spodny ochranny kryt zdvihnite pomocou rukovéte na stiahnutie
a uistite sa, Ze sa volne pohybuje a nedotyka sa rezného kotuca
ani Ziadnej inej Casti stroja pre kazdé nastavenie uhla a hibky
rezu.

* Skontrolujte funkciu spodnej ochrannej pruziny. Ak ochranny kryt
a pruzina nefunguju spravne, mali by sa pred pouzitim opravit.
Spustanie spodného ochranného krytu mézu spomalit’
poskodené Casti, lepkavé usadeniny alebo nahromadeny odpad.

* Ruéné stiahnutie spodného krytu je povolené len pri Specialnych
rezoch, ako su "ponorné rezy" a "zlozené rezy". Spodny
ochranny kryt zdvihnite pomocou rukovate na stiahnutie a ked
rezny kotu¢ prenikne do materialu, spodny ochranny kryt by sa
mal uvolnit. Pri vsetkych ostatnych rezoch sa odportca, aby
spodny ochranny kryt fungoval automaticky.

e Pred polozenim pily na pracovny st6l alebo na podlahu vzdy
dbajte na to, aby spodny kryt zakryval rezny kotu¢. Nezakryty
rotujuci rezny kotuc spdsobi, Ze pila bude reverzne rezat vsetko,
&o sa nachadza v jej drahe. Zvazte cas, ktory je potrebny na
zastavenie rezného kottca po vypnulti.

Dalsie bezpeénostné pokyny Bezpeénostné opatrenia

* Nepouzivajte poSkodené alebo deformované rezné kotlce.

* Nepouzivaijte brusne kotlce.

o Pouzivaijte len rezné kotige odporigané vyrobcom, ktoré spifiaju
poziadavky normy EN 847-1.

* Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré nemaju zuby s karbidovymi
hrotmi.

e Prach z niektorych druhov dreva méze byt zdraviu nebezpecny.

Priamy fyzicky kontakt s prachom moéZe sp6sobit alergické

reakcie alalebo ochorenia dychacich ciest u obsluhy alebo

okolostojacich osdb. Dubovy a bukovy prach sa povazuje za
karcinogénny, najma v suvislosti s latkami na oSetrovanie dreva

(konzervacné prostriedky na drevo).

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako napriklad:

chranie sluchu na znizenie rizika straty sluchu;

ochrana o¢i;

ochranu dychacich ciest, aby sa zniZilo riziko vdychnutia

Skodlivého prachu;

e rukavice na manipulaciu s reznymi kotu¢mi a inymi drsnymi a
ostrymi materialmi (rezné kotuce by sa mali podla moznosti drzat’
za otvor);

e @) Prirezani dreva pripojte systém odsavania prachu.

Bezpecna praca

* Je dolezité vybrat rezny kotu¢ podla typu rezaného materialu.

e Nepouzivajte retazovl pilu na rezanie inych materidlov ako
dreva alebo materialov na baze dreva.

* Nepouzivajte retazovu pilu bez ochranného krytu alebo ak je
zablokovany.

e Podlaha v oblasti, kde stroj pracuje, by mala byt dobre
udrziavand, bez uvolneného materialu alebo vyénelkov.

e Musi byt zabezpecené primerané osvetlenie pracovného
priestoru.

e Zamestnanec obsluhujlci stroj by mal byt riadne vySkoleny v

pouzivani, obsluhe a manipulacii so strojom.

Pouzivajte len ostré rezné kotuce.

Dbaijte na maximalnu rychlost vyznaéenut na rezacom kotugi.

Uistite sa, Ze pouZzité diely su v stulade s odporuc¢aniami vyrobcu.

Pri vykonavani udrzby odpojte pilu od elektrickej siete.

Ak sa pocas prevadzky poskodi napajaci kabel, okamzite odpojte

napdjanie.

NEDOTYKAJTE SA NAPAJACIEHO KABLA PRED ODPOJENIM

NAPAJANIA.

e Ak je pila vybavena laserom, laser sa nesmie vymenit za iny typ
a vSetky opravy musi vykonat servisny technik. Laserovy lu¢
nemierte na fudi ani zvierata.

* Nepouzivajte tento nastroj v stacionarnom rezime. Nie je uréeny
na pouZitie s rezacim stolom.

e Obrobok upnite na stabilny povrch a zaistite ho svorkou alebo
zverakom, aby ste eliminovali jeho pohyb. Tento typ upnutia
obrobku je bezpecnejsi ako drzanie obrobku v ruke.

e Pred odloZzenim nastroja pockajte, kym sa n6z Uplne nezastavi.
Rezaci n6z sa moze zaseknut a sposobit’ stratu kontroly nad
naradim.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.
Napriek  pouzitiu  prirodzene bezpecnej konstrukcie,
bezpecnostnych opatreni a d'alSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvyskové riziko Grazu pocas prace.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Koticova pila je ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Je
pohanana jednofazovym komutatorovym motorom. Tento typ
elektrického naradia sa S$iroko pouziva na rezanie dreva a
materidlov podobnych drevu, ¢omu zodpoveda velkost stroja.
Nemal by sa pouzivat na pilenie palivového dreva. Pokusy o
pouzitie retazovej pily na iné ako uvedené ucely sa budu povazovat
za nevhodné pouzitie. Okruznu pilu pouzivajte len s vhodnymi
reznymi kotiémi s karbidovymi hrotmi. Okruzna pila je uréena na
lahké prace v servisnych dielflach a na vSetky prace v oblasti
samostatnej amatérskej ¢innosti (DIY).

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
&)
1| 6o
2 3

B @

1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpe¢nostné podmienky v fiom uvedené.
2.Second triedy izolatné zariadenie
3.Noste osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochranu sluchu, protiprachovii masku)
4. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.
5.Protect pred dazdom.
6.UdrZujte deti mimo dosahu spotrebica.
7.Nepriblizujte koncatiny k reznym prvkom!
8.Hazard kvoli spatnému razu.
9.Upozornenie Riziko poranenia ruk, odrezanie prstov.
10.Na interné pouZitie
POPIS GRAFICKYCH STRANOK
Niz8ie uvedené cCislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Dyza na vypustanie prachu
2.Top kryt
3.Bottom cover paka



4 Paralelny vodiaci gombik
5.Sawing noha
6.Cutting disc
7.Flange podlozka
8.Cut-off kotu¢ upevriovacie skrutky
9.Spodny kryt
10.Tlagidlo blokovania vretena
11.Predna rukovat
12.Cutting hibka blokovania paky
13.Switch
14.Tlacidlo zdmku prepinaca
15.Zakladna rukovat
16.Brush cover
17.Foot nastavenie blokovaci gombik
Znacka 18,0° na rezanie pod uhlom
Znacka 19,0° pre kolmé rezy

* Medzi vykresom a vyrobkom mozu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

e Paralelny sprievodca -1ks
* Rezny kotu¢ -2ks
o Sesthranny klug -1ks
e Prepravny kufor -1ks

PRIPRAVA NA PRACU

NASTAVENIE HLBKY REZU

Hibku rezu mozno nastavit v rozsahu od 0 do 65 mm.

« Uvolnite paku blokovania hibky rezu (12).

« Nastavte pozadovanu hibku rezu (pomocou stupnice).
o Zablokujte paku blokovania hibky rezu (12) (obr. A).

INSTALACIA PARALELNEHO VEDENIA REZU

Pri rezani materialu na Uzke kisky pouzite paraleiné vedenie.
Vodidlo méZe byt namontované na pravej alebo lavej strane
elektrického nastroja.

Uvolnite poistny gombik paralelného vedenia (4).

Vlozte paralelnu vodiacu listu do dvoch otvorov v patke pily (5).
Nastavte poZzadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).
Upevnite paraleiné vedenie pomocou aretaéného gombika
paralelného vedenia (4).

Paralelné vedenie sa da pouzit' aj na rezanie pod uhlom od 0° do
45°.

Nikdy nedovolte, aby sa vasa ruka alebo prsty nachadzali

za beziacou pilou. Ak dojde k spatnému razu, pila vam
moéze spadnit’ na ruku a sposobit’ vazne poranenie.
VYKLOPNY SPODNY KRYT

Spodny ochranny kryt (9) rezacieho kotuca (6) sa pri kontakte s
rezanym materidlom automaticky odsunie.

Ak ho chcete manudlne zatlacit spat, posurite packu spodného
krytu (3).
ODSAVANIE PRACHU

« Kotucova pila je vybavena otvorom na odsavanie prachu (1) na
odsavanie triesok a prachu vznikajuceho pri rezani.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE/VYPNUTIE
Sietové napidtie musi zodpovedat menovitému napatiu

uvedenému na typovom Stitku pily. Pri Startovani drzte ret'azovu
pilu oboma rukami, pretoze krutiaci moment motora moéze
sposobit’ nekontrolovatelné otacanie elektrického naradia.

Je dolezité mat’ na pamiti, ze ked’ je pila vypnuta, jej pohyblivé
Casti sa eSte nejaky cas tocia.

Pila je vybavena tlacidlom blokovania spinaca (14), ktoré zabrariuje
nahodnému spusteniu.

Zapnutie:

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (14) (obr. B).

« Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (13).

Vypnutie:

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (13).

CUTTING
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e Pri za¢ati prace drzte pilu vzdy pevne oboma rukami pomocou

oboch rukovati.

Pila sa musi zapinat len vtedy, ked je mimo rezaného materialu.

Na pilu netlacte nadmernou silou, vyvijajte mierny, stvisly tlak.

Po dokonceni rezania nechajte rezaci kotu¢ upine zastavit.

Ak sa rez prerusi pred planovanym dokonéenim, pri pokracovani

najprv pockajte, kym pila po spusteni nedosiahne maximalne

ota€ky a potom opatrne vedte rezny kotu¢ do rezaného
materialu.

e Pri rezani cez vldkna materidlu (dreva) maju niekedy vlakna
tendenciu stipat nahor a odtrhnat sa (pohyb pily pri nizkych
otackach minimalizuje vyskyt tejto tendencie).

« Uistite sa, Ze spodny ochranny kryt dosiahne koncovu polohu pri
svojom pohybe.

o Pred rezanim sa vzdy presvedéte, ¢i st packa blokovania hibky
rezu a aretacny gombik nastavenia patky pily spravne
dotiahnuté.

e S pilou sa musia pouzivat len rezné kotuce so spravnym
vonkaj$im priemerom a priemerom otvoru uloZenia rezného
kotuca.

* Rezany material by mal byt bezpe¢ne znehybneny.

o Sirsia cast patky pily by mala byt umiestnena na tej Gasti
materidlu, ktora nie je predmetom rezu.

Ak su rozmery materialu malé, material sa musi zaistit'
pomocou tesarskej svorky. Ak je pilovy kotié¢ zdvihnuty,
namiesto toho, aby sa posuval po materiali, hrozi
nebezpeéenstvo spatného vrhu. Spravnym pridrzanim
rezaného materialu a pevnym drzanim pily budete mat’ plna
kontrolu nad elektrickym naradim, &im sa vyhnete
nebezpeéenstvu poranenia. Nepokusajte sa rukou podopierat’
kratke kusy materialu.

SKRTY SPOLOCNOSTI MITRE

* Uvolnite gombik nastavenia nozi¢iek (17) (obr. C).

e Pomocou stupnice nastavte patku pily na pozadovany uhol (0°
az 45°).

e Utiahnite aretacny gombik nastavenia patky (17).

Nezabudnite, Zze pri rezani pod sklonom hrozi vacsie riziko
spatného vrhu (véésia moznost zaseknutia pilového kotuca),
preto sa uistite, ze je pilovy koti¢ tplne pripevneny k obrobku.
Rezte plynulym pohybom.

REZANIE REZANIM DO MATERIALU

Pred vykonavanim Gprav odpojte pilu od napajania

e Nastavte poZadovani hibku rezu zodpovedajicu hribke
rezaného materialu.

e Naklofite pilu tak, aby predna hrana patky pily bola proti
rezanému materialu a znacka 0° pre kolmé rezy bola na linii
zamyslaného rezu.

* Po nastaveni pily na zaciatok rezania zdvihnite spodny ochranny
kryt (9) pomocou packy spodného ochranného krytu (3) (pilovy
kotu¢ zdvihnuty nad materidl).

* Spustite elektrické naradie a pockajte, kym rezaci kotuc¢ dosiahne
plné otacky.

* Postupne spustajte pilu ponorenim rezného koti¢a do materialu
(pocas tohto pohybu by sa mal predny okraj patky pily dotykat’
povrchu materidlu).

o Ked rezaci kotu¢ zacne rezat, uvolnite spodny ochranny kryt.

e Ked sa pila celou plochou oprie o material, pokracujte v rezani
posunutim pily dopredu.

e Nikdy neotacajte pilu s rotujucim reznym koti€om dozadu,
pretozZe hrozi riziko spatného vrhu.

e Dokoncite rez opa¢nym spdsobom ako na jeho zaciatku
ota€anim pily okolo linie kontaktu medzi prednou hranou patky
pily a obrobkom.

e Pred odstranenim elektrického nastroja z materidlu po vypnuti
pily nechajte jeho rezny kotu¢ uplne zastavit.

e V pripade potreby by sa mala Gprava rohov dokoncit' pilovym
kotucom alebo ruénou pilou.

REZANIE ALEBO ODREZAVANIE VELKYCH KUSOV MATERIALU

Pri rezani velkych dosiek materialu alebo dosiek musia byt tieto

dostatocne podopreté, aby sa zabranilo moznému trhnutiu

rezacieho kotuca (jav spatného razu) v doésledku zaseknutia
kottca v reze.

e Dosku alebo prkno podlozte v blizkosti miesta rezu.



« Dbajte na to, aby nastavenie rezného kotuca zabezpedilo, ze
pocas rezania neddjde k poSkodeniu pracovného stola alebo
podpery.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo

prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.

« Dbaijte na to, aby vetracie otvory v kryte pily boli vzdy volné a bez
nanosov prachu. VSetky ovladacie prvky pily by mali byt tiez vzdy
Cisté. V pripade potreby ich vycistite kefou. Na ¢o najefektivnejsie
Cistenie pouzivajte stlaéeny vzduch. Pri pouzivani stlateného
vzduchu vzdy pouzivajte ochranné okuliare a ochranni masku.
Ventilaéné otvory necistite vkladanim ostrych predmetov, ako st
skrutkovace a podobne, do otvorov.

e Na Cdcistenie nepouzivajte benzin, rozpustadla ani Cistiace
prostriedky, ktoré by mohli poskodit' plastové Casti retazovej pily.

« Ak sa na komutatore motora objavi nadmerné iskrenie, elektrické
naradie sa musi odstavit z prevadzky a odviezt do servisu.

e Pocas beznej prevadzky sa rezny kotu¢ po urcitom Case otupi.
Priznakom tupého rezného kotuca je potreba vyvinut vacsi tlak
pri pohybe pily pocas rezania. Ak sa zisti, Ze rezny kotu¢ je
poskodeny, musi sa okamzite vymenit.

e Rezny kotu¢ by mal byt vzdy ostry.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

e Pomocou prilozeného klu¢a odskrutkujte upeviiovaciu skrutku
rezného kotuca (8) oto€enim dolava.

e Aby sa zabranilo otacaniu vretena pily, musi byt vreteno pri
odskrutkovani upeviiovacej skrutky rezného kotuca zaistené
tlacidlom aretécie vretena (10) (obr. D).

« Odstrarite vonkajsiu prirubovd podlozku (7).

e Pomocou paky spodného krytu (3) posurite spodny kryt (9) tak,
aby sa €o najviac zasunul do horného krytu (2) (v tomto okamihu
skontrolujte stav a funkciu zastvacej pruziny spodného krytu).

* Vysuiite rezny kotu¢ cez strbinu v patke pily (5).

« Nastavte novy rezny kotu¢ do polohy, v ktorej si zuby rezného
kotuc¢a a Sipka na fiom uplne v sulade so smerom, ktory ukazuje
Sipka na spodnom kryte.

e Viozte rezny kotu¢ cez Strbinu v patke pily a nasadte ho na
vreteno v opaénom poradi ako pri demontazi.

Uistite sa, Ze je rezaci kotli¢ namontovany tak, aby boli zuby
zarovnané v spravnom smere. Smer otacania vretena
elektrického nastroja je znazorneny Sipkou na kryte pily.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratS§ie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora sa musia okamzite vymenit. Vymienajte vzdy
obe kefky sti¢asne.

Odskrutkuijte krytky kefiek (16) (obr. E).

Odstrarite pouzité kefy.

Pripadny uhlikovy prach odstrante stlaéenym vzduchom.

Vlozte nové uhlikové kefy (obr. F) (kefy by sa mali volne zasunut
do drziakov kief).

* Nasadte kryty kefiek (16).

Po vymene kief spustite elektrické naradie bez zataze a chvilu
pockajte, kym kefy zapadni do komutatora motora. Uhlikové kefy
by mala vymenit’ iba kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych
dielov.

Pripadné zavady by malo odstranit autorizované servisné oddelenie
vyrobcu.

Trieda ochrany I

Hmotnost 3,8 kg
Rok vyroby 2025
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii: an= 2,092 m/s?K=1,5 m/s®

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
i odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku

| |alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.

Nerecyklované zariadenia predstavuju potencialne riziko pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane.
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylutne
spolognosti GTX Poland a podliehajt pravnej ochrane podia zakona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢&. 90
polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie,
Uprava na komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného
sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a moéze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
. 02-285 Varsava
Vyrobok: Kotucova pila
Model: 58G488
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
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Pawet Kowalski

Pracovnik pre kvalitu GTX Polsko

Var$ava, 2023-07-31

PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KRUZNA PILA

58G488

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Kotucova pila
Parameter Hodnota

Napajacie napatie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 1200 W
Otacky vretena bez zataZenia 5000 min™
Rozsah skosenych rezov 0°-45°
Vonkaj$i priemer rezného kotuca 185 mm
Priemer otvoru rezacieho kotuca 20 mm
Maximalna hrabkalV pravom uhle 65 mm
rezaného materialu Diagonaine (45°) 23 mm
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NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE
SPECIFICNA SIGURNOST U KORISTENJU MOTORNIH PILA
DISK REZACI BEZ KLINA ZA CIJEPANJE

Postupak rezanja

e OPASNOST: Drzite ruke podalje od podrucja rezanja i rezne
plo¢e. Drugu ruku drzite na pomoénoj rucki ili na ku¢istu motora.
Ako pilu drzite objema rukama, smanjujete rizik od ozljeda
reznom ploc¢om.

e Ne posezite rukom ispod donje strane obratka. Stitnik vas ne
moZze zaétititi od rotirajuc¢e rezne ploce ispod obratka.

e Postavite dubinu reza koja odgovara debljini obratka.
Preporucuje se da se rezna plo¢a proteZe ispod materijala koji se
reZe na manje od visine zuba.

* Nikada ne drzite radni komad koji Zelite rezati u rukama ili na
nozi. Pri¢vrstite radni komad na ¢vrstu podlogu. Dobro stezanje
obratka vazno je kako bi se izbjegla opasnost od kontakta s
tijielom, zaglavijivanja rotiraju¢e rezne ploce ili gubitka kontrole
rezanja.

« Drzite pilu za izolirane povr§ine namijenjene za tu svrhu tijekom
rada gdje rotiraju¢a rezna plo¢a moze doci u dodir sa Zicama,
pod naponom ili kabelom za napajanje pile. Kontakt s "Zicama
pod naponom" metalnih dijelova elektricnog alata moze
uzrokovati strujni udar rukovatelja.

e Prilikom rezanja uvijek koristite vodilicu za rezanje ili rubnu
vodilicu. To poboljsava to¢nost rezanja i smanjuje mogucnost
zaglavijivanja rotirajuceg reznog diska.

e Uvijek koristite reznu plo€u s ispravnom veli¢inom montaznih
rupa. Rezne ploce koje ne stanu u montazni utor mogu raditi
ekscentri¢no, uzrokujuci gubitak kontrole nad radom.

Nikada nemojte koristiti oStec¢ene ili neprikladne podloske ili vijke za

pricvrc¢ivanje rezne plo¢e. Podloske i vijci koji priévr§¢uju rezni disk

posebno su dizajnirani za pilu kako bi se osigurala optimalna funkcija

i sigurna uporaba. Uzroci povratnog udarca i sprieavanje povratnog

udarca.

> Straznji povratni udar je naglo podizanje i povlacenje
pile prema rukovatelju u liniji rezanja, uzrokovano
zaglavljenim ili nepravilno vodenim reznim listom.

> Kada se list pile zaglavi ili stegne u utoru, rezna plo¢a
se zaustavlja i reakcija motora uzrokuje brzo pomicanije pile
unatrag prema rukovatelju.

»  Ako je rezna ploca uvrnuta ili neuskladena u radnom
komadu koji se reze, zubi rezne ploce, pri izlasku iz
materijala, mogu udariti u gornju povr§inu materijala koji se
reze, uzrokujuéi podizanje rezne ploce, a time i pilu, i
povratak natrag prema rukovatelju.

Straznji povratni udar rezultat je nepravilne uporabe motorne
pile ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze se izbjeci
poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza.

o Cursto drzite pilu objema rukama, s rukama postavljenim da
izdrze silu straZnjeg povratnog udarca. Zauzmite poloZzaj tijela na
jednoj strani pile, ali ne u liniji rezanja.

e Straznji povratni udar moze uzrokovati brzo pomicanje pile
unatrag, ali silu straznjeg povratnog udarca moze kontrolirati
rukovatelj ako se poduzmu odgovarajuce mjere opreza.

e Kada se rezna plo¢a zaglavi ili kada iz bilo kojeg razloga
prestane rezati, otpustite prekida¢ i drzite pilu nepomic¢no u
materijalu dok se rezna plo¢a potpuno ne zaustavi. Nikada ne
pokusavaijte ukloniti reznu ploc¢u s rezanog materijala ili povlagiti
pilu unatrag sve dok se rezna plo¢a pomi¢e moze uzrokovati
povratni udar. IstraZite i poduzmite korektivne mjere kako biste
uklonili uzrok zaglavijivanja rezne ploce.

e Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom komadu, centrirajte
reznu plo€u u rezu i provjerite da zubi rezne ploce nisu zaglavljeni
u materijalu. Ako se rezna ploca zaglavi prilikom ponovnog
pokretanja pile, moZe skliznuti ili uzrokovati zazor o radni komad.

e Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik od stezanja i
povratnog udarca pile. Velike ploée imaju tendenciju da se
savijaju pod vlastitom tezinom. Nosacde treba postaviti ispod
ploce s obje strane, blizu linije rezanja i blizu ruba ploce.

* Nemojte koristiti tupe ili oSteéene rezne ploce. Nenaostreni ili
neuskladeni zubi rezne ploce stvaraju uski rez koji uzrokuje
prekomjerno trenje, zaglavijivanje rezne ploce i povratni trzaj.
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e Postavite dubinu rezanja i kut nagiba clamps sigurno prije
rezanja. Ako se postavke pile promijene tijekom rezanja, to moze
uzrokovati zaglavljivanje i povratni udar

e Budite posebno oprezni pri izradi uranjaju¢ih rezova u
pregradama. Rezna plo¢a moze rezati druge predmete koji nisu
vidljivi izvana, uzrokujuci straznji trzaj. Funkcije donjeg $titnika

* Prije svake upotrebe provjerite doniji stitnik kako biste bili sigurni
da je pravilno uvucen. Nemoijte koristiti pilu ako se doniji Stitnik ne
pomice slobodno i ne skida se odmah. Nikada nemojte
pri¢vrscivati niti ostavljati doniji Stitnik u otvorenom polozaju. Ako
pila slucajno padne, donyji $titnik moze biti savijen. Podignite donji
Stitnik pomocu rucke za povilacenje i pazite da se slobodno krece
i da ne dodiruje oStricu za rezanje ili bilo koji drugi dio stroja za
svaki kut i postavku dubine rezanja.

e Provjerite funkciju opruge donje zastite. Ako $titnik i opruga ne
rade ispravno, treba ih popraviti prije upotrebe.  Aktiviranje
donjeg Stitnika moZe biti usporeno ostecenim dijelovima,
liepljivim naslagama ili nakupljanjem otpada.

e Ruéno poviatenje donjeg Sstitnika dopusteno je samo za
posebne rezove kao $to su "uranjajuci rezovi"
Podignite donji Stitnik pomocu rucke za povlacenje i kada rezna
plo¢a prodre u materijal, doniji $titnik treba otpustiti. Za sve ostale
rezove preporucuje se da donji $titnik radi automatski.

e Uvijek pazite da donji $titnik prekriva reznu plo¢u prije nego $to
spustite pilu na radni stol ili pod. Nepokrivena rotirajuca rezna
ploca uzrokovat ¢e da pila obrne rezanje svega $to joj se nade
na putu. Uzmite u obzir vrijieme potrebno da se rezna ploca
zaustavi nakon iskljuéivanja.

Dodatne sigurnosne upute Mjere opreza

* Nemojte koristiti oSte¢ene ili deformirane rezne ploce.

* Nemojte koristiti brusne ploce.

« Koristite samo rezne ploce koje preporucuje proizvodaé koje
zadovoljavaju zahtjeve EN 847-1.

e Nemojte koristiti rezne plo¢e koje nemaju zube s karbidnim
vrhom.

e Prasina s odredenih vrsta drva moze biti opasna po zdravlje.

Izravan fizicki kontakt s prasinom moze izazvati alergijske

reakcije i/ili respiratorne bolesti kod rukovatelja ili promatraca.

Hrastova i bukova prasina smatraju se kancerogenima, posebno

u vezi sa tvarima za obradu drva (sredstva za zastitu drva).

Koristite osobnu zastitnu opremu kao $to su:

Stitnici za sluh za smanjenje rizika od gubitka sluha;

Zastita za oCi;

zaétita diSnih putova kako bi se smanijio rizik od udisanja Stetne

prasine;

« rukavice za rukovanje reznim plo¢ama i drugim grubim i o$trim
materijalima (rezne ploce treba drzati za rupu kad god je to
moguce);

e g) Prilikom rezanja drva prikljucite sustav za usisavanje
prasine.

Siguran rad

e Vazno je odabrati rezni disk prema vrsti materijala koji se reze.

* Nemojte koristiti motornu pilu za rezanje materijala koji nisu drvo
ili materijali na bazi drva.

* Nemojte koristiti motornu pilu bez stitnika ili kada je blokirana.

e Pod u podrucju gdje stroj radi treba dobro odrzavati bez
rastresitog materijala ili izbocina.

* Mora se osigurati odgovarajuce osvjetljenje radnog podrucja.

e Zaposlenik koji upravlja strojem treba biti pravino obucen za
uporabu, rad i rukovanje strojem.

* Koristite samo ostre rezne diskove.

e Obratite paznju na maksimalnu brzinu ozna¢enu na reznoj ploci.

e Uvjerite se da su koriSteni dijelovi u skladu s preporukama
proizvodaca.

o |Iskljucite pilu iz napajanja prilikom odrzavanja.

* Ako je kabel za napajanje ostecen tijekom rada, odmah iskljucite
napajanje.

NE DODIRUJTE KABEL ZA NAPAJANJE PRIJE ISKLJUCIVANJA

NAPAJANJA.

e Ako je pila opremliena laserom, laser se ne smije zamijeniti
drugim tipom, a sve popravke mora izvrsiti serviser. Ne
usmjeravaijte lasersku zraku prema ljudima ili Zivotinjama.

e Nemojte koristiti ovaj alat u stacionarnom nacinu rada. Nije
namijenjen za upotrebu sa stolom za rezanje.



« Stegnite radni komad na stabilnu povrsinu i uévrstite stezaljkom
ili kripcem kako biste uklonili kretanje. Ova vrsta stezanja
obratka sigurnija je od drzanja obratka u ruci.

* Pricekajte dok se ostrica potpuno ne zaustavi prije nego Sto
odlozite alat. Ostrica za rezanje moze se zaglaviti i uzrokovati
gubitak kontrole nad alatom.

PAZNJA : Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.
Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kruzna pila je ruéni elektri¢ni alat s izolacijom klase Il. Pokre¢e ga
jednofazni komutatorski motor. Ova vrsta elektricnog alata nasiroko
se koristi za pilienje drva i materijala sliénih drvu, u skladu s
veli¢éinom stroja. Ne smije se koristiti za piljenje drva za ogrjev.
Pokusaiji koristenja motorne pile u svrhe koje nisu navedene smatrat
ée se neprikladnom uporabom. Koristite samo kruznu pilu s
odgovarajuéim reznim plo¢ama s karbidnim vrhom. Kruzna pila
dizajnirana je za lagane radove u servisnim radionicama i za sve
radove u podrucju samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Nemojte zloupotrebljavati elektri¢ni alat.
PIKTOGRAMI | UPOZORENJA

O] |62 |5
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v

1. ProCitajte upute za uporabu, pridrZavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvijeta sadrzanih u njima.
2. zolacijski uredaj druge klase
3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale,
za usi, masku za prasinu)
4. Iskljucite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.
5. Zastitite od kiSe.
6. Drzite djecu podalje od uredaja.
7. Ne priblizavajte udove reznim elementimal
8. Opasnost zbog trzaja.
9 .Oprez opasnost od ozljeda ruku, odsijecanja prstiju.
10. Za unutarnju upotrebu
OPIS GRAFICKIH STRANICA
Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.
. Mlaznica za ispustanje praSine
2. Gornji poklopac
3. Poluga donjeg poklopca
4. Gumb za zaklju¢avanje paralelne vodilice
5. Noga za piljenje
6
7
8

zastitu

-

. Rezni disk
. Podloska za prirubnicu
. Vijak za pri¢vr§¢ivanje reznog kotaca
9. Donji poklopac
. Gumb za zaklju¢avanje vretena
11. Prednja rucka
. Poluga za zaklju¢avanje dubine rezanja
. Prekida¢
. Gumb za zaklju€avanje prekidac¢a
Osnovna ru¢ka
16 .Poklopac cetke
. Gumb za zaklju¢avanje noZznog podesavanja
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Oznaka od 18,0 ° za rezanje pod kutom
Oznaka od 19 ° za okomite rezove
* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

e Paralelna vodilica -1 kom
e Reznidisk - 2 kom
o Sesterokutni klju¢ - 1kom
e Transportni kovéeg -1 kom

PRIPREMA ZA RAD

PODESAVANJE DUBINE REZANJA

Dubina reza moZe se podesiti od 0 do 65 mm.

e Otpustite polugu za zaklju¢avanje dubine rezanja (12) .

* Podesite Zeljenu dubinu rezanja (pomocu vage).

« Blokirajte polugu za zaklju¢avanje dubine rezanja (12) (sl. A) .

UGRADNJA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

Koristite paralelnu vodilicu prilikom rezanja materijala na uske
komade. Vodilica se moZe montirati na desnu ili lijevu stranu
elektrinog alata.

Otpustite gumb za zaklju¢avanje paralelne vodilice (4) .
Umetnite paralelnu vodilicu u dvije rupe na podnozju pile (5) .
Postavite Zeljenu udaljenost (pomocu vage).

Ugvrstite paralelnu vodilicu gumbom za zaklju¢avanije paralelne
vodilice (4) .

Paralelna vodilica takoder se moze koristiti za kutno rezanje od 0 °
do45°.

Nikada ne dopustite da vam ruka ili prsti budu iza pile koja
radi. Ako dode do trzaja, pila moze pasti na vasu ruku i
uzrokovati ozbiljne ozljede.

DONJI POKLOPAC SARKE

Donji stitnik (9) rezne ploce (6) automatski se gura unatrag
kada dode u kontakt s materijalom koji se reze.

Da biste ga ru¢no gurnuli natrag, pomaknite rucicu donjeg poklopca
(@) .
USISAVANJE PRASINE
e Kruzna pila opremljena je priklju¢kom za usisavanje prasine (1)
za usisavanje strugotina i prasine koja nastaje tijekom rezanja.
RAD / POSTAVKE
UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Mrezni napon mora odgovarati nazivnom naponu na natpisnoj
plocici pile. Drzite motornu pilu objema rukama prilikom
pokretanja, jer okretni moment motora moze uzrokovati
nekontrolirano okretanje elektricnog alata.

Vazno je imati na umu da kada je pila isklju¢ena, njezini pokretni

dijelovi se jos neko vrijeme okrecu.

Pila je opremljena gumbom za zaklju¢avanje prekidaca (14) kako

bi se sprijecilo slu¢ajno pokretanje.

Ukljucivanje:

e Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidac¢a (14) (sl.B) .

e Pritisnite tipku za ukljuivanjefisklju¢ivanje (13) .

Isklju¢ivanje:

« Otpustite pritisak na tipku prekidaca (13) .

REZANJE

e Kada zapocinjete s radom, uvijek ¢vrsto drzite pilu objema
rukama koristeci obje rucke.

« Pila se smije ukljuciti samo kada je udaljena od materijala koji se
reze.

e Nemojte gurati pilu pretieranom silom, primjenjivati umjereni,
kontinuirani pritisak.

e Pustite da se rezna plo¢a potpuno zaustavi kada je rezanje
zavr$eno.

e Ako se rez prekine prije nego Sto se namjerava zavrsiti, u
nastavku prvo pri¢ekajte da pila postigne maksimalnu brzinu
nakon pokretanja, a zatim pazljivo usmijerite reznu plo¢u u rezani
materijal.

e Prilikom rezanja preko vlakana materijala (drva), ponekad se
vlakna podiZzu prema gore i otkidaju (pomicanje pile pri maloj
brzini smanjuje pojavu ove tendencije).



e Uvjerite se da donji $titnik dosegne krajnji poloZzaj u svom
kretanju.

« Prije rezanja uvijek provjerite jesu li poluga za zaklju¢avanje
dubine rezanja i gumb za zaklju¢avanje nozice pile pravino
Zzategnuti.

e S pilom se smiju koristiti samo rezne ploce s ispravnim vanjskim
promjerom i promjerom provrta sjedista rezne ploce.

* Materijal koji se reze treba sigurno imobilizirati.
« Siri dio noge pile treba postaviti na dio materijala koji se ne reze.
Ako su dimenzije materijala male, materijal se mora zadrzati
stolarskom stezaljkom. Postoji opasnost od povratnog udarca
ako se list pile podigne, a ne klizi po materijalu. Pravilnim
drzanjem materijala koji se reze i ¢vrstim drzanjem pile imat
cete potpunu kontrolu nad elektriénim alatom i tako izbjeci
opasnost od ozljeda. Ne pokusavajte rukom poduprijeti kratke
komade materijala.

MITRE REZOVE

* Otpustite gumb za zaklju¢avanje noznog podesavanja (17) (sl.
C) .

* Podesite nogu pile na Zeljeni kut (0 ° do 45 °) pomocu skale.

« Pritegnite gumb za zakljuavanje noznog podesavanja (17) .

Imajte na umu da postoji veci rizik od povratnog udarca (ve¢a
moguénost zaglavljivanja lista pile) prilikom rezanja pod
nagibom, stoga provjerite je li list pile u potpunosti zahvacen
radnim komadom. Izrezite glatkim pokretima.

REZANJE REZANJEM U MATERIJAL

Iskljucite pilu iz napajanja prije podeSavanja

e Podesite Zeljenu dubinu reza koja odgovara debljini materijala
koji se reze.

* Nagnite pilu tako da prednji rub noge pile bude nasuprot
materijalu koji se reZe, a oznaka 0 ° za okomite rezove bude na
liniji predvidenog reza.

« Nakon $to je pila postavljena na po¢etak rezanja, podignite donji
Stitnik (9) pomocu donje zastitne poluge (3) (list pile podignut
iznad materijala).

« Pokrenite elektri¢ni alat i pri¢ekajte da rezna plo¢a postigne punu
brzinu.

e Postupno spustite pilu uranjanjem reznog diska u materijal
(tijlekom tog kretanja predniji rub noge pile trebao bi biti u dodiru s
povr§inom materijala).

e Kada rezna plo¢a po¢ne rezati, otpustite donji stitnik.

e Kada se noga pile nasloni na materijal cijelom povr§inom,
nastavite rezati pomicanjem pile prema naprijed.

« Nikada nemojte voziti unatrag pilu s rotirajuéom reznom plo¢om
jer postoji opasnost od povratnog udarca.

e Zavrsite rez na obrnuti nacin do pocetka okretanjem pile oko linije
dodira izmedu prednjeg ruba nozice pile i obratka.

« Pustite da se rezna plo¢a potpuno zaustavi prije nego $to izvadite
elektriéni alat iz materijala kada je pila isklju¢ena.

* Ako je potrebno, kutnu obradu treba zavrsiti listom pile ili ruénom
pilom.

REZANJE ILI REZANJE VELIKIH KOMADA MATERIJALA Prilikom

rezanja velikih ploéa materijala ili dasaka, oni moraju biti

adekvatno poduprti kako bi se izbjeglo moguce trzanje rezne
ploce (pojava trzaja) zbog zaglavljivanja diska u rezu.

e Poduprite plocu ili dasku blizu to¢ke rezanja.

* Osigurajte da podeSavanje rezne ploce osigurava da tijekom
rezanja ne dode do ostecenja radnog stola ili nosaca.

RAD | ODRZAVANJE
Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

« Osigurajte da ventilacijski otvori u kucistu pile uvijek budu
neometani i bez naslaga prasine. Sve kontrole na pili takoder
uvijek trebaju biti Ciste. Ako je potrebno, ocistite ih cetkom.
Koristite komprimirani zrak za najudinkovitije ciS¢enje. Kada
koristite komprimirani zrak, uvijek nosite naocale za prskanje i
zastitnu masku. Nemojte Cistiti ventilacijske otvore umetanjem
ostrih predmeta kao Sto su odvijaci ili sli¢no u utore.

e Za CiS¢enje nemojte koristiti benzin, otapala ili deterdZente koji
mogu ostetiti plasti¢ne dijelove motorne pile.

e Ako na komutatoru motora dode do prekomjernog iskrenja,
elektriéni alat se mora iskljuciti iz upotrebe i odnijeti u servisnu
radionicu.
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e Tijekom normalnog rada, rezni disk nakon nekog vremena
postaje dosadan. Znak tupog reznog kotaca je potreba za veéim
pritiskom prilikom pomicanja pile tijekom rezanja. Ako se utvrdi
da je rezna plo¢a ostec¢ena, mora se odmah zamijeniti.

e Rezni disk uvijek treba biti ostar.

ZAMJENA REZNE PLOCE

e Pomocu priloZzenog klju¢a odvrnite vijak za pri¢vr§c¢ivanje rezne
plo¢e (8) okretanjem ulijevo.

e Kako bi se sprijecilo okretanje vretena pile, vreteno se mora
blokirati gumbom za zaklju¢avanje vretena (10) (sl. D) prilikom
odvrtanja pri¢vrsnog vijka rezne ploce.

e Uklonite vanjsku podlosku prirubnice (7) .

e Pomocu rucice donjeg stitnika (3) pomaknite donji stitnik (9)
tako da se uvuce $to je viS§e moguce u gorniji §titnik (2) (u ovom
trenutku provjerite stanje i funkciju opruge za uvlacenje donjeg
Stitnika).

e lzvucite reznu plo¢u kroz utor u nozi pile (5) .

« Postavite novu reznu plo¢u u poloZaj u kojem su poravnanje zuba
rezne ploce i strelice na njoj potpuno u skladu sa smjerom
prikazanim strelicom na donjem Stitniku.

e Umetnite reznu plocu kroz utor u nozici pile i postavite je na
vreteno, slijedeci obrnuti redoslijed postupka uklanjanja.

Uvijerite se da je rezna plo¢a montirana tako da su zubi poravnati
u ispravhom smjeru. Smjer vrtnje vretena elektricnog alata
prikazan je strelicom na kucistu pile.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istro$ene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugliene Cetkice
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje cetke u
isto vrijeme.

e Odvijte poklopce Cetkica (16) (sl. E) .

o Uklonite iskoriStene Getke.
e Uklonite svu ugljiénu
komprimiranog zraka.

e Umetnite nove ugljene cetke (sl. F) (Cetke bi trebale slobodno

kliziti u drzace cetkica).
« Postavite poklopce cetkica (16) .

prasinu, ako postoji, pomocu

Nakon zamjene cetkica, pokrenite elektricni alat bez opterecenja i
pricekajte malo da cetke stanu na komutator motora. Samo
kvalificirana osoba smije zamijeniti ugljene cetke originalnim
dijelovima.

Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENE

Kruzna pila

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 1200 W
Brzina vretena bez opterecenja 5000 min '
Raspon kosog rezanja 0°-45°
Vanjski promjer rezne ploge 185 mm
Promjer provrta rezne ploce 20 mm
Maksimalna debljina Pod pravim kutom 65 mm
materijala koji se reze Dijagonala (45°) 43 mm
Klasa zastite Il
Misa 3,8 kg
Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka: LpA = 92,1 dB(A) K = 3dB(A)

Razina zvuéne snage: LwA = 103,1 dB(A) K = 3dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija: ah = 2,092 m/s2K = 1,5 m/s
@

ZASTITA OKOLISA



Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kué¢nim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavija potencijalni

rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa sa
sjeditem u Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjeStava da sva autorska prava na sadrZaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrZaj ovog
Priruénika (u daljinjem tekstu "Prirucnik"), ukljuéujuci, ali ne ogranicavajuéi se na
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo
GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u
komercijalne svrhe cijelog priruénika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢ : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

2/4 Pgranicznna ulica

02-285 VarSava

Proizvod : Kruzna pila

Model :58G488

Trgovacki naziv : GRAPHITE

Serijski broj : 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014 ;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prijavljeno tijelo:
Ali. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Njemacka

Certifikat o EZ tipskom ispitivanju br.:

MB8A 097526 0070 Rev. 02

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavlieni na trziste i ne
uklju€uje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlaStene za pripremu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pgranicznna ulica

02 -285 VarSava

ar < v

Pawet Kowalski
GTX Poljska sluzbenik za kvalitetu
Var$ava , 2023-07-31
(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
ZIEDINIS PJAUTUVAS

58G488
PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE 8] VADOVA IR ISSAUGOKITE J| ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES NAUDOJANT GRANDININIUS
PJUKLUS

DISKINIAI PJAUSTYTUVAI BE SKELIAMOJO PLEISTO

Pjovimo procediira

e PAVOJUS: laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir pjovimo
disko. Kitg rankg laikykite ant pagalbinés rankenos arba ant
variklio korpuso. Jei pjikla laikysite abiem rankomis, sumazinsite
susizalojimo pjovimo disku rizikg.
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* Nesiremkite ranka j ruosinio apacia. Apsauga negali apsaugoti
Jjasy nuo po ruosiniu besisukanéio pjovimo disko.

e Nustatykite  pjovimo  gylj, atitinkantj  ruoSinio  storj.
Rekomenduojama, kad pjovimo diskas bity Zemiau pjaunamos
medziagos maziau nei danties aukstis.

e Niekada nelaikykite pjaunamo ruoSinio rankose ar ant kojos.
Pritvirtinkite ruo$inj prie tvito pagrindo. Geras ruosinio
prispaudimas yra svarbus, kad baty iSvengta kontakto su kdnu,
besisukancio pjovimo disko uzstrigimo ar pjovimo kontrolés
praradimo pavojaus.

e Dirbdami darbus, kai besisukantis pjovimo diskas gali liestis su
laidais, esanciais po jtampa, arba su pjuklo maitinimo laidu,
laikykite pjdkla uz tam skirty izoliuoty pavirsiy. Prisilietus prie
metaliniy elektrinio jrankio daliy "laidy po jtampa", operatoriy gali
istikti elektros smagis.

e Pjaustydami visada naudokite pjaustymo kreipianéigjg arba
krasty kreipian€iajg. Tai pagerina pjovimo tikslumg ir sumazina
besisukancio pjovimo disko uzstrigimo galimybe.

e Visada naudokite pjovimo diskg su tinkamo dydZio montavimo
skylémis. Pjovimo diskai, kurie netelpa j montavimo anga, gali
Jjudéti ekscentriSkai, todél gali sutrikti darbo valdymas.

Niekada nenaudokite paZeisty arba netinkamy poverzliy ar varzty

pjovimo diskui pritvirtinti. Pjovimo diskg tvirtinancios poverzlés ir

varztai buvo specialiai sukurti Siam pjoklui, kad baty uZztikrintas
optimalus veikimas ir saugus naudojimas. Atsitrenkimo priezastys ir
atsitrenkimo prevencija.
> Atgalinis smigis - tai staigus pjoklo pakélimas ir
atitraukimas j operatoriaus puse pjovimo linijoje dél jstrigusio
arba netinkamai vedamo pjovimo disko.
> Kai pjaklo diskas uzstringa arba jsirézia j plysj, pjovimo
diskas sustoja, o dél variklio reakcijos pjiklas staigiai juda
atgal link operatoriaus.
> Jei pjovimo diskas pjaunamame ruoSinyje yra
pasuktas arba neteisingai pasuktas, pjovimo disko dantys,
iSvaziuodami i§ medziagos, gali atsitrenkti | pjaunamos
medziagos virSutinj pavir§iy, todél pjovimo diskas, o kartu ir
pjtklas, pakyla ir atSoka atgal j operatoriy.

Galinis atatrankos smiigis atsiranda dél netinkamo grandininio
pjuklo naudojimo arba netinkamy darbo procediry ar salygu,
todél jo galima iSvengti imantis atitinkamy atsargumo
priemoniy.

o Laikykite pjaklg tvirtai abiem rankomis, rankas laikykite taip, kad
jos atlaikyty galinio atatrankos smagio jéga. UzZimkite kiino padétj
vienoje pjuklo puséje, bet ne pjovimo linijoje.

e Dél galinio atatrankos smugio pjaklas gali greitai judéti atgal,
taciau operatorius gali kontroliuoti galinio atatrankos smagio
Jjéga, jei imamasi atitinkamy atsargumo priemoniy.

e Kai pjovimo diskas uzstringa arba dél bet kokios priezasties
nustoja pjauti, atleiskite jungiklio mygtukg ir laikykite pjaklg
nejudant] medzZiagoje, kol pjovimo diskas visi§kai sustos.
Niekada nebandykite istraukti pjovimo disko i§ pjaunamos
medziagos ir netraukite pjaklo atgal, kol pjovimo diskas juda, tai
gali sukelti galinj atatrankos smagj. /Stirkite ir imkités korekciniy
veiksmy, kad pasalintuméte pjovimo disko uzsikirtimo prieZastj.

e Vél paleisdami pjoklg ruosinyje, iScentruokite pjovimo diskg
pjdvyje ir patikrinkite, ar pjovimo disko dantys nejstrigo
medziagoje. Jei pjovimo diskas vél paleidzZiant pjiklg uzstrigs, jis
gali isslysti arba sukelti atsilenkima j ruoSinj.

e Atremkite dideles plokStes, kad sumazintuméte pjaklo
prispaudimo ir galinio atatrankos smagio rizikg. Didelés plokstés
linkusios lenktis nuo savo svorio. Atramos turéty bati jrengtos po
plokste is abiejy pusiy, netoli pjovimo linijos ir prie plokstés
krasto.

* Nenaudokite nuobodziy ar pazeisty pjovimo disky. Dél neastriy
arba netinkamai sureguliuoty pjovimo disko danty susidaro
siauras pjavis, todél atsiranda per didelé trintis, pjovimo diskas
uZstringa ir atSoka atgal.

e Prie§ pjaudami tvirtai nustatykite pjovimo gylio ir pasvirimo
kampo spaustuvus. Jei pjovimo metu keiciasi pjaklo nustatymai,
tai gali sukelti uzstrigima ir griztamajj smagj

e Bikite ypa¢ atsargis darydami jleidZiamus pjavius pertvarose.
Pjovimo diskas gali jpjauti kitus i$ iSorés nematomus objektus,
todél gali atsirasti galinis atatrankos smagis. Apatinés apsaugos
funkcijos

o Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar apatiné apsauga yra
tinkamai uztraukta. Nenaudokite pjiklo, jei apatiné apsauga
laisvai juda ir i§ karto nenusileidzia. Niekada nepritvirtinkite ir



nepalikite apatinés apsaugos atidarytoje padétyje. Jei pjaklas
netyCia nukristy, apatiné apsauga gali bati sulenkta. Pakelkite
apatinj apsauginj skydelj naudodami atitraukimo rankeng ir
Jsitikinkite, kad jis laisvai juda ir neliec¢ia pjovimo disko ar kitos
pjaklo dalies kiekvienu kampu ir pjovimo gylio nustatymu.
Patikrinkite, ar veikia apatinés apsaugos spyruoklé. Jei apsauga
ir spyruoklé veikia netinkamai, prie$ naudodami juos sutaisykite.
Apatinés apsaugos suveikimg gali sulétinti paZeistos dalys,
lipnios nuosédos arba susikaupusios atliekos.

Rankiniu badu istraukti apatinj apsauginj skydelj leidziama tik
atliekant specialius pjavius, pvz., "jleidZziamajj pjavj" ir "sudétinj
pjavj". Pakelkite apatinj apsauginj skydelj traukimo atgal rankena
ir, kai pjovimo diskas jsiskverbia | medziaga, apatinis apsauginis
skydelis turi bati atleistas. Atliekant visus kitus pjavius
rekomenduojama, kad apatiné apsauga veikty automatiskai.
Prie§ padédami pjlklg ant darbastalio ar grindy, visada stebékite,
kad apatiné apsauga uzdengty pjovimo diskg. Dél neuZdengto
besisukancio pjovimo disko pjaklas pradés veikti atbuline eiga,
pjaudamas viska, kas yra jo kelyje. Atsizvelkite j laika, per kurj
pjovimo diskas sustoja i§jungus pjaklg.

Papildomos saugos instrukcijos Atsargumo priemonés

Nenaudokite pazeisty ar deformuoty pjovimo disky.
Nenaudokite §lifavimo disky.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus pjovimo diskus,
atitinkancius standarto EN 847-1 reikalavimus.

Nenaudokite pjovimo disky, kurie neturi karbido danty.

Tam tikry rasiy medienos dulkés gali bati pavojingos sveikatai.
Tiesioginis fizinis kontaktas su dulkémis gali sukelti alerginiy
reakcijy ir (arba) kvépavimo taky ligy operatoriui arba
paSaliniams asmenims. Azuolo ir buko dulkés laikomos
kancerogeninémis, ypa¢ susijusios su medieng apdorojanciomis
medziagomis (medienos konservantais).

Naudokite asmenines apsaugos priemones, pvz:

klausos apsaugos priemones, kad sumazintuméte klausos
praradimo rizika;

akiy apsauga;

kvépavimo taky apsauga, kad sumazintuméte rizikg jkvépti
kenksmingy dulkiy;

pirstinés, skirtos pjovimo diskams ir kitoms Siurk§¢ioms bei
astrioms medziagoms tvarkyti (jei jmanoma, pjovimo diskus
reikia laikyti uz skylés);

g) pjaudami medieng prijunkite dulkiy iStraukimo sistema.

Saugus darbas

Svarbu pasirinkti pjovimo diskg pagal pjaunamos medziagos tipg.
Nenaudokite grandininio pjaklo kitoms medziagoms, i$skyrus
medieng ar medienos medZiagas, pjauti.

Nenaudokite grandininio pjaklo be apsaugos arba kai ji yra
uzblokuota.

atSokusiy medziagy ar issikiSimy.

Turi bati uztikrintas tinkamas darbo vietos ap$vietimas.

Masing valdantis darbuotojas turi bati tinkamai apmokytas, kaip
naudoti, valdyti ir tvarkyti masing.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj | maksimaly greitj, pazymeétg ant pjovimo
disko.

Isitikinkite, kad naudojamos dalys atitinka gamintojo
rekomendacijas.

Atlikdami techning prieZilira, atjunkite pjikla nuo maitinimo
Saltinio.

Jei darbo metu pazeidZziamas maitinimo kabelis, nedelsdami
atjunkite maitinimo $altinj.

NELIESKITE MAITINIMO LAIDO PRIES ATJUNGDAMI MAITINIMO
SALTIN].

Jei pjikle jrengtas lazeris, lazerio negalima keisti kito tipo lazeriu,
o bet kokj remonta turi atlikti techninés priezitros specialistas.
Nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones ar gyvanus.
Nenaudokite Sio jrankio stacionariu rezimu. Jis néra skirtas
naudoti su pjovimo stalu.

UZverzkite ruoSinj ant stabilaus paviriaus ir pritvirtinkite
spaustuvu arba spaustuvu, kad jis nejudéty. Toks ruo$inio
prispaudimas yra saugesnis nei laikant ruosinj rankoje.

Prie$ nuleisdami jrankj palaukite, kol aSmenys visiSkai sustos.
Pjovimo peilis gali uzstrigti ir dél to galite prarasti jrankio kontrole.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy
ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada islieka
rizika susizeisti darbo metu.

KONSTRUKCWA IR TAIKYMAS

Diskinis pjiklas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.
Jj suka vienfazis komutacinis variklis. Sio tipo elektrinis jrankis
placiai naudojamas medienai ir j medieng panasioms medziagoms
pjauti, atitinkantis jrenginio dydj. Jis neturéty bati naudojamas
malkoms pjauti. Bandymai naudoti grandininj pjukla kitais tikslais,
nei nurodyta, bus laikomi netinkamu naudojimu. Diskinj pjtkla
naudokite tik su tinkamais pjovimo diskais su karbido antgaliais.
Diskinis pjuklas skirtas lengviems darbams serviso dirbtuvése ir
visiems darbams savarankiskos mégéjiskos veiklos (DIY) srityje.

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.
PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy.
2.Second klasés izoliacijos jtaisas
3.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke).
4. Prie$ atlikdami techning priezidrg ar remontg atjunkite
maitinimo laida.
5.Protect nuo lietaus.
6.Saugokite vaikus nuo prietaiso.
7 Nepriartinkite galtiniy prie pjovimo elementy!
8.Hazard dél atatrankos.
9.Caution ranky suzalojimo, pirty nupjovimo rizika.
10.Vidaus naudojimui
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Dulkiy iSleidimo antgalis
2.Top dangtelis
3.Bottom cover svirtis
4.Lygiagretaus kreipian¢iojo uzrakto rankenélé
5.Sawing koja
6.Cutting diskas
7.Flanciné poverzlé
8.Cut-off raty tvirtinimo varztas
9.Bottom dangtelis
10.Spindlio fiksavimo mygtukas
11.Priekiné rankena
12.Cutting depth fiksavimo svirtis
13.Switch
14.Switch uzrakto mygtukas
15.Basic rankena
16.Sepedio dangtis
17.Foot nustatymo fiksavimo rankenélé
18,0° Zymeklis kampiniam pjovimui
19,0° Zymeklis statmeniems pjaviams
* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

|RANGA IR PRIEDAI
e Lygiagretusis vadovas -1lvnt.
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e Pjovimo diskas -2vnt.
o Sesiakampis verzliaraktis -1vnt.
e Transportavimo déklas -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj galima reguliuoti nuo 0 iki 65 mm.

« Atlaisvinkite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (12).

« Nustatykite pageidaujama pjovimo gylj (naudodami skale).
o Uzfiksuokite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (12) (A pav.).

LYGIAGRETAUS PJOVIMO KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS

Pjaustydami  medziagg siaurais gabaléliais naudokite

lygiagretyjj kreiptuva. Kreiptuvg galima montuoti deSinéje arba

kairéje elektrinio jrankio puséje.

« Atlaisvinkite lygiagreciojo kreipiklio fiksavimo rankenéle (4).

« |statykite lygiagreCigja kreipiamajg juosta j dvi skyles pjuklo
kojeléje (5).

« Nustatykite norimg atstumg (naudodami skale).

e UZfiksuokite lygiagretyjj kreiptuvg lygiagreciojo kreiptuvo
fiksavimo rankenéle (4).

Lygiagretyjj kreiptuvg taip pat galima naudoti pjaunant kampu nuo

0° iki 45°.

Niekada nelaikykite rankos ar pirs$ty uz veikiancio pjtklo.

Jei pjuklas atSoka, jis gali uzgriati ant jasy rankos ir

sunkiai suzaloti.

ATLENKIAMAS APATINIS DANGTELIS

Pjovimo disko (6) apatiné apsauga (9) automatiSkai atsitraukia,

kai susilie¢ia su pjaunama medziaga.

Norédami rankiniu bddu jj pastumti atgal, pastumkite apatinio

dangtelio svirtj (3).

DULKIY ISTRAUKIMAS

« Diskinis pjoklas turi dulkiy i$traukimo angg (1), skirtg pjovimo
metu susidariusioms drozléms ir dulkéms iStrauki.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI
JJUNGTA / ISJUNGTA

Elektros tinklo jtampa turi atitikti pjiklo vardinéje ploksteléje
nurodyta varding jtampa. Paleisdami laikykite grandininj pjikla
abiem rankomis, nes dél variklio sukimo momento elektrinis
irankis gali nekontroliuojamai suktis.

Svarbu nepamirsti, kad iSjungus pjiikla jo judanéios dalys dar kurj
laikg sukasi.

Pjikle jrengtas jungiklio uzrakto mygtukas (14), apsaugantis nuo
atsitiktinio paleidimo.

Jjungimas:

« Paspauskite jungiklio uZrakto mygtuka (14) (B pav.).

e Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg (13).

ISjungimas:

« Atleiskite jungiklio mygtuko (13) spaudima.

PJOVIMAS

* Pradédami darbg, visada tvirtai laikykite pjaklg abiem rankomis,
naudodami abi rankenas.

* Pjuklg reikia jjungti tik tada, kai jis yra toliau nuo pjaunamos
medziagos.

e Nestumkite pjiklo pernelyg stipriai, spauskite vidutiniskai ir
nuolat.

« Baige pjovima leiskite pjovimo diskui visiSkai sustoti.

« Jei pjavis nutraukiamas anksciau, nei jj ketinama baigti, tesdami
pjdvj, pirmiausia palaukite, kol pjiklas po paleidimo pasieks
didziausig greitj, ir tada atsargiai nukreipkite pjovimo diskg j
pjaunama medziaga.

e Pjaunant per medziagos (medienos) pluostus, kartais pluostai
pakyla | virSy ir nutriksta (pjaklui dirbant mazu greiciu, Si
tendencija sumazéja).

e Uztikrinkite, kad apatiné apsauga judédama pasiekty galutine
padétj.

e Prie§ pjaudami visada jsitikinkite, kad pjovimo gylio fiksavimo
svirtis ir pjoklo kojelés nustatymo fiksavimo rankenélé yra
tinkamai priverzti.

e Su pjoklu turi bati naudojami tik pjovimo diskai, kuriy iSorinis
skersmuo ir pjovimo disko lizdo kiaurymés skersmuo yra tinkami.

* Pjaunama medziaga turi bati patikimai pritvirtinta.
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« Platesné pjuklo kojelés dalis turéty bati ant tos medziagos dalies,
kuri néra pjaunama.

Jei medziagos matmenys mazi, medziaga turi bati sutvirtinta
staliaus spaustuvu. Jei pjuklo diskas pakeliamas, o ne slenka
per medziaga, kyla atatrankos pavojus. Tinkamai sutvirting
pjaunama medziagg ir tvirtai laikydami pjokla, visiSkai
kontroliuosite elektrinj jrankj ir iSvengsite pavojaus susizeisti.
Nebandykite ranka paremti trumpy medziagos gabaly.

MITRE SUMAZINIMAS

e Atlaisvinkite kojos nustatymo fiksavimo rankenéle (17) (C pav.).

« Naudodami skale nustatykite pjdklo kojele norimu kampu (nuo 0°
iki 45°).

e UzZverzkite kojos nustatymo fiksavimo rankenéle (17).

Atminkite, kad pjaunant nuozulniai kyla didesné atatrankos rizika

(didesné pjuklo uzstrigimo galimybé), todél jsitikinkite, kad pjiklo

diskas visiSkai priglunda prie ruosinio. Pjaukite tolygiu judesiu.

PJOVIMAS PJAUNANT | MEDZIAGA,

Prie$ atlikdami reguliavima, atjunkite pjaklg nuo maitinimo $altinio

« Nustatykite pageidaujamag pjovimo gylj, atitinkantj pjaunamos
medziagos storj.

« Pjuklg pakreipkite taip, kad pjdklo kojelés priekinis krastas baty
nukreiptas j pjaunamg medziagg, o 0° Zymé, skirta statmeniems
pjaviams, bty ant numatyto pjavio linijos.

« Kai pjuklas bus pastatytas pjovimo pradzioje, pakelkite apating
apsauga (9) apatinés apsaugos svirtimi (3) (pjdklo diskas
pakeltas vir§ medziagos).

e Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
pilng greitj.

o Palaipsniui nuleiskite pjukla, jleisdami pjovimo diskg | medziaga
(8io judesio metu pjiklo kojelés priekinis krastas turi liestis su
medziagos pavirsiumi).

* Kai pjovimo diskas pradeda pjauti, atleiskite apating apsauga.

e Kai pjuklo koja visu pavirSiumi atsiremia | medziagg, toliau
pjaukite judindami pjaklg j priekj.

e Niekada nevairuokite pjoklo atbuline eiga su besisukanéiu
pjovimo disku, nes kyla atgalinio smagio pavojus.

« Pjivj uzbaigkite atvirkStine tvarka nei jo pradzioje, sukdami pjaklg
aplink pjdklo kojos priekinio krasto ir ruosinio salycio linija.

e Prie§ nuimdami elektrinj jrankj nuo medziagos, leiskite pjovimo
diskui visiSkai sustoti, kai pjdklas i§jungtas.

* Jei reikia, kampy apdirbimg reikia uzbaigti pjiklu arba rankiniu
pjuklu.

DIDELIY MEDZIAGOS KLAUSIMY Pjovimas arba pjaustymas

Pjaunant dideles medziagos plokstes arba lentas, jas reikia

tinkamai paremti, kad pjovimo diskas negaléty trakcioti

(atatrankos reiskinys), nes pjovimo diskas jstrigty pjavyje.

« Palaikykite lentg ar lentg netoli pjovimo vietos.

» |sitikinkite, kad pjovimo disko nustatymas uztikrina, jog pjovimo
metu nebus pazeistas darbastalis ar atrama.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

e Uztikrinkite, kad pjoklo korpuse esancios ventiliacijos angos
visada buty neuzdengtos ir jose nebaty dulkiy. Visi pjaklo
valdikliai taip pat visada turi bati Svards. Jei reikia, nuvalykite juos
Sepeciu. Efektyviausiam valymui naudokite suspaustg ora.
Naudodami suslégta ora, visada dévékite apsauginius akinius
nuo pursly ir apsauging kauke. Nevalykite ventiliacijos angy
kisdami j jas astrius daiktus, pavyzdziui, atsuktuvus ar pan.

e Valymui nenaudokite benzino, tirpikliy ar plovikliy, kurie gali
pazeisti plastikines grandininio pjaklo dalis.

e Jei variklio komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis
kibirk§c¢iavimas, elektrinj jrankj reikia iSimti i§ eksploatacijos ir
nuvezti j techninés priezidros dirbtuves.

e |prastai dirbant, pjovimo diskas po kurio laiko nusitrina. Tupo
pjovimo disko poZymis - pjovimo metu judinant pjoklg reikia
labiau spausti. Jei nustatoma, kad pjovimo diskas sugadintas, ji
reikia nedelsiant pakeisti.

e Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

e Naudodami pateiktg verzliaraktj atsukite pjovimo rato tvirtinimo
varztg (8) sukdami j kaire.



e Kad pjuklo velenas nesisukty, atsukus pjovimo rato tvirtinimo
varzta, velenas turi bati uzfiksuotas veleno fiksavimo mygtuku
(10) (D pav.).

« Nuimkite iSorine flanSo poverzlg (7).

e Naudodami apatinés apsaugos svirtj (3), pastumkite apatine
apsaugg (9) taip, kad ji kuo labiau jljsty j virSutine apsauga (2)
(tuo metu patikrinkite apatinés apsaugos jlinkio spyruoklés btkle
ir veikimag).

« IStraukite pjovimo diskg pro pjklo kojelés plysj (5).

« Nustatykite naujg pjovimo diska tokioje padétyje, kad pjovimo
disko dantys ir ant jo esanti rodyklé visiSkai sutapty su rodykle
ant apatinio apsauginio gaubto nurodyta kryptimi.

« |kiskite pjovimo diska pro pjaklo kojelés lizdg ir uzdékite jj ant
veleno, laikydamiesi atvirk§tinés nuémimo procedaros tvarkos.
Isitikinkite, kad pjovimo diskas sumontuotas taip, kad jo dantys
bty iSdéstyti tinkama kryptimi. Elektrinio jrankio veleno sukimosi

kryptj rodo rodyklé ant pjiiklo korpuso.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nusidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius arba jtrikusius
variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu
Sepetélius keiskite vienu metu.

Atsukite Sepeciy dangtelius (16) (E pav.).

Pasalinkite panaudotus Sepecius.

Suspaustu oru pasalinkite anglies dulkes, jei jy yra.

dékite naujus anglinius Sepetélius (F pav.) (Sepetéliai turi laisvai
slysti Sepetéliy laikikliuose).

o Uzdékite Sepeciy dangtelius (16).

Pakeite Sepetélius, paleiskite elektrinj jrankj be apkrovos ir Siek
tiek palaukite, kol Sepetéliai prigis prie variklio komutatoriaus.
Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo,
naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

VERTINIMO DUOMENYS
Diskinis pjiklas

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1200 W
Suklio greitis be apkrovos 5000 min™
NuoZulniojo pjovimo diapazonas 0° - 45°
Pjovimo disko iSorinis skersmuo 185 mm
Pjovimo disko skylés skersmuo 20 mm
DidZiausias Staciu kampu 65 mm
pjaunamos |strizainé (45°) 43 mm
medziagos storis
Apsaugos klasé I
Masé 3,8 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slegio lygis: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Garso galios lygis: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A) Vibracijos
pagreicio verté: an= 2,092 m/s?K=1,5 m/s®

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
valdzios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga
kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland")
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant,
be kita ko. Visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai
draudziama ir gali uZtraukti civiling ir baudziamajg atsakomybe.
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EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4
. 02-285 VarSuva
Produktas: Diskinis pjoklas
Modelis: 58G488
Prekybos pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Notifikuotoji jstaiga:
Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Vokietija
EB tipo tyrimo sertifikatas Nr:
MB8A 097526 0070 02 red.
Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos j
rinkg, ir neapima sudedamuyjy daliy.
prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.
ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva
— rad 1 o

A A

Pawet Kowalski
"GTX Poland" kokybés pareigiinas

VarSuva, 2023-07-31

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

CIRKULARAIS ZIGA
58G488
PIEZIME: PIRMS _ ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
RUPIGI IZLASIET SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO

TURPMAKAI LIETOSANAL.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

SPECIFISKI DROSIBAS NOTEIKUMI MOTORZAGU LIETOSANA
DISKU GRIEZEJI BEZ SKELSANAS KILA

GrieSanas procedira

o BRIDINAJUMS: turiet rokas taldk no grieS8anas zonas un
grieSanas diska. Otru roku turiet uz paligroktura vai uz motora
korpusa. Ja jas turat z&gi ar abam rokam, jas samazinasiet
traumu risku, ko var radit griezéjdisks.

¢ Nesniedzieties ar roku zem apstradajamas detalas apak$gjas
dalas. Aizsargs nevar pasargat jis no rotéjosa griezéjdiska, kas
atrodas zem apstradajamas detalas.

o lestatiet apstradajama materiala biezumam atbilstoSu griezuma
dzilumu. leteicams, lai griesanas disks sniedzas zem griezéjama
materiala mazak neka zobu augstums.

* Nekad neturiet griezamo apstradajamo izstradajumu rokas vai uz
kajas. Piestipriniet apstradajamo detalu pie stingra pamata. Laba
apstradajama izstradajuma nostiprinasana ir svariga, lai izvairitos
no kontakta ar korpusu, rotéjosa grie$anas diska aizkersanas vai
grieSanas kontroles zuduma.

e Darbu laika, kad rot&joSais griezéjdisks var saskarties ar
spriegumaktiviem vadiem vai zaga stravas vadu, turiet zagi pie
8im noldkam paredzétajam izolétajam virsmam. Saskare ar
elektroinstrumenta metala detalu "vadiem zem sprieqguma" var
izraisit operatora elektrosoku.



e GrieSanas laika vienmér izmantojiet grieSanas vadiklu vai malu
vadiklu. Tas uzlabo griesanas precizitati un samazina rotéjosa
grie$anas diska aizker$anas iespéju.

« Vienmér izmantojiet grieSanas disku ar pareiza izméra montazas
caurumiem. GrieSanas diski, kas neietilpst montazas atveré, var
darboties ekscentriski, izraisot darba kontroles zudumu.

Nekad neizmantojiet bojatas vai neatbilstoSas paplaksnes vai

skrives, lai nostiprinatu grieSanas disku. Plausanas diska

nostiprinaSanas paplaksnes un skrives ir ipasi izstradatas zagim, lai
nodro$inatu optimalu darbibu un dro$u lietoSanu. Atsitiena iemesli
un ta novérsana.
> Atpakal gradiens ir pékSna zaga pacelS8ands un
atkapSanas pret operatoru griezuma Iinija, ko izraisa
iestrédzis vai nepareizi vadits griezéjdisks.
> Ja zaga asmens ir iekéries vai iespriidis sprauga,
grieSanas ritenis apstajas un motora reakcija izraisa strauju
zaga kustibu atpakal uz operatoru.

> Ja griezéjdisks ir sasvérts vai nepareizi ievirzits

grieztaja apstradajama priekSmeta, griez&jdiska zobi, izejot

no materiala, var atsitinaties pret griezta materiala aug$éjo
virsmu, izraisot griezéjdiska un [1dz ar to arf zaga pacel$anos
un atgraSanos atpakal uz operatoru.

Atpakal atsitiens ir kédes zaga nepareizas lietoSanas vai
nepareizas darba procediras vai apstaklu rezultats, un to var
noveérst, veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

o Stingri turiet zagi ar abam rokam, rokas novietojot ta, lai izturétu
aizmuguréja atsitiena spéku. lenemiet kermena poziciju viena
zaga puseé, bet ne grieziena Iinija.

o Aizmuguréja atsitiena rezultata zagis var strauji virzities atpakal,
tacu, veicot atbilstosus piesardzibas pasakumus, operators var
kontrolét aizmuguréja atsitiena spéku.

e Ja griezéjdisks aizkeras vai jebkadu iemeslu dél partrauc
grieSanu, atlaidiet slédza pogu un turiet zagi nekustigi iespiestu
materiala, Iidz griez&jdisks pilniba apstajas. Nekad neméginiet
iznemt griezéjdisku no grieztda materiala vai vilkt zagi atpakal,
kamer griezéjdisks kustas, tas var izraisit aizmugures atsitienu.
Izpétiet un veiciet korektivus pasakumus, lai novérstu grieSanas
diska aizker$anas iemeslu.

o Atkartoti iedarbinot zagi apstradajama priekSmeta, centrégjiet
griezéjdisku griezuma un parbaudiet, vai griezéjdiska zobi nav
iespradusi materiala. Ja, atkartoti iedarbinot zagi, griezéjdisks
iestrégst, tas var izslidét vai radit pretdarbibas nobidi pret
apstradajamo detaju.

o Atbalstiet lielas platnes, lai samazinatu zaga saspie$anas un
aizmugures atsitiena risku. Lielas platnes médz noliekties zem
sava svara. Balsti janovieto zem platnes abas pusés, pie
grie$anas linijas un tuvu platnes malai.

* Neizmantojiet blavi vai bojati grieSanas diski. Neassinati vai
nepareizi noreguléti griezéjdiska zobi rada Sauru griezumu, kas
izraisa parmérigu berzi, griezéjdiska aizker$anos un atgrizas
atpakal.

e Pirms grieSanas veikSanas droSi iestatiet grieSanas dziluma un
slipuma lenka skavas. Ja zaga iestatijumi mainas griesanas
laika, tas var izraisit aizkersanos un atpaka] atsitienu.

e Esiet Tpasi wuzmanigi, veicot iegriezeniskos griezumus
starpsienas. GrieSanas disks var sagriezt citus no &arpuses
neredzamus objektus, izraisot aizmuguréjo atvilci. Apak$éja
aizsarga funkcijas

« Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet apak$é€jo aizsargu, lai
parliecinatos, ka tas ir pareizi ievilkts. Neizmantojiet zagi, ja
apaks$éjais aizsargs brivi nekustas un nekavéjoties nenokapj.
Nekad nepiestipriniet vai neatstajiet apak$éjo aizsargu atvérta
stavoklt. Ja zagis tiek nejausi nomests, apaks$éjais aizsargs var
saliekties. Paceliet apak$éjo aizsargu, izmantojot atvilkteni, un
parliecinieties, ka tas brivi parvietojas un neskar griezéjamo
asmeni vai kadu citu masinas daju katra lenka un griezuma
dziluma iestatijuma.

* Parbaudiet apak$éja aizsarga atsperes darbibu. Ja aizsargs un
atspere nedarbojas pareizi, pirms lietoSanas tie jalabo. Apak$éja
aizsarga ieslég$anos var paléninat bojatas detalas, lipigi
nosédumi vai atkritumu uzkra$anas.

e Manuala apakséja aizsarga iznem$ana ir atlauta tikai Tpasiem
griezumiem, pieméram, ‘"iegremd&Sanas griezumiem" un
"saliktajjem griezumiem". Paceliet apak$€jo aizsargu ar
atvilk§anas rokturi, un, kad grieSanas disks iespiezas materiala,
apak$éjais aizsargs jaatbrivo. Visiem paréjiem griezumiem
ieteicams, lai apak$éjais aizsargs darbotos automatiski.
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e Pirms novietojiet zagi uz darba galda vai gridas, vienmér
parliecinieties, vai apak$éjais aizsargs nosedz grieSanas disku.
Ja rotgjosais griezéjdisks nav nosegts, zagis apgriezisies
atpakalgaita, sagriezot visu, kas atrodas ta cela. Nemiet véra
laiku, kas nepiecieSams, lai griezéjdisks péc izslégSanas
apstatos.

Papildu drosibas noradijumi Piesardzibas pasakumi

« Nelietojiet bojatus vai deformétus griezéjdiskus.

* Neizmantojiet slipéSanas diskus.

e Izmantojiet tikai raZotdja ieteiktos grieSanas diskus, kas atbilst
EN 847-1 prasibam.

e Neizmantojiet griezéjdiskus,
uzgaliem.

e Putekli no dazu veidu koksnes var bat bistami veselibai. TieSa
fiziska saskare ar putekliem var izraisit alergiskas reakcijas
un/vai elpcelu slimibas operatoram vai apkartgjiem cilvékiem.
Ozola un dizskabarza putekli tiek uzskatiti par kancerogéniem,
Tpasi saistibd ar koksnes apstrades vielam (koksnes
konservantiem).

o Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus, piem:

e dzirdes aizsardzibas lidzeklus, lai samazinatu dzirdes zuduma
risku;

e acu aizsardzibas l1dzeklj;

e elpoSanas celu aizsarglidzeklus, lai samazinatu kaitigo puteklu
ieelposanas risku;

e cimdus grieSanas disku un citu raupju un asu materialu apstradei
(ja iespéjams, grieSanas diski jatur pie cauruma);

e g) kokmateridlu grieSanas laika pieslédziet puteklu nosices
sistému.

kuriem nav zobu ar karbida

Dro$s darbs

e Ir svarigi izvéléties griez&jdisku atbilstosi zagéjama materiala
veidam.

« Neizmantojiet motorzagi, lai grieztu materialus, kas nav koksne
vai materiali uz koksnes bazes.

* Nelietojiet motorzagi bez aizsarga vai tad, ja tas ir blokéts.

e Gridai zon3, kura tiek stradats ar masinu, jabat labi uzturétai, bez
valéjiem materialiem vai izvirzijumiem.

e JanodroSina pietiekams darba zonas apgaismojums.

e Darbiniekam, kas apkalpo masinu, jabat pienacigi apmacitam
par masinas lietosanu, darbibu un apieSanos ar to.

e Jaizmanto tikai asi grieSanas diski.

e Pievérsiet uzmanibu maksimalajam atrumam, kas noradits uz
grieSanas diska.

e Parliecinieties, ka izmantotds detalas atbilst raZotaja
ieteikumiem.

« Veicot apkopi, atvienojiet zagi no stravas padeves.

e Ja darbibas laikd ir bojats stravas kabelis, nekavéjoties

atvienojiet stravas padevi.

NEPIESKARIETIES STRAVAS VADAM PIRMS BAROSANAS

AVOTA ATVIENOSANAS.

e Ja zagis ir aprikots ar lazeru, lazeru nedrikst nomainit pret cita
tipa lazeru, un jebkadi remontdarbi javeic servisa tehnikim.
Lazera staru nedrikst vérst pret cilvékiem vai dzivniekiem.

¢ Nelietojiet So instrumentu stacionara rezZima. Tas nav paredzéts
lieto$anai ar grieSanas galdu.

o Piestipriniet apstradajamo detalu pie stabilas virsmas un
nostipriniet ar skavu vai skavu, lai novérstu kustibu. Sada veida
apstraddjama izstradajuma fikséSana ir dro$aka neka
apstradajama izstradajuma turésana rokas.

e Pirms noliekat instrumentu, pagaidiet, li[dz asmens pilniba
apstajas. GrieSanas asmens var iestrégt un jOs varat zaudét
kontroli par instrumentu.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka ir izmantota péc batibas drosa
konstrukcija, drosSibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikuSais risks gut
traumas.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Ripzagis ir rokas tipa elektroinstruments ar Il klases izolaciju. To
darbina vienfazes komutatora motors. Sada tipa elektroinstrumentu
plasi izmanto koka un koksnei lidzigu materialu zagésanai, nemot
véra masinas izmérus. To nedrikst izmantot malkas zagésanai.
Méginajumi izmantot motorzagi mérkiem, kas nav noraditie, tiks
uzskatiti par neatbilsto$u lietoSanu. Ripzagi izmantojiet tikai ar
piemérotiem grieSanas diskiem ar karbida uzgaliem. Ripzagis ir



paredzéts viegliem darbiem servisa darbnicas un visiem darbiem
patstavigas amatieru darbibas (DIY) joma.

Neizmantojiet elektrisko instrumentu nepareizi.
PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI
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1. lzlasiet lietosanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos

bridinajumus un drosibas nosacijumus.
2.0tras klases izolacijas ierice
3.Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsarglidzeklus, pretputeklu masku).
4.Pirms apkopes vai remontdarbu veikS8anas atvienojiet
stravas vadu.
5. Sargajiet no lietus.
6.Sargajiet bérnus no ierices.
7.Nepietuviniet ekstremitates grieSanas elementu tuvuma!
8 Bistamiba atsitiena dé|.
9.Uzmanibu, pastav risks git roku traumas, nogrieZot pirkstus.
10.lek$gjai lietosanai
GRAFISKO LAPU APRAKSTS
Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Puteklu izvadi$anas sprausla
2.Augsgjais vaks
3.Apakséja vaka svira
4.Paralélas vadotnes blok&Sanas poga
5.Zagésanas kajina
6.GrieSanas disks
7.Atloka paplaksne
8.GrieSanas ripas stiprindjuma skrave
9.Apakséjais vaks
10.Varpstas blokéSanas poga
11.Priekséjais rokturis
12.GrieSanas dziluma blokéSanas svira
13.Slédzis
14.Parslédzéja blokéSanas poga
15.Pamata rokturis
16.Birstes vaks
17.Kaju iestatiSanas blok&Sanas poga
18.0° markieris grieSanai lenkt
19.0° markieris perpendikulariem griezumiem
* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atSkiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

e Paralélas vadotnes -1gab.
o GrieSanas disks - 2 gab.
e Sesstira atslega -1gab.
e TransportéSanas koferis -1 gab.

SAGATAVOSANA DARBAM

GRIESANAS DZILUMA IESTATISANA

GrieSanas dzilumu var regulét no 0 [1dz 65 mm.

* Atbrivojiet grieSanas dziluma blok&Sanas sviru (12).

* lestatiet vélamo grieSanas dzilumu (izmantojot skalu).

* Nostipriniet grieSanas dziluma fikséSanas sviru (12) (A attéls).

PARALELAS GRIESANAS VADOTNES UZSTADISANA
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Lietojiet paralélo vadiklu, kad materialu griezat Sauras dalas.
Vadotni var uzstadit elektroinstrumenta labaja vai kreisaja
pusé.

* Atbrivojiet paralélas vadotnes fikséSanas rokturi (4).

* levietojiet paralélas vadotnes stieni divos caurumos zaga kaja

o |estatiet vélamo attalumu (izmantojot skalu).

e Nostipriniet paralélo vadotni ar paralélas vadotnes fiksacijas
pogu (4).

Paralélo vadiklu var izmantot ari grieSanai lenki no 0° lidz 45°.

Nekad nepielaujiet, ka jusu roka vai pirksti atrodas aiz

darbojo$a zaga. Ja notiek atvilk$ana, zagis var uzgazties

uz jasu rokas, radot nopietnas traumas.

ATVAZAMAIS APAKSEJAIS VAKS
GrieSanas diska (6) apaks$éjais aizsargs (9) automatiski atliecas
atpakal, kad tas saskaras ar griezamo materialu.

Lai to atgristu atpakal manuali, parvietojiet apakséja vaka (3) sviru.

PUTEKLU NOVADISANA
* Ripzagis ir aprikots ar puteklu nostces atveri (1), lai nostktu
grieSanas laika radusas skaidas un puteklus.

DARBIBA / IESTATIJUMI
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz zaga
nominalas plaksnites. leslédzot motorzagi, turiet to abam rokam,
jo motora griezes moments var izraisit nekontroléjamu
elektroinstrumenta grieSanos.

Ir svarigi paturét prata, ka, izsledzot zagi, ta kustigas dalas vél
kadu laiku griezas.

Lai novérstu nejausu iedarbinasanu, zagis ir aprikots ar slédza
bloké&sanas pogu (14).

leslégSana:

« Nospiediet slédza blok&é$anas pogu (14) (B attéls).

* Nospiediet ieslégSanas/izslég$anas pogu (13).

IzslegSana:

« Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (13).

NAGRIESANAS

e Uzsakot darbu, vienmér drosi turiet zagi ar abam rokam,
izmantojot abus rokturus.

e Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas atrodas talu no zagéjama
materiala.

e Nestumiet zagi ar parmérigu spéku,
nepartrauktu spiedienu.

* Pabeidzot grieSanu, laujiet grieSanas diskam pilniba apstaties.

e Jazagésana tiek partraukta, pirms to paredzéts pabeigt, turpinot
grie$anu, vispirms pagaidiet, kamér zagis péc iedarbinasanas
sasniedz maksimalo atrumu, un péc tam uzmanigi ievediet
grieSanas disku grieztaja materiala.

e Griezot pari materiala (koksnes) Skiedram, dazkart Skiedras
médz pacelties uz augsu un saplist (zaga kustiba ar mazu atrumu
samazina $Ts tendences rasanos).

* Parliecinieties, ka apak$é&jais aizsargs sasniedz galéjo kustibas
poziciju.

e Pirms zagéSanas vienmér parliecinieties, ka grieSanas dziluma
fiksacijas svira un zaga kajas iestati$anas fiksatora poga ir
pienacigi pievilktas.

o Arzagi drikst lietot tikai tadus griez&jdiskus, kuru aréjais diametrs
un griez&jdiska ligzdas urbuma diametrs ir pareizs.

« Griezamais materials ir drosi janostiprina.

e Zaga pédas platakajai dalai jabat novietotai uz tas materiala
dalas, kas netiek griezta.

Ja materiala izméri ir mazi, materials janostiprina ar galdnieka

skavu. Ja zaga asmens ir pacelts, nevis slid pari materialam,

pastav atsitiena risks. Pareizi nostiprinot griezamo materialu
un  stingri  turot zagi, jus pilniba  kontrolésiet
elektroinstrumentu, tadéjadi novérsot traumu giasanas risku.

Neméginiet ar roku atbalstit isus materiala gabalus.

MITRE CUTS

« Atbrivojiet kajas iestatiSanas fiksatora pogu (17) (C attéls).

e |zmantojot skalu, noregul&jiet zaga kaju vajadzigaja lenkT (no 0°
lidz 45°).

« Pievelciet kajas iestatiSanas fiksacijas pogu (17).

pielietojiet mérenu,



Atcerieties, ka, griezot slipuma, pastav lielaks atsitiena risks
(lielaka zaga asmens iesprasanas iespéja), tapéc parli i
ka zaga asmens ir pilniba saslégts ar apstradajamo detalu. Griezt
ar vienmerigu kustibu.

GRIESANA, IEZAGEJOT MATERIALA

Pirms reguléSanas darbu veik§anas atvienojiet zagi no stravas

padeves.

o lestatiet veélamo griezuma dzilumu, kas atbilst sagriezama
materiala biezumam.

« Novietojiet zagi lenkT ta, lai zaga pamatnes priek$&ja mala batu
pret griezamo materialu un 0° atzime perpendikulariem
griezumiem atrastos uz paredzéta griezuma linijas.

e Kad zagis ir novietots grieSanas sakuma, paceliet apak$éjo
aizsargu (9), izmantojot apak$gja aizsarga sviru (3) (zaga
asmens pacelts virs materiala).

o leslédziet elektroinstrumentu un pagaidiet, I1dz griez&jdisks
sasniedz pilnu apgriezienu skaitu.

e Pakapeniski nolaidiet zagi, iegremdgjot griez&jdisku materiala
(8Ts kustibas laika zaga pédas priek$&jai malai jasaskaras ar
materiala virsmu).

« Kad griezéjdisks sak griezt, atbrivojiet apaks&jo aizsargu.

o Kad zaga kaja ar visu savu virsmu balstas uz materiala, turpiniet
grieSanu, parvietojot zagi uz prieksu.

* Nekad nebrauciet ar rotéjosu griezéjdisku atpakalgaita, jo pastav
atpakal gridiena risks.

e Plausanu pabeidziet pretéji tas sakumam, griezot zagi ap
kontaktliniju starp zaga pédas priek§&jo malu un apstradajamo
detalu.

* Novietojiet jauno griezéjdisku tada pozicija, lai griezéjdiska zobu
izldzinajums un uz ta redzama bultina pilniba sakristu ar virzienu,
ko rada bultina uz apaksgja aizsarga.

« levietojiet griezéjdisku caur zaga pamatnes spraugu un uzstadiet
to uz varpstas, ievérojot apgriezto iznem$anas procediras
secibu.

Parlie ies, ka griezéjdisks ir uzstadits ta, lai zobi butu
izhdzinati pareizaja virziena. Elektroinstrumenta varpstas
rotacijas virziens ir noradits ar bultinu uz zaga korpusa.

OGLES SLOTINU NOMAINA

Motora nolietotas (Tsakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisajusas
ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
birstites vienlaicigi.

Atskravéjiet suku vacinus (16) (E attéls).

Iznemiet izlietotas birstes.

Ar saspiestu gaisu notiriet oglekla puteklus, ja tadi ir.

levietojiet jaunas ogles sukas (F attéls) (sukam brivi jalid suku
turétajos).

o Uzlieciet suku vacinus (16).

Péc suku nomainas palaidiet elektroinstrumentu bez slodzes un
nedaudz pagaidiet, lai sukas piegul motora komutatoram. Oglekla
sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.

Jebkadi defekti janovers razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RATINGA DATU DATU MERKI

e Pirms zaga izslégsanas laujiet ta griezéjdiskam pilniba apstat
pirms nonemat elektroinstrumentu no materiala, kad zagis ir
izslégts.

« Ja nepiecieSams, stlru apstrade japabeidz ar zaga asmeni vai
rokas zagi.

VELKO MATERIALA KOKSU NAGRIEZSANA VAI NAGRIEZSANA,

Griezot lielus materiala vai délu gabalus, tie ir pienacigi jaatbalsta,

lai izvairitos no iespéjamas grieSanas diska tri

(atvilk$anas paradiba), ko izraisa diska iestrégSana griezuma.

« Atbalstiet platni vai déli tuvu grieSanas vietai.

* Parliecinieties, ka grieSanas diska iestatljums nodroSina, ka
grieSanas laika netiek bojats darbagalds vai balsts.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms montazas, reguléSanas, remonta vai ekspluatacijas
darbu veikSanas atvienojiet stravas kabeli no elektrotikla
kontaktligzdas.

« Parliecinieties, ka ventilacijas atveres zaga korpusa vienmér ir
brivas un tajas nav puteklu nosédumu. ArT visam zaga vadibas
iericém vienmér jabat tiram. Ja nepiecieSams, notiriet tos ar
birsti. Lai tiri§ana batu visefektivaka, izmantojiet saspiestu gaisu.
Lietojot saspiesto gaisu, vienmér lietojiet aizsargbrilles un
aizsargmasku. Neattriet ventilacijas atveres, ievietojot tajas asus
priek8metus, pieméram, skrivgriezus vai tamlidzigus.
lidzeklus, kas var sabojat motorzaga plastmasas detalas.

e Ja uz motora komutatora rodas parmériga dzirksteloSana,
elektroinstruments ir jaizsledz no ekspluatacijas un janogada
servisa.

* Normalas darbibas laika griez&jdisks péc kada laika klust blavs.
Pazime, ka griezéjdisks ir blavs, ir ta, ka, parvietojot zagi
grieSanas laika, ir jaizdara lielaks spiediens. Ja tiek kor e

Cirkularais zagis
Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Baro$anas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1200 W
&S Bezslodzes varpstas atrums 5000 min™’
Slipas grieSanas diapazons 0° - 45°
Grie$anas diska aréjais diametrs 185 mm
GrieSanas diska urbuma diametrs 20 mm
Griezama  materiala Taisna lenkt 65 mm
maksimalais biezums Diagonali (45°) 3 mm
Aizsardzibas klase Il
Masa 3,8 kg
Razo$anas gads 2025
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)
Skanas jaudas limenis: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértiba: an= 2,092 m/s?K=1,5
m/s?

ka grieSanas disks ir bojats, tas nekavéjoties janomaina.
o GrieSanas diskam vienmér jabat asam.

GRIESANAS DISKA NOMAINA

e l|zmantojot komplekta ieklauto uzgrieznu atslégu, atskrivéjiet
griezéjdiska stiprindjuma skravi (8), pagriezot pa kreisi.

e Lai novérstu zaga varpstas grieSanos, atskrivéjot griezéjdiska
stiprinajuma skravi, varpsta janofiksé ar varpstas fiksacijas pogu
(10) (D attéls).

* Nonemiet aréjo atloka paplaksni (7).

e |zmantojot apak$éja aizsarga sviru (3), parvietojiet apak$éjo
aizsargu (9) ta, lai tas péc iespéjas vairak ievilktos aug$éja
aizsarga (2) (3aja laika parbaudiet apak3€ja aizsarga ievilk§anas
atsperes stavokli un darbibu).

o lzvelciet griezéjdisku caur zaga kajas (5) spraugu.
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VIDES AIZSARDZIBA
= Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
i sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai sanemtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar produkta
| |izplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - “GTX Poland “)
informé, ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, t. sk. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak
teksta - "Rokasgramata”) saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam,
diagrammam, zim&jumiem, ka arT uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX
Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu VéstnesT Nr. 90,
631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka arf tas atseviSku elementu
kopéSana, apstrade, publicéSana, parveidoSana komercidlos nolikos bez GTX
Poland rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna iela 2/4. 02-285
VarSava

Izstradajums: Produkta apraksts: Cirkularais zagis




Modelis: 58G488

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

leprieks aprakstitais razojums atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direkfivu 2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Pazinota iestade:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65,
80339 Miinchen, Vacija.

EK tipa parbaudes sertifikats Nr:

MB8A 097526 0070 Rev. 02.

Si deklaracija attiecas tikai uz tirgi laisto masinu, un ta neattiecas uz
sastavdalam.

galalietotaja pievienotam vai vélak veiktam sastavdalam.

Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits tas varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna iela

02-285 Varsava

e .

AN A

Pawet Kowalski

GTX Poland kvalitates specialists

Var$ava, 2023-07-31

OPOMBA:

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
KROZNA ZAGA

58G488
PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA

NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

POSEBNA VARNOST PRI UPORABI MOTORNIH ZAG
DISKASTI REZALNIKI BREZ CEPILNEGA KLINA
Postopek rezanja

NEVARNOST: Ne priblizujte se z rokami obmogju rezanja in
rezalnemu krozniku. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali
na ohigju motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, zmanj$ate
nevarnost po$kodb zaradi rezalnega diska.

Z roko ne segajte pod spodnjo stran obdelovanca. Varovalo vas
ne more za$cititi pred vrtecim se rezalnim diskom pod
obdelovancem.

Globino reza nastavite glede na debelino obdelovanca.
Priporocljivo je, da rezalna plo$¢a sega pod material, ki ga je
treba rezati, manj kot je viSina zoba.

Nikoli ne drzite obdelovanca za rezanje v rokah ali na nogi.
Obdelovanec pritrdite na trdno podlago. Dobro vpetje
obdelovanca je pomembno, da se izognete nevarnosti stika s
telesom, zagozditvi vrteCega se rezalnega diska ali izgubi
nadzora nad rezanjem.

Med delom, pri katerem lahko vrteci se rezalni kolut pride v stik z
Zicami pod napetostjo ali napajalnim kablom Zage, drzite Zago za
izolirane povrsine, ki so za to namenjene. Stik z "Zicami pod
napetostjo" kovinskih delov elektricnega orodja lahko povzroci
elektri¢ni udar upravijavca.

Pri rezanju vedno uporabljajte vodilo za rezanje ali vodilo za
robove. To izbolj§a natancnost rezanja in zmanjsa moznost
zatikanja vrtecega se rezalnega kroznika.

Vedno uporabljajte rezalni disk s pravilno velikostjo montaznih
lukenj. Rezalni diski, ki se ne prilegajo montazni odprtini, lahko
delujejo ekscentricno, zaradi ¢esar se izgubi nadzor nad delom.

Za pritrditev rezalnega diska nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali
neustreznih podlozk ali vijakov. Podloge in vijaki, ki pritrjujejo rezalni
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disk, so bili posebej zasnovani za Zago, da zagotavljajo optimalno

delovanje

in varno uporabo. Vzroki za povratni udarec in

preprecevanje povratnega udarca.

> Povratni udarec je nenaden dvig in umik Zage proti
upravljavcu na liniji reza, ki ga povzroc¢i zataknjen ali
nepravilno voden rezalni list.

> Ko se list Zage zatakne ali vpne v rezo, se rezalno kolo
ustavi, motor pa se zaradi reakcije motorja hitro premakne
nazaj proti upravljavcu.

> Ce je rezalni disk v rezanem obdelovancu zasukan ali
nepravilno nastavljen, lahko zobje rezalnega diska ob izhodu
iz materiala zadenejo ob zgornjo povrSino rezanega
materiala, zaradi Cesar se rezalni disk in s tem Zaga dvigneta
in vrneta nazaj proti upravljavcu.

Povratni udarec zadaj je posledica nepravilne uporabe verizne
Zage ali nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev in se mu
lahko izognete z ustreznimi previdnostnimi ukrepi.
Zago trdno drzite z obema rokama, tako da sta roki postavljeni
tako, da vzdrzita silo povratnega udarca. Bodite v polozaju telesa
na eni strani Zage, vendar ne v liniji reza.
Zaradi povratnega udarca zadaj se lahko Zaga hitro premakne
nazaj, vendar lahko upravljavec ob upoStevanju ustreznih
previdnostnih ukrepov nadzoruje mo¢ povratnega udarca zadaj.
Ko se rezalni disk zatakne ali ko iz kakrSnega koli razloga
preneha rezati, sprostite stikalni gumb in drzite Zago nepremi¢no
v materialu, dokler se rezalni disk popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
poskuSajte odstraniti rezalnega diska iz rezanega materiala ali
vle¢i zage nazaj, dokler se rezalni disk premika, kar lahko
povzro€i povratni udarec zadaj. Preiscite in izvedite korektivne
ukrepe za odpravo vzroka zatikanja rezalnega diska.
Pri ponovnem zagonu Zage v obdelovancu izostrite rezalno
plos€o v rezu in preverite, ali se zobje rezalne ploS¢e niso
zataknili v materialu. Ce se rezalni disk ob ponovnem zagonu
Zage zatakne, lahko zdrsne ven ali povzro¢i povratni zamik ob
obdelovanec.
Podprite velike ploS¢e, da zmanjSate nevarnost vpenjanja in
povratnega udarca Zage od zadaj. Velike plosce se nagibajo pod
lastno teZo. Pod plo$ce je treba namestiti opore na obeh straneh,
blizu linije rezanja in blizu roba plo$ce.
Ne uporabljajte tupih ali poSkodovanih rezalnih diskov. Neostri ali
napacno poravnani zobje rezalnega diska ustvarjajo ozek rez, kar
povzro¢a prekomerno trenje, zatikanje rezalnega diska in
povratni sunek.
Pred zacetkom rezanja dobro nastavite vpenjala za globino
rezanja in kot nagiba. Ce se nastavitve Zage med rezanjem
spremenijo, lahko to povzroCi zatikanje in povratni udarec
Pri potopnih rezih v predelne stene bodite e posebej previdni.
Rezalni disk lahko reze druge predmete, ki niso vidni od zunaj,
kar lahko povzroCi povratni udarec zadaj. Funkcije spodnjega
varovala
Pred vsako uporabo preverite, ali je spodnje varovalo pravilno
umaknjeno. Zage ne uporabljajte, e se spodnji $&itnik ne
premika prosto in se ne odlozi takoj. Spodnjega varovala nikoli
ne pritrjujte ali puéajte v odprtem polozaju. Ce Zago sluéajno
spustite, se lahko spodnji $¢itnik upogne. Spodnji S¢itnik dvignite
s pomocjo ro¢aja za povratni pomik in se prepricajte, da se prosto
premika in se ne dotika rezalnega lista ali katerega koli drugega
dela stroja za vsako nastavitev kota in globine reza.
Preverite delovanje vzmeti spodnjega varovala. Ce varovalo in
vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred uporabo popraviti.
SproZitev spodnjega varovala lahko upoc&asnijo poskodovani deli,
lepljive usedline ali kopi¢enje odpadkov.
Roéni umik spodnje za&¢ite je dovoljen le pri posebnih rezih, kot
S0 "potopni rezi" in "sestavljeni rezi". Spodnje varovalo dvignite z
ro¢ajem za umik in ko rezalni disk prodre v material, se spodnje
varovalo sprosti. Za vse druge reze je priporocljivo, da se spodnje
varovalo sproZi samodejno.
Preden Zago polozite na delovno mizo ali tla, vedno preverite, ali
spodnja za$¢ita pokriva rezalni disk. Zaradi nepokritega vrte¢ega
se rezalnega diska bo Zaga zacela delati vzvratno in razrezala
vse, kar ji bo prislo na pot. Upostevajte cas, ki je potreben, da se
rezalni disk po izklopu ustavi.

Dodatna varnostna navodila Previdnostni ukrepi

Ne uporabljajte poSkodovanih ali deformiranih rezalnih diskov.
Ne uporabljajte brusilnih kolutov.

Uporabljajte samo rezalne plo$¢e, ki jih priporo¢a proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.



e Ne uporabljajte rezalnih diskov, ki nimajo zob s karbidnimi
konicami.

e Prah iz nekaterih vrst lesa je lahko nevaren za zdravje.

Neposreden fizi€ni stik s prahom lahko povzroéi alergijske

reakcije in/ali bolezni dihal pri uporabniku ali mimoidoc¢ih. Prah

hrasta in bukve velja za rakotvornega, zlasti v povezavi s snovmi
za obdelavo lesa (za$¢itnimi sredstvi za les).

Uporabljajte osebno zas¢itno opremo, kot so:

zascito sluha, da zmanjSate tveganje izgube sluha;

Zasdita odi;

zascito dihal, da zmanjSate tveganje vdihavanja Skodljivega

prahu;

« rokavice za rokovanje z rezalnimi diski ter drugimi grobimi in
ostrimi materiali (rezalne diske je treba drzati za luknjo, kadar koli
je to mogoce);

e g) Prirezanju lesa prikljucite sistem za odsesavanje prahu.

Varno delo

e Pomembno je izbrati rezalni disk glede na vrsto materiala, ki ga
je treba rezati.

e Z verizno zago ne rezite drugih materialov, razen lesa ali
materialov na osnovi lesa.

« Verizne Zage ne uporabljajte brez $¢itnika ali e je ta blokiran.

e Tla na obmodju, kjer stroj deluje, morajo biti dobro vzdrzevana,
brez razrahljanega materiala ali izboklin.

e Zagotovljena mora biti ustrezna osvetlitev delovnega obmocja.

* Delavec, ki upravlja stroj, mora biti ustrezno usposoblien za
uporabo, delovanije in ravnanje s strojem.

* Uporabljajte samo ostre rezalne diske.

« Bodite pozorni na najvecjo hitrost, ki je oznaena na rezalnem
kolutu.

e Prepriajte se, da so uporabljeni deli v skladu s priporo€ili
proizvajalca.

e Privzdrzevanju zago izkljudite iz elektricnega omrezja.

« Ce se napajalni kabel med delovanjem poskoduje, takoj izklopite
napajanje.

NE DOTIKAJTE SE NAPAJALNEGA KABLA,

ODKLOPITE NAPAJANJE.

« Ce je zaga opremljena z laserjem, laserja ne smete zamenjati z
drugim tipom, morebitna popravila pa mora opraviti servisni
tehnik. Laserskega Zarka ne usmerjajte v ljudi ali Zivali.

* Orodja ne uporabljajte v stacionarnem nacinu. Ni namenjeno za
uporabo z rezalno mizo.

e Obdelovanec pritrdite na stabilno povr$ino in ga pritrdite z
objemko ali z zglobom, da prepreéite premikanje. Ta vrsta
vpenjanja obdelovanca je varnej$a od drzanja obdelovanca v
roki.

« Preden orodje odlozZite, pocakajte, da se rezilo popolnoma ustavi.
Rezilo se lahko zatakne in izgubite nadzor nad orodjem.

PREDEN

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.
Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zascitnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Krozna Zaga je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda II.
Poganja jo enofazni komutatorski motor. Ta vrsta elektricnega
orodja se pogosto uporablja za Zaganje lesa in lesa podobnih
materialov, kar ustreza velikosti stroja. Ne sme se uporabljati za
Zaganje drv. Poskusi uporabe verizne Zage za namene, ki niso
navedeni, se bodo $teli za neustrezno uporabo. Krozno Zzago
uporabljajte samo z ustreznimi rezalnimi krozniki s karbidnimi
konicami. KroZna Zaga je namenjena za lazja dela v servisnih
delavnicah in za vsa dela na podrogju samostojne ljubiteljske
dejavnosti (DIY).

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte napaéno.
PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo.
2.Second razred izolacijske naprave
3.Nosite osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zascito za
usesa, masko proti prahu).
4.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni
kabel.
5.Protect pred dezjem.
6.0troke drZite stran od naprave.
7.Ne priblizujte okoncin rezalnim elementom!
8.Hazard zaradi odboja.
9.Caution nevarnost poskodbe rok, odrezanje prstov.
10.Za notranjo uporabo
OPIS GRAFICNIH STRANI
Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Dust izpustna Soba
2.Top pokrov
3.Bottom cover vzvod
4.Paralelno vodilo zaklepni gumb
5.Sawing noga
6.Cutting disk
7.Flange podlozka
8.Cut-off kolo pritrdilni vijak
9.Bottom cover
10.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
11.Prednji ro¢aj
12.Cutting depth lock rocica
13.Switch
14.Switch gumb za zaklepanje
15.0snovni ro¢aj
16.Brush pokrov
17.Foot nastavitev zaklepni gumb
18,0° oznadevalnik za rezanje pod kotom
19,0° marker za pravokotne reze
* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI

e Vzporedni vodnik - 1kos
e Rezalni disk - 2 kosa
o Sestkotni klju¢ - 1 kos
e Prevozni kovéek - 1kos

PRIPRAVA NA DELO

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino reza lahko nastavite od 0 do 65 mm.

e Sprostite vzvod za blokado globine rezanja (12).

« Nastavite Zeleno globino rezanja (s pomocjo lestvice).

e Zaklenite rocico za blokado globine rezanja (12) (slika A).

NAMESTITEV VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE

Pri rezanju materiala na ozke kose uporabite vzporedno vodilo.
Vodilo je lahko names¢eno na desni ali levi strani elektricnega
orodja.

e Sprostite zaklepni gumb vzporednega vodila (4).

e Vzporedno vodilo vstavite v dve luknji v nogi Zage (5).



« Nastavite Zeleno razdaljo (s pomocjo lestvice).

* Vzporedno vodilo pritrdite z gumbom za zaklepanje vzporednega
vodila (4).

Vzporedno vodilo se lahko uporablja tudi za rezanje pod kotom od

0° do 45°.

Nikoli ne dovolite, da bi se roka ali prsti nahajali za

delujoéo zago. Ce pride do povratnega udarca, lahko zaga

pade na vaso roko in povzroéi hude poskodbe.

SPODNJI POKROV S TECAJI
Spodnja zascita (9) rezalnega kroznika (6) se ob stiku z rezanim
materialom samodejno potisne nazaj.

Ce ga Zzelite roéno potisniti nazaj, premaknite vzvod spodnjega
pokrova (3).

ODSESAVANJE PRAHU
« Krozna Zaga je opremljena z odprtino za odsesavanje prahu (1)
za odsesavanije drobcev in prahu, ki nastanejo med rezanjem.

DELOVANJE / NASTAVITVE
VKLOP/IZKLOP

Omrezna napetost mora ustrezati nazivni napetosti na tipski
ploscici zage. Pri zagonu drzite verizno zago z obema rokama, saj
lahko navor motorja povzroci nenadzorovano vrtenje elektricnega
orodja.

Upostevati je treba, da se gibljivi deli Zage po izklopu e nekaj
Casa vrtijo.

Zaga je opremliena z gumbom za zaklepanje stikala (14), ki
prepre€uje nenameren zagon.

Vklop:
* Pritisnite gumb za zaklepanije stikala (14) (slika B).
e Pritisnite gumb za vklop/izklop (13).

1zklop:
* Sprostite pritisk na stikalni gumb (13).

REZANJE

* Ko zacnete z delom, Zago vedno trdno drzite z obema rokama in
obema ro¢ajema.

e Zago lahko vklopite le, e je oddaljena od materiala, ki ga je treba
razrezati.

e Zage ne potiskajte s preveliko silo, temve¢ z zmernim,
enakomernim pritiskom.

e Po kon¢anem rezanju pustite, da se rezalni disk popolnoma
ustavi.

o Ce se rez prekine, preden je predviden za dokon&anje, pri
nadaljevanju najprej pocakajte, da Zaga po zagonu doseze
najvecjo hitrost , nato pa previdno usmerite rezalni disk v rezani
material.

e Pri rezanju ¢ez vlakna materiala (lesa) se v€asih zgodi, da se
vlakna dvignejo navzgor in se odtrgajo (premikanje zZage z nizko
hitrostjo zmanj$a pojav te teznje).

e Prepri¢ajte se, da spodnja zasc¢ita doseze konéni polozaj pri
premikaniju.

e Pred rezanjem se vedno prepriCajte, da sta rocica za blokado
globine rezanja in rocica za blokado nastavitve noge Zage
pravilno zategnjena.

e Z Zago je treba uporabljati samo rezalne plos¢e s pravilnim
zunanjim premerom in premerom odprtine sedeza rezalne
plosce.

« Material, ki ga je treba razrezati, je treba varno imobilizirati.

« Sirsi del noge Zage mora biti name$&en na delu materiala, ki se
ne reze.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material omejiti z
mizarsko sponko. Ce je Zzagin list dvignjen in ne drsi po
materialu, obstaja nevarnost povratnega udarca. Ce pravilno
omejite material, ki ga je treba razrezati, in zago trdno drzite,
boste imeli popoln nadzor nad elektricnim orodjem in se tako
izognili nevarnosti poskodb. Kratkih kosov materiala ne
poskusajte podpirati z roko.

ZMANJSANJE SREDSTEV DRUZBE MITRE

* Sprostite blokirni gumb za nastavitev noge (17) (slika C).

* S pomocgjo lestvice nastavite nogo zage na Zeleni kot (od 0° do
45°).

e Zategnite zaporni gumb za nastavitev noge (17).
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Ne pozabite, da pri rezanju pod naklonom obstaja vecja nevarnost
povratnega udarca (vecja moznost zagozditve Zaginega lista),
zato se prepriCajte, da je zagin list popolnoma vpet v
obdelovanec. Rezite z gladkimi gibi.

REZANJE Z VREZOVANJEM V MATERIAL

Pred izvajanjem nastavitev Zago odklopite od elektricnega

napajanja.

« Nastavite Zeleno globino reza glede na debelino rezanega
materiala.

e Zago nagnite tako, da je sprednji rob noge Zage obrnjen proti
rezanemu materialu in da je oznaka 0° za pravokotne reze na
liniji predvidenega reza.

e Ko je zaga postavliena na zacetek rezanja, dvignite spodnjo
zascito (9) z ro€ico spodnje zascite (3) (zagin list je dvignjen nad
materialom).

e Vkljucite elektri¢cno orodje in pocakajte, da rezalni disk doseze
polno hitrost.

e Postopoma spuscajte zago tako, da potapljate rezalni disk v
material (med tem gibanjem se mora sprednji rob noge Zage
dotikati povr§ine materiala).

« Ko zacne rezalni disk rezati, sprostite spodnje varovalo.

* Ko se noga zage s celotno povrsino oprime materiala, nadaljujte
z rezanjem tako, da Zago premaknete napre;j.

¢ Nikoli ne obrnite Zage z vrtljivim rezalnim kolutom, saj obstaja
nevarnost povratnega udarca.

e Rez zakljudite v obratni smeri kot na zadetku, tako da zavrtite
zago okoli linije stika med sprednjim robom noge Zage in
obdelovancem.

* Preden elektri¢no orodje odstranite z materiala, po¢akajte, da se
rezalni disk popolnoma ustavi, ko je Zaga izklopljena.

* Po potrebi je treba obdelavo vogalov dokonéati z Zago ali roéno
Zago.

REZANJE ALI ODSTRANJEVANJE VECJIH KOTOV MATERIALA

Pri rezanju velikih kosov materiala ali plos¢ jih je treba ustrezno

podpreti, da se prepreci morebitno trzanje rezalnega diska (pojav

odboja) zaradi zatikanja diska pri rezanju.

e Podprite desko blizu mesta rezanja.

* PrepriCajte se, da nastavitev rezalnega diska zagotavlja, da med
rezanjem ne pride do poSkodb delovne mize ali podpore.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE
Pred kakrsnim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravilom
ali delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

* Prepri¢ajte se, da so prezradevalne odprtine v ohi§ju Zage vedno
neovirane in brez prasnih usedlin. Tudi vsi upravljalni elementi na
Zagi morajo biti vedno Cisti. Po potrebi jih oéistite s krtaco. Za
najucinkovitejSe CiS€enje uporabite stisnjen zrak. Pri uporabi
stisnjenega zraka vedno nosite za$¢itna ocala in za$¢itno masko.
Prezracevalnih rez ne d&istite tako, da vanje vstavljate ostre
predmete, kot so izvijadi in podobno.

e Za ciS€enje ne uporabljajte bencina, topil ali Cistil, ki bi lahko
poskodovala plasti¢ne dele verizne Zage.

¢ Ce se na komutatorju motorja pojavi prekomerno iskrenje, je
treba elektriéno orodje izlo€iti iz uporabe in ga odpeljati v servisno
delavnico.

¢ Med obi¢ajnim delovanjem se rezalni disk po doloéenem &asu
potupi. Znak, da je rezalni kolut dolgocasen, je, da je treba pri
premikanju Zage med rezanjem uporabiti vegji pritisk. Ce
ugotovite, da je rezalni disk poskodovan, ga je treba takoj
zamenijati.

¢ Rezalni disk mora biti vedno oster.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

e S prilozenim kljuéem odvijajte pritrdilni vijak odrezovalnega
kolesa (8) tako, da ga obrnete v levo.

e Da bi preprecili vrtenje vretena Zage, je treba vreteno med
odvijanjem pritrdilnega vijaka rezalnega kolesa blokirati z
gumbom za blokado vretena (10) (slika D).

e QOdstranite zunanjo prirobni¢no podlozko (7).

e Zrocico spodnjega varovala (3) premaknite spodnje varovalo (9),
da se ¢im bolj umakne v zgornje varovalo (2) (pri tem preverite
stanje in delovanje vzmeti za umikanje spodnjega varovala).

e Rezalni disk izvlecite skozi rezo v nogi zage (5).

« Nov rezalni kolut nastavite tako, da se zobje rezalnega koluta in
puscica na njem popolnoma ujemajo s smerjo, ki jo kaze puscica
na spodnjem varovalu.



e Rezalni disk vstavite skozi rezo v nogi Zage in ga namestite na
vreteno v obratnem vrstnem redu kot pri odstranjevanju.

Prepricajte se, da je rezalni disk namescen tako, da so zobje
poravnani v pravo smer. Smer vrtenja vretena elektricnega orodja
je prikazana s puscico na ohisju zage.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali razpokane ogljikove
SCetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
Scetki hkrati.

Odvijte pokrovcka $cetk (16) (slika E).

Odstranite uporabljene $¢etke.

S stisnjenim zrakom odstranite morebitni ogljikov prah.

Vstavite nove oglene $cetke (slika F) (Scetke morajo prosto
zdrsniti v drzala $¢etk).

« Namestite pokrove krta¢ (16).

Po zamenjavi Sc¢etk zazenite elektricno orodje brez obremenitve
in pocakajte nekaj ¢asa, da se Scetke namestijo na komutator
motorja. Karbonske S$cetke lahko zamenja le usposobljena oseba,
ki uporablja originalne dele.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU
Krozna zaga
Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1200 W
Hitrost vretena brez obremenitve 5000 min™’
Obmocje rezanja poSevnega rezanja 0° - 45°
Zunanji premer rezalnega diska 185 mm
Premer odprtine rezalnega diska 20 mm
Najvecja debelinalPod pravim kotom 65 mm
rezanega materiala Diagonalno (45°) 43 mm
Zascitni razred 1l
Masa 3,8 kg
Leto izdelave 2025

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Raven zvoéne moci: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Vrednost pospeska vibracij: an= 2,092 m/s?K=1,5 m/s®

VARSTVO OKOLJA
Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
i gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
* | |na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavija potencialno tveganje za okolje in
zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedeZem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju:
"priroénik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in
sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006, &t. 90, totka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava,
spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne
namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko
povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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I1zdelek: Krozna Zaga

Model: 58G488

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Priglaseni organ:

$t.0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Nem¢ija

Certifikat 0 ES-pregledu tipa st:

MB8A 097526 0070 Rev. 02

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljuCuje
sestavnih delov.

ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehnié¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

A LS ' )

Pawet Kowalski
GTX Poljska - odgovorna oseba za kakovost

Var$ava, 2023-07-31

(BG)
MPEBOA HA OPUrMHATTHUTE UHCTPYKLIMN
LWPKYNAPEH TPUOH
58G488
SABENEXKA: MPOYETETE BHUMATEJIHO TOBA
PBKOBOJCTBO, NPEON OA M3MNON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, W TO 3AMNA3ETE 3A BbAELWM
CIPABKW.

CMEUU®UYHU PA3NOPENBU 3A BE3OINACHOCT

CMEUUOUYHA BE3OMACHOCT NMPU U3MNON3BAHETO HA
BEPWXXHU TPUOHU

ONCKOBU ®PE3U BE3 PASLIENBALL KIUH

Mpoueaypa Ha psasaHe

e ONACHOCT: OpbxTe pbLieTe cu Aaney oT 30HaTa Ha psisaHe u
pexelms auck. [lpbxTe gpyrata pbka BbpXy criomaraTenHata
OpbXKa UNM BbpXy Kopryca Ha Asuratens. Ako Obpxume
mpuoHa ¢ deeme cu pbue, Hamassieame pucka om HapaHseaHe
om pexeujusi OuCK.

e He nocsraiiTe ¢ pbka KbM [ofHaTa cTpaHa Ha obpaboTBaHuUs
petann. [pednasumensm He Mmoxe Oa eu npedna3u om
8bpmswus ce pexew Ouck nod obpabomeaHusi demadin.

e Hactpoiite agbnGounHata Ha psisaHe cnopen AebenvHaTa Ha
obpaboTtBaHus aetain. penopbyumenHo e pexewusm Ouck
da ce npocmupa nod mMamepuarna, Komo we ce pexe, Ha fno-
Marko om eucoyuHama Ha 3bbume.

e Hukora He ApbXTe ps3aHus AeTaiin B pblETe CU UNu Ha Kpaka
cu. 3akpeneTe obpaboTBaHust AeTann kbM cTabunHa ocHoBsa.
Hobpomo 3axeaujaHe Ha Oemalina e 8axHo, 3a 0a ce ulbezHe
ornacHocmma Om KOHMakm C msfiomo, 3akneuieaHe Ha
8bPMAWUS Ce pexew, Ouck unu 3azyba Ha KOHMPOS 8bpXy
psizaHemo.

e [lpbXTe TPMOHA 3a U30NMPaHNUTE NOBBPXHOCTU, NPeAHA3HaYeHN
3a Tasu uen, no BpeMe Ha paboTa, NpU KOATO BBbPTALMAT ce
pexell AMCK MOXe [a Bre3e B KOHTAKT C MPOBOAHULM Mof
HarpexeHWe WNM CbC 3axpaHBalMsi kaben Ha TPUOHa.
KoHmakmbm ¢ "npogodHuyu nod HanpexeHue" Ha memarsHu
4acmu Ha eflekKmpouHcmpymeHma moxe da 0ogede Ao MoOKO8
ydap 3a onepamopa.

« BuHarv nsnonseaiite Boaay 3a psisaHe Unu Boaad 3a prGose npu
psizaHe. Toea nodobpsiea MoYHOCMMa Ha pa3aHe U Hamarnsea
8B3MOXHOCMMA 3a 3acsidaHe Ha 8bPMSIUUS Ce pexely OUCK.



BuHaru unsnonseaiite pexell OUCK C NpaBUIHWA pasmep Ha
MOHTaXHUTE 0TBOPU. Pexewume duckose, KOUMO He naceam &
MOHMaXHUsi omeop, mMozam Oa ce 0suxam eKCUEHMPUYHO,
Koemo 800u 0o 3az2yba Ha KOHMPOoI 8bPXY pabomama.

Hukora He u3nonasainTe NOBpPeAEHU UMW HEMOAXOAALLW LaKGU unn
BUHTOBE 3a 3aKpenBaHe Ha pexeluns auck. LWaibute n BuHToBETE,
3aKpenBaly pexelms AUCK, ca creuuarnHo paspaboTeHu 3a

TpuoHa,

3a Jga ocurypsT ontumanHa dyHkums u GesonacHa

ynotpe6a. MpuunHu 3a obpaTeH yaap W npepoTBpaTtsiBaHe Ha
obpaTHus yaap.

> OTKaTbT 0T3aj € BHe3anHoTo noBauraHe u nsternsHe
Ha TpuMOHa KbM oOnepatopa B JUHUATA Ha pA3aHe,
MPUYNHEHO OT 3aKreLieH U1 HenpaBuTHO HaCoYeH pexeLy
ANCK.

> KoraTo UMpKynsapHUSAT AWUCK ce 3aknewm unv satucHe
B NPOopes, PeXeLUVAT AUCK Cnupa 1 peakuuaTa Ha asuratens
Kapa TpuoHa a ce OBWXKU 6‘bp30 Hasag KbM onepatopa.

> AKO pexewusaT AWCK € YCykaH WM HenpasuiiHO
nogpeaeH B pexelims feTaiin, 3bbuTte Ha pexeLums anck
npv n3nusaHe oT matepuana Morar a ce yaapaT B ropHaTa
MOBLPXHOCT Ha pexelwms martepuan, KOeto BoAM [0
nosguraHe Ha pexewns QUCK U CbOTBETHO 0 OTXBbprsaHe
Ha TpuoHa KbM oneparopa.

OTkaTbT 0T3ah € pe3yntar OT HenpasuiHa yn0TpeGa Ha
BEPWKHUA TPUOH UNU HEnpaBUITHAU paGOTHI/I npoueaypu vnu
ycroBusi U Moxe fa 6bae nsberHat ypes npeanpuemaHe Ha
noaxo4adaLm npeanasHu Mepku.
[pbxTe TpuoHa 34paBoO C ABETE CU pblie, KaTo pbleTe ca
Pas3nofioXKeHU Taka, Ye Aa N3abpXKaT Ha cunaTa Ha 3agHuA OTKaT.
3aemMeTe NO3VLMS Ha TAMNOTO OT edHaTa CTpaHa Ha TPUOHA, HO
He B NIMHUATA Ha ps3aHe.
B3adHusm omkam moxe Oa npedussuka 6bP30 O8UXEHUE Ha
mpuoHa Ha3ad, HO curmama Ha 3alHusi omkam Moxe Oa ce
KOHmponupa om orepamopa, ako ce e3emMam rooxodsuu
npednasHu MepKu.
KoraTo pexeLuusT Auck 3acefHe Unu Korato cripe Aa pexe no
HsikakBa npuuMHa, ocBobogdeTe OyTOHa 3a MpeBKMYBaHE U
3a4pbXTe TpMOHa HENOABWXHO B Matepuana, 4oKaTo pexeLwnaT
ANCK Cnpe HanbIlHO. Hukora He ce onuTBaiite Aa nssaxaarte
pexeLumns AUCK OT psa3aHua matepuan wunu ga gbpnarte TpuoHa
Hasaf, [oKaTo peXeLumsaT OUCK Ce ABUXM, MOXe [a Npeaun3suka
otkat oT3an. [lpoyseme u npednpuememe  Kopuaupauju
delicmeus, 3a Oa omcmpaHume  npuduHama  3a
3adpbCcmeaHemo Ha pexeujusi OUCK.
I'Ip|/| MOBTOPHOTO NyCkaHe Ha TPUoHa B ,qual?ma, ueHTpMpaﬁTe
pexelms AUCK B paspe3a W npoeepeTe Janu 3ubute Ha
pexeLums AUCK He ca 3akmneLleHn B maTepuana. AKo pexewusm
OucK ce 3aKnewu npu rnoemopHOMo cmapmupaHe Ha mpuoHa,
mou Moxe Oa ce u3nmb3He unu 0a MPUYUHU 1yghm CrpsimMo
obpabomeaHus dematis.
I'qu,m:p)«ame ronemuTe nno4u, 3a Aa Hamanute A0 MUHUMYM
pucka OT npuTuckaHe u obpaTeH ygap Ha TpuoHa oT3aj.
lonemume nno4u ca ckmoHHU Oa ce oebsam nod cob6cmeeHomo
cu meano. lModnopume mpsibea da ce nocmasam noo nioYama
om deeme cmpaHu, 651u30 00 uUHUSMa Ha psizaHe u 61u30 00
pwba Ha nnoyama.
He wusnonssaite Tbnu unu noBpegeHun pexewun OucKkose.
HesamoyeHume unu HernpagunHo nodpedeHu 36U Ha pexeuus
duck cb3dasam meceH cpe3, Koemo eo0u 00 MPeKOMEepPHO
mpueHe, 3aKruHeaHe Ha pexewus ouck u o6pamHo omkam.
HacTtpoiite 3apaBo ckobuTe 3a AbnbounHaTa Ha psidaHe U brona
Ha HaknoHa, Nnpeav Aa U3BbpLUMTE psidaHeTo. AKo Hacmpolikume
Ha mpuoHa ce NMPoMeHAm 10 spemMe Ha psAl3aHe, mosa MoXxe Oa
dosede 0o 3aknuHeaHe u obpameH yoap
Eb,que ocobeHo BHMMATENIHX, KOrato npaBuTe MNOTOMNEeHU
paspes3u B nperpagu. Juckbm 3a psidaHe Moxe O0a npepexe
dpyau obekmu, koumo He ce 8uxdam omebH, koemo da dogede
8o omkam om3ad. ®yHKLMM Ha AONHWS NpeanasuTen
MpoBepsBaiTe AONHWUSA NpeanasnTen npeaw Besika ynotpeba, 3a
f[a ce yBepuTe, Ye e npaBunHO npuGpaH. He w3nonseaiite
TPUOHA, aKo AONHUAT NpeanasvuTen He ce ABMKN CBOGOL]HO n He
Ce cBand BegHara. Huikora He 3akavaliTe 1 He ocTaBsinTe AonHuA
npeanasnTen B OTBOPEHO MOJIOXeHWe. Ako MmpUoHBbM 6n0e
cnyqaliHo usnycHam, OonHusm npednasumern Moxe 0a ce
ozbHe. [losdueHeme OonHusi npedna3umesn ¢ nomowma Ha
6p'b)KKama 3a usmeensiHe Has3al u ce yeepeme, 4ye mol ce
dsuxu ceobo0HO u He okocea pexxeuusi Ouck unu opyaa yacm
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Ha MawuHama 3a ecsika Hacmpolika Ha babnia u ObboyuHama
Ha psizaHe.

MpoBepeTe (YHKUMOHMPAHETO Ha MpyXuHaTa Ha [OMHUS
npepnasuTen. Ako npeanasuTensT U MpyxuHaTta He paGoTsT
npaBunHo, Te Tpsibea Aa 6baaT pemMoHTMpaHu Npeaw ynoTpeba.
BadelicmearHemo Ha donHus npednasumen moxe Oa ce 3abasu
om nospedeHu Yyacmu, fienkasu omnazaHusi Unu HampyneaHe
Ha omnadbyu.

PBYHOTO U3TernsiHe Ha AOMHWS NpeAna3nTen e paspeLLeHo camMo
3a crneumanHu paspesu, kaTo Hanpumep "notonexHn paspesmn” u
"cnoxHu paspesu”. [loBaurHete [onHWS npegnasvTen ¢
nomoLLTa Ha ApbXKaTa 3a U3TErNsIHe Hasaz, U KOraTo PeXEeLLUsT
[MCK NPOHVKHe B MaTepuana, AONHUST npeanasuTten Tpsibsa aa
ce ocBoboan. 3a ecuyku ocmaHanu paspesu ce rnperopbyea
QonHusim npedna3umer 0a ce 3adelicmea agmoMamu4Ho.
BuHarv cnefieTe Aanu AOMHUST NpeAnasvTes NokpUBa pexeLums
[AVCK, Npeu Aa nocTaBuTe TPUOHA Ha paboTHaTa mMaca unu Ha
nopa. Henokpumusim ebpmsuw, ce pexew, ouck we dosede 00
obpameH X00 Ha mpuoHa, Kolmo we ompexe 8CUYKO Mo Mbmsi
cu. Bzememe npedsud spememo, koemo e Heobxodumo Ha
pexeujusi duck 0a cripe cried U3KIYeaHe.

[onmbNHUTENHN MHCTPYKLUMK 3a Ge3onacHocT MNpeanasHu Mepku

He wusnonssante nospedeHn wnu aedopmMupaHn  pexelumn
[avckoBe.

He u3nonseaiite LWNMOBBLYHM ANCKOBE.

M3non3sante camo pexely AOUCKOBE, MNpenopbyaHu oT
npon3BoanTens, KOUTO OTrOBapsiT Ha U3nckBaHuaTa Ha EN 847-
1.

He  wusnonssaiite
TBbPAOCNNABHM 3b6U.
MpaxbT OT HsAKOM BUAOBE AbpBECUHA MOXe Ja 6bze onaceH 3a
3apaseTo. [IpekusiT pusnyeckn KOHTaKT C npaxa Moxe Aa
NPUYMHU  anepryHM  peakuum  WuIM  pecnupatopHu
3abonsiBaHuA Ha onepaTopa WM Ha okonHuTe. [b6oBUST U
6yKOBMAT Npax ce CYNTaT 3a KaHLLeporeHH!, 0cCoB6eHO BbB Bpb3ka
C BellecTBaTa 3a ob6paboTka Ha AbpBECUHa (KOHCEpPBaHTW 3a
AbpBecuHa).

M3nonasanTte Nu4HW NnpeanasHy CpeacTsa, Kato Hanpumep:
npeanasHn cpeacTea 3a cnyxa, 3a ia HamanuTe pucka ot 3aryba
Ha cnyxa;

3alnTa Ha ounTe;

[uxaTenHa 3aluTa, 3a Aa HamanuTe pucka OT BAWLIBaHe Ha
BpEeAeH npax;

pbkaBuULM 3a paboTa C pexeLLmn AMCKoBe 1 ApYru rpybu u octpu
MaTepuanu (pexeluute auckoBe TpsibBa fa ce AbpxaT 3a
0TBOpA, KOraTo € Bb3MOXHO);

%) [pu psisaHe Ha [ObpBecHHa BKMYeTe cucTema 3a
npaxoynassiHe.

pexewwm  OWCKOBE,  KOUTO  HsiMaT

Be3onacHa pa6ota

BaxHo e fa n3bepeTe pexeLl AWUCK criopea Buaa Ha maTtepuana,
KOWTO LLE ce pexe.

He wn3nonsBaiiTe BEpWKHUA TPUOH 3a ps3aHe Ha maTepuanu,
pasnn4Hn OT AbPBO UK MaTepuanu Ha AbpBecHa OCHOBa.

He nanonssaiTte BEpUXHUA TPUOH 6e3 NpeanasvuTens unv korato
TOW e BrokupaH.

MoabT B 30HaTa, kbaeTo paboTu MalmHaTa, Tpsabea Aa O6bae
nobpe noaabpxaH, 6e3 pasxnabeHn maTepuanyu Unu n3aaTuHK.
TpsibBa fa ce ocurypy NoaxoAsilo ocBeTneHne Ha paGoTHaTa
30Ha.

CnyxuTensT, koWTo pabotn ¢ mawwuHaTta, TpsbBa Aa Gbae
HaanexHo obByyeH 3a  u3nonseaHeto, paBotata U
MaHUnynupaHeTo Ha MalumHaTa.

M3non3BaiiTe camo OCTpW pexeLLm AMCKoBe.

Os'prBTe BHMMaHWe Ha MakcumarnHaTta CKOpOCT, otbenasaHa
BbPXY pexeLiuns ANCK.

yBepeTE Ce, 4e U3non3BaHnTe Yactn OTroBapAT Ha NPenopbkUTe
Ha npoussoaunTens.

KoraTo u3BbplIBaTe nNoagapbXKKa,
€nNeKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe.

AKo 3axpaHBalLMAT kaben ce noepeau no Bpeme Ha paboTa,
He3abaBHO W3KIoYeTe 3axpaHBaHeTo.

U3KnK4eTe TpuoHa OT

HE [OKOCBAMTE 3AXPAHBALUMA KABEMN, MPEOU [A
U3KNKOYUTE 3AXPAHBAHETO.

Ako TpuoHBLT e obopyAsaH C nasep, nasepsT He TpsibBa Aa ce
NOAMEHS C APYT TUM W BCUYKU PEMOHTY TpsibBa Aa Ce U3BbpLIBaT



OT CepBU3eH TeXHWK. He HacouBaiiTe nasepHusi by KbM Xopa
VI KMBOTHMU.

e He u3nonseante TO3N MHCTPYMEHT B CTaLUMOHAPEH pexumM. Ton
He e NpeJHa3Ha4eH 3a M3MomnaBaHe C Maca 3a psi3aHe.

e 3aTerHeTe feTaina kbM cTabunHa NoBbPXHOCT U O 3akperneTe
cbC ckoba unu cTsira, 3a Aa NpepoTBpaTUTe ABWKEHWETO My.
Tosw TN 3axBallaHe Ha AeTalna e no-6esonaceH oT AbpKaHETO
Ha JeTaiina B pbka.

e W3vyakaliTe, [okaTo OCTPUETO CMpe HambrHO, npeau [Aa
NoCTaBUTE MHCTPYMEHTA. PEXELLMAT HOX MOXe [ia 3acefHe 1 fa
n3rybuTe KOHTPOI Haj UHCTPYMEHTa.

BHMMAHMUE: YcTtpoiicTBOTO € npegHa3HayeHo 3a paboTa Ha
3aKpuTO.

Bbnpekn usnonssaHeTo Ha GesonaceH Mo CBOSATa CbLIHOCT
OM3aiiH, M3Non3BaHeTO Ha Mepku 3a GesonacHocT w
OONBLIIHATENHN  3alUMTHU  MepKM, BUHArM ChblUecTBYBa
ocTaTb4eH PUCK OT HapaHsABaHe No Bpeme Ha pa6ora.

KOHCTPYKUMA U MPUNOXEHUE

LINpKynsipHASIT TPUOH € PbYEH ENEKTPOUHCTPYMEHT C U3onaLysi oT
knac |l. Toi ce 3agBwxBa OT eaHodas3eH KOMyTaTopeH ABuraTen.
To3an TUN eneKTPOMHCTPYMEHT Ce M3MOon3Ba LMPOKO 3a psidaHe Ha
[bPBO M 4bpBONOAOGHN MaTepuanu, kato CbOTBETCTBA Ha pa3mepa
Ha mawuHaTa. Toin He TpsiGBa Aa ce M3non3ea 3a psidaHe Ha AbpBa
3a orpesB. ONUTUTE 3a U3MON3BaHe Ha BEPWKHWSI TPUOH 3a Lienw,
pasnMyHM OT MOCOYEHUTe, Lie Ce cyuTaT 3a Henoaxoaslia
ynotpeba. V3nonssaiTe BepwXHWSI TPUOH CaMO C MOAXOASLLM
pexeLLy AMCKOBE C TBbPAOCMNABHU HakpanHuun. LiMpkynsipHusT
TPUOH e npefHasHayeH 3a nekn paboTu B CepBU3N U 3a BCUYKM
paboTun B obnacTTa Ha HezaBucumara nobutencka aeHocT (DIY).

He usnon3sBsaiTe HeNpaBUIHO €NEKTPOMHCTPYMEHTA.
NMUKTOMPAMU U NPEAYNPEXAEHUA

1.MpoyeTeTe WHCTPYKUWMTE 33 ekcnroaTtauus, —crnassaiite
CbabpXalLMTE Ce B TAX NpedynpexgeHus M ycriosus 3a
6e3onacHoCT.
2.Second knac 130MaLMoHHO YCTPOCTBO
3.Hocete nuyHM npepnasHu cpeAcTBa (MpeanasHu ounna,
3alyMTa Ha ylmTe, Macka 3a npax)
4.M3knioveTe 3axpaHBalLyms kaben, npean fa u3sbplusate
CepB13HO 06CIy)XBaHE UM PEMOHT.
5.Protect ot abxa.
6.MaseTe geuata aaney ot ypeaa.
7.He pobnwxasaiTe kpaiHULMTE CY A0 pexeLunTe enemeHTy!
8.Hazard nopaau otkata.
9.Caution p1ck OT HapaHsBaHe Ha pbLieTe, OTPA3BaHe Ha NPbLCTUTE.
10.3a BbTpeluHa ynotpeba
OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU
Homepauusita no-aony ce oTHaca A0 KOMNOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, NOKa3aHu Ha rpachuyHUTE CTPaHULM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.
1.Dust usnyckatenHa arosa
2.Top kanak
3.Bottom kanak noct
4 Parallel pbkOBOACTBO 3akro4BaHe Konye
5.Sawing kpak
6.Cutting guck
7.Flange wain6a

8.Cut-off koneno 3akpensaHe BUHT

9.Bottom cover

10.ByToH 3a 3aknioyBaHe Ha LnuHaena

11.Front gpbxxka

12.Cutting Abn6o4nHa 3akntoyBaHe noct

13.Switch

14.Switch 6yToH 3a 3akniouBaHe

15.0cHoBHa ApbxKa

16.MokprBano 3a YeTkn

17.Foot HacTpoika 3akno4BaHe Konye

Mapkep 18,0° 3a psizaHe nof brbn

Mapkep 19,0° 3a nepneHANKYNsSipHK paspesn
* Bb3MOXHO € a Ma pasnnku Mexzay YepTexa v npoaykTa.

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

e [lapanenHo pbKOBOACTBO -16p.
e Pexew anck -26p.
o LllecTobrbreH knoy -16p.
e TpaHcrnopTHa KyTust -16p.

NOAroTOBKA 3A PABOTA

HACTPOWKA HA ObNBOYUHATA HA PA3AHE

[bnbounHaTta Ha psizaHe Moxe Aa ce perynupa ot 0 fo 65 Mm.

e Pa3xnabete nocta 3a GnokupaHe Ha AbnbounHaTa Ha pssaHe
(12).

e BapanTe xenaHaTta AbNGoOYMHA Ha psA3aHe (C nomowTa Ha
ckanara).
BakntoyeTte nocta 3a 6rnokvpaHe Ha AbnbounHaTa Ha psisaHe

(12) (cpur. A).

MOHTAX HA BOLIAYA 3A YCIMOPEHO PA3AHE

M3nonsgaiiTe napaneneH Boaay, Korato pexeTte mMatepuana

Ha TecHu napyeta. BogaubT MoXe fa ce MOHTUpa OT AsicHaTa

WNK OT NsiBaTa CTpaHa Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa.

e Pa3xnabete cumkcupalloTo KOnYe Ha napanenHus sogay (4).

e [loctaBeTe napanenHara HarnpasrsiBalla WWMHA B ABaTa OTBOpa
B CTbNanoTo Ha TpuoHa (5).

e 3apanTe )enaHoTO Pa3CcTosiHWE (C MOMOLLTA Ha ckanara).

e OukcypaiiTe napanenHus Bogay ¢ KonyeTo 3a uKkcupaHe Ha
napanenHus sogau (4).

MapanenHusT Bogay MoXe Aa ce WU3nonsea v 3a psidaHe nof brun

ot 0° po 45°.

Hukora He ponyckaiTe pbKaTta URM NPLCTUTE BU Aa ce

HamupaT 3af pa6otelusi TPMOH. AKO cCe MOMyuYu oTKar,

TPUOHBT MOXe Aa NafHe BbPXy pbkaTa BU U A4a NPUYMHU

CepUO3HO HapaHsBaHe.

OTBAPSAHE HA ONTHUA KANAK

[onuuaT npeanasvten (9) Ha pexelwwms auck (6) ce otapbnea

aBTOMaTWYHO MPU KOHTaKTa My C pexellus matepuan.

3a pa ro BbpHETe 06paTHO PbYHO, NpPeMecTeTe NocTa Ha JONHUS

kanak (3).

MPAXOYNABSAHE

o LiupkynsapHusaT TpuoH e o6opyaBaH ¢ oTBOp 3a npaxoynassHe (1)
3a OTBeX/aHe Ha CTpYXKuUTe 1 npaxa, obpasysaHu no Bpeme Ha
psisaHe.

PABOTA / HACTPOVKMN

BKNMIOYBAHE/M3KIIOYBAHE

HanpexeHueto B enektpuyeckata Mpexa Tps6sa paa
CbOTBETCTBAa Ha HOMMHANHOTO HanpexeHue, MOCOYEHO Ha
Tabenkata C QfAaHHM 3a npousBoAuTenst Ha TpuoHa. [pu
cTapTMpaHe ApPbXTe BEPUKHUS TPUOH C ABETE CU PbLe, ThI KaTo
BLPTAWMAT MOMEHT Ha pABWraTens Moxe Aa Aoseae Ao
HEKOHTPONMUPYEMO BBPTEHE Ha €NeKTPOMHCTPYMEHTa.

BaxHo e oa ce MMa npeABUA, Ye KOraTo TPUOHBLT € U3KITIOYEH,
ABMXeLMTe ce YacTU NpoAbiikaBaT [a ce BbPTAT M3BECTHO
BpeMe.

TpvoHbT e obopyasaH ¢ ByToH 3a BriokupaHe Ha npeBkoYBaTENS
(14), 3a na ce npenoTBpPaTK Cry4anHoO cTapTUpaHe.

BkniouBaHe:

e HatucHete GyToHa 3a 3akniouBaHe Ha npeskntoyBaTens (14)
(cbur. B).



e HaTtucHete 6yToHa 3a BkntouBaHe/u3kntouBaHe (13).

WUskniouBaHe:
e OTnycHeTe HaTuCKa BbpXy OyToHa 3a npesknoysaHe (13).

CUTTING

e Korato 3anousate paboTa, BUHArM ApLXKTE TPUOHA 3ApaBoO C
[iBETe CU pbLe, KaTo U3nonasare u ABeTe APbXKA.

e TpuoHBLT TpsiGBa fa ce BKMYBA CaMoO Korato e Janey oT
psA3aHus matepuarn.

e He HaTuckaliTe TpuoHa C MNpekomepHa cwuna, a npunarante
yMepeH, HernpekbCHaT HaTUCK.

e OcraBeTte pexewmua OUCK Aa cnpe HanbilHO, KoraTto psA3aHeTo e
3aBbpLIEeHO.

e Ako psizaHeTo 6GbAe MpekbcHaTo, Npean Aa 6bAe 3aBbPLUEHO,
npun npoAab/hkaBaHETO My MbpBO MS‘-{aKaI?ITe, A0KaTo TPUOHBT
AOCTUTHE MakcumanHaTa CW CKOpPOCT crnef ctapTupaHe, v cnej
TOBA BHMMAaTENIHO Haco4yeTe pexewma OUCK B pA3aHus
marepuan.

e [pu psizaHe npe3 BnakHata Ha MaTtepuana (ObpBecuHa)
MOHsAKOra BflakHaTa Cce wu3gurat Harope W ce OTKbCcBaT
(OBWXEHMETO Ha TpUOHA C HWUCKa CKOPOCT Hamansisa [0
MWHUMYM nosiBaTa Ha Tasn TeH[ZLeHLlMﬂ).

. YBepETE ce, Ye OONHUAT npefnasvten e OocTurHan KpaﬁHaTa
no3numns B ABMXEHUETO CU.

e BuHarm ce yBepsiBaiiTe, 4Ye InoOCTbT 3a GnokvupaHe Ha
AbnbouMHaTa Ha pssaHe M KonyeTo 3a GrokvpaHe Ha
HacTpolkaTa Ha CTbManoTo Ha TpuoHa ca aobpe 3aTerHatn
npeau pssaHe.

e C TpuoHa TpsibBa Aa ce M3NON3BaT CamMO PeXelun AUCKOBe C
npaBuUnHUA BbHLWEH guaMeTbp U OuMaMeTbp Ha OTBOpa Ha
rHe340TO Ha pexeLUns AUCK.

e MaTtepuansbT, KOWTO We ce pexe, TpsibBa Aa ce o6e3nBuxun
31paBo.

e [lo-wmpokaTa 4acT Ha CTbManoTo Ha TpuoHa TpsibBa da ce
nocTaBn BbPXY YacTTa OT MaTepuana, KOATo He Ce pexe.

Ao | puTe Ha maTtep ca Marnku, MatepuantsT TpsioBa

Aa ce 3aKpenu ¢ AbpBoAericka ckoba. CblyecTByBa ONacHOCT

OT 0GpaTeH yaap, ako LMPKYNSAPHUAT AUCK ce NOBAWUra, BMECTO

Aa ce nnb3ra no martepuana. Hpe3 npaBuIiHO orpaHM4yaBaHe Ha

pexelwma MaTtepuan v 3apaBo AbpXaHe Ha TPMOHA LWe umare

NbJIeH KOHTPOJ HaA eNeKTPOMHCTPYMEHTA, KaTo Mo TO3U Ha4YuH

e u3berHeTe oNacHOCTTa OT HapaHsiBaHe. He ce onuTeaiTte aa

noanuparte KbCU napyeTta maTtepuan c pbkKa.

CBbKPALLEHUA B MITRE
e Pasxnabete GrnokvpalLoTO Konmye 3a HacTpoiika Ha kpaka (17)

(cpur. B).

e HacTpoiiTe CTbNanoTo Ha TpUOHa Ha xenaHunsa bren (o1 0° go
45°), xkaTo n3nonseare ckanara.

e 3aTterHeTe hMKCMPALLOTO KONYe 3a HacTpoiika Ha kpaka (17).

nOMHETe, Yye npu ps3aHe Noa HAKMOH CbliecTByBa Mo-ronsm
PUCK OT OTKaT (no-ronama BBb3MOXHOCT 3a 3akKnewBaHe Ha
TPWOHa), 3aTOBa Ce yBepeTe, Ye TPMOHBLT € HaMbIHO 3aXBaHaT 3a
o6paboTBaHuA AeTann. PexeTe ¢ NNaBHO ABWXEHMeE.

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUANA

M3knioyeTe TpUOHa OT enekTPU4EecKOTO 3axpaHBaHe, nmpeav Aa

13BbpLLUBaTE HACTPOWKM

e 3apaiTe xenaHata AbnboyMHa Ha psiaaHe, CbOTBETCTBALLA Ha
peGenvHaTa Ha psisaHust maTepuarn.

e HakrnoHeTe TpuoHa Mof TakbB brbf, Ye NpegHUsT pbb Ha
CTbMAarnoTo Ha TpWOHA fAa e cpelly psidaHus Matepuan, a
MapkaTta 0° 3a NepneHaVKynsipH/ pas3pesun Aa e Ha NUHUSTa Ha
npeABuaEHUS paspes.

e Cnep KaTo TPMOHBT € NO3ULIMOHMPaH B HAYanoTo Ha pPsi3aHeTo,
nosaurHeTe AonHWs npeanasuten (9) ¢ nomolita Ha focTa Ha
ponHust  npepnasuten  (3) (TPMOHBT e noBaurHaT Hap
maTtepuana).

e CrapTupaiTe eneKkTPOWHCTPYMEHTa W U3YakaiTe pexeLumsT
AVCK A@ [OCTUIHE MbJIHAa CKOPOCT.

* [locTeneHHo cryckaiiTe TPMOHA, KaTo NOTansATe pexeLns AUCK B
MaTepuana (No BpeMe Ha ToBa ABWXEHWE NpedHusT pbb Ha
CTbNanoTo Ha TpMoHa TPSGBa Aa e B KOHTAKT C NOBBPXHOCTTA Ha
maTtepuana).

e KoraTo pexelmaT Auck 3anoyHe Aa pexe, oceoboaeTte A0NHUS
npegnasuTen.
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e KoraTo cTbnanoTo Ha TpWOHa 3acTaHe BbpXy MaTtepuana c
usnata Ccu MOBBPXHOCT, MPOAbIKETE psi3aHeTo,  KaTo
npuaBwMXuTe TpUOHa Hanpea.

e Hukora He o6pbluaiiTe TPMOHa Ha3ag C BbPTSILL Ce pexell AUCK,
Thi1 KaToO MMa OMACHOCT OT oBpaTeH yaap.

e 3aBbplueTe psizaHeTo B o6paTHa Nocoka Ha HeroBoTO Hauvaro,
KaTo 3aBbpTUTE TPUOHA OKOSO JIMHMATA Ha KOHTaKT mMexay
npegHusi pb6 Ha CTbNANoOTO Ha TPUOHa 1 0BpaboTBaHus AeTain.

e [lpean pa wusBagute enNeKTPOMHCTPYMEHTa OT maTepuana,
KOraTo TPUOHBT € U3KIMIOYEH, N3YaKaTe PexXeLUnsT AUCK Aa cnpe
HanbHO.

e Ako e Heobxogumo, obpaboTkaTa Ha brnuTe TpsibBa Aa ce
3aBbPLUM C TPMOH UK pbYHa nuna.

PEXOAHE UNW OTAENAHE HA FTONEMWU MATEPWAIIN Korato

pexeTe ronieMu MroYn oT Matepuan UNu AbCKW, Te TpAGBa Aa

6bAaT NoAxXoAsLO NOANPEeHW, 3a Aa ce U3berHe eBeHTyanHo
noApbLNBaHe Ha peXewus AUCK (SBrieHMe Ha OTKaT) nopaaun
3akneLy Ha Aucka B pasp

. I'Io,queneTe AbckaTta 6nm3o A0 MACTOTO Ha pA3aHe.

e YBepeTe Ce, Ye HACTpoOMKaTa Ha pexeLums AUCK rapaHTupa, vye
HsiMa fia ce noBpeau paboTHaTa Maca unu onoparta no Bpeme Ha
ornepauusiTa Ha psisaHe.

EKCMIOATALIUA N NOAAPBXKKA

MskntoyeTe 3axpaHBalms kaben oT enekTpuyeckata Mpexa,

npeav ga u3BbplIBaTe KakBUTO U Aa 6uno AerMHocTU no

WUHCTanupaHe, perynupaHe, peMOHT UNKU eKcnnoatayus.

e YBepeTe ce, Ye BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B KOpPryca Ha TpuoHa
ca BuHaru cBobogHu 1 6e3 npaxoBu oTnaraHus. Beuuku ypeau
3a ynpaBrieHMe Ha TPUOHa CbLUO TpsibBa [Ja ca BUHATM YUCTW.
Ako e HeobxoaMMO, M NoYnCTBanTe C YeTka. 3a Han-eHeKTUBHO
rnoyncTBaHe M3nonaeaiiTe CrbCcTeH Bb3Ayx. Korato usnonssate
CrbCTeH Bb3AyX, BUHArK HOceTe ouMna MPOTUB MPbCKU U
3almMTHa Macka. He nouncTBaiite BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW,
KaTo BKapBaTe B TAX OCTPW NpeaMeTn, Hanpumep OTBEPTKU UMn
Apyrv noaobHw.

e He wusnonsgaiiTe GeH3WH, pa3TBOPUTENM UMM MNOYMCTBALLM
npenapatu 3a MoO4YWCTBaHe, KOMTO MoraT pAa noBpeasT
NnacTMacoBuTe 4acTU Ha BEPUXXHUSA TPUOH.

e AKO ce NosiBu NPeKOMepHO UCKPeHe B KoMyTaTopa Ha ABuraTens,
eNIeKTPOMHCTPYMEHTLT TpsibBa Aa ce u3Baam ot ynotpeba v aa
ce 3akapa B CepBu3.

e [pu HopmanHa paboTa pexelwusT OUCK ce 3aTbnsBa cnep
u3BecTHO Bpeme. [lpusHak 3a 3aTbneH pexell AUCK e
Heo6X0oAMMOCTTa OT MpunaraHe Ha MO-ToNsiM  HaTUCK Npu
[BIKEHWEe Ha TPYOHa MO BpeMe Ha psidaHe. AKO Ce yCTaHoBY, Ye
pexewmaT AWCK e noBpeaeH, Toil TpsbBa Oa ce CMeHu
HesabasHo.

o PexewwmaT auck Tpsabea aa 6bae BUHArM ocTbp.

3AMSHA HA PEXELLUA OUCK

e C nomouyTa Ha NpeAoCTaBeHUs raeyeH Koy passuinTe BUHTa 3a
3akpenBaHe Ha pexeLns anck (8), kaTo ro 3aBbpTUTe HaNsBo.

e 3a ga ce npefoTeBpaTy BbPTEHETO Ha LUNMHAENa Ha TPUOHa,
wnuHaensT TpsibBa pda  ce  3actonopn ¢ ByToHa 3a
3acTtonopsBaHe Ha wnuHaena (10) (cdwmr. D), korato ce oTBuBa
DUKCVPALLMAT BUHT Ha PEXeLUms AUCK.

« CsaneTe BbHLWHaTa waitba Ha dnaHeua (7).

e C nomolyTa Ha focTa Ha AonHus npeanasuten (3) npemecteTe
ponHus npegnasuten (9), Taka Ye Aa ce npubepe Bb3MOXHO
Han-gbnboko B ropHus npeanasuten (2) (B TO3M MOMEHT
npoBepeTe CbCTOAHMETO U (PYHKLIMOHMPAHETO Ha NpyXuHaTa 3a
npubnpaxe Ha AOMHWS NpeanasuTen).

e V3gbpnanTe pexewms AUCK Npe3 npopes3a B CTbNanoto Ha
TpuoHa (5).

e [loctaBeTe HOBMA pexell [OUCK B MOMOXEHME, B KOETo
pas3nonoXeHNeTo Ha 3bOUTe Ha pexelms AUCK W cTpernkata
BbPXy Hero CbBMajaT HambIHO C Mocokara, fokasaHa oT
cTpenkaTa BbpXy [OMHWS npeanasuTten.

o BkapaiiTe pexeLuusi AUCK Npe3 npopesaa B CTbMANOTO Ha TpUoHa
1 ro MOHTUpaNTe Ha LINWHAEeNa, kaTo crnepsaTe obpaTHUsA peq
Ha npoleaypata o AeMOHTUpaHe.

YBeperTe ce, Ye pexeLmaT AUCK € MOHTUPaH Taka, Ye 3bouTe My

Aa ca nogpaBHeHU B NpaBunHarta nocoka. lMocokara Ha BbpTeHe

Ha LUNMHAEena Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa e nokasaHa CbC cTperka

BbPXy kopnyca Ha TPUOHa.

NOAMAHA HA BbIMEPOOHU YETKU



W3HoceHute (mo-kbcu OT 5 MM), wu3ropenu unu HamykaHu

BbITIEPOHMN YeTKN Ha ABuraTens TpsibBa Aa ce CMeHsT He3abaBHO.

BuHaru cmeHsiiiTe 1 aBeTe YeTkn eHOBPEMEHHO.

o OtBuiiTe Kanaykute Ha yeTkuTe (16) (coumr. O).

e OTCTpaHeTe M3MNoN3BaHUTE YeTku.

e OTcTpaHeTe BbIMEPOAHUs Npax, ako MMa TakbB, C MOMOLLTa Ha
CrbCTEH Bb3AYX.

« [locTaBeTe HOBUTE BbriepoaHu YeTku (dowmr. E) (4eTkute Tpsioa
[a ce nibarat cBo60AHO B AbpXKauuTe 3a YeTKM).

e MoHTupaiiTe kanauuTte Ha YeTkute (16).

Crep KaTo CMeHUTe YeTKuUTe, MycHeTe eNleKTPOMHCTpYMeHTa 6e3
ToBap M M3yaKaiiTe M3BECTHO BpeMe, AOKaTO YeTKMTe macHaT
BbpXy KOMyTaTopa Ha Asuratens. Camo kBanudpuumpaHo nuue
Tpsi6Ba fAa MOAMeHsi BbIMEPOAHUTE YeTKW, KaTo M3non3sa
OpPUIMHANHM YacTu.

Beuuku gedektn Tpsibea Aa 6baat oTCTpaHeHW OT OTOPU3UpaHUs
CepBU3 Ha NPON3BOANTENS.

TEXHWYECKU CMELUUOUKALIUK
OAHHU 3A OLEEHABAHE

LnpkynsipeH TpmoH

MNapameTsbp CroiHocT
3axpaHBaLLo HanpexeHve 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa molHocT 1200 W
CKopocCT Ha WwnuHaena 6e3 HaToBapBaHe 5000 MuH "
[nanasoH Ha psizaHe noA brbn 0° - 45°
BbHLUEH AMaMeTbp Ha pexeLumns Auck 185 Mmm
[nameTbp Ha 0TBOpa Ha pexeLumns AnCK 20 Mm
Makcumanna Moa npaB brun 65 Mm
nebenuHa Ha pasaHus Ouaronan (45°) 23 mm
maTtepuan
Knac Ha 3awura I
Maca 3,8 kr
FoanHa Ha Npon3BOACTBO 2025

OAHHU 3A LLUYMA N BUBPALIUUTE
Hwuso Ha 3BykoBO Hansrave: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

HuvBo Ha 3BykoBa mouHocT: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
CTOMHOCT Ha BWMOPALMOHHOTO YyckopeHue: an= 2,092
m/s?K=1,5 m/s®

OMNA3BAHE HA OKOJNTHATA CPEOA
o BaxpaHBaHWTE C €neKTPUUYeCTBO MpOAYKTM He TpsGea Aa ce
E/ M3XBBPNAT 3aeAHO C GWTOBWTE OTnadbuW, a Aa ce npeaaBaT B

NOAXOASILY CBOPBKEHNS 33 N3XBBPIsHE. CBBbPXETE Ce C ThproBeua
Ha NpoayKTa WM C MECTHWTE BNacT 3a WHAOPMALMs OTHOCHO
M3XBBPNAHETO. OTnagbLMTe OT eneKTPUYECKO W eneKTPOHHO
oBopyasaHe CbAbPXaT BeWecTsa, KOWTO He ca GraronpusTHu 3a
okonHata cpeaa. HepeumknnpaHoTo obopyABaHe npeAcTaBnsBa
NOTEHLManeH pUcK 3a okornHaTa Cpe/la W YOBELKOTO 3Apase.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbe
cefanuuie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatarsk "GTX Poland
") wHcopmMpa, Ye BCMYKM ABTOPCKM MpaBa BbPXy CbAbPXaHMETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapU4aHO mMo-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKMOYATENHO W. Beuukn
aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbPKaHNETO Ha TOBa PKOBOACTBO (HApUyaHO Mo-HaTaThk
"PbKOBOACTBOTO"), BKMIOYMTENHO, HO HE Camo, BbPXy HEroBWSI TEKCT, CHUMKW,
[arpamu, YepTexu, KakTo U BbPXY KOMMNO3ULMSTA MY, IPUHAANEXAT U3KIHOUUTENHO
Ha GTX [Monwa un ca obekT Ha npaBHa 3aluuTa CbrriacHo 3akoHa oT 4 despyapu
1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo U cpofHuTe My npasa (T.e. 1B, 6p. 90 ot 2006 r.,
noavumsi 631 ¢ uameHenusita). KonupaHeto, ofpaGoTsaHeTo, MyGrukyBaHEeTo,
MOANDULIMPAHETO C THPrOBCKA LieM Ha LSANOTO PBKOBOACTBO, KaKTO 1 Ha OTAEeNHM
HEroBM eremeHT! 6e3 NMCMeHoTo Cbrmacve Ha GTX Morwa e cTporo 3abpaHeHo n
MOXe f1a loBe/ie [10 FPakKAaHCKa U Haka3aTernHa OTTOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE
MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4

. 02-285 BapLasa

MpoaykT: LinpkynspeH TpuoH

Mopgen: 58G488

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
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Hacrosiata feknapaLyisi 3a CbOTBETCTBYE CE U3[aBa Ha MbrHaTa
OTrOBOPHOCT Ha MPOV3BOAUTENS.

MpoayKTBT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CMEHUTE JOKyMEHTU:
[OupekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

OupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpomarHuTHa CbBMeCTUMOCT
AvpexTusa 2011/65/EC, nameHeHa c fiupektusa 2015/863/EC

M oTroBapsi Ha M3nckBaHUsiTa Ha CTaHAapTUTe:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

HoTtudumumpaH opran:

No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrape 65,
80339 Miinchen, Germany

Ceptudmkart 3a EO nacnensaHe Ha Tuna Ne:

MB8A 097526 0070 Rev. 02

Hacrosiata feknapauus ce OTHacs camo 3a MaluuMHaTa, KakTo e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKI0YBa KOMMOHEHTW.

fobaBeHN OT KpaiHWUs MOTPEOUTEN UMM W3BBPLUEHM OT HEro
BMOCIEACTBME.

Wmve v agpec Ha nuueto, npebusasallo B EC, ynbnHomolleHo aa
M3roTBM TEXHNYECKOTO AOCKE:

MopnucaHo oT MMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4
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Masen Kosanckn

OTroBOpHUK Mo ka4ecTBOTO Ha GTX Monwa

Bapuasa, 2023-07-31

(SR)
NPEBOA OPUrMHAIIHUX YTMYTCTABA

LUWPKYNAP
58G488

HAMOMEHA : NAXIbUBO MPOYUTAJTE OBO YMYTCTBO MNPE
YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI AJIATA N YYBAJTE I'A 3A BYOYRY
YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BEAHOCHE OOPENBE

CMNEUMOUYHA BE3BEAHOCT Y YNOTPEBU MOTOPHUX
TECTEPA

CEKAYM IMCKOBA BE3 PA3[BAJAHA KITUHA
MocTtynak ceuersa

OMACHOCT : [pxwuTe pyke darbe of nogpydja ceyewa u
pesHor gucka. [pxuTe Apyry pyky Ha nomMohHoj ApLiuy unu Ha
kyhuwTy motopa. Ako Opxume mecmepy ca obe pyke,
cmarbyjeme pusuk 00 nogpeda 00 pesHoz OucKa.

He nocerHute pykom ucriog AoH-e CTpaHe pajHor komapa.
Hysap He moxe Oa eac 3awmumu 0d pomupajyhea pe3Hoz ducka
ucrod padHoe komada.

Mopecute OybuHy pesa koja ogrosapa [AebrouHu papHor
komapa. [Ipenopydyje ce da ce pe3Hu OuCK rpomexe ucroo
Mamepujana Koju ce pexe Ha Mare 00 sucuHe 3yba.

Hwvikapa He apxuTe pafHu NnpegmeT a ce CMatby y pykama unm
Ha Ho3u. MMpuuBpCTUTE pafHM NpeaMeT Ha YBPCTY MOAory.
Hobpo cmesame padHoz komada je eaxHO kako bu ce udbeana
ornacHocm 00 KOHMakma ca MmenoM, 3a2/aerbusarbe
pomupajyhee pe3Hoz ducka unu 2ybumak KOHmporsie ceyerba.

[pXuTe TecTepy U30II0BaHUM MOBPLUMHAMA HAMEHEHNUM 3a Ty
CBpXy TOKOM pafa rae potupajyhu Todak 3a cevere Moxe gohu
Y KOHTaKT ca X1BUM XLiama, unu kabrom 3a Hanajake Tectepe.
Kormakm ca&qyom;xusum xuuama&qyom; MemanHux denosa
efiekmpuyHoz anama moxe dosecmu 0o moza Oa onepamep
npumu cmpyjHu yoap.

Mpunukom pesarwa yBeK KOPUCTUTE BOAWY 3a pesare WUIn
BoanY 3a mBuue. Oeo nobosrblwasa NPeuyusHocm ceyera u
cmarbyje MoayhHocm 3aznaerbuearba pomupajyhez pesHoe
ducka.

YBeK KOPUCTUTE Pe3HU AWCK ca oprosapajyhom BennumMHoMm
MOHTaXHUX pyna. Pe3Hu AucKkosu Koju ce He yKnanajy y omeop



3a MOHMaxy Moay padumu eKCUeHMmMpPUYHO, y3poKyjyhu aybumak
KOHmpore Had paooMm.

Hvikapa HemojTe KOpUCTUTK oLuTeheHe UK HenpuknaaHe noasoLLke
unu Bujke 3a npuusplihusare pesHor Aucka. Moanowke n Bujum
Koju npuuBpwhyjy pesHuM AWCK Cy cneumjanHo Au3ajHupaHu 3a
TecTepy kako 61 ce ocurypana onTuManHa ¢yHKUMja U CuUrypHa
ynotpeba. Y3pouu noBpaTHOr yaapa M cnpevaBake MoBpaTHO!
yAapua.

>  3afmu noBpaTtHW ydapal je Harno nogusare U
noBnadewe TecTepe npema onepatepy Yy NMHWjW pesa,
Y3pOKOBaHO 3arnaBfbeHUM WKW HernpaBuiHO  BONEHUM
CEUMBOM.

> Kapa je nuct Ttectepe 3arnaBrbeH WnNKM CTErHyT Yy
npopesy, pe3Hu Touyak ce 3aycTaBrba W peakuuja Motopa
y3pokyje Aa ce TecTepa 6p3o kpehe yHasag npema
oneparepy.

> AKO je pe3HVM [ucK je yBPHYT UM HeycknaheH y
pagHOM npeameTy Koju ce cedve, 3ybu pesHor avcka, Ha
u3nacky U3 matepwujana, MOXe YAapWUTU ropksy MOBPLUMHY
MaTepujana Koju ce ceye, y3pokyjyhu ceyetrse AucK 1 camum
TUM TecTepa Aa ce NoAWrHe 1 KULK Hasaz npema onepartepy.

Bagmu knukbaLk je pesyntaT HenpasunHe ynotpebe MoTopHe
TecTepe UnW MOrpellHNX pafgHUX npoleaypa Wnu ycrosa U
Moxe ce u3behu npegysumarem ogrosapajyhux mepa
NPeaoCTPOXHOCTU.
[pxwTe TecTepy ca o6e pyke YBPCTO, Ca pykama NoCTaBrbEHUM
[la n3gpxe cuny 3afrer noBpaTHOr yaapua. 3ayamute nonoxaj
Tena Ha jeiHoj CTpaHu TecTepe, anu He Y NMHUju pesa.

B3admu Kuykbauk moxe da uzasoee mecmepy da ce 6p30o kpehe
yHa3ad, anu cuna 3admwee rnospamHoe ydapya Moxe 6umu
KOHmponucaHa 00 cmpaHe orepamepa ako ce rpedysmy
odzosapajyhe mepe npedocmpoxHocmu.

Kaga ce pesHn auck 3arnaev Unu kaga npectaHe fa ceve u3
6uno kor pasnora, OTMyCTUTe [AyrMe Mnpekupada U ApxuTe
TecTepy HEMOMUYHO Y MaTepujany AoK Ce Pe3Hu AWUCK MOTMyHO
He 3aycTaBu. Hukaaa He nokyliaBajTe Aa YKIOHUTE pe3Hn AUCK
13 pesaHor MaTepujana, unu nNoByLuTe TecTepy yHasa[ cBe [0k
ce pesHu guck kpehe Moxe M3a3BaTv 3afrM MOBPaTHW yaap.
Ucmpaxume u npedysmy KopekmueHe Mepe Kako 6u ce
OMKIIOHUO y3pOK 00y3umatba AUCKa 3a Ceverse.

MpunukoMm NOHOBHOI MoOKpeTaka TecTepe Y pagHOM komagy,
LieHTpUpajTe Pe3Hn AUCK y pesy 1 npoeepuTe Aa 3y6u pesHor
AVCKa HWUCY 3arnaBrbeHu y matepujany. Ako ce pesHu Ouck
3aanasu kada ce mecmepa roHO80 MOKPEHe, MoXe 0a ce u3syqe
unu u3asoee peakyujy Ha padHu Komao.

Moapluka Benuke nrioye kako 61 ce CMarNo PU3MK Of, CTe3aka
1 3agmser kiukbauk Tectepe. Beruke nnoye umajy meHOeHyujy
da ce Knarmajy nod corncmeeHoM mexuHoMm. Hocauye mpeba
nocmasumu ucrnod nno4e ca obe cmpaHe, 611u3y NuHuUje ceyerba
u 6nudy usuye nnoye.

Hemojte kopucTwTn pgocagHe unu owTeheHe auckose 3a
cevewe. HeHaowmpeHu unu HeycknaheHu 3ybu pesHoea oucka
cmeapajy ycku pe3 Koju u3asusa [PEKOMEPHO mMmperse,
3aznaerbusare pe3Hoe Oucka u Hazad mp3aj.

MopecuTe OyGuHY ceyewa U yrao Harmba cresarbke CUrypHO
ripe Hero LITo pe3. AKO ce ocmaske mecmepe fpoMeHe MOKOM
ceyerba mo moxe dosecmu G0 3azraerbuearba U M08PamHoe
ydapua

Byaute noce6Ho onpesHu kaga npaBuTe pes3oBe y nperpagama.
[uck 3a cedyere Moxe cmamumu Opyee npedmeme Koju HUCY
sudrbusu criosba, y3pokyjyhu 3adwu mp3aj. [owMn WTUTHUK
hyHKuMje

MpoBepuTe AoHM WTUTHUK Npe ceake ynotpebe kako 6ucre
UM cUrypHW fa je npaBWIHO NOByYeH. HemojTe kopuctutu
TecTepy ako Ce AOHU LITUTHUK He kpehe crnoboaHo 1 He ckuaa
ce ogmax. Hukaga He npuuspwhyjTe unu octaerbajte AoHM
WITUTHUK Y OTBOPEHOM nonoxajy. Ako je mecmepa cryyajHo
nana, 00U WMUMHUK MOXe bumu casujeH. [TodueHume Goru
wmumHuk rnomohy pyydke 3a roenadere u ocueypajme Oa ce
cr10600H0 kpehe u 0a He ooupyje ceyuso unu 6umno Koju opyau
deo MawuHe 3a ceaku yeao u OybuHy nodewasara pesa.

MpoBepute dyHKUMjy onpyre AOHEr WTUTHUKA. AKO LUTUTHWK U
onpyra He pafe UcnpaeHo, Tpeba ux nonpasuTi npe ynotpebe.
Okudarbe Oomwez WMuUMHUKA MoOxe 6umu  ycriopeHo
owmeheHum  Oenosuma,  ner/bUBUM  Hacrazama - unu
Hazomunasarbem ommnada.
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Py4Ho noenayetbe [OH-Er LITUTHWKA je A03BOSLEHO CaMo 3a
cneumjanHe pesose kao WTO cy &QqyoT;noTanaxke pe3osa&qyor;
n &qyoT;croxeHnx pesoBa&qyoT;. MogurHuTe OOHM LUTUTHUK
py4MLIOM 3a NOBMayet-e 1 kaja pesHy AUck Npoape y Matepujan,
[okU WTUTHUK Tpeba oTnyctutn.  3a cee ocmarne pesose,
nperopy4yyje ce da dorbu WMUMHUK padu aymomamcKu.

YBek obpaTtnTe naxky Ha TO Aa [0 LITUTHUK NOKPUBA PEe3HU
[UCK Mpe Hero LITO CTaBUTe TecTepy Ha pafHu CTO Unn nop.
HenokpuseHu pomupajyhu pe3Hu duck he uszazeamu mecmepy
da npeokpeHe ceyere 6UIO wWma Ha ceom nymy. Pasmucriume
0 8pemeHy Koje je mompebHo Oa ce pe3Hu OUCK 3aycmaesu HaKoH
UCK/byquBatba.

[onatHa 6e36eaHocHa ynyTcTBa Mepe npeaoCcTpoXHOCTU

HewmojTte kopuctuTn owTteheHe nnu gedopmmcaHe auckose 3a
ceyetse.

HemojTe kopucTuTH GpycHe TouKoBE.

KopucTtuTe camo pesHe guckoBe koje mpenopydyje npouasohay
Koju ucnywasajy 3axtee EH 847-1.

HemojTe KopucTUTU OWCKOBe 3a ceyewe Koju Hemajy 3ybe ca
Kap6uaHUM BPXOM.

MpawwuHa on oapefeHnx BpcTa ApBeTa Moxe GUTW onacHa no
3apasrbe. [vpekTaH (OU3NYKM KOHTaKT ca MNpalvHOM MOXe
n3asBaTu aneprujcke peakuuje u / unu pecnupatopHe Gonectu
Ko onepartepa unu nocmatpaya. Xpacrtoea v GykoBa npaluvHa
cMmaTpajy ce kaHLeporeHMM, noceGHO y Be3u ca cyncTaHuama 3a
obpagy ApBeTa (cpefcTBa 3a 3alWTUTy ApBETa).

KopwvcTuTe nnyHy 3alITUTHY OMpeMy Kao LUTO Cy:

3aLUTUTHWLM CriyXa kako 61 ce cMakMo puank o rybutka cnyxa;
3awTuTa ouujy;

3alWTuTa AMcajHMX nyTeBa kako 6K ce CMmawuo puaMK of
yAucatba LUTETHE NpaLUvHe;

pykaBuLie 3a pykoBak-e pe3HuM AUCKOBUMA W APYrM rpyoum n
owTpuM mMaTtepujanuma (pesHe auckose Tpeba gpxatu 3a pyny
kap roa je To moryhe);

r ) [loBexuTe cuCTEM 3a ycucaBate MpallmHe MpUITMKOM
ceverba ipBeTa.

BesbepnaH pan

BaxHo je opabpaTti pe3Hu auck npema BpCTV MaTepwujana Koju
ce ceve.

HemojTe KopucTUTU MOTOPHY TecTepy 3a pesawe MaTtepuvjana
ocuM [pBeTa Unu Matepujana Ha 6asv gpeeTa.

HewmojTte kopucTT MoTOpHY TecTepy 6e3 WTUTHUKa UK Kaaa je
6nokupaHa.

Moa y noapydjy rae mawuHa pagn Tpeba pa 6yae no6po
oapxaBaH 6e3 nabasor maTepujana unu n3GounHa.

Mopa 6uTn o06e3behleHo afekBaTHO OCBETIbEHE pafHOr
npocropa.

3anocneHu koju ynpaerba MalinHom Tpeba fa byae npaBuiHO
0by4eH 3a ynoTpeby, pag 1 pykoBare MaLIMHOM.

KopwvcTnTe camo owTpe AMCKOBE 3a Ceyekbe.

Ob6paTuTte Naxky Ha MakcumanHy 6p3avHy 03HaueHy Ha pe3HoM
[VCKy.

YBepute ce da Cy [enoBuM KOju Ce KopucTe y cknagy ca
npenopykama npov3sohauva.

WckrbyunTe TecTepy 13 Hanajaka NpuIMKoM ogpXKaBama.

Axo je kabn 3a Hanajawe owTeheH TokoM papga, oamax
UCKIbyumMTE Hanajatbe.

HE OOOUPYJTE KABN 3A HAMAJAHKE MPE UCKIbYYUBAHA
HANAJAHA.

Ako je TecTepa onpemrbeHa nacepom, Nlacep ce He cMme
3aMEHUTW [pyrM TWMOM W CBe MOMpaBke Mopa M3BpLUMTU
cepBucep. He ycmepaBajTe nacepcku CHOMm Ha JIbyde Wru
XKUBOTUHE.

HewmojTte kopuctuty 0Baj anaTt y cTauuMoHapHoMm pexumy. Huje
HaMehEH 3a ynoTpeby ca CTONOM 3a Ceyee.

CrerHnTte pagHu npegmMeT Ha CTabWUNMHy MOBPLUMHY U
NPUYBPCTATE  CTe3arbkoM WnM  LIKpUNUEeM kako  6ucte
enumuHucanu kpetakwe. OBa BpcTa pagHor npeameTa cTesara
je curypHuje Hero Apxarse pagHor npeameTa y pyuu.

CauekajTe AOK Ce CeuMBO MOTMYHO He 3aycTaBu Mpe Hero WTo
cnyctute anat. CeunBo 3a cevere MOXe Aa ce 3arnasu 1 ga
n3rybuTe KOHTPOsy Haja anaTom.

NAXHbA : Ypehaj je Au3ajHupaH 3a yHyTpalikbu paa.



Ynpkoc ynotpe6u WMHXepeHTHO CUTypHOr Au3ajHa, ynotpetu
CUFYPHOCHMX Mjepa U [oAaTHUX 3alTUTHUX Mjepa, yBujek
nocToju NpeocTany pu3nk oA NoBpeaa TOKOM paaa.

W3rPAOHA U MPUMEHA

KpyXHa TecTepa je py4HM TN enekTpU4HW anaT ca u3onauujom
knace WW. Mokpehe ra jegHodasHu komyTatopcku Mmotop. Oea
BpCTa enekTpu4yHor anara ce LWMPOKO KOPUCTU 3a Nrbere OpBeTa
1 MaTepujana Hanvk ApBETY, KOju OAroBapajy BelMUYMHM MalluvHe.
He Tpeba ra kopucTut 3a nurbewe ApBa 3a orpjes. okyliaju
Kopuwherwa MOTOpHE TecTepe Yy Apyre CBpXe OCUM HaBedeHUX
cmatpahe ce HenpuknagHom ynotpebom. Kopuctute camo KpykHy
TecTepy ca oproBapajyhuM pesHum AuckoBMMa ca KapouaHuM
BpxoM. KpyxHa TecTepa je AusajHupaHa 3a naraHe pajose Yy
CepBUCHNM pagunoHuuama v 3a cee pajose y obnacTtu camocTanHe
amarepcke akTuBHocTv (ONN).

HemojTe 3noynotpe6rbaBaT enekTpU4HM anar.

NMUKTOMPAMU U YNO3OPEHA
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1. Mpouutajte ynyTcTea 3a ynotpeby, nowTyjTe ynosopeta 1
6e3beaHocHe ycrnoBe cagpXKaHe y Hemy.
2 .CeLioHA knaca u3onaumja ypehaj
3 .BeTep nW4Hy 3aWTWUTHY ONpemy (3alTWUTHE Haoyape,
3alWTUTa 3aylM, Macka 3a npaLlnHy)
4 Vckrbyunte kabn 3a Hanajakbe npe cepBucvpara unm
ronpaBke.
5 .MpoTeur op kuwwe.
6 . ApxuTe aeuy aarbe o ypehaja.
7 .o He npubnuxasajTe yA0Be eneMeHTMA 3a pe3atbe!
8 Xasapp 3bor Tp3aja.
9 .LlayTioH pusunk og noBpezae pyky, oaceLare npetujy.
10 .®op nHTEPHY ynoTpeby
OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA
Hymepucarse ucnog ce 0aHOCK Ha KOMMOHEHTe jeanHuLEe
npukasaHe Ha rpadyykMM CTpaHuLama OBOT MPUPYYHUKE.
1 [AycT npaxtere MnasHuua
2 .Ton noknonay,
3 .boTToMm noknonau, nonyra
4 .Mapannen Boauy fyrme 3a 3akiby4aBarbe
5 .CaBuHr Hora
6 .LlyTTuHr auck
7 .®naHre npate
8 .LyT -ochdb BuMjak 3a npuuBpLUhnBarbe Tovak
9 .[lowu noknonaty
10 .CnuHane ayrme 3a 3akrbyyaBarbe
11 .PpOHT pyyka
12 .UyTtTuHr gybuHa 6pasa nonyra
13.CBUTUX
14 .CBuTUX AyrMe 3a 3aKibyyaBake
15 .bacuy pyyka
16 .Bpycx noknonaty
17 .®o0T noaellaBak-e AyrMe 3a 3akibyyaBare
18 .0 ° mapkep 3a ceyetrse Mof yrinom
19 .0 ° mapkep 3a okOMUTE pe3oBe
* Mory noctojaTtv pasnuke namehy LpTexa u npovssoaa.
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ONPEMA U NPUBOP

o [apanenxu Bogny - 1 komap
e Pe3same ancka -2ycq

o LlecToyraoHu krby4 - 1 komap
e TpaHcnopTHu cnyyaj - 1 komap

NPUNPEMA 3A PAL

MOAELWIABAHE IYBMHE CEYEHA

[ly6vHa pesa ce moxe nogecutn oa 0 go 65 mm.

e OtnyctuTe nonyry 3a 3akrbyyaBare AybuHe cederwa (12) .

o [logecuTe xerbeHy AybuHy ceversa (nomohy ckane).

e 3akrbyyajTe nonyry 3a 3akrby4aBare AybuHe ceverba (12) (cn.
A).

YIrPAOHA NAPANENHOI BOOUYA 3A CEYEHE

Kopuctute napanenHy —BOAWNWLY — NPUIMKOM  pe3aka

matepujana Ha ycke komage. Boauy ce Moxe MOHTMpaTU Ha

[IeCHOj UMK NeBoj CTPaHW enekTPUYHOT anarta.

e OTnycTuTe AyrMe 3a 3aKibyyaBa-e napanesHor soguya (4).

e YMeTHUTe napanenHy BOAWNULY y ABE pyne Yy MOZHOX)Y
Tectepe (5).

e [lopgecute xerbeHy yaarbeHocT (kopuctehu ckany).

e [puyBpcTUTe napanenHy Boaunuuy rnomohy gJyrmMeta 3a
3aKkrbyyaBatbe napanenHor sognya (4).

MapanenHa Bogunuua ce Takohe Moxe KOPUCTUTK 3a Cevere Noj,

yrmom og 0 ° no 45 °.

Hukapa He go3BonuTe Aa Bam pyka unv npctu 6yay usa
TecTepe. Ako aofje Ao Tp3aja, TecTepa MoOXe nacTM Ha
Bally PyKy, y3poKyjyhu o36ureHe nospege.

LUAPKE [1OHM NMOKNONAL,
[omwu wtnTHUK (9) pesHor aucka (6) ayTomarcku rypa Hasag
[OK CTyna y KOHTaKT ca MaTepujanom Koju ce ceye.

[a 6ucte ra py4yHO TypHynu Hasag, MoOMepuTe pyyuly Aower
noknonua (3).

EKCTPAKUWJA MPALLUUHE
e KpyxHa nuna je onpemrbeHa OTBOPOM 3a ycucaBak-e npaliuHe
(1) 3a Bafjetse YMnoBa 1 NpaLLMHe HacTane TOKOM ceyetbsa.

OMEPALIMJA | NOAOELWLABAKA
YKIbYYNBAKE /| UCKIbYUYUBAKE

MpexHu HanoH Mopa oAroBapaT HamoHy Ha NNOYULM TecTepe.
[pxuUTe MOTOPHY TecTepy ca o6e pyke NPUIIUKOM NOKpeTakba, jep
OGpPTHM MOMEHT MOTOpa MOXe AOBECTU [0 HEKOHTpOnucaHor
POTMpak-a erleKTPUYHOr anara.

BaxHo je umaT Ha yMy Aa Kaga je TecTepa UCKIbyuveHa, HeHU
MOKPETHYU AeNoBu ce U Aarse okpehy Heko Bpeme.

TecTepa je onpemrbeHa TacTepOM 3a 3akibyyaBak€ npekugava
(14) «Kako 61 ce cnNpeYnno cry4ajHo NoKpeTame.

YkrbyunBame:

e [putuchHute Ayrme 3a 3akibyvaBake npekupgada (14) (cnuka
B).

e [puTucHuTe ayrme 3a ykibyunBame / nckibyumnsare (13) .

WUckrbyumsarse:
e OtnycTute nputncak Ha Ayrme npekvpada (13) .

CEYEHE

o [punukom noyeTka paga, yBek ApXuUTe TECTEPY CUrypHO ca obe
pyke kopuctehu obe pyuke.

e Tectepa Mopa 6WUTM ykrbyyeHa camo Kafa je [Janeko of
MaTepvjana Koju ce ceye.

e He rypajte TecTepy NnpekoMepHOM CUIIOM, NPUMEtLY|TE YMEPEH,
KOHTWHYMpaHW NPUTUCAK.

e [losBonuTe pesHom Aucky Aa Aohe [0 NOThyHor 3aycTaBrbaka
Kaaa je ceyerbe 3aBpLUeHO.

e AKO Ce pe3 NpekuHe npe Hero LTo ce HamepaBa Aa ce 3aBpLuu,
Kaga ce HacTaBfba, NPBO cayekajTe [OK TecTepa He [AOCTUrHe
MakcumanHy Op3vHy HaKkoH MoKpeTawa, a 3aTUM NaxrbUBO
BOAMTE Pe3HW AUCK y pe3aHu maTtepujan.

e [punukom ceyewa npeko BrakaHa MaTepujana (opseTa),
noHekaz, BnakHa uMajy TeHaeHUmjy Aa ce NoaurHy npema rope u
OTKUHYTU (NOMepakse TecTepe Npu Manoj 6p3aMHN MUHUMKU3MPaA
nojaBy oBe TeHAeHUMjE).

e YBepuTe ce [a AOHM LITUTHUK JOCTUTHE KpajHy MOMoXaj y CBOM
KpeTamy.



e YBek npoBepuTe Aa Nu Cy nonyra 3a 3akrbyyYaBare [ybuHe
ceyerba M yrme 3a 3akibyyaBarbe HOXULE TecTepe npaBuIHO
3aTerHyTe npe ceyewa.

e Ca TecTepom ce Mopajy KOPWUCTUTW CaMO PE3HW [WUCKOBU Ca
oaroeapajyhM CnosbHUM MPEeYHNKOM U MPEYHUKOM OTBOpa
CeauLUTa pe3Hor Aucka.

* Martepujan koju Tpeba aa ce ceve Tpeba aa 6yne umobunucaH
6e3beaHo.

e Llnpu pgeo cronana Tectepe Tpeba aa Gyae nocTaBrbeH Ha A€o
martepwjana Koju ce He ceve.

Axko cy AumeH3uje maTepujana Mane, matepujan ce Mopa

3agpxaTu cTonapckom cre3arbkoM. [locToju omacHocT opf

noBpaTHOr yAapua ako je NUCT TecTepe NMOAWUTHYT, a He KNU3n
npeko martepwmjana. [lp 1M 0OY: a maTtepujana

KOju ce cevye U YBPCTO ApXuUTe TecTepy, MMaheTe NOTNYHY

KOHTPONy HajA eneKTPU4YHMM anaTtoMm, 4Yume ce u3berasa

onacHocT op noBpeaa. He nokylwaBajte fa nogynpete kpaTke

KOMajle MaTepujana pyKkoMm.

MWTPE PE3OBU

e OTnycTuTe Ayrme 3a 3akrbyyaBatse NnoaeluaBara ctonana (17)
(cn. ).

« [logecuTe Hory TecTepe Ha xerbeHu yrao (0 ° go 45 °) nomohy
ckane.

e 3arerHuTe gyrme 3a 3akibyyaBa-€ nofellasarsa ctonana (17)

Wmajte Ha ymy Aa noctoju Behu pusuk oa moBpaTHOr yaapua
(Beha moryhHOCT 3arnaBrbvMBaiba NnUCTa TecTepe) MPUIUMKOM
ceuetba Ha Harmby, na ce yBepuTe fa je NUCT TecTepe Y
NOTNYHOCTU YKIby4eH Yy pagHu Komap. MWceuute rnatkum
nokpeTuma.

CEYEHE CEHEHEM Y MATEPUJAN

MckrbyunTte TecTepy 13 Hanajakba npe noaellaBaka

e [lopecute xerbeHy AybuHy pesa koja ogroBapa AeGrbuHW
MaTepwjana Koju ce ceye.

* Yrao TecTepe Tako Aa je npeAra UBMLA Hore TecTepe Y OAHOCY
Ha maTepujan Koju ce cede n o3Haka 0 ° 3a okOMWUTE pesoBe je
Ha NWHWj1 NpeasuheHor pesa.

e Kapa je TecTepa noctaBrbeHa Ha NOYeTKy ceyetba, NoaurHuTe
[OHM WTUTHUK  (9)  nomohy fowbe 3awTuTHe nonyre (3)
(TecTepa nogurHyTa u3Hag matepwujana).

o [loKkpeHuTe enekTpUYHM anaTt M cadekajte Aa PesHu AucK
[OCTUTHE NyHY Bp3uHy.

e [locTeneHo crycTuTe TecTepy ypakaweM pesHor aucka y
MaTepujan (TOKOM OBOT NMOKpeTa, NpeAa uBMua cTonana nune
Tpeba Aa Byae y KOHTaKTy ca NMOBPLUMHOM MaTepwjana).

« Kafa pesHu Ouck NoyHe Aa ceve, OTMYCTUTE [0 LUTUTHIK.

e Kapga je Hora TecTepe nouuBa Ha Matepujany ca Lenom
MOBPLUMHOM, HacTaBUTe CeYere nomMepareM TecTepe Hanpea.

e Hukaga He npeokpeHuTe TecTepy ca poTupajyhum Toukom 3a
npekua jep NocToju onNacHOCT Of NOBPAaTHOT yaapua.

e 3aBplmTE pe3 Ha OBPHYT HauYMH Ha CBOj MOYETAK POTUPAHEM
TecTepe OKO NMWHWje KOHTakTa uamely npenwe uBULE TecTepe
cTonana u pagHor npegMera.

e [losBonuTe [a ce AMCK 3a Ceyere MOTMyHO 3ayCTaBu Npe Hero
LUTO YKITOHUTE eNIeKTPUYHM anaT 13 maTepujana kaja je Tectepa
UCKIbyYeHa.

e Ao je notpebHo, TpeTmMaH yrna Tpeba 3aBpLUMTM NUCTOM nune
VMW Py4HOM TECTEPOM.

PE3AHE UMW OACELAKE BENUKUX KOMALIA MATEPUJATIA

Mpunukom pesatba BeNUKMX NioYa matepujana unm aacaka, oHe

Mopajy 6uTh agekBaTHO noaynpTe kako 6u ce usberno moryhe

Tp3akbe pe3Hor Aucka (deHomeH Tp3aja) 36or 3ar

Ba3gyX, yBEK HOCWUTE Haoyape 3a Mpckatrbe W 3aLUTUTHY Macky.
He wuucTMTe BeHTUNaUMOHe OTBOPE YMeTakeM  OLITPUX
npeamMeTa Kao LUTO Cy OZBUja4y WU CIIMYHO Y yTope.

e Hemojte kopucTUTM GeH3uH, pacTBapay Wnn AeTepleHTe 3a
ynwhetse, WTO MOXe OWTETUTW NNacTUyHe [enoBe MOTOpHe
TecTepe.

e Ako Aofe A0 NPeKoMEepHOr WUCKpera Ha KomyTaTopy MoTopa,
eneKTPUYHM anat Mopa 61T UckrbyyeH u3 ynotpebe 1 ogHeceH
Y CEPBUCHY PaaVOHWLLY.

e TokOM HOpMarnHor paga, pesHu AUCK noctaje focajaH HakoH
Hekor BpemeHa. 3Hak Tynor Toukuha je notpeba aa ce npumeHn
Behn NpuTUCaK NPUNMKOM Momepaka TecTepe TOKOM Cevetsa.
Axo ce yTBpaM fa je pe3Hu auck owTeheH, Mopa ce oamMax
3aMEeHUTW.

e Pe3Hu anck yBek Tpeba Aa 6yae owrTap.

3AMEHA PE3HOI AUCKA

e [lomohy  npurnoxeHor kibyya  OABPHUTE
npuyspLluihuBatbe ToukoBa (8) OKpeTareMm yneso.

o [la 61 ce Cnpeumnno okpeTake BpeTeHa TecTepe, BPETEHO Mopa
61TK 3akrbyyaHo AyrMeToM 3a 3akrbyyaBake BpeteHa (10) (cn.
[) npunukom ofBpTaka Bujaka 3a npuyBpLIhvBame 0AceYeHNX
Tovaka.

e YKNOHMTE crosbHy Npupy6GHULUY 3a nparbe (7).

« [lomohy gowe 3awTuTHe nonyre (3) nomepuTe AOHM LUTUTHUK
(9) Tako Aa ce yBnauum WTO je Bue Moryhe y ropkwu WTUTHUK
(2) (y oBOM TpeHyTKy npoBepuTe CTake U dyHKUMjy onpyre 3a
yBrayere A0oHEer WTUTHMKA).

e [lpoayxuTe pe3Hn AuCK KpO3 OTBOP Y NoAHOXjy TecTepe (5).

e [logecuTe HOBWM pPe3HU OUCK Y MOMOXaj y KojeM je nopaBHare
3y6a pesHor Avcka v CTpenuue Ha HeMy y NOTNYHOCTU y cknagy
ca npaBLEeM NpyKasaHiM CTPENULIOM Ha AOHEM LUTUTHWKY.

e YMEeTHUTE pe3HM [AUCK Kpo3 YTOp Yy MNOAHOXjy TecTepe U
VHCTanupajte ra Ha BpeTeHo, npaTehu oBpHyTVU pegocrneaom
nocTyrnka yknawama.

BMjaK  3a

YBepuTe ce Aa je pe3Hu AUCK MOHTUPaH ca 3y6uMa nopaBHaTUM
y ucnpaBHOM cMepy. CMep poTauuje BpeTeHa eneKkTpuYHoOr anata
je npukasaH cTpenuuom Ha KyhuwTy Tectepe.

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA

WcTpoluere (kpahe oa 5 Mm), naropene unu HanykHyTe kapGoHcke

YyeTke MOTOpa Mopajy ce opMax 3aMeHUTU. YBek 3ameHuTe obe

YeTke NCTOBPEMEHO.

e Opsujte noknonue veTkiua (16) (cn. E) .

o YknoHute kopuwheHe yeTke.

e VYKIOHWTE YITbEHWYHY TMpaluHy, ako Wux uma,
KOMMNPUMOBaHW Ba3ayx.

e YMeTHWTE HoBe yribeHe yeTke (cnuka @)
cno6o/HO KNU3NTY Y ApXaye YeTknua).

e [ocTaBute noknonue yetke (16) .

kopuctehmn

(4eTke Tpeba

HakoH 3ameHe YeTKUUa, NOKPEeHUTe erieKTpu4yHu anart 6e3
ontepeherba u cayekajTe Mano Aa ce YeTke yKrone Ha KomyTaTtop
Motopa. Camo kBanudmkoBaHa ocoGa Tpe6a pAa 3aMeHu
KapGoucKe yeTke KOpVIcTthI OopuruHanHe genose.

AvcKa y pesy.

o [lopynpuTe nnoyy unu gacky 6rm3y Tauke ceyetba.

* YBepuTe ce a nopeluaBake Pe3Hor Aucka ocurypasa aa ce He
OLUTETW PafHW CTO UNKM HOCcaYy TOKOM orepaLyje cevetsa.

PAL N OOPXXABAHE
WUckrbyuuTe kabn 3a u3 Mp yT
KaKBe WHCTanauuje, nofaellaBaka, nonpaske Unu paaa.

e YBepuTe ce Ja Cy OTBOpM 3a BeHTUnauujy y kyhuwty tectepe
YBEK HecMeTaHn u 6e3 Hacnara npawuHe. Cse KOHTpONe Ha
TecTepu Takohe yBek Tpeba aa Byay uncrte. Ako je notpeGHo,
OYUCTUTE UX YETKOM. KOpVICTVITe KOMMpUMOBaHU Basfyx 3a

HajecukacHuje uymwhere. Kaga Kopuctute KOMMPUMMOBAaHU
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CBe Hepoctatke Tpeba  OTKMOHMTM  oBnawheHn cepsBuC
npowu3sohaya.
TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE
PEJTUHI MOOATAKA
KpyxHa Tectepa
MapameTtap BpeaHocTt
HanoH Hanajara 230 VAC
PpekBeHUMja cHabaeBaka 50 Hz
HomuHanHa cHara 1200 W
Bp3anHa BpeTeHa 6e3 ontepehena 5000 muH-1
Orncer pesata KocuHe 0°-45°
CnorbHW NPEYHMK pesHor aucka 185 MM
e npe 6uno [MpeyHunK oTBOpa AnCKa 3a Cevere 20 Mm
Makcumanta Mo npaBum yrnom 65 Mm
Aebrbia Matepyjan [ujaroHana (45 °) 43 MM
Koju ce ceve
Knaca 3awtute 44
MacosHo 3 .8kr
[oavHa nponsBoae 2025




NOJALIU O BYLIU U BUBPALIMJAMA
HuBo 3By4Hor nputucka: JTMA = 92.1 gb (A) K= 3dB (A)

Hueo 3ByuHe cHare: JIBA = 103.1 gb (A) K = 3dB (A)
BpenHocT y6p3atba Bubpauuja: ax =2.092 m/ s2K = 1.5
m/ic @

SAWUTUTA XMBOTHE CPEOVHE

Mpon3Boan Ha enekTpuyHM MoroH He TpeBa ognaratn ca kKyhHUM
i otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTM y oaroBapajyhe objekte 3a
opnaratse. OBpaTTe Ce CBOM MpojasLly NPOU3BOAA UMK NOKaHUM

- | |Bnactuma 3a nHopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpudHa u
€NeKTPOHCKA OfpemMa Cafpxu CYNCTaHUe Koje HUCY EKOMOLIKA

npuxsaTrbuee. Hepeunknupara onpema npe/cTasrba NoTEHUMjanHn
PW3MK 38 MBOTHY CPE/INHY U JbY/ICKO 3PaBIbe.

&qyoT;I TX Monang Cndlka 3 orpaHML3oHg ofnowveasnanHosuma&gyot; Cnotka
KomaHayTowa ca ceaunwTem y Baplasw, yn. MorpanuuaHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT; TKC Morbckad&qyor;) obaBeliTaBa Aa Cy cBa ayTopcka npasa Ha caapxaj
oBor ynytctea (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyqHuk&qyoT;), ykibyuyjyhu, namehy
ocrarior. CBa ayTopcka MnpaBa Ha Cafpxaj OBOr MpuUpydHuUKka (y Aarbem TeKkcTy
&qyoT;Mpupy4HnK&QyoT;), YKibydyjyhu, anu He orpaHuyaBajyhn ce Ha HeroB TEKCT,
hoTorpadvje, Avjarpame, LpTEXe, Kao 1 HErOB cacTas, Npunaaajy nckrbyunso MKC
MonaHa v nognexy npaBHOj 3aWTWTW y cknagy ca 3akoHom op chebpyapa
KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom npasy 1 CpoaH1M npasvma (Tj. Yaconmc 3akoHa
KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca usmeHama v gonyHama). Konvpatbe,
obpapa, objaBrbmBarbe, MOANIKOBaH:E Y KOMepLMjarHe CBpXe Liernor NpupyyHuka,
Kao W HeroBux nojeanHadHnx enemenara 6es nucmene carnacHocti MKC Morbcka
je cTporo 3aGpakseHo 1 MoXe A0BECTM 10 rpafaHCKe 1 KPUBUYHE OZFOBOPHOCTHA.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHITQN

KYKAIKO MPIONI
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ZHMEIQZH: AIABAXTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIP1AIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIFAAEIO KAl
DYAAZTE TO A MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ
EIAIKH AZOAAEIA KATA TH XP'HZH AAYZOMPIONQN
AIZKOKOOTEZ XQP1Z ZO'HNA AIAZMAZHZ

Aiadikaoia koTrig

e KINAYNOZ: KpatAoTe Ta X€pIO HOKPIA OTTO TNV TTEPIOXT KOTTAG
Kai To dioko koTrAg. KpatrjaTe To dAAo xépi atn BonenTikr AaBr fy
oTo TepiBANUa Tou KivnTApa. EGv Kpartdre 1o mpidvi Kai e Ta SUo
XEpIa, LEIDVETE TOV KivGuvo TpauuariouoU amé 1o OioKo KOTTAG.

e Mnv @Tdvete pe TO XEPI 0OG KATW OTO TNV KATW TIAEUpd Tou

Tepayiou epyaaiag. To mpooTareutiké Oev umopei va  oag

TPOOTATEUOE! AT TOV TTEPIOTPEPOUEVO OIOKO KOTTHS KATW aTTo TO

TEUAXIO Epyaoiag.

PubuioTe 10 BABOG KOTIG avdAoya He TO TTAXOG TOU TEPaxiou.

2uvioTéral o SiOKO§ KOTTAG va EKTEIVETAI KATW ATTO TO TTPOS KOTTH

UAIKG 0€ OWog HIKPOTEPO aTTé TO UYWOS TWV SOVTIWV.

e [1oT€ pnv KPATATE TO TIPOG KOTTH TEPAXIO EPYATIOg OTA XEPIQ OGS
1} 0TO T8I 0OG. ZTEPEWOTE TO TEPAXIO EPyaciag o€ I oTabepr
Baan. H kaAn auo@ién Tou Tepaxiou epyaciag eivar onuavrikn yia
va amo@euxBei 0 KivOUVOS ETTaQHS [E TO OWUQ, EUTTAOKAS TOU
TEPIOTPEPOUEVOU OiOKOU KOTTHS 1 ammwAgiag Tou eAéyxou g
KOTTAG.

e Kpatdte 1O TIpIOVI QTIO TIG HOVWMEVEG  ETTIQAVEIEG TTOU
TIpoopigovTal yia TO OKOTTO aUTO KaTd TN SIGPKEIN EPYATIWV OTTOU
O TTEPIOTPEPOUEVOG TPOXOG KOTIAG UTTOPET va £pBel o€ eTTAPH pE
nAekTpo@Opa kKaAWSIa A To KaAwdio Tpopodoaiag Tou TrpiovioU.
H emagn pe "nAektpopdpa KaAwdia" Twv PETAAAIKWY LEPWV TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou ptropei va mpokaAéoer nAektpommAnéia otov
XEIpIOTA.

e Xpnoipotroleite TTavTa évav odnyd Kotmg fi évav odnyd akpwv
KOTA TNV KOTIA. AUTO BEATIWVEI THV AKPIBEIX KOTTIS KAl UEIWOVEI THY
meavoeTNTa EUTTAOKNS TOU TTEPIOTPEPOLEVOU OIOKOU KOTTG.

o Xpnolpotroleite TTavTa diOKO KOTIAG PE TO OWOTO HEYEBOG Twv
oTwv TotrobéTnong. Or diokor KotTrg Tou Oev Taipidfouv oTnvV
urrodoxr; TOomoBétnong  evoéxerar  va  TpEEOUV  EKKEVTPQ,
TTPOKaAWVTAS armwAeia Tou eAEyxou TN Epyaciag.

MoTé unv XPNOIUOTTOIEITE KATEGTPAUPEVEG 1) OKATAAANAEG POBEAEG 1y

Bideg yia Tn oTepéwon Tou diokou KOTIAG. O1 podEéAEG Kai ol Bideg TTOU

aoc@aAiouv To diOKO KOTTAG EXOUV OXEDIOOTEI EIBIKG IO TO TIPIOVI,

woTe va dlac@aAietal n BEATIOTN AsiToupyia kal n ac@alng xprion.

AiTieg KAWTOI6G Kal TTPOANWN TNG KAWTOIAG.

> To omioBio kKAwTtonua eivar n gagvikr aviywaon Kai
amméoupaon Tou TIPIOVIOU TIPOG TOV XEIPIOTH OTN YPOUHNA
KOTTAG, TTOU TTPOKAAEITAI OTTO PTTAOKAPITHEVN 1) aKATAAANAa
odnyoupevn AeTTida KOTIAG.

»  Otav n Aetrida Tou TIpIOVIOU TTayISEUTET I} OTEPEWBET O€E
Hia OXIOMRA, O TPOXOG KOTTAG OTauaTd Kal n avTidpacn Tou
KIVNTAPQ TTPOKAAE] TV Taxeia kivnon Tou TrpiovioU TTpog Ta
THOW TTPOG TOV XEIPIOTH).

> Edv o diokog koTmg eival oTpaBwpévog R KAKWG
€UBUYPAUPIOPEVOG OTO TEPAYIO TToU KOBeTal, Ta dOVTIQ TOU
Siokou KOTIAG, KaTd TNV €§000 TOug aTTd TO UAIKO, UTTOPET VO
XTUTTAOOUV TNV Avw ETTIQAVEID TOU UAIKOU TTou KOBeTal,
TIPOKAAWVTAG TNV avUiYwaon Tou SI0KOU KOTTAG Kal, CUVETTWG,
TNV €TTAVAPOPE TOU TTPIOVIOU TTPOG TOV XEIPIOTH.

To Triow KAWTONPa gival amroTéAeopa akaTtdAANANG Xxprong Tou
aAugotipiovou 1 AavBaopévwy JIadIKACIWY [ CUVONKWY
AeIToupyiag kal PTTopei va aTropeuxBei Pe TN Ayn kaTdAANAwv
TIPOPUAGEEWV.
KpatrioTe 10 TIPIGVI Kal e Ta dUO XEPIa OTOBEPE, HE TOUG
Bpaxioveg TOTTOBETNPEVOUG ETOI WOTE VA AVTEXOUV TN SUvaun TNG
otrioBiag kKAwToIdg. AdBeTe Béon owpaTog OTn Hia TTAEUpd Tou
TIpIovIoU, aAAd X1 GTNn YPAUMK KOTTAG.
To omioBio kKAwronua utropei va mpokaAéoel Taxeia kivnon tou
mpiovioU Tpo§ Ta miow, aAAd@ n OUvaun Tou omig6iou
KAWronuarog ptropei va eAeyxOei arré Tov xeipioTh, £av Angbouv
o1 KaT@AAnAeg mpoguAdéerg.
‘Otav o diokog KOTIAG PUTTAOKAPEI 1] 6TV OTAUATACE! Vo KOBE! yia
oTTolovON\TToTE AGYO, OQAOTE TO KOUUTH Tou OIOKOTITR Kal
KPATACTE TO TIPIOVI OKivnTO OTO UANIKO MEXPI va OTAUATACE
EVTEAWG O BIOKOG KOTTAG. MOTE PNV ETTIXEIPAOETE VO APAIPETETE TO
OioKo KOTIMG aTTd TO KOPHEVO UAIKG 1y va TpaBrgeTe TO TTPIGVI TTPOG
Ta TTiow 600 O JiOKOG KOTIMG KIVEITOI PTTOPEi va TTPOKOAETE!
otrioBio KAwTonua. AigpeuviioTe Kai AGBere S10pBwTIKG LETPA yia
va e§aleiyere TV airia NG EUTTAOKNS TOU OiOKOU KOTTAG.
Kar& tnv emavekkivnon tou Tpioviol OTO TEPAXIO €pyaaiag,
KEVTPAPETE TO JIOKO KOTIAG OTNV KOTIA Kal AEyETE OTI T dOVTIA
Tou BioKOU KOTTAG dev £Xouv EUTTAOKEI OTO UAIKO. Edv o diokog
KOTTI S UTTAOKAPE! KATG TNV ETTAVEKKIVNON TOU TIPIOVIOU, UTTOPEl val
vAiotpnoer é§w 1 va mpokaAéoel omiobéAkouoa OTO TEUGXIO
epyaoiag.
YTmootnpi§te peydAeg TAGKEG yia va €AAXIOTOTIOINOETE TOV
kivduvo oUo@igng kal otrioBiag avamidnaong Tou Trpioviou. Or
peydAeg mAdkes teivouv va Auyifouv umé 1o Bdpog Toug. Ta
ornpiyuara mpérmer va TormoBerolvral KaTw arré TNV MAGKa Kai oTIS
OU0 TAEUPES, KOVTG OTN ypauun KOTTHS Kai KOVId aTtnv akpn me
mAGKag.
Mnv xpnoigoTroieite  BapTroug 1 KaTeOTpappévoug Siokoug
KoTtAG. Ta un akoviouéva f eopaAuéva subuypauuiouéva dovria
Tou OioKoU KOTINS ONUIOUPYOUV OTEVH] KOTTA TTOU TTPOKAAEl
utrepPoAIKr TPIBr, EUTTAOKN TOU SiOKOU KOTTHS KaIl avakpouar).
PubpioTe pe aoc@dAeia Toug o@IyKTAPEG BABOUG KOTTAG KaI ywviag
kAiong mpiv amd TNV KomA. Edv o1 pubuiceig Tou mpioviou
aAAGéouv kard tn SIGPKEIQ TNG KOTTAG, QUTO UTTOPEI VA TTPOKAAETE!
EUTTAOKT) Kal TTIowyUpioua
Na €ioTe 1010iTEPA TTPOOEKTIKOI OTAV KAVETE KOTIEG Ye BUBION o€
Xwpiopata. O diokog KoTTAS uTTopel va kOwel GAAa avrikeiueva
mou Oev  eival opard e§wrepikd, TTPOKAAWvTag  omiobia
avdkpouan. NeIToupyieg KATW TTPOOTATEUTIKOU
EAéyETe TO KATW TTPOCTATEUTIKG TTPIV aTTd KAGBE Xprion yia va
BeBaiwbeite 6Tl €xel avaoupBei owaTtd. Mnv XpnaoipoTroiEite TO
TPIOVI €AV TO KATW TTPOOTATEUTIKO DEV KIVEITAI EAEUBEPa Kal BEV
aTmopaKpUVETal apéowg. MoTé pnv TTPOCaPTATE 1 AQrVETE TO
KATW TTPOOTATEUTIKO GTNV avoixTh B€éon. Eav 1o mpidvi méael Kard
AdBog, T0 KATW TTPOOTATEUTIKO UTTOPET va Auyioel. AvaonkwaTe 1o
KGTw TPOOTaTEUTIKO XpnoiuoTolwvTas T AaBrh emavapopds Kai
BeBaiwbeite 611 KiveiTal EAeUBepa kai dev akoupuTTdel oTn Asmida
KOTTNS 1) O€ ommolodnTroTe GAAO UEPOS TOU LNXaviuaToS yia KGBe
pUBuIoN ywviag Kai BGBous KoTTrG.
EAéyETe TN Aeimoupyia Tou gAatnpiou Tou KATW TTPOCTATEUTIKOU.
Edv 10 TTpoaTaTeuTIKO KOl TO €AaTrplio Oev Aeitoupyolv owaTd,
Ba Tmpémel va  emokeuaotolv TPV amé T xpron. H
EVEPYOTTOINGN TOU  TTPOOTATEUTIKOU  TTUBuéva  urmopei  va
emBpaduvBei ambd  kareoTpaupéva - eéapriuara,  KoAAwoEIS
EVATTOBETEIS 1) CUTOWPEUDN aTToBARTwWY.
H xelpokivntn amméoupan Tou KATw TIPOCTATEUTIKOU ETTITPETTETAI
HOvo yia €BIkéG KOTTEG, OTIwG ol "KOTéG pe BUBION" Kal o1
"oUVOETEG KOTTEG". ZNKWOTE TO KATW TTPOCTATEUTIKO WE Tn AaBn



avaoupong Kai étav o diokog KOTAG dieioduael oTo UAIKS, TO
KGTW TTPOCTATEUTIKO TTPETTEl va atreAeuBepwBei. Ma 6Aeg i
dAMeg komég, ouviordrar n auréparn Asiroupyia Tou  KATw
TTPOTTATEUTIKOU.

o [pooéxete TAVTA OTI TO KATW TTPOOTATEUTIKO KAAUTITEI TO SioKO
KOTTAG TTIPIV TOTTOBETACETE TO TTPIGVI OTOV TIAYKO EPYATiag ) OTO
damedo. Evag akdAUTTTOS TTEPIOTPEPOUEVOS OIOKOS KOTTAS Ba
TPOKaAéDEl THV avaoTpo@r Tou Tpioviou, KOBoviag oTIdNTTOTE
Bpiokerar ornv mopeia Tou. AdBere uméwn TO XPOVO TTOU
Xpeialetai o OiOKOS KOTNS yia va OTauarioel UETd TNV
armevepyorroinon.

MNpooBeTeg 0dnyieg ao@aAeiog NMpopuAdgeig

e Mnv XPnOIUOTIOIEITE KATEOTPOPUEVOUG 1 TTOPOAPOPPWHEVOUG
dioKOUG KOTTAG.

e Mnv xpnoipotroleite TpoxoUg Agiavang.

e XpnOoIPOTTOIEITE POVO BIOKOUG KOTTHG TTOU CUVICTWVTAI aTré ToV
KOTAOKEUAOTH Kal TTANPOUV TIG aTTaITAoEIG Tou TTpotutrou EN
847-1.

e Mnv xpnolpoTroleite dIOKOUG KOTTAG TTOU Bev €XOUV BOVTIO WE
Axpeg kapPidiou.

e H okdvn amo opiopéva €idn {UAou PTTopEi va eival eTikivduvn yia

Tnv uyeia. H dueon Quoikh emma@r] pe Tn okdvn WTTOPEi va

TIPOKOAETEl  AAAEPYIKEG  avTIOPAOEIG R/KAl  AVOTIVEUOTIKEG

TIOBACEIG OTOV XEIPIOTH 1| OTOUG TTapeupIokOuevoug. Or okoveg

Opudg Kal ogidg BewpouvTal KAPKIVOYOVEG, 13iwg € guvdUaouod

Ue ouaieg emegepyaaiag EUAOU (ouvTnPNTIKE {UAOU).

XpnoiyotroinoTe €E0TTAICUG OTOMIKAG TTPOOTACIAG OTTWG:

TIPOCTATEUTIKA OKONG YIa Va PEIWOET 0 KivOUVOG aTTWAEIAG OKONAG,

TTPOCTACIA TWV HATIWV,

QVATIVEUTTIKH TTPOOTOCIO yIa va UelwBel 0 KivOuvog €10TTVOrG

empBAaBoUg okévNg,

e YAVTIa YIO TO XEIPIOPO BioKwV KOTTAG Kal GAAWV Tpaxiwv Kai
auNPWY UAIKWY (01 8ioKOI KOTTAG TTPETTEI VA KPATIOUVTAI ATTO TV
oTrr, éToTE €ival duvaTdv),

e J) ZuvdéoTe oUOTNua avappoéPnong okovNG KaTd Tnv KOTA
guAou.

Ao@alig epyaaia

e Eival onpavtikd va emAéCeTe éva Sioko KOTIAG avaAoya pe Tov
TUTTO TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

e Mnv xpnoipoTroleite To AAUGOTTPIOVO Yia TNV KOTTF) GAAWY UAIKWY
€KTOG OTT6 §UAO 1) UAIKG pe Bdon To UAo.

e Mnv XpnolpoTIOIEITE TO AAUCOTTPIOVO XWPIG TO TTPOCTATEUTIKG i
otav gival UTTAOKaPITHEVO.

e To da1medo GTNV TTEPIOXT OTTOU EPYACETAI TO PNXAVNUO TTPETTEN VO
gival KaAd ouvtnpnuévo, Xxwpig Xahapd UAIKE A TTPOEEOXEGS.

o [IpéTrel va UTTAPXE ETTOPKAG QWTIOPGG TOU XWPOU EPYATIG.

e O epyaddpevog TToU XeIPICeTal To pnxavnua TPETTEl va gival
katdAnAa  ekTraideupévog aTtn Xprion, Tn Asitoupyia Kol TO
XEIPIOUO TOU UNXAVANOTOG.

e XpNOIYOTIOIEITE POVO KOPTEPOUG BiOKOUG KOTTAG.

e [lpooégre 1N péyiotn TaXUTNTO TTOU Qvaypd@eTal OTO BioKO
KOTTAG.

o BeBaiwbeite om Ta XpnolpotroloUpeva eCapTrpata
OUHHPOPPUIVOVTAI JE TIG CUOTAOEIG TOU KATOOKEUOOTH.

e ATTOOUVBEDTE TO TIPIGVI OTTO TNV TTAPOXT PEUHATOG OTAV EKTEAEITE
£pPYQOieg OUVTAPNONG.

e Edv 1o KaAwdio Tpopodoaciag utrooTei {nuId Katd Tn Sidpkeia TNG
AeiToupyiag, atroouvSEoTe aPECWS TNV TTAPOXT PEUHATOG.

MHN AITIZETE TO KAAQAIO TPO®OAOZIAZ

ANOZYNA'EZETE THN MAPOXH PE'YMATOZ.

e Edv 10 pI16vI gival eEoTAIopéVO pe Aéiep, TO Aéidep Dev TTPETTEN
va avTIKataoTadei pe GAAO TUTTO Kal TUXOV ETTICKEUEG TTPETTEN val
ekTeAOUVTal amrod TeXVIKO O€pPIG. Mnv aTpépeTe TNV akTiva Aéidep
age avBpwTToug | {wa.

e Mnv xpnoigoTroigite autd To pyaleio o€ oTabepr Aeitoupyia. Aev
TTPOOPICETAl VIO XPHION PE TPATTEQ KOTTAG.

e XifTe TO TEPAXIO EPYOOiag O€ OTABEPN EMPAVEIT KOI OTEPEWOTE
TO HE OQIYKTAPO ) PEYYEVN YIA VO ECAAEIWPETE TIG UETAKIVAOEIG.
AuUTOG 0 TUTTOG CUGPIENG TOU TEPOXIOU Eival ACPAAETTEPOG OTTO
TO VO KPATATE TO TEPAXIO OTO XEPI OOG.

o [Mepipévere péxpl va oTapatioel eVIEAWS n AeTTida TIPIV a@AOETE
10 epyaheio KATw. H Aetrida koTTAG pTTopEi va PTTAoKdpEr Kal va
XGoeTe TOV €AEYXO TOU EpyaAEiou.

MPOZOXH: H ouokeunn éxel oxediaoTtei yia AeiToupyia o€
EOWTEPIKOUG XWPOUG.

MPIN

66

Mapd Tn XprRon evog eyyevwg ac@alols oxediacpou, Tn Xpron
HETPWV aOPAAEiOG Kal TTPOCBETWY TIPOCTATEUTIKWY HETPWY,
UTTAPXEl TTAVTA €VOG UTTOAEITTOPEVOG KiVEUVOG TPAUMATICHOU
KaTd Tn S1dpKEIa TNG EPYATiag.

KATAZKEYH KAl EDAPMOIH

To diokotrpiovo eival éva NAEKTPIKG epyaAeio XEIPOG PE pOVWON
katnyopiag Il. Kiveital ammé povo@acoikd KivnTApa PE PETOTPOTIED.
AuTOG 0 TUTTOG NAEKTPIKOU EPYAAEIOU XPNOILOTIOIEITAI EUPEWG IO TO
TIPIGVIoHA EUAOU Kai UAIKWY TTou poiddouv e §UAo, Taipiadovtag e
TO HEYEBOG TOU PNXaVAHATOG. Agv TTIPETTEI VO XPNOIPOTIOIETAI VIO TO
TPIGVIOUA KAUCOEUAWY. H TTpooTrdBeia xpriong Tou aAucoTTpiovou
yla okotroUg aAAoug amd autoug Tou kaBopifovtal Ba BewpnOei
aKatdAANAn  xprion. XpnolUoTTOIEITE TO BIOKOTTPIOVO HOVO  WE
KaT@AANAoug diokoug KOTTAG pE GKpeg kapPidiou. To dioKoTrpiovo
£xel oXedINOTEN yIa eEAAQPEG Epyaaieg o€ auvepyeia o€pPIg Kal yia
OAeg TIG epyacieg OTOV Topé TNG QAVESAPTNTNG EPQTITEXVIKAG
OpaotnpiéTnTag (DIY).

Mnv KAVeTE KOKI XPAOTN TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

EIKONOIPAMMATA KAI MPOEIAOMOI'HZEIZ

1.AilaBdoTe Tig 0dnyieg AeiToupyiag, TNPAGTE TIG TIPOEIBOTIOINTEIG Kal
TOUG 6POUG AOPAAEITG TTOU TTEPIEXOVTAI O AUTEG.
2.Second ouoKeur pévwong KaTnyopiag
3.Popdre £50TTAICUO aTOpIKNAG TTpooTaciag (yuaAid ao@aleiag,
WTOAOTTIOEG, HEOKA OKOVNG)
4.ATroouvdéoTe TO KaAWSIO TPo@odooiag Trpiv atmméd Tn
OUVTAPNON 1 TNV ETTIOKEUN.
5.Protect amé T Bpoxn.
6.KpatioTe Ta Taidid pakpid aTmd T CUOKEUN.
7.Mnv @épvete Ta GKpa 0AG KOVTE OTA OTOIXEID KOTTAG!
8.Kivduvog Adyw avdkpouong.
9.Mpooox Kivouvog TPAUPATIOHOU TWV XEPIWV, ATTOKOTTH TwV SOKTUAWV.
10.MNa eowTepIKnA xpron
MNEPIFPA®H TQON MPA®IKQN ZEATAQN
H apiBunon mapakdTw avagépeTal oTa eEapTAPATA TNG HOVAEdAG
TToU aTTeIKovidovTal OTIG O€AIBEG YPAPIKWY TOU TTAPOVTOG
eyXeIPIdiou.
1.Akpo@uaio amoéppIYng OKOVNG
2.Top k&Auppa
3.Bottom poxAdg kK&Auywng
4.NMapdAAnAo koupTri KAEISWPATOG 0dnyoU
5.Sawing 65!
6.Aiokog KOTTAG
7.Podéha AavTdag
8.Cut-off Tpoxd¢ Bida oTepéwaong
9.Katw kdAuppa
10.Spindle koupTri KAEIdWPATOG
11.MmpooTivi) AaBry
12.Cutting poxA6G KAEIdWHATOG BEBOUG KOTTHG
13.Switch
14.KoupTri KAEIBWHATOG BIAKOTITN
15.Basic AafnA
16.KaAuppa Bouptoag
17.Foot koupTri KA€IBWUaTOG PUBUIONG
Aciktng 18,0° yia ywviakr Kot
Agiktng 19,0° yia KABETEG KOTTEG



* EVOEXETAl va UTTAPXOUV OIapopEG
TIPOIOVTOG.

HETAgU TOou Oxediou Kal Tou

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

e TMapaAAnhog odnydg - 1 TEPdXIO
e Aiokog KOTTAG - 2 Tepayia
o E&aywviko kAeidi - 1 TEPdXIO
*  OnKn UETOPOPAG - 1 TepdxIO
MNPOETOIMAZIA A EPTALIA

P'YOMIZH TOY BAGOYZ KOMHZ

To Bd&Bog koTrg pTTopEi va pubpioTei atrd 0 éwg 65 mm.

o XahapwoTe To HoXAG ao@daAiong BaBoug koTAg (12).

e PuBpiote 10 €mMBUPNTS BdABOG KOTAG (XPNOIMOTTOIMVTAG TNV
KAigaka).

o KAeidwoTe To HoxAd acpdAiong BaBoug kot (12) (ei1k. A).

EFKATAZTAZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHZ KOMHZ

XpnoiyotroiaTe évav TapaAAnAo odnyo dtav KOBETE TO UAIKO

o€ aTevd KOpUATIa. O 0dnyodg UTTopei va ToTroBeTnBEi TN Segid

| oTNV apIoTEPH TTAEUPA TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

o XaAapwoTe TO KOUPTT aopaAiong Tou TTapaAAnAou odnyou (4).

e TomoBeTAoTE TN PARSO TTap&AAnAou odnyou oTig SUo OTTEG OTO
601 Tou TrpiovioU (5).

e Opiote TNV €mBuunT OTOCTACN
KAiJaKa).

* XTEPEWOATE TOV TTAPAAANAO 00Nny6 pE TO KOUMTTi ao@AAIong Tou
TrapdAAnAou odnyou (4).

O mapdAnAog odnydg HTTopei €mioNg va XpnoigotroinBei yia

YWVIOKA KOTTr aTrd 0° éwg 45°.

(xpnolgoTrolwvTag TNV

MoTé punv a@nveTe To XépI N} Ta SAXTUAG oag va BpiokovTal
miow amé TOo TPEIGvI Tou Asitoupyei. Edv  oupei
avdakpouon, To TPIOVI UTTOPEi va TTECEl OTO XEPI OOG,
TTPOKAAWVTOG OBAPO TPAUMATIOHO.

APOPQTO KATQ KAAYMMA

To Kkdtw TpooTateuTikd (9) Tou diokou KoTmG (6) weeiTal
auTOPaTa TTPOG Ta TTIOW KOBWG EPXETAl O ETTAPN PE TO TTPOG
KOTT) UAIKO.

Mo va To OTTPWEETE TTPOG TA TTHOW MPE TO XEPI, HETAKIVATTE TO HOXAO
TOU KGTW KAAUPpaTOG (3).

ANAPPO®HZIH fKONHZ

* To diokoTrpiovo gival §oTTAIcUEVO pE BUpa avappoPnaong okévng
(1) yia TNV avappoenan Twv BpaucudTwy Kal TG oKOVNG TTou
TTapdyovTal Kard Tnv KoTTH.

AEITOYPIMIA / PYOMIZEIZ

ON/OFF

H tdon SiIkTUOU TTPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV OVOUAOTIKN TAOT TTOU
avaypd@eTal otV TIvakida T0TTou Tou Trploviol. KpatioTe To
aAucoTrpiovo Kail PeE Ta BUo XEpia KATA TNV €KKivnon, KaBwg n
POT TOU KIVATAPA UTTOPEi va TIPOKOAECEl aveSEAeykTn
TEPIOTPOPN TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiou.

Eival onpavriké va €xete kard vou Om OTav TO TIPIOVI
ATTEVEPYOTTOIEITAI, T KIVOUMEVA HEPN Tou e§akoAouBolv va
TEPICTPEPOVTAI VIO KATTOIO XPOVIKOG SidoTnpa.

To Tpidvi gival EOTTAIOEVO pE €va KOUPTT ao@AAIoNng Tou SIOKOTTTN
(14) yia Tnv amo@uyn Tuxaiog ekkivnang.

Evepyotroinon:
e [latroTe TO KOUpTTi ao@AAIoNG Tou diakoTTn (14) (ZX. B).
o [latroTE TO KOUPTTI EvepyoTToinang/amevepyotroinong (13).

AmrevepyoTroinon:
o ATteAeuBepWOTE TNV TTiIECN OTO KOUPTTI TOU SIaKATITN (13).

KOMH

e Kard tnv évapén Tng epyaaciag, KPATATE TTAVIA TO TIPIOVI PE
ac@dAeia kail ge Ta 500 XEPIa XPNOIPOTTOIWVTAG Kal TIG dU0 AaBEG.

e To mpIdvI TTpéTTel va TiBeTal a€ Agitoupyia pévo otav BpiokeTal
HaKpI& oTTé TO TTPOG KOTTH UAIKO.

e Mnv OTIPWXVETE TO TTPIOVI WE UTTEPROAIKT dUvaun, epapudoTe
METPIO, CUVEXN TTiEDN.

e Agprote TO Oioko
OAOKANPWOEI N KOTTN.

e Edv n kot diakoTrei TIpIv atrd TNV TTPOBAETTONEVN OAOKANPWOR
NG, OTAV GUVEXIOETE, TIEPIPEVETE TTPWTA PEXPI TO TTPIOVI va PTACE!

KOTIG Vva  oTapaTAoel  EVTEAWG  oTav

67

otn péyiotn ToXUTNTO PETG TNV €KKiVNON Kal OTn OUVEXEIQ
0dnynoTE TTPOTEKTIKA TO BiIOKO KOTIHG HEOA OTO KOUMEVO UAIKO.

e Ortav k6BeTe KATA PAKOG TWV IVWV Tou UAIKOU (§UAO), pEPIKEG
POPEG oI iveg TEivouv va avéBouV TTPOG Ta TTAVW Kail va oXIoToUV
(n kivnon Tou TrpiovioU o€ XapnAf TaxutnTta eAaxioToTIOIEl TNV
EPPAVION QUTAG TNG TAONG).

o BeBaiwbeite 6T TO KATW TTPOCTATEUTIKO QTAVEI OTNV TEAIKR BEon
TNG Kivnong Tou.

e BeBaiwveoTte TavTa 611 0 HoXASG ao@daAiong BaBoug KOTTAG Kal
TO KOUPTTi ac@dAiong pubuiong TodioU Trpioviol gival owoTd
O@IyPEva TTPIV ATTO TNV KOTTT.

e Me 1O TTPIOVI TTPETTEI VO XPNOIMOTTOIOUVTAI HOVO BiOKOI KOTTAG HE
TN OWOTH €WTEPIKNA SIAUETPO Kal DIGPETPO OTTAG TNG £dPag Tou
dioKou KOTTAG.

To TTPOog KOTTA UNIKO TTRETTEI VO OKIVATOTTOIEITAI HE ATQAAEIQ.

e To @apdUTtepo TUAMA Tou TTOGIOU TOU TIpIOVIOU TIPETTEl va
TOTTOBETEITAI GTO TUAHA TOU UAIKOU TToU Oev KOBETal.

Edv o1 dlaoTdoeig Tou UAIKOU gival HIKPEG, TO UNIKO TTPETTEI VO

OUYKPOTEITAI HE OQIYKTAPA §uAoupyou. YTdpxel Kivduvog

KAWTOIGG av n Aemida Tou TplovioU AVAONKWVETAI avTi va

oAioBaivel Tavw oTo UAIKG. Mg Tn CwoTH CUYKPATNON TOU

TPOG KOTT UAIKOU Kal To OTaBepO KPATNHA TOU Trploviou, Ba

éxere TOov TAAPN éAeyxo Tou nAekTpIKOU  epyaleiou,

amo@elyovTag €101 Tov  Kivduvo  TpaupaTtiopou. Mnv

EMIXEIPAOETE VA OTNPISETE MIKPA KOPMATIA UAIKOU pE TO XEPI

gag.

MNEPIKOMNEZ MITRE

o XahapwoTe To KoupuTri ao@dAiong puBuiong Todiwv (17) (eik. ).

e PubpioTe To TO3I Tou TIpIovIoU TNV €mMBuUNT ywvia (0° éwg
45°) XpNOIMOTTOIVTAG TNV KAipaKa.

e X@igTe TO KOUNTTi AoPANIoNG PUBIONG TTOBIWV (17).

Na BupdoTe OTI UTTAPXEl MEYAAUTEPOG KivBuvog avamridnong

(peyaAUTepn TIBAVOTNTA EPTTAOKAG TNG AETiSAg TOUu TrpIovioU)

KATA TNV KOTA UTrd KAion, yI' auté BeBaiweite 6T n Aetida Tou

TPIOVIOU Eival TTANPWG OUVOESEPEVN HE TO TEMAXIO EPYOOIOG.

Kowrte pe opaAn kivnon.

KOIMH ME KOIMH £TO YAIKO

ATroouvdéoTe TO TTPIGVI ATTO TNV TTAPOXH PEUHATOG TTIPIV KAVETE

pubpioeig

e PubpioTte 10 £mMBUPNTO BABOG KOTTAG TTOU AVTICTOIXEI OTO TTEXO0G
TOU TTPOG KOTIT| UAIKOU.

e [upioTe TO TIPIOVI £TOI WOTE N PTTPOOTIVA AKPN TOu TTOdI0U TOU
TIPIOVIOU va EQATITETAI OTO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI Kal N
évdeign 0° yia KAGBeTeEG KOTTIEG va BPioKeETal OTN YpPaupR TG
TTPORAETTOPEVNG KOTTAG.

e MOAIG To TrpIdvI TOTTOBETNOET TNV ApXr TNG KOTTAG, AVAONKWOTE
TO KATW TTPOCTATEUTIKG (9) XPNOIHOTIOIIVTAG TO HOXAS TOU KETW
TrpoaTaTeuTIKOU (3) (N AeTTida Tou TTPIOVIOU AVOCNKWVETAI TTEVW
atrd 10 UAIKO).

e EkkivAoTe TO nAekTPIKG €pyaAcio Kal TTEPIPEVETE va QTAOEI O
Siokog KoTIg o€ TTAfpn TaxdTnTa.

e XapnAwoTe oTadiakd 1o TPIdvI BubifovTag To dioKo KOTTAG uéoa
070 UNIKO (KaTdl T SIGPKEIQ QUTAG TNG Kivnong, N MTTPOCTIVA AKpn
Tou TTodI0U Tou TTpIovIoU TTPETTEI va €PXETAl O€ ETTOQN ME TNV
ETMIPAVEIR TOU UAIKOU).

e Ortav o diokog KOTIAG apXioe! va KOBEl, aTTEAEUBEPWOTE TO KATW
TIPOCTATEUTIKO.

e Otav 1o TSI TOU TIPIOVIOU OKOUUTIAOEI OTO UAIKO pE OAOKANPN
TNV EMQPAVEIG TOU, OUVEXIOTE TNV KOTTH METAKIVWVTOG TO TTPIOVI
TIPOG Ta EYTTPOG.

e [lOoTEé PNV QVTIOTPEQETE TO TIPIOVI UE TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO
QTTOKOTIAG, KABWG UTTapXE! Kivduvog oTrioBodpdéunong.

e OAOKANPWOTE TNV KOTIA WE TOV QVTIOTPOPO TPOTIO aTd TNV
£vapgn NG, TTEPIOTPEPOVTAG TO TIPIOVI yUpw aTTd TN YPouun
ETMAPAG PETAEU TNG MTTPOOTIVAG GKPNG TOu TTodIoU Tou TTpIovioU
Kal Tou Tepayiou.

e A¢gnote TO OiOKO KOTG VO OTAUATACEl EVIEAWG TIPIV
ATTOPOKPUVETE TO NAEKTPIKG EPYaAEio atTd TO UAIKG OTaV TO TTPIGVI
£ival aTTEVEPYOTTOINPEVO.

e Edv eival amapaitnto, n KATEPYACIa TWV YWVIWV TTPETTEI VA
TEAEIWOEI PE TTPIOVI A XEIPOTTPIOVO.

KOMH 'H KOMH MEFAAQN TMHMATQN YAIKOY Katd Tnv kot

HeyGAwv TTAOKWYV UAIKOU 1} gavidwv, TIPETTEl va uTrooTnpijovTal

ETMAPKWG, WOTE VO OTTOQPEUYETOI EVOEXOMEVO TPAVTAYHA TOU



Siokou KOTMG (PaIVOHEVO avAKPOUonG) AGyw E€MTTAOKNAG Tou

Siokou oTnV KoTTn.

e ZTNpigTe TN oavida fi To oavidl KOVTG OTO GNPEIO KOTTAG.

o BeBaiwbeite 611 N pUBUION TOu diokou KOTTHG eEao@aAilel 6T Oev
TIPOKaAEiTal nuIG OoTOV TTAYKO €pyaaiag r) oTo OTAPIYUa KaTd Tn
JIGPKEIA TNG KOTTAG.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

AtroouvdéoTe To KaAWSI0 TpoPodoaiag amd TNV Tpila TPIv
ammd  OTOIAdNTIOTE EYKATAOTOON, pPUBMION, €mMIOKEUR N
AgiToupyia.

e BeBaiwbeite 611 Ta avoiygata g§agpiopol oTo TEPIBANUA Tou
TplovioU  gival  TTavToTe  €AeUBepa Kal  amraAAayuéva  amod
emKadnoeig okévng. OAa Ta XEIPIOTAPIA TOU TIPIOVIOU TIPETTEN
€1iong va gival TavTa kabapd. Edv gival amapaitnto, kabapioTe
Ta PE PIa BoupToa. XpnOIUOTIOINOTE TTETTIECUEVO aéPa yida TOV TTIO
amoteAeopaTikd Kabapiopyd. Otav XpnoIPOTIOIEITE TTETTIECUEVO
agpa, va QopATe TTAVTA YuaAid TITOIANIOUATOG KAl TIPOCTATEUTIKY
pdoka. Mnv kaBapidete TIG OXIOPEG €§aePIOPOU  €l0GyovVTag
aixunped avTikeipeva 6Twg karoaBidia i Tapdyola péoa oOTIg
OXIOMEG.

e Mnv xpnoipoTtroigite Bevdivn, SIOAUTEG f ATTOPPUTTAVTIKA VIO TOV
kaBapiopo, Ta oTroia Ba pTTopoUcav va TTPOKAAéGOUV {nuId oTa
TAQOTIKG pépn Tou aAucoTTpiovou.

e Edv epgavioTei utrepBoAikdg oTIVONpIoPGG OTOV pETAYWYED TOU
KIVNTAPA, TO NAEKTPIKG epyaAeio TTPETTEN va TeBET EKTOG AsiToupyiag
Kal va uetTa@epBei o€ ouvepyeio a€pPIg.

e Kara Tnv kavovikr) Aeitoupyia, o 8iOKOG KOTTAG BaUTTWVEl HETE
atré KETToIo XPoviké didoTnua. ‘Eva onuddi evog Baptrol diokou
KOTTAG €ival n avaykn &oknong peyaAdTePNG TTiEoNg Katd Tnv
Kivnon Tou TTpIoviou KaTd Tn SIGpKEIa TNG KOTTHG. Edv diamoTwOei
6Tl o OioKog KOTAG €ival  KOTEOTPOAUMEVOG, TTPETTEl V&
QavTIKOTOOTOBE! apéowg.

e O dioKog KOTTAG TTPETTE Va €ival TTAVTA KOPTEPOG.

ANTIKATAZTAZH TOY A1lZKOY KOITHZ

e XPNOIYOTTOIWVTAG TO TTAPEXOHEVO KAeIdi, §ePidwoTe TN Bida
OTEPEWONG TOU TPOXOU OTTOKOTIAG (8) OTPEQPOVTAg TTPOG Ta
apioTePd.

e [Ma va pnv TepIoTPEPETAl N ATPAKTOG TOU TIPIovIoU, N ATPAKTOG
TIPETTEl VO a0PaAifeTal PIE TO KOUUTTi a0@AAIoNG TNG aTpdkTou (10)
(eik. A) orav gePidwvere Tn Bida oTEPEWONG Tou TPOXOU
QATTOKOTIAG.

o AgaipéaTe TNV eEWTEPIKN PodEAa PAGvTag (7).

e XpNOIYOTTOIWVTAG TO HOXAG TOU KATW TIPOOTATEUTIKOU (3),
HETOAKIVAOTE TO KATW TTPOCTATEUTIKG (9) £TO1 LIOTE VA UTTOXWPIOE!
600 TO SUVaTOV TTEPICOATEPO PETO OTO AVW TTPOOTATEUTIKS (2)
(auth TN OTIyuRA, eAEyETe TNV KATAOTAON KOl TN A€IToupyia Tou
eAaTnpiou avaioupong Tou KATW TTPOCTATEUTIKOU).

e EkTeivete TO OioKO KOTIHG péoa atmd Tnv uTTodoxr OTo TIOdI TOU
TpiovioU (5).

e TotmroBeToTE TOV VEO BiOKO KOTTHG o€ B0 &TToU N EUBUYPAUMIoN
Twv doVTIWV Tou diokou KOTTAG Kai To BEAOG TTAvw Tou Eeival
TAPWG €uBuypappiopéva Pe TNV katelBuvon Tou deixvel TO
B€A0OG OTO KATW TTPOCTATEUTIKO.

e Eiodyete TOV BioKO KOTIAG péoa aTré TNV UTTodOXHA OTO TTGdI TOU
TIpIovIoU Kal TOTTOBETAOTE Tov GTOV Ggova, aKkoAouBwvTag Tnv
avTioTpo®n aeipd TG dladikaciag apaipeong.

BeBaiwbeite 611 0 diokog KoTMG £XEl TOTTOBETNOEI pe Ta SovTia

£uBUypapMICPéVA TTPOG TN CWOTH KaTeUBuvon. H katelbuvon

TTEPIOTPOPIG TOU GEOVa TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU PaivETaI PHE EVa

BéAog oTo TrEPIBANUA TOU TIPIOVIOU.

ANTIKATALTAZH TQON BOYPTZQN ANOPAKA

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG OTTO 5 mm), KAPEVEG ) PAYIOPEVES
WAKTPEG vBpaKa TOu KIVNTHAPA TTPETTEN VO avTIKaBioTavTal aHEoWG.
Na avtikaBioTdTe TTdvTa Kai Tig 300 BoUpToeg TAUTOXPOVA.
ZeBISWOTE Ta KaTTdKIa TwV BoupTowv (16) (e1k. E).

AQaIpEDTE TIG XPNOIUOTTOINUEVEG BOUPTOEG.

ATTOUaKPUVETE TUXOV OKOVN AVBpaKa WE TTETTIECHEVO aépal.
TomoBeTAOTE TIG VEEG BoUpToeg GvBpaka (ZX. ET) (o1 BolpToeg
TIPETTEl va YANIOTPOUV €AEUBEPQ OTIG UTTOBOXEG TWV BOUPTOWV).

e TomroBetoTe Ta KAAUPpATA TwV BoupToWwY (16).

MeTd TNV avTIKATAOTOON TWV BOUPTOWY, BECTE O€ A€iToupyia To
NAEKTPIKO epyaAgio Xwpig @opTio Kal TTEPIPEVETE Aiyo yia va
£Qappooouv ol BoUPTOoEG OTOV HETAYWYEX TOou KivhTipa. Mévo

68

éva ege1dikeupévo GTOpHO TIPETTEI VO aVTIKOBIOTA TIG BoUpTOEg
AavBpaKa XPNOIHOTIOIWVTOG QUBEVTIKA E0PTAHATA.

Tuxév eAarTwpata Ba  TPémel va  aTrokaBioTavial amd  To
£¢oual0d0TNUEVO TUAPA GEPRIG TOU KATOOKEUAOTH.
TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHIHZ
KukAIk6 TTpI6vi
NoapdpeTpog ASia
Téon Tpogodoaiag 230 VAC
2UXVOTNTa TPOPOBOTIiag 50 Hz
OvopaaoTikh 100G 1200 W
TaxutnTa aTpAKTou XWPIS POPTIO 5000 min™'
EUpog KoTrrg AogNG KOTTAG 0° - 45°
E€wrepikry dIGUETPOG TOU DIOKOU KOTIHG 185 mm
AiGpeTpog o1rig SioKou KOTTAG 20 mm
Méyioto Téx0oGg TOU Z€ 0pBr| ywvia 65 mm
TIPOG KOTIT UAIKOU NayGvia (45°) 43 mm
Karnyopia pooTtaciog I
Mada 3,8 kg
‘ETog Tapaywyng 2025

AEAOMENA ©OOP YBOY KAI AON'HZEQN
Emritredo nxnikng mieong: K=3dB(A): Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Emimedo nxnTikAg 10X00G: EMITaXUVON KPOSAOHWY: an=
2,092 m/s?K=1,5 m/s®

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOX

Ta nAexTpokivnTta TPoiévTa Sev TIPETTEI va aTToppiTITOVTal padi pE Ta
OIKIaKG aTToppippaTa, aAAG TTPETTEl va pETaEPOVTal O KATAAANAEG
EYKATOOTACEIG YIa ATTOPPIYn. ETIKOIVWVACTE YE TOV QvTITTPOOWTTO
TOU TTPOIOVTOG TG ) TNV TOTTIKK apXr} YIO TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
di6Bean. Ta amoBAnta nAekTpikoU Kal nAekTpovikoU e§oTTAIoOU
TIEPIEXOUV ouaieg TTou Sev eival QIAIKEG TTpog To TrEPIBAAAOV. O un
avakukAwpévog  eE0TTAIOUGG  amoTeAei mBavé  kivduvo yia  To
TEPIBAAAOV Kal TV avOpwTTIivn uyEia.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa pe
£5pa ot Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (ege€nig: "GTX Poland ") evnuepuvel 0TI OAa
TO TIVEUPATIKG SIKQIWKATA ETTI TOU TTEPIEXOHEVOU TOU TTAPAVTOG EYXEIPIBIoU (EQEENG:
"Eyxeipidio”), ouptrepidapBavopévwy HeTagl GAAwv. OAa Ta TTveupaTiké SIKaiwuaTa
€T TOU TEPIEXOUEVOU TOU  TTAPOVTOG  eyxelpidiou  (e@egng:  "Eyxelpidio”),
oupuTrepIAABAVOPEVWY  PETAEU GAAWY TOU KEILEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, TwV
BlaypapHETWY, TwWV OXESiWY, KaBWS Kal TNG CUVBECTG TOU, avAKOUV OTTOKAEIOTIKG
otv GTX Poland kai UTTOKEIVTaI O€ VOUIKN TTPOCTad 0t GUPPWVA HE TOV VOO TNG 4ng
DeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKNAG IBIOKTNOIAG KAI GUYYEVIKWV SIKAIWHATWY (SNA.
E@npepida g KuBepvroewg 2006 apiB. 90, anpeio 631, 6Trwg Tpotrotroinke). H
avtlypagn, emegepyaoia, dnuocieuon, TPOTTOTIOINGN Yia euTTopIKoUg  OKOTTOUG
©0AGKANPOU TOU eyXeIPIBiou KaBWG Kal TwV ETTIEPOUG OTOIXEIWV TOU XWpiG TN YPaTTTH
ouykatdBeon Tng GTX Poland ammayopeUeTal aUoTNPG Kal UTTOPE VOt ETTIPEPE! AOTIKEG
KOl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

Kataokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna . 02-285 Bapoopia

Mpoiév: Mpoidv: KukAikd Trpiévi

Movrtélo: 58G488

EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Zeiplakdg apiBpdg: 00001 + 99999

H mrapolUoa drAwaon cuppépewaong ekSIDETaI JE ATTOKAEIOTIKY UBUVN
TOU KATOAOKEUAOTH.

To Tpoidv TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUMUOPPUVETAl HE TO
akéAouBa éyypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta ynxavipara

03nyia nAekTpopayvnTikng ocupparéTnTag 2014/30/EE

O3nyia RoHS 2011/65/EE 61rwg Tpotromroinénke amé Tnv odnyia
2015/863/EE

Kai rAnpoi Tig ammaitTioeIg Twv TTPoTUTTWV:

EN 62841-1:2015/A11:2022- EN 62841-2-5:2014,

EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021- EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
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VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

CIRKELZAAG

58G488
LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP GEBRUIKT
EN BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

SPECIFIEKE  VEILIGHEID  BIJ HET
KETTINGZAGEN

SCHIJVENZAGEN ZONDER SPLIJTWIG

Zaagprocedure

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het snijgedeelte en
de snijschijf. Houd de andere hand op de extra handgreep of op
de motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
vermindert u het risico op letsel door de snijschijf.

* Grijp niet met uw hand onder de onderkant van het werkstuk. De
beschermkap kan u niet beschermen tegen de draaiende
zaagschijf onder het werkstuk.

« Stel de zaagdiepte in op de dikte van het werkstuk. Het wordt
aanbevolen dat de snijschijf onder het te zagen materiaal
uitsteekt tot minder dan de tandhoogte.

* Houd het te zagen werkstuk nooit in uw handen of op uw been.
Zet het werkstuk vast op een stevige ondergrond. Een goede
klemming van het werkstuk is belangrijk om het gevaar van
contact met het lichaam, het vastlopen van de draaiende
zaagschijf of het verlies van de zaagcontrole te voorkomen.

* Bij werkzaamheden waarbij de draaiende zaagschijf in contact
kan komen met stroomvoerende draden of het netsnoer van de
zaag, de zaag bij de daarvoor bestemde geisoleerde
oppervlakken vasthouden. Contact met “stroomvoerende
draden" of metalen onderdelen van het elektrische gereedschap
kan de bediener een elektrische schok geven.

* Gebruik altijd een snijgeleider of kantgeleider bij het snijden. Dit
verbetert de nauwkeurigheid van het snijden en vermindert de
kans op vastlopen van de draaiende snijschijf.

« Gebruik altijd een snijschijf met de juiste maat bevestigingsgaten.
Snijschijven die niet in de montagegleuf passen, kunnen
excentrisch draaien, waardoor de controle over het werk verloren
gaat.

Gebruik nooit beschadigde of ongeschikte sluitringen of schroeven

om de snijschijf vast te zetten. De ringen en bouten waarmee de

zaagschijf is bevestigd, zijn speciaal voor de zaag ontworpen om
een optimale werking en een veilig gebruik te garanderen. Oorzaken
van terugslag en voorkomen van terugslag.
> Terugslag aan de achterkant is het plotseling optillen
en terugtrekken van de zaag in de richting van de gebruiker
in de zaaglijn, veroorzaakt door een vastgelopen of onjuist
geleid zaagblad.
»  Als het zaagblad blijft haken of klem zit in een sleuf,
stopt het zaagwiel en zorgt de reactie van de motor ervoor
dat de zaag snel achteruit beweegt in de richting van de
operator.

GEBRUIK VAN
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> Als de snijschijf gedraaid of verkeerd uitgelijnd is in het
te zagen werkstuk, kunnen de tanden van de snijschijf bij het
verlaten van het materiaal het bovenoppervlak van het te
zagen materiaal raken, waardoor de snijschijf en dus de
zaag omhoog komen en terugslaan in de richting van de
operator.

Terugslag naar achteren is het gevolg van onjuist gebruik van
de kettingzaag of onjuiste bedieningsprocedures of -
omstandigheden en kan worden voorkomen door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

« De motorzaag met beide handen stevig vasthouden, waarbij de
armen zo gepositioneerd zijn dat ze de kracht van de terugslag
van achteren kunnen weerstaan. Lichaamshouding aan een kant
van de zaag, maar niet in de zaagsnede.

« Terugslag van achteren kan ervoor zorgen dat de zaag snel naar
achteren beweegt, maar de kracht van de terugslag van achteren
kan door de gebruiker onder controle worden gehouden als de
juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

e Wanneer de zaagschijf vastloopt of om een andere reden stopt
met zagen, laat u de schakelknop los en houdt u de zaag stil in
het materiaal totdat de zaagschijf volledig stopt. Probeer nooit de
zaagschijf uit het doorgesneden materiaal te halen of de zaag
achteruit te trekken zolang de zaagschijf beweegt, want dit kan
terugslag van achteren veroorzaken. De oorzaak van het
vastlopen van de zaagschijf onderzoeken en corrigeren.

e Wanneer u de zaag opnieuw in het werkstuk start, centreert u de
zaagschijf in de zaagsnede en controleert u of de tanden van de
zaagschijf niet in het materiaal vastlopen. Als de zaagschijf bij het
herstarten vastloopt, kan deze eruit glijden of speling tegen het
werkstuk veroorzaken.

e Ondersteun grote platen om het risico op vastklemmen en
terugslag van de zaag te minimaliseren. Grote platen hebben de
neiging om door te buigen onder hun eigen gewicht.
Ondersteuningen moeten aan beide kanten onder de plaat
worden geplaatst, in de buurt van de zaaglijn en dicht bij de rand
van de plaat.

* Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Niet geslepen of
verkeerd uitgelijnde tanden van de snijschijf creéren een smalle
snede, wat leidt tot overmatige wrijving, vastlopen van de
snijschijf en terugslag.

« Stel de zaagdiepte- en hellingshoekklemmen goed in voordat u
gaat zagen. Als de =zaaginstellingen tijdens het zagen
veranderen, kan dit leiden tot vastlopen en terugslag.

e Wees vooral voorzichtig bij het maken van invalzaagsneden in
scheidingswanden. De zaagschijf kan andere voorwerpen
doorsnijden die van buitenaf niet zichtbaar zijn, waardoor
terugslag kan ontstaan. Functies van de bodembescherming

« Controleer voor elk gebruik of de bodembeschermkap correct is
ingetrokken. Gebruik de zaag niet als de bodembeschermkap
niet vrij beweegt en niet onmiddelljk loskomt. De
bodembeschermkap nooit in geopende stand bevestigen of laten
staan. Als de zaag per ongeluk valt, kan de bodembescherming
worden verbogen. Til de bodembeschermkap op met behulp van
de terugtrekhandgreep en controleer of deze vrij beweegt en het
zaagblad of een ander deel van de machine niet raakt voor elke
hoek- en zaagdiepte-instelling.

e Controleer de werking van de veer van de bodembescherming.
Als de beschermkap en de veer niet goed werken, moeten ze
voor gebruik worden gerepareerd. De activering van de onderste
beschermkap kan vertraagd worden door beschadigde
onderdelen, kleverige afzettingen of opeenhoping van afval.

« Handmatig terugtrekken van de onderste beschermkap is alleen
toegestaan voor speciale snedes zoals “induwsnedes" en
“samengestelde snedes". Breng de onderste beschermkap
omhoog met de terugtrekhendel en wanneer de snijschijf in het
materiaal dringt, moet de onderste beschermkap worden
losgelaten. Voor alle andere snedes is het aanbevolen dat de
bodembeschermer automatisch in werking treedt.

e Controleer altijd of de bodembeschermkap de zaagschijf bedekt
voordat u de zaag op de werkbank of vioer legt. Een onbedekte
draaiende zaagschijf zorgt ervoor dat de zaag omkeert en alles
op zijn pad doorzaagt. Houd rekening met de tijd die de
zaagschijf nodig heeft om te stoppen na het uitschakelen.

Aanvullende veiligheidsinstructies Voorzorgsmaatregelen

e Gebruik geen beschadigde of vervormde doorslijpschijven.
e Gebruik geen slijpschijven.



Gebruik alleen door de fabrikant aanbevolen doorslijpschijven die
voldoen aan de vereisten van EN 847-1.

Gebruik geen snijschijven zonder hardmetalen tanden.

Stof van bepaalde houtsoorten kan gevaarlijk zijn voor de
gezondheid. Direct lichamelijk contact met stof kan allergische
reacties en/of aandoeningen aan de luchtwegen veroorzaken bij
de gebruiker of omstanders. Stof van eiken- en beukenhout wordt
als kankerverwekkend beschouwd, vooral in combinatie met
houtverduurzamingsmiddelen.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals
gehoorbeschermers om het risico op gehoorverlies te
verminderen;

oogbescherming

ademhalingsbescherming om het risico op het inademen van
schadelijk stof te verminderen;

handschoenen voor het hanteren van doorslijpschijven en
andere ruwe en scherpe materialen (doorslijpschijven moeten
zoveel mogelijk bij de opening worden vastgehouden);

g) Sluit een stofafzuigsysteem aan bij het zagen van hout.

Veilig werken

Het is belangrijk om een snijschijf te kiezen in overeenstemming
met het soort materiaal dat moet worden gezaagd.

Gebruik de kettingzaag niet voor het zagen van andere
materialen dan hout of materialen op houtbasis.

Gebruik de kettingzaag niet zonder de beschermkap of wanneer
deze geblokkeerd is.

De vloer in het gebied waar de machine werkt moet goed
onderhouden zijn zonder los materiaal of uitsteeksels.

Het werkgebied moet voldoende verlicht zijn.

De werknemer die de machine bedient, moet goed opgeleid zijn
in het gebruik, de bediening en het hanteren van de machine.
Gebruik alleen scherpe snijschijven.

Let op de maximumsnelheid die op de snijschijf staat
aangegeven.

Zorg ervoor dat de gebruikte onderdelen voldoen aan de

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
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1.lees de gebruiksaanwizing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht.

2.Tweedeklas isolatieapparaat

3.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4.Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhoud of
reparaties uitvoert.

5.Bescherm tegen regen.

6.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.

7.Breng uw ledematen niet in de buurt van de snijelementen!
8.Gevaar door terugslag.

9.Voorzichtig risico op handverwondingen, vingers afsnijden.
10.Voor intern gebruik

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding staan

aanbevelingen van de fabrikant. afgebeeld.
e Koppel de zaag los van de stroomvoorziening wanneer u 1.Stofafvoermondstuk
onderhoud uitvoert. 2.Bovenklep

Als het netsnoer tijdens het gebruik beschadigd raakt, moet de
stroomtoevoer onmiddellijk worden onderbroken.

3.Hendel onderklep
4.Vergrendelknop parallelgeleider

RAAK HET NETSNOER NIET AAN VOORDAT U DE STEKKER UIT 5.Zaagvoet

HET STOPCONTACT HAALT. 6.Zaagschiif

* Als de zaag is uitgerust met een laser, mag de laser niet worden 7.Flensring
vervangen door een ander type en moeten eventuele reparaties 8.Bevestigingsschroef doorslijpschijf
worden uitgevoerd door een servicetechnicus. Richt de 9.Bodemkap

laserstraal niet op mensen of dieren.

Gebruik dit apparaat niet in de stationaire modus. Het is niet
bedoeld voor gebruik met een snijtafel.

Klem het werkstuk op een stabiel oppervlak en zet het vast met
een klem of bankschroef om beweging te voorkomen. Deze
manier van werkstukklemmen is veiliger dan het werkstuk in de
hand houden.

Wacht tot het snijblad volledig stilstaat voordat u het gereedschap
neerlegt. Het snijblad kan vastlopen en ervoor zorgen dat u de
controle over het apparaat verliest.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het

10.Knop voor asblokkering
11.Voorste handgreep
12.Vergrendelingshendel voor snijdiepte
13.Schakelaar
14.Vergrendelknop schakelaar
15.Basis handgreep
16.Borstel deksel
17.Vergrendelknop voetinstelling
18.0° markering voor schuin zagen
19.0° markering voor loodrecht snijden
* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

werk. UITRUSTING EN ACCESSOIRES
CONSTRUCTIE EN TOEPASSING . Pa_r_allel_geleider - 1 stuks
De cirkelzaag is een handgereedschap met isolatieklasse II. Het *  Snijschiff - 2 stuks
wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor. Dit type e Inbussleutel - 1 stuks
elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor het zagen van hout o Transportkoffer -1st

en houtachtige materialen, in overeenstemming met de grootte van
de machine. Het mag niet worden gebruikt voor het zagen van
brandhout. Pogingen om de kettingzaag voor andere dan de
gespecificeerde doeleinden te gebruiken, worden beschouwd als
oneigenlijk gebruik. Gebruik de cirkelzaag alleen met geschikte .
hardmetalen snijschijven. De cirkelzaag is bedoeld voor lichte .
werkzaamheden in  servicewerkplaatsen en voor alle .
werkzaamheden op het gebied van zelfstandige hobby's (doe-het-
zelvers).

VOORBEREIDING VAN HET WERK

INSTELLEN VAN DE ZAAGDIEPTE
De zaagdiepte kan ingesteld worden van 0 tot 65 mm.
Draai de vergrendeling van de zaagdiepte los (12).
Stel de gewenste zaagdiepte in (met behulp van de schaal).
Vergrendel de hendel voor de zaagdieptevergrendeling (12) (afb.
A).
INSTALLATIE VAN PARALLELLE SNIJGELEIDER
Gebruik een parallelle geleider als u het materiaal in smalle
stukken wilt snijden. De geleider kan aan de rechter- of
70

Het elektrische gereedschap niet verkeerd gebruiken.



linkerkant van het elektrische

gemonteerd.

Draai de vergrendelknop van de parallelgeleider (4) los.

Steek de parallelgeleider in de twee gaten in de zaagvoet (5).
Stel de gewenste afstand in (met behulp van de schaal).

Zet de parallelgeleider vast met de vergrendelknop van de
parallelgeleider (4).

De parallelgeleider kan ook worden gebruikt voor schuin zagen van
0° tot 45°.

Laat nooit uw hand of vingers achter de draaiende zaag
komen. Bij terugslag kan de zaag op uw hand vallen en
ernstig letsel veroorzaken.

SCHARNIERENDE BODEMBESCHERMKAP

De bodembeschermkap (9) van de zaagschijf (6) duwt
automatisch terug als deze in contact komt met het te zagen
materiaal.

gereedschap worden

Beweeg de hendel van het bodemdeksel (3) om het handmatig
terug te duwen.

STOFAFZUIGING

« De cirkelzaag is uitgerust met een stofafzuigaansluiting (1) voor
het afzuigen van de spaanders en het stof die tijdens het zagen
ontstaan.

BEDIENING / INSTELLINGEN
AANUIT

De netspanning moet overeenkomen met de spanning op het
typeplaatje van de zaag. Houd de kettingzaag bij het starten met
beide handen vast, want door het koppel van de motor kan het
motorapparaat ongecontroleerd gaan draaien.

Het is belangrijk om in gedachten te houden dat wanneer de zaag
is uitgeschakeld, de bewegende delen nog enige tijd doordraaien.
De zaag is uitgerust met een vergrendelknop (14) om onbedoeld
starten te voorkomen.

Inschakelen:
* Druk op de schakelaarvergrendelknop (14) (Afb. B).
* Druk op de aan/uit-knop (13).

Uitschakelen:
e Laat de druk op de aan/uit-knop (13) los.

ZAGEN

e Houd de zaag bij het begin van de werkzaamheden altijd met
beide handen stevig vast met beide handgrepen.

« De zaag mag alleen worden ingeschakeld als deze uit de buurt
van het te zagen materiaal is.

« Duw de zaag niet met te veel kracht, maar oefen een gematigde,
continue druk uit.

e Laat de zaagschijf volledig tot stilstand komen wanneer het
zagen klaar is.

e Als de zaagsnede wordt onderbroken voordat deze klaar moet
zijn, moet u bij het verder zagen eerst wachten tot de zaag na het
starten de maximale snelheid heeft bereikt en vervolgens de
zaagschijf voorzichtig in het door te zagen materiaal geleiden.

* Bijhet zagen dwars op de vezels van het materiaal (hout) hebben
de vezels soms de neiging om omhoog te komen en af te
scheuren (door de zaag op lage snelheid te bewegen, wordt deze
neiging geminimaliseerd).

e Zorg ervoor dat de onderste beschermkap in zijn beweging de
eindpositie bereikt.

e Zorg er altijd voor dat de vergrendelingshendel voor de
zaagdiepte en de vergrendelingsknop voor de instelling van de
zaagvoet goed vastzitten voordat u gaat zagen.

e Alleen doorslijpschijven met de juiste buitendiameter en
asgatdiameter van de doorslijpschijfzitting mogen met de zaag
worden gebruikt.

* Het te zagen materiaal moet goed worden vastgezet.

e Het bredere deel van de zaagvoet moet op het deel van het
materiaal worden geplaatst dat niet wordt gezaagd.

Als de afmetingen van het materiaal klein zijn, moet het

materiaal worden vastgezet met een timmermansklem. Er

bestaat gevaar voor terugslag als het zaagblad omhoog wordt
gebracht in plaats van over het materiaal te glijden. Door het te
zagen materiaal op de juiste manier vast te zetten en de zaag
stevig vast te houden, hebt u volledige controle over het
elektrische gereedschap en voorkomt u het gevaar van letsel.
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Probeer korte stukken materiaal niet met uw hand te

ondersteunen.

ZAGEN

« Draai de vergrendelknop voor de voetinstelling (17) los (afb. C).

« Stel de zaagvoet in op de gewenste hoek (0° tot 45°) met behulp
van de schaalverdeling.

e Draai de vergrendelknop voor de voetinstelling (17) vast.

Denk eraan dat er een groter risico is op terugslag (grotere kans
op vastlopen van het zaagblad) bij schuin zagen, dus zorg ervoor
dat het zaagblad volledig in het werkstuk grijpt. Zaag in een
vloeiende beweging.

ZAGEN DOOR IN HET MATERIAAL TE ZAGEN

Koppel de zaag los van de voeding voordat u aanpassingen maakt

« Stel de gewenste zaagdiepte in overeenkomstig de dikte van het
te zagen materiaal.

Zet de zaag zo in een hoek dat de voorkant van de zaagvoet
tegen het te zagen materiaal ligt en de 0°-markering voor
loodrecht zagen op de lijn van de bedoelde zaagsnede.

e Zodra de zaag aan het begin van de =zaagsnede is
gepositioneerd, zet u de bodembeschermkap (9) omhoog met
behulp van de hendel voor de bodembeschermkap (3) (zaagblad
omhoog boven het materiaal).

e Start het motorapparaat en wacht tot de zaagschijf op volle
snelheid draait.

e Laat de zaag geleidelijk zakken door de zaagschijf in het
materiaal te duwen (tijdens deze beweging moet de voorkant van
de zaagvoet in contact zijn met het oppervlak van het materiaal).

e Wanneer de zaagschijf begint te zagen, laat u de onderste
beschermkap los.

e Wanneer de zaagvoet met het volledige opperviak op het
materiaal rust, gaat u verder met zagen door de zaag vooruit te
bewegen.

« Nooit achteruit zagen met een draaiende doorslijpschijf, omdat er
dan kans is op terugslag.

* De zaagsnede in omgekeerde richting van het begin voltooien
door de zaag rond de contactlijn tussen de voorkant van de
zaagvoet en het werkstuk te draaien.

e Laat de zaagschijf volledig tot stilstand komen voordat u het
elektrische gereedschap van het materiaal verwijdert wanneer de
zaag is uitgeschakeld.

« Indien nodig moet de hoekbewerking worden afgewerkt met een
zaagblad of handzaag.

HET ZAGEN OF AFKAPPEN VAN GROTE stukken materiaal Bij

het zagen van grote stukken materiaal of planken moeten deze

voldoende ondersteund worden om mogelijk schokken van de

zaagschijf (terugslageffect) door het vastlopen van de schijf in de

zaagsnede te voorkomen.

e Ondersteun de plank of plank dicht bij het snijpunt.

e Zorg ervoor dat de instelling van de snijschijf ervoor zorgt dat er
geen schade aan de werkbank of ondersteuning wordt
veroorzaakt tijdens het zagen.

BEDIENING EN ONDERHOUD
Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, afstelling, reparatie of bediening.

e Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen in de zaagbehuizing altijd
vrij zijn van stofafzetting. Alle bedieningselementen van de zaag
moeten ook altijd schoon zijn. Reinig ze indien nodig met een
borstel. Gebruik perslucht voor de meest effectieve reiniging.
Draag bij het gebruik van perslucht altijd een veiligheidsbril en
een veiligheidsmasker. Maak de ventilatiesleuven niet schoon
door er scherpe voorwerpen zoals schroevendraaiers en
dergelijke in te steken.

e Gebruik geen benzine, oplosmiddelen of reinigingsmiddelen voor
het reinigen, omdat deze de plastic onderdelen van de
kettingzaag kunnen beschadigen.

e Als er overmatige vonken op de motorwisselaar ontstaan, moet
het motorapparaat buiten gebruik worden gesteld en naar een
servicewerkplaats worden gebracht.

e Bij normaal gebruik wordt de doorslijpschijf na verloop van tijd
bot. Een teken van een botte doorslijpschijf is de noodzaak om
meer druk uit te oefenen bij het bewegen van de zaag tijdens het
doorslijpen. Als de doorslijpschijf beschadigd blijkt te zijn, moet
deze onmiddellijk vervangen worden.

De doorslijpschijf moet altijd scherp zijn.



VERVANGEN VAN DE DOORSLIJPSCHIJF

« Draai de bevestigingsschroef van de doorslijpschijf (8) met de
bijgeleverde sleutel los door naar links te draaien.

e Om te voorkomen dat de as van de zaag draait, moet de as
worden geblokkeerd met de spilvergrendelingsknop (10) (afb. D)
wanneer de bevestigingsschroef van de doorslijpschijf wordt
losgedraaid.

« Verwijder de buitenste flensring (7).

* Beweeg de onderste beschermkap (9) met de hendel voor de
onderste beschermkap (3) zo ver mogelijk in de bovenste
beschermkap (2) (controleer op dat moment de toestand en
werking van de terugtrekveer van de onderste beschermkap).

« Steek de zaagschijf door de gleuf in de zaagvoet (5).

« Plaats de nieuwe doorslijpschijf in een positie waarbij de uitlijning
van de tanden van de doorslijpschijf en de pijl erop volledig in lijn
zijn met de richting die wordt aangegeven door de pijl op de
onderste beschermkap.

« Steek de doorslijpschijf door de gleuf in de zaagvoet en monteer
hem op de as, in omgekeerde volgorde van de
verwijderingsprocedure.

Zorg ervoor dat de zaagschijf met de tanden in de juiste richting
is gemonteerd. De draairichting van de spindel van het
motorapparaat wordt aangegeven door een pijl op de
zaagbehuizing.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd
beide borstels tegelijkertijd.

Schroef de borstelkappen (16) los (afb. E).

Verwijder de gebruikte borstels.

Verwijder eventueel aanwezig koolstof met perslucht.

Plaats de nieuwe koolborstels (fig. F) (de borstels moeten vrij in
de borstelhouders glijden).

* Plaats de borstelafdekkingen (16).

Laat na het vervangen van de borstels het motorapparaat
onbelast draaien en wacht even tot de borstels op de
motorcommutator zijn geplaatst. Alleen een gekwalificeerd

apparatuur vormt een potentieel risico voor het milieu en de
volksgezondheid.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet
beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan,
behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming
op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige
rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele
handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX
Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna straat 02-285 Warschau

Product: Cirkelzaag

Model: 58G488

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Aangemelde instantie:

Richtlijn

persoon mag de koolborstels vervangen met originele o . | X
onderdelen. Nr. 012315 TUV SUI:_) Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
Eventuele defecten moeten worden verholpen door de g%%?pg;n%‘;?;gélg gletr?ilf?:adat e
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant. M8A 097526 0070 Rev. 02
TECHNISCHE SPECIFICATIES Deze vgrklanng heeft aI_Ieen betrekking op de machine zoals die in de
handel is gebracht en niet op onderdelen
GEGEVENS die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of later door hem zijn
Cirkelzaag uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU gevestigde persoon die gemachtigd
Parameter Waarde is het technisch dossier samen te stellen:
- - Ondertekend namens:
xoeg?ngsfspanmng 235%\:_1AC GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
oedingsfrequentie z 2/4 Pograniczna straat
Nominaal vermogen 1200 W 02-285 Warschau
Onbelast spiltoerental 5000 min™’ — -~ " .
Afschuinbereik 0° - 45° A& Y "H
Buitendiameter van de snijschijf 185 mm Pawet Kowalski =i
Diameter boorgat van de snijschijf 20 mm awet Kowalski
hMaximaIe dikte “vlan In rechte hoeken 65 mm Kwaliteitsfunctionaris GTX Polen
et te  snidenpiagonaal (45°) 43 mm
materiaal Warschau, 2023-07-31
Beschermingsklasse 1
Massa 3,8 kg PT)
Jaar van productie 2025 TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Geluidsvermogensniveau: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Waarde trillingsversnelling: an= 2,092 m/s?K=1,5 m/s®

MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk

afval worden weggegooid, maar moeten naar geschikte faciliteiten
worden gebracht voor verwijdering. Neem contact op met uw
leverancier of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwerking. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Niet-gerecyclede
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SERRA CIRCULAR

58G488
NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
SEGURANGA ESPECIFICA NA UTILIZAGAO DE MOTOSSERRAS
CORTADORES DE DISCO SEM CUNHA DE SEPARAGAO

Procedimento de corte
* PERIGO: Manter as m&os afastadas da zona de corte e do disco
de corte. Mantenha a outra m&o no punho auxiliar ou na caixa do




motor. Se segurar a serra com as duas maos, esté a reduzir o
risco de ferimentos provocados pelo disco de corte.

e Nao se deve meter a mao por baixo da pega de trabalho. O
resguardo ndo o pode proteger do disco de corte rotativo por
baixo da peca de trabalho.

e Ajustar a profundidade de corte de acordo com a espessura da
pega de trabalho. Recomenda-se que o disco de corte se
estenda abaixo do material a ser cortado até menos do que a
altura do dente.

* Nunca segure a pega a cortar nas suas maos ou na sua perna.
Fixe a pega de trabalho numa base sélida. Uma boa fixagdo da
peca de trabalho é importante para evitar o perigo de contacto
com o corpo, o encravamento do disco de corte rotativo ou a
perda de controlo do corte.

e Segure a serra pelas superficies isoladas destinadas a esse fim
durante trabalhos em que o disco de corte rotativo possa entrar
em contacto com fios sob tensdo ou com o cabo de alimentagdo
da serra. O contacto com "fios sob tensdo" de partes metalicas
da ferramenta eléctrica pode provocar um choque elétrico no
operador.

e Utilize sempre uma guia de corte ou uma guia de borda quando
estiver a cortar. Isto melhora a precisdo do corte e reduz a
possibilidade de encravamento do disco de corte rotativo.

e Utilize sempre um disco de corte com o tamanho correto dos
orificios de montagem. Os discos de corte que n&o se encaixam
na ranhura de montagem podem funcionar de forma excéntrica,
causando uma perda de controlo do trabalho.

Nunca utilize anilhas ou parafusos danificados ou inadequados para

fixar o disco de corte. As anilhas e os parafusos que fixam o disco

de corte foram especialmente concebidos para a serra, para garantir
um funcionamento 6timo e uma utilizagéo segura. Causas do coice

e prevengao do coice.

> O coice traseiro é a elevagao e retirada repentina da

serra em diregdo ao operador na linha de corte, causada por

uma lamina de corte encravada ou mal guiada.

> Quando a lamina de serra fica presa numa ranhura, o

disco de corte para e a reagdo do motor faz com que a serra

se desloque rapidamente para tras em direcé@o ao operador.
> Se o disco de corte estiver torcido ou desalinhado na
peca a cortar, os dentes do disco de corte, ao sairem do
material, podem embater na superficie superior do material

a cortar, fazendo com que o disco de corte e, por

conseguinte, a serra se levantem e déem um coice na

diregédo do operador.

O coice traseiro é o resultado de uma utilizagao inadequada
da motosserra ou de procedimentos ou condigbes de
funcionamento incorrectos e pode ser evitado tomando as
devidas precaugdes.

e Segure a serra com as duas maos firmemente, com os bragos
posicionados para suportar a forga do coice traseiro. Assumir
uma posigao corporal num dos lados da serra, mas ndo na linha
de corte.

e O coice traseiro pode fazer com que a serra se mova
rapidamente para tras, mas a forga do coice traseiro pode ser
controlada pelo operador se forem tomadas as devidas
precaugoes.

* Quando o disco de corte encrava ou quando para de cortar por
qualquer motivo, solte o botdo do interrutor e mantenha a serra
imdvel no material até o disco de corte parar completamente.
Nunca tente retirar o disco de corte do material cortado, nem
puxe a serra para tras enquanto o disco de corte estiver em
movimento, pois isso pode causar um coice traseiro. Investigue
e tome medidas corretivas para eliminar a causa da gripagem do
disco de corte.

« Ao reiniciar a serra na peca de trabalho, centre o disco de corte
no corte e verifique se os dentes do disco de corte nao estao
encravados no material. Se o disco de corte ficar encravado ao
reiniciar a serra, pode deslizar para fora ou causar folga contra a
peca de trabalho.

* Apoie as placas de grandes dimensdes para minimizar o risco de
aperto e de retrocesso da serra. As placas de grandes
dimensbes tendem a curvar-se com o seu proprio peso. Os
apoios devem ser colocados sob a laje em ambos os lados, perto
da linha de corte e perto da borda da laje.

* Nao utilize discos de corte cegos ou danificados. Os dentes do
disco de corte ndo afiados ou desalinhados criam um corte
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estreito, causando fricgdo excessiva, encravamento do disco de
corte e recuo.

Antes de efetuar o corte, ajustar bem os grampos de
profundidade de corte e de angulo de inclinagdo. Se as
definigbes da serra se alterarem durante o corte, isso pode
causar encravamento e retrocesso

Tenha especial cuidado ao efetuar cortes de imersdo em
divisérias. O disco de corte pode cortar outros objectos ndo
visiveis do exterior, provocando um recuo posterior. Fungdes da
protegao inferior

Verifique a protegao inferior antes de cada utilizagéo para se
certificar de que esta corretamente recolhida. Nao utilize a serra
se a protecdo inferior ndo se mover livremente e nédo sair
imediatamente. Nunca coloque ou deixe a protec¢éo inferior na
posicdo aberta. Se a serra cair acidentalmente, a protecdo
inferior pode ficar dobrada. Levante a protegdo inferior com a
pega de puxar para tras e certifique-se de que se move
livremente e nao toca na ldmina de corte ou em qualquer outra
parte da maquina para cada angulo e ajuste de profundidade de
corte.

Verificar o funcionamento da mola da protegéo inferior. Se a
protecdo e a mola ndo estiverem a funcionar corretamente,
devem ser reparadas antes de serem utilizadas. O acionamento
da protegéo inferior pode ser retardado por pegas danificadas,
depositos pegajosos ou acumulagdo de residuos.

A retirada manual da protecao inferior s6 é permitida para cortes
especiais, tais como "cortes de imerséo" e "cortes compostos".
Levantar a protegdo inferior com a pega de recuo e quando o
disco de corte penetrar no material, a protegao inferior deve ser
libertada. Para todos os outros cortes, recomenda-se que a
protegdo inferior funcione automaticamente.

Certifique-se sempre de que a protecéo inferior cobre o disco de
corte antes de pousar a serra ha bancada ou no chdo. Um disco
de corte rotativo descoberto faré com que a serra faga marcha-
atras, cortando tudo o que estiver no seu caminho. Considere o
tempo que o disco de corte demora a parar depois de se desligar.

Instrucdes de segurancga adicionais Precaugdes

N&o utilizar discos de corte danificados ou deformados.

N&o utilizar més.

Utilizar apenas discos de corte recomendados pelo fabricante
que cumpram os requisitos da norma EN 847-1.

Nao utilizar discos de corte que ndo tenham dentes com ponta
de carboneto.

As poeiras de certos tipos de madeira podem ser perigosas para
a saude. O contacto fisico direto com as poeiras pode provocar
reacgdes alérgicas e/ou doencgas respiratérias no operador ou
nas pessoas que se encontrem nas proximidades. As poeiras de
carvalho e faia sdo consideradas cancerigenas, especialmente
em ligagdo com substancias de tratamento de madeira
(conservantes de madeira).

Utilizar equipamento de protegao individual, como por exemplo:
protectores auditivos para reduzir o risco de perda de audi¢éo;
protegao dos olhos;

protegao respiratéria para reduzir o risco de inalagédo de poeiras
nocivas;

luvas para manusear os discos de corte e outros materiais
asperos e afiados (os discos de corte devem ser segurados pelo
orificio sempre que possivel);

g) Ligar um sistema de extragéo de poeiras ao cortar madeira.

Trabalho seguro

E importante selecionar um disco de corte de acordo com o tipo
de material a cortar.

Nao utilize a motosserra para cortar materiais que ndo sejam
madeira ou materiais a base de madeira.

Néo utilize a motosserra sem o resguardo ou quando este estiver
blogqueado.

O pavimento da zona onde a maquina esta a trabalhar deve estar
bem conservado, sem materiais soltos ou saliéncias.

A zona de trabalho deve estar adequadamente iluminada.

O trabalhador que opera a maquina deve ter formagéo adequada
sobre a utilizagdo, o funcionamento e o manuseamento da
maquina.

Utilizar apenas discos de corte afiados.

Preste atengdo a velocidade maxima marcada no disco de corte.
Assegurar-se de que as pegas utilizadas estdo em conformidade
com as recomendagdes do fabricante.



« Desligue a serra da corrente eléctrica quando efetuar operagoes
de manutencéao.

e Se o0 cabo de alimentagdo for danificado durante o
funcionamento, desligue imediatamente a fonte de alimentagéo.

NAO TOQUE NO CABO DE ALIMENTAGAO ANTES DE DESLIGAR

A FONTE DE ALIMENTAGAO.

e Se a serra estiver equipada com um laser, este ndo deve ser
substituido por outro tipo de laser e qualquer reparagédo deve ser
efectuada por um técnico de assisténcia. Nao apontar o raio laser
para pessoas ou animais.

e Nao utilize esta ferramenta em modo estacionario. Nao se
destina a ser utilizada com uma mesa de corte.

« Fixar a pega de trabalho numa superficie estavel e fixa-la com
uma pinga ou um torno para eliminar o movimento. Este tipo de
fixacdo da pega de trabalho é€ mais seguro do que segurar a pega
de trabalho com a méo.

« Espere até que a lamina pare completamente antes de pousar a
ferramenta. A lamina de corte pode encravar e fazer com que
perca o controlo da ferramenta.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em
interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concecao intrinsecamente segura,
da utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas de
protecao adicionais, existe sempre um risco residual de lesdes
durante o trabalho.

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra circular € uma ferramenta eléctrica de tipo manual com
isolamento de classe II. E acionada por um motor de comutador
monofasico. Este tipo de ferramenta eléctrica € muito utilizado para
serrar madeira e materiais semelhantes a madeira, de acordo com
o tamanho da maquina. N&do deve ser utilizada para serrar lenha.
As tentativas de utilizar a motosserra para outros fins que nao os
especificados serédo consideradas como uso inapropriado. Utilize a
serra circular apenas com discos de corte adequados com ponta
de carboneto. A serra circular foi concebida para trabalhos ligeiros
em oficinas de manutencéo e para todos os trabalhos na area da
atividade amadora independente (DIY).

Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.

PICTOGRAMAS E AVISOS
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1. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes de
seguranga nele contidos.
2. dispositivo de isolamento de segunda classe
3. usar equipamento de prote¢do individual (6culos de
seguranga, prote¢do auricular, mascara antipoeiras)
4. desligue o cabo de alimentagéo antes de efetuar qualquer
manutengdo ou reparagao.
5. proteger da chuva.
6. manter as criangas afastadas do aparelho.
7. ndo aproximar os membros dos elementos de corte!
8.Perigo devido ao recuo.
9. Atengéo: risco de ferimentos nas maos, corte dos dedos.
10. para uso interno
DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS
A numeragao que se segue refere-se aos componentes da
unidade apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. bocal de descarga de pd
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2. tampa superior
3. alavanca da tampa inferior
4 Botao de bloqueio da guia paralela
5. pé de serra
6. disco de corte
7. anilha de flange
8. parafuso de fixagao do disco de corte
9. tampa inferior
10. botéo de bloqueio do fuso
11. pega frontal
12. alavanca de bloqueio da profundidade de corte
13.Switch
14. botéo de bloqueio do interrutor
15.Pega basica
16.Cobertura de escovas
17. botéo de bloqueio da regulagéo do pé
Marcador de 18,0° para corte em angulo
Marcador de 19,0° para cortes perpendiculares
* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

e Guia paralelo - 1 unidade
e Disco de corte - 2 pegas

e Chave hexagonal - 1 unidade
e Mala de transporte - 1 unidade

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

REGULAGAO DA PROFUNDIDADE DE CORTE

A profundidade de corte pode ser ajustada de 0 a 65 mm.

e Desapertar a alavanca de bloqueio da profundidade de corte
(12).

« Definir a profundidade de corte desejada (utilizando a escala).

* Bloquear a alavanca de bloqueio da profundidade de corte (12)
(fig. A).

INSTALAGAO DA GUIA DE CORTE PARALELO

Utilize uma guia paralela quando cortar o material em pegas

estreitas. A guia pode ser montada no lado direito ou esquerdo

da ferramenta eléctrica.

e Desapertar o botéo de bloqueio da guia paralela (4).

e Introduzir a barra de guia paralela nos dois orificios do pé de
serra (5).

» Definir a distancia pretendida (utilizando a escala).

e Fixar a guia paralela com o botdo de bloqueio da guia paralela
4

A guia paralela também pode ser utilizada para cortes angulares de
0° a45°.

Nunca deixe que a sua mao ou dedos fiquem atras da serra

em funcionamento. Se ocorrer um recuo, a serra pode cair
sobre a mao, causando ferimentos graves.

TAMPA INFERIOR ARTICULADA
A protegado inferior (9) do disco de corte (6) recua
automaticamente ao entrar em contacto com o material a cortar.

Para a fazer recuar manualmente, desloque a alavanca da tampa

inferior (3).

EXTRACGAO DE POEIRAS

e A serra circular estd equipada com um orificio de extragdo de
poeiras (1) para extrair as aparas e as poeiras geradas durante
o corte.

FUNCIONAMENTO / DEFINICOES

LIGADO/DESLIGADO

A tensao de rede deve corresponder a tensao indicada na placa
de carateristicas da motosserra. Segure a motosserra com as
duas maos ao arrancar, pois o binario do motor pode provocar
uma rotagao descontrolada da ferramenta eléctrica.

E importante ter em conta que, quando a serra é desligada, as
suas partes moéveis continuam a girar durante algum tempo.

A serra esta equipada com um botao de bloqueio do interrutor (14)
para evitar um arranque acidental.

Ligar:



e Premir o botdo de bloqueio do interrutor (14) (Fig. B).
* Prima o botéo ligar/desligar (13).

Desligar:
e Soltar a pressao sobre o botédo do interrutor (13).

CORTE

« Ao iniciar o trabalho, segurar sempre a serra com as duas maos,
utilizando ambos os punhos.

« Aserra so deve ser ligada quando estiver afastada do material a
cortar.

« Nao empurre a serra com forga excessiva, aplique uma pressédo
moderada e continua.

e Deixar o disco de corte parar completamente quando o corte
estiver concluido.

« Se o corte for interrompido antes de ser concluido, ao continuar,
espere primeiro que a serra atinja a sua velocidade maxima apo6s
o arranque e, em seguida, guie cuidadosamente o disco de corte
para o material cortado.

e Quando se corta através das fibras do material (madeira), por
vezes as fibras tém tendéncia a subir e a rasgar-se (o facto de
se deslocar a serra a baixa velocidade minimiza a ocorréncia
desta tendéncia).

« Certificar-se de que a protegdo inferior atinge a posigao final do
seu movimento.

e Certifiqgue-se sempre de que a alavanca de bloqueio da
profundidade de corte e o botdo de bloqueio de ajuste do pé de
serra estdo devidamente apertados antes de cortar.

e S0 devem ser utilizados na serra discos de corte com o didmetro
exterior e o didmetro do furo do assento do disco de corte
corretos.

* O material a cortar deve ser imobilizado de forma segura.

e A parte mais larga do pé de serra deve ser colocada sobre a
parte do material que nédo esta a ser cortada.

Se as dimensdes do material forem pequenas, o material deve

ser fixado com um grampo de carpinteiro. Existe o perigo de

coice se a lamina da serra for levantada em vez de deslizar

sobre o material. Se prender corretamente o material a cortar e

segurar a serra com firmeza, tera o controlo total da ferramenta

eléctrica, evitando assim o perigo de ferimentos. Nao tente
segurar pedacos curtos de material com a mao.

CORTES NO MITRE

* Desapertar o botao de bloqueio de regulagéo do pé (17) (fig. C).

* Ajustar o pé de serra ao angulo desejado (0° a 45°) utilizando a
escala.

« Apertar o botdo de bloqueio de regulagéo do pé (17).

Lembre-se de que existe um maior risco de retrocesso (maior
possibilidade de encravar a lamina de serra) ao cortar numa
inclinagdo, por isso certifique-se de que a lamina de serra esta
totalmente encaixada na peca de trabalho. Corte com um
movimento suave.

CORTE POR CORTE NO MATERIAL

Desligue a serra da fonte de alimentacéo antes de efetuar ajustes

« Definir a profundidade de corte desejada, correspondente a
espessura do material a cortar.

e Incline a serra de modo a que a aresta dianteira do pé da serra
esteja contra o material a cortar e a marca de 0° para cortes
perpendiculares esteja na linha do corte pretendido.

* Quando a serra estiver posicionada no inicio do corte, levantar a
protegao inferior (9) com a alavanca da protegéo inferior (3)
(lamina da serra levantada acima do material).

« Ligar a ferramenta eléctrica e esperar que o disco de corte atinja
a velocidade maxima.

« Baixar gradualmente a serra, mergulhando o disco de corte no
material (durante este movimento, o bordo dianteiro do pé da
serra deve estar em contacto com a superficie do material).

e Quando o disco de corte comegar a cortar, solte a protegédo
inferior.

e Quando o pé de serra assenta no material com toda a sua
superficie, continue a cortar movendo a serra para a frente.

* Nunca se deve fazer marcha-atrds com um disco de corte em
rotagdo, pois existe o risco de retrocesso.

* Concluir o corte no sentido inverso ao do seu inicio, rodando a
serra em torno da linha de contacto entre o bordo dianteiro do pé
de serra e a pega de trabalho.
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* Deixe o disco de corte parar completamente antes de retirar a
ferramenta eléctrica do material quando a serra estiver
desligada.

e Se necessario, o tratamento dos cantos deve ser terminado com
uma lamina de serra ou uma serra manual.

CORTE OU RETIRADA DE GRANDES PECAS DE MATERIAL Ao

cortar grandes placas de material ou tabuas, estas devem ser

adequadamente apoiadas para evitar possiveis solavancos do

disco de corte (fenémeno de recuo) devido ao encravamento do

disco no corte.

e Apoiar a tabua ou prancha perto do ponto de corte.

e Assegurar que a regulagéo do disco de corte garante que nao
sédo causados danos na bancada ou no suporte durante a
operagéo de corte.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO
Desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes
de efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagdo ou operagao.

e Assegure-se de que as aberturas de ventilagdo na caixa da serra
estdo sempre desobstruidas e livres de depdsitos de p6. Todos
os comandos da serra também devem estar sempre limpos. Se
necessario, limpe-os com uma escova. Para uma limpeza mais
eficaz, utilize ar comprimido. Ao utilizar ar comprimido, use
sempre 6culos de protegdo contra salpicos e uma mascara de
protegdo. Nao limpe as ranhuras de ventilagéo introduzindo
objectos afiados, como chaves de fendas ou similares, nas
ranhuras.

* Nao utilize gasolina, solventes ou detergentes para a limpeza,
pois podem danificar as pegas de plastico da motosserra.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador do motor, a
ferramenta eléctrica deve ser colocada fora de servico e levada
a uma oficina de assisténcia técnica.

« Durante o funcionamento normal, o disco de corte torna-se bago
ao fim de algum tempo. Um sinal de um disco de corte gasto é a
necessidade de aplicar mais pressdo ao mover a serra durante
o corte. Se o disco de corte estiver danificado, deve ser
substituido imediatamente.

e O disco de corte deve estar sempre afiado.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE CORTE

e Com a chave fornecida, desapertar o parafuso de fixagdo do
disco de corte (8), rodando-o para a esquerda.

« Para evitar a rotagdo do veio da serra, o veio deve ser bloqueado
com o botdo de bloqueio do veio (10) (fig. D) quando se
desaparafusa o parafuso de fixagdo do disco de corte.

* Retirar a anilha da flange exterior (7).

e Com a alavanca do resguardo inferior (3), deslocar o resguardo
inferior (9) de modo a que este se recolha o mais possivel para
dentro do resguardo superior (2) (verificar neste momento o
estado e o funcionamento da mola de retragdo do resguardo
inferior).

* Estender o disco de corte através da ranhura do pé de serra (5).

e Colocar o novo disco de corte numa posigdo em que o
alinhamento dos dentes do disco de corte e a seta nele gravada
estejam totalmente alinhados com a diregéo indicada pela seta
na protecao inferior.

e Introduzir o disco de corte através da ranhura do pé de serra e
instala-lo no veio, seguindo a ordem inversa do procedimento de
remogao.

Certifique-se de que o disco de corte esta montado com os dentes
alinhados na direcdo correta. A direcdo de rotacdo do eixo da
ferramenta eléctrica é indicada por uma seta na caixa da serra.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao gastas (com menos de 5 mm), queimadas ou
rachadas do motor devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas ao mesmo tempo.
Desaparafusar as tampas das escovas (16) (fig. E).

Retirar as escovas usadas.

Remover as eventuais poeiras de carvao com ar comprimido.
Introduzir as novas escovas de carvdo (Fig. F) (as escovas
devem deslizar liviemente nos suportes das escovas).

e Colocar as tampas das escovas (16).

Depois de substituir as escovas, coloque a ferramenta eléctrica
em funcionamento sem carga e aguarde um pouco até as escovas
encaixarem no comutador do motor. A substituicdo das escovas



de carvao por pegas originais s6 deve ser efectuada por pessoal
qualificado.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servigo de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICACAO
Serra circular

Parametro Valor
Tensao de alimentagdo 230 VAC
Frequéncia de alimentacéo 50 Hz
Poténcia nominal 1200 W
Velocidade do fuso em vazio 5000 min™*
Gama de corte biselado 0° - 45°
Diametro exterior do disco de corte 185 mm
Diametro do furo do disco de corte 20 mm
Espessura maxima do Em angulos rectos 65 mm
material a cortar Diagonal (45°) 243 mm
Classe de protegao I
Massa 3,8 kg
Ano de producédo 2025

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressdo sonora: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Valor da aceleragdo da vibragdo: an= 2,092 m/s?K=1,5
m/s®@

PROTECGAO DO AMBIENTE
Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
; lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagées adequadas
para eliminag&do. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
| |locais para obter informagdes sobre a eliminagdo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias que ndo
sdo amigas do ambiente. O equipamento n&o reciclado representa
um risco potencial para o ambiente e para a satide humana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composigdo, pertencem exclusivamente & GTX Poland
e estéo sujeitos a protegéo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631,
conforme alterado). A copia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins
comerciais de todo 0 Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland ¢ estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsoévia

Produto: Serra circular

Modelo: 58G488

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declarag&o de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

iretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redacao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

N.°0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Alemanha

Certificado de exame CE de tipo n.°:
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MB8A 097526 0070 Rev. 02

Esta declaragao refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo inclui os componentes
acrescentadas pelo utilizador final
posteriormente.

Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a preparar
o dossier técnico:
Assinado em nome de:

GTX Poldnia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

3 / 1 g

A Kauad sy

ou por ele realizadas

Pawet Kowalski
Responsavel pela qualidade da GTX Polénia

Varsovia, 2023-07-31

i (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA CIRCULAR

58G488
NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA
FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
SEGURIDAD ESPECIFICA EN EL USO DE MOTOSIERRAS
SIERRAS DE DISCO SIN CUNA DE SEPARACION

Procedimiento de corte

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y
del disco de corte. Mantenga la otra mano en la empufiadura
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas
manos, reducira el riesgo de lesiones provocadas por el disco de
corte.

e No introduzca la mano por debajo de la pieza de trabajo. El
protector no puede protegerle del disco de corte giratorio situado
debajo de la pieza de trabajo.

* Ajuste la profundidad de corte adecuada al grosor de la pieza.
Se recomienda que el disco de corte se extienda por debajo del
material a cortar a menos de la altura de los dientes.

* No sujete nunca la pieza a cortar con las manos o la pierna. Fije
la pieza de trabajo a una base sélida. Es importante sujetar bien
la pieza de trabajo para evitar el peligro de contacto con el
cuerpo, el atasco del disco de corte giratorio o la pérdida de
control del corte.

e Sujete la sierra por las superficies aisladas previstas para ello
durante los trabajos en los que el disco de corte giratorio pueda
entrar en contacto con cables conductores de tension o con el
cable de alimentacion de la sierra. El contacto con los "cables
vivos" de las partes metélicas de la herramienta eléctrica puede
hacer que el operario reciba una descarga eléctrica.

e Utilice siempre una guia de corte o una guia de bordes al cortar.
Esto mejora la precision del corte y reduce la posibilidad de que
se atasque el disco de corte giratorio.

e Utilice siempre un disco de corte con el tamafio correcto de
orificios de montaje. Los discos de corte que no encajen en la
ranura de montaje pueden funcionar excéntricamente,
provocando una pérdida de control del trabajo.

Nunca utilice arandelas o tornillos dafiados o inadecuados para

asegurar el disco de corte. Las arandelas y los tornillos que fijan el

disco de corte han sido especialmente disefiados para la sierra para
garantizar un funcionamiento éptimo y un uso seguro. Causas del
contragolpe y prevencién del mismo.
> El contragolpe es la elevacion y retirada repentina de
la sierra hacia el operario en la linea de corte, causada por
un disco de corte atascado o mal guiado.
> Cuando el disco de corte se engancha o se sujeta en
una ranura, el disco de corte se detiene y la reaccion del
motor hace que la sierra retroceda rapidamente hacia el
operario.
> Si el disco de corte esta torcido o desalineado en la
pieza que se esta cortando, los dientes del disco de corte, al
salir del material, pueden golpear la superficie superior del



material que se estd cortando, haciendo que el disco de
corte y, por tanto, la sierra se levanten y retrocedan hacia el
operario.

El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la
motosierra o de procedimientos o condiciones de
funcionamiento incorrectos y puede evitarse tomando las
precauciones adecuadas.
Sujete la motosierra con ambas manos firmemente, con los
brazos colocados de forma que resistan la fuerza del contragolpe
trasero. Coloque el cuerpo a un lado de la motosierra, pero no
en la linea de corte.
El contragolpe trasero puede hacer que la sierra se mueva
répidamente hacia atras, pero la fuerza del contragolpe trasero
puede ser controlada por el operador si se toman las
precauciones adecuadas.
Cuando el disco de corte se atasque o cuando deje de cortar por
cualquier motivo, suelte el botén del interruptor y mantenga la
sierra inmovil en el material hasta que el disco de corte se
detenga por completo. Nunca intente retirar el disco de corte del
material cortado, ni tire de la sierra hacia atras mientras el disco
de corte esté en movimiento puede provocar un contragolpe
trasero. Investigue y tome medidas correctivas para eliminar la
causa del agarrotamiento del disco de corte.
Cuando vuelva a arrancar la sierra en la pieza de trabajo, centre
el disco de corte en el corte y compruebe que los dientes del
disco de corte no se atascan en el material. Si el disco de corte
se atasca al volver a arrancar la sierra, puede salirse o provocar
holguras contra la pieza de trabajo.
Apoye las losas grandes para minimizar el riesgo de
aprisionamiento y retroceso de la sierra. Las losas grandes
tienden a inclinarse por su propio peso. Deben colocarse
soportes debajo de la losa a ambos lados, cerca de la linea de
corte y cerca del borde de la losa.
No utilice discos de corte desafilados o dafiados. Los dientes del
disco de corte sin afilar o desalineados crean un corte estrecho
que provoca una friccion excesiva, el atasco del disco de corte y
el retroceso.
Ajuste bien las abrazaderas de profundidad de corte y angulo de
inclinacion antes de efectuar el corte. Si los ajustes de la sierra
cambian durante el corte, se pueden producir atascos y
retrocesos.
Tenga especial cuidado al realizar cortes de inmersién en
tabiques. El disco de corte puede cortar otros objetos no visibles
desde el exterior, causando retroceso. Funciones del protector
inferior
Compruebe el protector inferior antes de cada uso para
asegurarse de que estd correctamente retraido. No utilice la
sierra si el protector inferior no se mueve libremente y no se
desprende inmediatamente. No coloque ni deje nunca el
protector inferior en posicion abierta. Si la motosierra se cae
accidentalmente, el protector inferior puede doblarse. Levante la
proteccioén inferior utilizando el asa de traccién y asegurese de
que se mueve libremente y no toca la cuchilla de corte ni ninguna
otra parte de la maquina para cada ajuste de éangulo y
profundidad de corte.
Compruebe el funcionamiento del muelle del protector inferior. Si
el protector y el muelle no funcionan correctamente, deben
repararse antes de utilizar la maquina. La activacién del protector
inferior puede verse ralentizada por piezas dafiadas, depositos
pegajosos o acumulacion de residuos.
La retirada manual de la proteccion inferior sélo esta permitida
para cortes especiales como "cortes de inmersién" y "cortes
compuestos". Levante la proteccion inferior con la palanca de
retroceso y, cuando el disco de corte penetre en el material,
debera soltar la proteccion inferior. Para todos los demas cortes,
se recomienda que la proteccion inferior se accione
automaticamente.
Compruebe siempre que el protector inferior cubre el disco de
corte antes de depositar la sierra sobre el banco de trabajo o el
suelo. Un disco de corte giratorio sin cubrir hard que la sierra
retroceda cortando todo lo que encuentre en su camino. Tenga
en cuenta el tiempo que tarda el disco de corte en detenerse tras
la desconexién.

Instrucciones de seguridad adicionales Precauciones

No utilice discos de corte dafiados o deformados.
No utilice muelas abrasivas.

e Utilice unicamente discos de corte recomendados por el
fabricante que cumplan los requisitos de la norma EN 847-1.

« No utilice discos de corte sin dientes de metal duro.

* El polvo de ciertos tipos de madera puede ser peligroso para la
salud. El contacto fisico directo con el polvo puede provocar
reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias en el
operario o en los transeuntes. Los polvos de roble y haya se
consideran cancerigenos, especialmente en relaciéon con las
sustancias de tratamiento de la madera (conservantes de la
madera).

e Utilizar equipos de proteccioén individual como

e protectores auditivos para reducir el riesgo de pérdida de
audicion;

e proteccién ocular;

e proteccion respiratoria para reducir el riesgo de inhalaciéon de
polvo nocivo;

e guantes para manipular discos de corte y otros materiales
asperos y afilados (los discos de corte deben sujetarse por el
agujero siempre que sea posible);

e @) Conectar un sistema de extraccion de polvo al cortar madera.

Trabajo seguro

e Es importante seleccionar un disco de corte en funcién del tipo
de material a cortar.

e No utilice la motosierra para cortar materiales que no sean
madera o materiales derivados de la madera.

* No utilice la motosierra sin el protector o cuando esté bloqueada.

e El suelo de la zona donde trabaje la maquina debe estar bien
mantenido, sin material suelto ni salientes.

e Debe haber una iluminacién adecuada de la zona de trabajo.

e El empleado que maneje la maquina debe estar debidamente
formado en el uso, funcionamiento y manejo de la misma.

o Utilice inicamente discos de corte afilados.

* Preste atencion a la velocidad méxima marcada en el disco de
corte.

e Aseglrese de que las piezas utilizadas cumplen las
recomendaciones del fabricante.

o Desconecte la sierra de la red eléctrica cuando realice tareas de
mantenimiento.

e Siel cable de alimentacion se dafia durante el funcionamiento,
desconéctelo inmediatamente.

NO TOQUE EL CABLE DE ALIMENTACION ANTES DE

DESCONECTAR LA FUENTE DE ALIMENTACION.

e Si la motosierra estd equipada con un laser, éste no debe
sustituirse por otro tipo y cualquier reparacion debe ser realizada
por un técnico de servicio. No dirija el rayo laser hacia personas
o animales.

e No utilice esta herramienta en modo estacionario. No esta
disefiada para utilizarse con una mesa de corte.

* Sujete la pieza de trabajo a una superficie estable y fijela con una
abrazadera o un tornillo de banco para evitar que se mueva. Este
tipo de sujecion de la pieza de trabajo es mas seguro que
sujetarla con la mano.

* Espere a que la cuchilla se detenga por completo antes de bajar
la herramienta. La cuchilla de corte podria atascarse y hacerle
perder el control de la herramienta.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.
A pesar del uso de un disefio inherentemente seguro, el uso de
medidas de seguridad y medidas de proteccién adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el
trabajo.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra circular es una herramienta eléctrica de tipo manual con
aislamiento de clase Il. Se acciona mediante un motor monofasico
con conmutador. Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza
ampliamente para serrar madera y materiales similares a la
madera, ajustandose al tamafio de la maquina. No debe utilizarse
para serrar lefia. Los intentos de utilizar la motosierra para fines
distintos de los especificados se consideraran un uso inadecuado.
Utilice la sierra circular inicamente con discos de corte adecuados
con punta de carburo. La sierra circular esta disefiada para trabajos
ligeros en talleres de servicio y para todos los trabajos en el ambito
de la actividad independiente de aficionados (bricolaje).

No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.
PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
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1.Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.
2.Dispositivo de aislamiento de segunda clase
3.Lleve equipo de proteccion personal (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)
4.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
tareas de mantenimiento o reparacion.
5.Protéjalo de la lluvia.
6.Mantenga a los nifios alejados del aparato.
7.iNo acerque sus extremidades a los elementos cortantes!
8.Peligro por retroceso.
9.Precaucion riesgo de lesiones en las manos, cortarse los dedos.
10.Para uso interno
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La numeracion siguiente se refiere a los componentes de la
unidad mostrados en las paginas gréficas de este manual.
1.Boquilla de descarga de polvo
2.Tapa superior
3.Palanca de la cubierta inferior
4.Pomo de bloqueo de la guia paralela
5.Pie de sierra
6.Disco de corte
7.Arandela de brida
8.Tornillo de fijacion del disco de corte
9.Tapa inferior
10.Botén de bloqueo del eje
11.Empufiadura delantera
12.Palanca de bloqueo de la profundidad de corte
13.Interruptor
14.Boton de bloqueo del interruptor
15.Empufiadura basica
16.Tapa del cepillo
17.Botén de bloqueo de ajuste del pie
18.Marcador 0° para cortes en angulo
19.0° marcador para cortes perpendiculares
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS

e Guia paralela - 1 unidad
* Disco de corte -2 uds.

* Llave hexagonal -1ud.

« Maleta de transporte -1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte puede ajustarse de 0 a 65 mm.

« Afloje la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (12).

* Ajuste la profundidad de corte deseada (utilizando la escala).

* Bloquee la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (12)
(fig. A).

INSTALACION DE LA GUIA DE CORTE PARALELA

Utilice una guia paralela cuando corte el material en piezas

estrechas. La guia puede montarse en el lado derecho o

izquierdo de la herramienta eléctrica.

« Afloje el pomo de bloqueo de la guia paralela (4).
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* Introduzca la barra de guia paralela en los dos orificios del pie de
la sierra (5).

« Ajuste la distancia deseada (utilizando la escala).

« Fije la guia paralela con el pomo de bloqueo de la guia paralela
4.

La guia paralela también se puede utilizar para cortes en angulo de

0° a45°.

Nunca permita que la mano o los dedos queden detras de

la sierra en marcha. Si se produce un retroceso, la sierra

puede caer sobre su mano, causandole graves lesiones.

CUBIERTA INFERIOR ABATIBLE
La proteccion inferior (9) del disco de corte (6) retrocede
automaticamente al entrar en contacto con el material a cortar.

Para empujarla manualmente hacia atras, mueva la palanca de la
cubierta inferior (3).

ASPIRACION DE POLVO

* La sierra circular esta equipada con un puerto de extraccion de
polvo (1) para extraer las virutas y el polvo generados durante el
corte.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tension nominal
indicada en la placa de caracteristicas de la motosierra. Sujete la
motosierra con ambas manos al arrancar, ya que el par del motor
puede hacer que la herramienta eléctrica gire sin control.

Es importante tener en cuenta que cuando la motosierra esta
apagada, sus partes moviles siguen girando durante algin
tiempo.

La sierra esta equipada con un botdn de bloqueo del interruptor (14)
para evitar un arranque accidental.

Encendido:
e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (14) (fig. B).
e Pulse el botén de encendido/apagado (13).

Desconexion:
e Suelte el botén de encendido (13).

CORTE

e Al iniciar el trabajo, sujete siempre la sierra firmemente con
ambas manos utilizando las dos empufaduras.

e Lasierra s6lo debe encenderse cuando esté alejada del material
a cortar.

* No empuje la sierra con excesiva fuerza, aplique una presion
moderada y continua.

* Deje que el disco de corte se detenga por completo al finalizar el
corte.

* Siel corte se interrumpe antes de terminar, al continuar, espere
primero a que la sierra haya alcanzado su velocidad maxima
después de arrancar y, a continuacién, guie con cuidado el disco
de corte hacia el material cortado.

e Al cortar a través de las fibras del material (madera), a veces las
fibras tienden a levantarse hacia arriba y arrancarse (mover la
sierra a baja velocidad minimiza la aparicion de esta tendencia).

* Asegurese de que la proteccion inferior alcanza la posicion final
en su movimiento.

e Aseglrese siempre de que la palanca de bloqueo de la
profundidad de corte y el pomo de bloqueo del ajuste del pie de
la sierra estén bien apretados antes de cortar.

« Conlasierra so6lo deben utilizarse discos de corte con el didametro
exterior y el diametro del asiento del disco de corte correctos.

* El material a cortar debe inmovilizarse firmemente.

e La parte mas ancha del pie de la sierra debe colocarse sobre la
parte del material que no se va a cortar.

Si las dimensiones del material son pequenas, el material debe
inmovilizarse con una abrazadera de carpintero. Existe peligro
de contragolpe si la hoja de sierra se eleva en lugar de
deslizarse sobre el material. Sujetando correctamente el
material a cortar y sujetando firmemente la sierra, tendra pleno
control de la herramienta eléctrica, evitando asi el peligro de
lesiones. No intente sujetar trozos cortos de material con la
mano.

CORTES MITRE
« Afloje el botdn de bloqueo de ajuste del pie (17) (fig. C).



« Ajuste el pie de la sierra al angulo deseado (0° a 45°) utilizando
la escala.
« Apriete el boton de bloqueo del pie (17).

Recuerde que existe un mayor riesgo de contragolpe (mayor
posibilidad de que se atasque la hoja de sierra) cuando se corta
en una posicion inclinada, por lo que debe asegurarse de que la
hoja de sierra esté totalmente acoplada a la pieza de trabajo. Corte
con un movimiento suave.

CORTAR PENETRANDO EN EL MATERIAL

Desconecte la sierra de la fuente de alimentacion antes de realizar

los ajustes

« Ajuste la profundidad de corte deseada en funcion del grosor del
material a cortar.

e Incline la sierra de modo que el borde delantero del pie de la
sierra esté contra el material a cortar y la marca de 0° para cortes
perpendiculares esté en la linea del corte previsto.

e Una vez posicionada la sierra al inicio del corte, levante la
proteccion inferior (9) utilizando la palanca de la proteccion
inferior (3) (hoja de sierra levantada por encima del material).

« Ponga en marcha la herramienta eléctrica y espere a que el disco
de corte alcance la velocidad maxima.

* Baje gradualmente la sierra hundiendo el disco de corte en el
material (durante este movimiento, el borde delantero del pie de
la sierra debe estar en contacto con la superficie del material).

« Cuando el disco de corte empiece a cortar, suelte la proteccion
inferior.

e Cuando el pie de la sierra descanse sobre el material con toda
su superficie, continie cortando moviendo la sierra hacia
delante.

* Nunca haga retroceder la sierra con un disco de corte giratorio,
ya que existe el riesgo de retroceso.

e Complete el corte de forma inversa a su inicio, girando la sierra
alrededor de la linea de contacto entre el borde delantero del pie
de la sierra y la pieza de trabajo.

« Deje que el disco de corte se detenga por completo antes de
retirar la herramienta eléctrica del material cuando la sierra esté
apagada.

* Sies necesario, el tratamiento de las esquinas debe terminarse
con una hoja de sierra o un serrucho.

CORTE O DESBLOQUEO DE PIEZAS GRANDES DE MATERIAL Al

cortar tablas o planchas grandes de material, éstas deben

apoyarse adecuadamente para evitar posibles sacudidas del

disco de corte (fenémeno de retroceso) debidas al atasco del

disco en el corte.

* Apoye la tabla o el tablén cerca del punto de corte.

* Asegurese de que el ajuste del disco de corte garantice que no
se produzcan dafios en el banco de trabajo o en el soporte
durante la operacién de corte.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion u operacion.

* Asegurese de que las aberturas de ventilacion de la carcasa de
la sierra estén siempre despejadas y libres de depositos de
polvo. Todos los controles de la sierra también deben estar
siempre limpios. Si es necesario, limpielos con un cepillo. Utilice
aire comprimido para una limpieza mas eficaz. Cuando utilice
aire comprimido, lleve siempre gafas de proteccion contra
salpicaduras y una mascarilla protectora. No limpie las ranuras
de ventilacién introduciendo en ellas objetos punzantes como
destornilladores o similares.

* No utilice gasolina, disolventes o detergentes para la limpieza,
ya que podrian dafar las piezas de plastico de la motosierra.

« Sise producen chispas excesivas en el conmutador del motor, la
herramienta eléctrica debe ponerse fuera de servicio y llevarse a
un taller de servicio.

* Durante el funcionamiento normal, el disco de corte se desafila
después de alguin tiempo. Un signo de que el disco de corte esta
desafilado es la necesidad de aplicar mas presion al mover la
sierra durante el corte. Si se detecta que el disco de corte esta
dafado, debe sustituirse inmediatamente.

« Eldisco de corte debe estar siempre afilado.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE
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e Con la llave suministrada, desenrosque el tornillo de fijacién del
disco de corte (8) girando hacia la izquierda.

« Para evitar que el eje de la sierra gire, debe bloquearse el eje
con el botén de bloqueo del eje (10) (fig. D) al desenroscar el
tornillo de fijacién del disco de corte.

* Retire la arandela de la brida exterior (7).

e Utilizando la palanca de la proteccion inferior (3), desplazar la
proteccion inferior (9) de manera que se retraiga al maximo en la
proteccion superior (2) (en este momento, comprobar el estado
y el funcionamiento del muelle de retraccién de la proteccion
inferior).

« Extienda el disco de corte a través de la ranura del pie de la sierra
(5).

e Coloque el nuevo disco de corte en una posicién en la que la
alineacion de los dientes del disco de corte y la flecha del mismo
estén totalmente en linea con la direccién indicada por la flecha
de la proteccion inferior.

« Introduzca el disco de corte por la ranura del pie de la sierra e
instalelo en el eje, siguiendo el orden inverso al procedimiento de
desmontaje.

Asegurese de que el disco de corte esté montado con los dientes
alineados en la direccion correcta. El sentido de giro del eje de la
herramienta eléctrica se indica mediante una flecha en la carcasa
de la sierra.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas al mismo tiempo.
Desenrosque las tapas de las escobillas (16) (fig. E).

Retire las escobillas usadas.

Elimine el polvo de carbén, si lo hubiera, con aire comprimido.
Colocar las nuevas escobillas de carbén (fig. F) (las escobillas
deben deslizarse libremente en los portaescobillas).

e Montar las tapas de las escobillas (16).

Después de cambiar las escobillas, haga funcionar la herramienta
eléctrica sin carga y espere un poco para que las escobillas se
ajusten al colector del motor. Las escobillas de carbén sélo deben
ser sustituidas por personal cualificado utilizando piezas
originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES

Sierra circular

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 1200 W
Velocidad del husillo en vacio 5000 min™!
Rango de corte en bisel 0° - 45°
Diametro exterior del disco de corte 185 mm
Diametro interior del disco de corte 20 mm
Espesor maximo del En angulo recto 65 mm
material a cortar  [Ex Giagonal (457) 43 mm
Clase de proteccion 1]
Masa 3,8 kg
Afio de fabricacion 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion sonora Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lwa= 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Valor de aceleraciéon de las vibraciones: an= 2,092
m/s?K=1,5 m/s®

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacion. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos

Y Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con




y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ")
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: "Manual), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el
contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen
exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con
la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es
decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su version modificada). La copia,
procesamiento, publicacion, modificacion con fines comerciales de todo el Manual,
asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX
Polonia esta estrictamente prohibida y puede dar lugar a responsabilidad civil y penal.

Declaracién de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
Producto: Sierra circular
Modelo: 58G488
Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: 00001 + 99999
Esta declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito cumple con los siguientes documentos:
Directiva Maquinas 2006/42/CE
Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
ES IEC 63000:2018
Organismo notificado:
N° 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Alemania.
Certificado de examen CE de tipo n°:
MB8A 097526 0070 Rev. 02
Esta declaracién se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes
afadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
& & ) o
Pawet Kowalski
Responsable de calidad de GTX Polonia
Varsovia, 2023-07-31
(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
KESKKONNASAAG

58G488
MARKUS: LUGEGE SEDA KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.
SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED
ERILINE OHUTUS MOOTORSAE KASUTAMISEL
KETASLOIKURID ILMA LOHESTUSKIILUTA

Loéikamisprotseduur

e OHT: Hoidke kaed I6ikepiirkonnast ja I6ikekettast eemal. Hoidke
teine kasi abikaepidemel v6i mootorikorpusel. Kui hoiate saagi
mblema kdega, vdhendate Ibikeketta vigastuste ohtu.
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o Arge ulatage kdega toddeldava detaili allapoole. Kaitsekate ei
saa teid kaitsta té6deldava detaili all oleva pédrleva lbikeketta
eest.

« Seadistage I6ikesligavus vastavalt tooriku paksusele. Soovitatav
on, et Ibikeketas ulatuks Ibikematerjalist allapoole vdhem kui
hammaste kérgus.

o Arge kunagi hoidke I6igatavat téddeldavat detaili kies voi jalas.
Kinnitage téddeldav detail kindlale alusele. Tooriku hea kinnitus
on oluline, et véltida kokkupuute ohtu kehaga, p6drleva l6ikeketta
kinnijaémist voi I6ikekontrolli kaotamist.

« Hoidke saagi selleks ette nahtud isoleeritud pindadest tédde ajal,
kus poorlev l6ikeketas voib puutuda kokku pingestatud
juhtmetega voi sae toitejuhtmega. Kokkupuude elektrilise
toériista metallosade "pingestatud juhtmetega” voib pohjustada
operaatorile elektrilé6gi.

e Kasutage Ibikamisel alati 16ikamisjuhet voi serva juhet. See
parandab IGiketdpsust ja vdhendab pdorleva Ibikeketta
kinnijaédmise véimalust.

e Kasutage alati diges suuruses paigaldusavadega I6ikeketast.
Loikekettad, mis ei sobi kinnitusauku, voivad kéia eksentriliselt,
pbhjustades t66 kontrolli kadumist.

Arge kunagi kasutage ldikeketta kinnitamiseks kahjustatud véi

sobimatuid seibikuid voi kruvisid. Ldikeketast kinnitavad seibid ja

kruvid on spetsiaalselt sae jaoks konstrueeritud, et tagada
optimaalne toimimine ja ohutu kasutamine. Tagasil66gi pohjused ja
tagasil6ogi valtimine.
> Tagasilok on sae &kiline tostmine ja tagasitdmbumine
operaatori suunas |6ikejoonel, mis on pdohjustatud kinni
jaanud voi valesti juhitud I6iketera tottu.
> Kui saeleht on takerdunud véi kinnijaanud pilusse,
peatub IGiketera ja mootori reaktsioon pdhjustab sae kiiret
tagasiliikumist operaatori suunas.
> Kui I6ikeketas on keerdunud voi valesti paigutatud
Idigatavas detailis, voivad I6ikeketta hambad materjalist
valjudes llta vastu Idigatava materjali Ulemist pinda,
pohjustades I6ikeketta ja seega ka sae tdstmise ja
tagasilodgi operaatori suunas.

Tagasil66k on mootorsae ebadige kasutamise voi vale toovotte
voi tingimuste tagajarg ning seda saab valtida asjakohaste
ettevaatusabinbude votmisega.

e Hoidke saagi mdlema kaega kindlalt kinni, kusjuures kaed
peavad vastu pidama tagasiloogi joule. Votke kehaasend sae
ihel kiiljel, kuid mitte I6ikejoonel.

e Tagasilé6k voib pohjustada sae kiiret likumist tahapoole, kuid

tagasilédgi jéudu saab operaator kontrollida, kui rakendatakse

asjakohaseid ettevaatusabinéusid.

Kui I6ikekettas takerdub véi kui I16ikamine mingil pdhjusel peatub,

vabastage lilitusnupp ja hoidke saagi materjalis paigal, kuni

|6ikekettas taielikult peatub. Arge kunagi piiidke l6ikeketast

I6igatud materjalist eemaldada ega tdmmake saagi tahapoole nii

kaua, kui Idikeketas liigub, vdib pdhjustada tagasilodki. Uurige ja

votke parandusmeetmed, et kérvaldada IGikeketta kinnijgémise
pbhjus.

e Sae taaskaivitamisel tdddeldavas materjalis, tsentreerige
I16ikeketas IGikelbikusele ja kontrollige, et Idikeketta hambad ei
oleks materjalis kinni. Kui Ibikeketas sae taaskéivitamisel kinni
jéab, voib see Viélja libiseda vbi pbhjustada tagasiléogi
té6deldava detaili vastu.

e Toetage suured plaadid, et vahendada sae kinnijaamise ja
tagasilodgi ohtu. Suured tahvlid kipuvad oma raskuse all
painduma. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemale kiiljele,
Ibikeliini I&hedale ja plaadi serva ldhedale.

o Arge kasutage tuhmi véi kahjustatud 16ikekettaid. Teritamata voi

valesti suunatud l6ikeketta hambad tekitavad kitsa I6ike, mis

pbhjustab  ligset  ho6rdumist,  IGikeketta  kinnjjdémist  ja
tagasiléoki.

Seadistage I6ikesligavuse ja kaldenurga klambrid enne 16ikamist

kindlalt. Kui sae seaded muutuvad l6ikamise ajal, voib see

pbhjustada ummistumist ja tagasilo6oki

e Olge eriti ettevaatlk vaheseinte sisseldikude tegemisel.

Lbikeketas voib Ibigata muid véljastpoolt ndhtamatuid objekte,

mis pbhjustavad tagasilédki. Alumise kaitse funktsioonid

Kontrollige enne iga kasutamist, et alumine kaitse oleks Gigesti

sisse tdmmatud. Arge kasutage saagi, kui alumine kaitse ei liigu

vabalt ja ei tule kohe vélja. Arge kunagi kinnitage ega jatke
alumist kaitsepiire avatud asendisse. Kui saag kogemata maha
kukub, véib alumine kaitse painutada. Téstke alumine kaitse



tagasi tbmmatava kdepideme abil iiles ja veenduge, et see liigub
vabalt ega puutu iga nurga- ja I6ikesiigavuse seadistuse puhul
Ibiketera v6i méne muu masinaosa Kiilge.

« Kontrollige alumise kaitse vedru toimimist. Kui kaitse ja vedru ei
toota korralikult, tuleb need enne kasutamist parandada. Alumise
kaitse kéivitumist vbivad aeglustada kahjustatud osad, kleepuvad
ladestused voi jaétmete kogunemine.

e Alumise kaitse kasitsi valja Illitamine on lubatud ainult eriliste
I6ikude puhul, nagu naiteks "sukeldusldiked" ja "liitldiked". Tostke
alumine kaitse tagasi tdmmatava kaepidemega lles ja kui
I6ikekettas tungib materjali sisse, tuleb alumine kaitse vabastada.
Kbikide muude I6ikude puhul on soovitatav, et alumine kaitse
toimiks automaatselt.

e Jalgige alati, et alumine kaitse kataks ISikeketta enne sae
asetamist td6lauale voi pdrandale. Katmata pddrlev Ibikeketas
pohjustab, et saag Ibikab tagurpidi kbike, mis on selle teele
sattunud. Arvestage aega, mis kulub Ibikeketta peatumiseks
pérast véljalilitamist.

Téaiendavad ohutusjuhised Ettevaatusabinéud

o Arge kasutage kahjustatud vi deformeerunud I5ikekettaid.

o Arge kasutage lihvketasteid.

« Kasutage ainult tootja soovitatud I6ikekettaid, mis vastavad EN
847-1 nduetele.

o Arge kasutage ldikekettaid, millel ei ole karbiidiga varustatud
hambaid.

e Teatud puiduliikide tolm vGib olla tervisele ohtlik. Otsene fulsiline

kokkupuude tolmuga vdib pdhjustada operaatoril  voi

korvalseisjatel allergilisi reaktsioone ja/vdi hingamisteede
haigusi. Tamme- ja pddgitolmu peetakse kantserogeenseks, eriti
seoses puidutddtlusainetega (puidukaitsevahendid).

Kasutage isikukaitsevahendeid, naiteks:

kuulmiskaitsevahendid, et vdhendada kuulmislanguse ohtu;

silmakaitsevahendid;

hingamisteede  kaitse, et
sissehingamise ohtu;

* ldikekettade ja muude todtlemata ja teravate materjalide
kéasitsemiseks kindad (I6ikekettaid tuleks voimaluse korral hoida
augu juures);

* @) Uhendage puidu Idikamisel tolmueemaldussusteem.

véhendada kahjuliku tolmu

Ohutu té6tamine

e Oluline on valida Idikekettad vastavalt I1digatava materjali titbile.

o Arge kasutage mootorsaagi muude materjalide kui puidu véi
puidupdhiste materjalide I6ikamiseks.

o Arge kasutage mootorsaagi iima kaitsekatteta véi kui see on
blokeeritud.

* Masinaga to6tava ala pdrand peab olema hasti hooldatud, iima
lahtise materjali voi valjaulatuvate osadega.

* Toopiirkond peab olema piisavalt valgustatud.

e Masinat kasutav tdotaja peab olema nduetekohaselt koolitatud
masina kasutamise, kaitamise ja kasitsemise osas.

« Kasutage ainult teravaid I6ikekettaid.

e Poorake tahelepanu Idikekettale margitud maksimaalsele
kiirusele.

* Veenduge, et kasutatavad osad vastavad tootja soovitustele.

o Uhendage saag hooldustéédel vooluvdrgust lahti.

e Kui toitejuhe on t66 kaigus kahjustatud, Ghendage see kohe
vooluvdrgust lahti.

ARGE PUUDUTAGE TOITEJUHET ENNE TOITEALLIKA

LAHTIUHENDAMIST.

e Kui saag on varustatud laseriga, ei tohi laserit vahetada teise
tlbiga ja igasuguse remondi peab teostama hooldustehnik.
Arge suunake laserkiirt inimeste véi loomade suunas.

o Arge kasutage seda tooriista statsionaarses reziimis. See ei ole
ette nahtud kasutamiseks koos Idikelauaga.

« Kinnitage té6deldav detail stabiilse pinna kiilge ja kinnitage see
klambrite voi kaaridega, et valtida liikumist. Selline té6deldava
detaili kinnitus on ohutum kui tdddeldava detaili kdes hoidmine.

« Enne to6riista maha panemist oodake, kuni tera taielikult peatub.
Loiketera voib takerduda ja pdhjustada kontrolli kaotamist
tooriista (le.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Hoolimata oma olemuselt ohutust konstruktsioonist,

ohutusmeetmete ja tdiendavate kaitsemeetmete kasutamisest,

on t66 ajal alati olemas vigastuste jaakoht.

KONSTRUKTSIOON JA KASUTAMINE
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Ketassaag on Il klassi isolatsiooniga kaeshoitav elektritddriist. Seda
ajab  Uhefaasiline kommutaatoriga mootor. Seda tulpi
elektritooriista kasutatakse laialdaselt puidu ja puidulaadsete
materjalide saagimiseks, mis vastab masina suurusele. Seda ei
tohiks kasutada kittepuude saagimiseks. Katsed kasutada
mootorsaagi muul kui ettenahtud otstarbel loetakse mittesobivaks
kasutamiseks. Kasutage ketassaagi ainult koos sobivate karbiidiga
varustatud l6ikekettadega. Ketassaag on ette nahtud kergeteks
toddeks hooldustookodades ja koikideks toddeks iseseisva
amatodritegevuse (DIY) valdkonnas.

Arge kasutage elektrilist toriista vaaralt.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED
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1.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.
2.Teise klassi isolatsiooniseade
3.Kandke isikukaitsevahendeid
tolmumask).
4.Enne hooldust véi remonti tdmmake toitejuhe valja.
5.Kaitske vihma eest.
G.tioidke lapsed seadmest eemal.
7.Arge viige oma jasemeid I6ikuselementide lahedale!
8.Tagasil6dgist tulenev oht.
9.Ettevaatust kaevigastuse, sérmede &ra Idikamise oht.
10.Sisekasutuseks
GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS
Alljargnev numeratsioon viitab seadme komponentidele, mis on
kujutatud kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekiilgedel.
1.Tolmu valjalaskeotsik
2.Ulemine kate
3.Alumise kaane hoob
4 Paralleelsete juhiste lukustusnupp
5.Saagimisjalg
6.Loikeketas
7.Flan$$eerija
8.Loiketera kinnituskruvi
9.Alumine kate
10.Spindli lukustusnupp
11.Eesmine kaepide
12.L6ikestigavuse lukustushoob
13.Luliti
14.Luliti lukustusnupp
15.P6hiline kaepide
16.Harja kate
17 Jala seadistamise lukustusnupp
18.0° marker nurga all I6ikamiseks
19.0° marker risti I6igete tegemiseks
* Joonise ja toote vahel vdib olla erinevusi.

(kaitseprillid, ~korvakaitse,

SEADMED JA TARVIKUD

e Paralleelsed juhised -1tk
o Loikeketas -2tk
o Kuuekantvéti -1tk
e Transpordikott -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS



LOIKAMISSUGAVUSE SEADISTAMINE

Léikesligavust saab reguleerida vahemikus 0-65 mm.

« Loikesligavuse lukustushoob (12) tuleb lahti lasta.

« Seadistage soovitud I6ikesligavus (kasutades skaalat).
e Lukustage I6ikestigavuse lukustushoob (12) (joonis A).

PARALLEELLOIKE JUHIKU PAIGALDAMINE

Kasutage paralleelset juhet, kui I6ikate materjali kitsasteks
tukkideks. Juhiku voib paigaldada elektritdoriista paremale voi
vasakule kiiljele.

Keerake lahti paralleeljuhiku lukustusnupp (4).

Sisestage paralleeljuhik kahte saejalas olevasse auku (5).
Seadistage soovitud kaugus (kasutades skaalat).

Kinnitage paralleeljuhik paralleeljuhiku lukustusnupu (4) abil.
Paralleelset juhet saab kasutada ka nurga all I6ikamiseks
vahemikus 0° kuni 45°.

Arge kunagi laske kiel vdi sdrmedel olla jooksva sae taga.
Tagasiloogi korral voib saag kukkuda kaele, pohjustades
tosiseid vigastusi.

LIIGENDATAV ALUMINE KATE

Loikeketta (6) alumine kaitsekate (9) tdukub automaatselt tagasi,
kui see puutub kokku Idigatava materjaliga.

Selle kasitsi tagasi llikkamiseks liigutage alumise katte (3) hooba.

TOLMU VALJATOMBAMINE

e Ketassaag on varustatud tolmueemalduse avaga (1) I6ikamise
ajal tekkivate laastude ja tolmu valjatbmbamiseks.

TOOTAMINE / SEADISTUSED

ON/OFF

Vérgupinge peab vastama sae tiilibisildil olevale pingele.

Kaivit | hoidke t gi molema kdega kinni, sest

mootori péordemoment voib pohjustada elektrilise tooriista

kontrollimatut po6riemist.

Oluline on meeles pidada, et kui saag on vilja liilitatud, péorlevad
selle liikuvad osad veel ménda aega.

Saag on varustatud lllituslukustusnupuga (14), et valtida juhuslikku
kaivitamist.

Sisse liilitamine:

* Vajutage lilituslukustusnuppu (14) (joonis B).

* Vajutage sisse-/valjallilitusnuppu (13).

Viljaliilitamine:

* Vabastage surve liilituslukustusnupule (13).

LOIKAMINE

* Todde alustamisel hoidke saagi alati mdlema kéega kindlalt kinni,
kasutades mélemat kaepidet.

e Saag tuleb sisse liilitada ainult siis, kui see on Idigatavast
materjalist eemal.

o Arge suruge saagi liigse juga, rakendage méddukat, pidevat
survet.

* Laske I6ikekettal parast I16ikamise I6petamist taielikult seiskuda.

« Kui saagimine katkestatakse enne selle I16petamist, siis jatkates
oodake kdigepealt, kuni saag on parast kaivitamist saavutanud
maksimaalse kiiruse, ja seejarel juhtige 16ikekettaga ettevaatlikult
16igatud materijali.

e Materjali (puidu) kiudude I6ikamisel kipuvad kiud monikord
llespoole tdusma ja rebenema (sae likumine madalal kiirusel
minimeerib selle kalduvuse esinemist).

* Veenduge, et alumine kaitse jduab oma liikumisel Idppasendisse.

« Veenduge alati, et I6ikamissligavuse lukustushoob ja saejalgade
seadistamise lukustusnupp on enne Idikamist korralikult kinni
keeratud.

e Saega tohib kasutada ainult I8ikekettaid, millel
vélislabimoot ja I6ikeketta istme labimaat.

* Loikematerjal tuleb kindlalt fikseerida.

* Saejalgade laiem osa tuleb asetada materjali sellele osale, mida
ei Idigata.

Kui materjali méotmed on viikesed, tuleb materjal fikseerida
tisleriklambriga. Tagasilodgi oht on olemas, kui saetera on
tostetud, mitte ile materjali libisemas. Loikematerjali
korralikult kinni hoides ja saagi kindlalt kinni hoides on teil
taielik kontroll elektrilise tooriista lile, valtides seega vigastuste
ohtu. Arge piiiidke liihikesi materjalitilkke kdega toetada.
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e Lddvendage jalgade seadistamise lukustusnuppu (17) (joonis
C).

* Reguleerige saejalg skaala abil soovitud nurkani (0° kuni 45°).
e Pingutage jala seadistamise lukustusnuppu (17).

Pidage meeles, et kallakuga 16ik | on suurem tagasil66gi oht

(suurem voimalus saetera kinnijadmiseks), seega veenduge, et

saetera on toorikuga tdielikult haakunud. Loikage iihtlase

liikumisega.

LOIKAMINE MATERJALI SISSE LOIGATES

Enne seadistuste tegemist iihendage saag vooluvorgust lahti

e Seadistage soovitud I6ikesligavus vastavalt I6igatava materjali
paksusele.

o Seadke sae nurk nii, et saejalgade esiserv on vastu Idigatavat
materjali ja 0° mark risti I6igete puhul on kavandatava |6ike
joonel.

e Kui saag on asetatud I6ikamise alguse kohale, tdstke alumine
kaitse (9) alumise kaitse hoova (3) abil liles (saetera tostetakse
materjali kohal).

o Kaivitage elektritooriist ja oodake, kuni |6ikekettad saavutavad
taieliku kiiruse.

¢ Langetage saag jark-jargult, sukeldades Idikeketta materjali sisse
(selle likumise ajal peaks sae jala esiserv puutuma kokku
materjali pinnaga).

Kui I6ikeketas hakkab I6ikama, vabastage alumine kaitse.
Kui saejalg toetub kogu oma pinnaga materjalile, jatkake
Idikamist, ligutades saagi ettepoole.

o Arge kunagi pdérle saagi pddrleva Idikeketastega tagurpidi, sest
esineb tagasilé6gi oht.

* Viige saagimine l6pule selle algusele vastupidiselt, podrates
saagi Umber saejalgade esiserva ja tooriku kokkupuuteliini.

e Laske I6ikekettal taielikult seiskuda enne elektrilise tooriista
eemaldamist materjalist, kui saag on valja lilitatud.

e Vajaduse korral tuleb nurkade td6tlemine I6petada saeketta voi
kasisaega.

SUURTE MATERJALITE LOIKAMINE VOI LOIKAMINE Suurte

materjalitiikkide vo6i plaatide l6ikamisel tuleb need piisavalt

toetada, et viltida I6ikeketta voimalikku tombumist (tagasiloogi
néahtus), mis on tingitud I6ikeketta kinnijaami

e Toetage laud voi plank IGikekoha ldhedal.

e Veenduge, et Ioikeketta seadistus tagab, et I6ikamise ajal ei
kahjustata t66pinki ega toestust.

TOO JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi to6tamist

tommake toitejuhe pistikupesast vilja.

e Veenduge, et sae korpuses olevad ventilatsiooniavad oleksid
alati takistusteta ja tolmulademetest vabad. Samuti peavad koik
sae juhtimisseadmed olema alati puhtad. Vajaduse korral
puhastage need harjaga. Kdige téhusamaks puhastamiseks
kasutage surudhku. Surudhu kasutamisel kandke alati
pritsimisprille ja kaitsemaski. Arge puhastage ventilatsiooniavad,
sisestades sinna teravaid esemeid, naiteks kruvikeerajat vms.

o Arge kasutage puhastamiseks bensiini, lahusteid ega
puhastusvahendeid, mis vbivad kahjustada mootorsae
plastosasid.

e Kui mootori kommutaatoril tekib lUlemaarane sddemete teke,
tuleb elektriline tooriist valja vétta ja viia hooldustddkotta.

e Tavapédrase t00 kaigus muutub Ibikekettas mdne aja parast
tuhmiks. TUmpsunud |Sikeketta méargiks on vajadus rakendada
sae liigutamisel 16ikamise ajal suuremat survet. Kui leitakse, et
I6ikeketas on kahjustatud, tuleb see viivitamatult valja vahetada.

o Loikeketas peab alati olema terav.

LOIKEKETTA VALJAVAHETAMINE

o Keerake lI6ikeketta kinnituskruvi (8) kaasasoleva mutrivdtmega
vasakule keerates lahti.

o Et sae spindel ei saaks poorelda, tuleb Idikeketta kinnituskruvi
lahti keerates spindel lukustada spindlilukustusnupuga (10)
(joonis D).

« Eemaldage valimine aérikuseib (7).

e Liigutage alumist kaitsekangi (3) kasutades alumist kaitsekangi
(9) nii, et see tdmbub vdimalikult kaugele Ulemisse kaitsekangi
(2) (kontrollige sel ajal alumise kaitsekangi sissetdmbamisvedru
seisukorda ja toimimist).

e Tommake I6ikeketas labi saejalas (5) oleva avause valja.



e Asetage uus |dikeketas sellisesse asendisse, kus Idikeketta
hammaste joondus ja sellel olev nool on taielikult kooskdlas
alumisel kaitsel oleval noolega naidatud suunaga.

« Sisestage 6i labi jalas oleva ava ja paigaldage see
spindlile, jargides eemaldamise protseduurile vastupidises
jarjekorras.

Veenduge, et I16ikeketas on paigaldatud hammaste diges suunas.
Elektritooriista spindli poorlemissuunda néitab sae korpusel olev
nool.

SOEHARJADE ASENDAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud voéi pragunenud
slsiharjad tuleb viivitamatult valja vahetada. Asendage alati
mdlemad harjad korraga.

Keerake harjakorgid (16) lahti (joonis E).

Eemaldage kasutatud harjad.

Eemaldage surudhu abil vdimalik séetolm.

Paigaldage uued stisiharjad (joonis F) (harjad peaksid vabalt
libisema harja hoidikutesse).

« Paigaldage harjakatted (16).

Parast harjade vahetamist kaivitage elektritooriist ilma
koormuseta ja oodake veidi aega, kuni harjad sobivad mootori
kommutaatorile. Séeharjad tohib originaalosade abil asendada
ainult kvalifitseeritud isik.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.

TEHNILISED ANDMED
RATING ANDMED
Ketassaag
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1200 W
Koormuseta spindli p66rlemiskiirus 5000 min™’
Kaldldike vahemik 0° - 45°
Loikeketta valislabimddt 185 mm
Loikeketta avause labimddt 20 mm
Léikematerjali Otsekohese nurga all 65 mm
maksimaalne paksus Diagonaal (45°) 3 mm
Kaitseklass I
Mass 3,8 kg
Tootmisaasta 2025
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhu tase: Lpa= 92,1 dB(A) K=3dB(A)
Helivdimsuse tase: Lwa= 103,17 dB(A) K=3dB(A)

Vibratsioonikiirenduse vaartus: an= 2,092 m/s?K=1,5
m/s®@

KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos majapidamisjaatmetega,
i vaid need tuleb viia kdrvaldamiseks asjakohastesse rajatistesse.
Teabe saamiseks korvaldamise kohta vétke (hendust toote
| |edasimiija voi kohaliku omavalitsusega. Elektri-  ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnasobralikud. Ringlusse vétmata seadmed kujutavad endast
potentsi; ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. Kaoik autoridigused kaesoleva késiraamatu (edaspidi
"késiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja
on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
kasiraamatu ja selle tksikute elementide kopeerimine, tédtlemine, avaldamine ja
muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varssavi

Toode: Ketassaag

Mudel: 58G488
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015/A11:2022; EN 62841-2-5:2014;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Teavitatud asutus:
Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Saksamaa.
EU tliibihindamistdend nr:
MB8A 097526 0070 Rev. 02.
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult turuleviidud masinat ja ei hdima
komponente.
mis on lisatud I6ppkasutaja poolt véi mis on tema poolt hiliem
paigaldatud.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. nimel: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna
02-285 Varssavi
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