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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)
58G047

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
przewdd zasilajgcy, elektronarzedzie nalezy trzymacé za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moze spowodowaé pojawienie sie napiecia na
cze$ciach metalowych elektronarzedzia, co mogtoby
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

e Rece nalezy trzymaé w odlegtosci bezpiecznej od zakresu
cigcia. Nie wsuwa¢ ich pod obrabiany przedmiot. Przy
kontakcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo
zranienia sig.

* Po zakonczeniu prac nalezy wyrzynarke wytgczy¢. Brzeszczot
mozna wyja¢ z obrabianego materiatu wtedy, gdy znajduje sig
on w bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i mozna
bezpiecznie odtozy¢ elektronarzedzie.

e Nalezy stosowa¢ wylgcznie nieuszkodzone brzeszczoty,
znajdujgce si¢ w nienagannym stanie technicznym. Wygiete,
nieostre brzeszczoty moga sie ztama¢ dodatkowo mogg mie¢
wplyw na linie cigcia, a takze mogg spowodowaé lub
przyczyni¢ sig do odrzutu.

e Pyly niektorych gatunkéw drewna lub niektérych rodzajow
metalu moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, a takze
wywotywac reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych
lub prowadzi¢ do zachorowania na raka.

» W czasie cigcia, nalezy wuzywa¢ masek
przeciwpylowych, w celu zabezpieczenia drdg
oddechowych przed pytem z cigcia.

» Nalezy stosowa¢ odsysanie pylu podczas cigcia

drewna.

» Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje stanowiska

pracy.

e Wyrzynarka nie wolno przecinaé rur wodociggowych.
Przecigcie rury powoduje szkody rzeczowe Ilub moze
spowodowac¢ porazenie elektryczne.

e Aby unikng¢ przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych
przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé
doktadnie obrabiany materiat.

* Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary (grubo$c)
przekraczajg wymiary podane w danych technicznych.

* Wyrzynarke nalezy trzymac dtonig zamknieta.

* Przed naci$nieciem wigcznika upewni¢ sig czy wyrzynarka nie
dotyka do materiatu.

* Nie wolno dotyka¢ reka elementéw bedacych w ruchu.

* Nie wolno odktada¢ wyrzynarki, jes$li ta nadal jest w ruchu. Nie
wolno wigczaé wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

« Nie nalezy dotyka¢ brzeszczotu lub obrabianego materiatu
tuz po zakonczeniu pracy. Elementy te mogg by¢ silnie
rozgrzane i mogg spowodowac oparzenie.

e W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania
elektronarzedzia lub wydawania dziwnych odgtoséw
natychmiast wytgczy¢ i wyja¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego.

e W celu =zapewnienia wiasciwego chiodzenia otwory
wentylacyjne w obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstoniete.

e Przed podtgczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze
nalezy upewnic¢ sie czy napigcie sieci jest zgodne z napigciem
podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e Przed potgczeniem wyrzynarki, kazdorazowo sprawdzac
przewdd zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢
wymiane w uprawnionym warsztacie.

e Przewdd zasilajgcy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac sie
po stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe
uszkodzenie przez dziatajgce elektronarzedzie.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania sSrodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw:

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2.Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej
3.Uzywaj s$rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowg)

4.0digcz przewdd zasilajagcy przed rozpoczeciem czynnoSci
obstugowych lub naprawczych.

5.Chroni¢ przed deszczem
6.Nie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym  silnikiem
komutatorowym.

Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia
rozdzielajgcego, cigcia krzywoliniowego oraz wycie¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych i
metalach (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu). Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1.Pokretto regulacji predkosci obrotowej

2.Wigcznik

3.Przycisk blokady wtgcznika

4 Kontrolka sygnalizujgca podtgczenie napiecia

5.Kréciec odprowadzania pytu

6.Stopa

7.Rolka prowadzaca

8.0stona

9.Dzwignia uchwytu brzeszczotu

10.0swietlenie

11.Uchwyt brzeszczotu

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

e Brzeszczot -1 szt
¢ Klucz szesciokatny -1 szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sig bez uzycia narzedzi.

e Odciggng¢ dzwignig¢ uchwytu brzeszczotu (9) i wsungé
brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (9) (zeby
brzeszczotu powinny by¢ skierowane do przodu).

o Wazne! Zwréci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie
osadzony w rolce prowadzacej (7).

e Zwolni¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (9) i sprawdzi¢, czy
brzeszczot jest wiasciwie osadzony.



« Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do
jego montazu.

Nalezy stosowaé brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono na rys. D.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pylu z powierzchni obrabianego
materiatu, wyrzynarka zostata wyposazona w wiasny uktad
zdmuchiwania i odprowadzania pylu, ktéry oczyszcza
powierzchnie ciecia. Uktad zdmuchiwania i odprowadzania pytu
pracuje bardziej skutecznie, gdy ostona jest opuszczona.
Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ podtgczenia zewnetrznego odciggu
wioréw np. odkurzacza warsztatowego do kré¢ca odprowadzania
pytu (5).

* Podtgczy¢ waz ssacy systemu odprowadzania pytu do krééca

5).

Zwroci¢ uwage na szczelne potgczenie.

wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujgco na ruch
brzeszczotu, co odbije sie niekorzystnie na wydajnosci ciecia.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania
brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

*  Wywierci¢ w materiale otwor o $rednicy 10 mm.

e Wprowadzi¢ brzeszczot w otwér i rozpocza¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty
o wigkszej liczbie zebow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
chtodzgcy. Przecinanie metalu bez chiodzenia prowadzi do
przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Orientacyjny dobor
brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

PRACA / USTAWIENIA -

WLACZANIE / WYLACZANIE Liczba ::Ib"w na br':;"g:s:tu Zakres zastosowania

Przed przytaczeniem wyrzynarki do sieci ilajacej -

nalezy sprawdzi¢ czy napiecie sieci odpowiada napieciu 24 Migkka stal, metale

podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na niezelazne.

elektronarzedziu. 80 mm Metale niezelazne, tworzywa
. . . . . . ! . 14

Wiaczenie - wcisng¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymacé w tej sztuczne.

pozycjl. 9 Drewno, sklejka drewniana.

Wylaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2). Blokada
wigcznika (praca ciaggta) Wigczanie:

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymac w tej pozyciji.

« Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. E).

* Zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (2).

Wylaczanie:

* Wecisng¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).
Kazdorazowe wcisnigcie przycisku wigcznika (2) powoduje
$wiecenie diody (LED) (10) o$wietlajgcej miejsce pracy.

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA
W tylnej czesci obudowy rekojesci znajduje sig¢ kontrolka
zasilania (4), ktéra sygnalizuje poprzez $wiecenie, ze
elektronarzedzie zostato podtaczone do sieci zasilajace;j.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predko$¢ obrotowg silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretla regulacji predkosci (1) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci
pracy elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego materiatu.
Zakres regulacji predkos$ci wynosi od O do 5.

Im wyzsza liczba ukazuje sig na obwodzie pokretta (1) (rys. F), tym
wigksza jest predkos$¢ pracy wyrzynarki.

REGULACJA STOPY DO CIECIA UKOSOWEGO
Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie cigcia
ukosowego w zakresie od 0° do 45° (w obie strony).

e Poluzowa¢ $ruby mocujgce stope (6) za pomocg klucza
szes$ciokatnego.

e Przesuna¢ stope (6) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

« Ustawi¢ stope (6) pod pozadanym katem, przesunag¢ do przodu
i zabezpieczy¢ dokrecajgc $ruby mocujgce (rys. G).

Kat nachylenia stopy mozna odczyta¢ na podziatce katowej

umieszczonej na stopie. Po zakonczeniu regulacji nalezy wyjaé

klucz szesciokatny i umiesci¢ go w miejscu przeznaczonym na jego

przechowywanie

CIECIE

e Umiesci¢ przednig czes$¢ stopy (6) ptasko na materiale
przewidzianym do ciecia.

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predkos$¢ obrotowa.

e Przesuwa¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po
wczesniej wyznaczonej linii cigcia.

e W przypadku ciecia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywaé réwnomiernie, zwracajgc przy tym

uwage, aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajagcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka
tkaniny lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

e Nie wuzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych — ani
rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane
z tworzywa sztucznego.

* Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjali$cie lub odda¢
urzgdzenie do serwisu. W przypadku wystepowania
nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie
stanu szczotek weglowych silnika osobie wykwalifikowane;j.

* Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig

jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujgc czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny byé usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Parametr Wartosé

Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 450 W
llos¢ cykli brzeszczotu (bez 0-3000 min’!
obcigzenia)
Max. grubo$¢ cigtego materiatu - 55 mm
drewno
Max. grubo$¢ cigtego materiatu - 6 mm
metal
Skok brzeszczotu 17 mm




Stopien ochrony IPX0

Klasa ochronno$ci 1l

Masa 1,5 kg

Rok produkgciji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 90,5 dB(A) K=3

dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 98,5 dB(A) K=3

dB(A)
Wartos$¢ przy$pieszen drgan (ciecie an= 9,424 m/s’K=1,5
piyty) m/s?
Warto$¢ przyspieszen drgan (ciecie an= 12,086 m/s’K=

arkusza metalu) 1,5 m/s?

58G047 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartos¢

przyspieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
62841-2-11. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na

drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom
drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy zbyt rzadka
konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny mogag
spowodowac¢ zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego

okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw faczna ekspozycja na

drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak:
cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rgk oraz wiasciwa

organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukciji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukcji jak i poszczegoinych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej
na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociagnigcie do

odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku

reklamacji zawarte sa w zatagczonej Karcie Gwarancyjne;j.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

bok@atxservice.com
Sie¢ Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych

pogwarancyjnych ~ dostepna na  platformie  internetowej

gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE miim

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS E

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa
Wyréb: Wyrzynarka
Model: 58G047
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-13

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
SAW BLADE (JIGSAW)
58G047

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

e Hold the power tool by the insulated surfaces of the handle
when carrying out work where the work tool could come into
contact with concealed electrical cables or its own power cable.
Contact with the mains lead may cause voltage to appear on
the metal parts of the power tool, which could cause an electric
shock.

* Keep your hands at a safe distance from the cutting range. Do
not slide them under the workpiece. There is a danger of injury
when coming into contact with the blade.

* Switch off the jigsaw when the work is finished. The blade can
be removed from the workpiece when it is at a standstill. In this
way, kickback is avoided and the power tool can be put away
safely.

e Only undamaged saw blades that are in perfect working
condition should be used. Bent, unsharpened blades may
break in addition to affecting the cutting line and may cause or
contribute to kickback.

« Dust from certain types of wood or certain types of metal can
be a health hazard and can cause allergic reactions, respiratory
diseases or lead to cancer.

» When cutting, dust masks should be used to protect the
respiratory tract from cutting dust.
» Use dust extraction when cutting wood.
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» Care should always be taken to ensure that the
workplace is well ventilated.

« Water pipes must not be cut with the jigsaw. Cutting a pipe
causes damage to property or may result in electrical shock.

« To avoid cutting through nails, screws and other hard objects,
inspect the workpiece carefully before starting work.

« Material whose dimensions (thickness) exceed those specified
in the technical data must not be cut.

* Hold the jigsaw with the hand closed.

« Before pressing the switch, ensure that the jigsaw does not
touch the material.

* Do not touch moving parts with your hand.

* Do not put the jigsaw down if it is still in motion. Do not switch
on the jigsaw before gripping it with your hand.

« Do not touch the blade or the workpiece just after finishing
work. These components can become very hot and may cause
burns.

e If you notice any abnormal behaviour of the power tool or
strange noises, switch off immediately and unplug from the
power socket.

« To ensure proper cooling, the ventilation holes in the jigsaw
housing should be exposed.

« Before plugging the jigsaw into a power socket, always make
sure that the mains voltage matches that indicated on the unit's
rating plate.

« Before connecting the jigsaw, always check the power cable; if
damaged, have it replaced at an authorised workshop.

e The power cord of the jigsaw should always be on the safe side
not exposed to accidental damage by the operating power tool.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always
a residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used:

1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein.

2.Second class insulation device

3.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4.Disconnect the power cable before servicing or repairing.

5.Protect from rain
6.Keep children away from the tool

CONSTRUCTION AND APPLICATION
The jigsaw is a class Il insulated hand-held type power tool. It is
driven by a single-phase commutator motor.

The machine is designed for making straight split cuts, curved cuts
and notches in wood, wood-based materials as well as plastics and
metals (provided the correct saw blade is used). Its areas of use
are in renovation and construction work as well as any amateur
(DIY) work.

Do not misuse the power tool.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.

1.Speed control knob

2.Switch

3.Switch lock button

4.Indicator light for voltage connection

5.Dust discharge nozzle

6.Foot

7.Guide roller

8.Cover

9.Blade holder lever

10.Lighting

11.Saw blade holder

* There may be differences between the drawing and the product

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

* Blade -1pc.
* Hexagonal spanner -1pc.
PREPARATION FOR WORK

BLADE MOUNTING

Disconnect the power tool from the power supply.
The blade is mounted and replaced without tools.

e Pull back the blade holder lever (9) and insert the blade as far
as it will go into the blade holder (9) (the teeth of the blade
should point forward).

« Important! Ensure that the saw blade is properly seated in the
guide roller (7).

* Release the blade holder lever (9) and check that the blade is
properly seated.

* Removal of the blade is in the reverse order to its installation.

Use blades with a T-fixing system as shown in Figure D.

DUST EXTRACTION

To improve the removal of dust from the workpiece surface, the

jigsaw is equipped with its own dust blow-off and extraction system

to clean the cutting surface. The dust blow-off and extraction

system works more effectively when the guard is lowered. In

addition, it is possible to connect an external chip extractor such as

a workshop hoover to the dust extraction port (5).

e Connect the suction hose of the dust extraction system to the
spigot (5).

Ensure a tight connection.

OPERATION / SETTINGS

ON/OFF

Before connecting the jigsaw to the mains supply, always
check that the mains voltage corresponds to the voltage
indicated on the rating plate on the power tool.

Switching on - press the switch button (2) and hold in this position.
Switching off - release pressure on the switch button (2).
Locking the switch (continuous operation) Switching on:

* Press the on/off button (2) and hold in this position.

e Press the switch lock button (3) (Fig. E).
* Release pressure on the switch button (2).

Switching off:

* Press and release the pressure on the switch button (2).

Each time the switch button (2) is pressed, an LED (LED) (10)
illuminates the work area.

INDICATOR LIGHT FOR VOLTAGE CONNECTION

There is a power light (4) on the rear of the handle housing,
which indicates by lighting up that the power tool has been
connected to the mains supply.

JIGSAW SPEED ADJUSTMENT

The speed of the jigsaw motor is adjusted by turning and setting
the speed control knob (1) to the desired position. This allows the
speed of the power tool to be adapted to the characteristics of the
material being worked on. The speed adjustment range is from O
to 5.

The higher the number that appears on the perimeter of the dial (1)
(Fig. F), the higher the operating speed of the jigsaw.
BEVEL CUTTING FOOT ADJUSTMENT

The adjustable jigsaw foot makes it possible to make bevel cuts
from 0%o 45 (in both directions).

* Loosen the foot fixing screws (6) using a hexagonal spanner.

« Move the foot (6) backwards and tilt left or right (up to 459 .

e Adjust the foot (6) to the desired angle, slide forward and
secure by tightening the fixing screws (Fig. G).



The angle of the foot can be read on the angle scale located on the
foot. Once the adjustment has been completed, remove the hex
key and place it in its storage area

CUTTING

« Place the front of the foot (6) flat on the material to be cut.

e Start the jigsaw and wait until it reaches the maximum set
speed.

e Move the jigsaw slowly guiding the blade along the pre-
determined cutting line.

* When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.

Cutting should be done evenly, taking care not to overload the

jigsaw. Excessive pressure exerted on the blade will act as a brake

on the movement of the blade, which will have a detrimental effect

on cutting performance.

If, during operation, the entire surface of the jigsaw foot is not

against the surface of the workpiece but is raised above it,

there is a danger of breaking the saw blade.

CUTTING A HOLE IN THE MATERIAL

e Drill a 10 mm diameter hole in the material.

« Insert the saw blade into the hole and start cutting from the hole
made.

METAL CUTTING / TYPES OF SAW BLADES

For cutting through metal, suitable blades with a higher number of

teeth should be used.

When cutting through metal, a suitable coolant must be used.

Cutting metal without cooling leads to accelerated blade wear. The

table below provides an indication of the blade selection:

Number of teeth | Blade length L
. Scope of application
per inch
24 Soft steel, non-ferrous metals.
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics.
9 Wood, wooden plywood.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e Itis recommended to clean the device immediately after each
use.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown
with low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

« |fthe power cable is damaged, it must be replaced with a cable
of the same characteristics. Refer this operation to a qualified
specialist or have the unit serviced. If excessive sparking
occurs on the commutator, have the condition of the motor
carbon brushes checked by a qualified person.

* Always store the device in a dry place out of the reach of
children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both carbon
brushes at the same time.

Only a qualified person should replace the carbon brushes using
original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATING DATA
Parameter Value

Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 450 W
Number of blade cycles (no load) 0-3000 min*
Max. thickness of material to be cut 55 mm
- wood

Max. thickness of material to be cut 6 mm
- metal

Blade stroke 17 mm
Degree of protection IPX0
Protection class 1]
Mass 1.5 kg
Year of production 2025

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa= 90.5 dB(A) K=3

dB(A)
Sound power level Lwa= 98.5 dB(A) K=3
dB(A)
Vibration acceleration values (slab an= 9.424 m/s’K= 1.5
cutting) m/s?
Vibration acceleration values (metal an=12.086 m/s’K=

sheet cutting) 1.5 m/s?

58G047 indicates both the type and the machine designation

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lw(a)
where K denotes measurement uncertainty). The vibration
emitted by the equipment is described by the vibration
acceleration value ag) where K is the measurement uncertainty).
The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value anspecified in these instructions were
measured in accordance with EN 62841-2-11. The specified
vibration level ancan be used for comparison of equipment and for
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use
of the unit. If the unit is used for other applications or with other
work tools, the vibration level may change. A higher vibration level
will be influenced by insufficient or too infrequent maintenance of
the unit. The reasons given above may result in increased
vibration exposure during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is
switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical

maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
5 household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for
™ | [information on disposal. Waste electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally friendly.
Unrecycled equipment poses a potential risk to the environment
and human health.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa
with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland
") informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter
referred to as "Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams,
drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
subject to legal protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying,
processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as
well as its individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna St.
02-285 Warsaw

Product: Jigsaw

Model: 58G047

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:



EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the
market and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical dossier:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

EN 62841-2-

A LS A

Pawet Kowalski
GTX POLAND Quality Officer

Warsaw, 2025-06-13

(UA)
MEPEKIAQ OPUTHANBHOT IHCTPYKLIIT
MUNBHE MOJNIOTHO (JTOB3UK)
58G047

NPUMITKA: YBAXHO MPOYUTAUTE LIEN NMOCIBHWK MEPEL,
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
MOro Ans NOAAnbLLOrO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOOW BE3MEKU

e TpumaiiTe eneKkTPOIHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi  MOBEPXHi
PYKOSITKU MPU BUKOHaHHI POGIT, A€ MOXNMBUIA KOHTaKT 3
NPUXOBaHUMU  eneKkTpu4HUMM  kabensimm  abo  BnacHUm
kabenem »wuBneHHs. KoHTakT 3 mepexeBuM kabenem moxe
npu3BeCTM [0 MOSIBW Harpyru Ha MeTaneBuX 4acTuHax
€MeKTPOIHCTPYMEHTY, IO MOXe CTaTu MPUYMHOI YpaxeHHs
€nNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e TpumanTe pykv Ha Ge3nevHii BiacTaHi Bif 30HW pisaHHs. He
NpocoByiTe iX Mig 3aroToBKy. ICHye HeBesneka TpaBMyBaHHs
NPy KOHTaKTi 3 Ne3oM.

e [icns 3akiH4eHHs po6OTU BUMKHITb N063UK. MONOTHO MOXHA
BUAHSATW 3 3arOTOBKW, KOMW iHCTPYMEHT 3yMWHWUBCS. Takum
UMHOM MOXHA YHWKHYTM Biggadi Ta Oe3sneyHo npubpatu
€NeKTPOIHCTPYMEHT.

o BuKOpUCTOBYINTE TiNbKW HEYLIKOMKEHI MUAAMNbHI NOMNOoTHa, AKi
3HaxoAAaTbCsl B igeanbHoMy pobouyomy cTaHi. [orHyTi,
He3arocTpeHi NonoTHa MOXYTb 3MamaTiCsl, @ TakoX BMAUHYTU
Ha MiHito pisy Ta cnpuunHUTK abo CNpuUATY 3BOPOTHIN Bigaadi.

e [un Big NeBHWX nopin AepeBUHW abo nNeBHUX BUAIB MeTany
MOXe CTaHOBWTU Hebeaneky Ans 3A0pOB'A | BUKIMKATK
anepriyHi peakuji, pecnipaTtopHi 3axBoptoBaHHs abo npu3secTn
[0 paky.

» [ yac pisaHHs cnig BUKOPUCTOBYBATW MUIMOBI Macku
ANSA 3aXUCTY ANXanbHUX LLNSXIB Bif PiXyYOro nuny.

» Nip  yac pi3aHHS  [EpeBUHN  BUKOPUCTOBYWTE
NUMOBIACMOKTYBaHHS!.

» 3Baexaw cnig noabatu npo Te, Wwob poboye micue Gyno
no6pe NpoBiTproBaHUM.

e BopgonpoBigHi Tpy6u He MoOXHa pi3aTu noG3uKOM.
Po3spisaHHsi Tpy6u Moxe NpU3BECTU A0 MOLIKOAKEHHS MaiiHa
ab0 [0 ypaKeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e Lo6 yHUKHYTW NpopisaHHsA LBSAXIB, WYpYNiB Ta iHWWX TBEPANUX
npeaMeTiB, YBaXHO OrMsSHbTE 3aroToBKY Nepef No4aTkom
poboTu.

* Martepian, po3mipu (TOBLUMHA) SIKOrO NEPEBULLYIOTb 3a3HaYeHi
B TEXHIYHUX XapaKTEPUCTHKaX, He MOXHa pisaTu.

e TpumanTte nob3vK i3 3aKPUTOIO PYKOIO.

o [lepepn HaTUCKaHHSM BUMWKaYa nepekoHanTecs, Lo Nob3uk He
TOpKaEeTbCA MaTepiany.

e He TopkaiiTecsi pyxoMux YacTuH pyKamu.

e He knaaitb No63nk Ha 3emnio, AKIO BiH 3HAXOAWUTLCA B PYCi.
He BMuKaliTe noG3vK, He B3SIBLLUUCH 3@ HBOTO PYKOHO.

e He TopkaiiTecs nesa abGo 3aroToBku oppa3sy nicnsa
3aBeplieHHsl po6oTu. Lli KOMMOHEHTU MOXYTb CUITbHO
HarpiTUCA i CNPUYUHNUTYI ONiKK.
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e HAkwo BM nomiTunuM Oyab-sKy HeHopMarnbHY MOBeAiHKY
eneKTPOIHCTPYMeHTY abo AMBHI 3BYKW, HEFraNHO BUMKHITb OTO
i BUTATHITb BUIKY 3 PO3ETKM.

o o6 3abe3neunT HanexHe OXOMOMKEHHS, BEHTUMALNHI
OTBOpU B KOpNycCi No63vka NoOBMHHI ByTH BigKPUTUMMU.

e T[leplu HiXX YBIMKHYTU NOG3WK Y pO3eTKy, NepekoHaiTecs, Lo
Hanpyra B Mepexi Bianosifae Hanpyai, 3asHadveHin Ha Tabnuyi
3 TEXHIYHUMW A@HUMU NPUCTPOLO.

o [lepen nigkntoyeHHsaM nob3vka 3aBxau nepesipsiTe kabenb
JKUBMEHHS; AKWO BiH MOLWKOMKEHWIA, 3aMiHiTb MHOro B
aBTOPW30BaHiI MaCTepHi.

o LLHyp xuBneHHs nob3nka 3aBxav noBuHeH Byt Ha GesneyHin
CTOPOHi, W06 He nifAaBaTUCs BUNAAKOBOMY MOLUKOMKEHHIO
NpaLoloynM eneKkTPOiHCTPYMEHTOM.

YBATA: MpucTpiit npu3HaYeHU Ans po6oTu B NPUMILLEHHI.

HesBaxatoum Ha BUKOpUCTaHHA GesneyHoi 3a CBOEK CYTTHO
KOHCTPYKLUIi, 3acTOCyBaHHA 3axoAiB 6e3neku Ta A0AAaTKOBUX

3aXMCHUX 3axoAiB, 3aBXAM ICHYE 3anvILKOBUIA PU3MK
TpaBMyBaHHS Mg Yac po6oTu.

MosicHeHHs1 BUKOPUCTaHMX MiKTorpam:

1. npounTanTe iHCTpYKUilO 3 ekcnnyarauii, [oTpUMyinTeCh

nonepemKeHb i NpaBun TEXHiKM 6eaneku, Wo MICTATLCA B Hilt.

2.2 |30n5UiiHWIA NpUCTPIiA ApYyroro knacy
3. HocuTK 3acobu iHAMBIOyanbHOrO 3axucTy (3axXWUCHI OKynsipu,
HaByLUHWKW, pecnipaTop)

4.Mepen obcnyroByBaHHsIM abo peMOHTOM Bia'eaHaliTe kabenb
XKVBMEHHS.

5. 3axuwaty Big gouy
6. TpumaiiTe AiTeit nogani Bif iIHCTPYMEHTY

KOHCTPYKL|IA TA 3ACTOCYBAHHA
Jo63uK - Le py4HUI i30MbOBaHUIA €NeKTPOIHCTPYMeHT knacy Il. Bi
NpVBOAUTLCA B il0 0AHOMA3HUM ABUTYHOM 3 KOMYTaTOPOM.

BepcTtaT npusHayeHuii ANs BUKOHAHHS NPSMUX i KPUBOMIHIMHUX
nponunis, KPUBOMIHIHUX NPONWNIB | NA3iB Y AepPeBUHi, AePEBUHHIX
MmaTepianax, a TakoX Yy Mnactuky Ta MeTanax (3a ymoBu
BUKOPUCTaHHS BIiAMOBIAHOTO NUNSANbHOrO nonoTHa). ObnacTb
3aCTOCyBaHHS - PeMOHTHI Ta ByaiBenbHi poboTn, a Takox byab-ska
amaropcbka po6orta (DIY).

He BUKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NPU3HaYeHHAM.

OnUC rPA®I4YHNX CTOPIHOK

Hymepaluisi, HaBeaeHa Hyk4e, BIBHOCUTLCS A0 KOMMOHEHTIB
NPUCTPOIO, NOKa3aHux Ha rpadpiyHNX CTOpPIHKax LibOro nocibHuka.
1. pyyKka perynoBaHHs LWBUAKOCTI

2. MNepemukay

3 KHonka 6rokyBaHHsi nepemukava

4. iHauKaTop NiAKMOYEeHHs Hanpyrn

5.nunosiaBigHUin naTpyGok

6 dyTis.

7 Hanpasnstounii ponvk

8. ObknaauHka

9. Baxinb Tpumaya nesa

10.0CBiTNEHHS

11. TpMMay NunbHOro aucka

* Mix MantoHKoM i BUpo6om MOoXyTb ByTuW BiAMIHHOCTI

OBJAOHAHHA TA AKCECYAPU
e bneig.
o Knioy wecturpaHHuia

-1wr
-1wr



MIAroTOBKA 4O POBOTU
KPINNEHHA NE30

Biakniouitb €eNeKTPOIHCTPYMEHT
€NeKTPOXUBIEeHHS.
Je3o BCTAHOBMIOETHCS Ta 3aMiHIOETCSA 63 IHCTPYMEHTIB.

Big Mepexi

e [loTsrHiTe Hasap Baxinb Tpumada nesa (9) i BcTaBTe neso Ao
ynopy B Tpumau nesa (9) (3y6ui nesa nouHHi 6yTn cnpsiMoBaHi
Briepen).

e Baxnuso! lNepekoHanTecs, WO NUNANbLHE NONOTHO HANEeXHUM
YWMHOM 3aKpinneHe B HaNPaBns4YoOMy Poruky (7).

e BignycTiTe Baxinb Tpumaya nesa (9) i nepekoHaiTecs, WO
e30 NpaBuibHO BCTAHOBMNEHO.

e 3HATTA ne3a BigbyBaeTbcs B
BCTAHOBIEHHIO.

nopsiaky, 3BOPOTHOMY
BukopucToByiiTe nesa 3 T-nogiGHOK CUCTEMOIO KpiNmeHHs, AK
noKa3aHo Ha MantoHky D.

BUOANEHHA NUny

[ins Kpalloro BuAaneHHsi nNuiy 3 NOBEPXHi 3aroToBKW 063k

OCHaLLieHWiA BMAcHOI CHUCTEMOIO BiACMOKTYyBaHHA muny Ans

OYULLIEHHS MOBEPXHi pi3aHHs. Cuctema BiABEAEHHS NNy Npautoe

edekTUBHILLIE, KOMW 3aXMCHUN KOXyX onyLeHuid. Kpim Toro, no

oTBOpy Ans BigBogy nuny (5) MOXHA MiAKMHOYATU  30BHILLHIN

NpUCTPIl ANA BUAANeHHs CTPYXKW, Hanpuknag, nuiococ Ans

MancTepHi.

o [ligknioYiTe BCMOKTYBanbHWUI LUMAHT CUCTEMU NUNOBIABEAEHHS
po natpy6ka (5).

BabesneuTe WinbHe 3'eAHaHHS.

EKCNNYATALIA / HANALUTYBAHHA

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

Mepen nigknioYeHHAM no6G3nKa A0 enekTpomepexi 3aBxan
nepesipsnTe, WO6 Hanpyra B Mepexi Bignosigana Hanpys3i,
3a3HauveHin Ha Tabnuuui 3  TeXHIYHUMM  JaAHUMK
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

YBIMKHEHHSI - HaTWCHITb KHOMKY BUMWMKaya (2) i yTpumyiTte ii B
LibOMY MOMOXEHHI.

BUMKHEHHS - 3HATM TUCK Ha KHOMKY BUMUMKaYa (2). BnokyBaHHsA
BUMMKaya (6e3nepepBHa po6oTa) YBIMKHEHHS:

e HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHSA/BUMKHEHHS (2) | yTpumyiiTe ii B
LibOMY MOJIOXEHHI.

e HaTtucHiTb kHoMKy GriokyBaHHs BUMMKaya (3) (puc. E).

e 3HiMiTb TUCK Ha KHOMKY nepemwkaya (2).

Bumukato:

e HaTuUCHITL i BigNyCTiTb KHOMKY nepemukaya (2).

[Mpy KOXHOMY HaTUCKaHHI KHOMKM nepemukada (2) ceitnogion
(LED) (10) ocgiTtrntoe po6o4y 30Hy.

IHOWKATOP NIAKMKOYEHHA HAMPYTU

Ha 3aaHin YacTuHi kopnycy pyKosiTKu 3HaxXoAUTbCS iHAUKaTop
XKUBMNEHHs1 (4), SKUMW, 3aropsilbyMCb, BKalye Ha Te, WO
eNeKTPOIHCTPYMEHT NiAKNIOYEHO A0 eNneKTpoMepexi.

PEIYNIOBAHHA LWWBUAKOCTI OBEPTAHHA NOB3UKA
LBnAakictb obepTaHHs ABUryHa Nob3vka perynioeTbCsi NOBOPOTOM
i BCTAHOBNEHHAM pyyKkn perynioBaHHs wsuakocTi (1) y noTpibHe
TMOIOXEHHSI. Le [103BONISIE afganTysatn LIBMAKICTb
€reKTPOIHCTPYMEHTY A0  XapakTepucTuk  o6pobrnoBaHoro
Mmatepiany. [liana3oH perynioBaHHs LuBuakocTi - Big O go 5.

Yum BuLLEe Ymncno, sike 3'ABNAETLCS NO nepumeTtpy undepbnata (1)
(man. F), Tum Buwwa poboya LuBKakicTb Nob3uka.

PEMYMIOBAHHS NAMKU AnA HAPI3KU ®ACOK
PerynboBaHa no63ukoBa nanka 403BOMsE pobutu koci nponunu Bif,
0°10 45 (8 060X HanpsiMKax).

e 3a [0MOMOrol0 LIECTUrPaHHOMO Krova BiAKPYTiTb TBUHTU
KpinneHHs nankw (6).

* Biggeaitb nanky (6) Hasapa i HaxuniTk BniBo abo BnpaBo (A0
459,

* Bigperynioiite nanky (6) nig noTpiGHUM KyTOM, MOCYHbTE
Bnepen i 3adikcyinTe, 3aTArHYBLUN KPiNUMbHI rBUHTYK (puc. G).

KyT Haxuny nanku MoOXHa npouuTaTM Ha Lkani - KyTis,

poaTaluoBaHiin Ha nanui. Micns 3aBepLUeHHst peryntoBaHHs BUAMITb

LIECTUTPaHHWUIA KoY | MOKNaAiTh oro B Micle Ans 36epiraHHsa
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BUPI3AHHA

o [loknapiTe nepefHilo 4actTuHy nanku (6) Ha matepian, sKuiA
noTpibHO pospisaTt.

e 3anycTitb nNo6G3vK i 3avekanTe, NOKM BiH He [oOCsrHe
MaKCcUManbHOi BCTAHOBMEHOI LWIBWUAKOCTI.

e T[loBinbHO pyxaiTe No63uK, Hanpaemnso4YM MOMNOTHO B3AOBX
nonepeaHLO BU3HAYEHOI MiHii po3nuny.

e Tlig yac pisaHHsi NO KPUBONIHIMHIM NiHii HanpaenaiTe no63nk
Ayxe M'aKo.

PisaHHs cnig  BWKOHYBaTW  PIBHOMIPHO, Hamaral4uMcb He

nepesaHTaxyBaTu nob3uk. HagmipHuii Tuck Ha nonotHo 6Gyne

AiSITU SIK ranbMO Ha pyX MOMOTHA, L0 HEraTUBHO MO3HAYUTLCS Ha

NPOAYKTUBHOCTI Pi3aHHS.

Akwo nig Yac po6oTu BCA MOBEpPXHSl nanku no63uka He
npunarae Ao NoBepxHi 3aroToBKM, a NiAHATa HaA Hel, iCHye
HeGe3neka NoyloMKU NUMSANLHONO NOMOTHA.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIATI

* [lpocBepaniTe y Matepiani oTBip Aiametpom 10 Mm.

e BcraeTe nunanbHe nonoTHO B OTBIP i MOYHITL pi3aTh BIg
3po6neHoro oTBoOpY.

PI3BAHHA METANY / TUNU NUNbHUX AUCKIB

[nsa pisaHHs meTany cnif BUKOPUCTOBYBATM BiAMOBIAHI NONOTHA 3

BinbLUOK KinbKicTo 3y6LIB.

Mig yac pisaHHa meTany HeobxigHO BUKOPWUCTOBYBATM BiAMOBIAHY

oxonomxysanbHy piauHy. PisaHHs MeTtany 6e3 OXONOmKEHHs

NPU3BOAUTB 4O NPUCKOPEHOTO 3HOCY MOMOTHA. Y HaBedeHil HuxYe

Tabnuui HaBeaeHo pekomeHaaLii LWoao BuGopy nonoTtHa:
KinbkicTb :fy6|.||5 [oBxuHa Cebepa sacTocyBaHHs
Ha [l0M nesa
24 M'sika cTanb, KonbopoBi
meTanu.
14 80 Mm Konbopogi metanu,
nnacrtmacu.
9 [epeBo, Aepes'sHa haHepa.
EKCMNIYATALIA TA OBCNYrOBYBAHHA
Mepen  OyAb-AKMM  BCTaHOBMEHHSIM,  HamnawTyBaHHAM,

peMoHTOM abo ekcnnyaTaui€lo Bif'eAHaNTe WHYP XUBMNEHHA BiA
po3eTKu.

OBCIYrOBYBAHHA TA 36EPIFAHHA

e PekoMeHAyeTbCA YMCTUTW MPUCTPI ofdpasy MIiCNs KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BrKOpUCTOBYITE ANSA YULLEHHA BOAY abo iHLWi pianHN.

e TpuUCTpiii cnig 4MCTUTK Cyxow raHuvipkol abo npopysaTtu
CTUCHEHWUM MOBITPSIM HU3BKOTO TUCKY.

e He BMKOPUCTOBYIiTE MUIOYi 3aCO6M a6O PO3YMHHUKM, OCKINbKU
BOHW MOXYTb MOLUKOAWTW NNACTUKOBI AeTani.

e PerynspHo ouuLante BEHTUNALIHI OTBOPK B KOPNYCi ABUIYHa,
wo6 3anobirtn neperpiBaHHIO MPUCTPOIO.

e HAkwo Kkabenb >XMBNEHHA MNOLIKOAXKEHO, WOro HeobXigHO
3aMiHNTM Ha kabenb 3 TaKMMU CaMUMU XapakTepucTUKamu.
3BepHiTbC [0 KBanigikoBaHoro axisus abo BigHeciTb
NpUCTPIN Ha cepBicHe o6CnyroByBaHHs. AKLWO Ha KOMyTaTopi
BUHWKAE HaaMipHe iCKpiHHS, 3BEPHITbCS [0 KBanidikoBaHOro
chaxiBLs AnNs Nepesipki CTaHy BYriNbHUX LLITOK ABUIyHa.

* 3aBxau 3bepirante NpUCTpiN y CyxoMy Ta HeAOCTYMHOMY Ans
niten micui.

3AMIHA BYTNbHUX LLITOK

3HowweHi (kopoTwi 3a 5 mm), obropini abo TpiCHYTI BYriNbHI LWiTKN

ABUryHa HeobXigHO HeraHo 3aMiHUTW. 3aBxaun 3amiHonTe obuasi

BYFiMbHi LL[iTKN OAHOYACHO.

BaMiHy ByrinbHWX LLITOK MOBWHEH BUKOHYBAaTW NuLLIE KBanidikoBaHWiA
haxiseLlb, BUKOPMCTOBYHOUM OpUriHanbHi AeTani.

Byab-aki  nedekT NOBWHHI  GyTM  yCyHeHi  ynoBHOBaXeHWUM
CepBiCHUM BiaAinom BUpo6HUKa.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PEWTUHIOBI JAHI
MapameTp 3HayeHHs
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacToTa XuBNeHHS 50 Hz




HomiHanbHa NoTyXHICTb 450 W
KinbkicTb umnknis nesa (6e3 0-3000 x8*
HaBaHTaXeHHs)

MakcumanbHa ToBLUMHA MaTepiany, 55 mm
Lo PiKETbCS - ePeBO

MakcumanbHa ToBLUMHA MaTepiany, 6 MM
LLIO piXeTbCs - MeTan

Xia nesa 17 mm
CTyniHb 3axucty IPX0
Knac saxucty 1l
Meca 1,5 kr
Pik Bunycky 2025

AAHI LLIOAO LWYMY TA BIBPALIIT

PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY Lpa) = 90,5 ob(A) K=

3 a6(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa) = 98,5 ob(A) K=

3 aB(A)
3HaueHHs BIGPONPUCKOPEHHS! an=9.424 M/c’K=1.5
(pisaHHs NnuT) m/c?
3HayeHHs BibponpucKopeHHst an= 12.086 m/c’K=
(pi3aHHsl MeTaneBmx NnCTIB) 1.5 m/c?

58G047 Bkasye siK Ha TUN, TaK i HA NO3HAYEHHSI MALLINHU

IHcdopmauisi npo wym i BiGpauito

PiBeHb LyMy, WO BUNPOMiHIOETLCA 0BnagHaHHSAM, ONUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOTO TUCKY Lp) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi
Lwa) (, Ae K no3Havae HeBU3HAYEHICTb BUMIpIOBaHHs). Bibpalyis,
AKy  BUMPOMiHIOE  ObBnajHaHHs, OMUCYETbCA  3HAYEHHAM
BiGpONpUCKOPEHHS! ag) (, A€ K - HEBU3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHS).
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa, piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a) i
3HaAYeHHs BiIGPONPUCKOPEHHS! an, 3a3HayeHi B Ll IHCTPYKLi, Gynmn
BMMIpsiHi BignoBigHo Ao EN 62841-2-11. 3a3HayeHuii piBeHb
BiGpaLlii anMoXHa BUKOPMCTOBYBaTU ANS NOPIBHAHHS 06nagHaHHA
Ta Ans nonepeaHboi OUiHKK BNUBY Bibpalii.

3asHayeHwii piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTUBHUM nuwe Ans
OCHOBHOTO ~ BUKOPUCTAHHS  MPUCTPOIO.  SAKWO  NpUCTpil
BMKOPUCTOBYETLCS ANS iHWWX Uineit abo 3 iHWMMK pobounmmn
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHUTMCS. Ha nigBuLLeHHs
piBHsi Bibpauii BnnuBae HegocTaTHe abo 3aHaaToO  pidkicHe
TexHi4He obcnyroByBaHHA NpuUCTpolo. HaBedeHi BuLle NpUyMHK
MOXYTb NpW3BECTV A0 NiABULLEHOro BNNMBY BiGpaLii npoTsrom
ycboro po6oyoro nepiogy.

[Ans To4yHOI OLiHKM BNNMBY BiGpauii Heo6XigHO BpaxoByBaTH
nepiogu, KOnM nNpUCTPii BUMKHEHUW abo Konu BiH
yBiMKHEHMIA, ane He BUKOPMCTOBYETLCA Ans poboTu. Micna
TOYHOI OUiIHKM BCix (pakTOpiB 3aranbHWW piBeHb BNNUBY
BiGpaLii Moxe BUSIBUTMCA HabaraTto HUXKYUM.

o6 3axucTuTM KopucTyBaya Bifg BNAMBY Bibpadii, cnig BXWTM
[oAaTKoBUX 3axofiB 6esneku, TakMx K UMKIIYHE TexXHiyHe
obcnyroByBaHHs ~ BepcTaTta i poboumx  iHCTpyMeHTIB,

3a0e3neyeHHsi HanexHol TemnepaTtypu Ppyk i npaBuribHa

opranisauis npaui.
3AXUCT HABKOJNMULLIHBLOIO CEPEAQOBULLA

N B1pPOGY 3 €NEKTPUYHNM KMBIEHHSIM HE MOXHA BIKMAATM Pa3oMm i3

A no6yToBUMM Bigxoaamu, ix cnif nepegasaTyt y BIANOBIAHI LIEHTPU

ans ytunisauii. [na oTpumaHHs iHcbopmauii npo yTunisauio

- ] |3BepHiTbCi OO0 npopasus BupoBy abo Mmicuesoi Bnaagw.

BignpaubosaHe enekTpuyHe Ta enekTpoHHe o6naaHaHHs MiCTUTL

peuyoBMHM, siki He € ekororiyHo GeaneyHumu. HenepepobneHe

0BnafiHaHHs CTaHOBUTL MOTEHLIMHMA PU3NK ANS HABKOMMLLHBOTO

cepefoBuLLa Ta 300POB'S NIOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3

MicliesHaxomkeHHam y Bapiuasi, ul. Morpanuyka 2/4 (gani: "GTX MMonblua”)

NOBIAOMIISIE, LLIO BCi aBTOPChKi NpaBa Ha 3MICT Lboro nociGHuka (aani: "MociGHUK"),

B TOMY uuchi, cepeq, iHLWoro, Hanexats . Bci aBTopcbki npaBa Ha 3MICT Liboro

nociGHuka (gani - "TociBHUK"), BKOYaouU, ane He oBMEKYIOHUCh, NOTO TEKCT,

cboTorpacpii, Cxemun, MarnioHK1, a Takox MOro KOMMO3WLI0, HanexaTb BUKITIOHHO

GTX Poland i nignsratoTs NnpaBoBOMYy 3axX1CTy BiANoBiAHO A0 3aKoHy BiA 4 NoToro

1994 p. "Tpo aBTOPCLKE NPaBO i CyMixHi NpaBa” (To6To 3akoHoxaBuMiA BiCHMK 2006

p. Ne 90, nos. 631 3 HacTynHUMK 3miHamu). KonitoBaHHs, 0Bpobka, nyGnikatyis,

mopaudikaLis 3 KOMEpLIHOK MeTo BCbOro MociBHUKa, a TakoX NOro OKpeMUX

enemenTis 6e3 nncbMoBoi 3rogu GTX MMonblia cyBopo 3aGOPOHEHO i Moxe
NpY3BECTU A0 LMBINBHOI Ta KPUMIHANBHOT BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

LAMA DE FERASTRAU (PUZZLE)
58G047
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NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA Sl PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

* Tineti scula electrica de suprafetele izolate ale manerului atunci
cand efectuati lucrari in care scula de lucru ar putea intra in
contact cu cabluri electrice ascunse sau cu propriul cablu de
alimentare. Contactul cu cablul de alimentare poate provoca
aparitia tensiunii pe partile metalice ale uneltei electrice, ceea
ce ar putea provoca un soc electric.

o Tineti-va méinile la o distanta sigura de zona de taiere. Nu le
strecurati sub piesa de prelucrat. Exista pericol de ranire la
contactul cu lama.

e Opriti ferastraul circular atunci cand lucrarea este terminata.
Lama poate fi indepartata de piesa de prelucrat atunci cand
aceasta este opritd. In acest fel, se evitd reculul si scula
electrica poate fi depozitatad in siguranta.

* Trebuie utilizate numai lamele de ferdstrau nedeteriorate care
sunt in stare perfectd de functionare. Lamele indoite si
neascutite se pot rupe si pot afecta linia de taiere si pot cauza
sau contribui la recul.

o Praful din anumite tipuri de lemn sau din anumite tipuri de metal
poate fi un pericol pentru sanatate si poate provoca reactii
alergice, boli respiratorii sau poate duce la cancer.

> La taiere, trebuie utilizate masti de protectie impotriva
prafului pentru a proteja caile respiratorii de praful de
taiere.
> Utilizati sistemul de aspirare a prafului atunci cand taiati
lemnul.
> Ar trebui sa se acorde intotdeauna atentie pentru a se
asigura ca locul de munca este bine ventilat.

e Tevile de apa nu trebuie tiiate cu ferastraul de gaurit.
Taierea unei tevi provoaca daune materiale sau poate duce la
socuri electrice.

* Pentru a evita taierea prin cuie, suruburi si alte obiecte dure,
inspectati cu atentie piesa de prelucrat inainte de a incepe
lucrul.

* Materialele ale caror dimensiuni (grosime) le depasesc pe cele
specificate in datele tehnice nu trebuie taiate.

o Tineti puzzle-ul cu ména inchisa.

o Tnainte de a apasa comutatorul, asigurati-va c& puzzle-ul nu
atinge materialul.

* Nu atingeti cu mana piesele in miscare.

e Nu lasati ferdstraul puzzle jos daca acesta este inca in
miscare. Nu porniti ferastraul puzzle inainte de a-l prinde cu
mana.

o Nu atingeti lama sau piesa de lucru imediat dupa
terminarea lucrului. Aceste componente pot deveni foarte
fierbinti si pot provoca arsuri.

* Daca observati un comportament anormal al uneltei electrice
sau zgomote ciudate, opriti-o imediat si scoateti-o din priza.

e Pentru a asigura o racire corespunzatoare, orificile de
ventilatie din carcasa ferastraului trebuie sa fie expuse.

« Inainte de a conecta ferastraul circular la o priza, asigurati-va
intotdeauna ca tensiunea de retea corespunde cu cea indicata
pe placuta cu caracteristici a unitatii.

o Inainte de a conecta ferastraul puzzle, verificati intotdeauna
cablul de alimentare; daca este deteriorat, inlocuiti-l la un
atelier autorizat.

e Cablul de alimentare al ferastraului circular trebuie sa se afle
intotdeauna pe partea sigurd, neexpusa deteriorarii
accidentale de catre unealta electrica in functiune.

ATENTIE: Dispozitivul este proiectat pentru functionare in

interior.

in ciuda utilizérii unui design inerent sigur, a utilizérii

masurilor de sigurantd si a masurilor suplimentare de

protectie, exista intotdeauna un risc rezidual de accidentare in
timpul lucrului.

Explicatia pictogramelor utilizate:



1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea.

2 Dispozitiv de izolare de clasa a doua
3.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf)

4.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

5.Protect de ploaie

6.Tineti copiii departe de unealta

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Ferastraul circular este o unealta electrica manuala izolata de clasa
II. Acesta este actionat de un motor monofazat cu comutator.

Masina este proiectata pentru a face taieturi drepte, taieturi curbe
si crestaturi in lemn, materiale pe baza de lemn, precum si
materiale plastice si metale (cu conditia utilizarii unei lame de
ferastrau corespunzatoare). Domeniile sale de utilizare sunt
lucrarile de renovare si constructii, precum si orice lucrari de
amator (DIY).

Nu utilizati in mod necorespunzator scula electrica.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitétii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Buton de control al vitezei

2.Switch

3.Buton de blocare a comutatorului

4.Indicator luminos pentru conectarea la tensiune
5.Duza de evacuare a prafului

6.Picior

7.Role de ghidare

8.Cover

9.Parghia suportului lamei

10.Lighting

11.Suport pentru lama de ferastrau

* Pot exista diferente intre desen si produs

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

e Lama -1 buc.
e Cheie hexagonala -1 buc.
PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAJ LAMA

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

Lama este montata si inlocuita fara unelte.

* Trageti inapoi parghia suportului lamei (9) si introduceti lama
cat mai mult posibil ih suportul lamei (9) (dintii lamei trebuie sa
fie orientati in fata).

* Important! Asigurati-va ca lama ferastraului este asezata corect
in rola de ghidare (7).

* Eliberati parghia de fixare a lamei (9) si verificati daca lama
este asezata corect.

o Indepértarea lamei se face n ordinea inversa instalarii
acesteia.

Utilizati lamele cu un sistem de fixare in T, asa cum se arata in
figura D.

EXTRAGEREA PRAFULUI
Pentru a imbunatati indepartarea prafului de pe suprafata piesei de
prelucrat, ferastraul circular este echipat cu propriul sistem de
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suflare si extragere a prafului pentru a curata suprafata de taiere.
Sistemul de suflare si extragere a prafului functioneaza mai eficient
atunci cand aparitoarea este coborata. In plus, este posibil s&
conectati la orificiul de aspirare a prafului (5) un aspirator de aschii
extern, cum ar fi un aspirator de atelier.

e Conectati furtunul de aspiratie al sistemului de aspirare a

prafului la racordul (5).
Asigurati o conexiune stransa.

FUNCTIONARE / SETARI

ON/OFF

inainte de a conecta ferdstraul circular la reteaua de
alimentare, verificati intotdeauna daca tensiunea retelei
corespunde cu tensiunea indicata pe placuta indicatoare de
pe scula electrica.

Pornirea - apasati butonul de comutare (2) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

Oprire - eliberati presiunea pe butonul comutatorului (2).
Blocarea comutatorului (functionare continua) Pornirea:

* Apasati butonul pornit/oprit (2) si mentineti-l in aceasta pozitie.
* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (Fig. E).

* Eliberati presiunea pe butonul comutatorului (2).

Deconectarea:

* Apasati si eliberati presiunea pe butonul comutatorului (2).

De fiecare data cand este apasat butonul comutatorului (2), un LED
(LED) (10) lumineaza zona de lucru.

INDICATOR LUMINOS PENTRU CONECTAREA LA TENSIUNE
Pe partea din spate a carcasei manerului exista o lumina de
alimentare (4), care indica prin aprindere ca scula electrica a
fost conectata la reteaua de alimentare.

REGLAREA VITEZEI FERASTRAULUI CIRCULAR

Viteza motorului ferdstraului circular se regleaza prin rotirea si
reglarea butonului de control al vitezei (1) in pozitia dorita. Acest
lucru permite adaptarea vitezei sculei electrice la caracteristicile
materialului prelucrat. Intervalul de reglare a vitezei este de la O la

Cu cat este mai mare numarul care apare pe perimetrul cadranului
(1) (Fig. F), cu atat este mai mare viteza de functionare a
ferastraului circular.

REGLAREA PICIORULUI DE TAIERE IN CONIC
Piciorul reglabil al ferastraului circular face posibila efectuarea de
taieturi oblice de la 0%a 45© in ambele directji).

* Slabiti suruburile de fixare a piciorului (6) cu ajutorul unei chei
hexagonale.

e Mutati piciorul (6) inapoi si inclinati la stdnga sau la dreapta
(pana la 45°.

* Reglati piciorul (6) la unghiul dorit, glisati nainte si fixati prin
strangerea suruburilor de fixare (Fig. G).

Unghiul piciorului poate fi citit pe scara unghiulara situata pe picior.

Dupa ce reglajul a fost finalizat, scoateti cheia hexagonala si

puneti-o in zona sa de depozitare

TAIEREA

e Asezati partea din fatd a piciorului (6) pe materialul care
urmeaza sa fie taiat.

* Porniti ferastraul puzzle si asteptati pana cand acesta atinge
viteza maxima setata.

o Miscati ferastraul circular incet, ghidand lama de-a lungul liniei
de taiere prestabilite.

e Atunci cand taiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati ferastraul
puzzle foarte usor.

Taierea trebuie s& se faca uniform, avand grija sa nu suprasolicitati

ferastraul circular. Presiunea excesiva exercitatad asupra lamei va

actiona ca o frana asupra miscarii lamei, ceea ce va avea un efect

daunator asupra performantei de taiere.

Daca, in timpul functionarii, intreaga suprafata a piciorului

ferastraului circular nu se afla pe suprafata piesei de prelucrat,

ci este ridicata deasupra acesteia, exista pericolul de rupere a

lamei ferastraului.

TAIEREA UNEI GAURI IN MATERIAL

* Faceti o gaura cu diametrul de 10 mm in material.



¢ Introduceti lama ferastraului in gaura si incepeti sa taiati din
gaura facuta.
TAIEREA METALELOR / TIPURI DE PANZE DE FERASTRAU

Pentru taierea prin metal, trebuie utilizate lame adecvate cu un
numar mai mare de dinti.

Atunci cand taiati prin metal, trebuie utilizat un agent de racire
adecvat. Taierea metalului fara racire duce la uzura accelerata a
lamei. Tabelul de mai jos ofera o indicatie cu privire la selectarea
lamei:

Numarul de dinti | Lungimea . .
. ’ " Domeniul de aplicare
pe inch lamei
24 Otel moale, metale neferoase.
14 80 mm Metale neferoa_se, materiale
plastice.
9 Lemn, placaj din lemn.

FUNCTIONARE S INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a
efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE $| DEPOZITARE

« Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

o Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

* Unitatea trebuie curatatd cu o carpa uscata sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia
pot deteriora partile din plastic.

e Curétati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitétii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
Tnlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Trimiteti aceasta
operatiune la un specialist calificat sau dispuneti repararea
unitatii. Daca apar scantei excesive pe comutator, dispuneti
verificarea starii periilor de carbon ale motorului de catre o
persoana calificata.

* Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de
accesul copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse

sau crapate trebuie inlocuite imediat. intotdeauna nlocuiti ambele

perii de carbon in acelasi timp.

Doar o persoana calificata trebuie sa inlocuiasca perii de carbon
folosind piese originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CLASIFICARE
Parametru Valoare

Tensiunea de alimentare 230 VAC

Frecventa de alimentare 50 Hz

Putere nominala 450 W

Numérul de cicluri ale lamei (fara 0-3000 min™!

sarcina)

Grosimea maxima a materialului 55 mm

care urmeaza sa fie taiat - lemn

Grosimea maxima a materialului 6 mm

care urmeaza s4 fie taiat - metal

Cursa lamei 17 mm

Gradul de protectie IPX0

Clasa de protectie 1l

Masa 1,5 kg

Anul de productie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul de presiune sonora Lpa= 90,5 dB(A) K=3
dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Valori ale acceleratiei vibratiilor an= 9,424 m/s’K=1,5

(taierea placilor) m/s?
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Valori ale acceleratiei vibratiilor an= 12,086 m/s?K=
(taierea tablelor metalice) 1,5 m/s?

58G047 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de:
nivelul de presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica
Lw) wunde K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratia
emisa de echipament este descrisa prin valoarea acceleratiei
vibratiei an (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).
Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor anspecificate in aceste instructiuni
au fost masurate in conformitate cu EN 62841-2-11. Nivelul de
vibratii specificat anpoate fi utilizat pentru compararea
echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea
de baza a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de
intretinerea insuficientd sau prea putin frecventd a unitatii.
Motivele prezentate mai sus pot duce la cresterea expunerii la
vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este
necesar sa se ia in considerare perioadele in care unitatea
este oprita sau in care este pornita, dar nu este utilizata
pentru munca. Odata ce toti factorii au fost estimati cu
exactitate, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie puse in
aplicare masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclica a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

N Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreund cu
. deseurile menajere, ci trebuie duse la unitétile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea

~ | |locald pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante care nu sunt

ecologice. Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential
pentru mediu si sanatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia
") informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor
asupra continutului acestui manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar
fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia
acestuia, apartin exclusiv. GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile
conexe (si anume Jumalul de legi 2006 nr. 90 punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al
GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat raspunderea civild si
penala.

Declaratia CE de conformitate

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Strada Pograniczna
02-285 Varsovia

Produs: Jigsaw

Model: 58G047

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe
piata si nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.

62841-2-



Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa
pregateasca dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Strada Pograniczna
02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
GTX POLAND Responsabil cu calitatea

Varsovia, 2025-06-13

AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
FURESZLAP (KIRAKOFURESZ)
58G047

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

e Tartsa az elektromos szerszdmot a fogantyl szigetelt
feluleteinél fogva, amikor olyan munkat végez, ahol a szerszam
érintkezhet rejtett elektromos kabelekkel vagy a sajat
tapkabelével. A halézati vezetékkel valé érintkezés
fesziiltséget okozhat az elektromos szerszam fém részein, ami
aramitést okozhat.

* Tartsa kezeit biztonsagos tavolsagban a vagasi tartomanytol.
Ne csUsztassa 6ket a munkadarab ala. A pengével valé
érintkezés soran fennall a sérlilés veszélye.

e Kapcsolja ki a kirakoftrészt, amikor befejezte a munkat. A
fiirészlap 4all6 helyzetben leveheté a munkadarabrol. igy
elkerllhetd a visszarigas, és az elektromos szerszam
biztonsagosan eltehetd.

e Csak sérllésmentes, kifogastalan allapotban  1évé
flirészlapokat szabad hasznalni. Az elgorbdilt, élezetlen pengék
a vagasi vonal befolyasolasa mellett eltérhetnek, és
visszarigast okozhatnak, vagy hozzajarulhatnak ahhoz.

* Bizonyos fafajtakbol vagy bizonyos fémekbdl szarmazé por
egészségkarositod lehet, és allergias reakciokat, légzdszervi
megbetegedéseket vagy rakot okozhat.

» Vagaskor porvédd maszkot kell hasznalni,
megvédjik a légutakat a vagasi portol.

» Hasznaljon porelszivast fakivagaskor.

» Mindig gondoskodni kell arrél, hogy a munkahely jél
szell6zzon.

« Avizvezetékeket nem szabad kirakosfiirésszel vagni. A cs6
elvagasa anyagi karokat okoz vagy aramitést okozhat.

e A szogek, csavarok és egyéb kemény targyak atvagasanak
elkerlilése érdekében a munka megkezdése el6tt alaposan
ellendrizze a munkadarabot.

e Nem szabad olyan anyagot véagni,
(vastagsaga) meghaladjak  a miiszaki
megadottakat.

o Tartsa a kirakofiirészt zart kézzel.

e A kapcsolé megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
kirakés nem ér az anyaghoz.

« Ne érintse meg kézzel a mozgé alkatrészeket.

« Ne tegye le a kirakofiirészt, ha az még mozgasban van. Ne
kapcsolja be a kirakofiirészt, miel6tt a kezével megfogna.

* Ne érintse meg a pengét vagy a munkadarabot kozvetleniil
a munka befejezése utan. Ezek az alkatrészek nagyon
felforrésodhatnak, és égési sériiléseket okozhatnak.

e Ha az elektromos szerszam rendellenes viselkedését vagy
furcsa zajokat észlel, azonnal kapcsolja ki, és huzza ki a
konnektorbdl.

* A megfelel6 hiités biztositasa érdekében a kirakéhazban [évé
szell6zényilasoknak szabadon kell lennidk.

e Mielétt a kirakosfiirészt csatlakoztatja a konnektorba, mindig
gy6z6djon meg arrél, hogy a haldzati fesziiltség megegyezik a
készilék cimtablajan feltiintetett fesziltséggel.

e A kirakésflrész csatlakoztatasa el6tt mindig ellendrizze a
tapkabelt; ha sériilt, cseréltesse ki egy szakszervizben.

hogy

amelynek méretei
adatokban
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o Akirakosflrész tapkabelének mindig a biztonsagos oldalon kell
lennie, hogy ne legyen kitéve a miikddé elektromos szerszam
véletlen sériilésének.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos kialakitds, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi véddintézkedések alkalmazasa
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata:

1. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban szereplé
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

2.Second osztalyu szigetel6 eszkéz

3. viselien egyéni védofelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds,
porvédé maszk).

4. A szervizelés vagy javitas el6tt hizza ki a tapkabelt.

5.Protect az es6tél
6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A szurdfirész 1l. osztalyd, szigetelt, kézi tipusu elektromos
szerszam. Egyfazisi kommutatoros motor hajtja.

A gépet egyenes hasitévagasok, ives vagasok és bevagasok
készitésére tervezték faban, faalapu anyagokban, valamint
miianyagokban és fémekben (feltéve, hogy a megfeleld
flrészlapot hasznaljék). Felhaszndlasi terlletei a feltjitasi és
épitési munkak, valamint barmilyen amatér (barkacs) munka.

Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikonyv grafikus
oldalain lathaté elemeire utal.

1.Speed vezérlégomb

2.Switch

3.Switch zar gomb

4.Indicator fény a fesziiltségcsatlakozashoz
5.Dust (irité fuvoka

6.Foot

7.Guide gorgé

8.Cover

9.Blade tart6 kar

10.Lighting

11.FUrészlap tartd

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

e Penge -1db.

e Hatszoglet(i csavarkulcs -1db.

FELKESZULES A MUNKARA

PENGEMEGEROSITES

Huzza ki az elektromos szerszamot a tapegységbdl.

A penge szerszam nélkiil felszerelhetd és cserélhetd.

e Huzza hatra a pengetarté kart (9), és helyezze be a pengét a
pengetartéba (9), amennyire csak lehet (a penge fogainak
elére kell mutatniuk).

o Fontos! Ugyeljen arra, hogy a fiirészlap megfeleléen iljoén a
vezet6gorgbben (7).

« Engedie ki a pengetarto kart (9), és ellenérizze, hogy a penge
megfeleléen Ul-e.



* A penge eltavolitdsa a beszerelésével ellentétes sorrendben
torténik.

A D abran lathaté T rogzitési rendszerrel ellatott pengéket

hasznaljon.

PORELSZIVAS

A munkadarab feluletérél torténd poreltavolitas javitasa érdekében

a szurdfiirész sajat porelszivo és porelszivd rendszerrel van

felszerelve a vagasi felllet tisztitdsara. A porelszivo és porelszivd

rendszer hatékonyabban miikédik, ha a véddburkolat le van hajtva.

Ezenkivil lehetéség van kilsé forgacselszivo, példaul

mihelyporszivé csatlakoztatasara a porelszivo nyilashoz (5).

e Csatlakoztassa a porelszivd rendszer szivotomlGjét a
csatlakozdcsonkhoz (5).

Biztositsa a szoros csatlakozast.

MUKODES / BEALLITASOK

ON/OFF
Miel6tt a kirakosfiirészt a halézatra csatlakoztatja, mindig
ellenérizze, hogy a halozati fesziiltség megfelel-e az

Ha miikodés kozben a szuréfiirészlab teljes feliilete nem a
munkadarab feliiletéhez ér, hanem felette van, fennall a
flirészlap torésének veszélye.

LYUK VAGASA AZ ANYAGON

o Furjon egy 10 mm atmérdji lyukat az anyagba.

e Helyezze be a flirészlapot a lyukba, és kezdje el a vagast a
kialakitott lyukbdl.

FEMVAGAS / FURESZLAPOK TIPUSAI

Fémek atvagasahoz megfeleld, nagyobb fogszamu pengéket kell

hasznalni.

Fémvagaskor megfeleld hiitéfolyadékot kell hasznalni. A fém hiités

nélklli vagasa a penge gyorsabb kopasahoz vezet. Az alabbi
tablazat a pengevalasztashoz nyuijt tampontot:

Fogak szama
hiivelykenként

Penge hossza Alkalmazasi teriilet

24 Puha acél, szinesfémek.

14 80 mm Szinesfémek, mlianyagok.

9 Fa, rétegelt lemez.

elektromos  szerszam teljesitménytablajan  feltii
fesziiltségnek.

Bekapcsolas - nyomja meg a kapcsolégombot (2), és tartsa ebben
a helyzetben.

Kikapcsolas - engedje el a nyomast a kapcsolégombon (2). A
kapcsol6 reteszelése (folyamatos miikodés) Bekapcsolas:

* Nyomja meg a be/ki gombot (2), és tartsa ebben a helyzetben.
« Nyomja meg a kapcsold reteszelé gombjat (3) (E abra).
* Engedie fel a nyomast a kapcsolégombon (2).

Kikapcsolas:

« Nyomja meg és engedje el a nyomast a kapcsolégombon (2).
A kapcsolégomb (2) minden egyes megnyomasakor egy LED
(LED) (10) vilagitja meg a munkateriletet.

JELZOLAMPA A FESZULTSEGCSATLAKOZASHOZ

A fogantyUhaz hatso részén talalhat6 egy halézati lampa (4),
amely vilagitasaval jelzi, hogy az elektromos szerszamot a
halézatra csatlakoztattak.

KIRAKOSFURESZ SEBESSEGENEK BEALLITASA

A szurofiirészmotor fordulatszamat a fordulatszam-szabalyozd
gomb (1) elforgatasaval és a kivant poziciéba allitasaval lehet
bedllitani. Ez lehetévé teszi az elektromos szerszam
sebességének a megmunkalandé anyag jellemz6ihez valé
igazitasat. A fordulatszam-beallitasi tartomany O és 5 kozott van.

Minél magasabb a tarcsa (1) keriiletén megjelené szam (F abra),
annal nagyobb a kirakoésflirész miikddési sebessége.

FERDE VAGOLAB BEALLITASA

Az éllithaté szuréfiirészlab lehetdvé teszi a 0%s 45© kozétti ferde

vagasok elvégzését mindkét iranyban).

e Lazitsa meg a lab
villaskulccsal.

. Mo%)gassa a labat (6) hatrafelé, és dontse balra vagy jobbra
(45°19,

« Allitsa a labat (6) a kivant szégbe, csusztassa elére és régzitse
a rogzitécsavarok meghuzasaval (G abra).

A lab szogét a labon taldlhatd szogskalan lehet leolvasni. A

beallitas befejezése utan vegye ki a hatlapos kulcsot, és tegye a

taroldhelyére.

VAGAS

e Helyezze a lab (6) elejét laposan a vagando anyagra.

« |Inditsa el a kirakoflirészt, és varjon, amig eléri a maximalis
bedllitott sebességet.

e Lassan mozgassa a kirakoflirészt, és vezesse a flirészlapot az
elére meghatarozott vagasi vonal mentén.

e Ha ives vonal mentén vag, nagyon dvatosan vezesse a
kirakoflrészt.

A vagast egyenletesen kell végezni, Ugyelve arra, hogy ne terhelje

tal a kirakoftirészt. A tal nagy nyomas, amelyet a fiirészlapra

gyakorol, fékezi a fiirészlap mozgasat, ami karosan hat a vagasi

teljesitményre.

régzitécsavarjait (6) egy hatlapu
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UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt
huzza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

* Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy
alacsony nyomasu stritett levegével fujni.

e Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert
ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

* A motorhaz szell6z6nyilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tiimelegedését.

e Ha a tapkabel megsériil, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Forduljon ezzel a miivelettel
szakképzett szakemberhez, vagy szervizeltesse a késziiléket.
Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa
meg a motor szénkeféinek allapotat szakképzett szakemberrel.

e A késziléket mindig szaraz, gyermekek el6l elzart helyen
tarolja.

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalddott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt

motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét

szénkefét egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Minden hibat a gyartd altal felhatalmazott szerviznek kell
kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK
ERTEKELESI ADATOK

Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 450 W

Lapatciklusok szama (terhelés 0-3000 perc?

nélkil)

A véagand6 anyag maximalis 55 mm
vastagsaga - fa

A vagando anyag maximalis 6 mm
vastagsaga - fém

Penge loket 17 mm
Védelmi fokozat IPX0
Védelmi osztaly I}
Toémeg 1,5 kg
A gyartas éve 2025

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 90,5 dB(A) K= 3

dB(A)

Hangteljesitményszint Lwa= 98,5 dB(A) K= 3

(A)




Rezgésgyorsulasi értékek an= 9,424 m/s’K= 1,5
(fodémvagas) m/s?

Rezgésgyorsulasi értékek an= 12,086 m/s?K=
(fémlemezek vagasa) 1,5 m/s?

58G047 a tipust és a gép megnevezését is jelzi.

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kdvetkezdkkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lw(a)
@hol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgést a rezgésgyorsulas értéke an) @hol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) irja le.

Az ebben az utasitdsban megadott Lpahangnyomasszintet,
Lwahangteljesitményszintet és anrezgésgyorsulasi értéket az EN
62841-2-11 szabvany szerint mértiik. A megadott anrezgésszint a
berendezések dsszehasonlitasara és a rezgésexpozicio elézetes
értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a készllék alapvetd hasznalatara
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tul
ritkan végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara.
Ha minden tényezét pontosan megbecsiiltiink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitol valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkdzok ciklikus karbantartasa, a megfelelé
kézhémérséklet biztositasa és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyutt  artalmatlanitani, hanem megfelelé
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az artaimatlanitassal
kapcsolatos informaciokért fordulion a termék keresked6jéhez
vagy a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek
nem kornyezetbaratok. A nem Ujrahasznositott berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kérnyezetre és az emberi
egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi
szerz8i joga, beleértve tobbek kozott. A jelen kézikonyv (a tovabbiakban:
"Kéziknyv") tartalmanak valamennyi szerz6i joga, beleértve tobbek kézétt a
szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikonyv Gsszetételét,
kizérélag a GTX Poland tulajdona, és a szerz6i jogrol és a szomszédos jogokrdl
s2016 1994. februar 4-i térvény (azaz a modossitott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631.
pontja) értelmében jogi védelem alatt &ll. A kéziknyv egészének és egyes
elemeinek masolasa, feldolgozasa, kdzzététele, kereskedelmi céli médositasa a
GTX Poland irasos hozzajarulasa nélkiil szigoruan tilos, és polgari és biintetsjogi
felel6sségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varsd

Termék: . fiirészlap

Modell: 58G047

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel modositott 2011/65/EU RoHS

iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznal6 altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:

Alairva a kdvetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varso

AL £ 4

Pawet Kowalski
GTX POLAND min&ségligyi tisztvisel&

Varso, 2025-06-13

(Im)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LAMA PER SEGA (SEGHETTO ALTERNATIVO)
58G047

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

« Tenere l'elettroutensile per le superfici isolate dell'impugnatura
quando si eseguono lavori in cui l'elettroutensile potrebbe
entrare in contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio
cavo di alimentazione. Il contatto con il cavo di alimentazione
puo provocare la comparsa di tensione sulle parti metalliche
dell'elettroutensile, con il rischio di scosse elettriche.

* Tenere le mani a distanza di sicurezza dal campo di taglio. Non
farle scivolare sotto il pezzo in lavorazione. Il contatto con la
lama comporta il rischio di lesioni.

« Spegnere il seghetto alternativo al termine del lavoro. La lama
puod essere rimossa dal pezzo in lavorazione quando & ferma.
In questo modo si evitano i contraccolpi e I'elettroutensile pud
essere riposto in modo sicuro.

« Si devono utilizzare solo lame non danneggiate e in perfette
condizioni di funzionamento. Lame piegate e non affilate
possono rompersi, oltre a compromettere la linea di taglio, e
possono causare o contribuire al contraccolpo.

e La polvere di alcuni tipi di legno o di metallo pud essere
pericolosa per la salute e pud causare reazioni allergiche,
malattie respiratorie o provocare il cancro.

» Durante il taglio, & necessario utilizzare maschere
antipolvere per proteggere le vie respiratorie dalla
polvere di taglio.

» Utilizzare I'aspirazione della polvere quando si taglia il
legno.

» Occorre sempre assicurarsi che il luogo di lavoro sia
ben ventilato.

« |tubi dell'acqua non devono essere tagliati con il seghetto
alternativo. Il taglio di un tubo puo causare danni alle cose o
scosse elettriche.

« Per evitare di tagliare chiodi, viti e altri oggetti duri, ispezionare
attentamente il pezzo prima di iniziare il lavoro.

e |l materiale le cui dimensioni (spessore) superano quelle
specificate nei dati tecnici non deve essere tagliato.

« Tenere il seghetto con la mano chiusa.

e Prima di premere linterruttore, accertarsi che il seghetto
alternativo non tocchi il materiale.

« Non toccare le parti in movimento con le mani.

« Non posare il seghetto alternativo se & ancora in movimento.
Non accendere il seghetto alternativo prima di averlo afferrato
con la mano.

« Non toccare la lama o il pezzo in lavorazione subito dopo
aver terminato il lavoro. Questi componenti possono
diventare molto caldi e causare ustioni.

e Se si nota un comportamento anomalo dell'elettroutensile o
rumori strani, spegnerlo immediatamente e staccare la spina
dalla presa di corrente.

« Per garantire un raffreddamento adeguato, i fori di ventilazione
dell'alloggiamento del seghetto alternativo devono essere
esposti.

« Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di corrente,
accertarsi sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta dell'apparecchio.



« Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare sempre il
cavo di alimentazione; se danneggiato, farlo sostituire da
un'officina autorizzata.

« |l cavo di alimentazione del seghetto alternativo deve sempre
trovarsi sul lato sicuro, non esposto a danni accidentali da parte
dell'utensile in funzione.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento

in ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:

1.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute.

2.Dispositivo di isolamento di seconda classe

3. Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione.

5.Proteggere dalla pioggia

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo € un utensile portatile isolato di classe Il. E
azionato da un motore monofase a commutazione.

La macchina & progettata per eseguire tagli a spacco diritti, tagli
curvi e intagli nel legno, nei materiali a base di legno, nelle materie
plastiche e nei metalli (a condizione che si utilizzi la lama corretta).
Le sue aree di utilizzo sono i lavori di ristrutturazione e di
costruzione, nonché tutti i lavori amatoriali (fai da te).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

1.Manopola di controllo della velocita

2.Interruttore

3.Pulsante di blocco dell'interruttore

4.Spia luminosa per il collegamento della tensione

5.Ugello di scarico della polvere

6.Piede

7.Rullo guida

8.Coprire

9.Leva porta-lama

10.llluminazione

11.Supporto per la lama della sega

* Potrebbero esserci delle differenze tra il disegno e il prodotto

ATTREZZATURE E ACCESSORI

e Lama - 1 pezzo.
e Chiave esagonale -1pz.
PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DELLA LAMA

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.
La lama si monta e si sostituisce senza attrezzi.
e Tirare indietro la leva del portalama (9) e inserire la lama fino

all'arresto nel portalama (9) (i denti della lama devono essere
rivolti in avanti).
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« Importante! Assicurarsi che la lama sia correttamente inserita
nel rullo di guida (7).

* Rilasciare la leva del portalama (9) e verificare che la lama sia
correttamente inserita.

* La rimozione della lama avviene in ordine inverso rispetto al
suo montaggio.

Utilizzare le lame con un sistema di fissaggio a T come mostrato
nella Figura D.

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

Per migliorare la rimozione della polvere dalla superficie del pezzo,

il seghetto alternativo € dotato di un sistema di aspirazione e

soffiaggio della polvere per pulire la superficie di taglio. Il sistema

di aspirazione e soffiaggio della polvere funziona in modo piu

efficace quando la protezione & abbassata. Inoltre, & possibile

collegare un aspiratore di trucioli esterno, come un aspirapolvere

da officina, alla porta di aspirazione della polvere (5).

e Collegare il tubo di aspirazione del sistema di aspirazione della
polvere al raccordo (5).

Assicurare un collegamento a tenuta.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ON/OFF

Prima di collegare il seghetto alternativo alla rete elettrica,

verificare sempre che la tensione di rete corrisponda a quella

indicata sulla targhetta dell’elettroutensile.

Accensione - premere il pulsante di commutazione (2) e

mantenerlo in questa posizione.

Spegnimento: rilasciare la pressione sul pulsante dell'interruttore

(2). Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

e Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2) e
mantenerlo in questa posizione.

* Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (Fig. E).

« Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (2).

Spegnimento:

« Premere e rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione
(2).

Ogni volta che si preme il pulsante di commutazione (2), un LED

(10) illumina I'area di lavoro.

INDICATORE LUMINOSO PER IL COLLEGAMENTO ALLA

TENSIONE

Sul retro dell'impugnatura & presente una spia di

alimentazione (4) che, accendendosi, indica che
I'elettroutensile é stato collegato alla rete elettrica.
REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL SEGHETTO
ALTERNATIVO

La velocita del motore del seghetto alternativo viene regolata
ruotando e impostando la manopola di controllo della velocita (1)
nella posizione desiderata. Cid consente di adattare la velocita
dell'elettroutensile alle caratteristiche del materiale da lavorare.
L'intervallo di regolazione della velocita € compreso tra O e 5.

Piu alto € il numero che appare sul perimetro del quadrante (1)
(Fig. F), maggiore e la velocita di funzionamento del seghetto
alternativo.

REGOLAZIONE DEL PIEDE DI TAGLIO SMUSSATO
Il piedino regolabile del seghetto alternativo consente di eseguire
tagli con smusso da 0% 45© in entrambe le direzioni).

o Allentare le viti di fissaggio del piede (6) con una chiave
esagonale.

* Spostare il piede (6) all'indietro e inclinare a sinistra o a destra
(fino a 45°.

* Regolare il piedino (6) all'angolo desiderato, farlo scorrere in
avanti e fissarlo stringendo le viti di fissaggio (Fig. G).

L'angolo del piede pud essere letto sulla scala angolare situata sul

piede. Una volta completata la regolazione, rimuovere la chiave

esagonale e riporla nella sua sede.

TAGLIO

e Posizionare la parte anteriore del piedino (6) in piano sul
materiale da tagliare.



* Avviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la
velocita massima impostata.

* Muovere lentamente il seghetto alternativo guidando la lama
lungo la linea di taglio prestabilita.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo molto delicatamente.

Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo

attenzione a non sovraccaricare il seghetto. Una pressione

eccessiva esercitata sulla lama agisce come un freno al movimento

della stessa, con effetti negativi sulle prestazioni di taglio.

Se durante il funzionamento l'intera superficie del piedino del
seghetto alternativo non si trova contro la superficie del pezzo
da lavorare, ma si solleva al di sopra di essa, sussiste il
pericolo di rottura della lama.

PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE
e Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.
« Inserire la lama nel foro e iniziare a tagliare dal foro realizzato.

TAGLIO DEL METALLO / TIPI DI LAME
Per tagliare il metallo, si devono utilizzare lame adatte con un
numero di denti superiore.

Quando si taglia il metallo, & necessario utilizzare un refrigerante
adeguato. Il taglio del metallo senza raffreddamento comporta
un'usura accelerata della lama. La tabella seguente fornisce
un'indicazione sulla scelta della lama:

Numero dl_dentl Lunghezza Ambito di applicazione
per pollice della lama
Acciaio dolce, metalli non
24 )
ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, plastica.
9 Legno, compensato di legno.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo
ogni utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando
con aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero
danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione
dell'alloggiamento del motore per evitare il surriscaldamento
dell'unita.

e Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere
sostituito con un cavo delle stesse caratteristiche. Rivolgersi a
un tecnico qualificato o far riparare l'unita. Se si verificano
scintille eccessive sul commutatore, far controllare lo stato
delle spazzole di carbone del motore da un tecnico qualificato.

* Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (pit corte di 5 mm),

bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.

Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone

contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando i ricambi originali.

Spessore massimo del materiale da
tagliare - legno

55 mm

Spessore massimo del materiale da 6 mm
tagliare - metallo

Corsa della lama 17 mm
Grado di protezione IPX0
Classe di protezione 1]
Massa 1,5 kg
Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 90,5 dB(A) K= 3

dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 98,5 dB(A) K=3
dB(A

Valori di accelerazione delle an= 9,424 m/s’K=1,5
vibrazioni (taglio della lastra) m/s?

Valori di accelerazione delle an= 12,086 m/s’K=
vibrazioni (taglio di lamiere) 1,5 m/s?

58G047 indica sia il tipo che la designazione della macchina

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lw) [dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione
delle vibrazioni an) dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae
il valore di accelerazione delle vibrazioni asspecificati in queste
istruzioni sono stati misurati in conformita con la norma EN 62841-
2-11. Il livello di vibrazione anspecificato puo essere utilizzato per
confrontare le apparecchiature e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo dell'uso di
base dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o
con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pudé cambiare. Un
livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. |
motivi sopra indicati possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.
Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, l'esposizione totale alle
vibrazioni puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, &€ necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione
ciclica della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un‘adeguata temperatura delle mani e una corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

% | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con

i i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate

per lo smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi

- | |al rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di

apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze

che non rispettano I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate

rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente e la salute
umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa
con sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa
che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale”),
inclusi tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di
seguito denominato “"Manuale”), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, i disegni e la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX
Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul
diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di istenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 450 W
Numero di cicli della lama (a vuoto) 0-3000 min*

cC iali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto
di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare responsabilita civili
e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia

Prodotto: Seghetto alternativo

Modello: 58G047

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.



Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE.

E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

AL A

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
Responsabile Qualita GTX POLAND

Varsavia, 2025-06-13

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
LAME DE SCIE (SCIE SAUTEUSE)
58G047

NOTE LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

e Tenez l'outil électrique par les surfaces isolées de la poignée
lorsque vous effectuez des travaux pour lesquels I'outil pourrait
entrer en contact avec des cables électriques dissimulés ou
avec son propre cable d'alimentation. Le contact avec le cable
d'alimentation peut provoquer I'apparition d'une tension sur les
parties métalliques de l'outil électrique, ce qui peut entrainer un
choc électrique.

e Gardez vos mains a une distance slre de la zone de coupe.
Ne les glissez pas sous la piece a usiner. Vous risquez de vous
blesser en entrant en contact avec la lame.

« Eteindre la scie sauteuse lorsque le travail est terminé. La lame
peut étre retirée de la piéce lorsqu'elle est a 'arrét. Cela permet
d'éviter les rebonds et de ranger l'outil électrique en toute
sécurité.

* Seules les lames de scie non endommagées et en parfait état
de fonctionnement doivent étre utilisées. Les lames courbées
et non affitées risquent de se briser, d'affecter la ligne de
coupe et de provoquer ou de contribuer au rebond.

e Les poussiéres provenant de certains types de bois ou de
certains types de métaux peuvent étre dangereuses pour la
santé et provoquer des réactions allergiques, des maladies
respiratoires ou des cancers.

» Lors de la découpe, il convient d'utiliser des masques
anti-poussiére pour protéger les voies respiratoires de
la poussiére de découpe.

» Utilisez un systéme d'extraction des poussiéres lorsque
vous coupez du bois.

» |l faut toujours veiller a ce que le lieu de travail soit bien
ventilé.

e Les tuyaux d'eau ne doivent pas étre coupés avec la scie
sauteuse. La découpe d'un tuyau entraine des dommages
matériels ou peut provoquer une électrocution.

« Pour éviter de couper des clous, des vis et d'autres objets durs,
inspectez soigneusement la piéce avant de commencer a
travailler.

e Les matériaux dont les dimensions (épaisseur) dépassent
celles spécifiées dans les données techniques ne doivent pas
étre découpés.

« Tenir la scie sauteuse avec la main fermée.
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e Avant d'appuyer sur l'interrupteur, assurez-vous que la scie
sauteuse ne touche pas le matériau.

« Ne pas toucher les piéces mobiles avec la main.

o Ne posez pas la scie sauteuse si elle est encore en
mouvement. Ne pas mettre la scie sauteuse en marche avant
de l'avoir saisie avec la main.

e Ne touchez pas la lame ou la piéce juste aprés avoir
terminé le travail. Ces éléments peuvent devenir trés chauds
et provoquer des brdlures.

e Si vous remarquez un comportement anormal de ['outil
électrique ou des bruits étranges, éteignez-le immédiatement
et débranchez-le de la prise de courant.

* Pour assurer un bon refroidissement, les orifices de ventilation
du boitier de la scie sauteuse doivent étre exposés.

« Avant de brancher la scie sauteuse sur une prise de courant,
vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a celle
indiquée sur la plaque signalétique de I'appareil.

* Avant de brancher la scie sauteuse, vérifiez toujours le cable
d'alimentation ; s'il est endommagé, faites-le remplacer par un
atelier agréé.

* Le cordon d'alimentation de la scie sauteuse doit toujours étre
placé du cbté sir et ne doit pas étre exposé a des dommages
accidentels causés par l'outil électrique en fonctionnement.

ATTENTION L'appareil est congu pour fonctionner a

I'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de

mesures de sécurité et de mesures de protection

supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés :

1. lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

2. dispositif d'isolation de deuxiéme classe
3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére)

4. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

5. protéger de la pluie
6. tenir les enfants a I'écart de l'outil

CONSTRUCTION ET APPLICATION
La scie sauteuse est un outil électrique manuel isolé de classe II.
Elle est entrainée par un moteur monophasé a collecteur.

La machine est congue pour réaliser des coupes droites, des
coupes courbes et des entailles dans le bois, les matériaux a base
de bois ainsi que les plastiques et les métaux (a condition d'utiliser
la lame de scie adéquate). Ses domaines d'utilisation sont les
travaux de rénovation et de construction ainsi que tout travail
d'amateur (bricolage).

N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais escient.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de réglage de la vitesse

2.Interrupteur

3. bouton de verrouillage de l'interrupteur

4. voyant pour la connexion de la tension

5. buse d'évacuation des poussiéres

6.Foot

7.Guide rouleau

8.Couverture



9. levier du porte-lame

10.Eclairage

11. support de lame de scie

* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

e Lame - 1 piéce
« Clé hexagonale -1 pc.
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE DE LA LAME

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

La lame se monte et se remplace sans outil.

o Tirez le levier du porte-lame (9) vers l'arriére et insérez la lame
jusqu'a la butée dans le porte-lame (9) (les dents de la lame
doivent étre orientées vers l'avant).

* Important ! Veillez a ce que la lame de scie soit correctement
placée dans le rouleau de guidage (7).

* Relachez le levier du porte-lame (9) et vérifiez que la lame est
bien en place.

* Ledémontage de la lame s'effectue dans I'ordre inverse de son
installation.

Utiliser les lames avec un systéme de fixation en T comme
indiqué dans la figure D.

LE DEPOUSSIERAGE

Pour améliorer I'élimination de la poussiere de la surface de la

piéce, la scie sauteuse est équipée de son propre systéme de

soufflage et d'extraction de la poussiére pour nettoyer la surface de

coupe. Le systeme de soufflage et d'extraction de la poussiere

fonctionne plus efficacement lorsque le capot de protection est

abaissé. En outre, il est possible de connecter un aspirateur de

copeaux externe, tel qu'un aspirateur d'atelier, a l'orifice

d'extraction de la poussiére (5).

* Raccordez le tuyau d'aspiration du systéme de dépoussiérage
al'embout (5).

Assurer |'étanchéité de la connexion.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

ON/OFF

Avant de brancher la scie sauteuse sur le réseau électrique,
vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a la
tension indiquée sur la plaque signalétique de [I'outil
électrique.

Mise en marche - appuyer sur le bouton de l'interrupteur (2) et le
maintenir dans cette position.

Arrét : relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2).
Verrouillage de I'interrupteur (fonctionnement continu) Mise
en marche :

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (2) et maintenez-le dans

cette position.
* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (Fig.
E

* Reléacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2).

Mise hors tension :

e Appuyez et relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur
(2).

Chaque fois que l'on appuie sur le bouton (2), une diode

électroluminescente (DEL) (10) éclaire la zone de travail.

TEMOIN LUMINEUX POUR LA CONNEXION DE LA TENSION

Un voyant d'alimentation (4) se trouve a l'arriére du boitier de
la poignée et indique, en s'allumant, que I'outil électrique a été
branché sur le secteur.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA SCIE SAUTEUSE

La vitesse du moteur de la scie sauteuse est réglée en tournant et
en réglant le bouton de réglage de la vitesse (1) sur la position
souhaitée. Cela permet d'adapter la vitesse de I'outil électrique aux
caractéristiques du matériau travaillé. La plage de réglage de la
vitesse est comprise entre O et 5.
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Plus le nombre apparaissant sur le périmétre du cadran (1) est
élevé (Fig. F), plus la vitesse de fonctionnement de la scie
sauteuse est importante.

REGLAGE DU PIED DE COUPE EN BISEAU
Le pied de scie sauteuse réglable permet de réaliser des coupes
en biseau de 0% 45 (dans les deux sens).

o Desserrer les vis de fixation du pied (6) a l'aide d'une clé
hexagonale.

o Déplacer le pied (6) vers l'arriere et l'incliner vers la gauche ou
la droite (jusqu'a 45°.

o Régler le pied (6) a I'angle désiré, le faire glisser vers I'avant et
le fixer en serrant les vis de fixation (Fig. G).

L'angle du pied peut étre lu sur I'échelle angulaire située sur le

pied. Une fois le réglage effectué, retirez la clé hexagonale et

rangez-la dans son emplacement.

COUPE

e Placer l'avant du pied (6) a plat sur le matériau a couper.

o Démarrez la scie sauteuse et attendez qu'elle atteigne la
vitesse maximale réglée.

« Déplacez la scie sauteuse lentement en guidant la lame le long
de la ligne de coupe prédéterminée.

e Lorsque vous découpez une ligne courbe, guidez la scie
sauteuse trés doucement.

La coupe doit étre effectuée de maniére réguliére, en veillant a ne

pas surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive exercée

sur la lame agit comme un frein sur le mouvement de la lame, ce

qui a un effet néfaste sur la performance de la coupe.

Si, pendant I'opération, toute la surface du pied de la scie
sauteuse n'est pas contre la surface de la piéce a usiner, mais
au-dessus, la lame de scie risque de se briser.

DECOUPER UN TROU DANS LE MATERIAU

e Percer un trou de 10 mm de diamétre dans le matériau.

e Insérez la lame de scie dans le trou et commencez a couper a
partir du trou réalisé.

COUPE DES METAUX / TYPES DE LAMES DE SCIE
Pour couper du métal, il convient d'utiliser des lames appropriées
avec un plus grand nombre de dents.

Pour couper du métal, il faut utiliser un liquide de refroidissement
approprié. La coupe de métal sans refroidissement entraine une
usure accélérée de la lame. Le tableau ci-dessous donne une
indication sur le choix de la lame :

Nombre de Longueur de . e
dents par pouce la lame Champ d'application
Acier doux, métaux non
24
ferreux.
14 80 mm Métaux non ferreux,
plastiques.

9 Bois, contreplaqué de bois.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation
ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

* |l estrecommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

« Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

« L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec
de I'air comprimé a basse pression.

« N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du
moteur pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

* Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable de mémes caractéristiques. Confier cette
opération a un spécialiste qualifié ou faire réviser I'appareil. Si
des étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des charbons du moteur par une personne
qualifiée.

« Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.



REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou
fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux charbons en méme temps.

Seule une personne qualifiée peut remplacer les balais de carbone
en utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES D'EVALUATION
Paramétres Valeur

Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 450 W
Nombre de cycles de lames (a vide) 0-3000 min™
Epaisseur maximale du matériau a 55 mm
couper - bois
Epaisseur maximale du matériau a 6 mm
couper - métal
Course de la lame 17 mm
Degré de protection IPX0
Classe de protection 1l
Masse 1,5 kg
Année de production 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa= 90,5 dB(A) K=3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa= 98,5 dB(A) K= 3

dB(A)

Valeurs d'accélération des an= 9,424 m/s’K= 1,5
vibrations (découpe de dalles) m/s?

Valeurs d'accélération des an= 12,086 m/s?K=
vibrations (découpe de tdles) 1,5 m/s?

58G047 indique a la fois le type et la désignation de la
machine

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lw(a) ou K représente l'incertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'équipement sont décrites par la valeur de
I'accélération vibratoire ag) ©u K est l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations
anspécifiés dans ces instructions ont été mesurés conformément
a la norme EN 62841-2-11. Le niveau de vibration spécifié an)
peut étre utilisé pour la comparaison des équipements et pour
I'évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de
I'utilisation de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau
de vibration peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera
influencé par un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de
'appareil. Les raisons susmentionnées peuvent entrainer une
exposition accrue aux vibrations pendant toute la période de
travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
est nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour
le travail. Une fois que tous les facteurs ont été estimés avec
précision, l'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles
que l'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
garantie d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez votre revendeur ou les
autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au rebut.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances qui ne sont pas respectueuses de
I'environnement. Les équipements non recyclés présentent un
risque potentiel pour I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-apres : " GTX
Poland ") informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés
: " Manuel "), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de
ce manuel (ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son
texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique
conformément a la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX
Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et
pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie

Produit : Scie sauteuse

Modéle : 58G047

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive
2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024 ;

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise
sur le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par 'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

AL Kouwaed ¥l

62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Responsable de la qualité
Varsovie, 2025-06-13

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

SAGEBLATT (STICHSAGE)
58G047

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Flachen des
Griffs fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Werkzeug mit verdeckten elektrischen Leitungen oder dem
eigenen Netzkabel in Berlihrung kommen konnte. Der Kontakt
mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass an den Metallteilen
des Elektrowerkzeugs Spannung auftritt, die einen elektrischen
Schlag verursachen kann.

e Halten Sie lhre Hénde in einem sicheren Abstand zum
Schneidbereich. Schieben Sie sie nicht unter das Werkstiick.
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn sie mit dem Messer in
Berlihrung kommen.

« Schalten Sie die Stichsage aus, wenn die Arbeit beendet ist.
Das Blatt kann im Stillstand vom Werkstiick entfernt werden.
Auf diese Weise wird ein Riickschlag vermieden und das
Elektrowerkzeug kann sicher abgelegt werden.

e Es dirfen nur unbeschadigte Sageblatter verwendet werden,
die sich in einwandfreiem Zustand befinden. Verbogene,



ungeschliffene Sageblatter kénnen brechen, die Schnittlinie
beeintrachtigen und einen Rickschlag verursachen oder zu
diesem beitragen.

e Staub von bestimmten Holzarten oder bestimmten Metallen
kann die Gesundheit gefdhrden und allergische Reaktionen
und Atemwegserkrankungen hervorrufen oder zu Krebs
flihren.

» Beim Schneiden sollten Staubmasken getragen
werden, um die Atemwege vor Schneidestaub zu
schitzen.

» Verwenden Sie beim Schneiden von Holz eine
Staubabsaugung.

» Es sollte immer darauf geachtet werden, dass der
Arbeitsplatz gut belliftet ist.

e Wasserleitungen diirffen nicht mit der Stichsiage
durchtrennt werden. Das Durchtrennen eines Rohrs fiihrt zu
Sachschaden oder kann zu einem Stromschlag fiihren.

e Um das Durchtrennen von N&ageln, Schrauben und anderen
harten Gegenstanden zu vermeiden, priifen Sie das Werkstiick
vor Beginn der Arbeit sorgfaltig.

« Material, dessen Abmessungen (Dicke) die in den technischen
Daten angegebenen Werte Uberschreiten, darf nicht
geschnitten werden.

* Halten Sie die Stichsage mit der geschlossenen Hand.

e Vergewissern Sie sich vor dem Driicken des Schalters, dass
die Stichsage das Material nicht berlhrt.

« Berlihren Sie bewegliche Teile nicht mit der Hand.

* Legen Sie die Stichsége nicht ab, wenn sie noch in Bewegung
ist. Schalten Sie die Stichsége nicht ein, bevor Sie sie in die
Hand genommen haben.

e Beriihren Sie nicht die Klinge oder das Werkstiick
unmittelbar nach Abschluss der Arbeit. Diese Teile kénnen
sehr heill werden und Verbrennungen verursachen.

e Wenn Sie ein abnormales Verhalten des Elektrowerkzeugs
oder seltsame Gerausche bemerken, schalten Sie das Gerét
sofort aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

e Um eine gute Kihlung zu gewahrleisten, sollten die
Liftungséffnungen im Gehause der Stichsége frei liegen.

e Bevor Sie die Stichsdge an eine Steckdose anschlieRen,
vergewissern Sie sich immer, dass die Netzspannung mit der
auf dem Typenschild des Geréts angegebenen Spannung
Ubereinstimmt.

o Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Stichsége immer das
Netzkabel; lassen Sie es bei Beschadigung in einer
Fachwerkstatt austauschen.

e Das Netzkabel der Stichsage sollte immer auf der sicheren
Seite liegen und nicht versehentlich durch das laufende
Elektrowerkzeug beschadigt werden.

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

ausgelegt.

Trotz einer inhérent sicheren Konstruktion, der Anwendung

von SicherheitsmaBnahmen und zusatzlichen

Schutzmafnahmen besteht bei der Arbeit immer ein

Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme:

1 Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.

2. die Isoliervorrichtung der zweiten Klasse

3. personliche  Schutzausriistung  tragen
Gehorschutz, Staubmaske)

4.Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

(Schutzbrille,

5. vor Regen schiitzen
6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Stichsage ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug
der Klasse Il. Sie wird von einem einphasigen Kommutatormotor
angetrieben.

Die Maschine ist fiir gerade Spaltschnitte, Kurvenschnitte und
Ausklinkungen in Holz, Holzwerkstoffen sowie Kunststoffen und
Metallen ausgelegt (vorausgesetzt, es wird das richtige Sageblatt
verwendet). Ihr Einsatzgebiet sind Renovierungs- und Bauarbeiten
sowie jegliche Hobbyarbeiten (DIY).

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Geréts, die auf den grafischen Seiten dieses
Handbuchs dargestellt sind.

1. der Drehknopf fiir die Geschwindigkeit

2.Schalter

3. die Sperrtaste umschalten

4. eine Kontrollleuchte fiir den Spannungsanschluss

5. staubabweisende Diise

6.Ful

7.Fihrungsrolle

8.Abdeckung

9. der Klingenhalterhebel

10.Beleuchtung

11. sageblatthalter

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR
o Klinge -1 Stk.
e Sechskant-Schliissel - 1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT
BLADE-MONTAGE
Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromzufuhr.

Die Klinge wird ohne Werkzeug montiert und ausgetauscht.

e Ziehen Sie den Klingenhalterhebel (9) zuriick und fiihren Sie
die Klinge bis zum Anschlag in den Klingenhalter (9) ein (die
Zahne der Klinge miissen nach vorne zeigen).

* Wichtig! Achten Sie darauf, dass das Sageblatt richtig in der
Fihrungsrolle (7) sitzt.

e Lassen Sie den Klingenhalterhebel (9) los und priifen Sie, ob
die Klinge richtig sitzt.

* Der Ausbau der Klinge erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie
ihr Einbau.

Verwenden Sie Klingen mit einem T-Befestigungssystem wie in
Abbildung D dargestelit.

ENTSTAUBUNG

Um die Staubentfernung von der Werkstiickoberflache zu

verbessern, ist die Stichséage mit einem eigenen Staubabblas- und

Absaugsystem zur Reinigung der Schnittfliche ausgestattet. Das

Staubabblas- und -absaugsystem arbeitet effektiver, wenn der

Schutz  heruntergeklappt ist. AuBerdem kann an den

Staubabsaugungsanschluss (5) ein externer Spaneabsauger, z. B.

ein Werkstattstaubsauger, angeschlossen werden.

o SchlieRen Sie den Saugschlauch der Staubabsaugung an den
Anschlussstutzen (5) an.

Achten Sie auf eine dichte Verbindung.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

EIN/AUS

Bevor Sie die Stichsédge an das Stromnetz anschlieRen, priifen
Sie immer, ob die Netzspannung mit der auf dem Typenschild
des Elektrowerkzeugs angegebenen Spannung
libereinstimmt.

Einschalten - Schaltknopf (2) driicken und in dieser Position
halten.



Ausschalten - Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen.
Verriegeln des Schalters (Dauerbetrieb) Einschalten:

« Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2) und halten Sie sie in dieser
Position.

« Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) (Abb. E).

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) los.

Abschalten:

e Driicken Sie auf den Schaltknopf (2) und lassen Sie ihn wieder
los.

Bei jedem Druck auf den Schaltknopf (2) leuchtet eine Leuchtdiode

(LED) (10) den Arbeitsbereich aus.

KONTROLLLEUCHTE FUR SPANNUNGSANSCHLUSS

Auf der Riickseite des Griffgehduses befindet sich eine
Betriebsleuchte (4), die durch Aufleuchten anzeigt, dass das
Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen ist.

EINSTELLUNG DER STICHSAGEGESCHWINDIGKEIT

Die Drehzahl des Stichsagemotors wird durch Drehen und
Einstellen des Drehzahlreglers (1) auf die gewiinschte Position
eingestellt.  Dadurch  kann die  Geschwindigkeit des
Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden
Materials angepasst werden. Der Einstellbereich der Drehzahl
reicht von O bis 5.

Je hoher die Zahl ist, die auf dem Zifferblatt (1) erscheint (Abb. F),
desto hoher ist die Arbeitsgeschwindigkeit der Stichsage.

EINSTELLUNG DES FASENSCHNEIDFUSSES
Der verstellbare Stichsagenfull ermdglicht Schréagschnitte von
0%is 45 (in beiden Richtungen).

e Losen Sie die FuRbefestigungsschrauben (6) mit einem
Sechskantschlissel.

« Bewegen Sie den Fuf} (6) nach hinten und neigen Sie ihn nach
links oder rechts (bis zu 45°).

e Stellen Sie den FuB (6) auf den gewiinschten Winkel ein,
schieben Sie ihn nach vorne und sichern Sie ihn durch
Anziehen der Befestigungsschrauben (Abb. G).

Der Winkel des FuRes kann an der Winkelskala auf dem Ful

abgelesen werden. Wenn die Einstellung abgeschlossen ist,

entfernen Sie den Inbusschlissel und legen Sie ihn in seinen

Aufbewahrungsort

CUTTING

e Legen Sie die Vorderseite des FuRes (6) flach auf das zu
schneidende Material.

e Starten Sie die Stichsdge und warten Sie, bis sie die
eingestellte Hochstgeschwindigkeit erreicht hat.

* Bewegen Sie die Stichsdge langsam und filhren Sie das
Sageblatt entlang der vorher festgelegten Schnittlinie.

e Fihren Sie die Stichsdge beim Schneiden entlang einer
gebogenen Linie sehr vorsichtig.

Schneiden Sie gleichméaRig und achten Sie darauf, dass Sie die

Stichsége nicht Uberlasten. Ein UberméaRiger Druck auf das

Sageblatt bremst die Bewegung des Sageblatts, was sich

nachteilig auf die Schnittleistung auswirkt.

Wenn die gesamte Flache des StichsagenfuBes wahrend des
Betriebs nicht auf der Oberfliche des Werkstiicks aufliegt,
sondern dariiber angehoben wird, besteht die Gefahr, dass
das Sadgeblatt bricht.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN

* Bohren Sie ein Loch von 10 mm Durchmesser in das Material.

« Fihren Sie das Sageblatt in das Loch ein und beginnen Sie mit
dem Schneiden von dem entstandenen Loch aus.

METALLSCHNEIDEN / ARTEN VON SAGEBLATTERN
Fir das Schneiden durch Metall sollten geeignete Klingen mit einer
héheren Anzahl von Zahnen verwendet werden.

Beim Schneiden durch Metall muss ein geeignetes Kiihimittel
verwendet werden. Das Schneiden von Metall ohne Kiihlung fiihrt
zu einem beschleunigten Verschleill der Klinge. Die nachstehende
Tabelle gibt einen Hinweis auf die Auswahl der Klinge:

Anzahl der Lange der
Zahne pro Zoll Klinge Umfang der Anwendung
Weicher Stahl,
24 80 mm Nichteisenmetalle.
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14 Nichteisenmetalle, Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.
BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das
Gerdét installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

e Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im
Motorgeh&use, um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

« Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel
mit den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen
Sie diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder
lassen Sie das Gerat reparieren. Wenn (iberméaRige
Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen Sie den
Zustand der Motorkohlebirsten von einer qualifizierten Person
Uberprifen.

* Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (klrzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohleblirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie
immer beide Kohlebirsten gleichzeitig aus.

Der Austausch der Kohlebiirsten sollte nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.
Etwaige Méngel sollten von der autorisierten Kundendienststelle
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 450 W
Anzahl der Blattzyklen (ohne Last) 0-3000 min™*
Max. Dicke des zu schneidenden 55 mm
Materials - Holz
Max. Dicke des zu schneidenden 6 mm
Materials - Metall
Klingenhub 17 mm
Grad des Schutzes IPX0
Schutzklasse 1l
Masse 1,5 kg
Jahr der Herstellung 2025

LARM- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel

Lpa= 90,5 dB(A) K= 3

dB(A)
Schallleistungspegel Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswerte an= 9,424 m/s’K= 1,5
(Brammenschneiden) m/s?
Schwingungsbeschleunigungswerte an= 12,086 m/s’K=
(Schneiden von Blechen) 1,5 m/s?

58G047 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Geréts wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den
Schallleistungspegel Lwu) wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet). Die von dem Gerat ausgehenden Vibrationen werden
durch den Wert der Vibrationsbeschleunigung ag) (beschrieben,
wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa,
Schallleistungspegel Lwaund Schwingungsbeschleunigungswert
anwurden gemalR EN 62841-2-11 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel ankann zum Vergleich von Geraten und zur



vorldufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Geréat fir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet
wird, kann sich der Vibrationspegel &andern. Ein hoheres
Vibrationsniveau wird durch unzureichende oder zu seltene
Wartung des Gerats beeinflusst. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhdhten Vibrationsbelastung wahrend der
gesamten Arbeitsdauer flihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschitzen, miissen
die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerit
ausgeschaltet ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber
nicht zum Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren
genau abgeschitzt wurden, kann die
Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusatzliche SicherheitsmaBnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

Y Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill

i entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung

zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren

~ | |Handler oder die ortlichen Behorden, um Informationen zur

Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgerate

enthalten Stoffe, die nicht umweltvertraglich sind. Unrecycelte

Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass
alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschréankt auf den Text, die
Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehdren
ausschlieBlich GTX Polen und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verbffentiichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen
Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna Stralle
02-285 Warschau

Produkt: Stichsage

Modell: 58G047

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie  2014/30/EU  iiber die elektromagnetische
Vertréaglichkeit

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna StralRe

02-285 Warschau

14D £ ¥ o 4"

Pawet Kowalski
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GTX POLAND Qualitatsbeauftragter

Warschau, 2025-06-13

(RU)
NEPEBO[ OPUMMHATBHBLIX UHCTPYKLIMIA

MUNbHOE NONOTHO (NOB3WK)
58G047

BHUMAHME: BHUMATENIbHO MPOYUTAUTE [OAHHOE
PYKOBOLOCTBO NEPEQ NCNONb30OBAHMEM
ANEKTPOUHCTPYMEHTA WU  COXPAHWUTE Ero Anda
AANLHENLLIEFO UCMOMNb30BAHUA.

OCOBbIE NOMIOXEHUA NO BE3ONACHOCTU

Nepxute AMNEKTPONHCTPYMEHT 3a U30MNMpOBaHHbIE
MOBEPXHOCTU PYKOSITKM MPW BbIMONHEHUM PaGoT, MpU KOTOPbIX
OH MOXET COMpuKacaTbCsl CO CKPbITBIMU 3NEKTPUHECKUMU
kabensiMu nnn cobecTBeHHbIM kabenem nutanus. KoHTakT ¢
CeTeBbIM MPOBOAOM  MOXET MPUBECTW K  MOSIBMEHWO
HanpshXeHWst Ha METaNNMYECKVX YacTsIX AIEKTPOMHCTPYMEHTa,
YTO MOXET BbI3BaTh MOPaXEHNE SMEKTPUYECKUM TOKOM.
[lep>xuTe pyku Ha 6e30MacHOM PacCTOSIHWM OT 30HbI Pe3aHust.
He npocosbiBaiiTe nx nop 3arotosky. CylecTByeT onacHoCTb
nony4eHusi TpaBMbl MPK KOHTaKTe C Ne3BueM.

Bbikntoyaiite no63vk no okoH4aHun pabotbl. JT063MK MOXHO
BbIHYTb M3 3aroTOBKW, KOTA@ OHa HAXOAUTCH B COCTOSIHUM
nokosi. Takum o6pasom MOXHO nsbexaTb oTaaum u GesonacHo
ybpaTb 3NEeKTPOMHCTPYMEHT.

CrepyeT vcnonb3oBaTb TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIE MUSbHble
MoMnoTHa, HaxoAsLMecs B uaeanbHOM paboveM COCTOSHUW.
MorHyTble, He3aTo4eHHble MOSIOTHA MOrYT He  TOMbKO
crioMathbCsi, HO W MOBMUSITb Ha MUHWIO pe3a, a Takke BbI3BaTb
WnK cnoco6cTBoBaTL BO3HUKHOBEHUIO OTAAYM.

Mbinb OT HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHBI WU MeTanna MOXeT
NpeAcTaBnsiTb  OMAcHOCTb AnNs  3A0POBbS U BbI3bIBATh
annepruyeckve peakuun, pecnupaTtopHble 3abonesaHus unm
NpuBOANTB K paKy.

» MMpun pe3ke cnegyeT Mcnonb3oBaThb Mblne3alnTHbIE
Macku Ans 3aluThl AbIXaTerbHbIX MyTern OT Mbinu,
obpasytoLeics npu peske.

» Tpw pe3ke ApeBeCyHbI UCNONb3YNTE NbineyaanexHue.

> Heobxoaumo Bcerga cneguth 3a TeM, 4ToObl paboyee
MEeCTO XOpOLLO NPOBETPUBANOCH.

3anpewaetcs pe3aTb N063UMKOM BOAONPOBOAHbIE TPYObI.
MepepesaHne Tpybbl MOXET NPUBECTW K MOBPEXAEHUIO
MMYLLECTBA UMW MOPAKEHUIO AMEKTPUYECKUM TOKOM.

YTtobbl He npopesaTb rBO3AM, LWYpYnbl W Apyrue TBepAble
npeameThl, TLWATENbHO OCMOTPUTE 3aroToBKy nepes Hayanom
paboTbl.

3anpelyaetca pesaTb MaTepuan, pasmepbl  (TONLMHA)
KOTOPOro  MpeBbIIAT  yKasaHHble B TEXHUYECKUX
XapakTepucTuKax.

[epxuTe NoG3nK 3aKPLITON PYKON.

Mepen HaxaTviem Bblkntovatenst y6egutech, YTo No63vk He
KacaeTcs Mmatepuana.

He npukacaiitecb pykamu K ABWXKYLLMMCS H4acTsM.

He knagute nob3vk Ha 3emmio, ecnv OH HaxoauTcs B
ABwxeHun. He BkniovainTe nob3vk Ao Toro, kak BO3bMeTe ero
PYKOVA.

He npukacaiteck k ne3suio unu 3arotoeke cpasy nocne
OKOHYaHWA PaboTbl. TN AeTanu MOTyT CUMbHO HarpeTbes n
BbI3BaThb OXOTU.

Ecru Bbl 3ameTunu HeHopMmarbHoe noeeseHne
NEKTPOMHCTPYMEHTa UMK CTPaHHble 3BYKW, HEeMeANeHHO
BbIKITIOYMTE €r0 U BbIHLTE BUIKY U3 PO3ETKM.

Onsa obecneveHns Haanexatiero oxnaxaeHus
BEHTUMSLMOHHBIE OTBEPCTUS B Kopryce 1o63uka AOSKHbI
6bITb OTKPBITHI.

Mpexge yem BKMIOYUTL NMOG3MK B pO3eTKy, ybeauTechb, YTO
HarpshXeHne B CETW COOTBETCTBYET yKkasaHHOMY Ha Tabnuyke
C TEXHUYECKUMI XapaKTepucTUkamm npudopa.

Mepepn nopknodeHnem nobauka Bcerga nposepsiite kabenb
NUTaHWS; €CNu  OH MOBpeXOeH, 3aMeHWTe ero B
aBTOPWU30BAHHOW MacTePCKON.

CeTeBoil LWIHYp noGavka Bcerga [OMMKEH HaxoauTbCsl Ha
6e3onacHon  CTOpoHe, He noaBeprascb  CryyaiHoMy
MOBPEXAEHI0 paBoTaloLLMM ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.



BHUMAHUE: YcTtpoWcTBO npeAHa3HayeHo Ans paboTbl B
nomelleHum.

HecMoTps Ha ucnonb3oBaHue Ge3onacHoW No CBOeW CYTH
KOHCTPYKUWM,  MpuUMeHeHMe Mep  6Ge3onacHoCTM U
AOMOMHUTENBHBLIX 3alMTHBIX Mep, BCeraa cyliecTsyeT
OCTaTO4HbIN PUCK NOMYYEHUS TPaBMbI BO BpeMsi paboThbl.

MosicHeHus k ucnonb3yemMbIM NMUKTOrpaMmmam:

1.MpoyTUTe  MHCTPYKUMIO MO  3KcnnyaTtauuw, cobniopaiite
cofepxallmecs B Hel npeaynpexaeHns 1 ycnosusi 6e3onacHocTu.

2.YCTPONCTBO U30NSALIMKN BTOPOTO Knacca
3./cnonb3yiiTe cpenctBa MHAMBMAYAnNbHOW 3alMThI (3aLMTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLLMThI YLLeil, NPOTUBOMbINEBbLIE MacKu)

4.Mepen obenykMBaHWEM WNVM PEMOHTOM OTCOEAMHUTE Kabenb
nnUTaHuA.

5.3awumTa ot goxas
6.He ponyckanTe getem kK UHCTPYMEHTY

KOHCTPYKLUMA U MPUMEHEHUE

TNo6ank OoTHOCUTCA K N30MNPOBaHHbLIM PYYHbIM
3rNeKTPOMHCTPYMeHTam knacca Il. OH npuBogutcs B AelcTBUE
oAHodasHbIM ABUratenem ¢ KOMMyTaTopoM.

CTaHOK npeAHasHayeH [ANs BbLIMNOMHEHWst MPSMbIX Pacnumios,
KPUBOJIMHENHbIX MPOMUIOB U NasoB B ApPeBECKHE, APEeBECHbIX
maTtepuanax, a Takke MnacTMkax W metannax (npu ycrnosuu
UCMOMNb30BaHUS  NpaBWUrbHOTO  MunbHOro  Aucka).  ObnacTb
MPUMEHEHWs1 - PEMOHTHble U CTpouUTenbHble paboThbl, a TaKkke
niobble niobutensckue pabotsl (DIY).

He ucnonb3yiTe aneKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3HAYeHUH.

OMUCAHUE NrPA®UYECKUX CTPAHULL

MpvBegeHHast HKe HyMepaLusi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM
YCTPOIACTBA, NOKa3aHHbIM Ha rpadpryecknx CTpaHuLax AaHHOMo
pykoBoAcTBa.

1.pyyKka ynpaBneHusi CKOpoCTbio

2.Mepekntoyatens

3.KHonka 6rokvMpoBkM BbIKIKOYaTeNs

4.VlHpukaTop NOAKIMIOYEHNS HanpsX)XeHns
5.MbineBbinyckHOM naTpy6ok

6.0yT

7 .HanpaensioLmii ponuk

8.MokpbITne

9.Pbivar aepxatensi nessus

10.0OcBelyeHne

11.0epxaTtenb NUNbHOTO Aucka

* BO3MOXHbI pasnuuns Mexay YepTexom 1 usgenmem

OBOPYOBAHUE U AKCECCYAPbI

o [Jlessue -1wr
o LllecTurpaHHbIn Koy -1 wT
NOAroTOBKA K PABOTE

KPEMNEHUE NE3BUA

OTknounTe JNEeKTPOUHCTPYMEHT OT WUCTOYHUKA MNUTaHUA.

INe3Bue ycTaHaBnNMBaeTCs U 3aMeHsieTcst 63 MHCTPYMEHTOB.

o OTTsHMTE pblyar AepxaTens nessus (9) u BCTaBbTe Nne3sve 4o
ynopa B fepxatenb nessus (9) (3ybubl nessus JOMKHbI ObiTb
HarpaerneHb! Briepen).

e BaxHo! VYbegutecb, 4YTO NUIbHLIN
yCTaHOBIEH B HanpaenstoLem ponuke (7).

AUCK  NpaBUIbHO
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e OTnyctuTe pblvar Aepxartenst nessusi (9) u ybeautech, 4To
ne3Bue NpaBUITbHO YCTAHOBMEHO.

e CHsATMe nessusi NpousBOaMTCS B nopsake, obpaTHom ero
yCTaHOBKe.

Wcnonb3yiite HOXM ¢ T-06pa3HbIM KpenmneHneM, Kak nokasaHo
Ha pucyHke D.

YOANEHUE NbINn

YTobbl ynyylWwnTb yAaneHue MbiM C MOBEPXHOCTW 3aroTOBKY,
no63nk ocHalleH COBCTBEHHOW CUCTEMOW MPOAYBKW W yAaneHus
MbINK ANS O4UCTKU pexyLlen noBepxHocT. Cuctema npoayskut 1
ynaneHus nbinu pa6otaet Gonee acheKTUBHO NpU ONyLIEHHOM
3aLUMTHOM KoXyxe. Kpome Toro, k OTBEpCTUIO ANs yAaneHus nbinm

(5) MOXHO MOAKMIOYUTL  BHELWHUA  NbiNecoc, Hanpumep,
MacTepCKuit.
. nO,qCOe,qVIHVITE BCaCbIBaPOLIJ,VII?I wnadr CUCTEMBI

nblneyaanenus k natpyoky (5).
ObecneybTe repMETUYHOCTb COEANHEHNS.

PABOTA / HACTPOVIKMN

BKI/BbIKI

I'Iepe,q nogkno4yeHuem no6suka K JneKkTpoceTun Bceraa
HpOBepﬁﬁTe, COOTBETCTBYeT J1U HanpsxeHue B CeTU
HanpsXeHur, yKasaHHOMY Ha Tabnuuke € TEXHUYECKUMU
XapakTepucTukamMmu 3neKTpoMHCTpyMeHTa.

BknroueHue - HaXXMUTe KHOMKY BbIKNoYaTens (2) u yaepxusante
€€ B 3TOM MNONOXeHUN.

BbikntoyeHue - ocnabbTe AaBreHve Ha KHOMKY BbikMtoyaTens (2).
BrokvpoBKa BblknioyaTens (HenpepbiBHas pa6orta)
BknioueHnue:

o HaxmuTe KHOMKY BKNIOYEHUS/BLIKIIONEHNS (2) 1 yaepxuBaiTte
€e B 3TOM MOMOXeHUN.

e HaxmuTe kHOMKy BriokvpoBky nepekntoyatens (3) (puc. E).

o OTnycTuTe AaBneHne Ha KHOMKY BbikmovaTens (2).

BoiknioueHue:

e Haxmute n ocnabbTe faBneHVWe Ha KHOMKY nepeknovartens
(2).

Mpy KaXXOoM HaxaTum KHOMKM BbikntovaTens (2) ceetoavop (LED)

(10) ocBeLaeT pabouyto 30HY.

CBETOBOW UHAVKATOP MOAKIIOYEHUS HAMPSDKEHUA

Ha 3agHeit cTopoHe Kkopnyca PYKOSITKM —pPacrofioXeH
VHAMKaTOp NMUTaHuA (4), KOTOPLIN 3aropaeTcs, yKa3blBasi Ha
TO, YTO INEKTPOUHCTPYMEHT NOAKIIOYEH K CETU.

PEMYNIMPOBKA CKOPOCTU JTIOB3UKA

CkopocCTb  BpalleHus  asuratens nobsvka  perynupyetcs
NOBOPOTOM W YCTAHOBKOW PyuKu perynupoBku ckopocTn (1) B
HYXHOe mnonoxeHne. OTO MO3BONSET afanTUpPoBaTb CKOPOCTb
QMeKTPOMHCTPYMEHTa K XxapaktepucTukam obpabaTtbiBaemoro
matepuana. [lnanasoH perynmpoBku ckopocTu coctasnset ot O go

Yem Gonblue uncno, otobpaxaemoe no nepumeTpy undgepbnara
(1) (puc. F), Tem Bbilwe paboyasi ckopocTb NnoGanka.

PEMYNUPOBKA NAMNKW ANA PE3KU ®ACOK
Perynupyemasi Hoxka no6avka MO3BONSET BbIMOMHATL KOCble
nponmnsl ot 0°go 45© (8 0Gonx Hanpaenexusx.)

e Ocnabbre BUHTBI  Kpennexus
LLIECTUIPaHHOTO raeyHoro Krtova.

e [lepemectute Hory (6) Hasag W HaKIOHUTECH BMEBO WU
BnpaBgo (no 45°.

o OtperynupyiiTe HOXKY (6) Ha HyXHbI yron, CABUHLTE BNepen,
1 3admKeupyiTe, 3aTAHYB KpenexHble BUHTLI (puc. G).

Yron HaknoHa nanbl MOXHO OMpefenuTb MO YrIOBOW LUKane,

pacrnonoxeHHon Ha nane. [locne 3aBeplUeHWUs PerynupoBKX

V3BMEKUTE LUECTUIPaHHbIA KIOY U MOMOXUTe ero B MecTo

XpaHeHust

PE3KA

e [lonoxuTe nepeaHiolo (6)
paspesaemblili MaTepuan.

. SanyCTI/ITe no6avk u nogoxaute, noka OH He OOCTUrHeT
MaKkcumanbHow yCTaHOBneHHOVI CKOpOCTU.

HoXek (6) c momoLlblo

4aCTb  HOXKU nnawmsa  Ha



e MepaneHHo nepemellanTte no63vK, Hanpaenssi MOMOTHO MO
3apaHee HaMeyeHHOM NMHWK pesa.

e [pu pe3ke No KPUBOW NUHWW HanpaensiiTe NoG3vK OYeHb
OCTOPOXHO.

Pesatb criefyeT paBHOMEpPHO, CTapasiCb He Meperpyxarb N1063uK.

Ype3amepHoe [aBrieHue Ha MomnoTHO 6GydeT TOPMO3WTb  €ero

[BWKEHUE, YTO HEraTMBHO CKaXKETCS Ha NPOWU3BOAUTENBHOCTH

nunexns.

Ecnu Bo BpeMs paboTbl BCSi NOBEPXHOCTL HOXKM NOG3UKa He
npuneraeT K NOBEPXHOCTYU 3aroTOBKM, a NPUNOAHATAa HaA Hel,
cyueCcTByeT OnacHOCTb MOMMOMKW NMUIIbHOIO NMOMoTHa.

BbIPE3AHUE OTBEPCTUA B MATEPUANE

« [Ipocsepnute B maTepuane otsepctue guametpom 10 mm.

e BcraBbTe NUMbHBIA ANUCK B OTBEPCTUE U HAYMHaNTe pesaTb OT
NpoAenaHHOro OTBEPCTUS.

PE3KA METANNA / TUNbI NUNbHBIX AUCKOB

[ins pe3kn MeTtanna creadyeT MCMoONb3oBaThb Nessust ¢ GonbLUMM

yncnom 3ybbes.

Mpu peske Metanna HeobXoAWMO WCMOMNbL30BaTb MOAXOASLLYHO

oxnaxpgatoLlylo kuakocTb. Peska Metanna 6e3 oxnaxaeHus

MPUBOAUT K YCKOPEHHOMY W3HOCY ne3Busi. B Tabnuue Hmke

npuBeeHbl pekoMeHAaLmMM No BbiGopy nessus:
KonuuectBo OnuHa
. O6nacTb NpUMeHeHus
3y6bLeB Ha AWM ne3sus
24 Msirkasi cTanb, LBeTHbIE
meTanmbl.
14 80 Mm LiBeTHble meTannsl,
nnacTMaccsbl.
9 [epeBo, aepeBsHHas daHepa.

SKCNNYATALUA U OBCNYXUBAHUE

Mepepn BbiNonHeHueM nio6bix PaboT No ycTaHOBKe, HaCTpPOiike,
PEMOHTY UMK 3KCMIlyaTauumn BbiHLETE BUIIKY CETEBOro LWHypa u3
po3eTKM.

OBCIY>XUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHayeTcs ounwatb npubop cpasy nocne Kaxmoro
NCNonb30BaHUSA.

e He ncnonbayiite AnNs O4UCTKN BOAY UMW APYTre XUAKOCTH.

. yCTpOI;ICTBO cnefyet 4uCcTUTb CyXOIﬁ TKaHblO Unu npoayeaTtb
CXXaTbIM BO34YXOM nog HebonbLWnM AasneHnem.

e He I/ICI'IOﬂbByIZTe YuCTAWMe cpeacTtea Unu pacTteoputenu, Tak
KaK OHM MOryT NoBpeAuTb NMacTUKOBbIE AeTanu.

e PerynspHo oyullaiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA B KOpnyce
[ABuvraTens, 4Tobbl NPEeAOTBPATUTL NEPETPEB YCTPOWCTBA.

o Ecnu kabenb nUTaHNs NOBPEXAEH, Er0 HEOBXOAVMO 3aMEHUTL
Ha kabenb C TakuMu xe Xxapaktepuctukamu. O6paTtutech Kk
KBanU@ULMPOBaHHOMY CMeLuanucTy unu cgante npubop B
pemoHT. Ecnu Ha KommyTaTope BO3HUKAEeT uYpeamepHoe
nuckpeHue, OﬁpaTVITer K KBaJ‘Md)VILLVIpOBaHHOMy cneuymanucty
ANs NPOBEpPKM COCTOAHUSA YrofibHbIX LWETOK ABuraTens.

* Bceraa xpaHuTe yCTPONCTBO B CyXOM, HEAOCTYNHOM ANSA AeTel
MecTe.

3AMEHA YroOJibHbIX LLETOK

W3HolleHHble (kopoye 5 MM), CropeBluMe WU TpecHyBLUME
YronbHble LWETKW ABUraTens crefyetr HeMeAfieHHO 3aMeHUTb.
Bceraa 3ameHsiiTe 06€ yrofbHbIe LUETKM OfHOBPEMEHHO.

3aMeHy  YrofbHbIX  LUETOK  AOIKEH  MPOW3BOAUTL  TOMbKO
KBanMVLMPOBaHHbIA  CMIELMANICT, WCTOMb3ys  OpUrMHasbHbIE
fetanu.

TMobble pedekTbl AOMkKHbI BbiTb yCTpaHEHbl B aBTOPU3OBaHHOM
CEPBUCHOM LieHTPE MPON3BOANTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PEWTUHIOBbIE OAHHbIE
MapameTtp 3HavyeHue
HanpsxeHue nutanus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHasi MOLLHOCTb 450 W
KonuyectBo Luknos paboTsl 0-3000 muH*
nonacten (6e3 Harpysku)
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Makc. TonwuHa paspesaemoro 55 mm
MaTepuana - 1epeso

Makc. TonwmHa paspesaemoro 6 MM
MaTepuana - MeTann

Xopg nessusi 17 Mm
CTeneHb 3almThbl IPX0
Knacc 3awmtbl ]
Macca 1,5 kr
[op npon3soacTea 2025

OAHHBIE O LWYME U BUEPALIUK

YpoBeHb 3BYKOBOTO aBNeHUst Lpa= 90,5 nB(A) K=3

AB(A)
YpOBEeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa= 98,5 ab(A) K=3

A6(A)
3HayeHus BUBpoyckopeHust (peaka an= 9,424 m/c’K=1,5
cns6os) m/c?
3HaueHus BUGPOYCKOpeHus (peska an= 12,086 M/c’K=
MeTannu4yeckmx IMcToB) 1,5 m/c?

58G047 yka3blBaeT kak TuM, Tak 1 0603HaYeHne MaLllmHbl

WHdopmaums o wyme u BUGpaumum

YpoBeHb Liyma, n3ny4aemoro obopyoBaHWeM, ONUCbIBAETCS:
YPOBHEM U3My4aemoro 3BYKOBOTO [aBfeHust Lpau ypoBHeM
3BYKOBOW  MowHocTM  Lwpy (  roe K obGosHavaet
HeonpefeneHHOCTb  M3MepeHui). Bubpauus, wuanyyaemas
o6opynoBaHMeEM, ONMUCLIBAETCS 3HAYEHUEM BUOPOYCKOPEHUS a(h)
(- rAe K - HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWIA).

YpoBeHb 3BYKOBOTO iaBMeHuUst Lpa, ypOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTW
Lwan 3HayeHMe BUOPOYCKOPEHUS an, YKasaHHble B [aHHOM
MHCTPYKUMK, Gbinn U3MepeHsbl B cooTBeTcTBUM ¢ EN 62841-2-11.
YkaszaHHbI ypoBeHb BUBpaummn anMoxeT ObiTe UCMONb30BaH Ans
cpaBHeHMst 06opynoBaHWsi UM NpeABapuUTEnbHOW  OLEHKM
BO3AeNCTBUSA BUOpaLmK.

YKkasaHHbI ypoBeHb BUOpaLMK SBISETCS nokasaTeneM TOnbKo
6as3oBoro ucrnonb3oBaHus  ycTpoicTBa. Ecnu  yctpoiictBO
ucronbayeTca Ans ApYrux Leneid unu ¢ Apyrumn pabounmu
MHCTPYMEHTaMK, ypoBeHb BMGpaLMM MOXeT WM3MeHUTbCs. Ha
6ornee BbICOKMIA YPOBEHb BUOPaLMM BAUSET HEJOCTaTOMHOE Unn
CIMULLIKOM pefKoe TexHUYeckoe OBCnyxuBaHWe YCTpPOMCTBA.
BbileykasaHHble MPUYKMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY
BO3AENCTBUIO BUOpaLum B Te4eHMe Bcero paboyero nepuoga.
[Ans TOYHOW OLIEHKM BO3AENCTBMA BMOpauun Heob6xoAUMO
yuYuTbIBaTb Nepuoabl, Koraa YyCTPOMCTBO BbIKIHOYEHO WU
KOrja OHO BKIIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcA Ans pa6oTsl.
Mocne To4yHOW oueHKU Bcex hakTopoB obluee Bo3aencTBUE
BUGpaLMM MOXeT OKa3aTbCsi Fopasao Huxke.

UTto6bl 3aWmMTUTL Monb3oBaTens OT BO3AEWCTBUSI BUGpauuu,
Heo6GX0AMMO MPUHATL AOMOMHUTENBHBIE Mepbl GesonacHocTw,
Takue Kak LMKIIM4eckoe TexHn4eckoe obecnyxuBaHme MalluHbl 1
paboumnx VHCTPYMEHTOB, obecneyexve Hagnexalyen
TemnepaTypbl PyK 1 NMpaBuibHas opraHusaums Tpyaa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEQbI

Y Vianenus ¢ anekTpu4eckuM npuBoaoM He CNeayeT BbiGpaceiBaTh
BMECTe C GblTOBLIMM OTXOAAMM, MX CrefyeT caaeaTe Ha
COOTBETCTBYIOLME  MpeAnpuaTAS  ANs  yTunmsaumn.  3a
~_| |wHdopmaumeir o6  yTunusaumn obpalaiteck K npoaasLy
13[enus U B MECTHbIE OpraHbl BNacTi. OTXoAbl 3NEKTPUYECKOro
M 9neKkTpoHHOro  oBopyAoBaHWs — coaepkaT  BellecTsa,
HeGe3onacHble Ans Okpyxalollen cpeabl. HeyTnnuanposaHHoe
oBopyaoBaH1e MpeACTaBmsieT MOTEHUNanbHYI0 ONacHoCTe Anst
oKpyXKaloLLelt Cpe/ibl U 3[0pOBbS MiofieN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
ropuandeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland")
CooBLLUaET, 4TO BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAEPXaHWe [aHHOrO PyKOBOACTBA
(nanee: "PykoBofcTBo"), BKOYas, cpeau npodero. Bce aBTopckue mpasa Ha
coAepaHnue AaHHOro pykoBOACTBa (Aanee "PykoBoAcTBO"), BKMIOYasi, HO He
OrpaHN4MBasiCk €ro TEKCTOM, hoTOrpachnsiMm1, CXEMaMW, PUCYHKAMM, a Taloke ero
KOMMOo3nLMen, NpuHaanexar nckioumtensHo GTX Poland n noanexar npaBoBoii
OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM oT 4 cheBpans 1994 ropa o6 aBTopckom npase
1 CMeXHbIX Npasax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BecTHK 2006 rona Ne 90 nyHkT 631 ¢
nonpaskamu).  KormposaHue, o6pabotka, nybnukauusi, U3MeHeHue B
KOMMEpHECKIX Liensix BCero PyKoBOACTBA, @ Takke €ro OTAENbHbIX NEeMEHTOB
6e3 nucbmeHHoro cornacus GTX Poland cTporo 3anpeLueHo 1 MOXET MoBnevyb 3a
co6oit rpaKaaHCKYIO 1 YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(CZ)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
PILOVY KOTOUC (SKLADACKA)
58G047



POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TUTO PRIRUCKU A USCHOVEJTE JI PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI USTANOVENI

e P¥i provadéni praci, pfi nichz by se pracovni nastroj mohl
dostat do kontaktu se skrytymi elektrickymi kabely nebo
vlastnim napéajecim kabelem, drZte elektrické nafadi za
izolované plochy rukojeti. Kontakt se sitovym kabelem mlze
zpUsobit, Ze se na kovovych ¢astech elektrického naradi objevi
napéti, které mlze zpusobit Uraz elektrickym proudem.

e Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od fezaciho pole.
Nezasouvejte je pod obrobek. Pfi kontaktu s ostfim hrozi
nebezpeci poranéni.

* Po dokonceni prace skladacku vypnéte. Kdyz je pilovy kotoué
v klidovém stavu, Ize jej z obrobku sejmout. Timto zptsobem
se zabrani zpétnému razu a elektrické naradi Ize bezpetné
odlozit.

* Pouzivejte pouze nepoSkozené pilové kotouce, které jsou v
bezvadném stavu. Ohnuté, neostré pilové kotouce se mohou
kromé ovlivnéni linie fezu zlomit a mohou zplsobit nebo prispét
ke zpétnému razu.

e Prach z nékterych druht dfeva nebo nékterych druhl kovd
mlze byt zdravi nebezpecny a muze zpUsobit alergické
reakce, onemocnéni dychacich cest nebo vést k rakoviné.

» Pri fezani by se mély pouzivat protiprachové masky,
které chrani dychaci cesty pfed prachem z fezani.

Pti fezani dfeva pouzivejte odsavani prachu.

Vzdy je tfeba dbat na to, aby bylo pracovisté dobre

vétrané.

e Vodovodni potrubi se nesmi Fezat sklada¢kou. Rezani
potrubi zplsobuje Skody na majetku nebo mize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem.

e Abyste predesli profiznuti hfebikd, Sroubl a jinych tvrdych
predmétu, pfed zahajenim prace obrobek peclivé zkontrolujte.

e Material, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry uvedené
v technickych udajich, se nesmi fezat.

o Drzte skladacku zavienou rukou.

e Pred stisknutim spinace se ujistéte, Ze se skladacka nedotyka
materialu.

* Nedotykejte se rukou pohyblivych ¢asti.

* Neodkladejte skladacku, pokud je stale v pohybu. Nezapinejte
skladacku dfive, nez ji uchopite rukou.

« Nedotykejte se noze ani obrobku tésné po dokonceni
prace. Tyto soucasti mohou byt velmi horké a mohou zpusobit
popaleniny.

e Pokud zaznamenate jakékoli neobvyklé chovani elektrického
naradi nebo podivné zvuky, ihned jej vypnéte a odpojte ze
zasuvky.

* Aby bylo zajisténo spravné chlazeni, mély by byt vétraci otvory
v krytu skladacky odkryté.

* Pred zapojenim pfimocaré pily do zasuvky se vzdy ujistéte, ze
napéti v siti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
pfistroje.

e Pred pfipojenim pfimocaré pily vzdy zkontrolujte napajeci
kabel; pokud je poSkozeny, nechte jej vyménit v autorizovaném
servisu.

« Napajeci kabel pfimoc¢aré pily by mél byt vzdy na bezpecné
strané, aby nebyl vystaven nahodnému poskozeni pracujicim
elektrickym naradim.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

>
>

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce,
bezpeénostnich opatieni a dalSich ochrannych opatfeni
existuje vzdy zbytkové riziko Urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu:
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1. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky.

2.Second tfida izola¢ni zafizeni
3.Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, protiprachovou masku).

4. Pred udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

5.Protect pred destém
6.Chrarite déti pfed nastrojem

KONSTRUKCE A POUZITI

Pfimocara pila je izolované rucni elektrické naradi tfidy Il. Je
pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem.

Stroj je uréen k provadéni rovnych délenych fezu, zakfivenych ezt
a zarezu do dreva, materialt na bazi dieva, ale i plastt a kovu (za
pfedpokladu pouziti spravného pilového listu). Oblasti jeho pouziti
jsou renovacni a stavebni prace i veSkeré amatérské (kutilské)
prace.

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti jednotky
zobrazené na grafickych strankach této prirucky.
1.Speed control knoflik

2.Switch

3.Tlagitko zamku prepinace

4 Indicator svétlo pro pfipojeni napéti
5.Prachova vypoustéci tryska

6.Foot

7.Vodici valec

8.Cover

9.Blade drzak paka

10.0svétleni

11.Drzak pilového kotouce

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

e Blade - 1ks.
o Sestihranny kli¢ -1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ CEPELI

Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

Cepel se montuje a vymé&fiuje bez pouziti naradi.

e Zatdhnéte packu drzaku ¢epele (9) a zasurite epel co nejdale
do drzaku cepele (9) (zuby ¢epele by mély sméfovat dopfedu).

o Dulezité! Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ spravné usazen ve
vodicim valecku (7).

* Uvolnéte packu drzaku noZe (9) a zkontrolujte, zda je nuz
spravné usazen.

* Demontaz noze se provadi v opa¢ném poradi nez jeho montaz.

Pouzijte noze s T-fixaénim systémem podle obrazku D.

ODSAVANi PRACHU

Pro lep$i odstrafiovani prachu z povrchu obrobku je pfimocara pila
vybavena vlastnim systémem odfukovani a odsavani prachu, ktery
¢isti feznou plochu. Systém vyfukovani a odsavani prachu pracuje
ucinnéji, kdyz je ochranny kryt spustény. Kromé toho je mozné k
otvoru pro odsavani prachu (5) pfipojit externi odsavac trisek,
napfiklad dilensky vysavac.

* Pripojte saci hadici systému odsavani prachu k vyvodu (5).
Zaijistéte té€sné spojeni.



PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTO/VYPNUTO

Pred pfipojenim piimocaré pily k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda sit'ové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém stitku elektrického naradi.

Zapnuti - stisknéte spinaci tlacitko (2) a podrzte je v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (2). Blokovani
spinace (trvaly provoz) Zapnuti:

« Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2) a podrzte je v této poloze.

« Stisknéte tlacitko blokovani spinace (3) (obr. E).
« Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (2).

Vypnuti:

« Stisknéte a uvolnéte spinaci tlacitko (2).

Pfi kazdém stisknuti spinaciho tlacitka (2) se pracovni plocha
rozsviti LED diodou (10).

KONTROLKA PRIPOJENI NAPETI

Na zadni strané krytu rukojeti se nachazi kontrolka napajeni
(4), ktera rozsvicenim signalizuje, ze je elektrické naradi
pripojeno k elektrické siti.

NASTAVENi OTACEK SKLADACKY

Otacky motoru pfimocaré pily se nastavuji otdcenim a nastavenim
knofliku regulace otacek (1) do pozadované polohy. To umoziiuje
pfizpusobit otacky elektrického naradi vlastnostem
zpracova’vaného materialu. Rozsah nastaveni otacek je od O do 5.

jsou provozni otacky skladacky.

NASTAVENi UKOSOVE REZNE PATKY

Nastavitelna patka primocaré pily umoziiuje provadét pokosové
fezy v rozsahu 0%z 45 (v obou smérech.)

e Pomoci Sestihranného kli¢e povolte Srouby pro upevnéni

nozicek (6).

* Presurite nohu (6) dozadu a naklorite ji doleva nebo doprava

(az do polohy 45%.

* Nastavte patku (6) do pozadovaného uhlu, posurite ji dopredu

a zajistéte ji utazenim upeviiovacich Sroubl (obr. G).

Uhel patky Ize odegist na thlové stupnici umisténé na patce. Po

dokonceni sefizeni vyjméte Sestihranny kli€¢ a uloZte jej do

ulozného prostoru.

CUTTING

* Polozte predni ¢ast patky (6) naplocho na fezany material.

e Spustte skladacku a pockejte, az dosdhne maximalnich
nastavenych otacek.

* Pohybujte sklada¢kou pomalu a vedte pilovy kotou¢ po pfedem
urcené linii fezu.

P¥i fezani podél zakfivené ¢ary vedte skladacku velmi opatrné.
Rezam by mélo probihat rovnhomérné a dbejte na to, abyste
skladacku nepretizili. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy kotou¢
pusobi jako brzda pohybu pilového kotouce, coz ma nepfiznivy vliv
na fezny vykon.

Pokud se béhem prace cela plocha patky pfimocaré pily
nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zvednuta, hrozi
nebezpeci zlomeni pilového kotouce.

VYRIZNUTi OTVORU V MATERIALU

o Do materidlu vyvrtejte otvor o priméru 10 mm.

e Vlozte pilovy list do otvoru a za¢néte fezat od vytvofeného
otvoru.

REZANi KOVU / TYPY PILOVYCH KOTOUCU

Pro fezani kovu je tfeba pouzit vhodné noze s vy$$im poctem
zub(.

Pfi fezani kovu je tfeba pouzit vhodnou chladici kapalinu. Rezani
kovu bez chlazeni vede ke zrychlenému opotfebeni noze. Nize
uvedena tabulka uvadi orientaéni Udaje pro vybér pilového
kotouce:

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou

odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANi

* Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

« K Eisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

e Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédia,
protoZe by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte veétraci otvory v krytu motoru, abyste
zabranili pfehrati jednotky.

* Pokud je napajeci kabel poSkozen, je tfeba jej vyménit za kabel
se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte pfistroj opravit. Pokud se na
komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte kvalifikovanou
osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartaét motoru.

o P¥istroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartacky motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy vymérite oba

uhlikové kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych kartact smi provadét pouze kvalifikovana osoba

s pouzitim originalnich dild.

PFipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni

vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 450 W
Pocet cykll lopatek (bez zatizeni) 0-3000 min™*
Maximalni tloustka fezaného 55 mm
materidlu - dfevo
Maximalni tlouStka fezaného 6 mm
materidlu - kov
Zdvih Eepele 17 mm
Stuperi ochrany IPX0
TFida ochrany I}
Hromadné 1,5 kg
Rok vyroby 2025
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lpa) = 90,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Hodnoty zrychleni vibraci (fezani an= 9,424 m/s’K= 1,5
desek) m/s?
Hodnoty zrychleni vibraci (fezani an= 12,086 m/s?K=
plechu) 1,5 m/s?

Pocet zubti na |Délka cepele Rozsah pousiti
palec
24 Mékka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty.
9 Drevo, dfevéna preklizka.

58G047 uvadi typ i oznadeni stroje

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lw) (kde K
oznatuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci ag) kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu byly méfeny
v souladu s normou EN 62841-2-11. Uvedenou hladinu vibraci
anlze pouzit pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, miiZe se Uroven vibraci zménit. Vyssi
uroven vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou
udrzbou jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek
zvySenou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v avahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po pfesném odhadu vSech faktora se
muze ukazat, ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.



Pro ochranu uzivatele pfed Ucinky vibraci je tfeba zavést dal$i
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich

nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Y Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolecné s
i domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pFisluSnych
E/ zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce
~ 1 |vyrobku nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a
elektronickych zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostfedi.  Nerecyklovana zafizeni predstavuji
potencialni riziko pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze
veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dle jen "pfirucka"), véetné mj.
Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné
véetné jejiho textu, fotografii, schémat, nakres(, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi
vyhradné spole¢nosti GTX Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze dne
4. unora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakon(
2006 ¢&. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani,
upravovani pro komeréni Ucely celého manudlu i jeho jednotlivych prvki bez
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakazano a mize mit za
nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava.

Vyrobek: Skladacka

Model: 58G047

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smeérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

EN 62841-2-

1AL £ ua y

Pawet Kowalski
GTX POLAND Referent kvality

VarSava, 2025-06-13

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
PILOVY KOTUC (SKLADACKA)
58G047

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

e Pri vykonavani prac, pri ktorych by sa pracovny nastroj mohol
dostat do kontaktu so skrytymi elektrickymi kablami alebo
vlastnym napdjacim kablom, drzte elektricky nastroj za
izolované plochy rukovéte. Kontakt so sietovym kablom moze
sposobit, Ze sa na kovovych Eastiach elektrického naradia
objavi napétie, ktoré moze sposobit’ Uraz elektrickym prudom.
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e Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rezného rozsahu.
Neposuvajte ich pod obrobok. Pri kontakte s noZom hrozi
nebezpecenstvo poranenia.

e Po skonceni prace skladacku vypnite. Ked je pilovy kotu¢ v
pokoji, mdzete ho z obrobku vybrat. Tymto spésobom sa
zabrani spatnému razu a elektrické naradie sa da bezpecne
odlozit.

e Mali by sa pouzivat len neposkodené pilové listy, ktoré su v
bezchybnom stave. Ohnuté, neostré pilové listy sa okrem
vplyvu na liniu rezu mézu zlomit a modzu spdsobit alebo
prispiet k spatnému vrhu.

e Prach z uréitych druhov dreva alebo urcitych druhov kovov
modze byt zdraviu nebezpeény a mdze spdsobit alergické
reakcie, ochorenia dychacich ciest alebo viest k rakovine.

» Pri rezani by sa mali pouzivat protiprachové masky na
ochranu dychacich ciest pred prachom z rezania.

> Prirezani dreva pouzivajte odsavanie prachu.

» Vzdy treba dbat na to, aby bolo pracovisko dobre
vetrané.

« Vodovodné potrubie sa nesmie rezat’ skladackou. Rezanie
potrubia sposobuje $kody na majetku alebo méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pradom.

e Aby ste sa vyhli prerezaniu klincov, skrutiek a inych tvrdych
predmetov, pred zaatim prace obrobok dokladne skontrolujte.

e Materidl, ktorého rozmery (hrubka) presahuju rozmery
uvedené v technickych Udajoch, sa nesmie rezat.

o Drzte skladacku so zatvorenou rukou.

e Pred stlacenim spinaca sa uistite, Ze sa skracovacia pila
nedotyka materialu.

« Nedotykajte sa pohyblivych ¢asti rukou.

« Neodkladajte skladaciu pilu, ak je stéle v pohybe. Skicovaciu
pilu nezapinajte skér, ako ju uchopite rukou.

« Nedotykajte sa noza ani obrobku tesne po ukonceni prace.
Tieto sucasti mdzu byt velmi horice a mbdzu sposobit
popaleniny.

e Ak spozorujete akékolvek neobvyklé spravanie elektrického
naradia alebo zvlastne zvuky, okamzite ho vypnite a odpojte zo
zasuvky.

e Na zabezpecenie spravneho chladenia by mali byt vetracie
otvory v kryte skladacky odkryté.

e Pred zapojenim priamociarej pily do elektrickej zasuvky sa
vzdy uistite, Ze sietové napatie zodpoveda napatiu uvedenému
na typovom Stitku pristroja.

e Pred pripojenim priamociarej pily vzdy skontrolujte napajaci
kabel; ak je poSkodeny, nechajte ho vymenit v autorizovanom
servise.

« Napajaci kabel priamogiarej pily by mal byt vzdy na bezpecnej
strane, aby nebol vystaveny nahodnému poskodeniu
pracujucim elektrickym naradim.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpeénej konstrukcie,
bezpeénostnych opatreni a d'alSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvyskové riziko urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrzZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené.

2.Second triedy izola¢né zariadenie

3.Noste osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochranu
sluchu, protiprachovi masku)

4. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

5.Protect pred dazdom

6.Keep deti pre¢ od nastroja



KONSTRUKCIA A POUZITIE
Skicovacia pila je izolované ru¢né elektrické naradie triedy Il. Je
poharana jednofazovym komutatorovym motorom.

Stroj je uréeny na vykonavanie priamych delenych rezov,
zakrivenych rezov a zarezov do dreva, materidlov na baze dreva,
ako aj plastov a kovov (za predpokladu pouZzitia spravneho
pilového listu). Oblasti jeho pouZzitia su renovacné a stavebné
prace, ako aj vSetky amatérske (kutilské) prace.

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.0vladaci gombik rychlosti

2.Switch

3.Switch tlacidlo zamku

4 Indicator svetlo pre pripojenie napatia

5.Dyza na vypustanie prachu

6.Foot

7.Vodiaci valec

8.Cover

9.Blade drziak paky

10.Osvetlenie

11.Drziak pilového kotuca

* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

o Cepel - 1ks.
o Sesthranny klug - 1ks.
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ CEPELE

Odpoijte elektrické naradie od napajania.
Cepel sa montuje a vymiefia bez pouzitia naradia.

e Potiahnite packu drziaka noza (9) dozadu a vlozte néz do
drziaka noza (9) tak daleko, ako to len pdjde (zuby noza by
mali smerovat dopredu).

* Dolezité! Uistite sa, ze je pilovy kotu¢ spravne uloZeny vo
vodiacom valci (7).

e Uvolnite packu drziaka noza (9) a skontrolujte, ¢i je néz
spravne nasadeny.

e Demontdz Cepele sa vykonava v opacnom poradi ako jej
montaz.

Pouzivajte ¢epele s T-fixacnym systémom, ako je znazornené

na obrazku D.

ODSAVANIE PRACHU

Na zlepSenie odstrafiovania prachu z povrchu obrobku je
priamociara pila vybavena vlastnym systémom odfukovania a
odsavania prachu na Ccistenie rezného povrchu. Systém
odfukovania a odsdavania prachu pracuje efektivnejSie, ked je
ochranny kryt spusteny. Okrem toho je mozné k portu na
odsavanie prachu (5) pripojit externy odsavac triesok, napriklad
dielensky vysavac.

* Pripojte saciu hadicu systému odsavania prachu k vyvodu (5).
Zabezpecte tesné spojenie.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Pred pripojenim priamociarej pily k elektrickej sieti vzdy

skontrolujte, ¢i sietové napidtie zodpoveda napétiu

uvedenému na typovom stitku elektrického naradia.

Zapnutie - stlacte spinacie tlacidlo (2) a podrzte ho v tejto polohe.

Vypnutie - uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (2). Blokovanie

spinaca (nepretrzita prevadzka) Zapnutie:

e Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2) a podrzte ho v tejto
polohe.

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3) (obr. E).

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (2).

Vypnutie:

« Stlacte a uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (2).

Pri kazdom stlaceni spinacieho tlacidla (2) sa na pracovnej ploche
rozsvieti LED diéda (10).
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KONTROLKA PRIPOJENIA NAPATIA

Na zadnej strane krytu rukovdte sa nachadza kontrolka
napajania (4), ktora rozsvietenim signalizuje, Ze elektrické
naradie bolo pripojené k elektrickej sieti.

NASTAVENIE OTACOK SKLADACKY

Otacky motora priamociarej pily sa nastavuji otacanim a
nastavenim gombika regulacie otacok (1) do poZzadovanej polohy.
To umozriuje prispdsobit’ otacky elektrického nastroja vlastnostiam
obrabaného materialu. Rozsah nastavenia otacok je od O do 5.
Cim vyssie &islo sa objavi na obvode voli¢a (1) (obr. F), tym vyssia
je pracovna rychlost skracovacej pily.

NASTAVENIE SKOSENEJ REZNEJ PATKY

Nastavitelna patka priamociarej pily umozriuje vykonavat skosené
rezy od 0°do 45© v oboch smeroch.)

e Uvolnite skrutky na upevnenie noziciek (6) pomocou
Sesthranného kluca.

e Posurite nozicku (6) dozadu a nakloiite ju dofava alebo
doprava (az do 45°.

« Nastavte nozicku (6) do pozadovaného uhla, posurite ju
dopredu a zaistite utiahnutim upevriovacich skrutiek (obr. G).

Uhol chodidla mozno od¢itat na uhlovej stupnici umiestnenej na

chodidle. Po dokonéeni nastavenia vyberte Sesthranny klu¢ a

uloZte ho do Ulozného priestoru

CUTTING

e Polozte prednu &ast patky (6) naplocho na rezany material.

« Spustite skladaciu pilu a pockajte, kym nedosiahne maximalne
nastavené otacky.

* Pomaly pohybuijte priamociarou pilou a vedte koti¢ po vopred
uréenej linii rezu.

e Pri rezani pozdiz zakrivenej linie vedte skladaciu pilu velmi
jemne.

Rezanie by malo prebiehat rovhomerne, pricom dbajte na to, aby

ste skladacku nepretazili. Nadmerny tlak vyvijany na pilovy kotuc

bude pdsobit ako brzda pohybu pilového kotuca, ¢o bude mat

nepriaznivy vplyv na rezny vykon.

Ak pocas prace nie je cela plocha patky priamociarej pily na

povrchu obrobku, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi

nebezpecenstvo zlomenia pilového kotuca.

VYREZANIE OTVORU V MATERIALI

* Do materidlu vyvftajte otvor s priemerom 10 mm.

* Vlozte pilovy koti¢ do otvoru a zacnite rezat od vytvoreného
otvoru.

REZANIE KOVOV / TYPY PILOVYCH KOTUCOV

Na rezanie kovu by sa mali pouzivat vhodné noze s vy$§im poctom

zubov.

Pri rezani kovu sa musi pouzivat vhodna chladiaca kvapalina.

Rezanie kovu bez chladenia vedie k zrychlenému opotrebovaniu

Eepele. Nasledujlca tabulka poskytuje informacie o vybere epele:
Poée:’ :ll.lebcov na |Dlzka ¢epele Rozsah pouzitia
24 Makka ocel, neZelezné kovy.
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty.
9 Drevo, drevena preglejka.
PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

o Pristroj sa odporuca ¢istit ihned' po kazdom pouziti.

« Na Gistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal ¢istit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlatenym vzduchom.

* NepouzZivajte Ziadne d&istiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoze mozu poskodit plastové Casti.

e Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste
zabranili prehriatiu jednotky.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tato operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte pristroj opravit v servise. Ak sa na
komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte kvalifikovanou
osobou skontrolovat stav uhlikovych kief motora.



e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu
deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymerite
obe uhlikové kefky sucasne.

Uhlikové kefky by mala vymenit' iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.
Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné
oddelenie vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 450 W
Pocet cyklov lopatiek (bez 0-3000 min*
zataZenia)
Max. hribka rezaného materialu - 55 mm
drevo
Max. hribka rezaného materialu - 6 mm
kov
Zdvih Cepele 17 mm
Stuperi ochrany IPX0
Trieda ochrany 1l
Hmotnost' 1,5 kg
Rok vyroby 2025
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa) = 90,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Hodnoty zrychlenia vibracii (rezanie an= 9,424 m/s’K= 1,5
dosky) m/s?
Hodnoty zrychlenia vibracii (rezanie an= 12,086 m/s’K=
plechov) 1,5 m/s?
58G047 uvadza typ aj oznacenie stroja

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou
vyzarovaného akustického tlaku Lpaa hladinou akustického
vykonu Lw@) (, kde K oznaduje neistotu merania). Vibracie
emitované zariadenim su opisané hodnotou zrychlenia vibracii an)
(kde K znamena neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tychto pokynoch boli
merané v sulade s normou EN 62841-2-11. Uvedena hladina
vibracii ansa méze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa moéze zmenit.
Vy88iu Uroven vibracii ovplyvni nedostatocna alebo prili§
zriedkava Udrzba jednotky. Uvedené doévody moézu mat za
nasledok zvySenu expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit'
obdobia, ked' je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vsetkych
faktorov sa méze ukazat', Zze celkova expozicia vibraciam je
ovela nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred G¢inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpec€nostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
Zivotnému prostrediu. Nerecyklované zariadenia predstavuju

' Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
‘: g\
potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.

domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne
predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
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vratane. VSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem
iného vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria
vyluéne spolo¢nosti GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4.
februara 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie,
publikovanie, Uprava na komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych
prvkov bez pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakazané a
moZe mat za nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Vyrobok: Skladacka
Model: 58G047
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériove ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spiiia poZiadavky noriem:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v
akej bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatoéne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technicku dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
il .

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik pre kvalitu
Var$ava, 2025-06-13

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

LIST PILE (UBODNA PILA)
58G047

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRIENOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

o Drzite elektricni alat za izolirane povrsine rucke kada izvodite
radove na kojima bi radni alat mogao do¢i u dodir sa skrivenim
elektriénim kabelima ili vlastitim kabelom za napajanje. Kontakt
s mreznim kabelom moZe uzrokovati voltage pojava na
metalnim dijelovima elektriénog alata, $to moze uzrokovati
strujni udar.

e Drzite ruke na sigurnoj udaljenosti od podrucja rezanja.
Nemojte ih gurati ispod obratka. Postoji opasnost od ozljeda pri
dodiru s oStricom.

e Iskljucite ubodnu pilu kada je posao zavr$en. Ostrica se moze
ukloniti s obratka kada je u mirovanju. Na taj nacin izbjegava
se povratni udar i elektri¢ni alat se moZe sigurno odloZiti.

e Smiju se koristiti samo neosteceni listovi pile koji su u
besprijekornom radnom stanju. Savijene, nenao$trene ostrice
mogu se slomiti osim $to utje€u na liniju rezanja i mogu
uzrokovati ili doprinijeti povratnom udaru.

e PraSina od odredenih vrsta drva ili odredenih vrsta metala
mozZe biti opasna po zdravlje i moZe izazvati alergijske reakcije,
bolesti diSnog sustava ili dovesti do raka.

» Prilikom rezanja treba koristiti maske za zastitu diSnih
putova od prasine za rezanje.
» Koristite usisavanje prasine prilikom rezanja drva.



» Uvijek treba paziti da radno mjesto bude dobro
prozraceno.

* Vodovodne cijevi ne smiju se rezati ubodnom pilom.
Rezanje cijevi uzrokuje materijalnu $tetu ili moze dovesti do
strujnog udara.

* Da biste izbjegli rezanje ¢avala, vijaka i drugih tvrdih predmeta,
pazljivo pregledajte radni komad prije pocetka rada.

« Materijal ¢ije dimenzije (debljina) prelaze one navedene u
tehnickim podacima ne smije se rezati.

o Drzite ubodnu pilu zatvorenom rukom.

e Prije pritiska na prekida¢ pazite da ubodna pila ne dodiruje
materijal.

* Ne dodirujte pokretne dijelove rukom.

e Ne spustajte ubodnu pilu ako je jo§ u pokretu. Nemojte
ukljucivati ubodnu pilu prije nego $to je uhvatite rukom.

e Ne dodirujte ostricu ili radni komad odmah nakon
zavrSetka rada. Ove komponente mogu postati jako vruce i
mogu uzrokovati opekline.

« Ako primijetite bilo kakvo neuobi¢ajeno ponasanje elektricnog
alata ili ¢udne zvukove, odmah ga iskljucite i iskljucite iz
utiCnice.

e Da bi se osiguralo pravilno hladenje, ventilacijski otvori u
kuc¢istu ubodne pile trebaju biti izloZeni.

* Prije uklju€ivanja ubodne pile u uti¢nicu, uvijek provjerite je li
mrezni voltage odgovara onom navedenom na natpisnoj plocici
jedinice.

* Prije spajanja ubodne pile uvijek provjerite kabel za napajanje;
Ako je oStecena, zamijenite je u ovladtenoj radionici.

e Kabel za napajanje ubodne pile uvijek treba biti na sigurnoj
strani i ne smije biti izlozen slu¢ajnim oStecenjima od strane
elektri¢nog alata koji radi.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za unutarnji rad.

Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi

sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji

preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma:

1. Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta sadrzanih u njima.

2. Uredaj za izolaciju druge klase

3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu)

4. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

5. Zastitite od kise

6. Drzite djecu podalje od alata

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Ubodna pila je izolirani ruéni elektri¢ni alat klase Il. Pokre¢e ga
jednofazni komutatorski motor.

Stroj je dizajniran za izvodenje ravnih podijelienih rezova,
zakrivljenih rezova i ureza u drvu, materijalima na bazi drva, kao i
plastici i metalima (pod uvjetom da se koristi ispravan list pile).
Njegova podrucja primjene su u obnovi i gradevinskim radovima,
kao i u svim amaterskim (DIY) radovima.

Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1. Gumb za kontrolu brzine

2. Skretnica

3. Gumb za zaklju¢avanje prekidaca

4. Indikatorska lampica za voltage priklju¢ak
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5. Mlaznica za ispustanje prasine

6. Stopalo

7. Vodedi valjak

8. Poklopac

9. Poluga drzaca ostrice

10. Rasvjeta

11. Drzac lista pile

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda

OPREMA | PRIBOR

e Ostrica -1 kom.
o Sesterokutni klju¢ -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA OSTRICE

Iskljucite elektri¢ni alat iz napajanja.
Ostrica se montira i zamjenjuje bez alata.

* Povucite rucicu drzaca ostrice (9) i umetnite o$tricu do kraja u
drza¢ ostrice (9) (zubi ostrice trebaju biti usmjereni prema
naprijed).

e Vazan! Provjerite je li list pile pravilno postavljen u valjak za
vodenje (7).

e Otpustite rucicu drzaca ostrice (9) i provjerite je li ostrica
pravilno postavljena.

e Uklanjanje oStrice je obrnutim redoslijedom od njegove
ugradnje.

Koristite oStrice sa sustavom T-pri¢vrSéivanja kao Sto je

prikazano na slici D.

USISAVANJE PRASINE

Kako bi se pobolj$alo uklanjanje prasine s povrSine obratka,

ubodna pila opremljena je vlastitim sustavom za ispuhivanje i

usisavanje prasine za CciS¢enje rezne povrSine. Sustav za

ispuhivanje i usisavanje prasine radi ucinkovitije kada je Stitnik

spusten. Osim toga, moguce je spojiti vanjski usisiva¢ strugotine

kao $to je radionicki usisava¢ na prikljuak za usisavanje prasine

(5).

* Spojite usisno crijevo sustava za usisavanje prasine na cijev
(5).

Osigurajte ¢vrstu vezu.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Prije spajanja ubodne pile na elektricnu mrezu, uvijek

provjerite odgovara li mrezni napon naponu navedenom na

natpisnoj plocici na elektricnom alatu.

Ukljuéivanje - pritisnite tipku prekidaca (2) i drzite u tom polozaju.

Iskljucivanje - otpustite pritisak na tipku prekidaca (2).

Zaklju€avanje prekidaca (kontinuirani rad) Ukljuc¢ivanje:

e Pritisnite tipku za ukljucivanje/iskljuéivanje (2) i drzite u ovom
polozaju.

« Pritisnite tipku za zakljuéavanje prekidaca (3) (Sl. E).

« Otpustite pritisak na tipku prekidaca (2).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite pritisak na tipku prekidaca (2).

Svaki put kada se pritisne prekida¢ (2), LED (LED) (10) osvjetljava

radno podrucje.

INDIKATORSKA LAMPICA ZA VOLTAGE PRIKLJUCAK

Na straznjoj strani kucista rucke nalazi se svjetlo napajanja (4)
koje paljenjem oznacava da je elektri¢ni alat prikljucen na
elektricnu mrezu.

PODESAVANJE BRZINE UBODNE PILE

Brzina motora ubodne pile podeSava se okretanjem i
podesavanjem gumba za kontrolu brzine (1) u Zeljeni polozaj. To
omogucuje prilagodbu brzine elektricnog alata karakteristikama
materijala na kojem se radi. Raspon pode$avanja brzine je od O
do 5.

Sto je vedi broj koji se pojavijuje na obodu brojéanika (1) (slika F),
to je veca radna brzina ubodne pile.

PODESAVANJE NOZICE ZA REZANJE KOSE



Podesiva noga ubodne pile omogucuje izvodenje kosih rezova od
00 do 45 (u oba smjera).

e Otpustite nozne pri¢vrsne vijke (6) pomocu Sesterokutnog
klju¢a.

« Pomaknite nogu (6) unatrag i nagnite lijevo ili desno (do 450) .

* Podesite nogu (6) na Zeljeni kut, pomaknite prema naprijed i
ucvrstite zatezanjem pri¢vrsnih vijaka (Sl. G).

Kut stopala moZe se ocitati na kutnoj skali koja se nalazi na

stopalu. Nakon $to je podeSavanje dovrseno, izvadite Sesterokutni

klju¢ i stavite ga u prostor za odlaganje

REZANJE

« Postavite prednji dio stopala (6) ravno na materijal koji se reze.

« Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok ne postigne maksimalnu
zadanu brzinu.

e Polako pomicite ubodnu pilu vodeci oStricu duz unaprijed
odredene linije rezanja.

e Kada rezete duz zakrivljene linije, ubodnu pilu vodite vrlo
njezno.

Rezanje treba obaviti ravnhomjerno, pazeéi da ne preopteretite

ubodnu pilu. Pretjerani pritisak na ostricu djelovat ¢e kao kocnica

na kretanje ostrice, $to ¢e Stetno utjecati na performanse rezanja.

Ako tijekom rada cijela povrSina stopala ubodne pile nije

nasuprot povrsini obratka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji

opasnost od loma lista pile.

REZANJE RUPE U MATERIJALU

e Izbusite rupu promjera 10 mm u materijalu.

* Umetnite list pile u rupu i po¢nite rezati iz napravljene rupe.

REZANJE METALA / VRSTE LISTOVA PILE

Za rezanje metala treba koristiti prikladne oStrice s ve¢im brojem

zuba.

Pri rezanju metala mora se koristiti odgovaraju¢a rashladna

teku¢ina. Rezanje metala bez hladenja dovodi do ubrzanog

troSenja ostrice. Tablica u nastavku daje naznaku odabira o$trice:

Broj.nga pe Dijlji.na Podrucje primjene
inéu ostrice
24 Mekani €elik, obojeni metali.
14 80 mm Obojeni metali, plastika.
9 Drvo, drvena $perploca.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iSc¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba ocistiti suhim komadom krpe ili
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

e Nemojte koristiti sredstva za ciS¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore u ku¢iStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

« Ako je kabel za napajanje oste¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu operaciju prepustite kvalificiranom
struénjaku ili dajte jedinicu na servis. Ako dode do
prekomijernog iskrenja na komutatoru, neka kvalificirana osoba
provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

« Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (kraée od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugliene cetke

motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugljene

Cetkice u isto vrijeme.

puhati

Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti ugliene ¢etke originalnim
dijelovima.
Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENE
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
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Nazivna snaga 450 W
Broj ciklusa ostrice (bez 0-3000 ™1
opterecenja)

debljina materijala koji se reze - drvo 55 mm
debljina materijala koji se reze - 6 mm
metal

Hod oétrice 17 mm
Stupanj zastite IPX0
Klasa zastite 1]
Misa 1,5 kg
Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI I VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LpA= 90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Razina zvuéne snage LWA= 98,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Vrijednosti ubrzanja vibracija ah=9.424 m/s2K=
(rezanje ploca) 1.5 m/s2
Vrijednosti ubrzanja vibracija ah=12.086 m/s2K=
(rezanje lima) 1.5 m/s2

58G047 oznacava i vrstu i oznaku stroja

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lw pri ¢emu K
oznacava mijernu nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema
opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an @dje je K mjerna
nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija ahnavedena u ovim uputama izmjereni su u
skladu s EN 62841-2-11. Navedena razina vibracija ahmoze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izlozenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu
razinu vibracija utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje
jedinice. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati povec¢anom
izloZenos¢u vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izloZzenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica isklju¢ena ili kada je
ukljuéena, ali se ne koristi za rad. Nakon $to su svi ¢imbenici
toéno procijenjeni, ukupna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zaétitio od utjecaja vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje

stroja i radnih alata, osiguravanje odgovarajuée temperature ruku
i pravilna organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
' Proizvodi na elektricni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim
i otpadom, ve¢ ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na
odlaganje. Obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnim viastima za
] |informacije o odlaganju. Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema
sadrzi tvari koje nisu ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema
predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrZaj ovog
Priruénika (u daljinjem tekstu "Priruénik"), ukljucujudi, ali ne ogranicavajuci se na
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo
GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u
komercijalne svrhe cijelog priru¢nika kao i njegovih pojedinaénih elemenata bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom
i kaznenom odgovornos¢u.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Proizvod: Ubodna pila

Model: 58G047

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ



Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavlieni na trziste i
ne uklju€uje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava
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EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLJSKA sluzbenik za kvalitetu
Var$ava, 2025-06-13

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

PJUKLO DISKAS (DELIONES)
58G047

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

« Atlikdami darbus, kai elektrinis jrankis gali liestis su pasléptais
elektros kabeliais arba savo maitinimo kabeliu, laikykite jj uz
izoliuoty rankenos pavirsiy. Dél saly¢io su elektros tinklo laidu
ant metaliniy elektrinio jrankio daliy gali atsirasti jtampa, kuri
gali sukelti elektros smigj.

o Laikykite rankas saugiu atstumu nuo pjovimo zonos. NekiSkite
ju po ruoSiniu. Susiddrus su a8menimis kyla pavojus susizeisti.

* Baige darbg iSjunkite délione. Stovint pjiklo aSmenis galima
nuimti nuo ruosinio. Taip iSvengiama atgalinio smdgio ir
elektrinj jrankj galima saugiai padéti j vieta.

e Naudoti reikia tik nepaZeistus ir nepriekaiStingos buklés
pjdklus. Sulenkti, neastriis aSmenys gali ne tik paZeisti pjovimo
linijg, bet ir suldzti, taip pat gali sukelti arba prisidéti prie
atatrankos.

e Tam tikry rasiy medienos ar tam tikry rasiy metalo dulkés gali
kelti pavojy sveikatai ir sukelti alergines reakcijas, kvépavimo
taky ligas ar vézj.

» Pjaunant reikia naudoti kaukes,
kvépavimo takus nuo pjovimo dulkiy.

apsaugancias

» Pjaudami medieng naudokite dulkiy iStraukimo
sistema.

» Visada reikia pasirdpinti, kad darbo vieta baty gerai
védinama.

* Vandentiekio vamzdziy negalima pjauti délionés pjaklu.
Pjaunant vamzdj padaroma Zala turtui arba gali istikti elektros
smagis.

« NorédamiiSvengti viniy, varzty ir kity kiety daikty pjovimo, prie$
pradédami darbg atidZiai apzitrékite ruosinj.

e Medziagos, kurios matmenys (storis) vir§ija techniniuose
duomenyse nurodytus matmenis (storj), pjaustyti negalima.

« Laikykite pjuklg uzdaryta ranka.

e Prie§ paspausdami jungiklj jsitikinkite, kad pjiklas neliecia
medziagos.

* Nelieskite ranka judanciy daliy.

« Neatidékite délionés, jei ji vis dar juda. Nejjunkite délionés pries
tai, kai jg suimsite ranka.

o Nelieskite asmeny ar ruosinio vos baige darba. Sie
komponentai gali labai jkaisti ir sukelti nudegimus.

« Jeipastebéjote nejprastg elektrinio jrankio veikima arba keistus
garsus, nedelsdami jj i§junkite ir iStraukite i$ elektros lizdo.

e Kad baty uztikrintas tinkamas ausinimas, pjaklo korpuse turi
bati atidengtos védinimo angos.
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* Pries jjungdami pjaklg j elektros lizda, visada jsitikinkite, kad
elektros tinklo jtampa atitinka nurodytajg prietaiso vardinéje
ploksteléje.

o Prie$ prijungdami pjikla visada patikrinkite maitinimo kabelj; jei
jis pazeistas, pakeiskite jj jgaliotose dirbtuvése.

« Dziovyklés maitinimo laidas visada turi bati saugioje puséje,

. kad jo netycia nepaZzeisty veikiantis elektrinis jrankis.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy

ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka

rizika susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas:

1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy.

2.Second klasés izoliacijos jtaisas

3.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke).

4. Prie$ atlikdami technine priezidrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.

5.Protect nuo lietaus

6.Keep vaikus nuo jrankio

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Dziovyklinis pjoklas yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis
jrankis. Jj suka vienfazis komutatorinis variklis.

Sios staklés skirtos tiesiems, lenktiems pjaviams ir jpjovoms
medienoje, medzio pagrindo medzZiagose, taip pat plastikuose ir
metaluose daryti (jei naudojamas tinkamas pjiklo diskas). Pjaklas
naudojamas renovacijos ir statybos darbams, taip pat bet kokiems
mégeéjiskiems (pasidaryk pats) darbams.

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Speed valdymo rankenélé

2.Switch

3.Switch uzrakto mygtukas

4 Indicator light jtampos junggciai

5.Dulkiy iSleidimo antgalis

6.Péda

7.Vadovas ritinélis

8.Dangtis

9.Blade laikiklio svirtis

10.Apsvietimas

11.Saw peilio laikiklis

* Brézinys ir gaminys gali skirtis

IRANGA IR PRIEDAI
e ASmenys
o Sesiakampis verzliaraktis

PASIRUOSIMAS DARBUI
GELEZTES TVIRTINIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo maitinimo Saltinio.
ASmenys montuojami ir kei¢iami be jrankiy.

-1vnt.
-1vnt.

* Patraukite atgal aSmeny laikiklio svirtj (9) ir jdékite aSmenis |
asSmeny laikiklj (9) tiek, kiek jie telpa (aS8meny dantukai turi bati
nukreipti j priekj).



e Svarbu! Jsitikinkite, kad pjoklo diskas yra tinkamai jkistas |
kreipiamajj ritinélj (7).

« Atleiskite peiliy laikiklio svirtj (9) ir patikrinkite, ar peiliai tinkamai
istatyti.

* ASmenys iSimami atvirk$tine tvarka nei montuojami.

Naudokite peilius su T formos tvirtinimo sistema, kaip parodyta

D paveikslélyje.

DULKIY ISTRAUKIMAS

Siekiant pagerinti dulkiy pa$alinimg nuo ruo$inio pavirSiaus,

pjuklas turi savo dulkiy iSpdtimo ir nusiurbimo sistema, skirtg

pjovimo pavirsSiui valyti. Dulkiy iSpatimo ir iStraukimo sistema veikia

efektyviau, kai apsauga nuleista. Be to, prie dulkiy iStraukimo

angos (5) galima prijungti iSorinj drozliy iStraukimo jrenginj,

pavyzdziui, dirbtuviy dulkiy siurblj.

e Prijunkite dulkiy i$traukimo sistemos siurbimo Zarng prie
antgalio (5).

Uztikrinkite sandary sujungima.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGTA/ ISJUNGTA

Pries prijungdami dygiavimo pjikla prie elektros tinklo, visada

patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka elektros jrankio vardinéje

ploksteléje nurodyta jtampa.

liungimas - paspauskite jungiklio mygtukg (2) ir laikykite Sioje

padétyje.

ISjungimas - atleiskite spaudimag ant jungiklio mygtuko (2).

Jungiklio fiksavimas (nepertraukiamas veikimas) |jungimas:

* Paspauskite jjungimo/i§jungimo mygtukg (2) ir laikykite Sioje
padétyje.

« Paspauskite jungiklio uZrakto mygtuka (3) (E pav.).

o Atleiskite jungiklio mygtuko (2) spaudima.

ISjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (2).

Kiekvieng kartg paspaudus perjungimo mygtukg (2), Sviesos

diodas (LED) (10) ap$viecia darbo zong.

|ITAMPOS PRIJUNGIMO INDIKATORIUS

Rankenos korpuso gale yra maitinimo lemputé (4), kuri
uzsidegusi rodo, kad elektrinis jrankis prijungtas prie elektros
tinklo.

DELIONES GREICIO REGULIAVIMAS

DroZtuvo variklio greitis reguliuojamas sukant ir nustatant greicio
reguliavimo rankenéle (1) j reikiamg padétj. Tai leidzia pritaikyti
elektrinio jrankio greitj prie apdirbamos medziagos savybiy. Grei¢io
reguliavimo diapazonas yra nuo O iki 5.

Kuo didesnis skaicius rodomas ciferblato perimetre (1) (F pav.), tuo
didesnis pjuklo darbinis greitis.

NUOZULNIOS PJOVIMO KOJELES REGULIAVIMAS
Reguliuojama pjiklo koja leidZia atlikti nuoZulnius pjavius nuo 0Ciki
450 G@biem kryptimis.)

o Sesiakampiu verZliarakgiu atsukite kojelés tvirtinimo varztus
(6)-

« Perkelkite péda (6) atgal ir pakreipkite j kairg arba j desSine (iki
459,

« Sureguliuokite kojelg (6) norimu kampu, pastumkite jg j priekj ir
pritvirtinkite priverzdami tvirtinimo varztus (G pav.).

Pédos kampa galima nustatyti ant pédos esancioje kampo skaléje.

Baige reguliavima, iSimkite SeSiakampj raktg ir padékite jj j laikymo

vieta.

PJOVIMAS

e Padékite pédelés (6) priekine dalj lygiai ant pjaunamos
medziagos.

* Jjunkite pjakla ir palaukite, kol jis pasieks didZiausig nustatytg
greitj.

e Létai judinkite pjokla, nukreipdami peilj pagal i§ anksto
nustatytg pjovimo linija.

e Pjaudami iSilgai iSlenktos linijos, déliong nukreipkite labai
Svelniai.

Pjauti reikia tolygiai, stengiantis neperkrauti délionés. Per didelis

spaudimas, kuriuo spaudziamas peilis, stabdo peilio judéjima, o tai

neigiamai veikia pjovimo naSuma.

Jei dirbant visas pjiklo kojelés pavirSius yra ne prie ruosinio

pavirSiaus, o pakeltas vir$ jo, kyla pavojus sulauzyti pjaklo

diska.

PJAUNANT SKYLE MEDZIAGOJE

* Medziagoje iSgrezkite 10 mm skersmens skyle.

« |kiSkite pjuklo diska | skyle ir pradékite pjauti nuo padarytos
skylés.

METALO PJOVIMAS / PJUKLY TIPAI

Pjaunant metalg reikia naudoti tinkamus peilius su didesniu danty

skaiciumi.

Pjaunant metalg reikia naudoti tinkamg ausinimo skystj. Pjaunant

metalg be ausinimo, aSmenys greiciau dévisi. Toliau esancioje

lenteléje pateikiamos peiliy pasirinkimo nuorodos:

Danty sk_alcms Geleztés ilgis Taikymo sritis
colyje
Minkstas plienas, spalvotieji
24 !
metalai.
14 80 mm Spalvotieji metalai, plastikai.
9 Mediena, mediné fanera.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

* Rekomenduojama prietaisg valyti i§ karto po kiekvieno
naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

e |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio
suslégtu oru.

« Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

« Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

o Jei maitinimo kabelis pazeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg paveskite atlikti
kvalifikuotam specialistui arba paveskite jrenginj remontuoti.
Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk$¢iavimas,
liepkite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepeteéliy bukle.

* Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar jtrakusius

variklio anglinius epetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu

anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas specialistas,

naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés

priezitros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

JVERTINIMO DUOMENYS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 450 W
ASmeny cikly skaicius (be apkrovos) 0-3000 min?*
Maksimalus pjaunamos medziagos 55 mm
storis - mediena
Maksimalus pjaunamos medziagos 6 mm
storis - metalas
Geleztés eiga 17 mm
Apsaugos laipsnis IPX0
Apsaugos klasé 1]
Masé 1,5 kg
Gamybos metai 2025
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa) = 90,5 dB(A) K=

3 dB(A)




Garso galios lygis Lwa= 98,5 dB(A) K= 3

dB(A)
Vibracijos pagreicio vertés (pjaunant an= 9,424 m/s’K =
plokstes) 1,5 m/s?
Vibracijos pagreicio vertés (metalo an= 12,086 m/s’K =
laks$ty pjovimas) 1,5 m/s?

58G047 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triukSmo lygj apibadina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwa) o.kur K reiSkia matavimo
neapibréztj). Jrangos skleidziamg vibracijg apibldina vibracijos
pagreicio verté ag) kur K reiSkia matavimo neapibréztj).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios
lygis Lwair vibracijos pagreiCio verté anbuvo iSmatuoti pagal
standartg EN 62841-2-11. Nurodytas vibracijos lygis angali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio
naudojimg. Jei jrenginys naudojamas Kitais tikslais arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam
vibracijos lygiui jtakos turés nepakankama arba per reta jrenginio
techniné priezidra. Dél pirmiau nurodyty priezasciy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas,
bet nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
gali paaiskéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug

mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
darbo jrankiy priezidrag, uztikrinti tinkamg ranky temperatarg ir
tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba
vietos valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose
yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta
jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spdtka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX
Poland") informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj,

iskaitant, be kita ko. Visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj,
iskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo

kompozicijg, priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994
m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy

leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti

komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska"

sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uZtraukti civiling ir baudziamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva
Produktas: Délionés

Modelis: 58G047

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz Sig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau apraSytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais
Direktyva 2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktoms masinoms ir neapima
sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardeé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 Varsuva

< o

Pawet Kowalski

GTX POLAND kokybés pareigtinas

VarSuva, 2025-06-13

PIEZIME:

(Lv)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

ZAGA ASMENS (FINIERZAGIS)
58G047
PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS

RUPIGI IZLASIET 50 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Veicot darbus, kuros darbariks var saskarties ar sléptiem
elektribas kabeliem vai pasu darbarika stravas kabeli, turiet
elektroinstrumentu  par  roktura izolétajam  virsmam.
Saskaroties ar elektrotikla vadu, uz elektroinstrumenta metala
dalam var paréadities spriegums, kas var izraisit elektroSoku.
Rokas turiet dro$a attadluma no grieSanas zonas. Nenovietojiet
tas zem apstradajamas detalas. Saskaroties ar asmeni, pastav
risks gat traumas.

Kad darbs ir pabeigts, izslédziet motorzagi. Asmeni var nonemt
no apstradajama izstradajuma, kad tas ir apstajies. Sada veida
tiek novérsts atsitiens un elektroinstrumentu var dro$i novietot.
Jaizmanto tikai nebojati zaga asmeni, kas ir darba kartiba.
Saliektie, nenobriedinatie asmeni var sallzt, k& arT ietekmét
grieSanas Iiniju un var izraisTt vai veicinat atsitienu.

Putekli no noteikta veida koksnes vai noteikta veida metala var
apdraudét veselibu un izraisit alergiskas reakcijas, elposanas
celu slimibas vai izraisit vézi.

» GrieSanas laika jalieto pretputeklu maskas, lai

pasargatu elpoSanas celus no grieSanas putekliem.

» Griezot koksni, izmantojiet puteklu nosiicéju.

» Vienmér jaraugas, lai darba vieta batu labi védinama.
Udens caurules nedrikst griezt ar atjautibas zagi. Caurules
grieSana var radit materialus bojajumus vai izraisit elektriskas
stravas triecienu.

Lai izvairitos no naglu, skrivju un citu cietu priekSmetu
grieSanas, pirms darba uzsak$anas ripigi parbaudiet
apstradajamo priek§metu.

Materialu, kura izméri (biezums) parsniedz tehniskajos datos
noraditos izmérus, nedrikst griezt.

Turiet atjautibas zagi ar aizvértu roku.

Pirms slédza nospiesanas parliecinieties, ka zagis nesaskaras
ar materialu.

Nepieskarieties kustigajam dalam ar rokam.

Nenovietojiet saliekamo zagi, ja tas joprojam ir kustiba.
Neieslédziet atjautibas zagi, pirms esat to satvéris ar roku.
Nepieskarieties asmenim vai apstradajamai detalai tieSi
péc darba pabeig$anas. Sis sastavdalas var kldt |oti karstas
un izraisit apdegumus.

Ja pamanat jebkadu neparastu elektroinstrumenta darbibu vai
divainus trokSnus, nekavéjoties izslédziet to un atvienojiet no
stravas kontaktligzdas.

Lai nodro$inatu pareizu dzesé$anu, ir jaatver ventilacijas
atveres zaga korpusa.

Pirms savienot motorzagi elektribas kontaktligzda, vienmér
parliecinieties, vai fikla spriegums atbilst ierices nominala
plaksnité noraditajam.

Pirms motorzaga pieslég$anas vienmér parbaudiet stravas
kabeli; ja tas ir bojats, nomainiet to pilnvarota darbnica.
Zagmasinas stravas vadam vienmér jaatrodas drosa pusé, lai
to nevarétu nejausi sabojat ar darbinamo elektroinstrumentu.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc buatibas drosa
konstrukcija, drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikusais risks gat
traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:



1.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet ietvertos

bridinajumus un drosibas nosacijumus.

2.Second klases izolacijas ierice

3.Néssjiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us, puteklu masku).

4.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

5.Protect no lietus

6.Keep bérni prom no rika

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Zagzagis ir |l klases izoléts rokas elektroinstruments. To darbina
vienfazes komutatora motors.

taja

lekarta ir paredzéta taisnu skélumu, liektu griezumu un iegriezumu
izgrieSanai koka, koksnes materidlos, ka arl plastmasas un
metalos (ja tiek izmantots pareizais zaga asmens). Tas
izmantoSanas jomas ir renovacijas un celtniecibas darbi, ka art
jebkuri amatieru (DIY) darbi.

Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $is rokasgramatas grafiskajas lapas.

1.Speed regulé$anas poga

2.Switch

3.Switch blok&sanas poga

4 Indicator gaismas indikators sprieguma savienojumam
5.Dulkiy izpltdes sprausla

6.Foot

7.Guide veltnis

8.Segums

9.Blade turétaja svira

10.Apgaismojums

11.Saw asmens turétajs

* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atSkiribas

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

e Asmeni - 1gab.
e Sesstira atslega -1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

ASMENU MONTAZA

Atvienojiet elektroinstrumentu no stravas padeves.
Asmens uzstadisana un nomaina notiek bez instrumentiem.

* Atvelciet atpakal asmens turétaja sviru (9) un ievietojiet asmeni
asmens turétaja (9) tik talu, cik tas ir iespéjams (asmens
zobiem jabuat vérstiem uz prieksu).

e Svarigi! Parliecinieties, ka zaga asmens ir pareizi ievietots
virzo$aja rullit (7).

« Atlaidiet asmens turétaja sviru (9) un parbaudiet, vai asmens ir
pareizi ievietots.

e Asmena nonemsana notiek apgriezta seciba, pretgji ta
uzstadisanai.

Izmantojiet asmenus ar T-veida stiprinajuma sistému, ka

paradits D attéla.

PUTEKLU NOSUCEJS

Lai uzlabotu puteklu nonemsanu no apstradajamas virsmas, zagis

ir aprikots ar savu puteklu izpGSanas un nosidksanas sistému, kas

attira grieS8anas virsmu. Puteklu izp$anas un nosik$anas sistéma
darbojas efektivak, kad aizsargs ir nolaists. Turklat pie puteklu
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nostices atveres (5) ir iespéjams pieslégt aréju skaidu nostcéju,

pieméram, darbnicas putek|u stcéju.

* Pievienojiet puteklu nosiices sistémas ieslikSanas $lateni uz
uzgali (5).

Nodrosiniet drosu savienojumu.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGTS/IZSLEGTS

Pirms motorzaga pieslégSanas elektrotiklam vienmér
parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas
noradits uz elektroinstrumenta datu plaksnites.

leslégsana - nospiediet slédza pogu (2) un turiet $aja pozicija.

Izsleg$ana - atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2). Sledza

blokésana (nepartraukta darbiba) leslégsana:

* Nospiediet ieslég$anas/izslégSanas pogu (2) un turiet Saja
pozicija.

* Nospiediet slédza blokéSanas pogu (3) (E attéls).

« Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2).

IzslégSana:

« Nospiediet un atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2).

Katru reizi, kad tiek nospiesta slédZa poga (2), darba zona iedegas
gaismas diode (LED) (10).

SPRIEGUMA PIESLEGUMA INDIKATORS

Roktura korpusa aizmuguré atrodas stravas indikators (4),
kas, iedegoties, norada, ka elektroinstruments ir pieslégts
elektrotiklam.

ATJAUTIBAS ZAGA ATRUMA REGULESANA
Zaga motora atrumu regulé, pagriezot un iestatot atruma
reguléSanas pogu (1) vélamaja pozicija. Tas lauj pielagot
elektroinstrumenta atrumu apstradajama materiala TpaSibam.
Atruma regulésanas diapazons ir no O Iidz 5.

Jo lielaks skaitlis paradas uz ciparnicas (1) (F attéls), jo lielaks ir
finierzaga darba atrums.

KONUSVEIDA GRIESANAS KI'\JINAS REGULESANA
Reguléjama zaga kajina lauj veikt konusveida griezumus no 0°lidz
450 (@bos virzienos).

o Atskravéjiet kajas stiprindjuma skraves (6), izmantojot seSstira
atslégu.

* Parvietojiet kaju (6) atpakal un nolieciet pa kreisi vai pa labi
(ITdz 459

* Noregulgjiet kajinu (6) vajadzigaja lenkT, pavirziet uz priekSu un
nostipriniet, pievelkot fiksacijas skrives (G attéls).

Pédas lenki var nolasit lenka skala, kas atrodas uz pédas. Péc

reguléSanas pabeigSanas iznemiet seSstira atslégu un ievietojiet

to glabasanas vieta.

CUTTING

* Novietojiet kajas (6) priek$8&jo dalu ldzeni uz griez&jama
materiala.

o leslédziet motorzagi un pagaidiet, [1dz tas sasniedz maksimalo
iestatito atrumu.

e Lénam parvietojiet motorzagi, vadot asmeni pa iepriek$
noteikto grie$anas ITniju.

« Griezot pa izliektu ITniju, virziet ripzagi loti uzmantgi.

GrieSana javeic vienmérigi, uzmanot, lai neparslogotu atjautibas

zagi. Parmérigs spiediens uz asmeni darbosies k& asmens

kustibas bremze, kas nelabvéligi ietekmés grieSanas veiktspéju.

Ja darbibas laika visa zaga kajas virsma nav pret

apstradajama izstradajuma virsmu, bet ir pacelta virs tas,

pastav zaga asmens liizuma risks.

CAURUMA IZGRIESANA MATERIALA

o lzurbiet 10 mm diametra caurumu materiala.

* levietojiet zaga asmeni cauruma un séaciet griezt no izveidota
cauruma.

METALA GRIESANA / ZAGU ASMENU VEIDI

Metala grieSanai jaizmanto pieméroti asmeni ar lielaku zobu skaitu.

GrieZot caur metalu, jaizmanto piemérots dzesésanas Skidrums.

Metala grieSana bez dzeséSanas paatrina asmenu nodilumu. Talak

dotaja tabula ir sniegtas norades par asmens izvéli:



Zobu skaits colla| Asmena L .
: Piemérosanas joma
garums
Mikstais térauds, krasainie
24 .
metali.
14 80 mm Krasainie metali, plastmasa.
9 Koks, koka saplaksnis.
EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas

veikSanas atvienojiet stravas padeves kabeli no elektrotikla
kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

* lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri8anai neizmantojiet ideni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpi$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet nekadus tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie
var sabojat plastmasas detalas.

« Regulari triet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu paSu
Tpasibu kabeli. Nododiet $o darbibu kvalificétam specialistam
vai nododiet ierici apkopei. Ja komutatora rodas parmériga
dzirkstelo$ana, uzticiet kvalificétai personai parbaudit motora
ogles suku stavokli.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nodilu$as (Tsakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisaju$as motora

ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas

ogles sukas vienlaicigi.

Ogles sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.
Jebkadi defekti janovers razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230 VAC
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 450 W
Asmenu ciklu skaits (bez slodzes) 0-3000 min™!
Griezama materiala maksimalais 55 mm
biezums - koksne
Griezama materiala maksimalais 6 mm
biezums - metals
Asmenu géajiens 17 mm
Aizsardzibas pakape IPX0
Aizsardzibas klase 1]
Masu 1,5 kg
Razo$anas gads 2025
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis Lpa) = 90,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibracijas paatrinajuma veértibas an= 9,424 m/s’K= 1,5
(platnes grie$ana) m/s?
Vibracijas paatrindjuma vértibas an= 12,086 m/s’K =
(metala lok§nu grie$ana) 1,5 m/s?
58G047 norada gan tipu, gan masinas apzimé&jumu.

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas Iimeni raksturo: emitétais skanas
spiediena limenis Lpaun skanas jaudas Ilimenis Lw(a) okur K
apzimé mérijumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo
vibracijas paatrindjuma vertiba an (kur K ir mérijumu
nenoteiktiba).

Skanas spiediena ITmenis Lpa, skanas jaudas limenis Lwaun
vibracijas paatrindjuma vértiba ag), kasnoradita $ajos noradijumos,
tika mérita saskana ar standartu EN 62841-2-11. Noradito

vibracijas paéatrindjuma limeni anvar izmantot iekartu
salidzinasanai un vibracijas iedarbibas sakotnéjam
novértéjumam.
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Noradtitais vibraciju limenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem
mérkiem vai ar citiem darba rikiem, vibracijas limenis var
maintties. Augstaku vibracijas lTmeni ietekmés nepietiekama vai
parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janpem véra
periodi, kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek
izmantota darbam. Kad visi faktori ir precizi novértéti, kopéja
vibracijas iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba
riku apkope, janodrosina atbilstoSa rokas temperatira un pareiza
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa
ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas utilizacijas
vietas. Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava
izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav videi
draudzigas. Nepérstradatas iekartas rada potencialu risku videi un
cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz $§is rokasgramatas (turpmak tekstd -
"Rokasgramata") saturu, tai skaita, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is
rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu, tostarp, bet ne tikai uz
tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zimé&umiem, ka ari uz tas kompoziciju,
pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006.
gada Likumu Véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas,
ka ari tas atseviSku elementu kopésana, apstrade, publicé$ana, parveidosana
komerciglos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un
var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
Izstradajums: Mozaika
Modelis: 58G047
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
7 atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
&7 deklaracija attiecas tikai uz tirgi laistajam masinam, un ta
neattiecas uz sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai veic vélak.
Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
i R o

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLIJA Kvalitates specialists
Var$ava, 2025-06-13

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ZAGIN LIST (VBODNA ZAGA)

58G047



OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

e Elektricno orodje drzite za izolirane povrSine rocaja, kadar
opravljate dela, pri katerih bi lahko delovno orodje prislo v stik
s skritimi elektricnimi kabli ali lastnim napajalnim kablom. Ob
stiku z omreznim kablom se lahko na kovinskih delih
elektricnega orodja pojavi napetost, ki lahko povzroéi elektri¢ni
udar.

* Roke naj bodo na varni razdalji od obmocja rezanja. Ne drsite
z njimi pod obdelovanec. Ob stiku z rezilom obstaja nevarnost
poskodb.

e Po kon¢anem delu vbodno Zago izklopite. Ko je vijacni list v
mirovanju, ga lahko odstranite z obdelovanca. Na ta nacin se
izognete povratnemu udarcu, elektriéno orodje pa lahko varno
pospravite.

e Uporabljajte samo neposkodovane Zzagine liste, ki so v
brezhibnem stanju. Ukrivljena, nenabrusena rezila se lahko
poleg vpliva na linijo rezanja zlomijo in lahko povzrocijo ali
prispevajo k povratnemu udarcu.

e Prah iz nekaterih vrst lesa ali nekaterih vrst kovin je lahko
nevaren za zdravje in lahko povzroéi alergijske reakcije,
bolezni dihal ali raka.

» Pri rezanju je treba uporabljati protipraSne maske za
zas¢ito dihalnih poti pred prahom pri rezanju.

Pri rezanju lesa uporabljajte odsesavanje prahu.

Vedno je treba poskrbeti za dobro prezracevanje

delovnega mesta.

* Vodovodnih cevi ne smete rezati z vbodno Zago. Rezanje
cevi povzroc¢i materialno $kodo ali elektri¢ni udar.

e Da bi se izognili rezanju skozi Zeblje, vijake in druge trde
predmete, pred zacetkom dela natanéno preglejte
obdelovanec.

e Material, katerega dimenzije (debelina) presegajo dimenzije,
navedene v tehni¢nih podatkih, se ne sme rezati.

« Sestavljalno Zzago drzite z zaprto dlanjo.

* Pred pritiskom na stikalo se prepricajte, da se vbodna Zaga ne
dotika materiala.

* Ne dotikajte se gibljivih delov z roko.

e Ne odloZite vbodne Zage, ¢e je Se vedno v gibanju. Ne
vklapljajte vbodne Zage, preden jo primete z roko.

« Ne dotikajte se rezila ali obdelovanca takoj po konéanem
delu. Ti sestavni deli so lahko zelo vroci in lahko povzrocijo
opekline.

« Ce opazite nenavadno obnasanie elektri¢nega orodja ali éudne
zvoke, ga takoj izklopite in izvlecite iz elektricne vticnice.

e Za zagotovitev ustreznega hlajenja morajo biti prezracevalne
odprtine v ohi$ju vbodne Zage odprte.

e Preden vbodno Zago prikljucite v elektriéno vti¢nico, se vedno
prepriCajte, da omreZna napetost ustreza tisti, ki je navedena
na tipski plos¢ici naprave.

« Pred prikljucitvijo vbodne Zage vedno preverite napajalni kabel;
Ce je poskodovan, ga zamenjajte na pooblas¢enem servisu.

* Napajalni kabel vbodne Zage mora biti vedno na varni strani,
da ga delujoce elektri¢no orodje ne poskoduje.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih

prostorih.

>
>

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zaséitnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov:
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1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo.

2.Second razred izolacijske naprave

3.Nosite osebno zas¢itno opremo (zadcitna ocala, za$cito za
usesa, masko proti prahu).

4 Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.

5.Protect pred dezjem
6.Keep otroke stran od orodja

KONSTRUKCIJA IN UPORABA
Vijaéna Zaga je izolirano ro¢no elektricno orodje razreda II.
Poganja jo enofazni komutatorski motor.

Stroj je zasnovan za izdelavo ravnih deljenih rezov, ukrivljenih
rezov in zarez v les, materiale na osnovi lesa ter plastiko in kovine
(Ce je uporabljen ustrezen Zagin list). Uporablja se pri obnovitvenih
in gradbenih delih ter pri vseh ljubiteljskih delih (naredi sam).

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte napaéno.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na graficnih straneh tega priro¢nika.
1.Speed nadzorni gumb

2.Switch

3.Switch gumb za zaklepanje

4 Indicator light za napetostno povezavo
5.Dust izpustna Soba

6.Foot

7 .Vodilni valjcek

8.Cover

9.Blade holder vzvod

10.Osvetlitev

11.Saw list imetnik

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike

OPREMA IN DODATKI

* Rezilo -1 kos.
o Sestkotni klju¢ -1 kos.
PRIPRAVA NA DELO
NAMESTITEV REZIL

Elektricno orodje odklopite iz elektricnega omrezja.
Rezilo se namesti in zamenja brez orodja.

* Potegnite nazaj vzvod drzala rezila (9) in vstavite rezilo v drzalo
rezila (9) do konca (zobje rezila morajo biti obrnjeni napre;j).

* Pomembno! Prepri¢ajte se, da je Zagin list pravilno names$éen
v vodilnem valju (7).

e Sprostite vzvod drzala rezila (9) in preverite, ali je rezilo
pravilno name$¢eno.

e Qdstranjevanje rezila poteka v obratnem vrstnem redu kot
njegova namestitev.

Uporabite rezila s sistemom za pritrditev T, kot je prikazano na

sliki D.

ODSESAVANJE PRAHU

Za boljSe odstranjevanje prahu s povrsine obdelovanca je vbodna

Zaga opremljena z lastnim sistemom za izpihovanje in odsesavanje

prahu za ¢iS¢enje rezalne povrSine. Sistem za izpihovanje in

odsesavanje prahu deluje u€inkoviteje, ko je varovalo spu$¢eno.

Poleg tega je mogoce na priklju¢ek za odsesavanje prahu (5)

prikljuciti zunaniji odsesovalnik iveri, kot je delavniSki sesalnik.

e Sesalno cev sistema za odsesavanje prahu prikljucite na
nastavek (5).

Zagotovite tesen spoj.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Pred prikljuéitvijo vbodne zage na elektricno omrezje vedno
preverite, ali omrezna napetost ustreza napetosti, ki je
navedena na tipski tablici na elektricnem orodju.

Vklop - pritisnite stikalo (2) in ga drzite v tem polozaju.
Izklop - sprostite pritisk na stikalni gumb (2). Blokada stikala
(neprekinjeno delovanje) Vklop:



« Pritisnite gumb za vklop/izklop (2) in ga zadrzite v tem poloZaju.
* Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (3) (slika E).
* Sprostite pritisk na stikalni gumb (2).

Izklop:

« Pritisnite in sprostite pritisk na stikalni gumb (2).

Ob vsakem pritisku na gumb za preklop (2) se na delovnem
obmocju prizge LED dioda (10).

INDIKATORSKA LUCKA ZA NAPETOSTNI PRIKLJUCEK

Na zadnji strani ohi$ja rocaja se nahaja lucka napajanja (4), ki
s priziganjem signalizira, da je elektricno orodje prikljuc¢eno
na elektricno omrezje.

NASTAVITEV HITROSTI VBODNE ZAGE

Hitrost motorja vbodne Zage nastavite z obraCanjem in
nastavljanjem gumba za uravnavanje hitrosti (1) v Zeleni polozaj.
Tako lahko hitrost elektricnega orodja prilagodite znacilnostim
obdelovanega materiala. Razpon nastavitve hitrosti je od O do 5.
Vija kot je Stevilka na obodu Stevilénice (1) (slika F), vecja je
delovna hitrost vbodne Zage.

NASTAVITEV NOGE ZA POSEVNO REZANJE

Nastavljiva noga vbodne zage omogoga posevne reze od 0°do 45©
v obe smeri).

e S Sestilojemnim kljuéem sprostite vijake za pritrditev noge (6).

. Prg)maknite stopalo (6) nazaj in ga nagnite levo ali desno (do
45°.

* Nastavite podnozje (6) na Zeleni kot, potisnite ga naprej in ga
pritrdite z zategovanjem pritrdilnih vijakov (slika G).

Kot stopala lahko od¢itate na kotni skali, ki je nameScena na

stopalu. Po koncani nastavitvi odstranite Sestilozni klju¢ in ga

polozite v prostor za shranjevanije.

REZANJE

* Sprednji del noge (6) polozite plosko na material, ki ga Zelite
rezati.

e Vkljucite vbodno Zago in pocakajte, da doseze najvecjo
nastavljeno hitrost.

* Vbodno Zago premikajte pocasi, tako da vodite rezilo vzdolz
vnaprej dolo¢ene linije rezanja.

e Pri rezanju vzdolz ukrivljene linije vodite vbodno Zago zelo
nezno.

Rezanje mora potekati enakomerno, pri ¢emer pazite, da ne

preobremenite vbodne Zage. Prevelik pritisk na rezilo bo zaviral

gibanje rezila, kar bo negativno vplivalo na ucinkovitost rezanja.

Ce med delovanjem celotna povr$ina noge vbodne zage ni ob

e Redno Cdistite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da
preprecite pregrevanje enote.

o Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s
kablom  enakih  lastnosti. To  operacijo  zaupajte
usposobljenemu strokovnjaku ali poskrbite za servis naprave.
Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih $¢etk motorja.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane oglene $¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenijajte obe ogljikovi
Scetki hkrati.

Ogljikove $cetke lahko zamenja le usposobljena oseba z originalnimi
deli.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU
Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 450 W
Stevilo ciklov lopatic (brez 0-3000 min*
obremenitve)
Najvecja debelina rezanega 55 mm
materiala - les
Najvecja debelina rezanega 6 mm
materiala - kovina
Hod rezila 17 mm
Stopnja zascite IPX0
Zascitni razred ]
Masa 1,5 kg
Leto izdelave 2025
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka Lpa) = 90,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Raven zvoéne modi Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Vrednosti pospeska vibracij (rezanje an= 9,424 m/s’K= 1,5
plosce) m/s?
Vrednosti pospeska vibracij (rezanje an= 12,086 m/s’K=
f plogevine) 1,5 m/s?

povrsini obdelovanca, temve¢ je dvignjena nad njo,
nevarnost zloma zaginega lista.

REZANJE LUKNJE V MATERIALU

oV material izvrtajte luknjo premera 10 mm.

« List Zage vstavite v luknjo in zaénite rezati od nastale luknje.
REZANJE KOVIN / VRSTE ZAGINIH LISTOV

Za rezanje skozi kovino je treba uporabiti ustrezna rezila z ve¢jim
Stevilom zob.

Pri rezanju skozi kovino je treba uporabiti ustrezno hladilno
sredstvo. Rezanje kovine brez hlajenja povzroci pospeseno obrabo
rezila. V spodniji preglednici je prikazana izbira rezil:

Stevilo zob na |Dolzina rezila .

Podrocje uporabe
palec

Mehka jekla, nezelezne
24 N

kovine.

14 80 mm NeZelezne kovine, plastika.
9 Les, leseni vezani les.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti€nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

* Priporogljivo je, da napravo ogistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢is€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Enoto odistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlacnim stisnjenim
zrakom.

« Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne
dele.
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58G047 oznaduije tip in oznako stroja

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega
zvoénega tlaka Lpain raven zvocne moci Lw) kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij a(n kjer K pomeni merilno
negotovost).

Raven zvoc€nega tlaka Lpa, raven zvo€ne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij ag), «iso navedeni v teh navodilih, so bili
izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-2-11. Navedena raven
vibracij anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno
oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na visjo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrZevanje enote.
Zgoraj navedeni razlogi lahko povzrocijo pove¢ano izpostavljenost
vibracijam v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je
vklopljena, vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni oceni
vseh dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manjsa.

Za za$¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA



Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temvec jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektriéna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za
okolje in zdravje ljudi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a,
da so vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"),
med drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju:
"priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah
in sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva
v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj.
Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava,
spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v
komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo
prepovedano in lahko povzroci civilno in kazensko odgovornost.

1zjava ES o skladnosti
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Izdelek: Sestavljanka
Model: 58G047
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vklju€uje
sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
il . T

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik za kakovost

Var$ava, 2025-06-13

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKLMU
AUCK 3A TPUOH (NPOBOAEH TPUOH)

58G047
3ABEJNEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBbKOBOACTBO, nPEOU OA W3NON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U IO 3AMA3ETE 3A BbLAELUU
CIMPABKMW.

CMELUWU®UYHU PA3MNOPENBU 3A BE3OMNACHOCT

e [IpbXTe enekTPOMHCTPYMEHTa 3a U30MpaHuTe NOBLPXHOCTW
Ha [JpbXKaTa, Korato W3BbpluBaTe paboTta, npu  KOSITO
pabOTHUSIT MHCTPYMEHT MOXeE [a BNE3€ B KOHTAKT CbC CKPUTU
enekTpuyeckn kabenu unm cbC COBCTBEHUS CU 3axpaHBalLl
kaben. KoHTakTbT ¢ MpexoBus kaben moxe Aa foseae A0
nosiBa Ha HanmpexeHWe BbpPXy MeTanHUTe YacTu Ha
eMNeKTPOMHCTPYMEHTa, KOETO MOXe [a MPUYMHK TOKOB yaap.

e [pbxTe pbueTe cu Ha Ge3onacHO pascTosHUE OT pexeLius
anapat. He M nnb3raiTe nog obpaGoTBaHus aetaun.
CbllecTByBa OMAacHOCT OT HapaHsiBaHe Mpu KOHTaKT ¢
ocTpueTo.
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e l3knioveTe npoboaHUs TPUOH cried  MpUKIIOYBaHe Ha
pabotata. OcTpueto MOXe Aa ce u3Bagu oT obpaboTBaHust
pfeTain, korato e B Mokoi. o To3n HaumH ce wu3bsarsa
obpaTHUAT yaap W eneKTPOMHCTPYMEHTLT MOXe fAa ce
npubepe GesonacHo.

e TpsbBa na ce u3ronseaT CaMO HErMoBPEAEHW AUCKOBE 3a
TPUOH, KOUTO Ca B OTNINYHO paboTHO CbCTOsHKE. M3kpuBEHUTE,
HesaTo4eHM ocTpueTa MoraT [ja ce CHYMsiT, OCBEH Ye 3acsarat
TNUHUSATA Ha psi3aHe, U MoraT ja NPUYUHST UNK Aa JonpuHecaTt
3a obpateH yaap.

e [lpaxbT OT HsKOM BWAOBE ABLPBO MMM HSKOU BMAOBE MeTan
Moxe fa Obde onmaceH 3a 3gpaBeTo M fa npeausBuka
anepruyHu peakuuu, pecnupaTtopHu 3abonsiBaHust unu Aa
fosefe [0 pak.

» [pu pasaHe TpsbBa Aa ce U3non3ear NpoTUBOMNPaxXOBM
Macku, 3a Aa ce NpeanassT auxaTternHute MbTulla ot
npaxa npu psizaHe.

» W3nonseante npaxoynosuTten npu pssaHe Ha AbpBo.

» BwHarv TpsibBa fa ce crneaw 3a gobparta BeHTUnaumus
Ha paBoTHOTO MSCTO.

o BoponpoBogHute TpbLOM He TpsAGBa Aa ce pexaTr C
npo6oaHuMa TpUOH. PsasaHeTo Ha Tpbba nNpuyMHsBa
MaTepuarnHu LWeTu Unu Moxe [a [oBede A0 enekTpuvecku
yAap.

e 3a pa naberHeTe npopsis3BaHe Ha MUPOHU, BUHTOBE U APYrUA
TBbPAM NpeaMeTV, Npeay Aa 3anodHeTe paboTa, ornepaiiTe
BHMUMaTenHo obpaboTBaHusa AeTann.

* He TpsibBa fa ce pexe maTtepuman, YumTo pasmepu (aebenunHa)
HafBWLIABAT MOCOYEHUTE B TEXHUYECKUTE AAHHW.

o [lpbxTe NpoGOAHMSI TPUOH CbC 3aTBOPEHa pbKa.

e [lpean pa HaTUcHeTe npeBKMOYBaTeENsi, ce yBepeTe, 4e
npo6oJHUSAT TPUOH He AOKOCBa MaTepuana.

e He gokocBaiTe ABMXELUMTE CE 4aCTU C pbKka.

e He cnaraiite npobogHWsi TPWMOH, ako TOW Bce oOle e B
ABWkeHne. He BkrioyBaiite Npo6GoAHWS TPUOH, Mpean Aa ro
XBaHeTe C pbka.

o He pokocBaiTe ocTpueTo unu obpaboTBaHus Aetann
HenocpeACTBEHO criefl NPUKMiouBaHe Ha paGortarta. Tesun
KOMMOHEHTU MoraT [a CTaHaT MHOTO ropeLy U Aa NpUYUHSAT
n3rapsiHus.

e Ako 3abenexwuTe HeobuyanHo nosefeHne Ha
€reKTPONHCTPYMEHTa WU CTPaHHU LyMoBe, He3abaBHO ro
M3KITloYETE W U3BaAeTe Luerncena oT KOHTaKTa.

e 3a da ce OCUrypu NpaBUITHO OXMaxgaHe, BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPM B KOpryca Ha Npo6oAHWS TPUOH TPsiGBa Aia Ca OTKPUTH.

e [lpegn fga BknouNTE NPOGOAHMS TPUOH KbM eneKTpU4eckus
KOHTaKT, BUHAru ce yBepsiBaiiTe, 4Ye HanpexeH1eTo B Mpexara
CbOTBETCTBA Ha MOCOYEHOTO Ha Taberkata € [aHHU 3a
YCTPOWCTBOTO.

« [peau fa cBbpxeTe Npo6GOAHNS TPUOH, BUHATW NpoBepsiBanTe
3axpaHBalms kaben; ako e mMoBpefeH, 0 CMeHeTe B
0TOPU3UNPaH CEepBU3.

e 3axpaHBawmAaT kaben Ha NpoboaHNUSA TPUOH BUHarM Tpabea aa
6bae oT GesonacHaTta CTpaHa, 3a Aa He GbAe WM3NoXeH Ha
cryyaiiHo NoBpexaaHe oT paboTeLms eNeKTPOUHCTPYMEHT.

BHUMAHUE: YcTpoicTBOTO € npefHa3HayeHo 3a pabora Ha

3akpuro.

Bbnpekn usnonssaHeTo Ha Ge3onaceH Mo CBOSiTa CbLYHOCT

Au3aiiH, W3MON3BaHETO Ha Mepku 3a 6GesonacHoCT u

AOMBLIHATENHN  3AWMTHU  MEPKW, BUHArM ChbliecTBYBa

OoCTaTbueH PUCK OT HapaHsiBaHe No Bpeme Ha pa6ora.

OOGsACHeHWe Ha U3NON3BaHUTE NUKTOrpamu:



1.MpoyeTeTe WMHCTPYKUMWTE 3a eKkcnroatauus, cnasgaiiTe
cbabpXalWuTe ce B TAX NpeaynpexaeHus U ycrosusi 3a
6esonacHocT.

2.Second knac 13onauvoHHO YCTPONCTBO
3.HoceTe nu4HK Npeanasku cpeacTsa (MpeanasHn ounna, sawmta
Ha ywmTe, Macka 3a npax)

4 W3knodeTe  3axpaHBalms  kaben,
CepBU3HO OﬁCJ‘Iy)KBaHe nnn pemMoHT.

npeav pa  w3sbpluisate

5.Protect ot avxa
6.Keep aeua aaney ot MHCTpyMeHTa

KOHCTPYKLUMA U NPUNOXEHUE
Mpo6oAHWST TPUOH € U30MpPaH PbYEH ENEeKTPOUHCTPYMEHT OT
knac |l. Tow ce 3agsuxBa OT eaHobaseH KOMyTaTopeH asuraTen.

MalwmHata e npoekTMpaHa 3a U3BbPLWBAHE Ha Npasu
pasuensaHus, N3BUTU pa3pesn 1 Npopesn B AbPBO, MaTepuani Ha
AbpBECHa OCHOBA, KakTo 1 nnactMmacun n metanu (an ycnosue 4ye
Cce U3Mon3Ba MpaBUMHUST LMpKynspeH Auck). Obnactute Ha
n3non3saHe ca rnpu peMOHTHU U CTPOUTENHU lJ.eVIHOCTVI, KaKTo
npw BCsikakea nobuTtencka paborta (Hanpasw cu cam).

He usnon3sBsaiTe HeNPaBUIHO €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN
Homepauwma no-Aony ce oTHacA A0 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, NOKa3aH Ha rpacuyHnUTE CTPaHULIM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

1.Speed KOHTpoOn Konye

2.Switch

3.Switch 6yToH 3a 3akniouBaHe

4./lHOuKaTopHa CBETIMHA 3a CBbp3BaHE Ha HanpexeHUeTo
5.Dust nanyckartenHa atosa

6.Foot

7.PbKoBOAEH Bansk

8.MokpuTne

9.Blade gbpxxay noct

10.0cBeTnenne

11.Saw Hox npuTexaren

* Bb3MOXHO € Aa vMa pasnuku Mexay YepTexa u npoaykTa

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

e OcTtpue -16p.
e LlecTobrbneH ko4 -16p.
NOAroTOBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA OCTPUETO

WU3knioyeTe enekTPOMHCTPYMEHTa OT enekTpuyeckara mpexa.

OcTpureTo ce MOHTUPA U CMeHs 6e3 UHCTPYMEHTU.

e V3gbpnante Hasap nocta Ha Abpxada Ha octpueTo (9) n
nocrtaBeTe OCTPUETO [OKPa B Abpxaya Ha octpueTo (9)
(3b6UTE Ha OCTpWETO TpsbBa Aa coyat Hanpes).

e BaxHo! YBepeTe ce, Ye UMPKYNAPHUST OUCK € MpaBUMHO
nocTaBeH BbB BoAeLyata ponka (7).

e OcBobogeTe nocTta Ha gbpxada Ha ocTpueto (9) u npoeepete
[anu ocTPUETO e NPaBMUITHO MOCTABEHO.

e M3BaxgaHeTo Ha OCTPMETO ce M3BbpLUBa B obpaTeH pea Ha
MOHTUPaHETO My.

WU3non3eaiTe octpueta c T-o6pa3Ha chpukcupalla cucrtema,
KaKTo e nokasaHo Ha ¢urypa D.

NPAXOYNABSAHE
3a fa ce nogobpu OTCTpaHABAHETO Ha Mpaxa OT NOBbPXHOCTTa Ha
obpaboTBaHust feTaiin, npobogHWAT TpuoH e obopyaBaH CbC
cobCcTBEHa CuUCTeMa 3a M3fyxBaHe U U3BMMYaHEe Ha npaxa, KosiTo
no4yucTBa NoBBLPXHOCTTA Ha psidaHe. Cuctemata 3a u3gyxsaHe U
U3BMNMYaHe Ha npax paboTu no-epeKTUBHO, KOraTo NpeanasuTensT
e cnycHat. OcBeH ToBa KbM OTBOpa 3a OTBEXaaHe Ha npaxa (5) e
Bb3MOXHO [la Ce CBbpXE BbHLUHO YCTPOWCTBO 3a M3BIMYaHE Ha
CTPY>XKW, HaNpUMep NpaxocMmykadka 3a paboTunHuua.
e CBbpxXeTe BCMyKaTenHWsi Mapky4y Ha
npaxoynassHe KbM HakpainHuka (5).
OcurypeTe nnbTHa Bpb3ka.

cucremata 3a

PABOTA | HACTPOWKM
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BKITIOYBAHE/M3KNIOYBAHE

I'Ipe.qu Aa CBbpxeTe HPOSOHHMR TPUOH KbM enekTpu4yeckata
Mpexa, BWHarM npoBepsiBaiTe Aanu HanpexeHWeTo B
MpexaTa CbOTBEeTCTBa Ha HanpexeHueTto, MNOCOYeHO Ha
Tabenkarta c HOMMHarnHuTe CTOWHOCTH Ha
€neKTPOUHCTPYMeHTa.

BkniouBaHe - HaTucHeTe ByToHa 3a BkIoYBaHe (2) v 3aapbXTe B
TOBA MOSIOKEHME.

W3kntoyBaHe - OTMycHeTe HaTUCKa BbpXy OyToHa 3a BKIIOYBaHe
(2). 3akntouBaHe Ha NpeBKMtOYBaTens (NPOAbLIMKUTENHA
pa6ora) BkniouBaHe:

e HatucHete 6yToHa 3a BKItOYBaHe/u3kntouBaHe (2) W ro
3aApbXTe B TOBA MNOMOXEHME.

e HatucHete GyToHa 3a 3akniouyBaHe Ha npeskrnoyBatens (3)
(chur. E).

o OTnycHeTe HaTUcka BbpXy GyTOHa Ha npesknioyBaTens (2).

WUskniouBaHe:

e HatucHete 1 oTnycHeTe
npeBknoyBaHe (2).

Mpu BCcsiko HaTUCKaHe Ha ByToHa 3a npeBkno4BaHe (2) ceeToaunon,

(LED) (10) ocBeTsiBa paboTtHaTa 30Ha.

WHOWKATOPHA  CBETNIMHA  3A
HANPEXXEHUETO

B 3apgHaTta wacT Ha kopnyca Ha ApbXKaTa MMa MHAMKaTop 3a
3axpaHBaHe (4), KOUTO MOKa3Ba, Ye eNeKTPOUHCTPYMEHTHLT e
CBbpP3aH KbM eneKkTpuyeckaTta Mmpexa.

PEFYNUPAHE HA CKOPOCTTA HA NMPOBOHUA TPUOH
CkopocTTa Ha ABurarens Ha npoboaHNUs TPUOH ce perynupa vpes
3aBbpTaHe M HacTpolBaHe Ha KOMYETO 3a perynupaHe Ha
ckopocTTa (1) B XenaHoTo nonoxexuve. ToBa no3eosisiBa CKOPOCTTa
Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa Aa ce ajanTupa KbM XapaKTepucTukute
Ha obpaboTBaHua matepuan. [lManasoHbT Ha perynupaHe Ha
ckopocTTa e ot O fo 5.

Hatucka Bbpxy OyToHa 3a

CBbLP3BAHE HA

KonkoTo no-ronsiMo e 41McrnoTo, KoeTo ce nosiesiea B nepumeTbpa
Ha uudepbnata (1) (comr. E), Tonkosa no-sucoka e paboTHaTa
CKOPOCT Ha NPoGOAHWS TPUOH.

PEMYNUPAHE HA CTBNAJOTO 3A PA3AHE MO ®ACKA
PerynupyemusT kpak Ha NpoGofHMA TPUOH AaBa Bb3MOXHOCT 3a
13BbLPLLBaHe Ha ckoceHu cpesose ot 0°no 45© (s neete nocoku.)

e Pasxnabete BuWHTOBETe 3a 3akpenBaHe Ha kpakata (6) c
NOMOLLTA Ha WECTObIMbIIEH KIHY.

* [IpemecTete kpayeTo (6) Ha3ag M ro HakMoHeTe HansBO UMK
HaasicHo (no 452,

e Perynupaiite kpayeto (6) A0 XenaHUs brbn, Nb3HETE O
Hanpes W ro 3akpenete, KaTto 3aTerHete duKcupalimte
BuHTOBE (chur. X).

brbfbT Ha CTbNANOTO MOXe Aa ce oT4yeTe NO cKanarta 3a blrbfl,

pasnonoxeHa Ha CTbNanoTo. Cne/:( npuKnvsaHe Ha

perynupaHeTo n3Bagete LWeCTOCTEHHMS KMNKY U ro nocraeseTe B

MSACTOTO 32 CbXpaHeHue.

CUTTING

* [locTaBeTe npegHaTa 4acT Ha CTbManoTo (6) MAOCKO BbpXy
MaTepuana, KOMTo Llie Ce pexe.

o Craptupante npoboaHusi TPUOH U K34akawnTe,
[IOCTUTHE MaKCUMarlHo 3afajeHaTa CKopoCT.

o [IBuxeTe nNpo6oaHUs TPMOH GaBHO, KaTo BOAWUTE OCTPUETO MO
npeaBapuTenHo onpe/eneHara NMHNA Ha pssaHe.

e KoraTo pexeTe no M3BMTa NUHUSA, HacouyBalTe MPOGOAHWS
TPUOH MHOTO BHUMATESTHO.

PsizaHeTo TpsibBa a ce M3BbLPLLIBA PaBHOMEPHO, kaTo Cce BHMMaBa

fa He ce npeToBapsa NPO6OAHUAT TPUOH. MPEeKOMEPHUAT HaTUCK,

ynpaxkHsiBaH BbpXy OCTPUETO, Lie [eicTBa kaTo cnupavka Ha

[BIDKEHNETO Ha OCTPUETO, KOETO Lie MMa oTpuuaTeneH edekt

BbPXY €(DEKTUBHOCTTa Ha psi3aHe.

Aokato

Ako no Bpeme Ha pa6oTa usinata NOBbLPXHOCT Ha CTLNANOTO
Ha npo6GoAHUA TPUOH He € BbpPXy MOBbLPXHOCTTa Ha
o6paboTBaHus AeTaiin, a e NoBAUrHaTa Haj, Hesl, CbLUecTBYBa
OMacHOCT OT cYynBaHe Ha TPUOHaA.

U3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUAIIA
o [lpobGuitTe B MaTepuana otTeop ¢ AvameTbp 10 mm.



e [loctaBeTe HOXa Ha TPUOHa B OTBOpPaA W 3ano4vHeTe fa pexete
OT HanpaBeHUs OTBOP.

PA3AHE HA METAJ / BWOOBE AUCKOBE 3A TPUOH
3a psasaHe Ha MmeTan TpsibBa Aga ce M3nOn3BaT MNOAXOASILLM
ocTpueTa ¢ no-ronsam 6pon 3L6u.

Mpu psizaHe npe3 meTan TpsibBa Aa ce M3nonasa MoaxoAsiua
oxnaxagaiia Te4HOCT. PsizaHeTo Ha meTan 6e3 oxnaxaaHe soau oo
YCKOpPEHO WM3HOCBaHEe Ha OCTpPUEeTO. Ta6nv|uaTa no-gony aaea
yKasaHus 3a n3Gopa Ha HOXoBe:

Bpoii 3b6u Ha |[AbmkuHa Ha
06xBaT Ha NpUNoXeHue
VHY ocTpueto
24 Meka cTomaHa, LIBETHI
MeTanu.
80 Mm
14 LiBeTHn meTanu, nnactmacm.
9 [bpBO, AbPBEH LUNepnnar.

EKCMNNOATALUA U NOOAOPBXKA

M3knioveTe 3axpaHBalms kaben OT enekTpuyeckata mpexa,
npeau Aa U3BbplUBaTe KaKbBTO M Aa € MOHTaX, HacTPOika,
PEMOHT Unu ekcnnoarauums.

NoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

« [IpenopbyBa ce yCTPONCTBOTO Aa Ce NOYMCTBA BeaHara cnep
BCsika ynoTpeba.

¢ He uanonasariTe BoAa v Apyr1 TEYHOCTW 3@ NOYUCTBAHE.

. YCTDOIZCTBOTO TpﬂﬁEa Aa ce no4YmcTea CbC CyxXa Kbpna unu aa
Ce NpoAyxea CbC CrbCTEH Bb3AYX C HACKO HanaraHe.

e He wu3nonsBaiiTe HWKaKBM MNOYUCTBALM npenapatm unm
pa3TBopuTenn, TbA Kato Te MoraT da  noBpeasT
nnacrtMacoBuTe 4YacTu.

e [ouncreaiite PeaoBHO BEHTUNAUNMOHHUTE OTBOPW B Kopnyca
Ha AsuraTens, 3a Aa npegoTepaTuTe NperpsBaHeTo Ha ypeaa.

e Ako 3axpaHBawwuaT kaben e noepeaeH, Toi Tpsbsa Aa ce
3aMeHu ¢ kaben cbe cbLuMTe Xapaktepuctuku. OTHeceTe Tasn
onepauus Kbm KBaJ‘IVI(bI/ILlVIpaH cneuuanuct  unun l:lal;lTe
YCTPOWCTBOTO Ha cepBu3. AKO Ce MOsIBU NPEKOMEPHO UCKPeHe
Ha KOMyTaTopa, Bb3foxeTe Ha KsanuduumpaHo nuue aa
npoBepu CLCTOAHUETO Ha BBIMEepOHUTE YETKU Ha aBuratens.

e BuHarn cbxpaHsiBalTe YCTPOWCTBOTO HAa CyxO MSCTO,
HeOoCTBbINHO 3a Aeua.

NOAMAHA HA BbIMEPOOHU YETKU

W3HoceHnTe (Mo-kbc OT 5 MM), uM3ropenn Wnu  HanykaHu

BbIMEepPOaHU YETKM Ha ABuratens Tpﬂ6Ba Aa ce CMeHAT He3abaBHO.

BuHaru cmeHsinTe €AHOBpPEMEHHO 1 ABeTe BbrNepoaHN YEeTKN.

Camo keanucuumpaHo nvue Tpsbea Aa NoAMeHst BbIEpoAHUTE

YETKN C OPUrMHAIHK YacTn.

Bcuuku fedektv TpsibBa Aia GbaaT OTCTPaHEHU OT OTOPU3UPaHUS

CepBu3 Ha npoussoanTens.

TEXHWYECKU CNELUUOUKALIUK

OAHHU 3A OLIEHSIBAHE
NapameTnp CronHocT

3axpaHBalLo HanpexeHue 230 VAC

YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz

HomwuHanHa mowHocT 450 W

Bpoii unknu Ha nonatkute (6e3 0-3000 muH*

HaToBapBaHe)

MakcumanHa gebenvHa Ha psizaHus 55 Mm

matepwuan - AbpeO

MakcumanHa gebenvHa Ha psasaHus 6 Mm

matepwvan - Mmetan

Xop Ha ocTpueTo 17 Mm

CreneH Ha 3awmTa IPX0

Knac Ha 3awuTa I

Maca 1,5 kr

ogvHa Ha Npou3BOACTBO 2025

[AHHU 3A LUYMA N BUBPALIMUTE

HvBO Ha 3ByKOBO HansraHe Lpa) = 90,5 dB(A) K=
3dB(A)

HuBO Ha 3ByKkOBa MOLLHOCT Lwa= 98,5 dB(A) K= 3

dB(A)
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CTolHOCTU Ha BUBpaLMOHHOTO an= 9,424 m/s’K=1,5
ycKopeHue (psidaHe Ha nnoun) m/s?
CTOIHOCTW Ha BUBPALIMOHHOTO an= 12,086 m/s?K=
yCKOpeHue (psizaHe Ha MeTanHu 1,5 m/s?
nvcToBse)

58G047 nocoysa KakTo Tuna, Taka 1 0603Ha4eHneTo Ha

MawmHaTa

WHdopmauus 3a wyma n BuGpaummTe

HuBoOTO Ha LWwyma, u3nbYBaH OT 06opyABaHeTo, Ce OMKUCBa Ypes:
HUBOTO Ha W3MbYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpan HUBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLLHOCT LW(a) (, kKbaeTo K 03HavaBa HeonpeaeneHocT
Ha namepBaHeTo). Bubpauuute, nanvuBaHu ot obopyasaHeTo, ce
onuceaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO YCKOPEHWE &)
(kbaeTo K e HeonpeeneHoCTTa Ha U3MepBaHETO).

HuBOTO Ha 3BYKOBO HansaraHe Lpa, HUBOTO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT
LwaM CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHUE an, MOCOYEHN B
Te3n MHCTPYKUMKU, ca u3mepeHun B cboteeTcTBue ¢ EN 62841-2-
11. MOCOYEHOTO HUBO Ha BUBPALIMOHHO YCKOPEHUE anMoXe fa ce
13ronssa 3a cpaBHeHWe Ha obopyaBaHeTo W 3a NpeaBapuTenHa
oLieHKa Ha u3naraHeTo Ha BUGpaLuu.

MocoyeHoTo HMBO Ha BWGpauMM e NpefcTaBUTENIHO camo 3a
OCHOBHaTa ynotpeba Ha ypeaa. Ako ypedbT ce W3nonsea 3a
[pYrv NPUNOXEHUS Unn C ApYrn paboTHU MHCTPYMEHTU, HUBOTO
Ha BuGpauunTEe MOXe Aa ce MpomeHu. [1o-BUCOKOTO HMBO Ha
BUOpauuu we Gbae MOBMUSIHO OT HeJoCTaTbyHa WU TBbPAE
pagka noaapbxka Ha ypeaa. lMocoyeHnTe no-rope NpuymHN morat
fa fosefaT A0 MOBULLEHO W3naraHe Ha BuGpauuu npes Lenust
nepvop Ha pa6ota.

3a fAa ce HanpaBM TOYHa OLUEHKa Ha eKCno3uuuaTa Ha
BUGpauumm, e Heo6xoaMMO Aa ce B3emat npeABua nepmoauTe,
KOraTo YCTPOWCTBOTO € U3KIHOUYEHO UMK KOraTo e BKITIOYEHO,
HO He ce u3non3Ba 3a pa6oTta. Cnea kaTo BCUYKM hakTopu
6bAaT TOYHO OUeHeHW, obliaTa eKcno3uuusa Ha BuGpauuu
MoXe [la ce oKaxe MHOro Mo-HucKa.

3a pa ce npeanasy noTpebuTenAT OT BbL3AEWCTBUETO Ha
BUGpauuuTe, TpsibBa Aa ce npunaraT LOMbIHATENHW Mepku 3a
6Ge3onacHoOCT, KaTo Hampumep LMKNMYHA nojAapbxka Ha
MalwwuHaTa W paboTHWTE WHCTPYMEHTM, OcurypsiBaHe Ha
noaxoAsila TeMnepaTypa Ha pbleTe 1 noaxozsila opraHn3aums
Ha paboTarta.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

N BaxpaHBaHUTE C EMeKTPMYeCTBO MPOAYKTM He TpsibBa aa ce
M3XBBLPMAT 3aeAHO C GUTOBMTE OTNaAbLM, a Aa ce npeaasar B
NOAXOASILM CbOPBXEHUs 3a W3XBbpNsiHe. CBbpxeTe ce ¢
~_| [Teproseua Ha npogykTa unu ¢ MECTHUTE BAcT 3a UHgOpMaLMs
OTHOCHO U3XBBbPMsSHETO. OTnagbLMTe OT  EeneKTpUYecko U
eneKkTpOHHO 0BOpyaBaHe CbAbPKAT BELlECTBa, KOUTO He ca
6naronpuaTHN 33 OkonHaTa  cpeaa.  HepeuwknupaHoTo
ofopyasaHe NPeACTaBNsBa NOTEHUMANeH PUCK 3a OKOMHaTta
Cpe/a U YoBEeLLKOTO 3apase.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbe
cefanvie BbB Baplwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapwyaHa no-HataTbk "GTX
Poland ") uHcopmmpa, Ye BCuKM aBTOPCKM NMpaBa BbPXY ChAbPXaHWeTo Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapU4aHo Mo-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKIIOYUTENHO U. Beuukm
aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbABPKAHMETO HA TOBA PLKOBOACTBO (HapuuaHo mno-
HaTaTbk "PBLKOBOACTBOTO"), BKMIOYMTENHO, HO HE Camo, BbPXY HETOBWSI TEKCT,
CHUMKW, Anarpamu, YepTexu, Kakto U BbPXy KOMNO3UUMSTa My, NpUHaanexart
u3KounTenHo Ha GTX Monwa u ca 06ekT Ha NpaBHa 3alyuTa CbiacHo 3akoHa
ot 4 cheBpyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo W cpoaHUTe My npaea (T.e. B, 6p.
90 ot 2006 r., noauuma 631 ¢ m3meHeHusita). Konupaneto, obpaboteaHeto,
nyGnMKyBaHeTO, MOANMULMPAHETO C ThPrOBCKA LIEM Ha LANOTO PbKOBOACTBO,
KaKTO 1 Ha OTAEMNHM HEroBY enemeHT 6e3 NMCMEHOTO Chrnacue Ha GTX Monwa
e CTporo 3abpaHeHo W MOXe Aa foBeAe [0 rpaxaHcka M HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a CboTBeTCTBME

MNpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 Bapluasa

MpopaykT: Mb3en

Mopen: 58G047

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

HacrosiliaTa feknapaLysi 3a CboTBETCTBME Ce U3faBa Ha
M3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOAUTENS.

MpoayKTsT, onncaH no-rope, CboTBETCTBA Ha CNeHNTE JOKYMEHTH:
AvpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

AvpektuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTMMOCT
AvpektnBa 2011/65/EC, usmenena ¢ fupexktusa 2015/863/EC
W oTroBapst Ha M3WCKBaHUsITa Ha CTaHOApTUTE:



EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwata aeknapauys ce oTHacsi caMo 3a MalluHaTa, Kakto e
rnycHaTa Ha nasapa, 1 He BKIIOYBa KOMMOHEHTU.

fobGaBeHN OT KpalHUs MOTPEOUTEN WM W3BBPLUEHM OT HEro
BrocrescTeue.

Wwme u agpec Ha nuueto, npebusasallo B EC, ynbnHomolleHo aa
M3TOTBU TEXHUYECKOTO AoCHe:

MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4
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Masen Kosanckn
CnyxwuTen no kayectBoTo Ha GTX POLAND
Bapuiasa, 2025-06-13

(SR)
NPEBOA OPUMMHATTHWX YMYTCTABA

TECTEPE (YSOOHA TECTEPA)
58G047

HAMOMEHA : NAXIbMBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO MNPE
YNOTPEBE ENEKTPUYHOTI AJNTATA U YYBAJTE l'A 3A BYOAYRY
YMNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BE[IHOCHE OAPEABE

e [pxuTe enekTpU4HW anaT 3a M30roBaHe MOBPLUMHE py4ke
npunukom obasrbak-a pafosa rae 6u pagHu anat morao Aohu
Yy KOHTaKkT ca CKPWBEHWM €nekTpUyHUM kaGnoBuma unm
COMCTBEHUM Kabrom 3a Hanajarwe. KOHTaKkT ca MpexHUM
kabnom Moxe [a W3a3oBe HaMOH Aa ce MojaBK Ha MeTaHUM
[enoBrMa enekTPUYHOT anata, LUTO MOXe Aa U3a30Be CTPYjHU
yAap.

e [lpxuTe pyke Ha 6e36edHoj yoarbeHOCTW Of ofncera cevetba.
He rypajte ux nucnopn papHor komaga. MocToju onacHocT of
noBpeAa NPUMMKOM Aornacka Y KOHTaKT ca CEYMBOM.

e Vckbyunte cnaranuuy kapa ce nocao 3aepwu. CeunBo ce
MOXe YKMOHUTM U3 pafHOr KoMaaa kaja je y MupoBakby. Ha Taj
HauuH ce u3beraBa MOBPATHU yAap W eNeKTpUYHU anat ce
Moxe 6e36e4HO 0aANoXUTH.

e Tpeba kopucTUTK camo HeolTeheHe NIMCTOBE TecTepe Koju cy
y CaBpLUEHOM pajHOM cCTawy. CaBujeHe , HeHaowTpeHe
nonaTuue Mory ce ClIOMUTY NOPeA yTuLaja Ha NUHU]Y cevetba
1 MOry ©3a3BaTvi Unv AONPVHETY NOBPaTHOM yAapy.

« [pawwuHa o opgpeheHnx BpcTa ApseTa unu ogpefeHnx BpcTta
MeTana mMoxe GUTM onacHOCT Mo 3ApaBrbe U MOXe 13asBaTu
aneprujcke peakuuje, pecnupatopHe 6onectv unu Josectn Ao
paka.

»> [lMpunukom pesawa, Macke 3a npawwvHy Tpeba
KOPUCTUTM 3a 3alITUTYy PecnupaTopHOr TpakTa of
npaLuvHe 3a pe3arse.

» KopucTute ycucaBarse MpalivHe MpUIMKOM Cevetba
npeerta.

> YBek Tpeba BOAUTU payyHa Aa ce ocurypa Aa je pagHo
MecTo 06pO NPOBETPEHO.

« BopoBogHe LeBM ce He cMejy pe3aT y6oaHOM TecTepoMm.
Cevetbe LieBM 13a3nBa LITETY HA UMOBUHU UM MOXe J0BECTU
[0 CTpyjHOT yaapa.

e [la 6ucte n3bernu pesare Kpo3 Yaerne, BUjKe W Apyre TBpae
npeaMeTe, NaXJrbMBO MperneaajTe pagHu komag npe noyerka
paga.

* Martepujan unje aumeHsuje (0ebrbnHa) npenase oHe HaBedeHe

y TEXHUYKMM MofaLummMa He CMe ce pesaTu.

[pxuTe cnaranuuy ca 3aTBOPEHOM PyKOM.

Mpe Hero WTo NpUTUCHETE Npekuaady, yBepute ce aa y6oaHa

TecTepa He loaupyje MaTepujan.

He poavpyjte nokpeTHe AenoBe pykoMm.

He cnywrajte cnaranuuy ako je jow yBek y nokpeTy. He

YKIby4yjTe crnaranuuy npe Hero LUTO je yXBaTuTe pyKoM.
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e He pmoaupyjTe ceuMBO UNM pagHM KOMaj oAMax HaKoOH
3aBpuweTka paga. OBe KOMMOHEHTE MOry moctat Beoma
Bpyhe 1 Mory 13a3BaTi ONeKoTuHe.

e AKo npuMeTUTEe 6MNO KakBO HEHOPMarHO MoHallake
€ereKTPUYHOT anarta Unu YygHe 3ByKoBe, OAMaXxX UCKIby4uTe 1
MCKIbYYMTE U3 YTUYHNLIE.

« [la 61 ce ocurypano npasuriHo xnafhere, BEHTUNALMOHe pyne
y kyhuwity y6oaHe Tectepe Tpeba nsnoxutu.

e [lpe Hero wWTO yKibyuuTe y6oaHy TecTepy y yTWUYHULY, yBeK
npoBepuTe Aa N MPEXHW HamoH ofroBapa OHOM LUTO je
Ha3Ha4yeHo Ha nnounum ca pejc ypehaja.

e [lpe cnajawa yboaHe TecTepe, yBek npoBepuTe kabn 3a
Hanajawe; Ako je owrTeheH, 3ameHuTe ra y oenawheHoj
paguoHuLm.

e Kabn 3a Hanajawe yboaHe Tectepe yBek Tpeba da Gyae Ha
CUTYpHOj CTPaHW, He W3MOXEH cryyajHuM owTehewnma of
CTpaHe pagHor enekTpuyHor anara.

MAXHA : Ypehaj je ausajHupan 3a yHyTpaltm paa.

YnpKkoc ynotpe6yu MHXepPeHTHO CUIypHOr AusajHa, ynotpeou

CUTYPHOCHUX Mjepa M AOAATHMX 3alTUTHUX Mjepa, yBujek

MocTOoju NpeocTanu p1M3nK oA NoBpeaa TOKOM paja.

OGjawHere ynoTpebrbeHnx nuKTorpama:

1. [lpouutajTe ynytcTBa 3a ynotpeby, npuapxasajte ce
ynosopeta 1 6e36eJHOCHUX YCNoBa cafpKaHuX Y hemy.

2. [ipyra knaca vn3onauuja ypehaj
3. HocuTe nuyHy 3aliTUTHY onpemy (3alwTuTHe Hao4ape, 3alTuta
3a ylum, Macka 3a npatumHy)

4. Wckrbyunte kabn 3a Hanajake npe cepBucUpama wnu
nonpaske.

5. 3awTtuTtuTe of kuwwe

6. [pxuTe Aely farbe of anata

W3rPAQHA U MPUMEHA

Cnaranuua je knaca MW nsonosaH py4yHW TUN €NeKTpuUYHW anart.
Mokpehe ra jeaHoa3Hu KOMyTaTOPCKN MOTOP.

MawwvHa je AusajHupaHa 3a npaBrbewe PaBHUX MOAETbEHUX
pe3oBa, 3aKpUBIbEHUX Pe30Ba 4 3apesa y ApBeTy, Matepujanuma
Ha 6a3u apBeTa, Kao v NnacTuum 1 Metanuva (rnoj ycrioBom jja ce
KOPUCTU ucrpaBaH NucT TecTepe). Hberose obnactu ynotpebe cy
y PpeHoBUpawy U rpafjeBUHCKUM paaoBuma, kao v Guno koju
amatepcku (ypaau cam) paj.

HemojTe 3noynortpe6rbaBaT eneKTpUYHM anar.

OMnUC rPA®UYKNX CTPAHULIA

Hymepucatbe ucrog ce ogHOCK Ha KOMMOHEHTE jeanHuLEe
npvkasaHe Ha rpacMykuM CTpaHuLama oBor NpUpyYHMUKa.
1. [lyrme 3a koHTpony 6p3vHe

2. MNpebauute

3. MNpekvaay ayrme 3a 3akrbyyaBake

4. ViHgvkaTopcka namMnuua 3a npukrby4ak HarnoHa

5. Mpaxtere npalumHe MnasHuua

6. Ctonano

7. Boguu Barbak

8.kopuua

9. HOX Apxay ronyra

10. OcBeTrbete

11 .TecTtepa gpxay

* Mory nocTojaTu pasnuke usmehy LpTexa n npoussoaa

OMPEMA U NPUBOP

e OrbTpuua -1 KOM.



e LllecToyraoHu krbyy -1 koM.

MPUNPEMA 3A PALY
BINALE MOHTAXA

WckrbyunTe enekTpUYHK anar U3 Hanajara.
CeunBo ce MOHTUPa U 3ametbyje 6e3 anarta.

e [loByuuTte pyuuuy Apxada Hoxa (9 ) M yMeTHWUTE ceunBo
Kkonuko rog he whu y apxad ceumnsa (9 ) (3y6m ceunsa Tpeba
Aa 6yay okpeHyTu Hanpen).

« BahHo! YBepuTe ce Aa je nUCT TecTepe NpaBUIHO NMOCTaBMbEH
y Bogunuuy (7 ).

e OTnyctuTe pyuunuy apxada Hoxa (9 ) u nposepuTe Aa nu je
CEeYVBO NPaBUIHO NOCTaBIbEHO.

e VYknawawe ceuuBa je y OOpHYTOM pefocreny Of H-erose
MHCTanauuje.

Kopuctute HoxeBe ca T-hukcupame cuctema Kao LWITO je
npukasaHo Ha cnvum [1.

EKCTPAKLUWJA NPALLUVHE

[la 61 ce noborbluano yknakare npalumHe ca NnoBpLUNHe pagHor

KoMaga, yboaHa TecTepa je onpemrbeHa COMCTBEHUM CUCTEMOM

3a eKCTpaKLMjy 1 eKcTpakLujy npaLuvHe 3a Ynwhete NoBpLUMHE 3a

ceverwe. Cuctem 3a gyBarbe W eKCTpakuMjy npawuHe pagun

edukacHuje kaga ce WTUTHKUK cnywTa. MNopen Tora, moryhe je

CMOJUTU eKCTEPHM eKCTPaKTop 4WMoBa, kao LTO je ycucusau

pafuoHuLe, Ha NPUKIbyYak 3a ycucasatse npawuHe (5 ).

e CnojuTe ycUCHO LIpeBO cuCTeMa 3a ycucaBake MNpaluvHe Ha
npukrbydak (5 ).

O6e3beaunTe YBpCTY BE3Y.

OMEPALIUJA / NOOELUABAA

YKIbYYUBAHKE / UCKIbYUYUBAHE

Mpe cnajakba y6oaHe TecTepe Ha eneKTPUYHY Mpexy, YBeK
npoeepute pnOa N4  MpPEeXHU HanNoH ogroBapa HaMoHY
HaBegeHOM Ha HaTI'IVICHOj noYMumn Ha enekKTPUYHOM anary.

YkrbyunBamse -
y OBOM Nofoxajy.

NpuUTUCHUTE Oyrme npekugada (2 ) v apxute

UckrbyunBame - OTNycTUTE MpUTUCaK Ha npeknaay ( 2 ).

3akrbyuyaBake npekuaava (KOHTMHyMpaHu paa)

YkrbyunBame:

e [lpuTuCcHUTE AyrMe 3a yKIbyuvBawe / UCKIbyumBare (
[PXWTE y OBOM MOMNOXajy.

e [lputucHuTe pyrme 3a 3akrbyyaBake npekvgada ( 3 ) ( Cn,
E)

e OTtnyctuTe nputHCcak Ha Ayrme npekupava (2 ).

2 )n

UckrbyunBame:

o [puTucHWTe 1 OTNyCTUTE NpUTUCAK Ha Npekuaad (2

Csaku NyT kaga ce nputucHe npekugad (2 ), IEQ (J'IE,El)( 10 )
ocBeTIbaBa pajHo nogpyuje.

WHAWKATOPCKA NAMMULIA 3A HAMOHCKY BE3Y

Ha 3ag0j ctpaHu kyhuwTta pyuyke Hanasu ce namnuua 3a
Hanajatbe (4), LUTO 03Ha4YaBa NarbeHeM a je eNeKTPMYHM anat
MPUKIbYYEH Ha eNeKTPUYHY MPEeXy.

NOAELLUABAHE BP3UHE CNATATULE
BpanHa motopa ybogHe TecTepe ce mnoeluaBa OKpeTakeMm U
nofellaBakeM AyrmeTa 3a KoHTpony 6pauHe (1 ) y xerbeHu
nonoxaj. To omoryhaBa fna ce Op3avHa enekTpuyHor anarta
npunarogy kapakTepuctvkama matepujana Ha Kojem ce pagu.
Oncer nopelwasatba 6pauHe je o O o 5.

LLTo je Behu 6poj koju ce nojaBrbyje Ha o6oay Gpojuanuka (1 ) (
Cn. @ ), 70 je Beha pagHa 6p3unHa ybonHe TecTepe.

KOCO CEYEHE NOOELWIABAHKE CTOMATA

MogecmBa Hora y6oaHe TecTepe omoryhaBa fja ce kocu pesoBse o[

00 10 45 @ y 06a cmepa).

e OtnyctuTe BUjKe 3a npuuBpLluhuBarbe ctonana ( 6 ) nomohy
LLIECTEPOKYTHOT Kibyya.

e Tlomepute ctonano ( KCHYMKC ) yHasapg v HarHuTe neso
nnu gecHo (go KCHYMKC) .

e T[lopgecute ctonano ( 6 ) Ha XerbeHu yrao, rypHuTe Hanpeg
1 NPUYBPCTUTE 3aTe3areM Bujaka 3a npuysplihusare (- Cn.
r).
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Yrao ctonana Moxe ce o4MTaTh Ha ckanu yrna Koja ce Hanasu Ha

cronany. Kapga je nogewasarke 3aBpWeEHO,  U3BaguTe
LIECTEPOKYTHM KIbyd 11 CTaBUTE ra y CKNnaaunLH1 NpocTop
CEYEHWE

o [loctaBuTte npeatsu Aeo ctonana (6 ) paBHO Ha maTtepujan
Koju ce ceve.

e [lokpeHuTe cnaranuuy U cadvekajte [OK He [JOCTUTHe
MaKcuMarnHy nogeLleHy 6p3uHy.

e [lomepute yGoaHy TecTepy nomnako Bopehu CeuMBO AyX
yHanpeq ogpefheHe nuHuje ceyersa.

e Kaga ceyere AOyX 3akpuBrbeHe nuHWje,
TecTepy BpIio HEXHO.

Cevetbe Tpeba obGaBuTW paBHOMepHO, Bogehu padyHa na He

npeonTtepeTute Y60aHY TecTepy. MNpeTepaHu Nputucak Ha CeYnMBo

he penosaTtn Kao KOYHMLA Ha KpeTawe ceunsa, WTo he umartn

LUTeTaH yTuuaj Ha nepdopmaHce pesaka.

BoauTe yGOOHY

AKo TOKOM paja uena noBplIMHA cTonana y6oaHe TecTepe
HUWje HacynpoT NOBPLUMHK pagHor komaaa, Beh je noaurHyTa
MU3Hapg e, nOCTOjVI OMNacHOCT oA fnomMa nucTa TecTepe.

PE3AHE PYME Y MATEPUJANTY

e M3BywwmTe pyny npevHuka 10 Mm y matepujany.

e YMeTHUTE NUCT TecTepe y pymy v NOYHUTE Ja cevete U3 pyne
HanpassrbeHe.

CEYEHE METANA / BPCTE TECTEPA
3a ceverbe kpo3 MeTan Tpeba KopUCTUTM oAroBapajyhe Hoxese ca
Behum 6pojem 3y6a.

Mpunukom cevera kpo3 MeTas, Mopa ce KopucTUTK oarosapajyha
pacxnagHa TekyhuHa. Ceyerbe meTana 6e3 xnahera AoBoaun A0
y6p3aHor xabarba ceumnBa. [lowa Tabena Aaje nHavkauwjy nsbopa
cevyunBa:

Bpoj 3y6a no DyxuHa O6uM npHMeHe
VHYYy ceunBa
24 Meku Yenwvk, 060jeHn meTanu.
14 80 mm obojeHn meTanu, nnacTuka.
9 [pBo , ApBeHa Wwnepnnoya.
PALl U OOPXXABAHE

UckrbyunTe kabn 3a Hanajake U3 eneKTpUYHe YyTUuYHUUe npe
6uno Kakee MHCTanaumje, nogeLasama, Nonpaske UNu paga.

OfPXXABAHE U CKNAOULLTEHE

e [penopydyje ce unwhewe ypehaja ogmax HaKOH cBake
ynotpe6e.

e He kopucTuTe BOAY MW Apyre TEYHOCTU 3a Ynhere.

* Ypehaj Tpeba ounCTUTW CyBUM KOMAZOM TKaHUHe Unu nyxatu
KOMMPVUMOBaHUM Ba3[yXxoM HUCKOT MPUTUCKa.

e HeMmojTe KOpPUCTUTU CpeacTBa 3a unwhere Unu pacteapadye,
jep OHU MOry OLUTETUTY NNAcTUYHE ENoBe.

e PefloOBHO 4iCTUTE BEHTWUNALMOHe OTBOpe Y kyhuiTy MoTopa
Kkako GucTe cnpeunnu nperpesatrbe ypehaja.

* Ako je kabn 3a Hanajarbe owTeheH, Mopa ce 3aMeHUTH kabnom
NCTUX KapaKkTepucTuka. Ynytute oBy onepauujy
KBanMMUKOBAHOM CTPYUHaky WM CepBuUCUpajTe jeauHuLly.
Ako [fofe [0 nNpekOMEepHOr UCKpeka Ha KoMyTaTopy,
npoBepuTe  CTatbe MOTOPHUX YeTkuua of  CTpaHe
kBanudgukosaHe ocobe.

* YBek 4yBajTe ypehaj Ha cyBomM MeCTy BaH AomMallaja Aeue.

3AMEHA KAPBOHCKWUX YETKULIA

WcTpoluere (kpahe of 5 MM), usropene unu HanykHyTe kapboHcke

YeTKe MOTOpa Mopajy Ce oAMax 3ameHUTW. YBek 3amenute obe

Kap6oHCKke YeTke NCTOBPEMEHO.

Camo kBanudmkoBaHa ocoba Tpeba aa 3ameHn kapOoHcke uveTke

KopucTehu opurnHanHe Aernose.

CBe Hepoctatke Tpeba OTKMNOHWUTM  oBnawheHn cepsBuC

npov3ssohaya.

TEXHWUYKE CMELUU®UKALINIE

PEJTUHI NOOATAKA

MapameTtap BpepHocT

HanoH Hanajawa 230 VAC
PpekBeHUMja cHabaeBawa 50 Hz
HomuHanxa cHara 450 W




Bpoj uuknyca HoxeBa (6e3 0-3000 "1

onTepeheta)

Makc . nebrovHa matepujana koju 55 Mmm
ce ceye - pBO

Mak . pebremHa matepujana Koju ce 6 MM
ceve - mMeTan

Bbnage moxaanu yaap 17 mm
CreneH sawTtnte IPX0
Knaca 3awtute ]
MacoBHO 1.5 kr
ogvHa npov3BogH-e 2025

nogAuu O bYUU U BUBPALUUJAMA

HwuBo 3BYYHOr NpUTUCKa JNINA =90.5 gb (A) K

=306 (A)
HuBo 3BYyYHe cHare NBA =98.5 gb(A) K=
3 a6(A)
BpeaHocTtu y6p3ara Bubpaumja ax=9424 m/s2K=
(pe3ame nnova) 1.5m/s2
BpeaHoctu y6p3awa Bubpauuja ax = 12.086 m/s2K =
(ceyere numa) 1.5 m/s2

58G047 o3Ha4aBa 1 TUN 1 O3HAKY MalUnHe

WHdopmauuje o 6yum n Bubpauujama

Hueo emmncuje byke onpeme je onncaH: eMUTOBaHM HUBO 3BYHHOT
nputncka JINA 1 HMBO 3By4YHe cHare JIB (a)( rae K osnavasa
Hen3BeCcHOCT Mepeha). Bubpauuje koje emutyje onpema onucaHe
cy BpeaHowhy yb6p3ana Bubpaunja a ()( rae je K HemssecHocT
MepeHa).

HuBo 3Byu4Hor nputucka JINA , HMBO 3BY4He cHare JIBA un
BpeaHoOCT y6p3ara B1ubpaumja axcneumdues y oBUM ynyTcTeBuMa
MepeHn cy y cknagy ca EN 62841-2-11. HasegeHu HuBO
BuGpaLmja axmoxe Ja ce kopucTu 3a nopefere onpeme u 3a
npenMMUHapHy NpoLeHy U3nNoXeHocTu Bubpauujama.

Hueo BWGpauMja UMTUPaH je camo NPEACTaBHUK OCHOBHE
ynotpebe jeanHuue. Ako ce ypehaj Kopuctu 3a Apyre annukauuje
Wnu ca ApyruM pagHuM anatuma, HuBo BuGpauuja ce Moxe
npomMeHnTU. Ha BUWK HKMBO BUGpaumja he yTMuaT HeLOBOIbLHO
UM CcyBulle peTKo oapxaBamwe jeaunHuue. [ope HaseaeHu
pasrnosn Mory foBecTu Ao noeehaHor usnarawa Bubpaumjama
TOKOM 4YUTaBOr pagHor nepuoaa.

fOa 6u ce TauyHO npouy N3nC T K j
noTtpe6GHO je y3eTu y o6G3up nepuoge kada je jeauHuua
MCKIbY4eHa Uy Kaaa je yKrbyyeHa, anu ce He KOPUCTY 3a paa.
Kapa cy cBuM chakTopM TayHO NpPOLIEHEHK, YKYMHa
W3N0oXeHOCT BuGpaumjama Moxe ce noka3aTu MHOTO HUXOM.
[la 61 ce KOPUCHWK 3aLUTUTMO Of yTuLaja BUbpauuja, noTpebHo je
cnpoBecTn aoaatHe mepe 6e3begHOCTU, Kao WTO Cy LIMKIMYHO

)

ofpxaBarbe MaluMHe U pagHuX anata, obesbefhmBarbe agekBaTHe
TemnepaTtype pyKy 1 npasuiHa opraHusaumja paga.
SALUITUTA XKMUBOTHE CPEAVUHE
v Mpon3BoAW Ha enekTPUYHI MOToH He TpeGa oanarati ca KyhHUM
i otnagom, Beh ux Tpeba ogHujeTn y oarosapajyhe objekte 3a
opnarawe. OGpaTuTe Ce CBOM NpoAaBLYy NPOM3BOAA UMM
* | |nokanHum Bnactuma 3a uHbopmaunie o oanarawy. OtnagHa
€neKTPUYHa 1 eneKTPOHCKa Onpema CafipX i CyncTaHLe Koje HUCY
€KOOLLKM MpuxBaTrbuBe. Hepeunknupasa onpema npeacTasrba
MOTEHLWjAmMHW PU3MK 38 XKMBOTHY CPEAUHY W TbyACKO 3apaBrbe.
&qyoT;TX Monaxa Cnodlka 3 orpaHnL3oHg oanownesananHosumad&ayot; Cndtka
KoMaHayTowa ca cefiuiuTem y Bapiuasy, yn. MorpaHnuaHa 2/4 (y Aarbem TekcTy:
&qyoT; TKC Morbcka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka NpaBa Ha Caapxaj
0BOr ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: &gyoT;Mpupy4Hnk&ayoT;), YKibydyjyhu, namehy
ocraror. CBa ayTopcka npaBa Ha Caapaj OBOT MPUPYYHUKA (y [arbem TekcTy
&ayoT;Mpupy4HNK&QyOT;), YKibydyjyhn, anm He orpaHuyaBajyhn ce Ha HeroB
TekcT, poTorpacumje, Avjarpame, LpTEXe, Kao U HEroB cacTaB, npunaaajy
nekrbyunBo 'TKC MonaHa v noanexy NpasHoj 3aluTuTK Y cknagdy ca 3akoHOM of,
cebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom npasy W CpofHUM npasuma (Tj.
Yaconuc 3akoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca naveHama n
ponyHama). Konvpatbe, o6paga, objaBrbueatse, MoanuKkoBake y komepuujanHe
CBPXE LIENOr NPUPYYHIKa, Kao 1 HEroBuX MojefinHaqHnX enemeHara 6e3 nucmeHe
carnacHoctu I'TKC Morbcka je cTporo 3abpak-eHo U MoXe A0BECTY [0 rpafhaHcke
W KPUBMYHE OATOBOPHOCTH.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHIQN

AEITIAA MPIONIOYY (MAZA)
58G047
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ZHMEIQZH: AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON ErXEIP1AIO
MNPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
OYAAZTE TO A MEAAONTIK'H ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

o Kpatdre 10 NAEKTPIKG EPYOAEIO OTTO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG
NG AaBrig 0tav eKTEAEITE EPyaaieg OTToU TO epyaAeio epyaaoiag
pTTOPEi Va £pBel o€ £TTAPN PE KPUPPEVA NAEKTPIKG KaAWSIa i TO
81Kd Tou KaAwdIo Tpoodoaiag. H eTTagn pe To KaAWdIo dIKTUOU
UTTOPEi va TTPOKOAETEI TNV EUPAVION TAONG OTA METAAAIKE pépn
Tou nAekTpIKOU €pyaAeiou, n otroia UTTOPEl va TTPOKAAEDE
nAekTpOTTANEia.

o KpatAoTe Ta xépia 0ag o€ aoPaAr aréoTach atod TNV TEPIOXN
KOTG. Mnv Ta yYAIOTpATe KATw aTé TO TEWAXIO €pyaTiag.
YTépxel kivduvog TpaupaTiopoU otav €pBETe O€ eTTAQN PE TN
Aetrida.

e AtrevepyotroifoTe 1o TTalA otav TEAEIWOETE TNV epyacia. H
AeTTida pTTopei va agaipedei atrd To TepdxIo epyaaiag dtav autd
BpiokeTal o€ akivnoia. Me autév Tov TPOTIO ATTOQEUYETAl N
avatdnaon Kal To NAEKTPIKG epyaAeio PTTOpEi va TOTTOBETNOET
HE ao@dAcia.

e Oa TTPETTEI VO XPNOIYOTIOIOUVTAI HOVO GBIKTEG AETTIOEG TTPIOVIOU
Tou Bpiokovtal o€ dpioTn  Kardotaon  Aeimoupyiag. Ol
AUYIONEVEG, U OKOVIOUEVEG AETTIOEG PTTOPEI VO OTTACOUV EKTOG
ammd TO VA ETMPEGCOUV TN YPOUWIN KOTIAG Kal WTTOPEi va
TrpokaAéoouv i va cupfdAouv oTnv avatridnon.

e H okévn amd opiopévoug TUTToUG EUAOU i OpIoPEVOUG TUTTOUG
METAAWY PTTOPET va aTroTEAETE! KiVOUVO yia TNV Uyeia Kai va
TIPOKOAETEl OAAEPYIKEG QVTIOPATEIG, OVATIVEUCTIKEG TTABNOEIG
A va 0dnynoel o€ Kapkivo.

» Katd tnv Kot TTPETTEl VO XPNOIYOTIOIOUVTAl PAOKEG
okéVNG yio TNV TIPOOTOCIA TOU  QVATIVEUOTIKOU
OUCTAHATOG aTTd TN oKOVN KOTTAG.

» XpnoIYOTIOINOTE avappd®non okOVNG KATE TNV KOTA
gUuAou.

» Oa mpétel TAvTa va AapBAveTal pépiuva WOoTE O XWPOG
epyaciag va agpigetal KaAd.

e O1 owAnRveg vepoU Sev pétel va k6BovTal pe To TagA. H
KOTIA €vOG OwArva TTpokaAei UAIKEG {nuiEG R WTTOPEi va
TIpokaA£TEl NAEKTPOTTANEaL.

e [la vo oTTOQUYETE TNV KOTIH pECW KapPIWV, BIBWV Kal GAAwY
OKANPWYV QVTIKEINEVWY, ETTIBEWPAOTE TTPOTEKTIKA TO TEWAXIO
£pyaoiag TPIV EEKIVATETE TNV epyaaia.

e Aev mpémrel va kOBeTal UAIKG Tou oTToiou ol SIacTACEIG (TIAXO0G)
uTTEPPaiVOUV QUTEG TTOU avapéPOVTal OTA TEXVIKG OTOIXEID.

o KpatrioTe 10 TTagA pe 10 XéPI KAEIOTO.

o [piv Tatioete 10 dIOKATITN, BeRaiwBeite 6T TO TTAlA dev ayyidel
TO UAIKO.

e Mnv ayyiCeTte Ta KIVOUPEVA PEPN HE TO XEPI OOG.

e Mnv agrjvete 10 TTagA KATw, av eival aképa ge kivnon. Mnv
EVEPYOTTOIEITE TO TTAA TIPIV TO TNAOETE PE TO XEPI OTG.

e Mnv ayyilete Tn Aemida A To TEPAXIO gpyaciag auéowg
HETA TO TEAOG TNG EpyaaTiag. AuTd Ta eOPTAPATA PTTOPEI va
CeataBoUv TTOAU Kal va TIPOKAAEOOUV ykaupaTa.

e Ed&v TmOopaTnpACETE UN  QUOIOAOYIKF) CUUTTEPIPOPE  TOU
NAEKTPIKOU epyaheiou A TrEpiEpyoug Bopupoug,
QTTEVEPYOTTOINOTE TO OPECWS KAl OTTOOUVOEDTE TO OTIO TNV
Tpida.

e Ta va egaopahioTei n owoTr Yogn, ol omég eCagpiopol oTO
TrepiBANUa Tou TTadA TTPETTEN va €ivail EKTEDEINEVEG.

o [piv ouvdéoete To TagA otnv Tpida, BeBaiwBeite TravToTE OTI N
TGoN TOu SIKTUOU AVTIOTOIXEI OE QUTAV TTOU avaypa@eTal oTNV
TvVaKida TUTTOU TNG CUOKEUNG.

e [piv ouvdéoete 1o TalA, eAéyxete TAvia TO KOAWSIO
Tpogodoaiag- av  €xel utooTel  {nuid, {nTAOTE TNV
QVTIKATAOTACT) TOU O€ £E0UCIOBOTNHEVO CUVEPYEIO.

e To kahwdlo Tpopodoaiag Tou TalA Ba TPETTel va PBpiokeTal
TIAvVTa OTNV ac@aAr] TTAEUpPd Kal va pnv ekTiBeTal og TuXaia
gnuic oTrd To NAEKTPIKG EPYAAEio TTOU AEITOUPYEI.

MPOZOXH: H ouokeun éxel oxedlaoTei yia Asitoupyia o€

£0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tn XpRon &vog eyyevwg ao@alols oxediaopou, Tn

XPNON HETPWV OC@aAEiag Kal TTPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWV

HETPWYV, UTTAPXEl TAVTO £vOG UTTOAEITTONEVOG  Kivduvog

TPAUMATIOHOU KaTd TN SIGPKEIa TNG EPYATiag.

Emregynon Twv XpnoIPOTTOIOUHUEVWY EIKOVOYPAUHATWV:



1.Ail0BdaoTe TIG 0dnyieg Aeimoupyiag, TNPAOTE TIG TIPOEISOTIOINTEIG
Kal TOUG OPOUG ACPAAEING TTOU TIEPIEXOVTAI OE AUTEG.

2.Second OUOKEUR POVWONG KaTnyopiag

3.Popdrte €EOTTAIONO OTOMIKAG TIPOOTACiaG (YUOAIG aocgaAegiag,
WT0aOTIdEG, HAoKa OKOVNG)

4. ATroouvoEoTe TO KAAWDIO TPOYODdOTiag TTPIV ATTO TN GUVTAPNON
1 TNV ETTIOKEUN.

5.Protect amé tn Bpoxn

6.Keep maudi& pakpid atmé 10 epyaieio

KATAZKEY'H KAl EODAPMOIH

To TragA eival éva nAekTpIKS epyaAeio XeIpdg ue HOvwaOn Katnyopiag
1. Kiveital atré povo@aacikd KIVTAPG PE PETAaywYED.

To pnxavnua eival oxedIaoPEVO yia TNV KATAOKEUN €UBUYPAPHWY
KOTTWV, KOPTTUAWY KOTTIWV Kal eyKOTIWY o€ EUA0, UAIKG pe Baon To
gUAo, kaBWG Kal o€ TTAAOTIKA Kal ETaAAQ (EQOTOV XPNCIHOTTOIEITaI
n owoTn TrpiovokopdéAa). O Topeig xpriong Tou eival ol epyaaieg
QAVOKaiVIONG Kal KATAOKEUNG KABWG Kal KABE £pATITEXVIKN £pyacia
(DIY).

Mnv KAveTE KOKK XPON TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

MEPIFPA®'H TQN MPA®IKQN ZEATAQN

H apibunon TTou akoAouBei avagépeTal oTa E§aPTAHATA TNG
HovAadag TToU ATTEIKOVICOVTAI OTIG YPAPIKEG OENIDEG TOU TTAPOVTOG
£yxeIpIdiou.

1.KoupTri eAéyxou TaxutnTag

2.Switch

3.Switch koupTri KA€IGWHATOG

4.Indicator wg yia Tn oUvdeon Tdong

5.Dust akpo@UoI0 EKKEVWONG

6.Foot

7.00ny66 KUuAivopou

8.Cover

9.Blade poxAdg utrodoxrg Aetridag

10.Lighting

11.Saw blade holder

* EvoéxeTal va uTtdpxouv dlagopég pETagu Tou oxediou Kai Tou
TIPOIGVTOG

EZONAIZMOZX KAI AZEZOYAP

o AcTrida -1 1ep.

o Egaywvikd kAe1di -1 Tep.

MNPOETOIMAZIA A EPTAZIA

TOMOG®ETHZH AEITIAAZ

AtroouvdéoTe TO nAeKTPIKO €pyaAgio omd TNV TTAPOXN
pPEUHATOG.

H Aerida ToTroBeTeiTaN KAl AVTIKABIoTATAI XWPIG EpyaAEia.

o TpaBr&re TPog Ta Tow To HOXAS TNG UTTOBOXNG AETTIdAG (9) KA
elodyete TN AeTTida 600 M0 BaBId PTTOPEi va PTTEl OTN UTTOdOXN
Aetridag (9) (Ta d6VTIa TNG AETTIOAG TTPETTEN VA SEiXVOUV TTPOG Ta
EPTTPAG).

e Xnuavtikd! BeBaiwBeite 6TI n TpIOvOKOpSEAa gival owoTA
ToTroBeTNPéVN aTov KUAIVEPO 0dRynang (7).

o AmeAeuBepwaTe To HOXAG OTAPIENG TNG AeTTidaG (9) Kan eAEyETE
T N AeTrida €x€l TOTTOBETNOEI CWOTA.

e H agaipeon tTng Aetridag yivetal pye Tnv avrioTpopn oeipd atd
TNV TOTTOBETNOR TNG.

XpnoipotroioTte Aemideg pe oloTnpa otepéwong T, omwg

@aiveTal oTo oXApa A.
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ANAPPO®HZH ZKONHZ
Ma Tn BeAtiwon Tng ammopdkpuvang Tng okOVNG atrd TNV ETIPAVEIT
TOU TeEPayiou epyaciag, To TagA gival eE0TTAIoUEVO HE TO SIKO Tou
oUoTnUa eKTOEEUONG Kal avappod®nong oKOVNG yia Tov kabapiopd
NG em@Aveiag KoTAg. To oUoTnua ekTOEEUONG Kal avappdpnong
OKOVNG AEITOUPYET TTIO ATTOTEAECHATIKG GTAV TO TIPOCTATEUTIKG €ival
XopnAwpévo. EmimAéov, eival duvaTrh n ouvdean evog e§wTePIKOU
aTmoppoPNTAPA  PoKaVISIWY, OTTWG MHIa  NAEKTPIK  oKOUTTA
£pyacTnpiou, oTn BUpa avappdPnong akévng (5).
e 2UVOEOTE TOV  EUKAUTITO  OwAAva  avappéenong
OUOTAHATOG avappPOPNaNG OKGVNG GTO OTOWIO (5).
E¢ao@alioTe pia oTeyavh ouvdean.

TOU

AEITOYPIMIA/ PYGMIZEIZ

ON/OFF

MNpiv ouvdéoere To TalA oTNV TAPOXN PEUHATOG, EAEYXETE
TAVTA OTI N TAon Tou SIKTUOU QVTIOTOIXEI OTNV TAON Trou
aAvVOypPA@ETAl OTNV TTIVOKISO OVOHOOTIKWV XAPAKTNPICTIKWY
TOU NAEKTPIKOU £pyaAciou.

Evepyotroinon - TatioTe 10 KouuTr SIOKOTITN (2) Kal KPATAOTE TO
o€ auTh TN Béon.

ArTrevepyotroinon - a@rioTe TNV TTECN OTO KOUMTT JIOKOTITN (2).
KAsidwpa Tou S1ak6mTn (ouvexng Asitoupyia) Evepyotroinon:

* [atroTe 10 KoupTri on/off (2) kal KpaTAOTE TO OE AUTH TN B€an.
e TarroTe To KoupTri ao@aAiong Tou diakdtrn (3) (Eik. E).
o AmeAeuBepWaTE TNV TTiECN OTO KOUWTTI TOU SIGKOTITN (2).

Artrevepyotroinon:

o [lié0Te KaI AQr\OTE TNV TTIEGN GTO KOUNTTi TOU SIAKATITN (2).
KdaBe popd TTou TTaTdTe TO KOUPTT SIAKATITN (2), pia Auxvia LED (10)
QWTiCel TNV TTEPIOXT EPyaATiag.

ENAEIKTIKH AYXNIA A TH £YNAEZH TAZHZ

Z10 TioWw HEPOG TOu TEPIBARMATOG TNG AABRG UTTAPXEl pIa
Auxvia Tpo@odoaiag (4), n otroia avaBer kal UTTOSEIKVUEI OTI TO
NAEKTPIKG epyaleio £xe1 ouvdeBei oTO SikTUO.

P'YOMIZH THZ TAXYTHTAZ TOY MAZA

H taxutnta Tou poTép TOU TTAdA PUBUICETOI TTEPIOTPEPOVTAG KAl
puBpifovTag To KOUUTT EAEyXOU TaXUTNTAG (1) oTNV €mMOUUNTA Béon.
AuTé emITPETTEl TNV TTPOCAPUOYH TNG TaXUTNTAG TOU NAEKTPIKOU
£PYOAEiOU OTA XOAPAKTNPIOTIKG TOu UAIKOU TTou eTTegepyadeTal. To
£0pog pUBpIoNG TNG TaxuTnTag eival ammd O €wg 5.

Voo peyaAiTepog gival 0 apIBPAG TTOU EPPaviCeTal OTNV TTEPIPETPO
Tou emhoyéa (1) (Eik. ZT), 1600 peyaAlTepn eivar n taxitnta
Aeiroupyiag Tou TTagA.

P'YOMIZH MNOAIOY KOITHZ AO=SOTMHZHZ
To puBuiIfbpevo TOdI TTACA  EMITPETTEl TNV TTpAYHATOTIONON
Ao€otopwv a6 0%wg 459 (kar Tpog Tig U0 KaTEUBUVOEIS).

o Xahopwote TIG Bideg oTEPEWONG
XPNOIHOTIoIWVTAG éva eEAYWVO KAEIDI.

e MeTtakivioTe 10 631 (6) TIPOG Tal TTIOW Kai YEipETE ApIOTEPd A
Be€id (Ewg 45,

e PuBpioTe 10 TSI (6) OTNV €MOUUNTA YwVvia, CUPETE TTPOG Ta
euTTPOG Kal aog@alioTe o@iyyoviag Tig Bideg oTepéwong (EIk.
G).

H ywvia Tou TTod100 pTropei va diaBacTei aTnv KAipoKa ywviag rou

Bpioketal oto TOSI. MOAIG oAokAnpwOEi n pUBIoN, agaipéoTe TO

£8aywvo KAEIDi Kal TOTTOBETAOTE TO OTNV TTEPIOXT PUAAEAG ToU.

KOMH

o TomoBeTAOTE TO PTTPOOTIVO PEPOG TOu TTodIoU (6) eTritTedn
TTavw 0TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

e ZeKkIVAOTE TO TTAdA KOl TIEPIPEVETE PEXPI VO QTACEI OTN PEYIOTN
pubpIopévn TaXUTNTA.

e MeTakivioTe apyd 1o TTagA odnywvtag Tn Aemida Katd UAkog
NG TTPOKABOPITUEVNG YPAUMNAG KOTTAG.

o Ortav K6BeTe KATE PAKOG HIAG KAPTTUANG YPAPUAG, kaBodnyrnoTe
70 TTagA TTOAU aTTaAd.

H kot Tpémmel va yiveTal OPOIOHOPQQ, TTPOCEXOVTAG VA UnV

uTTEPQOPTWVETE TO TTalA. H utepBOAIKN TTiEoN TTOU AOKEiTalI 0T

Aemrida Ba Aeitoupyfoel wg @pévo oTtnv Kivnon Tng Aemidag,

YEYOVOG TTOU Ba £XEl APVNTIKEG ETTITITWOEIG OTNV ATTGd00T KOTIAG.

Edv, katd Tn Sidpkeia TNG Aeitoupyiag, oAGKANPN n £mMi@AveIa
Tou TodI0U Tou TralA Bev EQATITETAI OTNV ETMIQPAVEIQ TOU

TWv  TTOdIWV

(6)



TEPayiou epyaoiag, aAAd AVUWPRVETAI TTAGVW OTTO QUTHV,
utTdpxel Kivduvog 8palong Tng TpIovoAapag.

KOBONTAZ MIA TP'YMA £TO YAIKO

o Avoi¢te pia TpuTra Siapétpou 10 mm oTo UAIKG.

e FEiodyete Tn Aemida Tou TTpIOVIOU OTNV OTTA Kal apxioTe va
KOBETE QTG TNV OTTA TTOU dNUIoUPYHOaTE.

KOMH METAAAQN / TYNOI NPIONOAAMQN

Mo TNV KOTTA PETAAwWY TIPETTEN va XpnaolpoTToloUvTal KATAAANAEG
AeTTidEG PE PEYAAUTEPO APIBUO SOVTILV.

Kard tnv kot PeTAAAwWY, TTPETTEI va XPNOIYOTIOIEITal KATAAANAO
WUKTIKO PETO. H KoTT HETAAwY Xwpig wugn odnyei o Taxutepn
®Bopa TG AeTridag. O TapakdTw Trivakag TTapéXel pia EVOeIEn yia
TNV €mAoyn AeTTidag:

Ap18u6g SovTiwy Mnkog . .
avd ivioa Aemidag Nedio epappoyig

Mahakdg xdAuBag, pn

24 > A
010npouxa METAAAA.

14 80 mm Mn o1dnpouxa pétaAAa,

TTAQOTIKA.
9 =00, {UAIVO KOVTPO TTAGKE.

AEITOYPIMIA KAI ZYNTHPHZH

AtroouvdéoTe To KaAWdIo TpoPodoaiag aTré T Tpifa TPIv aTTé
OTTOI08\TTOTE EYKATACTACH, PUBUION, ETTIOKEUN 1 AgiTOUpYia.

ZYNTHPHZH KAI AOO'HKEYZH

e ZuvioTdaTal va KaBapifeTe TN CUOKEUN auéowg PETG atrd Kabe
xpfan.

e Mnv xpnoipotrolgite vepd i GAAa uypd yia KaBapiopo.

e H povada Ba mpémel va KaBapileTal pe Eva OTEYVO KOPUATI
UQaopa A va QUOAE! PE TIETTIEGUEVO GEPA XaUNAAG TTiEONG.

e Mnv xpnoipotoieite kaBapioTikd 1 SIGAUTEG, KABWS auUTG
MTTOPEi va TTpoKaAégouv {nuid oTa TTAAOTIKG péPN.

o KaBapilete TaKTIKA TIG OXIOUEG €GaepIOpOU OTO TrEPIBANUA Tou
KIVNTAPA yia va atmo@UyEeTe TNV UTTEPBEPUAvON TNG povadag.

e Edv 10 KaAWdIO TpoodoaTiag €xel UTTOOTEI {nuId, TTPETTEl va
avTikatooTabel pe €va KaAwdIo PE Ta idla XapaKTNPIoTIKA.
MapatéuyTe aut Tn Aeitoupyia o€ eCeIdIkeUpévo €I0IKO 1
avabéote TN ouvTApnon Tng povadag. Edv  epgavioTei
uTrEPBOAIKEG OTTIVONPIOPOG OTOV PETaywyéd, avaBéoTe Tov
€AeyX0 TNG KOTGOTOONG TWV QVOPAKIKWY BOupTOWwY TOu
KIVNTAPQ O€ EIDIKEUPEVO GTOUO.

e ®uAGOOETE TTAVTA TN OUCKEUN O€ OTEYVO PEPOG HOKPIG aTTO
TadId.

ANTIKATAZTAZH TQON BOYPTZQN ANOPAKA

O1 @Bappéveg (UIKPOTEPEG aTTd 5 mm), KAPEVEG 1 PAYIOUEVES
WAKTPEG AvOpaKa ToU KIVNTHAPA TTPETTEN vVa avTIKaBioTavTal agéowg.
Na avTikaBioTaTe TTAvTa Kal TIg 800 avepakoBoUpToeg TauTéXpova.
Movo éva e€eidikeupévo GTopo TTPETTEN va avTIKaBIoTd Tig BoupToeg
AGvBpaKa XPNOILOTIOILVTAG Ta AUBEVTIKG EapTrHaTa.

Tuxév ehattwpota Ba  TPéTel va  atrokaBioTavrar amd 1o
£€0UOI000TNHEVO TUAKA OEPPIG TOU KATAOKEUOOTH.
TEXNIKEZ NMPOAIATPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHIHZ
MapdpeTpog ASia
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxvéTnTa TpoPodoaiog 50 Hz
OvouagoTIKA 10XUg 450 W
ApIBp6G KUKAWY TITEPUYIWY (XWPIg 0-3000 min™
QOpTiO)
MéyioTo Téxog Tou TTpog KOTIA 55 mm
UAIKOU - EUAO
MéyioTo Tréxog Tou TTpog KOTTA 6 mm
UAIKOU - pétaAAo
Xrtumnpa Aemridag 17 mm
BaBpég mpoataciog IPX0
Karnyopia mpooTtaagiag 1l
Mdda 1,5 kg
‘ETog TTapaywyng 2025
AEAOMENA ©OOP'YBOY KAI AON'HZEQN
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Emimedo nxnTikAg Tieang Lpa= 90,5 dB(A) K=3
dB(A)

Emitredo nxnTikig 1ox00g Lwa= 98,5 dB(A) K=3
dB(A)

Tiyég emTAXUVONG KPASATHWV an= 9,424 m/s’K= 1,5

(koTTr TTAGKaC) m/s?

Tipég EMTAXUVONG KPABATHWY an= 12,086 m/s’K=

(kOTTA WETAAAIKGV QUAAWY) 1,5 m/s®

To 58G047 dnAwvel TG0 Tov TUTTO 6TO0 KaI TV OVOUaaia TNG

pnxavng.

MAnpogopieg yia To 86pufo kail Toug Kpadaououg

H o1d0un ektroptrig BopUBou Tou eEOTTAIONOU TTEPIYPAPETAI ATTO:
TN OTABUN EKTTEPTIOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpakal Tn oTdOuUn
NXNTIKAG  10XU0G  Lweay @tou K dnAwvel Tnv  aBeBaidtnta
pétpnong). H 8dévnon Tou eKTEPTIETAN OO TOV €EOTTAIOUO
TIEPIYPAPETAl QTG TNV TIPN €MTAXUVONG d6vnong am @tou K
dnAwvel TNV apeBaidTnTa péTPnong).

H o1d8un nXNTIKAG TTiEang Lpa, N oTABUN NXNTIKAG 10XU0G Lwakai
n TpR  emTaXUVONG KPOSaoMWY anTrou  kabopifovTal  OTIg
Trapoloeg odnyieg peTPBnkav oUpgwva pe To TTPOTUTTO EN
62841-2-11. To kaBopiopévo emiTedo OGVNONG andTTOPEi va
XpnoipotroinBei yia TN oUykpion Tou €§oTTAIopOU Kal yia Tnv
TIPOKATAPKTIKA agloAdynon TngG ékBeong oe ddvnon.

To avagepouevo ETTITTEDD KPAdAOUWY Eival AVTITTIPOCWTTEUTIKO
pMévo yia TN Baciki xpAon Tng povadag. Edv n  povada
XpnoipotroinBei  yia AAAeg €@appoyéG 1 pe GAAa  epyaleia
epyaoiag, 1o emiTedo Kpadaopwv evdéxetal va oAAGgel. Eva
uywnASTEPO ETTITTESO SOVATEWY ETTNPEACETAI ATTO AVETTAPKK 1 TIOAU
oTrévia ouvTrpnan Tng povadag. O rapatrdvw Adyol evOExeTal va
odnyroouv o augnuévn £€kBean o€ KPadaouoUg KaTd Tn didpKeIa
0AOKANPNG TNG TTEPIGDOU EPYATIag.

MNa va ekTipnBei pe akpifeia n ékBson oe kpadaopoUg, sival
aTrapaiTnNTo va Angeouv utréyn ol TEPiodol Katd Tig OTToiEg
n Jovada gival amevepyomoinpévn R OTavV  Eival
gvepyotroinpévn oAAd Bev XpnOIMOTIOIEITAI YyIO E€pyaAoia.
MOAIg ekTIuNBoUV uE akpifeia 6Aol o1 TTapAyoVTEG, N GUVOAIKA
€xBeon oe dovioEIg PTTopEi va atrodeixBei TTOAU XaunAoTepn.
lMNa Tnv TmpooTacia Tou XPAOTN OTTd TIG ETITITWOEIS TWV
Kpadaouwy, Ba Tpémel va  epappdlovial TPOCOETA  PETPO
ao@aAeiag, GTTWG N KUKAIKF OUVTAPNON TOU PNXaviAHATog Kal Twv

epyaleiwv epyaciag, n e§ac@alion emapkoUg Bepuokpaciag yia
Ta XEPIOa Kal N OwoTH opydvwan Tng £pyaaciag.
MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
' Ta nAekTpokivnTta TPoi6VTa Sev TIPETTEI va aTTOppITITOVTAl Hadi He
5 TA OIKIOKA aTToppippaTa, aMdE TIpETTEl va peTagépovial OF
E/ KATAAANAEG EYKATAOTAOEIG yia ammoppiyn. ETTKOIVWVACTE pe Tov
| |avrirpdowTro  Tou TTPOIdVTOG Cag A TNV TOTKA apxn yia
TIANpPoYopieg OXETIKA pe T didBeon. Ta amdBANTa NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU TTEPIEXOUV OUGIEG TTOU Bev eival PINKEG
Tpog 10 TEPIBAANOV. O un avakukAwpévog eE0TTAIOUGG atroTeAel
TBave Kivduvo yia To TrEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTIivn UYEia.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe
£5pa ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (egrg: "GTX Poland ) evnuepwver 611
OAa Ta TIVEUHOTIKG SIKQIMATO ETTI TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TTAPAVTOG EYXEIPISioU
(e@etnc: "Eyxeipidio”), ouptrepihapBavopéviy petagl GAMwy. OAa Ta TIVEUHOTIKG
SIKQIWATA ETTi TOU TTEPIEXOPEVOU TOU TIAPOVTOG EyXeIpIdiou (eegng: "Eyxeipidio”),
OUNTTEPINOHBAVOUEVWY  LETOEU GAAWY TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, Twv
SiaypappaTWY, TwV oXediwy, KaBWG Kal TNG GUVBECTIG TOU, aviKOUV TTOKAEIOTIKG
otnv GTX Poland kai UTTOKEIVTaI € VOUIKH TTPO0TaGIa GUPUWVA HE TOV VOLO TNG
4ng deBpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKAG ISIOKTNOIAG KAl CUYYEVIKWV SIKAIWHATWY
(BnA. Eonuepida g KuBepvrioewg 2006 api®. 90, onpueio 631, Omwg
TpotroTroenke). H avtypagr, emegepyaoia, dnuooieuon, Tpotrotoinon yia
EUTTOPIKOUG  OKOTTIOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIDIOU KABWG Kal TwvV ETTIPEPOUG
OTOIXEiWV TOU XWPIG TN YPaTTT ouykataBeon g GTX Poland amrayopeletal
auUOTNPEA KOl PTTOPET Va ETTIPEPEI AOTIKEG KAl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon ocuppépewaong EK

KaraokeuaoTig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna . 02-285 Warsaw

Mpoiév: Magh

MovTéAo: 58G047

EpTropikn ovopacia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999

H mrapoloa drAwan cuppdpewong ekdIDETAI JE OTTOKAEIOTIKN
£UBUVN TOU KATAOKEUQOTH.

To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW CUMUHOPPWVETAI HE TO
akéAouba éyypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxaviuara

0O3nyia nAekTpopayvnTikAg cuparétnTag 2014/30/EE



Odnyia RoHS 2011/65/EE 6Trwg TpotrotroInénke amod TNV
odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTTaITACEIG TwV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015+A11:2022-
11:2016+A1:2020+A11:2024,

EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021- EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

H Trapouca dRAwaon agopd Pévo Ta pnxavipara 6Trwg diatiBevial
oTnV ayopd Kai Sev TTepIAapBAavel eEapTApaTa

TIpooTiBevTal ammd Tov TEAIKO XProTn A TTpayuaTtoTToloUvial OTré
QUTOV/QUTAV €K TWV UCTEPWV.

Ovopatemmwvudo kal dielBuvan Tou katoikou TG EE Trou eival
££OUTI0D0TNEVOG VA TTPOETOINACEI TOV TEXVIKO PAKEAO:
YTroypd@eTal £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna

02-285 Bapoopia

A ' &)

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND YTredBuvog TroioTnTag
Bapoopia, 2025-06-13

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

ZAAGBLAD (DECOUPEERZAAG)
58G047

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e Houd het elektrische apparaat vast bij de geisoleerde
oppervlakken van de handgreep wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het apparaat in contact kan komen met
verborgen elektrische kabels of zijn eigen stroomkabel.
Contact met het netsnoer kan leiden tot spanning op de
metalen onderdelen van het elektrische apparaat, wat een
elektrische schok kan veroorzaken.

e Houd je handen op een veilige afstand van het snijbereik.
Schuif ze niet onder het werkstuk. Er bestaat
verwondingsgevaar wanneer ze in contact komen met het mes.

* Schakel de decoupeerzaag uit als het werk klaar is. Het blad
kan van het werkstuk worden verwijderd als het stilstaat. Op
deze manier wordt terugslag voorkomen en kan het elektrische
gereedschap veilig worden opgeborgen.

* Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die perfect werken.
Verbogen, ongeslepen zaagbladen kunnen breken, de zaaglijn
aantasten en terugslag veroorzaken of daartoe bijdragen.

e Stof van bepaalde houtsoorten of bepaalde soorten metaal
kunnen een gevaar voor de gezondheid vormen en allergische
reacties, aandoeningen aan de luchtwegen of kanker
veroorzaken.

» Bij het snijden moeten stofmaskers worden gebruikt om
de luchtwegen te beschermen tegen snijstof.

» Gebruik stofafzuiging bij het zagen van hout.

» Zorg er altijd voor dat de werkplek goed geventileerd is.

« Waterleidingen mogen niet worden doorgezaagd met de
decoupeerzaag. Het doorzagen van een buis veroorzaakt
schade aan eigendommen of kan elektrische schokken tot
gevolg hebben.

e Om te voorkomen dat je door spijkers, schroeven en andere
harde voorwerpen zaagt, moet je het werkstuk zorgvuldig
inspecteren voordat je begint te werken.

e Materiaal waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn dan
aangegeven in de technische gegevens, mag niet worden
gesneden.

e Houd de decoupeerzaag met gesloten hand vast.

* Voordat u op de schakelaar drukt, moet u ervoor zorgen dat de
decoupeerzaag het materiaal niet raakt.

« Raak bewegende onderdelen niet met uw hand aan.
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* Leg de decoupeerzaag niet neer als deze nog in beweging is.
Schakel de decoupeerzaag niet in voordat u hem met uw hand
vastpakt.

e Raak het blad of het werkstuk niet aan net na het
beéindigen van het werk. Deze onderdelen kunnen erg heet
worden en brandwonden veroorzaken.

e Als u abnormaal gedrag van het elektrische apparaat of
vreemde geluiden opmerkt, schakel het dan onmiddellijk uit en
trek de stekker uit het stopcontact.

e Voor een goede koeling moeten de ventilatiegaten in de
behuizing van de decoupeerzaag blootliggen.

e Controleer voordat u de decoupeerzaag in het stopcontact
steekt altijd of de netspanning overeenkomt met de spanning
op het typeplaatje van het apparaat.

e Controleer altijd het netsnoer voordat u de decoupeerzaag
aansluit; als het beschadigd is, laat u het vervangen door een
erkende werkplaats.

e Het netsnoer van de decoupeerzaag moet zich altijd aan de
veilige kant bevinden en mag niet per ongeluk worden
beschadigd door het werkende elektrische gereedschap.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik

binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het
werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen:

1.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht.

2. Isolatieapparaat van de tweede klasse
3.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker)

(veiligheidsbril,

4 Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

5.Beschermen tegen regen
6. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING
De decoupeerzaag is een geisoleerd handgereedschap van klasse
Il. Het wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor.

De machine is ontworpen voor het maken van rechte splijtsnedes,
gebogen snedes en inkepingen in hout, materialen op houtbasis,
kunststoffen en metalen (mits het juiste zaagblad wordt gebruikt).
De machine  wordt  gebruikt  voor  renovatie- en
bouwwerkzaamheden en voor doe-het-zelvers.

Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1.Snelheidsregelknop

2.Schakelaar

3.Vergrendelknop schakelen

4 Indicatielampje voor spanningsaansluiting

5. Stofafvoermondstuk

6,Voet

7.Geleiderol

8.Dekking

9. Hendel meshouder

10.Verlichting

11.Zaagblad houder



* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product

APPARATUUR EN ACCESSOIRES
e Blad
* Inbussleutel

VOORBEREIDING OP HET WERK
BEVESTIGING VAN DE KLING

Koppel het elektrische gereedschap los van de voeding.

- 1 stuk.
- 1 stuk.

Het blad wordt
teruggeplaatst.

zonder gereedschap gemonteerd en

e Trek de hendel van de meshouder (9) terug en steek het mes
zo ver mogelijk in de meshouder (9) (de tanden van het mes
moeten naar voren wijzen).

« Belangrijk! Zorg ervoor dat het zaagblad goed in de geleiderol
(7) zit.

e Laat de meshouderhendel (9) los en controleer of het mes
goed vastzit.

e Het blad wordt in omgekeerde volgorde verwijderd.

Gebruik bladen met een T-bevestigingssysteem zoals getoond
in Figuur D.

STOFAFZUIGING

Om stof beter van het werkstukoppervlak te verwijderen, is de

decoupeerzaag uitgerust met een eigen afzuig- en blaassysteem

om het zaagoppervlak schoon te maken. Het afzuig- en

blaassysteem werkt effectiever als de beschermkap omlaag staat.

Daarnaast is het mogelijk om een externe spaanafzuiger, zoals een

stofzuiger, aan te sluiten op de stofafzuigaansluiting (5).

* Sluit de afzuigslang van het stofafzuigsysteem aan op de
aansluiting (5).

Zorg voor een stevige verbinding.

BEDIENING / INSTELLINGEN

AANUIT

Voordat u de decoupeerzaag aansluit op het elektriciteitsnet,
moet u altijd controleren of de netspanning overeenkomt met
de spanning die staat aangegeven op het typeplaatje op het
elektrische gereedschap.

Inschakelen - druk op de schakelknop (2) en houd deze ingedrukt.
Uitschakelen - druk op de schakelknop (2) loslaten.
Vergrendelen van de schakelaar (continu gebruik)
Inschakelen:

e Druk op de aan/uit-knop (2) en houd deze ingedrukt.

« Druk op de knop voor het vergrendelen van de schakelaar (3)
(Afb. E).

« Laat de druk op de schakelknop (2) los.

Uitschakelen:

* Druk op de schakelknop (2) en laat de druk los.

Telkens wanneer de schakelknop (2) wordt ingedrukt, verlicht een
LED (LED) (10) het werkgebied.

CONTROLELAMPJE VOOR SPANNINGSAANSLUITING

Aan de achterkant van de handgreepbehuizing zit een
voedingslampje (4) dat aangeeft dat het elektrische
gereedschap is aangesloten op het stroomnet.

DECOUPEERZAAG SNELHEID AANPASSEN

De snelheid van de decoupeerzaagmotor wordt aangepast door de
snelheidsregelknop (1) in de gewenste stand te draaien en in te
stellen. Hierdoor kan de snelheid van het elektrische gereedschap
worden aangepast aan de eigenschappen van het te bewerken
materiaal. Het snelheidsbereik loopt van O tot 5.

Hoe hoger het getal op de omtrek van de draaiknop (1) (Fig. F),
hoe hoger de werksnelheid van de decoupeerzaag.

AFSCHUINING VAN DE SNIJVOET
De verstelbare decoupeerzaagvoet maakt het mogelijk om schuine
zaagsneden te maken van 0°%ot 45 {in beide richtingen).

« Draai de bevestigingsschroeven van de voet (6) los met een
zeskantsleutel.

* Beweeg de voet (6) naar achteren en kantel naar links of rechts
(tot 45
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« Stel de voet (6) in op de gewenste hoek, schuif hem naar voren
en zet hem vast door de bevestigingsschroeven vast te draaien
(Fig. G).

De hoek van de voet kan worden afgelezen op de hoekschaal op

de voet. Nadat de aanpassing is voltooid, verwijdert u de

inbussleutel en bergt u deze op.

SNIJDEN

e Plaats de voorkant van de voet (6) plat op het te snijden
materiaal.

« Start de decoupeerzaag en wacht tot de maximale snelheid is
bereikt.

* Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het blad langs de
vooraf bepaalde zaaglijn.

e Wanneer u langs een gebogen lijn zaagt, geleidt u de
decoupeerzaag heel voorzichtig.

Het zagen moet gelijkmatig gebeuren en zorg ervoor dat de

decoupeerzaag niet overbelast wordt. Overmatige druk op het blad

zal de beweging van het blad afremmen, wat een nadelig effect zal

hebben op de zaagprestaties.

Als tijdens het gebruik het hele opperviak van de
decoupeerzaagvoet niet tegen het oppervlak van het werkstuk
ligt, maar erboven, bestaat het gevaar dat het zaagblad breekt.

EEN GAT IN HET MATERIAAL SNIJDEN

e Boor een gat met een diameter van 10 mm in het materiaal.

* Steek het zaagblad in het gat en begin te zagen vanaf het
gemaakte gat.

METAAL SNIJDEN / SOORTEN ZAAGBLADEN
Voor het zagen door metaal moeten geschikte bladen met een
hoger aantal tanden worden gebruikt.

Bij het zagen door metaal moet een geschikt koelmiddel worden
gebruikt. Metaal zagen zonder koeling leidt tot versnelde slijtage
van het blad. De onderstaande tabel geeft een indicatie van de
bladkeuze:

Aantal .tanden Lengte blad Toepassingsgebied
per inch
24 Zacht staal, non-ferrometalen.
Non-ferrometalen,
14 80 mm kunststoffen.
9 Hout, houten multiplex.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te
maken.

e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge
doek of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

* Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Als de voedingskabel beschadigd is, moet deze worden
vervangen door een kabel met dezelfde eigenschappen. Laat
dit over aan een gekwalificeerde specialist of laat het apparaat
nakijken. Als er overmatige vonken op de commutator
ontstaan, laat dan de toestand van de koolborstels van de
motor controleren door een gekwalificeerd persoon.

e Bewaar het apparaat altijld op een droge plaats buiten het
bereik van kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels vervangen
met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.

door de

TECHNISCHE SPECIFICATIES



BEOORDELINGSGEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 450 W
Aantal bladcycli (onbelast) 0-3000 min*
Max. dikte van het te zagen 55 mm
materiaal - hout
Max. dikte van het te snijden 6 mm
materiaal - metaal
Bladslag 17 mm
Beschermingsgraad IPX0
Beschermingsklasse 1l
Massa 1,5kg
Jaar van productie 2025

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa= 90,5 dB(A) K=3
dBi

(A)
Geluidsvermogen Lwa= 98,5 dB(A) K=3
dB(A)
Waarden trillingsversnelling (snijden an= 9,424 m/s’K= 1,5
van platen) m/s?
Waarden voor trillingsversnelling an= 12,086 m/s’K=
(snijden van metaalplaten) 1,5 m/s®

58G047 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven
door: het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogensniveau Lw) waarbij K de meetonzekerheid is).
De door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden beschreven
door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, geluidsvermogenniveau Lwaen de
trillingsversnellingswaarde anin deze instructies zijn gemeten in
overeenstemming met EN 62841-2-11. Het gespecificeerde
trillingsniveau ankan worden gebruikt voor het vergelijken van
apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van blootstelling
aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvloed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden
waarin het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is
ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt. Als alle
factoren nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap,

zorgen voor een goede handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
' Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
i huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten naar een
geschikte afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem

- ] |contact op met de leverancier van uw product of de plaatselijke
autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering. Afgedankte

elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die niet
milieuvriendelijk zijn. Niet-gerecycleerde apparatuur vormt een

potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.

"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud
van deze handleiding (hierna te noemen "handleiding”), met inbegrip van maar niet
beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling
ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke
bescherming op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en
de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd).
Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de
gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming
van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
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aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Product: Decoupeerzaag

Model: 58G047

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU

RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de standaarden:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in
de handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die
gemachtigd is om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:
GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna-straat
02-285 Warschau

i R o

Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker GTX POLAND
Warschau, 2025-06-13

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LAMINA DE SERRA (SERRA DE RECORTES)
58G047

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

e Segure a ferramenta eléctrica pelas superficies isoladas do
punho quando realizar trabalhos em que a ferramenta de
trabalho possa entrar em contacto com cabos eléctricos
ocultos ou com o seu proprio cabo de alimentagdo. O contacto
com o cabo de alimentagao pode provocar o aparecimento de
tensdo nas partes metdlicas da ferramenta eléctrica, o que
pode causar um choque elétrico.

e Mantenha as suas maos a uma distancia segura da zona de
corte. Nao as coloque debaixo da pega de trabalho. Existe o
perigo de ferimentos ao entrar em contacto com a lamina.

e Desligar a serra de recortes quando o trabalho estiver
terminado. A lamina pode ser retirada da pega de trabalho
quando esta esta parada. Desta forma, evita-se o retrocesso e
a ferramenta eléctrica pode ser guardada em seguranga.

e S6 devem ser utilizadas laminas de serra ndo danificadas e
que estejam em perfeitas condigdes de funcionamento.
Laminas tortas e ndo afiadas podem partir-se, para além de
afectarem a linha de corte, e podem causar ou contribuir para
o retrocesso.

e As poeiras de certos tipos de madeira ou de certos tipos de
metal podem constituir um perigo para a saude e causar
reacgdes alérgicas, doencgas respiratorias ou cancro.

» Durante o corte, devem ser utilizadas mascaras
antipoeiras para proteger as vias respiratérias das
poeiras de corte.

» Utilize a extragao de poeiras quando cortar madeira.



» Deve ter-se sempre o cuidado de assegurar que o local
de trabalho é bem ventilado.

e Os tubos de agua ndo devem ser cortados com a serra de
recortes. Cortar um tubo causa danos materiais ou pode
provocar choques eléctricos.

« Para evitar cortar pregos, parafusos e outros objectos duros,
inspeccione cuidadosamente a pega de trabalho antes de
comegar a trabalhar.

e Os materiais cujas dimensdes (espessura) excedam as
especificadas nos dados técnicos ndo devem ser cortados.

e Segurar a serra de recortes com a méo fechada.

« Antes de premir o interrutor, certifique-se de que a serra de
recortes nao toca no material.

* Nao tocar nas pegas moéveis com a mao.

e Nao pouse a serra tico-tico se esta ainda estiver em
movimento. N&o ligar a serra tico-tico antes de a agarrar com
amao.

e Nao tocar na lamina ou na peca de trabalho logo apds
terminar o trabalho. Estes componentes podem ficar muito
quentes e causar queimaduras.

e Se notar um comportamento anormal da ferramenta eléctrica
ou ruidos estranhos, desligue-a imediatamente e retire a ficha
da tomada de corrente.

e Para garantir um arrefecimento adequado, os orificios de
ventilagdo da caixa da serra tico-tico devem estar expostos.

e Antes de ligar a serra tico-tico a uma tomada eléctrica,
certifique-se sempre de que a tensdo da rede corresponde a
indicada na placa de carateristicas do aparelho.

« Antes de ligar a serra de recortes, verifique sempre o cabo de
alimentagéo; se estiver danificado, mande-o substituir numa
oficina autorizada.

e O cabo de alimentagéo da serra tico-tico deve estar sempre do
lado seguro, néo exposto a danos acidentais pela ferramenta
eléctrica em funcionamento.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em

interiores.

Apesar da utilizacdo de uma concegdo intrinsecamente
segura, da utilizagdo de medidas de seguranga e de medidas
de protecdo adicionais, existe sempre um risco residual de
les6es durante o trabalho.

Explicagdo dos pictogramas utilizados:

1. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigoes
de seguranca nele contidos.

2. dispositivo de isolamento de segunda classe

3. usar equipamento de protecédo individual (6culos de segurancga,
protegao auricular, mascara antipoeiras)

4. desligar o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manuteng&o ou reparagao.

5. proteger da chuva

6. manter as criangas afastadas da ferramenta

CONSTRUGAO E APLICACAO
A serra de recortes € uma ferramenta eléctrica manual isolada de
classe Il. E acionada por um motor de comutador monoféasico.

A magquina foi concebida para efetuar cortes rectos, cortes curvos
e entalhes em madeira, materiais a base de madeira, bem como
em plasticos e metais (desde que seja utilizada a Iamina de serra
correta). As suas dareas de utilizagdo sdo os trabalhos de
renovagédo e construgdo, bem como qualquer trabalho amador
(DIY).

Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.

53

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao que se segue refere-se aos componentes da
unidade apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. botéo de controlo da velocidade

2.Mudar

3. botdo de bloqueio do interrutor

4. |uz indicadora da ligagao da tensdo

5. bocal de descarga de poeiras

6.Pe

7.rolo-guia

8.Cobrir

9. alavanca do suporte da lamina

10.lluminagédo

11.suporte da lamina de serra

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS
e Lamina

e Chave hexagonal
PREPARAGAO PARA O TRABALHO
FIXAGAO DE LAMINAS

Desligue a ferramenta eléctrica da fonte de alimentagao.

-1 peca.
- 1 unidade.

Alamina é montada e substituida sem ferramentas.

* Puxe a alavanca do suporte da lamina (9) para tras e introduza
a lamina o mais possivel no suporte da lamina (9) (os dentes
da lamina devem apontar para a frente).

* Importante! Certifique-se de que a lamina de serra esta
corretamente assente no rolo-guia (7).

* Solte a alavanca do suporte da lamina (9) e verifique se a
lamina esta corretamente encaixada.

* Aremocdo da lamina é efectuada na ordem inversa a da sua
instalagdo.

Utilizar as laminas com um sistema de fixagdo em T, como
indicado na figura D.

EXTRACGAO DE POEIRAS

Para melhorar a remogao de poeiras da superficie da peca de

trabalho, a serra de recortes estad equipada com o seu proprio

sistema de sopro e extragdo de poeiras para limpar a superficie de

corte. O sistema de sopro e extragdo de poeiras funciona mais

eficazmente quando o resguardo estd baixado. Além disso, é

possivel ligar um extrator de aparas externo, como um aspirador

de oficina, a porta de extragao de poeiras (5).

e Ligar a mangueira de aspiracéo do sistema de extragdo de p6
ao espigéo (5).

Assegurar uma ligagao estanque.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

LIGADO/DESLIGADO

Antes de ligar a serra tico-tico a rede eléctrica, verifique
sempre se a tensdo da rede corresponde a tensao indicada na
placa de carateristicas da ferramenta eléctrica.

Ligar - premir o botdo do interrutor (2) e manté-lo nesta posigao.
Desligar - libertar a presséo no botéo do interrutor (2). Bloqueio
do interrutor (funcionamento continuo) Ligar:

* Prima o botéo ligar/desligar (2) e mantenha-o nesta posigéo.

* Premir o botdo de bloqueio do interrutor (3) (Fig. E).
* Soltar a pressao sobre o botéo do interrutor (2).

Desligar:

* Premir e libertar a presséo sobre o botéo do interrutor (2).
Cada vez que o botdo de presséo (2) é premido, um LED (LED)
(10) ilumina a area de trabalho.

INDICADOR LUMINOSO DE LIGAGAO DA TENSAO

Na parte de tras da caixa do punho existe uma luz de
alimentagao (4) que indica, ao acender-se, que a ferramenta
eléctrica esta ligada a rede eléctrica.

REGULAGAO DA VELOCIDADE DA SERRA DE RECORTES

A velocidade do motor da serra de recortes € ajustada rodando e
colocando o botdo de controlo da velocidade (1) na posigao
desejada. Isto permite que a velocidade da ferramenta eléctrica



seja adaptada as carateristicas do material que estd a ser
trabalhado. A gama de regulagéo da velocidade é de O a 5.

Quanto maior for o numero que aparece no perimetro do mostrador
(1) (Fig. F), maior sera a velocidade de funcionamento da serra de
recortes.

AJUSTE DO PE DE CORTE BISELADO
O pé de serra de recortes regulavel permite efetuar cortes
biselados de 0°a 45 em ambas as direcgdes).

e Desapertar os parafusos de fixagdo dos pés (6) com uma
chave hexagonal.

« Deslocar o pé (6) para tras e inclinar para a esquerda ou para
a direita (até 45°.

e Ajustar o pé (6) ao angulo desejado, deslizar para a frente e
fixar apertando os parafusos de fixagéo (Fig. G).

O angulo do pé pode ser lido na escala de angulo situada no pé.

Uma vez terminada a regulagéo, retirar a chave sextavada e

coloca-la no seu local de arrumacgao

CORTE

e Colocar a parte da frente do pé (6) sobre o material a cortar.

e Ligue a serra de recortes e aguarde até que esta atinja a
velocidade maxima definida.

e Mova a serra de recortes lentamente, guiando a lamina ao
longo da linha de corte pré-determinada.

* Ao cortar ao longo de uma linha curva, guiar a serra de recortes
com muito cuidado.

O corte deve ser efectuado uniformemente, tendo o cuidado de

néo sobrecarregar a serra de recortes. Uma press@o excessiva

exercida sobre a lamina actuara como um travao no movimento da

lamina, o que tera um efeito prejudicial no desempenho do corte.

Se, durante o funcionamento, toda a superficie do pé da serra
de recortes nao estiver encostada a superficie da peca de
trabalho, mas sim elevada acima dela, existe o perigo de partir
a lamina de serra.

FAZER UM FURO NO MATERIAL

e Fazer um furo de 10 mm de didmetro no material.

e Introduzir a Idmina de serra no orificio e comegar a cortar a
partir do orificio efectuado.

CORTE DE METAIS / TIPOS DE LAMINAS DE SERRA
Para cortar metal, devem ser utilizadas laminas adequadas com
um maior nimero de dentes.

Ao cortar metal, deve ser utilizado um liquido de refrigeragdo
adequado. O corte de metal sem refrigeracéo leva a um desgaste
acelerado da lamina. A tabela abaixo fornece uma indicagdo da
selegcdo da lamina:

Numero de Comprimento
dentes por da lamina Ambito de aplicagdo
polegada
Ago macio, metais ndo
24
ferrosos.
14 80 mm Metais néo ferrosos, plasticos.
9 Madeira, contraplacado de
madeira.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagao da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds
cada utilizagdo.

« Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com
ar comprimido a baixa pressao.

« Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que
estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas.
Remeter esta operagdo para um especialista qualificado ou
mandar reparar a unidade. Se ocorrerem faiscas excessivas
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no comutador, mandar verificar o estado das escovas de
carvao do motor por um técnico qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance
das criangas.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvdo do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvao ao mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carvao por pegas originais s6 deve ser
efectuada por um técnico qualificado.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servico de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICAGAO
Parametro Valor

Tenséo de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 450 W
Numero de ciclos da lamina (sem 0-3000 min*
carga)
Espessura maxima do material a 55 mm
cortar - madeira
Espessura maxima do material a 6 mm
cortar - metal
Curso da lamina 17 mm
Grau de protegdo IPX0
Classe de protegao I}
Massa 1,5 kg
Ano de producéo 2025

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de pressdo sonora Lpa= 90,5 dB(A) K=3

dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Valores de aceleragéo da vibragdo an= 9,424 m/s’K= 1,5
(corte de placas) m/s?
Valores de aceleragdo das an= 12,086 m/s?K=
vibragdes (corte de chapas 1,5 m/s?

metdlicas)

58G047 indica tanto o tipo como a designagdo da maquina

Informacgodes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emissédo de ruido do equipamento é descrito por: o
nivel de pressao sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora
Lw) @m que K representa a incerteza de medigdo). A vibragéo
emitida pelo equipamento é descrita pelo valor da aceleragéo da
vibragéo an) em que K representa a incerteza de medig&o).

O nivel de pressdo sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae
o valor da aceleracdo da vibragdo anespecificados nestas
instrugdes foram medidos de acordo com a norma EN 62841-2-
11. O nivel de vibragdo anespecificado pode ser utilizado para
comparagdo de equipamentos e para avaliagdo preliminar da
exposicao a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da utilizagdo
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera
influenciado por uma manutengédo insuficiente ou demasiado
infrequente da unidade. As razdes acima referidas podem resultar
numa maior exposi¢do a vibragdes durante todo o periodo de
trabalho.

Para calcular com exatiddo a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou em que esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados
com precisao, a exposigao total as vibragoes pode revelar-se
muito inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengéo
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de
uma temperatura adequada para as mdos e uma organizagao
correta do trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE



Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagoes
adequadas para eliminagao. Contacte o revendedor do produto ou
as autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagao.
Os residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. O equipamento ndo
reciclado representa um risco potencial para o ambiente e para a
saude humana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
com sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia")
informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante:
"Manual"), incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste
manual (a seguir designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e estao sujeitos a protegao legal nos termos da Lei
de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal
Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A cdpia, processamento,
publicagdo, modificagéo para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos
seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland &
estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Produto: Serra de recortes

Modelo: 58G047

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que Ihe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e nao inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar
o dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Poldnia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsoévia

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLONIA Responsavel pela qualidade
Varsovia, 2025-06-13

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

HOJA DE SIERRA (SIERRA DE CALAR)
58G047

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

« Sujete la herramienta eléctrica por las superficies aisladas del
mango cuando realice trabajos en los que la herramienta
pueda entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con
su propio cable de alimentacion. El contacto con el cable de
red puede provocar la aparicion de tensién en las partes
metdlicas de la herramienta eléctrica, lo que podria causar una
descarga eléctrica.
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* Mantenga las manos a una distancia segura del area de corte.
No las deslice por debajo de la pieza de trabajo. Existe peligro
de lesiones al entrar en contacto con la cuchilla.

* Apague la sierra de calar cuando haya terminado el trabajo. La
hoja puede retirarse de la pieza de trabajo cuando esta parada.
De este modo se evita el contragolpe y la herramienta eléctrica
puede guardarse de forma segura.

* Solo deben utilizarse hojas de sierra que no estén dafadas y
que se encuentren en perfectas condiciones de
funcionamiento. Las hojas dobladas y sin afilar pueden
romperse ademas de afectar a la linea de corte y pueden
causar o contribuir al contragolpe.

« El polvo de ciertos tipos de madera o ciertos tipos de metal
puede ser un peligro para la salud y provocar reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias o provocar cancer.

> Al cortar, deben utilizarse mascaras antipolvo para
proteger las vias respiratorias del polvo de corte.
» Utilice aspiracion de polvo al cortar madera.

» Siempre debe procurarse que el lugar de trabajo esté
bien ventilado.

e Las tuberias de agua no deben cortarse con la sierra de
calar. Cortar una tuberia causa dafios materiales o puede
provocar una descarga eléctrica.

e Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros,
inspeccione cuidadosamente la pieza antes de empezar a
trabajar.

e EI material cuyas dimensiones (grosor) superen
especificadas en los datos técnicos no debe cortarse.

* Sujete la sierra de calar con la mano cerrada.

* Antes de pulsar el interruptor, asegurese de que la sierra de
calar no toca el material.

* No toque con la mano las piezas moviles.

* No baje la sierra de calar si aun estd en movimiento. No
encienda la sierra de calar antes de sujetarla con la mano.

* No toque la cuchilla ni la pieza justo después de terminar
el trabajo. Estos componentes pueden calentarse mucho y
provocar quemaduras.

e Si observa un comportamiento anémalo de la herramienta
eléctrica o ruidos extrafios, apaguela inmediatamente y
desenchufela de la toma de corriente.

e Para garantizar una refrigeracion adecuada, los orificios de
ventilacién de la carcasa de la sierra de calar deben quedar al
descubierto.

* Antes de enchufar la sierra de calar a una toma de corriente,
asegUrese siempre de que la tension de red coincide con la
indicada en la placa de caracteristicas del aparato.

* Antes de conectar la sierra de calar, compruebe siempre el
cable de alimentacion; si esta dafado, hagalo sustituir en un
taller autorizado.

e El cable de alimentacion de la sierra de calar debe estar
siempre en el lado seguro, no expuesto a dafios accidentales
por la herramienta eléctrica en funcionamiento.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en

interiores.

las

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del
empleo de medidas de seguridad y de medidas de protecciéon
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados:

1.Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.

2.Dispositivo de aislamiento de segunda clase



3.Llevar equipo de proteccién individual (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo).

4.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

5.Proteger de la lluvia
6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

CONSTRUCCION Y APLICACION
La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual aislada de
clase Il. Esta accionada por un motor monofésico con conmutador.

La maquina esta disefiada para realizar cortes rectos, curvos y
muescas en madera, materiales derivados de la madera, plasticos
y metales (siempre que se utilice la hoja de sierra adecuada). Sus
ambitos de uso son los trabajos de renovacion y construccion, asi
como cualquier trabajo de aficionados (bricolaje).

No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacion hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas
gréficas de este manual.

1.Mando de control de velocidad

2.Cambiar

3.Botén de bloqueo del interruptor

4.Indicador luminoso de conexion de tension

5.Boquilla de descarga de polvo

6.Pie

7.Rodillo guia

8.Portada

9.Palanca del portacuchillas

10.lluminacién

11.Soporte de la hoja de sierra

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto

EQUIPOS Y ACCESORIOS
e Cuchilla
e Llave hexagonal

PREPARACION PARA EL TRABAJO
MONTAJE DE CUCHILLAS
Desconecte la herramienta eléctrica de

-1ud.
-1ud.

la red eléctrica.

La cuchilla se monta y se sustituye sin herramientas.

e Tire hacia atrds de la palanca del portacuchillas (9) e
introduzca la cuchilla hasta el tope en el portacuchillas (9) (los
dientes de la cuchilla deben apuntar hacia delante).

e Importante Asegurese de que la hoja de sierra esta
correctamente asentada en el rodillo guia (7).

e Suelte la palanca del portacuchillas (9) y compruebe que la
cuchilla esta bien asentada.

e La extraccion de la cuchilla se realiza en orden inverso a su
instalacion.

Utilice cuchillas con un sistema de fijacion en T como se
muestra en la figura D.

EXTRACCION DE POLVO

Para mejorar la eliminacién del polvo de la superficie de la pieza

de trabajo, la sierra de calar esta equipada con su propio sistema

de soplado y extraccion de polvo para limpiar la superficie de corte.

El sistema de soplado y extraccién de polvo funciona con mayor

eficacia cuando la proteccion estd bajada. Ademas, es posible

conectar un extractor de virutas externo, como una aspiradora de

taller, al puerto de extraccion de polvo (5).

e Conecte la manguera de aspiracion del sistema de aspiracion
de polvo a la espita (5).

Asegurar una conexion estanca.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO/APAGADO

Antes de conectar la sierra de calar a la red eléctrica,
compruebe siempre que la tension de red se corresponde con
la indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica.
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Encendido - pulse el botdn interruptor (2) y manténgalo en esta
posicion.

Desconexion: suelte el botdn interruptor (2). Bloqueo del
interruptor (funcionamiento continuo) Encendido:

* Pulse el botén de encendido/apagado (2) y manténgalo en esta
posicion.

* Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3) (Fig. E).

* Suelte el botén interruptor (2).

Apagando:

* Presione y suelte el botén interruptor (2).

Cada vez que se pulsa el botén interruptor (2), un LED (10) ilumina

la zona de trabajo.

INDICADOR LUMINOSO DE CONEXION DE TENSION

En la parte posterior de la carcasa de la empuiiadura hay un
piloto de encendido (4) que indica, encendiéndose, que la
herramienta eléctrica esta conectada a la red eléctrica.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad del motor de la sierra de calar se ajusta girando y
colocando el botén de control de velocidad (1) en la posicion
deseada. Esto permite adaptar la velocidad de la herramienta
eléctrica a las caracteristicas del material que se estéa trabajando.
La gama de ajuste de la velocidad va de O a 5.

Cuanto mayor sea el nimero que aparece en el perimetro del dial
(1) (Fig. F), mayor sera la velocidad de funcionamiento de la sierra
de calar.

AJUSTE DEL PIE DE CORTE EN BISEL
El pie de sierra de calar ajustable permite realizar cortes en bisel
de 0% 45 (en ambas direcciones).

e Afloje los tornillos de fijacion del pie (6) con una llave
hexagonal.

e Mueva el pie (6) hacia atras e inclinelo hacia la izquierda o la
derecha (hasta 45°) .

* Ajuste el pie (6) al angulo deseado, deslicelo hacia delante y
fijelo apretando los tornillos de fijacion (fig. G).

El angulo del pie puede leerse en la escala de angulos situada en

el pie. Una vez finalizado el ajuste, retire la llave hexagonal y

coléquela en su lugar de almacenamiento

CORTE

o Coloque la parte delantera del pie (6) plana sobre el material a
cortar.

* Ponga en marcha la sierra de calar y espere hasta que alcance
la velocidad maxima ajustada.

e Mueva la sierra de calar lentamente guiando la hoja a lo largo
de la linea de corte predeterminada.

e Cuando corte a lo largo de una linea curva, guie la sierra de
calar con mucho cuidado.

El corte debe realizarse uniformemente, teniendo cuidado de no

sobrecargar la sierra de calar. Una presién excesiva ejercida sobre

la hoja actuara como un freno en el movimiento de la hoja, lo que

tendra un efecto perjudicial en el rendimiento de corte.

Si, durante el funcionamiento, toda la superficie del pie de la
sierra de calar no esta contra la superficie de la pieza de
trabajo, sino que se eleva por encima de ella, existe el peligro
de que se rompa la hoja de sierra.

CORTAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL

e Taladre un agujero de 10 mm de didametro en el material.

* Introduzca la hoja de sierra en el agujero y comience a cortar
a partir del agujero realizado.

CORTE DE METALES / TIPOS DE HOJAS DE SIERRA
Para cortar metal, deben utilizarse cuchillas adecuadas con un
mayor numero de dientes.

Al cortar metal, debe utilizarse un refrigerante adecuado. El corte
de metal sin refrigeracion provoca un desgaste acelerado de la
hoja. La siguiente tabla proporciona una indicacién de la seleccién
de la cuchilla:

Numero de Longitud de
dientes por la hoja Ambito de aplicacion
pulgada
24 80 mm Acero blando, metales no
ferrosos.




14 Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, contrachapado de
madera.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente
ion de instalacion, ajuste,

antes de realizar ier op

reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

* Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire
comprimido a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
danfar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa
del motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

« Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por
otro de las mismas caracteristicas. Encargue esta operacién a
un especialista cualificado o haga reparar la unidad. Si se
producen chispas excesivas en el colector, haga comprobar el
estado de las escobillas de carbén del motor por una persona
cualificada.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),

quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.

Sustituya siempre las dos escobillas de carbon al mismo tiempo.

Sélo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de carbon
utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CLASIFICACION
Parametro Valor

Tensién de alimentacion 230 VCA

Frecuencia de suministro 50 Hz

Potencia nominal 450 W

Numero de ciclos de las palas (sin 0-3000 min?*

carga)

Espesor max. del material a cortar - 55 mm

madera

Espesor max. del material a cortar - 6 mm

metal

Recorrido de la hoja 17 mm

Grado de proteccion IPX0

Clase de proteccién 1l

Masa 1,5 kg

Afio de produccion 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora Lpa= 90,5 dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Valores de aceleracion de las an= 9,424 m/s’K= 1,5

vibraciones (corte de losas) m/s?

Valores de aceleracion de las an= 12,086 m/s?K=

vibraciones (corte de chapa) 1,5 m/s?

58G047 indica tanto el tipo como la designacién de la
maquina

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el
nivel de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acustica
Lwa) [donde K denota la incertidumbre de medicién). La vibracién
emitida por el equipo se describe mediante el valor de aceleracién
de la vibracion ag) [donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presién acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway
el valor de aceleracion de la vibracion a(,) especificados en estas
instrucciones se han medido de acuerdo con la norma EN 62841-
2-11. El nivel de vibracion especificado anpuede utilizarse para la
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comparacion de equipos y para la evaluacion preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso
basico de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede
variar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por
un mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la
unidad. Las razones expuestas anteriormente pueden provocar
un aumento de la exposicién a las vibraciones durante todo el
periodo de trabajo.

Para calcular con precision la exposicion a las vibraciones,
es necesario tener en cuenta los periodos en los que la
unidad esta apagada o cuando esta encendida pero no se
utiliza para trabajar. Una vez estimados con precision todos
los factores, la exposicion total a las vibraciones puede
resultar mucho menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y las herramientas de

trabajo, la garantia de una temperatura adecuada de las manos y
una organizacién adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Y Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse
i con la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
| |distribuidor del producto o con las autoridades locales para
obtener informacién sobre su eliminacién. Los residuos de
aparatos eléctricos y electronicos contienen sustancias nocivas
para el medio ambiente. Los equipos no reciclados suponen un
riesgo potencial para el medio ambiente y la salud humana.
"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia )
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el
contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicién, pertenecen
exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad
con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos
(es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su versién modificada). La
copia, el procesamiento, la publicacion y la modificacion con fines comerciales de
todo el Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por
escrito de GTX Polonia estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Productos: Rompecabezas

Modelo: 58G047

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

AN s 5\

Pawet Kowalski



Responsable de calidad de GTX POLONIA
Varsovia, 2025-06-13

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

SAETERA (PUUSAAG)
58G047

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

« Hoidke elektrilist todriista kdepideme isoleeritud pindadest, kui
teete t00d, kus todvahend voib kokku puutuda varjatud
elektrikaablitega voi omaenda toitejuhtmega. Kokkupuude
vorgukaabliga voib tekitada elektritdoriista metallosadele
pingeid, mis vdivad pdhjustada elektrildogi.

e Hoidke oma k&ed IGikepiirist ohutusse kaugusesse. Arge
libistage neid toéddeldava detaili alla. Teraga kokkupuutel on
vigastuste oht.

e Kui t66 on lopetatud, lilitage puusaag valja. Saetera saab
toorikust eemaldada, kui see on seisma jaanud. Nii valditakse
tagasilooki ja elektritddriista saab ohutult &ra panna.

e Kasutada tohib ainult laitmatuid ja tdokorras saeterasid.

Kummardunud, teritamata terad vdivad lisaks IGikeliini
méjutamisele puruneda ja pohjustada voi soodustada
tagasildoki.

« Teatavate puidulikide voi metallide tolm voib olla tervisele
ohtlik ja pohjustada allergilisi reaktsioone, hingamisteede
haigusi v6i pdhjustada vahki.

»> Loikamisel tuleb kasutada tolmumaski,
hingamisteid I6iketolmu eest.

Kasutage puidu Idikamisel tolmueemaldust.

Alati tuleb hoolitseda selle eest, et tddkoht oleks hasti

ventileeritud.

e Veetorusid ei tohi tiikeldada puusaagiga. Toru I6ikamine
pShjustab varalist kahju vdi vdib pdhjustada elektrilédgi.

e Et valtida naelte, kruvide ja muude kévade esemete
labildikamist, kontrollige téddeldavat detaili hoolikalt enne t66
alustamist.

e Materjali, mille mddtmed (paksus) (lletavad tehnilistes
andmetes esitatud mddtmeid, ei tohi I6igata.

« Hoidke pusletiikki kdega kinni.

e Enne liliti vajutamist veenduge, et puusaag ei puutuks
materjaliga kokku.

o Arge puudutage kéega liikuvaid osi.

e Arge pange pusle maha, kui see on veel likumises. Arge
lilitage puusaagi sisse enne, kui olete seda kdega haaranud.

o Arge puudutage tera véi toddeldavat detaili vahetult parast
t60 lopetamist. Need osad vdivad muutuda vaga kuumaks ja
pohjustada pdletusi.

e Kui markate elektrilise tooriista ebatavalist kaitumist voi
kummalisi helisid, lilitage seade kohe valja ja tdmmake
pistikupesast vélja.

* Nouetekohase jahutuse tagamiseks peaksid pistioodis oleva
korpuse ventilatsiooniavad olema avatud.

e Enne pustsaha pistikupessa Uhendamist veenduge alati, et
vorgupinge vastab seadme nimesildil margitud pingele.

« Enne puusaha ihendamist kontrollige alati toitejuhet; kui see
on kahjustatud, laske see volitatud t66kojas vélja vahetada.

« Pikksaha toitejuhe peaks alati olema turvalisel poolel, et to6tav
elektriline todriist ei saaks seda juhuslikult kahjustada.

et kaitsta

>
>

TAHELEPANU: Seade on moeldud kasutamiseks
siseruumides.
Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja

taiendavate kait: tmete kasutamisel

olemas vigastuste jadkoht.

on too kaigus alati

Kasutatud piktogrammide selgitus:
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1.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

2.Teise klassi isolatsiooniseade

3.Kandke isikukaitsevahendeid  (kaitseprillid,  korvakaitse,
tolmumask).

4 Enne hooldust v6i remonti iihendage toitejuhe lahti.

5.Protect vihma eest

6.Hoidke lapsed todriistast eemal

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Pikksari on Il klassi isoleeritud kasitsitooriist. Seda ajab

Uihefaasiline kommutaatoriga mootor.

Masin on ette néhtud sirgete ja kdverate I6ikude ning sisseldikude
tegemiseks puidus, puidupdhistes materjalides, samuti plastides ja
metallides (tingimusel, et kasutatakse oiget saelehte). Selle
kasutusalad on renoveerimis- ja ehitust6éd ning igasugune
amatdoritod (DIY).

Arge kasutage elektrilist toriista vaaralt.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele, mis
on naidatud kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekiilgedel.
1.Speed kontrollnupp

2.Switch

3.Switch lukustusnupp

4 Indicator valgus pingeliihendus

5.Dust tiihjendusotsik

6.Foot

7.Guide rull

8.Cover

9.Terahoidja hoob

10.Lighting

11.Saetera hoidja

* Joonise ja toote vahel vaib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD
e Tera
o Kuuekantvétme mutrivéti

TOOKS ETTEVALMISTAMINE
TALLETAMINE

Uhendage elektriline téériist vooluvargust lahti.
Tera paigaldatakse ja vah ilma todriistadeta.

-1 tk.
-1tk

o Tommake terahoidiku hooba (9) tagasi ja sisestage tera nii
kaugele, kui see terahoidikusse (9) ulatub (tera hambad
peavad naitama ettepoole).

« Oluline! Veenduge, et saeleht oleks korralikult juhtrullas (7).

e Vabastage terahoidiku hoob (9) ja kontrollige, et tera oleks
korralikult paigas.

e Tera eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras kui selle
paigaldamine.

Kasutage T-kinnitussiisteemiga terasid, nagu on néidatud
joonisel D.

TOLMUEEMALDUS

Tolmu paremaks eemaldamiseks tdddeldavalt pinnalt on puusaag
varustatud oma tolmu puhumis- ja valjatdmbesisteemiga
16ikepinna puhastamiseks. Tolmu puhumis- ja valjatdmbesiisteem
todtab tdohusamalt, kui kaitse on langetatud. Lisaks on véimalik
tolmueemalduspordi  (5) kilge (hendada valine laastude
valjatdbmbeseade, naiteks tdokoja tolmuimeja.



o Uhendage tolmueemaldussusteemi imemisvoolik
Uhenduspistikusse (5).

Tagage tihe lihendus.

TOO / SEADED

ON/OFF

Enne piistsaha iihendamist vooluvorku kontrollige alati, et
vorgupinge vastab elektrilise tooriista nimesildil margitud
pingele.

Sisseliilitamine - vajutage lilitusnuppu (2) ja hoidke seda asendis.
Valjaliilitamine - vabastage surve lilitusnupule (2). Luliti
lukustamine (pidev t606) Sisse lllitamine:

« Vajutage sisse/valja nuppu (2) ja hoidke seda asendis.
« Vajutage luliti lukustusnuppu (3) (joonis E).
« Vabastage surve lUlitusnupule (2).

Viljaliilitamine:
« Vajutage ja vabastage surve lilitusnupule (2).
Iga kord, kui ltlitusnuppu (2) vajutatakse, sittib tédala LED (10).

PINGEUHENDUSE MARGUTULI
Kéepideme korpuse tagakiiljel on toiteallikas (4), mis naitab
siittides, et elektriline t6oriist on lihendatud vooluvérku.

PUSLEJOONLAUA KIIRUSE REGULEERIMINE

Pikksahamootori kiirust reguleeritakse kiiruse reguleerimise nupu
(1) keeramisega ja seadistamisega soovitud asendisse. See
vdimaldab kohandada elektrilise tooriista kiirust vastavalt
téddeldava materjali omadustele. Kiiruse reguleerimisvahemik on
vahemikus O kuni 5.

Mida suurem number ilmub numbril (1) (joonis F), seda suurem on
puusaha tookiirus.

KALDUS LOIKELABA REGULEERIMINE
Reguleeritav saejalg voimaldab teha fassaagildikeid vahemikus
0%uni 45 (malemas suunas).

* Keerake jala kinnituskruvid (6) kuuskantvétmega lahti.

e Liigutage jalga (6) tahapoole ja kallutage vasakule voi
paremale (kuni 45%.

* Reguleerige jalg (6) soovitud nurga alla, likake ettepoole ja
kinnitage see kinnituskruvide (joonis G) pingutamisega.

Jala nurka saab lugeda jalal asuval nurgaskaalal. Kui

reguleerimine on l6petatud, eemaldage kuuskantvéti ja asetage

see oma hoiukohta.

CUTTING

* Asetage jala esiosa (6) tasapinnaliselt I6igatavale materjalile.

« Kaivitage puusaag ja oodake, kuni see saavutab maksimaalse
seadistatud kiiruse.

« Liigutage puusaagi aeglaselt, juhtides saetera médda eelnevalt
maaratud I16ikeliini.

e Kui I6ikate piki kdverat joont, juhatage puusaagi véaga
ettevaatlikult.

Loikamine peab toimuma uUhtlaselt, jalgides, et puusaag ei oleks

tle koormatud. Liigne surve terale md&jub tera liikumise pidurina,

mis kahjustab I6ikamistulemust.

Kui t66 ajal ei ole kogu puusa jala pind mitte vastu toodeldava

detaili pinda, vaid on sellest kdrgemale tostetud, on oht, et

saetera voib puruneda.

MATERJALI LOIKAMINE

e Puurige materjali 10 mm Iabimddduga auk.

« Sisestage saetera auku ja alustage I6ikamist tehtud august.

METALLI LOIKAMINE / SAETERADE TUUBID

Metalli 1abildikamiseks tuleks kasutada suurema arvu hammastega
sobivaid terasid.

Metalli labildikamisel tuleb kasutada sobivat jahutusvedelikku.
Metalli 16ikamine ilma jahutuseta pdhjustab terade kiiremat
kulumist. Alljargnevas tabelis on esitatud tera valik:

Hamrr.laste arv | Tera pikkus Kohaldamisala
tolli kohta
Pehme teras, varvilised
24 .
80 mm metallid.
14 Varvilised metallid, plastid.
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Puit, puidust vineer.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist
tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

« Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga voi puhuda madala
réhuga surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need vodivad kahjustada plastosasid.

« Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme lilekuumenemist.

« Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. Viige see toiming kvalifitseeritud
spetsialisti juurde voi laske seade hooldada. Kui kommutaatoril
tekib ligne sademete teke, laske kvalifitseeritud isikul
kontrollida mootori siisiharjade seisundit.

« Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud v&i pragunenud mootori

susiharjad tuleb viivitamatult valja vahetada. Vahetage alati

mbdlemad susiharjad korraga vélja.

Soeharjad tohib originaalvaruosade abil vélja vahetada ainult

kvalifitseeritud isik.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.

TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 450 W
Labade tsiiklite arv (ilma 0-3000 min*
koormuseta)
Loikematerjali maksimaalne paksus 55 mm
- puit
Léikematerjali maksimaalne paksus 6 mm
- metall
Tera 166k 17 mm
Kai IPX0
Kaitseklass 1]
Mass 1,5kg
Tootmisaasta 2025
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhu tase Lpa= 90,5 dB(A) K= 3
(A)
Helivdimsuse tase Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartused an= 9,424 m/s’K= 1,5
(plaadi I6ikamine) m/s?
Vibratsioonikiirenduse vaartused an= 12,086 m/s’K=
(metallplaadi I6ikamine) 1,5 m/s?

58G047 naitab nii ttlpi kui ka masina nimetust.

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpaja
helivdimsuse tase Lw) (kus K tahistab modtemadramatust).
Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse
vaartusega an) (kus K téhistab médteméaaramatust).

Ké&esolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa, helivéimsuse tase
Lwaja vibratsioonikiirenduse vaartus anon mdéddetud vastavalt
standardile EN 62841-2-11. Maaratud vibratsioonitaset anv6ib
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud  vibratsioonitase  iseloomustab  ainult  seadme
pohikasutust. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi
koos teiste toovahenditega, voib vibratsioonitase muutuda.
Koérgemat vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav vdi liiga
harv hooldus. Eespool nimetatud pdhjused vdivad pdhjustada
suuremat vibratsioonikoormust kogu tédperioodi jooksul.
Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb
arvesse votta ajavahemikke, mil seade on valja lulitatud voi
kui see on sisse liilitatud, kuid ei kasutata t6oks. Kui koik



tegurid on tapselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus
osutuda palju viaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni md&ju eest, tuleks
rakendada tadiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja
todvahendite tsiklilist hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist
ja nduetekohast tdokorraldust.

KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohiks kdrvaldada koos olmejéétmetega,

vaid need tuleks viia korvaldamiseks ~asjakohastesse
jaatmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks korvaldamise kohta
votke Uhendust oma toote edasimllja voi  kohaliku
omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed
sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasdbralikud. Ringlusse
vétmata seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
mille registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland
") teatab, et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kéasiraamat")
sisule, sealhulgas muu hulgas. Koik autoridigused kaesoleva kéasiraamatu
(edaspidi "k&siraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile
ja on oiguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja
sellega seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul).
Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, toctlemine,
avaldamine ja muutmine éarilistel eesmérkidel iima GTX Poland'i kirjaliku
ndusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

Toode: .

Mudel: 58G047

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel.

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nouetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei h6lma komponente

mida I6ppkasutaja lisab v&i mida ta teostab hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

A LS A

Pawet Kowalski
GTX POLAND Kvaliteediametnik

Varssavi, 2025-06-13
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