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LUTOWNICA TRANSFORMATOROWA
44E000

Przed przystapieniem do uzytkowania lutownicy
transformatorowej nalezy uwaznie przeczytac
niniejszg instrukcje i zachowac ja na przysztosc.
ZASADY BEZPIECZENSTWA

Lutownica nie posiada wskaznika temperatury.

Nieuwazne uzywanie sprzetu moze by¢ przyczyng

pozaru. Chronmy siebie i $rodowisko poprzez

zachowanie odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa.

1. Nalezy chroni¢ lutownice przed dziataniem wody i

wilgoci.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac

narzedzie, przewdd i wtyk, usuniecie ewentualnych

uszkodzen zleci¢ uprawnionym do tego osobom.

Napiecie zasilania musi by¢ zgodne z danymi na

tabliczce znamionowej.

Przed przystapieniem do wykonania czynnosci

obstugowych wyja¢ wtyk z gniazda sieciowego

ostudzi¢ urzadzenie.

Nie dotyka¢ goracego grota, stosowac rekawice

ochronne.

Nie przenosic¢ narzedzia trzymajac za przewod.

Po zakonczeniu pracy nalezy odfgczy¢ lutownice od

zasilania i poczekac aby ostygta; goracy grot moze

spowodowac uszkodzenia innych przedmiotéw.

Lutownice nalezy przechowywa¢ w miejscu

niedostepnym dla dzieci.

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas uzytkowania

lutownicy w miejscach, w ktérych znajdujg sie

materiaty tatwo palne.

10. Nie pozostawiac¢ wigczonego sprzetu bez nadzoru

11.W przypadku oparzenia lub kontaktu ze skdra
schiodzi¢ to miejsce natychmiast pod strumieniem
zimnej wody.

12. Nie rozkreca¢ lutownicy. Istnieje niebezpieczenstwo
porazenia lub poparzenia.

13. Zabrania sie uzytkowania lutownicy z uszkodzonym
lub zuzytym (wypalonym) grotem - grozi to
rozpryskiem roztopionego spoiwa.

14. Nie uruchamia¢ lutownicy z odkreconym grotem.

15. Nalezy chronic przewdd zasilajacy przed kontaktem z
rozgrzanym grotem i obudowa lutownicy, zetkniecie
takie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia izolacji
przewodu a w konsekwencji do porazenia pradem.

16. Nie pozostawia¢ wigczonej do zasilania lutownicy w
momencie gdy jej nie uzywamy

17.Narzedzie przeznaczonejest do pracy pod napieciem
230V i tylko takim nalezy je zasilac¢

18.Lutownica powinna by¢ uzywana zgodnie z
instrukcja

2.
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OSTRZEZENIE !

Nie nalezy stosowac polaczen lutowniczych
elementéow lub materiatow, ktére beda narazone
na dziatanie temperatury powyzej 130°C.

Metoda lutowania nie moga by¢ réwniez
wykonane laczenia elementéw stuzacych do
podnoszenia fadunkow.

Nie wolno lutowac instalacji
bedacych pod napieciem
wymagajacych ochrony ESD.
UWAGA!

Przewdéd przylaczeniowy i
uszkodzone.

UWAGA!

Wszystkie przeglady i naprawy przeprowadzaé po
uprzednim odfgczeniu lutownicy od sieci elektrycznej.
Przeglady i naprawy nalezy przeprowadzi¢ w serwisie
dostawcy lub w serwisie homologowanym przez
dostawce.

UWAGA'!

Zaleca sie wykonanie kilku préb lutowania na zbednych
kawatkach ~ materiatu  lutowanego.  Umiejetnos¢
postugiwania sie lutownicg zdobywa sie w miare
praktyki.

PRZEZNACZENIE

Lutownica transformatorowa wyrdznia sie btyskawicznie
nagrzewajacym grotem i stuzy do taczenia metalowych
czesci za pomocy niskotopliwego spoiwa np. cynowo-
otowiowego do Ilutowania miekkiego. Lutownica
jest szczegdlnie przydatna przy taczeniu elementéw
o wiegkszym przekroju np. elektryczne instalacje
samochodowe, elektryczne instalacje domowe niskiego
napiecia oraz przy innych pracach wymagajacych
zwigkszonej temperatury nagrzewania.

PARAMETRY TECHNICZNE.

elektrycznych
lub obwodéw

wtyk nie moga byc

Napiecie i czestotliwos¢ zasilania | 230V,50Hz
Moc znamionowa 100W
Temperatura elementu grzejnego | 0k.400°C

12sek. praca /
48sek. przerwa

ok. 6-8 sek.
Il klasa
1kg

Czasy pracy przerywanej

Czas rozgrzewania

Klasa ochronnosci

Masa

ELEMENTY URZADZENIA (rys. 1)
. Obudowa

Grot

Transformator

Wiacznik

Zaréwka

Sruby mocujace

ovpwN -
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PRACA, OBSLUGA | KONSERWACJA.

Po wiaczeniu lutownicy do sieci wiacznikiem (1.1)
uruchamiamy proces nagrzewania grota (1.2), trwa to
od 6 do 8 sekund. Grot w tym czasie nagrzewa sie do
temperatury topnienia spoiwa lutowniczego. Réwniez
podczas kiedy trwa proces rozgrzewania grota zapala sie
zaréwka (1.5) i podczas prac oswietla obszar pracy. Przy
pierwszym uzyciu lutownicy zaleca sie dokfadne (petne)
pokrycie koncowki grota cyng w celu fatwiejszego
uzytkowania. Po rozgrzaniu koncéwki grota w celu
potaczenia dwoéch elementéw, dotykamy grotem do
miejsca lutowia i przyktadamy drut cynowy z topnikiem.

Lutownicq transformatorowq nalezy pracowaé w
cyklach 12sekund pracy w odstepach co 48sekund

Czesciag wymienna w lutownicy jest grot oraz zaréwka.
W celu wymiany grota nalezy wyja¢ przewdd z gniazdka
zasilania, odczeka¢ do catkowitego wystygniecia grota
(nie studzi¢ w wodzie) i odkreci¢ Sruby mocujace grot
(1.6). Dokona¢ wymiany grota i dokreci¢ sruby w celu
umocowania.

Wymiana zaréwki nastepuje w momencie jej
uszkodzenia. Przed wymiang nalezy wyja¢ przewod z
gniazdka zasilania. Wymiana polega na jej wykreceniu i
wymianie na nowg o mocy 3W i napieciu pracy 6V.

hid

Produktéw zasilanych elektrycznie nie
nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zakfadach. Informacji na
temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi
potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

Dystrybutor: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
tel. 00 48 22 57 30 300, fax 00 48 22 57 30 400
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SOLDERING GUN 44E000

Caution! Before using the soldering gun read this
manual carefully and keep it for future reference.

SAFETY RULES

Soldering gun has no temperature indicator. Careless

handling of the tool may cause fire. Protect yourself

and the environment and observe applicable safety

measures.

1. Protect the soldering gun against water and humi-
dity.

Check the tool, cord and plug before starting to

work. All possible faults must be repaired by autho-

rized person.

The mains voltage must match the voltage on the

rating plate.

Remove the plug from socket and cool down the

tool before starting any maintenance.

Do not touch the hot soldering tip, use protective gloves.

Do not carry the tool when holding by its cord.

When the work is finished, disconnect the soldering

gun from power supply and allow it to cool down.

Hot soldering tip may damage other objects.

Keep the soldering gun beyond reach of children.

Be careful when using the soldering gun in places

where flammable materials are stored.

10. Do not leave the device unattended when it is swit-
ched on.

11.1n case of burn or contact with skin, cool down the
spot at once with stream of cold water.

12. Do not disassemble the soldering gun. It may cause
electric shock or burns.

13. Using the soldering gun with worn out (burnt) tip is
forbidden. It may cause melted solder to splash.

14. Do not switch on the soldering gun with dismantled
tip.

15.Keep the power cord away from hot soldering tip
and the soldering gun body. Such contact may
damage insulation of the power cord and electric
shock in consequence.

16. Do not leave the soldering gun switched on, when
itis notin use.

17.The tool is designed for 230 V power supply. Supply
the tool only with such voltage.

18.Use the soldering gun accordingly to the manual

only.

WARNING!

« Do not use soldering joints for elements that may
be subject to temperature above 130°C.

« Do not join parts used for lifting weights with
solder joints.

« Donotsolder live electrical installations or circuits
that require ESD protection.

CAUTION!
Power cord and plug must not be damaged.

o »

8.
9.

CAUTION!

Make all checks and repairs only when the soldering
gun is disconnected from mains network. All checks and
repairs should be carried out by the supplier’s service
department or by service site certified by the supplier.
CAUTION!

It is recommended to conduct few soldering tries on
waste pieces of soldered material. Ability to handle the
soldering gun comes with practice.



INTENDED USE

Soldering gun features soldering tip that heats up
instantly and can be used to join metal parts with the use
of low-melting filler, e.g. zinc-lead for soft soldering. The
soldering gun is especially useful for joining large cross-
section elements, e.g. automotive electrical installations,
low-voltage electrical installations in buildings and
other works that require higher temperatures.

TECHNICAL PARAMETERS

Power supply voltage and

230V, 50 Hz
frequency

Rated power 100 W

Temperature of heating tip approx. 400°C

12sec.operation

Time of intermittent operation /48 sec. break

Heat up time approx. 6-8 sec.

Protection class Il class

Weight 1kg

TOOL ELEMENTS (fig. 1)
Casing

Tip

Transformer

Switch

Light bulb

. Fixing screws

OPERATION, HANDLING AND MAINTENANCE

When the soldering gun is connected to power network
andswitchispressed(1.1),solderingtip(1.2) startstoheat
up. Heating lasts for 6-8 seconds. This is when soldering
tip heats up to the temperature of solder melting.
During heat up light bulb (1.5) lights up and illuminates
work area during operation. When the soldering gun is
used for the first time, it is recommended to thoroughly
cover soldering tip with zinc for easier operation. Once
the soldering tip is hot, touch soldered spot with it and
apply flux cored zinc solder wire to join two elements.

ok wNn =

Operate the soldering gun in cycles: 12 seconds
operation and 48 seconds break.

Replaceable parts in the soldering gun are the tip and the
light bulb. To replace soldering tip, remove the plug from
mains socket, wait until the tip is cooled down completely
(do not cool down in water) and unscrew tip fixing screws
(1.6). Replace tip and tighten screws to fix it.

Replace light bulb when it does not light. Disconnect
power cord from mains socket before replacement.
Unscrew the light bulb and replace it with a new one, 3
W power and operational voltage 6 V.
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Do not dispose of electrically powered
products with household wastes, they should
be utilized in proper plants. Obtain information
on wastes utilization from your seller or local
authorities. Used up electric and electronic
equipment contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for
environment and human health.

hi¢
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neKTpuyecknn nasanbHuK 44E000

BHumanue! Mpuctynas K pa6ote ¢ nasibHUKOM,
cnepyeT BHUMATeNbHO NPOYMTATb HACTOALLYIO
VHCTPYKUMIO N COXPaHUTb ee AnA AanbHellero
NCnonb30BaHUA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3ONACHOCTU
MasAnbHYK He OCHALlEeH WHAUKATOPOM TemrnepaTtypbl.
HeakkypaTHoe obpalleHne C MHCTPYMEHTOM MOXeT
CTaTbNpuynHomnoxapa.bepervtecebanokpyxatoLuyio,
cobntopas HeobxoarMble Mepbl 6€30MacHOCTU.
1. He noggepraite nasnbHUK BO3LENCTBUIO BOADbI V1 BNAry.
2. [epenHauyanom paboTbl NPoOBepLTe MHCTPYMEHT, LUHYP
NUTaHKA ¥ BUNKY. [pr 06Hapy»KeHUM HencnpaBHOCTel
obpatntecb K KBanMULMPOBAHHOMY CMEeLVanncTy
LNA UX YCTPaHeHUs1.
HanpspkeHne nuTaHWs [OMKHO COOTBETCTBOBATb
[ZlaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha LNTbAMKE MHCTPYMEHTA.
MpuUcTynas K TeXHNYECKOMY OCMOTPY, BbIHBTE BUSIKY 13
PO3ETKM 1 MOAOXKAUTE, NMOKa MHCTPYMEHT OCTbIHET.
He npukacaiitecb K ropsuyein Hacafike Mas/bHUKA,
Mosb3yNTeCh 3aLUMTHBIMU NepYaTKaMu.
3anpellaeTca MepeHOCUTb UHCTPYMEHT 3a  LUHYp
nuTaHus.
Mocne 3aBeplueHVsi PabOTbl OTKMOUUTE MasNbHUK
OT CETU 1 NOJOXKANTE, NMOKa NHCTPYMEHT HE OCTbIHET;
ropavyas nasnbHas Hacagka MOXeET  Bbi3BaTb
NOBPEXAEHVE APYrUX NPeLMETOB.
XpaHuUTe MHCTPYMEHT B MecTax, HeAOCTYMHbIX AN
neten.
ByabTe BHUMaTENbHbI, PaboTas ¢ NasibHUKOM BONN3M
JIerkoBOCM/IaMEHSIIOLLMXCA MaTepUaros.
.He ocTaBnaiTe BKIIOYEHHbIA WHCTPYMEHT 6e3
npucMoTpa.
. B cnyuae oxora unv KoHTaKTa MHCTPYMEHTa C KOXeEMN,
Cpasy oxNlafiuTe 3TO MECTO CTPYell XONOAHON BOfbl.
.3anpelyaeTca  pa3dbupatb MNasfbHUK. 3TO  MOXeT
MPUBECTY K NOXaPY W OXKOraM.
.3anpewaetcs pabotaTtb C NasnbHNKOM,
ecn  nasfbHas  Hacagka MOBPEXAeHa  uam
M3HOLeHa (Bbiropena) — 3TO MOXeT MpuBecTu K
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Pa36pbI3rvBaHMIO ropsYero NPUMos.

14. 3anpelyaeTca BKOYaTb MAsNbHUK, €Cnv MnasnbHas
HacafKa He BCTaBneHa.

15. beperute WHYp NWUTaHUA OT KOHTaKTa C pa3orperon
NasanbHON HacafKkoW M KOPMycom MasfbHUKa, 3TO
MOXeT MPMBECTV K MOBPEXAEHNIO UK30nALUUM ©
NopaeHo SNeKTPNYECKNM TOKOM.

16. He ocTtaBnaiiTe nasnbHMK BKNIOYEHHbIM, €C/IN OH He
ncnonb3yerca.

17. IHCTpYMEHT ~ paccumTaH  anAa  paboTbl  nop
HanpspkeHvem 230 B, 1 TONbKO Takoe HanpskeHue
[OJIKHO NOAABATbCA HA UHCTPYMEHT.

18.Monb3yinTecb NaANbHWKOM B COOTBETCTBUU C
VNHCTPYKUKMeNn.

BHUMAHME!

He cnepyet npumMeHATb NaANbHUKANANANKNNIEMEHTOB
WM MaTepuanos, KoTopble GyayT nopseprarbcA
BO3JeNCTBUIO TeMnepaTyp cebiwe 130°C.
MaanbHUK He cnepyeT MCNONb30OBaTb ANA NaMKN
3/1eMeHTOB, NpeAiHa3HaYeHHbIX ANA Nofbema rpy3os.
3anpeujaeTca naATb JEKTPUYECKYIO MPOBOAKY,
HaxoAAlWYOCA NOJ HanpsKeHWem waM Luenm,
Tpebylowme ESD-3awury.

BHUMAHME!

LHyp nuTaHWA 1 BWSIKa He AOMXKHbI MMETb HUKaKux
CcnefoB NOBpeXAEHUN.

BHUMAHME!

Bce TexHMueckne OCMOTPbI WM PEMOHTbI crepyet
BbIMOJSIHATb B CEPBUCHOW MacTePCKOIN NOCTaBLMKa Uimn
peKoMeHYeMON M CEPBUCHON MaCTEPCKON.

BHUMAHMUE!
MpucTynas Kk paboTe, pEKOMEHAYETCA NOTPEHNPOBATLCA
Ha HEHYXXHbIX KycKax maTepuana.

NMPEAHA3HAYEHUE

MasnbHYK GbICTPOrO pasorpeBa CIAYXWAT AfA  Manikn
METAJVINYECKNX [eTafiell C MOMOLLbIO HU3KOMIABKOro
npurosi, Hanpumep, OJIOBAHHO-CBUHLIOBOTO ~ MSIFKOTO
npunos. [asyibHYK XOPOLWO MOAXOAUT AN Maikn
3/1eMEHTOB 6onbLuero anameTpa, Hanpumep,
ABTOMOGWIIbHOM 3/1EKTPONPOBOAKY, [OMaLLHen
3/1EKTPONPOBOAKY HU3KOTO HaMPSKEHNS! 1 MPOoUMX pabor,
TpebyiolLyx 6onee BbICOKOV TeMrepaTypbl Harpesa.

TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HanpsaxeHne nutaHma 230B,50 'y,
HomnHanbHasa MowWHOCTb 100 BT
TemnepaTypa TepMosfieMeHTa 0K. 400°C

12 cek. pabota /

Pexum paborel 48 cek. nepepbiB

Bpems HarpeBa OK. 6 — 8 cek.
Knacc 3awmtbl Il knacc
Macca 1Kr

KOHCTPYKLUUA NAAJNIBHUKA (puc. 1)
Kopnyc

ManbHaA Hacagka

TpaHchopmaTop

KHonka BkftoueHus

Jlamnouka

KpenexHble 60NTbl

TEXHUYECKOE OBCJTYKUBAHUE U YXO4

BkntoumB naanbHMK KHonkow (1.1), 3anyckaem npouecc
pasorpeBa nasnbHoW Hacaakw (1.2), KOTOPbIV 3aHUMaeT
6 - 8 cekyHn. Hacapgka HarpeBaeTcs fo Temneparypbl
nnaBneHus npunos. B 3To ke Bpems 3aropaetcs
namnouka (1.5) n Bo Bpemsi paboTbl OCBELLAaeT MeCTo
nanku. Mpy nepBoM UCMONb30BaHUN MaANbHUKA
pEeKOMEeHAYeTCs  TWATeNIbHO  MOKPbITb  MasfIbHYIO
Hacagky OfloBOM s 6onee ynoGHOWM 3KchyaTauuu.
PasorpeB nasnbHyto HacagKy, MpUKacaemcs et K MecTy
naiiKun 1 NoABOAVM ONTOBSIHHYIO MPOBOJIOKY C GloCOM.

oA wWwN =

PekomeHOyemblili pexxum pabomel nasneHuka: 12
ceKyHO paboma, 48 ceKyHO nepepoie.

CMeHHbIMV ~ 371leMEHTOM B MasANibHMKe  ABAAIOTCA
naanbHaa Hacajka W namnoyka. Ytobbl 3ameHWTb
HacafKy, BblHbTe LWHYp NUTaHWA W3 PO3eTKW, AaiiTe
naanbHUKY OCTbITb (He OxnaxaanTe BOAOW) U CHUMKTE
KpenexHble BUHTbI (1.6). 3aMeHWTe HacafKy 1 3aTaAHNTe
KpeneXHble BUHTbI.

3ameHa namnoykm TpebyeTcA TOMbKO B Cilyvae ee
nospexgeHua. [lepef 3ameHON OTKMOUUTE  LWIHYP
NUTaHWA NasanbHUKa OT CeTWU. 3aTeM BblHbTe CTapylo 1
BBUHTWTE HOBYIO SlamnouKy 3 BT, 6B.

/ SnekTponpubopbl He cnepyeT BblbpacbiBaTbh
BMecCTe C JOMalIHMMN OTXOo4aMu. Wx cnepyet
nepefatb B CI'IeLWIaﬂbeIﬁ MYHKT yTunusauuu.
MHd)OpMaLlVIIO Ha Temy yTunusauun MOXeT
npefocTaBuUTb npopasey nspgenuna mnn
MeCTHble BnacTu. 3J1eKTpOHHOe n
3neKTpuyeckoe ob6opyaoBaHue, OTpaboTaBliee CBOW CPOK
3KCrulyaTauuun, COAepXUT onacHble Ana Opr)KaIOLI.leVI cpenbl
BellecTBa. HeyTI/IﬂI/IBVIpOBaHHOe oﬁopy,qosaHVle npefcrasnAaer
NoTeHUManbHYI0 Yrpo3y ANA OKpy»Kalolen cpefbl U 340POBbA
nogen.
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NIOTYBAJIbHUK TPAHCOOPMATOPHUI

44E000
OBEPEXHO! MMepep T¥MM AK npuctynatm pAo
eKcnnyartauii iHCTpyMeHTY, cnip yBaXXHO

O3HalloMUTUCA 3 Li€l0 IHCTPYKLi€lo 11 36eperTu ii B
AOCTYNHOMY MicLi.



NPABUNA TEXHIKU BE3MEKU

JlloTyBanbHUK He 0bnagHaHO AANHMKOM TemnepaTtypu.

HeobauHa  ekcnnyaTauis — ycTaTKyBaHHA  3AaTHa

cnpuumHUTMCA  Jo  noxapy. Cnig  goTpumyBsaTtuca

BiANOBIAHNX MpaBuSI 0COBUCTOT Ge3MneKkn Ta OXOPOHMU

cepefoBuLa. B 38'A3Ky 3 Lum:

1. beperTtu noTyBanbHK Bif Aii BOAW Ta BONOTA.

2. Tepepf TMM AK NPUCTYNaTV O KOPWUCTYBaHHA, Cif

YNEeBHUTUCA, WO NpWnaj, WHYP Ta BUAENKa He ma-

10Tb Bag. B pasi icHyBaHHA Takux cnig Bigpatv He-

CnpaBHWIA NpYNaa Ao KBasidpikoBaHOrO PEMOHTY.

Hanpyra B mepexi *K1BneHHA Ma€ BiAnoBifaT! xapak-

TepPUCTUKaM, 3a3HauYeHVIM B Tabnuui Ha npunagi.

Mepep TIM AK NPUCTYNaTn JO 06CTyroByBaHHA Npu-

nagy, cnip BUNHATM BUSIKY 3 PO3ETKU.

He cnip Topkatnca rapavoro conna, wo6 3anobirtn

obnikaHH0. PeKoMeH[Y€ETbCA 3aCTOCyBaHHA 3axuc-

HUX pyKaBULib.

3a60pPOHAETLCA NMEPEHOCHTYN eNTEKTPOIHCTPYMEHT 3a

LIHYP.

MNicna 3aBeplueHHA Npali cnig Big'egHaTh NOTYBanb-

HUK Bif enekTpomepexi. Cnig patvm iHCTPYMeEHTY

BUCTUITU, OCKINbKM rapAaYye Xasno 3aaTHe nowKoanuTm

iHWi npeagmeTn.

JlloTyBanbHWK 36epiratoTb B Cyxomy MicLii, HeAOCTyn-

HOMY AnA fdiTei.

Cnig 36epiratv ocobnmBy o6auHicTb Mig yac npadi

NIOTYBaNlbHUKOM MO6MM3y MaTepianis, WO JNerko

3aliMaloTbCA.

10. He ponycka€eTbca 3anumwaTyi BBIMKHYTUIA Npunag 6e3
Harnagy.

11.B pas3i oniky UM KOHTaKTY 3i LWKipoto clifg ocTyamnTn
MicLe JOTUKY Nif CTPYMEeHeM XONo4HOT BOAW.

12.He  ponyckaeTbca  camocTiiHe  po36rpaHHA
nioTyBanbHUKa. B LiboMy BMMNaAKy icHye Hebesneka
OTPVIMaTV TPaBMy Un 0ONeKTHCA.

13.3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATN JIHOTYBaJIbHUKM
3 3yXKUTVM (CNaneHrM) XanoMm, OCKINbKM Lie Hece
3arposy po3npucKyBaHHAM PO3TOMNEHOI NIOTU.

14. 3a60poHAETbCA BMUKaTH NOTYBaNbHUK
BUTBUHYEHUM XanoMm.

15.Cnig 6epertv MepexeBWil LIHYP Bif KOHTaKTy 3
PO3irpiTM Xanom Ta KOprycoM JIOTYBaNbHUKA,
OCKiNbKM Lie 34aTHe AOMPOBaANTU 1O NMOLIKOAXKEHHSA
isonAuii WHypy i, AK Hacnigok, [0 nopasku
efIeKTPUYHNM CTPYMOM.

16. 3a60POHAETbCA3ANNLIATUBBIMKHEHNIIOTYBaNIbHUK
6e3 Harnsagy.

17.Mpwvnag npv3HayeHun Ao npaui Big Axepena
Hanpyrn 230 B. 3abopoHAeTbcA nigKnouaTtn
efleKTponpunaz 4o iHWNX fxXepen X1BMEHHA.

18. BukopucToByBaTU JNIOTYBaJIbHUK CJif BUKIOYHO
3riJHO 3 IHCTPYKLIEtO.

3
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HACTAHOBA

KaTteropuuHo He ponyckaeTrbcA 3'€fHyBaTu 3a
AOMNOMOrol NIOTyBaJibHUKAa MaTtepianu, Lo
MOXKYTb NififjaBaTNCA HarpiBaHHIo noHap 130°C.
He ponyckaeTbca 3'egHyBaTN METOLOM NIOTYBaHHA
npeamMeTy, WO NpU3HaYeHi Ao NiailimaHHA NagyHKiB.
3a60pOHAETLCA NIOTYBATU eNEeKTPUYHI npunagu
Ta Mepexi, WO € Nif HanNpyroo, YN eNeKTPUHHNX
naHuioris, WO NoTpPebyioTb cMCcTeMU aBapillHOroO
BifAK/IIOUEHHA.

YBATA!
3a60pOHAETLCA eKCryaTyBaT Mpunag, fKWO Woro
LUHYP Y/ BUEIKa NMOLIKOAXKEHI.

YBATA!

Byab-aki ornAgmn un peMoHTHi poboTI CIlif BUKOHYBATW
nicna Big'€AHaHHA NIOTyBasbHMKA Bifi enekTpomepexi.
OrnAap  4M  pPemMoHT npunagy cnif BUKOHyBaTW B
CepBiCHOMY LIeHTPi NOCTaBHMUKa Y/ B PEKOMEHL0BaHOMY
HUM CepPBiICHOMY LIEHTpI.

YBATA!

PekomeHayeTbcA  MOTpeHyBaTUCA B CMPABHOCTI
NIOTYBaHHA Ha HEMOTPIGHMX WMaTKax MaTepiany. Xuct
CMPaBHOrO NIOTYyBaHHA HabyBaETbCA 3 JOCBIAOM.

MPU3HAYEHHA
JlloTyBanbHUK TpaHCPOPMATOPHUIA XapaKTepusyeTbea
»anom, WO HarpiBaETbCA MUTTEBO, i MPU3HAYeHU [0
3'€iHaHHA MeTaneBrx YacTH 3a JONOMOrO0 JIIOTH, WO
TOMUTLCA 33 HWU3bKOT TemnepaTypu, Hanp., Cnaasy LHN
3i CBUHLEM, [O «M'AKOro» NoTyBaHHA. JIIOTyBanbHUK
BVIKOPUCTOBYETbCAHacaMNepeaao3’efHaHHANEMEHTIB
KOHCTPYKLU,i 3 6iNbLWIM NEPETVHOM, Hanp., ENEKTPUYHUX
cuctem aBTOMOGiNiB, MOOYTOBUX €NeKTPUYHMX CUCTEM
HM3bKOI Hanpyrn Ta [0 iHWKX PobiT, WO BMMarawTb
HarpisaHHA [0 NigBULLEHOI TemnepaTypu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Hanpyra »kuBneHHs i yactota

HomiHanbHa NoTyXHICTb
TemnepaTypa HarpisanbHoOro

230B,50y
100 B

npu6n. 400°C

enemeHTy
Yac npaui B nepepriBaHomy 12 cek. — npaua /
pexumi 48 cek. — nepepBsa
Yac posirpisy npuobsn. 6-8 cek.
Knac enekrtpoisonauii Il knac

Bara 1Kr

ENEMEHTU30BHIWLHbOIroBUMNMAQY IHCTPYMEHTY
(man. 1)

1. Kopnyc

Kano

TpaHchopmaTop

KHonKa BBIMKHEHHA

JTamnouka

[BMHTW KpiNWbHI

oV hwN
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EKCMNYATALIA,
OBCJIYTOBYBAHHA
LLUnAXOM HaTUCHEHHA KHOMKW BBIMKHEHHA B PYKIB'I
(1.1) nOTyBanbHUK BMUKAETLCA | MOYMHAETLCA NpoLec
HarpiBaHHA xana (1.2), wo Tpueae Bif 6 Ao 8 cekyHp. 3a
Liel yac »Kano HarpiBaeTbcA A0 TeMnepaTypu TOMIeHHA
NIOTYBaNbHOro cnnasy. B Tol »e yac, Konv TpuBae npouec
HarpiBaHHA ana, 3aropAeTbca namnoyka (1.5), wo nig
Yac npaui OcBiTNE AinAHKy npaui. Mig yac nepuworo
ceaHCy NpaLi IloyBasIbHYKOM PeKOMEHIYETbCA peTesibHe
(NoBHE) BKPUTTA KiHYMKa »Kana LMHOMW, WO MNonerwye
BUKOPWCTaHHA enekTponpwunagom. [licna  posirpisy
KIHUMKa »Kana 3 MeTol CMonyYyeHHA ABOX efleMeHTiB
KOHCTPYKLiI CNif, TOPKHYTUCA KIHYMKOM »ana Ao Micua
TIOTYBaHHA | NPUKNACTX APIT LMHOBUIA 3 IIOTOHO.

3BEPIFTAHHA TA

TpancghopmamopHuM 1loMye8anbHUKOM Hasexumob
npaytoeamu yuknamu: 12 cekyHO npayi i 48 cekyHo
nepepsu

[10 3MiHHMX YacTVH enekTponpunagy Hanexarb »ano i
namnouka. LLo6 3amiHnTy Xano, cnig BUTArTM BUAENKY
3 PO3eTKU MepeXi XMBJIEHHA, 3ayeKkaT 4O MOBHOMO
BUCTUrAaHHA Xana (He JOMYyCKAaETbCA OCTYAXKYBATM XKano
B BOZi) i BUTBUHTUTW FBUHTK, WO KPinnaTb »ano (1.6).
3aMiHWTN »Kano i 3arBUHTUTN KPiNUAbHI FBUHTK.
MoTpeba B 3aMiHi TAMNOYKMN NOCTAE TiNbKM 3 MOMEHTOM
il neperopaHHA. lNepLl HiXK 3aMiHATW NaMnouky, cnig
BUTArTN BUAEIKY 3 MepeXKi XKMBIeHHA. 3amiHa NnonAarae B
BMKPYYYBaHHI TaMNOYKM Ta i 3aMiHi Ha HOBY NOTYXKHiCTIO
3 BT i Hanpyroto XnBneHHsA 6 B.

hid

3yXuUTi  NpoayKTW, WO  MNpauloTb  Ha
€NeKTPUYHOMY KMBJIEHHI, He cnif BUKMZATU

pasom 3 nobGyToBUMM  BigXojamu,  a

— yTunisoByeat B  CrneuianbHUX 3aknagax.
BigomocTi npo yTtunisauito MoxHa oTpumaTti B

npoaasLUA NpoayKuUii un B opraHax micueoi

aamiHicTpauii. BignpauboBaHi  enekTpUYHi Ta  eNeKTPOHHI

npunagn MicTATb PEYOBUHW, WO He € CNpUATAVBUAMK ANA
npupopHoro cepeposuwa. ObnagHaHHA, WO He nepefaETbcA
[0 NepepobKy, MOXe CTaHOBUTU Hebe3neKy ANA cepefoBuLLa
Ta 340POB'A NOANHN.

D

TRANSZFORMATOROS FORRASZTOPAKA
44E000

Figyelem! A transzformatoros forrasztopaka
tizembe helyezése el6tt figyelmesen olvassa
el ezt a hasznalati utasitast és 6rizze azt meg a
késobbiekre.

BIZTONSAGI SZABALYOK

A transzformatoros forrasztépakan nincs

hémérsékletkijelzb. A késziilék figyelmetlen hasznélata

tlzveszéllyel jar. Védjiik magunkat és kdrnyezetiinket a

megfelel$ biztonsagi szabalyok betartasaval.

1. Aforrasztopakét védeni kell a viztd| és a nedvességtdl.

2. A munka megkezdése el6tt a szerszamot, az elektro-

mos kabelt és a haldzati csatlakozot ellenérizni kell,

az esetleges sériilések, hibak elharitasat erre jogo-

sult szakemberekre kell bizni.

Az elektromos halozati paramétereknek meg kell

egyeznilk a gyari adattablan szereplékkel.

Karbantartds, javitas megkezdése el6tt a csatlakozot

huzza ki az aljzatbdl és véarja meg, mig a szerszam kih(il.

Ne érintse meg a felforrésodott pakahegyet, viseljen

védokesztyit.

Tilos az elektromos kéziszerszamokat csatlakozoka-

beliiknél fogva szallitani.

A munka befejeztével dramtalanitsa a forrasztopa-

kat, és varja meg, mig lehlil - a forré pakahegy kart

okozhat a megérintett targyakban.

Tartsa a forrasztépakat gyermekek altal hozza nem

férhetd helyen.

Legyen dvatos, ha a forrasztopakat gyulékony any-

agok kozelében hasznalja.

Ne hagyja feltigyelet nélkiil a bekapcsolt késziléket.

. Egési sériilés vagy a bérrel valo érintkezés esetén al-

kalmazzon azonnal bé, hideg vizsugaras hutést.
.Ne szerelje szét a forrasztopakat. Aramiités és égési
sériilés veszélye all fenn.

13.Tilos a forrasztopakat sérilt vagy elhasznalddott (el-
vékonyodott) heggyel hasznélni - ez a forré olvadt
forrasz szétfroccsenésének veszélyét idézi el6.

14. Ne kapcsolja be a forrasztépakat leszerelt heggyel.

15. A haldzati csatlakozokabelt védje a felheviilt forrasz-
téhegy és tartdjanak érintésétdl, mert a szigetelés
megsérilhet, és ez dramiitéses balesetet is okozhat.

16.Ne hagyja a halézatra csatlakoztatva a forrasztopa-
kat, ha éppen nem haszndlja.

17. A szerszam 230V V fesziltségl arammal mikodte-
tendo.

18. A forrasztopakat a hasznalati utasitasnak megfelel6-
en kell hasznalni.

FIGYELMEZTETES!

« Nealkalmazzonforrasztastolyanelemek,anyagok
osszekotésére, amelyek 130 °C-nal magasabb
hémérsékletnek lehetnek kitéve.

« Tilos olyan elemek forrasztasos kotése, amelyek
terhek emelésére szolgalnak.

« Tilos a fesziiltség alatt 1évo elemek, valamint az
ESD védelmet igényl6 aramkorok forrasztasa.

FIGYELEM!
Az elektromos csatlakozdvezetéknek és a csatlakozd
dugdnak sériilésmentesnek kell lennie.

10.
1



FIGYELEM!
A forrasztépaka karbantartdsa és javitdsa csak
az elektromos hélézati csatlakozé kihtzasa utan
végezhetd. Karbantartast és javitast végeztessen a
szallité szervizében vagy a széllité altal akkreditalt
szervizben.

FIGYELEM!

Ajanlott a forrasztandd anyag néhany folosleges
darabkajan probaforrasztast végezni. A forrasztopdaka
hasznalatanak fortélyait a gyakorlat megszerzésével
lehet kitapasztalni.

RENDELTETESE

A forrasztépakat azonnal felheviilé forrasztéhegy
jellemzi, fém elemek &sszekapcsoldsdra szolgdl,
alacsony  olvadaspontu  forrasztéanyaggal,  pl.
lagyforrasztashoz  haszndlt cink-6lom  Gtvozettel
(forrasztodn). A forrasztopaka kulonosen alkalmas
nagyobb atméréju elemek forrasztasara, pl. gépjarmi
elektromos  szerelvények, otthoni kisfesziltségu
halozatok esetében, valamint més olyan feladatokra,
ahol sziikséges a magasabb munkahdmérséklet.

MUSZAKI JELLEMZOK

Halozati fesziiltség és frekvencia 230V, 50 Hz
Névleges teljesitmény 100W
A flitéelem hémérséklete kb. 400 °C

12 mp. lizem/
48 mp. szuinet
A felflitési idé kb. 6-8 mp.
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Tomeg 1kg
A FORRASZTOPAKA RESZEGYSEGEI

1. Haz

Hegy

Transzformator

Kapcsold

1zz6

. Rogzitécsavarok

HASZNALAT, KARBANTARTAS ES JAVITAS

A forrasztopdka halézatra csatlakoztatésa utan a
markolaton taladlhaté (1.1) kapcsoléval kell az (1.2) hegy
felflitését elinditani, ez kb. 6-8 mp-ig tart. Ez alatt az id6
alattaforrasztohegy elériaforrasztédn megolvasztasahoz
szikséges hémérsékletet. A hegy bekapcsolt
fitésének ideje alatt vilagit az (1.5) izzé, megvilagitva
a munkaterliletet. Az elsé hasznélatkor ajanlatos a
forrasztdhegy végét teljesen fedni a forrasszal, ez
megkonnyiti a késébbi hasznélatot. A hegy felf(itése utan
a két elem Osszekapcsolasahoz a hegyet a forrasztandd
helyhez kell érinteni a gyantas forraszté6nnal egytt.

A szakaszos mUkodtetési idé

U s W

A transzformdtoros forrasztépdkdt szakaszosan kell
haszndlni, 12 mp. lizemeltetés utdn 48 mp. sziinetet tartva.
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A forrasztépdka hegye és az izzd cserélhets. A
forrasztépaka hegyének kicseréléséhez huzza ki a
haldzati csatlakozdt, varja meg a péaka teljes kih(ilését
(ne htitse vizben), majd csavarja ki a hegyet r6gzitd (1.6)
csavarokat. Cserélje ki a forrasztéhegyet, és rogzitse
csavarok visszacsavarasaval.

A kiégett izzdt cserélje ki. El6szor hizza ki a halozati
csatlakozét. Csavarja ki a kiégett izzot, cserélje uj, 6 V,
3 W izzoéra.

Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a
hazi szeméttel, hanem azt adja le
hulladékkezelésre, hulladékgy(jtésre
— szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel

kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék
keresked6jétdl, vagy a helyi hatésagoktol. Az
elhasznaloédott elektromos és elektronikai berendezések a
természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A
hulladékkezelésnek,  Ujrahasznositdsnak nem  aldvetett
berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet
és az emberi egészség szamdra.

®

PISTOL DE LIPIT 44E000

Atentie! Inainte de incepe utilizarea pistolului de
lipit trebuie sa citesti prezentele instructiuni si sa le
pastrezi pentru viitor.

PRINCIPII DE SECURITATE

Pistolul nu este inzestrat cu indicator de temperatura.

Utilizarea neatentd a pistolului poate fi pricina

incendiului. Facdnd uz de mijloace corespunzatoare de

securitate, protejam mediul si pe noi insasi.

1. Evitati contactul pistolului de lipit de actionarea apei
si umezelei.

2. Inainte de a incepe lucrul scula trebuie verificata,
conductorul de alimentare si stecrul, eliminarea
eventualelor defectel trebuie incredintata persoanei
autorizate in acest domeniu.

3. Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu

datele specificate pe placuta de fabricatie.

Inainte de a efectua activitdti de deservire scoate

stecherul din priza cu tensiune si lasa pistolul sa se

raceasca.

5. Nu atinge varful fierbinte, utilizati mdnusi de prote-

ctie.

Nu transporta scula ducand-o tinand de conductor.

7. Dupad terminarea lucrului, pistolul trebuie deconectat

dele alimentarea cu tensiune, permitand sa se raceasca;

varful fierbinte poate pricinui defectarea altor obiecte.

Pistolul trebuie pus la pastrare la loc inaccesibil co-

piilor.
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9. Utilizdnd pistoul de lipit in locuri in care se gasesc
materiale inflamabile, trebuie sa fii foarte prudent.

10. Nu lasa pistolul anclasat fara supraveghere.

11.Daca te-ai fript cu pistolul firbinte, raceste imediat
locul fript cu jet de apa rece.

12.Nu desmembra pistolul. Este pericol de electrocuta-
re sau de frigere.

13.Este interzisa utilizarea pistolului cu varful defctat
sau uzat (ars) - este pericol de improscarea aliajului
de lipit topit. .

14. Nu anclasa pistolul cu varful desurubat (scos).

15. Ai grija de conductorul de alimentare cu tensiune, sa
nu se atinga de varful si de carcasa fierbinte a pistolu-
lui, asemenea contact poate defecta izolatia conduc-
tei si in consecinta electrocutarea operatorului.

16. Nu lasa pistolul conectat la alimentarea cu tensiune
atunci cand nu este utilizat.

17.Scula este destinata de a functiona alimentata cu
tensiunea de 230V.

18. Pistolul de lipit trebuie utilizat in conformitate cu in-
structiunile lui.

AVERTIZARE!

« Nu imbinati prin lipire elemente sau materiale
care vor fi expuse la ctionarea temperaturei care
va depasi 130°C.

« Deasemeni nu imbinati elemente care vor fi
utilizate la ridicarea sarcinilor.

* Nu este permis de a lipi instalatii electrice care
sunt sub tensiune sau circuite care necesita
protejare ESD.

ATENTIE!
Conductorul de alimentare si stecherul nu pot fi
defectate.

ATENTIE!

Fiecare revizie si reparatie trebuie efectuatda dupa
deconectarea pistolului dela alimentarea cu tensiune
electricd. Reviziile si reparatiile trebuie executate de
catre servisul furnizorului utilajului sau de servisul
omologat de furnizor.

ATENTIE!

Se recomanda de aface incercari de lipire de proba pe
bucati de material de prisos. Iscusinta de deservirea
pistolului de lipit se obtine in urma practicei.

DESTINATIA

Pistolul de lipit se distinge prin faptul ca varful se
infierbanta fulgerétor si seveste la lipirea elementelor
de metal cu aliaje usor fuzibile de ex. aliaje de cositor-
plumb. Pistolul de lipit este folositor mai ales la
lipirea elementelor cu dimensiuni mai mari de ex. la
instalatiile electrice la vechicole, instalatii electrice de
joasa tensiune cat si la alte lucrari la care este necesara o
temperatura inalta de incalzire.

PARAMETRII TEHNICI.

Tgnsmnea sifrecventa de 230V.50Hz

alimentare

Putere nominald 100W

Temperatura elementului circa .400°C

Timp de lucru cu intreruperi 12sec. lucru/
P P 48sec. pauza

Timp de incalzire circa . 6-8 sec.

Clasa protejarii Il klasa

Masa 1 kg

ELEMENTELE UTILAJULUI (fig. 1)

1. Carcasa

2. Varf (ansa)

3. Transformator

4. Intrerupator

5. Bec

6. Suruburi de fixare

LUCRUL, DESERVIREA, INTRETINEREA

Pornind pistolul de lipit, dupa apasarea intrerupatorului
de manier (1.1) incepe totodata si incalzirea varfului
(1.2), incélzirea dureaza circa 6-8 secunde. In acest timp
varful are temperatura necesara pentru topirea aliajului
de lipit. In timpul incalzirii varfului arde becul (1.5), becul
arde siin tipul lucrului iluminad zona de lucru. Utilizand
pentru prima data piustolul de lipit se recomanda ca
varful sa fie acoperit (in totalitate) cu aliaj, va fi mult mai
usor de lipit. Cu scopul de a uni doua elemente, trebuie
incélzite cu varful fierbinte si la care alaturam fludorul.

In timpul executadrii activitatii de lipire, trebuie facute
intreruperi, dupd 12 secunde de lucru o intrerupere de
48 de secunde.

La pistolul de lipit sunt dor dua piese de schimb, varful
si becul. Cu scopul de a inlocui varful, pistolul de lipit
trebuie deconectat de la alimentare, scotand stecarul
din priza cu tensiune, cu apoiasteptat pana ce se raceste
( dar sa nu grébiti racirea udandu-l cu apd). Dupa ce se
raceste bine trebuie desurubate suruburile de fixarea
varfului (1.6). lar dupa inlocuirea varfului, suruburile
trebuie stranse bine la loc.

Schimbarea becului se face doar dupa ce se arde. La
schimbarea becului, scoate stecarul din priza. Becul
schimbat trebuie sa fie de 3W la tensiunea de 6V.

hi¢

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate
la deseuri menajere, trebuie predate la
utilizarea lor de catre intreprinderile
corespunzdtoare. Informatii referitor la utilizare
poate da vanzatorul produsului respectiv sau
organele locale. Utilajele electrice si electronice
uzate contin substante daundtoare mediului natural. Utilajele
ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sandtatea oamenilor.
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TRANSFORMATOR-LOTKOLBEN 44E000

Achtung! Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des
Transformator-Lotkolbensgriindlichdievorliegende
Betriebsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

SICHERHEITSVORGABEN

Der Lotkolben verfugt Gber keine Temperaturanzeige.

Eine unbedachtsame Verwendung des Werkzeugs kann

Brand hervorrufen. Schiitzen wir uns und die Umwelt

mit den geeigneten Sicherheitsma3nahmen.

1. Schiitzen Sie den Lotkolben vor Wasser und

Feuchtigkeit.

Vor dem Arbeitsbeginn tberpriifen Sie sorgfaltig das

Werkzeug, Leitung und Stecker; mit der Behebung

von eventuellen Beschadigungen sind Fachkréafte zu

beauftragen.

Die auf dem Typenschild angegebene Spannung des

Werkzeugs muss der Netzspannung entsprechen.

Vor den Wartungsarbeiten den Stecker von der

Steckdose entfernen und das Geréat abkihlen lassen.

Die heif3e Spitze nicht beriihren, Schutzhandschuhe

tragen.

Tragen Sie das Werkzeug nie am Kabel.

7. Nach dem Abschluss der Arbeit trennen Sie den

Lotkolben von der Netzspannung und lassen Sie das

gerat abkihlen; heie Spitze kann zur Beschadigung

anderer Gegenstande fiihren.

Bewahren Sie den L&tkolben in einem trockenen

Ort, weit von der Reichweite von Kindern auf.

Halten Sie die SicherheitsmafBnahmen beim Betrieb

des Werkzeugs in Orten, in denen sich entflammba-

re Stoffe befinden, ein.

10.Lassen Sie das eingeschaltete Werkzeug nie ohne
Aufsicht.

11.BeiVerbrennung oder Hautkontakt kiihlen Sie die be-
troffene Korperstelle sofort mit kaltem Wasserstrahl.

12. Den Létkolben nicht zerlegen. Es besteht dabei die
Gefahr des Stromschlags oder der Verbrennung.

13.Es ist untersagt, den Lotkolben mit der beschadig-
ten oder verbrauchten (ausgebrannten) Spitze zu
verwenden - dies kann zur Splitterung der versch-
molzenen Lotlegierung fiihren.

14. Der Lotkolben mit der abgeschraubten Spitze darf
nicht eingeschaltet werden.

15. Schiitzen Sie das Netzkabel vor dem Kontakt mit der he-
iBen Spitze und dem Lotkolbengehause — das Kontakt
dieser teile kann zur Beschddigung der Kabelisolation
und in Folge zum Stromschlag fiihren.

16. Lassen Sie den Lotkolben nicht an die Netzspannung
angeschlossen, wenn das Gerdt nicht gebraucht wird.

17.Das Gerat ist fiir den Betrieb mit der Spannung 230V
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bestimmt und darf nur mit solcher Spannung ge-
speist werden.

18.Der Lotkolben ist gemal der Betriebsanleitung zu
verwenden.

WARNUNG!

« Verwenden Sie keine Lotverbindungen von
Elementen und Stoffen, die der Temperatur von
liber 130°C ausgesetzt werden.

« Die Lotverbindungen konnen auch nicht fiir
Elemente, die zum Heben von Ladungen dienen,
eingesetzt werden.

« Lotensiekeinestromfiihrenden Elektroinstallationen
oder Stromkreise, die des ESD-Schutzes bediirfen.

ACHTUNG!
Das Netzkabel und der Stecker diirfen nicht beschadigt
sein.

ACHTUNG!

Alle Priifungen und Reparaturen sind nach der Trennung
des Lotkolbens von der Netzspannung durchzufiihren.
Priifungen und Reparaturen sind im Kundendienst des
Lieferanten oder in dem vom Lieferanten autorisierten
Kundendienst durchzufiihren.

ACHTUNG!

Nehmen Sie Lotproben auf Restmaterial vor. Die
Fahigkeit, mit dem Lotkolben umzugehen, kommt mit
der Praxis.

BESTIMMUNG

Der Transformator-Lotkolben verfligt Uber eine sehr
schnell hei werdende Spitze und dient zum Verbinden
von Metallteilen mit der niedrig schmelzenden
Lotlegierung, z.B. Zn-Pb fiir Weichloten. Der Lotkolben
ist sehr gebrduchlich insbesondere beim Verbinden
von Elementen mit dem groBeren Querschnitt, z.B.
Elektroinstallation in den Autos, Elektroinstallation im
Haushalt sowie bei anderen Arbeiten, die die etwas
héhere Aufwarmtemperatur verlangen.

TECHNISCHE PARAMETER

Versorgungsspannung und

230V,50Hz
-frequenz
Nennleistung 100W
Temperatur des Heizelements ca.400°C

12 Sek. Betrieb
/ 48 Sek. Pause

ca.6-8 Sek.
Il Klasse
1 kg

Aussetzbetrieb Zeit

Aufwdrmzeit

Schutzklasse

Masse

GERATEELEMENTE (Abb. 1)
1. Gehduse

Lotspitze
Transformator
Hauptschalter

2.
3.
4.
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5. Birne
6. Befestigungsschrauben

BETRIEB, BEDIENUNG UND WARTUNG

Nach dem AnschlieBen des Lotkolbens an die
Netzversorgung schalten Sie das Gerdt mit dem
Hauptschalter im Haltegriff (1.1) und somit den
Aufheizvorgang der Lotspitze (1.2), es dauert von 6 bis
8 Sekunden. In dieser Zeit wird die Lotspitze auf die
Schmelztemperatur des Lotbindemittels aufgewarmt.
Bei der Aufwarmung der Lotspitze leuchtet die Birne
(1.5), die beim Betrieb das Arbeitsbereich beleuchtet.
Bei der Inbetriebnahme des L&tkolbens empfehlen
wir, das Ende der Lotspitze mit Zinn zu bedecken, um
den Einsatz zu erleichtern. Nach dem Aufwarmen der
Lotspitze beriihren Sie die Lotstelle mit der Lotspitze
und legen dann den Zinndraht mit Létflussmittel, um
zwei Elemente zu verbinden.

Der Transformator-Létkolben ist in den Zyklen von
12 Sekunden mit dem Abstand von 48 Sekunden zu
betreiben.

Als Austauschteile gelten die Lotspitze und Birne.
Um die Lotspitze auszutauschen, trennen Sie das
Gerdt von der Netzspannung, lassen Sie das Gerat
vollkommen abkiihlen (nicht im Wasser abkuhlen)
und die Befestigungsschrauben fiir die Lotspitze (1.6)
abschrauben. Die Lotspitze austauschen und die
Schrauben anziehen, um die Lotspitze zu befestigen.
Tauschen Sie die Birne sofort, wenn sie beschadigt
wird. Vor dem Austauschvorgang trennen Sie das
Gerdt von der Netzspannung. Die beschadigte Birne
herausschrauben und gegen neue mit der Leistung von
3W und Betriebsspannung 6V austauschen.

hid

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte
nicht in den Hausmdll, sondern einer
umweltgerechtenWiederverwertungzufiihren.
Fragen Sie den Vertreiber oder lokale
Verwaltung nach Informationen tber die
Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerate
enthalten Substanzen, die fuir die Umwelt nicht neutral sind. Das
der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerdt stellt eine
potentielle Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen
dar.

TRANSFORMATORINIS LITUOKLIS 44E000

DEMESIO! Prie$ pradedant naudotis transformatoriniu
lituokliu, reikia perskaityti sig instrukcija ir iSsaugoti ja
naudojimuisi ateityje.

SAUGUMO TAISYKLES

Lituoklyje néra temperataros rodiklio. Neatsargus jrangos

naudojimas gali tapti gaisro priezastimi. Imdamiesi

atsargumo priemoniy saugokite save ir aplinka.

1. Saugokite lituoklj nuo drégmés ir vandens poveikio.

2. Prie$ pradédami dirbti, patikrinkite lituoklj, elektros
laidg ir kistuka; visus galimus gedimus gali pasalinti
kvalifikuoti asmenys.

3. Jtampa tinkle turi atitikti jtampa, nurodytg nominaliy

duomeny lenteléje.

Pries atlikdami aptarnavimo darbus, iStraukite elek-

tros laido kistuka i$ elektros lizdo ir palaukite, kol

jrankis atves.

5. Nesilieskite prie jkaitusio litavimo antgalio, uzsimau-

kite apsaugines pirstines.

Neneskite jrankio uz laido.

Baige darba isjunkite lituoklj i$ jtampos Saltinio ir

palaukite, kol jis atveés; jkaites antgalis gali apgadinti

kitus daiktus.

Lituoklj laikykite vaikams neprieinamoje vietoje.

Bukite atsargis naudodamiesi lituokliu tose vietose,

kuriose yra degiy medziagy.

10. Nepalikite jjungto jrankio be priezitros.

11. Apdeginta vieta nedelsdami atsaldykite Salto van-
dens srove.

.Neardykite lituoklio. Kyla elektros smugio arba nu-
degimo pavojus.

.Nesinaudokite lituokliu, kurio antgalis yra paZzeistas
ar susidévéjes (nudeges) — pavojy kelia issilydziusio
lydmetalio purslai.

14. Nejunkite lituoklio, jeigu litavimo antgalis nuimtas.
15. Saugokite elektros laidg nuo kontakto su jkaitusiu

litavimo antgaliu ir lituoklio korpusu, elektros la-
ido izoliacija gali bati pazeista, dél to kyla elektros
smugio pavojus.

16. Jeigu lituokliu nesinaudojate, nepalikite jo jjunge j
elektros tinkla.

17. Irankis veikia tik jjungtas j 230V elektros tinklg ir tik j
tokj tinkla jj galima jungti.

18. Lituokliu naudokités taip, kaip nurodyta instrukcijoje.

|SPEJIMAS !

« Negalima lituoti elementy arba medziagy, kurios
bus veikiamos aukstesnés nei 130°C temperatiiros.

« Taip pat negalima lituoti kroviniy pakélimui skirty
elementy.

« Negalima lituoti elektros laidy, kuriais teka
itampa arba elektros grandiniy, kurioms batina
ESD apsauga.

DEMESIO!

Elektros laidas ir jo kistukas negali bati pazeisti.

DEMESIO!

Visus techninés apzitros ir remonto darbus galima

atlikti tik iSjungus lituoklj iS elektros jtampos Saltinio.

Techninés apzitros ir remonto darbai gali bati atlikti tik



tiekéjo servise arba jgaliotuose tiekéjo servisuose.

DEMESIO!

Rekomenduojame, naudojant nereikalingus medziagos
gabalélius, atlikti keleta bandomuyjy litavimy.
Naudojimosi lituokliu patirtis jgyjama praktikuojantis.

PASKIRTIS

Transformatorinis lituoklis ypatingas dél akimirksniu
jkaistancio litavimo antgalio ir yra skirtas metaliniy
detaliy jungimui, naudojant Zemoje temperatiroje
issilydantj lydmetalj, minkstam litavimui, pvz., $vino -
alavo. Lituoklis ypatingai naudingas jungiant didesnio
skersmens elementus, pvz, automobiliy elektros
instaliacijas, Zemos jtampos elektros instaliacijas
namuose bei kitiems darbams, kai reikia aukstesnés
kaitinimo temperataros.

TECHNINIAI DUOMENYS.

|tampa ir daznis elektros tinkle

230V,50Hz
100W
apytikriai 400°C
12 s. darbas /
48 s. pertrauka
apytikriai 6-8 s.
Il klasé

1 kg.

Nominali galia

Kaitinimo elemento temperatira

Darbo su pertraukomis laikas

|kaitimo laikas
Apsaugos klasé
Svoris

JRANKIO ELEMENTAI (pav. 1)
Korpusas

Antgalis

Transformatorius

Jungiklis

Lempute

. Tvirtinimo varztai

DARBAS, APTARNAVIMAS IR SANDELIAVIMAS.
Jjungus lituoklj, rankenoje jmontuotu jungikliu (1.1),
prasideda antgalio kaitimo procesas (1.2), kuris trunka
apytikriai nuo 6 iki 8 sekundziy. Per minéta laika antgalis
jkaista iki lydmetaliui i$silydyti reikiamos temperataros.
Taip pat, antgaliui kaistant uzsidega lemputé (1.5), kuri
dirbant ap3viecia darbo vieta. Veiksmingesniam darbui,
pirma karta naudojantis lituokliu, rekomenduojama
visg litavimo antgalio gala (visiskai) padengti alavu.
Norint sujungti du elementus, jkaitus litavimo antgaliui,
jis priglaudziamas prie lydmetalio, prie jo pridedama
alaviné viela su fliusu.

ounhcwnN =

Dirbant su transformatoriniu lituokliu, batinas
cikliskumas: 12 sekundziy darbo/48 sekundés pertrauka.

Kei¢iamos lituoklio detalés - litavimo antgalis ir
lemputé. Norint pakeisti litavimo antgalj, reikia istraukti
elektros laido kiStuka iS5 elektros lizdo, palaukti, kol
litavimo antgalis visiskai atvés (ausinimui nenaudojant
vandens) ir atsukti litavimo antgalio tvirtinimo varztus
(1.6). Pakeisti litavimo antgalj ir prisukti jj varztais.
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Kei¢iama tik perdegusi lemputé. Pries keiciant lempute,
reikia iStraukti elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.
Lemputé iSsukama ir jsukama nauja 3W galingumo
lemputé, kurios darbiné jtampa 6V.

)54

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su
buities atliekomis, juos reikia atiduoti |
atitinkama  atlieky  perdirbimo  jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis
pardavéjg arba vietos valdzios institucijas.
Susidéveéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai
turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui
neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

Uzmanibu! Pirms uzsakt lietot elektrisko

ELEKTRISKAIS LODAMURS 44E000
u lodamuru, uzmanigi izlasit doto instrukciju
un saglabat to.

DROSIBAS NOTEIKUMI

Lodamuram navtemperatirasraditaja. Neuzmanigaierices

izmantosana var klut par ugunsgréka céloni. Sargajiet sevi

un apkartéjo vidi, ievérojot atbilsto3us drosibas lidzeklus.

1. Sargat lodamuru no Gdens un mitruma iedarbibas.

2. Pirms darba uzsaksanas, parbaudit ierici, vadu un

kontaktdaksu, novérst eventualos bojajumus ar

kvalificéto specialistu palidzibu.

Barojuma spriegumam ir jaatbilst datiem nominalaja

tabula.

Pirms apkalposanas darbibam iznemt kontaktdaksu no

kontaktligzdas, uzgaidit, kamér lodamurs atdzesésies.

Neaiztikt karsto lodésanas uzgali, lietot aizsargcimdus.

Neparnest ierici, turot aiz vada.

Péc darba pabeigsanas atslégt lodamuru no

elektrotikla un uzgaidit, kamér ierice atdzisis; karsta-

is uzgalis var sabojat citus priekSmetus.

Uzglabat lodamuru bérniem nepieejama vieta.

Jabat uzmanigam lodamura ekspluatacijas laika tajas

vietas, kuras atrodas viegli uzliesmojosie materiali.

10. leslégta ierice nedrikst palikt bez uzraudzibas.

11. Pie apdeguma vai kontakta ar adu, atdzesét saskares
vietu zem auksta tdens.

12. Neizjaukt lodamuru. Pastav elektriska trieciena un
apdeguma bistamiba.

13. Aizliegts ekspluatét lodamuru, kuram ir bojats vai
nolietots (izdedzis) uzgalis — tas var novest pie
izkususa lodmetala izsmidzinasanas.

14. Neieslégt lodamuru, kad lodésanas uzgalis ir nonemts.

15. Sargat barojoso vadu no kontakta ar sakarséto uzgali
un lodamura korpusu, $ada saskare var sabojat vada

8.
9.



Droe

TOOLS

izolaciju, ka rezultata radit elektrisko triecienu.

16. Neatstat ieslegtu lodamuru tad, kad tas netiek
izmantots.

17. lerice ir domata darbam zem sprieguma 230V.

18. Lietot lodamuru saskana ar instrukciju.

BRIDINAJUMS!

« Navieteicamslodéttaduslodésanaselementusvai
materialus, kas vélak tiks paklauti temperatiiras
iedarbibai virs 130°C.

¢ Lodamuru nedrikst izmantot to elementu
lodésanai, kas ir domatu kravas pacel$anai.

« Aizliegts lodét elektroinstalacijas, kas atrodas
zem sprieguma, vai elektriskas kédes, kuram ir
nepiecieSama ESD aizsardziba.

UZMANIBU!

Barosanas vadam un kontaktdaksai
bojajumu pazimju.

UZMANIBU !

Visas tehniskas apskates un remontus veikt, ieprieks
atvienojot lodamuru no elektrotikla. Tehniskas apskates
un remontdarbus javeic piegadataja servisa vai
rekomendéjama servisa darbnica.

UZMANIBU !

Ir ieteicams veikt dazus izmégindjuma lodéjumus uz
nevajadzigiem materiala gabaliem. Prasme darboties ar
lodamuru rodas prakses laika.

PIELIETOJUMS
Elektriskaislodamursizcelasar|otiatrisasildamolodésanas
uzgali un kalpo metala dalu savienosanai ar léni kastosa
lodmetala, pieméram, ar alvas-svina miksta lodmetala,
palidzibu.Lodamursiripasinoderigs,lodéjotlieladiametra
elementus, pieméram, automasinas elektroinstalacijas,
majas zemsprieguma elektroinstalacijas, ka ari stradajot
pie citiem darbiem, kuriem ir nepiecieSsama palielinata
sasilSanas temperatara.

TEHNISKIE PARAMETRI

nedrikst bat

Spriegums un frekvence 230V,50Hz
Nominala jauda 100W
Termoelementa temperatira ok.400°C

12sek. darbs /
48sek. partraukums

apt. 6-8 sek.

Darba rezims

Sasilsanas laiks

Elektroaizsardzibas klase Il klase

Masa 1kg

IERICES ELEMENTI (1. zim.)
Korpuss

Lodésanas uzgalis
Transformators

Sledzis

Lampina
Nostiprinatajskrdves

o angoo

DARBS, APKALPOSANA UN UZGLABASANA
lesledzot lodamuru elektrotikla ar roktura slédzi (1.1),
tiek ieslegts lodésanas uzgala (1.2) sasilS8anas process,
kas ilgst no 6 lidz 8 sekundém. Saja laika uzgalis sasilst
lidz lodmetala kuSanas temperatdrai. Uzgala sasilSanas
laika ieslédzas lampina (1.5), kas darba laika apgaismo
lodésanas vietu. Ertakai ekspluatacijai pirmaja lietosanas
reizé ir ieteicams rapigi parklat lodésanas uzgali ar alvu.
Sasildot lodésanas uzgali, pieskarties ar uzgalilodésanas
vietai un pielikt alvas stiepli ar kasni.

Lodamura darba cikls: 12 sekundes - darbs, 48
sekundes - partraukums.

Lodamura nomainamas dalas ir uzgalis un lampina
(spuldzite). Lainomainitu uzgali, nepiecieSsamsiznemtvadu
no kontaktligzdas. Uzgaidit lidz pilnigas uzgala atdzisanas
(neatdzesét Gdeni), atskravét uzgala nostiprinatajskraves
(1.6). Nomainit uzgali un aizgriezt skraves.

Lampinas (spuldzes) nomaina ir javeic tad, kad ta ir
bojata. Pirms nomainas iznemt vadu no kontaktligzdas.
Iznemt veco spuldzi un ielikt jauno, kuras jauda ir 3W un
darba spriegums 6V.

hi¢

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem. Tos ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par
utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai
vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas un
elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas.
lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

[EE/

PUSTOLJOOTEKOLB 44E000

TAHELEPANU! Enne kui asute jootekolbi kasutama
lugege hoolikalt labi kdesolev juhend ja hoidke see
alles edaspidiseks kasutamiseks.

OHUTUSJUHISED

Jootekolvil ei ole temperatuurindidikut. Seadme hooletu

kasutamine voib pohjustada tuleohtu. Kaitske ennast ja

keskkonda kasutades sobivaid kaitsevahendeid.

1. Kaitske jootekolbi vee ja niiskuse eest.

2. Enne t60 alustamist kontrollige tdoriista, selle toite-
juhet ja pistikut. Leitud vigade parandamine usalda-
ge vastava kvalifikatsiooniga isikule.

3. Toitepinge peab vastama seadme nominaaltabelis

toodud pingetugevusele.

. Enne seadme hooldustoimingute alustamist eemal-
dage selle pistik pistikupesast ja laske jootekolvil
jahtuda.

5. Arge kunagi puudutage seadme kuuma otsakut, ka-



sutage kaitsekindaid.

Arge kandke seadet toitejuhtmest.

Parast t60 lopetamist lulitage jootekolb vooluvéorgust

vélja ja oodake, et see jahtuks, kuum jootekolb véib

ldheduses asetsevaid esemeid vigastada.

Hoidke jootekolbi lastele kattesaamatus kohas.

Olge eriti ettevaatlik, kui kasutate jootekolbi kohta-

des, kus leidub kergestisittivaid materjale

10. Arge jatke sisseliilitatud seadet jarelevalveta

11.Poletuse voi nahaga kokkupuutumise korral lopu-

tage vigastatud kohta viivitamatult kiilma voolava
veega.

12. Arge laske jootekolvil iile kuumeneda. See suuren-

dab poletusvigastuste ohtu.

13.Keelatud on kasutada vigastatud voi kulunud otsa-

kuga jootekolbi - see tekitab sulanud sideaine laia-
lipritsimise ohtu.

14. Arge kiivitage eemaldatud otsakuga jootekolbi.

15. Arge laske toitejuhtmel kokku puutuda kuuma jo-

oteotsaku ega seadme korpusega.
16. Arge jatke vooluvérku tihendatud jootekolbi jarelva-
Iveta.

17.Seade on méeldud kasutamiseks pingetugevusel
230V ja ainult sellise toitepinge juures tohib seda
kasutada.

18. Jootekolbi tuleb kasutada kooskélas kasutusjuhen-

diga.

HOIATUS!

. Arge kasutage selliste elementide vo6i
materjalide jootelthendusteks, mida kasutatakse
temperatuuril ile 130°C.

« Samuti ei saa jootmise meetodil iihendada
elemente, mida kasutatakse raskuste tostmiseks.

« Keelatudonjootapingeallolevaidelektripaigaldusi
ja elektrijuhtmeid, mis nouavad ESD kaitset.

TAHELEPANU!

Jalgige, et seadme toitejuhe ja pistik ei
kahjustatud.

TAHELEPANU!

Enne mistahes kontroll- véi parandustoiminguid lilitage
jootekolb vooluvérgust vélja. Laske kéik kontroll- ja
parandustoimingud ldbi viia seadme miuja juures voi
mulja poolt autoriseeritud teeninduses.

TAHELEPANU!

Enne t00 alustamist on soovitatav teha paar
jootmisproovi jootmismaterjali jadkidel. Jootekolbi
kasutamise vilumus tekkib praktika kaigus.

OTSTARVE

Pustoljootekolvi  spetsiifiliseks ~ omaduseks  on
hetkeliselt kuumenev jooteotsak. Seadet kasutatakse
metallelementide Gihendamiseks vahese kulunormiga
Ghendusainete abil, néiteks tsink-tina pehmeks
jootmiseks. Pistoljootekolb on eriti mugav suurema

8.
9.

oleks
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labiméoduga elementide UGhendamiseks (nditeks
auto  madalpinge  elektrisiisteemides,  hoonete

elektrististeemides),samuti muude t66de juures, mis
nduavad korget to6temperatuuri.

TEHNILISED PARAMEETRID

Toite pinge ja sagedus 230V,50Hz
Nominaalne véimsus 100W
Kltteelemendi temperatuur | umbes 400°C
To0- ja puhkeaja suhe l; illzflc;zzz:ega
Soojenemise aeg ~ 6-8 sek.
Kaitseklass Il klass
Kaal 1 kg

SEADME ELEMENDID (joonis 1)

1. Korpus

2. Jooteotsak

3. Transformaator

4. Tooluliti

5. Pirn

6. Kinnituspoldid

HOOLDUS JA HOIDMINE

Pustoljootekolvi kdivitamisel kdepideme kiiljes asuvast
toolulitist(1.1)algabjooteotsakukuumenemiseprotsess,
mis kestab 6 kuni 8 sekundit. Jooteotsak kuumeneb
selle ajaga sideaine sulamistemperatuurini. Ajal, kui
kestab jooteotsaku kuumenemise protsess, sittib ka
pirn (1.5), mis valgustab jootmise ajal to6piirkonda.
Jootekolvi esmakordsel kasutamisel on soovitatav katta
jooteotsak tervenisti tinaga, et lihtsustada to6protsessi.
Kui jooteotsak on kuumenenud, viige kuumenenud
otsak elementide Uhenduskohale ja asetage sinna
tinatraat jootevedelikuga.

Kasutage piistoljootekolbi tsiiklitena (12 sekundit
tood / 48 sekundit pausi).

Jootekolvi vahetatavateks osadeks on jooteotsak ja pirn.
Jooteotsaku vahetamiseks eemaldage seadme pistik
pistikupesast, laske jooteotsakul taielikult jahtuda (arge
jahutage seda vees), seejarel keerake lahti jooteotsaku
kinnitusmutrid (1.6). Vahetage jooteotsak ja keerake
poldid kinni.

Pirn vahetage vilja siis, kui see ldbi pdleb. Enne pirni
vahetamist eemaldage seadme pistik pistikupesast. Pirni
vahetamiseks keerake vana pirn vélja ja asendage see
uue pirniga, mille vdimsuseks on 3W ja to6pingeks 6V.

hi¢

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka,
vaid viige need kaitlemiseks vastavasse
asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise
kohta annab muja voi kohalik omavalitsus.
Kasutatud elektrilised ja elektroonilised
seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale
ohtlikke aineid. Umbertéétlemata seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

-17-
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MHAYKUMNOHEH NOAJIHUK 44E000

BHumaHue! Mpeau npucrbnBaHe KbM ynorpeba Ha
VHAYKLUVNOHHUA NOANIHUK CleiBa BHMMATEJTHO fia ce
npoueTe HacToALaTa MHCTPYKLUMA U TA fa ce nasu ¢
Lien no-HaTaTbLHO N3Non3BaHe.

NMPUHUUNW HA BE3OMACHOCT

MOANHUKBT He npuTexkaBa TemnepaTypeH WHAMKATop.

HeBHMMaTENHOTO M3MoN3BaHe Ha ypeaa Moxe fja aoseae

[0 136yxBaHe Ha noxap. [aseTe cebe c1 1 oKonHaTa cpena

cbbnogaBaiki CbOTBETHUTE MEPKM 33 6e30MacHOCT.

1. lMa3seTe noAnHWKa oT BOAA 1 Bnara.

2. lMpepau 3anoyBaHe Ha paboTa TpAGBa fa ce NpoBepu
MNHCTPYMeHTa, Kabena u Lwercerna, Kato OTCTpaHABa-
HeTO Ha eBeHTYyaslH1 NoBpeaun cnefBa fa ce Bb3o-
KM Ha KBanuouumpaH nepcoHan.

3. 3axpaHBalLOTO HampexeHne TPAbBa fJa CbOTBETCTBA Ha
[aHHVITe NMOCOYeHN Ha TebesKaTa C TEXHUYECKUTE AaHHW.

4. Tpean pa NpUCTbNMTE KbM Onepaummn no ekcnsoa-
TaumATa, TpA6Ba Aa M3BajUTe Lencena oT KOHTaKTa
1 Aa nsctygute ypepa.

5. He pokocBalTe ropelyata YoBKa, nonssanTe npea-
nasHu pbKaBuLM.

6. He npeHacaiite HCTPyMeHTa AbpXKeliku ro 3a kabena.

7. Cnep npuKkniouBaHe Ha paboTa U3KoyBaTe NosaHU-
Ka OT 3axXpaHBaHETO U M34aKkBaTe JOKATO U3CTUHE;
ropelyata YoBKa MOXe Aa AoBeAe [0 NnospexjaHe
Ha Apyrv npegmeTu.

8. CbxpaHaBaiTe NOANHUKA B MeCTa HEAOCTBIHM 3a Aeua.

9. bbpaeTte BHUMATENHW NPV N3MON3BAHETO HA NOANHMKA
B MeCTa, KbAETO UMa NleCHO3ananvmm Matepurasnu.

10. He ocTaBaiTe BKoYeHNA ypeq 6e3 Hag3op

11. B cnyyan Ha onapBaHe Uy Ha KOHTAKT C KOXKaTa He3a-
6aBHO oxflaXkhame MACTOTO CbC CTPYA CTyAeHa Bofa.

12.He pa3rno6aBante noanHuka. CbliecTBYyBa onac-
HOCT OT YAap C eneKkTpuYecKy TOK Unn nonapeaHe.

13. 3abpaHsABa ce 13MoM3BaHETO Ha MOANHYIK C NoBpeAeHa
1y n3xabeHa (M3ropsAna) YOBKa — CbLLECTBYBa Onac-
HOCT OT ONPbCKBaHE C Pa3ToneH Jo6aBbyYeH MeTasl.

14. He BKknioyBanTe NOAMHMKA CbC CBaNleHa YOBKa.

15. BHMMaBalTe 3axpaHBalnAT Kaben Aa He ce JOKOCBa
[0 HaXKeXkeHaTa YoBKa UM A0 KOpMyca Ha NoANHNU-
Ka, Tbil KaTo ToBa 61 MOrNo Aa foBene A0 NMOBPEeX-
[aHe Ha U3onauuATa Ha Kabena v B NocneacTane Ao
yAap € enekTpuyecKkn ToK

16. He ocTaBsAiTe NOANHNKA BKITIOYEH KbM 3axpaHBaHe-
TO, KOraTo He ro nsnosnssate.

17.IHCTPYMeHTBT e npefHa3HayeH 3a paboTta npu Ha-
npexeHune 230V 1 cneasa ga 6bae 3axpaHBaH camo
C TakoBa

18.MosAnHNKBT cneaBa Aa 6bae M3nos3BaH CbriacHo
VNHCTPYyKUMATa

NPEAYNPEXOEHUE !

* He ce paspewaBa n3nonsBaHeTO Ha crnosABalu
eJieMeHTn mwn MaTtepuann N3N0XeHn Ha
Bb3/eliCTBMETO Ha TeMepaTypa npesuwasaiya 130°C.

» HecepaspelaBacBbp3BaHETO CMOMOLLTa HA CNOSIBaHE
Ha efleMeHTI CTyXKeLum 3a MoBAuraHe Ha ToBapu.

* He ce pspewiaBa cnoABaHeTO Ha eNeKTPUYECKN
MHCTanaynun nog HanpexeHune umwnn Ha
eneKkTpuyeckn Bepurv nsmucksawm ESD 3awura.

BHUMAHUE !
3axpaHBawWuMAT Kaben U lWencenst TpA6Ba fJa ca
N3MpaBHu.

BHUMAHMUE !

Bcvukn npernegu M pemMoHTV Ce U3BbPLUBAT Cleq
M3K/IIOYBAHETO Ha MOANHMKA OT efleKTpuyeckata Mpexa.
Mperneante 1 PemMoHTWTe Ce M3BbPLUBAT B CEpBM3a Ha
[OCTaBUVIKa U/ B XOMOJIOTM3MPaH OT HEro CepBy3.

BHUMAHMUE !

MpenopbyBa Ce K3BLPLIBAHETO HA HAKOMKO MPOGHY
CMOsABaHIIA C MOMOLLTA HA HEHYXKHW MaTeprany. YMEHUETO
[)a C1 CIIYKUTE C NOATIHMKA Ce Nprgo6tKBa Ypes NpaKTrKka.

MPUTOXEHUE

VIHOKUMOHHMAT ~ MOANHWMK ~ Cce  XapaKTepusupa
CbC CBETKaBMYHO HarpsABalla Ce YoBKa W CIyXWu
3a CBbp3BaHe Ha MeTajHM YacTM C nomowTa Ha
necHoTONUMU [o6aBbYHM METANIN OT POfa Ha KanlaeHo-
OJIOBHUTE 3a MeKO crnosBaHe. MoANHUKBT € 0Co6eHo
rofie3eH Npu CBbP3BaHETO Ha €JIEMEHTU C MO-TONAMO
ceueHvie, Hamnp. aBTOMOOUIHM eneKTpoMHCTanaumm |,
[OMALUHY MHCTaNauuy 3a HUCKO HamnpexXeHne, KakTo 1
npv Apyrv paboTu N3MCKBaLLY NMOBULLIEHA TEMMEpaTypa
Ha HarpsABaHe.

TEXHUYECKU NAPAMETPU
HanpexkeHne n yectoTa Ha 230V,50Hz
3XpaHBaHeTo
HomwunHanHa mowHocT 100W
TemnepaTtypa Ha HarpeBatelHus oKONo 400°C

efieMeHT

12cek. paboTa
/ 48cek. naysa

OoKono 6-8 cexk.

Bpeme Ha paboTa ¢ npekbcBaHe

Bpeme Ha 3rpsBaHe

Il knac
1kg

Knac Ha 3awmTteHocT

Maca

EJIEMEHTU HA YPEJA (uepT 1)
Kopnyc

YosKa

TpaHcpopmaTop

lMyckoB 6yTOH

Jlamnunuka

KpenexHn 6ontoBe

ok wN =
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PABOTA, OBCJTYKBAHE N MOAAPDBXKKA.

Cnep BKIIIOYBAHETO Ha MOASHMKA Ype3 MyckoBus OYTOH B
pbkoxBaTKaTa (1.1) 3anoyBa NPOLECHT Ha HarpsABaHeTo Ha
yoBKara (1.2), ToBa Tpae ot 6 fo 8 cekyHaW. YoBKaTa npe3
TOBa Bpeme ce HarpsBa [0 TemriepaTyparta Ha ToreHe Ha
06aBbyYHUA MeTan. [o BpemMe Ha NpoLieca Ha HarpsiBaHETo
Ha YoBKaTa ce 3ananBa namnuukata (1.5) 1 oceetnsABa
paboTHoTO MAcTo. Mpy MbpBaTa ynoTpeba Ha MOsANHMKa
Ce MpenopbyBa CTapaTesiHo (Mb/IHO) MOKPMBaHe Ha BbpXa
Ha YoBKaTa C Kanal C uen no-necHata ynotpeba. Cnep
HarpsiBaHeToO Ha BbpXa Ha YOBKaTa C LieNl CBbpP3BaHETO
Ha [Ba efleMeHTa JonuMpame YoBKaTa A0 Mpunos un
npubnnxxaBame KaneHata Ten ¢ gproca.

UHOYKyuoHHUAM noANHUK mpsa6ea 0a pa6bomu e
npoodvmKeHue Ha 12 ceKyHOU, c/1ed Kkoemo hpasum 48
ceKyHOU nay3a

YoBKaTa M namnuykata moraTt ga 6baaT nogMeHeHW.
3a pa ce cmeHu YoBKaTa TpAbBa Aa uU3BaguTe Kabena
OT KOHTaKTa, [a M34YakaTe JOKATO YOBKaTa U3CTUHE (He
N3CTyAABaiiTe BbB BOAA) U A OTBUHTUTE KpenexHute
6onToBe Ha YyoBKaTa (1.6). CMeHAMe YoBKaTa 1 3aTArame
6onToBeTe

CmAHaTa Ha namnuykata ce M3BbpLlUBa B Ciy4vall Ha
nospepa. Mpean cmaHata TpA6Ba ga n3Bagute Kabena
OT KOHTaKTa. /I3Bax[aTe cTapaTta U MOHTMpaTe HOBaTa
namnuyka ¢ mowHocT 3W 1 paboTHO HanpexXeHHne 6V.

hid

MpoayKTnTe C enekTpuyecko 3axpaHBaHe He
6viBa [a ce M3XBbPNAT 3aefHO C AOMALLHUTE

oTnagbun , a pAa 6baar npepageHn Ha

[r— PEeUVKANHT B  CbOTBETHUTE NPeanpuATUs.
VHdopmaumns OTHOCHO PpeuuKIvHra  Aasa
NPOU3BOAUTENAT Ha MPOAYKTA W MeCTHWTE

BNacTu. M3HOCEHUTE  €NEeKTPUYECKN U EeNEKTPOHNYHM

CbOPBKEHNA CbABPAKAT CYOCTaHLIMM, KOUTO He Ca HeyTparHu 3a
oKosnHata cpefia. CbopbKeHUs, KOMTO He ca Grv peumKnpaHy,
npefcTaBAABaT NOTEHLMAHA ONACHOCT 3a OKOJHaTa cpefa 1 3a
3ApaBeTo Ha xopara.

@

TRANSFORMATOROVA PAJECKA 44E000

POZOR!Pred zahajenim pouzivanitransformatorové
pajecky si peclivé prectéte tento navod a uschovejte
jej pro pozdéjsi potiebu.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Pajecka neni vybavena indikdtorem teploty. Neopatrné
pouzivani zafizeni mlze zpUsobit pozar. Chrante sebe i své
okoli dodrzovanim pfislusnych bezpeénostnich opatreni.
1. Chrante pajecku pred plisobenim vody a vlhkosti.

2. Pred zahdjenim ¢innosti zkontrolujte néfadi, kabel

Droe
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a zastr¢ku. Odstranénim pfipadnych zdvad povéite
kvalifikované osoby.
3. Napajeci napéti musi odpovidat tdajim uvedenym
na typovém stitku.
Pred zahajenim udrzby vyjméte zastrcku ze sitové
zasuvky a nechte zafizeni vychladnout.
5. Nedotykejte se horkého hrotu. Pouzivejte ochranné
rukavice.

6. K prenaseni naradi nepouzivejte kabel.

7. Po dokonceni ¢innosti odpojte pajecku od napéajeni
a pockejte, az vychladne. Horky hrot muze zpUsobit
poskozeni jinych predmétd.

8. Uchovavejte pajecku mimo dosah déti.

9. Je tieba zachovavat opatrnost pii pouzivani pajecky
v mistech, ve kterych se nachazeji snadno hoflavé
materialy.

10. Nenechavejte zapnuté zafizeni bez dozoru.

11. Dojde-li k popéleni nebo kontaktu s pokozkou, ihned
zchladte zasazené misto proudem studené vody.

12. Pajecku nerozsroubovavejte. Hrozi nebezpedi pora-
néni nebo popaleni.

13. Nepouzivejte pajecku s poskozenym nebo opotie-

bovanym (vypalenym) hrotem - hrozi nebezpeci
rozstiiknuti roztaveného pojiva.

14. Nespoustéjte pajecku s odsroubovanym hrotem.

15. Chrante napajeci kabel pred kontaktem s nahratym
hrotem a krytem péajecky, protoze to miize vést k po-
skozeni izolace kabelu a naslednému zasahu elek-
trickym proudem.

16. Pokud péjecku nepouzivéte, odpojte ji od napajeni.

17. Nafadi je urc¢eno vyhradné pro provoz pod napétim
230 V.

18. Pouzivejte pajecku podle pokyn(i uvedenych v tom-
to navodu.

UPOZORNENI!

« Nespojujte pajeckou soucasti nebo materialy, které

budou vystaveny pusobeni teplot vyssich nez 130 °C.

« Pajenim se nesmi spojovat ani soucasti uréené ke

zvedani bfemen.

« Pajenielektrickychinstalacipodnapétimneboobvody,

které vyzaduji ochranu proti ESD, je nepfipustné.

POZOR!

Nesmi dojit k poskozeni pfipojného kabelu a zastrcky.

POZOR!

Pfed provedenim jakékoliv kontroly ¢ opravy

odpojte pajecku od elektrické sité. Kontroly a opravy

nechte provést v servisu dodavatele nebo v servisu
autorizovaném dodavatelem.

POZOR!

Doporucujeme vyzkousdet si péjeni na prebyte¢nych

kusech pdajeného materidlu. Zru¢nost v pouzivani

pajecky je ziskdvana spolu s nabytou praxi.
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URCENI

Transformatorova pajecka se vyznacuje hrotem, ktery
se velmi rychle nahfiv4, a slouzi ke spojovani kovovych
soucasti pomoci snadno tavitelného pojiva, napf.
cinovo-olovéného, pro mékké pajeni. Pajecka je vhodna
zejména pro spojovani soucasti o vétsim prarezu, napf.
automobilovych elektrickych instalaci, nizkonapétovych
domacich elektrickych instalaci, a pfi jinych pracich,
které vyzaduji vyssi teplotu nahfivani.

TECHNICKE PARAMETRY

Napajeci napéti a kmitocet
Jmenovity vykon

Teplota topného télesa

Délka trvani prerusovaného
provozu 48s pauza
Doba nahtivani cca6-8s
Trida ochrany Il
Hmotnost 1kg
SOUCASTI ZARIZENI (obr. 1)

kryt

hrot

transformétor

zapinac

zarovka

upevnovaci srouby

PROVOZ, PECE A UDRZBA

Po pripojeni pajecky k elektrické siti Ize zapinacem na
rukojeti (1.1) spustit proces nahfivani hrotu (1.2), ktery trva
6 az 8 sekund. Hrot se pfi tom nahtiva na teplotu taveni
pajeciho pojiva. BéEhem nahfivani hrotu se rozsviti Zarovka
(1.5), ktera osvétluje pracovni prostor. Pii prvnim pouziti
pajecky doporucujeme Uplné pokryti konce hrotu cinem
pro usnadnéni prace. Po nahfati konce hrotu se hrotem
dotykejte pajeného mista a prikladejte k nému cinovy drat
s tavici pfisadou za Ucelem spojeni dvou soucasti.

230V, 50 Hz
100 W

cca 400 °C
12 s provoz /

o anoo

Transformdtorovd pdjecka se pouzivd v cyklech po 12
sekunddch provozu a 48 sekunddch pauzy.

Vyménnou soucésti pajecky je hrot a zZarovka. Pro
vyménu hrotu vyjméte kabel z napdjeci zasuvky,
vyckejte, az hrot zcela vychladne (nechladte jej ve vodé)
a odsroubujte Srouby, kterymi je hrot upevnén (1.6).
Vyménte hrot a utdhnéte upeviovaci Srouby.

Zarovku je tfeba vyménit v pFipadé, Ze je poskozena. Pred
jejivyménou vyjméte kabel znapajecizasuvky.Vysroubujte
zarovku a vyméite ji za novou o vykonu 3W a napéti 6 V.

)4

Elektricky napéajené vyrobky nevyhazujte spolu
s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam
poskytne prodejce nebo mistni urady. Pouzita
elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky
skodlivé prozivotniprostiedi.Nerecyklovanazatizenipredstavuji
potencialni nebezpedi pro zivotni prostfedi a zdravi osob.

D

TRANSFORMATOROVA SPAJKOVACKA
44E000

Pozor!Skér,akopristupitekpracistransformatorovou
spajkovackou, je potrebné si pozorne precitat tento
navod a uschovat ju na dalsie pouZzitie.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

Spajkovacka nema indikator teploty. Neopatrna praca

s naradim moéze sposobit poziar. Chrarime seba aj okolie

tak, ze budeme dodrziavat primerané bezpec¢nostné

opatrenia.

1. Chrante spajkovacku pred pésobenim vody a vlhko-

sti.

Skor, ako zac¢nete pracovat, skontrolujte naradie,

privod a konektor, pripadné poruchy dajte odstranit

opravnenym osobam.

Napétie elektrického pradu sa musi zhodovat s udaj-

mi na popisnej tabulke.

Skér, ako pristupite k vykonavaniu udrzbarskych

prac, vyberte kolik zo sietovej zasuvky a nechajte

zariadenie vychladnut.

Nedotykajte sa horuceho hrotu, pouzivajte ochran-

né rukavice.

Naradie neprenasajte za privod.

Po skonceni prace odpojte spajkovacku od napaja-

nia a pockajte, kym vychladne; horuci hrot moéze

sposobit poskodenie inych predmetov.

Spajkovacku uskladriujte na mieste, kde nemaju

pristup deti.

Budte opatrni pri praci so spajkovackou na miestach,

na ktorych sa nachadzaju horlavé materialy.

10. Nenechévajte zapnuty pristroj bez dozoru.

11.V pripade popadlenia alebo kontaktu s koZou, toto

miesto okamzite ochladte pridom studenej vody.

Spéjkovacku nerozoberajte. Hrozi nebezpecenstvo

Urazu elektrickym pradom alebo popalenia.

13.Je zakazané pouzivat spajkovacku s poskodenym

alebo opotrebovanym (prepélenym) hrotom — hrozi

nebezpecenstvo rozstreknutia roztavenej spajky.

Nezapinajte spajkovacku s uvolnenym hrotom.

Chrante napajaci privod pred kontaktom s rozohria-

tym hrotom a plastom spajkovacky, takyto kontakt

moze viest k poskodeniu izolacie privodu a nasledne

k Urazu elektrickym pradom.

Nenechavajte spajkovacku zapnutu v sieti vtedy, ked’

sa s Nou nepracuje.

17.Néradie je urcené na pracu pri napati 230V a len ta-
kymto napatim ho mozno napajat.

18. Spajkovacku treba pouzivat v stlade s ndvodom.

12.

14.
15.

16.
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UPOZORNENIE!

« Nie je dovolené pouzivat spajkovanie pri spojoch
suciastok alebo materialov, ktoré budu vystavené
posobeniu teploty nad 130°C.

« Spajkovanim takisto nemoézu byt spajané spoje
suciastok, ktoré sluzia na dvihanie nakladov.

« Nie je dovolené spajkovat elektrické instalacie
pod napétim alebo obvody, ktoré si vyzaduju ESD
ochranu.

POZOR!
Pripojny vodi¢ a kolik nemézu byt poskodené.

POZOR!

Vdetky kontroly a Gdrzby  vykonavajte  po
predchddzajicom odpojeni spajkovacky od elektrickej
siete. Kontroly a Gdrzby vykonévajte v servise dodavatela
alebo v servise, ktory je homologovany dodavatelom.

POZOR!

Odporuca sa vykonat niekolko skusok spajkovania
na nepotrebnych kuskoch spajkovaného materialu.
Zrucnost pri praci so spajkovackou sa ziskava priamo
Umerne s dlZkou praxe.

URCENIE

Transformatorovd spajkovacka vynikd rychlo sa
nahrievajucim hrotom a slizi na spajanie kovovych
suciastok pomocou spajky tavitelnej pri nizkej teplote,
napr. cinovo-olovenej spajky na makké spajkovanie.
Spajkovacka je zvlast vhodnd pri spajani suciastok
s vacsim priemerom, napr. elektrické automobilové
instalacie, elektrické domace instalacie nizkeho napatia
ako aj pri inych pracach, ktoré si vyzaduju zvysenu
teplotu nahrievania.

TECHNICKE PARAMETRE

Napatie a frekvencia napajania 230V, 50Hz
Nominalny vykon 100W
Teplota vyhrevného telesa pribl. 400°C

12 sek. praca/
48 sek. prestavka

pribl. 6-8 sek.
Trieda 2.
1kg

Casy preruiovanej prace

Cas vyhrievania:

Ochranné trieda

Hmotnost

SUCIASTKY ZARIADENIA (obr. 1)

Kryt

Hrot

Transformator

Spinac

Ziarovka

6. Upevnujuce skrutky

PRACA, OSETROVANIE A UDRZBA

Po zapnuti spajkovacky do siete spinacom v rukovati
(1.1) spustame proces nahrievania hrotu (1.2), trva to od
6 do 8 sekund. Hrot sa vtedy nahrieva na teplotu tavenia

nuhwn =
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spajky. Uz v case, ked' prebieha vyhrievanie hrotu, sa
zapaluje Ziarovka (1.5) a pocas prace osvetluje pracovny
priestor. Pri prvom pouziti spajkovacky sa odporuca
dokladné (uplné) pokrytie koncovky hrotu cinom, aby
sa s nim lepsie pracovalo. Po nahriati koncovky hrotu so
zamerom spojit dva prvky, sa dotykame hrotom miesta
spajkovania a prikladdme cinovy drét s tavivom.

S transformdtorovou spdjkovackou je potrebné
pracovat v 12-sekundovych pracovnych cykloch
v 48-sekundovych intervaloch

Nahradnou suciastkou v spajkovacke je hrot a Ziarovka.
Pri planovani vymeny hrotu treba vybrat privod zo
zasuvky elektrického napéjania, pockat, kym hrot Uplne
nevychladne (neochladzovat vo vode) a odmontovat
skrutky upevnujuce hrot (1.6). Vykonajte vymenu hrotu
a utiahnite skrutky na jeho upevnenie.

Vymena ziarovky je potrebna vtedy, ked je Ziarovka
poskodend. Pred vymenou je potrebné vybrat privod zo
zasuvky elektrického pradu. Vymena Ziarovky spociva
v jej odmontovani a vymene za novu s vykonom 3W
a napati pri praci 6V.

hi¢

Vyrobky napéjané elektrikou sa nesmu
vyhadzovat spolu s domacimi odpadmi, ale je
potrebné odovzdat ich do utilizicie na miesta,
ktoré su pre tento ucel uréené. Informacie na
tuto tému poskytne predajca vyrobku alebo
miestne predstavenstvo. Elektroodpad
obsahuje substancie, ktoré su neprijatelné pre Zivotné
prostredie. Elektroodpad, ktory nebuderecyklovany, predstavuje
potencialne ohrozenie pre Zivotné prostredie a zdravie ludi.

(R

HA&ekTpik6 mMOTOM GUYKOAAnonG 44E000

MNpoooyxn! MpoBaivovtag 6TV pyacia pe To mMOTOAL
GUYKOAANONG, o@eileTe va S1aBAGETE MPOGEKTIKA TIG
TApoUoEG 0dnyieg XpPrioNg Kat va Tig StatnpnoeTe yia
pHeANOVTIKA Xprion.

KANONEZ AZQANEIAZ

To mMOTOAN OuykOAnong Sev eival €@odlacpévo pe

evdeiktn Beppokpaciag. Ammpooedia KOTA TO XEIPIOUO e

TO gpyaleio evdEéxeTal va AMOTEAEDEL AiTIO EKSHAWONG

PWTIAC. [TPOPUAACCETE TOV EQUTO 0O KAIL TO TIEPIBANOV

TNPEWVTAC TA ATTAPAITNTA HETPA ACPAAEIAC.

1. Mnv ekBétete TOo MOTOAN CUYKOAANONG o€ emidpaon
TOU VEPOU Kal TG Lypaciag.

2. Mpwiv amd v évapén NG epyaociag, eléyEte
10 ¢gpyodeio, TO KAAwSIO TOPOXNG PEVHATOG
KOl TO PEVMATONATITN. Ze mepimTwon Umapéng
SUOAEITOUPYIWY, OPEINETE VA TIC ETIIOKEVAOETE UE TN
BorBela Twv apudSIwV EIBIKWV.
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3. H tdon tpogodooiag mpémel va avtioTolxel otnv
TAON TTOU AVAYPAPETAL OTO TMVAKISIO OTOIKEIWV TOU
epyaleiou.

Mpofaivovtag otnv TeXVIKN €€£TAON, AQAPECTE TO

PEVUATONATITN amd TO PEUPATOSOTN KAl AVOAUEVETE

To gpyaleio va YuyOei.

Mn akoupmdte Tn Ogpury HUTN TOu gpyaleiou Kal

XPNOIUOTIOLEITE TTIPOOTATEUTIKA YAVTIA.

ATIOYOPEVETALVA LETAPEPETE TO EPYANEIO KPATWVTAG

TO amo 1o KaAwS10 TapPoxi¢ PEVUATOG.

Katémv odokAfjpwong tng epyaciag, amoouvdéote

TO MOTOM OUYKOAANONG amd 1o SikTtuo mapoxnig

PEVHATOG Kal aVOMEVETE TO gpyaleio va YuyBOei. H

BOepun HUTN CUYKOAANONG EVOEXETAL VO TIPOKANEDEL

BAAPN og GMN\a avTikeipeva.

Quldooete To gpyaleio oe pépn oOmou Sev éxouv

mpoofaon ta maidid.

Na gicaote MPOOEKTIKOI KATA TNV €pyacia pe TO

TMOTON CUYKOANONG KOVTA O€ EUPAEKTA UAIKA.

10.Mnv  a@rivete  gvepyomoinuévo TO  TIOTOAL
OUYKONANONG XWpIG EMOTITEIQL.

11. Xe mepinmtwon eykavpaTog fj ema@ri¢ Tou epyaigiou
Ue 1o 8épua, apéowd YUEeTe To MPooPANBEV pépog
UE porj KpUou vepou.

12. ATTOyopeVETAl VO QTTOCUVAPUONOYEITE TO TIOTOA
OUYKOANNONG. AUTO €VOEXETAL VA TIPOKOAEDEL PWTIA
1| ykavpata.

13. ATTOyopeVETAl VA  XPNOIMOTIOIEITE TO  TOTOAL
OUYKONANONG €AV n YOTN OUYKOAANONG €xel BAGRN
N éxel @Oapbei (kaei), emeldy autd evdéxetal va
TIPOKANEDEL TNV eKTivaén otayovwv tou Beppou
KPAMATOG,.

14, ATTOyOpEVETAL VO EVEPYOTIOIEITE TO TIOTOANL €GV N
HUTN oUYKOAANONG Sev éxel eloayBei.

15.MpooTatevete To KAAWSIO TMAPOXNG PEVUATOG Ao
™mv emaen pe T Beppny pUTN OUYKOAANONG Kat
TO owpa Tou MOoToAloy, eneldy autod Sduvatal va
mpokaléoel BAAPN TNG HOVWOoNG Kal NAekTpomAngia.

16.Mnv  agprijvete  T0  MOTON  OUYKOAANONG
€VEPYOTIOINUEVO €AV SEV XpNOLOTIOLETAL.

17.To epyaleio gival oxeSlaopévo yla Aettoupyia umd TNV
Téon Twv 230 V, CUVENWE TIPEMEL va TPoPodoTETal
HOVO UTIO T CUYKEKPIMEVN AUTH TAoN.

18. XpnOolHoTMOLETE TO MOTONM GUYKOANNONG CUPPWVA
UE TG obnyieg.

MPOXOXH!

* Mnv XpnGIHOTIOLEITE TO MOTOAl GUYKOAARGNG Yia
GUYKOAANGN TWV £EAPTNHATWY 1} TWV VMKWV TIOU
Ba ektiBevtal og Ogppokpacieg avw Twv 130°C.

o O@eileTe va pnV XPNOIHUOTOIEITE TO MIGTOAL
GUYKOAANGNG Yia GUYKOAANON Twv £§apTnUATWV
mov Ba XpnoiponolovvTal yia avipwaon popTiwv.

« AmayopeUetal va GUYKoAAdte cuvdeopoloyia umo
Taon N diktuo mov anartei Tnv npoctacia ESD.

8.

9.

MPOZOXH!

To kaAwdlo TAPOXNG PEVHATOC KAl O PEVUATOANTTNG
Sev mpémet va €xouv omoladnimoTte ixvn PAawv.
MPOZOXH!

'ONEG Ol TEXVIKEG €EETAOEIG KAl ETMOKEVEG TIPETIEL VA
EKTEAOUVTAL OTO £PYACTIPLO TEXVIKNG UTTOOTHPIENG TOU
KOTAOKEUAOTH 1) OE £PYOOTHPLO TEXVIKAG UTTOOTHPIENG
TTOU CUVIOTA O KATAOKEVAOTAG.

MPOZOXH!
ZEKIVWVTOG TNV EPYACIA, CUVIOTATAL VA KAVETE E€A0KNON
O€ TURApaTa UAIKOU TTou Sev XpeldleoTe.

XPHZH
To mOTOM  ouykOMnong Ttaxeiog  Béppavong
XPNOIUOTIOIEITAL ~ Yld  OUYKOMNON  HETANIKWOV

QVTIKEIMEVWV PE KPAUA XaunAng T&NG, m.x. HaAakol
KPAMATOG KAOOITEPOU Kal HOoAUBSou. To mOTOM
OUYKOANNONG  €ival  KatdMnho  yla  GUYKOAAnon
QVTIKEIMEVWV PEYAANG SlapéTpou, Y. cuvdeopoloyiag
QUTOKIVATOU,  OIKIOKAG  Ouv&eopoloyiag — XapnAng
TAoNng Kal ANV EPYACIOV TIOU amattolv uPnAoTeEPN
Beppokpaoiag B¢ppavong.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

Tdon tpogpodoaiag 230V,50 Hz
OVOpaOoTIKA 1oYXUG 100 W
Oeppokpacia 400°C katd mpoogyylon

BeppooTolxeiov

12 Seutepdienta
Aertoupyiag /
48 SeutepOAenTa mavong

6 — 8 SeuTepdAENTA KATA
TIPOOEyYIon

TUmog mpootaciag 2

Bdpog 1kg

KATAZKEYH TOY MIZTOAIOY ZYTKOAAHZHE (1. 1)
ZWpa

MUTN cuykOAAnoNG

MeTaANGKTNG

Koupio evepyomoinong

Nuyvia

. Bidec ouykpatnong

TEXNIKH ZYNTHPHXZH KAI AIATHPHZH

Katomiv evepyormoinong Tou MIOTOAOU GUYKOAANONG
Ue to kopBio (1.1), Eexvape tn Sadikacia Béppavong
™G MUTNG OUYKOANONG (1.2), n omoia oAokAnpwveTal
o€ 6 - 8 Seutepolenta. H putn Bepuaivetal €wg v
Oeppokpacia TAENG TOU KPAUATOG OUYKOAANONG.
Tautoxpdvwg, evepyomoleitat n Avyvia (1.5) kat ewTilel
TO ONnuEio GUYKOANNONC KATA TNV £pyacia oag. Katd tv
TIPWTN XPrioN TOU TMOTOAIOU GUYKOANNONG, CuVIoTATAl
va KOAOYETE KAAA TN PUTN CUYKOANONG e KOoaiTEPO
ya mo BoAikn xprion. Katomv Béppavong g potng

Jelpd Aertoupyiag

Xpovog Béppavong

ovAwN =
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OUYKOAANONG, TNV EQATITOVHE OTO ONUEI0 GUYKOAANONG
Kat TANo1a{ouE To CUPHA aTTO KAOGITEPO e BOpaKa.
JuvioTwuevn Oelpd Asitoupyiag TOU MIGTOAIOU
ouykoAAnong: 12 Seutepodenta Asitoupyiag, 48
deutepoAemta mavong.

H potn gpyaciag kat n Auyvia gival mpooBagaipolpeva
e€apTiuaTa TOu TOTOAIOU OUYKOAnonG. MNa va
AVTIKOTAOTACETE TN MUTN, AQAIPECTE TO PEVHATONATITN
anmd 1o peupatodoTn, aenote To MOTOM va YuxOei
(Unv TO YUXeTE HE VvEPO) Kal agalpéote TG Bideg
ouykpdtnong (1.6). AVTIKATAOTAOTE TN MUTN Kal o@ifte
TG Bideg ouykpdtnonc.

H Auyxvia xpnlel avtikatdotaong Povo o€ TIEPITTWON
BA&GBNGTNG. Mpv amd TNV AVTIKATACTACH, ATTOCUVSEDTE TO
KaAwSI0 TTapoxHG PEVUATOG TOU TIOTOAOU GUYKOAANONG
amé 1o Siktuo. Katomiy, agaipéate v malid Auxvia kat
Bidéwote TNV kawvoupla Auyvia Twv 3V, 6W.

hid

HAekTpIkEC  ouokevée  dev  mpémel  va
anoppintovtat padi e Taolkiakd anoppippata,
aMda va mapadidovtat oto €8ikd TURUA
avakUKAwong. Tig mAnpogopieg yla 1o Béua
avaKUKAWONG UMOPEl va oag TIG Tapéxel o
TWANTAG TOU TIPOIOVTOC 1) Ol TOTIIKEG APXEG.
HAEKTPOVIKAG Kal NAEKTPIKOG EEOTTAMIOHOG, TO XPOVIKO TIEPIOWPLO
Aertoupyiag Tou omoiou éAnge, TEPIEKEL EMIKIVOUVEG yla TO
mepiBaMov ouvoiec. E€omhiopog, o omoiog Sev éxel LMOOTEI
avaKUKAwON, amoTtelei evoexopevo Kivduvo yla To mepIBAaiov
Kal Tnv uyeia Tou avBpwmou.

D

NAANbHIK TPAHCOAPMATAPHbI 44E000

YBara! Tlepw 4ybiM nauyblHaub npauy 3
TpaHchapmaTapHbim nasnbHikam, yBaxniBa
npaubiTalile raTylo iHCTPYKLbIIO i 3axaBalile sie Ha
6yayublHiO.

NPABIIbl BACNEKI

MaAnbHiK He acHalyaHbl iHAbIKaTapam TaMMepaTypbl.

HaysaxniBacLb Mpbl KapblCTaHHI iHCTPYMEHTaM MoXa

npbiBecLi aa naxapy.Kab 3acueparybl csibe i HaBakonbHae

acApoana3e, Tpaba nNpbiMaLb afnaBefHbIA Mepbl 6scneki.

1. He panyckaiue y3[3eAHHA Ha NasanbHiK Bafbl i
Binbraui.

2. Mepw ybIM  nauybiHaub  npady, npasepue
abcTansaBaHHe, Kabenb i WT3NCenb, BblganeHHe
MarubiMbIX — MaWKoOAXKaHHAY Tp3ba  Aapydaub
KBanidpikaBaHbIM criewplasicTam.

3. HanpyxaHHe cinkaBaHHA naBiHHa apnaBAfalb

BeJiUbIHi, Na3HayaHal Ha 3aBOfCKal LWbIIbAAYLbI.
4. Mepw ubiM BbIKOHBALb abcyroyBaHHe, Tpab6a
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BblHALb LWIT3MNCeNb 3 3SneKTpapaseTki i
abCTansABaHHIO acTblilb.

5. He pakpaHauua fa rapavara HaKaHeuHiKa,
BbIKapbICTOYBaLb 3acLieparafibHbla nanbyaTki.

6. He nepaHociLpb abcTansBaHHe, TpbIMatoybl 3a Kabernb.

7. 3aKoHublylWbl Mpaly, aaKMubilb MafAnbHIK aj
CinKaBaHHA i Nayakalb, Nakynb éH He acTbiHe; Npbl
rapaybiM HakaHeuHiKy MOryLib OblLb MaLUKOAMaHbIs
iHWbIA NpagMeTbl.

8. MaanbHik Tp36a 3axoyBaub Yy HeAACTYMHbIM ANnA
n3sLen mecubl.

9. bya3bue acuApOXKHbIMI MPbI KAPbICTaHHI NafnbHiKaM
y Mecuax, A3e 3HaxoAsAuua Nérkia Ha 3arapaHHe
MaTapblAnbl

10. He nakigaiie ykntoyaHbl iHCTPYMeHT 63 Harnagy

11.Y BbiNagky anéky Li KaHTakTy ca CKypail Tp36a
HeafgKnagHa acTyAsiub 3akpaHyTae mecua nag
CTpyMeHeM XanopgHaw Bagbl.

12.Henbra pacwpy6oyBalb MNaanbHiK. |HaKW MOXHa
aTpbiMaLlb yaap TOKam abo anék.

13.3abapaHseyua KapblcTayua nasanbHikam 3
nawKoAXKaHbiM Ui 3HOWaHbIM  (BbiNaneHbiM)
HaKaHeyHikaMm — raTa narpakae pacrnbipCKBaHHeM
pacnnayneHara npbinoto.

14.Henbra yknouaub nasnbHiK 3
HaKaHeYHiKam.

15. Tpa6a 3acueparaupb Kabesnb CinkaBaHHA af KaHTaKTy
3 pa3arpaTbiM HaKaHeYHiKaMm i Kopnycam nassnbHika,
Npbl CYTbIKHEHHI i3anAublfs Kabeno Moxa Obilb
nalwKofpkaHas, Yy BbIHIKy mMaycTtae Hebacneka
napa>HHA TOKaMm.

16. Kani naanbHikam He KapbICTaloLLa, Henbra nakigaub
Aro YKIII0OUaHbIM y CETKY CinkaBaHHS.

17.AbcTansABaHHe Mpbi3HayaHae [Ja nNpaubl  nag
HanpyxaHHeMm 230 B, i Ha Aro Mo)xHa napaBalb
TOJIbKi TaKoe Hanpy»aHHe.

faub

aAKpyYaHbIM

18.OkcnnyataBalb  naAnbHiK - Tp36a  Tonbki Yy
afnaBefHacLi 3 iHCTPYKLbIAN.

NANAPSAMAHHE!

e Henbra 3snyvyaub nasHHEeM 3NeMeHTbl i

MaTapbiANbl, AKiA He BbITpbIMAiBaloLb y3i3eAHHE
TamMnepaTtypbl, Bbiwaiwai 3a 130°C.

« MaAHHeM Takcama Henbra 3jy4alb 3/1€MeHTbI,
WITO cny»alb ANA nafbiMaHHA rpysay.

+ Henbra nasaub npaBoAaKy, AKaA 3Haxopsiuua

najg HanpyaHHem, a6o0 3NeKTPaKOHTYpbI,
AaKia naTtpab6yioub 3acuepaKsHHA ap
3neKTpacTaTbiyHara paspapay (ESD).

YBATA!

3nyvanbHbl Kabenb i WT3MCeNb He naBiHHbI Obllb
nawKogKaHbis.

YBATA!

Arnag i paMOHT MOXHa MpaBoAsiub, nanAp3aHe
afnyyblyLbl NAANbHIK af anekTpaceTki. Arnag i paMoHT
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Tp36a NpaBoA3iLb TONbKi ¥ CIPBIC-LSHTPbI MacTayLuybiKa
ab0 Y CaPBIC-LISHTPDI, AKi ayTapbl3aBaHbl NacTayLIYbIKOM.

YBATA!

PakameHgyeua naTpsHipaBauua Yy  MasAHHi  Ha
HenaTpP36HbIX KaBasikax afl MaTapblAny, AKi MApKyeLLa
nasub. HaBbIKi KapbiCTaHHSA NasfbHiKam HabbiBatoLLa 3
npakTblKa.

MPbI3HAYSHHE

TpaHcdpapmaTapHbl nasnbHiK XapakTapbizyeuua
iIMFHEHHbIM HarpaBaHHeM HaKaHeuyHika i CnyXbllb
ONA  37yYSHHA MeTaniyHbIX YacTak 3 janamoran
Hi3Kannaykara mnpbinoto, Hamp. anaBAHa-CBiHLOBara
0N MsAKKara nasHHA. MasnbHik acabnisa npblgaTHb
npbl 3MyYSHHI dNnemeHTay Gonbluara CAYIHHA, Hanp.,
ayTamabinbHali 3MeKTpbIKi, dNeKTpanpaBoAKi Hi3kara
Hanpy»KaHHA Y OyfbiHKax, i npbl iHWbIX paboTax, A3e
naTtpabyeLLia NaBblaHan TamMMepaTypa HarpaBaHHs.

T3XHIYHbIA NAPAMETPbI.

Hanpy»aHHe i yacTaTa cinkaBaHHA | 230 B, 50 'y
HaminanbHaa maryTHacLb 100 Bt
Tamnepatypa TapMasnemeHTa kana 400°C
12 cek. npaua
MepbiAagbl NnepapbiBicTal npaLibl / 48 cek.
neparbiHak
Yac HarpaBaHHA Kana 6-8 cek.
Knac axoBbl knacll
Maca 1Kr
SNIEMEHTbI ABCTAJIABAHHA (Man. 1)
1. Kopnyc
2. HakaHeuHiK
3. TpaHcoapmaTap
4. BblknioyanbHiK
5. Jlamnauka
6. 3amauaBasbHblsA LWPYObI

MPALIA, ABCJTYITOYBAHHE | fornapg,.

Mpbl YKNIOUYSHHI NasnbHiKa y CeTKY Npas BbIKoYanbHiK
y AsApxKaHHi (1.1) 3anyckaeyua npaudC HarpaBaHHA
HakaHeuHiKa (1.2), AKi goyxblyua ag 6 ga 8 cekyna. Y
raThl YaC HakaHeYHiK Harpasaeuua Aa TamnepaTypbl
nnayneHHa npbinot. Akpama Taro, Yy npauace
HarpaBaHHA HakaHeyHiKa 3ananbBaeuua namnavka (1.5),
AKaA nagyac npaubl acBATAAE NPaLoYyHbl YyacTak. MNpbl
nepLbiM BblKapbICTaHHI NaafibHiKa paKameHgyeula
CTapaHHa (Uankam) nakpbiub HOCIK HaKaHeYHika
BOSMIaBaM A3enA NArusnwan sKkcnnyataubli. Kani Hocik
HakKaHeuHiKa pasarpaeula, TO ANA 3/YYSHHA [ABYX
anemMeHTay Tpa6a AakpaHyLLa HakaHeuyHikam aa mecua
NPbINOIO | NpbIKNacLUi anaBaHbl APOT 3 GpritoCcam.
TpaHchapmamapHeimnaaneHikammps6anpayasayb
ybiknami na 12 cekyHO npayel 3 nepaneciHKami na
48 ceKyHO

3MeHHbIA YacTKi ¥ MasanbHiKy — raTa HaKaHeuYHiK i

nAamnayka. [ina 3ameHbl HakaHeuyHika Tp36a BbIHALb
Kabenb 3 3n1eKTpapaseTki, nayakalyb, Makysb HakaHeuHiK
Liafikam He acTbiHe (He acTyfpKaub y Bafi3e) i agkpyLilb
3amaLaBasibHbIsl LWPYObl HakaHeuHika (1.6). 3amsHiub
HaKaHeuHiK i 3aUArHyLb LWPYObl ANA Aro 3amallaBaHHA.

Jlamnayky MaHAOLb Tafbl, Kani AHa nawkogsiuua. Mepaa
3amMeHaii Tp36a BbIHALb Kabenb 3 snekTpapaseTki. Kab
3amAHILb NAMMauKy, Tp36a BbIKpYLiLb CTapyto i YKpyLiLlb
HOBYIO 3 MaryTHacLio 3 BT i paboubim Hanpy»aHHem 6 B.

Bblpabbl, AKiA cinkylouua 3anekTpasHepriaw,
Hesbra BblKifiBaLb pa3am 3 6biTaBbIMi agxoaami,
ix Tpa6a 3aaBaLb Ha yTbini3aLblio y aanaBeHbIA
npaanpblemcTBbl. Ma iHpapmaubilo agHOCHa
yTbinizaLbli 3BApTaliLeca Aa npagayua Bbipady
abo pa mAcuoBbix ynap. BbikapbicTaHae
JNeKTpbluHae i 3MeKTpoHHae abcTanABaHHe YTpbiMiBae
P34blBbl, 30MIbHbIA aKa3alb Cyp'€3Hbl Ynibly Ha NpbipoaHae
acapoppase. Ab6CTansABaHHe, AKOe He MpaWluno nepanpaloyky
[NA NayTopHara BblKapblCTaHHA, HACE NaTIHLbIANbHYIO Narpo3y
[ANA HaBaKoJsibHara acApoaA3A i 3gapoya nogsen.
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